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j j a s  neue H o ch o fen w erk  der K o n in k lijk e  N ed er- öfen  und A n lagen  zur G ew in n u n g  der N eb en -
lan d sch e  H o o g o v e n s  en  S ta a lfa b r iek en  lie g t  erzeugn isse .

an der A u sm ü n d u n g  d es N o r d se e k a n a ls , der A m ster- D urch  d iese  A n ord n u n g  w erd en  d ie R o h sto ff-  
dam m it dem  M eere v e r b in d e t . D ie  L age is t  aus- w ege m ö g lic h s t  kurz. E rz und K a lk ste in  k om m en  auf
gezeichnet u n d  b ie te t  so w o h l b eson d ere  V o rte ile  k ü rzestem  W ege au f L ager u n d  v o n  da in  d ie E rz-
für die Z ufuhr der R o h sto ffe  a ls a u ch  für den A b- ta sc h e n ;  das K oh len lager  lie g t  in  u n m itte lb a rer
satz der E r z e u g n is se  u n d  w ar für d ie  G esa m ta n - N ä h e  der A u fb e re itu n g sa n la g e  u n d  is t  durch  ein
Ordnung des W erk es a u ssch la g g eb en d . D a  durch  k u rzes G leis m it  ihr verb u n d en . Im  E isen b a h n -

A bbildung  1. G esam tan sich t des H ochofenw erkes.

das en g m a sch ig e  K a n a ln e tz  e in  W a sserv erk eh r  durch 
das gan ze L a n d  u n d  über R h ein  u n d  M aas au ch  m it 
dem a n g ren zen d en  A u sla n d  m ö g lic h  is t ,  k o m m t die  
E isen b a h n b efö rd eru n g  sc h o n  w eg en  der h oh en  
F rach tk osten  nur a u sn a h m sw eise  in  F rage. Aul 
W asserverkehr is t  den n  au ch  das g a n ze  W erk  m it  
seinen L a g er- u n d  Verkehrseinrichtungen z u g e 

schn itten .
D ie a llg e m e in e  A n o rd n u n g  g eh t au s der G e sa m t

ansicht A b b . 1 , dem  L a g e p la n  A b b . 2 u n d  dem  
H a u p tq u ersch n itt  A b b . 3  h ervor. D a s E rz- und  
K ohlenlager l ie g t  am  H a fe n ;  ih m  g lied ern  sich  am  
w estlichen  T e il B u n k e r , H o c h o fe n a n la g e , G ieß h a llen  
und sc h lie ß lic h  d as K ra ftw e rk  an . am  ö st lic h e n
rp_«i Tr  i  i i Tr . 1____ f*1— - ^ n , . , i / v o o n l o r r n  T f  o ^ -

w a g en  h era n g efü h rte  K oh le  w ird  au f e ig en em , am  
R a n g ierp la tz  a n sch ließ en d em  G leis zu g e fü h r t;  der 
W eg  für den  K ok s i s t  n ic h t  lä n g er , a ls durch  d ie  
S te ig u n g  des au f d ie B u n k er  fü h ren d en  G leises b e 
d in g t w ird . D ie  H o c h o fe n sc h la c k e  w ird  b eq u em  dem  
n ach  W e ste n  lie g e n d e n  S ch la ck en b erg  zu g e fü h r t;  d as  
g le ich e  g ilt  für das E ise n  u n d  d as E isen la g er . E n d lich  
i s t  d ie H o c h o fe n g a s le itu n g  zu m  K ra ftw erk e  kurz u n d  
gerad e. N ur d ie K ü h lw a sse r le itu n g  vom  H a fen  zu m  
K raftw erk e  i s t  la n g  a u sg efa llen .

H a f e n a n l a g e  u n d  L a g e r p l a t z .

B e im  E n tw u r f  w aren  fo lg en d e  G e s ic h tsp u n k te  
m a ß g e b e n d : E in m a l so llte n  d ie L a d ev o r r ich tu n g en  
g u te  E r g eb n isse  erz ie len  b ei den  m e is t  v o rk o m m en -
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den, für M as en tra n sp o rt u n g ee ig n eten  D a m p fern , 
aber auch  den  V o rte il zw ec k m ä ß ig er  g eb a u te r  
S ch iffe  n ach  M öglich k eit a u sn u tzen ; ferner is t  e in e  
große A n zah l versch ied en er  E r zso rten , dazu  K a lk 
s te in  u n d  e in ige  K oh len so rten  au f L ager zu  h a lten . 
B eim  norm alen  A rb eitsv o rg a n g  so ll der g a n ze  In h a lt  
e in es an  der K aim au er liegen d en  D am p fers au f einen

L a n d se itig  v o n  der K a im a u er  b e fin d et sich  eine  
H o ch b a h n , d a h in ter  e in  E r z tr o g  v o n  e tw a  12 m 
B r e ite , d essen  B o d en  6  m  u n ter  der S ch ien en o b er
k a n te  der H o ch b a h n  lie g t . D er H a u p tla g erp la tz  
w ird  v o n  den M auern b e g r e n z t, d ie  das G leis 
für die S tü tz e n  des L agerk ran s tra g en , der b is über 
die e ig en tlic h e n  H o ch o fen b u n k er  re ich t. H och b ah n ,
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A bbildung 2.

L ageplan  des H ochofenw erkes.

1  =  A u ß e n h a i e n .  2  =  K a i m a u e r .  3  =  E n t 
l a d e k r a n e .  4  =  H o c h b a h n  a m  T r o g .  5  =  E r z 
t r o g .  0> =  S a l z w a s s e r p u m p a n l a g e .  7  =  L a g e r 
k r a n .  8  =  E r z l a g e r .  9  =  K o h l e n l a g e r .  
1 0  =  K o h l e n g l e i s .  1 1  =  B u n k e r g l e i s .  
1 2  =  E r z b u n k e r .  1 3 =  K o k s z e l l e n .  1 4  =  K o k s -  
g r u s f ü r d e r a n l a g e .  1 5  =  A u f z u g m a s c h i n e n 
r a u m .  1 6  =  H o c h ö f e n .  1 7  =  W i n d e r h i t z e r .  
1 8  =  S c h o r n s t e i n .  1 9  =  G a s r e i n i g u n g s a n l a g e .  

2 0  =  „ D o r r “ - K l ä r b a s s i n .  2 1  =  G i e ß h a l l e n .  2 2  =  B r e c h m a s c h i n e .  2 3  =  T u r b i n e n r a u m .  2 4  =  K e s s e l r a u m .  2 5  =  H e i z ö l b e h ' d l t e r .  2 6  =  W a s s e r 
t u r m .  2 7  =  T r a n s p o r t b a n d  f ü r  K o h l e .  2 8  =  G r u b e .  2 9  =  W a g g o n k i p p e r .  3 0  =  M i s c h b u n k e r  f ü r  K o h l e .  3 1  =  T r a n s p o r t b a n d .  
3 2  =  K o h l e n t u n n .  3 3  =  K o k s ö f e n .  3 4  =  L ö s c h t u r m .  3 5  =  K o k s r a m p e .  3 6  =  K o k s b r e c h -  u n d  - s i e b a n l a g e .  3 7  =  N e b e n e r z e u g n i s a n l a g e .

lillllltlllllllllilllllllllllllllllll lllll llllll lllllilllllilllillllllli lllll IllIlll ll lilililililililililihlililililililil ilili 11 ll ll llllllll

¿öscMra/?

/fesse/favs
A'raUtver/e

/7/77sferdarT7er fege/

.¿¡kS'*' A bbildung 3. S ü d -N ord -Q uerschn itt durch  die H ochofenanlage.fä /m a u er

b elieb igen  L agerp la tzh au fen  g eb ra ch t w erd en , und  
sch ließ lich  so llen  die S ch iffsla d u n g en  durch W iegen  
n ach gep rü ft u n d , so w e it  S tü ck erze  in  F rage k om m en , 
den B u n k ern  geb roch en  zu g efü h rt w erd en  k ön n en .

A u f der 275 m  la n gen  K aim au er sin d  zw ei fa h r
bare e lek tr isch e  E n tla d ek ra n e  (G reiferkrane) von  
12%  t  T ra g fä h ig k e it a u fg e ste llt. S ie n eh m en  das  
L a d eg u t aus dem  S ch iffe  und  fördern  es in  e in en  
im  la n d se it ig e n  K ranende a n g eo rd n eten  B u n k er  
(A bb. 4). E in  K ra n sp ie l d au ert e tw a  70 sek . D er  
K ran b u nk er is t  so h och  w ie m ög lich  an g eo rd n et und  
an der U n te r se ite  m it  zw ei V ersch lü ssen  m it  M otor
b e tä tig u n g  verseh en .

E r z tro g  und L a g e rp la tz  s in d  g le ich  la n g , u n d  zwar 
e tw a  4 00  m . A u f der H o ch b a h n  fä h r t e in  e lek trisch er, 
m it W ieg ev o rr ich tu n g  a u sg e r ü s te te r  S e lb sten tla d er  
(A bb. 4). D er  W a g en fü h rer  e n tn im m t dem  
v o llen  E n t la d e k r a n b u n k e r  d en  In h a lt , w ie g t  ihn  
ab und s tü r z t  ih n  v o n  der H o ch b a h n  gegenüber  
den g le ic h a r tig e n  E r z h a u fe n  ab . E in  so lc h e s Spiel 
d a u ert e tw a  4 b is 5  m in ;  b e i se lb s ttä t ig e r  W iege
v o rr ich tu n g  k a n n  e in  W a g en  v o n  60  t  N u tz 
la s t  m it  drei E n tla d e k r ä n e n  S c h r itt  h a lte n . Der 
L agerk ran  m it  e in er  T r a g fä h ig k e it  v o n  25 t  und  
ein er S tu n d e n le is tu n g  v o n  4 0 0  b is 600  t. b rin g t dan
das Ladegut aus dem Trog auf die Lagerplätze
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Zum B rech en  der E rze  s in d  in  der la n d se it ig e n  L a g er
kranstütze zw ei K reise lb rech er  v o n  je  150  t  S tu n d e n 
leistung e in g e b a u t  (A b b . 5 ) , au s dem  das geb roch en e  
Erz m it e in em  P la tte n fö r d e r b a n d  in  H a u fen  auf

A bbildung 4. 

den offenen S tr e ifen

E rz tro g  m it H o chbahn  u n d  e lek trischem  S elbsten tlader.

z w isch en  dem  la n d se it ig e n  
Lagerkrangleise u n d  d en  H o ch o fen b u n k ern  b e fö rd ert  
wird. D er L agerk ran  h a t  b ei e in er  S p a n n w e ite  von  
60 m und e in em  g r ö ß te n  K a tz e n w e g  v o n  100  m  
ein G esa m tg ew ich t v o n  5 0 0  t ,  w o v o n  135  t  au f  
die ein geb au te B r ech era n la g e  e n tfa lle n ;  d ie  g e 
samte M o to r le istu n g  b e
trägt 860 P S .

D ie E r zb u n k er  sin d  
zweireihig, um  m it  R ü c k 
sicht auf die g roß e A n za h l 
der zu v e r h ü tte n d e n  E r z 
sorten m ö g lic h s t  v ie le  
B unkerabteilungen  zu  er 
halten. U eb er jed e  der 
beiden B u n k erre ih en  fü h r t  
ein G leis, das h a u p t
sächlich e in em  e le k tr i-  
sc h en S elb sten tla d er  d ie n t.
Dieser w ird  v o m  L a g e r 
kran g e fü llt  u n d  e n tle e r t  
seinen In h a lt  in  d ie  e in 
zelnen B u n k e r z e lle n  b ei 
einer stü n d lic h e n  L e i
stung v o n  4 0 0  t.

In der ^nörd lichen  
Bunkerreihe s in d  für  
jeden H och o fen  zu b eid en  
Seiten. des S c h r ä g a u f
zuges zw ei K o k sb u n k er  v o rg eseh en . D er K ok s w ird  
in großen S e lb ste n tla d e r n  v o n  der K ok ere i z u 
geführt; d azu  i s t  d as über den  B u n k ern  lieg en d e  
Gleis durch e in e  g e n e ig te  H o ch b a h n  m it  H ü tte n 
flur verb u n d en .

Der w e s tlic h e  T e il d es L a g e rp la tzes d ie n t  für  
Erze und K a lk s te in , der ö s t lic h e  für K oh le . A m  ö s t 
lichen E n d e  d es o ffe n e n  S tr e ifen s  n örd lich  vom  
Lagerplatz b e f in d e t  sich  d ie  K o h le n a u fb e r e itu n g s

an lage. A lle  K oh le  w ird  d ieser A n lage zu g efü h rt  
durch e in e G rube, d ie durch  zw ei B ech erw erk e e n t 
leer t  w ird. D as über d ie G rube fü h ren d e G leis s te h t  
nach O sten  m it  den übrigen  W erk sg le isen  in  V er

b in du n g. M it der 
B a h n  zu gefü h rte  
K ohle w ird  m it 
te ls  W a g en k ip 
per in  d ie G rube 
g estü rz t. L a g er
k oh le  w ird  durch  
den  L agerkran  
in ’ e in en  e lek tr i
sch en  S e lb s te n t
lader g eh o b en , 
der über d ie G ru
be fä h r t u n d  d a 
se lb s t  se in e n  In 
h a lt  en tleert. 
E in  am  ö stlich en  
E n d e  quer über  
den  L a g erp la tz  
fü h ren d es F ö r
d erband  g e s ta t 
t e t  au ß erd em , 
L agerkran  unddie K oh le  u n ter  U m g eh u n g  v o n  

S e lb ste n tla d e r  au s d em  S ch iff so fo rt in  d ie K o h len 
a u fb er e itu n g sa n la g e  zu  brin gen .

D a s  H o c h o f e n w e r k .
D ie  g eo g ra p h isch e  L age des W erk es b e d in g t  

d ie  V erw en d u n g  v o n  h a u p tsä ch lic h  ü b ersee isch en

A bbildung 5. E rzbrecher u n d  B unker.

E r zen , w ie  sie  im  R u h r g e b ie t  u n d  in  den  ö st lic h e n  
S ta a te n  A m erik as m it  E r fo lg  v e r h ü t te t  w erd en . D a s  
A rb e iten  in  b e id en  In d u str ie g e b ie te n  w urde u n te r 
su c h t , u n d  m an  en tsch lo ß  s ic h , n a ch  a m erik a n isch em  
V orb ild  zu  b a u en . A ls V o rte ile  se ien  hier erw ä h n t, daß  
d ie  a m erik a n isch e  O fen a n la g e  b e d e u te n d  gerin gere  
G ew ich te  a u fw e is t  (ohn e T rag g er iist), d aher b illig e r  in  
der H e r s te llu n g  is t ,  daß w en iger  B e d ien u n g  erford er
lich  is t ,  u n d  daß  d ie E r g eb n isse  g u t  sin d .
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D ie  K o k s a u f b e r e i t u n g s -  u n d  T r a n s p o r t 
f r a g e  is t  sehr w ich tig  und h a t in  E u ro p a  zum  
B au  teurer und  v erw ick e lter  A n lagen  gefü h rt. M an  
g in g  v o n  der A n sic h t au s, daß der K ok s m ö g lic h st  
g esch o n t w erden  soll. In A m erik a  v e r tr it t  m an  d iese  
A n sich t n ic h t, sondern  w ill dort vor a llen  D in g en  
reinen  K oks g le ich m ä ß ig er  S tü ck g rö ß e  h ab en . D er  
K oks so ll so stark  g e r ü tte lt  w erd en , daß  der G rus 
a b gesch ied en  w ird , w as bei V erlad u n g  m itte ls  
G abel oder m itte ls  gew isser  B a u a rten  v o n  V er la d e
m asch in en  durchaus n ich t der F a ll is t . E r so ll 
m ech an isch  g es ieb t w erd en . Z w eife llo s e n ts te h t  d a
b ei etw as K le in k o k s, aber der H o ch o fen  b ek o m m t  
reinen  K o k s, w as für e in en  ru h ig en , w ir tsch a ftlich en  
H o ch o fen g a n g  ä u ß erst w ich tig  is t .

In Y m u id en  w ird  der K ok s, n ach d em  er auf 
einem  S ch ü tte ls ie b  a b g esie b t w ord en  is t ,  durch  eine  
R u tsch e in  große S e lb sten tla d er  g elad en . D a n n  
w ird  er au f die B u n k er gefah ren  u n d  in  den  K o k s
bunker a b gelassen , aus dem  er durch e in e R u tsch e  
in  den H och o fen k ip p w a g en  g e la n g t. D a  d iese  le tz te  
R u tsch e  g e lo ch te  B o d en b lech e  h a t, w ird der K ok s  
dabei noch  e in m al g es ieb t.

D ie  B e g i c h t u n g s a n l a g e  w ird  durch  d iese  
K ok san fu hr sehr v ere in fa ch t u n d  erford ert w eder  
K ü b elw agen  n och  U m setzk ra n e  u n d  w as d a m it zu 
sam m en h än gt. D a zu  k o m m t der V o rte il, daß m an  
auch  b e i großen  O fen le istu n gen  e in en  k le in en  K o k s
sa tz  w äh len  kann (in  Y m u id en  3 m 3). D ie  k le in en  
R o h sto ffm en g en  k om m en  in  d ü n n en  S ch ich te n  au f  
der großen  G locke zu lieg en ; b eim  O effnen  d ieser  
G locke verm isch en  sich  die S ch ich ten . W eiter  h a t  
m an durch  A en d eru n g  der R eih en fo lge  der G ich ten  
und durch A en d eru n g der B e sch ick u n g sh ö h e  w irk 
sam e M itte l zur B e e in flu ssu n g  des H och o fen g a n g es.

D ie  B u n k e r a n l a g e  is t  n ach  d eu tsch en  A n 
sic h ten  sehr k lein . M an h a t ein  e in z ig es M öller
w agen g le is und  zw ei R eih en  ß u n k e rze llen . D ie

B u n k er  e n th a lte n  für e tw a  zw ei T age E rz und  für 
n och  n ic h t ein en  T ag  K ok s. D ie s  g e n ü g t  v o llstä n d ig , 
u n d  d ie A n lage w ird  d ad u rch  e in fa ch  und b illig . 
D er Q u ersch n itt der E r z z e lle n  z e ig t  e in en  ein fachen  
B e h ä lter  m it  f la ch em , sta rk  g e n e ig te m  B od en . An  
der t ie fs te n  S te lle  i s t  a ls E n tleeru n g sö ffn u n g  über 
die g a n ze  L än ge des B u n k ers  e in  e tw a  60  cm  hoher  
S c h litz . D u rch  Q u erw än d e w ird  der B unker  
in  e in ze ln e  Z ellen  u n te r te ilt , d ie e in e  lic h te  L änge  
v o n  4 ,5  m  h a b en . D er  E n tle e r u n g ss c h litz  jed er  Zelle 
w ird  durch  v ier  V ersch lü sse  a b g esp er rt, so daß  die 
E n tleeru n g sö ffn u n g en  der Z e llen  durch  e in e u n u nter
broch en e R eih e v o n  V ersch lü ssen  g e d ic h te t  sind. 
B ei d ieser B a u a rt ru tsch en  d ie E rze g u t. D ie  V er
sch lü sse  w erden  durch  am  M öllerw agen  angebrachte  

P r e ß lu ftz y lin d e r  b e tä t ig t .  D ie  H an d 
h ab u n g  is t  so  le ic h t , daß  m an  nach  
ein ig er  U eb u n g  g u t  b is  au f 10  k g  ab
fü lle n  k an n . D er  V ersch lu ß  is t  ein 
d o p p e lte r  S e g m e n tv e r sc h lu ß  nach  
F rey n , B ra sse r t & C o ., d ie B e tä tig u n g s
vo rr ich tu n g  a r b e ite t  n a ch  der B auart  
d es V erfa ssers1). B e i d ieser  B auart  
k ö n n en  d ie  Z e llen  o h n e S ch w ierigk eit  
b e in a h e  r es tlo s  e n t le e r t  w erd en . In 
d en  E c k e n  fin d e n  sic h  k e in e  An
h ä u fu n g en  a lter  E r z r e ste , w e lch e  beim 
E n tle e r e n  e in er Z elle den  H ochofen
gan g  u n g ü n st ig  b ee in flu ssen  könnten.

D er M ö l l e r  w a g e n  (A bb. 6) wiegt 
un gefäh r 20  t  und ru h t a u f zw ei Achsen 
m it  n orm aler  S p u rw eite . D er  3 ,7  m3 
groß e B e h ä lter  h ä n g t in ein er W iege
vorrich tu n g . D ie  G ew ich te  w erden  auf 
ein er g roß en  S k a la  m it  E in te ilu n g  in 
5 k g  a n g e z e ig t . D er  A n tr ieb  der W agen  
er fo lg t durch  z w e i 30 -P S -E lek tro m o to -  
ren , fern er  is t  er m it  e in em  1 0  P S  elek
tr isch en  L u ftk o m p resso r  ausgerüstet, 

der d en  B e h ä lterd ru ck  s e lb s ttä t ig  in n erh a lb  bestim m 
ter  G renzen  h ä lt . D u rch  d ie  P r e ß lu ft  w erd en  die E nt
leeru n g sk la p p e  u n d  d ie  B rem sen  d es W a g en s sowie 
die B u n k erv er sch lü sse  b e tä t ig t .  B e i 4 0 0  t  R oheisen
erzeu g u n g  k an n  e in  A rb eiter  le ic h t  a lle  E rze  ab- 
w ieg en  u n d  in  den  B e g ic h tu n g sw a g e n  ab lassen . Bei 
größ eren  L e is tu n g en  n im m t m a n  e in en  M öllerwagen  
m it zw ei A b te ilu n g e n ;  d och  h ä n g t  d ies  au ch  m it der 
A n za h l der zu v e r h ü tte n d e n  E r zso r ten  zusam m en.

A m  u n ter en  E n d e  d es S ch rä g a u fz u g e s (A bb. 7), 
zw isch en  den  b e id en  K o k sz e lle n , b e fin d e t sich  die 
B e d i e n u n g s b ü h n e  für  den  H o c h o fe n , au f der ein 
A rb eiter den  O fen b e d ie n t. E s s in d  d ort folgende  
E in r ich tu n g en  u n ter g eb ra ch t:

a) d ie  S te u e rw a lze  für  d ie  A u fzu gsm asch in e;
b) d ie  B e tä t ig u n g sv o r r ic h tu n g  für die G icht

g lo c k e n z y lin d e r ;
c) d ie L u fth ä h n e  für d ie  B e d ien u n g  der Koks- 

b u n k e r v e r sc h lü s se ;
d) d ie W asserh äh n e für d ie  B eriese lu n g  des 

K ü b e lin h a lts;

') St. u. E. 44 (1924), S. 1078.
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e) d ie A n ze ig ev o rr ic h tu n g  für  d ie B e w egu n g  
der G ich tg lo ck en ;

f) d ie  L a m p e n b a tte r ie  zum  A n ze ig en  der B e 
w eg u n g  der G ich tg lo ck en d reh u n g ;

g) A n ze ig ev o rr ic h tu n g  der zw ei S onden .

Sprachrohre v erb in d en  den  A rb eiter  m it  W in d e n 
haus, H o ch o fen b ü h n e  u n d  G ich tb ü h n e . V on se inem  
Standort aus k a n n  er so w o h l den  K ip p w a g en  in  
unterster S te llu n g  a ls a u ch  d ie  K o k sru tsch en  b e
obachten. D ie  K o k sm en g e  w ird  nach  R au m m aß  
bestim m t, w ob ei der K ip p w a g e n in h a lt  e in e E in h eit  
bildet. B ei d em  d o p p e lte n  S ch rä g a u fz u g  w ird  der 
obere W agen d u rch  e in en  z w e ite n  R ad k ran z an  den  
unteren R äd ern  u n d  en tsp rech en d  g eb o g en en  
Schienen in  K ip p ste llu n g  g eb ra ch t. D ie  W in d e  
arbeitet, n a ch d em  der A rb eiter  den H eb el der 
Steuerw alze u m 
gelegt h a t, v ö llig  
selbsttätig .

Das u n ter  dem  
Aufzug b e fin d 
liche A u f z u g s -  

m a s c h in e n -  
liau s e n th ä lt  d ie  
Winde, d ie e le k 
trischen E in 
richtungen für 
Winde u n d D reh -  
gicht, d ie L u ft 
zylinder zur B e 

tätigung der 
G ichtglocken so 
wie zw ei L u ft 

kom pressoren  
zur L ieferu n g  
von D ru ck lu ft  
für versch ied en e  
Zwecke, u. a. 
auch zur A u s
hilfe für d ie  G lo ck eu zy lin d e r , d ie  g ew ö h n lich  
mit K a ltw in d  b e tr ie b e n  w erd en . D ie  W in d e w ie g t  
ungefähr 35  t  u n d  is t  für e in e  N u tz la s t  v o n  5 ,3  t 
und 9 1 H ö c h st la s t  g e b a u t  bei e in er F a h r g esch w in d ig 
keit von  70 m /m in . S ie  is t  ä u ß erst k rä ftig  u n d  w ird  
von einem  1 5 0 -P S -G le ic h s tr o m m o to r  a n g etr ieb en ;  
den Strom  em p fä n g t  sie  u n m itte lb a r  v o m  N e tz .

D a die h ier zu g ru n d e lie g e n d e  a m erik a n isch e  
Bauart der e ig e n t lic h e n  H o c h o f e n a n l a g e  g e 
nügend b ek a n n t is t ,  b eso n d ers au s d em  A u fsa tz  v o n  
$r.«;3ng. 0 .  W e h r  h e i m 2), se ien  hier nur e in ig e  
allgem eine B e m erk u n g en  g e m a c h t. W en n  in  
Amerika der O fen sch a ch t v ie lfa c h  u n g e k ü h lt  is t ,  
so liegt das w o h l zu m  T eil an den  v o rzü g lich en  E ig e n 
schaften der a m e r ik a n isc h e n  feu er festen  S te in e , d ie 
ein sehr d ic h te s  G efü ge u n d  e in en  seh r  großen  
W iderstand g e g e n  A b rieb  h a b en . In  Y m u id e n  w ird  
jedoch bei der A u sm a u e r u n g  des z w e ite n  O fens im  
G egensatz zu m  erste n  S c h a c h tk ü h lu n g  v o rg eseh en , 
und zwar zeh n  R e ih e n  m it  zu sa m m en  246  k u p fern en  
K ühlkasten. D ie se  w erd en  in  ä h n lich er  \ \  e ise  
wie die R a s tk ü h lu n g  (1 4 4  K ü h lk a s te n  in  11 R e ih en )

s) St. u. E. 44 (1924), S. 1005, 1074, 1105, 1138.

e in g eb a u t, w ozu  O effn u n gen , durch  W in k ele isen  v e r 
stä r k t, im  S ch a ch tp a n zer  a n g eb rach t w erden .

D ie R o h g a sle itu n g  is t  kurz und ste il. A ller a n 
fa llend e tro ck en e  S tau b  sa m m elt sich  im  S ta u b 
sack  und in  dem  d ah in ter  g e sc h a lte te n  W irbler. In  
der R o h g a sle itu n g  b efin d en  sich  als e in zige  A rm a
turen  zw ei E x p lo s io n sk la p p e n , u n d  zw ar au f den  
ob eren  E n d en  von  zw ei der v ier  v o m  H och ofen  
a u fste ig en d en  R o h g a sste ig ro h ren . D iese  K lap p en  
k ö n n en  von  der H o ch o fen b ü h n e  ab m ehr oder  
w en iger  g e ö ffn e t  w erd en .

D ie  G a s r e i n i g u n g  b e ste h t  aus S ta u b sa ck , 
W irbler, B r a s s e r t - G asw ä sch er  und G astrockner. 
D a s V erb in d u n gsroh r zw isch en  S ta u b sa ck  und  
W irbler is t  U -fö rm ig  und kan n , w en n  der O fen von  der 
G a sle itu n g  g e tren n t w erd en  so ll, sch n ell m it  W asser

g e fü llt  w erden . D u rch  W a sserfü llu n g  lä ß t  sich  im  
u n teren  T eil v o m  G a sw asch er oder -tro ck n er  ein  
A b sch lu ß  b ild en . M it den  B r a sse rtsch en  G a s
w asch ern  h a t  m a n  in  A m erik a  zu fr ied en ste llen d e  
E rg eb n isse  erzie lt . D er B e tr ieb  in  Y m u id en  h a t  
jed o ch  g e z e ig t , daß v ie le  eu rop ä isch e E r zso rten  d ie  
B ild u n g  b ed eu te n d er  M engen  S ta u b  in  N eb elfo rm  
h erb eifü h ren , d ie n ic h t durch  e in  B e r ie se lu n g sv e r 
fahren  a u sg esch ied en  w erden . M an h a t  sich  daher  
zum  B a u  ein er D e s in te g r a to r a n la g e  e n tsch lo ssen .

A lle  A r m a t u r e n ,  b eso n d ers au ch  d ie der W in d 
erh itzer , s in d  ä u ß erst k rä ftig  u n d  für e in fa c h ste  
H a n d h a b u n g  g eb a u t. D ie  H e iß w in d sch ieb erg eh ä u se  
sow ie  d ie G eg en fla n sch en  s in d  au s S ta h lg u ß . D ie  
H e iß w in d le itu n g  is t  kurz u n d  gerad e m it  e iner  
sc h r ä g steh en d en  A b zw eig u n g  für jed en  W in d erh itzer . 
D u rch  k rä ftig e  B a u a r t  w erd en  a lle  T em p era tu r 
sp a n n u n g en  oh n e S ch w ier ig k e it  a u fg e n o m m en . B e im  
A u sw ech se ln  e in es S ch ieb ers w erd en  d ie  F la n sc h e n  
erst m itte ls  S ch ra u b en w in d en  a b g ed rü ck t, u n d  n a c h 
dem  der n eu e  S ch ieb er  am  P la tz e  is t ,  du rch  die  
B o lze n , w en n  n ö tig , w ied er  zu sa m m en g ezo g en . A ls 
D ic h tu n g ss to ff  w ird  e in e  d ü n ne S c h ic h t  M en n ige

A bbildung  7. O fenhaus m it A ufzugm aschinenhaus u n d  K oksgrusförderanlage.
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b en u tz t;  d ie F la n sch v erb in d u n g  is t  d ab ei im m er  

d ich t.
Im  a llg em ein e n  aber v erm eid e t der A m erik an er  

F la n sch v erb in d u n g en  in den  G a s -  u n d  W i n d l e i 
t u n g e n .  D ie  in  der W e r k s ta tt  m ö g lic h s t  w e it  
fer tig g e ste llten  T eile der R o h r le itu n g e n  w erd en  auf 
der B a u ste lle  zu sa m m en g en iete t. A n e in ig en  S te lle n  
h a t m an  e in  P aßrohr, d. h. m an  lä ß t  e in  R oh ren d e  
etw as zu  lan g  und oh n e N ie t lö c h e r ; d ie L öcher w erden  
auf der B a u ste lle  an gerissen . D ieses V erfah ren  i s t . 
b illig  und g ib t e in e k rä ftige  und  d ich te  L e itu n g , 
d ie auch  im  B e tr ieb e  d ich t b le ib t.

In  der H e iß w in d le itu n g  b efin d en  sich  a ls e in zige  
A b sp errvorrich tun gen  je ein  S ch ieb er  für  jed en  W in d 
erhitzer. A m  E n d e  der H eiß w in d le itu n g  w ird  nach  
B edarf K a ltw in d  zu g e la ssen , um  ein e g le ich m ä ß ig e  
W in d tem p eratu r zu  erh alten .

In die K a ltw in d le itu n g  is t  e in e D ro sselk lap p e  
ein g eb a u t, d ie m itte ls  D ra h tse il und S eilro lle  von  
der H och ofen b ü h n e aus b e tä tig t  w ird. G egen  E n d e  des 
A b stich es w ird  d iese K la p p e  a llm äh lich  g esch lo sse n , 
um  d ie W in d p ressu n g  im  O fen zu  verringern . M it 
dieser D rosselk lap p e is t  e in  D o p p e ls itz v e n t il  v e r 
b u n den , das sich  durch  eine H eb ela n o rd n u n g  beim  
S ch ließ en  der D rosselk lap p e ö ffn e t u n d  den  K a lt
w ind  ins F re ie  oder in  den F u ch s des W in d erh itzer
sch orn ste in s en tw eich en  lä ß t, so daß der G eb lä se
m asch in en w ärter  m it  dem  A b stich  n ich ts zu  tu n  h at.

D ie  R ein ig u n g  der A b w ä s s e r  der G asw asch er  
erfo lg t durch e in en  D orr-R ein iger  v o n  18 m  D u rch 
m esser3), der zur K läru n g  von  10 m 3 A b w a sser /m in  
au sreich t. D iese  A n lagen  h ab en  sich  au f d en  am eri
k an isch en  und au stra lisch en  M eta llh ü tten  sehr g u t  
b ew äh rt und sin d  n eu erd in gs in  e in igen  F ä llen  auch  
au f E isen h ü tten  e in gefü h rt w orden . D er K ra ft
verbrauch  is t  sehr n ied rig  (e tw a  3 P S ) , d ie A n la g e 
k o sten  sin d  gerin g  und die E rg eb n isse  g a n z  g u t  
b ei sehr w en ig  W artu ng .

D a s f l ü s s i g e  E i s e n  w ird  über e in e B rü ck e zur 
G ieß h alle  g e le ite t  u n d  in  der F orm  v o n  K äm m en  
v o n  e tw a  2 ,5  t  G ew ich t g egossen . Zw ei W an d - 
kräne d ien en  zur H a n d h a b u n g  des M o d e lls , das 
die G röße e in es K am m es h a t. D ie  geg o ssen en  
K äm m e w erden n ach  A b k ü h lu n g  durch e in en  L a u f

k ran  au f den T isch  einer B rech m asch in e en glisch er  
B au art g e leg t. D iese  M asch ine w ie g t  e tw a  33 t ,  
w ird  durch e in en  1 5 -P S -M o to r  a n g etr ieb en  u n d  
le is te t  je S tu n d e bis zu  60  t. D ie  S tü ck e  fa lle n  in  
ein en  W a g e n , der auf e in em  au ß erh alb  der 
G ießhalle lieg en d en  G leise s te h t . D ie  W agen  w er
den  m itte ls  R an g ierw in d en  versch ob en . Z w isch en  
H och o fen  und G ieß h alle  is t  R a u m  für e in  R o h e ise n 
p fan n en g le is  für den  V erk eh r m it  e in em  zu k ü n ftig en  
Siem en s-M artin -W erk . B e im  E n tw u rf w ar au f d iese  
A rb eitsw eise  in  erster L in ie  R ü ck sich t g en om m en .

D ie  S c h l a c k e  w ird  en tw ed er in  an  der S ü d se ite  
der O fen halle  s te h e n d e n  S ch la ck en p fa n n en  von  
9 m 3 In h a lt  g e le ite t  oder gra n u lier t, u n d  zw ar h a u p t
sä ch lich  n ach  d em  sehr e in fach en  V erfah ren  von
F . S p ies, w od u rch  e in  E rzeu gn is m it  e tw a  5 b is  
7 % W asser  e n ts te h t, das sich  für w e itere  V er
a rb e itu n g  sehr g u t  e ig n e t. D ie  P fa n n en  w erden

3) Vgl. St. u. E. 44 (1924) S. 1138.

durch  e in en  au f den  W a g en  g e b a u te n  E lek trom otor  
g e k ip p t;  d iese  E in r ic h tu n g  h a t  sich  g u t  bew ährt.

V on  der H o c h o fen a n la g e  se ien  fo lg en d e  H a u p t
ab m essu n g en  und  G ew ich te  an g eg eb en :

H o c h o f e n :
O f e n in h a l t ....................................................................... 470 m :)
H öhe des Ofens von  G ich tb ü h n e  bis S tichloch rd . 25 m
G e s te l ld u rc h m e s se r   4560 mm
K o h le n sa c k d u rc h m e sse r   5950 mm
S tärk e  des S c h a c h tm a u e rw e rk e s   915 mm

W i n d e r h i t z e r  (es sin d  drei W inderh itzer je  Hochofen 
a u sg e fü h rt) :

D u rc h m e s s e r ...........................................................  6 400 mm
G anze H ö h e   30 500 mm
G itte rw e rk sk a n ä le ....................................  100 x  100 mm
H eizfläche je  W i n d e r h i t z e r ..............................  6800 m 2

S t a u b s a c k :
D u rc h m e s s e r ....................................................... 5 500 mm
Z ylindrische H ö h e .........................................  12 000 mm

G a s  w a s c h e r :
D u rc h m e s s e r .......................................................  4 575 mm
Z ylindrische H ö h e .........................................  19 000 mm

D ie A nlage w eist folgende G ew ichte auf: 
V ollständiger H ochofen, e insch ließ lich  G ich t,

G ichtglocken, H eißw indring le itung ,......aus
schließlich  K ü h lw a s s e r le i tu n g e n ...............421 t

Schrägaufzug m it K ü b e l ..................................157 t
G asreinigung m it zugehöriger G asle itung  . . 260 t
6 W inderh itzer, einschl. Gas- und  W indle itung  

fü r 2 Ofen bis zu den K esseln bzw. G ebläse
m aschine  ..............................................................931 t

K upferne K ü h lk as ten  fü r die R a s t ..................  17,3 t
„  „  „  den S chach t . . . 21,5 t

Ofenhaus und  A ufzug-M aschinenhaus sind aus Eisen
beton  hergestellt.

D ie  K o k e r e i  a n l a g e .

D ie üus S ilik a s te in e n  err ich te te  K o k s 
o f e n b a t t e r i e  (A bb. 8) b e s te h t  b is je tz t  aus 
30  K am m eröfen , B au art C oppee. D ie  Länge 
z w isch en  den  T ü ren  b e trä g t 11 ,3  m , d ie H ö h e  3,29  m, 
die m itt lere  B r e ite  0 ,4  und d ie V er jü n g u n g  50  nun. 
D ie  G a ru n g sze it b e tr ä g t  e tw a  16  st .

D ie K o h l e n m i s c h a n l a g e  is t  m it  R ücksicht 
au f d ie im  Z u sa m m en h a n g  m it  der Marktlage 
w ech se ln d en  M isch u n gen  b eso n d ers g eb a u t. Aus 
einer K ip p ergru b e w ird  d ie  K o h le  durch  zw ei B echer
w erk e von  je  1 50  t S tu n d e n le is tu n g  hochgefördert 
und  en tw ed er  durch  e in  g e n e ig te s  F örd erb an d  von 
150  t  S tu n d e n le is tu n g  u n m itte lb a r  dem  K ohlen
turm  oder m itte ls  K ra tzb a n d  v o n  3 0 0  t  S tu n d en 
le istu n g  e in em  der v ier  M isch b u n k er  von  200 t
In h a lt zu g efü h r t. D ie  groß e F ö rd er le istu n g  nach 
den  M isch bu n k ern  is t  m it  R ü c k s ic h t au f den  Lager
kran v o rg eseh en , der b e im  V era r b e iten  v o n  Lager
k oh le  b is zur v o lle n  L e is tu n g s fä h ig k e it  ausgenutzt 
w erden  so ll. D ie  Z ah l der M isch b u n k er k ann  nach 
B edarf v ergröß er t w erd en .

D ie  M isch bu n k er w erd en  d urch  D reh tisch e  mit 
M en gen ein ste llu n g  e n tleer t . Z w ei Förderbänder  
n eh m en  d iese K o h le  ab . D a s e in e  B a n d  füh rt die 
K oh le ein em  B ech erw erk  zu , v o n  d em  sie  zum  Koh- 
len tu rm fö rd erb a n d e  g e le ite t  w ird . A u f d iesem  W ege 
w ird  d ie K oh le  a lso  in  e in fa ch er  W eise , aber nicht 
sehr in n ig  g em isch t. D a s  zw e ite  B a n d  fü h rt die 
K oh le  ein em  a n d eren  B e ch erw erk , und  w eiter  über 
M agn etsch eid er  u n d  d u rch  D e s in te g r a to r  dem  erst
erw ä h n ten  B e ch erw erk  u n d  d u rch  d ieses dem  K ohlen
tu rm förd erb an d e zu . A u f d iesem  W ege w ird die 
K oh le alsn i nnirr nromienVif *n 11H moVir nHf>r WftiliiTGr
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gem ahlen , je  n ach  der G esch w in d ig k e it  der D e s in te 
gratoren, d ie durch  regelb a re  G le ich stro m m o to ren  a n 
getrieben  w erd en . A u ch  k a n n  m a n  e in en  der b e id en  
K äfigrotoren  a b ste lle n , w en n  m a n  n u r m isch en  w ill. 
Zur Z eit s in d  zw e i D e s in te g r a to r e n  g röß ter  B a u a rt  
a u fg este llt;  für zw e i w e ite r e  i s t  R a u m  vorgeseh en .

G ew öh n lich  w ir ft  das F örd erb a n d  d ie  K oh le  u n 
m ittelb ar in  d en  in sg e s a m t 1 3 5 0  t  fa ssen d en  Turm  
ab. O ben im  T urm  is t  jed o ch  n och  ein  kurzes  
versch iebbares Q u erb an d  v o rg eseh en , das die 
K ohle ein er R u tsc h e  u n d  d u rch  d iese  e in em  im  Turm  
ein geb au ten  V e rsu ch sb u n k er  v o n  4 0  t  F a ssu n g  zu 
führen kan n . D ie  d arin  ab g ew o rfen e  K oh le  w ird  also  
in  ganz norm aler W eise  v e r a r b e ite t , so  daß  d ie V er
suchsergebn isse z u v e r lä ss ig  sin d .

g e s ie b t, da  d ie R u tsc h e , d ie  den  K o k s in  den  
K ip p  w a g en  b rin gt, e in en  g e lo ch ten  B o d en  h a t;  
d iese B o d en b lech e  lieg en  stu fe n w e ise , w od u rch  der  
G rus sich  besser a u ssch e id et. D ieser  G rus w ird  
m itte ls  G u m m ib an d  und B ech erw erk  in  ein en  B u n k er  
g efö rd ert und  in  E isen b a h n w a g en  ab gela ssen . D urch  
den B au  noch  sch m a lerer  O efen  und  durch sehr k urze  
G a ru n g sze iten  lä ß t  sich  v o ra u ssich tlich  e in  K ok s her- 
s te lle n , der p ra k tisch  k ein e  großen  S tü ck e  m ehr e n t 
h ä lt, so daß  m an  die B r ech v er lu ste  sp aren  k ö n n te .

D a s  K r a f t w e r k ,
B e im  E n tw u rf des K ra ftw erk es is t  d ie F rage  

G asm asch in e oder D a m p ftu rb in e  so w o h l für  die  
G eb läse  a ls au ch  für d ie e lek tr isch en  G en eratoren  z u 
g u n sten  der D a m p ftu rb in e  en tsch ied en  w ord en , und

A bbildung  8. K okerei m it K ohlen- u n d  K oksau fbere itung  und  L öschturm .

D er fer tig e  K o k s  w ird  in  e in en  L ösch w a g en  
ausgedrückt, u n te r  e in em  L ö sch tu rm  g e lö sc h t  und  
auf eine sch rä g e , m it  g u ß e iser n e n  P la t te n  b e leg te  
R am pe a b g e la ssen . D ie se  E in r ic h tu n g  i s t  nach  
am erik an isch em  V o rb ild e  g e b a u t. D er  K ok s w ird , 
wenn n ö tig , au f d er R a m p e n a ch g e lö sc h t. A n  der 
U n terseite  der R a m p e r u h t der K ok s g eg en  e in e  
rechenartige, in  S tü c k e n  v o n  2 m  L än ge v e r te ilte  
A bsperrung; d ie se  S tü c k e  k ö n n en  v o n  H a n d  g eh ob en  
werden. B e i der L ü ftu n g  e in es so lc h e n  A b sp erru n gs
teils r u tsc h t  der K o k s g eg en  e in e  la n g sa m  sich  
drehende T rom m el m it  la n g en  ra d ia len  R ip p en , d ie  
ihn g le ich m ä ß ig  a u f das d a ru n ter  la u fen d e  G u m m i-  
F örderband b r in g t. D ie se s  B a n d  h ä lt  h oh e T em p e
raturen au s u n d  h e b t  d en  K o k s zu r S ieb erei. D a 
selbst lä u ft  er ü b er  e in en  R o lle n r o s t, w o b ei alle  
Stücke, d ie  k le in er  a ls F a u s tg r ö ß e  sin d , d u rch fa llen . 
Die großen  S tü c k e  w a n d ern  zu  ein em  K ok sb rech er, 
der bis a u f  F a u s tg r ö ß e  zerk le in ert. D er G e sa m t
koks g e h t  j e t z t  ü b er  e in  S c h ü tte ls ie b  m it  20 m m  
runden L ö ch ern  D er  G rus w ird  m itte ls  T r a n sp o rt
schraube se it l ic h  w e g g e fü h r t  u n d  fä llt  in   ̂e in en  
W agen; d er a b g e s ie b te  K o k s fä llt  in  e in en  S e lb s t 
entlader, w ird  a u f  d en  H o ch o fen b u n k er  gefah ren
und in d en  K o k sb u n k e r  a b g e la ssen . B e im  V erlassen  

 f-, , -1.- -----.1. lrt+r,+nc? Mal

zw ar au s fo lg e n d e n  G ründen . Z u n äch st b e ste h t  bei 
ein em  rein en  H o ch o fen - u n d  K o k so fen w erk  e in  b e 
d eu te n d er  K ra ftü b ersch u ß  so w o h l b eim  G ebrauch  
v o n  D a m p ftu rb in e n  a ls a u ch  v o n  G asm asch in en . 
D a  sich  das G asm asch in en k ra ftw erk  aber v ie l  
teu rer  als ein  T u rb in en k raftw erk  s te l lt ,  k ö n n te  nur  
ein  sehr g ü n st ig e r  V ertrag  zur A b gab e der ü b er
sch ü ssig en  K raft den  B a u  v o n  G asm asch in en  rech t-  
fer tig en . D a z u  k o m m t, daß  d ie  j e tz t  g e b a u te n  
D a m p fe in h e ite n  im m er e in en  w e r tv o lle n  T eil der 
A n lage b ild en , a u ch  w en n  sp ä ter  nur n och  G as
m a sch in en  a u fg e ste llt  w erd en , w e il d a b ei doch  
sich er  A b h itze k e sse l zur A u fste llu n g  k o m m en , die  
w a h rsch ein lich  n och  durch  A b h itz e k e sse l des M artin 
w erkes u n d  v ie lle ic h t  au ch  v o n  W a lzw erk sö fen  er
g ä n z t  w erd en . U m  d iesen  D a m p f zu  v erw erten , 
m uß m an  aber D a m p fk ra ftm a sch in en  h ab en  W eiter  
sin d  T u rb ogen eratoren  w e r tv o ll, u m  ein en  T eil und  
d azu  die S p itz e n b e la s tu n g  zu  ü b ern eh m en , u m  so 
m it  d ie  G asd y n a m o s g le ich m ä ß ig  u n d  m it  b estem  
N u tz e r fo lg  b e la ste n  zu  k ö n n en . D ie  h iesig e  E n t 
w ick lu n g  v o n  H o ch d ru ck k esse ln  u n d  H o ch d ru ck 
d a m p ftu rb in en  m a ch t d en  F a ll für d ie  T u rb in e  
n och  b e d e u te n d  g ü n stig er .

V o r lä u fig  sin d  v ier  D a m p f k e s s e l  v o n  je  
500  m 2 H e iz flä ch e  m it  U eb erh itzer  und  V orw ärm er
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von  1 50  bzw . 3 25  in 2 je K essel a u fg e ste llt , d ie m it  
H och ofen - u n d  K o k so fen g a s g e feu ert w erden . E in e  
H ilfsfeu eru n g  fiir O el oder Teer is t  vorgeseh en . D a  
vom  V erfeu ern  v o n  K o h le  gan z  A b sta n d  gen om m en  
is t , w ird  d ie  gan ze A n lage so w ie  au ch  d ie K essel 
u n d  deren F eu eru n gsrau m  ä u ß erst  e in fa ch . Im  
F eu eru n gsrau m  sin d  k e in e  G ew ölb e u n d  kein  R o st, 
ferner g ib t es k e in e  K o h len b u n k er, k e in e  T rans
p ortan lage für K ohle oder A sch e; dah er sind  nur 
w en ig  L e u te  zur B e d ien u n g  erforderlich .

D ie  T u rb in en h alle  (A bb. 9) e n th ä lt  zw ei 
6 4 0 0 - k V A - T u r b o g e n e r a t o r e n  und drei T u r b o -  
g e b l ä s e ,  d. h. ein  G eb läse für jed en  H o ch o fen  u n d  
eine E r sa tze in h e it. D ie  G eb läse  sin d  für e in e nor
m ale L e istu n g  von  700 m 3/m in  bei 0 .8 5  a t D ru ck  
un d  1 ,41  a t  H ö ch std ru ck  g e b a u t;  d ie grö ß te  W in d 
m enge b eträ g t 8 50  m 3/m in  bei 1 ,05  a t D ru ck . D iese  
M enge g en ü g t zur V erb renn u n g  v o n  350  t  K ok s je

Tag. W in d le itu n gen  und  W in d erh itzer  ze ig en  sehr  
geringe V erlu ste.

D ie  O efen w erd en  g e tren n t g e b la se n ; d ie G eb läse  
sin d  m it  R eg e lv o rr ich tu n g en  für k o n sta n te  M engen  
au sgerü stet, k ö n n en  aber auch  au f k o n sta n ten  
D ruck  u m g e ste llt  w erden . N äh ere E in ze lh e iten  über  
die G ebläse sin d  an  anderer S te lle  v e r ö ffe n tlic h t4).

D ie  T u r b o g e n e r a t o r e n  erzeugen  D reh strom  
von  5 0  P eriod en  u n d  600 0  V . D ie  S p a n n u n g  w ird  
für fa st  a lle  D reh stro m m o to ren  au f 380  V  um geform t. 
F ür die E rzeu gu n g  v o n  G leich strom  v o n  5 0 0  bis 
5 50  V , der für alle m it  U n terb rech u n g  arb eiten d en  
B e tr ieb e , w ie H a fen a n la g e , H och o fen , K o k so fen 
m asch in en , u n d  auch  für die D es in teg ra to ren  der 
K oh len m isch erei usw . b ev o rzu g t i s t ,  sin d  zw ei 
500-k W - und ein  3 0 0 -k W -E in an k er-U m form er auf- 
g este llt . D iese  M aschinen sin d  k u rzsch lu ß sich er;  
bei e iner P rü fu n g  au f V era n tw o rtu n g  der L ie fer 
firm a h a t sich  k e in erle i B e sch ä d ig u n g  ergeben . 
D iese  E ig en sch a ft  is t  m it  R ü ck sich t au f d en  schw eren  
K ranbetrieb  sehr w ich tig . D ie  U m form er arb eiten  
se lb s ttä t ig  u n d  w erden  nur v o n  Z e it zu Z e it überp rü ft.

D ie  B e t r i e b s e r g e b n i s s e  des K raftw erk es sind  
n ich t u n g ü n stig . B e i einem  K ok sverb rau ch  am

4) Schweiz. Bauzg. 81 (1923), S. 165.

H och ofen  v o n  3 2 5 1 je  T ag w erd en  a lle  ü b erschü ssigen  
K o k so fen - u n d  H o c h o fe n g a se , aber kein  K oksgrus, 
verb ra n n t; dabei d eck t d as K raftw erk  den  eigenen  
B edarf (e tw a  22 0 0 0  k W st)  u n d  den  D a m p fv er 
brauch der K ok erei u n d  der A n la g e  zur G ew innung  
der N eb en erz eu g n isse ;  au ß erd em  k ö n n en  je T ag etw a  
100  0 00  b is 120  0 0 0  k W st a b g eg eb en  w erden

A m  H a fen , u n ter  der H o ch b a h n , b e fin d et sieh  
das S a l z w a s s e r p u m p e n h a u s .  H ierin  sin d  zw ei 
P um p en  zur B e lie feru n g  der Z en tra le  m it  K ü h l
w asser a u fg e ste llt  m it  e in er  L e is tu n g  je  P u m p e von  
70 m 3/m in  ( 3 0 0 - P S -M o to r ) , d ie das W asser  
durch  e in e  R o h r le itu n g  u n m itte lb a r  in  d ie K on d en 
sa toren  drücken , ferner zw ei K iih lw asserp u m p en  
für die H och öfen  und  G asw asch er m it  e in er L eistun g  
von  30  m 3/m in  je P u m p e; e in e P u m p e  g en ü g t also 
zur K ü h lu n g  und G asre in ig u n g  zw eier  H och öfen ;  
die P u m p en  d rü ck en  das W asser  in  den 40  m  hohen

750  m 3 fassen d en  W as
serb eh ä lter . A lle P u m p 
m otoren  sin d  für 6000 V 
D reh stro m  g eb a u t. Es 
se i h ier b em erk t, daß 
b eim  G ebrauch  von 
S a lzw asser  V orkehrun
gen  zu treffen  sind  ge
gen  das E in d rin gen  von 
M u scheln , F isch en  und 
an d eren  Frem dkörpern  
in  K ü h lk a sten  und 
K o n d en sa to ren , sowie 
zur V erh ü tu n g  von 
e lek tro ly tisch en  An
fressu n gen  der M etall
te ile . S ü ß w asser steht 
nur in  gerin gen  Mengen 
zur V erfü gu n g  und 
w ird  h au p tsä ch lich  für 

die D a m p fk esse l, d ie A n lage zur G ew in n u n g  der 
N eb en erzeu g n isse  u n d  d as K o k slö sch en  gebraucht.

S c h l u ß b e m e r k u n g e n .

E s w urde v e r su c h t, e in ig e  H a u p tg esich tsp u n k te  
b eim  E n tw u rf des n eu en  H och o fen w erk es in 
Y m u id en  u n d  d ie L ö su n g en , zu  d en en  sie  geführt 
h ab en , zu erk lären . S e lb stv e r s tä n d lic h  is t  d ie 1 E r
ste llu n g  n ich t v o lls tä n d ig ;  v ie le  P u n k te  sind nur 
ob erfläch lich  b erü h rt, v ie le  gar n ic h t erw äh n t worden. 
D ie  M öglich k eiten  bei e in em  N eu b a u  sind  so  m ann ig
fa lt ig , daß  e in e a u sfü h rlich e  B esp rech u n g  im 
R ah m en  ein es A u fsa tzes  a u sg esch lo ssen  erscheint 

E s is t  n ic h t le ic h t , sich  ein  u n p a rte iisch es U rteil 
über e in e n  in  v ie len  H in sich ten  so  stark  ab w eich en 
den B e tr ieb  w ie  d en  am erik a n isch en  zu b ild en ; die 
bei jahrelan ger T ä t ig k e it  in  an d eren  A nlagen  ge
w on n en en  E rfa h ru n g en  und  der E in flu ß  der a llge
m ein en  A n sich t, d ie  so v ie le s  Z w e ife lh a fte  als fe st
s teh en d , so v ie le s  U n b e str it te n e  als u n b estre itb a r  a n 
n im m t, la ssen  d ies n ic h t  zu. U n d  b eson d ers, w enn es 
g ilt , e in e  A rb e itsw e ise  v o n  ein em  L an d e au f ein  anderes 
L an d  m it  a b w eich en d en  V erh ä ltn isse n  zu übertragen, 
m uß m an  v ersu ch en , d ie  T a tsa c h e n , frei von  V orur
te il und U eb erlieferu n g , k lar zu d u rch sch au en . Möge 
d ieser A u fsa tz  ein  B e itra g  in d ieser R ich tu n g  sein.

A bbildung 9. T urbinenhalle.
Im  V orderg ründe: Turbogebläse, im  H in te rg rü n d e : T urbogenerato ren .
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Amerikanische Elektroglühöfen und ihre Vorteile gegenüber brennstoff
beheizten O efen.

V on  ® t.= 3n g . H a n s  N a t h u s i u s  in  B erlin .
(Vorteile elektrischer Beheizung beim Glühen von Werkstoffen. Bauarten amerikanischer Elektroglühöfen. 

Zunderung in  elektrisch und brennstof¡beheizten Oefen. Betriebskosten.)

R ü ck en  aus S ta h lp la tten , d ie m itte ls  F lan sch enB ei einem  k ü rzlieh en  B esu ch  in  A m erika m u ß te  
ich  fe stste llen , daß  uns d ie A m erikaner auf 

dem G ebiete der W ärm eb eh a n d lu n g  v o n  E isen  und  
Stahl in  e lek tr isch  b eh e iz ten  O efen  (W id ersta n d s
öfen) w eit überlegen  sin d . E s sin d  in der H au p t
sache drei O fenfirm en , w elch e  derartige O efen  se it  
etwa fünf b is sech s J ah ren  in  den  V ere in ig ten  S ta a ten  
eingeführt hab en , n ä m lich  d ie G eorge J. H a g a n  Co., 
Pittsburgh, d ie G eneral F u rn ace C om p any, P h ila 
delphia. und d ie B a ile y  F u rn a ce  C o., A llian ce.

Abbildung 1. E lek troo fen , B a u a rt J .  H ag an  & Co., 
P ittsb u rg h .

Mehrere h u n dert so lch er  O efen  w erden  in  A m erika  
jetzt schon m it  E rfo lg  b etr ieb en . A n gefan gen  vom  
kleinen V ersu ch sofen , h ab en  sie  sich  dort S ch r itt für 
Schritt en tw ick e lt, und  dan k  der p ra k tisch en  E rfolge  
schon in großem  U m fa n g e , z. B . in  der W erk zeu g 
industrie, den  A u to m o b ilfa b r ik en , der E m a ille in d u str ie  
und den großen  S ta h lw erk en , w o sie  zu m  E rw ärm en  
von B löck en , G lü h en  v o n  G uß- u n d  S ch m ie d e stü c k e n , 
Bandeisen, D ra h t u n d  F e in b lech en  v erw e n d et w erden , 
Eingang gefu n d en . H erv o rzu h eb en  sin d  der geringe  
Raum bedarf, d ie E in fa c h h e it  im  B au  und B etr ieb  
dieser O efen. ihre S a u b erk eit und die  
praktische A n ord n u n g  der A b sc h lu ß 
türen und E in sa tz v o r r ic h tu n g e n . G e
radezu verb lü ffen d  w irk t jedoch die  
G enauigkeit der T em p eratu rregelu n g  
und die S ich erh e it ihrer U eb erw a ch u n g .
Der V erfasser k o n n te  sich  se lb st  über
zeugen, daß m it  H ilfe  der e lek tr isch en  
R egelapparate jed e g ew ü n sc h te  T e m 
peratur v o n  2 0 0  b is e tw a  9 8 0  0 au f 5 
bis 10° g en au  e in g e s te llt  u n d  b e lieb ig  
oft w ied erh o lt w erd en  kan n . U n ter  b e 
sonders g ü n stig e n  B e d in g u n g en  k o n n te  
die H ö ch sttem p er a tu r  noch  um  5 0  bis 

75° geste ig er t w erd en .
Die O efen  b e ste h e n  aus ein em  

M etallischen G eh ä u se , d ie  V ord erw an d
JTlpiet qiic< r i n ß o i c ’o n  ß o i f o n w a n r l  n n H

v erstärk t sind . A n den A u ß en fläch en  der G ehäuse  
sin d  zur V erringerung der A b k ü h lu n g  hervorsprin 
gen d e T eile verm ied en . D as gan ze G ehäuse is t  m it  
A lu m in iu m farb e an gestr ich en , w e il sich  herausge
s te l lt  h a t, daß hierbei d ie S trahlu n g  auf ein M indest
m aß zurü ck gefü hrt w ird. D ie  O efen steh en  auf g u ß 
eisernen  F ü ß en  (vg l. A bb. 1). B e i den k leineren  A rten  
sin d  k ein e  besonderen  F u n d a m en te  erforderlich . B e 
sonders sorg fä ltig  sin d  die Türen erbaut, um  die G lüh
kam m er durchaus d ich t h a lten  zu können . D ie  W än d e  
sin d  bei m itt leren  O efen aus b esten  F lin ts te in e n  von  
etw a  230  m m  m it  einem  besonderen  h och feuerfesten  
M örtel h ergeste llt , S e iten w ä n d e , R ü ck w an d , H erd  
und G ew ölb e sin d  m it  Iso lierste in en  aus In fu sorien 
erde h in term au ert. B eson d ere  S orgfa lt u n d  h och 
w ertig ster  B a u sto ff  is t  für das A usm auern  und die 
Iso lieru n g  der T üren an gew en d et.

D ie  e lek tr isch en  W id erstän d e, d ie als H eizelem en te  
d ien en , sind  aus k rä ftig en  N ick elch rom b än dern  herge
s te l lt ;  sie  k ö n n en  b e lieb ig  im  O fen angeord n et w erden .

W en n  auch  der B o d en  b eh e iz t  w erden  m uß , so 
ord n et m an  als H erd soh le  e in e P la t te  aus h och w erti
gem  L eg ieru n gsm eta ll an , u nter der die W id er
sta n d sb än d er an geb rach t sin d  (v g l. A bb. 2).

B eson d ers w ic h tig  u n d  erst nach  langjährigen  
E rfah ru n gen  r ich tig  erprobt is t  d ie A ufhän gu n g  
bzw . A n b rin gu n g  der W id erstan d sb än d er. H ierbei 
h an d elt es sich  n ic h t a llein  um  den r ich tig en  feu er
fe sten  B a u sto ff  v o n  gen ü gen d  g u ten  m ech an isch en  
E ig en sch a ften , sondern  m ehr noch u m  die r ich tige  
F orm geb u n g  der F in g er  oder K n aggen , an denen  die 
W id erstan d sb än d er au fg eh ä n g t sin d , und  der F ü h 
ru n gsste in e , d ie zw isch en  den ein zeln en  h erunter
h än gen d en  W in d un gen  derselben  hervorragen. D ie  
A u fh ä n g este in e  sin d  etw a 220  m m  la n g  und  so in  
die S eiten w än d e e in gem au ert (A bb. 3), daß die 
E n d en  e tw a  100  m m  in  den O fen h ineinragen .

A bbildung 2. E lek trog lühöfen  m it beheizter B odenpla tte .

265
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A bbildung 3. Aufhängung des Heizbandes.

Zum  sicheren  A ufhängen  der W id erstan d sb än d er  
an den F in gern  der A u fh än geste in e  sind  d iese zur 
A ufnahm e der B än d er v er tie ft. E s m uß nun  verm ie
den w erden , daß d iese V ertiefu n gen  der S ch le ifen 
k urve des W id erstan d sb an d es fo lgen , so daß die un-

Jso//erste/rre

A bbildung 4. E lek trischer Drehofen.

tere F lä ch e  der B änder in  den V ertiefu n gen  etw a  im  
oberen H albkreis oder darüber h inaus au fliegen . 
D an n  w irk t die V ertiefu n g  w ie eine M uffel, das W id er
stan d sb an d  w ird  gerade an der am  m eisten  b ea n 
spruchten  S te lle  ü b erh itz t. D adurch  erh öh t sich  der 
elek trische W id erstan d  an der schon  gefäh rd eten  
S te lle , und  d iese U m stä n d e  k ön n en  
sch ließ lich  zur Z erstörung des B an d es  
führen. D ie die W id erstan d ssch leifen  
tragenden  F in ger  m üssen  deshalb  so 
geform t se in , daß die B än d er w ie au f einer  
M esserschneide, m ög lich st nur auf einer  
K an te  au fliegen . D erselbe G ru n d satz w ird  
bei den zur F ührung d ien en d en  und zur  
V erm eid u n g v o n  K urzsch lüssen  durch  B e 
rührung der frei h erunterhängenden  S ch en 
k el der W id erstan d sb än d er m ite in an d er  
angeb rach ten  h ervorspringenden  K n ä u fen  aus 
feu erfestem  S to ff  b efo lg t. D iese  K n au fe  
oder K naggen  b ilden  g le ich ze itig  einen  ge
w issen  S ch u tz  gegen  m ech an isch e B e sch ä d i
gung. A ußerdem  sin d  hierfür, w enn er

forderlich , an den S e iten w ä n d en  über dem  Herd  
S c h u tz p la tte n  aus L e g ieru n gsm eta ll angebracht  
(s. A bb . 2).

D u rch  die lan gjäh rigen  E rfah ru n gen  der am eri
k an isch en  O fen bau firm en  au f d iesem  G eb iete  haben  
sie  es h ier in  zu  ein er groß en  V o llk o m m en h eit ge
b rach t, so daß , w ie  m ir m eh rfach  v o n  den O fenver
brauchern v ers ich ert w u rd e, A u sb esseru ngen  an den 
O efen  kau m  noch  n o tw en d ig  sind . D ie  B au art der 
O efen is t  so  d u rch gefü h rt, daß sie  sich  den vorher
geh en d en  A rb eitsv o rg ä n g en  u n d  der H andhabung  
des G liihgu tes g u t an p assen . S ie w erd en  deshalb  
au ch  in  den  b ish er für d ie W ärm eb eh an dlu n g  üb
lich en  B a u a rten  als W a g en o fen , S to ß o fen , M uffel
o fen , T u n n elo fen , M ehrkam m erofen  usw . ausgeführt, 
und zw ar v o n  ein er G esam tlän ge des kleinsten  
M uffelofens v o n  e tw a  2 m b e i einem  G ew ich t von 
etw a  500 0  kg  b is zu  den großen  O efen  m it  drehbarem  
H erd  oder D eck el v o n  8 m  (¡) (v g l. A bb . 4, 5 und 6).

L e tztere  O efen  sin d , r ic h tig  a n g ew en d et, e in  vor
zü g lich es H ilfsm itte l für d ie A utom obilindustr ie . 
B ei dem  g le ich en  H erd fläch en rau m  sin d  hier die 
w irk sam en  F lä c h e n  der S e iten w ä n d e  geringer als bei 
den anderen  O efen , und in fo lg ed esse n  sin d  d ie Strah
lu n gsv er lu ste  k lein er. D ie  T ür zu m  E in setz en  liegt 
neben  der T ür zu m  H era u sh o len  des fer tig en  Gliih- 
g u te s;  b eid e  k ön n en  daher v o n  e in em  A rbeiter be
d ien t w erden . D ieser  O fen  is t  sehr g ee ig n et für die 
W ärm eb eh an dlu n g  v o n  S er ien stü ck en , w ie  siebe id er  
A u to m o b ilin d u str ie  tä g lic h  g e g lü h t  w erden  müssen.

B e i d iesem  O fen , den  ich  in  der Autom obilfabrik  
von  ,,D o d g e“ in  D e tr o it  im  B e tr ieb e  gesehen  habe, 
w ird  jed e 32 m in  das G lü h g u t e in g e se tz t  und heraus
geh o lt. J ed e  B a tte r ie  G lü h k is te n  b le ib t 13 st und 
20  m in  im  O fen . Z w ei so lch er  O efen  se tze n  im  Monat 
27 0 00  G lü h k isten  durch , d ie  v o n  nur zw ei Mann je 
S ch ich t m itte ls  der E lek trok arren greifer  ein- und 
au sgelad en  w erden.

D e r  W a g e n o f e n  i s t  m ehr dazu  geeignet, 
schw eres G lü h gu t zu  vera rb e iten . Im  V ergleich zu 
den anderen  O efen , w ie  z. B . m it  drehbarem  Herd, 
hat er e in en  v ie l sch lech teren  W ärm ew irkungsgrad, 
w eil der h eiß e  W a g en  aus dem  O fen herausgezogen  
w erden m u ß , u m  en tla d e n  und  neu b elad en  zu werden. 
E r w ird  h a u p tsä ch lic h  zum  G lü h en  v o n  Schm iede
stü ck en  oder G u ß stü ck en  v erw en d et.

■ D e r  R e g e n e r a t i v w a g e n o f e n  k a n n  dem gegen
über e in e größere D u rch sa tzm en g e  erzielen , jedoch 
m uß b e i ih m  das G lü h g u t je  W a g en  in jedem  Falle 
annähernd  das g le ich e  se in . E s  g ib t  so lche m it drei

Abbildung 5. Elektrischer Drehofen.
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Abbildung 6. V ersenk te r E lek trog lühofen , B a u a rt H agan
W erk stä tte .

oder m it sech s K a m m ern . H ierb e i g ib t  das heiße  
Giiihgut se in e  W ä rm e n ach  B e en d ig u n g  des G lüh- 
vorganges an  das k a lte  ab.

Mit b eson d erem  G esch ick  h a b en  d ie A m erikaner  
aus L oh n ersp arn isrü ck sich ten  a u ß erord en tlich  p rak 
tische B e sch ick u n g sv o rr ich tu n g en  für d iese O efen  
mit H ilfe der b ek a n n ten  E lek tro k a rren  e in g er ich te t  
(Abb. 7 und 8 ), d ie  m it  la n g en , in  w agerech ter  und  
senkrechter R ic h tu n g  v erste llb a ren  A u slegern  v er 
sehen sind . M it d iesen  A u slegern  g re ift  der A rb eiter  
zwischen d ie e in ze ln en  R e ih e n  der S tä b e  des R o stes , 
auf denen  m e is t  das G lü h g u t r u h t, u n d  durch  e in 
faches H eb en  od er S en k en  der A u sleger  k an n  er das 
Glühgut rasch  au s- oder ein lad en .

D ie e lek tr isch e  A u srü stu n g  so lcher O efen  ist  
sehr ein fach , da sie  an  jed es v o rh an d en e W erk snetz  
mit Span nu n gen  b is zu  4 4 0  V  a n g esch lo ssen  w erd en  
können. Ihre e lek tr isch e  A u srü stu n g  b esch rän k t  
sich led ig lich  au f e in e  S c h a ltta fe l m it  d en  ü b lichen  
Schaltern u n d  S ich eru n g en , w o zu  n och  e in  besonders  
smnreich erd ach ter , se lb s ttä t ig  w irk en d er A pparat 
zum R egeln  u n d  zur U eb erw a ch u n g  der 
Temperatur h in zu k o m m t. D iese  R egler  
sind g etren n t e in g e s te llt  für d ie T em 
peratur des G lü h g u tes u n d  die der H e iz 
elem ente. D ie  W id ersta n d sb ä n d er  w er
den näm lich  im m er au f e in e etw as höhere  
Temperatur als d ie  des G lü h gu tes e in 
gestellt. E s w ird  so  e in erse its  v e r h ü te t, 
daß die W id ersta n d sb ä n d er  d urchbren
nen, und  a n d erse its  v erm ied en , daß das 

Glühgut ü b erh itz t  w ird .
Der le ite n d e  G ed an k e bei dem  B au  

dieser O efen  w ar: M ö g l i c h s t  g l e i c h 
m ä ß ig e  B e h e i z u n g  d e s  G l ü h g u t e s !

Diese A u fgab e is t  g u t  g e lö st. D enn  
beim e lek tr isch  b e h e iz te n  O fen können

d ie H eize lem en te  so an ge
ordnet w erden , daß sie alle 
ungefähr d ie g le ich e E n tfe r 
n ung v o n  dem  G lü h gut  
haben . D adurch  herrschen  
auf a llen  S e iten  d ie g le i
chen W ärm everh ältn isse. 
D ies b ed eu te t  n ich t nur 
g leich m äßige B eheizun g , 
sondern  au ch , daß das 
G lühgut in  m ö g lic h st ge
ringer Z eit auf d ie er
forderliche T em peratur ge
b rach t w erden  k an n , w o 
durch die W ärm everlu ste  
je K ilogram m  des E rzeu g 
n isses auf e in  M indestm aß  
herabgedrückt w erden .

D er zw eite  G rundsatz  
w ar: G e n a u e  u n d  z u v e r 
l ä s s i g e  T e m p e r a t u r 
r e g e l u n g  u n d  s e l b s t 
t ä t i g e  U e b e r w a c h u n g  

in  einer m echanischen j g g  G l ü h v o r g a n g e s .

A uch d ieses Z iel is t  w e i
te st  geh en d  erreicht. D urch  d ie R eg e lu n gsvor
r ich tu n g e n  w ird  es m ög lich , durch rasche S te i
gerung der K raftzu fu h r auf das zu lässige H ö c h st
m aß d ie  Z e it, d ie n ö tig  i s t , um  d ie G lühkam m er  
und  das G lü h gut auf d ie erforderliche T em peratur  
zu  b rin gen , w esen tlich  abzukürzen . F ern er k an n  der 
G lü h vorgan g vorher so e in g este llt  w erden , daß die  
e lek tr isch e  B e h e izu n g  zu  b estim m ten  Z eiten  durch  
ein en  se lb s ttä t ig e n  S ch a lter  zu- oder ab gesch a ltet  
w ird. D ies b ed eu te t n ich t nur L ohnersparn is, sondern  
fa st  v o llstä n d ig e  L m a b h ä n g ig k e i t  v o n  der A u f
m erk sam k eit und  Z u ver lässigk eit der B ed ien u n g s
m an n sch aft.

B e i e lek tr isch  b eh e iz ten  T u n n elö fen  oder C onveyor- 
öfen  oder so lch en  m it  drehbarem  H erd  d u rch sch re itet  
das G lü h gu t S tü ck  für S tü ck  d ie g le ich en  T em peratur
v erh ä ltn isse . D ie  H eize lem en te  k ön n en  natürlich  
gen au  a b g estu ft w erden , in d em  m an  sie d ich ter zu
sam m en d rän gt oder w eiter  au sein an d ergerückt an 
den S eiten w än d en  der G lühkam m er v er te ilt. S ie  
sin d  aus einer h och w ertigen  N ick elch rom leg ieru n g

Abbildung 7. Elektro-Einsetzkarren.
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A bbildung 8. E lek tro -E insetzkarren .

im  V erhältn is von 8 0 :  20 gew öh n lich  in  einer S tärke  
von  2 b is 3 m m  und einer B reite  v o n  e tw a  40  m m  
h ergeste llt. Man bem ißt sie  au f G rund der an zah l
reichen ausgeführten  A nlagen  g ew on n en en  prak
tisch en  E rfahrungen  so, daß sie an den S te llen , wo 
das größ te T em peraturgefälle herrscht und die A u f
nahm efäh igkeit des G lühgutes für die W ärm e am  
größ ten  is t , d ie größte H itz e  en tw ick eln , w ie  z. B . 
hinter den E in sa tztü ren .

A us d ieser h öch st praktischen  und  g u t durch
d achten  B au art der e lek tr isch en  W id erstan d söfen  
ergeben sich im  V erein  m it der H o ch w ertig k e it des 
H eizm itte ls  v ie le  V orteile  gegenüber den  b isher v er
w endeten  b ren n sto ffb eh eizten  G lühöfen .

B e i le tzteren  h a t m an  m it s te ts  w ech seln den  V er
h ältn issen  zu rechnen: D er B ren n sto ff i s t  n ie der 
gle ich e; d ie G üte der V erbrennung is t  a b h än g ig  von  
der R egelu n g  der B renner oder v o n  der K a m in 
w irkung, die o ft vom  herrschenden  W in d  stark  b e
e in flu ß t w ird usw . A lle d iese U n g en a u ig k e iten  und  
U n zu verlässigk eiten  fa llen  b ei der e lek trisch en  B e 
heizung fort. F ü r die G leich m äß igk eit des E rzeu g
n isses is t  es sehr w ich tig , daß jeder T eil des E in 
satzes m ög lich st dem  g le ich en  W ärm estrom  aus- 
g ese tz t  w ird, ganz g le ich , ob er nun in  der M itte  
des G lühraum es oder nahe an den A u ß en seiten  lie g t .

M an kann im  E lek trog lü h ofen  das G u t g leichsam  
m it einer u n b ed in gt g le ich m äßigen  und regelbaren  
U m h üllu n g  von  W ärm estrah len  um geben  u n d  so die  
W ärm eerzeugung je Z e ite in h eit in  e in  r ich tiges V er
h ä ltn is  zur W ärm eaufnahm e durch das G lühgut 
bringen , so daß der w ä rm ew irtsch aftlich e  N u tzen  
der O efen ta tsä ch lich  auf das th eoretisch e H ö c h st
m aß ste ig t.

B ei d en g a s- oder ö lg efeu er ten O e fen is t  d ies n ich t e n t
fernt im  g le ic h e n  M aße m öglich . H ier w ird  der W ärm e
fluß durch V erbrennung erzeugt, w ob ei in  der V er
brennungskam m er in  großen  M engen K ohlensäure

W asserd am p f und  S tic k s to ff  en tsteh en , d ie in  S trö
m u n gen  und W irb elu n gen , d ie in  G esch w ind igk eit  
und T em peratur u n g le ich m ä ß ig  sin d , d ie G lühkam m er  
zum  S ch orn ste in  d u rch streich en . S e lten  w erden  
hier W ärm eerzeu gu n g und W ärm eau fn ah m e im  
r ich tig en  V erh ä ltn is zu ein an d er steh en , w as natürlich  
V erlu ste  b rin gt, B e im  ö lgefeu erten  oder gasb eh eizten  
O fen sin d  S tich fla m m en  k au m  zu  verm eid en . H ier
unter le id e t  auch  die feu erfeste  A u sk le id u n g  der Oefen. 
B eim  E lek tro g lü h o fen  w ird  die A u sm au eru n g nur im  
gen au  regelb aren , zu lä ss ig en  A u sm aß  beansprucht.

E s ist b ek a n n t, w ie  w ic h tig  für d ie B rauchbarkeit 
der E rzeu gn isse  d ie W ärm eb eh a n d lu n g  des Stahles 
is t , und daß o ft h och w ertiger  E d e ls ta h l, der keiner 
oder keiner r ich tig en  und so r g fä ltig en  W ärm ebe
h an d lu n g  un terw orfen  w u rd e, k ein e  b esseren  m echa
n isch en  E ig en sch a ften  a u fw e ist  als gew öhnlicher, 
aber so rg fä ltig  v erg ü teter  S ta h l.

F a st u n ab h ä n g ig  v o n  a llen  U m stä n d en  bei der 
W ärm eb eh an dlu n g , d ie  g rö ß ten te ils  au f erfahrungs
m äßigen  G rundlagen  b eru h en , a rb e ite t der E lektro
g lü h ofen  m it se lb sttä tig er  T em peraturregelungs- und 
-Ü berw ach u n gsm öglich keit.

B ei der E in sa tzh ä rtu n g  von  n ied rig  gekohltem  
S ta h l w ill m an  z. B . das S tü ck  n ich t durch und durch 
zem en tieren , sondern  d iesen  V organ g  unterbrechen, 
sob a ld  e in e m ehr oder w en iger  t ie fe  S ch ich t der 
O berfläche a u fg e k o h lt is t . D esh a lb  is t  h ier der elek
tr isch e O fen am  P la tz e , w e il se in e  T em peratur genau 
regelbar is t  u n d  e in  b estim m ter , e in m a l als günstig 
erprobter W ä rm ek reislau f b e lie b ig  o ft wiederholt 
w erden kann .

In fo lge des F eh lens von  V erbrennungsgasen  
herrscht im  E lek tro g lü h o fen  ein e fa st neutrale Atmo-
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A bbildung 9. Z underb ildung  bei e lek trisch  und gas
beheizten Oefen, gem essen n ach  der A bnahm e des Durch

messers.

Sphäre. D ies is t  desh alb  sehr w ic h tig , w eil dadurch 
G lü h sp an  oder e tw a  e in tre te n d e  E n tk o h lu n g  des 
G lü h gutes an der O berfläch e nur in gan z geringem  
M aße au ftre ten . Sehr lehrreich  is t  in  d ieser H insicht 
der V ergleich  ein es E lek tro o fen s m it  e in em  Glühofen, 
der m it  stä d tisch em  G as b eh e iz t  w u rd e, an Hand 
von  sehr so rg fä ltig  au fg en o m m en en  K u rven 1). Die 
F estste llu n g en  w u rd en  an  R u n d sta h l m it  1 ,10  C 
von  19 m m  D u rch m esser  und 51 m m  L änge gem acht. 
D ie  T em p eratu ren , au f d ie  der S ta h l erh itzt wurde, 
b etru gen  etw a  750  b is 8 5 0 ° ;  das G lü h gu t wurde 
nachher zw ecks H ä rten s  in  g le ich er  W eise  abge
schreckt. In  der A bb. 9  sin d  d ie D urchm esser nach

’) Forg. Stamp. H eat Treat, 11 (1925). S. 41/4.
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dem H ärten  b ei v ersch ie 
denen T em p eratu ren  und  
nach A b lau f b estim m ter  
Zeiträum e e in getragen .
Der verringerte D u rch m es
ser nach dem  A b sch reck en  
wurde als M aßstab  für d ie  
B em essung des g eb ild eten  
Glühspanes an g en o m m en , 
da dieser im  H ä rteb a d  
abgeschlagen w u rd e. E s  is t  
bem erkensw ert, daß d iese  
Abnahme im  D u rch m esser  
trotz der g le ich en  G lü h 
dauer bei an n äh ern d  7 80°  
für den g a sb eh e iz ten  O fen  
und bei 8 50° für den  E lek tro g lü h o fen  ungefähr die  
gleiche is t  und  s ic h  fa st zw eim al so v ie l G liihspan  bei 
850° im  g a sb eh eiz ten  O fen als im  E lek tro o fen , unter  
sonst g leich en  B e d in g u n g en , g eb ild e t hat.

T atsächlich  h ab en  in  A m erik a  v ie le  W erke w egen  
der geringen G lü h sp a n b ild u n g  im  E lek tro g lü h o fen  
auf die A n w en d u n g  v o n  G lü h k is te n  ü b erh au p t v er
zichtet. D ies  b e d e u te t  n ic h t  nur E rsp arn is an  teu ren  
Glühkisten, d ie  d rü b en  m eisten s  aus L eg ieru n g s
metall h erg este llt  w erd en , son d ern  au ch  a n  S trom , 
denn im  an d eren  F a lle  m ü ssen  au ch  d ie G lü h kisten  
mit erw ärm t w erd en . So h a t e in  am erik an isch es  
Werk, w elch es a n fan gs A u to m o b ilb lech e  im  E le k tr o 
glühofen, in  G lü h k is te n  v erp a ck t, g lü h te , h ierbei 
einen S trom verbrauch  v o n  3 30  b is 360  k W s t / t  g e 
habt, der nachher b eim  G lü h en  oh n e G lü h k isten  
auf 235 bis 260  k W s t / t  h erabging.

Ueber d ie W ir tsch a ftlich k e it  der E lek tro g lü h o fen  
gegenüber den  b ish er  v erw e n d eten  g a s- oder ö l
befeuerten O efen  is t  n och  fo lg en d es zu sagen: 

S elb stv erstä n d lich  is t  in  a l ly i  F ä llen  d ie „ E d e l
beheizung“ durch  e lek tr isch en  S trom  je W ärm eein 
heit teurer a ls d ie  B ren n sto ffb eh e izu n g . M an h a t  
aber einen  r ich tig en  V erg le ich  über d ie W ir tsch a ft
lichkeit erst d an n , w en n  m an  d ie  g ü n stig e  B e e in 
flussung der G e s a m t g e s t e h u n g s k o s t e n  durch die 
elektrische B e h e iz u n g  b erü ck sic h tig t , näm lich :

1. durch d ie  E r h ö h u n g  der G ü te  des E n d erzeu g 
nisses,

2. durch V erm in d eru n g , w en n  n ich t B e se it ig u n g  
des A u ssch u sses durch  u n r ich tig en  G lü h vorgan g,

3. durch V err in geru n g  des A b b ran d es,
4. durch e tw a ig en  F o r tfa ll der G lü h k isten ,

durch V erringerung der O fen ausb esseru n gsk osten , 
durch V erringerung des R au m bedarfes für die 
G lühofenan lage se lb st,
durch E rhöh u n g der E rzeu gu ng  je  S ch ich t  
und durch m anche anderen  V orte ile , w ie F o rtfa ll 
der B e lä stig u n g  in  der W erk sta tt  durch R a u ch 
gase u n d  au sstrah len d e H itz e  u sw ., d ie m an  n ich t  
au f H eller u n d  P fen n ig  bew erten  kann.

N a ch  am erik an isch en  A n gab en  b etragen  z. B . 
bei S tro m k o sten  v o n  1 c t. =  4 ,2  P f . /k W s t  die S trom 
k o sten  für das G lü h en  v o n  W erk zeu gen  u n d  Z ahn
rädern im  D u rch sch n itt  v o n  elf F ä llen  n i c h t  m e h r  
a ls  0 , 8 6 %  d e r  G e s a m t g e s t e h u n g s k o s t e n  d e s  
W e r k z e u g s  b z w . Z a h n r a d e s .

L eider kan n  ich B etr ieb sza h len  v o n  d eu tsch en  
W erk en  noch  n ich t m itte ilen . Ich m uß  m ich  daher  
darauf b eschränk en , au f am erik an isch en  W erken  
erz ie lte  E rg eb n isse  (Z a h len ta fe l 1) an  den  v o n  m ir  
b esic h tig ten  v ersch ied en en  O fen bau arten  w ied er
zugeben .

Z u s a m m e n f a s s u n g .

E s  w ird  z u n ä ch st au f den  a u g en b lick lich en  
V orsp ru n g  der am erik a n isch en  In d u str ie  im  B a u  
und  B e tr ieb  v o n  e lek tr isch en  O efen  m it  m eta llisch en  
W id erstä n d en  h in g ew iese n . D ie  W ic h tig k e it  der 
r ic h t ig e n  A u fh ä n g u n g  und S ich eru n g  der H e iz 
b än d er w ird  h ervo rg eh o b en . Im  A n sch lu ß  h ieran  
w erd en  d ie v ersch ied en en  im  B etr ieb  b e fin d lich en  
O fen b a u a rten  u n d  d ie b ei ih rem  B a u  b e fo lg ten  
G ru n d sä tze  b esp rochen . D ie  V o rte ile  der e lek tr isch  
b eh e iz ten  G lü h öfen  geg en ü b er  b ren n sto ffb eh e iz ten  
w erd en  an g efü h rt u n d  die W ir tsc h a ftlic h k e it  der 
e lek tr isch en  B e h e iz u n g  b esp rochen .

Z a h le n ta fe l 1. B e t r i e b s e r g e b n i s s e  m it  v e r s c h i e d e n e n  O f e n b a u a r t e n

O f e n b a u a r t O l i i h g u t

G l i i h -
t e m p e -

r a t u r

“ C

D u r c h 
g e s e t z t e s  
G l ü h g u t  

i n  k g

M uffelo fen  . . .
O fen m it  d re h b a re m  H e rd  . . . .  
W ag en o fen  . . 
R e g e n e ra tiv w a g e n o fe n  . 
C o n v ey o ro fen  . . . .  
R e g e n e ra tiv w a g e n o fe n  
D o p p e ltü re n w a g e n o fe n  .
O fen m it  d re h b a re m  H erd
M u f f e l o f e n ........................
M uffe lo fen  m it  o b e re r  u n d  u n te re r  

G lü h k a m m e r . . .

W e r k z e u g e ....................
A u to m o b ilte ile  . . .
G u ß s t ü c k e ....................
D r a h t r o l l e n ....................
Z a h n rä d e r  u. R itz e l .
G e s e n k e ........................
T ra n s fo rm a to rb le c h e  . 
A u to m o b ilte ile  . . . 
S ch re ib m asch in en te ile

E m a illie r te  W are  . .

790
790
900
650
790
790
990
830
900

910

4 .5 - 5 ,2  
4 ,8 - 5 ,8  
2 ,7 - 4 ,1
5 .6 - 8 ,7  

4
6.9
2.9
5.9 
2,8

4,1

5.
6.

Umschau.
Wesen u nd  N e u g es ta ltu n g  des S p a te isen s te in -R ö stb e tr ieb e s .

In  einem  V o rtra g  des V erfassers v o r dem  E rzau s
schuß des V ereins d eu tsch er E is e n h ü tte n le u te 1) ist das 
Ergebnis von B e triebsversuchen  zur V erbesserung des 
Spateisensteinröstens w iedergegeben.

Der S p a te ise n ste in  w ird zum  g röß ten  T eil voi dei Vei- 
hüttung au f d er G rube g eröste t. D as E isen k arb o n a t 
geht dadurch  in  eine dem  O xyd nahestehende Sauerstoff- 
Verbindung ü b e r; gleichzeitig  en tw eich t e in  Teil des in 
den beigem engten  sulfid ischen  M ineralien en th a lten en

l ) Ber. Erzaussch. V. d. Eisenh. Nr. 7 (1924).

Schwefels. A ußer diesen m etallu rg ischen  V orteilen  t r i t t  
bei dem  R ö sten  eine G ew ich tsverm inderung  von  26 %  
ein, w odurch eine gleich hohe E rsp arn is  an  B eförderungs
kosten  erz ie lt w ird. E in  N ach te il des R östens lieg t in 
dem  n ich t unbedeu tenden  E n tfa ll an  feinem  G ut infolge 
der le ich ten  Z erreib lichkeit des geröste ten  Erzes.

Zum  R ö sten  des Spate isenste ins sind  T em peratu ren  
von 600 bis 800° erforderlich . U n te r  d iesen B edingungen 
geröstetes E rz  s ie h t blauschw arz aus und  is t  porös. W erden 
T em p era tu ren  von  850 bis 1000° erre ich t, so t r i t t  S in ter- 
u nd  Schm olzbildung ein, wobei die sich bis zu e tw a  900° 
b ildende oberflächliche S in terung  des feinstück igen  E rzes 
durchaus e rw ünsch t is t , w ährend  die E n ts teh u n g  von 
g roßen Schm olzbrocken über 900° fü r  den A rbeitsgang
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im  R o s t-  u n d  H o ch o fen  sc h ä d lic h  is t .  D ie  S in te rb ild u n g  
w ird  e r k lä r t  d u rc h  d ie  E n ts te h u n g  v o n  le ic h t  sch m e lz 
b a re n  E ise n o x y d u ls ilik a te n . D ie  e in fach e  A r t  des  B o s t
v e rfa h ren s  im  S ie g e rla n d  i s t  b e re its  f rü h e r  a n  d ie se r  S te lle  
b esch rieb en  w o rd e n 1). E s  se i n o ch  d a ra u f  h in g ew iesen , 
d a ß  das  R ö s te n  des a u fb e re ite te n  u n d  in  v e rsch ie d e n e r 
S tü ck g rö ß e  v o rlieg en d en  E rze s  e in fa c h e r  u n d  b illig e r i s t  
a ls  d a s  R ö s te n  des  H au fw erk es , w ie es au s  d e r  G rube  
k o m m t. K e n n ze ic h n e n d  fü r  d ie  S ie g e rlä n d e r R ö s ta n la g e n  
m it  ih re n  v e rs ch ie d e n a rtig e n  O fen fo rm en  i s t  d ie  g roße  
A b h ä n g ig k e it ih re r  L e is tu n g e n  u n d  ih re s  B re n n s to f fv e r
b rau ch es  v o n  d e r  ö r t l ic h e n  L age  d e r  G ru b e  u n d  d e n  d a d u rc h  
b e d in g te n  W in d v e rh ä ltn isse n . D ie  a u f  d e r  V ersu ch sg ru b e  
z u r V erfü g u n g  s te h e n d e n  O efen h a t te n  zy lin d risch e  F o rm  
u n d  w a re n  bei 3 ,9  m  lic h te r  W e ite  7 m  ho ch . E in  O fen  
w urde  m i t  e in em  e in fa c h en  V e rsch lu ß  u n d  e in e m  z e n tra le n  
B le ch k a m in  verseh en . S ch o n  d u rc h  d iese  e in fach e  M aß 
n a h m e  w u rd e , w ie  s ich  b e i v e rg le ic h en d e r A u fze ich n u n g  
d e r  L e is tu n g e n  e rg a b , e in  g le ich m äß ig e res  B ren n en , v e r 
b u n d e n  m i t  e in e r  g e rin g e n  M eh rle is tu n g  u n d  e tw as  K o k s 
e rsp a rn is , e rz ie lt. I n  d e m  M an te l des  O fens w u rd e n  sechs 
O effn u n g en  a n g e b ra c h t, d ie  es g e s ta t te te n ,  T h e rm o 
e le m en te  e in z u fü h re n , u m  d ie  T e m p e ra tu rv e r te iiu n g  im  
O fen  k e n n en zu le rn en . A n  d ie se n  S te lle n  w u rd e n  a u ß erd em  
E rz p ro b e n  e n tn o m m e n , u m  a u s  ih re m  G e h a lt  a n  E is e n 
o x y d u l u n d  K o h len säu re  d e n  ö r tl ic h e n  V erlau f des  R ö s te n s  
im  O fen fe s tzu s te llen . D ie  T e m p e ra tu ra u fn a h m e n  e rs tre c k 
te n  s ich  je d e sm a l ü b e r  m eh re re  T ag e . E s  ze ig te  s ich , d a ß  
ab en d s  b e re its  m i t  e in e r  N e u b esch ick u n g  des  O fens b e 
g o n n e n  w e rd e n  k a n n  u n d  s o m it e in e  u n u n te rb ro c h e n e  
B ed ien u n g  a n g e b ra c h t is t .  W e ite r  e rg a b  s ich , d a ß  in  d e r 
Z e it v o n  S a m s ta g  b is  M o n tag , w e n n  d ie  O efen  s ich  s e lb s t 
ü b e rla ssen  b le ib en , d a s  R ö s te n  f a s t  zu m  S ti l ls ta n d  k o m m t 
u n d  d ie  O efen  e rs t  a llm ä h lic h  w ie d e r  ih re n  re g e lre c h ten  
G an g  b ek o m m en . D ie  E rz a n a ly s e n  au s  d e n  e in ze ln en  
M eß ste llen  b e s tä t ig te n  im  a llg em ein en  d ieses  B ild . Bei 
g u t  b re n n e n d en  O efen  w a re n  d ie  h ö c h s te n  T e m p e ra tu re n  
e tw a  85 0 °; O efen  m i t  s ta r k e r  S in te rb ild u n g  h a t t e n  bis 
zu  1050° in  d e r R ö stz o n e , w ä h re n d  be i e in em  a u sg e sp ro c h e 
n e n  R o h g an g , wo d a s  E rz  n u r  b ra u n  g e fä rb t  d e n  O fen  v e r 
ließ , 400° n ic h t  ü b e rs c h r i t te n  w u rd e n . D ie  A bgase  b e 
s te h e n  au s  K o h le n sä u re , S a u e rs to ff u n d  S tic k s to ff  n e b s t  
g e rin g e n  M engen  (0,3 b is  1,0 % ) schw eflige r S äu re . A ls 
D u rc h sc h n ittsw e r t  fü r  d ie  A bgasm enge  k a n n  m a n  je  t  R o h 
s p a t  1200 bis 1500 m 3 (be i 0 °  u n d  760 m m  Q S) e in se tzen . 
F ü r  d ie  b eso n d e ren  V e rh ä ltn isse  d e r  V ersu ch sg ru b e  w u rd e  
aus  v e rsch ie d e n e n T e ra p era tu r- u n d A n a ly se n a u fz e ich n u n g e n  
e ine d u rc h s c h n it t l ic h e  R ö s tg e sch w in d ig k e it v o n  2,7 m  in  
24 s t  =  5 5 1 R o h s p a t je  O fen  e rm it te l t ,  bei zw eim aligem  
Z iehen  u n d  B esc h ick en  u n d  k ü n s tlic h e m  Zug. D e r V e r
such so fen  w u rd e  im  A n sc h lu ß  a n  d ie  a u sg e fü h r te n  M essun 
g en  zw eim al in  24 s t  b e sc h ic k t u n d  gezogen  m i t  d em  E r 
gebn is, d a ß  e ine  S te ig e ru n g  des D u rc h sa tz e s  u m  86  %  
e in tra t .  D a  a n  B re n n sto ff n ic h ts  ab g ezo g en  w o rd en  w ar, 
t r a t  e ine  s ta rk e  S c h m o lzb ild u n g  e in , e in  Z eichen  d a fü r , 
d a ß  bei d ie se r B etrieb sw e ise  m i t  w en ig er K o k s  g e a rb e i te t  
w erd e n  k a n n . E in  d re i- u n d  m eh rm a lig e s  B ed ien e n  des 
O fens l ä ß t  s ich  eb en fa lls  m i t  V o rte il d u rc h fü h ren . D e r 
V ersuchso fen  w u rd e  zeitw eise  m i t  k ü n s tlic h e m  Z ug, in  
F o rm  v o n  in d i r e k t  w irk e n d e m  S augzug , b e tr ie b e n . E s  
w u rd e n  in  d e m  O fen  b e i zw eim alig e r B esc h ick u n g  in  24  s t  
u n d  k ü n s tl ic h e m  Z ug  58 t  R o h erz  d u rc h g e se tz t, g e g en ü b e r 
rd . 4 0 1 be i zw eim alig e r B esch ick u n g  u n d  n a tü r l ic h e m  Zug. 
D ie  F e in s p a ta u fg a b e  ließ  s ich  h ie rb e i a u f 15 %  s te ig e rn . 
D as R ö s tg u t  w a r v o n  g u te r  B esch affen h e it. D u rc h  V e r
su ch e  w u rd e  e r m i t te l t ,  d a ß  bei d e m  A b lö sch en  des g lü h e n 
d e n  o d e r  a u c h  n u r  h e iß e n  R o s ts p a te s  m i t  W asse r e ine  
n ic h t u n b e trä c h tl ic h e  E n tsch w efe lu n g  des E rze s  e i n t r i t t 3). 
U m  fe s tzu s te lle n , w ie w e it s ich  d ie  F e in s p a ta u fg a b e  im  
S c h a ch to fe n  bei n a tü r l ic h e m  Zug s te ig e rn  lie ß , w u rd e  e in  
V ersu ch so fen  v o n  2 ,5  m  H ö h e  u n d  0 ,9  m  D u rc h m e sse r  
m it  e in e m  T re p p e n ro s t  v e rseh e n . D e r O fen  w a r zw ei 
M onate  in  B e t r ie b  u n d  l ie fe r te  s e h r  g u te n  R o s ts p a t  bei 
e in e r  F e in e rz z u g a b e  v o n  20 % . I s t  d ie  e n tfa lle n d e  F e in - 
s p a tm en g e  g rö ß e r, so m u ß  zu  d e re n  V e ra rb e itu n g  eine

D St. u. E. 42 (1922), S. 1673/7.
2) St. u. E. 45 (1925), S. 1273/4.
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besondere  E in r ic h tu n g  g e sch a ffen  w erd en . D a , w ie b e re its  
e rw ä h n t,  d e r  E n t f a l l  a n  fe in s tü c k ig e m  G u t bei d e m  R ö sten  
s e h r  g ro ß  is t ,  w u rd e  d e r  R o s ts p a t  u n te r  2 m m  G rö ß e  a b 
g e s ie b t u n d , m i t  K a lk m ilc h  a n g e rü h r t ,  zu  B r ik e tts  ge fo rm t. 
D ie  B r ik e t ts  w u rd e n  a n  d e r  L u f t  fe s t  u n d  p o rös . E in  
g eh en d e  V ersu ch e  d ie se r  A r t  w ä re n  e m p feh len sw e rt. 
W ie b e re its  e rw ä h n t,  i s t  in  d e n  A b g a se n  d e r  R ö s tö fen  s te ts  
schw eflige  S äu re  in  w e ch se ln d en  M engen  e n th a l te n ,  die 
M enschen  u n d  P f la n z e n w e lt  s c h ä d ig t.  D a h e r  w u rd e n  
V ersu ch e  zu m  N ie d e rsc h la g  d e r  sch w eflig e n  G ase u n te r 
n o m m e n . A ls A b s o r p tio n s m itte l  w u rd e n  ab w ech se ln d  
W asser, K a lk m ilc h  u n d  e in e  S o d a lö su n g  m i t  g u te m  E rfo lg  
b e n u tz t .

V o n  d e n  v e rs c h ie d e n a r tig e n  ru n d e n  O fen fo rm en , 
d ie  im  S ie g e rla n d  V e rw e n d u n g  f in d e n , s in d  d ie  re in  
z y lin d ris c h e n  O efen  d ie  z w ec k m ä ß ig s ten , w e il sie  den 
g le ic h m ä ß ig s te n  N ie d e rg a n g  d e r  B esc h ic k u n g  g e w äh r
le is ten . Z u m  b esse ren  A b lö sen  d e r  v ie lle ic h t  e in tre te n d e n  
S in te rb ild u n g  i s t  es z w e c k m ä ß ig , d ie  Z y l in d e rw a n d  n ach  
u n te n  e tw a s  w e ite r  z u  m a c h e n . S e h r v o r te i lh a f t  i s t  de r 
S c h a ch to fe n  m i t  re c h te c k ig e m  Q u e rs c h n it t ,  d e r  von 
zw ei S e ite n  b e s c h ic k t u n d  g ezo g en  w ird . D iese  Oefen, 
au s  R a u h g e m ä u e r  in  e in e r  B a t te r ie  v e re in ig t, v e re in 
fa c h e n , n e b e n  g u te r  R a u m a u s n u tz u n g ,  w e se n tlic h  die 
B ed ie n u n g . A uf d e r  G ic h t f ü h r t  f ü r  d ie  B esc h ick u n g s
w a g en  a u f  je d e r  S e ite  e in  G le is  a n  d e n  O efen  e n tlan g . 
D as  Z ieh e n  des  E rz e s  e r fo lg t  a u f  b e id e n  S e ite n  des Ofens 
in  d a ru n te r  a n g e b ra c h te  B u n k e r ,  a u s  d e n e n  d e r  R o st 
s p a t  d u rc h  e in fa c h e  K la p p v e rsc h lü s se  in  d ie  E isen b ah n 
w a g en  g e lu ll t  w ird . E in  w e ite re r  V o r te il  d ie se r B au 
w eise i s t  d e r  W ä rm e sc h u tz ,  d e r  d e n  e in z e ln e n  O efen  durch  
d ie  g esch lossene  A u sfü h ru n g  in  e in e m  lan g g e s trec k te n  
S te in b lo c k  z u te il  w ird . D e r  g le ic h m äß ig e  N iedergang  
d e r  B esc h ic k u n g  i s t  a u c h  b e i d ie se r  O fen fo rm  gew ähr
le is te t.  D e r  k ü n s tl ic h e  Z ug  w ird  a m  z w e c k m ä ß ig s te n  als 
d i r e k t  o d e r  in d i r e k t  w irk e n d e r  S a u g z u g  ausgebildet. 
E in  d e n  b e so n d e re n  V e rh ä ltn is s e n  d e s  S pateisenste in - 
rö s te n s  a n g e p a ß te r  G ic h tv e rs c h lu ß  i s t  i n  d e r  A rb e it  an
g egeben , i n  d e r  a u c h  b a u lic h e  E in z e lh e i te n  u n d  d ie  B erech
n u n g  d e r  O efen  e in g e h e n d  b e h a n d e l t  s in d .

O rd e n tlic h e  W a r tu n g  u n d  B e a u fs ic h tig u n g  sowie 
u n u n te rb ro c h e n e  B e d ie n u n g  d e r  O e fe n  f ü h r e n  sch o n  zu 
E rfo lg e n , o h n e  d a ß  M e h rk o s te n  e n ts te h e n .  D ie  günstige 
W irk u n g  d e r  g e sch lo ssen en  G ic h t  u n d  d e s  k ü n s tlich en  
Zuges a u f L e is tu n g  u n d  W ir ts c h a f t l ic h k e i t  des  Ofen
b e tr ie b e s  w eude  z a h le n m ä ß ig  a n  e in e m  V e rsu ch so fen  be
w iesen . F e rn e r  w u rd e n  v e rs c h ie d e n e  d a s  W esen  des 
R ö s te n s  a n g eh e n d e  F ra g e n , S c h m o lz b ild u n g , R ö st
te m p e ra tu re n ,  A b g a sz u sa m m e n s e tz u n g , F e in s p a trö s tu n g , 
V erlau f des  R ö s te n s  im  O fen . N ie d e rsc h la g  d e r  schw efligen 
G ase, e in g e h e n d  e rö r te r t .  A . Weyel.

Einfluß des Warmwalzens auf die physikalischen 
Eigenschaften von Kohlenstoffstahl.

J .  R . F r e e  m a n  u n d  A . T . D e r r y 1) u n te rs u c h te n  den 
E in f lu ß  d e r  W a lz a n fa n g s te m p e ra tu r ,  W a lz e n d te m p e ra tu r , 
G e sa m ta b n a h m e , A b n a h m e  je  S tic h  u n d  W alzgeschw ind ig 
k e i t  a u f  d ie  F e s tig k e itse ig e n sc h a f te n , K e rb zäh ig k e it, 
H ä r te ,  D ic h te  u n d  d a s  G efüge  e in e s  m i t te lh a r te n  Staliles 
m it 0 ,46  %  C, 0 ,66  %  M n, 0 ,2 3 %  S i, 0 ,018  %  P  u n d 0,020  % S. 
D ie  V ersu ch e  w u rd e n  a u f  e in e m  40 0 er D u o w alzw e rk  ausge
fü h r t .  D ie  U m d re h u n g s z a h l d e r  W a lze n  k o n n te  zwischen 
20 u n d  80  U m d r. /m in  v e rä n d e r t  w e rd e n . D ie  W alzan fangs- 
te m p e r a tu r  la g  z w isch en  900  u n d  12 0 0 °, d ie  WTalzend tem - 
p e r a tu r  z w isch en  650 u n d  1000°. D ie  A b n a h m e  je  Stich 
s c h w a n k te  z w isch en  2 u n d  15 % ,  d ie  G e sa m ta b n a h m e  be
w eg te  s ic h  zw isch en  1,05 : 1 u n d  15 : 1.

A ls A u s g a n g s m itte l  d ie n te n  B lech e  versch iedener 
S tä rk e , d ie  s ä m t l ic h  a u f  d ie  g le iche  E n d a b m e s su n g  von 
15 m m  S tä rk e  a u sg e w a lz t w u rd e n . G ew a lz t w u rd e  n u r  in 
e in e r  R ic h tu n g . D ie  in  A b b . 1 b is 5 w ied erg eg eb en en  V er
su ch se rg e b n isse  zeigen , d a ß  d ie  G e sa m ta b n a h m e  u nd  die 
W a lz e n d te m p e ra tu r  v o n  a u ssc h lag g e b e n d e m  E in flu ß  auf 
d ie  E ig e n s c h a f te n  des  W a lz g u te s  s in d , w ä h re n d  d ie  A b
n a h m e  je  S tic h , W a lz a n fa n g s te m p e ra tu r  u n d  W alzge
s c h w in d ig k e it  v o n  u n te rg e o rd n e te r  B e d e u tu n g  s in d . E ine

•) T e c h n . P a p e rs  B u r. S ta n d a rd s  0 9 2 4 1 , N r. 267.

U m schau.
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A b b ild u n g  1.
E in f lu ß  d e r  G e s a m ta b n a h m e .

Erhöhung d e r  G e s a m ta b n a h m e  e rn ie d 
rigt die Z u g fe s tig k e it u n d  e r h ö h t  d ie  
Streckgrenze, D e h n u n g  u n d  K e rb z ä h ig 
keit. E ine E r n ie d r ig u n g  d e r  W a lz e n d 
tem peratu r v o n  1000 a u f  7 0 0 °  e rh ö h t  
die F ließg renze , D e h n u n g  u n d  K e r b 
zähigkeit, w ä h re n d  d ie  Z u g fe s tig k e it 
um einen  g e rin g e n  B e tra g  z u rü c k g e h t .  
Durch das W alzen  in  n u r  e in e r  R ic h tu n g  
werden in  d e r Q u e r r ic h tu n g  e tw a s  u n 
günstigere m e c h a n isc h e  E ig e n s c h a f te n  
erzielt als in  d e r  L ä n g s r ic h tu n g . E in  
nachträgliches G lü h e n  bei 8 0 0 °  b r in g t  
jedoch d iese U n te rs c h ie d e  f a s t  g ä n z lic h  
zum V erschw inden . D ie  D ic h te  ä n d e r t  
sich p ra k tisch  n ic h t .  A . Pomp.
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A bb ild u n g  2.
E in flu ß  d e r W alz tem p e ra tu r.

77777

A bbildung  3.
E in flu ß  d e r A bnahm e je  S tich .
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Untersuchungsergebnisse molybdän
haltiger Chrom-Nickel-Stähle.

U n te r d ie se r U e b e r s c h r if t  v e rö f f e n t
lichen D r e i b h o l z  u n d  G u e r t l e r ’ )
Ergebnisse v o n  V e rsu c h e n  a n  m o ly b d ä n 
legierten C h ro m -N ic k e l-S tä h le n . V e r
anlaßt w u rd e n  d ie  U n te rs u c h u n g e n  N SO, 
durch die v on  d e r  C lim ax  M o ly b d än u m  
Company2) e r m i t te l te n  g ü n s tig e n  V e r
suchsergebnisse a n  M o ly b d ä n s tä h le n .

Die e r s te n  fü n f  Z a h le n ta fe ln  s in d  
V ersuchsergebnisse v o n  B u l l  (H o r to n ,
Norwegen), d e r  S tä h le  fo lg e n d e r  Z u 
sam m ensetzung e in g e h e n d  p rü f te :

C S1 Mn S P Cr
% % % % % %

Stahl A 0 ,3  0 ,2  0 ,6  0 ,0 3  0 ,03  0 ,6 5
„ B 0 ,3  0 ,2  0 ,6  0 ,0 3  0 ,0 3  0 ,6 5
D urch  Z u s a tz  v o n  0 ,6  %  M o w u rd e  e in e  E rh ö h u n g  d e r  

Streckgrenze u n d  B ru c h g re n z e  u m  e tw a  21 %  bzw . 19 %  
bei g le ich b le ib en d e r D e h n u n g  u n d  E in s c h n ü ru n g  e rz ie lt.  
In bezug a u f  d ie  B e a rb e i tb a rk e i t  k o n n te  B u ll fe s ts te lle n , 
daß die h ä r te s te n  P ro b e n  v o n  A  sich  be sse r b e a rb e i te n  lie ß e n  
sls die w e ich s ten  d e s  S ta h le s  B .

*) Gieß.-Zg. 21 (1924). S. 349/50.
!) Z. Metallk. 13 (1921), S. 30/2.
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A b b ild u n g  4.

E in flu ß  d e r  W alz a n fa n g s te m p e ra tu r .

M S  33,3 3 3 ,3  TR?
Wcr/zgesc/7M77G7/g/(e/Y//7 m /m /r

A b b ild u n g  5.
E in flu ß  d e r  W alzgeschw indigkeit.

N i
%

3.5
3.5

Mo
%

0 ,6 5

F ü r  g e w alz te  M o ly b d ä n s tä h le  e rg a b  s ieh  in  U eb ere in - 
s t im m u n g  m it  d e n  E rg eb n iss e n  d e r  C lim a x  C o m p a n y  bei 
s te ig e n d e r  V e rg ü te te m p e r a tu r  e in e  A b n a h m e  d e r  S tr e c k 
g ren ze  u n d  B ru c h fe s tig k e it  u n d  e in e  Z u n a h m e  d e r  D e h 
n u n g , E in s c h n ü ru n g  u n d  K e rb sc h la g z ä h ig k e it ,  w ä h re n d  
d ie  F e s tig k e its w e r te  d u rc h  v e rsch ie d e n e  H ä r te te m p e r a tu r e n  
bei g le ic h b le ib e n d e r  V e rg ü te te m p e r a tu r  n ic h t  b e e in flu ß t 
w u rd e n .

I n  d e n  w e ite re n  v ie r  T a fe ln  w e isen  D re ib h o lz  u n d  
G u e r tle r  — a u g en sc h e in lich  a u f  G ru n d  e ig e n er U n te r 
su c h u n g e n  — d e n  E in f lu ß  von  n ie d rig e m  M o ly b d ä n z u s a tz  
a u f  d ie  A n la ß sp rö d ig k e i t  e in es  N ic k e l-C h ro m -S ta h le s  n a c h .

S tah l und E isen. 2119
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2120 S tah l und  E isen. P a te n tb e r ic h t. 45. Ja h rg . N r. 52.

E s  z e ig t s ich  n äm lich , d a ß  e in  N ic k e l-C h ro m -S ta h l, d e r  
be im  la n g sa m e n  A b k ü h le n  v o n  b e s tim m te r  A n la ß te m p e ra 
t u r  a n  S c h la g a rb e it v e r lie r t,  seh r  v ie l w en ig e r N e ig u n g  d a zu  
h a t,  w en n  m a n  ih n  m it  0 ,3 —0,5  %  Mo leg ie rt. D iese  E ig e n 
s c h a ft des M o ly b d än s  h a t  d e r  B e r ic h te r s ta t te r  a n  e in em  
N ic k e l-C h ro m -S tah l m it  4  %  N i, 1 %  C r u n d  0 ,3  %  C n a c h 
g e p rü ft.

L e id e r  u n te rs c h e id e n  s ich  d ie  b e id e n  v o n  D re ib h o lz  
u n d  G u e rtle r  zu  d e n  V e rsu c h en  v e rw e n d e te n  S tä h le  n ic h t 
n u r  d u rc h  d en  M o ly b d än g e h a lt des  e in en , s o n d e rn  au ch  
d u rc h  d e n  N ickel- (2 ,5  g e g en ü b e r 3 ,5  % ) u n d .C h r o m 
g e h a l t  (0 ,6  g e g en ü b e r 0,7 % ), so d a ß  e in  V erg le ich  d e r  bei 
g le icher W ä rm e b eh a n d lu n g  e rh a lte n e n  W erte  n ic h t  ohne  
w e ite res  m öglich  is t.

B ei d e n  im  O fen a b g e k ü h lte n  P ro b e n  v e rm iß t m a n  d ie  
A ngabe  d e r  A b k ü h lu n g sg esch w in d ig k e iten , d a  d ie  A b n ah m e  
d e r  S c h la g a rb e it in  e in e m  b e s tim m te n  V e rh ä ltn is  z u r  A b 
k ü h lu n g s d a u e r s te h t .  So k o n n te  d e r  B e r ic h te r s ta t te r  bei 
e in e r A b k ü h lu n g sg esch w in d ig k e it v o n  3 ° /m in  e in e n  A bfa ll 
d e r  S o h la g a rb e it v o n  n ic h t g an z  14 % , bei e in e r  so lch en  v o n  
l ° /m in  e in en  A bfa ll v o n  35 %  des W erte s  d e r  S c h la g a rb e it 
fe s ts te llen , d ie  e ine  in  W asser a b g esc h re ck te  P ro b e  besaß .

E rw ä h n t  sei noch , d a ß  d ie  A b n ah m e  d e r  S c h la g a rb e it 
von  V e rg ü tu n g ss tä h le n  be im  lan g sam en  A b k ü h le n  v o n  
gew issen  A n la ß te m p e ra tu re n  in  F a c h z e its c h r if te n  e in en  
g an z  b e s tim m te n , vo llk o m m en  b e fried ig en d en  N a m e n  g e 
fu n d e n  h a t,  n ä m lich  A n l a ß s p r ö d i g k e i t ,  so d a ß  d ie  von  
D re ib h o lz  u n d  G u e rtle r in  ih re m  B e r ic h t v e rw e n d e te  B e 
z e ich n u n g  „ K ru p p -K ra n k h e i t“  e ig e n a r tig  b e rü h r t .

H . Korschann.

Neues Drahtverzinkungsverfahren.

N a ch  e in em  B e r ic h t von  J .  L . S c h u e l e r 1) u n te r 
s ch e id e t s ich  d a s  neue  a m erik a n isc h e  G lü h v e rz in k u n g s- 
v e rfa h re n  („ g a lv a n n e a lin g “ ) v on  dem  b ish e r in  d e r D r a h t 
in d u s tr ie  ü b lic h e n  H e iß v e rz in k u n g sv e rfa h re n  im  w e se n t
lich en  d a d u rc h , d a ß  n a c h  d em  A u s t r i t t  des D ra h te s  au s  
dem  Z in k b ad e  k e in  A b stre ife n  u n d  G lä tte n  d e r Z in k sc h ic h t 
e rfo lg t, so n d e rn  e ine  W ä rm e b e h a n d lu n g  e in g e sc h a lte t 
w ird . H ie rd u rc h  soll s ich  e ine s tä rk e re  Z in k au flag e  e r 
zie len  la ssen  u n d  e ine  g le ich m äß ig ere  V e rte ilu n g  des Z in k 
ü berzuges  ü b e r d ie  O b erfläch e  des D ra h te s  b e w irk t w erd en . 
D er Z in k ü b erzu g  se lb s t soll t r o tz  d e r  g rö ß e re n  S tä rk e  
g eschm eid ig  u n d  b iegsam  se in . Im  e in ze ln en  w e rd e n  ü b e r 
d a s  V e rfah re n  fo lgende  A n g ab en  g e m ach t.

D er d u rc h  H in d u rc h fü h re n  d u rc h  e in  B e iz b a d  v o n  
v e rd ü n n te r  S a lzsäu re  g e re in ig te  u n d  d u rc h  U e b er le iten  
ü b e r he iße  E ise n p la tte n  g e tro c k n e te  D r a h t  d u rc h lä u f t  
e in  Z in k b ad , d a s  e ine  T e m p e ra tu r  v o n  468° b e s itz t ,  u n d  
t r i t t  u n m itte lb a r  d a ra n  a n sc h lie ß e n d  in  e in e n  M uffelofen , 
dessen  T e m p e ra tu r  je  n a c h  d em  D u rc h m e sse r  des  D ra h te s  
v e rsch ied en  h o ch  e in g e s te llt  is t .  F ü r  3 ,75  m m  d ick e  D rä h te  
soll d ie  O fe n te m p e ra tu r  620°, fü r  2 ,5  m m  d ick e  D rä h te  
690° u n d  fü r  2 m m  d ick e  D rä h te  705° bei e in e r  O fen länge  
v on  9 m b e tra g e n . D ie D u rc h la u fg e sc h w in d ig k e it r ic h te t  
s ich  n a ch  d e r  D ra h ts tä r k e  u n d  b e t r ä g t  f ü r  D r a h t  ü b e r  
2 ,5  m m  (£> 37 m /m in . I s t  d ie  O fe n te m p e ra tu r  zu  n ied rig , 
so w ird  d e r Z in k ü b erzu g  s p rö d e ; dasse lb e  t r i t t  be i zu  h o h e r 
O fe n te m p e ra tu r  e in , w obei a u ß e rd e m  d ie  O b erfläch e  des 
D ra h te s  o x y d ie r t .  D ie g e n au e  G renze  des T e m p e ra tu r 
b ere iches, in n e rh a lb  dessen  s ich  b e fried ig en d e  E rg eb n isse  
e rz ie len  la ssen , lie g t n o ch  n ic h t f e s t ;  d ie  b ish e rig en  V e r
su ch e  la sse n  je d o c h  e rk e n n en , d a ß  d ie  zu läss ige  T e m p e 
r a tu rs p a n n e  g e n ü g en d  g ro ß  is t,  so d a ß  S c h w ie rig k e iten  
in  d e r p ra k tis c h e n  D u rc h fü h ru n g  n ic h t  zu  e rw a r te n  s in d . 
N ach  d e m  A u s t r i t t  au s  d em  G lü h o fen  w ird  d e r  D ra h t  
z u n ä c h s t  la n g sa m  a b g e k ü h lt ,  in d e m  e r  e tw a  1 m in  lan g  
d u rc h  d ie  L u f t  g e fü h r t  w ird , d a n n  d u rc h  W asse r g e le ite t  
u n d  zu m  R in g  au fg e h asp e lt.

A us d e n  o b ig en  A n g a b e n  g e h t h e rv o r, d a ß  d a s  neue 
G lü h v e rz in k u n g sv e rfa h re n  n u r  e ine  b e g re n z te  A n w en d u n g s 
m ö g lic h k e it b e s itz e n  k a n n . F ü r  E is e n d ra h t ,  b e isp ie ls 
w eise G eflech t- u n d  S ta c h e ld ra h t ,  m ag  es a n w e n d b a r  sein , 
fü r  p a te n t ie r te  u n d  a u f  h o h e  F e s tig k e it  gezogene  S ta h l 
d rä h te  i s t  es je d o c h  u n g e e ig n e t, d a  d ie  a n  d a s  V e rz in k en

')  V o r tr a g  v o r  d e r  A m . E le c tro c h e m . Soc. — V gl. 
M in. M e ta llu rg y  5 (1 9 2 4 ), S. 5 8 0 /1 .

s ich  an sc h lie ß e n d e  W ä rm e b e h a n d lu n g , bei d e r der 
D r a h t  T e m p e ra tu re n  v on  620 b is  705° a n n im m t, die 
F e s tig k e itse ig e n sc h a f te n  in  g a n z  e rh e b lic h e m  M aße v e r
s c h le c h te rn  m u ß . S ch o n  bei d e m  b ish e r ig en  H e iß v e rz in 
k u n g s v e r fa h re n  is t  bei S ta h ld r ä h te n  m it  e in e r  F e s tig k e it 
von  160 b is  180 k g /m m 2 d u rc h  d ie  A n la ß w irk u n g  des 
Z in k b a d e s  m it  e in e r  A b n a h m e  d e r  F e s t ig k e i t  u n d  der 
B ieg u n g en  v o n  m in d e s te n s  10 %  zu  re c h n e n ; d ie  um  200 
bis 300° h ö h e r l ie g e n d en  T e m p e ra tu re n  des G lühofens 
b e im  G lü h v e rz in k u n g sv e rfa h re n  d ü r f te n  p ra k tis c h  ein 
n a h e z u  v o lls tä n d ig e s  A u sg lü h en  des D ra h te s  bew irken .

E in e  U e b e rs ic h t ü b e r  d ie  n a ch  d em  n e u en  V erfah ren  
e rh a lte n e n  V e rsu ch serg eb n isse  g ib t  Z a h le n ta fe l 1 in  D u rch 
sc h n it tsw e r te n , w ie sie im  te c h n isc h e n  B e trie b e  w ährend  
e in e r lä n g e re n  V e rsu ch sze it e rh a l te n  w u rd en .

Z a h le n ta fe l  1. A n a l y s e  d e r  U e b e r z ü g e  n a c h d e m  
G l ü h v e r z i n k u n g s  v e r f a h r e n .

0  des 
D ra h te s  

min

g Z in k

je  cm2

E is e n g e h a l t  
d es  Ueber- 

zn g es

%

Z a h l der 
Tauchungen 
in Kupfer

sulfat

3 ,75 0 ,0 2 6 9 7 ,2 4 ü b e r  7
3 ,05 0 ,0 2 7 6 7 ,1 0 „  7
2 ,5 0 0 ,0 2 4 8 7 ,1 5 „  6
2 ,03 0 ,0 2 2 9 7,57 „  5
1,71 0 ,0 1 8 5 8 ,4 8 „  4
1,37 0 ,0 1 8 3 8 ,5 0

"  4 1

Z ah lre ich e  U n te rs u c h u n g e n  a n  G e f le c h td ra h t v on  3,75 
bis 2 ,50  m m  (J) h a n d e lsü b lic h e r  B esc h a ffe n h e it ergaben 
fü r  d ie  b e s ten  D rä h te  Z in k ü b e rzü g e  v o n  0,0153 g /cm 2 
D rah to b e rf lä c h e , f ü r  d ie  ü b r ig e n  so lche  v o n  0 ,0104  g /cm 2, 
w ä h re n d  d ie  g lü h  v e rz in k te n  D rä h te  0 ,0262  b is  0 ,0271 g/cm 2 
au fw iesen .

D ie n a ch  d e m  G lü h v e rz in k u n g sv e rfa h re n  behandelten 
D rä h te  so llen  e in e  b e so n d e rs  g le ich m äß ig e  V e rte ilu n g  des 
Z inkes ü b e r  d ie  D ra h to b e rf lä c h e  au fw e isen . E s  i s t  nicht 
le ic h t e in zu se h e n , w ie d a s  d u rc h  d e n  w a g e re c h te n  D urch
g an g  des D ra h te s  d u rc h  d e n  G lü h o fe n  e r r e ic h t  w ird ; man 
so llte  e h e r  a n n eh m en , d a ß  s ich  a n  d e m  n a c h  u n te n  ge
leg en en  T e il d e r D ra h to b e rf lä c h e  e in e  s tä r k e r e  Z inksch ich t 
b ild e t, w as m a n  bei d e m  ä l te re n  V erz in k u n g sv e rfah ren  
b e k a n n tlic h  d u rc h  m ö g lic h s t s e n k re c h te s  A u stre ten lassen  
des D ra h te s  a u s  d e m  Z in k b a d  zu  v e rm e id e n  s u ch t.

S ch ic h te n w eise s  A u flö sen  des  Z in k ü b e rz u g e s  in  ver
d ü n n te r  S ch w efe lsäu re  u n d  B e s tim m u n g  des  E isens in 
d e r  L ö su n g  m it  K a l iu m -P e rm a n g a n a t  e rg a b  fo lgende Zu
sa m m en se tzu n g  d e r  e in z e ln e n  Z in k s c h ic h te n : Die der 
D ra h to b e rf lä c h e  a m  n ä c h s te n  g e legene  S c h ic h t, die etw a 
3 %  des  G esa m tü b e rz u g e s  a u s m a c h t ,  b e s te h t  au s  F eZ n3; 
d ie  n ä c h s te  S c h ic h t v o n  15 %  d es  G e sa m tü b e rzu g es  e n t
s p r ic h t  d e r  V e rb in d u n g  F e Z n 7; h ie ra n  s c h lie ß t s ich  eine 
w eite re  S c h ic h t, d ie  60  %  d es  G e sa m tü b e rz u g e s  ausm ach t, 
a u s  F e Z n l0 an . In  d e r  le tz te n  S c h ic h t v o n  23 %  des Ge
sam tü b e rzu g e s  f in d e n  s ich  E ise n g e h a lte  v on  4  %  und 
w e n ig e r; a n  d e r  ä u ß e r s te n  O b e rflä ch e  e n ts p r ic h t  d e r Z ink
ü b e rz u g  a n n ä h e rn d  d e r  Z u s a m m e n se tz u n g  des  Zinkbades. 
E in e  N a c h p rü fu n g  d e r  a u f  c h em isc h e m  W ege gew onnenen 
E rgebn isse  d u rc h  m ik ro sk o p isc h e  U n te rs u c h u n g e n  wird 
in  A u ss ich t g e s te llt .  K o rro s io n sv e rsu c h e , d ie  n o c h  nicht 
a b g esch lo ssen  s in d , la sse n  j e tz t  sch o n  e rk e n n en , daß 
g lü h v e rz in k te  D rä h te  d e n  n a c h  d e m  b ish e r ig e n  V erfahren  
v e rz in k te n  D rä h te n  ü b e rle g e n  s in d . A . Pomp.

P atentbericht,
Deutsche Patentanmeldungen1).

( P a te n tb la t t  N r. 49 v om  10. D ezem ber 1915.)

K l. 1 a , G r. 11, S ch  66  055 . W asch - u n d  S iebm asch ine  
fü r  k ö rn ig es  G u t. O tto  S c h n e id e r, S tu t tg a r t ,G a is b u rg s t r .  4A.

K l. 10 a , G r. 18, K  90  595. V e rfa h re n  z u r H erste llung  
v on  K oks fü r  R e d u k tio n sz w e c k e . ®r.=Qtig. H einrich  
K ö p p e rs , E ssen  (R u h r ) ,  M o ltk e s tr . 29.

1) E ie  A n m e ld u n g e n  lieg en  von d e m  a n g eg e b en en  T age 
an  w ä h re n d  z w eie r M o n a te  f ü r  je d e rm a n n  z u r  E in s ich t 
u n d  E in s p ru c h e rh e b u n g  im  P a te n ta m te  zu B e r l i n  aus.
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K l. 12 e, G r. 2, D  43 146. V o rr ic h tu n g  z u r  A bschei- 
•dung u n d  N ie d e rsc h la g u n g  d e s  S ta u b e s  a u s  s ta u b h a l t ig e n  
Gasen m it  a u s  F ä d e n  g e b ild e te n  F i l te r n .  3)ipl.=gng. E m il 
D iehl, D ü ss e ld o rf-G ra fe n b e rg .

K l. 14 h , G r. 3, K  92  496 , Z us . z. A n m . K  90  442. 
W assergefü llte r W ärm e sp e ic h e r , C lem ens K ießel-
bach, B onn , P o p p e ls d o rfe r  A llee  58 a.

K l. 18 b , G r. 14, G  61 038. K ip p b a re r  H e rd o fe n  m it  
W in d fr isc h v o rr ich tu n g  u n d  R eg e n e ra tiv -G a s fe u e ru n g  u n d  
V erfahren  zu m  B e tr ie b e  d e sse lb en . J o h a n n e s  G oebel u n d  
O tto  W ag n e r, H a m b o rn , K ro n p r in z e n s tr .  42.

K l. 21 h , G r. 8, O 13 312. E le k tr is c h e r  L ic h tb o g e n  
■ofen. A u g u s t O tto ,  B e r lin , A r n d ts t r .  27.

K l. 2 1 h ,  G r. 11, G . 55  631. V e rfa h re n  z u r  H e rs te llu n g  
von K o h le n e le k tro d e n . G e se llsc h a ft f ü r  T e e rv e rw e rtu n g  
m. b. H . u . G u s ta v  S c h u c h a r d t ,  D u isb u rg -M eid e r ich .

K l. 24  e , G r. 4 , J  24  357. V e rfa h re n  zu m  V ergasen  
von w a sse rre ic h en  B re n n s to f fe n  in  m e h rk a m m e rig e n  
R inggaserzeugern . F r ie d r ic h  J a h n s ,  G e o rg e n th a l i. T h ü r .

K l. 24 e , G r. 4 , S 65 089 . G a se rz e u g e r z u m  V er 
schw elen u n d  V e rg a se n  fe in k ö rn ig e r  o d e r  m u lm ig e r  B re n n 
stoffe. S ieg en er M a s c h in e n b a u -A k t.-G e s . u . A lfred  M enzel, 
Siegen, O bere  H ä u s lin g s tr .  17.

K l. 24  i, G r. 1, S 64 719 . U n te rw in d fe u e ru n g  fü r  
D am pfkessel o d e r  In d u s t r ie ö fe n  m i t  K u p p lu n g  d e r  W in d - 
kiappe m i t  d e m  V e rsc h lu ß h e b e l d e r  F e u e r tü r .  S o c ié té  en  
nom  co llec tif M . T h o m as  & L e v e q u e , B rü sse l.

K l. 241 , G r. 1, A 39 439 . F e u e ru n g s a n la g e , in s b e 
sondere f ü r  s ta u b fö rm ig e  B re n n s to f fe , b e i d e r  z u r  T e m p e 
ra tu rv e rrin g eru n g  A b g ase  in  d ie  F e u e ru n g  e in g e le ite t  
werden. A llg em e in e  E le k tr ic i tä ts -G e s e l l s c h a f t ,  B erlin .

Kl. 241 , G r. 1, H  100 009 . B re n n e r  f ü r  K o h le n s ta u b 
feuerungen. S ip t.-Q n g . G eo rg  H a y n ,  C assel, W ilh e lm s 
höher A llee 299.

K l. 31 b , G r. 1, V  20  116. P re ß -  u n d  A b h e b e v o r r ic h 
tung fü r  P re ß fo rm m a sc h in e n . V e re in ig te  M o d e llfa b rik e n ,
G. m. b. H .,  L a n d s b e rg  a . d . W .

K l. 31 c, G r. 16, D  46  756. V e rfa h re n  z u r  H e rs te llu n g  
von W alzen  a u s  G u ß e ise n . S v e n d  D y h r ,  C h a r lo tte n b u rg , 
K nesebeckstr. 7 2 /7 3 .

K l. 31 c , G r. 18, A  4 4  107. S c h le u d e rg u ß v e rfa h re n  
un ter V e rw en d u n g  e in e r  g e n e ig te n  F o rm . F e rn a n d o  
Arens, Sao  P a u lo , B ra s il ie n .

K l. 31 c, G r. 25, H  62 302. V e rfa h re n  z u r  H e rs te llu n g  
von D a u e rg u ß fo rm e n . $ tp (.*Q ng . W ill ib a ld  R a y m , D eu z  
(W estf.).

K l. 3 1 c ,  G r. 26 , F  59 511. S p r itz g u ß m a s c h in e . 
F ertigguß- u n d  M e ta llw e rk , A k t.-G e s .,  B e r lin -T em p e lh o f .

K l. 31 c , G r. 30, M  8 6  781. V e rfa h re n  u n d  V o rr ic h 
tung zu r H e rs te llu n g  v o n  G ie ß r in n e n  f ü r  M asse lb e tte n . 
M aseh inenbau -A .-G . T ig le r , D u isb u rg -M e id e r ic h .

K l. 40  a , G r. 5 , L  59 754 . A b rö s te n  v o n  E r z e n  u . dgl. 
und  h ie rzu  g e e ig n e te r  D re h ro h ro fe n . E l is a b e th  H e n r ie t te  
K auffm ann , M a g d e b u rg , S a n d to r s tr .  48.

K l. 49 b , G r. 16, M  8 6  115. V e rfa h re n  u n d  E in r ic h 
tung  z u r  Z e rk le in e ru n g  s p e r r ig e r  M e ta lla b fä lle . M agnet- 
Werk, G. m . b. H ., E ise n a c h .

D eu tsch e  G e b r a u c h sm u ste re in tr a g u n g en .
( P a te n tb la t t  N r . 49 v o m  10. D ezem b er 192-5.)

K l. 12 e , N r. 931 569. I s o la to r  f ü r  e le k tr is c h e  G a s 
re in ig u n g san lag en . H e in r ic h  Z sc h o ck e , K a ise rs la u te rn ,  
B enzinoring  3.

K l. 24  e ,  N r. 930  856 . F ü l l t r i c h te r  f ü r  G ase rzeuger. 
Dr. C. O tto  & C o m p ., G . m . b . H ., D a h lh a u s e n  a . d . R u h r .

K l. 31 b , N r. 931 211. W e n d e v o r r ic h tu n g  a n  H a n d 
fo rm m asch inen . H e in r .  H e r r in g  & S o h n , M ilspe  i. W .

K l. 31 c , N r. 931 070 . V o r r ic h tu n g  z u m  A a sg ieß en  
von L a g e rsch a le n . H e in r ic h  B o ro fsk i, B ra u n sch w e ig - 
Mel veröde.

K l. 47 b , N r .  931 072 . R in g sc h m ie r la g e r .  M eier & 
M eichelt, L e ip z ig -L in d e n a u .

K l. 4 9  e , N r .  931 155. S te u e ru n g  f ü r  e in  d u rc h  e in  
gasförm iges D r u c k m it te l  b e tr ie b e n e s  S ch lag w erk zeu g . 
Deutsche M a s c h in e n fa b r ik ,  A .-G ., D u isb u rg .

K l. 4 9  e ,  N r. 9 3 1 2 1 2 .  V o n  a u ß e n  d e n  K esse l u m 
fassende N ie tm a s c h in e  m i t  im  K e ss e lin n e rn  a n g e b r a c h te r  
hyd rau lischer G e g e n h a lte v o r r ic h tu n g .

D e u ts c h e  R eichspatente .
K l. 3 1 c ,  G r. 1 , Nr. 402 800 , v o m  8. A p r il  1924. 

L e o n h a r d  T r e u h e i t  i n  B r e s l a u .  Verjähren zur H er
stellung von synthetischen Formsanden.

D ie  in  F o rm s a n d e  u m z u w a n d e ln d e n  S a n d e , w ie  
Q u arz -, F lu ß - , See-, A lts a n d  usw ., w e rd e n  v o r  d e r  A u f
b e re itu n g  m i t  T o n  e in e r  V o rb e h a n d lu n g  m it  lö s lich en  
M e ta llv e rb in d u n g e n  u n te rw o rfen . D u rc h  U e b erz ieh e n  
m it  lö s lich en  M e ta llv e rb in d u n g e n , z. B . m i t  e in e r  lö s lichen  
E ise n v e rb in d u n g , w e rd e n  n ä m lic h  S an d - o d e r Q u a rz 
k ö rn e r  b e fä h ig t, be i d e r  A u fb e re itu n g  m i t  T o n  a n  ih rem  
U m fan g e  e in e  d ü n n e , h ä u tc h e n a r t ig e  T o n h ü lle  fe s tz u h a lte n .

K l. 31 c , G r. 25 , N r. 403 278 , v o m  28. J u n i  1923. 
E l e k t r o - T h e r m i t - G .  m . b. H . i n  B e r l i n - T e m p e l h o f .
Mehrteilige Gießtorm.

Z u r  A b d ic h tu n g  d e r  F o rm te ile  g e g en e in a n d e r u n d  
geg en  d a s  in  d ie  F o rm  e in g e leg te  W e rk s tü c k  w e rd e n  d ie  
d ie  S to ß f lä c h e  b e g re n ze n d e n  W a n d u n g e n  je d e s  F o r m 
k a s te n s  m i t  ih re n  R ä n d e rn  u m  e in  g e rin g e s  h in te r  d e n  
S to ß f lä c h e n  s e lb s t z u rü c k g e s e tz t.

K l. 31 c , G r. 6 , N r. 407  087 , v o m  7. M ärz  1924. 
C. O s t e r m a n n  & S o h n  i n  L a a t z e n  b . H a n n o 
v e r .  Sandmisch
maschine m it ge- 
genläu/igenSchlag- 
stiften.

J e  z w e i R e ih e n  
g e g e n lä u f ig e r  

S c h la g s t i f te  a ,  b  
u n d  c, d  s in d  a u f  
T r a g f lä c h e n  aDge- 
o rd n e t ,  d ie  s ich  
a m  u n te r e n  E n d e  
z w e ie r  s e n k r e c h te r ,  g le ic h a c h s ig e r ,  g e g en läu f ig  d r e h 
b a re r  W e lle n  e, f b e f in d e n  u n d  d ie  t r i c h te r f ö r m ig  u n d  
e tw a  n a c h  d e r  K r ü m m u n g  e in e r  P a r a b e l  v e r la u fe n , d e r 
a r t ,  d a ß  d ie  a n  ih re m  ä u ß e r e n  U m fa n g  b e fe s tig te n  S c h la g 
s t i f t e  v o n  in n e n  n a c h  a u ß e n  a b s te ig e n .

K l. 31 b , G r. 1 , N r. 407  694 ,
v o m  8. M ärz  1924. C . O s t e r 
m a n n  & S o h n  i n  L a a t z e n  h e i  
H a n n o v e r .  Preßformmaschine.

I n  e in e m  Z y l in d e r  a  s in d  zw ei 
g e g e n lä u f ig e  K o lb e n  b , c an g e- 
o rd n e t,  d ie  m i t  e in e m  e in m a lig e n  
D ru ck g - b e n  d ie  S a n d v e rd ic b -  
t u n g  a u f  b e id e n  S e ite n  d e s  F o r m 
k a s te n s  g  g le ic h z e it ig  h e rb e i
fü h r e n .  A u f  e in e m  in  d e m 
se lb e n  Z y l in d e r  g e h e n d e n  d r i t 
t e n  K o lb e n  d  i s t  d ie  D u r c h 
z u g s p la t te  e  b e fe s t ig t ,  d u rc h  
d ie  d a s  M o d ell f a u s  d e r  F o rm  
g ezo g en  w ird , w ä h re n d  d e r  K a s te n  in  s e in e r  L a g e  v e r 
b le ib t.

K l. 31 c, G r. 10, N r. 409  693, v o m  23. F e b r u a r  1921. 
V a l l e y  M o u ld  a n d l r o n C o r p o r a t i o n i n  S h a r p s v i l l e ,
V . S t. A . Verjähren zum Gießen von Stahlblöck. en in  wage
rechten Kokillen.

D e r g esch m o l
z e n e ,g u t g e m isch te  
S ta h l  w ird  in  d ie  
r in g s  gesch lossene  
F o rm  d e r a r t  e in 
g e fü h r t ,d a ß  e in  b e 
s tä n d ig e s  U m rü h 
r e n  u n d  M ischen  
des  S ta h le s  in  d e r  
F o rm k a m m e r v o r  s ich  g e h t, b is  d ie se lb e  v o l ls tä n d 'g  g e fü ll t  
u n d  d e r  S ta h l  a n  d e n  K o k ille n w a n d u n g e n  zu m  E r s t a r r e n  
g e b ra c h t  is t .  Z u  d ie sem  Z w eck  b e s i t z t  d e r  E in g u ß  a  s o w o h l 
im  o b e re n  a ls  a u c h  im  u n te r e n  T e il d e r  F o rm k a m m e r  O eff- 
n u n g e n  b , c, u n d  fe rn e r  i s t  in  d e r  N ä h e  des  E in g u sse s  e in e  
O e ffn u n g  fü r  d e n  G a s a u s t r i t t  a n g eo rd n e t.
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] D ie  n a ch fo lg e n d en  A n z e i g e n  n e u e r  B ü c h e r  s in d  
; d u rc h  e in  a m  S ch lüsse  a n g e h ä n g te s  5 B “  v o n  

d e n  Z e i t s c h r i f t e n a u f s ä t z e n  u n te rs c h ie d e n . —
| B u c h b e s p r e c h u n g e n  ■werden in  d e r  S o n d e r 

a b t e i l u n g  g le ich en  N a m en s  a b g e d ru c k t .

Allgemeines.
D e u t s c h e r  W e r k - K a l e n d e r  1926. (M it A b b .)  

[A b re iß k a le n d e r.]  M ü n ch e n : D e u tsc h e r  W erb ev e rlag  C arl 
G erb e r, K .-G ., [1925]. (126 B l.) 8°. 2 ,50  G  .-JH. S B !

F e h l a n d s  I n g e n i e u r - K a l e n d e r  1926. F ü r  M a
sch in en - u n d  H ü tte n - In g e n ie u re .  H rsg . v o n  P ro f . P . G er- 
la c h  u n te r  M itw irk u n g  v o n  B e tr ie b s d ir e k to r  S ip U Q tig . 
E r b r e ic h in  T a n g e rh ü tte  [u. a .]  I n  2 T e ilen . J g . 48. B e r
l in :  J u l iu s  S p r in g e r 1925. 8°. T . 1. (M it A b b .) (X , 300 S. 
u. K a len d a riu m .)  T. 2. (M it A b b .) (373 S .) Z us. 5 G .-M.

G e sc h ic h t l ic h e s .
M entze l, B e r th o ld , D r . :  D a s  K ö n i g l i c h e  E i s e n 

h ü t t e n w e r k  T o r g e l o w  (1754 b is  1861). (M it 1 L a g e 
p lan .)  G re ifsw ald : V erlag  K a tsb u c h h a n d lu n g  L . B am b erg  
1925. (56 S ., 3 B l.) 8°. 2 ,40  R .-M . ( G re ifsw a ld e r S ta a t s 
w issen sch a ftlich e  A b h a n d lu n g en . 17.) S  B 2

50 J a h r e  J .  P o h l i g ,  25 J a h r e  J .  P o h l i g  A k t i e n 
g e s e l l s c h a f t .  D a rg e b o ten  v o n  J .  P o h lig , A k tie n g e se ll
sch a ft, K ö ln . 1925. (M it 257 A b b .) K ö ln  [S e lb s tv e rla g ] 
1925. (262 S.) 4°. !  B !

I d a  M. T a r b e l l : T h e  L i f e  o f  E l b e r t  H . G a r y .  T h e  
S to ry o f  s te e l . ( I l lu s tr a te d .)N e w Y o rk a n d  L o n d o n : D . A pp le - 
to n  a n d  C o m p an y  1925. ( X I I ,  3 6 1 p .)  8°. G eb. 3 ,50 S. “  B S

Allgemeine Grundlagen des Eisenhütten
wesens.

S u m m er E ly  & R i t tm a n :  K r a f t -  u n d  B r e n n s t o f f 
v e r b r a u c h  d e r  E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u s t r i e  P i t t s -  
b u r g s .* )  S c h a u b ild e r :  G e sa m tv e rb ra u c h  a n  K esselkoh le , 
in s ta l l ie r te  K esse lle is tu n g , G e sa m td a m p fe rz e u g u n g  im  
D ezen n iu m  1911 b is  1920. G e g e n ü b e rs te llu n g  des V er
b rau ch es  u n d  G e ld w ertes  v o n  K e sse lh o b le , H ochofengas . 
N a tu rg a s  u n d  T ee r fü r  d ie  D a m p fe rz eu g u n g , A n w ach sen  
d e r  K e sse l-P S -K o s te n  je  T o n n e  S ta h l. (V e rd re ifac h u n g  
g e g en ü b e rl9 1 1 .)  [B la s t  F u rn a c e  13 (1925) N r. 11, S .449 /54 .]

„ H ü t t e . “  D es In g e n ie u rs  T a s c h e n b u c h . H rs g . v o m  
A k a d e m isc h e n  V e re in  H ü t te ,  e. V ., in  B e r lin . 25 ., n e u  
b e a rb . A u fl. B d . 1. (M it z a h lr . A b b .)  B e r l in :  W ilh e lm  
E r n s t  & S o h n  1925. (X V I, 1080 S .) 8". I n  L e in e n  geb . 
13.20 R .-M , in  L e d e r  g eb . 15,90 R .-M- [B e r ic h tig u n g  
d e r  P re is a n g a b e  in  S t. u . E . 45 (1925), S. 2020 .] 2 B 2

Bergbau.
Allgemeines. O tto  M eie r: M o d e r n e  g e o e l e k t r i s c h e  

M e th o d e n .*  B isherige  P o te n tia lm e th o d e . E le k t r o 
m ag n e tisch e  S c h ü rfv e r fa h re n : in d u k tiv e s ,  g a lv an isch es , 
K a p a z itä ts -  u n d  R ad io -V e rfa h re n . P ra k t i s c h e  D u rc h 
fü h ru n g . [Z. O bersch les. B e rg -H ü tte n m . V. 64  (1925) 
N r. 11, S. 675/85 .]

A ufbereitung und B rikettierung.
Erze. G. S p a c k e ie r : D ie  A u f b e r e i t u n g  d e r  

T r ü m m e r - ,  B o h n -  u n d  O o l i t h e r z e .*  S c h w ie rig 
k e ite n  be i d e r A u fb e re itu n g . N o tw e n d ig k e i t e in e r  p la n 
m äß ig en  Z e rk le in e ru n g . L osung  d ie se r A u fg ab e  d u rc h  das  
S p a ltv e rfa h re n  v o n  S p a ck eler-G lin z . V ersu ch serg eb n isse  
ü b e r d ie  A u fb e re itu n g  v o n  S a lz g it te re r  u n d  b a y e r isc h e n  
D oggererzen . [G lü c k a u f 61 (1925) N r. 48. S. 1521 /8 .]

Kohlenaschen. U llr ic h :  F e u e r u n g s r ü c k s t ä n d e  
in  G r o ß k r a f t w e r k e n :  e i n e  m a g n e t i s c h e  R ü c k 
g e w i n n u n g s a n l a g e  f ü r  B r e n n s t o f f e  n a c h  n e u e 
s t e n  E r f a h r u n g e n .  K r it is c h e  N a c h p rü fu n g  d e s  In -  
h a lte s  (vg l. Z. V. d . I .  69 (1925) N r. 25, S. 8 4 5 /6 ) d u rc h

*) S t.  u. E . 45  (1925) N r. 49, S. 2020 /32 .

F r ie d r ic h  S c h ra e d e r  u n d  d a s  G ro ß k ra f tw e rk  S te t t in ,  
A .-G . [M itt.  V. E l .-W e rk e  24  (1925) N r. 395, S. 479 /83 .]

B ren nsto ffe .
Torf und Torfkohle. G. L . S ta d n ik o f f ,  P . M ehl u n d  

W . P u tz i lo :  K ü n s t l i c h e s  N a c h t r o c k n e n  d e s  T o r f e s , *  
T o r f tro c k n u n g s a n la g e n  n a c h  S ch u lz e  u n d  K ru p p .  E in 
w irk u n g  des  S a u e rs to ffs  d e r  T ro c k n u n g s g a se  a u f  d e n  T orf, 
b e so n d e rs  a u f d e n  B itu m e n g e h a l t .  [B re n n s to ff-C h c m . 6 
(1925) N r. 21, S. 3 3 3 /6 .]

Steinkohle. H a n s  B ro eh e  u n d  T h eo  B a h r :  U e b e r  d a s  
O e l b i t u m e n  u n d  d a s  F e s t b i t u m e n  d e r  S t e i n 
k o h le .*  A rb e itsw e ise  d e s  K o h le n fo rs c h u n g s in s ti tu ts  u n d  
d ie  v o n  B one. V e rh a lte n  d e r  B i tu m in a  b e i d e r  V erk o k u n g . 
E x t r a k t io n  d e r  K o h le n  m i t  P e t r o l ä th e r  u n d  S ch w erbenzin . 
K o k s  a u s  e x t r a h ie r te r  K o h le . [B ro n n s to ff -C h em . 6 (1925) 
N r. 22, S. 34 9 /5 4 .]

R . L e ss in g : D ie  a n o r g a n i s c h e n  B e s t a n d t e i l e  
d e r  K o h le .  Ih re  V e r te ilu n g  a u f  F u s a in ,  C la ra in  usw. 
q u a n t i t a t iv  u n d  q u a l i ta t iv .  B e d e u tu n g  f ü r  A u fb e re itu n g  
u n d  V e rte u e ru n g . [ J .  Soc. I n d .  44  T  (1925), S. 277 /83 ; 
n a c h  C hem . Z e n tr a lb l .  96  (1925) N r. 16, S .1574.]

Kohlenstaub. S c h u lte :  V o r b e r i c h t  ü b e r  d ie  im  
A u f t r ä g e  d e s  R e i c h s k o h l e n r a t s  v o r g e n o m m e n e n  
V e r s u c h e  a n  K o h l e n s t a u b - T r a n s p o r t w a g e n .  [A rch. 
W ä rm e w ir ts c h . 6 (1925) N r. 12, S. 3 3 7 /8 .]

Erdöl. D a s  E r d ö l ,  s e i  n e  P h y s i k ,  C h e m i e ,  G e o 
l o g i e ,  T e c h n o l o g i e  u n d  s e i n W i r t s c h a f t s  b e t r i e b .  
In  6 B än d e n . H rsg . v o n  C. E n g le r , w e il. P ro f . a . d . Techn. 
H o ch sc h u le  z u  K a r ls ru h e , u n d  H . v. H o fe r, w eil. P ro f. a. d. 
M o n ta n is tis c h e n  H o c h sc h u le  z u  L eo b en . B d . 6. — H ell
m u th  W olff, D r. re r . p o l., P ro fe s s o r  a . d . U n iv e r s i tä t  H alle 
a. d . S .: D ie  E r d ö l w i r t s c h a f t  1919 b i s  1924. M it dem 
G e n e ra lre g is te r  des  v o lls tä n d ig e n  W erk es  v o n  D r. J .  Tausz, 
V o rs ta n d  des  E rd ö lfo rs c h u n g s la b o ra to r iu m s  a m  Chem isch
te c h n isc h e n  I n s t i tu t  d e r  T e c h n is c h e n  H o c h sc h u le  in  K arls
ru h e  i. B. M it 11 A b b . L e ip z ig : S. H irz e l  1925. (XIV, 
802 S.) 8°. 60 R . - J t ,  g e b . 65 R .- ,« .  2  B 2

V er k o k en  und V e r s c h w e le n .
Koks- und Kokereibetrieb. M. D o lc h : B e s t i m m u n g

d e s  s c h e i n b a r e n  s p e z i f i s c h e n  o d e r  V o l u m e n g e 
w i c h t e s  b e i  K o k s p r o d u k t e n . *  B esc h re ib u n g  eines 
n e u a r t ig e n  P y k n o m e te rv e r f a h re n s  m i t  fe s te r  F ü llm asse  
u n te r  b e so n d e re r  B e rü c k s ic h tig u n g  s te t s  g le ic h en  S tau 
ch u n g sg rad e s . [Z. an g ew . C hem . 38 (1 9 2 5 )N r. 39, S.889/91.J 

H a ro ld  J .  R o s e : U n t e r s u c h u n g  d e s  G r o b g e 
f ü g e s  v o n  K o k s .*  S ic h tb a rm a c h u n g  d e s  Zellgefüges 
d u rc h  A n fü lle n  d e r  Z e lle n  m i t  w e iß em  P u lv e r  u n d  n ach 
fo lg en d e m  S c h le ifen  o d e r  d u rc h  H e rs te l le n  v o n  T usch
a b d ru c k e n . V e rsu c h se rg eb n isse . [ In d . E n g g . C hem . 17 
(1925) N r. 9 , S. 8 9 5 /9 0 1 .]

L . Z erzo g : B e w e r t u n g  u n d  U n t e r s u c h u n g  v o n  
G ie  ß e r e i k o k s . *  A n fo rd e ru n g e n  a n  K o k s . U n te rsu ch u n g  
des V e rb re n n u n g sv e rla u fs . E in f lu ß  d e r  G a ru n g sz e it.  G as
d u rc h lä ss ig k e it. N e u z e it l ic h e  K o k e re ib e t r ie b e . B ehand
lu n g  des  K o k ses . P ro b e n a h m e  u n d  A n a ly se . V e rrin g eru n g  
des S ch w e fe lg eh a lte s . A sc h e n g e h a lt ,  L e ic h t-  u n d  Schw er
s c h m e lz b a rk e it.  P r a k t i s c h e  V e rsu c h se rg eb n isse . E rö rte ru n g . 
[G ieß .-Z g . 22 (1925) N r. 16, S. 4 7 7 /8 5 ; N r. 17, S. 528/39.] 

Schwelerei. W o lfg an g  G ro te :  V e r s c h w e l u n g  von  
K o h l e n  im  G r o ß b e t r i e b .  A n fo rd e ru n g  a n  e in e  Schwel- 
a n la g e  in  te c h n is c h e r  u n d  w ir ts c h a f t l ic h e r  H insicht. 
S te h e n d e r  S ch w c lo fen  v o n  M eg u in . G e n e ig te r  Drehofen 
v on  F e lln e r  & Z ieg le r. [Z. O b e rsc h le s . B erg -H ü tten m . 
V. 6 4  (1925) N r. 11, S. 6 7 2 /4 .]

E r n s t  L a s z lö :  U r t e e r g e h a l t  u n g a r i s c h e r  K o h le n .  
U n te rs u c h u n g  b i tu m in ö s e r  S ch ie fe r, l ig n it i s c h e r  K ohlen, 
sow ie  v o n  B ra u n -  u n d  S te in k o h le n . B esch re ib u n g  der 
V e rsu c h s -S c h w e ie in ric h tu n g . E rg e b n is s e . [B rau n k o h le  
24 (1925) N r. 33, S. 7 3 3 /9 .]

F r . S ch iiz  u n d  W . B u s c h m a n n :  U e b e r  K o h l e n 
s c h w e l u n g .  Z u s c h r if t  [z u m  A u fs a tz  S t. u. E . 45 (1925), 
S. 1232/42] v o n  E r n s t  F r ie d r ic h  u n d  v . A m a n n . A b leh 
n u n g  d e r  E rg eb n isse  f ü r  o b e rsch le s isc h e  K o h le  m it  Z ah len 
a n g ab e n . [Z. O b ersch le s . B e rg -H ü tte n m . V. 64 (1925) 
N r. 11, S. 7 2 1 /2 .]

ZeUschriltenverzeichnis nebst Abkürzungen siehe S. 153 ,-u:. -  E in * bedeutet: Abbildungen in de, Quelle.
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Nebenerzeugnisse. S. R . C h u rc h : T e e r g e w i n n u n g  
b e i d e r  T i e f t e m p e r a t u r v e r k o k u n g .  U n w ir ts c h a f t
lic h k e it d e r  N e b en e rz e u g n isg e w in n u n g  im  T ie f te m p e ra tu r -  
v e rfah ren  b e i d e n  g e g e n w ä r tig e n  B e d in g u n g en . [Chem  
Met. E n g g . 32 (1925) N r. 17, S. 8 6 9 /7 0 .)

Sonstiges. F r ie d r ic h  B e rg iu s : D ie  V e r f l ü s s i g u n g  
d e r  K o h le .*  E n tw ic k lu n g  des  V e rfa h re n s . V e rflü ssig u n g  
durch  u n m it te lb a re  H y d r ie ru n g . P la n m ä ß ig e  V e rsu ch e  im  
au sse tzen d  a rb e i te n d e n  V e rfa h re n . A u sb e u te  a u s  H a lb 
koks. E in f lu ß  v o n  Z e it,  T e m p e ra tu r ,  D ru c k  sow ie des 
V e rte ilm itte ls  a u f  d e n  R e a k t io n s v e r la u f .  [Z. V. d. I  69 
(1925) N r. 42, S. 1 3 1 3 /2 0 ; N r. 43, S. 1359 /62 .]

B ren nsto ffvergasu n g .
Gaserzeuger. C. S is s in g h : D a m p f k e s s e l - W a s s e r -  

g a s g e n e r a t o r  m i t  a u t o m a t i s c h e r  E n t s c h l a c k u n g  
a u f  d e r  G a s f a b r i k  R o t t e r d a m - K e i l c h a v e n .  D er 
G ase rzeu g erm an te l i s t  g le ic h z e itig  D a m p fk e sse l-In n e n - 
m an te l (2 a tü ) ,  d e r  V e n ti la to r  i s t  m i t  e in e r  K le in d a m p f
tu rb in e  g e k u p p e l t ,  d e re n  A b d a m p f  in  d e n  G ase rze u g er 
gelangt. B e t r ie b se rg e b n is se : 8 6 %  d e s  e r fo rd e r lic h e n  Z u 
sa tzd am p fes  w u rd e n  im  M an te lk e sse l s e lb s t  e rz eu g t. G a s 
e rz eu g e rw irk u n g sg rad  66 % . [G as  W asse rfa c h  68 (1925) 
Nr. 47, S. 7 3 4 /6 .]

Wassergas und Mischgas. F . E . V a n d a v e e r  u n d  S. W . 
P a r r :D ie  V e r w e n d u n g  v o n  S a u e r s t o f f  z u r  W a s s e r 
g a s e r z e u g u n g .*  P re is g re n z e n  f ü r  S a u e rs to ff  b e i w i r t 
schaftlicher V e rw en d u n g . B e s c h re ib u n g  e in e r  V ersu ch s- 
G aserzeugeranlage. B e t r ie b se rg e b n is se  u n d  R e a k tio n e n  
bei der E rz e u g u n g  v o n  K o h le n o x y d  u n d  W asse rg as . [ In d . 
Engg. C hem . 17 (1925) N r . 11, S. 1123 /7 .]

Nebenerzeugnisse (Tieftemperaturvergasung). H a n s  
Broche: U e b e r  d i e  E r m i t t l u n g  d e r  U r t e e r a u s 
b e u te  im  A l u m i n i u m s c h w e i a p p a r a t . *  V e rg le ich en d e  
U n te rsuchungen  e rg a b e n  b e i d e r  U r te e r -  u n d  W a s s e r
bestim m ung e in e  U e b e r le g e n h e it  des  X y lo lv e rfa h re n s  
gegenüber d e r  f r ü h e r e n  A rb e itsw e ise . [B re n n s to ff-C h e m . 6 
(1925) N r. 18, S. 2 9 2 /4 .]

Sonstiges. D ie  A n r e i c h e r u n g  v o n  L e u c h t g a s  
d u r c h  E i n s p r i t z e n  v o n  O e l.*  V e rsu c h e  m i t  e in em  
Zusatz v e rs c h ie d e n e r  D a m p f-  u n d  O e lm en g en  in  V e r t ik a l
kam m eröfen . E rg e b n iss e . [ I ro n  C oal T ra d e s  R e v . 111 
(1925) N r. 3005, S. 527 .]

F eu er fe s te  Stoffe.
Allgemeines. S. S. C o le : E i n  V e r g l e i c h  z w i s c h e n  

e n g l i s c h e n  u n d  O r t o n - S c h m e l z k e g e l n .  V e rg le ic h s 
tabe lle  d e r  m i t  d e n  d e u ts c h e n  R e g e ln  n a c h  N u m m e r u n d  
T e m p e ra tu r ü b e re in s t im m e n d e n  e n g lisch e n  m i t  d e n  a n d e rs  
b eze ichneten  a m e rik a n is c h e n . [B er. D . K e ra m . G es. 6 
(1925) H . 4, S. 1 5 6 /7 .]

Prüfung und Untersuchung. M ayo  D . H e rse y  u n d  
E d u a rd  W . B u tz le r :  L e i t f ä h i g k e i t  u n d  s p e z i f i s c h e  
W ä r m e  v o n  f e u e r f e s t e n  E r z e u g n i s s e n  b e i  h o h e n  
T e m p e r a t u r e n .  [C e ra m is t  5 (1924) N r. 1; n a ch  F e u e r 
fest 1 (1925) H . 9 , S. 9 1 /2 .]

E . S te in h o f f :  D a s  A n f ä r b e  v e r f a h r e n  a l s  H i l f s 
m i t t e l  b e i  d e r  U n t e r s u c h u n g  v o n  S c h a m o t t e 
s t e i n e n .  [B e r. W e rk s to f fa u ss c h . V. d. E ise n h . N r. 76. | 

Eigenschaften. H . H e rm a n n s :  E i n f l u ß  v o n  G e 
fü g e  u n d  Z u s a m m e n s e t z u n g  a u f  d e n  t h e r m i s c h e n  
W i r k u n g s g r a d  f e u e r f e s t e r  S t e i n e  i n  R e g e n e 
r a t o r e n .*  [W ä rm e  48  (1925) N r. 48, S. 6 1 0 /1 .]

A. H . M id d le to n : S i l i k a s t e i n e  f ü r  K o k s o f e n .  
V orteile. A u s d e h n u n g  d e r  S te in e . M ö rte ls to ffe . [ I ro n  
Coal T ra d e s  R e v . 111 (1925) N r. 3008, S. 651.]

Feuerfester Ton. F . R . E n n o s  u . A le x a n d e r  S c o t t :  
E i g e n s c h a f t e n  f e u e r f e s t e r  T o n e .  V e rä n d e ru n g e n  
beim B re n n e n  v o n  T o n . E in f lu ß  v o n  A l, S i u n d  b a s isc h en  
O xyden a u f  d ie  F e u e r fe s tig k e it .  B e u r te ilu n g  d e r  F e u e r 
fe s tig k e it n a c h  d e m  G e h a l t  a n  c h em isc h  g e b u n d e n e m  
W asser. [S p e c ia l  R e p o r ts  o n  M iner. R eso u rce s  of G re a t
B rita in  B d . 2 8 ; n a c h  F e u e r fe s t  1 (1925) H . 9, T ech n .
Rd., S. 92 .]  ̂ , ,  ,

A. B . S e a r le :  D e r  E i n f l u ß  v o n  K o h l e n s t o f f  a u f  
f e u e r f e s t e n  T o n .  K a rb o n is ie r e n  v o n  T o n . W id e rs ta n d s 

fä h ig k e it  gegen  S ch lack en . [F e u e rfe s t 1 (1925) H . 9,
S. 8 5 /6  1

Graphit und Graphittiegel. W . L a n d g ra e b e r :  G r a 
p h i t ,  s e i n  V o r k o m m e n  u n d  s e i n e  A u f b e r e i t u n g .  
[B ren n sto ff-C h em . 6 (1925) N r. 22, S. 3 5 5 /6 .]

Sonstiges. L o u is  L o n g c h a m b o n : U e b e r  K r i s t o -  
b a l i t . *  E n ts te h u n g  d e r  T r id y m itk r is ta l le  a u s  K ris to -  
b a l i t  im  W ege d e r  A u flö su n g  zw isch en  870 u n d  1470“. 
B ei la n g sa m e r A uflö sung  b ild e t  s ich  T r id y m it  u n m it te lb a r  
au s  d e r  Q u arz lö su n g . V erzö g eru n g en  bei d e r  200°-U m - 
w an d lu n g . D as  b e s tä t ig t  d ie  A llo tro p ie th e o rie  v on  S m its . 
[C o m p te s  re n d u s  181 (1925) N r. 18, S. 6 14 /6 .]

F eu erun gen .
Allgemeines. A. B . H elb ig , S ip U Q n g ., D ire k to r  d e r 

D e lb ag -D ru c k fe u e ru n g , G. m . b. H .,  B e r lin :  D ie  V e r 
b r e n n u n g s r e c h n u n g .  M it v ie le n  T a fe ln  u n d  T ab e llen . 
B e r lin  (K u rfü rs te n s tra ß e  8 ): G eorg  S iem en s 1926. (110 S.) 
8°. 6 G.-M , geb . 7 ,50  G .- J t .  S  B S

Kohlenstaubfeuerung. H e rm a n n  K o sc h m ie d e r: D ie  
H a l t b a r k e i t  d e r  B r e n n k a m m e r w a n d u n g e n  b e i  
K o h l e n s t a u b f e u e r u n g e n .  [W ärm e  48 (1925) N r. 47, 
S. 587 /8 .]

H . R e ise r :  B e t r i e b s e r f a h r u n g e n  m i t  e i n e r
w a s s e r g e k ü h l t e n  K o h l e n s t a u  b f e u e r u n g s  a n l a g  e.*  
[G lü c k a u f 61 (1925) N r. 47, S. 1496 /1500 .]

Dampfkesselfeuerung. E i n e  n e u e  H o l z s p ä n e -  
K o h l e n s t a u b  - F e u e r u n g . *  K a m m e rfe u e ru n g  v on  
D ö l l k e n  & C o. H o lz sp ä n e z u fu h r  d u rc h  S c h a u fe lra d  u n d  
P e n d e ltr ic h te r .  M ö g lich k e it des  Z u sa tz e s  v o n  K o h le n 
s ta u b .  B e tr ie b se rg e b n is se . V o rte ile  g e g en ü b e r T re p p e n  
ro s tfe u e ru n g . [W ä rm e  48 (1925) N r. 35, S. 5 7 0 /1 .]

F r ie d r ic h  L ü th :  U n t e r s u c h u n g e n  v o n  G i c h t 
g a s b r e n n e r n  a n  K e s s e l n .*  E r m i t t lu n g  d e r  E ig e n 
s c h a f te n  v o n  G ic h tg a sb re n n e rn  d u rc h  S tu fen v e rs u c h e . 
A b h ä n g ig k e i t v o n  V e rb re n n u n g , G asm enge , G eh äu se - 
u n d  U n te rd rü c k  v o n e in a n d e r . E n tw ic k lu n g  d e r  B eg riffe  
d e r  „ g rö ß te n  u n d  w ir ts c h a f tl ic h e n  S c h lu c k fä h ig k e it“  u n d  
des  „ B re n n w id e rs ta n d e s “ . [M itt .  W ärm este lle  V. d . 
E ise n h . (1925) N r. 80, S. 4 6 5 /7 9 .]

Feuerungstechnische Untersuchungen. D o e iffe h  
R i c h t l i n i e n  f ü r  d i e  A u s w e r t u n g  d e r  E r g e b n i s s e  
d e r  F e u e r u n g s u n t e r s u c h u n g .  F o rm e ln  u n te r  Z u 
g ru n d e le g u n g  d e s  o b e re n  H e izw e rte s  fü r  d ie  „ n e u e n  R eg e ln  
fü r  L e is tu n g s v e rsu c h e  a n  D a m p fa n la g e n “ . ( F ü r  fe s te , 
flü ss ig e  u n d  g a sfö rm ig e  B re n n s to f fe .)  [A rc h . W ärm e- 
w irts c h . 6 (1925) N r. 12, S. 3 26 /9 .]

W ä rm - und G lü h ö fe n .
Flammöfen. J .  W e n z : H e i z -  u n d  H ä r t e ö f e n . *  

K ra f t-  u n d  L u f tg a s -O fe n k o n s tru k tio n e n  m i t  a lls e itig e r  
z w an g lä u fig e r U m s p ü lu n g  des  G lü h ra u m e s  d u rc h  d ie  
H e izg ase  z u r  E r re ic h u n g  e in e r  g le ic h m äß ig en  E rw ä rm u n g  
des G lü h ra u m e s . [M asch .-B . 4  (1925) N r. 22, S. 1092 /4 .] 

Elektrische Oefen. E . A. H u rm e :  V e r w e n d u n g  
e l e k t r i s c h e r  O e f e n  f ü r  d i e  W ä r m e b e h a n d l u n g . *  
S to ß ö fen , B lech g lü h ö fen , G lü h ö fe n  f ü r  S ch m ie d e - u n d  
G u ß s tü ck e . W ä rm e b e h a n d lu n g  v o n  W e rk z e u g s tä h le n  u n d  
M atriz en . W ä rm e flu ß  u n d  -V erte ilu n g . A n h e iz z e it e le k 
tr i s c h e r  O efen . [ I ro n  S te e l E n g . 2 (1925) N r. 9 , S. 3 5 7 /f8 .]  

R o b e r t  M. K e e n e y : E l e k t r i s c h e  B e h e i z u n g  i n  
d e r  c h e m i s c h e n  I n d u s t r i e . *  E le k tr is c h e  G lü h ö fe n . 
N i-C r-W id e rs tä n d e . [C hem . M et. E n g g . 32 (1925) N r. 16, 
S. 8 0 5 /9 .]

K a r l  L o y s c h : T e m p e r a t u r r e g e l u n g  b e i  e l e k 
t r i s c h e n  H e i z u n g e n . *  [S p a r w ir ts c h . ,  A b t.  G W ., 3  
(1925) N r. 10, S. 1 3 6 /9 .]

K . T a m e le :  E l e k t r i s c h e s  B l a n k g l ü h e n . *  E r 
h ö h u n g  d e r  W e r k s to f fq u a l i tä t  d u rc h  e le k tr is c h e s  G lü h en . 
V o rte ile  des  B la n k g lü h e n s . S ie m e n s -B la n k g lü h ö fen , S y 
s te m  H e ra e u s -R o h n . A u fb a u . R eg e lu n g . B e t r ie b s e rg e b 
nisse . R ü c k w irk u n g  a u f  d ie  N e tz b e la s tu n g  u n d  d ie  
S tro m e rz eu g u n g s a n la g e n . [M itt. V. E l .-W e rk e  24  (1925) 
N r. 396, S. 5 0 1 /6 .]

6 0 - k  V A - W i d e r s t a n d s o f e n . *  B a u lic h e  E in z e lh e ite n . 
T e m p e ra tu rk o n tro lle  u n d  S ic h e ru n g  g e g en  U e b e rh itz u n g

—  Ein * bedeutet-, Abbildungen in der Quelle.[  Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkürzungen .siehe S. 153¡50.
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E rh itz u n g sg e s c h w in d ig k e it b is  900° 2 b is  2 %  s t .  [ I ro n  
C oal T rad e s  R ev . 111 (1925) N r. 3003, S. 455.1

Wärmewirtschaft.
Allgemeines. K . R u m m e l:  W ä r m e w i r t s c h a f t  im  

R a h m e n  d e r  R a t i o n a l i s i e r u n g  d e s  B e t r i e b e s .  
[A rch . W ä rm e w irts ch . 6 (1925) N r. 12, S. 324/5.1

G rü ss : A b g a s s c h a u b i l d e r  u n d  i h r e  F e h l e r . *  
A b g assch a u b ild e r s in d  fe h le rh a f t, w e n n  n ic h t  k o n t in u ie r 
lic h  b e sc h ic k t w ird  u n d  W asse rs to ff in  d e n  G asen  a u f t r i t t .  
[W ärm e  48 (1925) N r. 45, S. 5 6 3 /6 .]

Wärmetheorie. H e lm u th  H a u se n , 5}i>Q ng.: D e r  
T h o m s o n - J o u l e - E f f e k t  u n d  d i e  Z u s t a n d s g r ö ß e n  
d e r  L u f t  b e i  D r ü c k e n  b i s  z u  2 0 0  a t  u n d  T e m 
p e r a t u r e n  z w i s c h e n  + 1 0 °  u n d  — 1 7 5 ° . M itte ilu n g  
au s  d e m  L a b o ra to r iu m  fü r  te c h n isc h e  P h y s ik  d e r 
T ech n . H o ch sch u le  M ü n ch en  u n d  au s  d e m  L a b o ra to r iu m  
d e r  G ese llsch a ft fü r  L in d es  E ism a sch in e n , A k t.-G es ., 
H ö llr ie g e lsk re u th  b e i M ü nchen . M it 13 A b b ., 7 T a f. u n d  
12 Z a h len ta f. B e r lin : V .-D .-I .-V e rlag , G. m . b. H .,  1926. 
(2  B l., 48 S.) 4°. 8 G .-M . (F o rsc h u n g s a rb e i te n  a u f  dem  
G eb ie te  des In g en ieu rw esen s . H rsg . v o m  V ere in  d e u tsc h e r  
In g e n ie u re . H e f t  274.) S  B E

H a n s  v o n  J ü p tn e r ,  H o f r a t  P ro fe s s o r  I n g . :  G a s ,  
D a m p f  u n d  F l ü s s i g k e i t .  M it 7 A b b . u . 3 4  T a b . 
im  T e x t .  L e ip z ig :  O tto  S p a m e r  1925. (61 S .) 8°.
5  G .-M . (E r w e i te r te r  S o n d e rd r u c k  a u s  „ F e u e r u n g s 
te c h n ik “ , J g .  13. — M o n o g ra p h ie n  z u r  F e u e ru n g s te c h n ik . 
H . 8.) -  V gl. S t. u . E . 45 (1925 ), S. 1005 u . 1315.

Abwärmeverwertung. H . B a n s e n :  D ie  g e s c h i c h t 
l i c h e  E n t w i c k l u n g  d e r  A b w ä r m e t e i l u n g . *  [S t .  
u . E . 45 (1925) N r . 45 , S. 1 8 5 6 /7 .]

E . R . P o s n a c k :  V o r t e i l e  d e r  R e k u p e r a t i o n . *  
R e k u p e ra to r fo rm s te in e  m i t  d ic h te m  A b sc h lu ß  d u rc h  
d a s  E ig e n g e w ic h t d e s  M au e rw e rk s . G ro ß e  O b e rf lä c h e , 
f re ie  A u sd e h n u n g s m ö g lic h k e it ,  g u te r  W ä rm e ü b e rg a n g  
d u rc h  d ie  d ü n n e n  W a n d u n g e n , g le ic h m ä ß ig e  G as- u n d  
L u f tg e s c h w in d ig k e it  u n d  g le ic h m ä ß ig e  W ä r m e v e r te i
lu n g . [B la s t  F u r n a c e  13 (1925) N r. 10, S. 40 3 .]

J o s e p h  G. W o rk e r :  E r h ö h u n g  d e s  W ä r m e g e 
f ä l l e s  i n  K e s s e l a n l a g e n  d u r c h  V e r w e n d u n g  
v o r g e w ä r m t e r  L u f t . *  V e rsc h ie d e n e  A r te n  d e r  L u f t 
v o rw ä rm e r . G e s ta ltu n g  d e r  F e u e ru n g s w ä n d e . U n te r 
z u g fe u e ru n g  u n te r  V e rw e n d u n g  v o rg e w ä rm te r  L u f t .  
V e rh ü tu n g  fa ls c h e r  L u f t .  [ I ro n  S te e l E n g . 2 (1925) 
N r. 9, S. 3 9 1 /8 .]

Dampfwirtschaft. D a v id  M o ffa t M y e rs :  K r a f t 
e r z e u g u n g  u n d  B r e n n s t o f f  a u f  w a n d  i n  k l e i n e n  
W e r k e n .*  V o rte ile  d e r  V e rw en d u n g  v o n  A b d a m p f . 
W ir ts c h a f t l ic h e r  V e rg le ic h  b e i A b d a m p fv e rw e r tu n g  u n d  
F r is c h d a m p fe rz e u g u n g . [P o w e r  62  (1925) N r. 14,
S. 5 2 4 /6 .]

Gaswirtschaft. G. N e u m a n n :  R i c h t l i n i e n  f ü r  
d i e  W a h l  u n d  A n f e r t i g u n g  v o n  D r u c k - ,  M e n 
g e n -  u n d  G e m i s c h r e g l e r n  m i t  b e s o n d e r e r  B e 
r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  V e r w e n d u n g  i n  G a s b e 
t r i e b e n . *  [B e r . M asc h .-A u ssch . V. d . E ise n h . N r. 28 .] 

Sonstiges. F r .  H e in ic k e :  B e r e c h n u n g  d e s
S c h o r n s t e i n v e r l u s t e s .  [M itt .  V . E l .-W e rk e  24  
(1925) N r. 395, S. 4 8 4 /5 .]

Krafterzeugung und -Verteilung. 
Allgemeines. J a h r b u c h  d e r  B r e n n k r a f t t e c h 

n i s c h e n  G e s e l l s c h a f t ,  E . V. B d . 5. 1924. (M it 
A b b .)  H a lle  a . d . S a a le :  W ilh e lm  K n a p p  1925. (122  S.) 
4 ° .  7 ,8 0  G .-M . — A us d e m  I n h a l t :  N ie d e r s c h r if t  ü b e r  
■die H a u p tv e r s a m m lu n g  d e r  G e se lls c h a f t  a m  12. D e ze m 
b e r  1924 (S . 5 /1 6 ) ;  Z ü n d u n g s v o rg ä n g e  in  B r e n n k r a f t 
m a s c h in e n ,  v o n  D r. J .  T a u s z  (S . 3 0 /8 ) ;  L e is tu n g s e r 
h ö h u n g  d e r  V e rb re n n u n g s k r a f tm a s c h in e n  d u rc h  V or- 
v e r d ic h tu n g  m i t te ls  A u f la d e g e b lä s e n  u n d  d ie  V e rw e n 
d u n g  d e r  A b g a se  in  A b g a s tu r b in e n  z u m  A n tr ie b  d ie se r  
G e b lä se , v o n  W . G. N o a c k  (S . 4 4 /5 8 ) ;  B e i t r a g  z u  d e n  
G ru n d la g e n  d e r  s c h n e l la u fe n d e n  H a lb d ie s e lm o to re n , 
v o n  B ü c h n e r  (S . 5 9 /1 0 6 ) ;  B e i trä g e  z u m  z a h le n 

m ä ß ig e n  A u s d r u c k  f ü r  d e n  B e g r if f  d e r  Q u a l i tä ts k a lo r ie  
(S . 1 0 7 /2 2 ). S  B =

F . K a is e r :  B e t r i e b s k o s t e n  b e i  G a s m a s c h i 
n e n - ,  T u r b i n e n -  u n d  D i e s e l m a s c h i n e n b e t r i e b  
s o w i e  v e r s c h i e d e n e m  H e i z d a m p f  b e d a r f . *  V e r
s u c h e  a n  e in e r  n e u e n  G a se rz e u g e r -  u n d  G a s m a s c h in e n 
an la g e  m i t  U r te e rg e w in n u n g  u n d  d ie  W ir ts c h a f t l ic h k e i t  
d e s  V e rfa h re n s . [B ra u n k o h le  24  (19 2 5 ) N r .  32, S. 7 2 2 /3 .]  

Kraftwerke. O. H o f fm a n n :  D i e  A u s s i g e r  H o c h 
d r u c k a n l a g e  s o w i e  e i n i g e  n e u e r e  K r a f t w e r k e  
d e s  V e r e i n s  f ü r  c h e m i s c h e  u n d  m e t a l l u r g i s c h e  
P r o d u k t i o n . *  B e s c h re ib u n g  d e r  e r s te n  g rö ß e re n  
H o c h d r u c k k r a f t -  u n d  A b w ä rm e a n la g e ,  32 a tü ,  1000 m 2 
K e ss e lh e iz f lä c h e , H o c h d ru c k -A n z a p f tu rb in e  d e r  B rü n n e r  
M a s c h in e n fa b r ik  fü r  ü b e r h i tz te n  D a m p f  v o n  400°. A b 
g a s v e rw e r tu n g  m i t t e l s  E r z e u g u n g  v o n  N ie d e r d ru c k 
d a m p f  (5  a tü ) ,  d e r  d u r c h  R e g le r  e n tw e d e r  be i D a m p f
m a n g e l in  d a s  N ie d e r d ru c k n e tz  g e s c h ic k t  o d e r  be i n o r
m a le m  B e t r ie b  in  W ä r m e a u s ta u s c h e r n  z u m  E rw ä rm e n  
des  K e ss e lsp e is e w a ss e rs  a u f  158° v e rw e n d e t  w ird . D urch  
d ie se  A n o rd n u n g  k o m m t e in e  e ig e n a r t ig e  S p e ic h e r
w irk u n g  z u s ta n d e ,  d ie  o h n e  D ru c k a b fa l l  2 b is  3 s t  
d a u e r n  k a n n .  V e rg le ic h  m i t  D ru c k a b fa l ls p e ic h e rn ;  
S te u e re in r ic h tu n g ,  P u m p e n a n o r d n u n g ,  B e k o h lu n g sa n 

lag e . [A rc h . W ä r m e w ir ts c h .  6 (1 9 2 5 ) N r .  12, S. 313 /21 .]
E . S c h u lz :  L e i s t u n g e n  u n d  A b m e s s u n g e n  

a m e r i k a n i s c h e r  K r a f t w e r k e . *  F a u s t r e g e ln  über 
b e b a u te  G r u n d f lä c h e n  je  1000  k W , Z a h l u n d  G röße 
d e r  K e sse l , B u n k e r in h a l t ,  Z u g v e n t i la to r e n le is tu n g ,  
P u m p e n le is tu n g ,  S c h o r n s te in q u e r s c h n i t te ,  F e u e ru n g s 
rä u m e ,  T u r b in e n g rö ß e n ,  M it te lw e r te  a u s  140 a m e rik a 
n is c h e n  K ra f tw e rk e n  in  S c h a u b i ld e r n  d a rg e s te llt .  
[A rch . W ä r m e w ir ts c h .  6 (1 9 2 5 ) N r . 12, S . 3 3 4 /5 .]

Dampfkessel. V . H u n d e r tm a r k :  E x p l o s i o n e n  
i m  D a m p f k e s s e l b e t r i e b . *  B e isp ie le  v o n  D am pf
k e s s e lz e rk n a lle n , a ls  d e re n  U rs a c h e  K re m p e n b rü c h e  in 
d e r  F e u e rz o n e  e r m i t t e l t  w u rd e n .  [G lü c k a u f  61 (1925) 
N r. 40 , S. 1 2 6 4 /5 .]

8 0 - a t - K e s s e l  u n d  T u r b i n e  z u  W e y m o u t h .*  
W ir ts c h a f t l ic h k e i t  v o n  Z w is c h e n ü b e rh i tz u n g e n .  Be
s c h r e ib u n g  d e r  K e sse l-  u n d  T u r b in e n a n la g e .  K essel 
v o n  rd .  10 m  L ä n g e , rd .  120 Cj) u n d  rd .  100 m m  W a n d 
s tä r k e .  3 1 5 0 -k W -T u rb in e  m i t  20  D r u c k s tu fe n .  [P ow er 
62 (1925) N r . 11, S. 3 9 4 /8 .]

L ö f f le r :  H o c h d r u c k d a m p f b e t r i e b . *  A n fo rd e 
ru n g e n  a n  H o c h d ru c k d a m p f k e s s e l .  E r p r o b u n g  eines 
n e u e n  H o c h d ru c k d a m p f e r z e u g e r s  d e r  W ie n e r  Loko- 
m o tiv - F a b r ik s -A .- G . W ir ts c h a f t l ic h e  B e d e u tu n g  u nd  
D ru c k g re n z e n  d e s  H o c h d r u c k d a m p f b e t r ie b e s .  [Z. V. 
d . I .  69 (1 9 2 5 ) N r. 36, S. 1 1 4 9 /5 9 .]

D e r  M c N e i  11-F e r n z e i g e r  f ü r  K e s s e l w a s s e r 
s t a n d s a p p a r a t e . *  [P o w e r  62  (1 9 2 5 ) N r .  7, S. 263; 
W ä rm e  48  (1 9 2 5 ) N r . 4 7 , S. 5 9 6 /7 .]

H . G . S h e a s e ly :  D i a g r a m m  z u r  B e w e r t u n g  
v o n  D a m p f k e s s e l n . *  E r m i t t l u n g  d e s  D a m p fk e sse l
w irk u n g s g ra d e s  b e i g e g e b e n e m  D re ie c k , U e b e rh itz u n g s-  
t e m p e r a tu r  u n d  S p e is e w a s s e r te m p e r a tu r .  [P o w e r 62 
(1925) N r. 12, S. 4 4 6 /7 .]

S t o ß d ä m p f e r  f ü r  K e s s e l s p e i s e l e i t u n g e n . *  [Z.V. 
d . I .  69 (1925) N r. 37, S. 1197 /8 .]

P . F is c h e r  u n d  K . S c h le ip : H o c h d r u c k k e s s e l . *
| K ru p p sch e  M o n ats li. 6 (1925) O k to b e r ,  S. 185/202.]

K . H o lz h a u s e n : V e r m i n d e r u n g  d e r V e r l u s t e b e i  d e r 
D a m p f e r z e u g u n g ,  i n s b e s o n d e r e  d u r c h  u n d i c h t e  
E i n m a u e r u n g .  A b d ic h tu n g  m i t  L e h m , A sbestschnur. 
T ee r. [A rch . W ä rm e w ir ts c h . 6 (1925) N r. 12, S. 322/3. |

F. B a rk le y : H ä u f i g  g e m a c h t e  F e h l e r  b e im  
K e s s e l b e t r i e b .  (M itt.  d e s  B u re a u  of M ines, W ash in g 
to n .)  [B la s t  F u rn ac e  13 (1925) N r. 11, S. 4 43 /4 .]

Speisewasserreinigung und -entölung. P f a d t :  P e r -  
m u t ie r t e s  S p o i s e w a s s e r  u n d  s i l i z i u m h a l t i g e r  
K e s s e l s t e in .  K e s s e ls te in b ild u n g  a ls  w ahrsche in liche  
Ursache der F la m m ro h re in b e u lu n g e n . Z usam m en se tzu n g  
des K esselsteins u n d  d e s  W asse rs . D ie  A u ssch eid u n g  von 
K ieselsäure aus d e m  h e iß e n  K e sse lw asse r. [W ärm e 4g 
(1925) N r. 44 , S. 5 5 7 /9 .]

Z eitschriftenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g en  siehe S . 1 5 3 ¡5H. -  H in  * bedeutet: A bb ild u n g en  in  der Quelle.
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Luftvorwärmer. H . E . W itz :  D ie  L u f t e r h i t z e r . *  
S te igerung  d e r  K e sse lle is tu n g . E in f lu ß  d e r  L u f te rh itz e r  au f 
d ie L e is tu n g s s te ig e ru n g  u n d  a u f  d ie  F e u e ru n g . K e sse l
b a u a r t z u m  H e ra b s e tz e n  ü b e rm ä ß ig e r  F e u e rra u m te m p e -  
r a tu r ;  L u f te rh itz e r -  u n d  W a s s e rv o rw ä rm e rb a u a r t .  [W ärm e  
48 (1925) N r. 44 , S. 5 5 3 /6 .]

Dampfturbinen. A . S to d o la :  L e i s t u n g s v e r s u c h e  
a n  e i n e r  G e g e n d r u c k d a m p f  t u r b i n e . *  [Z. V  d l  69 
(1925) N r. 37, S. 1 1 7 7 /81 .]

D ie  F l a t t e r s c h w i n g u n g e n  b e i  D a m p f t u r 
b i n e n s c h e i b e n .*  P r ü fu n g  ru h e n d e r  T u rb in e n sc h e ib e n  
auf E rm ü d u n g s fe s tig k e it .  S ic h tb a rm a c h u n g  d e r  S ch w in 
gungen  d u rc h  S a n d  n a c h  A r t  d e r  K la n g fig u re n . E in flu ß  
der F l i e h k r a f t  be i la u fe n d e n  S c h e ib en  a u f  d ie  F req u e n z . 
Die k r i t is c h e  U m la u fz a h l d e r  T u rb in e n  u n d  E in f lu ß  au f 
die E rm ü d u n g s fe s tig k e it. [G e n e ra l E le c tr ic  R e v ie w  (1924) 
Nr. 4 /6 ; n a c h  N a tu rw is s .  13 (1925) N r. 43, S. 8 85 /7 .]

A. Z in se n : D ie  H a u p t a r t e n  o r t s f e s t e r  D a m p f 
t u r b i n e n  u n d  i h r e  V e r w e n d u n g . *  A n z a p f tu rb in e n , G e
g e n d ru c k tu rb in e n . A n z a p f -G e g e n d ru c k tu rb in e n , A b d a m p f
tu rb in en , V o rs c h a l t tu rb in e n ,  R u th s s p e ic h e r ,  U m b a u  v o r
han d en er T u rb in e n . [E . T . Z. 46 (1925) N r. 39, S. 1472/8 .] 

M elan : U e b e r  d e n  E i n f l u ß  d e r  B e l a s t u n g s 
s c h w a n k u n g e n  a u f  d e n  W i r k u n g s g r a d  v o n  
D a m p f t u r b i n e n a n l a g e n . *  S c h a u b ild e r :  B es tim m u n g  
der g ü n s tig s te n  T u r b in e  a u s  d e m  B e la s tu n g s d ia g ra m m  bei 
sch w an k en d em  K r a f t -  u n d  H e iz d a m p fb e d a rf ,  S p e ic h e r
tu rb in en , E n tn a h m e tu rb in e n .  [S iem en s-Z . 5 (1925) N r. 11, 
S. 485/92 .]

Gas- und Oelturbinen. G . S tä u b e r :  N a s s e  G a s 
t u r b i n e n .*  [S t.  u . E . 45  (1925) N r. 48, S. 1937 /58 .] 

Elektrische Leitungen und Schalteinrichtungen. T h e o 
dor D a li:  U e b e r  s e l b s t t ä t i g e  R e g e l u n g s m ö g l i c h 
k e ite n .*  B esc h re ib u n g  v e rs c h ie d e n e r  A n o rd n u n g e n  u n d  
Schaltungen  v o n  R e g le rn  zw eck s s e lb s t tä t ig e r  R e g e lu n g  
der S p a n n u n g  u n d  V e r te ilu n g  v o n  W irk -  u n d  B lin d 
le istung. [E . T . Z . 46  (1925) N r. 32, S. 1193 /5 .]

V e r g a n g e n h e i t  u n d  G e g e n w a r t  d e s  M o t o r 
s c h u tz e s .  N a c h te i le  d e r  S ch m e lz s ic h e ru n g e n . M ög
lichkeit d e r  E n tw ic k lu n g  th e rm is c h e r  A u s lö sev e rfah ren . 
Schutz des  N e tze s . [E . T . Z. 46  (1925) N r. 32, S. 1190 /3 .] 

M. J .  W o h lg e m u th  u n d  E . K . R e a d :  W a h l  u n d  
I n s t a n d h a l t u n g  v o n  O e l s c h a l t e r n . *  [ I ro n  S tee l 
Eng. 2 (1925) N r. 9 , S. 3 9 8 /4 0 5 .]

Hydraulische Kraftübertragung. G . G e rb e r : D ie  
h y d r a u l i s c h e n  M a s c h i n e n  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e 
r ü c k s i c h t i g u n g  i h r e r  V e r w e n d u n g  i n  H ü t t e n  
u n d  W a l z w e r k e n .*  G e sc h ic h tlic h es . H y d ra u lis c h e  E i n 
rich tu n g  a n  P re s se n , P r ü fm a sc h in e n , M ar tin ö fe n , G ie ß 
w agen u n d  R o h e ise n m is c h e rn . [C e n tra lb l. H ü t te n  W alzw . 
29 (1925) N r. 45 , S. 5 2 5 /3 1 .]

Rohrleitungen. B e rü c k s ic h tig u n g  d e r  R o h ra u s d e h 
nung in  g ro ß e n  T u rb in e n a n la g e n .*  F e d e rn d e  B efes tig u n g  
der D a m p fro h rk rü m m e r. [P o w e r 62 (1925) N r. 16, S .594 /7 .] 

Zahnradtriebe. C. W . H a m  u n d  J .  W . H u c k e r t :  
W i r k u n g s g r a d  u n d  D a u e r f e s t i g k e i t  v o n  Z a h n 
r ä d e r n .*  E in f lu ß  d e r  S c h m ie ru n g , U m fan g sg esc h w in 
d ig k e it, Z a h n fo rm  u n d  Z a h n b e sc h a ffe n h e it  a u f  d e n  U eb er- 
tra g u n g s w irk u n g s g ra d . H a u p tu r s a c h e n  fü r  d e n  V e r
schleiß d e r  Z ä h n e . A u sg e d e h n te  B ib lio g ra p h ie . [B u ll. 
U niv. I l l in o is  22  (1925) N r. 47.]

Schmierung. E . F a lz :  D ie  P r e ß s c h m i e r u n g  im  
D a m p f m a s c h i n e n b a u . *  [H a n o m a g -N a c h r .  12 (1925) 
Nr. 145, S. 1 7 3 /7 .]

v. d . H e y d e n  u n d  T y p k e :  D ie  B e h a n d l u n g  n i i t  
F u l l e r e r d e ,  e i n  e i n f a c h e s  V e r f a h r e n  z u r  R e i n i 
g u n g  g e b r a u c h t e r  O e le .  [E . T . Z. 46  (1925) N i.  40, 
S. 1518 /20 .]

W er k se in r ich tu n g e n .
Heizung. K . S e y d e rh e im : W ie  h o c h  s i n d  d ie  

U n k o s t e n  f ü r  F a b r i k h e i z u n g ?  (M asc h .-B . 4 (1 9 2 5 )  
Nr. 23, S. 1148.]

R o h e ise n e r z e u g u n g .
Hochofenprozeß. K o n ra d  H o fm a n n : E n t w i c k l u n g  

d e r  R o h e i s e n e r z e u g u n g  i n n e r h a l b  d e r  l e t z t e n

J a h r z e h n t e  i n  c h e m i s c h e r  u n d  t e c h n i s c h - m e 
t a l l u r g i s c h e r  H i n s i c h t . *  G le ich g ew ic h te  u n d  R e a k 
tio n e n  im  H o ch o fen  u n d  d ie  e n ts p re c h e n d e n  W ä r m e 
tö n u n g e n . E in f lu ß  d e r  K o k sb e s c h a ffe n h e it sow ie  d e r  
S a u e rs to ffa n re ic h e ru n g  des G eb läsew in d es . E n tw ic k lu n g  
des O fen p ro fils . [Z. angew . C hem . 38 (1925) N r. 47, 
S. 1058/64.]

Hochofenbetrieb. E . E . T h u m : D a s  O e f f n e n  e i n 
g e f r o r e n e r  A b s t i c h l ö c h e r . *  V e rw e n d u n g  v o n  S a u e r
sto ff be i z u g ese tz tem  R o h e isen - u n d  S c h la c k en a b s tich lo c h  
sow ie be i W in d d ü se n . M en n esch es  V e rfa h re n . V o rr ic h 
tu n g e n , A rb e itsw e ise  u n d  V o rte ile . [ I ro n  A ge 116 (1925) 
N r. 19, S. 1 2 4 4 /7 ; I r o n  T ra d e  R e v . 77 (1925) N r .  13, 
S. 749 /52 .]

E ise n -  und S tah lg ießerei .
Allgemeines. R ic h a r d  M o ld en k e : U m  d i e  E r h a l 

t u n g  d e r  G r a u e i s e n g i e ß e r e i .  E rz e u g u n g  a n  G ra u 
e isen , T e m p e r-  u n d  S ta h lg u ß  in  d e n  J a h r e n  1912 b is  1924 
u n d  M itte l, d ie  G ra u e ise n g ie ß e re ien  v o r  d e m  ü b e rs ta rk e n  
W e ttb e w e rb  d e r  T em p er- u n d  S ta h lg ie ß e re ie n  z u  sch ü tz e n . 
[ I ro n  A ge 116 (1925) N r. 18, S. 1165 /7 .]

Gießereianlagen. E . J .  C ip p e r ly : E i n e  g ä n z l i c h  
e l e k t r i s c h  b e t r i e b e n e  G i e ß e r e i .  L ic h tb o g e n s c h m e lz 
öfen , W ärm - u n d  T ro ck e n ö fe n  m i t  C h ro m -N ic k e l-W id e r
s ta n d s h e iz u n g . L ic h tb o g e n sch w e iß u n g . E le k tr is c h e r  A n 
tr i e b  s ä m tlic h e r  N e b e n e in r ic h tu n g e n . [E l. W o rld  84  (1925), 
S. 515 ; n a c h  E . T . Z. 46  (1925) N r. 30, S. 1122.]

Gießereibetrieb. R . A . B u ll:  S t a h l g i e ß e r e i b e t r i e b .  
A n te il  v e rs c h ie d e n e r  H e rs te llu n g s v e rfa h re n  a n  d e r  g e 
s a m te n  S ta h lg u ß e rz e u g u n g . E in r ic h tu n g e n  u n d  B e tr ie b s 
fü h ru n g . [M ech. E n g g . 47 (1925) N r. 8, S. 6 53 /7 .]

W ill ia m  G . H a m m e rs to n e : M e c h a n i s c h e  K u p p e l 
o f e n b e g i c h t u n g . *  B e s c h re ib u n g  d e r  A n lag e  u n d  d e r  
d a d u rc h  e rz ie l te n  E rsp a rn is s e .  [F o u n d ry  53 (1925) N r. 22, 
S. 90 8 /1 1 .]

Metallurgisches. E . H o n e g g e r : D a s  „ W a c h s e n “  
v o n  G u ß e i s e n  b e i  h o h e n  T e m p e r a t u r e n . *  W ach sen  
n u r  zu  b e fü rc h te n , w e n n  G ra p h itla m e lle n  d a s  E in d r in g e n  
d e r  G ase g e s ta t te n .  W ac h sen  b e r u h t  a u f  O x y d a tio n . 
H ö h e re r  S i-G e h a lt  n ic h t  sch ä d lic h . V orzüge  des P e r l i t -  
gusses. [B -B -C -M itt. 12 (1925) N r. 10, S. 2 01 /8 .]

Formstoffe und Aufbereitung. A. L . C u r tis :  F o r m 
s a n d  f ü r  d i e  S t a h l g u ß h e r s t e l l u n g  u n d  s e i n  V e r 
h a l t e n  b e i  h o h e n  T e m p e r a t u r e n . *  V e rsc h ie d e n 
a r t ig k e i t  des  F o rm sa n d e s . N a tü r l ic h e  to n ig e  S a n d e  in  
E n g la n d . C h em isch e  Z u sa m m e n se tz u n g  u n d  p h y s ik a lisc h e  
E ig e n s c h a f te n . K o rn g rö ß e . F e u e rb e s tä n d ig k e i t  v e rs c h ie 
d e n e r  S a n d e  u n d  S a n d m isc h u n g en . K ü n s t l ic h e  S a n d e  
u n d  g e e ig n e te  M isch u n g en . N a tü r l ic h e  S il ik a s a n d e  in  
A m e rik a . K o rn g rö ß e n . P r ü fu n g  be i h o h e n  T e m p e ra tu re n . 
G a sd u rc h lä s s ig k e it.  [F o u n d ry  T ra d e  J .  32 (1925). N r .  473 , 
S. 2 1 3 /4 ; N r. 475, S. 2 6 3 /9 ; N r. 482, S. 4 0 9 /1 2 ; N r. 483, 
S. 4 2 3 /6 ; N r. 484 , S. 4 43 /7 .]

M ax  S k lo v s k y : M e c h a n i s c h e r  S a n d m i s c h e r . *  
B esc h re ib u n g  d e r  M isc h v o rr ic h tu n g . A rb e its g a n g  u n d  
V o rte ile . [F o u n d ry  53 (1925) N r. 21, S. 8 8 2 /5 .]

F ra n z  R o l l :  N e u e  W e g e  i n  d e r  G a s d u r c h 
l ä s s i g k e i t  b e i  F o r m s a n d e n . *  E in f lu ß  des  S a n d 
fe u c h tig k e itsg e h a lts  u n d  d e r  G a s te m p e ra tu r .  V e rsc h ie 
den es  V e rh a lte n  v o n  L u f t ,  0 2, CO u n d  C 0 2. F o lg e ru n g e n . 
[G ieß .-Z g . 22 (1925) N r .  23, S. 7 23 /5 .]

Formerei und Formmaschinen. R . L ö w e r: H e r s t e l 
l u n g  e i n e r  v i e r t e i l i g e n  F o r m  m i t t e l s  S c h a b l o 
n e n .*  M o d e llau fr iß  fü r  S c h a b lo n e n fo rm e re i. F o r m h e r 
s te l lu n g  u n d  S c h a b lo n e n b re tte r .  W ir ts c h a f t l ic h k e i t  d e r  
M odell- u n d  S c h a b lo n e n fo rm e re i. [M asch .-B . 4 (1925) 
N r. 19, S. 9 42 /5 .]

H e in r .  T i l lm a n n : K r a n f o r m k a s t e n . *  V o rte ile  d e r  
A rb e itsw e ise  m i t  z u sa m m e n g e se tz te n  F o rm k a s te n . [G ie ß . 
12 (1925) N r. 49 , S. 9 4 5 /6 .]

Schmelzen. J .  H . L i s t :  Z u s ä t z e  b e i m  K u p p e l 
o f e n b e t r i e b .  S c h la c k e n b ild u n g  u n d  -Z u sam m en se tzu n g . 
E r re c h n u n g  des  K a lk b e d a rfs .  [F o u n d ry  T ra d e  J .  32 
(1925) N r. 484 , S. 459.]

S. J .  F e l to n :  D a s  U e b e r h i t z e n  v o n  E i s e n  
im  K u p p e l o f e n .  S c h m e lz te m p e r a tu r e n  v o n  G u ß e isen .
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W ä rm e ü b e r tra g u n g . D e r K u p p e lo fe n b e tr ie b . W ä rm e 
b ila n z . E in  W eg, d ie  U e b e rh itz u n g  zu  v e rg rö ß e rn . 
[F o u n d ry  T ra d e  J .  32 (1925) N r. 483, S. 4 3 5 /6 .]

Grauguß. N ik . C zak o : D i l a t o m e t r i s c h e  A n a l y s e  
v o n  G u ß e i s e n .*  R eg is tr ie ren d e s  D iffe re n tia ld ila to m e te r  
v o n  C h ev e n a rd . D ila to m e tr isc h e  A n a ly se  v o n  G u ß e isen  
v o n  C h ev e n a rd  u n d  P o r te v in .  D ila to m e tr is c h e  K e n n 
ze ich n u n g  d e r  K o n s t i tu e n te n . G ra p h itis ie ru n g  des Ze- 
m e n tits .  S y n th e tisc h e s  S chm elzen . In d u s tr ie l le  G u ß 
e ise n so rte n . [G ieß .-Z g . 22 (1925) N r. 19, S. 595 /600 .] 

Stahlformguß. L . J .  B a r to n :  E l e k t r i s c h e s  R a f f i 
n i e r e n  v o n  M e t a l l e n .*  (S ch lu ß .)  K o s te n v e rg le ic h  d e r  
ve rsch ied en en  e le k tr is c h e n  S ch m e lzv erfa h ren . [F o u n d ry  
53 (1925) N r. 19, S. 7 9 6 /8 ; vg l. S t. u . E . 45 (1925) N r. 49, 
S. 2025.]

O tto  H e ld : E i n i g e s  a u s  d e r  K l e i n b e s s e m e r e i .  
K o n v e rte r . S ta h lr in n e n e is e n  u n d  seine  c h e m isch en  K o n 
s ta n te n .  S a tz g a tt ie ru n g e n . E n tsc h w efe lu n g  m i t  A m m o 
n ia k so d a . B e tr ie b se in z e lh e iten . [G ieß .-Z g . 22 (1925) 
N r. 23, S., 717 /22 .]

H a n s  M alz ach er: F o l g e e r s c h e i n u n g e n  d e r  g e 
h i n d e r t e n  S c h w i n d u n g  a n  S t a h l f o r m g u ß 
s t ü c k e n . *  A llgem eines ü b e r  S c h w in d u n g  u n d  d ie  s ich  
w id e rse tzen d en  K rä f te .  M aß liche  U n s t im m ig k e ite n ,W a rm 
risse, S p an n u n g en . P ra k tis c h e  B eisp ie le . [G ieß .-Z g . 22 
(1925) N r. 21, S. 653 /7 .]

Sonderguß. J .  E . H u r s t :  D ie  S c h l e u d e r g u ß h e r 
s t e l l u n g  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  
d e s  H u r s t - B a l l - V e r f a h r e n s . *  W irts c h a f tl ic h e  A n 
w en d u n g  des  S c h le u d e rg u ß v e rfa h re n s . A r t  d e r  D re h 
bew egung . V ersch ied en e  G ie ß v erfa h re n . A r te n  d e r  u m 
la u fe n d e n  G ieß fo rm en . H a l tb a rk e i t  d e r  M eta llfo rm en . 
A u f tre te n d e  F e h le r . Z u sa m m e n se tz u n g  u n d  E ig e n s c h a f te n  
des  flü ss ig en  M eta lls . V o rte ile  des V erfah ren s . [F o u n d ry  
T ra d e  J .  32 (1925) N r. 480, S. 3 6 1 /5 ; N r. 481, S. 3 8 1 /4 .] 

Zentrifugalguß. K a r l  P a rd u n :  D ie  H e r s t e l l u n g  
v o n  g u ß e i s e r n e n  R o h r e n  n a c h  d e m  S c h l e u d e r 
v e r f a h r e n . *  G e sch ich tlich e  E n tw ic k lu n g  des  S c h le u d e r
v e rfa h re n s . G e g en w ä rtig e r S ta n d  des  V e rfah ren s  u n d  
V orzüge g eg en ü b e r a n d e re n  V e rfah ren . [G ieß . 12 (1925) 
N r. 46, S. 893 /5 .]

Erzeugu ng  d es  Stahles .
Allgemeines. F . L e i tn e r :  E i n f l u ß  d e r  K o k i l l e n 

w a n d s t ä r k e  a u f  d e n  G u ß b l o c k .*  [B er. W erk sto ff- 
a u ssc h . V. d . E isen h . N r. 77.]

Thomasverfahren. J o h a n n e s  H a a g : D ie  V e r w e n 
d u n g  v o n  s a u e r s t o f  f a n g e r e i c h e r t e m  G e b l ä s e 
w i n d  b e im  T h o m a s v e r f a h r e n . *  V e rsu c h san o rd n u n g . 
V e rla u f  d e r  S chm elzung . E in f lu ß  a u f  d ie  G ü te  des R o h 
s ta h ls .  U n te rs u c h u n g  d e r  B ee in flu ssu n g  d e r  B laseze it. 
M eh rv e rb ra u ch  a n  S c h ro tt .  A b b ra n d v e rh ä ltn is se . U n te r 
su ch u n g  d e r  W ir ts c h a f tl ic h k e it .  S to ff- u n d  W ä rm e 
b ilan zen . [S t.  u . E . 45 (1925) N r. 46, S. 1873/8 .]

A r th u r  J u n g :  D ie  E r z e u g u n g  v o n  P r e ß m u t -  
t e r n e i s e n  im  K o n v e r t e r .  A n fo rd e ru n g e n  a n  P reß -  
m u tte rn e is e n . P h o sp h o r- u n d  M an g a n g e h a lt.  V e rh a lte n  
in  K o n v e r te r  u n d  P fan n e . [S t.  u . E . 45 (1925) N r. 47, 
S. 1915/7.]

Siemens-Martin-Verfahren. H . B a n s e n : E i n f l u ß  
d e r  V o r w ä r m u n g  v o n  G a s  u n d  L u f t  a u f  d e n  
G a n g  d e s  S i e m e n s - M a r t i n - O f e n s . *  [B er. S ta h lw .-  
A ussch . V. d . E ise n h . N r. 92.]

W e rn e r  H e il ig e n s ta e d t : D ie  r e c h n e r i s c h e  U n t e r 
s u c h u n g  d e s  W ä r m e a u s t a u s c h e s  i n  d e n  W ä r m c -  
s p e i c h e r n d e s  S i e m e n s - M a r t i n - O f e n s . *  [B er. S tah lw .- 
A ussch . V . d . E ise n h . N r. 95.]

J .  M. C o n w ay : U e b e r w a c h u n g  d e r  V e r b r e n n u n g  
in  S i e m e n s - M a r t i n - O e f e n . *  R eg e lu n g  d e r  L u f tz u fu h r  
bei G e n e ra to r- , K o k so fen g as , Oel- u n d  T ee rfeu e ru n g . 
B eso n d e re  V o rte ile  des  K o k so fen g ases . [ I ro n  S tee l E n g  2 
(1925) N r. 9, S. X V I I /X X I .]

A lfred  R o t te r  u n d  E r ic h  M a te ik a : T e m p e r a t u r 
m e s s u n g e n  im  H e r d r a u m  e i n e s  T a l b o t - O f e n s . *  
[B e r. S ta h lw .-A u ssc h . V. d . E ise n h . N r. 93.]

S. S c h le ic h e r : D ie  Z e r s e t z u n g  v o n  K o h l e n 
w a s s e r s t o f f e n ,  T e e r  u n d  K o h l e n o x y d  im  S i e 

m e n s - M a r t i n - B e t r i e b . *  [B e r. S tah lw .-A u ssch . V. d. 
E isen h . N r. 94.]

A . Z ieg le r : D e r  E i n f l u ß  d e r  K a r b u r i e r u n g  u n d  
d e s  W a s s e r d a m p f g e h a l t e s  v o n  H e i z g a s e n  a u f  
d e n  W ä r m e ü b e r g a n g  im  S i e m e n s - M a r t i n - O f e n . *  
[B er. S tah lw .-A u ssc h . V. d . E ise n h . N r. 96.]

D ie  B r o w n - B a y l e y - S t a h l w e r k e . *  B esch re ib u n g  
d e r  A n lag en , in s b es o n d e re  d e r  S ie m e n s -M a rtin -, T iegel- 
u n d  E le k tro o fe n . E r n ie d r ig u n g  des  K o h le n v e rb ra u c h s  in  
d en  J a h r e n  1914 b is  1924 v o n  rd .  68 a u f  33 % . G ieß g ru b e . 
B e h a n d lu n g  d e r  P fa n n e n  u n d  K o k ille n  zw ecks E rz ie lu n g  
e in e s  s a u b e re n , b la se n fre ie n  B lockes. H e rs te llu n g  de r 
K o k ille n . [E n g g . 120 (1925) N r. 3111, S. 1 9 2 /6 ; N r. 3113, 
S. 2 5 6 /8 ; N r. 3116, S. 3 43 /5 .]

A lf re d  S c h a c k : S t r a h l u n g  v o n  l e u c h t e n d e n  
F l a m m e n . *  B e rec h n u n g  d e r  S tr a h lu n g  d e r  R u ß su s p e n 
s io n  le u c h te n d e r  F la m m e n  a u s  d e r  M essung  d e r  w ah ren  
u n d  d e r  sc h w arzen  T e m p e ra tu r .  F e h le rg rö ß e  bei o p tisc h e r 
T e m p e ra tu rm e s su n g . T e c h n isch e  B e d e u tu n g . [Z. tech n . 
P h y s . 6 (1925) N r. 10, S. 5 3 0 /4 0 .]

K a r l  S c h w a rz : T e m p e r a t u r v e r t e i l u n g ,  W ä r m e 
d u r c h g a n g  u n d  S p e i c h e r f ä h i g k e i t  b e i  e i n s e i t i g  
p e r i o d i s c h  b e h e i z t e n  W ä n d e n . *  B e d e u tu n g  de r 
v o rg e n a n n te n  V o rg än g e  in  d e r  P ra x is .  T e m p e ra tu rv e r 
te ilu n g  b e i u n v e rä n d e r lic h e n  S to f fw e r te n . ' W än d e  aus 
zw ei S c h ic h te n . A llg em e in e  W ärm e le itg le ic h u n g  fü r  v e r
ä n d e r lic h e  S to ffw e rte . Z a h le n b e isp ie l. [Z. te c h n . P h v s . 6 
(1925) N r. 9 , S. 4 5 7 /6 4 ; N r. 10, S. 55 4 /6 1 .]

Elektrostahlerzeugung. V ik to r  Z s ä k : D e r  M o o re -  
R a p i d - E l e k t r o o f e n . *  M ec h a n isc h e  u n d  e le k tr isch e  
A u srü s tu n g . B e tr ie b se rg e b n is se  e in e s  4 -t-O fe n s. [G ieß.-Zg. 
22 (1925) N r. 19, S. 5 8 9 /9 4 .]

Elektrolyteisen. H a n d e l s m ä ß i g e  H e r s t e l l u n g  
v o n  r e i n e m  E i s e n .*  H e rs te llu n g  v o n  E le k tro ly te ise n  
au s  F e rro c h lo r id lö s u n g e n  b e i V e rw en d u n g  ro h e isern er 
A n o d en  b e i d e r  N ia g a r a  E le c tro ly t ic  I r o n  C o., N iagara  
F a lls , N . Y . H e rs te l lu n g  v o n  R o h re n . B esc h re ib u n g  der 
A rb e itsw e ise . [ I ro n  A ge 116 (1925) N r. 11, S. 675/9.]

V erarb e itu n g  d e s  S tah les .
W alzwerksanlagen. G . B u lle :  R e i s e e r f a h r u n g e n  

i n  a m e r i k a n i s c h e n  W a l z w e r k e n .*  [B e r. W’alzw.- 
A ussch . V . d . E ise n h . N r. 41 .]

Rohrwalzwerke. C o n ra d  W o lff : D ie  V e r w e n d u n g
v o n  s i l i z i e r t e m  u n d  u n s i l i z i e r t e m  S t a h l  z u r  
H e r s t e l l u n g  v o n  n a h t l o s e n  R o h r e n  n a c h  d e m  
S c h r ä g w a l z -  u n d  P i l g e r s c h r i t t v e r f a h r e n . *  F e 
s t ig k e itse ig e n sc h a fte n . S c h w e iß b a rk e i t  u n d  L u n k crb il- 
d u n g  be i s i l iz ie r te m  u n d  u n s il iz ie r te m  S ta h l.  B eo b ach 
tu n g e n  ü b e r  d e n  V e rla u f  des  L o ch v o rg a n g e s . D oppelung . 
V e rh a lte n  d e r  G a sb la sen  in  d e n  v e rs ch ie d e n e n  W alz 
a b s c h n it te n . F o lg e ru n g e n . [S t .  u . E . 45  (1925) N r. 48, 
S. 1 9 5 8 /6 1 .]

Schmieden. N e u e  B a u a r t  v o n  F a l l s c h m i e d e 
h ä m m e r n .*  V ie r R o lle n  zu m  H e b e n  d e s  B ä re n ..  N e u ar tig e  
A u sb ild u n g  d e r  F ü h ru n g s r i l le n .  [ I ro n  A ge 116 (1925) N r. 11, 
S. 6 8 5 /6 .] '

W . L . B la n k o n s h ip :  H e r s t e l l u n g  g r o ß e r  r i n g 
f ö r m i g e r  S c h m i e d e s t ü c k e . *  A u ssc h m ie d en  d e r  B löcke 
m i t  E n d k ö p fe n . A u fs c h n e id e n  d e s  S tü c k e s  zw isch en  den  
K ö p fen  u n d  R u n d a r b e i te n .  [T ra n s .  A m . Soc. S teel 
T r e a t .  8 (1925) N r. 4, S. 4 7 4 /8 3 .]

E n t w i c k l u n g  d e s  P r e ß s c h m i e d e n s .  E in flu ß  
d e r  E le m e n te  C, M n, N i, C r a u f  d ie  B e a rb e itu n g  de r 
S c h m ie d e s tü c k e  u n d  ih re  p h y s ik a l is c h e n  E ig en sc h aften . 
[F o rg . S ta m p . H e a t  T r e a t .  l i  (1925) N r. 8, S. 281 /2 .] 

R . L . R o lf :  D ie  F e r t i g u n g  v o n  A u t o m o b i l 
v o r d e r a c h s e n . *  S c h m ie d e n  u n d  B e a rb e i te n  d e r  A chsen. 
B au s to ff . F e h le r  u n d  ih re  U rs a c h e n . [F o rg . S tam p . 
H e a t T r e a t .  11 (1925) N r. 9 , S. 2 9 3 /3 0 0 .]

U n t e r s u c h u n g  v o n  S c h m i e d e s t ü c k e n .  H äu fig  
a u f tr e te n d e  F e h le r  a n  S c h m ie d e s tü c k e n . E in s a tz h ä r te 
p rü fu n g . M ik ro sk o p isc h e , rö n tg e n o g ra p h is c h e  u n d  m ag n e 
tisc h e  U n te rs u c h u n g . [F o rg . S ta m p . H e a t  T r e a t .  11 (1925) 
N r. 10, S. 353 /4 .]

Z cilschriftenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g e n  siehe S . 153 /56 . -  E in  * bedeutet: A b b ild u n g en  ,n  der Quelle,
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Weiterverarbeitung und Verfeinerung. 
Ziehen. K o n t i n u i e r l i c h e  D r a h t z u g m a s c h i n e n . *  

M utorischer A n tr ie b .  Z u g g e s c h w in d ig k e it d u rc h  R ä d e r 
vorgelege a b g e s tu f t .  B ei A u s rü s tu n g  m i t  K u g e lla g e rn  
L ee rlau fa rb e it g e rin g . L e is tu n g  e in e r  S ech szu g m a sch in e  
rd. 2500 k g  v o n  2,1 a u f  0 ,8  m m  ($> in  10 s t .  [ I ro n  C oal 
T rades R e v . 111 (1925) N r . 3005, S. 521 .]

Sonstiges. G o ttw e in :  D ie  M e s s u n g  d e r  S c h n e i -  
d e n t e m p e r a t u r  b e i m  A b d r e h e n  v o n  F l u ß e i s e n . *  
N o tw e n d ig k e it d e r  K e n n tn is  d e r  S c h n e id e n te m p e ra tu r .  
M essung d e rs e lb e n  d u rc h  T h e rm o s tro m . E ic h v e r fa h re n  
und G e n au ig k e its g ra d . [M asch .-B . 4  (1925) N r  23 
S. 1129/35.]

O sw ald  B e c k : D e r  Z e r s p a n u n g s v o r g a n g  b e i  
u m l a u f e n d e n  W e r k z e u g e n .*  Z u s a m m e n h a n g  zw i
schen  V o rsch u b  u n d  S c h n ittg e s c h w in d ig k e it .  W ic h tig k e i t  
der m in ü tl ic h e n  " S c h n e id e n z a h l u n d  d e s  V o rsch u b s  je 
Schneide bei s ch n e ll u n d  la n g s a m  la u fe n d e n  W erk zeu g en . 
[M asch.-B. 4 (1925) N r. 22, S. 1081 /3 .]

L u d w ig : B e i t r a g  z u r  w i r t s c h a f t l i c h e n  S p a n 
a b h e b u n g .*  V o r te ile  d e r  K l o p s t o c k s c h n e i d e .  E i n 
fluß au f d ie  S p a n b ild u n g . [W e rk s t .-T e c h n . 19 (1925) 
Nr. 21, S. 7 5 3 /7 .]

G. E n g e l:  U e b e r  d i e  w i r t s c h a f t l i c h e  S c h n i t t 
g e s c h w i n d i g k e i t  b e i m  D r e h e n .*  E in f lu ß  v o n  S c h n i t t 
tiefe u n d  V o rsc h u b  a u f  d ie  S c h n e id h a lt ig k e it .  B e d e u tu n g  
der W e rk s to f fe ig e n sc h a f te n  f ü r  W ä rm e e n tw ic k lu n g  u n d  
K ra ftv e rb rau ch . B e s tim m u n g  d e r  w ir ts c h a f tl ic h e n  S c h n i t t 
geschw ind igkeit. H i l f s m i t te l  f ü r  d ie  B e s tim m u n g  d e r 
S ch n ittg e sch w in d ig k e it. [M asch .-B . 4  (1925) N r. 23, 
S. 1124/8.]

Wärmebehandlung von Eisen und Stahl.
Allgemeines. C. S. S m i t h :  W ä r m e b e h a n d l u n g  

von  S t a h l m a t r i z e n . *  D u rc h  g e e ig n e te  g le ic h m äß ig e  
W ärm eb eh an d lu n g  la s s e n  s ic h  d ie  E n d a b m e s su n g e n  a u ch  
beim O e lh ä r te n  s e h r  g e n a u  e in h a l te n .  [H o n  A ge 116 
(1925) N r. 10, S. 6 0 8 /1 0 .]

E . L . W o o d : N e u z e i t l i c h e  A n l a g e n  f ü r  d i e  
W ä r m e b e h a n d l u 'n g .*  O fe n b a u a r te n . S a lz b a d h ä r te 
öfen fü r  S c h n e lld re h s tä h le .  C y a n -H ä r te ü fe n  f ü r  K o h le n - 
s to ffstah l. [F o rg . S ta m p . H e a t  T r e a t  11 (1925) N r. 9, 
S. 290/2.]

Härten und Anlassen. O. M etz ): W i r t s c h a f t l i c h 
k e i t  i n  d e r  H ä r t e r e i . *  A n le itu n g  z u r  r ic h t ig e n  B e 
hand lung  des  H ä r te g u te s  in  e le k tr is c h e n  O efen . [M asch.- 
.B. 4 (1925) N r .  24 , S. 1188 /93 .]

Schneiden und Schweißen.
Allgemeines. R . R . M o o re : E r m ü d u n g s f e s t i g 

k e i t  v o n  S c h w e i ß s t e l l e n . *  P rü fe in r ic h tu n g .  D e r 
E rm ü d u n g sw id e rs ta n d  e le k tr is c h -  u n d  g a sg e s c h w e iß te r  
Rohre i s t  s e h r  n ie d r ig .  [M ech. E n g g . 47 (1925) N r. 10. 
S. 794 /5 .]

Schmelzschweißen. B a r d tk e :  D ie  s c h w e i ß t e c h 
n i s c h e  V e r s u c h s a b t e i l u n g  d e r  R e i c h s b a h n  i n  
W i t t e n b e r g e .  I h r e  A u fg a b e n  u n d  E in r ic h tu n g e n .*  
P rü fung  d e r  S e h w e iß e re ib e tr ie b s s to ffe . M ech a n isc h e  u n d  
n ie ta llo g rap h isch e  P r ü f u n g  f ü r  S ch w e iß u n g en . E rp ro b u n g  
der S c h w e iß g erä te  u n d  S c h w e iß m a sc h in e n . P rü fu n g  d e r  
S ch w eiß v erfah ren . A u s b i ld u n g  d e r  S ch w e iß er . D ie  E i n 
rich tu n g  d e r  s c h w e iß te c h n is e h e n  V e rsu c h s a b te ilu n g . [O r
gan F o r ts e h r .  E ise n b a h n w e s . 80  (1925) N r. 21, S. 443 /52 .] 

K a r l  M e lle r : L i c h t b o g e n s c h w e i ß u n g  v o n  E i 
s e n k o n s t r u k t i o n e n . *  D ie  v e rs c h ie d e n e n  S c h w e iß 
arten  u n d  ih re  D u rc h fü h ru n g . B e isp ie le . [D in g le r  340 
(1925) N r. 21 , S. 2 4 1 /3 .]

F a h r b a r e  S c h w e i ß m a s c h i n e  f ü r  A u s f ü h r u n g  
m e h r e r e r  g l e i c h z e i t i g e r  S c h v / e i ß u n g e n .*  [E n g . 140 
(1925) N r. 3647 , S. 550.]

H . N e ese : U e b e r  e l e k t r i s c h e  S c h w e i ß u n g .
L i c h t b o g e n s c h w e i ß u n g  v o n  G u ß e i s e n .*  V e rg le ich  
der G ra u g u ß k a lts c h w e iß u n g  m i t  S ta h ls c h w e iß u n g . Ei 
k lä rung  fü r  d ie  b e i e r s te r e r  a u f tr e te n d e  h a r te  Zone.^ A i- 
b e itsv e rfa h re n  u n d  G e fü g e e ig e n s ch a fte n  be i V a im -  
schw eißung . [Z . V . d . I .  69  (1925) N r. 45 , S. 1409 /10 .]

Oberflächenbehandlung und Rostschutz.
 ̂ Sonstige Metallüberzüge. C. T . T h o m as  u n d  W . 

B lu m : D ie  S c h u t z w i r k u n g  d e r  N i c k e l ü b e r z ü g e .  
E in flu ß  d e r  P o r o s i tä t  u n d  G rü n d e  fü r  p o rö se  S te lle n  im  
U e berzug . P o r o s i tä t  n ie  v ö llig  zu v e rm e id e n , d e sh a lb  
N ic k e lsc h ic h ten  v o n  w e n ig sten s  0 ,025  m m . [M etal In d .  27 
(1925) N r. 20, S. 4 61 /2 .]

Metalle und Legierungen.
Allgemeines. H . N a th u s iu s :  A m e r i k a n i s c h e  E l e k 

t r o o f e n  z u m  S c h m e l z e n  v o n  M e t a l l e n . *  [Z. V. 
d. I .  69 (1925) N r. 47, S. 1470/3 .]

Metallguß. F r . E h r m a n n :  H e r s t e l l u n g  u n d  V e r 
w e n d u n g  v o n  S p r i t z g u ß t e i l e n . *  G e b rä u c h lich e  
L e g ie ru n g e n . W ag e re ch te  u n d  s e n k re c h te  A n o rd n u n g  
d e r K o lb e n m a sc h in c n . A m e rik a n isch e  S p ritz g u ß m a se h in e  
fü r  A lu m in iu m . D u rc h b ild u n g  d e r  F o rm , G e fü g e en t
w ick lu n g . W ir ts c h a f t l ic h k e i t .  ' [Z. M eta llk . 17 (1925) 
N r. 10, S. 32 9 /3 3 .]

Sonstiges. H . J .  T a p s e l l u n d  J .  B ra d le y :  F e s t i g 
k e i t s p r ü f u n g  a n  e i s e n f r e i e n  N i c k e l - C h r o m - L e -  
g i e r u n g e n  b e i  h o h e n  T e m p e r a t u r e n . *  [E n g g . 120 
(1925) N r. 3124, S. 6 14 /5 .]

Ferrolegierungen.
Allgemeines. A im é  C o u tag n e , A n c ien  É lè v e  d e  

l ’É co le  P o ly te c h n iq u e :  L a  F a b r i c a t i o n  d e s  f e r r o -  
a l l i a g e s ,  f o n t e s  é l e c t r i q u e s  e t  m é t a u x  s p é c i a u x .  
P a r is :  L ib ra ir ie  J .-B . B a illiè re  e t  F ils  1924. (650 p .! 8 ° . 
60 fr . (G ra n d e s  E n c y c lo p é d ie s  in d u s tr ie l le s ,  J .- B .  B a illiè re . 
E n c y c lo p é d ie  m in iè re  e t  m é ta llu rg iq u e . P u b lié  sous la 
d ire c tio n  d e  L . G u ille t.)  S B !

Eigenschaften des Eisens und ihre Prüfung.
Festigkeitseigenschaften. A. P o r te v in  u n d  K . C heve- 

n a r d :  E i n f l u ß  d e r  K a l t h ä r t u n g  u n d  d e s  A b s c h r e k -  
k e n s  a u f  d i e  e l a s t i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  v e r s c h i e  
d e n e r  M e t a l l e  u n d  L e g i e r u n g e n . *  V e rh a lte n  des 
T o rs io n sm o d u ls  u n d  d e r  in n e re n  R e ib u n g  b e im  K a l t 
b e a rb e i te n , H ä r te n  u n d  A n la sse n . D ie  in n e re  R e ib u n g , 
d a rg e s te l l t  d u rc h  d a s  D e k re m e n t 8, s c h w a n k t,  je  n a c h  
W ä rm e b e h a n d lu n g , zw isch en  d e m  e in - b is  d re ifa c h e n , 
w as  fü r  D a u e rb e a n s p ru c h u n g  w ic h tig  is t .  D e r  T o rs io n s 
m o d u l ä n d e r t  s ic h  w en ig . [C o m p te s  re n d u s  181 (1925) 
N r. 20, S. 7 1 6 /8 .]

Zerreißbeanspruchung. B e s t i m m u n g  d e r  S t r e c k 
g r e n z e .  S itz u n g s b e r ic h t  des A usschusses  23 des  D e u tsc h e n  
V e rb a n d es  f. d . M a te r ia lp rü fu n g e n  d e r  T e c h n ik . V o r
lä u fig e r  V o rsch lag  b e tre f fe n d  d ie  G e sc h w in d ig k e it b e im  
Z e rre iß v e rsu c h  fü r  d ie  E r m it t lu n g  d e r  S treck g re n ze . M it
te i lu n g  ü b e r  w e ite r  a u s z u fü h re n d e  V ersu ch e , u m  d ie  
B erech tig u n g  d e r  V orsch läg e  zu  p rü fe n . [Z w ang lose  M itt. 
d . D . V . M. T . (1925) N r. 5, S. 4 1 /2 .]

Härte. K . H e in d lh o fe r :  M e c h a n i s c h e  u n d  m a 
g n e t i s c h e  H ä r t e .*  B ez ie h u n g  z w isch e n  m e c h a n isc h e r  
(B r in e l lu .  R o ck w e ll)  u n d  m a g n e tisc h e r  H ä r te  v o n  K u g e l
la g e rr in g e n . D ie  B r in e l lb ä r te  f ä l l t  m i t  s te ig e n d e r  m a 
g n e t is c h e r  H ä r te .  [ I ro n  A ge 116 (1925) N r. 10, S. 6 06 /8 .] 

Kerbschlagbeanspruchung. M. M oser: A u s  d e m  
A n w e n d u n g s g e b i e t  d e s  Z w e i p r o b e n - K e r b s c h l a g -  
v e r s u c h e s .*  S ta rk e  B ee in f lu ssu n g  d e r  A rb e its sc h n e ll ig 
k e it ,  g e rin g e  B ee in flu ssu n g  d e r  A rb e i ts k o n s ta n te  d u rc h  
d ie  V e rs u c h s te m p e ra tu r  b e im  K e rb sc h la g v e rs u c h . A n 
w e n d u n g  des  Z w c ip ro b e n -K e rb sc h lag v e rsu c h es  z u r  F e s t 
s te l lu n g  des  G e fü g e zu s ta n d es  e in e s  W erk s to f fe s . [S t. u . E . 
45 (1925) N r. 46 f  S. 1879 /81 .]

F . S a u e rw a ld  u n d  H . W ie la n d :  U e b e r  d i e  K e r b -  
s c h l a g p r o b e  n a c h  S c h ü l e - M o s e r  u n d  d i e  K e r b 
z ä h i g k e i t  v o n  e i n i g e n  M e s s i n g e n ,  K u p f e r  u n d  
A l u m i n i u m  b e i  R a u m t e m p e r a t u r  u n d  i n  d e r  
W ä r m e .*  V o rsch läg e  S c h ü le -B ru n n e r  u n d  M oser z u r  
A u sg e s ta ltu n g  d e r  K e rb sc h la g p ro b e  a n  N ic h te ise n m e ta lle n . 
D e r F lie ß v o rg a n g  in  d e r  K e rb sc h la g p ro b e . [Z. M e ta llk . 17 
(19251 H . 11, S. 3 5 8 /6 4 .]

Dauerbeanspruchung. E r n s t  M a y e r: D a u e r v e r 
s u c h e  u n d  A b n u t z u n g s  v e r f a h r e n  a n  e i n s a t z 
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g e h ä r t e t e m  W e r k s t o f f .*  [B er. W erk sto ffa u ssc h . V. d. 
E isen h . N r. 74.]

R . S tr ih e c k : D a u e r f e s t i g k e i t  v o n  E i s e n  u n d  
S t a h l  b e i  w e c h s e l n d e r  B i e g u n g ,  v e r g l i c h e n  m i t  
d e n  E r g e b n i s s e n  d e s  Z e r r e i ß v e r s u c h e s .  Z u s c h r if t  
zu  o b ig em  A u fsa tz  v o n  J o h n  M. L esse is  u n d  E rw id e ru n g  
von  R . S tr ib e ck . [Z. V. d . I .  69 (1925) N r. 46, S. 1451 /2 .]

Magnetische Eigenschaften. V a su jiro  N iw a : E i n e  
N u l l m e t h o d e  z u r  P r ü f u n g  d e r  m a g n e t i s c h e n  
E i g e n s c h a f t e n  d e r  S t o f f e .  B u rro w s’sch es  k o m p e n 
s ie r te s  J o c h  m i t  m a g n e tisc h e m  S p a n n u n g sm esse r  n a c h  
R o g o w sk i-S te in h a u s . V e rm e id e t d ie  s o n s t  n o tw e n d ig e  
S ch eru n g  d e r  F e ld s tä rk e . A u c h  fü r  B leche . [R es. E le c tr .  
L ab o r. N r. 142 (1924); n a c h  P h y s . B er. 6 (1925) N r. 21, 
S. 1444.]

Einfluß der Temperatur. A n to n  P o m p : E i n f l u ß  d e s  
S i l i z i u m s  a u f  d ie  F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  d e s  
F l u ß e i s e n s  b e i  e r h ö h t e r  T e m p e r a t u r . *  Z e rre iß - u n d  
K e rb sch la g v e rsu ch e  a n  E ise n -S iliz iu m -L e g ie ru n g e n  m i t
0 .39 b is  4 ,00  %  Si im  T e m p e ra tu rg e b ie t  v o n  20 b is  500°. 
A en d eru n g  d e r  F ließ g ren ze , Z u g fe s tig k e it,  D e h n u n g , E i n 
sch n ü ru n g  u n d  K e rb z ä h ig k e it  m i t  s te ig e n d e r  V e rsu c h s 
te m p e ra tu r .  M ik roskop ische  U n te rs u c h u n g e n . S c h lu ß 
fo lg e ru n g en  fü r  d ie  P ra x is .  [M itt. K .- W .- In s t .  E isen - 
fo rsc h . 7 (1925) L ief. 9, S. 105/12 .]

Sonderuntersuchung. J .  C o u rn o t u n d  K . S a sag a w a : 
U e b e r  d i e  S t r e c k g r e n z e  e i n i g e r L e g i e r u n g e n i n  d e r  
W ä r m e .  B es tim m u n g  d e r  F ließ g e s ch w in d ig k e it fü r  v e r
sch ied en e  K o h len sto ff-  u n d  S c h n e lls täh le , N i-C r- u n d  
S i-C r-L eg ie ru n g en  bei v e rsch ie d e n e n  T e m p e ra tu re n  u n d  
B e las tu n g e n . U e b er leg e n h e it des S c h n e lls tah ls  be i 600°. 
D o r t b e tr ä g t  d ie  S tre c k g re n z e  v o n  S ta h l n u r  1 k g /m m 3. 
P ra k ti s c h e  B ed e u tu n g  d e r E rg eb n isse . [C om ptes  re n d u s  
181 (1925) N r. 19, S. 661 /2 .]

Gußeisen. J .  E . H u r s t :  D ie  m e c h a n i s c h e n  u n d  
p h y s i k a l i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  v o n  G u ß e i s e n .*
1, I I ,  I I I .  F e s tig k e itse ig e n se h a fte n  v o n  G u ß e isen  in  A b 
h ä n g ig k e it  v o n  c h em isch e r Z u sa m m en se tzu n g , G ie ß a r t  u n d  
-dauer. — W ä rm e b e h a n d lu n g . — P rü fv e rfa h re n . — S p e z i
fisches G ew ich t, m itt le r e  sp ez ifisch e  u n d  la te n te  W ärm e  
v on  G ußeisen . M ag n e tisch e  E ig en sc h a f ten , E l e k t r iz i tä t s 
u n d  W ärm e le itv e rm ö g en . K o rro s io n s- u n d  V e rsch le iß 
w id e rs tan d . — V is k o s itä t  u n d  O b e rflä ch en sp a n n u n g . 
[F o u n d ry  T ra d e  J .  31 (1925) N r. 462, S. 5 4 5 /8 ; 32 (1925) 
N r. 464, S. 3 1 /2 ; N r. 467, S. 1 0 1 /5 ; N r. 468, S. 118 /20 .]

E . R ic h a rd s :  W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t  d e s  G r a u 
g u s s e s  g e g e n  E r h i t z u n g .  E in flü s se  a u f d a u e rn d e  
V o lu m en ä n d eru n g  b e im  E rh itz e n . N u tz a n w e n d u n g  be i 
d e r  Z u sam m en se tzu n g  v o n  G u ß s tü ck e n , d ie  d a u e rn d e r  E r 
h itz u n g  u n te rlie g e n . [G ieß .-Z g . 2 2 (1 9 2 5 ) N r. 23, S. 726 /8 .]

B. R o g e rs : P r a k t i s c h e  E r g e b n i s s e  n e u e r e r
G u ß e i s e n u n t e r s u c h u n g e n .  U m s tä n d e , d ie  d e n  G e- 
sam tk o h len s to ffg e h a lt b eein flu ssen . K r it is c h e  P u n k te  
v e rsch ied en er E ise n so r te n . — G ie ß te m p e ra tu r .  — E in f lu ß  
d e r  B eim en g u n g en  a u f  d e n  S c h m e lz p u n k t. [F o u n d ry  
T rad e  J .  32 (1925) N r. 483, S. 4 2 7 /9 .]

F . S a u e rw a ld  u n d  J .  W e c k e r: U e b e r  d i e  V o l u m e n 
ä n d e r u n g e n  b e i m  S c h m e l z e n  d e s  R o h e i s e n s .  
D i e h t e m e s s u n g e n  b e i  h o h e r  T e m p e r a t u r .  V I. G a s 
e n tw ic k lu n g  v o n  fe s tem , a b e r  n ic h t  v o n  flü ss ig em  w eißen  
R o h e isen  in  N a C l. G rau es  R o h e ise n  s c h m ilz t  u n te r  K o n 
t r a k t io n ,  w eißes u n te r  A u sd e h n u n g . I n  flü ss ig en  Fe-C - 
L eg ie ru n g e n  lieg en  e rh e b lic h e  M engen  v o n  F e 3C vo r. 
S ch w in d u n g sk o effiz ien ten  b e id e r  R o h e ise n a rte n . [Z. ano rg . 
C hem . 149 (1925) N r. 1 /3 , S. 273 /82 .]

Sonstiges. N a t ü r l i c h e  L e g i e r u n g e n .  N o tiz  ü b e r  
d ie  B ed e u tu n g  d e r  G le ic h m äß ig k e it n e u z e i t l ic h e r  W erk 
s to ffe . E in f lu ß  b ish e r u n b e k a n n te r  B eg le ite lem en te  
[E n g . 136 (1925) N r. 3545, S. 522.]

Sonderstähle.
Magnetstähle. S. E v e rs h e d : P e r m a n e n t e  M a g n e t e .

2. B e r ic h t.  V e rsu ch serg eb n isse  z u r  S tü tz u n g  d e r  im
1. B e r ic h t a u fg e s te ll te n  T h e o rie . L an g e  E r h i tz u n g  bei 
950° i s t  w eg en  Z e rse tzu n g  d e r  F e  W -D o p p e lk a rb id e  s c h ä d 
lich , d ie  e r s t  bei 1240° w ied er rü c k g ä n g ig  g e m a c h t w ird . 
V e rw en d u n g  gegossener M ag n e te . [E le c tr ic ia n  94  (1925)
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N r. 2446, S. 3 9 4 /5  u n d  4 0 0 ; n a c h  P h y s . B er . 6 (1925)- 
N r. 21, S. 1439.]

K . S c h ö n e r t  u n d  G. H a n n a c k :  K o h l e n s t o f f  u n d  
M a n g a n  im  W o l f r a m m a g n e t s t a h l . *  [B er. W e rk s to ff
au ssch . V. d . E ise n h . N r. 73.]

Metallographie.
Apparate und Einrichtungen. W . J .  H . M oll u n d  H.

C. B u rg e r : E m p f i n d l i c h k e i t  u n d  L e i s t u n g s f ä h i g 
k e i t  e i n e s  G a l v a n o m e t e r s . *  M a ß g e b e n d  i s t  d e r  in 
M ik ro v o lt a u sg e d rü c k te  m it t l e r e  F e h le r  u n d  d ie  E in s te l
lu n g sze it.  E m p f in d l ic h k e i t  l ä ß t  s ich  a u f  e in fa c h e  W eise 
b e lieb ig  s te ig e rn . [Z. P h y s . 34  (1925) N r. 2 /3 ,S. 112/9.] 

Aetzmittel. M a r tin  K ü n k e le :  E i n  n e u e s  A e t z -  
m i t t e l  z u r  B e s t i m m u n g  s u l f i d i s c h e r  E i n s c h l ü s s e  
im  t e c h n i s c h e n  E i s e n .*  [B er. W e rk s to ffa u ss c h . V. d. 
E ise n h . N r. 75.]

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. H . Ju n g - 
b lu th :  D ie  v e r z ö g e r t e  A u f l ö s u n g  k ö r n i g e n  P e r l i t s  
b e im  U m w a n d l u n g s p u n k t .  N a ch w e is  d e r  v e rzö g erten  
A uflö sung  k ö rn ig e n  P e r l i ts  d u rc h  A u fn a h m e  v o n  D iffe
re n t ia l-E rh itz u n g s k u rv e n . A ls V e rg le ic h sp ro b e  d ie n t  d e r
selbe  S ta h l,  a b e r  m i t  la m e lla re m  P e r l i t .  [S t. u . E . 45 
(1925) N r. 47, S. 1918 /9 .]

A . v o n  V eg esack : D ie  D a r s t e l l u n g  v o n  t e r n ä r e n  
E i s e n - K o h l e n s t o f f - L e g i e r u n g e n . *  Z u sc h riften w e ch 
sel m i t  A xel H u ltg re n . [S t.  u . E . 45  (1925) N r. 45, S. 1854.] 

Röntgenographie. G eorge  L . C la rk , E . W . B ru g m an n  
u n d  S. D . H e a th :  N e u e s  R ö n t g e n - P r ü f v e r f a h r e n  
f ü r  d i e  i n n e r e  S t r u k t u r  v o n  H a n d e l s m e t a l l e n . *  
N a c h p rü fu n g  d e r  B e a rb e i tu n g  u n d  W ä rm e b eh a n d lu n g . 
R ö n tg e n a u fn a h m e n  v o n  d ü n n e n  B le c h e n  n a c h  K a lt
w a lzu n g  u n d  G lü h u n g , W e iß b le c h e n  m i t  u n d  o h n e  Zinn- 
s c h ie h t, v e rn ic k e lte n  B lech en . [ In d . E n g g . C hem . 17 
(1925) N r. 11, S. 1142 /6 .]

Kaltbearbeitung. H . M ey e r u n d  F .  N e h l:  D i e  g r u n d 
l e g e n d e n  V o r g ä n g e  d e r  b i l d s a m e n  V e r f o r m u n g .*  
[S t. u . E . 45 (1925) N r. 48, S. 1961 /72 .]

W a l te r  R o s e n h a in  u n d  J e a n  M c M in n : P l a s t i s c h e  
V e r f o r m u n g  v o n  E i s e n  u n d  d i e  B i l d u n g  v o n  N e u 
m a n n - L i n i e n .  G le i t l in ie n b ild u n g  b e i la n g sa m e r  oder 
s to ß w e ise r  V e rfo rm u n g , be i l e tz te r e r  A u f t r e te n  v o n  N eu
m a n n -L in ie n . B ei z u n ä c h s t  la n g sa m e r , d a n n  schneller 
V e rfo rm u n g  k e in  A u f tr e te n  d e r  L in ie n . S ic h tb a rm a c h u n g  
n a c h  A lte ru n g . [P ro c . R o y . Soc. 108 (1925) N r. 746, 
S. 2 3 1 /9 ; n a c h  P h y s . B er. 6 (1925) H . 22, S. 1506.] 

Rekristallisation. R . G lo c k er , E . K a u p p  u n d  H . W id- 
m a n n :  U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  d i e  R e k r i s t a l l i s a t i o n  
g e w a l z t e r  S i l b e r b l e c h e . *  F e s t ig k e i ts p rü fu n g ,  m ik ro 
sk o p isc h e  G e fü g e u n te rsu c h u n g e n  u n d  R ö n tg e n au fn a h m e n  
a n  s ta r k  g e w a lz te n  u n d  b e i v e rs c h ie d e n e n  T e m p e ra tu re n  
re k r is ta l l is ie r te n  S ilb e rb lec h e n . [Z. M e ta llk . 17 (1925) 
H . 11, S. 3 5 3 /7 .]

Korngröße und W achstum. M au rice  C o o k : K r i s t a l l - 
W a c h s t u m  b e i  K a d m i u m .  W il l  d ie  g ru n d sä tz lich e  
F ra g e  e n ts c h e id e n , o b  K r is ta l lw a c h s tu m  o h n e  K a ltv e r 
fo rm u n g  im  g eg o ssen en  Z u s ta n d e  m ö g lic h  sei. E s  t r i t t  
s ta rk e s  W a c h s tu m  b e i s e h r  la n g e m  G lü h e n  e in . [T rans. 
F a r a d a y  Soc. 19 (1923) N r. 1, S. 4 3 /5 1 ;  n a c h  P h y s . B er. 6 
(1925) N r. 21, S. 1426 /7 .]

Sonstiges. G. T a m m a n n :  C h e m i s c h e  R e a k t i o n e n  
i n  p u l v e r f ö r m i g e n  G e m e n g e n  z w e i e r  K r i s t a l l 
a r t e n . *  T h e o rie  d e r  U m s e tz u n g e n  in  fe s te m  Z u stan d e  
m i t  z a h lre ic h e n  B eisp ie le n . R e a k t io n e n  zw isc h en  O xyden  
u n d  S u lf id e n  u n te re in a n d e r  u n d  a u f  M eta lle  (F e O , S i 0 2, 
C aO , T i 0 2 u sw .). T h e rm o d y n a m ik  d e r  R e a k tio n e n . [Z. 
an o rg . C hem . 149 (1925) N r. 1 /3 , S. 2 1 /9 8 .]

O tto  R u ff , G e rh a rd  S c h m id t  u n d  W e rn e r  O lb ric h : 
A m o r p h e r  K o h l e n s t o f f  u n d  G r a p h i t .  A m o rp h e r 
K o h len sto ff i s t  k e in  Z e r te i lu n g s z u s ta n d  d e s  G ra p h its ,  son 
d e rn  e in e .se lb s tä n d ig e  F o rm . U m w a n d lu n g  a m o rp h e r  K oh le  
in  G ra p h i t .  [Z. a n o rg . C hem . 148 (1925) N r. 4, S. 313/31.}

Fehler und Bruchursachen.
B rü ch e . E d w a rd  I n g h a m :  B r ü c h e  i n  w a g e r e e h t e n  

M b s c h i n e n b o t t e n . *  [P o w e r 62 (1925) N r. 18, S. 688/9-1
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Sprödigkeit. R ic h a r d  B a u m a n n :  U e b e r  e i n e  n e u e  
A u f f a s s u n g  h i n s i c h t l i c h  d e r  W i r k u n g  d e s  S p e i s e 
w a s s e r s  a u f  d i e  E n t s t e h u n g  v o n  K e s s e l s c h ä d e n . *  
Die b ish e rig e n  F o rsc h u n g se rg e b n is se  ü b e r  d e n  E in f lu ß  d e r 
L augen a u f  K e sse lb lec h e  be i e rh ö h te n  T e m p e ra tu re n  u n d  
A nw esenheit v o n  W e rk s to f fs p a n n u n g e n . A u ss ic h te n  fü r  
die V e rw en d u n g  v o n  F lu ß s ta h l  h ö h e re r  Z u g fes tig k e it.  
Vor- u n d  N a c h te ile .  [Z. B a y e r . R ev .-V . 29 (1925) N r  15 
S. 165/8.]

Rißerscheinungen. B e m e r k e n s w e r t e  S c h ä d e n  a n  
e in e m  D a m p f m a s c h i n e n z y l i n d e r . *  Q u errisse  a n  
einem  G u ß e ise n -N ie d e rd ru c k z y lin d e r  a u f  u n g e e ig n e te  Z u 
sam m en se tzu n g , in s b e s o n d e re  z u  h o h e n  S i-, P - u n d  S- 
zu g e rin g en  M n -G e h a lt  z u rü c k z u fü h re n . [Z. B a v e r  
Rev.-V. 29 (1925) N r. 17, S. 1 90 /1 .]

Korrosion. B e s e i t i g u n g  d e r  R o s t b i l d u n g  i n  
e i s e r n e n  W a s s e r l e i t u n g e n .  D a s  W a s s e r  w ird  v o rh e r  
durch  e in en  m i t  N a tr iu m - S i l ik a t -S tü c k e n  g e fü ll te n  B e 
hä lte r g e le ite t  u n d  n im m t d a v o n  in  d re i b is  v ie r  W o ch en  
soviel au f, u m  d ie  R o h re  in n e n  m i t  e in e r  d ü n n e n  S c h u tz 
sch ich t zu  ü b e rz ie h e n . [C hem . M et. E n g g . 32 (1925) 
S. 645/6.]

W . H . H a tf ie ld :  N e u e r e  E n t w i c k l u n g  d e r  W i d e r 
s t a n d s f ä h i g k e i t  v o n  S t a h l  g e g e n  K o r r o s i o n . *  
K orro sio n sth eo rien . E in f lu ß  d e r  O b e rflä c h en b e sch a ffen 
heit, K a l tb e a r b e i tu n g  u n d  W ä r m e b e h a n d lu n g . W id e r
s tan d sfäh ig k e it b e so n d e re r  L e g ie ru n g e n  g e g en  e in ig e  K o r 
rosionsm itte l. M e c h a n isc h e  u n d  a n d e re  E ig e n s c h a f te n  
korrosionsfester L e g ie ru n g e n . [E n g g . 120 (1925) N r. 3125, 
S. 657/60.]

M. E . M c D o n n e ll :  D ie  R o s t p r ü f u n g  d e r  W e r k 
s to ffe .*  D e r  R o s tw id e r s ta n d  k u p fe rh a l t ig e n  S ta h le s  u n d  
seine V o rte ile  f ü r  d ie  V e rw e n d u n g  im  W a g g o n b a u . S c h u tz 
anstriche. T ro c k e n v e r fa h re n . [M ech . E n g g . 47 (1925) 
Nr. 11, S. 8 7 5 /8 0 .]

R en é  G ir a r d :  D ie  W i r k u n g  v o n  K o c h s a l z 
lö s u n g e n  a u f  E i s e n m e t a l l e . *  S ta h l  k o r r o d ie r t  in  
e n tlü fte te r u n d  L u f t  e n th a l t e n d e r  L ö su n g . G u ß e isen  
n im m t in  e n t lü f te te r  L ö s u n g  e in e  S c h u tz ro s ts c h ic h t  a n , 
die auch  in  L u f t  e n th a l te n d e r  L ö su n g  n o c h  s c h ü tz t  
[Comptes re n d u s  181 (1925) N r . 17, S. 5 5 2 /5 .]

Chemische Prüfung.
Allgemeines. A . G u tb ie r :  F o r t s c h r i t t e  a u f  d e m  

G e b ie t e  d e r  a n a l y t i s c h e n  C h e m i e  d e r  M e t a l l o i d e  
im  J a h r e  1924. A u sz ü g lic h e  S c h r if t tu m -Z u s a m m e n 
stellung ü b e r  d ie  B e s tim m u n g  v o n  W asse rs to ff , S a u e r 
stoff, S tic k s to ff , S ch w efe l, S e len , H a lo g e n e n , P h o s p h o r, 
Bor, K o h le n s to ff  u n d  s e in e n  V e rb in d u n g e n , S iliz iu m . 
[Chem.-Zg. 49  (1925) N r. 107, S. 7 5 3 /4 ; N r. 108, S. 7 5 8 /6 0 ; 
Nr. 122, S. 8 6 1 /4 ; N r .  123, S. 8 6 9 /7 2 ; N r. 125, S. 8 8 6 /8 ; 
Nr. 129, S. 9 0 6 /8 ; N r. 132, S. 9 2 5 /8 .]

Brennstoffe. J .  C. G en iesse  u n d  E . J .  S o o p : H e i z 
w e r t b e s t i m m u n g  v o n  K o h l e  i n  e i n e r  B o m b e  a u s  
M o n e l - M e ta l l .  U n te rs u c h u n g e n  ü b e r  K o rro s io n se r-  
scheinungen a n  M o n e l-M e ta ll b e i d e r  H e iz w e r tb e s tim m u n g  
von B e n z o e sä u re  u n d  v e rs c h ie d e n e n  K o h le n so r te n . 
N otw endige K o r re k tu r e n .  [ In d . E n g g . C hem . 17 (1925) 
Nr. 11, S. 11 9 7 /9 .]

Feuerfeste Stoffe. O. H a c k l :  B e i t r ä g e  z u r  G r u n d 
le g u n g  e i n e r  g e n a u e n  B e s t i m m u n g  d e s  E i s e n 
o x y d u ls  i n  u n l ö s l i c h e n  S i l i k a t e n .  B e s tim m u n g  des 
E isenoxyduls d u rc h  K a liu m b ic h ro m a t ,  d e sse n  U eb er- 
schuß n a c h  d e m  A u fs c h lu ß  m i t  F lu ß s ä u re -S c h w e fe lsä u re  
z u rü c k titr ie r t w ird . G e n a u ig k e it  d e r  E ise n fä llu n g  d u rc h  
A m m oniak b zw . K a l iu m k a r b o n a t  in  G e g e n w a rt  v o n  
Flußsäure  u n d  C h ro m s ä u re . [Z. a n a l .  C hem . 67 (1925) 
Nr. 5 /6 . S. 1 9 7 /2 0 4 .]

Schmiermittel. D e u t s c h e  K o m m i s s i o n  z u r  
S c h a f f u n g  e i n h e i t l i c h e r  U n t e r s u c h u n g s m e t h o d e n  
fü r  d ie  F e t t i n d u s t r i e  ( F e t t a n a l y s e n - K o m m i s s i o n ) .  
E ntw urf f ü r  E in h e i t s v e r f a h re n  z u r  R o h f e t tu n te r s u c h u n g  
(P robenahm e, V o ru n te rs u c h u n g , A e th e r e x t r a k t ,  U n v e i-  
seifbares, G e s a m tfe t ts ä u re n ,  V e ru n re in ig u n g e n , Seifen). 
Angaben z u r  E r m i t t lu n g  c h e m isc h e r  K e n n z a h le n . [Z. 
angew. C hem . 38  (1925) N r . 43, S. 9 5 8 /6 5 .]

H . K . G rif f in : D i c h t e b e s t i m m u n g e i n e s  S c h m i e r 
ö l e s  b e i  T e m p e r a t u r e n  z w i s c h e n  — 40  u n d  -(- 2 0 ° .*  
B es tim m u n g  m i t  e in e m  th e rm o m e te rä h n lic h e n  P y k n o 
m e te r . A rb e itsw e ise  u n d  E rg eb n isse . [ In d . E n g g . C h em . 17 
(1925) N r. 11, S. 1157 /8 .]

Kolorimetrie. H u g o  F r e u n d :  K o l o r i m e t r i s c h e  
B e s t i m m u n g s m e t h o d e n  e i n i g e r  t e c h n i s c h  w i c h 
t i g e n  M e t a l l e  u n d  M e t a l l o i d e . *  Z u sa m m e n fa sse n d e  
D a rs te llu n g  d e r  A rb e itsw e ise n  z u r  k o lo r im e tr isc b e n  B e 
s tim m u n g  v o n  M o ly b d än , V a n a d in , T i ta n ,  M an g an , P h o s 
p h o r, K o b a lt ,  E ise n , K o h le n s to ff , K u p fe r  u n d  W ism u t.  
B esc h re ib u n g  e in es  v e rb e ss e rte n  D u b o sc q -K o lo r im e te rs  
[C e n tra lb l. H ü t te n  u . W alz  w. 29 (1925) N r. 43, S. 4 9 9 /5 0 2 .] 

E i n z e l b e s t i m m u n g e n .
Eisen. W . M an c h o t u n d  F . O b e rh ä u se r :  U e b e r  V e r 

f a h r e n  z u r  m a ß a n a l y t i s c h e n  B e s t i m m u n g  v o n  
E i s e n  i n  s a l z s a u r e r  L ö s u n g .  E in  n e u es  V e rfa h re n  
z u r  E ise n b e s tim m u n g  d u rc h  O x y d a tio n  d e r  sa lz s a u re n  
L ö su n g  m i t  B ro m  n a c h  Z u sa tz  v o n  K a liu m flu o r id ,  d a s  
d ie  L ö su n g  e n t f ä rb t .  A rb e itsw e ise  u n d  e r re ic h te  G e n a u ig 
k e it .  [Z. a n a l . C hem . 67 (1925) N r. 5 /6 , S. 196 /7 .]

Silizium. R ic h a r d  W il ls tä t te r ,  H e in r ic h  K r a u t  u n d  
K a r l  L o b in g e r :  Z u r  K e n n t n i s  d e r  K i e s e l s ä u r e .  
E ig e n s c h a f te n  u n d  D a rs te l lu n g  v o n  M o n o k iese lsäu re . 
D ia ly se . G e rin g e  F lü c h t ig k e i t  d e r  M onok iese lsäu re . [B er.
D . C hem . G es. 58 (1925) N r. 10, S. 24 6 2 /6 .]

Nickel. L u d w ig  M oser u n d  W la d im ir  M ax y m o w ic z : 
Z u r  B e s t i m m u n g  d e s  N i c k e l s  a l s  N i c k e l d i o x y d .  
N ach w e is  d e r  U n b ra u c h b a r k e i t  des  V e rfa h re n s  v o n  W . 
V a u b e l ,  N ick e l a ls  N ic k e ld io x y d  q u a n t i t a t iv  z u  b e 
s t im m e n . [Z. a n a l . C hem . 67 (1925) N r. 4, S. 1 4 0 /2 .]  

Molybdän. W illy  H a r tm a n n :  D ie  B e s t i m m u n g  d e s  
M o l y b d ä n s  a l s  M o l y b d ä n s ä u r e  n a c h  v o r a u s 
g e g a n g e n e r  F ä l l u n g  a l s  M o l y b d ä n t r i s u l f i d .  A u f
sch lu ß  d e r  P ro b e  m i t  A lk a li u n d  A lk a lis u p e ro x y d . U e b er- 
fü h re n  des  M o ly b d a ts  in  T r isu lf id . B e h a n d lu n g  des  
N ie d e rsch lag es . [Z . a n a l . C hem . 67 (1925) N r. 4, S. 152 /5 .] 

Alkalien. J .  M ey e rfe ld : A m m o n i u m o x a l a t ,  e i n  
R e a g e n s  z u r  U n t e r s c h e i d u n g  v o n  K a l i u m -  u n d  
N a t r i u m s a l z e n .  N a tr iu m s a lz e  g eb en , i n  g e s ä t t ig te  
A m m o n o x a la tlö su n g  g e b ra c h t ,  im  G e g en sa tz  zu  K a liu m 
sa lz en  e in e n  w e iß en  k r is ta l l in e n  N ie d e rsc h la g  (N a tr iu m 
o x a la t) .  [Z. a n a l. C hem . 67 (1925) N r. 4, S. 150 /1 .]

Wärmemessungen und Meßgeräte.
Temperaturmessung. M e r k b l a t t  z u r  M e s s u n g  

h o h e r  T e m p e r a t u r e n .  [S t.  u . E . 45  (1925) N r . 45 , 
S. 1850 /4 .]

K n u th ,  M ieh r, S te p h a n :  U e b e r  d i e  U m b e n e n 
n u n g  d e r  S e g e r k e g e l .  D ie  K eg e l so llen  z u m  le ic h te re n  
V e rs tä n d n is  n a c h  Z e h n e rn  d e r  S c h m e lz te m p e ra tu r  b e 
z e ic h n e t w e rd e n . E n tg e g n u n g  v o n  R . R ie c k e , d e r  s ich  
geg en  d ie se n  V o rsch lag  w e n d e t. [T o n in d .-Z g . 49 (1925) 
N r. 88, S. 1234 /6 .]

H . S c h m ic k : U e b e r  T e m p e r a t u r m e s s u n g e n
m i t  A r d o m e t e r  u n d  G l ü h r o h r . *  [A rch . W ärm e - 
w ir tsc h . 6 (1925) N r. 12, S. 3 3 1 /3 .]

Spezifische W ärme. N a th a n  S. O sb o rn e , H . F .  S tim - 
so n , T . S. S lig h : K a l o r i m e t e r  z u r  B e s t i m m u n g  d e r  
s p e z i f i s c h e n  W ä r m e  v o n  G a s e n .*  [S c ie n t. P a p e rs  
B u r. S ta n d a rd s  20  (1925) N r. 503 , S. 11 9 /5 1 .]

Wärmetechnische Untersuchungen. A . K ö r t in g :  D e r  
W ä r m e f l u ß m e s s e r  u n d  s e i n e  V e r w e n d u n g  z u r  
F e s t s t e l l u n g  v o n  W ä r m e  V e r l u s t e n  a n  D a m p f 
l e i t u n g e n . *  [G a s  W asse rfa ch  68 (1925) N r .  46, S. 715 .]

Sonstige Meßgeräte und Meßverfahren.
Allgemeines. G ru n w a ld : D ie  B e d e u t u n g  d e s

E i n s c h n ü r u n g s v e r h ä l t n i s s e s ,  d e r  K o n t r a k t i o n  
u n d  d e s  B e i w e r t e s  b e i  M e s s u n g e n  m i t  S t a u r a n d ,  
D ü s e  u n d  V e n t u r i r o h r  i n  e i n e r  R o h r l e i t u n g . *  
[M e ß te c h n ik  1 (1925) N r .  2, S. 2 9 /3 2 .]

G as- und Luftmesser. O. B ö h m : M e n g e n m e s s e r  
f ü r  s t r ö m e n d e  F l ü s s i g k e i t e n  u n d  G a s e .*  N e u a r t ig e  
B e r ic h tig u n g  d e r  U n g e n a u ig k e ite n  n a c h  Z e len k a . [Z. V . 
d . I .  69 (1925) N r . 49, S. 1 5 2 3 /6 . ]
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D am pfm esser. Ch. T y le r :  E r s p a r n i s s e  b e i  d e r  
V e r w e n d u n g  v o n  E i n z e l d a m p f m e s s e r n  i n  K e s s e l 
a n l a g e n .*  [C hem . M et. E n g g . 32 (1925) N r. 15, S. 7 55 /6 .]

Angewandte Mathematik und Mechanik.
F es tig k e its leh re . J .  G eek e le r: U e b e r  d i e  F e s t i g 

k e i t  a c h s e n s y m m e t r i s e h e r  S c h a l e n .  M it 21 A bb . 
u n d  5  Z a h le n ta fe ln . B e r lin  (S W  19): V .-D .-I .-V e rlag ,
G. m . b . H ., 1926. (2 B l., 52 S.) 4°. 6 ,50  G.-M . (F o r- 
s e h u r ç s a rb e i te n  au f d e m  G eb ie te  des In g en ie u rw e sen s .
H. 276.) =  B S  

L éo n  G u ille t :  E l a s t i z i t ä t s g r e n z e  u n d  E l a s t i 
z i t ä t s m o d u l  h ü t t e n m ä n n i s c h e r  E r z e u g n i s s e . *  D e 
f in i t io n  d e r  E la s tiz i tä tsg re n z e . V e rfa h re n  z u r  B e s tim 
m u n g  d e r E la s tiz i tä tsg re n z e . V e rfa h re n  v o n  F r é m o n t  
(V erw endung  k o n isch e r P ro b e s tä b e ) , F r a i c h e t  (A ende- 
ru n g  d e r m a g n e tisc h e n  E ig e n s c h a f te n  b e im  U e b e rse h re ite n  
d e r  E la s tiz i tä tsg re n z e )  u n d  v o n  G u i l l e r y .  E in f lu ß  d e r 
B eh a n d lu n g . E in f lu ß  d e r  E la s tiz i tä ts g re n z e  au f den 
W id e rs tan d  gegen  D a u e rb ea n sp ru c h u n g . U n te rs u c h u n g e n  
zw ecks E rh ö h u n g  d e r E la s tiz i tä tsg re n z e . [B u ll. T echn . 
d u  B u re au  V e rita s  7 (1925) N r. 9, S. 173/8 .]

Eisen und sonstige Baustoffe.
A llgem eines. J o h a n n  J a s c h k e , In g e n ie u r  in  G ra z : 

D ie  B l e c h a b w i c k l u n g e n .  E in e  S am m lu n g  p ra k tis c h e r  
V e rfah re n . 6., v e rm . u . verb . A ufl. M it 307 T e x ta b b . 
B er lin : J u l iu s  S p r in g e r 1925. (2 B l., 89 S.) 8°. 2 ,70  G.-Al.

S ch lackenste ine. R o b e r t  S c h ö n h ö fe r: K u n s t s t e i n 
h e r s t e l l u n g  n a c h  d e m  W e c k v e r f a h r e n .  E rw ec k u n g  
d e r  B in d e fä h ig k e it n ic h t  b in d e n d e r S to ffe  d u rc h  m e c h an i
sche  B e a rb e itu n g  in  fe u c h te m  Z u s ta n d e . E r h a l tu n g  u n d  
W iedererw eckung  d e r B in d e fä h ig k e it . A n w en d u n g  des V e r
fa h re n s  be i d e r  H e rs te llu n g  v o n  H o ch o fen sch la ck en s te in en . 
(T o n ind .-Z g . 49 (1925) N r. 92, S. 1290; N r. 93, S. 1308/9.] 

Z em en t. L u d w ig  K a u l:  Z e m e n t  a u s  G ip s .  T h e o re 
t is c h e  E rö rte ru n g e n . S te llu n g n a h m e  zu m  V e rfa h re n  v o n  
M ü lle r-L ev erk u sen  u n d  A n sp ru ch  a u f P r io r i tä t .  (T o n in d .-  
Zg. 49 (1925) N r. 95, S. 1335/6 .]

W olf J .  M ü lle r: D a s  G i p s - S c h w e f e l s ä u r e - V e r -  
f a h r e n .*  V e rfa h re n  v o n  B av e r-L e v e rk u se n  z u r  G ew in 
n u n g  v o n  Schw efe lsäu re  au s  G ips. A us e in e r  G ip s-K o h le - 
M ischung  e n ts t e h t  u n te r  T o n sc h ie fe rzu sa tz  a ls  N e b en 
e rzeu g n is  e in  b ra u c h b a re r  Z e m e n tk lin k e r , d e r  u n te r  Z u 
s a tz  von  S c h lack en san d  e rfo lg re ich  zu  H o c h o fe n zem en t 
v e ra rb e ite t  w ird . [T echn . Bl. 15 (1925) N r. 47, S. 393 /4 .]

Normung und Lieferungsvorschriften.
N orm en. K ö n ig : D ie  N o r m u n g  im  G i e ß e r e i 

g e w e r b e .*  B ea rb e itu n g sz u g ab e n  fü r  G u ß stü ck e . [G ie ß -  
Zg. 22 (1925) N r. 22, S. 685 /90 .]

E . H . S ch u lz : D ie  d e u t s c h e n  W e r k s t o f f n o r m e n  
f ü r  S t a h l  u n d  E i s e n .  Z w e c k m ä ß ig k e it u n d  Z iel d e r 
N o rm u n g  v o n  S ta h l u n d  E ise n  a ls  W erk sto ffe . E ig e n a r t  
u n d  S ch w ie rig k e iten  d e r  W erk sto ffn o rm u n g . K ritis c h e  
B e tra c h tu n g  des  U m fan g es  u n d  A u fb a u es  d e r  b is la n g  
v o rlieg en d en  N o rm en . [Z. V. d . 1. 69 (1925) N r  4 'f  
S. 1341/6.]

R . E t t e l :  B e i s p i e l e  f ü r  d ie  E i n f ü h r u n g  d e r  
N o r m e n .  [S p a rw irtsch ., A b t. O onig 5 (1925) N r  10 
S. 9 7 /9 .] '

E i n h e i t l i c h e  N o r m e n  f ü r  d i e  g e s a m t e  M i
n e r a l ö l i n d u s t r i e  i n  I t a l i e n . *  (M on o g rap h ie  d e r 
R eg ie ru n g sk o m m iss io n .)  [P e tro le u m  21 (1925) N r 33 
S . 2063 /70 .]

Betriebswirtschaft und Industrieforschung.
A llgem eines. G e m e i n s c h a f t l i c h e  R e g e l u n g  d e s  

t e c h n i s c h e n  N a c h r i c h t e n d i e n s t e s .  E r ö r te ru n g , w ie 
d ie  25 000 w is se n sc h a ftlich e n  Z e its c h r if te n  fü r  d en  I n 
g e n ie u r  n u tz b a r  g e m a c h t w e rd e n  k ö n n en . N a c h te il d e r 
R e f e r a te n b lä t te r .  B e d e u tu n g  d e r  R e fe ra te  d e r  F a c h 
b lä t te r .  E r le ic h te ru n g  des B ü ch e rv e rk e h rs . [E n g g  120 
(1925) N r. 3118, S. 419 /20 .]

K . R u m m e l:  E r h ö h u n g  d e r  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  
i n  d e n  t e c h n i s c h e n  B e t r i e b e n  d e r  G ro  ß e i s e n i n d u  
s t r i e .  [B er. A ussch . B strie b sv v ir tsch . V. d . E ise n h . N r. 5.
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P a u l S c h m e rse : V e r k e h r s -  u n d  A r b e i t s b e 
s c h l e u n i g u n g  i n  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n . *  
H o h e  L e is tu n g  d e r  a m e r ik a n isc h e n  I n d u s tr ie  d u rc h  d ie  
u n g e w ö h n lich e  B esc h le u n ig u n g  d e s  G ü te ru m s ch lag e s  au f 
G ru n d  g ü n s tig e r  p o litis c h e r , w ir ts c h a f t l ic h e r  u n d  sozia le r 
V e rh ä ltn is se . [T ech n . W ir ts c h . 18 (1925) N r. 9, S. 249/58 .] 

B e tr ie b sfü h ru n g . E m il  H o n e rm e ie r :  D ie  F o r d
M o t o r  C o m p a n y .  Ih r e  O rg a n is a tio n  u n d  ih re  M ethoden . 
L e ip z ig : P a u l L is t ,  V e rla g , [1925], (149 S .) 8». 3 ,25  G .-.«.. 
geb . 4 G.-AI. 3  B 3

P sy c h o tech n ik . D e le re : T ä t i g k e i t s b e r i c h t  d e r
p s y c h o t e c h n i s c h e n  P r ü f s t e l l e  d e r  F r i e d .  K r u p p  
A .- G . ,  E s s e n .  1 9 2 3 /2 4 .  [ In d . P s y c h o te c h n . 2 (1925) 
N r. 10, S. 316.]

D e llw ig : D ie  P s y c h o l o g i s c h e  B e g u t a c h t u n g s 
s t e l l e  d e r  G e l s e n k i r c h e n e r  B e r g w e r k s - A k t i e n -  
G e s e l l s c h a f t ,  A b t e i l u n g  S c h a l k e ,  i n  G e l s e n 
k i r c h e n .  T ä t ig k e i ts b e r ic h t .  [ In d . P s y c h o te c h n . 2 (1925) 
N r. 10, S. 317 /8 .]

F r .  F r ö l ic h :  B e w i r t s c h a f t u n g  d e r  m e n s c h l i c h e n  
A r b e i t s k r a f t .  V o rb ild lich e  E in r ic h tu n g  d e r  L eh rlin g s
a u sb ild u n g . A n le rn u n g , M äd c h e n e rz ieh u n g , W erk sze itu n g . 
B esc h äf tig u n g  d e r  In v a l id e n  u sw . zw eck s S c h a ffu n g  e iner 
W erk sg e m e in sch a ft zw isch en  A rb e itn e h m e rn  u n d  U n te r
n e h m e rn  bei d e r  G e lse n k irc h e n e r  B e rg w erk s-A .-G . E r 
h ö h u n g  d e r  W ir ts c h a f t l ic h k e i t  d u rc h  p la n m ä ß ig e  w ir t
sc h a ftl ic h e  P fleg e  d e r  m e n sc h lic h e n  A rb e i ts k ra f t .  [Techn. 
W ir ts c h . 18 (1925) N r. 9, S. 2 5 8 /6 1 .]

S e lb s tk o sten b e re c h n u n g . L i s c h k a :  S e l b s t k o s t e n 
r e c h n u n g  i n  d e r  E i s e n g i e ß e r e i .  W ese n  u n d  E r
m it t lu n g  d e r  w ic h t ig s te n  K o s te n . A n te il  d e r  einzelnen 
A b te ilu n g en . B e re c h n u n g s v e r fa h re n . N a c h re c h n u n g  und 
S ta t is t ik .  S c h r if t tu m s v e rz e ic h n is .  [G ieß . 12 (1925) N r. 48, 
S. 929 /33 .]

/Wirtschaftliches.
A llgem eines. M. C o h e n -R e u ß : D e r  e n d g ü l t i g e

R e i c h s w i r t s c h a f t s r a t .  W ie d e rg a b e  d e r  w ichtigsten 
B e s tim m u n g e n  d e s  n e u e n  G e se tz en tw u rfs . K r i t ik .  [W irt
s c h a f ts d ie n s t  10 (1925) N r . 44, S. 1 6 5 0 /2 ; N r.4 5 , S.1689/90.] 

W ilh e lm  S te in b e rg : D e r  e n d g ü l t i g e  R e i c h s w i r t 
s c h a f t s r a t .  B ism a rck s  B e m ü h u n g e n  u m  e in e n  R eichs
w ir ts c h a f ts r a t .  W ir ts c h a f t  u n d  P a r la m e n t .  D e r Vor
läu fige  R e ic h s w ir ts c h a f ts r a t ,  D ie  n e u e n  R e fe ren ten 
e n tw ü rfe . [A rb e itg e b e r  15 (1925) N r. 22, S. 538 /41 .] 

Z o ll- u n d  H an d e lsp o litik . W . R e ic h e r t :  Z u r  N e u 
r e g e l u n g  d e r  Z ö l l e  f ü r  E i s e n  u n d  E i s e n w a r e n .*  
[S t. u . E . 45  (1925) N r. 45 , S. 1 8 4 1 /5 0 ; N r. 46 , S. 1882/7.1

Verkehr.
A llgem eines. L . M ec k in g : E u r o p a s  V ö l k e r  u n d  

d a s  M e e r .*  D e r m a r i t im e  E r d te i l ,  N e b e n m e e re , fe s t
g e fü g te  V ö lk e r in  v o rd e rs te n  R a n d g l ie d e rn . N o rd b u ch ten  
des M itte lm e e re s  u n d  ih re  H in te r la n d  V erb in d u n g , W ü ste n 
sc h ra n k e  u n d  T r ie b  a u f  d e n  O zea n , K o lo n isa tio n . Die 
M eereslage im  e in z e ln e n : E n g la n d , I ta l ie n ,  B alkanvö lke r 
u n d  ib e risc h e  V ö lk e r, F r a n k r e ic h  u n d  D eu tsch land . 
H o lla n d  u n d  B elg ien , R u ß la n d ,  b a lt is c h e  S ta a te n ,  F in n 
la n d , D ä n e m a rk , S ch w e d en  u n d  N o rw eg en . V erg le ichender 
R ü c k b lic k :  L a g e ty p e n  d e r  k le in e n  S eev ö lk e r, d ie  N eben
m eere  u n d  d e r  D ra n g  z u m  M eere , V e rs tä rk u n g  d u rc h  die 
E ise n b a h n e n . E n tw ic k lu n g  in  U e b ersee  u n d  E uropa 
[S t.  u . E . 45 (1925) N r. 48 , S. 197 3 /8 2 .]

E ise n b a h n en . D ie  n o t w e n d i g e  E n t l a s t u n g  d e r  
R e i c h s b a h n  z u g u n s t e n  d e r  G ü t e r t a r i f g e s t a l t u n g .
| S t, u . E . 45  (1925) N t.  48 , S. 1995 /7 .]

Soziales.
A llgem eines . D ie  s o z i a l e  B e l a s t u n g  d e r  d e u t 

s c h e n  W i r t s c h a f t .  Z u s a m m e n s te llu n g  u n d  K ritik  
v e rs c h ie d e n e r  U n te rs u c h u n g e n  ü b e r  d ie  Sozia llasten . 
F o rd e ru n g  n a c h  V e rb il l ig u n g  d e r  V e rw a ltu n g , u m  A bbau  
d e r  L e is tu n g e n  zu  v e rh in d e rn . [S oz. P r a x is  34  (1925) 
N r. 48, S. 1069 /73 .]

G i c ß e r e i f a c h a u s s t e l l u n g  i n  S y r a k u s .*  A u s
fü h r lic h e r  B e r ic h t ü b e r  d ie  a u s g e s te l l te n  G ieß ere ie in rich 
tu n g e n  m i t  s ä m tl ic h e m  Z u b e h ö r. [F o u n d rv  53  (1925) 
N r. 21, S. 8 6 9 /7 5 .]

r — ------------------------------------------------------------------------------------------
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S t a t i s t i s c h e s .
Die Leistung der Walzwerke einschüeßlich der m it ihnen verbundenen Schmiede- und Preßwerke 

im Deutschen Reiche im November 1925.

E rz e u g u n g  in  T o n n e n  z u  1000 kg.

S o rten
R h e in la n d  u. 

W estfalen

Sieg-, L ahn-, 
D illgeb iet u. 
O berhessen 

t

X o rd -, O st- 
Schlesien u . M itte l L a n d

Sachsen

t

Süd-
D eu tsch es  R eich  

insgesam t

I t
deu tsch lan d  

t  ; t

d eu tsch land

t
1925

t
1924

t

N o v e m b e r

Halbzeug zum  A b sa tz  b e s tim m t 57 530 1 496 4 195 ! 2 980 1  2 23 67 424 116 525
E isenbahnoberbauzeug . . . . 108 616 _ 13 166 10 3 77 132.159 | 107 082
T r ä g e r ................................................ 18 300 - 14 819 3 3 27 36 446 41 654
8 ta b e ise n ........................................... 143 486 4 006 S 558 13 121 13 295 3 169 185 635 208 321
B a n d e i s e n ...................................... 21 578 1 873
W alzdrah t 77 023 5 6591)

Grobbleche (5 m m  u . d a rü b e r)  . 
M ittelbleche (v o n  3 b is u n te r  

5 m m ) ...........................................

s. Sieg-, 
L ahn-, D ill

g eb ie t u n d  
Schlesien

82 G82 I 87 321

25 857 3 211 4 550 4  524 38 142 G3 168

8 042
Feinbleche (v o n  ü b e r  1 b is  u n te r

3 m m ) ...........................................
Feinbleche (v o n  ü b e r  0,32 bis 

1 m m ) ............................................

13 552

1 0S2_ 

7 G31

1 117 1 3G6 11 G07 10 254

930 1 779 23 892 24 767

9 880 14 G5G 6 018 30 554 25 G88

Feinbleche (b is  0.32 m m ). 2 483 1802) 2 GG3 2 714

Weißbleche 5 995

Röhren . 42 410 3 281

5 995 8 201

45G91 5 4137

Rollendes E isen b ah n zeu g 5 780 492 360 6 632 17 917

Schmiedestücke 443 670 12 629 11 795

Andere F ertigerzeugn isse  . . . 2 780 413 3 193

Insgesam t N o v e m b e r 1925 . 553 564 34 333 I 23 813 I 53 774 28 872 1 14 605 708 961 I
davon g e s c h ä t z t ........................ 17 625 | 850 1 — — — 902 19 377 ! —
N ovem ber 1924 ........................ 6 6 8  147 29 790 i 2 1  738 I 57 019 29 656 6 117 | __  I 812 467
davon g e s c h ä t z t ........................ 5 250 — -  1 — — — — 5 250

J a n u a r  b i s  N o v e m b e r

Halbzeug zum  A b sa tz  b estim m t 73 733 ' 19 301 44 504 35 810 17 895 891 243 I 734 899

Eisenbahnoberbauzeug . . . .  1  187 252 61 681 93 643 1 342 576 918 786
Träger | 380 854 | 203 724 i 60 19S | 644 776 | 410 830
Stabeisen . 2 044 865 | 5 1 7 1 1 81 719 237 685 | 173 094 74 907 2 663 981 2 087 376

■ ,

, B a n d e i s e n ....................................... 346 509 | 16 688 1 — 5 283 368 480 248 574 1
W a lz d r a h t ....................................... 927 345 ! 65 2S01)

1

I s. Sieg-, i 
L ah n -, D ill- 

1 g e b ie t u n d  
1 Schlesien i

992 G25 817 168

Grobbleche (5 m m  u. d a rü b e r)  . | 613 760
M ittelbleche (v o n  3 b is  u n te r  

5 mm ) ............................................ 102 759

83 600 43 594 790 230 691 509

19 472 22 506 18 430 163 167 109 414

Feinbleche (v o n  ü b e r  1  b is  im te r  
3 m m ) 173 634 100 057 12 030 19 497 305 218 210 304

Feinbleche (v o n  ü b e r  0,32 bis 
1 m m ) ............................................ 135 610 139 535 69 438 344 583 19S 937

* Feinbleche (b is  0,32 m m ). . . 26 777 4 206 2) 30 983 21 581

W eiß b lech e ....................................... 8 6  445 — 86 445 77 694 :

R ö h ren ................................................ 545 90S 54 137 | - 600 045 421 821

Rollendes E isen b a h n z e u g  . . . 100 655 i —  I 4  538 6  903 112 096 189 595

S c h m ie d e s tü c k e ............................. 149 583 1 7 064 S 391 4 982 170 020 115 559

Andere F e rtig e rz e u g n isse  . . . 50 652 5 944 62 56 658 39 9S9

Insgesam t Ja n u a r -X o v . 1925 7 617 376 | 425 424 ! 265 570 6S7 496 378 688  1 188 572 9 563 126 —

davon g e s c h ä t z t ........................ 79 125 j 850 | Ö02 80 877 | —

Jan u ar-N o v em b er 1924 . . 5 903 484 276 698 177 526 551 698 277 475 1 107 155 - 7 294 036

27 450 — —  ' — - 27 450

*) E in sch ließ lic h  S ü d d e u tsc h la n d . 2) O hne Schlcsieu.
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Der Außenhandel Deutschlands in Erzeugnissen der Bergwerks- und Eisenhüttenindustrie im Oktober 19251).

Die in  K la m m e rn  steh en d en  Z ah len  geb en  d ie  P o s .-N u m m ern  
d e r  „M o n atl. N achw eise ü b e r  den  au sw ärtig en  H a n d e l D e u tsch 

lan d s“  an .

E i n f u h r A u s f u h r

O k to b e r  1925 

t

J a n u a r  
b is  O k to b e r  1025 

t

Oktober 1925 

t

Januar 
bis O k to b e r  1925 

1 t

E ise n e rz e ; M an g a n e rz e ; G asre in ig u n g sm a sse ; S c h la c k en ; 
K ie sa b b rä n d e  (237 e, 237 h , 237 r ) ........................................ 817  9 9 4 j 11 166 517 7 0  3 76 371 834

Schw efe lk ies u n d  S chw efe lerze  (237 1) ................................... 81 322 74 4  719 647 10 260
S te in k o h le n , A n th ra z it ,  u n b e a rb e i te te  K ä n n e lk o h le  (238 a) 556  203 6 4 7 6  2 62 1 1 63  3 6 6 11 601 399

B ra u n k o h le n  (238 b ) ............................................................................... 2 08  422 1 8 62  7 35 3 0 27 27  282
K o k s  (238 d ) .............................................................................................. 6 303 60 616 441  2 3 4 3 0 3 3  166
S te in k o h le n b r ik e tts  (238 e) ............................................................ 195 36  629 88  651 6 2 6  929
B ra u n k o h le n b r ik e tts ,  a u ch  N a ß p re ß s te in e  (238 f) . . . 18 472 124  648 73  7 1 4 628  177

E ise n  u n d  E ise n w a re n  a lle r  A r t  (777 a  b is 843 b) . . . 100 408 1 290  3 26 3 58  831 2 861  373
D a r u n te r :

R o h eisen  (777 a ) .................................................................................... 18 480 176  670 21 5 4 5 148 421
F e rro a lu m in iu m , -ch ro m , -m an g an , -n ick e l, -S iliz ium  u n d  

a n d e re  n ic h t  sc h m ied b a re  E ise n le g ie ru n g e n  (777 b ) . . 245 4 229 2 0 87 25  2 44  j
B ru ch eisen , A lte isen , E ise n fe ilsp än e  usw . (842 ; 843  a , b) 4  235 241 0 1 4 23  0 77 2 16  877
R ö h re n  u n d  R ö h re n fo rm s tü c k e  au s  n ic h t  sch m ie d b a re m  

G u ß , ro h  u n d  b e a r b e i te t  (778 a , b ;  779 a , b ) . . . . 2 4 12 17 683 6 569 60 469
W alzen  au s  n ic h t  s ch m ied b . G u ß , desg l. (7 8 0 A , A 1, A 2) 27 591 575 6 948
M asch in en te ile , ro h  u n d  b e a r b e i te t ,  au s  n ic h t  s c h m ie d 

b a re m  G u ß  [782 a ;  783 a 2), b 2), c 2), d 2) ] ......................... 380 2 7 72 215 1 753
S onstige  E ise n w aren , ro h  u n d  b e a rb e i te t ,  au s  n ic h t  

s ch m ie d b a re m  G u ß  ( 7 8 0 B ;  781 ; 782 b ;  783 e , f, g, h ) 511 4 4 04 8 829 78 202
R o h lu p p e n ; R o h s c h ie n e n ; R o h b lö c k e ; vorgew . B lö c k e ; 

P la t in e n ;  K n ü p p e l;  T ie g e ls ta h l in  B lö ck en  (784) . . 17 800 182 699 19 0 6 8 78 341
S ta b e is e n ; F o rm e ise n ; B an d e ise n  (785 A 1, A 2, B ) . . . 33  287 4 29  313 8 4  259 461 216
B le ch : ro h , e n tz u n d e r t ,  g e r ic h te t  u sw . (786  a , b , c) . . 3 160 50  662 30  811 329 801
B lech : ab g esch liffen , la c k ie r t ,  p o lie r t ,  g e b rä u n t  usw . (787) 8 163 58 343
V erz in n te  B leche (W eiß b lech ) (788 a ) ........................................ 1 672 11 875 5 1 4 8 884
V e rz in k te  B leche  (788 b ) ..................................................................... 1 1 399 1 4 3 0 10 470
W ell-, D eh n -, R iffe l- , W affe l-, W arze n b le c h  (789, a , b) 99 472 241 3 553
A n d ere  B leche  (788 c ; 7 9 0 ) ........................................................... 46 417 1 2 32 6 353
D ra h t,  g e w a lz t od . gezog ., v e rz in k t  usw . (791 a , b ;  792 a , b) 4  250 41 703 41 9 6 4 262  382
S c h lan g en rö h ren , g e w a lz t o d e r g ezo g en ; R ö h re n fo rm 

s tü c k e  (793, a , b ) ..................... . . ....................................... 2 41 3 9 6 2 825
A n d e re  R ö h re n , g e w a lz t o d e r  gezogen  (794, a , b ;  795 a , b) 473 13 755 22  0 63 188 243
E ise n b a h n sc h ie n en  u s w .; S tra ß e n b a h n sc h ie n e n ; E is e n 

b a h n sch w e ll.; E ise n b a h n la sc h ., -u n te r la g s p la t te n  (796) 10 178 8 4  381 2 8  0 5 5 358 182
E ise n b a h n ac h sen , -rad e isen , - räd e r, - ra d s ä tz e  (797) . . 293 501 3 0 33 63 340
S c h m ie d b a re r G u ß ; S c h m ied estü ck e  u s w .; M asc h in en 

te ile , ro h  u n d  b e a rb e i te t ,  au s  sch m ied b a re m  E ise n  
(798 a , b , c, d , e ;  799  a 2), b 2), c 2), d 2), e , f) . . . 1 463 13 366 15 301 130 934

B rü ck en - u . E ise n b a u te ile  au s  sch m ied b a r. E ise n  (800 a , b) 79 683 2 897 23 407
D am pfkesse l u . D a m p ffä sse r a u s  s ch m ied b . E is e n  sow ie 

zu sam m enges. T e ile  v o n  so lch ., A n k e r to n n e n , G as- u. 
a n d . B e h ä lt. ,  R ö h re n v e rb in d u n g ss tü c k e , H ä h n e , V e n 
t i le  usw . (8 0 1 a ,  b , c, d ;  802 ; 803 ; 8 0 4 ; 805) . . . . 49 534 4 589 34 699

A n k er, S ch ra u b s tö ck e , A m bosse , S p e rrh ö rn e r , B re c h 
e ise n ; H ä m m e r; K lo b e n  u n d  R o lle n  zu  F la s c h e n z ü g e n ; 
W in d e n  usw . (806 a , b ;  807) ....................................... 113 5 63 5 64 4 854

L a n d w irtsc h a ftlic h e  G e rä te  (808 a , b ;  809 ; 810 ; 816 a , b) 57 581 4  7 85 41 500
W erkzeuge , M esser, S ch eren , W ag en  (W ie g e v o rr ic h tu n 
gen) usw . (811 a , b ;  812 ; 813 a , b , c, d , e ;  814  a, b ;  
815 a , b , c ; 816 c, d ;  817 ; 818 ; 819) . 1 18 1 4 0 4 3 4 0 4 29 301

E ise n b a h n la sc h e n sc h ra u b en  usw . (820 a) 372 2 9 6 6 1 409 14 652
S onstiges E ise n b a h n ze u g  (821 a , b) . . . 18 161 227 2 875
S c h rau b e n , N ie te n , S c h ra u b e n m u tte rn , H u fe isen  usw  

(820 b , c ; 825 e) ...................................................... 112 1 6 04 2 861 26  762
A chsen  (ohne E ise n b a h n a c h sc n ) , A ch sen te ile  (822 ; 823) 34 108 267 2 714
E ise n b a h n w a g en fed ern , an d e re  W ag en fed e rn  (824  a , b) 212 1 341 422 6 104
D rah tse ile , D ra h t l i tz e n  (825 a) . . 7 155 1 2 56 12 400
A n d ere  D ra h tw a re n  (825 b , c, d ;  826 b) 447 8 058 73 206 |
D ra h ts t i f te  (H u f- u . so n st. N ägel) 825 f, g ; 826 a ;  827) 13 104 5 871 45  939
H a u s- u n d  K ü c h en g e rä te  (828 d , e , f) 5 4 32 2 2 9 3  1 24  763
K e t te n  u sw . (829 a, b ) .................... 116 2 75 7 00 7 477
A lle ü b rig e n  E ise n w a ren  (828 a , b , c ; 8 3 0 ; 8 3 1 ; 832- 833- 

834 ; 835 ; 836 ; 837 ; 838 ; 839 ; 840- 841) 81 85 6 7 9 0 6  j 67 939
M asch inen  (892 b is 906) 3 8 35 30  9 5 0 37 5 72 308  234

Verzeichnisses eingetreten, deren Auswirkung
ist unter Maschinen nachgewiesen.

den vorstehenden Zahlen berücksich tig t ist. 2) Die Ausfuhr
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Die Saarkohlenförderung im Oktober 1925.
D ie K o h le n fö rd e ru n g  d e s  S a a rg e b ie te s  b e tru g  im  

O ktober 1 2 2 4  971 t ;  d a v o n  e n tfa lle n  a u f d ie  s ta a tl ic h e n  
G ruben 1 189 3 5 5 1 u n d  a u f  d ie  G ru b e  P ra n k e n h o lz  35 6 1 9 1. 
Die d u rc h s c h n it t l ic h e  T a g e s le is tu n g  b e tru g  bei 26,98  
A rb e its tag en  45 394  t .  V o n  d e r  K o h le n fö rd e ru n g  w u rd e n  
86 5 7 0 1 in  d e n  e ig e n en  W erk e n  v e rb ra u c h t,  24 7 8 4 1 a n  d ie  
B erg arb e ite r g e lie fe rt, 29 682 t  d e n  K o k e re ie n  z u g e fü h r t 
und  1 091 758 t  z u m  V e rk a u f  u n d  V e rsa n d  g e b ra c h t . 
Die H a ld en  b e s tä n d e  v e rm in d e r te n  s ic h  u m  7823 t. 
In sg esa m t w a re n  a m  E n d e  d e s  M o n a ts  128 826 t  K o h le  
und 1382 t  K o k s  a u f  H a ld e  g e s tü r z t .  I n  d e n  e ig en en  
ang eg lied e rten  B e tr ie b e n  w u rd e n  im  O k to b e r  1925 
22 794 t  K o k s  h e rg e s te ll t .  D ie  B e leg sc h a f t b e tru g  e in - 
schlieOlich d e r  B e a m te n  75  442. D ie  d u rc h s c h n it t l ic h e  
T agesle is tung  d e r  A rb e i te r  u n te r  u n d  ü b e r  T ag e  b e lie f 
sich au f 703 kg.

Eisen-und Stahlerzeugung Luxemburgs im November 1925.
R o h e i s e n e r z e u g u n g S ta h le r z e u g u n g ;
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.Tammr 191 3 7 0 ♦ OH* - 197 4 3 0 169 397 791 66 8 170  8 5 6
pphni»! 172 5 4 9 ä h »:» - 176 514 155  327 1386 514 157 227
M ärz 195 327 3-4 H » — 198 737 174 789 3 (0 1 537 178  367
A p ril . 183 9 3 8 - 187 193 163  9 4 3 2921 2 7 9 167 143
Mai • 185 8 9 7 317«» 6811 189 747 163 957 3 o o 9 171 167 137
Juni 1 8 5  738 229M 21 U*> 1 9 0  0 7 3 167 5 3 6 2 9 0 0 5 84 171 0 2 5
Ju li . . 197 231 2Í).V> 2Ä»n 2 0 2  5 4 6 181 88*1 1465 6 1 5 183 9 6 9
August 198  521 2ÍW » 2391) 201  8 9 6 1 7 0  707 2 1 9 6 6 1 9 173  5 2 2

Sept. 193 419 2 3 8  ' 195  799 176 1 2 0 2 7 4 4 5 7 4 180  2 3 9
O k to b er 199 5 9 8 2 9 4 5 24?/» 2 0 5  0 1 8 183 4 4 2 2427 1 5 8 1 8 5  0 2 7
N ov. 194 2 9 4 2 8  W> 239« 199 5 1 5 171 2 0 6 1923 497 1 7 3  6 2 6

Polens Bergbau und Eisenhiitteniniustrie im Jahre 1924.

N ach  d e n  M itte ilu n g e n  d e s  M in is te rs  fü r  I n d u s tr ie  
und H a n d e l1) w a re n  im  J a h r e  1924 d u rc h s c h n i t t l ic h
111 K o h le n g ru b e n  in  T ä t ig k e i t ,  d a v o n  58 in  O s to b e r 

schlesien, 39 in  d e r  P r o v in z  K ie lce  u n d  14 in  d e r  P ro v in z  
K rakau . D ie  S t e i n k o h l e n f ö r d e r u n g  b e tru g  in  G e 
sam tp o len  32  224 680  t  g e g en  36 097 997 t  im  J a h r e  1913 
und 40 727 4 7 4  t  im  J a h r e  1913, g in g  a lso  im  V erg le ich  
zu 1923 um  3 8 73  317 t =  10,7 %  u n d  zu  1913 u m  8 5 0 2 7 9 4 1 
=  20,8 %  z u rü c k . A uf d ie  H a u p tk o h le n g e b ie te  v e r te il te  

sich d ie  F ö rd e ru n g  in  d e n  J a h r e n  1913, 1923 u n d  1924
wie fo lg t, w obei d ie  F ö r d e r u n g  im  T e sch e n e r  B ez irk
<1924 =  175 791 t )  be i O s to b e rsc h le s ie n  e in g e re c h n e t i s t :

O stobersch lesien  .
K ielce ....................
K rakau  ....................

1913
t

31 937 475  
6 819  209 
1 970  790

1923
t

26 630  153 
7 418  575 
2 049  269

1924
t

23 815 610 
6 585  097 
1 823 973

in s g e s a m t 40  727 474  36 097 997 32 224 680

I n  a lle n  d re i G e b ie te n  b lie b  d e m n a c h  d ie  F ö rd e ru n g  
es J a h re s  1924 h in te r  d e r  v o n  1923 z u rü c k , u n d  z w ar in  
Is tobe rsch les ien  u m  2 814  543 t  =  10,5 % , in  K ie lce  um  
33 4 7 8 1 =  11,2 %  u n d  in  K ra k a u  u m  225 296  t  =  1 0 ,9 % .

S ä m tlic h e  p o ln isc h e  K o k e r e i e n  l ie g e n  in  O sto b er- 
¡h les ien : s ie  e rz e u g te n  949  7 5 8 1 K o k s  g e g en ü b e r  1 3 7 6  2 1 6 1 
n J a h r e  1913.

D ie  B r a u n k o h l e n f ö r d e r u n g ,  a n  s ich  sch o n  u n - 
ed eu ten d , g in g  w e ite r  z u rü c k  v o n  171 035  t  im  J a h ie  
923 a u f  88 038  t  im  B e r ic h ts ja h re .

V on  S t e i n k o h l e n b r i k e t t f a b r i k e n  w a re n  v ie r  m  
ä tig k e it,  d ie  a lle  in  O sto b ersc h le s ie n  la g e n ; s ie  s te l l te n  
isgesam t 340  700  t  h e r  g e g en  308 499 t  im  J a h r e  1923.

D ie u n g ü n s t ig e n  E rg e b n isse  d e r  S te in k o h le n fo rd e ru n g  
n d  z u rü c k z u fü h re n  a u f  d e n  B c rg a rb e i te ra u s s ta n d  M arz- 
pril u n d  J u l i -A u g u s t  1924, a u f  W ag e n m a n g e l zu  b e s tim m 
en J a h r e s z e i te n ,  v o r  a lle m  a b e r  a u f  d e n  u n g en ü g en c  e n  
b sa tz  d e r  K o h le  im  A u s lan d e . M it d e m  A u fh o re n  des

p a ss iv e n  W id e rs ta n d e s  a n  d e r  R u h r  fie l a u ch  d ie  K o h le n -  
a u s fu h r  n a c h  D e u tsc h la n d  f o r t ;  in  O es te rre ic h  u n d  d e r  
T sch ech o slo w ak e i s t ie ß  d ie  E in fu h r  p o ln isc h e r  K o h le  
w egen  d e r  P re is s te ig e ru n g e n  u n d  w e il d ie se  L ä n d e r  ih re  
h e im isch e  F ö rd e ru n g  zu  h e b e n  s u c h te n , a u f  S c h w ie rig 
k e ite n ; in  D a n z ig  u n d  a n  d e r  g a n ze n  O s tse e k ü s te  m a c h te  
d ie  eng lisch e  K o h le  s ta r k e n  W e ttb e w e rb . D ie  p o ln isch e  
R eg ie ru n g  e rg riff  n a ch  u n d  n a c h  v e rsch ied en e  M aß n a h m e n  
z u r  B e leb u n g  d e r  K o h le n a u s fu h r . So w u rd e n  d ie  E is e n 
b a h n ta r ife  fü r  V e rsa n d  n a c h  D a n z ig  v o n  12 a u f 7 Z lo ty  
je  t  u n d  f ü r  V e rsa n d  ü b e r  d ie  tro c k e n e  G renze  u m  10 %  
h e ra b g e s e tz t. M it d e r  T sch ech o slo w ak e i w u rd e  e in  V e r
t r a g  ü b e r  m o n a tlic h e  L ie fe ru n g  v o n  60 000  t  p o ln isc h e r  
K o h le n  (90 %  a u s  S ch lesien , 10 %  a u s  K ie lce  u n d  K ra k a u )  
ab g esch lo ssen , u n d  e in  Z u s a tz v e r tra g  s ie h t  b e trä c h tl ic h e  
F r a c h th e ra b s e tz u n g e n  v o r  fü r  p o ln isch e  K o h le  n a c h  
O e ste rre ic h  u n d  d e n  s ü d e u ro p ä is c h e n  S ta a te n . E n d lich  
s e tz te  d a s  p o ln isch e  K o h le n k a r te ll  d ie  In la n d s p re ise  u m  
d u rc h s c h n it t l ic h  11 Z lo ty  h e ra u f , u m  a u f d e n  A u s la n d s 
m ä rk te n  P re isn a ch lä sse  g e b en  zu  k ö n n en .

D ie  Z ah l d e r  im  S te in k o h le n b e rg b a u  b e sc h ä f tig te n  
A r b e i t e r  b e lie f s ich  im  B e r ic h ts ja h re  a u f  179 760 gegen  
217 608 im  J a h r e  1923 u n d  120 489 im  J a h r e  1913. A uf 
d e n  K o k e re ie n  w u rd e n  1913 2500 A rb e ite r  b e sc h ä f tig t ,
1923 4228 u n d  1924 2819. D e r B ra u n k o h le n b e rg b au  z ä h l te  
im  J a n u a r  1924 1203 A rb e ite r ,  im  D eze m b e r n u r  n o ch  548. 
A uf d e n  B r ik e t t fa b r ik e n  w a re n  im  D e ze m b e r 1924 343 
A rb e ite r  tä t ig .

V o n  E i s e n e r z g r u b e n  w a re n  in .  B e r ic h ts ja h re  15 in  
B e t r ie b  geg en  32 im  J a h r e  1923 ; d ie  E ise n e rz fö rd e ru n g  
b e tru g  267 574  t  g e g en ü b e r 449 466 t  im  J a h r e  1923, g in g  
m i th in  u m  181 892 t  =  40  %  z u rü c k . F ü r  O sto b ersch le s ien  
la u te n  d ie  Z a h le n  25  993 t  g eg en  52 779 t ;  h ie r  b e tru g  d e r  
R ü c k g a n g  51 % .

D ie  V e rso rg u n g  d e r  p o ln isc h e n  H ü tte n w e rk e  m i t  
S c h r o t t  l i t t  u n te r  d e n  A u s fu h rv e rb o te n  v e rsch ie d e n e r  
S c h ro t t  e rz eu g e n d e r  L ä n d e r . D ie  p o ln isch -sch le s isch en  
W erk e  e rh a l te n  S c h ro t t  a u s  D e u tsc h la n d , d e r  g e m ä ß  eines 
1927 a b la u fe n d e n  V e rtra g e s  in  b e s tim m te n  fe s tg e s e tz te n  
M engen  zo llfre i e in g e fü h r t  w ird . D ie  V e rlä n g eru n g  d ie se s  
V e r tra g e s  i s t  e in e  d e r  H a u p ts o rg e n  d e r  p o ln isc h en  E is e n 
h ü t te n in d u s tr ie ,  u n d  d ie s  u m  so  m e h r, a ls  w ed er P o le n  
s e lb s t  n o ch  d ie  T sch ec h o s lo w ak e i o d e r  O e s te rre ic h  a n  
D e u tsc h la n d s  S te lle  t r e t e n  k ö n n en .

U e b er d ie  E rz e u g u n g  a n  R o h e i s e n  u n te r r i c h te t  n a c h 
s te h e n d e  Z u s a m m e n s te llu n g :
_  , . 1913 1923 1924
R o h e ise n e rz eu g u n g  t  t  t

O sto b ersch le s ien s  . . . 636 545 408 601 263  148
K o n g re ß p o le n s  . . . .  4 1 8 5 8 5  111 848 72 823

in s g e s a m t P o le n  1 055  130 520  449 335 971

D ie  R o h e ise n e rz eu g u n g  P o len s  i s t  d e m n a c h  im  J a h r e
1924 g e g en ü b e r d e m  V o rja h re  u m  184 478 t  =  35  %  z u 
rü c k g e g a n g e n ; fü r  O sto b e rsc h le s ie n  b e tru g  d e r  R ü c k g a n g  
145 453 t ,  f ü r  K o n g re ß p o le n  39 025  t.

A n  H o c h ö f e n  w a re n  im  J a h r e  1924 v o rh a n d e n  21 in  
O sto b ersc h le s ie n  u n d  12 in  d e m  B e c k e n  v o n  K ie lc e , v o n  
d e n e n  im  D e ze m b e r 1924 8 bzw . 4  H o c h ö fe n  u n te r  F e u e r  
s ta n d e n .

A n  R o h s t a h l b l ö c k e n  u n d  S t a h l f o r m g u ß  w u rd e n
e rz e u g t :

1913 1923 1924
t t t

in  O sto b ersch le s ien  . . 1 164 474 878 412 520 842
„  K o n g re ß p o le n  . . . 600 258 249 558 151 955

zu sa m m e n 1 764 732 1 127 970 672 797

D ie  E rz e u g u n g  s a n k  m i th in  v o n  1923 a u f  1924 u m  
455 173 t  =  40  % , w o v o n  a u f  O s to b e rsc h le s ie n  357 570  t  
u n d  a u f  K o n g re ß p o le n  97 603 t  e n tfa lle n .

W a l z w e r k s e r z e u g n i s s e  w u rd e n  h e rg e s te l l t :

1924
t

in  O s to b ersch le s ien  
„  K o n g re ß p o le n  .

1913 1923
t  t

794  431 595 614 381 939
414  270 172 647 105 872
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H ie r  b e tru g  d e r R ü ck g a n g  v o n  1923 a u f  1924 280 450 t  
=  3 6 % ;  O sto b ersch le sie n  w a r  d a ra n  m i t  213 675 t  b e 
te i l ig t  u n d  K o n g re ß p o le n  m i t  66 775 t .

N a c h  e in e r a m e rik a n isc h e n  S ta t i s t ik  w a re n  a n  B e 
t r i e b s e i n r i c h t u n g e n  v o rh a n d e n : 66 S ie m e n s-M artin - 
O efen, d a v o n  37 in  O sto b ersc h le s ie n , 27 in  K ie lc e  u n d  2 in  
K ra k a u , 5 K o n v e r te r  in  O sto b ersch le s ien  u n d  7 E le k t r o 
ofen, d a v o n  6 in  O sto b ersch lesien .

D ie  Z ah l d e r A r b e i t e r  a u f  d e n  E is e n h ü tte n w e rk e n  
P o lens  b e tru g  im  J a h r e  1924 45 616 geg en  60 689 im  V o r
ja h re , h a t  s ich  a lso  u m  f a s t  25 %  v e rm in d e r t .

Die Ergebnisse der polnisch-oberschlesischen Bergbau- 
und Eisenhüttenindustrie im September 19251).

G egenstand
S ep t.
1925

t

A u g u st
1925

t

J a n u a r  bis 
S ep t. 1925 

t

S te in k o h le n .......................................... 1 706 417 1 543 029 15 962 078
E is e n e rz e .............................................. 14 8 8 1 277 14 441

81 947 78 859 695 834
3 900 3 585 32 218

Teerpech .............................................. 190 563 5 057
T e e rö le ................................................... 86 330 2 960
R ohbenzol u n d  Hom ologe . . . 1 064 10 3 9 8 946
Schwefel saures A m m oniak  . . . 1 217 1 1 5 4 10 559
S te in k o h le n b r ik e t t s ....................... 11 972 13 010 231 224

19 500 16 910 170 844
G ußw aren I I .  Schm elzung . . . 1 341 1 523 12 509
Flußeisen u n d  F lu ß stah l . . . . 44 552 44 456 439 575
S ta h lfo rm g u ß ..................................... 774 760 6 579
H albzeug zum  V erkauf . . . . 603 1 361 22 247
Fertigerzeugnisse d e r W alzw erke 
Fertigerzeugnisse aller A r t  der

36 387 37 835 353 051

V erfeinerungsbetriebe................... S 43S 7 420 72 781 ,

W irtschaftliche Rundschau.
Stahlwerks-Verband, Aktiengesellschaft in Düssel

dorf. — D ie  z u r  D eck u n g  des in lä n d is c h e n  B ed a rfs  d e r  
d e u tsc h e n  S ta a ts b a h n e n , d e r K le in -  u n d  S tr a ß e n b a h n e n  
a n  O b erb au sto ffen  sow ie z u r  V e rte ilu n g  d ieses B ed a rfs  
u n te r  d ie  W erke  d e m  S ta h lw e rk s -V e rb a n d  a n g eg lie d e rte  
E i s e n b a h n - B e d a r f s - G e m e i n s c h a f t  s e tz te  im  G e
s ch ä fts ja h re  1924/25 z u n äc h s t ih re  T ä t ig k e i t  in  d e r  b is 
h e rig en  W eise fo r t.

D ie  N o t des d e u tsc h e n  W irts c h a f ts le b e n s  l ie ß  zu m  
e rs te n  M ale w ied er d en  V e rb a n d sg e d a n k en  W irk lic h k e it  
w erden . D ie  m i t  d e r B ild u n g  d e r  R o h s ta h lg e m e in sc h a f t 
z u n äc h s t in s  A uge g e fa ß te n  Z iele w a re n  e in e rse its  e ine  
K o n tin g e n tie ru n g  d e r s ta r k  g ew ach sen en  G e s a m tro h s ta h l
e rzeugung  zw ecks A n p assu n g  a n  d ie  A u fn a h m e fä h ig k e it 
des M ark tes  u n d  zum  ä n d e rn  d ie  P flege  d e r  A u sfu h r  d u rc h  
gem einsam  zu  tre ffen d e  M aß n ah m en  m i t  d e r  E ise n  v e r 
a rb e ite n d e n  In d u s tr ie ,  d ie  in  ih re r  W e ttb e w e rb s fä h ig k e it 
e b en falls  s ta r k  z u rü c k g e d rän g t w o rd e n  is t.

M it d e r  R o h s ta h lg e m e in sc h a ft w u rd e  zu g le ich  e ine  
G rund lage  geschaffen , a u f w e lche r z u r  B ild u n g  v o n  E in z e l
v e rb ä n d e n  la n g sam  w e ite rg e a rb e ite t  w e rd e n  k o n n te . 
D e r P la n , z u e rs t e in e n  H a lb ze u g v e rb a n d  fü r  s ich  a lle in  
in s  L eb en  zu  ru fen , w u rd e  n a c h  re if l ich e r  E rw ä g u n g  w ied er 
fa lle n  ge lassen ; a n  seine S te lle  s e tz te  m a n  d e n  A -P ro d u k te -  
V erb an d , d e r  d ie  E rzeu g n isse  des a l te n  S ta h lw e rk s -V e r
b an d es  u m fa ß t (E isen b a h n zeu g , F o rm eise n , H a lb zeu g ) 
u n d  s ich  v o n  d iesem  d u rc h  se in en  in n e re n  A u fb a u  k a u m  
u n te rsch e id e t. D ie  V e rk a u fs tä tig k e it fü r  gem ein sam e  
R ec h n u n g  b e g an n  m it  d e m  1. M ai 1925. A lsb a ld  fo lg te n  
d e r  S tab e isen -V erb an d , d e r G ro b b lech -V erb an d  u n d  d ie  
B an d e isen v ere in ig u n g , d ie  ih re  V e rk a u fs tä t ig k e it  te ils  
a m  1. A u g u s t 1925, te ils  s p ä te r  a u fg en o m m en  h a b en . 
D ie  G esc h ä ftss te llen  d ie se r V erb än d e  b e fin d e n  s ich  e b e n 
fa lls  b e im  S tah lw e rk s-V e rb an d , A .-G .; d ie  V erk äu fe  u n d  
A b rech n u n g en  erfo lgen  a b e r  fü r  je d e n  V e rb a n d  g e so n d e rt.

E s  w ird  n o c h  lange  Z e it d a u e rn , b is s ich  d ie  E ise n  
sch affen d e  I n d u s tr ie  v o n  d e n  sch w eren  S ch lägen , d ie  sie  in  
d e n  le tz te n  J a h r e n e r l i t te n  h a t ,  e in ig e rm aß en  zu e rh o le n  v e r
m ag. M ac h t sie a u ch  d ie  g rö ß te n  A n stre n g u n g en , u m  d u rc h  
lre tr ieb s te eh n isch e  V erbesserungen , d u rc h  V ere in fach u n g  
des V erw altu n g .sap p a ra te s  u n d  an d e re  M aß n ah m en  d ie  
S e lb s tk o sten  zu  v e rb illig e n , so k a n n  sie doch  e in e  w e it
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g eh en d e  U n te r s tü tz u n g  d u rc h  d ie  b e h ö rd lic h e n  S te llen  
n ic h t  e n tb e h re n . V or a l le n  D in g e n  b e d a r f  s ie  e in e s  a u s 
re ic h e n d e n  Z o llsch u tzes  sow ie  e in e r  M ild e ru n g  d e r  u n tr a g 
b a r  g e w o rd e n en  sch w e re n  L a s te n  d u rc h  w e ite s tg e h e n d e  
S p a rs a m k e it  u n d  V e rm e id u n g  je d e r  n ic h t  u n b e d in g t  n o t
w en d ig en  A u sg ab e , e in e r  v e rn ü n f t ig e n  V e rfo lg u n g  d e r  
L o h n - u n d  S o z ia lp o li t ik  u n d  n ic h t  z u le tz te in e r  V erb illig u n g  
d e r  E is e n b a h n f ra c h te n ;  a n d e rn fa l ls  w ird  es n ic h t  gelingen , 
d ie  B e tr ie b e  w ir ts c h a f tl ic h  z u  g e s ta l te n  u n d  d a m it  d e r  
A rb e it  s u c h e n d e n  B e v ö lk e ru n g  a u s re ic h e n d e  A rb e its 
m ö g lic h k e ite n  zu  v e rsch a ffen .

* **

D e r  A -P r o d u k te n -V e r b a n d  h ie l t  a m  17. D ezem ber 
se in e  M o n a ts v e rs a m m lu n g  in  D ü ss e ld o rf  a b . in  d e r  die 
M a r k t l a g e  b e sp ro ch e n  w u rd e . D ie  A b sa tz v e rh ä ltn is se  
h a b e n  k e in e  A e n d e ru n g  e r f a h re n ;  P r e is ä n d e ru n g e n  w urden  
in fo lg ed essen  n ic h t  b esch lo ssen .

I n  d e r  d a ra n  a n s c h lie ß e n d e n  S itz u n g  d e s  S t a b e i s e n -  
V e r b a n d e s  w u rd e  d ie  A u fn a h m e  d es  S ta h lw e rk s  P irn a  
b esch lossen . A u ch  h ie r  g a b  d ie  M a rk tla g e  k e in e n  A nlaß  
zu  B esc h lü sse n  ü b e r  P r e is ä n d e ru n g .

Von der Rohstahlgemeinschaft. — I n  d e r  S itzu n g  d e r 
R o h s ta h lg e m e in sc h a ft a m  17. D e ze m b e r w u rd e  beschlossen, 
d ie  b ish e rig e  E i n s c h r ä n k u n g  d e r  R o h s t a h l e r z e u 
g u n g  u m  35 %  a u c h  f ü r  d e n  M o n a t J a n u a r  b e s te h e n  zu 
lassen .

Reichsbahn und Binnenschiffahrt. — U n te r  dieser 
U e b e rsc h r if t  w u rd e  in  N r. 267 d e r  D e u ts c h e n  B ergw erks
z e i tu n g  v o m  13. N o v e m b e r 1925 e in  S c h rif tw e c h s e l m it der 
R e i c h s b a h n d i r e k t i o n  E s s e n  u n d  H e r r n  G eneral
d ir e k to r  P . R e u s e h  v e rö f f e n t l ic h t ,  d e r  s ic h  im  Z usam m en
h a n g  m i t  d e n  A u s fü h ru n g e n  des  H e r r n  R e u s c h  ü b e r die 
F rag e  d e r  G ü te rs ta f fe lta r ife  g e le g e n tlic h  s e in e r  R ed e  auf 
d e r  g e m e in sa m e n  M itg lie d e rv e rsa m m lu n g  des  V ereins zur 
W a h ru n g  d e r  g e m e in sa m e n  w ir ts c h a f t l ic h e n  In te re s se n  in 
R h e in la n d  u n d  W e s tfa le n  u n d  d e r  N o rd w e s tl ic h e n  Gruppe 
des  V ere in s  d e u ts c h e r  E ise n -  u n d  S ta h l- In d u s t r ie l le r  vom 
23. O k to b e r  1925 e rg e b e n  h a t t e 1). D a  es d e r  W unsch 
b e id e r  P a r te ie n  is t ,  w e ite re  A u s e in a n d e rs e tz u n g e n  über 
d ie  S tr e i tf ra g e  in  d e r  P re s se  z u  v e rm e id e n , i s t  im  E in
v e rn e h m e n  d e r  B e te il ig te n  e in e  ü b e re in s t im m e n d e  Auf
fa ssu n g  d e r  S ach lag e  e rz ie l t  w o rd e n , d ie  a b sc h lie ß e n d  in 
fo lg en d e r E r k l ä r u n g  n ie d e rg e le g t i s t :

G egen  d e n  S in n  d e r  A u s fü h ru n g e n  des  H e r rn  R eusch, 
d a ß  d ie  R e ic h s b a h n  b e i e rh e b lic h  s tä r k e r e m  G ü te rv e rk e h r 
n ic h t  in  d e r  L ag e  sei, a u c h  n o c h  d e n  B in n e n w a sse rv e rk e h r 
zu  ü b e rn e h m e n , h a t  d ie  R e ic h s b a h n d ir e k t io n  E ssen  keine 
g ru n d s ä tz l ic h e n  E in w e n d u n g e n  zu  e rh e b en . G egenüber 
d e r  A u ffa ssu n g  des  H e r rn  R e u s c h , d a ß  d e r  G ru n d  der 
K o h le n a n n a h m e s p e r re  in  d e n  V e rh ä ltn is s e n  d e r  R eichs
b a h n  liege , i s t  f e s tg e s te ll t  w o rd e n , d a ß  d ie  A n n a h m esp e rre  
ih re  ä u ß e re  V e ra n la s s u n g  in  d e r  N ic h ta n n a h m e  d e r  von  d e r  
R e ic h s b a h n  in  d e n  D u is b u rg -R u h ro r te r  H ä fe n  a n g e b ra c h 
te n  K o h le n m e n g en  h a t te .  E s i s t  w e i te r  f e s tg e s te l l t  w orden , 
d a ß  d e r  tie fe re  G ru n d  d a f ü r  d ie  m i t  d e m  A bsa tzm ange l 
des R u h rk o h le n b e rg b a u e s  z u sa m m e n h ä n g e n d e  e ig e n tü m 
lich e  U m s c h ic h tu n g  des  g a n z e n  K o h le n v e rsa n d g e sc h ä fts  
w ar, d a s  in  d ie se r  F o rm  a u ß e rg e w ö h n lic h e  A n fo rd e ru n g en  
s te llte .

D a m it  S c h if f a h r t  u n d  R e ic h s b a h n  d ie  im  In te re sse  
d e r  W ir ts c h a f t  n o tw e n d ig e n  H ö c h s tle is tu n g e n  erre ichen , 
m ü ß te n  in s b es o n d e re  a u c h  d ie  V e rse n d e r  d u rc h  zw eck
m äß ige  D is p o s itio n e n  zu  ih re m  T e il  d a z u  b e itra g e n , d a ß  
d e r  U m sch la g  v o n  E is e n b a h n  zu  S ch iff  s ieh  re ib u n g slo s  
v o llz ieh t.

„Phoenix“ , Aktien-Gesellschaft für Bergbau und 
Hüttenbetrieb, Düsseldorf. — D u rc h  d e n  A b sc h lu ß  des 
L o n d o n e r  A b k o m m e n s  w u rd e  d e n  W e rk e n  im  b e se tz te n  
G eb ie te  d ie  w ir ts c h a f tl ic h e  B ew e g u n g s fre ih e it w ieder 
g e g eb e n ; d ie  F o lg e n  d e s  R u h rk a m p fe s  u n d  d e r  In f la t io n  
m a c h te n  s ich  je d o c h  n o c h  w ä h re n d  d e s  g a n z e n  G e sc h ä fts 
ja h re s  in  d e r  a llg e m e in en  V e ra rm u n g  u n s e re r  W ir ts c h a f t  
b e m e rk b a r . D ie  N a c h fra g e  e n ts p r a c h  n ic h t  d e r  L e is tu n g s 
fä h ig k e it d e r  W erk e . D ie  P re ise  g in g e n  z u rü c k  u n d  k o n n ten  
t e ilw eise  d ie  G e s te h u n g s k o s te n  n ic h t  m e h r decken .

9  Vgl. St, u. E. 45 (1925), S. 1870.
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Im K o h l e n b e r g b a u  d r ü c k te n  s ieh  d iese  V e rh ä ltn is se  
in den a n h a l te n d e n  K ä m p fe n  u m  d a s  R h e in isc h -W e stfä lisc h e  
Kohlensyndikat au s . L a n g w ie rig e  V e rh a n d lu n g e n  fü h r te n  
schließlich a m  30. A p r il  1925 z u m  A b sc h lu ß  e in e s  S y n d i
katsvertrages, d e r  v o n  a l le n  Z e ch e n  u n te rs c h r ie b e n  w u rd e . 
Die Beteiligung des  U n te rn e h m e n s  s te l l t  s ich  a u f  9 521 2 2 0 1 
Kohle. V o n  d e m  n e u e n  S y n d ik a t  w u rd e  e in e  sch a rfe  
Einschränkung a n g e o rd n e t ,  d ie  z u m  S c h lu ß  des  G e sc h ä fts 
jahres 55  %  b e tru g . D ie  w en ig  a u fn a h m e fä h ig e  E is e n 
industrie, d e r  W e t tb e w e b  d e r  B ra u n k o h le  u n d  d e r  m ild e  
Winter m a c h te n  s ie h  in  z a h lre ic h e n  F e ie rs c h ic h te n  u n d  
in einem R ü c k g a n g  d e r  K o h le n p re ise  b is  zu  28 %  b e m e rk 
bar. Die F ö rd e ru n g  b lie b  e rh e b lic h  h in te r  d e r  des  le tz te n  
Friedensjahres z u rü c k . S ie  s te l l te  s ic h  b e i d e n  G ese ll
schaftszechen a u f  5  586  853  t ,  g e g e n ü b e r  7 434  121 t  
im G e sc h ä f ts ja h r  1913 /14 . T ro tz d e m  h a b e n  s ic h  d ie  B e 
stände im L a u fe  d e s  J a h r e s  v e rm e h r t .  L 'm  E rze u g u n g

u n d  A b sa tz  m ite in a n d e r  in  E in k la n g  zu  b rin g e n , w u rd e  
d a h e r  a u f  Z eche S ch lesw ig  d ie  F ö rd e ru n g  s ta r k  e in g e 
s c h r ä n k t  u n d  geg en  E n d e  des  G e sc h ä fts ja h re s  e in e  S c h a c h t
an lag e  (I/IX ) d e r  Z eche W es te n d e  s t i l lg e le g t. D ie  L e is tu n g  
je  M an n  u n d  S c h ic h t s te l l te  s ic h  t r o t z  b e sse re r te c h n is c h e r  
A u s rü s tu n g  im  J a h r e s d u rc h s c h n i t t  a u f 0 ,878  t ,  geg en  
0,971 t  im  G e sc h ä f ts ja h r  1913/14 . I m  n e u e n  G e s c h ä f ts 
ja h r  h a t  s ich  d ie  L e is tu n g , n a c h d e m  in z w isc h e n  a u c h  a u f  
Z eche N o rd s te rn  d ie  F ö rd e ru n g  n a h e z u  e in g e s te ll t  is t ,  
w e se n tlic h  g eb esse rt.

B ei d e n  K o k e r e i e n  la g e n  d ie  V e rh ä ltn is se  ä h n lic h . 
D ie  E rz e u g u n g  b e tru g  1 558 662 t ,  geg en  1 862 6 05  t  
im  G e sc h ä f ts ja h r  1913/14. N u r  d ie  N e b en e rzeu g n isse  
fa n d e n  b e sse ren  A b sa tz .

D ie  S c h w ie rig k e ite n  a u f d e m  E i s e n m a r k t  fü h r te n  
a m  3. N o v e m b er 1924 zu m  Z u s a m m e n sc h lu ß  d e r  W e rk e  
in  d e r  R o h s ta h lg e m e in sc h a f t ,  a n  d e r  d a s  U n te rn e h m e n

E rträgnisse deutscher Hüttenwerke und M aschinenfabriken im G eschäftsjahre 1924.
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Aktien - G ese llsch aft D üssel
i

dorfer E isen b a h n b e d a rf  vo rm .
VerlustCarl W ever & Co. zu  D üssel V erlust

dorf (1. 7 .1 9 2 4  b is 30. 6. 1925^ 3 500 000 777 654 1 129 058 351 40-1 — — — 51 404
Bamag-Meguin, A .-G ., B erlin a) 16 000 000

30 309(1.7. 19*24 b is 30. 6. 1925) . b )  63 000 2 801 686 2 771 377 ' 30 309 — — — — — i
Capito & K le in , A k tien g ese ll

schaft, B e n ra th  a . R hein 80 086(1. 7. 1921 b is  30. 6. 1925) 3 000 000 1 159 721 1 079 635 80 086 — — — —
Eisenhüttenw erk  M a rie n h ü tte

bei K o tzen au , A etien-G esell-
schaft, vo rm . S ch littg en  &

a) 3 520 000, Haase ( l .  4. 1924 b is 31. 3.
5000 17 415

1925) ............................................ b )  90 000 1 201 953 1 173 238 28 715 — — 3) 6 300 7

Eisenindustrie zu M enden  u n d *
Schw erte, A k tien g ese llsch aft 
in S chw erte  (1. 7. 1924 bi? 
30. 6. 1 9 2 5 ) .............................. 4  530 000 389 345 456 877

V e rlu st 
G7 531 __ —  -  1

V erlu st 
67 531

H artung, A k tiengese llschaft.
Berliner E iseng ießere i u . G u ß 
stah lfab rik , B e rlin -L ich te  n- 
b*rg (1. 4. 1924 bis 31. 3.1925) i )  1 500 000 661 530 546 989 114 547 — - 14 000 SO 0C0 G 10 547 ]

Klein, Schanz lin  & B ecker, 
A k tien g ese llsch aft, F re u d e n 

a ) 2 560 000
b )  27 000

th a l (P fa lz ) (1 . 7. 1924 bis 
30. 6. 1 9 2 5 ) ........................  • 116 28G3) 82 861 33 425 - - —  - 33 425

Kölsch-Fölzer-W  erk e  A k tie n 
a) 6 075 000
b )  7 500

V erlust V erlust
gesellschaft in  Siearen (1. 7. 
1924 b is 30. 6. 1925) . . . 421 559 505 717 S4 158 — —

_ — 84 1582)

M asch inenbau-A nstalt H u m 
bo ld t, K ö ln -K a lk  (1. 7. 1924 
bis 30. 6 . 1925) . . . . . . 12  750 000 2 339 517 2 262 562 76 954 — — 1 76 954

M otorenfabrik  D e u tz , A k tien 
gesellschaft, K ö ln -D e u tz  (1. 7. 
1924 b is 30. C. 1925) . . • 12 750 000 2 182 845 2 105 891 76 954 - - - i ~

76 954

Peipers & C ie., A k tien g ese ll
sch aft fü r  W alzen g u ß , Siegen |a )  2 400 000 153 4783) 90 2254) 63 253 — | 7 000 a) 45 000 s)

b ) 450 5
10 803 ,

(1. 7. 1924 b is  30. 6. 1925). . b ) 9 000
J . Pohlig , A k tien g ese llsch aft ir  

Köln (1. 7 .1 9 2 4  bi« 30. 6.1925) 3 000 000 236 5013) 154 3454) 82 156 — — 82 156

R hein isch-W estfälische K a lk 
w erke z a  D o rn a p  (1. 7. 1924 

| b is 30. 6. 1 9 2 5 ) ................... 15 000 000 3 358 261 2 751 844 G06 418 — — — 606 418

Sächsische G u ß s ta h i - W erke
D öhlen, A k tien g ese llsch aft io V erlust V erlust

1 D resden (1 . 7. 192 4 b is  30. C 
I 1925) . . . . . . . . . .
Sächsische M asch in en fab rik

7 000 00C 2 929 627 3 669 409 739 782 — — —
“  ~~

739 782-)

vorm . R ieh . H a r tm a n n
a )  20  000 00C
b) 180 00C

A k tien g ese llsch aft, C hem nitz  
(1. 7. 1924 b is  30. 6. 1925)

1 1 9 1 0 4 4 904 747 289 297«) --- — — b ) 10 800 C 62 497

! Sonderm ann & S tie r , A k tien  V erlust V erlust
gesellschaft, C h em n itz  (1. 7 

| 1924 bi3 30. 6. 1925) . - 1 900 00C 492 109 504 525 12 415 12 415

S tahlw erk  O ek in g , A k tien V e r lu s t V erlu st
i g esellsch aft, D ü sse ld o rf  (1. 7 

1924 b is  30. 6. 1925) . • 3 000 OOC 79 6543) 129 O l l4) 49 387 49 387

Storch & Schöneberg , A k tien
1 gesellschaft f ü r  B e rg b a u  n p r

H ü tte n b e tr ie b , K irch en -S ic
6 1 2 5und Z w eign iederlassung  G eis 

weid (1 .7 .1 9 2 4  b is 3 0 .6 . 1925 7 320 00< 4 56 1 543) 150 0294) 6 125 1 - ~~ 1

>) D as  G ru n d k a p ita l  i s t  in  l e r i b ^ n - e i b u n ^ n .
gedeckt. -  »  N ach  A b z u g  a m t l i c h e r

iu r  T ilg u n g  d e r V o rzu g sak tien  zura  K

.-.K. e rn o n t w orueu . —  -) » u u  au s  uct 
; je  S tam m ak tie . —  «) D av o n  so llen  216 000 P..-JC
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m it  1 659 672 t  b e te il ig t  is t .  B ei d e n  ü b r ig e n  V e rk a u fs 
v e rb ä n d e n  s te l l t  s ich  d ie  B e te ilig u n g  w ie  fo lg t : 

A -P ro d u k te n -V e rb a n d  . . • 438 786 t
S t a b e i s e n v e r b a n d .................... 269 377 t
G r o b b le c h v e r b a n d .................... 249 808 t
W a lz d ra h t v e r b a n d ....................  177 490 t
R ö h r e n v e r b a n d .........................14 ,20  % .

In  V e rb in d u n g  m it  d e r  d u rc h  d ie  R o h s ta h lg e m e in sc h a f t 
z u n äc h s t a n g e o rd n e te n  E in sc h rä n k u n g  d e r  R o h s ta h l
e rzeu g u n g  v o n  20 %  k o n n te n  s ich  d ie  P re ise  e in ig e rm a ß e n  
w ied er e rh o len . E in e  a n h a l te n d e  B esseru n g  s e tz te  a b e r  
n ic h t  e in , z u m a l d a  a u c h  in  d e n  le tz te n  M o n a te n  des 
K a len d e rja h re s  1924 d ie  lo th r in g isc h e n  u n d  lu x e m b u r
g isch en  W erke  im  H in b lic k  au f d ie  am  10. J a n u a r  1925 
a b lau fe n d e  zo llfreie  E in fu h r  Süd- u n d  M itte ld e u tsc h la n d  
m it  b illig e m  E ise n  ü b e rsch w e m m te n . Z u  B eg in n  des 
K a len d e rjah re s  1925 t r a t  e ine  ze itw eilig e  B eleb u n g  des 
G eschäftes  e in . D ie  E in sc h rä n k u n g  d e r R o h stah le 'rzeu - 
gung  k o n n te  au f 10 %  h e ra b g e s e tz t  w erd en , u n d  d ie  P re ise  
zogen e tw as  an . B ere its  im  F e b ru a r  1925 m a c h te  s ich  
jedoch  e in  e rn e u te r  R ü ck g a n g  b e m e rk b a r , d e r  b is  zu m  
S ch lu ß  des G e sc h ä fts jah res  a n h ie lt .  D en  A u s la n d s m a rk t 
b e h e rrsch te n  d ie  v a lu ta sc h w a ch e n  L ä n d e r  F ra n k re ic h , 
B elg ien  u n d  L u x e m b u rg , gegen  d e re n  W e ttb e w e rb  A u s
la n d sa u fträ g e  n u r  zu  v e r lu s tb r in g e n d e n  P re is e n  h e re in 
g e n o m m en  w erd e n  k o n n te n . D ie  u n g ü n s tig e  L ag e  a u f 
d e n  ü b e rsee isch en  A b sa tz m ä rk te n  m a c h te  s ich  b eso n d e rs  
fü r  d ie  w e ite rv e ra rb e ite n d e n  W erk e  d e r  W es tfä lis c h en  
U n io n  b em e rk b a r. U n te r  d ie sen  U m s tä n d e n  k o n n te  d ie  
R o h s t a h l e r z e u g u n g  n ic h t  d ie  des  le tz te n  F r ie d e n s 
ja h re s  e rre ic h e n . S ie b e tru g  1 365 884 t ,  gegen  1 501 819 t  
im  G e sc h ä fts jah r  1913/14.

O bgleich  d ie  s tä n d ig  w ach sen d en  S c h w ie rig k e iten  in  
d e r  B ergw erks- u n d  H ü tte n in d u s tr ie  d e n  m aß g e b en d e n  
B ehörden  im m er w ied er m i t  a lle m  N a c h d ru c k  d a rg e le g t 
w u rd en , h a b e n  d iese  d ie  L age  d e r  u m  ih r  D a se in  rin g e n d e n  
W erk e  d u rc h  ih r  le tz te n  E n d e s  s ich  v ie lfac h  w ir ts c h a f ts 
fe in d lich  au sw irk en d e n  M aß n ah m en  n o ch  sch w ie rig e r g e 
s ta l te t .  N e b en  d e n  d u rc h  d a s  Z w a n g ssch ie d sv e rfah ren  
ü b lic h e n  L o h n e rh ö h u n g e n  w u rd e  in  d e n  K o k e re ien  u n d  
H o ch o fen w erk en  d e r  A c h ts tu n d e n ta g  w ied e r e in g e fü h rt. 
A u ß e rd em  w u rd e n  d e r I n d u s tr ie  a u f d em  G esetzesw ege 
sozia le  L a s te n  a u fe rleg t, d ie  d ie  A n te ile  d e r  W erk e  geg en 
ü b e r  d e m  le tz te n  F r ie d e n s ja h r  u m  r u n d  75 %  s te ig e r te n . 
D ie A usg ab en  d e r  G ese llsch a ft fü r  so z ia lp o litisch e  Zw ecke 
s te l l te n  s ich  in sg esa m t a u f 9 014 662,32 M ■ Z u sa m m en  
w urde  fü r  S te u e rn  u n d  so z ia lp o litisch e  Zw ecke d e r  a u ß e r 
o rd e n tl ic h  hohe  B e tra g  v o n  24 024 825,93 Jll g eza h lt.

D aß  d iese  u n g e h eu e r g e s te ig e rte n  L a s te n  fü r  d ie  
S ch w erin d u s trie , w ie ü b e rh a u p t d ie  d eu tsc h e  In d u s tr ie ,  
n ic h t  n u r  bei ih re r je tz ig en  L age g e ra d ez u  b e d ro h lic h  s in d , 
so n d ern  ü b e rh a u p t n ie m a ls  v o n  ih r  g e tra g e n  w e rd en  
können , i s t  je d em  k la r , d e r  d ie  schw ierige  W e ttb e w e rb s 
s te llu n g  d ie se r I n d u s tr ie  u n d  ih re  se lb s t in  d e r  b e s te n  
K o n ju n k tu r  n u r  b eg re n z te  G e w in n m ö g lic h k e it k e n n t.  
J e d e r  seine V e ra n tw o rtu n g  fü h le n d e  W ir ts c h a f ts le ite r  
f r a g t  s ich  m it  Sorge, w ie lan g e  n o ch  d ie  R e g ie ru n g  ih r  
v e rhängn isvo lles  E x p e r im e n t e in e r U e b e r la s tu n g  d e r  
In d u s tr ie  d u rc h  S te u e rn , sozia le  L a s te n  u n d  L o h n p o lit ik  
fo r tse tz e n  w ill, o bw oh l sch o n  je tz t  d ie  m e is ten  W erke  
d u rc h  E n tz ie h u n g  ih re s  n o tw e n d ig e n  B e tr ie b sk a p ita ls  
schw er g e sc h ä d ig t u n d  g roße  W erte  v e rn ic h te t  s in d .

V on  w i c h t i g e n  G e s c h ä f t s v o r g ä n g e n  i s t  d ie  
E in flu ß n a h m e  d e r P h o e n ix -T ru s t-M aa ts c h ap p ij a u f d ie  
V e re in ig ten  S ta h lw e rk e  v a n  d e r  Z y p en  u n d  W issen er 
E ise n h ü tte n -A .-G ., K ö ln -D e u tz , zu  n en n en . F e rn e r  e rw a rb  
d a s  U n te rn e h m e n  v o m  N o rd d e u tsc h e n  L lo y d  d ie  H ä lf te  
d e r  K u x e  des S te in k o h le n b e rg w e rk s  E m sch e r-L ip p e , das  
n u n m e h r m it  d e r  F irm a  K ru p p  g em ein sam  b e tr ie b e n  w ird .

D em  S tre b e n  n a c h  e in e r  m ö g lich s t ra t io n e lle n  A u s
n u tz u n g  d e r  B e tr ie b sa n la g en , d ie  h e u te  m e h r d e n n  je  
o b e rs tes  w ir tsc h a f tlic h e s  G e b o t is t ,  e n tsp ra n g e n  d ie  in  
d en  le tz te n  M o n a ten  zw isch en  e in e r  R e ih e  d e r  fü h re n d e n

W erk e  d e r  rh e in is c h -w e s tfä lis c h e n  E is e n in d u s tr ie  g e fü h rte n  
V e rh a n d lu n g e n  ü b e r  d ie  Z u sa m m e n fa ssu n g  ih re r  Z echen  
u n d  H ü t te n b e tr ie b e  zu  e in e r  e in h e it l ic h e n  G ese llscha ft. 
A n g e sich ts  d e r  a u ß e ro rd e n tl ic h  g ro ß e n  S ch w ie rig k e ite n , 
d ie  e in e m  d e ra r t ig e n  Z u s a m m e n sc h lu ß  en tg e g en s te h en , 
h a b e n  d iese  V e rh a n d lu n g e n  e in s tw e ile n  n o c h  n ic h t  zum  
Z iele g e fü h rt.

E in e  z u r  H a u p tv e r s a m m lu n g  a m  15. J a n u a r  1926 
b e a n tra g te  A e n d e ru n g  d e r  S a tz u n g  so ll d e n  W eg  v o rb e 
re i te n  fü r  d ie  D u rc h fü h ru n g  d e r  b e re its  b ek an n tg eg e b e n en  
A b s ich t, d ie  im  B e s itz  d e r  P h o e n ix -T ru s t-M a a ts c h a p p ij  
b e fin d lic h e n  95 000  000, — J l  A k tie n  d e r  G e se llsch a ft zu 
tilg e n .

D ie  B ila n z  s c h l ie ß t  a u f  b e id e n  S e ite n  m i t  4 6 5 0 7 3  558,26 
(446 242 975 ,70 ) M  a b . D e r  R o h ü b e r s c h u ß  b e trä g t  
63 358 657 ,50  J l. N a c h  A b zu g  v o n  9 718  627 ,39  J l  H a n d 
lu n g s u n k o s te n , 15 0 10  163,61 Jll S te u e rn , 9 0 14  662,32  Jll 
s o z ia le n  L a s te n , 6 277 8 19 ,03  Jll Z in sen , 16 624  445,03 Jl 
A b sc h re ib u n g e n  a u f  Im m o b il ie n  u sw ., 2  5 00  0 0 0  J l  R ü c k 
la g e  f ü r  A u fw e r tu n g s fo rd e ru n g e n  u n d  3 0 00  0 00  J l  R ü c k 
lage fü r  z w e ife lh a fte  F o rd e ru n g e n  v e rb le ib t  e in  R ein g e 
w in n  v o n  1 212 940 ,12  Jll, d e r  a u f  n e u e  R e c h n u n g  vo rg e 
tra g e n  w e rd e n  so ll.

V ereins-Nachrichten.
Verein deutscher fcisenhüitenleute.

Aus den Fachausschüssen.
N e u  e rs c h ie n e n  s in d  a ls  „ B e r ic h te  d e r  F ach au ssch ü sse  

des V ere in s  d e u ts c h e r  E i s e n h ü tte n le u te “ 1): 

Chemikerausschuß.
N r. 43. D r. p h il.  E . S c h i f f e r ,  E s s e n :  D ie  B e 

s t i m m u n g  d e s  K o h l e n s t o f f s  i n  R o h e i s e n ,  S ta h l  
u n d  F e r r o l e g i e r u n g e n  d u r c h  V e r b r e n n e n  im  
S a u e r s t o f f s t r o m .  G a sa n a ly tis c h e  B e s tim m u n g : G rund
lage  d e s  V e rfa h re n s . B ed in g u n g e n  d e r  g asv o lu m etrisch en  
M essung . E in f lu ß  d ie se r  B e d in g u n g e n  a u f  d ie  V erbren
n u n g s a p p a ra tu r  u n d  d a s  A rb e its v e r fa h re n . M eß ap p a ra tu r. 
A rb e its g an g  d e r  B e s tim m u n g . V ersu ch sp ro g ram m . 
E ic h u n g sp rü fu n g . S p e rr f lü s s ig k e it. A b so rp tio n . K or
re k tio n s d ia g ra m m . V e rb re n n u n g s te m p e ra tu r .  Zuschläge. 
V e rh a lte n  des  Schw efe ls. A n w e n d u n g sb e re ic h . U n te r
su ch u n g  v o n  F e rro le g ie ru n g e n . — M a ß a n a ly tis c h e  B e
s tim m u n g : G ru n d la g e  des  V e rfa h re n s . A p p a ra tu r  und 
A rb e itsw eise . V e rsu c h sp la n . B a r y t  v e rfa h re n . B ik a rb o n a t
v e rfa h re n . V e rb re n n u n g  d u rc h  Z ü n d u n g . (12 S.)

N r. 44. D r. p h il.  L . B r a n d t ,  H ö rd e :  E i n  n e u e s  
V e r f a h r e n  d e r  E i s e n b e s t i m m u n g  m i t  T i t a n t r i -  
c h l o r i d  b e i  G e g e n w a r t  v o n  K u p f e r .  N ach te ile  
d e r  E i s e n t i t r a t io n  n a c h  K n e c h t- H ib b e r t .  N ach p rü fu n g  
des  V e rfa h re n s  u n d  V e rb e sse ru n g  d u rc h  V e rw en d u n g  eines 
n e u en  I n d ik a to r s .  A n w e n d b a rk e i t  u n d  V o r te ile  des  neuen 
V e rfa h ren s . A u sfü h ru n g  d e r  B e s tim m u n g . B e re i tu n g  der 
e r fo rd e r lic h e n  L ö su n g en . E r re ic h te  G e n a u ig k e it  im  V er
g le ich  zu  a n d e re n  V e rfa h re n . (7 S.)

N r. 45. D r. H u b e r t  G r e w e ,  H ö rd e :  D ie  B e s t i m 
m u n g  d e s  S c h w e f e l s  i n  K o h l e n  u n d  K o k s  d u r c h  
d i r e k t e  V e r b r e n n u n g  im  S a u e r s t o f f s t r o m .  I . 
B ish e rig e  A rb e itsw e ise n . B e s c h re ib u n g  d e s  n e u e n  V er
fa h re n s .  A u sfü h ru n g  d e r  B e s tim m u n g . E r re ic h te  Ge
n a u ig k e it.  (2 S.)

Gemeinschaftsstelle Schmiermittel.
N r. 4. D r. G . B a u m :  A n h a l t s z a h l e n  f ü r  d e n  

S c h m i e r ö l v e r b r a u c h  b e i  G r o ß g a s m a s c h i n e n .  
S c h m ie rö lv e rb ra u c h  b e re c h n e t  a u f  m 2 g e sc h m ie rte r 
Z y lin d e rf lä ch e  g e g e n ü b e r  G ra m m /P S s t ,  d a  bei le tz te re r  
B e rech n u n g  d ie  B e la s tu n g s sc h w a n k u n g e n  n ic h t  b e rü c k 
s ic h t ig t  w erd en . A n g a b e  d e r  im  B e tr ie b e  e rz ie l te n  V er
b ra u c h sz a h le n  v o n  25 D y n a m o - u n d  16 G e b läsem asch in en  
v e rsch ie d e n e r  G rö ß e  u n d  B a u a r t .

M Z u  b ez ieh e n  v o m  V e rla g  S ta h le is e n  m . b. H ., 
D ü sse ld o rf, S c h lie ß fa c h  664.

E i s e n h ü t t e  S ü d w e s t .
Die nächste H a u p t v e r s a m m l u n g  findet am 17. Januar 1926 in Saarbrücken statt.


