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L x rv

=  Vorbemerkung. =
1. D ie H a u p t -  (o d er G ru p p e n ) S t i c h  w ö r t e r  des S achverze ichn isses w erden  d u rch  Fettdruck  hervorgehoben .
2. V e r w e i s u n g e n  w erden  d u rch  s. ( =  siehe) g ek en n ze ich n e t, u n d  zw ar

a )  d u rch  e in fach es  s. o d e r d u rc h  s. a . ( =  siehe  au c h )  m it A n g ab e  d e r  S e i t e n z a h l ,  w enn  d e r G eg en stan d  o d e r N a m e  im  T e x t  d i e s e r  
S e i t e  zu su c h en  is t ;

b ) d u rc h  s. o d e r  s .  a . ( =  s iehe au ch ) m it  n achfo lgendem  S^ichw orte  o d e r N a m e n ,  w enn im  S a  c h  V erzeichnis a u f e in  (w eite res) O rd n u n g s 
w o r t  (U n te rs tic h  w o rt)  in n e rh a lb  d e r s e l b e n  H a u p t s t i c h w o r t  - G ru p p e , o d e r im  N a m e n  V erzeichnis a u f  e in en  a n d e ren  
N am en , u n d

c) d u rch  s. u . ( =  s iehe u n te r )  o d e r s. a . u . ( =  s iehe au ch  u n te r )  m it  nach fo lg en d em  S t i c h  w o r t e ,  w enn in n erh a lb  d es  g e s a m t e n  
S a c h v e r z e i c h n i s s e s  auf  ei n a n d e r e s  H a u p t -  (o d er G ru p p en -)  S t  i c  h  w o r  t  v erw iesen  w erd en  soll.

3. A b k ü rz u n g e n :
m

CS]
[V]

[A ] =  A uszug, B ea rb e itu n g , M itte ilu n g  in  d e r  U m sch au  u sw .; im
N a m e n  V erzeichnis, u n m i t t e l b a r  h in te r  dem  N am en , 
B e a rb e ite r  e ines A uszuges.

[B] =  B u c h b e sp re c h u n g ; im  N a m e n  V erzeichnis, u n m i t t e l 
b a r  h in te r  d em  N am en , B e u r te ile r  e ines B uches.

[G ] =  G eschäfts-, J a h re sb e ric h t.
[O] =  A b h a n d lu n g  im  O rig ina lte ile .

B e a rb . =  B e a rb e ite r  H rsg . =  H era u sg eb e r
ds. =  dasse lb e  s. =  s iehe . . .

=  P a te n tb e s c h re ib u n g ; im  N a m e n  Verzeichnis, u n m i t t e l 
b a r  h in te r  dem  N am en , P a te n tin h a b e r .

=  S ta tis tisc h e s .
=  V ersam m lu n g sb e rich t.

[W ] =  W irtsc h a ftlic h e s  (in  d e r W irtsc h a ftlic h e n  R u n d sch au ).
[Zs] =  Q uellenangabe  in  d e r  Z e itsch rif ten - u n d  B ü ch ersch au .
[Zu] =  Z u sch rif t a n  d ie  S ch rif tle itu n g .

s. u . =  siehe  u n te r  . . .
u . =  u n d  

vgl. =  verg leicheE rl. =  E r lä u te re r  (K o m m e n ta to r )  s. a . =  s iehe a u c h  . . .
s. d . =  s iehe d ieses (d iese  usw .)

4. E in  * v o r  d e r  S e iten zah l b e d e u te t  A b b i l d u n g e n  im  T e x t  o d e r T a f e l b e i l a g e n .
5. F ü r  d ie  E in o rd n u n g  d e r  S tic h w ö rte r  n a c h  d e r B u c h s t a b e n f o l g e  g i lt  ä , ae  =  a ;  ö, oe =  o ; ß  =  s s ; ü , u e  =  u.

1 .  N a m e n v e r z e i c h n i s .
(U n te r  E in sch lu ß  d e r  T ite l d e r  b e sp ro ch en en  B ü ch er. D iese T ite l s in d  a u c h  im  S ach v erze ich n is  b e rü c k s ich tig t.)

A.
Abraham, Henri, u. René Planiol :

M agnetisches E isenoxyd[Z s]1322  
Achenbach, F. W. [A] 1079
—  H a r tlö tu n g  v o n  G ußeisen  [Zs] 

2027
—  u. S. J. Lavroff. E lek trisch es  u. 

a u to g e n e s  Schw eißen  u . Schnei
d en  v o n  M etallen  [B] 1872.

Ackerman, Donald E. s. Im h o ff.
W allace G.

Adam s. M (a)c —
Adam, Alastair Th.: W ire-d raw - 

ing  an d  th e  co ld -w o rk in g  of 
s tee l [Zs] 2026 

Adams, J. Richard: G e h ä r te te  u. 
geschliffene W alzen  [Zs] 1501

—  s. a . A n d erso n , R o b e r t  J .  
Afgelius, B. A., u. Magnus

Tigerschiöld : V o rw ärm er fü r  
H o ch o fen w in d  [Zs] 14991) 

Agde : R eak tio n sfäh ig k e it des S te in 
k o h len k o k ses  [Zs] 1717 

Agthe, Johann s. K lö p p e r, K arl 
Ahrens, W.: L ag e rp la tz m ie te n  u. 

N u tzu n g sg eb ü h re n  d e r R eichs
b a h n  [W ] 1793 

Aitchison, Leslie : A u f tre te n  u. V er
h ü tu n g  v o n U e b e rla p p u n g e n  beim  
S chm ieden  u . W alzen  [Zs] 1324

—  u. Leslie W. Johnson: E in 
fluß  des K o rn s  a u f die  D a u e r
fes tig k e it  d e r  S tä h le  [A] 1399

—  E in flu ß  d e r  Z e ile n s tru k tu r  au f 
die E rm ü d u n g sfe stig k e it e ines 
S ta h ls  [Zs] 1502

—  U.  George R. Woodvine: V o
lu m e n ä n d e ru n g e n  v o n  S tä h le n  
w äh ren d  d e r  W ärm eb eh an d lu n g  
[Zs] 1320

Aktiengesellschaft Brown, Bo- 
veri & Cie. [P ] *1285 

Aktiengesellschaft für Hütten
betrieb [P ] *1617 

Aleph: P ra k tis c h e  B ed e u tu n g  der 
K u p p e l ofensch lacke  [Zs] 1823 

Allen, Harry: E le k tr isc h e s  E m a il
l ie rv erfah ren  fü r  A u to m o b ilte ü e  
[Zs] 1691 

Allgemeine Elektricitätsgesell- 
schaft [P ] *1651, *1719, *1860, 
*1894

Allison, Archibald : H ers te llu n g  
v o n  H a r tg u ß  w alzen  [Zs] 1318

1)  D ase lb st i rr tü m lic h  A fgelins

Allner, w.: B estim m u n g  von
S ta u b  u n d  ä n d e rn  B es tan d te ü e n  
in  L u f t  u .In d u s trie g ase n  [Zs] 1499 

Altherthum, H., W. Fehse u. 
M. Pirani: S ch m elzp u n k tb e 
s tim m u n g  des K o h len sto ffs  [Zs] 
1505

Amati, A. s. T ern i, A.
Ambler, H. R.: A b so rp tio n  v o n  

K o h len o x y d . T . 1. K ritisch e r 
V ergleich  v o n  in  d e r  G asana lyse  
an g e w a n d te n  V erfah ren  [Zs] 1830

—  s. a. S u tto n , T . C a rlto n  
American Radiator Company

[P ] *2019 
Ammann, Walter von, u. Curt 

Bunge: E rg eb n isse  e in er v e r
suchsw eise v o rg en o m m en en  V er
schw elung  v o n  o st oberschlesi
sch er S te in k o h le  [Zs] 2021 

Anderson, Robert J.: H ers te llu n g  
v o n  A lum in iu m g u ß  [Zs] 1827

—  M eta llu rg y  of a lu m in iu m  an d  
a lu m in iu m  a llo y s  [B] 2103

— u. George M. Enos: M ikro- 
s tr u k tu r  v o n  d u rch  sa u re  G ru 
benw ässer angegriffenen  M e
ta l le n  u . L eg ierungen  [Zs] 1693

 u. J. Richard Adams: B e 
sch leu n ig te  K orro sio n sv ersu ch e  
m it  M eta llen  u . L eg ierungen  in  
sau rem  G ru b en w asser [Zs] 1324

— u. Everett G. Fahlman: 
M essung in n ere r  S p a n n u n g en  in 
M essingrohren  [A] 16091)

— u. J. T. Norton: R ö n tg en - 
s trah len -B ew eise  gegen die  H y 
p o th ese  d e r  a m o rp h e n  M etalle
[A] 1613

Andrew, J. H., u. Robert Hig
gins: W achsen  des G ußeisens 
beim  w ie d e rh o le n  E rh itz e n  u. 
A b k ü h le n  [Zs] 2028 

Andrews, A. J., G. A. Bole u. 
J. R. Withrow: H e rs te llu n g  u. 
E ig en sch a ften  v o n  D o lo m it
s te in e n  [A] 1921 

Andrews, L. v .:  M ikroskopische 
U n te rsu c h u n g  v o n  K o h le n s ta u b  
[Zs] 1314 

Anke, Fritz s. T afel, W ilhelm  
Apelt, Kurt: W irtsc h a ftlic h e  I n te r 

e sse n v e r tre tu n g e n  in  D e u tsch 
la n d  [Zs] 2032.

!)  D ase lb s t i rr tü m lic h  F a h lm a n n

Arbeiten, A usgew ählte , des L e h r
s tu h le s  fü r  B etriebsw issenschaf
te n  in  D resden . H rsg . v o n  
E . S achsenberg .

B d. 1. S achsenberg , E . :  V er
suche  a u f  a rb e its tech n isch em  
G eb ie t. —  F ehse, W .: G renzen  
d e r  W irtsc h a ftlic h k e it b e i d e r 
V o rk a lk u la tio n  im  M aschinen
b au . —  S ch m id t, K . H .:  O rga- 
m sa tio n  u. G renzen  d e r  A rb e its 
zerlegung im  fließenden  Z usam 
m en b a u  [B] 1296 

Arbeitsnachweisgesetz. E rl. von  
B erger u n d  W . D onau . 2. A ufl.
[B] 1516 

Arcambal, A. H. d* s. 2094 
Archer, Robert S. s. J e ff  ries, Zay 
Arend, I. P., u. J. Wagner: 

R e a k tio n sfäh ig k e it  v o n  K oks
[A] *1855

Armstrong, P. A.: R o stfre ie r
S tah l, a u fg e fa ß t a ls  e in  E isen  
m it  h a ltb a re r  O berfläche [Zs] 
1692

Arnemann, Conrad: W ie vergase 
ich  m itte ld eu tsc h e  B rau n k o h le ?  
[Zs] 2021 

Amhold, K.: A u sb ü d u n g  u. S ch u 
lu n g  von  A rb e ite rn  in  G ro ß b e
tr ie b en  s. 1548

—  F a k to r  M ensch in  d e r  G ro ß 
in d u str ie  [Zs] 18311)

—  s. a . 1752
—  s. a. W allichs, A .
Arnoul de Grey, J.: V ergleich  

am erik an isch e r u. eu ro p ä isch er 
S iem ens-M artin -O efen  [A] 1535 

Amst, Paul: A u g u st T h y ssen  u.
sein  W erk  [Zs] 2020 

Arrowood, Milton W. [P ] *1577 
Arrowsmith, R.: E in flu ß  d e r

K o rn g rö ß e  au f d ie  D eh n u n g  bei 
d e r  F ließ g ren ze  v o n  A rm co- 
E isen  [Zs] 1323 

Arzt: L ieferu n g sb ed in g u n g en  fü r
B rem sk lö tze  d e r  D eu tsch en  
R e ich sb ah n -G ese llsch a ft [Zs] 
1831

Ashton, Thomas S.: I r o n  a n d  
steel in  th e  in d u s tr ia l  rév o lu tio n
[B ] 1628

Askania-Werke, A.-G., vorm. 
Centralwerkstatt Dessau [P]
1216, *1578
!)  I n  d e r  Q uelle R . 'C .  A rn h o ld

Aten, A. H.: E lek trisch e  H e iz ap p a 
ra te  im  L a b o ra to r iu m  [Zs] 1505 

Atzler, E.: T ay lo rsy s tem  u . A r
beitsphysio log ie  [Zs] 1507 

Auerbach, F . : G esetzüche T em 
p e ra tu r  —  gesetz liche W ä rm e 
m enge  [Zs] 1506 

Auerswald: E isen b ah n en  d e r  E rd e  
1923 [Zs] 1832 

Ault, E. Stanley: V ergleich  d e r 
n ach  versch iedenen  F o rm eln  
e rm itte lte n  K u g e le in d ru c k h ärte  
[Zs] 1828 

Aumund, H.: M echanische E isen 
b a h n w ag en en tlad u n g  d u rch  K ip 
p e n  [Zs] 1825 

Auwers, O. von: E in flu ß  d e r 
K o rngröße  au f die  m ag n etisch en  
E ig en sch a ften  siliz ie rte r  B leche 
s. 1788

Axelrad, H. E.: B e d e u tu n g  d e r 
am erik an isch en  G ra p h itin d u str ie  
[Zs] 2024

B.
Baare, F . : F ra c h tb e la s tu n g  fü r  

E isen  in  d e r V or- u n d  N a c h 
k rieg szeit [O] *1348, 1384 

Bablik, Heinz: V erg leichsversuche 
m it  sa lz sau re r  u . schw efelsaurer 
Beize beim G alvan isieren [Z s]1321

—  T h eo rie  u . P ra x is  des M etall- 
sp ritzv e rfa h re n s  [Zs] 2026.

Bach: T re n n u n g  k le in e r M engen 
K a lz iu m  v o n  g ro ß en  M engen 
M agnesium  in  K up fer-Z in k -L e- 
g ieru n g en  [Zs] 1506 

Bachmann, Wilhelm, u. Karl 
Brieger: B en e tzu n g sw ärm e  von  
Oel zu  M etall u . ih re  B eziehung  
zu r  S chm iererg ieb igke it [Zs] 1688 

Bader & Salau [P ] *1285 
Badische Anilin- u. Soda-Fa

brik [P ] 2097 
Bahr, H.: U n te rsu c h u n g  v o n  K o h 

len  u . K o k s  im  H in b lic k  au f die 
H ers te llu n g  e in er K o k se ig en 
sc h a f t  [A] *19821)

— u. W. v. d. Heide: S ch n ellv er
fa h re n  z u r  B e s tim m u n g  v o n  
Schw efel, b eso n d ers  in  K o h len  
[A] s. 1435

—  S ch n e llb estim m u n g  v o n  S chw e
fel in  B ra u n k o h le n  [A] s. 1648

!)  D a se lb s t irr tü m lic h  B ä h r

[A] =  A uszug, B ea rb e itu n g , B ea rb e ite r . —  [B ] =  B u ch b esp rech u n g , B e u rte ü e r. —  [G ] =  G eschäfts-, J a h re s b e r ic h t.  —
[O] =  A b h a n d lu n g  im  O rig in a lte il. —  [P ] =  P a ten tb e sch re ib u n g , P a te n tin h a b e r .  —  [S] =  S ta tis tisc h e s . —  [V ] — V ersam m lungs

b e ric h t. —  [W ] =  W irtsc h a ftlic h e s . —  [Zs] =  Z e itsch rif ten sch au . —  [Zu] =  Z u sch rif t.
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Bahr, Theo S. B roche, H an s  
Bailey, W. H.: B lo c k s tra ß en  u.

B lo c k s tra ß en b e trie b  [A] *1926 
Bain, E. C.: B e stän d ig k e it  v o n  

A u s te n it bei e rh ö h te n  T em 
p e ra tu re n  [Zs] 1504

—  A n la ß h ä rte  d e r au s te n itis ch  a b 
gesch reck ten  ho ch p ro zen tig en  
C h ro m stäh le  [A] 1609

—  s. a. G ro ssm an n , M ark u s A.
—  u. M . A. Grossmann: C hrom  

im  S chnellstah l [A] 1253
Ballay, M . s. G u ille t, L.
Balma, E. s. P re v er, V.
Bamberg, Carl [P ] 1216, *1578 
Banning, J., A.-G. [P ] *1928 
Bansen, Hugo [A] *1283 ,1538.2093
—  A bm essungen  u . L e istu n g en  

d e u tsc h e r S iem ens-M artin-O efen  
[Zu] 1360

—  G eschichtliche E n tw ick lu n g  der 
A b w ärm ete ilu n g  [A] 1856

—  E in flu ß  d e r V o rw ärm u n g  v o n  
G as u . L u f t  au f den  G ang  des 
S iem ens-M artin-O fens s. 2000

Bardenheuer, Peter: E ig e n sp a n 
n u n g en  in  W a lz s tä b e n  u n te r  
b eso n d erer B erü ck sich tig u n g  der 
S ch ienen  [O] *1098

—  F lo ck en  im  N ick e lch ro m stah l 
[A] *1782

—  [A] 1894
—  T heorie  d e r E isen -K o h len sto ff- 

L eg ierungen  [A] 2017
—  [B] 2166
—  s. a. 1680
—  u. Carl Ebbefeld: A nalyse  des 

S chw indungsvorganges v o n  w ei
ß e m  u. g rau em  G ußeisen  s. 1452

Bardtke: S chw eiß techn ische  V er
su ch sab te ilu n g  d e r R e ich sb ah n  
in  W itten b e rg e  [Zs] 2127 

Barkley, F.: F e h ler  beim  K essel
b e tr ieb e  [Zs] 2124 

Barley, T. W. : V ergleich zw ischen 
gas- u. koksg eh eiz ten  T ro ck en 
ö fen  [Zs] 1496 

Barnett, S. J., L. R. Ingersoll, 
J. Kunz, S. L. Quimby, E. M. 
Terry, S. K. Williams u. 
A. P. Wills: T h e o rie n  des 
M ag n etism u s [Zs] 1822 

Barreiro, Luis: E isen e rzv o rk o m 
m en  in  N o rd sp an ien  [Zs] 2020 

Barrett, Edward P. s. W üliam s, 
C lyde E .

—  u. Fred. W. Schroeder: A naly- 
s ie ru n g  feu e rfes te r  S to ffe  aus 
A lu n ü n iu m sü ik a t [A] s. 2058

Barringer, E. C.: H erste llu n g  
eisern er M öbel u . Z ubehörte ile  
[Zs] 1695 

Barry, James M. s. S an fo rd , R a y 
m o n d  L.

Barth, Siegfried [P ] *1578 
Barthélémy, P. : H ilfsm itte l zur 

B erech n u n g  d e r V erlu ste  in 
D am p fle itu n g en  [Zs] 1496 

Barthelmess: K o h len stau b m ü h len , 
L an g sam läu fe r o der Schnell
läu fe r  [Zs] 1494, 1686 

Barton, L. J.: E lek trisch es  R affi
n ieren  v o n  M etallen  [Zs] 1318, 
2025, 2126 

Bartsch, A. : A n a ly tisch es  S chnell
v e rfa h ren  fü r  L ag erm eta lle  [A] 
s. 1433

Bartscherer, Franz [P ] *2160 
Baudrexel, A.: R o s tsch u tz  [Zs] 

2027
Bauer, O.: V erh a lten  v o n  E isen , 

R o tg u ß  u. M essing in  sa lzh a l
tig e n  W assern  bei gew öhnlicher 
T e m p e ra tu r  u . bei d en  im  D am p f
kessel h e rrsch en d en  T e m p era 
tu re n  u . D rü ck en  [O] *1101

—  (B earb . u. H rsg .) :  L eg ierungen  
in  ih re r  A n w en d u n g  fü r  gew erb
liche Zwecke. V on A. L ed eb u r.
6. A ufl. [B] 2166

—  O. Vogel U. K. Zepf: V erh a lten  
vo n  E isen , R o tg u ß  u . M essing 
geg en ü b er den  in  K aliab w ässern  
e n th a lte n e n  S alzen  u . Salzge
m ischen  bei gew öhnlicher T em 
p e ra tu r  u . bei d en  im  D am p f
kessel h e rrsch en d en  T e m p era 
tu re n  u . D rucken  [Zs] 2030

Bauerschäfer: B estim m u n g  d e r
V ertee ru n g szah l [A] s. 1436

Baulieu, Wm. E., jun.: Schnell
bestim m u n g  des P h o sp h o rs  in 
B ronze [Zs] 2030 

Baum, G. [B] 1515
—  U n te rsu ch u n g sv e rfah ren  von  

T ra n sfo rm a to re n -, S ch a lte r-  u. 
T u rb in en ö len  [A] 1718

—  A n h a ltszah len  fü r  d e n  S chm ier
ö lv erb rau ch  bei G ro ß g asm a
sch inen  s. 2136

Baumann, Richard: B ru c h d e h 
nu n g  d ick e r K esselb leche [Zs] 
1322

—  Schw eißen  u. Schneiden  [Zs] 1501
—  N ie tte ü u n g  u. D ic h tig k e it  [Zs] 

1695
—  D am p f kesselw esen [Zs] 1824
—  E lastisch e  E ig en sch a ften  des 

G ußeisens [A] 2018
—  W irk u n g  des S peisew assers auf 

E n ts te h u n g  v o n  K esselschäden 
[Zs] 2129

Baur, E . :  W eite rb ild u n g  des Zu
sam m ensch lusses v o n  U n te r 
n e h m u n g en  in  d e r  rh e in isch 
w estfä lischen  u. oberschlesischen  
E isen in d u s tr ie  [Zs] 2032 

Bauwens, F.: U n te rsu ch u n g en ,
w eshalb  sa u re r  S ta h l m eh r  zu 
Schw indrissen  n e ig t, a ls  b asi
sch er s. *1678

—  V e rh a lte n  v o n  G ußeisen  bei 
hö h e ren  T e m p era tu re n  s. 1680

—  s. a. 1340
Beck, Oswald: Z e rsp an u n g sv o r

g ang  bei u m lau fen d en  W erk 
zeugen [Zs] 2127 

Becker, H. G.: M echan ism us d e r 
A b so rp tio n  v o n  m äß ig  löslichen 
G asen  in  W asser s. 1435 

Becker, Herrn.: E rzeu g u n g  u. B e 
w e rtu n g  d e r a u f  rhein ischen  
H ü t te n  v e rw en d e ten  h e iß en  u. 
k a lte n  B ra u n k o h le n g e n e ra to r
gase  [A] *1213 

Becker, Karl: R ö n tg e n s tra h le n
als H ilfsm itte l fü r  die  chem ische 
F o rsch u n g  [B] 1628 

Becker, M. L.: G leichgew icht im  
E isen  - K o h len sto ff - S iliz iu m -S y 
ste m  bei h o h en  T em p era tu re n  
[A] *1789; vgl. 2029 

Becker, Rieh.: E lastisch e  N a c h 
w irkung  u . P la s t iz i tä t  [Zs] 1507

—  M echanische V orgänge im  Z ieh
k a n a l beim  Z iehen  v o n  D rä h te n  
[Zs] 1691

—  P la s t iz i tä t  am o rp h e r u . k r is ta lli
n e r  S u b stan zen  [A] 1787

Beckerath, (Herbert) von s. 2064 
Beckmann, Paul [B] 2167.
Bedel, Ch. s. L eb eau , P .
Beet, A. E . : A p p a ra t  z u r  B estim 

m u n g  d e r  f lü ch tig en  B e s tan d 
teile  in  d e r  K oh le  [Zs] 1694 

Behr, Hans, u. Max Gohlke: 
W älzlager, K ugel- u. R ollen lager.
2. A ufl. [Zs] 1316 

Behr, J . :  S t ru k tu r  v o n  S ta m p f - 
m assen  fü r  K up p elö fen  [A] 1329 

Beiträge zu r G esch ich te  d e r  T ech 
nik  u n d  In d u s tr ie . J a h rb u c h  
des V ereines d eu tsch e r In g en i
eure. H rsg . v o n  C. M atschoss. 
B d . 14 [B] 1659 

Belajew, N.: In n e re  k ris ta llin e  
S tru k tu r  des F e r r i ts  u. Zem en- 
t i t s  im  P e r li t  [Zs] 2029 

Bell, William: G u ß stü ck e  fü r
D ieselm oto ren  [A] 1818 

Rellani, E . : Schoopsches M eta ll
sp ritzv e rfa h re n  in  d e r  H e izu n g s
tech n ik  [Zs] 1320 

Bellis, C. B .: W ärm eb eh an d lu n g  
[Zs] 1691 

Beltz, Erich: F ab rik -  u . W aren 
zeichen  d e r  v e ra rb e ite n d e n  E i
sen- u . M e ta llin d u s tr ie  v o n  
1894— 1924. B d. 3 [B] 1516 

Belyea, A. R. s. H e r ty , O. H .
Be Ment, H. C.: B illiges G ußeisen  

au s  B o h rsp än en  [Zs] 1689 
Benedicks, Carl: H ä r te  von  M an- 

g a n s tä h len  [Zs] 1502
—  W irk u n g  (ungleich) h e iß e r W a n 

d u ngen  a ls  U rsache  fü r  ö rtliche  
A nfressungen  a n  W asserrohren , 
u n te r  g leichzeitigem  H inw eis auf 
ih ren  E in flu ß  a u f S eigerungen 
in  flüssigen  M eta llen  [A] 1576

Benedicks, Carl, u. Wilhelm 
Christiansen: U n te rsu ch u n g en  
a n  d em  H e rb e rts c h en  P e n d e l-  
h ä rte p ri ife r  [Zs] 1321

— U. Per Sederholm: M e ta llm ik ro 
sk o p ie  bei s ta rk e r  V erg rö ß eru n g  
[Zs] 1829

Benedict, Francis G., u. Edward 
L. Fox: O x v -K a lo r im e te r  [Zs] 
2030

Berckhoff: D eu tsch e  S tro m w äsch en  
fü r  S te in k o h le n au fb e re itu n g  [Zs] 
1683

Berger U. W. Donau (E rl .) :  A r
beitsn ach w eisg esetz  [B] 1516 

Berger, Alfons [P ] * l6 io  
Berger, Franz: G esetz  des K ra f t 

v erlau fes  beim  S to ß  [B] 2166 
Berger, Paul: L eistu n g sste ig eru n g  

u . M echan isie rung  d e r  G ro ß 
in d u str ie  [Zs] 1831 

Bergfeld, Karl [P ] 1402 
Bergius, Friedrich: V erflüssigung  

d e r K oh le  [Zs] 2021, 2123 
Berlin-Anhaltische Maschinen- 

bau-A.-G. [P ] *1402 
Berlin-Burger Eisenwerk, A.-G.

[P ] *1444 
Bernd, Franz [P ] *1719 
Berndt, G.: F e h lere rrech n u n g  bei 

tech n isch en  M essungen [Zs] 1831
—  P räzisionsm essungen  in d e r T ech 

nik [Zs] 2031
Bernhardt s. M üller—
Bernhardt, Friedrich: B asisches 

H e rd frisch v e rfa h re n  im  V er
g leich zum  T h o m as  v e rfah ren  
[Zs] 1826 

Berrang, Paul: S te rch am o l, ein  
F o r ts c h r it t  au f dem  G eb ie te  d e r 
W ä rm e w irtsch a ft [Zs] 1497 

Berthelot, Charles: W ied erau fb au  
d e r K o k ere ien  im  P as-de-C alais  
[Zs] 1494 

Bertiaux, L.: M anganbestim -
m u n g  in  m eta llu rg isch en  P r o 
d u k te n  [A] s. 2057 

Bertschinger, Robert: E isen b a h n 
schiene m it  so rb itisc h e r O b er
fläche [Zs] 1502 

Beshgetoor, A. W.: R ed u k tio n  
v o n  E isen  [Zs] 1830 

Betts, C. L. s. L ob ley , A . G linne 
Beumer, W. s. 1660, 2085 
Beyersdorfer, Paul: S ta u b -E x p lo - 

s io n en  [Zs] 2024 
Bierbrauer, Ernst [A] 1784
—  [B] 1871
Biermann, W .: M essung v o n  G as

m en g en  au f ka lo rim etrisch em  
_ W ege [Zs] 2030 

Biggert, F. C.: S ind schw ere W alz
w erksan lagen  w irtsch a ftlich  ? 
[Zs] 1826 

Bilfinger, Robert s. K lev er, H e l
m u t W .

Biltz, Heinr.: Q u a n tita tiv e  U n te r 
su ch u n g  v o n  W eiß m eta llen  [A] 
s. 2058 

Bing, Julius [P ] 1928 
Birckenbach, L. s. 1919 
Birk, Alfred: L an g e  oder k u rze  

Schw ellen  [Zs] 1825
—  A lois von  N egrelli. B d. 2 [Zs] 2020 
Blacher, C.: W asser in d e r  D am pf-

u . W ä rm etech n ik  [Zs] 1824 
Blankenship, W. L.: H e rs te llu n g  

g ro ß er rin g fö rm ig er S chm iede
s tü c k e  [Zsl 2126 

Blaw-Knox Company [P ] *1285 
Bleibtreu, Hermann: W esen u. 

B e trieb  am erik an isch e r E isen 
h ü tte n w e rk e  [O] 1067

—  In d u s tr ie lle  F eu e ru n g en  s. 1452
—  N eu eru n g en  im  B au  am e rik a n i

sch er D am pfkesse lfeuerungen  [O] 
*1549

—  G aserzeu g erb etrieb  [Zs] 1822
—  A m erikan isches H ochofen- u. 

K okereiw esen  s. 2074
Bleichert, Adolf, & Co. [P ] *1649 
Block: E n tw ic k lu n g  d e r  M eßkunde 

[Zs] 2031 
Block, Berthold: K alk b ren n en  m it  

b eso n d ere r B erü ck sich tig u n g  des 
S ch ach to fen s  m it  M ischfeuerung 
u. die  G ew innung  v o n  k o h len 
sä u re h a ltig en  G asen . 2. A ufl. 
[B l 1700

—  F eu erk le id  des K alkofens[Z s] 1823

Blomberg, H .: F e u ch tig k e itsau f 
n äh m e  v o n  K o h le n s ta u b  [Zs] 
1686

Blum, W. s. T h o m as, C. T.
Bock: E isen  im  T ie fb au  [Zs] 2031 
Boecker, Friedrich, Ph’s. Sohn 

[P ] 2065 
Bode, Kurt s. R u e r  R u d o lf  
Bodenburg s. K essner 
Bodenstein, Max: G eschw ind ig 

k e it  chem ischer R e a k tio n e n  [Zs] 
1829

Bodin, V.: K la ssen e in te ilu n g  d e r 
feu e rfes ten  S to ffe  [A] 1986 

Böhm, O .: M engenm esser fü r
s trö m en d e  F lü ssig k e iten  u . G ase 
[Zs] 2129 

Böhme, K.: O stasien  a ls  W ir t
sc h afts la n d  d e r  Z u k u n f t  [Zsj 
1832

Boistesselin, Henri du [P ] 1928 
Bole, G. A. s. 1921
—  s. a. S h e rm an , R a lp h  A.
Bolt, R.: P rü fu n g  des G esich ts

s innes im  E ig n u n g sp rü fra u m  der 
S iem ens- S ch u ck e rt-  W erke,N  ü rn - 
b erg  [Zs] 1326

Boltschin, V .: W ärm e  w ir tsc h a ft
lich e r V ergleichs w e rt d e r  v e r 
sch iedenen  G en era to rg ase  [Zs] 
1315

Bondi, W .: S tru k tu rsc h ic h tu n g  in 
e inem  G u ßeisenb lock  m it g roßem  
D u rch m esse r [Zs] 1829 

Booze, M. C.: C hem ische u . p h y 
s ikalische E ig e n sc h a fte n  v o n  
S ch a m o tte s te in e n  v e rsch ied en e r 
G egenden  [Zs] 2022

—  U.  S. M. Phelps: E in flu ß  v e r 
sch ied en er F a k to re n  a u f  d as  
A b sp litte rn  v o n  S c h a m o tte 
s te in e n  u n te r  B e rü ck sich tig u n g  
d e r  B e la s tu n g  u. w ied erh o lten  
E rh itz e n s  u . A b h ä n g ig k e it  d e r  
S ch ru m p fu n g  v o n  d e r  M ahlfe in 
h e it [Zs] 1495

Booze, R. W.: V o rteile  d e r  Speise
w asse rv o rw ärm u n g  d u rc h  S tu 
fen a n z a p fu n g  [Zs] 1824 

Borelius, B.: E le k tr iz i tä ts le itu n g  
in  M isch k ris ta lleg ie ru n g en  [Zs] 
1829

Borland, W. P.: S ch ien en b ru ch , 
d e r e ine Z ugen tg le isu n g  z u r  
F o lge  h a t te  [Zs] 1323 

Bormann, E . : E in flu ß  des V er
schm elzens von  S c h ro tt  im  H o c h 
ofen au f d en  O fengang u . die  
W irtsc h a ftlic h k e it  d e r  R o h e isen 
erzeu g u n g  [O] *2041, *2085 

Borsig, Ernst von: L o h n g e s ta ltu n g  
[Zsj 1328

—  s. a. 1081
BÖSSner, Franz: K ohlen- u . K o k s 

n o rm u n g  [Zs] 1695 
Böttcher, w.: G esch ich tliche  E n t 

w ick lung  u. w ir tsch a ftlich e  B e
d e u tu n g  d es  H a m b u rg e r  H afen s  
[Zs] 1508 

Böttger, W .: J o d  om et rische Be
s tim m u n g sv e rfa h re n  [A] 1716 

Bouton, Graig M., u. J. Mal
colm Pratt: G eschw ind igkeit 
d e r  K o h le n ? ta u b v e rb re n n u n g .
T . 1: E in te ilu n g  fein g em ah len er 
K o h le  nach  d e r  K o rn g rö ß e  d u rch  
L u fts trö m u n g  [Zs] 2023 

Bowen, A. R. s. S h a tw ell, H . G. 
Bradley, J. s. T a p se d , H . J .  
Bramesfeld, Erwin: In g e n ie u r

b e ru f [Zs] 1696 
Brandt, L.: E isen b e s tim m u n g  m it  

T ita n tr ic h lo r id  bei G eg en w art 
v o n  K u p fe r  s. 2136 

Brandt, Otto: K ü n s tlic h e  D r a h t 
tro c k n u n g sa n la g e n  m itA b w ärm e- 
a u sn u tz u n g  [A] *1605

—  A b g a s-A b w ärm ea u sn u tzu n g  fü r  
H e izu n g , T ro c k n u n g  u. z u r  E r 
zeugung  v o rg ew ä rm te r  V e rb ren 
n u n g s lu f t [Zs] 1687

—  W irtsc h a f tlic h k e it  d e r  D am p f
lu fth e iz u n g  u . N ied e rd ru ck - 
D am p fh e izu n g  fü r  In d u s t r ie 
b a u te n  [Zs] 2023

Brauer, P.: G esetze d e r  tec h n i 
sehen  N o rm u n g  [Zs] 1325 

Braungard, Karl: A u fb e re itu n g  
v o n  K esselspeisew asser [Zs] 1824, 
2023

[A j =  A uszug, B ea rb e itu n g , B ea rb e ite r . — [B ] =  B ucb b esp rech u n g , B eu rte ile r . —  [G ] =  G eschäfts-, J a h re s b e r ic h t.  —
fO] =  Abhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [VI =  Versammlungs-
_______________________bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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B ra y , W il l ia m  C ., u .  H a r r y  E .  
M il le r :  E in ste llu n g  v o n  T h iosu l- 
fa tlö su n g en  n a c h  dem  P e rm a n 
g a n a t- J o d id -  u. dem  B ich ro m at-  
Jo d id -V e rfah re n  [A] s. 1644 

B r e a r le y ,  H a r r y :  F e h le rh a fte
W erk sto ffe  u . V erfah ren  [Zs] 
2029

—  s. a. 1442
B re d e m e ie r ,  H .  s. T a m m a n n , G. 
B re e d , L . C .:  H ö ch s td ru ck d am p f- 

an lag e  [Zs] 1315 
B re ite n b a c h ,  K a r l  [P ] *2019, *2019 
B r e n ta n o ,  L u  j o :  H a n d e lsp o litik  

u . L o n d o n e r  A b k o m m en  [Zs] 
1327

B re u il ,  P i e r r e  : L es  E ssa is  de 
fa tig u e  des m é ta u x  e t  les m a 
ch in es  A m tie r  p o u r  leu r  exécu
tio n  [Zs] 1692

—  L ’U su re  des m é ta u x  e t  les 
m o y en s de  l ’ap p ré c ie r  p a r  l’em 
p lo i de  la  nouvelle  m ach ine  
d ’usu re  A m sler [Zs] 1692

B re w e r ,  F . :  S chm ierung  von
D am p fm asch in en  u . - tu rb in e n , 
W a sse rtu rb in e n , Oel- u . G as
m asch in en  [Zs] 1688

—  F e t t  a ls  S ch m ie rm itte l [Zs] 2023 
B r ie g e r ,  K a r l  s. B ach m an n , W il

helm
B r in to n ,  P a u l  H . s. S to p p el, 

A r th u r  E .
B ro c h e ,  H a n s :  U rv e rk o k u n g  in 

E n g la n d  [Zs] 1494
—  [A] *1574
—  E rm ittlu n g  d e r  U rtee ra u sb eu te  

im  A lu m in iu m sch w eiap p ara t [Zs] 
2123

—  U. T h e o  B a h r :  O elb itu m en  u. 
F e s tb i tu m e n  d e r S te in k o h le  [Zs] 
2122

B ro d s k y , A . : ß -F o rm  u . spezifische 
W ärm e  des re in en  E isen s  [Zs] 
1322

B r o n n ,  J .  : V errin g e ru n g  u . V er
h a lte n  des im  G e n e ra to rg a s  e n t
h a lte n e n  Schw efels im  Siem ens- 
M artin -O fen  s. 1548

—  F e u e rfe s tig k e it  u n se re r  g e b räu ch 
l ichsten  feu erfes ten  O xyde  sowie 
d eren  G em ische u . V e rb in d u n 
g en  u n te re in a n d e r  [Z<=] 1087

B ro o k s , H . w.: K o k ss tau b  zu 
H eizzw ecken  [Zs] 1823

—  s. a. S h e rm an , B a lp h  A. 
B ro p h y , D o r o th y  H . :  T re n n u n g

des A lu m in iu m s in L eg ierungen  
v o n  K u p fe r , E isen , M angan  u . 
C hrom  [A] s. 1647 

B ro p h y ,  G . R . S. H ey m an n s, P . 
B ro w n , C. H . :  T ro ck en san d fo rm en  

[Zs] 2025 
B ro w n , J .  C .:  S ch ien en b rü ch e  [Zs] 

]829
B ro w n , J o h n  s . :  E in flu ß  d e r  Zeit 

bei F es tig k e itsv e rsu c h e n  bei 
e rh ö h te r  T e m p e ra tu r  [Zs] 1828, 
2027

B ro w n , W . D . : V erh a lte n  des n ic h t  
v o r  d en  F o rm e n  v e rb ra n n te n  
K o h len sto ffs  im  H o ch o fen  [Zs] 
1316

B ro w n l ie ,  D a v id :  K o h le n s ta u b  u. 
T ie fte m p e ra tu rv e rk o k u n g  [Zs] 
1315

B r u g m a n n ,  E .  W . s. C lark , 
G eorge  L.

B u b n o f f ,  S . v o n :  G ru n d lag en  d e r 
ru ss isch en  S ch w erin d u strie  [B] 
1909

B ü c h e r ,  H e r m a n n :  F in a n z- u. 
W ir tsc h a f tse n tw ic k lu n g  1921 bis 
1925 [B ] 1371 

B u c h m a n n :  R e g e lan tr ie b e  fü r  W a l
z e n straß e n  [Zs] 169Î 

B u c h m a n n ,  E d u a r d  [A] 2064*) 
B ü c h n e r  : S ch n ellau fen d e  H a lb 

d iese lm o to ren  s. 2124 
B u c k le y ,  O . E . ,  u .  L . W . M (a )c  

K e e h a n  : E in flu ß  d e r  S p a n n u n g  
a u f  d ie M ag n etisie ru n g  u . die 
m ag n e tisch e  H y s té ré s is  in  E isen - 

'N ic k e l-L e g ie ru n g e n '[Z s ]  1828 
B u h le ,  M . : D e u tsch e  A S e lb s te n t

la d e r '[Z s ]  2023 a
B u e l l,  R o y  N . [P ] *1928

^ 'D a s e lb s t  irr tü m lic h  W . B u ch - 
m an n

B u ll,  R .  A . :  O rg an isa tio n  v o n  
Stahlgießdfcmen [Zs] 1317

—  S ta h h n eß e re ib e trieb  [Zs] 2125 
B u l le ,  G e o rg :  H ü tten te c h n isc h e

G ru n d lag en  d e r am erik an isch en  
E isen in d u s tr ie  [O] *1057

—  R eg elu n g  am erik an isch e r F e u e 
ru n g en  [Zs] 1495

—  K o h le n s ta u b feu e ru n g  in  A m erika 
[Zs] 1496

—  S tah lw erk sb e trieb  in  d e n  V er
ein ig ten  S ta a te n  v o n  N o rd 
a m e rik a  s. 1548

—  [B ] 1700
—  [A] *1712
—  R e isee rfah ru n g en  in  a m e rik a n i

schen  W alzw erken  s. 2000
B u n g e , C u r t  s. A m m an n , W a lte r  v. 
B u n te ,  K . :  B e r ic h t des C hem iker- 

tu ssch tisses  (des D eu tsch en  V er
e in s  v o n  G as- u . W^asserfach- 
m än n e rn )  [Zs] 1505

—  R e a k tio n s fäh ig k e it  v o n  V e r
k o k u n g sp ro d u k te n  [A] 1717

—  W ah l d e r  G asb esch affen h e it [Zs] 
2021

B u r g e r ,  H . C. s. M oll, W . J .  
B ü r g e r s  s. 2 1 6 8
B u r g e s s ,  M . J . ,  u .  R . V . W h e e le r :

F lü c h tig e  B e s ta n d te ile  d e r  K oh le  
[Zs] 1313 

B u r k a r t ,  E .  H .  s. H e r ty ,  C. H . 
B u r l in g a m e ,  L u th e r  D . :  U n fa ll

v e rh ü tu n g  in  G ießere ien  [Zs] 
1696, 2032 

B u r to n ,  J .  A . s. M (a)c C and less, 
J .  M.

B u s c h m a n n ,  W . s. S ch ü tz , F r. 
B u s e m a n n ,  A d o l f : B e s tim m u n g  

d e r  D ä m p fu n g sfäh ig k e it v o n  
B a u s täh le n  s. 1548 

B u tz le r ,  E d u a r d  W .  s. H ersev . 
M ayo D.

c.
C a in , J .  R . :  E in tlu ß  v o n  Schwefel. 

S au e rs to ff , K u p fe r  u . M angan  
a u f die  R o t-K u rzb rü c h ig k e it von 
E isen  [Zs] 1693 

C a m e ro n , A la n  E . :  A rsen b estim 
m u n g  im  S ta h l  [Zs] 2030 

C a m m e n , L e o n :  M eta llu rg ie  d e r  
E isen leg ie ru n g en  fü r  d en  M a
sch in en b au e r [Zs] 1322
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Bessem er-Schienenstahls[Zs]1502 

Dorth, Oskar: A u ß enhandelsb ilanz  
v o n  E isen  u . S tah l [W ] *1087 

Dosch, A . : U eb erw ach u n g  der
V erb rennungsvorgänge  bei F eu e 
ru n g en  [Zs] 1687 

Dowerg, H. s. 2077 
Drawe, Rudolf [P ] 1858, *1859 
Drees, Michael [P ] 1363 
Dreibholz U. W. Guertler: U n te r 

suchungsergebnisse  m o ly b d än - 
h a lt ig e r  C h rom nicke lstäh le  [A] 
2119

Drinker, Philip, u. R . M. Thom
son: B e stim m u n g  v o n  S chw eb
sto ffen  in  G asen  m it  H ilfe  von  
W echse lstrom  [A] 1575 

Dubois, Octave [P ] 1928 
Duffing, G.: M essung d e r S chm ier

fähigkeit- v o n  Schm ierö len  [Zs] 
1688

Duisberg, C .:  W irtsch a ftlich e  Lage 
d e r d eu tsch en  In d u s tr ie  [A] 1080

—  s. a. 1080, 1660
Dunkel, Manfred: Zerlegen von  

K o h len  n ach  dem  spezifischen 
G ew ich t [Zs] 2021 

Dunkmann, Karl: M assenpsycho
log ie  u. A rb e itse rfo lg  s. 1548 

Dürrer, R. [A] *1535, 1575, 1767, 
1788

Düsseldorfer Maschinenbau, A.-
G., vorm. J .  Losenhausen [P]
*1285

Dwyer, Pat: H ers te llu n g  v o n  M a
sch inenguß  fü r  die  L a n d w ir t
sc h a f t [Zs] 1317

*) D ase lb st irr tü m lic h  G. D ich
m an n

D w y e r ,  P a t  (fe rn er); E rs a tz  d e r 
H a n d fo rm a rb e it  d u rch  F o rm - 
m asch in en  [Zs] 1689

—  E in h a lte n  e in er g leichm äßigen  
T e m p e ra tu r  bei V erw en d u n g  von  
D au erfo rm en  [Zs] 1825

D y k , J .  C. v a n  s. K o lth o ff, J .  M. 
D y r s s e n ,  W . : A b h itze v e rw e rtu n g  

beim  S iem en s-M artin -B etrieb e  
[A] *1276

—  s .a .  1889

E .
E b b e fe ld , C a r l S. B ard en h eu e r, P e te r  I 
E b e l ,  F . :  K o h len s tau b feu e ru n g

[Zs] 1315 
E b e r t ,  F r i t z ,  i u n . :  D er d eu tsch e  

A rb e ite r  in  d e r  W ir tsc h a f t  [Zs] 
1696

E c k ,  B r . ,  u .  E .  K a y s e r :  G rap h i
sche B eh an d lu n g  d e r  e in fachen  
G asgesetze  [Zs] 1506 

E c k e ,  A . : F o rm sa n d a u fb e re itu n g
[A] *2014 

E c k e r ,  C a r l [P ] *1402 
E c k e r m a n n ,  H . v o n :  V erm in d e 

ru n g  des P h o sp h o rg eh a lte s  im  
schw edischen  R o h e isen  d u rch  
E rn ie d rig u n g  des P h o sp h o rg e 
h a lte s  in  d e r  H o lzk o h le  [A] *1441; 
vg l. 1313

E d d in s ,  G . E . :  E rh a ltu n g  von  
E isen- u . S ta h ls c h ro tt  [Zs] 2026 

E d d y , W . P a u l ,  j r .  s. C ongdon, 
L eo n  A.

E d e b u r n ,  P .  s. D av is, Jo se p h  D. 
E d e ls ta h lw e rk  R ö c h l in g ,  A .-G .

[P ] *1650 
E d g a r ,  ( J a m e s )  s. Shaw , B en  
E d g in to n ,  G . :  O elsandkerne  [Zs] 

1317
E d w a rd s ,  C. A . : B eizen  o d e r die  

W irk u n g  v o n  S äu re  a u f F lu ß 
eisen u . die  D iffusion  des W asser
s to ffs  d u rch  d as  M etall [Zs] 1321

—  U. L . B . P f e i l :  F estig k e itse ig en 
sch a f ten  v o n  E isen -E in k ris ta llen  
u . E in flu ß  d e r  K o rn g rö ß e  auf 
die  F estig k e itse ig en sch aften  v o n  
re in em  E isen  [A] 1991; vg l. 2029

E d w a rd s ,  F .  C .:  F o rm e n  eines 
240 ''-T rä g e rs  in  G rü n san d  [Zs] 
1317

—  H e rs te llu n g  v o n  O elsandkernen  
[Zs] 1317

—  H e rs te llu n g  v o n  M odellen [Zs] 
1499

—  W irtsch aftlich eM o d ellb em essu n g  
[Zs] 1689

—  B ed eu tu n g  m eta llu rg isch e r E in 
ze lh e iten  fü r  F o rm g e b u n g  von  
G u ß s tü ck en  [Zs] 2024

—  G enaue  K e m a n o rd n u n g  [Zs] 2025 
E g l i ,  K a r l :  U nfä lle  beim  chem i

schen  A rb e ite n  [Zs] 1324
E h r m a n n ,  F r . : H ers te llu n g  u. V er

w endung  v o n  S p ritzg u ß te ilen  
[Zs] 2127 

E ic h w a ld ,  E g o n :  M ineralö le [Zs] 
1686

E ic k w o r th ,  R e g n ie r  [P ] *1444 
E le k tr o - T h e r m it - G .  m . b . H .

[P] 2121 
E lh in n e y  s. M (a)c —
E l ia s b e rg ,  W l . : A rb e ite re in ste ll- 

b liro  in  einem  G ro ß b e trieb e  [Zs] 
18311)

E l le r s ie k ,  K u r t :  V erw ertu n g  von  
S ch lack en ab fä llen  in  d e r  I n 
d u s tr ie  [Zs] 1507 

E l s te r ,  L u d w ig , A d o lf  W e b e r  u . 
F r ie d r ic h  W ie s e r :  (H rsg .)
H a n d w ö rte rb u c h  d e r  S ta a ts 
w issenschaften . B d . 6, 4. Aufl.
[B] 1798

E ly ,  S u m n e r  B . ,  u .  W . F .  R i t t -  
m a n :  K ra ft-  u. B re n n s to ffv e r
b rau ch  d e r  E isen - u. S ta h l
in d u str ie  P itts b u rg s  [Zs] 21222) 

E m ic h ,  F . : F o r ts c h r it te  d e r  M ikro 
chem ie [Zs] 2030 

E m ic k e ,  O t t o : W a rm v erfo rm u n g  
v o n  S pez ia ls täh len  [Zs] 2029 

E m m e l ,  K a r l :  N iedriggekoh ltes  
G ußeisen  a ls  Ivuppelofenerzeug- 
n is  [O] *1466

1)  D ase lb s t irr tü m lic h  A rb e its-  
e in s te llb ü ro

2) D ase lb st irr tü m lic h  S u m m er E ly

E n d e i l ,  K . : F eu e rfe s te  B au s to ffe  in  
W a n d erro s t-  u. K o h le n s ta u b feu e 
ru n g en  in  de n  V ere in ig ten  S ta a te n  
v o n  N o rd a m e rik a  [Zs] 2022 

E n g e l ,  G . :  W irtsch a ftlich e  S c h n i t t 
gesch w in d ig k eit beim  D re h e n  
[Zs] 2127 

E n g e l ,  W . :  S e p a ra tio n  v o n  F e u e 
ru n g srü c k s tä n d e n  u . ih re  W ir t 
sch a f tlic h k e it e insch ließ lich  d e r  
B r ik e tt ie ru n g  u . S ch lac k e n s te in - 
h e rs te llu n g  [Zs] 1687 

E n g e lh a r d t ,  V . [B l 1767 
E n lu n d ,  B . D . : G efüge a b g esch reck 

t e r  K o h le n s to ffs tä h le  [A] *1400
E n n o s ,  F .  R., u . A le x a n d e r  

S c o t t  : E ig en sch a ften  feu e rfes te r  
T o n e  [Zs] 2123 

E n o s ,  G e o rg e  M .:  K o rro sio n  [Zs] 
1829

—  V erch ro m en  v o n  S ta h l  [Zs] 2027
—  s. a. A n d erso n , R o b e r t  J .  
E n tw is le ,  F .  E .  s. H a s lam , R . T . 
E p p e n s te in ,  O t to :  O ptisclieM essun-

gen  im  M aschinen- u . A p p a ra te 
b a u  [Zs] 2031 

E p p e r s o n ,  A l ic e  W . : A b sche idung  
des M ang a n s  b e i A n aly se  v o n  
K a lk s te in  o d e r ä h n lich en  Stoffen  
[Zs] 1830 

E r d m a n n ,  E . :  B e s tim m u n g  des 
W asse rg eh alte s  d e r  B ra u n k o h le  
[A] s. 1647 

E r ic k s o n ,  W m . E . ,  u .  L . A . 
K i r s t :  K o rro sio n sw id e rs tan d  
v o n  L eg ieru n g en  [Zs] 1693 

E r k e n s ,  A . : U n te rr ic h t  im  tec h n i
schen  Z eichnen  [Zs] 1325 

E r l in g h a g e n ,  O sw . : Z u r G eschichte  
d es  W erk sto ffe s  f ü r  eiserne 
B rü ck en  u . zu  d e n  n eu e ren  B e
stre b u n g e n  n a c h  V erw en d u n g  
e ines h o ch w ertig en  B a u s tah ls  
[Zs] 1325

—  G esch ich te  des W erk s to ffe s  fü r  
E ise n b a u te n  [Zs] 2031

E s b r a n ,  M a rc e l :  F eu e ru n g sw ir
ku n g sg rad  u . L u f tv o rw ä rm u n g  
[Zs] 1495 

E s c a rd ,  J e a n :  L es fo u rs  é lec triq u es  
in d u str ie ls  e t  les fa b r ica tio n s  
é lec tro th e rm iq u es . 2. éd . [B] 2071 

E s s e lb a c h ,  H . :  H ers te llu n g  u . A n 
w endungsgeb ie te  v o n  n ic h t
ro sten d em  E isen  [Zs] 1503 

E s s e r ,  H a n s ,  u. P a u l  O b e r h o f fe r :  
B in ä re  S y stem e  E isen -S iliz iu m , 
E isen -P h o sp h o r u . E isen -M angan  
s. 1936

E s te p ,  F .  L . :  W alzw erk sb e tr ieb  im  
A u slan d  [Zs] 1826 

E th e r id g e ,  A. T h . : M aß an aly tisch e  
B e stim m u n g  v o n  V a n a d in  im  
S ta h l  [A] s. 1392

—  B e stim m u n g  v o n  K u p fe r  u . 
Z inn  in  K u p fe r-Z in n -L eg ie ru n 
gen  [A] s. 1432

E t t e l ,  R . :  B eisp iele fü r  E in fü h ru n g  
d e r  N o rm en  [Zs] 2130 

E u c k e n  : W as is t  e in  M e ta ll?  s. 2157 
E u s t is ,  F r é d é r ic  A u g u s tu s  [P ] 1651 
E v a n s ,  E d g a r  C .:  F e s te  rau ch lo se  

B ren n s to ffe  [Zs] 1494 
E v a n s ,  U l ic k  R.: O b erfläch en v er

le tzu n g  a ls  U rsache* ö r tlic h e r  
K o rro s io n  [Zs] 1323

—  B eziehung  zw ischen  A nlau fen  u . 
K o rro s io n  [Zs] 1694

—  O ertliche  K o rro s io n  info lge e lek 
tr is c h e r  S trö m e  bei d e r  O b er
f lä c h e n ab n u tz u n g  [Zs] 1694

—  R o stv o rg a n g  beim  E isen  [Zs] 
1694

E v e r l in g ,  O t to :  D eu tsch e  G e is te s
a rb e i t  u . d e u tsc h e  W ir tsc h a f t 
[Zs] 1326 

E v e r s h e d ,  s.:  P e rm a n e n te  M a- 
j g n e tc  [Zs] 212S 

E v e t t s ,  G e o r g e :  W ä rm e w irtsch a ft-  
liche  B e tra c h tu n g e n  bei d e r  
G aserzeu g u n g  [Zs] 1495

F .
F a b e r ,  A l f r e d :  D o p p elg asan lag e  

B a u a r t  T u lly  [Zs] 1822
—  B rau n k o h le n -G e n e ra to rg as , H e r  

S tellung u. V erw en d u n g  u n te r  
b eso n d ere r  B erü ck sich tig u n g  d e r 
k eram isch en  G ro ß g ew erb e  [Zs] 
2021

[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung. B eurteüer. — [G] Geschäfts-, Jahresbericht. —
[O] =  Abhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschrcibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — rVl =  V ersam m lu n g

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift. °
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F a h lm a n ,  E v e r e t t  G . s. A nderson , 
R o b e r t  J .

F a lk ,  H a ro ld  s.: N a tio n a le  L e h r
lingsau sb ild u n g  [Zs] 1328 

F a lz ,  E .  : P re ß sc h m ie ru n g  im
D am p fm asch in en b au  [Zs] 2125 

F a r n s w o r th ,  F .  F . ,  u .  C. D . 
H o c k e r :  U n te rb ro c h e n e  E in - 
tau c h p rü fu n g  fü r  B ew ertu n g  
v o n  Z in küberzügen  au f E isen  u. 
S ta h l [Zs] 1691 

F a u s t ,  E r i c h :  H e rs te llu n g  v e r 
sch iedener S ta h lso r te n  im  T h o 
m asw erk  [O] 1701, *1739

—  W ärm ew irtsch a ftlich e  E in s te l
lung  des K u p p elo fen s  [Zu] 1670, 
1672

F e h s e ,  W . :  G ren zen  d e r  W ir t
sc h aftlic h k eit  b e i d e r V o rk a lk u 
la t io n  im  M asch inenbau  [B] 1296

—  s. a. A lth e r th u m , H .
F e ig l,  F . ,  u .  A . C h r i s t ia n i - K r o n -  

w a ld :  N icke lreagens [A] s.
1645

F e i ld ,  A . L . :  P h y sik alisch -ch em i
sche  E rsch e in u n g en  im  S tah l 
v om  Schm elzen  bis zum  B lock  
[A] 1893 

F e i le r  s. 2063
F e ld h a u s ,  F .  M .:  K en n ze ich en  an 

G locken d e r  ä lte s te n  P e rio d e  [Zs] 
1493

—  T ag e  d e r  T ech n ik  [Zs] 1822 
F e l l ,  H .  V .: G ieß ere ig erä t [Zs] 1825 
F e l ln e r  &  Z ie g le r  [P ] *2065 
F e ls c h ,  G . :  D eu tsche  K o h lcn p ro -

d u k tio n  1913— 1924 [Zs] 1327 
F e l to n ,  S . J . :  U eb e rh itz en  von 

E isen  im  K u p p e l ofen [Zs] 2125 
F e r g u s o n ,  J o h n  B . :  G leichge

w ich te  in  S y stem en , die  E isen 
o x y d u l e n th a lte n  [A] 1925 

F e tk e n h e u e r ,  B r u n o ,  u .  A n to n  
K o n a r s k y :  B e stim m u n g  v o n
M agnesium  in  A lu m in iu m -, Zink- 
u . B leileg ierungen [A] s. 1434 

F e t tw e is ,  F e l ix :  A n aly tisch e  Che
m ie w o lfram h altig e r S tä h le  [O] 
1109

—  s. a. 1525
F e tz e r ,  W . R . :  A b sch ä tzu n g  d e r 

K o rro s io n  [Zs] 1829 
F e u ß n e r ,  o.: Z u sam m en h an g  d e r 

u n te re n  R ek r is ta llisa tio n s te m p e 
r a tu r  m it  d e r  ch a ra k te ris tisc h e n  
T e m p e ra tu r  [A] 1987 

F ie ld ,  A . L . s. 1888 
F ie ld ,  H . :  H a lb s ta h l  [Zs] 1317
—  s. a. In g a ll, D oug las H .
F ie ld , M cC ook  s. Sisco, F ra n k  T. 
F ie s e r ,  L . F .  : A b so rp tio n sm itte l

fü r  S a u e rs to ff  in  d e r  G asan a ly se
[A] s. 2059 

F i l l u n g e r ,  P .  s. 1522 
F in k ,  C o lin  G . :  E le k tro ly tis c h  e r

ze u g te  C h rom überzüge  [Zs] 1320 
F in k ,  K .  : F o rm e re i m it  b eso n d ere r 

B e rü ck sich tig u n g  m o d ern s te r  
F o rm m a sch in e n  [A] 2017 

F is c h e r ,  A . : B e trieb serfah ru n g en  
m it  K o h len s tau b feu e ru n g en  au  
Zw eiflam m ro h rk esse ln  [Zs] 1496 

F i s c h e r ,  F e r d . :  T a sc h en b u c h  fü r 
F e u e ru n g s te ch n ik e r. 9. A ufl. 
[Zs] 1687 

F is c h e r ,  P . ,  U.  K . S c h le ip :  H o c h 
d ru ck k esse l [Zs] 2124 

F is h e n d e n ,  M a r g a r e t  s. L a n d e r, 
C. H .

F is h e r ,  H e n r y  C. S. Sim s,C larence E . 
F i tz g e r a ld ,  D o r o th e a  s. C ongdon, 

L é o n  A.
F la n d e r s ,  H .  E .  s. H a y e s , A n so n  
F l e i s c h m a n n :  G efah ren  d e r  v e r 

d ic h te te n  u . v erf lü ss ig ten  G ase 
u. d e ren  V e rh ü tu n g  [Zs] 1832 

F le iß n e r ,  H a n s :  E rz rö s tu n g  [O] 
*1373

F le tc h e r ,  J .  E . :  G ru n d leg en d e  Z u
sa m m en h än g e  bei d e r  E rz e u 
gu n g  v o n  G ußeisen , S chw eiß
eisen  u . S ta h l [Zs] 2024 

F l ig g e , O . : S c h ro tt  im  K u p p e lo fen  
[Zs] 2024 

F lo d in ,  H e n n in g :  D irek te s  V er
fa h re n  z u r  S ta h le rze u g u n g  [A] 
1788; vgl. 1826 

F o g le r ,  M . F . ,  u .  E .  J .  Q u in n :  
R itz -  u. B r in e llh ä r te  s ta rk  k a l t 
g ew alzte r M eta lle  [A] *1576

F o l lm a n n ,  j . :  A sch en g eh a lt d e r  i 
fes te n  B ren n sto ffe  [Zs] 1313, 
1494

F o n to id :  G ußeisenerzeugung  [Zs] 
1689

F ö p p l,  A u g u s t :  L eb en serin n eru n 
g en  [B] 2103 

F ö p p l,  O t t o : G ü teb estim m u n g  von  
B a u s täh le n  fü r  S onderzw ecke 
m it  H ilfe  d e r  D rehschw ingungs
m asch ine  [Zs] 1322

—  W e rtu n g  d e r B au sto ffe  au f 
G ru n d  ih re r  D äm p fu n g sfäh ig 
k e it  [Zs] 1503

F o r e s t i ,  B . s. P a d o a ,  M.
F Ö ttin g e r ,  H . :  M aschinen  zu r

In te g ra t io n  v o n  W irbel- u . 
Q u ellfu n k tio u en  (V  ek to r-In te -  
g ra to ren )  [Zs] 2031

—  s. a. 2074
F o x ,  E d w a rd  L . s. B en ed ict, 

F ra n c is  G.
F o x ,  M a u le :  M essung h o h e r G as

tem p e ra tu re n  zw ecks r ich tig e r 
B em essung  d e r  O fenelem ente  
[Zs] 1605 

F o x w e l l ,  G . E . ,  u .  R . V . W h e e le r :  
K o k sp rü fv erfah ren  [Zs] 1686 

F r a i c h e t : M o lek u lard efo rm atio n en  
d e r  M eta lle  be i Z u g b ean sp ru 
ch u n g  [Zs] 1693 

F r a n c e ,  R . D . s. F re em a n n , J .  R ., 
ju n .

F r a n c i s ,  W .,  u . R . V . W h e e le r :
S tru k tu r  d e r K o h le  [A] s. 1573 

F r a n k  s. 1681
F r a n k ,  H . ,  u .  W . W u tz k o w s k i :

D am p fk esse lu m b au  [Zs] 1496
F r a n k ,  P h i l ip ,  u .  R ic h a rd  v . 

M ises  (H rsg .) : D ifferen tialg lei
chungen . 7. A ufl. [B] 1839 

F r ä n k e l ,  W . : V ered e lu n g sv o r
gänge in  v e rg ü tb a re n  A lum i- 
n iu m leg ie ru n g en  s. 2157 

F r a n z ,  H . ,  u .  H . G r a e fe :  N o r
m u n g  leg ie rte r  B a u s täh le  [Zs] 
1325

F r a n z ,  L u d w ig :  S ch ürm ann-O fen  
[Zs] 1318 

F r e e ,  J .  s. 1340
F r e e la n d ,  H .  G .:  L eb en sd au er v o n  

L ag ern  u. G ü te  v o n  K ugeln  [Zs] 
1829

F r e e m a n ,  J .  R . ,  u . A . T . 
D e r r y :  E in flu ß  des W arm 
w alzens a u f die  ph y sik a lisch en  
E ig en sch a ften  v o n  K oh len sto ff- 
s ta h l  [A] 2118 

F r e e m a n ,  J o h n  R . ,  j u n . ,  u .  R . D . 
F r a n c e :  V erg leichende K a lt-  
w alzversuche  a n  S iem ens-M ar
t in -  (T ie fz ie h q u a litä t)  u . E lek- 
tro ly te isen s t reifen  [Zs] 18291) 

F r e m o n t ,  e h . :  O v aler sü b rig e r
F leck  bei gew issen Q u erb rü ch en  
v o n  S ch ienen  [Zs] 2029 

F r e n c h ,  H . J . ,  u .  O . Z .  K lo p s c h :  
V e rh a lte n  d e r  K o h len sto ffs täh le  
b e im  A b sch reck en  [Zs] *1571

—  E in flu ß  d e r  A n fa n g s te m p era tu r  
u . d e r  M asse beim  A bschrecken  
[Zs] 2026

F r e n z ,  G u s ta v  [B] 1296, 1515 
F r e u n d ,  H u g o :  K o lo rim etrisch e

B estim m u n g sm eth o d en  ein iger 
tech n isch  w ich tigen  M etalle  u. 
M eta llo ide  [Zs] 2129 

F r e y .  H . ,  W . G ru h l  u . R . H ä n 
c h e n  : M asch in en leh re : K ra f t 
m asch in en , E le k tro te c h n ik , 
W e rk s ta ttfö rd e rw e se n  [Zs] 2023 

F r ie n d ,  J .  N e w to n , u .  W . E . 
T h o r n e y c r o f t :  U n te rsu c h u n g  
des E isen s  v o n  K o n a ra k  [Zs] 1493

—  E isen fu n d e  in  R ich b o ro u g h  u. 
F o lk e sto n e  [A] 1790

F r ie s e :  H a r tg u ß g ie ß e re i [Zs] 1318 
F r iz ,  O t to :  N u tz b a re  K a lk s te in e  

in  S ü d d e u tsc h la n d  [B] 2020 
F r ö l ic h ,  F r . :  B ew ir tsc h a ftu n g  d e r 

m en sch lich en  A rb e its k ra f t  [Zs] 
2130

F r o e l ic h ,  R e i n h o ld : P ra k tis c h e  
E m ail-W issen sch a ft [Zs] 1691 

F r ö m m e lt ,  H .  A . :  A u sb ild u n g s
v e rfa h re n  fü r  L ehrlinge . D as 
F a lk -S v s te m  [Zs] 1508

l)  D ase lb s t i rr tü m lic h  F ree-  
m an n

F ro w e in ,  A b ra h a m  s. 1440, 2061, 
2168

F u c h s ,  ( D r .)  s. 2085 
F ü c h s e l :  S chw eiß techn ik  [Zs] 1827 
F u c k n e r ,  E . :  P o ln isch -d eu tsch er 

Zollkrieg  in  seiner A usw irkung  
au f die  poln isch-oberschlesische 
M o n tan in d u s tr ie  [Zs] 2032 

F u j ih a r a ,  T . : K o h len d io x y d  bei 
d e r K o rro sio n  [Zs] 2030 

F ü l le r  E n g in e e r in g  C o m p a n y  [P] 
*1616

F u lw id e r ,  H a r o ld :  E lek tr isch es  
G lühen  v o n  S tah l [Zs] 1827 

F u n c k e ,  O s c a r  s. 1440,i)  16 6 0

G .
G a lib o u rg ,  J . :  T h e rm o e lek triz itä t 

d e r  M etalle  u . L eg ierungen  [Zs] 
1692, 2028

—  s. a. G u ille t, L.
G a n g le r ,  M . s. L av an d ie r , E . 
G a n s , S a m u e l :  Z e itsch riften v er- ’

k e h r  im  G ro ß b e trieb e  eines 
W erkes d e r  E isen- u . H ü t te n 
in d u str ie  [Zs] 1831 

G a r b u t t ,  C. D u r h a m  s. G ray , G. 
W ateo n

G a rc ia ,  M a n u e l  F . :  A p p a ra t  n ach  
F lem ingschem  S ystem  zu r 
schnellen  B estim m u n g  des K o h 
len sto ffs  in  a llen  A rte n  S tah l, 
E isen  u . G ußeisen  [Zs] 1830

G a e r tn e r  s. 1678, 1 6 8 0 , 16 8 0
G a z e , M .: E le k trisc h  erzeug te  P re ß 

lu ft a ls  E r s a tz  fü r  D am pf bei 
D am p fh äm m ern  u. d a m p fh y 
drau lisch en  P ressen  [Zs] 1500

—  U m ste llu n g  v o n  D am p fh äm m ern  
u . h y d rau lisch en  P ressen  auf 
P re ß lu f t  [Zs] 1691

G e b h a rd t,  H . s. M arckw ald , W . 
G e c k e ie r ,  J . : F e s tig k e it achsen

sy m m etrisch e r Schalen  [Zs] 2130 
G e h le r ,  w . :  R äu m lich es  P ro b lem  

d e r  S ch n eid fes tig k e it p las tisch e r 
S to ffe  u . d a s  D ehnungsgesetz  im 
u n e las tisch en  D ru ck b ere ich  [A] 
1084; vgl. 1507 

G e h lh o ff ,  G ., O . R ic k le f s  u .  W . 
S c h r e ib e r :  V ergasung  v o n  R o h 
b rau n k o h le  im  S iem en sg en era to r 
m it  T re p p en ro s t [Zs] 1686, 1822 

G e ig e r ,  C. [B] 1700, 1872
—  R o h s to ffleh re  des E iseng ießere i

wesens [A] 2016
G e ig e r,  J o s . :  D ynam ische  E in w ir

k u n g  au f B auw erke  m it  b eso n d e
re r  B e rü ck sich tig u n g  d e r  D am pf
tu rb in e n fu n d a m en te  [Zs] 1316

—  M eßgerä te  u . V erfah ren  zu r 
U n te rsu c h u n g  m ech an isch er 
S chw ingungsvorgänge [Zs] 2031

G e i le n k irc h e n ,  T h . : F e s tig k e its 
ve rsu ch e  a n  G rau g u ß  s. 1675

—  Zw eckm äßige K o n s tru k tio n  von  
G u ß s tü c k en  s. 1676

—  U n te rsu c h u n g e n  ü b e r  G ießerei
tro ck en ö fen , d eren  E in ric h tu n g , 
F e u e ru n g sa r t, W ärm eb ilan z  s. 
1676

—  F o rtsc h a ffu n g  u . V erw ertu n g  de r 
A bfa llsto ffe  au s  G ießereien s . l 677

—  U n te rsu c h u n g e n  ü b e r  die  B ee in 
flu ssu n g  d e r  G ü te  des G ießerei
ro h eisen s  d u rch  d e n  H ochofen- 
S chm clzgang s. 1680

—  W issen sch aft in  d e r G ießerei 
[Zs] 1689

—  s. a. 1677, 16S0
G e im e r , P . [A] *1575, 1888, 1990
—  M essungen im  H o ch o fen b etrieb e  

v o m  S ta n d p u n k te  des H o c h 
öfners [Zs] 1825

G e is s le r ,  j . :  A p p a ra t  z u r gas- 
vo lu m etrisch en  B e stim m u n g  v o n  
geringen  M engen S au e rs to ff  u. 
K o h len o x y d  im  S tick s to ff  o der 
in  an d e re n  in d iffe re n te n  G asen  
m it  e in e r G e n a u ig k e it v o n  
H u n d e r ts te l  V o lu m en p ro zen ten  
[Zs] 2030 

G e lle r ,  R . F . :  U n te rsu c h u n g  v o n  
S c h a m o tte s te in e n  u n te r  B e
a c h tu n g  ih re r  V erw en d u n g  in 
K o h lefeu eru n g en  [Zs] 1314

—  U. W . L. P e n d e r g a s t :  L a b o ra 
to riu m sv e rsu c h e  m it  p las tisch en  
feu e rfesten  S te in en  [Zs] 1495 
*) d a se lb s t i r r tü m lic h  F u n k e

G e ls e n k ir c h e n e r  B e rg w e rk s -  
A .-G .,  A b t.  S c h a lk e  [P]
*1491

G e m m in g e n -H o rn b e rg ,  F r e ih e r r
v o n  s. 2078 

G e n e r l i c h :  V erlu s te  d u rc h  u n v o ll
k om m ene V erb ren n u n g  bei 
K esselfeuerungen  [Zs] 1695 

G e n ie sse , J .  C ., u .  E .  J .  S o o p : 
H e izw ertb es tim m u n g  v o n  K ohle  
in  e in e r B om be a u s  M onell- 
M etaU  [Zs] 2129 

G e n ts c h ,  W i l h . :  G as- u. Oel- 
G lc ich d ru ek tu rb in e  [B] 1339 

G e o rg ia n , N . s. Collo, O.
G e rc k e , M . : G roßd iese lm oto rcn

a ls R eserve- u . S p itzen m asch i
n e n  v o n  G ro ß k ra ftw erk en  [Zs] 
1497

G e rd ie n , H a n s ,  u . W e rn e r  J u b i t z  :
M essungen d e r W ärm eau sd eh 
n u n g  [Zs] 1506 

G e re n d , M . S . :  'S au e rs to ff-A b 
so rp tio n sm itte l fü r  O rsa t-A p p a- 
ra te  s. 1436 

G e rh a rd  : K o k sv erb esseru n g  im
G asw erk sb e trieb e  [Zs] 2021 

G e r h a r t ,  F r i t z :  B e trieb sk o n tro lle  
u . D am pfm essung  [Zs] 1506 

G e r la c h ,  w.: E x p erim en te lle  F o r  
schlingen  ü b e r  d a s  M ag n eto n  s. 
1787

G e s e tz , D as, ü b e r  die B esch äftig u n g  
S ch w erb esch äd ig ter (v o m l 2. J a n . 
1923), m it  E rl. v o n  H . Schoppen
[B] 1659

G e s s n e r ,  A .,  u .  A . N o w a k : H o c h 
w ertig er B e to n  m it  S ta h l- 
b ew eh ru n g  [Zs] 1507 

G e w e rk s c h a f t  v e r .  C o n s ta n tin  
d e r  G ro ß e  [P] 1577 

G e y e r , W ilh e lm :  E lek trisch e r A n
tr ie b  in  neu zeitlich er A uffassung 
s. 1824

G ia n i,  P a u l  S. W ever, F ra n z  
G ie se , F r i t z :  H a n d b u c h  psycho- 

tech n isch e r E ig n u n g sp rü fu n g en .
2. A ufl. [Zs] 1507

—  T h eo rie  d e r P sy c h o te c h n ik  [B] 
1999

G ie se , K . :  F in an zlag e  d e r D e u t
schen  R eich sb ah n -G ese llsch aft 
[Zs] 1327

—  T a rifp o litik  d e r D eu tschen  
R eich sb ah n -G ese llsch a ft [Zs] 
1696

G il, H u b e r t :  V o rte il d e r  w issen
sch aftlich en  B e trie b sfü h ru n g  in 
d e r  G ießerei [Zs] 2031 

G i lb re th ,  L i l ia n  M .:  L eb en  eines 
am erik an isch en  O rg an isa to rs , 
F ra n k  B . G ilb re th  [Zs] 1695 

G il le ,  H e lm e r :  A bstechen , K okillen  
u . B löcke b e i E rzeu g u n g  v o n  
Q u a litä ts s ta h l im  M artin o fen  
[Zs] 1690 

G i l l iv ra y  s. M ac —
G in s b e rg , H .  s. R o th , W . H . 
G i r a r d ,  R e n é :  E in w irk u n g  v e r

d ü n n te r  S äu ren  au f E isen m eta lle  
[Zs] 1694

—  W irk u n g  v o n  K ochsalzlösungen  
au f E isen m eta lle  [Zs] 2129

G la d d in g , W . E .  s. H a s lam , R . T . 
G la z u n o v :  S tu d iu m  d e r  M ehr

ph a sen sy s tem e  fü r  d a s  G ieß ere i
w esen s. 1819 

G le ic h m a n n ,  H . :  S o rten frag e  in 
d e r  K o h le n w irtsc h a f t [Zs] 1313

—  W ärm eflu ß  in  D a m p fk ra f t
w erken  [Zs] 2023

G lo c k e r ,  R . ,  U.  E .  K a u p p :  B e
o b ac h tu n g e n  des R e k r is ta ll i 
s a tio n sv o rg an g es  m it te ls  R ö n t
g en s tra h le n  [Ä] 1570

—  U.  H . W id m a n n :  U n te r 
su ch u n g en  ü b e r  d ie  R e k ris ta lli
s a tio n  g e w a lz te r  S ilberb leche  
[Zs] 2128

G o e b e l, E . :  Z e n tra lis ie ru n g  des 
M eßw esens e in e r G e n e ra to r
an lag e  a u f  e inem  ze itg em äß en  
H ü tte n w e rk  [Zs] 1822 

G o h lk e ,  M a x  S. B eh r, H a n s  
G o ld s c h m id t ,  B e r n h a r d :  W issens

w e rte s  au s  W ir tsc h a f ts -  u. 
S o z ialp o litik  d e r  V e re in ig ten  
S ta a te n  [Zs] 1696 

G o ld s c h m id t ,  K a r l :  A lu m in o th e r
m ie  [Zs] 1321

[A] =  Auszug, B earbeitung, B earbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteiler. — [G] =  Geschäfts-, Jahresberich t. —
[O] =  A bhandlung im Originalteü. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versaramlungs-

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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G o llm e r , w.: B enzo lbestim m ung  
im  L eu ch tg as  m itte ls  a k tiv e r  
K oh le  [A] s. 1436 

G o o d m a n , J o h n :  V erte ilu n g  d e r 
B e lastu n g  in  K ugel- u. R o llen 
lagern  [Zs] 1498 

G o o s tra y , J o b ,  R . F . H a r r in g to n  
u . M . A . H o s m e r :  G eschichte  
d e r H ers te llu n g  g u ß eisern er Ge
sch ü tze  [A] 1614 

G o p p e r t,  H . :  N ach w irk u n g  d e r 
T a rifv e rträ g e  [Zs] 1328 

G o rd o n , W i l l i a m :  A enderung  der 
D e h n b a rk e it in A b h än g ig k e it 
v o n  d e r  P ro b e n b re ite  [Zs] 2027 

G o e re n s , F r .  [A] 1925 
G o e re n s , P . [B] 1513
—  E ig en sch a ften  d e r  E d e ls ta h le  s. 

1936
—  U. H . J u n g b lu t h :  H a r tg u ß  [O] 

*1110
G o s re a u , R . C .:  Schm elzen  von 

E isenerz in  O regon 1867 [Zs] 
1498

G o th a n :  B egrenzung  d e r Begriffe 
S te inkohle , B rau n k o h le  u . T orf 
[A] 2096

G o th e in :  W irtsch a ftlich e  L age u.
L o h n erh ö h u n g en  [Zs] 1328 

G o t tw e in :  M essung d e r Schneiden
te m p e ra tu r  beim  A b d reh en  v o n  
F lußeisen  [Zs] 2127 

G o u g h , H . J . :  E rm ü d u n g  der 
M etaUe [A] *1713 

G o u ta l,  E . :  B estim m u n g  des
K o h len sto ffg eh altes  in  B ren n 
sto ffen , organ ischen  V erb in 
dungen , Schlacken [A] *1647 

G rä b n e r ,  W a l t e r  [B] 1516, 1659 
G ra e fe , E d . :  G ask a lo rim e ter  [A] 

s. 1391 
G ra e fe , H . s. F ran z , H .
G ra h a m , J o o n  J . : U m w andlung  

v o n  K ohle  in  Oel d u rch  H y 
d rie ru n g  [Zs] 2021 

G ra h a m , R . P . :  E rz -  u . M ineral
la g e rs tä t te n  C an ad as  [Zs] 1493 

G ra m e n z , K . : D inpassungen  u.
ih re  A n w endungen  [Zs] 2031 | 

G r a t t a n ,  H . :  R o n ceray sch er K up- i 
pelo fen-A bstichb lock  [A] *1818 I 

G ra y , G . W a ts o n ,  u .  C. D u rh a m  
G a r b u t t :  B estim m u n g  des 
P h o sp h o rs  bei G eg en w art von  
V an ad in  [A] s. 2057 

G re a v e s , R . H . :  H ä r te  e le k tro 
ly tisc h  e rzeu g ter  M etallüberzüge 
[Zs] 2027

—  U. J .  A . J o n e s :  A n laßspröd ig 
k e it u . E in flu ß  d e r  chem ischen 
Z usam m ensetzung  au f die  E m p 
fin d lich k e it d e r  S tä h le  gegen
ü b e r  A n laß sp rö d ig k eit [A] *1443; 
vgl. 1323

—  E in flu ß  d e r T e m p e ra tu r  au f 
M etaUe u. L eg ierungen  bei der 
K erbsch lagprobe  [Zs] 1828

—  E in flu ß  d e r  T e m p e ra tu r  au f d as  
V erh a lten  von  E isen  u . S tah l 
bei d e r K e rb sch lag p rü fu n g  [Zs] 
2028

G re b e l, A . :  E n tbenzoU sierung  von  
G asen  [Zs] 1686 

G re e n , A . T . s. T h eo b a ld , L . S.
—  U . L .  S . T h e o b a ld :  A enderungen  

d e r  E ig en sch a ften  beim  B rennen 
v o n  S c h am o ttes te in en  [Zs] 2022

G re e n , C. H . : E u te k tis ch e  S tru k 
tu re n  in  M eta llv erb in d u n g en  
[A] 1576

G re in e r ,  F . :  O elgeheizter F lam m - 
K uppelo fen , B a u a r t  W ü st s. 2018 

G re w e , H u b e r t :  B e stim m u n g  des 
Schw efels in  K o h len  u . K oks 
d u rch  d ire k te  V erb ren n u n g  im  
S au e rs to ffs tro m  s. 2136 

G re w e , K a r l  [P ] *1651, *1753 
G re y  s. A rn o u l d e  —
G r if f in ,  H . K . :  D ich teb estim m u n g  

e ines S chm ierö les bei T em pe
ra tu re n  zw ischen —  40 u . - f  20° 
[Zs] 2129 

G r if f  i th ,  A . A . :  B ru ch v o rg an g  
[Zs] 2029

—  S eifensch ich t z u r  M essung 
e la s tisch e r S p an n u n g en  [Zs] 2031

G r i f f i th ,  W . T . : S tick sto ff  als 
m öglicher F a k to r  bei A n laß 
sp rö d ig k e it [A] 1444

—  s. a. 1442

G r illo , W ilh e lm , H a n d e ls g e s e ll 
s c h a f t  m . b . H .  [P ] »1992 

G rö b e r ,  H e in r i c h :  E rw ä rm u n g  u. 
A b k ü h lu n g  e in fach er geom e
tris ch e r  K ö rp e r [Zs] 1506 

G ro s p ie r re , M .:  R ü tte lfo rm m a - 
sch inen  [Zs] 1499 

G ro ß :  F e in en  v o n  G rau g u ß  im  
E lek tro o fen  [A] 2018 

G ro ss , W . : S te in k o h len au fb e re i
tu n g  [Zs] 1685 

G ro s s m a n n ,  M . A . s. B a in , E . C. 
G ro ß m a n n ,  O s k a r  v . :  V olum e

trisch e  B estim m u n g  des N ickels 
in  L eg ierungen  [A] s. 2058 

G ro te ,  W o lf g a n g :  V erschw elung 
v o n  K o h len  im  G ro ß b e trieb  
[Zs] 2122 

G r o t ts ,  F r e d : W ärm eb eh an d lu n g  
v o n  G ußeisen  [Zs] 1318 

G ro w , G . : Z y lin d e rb rü ch e  a n  Oel- 
m o to re n  infolge Schalenb ildung  
d u rch  d as  K ü h lw asser [Zs]
1505

G ru b b s , A . A . :  L au fen d e  F o rm 
san d u n te rsu c h u n g  z u r V erm ei
d u n g  v o n  F eh lgüssen  [Zs] 
1499.

—  F o rm san d u n ersu ch u n g  [Zs] 
1689

G r u h l : E lek trisch e  G asrein igung  
[Zs] 1499 

G ru h l ,  W . s. F re y , H .
G rü n ,  R ic h a rd  [P] 1649 
G ru n w a ld , A . :  S cheibenm esser als 

K esselspeisew asserm esser [Zs]
1506

—  B ed eu tu n g  des E in sch n ü ru n g s- 
V erhältnisses, d e r  K o n tra k tio n  
u . des B eiw ertes bei M essungen 
m it  S ta u ra n d , D üse u . V en tu ri-  
r o h r  in  e in e r R o h rle itu n g  [Zs] 
2030, 2129

—  A usw ahl v o n  H eißw asserm essem  
[Zs] 2031

GrÜSS: A b g assch au b ild er u . ih re  
F eh ler  [Zs] 2124 

G r ü tz n e r ,  A r th u r  s. H o h ag e , 
R udo lf

G uG dras, M a rc e l:  M etallu rg ie  des 
T em pergusses [Zs] 2025 

G u e rn s e y , E .  W . s. K in n ey , S. P . 
G u i jo t ,  J a c q u e s :  Z erse tzung  des 

G en era to rg ases  in  d e n  W ärm e- 
sp e ich em  des S iem ens-M artin- 
Ofens [Zs] 2026 

G u i l le a u m e , P r o s p e r  [P] 2097 
G u i l le t ,  L e o n :  E la stiz itä tsg re n z e  

u . E la s tiz itä tsm o d u l in  m e ta ll
u rg ischen  E rzeugn issen  [Zs] 1321, 
2130

—  J .  G a l ib o u rg  u .  M . B a i la y :
In te rk ris ta llin e  L u n k er. M ikro
lu n k e r  [Zs] 1323

—  u .  A . P o r te v i n :  E in flu ß  des 
A bschreckens a u f die m ech a 
n ischen  E ig en sch a ften  d e r S täh le  
[A] 1922

G u il lo w , P a u l  K . :  S e lb stk o s ten 
e rm ittlu n g  [Zs] 1326 

G u in o t  s. Savy
G u ll iv e r ,  G . H . :  B ru ch ersch e i

n u ngen  [Zs] 1323, 1693 
G Ü m bel, L . :  R e ib u n g  u . Schm ie

ru n g  im  M asch inenbau  [Zs] 1498 
G u m b re c h t  s. 1920 
G u m lic h , E . :  F o r ts c h r it te  au f dem  

G eb ie te  d e r  ferrom agnetischen  
S to ffe  [A] 1788 

G u m z , W ilh e lm :  L u ftv o rw ärm er 
B a u a r t  L ju n g s trö m  [Zs] 1688

—  M ehrst offdam pfm asch inenpro- 
zesse [Zs] 2023

G ü n th e r ,  H a n n s :  W eg des E isens 
vom  E rz  zum  S ta h l. 2. Aufl. 
[Zs] 1685 

G u rn e y ,  D . M .:  E in ric h tu n g  fü r 
W ärm eb eh an d lu n g  v o n  W erk 
zeugm asch inen teilen  [Zs] 1501 

G u e r t le r ,  W . : M etallographie .
B d. 2, T . 2, H . 6, Lfg. 3 [Zs] 
1322

—  (H rsg .) M etallischer W erksto ff. 
B d. 2 [B] 1627

—  s. a . 1330
—  s. a. D reibholz
—  U. T . L ie p u s :  C hem ische B e

s tä n d ig k e it  e in er A nzah l M etalle 
u . L eg ierungen b eso n d ers  m it  
M oly b d än g eh a lten  [Zs] 2030

G u ß s ta h lf a b r ik  F e l ix  B is c h o ff ,
G . m . b . H .  [P ] 1285, 1928 

G u tb ie r ,  A . :  F o r ts c h r it te  au f dem  
G eb ie te  d e r  a n a ly tisc h e n  Chem ie 
d e r  M eta llo ide  im  J a h re  1924 
[Zs] 2129 

G u t tm a n n ,  A . :  S c h lack en sch o tte r
p rü fu n g  n a c h  d en  d eu tsch en  u. 
h o llän d isch en  R ic h tlin ie n  [Zs] 
1331

—  [B j 2166

H .
H a a g ,  J o h a n n e s :  S au e rs t off ange

re ic h e rte r  G eb läsew ind  beim  
T h o m a sv e rfa h re n  [O] *1873 

H a a k ,  w.: G änge u . G an g g eb iet 
d e r  G ru b e  S ta h lb e rg  bei M üsen 
[Zs] 1313 

H a a s ,  J o s e p h ,  j u n . :  K o s te n  des 
G alvan isierens [Zs] 1320 

H a a s ,  W il ly :  K o b a ltleg ie ru n g en  u.
ih re  V erw en d u n g  [Zs] 1321 

H a a s e ,  C a r l s. M asing, G eorg 
H a a s e ,  O ., u .  E .  S c h m id :  G le it

w id e rs tan d  v o n  M ischkristallen  
[Zs] 1693 

H a c k l ,  O . :  D irek te  B estim m u n g  
des d reiw ertig en  E isen s  in  
säu reun löslichen  S ilik a ten . G e
n a u ig k e it  d e r  V erfah ren  z u r  
B e stim m u n g  d e r W e rtig k e its 
s tu fe n  des E isen s  bei A uf
sch ließung  m itte ls  F lu ß säu re -  
Schw efelsäure  [Zs] 1694

—  B e stim m u n g  des M angans nach  
V olhard -W olff [A] s. 2056

—  B e stim m u n g  des E isen  o x ydu ls 
in un löslichen  S ü ik a te n  [Zs] 2129

H a d f ie ld ,  R . A . :  P h y sik alisch e  
Chem ie bei d e r  S tah le rzeu g u n g  
[A] 1890; vgl. 1690, 1826 

H a d le y ,  H . F . :  A naly sen  v o n  
K o h len  m it te ls  P h e n o ls  als 
L ö su n g sm itte l [Zs] 1324

—  s. a. P a r r ,  S. W .
H a g e m a n n ,  G e o rg e  E .  s. S h ep a rd ,

Ja m e s  A.
H a h n ,  E . :  W ä rm e w irtsch a ft im  

T ro ck n ere ib e tr ieb e  [Zs] 1496 
H a h n ,  F r a n z  [B] 1840 
H a h n ,  F r ie d r .  L . :  U e b e rfü h ru n g  

v o n  K u p fersu lfid  in S u lfü r s. 
1392

—  B e stim m u n g  g eringer M engen 
v o n  M agnesium  a ls M agnesium 
a m m o n iu m p h o sp h a t in  G egen
w a r t  v o n  A lu m in iu m  [A] s. 1647

—  U. H a n s  W o lf :  T re n n u n g  v o n  
A rsen  u . A n tim o n  d u rch  D estü - 
la tio n  [A] s. 14.34

H a h n ,  L . A lb e r t :  S chu tzzo ll u.
H an d e lsb ilan z  [Zs] 1327 

H a h n ,  M a x :  S ach le is tungen  u . B a r
ü b e rtrag u n g e n  se it  dem  In k ra f t 
t re te n  des D aw es-P lanes [O] 
1525

H a h n e m a n n ,  W .,  H . H e c h t  u .  
E . W ilc k e n s :  M a te ria lp rü f
m asch ine  fü r  D a u erb ean 
sp ru ch u n g en  [Zs] 1827 

H a lb fe l l :  U rsach en  des L ieferungs- 
’ rü ck g an g s im  deu tsch en  K ohlen- 

b erg b au  [Zs] 1327 
H a l l ,  J o h n  H . :  S tah lg u ß  m it 

h ohem  M an g an g eh a lt [Zs] 2025 
H a lv o rs e n ,  H . O . s. M ann , C. A. 
H a m , C. W .,  u .  J .  W . H u c k e r t :  

W irk u n g sg rad  u . D au e rfe s tig 
k e it  v o n  Z a h n räd e rn  [Zs] 2125 

H a m a s u m i ,  M a ts u j i r o :  G ra p h it
v e rte ilu n g  im  G ußeisen  u . E in 
fluß  a n d e re r  E le m e n te  a u f  seine 
F e s tig k e it  [A] *1672

—  E in flu ß  v e rsch ied en er E lem en te  
au f d a s  G ußeisen  [Zs] 1503

H a m m e r s to n e ,  W il l ia m  G .:  
M echanische K u p p elo fen b eg ich 
tu n g  [Zs] 2125 

H ä n c h e n ,  R . s. F re y , H .
H a n d ,  T . W .:  B ritisc h e r  W alz

w erk sb e trieb  [Zs] 1500 
H a n d fo rd ,  C e c il:  K o n ta k tv e r 

fah ren  zu m  N achw eis  k le iner 
F o rm än d eru n g en  in  M eta llen  
[Zs] 1695 

H a n d w ö r te rb u c h  d e r S ta a ts 
w issenschaften . H rsg . v o n  L . 
E ls te r , A . W eb er u . F . W ieser.
4. A ufl. B d . 6 [B] 1798

H a n e m a n n ,  H . :  R e k r is ta llis a tio n s 
fo rsch u n g en  [A] 2158

—  U. F .  L u c k e :  R ek ris ta llisa tio n  
u . W a rm v e rfo rm u n g  [O] *1117

H a n k in s ,  G . A . :  H ä r te p rü fu n g  
[Zs] 1502

—  E in flu ß  d e r A d h äsio n  zw ischen 
dem  e in d rin g en d en  K ö rp e r  u . 
dem  W e rk s to ff  bei K ugel- u. 
K e g e ld ru c k -H ä rte p rü fu n g e n  
[Zs] 2028

H a n l ,  A n to n  [P] 1363, *1616 
H a n n a c k ,  G . s. S ch ö n ert, K . 
H a n s o n ,  D. s. T r it to n ,  F re d  S. 
H a r in g ,  H .  E . :  G ru n d zü g e  u. 

A rb e itsb ed in g u n g en  beim  Chro- 
m ieren  [Zs] 1827 

H a r m o n ,  F .  G . s. Speller, F . N . 
H a r p e r ,  J .  F l e t c h e r :  W erk sto ff- 

feh le r  a n  g ro ß en  Schm iede
s tü c k e n  [Zs] 1323, 1694

—  U.  H . J .  S t e in :  M ikroskop  als 
K o n tro ll in s tru m e n t in  d e r 
G ießerei [Zs] 1504

H a r r in g to n ,  R . F .  s. G o o s tra y , Jo b  
H a r r i s ,  H a r o ld :  A b sp litte ru n g en  

a n  B lech- u . W eißblcchw alzen  
[Zs] 1827 

H a r s c h ,  J .  W . :  A n lassen  d u rch  
K o n v e k tio n sw än n e  [Zs] 1827 

H a r t ,  H a r r y  A . :  H e rs te llu n g
gro ß er K o n d en sa to rg eh äu se  [Zs] 
1689

H a r t le y ,  W . E .  s. R its o n , J .  A . 
H a r tm a n n ,  F r i t z  [B] 1838
—  [A] 1921
H a r tm a n n ,  M . L ., u .  O . B . W e s t 

m o n t :  W ärm ele itfäh ig k e it v o n  
K a rb o ru n d s te in e n  [Zs] 1314, 
1687

H a r tm a n n ,  O . H . :  H o c h d ru c k 
d a m p f [Zs] 1496 

H a r tm a n n ,  W il ly :  B es tim m u n g  
des M o ly b d än s a ls  M o ly b d än 
sä u re  n a c h  v o rau sg eg an g en e r 
F ä llu n g  a ls  M o ly b d än trisu lf id  
[Zs] 2129 

H a s a ,  ( F r a n t i s e k ) :  Schw in d u n g s
vo rg än g e  im  G ußeisen  s. 1819 

H a s la m ,  R .  T . ,  F .  E .  E n tw is le  u . 
W . E .  G la d d in g :  U m se tz u n g  in 
d e r  B re n n s to ffsc h ich t e ines G as
erzeugers [Zs] 1314 

H a s la m ,  R . T . ,  R . L . H e r s h e y  u . 
R .  H .  K e e n :  E in flu ß  d e r  G as
gesch w in d ig k eit u . d e r  T em p e
r a tu r  au f d ie  A b so rp tio n  [A] s. 
1435

H a t f ie ld ,  W . H . :  A u to m o b il-
H in te ra c h se n  [Zs] 1502

—  R o stfre ie  C h ro m stäh le  [Zs] 1692
—  R o stfre ie r  C h ro m n ick e ls tah l [Zs] 

2029
—  W id e rs ta n d sfä h ig k e it v o n  S tah l 

gegen K o rro s io n  [Zs] 2129
—  s. a . 1442
H a th a w a y ,  W a r n e r :  T em p erö fen  

m it  K o h le n s ta u b feu e ru n g  [Zs] 
2022

H a t la n e k ,  F r a n z :  S a u e rs to ffro t
b ru ch  u . se ine  B ese itig u n g  s. 
2061

H a t te n d o r f ,  A d o lf  [P ] *1402 
H a u g ,  A d o lf :  M o d e llp la tte  [O] 

*1301
H a i lg h to n ,  J .  L . : E le k tr isc h e  L a b o 

ra to riu m sö fe n  [Zs] 1322
—  M eta llu rg ische  F o rsch u n g  in  

s ta a tlic h e n  V ersu c h sa n s ta lte n  
[Zs] 1690

H a u s e n ,  H e l m u t h :  T h o m so n -
J o u le -E ffe k t  u . d ie  Z u s ta n d s 
grö ß en  d e r  L u f t  bei D rü ck en  b is 
zu 200 a t  u . T e m p e ra tu re n  
zw ischen  4 - 10° u n d  — 175° 
[Zs] 2124 

H ä u ß e r ,  F . :  V erb ren n lic h k e it u . 
F e s tig k e it  v o n  H ü t te n k o k s  in 
grö ß eren  K ö rn u n g e n  s. 1548 

H a y e s ,  A n s o n ,  u .  H .  E .  F l a n d e r s :  
E in e  d e r  U rsach en  fü r  v e r 
sch ieden  schnelle  G ra p h ita u s -  
au ssch e id u n g  im  w eißen  G u ß 
eisen  [Zs] 2024

—  G efügenachw eis d es  E isen -K o h - 
le n s to ff-E u te k to id s  [A] *2060

— — u .  E .  E .  M o o re :  E isen - 
G ra p h it-E u te k to id  [A] *1311 '

H e a th ,  S . D. s. C la rk , G eo rg e  L . 
H e c h t ,  H . s. H a h n e m a n n , W .

[A] — A uszug, B ea rb e itu n g , B earb eiter. —  [B ] =  B u chbesprechung , B eurte ile r. —  [G] =  G eschäfts-, J a h re s b e r ic h t  —
[O] =  Abhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [8] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs

bericht. — fW] =  Wirtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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H e c k e l,  W . [A] 1 9 2 7  

H e c z k o , T h e o d o r :  T itr im e tr isc h e  
S ch n e llb estim m u n g  v o n  M angan  
[A] s. 1645 

H e i l ig e n s ta e d t ,  W e r n e r :  Speiche
r a n g  d e r  W ärm e in  R eg en e
ra to re n  [Zs] 1315

—  R ech n erisch e  U n te rsu c h u n g  des 
W ä rm e au s ta u sc h e s  in  den  
W ärm esp e ich e rn  des Siem ens- 
M artin -O fen s  s. 2000

H e in ,  R ic h a rd  [P ] *1753, * 1 8 6 0  

H e in d lh o f e r ,  K . :  M echanische u .
m ag n e tisch e  H ä r te  [Zs] 2127 

H e in ic k e ,  F . :  B erech n u n g  des
S c h o rn ste in v e rlu s te s  [Zs] 2124 

H e in r ic h ,  E . .  u .  R . S tü c k le :  
W ä rm e ü b erg a n g  v o n  Oel an 
W asse r in  e in fach en  R o h r  
le itu n g en  u . K ü h la p p a ra ten . 
D ru ck ab fa ll in  K ü h la p p a ra te n  
[Zs] 1498 

H e in r i c h ,  F r . :  H ers te llu n g  k ü n s t 
lich e r M agnesia  a u s  D o lo m it 
[A] *1360 

H e in r ic h ,  O t t o : O effen tliche L a s t 
n a c h  dem  In d u s tr ie b e la s tu n g s 
gesetz  u . die  M öglichkeit ih re r  
A b ä n d e ru n g  [B] 1515 

H e in r i c h s b a u e r ,  A . : Sozialpo li
tisch e  P ro b lem e  des R u h rrev ie rs  
[Zs] 1508

—  P re isb ild u n g  u . P re ise n tw ic k 
lu n g  [Zs] 1831

H e in s o n ,  E .  [B] 1767
—  E n d g ü ltig e r  R e ich sw irtsch a fts -  

r a t  [O] *2052
—  s. a. 1411
H e in tg e s ,  W ilh e lm  [P] *1719 
H e jc m a n n :  W ärm e- u. K ra f tw ir t

sc h aft in  d e r  E iseng ießere i [A] 
1819

H e lb ig ,  A . B . :  V erb ren n u n g s
rech n u n g  [Zs] 2123 

H e ld , O t to :  K leinbessem erei [Zs] 
2126

H e l l in g s ,  S . A . :  S p ritzg u ß v er
fah ren  [Zs] 1321 

H e l lm e r s :  V e rh ü tu n g  v o n  K essel- 
s te in b ü d u n g e n  in  D am pfkesseln  
[Zs] 1497 

H e l lw ig ,  A . : S e lb stk o sten b e rech 
nu n g . B e rechnungsbeisp ie le  fü r  
scharfe  K a lk u la tio n  [Zs] 1326 

H e l m : T ech n isch e  u n d  w irtsc h a ft
liche F ra g en  des U m sc h la g v e r
k e h rs  s. i? 3 0

—  s. a. 1990
H e lm ic h :  W irtsc h a ftlic h e  W erk 

s tä t te n fö rd e ra n g  u n te r  b eso n 
d e re r  B e rü ck sich tig u n g  d e r  gleis
lo sen  F lu rfö rd e ra n g  [Zs] 1498. 

H e is e r ,  P . D . s. S h erm an , R a lp h  A. 
H e n c k y ,  H . : B ew egungsgleichungen 

b e im  n ic h ts ta t io n ä re n  F ließen  
p la s t is c h e r  M assen s. 1085

—  L a n g sam e  s ta t io n ä re  S trö 
m u n g en  in  p las tisc h e n  M assen  
m it  R ü c k s ic h t  au f die  V orgänge 
be im  W alzen , P ressen  u . Z iehen 
v o n  M eta llen  [Zs] 1500

—  T h e o rie  p la s tisc h e r  D efo rm a
tio n e n  u . d e r  d a d u rc h  im  M ateria l 
h e rv o rg e ra fe n e n  N e b e n sp a n 
n u n g en  [Z s] 2031

—  P la s t is c h e  V erfo rm u n g  [Zs] 2031 
H e n d e l ,  J .  M .:  K u p fe r  a ls  R e d u k 

tio n s m itte l  be i E isen b e s tim 
m u n g en  [A] s. 1646

H e n f l in g ,  F r i t z  s. S to tz ,  R u d o lf  
H e n n e c k e ,  R u d o l f :  D am p fg ew in 

n u n g  fü r  G ase rzeu g e r u n te r  A u s
n u tz u n g  d es  O fenküh l w assere  
[O] 1602

H e n z e l ,  F r i t z :  A rb e its le is tu n g  v o r  
u . n a c h  dem  K riege , u n te rs u c h t  
an  einem  W e rk  d e r  M asch inen
in d u s tr ie  [Zs] 1832 

H e r a e u s - V a c u u m s c h m e lz e ,  A .-G .
[P ] *2160 

H e r b s t ,  H . ,  u .  P . S c h ö n f e ld :  Seil
f a h r t  [Zs] 1828 

H e r k n e r ,  H . :  D eu tsch e  S o z ial
p o lit ik ,  A c h ts tu n d e n ta g  u . V o lks
w ir ts c h a f t  [Zs] 1328 

H e r m a n n ,  P a u l :  K o llo id  v e rfah ren  
im  D ien ste  d e r  W a sse re n th ä r tu n g  
fü r  K esselspeisew asser [Zs] 1497

H e r m a n n s ,  H u b e r t :  E rs te  F a c h 
m esse fü r  G ießere itechn ik  in  
L eipzig  [Zs] 1328

—  B au  u . B e trieb  m o d ern e r K o n 
v e rte rs tah lw erk e  u. K leinbesse- 
m ereien  [B] 1514

—  S ch u tz  v o n  K ohlenm ahl- u. 
-au fb e reitu n g san lag en  d u rch  
E lek tro m a g n e te  [P ] 1822

—  E in flu ß  v o n  G efüge u . Zu
sam m en se tzu n g  au f d en  th e r 
m ischen W irk u n g sg rad  feuer
fes te r  S te ine  in  R eg en e ra to ren  
[Zs] 2123

H e rm s ,  E . :  W irbe lringe  fü r  H eiz
röhrenkessel [Zs] 1315, 1830

—  V e rh ü tu n g  v o n  K esselstein  [Zs] 
1825

H e rm s d o r f ,  E w a ld  [P] *1402,1578, 
*1992, *1992 

H e r r m a n n ,  P . :  P rü fu n g  v o n  A n 
str ich fa rb e n  au f R o s tsch u tz  u. 
W irk u n g  v o n  F a rb k ö rp e r  u. 
F irn is  in  R o s tsch u tz fa rb e n  [Zs] 
1692

H e r s c h k o w i ts c h ,  M . : T itr im e 
trisch e  B estim m u n g  des K u p fe rs  
m it  J o d k a liu m  [Zs] 1830 

H e r s e y ,  M ay o  D ., u .  E d u a r d  W . 
B u tz le r :  L e itfä h ig k e it  u . spezi
fische W ärm e  v o n  feuerfesten  
E rzeugn issen  bei h o h e n  T em p e
ra tu re n  [Zs] 2123 

H e r s h e y ,  R . L . s. H aslam , R . T. 
H e r te n b e in ,  L e o n  [P] 1928 
H e r ty ,  C. H . ,  A . R . B e ly e a , E .  H . 

B u r k a r t  u .  C. C. M il le r :  
E in ig e  d ie  E n tsch w efe lu n g  im 
basischen  Siem ens-M artin-O fen  
b estim m en d e  E in flüsse  [A] 1611 

H e r ty ,  C. H . ,  u .  O . S . T r u e :  
R e a k tio n  zw ischen M angan u. 
E isensu lfid  [A] 1575 

H e r z b e rg ,  F r a n z : F ern g asv e rso r
gu n g  [Zs] 1494 

H e rz fe ld ,  K . F . :  M olekular- u. 
A to m th e o r ie  des M agnetism us 
s. 1787

H e rz o g ,  E . : L e istu n g sfäh ig k e it v o n  
K o n v e r te ra n la g e n  [O] 1122

—  [A] 1611
H e s lo p , W il l ia m  T . : K o h len v o r

kom m en  in  S üd-A frika  [Zs] 1494 
H e s s , K .  s. K eü , O. v o n  
H e s s e l,  W ilh e lm  [P] 1650 
H e th e r in g to n ,  H . C. s. C larkson, 

F ü lle r
H e tz le r ,  P . :  E rm it tlu n g  d e r V er

b ren n u n g slu ftm en g e  u. der
S ch o rn ste in  Verluste bei G as
feu eru n g en  [Zs] 1496 

H e u s e r ,  L .,  U. H . K a n z l e r :  K ü h l
w asse rv e rd u n ste ran lag e  [Zs]1497 

H e y d e n , v o n  d e r ,  u .  T y p k e :  T eer
zah l u. V erteeru n g szah l [Zs] 1498

—  B eh an d lu n g  m it  F u lle re rd e , ein 
ein faches V erfah ren  z u r R e in i
gun g  g e b ra u c h te r  Oele [Zs] 2125

H e y m a n n ,  E r ic h :  L ä n g e n ä n d e 
ru n g en  an  K o h len s to ff  stäh len  
[Z u] *1639 

H e y m a n n s ,  P . ,  G . R . ,  B ro p h y , 
u .  A . L . K im b a l l  j u n . :  S pan- 
n u n g sv e rte ilu n g  in  Z ah n räd e rn  
[A] 1 6070  

H ib b a rd ,  H e n r y  D . :  O berflächen
risse im  W alzstah i [Zs] 1505,1693

—  G ie ß te m p e ra tu re n  u n leg ie rte r  
S tä h le  [A] 1611

H ig g in s ,  R o b e r t  s. A ndrew , J .  H . 
H i ld e b r a n d t ,  R e i n h a r d :  M ath e

m atisch -g rap h isch e  U n te rs u 
chu n g en  ü b e r  die  R e n ta b ü itä ts -  
v e rh ä ltn isse  des F a b r ik b e trie b es  
[Zs] 1696 

H i lg e r ,  A d a m :  S p e k tro m e te r  zu r 
B es tim m u n g  v o n  N ickel u. 
C hrom  im  S tah l [A] s. 1645 

H il l ,  J .  B ., L . W . N ic h o ls  u .  H . 
C. C o w les  j u n . :  P rü fu n g  d e r 
re la tiv en  E n tfä rb u n g s k ra f t  v o n  
T o n e n  [Zs] 1823 

H i l l i g e r :  T ro c k n u n g  d e r B ra u n 
k o h le  d u rc h  Spül gase [Zs] 1493

—  E n tg a se n  u . V ergasen  [Zs] 1494 
H i lp e r t ,  A . :  B egriffe u . B ezeich

n u n g e n  au f dem  G eb ie te  d e r 
S ch w eiß tech n ik  [Zs] 2026

*) D ase lb s t i rr tü m lic h  K im b al

H i l te r h a u s ,  H . [A] *1890 
H i r s c h ,  K u p f e r - u .  M e ss in g w e rk e , 

A .- G .  [P] *2019 
H o b ly n , B . : V erh a lten  d e r  S chm ier

öle u n terO x y d a tio n sb ed in g u n g en  
[Zs] 1498 

H o c k , H e i n r i c h : Z usam m enset
zung u n d  V era rb e itu n g  des 
tech n isch en  S teinkoh lenschw el
g ases [Zs] 2022 

H o c k , L o th a r :  P rü fu n g  des
elastischen  V erh a lten s  v o n  K a u t
schuk , S ta h l u . ä n d e rn  S to ffen  
[A] 2060

H o c k e r ,  C. D . s. F a rn sw o rth , F . F . 
H o fe r ,  K . :  V e rh ü tu n g  d e r K essel

s te in b ild u n g  d u rch  geeignete  
K esselw asserbehand lung  [Zs] 
2023

H o e fe r ,  K . :  K o n d en sa tio n  in
A m erik a  [Zs] 1688 

H o ff ,  H u b . :  M aschinelle E in 
r ic h tu n g en  d e r E ise n h ü tte n 
w erke [Zs] 1688 

H o f f m a n n : A ntid u m p in g g ese tz 
g eb u n g  des A uslandes u . ih re  
A n w endung  [Zs] 1328 

H o f f m a n n ,  G g .:  N o rm ieru n g  von 
F o rm k a s ten  [Zs] 1325 

H o f fm a n n ,  o.: Aussiger H o ch 
d ru ck an lag e  sow ie einige neuere  
K ra ftw erk e  des V ereins fü r  
chem ische u. m eta llu rg ische  
P ro d u k tio n  [Zs] 2124 

H o fm a n n ,  K o n r a d :  B egünstigung  
d e r in d ire k te n  R ed u k tio n  im  
H o ch o fen  [O] 1709

—  H ete ro g en e  W asserdam pf- u. 
K  ohlensäure-D issoziationsgleich- 
gew ich te  ü b e r  E isen  u . seinen 
O x y d en  [A] 1751

—  R e d u k tio n sm ech an ism u s der 
E isen o x v d e  im  s trö m en d en  Gase
[A] 1857

—  E n tw ick lu n g  d e r  R o h eisen er
zeugung in n erh a lb  d e r  le tz te n  
J a h rz e h n te  in chem ischer u. 
tech n isch -m eta llu rg isch e r H in 
s ic h t [Zs] 2125

H o h a g e ,  R u d o lf ,  u .  A r th u r  
G r ü tz n e r :  Schneidversuche m it 
S ch n e lla rb e itss täh len  [O] *1126 

H ö h n , E  . :  F o rm  u. P rü fu n g  au to g en  
u . e lek trisch  geschw eiß te r P ro b e 
s tä b e  [Zs] 1827 

H o ld e , D  . :  K oh len  w asserstoffö le u.
F e tte .  6. A ufl. [B] 1515 

H o l la n d t ,  F r ie d r ic h  s. Z ink, Ju liu s  
H o l le r ,  H . D . :  E le k tro d en -P o ten - 

tia l  u . P o la risa tio n  [Zs] 1693 
H o l le y ,  G e o rg e  M . [P] 1491 
H o l l in d e r b ä u m e r ,  W . :  B etrieb s

ergebnisse  a n  K uppelö fen  u. 
S ch lußfo lgerungen  d a ra u s  [Zs] 
1689

H o l l in s ,  C e c il:  E n tw u rf  eines
chem ischen F o rsch u n g s lab o ra 
to riu m s  [Zs] 1505 

H o lm e s , C. W . : F ü r  die  H ä r te  des 
S ta h ls  m aß g eb en d e  F a k to re n  
[Zs] 2027 

H o l th a u s ,  C .:  E in flu ß  d e r  U eber- 
h itz u n g  au f die  R e a k tio n sfäh ig 
k e it v o n  K o k s  [O] *1131 

H o lz h a u s e n ,  K . :  V erm in d eru n g  
d e r  V erlu s te  b e i d e r D am p f
erzeugung , beso n d ers  d u rch  u n 
d ic h te  E in m a u e ru n g  [Zs] 2124 

H o n d a ,  K ö t a r ö : U m w an d lu n g en  
im  rein en  E isen  [Zs] 1323

—  E in flu ß  des K o h len s to ffs  u. 
in n e re r  S p an n u n g en  a u f d ie 
spezifische W ärm e  v o n  K ohlen
s to ffs tä h le n  [A] 1643

—  B ild u n g  von  M a rte n sit  in  K oh- 
len sto ffs tah len  [Zs] 1693

—  U. R y Ö n o sk 6  Y a m a d a :  A b 
n u tzu n g sw id e rs ta n d  vo n M eta llen  
[Zs] 1502

H o n e g g e r ,  E . :  „ W ach sen “  von  
G ußeisen  bei h o h e n  T em p e
ra tu re n  [Zs] 2125 

H o n e r m e ie r ,  E m i l :  F o rd  M o to r 
C o m p an y  [Zs] 2130 

H o o g h w in k e l ,  G . : T ie fte m p e ra tu r
ve rfah ren  v o n  H o rn se y  z u r  R e 
d u k tio n  v o n  E isen erzen  [Zs] 2025 

H o o tS , P a u l  F . :  S o d azu satz  z u r  
V e rh ü tu n g  v o n  K esselschäden  
in  N ew  O rlean s  [Zs] 1315

H o r n ,  H a n s  A . :  Schw eißung von  
B lei u . Z ink  u. d a m it  ü b e r 
zogener E isenb leche [Zs] 1691 

H o m y ,  R .  s. L issner, A.
H o r t ,  W . :  B ean sp ru ch u n g  von 

S tä b en  d u rch  e rzw ungene ge
d ä m p fte  S chw ingungen | Zs] 
1507

H o r to n ,  J o s e p h :  E isen h äu scr in 
E n g lan d  [Zs] 1325 

H o s m e r , M . A . s. G o o s tra v , Jo b  
H o th e r s a l l ,  H . W . :  B estim m u n g  

v o n  V an ad in  d u rch  R ed u k tio n  
m it W asse rs to ffsu p e ro x y d  u. 
T i tra tio n  m it  K a liu m p erm an 
g a n a t  [A] s. 1392; vgl. 1506 

H o u d r e m o n t ,  E d .  M  1444, 1922
—  U. H . K a l le n :  E rm ittlu n g  der 

w ah ren  V erfes tig u n g  a u s  dem  
Zerre ißversuch  s. 1936

—  F o rm ä n d e ran g sfä h ig k e it u . Re- 
k ris ta llisa t ionsgesch w in  d igkeit 
v o n  n ied rig g ek c h lte m  S ta h l s. 
1936

H o u ld s w o r th ,  H . s.:  E ig en 
sch aften  von  T o n -S illim an it- 
M ischungen [Zs] 1495

—  U. J .  W .  C o b b : V e rh a lte n  v en  
To n en , B au x ite n  usw . beim  
E rw ärm en  [Zs] 1823

H o w e , J a m e s  F . :  D rah tse ilfragen  
[Zs] 1827 

H o y t ,  S . L. : M ik ropho tograph ie  in 
s tä rk s te r  V erg rößerung  [Zs] 1504 

H r u s k a ,  I .  H . :  K okillen  au s  E isen  
u. ä n d e rn  M etallen [Zs] 1318

—  L eb en sd au er v o n  schw eren 
B lockkokillen  [Zs] 1828

H u b e r t ,  C . : K oh lenverso rgung  von 
K ra ftw erk en  [Zs] 1498 

H u c k e r t ,  J .  W . s. H am , C. W . 
H u d le r ,  J o s e p h  [P] *1402 
H u d s o n ,  R . P . :  S tau b ab sch e id e r

w irk u n g sg rad  [Zs] 1316 
H u g h e s ,  E d w a r d :  M agnetische

B rü ck e  fü r  schnelle  V ersuchs
p ro b e n  u . e ine .Analyse des Ver
lau fes d e r  H y ste res is  eiucs 
K o b a lt-C h ro m -S tah ls  [Zs] 2028 

H u g h e s ,  L. R u s s e ll  s. M o n n e tt, 
O sb o m

H u g h e s ,  W . E .  : G alvan isieren  
[Zs] 1320, 1691 

H u g i l l ,  W .,  u .  W . J .  R e e s :  E in 
flu ß  d e r  W itte ru n g  a u f  ch e
m ische  u . p h y sik a lisch e  E ig en 
sch aften  gew isser S ch am o tte  
[Zs] 1495

— S chnelles V erfah ren  z u r  B e
stim m u n g  des w ahren  spezi
fischen  G ew ich ts [Zs] 1195

—  E in flu ß  von  P h o sp h o rsä u re  u. 
P h o sp h a te n  a u f d ie  U m w andlung  
von  Q uarz  in  S ilik aste in en  [Zs] 
1823

H u g u e s ,  R . :  G lühen  v o n  E lek tro - 
lv te isen  [Zs] 1320 

H ü ls b ru c h ,  W . :  G asum setzungen 
in  d en  K a m m e rn  d e r  m it  einem  
G em isch  au s  H ochofen- u . K o k s
ofen gas b eh e iz ten  Siem cns-M ar- 
tin -O efen  [A] *1746 

H ü ls m e y e r ,  C h r i s t ia n  [P ] *1192 
H u l tg r e n ,  A x e l :  V erbesserungen 

de r B rin ellp ro b e  bei g e h ä rte te n  
S täh len , e inschließ lich  einer 
n eu en  M eth o d e  z u r  E rzeu g u n g  
h a r te r  S tah lk u g e ln  [Zs] 1321

—  F lo ck en  im  C h ro m stah l u. Q u er
risse in  Schienen  [A] 1441; vgl. 
1325

—  D a rs te llu n g  v o n  te rn ä re n  E isen- 
K o h len sto ff-L eg ieru n g en  [Zu] 
*1854

H u m m e l :  U n te rn e h m e rtu m  u .
S ta a t  {A] 1082 

H u n d e r tm a r k ,  V . : E xp lo sio n en  im 
D am p fk esse lb e trieb  [Zs] 2124 

H u r m e , E .  A . : W ahl v o n  u n m itte l
b a re n  o d e r  ü b e r  Vorgelege 
w irk en d en  W alzw erk san trieb en  
[Zs] 1319

—  E le k tr isc h e  O e f e n 'f i i r  W ärm e
b e h a n d lu n g  [Zs] 2123

H u r r e n ,  F .  H . :  G ußfeh ler [Zs] 1317
—  T em p ere isen  [Zs] 1318 
H u r s t ,  J .  E . :  Z en trifu g a lg u ß ro h re

v o n  g roßem  D urchm esser [Zs] 
1318

[Al =  Auszug, Bearbeitung, B earbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteiler. — [G] =» Geschäfts-, Jahresbericht. —
101 =  A bhandlung im O riginalteil. — [PT ■= Patentbeschreibung, Paten tinhaber. — [S] =  S tatistisches. — [VJ =  Vereammlungs-

berich t.   [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.



Hur — Namenverzeichnis. — Kno Jg. 1926.

Hurst, J. E. (fe rner): B ü d u n g  v o n  
G ra p h it  im  G ußeisen  [Zs] 1323

—  W ärm eb eh an d lu n g  u . V olum en
än d e ru n g  v o n  g rau em  G ußeisen 
[Zs] 1501

—  Sch leuderguß  h e rs te llu n g  u n te r  
beso n d ere r B erü ck sich tig u n g  des 
IIu rs t-B a ll-V e rfa h re n s  [Zs] 2126

—  M echanische u. physikalische 
E ig en sch a ften  v o n  G ußeisen [Zs] 
2128

Husen, W. s. W arten b erg , H . v. 
HÜtter, Carl: H o chfrequenz

schm elzöfen  [A] 1388
—  [A] 1991
Hüttig, G. F., u. M. Nette: G las

f ilte r  in  d e r q u a lita tiv e n  A nalyse
[A] s. 1644

Hyde, J. H. s. S ta n to n , T. E .

i .
lilies, H . : I s t  B essem er w irklich 

d e r  E rfin d e r  des n ach  ihm  b e 
n a n n te n  V erfah ren s?  [Zs] 1500

—  [A] 1613
—  S tro m erzeu g u n g  in A m erik a  [Zs] 

2023
Imhoff, Wallace G., u. Donald

E. Ackerman: A ufzeichnung
d e r V orgänge u . B e o b ach tu n g en  
im  H o ch o fen b e trieb e  [A] *1568 

Ingall, Douglas H., u. H.'Field: 
H a u tb ü d u n g  v o n  W eißkern- 
T em perguß  [A] 1489; vgl. 1318 

Ingersoll, L. R. s. B a rn e tt ,  S. J .  
Ingham, Edward : B rü ch e  in

w age rech t en  M asch inenbetten  
[Zs] 2128 

Ipsen, C. L. : E lek tr isch e  W ärm öfen  
f ü r  die  W e ite rv e ra rb e itu n g  des 
E isen s  [Zs] 1315

—  B estim m u n g  des O fenw irkungs
g rad e s  u . d e r W ä rm e b eh a n d 
lu n g sk o sten  [Zs] 1496

—  In d u str ie lle  Glühanlagen[Zs]1687 
Irmann, R.: V e rh a lte n  v o n  A lu

m in iu m  be i höheren  T em pe
ra tu re n  gegenüber E isen  [A] 2158

Irresberger, Carl: Glockenguß
[Zs] 1318

—  T em perg ießerei n eu este r  A n 
o rd n u n g  [0 ]  *1479

—  [A] *1485, *1674, 1818, *2015
—  V ie rte  G ießere ifachausste llung  iu 

D üsseldorf [O] *1666, *1809, 
*2009

—  [B] 1838
Isaac, Alfred: B e trie b sw irtsch a ft

liche S ta tis t ik  [Zs] 1326 
Isay, (Hermann) : i tech ts frag eu  

d e r K arte llverO rdnung  [A] 2062 
Isay, Rudolf (E rl.):  K arte llv er- 

o rd u u n g  [B] 2071

J .
Jackwirth, G. s. Sauerw ald , F . 
Jahr, Paul: A n m eld u n g  d eu tsch e r 

P a te n te  [Zs] 1508 
Jakeman, C. : P rü fu n g  ein iger R o s t

sc h u tz m itte l fü r  d en  S chu tz  von 
auf L a g e r g eleg ten  M aschinen 
[Zs] 1692 

Jakob, M.: W asserdam pffo rschung  
iu  A m erik a  [Zs] 1506 

Jander, Gerhart, Erwin Wende
horst u. Berthold Weber: 
B estim m u n g  g erin g er M engen 
v o n  M agnesium  a ls  M agnesium 
am m o n iu m p h o sp h a t iu  G egen
w a r t  von  viel A lum inium  [A] 
s. 1647

Janitzky, E. J.: V erlauf d e r A b 
n ah m e  d e r  Z u gfestigkeit u . 
B r in e llb ä r te  d u rch  A nlassen  [Zs] 
1828

Jansen, Fr.: R ü tte lv o rg an g  [Zs] 
1689

Janssen, Theodor: T echn ische
W irtsch a fts leh re  [Zs] 1326 

Järvinen, K. K.: T ren n u n g  des 
E isen s , A lum in ium s, O hrom s u. 
d e r  P h o sp h o rsa u re  v o n  Zink, 
N ickel, K o b a lt  u. M angan u. Be
s tim m u n g  d e r  le tz te re n  [Zs] 1324 

Jaschke, Johann: B lechabw ick
lungen . 6. Aufl. [Zs] 2130 

Jasper, T. McLean: P rü fu n g en  
am  S tah l bei e rh ö h te n  T em pe
ra tu re n  [Zs] 1503

— s. a. M oore, H . F .

Jeffries, Zay, u. Robert S.
A  r c h e r :  S c i e n c e  o f  m o t a l s [ B ]  1 2 2 4  

Jehnigen, Johannes [ P ]  * 1 0 8 5  
Jeller, R.: G r a p h i s c h e  V o r f a h r e n  

z u r  M ö l l e r b e r e c h n u n g  [ Z s ]  1 6 8 8  
Jellinek, Karl, u. W. Kresteff: 

C h i  o r o m e t r i s c h e  Z i n n b e s t i m 
m u n g  s t a t t  j o d o m e t r i s c h o r  [ A ]  
s .  1 4 3 4 1 )

Jellinek, Karl, u. Walther Kühn:
Z i n k b e s t i m m i m g  [ A ]  s .  1 4 3 3  

Jevons, J. Dudley: S i c h t b a r 
m a c h u n g  v o n  V e r f o r m u n g e n  i n  
w e i c h e m  S t a h l  d u r c h  S o n d e r 
ä t z u n g  [ A ]  * 1 5 4 0 ;  v g l .  1 6 9 3

—  s .  a .  T u r n e r ,  T .  H e n r y  
Jilek, Antonin: G r a v i m e t r i s c h e  u .

t i t r i m e t r i s c h e  Z i n n b e s t i m -  
m u n g e n  b e i  d e r  A n a l y s e  v o n  
L e g i e r u n g e n  [ A ]  s .  1 4 3 3  

Johannsen, Otto: W ä r m e t e c h n i k  
v o r  4 0 0  J a h r e n  [ O ]  1 4 2 9

—  [ B ]  1 9 3 1
Johnson, L. F.: E r z e u g u n g  u .

V e r a r b e i t u n g  v o n  S t a h l  [ Z s ]  1 8 2 6  
Johnson, Leslie W. s .  A i t c h i s o n ,  

L e s l i e
Jolly, J., u. R. V. Wheeler:

O r g a n i s c h e  S c h w e f e l v e r b i n  d ü n 
g e n  i n  d e r  K o h l e  [ A ]  1 9 2 7  

Jones, Arthur [ P ]  * 1 8 9 5  
Jones, J. A.: T h e  i n f l u e n c e  o f  

t u n g s t e n  o n  t h e  p r o p e r t i e s  o f  
m e d i u m  c a r b o n  s t e e l s  c o n t a i n i n g  
n i c k e l  a n d  c h r o m i u m  [ Z s ]  2 0 2 8 ;  
v g l .  2 0 2 9

—  s .  a .  G r e a v e s ,  R .  H .
Jordan, Hermann: S e l b s t k o s t e n

d e r  D a m p f -  u .  S t r o m e r z e u g u n g  
a u f  H ü t t e n w e r k e n  [ A ]  1 2 1 4 ;  
v g l .  1 6 9 6

—  M e n g e n m e s s u n g  v o n  G a s e n ,  
D a m p f  u .  F l ü s s i g k e i t e n  a u f  
H ü t t e n w e r k e n  s .  1 5 8 7

—  [ B ]  1 7 9 8 ,  1 9 3 4
Jorgensen, Gunner: B e s t i m m u n g  

d e r  P h o s p h o r s ä u r e  a l s  M a g n e s i 
u m a m m o n i u m p h o s p h a t  [ Z s ]  1 6 9 4  

Josse, E.: K r a f t w e r k s f r a g e n  s .  1 8 2 4  
Jowett, H.: G u ß s t ü c k e  f ü r  W e r k 

z e u g m a s c h i n e n  [ Z s ]  1 3 1 7  
Jubitz, Werner S. G e r d i e n ,  H a n s  
Jump, C. H.: V e r t e i l u n g s -  u .  

S c h a l t a n l a g e n  i n  S t a h l w e r k e n  
[ Z s ]  1 3 1 6  

Jung, A. [ A ]  1 3 6 2
—  [ B ]  1 5 1 4
—  E r z e u g u n g  v o n  P r e ß m u t t e r n -  

e i s e n  i m  K o n v e r t e r  [ O ]  1 9 1 7
Jungbluth, H.: V e r z ö g e r t e  A u f 

l ö s u n g  k ö r n i g e n  P e r l i t s  b e i m  
U m w a n d l u n g s p u n k t  [ O ]  * 1 9 1 8

—  s .  a .  G o e r e n s ,  P .
Junghans, Oscar [ P ]  * 1 4 9 2  
Junghans, Siegfried [ P ]  * 1 4 9 2  
Jüptner, H. v . :  G a s ,  D a m p f  u .

F l ü s s i g k e i t  [ Z s ]  1 3 1 5 ,  2 1 2 4  
Juraschek, Francis: O f e n a u s b i l 

d u n g  i n  A b h ä n g i g k e i t  v o m  
B r e n n s t o f f  [ Z s ]  1 3 1 4

—  V o r t e i l e  m e c h a n i s c h e r  R o s t 
f e u e r u n g e n  [ Z s ]  1 4 9 6

—  V e r r i n g e r u n g  d e r  K o s t e n  f ü r  
O f e n a u s b e s s e r u n g e n  [ Z s ]  1 6 8 7

Jürgens, Karl: Z e i t s t u d i e n  i m  
S t a h l w e r k  J u l i e n h ü t t e  [ Z s ]  1 8 3 1

K
Kahlenberg, R.: E r m i t t l u n g  d e s  

z u r  r i c h t i g e n  V e r b r e n n u n g  e r -  
f  o r d e r l i c h e n  Q u e r s c h n i t t s v e r 
h ä l t n i s s e s  v o n  L u f t -  u .  G a s e i n 
s t r ö m u n g  i n  d e n  W i n d e r h i t z e r  
[ O ]  * 1 7 4 3  

Kaiser, F.: G a s e r z e u g e r -  u .  G a s 
m a s c h i n e n a n l a g e  m i t  U r t e e r 
g e w i n n u n g  [ Z s ]  1 3 1 4

—  B e t r i e b s k o s t e n  b e i  G a s m a s c h i 
n e n - ,  T u r b i n e n -  u .  D i e s e l 
m a s c h i n e n b e t r i e b  s o w i e  v e r 
s c h i e d e n e m  H e i z d a m p f b e d a r f  
[ Z s ]  2 1 2 4

Kaiser-Wilhelm-Institut für 
Eisenforschung [ P ]  1 6 5 0  

Kalkschmidt, Eugen: O s k a r  
v o n  M i l l e r .  2 .  A u f l .  [ B ]  1 9 3 5  

Kallen, Gerhard [ P ]  * 1 8 2 1
—  s .  a .  H o u d r e m o n t ,  E .

Kamura, Heihachi:  R e d u k t i o n
d e r  E i s e n e r z e  d u r c h  K o h l e n o x y d
[ A ]  * 1 5 7 4

—  R e d u k t i o n  v o n  E i s e n o x y d  u .  
E i s e n e r z e n  d u r c h  W a s s e r s t o f f  
[ Z s ]  1 8 2 5

Kandier, Hermann, u. E. H. 
Schulz:  V e r m i n d e r u n g  d e r
D a u e r b r u c h g e f a h r  [ O ]  * 1 5 8 9  

Kanzler, H. s .  H e u s e r ,  L .
Karch, E. C.: R e g e l b a r e  L a u f k a t z e  

[ Z s ]  2 0 2 3  
Karg, Hans K . :  S a n d s t r a h l g e b l ä s e ,  

d e r e n  L u f t - ,  S a n d -  u .  K r a f t 
b e d a r f  i n  b e z u g  a u f  E n t r o s t u n g  
u .  s o n s t i g e  R e i n i g u n g  v o n  E i s e n 
k o n s t r u k t i o n e n  [ Z s ]  2 0 2 7  

Kärmän, Th. von: T h e o r i e  d e s  
W a l z v o r g a n g s  [ A ]  1 0 8 4 ,  1 5 0 0

Karnauchov. M. H.: D e s o x y 
d a t i o n  v o n  S i e m e n s - M a r t i n - S t a h l  
i n  d e r  A b s t i c h r i n n e  [ Z s ]  1 8 2 6 1)  

Kartellverordnung. E r l .  v o n  R .  
I s a y .  E i n g e l .  v o n  S .  T s c h i e r s c h k y
[ B ]  2 0 7 1

Kase, Tsutom: Z u s t a n d s d i a g r a m m  
E i s e n - I C o h l e n s t o f f - N i c k e l  [ Z s ]  
1 6 9 3

Kassner, G.:  B e s c h a f f u n g  v .  S a u e r 
s t o f f  f ü r  d i e  I n d u s t r i e  [ Z s ]  1 3 1 6  

Kastl: P r o d u k t i o n s f ö r d e r u n g  u .
A b s a t z g e s t a l t u n g  n a c h  d e n  
g e g e n w ä r t i g e n  W i r t s c h a f t s e r f o r 
d e r n i s s e n  [ A ]  1 0 8 1

—  D e u t s c h l a n d s  S t e l l u n g  a u f  d e m  
W e l t m a r k t  [ Z s ]  1 8 3 1

—  s .  a .  2 1 6 8 ,  2 1 6 8
KattO, Arata: E i n f l u ß  w i e d e r 

h o l t e n  A b s c h r e c k e n s  a u f  d i e  
H ä r t e  v o n  K o h l e n s t o f f s t ä h l e n  
[ Z s ]  1 3 2 0  

Kauffmann:  G e l d -  u .  K r e d i t f r a g e n  
s .  2 1 6 8

Kaufmann, W., u. E. Pokar:
M a g n e t i s c h e  H y s t e r e s i s  b e i  h o h e r  
F r e q u e n z  [ Z s ]  2 0 2 8  

Kaul, Ludwig: Z e m e n t  a u s  G i p s  
[ Z s ]  2 1 3 0  

Kaupp, E. s .  G l o c k e r ,  R .
Kayser, E. s .  E c k ,  B r .
Kee s .  M ( a ) c  —
Keehan s .  M ( a ) c  —
Keel, C. F.: S c h w e i ß v e r b i n d u n g  

g u ß e i s e r n e r  R o h r e  [ Z s ]  1 5 0 2  
Keen, R. H. s .  H a s l a m ,  R .  T .  
Keenan, J. L.: H o c h o f e n w e r k e  i n  

I n d i e n  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e 
r ü c k s i c h t i g u n g  d e s  K o k s v e r 
b r a u c h e s  [ A ]  1 9 9 0 ;  v g l .  1 8 2 5  

Keeney, Robert M.: E l e k t r i s c h e  
B e h e i z u n g  i n  d e r  c h e m i s c h e n  
I n d u s t r i e  [ Z s ]  2 1 2 3  

Kegel, Wilhelm :  O o l i t h i s c h e  E i s e n 
e r z e  i m  p r o d u k t i v e n  K a r b o n  
d e s  A a c h e n e r  u .  E r k e l e n z e r  
K o h l e n r e v i e r s  [ Z s ]  1 3 1 3  

Keichel, Alfred: A k t u e l l e  R e c h t s 
f r a g e n  d e r  I n d u s t r i e b e l a s t u n g
[ B ]  1 5 1 5  

Keil, O. von s .  2061
—  U.K. Hess :  B i l a n z  e i n e s  E l e k t r o -  

L i c h t h o g e n - O f e n s  [ O ]  * 1 1 3 4
Kelso, A. R.: P r ä g e p r e s s e  f ü r  

S c h m i e d e s t ü c k e  [ Z s ]  1 5 0 1  
Kelso, E. R.: H e r s t e l l u n g  n a h t 

l o s e r  R o h r e  s .  * 1 6 3 2  
Keppeler, G.: W i s s e n s c h a f t l i c h e  

G r u n d l a g e n  d e s  K a l k b r e n n  V o r 
g a n g e s  [ Z s ]  1 4 9 3  

Kern, E.: P a r a l l e l b e t r i e b  v o n
Q u e c k s i l b e r - G r o ß g l e i c h r i c h t e r u  

u n t e r  s i c h  u .  m i t  r o t i e r e n d e n  
U m f o r m e r n  [ Z s ]  1 4 0 7  

Kerpely, K. V . :  » S y n t h e t i s c h e  R o h 
e i s e n d a r s t e l l u n g  a u s  S c h r o t t  i m  
E l e k t r o o f e n  [ Z s ]  1 3 1 6

—  M a n g a u s t a h l g u ß  a u s  d e m  E l e k 
t r o o f e n  [ Z s ]  1 6 9 0

—  H o c h w e r t i g e s  G u ß e i s e n  m i t  e r 
h ö h t e m  K o h l e n s t o f f -  u .  P h o s 
p h o r g e h a l t  a l s  E l e k t r o o f c n e r -  
z e u g n i s  [ O ]  * 2 0 0 4

Kessner u. Bodenburg: O r t s f e s t e  
W a g e n k i p p e r  [ Z s ]  1 4 9 8  

Keßner, A.: B e d e u t u n g  d e r
G i e ß e r e i t e c h n i k  f ü r  d e u  M a 
s c h i n e n  k o n s t r a k t e u r  [ A ]  2 0 1 6

—  [ B ]  2 1 6 6

Keutmann, J., u. P. Oberhoffer:
Bestimmung des Sauerstoffs 
nach dem W asserstoffverfahren 
un te r Zuschlag von Zinn-Anti- 
mon-Legierung [O] *1557 

Kiesselbach, C. [B] 1904 
Kimbal, A. L. S. H eym anns, P . 
Kimber, H. P.: T itra tion  von 

Chrom stahl [A] s. 1392
— Schnelle Bestimmung von  P hos

phor in  Messing [A] s. 1433 j |
King, J. G. s. S innatt, F . S. V 
King, Walker j .:  Volumetrische 

Bestim m ung kleiner Mengen v on 
Kohlenstoff in W olfram durch 
V erbrennung [Zs] 1324 

Kinney, C. L.: W irtschaftliche 
Bedeutung der M etalloide im 
basischen Roheisen fü r den 
Siemens-Martin-Ofen [A] 1076 

Kinney, S. P.: A bnutzung der 
Hoch ofenschacht wand [Zs] 1498

— Stoff- u. W ärm ebilanz eines 
Gießereieisenhochofens [Zs] 1688

— Tem peraturbeobachtungen im 
Gießereibetriebe [Zs] 2024

— U. E. W. Guernsey: A lkali
zyanide im  Hochofen [Zs] 1688, 
2024

Kirby, Edmund B.: H ochofen
betrieb m it reinem »Sauerstoff 
[A] s. 1889

— s. a. 1889
Kirchhoff, Ludwig [P] *1492 
Kirsebom, Gustav N.: K ann R oh

eisen aus Schwefelkies g e 
wonnen werden? [Zs] 1688 

Kirst, L. A. s. Erikson, Wm. E . 
Kittel, Theodor s. Sarter, Adolf 
Klehmet, G.: A rbeitsbercitschaft 

[Zs] 1508 
Klein, Heinrich [P] 1650 
Klein, L .: Lagern u. T ransportieren 

der Kesselhauskohle [Zs] 1313, 
1498

Kleinpeter, Fritz: Autogene 
Schweißmaschine [Zs] 2027 

Klever, Helmut w.: Schnellvis
kosim eter [A] s. 1391

— Robert Bilfinger und Karl 
Mauch: Beziehung zwischen den 
Ausflußzeiten des Kleverschen 
Schnellviskosimeters u. des Eng- 
lerschen Viskosimeters [A] s. 
1391

Klima, Ernst s. 1830 
Klingenberg, G.: Neuzeitliches

Elektrizitätsw erk [Zs] 2023 
Klingenfuss, Max: Titrim etrische 

Bestimmung des Magnesiums 
[A] s. 1394 

Klingenstein, Theodor: E n t
schwefelung im Kuppelofen 
u n te r besonderer Berücksich
tigung des F lußspats [A] 1329: 
vgl. 2024

— F lußspat u. Schlackenbildung 
im  Kuppelofen [Zs] 1317

—  Ofen „B auart W üst“  zur Ver
edelung von Q ualitätsstahl [O] 
*1476

—  M etallurgie des Gußeisens [A] 
2016

— H ilfsstoffe der Eisengießerei u. 
ihre Bewertung [A] 2017

— s. a. 1682
Klinger, Paul: Die beim Gießen 

u. beim E rsta rren  des Stahles 
entweichenden Gase [A] *1640 

Klopfer: Regelung von Feuerungen 
[Zs] 1687 

Klöpper, Karl, u. Johann Agthe: 
[A] 1889

Klopsch, O. Z. s. F rcnch, H . J .  
Klopstock, Hans: Schneidver

suche [Zs] 1503 
Klose, Erich: Luftvorw ärm ung 

m it Saugzug [Zs] 1315 
Klut, Hartwig: T ransportab ler

K asten  fü r W asseruntersu
chungen [A] s. 2056 

Kneass, Strickland s. M(a)c El- 
hinney, E . L.

Knerr, H. C.: W ärm ebehandlung 
u .  M etallographie von Stahl 
[Zs] 1500 

Knickenberg, H. [A] 1077 
Knowles, H. B. s. Lundell, G. E. 
Knowlton, H. B.: W ärm ebehand

lung von Stählen [Zs] 1319, 2026l )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  J e l l i u e c k i )  I u  d e r  Q u e l l e  M .  H .  K a r n a o u k o f f

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  -  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G l  =  G e s c h ä f t s  T a h r p c h o ™ ,  <■- - - - - - - - -
[ O ]  =  A b h a n d l u n g  i m  O r i g i n a l t e i l .  —  [ P ]  =  P a t e n t b e s c h r e i b u m ; .  P a t e n t i n h a b e r .  _  r s i  _  J a h ^ e s b e n c h t .  —

bericht.
_ . Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S1 =  S tatistisches — TV1 -  i ~

[W-j - Wirtschaftliches. -  fZs] =  Zeitechriftenschau. _  fZu] =  z S S f t .  f ] Vereammluu«s-
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Knox, John D.: Mechanische 
Hochofenbegiohtuiigsanlage [Zs] 
1 3 1 6

— N ickelüberzüge auf unedlem 
M etall [Zs] 1691

Knut, Miehr u. Stephan: Um-
benennung der Segerkegel [Zs] 
2129

Kobis, C.: U ebung w erksta tt
w ichtiger F unktionen an  L ehr
lingen [Zs] 1326 

Koch: Kohlenstoffbestim m uug im 
Sauerst off ström  [A] s. 1391 

Koch, R.: N orm enbüro [Zs] 1831 
Ködder, Otto, & Co. [P] *1401 
K o g o n , A. s. Komarowski, A. 
Kohl, Harold: Verkohlung von 

Ligniten u. bitum inöser Kohle 
[Zs] 1494 

Kohlenscheidungs-Gesellschaft 
m. b. H. [P] *1085 

Kohlmeyer, F. A.: Auswahl von 
feuerfesten Steinen auf G rund 
vergleichender U ntersuchungen 
u. Angabe eiues Verfahrens zur 
Messung der Volumenänderung 
von feuerfesten Steinen bei ver
schiedener T em peratur [Zs] 1495

Köhne, Oswald [B] 1999 
Kolbe, H. : Berechnung der Abgas

analyse aus den gemessenen 
W erten von K ohlensäure u. 
Sauerstoff [Zs] 1695 

Koll & Cie., G. m. b. H. [P] 2064 
Koelsch: K onstitu tion  u. Berufs

eignung [Zs] 1831 
Kolthoff, J. M.: T iterstellung des 

Perm anganats m it verschiedenen 
U rsubstanzen [A] s. 1390

—  U. J. C. van Dyk: Einstellung 
von Perm anganat m it M ohr- i 
schem Salz [A] s. 1390

Komarowski, A., u. A. Kogon: 
Schnelle u. genaue Schwefel- I 
bestim m ung in K ohlen [Zs] 
1505

Konarsky, Arthur s. Fetkenheuer, 
Bruno

Konatschewskyj, Mich.: Regel
mäßige Behandlung des Schnell
drehstahls [A] *1569 

Köngeter, E. s. 1411 
König: Norm ung im  Gießerei

gewerbe [Zs] 2130 
Koenig, E. H.: W irkungsgrad von 

W ärmöfen [Zs] 1823 
Koenig, Ph. M.: Volumetrische 

Bestim m ung des A ntim ons in 
Lagermetallen [A] s. 1434 

Koppel, J.: Trennung von Mo- 
lvbdän- u. W olframsäure [A] 
s. 1435

Koppenberg, H.: U nfallverhütung
u. Zusam m enarbeit in der am eri
kanischen H ütten industrie  [O] 
*1071

—  s. a. 1340
Körber, Friedrich: Zusammen

hang zwischen Kerbzähigkeit u. 
G leitebenenbildung [O] *1146

—  (H rsg .): M itteilungen aus dem 
K aiser - Wilhelm - In s titu t für 
Eisenforschung. Bd. 6. Abh. 
42— 49 [B] 1513

—  Nachw irkungserscheinungen an 
kaltgereckten Metallen [Zs] 1829

— s. a. 1461
— U. A. Pomp: Einfluß der Vor

behandlung auf die m echa
nischen Eigenschaften von K oh
lenstoff- u. legiertem Stahl, be
sonders die K erbzähigkeit in der 
K älte  u. W ärm e [A] *1784

—  U. Hans A. v. Storp: K raft
verbrauch bei der Schlagprüfung 
s. 2071

Korber, V. s. Preller, J .
Koref, F.: K ristallvergütung [Zs] 

1504
Korevaar, A .: Einfluß von W asser

dam pf in  Gaserzeugern [Zs] 
1314

— V erbrennung im  G aserzeuger u. 
im H ochofen [A] 2092

Korschann, H. [A] 2120
Körting, A.: W ärm eflußm esser u. 

seine Verwendung zur F est
stellung von W ärm everlusten 
an  D am pfleitungen [Zs] 2129

Körting, Gebr., A.-G. [P] *2160

Koschmieder, N.: B r a u n k o h l e n  
a l s  F e u e r u n g s m a t e r i a l  i n  d e r  
I n d u s t r i e  [ Z s ]  1 6 8 6

—  H a l t b a r k e i t  d e r  B r e n n k a m m e r 
w a n d u n g e n  b e i  K o h l e n s t a u b 
f e u e r u n g e n  [ Z s ]  2 1 2 3

Koessler: U n t e r s u c h u n g  d e s
W a s s e r r o h r k e s s e l s  i n  b e z u g  a u f  
W ä r m e s t r a h l u n g  [ Z s ]  1 4 9 7  

Koettgen, (C.): A m e r i k a  u .  G e 
m e i n s c h a f t s a r b e i t  s .  1 0 8 1  

Kraft, A . :  Z w e i g e h ä u s i g e  A n z a p f -  
t u r b i n e  f ü r  K o n d e n s a t i o u s -  u .  
G e g e n d r u c k - B e t r i e b  [ Z s ]  1 6 8 8  

Krage: E r m i t t l u n g  d e r  S t o f f k o s t e n  
i n  d e r  S e l b s t k o s t e n a b r e c h n u n g  
[ Z s ]  1 8 3 1  

Krämer, W. [ A ]  1 6 0 6 ,  1 6 4 3
—  V e r z i n n m a s c h i n e n  f ü r  B a n d 

e i s e n  [ O ]  * 2 0 4 9
Krau, K. F. [ A ]  1212 
Kraut, Heinrich s .  W i l l s t ä t t e r ,  

R i c h a r d
Krebs, P.: K o h l e n s t a u b f e u e r u n g e n  

m i t  z e n t r a l e r  S t a u b a u f b e r e i t u n g  
[ Z s ]  1 3 1 5  .

—  D e u t s c h e  K o h l e n p r e i s e  [ Z s ]  1 3 2 7  
Krebs, Wilhelm [ A ]  1 4 3 2 ,  1 5 3 8  
Krekeler, Karl: H e r s t e l l u n g  a u t o 

g e n  g e s c h w e i ß t e r  R o h r e  [ Z s ]  
1 3 2 0

Kresge, Wilbur B.: S k e l e t t m o d e l l e  
f ü r  T u r b i n e n g e h ä u s e  [ Z s ]  1 3 1 7  

Kresteff, W. s .  J e l l i n e k ,  K a r l  
Kreulen, J. w.: B e s t i m m u n g  d e r  

f l ü c h t i g e n  B e s t a n d t e i l e  i n  f e s t e n  
B r e n n s t o f f e n  [ A ]  s .  1 4 3 5

—  K o r n g r ö ß e  v o n  K o h l e n p r o b e n
[ A ]  s .  1 4 3 5

Kreuser, Adolf, G. m. b. H. [ P ]  
1 6 5 1  

Kreutz von Scheele, Heinrich:
E l e k t r i s c h e  R o h e i s e n d a r s t e l l u n g  
i n  H ä m e k o s k i  ( F i n n l a n d )  [ A ]  
* 2 0 1 3

Kreutzberg, E. C.: U m b a u  e i n e r  
S c h m i e d e a n l a g e  z u r  E r z e u g u n g  
v o n  H o l z k o h l e n e i s e n  [ Z s ]  1 8 2 6  

Kriegbaum: D e u t s c h e  B r a u n 
k o h l e n ,  b e s o n d e r s  b a y r i s c h e  
( O b e r p f ä l z e r )  V o r k o m m e n  [ Z s ]  
2 0 2 1

Krieger, R. s .  1 3 4 0 ,  Í 4 3 9  
Krings, W. s .  T a m m a m i ,  G .  
Krivobok, V. N. s .  S a u v e u r ,  A l b e r t  
Kriz, St. [ A ]  1 4 3 1 ,  * 1 7 8 2
—  [ B ]  2 0 7 1
Krohn :  A u s d e h n u n g  d e r  U n f a l l 

v e r s i c h e r u n g  a u f  g e w e r b l i c h e  
B e r u f s k r a n k h e i t e n  [ Z s ]  1 3 2 8  

Kronwald s .  C h r i s t i a n i —
Kropf, Alfred: M a n g a n b e s t i m -

m u n g s v e r f a h r e n  v o n  Q u a l i t ä t s 
s t ä h l e n  [ A ]  s .  2 0 5 6

—  L a b o r a t o r i u m s b u c h  f ü r  d e n  
E i s e n h ü t t e n -  u .  S t a h l w e r k s 
c h e m i k e r .  2 .  A u f l .  [ B ]  1 9 9 9

Krupp, Fried., A.-G. [ P ]  * 1 5 7 8  
Krupp, Fried., A.-G., Gruson- 

werk [ P ]  * 1 6 4 9 ,  * 1 6 5 0 ,  * 1 6 5 1 ,  
* 1 6 5 1 ,  * 1 8 6 0 ,  * 1 9 9 2  

Kruspi: R e c h t l i c h e  V e r a n t w o r t u n g  
d e s  U n t e r n e h m e r s  [ Z s ]  1 3 2 8 ,  
1 6 9 6 ,  1 8 3 2  

Krynitsky, A. J. s .  R a w d o n ,  
H e n r y  S .

Kuhn, E.: A m e r i k a n i s c h e  H e i z 
r e g e l n  f ü r  H e i z e r  s t a t i o n ä r e r  
A n l a g e n  [ Z s ]  2 0 2 3  

Kühn, Walther s .  J e l l i n e k ,  K a r l  
Kühnei, R.: E i n s a t z h ä r t e n  u .  s e i n e  

A n w e n d u n g  i n  d e r  E i s e n b a h n 
f a h r z e u g i n d u s t r i e  [ Z s ]  1 3 2 0

—  A u f b a u  h o c h w e r t i g e n  g r a u e n  
G u ß e i s e n s  i n  s e i n e r  B e z i e h u n g  
z u r  c h e m i s c h e n  Z u s a m m e n 
s e t z u n g  u .  z u  d e n  m e c h a n i s c h e n  
E i g e n s c h a f t e n  [ O ]  * 1 4 6 1

—  H o c h w e r t i g e r  G u ß  [ A ]  1 6 8 2 ;  
v g l .  2 0 2 8

Kühnert, M.: A b w ä r m e - V e r w e r -  
t u n g  b e i  i n d u s t r i e l l e n  D a m p f 
k r a f t a n l a g e n  [ Z s ]  1 6 8 7  

Kukuk, P. [ B ]  1 6 2 6  
Kulemann, w.: G e n o s s e n s c h a f t s 

b e w e g u n g .  B d .  2  [ B ]  2 0 3 2  
Künkele, Martin: A e t z m i t t e l  z u r  

B e s t i m m u n g  s u l f i d i s c h e r  E i n 
s c h l ü s s e  i m  t e c h n i s c h e n  E i s e n  
s .  2 0 0 0

Künle, O.: U r t e e r b e s t i m m u n g  i m  
F i s c h e r s c h e n  A l u m i n i u m s c h w e i 
a p p a r a t  [ Z s ]  1 8 2 9  

Kuntze, W. :  V e r f r ü h t e  E i n 
s c h n ü r u n g e n  [ Z s ]  1 5 0 2

—  M a t e r i a l v e r f e s t i g u n g  i m  F l i e ß 
k e g e l  [ Z s ]  1 5 0 2

—  S p a n n u n g s v e r t e ü u n g  i m  F l i e ß 
k e g e l  [ Z s ]  1 5 0 6

Kunz, J. s .  B a r n e t t ,  S .  J .
Kunze, Dr., &  Soller [ P ]  2097 
Kutt s .  M a c  —
Kutzbach, Karl: Z a h n r a d - E r 

z e u g u n g  [ Z s ]  1 4 9 8
Kwiecinski: S e l b s t k o s t c n w c s e n  i n  

A m e r i k a  [ Z s ]  1 6 9 6

L .
Laaser: W ä r m e w i r t s c h a f t  i n  d e r  

E i s e n g i e ß e r e i  [ Z s ]  1 3 1 5
—  S i n n  d e r  W ä r m e w i r t s c h a f t  [ Z s ]  

2 0 2 2
Laboratoriumsbücher f ü r  d i e

c h e m i s c h e  u .  v e r w a n d t e  I n d u 
s t r i e n .  H r s g .  v o n  L .  M .  W o l i l -  
g e m u  t h .

B d .  1 5 .  S a m t e r ,  V i c t o r :  
A n a l y t i s c h e  S c h n e l l m e t h o d e n .
2 .  A u f l .  N e u b e a r b .  v o n  E .  
S c h u c h a r d  [ B ]  1 5 1 4

Laffargue S. C o n d a m i n e ,  ( C h . )  
d e  l a

Laird, Donald A.: E r k e n n u n g  
t ü c h t i g e r  A r b e i t e r  [ Z s ]  1 5 0 7  

Laissus, J.: Z e m e n t a t i o n  v o n
E i s e n l e g i e r u n g e n  m i t t e l s  C h r o m  
[ Z s ]  1 3 2 0  

Lambris, G. :  S t i c k s t o f f b e s t i m m u n g  
d e r  B r e n n s t o f f e  [ A ]  s .  1 6 4 8  

Lammars, (Dr.) s .  2 0 6 4  
Lamoureux, Iwan: M o l e k u l a r e s  

G l e i c h g e w i c h t  i m  G r a u g u ß  [ Z s ]  
1 5 0 3

Lander, C. H., u. Margaret 
Fishenden :  R a u c h l o s e  B r e n n 
s t o f f e  u .  i h r e  a u g e n b l i c k l i c h e  u .  
k ü n f t i g e  B e d e u t u n g  [ Z s ]  1 4 9 4  

Landgraeber, W.: G r a p h i t ,  s e i n  
V o r k o m m e n  u .  s e i n e  A u f b e r e i 
t u n g  [ Z s ]  2 1 2 3  

Landis, W. S. s .  1 8 8 8  
Landsberg: L u f t e r h i t z u n g  m i t t e l s  

E i s e n a b w ä r m e  [ Z s ]  1 4 9 6 ,  1 6 8 8  
Landsberg, F. :  B e w e r t u n g  v o n  

S t e i n k o h l e n  [ Z s ]  2 0 2 1  
Lange, K. :  V e r s c h ä r f u n g  d e r  W i r t 

s c h a f t s k r i s e  u .  W e g e  z u r  U e b e r -  
w i n d u n g  [ A ]  2 0 9 4  

Langenberg, F. C.: E i n f l u ß  d e r  
K a l t b e a r b e i t u n g  a u f  d i e  F e s t i g 
k e i t  v o l l e r  Z y l i n d e r  [ Z s ]  2 0 2 7  

Langenohl, M.: A b f a l l v e r w e r t , u n g  
i n  G i e ß e r e i b e t r i e b e n  [ Z s ]  1 6 9 0  

Langer, Hans: S e l b s t t ä t i g e  R o s t 
b e s c h i c k u n g  u .  E n t s c h l a c k u n g  
[ Z s ]  2 0 2 2  

Langer, M.: P r o d u k t i v e  W i r t s c h a f t  
[ Z s ]  1 8 3 1  

Langer, P. :  A b w ä r m e v e r w e r t u n g  
b e i  V e r b r e n n u n g s m a s c h i n e n  [ Z s ]  
1 4 9 6

—  S t r a h l u n g  i n  K o h l e n s t a u b f e u e 
r u n g e n  [ Z s ]  1 8 2 4

Langford, George :  A n w e n d u n g  
d e r  F o r m e l n  z u r  B e r e c h n u n g  
d e r  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  A r b e i t  
e r s p a r e n d e r  E i n r i c h t u n g e n  [ Z s ]  
1 3 2 5

Lanz, Heinrich [ P ]  1 9 9 2  
Larison, E. L. s .  C a r o ,  R .  J .  
Larsen, Bernard M. s .  W i l l i a m s ,  

C l y d e  E .
—  s .  a .  S i m ß ,  C .  E .
Larsen, Hans: H a l t b a r k e i t  f e u e r 

f e s t e r  K u p p e l  o f e n f u t t e r  [ Z s ]  1 3 1 4  
Larson, A. T., u. C. W. Whitt- 

aker: S c h n e l l v e r f a h r e n  z u r  B e 
s t i m m u n g  v o n  K o h l e n o x y d ,  i n  
W a s s e r s t o f f  s .  1 6 4 8  

Lasche, o . :  K o n s t r u k t i o n  u .
M a t e r i a l  i m  B a u  v o n  D a m p f 
t u r b i n e n  u n d  T u r b o d y n a m o s
3 .  A u f l .  [ Z s ]  1 8 2 4  

Lassé, R. s .  R o t h ,  w. H.
Läsziö, Franz: A u s w e r t u n g  d e r  !

K e r b s c h l a g b i e g e p r o b e  [ O ]  * 1 4 1 3 ,  
1 5 2 1

—  V e r t e i l u n g  d e s  b e i  d e r  T i e f t e m p e -  
r a t u r v e r k o k u n g  e n t s t e h e n d e n  
B ü d u n g s w a s s e r s  [ Z s ]  1 4 9 4

Läsziö, Franz ( fe rn e r): S ch ru m p f
v erb in d u n g en  [Zs] 1501

—  [A] *1610, 2061
—  U rtee rg e h a lt  u n g a risc h er K oh len  

[Zs] 2122
—  s. a. 1522, 1522, 1523, 1524, 

1525
Laudien, K.: W ie k o n s tru ie re  ich 

ein G u ß s tü c k ?  [Zs] 1499 
Lautenschläger,Wilhelm [P ]* l4 0 l 
Lavandier, E., u. M. Gangler:

E in flu ß  d e r  A r t  d e r  G asrein igung  
a u f d en  H e izw ert des H o c h o fe n 
gases [Zs] 1825 

Lavroff, S. I.: S au ers to ffso h n eid 
v e rfa h ren  bei V eru n rein ig u n g en  
des S au e rs to ffs  [Zs] 1502

—  s. a. A chenbach , F . W .
Lea, F. C. : E in flu ß  d e r  T e m p e ra tu r  

au f B au sto ffe  [Zs] 1322 
Lebeau, P., u. Ch. Bedel: D am iens- 

sches A b so rp tio n sm itte i fü r  
K o h len o x y d  [A] s. 1436 

Lebeau, P., u. P. Marmasse: 
B estim m u n g  v o n  K o h len säu re
u . K o h len o x y d  [Zs] 1505 

Lebrun, Maurice : A u to g en e
S chw eiß techn ik  [Zs] 1501 

Le Chatelier, Henry: Science e t 
I n d u s tr ie  [B] 2040 

Lechner, o.: U n te rsu ch u n g en  von  
G a ttie ru n g e n  m it  G u ß b rik e tts ,  
v e rro s te te n  u . u n v e rro s te te n  
S ta h lb r ik e t ts  [O] *1802 

Ledeboer, J. H.: H ochofenw erk  
in  Y m u id en  [O] *2105 

Ledebur, A.: L egierungen  in  ih re r  
A nw endung  fü r  gew erbliche 

' Zw ecke. 6. A ufl. [B ] 2166 
Ledig, Paul G.: A b so rp tio n  von  

K o h len säu re  u. A m m o n iak  au s  
G asb lasen  s. 1435 

Leeb, Stefan: K uppel o fen fu tte r
[Zs] 1499 

Legrand, Alexander: N a triu m sili
k a t  (W asserg las) in  d e r  F orm ere i 
[Zs] 1499 

Lehmann, M. R.: In d u str ie lle  K a l
k u la tio n  [Zs] 1696 

Lehr, R. s. 2085
Leidig: B eric h t ü b e r  d as  W ir t 

s c h a f ts ja h r  1924/25 [A] 1683 
Leigh, Arthur s. S m ith , D em p ste r  
Leipert, Alfred : P räg ep o lie ren  d e r  

A ch slag e rs te llen  a n  W agen- u. 
L o k o m o tiv rad sä tze n  m it  K ru p p - 
P rä g e p o lie ra p p a ra t  [Zs] 1827

—  M eß stan d  u . M eß g erä te  zum  
N achm essen  v o n  L o k o m o tiv 
rad sä tze n  [Zs] 1830

Leitmeier, Hans : C hem ische N a tu r  
des B rau n eisen erzes  [Zs] 1313 

Leitner, F. : P r im ä rk r is ta ll ite  in 
C h ro m -N ick e ls täh len , ih re  B e
e in f lu ß b a rk e it  u . ih re  B ed eu tu n g  
fü r  F eh lste llen  s. 1548

—  E in flu ß  d e r K ok illen  W andstärke 
a u f d en  G uß  b lock  s. 2000

Lemmer, Fr. : W äh ru n g , W ir t
s c h a f t u. L o h n  [Zs] 1507 

Lemoine: F o rm sa n d  s. 1819 
Lent, H.: T e m p e ra tu r  u . A n aly se  

d e r  G ich tg ase  a n  d e r  G ic h t eines 
n eu zeitlich en  H o ch o fen s  [O] 
*1149

—  W ärm eü b erg an g  d u rch  G ase 
[Zs] 1325

—  [B] 1628, 2103
Leo : B e rech n u n g  d e r E n d te m 

p e ra tu r,  d ie  a ls  M ax im a lw ert 
b e im  V erb ren n en  e ines G ases 
th eo re tisc h  e rz ie lt w ird  [Zs] 
1830

Lesseis, J. M.: E la stiz itä tsg re n z e  
be i Z u g b ean sp ru ch u n g  u . ih r  
E in flu ß  a u f d ie  E rm ü d u n g s 
fes tig k e it  [Zs] 1321 

Lessing, R.: A n o rg an isch e  B e 
s ta n d te ile  d e r  K o h le  [Zs] 2122 

Lester, H. H.: K ris ta llv e rfo rm u n g  
in  k a ltb e a rb e ite te m  S ta h l  [A 'l 
1 2 1 2

Levi, André : H itze b e s tä n d ig e  *
G u ß eisen  [Zs] 1318 

Le Vrang, w.: E n tw ic k lu n g  u. 
V erw en d u n g  v o n  P re sse n  u . 
G esenken  [Zs] 1500 

Lew, Ignatz: F e u e ru n g e n  m it
f lüssigen  B re n n s to ffe n  (Oel- 
feu eru n g en ). 2. A ufl. [Zs] 2022

[ A l  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[Ol =  A bhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, P aten tinhaber. — [S] =  S tatistisches. — [VJ =  Versammlungs-

bericht — [W ] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Lewis, K. W., u. W. G. Whitman:
G a s a b s o r p t i o n  [ A ]  s .  1 4 3 5  

Lewis, Wilfred [ P ]  * 1 4 9 2  
Leysaht s .  D e i s s ,  E .
Lichte, H. F. : I T o c h -  u .  H ö c h s t 

l e i s t u n g  -  S t e i l r o h r  -  K e s s e l a n 
l a g e n  [ Z s ]  1 6 8 8

—  W ä r m e s p e i o h e r - D a m p f l e i s t u n g s -
A u s g h ' i c h  [ Z s ]  2022 

Liebetrau, Hermann [ P ]  * 1 9 9 2  
Liebreich, Erik: E n t s t e h u n g s u r -  

s a c h e n  d e r  p u n k t f ö r m i g e n  K o r 
r o s i o n s e r s c h e i n u n g e n  [ Z s ]  1 6 9 4

—  V e r c h r o m u n g  [ Z s ]  2 0 2 7
—  s .  a .  M a a ß ,  E .
Liepus, T. s .  G u c r t l e r ,  W .  
Limberg, Th.: W i r t s c h a f t l i c h e s

V e r s c h w e l e n  u .  V e r g a s e n ,  a n 
g e w a n d t  a u f  m u l m i g e  R o h b r a u n 
k o h l e  u .  s o n s t i g e  f e i n k ö r n i g e  
B r e n n s t o f f e  [ B ]  1 8 3 9  

Lindemann, Lief :  B e s t i m m u n g
d e s  C h r o m s  u .  V a n a d i n s  i n  
L e g i e r u r i g s s t ä h l e n  [ A ]  s .  1 6 4 5  

Lindsay, Robert, u. L. M. Pease: 
O e l g a s e r z e u g u n g  [ Z s ]  1 8 2 3  

Lipmann, Otto: P s y c h o l o g i s c h e
E i n w i r k u n g e n  d e r  A r b e i t ,  u n t e r  
b e s o n d e r e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  
U r s a c h e n  u .  d e r  V e r h ü t u n g  v o n  
B e r u f s u n f ä l l e n  [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 5 0 8

—  U n f a l l u r s a c h e n  u .  U n f a l l b e 
k ä m p f u n g  [ Z s ]  2 0 3 2

Lischka: V e r r e c h n u n g  d e s  A b f a l l s  
v o n  G u ß s t ü c k e n  [ Z s ]  1 0 9 0

—  S e l b s t k o s t e n r e c h n u n g  i n  d e r  
E i s e n g i e ß e r e i  [ Z s ]  2 1 3 0

—  s .  a .  1 6 7 8
Lissner, A., u. R. Horny: T e m p e r 

k o h l e  u .  E i s e n g r a p h i t  a l s  c h e 
m i s c h  g l e i c h a r t i g e  K o h l e n s t o f f 
f o r m e n  [ O ]  1 2 9 7  

List, J. H.: F e h l g ü s s e  [ Z s ]  1 4 9 9
—  S c h w e i ß e n  v o n  G u ß s t ü c k e n  [ A ]  

* 1 0 7 4
—  H e r s t e l l u n g  e i n e r  u n g e w ö h n 

l i c h e n  S e i l s c h e i b e  [ Z s ]  1 6 8 9
—  H e r s t e l l u n g  v o n  S y p h o n g u ß  i m  

g r o ß e n  [ Z s ]  1 6 8 9
—  H a l b s t a i i l  [ Z s ]  2 0 2 5
—  Z u s ä t z e  b e i m  K u p p e l  o f e n b e t r i e b  

[ Z s ]  2 1 2 5
Litinsky, L.: S c h a m o t t e  u .  S i l i k a

[ B ]  1 8 3 8
Littauer, H . :  A n h ä n g i g k e i t  E u r o 

p a s  v o n  A m e r i k a  i n  d e r  M e t a l l 
w i r t s c h a f t  s .  2 1 5 7  

Lobinger, Karl s .  W i l l s t ' ä t t e r ,  
R i c h a r d

Lobley, A. Günne, u. C. L. Betts:
E i n f l u ß  d e r  G a s e  b e i  h ö h e r e n  
T e m p e r a t u r e n  a u f  E i s e n  u n t e r  
b e s o n d e r e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  
G a s b l a s e n b i l d u n g  [ A ]  1 3 9 8 ;  v g l .  
1 5 0 5

Lode, W.: E i n f l u ß  d e r  m i t t l e r e n  
H a u p t s p a n n u n g  a u f  d i e  F l i e ß 
g r e n z e  [ A ]  1 0 8 4 :  v g l .  1 5 0 3  

Löffler, Heinrich: S e l b s t k o s t e n  
d e r  K o h l e  [ Z s ]  1 3 2 6  

Löffler, St.:  E n e r g i e w i r t s c h a f t  [ Z s ]  
2 0 2 3

—  H o c h d r u c k d a m p f b e t r i e b  [ Z s ]  
1 6 8 7 ,  1 8 2 1 ,  2 1 2 4

Lohse, U.: G u ß p u t z e r e i  [ O ]  * 1 6 6 1
—  F o r t s c h r i t t e  i m  d e u t s c h e n  F o r m 

m a s c h i n e n b a u  [ Z s ]  1 8 2 5
—  S a n d t r a n s p o r t  u .  S a n d a u f b e r e i 

t u n g  [ Z s ]  2 0 2 4
Lomax, J.: E n t s t e h u n g  d e r  P y r i t e  

i n  d e r  K o h l e  [ Z s ]  1 3 1 3  
Lommel. A . :  A e u ß e r c  Z e r s t ö r u n g e n  

v o n  v e r l e g t e n  G a s -  u .  W a s s e r 
l e i t u n g e n  i n  d e r  S t a d t  S t .  G a l l e n  
[ Z s ]  1 6 9 1  

Longchambon, Louis: K r i s t o b a i l i t  
[ Z s ]  2 1 2 3  

Longden, E.: B e d e u t u n g  d e r  E n t 
g a s u n g  d e r  F o r m e n  i n i t  R ü c k 
s i c h t  a u f  F e h l g ü s s e  [ Z s ]  1 3 1 7

—  F o r m m a s c h i n e n  [ Z s ]  2 0 2 5  
Longenecker, Ch.: R e k u p e r a t o r e n

[ Z s ]  1 3 1 4  
Lorenz, H . :  M a g n e t i s c h e  H y s t c r e -  

s i s  a l s  H e i b u n g s e f f e k t  s .  1 7 8 7  
Los, H. Wieland: D a m p f k e s s e l -  

Ü b e r w a c h u n g  i n  H o l l a n d  [ Z s ]  
1 4 9 7

Lösche, E. Curt [ P ]  *1401 
Löscher, Hubert [ P ]  1050'

Loewenberg: D r a h t  v e r z i n k u n g s 
v e r f a h r e n  [ Z s ]  1 3 2 0  

Löwenstein, Leo [ P ]  1 6 5 0  
LÖwer, R.: H e r s t e l l u n g  v o n  H o l z -  

m b d e l l e n  [ Z s ]  2 0 2 4
—  H e r s t e l l u n g  e i n e r  v i e r t e i l i g e n  

F o r m  m i t t e l s  S c h a b l o n e n  [ Z s ]  
2 1 2 5

Loysch, Karl:  T e m p e r a t u r r e g e l u n g  
b e i  e l e k t r i s c h e n  H e i z u n g e n  [ Z s ]  
2 1 2 3

Lucke, F. s .  H a n e m a i m ,  H .  
Lüddecke, Theodor: A m e r i k a 

n i s c h e s  W i r t s c h a f t s t e m p o  a l s  
B e d r o h u n g  E u r o p a s  [ Z s ]  2 0 3 2  

Ludwig: W i r t s c h a f t l i c h e  S p a n a b 
h e b u n g  [ Z s ]  2 1 2 7  

Ludwik, P. s .  1 5 2 2
—  U .  R. Scheu: S t r e c k g r e n z e  v o n  

E l e k t r o l y t -  u .  F l u ß e i s e n  s .  1 9 3 6
Lüer, Hans: T e e r  z u r  S t r a ß e n o b e r -  

f l i i c h e n b e h a n d l u n g  [ Z s ]  2 0 3 1  
Luff, G.: O x a l a t t r e n n u n g  v o n

K a l z i u m  u .  M a g n e s i u m  [ A ]  s .  
1 6 4 6

Lundell, G. E., u. H. B. Knowles:
B e s t i m m u n g  v o n  T i t a n  d u r c h  
R e d u k t i o n  m i t  Z i n k  i n  s a u r e r  
L ö s u n g  u .  T i t r a t i o n  m i t  P e r 
m a n g a n a t  [ A ]  s .  1 3 9 3

—  A l u m i n i u m b e s t i m m u n g  i n  n i c h t  
e i s e n h a l t i g e n  L e g i e r u n g e n  [ A ]  s .  
2 0 5 9

Lundsgaart, Erik: S a f e t y  f i r s t  
[ Z s ]  1 6 9 6  

Lünz, Franz [ P ]  * 1 6 1 6  
Lüth, Friedrich: U n t e r s u c h u n g e n  

v o n G i c h t g a s b r c n n e m  a n  K e s s e l n  
[ Z s ]  2 1 2 3  

Luyken, Walter: A u f b e r e i t u n g s 
v e r s u c h e  m i t  E r z e n  d e s  S a l z -  
g i t t c r e r  H ö h e n z u g e s  [ A ]  1 7 8 4

— u. Ernst Bierbrauer: R e c h 
n e r i s c h e  u .  g r a p h i s c h e  V e r f a h r e n  
z u r  E r f a s s u n g  d e s  A u f b e r e i t u n g s -  
e r f o l g e s  [ A ]  1 7 8 3

Lynch, T. D. s .  2 0 9 4

M.
Maag, O. L., u. C. H. M(a)c Col-

lam :  K o l o r i m  e t  r i s c h e  S c h n e l l 
b e s t i m m  u n g  d e s  M o l y b d ä n s  i m  
S t a h l  [ A ]  s .  2 0 5 7  

Maaß, E.: V e r z i n k u n g s v e r f a h r e n  
[ Z s ]  1 3 2 0

—  V e r b l e i u n g s v e r f a h r c n  [ Z s ]  1 6 9 1
—  K o r r o s i o n  u .  R o s t s c h u t z  [ B ]  1 9 0 3
—  V e r z i n n u n g s v e r f a h r e n  [ Z s ]  2 0 2 7
—  U. E. Liebreich: K o r r o s i o n  v o n  

M e t a l l e n  [ Z s ]  1 3 2 4
M(a)c Adam, D. J.: E r m ü d u n g s 

f e s t i g k e i t  v o n  M e t a l l e n  [ Z s ]  
1 5 0 2 ,  1 8 2 8  

M(a)c Cance, A.: G l e i c h g e w i c h t s 
r e a k t i o n e n  b e i  d e r  S t a h l e r z e u 
g u n g  [ A ]  1 8 9 1 ;  v g l .  1 5 0 0  

M(a)c Candless, J. M., u. J. A. 
Burton: B e s t i m m u n g  d e r  P h o s 
p h o r s ä u r e  n a c h  d e m  M o l y b d a t -  
M a g n e s i a - V e r f a h r e n  [ A ]  s .  1 3 9 3  

M(a)c Collam s .  M a a g ,  O .  L .  
M(a)c Corkle, Paul: H v s t e r e s i s -  

f r e i e  M a g n e t o s t r i k t i o n s a f f e k t e  i n  
E i s e n ,  N i c k e l  u .  K o b a l t  [ Z s ]  1 5 0 3  

M(a)c Dermott, G. R.: D r , u c k -  
i i b e r w a c h u n g  b e i m  S i e m e n s -  
M a r t i n o f e n  [ Z s ]  1 5 0 0

—  G e m i s c h  v o n  H o c h o f e n g a s  u .  
L u f t  i n  G a s e r z e u g e r n  [ Z s ]  1 6 8 6

M(a)c Donnell, H. E.: F o r t 
s c h r i t t e  i n  a m e r i k a n i s c h e n  H o c h 
o f e n b e t r i e b e n  i m  J a h r e  1 9 2 4  [ A ]  
1 8 8 7

M(a)c Donnell, M. E.: R o s t p r ü -  
1 f u n g  d e r  W e r k s t o f f e  [ Z s ]  2 1 2 9  

M(a)c Elhinney, E. L., E. F. 
Rhodes u. Strickland Kneass:
B r i e r  H i l l  F e i n b l e c h w a l z w e r k  
d e r  Y o u n g s t o w n  S h e e t  &  T u b e  
C o m p a n y  [ Z s ]  1 3 1 9  

Mac Gilüvray, R. H.: E l e k t r i s c h e r  
O f e n  z u m  k o n t i n u i e r l i c h e n  H ä r 
t e n  u .  A n l a s s e n  v o n  D r a h t  [ Z s ]  
1 6 8 7

M(a)c Kee, Arthur G . r s .  1 8 8 8  
M(a)c Keehan, L. W .:r T h e o r i e  

d e s  F e r r o m a g n e t i s m u s  [ Z s ]  1 8 2 8  
Mackintosh, F. H.: E n t s t e h u n g  

d e r  K o h l e ,  K o h l e n f l ö z e  u . - f e l d e r  
[ Z s ]  1 6 8 5

Mac Kutt, E. K. s .  R i c h a r d s o n ,  
N i c h o l a s

M(a)C Millan, L B.: W ä r m e i s o 
l i e r u n g  v o n  O f e n m a u e r w e r k  [ Z s ]  
1 6 8 7

M(a)c Minn, Jean s .  R o s e n h a i n ,  
W a l t e r

Macnair, Peter M.: S c h l a c k e n 
r e a k t i o n e n  [ A ]  1 9 2 4 ;  v g l .  1 8 2 6  

Macquarrie, F. L.: S c h i e n e n e n d e n  
[ Z s ]  1 8 2 9  

Magnein, A . :  H o l z k o h l e  a l s  E r s a t z  
f ü r  M o t o r b r e n n s t o f f  u .  i h r e  
n e u z e i t l i c h e  H e r s t e l l u n g s w e i s e  
[ Z s ]  1 3 1 3  

Mailänder, R.: E i n f l u ß  d e r  T e m 
p e r a t u r ,  d e r  P r o b e n f o r m  u .  d e r  
V e r s u c h s g e s c h w i n d i g k e i t  a u f  d i e  
K e r b z ä h i g k e i t  v o n  E i s e n  u .  
S t a h l  [ Z s ]  1 3 2 1

—  [ A ]  1 4 0 0 ,  * 1 7 1 5
—  E i n f l u ß  d e r  P r o b e n b r e i t e  a u f  d i e  

K e r b z ä h i g k e i t  v o n  F l u ß e i s e n  
[ A ]  1 6 0 7

—  H ä r t e p r ü f u n g  v o n  g e h ä r t e t e n  
S t ä h l e n  [ O ]  * 1 7 6 9

—  s .  a .  1 5 2 2
Malcher, Konrad:  A r b e i t s z e i t 

p r o b l e m  [ Z s ]  1 8 3 2  
Malinovsky, A.: E m a i l l i e r f e h l e r ,  

d i e  v o m  G u ß e i s e n  h e r r ü h r e n  [ Z s ]  
2 0 2 7

Malzacher, Walter: H e r s t e l l u n g  
v o n  S t a h l f o r m g u ß  s .  2 0 6 1

—  F o l g e e r s c h e i n u n g e n  d e r  g e h i n 
d e r t e n  S c h w i n d u n g  a n  S t a h l 
f o r m g u ß  [ Z s ]  2 1 2 6

Manchot, W., u. F. Oberhäuser: 
T i t r a t i o n  d e s  E i s e n s  m i t  P e r 
m a n g a n a t  i n  s a l z s a u r e r  L ö s u n g  
[ A ]  s .  1 3 9 3

—  M a ß a n a l y t i s c h e  B e s t i m m u n g  d e s  
E i s e n s  i n  s a l z s a u r e r  L ö s u n g  [ Z s ]  
2 1 2 9

Mangold:  G r ö ß t e r  B i n n e n h a f e n  d e r  
W e l t  [ Z s ]  1 5 0 8  

Mann, C. A., u. H. O. Halvorsen:
E i s e n  m i t  e i n e m  W o l f r a m ü b e r -  
z u g  z u  v e r s e h e n  [ Z s ]  1 6 9 1  

Männer d e r  T e c h n i k .  H r s g .  v o n
C .  M a t s c h o s s  [ B ]  1 7 0 6  

Marckwald, W., u. H. Gebhardt: 
G e w i c h t s a u a l y t i s c h e  B e s t i m 
m u n g  d e s  Z i n k s  m i t t e l s  Z y a n 
a m i d  [ Z s ]  1 8 3 0  

Marischka, C.: G e n e r a t o r b e t r i e b  
m i t  w a s s e r g e k ü h l t e n  M ä n t e l n  
[ Z s ]  1 4 9 5  

Mark, H.: M e t h o d i k  d e r  K r i s t a l l 
s t r u k t u r a n a l y s e  m i t  R ö n t g e n 
s t r a h l e n  [ Z s ]  1 8 2 9  

Markland, T. w . :  H e r s t e l l u n g  b e 
s o n d e r s  d ü n n w a n d i g e r  M o d e l l e  
[ Z s ]  1 3 1 7  

Markwitz, Reinhold [ P ]  1 6 1 9 ,  2 0 9 7  
Martell, P.: E l e k t r o f l a s c h c n z ü g e  

f ü r  G i e ß e r e i e n  [ Z s ]  1 8 2 5  
Martin, Gustav: H e r s t e l l u n g  v o n  

S c h r a u b e n g e w i n d e n  d u r c h  
W a r m w a l z e n  [ Z s ]  1 5 0 1  

Martin, W. R . :  D a v i s - E i s c n b a h n -  
r a d  u .  s e i n e  H e r s t e l l u n g  i n  E n g 
l a n d  [ Z s ]  1 8 2 6

Maschinentau-A.-G. Balcke, Abt.
Moll [ P ]  * 1 5 7 8 ,  * 1 9 2 8  

Maschinenfabrik Eßlingen [ P ] 1 2 8 5  
Masing, Georg: E i g e n s p a n n u n 

g e n  i n  k a l t  g e r e c k t e n  M e t a l l e n  
[ A ]  1 7 8 7

—  u. Carl Haase: U m g e k e h r t e  
B l o c k s e i g e r u n g  [ Z s ]  1 5 0 4 1 )

—  G r ö ß e  u .  V e r t e i l u n g  v o n  E i g e n 
s p a n n u n g e n  i n  k a l t g e r e c k t e m  
R u n d m e s s i n g  [ Z s ]  1 5 0 4

Mateika, Erich s .  R o t t e r ,  A l f r e d  
Materialprüfungswesen. I n  l. 

A u f l .  h r s g .  v o n  F .  W .  H i n -  
r i c h s e n .  2 .  A u f l .  h r s g .  v o n  
K .  M e m m l e r  [ B ]  1 6 5 8  

Mathews, John A.: A u s t e n i t  u .  
a u s t e n i t i s o h e  S t ä h l e  [ A ]  1 6 1 2

—  H ä r t u n g s a u s t e n i t  [ Z s ]  2 0 2 7
—  E d e l s t a h l e  u .  i h r e  N o r m u n g  [ A ]  

2 0 9 4
Mathias, D. L.: W e r k s t o f f b c a r b e i -  

t u n g  i n  d e r  G e s e n k s c h m i e d e  d e r  
A m e r i c a n  F o r g e  C o m p a n v  [ Z s ]  
1 3 1 9

1)  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  H a s e

Mathieu U. Sutter: I n d u s t r i e  d e r  
H e r s t e l l u n g  v o n  R o h e i s e n ,  S t a h l  
u .  E i s e n l e g i e r u n g e n  a u f  e l e k t r i 
s c h e m  W e g e .  W i r t s c h a f t l i c h e  
A u s n u t z u n g  d e r  w e i ß e n  K o h l e  
i n  d i e s e n  B e t r i e b e n  [ Z s ]  1 6 8 5  

Matschoss, Conrad ( H r s g . ) :  B e i 
t r ä g e  z u r  G e s c h i c h t e  d e r  T e c h 
n i k  u .  I n d u s t r i e .  B d .  1 4  [ B ]  1 6 5 9

—  ( H r s g . ) :  M ä n n e r  d e r  T e c h n i k  [ B ]  
1 7 6 6

Mattsson, Valfrid: H e r s t e l l u n g
v o n  E i s e n -  u .  S t a h l d r a h t  u .  
k a l t g e w a l z t e m  B a n d e i s e n  u  
B a n d s t a h l  i n  d e n  V e r e i n i g t e n  
S t a a t e n  [ Z s ]  1 5 0 0  

Mauch, Karl s .  K l e v e r ,  H e l m u t  W .  
Maule, Fox: M e s s u n g  h o h e r  G a s 

t e m p e r a t u r e n  z w e c k s  r i c h t i g e r  
B e m e s s u n g  d e r  O f e n e l e m e n t e  
[ Z s ]  1 6 9 5  

Maurer, E(duard): V a n a d i n s t ä h l e  
[ O ]  * 1 6 2 9

—  U. G. Schilling: S c h n e l l  a r b e i t s 
s t ä h l e  [ O ]  * 1 1 5 2

Maurer, Edward R., u. Morton 
O. Withey: S t r e n g t h  o f  m a -  
t e r i a l s  [ Z s ]  2 0 2 7  

Maxymowicz, W. ? .  M o s e r ,  L .  
Mayer, Ernst: D a u e r v e r s u c h e  u .  

A b n u t z u n g s v e r f a h r e n  a n  c i n -  
s a t z g e h ä r t e t e m  W e r k s t o f f  ? .  2 0 0 0  

Mayer, Erwin, u. Richard Schön: 
G r o ß i n d u s t r i e l l e  A n w e n d u n g  d e r  
F l o t a t i o n  z u r  R e i n i g u n g  v o n  
R o h m a g n e s i t  [ Z s ]  1 3 1 3  

Mayneord, W. V. s .  S m i t h ,  S .  W .  
Meade, W. J.: S c h w e f e l b e s t i m -  

m u n g  i n  K o h l e  [ Z s ]  1 3 2 4  
Mecking, L.: E u r o p a s  V ö l k e r  u .

d a s  M e e r  [ O ]  * 1 9 7 3  
Meerbach, K. [ A ]  * 1 2 8 4  
Mehl, P. s .  S t a d n i k o f f ,  G .  L .  
Mehrtens, Joh.: N o r m u n g s a r b e i t e n  

f ü r  d a s  G i e ß e r e i g e b i e t  [ A ]  1 3 1 0
—  G u ß e i s e n  [ B ]  1 7 0 0
—  S c h m e l z b e t r i e b  i n  d e r  E i s e n 

g i e ß e r e i  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e 
r ü c k s i c h t i g u n g  d e s  e i n f a c h e n  
S c h a c h t o f e n s  [ A ]  1 8 1 9

—  [ A ]  1 8 2 0
—  s .  a .  1 6 8 1
Meier, Otto: M o d e r n e  g e o e l e k t r i -  

s c h e  M e t h o d e n  [ Z s ]  2 1 2 2  
Meigkan, Merl H. s .  M o r g a n ,  

J e r o m e  J .
Meinhardt, W. s .  1 9 9 0  
Meisner, Fr.: G i e ß e r e i  f ü r  s c h w e 

r e n  M a s c h i n e n -  u .  K o k i l l e n g u ß  
[ O ]  * 1 4 7 0  

Meißner, E.: F e s t i g k e i t s b e r e c h 
n u n g  v o n  H o c h d r u c k - K e s s e l 
t r o m m e l n  [ Z s ]  1 3 2 5  

Meißner, K. L.: V e r e d e l u n g s v o r 
g ä n g e  i n  v e r g ü t b a r e n  A l u m i 
n i u m l e g i e r u n g e n  s .  2 1 5 7  

Meisterpatente, V e r k l u n g e n e  [ B ]  
1 9 3 4

Melan, Ernst: V e r t e i l u n g  d e r
K r a f t  i n  S t r e i f e n  v o n  e n d l i c h e r  
B r e i t e  [ Z s ]  1 8 3 0

—  E i n f l u ß  d e r  B c l a s t u n g s s c h w a n -  
k u n g e n  a u f  d e n  W i r k u n g s g r a d  
v o n  D a m p f t u r b i u e n a n l a g e n  [ Z s ]  
2 1 2 5

Mellanby, A. L.: G u ß s t ü c k e  f ü r  
D i e s e l m o t o r e n  [ A ]  * 1 8 1 6  

Meller, Karl: E l e k t r i s c h e  L i c h t 
b o g e n s c h w e i ß u n g  [ Z s ]  1 6 9 1

—  L i c h t b o g e n s c h w e i ß u n g  v o n  E i 
s e n k o n s t r u k t i o n e n  [ Z s ]  2 1 2 7

Melmoth, F. A.: H e r s t e l l u n g  v o n  
S c h w a r z k e r n - T e m p e r g u ß  i m  
E l e k t r o o f e n  [ Z s ]  2 0 2 5  

Memmler, K. ( H r s g . U  M a t e r i a l 
p r ü f u n g s w e s e n .  2 .  A u f l .  [ B ]  
1 6 5 8

Mennicke, Carl: F r a g e  d e s  A c h t 
s t u n d e n t a g e s  i n  i h r e n  k u l t u r e l l e n ,  
v o l k s w i r t s c h a f t l i c h e n  u .  p o l i t i 
s c h e n  B e z i e h u n g e n  [ Z s ]  1 3 2 8  

Ment s .  B e  —
Mentzel, Berthold: K ö n i g l i c h e s  

E i s e n h ü t t e n w e r k  T o r g e l o w  ( 1 7 5 4  
b i s  1 8 6 1 )  [ Z s ]  2 1 2 2  

Merkel, Friedrich: V e r d u n s t u n g s 
k ü h l u n g  [ Z s ]  1 6 8 8  

Merten, W. J.: W e i c h e  F l e c k e  
b e i m  H ä r t e n  i n  S a l z b ä d e r n  T A I  
1 7 1 6

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  -  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G l  =  G e s c h ä f t s -  J a h r e s b e r i c h t
[O] =  Abhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — rVl =  V ersam m lung

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschaa. — [Zu] =  Zuschrift.
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Mertz. H.: Z ü n d a n l a g e  f ü r  e i n e n  
7 5 0 0 - P S - G a s m o t o r  [ Z s ]  1 1 9 7  

Messinger, F.: W a s  k ö n n e n  w i r  
v o n  A m e r i k a  u .  E n g l a n d  i n  
b e z u g  a u f  i n d u s t r i e l l e  F e u e r u n 
g e n  l e r n e n ?  [ Z s ]  1 3 1 5  

Metzl, 0 .:  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  i n  
d e r  H ä r t e r e i  [ Z s ]  2 1 2 7  

Meyenberg, Friedrich: E i n g l i e d e 
r u n g  d e r  N o r m u n g s a r b e i t  i n  d i e  
O r g a n i s a t i o n  e i n e r  M a s c h i n e n 
f a b r i k  [ B ]  1 5 1 5

—  N o r m u n g  d e r  G e s e n k b e f e s t i -  
g u n g  f ü r  S c h m i e d e h ä m m e r  [ Z s ]  
1 8 2 7

Meyer, F. s .  P i w o w a r s k y ,  E .  
Meyer, Fr. :  E i s c n o x y d u l - B e s t i m -  

m u n g s a p p a r a t  [ Z s ]  1 6 9  t  
Meyer, H., u. F. Nehl: B i l d s a m e  

V e r f o r m u n g  [ O ]  * 1 9 6 1  
Meyer, H., u. W. Wesseling: 

A e n d e r u n g  d e r  F e s t i g k e i t s e i g e n 
s c h a f t e n  ü b e r w i e g e n d  p e r l i t i -  
s c h e r  S t ä h l e  d u r c h  W ä r m e b e 
h a n d l u n g  [ O ]  * 1 1 6 9  

Meyer, Konrad: F r e i f o r m s c h m i e 
d e n  u .  G e s e n k s c h m i e d e n  [ Z s ]  
1 3 1 9

Meyer, R. J., u. W. Schulz:
Q u a l i t a t i v e  u .  q u a n t i t a t i v e  B e 
s t i m m u n g  k l e i n e r  M e n g e n  F l u o r  
[ A ]  s .  1 6 4 6  

Meyer, Wilhelm: V e r b e s s e r u n g
d e s  o b e r s c h l e s i s c h e n  K o k s e s  [ Z s ]  
1 8 2 2

Meyerfeld, J.: A m m o n i u m o x a l a t ,  
e i n  R e a g e n s  z u r  U n t e r s c h e i d u n g  
v o n  K a l i u m -  u .  N a t r i u m s a l z e n  
[ Z s ]  2 1 2 9  

Middendorf s .  2 0 9 6  
Middleton, A. H.: S i l i k a s t e i n e  f ü r  

K o k s o f e n  [ Z s ]  2 1 2 3  
Miehr s .  K n u t
Mies, Otto: F e s t i g k e i t s p r ü f u n g  v o n  

S c h w e i ß u n g e n  [ Z s ]  1 5 0 2  
Miething, H.: S i e m e n s - G l ü h f a d e n -  

P y r o m e t e r  [ Z s ]  1 5 0 6  
Millan s .  M ( a ) c  —
Miller, C. C. s .  H e r t y ,  0 .  H .
Miller, Harry E. s .  B r a y ,  W i l l i a m  C .  
Miller, Lee H . :  A m e r i k a n i s c h e  

B a u s t ä h l e  [ Z s ]  1 8 3 1  
Miller, Simon: G e s c h i c h t e  d e r  

E r z g i e ß e r e i  F e r d i n a n d  v o n  M i l l e r  
[ Z s l  1 4 9 8  

Millett, Kenneth B.: A b k ü h l u n g  
v o n  H ä r t e ö l  [ Z s ]  1 5 0 1  

Milligan, E. Smith s .  C o n g d o n ,  
L e o n  A .

Minerals Separation, Ltd. [ P ]
1 2 1 6

Minn s .  M ( a ) c  -  
Mises, N. von: F o r m u l i e r u n g  d e s  

m a t h e m a t i s c h e n  P r o b l e m s  d e r  
E l a s t i z i t ä t s t h e o r i e  s .  1 0 8 5

—  s .  a .  F r a n k ,  P h i l i p  
Mitchell, W. M.: A u f l ö s u n g s v e r 

m ö g e n ,  o p t i s c h e  V e r g r ö ß e r u n g  
( m a g n i f i c a t i o n )  u .  l i n e a r e  V e r 
g r ö ß e r u n g  ( e n l a r g e m e n t )  [ Z s ]  
1 5 0 4

Mitinsky, A.: B l o c k f o r m e n  ( K o 
k i l l e n )  [ A ]  1 8 1 9  

Mitschek, H.: M a n g a n b e s t i m m u n g  
i n  m i t  K o b a l t  h o c h l e g i e r t e n  S o n 
d e r s t ä h l e n  u .  F e r r o l e g i e r u n g e n
[ A ]  s .  1 6 4 5

—  U .  E. Klima: M a n g a n b e s t i m 
m u n g  i n  m i t  K o b a l t  h o c h l e 
g i e r t e n  S p e z i a l s t ä h l e n  [ Z s ]  
1 8 3 0

Mittan, H. Eustace s .  S i n n a t t ,
F .  S .

Mitteilungen a u s  d e m  K a i s e r -  
W i l h e l m - I n s t i t u t  f ü r  E i s e n f o r 
s c h u n g  z u  D ü s s e l d o r f .  H r s g .  v o n  
F r i e d r i c h  K o r b e r .  B d .  6 ,  A b h .  
4 2 — 4 9  [ B ]  1 5 1 3  

Mlodziejowski. A.: Z u s t a n d s 
d i a g r a m m e  d e r  L e g i e r u n g e n  m i t  
B i l d u n g  e i n e r  c h e m i s c h e n  V e r 
b i n d u n g  [ Z s ]  2 0 2 9  

Mohr, Eduard: S c h r o t t h a n d e l .
2 .  A u f l .  [ ß ]  1 7 6 7  

Moldenke, Richard :  E r h a l t u n g
d e r  G r a u e i s e n g i e ß e r e i  [ Z s ]  2 1 2 5

Moll, W. J., u. H. C. Burgess:
E m p f i n d l i c h k e i t  u .  L e i s t u n g s 
f ä h i g k e i t  e i n e s  G a l v a n o m e t e r s  
[ Z s ]  2 1 2 8

Moeller, M.: T e c h n i s c h e  G a s -  
a n a l y s e  [ A ]  s .  1 6 4 5  

- -  u. H. Schmick: S t r a h l u n g  d e r  
F e u e r g a s e  [ Z s ]  2 0 6 0  

Monnett, Osborn, u. L. Russell 
Hughes: U a u c h b e k ä m n f u n g  z u  
G r a t t o n  [ Z s ]  1 3 2 8  

Moore, Burrows, u. F. S. Sinnatt: 
U n t e r s u c h u n g  ü b e r  d a s  V e r 
h a l t e n  v o n  f e s t e n  B r e n n s t o f f e n  
w ä h r e n d  d e r  O x y d a t i o n  [ Z s ]  1 3 1 3  

Moore, E.: B e s t i m m u n g  v o n  D r e h 
z a h l e n  u .  F r e q u e n z e n  m i t t e l s  
d e r  S t r o b o s c o p - S c h c i b e  [ Z s ]  1 3 2 5  

Moore, E. E. S. H a v e s ,  A n s o n  
Moore, H. F.: E r m ü d u n g s f e s t i g 

k e i t  d e r  M e t a l l e  [ Z s ]  2 0 2 8
—  U. T. M. Jasper: E r m ü d u n g s 

f e s t i g k e i t  v o n  M e t a l l e n  [ Z s l  1 3 2 1
Moore, R. R.: E r m ü d u n g s f e s t i g 

k e i t  v o n  S c h w e i ß s t e l l e n  [ Z s ]  2 1 2 7  
Moorhouse, R. J.: F o r m e n  g r o ß e r  

S t e u e r k ä s t e n  [ Z s ]  1 6 8 9  
Morgan, Jerome J., u. Merl H. 

Meigkan: E x t r a k t i o n  v o n  P h e 
n o l  a u s  T e e r ö l  m i t t e l s  N a t r o n 
l a u g e  [ Z s ]  1 6 8 6  

Morgan Construction Company 
[ P ]  * 1 6 1 5  

Morrin, C. M.: A r b e i t s a u s b i l d u n g  
f ü r  d e n  G i e ß e r e i b e t r i e b  [ Z s ]  2 0 3 2  

Morrow, Donald G. s .  W o h l e n -  
b e r g ,  W a l t e r  J .

Moser, L., u. Wladimir Maxy- 
mowicz: G l a s f i l t e r t i e g e l  i n  d e r  
G e w i c h t s a n a l y s e  s .  1 3 9 0

—  B e s t i m m u n g  d e s  N i c k e l s  a l s  
N i c k e l d i o x y d  [ Z s ]  2 1 2 9

Moser, M. [ B ]  1 6 5 9
—  Z w e i p r o b e n  -  K e r b s c h l a g v e r s u c h  

[ O ]  * 1 8 7 9
—  [ A ]  1 9 2 2
—  A b s o h r e c k h ä r t e  d e r  K o h l c n -  

s t o f f s t ä h l e  s .  1 9 3 6
Mott, R. A.: K o k s o f e n b e t r i e b  m i t  

N e b e n e r z e u g n i s g e w i n n u n g  [ Z s ]  
1 3 1 4 ,  1 6 8 6 ,  1 8 2 2  

Moultrop, J. E., u. E. W. Norris:
S t a h l g u ß u n t e r s u c h u n g  m i t t e l s  
R ö n t g e a s t r a h l e n  [ Z s ]  1 5 0 3 ,  1 5 0 4

—  R ö n t g e n  -  U n t e r s u c h u n g  v o n  
S c h m i e d e s t ü c k e n  [ Z s ]  1 6 9 3

Mühlfeld, John E. [ P ]  * 1 2 8 5  
Mulder: V e r s u c h e  m i t  A n k e r k e t t e n  

[ Z s ]  1 6 9 2  
Müller, A. E.: E l e k t r i s c h e s  A n 

w ä r m e n  v o n  R a d r e i f e n  |_ Z s ]  1 4 9 6  
Müller, Emil: P a t e n t a n s p r u c h  [ Z s ]  

2 0 3 2
Müller, Georg: U n f a l l v e r h ü t u n g  

u .  G e w e r b e h y g i e n e  [ Z s ]  1 6 9 6  
Müller, Heinrich [ P ]  1 6 5 0  
Müller, J. W.: G i p s - S c h w e f e l s ä u r e 

v e r f a h r e n  d e r  F a r b e n f a b r i k e n  
v o r m .  F r i e d  r .  B a y e r  &  Co., 
L e v e r k u s e n  [ A ]  1 7 1 6 ;  v g l .  2 1 3 0  

Müller-Bernhardt, H . :  I n d u s t r i e l l e  
S e l b s t k o s t e n  b e i  w e c h s e l n d e m  
B e s c h ä f t i g u n g s g r a d  [ Z s ]  1 3 2 6 ,  
2 0 3 2

Münker: G i c h t v e r s c h l ü s s e  b e i
S c h a c h t ö f e n  d e r  M e t a l l h ü t t e n 
i n d u s t r i e  [ Z s ]  1 4 9 9  

Münker, P . :  L ö h n u n g s m e t h o d e n  
R u n t e r  d e m  G e s i c h t s p u n k t  r a t i o 

n e l l e r  S e l b s t k o s t e n g e s t a l t u n g  i n  
r h e i n i s c h - w e s t f ä l i s c h e n  E i s e n 
h ü t t e n  [ Z s ]  1 8 3 1  

Münzinger, Friedrich: D a m p f 
k e s s e l  w e s e n  i n  d e n  V e r e i n i g t e n  
S t a a t e n  v o n  A m e r i k a  [ Z s ]  1 4 9 7 ,  
1 6 8 8

Musatti, Iginio: B e s t i m m u n g  d e s  
M a n g a n s  i n  r e i c h e n  L e g i e r u n g e n
[ A ]  s .  1 3 9 1

—  u. Marzio Croce: S t i c k s t o f f  u .  
Z e m e n t a t i o n  [ Z s ]  1 6 9 1

Müssig, Ernil: E b e n -  u .  K o h l e n -  
k o n i u n k t u r e n  s e i t  1 8 7 0 .  3 .  A u f l .
[ B ]  ‘ 1 7 9 8

Myers, David M.: K r a f t e r z e u g u n g  
u .  B r e n n s t o f f  a u f  w a n d  i n  k l e i n e n  
W e r k e n  l ^ s ]  2 1 2 4

N .
Nädai, A.: E b n e s  P r o b l e m  d e r  

P l a s t i z i t ä t  [ A ]  1 0 8 4 ;  v g l .  1 5 0 6
—  M e c h a n i k  d e r  b i l d s a m e n  F o r m 

ä n d e r u n g e n  s .  1 5 4 8
—  [ B l  1 6 2 7

Nädai, A. ( f e r n e r )  E l a s t i s c h e  P l a t -  
‘ t o n  [ Z s ]  1 6 9 5

—  G l e i t f l ä c h e n b i l d u n g  a u  p l a s t i 
s c h e n  S t o f f e n  [ Z s ]  2 0 2 9

—  s .  a .  1 5 2 4 ,  1 5 2 5
Nägel, A.: T e c h n i s c h - w i s s e n s c h a f t 

l i c h e  F o r s c h u n g  i n  d e n  V e r 
e i n i g t e n  S t a a t e n  v o n  A m e r i k a  
[ Z s ]  1 3 2 5  

Nathusius, Hans: A m e r i k a n i s c h e  
E l e k t r o g l ü h ö f e n  u .  i h r e  V o r t e i l e  
g e g e n ü b e r  b  r e i m s t  o f f  b e h e i z t e n  
O e f e n  j ü ]  * 2 1 1 3

—  A m e r i k a n i s c h e  E l e k t r o o f e n  z u m  
S c h m e l z e n  v o n  M e t a l l e n  [ Z s ]  
2 1 2 7

Nedden s .  z u r  —
Needham, o . :  W a l z w e r k s a n t r i e b  

a u f  d e m  e u r o p ä i s c h e n  F e s t l a n d  
[ Z s ]  1 8 2 6  

Neef, Th.:  M e t a l l u n t e r s u e h u n g
m i t t e l s  R ö n t g e n s t r a h l e n  [ Z s ]  
1 5 0 4

Neese, H. [ B ]  1 8 7 2 ,  1 9 3 4
—  E l e k t r i s c h e  S c h w e i ß u n g .  L i c h t 

b o g e n s c h w e i ß u n g  v o n  G u ß e i s e n  
[ Z s ]  2 1 2 7

Nehl, F. [ A ]  1 9 8 6
—  s .  a .  M e y e r ,  H .
Nette, M. s .  H ü t t i g ,  G .  F .
Neu, K. s .  * 1 7 4 3
Neu, Wilhelm [ P ]  * 1 4 0 1  
Neubert, R.: W ä r m e b e h a n d l u n g  

v o n  Z a h n r ä d e r n  [ Z s ]  1 5 0 1  
Neufang s .  1 6 7 7 ,  1 6 7 8  
Neuhauss, Heinrich: T i e g e l z e 

m e n t s t a h l  s .  1 5 8 7  
Neumann, Bernhard [ B ]  1 8 3 9
—  U. W. Steuer: B e s t i m m u n g  d e s  

S a u e r s t o f f g e h a l t e s  i m  H a n d e l s -  
S a u e r s t o f f  [ Z s ]  1 5 0 6

—  u. Ernst Zöllner: U r s a c h e  d e s  
R e i ß e n s  d e r  R o h r e  i n  V a k u u m 
v e r d a m p f a p p a r a t e n  [ A ]  1 0 7 9

Neumann, G.: R i c h t l i n i e n  f ü r  
W a h l  u .  A n f e r t i g u n g  v o n  D r u c k - ,  
M e n g e n -  u .  G e m i s c h r e g l e r n  m i t  
b e s o n d e r e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  
V e r w e n d u n g  i n  G a s b e t r i e b e n  
s .  2 0 0 0

—  S t e i n a n s ä t z e  u .  a n d e r e  S c h w i e 
r i g k e i t e n  b e i  H o c h o f e n g a s r e i n i 
g u n g e n  s .  2 0 7 4

Nichols, L. W. s .  H i l l ,  J .  B .  
Nickel, Oscar [ P ]  1 6 4 9 ,  2 0 9 7  
Nicolau, P.: T h e r m o m a g n e t i s c h e  

A n a l y s e ,  e i n  I n d u k t i o n s m e ß v e r 
f a h r e n  v o n  h o h e r  E m p f i n d l i c h 
k e i t  [ Z s ]  1 3 2 1

—  E i n f l u ß  d e s  H ä r t e n s  u .  A n l a s s e n s  
a u f  d i e  e l e k t r o m o t o r i s c h e  K r a f t  
v e r s c h i e d e n e r  S t ä h l e  [ Z s ]  1 8 2 9

Nicolls, J .  H. :  N a t u r  d e s  S c h w e 
f e l s  i n  K o h > e  u .  K o k s  d e r  K ü s t e n 
p r o v i n z e n  [ Z s ]  1 4 9 4  

Niethammer, F.: G e m i s c h t e K r a f t -  
u .  W ä r m e a n l a g e n  [ Z s ]  1 4 9 7

—  U e b e r s c h u ß e n e r g i e  [ Z s ]  1 6 8 7  
Niwa, Vasujiro: N u l l m e t h o d e  z u r

P r ü f u n g  d e r  m a g n e t i s c h e n  E i 
g e n s c h a f t e n  d e r  S t o f f e  [ Z s ]  2 1 2 8  

Noack, W. G.: G r ' o ß t u r b i o e n ,  B a u 
a r t  B r o w n - B o v e r i  [ Z s ]  2 0 2 3

—  L e i s t u n g s e r h ö h u n g  d e r  V e r b r e n -  
n u n g s k r a f t m a s c h i D e n  d u r c h  V o r 
v e r d i c h t u n g  m i t t e l s  A u f l a d e g e 
b l ä s e n  u .  V e r w e n d u n g  d e r  A b 
g a s e  i n  A b g a s t u r b i n e n  z u m  A n 
t r i e b  d i e s e r  G e b l ä s e  | Z s ]  2 1 2 4

Nolze, Heinrich [ P ]  * 1 6 4 9  
Nonnenmacher, G.: K ö l n e r  H a f e n  

u .  s e i n e  B e d e u t u n g  [ Z s ]  1 5 0 8  
Norris, E. W. s .  M o u l t r o p ,  J .  E .  
Norton, F. H.: P r ü f u n g  f e u e r f e s t e r  

S t e i n e  a u f  S c h l a c k e n f e s t i g k e i t  
[ A ]  * 1 8 5 7  

Norton, J .  F. s .  A n d e r s o n ,  R .  J .  
Nowack, Ernst: K o h l e n v o r k o m 

m e n  A l b a n i e n s  [ Z s ]  1 6 8 5  
Nowak, A. s .  G e s s n e r ,  A .

0 .
Oberhansberg, Wilhelm [ P ]  * 1 4 9 2  
Oberhäuser, F. s .  M a n c h o t ,  W .  
Oberhoffer, Paul: T e c h n i s c h e s

E i s e n .  2 .  A u f l .  [ B ]  1 2 2 3
—  S a u e r s t o f f  i m  E i s e n  [ O ]  1 3 4 1 ,  

* 1 3 7 9
—  [ B ]  1 7 9 7

Oberhoffer, Paul ( f e r n e r )  S t a h l 
q u a l i t ä t ,  g e s c h i c h t l i c h e  E n t 
w i c k l u n g  s .  2 0 7 4

—  s .  a .  P a k u l l a ,  E .
—  s .  a .  E s s e r ,  H a n s
—  s .  a .  S c h e r e r ,  I i .
—  s .  a .  K e u t m a n n ,  J .
—  s .  a .  S t r a u c h ,  H .
—  u. E. Piwowarsky: W a c h s e n  

v o n  G r a u e i s e n  [ U J  * 1 1 7 3
Odquist, G.: A e h n l i c b k e i t s g e s e t z  

b e i  D a m p f s t r ö m u n g e n  u .  d e s s e n  
A n w e n d u n g  a u f  T h e o r i e  d e r  
D a m p f r o e s s u n g  m i t  D r o s s e l 
s c h e i b e  [ Z s ]  2 0 3 0  

Oefverberg, Wilhelm [ P ]  1216 
Oehlmann, Wilhelm [ P ]  * 2 0 1 9  
Ohlmüller, F.: V e r g l e i c h  z w i s c h e n  

e i n e r  D a m p f t u r b i n e n -  u .  e i n e r  
D i e s e l m o t o r e n a n l a g e  v o n  7 5 0 0  
k W  S p i t z e n l e i s t u n g  i n  A m e r i k a  
u .  i n  D e u t s c h l a n d  [ Z s ]  1 4 9 7

—  R ü c k w i r k u n g  n e u z e i t l i c h e r  
W ä r m e w i r t s c h a f t  i m  K r a f t w e r k s 
b e t r i e b  a u f  K e s s e l  u .  F e u e r u n g  
[ Z s ]  2 0 2 3

Ohnesorge, o .:  E r z i e l u n g  e i n e r  
g l e i c h m ä ß i g e n  W a n d b e h e i z u n g  
b e i m  K o p p e r s - O f e n  [ Z s l  1 3 1 4 ,  
1 6 8 6  

Oeking s .  1 6 8 0  
Olbrich, Werner s .  R u f f ,  O t t o  
Ollard, E. A . :  K o r r o s i o n s w i d e r 

s t a n d  e l e k t r o l y t i s c h  b e r g e s t e l l t e r  
C h r o m ü b e r z ü g e  [ Z s ]  2 0 2 7  

Oelschläger, Julius: W ä r m e i n g e 
n i e u r .  2 .  A u f l .  [ B ]  1 6 2 7  

Oosterholt, C. J.: S i c h e r u n g  f i i r  
d a s  r e g i s t r i e r e n d e  K a l o r i m e t e r  
n a c h  P r o f e s s o r  J u n k e r s  [ Z s ]  1 6 9 4  

Opel, Wilhelm von: K a r t e l l e  a l s  
H e m m s c h u h  d e s  W i c d e i a u f -  
b a n e s  d e r  d e u t s c h e n  W i r t s c h a f t  
s .  2 0 6 4

Orsdell, E. C. van: G r a p h i s c h e
V e r f a h r e n  a l s  H i l f s m i t t e l  b e i  
Z e i t s t u d i e n  [ Z s ]  1 8 3 1  

Osann, Bernhard:  F e s t s t e l l u n g
d e r  g ü n s t i g s t e n  Z u s a m m e n 
s e t z u n g  d e s  G e n e r a t o r g a s e s  
d u r c h  A e n d e r u n g  d e r  S c h ü t t h ö h e  
u .  d e r  W a s s e r v e r d a m p f u n g  [ A ]  
* 1 5 6 6

—  R ü c k b l i c k e  u .  A u s b l i c k e  i m  
E i s e n h ü t t e n w e s e n  u .  E i s e n h ü t 
t e n h o c h s c h u l w e s e n  s .  1 9 2 0

—  S c h m e l z ö f e n  i n  d e r  E i s e n 
g i e ß e r e i  [ A ]  2 0 1 6

—  B e r e c h n u n g  d e s  G i e ß e r e i s c h a c h t 
o f e n s  [ O ]  * 2 1 1 7

—  s .  a .  1 6 7 7 ,  1 6 7 8 ,  1 6 7 8 ,  1 6 8 0 , 1 6 8 0  
Osborne, Nathan S., H. F.

Stimson U .  T. S. Sligh: K a l o r i 
m e t e r  z u r  B e s t i m m u n g  d e r  
s p e z i f i s c h e n  W ä r m e  v o n  G a s e n  
[ Z s ]  2 1 2 9  

Ostermann, C., & Sohn [ P ]  * 2121 , 
*2121

Osthold, Paul: K a m p f  u m  d i e  
S e e l e  u n s e r e s  A r b e i t e r s  [ Z s ]  2 0 3 1  

Ostwald, W a.:  B e w e r t u n g  v o n  
M o t o r k r a f t s t o f f e n  m i t  H i l f e  d e r  
„ K e n n z i f f e r “  s .  1 8 0 0  

Oetken: S c h w e l u n g  v o n  B r a u n 
k o h l e  [ Z s ]  1 4 9 1

—  D a m p f  U m f o r m u n g  [ Z s ]  2 0 2 2  
Ott, E . :  B e s t i m m u n g  d e r  s c h w e r e n

K o h l e n w a s s e r s t o f f e  s .  2 0 5 9  
otte, Wilhelm: V e r e i n h e i t l i c h u n g  

d e r  W a s s e r u n t e r s u c h u n g e n  i m  
D a m p f b e t r i e b e  [ Z s ]  1 3 2 5  

Otto, J . :  E l e k t r i s c h e  S t u m p f - A b 
s c h m e l z s c h w e i ß u n g  [ Z s ]  1 8 2 7

P.
Padoa, M., U .  B. Foresti: B e 

s t i m m u n g e n  m i t  d e r  M i k r o - V e r 
b r e n n u n g s b o m b e  [ Z s ]  1 5 0 5  

Page, A .  R.: E i n s a t z h ä r t e n  [ Z s ]  
1 5 0 1

Pakulla, Edm(und): E l e k t r i s c h e  
L a b o r a t o r i u m s ö l e n  [ A ]  “ 2 0 9 3

—  u. Paul Oberhoffer: K o n s t i 
t u t i o n  d e r  E i s e n - U h r o m - L e g i e -  
r u n g e n  s .  1 9 3 6

Palit, C. C., U .  N. R. Dhar: E r 
k e n n u n g  v o n  K o b a l t  u .  N i c k e l  
a u c h  b e i  g e g e n s e i t i g e r  A n w e s e n 
h e i t  [ A ]  s .  1 3 9 2

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e ü e r .  —  [ G J  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[O] =  A bhandlung im Originalteü. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Pardun, Carl: S c h l e u d e r g u ß  [ O ]  
1 1 7 8

—  H e r s t e l l u n g  v o n  g u ß e i s e r n e n  
R o h r e n  n a c h  d e m  S c h l e u d e r v e r 
f a h r e n  [ Z s ]  2 1 2 6

Parr, S. W. s .  V a n d a v e e r ,  F .  E .
— U. H. F. Hadley: A n a l y s e n  

v o n  K o h l e n  m i t t e l s  P h e n o l s  a l s  
L ö s u n g s m i t t e l  [ Z s ]  1 3 2 4

Parravano, Nicola, u. Antonio 
Scortecci: U e b e r  d e n  i n  E i s e n 
l e g i e r u n g e n  e n t h a l t e n e n  S t i c k 
s t o f f  [ Z s ]  1 5 0 5  

Parsons, R. H .: V e r ä n d e r u n g  d e s  
W i r k u n g s g r a d e s  v o n  K r a f t w e r 
k e n  m i t  d e r  B e l a s t u n g  [ Z s ]  1 4 9 7  

Parsons, William B.: Z u k u n f t s 
f r a g e n  d e r  t e c h n i s c h e n  W i s s e n 
s c h a f t e n  [ Z s ]  1 8 2 4  

Partridge, J. H.: M a g n e t i s c h e  
u .  e l e k t r i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  v o n  
G u ß e i s e n  [ Z s ]  2 0 2 8  

Passow, Richard: B e t r i e b ,  U n t e r 
n e h m u n g ,  K o n z e r n  [ Z s ]  1 8 3 2  

Pasternak, P.: F o r m e l n  z u r  r a 
s c h e n  B e r e c h n u n g  d e r  B i e g e b e a n 
s p r u c h u n g  i n  k r e i s r u n d e n  B e 
h ä l t e r n  [ Z s ]  1 8 3 0  

Paymann, W .:  J e t - K a l o r i m e t e r
[ A ]  s .  1 6 4 5  

Pear, T. H.: G e s c h i c k l i c h k e i t  i n  
S p o r t  u .  I n d u s t r i e  [ Z s ]  2 0 3 1  

Pearce, J. G.: S c h w e i ß e n  v o n  
G u ß e i s e n  v o m  m e t a l l u r g i s c h e n  
S t a n d p u n k t e  [ Z s ]  2 0 2 6  

Pearson, Alfred, jun.:  S t a h l w e r k s 
a n l a g e  i n  S i b i r i e n  [ Z s ]  1 6 9 0  

Pease, L. M. s .  L i n d s a y ,  R o b e r t  
Pechmann, Günther, Frhr. von: 

Q u a l i t ä t s a r b e i t  [ B ]  2 1 6 7  
Peczalski, Thadée: Z e m e n t a t i o n  

v o n  M e t a l l e n  m i t  f l ü c h t i g e n  
S a l z e n  [ Z s ]  2 0 2 6  

Peischer, O.:  N e u e r e  K o k s o f e n 
b a u a r t e n  [ Z s ]  2 0 2 1  

Peiser, H.: S e l b s t k o s t e n w e s e n  i n  
A m e r i k a  [ Z s ]  1 6 9 6  

Pendergast, W. L.: E l e k t r i s c h e r  
O f e n  z u r  B e s t i m m u n g  d e s  E r 
w e i c h u n g s p u n k t e s  [ Z s ]  1 3 1 4

—  s .  a .  G e l l e r ,  R .  F .
Perquin, J. s .  W a t e r m a n ,  J .  
Peschard:  E i s e n - N i c k e l - L e g i e r u n -

g e n  [ Z s ]  2 0 2 7  
Peters, Franz ( H r s g . ) :  C h e m i s c h e  

T e c h n o l o g i e  d e r  N e u z e i t .  2 .  A u f l .  
B d .  1  [ B ]  1 8 3 8  

Peters, Wilhelm [ P ]  * 1 6 1 7  
Petersen, Otto: U e b e r  d i e  T ä t i g k e i t  

d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n 
h ü t t e n l e u t e  [ A ]  2 0 7 8

—  s .  a .  2 0 7 8
Petrenko, S. N.: V e r g l e i c h  z w i 

s c h e n  K e r b b i e g e -  u .  K e r b -  
s c h l a g v e r s u c h e n  a u  e i n i g e n  M e 
t a l l e n  [ Z s ]  1 8 2 8  

Pfadt: P e r m u t i e r t e s  S p e i s e w a s s e r  
u .  s i l i z i u m h a l t i g e r  K e s s e l s t e i n  
[ Z s ]  2 1 2 4  

Pfeiffer, Eduard:  B e r g w e r k  i m  
B i l d .  2 .  A u f l .  [ Z s ]  1 8 2 2  

Pfeiffer, Koloman: R e c h n e r i s c h e  
E r m i t t l u n g  d e r  G i c h t g a s z u s a m 
m e n s e t z u n g  b e i  K u p p e l ö f e n  [ Z s ]  
1 3 1 8

Pfeil, L. B. s .  E d w a r d s ,  C .  A .  
Phelps, Stuart M.: B e z i e h u n g  d e r  

S t r u k t u r  u .  d e r  Z u s a m m e n 
s e t z u n g  z u m  t h e r m i s c h e n  W i r 
k u n g s g r a d  v o n  f e u e r f e s t e n  S t e i 
n e n  i n  R e g e n e r a t o r e n  [ Z s ]  2 0 2 2

—  s .  a .  B o o z e ,  M .  C .
Philipp: R h e i n i s c h e  E r z l a g e r s t ä t 

t e n  [ A ]  1 2 1 5
Philipp, U .: M i t t e l  z u r  r a s c h e n  A b 

l e i t u n g  u .  R ü c k f ü h r u n g  d e s  
K o n d e n s a t e s  [ Z s ]  1 6 8 8  

Phragmén, Göstas. W e s t g r e n ,  A r n e  
Piedboeuf, Th.: D a m p f k e s s e l  i n  

A m e r i k a  [ Z s ]  1 8 2 4  
Pietzsch, Kurt: B r a u n k o h l e n

D e u t s c h l a n d s  [ B ]  1 8 7 1  
Pila, H.: A l l g e m e i n e s  P r o f i l v e r -  

z e i c h n i s  d e r  d e u t s c h e n  E i s e n 
w a l z w e r k e .  3 .  A u f l .  E r g . - H .  1  
[ Z s ]  1 6 9 5  

Pinsl, H . :  U n t e r s u c h u n g e n  a n  v e r 
s c h i e d e n  g e f o r m t e n  Z e r r e i ß s t ä 
b e n  a u s  s c h m i e d b a r e m  G u ß  [ Z s ]  
1 6 9 2

Piper, G .  D .  :  S e l b s t k o s t e n b e r e c h 
n u n g  i n  G i e ß e r e i e n  [ Z s ]  1 3 2 6  

Pirani, M. s .  A l t h e r t h u m ,  H .  
Pisek (Frantisek) s .  1 8 1 9  
Piwowarsky, E.: P h o s p h i d  i m  

M a n g a n s t a h l  [ O ]  * 1 0 7 5
—  E i n f l u ß  d e r  T e m p e r a t u r  a u f  d i e  

G r a p h i t b i l d u n g  i m  R o h -  u .  
G u ß e i s e n  [ O ]  * 1 4 5 5

—  H e b u n g  d e r  Q u a l i t ä t  v o n  G r a u 
g u ß  [ A ]  1 6 8 2 ;  v g l .  2 0 2 5

—  T h e r m i s c h e  S c h m e l z b e h a n d l u n g  
u .  i h r e  A n w e n d u n g  a u f  d e n  
T e m p e r g u ß  [ 0 ]  * 2 0 0 9

—  s .  a .  1 3 3 0 ,  1 4 6 1
—  s .  a .  O b e r h o f f e r ,  P .
—  U .  F. Meyer: W ä r m e w i r t s c h a f t -  

l i c h e  E i n s t e l l u n g  d e s  K u p p e l 
o f e n s  ( B e r i c h t i g u n g )  [ A ]  1 3 1 1

—  d s .  [ Z u ]  1 6 7 1 ,  1 6 7 2
—  U .  F. Schumacher: E i n w i r k u n g  

d e s  S c h w e f e l s  i m  m a n g a n a r m e n  
G u ß e i s e n  [ Z s ]  1 8 2 5

Place, P. B. s .  D a v i s ,  J o s e p h  D .  
Planiol, René s .  A b r a h a m ,  H e n r i  
Plaut, H.: G r o ß z a h l f o r s c h u n g  u .  

i h r e  A n w e n d u n g  a u f  d i e  B e 
t r i e b s k o n t r o l l e  [ Z s ]  1 3 2 5 ,  1 5 0 7  

Podrouzek, v . :  M e t h o d e  d e s  g a l 
v a n i s c h e n  A e t z V e r f a h r e n s  [ Z s ]
1 5 0 4

Pohl, Walther :  T u n n e l ö f e n  [ Z s ]  1 4 9 6  
Pokar, E. s .  K a u f m a n n ,  W .  
Polanyi, M.: V e r f o r m u n g  f e s t e r  

K ö r p e r  v o m  S t a n d p u n k t  d e r  
K r i s t a l l s t r u k t u r  [ A ]  1 0 8 3 :  v g l .
1 5 0 5

—  U .  G. Sachs: A u s l ö s u n g  i n n e r e r  
S p a n n u n g e n  d u r c h  G l ü h e n  [ Z s ]  
1 5 0 4

—  E l a s t i s c h e  H y s t é r é s i s  u .  i n n e r e  
S p a n n u n g e n  i n  g e b o g e n e n  
S c h m e l z k r i s t a l l e n  [ Z s ]  1 8 2 9

Pollitzer, F.: G e w i n n u n g  v o n
S a u e r s t o f f  u .  i h r e  W i r t s c h a f t 
l i c h k e i t  s .  1 5 4 8  

Polushkin, E. P.: I n n e r e  S p a n 
n u n g e n  i n  M e t a l l e n  [ Z s ]  1 3 2 2

—  B e s t i m m u n g  d e r  s t r u k t u r e l l e n  
Z u s a m m e n s e t z u n g  v o n  L e g i e 
r u n g e n  [ A ]  1 6 1 4

Pomp, Anton: E i n f l u ß  d e r  V o r b e 
h a n d l u n g  a u f  K e r b z ä h i g k e i t  v o n  
K e t t e n  w e r k s t  o f f  i n  d e r  K ä l t e  
[ O ]  * 1 1 8 0

—  [ B ]  1 2 2 4 ,  1 5 8 7
—  [ A ]  * 1 2 5 3 ,  * 1 3 9 8 ,  * 1 4 1 3 ,  * 1 5 7 6 ,  

1 7 1 6 ,  * 1 7 8 6 ,  * 2 1 1 9 ,  2 1 2 0
—  E i n f l u ß  d e s  S ü i z i u m s  a u f  d i e  

F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  d e s  
F l u ß e i s e n s  b e i  e r h ö h t e r  T e m p e 
r a t u r  s .  2 0 7 1

—  s .  a .  K ö r b e r ,  F .
—  s. a .  1 5 2 4
Poncelet, M. E.: W a l z w e r k s b e 

t r i e b  [ A ]  1 4 3 1  
Poensgen, Ernst s .  1 9 8 9  
Pöppelmann :  W a s  i s t  v o n  d e n  

a m e r i k a n i s c h e n  A r b e i t s v e r f a h r e n  
i m  d e u t s c h e n  M a s c h i n e n b a u  a n 
w e n d b a r ?  [ A ]  2 0 9 5  

Poppelreuter, w . :  W i s s e n s c h a f t 
l i c h e  B e g u t a c h t u n g  v o n  A r b e i 
t e r n  u .  A n g e s t e l l t e n  i n  G r o ß 
b e t r i e b e n  s .  1 5 4 8

—  [ B ]  1 9 9 9
—  s .  a .  W a l ü c h s ,  A .
Portevin, Albert s .  O h e v e n a r d ,  

P i e r r e
—  s .  a .  G u i l l e t ,  L .
—  u. P. Chevenard: E i n f l u ß  d e r  

K a l t h ä r t u n g  u .  d e s  A b s c h r e c k e n s  
a u f  d i e  e l a s t i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  
v e r s c h i e d e n e r  M e t a l l e  u .  L e g i e 
r u n g e n  [ Z s ]  2 1 2 7 1 )

Posnack, E. R.: E n t w i c k l u n g  d e s  
R e k u p e r a t o r s  [ Z s ]  1 6 8 7

—  E n t w i c k l u n g  d e r  W ä r m e s p e i c h e r  
[ Z s ]  1 6 9 0

—  V o r t e i l e  d e r  R e k u p e r a t i o n  [ Z s ]  
2 1 2 4

Pothmann, W. :  G r u n d s ä t z e  w i s s e n 
s c h a f t l i c h e r  B e t r i e b s f ü h r u n g  [ Z s ]  
1 5 0 7

Potonié, Robert: E i n f ü h r u n g  i n  
d i e  a l l g e m e i n e  K o h l e n p e t r o 
g r a p h i e  [ B ]  1 6 2 6

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  K .  O h e 
v e n a r d

Potthoff, H.: O r g a n i s a t i o n  u .  P e r 
s ö n l i c h k e i t  i m  A r b e i t s r e c h t  [ Z s ]  
1 8 3 2

Prägst, E.: G l e i c h s t r o m e r z e u g u n g  
i n  S t a h l w e r k e n  [ Z s ]  1 4 9 8  

Prandtl, L . :  S p a n n u n g s v e r t e i l u n g  
i n  p l a s t i s c h e n  B l e c h e n  [ Z s ]  2 0 3 1  

Praetorius, E.: E i n f l u ß  d e s  A n 
h e i z e n s  u .  E i n l a u f e n s  a u f  d i e  
W ä r m e w i r t s c h a f t  [ Z s ]  1 3 1 4

—  A b k i i  h l V erluste d u rch  B e t r i e b s 
u n te rb rec h u n g  [ Z s ]  1 6 8 7

—  S t r a h l u n g s -  u .  L e i t u n g s v e r l u s t e  
a n  W a s s e r r o h r k e s s e l n  i m  B e 
h a r r u n g s z u s t a n d e ,  w ä h r e n d  d e s  
E i n l a u f e n s  u .  i n  d e n  B e t r i e b s 
p a u s e n  [ Z s ]  2 0 3 0

Pratt, J. Malcolm s .  B o u t o n ,  
G r a i g  M .

Preller, J., u. V. Korber: A n g r i f f  
d e r  S c h a m o t t e s t e i n e ,  D i n a s 
s t e i n e  u .  M a g n e s i t z i e g e l  d u r c h  
E i s e n s c h l a c k e n  [ Z s ]  1 6 8 6  

Preller, L . :  E n t f e r n u n g  v o m  W o h n 
o r t  z u r  A r b e i t s s t ä t t e  [ Z s ]  1 3 2 8  

Preußler. H.: B i l d s a m e  F o r m 
ä n d e r u n g  [ O ]  * 1 4 2 2

—  E i n f ü h r u n g  e i n e s  F o r m  w e r t e s  
b e i  W ä r m e t a u s c h e r n  [ O ]  1 7 0 5

Prever, V., u. E. Balma:  C a r i c h i  d i  
s i c u r e z z a  e  d u r a t a  d e g l i  a c c i a i  a l l ’ 
u r t o  r i p e t u t o  d i f l e s s i o n e  [ Z s ]  1 5 0 2  

Primrose, H. S.: R o s t f r e i e r  S t a h l  
[ Z s ]  1 3 2 2  

Primrose, J. S.: S t a h l - K r i s t a l l  [ Z s ]  
1 5 0 5

Pritschow, Karl: O p t i s c h e s  G e r ä t  
z u r  B e o b a c h t u n g  u m l a u f e n d e r  
T e ü e  i n  s c h e i n b a r e r R u h e [ Z s ] 1 5 0 6  

Prockat: D e s t i l l a t i o n  v o n  K o h l e  u .  
T e e r  m i t t e l s  e i n e s  M e t a l l b a d e s  
[ Z s ]  2 0 2 1  

Prütz, W . :  U e b e r w a c h u n g  d e r  
S c h o r n s t e i n  v e r l o s t e  [ Z s ]  1 6 9 5  

Przygode:  W ä r m e w i r t s c h a f t  b e i  
D a m p f k e s s e l a n l a g e n  [ Z s ]  1 8 2 5

—  K o h l e n s t a u b - F ö r d e r w a g e n  [ Z s ]  
2 0 2 3

Pulsifer, H. B.: S t r u c t u r a l  M e t a l 
l o g r a p h y  [ Z s ]  1 6 9 3  

Puppe, Heinz [ P ]  * 1 6 5 0  
Putzilo, W .  s .  S t a d n i k o f f ,  G .  L .

Q .
Quack, L . :  H e r s t e l l u n g  v o n  G e 

s e n k s c h m i e d e s t ü c k e n  [ Z s ]  1 8 2 7  
Quack, W . : B e t r i e b s e r f a h m n g e n  

a n  D a m p f t u r b i n e n  [ Z s ]  1 3 1 6
—  E x p l o s i o n s g e f a h r  b e i  s c h w a c h 

g e w ö l b t e n  K e s s e l b ö d e n  m i t  
s c h a r f e r  K r e m p e n b i e g u n g  [ Z s ]  
1 3 2 3 , 1 4 9 7

—  K e s s e l e x p l o s i o n  i n  W e s t d e u t s c h 
l a n d  i n f o l g e  E r m ü d u n g s b r u c h e s  
s c h a r f  g e b o g e n e r  B o d e n k r e m p u n g  
[ Z s ]  1 5 0 5

Quimby, S. L .  s .  B a r n e t t ,  S .  J .  
Quincke s .  1 7 1 6  
Quinn, E. J. s .  F o g l e r ,  M .  F .  
Quinn, J. M.:  H e r s t e l l u n g  v o n  

r o s t f r e i e m  S t a h l f o r m g u ß  [ Z s ]  
1 4 9 9

Quinn, W .  F . :  A l l m ä h l i c h e r  B r u c h  
e i n e r  a l t e n  M a s c h i n e n a c h s e  [ Z s ]  
2 0 2 9

Quiring, H.: G e s e t z  d e s  E i n 
s c h i e b e n s  u .  d e r  V e r s t a u b u n g  
d e r  S p a t e i s e n s t e i n -  u .  E i s e n 
g l a n z g ä n g e  d e s  S i e g e r l a n d e s  [ A ]  
1 2 1 2

R.
Raeburn, C. E . :  V e r t i k a l h o r i z o n -  

t a l e  H o c h o f e n b e g i c h t u n g s a n l a g e  
[ Z s ]  1 3 1 6

Ranfft, A. | A ]  1 0 7 8  
Rapatz, F. [ A ]  1 2 5 3 ,  * 1 3 1 1 ,  1 3 9 5 ,  

* 1 4 0 0 ,  1 4 4 2 ,  1 5 7 1 ,  * 1 5 7 2 ,  1 6 0 8 ,  
1 6 0 9 ,  1 6 1 2 ,  1 6 4 4 ,  * 1 6 7 3 ,  1 7 1 6 ,  
* 1 7 8 9 ,  1 8 9 0 ,  * 2 0 6 0 ,  2 0 9 4

—  E d e l s t a h l e  (B] 1 5 8 6
—  U m g e k e h r t e  S e i g e r u n g  i n  S t a h l 

b l ö c k e n  u .  i h r  V e r h a l t e n  b e i  d e r  
V e r a r b e i t u n g  s .  1 5 8 7

—  s .  a .  1 4 6 0
Rauch, August s .  Z i n t l ,  E d u a r d  
Rauecker, Bruno: S e e l i s c h e  W i r 

k u n g e n  d e r  M e c h a n i s i e r u n g  u .
[ R a t i o n a l i s i e r u n g  d e r  I n d u s t r i e 

a r b e i t  [ Z s ]  1 5 0 7

Raumer, von :  G e g e n w a r t s f r a g e n  
u n s e r e r  W i r t s c h a f t s p o l i t i k  [ A ]  
1 9 8 8

Rautenbach, Rudolf [ P ]  * 1 8 2 1  
Rawdon, Henry S., u. A. J. 

Krynitsky: K o r r o s i o n s - P r ü f 
v e r f a h r e n  [ Z s ]  1 6 9 4  

Raym, Willibald [ P ]  2H >0 
Read, E. K. s .  W o h l g e m u t h ,  M .  J .  
Read, T. T . :  F e h l e r m ö g l i c h k e i t e n  

b e i  A u f s t e l l u n g  v o n  H o c h o f e n  -  
B e t r i e b s z a h l e n  u .  H o c h o f e n -  
B e r e c h n u n g e n  [A] 1 6 1 0  

Rebuffat, O . :  S y n t h e s e  u .  i n d u 
s t r i e l l e  E r z e u g u n g  v o n  S i l l i -  
m a n i t  [ Z s ]  1 8 2 3 1)

Redenbacher, W . :  E i n f l u ß  d e r  
N e b e n l u f t  i n  K e s s e l a n l a g e n  a u f  
d e r e n  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  [ Z s ]  
1 8 2 4

Rees, W. J. :  L a g e r n  v o n  S i l i k a 
s t e i n e n  [ Z s ]  1 4 9 5

—  T o n e r d e -  K i e s e l s ä u r e  -  M i n e r a l i e n  
i n  f e u e r f e s t e n  S t e i n e n  [ Z s ]  1 4 9 5

—  W a h r e s  s p e z i f i s c h e s  G e w i c h t  u .  
N a c h - A u s d e h n u n g  v o n  k a l k g e 
b u n d e n e n  S i l i k a s t e i n e n  [ Z s ]  1 4 9 5

—  s .  a .  H u g i l l ,  W .  J .
Regnauld, P.: H ä r t e n  d e s  S t a h l s

[ Z s ]  2 0 2 6  
Reichardt, P. [ A ]  * 1 5 6 9  
Reichelt, Carl Fr. [ P ]  * 1 6 5 0  
Reichert, J. W.: P r e i s b e w e g u n g  

f ü h r e n d e r  d e u t s c h e r  E i s e n e r 
z e u g n i s s e  s e i t  1 9 0 0  [ O ]  * 1 2 4 2

—  Z o l l t a r i f  Vorlage s .  1 4 1 1
—  V o n  W i l s o n  b i s  D a w e s  [ Z s ]  1 6 9 6
—  N e u r e g e l u n g  d e r  Z ö l l e  f ü r  E i s e n  

u .  E i s e n w a r e n  [ O ]  * 1 8 4 1 ,  1 8 8 2
—  I n t e r n a t i o n a l e  O r d n u n g  d e s  

W e l t e i s e n m a r k t e s  [ A ]  2 0 6 3
Reiff s .  1 6 8 1
Reiher, H.: W ä r m e ü b e r g a n g  v o n  

s t r ö m e n d e r  L u f t  a n  R o h r e  u .  
R ö h r e n b ü n d e l  i m  K r e u z s t r o m  

J Z s ]  1 6 8 7  
Reime, Friedrich: P a r a k r i s t a l l i n e  

u .  g e s p a n n t e  S t o f f e  [ Z s ]  1 6 9 3  
Rein, Carl [ P ]  1 3 1 2 ,  * 1 4 9 1  
Reinecken, Walter s .  W e v e r ,  F r a n z  
Reinhardt, Arthur: Z e i t s t u d i e n  i n  

G i e ß e r e i e n  [ Z s ]  1 6 9 5  
Reinhart, H.: W a s s e r s t r a ß e n p r o 

b l e m  d e r  o b e r s c h l e s i s c h e n  I n 
d u s t r i e  [ Z s ]  1 3 2 7  

Reiser, Heinrich [ P ]  * 1 6 1 6 ,  * 1 9 2 8
—  B e t r i e b s e r f a h r u n g e n  m i t  e i n e r  

w a s s e r g e k ü h l t e n  K o h l e n s t a u b 
f e u e r u n g s a n l a g e  [ Z s ]  2 1 2 3

Rekow s .  V o s b e r g —
Reusch, P . :  S c h u l d e n w i r t s c h a f t  

[ Z s ]  1 8 3 1
—  L a g e  u .  W ü n s c h e  d e r  W i r t s c h a f t  

[ W ]  1 8 6 9
—  s .  a .  1 4 1 1 ,  1 4 1 2 ,  1 4 3 7 ,  1 4 4 1 ,  

1 6 5 9 ,  2 1 3 4 ,  2 1 6 7
Reuter, W. s .  2 0 9 4  
Reymann, O . : E n t r o s t u n g  v o n  

E i s e n k o n s t r u k t i o n e n  [ Z s ]  1 3 2 1  
Rhein, Ulrich s .  W i l k e - D ö r f u r t ,  

E m s t
Rhodes, E. F. s .  M ( a ) c  E l h i n n e y ,

E .  L .
Richard, W.: H a n s a k a n a l  [ Z s ]  

1 3 2 7
Richards, E.: B r e n n -  u .  R e d u k 

t i o n s s t o f f e  d e r  S c h a c h t ö f e n  [ Z s ]  
1 3 1 3

—  H e r s t e l l u n g  v o n  M a n g a n s t a h l  
[ Z s ]  1 3 1 8

—  F e u e r f e s t e  S t e i n e  [ Z s ]  1 8 2 3
—  W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t  d e s  G r a u 

g u s s e s  g e g e n  E r h i t z u n g  [ Z s ]  2 1 2 8
Richardson, James:  G u ß s t ü c k e  

f ü r  D i e s e l m o t o r e n  [ A ]  * 1 8 1 8  
Richardson, Nicholas, u. E. K. 

Mae Kutt: E i n f l u ß  a u f  K e r b 
z ä h i g k e i t  v o r g e r e c k t e n  F l u ß 
e i s e n b l e c h e s  [ A ]  * 1 9 2 1  

Richardson, Stanley A.: A b k ü h 
l u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  a l s  U r 
s a c h e  v o n  S p r ö d i g k e i t  [ Z s ]  
2 0 2 9

Richman, A. J.: V e r w e n d u n g  v o n  
a l s  B a l b d a u e r f o r m e n  a u s g e b i l 
d e t e n  O b e r t e i l e n  [ Z s ]  2 0 2 5

—  D i e s e l m o t o r - G u ß s t ü c k e  a u s  P e r -  
l i t - E i s e n  [ Z s ]  2 0 2 5

') Daselbst irrtümllcü Rebussat
[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G l  =  G e s c h ä f t s -  J a h r e s b e r i c h t
[O] =  Abhandlung im Originalteü. -  [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. -  [S] =  S ta tis tisch «  -  [V] =  V ^ a m S L j

bericht. -  [W] =  W irtschaftliches. -  [Zs] =  Zeitschrlftenschau. -  [Zu] =  Zusohrift. Versammlung«
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Ricklefs, 0 . s. Gehlhoff, G. 
de Ridder-Handelsgesellschaft m.

b. H. [P] *1791 
Riebold s. 1677
Riedel, W .: D am pfdruckregler [Zs] 

2023
Riedler, A.: Betrieb m it Hoch- 

drackdam pf von  100 a t in  Wien 
[Zs] 1315 

Riepert, (Peter H.): K artelle u.
G enossenschaften [A] 2063 

Ries, H.: U ntersuchung von Form 
sand [Zs] 1317, 1499 

Rinne, F .: Röntgenographische
D iagnostik beim Brennen von 
K aolin [A] 1284

— Vergleich mechanischer Um
stände bei M etallen, kristallinen 
Salzen u. am orphen Stoffen [A] 
2157

Ritson, J. A., u. W. E. Hartley:
Universal-G asm aske [Zs] 1328 

Rittman, W. F. s. Elv, Siunner 
Roberts, S. N .: Umgebautes, m it 

elektrischem A ntrieb versehenes 
Stabeisenwalzwerk der A tlantic 
Steel Co. [Zs] 1319 

Röchling, Hermann [P] 1216 
Röchlingsche Eisen- u. Stahl

werke [P] 1791 
Rodenhauser, Wilhelm [P] 1216 
Rogers, B.: G ußeisenuntersuchun

gen [Zs] 2128 
Rohn, Wilhelm: U nunterbrochen 

betriebene elektrische B lank
glühöfen [Zs] 2022

— [P] *2160
Rolf, R. L.: K ontrolle u. Prüfung 

von  Automobilachsen [Zs] 1503, 
2028

— Fertigung von A utom obilvor
derachsen [Zs] 2126

Roll, Franz: Bestimmung des E in
flusses der H itze auf den Ton
gehalt von Form sanden durch 
die Farbenadsorptionsprüfung 
[A] 1673

— Gasdurchlässigkeit bei F orm 
sanden [Zs] 2125

Römer, Hermann [P] *1859 
Ronceray, (E.): Ausbildung der 

Gießereilehrlinge in Frankreich 
s. 1819

Rönnow, Sixteen: Berg- u. hütten- 
technische Bildersammlungen 
des Jernkon tors [Zs] 1822 

Rooney, T. E.: Bestimmung des 
Sauerstoffs im reinen Eisen [Zs] 
1321

Ros, M.: Neuer deutscher hoch
wertiger B austahl „ S t 58“  [Zs] 
1507

Rosbaud, P., u. E. Schmid: Ver-
festigung von Einkristallen durch 
Legierung u. K altreckung [Zs] 
1323

Rose, Floyd: Gesenke fü r schwere 
Schmiedestücke [Zs] 1691 

Rose, Harold j .:  U ntersuchung 
des Grobgefüges von Koks [Zs] 
2 1 2 2

Rosenhain, Walter: M etallogra
phie für Ingenieure [Zs] 1322, 
1504, 1829

—  H ärten  von Stahl [Zs] 1323
— u. Jean M(a)c Minn: The 

plastic deform ation of iron and 
the  fo rm ation  of Neum ann lines 
[Zs] 1504; vgl. 2029, 2198

— u. A. C. Sturney: Fließvor- 
gang u. E n tstehen  des Span
bruches beim Schneiden von 
Metallen [Zs] 2026

Rosenstock, E.: W erkstattkom - 
m and ite  [Zs] 2032 

Roser, E.: W irtschaftlichkeit der 
Entgasung von Brennstoffen im 
Drehofen [Zs] 13141)

Rosin, P.: Therm odynam ische u. 
w irtschaftliche Grundlagen der 
K ohlenstaubfeuerung [Zs] 1687

— K ohlenstaubm ühlen [Zs] 2020 
ROSS, E. F .: Lichtbogenschweißung

in der F abrika tion  [Zs] 1827 
ROSS, E. J.: Gießerei fü r w irt

schaftliche Erzeugung [Zs] 2024 
Rotacker: G eschichte der bayri

schen G ießereiindustrie [Zs] 1493

*) Daselbst irrtüm lich Rosen

Roth, W. A.: K ruppscher V-2-A- 
S tahl als Platinersatzstoff im 
chemischen Laboratorium  [Zs] 
1829

Roth, W. H., H. Ginsberg u. 
R. Lasse: M ikroapparatur für 
kalorim etrische U ntersuchungen 
[A] s. 1390 

Rothe, Otto: Selbsttätige P ipetten 
[A] 1644

— u . Aggeo P. Sobrinho: Eisen 
nach K nop zu titrie ren  [Zs] 1830

Rott, Carl: Gaskuppelofen m it 
Braunkohlenbetrieb [Zs] 1690 

Rotter, Alfred, u. Erich Matejka: 
Tem peraturm essungen im H erd
raum  eines Talbot-Ofens s. 2000 

Rousseau, E.: Trennung des
Nickels u. Eisens in  Gegenwart 
von Chrom durch Elektrolyse 
[Zs] 1324 

Rudeloff, (M.): Erm ittlung der 
Treffsicherheit der Gießereien 
[A] *2151

— s. a. 1676, 1680
Ruder, W. E.: M agnetisierung u.

Kristall Orientierung [Zs] 1502 
Ruff, Otto: A ktive Kohle u. ihr 

A dsorptionsvermögen [A] 1716
— Gerhard Schmidt u. Werner 

Olbrich: A m orpher K ohlen
stoff u. G raphit [Zs] 2128

Ruhemann: Blaues Oel des B raun
kohlenteeres [A] 2096 

Rummel, K .: Erhöhung der W irt
schaftlichkeit in  den technischen 
Betrieben der Großeisenindustrie 
s. 2000

— W ärm ew irtschaft im  Rahmen 
der Rationalisierung des Be-

• triebes [Zs] 2124
—  U. A. Schack: Verbrennung von 

Gasen s. 1452
Rüping, Heinrich [P] 1216 
Ruppmann, Wilhelm [P] *1402, 

*1859, *1860 
Ruer, Rudolf, u. Kurt Bode: 

Magnetische Umwandlungen der 
ferromagnetischen Metalle [O] 
*1184

RUSS, E. Fr.: Induktionsofen für 
Messing [Zs] 1502 

Russell, Harold A.: Modelle für 
Tem pergußstücke [Zs] 1317 

Ryska, (Karel): Verluste im
Gießereibetrieb u. M ittel zu ihrer 
Beseitigung [A] 1819

S.
Sachs, G.: Verfestigung u. E n t

festigung [A] 1084; vgl. 1504
— Geglühte W erkstoffe [Zs] 1501
— Mechanische Technologie der 

Metalle [B] 1627
— Analyse des Zerreißversuches 

[Zs] 1828
— s. a. Polanyi, M.
Sachse, Karl: A utom aten, System 

Spencer u. Brown & Sharpe [Zs] 
1498

Sachsenberg, Ewald (Hrsg.): Aus
gewählte Arbeiten des L ehr
stuhles für Betriebswissenschaf- 
ten  in  Dresden. Bd. 1 [B] 
1 296

— Versuche auf arbeitstechnischem 
Gebiet [B] 1296

— Psychologie der A rbeit am  Band 
[Zs] 1326

Salmang, H.: Feuerfestigkeit der 
Tone [Zs] 1823 

Salzmann, Heinrich: Industrielle 
u. gewerbliche B auten [Zs] 1825 

Sammis, Norman L.: V erluste in 
W erksanlagen u. deren Verhü
tung  [Zs] 1326

— Steigerung des A usnutzungs
grades von Fabriken [Zs] 1695

Samter, Victor: Analytische
Schnellmethoden. 2. Aufl. Neu- 
bearb. v. E. Schuchard [B] 1514 

Sander, A.: Probenahm e von
Gasen, gasanalytische A pparate
[A] 1390 

Sander, Wilhelm [P] *1492 
Sandland, G. E. s. Smith, R . L. 
Sandlund, Sten: Zusatz von

Chromoxyd zu Silikasteinen [Zs] 
1823

Sanford, Raymond L . :  Ausbau 
der magnetischen Analyse [Zs] 
2028

— Walter L.  Cheney u. James 
M. Barry: Einfluß der A b
nutzung auf die magnetischen 
Eigenschaften u. die Zugfestig
keit von S tahldraht [Zs] 2028

Saniter s. 1442 
Sarjant, R. J.: Ofenfeuerungen 

[Zs] 1495, 1823 
Sarter, Adolf, u. Th. Kittel: Was

jeder von der Deutschen Reichs
bahn-Gesellschaft wissen muß 
[Zs] 1832 

Sasagawa, K. s. Cournot, Jean 
Sauer, J .: P unkt- u. Nahtschweiß- 

maschine Type Bk [Zs] 1501 
Sauerwald, F . : Wesentliche Vor

gänge beim Preßschweißen u. 
Verfahren zu ihrer U ntersuchung 
[O] *1274

—  [A] *1609
— W issenschaftliche Erfassung ei

niger fü r das Gießen u. die 
W arm verformung wichtiger E i
genschaften der Metalle [A] 2157

— U. G. Jackwirth: N atu r des 
m artensitischen Gefügebüdes [A] 
*1608

— U. J. Wecker: Volumenände
rungen beim Schmelzen des 
Roheisens. Dichtemessungen bei 
hoher T em peratur [Zs] 2128

—  U. H. Wieland: Kerbschlag- 
probe nach Schiile-Moser u. 
K erbzähigkeit von Messingen, 
K upfer u. Aluminium bei Raum 
tem peratu r u. in  der Wärme [Zs] 
2127

Sauveur, Albert: „Armco“ -Eisen 
[Zs] 1503

—  U. V. N. Krivobok: D endriten- 
ausbüdung in  Eisen u. S tahl
[A] *1788

Savy u. Guinot: H erstellung
doppelseitiger Form pla tten  [A] 
*16731)

Sawyer, C. Baldwin: Reaktionen 
u. Einfluß von Stickstoff auf 
S tahl [Zs] 1828 

Schachenmeier, W.: Entwicklung 
der Bauwerke in Eisen u. S tahl 
[Zs] 2031 

Schacht, (H .): W ährungs- u. P ro 
duktionspolitik [A] 1082 

Schaechterle, K.: Ausgestaltung 
des schweren O berbaues auf 
Weichholzschwellen [Zs] 1831 

Schack, Alfred [B] 1797, 2103
—  Berechnung der theoretischen u . '  

V erbrennungstem peratur unter 
Berücksichtigung der Dissozia
tion  s. 1800

— Strahlung von leuchtenden F lam 
men [Zs] 2030, 2126

— [A] 2060
— s. a. Rummel, K.
Schaefer, A . o . :  H erstellung u.

W ärm ebehandlung großer 
Schmiedestücke [Zs] 1319 

Schaefer, Kurt: Selbsttätiger
W asserbestim m ungsapparat für 
U ntersuchung von Kohle, Teer 
u. Oel [A] s. *1391 

Schäfer, W., s. 1460 
Schallbroch, Heinz: Drehmeißel 

m it H artm etallschneide [Zs] 
2029

Scharlibbe s. 1678, 1681 
Schauenburg, Paul: Ursachen,

Form en u. W irkungen der Zu
sammenschlußbewegung bes. in 
der rheinisch-westfälischen E i
sen- u. S tahlindustrie [Zs] 
2032

Scheel, K.: Grundlagen der Tem 
peraturm essung [Zs] 2030 

Scheele S. K reutz von —
Scheibe, R .: Stoßlücken im  Eisen

bahngleis [Zs] 1325 
Scheiderer, G.: Magnesiumbe

stim m ung bei Gegenwart von 
Aluminium [A] s. 1434 

Schellewald: Bearbeitungsver
suche m it hochwertigem Bau
s tah l [Zs] 1831 

Schenck, Hermann [A] 1926

*) Daselbst irrtüm lich G ninot

Schenck, Rudolf: Sauerstoff u . 
sauerstoffangereicherte L u ft bei 
Frisch verfahren [O] 1596 

Schepers, Al. [A] 1576, 1614 
Scherer, R., u. P. Oberhoffer: 

Bestimmung des Sauerstoffs auf 
rückstandsanalytischem  Wege 
[O] *1555 

Scheu, R. s. Ludwik, R .
Schick, Fritz: Entwicklung der 

Kohlenveredelung [A] 2096 
Schiffer, Emil [B] 1515, 1999
— Bestimmung des K ohlenstoffs in 

Roheisen, S tahl u. Ferrolegie
rungen durch Verbrennen im 
Sauerst off ström  s. 2136

Schiffner, C. s. 1212 
Schilling: Amerikanische F ö rder

strangtypen für den B etriebs
verkehr von M assengütern [Zs] 
1498

Schilling, A.: Lehre vom W irt
schaften [B] 1656 

Schilling, G. s. M aurer, E . 
Schilling, H.: Städteheizung [Zs] 

1688
— Bestimmung der Tonerde in 

Scham ottem aterialien [A] s. 2057
Schimpf, M.: Versuche m it einem 

N igram it-F ilter zur Fällung der 
Kesselsteinbildner [Zs] 1497 

Schimpke, Paul: Technologie der 
M aschinenbaustoffe 5. Aufl.
[B] 1871

— W irtschaftliche Vergleichswerte 
zwischen autogener u. e lek tri
scher Blechschweißung [Zs] 1501

Schleicher, A., u. L. Toussaint: 
Elektroanaly tische Fällung des 
Antim ons [Zs] 1694 ,

Schleicher, S .: Zersetzung von 
Kohlenwasserstoffen, Teer u. 
Kohlenoxyd im Siemens-M a rtin - 
Betrieb s. 2000 

Schleip, K. s. Fischer, P . 
Schlenker, M. [B] 1372
— Saarabkom m en s. 1411
— s. a. 1660, 1660, 1660, 1660 
Schlesinger, G.: F abrikationser

folg [Zs] 1325
— Psychotechnik in  Amerika [Zs] 

1326
— Erziehung des technischen N ach

wuchses in  Am erika [Zs] 1328
— R ußland s. 2096 
Schloemann, A.-G. [P] *1753,

*1992
Schlotter, Max: Rostsicherheit der 

galvanischen Vernickelung [Zs] 
1691

Schmerse, Paul: V erkehrs- u. 
Arbeitsbeschleunigung in den 
V ereinigten S taa ten  [Zs] 2130 

Schmick, Hans: Tem peraturver- 
teüung in frei abstrahlenden 
glühenden Eisenblöcken [Zs] 
1695

— Temperaturmessungen m it A rdo
m eter u. G lührohr [Zs] 2129

— s. a. Moeller, M.
Schmid s. 1677
Schmid, E.: Konkurrenz verschie

dener Gleitsysteme bei der p la
stischen K ristalldeformation [A] 
1084; vgl. 1504

— s. a. Rosbaud, P.
— s. a. Baase, O.
Schmid, L . :  H erstellung von Mo

dellplatten [Zs] 1317
— W ärm etechnische U ntersuchun

gen an einem Scbürm ann- 
K uppelofen [Zs] 1499

Schmidt: Synthetisches Ammoniak 
aus Koksofengas nach dem 
Claude-Verfahren [Zs] 1494 

Schmidt, A.: N utzbarm achung der 
K ohlensäure aus Kalkstein [Zs] 
1685

Schmidt, Gerhard (H rsg.): K on
s tan tes elektrisches Feld. 2. Aufl.
[B] 1627

— s. a. Ruff, O tto  
Schmidt, Herbert L .  [P] *1402 
Schmidt, Hermann: Strahiungs-

pyrom etrie s. 1548, 1800
— M erkblatt zur Messung hoher 

Tem peraturen S. 1548
—  Spektralpyrom etrie glühender 

K örper [A] 1751
—  [B] 1839

[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteüer. — [G] =  Geschäfts-, Jahresberich t. —
TO] =  Abhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs-

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Toussaint, L. S. S c h l e i c h e r ,  A .  
Towler, C. o .:  W i e d e r v e r w e r t u n g  

v o n  A b d a m p f  [ Z s ]  1 3 1 5  
Treadwell, W. D.: O x a l s ä u r e  a l s  

T i t e r s u b s t a n z  [ A ]  s .  1 3 9 0  
Trenkler, H. R.: H e i z k r a f t z a h l  

[ Z s ]  1 4 9 4
—  F e u e r u n g s t e c h n i k  [ B ]  2 1 0 3  
Treptow, Emil: G r u n d z ü g e  d e r

B e r g b a u k u n d e  e i n s c h l .  A u f 
b e r e i t e n  u .  B r i k e t t i e r e n .  6 .  A u f l .  
B d .  1  [ B ]  1 8 3 9

—  d s .  B d .  2  [ Z s ]  2 0 2 0  
Treuheit, Leonhard [P] 2121 
Trewin, C. s.: V e r z i n k u n g  [ Z s ]

1 8 2 7
Trinks, w . :  B r e n n s t o f f e  u .  O e f e n  

f ü r  d i e  W ä r m e b e h a n d l u n g  [ Z s ]  
1 4 9 6 ,  1 6 8 7  

Tritton, Fred S., u. D. Hanson:
U n t e r s u c h u n g e n  a n  E i s e n l e g i e 
r u n g e n ,  E i s e n - S a u e r s t o f f  [ Z s ]  
1 3 2 2

Trollius, Werner: U m s t e l l u n g  d e r  
G i e ß e r e i t r o c k e n k a m m e m  d e s  
K r u p p - G r u s o n w e r k e s  a u f  R o h 
b r a u n k o h l e  [ Z s ]  1 8 2 5  

Tropsch, Hans [ A ]  1 2 5 3
—  W e s e n  u .  V e r w e r t b a r k e i t  d e r  

K o h l e n  [ Z s ]  1 4 9 4
—  U. E. Dittrich: A n a l y s e  g a s 

f ö r m i g e r  K  o h l e n  w a s s e r s t  o f f  g e -  
m i s c h e  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e r ü c k 
s i c h t i g u n g  d e r  O l e f i n e  [ A ]  s .  
2 0 5 9

—  B e s t i m m u n g  d e r  M e t h a n k o h l e n 
w a s s e r s t o f f e  b e i  d e r  t e c h n i s c h e n  
G a s a n a l y s e  [ A ]  s .  1 4 3 6

—  D i e  v o n  H a l b k o k s  b e i  v e r s c h i e 
d e n e n  T e m p e r a t u r e n  a b g e 
g e b e n e n  f l ü c h t i g e n  B e s t a n d t e i l e  
[ Z s ]  1 8 2 2

True, O. S. s .  H e r t y ,  C .  H .  
Trutnovsky, H . :  B r a u n k o h l e n 

b r i k e t t s  i m  G e n e r a t o r  [ Z s ]  1 4 9 5
—  [ B ]  1 8 3 9
Tschierschky, S. ( E i n l . ) :  K a r t e l l 

v e r o r d n u n g  [ B ]  2 0 7 1  
Tschischewsky, N.: B e s t i m m u n g  

d e s  S t i c k s t o f f s  i n  R o h e i s e n  u .  
S t a h l  [ A ]  1 6 4 6

—  B e s t i m m u n g  d e s  H e i z w e r t e s  v o n  
K o h l e n  a u c h  a u s  d e r  t e c h n i s c h e n  
A n a l y s e  n a c h  d e r  G o u t a l s c h e n  
F o r m e l  [ A ]  s .  2 0 5 9

Tschulenk, Leopold [ P ]  * 2 0 6 5  
Tupholme, C. H.: S c h w e i ß v e r 

b i n d u n g e n  a n  g u ß e i s e r n e n  
R o h r e n  [ Z s ]  1 5 0 1

—  H e b e m a g n e t e  z u m  T r a n s p o r t  
v o n  R o h e i s e n  u .  G u ß s t ü c k e n  
[ Z s ]  1 8 2 5

—  V e r c h r o m t e r  S t a h l  [ Z s ]  1 8 2 7

Turner, T. Henry s .  1 4 4 2
— U. J. D. Jevons: S i c h t b a r 

m a c h u n g  v o n  V e r f o r m u n g e n  i n  
w e i c h e m  S t a h l  [ A ]  1 5 3 9

Tyler, eh .: E r s p a r n i s s e  b e i  V e r 
w e n d u n g  v o n  E i n z e l d a m p f -  
m e s s e r n  i n  K e s s e l a n l a g e n [ Z s ] 2 1 3 0  

Typke S. H e y d e n ,  v o n  d e r

u.
Uhl, H. C.: E l e k t r i s c h e  W a l z 

w e r k s a n t r i e b e  [ Z s ]  1 8 2 7  
Uhlmann, Alfred: S p r i t z g u ß .

2 .  A u f l .  [ B ]  1 8 3 8  
Ullmer, Herman: S c h w e i ß e r a u s 

w a h l  i n  A m e r i k a  [ Z s ]  1 5 0 1  
Ullrich :  F e u e r u n g s r ü c k s t ä n d e  i n

G r  o ß  k r a f t  w e r k e n  ;  m  a g n e t i s c h e  
R ü c k g e w i n n u n g s a n l a g e  f ü r  
B r e n n s t o f f e  [ Z s ]  1 3 1 4 ,  2 1 2 2  

Underwood, C. A.: A n a l y s e  f e u e r 
f e s t e r  S t o f f e  [ A ]  s .  1 3 9 4  

Unger, M. :  „ G e n e r a l - E l e c t r i c “ -
I n d u k t i o n s o f e n  [ A ]  * 1 7 8 2

\J.
Valentiner, S. s .  1 9 2 0 ,  1 9 2 0  
Valley Mould and Iron Corpo

ration [ P ]  * 2 1 2 1  
Vallishe: H e r s t e l l u n g  v o n  H a r t g u ß  

[ Z s ]  1 3 1 8  
Vandaveer, F. E., u. S .W . Parr: 

S a u e r s t o f f  z u r  W a s ä e r g a s e r -  
z e u g u n g  [ Z s ]  2 1 2 3  

Varlet, Jacques: E i n l ä u f e ,  S t e i g e r  
u .  v e r l o r e n e  K ö p f e  [ Z s ]  1 4 9 9

—  M e c h a n i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  v o n  
S o n d e r r o h e i s e n  [ A ]  1 8 1 5

Varnier, Léon [ P ]  1 9 2 8  
Vedder, Wilhelm [ P ]  * 1 6 1 6  
Vegesack, A. v.: D a r s t e l l u n g  v o n  

t e r n ä r e n  E i s e n - K o h l e n s t o f f - L e 
i e r u n g e n  [ Z u ]  1 8 5 4  

VereinigteHüttenwerke Burbach- 
Eich-Düdelingen, A.-G., Abt. 
Burbach [ P ]  * 1 6 5 0  

Vereinigte Hüttenwerke Burbach- 
Eich-Düdelingen, A. -  G., 
Werk Eich [ P ]  * 1 6 4 9  

Verkade,.P. E., u. J. Coops jun.: 
V e r b r e n n u n g s b o m b e n  [ A ]  s .  1 3 9 0  

Vernadsky, W .: W i r k u n g  d e r
W ä r m e  a u f  K a o l i n i t  u .  k a o l i n i -  
t i s c h e  T o n e  [ Z s ]  1 4 9 5  

Vernon, H. M.: E i n f l u ß  d e r
A r b e i t s z e i t  u .  d e r  V e n t ü a t i o n  
a u f  d i e  E r z e u g u n g  i n  e i n e m  
W e i ß b l e c h w a l z w e r k  [ Z s ]  1 5 0 7  

Veröffentlichungen d e s  R e i c h s 
v e r b a n d e s  d e r  D e u t s c h e n  I n d u 
s t r i e .  H .  2 7 .  J u n i  1 9 2 5 .  K e i c h e l ,  
A l f r e d  : A k t u e l l e  R e c h t s f r a g e n  
d e r  I n d u s t r i e b e l a s t u n g .  —  H e i n 
r i c h ,  O t t o :  O e f f e n t l i c h e  L a s t  
n a c h  d e m  I n d u s t r i e - B e l a s t u n g s 
g e s e t z  [ B ]  1 5 1 5  

Vershofen: K a r t e l l e  u .  G e m e i n 
w o h l  [ Z s ]  2 0 6 2  

Vickers, A. E., u. L. S, Theobald: 
E i n f l u ß  o x y d i e r e n d e r  u .  r e d u 
z i e r e n d e r  A t m o s p h ä r e n  a u f  f e u e r 
f e s t e  B a u s t o f f e  [ Z s ]  2 0 2 2  

Vielhaber, H. s .  1 4 3 9  
Vilbrandt, Frank C.: E n t f e r n u n g  

v o n  O b e r f l ä c h e n e n t g l a s u n g  b e i  
L a b o r a t o r i u m s g e r ä t e n  a u s  Q u a r z  
[ Z s ]  1 8 2 9  

Vinogradoff, A. P.: E n t s t e h u n g  
d e r  D a m a s t z e i c h n u n g  [ Z s ]  1 8 2 9  

Vogel, O. s .  B a u e r ,  O .
Vogler, A(lbert): A n s p r a c h e  ( v o r  

d e r  H a u p t v e r s a m m l u n g  d e s -
V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n 
l e u t e  a m  2 9 .  N o v .  1 9 2 5 )  [ O ]  2 0 8 1

—  s .  a .  1 0 8 1 ,  1 5 4 8 ,  1 7 5 2 ,  1 7 9 9 ,
2 0 7 4 ,  2 0 7 4 ,  2 0 7 4 ,  2 0 7 4 ,  2 0 7 6 ,
2 0 7 6 ,  2 0 7 7 ,  2 0 7 8 ,  2 0 8 1 ,  2 0 8 5

Vogt s .  1 7 3 1  
Vogt, Erich [ P ]  * 1 4 9 2  
Voelcker, Henry: S t e l l u n g  d e r  

E i s e n i n d u s t r i e  z u r  H a n d e l s p o l i 
t i k  [ B ]  1 3 3 9  

Volk, I. C.: E i n f ü h r u n g  d e r  N o r 
m e n  i n  d e n  U n t e r r i c h t  [ Z s ]  1 3 2 5  

Vosberg-Rekow, (Dr.) s .  2 0 6 3  
Vrang s .  L e  —
Vries, R. P. de: K e n n z e i c h e n  p e r 

m a n e n t e r  M a g n e t s t ä h l e  u n t e r  
B e r ü c k s i c h t i g u n g  i h r e r  A n w e n 
d u n g  b e i m  R a d i o  [ Z s ]  1 6 9 2

Vrinat, R . :  L e h r l i n g s f r a g e  u .  b e r u f 
l i c h e  A u s b i l d u n g  i n  A m e r i k a  
[ Z s ]  1 8 3 2

W.
Wagner, A . :  E n t s c h w e f e l u n g  u .  

R e d u k t i o n  i m  K u p p e l o f e n  [ O ]  
1 2 0 5

—  [ A ]  * 1 4 4 1 ,  1 6 1 1 ,  1 8 1 6 ,  * 1 8 5 6
—  V e r h ü t t u n g  v o n  k l e i n s t ü c k i g e m  

K o k s  s .  1 5 4 8
—  s .  a .  1 4 6 0
Wagner, J. s .  A r e n d ,  I .  P .  
Walker, George L. s .  C r o w e ,  

J o h n  J .
Wallichs, A .: T a y l o r - S y s t e m  u .  

A c h t s t u n d e n t a g  [ B ]  1 8 3 9
— W. Poppelreuter u. K. Arn- 

hold: F o r s c h u n g s a u f g a b e n  d e r  
i n d u s t r i e l l e n  m e n s c h l i c h e n  
S c h w e r a r b e i t  s .  1 7 9 9

Walsh, W. J. :  E l e k t r i s c h e  O e f e n  
s t a t t  O e l g l ü h ö f e n  [ Z s ]  1 8 2 4  

Walther & Cie., A.-G. [ P ]  * 1 8 9 5  
Walther, R. v., u. H. Stein

brecher: U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  
d a s  V e r h a l t e n  d e s  K o h l e n s t a u b e s  
b e i  d e r  V e r b r e n n u n g  [ Z s ]  1 4 9 6  

Walton, R. R .: H o c h o f e n s c h l a c k e  
[ Z s ]  1 6 8 7  

Ward, James: F e s t i g k e i t s e i g e n 
s c h a f t e n  i n  A b h ä n g i g k e i t  v o m  
K o h l e n s t o f f g e h a l t  [ Z s ]  1 3 2 2

—  G ü t e  d e s  g r a u e n  R o h e i s e n s  u .  
d e r e n  K o n t r o l l e  [ Z s ]  1 5 0 3

—  H ä r t e  a l s  m a ß g e b e n d e r  F a k t o r  
d e r  B e a r b e i t b a r k e i t  v o n  G u ß 
e i s e n  [ Z s ]  2 0 2 8

Wartenberg, H. v., u. W. Husen: 
K a l o r i m e t r i s c h .  B o m b e  [ A ]  s . 2 0 5 6  

Washburn, Fred M.: B e r e c h 
n u n g e n  ü b e r  d i e  V e r b r e n n u n g  
v o n  K o k s o f e n g a s  [ Z s ]  1 3 1 4  

Waterman. J., u. J. Perquin:
E n t s c h w e f e l u n g  v o n  E r d ö l d e s t ü -  
l a t i o n  m i t t e l s  S i l i k a - O e l  [ Z s ]  
1 6 8 6

Weber: R a t i o n e l l e  K o h l e n w i r t 
s c h a f t  i n  G l ü h e r e i b e t r i e b e n  [ Z s ]  
1 8 2 3

Weber, (Dr.) s .  2 0 6 3  
Weber, Adolf s .  E l s t e r ,  L u d w i g  
Weber, Berthold s .  J a n d e r ,  G e r h a r t  
Weber, F.: E n g l i s c h e r  D a m p f 

k e s s e l b a u  i n  W e m b l e y  [ Z s ]  1 4 9 7
—  R h e i n i s c h e r  D a m p f k e s s e l b a u  

[ Z s ]  1 8 2 4
Weber, Ludwig [ P ]  * 1 8 9 4  
Wecker, J. s .  S a u e r w a l d ,  F .  
Wodemeyer, (Otto) s .  1 6 7 5 ,  1 6 7 6 ,  

1 6 7 7 ,  1 6 7 7 ,  1 6 7 8 ,  1 6 8 1 ,  1 6 8 1  
Weeldenburg, J. G . :  B e s t i m m u n g  

v o n  N i c k e l  m i t  D i m e t h y l -  
g l y o x i m  n e b e n  a n d e r e n  G r u n d 
s t o f f e n  [ A ]  s .  1 3 9 2  

Wegner s .  D a l l w i t z —
W eigel: W i r t s c h a f t l i c h e  V o r b e 

d i n g u n g e n ,  B e t r i e b s k o s t e n  u .  
t e c h n i s c h e  E r f a h r u n g e n  b e i  A u s 
f ü h r u n g  v o n  F e r n g a s v e r 
s o r g u n g e n  [ Z s ]  2 0 2 3  

Weigelt, Joh.: E r z l a g e r  v o n  S a l z 
g i t t e r  u .  s e i n  B i l d u n g s r a u m  [ Z s ]  
1 8 2 2

Weightman, H. E .: F e u e r u n g s 
a s c h e  a l s  M a t e r i a l  f ü r  A u s 
b e s s e r u n g e n  v o n  O f e n f e u e r u n g e n  
[ Z s ]  2 0 2 2  

Weihe, Carl: F r a n z  R e u l e a u x  u .
s e i n e  K i n e m a t i k  [ B ]  1 9 0 4  

Weinmann, F.: S t e i n k o h l e n b e r g 
b a u  S ü d b r a s i l i e n s ,  b e s o n d e r s  i m  
S t a a t e  R i o  G r a n d e  d o  S u l  [ Z s ]  
1 6 8 5

Weinschenk, Ernst: P o l a r i s a t i o n s 
m i k r o s k o p  [ Z s ]  1 8 2 9  

Weiss, L.: L e i s t u n g s b e r e c h n u n g  
d e s  W a l z  V o r g a n g e s  [ Z s ]  1 5 0 0  

Weißenberg, Bruno [ P ]  1 7 1 9  
W ellenstein, Max: W i e  l a n g e

n o c h ?  G e d a n k e n  z u r  b e e n d e t e n  
S t e u e r r e f o r m  u .  z u  d e r  n o c h  a u s 
s t e h e n d e n  F i n a n z r e f o r m  [ O ] 1 3 0 6  

Weiter, G.: E n t w i c k l u n g  d e r
M a t e r i a l p r i i f u n g s t e c h n i k [ Z s ] 1 5 0 2

—  s .  a .  2 1 0 3
Wendehorst, Erwin: K o l o r i m e -  

t r i s c h e  M  o l y b d ä n b e s t i m m u n g
[ A ]  s .  2 0 5 7 '

—  s .  a .  J a n d e r ,  G e r h a r t

Wenz, J . :  H e i z -  u .  H ä r t e ö f e n  [ Z s }  
2 1 2 3

Werkstoff, D e r  m e t a l l i s c h e .  H r s g .  
v o n  W .  G u e r t l e r .  B d .  2 .  S a c h s ,  
G e o r g :  G r u n d b e g r i f f e  d e r  m e c h a 
n i s c h e n  T e c h n o l o g i e  d e r  M e t a l l e
[ B ]  1 6 2 7  

Werner, Fritz, A.-G. [ P ]  1 8 2 0 1 
Werner, Siegfried G.: A m e r i k a 

n i s c h e  G i e ß e r e i p r a x i s  u .  A n 
w e n d u n g  a u f  d e u t s c h e  V e r h ä l t 
n i s s e  [ A ]  1 6 8 2

—  T ä t i g k e i t s b e r i c h t  ü b e r  d a s  a b -  
g e l a u f e n e  G e s c h ä f t s j a h r  ( d e s  
V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n g i e ß e 
r e i e n )  [ A ]  1 6 8 3

—  s .  a .  1 6 7 7 ,  1 6 7 7 ,  1 6 7 7 ,  1 6 7 8  r  
1 6 8 0 ,  1 6 8 0 ,  1 6 8 0 ,  1 6 8 1 ,  1 6 8 1

Wernlund, C. J . :  K o r r c s i o n s -  
w i d e r s t a n d  v o n  g a l v a n i s c h  m i t  
Q u e c k s i l b e r - Z i n k  L e g i e r u n g e n  

v e r z i n k t e m  S t a h l  [ Z s ]  1 6 9 1  
W esseling, W. s .  M e y e r ,  H .  
Westgren, Arne: C h e m i s c h e  K o n 

s t i t u t i o n  d e r  L e g i e r u n g e n  [ Z s l  
1 5 0 4

—  R ö n t g e n o g r a p h i s c h e  U n t e r 
s u c h u n g  v o n  S t a h l  [ Z s ]  1 6 9 3

—  u. Gösta Phragmen: K r i s t a l l 
b a u  d e s  M a n g a n s  f Z s ]  1 8 2 9

Westmont, O. B. s .  H a r t m a n n ,  
M .  L .

W ettstein, F.A.S. T a y l o r .  A l f r e d  J .  
W etzel, Karl [ F ]  * U 9 2  
Wever, Franz: A l l o t r o p i e  d e s  

E i s e n s  [ O ]  * 1 2 0 8
—  [ A ]  1 5 7 1 ,  1 6 1 4 ,  1 6 4 4 ,  1 7 8 8
—  [ B ]  1 6 2 8
—  K o n s t i t u t i o n  d e s  t e c h n i s c h e n  

E i s e n s  r A ]  1 7 8 7
—  U. Paul Giani: S y s t e m  E i s e n -  

S i l i z i u m  s .  2 0 7 1
—  u. Walter Reinecken: S y s t e m  

E i s e n - Z i n n  s .  2 0 7 1
Weyel, Arthur: E n t s c h w e f e l u n g  

d e s  S p a t e i s e n s t e i n s  b e i m  R ö s t e n  
[ O ]  * 1 2 7 3

—  S p a t e i s e n s t e i n - R ö s t b e t r i e b  [ A ] .  
2 1 1 7

Wheeler, R. V. s .  B u r g e s s ,  M .  J .
—  s .  a .  T i d e s w e l l ,  F .  V .
—  s .  a .  F r a n c i s ,  W .
—  s .  a .  F o x w e l l ,  G .  E .
—  s .  a .  J o l i y ,  J .
White, A. E .: E l e k t r i s c h e  O e f e n  

b e i  d e r  W ä r m e b e h a n d l u n g  [ Z s J  
1 6 8 7

W hiteley, J .  H.: M a r t e n s i t  u .  
T r o o s t i t  [ A ]  * 1 3 9 8

—  S c h w a n k u n g e n  d e s  S c h w e f e l  -  
g e h a l t s  i n  s a u r e n  S i e m e n s - M a r 
t i n - S t a h l s c h m e l  z u n g e n  [ A ]  1 4 3 1

—  E i s e n o x y d  i m  s a u r e n  u .  b a s i s c h e n  
S i e m e n s - M a r t i n - O f e n  I A ]  1 9 2 3 ;  
v g l .  1 S 2 6

Whitman, W. G. s .  L e w i s ,  K  W .
—  U. D. S. Davis: A b s o r p t i o n  f ü r  

v e r s c h i e d e n e  G a s e  s .  1 4 3 5
Whitney, G. W. s .  C a m p b e l l ,  E .  D .  
Whittaker, C. W. s .  L a r s o n ,  A. T .  
Widmann, H. s .  G l o c k e r ,  R .  
Wieland, H. s .  S a u e r w a l d ,  F .  
Wieser, Friedrich s .  E l s t e r ,  L u d 

w i g
Wilcke, F .: A n l a g e ,  W e r t u n g  u .  

P f l e g e  d e r  H o c h -  u .  B ö c h s t -  
d r u c k d a m p f l e i t u n g e n  [ Z s ]  1 4 9 6  

W ilckens, E. s .  H a h n e m a n n ,  W , 
W ilke-Döriurt, Ernst: C h e m i e  i m  

D i e n s t e  d e s  E i s e n g i e ß e r s  [ A ]  
2 0 1 7

—  s .  a .  2 0 1 6
—  U. Ulrich Rhein: G e w i c h t s 

a n a l y t i s c h e  B e s t i m m u n g  d e s  
K u p f e r s  [ A ]  s .  1 3 9 2

W ilkinson, D .: T e m p e r g u ß  [ A ]  
• 1 4 S 5

W illcox, Dudley: S c h m e l z e n  m i t  
H o c h f r e q u e n z s t r ö m e n  [ Z s ]  1 3 1 9  

W illiam s, Clyde E., Edward P.. 
Barrett u. Bernard M Larsen: 
E r z e u g u n g  v o n  E i s e n s c h w a m m
[ A ]  * 1 5 3 1  

W illiam s, S. R. s .  B a r u e t t ,  S .  J .  
W ills, A. P. s. B a r n e t t ,  S .  J .  
W illstätter, Richard, Heinrich. 

Kraut u. Karl Lobinger: 
K i e s e l s ä u r e  [ Z s ]  2 1 2 9  e

Wilson, Hewitt s .  C .  E .  S i m s

| A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[O] ■= Abhandlung im Origmalteil. — [P] .= Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] — Statistisches. — [VJ •= Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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W inkel, H.: S e l b s t a n f e r t i g u n g  v o n  
R e c h e n t a f e l n .  4 .  A u s b a u  d e r  
L e i t e r t a f e l n  [ Z s ]  1 8 3 1  

Wimmer, A. s .  * 1 7 4 2  
W inkhaus, Fr. s .  1 4 3 9 ,  1 9 2 0 ,  2 0 7 3  
Winter,H. : F e s t e B r e n n s t o f f e [ B ] 1 6 2 6  
Wintermeyer: E l e k t r i s c h e  S c h w e i 

ß u n g  [ Z s ]  2 0 2 6  
Wintermeyer, F . :  D a m p f w i r t s c h a f t  

u n t e r  d e m  E i n f l u ß  d e s  H o c h 
d r u c k d a m p f e s  [ Z s ]  1 8 2 4  

Wirth, Richard: E r f i n d u n g ,  v o n  
d e r  T e c h n i k  u .  v o m  P a t e n t r e c h t  
a u s  g e s e h e n  [ Z s ]  1 8 3 2  

Wirtz s .  1 6 7 9 ,  1 6 8 0 ,  1 6 8 0 ,  1 6 8 0  
W ithey, Morton 0 . s .  M a u r e r ,  

E d w a r d  R .
Withrow, J. R. s .  1 9 2 1  
Witkowitzer Bergbau- u. Eisen

hütten -  Gewerkschaft [ P ]  
* 1 7 5 3 ,  * 1 8 6 0 ,  * 2 0 6 5  

W itz, H. E .: V e r w e r t u n g  d e r  A b 
w ä r m e  v o n  I n d u s t r i e ö f e n  [ Z s ] 1 4 9 6  

—  L u f t e r h i t z e r  [ Z s ]  2 0 2 3 ,  2 1 2 5  
Wohlenberg, Walter J., u. D. G. 

Morrow: S t r a h l u n g  i n  K o h l e n 
s t a u b f e u e r u n g e n  [ Z s ]  1 8 2 4  

Wohlgemuth, L. Max ( H r s g . ) :  
L a b o r a t o r i u m s b i i c h e r  f i i r  d i e  
c h e m i s c h e  u .  v e r w a n d t e  I n d u 
s t r i e n .  B d .  1 5 ,  2 .  A u f l .  [ B ]  1 5 1 4  

Wohlgemuth, M. J., u. E. K. 
Read: W a h l  u .  I n s t a n d h a l t u n g  
v o n  O e l s c h a l t e r n  [ Z s ]  2 1 2 5  

Wölbling, (Karl), U. Düwel: V e r 
g l e i c h s v e r s u c h e  a n  H ä m m e r n  
v o n  1 2 0 0  u .  2 0 0 0  k g  B ä r g e w i c h t  
m i t  D a m p f -  u .  P r e ß l u f t b e t r i e b  
[ Z s ]  1 5 0 0 1)

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  W ö l b i n g

Wolf, Hans: D a m p f k r a f t v e r s o r 
g u n g  i n  H ü t t e n w e r k e n  [ O ]  * 1 2 2 5  

—  s .  a .  H a h n ,  F r i e d r i c h  L .
Wolf, Karl: B e d e u t u n g  n e u z e i t -  

l i c h e r  S c h m i e n u i t t e l t e c h n i k  f ü r  
E n e r g i e e r s p a r n i s  i m  B e t r i e b e ,  
m i t  b r s o n d e r e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  
d e r  L a g e r s c h m i e r u n g  [ Z s ]  1 4 9 8  

Wolff, Conrad: S i l i z i e r t e r  u .  u n -  
s i l i z i e r t e r  S t a h l  z u r  H e r s t e l l u n g  
v o n  n a h t l o s e n  R o h r e n  n a c h  d e m  
S c h r ä g w a l z -  u .  P i l g e r s c h r i t t v e r 
f a h r e n  [ 0 ]  * 1 9 5 8  

W olff, Hans: K u r a p r ü f u n g  v o n  
R o s t s c h u t z f a r b e n  [ Z s ]  1 6 9 2 ,  2 0 2 7  

Wolff, Helmut: E r d ö l w i r t s c h a f t  
1 9 1 9 — 1 9 2 1  [ Z s ]  2 1 2 2  

Woltmann, (Arnold) ?. 1660 
Wood, E. L.: A n l a g e n  f i i r  W ä r m e 

b e h a n d l u n g  [ Z s ]  2 1 2 7  
Wood, Joseph K.: W ä r m e b e h a n d 

l u n g  n i c h t r o s t e n d e r  S t ä h l e  [ Z s ]  
2 0 2 6

Wood, Walter [ P ]  * 1 2 8 5  
Woodvine, George R. s .  A i t c h i -  

s o n ,  L .
Woolhouse, T. G.: V e r f a h r e n  v o n  

P o w e l l  u .  P a r r  z u r  B e s t i m m u n g  
d e r  S c h w e f e l v e r b i n d u n g e n  i n  
K o h l e n  [ Z s ]  2 0 3 0  

Worker, Joseph G.: E r h ö h u n g  d e s  
W ä r m e g e f ä l l e s  i n  K e s s e l a n l a g e n  
d u r c h  V e r w e n d u n g  v o r g e -  
w ä r m t e r  L u f t .  [ Z s ]  2 1 2 4  

Wunder, V/. :  E i n r e i ß e n  a m e r i k a 
n i s c h e r  E l e k t r o l y t k u p f e r - D r a h t 
b a r r e n  b e i m  W a r m w a l z e n  s .  2 1 5 8  

Wundram, Oskar: E l e k t r i s c h e
L i c h t b o g e n s c h w e i ß u n g  [ B ]  1 9 3 4  

Wunsch: „ U n i o n “  H e i z w e r t 
s c h r e i b e r  [ A J  s .  1 6 4 5

WuDpermann, (Dr.) s .  2 1 6 8  
Wuppermann, Theodor: E n t 

w i c k l u n g  d e r  K o s t e n r e c h n u n g  
e i n e s  W a l z -  u .  H a m m e r w e r k s  
[ Z s ]  1 6 9 6  

Wurmbach, Max-Otto: L a u f e n d e  
U n t e r s u c h u n g  v o n  K e s s e l s p e i s e -  
w a s s e r  u .  h i e r b e i  g e m a c h t e  E r 
f a h r u n g e n  [ Z s ]  1 4 9 7  

Würschmidt, Joseph: M a g n e t i s c h e  
P r ü f m e t h o d e n  s .  1 5 8 7  

—  T h e o r i e  d e s  E n t m a g n e t i s i e r u n g s 
f a k t o r s  u .  d e r  S c h e r u n g  v o n  
M a g n e t i s i e r u n g s k u r v e n  [ Z s ] 1 8 2 8  

Wurstemberger, F. de: K o n d e n 
s a t i o n  a u  K o n d e n s a t o r r o h r e n  
[ Z s ]  1 8 2 9  

Wutzkowski, W. s .  F r a n k ,  H .

Y.
Yamada, Ryônoské s .  H o n d a ,  

K o t a r o
Year Book [ o f  t h e ]  N a t i o n a l  A s s o 

c i a t i o n  o f  C o s t  A c c o u n t a n t s  1 9 2 4
[ B ]  1 9 3 4

Yensen, T. D .: M a g n e t i s c h e  E i g e n 
s c h a f t e n  d e r  5 0 p r o z e n t i g e n  
E i s e  n - N i c k e l - L e g i e r u n  g e n  [ A ]
* 2 0 9 3

Young, Horace j . :  H e r s t e l l u n g  u .  
E i g e n s c h a f t e n  d e s  P e r l i t - E i s e n s  
[ Z s ]  1 3 1 8 ,  1 6 9 0

—  P e r l i t g u ß v e r f a h r e n  [ Z s ]  1 8 2 6

z.

Zeise, Theodor, Firma [ P ]  2159 
Zepf, K. s .  B a u e r ,  O .

Zereteli, Datico: M a n g a n e r z e  m i t  
b e s o n d e r e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  
E r z e  G e o r g i e n s  [ Z s ]  1 4 9 3  

Zerzog, L.: B e w e r t u n g  u .  U n t e r 
s u c h u n g  v o n  G i e ß e r e i k o k s  [ A ]  
1 3 2 9 ;  v g l .  2 1 2 2  

—  s .  a .  1 6 7 7 ,  1 6 7 7 ,  1 6 7 7 ,  1 6 7 7 ,  
_ 1 6 8 0 ,  1 6 8 0 ,  1 6 8 1  

Ziegler, A .: E i n f l u ß  d e r  K a r b u 
r i e r u n g  u .  d e s  W a s s e r d a m p f 
g e h a l t e s  v o n  H e i z g a s e n  a u f  d e n  
W ä r m e ü b e r g a n g  i m  S i e m e n s -  
M a r t i n - O f e n  s .  2 0 0 0  

Zieting, Paul: F r ä s e r  [ Z s ]  1 4 9 8  
Zillgen, M.: G r ö ß e r e  S e m m e l 

s t e i n e  i n  W i n d e r h i t z e r n  s .  1 8 0 0  
Zimmermann, H.: K n i c k f e s t i g 

k e i t  d e r  S t a b v e r b i n d u n g e n  [ Z s ]  
1 3 2 5

Zimmermann, W .: G r o ß g l e i c b -  
r i c h t e r a n l a g e  i m  H ü t t e n w e r k s 
b e t r i e b  [ Z s ]  1 6 8 8  

Zink, Julius, u. Friedrich Hol- 
landt:  w a s s e r a n a l y s e [ A ] s .  1 4 3 6 ;  
v g l .  1 6 9 4  

Zinsen, A . :  H a u p t a r t e n  o r t s f e s t e r  
D a m p f t u r b i n e n  u .  i h r e  V e r 
w e n d u n g  [ Z s ]  2 1 2 5  

Zintl, Eduard, u. August Rauch: 
S t a n d a r d i s i e r u n g  v o n  T i t a n c b l o -  
r i d l ö s u n g e n  u .  p o t e n t i o m e t r i s c h e  
T i t r a t i o n  d e s  K u p f e r s  [ Z s ]  1 8 3 0  

Zisch, W .: B r e n n s t  o f f  c h e m i e  u .
B r e n n s t o f f v e r w e r t u n g  [ Z s ]  1 6 9 4  

Zöllner, Ernst s .  N e u m a n n ,  B e r n -  
h a r d

Zsäk, Viktor: M o o r e - R a p i d - E l e k -  
t r o o f e n  [ Z s ]  2 1 2 6  

Zur Nedden, (F .): W i r t s c h a f t s 
k r i s i s  u .  W ä r m e w i r t s c h a f t  [ Z s l  
2 0 2 2

2. Sachverzeichnis.
( S t a t i s t i s c h e s  s u

A.
Aachen(er)
—  H o c h s c h u l e ,  T e c h n i s c h e ,  s .  u .

E i s e n h ü t t e n m ä n n i s c h e s  I n s t i 
t u t :  — ;  I n s t i t u t  f ü r  t h e o r e 
t i s c h e  H ü t t e n k u n d e  u .  p h y s i 
k a l i s c h e  C h e m i e : —

—  K o h l e n r e v i e r ,  p r o d u k t i v e s  C a r 
b o n ,  o o l i t h i s c h e  E i s e n e r z e :  W .  
K e g e l  [ Z s ]  1 3 1 3  

Aachener Steinkohlensyndikat, 
P r e i s f e s t s e t z u n g  s . l  2 2 1 , 1 3 6 9 , 1 7 6 5  

A b b r a n d v e r h ä l t n i s s e ,  T h o m a s v e r 
f a h r e n ,  s a u e r s t o f f a n g e r e i c h e r t e r  
G e b l ä s e w i n d  s .  1 8 7 6  

Abdampf, W i e d e r v e r w e r t u n g :  C .
O .  T o w l e r  [ Z s ]  1 3 1 5  

Abdampfturbinen, S c h a u f e l n ,  H e r 
s t e l l u n g :  A .  T h .  A d a m  [ Z s ]  2 0 2 6  

Abdrehen, F l u ß e i s e n ,  S c h n e i d e n 
t e m p e r a t u r ,  M e s s u n g :  G o t t w e i n  
[ Z s ]  2 1 2 7  

A b f a l l v e r w e r t u n g  i m  G i e ß e r e i b e 
t r i e b e :  M .  L a n g e n o h l  [ Z s ]  1 6 9 0

—  s .  a .  u .  d e n  e i n z e l n e n  S t o f f 
b e z e i c h n u n g e n  

Abgaben s .  u .  S t e u e r n  
Abgas
—  A b w ä r m e a u s n u t z u n g  b e i  V e r 

b r e n n u n g s l u f t :  O .  B r a n d f  [ Z s ]  
1 6 8 7

—  a n a l y s e ,  B e r e c h n u n g  a u s  g e 
m e s s e n e n  W e r t e n  v o n  K o h l e n 
s ä u r e  u .  S a u e r s t o f f :  H .  K o l b e  
[ Z s ]  1 6 9 5

—  s c h a u b ü d e r ,  F e h l e r :  G r ü s s  [ Z s ]
2 1 2 4

—  t e m p e r a t u r e n , M a r t i n o f e n s . * 1 7 7 6
—  V e r w e n d u n g  i n  T u r b i n e n  z u m

A n t r i e b  v o n  A u f l a d e g e b l ä s e n :  
W .  G .  N o a c k  [ Z s ]  2 1 2 4

—  s .  a .  u .  A b w ä r m e ;  G i c h t g a s e ;
H o c h o f e n g a s e  

Abhitze s .  u .  A b w ä r m e  
Abhitzekessel s .  u .  D a m p f k e s s e l :  —  
Abkühlen, A b k ü h l u n g
—  g e o m e t r i s c h e r  K ö r p e r :  H .  G r ö 

b e r  [ Z s ]  1 5 0 6
—  g e s c h w i n d i g k e i t ,

G u ß e i s e n ,  E i n f l u ß  a u f  B e 
s c h a f f e n h e i t  [ Z s ]  2 0 2 8  

U r s a c h e  v o n  S p r ö d i g k e i t :  S .  
l A .  R i c h a r d s o n  [ Z s ]  2 0 2 9

ä e  m a n ,  s o w e i t  e s  a n d e r s w o  n i c h t

Abkühlen, A b k ü h l u n g  ( f e r n e r )
—  G u ß e i s e n ,  W a c h s e n  b e i  w i e d e r 

h o l t e m  E r h i t z e n  u .  — : J .  H .  
A n d r e w  u .  R .  H i g g i n s  [ Z s ]  2 0 2 8

—  H ä r t e ö l :  K .  B .  M i l l e t t  [ Z s ]  1 5 0 1
—  u n g l e i c h m ä ß i g e ,  W a l z s t ä b e ,

S p a n n u n g e n  s .  1 0 9 8
—  Verluste durch Betriebsunter

b r e c h u n g :  E .  P r a e t o r i u s  [ Z s ]  
1 6 8 7

—  s .  a .  u .  A b s c h r e c k e n ; E r s t a r r u n g  
Abnahme, E i s e n g i e ß e r e i :  S t ä h l e

[ A ]  2 0 1 7
—  s .  a .  u .  L i e f e r u n g :  b e d i n g u n g e n  
Abnutzung
—  A b h ä n g i g k e i t  v o m  G e f ü g e a u f 

b a u :  A .  S t a d e l e r  [ O ]  * 1 1 9 5
—  M e t a l l e ,  A m s l e r - M a s c h i n e :  P .

B r e u i l  [ Z s ]  1 6 9 2  
d s .  [ Z s ]  1 6 9 2

—  O b e r f l ä c h e n — , e l e k t r i s c h e
S t r ö m e ,  ö r t l i c h e  K o r r o s i o n : 
U .  R .  E v a n s  [ Z s ]  1 6 9 4

—  S t a h l ,  K o h l e n s t o f f - S t . ,  h a r t e r ,
b e i  r o l l e n d e r ,  z u s ä t z l i c h  g l e i 
t e n d e r  R e i b u n g :  A .  S t a d e l e r  
s .  1 5 4 8

—  S t a h l d r a h t ,  E i n f l u ß  a u f  m a g 
n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  R .  L .  
S a n d f o r d ,  W .  L .  C h e n e y  u .  
J .  M .  B a r r y  [ Z s ]  2 0 2 8

—  v e r f a h r e n ,  W e r k s t o f f ,  e i n s a t z -
g e h ä r t e t e r :  E .  M a y e r  s .  2 0 0 0

—  w i d e r s t a n d ,  M e t a l l e :  K .  H o n d a
u .  R .  Y a m a d a  [ Z s ]  1 5 0 2

—  s .  a .  u .  d e n  b e t r .  S t o f f e n
Abriebmaschine s .  * 1 9 8 3
A b s a t z g e s t a l t u n g ,  W i r t s c h a f  t s e  r -

f o r d e m i s s e ,  g e g e n w ä r t i g e :  K a s t l
[ A ]  1 0 8 1

Absaugepyrometer, G a s t e m p e r a 
t u r e n ,  M e s s u n g  s .  1 8 5 0  

Abschrecken, a b g e s c h r e c k t e
—  E i n f l u ß ,

A n f a n g s t e m p e r a t u r  u .  d e r  
M a s s e :  H .  J .  F r e n c h  [ Z s ]  
2 0 2 6

e l a s t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  v e r 
s c h i e d e n e r  M e t a l l e  u .  L e g i e 
r u n g e n :  A .  P o r t e v i n  u .  P .  
C h e v e n a r d  [ Z s ]  2 1 2  7 1 )

x)  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  K .  C h e v e n a r d

z u  f i n d e n  i s t ,  u n t e r  d e n  b e t r e f f e r

Abschrecken ( f e r n e r )
—  h a r t e ,  K o h l e n s t o f f s t ä h l e :  M .

M o s e r  s .  1 9 3 6
—  S t ä h l e ,

E i n f l u ß  a u f  m e c h a n i s c h e  
E i g e n s c h a f t e n :  L .  G u i l l e t  
u .  A .  P o r t e v i n  [ A ]  1 9 2 2  

K o h l e n s t o f f - S t . ,  G e f ü g e :  B .
D .  E n l u n d  [ A ]  * 1 4 0 0  
d s .  V e r h a l t e n :  H .  J .  F r e n c h  

u .  O .  Z .  K l o p s c h  [ A ]  * 1 5 7 1
—  Vorrichtung, S t ä h l e  s .  * 1 3 9 8
—  w i e d e r h o l t e s ,  E i n f l u ß  a u f  H ä r t e

v o n  K o h i e n s t  o f f s t ä h l e n :  A .  
K a t t o  [ Z s ]  1 3 2 0

—  s .  a .  u .  A b k ü h l e n ;  V e r g ü t e n :
W ä r m e :  b e h a n d l u n g

Abwärme
—  A b g a s — A u s n u t z u n g  f ü r  V e r 

b r e n n u n g s l u f t :  O .  B r a n d t  [ Z s ]  
1 6 8 7

—  a u s o u t z u n g  s . :  — V e r w e r t u n g
—  E i s e n —  z u r  L u f t e r h i t z u n g :

L a n d s b e r g  [ Z s ]  1 4 9 6 ,  1 6 8 8
—  t e i l u n g ,  g e s c h i c h t l i c h e  E n t w i c k 

l u n g :  H .  B a n s e n  [ A ]  * 1 8 5 6
— Verwertung [ Z s ]  2 1 2 4

D a m p f k r a f t a n l a g e n ,  i n d u 
s t r i e l l e :  M . K ü h n e r t [ Z s ] 1 6 8 7  

D  r a h t t r o c k n u n g s a n l a g e n , 
k ü n s t l i c h e :  O .  B r a n d t  [ A ]  
* 1 6 0 5

I n d u s t r i e ö f e n :  H .  E .  W i t z  
[ Z s ]  1 4 9 6  

K o k s ö f e n :  J .  C .  S t a t h a m  [ A ]  
1 3 8 9

M a r t i n v e r f a h r e n :  W .  D y r s s e n
[ A ]  * 1 2 7 6  

V e r b r e n n u n g s m a s c h i n e n :  P .
L a n g e r  [ Z s ]  1 4 9 6  

Abwärmekessel s .  u .  D a m p f k e s s e l :  
A b h i t z e k e s s e l

Acciaierie Elettriche Cogne-
Girod, K a p i t a l e r h ö h u n g  s .  1 7 9 7  

Achema-J a h r b u c h .  J g .  1 ,  1 9 2 5  
[ Z s ]  1 5 0 5  

Achse, M a s c h i n e n — ,  B r u c h ,  a l l 
m ä h l i c h e r :  W .  F .  Q u i n n  [ Z s ]  
2 0 2 9

A c h s l a g e r s t e l l e n ,  W a g e n -  u .  L o k o -  
m o t i v r a d s ä t z e ,  K r u p p - P r ä g e -  
p o l i e r a p p a r a t :  A .  L e i p e r t  [ Z s ]  
1 8 2 7

e n  L ä n d e r n a m e n . )

Achtstundentag s .  u .  A r b e i t s z e i t  
Adhäsion, E i n f l u ß  z w i s c h e n  W e r k 

s t o f f  u .  e i n d r i n g e n d e m  K ö r p e r  
b e i  K u g e l -  u .  K e g e l  d r u c k p r o b e :
G .  A .  H a n k i n s  [ Z s ]  2 0 2 8  

Admiralty Engineering Labora
tory s .  1 6 9 0  

Adoucieren s .  u .  T e m p e r n  
A. E. G. s .  u .  A l l g e m e i n e  E l e k t r »  

c i t ä t s -  G e s e l l s c h a f t  
Afrika
—  S ü d — ,

G o l d m i n e n ,  G e s t e i n s b o h r e r ,  
e l e k t r i s c h e  H ä r t u n g  Z s ] 1 3 1 9

K o h l e n v o r k o m m e n :  W .  T .
H e s l o p  [ Z s ]  1 4 9 4  

Agglomerieren, E r z e  [ P ]  * 1 6 1 7  
Agglomerieröfen s .  u .  D r e h r o h r 

ö f e n  
Akrit s .  2 1 5 8  
Aktiengesellschaft
—  B r o w m ,  B o v e r i  &  C i e .  [ G ]  1 5 1 2

G r o ß t u r b i n e n :  W .  G .  N o a c k  
[ Z s ]  2 0 2 5

—  D i l l i n g e r  H ü t t e n w e r k e  [ G ]  2 1 6 6
—  D ü s s e l d o r f e r  E i s e n b a h n b e d a r f ,

v o r m .  C a r l  W e y e r  &  C o .  [ G ]
s .  2 1 3 5

—  H o c h o f e n w e r k  L ü b e c k  [ G ]  1 9 2 9
—  R e i c h s k o h l e n v e r b a n d  [ G ]  s .  1 3 3 3
—  S k o d a  w e r k e  /  —  v o r m .  S . ,

2 5  J a h r e  [ Z s ]  1 8 2 5  
Alabama, D u p l e x v e r f a h r e n ,  S t a h l 

e r z e u g u n g  s .  1 0 6 4  
Albanien, K o h l e n v o r k o m m e n :  E .

N o w a c k  [ Z s ]  1 6 8 5  
Alfelder Maschinenfabrik, K u n 

k e l ,  W a g n e r  &  C o . ,  F o r m 
m a s c h i n e n  s .  1 8 1 5  

Alkalizyanide i m  H o c h o f e n :  S .  P .  
K i n n e y  u .  E .  W .  G u e r n s e y  [ Z s ]  
1 6 8 8 ,  2 0 2 4  

Allgemeine Elektricitätsgesell-
S C h a f t ,  S c h w e i ß m a s c h i n e n  s .  
1 5 0 1

AllgemeineKohlen-Verwertungs- 
Gesellschaft, D r e h o f e n - S c h w e i -  
v e r f a h r e n  s .  1 2 4 1  

Allkog s .  u .  A l l g e m e i n e  K  o h l e n -  
V  e r w e r t  u n g s -  G e s e l l s c h a f t  

Allotropie, E i s e n :  F .  W e v e r  [ O ]  
* 1 2 0 8

—  s .  a . u .  U m w a n d l u n g

[ A J  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä l t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[ O ]  =  A b h a n d l u n g  i m  O r i g i n a l t e ü .  —  [ P ]  =  P a t e n t b e s c h r e i b u n g ,  P a t e n t i n h a b e r .  —  [ S ]  *=  S t a t i s t i s c h e s .  —  [ V ]  « =  V e r s a m m l u n g s -  

b e r i c h t .  —  [ W ]  =  W i r t s c h a f t l i c h e s .  —  [ Z s ]  =  Z e i t s c h r i f t e n s c h a u .  —  [ Z u ]  =  Z u s c h r i f t .
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Alpine Maschinen, A . - G . ,  F o r m 
s a n d a u f b e r e i t u n g s a n l a g e  s .  * 2 0 1 4  

Alpine Montangesellschaft s .  u .
O e s t e r r e i c h i s c h - - - - -

A l t e i s e n m a r k t  s .  u .  E i s e n :  M .
—  s .  a .  u .  S c h r o t t
Alterung, M e t a l l e ,  k a l t g e r e c k t e  s .  

1 8 2 9
Aluminieren [ Z s ]  1 3 2 0  
Aluminium
—  b e s t i m m u n g ,  L e g i e r u n g e n ,  n i c h t 

e i s e n h a l t i g e :  G .  E .  L u n d e l l  u .  
H .  B .  K n o w l e s  [ A ]  s .  2 0 5 9

—  F ä l l u n g s v e r f a h r e n :  B .  S o l a j a  [ A ]
s .  2 0 5 8

—  g e w i n n u n g  1 9 2 4  s .  1 6 9 7
—  g i e ß e n  s .  u .  — g u ß
—  i n d u s t r i e :  R .  D e b a r .  2 .  A u f l .

[ Z s ]  1 6 9 2
—  K e r b z ä h i g k e i t ,  R a u m t e m p e r a t u r

u .  i n  d e r  W ä r m e :  F .  S a u e r 
w a l d  u .  H .  W i e l a n d  [ Z s ]  2 1 2 7

—  M a g n e s i u m
b e s t i m m u n g  b e i  G e g e n w a r t  

v o n  — : G .  S c h e i d e r e r  [ A ]  
s .  1 4 3 4  

d s .  a l s  M a g n e s i u m a m m o 
n i u m p h o s p h a t  i n  G e g e n 
w a r t  v o n  v i e l  — : F .  L .  
H a h n  [ A ]  s .  1 6 4 7  

d s . : G .  J a n d e r ,  E .  W e n d e 
h o r s t  u .  B .  W e b e r  [ A ]  s .  
1 6 4 7

—  M e t a l l u r g i e :  R .  J .  A n d e r s o n  [ B ]
2 1 0 3

—  O b e r f l ä c h e ,  f e u e r b e s t ä n d i g e ,  a u f
G u ß s t ü c k e n ,  d u r c h  —  [ P ]  2 1 5 9

—  p r e i s e  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .  s .  1 2 9 5
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l ] ,  s .  1 7 9 6

—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  W e l t :  M e t a l l 
g e w i n n u n g

—  T r e n n u n g  v o n
C h r o m  i n  L e g i e r u n e e n :  D .  H .

B r o p h y  [ A ]  s .  1 6 4 1  
E i s e n  i n  L e g i e r u n g e n :  D .  H .

B r o p h y  [ A ]  s .  1 6 4 7  
K a l z i u m :  C .  C o l l o  u .  N .

G e o r g i a n  [ A ]  s .  2 0 5 7  
K u p f e r  i n  L e g i e r u n e e n :  D .  I I .

B r o p h y  [ A ]  s .  1 6 4 7  
M a n g a n  i n  L e g i e r u n g e n :  D .  H .

B r o p h y  [ A ]  s .  1 6 4 1  
N i c k e l  i n  L e g i e r u n g e n :  D .  I I .

B r o p h y  [ A ]  s .  1 6 4 7  
Z i n k ,  N i c k e l ,  K o b a l t  u .  M a n 

g a n :  K .  K .  J ä r v i n e n  [ Z s ]  
1 3 2 4

—  V e r h a l t e n  g e g e n  E i s e n  b e i
h ö h e r e n  T e m p e r a t u r e n :  R .  
I r m a n n  [ A ]  2 1 5 8  

Aluminiumguß: R .  J .  A n d e r s o n  
[ Z s ]  1 8 2 7  

Aluminiumlegierungen
—  M a g n e s i u m b e s t i m m u n g :  B .  F e t -

k e n h e u e r  u .  A .  I C o n a r s k y  [ A ]  
s .  1 4 3 4

—  M e t a l l u r g i e :  R .  J .  A n d e r s o n  [ B ]
2 1 0 3

—  v e r g i i t b a r e ,  V e r e d e l u n g s v o r 
g ä n g e :  K .  L .  M e i ß n e r  s .  2 1 5 7  

d s . : W .  F r a n k e l  s .  2 1 5 7
Aluminiumschweiapparat,
—  F i s c h e r s c h e r ,  I J r t e e r b e s t i m -

m u n g :  O .  K ü h n l e  [ Z s ]  1 8 2 9
—  U r t e e r a u s b e u t e :  H .  B r o c h e  [ Z s ]

2 1 2 3
Aluminiumsilikat, f e u e r f e s t e S t o f f e  

a u s  — ,  A n a l y s e :  E .  P .  B a r r e t t  
u .  F .  W .  S c h r o e d e r  [ A ]  s .  2 0 5 8  

Aluminothermie: K .  G o l d s c h m i d t
[ Z s ]  1 3 2 1

Amalgam, T r e n t — V e r f a h r e n  s .  
1 6 8 5

American Forge Company, W e r k 
s t o f f b e a r b e i t u n g  i n  d e r  G e s e n k 
s c h m i e d e :  D .  L .  M a t h i a s  [ Z s ]  
1 3 1 9

American Institute of Mining and 
Metallurgical Engineers, F r ü h -  
j a h r s v e r s a m m l u n g  v .  1 6 .  b i s  
1 8 .  F e b r .  1 9 2 5  [ V ]  * 1 5 7 2 ,  1 6 1 0 ,  
1 9 2 7

American Iron and Steel In
stitute, F r ü h j a h r s v e r s a m m l u n g  
v. 2 2 .  M a i  1 9 2 5  [ V ]  1 8 2 0 ,
* 1 9 2 6

American Society for Testing 
Materials s .  1066 

— • N o r m e n  1 9 2 5  [ Z s ]  2 0 3 1
v o r l ä u f i g e ,  1 9 2 5  [ Z s ]  2 0 3 1

A m e r i k a ,  a m e r i k a n i s c h e
—  A r b e i t s v e r f a h r e n ,  A n w e n d b a r 

k e i t  a u f  d e u t s c h e n  M a s c h i n e n 
b a u :  P ö p p e l m a n n  [ A ]  2 0 9 5

—  A u s b i l d u n g ,  b e r u f l i c h e :  R .
V r i n a t  [ Z s ]  1 8 3 2

—  B a u s t ä h l e :  L .  H .  M i l l e r  [ Z s ]
1 8 3 1

—  B e s c h l e u n i g u n g s v e r f a h r e n  i n  d e r
G i e ß e r e i :  K .  H .  S c h m i d t  [ Z s ]  
1 6 8 9

—  D a m p f k e s s e l :  T h .  P i e d b o e u f
[ Z s ]  1 8 2 4

—  D a m p f k e s s e l f e u e r u n g e n ,  B a u :  H .
B l e i b t r e u  [ O ]  * 1 5 4 9

—  E i s e n h ü t t e n w e r k e ,  W e s e n  u .
B e t r i e b :  H .  B l e i b t r e u  [ O ]
1 0 6 7

—  E i s e n i n d u s t r i e ,
h ü t t e n t e c h n i s c h e  G r u n d l a g e n :

G .  B u l l e  [ O ]  * 1 0 5 7  
Q u a l i t ä t s ü b e r w a c h u n g  s .  1 0 6 5

—  e l e k t r i s c h e  G l ü h ö f e n ,  V o r t e i l e
g e g e n ü b e r  b r e n n s t o f f b e h e i z t e n  
Ö e f e n :  H .  N a t h u s i u s  [ O ]  * 2 1 1 3

—  E l e k t r i z i t ä t ,  S t r o m e r z e u g u n g ,
F o r t s c h r i t t e :  H .  U l i e s  [ Z s ]  
2 0 2 3

—  E l e k t r o l y t k u p f e r ,  D r a h t b a r r e n ,
E i n r e i ß e n  b e i m  W a r m w a l z e n :  
W .  W u n d e r  s .  2 1 5 8

—  E l e k t r o o f e n ,  S c h m e l z e n  v o n
M e t a l l e n :  H .  N a t h u s i u s  [ Z s ]  
2 1 2 7

—  E r z i e h u n g ,  N a c h w u c h s ,  t e c h 
n i s c h e r :  G .  S c h l e s i n g e r  [ Z s ]  
1 3 2 8

—  F e u e r u n g e n  [ Z s ]  1 1 9 6
W i r k u n g s g r a d :  G .  B u l l e  [ Z s ]  

1 4 9 5
—  F ö r d e r s t r a n g t y p e n  f ü r  B e t r i e b s 

v e r k e h r  v o n  M a s s e n g ü t e r n :  
S c h i l l i n g  [ Z s ]  1 4 9 8

—  F o r s c h u n g s s t e l l e n  s .  1 0 6 5
—  G a s f e u e r u n g e n ,  i n d u s t r i e l l e ,  W a s

k ö n n e n  w i r  v o n  —  l e r n e n ? :
F .  M e s s i n g e r  [ Z s ]  1 3 1 5

—  G e m e i n s c h a f t s a r b e i t :  ( 0 . )  K o e t t -
g e n  s .  1 0 8 1

—  G i e ß e r e i p r a x i s ,  A n w e n d u n g  a u f  !
d e u t s c h e  V e r h ä l t n i s s e :  S .  j
W e r n e r  [ A ]  1 6 8 2

—  G r a p h i t i n d u s t r i e :  H .  E .  A x e l r a d
[ Z s ]  2 0 2 4

—  H e i z r e g e l n  f ü r  H e i z e r  s t a t i o n ä r e r
A n l a g e n :  E .  K u h n  [ Z s ]  2 0 2 3

—  H o c h o f e n
b e g i c h t u n g  d u r c h  M ( a ) c  K e e -  

V e r t e i l e r :  T .  A .  T e s c h  [ A ]  
* 1 6 0 4

b e t r i e b e ,  F o r t s c h r i t t e  1 9 2 4 :  H .
E .  M ( a ) c  D o n n e l l  [ A ]  1 8 8 7  

w e s e n :  H .  B l e i b t r e u  s .  2 0 7 4
—  H ü t t e n i n d u s t r i e ,  Z u s a m m e n a r 

b e i t :  H .  K o p p e n b e r g  [ O ]
* 1 0 7 1

—  I n g e n i e u r a u s b i l d u n g  s .  1 0 7 0
—  K e s s e l

e x p l o s i o n e n  1 9 2 2 — 1 9 2 4 ,  S t a 
t i s t i k  [ Z s ]  1 6 8 8  

V o r s c h r i f t e n :  S p e i s e w a s s e r  [ Z s ]  
2 0 2 3

—  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g :  G .  B u l l e
[ Z s ]  1 1 9 6

—  K o k e r e i w e s e n :  H .  B l e i b t r e u  s .
2 0 7 4

—  K o n d e n s a t i o n :  K .  H o e f e r  [ Z s ]
1 6 8 8

—  K r a f t w e r k e
A b m e s s u n g e n :  E .  S c h u l z  [ Z s ]  I 

2 1 2 4
L e i s t u n g e n :  E .  S c h u l z  [ Z s ]  

2 1 2 4
—  L e h r l i n g s f r a g e :  R .  V r i n a t  [ Z s ]

1 8 3 2
—  M a r t i n ö f e n ,  V e r g l e i c h  m i t  e u r o 

p ä i s c h e n :  J .  A r n o u l  d e  G r e y
[ A ]  1 5 3 4

—  M c t a l l w i r t s c h a f t  E u r o p a s ,  A b 
h ä n g i g k e i t  v o n  — : H .  L i t t a u e r  
s .  2 1 5 7

—  P s y c h o t e c h n i k :  G .  S c h l e s i n g e r
[ Z s ]  1 3 2 6

—  R o s t e  [ Z s ]  1 4 9 6
—  S c h w e i ß e r a u s w a h l :  H .  U l l m e r

[ Z s ]  1 5 0 1
—  S e l b s t k o s t e n w e s e n :  H .  P e i s e r

[ Z s ]  1 6 9 6
—  S t a h l t n i s t  s .  u .  U n i t e d  S t a t e s

S t e e l  C o r p o r a t i o n

Amerika a m e r i k a n i s c h e  ( f e r n e r )
—  V e r g l e i c h  z w i s c h e n  D a m p f t u r 

b i n e n -  u .  D i e s e l m o t o r e n a n l a g e  
v o n  7 5 0 0  k W  i n  —  u .  D e u t s c h 
l a n d :  F .  O h l m ü l l e r  [ Z s ]
1 4 9 7

—  W a l z w e r k e ,  R e i s e e r f a h m n g e n :
G .  B u l l e  s .  2 0 0 0

—  W a s s e r d a m p f f o r s c h u n g ,  F o r t 
s c h r i t t e :  M .  J a k o b  [ Z s ]  1 5 0 6

—  W i r t s c h a f t s t e m p o  a l s  B e d r o h u n g
E u r o p a s :  T h .  L ü d d e c k e  [ Z s ]  
2 0 3 2

—  s .  a .  u .  K a n a d a ;  V e r e i n i g t e
S t a a t e n

Ammoniak,
—  A b s o r p t i o n  a u s  G a s b l a s c n :  P .

G .  L e d i g  s .  1 4 3 5
—  s y n t h e t i s c h e s ,  a u s  K o k s o f e n g a s

n a c h  d e m  C l a u d e - V e r f a h r e n :  
S c h m i d t  [ Z s ]  1 4 9 4  

A m m o n i u m o x a l a t  z u r  U n t e r s c h e i 
d u n g  v o n  K a l i u m -  u .  N a t r i u m 
s a l z e n :  J .  M e y e r f e l d  [ Z s ]  2 1 2 9  

Amsler
—  D a u e r s c h l a g - P r ü f m a s c h i n e  s . 1 3 2 1
—  M a s c h i n e ,

A b n u t z u n g  v o n  M e t a l l e n :  P .  ! 
B r e u i l  [ Z s ]  1 6 9 2  

d s .  [ Z s ]  1 6 9 2  
E r m ü d u n g s p r ü f u n g  d e r  M e 

t a l l e :  P .  B r e u i l  [ Z s ]  1 6 9 2  
Analyse a n a l y t i s c h e
—  a p p a r a t e  s .  u .  d e n  z u  a n a l y 

s i e r e n d e n  S t o f f e n  ( z .  B .  
G a s :  — )

—  q u a l i t a t i v e ,  G l a s f i l t e r ,  V e r w e n 
d u n g :  G .  F .  H ü t t i g  u .  M .  N e t t e  
[ A ]  s .  1 6 4 4

—  S c h n e l l m e t h o d e n :  H .  S a m t e r .
2 .  A u f l .  B e a r b .  v o n  E .  
S c h u c h a r d  [ B ]  1 5 1 4

—  t h e r m o m a g n e t i s c h e ,  a l s  I n d u k 
t i o n s m e ß v e r f a h r e n :  P .  N i c o l a u  
[ Z s ]  1 3 2 1

—  s .  a .  u .  C h e m i e :  — ; P r ü f u n g ;
E l e k t r o — ;  E l e k t r o l y s e ;  G e 
w i c h t s — ; G r a v i m e t r i s c h ; 
J o d o m e t r i s c h ;  K o l o r i m e t r i e ;  
M a g n e t i s m u s ; —  M a ß — ; P e t r o 
g r a p h i e ;  s o w i e  u .  d e n  e i n z e l n e n  
S t o f f e n

Analytische Chemie s .  u .  C h e m i e  
Anfressungen,
—  ö r t l i c h e ,  W a s s e r r o h r e ,  W i r k u n g

u n g l e i c h  h e i ß e r  W a n d u n g e n :  
C .  B e n e d i c k s  [ A ]  1 5 7 6

—  s .  a .  u .  K o r r o s i o n e n ;  R o s t e n  
Angestellte, B e t r i e b e ,  G r o ß - B . ,

w i s s e n s c h a f t l i c h e  B e g u t a c h t u n g : 
W .  P o p p e l r e u t e r  s .  1 5 4 8  

Anheizen
—  D a m p f k e s s e l ,  S t e i l r o h r k e s s e l :  F .

M ü n z i n g e r  [ Z s ]  1 4 9 7
—  E i n f l u ß  au f W ä r m e  W irtschaft:

S t e n d e r  [ Z s ]  1 3 1 4  
d s . : ( E . )  P r a e t o r i u s  [ Z s ]
1 3 1 4

Ankerketten: M u l d e r  [ Z s ]  1 6 9 2  
Anlassen [ Z s ]  1 5 0 1
—  A b n a h m e  d e r  Z u g f e s t i g k e i t  u .

B r i n e l l h ä r t e  d u r c h  — : E .  J .  
J a n i t z k y  [ Z s ]  1 8 2 8

—  e l e k t r i s c h e  S a l z b a d - S c h m e l z -  u .
H ä r t e ö f e n  [ P ]  * 1 7 1 9 ,  * 1 8 6 0

—  k o n t i n u i e r l i c h e s ,  D r a h t  i m  E l e k 
t r o o f e n :  R .  I I .  M a c  G i l l i v r a y  
[ Z s ]  1 6 8 7

—  K o n v e k t i o n s w ä r m e  /  —  d u r c h
K . :  J .  W .  H a r s c h  [ Z s ]  1 8 2 7

—  P l a t t e n ,  b e h e i z t e  [ Z s ]  1 5 0 1
—  S t ä h l e ,  E i n f l u ß  a u f  e l e k t r o 

m o t o r i s c h e  K r a f t :  P .  N i c o l a u  
[ Z s ]  1 8 2 9

—  s .  a .  u .  V e r g ü t e n ;  W ä r m e :  b e -
h a n d l u n g  

Anlaßhärte, C h r o m s t ä h l e ,  a u s t c -  
n i t i s c h  a b g e s c h r e c k t e :  E .  C .
B a i n  [ A ]  1 6 0 9  

Anlaßsprödigkeit
—  S t a h l :  R .  1 1 .  G r e a v e s  u .  J .  A .

J o n e s  [ A ]  1 4 4 3 ;  v g l .  1 3 2 3
—  S t i c k s t o f f  a l s  F a k t o r :  W .  T .

G r i f f i t h s  [ A ]  1 4 4 4
—  s .  a .  u .  S p r ö d i g k e i t  
Anlaufen, K o r r o s i o n ,  B e z i e h u n g :

U .  R .  E v a n s  [ Z s ]  1 6 9 4  
Anomalien, L e g i e r u n g e n ,  S o n d e r -  

L . :  P .  C h e v e n a r d  [ Z s ]  1 5 0 3  
Anorganische Chemie s .  u .  C h e m i e

Anstrich
—  f ä r b e n ,  P r ü f u n g  a u f  R o s t s c h u t z :

P .  H e r r m a n n  [ Z s ]  1 6 9 2
—  R o s t

s c h ü t z :  R .  D i e d e r i c h s  [ Z s ]  
1 6 9 1  

d s .  s .  a .  2 0 2 7  
s c h ü t z e n d e ,  B e s t i m m u n g e n  

[ Z s ]  1 3 2 5  
Anthrazit, a m e r i k a n i s c h e  E i s e n 

i n d u s t r i e  s .  1 0 5 8  
Antidumping 

1 —  g e s e t z g e b u n g  d e s  A u s l a n d e s :  
H o f f m a n n  [ Z s ]  1 3 2 8

—  s c h ü t z  [ W ]  1 9 3 1  
Antimon

| —  b e s t i m m u n g ,
v o l u m e t r i s c h e ,  i n  L a g e r m e 

t a l l e n :  P h .  M .  K o e n i g  [ A ]  
s .  1 4 3 4  

W e i ß m e t a l l  s .  2 0 5 8
—  B l e i b e s t i m m u n g ,  g e w i c h t s a n a 

l y t i s c h e ,  i n  G e g e n w a r t  v o n  — : 
E .  S t e l l i n g  [ A ]  s .  1 4 3 4

—  e l e k t r o a n a l y t i s c h e  F ä l l u n g :  A .
S c h l e i c h e r  u .  L .  T o u s s a i n t  
[ Z s ]  1 6 9 4

—  T r e n n u n g  v o n  A r s e n  d u r c h
D e s t i l l a t i o n :  F .  L .  H a h n  u .  
H .  W o l f  [ A ]  s .  1 4 3 4  

Antimonlegierungen s .  u .  Z i n n —  
Antrieb(e)
—  D o p p e l —  v o n  U m k e h r w a l z 

w e r k e n  [ A ]  * 1 2 8 3  
d s .  [ Z s ]  1 3 1 9

—  R e g e l —  f ü r  W a l z e n s t r a ß c n :
B u c h m a n n  [ Z s ]  1 6 9 0

—  s .  a .  u .  E l e k t r i z i t ä t ,  e l e k t r i s c h ;
E l e k t r o m a g n e t i s m u s ;  E l e k t r o 
m o t o r ;  W a l z w e r k e :  — ,  s o w i e  
u .  d e n  b e t r .  M a s c h i n e n  

Anwärmen s .  u .  E r w ä r m e n  
Anzapfturbinen S. u . D a m p f 

t u r b i n e n :  —
Apparat(e)
—  b a u ,

M e s s u n g e n ,  o p t i s c h e :  O .  E p -  
p e n s t e i n  [ Z s ]  2 0 3 1  

V 2 A - S t a h l :  B .  S t r a u ß  [ Z s ]  
1 8 2 8

—  B e s t i m m u n g ,
D u r c h l ä s s i g k e i t  d e s  F o r m 

s a n d e s  s .  1 4 8 2  
f l ü c h t i g e  B e s t a n d t e i l e  i n  d e r  

K o h l e  [ Z s ]  1 6 9 4  
g a s v o l u m e t r i s c h e ,  v o n  S a u e r 

s t o f f  u .  K o h l e n o x y d  i n  
S t i c k s t o f f  o d e r  a n d e r e n  i n 
d i f f e r e n t e n  G a s e n :  J .  G e i ß 
l e r  [ Z s ]  2 0 3 0  

K o h l e n s ä u r e g e h a l t  i n  i n d u 
s t r i e l l e n  G a s e n :  ( C h . )  d e  l a  
C o n d a m i n e  u .  L a f f a r g u e  
[ Z s ]  2 0 3 0

—  E i s e n o x y d u l - B e s t i m m u n g :  F .
M e y e r  [ Z s ]  1 6 9 4

—  g a s a n a l y t i s c h e :  A .  S a n d e r  [ A ]
s .  1 3 9 0

—  W ä r m e a u s d e h n u n g s — : H .  S i e g 
l e r s c h m i d t  [ Z s ]  1 5 0 4

—  s .  a .  u .  C h e m i e ,  c h e m i s c h :  — :
L a b o r a t o r i u m s — ; M a t e r i a l -  
p r ü f u n g s — ; M e ß — ; M e t a l l o 
g r a p h i e :  —  s o w i e  u .  d e n  
S  o n d e r b e z e i c h n u n g e n

Arbeit
—  a u s b i l d u n g ,  G i e ß e r e i b e t r i e b :  C .

M .  M o r r i n  [ Z s ]  2 0 3 2
—  B a n d  /  —  a m  B . ,  P s y c h o l o g i e :

E .  S a c h s e n b e r g  [ Z s ]  1 2 2 6
—  b e r e i t s c h a f t :  G .  K l e h m e t  [ Z s ]

1 5 0 8
—  b e s c h l e u n i g u n g ,  V e r e i n i g t e  S t a a 

t e n :  P .  S c h m e r s e  [ Z s ]  2 1 3 0
—  e r f o l g  u .  M a s s e n p s y c h o l o g i c :

K .  D u n k m a n n  s .  1 5 4 8
—  I n d u s t r i e — ,  M e c h a n i s i e r u n g  u .

R a t i o n a l i s i e r u n g ,  s e e l i s c h e  
W i r k u n g e n :  B .  R a u e c k c r  [ Z s ]  
1 5 0 7

—  k r a f t ,  m e n s c h l i c h e ,  B e w i r t s c h a f 
t u n g :  F .  F r ö l i c h  [ Z s ]  2 1 3 0

—  l e i s t u n g ,  W e r k  d e r  M a s c h i n e n 
i n d u s t r i e ,  v o r  u .  n a c h  d e m  
K r i e g e :  F .  l l e n z e l  [ Z s ]  1 8 3 2

—  m a r k t  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  n a c h w e i s g e s e t z .  E r l .  v o n  ( D r . )

B e r g e r  u .  W .  D o n a u  [ B ]  1 5 1 6
—  P h y s i o l o g i e  u .  T a y l o r s y s t e m :  E .

A t z l e r  [ Z s ]  1 5 0 7

[ A J  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
fO] ■= Abhandlung im Originalteü. — [P | =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [VI =  Versammlungs

bericht. — [W j «= Wirtschaftliches. — [Zsl =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Arbeit ( f e r n e r )
—  p s y c h o l o g i s c h e  E i n w i r k u n g e n :

O .  L i p m a n n  [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 5 0 8
—  Q u a l i t ä t ® — : G .  v .  P e c h m a n n

[ B ]  2 1 6 7
— Schulung, technische s. u. Deut

s c h e s  I n s t i t u t  f ü r  t .  A r b e i t s 
s c h u l u n g

—  S c h w e r — ,  m e n s c h l i c h e ,  i n d u 
s t r i e l l e ,  F o r s c h u n g s a u f g a b e n :  
A .  W a l l i c h s ,  W .  P o p p e l r e u t e r  
u .  K .  A m h o l d  s .  1 7 9 9

—  s p a r e n d e  E i n r i c h t u n g e n ,  W i r t 
s c h a f t l i c h k e i t ,  B e r e c h n u n g :
G .  L a n g f o r d  [ Z s ]  1 3 2 5  

d s . :  J .  A .  S h e p a r d  u .  G .  E .  
H a g e m a n n  [ Z s ]  1 3 2 5

—  S t u d i e n ,  G r u n d l a g e n  w i s s e n 
s c h a f t l i c h e r  B e t r i e b s f ü h r u n g  
i n  d e r  G i e ß e r e i :  H .  T i l l m a n n
[ A ]  * 2 1 5 5

—  t e c h n i s c h e s  G e b i e t ,  n e u e r e  A r 
b e i t e n :  E .  S a c h s e n b e r g  [ B ]  
1 2 9 6

—  Z e r l e g u n g ,  Z u s a m m e n b a u ,  f l i e 
ß e n d e r ,  O r g a n i s a t i o n  u .  
G r e n z e n :  K .  H .  S c h m i d t  [ B ]  
1 2 9 6

—  s .  a .  u .  G e m e i n s c h a f t s —  
Arbeiter
—  a u s b i l d u n g  i n  G r o ß b e t r i e b e n :

K .  A r n h o l d  s .  1 5 4 8
—  a u s s t ä n d e  s .  u .  S t r e i k s
—  B e t r i e b e ,  G r o ß - B . ,  w i s s e n s c h a f t 

l i c h e  B e g u t a c h t u n g :  W .
P o p p e l r e u t e r  s .  1 5 4 8

—  D e u t s c h e r ,  W i r t s c h a f t :  F .  E b e r t
j u n .  [ Z s ]  1 6 9 6

—  f r a g e  [ Z s ]  2 0 3 2
—  f ü r s o r g e  [ Z s ]  1 3 2 8
—  g e i s t i g e ,  D e u t s c h l a n d s ,  w i r t 

s c h a f t l i c h e  L a g e  [ Z s ]  1 5 0 9
—  g e w e r b l i c h e ,  S c h u t z  g e g e n  U n 

f a l l -  u .  E r k r a n k u n g s g e f a h r e n  
i n  d e n  l e t z t e n  1 0 0  J a h r e n :  
S y r u p  [ Z s ]  1 6 9 6

—  S e e l e ,  K a m p f : P . O s t h o l d [ Z s ] 2 0 3 1
—  t ü c h t i g e ,  E r k e n n u n g :  D .  A .

L a i r d  [ Z s ]  1 5 0 7
—  V erteilung, I n d u s t r i e ,  d e u t s c h e ,

E n d e  1 9 2 1  [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 3 2 8  
Arbeite reinstellbüro, G r o ß b e t r i e b :  

W l .  E l i a s b e r g  [ Z s ]  1 8 3 1 0  
Arbeitgeber s .  u .  U n t e r n e h m e r  
Arbeitnehmer s .  u .  A r b e i t e r  
Arbeitsmaschinen [ Z s ]  1 3 1 6 , 1 4 9 8 ,  

1 8 2 4 ,  2 0 2 3
— s. a. u. Bearbeitungsmaschinen,

s o w i e  u .  d e n  S o n d e r b e z e i c h 
n u n g e n

Arbeitsrecht, B d .  2 ,  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  
[ Z s ]  1 6 9 6

—  O r g a n i s a t i o n :  H .  P o t t h o f f  [ Z s ]
1 8 3 2

—  P e r s ö n l i c h k e i t :  H .  P o t t h o f f  [ Z s ]
1 8 3 2

Arbeitsstätte, E n t f e r n u n g  v o m  
W o h n o r t :  L .  P r e l l e r  [ Z s ]  1 3 2 8  

Arbeitszeit [ Z s ]  1 5 0 8
—  A c h t s t u n d e n t a g :  H .  H e r k n e r

[ Z s ]  1 3 2 8  
B e z i e h u n g e n ,  k u l t u r e l l e ,  v o l k s 

w i r t s c h a f t l i c h e  u .  p o l i t i s c h e :  
C .  M e n n i c k e  [ Z s ]  1 3 2 8  

T a y l o r s y s t e m :  A .  W a l l i c h s
[ B ]  1 8 3 9

—  E i n f l u ß  a u f  E r z e u g u n g  i m  W e i ß 
b l e c h w a l z w e r k :  H .  M .  V e m o n  
[ Z s ]  1 5 0 7

—  H o c h o f e n  w e r k e :  ( H . )  S c h o p p e n
[ Z s ]  1 3 2 8

—  K o k e r e i e n :  ( H . )  S c h o p p e n  [ Z s ]
1 3 2 8

—  K u r z a r b e i t ,  E i n f l u ß  a u f  S e l b s t 
k o s t e n :  H .  S i m o n  [ Z s ]  1 8 3 1

—  O p t i m a l t a g ,  P s y c h o t e c h n i k  [ Z s ]
1 8 3 1

—  p r o b l e m :  K .  M a l c h e r  [ Z s ]  1 8 3 2  
Ardometer
—  T e m p e r a t u r e n ,

h o h e ,  M e s s u n g  s .  1 8 5 3  
m e s s u n g e n :  H .  S c h m i c k  [ Z s ]  

2 1 2 9
A r m c o - E i s e n :  A .  S a u v e u r  [ Z s ]  1 5 0 3
—  D e h n u n g  b e i  d e r  F l i e ß g r e n z e ,

E i n f l u ß  d e r  K o r n g r ö ß e :  R .
—  A r r o w s m i t h  [ Z s ]  1 3 2 3

i )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  A r b e i t s 
e i n s t e i l b ü r o

Armengaud s .  u .  L e m a l e —
Arsen
—  b e s t i m m u n g  i m  S t a h l :  A .  E .

C a m e r o n  [ Z s ]  2 0 3 0
—  T r e n n u n g  v o n  A n t i m o n  d u r c h

D e s t i l l a t i o n :  F .  L .  H a h n  u .  
H .  W o l f  [ A ]  s .  1 4 3 4  

Asche(n)
—  b e f ö r d e r u n g ,  w i r t s c h a f t l i c h s t e ,  i n

K r a f t z e n t r a l e n  [ Z s ]  1 6 8 8
—  F e u e r u n g s —  f ü r  A u s b e s s e r u n g e n

v o n  O f e n f e u e r u n g e n :  H .  E .  
W e i g h t m a n  [ Z s ]  2 0 2 2

—  g e h a l t ,
B r e n n s t o f f e ,  f e s t e :  J .  F o l l -  

m a n n  [ Z s ]  1 3 1 3 ,  1 4 9 4  
g e r i n g e r ,  K o h l e :  R .  H .

S w e e t s e r  [ Z s ]  1 6 8 5 ,  2 0 2 1
—  r ü c k s t ä n d e ,  A b f ü h r u n g  d u r c h

e i n  S t r a h l g e b l ä s e  [ P ]  * 1 2 8 5
—  S c h m e l z p u n k t e :  S c h u l t e  [ Z s ]  2 0 2 2
—  s .  a .  u .  E n t a s c h u n g ;  F e u e r u n g e n :

r ü c k s t ä n d e ;  K o h l e n —
Asien s .  u .  A u s t r a l a s i e n ;  O s t —  
Associazione fragli Industriali 

Metallurgici Italiani,
2 5  j ä h r i g .  B e s t e h e n  [ Z s ]  2 0 2 0  

Atlantic Steel Co., S t a b e i s e n w a l z 
w e r k ,  e l e k t r i s c h e r  A n t r i e b :  S .  
N .  R o b e r t s  [ Z s ]  1 3 1 9  

Atmosphären, o x y d i e r e n d e ,  E i n 
f l u ß  a u f  f e u e r f e s t e  B a u s t o f f e :  
A .  E .  V i c k e r s  u .  L .  S .  T h e o b a l d  
[ Z s ]  2 0 2 2  

Atom(e)
—  t h e o r i e  d e s  M a g n e t i s m u s :  K .  F .

H e r z f e l d  s .  1 7 8 7
—  V e r t e i l u n g  i m  R a u m g i t t e r :  G .

T a m m a n n  u .  W .  K r i n g s  [ Z s ]  
1 6 9 3

Aetz(en), A e t z u n g
—  f i g u r e n ,

K r i s t a l l e :  G .  T a m m a n n  [ Z s ]  
1 6 9 3

L a g e :  G .  T a m m a n n  u .  W .  
K r i n g s  [ Z s ]  1 6 9 3

—  m i t t e l ,  B e s t i m m u n g  s u l f i d i s c h e r
E i n s c h l ü s s e  i m  t e c h n i s c h e n  
E i s e n :  M .  K ü n k e l e  s .  2 0 0 0

—  S o n d e r —  z u r  S i c h t b a r m a c h u n g
v o n  V e r f o r m u n g e n  i n  w e i c h e m  
S t a h l :  J .  D .  J e v o n s [ A ]  * 1 5 4 0 ;  
v g l .  1 6 9 3

—  v e r f a h r e n ,  g a l v a n i s c h e :  V .
P o d r o u z e k  [ Z s ]  1 5 0 4  

Allbe s .  u .  B a r b i e r —
Aufbau, W i e d e r — ,  W i r t s c h a f t ,  

d e u t s c h e ,  K a r t e l l e  a l s  H e m m n i s :  
W .  v .  O p e l  s .  2 0 6 4  

Aufbau (der Metalle u. Legie
rungen) s .  u .  G e f ü g e ;  M e t a l l o 
g r a p h i e

Aufbereitung [ Z s ]  1 4 9 3 , 1822 , 2 1 2 2  
d s . :  E .  T r e p t o w .  6  A u f l .

B d .  1  [ B ]  1 8 3 9  
d s . :  6 .  A u f l .  B d .  2  [ Z s ]  2 0 2 0

—  e r f o l g ,  E r f a s s u n g ,  r e c h n e r i s c h e
u .  g r a p h i s c h e  V e r f a h r e n :  W .  
L u v k e n  u .  E .  B i e r b r a u e r  [ A ]  
1 7 8 3

—  S c h w i m m —  [ Z s ]  1 6 8 5
A n l a g e .  G r u b e  B e r g w e r k s 

w o h l f a h r t  d e r  B e r g i n s p e k 
t i o n  G r u n d  i m  H a r z :  H .  
v .  S c o t t i  [ Z s ]  1 3 1 3  

M a g n e s i t ,  R o h - M . ,  g r o ß i n d u -  
s t r i e l l e  A n w e n d u n g :  E .
M a y e r  u .  R .  S c h ö n  [ Z s ]  1 3 1 3

—  s .  a .  u .  B r i k e t t i e r e n ;  S i n t e r n ,
s o w i e  u .  d e n  b e t r .  S t o f f e n  
( F o r m s a n d  u s w . )

Auf ladegebläse, A n t r i e b  d u r c h  A b 
g a s t u r b i n e n :  W .  G .  N o a c k  [ Z s ]  
2 1 2 4  

Auflösungs
—  g e s c h w i n d i g k e i t ,  K r i s t a l l e :  G .

T a m m a n n  [ Z s ]  1 6 9 3
—  v e r m ö g e n :  W .  M .  M i t c h e l l  [ Z s ]

1 5 0 4
August-Thyssen-Hütte, G e w e r k 

s c h a f t ,  P r i i f u n g s a n s t a l t ,  M i t 
t e i l u n g  a u s  d e r  P . :  H .  M e y e r  u .  
W .  W e s s e l i n g  [ O ]  * 1 1 6 9  

d s . :  H .  M e y e r  u .  F .  N e h l  [ O ]  
• 1 9 6 1  

Ausbildung
—  A r b e i t s — ,  G i e ß e r e i b e t r i e b :  C .

M .  M o r r i n  [ Z s ]  2 0 3 2
—  b e r u f l i c h e ,  A m e r i k a :  R .  V r i n a t

Z s ]  1 8 3 2

Ausbildung ( f e r n e r )
—  m e t a l l u r g i s c h e ,  U n i v e r s i t ä t e n  i n

E n g l a n d :  H .  C .  C a r p e n t e r  [ Z s ]  
1 3 2 8

—  s .  a .  u .  B e r u f ;  L e h r l i n g e ;  U n t e r -
r i c h t s w e s e n ,  s o w i e  u .  d e n  
e i n z e l n e n  B e r u f s z w e i g e n  

Ausdehnung
—  G l ü h — ,  s c h m i e d b a r e r  G u ß :  R .

S t o t z  u .  F .  H e n f l i n g  [ O ]  * 2 1 3 7
—  k o e f f i z i e n t ,  S t ä h l e ,  a u s t e n i t i s c h e

s .  1 6 1 3
—  N a c h — , S i l i k a s t e i n e ,  k a l k g e 

b u n d e n e :  W. J .  R e e s  [ Z s ]  1 4 9 5
—  W ä r m e — ,  M e s s u n g e n :  H .  G e r -

d i e n  u .  W .  J u b i t z  [ Z s ]  1 5 0 6
—  s .  a .  u .  D e h n u n g  
Ausfuhr
—  a u s n a h m e t a r i f  f ü r  d e n  D o n a u -

U m s c h l a g s v e r k e h r  [W] 1 3 7 0
—  E i s e n  ü b e r  d e u t s c h e  S e e h ä f e n

s .  1 3 5 5
—  s .  a .  u .  A u ß e n h a n d e l ;  H a n d e l ;

Z o l l ,  s o w i e  u .  d e n  b e t r .  L ä n d e r 
n a m e n  u .  G e g e n s t ä n d e n  

Ausland
—  A n t i d u m p i n g g e s e t z g e b u n g :

H o f f m a n n  [ Z s ]  1 3 2 8
—  E i s e n b a h n f r a c h t e n  s .  1 3 8 7
—  f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l

I n d u s t r i e f o r s c h u n g  [ Z s ]  1 3 2 5  
N o r m u n g  [ Z s ]  1 3 2 5

—  s .  u .  E i s e n b a h n t a r i f e :  —  • 
Ausschuß s .  u .  d e n  S o n d e r b e z e i c h 

n u n g e n  ( H o c h o f e n —  u s w . )
Ausschuß für Betriebswirtschaft 

d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n 
h ü t t e n l e u t e ,

—  B e r i c h t e  1 7 9 9 ,  2 0 0 0
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 0 9  
Ausschuß für Siebnormung

2 .  S i t z u n g  [ Z s ]  2 0 3 1  
Ausschuß für Verwertung der 

Hochofenschlacke d e s  V e r e i n s  
d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e ,  
T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 0 7  

Außenhandel [ Z s ]  1 8 3 1
—  b i l a n z ,  E i s e n  u .  S t a h l :  O .  D o r t h

[W] * 1 0 8 7
—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  d e n  e i n z e l n e n

L ä n d e r n a m e n
—  s .  a .  u .  A u s f u h r ;  E i n f u h r ;  Z o l l  
Außeninstitut d e r  T e c h n i s c h e n

H o c h s c h u l e  C h a r l o t t e n b u r g ,  V o r 
t r a g s r e i h e  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 8 5 8  

A u s s i g e r  H o c h d r u c k a n l a g e :  O .
H o f f m a n n  [ Z s ]  2 1 2 4  

Ausstand s .  u .  S t r e i k s  
Ausstellungen [ Z s ]  1 3 2 8
—  s .  a .  u .  G i e ß e r e i f a c h —
Austenit, a u s t e n i t i s c h :  J .  A .

M a t h e w s  [ A ]  1 6 1 2
—  a b g e s c h r e c k t e  C h r o m s t ä h l e ,  A n 

l a ß h ä r t e :  E .  C .  B a i n  [ A ]  * 1 6 0 9
—  B e s t ä n d i g k e i t  b e i  T e m p e r a t u r e n ,

h ö h e r e n :  E .  C .  B a i n  [ Z s ]  1 5 0 4
—  H ä r t u n g s — : J .  A .  M a t h e w s  [ Z s ]

2 0 2 7
—  S t ä h l e :  J .  A .  M a t h e w s  [ A ]  1 6 1 2  
Australasien
—  B e r g b a u  [ Z s ]  1 3 1 3
—  H ü t t e n w e s e n  [ Z s ]  1 3 1 3  
Australien s .  u .  H a w a i  
Autogenes
—  S c h n e i d e n  s .  u .  S c h n e i d e n :  —
—  S c h w e i ß e n  s .  u .  S c h w e i ß e n :  —  
Automaten S y s t e m  S p e n c e r  u .

B r o w * n &  S h a r p e :  K .  S a c h s e  [ Z s ]  
1 4 9 8  

Automobil
—  a c h s e n ,  P r ü f u n g :  R .  L .  R o l f  [ Z s ]

1 5 0 3 ,  2 0 2 8
—  h i n t e r a c h s e n :  W .  H .  H a t f i e l d

[ Z s ]  1 5 0 2
—  t e i l e ,  E m a i l l i e r v e r f a h r e n ,  e l e k 

t r i s c h e s :  H .  A l l e n  [ Z s ]  1 6 9 1
—  V orderachsen , F e r t i g u n g :  R  L .

R o l f  [ Z s ]  2 1 2 6  
Automobilgießerei s .  1 6 6 8

B .
B a c k f ä h i g k e i t ,  K o h l e n ,  s c h l e c h t  

b a c k e n d e ,  E r h ö h u n g  [ P ]  1 2 1 6  
Badische Maschinenfabrik
—  F o r m m a s c h i n e n  s .  * 1 8 1 1
—  G u ß p u t z e r e i a n l a g e n  s .  * 2 0 0 9  
Bahnen s .  u .  E i s e n — ; S t r a ß e n —  
B a i r s t O W - M a s c h i n e  f ü r  Z u g - D r u c k -

V  e r s u c h e  s .  1 7 1 3

Balkanhalbinsel, M e e r e s l a g e  s .  
1 9 7 7

Ball s -  u .  H u r s t —
Baltisches K ü s t e n g e b i e t ,  M e e r e s 

l a g e  s .  1 9 7 9  
Bamag-Meguin, A . - G .  [ G ]  s .  2 1 3 5  
Bandeisen
—  h e r s t e l l u n g ,

S t a h l w e r k  [ A ]  1 6 4 2 ,  ( B e r i c h 
t i g u n g )  1 7 5 2  

T h o m a s w e r k  s .  1 7 4 1
—  k a l t g e w a l z t e s ,  H e r s t e l l u n g  i n

d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n :  W .  
L e  V r a n g  [ Z s ]  1 5 0 0

—  e r z e u g u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 
g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W a l z w e r k e

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :
M a r k t

—  V e r z i n n m a s c h i n e n :  W .  K r ä m e r
[ O ]  * 2 0 4 9  

Bandeisenwalzwerk [ A ]  1 6 4 2 ,
( B e r i c h t i g u n g )  1 7 5 2

—  e l e k t r i s c h  a n g e t r i e b e n e  i m  N e w 
p o r t - W a l z w e r k  i n  M i d d l e s -  
b r o u g h  [ Z s ]  1 5 0 0  

Bandstahl, k a l t g e w a l z t e r ,  H e r 
s t e l l u n g  i n  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a 
t e n :  V .  M a t t s s o n  [ Z s ]  1 5 0 0  

B a n k  s .  u .  D e u t s c h e  V e r k e h r s -  
K r e d i t — ; R e i c h s —  

B a r b i e r - A u b e ,  H o l z k o h l e n h e r s t e l 
l u n g  n a c h  —  s .  1 3 1 3  

B a r i u m b e s t i m m u n g :  L .  A .  C o n g d o n  
u .  D .  F i t z g e r a l d  [ A ]  s .  1 3 9 3  

B a r i u m k a r b o n a t g e h a l t ,  E i n f l u ß  
b e i m  E i n s a t z h ä r t e n :  B .  F .
S h e p h e r d  [ A ]  1 8 9 0  

B a u ,  — w e r k e ,  B a u t e n
—  d y n a m i s c h e  E i n w i r k u n g :  J .  G e i 

g e r  [ Z s ]  1 3 1 6
—  E i s e n :  W .  S c h a c h e n m e i e r  [ Z s ]

2 0 3 1
—  f a c h  [ Z s ]  2 0 3 1
—  g e w e r b l i c h e :  H .  S a l z m a n n .  B d .  3

[ B ]  1 8 2 5
—  i n d u s t r i e l l e :  H .  S a l z m a n n .  B d .  3

[ B ]  1 8 2 5
—  S t a h l :  W .  S c h a c h e n m e i e r  [ Z s ]

2 0 3 1
—  t e i l e ,  g r o ß e ,  S c h w e i ß e n  g e g e n 

ü b e r  N i e t e n :  W .  S p r a r a g e n  
[ Z s ]  1 3 2 0

—  s .  a .  u .  A p p a r a t e ;  E i s e n — ; E i 
s e n b e t o n — ; I n d u s t r i e — ;  M a 
s c h i n e n — ; S c h i f f e ;  T i e f — ,  s o 
w i e  u .  d e n  ü b r i g e n  — g e g e n s t ä n 
d e n  u .  - s t o f f e n  

Bauingenieure, T a s c h e n b u c h .  E r g .
z u r  4 .  A u f l .  [ Z s ]  1 6 9 5  

B a u m a n n - A b d r u c k e ,  p h o t o g r a p h i 
s c h e  P l a t t e n  u .  F i l m e :  J .  D u r a n d  
[ A ]  * 1 5 3 1  

B a u m a t e r i a l  s .  u .  B a u s t o f f e  
B a u s c h i n g e r - E f f e k t  s .  1 5 0 4  
B a u s t a h l ,  B a u s t ä h l e
—  a m e r i k a n i s c h e :  L .  H .  M i l l e r  [ Z s ]

1 8 3 1
—  D ä m p f u n g s f ä h i g k e i t ,  B e s t i m 

m u n g :  A .  B u s e m a n n  s .
1 5 4 8

—  G ü t e b e s t i m m u n g  d u r c h  D r e h 
s c h w i n g u n g s m a s c h i n e  : O . F ö p p l  

[ Z s ]  1 3 2 2
—  h o c h w e r t i g e r ,

B e a r b e i t u n g s v e r s u c h e :  S c h e l 
l e w a l d  [ Z s ]  1 8 3 1  

B r ü c k e n :  O .  E r l i n g h a g e n  [ Z s ]  
1 3 2 5

—  l e g i e r t e ,  N o r m u n g :  H .  F r a n z  u .
H .  G r a e f e  [ Z s ]  1 3 2 5

—  S c h n e i d e n ,  G a s - S c h . :  E .  E .
T h u m  [ Z s ]  1 3 2 0

—  S t .  5 8 :  M .  R o s  [ Z s ]  1 5 0 7  
Baustoffe [ Z s ]  1 3 2 5 ,  1 5 0 7 ,  1 6 9 5 ,

1 8 3 1 ,  2 0 3 1 ,  2 1 3 0
—  f e u e r f e s t e  s .  u .  F e u e r f e s t e s  M a 

t e r i a l
—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :

m a r k t
—  M a s c h i n e n — ,  T e c h n o l o g i e :  P .

S c h i m p k e .  5 .  A u f l .  [ B ]  1 8 7 1
—  T e m p e r a t u r e i n f l u ß :  F .  C .  L e a

[ Z s ]  1 3 2 2
—  W e r t u n g  a u f  G r u n d  d e r  D ä m p 

f u n g s f ä h i g k e i t :  O .  F ö p p l  [ Z s ]  
1 5 0 3

—  s .  a .  u .  d e n  b e t r .  S o n d e r b e z e i c h 
n u n g e n

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[O] =  A bhandlung im Originalteü. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — TV] =  Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — TZu] =  Zuschrift.
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Bauxit(e)
—  g e w i n n u n g  1 9 2 4  s .  1 6 9 7
—  V e r h a l t e n  b e i m  E r w ä r m e n :  H .

S .  H u l d s w o r t h  u .  J .  W .  C o b b  
[ Z s ]  1 8 2 3  

Bayern, b a y e r i s c h e
—  B r a u n k o h l e n :  K r i e g b a u m  [ Z s ]

2 0 2 1
—  G i e ß e r e i i n d u s t r i e ,  G e s c h i c h t e :

R o t a c k e r  [ Z s ]  1 4 9 3  
Bearbeitbarkeit s .  u .  F e s t i g k e i t ;  

H ä r t e
Bearbeitungsmaschinen [ Z s ]  1 4 9 8  
Beardsley -  Piper -  S a n d s c h l e u d e r -  

F o r m m a s c h i n e  s .  1 8 1 5 1)  
Begichtung
—  a n l a g e :  A .  S c j i r u f f  [ 0 ]  * 1 5 1 7
—  s .  a .  u .  H o c h ö f e n ;  K u p p e l ö f e n
Behälter
—  d r u c k ,  h ö h e r e r ,  H e r s t e l l u n g  [ P ]

1 7 1 9
—  k r e i s r u n d e ,  B i e g e b e a n s p r u c h u n g ,

B e r e c h n u n g :  P .  P a s t e r n a k
[ Z s ]  1 8 3 0

—  S c h w e i ß n ä h t e ,  e l e k t r i s c h  h e r g e 
s t e l l t e ,  P r ü f u n g  [ Z s ]  2 0 2 6  

Beizbrüchigkeit, s t ä h l e ,  v e r z i n k t e :  
H .  S u t t o n  [ Z s ]  1 3 2 3  

Beize(n), B e i z e r e i :  C .  A .  E d w a r d s  
[ Z s ]  1 3 2 1

—  s a l z s a u r e ,  G a l v a n i s i e r e n :  H .
B a b l i k  [ Z s ]  1 3 2 1

—  s c h w e f e l s a u r e ,  G a l v a n i s i e r e n :  H .
B a b l i k  [ Z s ]  1 3 2 1

—  w i r t s c h a f t l i c h e  G e s t a l t u n g :  C .  A .
C r a w f o r d  [ Z s ]  1 3 2 1  

Belgien, b e l g i s c h e r
—  A u ß e n h a n d e l  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  B e r g b a u  1 9 2 4  [ S ]  1 4 4 5

d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  1 2 9 0 ,  
1 5 1 1 ,  1 7 5 9 ,  1 8 3 6 ,  1 9 9 5 ,  2 1 6 2

—  D e u t s c h —  H a n d e l s v e r t r a g  [ W ]
1 4 0 8

—  E i s e n b a h n f r a c h t e n  s .  1 3 8 7
—  E i s e n i n d u s t r i e  1 9 2 4  [ S ]  1 4 4 5

S t r e i k  [ W ]  1 2 6 3
—  E i s e n r a a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .

E i s e n :  M a r k t
—  H o c h ö f e n  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]

1 2 5 6 ,  1 7 9 3 ,  2 0 9 9  
S t a t i s t i s c h e s  s .  a .  — : E i s e n 

i n d u s t r i e ;  — : H ü t t e n i n d u 
s t r i e

—  H ü t t e n i n d u s t r i e  ( M o n a t s b e 
r i c h t e )  [ S ]  1 2 9 0 ,  1 5 1 1 ,  1 7 5 9 ,  
1 8 3 6 ,  1 9 9 5 ,  2 1 6 2

—  K o h l e n
f ö r d e r u n g  s .  — : B e r g b a u
m a r k t ,  - p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .

—  K o k e r e i e n ,  S t a t i s t i s c h e s  s .  — :
E i s e n i n d u s t r i e

—  K o k s ,  H o c h o f e n - K o k s ,  P r e i s e
[ W ]  1 2 6 3  

— r , R o h e i s e n e r z e u g u n g  [ S ]  s .  — : 
H ü t t e n i n d u s t r i e

—  S c h i e n e n ,  S t a h l f r a g e :  M .  J .
S e r v a i s  [ Z s ]  1 3 2 2

—  S c h i e n e n ß t ä h l e :  J .  S e r v a i s .  2 .  6 d .
[ Z s ]  1 8 2 8

—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 , 3 .  V i e r t e l j .  s .  1 8 9 8  
— ■ S t a h l e r z e u g u n g  [ S ]  s .  — : H ü t 

t e n i n d u s t r i e
—  S t a h l w e r k e ,  S t a t i s t i s c h e s  s .  — :

E i s e n i n d u s t r i e
—  W a l z w e r k e ,  S t a t i s t i s c h e s  s .  — :

E i s e n i n d u s t r i e
—  Z ö l l e ,  E i s e n - Z .  s .  1 0 9 5 ,  * 1 8 4 8 ,

1 8 4 9
Belval, L u x e m b u r g ,  S a u e r s t o f f 

g e w i n n u n g s a n l a g e  [ Z s ]  1 3 1 6  
Benachrichtigungsdienst s .  u .

N  a c h r i c h t e n d i e n s t  
Benetzungswärme v o n  O e l  z u  

M e t a l l :  W .  B a c h m a n n  u .  K a r l  
B r i e g e r  [Zs] 1 6 8 8  

Benzin
—  U r t e e r — ,

E r z e u g n i s  d e r  V e r s c h w e l u n g  
s .  1 2 3 8  

Z u s a m m e n s e t z u n g  s .  1 2 4 1
—  b e s t i m m u n g  i m  L e u c h t g a s  m i t

a k t i v e r  K o h l e :  W .  G o l l m e r  
[ A ]  s .  1 4 3 6

—  s .  a .  u .  E n t b e n z o l i s i e r u n g  
Benzolfabriken, E i n r i c h t u n g  u .

B e t r i e b s f ü h r u n g  z u r  E r h ö h u n g  
d e r  W i r t s c h a f t l i c h k e i t :  W .  C ä s a r  
s .  1 8 0 0

l ) ^ D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  B i r d s l e y

Bergakademie
—  C l a u s t h a l  1 7 7 5 — 1 9 2 5  s .  1 9 2 0

d s .  [ Z s ]  2 0 3 2  
F e r i e n k u r s u s  f i i r  G i e ß e r e i f a c h 

l e u t e  v .  1 7 .  S e p t .  b i s  3 .  O k t .  
( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 3 1 1 ,  1 4 8 8  

G i e ß e r e i s e m e s t e r  ( V o r a n z e i g e )
[ A ]  1 6 7 5  

1 5 0 j ä h r i g e s  B e s t e h e n  ( V o r 
a n z e i g e )  [ A ]  1 7 1 6  

H u n d e r t f ü  n f  z i g -  J  a h r - F e i e r  [ V ]  
1 9 1 9

s .  a .  u .  E i s e n h ü t t e n m ä n n i 
s c h e s  I n s t i t u t :  C .

Bergbau [ Z s ]  1 3 1 3 ,  1 6 8 5 ,  1 8 2 2 ,  2122
—  A u s t r a l a s i e n  [ Z s ]  1 3 1 3
—  b e z i r k ,  n i e d e r r h e i n i s c h - w e s t f ä l i 

s c h e r ,  B e r g w e r k e  u .  S a l i n e n  
1 9 2 2 — 1 9 2 4  [ Z s ]  1 5 0 7

—  k ü n d e ,  G r u n d z ü g e :  E .  T r e p t o w .
6 .  A u f l .  B d .  1  [ B ]  1 8 3 9  

d s .  6 .  A u f l .  B d .  2  [ Z s ]  2 0 2 0
—  O e s t e r r e i c h ,  M i t t e i l u n g e n ,  B d .  6

f ü r  1 9 2 4  [ Z s ]  1 6 8 5
—  S a a r g e b i e t ,  f r a n z ö s i s c h e  H e r r 

s c h a f t  [ Z s ]  1 6 9 6
—  t e c h n i s c h e  B i l d e r s a m m l u n g e n

d e s  J e r n k o n t o r s :  S .  R ö n n o w  
[ Z s ]  1 8 2 2

—  W i r t s c h a f t l i c h e s  [ Z s ]  1 3 2 7
—  s .  a .  u .  M o n t a n i n d u s t r i e ,  s o w i e  u .

d e n  G e g e n s t ä n d e n  d e s  — s  
( K o h l e n  u s w . )

Bergbau- u. Hütten-A.-G., F r i e d 
r i c h s h ü t t e  [ G ]  s .  1 6 5 6  

Bergbehörden, J a h r e s b e r i c h t e  1 9 2 3  
u .  1 9 2 4  [ A ]  1 3 9 5  

Bergi US-V e r f a h r e n  z u r  U m w a n d 
l u n g  d e r  K o h l e  i n  O e l  s .  2 0 2 1  

Berg- u. Hüttenwerks-Gesell
schaft [ G ] ,  K a p i t a l e r h ö h u n g  
1 5 1 3  

Bergwerke
—  B e r g b a u b e z i r k ,  r h e i n i s c h - w e s t 

f ä l i s c h e r ,  1 9 2 2 — 1 9 2 4  [ Z s ]  1 5 0 7
—  B i l d :  E .  P f e i f f e r  [ Z s ]  1 8 2 2  
Berichterstattung s .  u .  N a c h 

r i c h t e n d i e n s t
Berlin, H o c h s c h u l e ,  T e c h n i s c h e  s .

u .  C h a r l o t t e n b u r g  
Beruf, — l i e h e
—  A u s b i l d u n g ,  A m e r i k a :  R .  V r i n a t

[ Z s ]  1 8 3 2
—  e i g n u n g ,

K o n s t i t u t i o n :  K o e l s c h [ Z s ] 1 8 3 1  
P r ü f u n g e n ,  p s y c h o t e c h n i s c h e ,  

H a n d b u c h :  F .  G i e s e .  2 .  A u f l .  
[ Z s ]  1 5 0 7  

s .  a .  u .  P s y c h o t e c h n i k
—  f r a g e n  [ Z s ]  1 6 9 6
—  U n f ä l l e ,  V e r h ü t u n g :  O .  L i p m a n n

[ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 5 0 8  
Berufsgenossenschaft s .  u .  M a s c h i 

n e n b a u -  u .  K l e i n e i s e n i n d u s t r i e —  
Berufung
—  M a u r e r ,  E d u a r d ,  L e h r s t u h l  f ü r

E i s e n h ü t t e n k u n d e  a n  d e r  B e r g 
a k a d e m i e  z u  F r e i b e r g  1 3 4 0

—  R ö n t g e n ,  P a u l ,  P r o f e s s u r  f ü r
M e t a l l h ü t t e n k u n d e  a n  d e r  
T e c h n i s c h e n  H o c h s c h u l e  
A a c h e n  1 4 5 2  

Beschäftigungsgrad, w e c h s e l n d e r ,  
i n d u s t r i e l l e  S e l b s t k o s t e n :  H .
M ü l l e r - B e r n h a r d t  [ Z s ]  1 3 2 6 ,  2 0 3 2  

Beschicken, B e s c h i c k u n g  s .  u .
S c h a c h t ö f e n  

Bessemer, I s t  —  w i r k l i c h  E r f i n d e r  
d e s  V e r f a h r e n s ? :  H .  H l i e s  [ Z s ]  
1 5 0 0

Bessemerbirnen s .  u .  K o n v e r t e r  
Bessemerei s .  u . B e s s e m e r v e r f a h r e n  
Bessemerstahl S. u. S t a h l :  K l e i n 

b e s s e m e r m e t a l l  
Bessemerverfahren [ Z s ]  1 5 0 0
—  L u f t ,  s a u e r s t o f f a n g e r e i c h e r t e  [ A ]

s .  1 8 8 9
—  s .  a .  u .  W i n d f r i s c h e n  
Bessemerwerke, A m e r i k a  s .  1 0 6 2  
Bestimmung(en), c h e m i s c h e  s .

u .  d e n  e i n z e l n e n  S t o f f e n  o d e r  
d e n  — s v e r f a h r e n  

Beton
—  h o c h w e r t i g e r ,  m i t  S t a h l b e w e h 

r u n g :  A .  G e s s n e r  u .  A .  N o w a k  
[ Z s ]  1 5 0 7

—  Z e r s t ö r u n g  d u r c h  S e e  w a s s e r
[ Z s ]  2 0 3 0

—  s .  a .  u .  E i s e n — ; Z e m e n t

Betrieb: R .  P a s s o w  [ Z s ]  1 8 3 2
—  f ü h r u n g  [ Z s ]  1 3 2 5 ,  1 5 0 7 ,  1 6 9 5 ,

2 1 3 0
w i s s e n s c h a f t l i c h e :  W .  P o t h -  

m a n n  [ Z s ]  1 5 0 7  
d s .  i n  d e r  G i e ß e r e i :  H .  G ü  

[ Z s ]  2 0 3 1  
d s .  i n  d e r  G i e ß e r e i ,  A r b e i t s -  

u .  Z e i t s t u d i e n :  H .  T ü l -  
m a n n  [ A ]  * 2 1 5 5

—  s .  a .  u .  T a y l o r s y s t e m
—  G r o ß — ,

A n g e s t e l l t e ,  w i s s e n s c h a f t l i c h e  
B e g u t a c h t u n g :  W .  P o p p e l 
r e u t e r  s .  1 5 4 8  

A r b e i t e r ,  A u s b i l d u n g :  K .  A r n -  
h o l d  s .  1 5 4 8  

d s .  w i s s e n s c h a f t l i c h e  B e g u t 
a c h t u n g :  W .  P o p p e l r e u 
t e r  s .  1 5 4 8  

A r b e i t e r e i n s t e i l b ü r o :  W l .  E l i a s 
b e r g  [ Z s ]  1 8 3 1 1)  

R e n t a b i l i t ä t ,  E i n f l u ß  d e r  K u r z 
a r b e i t :  H .  S i m o n  [ Z s ]  1 8 3 1

—  l e i t u n g  s .  — : f ü h r u n g
—  R a t i o n a l i s i e r u n g ,  W ä r m e w i r t 

s c h a f t :  K .  R u m m e l  [ Z s ]  2 1 2 4
—  t e c h n i s c h e ,

E i s e n i n d u s t r i e ,  E r h ö h u n g  d e r  
W i r t s c h a f t l i c h k e i t :  K .  R u m 
m e l  s .  2 0 0 0  

U n t e r s u c h u n g e n  [ Z s ]  1 3 2 5 ,  
1 5 0 7 ,  1 6 9 5 ,  1 8 3 1

—  Ü b e r w a c h u n g ,
c h e m i s c h e ,  i n  G r o ß b e t r i e b e n :  

A .  S p l i t t g e r b e r  [ Z s ]  2 0 2 3  
D a m p f m e s s u n g :  F .  G e r h a r t  

[ Z s ]  1 5 0 6  
G r o ß z a h l f o r s c h u n g :  H .  P l a u t  

[ Z s ]  1 3 2 5 ,  1 5 0 7  
s .  a .  u .  T e m p e r a t u r :  M e s s u n g ;  

W ä r m e :  t e c h n i s c h e s ,  s o w i e  
u .  d e n  S o n d e r b e z e i c h n u n g e n  
d e r  B e t r i e b e  ( K o k e r e i  u s w . )

—  Unterbrechung, Abkühlverluste:
E .  P r a e t o r i u s  [ Z s ]  1 6 8 7

—  W irtschaft [ Z s ]  1 3 2 5 ,  1 5 0 7 ,  1 6 9 5 ,
1 8 3 1 ,  2 0 3 1 ,  2 1 3 0  

A u f g a b e n  d e s  V e r e i n s  d e u t -  
s c h e r E i s e n h ü t t e n l e u t e  s .  2 0 8 1  

E i s e n h ü t t e n w e r k e ,  a m e r i k a n i 
s c h e  s .  1 0 6 8  

S t a t i s t i k :  A .  I s a a c  [ Z s ]  1 3 2 6
—  W i s s e n s c h a f t e n ) ,

G i e ß e r e i  s .  1 6 6 7  
L e h r s t u h l ,  D r e s d e n ,  a u s g e 

w ä h l t e  A r b e i t e n .  H r s g .  v o n  
E .  S a c h s e n b e r g .  B d .  1  [ B ]  
1 2 9 6
s .  a .  u .  T a y l o r s y s t e m

—  s .  a .  u .  U n t e r n e h m u n g e n  
B e w e g u n g s g l e i c h u n g e n ,  F l i e ß e n ,

n i c h t s t a t i o n ä r e s ,  p l a s t i s c h e r  
M a s s e n :  H .  H e n c k y  s .  1 0 8 5  

B i c h r o m a t - J o d i d - V e r f a h r e n ,  E i n 
s t e l l u n g  v o n  T h i o s u l f a t l ö s u n g e n :  
W .  C .  B r a y  u .  H .  E .  M ü l e r  [ A ]  
s .  1 6 4 4  

Biege(n), B i e g u n g
—  B e a n s p r u c h u n g ,  B e h ä l t e r ,  k r e i s 

r u n d e ,  B e r e c h n u n g :  P .  P a s t e r 
n a k  [ Z s ]  1 8 3 0

—  w e c h s e l n d e ,  D a u e r f e s t i g k e i t  v o n
E i s e n  u .  S t a h l ,  v e r g l i c h e n  m i t  
d e n  E r g e b n i s s e n  d e s  Z e r r e i ß 
v e r s u c h e s :  R .  S t r i b e c k  [ Z s ]  
2 1 2 8

Biegefestigkeit v o n
—  G r a u g u ß  s .  1 4 6 5
—  s .  a .  u .  F e s t i g k e i t  
Biegeprobe, G u ß e i s e n :  H .  C .  D e w s

[ Z s ]  1 3 2 2
—  s .  a .  u .  K e r b — ; K e r b s c h l a g —  
B iegesch l a g b e a n s p r u c h u n g ,  w i e d e r 

h o l t e ,  D a u e r f e s t i g k e i t  v o n  S t ä h 
l e n :  V . P r e v e r  u . E .  B a l m a  [ Z s ] 1 5 0 2

Bildersammlungen, b e r g -  u .  h ü t 
t e n t e c h n i s c h e ,  d e s  J e r n k o n t o r s :
S .  R ö n n o w  [ Z s ]  1 8 2 2  

Bildung [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 5 0 8 ,  1 8 3 2 ,  2 0 3 2
—  s .  a .  u .  S c h u l e n ; U  n t e r r i c h t s w e s e n  
Binnenhafen, g r ö ß t e r ,  d e r  W e l t :

M a n g o l d  [ Z s ]  1 5 0 8  
Binnenschiffahrt
—  D e u t s c h e  R e i c h s b a h n  u .  —  [ W ]

2 1 3 4
—  K a m p f  d e r  D e u t s c h e n  R e i c h s 

b a h n  g e g e n  d i e  —  s .  1 7 3 2  
0  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  A r b e i t s e i n -  

s t e l l b u r o

Binnenumschlagstarife s .  u .  B i -
s e n b a h n t a r i f e  

Birnen s .  u .  K o n v e r t e r  
Bismarckhütte [ G ]  2 1 6 5  
Bitumen, b i t u m i n ö s e
—  g e h a l t ,  K o h l e n ,  B e s t i m m u n g :

H .  S t e i n b r e c h e r  [ A ]  s .  1 4 3 5
—  K o h l e ,  V e r k o k u n g :  H .  K o h l

[ Z s ]  1 4 9 4
—  s .  a .  u .  F e s t — ; O e l  
Blankglühofen s .  u .  E l e k t r i s c h e r  —  
Blaubrüchigkeit v o n  S t a h l  s .  1 0 7 8  
Blech(e)
—  a b w i c k l u n g e n : J .  J a s c h k e .

6 .  A u f l .  [ Z s ]  2 1 3 0
—  l e g i e r t e s ,  G e s c h m e i d i g k e i t ,  A b 

h ä n g i g k e i t  v o n  d e r  T e m p e r a 
t u r  [ Z s ]  1 5 0 1

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :
M a r k t

—  S c h e r f e s t i g k e i t ,  B e s t i m m u n g , G e 
r ä t :  H .  S i m o n  [ Z s ]  2 0 2 8

—  S c h w e i ß u n g ,  V e r g l e i c h  z w i s c h e n
a u t o g e n e r  u .  e l e k t r i s c h e r :  P .  
S c h i m p k e  [ Z s ]  1 5 0 1

—  s i l i z i e r t e ,  m a g n e t i s c h e  E i g e n 
s c h a f t e n ,  E i n f l u ß  d e r  K o r n 
g r ö ß e :  O .  v .  A u w e r s  [ A ]
1 7 8 8

—  s .  a .  u .  E i s e n — ;  G r o b — ;  K e s 
s e l — ;  S i l b e r — ;  W e i ß —  

Blechglühöfen, K o h l e n s t a u b f e u e 
r u n g ,  O f e n i n h a l t :  J .  G .  C o u -  
t a n t  [ Z s ]  1 3 1 5  

Blechwalzen, A b s p l i t t e r u n g e n :  H .
H a r r i s  [ Z s ]  1 8 2 7  

Blechwalzwerke s .  u .  W a l z w e r k e ;
W e i ß -

Blei
—  b e s t i m m u n g ,  g e w i c h t s a n a l y t i 

s c h e ,  i n  G e g e n w a r t  v o n  Z i n n  
u .  A n t i m o n :  E .  S t e l l i n g  [ A ]  s .  
1 4 3 4

—  g e w i n n u n g  1 9 2 4  s .  1 6 9 7
—  p r e i s e  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .  s .  1 2 9 5

d s .  1 9 2 5  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 7 9 6
—  S c h w e i ß e n :  H .  A .  H o r n  [ Z s ]  1 6 9 1  
Bleilegierungen, M a g n e s i u m b e 

s t i m m u n g :  B .  F e t k e n h e u e r  
u .  A .  K o n a r s k y  [ A ]  s .  1 4 3 4

—  s .  a .  u .  W e i ß m e t a l l e  
Blöcke, G i e ß v e r f a h r e n  [ P ]  * 1 4 9 2
—  s .  a .  u .  E i s e n :  — ; G u ß :  — ;

S t ä h l e : —
Blockformen s .  u .  F o r m e n :  —  
Blockseigerung s .  u .  S e i g e r u n g  
Blockwalze, 1 1 0 0 e r — ,  d e r  H o -  

m e s t e a d - W e r k e  d e r  C a r n e g i e  
S t e e l  C o .  [ Z s ]  1 6 9 0  

Blockwalzwerke
—  B e t r i e b :  W .  H .  B a i l e y  [ A ]  * 1 9 2 6
—  U n t e r s u c h u n g e n ,  v e r g l e i c h e n d e ,

a u f  K r a f t b e d a r f  u .  W a l z 
l e i s t u n g :  C .  S c h m i t z  s .  1 8 0 0  

Boden, B ö d e n
—  g e w ö l b t e ,  K r e m p e n a n b r ü c h e  [ Z s ]

1 3 2 3
—  k r e m p u n g ,  s c h a r f  g e b o g e n e ,  E r 

m ü d u n g s b r u c h  a l s  U r s a c h e  
d e r  K e s s e l e x p l o s i o n :  W . Q u a c k  
[ Z s ]  1 5 0 5  

Bogenlichtofen s .  u .  L i c h t b o g e n 
ö f e n

Bogenschweißen s .  u .  S c h w e i ß e n :  
e l e k t r i s c h e s ,  L i c h t —

Böhler, O t t o ,  E h r e n p r o m o t i o n  1 2 6 4  
Bohnerze, A u f b e r e i t u n g :  G .  S p a k -  

k e l e r  [ Z s ]  2 1 2 2  
Bohrer s .  u .  S p i r a l —
Bohrspäne, G u ß e i s e n ,  b i l l i g e s ,  H e r 

s t e l l u n g  a u s  — :  H .  C .  B e  M e n t  
[ Z s ]  1 6 8 9  

Böker, M o r i t z ,  E h r e n b ü r g e r s c h a f t  
d e r  S t a d t  R e m s c h e i d  1 7 0 0  

Bombe, M o n e l - M e t a l l ,  H e i z w e r t b e 
s t i m m u n g  v o n  K o h l e :  J .  C .  
G e n i e s s e  u .  E .  J .  S o o p  [ Z s ]  
2 1 2 9

—  s .  a .  u .  K a l o r i m e t e r — ; V e r b r e n -
n u n g s —

Borsig, A u g u s t ,  P a t e n t e  1 8 4 0 — 1 8 6 6  
s .  1 9 3 4

Brammen, H c r a u s h e b e n  a u s  e i n e m  
T i e f o f e n  [ P ]  * 1 6 1 6  

Brasilien, S ü d — , S t e i n k o h l e n b e r g 
b a u :  F .  W e i n m a n n  [ Z s ]  1 6 8 5  

Brauer, R i n n e n -  u .  R o h r w a s c h 
v o r r i c h t u n g  n a c h  — -  s .  1 6 8 5
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[O] =  Abhandlung im Originalteü. — fPi =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  S tatistisches. — [V] =  Versammlungs

bericht. — [W] =  Wirtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zul =  Zuschrift.



Brauneisenerz, c h e m i s c h e  N a t u r :  
H .  L e i r m e i e r  [ Z s ]  1 3 1 3  

Brauneisenstein, L a g e r s t ä t t e n  s .  
* 1 0 5 7

Braunkohle(n) [ Z s ]  1 6 8 5
—  a m e r i k a n i s c h e  E i s e n i n d u s t r i e  s .

* 1 0 5 9
—  a r c h i v .  H .  9  [ Z s ]  1 4 9 3
—  b a y e r i s c h e :  K r i e g b a u m  [ Z s ]  2 0 2 1
—  B e g r i f f  — ,  B e g r e n z u n g :  G o t h a n  I

[ A ]  2 0 9 «
—  b e t r i e b ,  G a s k u p p e l o f e n :  C .  R o t t

[ Z s ]  1 6 9 0
—  D e u t s c h l a n d s :  K .  P i e t z s c h  [ B ]

1 8 7 1
d s . :  K r i e g b a u m  [ Z s ]  2 0 2 1  |

—  F e u e r u n g s m a t e r i a l  i n  d e r  I n d u 
s t r i e :  N .  K o s c h m i e d e r  [ Z s ]  
1 6 8 6

—  f ö r d e r a n g ,  W e l t  1 9 2 4 / 5  s .  1 3 3 3
—  g r a b e n  W e s t d e u t s c h l a n d s ,  J a h r 

b u c h .  3 0 .  A u s g .  1 9 2 5  [ Z s ]  
1 3 2 6

—  i n d u s t r i e ,  r h e i n i s c h e ,  1 9 2 4  s .
1 2 9 4

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .
—  m i t t e l d e u t s c h e ,  W i e  v e r g a s e  i c h

s i e ? :  C .  A r n e m a n n  [ Z s ]  2 0 2 1
—  O b e r p f ä l z e r :  K r i e g b a u m  [ Z s ]

2 0 2 1
—  R o h — ,

m u l m i g e ,  w i r t s c h a f t l i c h e s  V e r 
s c h w e l e n  u .  V e r g a s e n :  T h .  
L i m l  e r g  [ B ]  1 8 3 9  

U m s t e l l u n g  d e r  T r o c k e n 
k a m m e r n  d e s  K r a p p - G r a -  
s o n w e r k e s :  W .  T r o l l i u s  [ Z s ]  
1 8 2 5

V e r e d l u n g  s .  1 2 3 4  
V e r g a s u n g  i m  S i e m e n s g e n e r a 

t o r  m i t  T r e p p e n r o s t :  G .
G e h l h o f f ,  O .  R i c k l e f s  u .  
W .  S c h r e i b e r  [ Z s ]  1 6 8 6 ,  
1 8 2 2

—  S c h w e f e l  b e s t i m m u n g :  B a h r  u .
v .  d .  H e i d e  [ A ]  s .  1 6 4 8

—  S c h w e l u n g :  O e t k e n  [ Z s ]  1 4 9 4
—  T r o c k n u n g  d u r c h  S p ü l g a s e :  H i l -

l i g e r  [ Z s ]  1 4 9 3
—  Vergasung [ Z s ]  1 4 9 5 ,  1 6 8 6 ,  2 0 2 1
—  W a s s e r g e h a l t ,  B e s t i m m u n g :  E .

E r d m a n n  [ A ]  s .  1 6 4 7
—  s .  a .  u .  K o h l e n  
Braunkohlenbriketts, V e r h a l t e n

i m  G a s e r z e u g e r :  H .  T r a t n o s k y  
[ Z s ]  1 4 9 5

—  s .  a .  u .  B r i k e t t s  
Braunkohlenbrikett-Syndikat s .

u .  R h e i n i s c h e s  B r a u n k o h l e n -  
S y n d i k a t  

Braunkohlengas(e)
—  H ü t t e n ,  r h e i n i s c h e  [ Z s ]  1 6 8 6

d s .  E r z e u g u n g  u .  B e w e r t u n g  
d e r  h e i ß e n -  u .  k a l t e n  — : 
H .  B e c k e r  [ A ]  * 1 2 1 3 ;  v g l .  
2 0 2 1

—  k e r a m i s c h e ,  G r o ß g e w e r b e :  A .
F a b e r  [ Z s ]  2 0 2 1  

Braunkohlengeneratorgas s .  u .
B r a u n k o h l e n g a s  

Braunkohlen-Syndikat s .  u .  M i t 
t e l d e u t s c h e s  — ; O s t e i b i s c h e s  — ; 
R h e i n i s c h e s  —  

Braunkohlenteer, O e l ,  b l a u e s :  
R u h e m a n n  [ A ]  2 0 9 6  

Bremsklötze, L i e f e r u n g s b e d i n g u n 
g e n  d e r  D e u t s c h e n  R e i c h s b a h n -  
G e s e l l s c h a f t :  A r z t  [ Z s ]  1 8 3 1  

Brenn(en)
—  K a l k — :  B .  B l o c k .  2 .  A u f l .  [ B ]

1 7 0 0
V o r g a n g ,  ' w i s s e n s c h a f t l i c h e  

G r u n d l a g e n :  G . K e p p e l e r  [ Z s ]  
1 4 9 3

—  K a l k s t e i n ,  G l e i c h g e w i c h t s v e r 
h ä l t n i s s e  s .  * 1 3 7 3

—  K a o l i n ,  r ö n t g e n o g r a p h i s c h e  D i a 
g n o s t i k :  F .  R i n n e  [ A ]  1 2 8 4

—  S c h a m o t t e s t e i n e ,  E i g e n s c h a f t e n ,
A e n d e r a n g :  A .  T .  G r e e n  u .
L .  S .  T h e o b a l d  [ Z s ]  2 0 2 2

—  s .  a .  u .  T r o c k n e n ;  V e r —
Brenner
—  B r e n n s t o f f ,

g a s f ö r m i g e r  u .  f l ü s s i g e r  [ P ]  
* 1 4 0 1

p u l v e r f ö r m i g e r  [ P ]  * 1 9 2 8
—  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g e n ,  S t a u b -

l u f t g ° m i s c h  m i t  D r a l l  [ P ]  * 1 8 9 5
—  R e g e n e r a t i v g a s ö f e n  [ P ]  * 1 6 1 6

Brenner ( f e r n e r )
—  s c h w e n k b a r e r ,  f ü r  S c h m e l z ö f e n

[ P ]  1 8 9 5
—  s .  a .  u .  D ü s e n — ; G a s — ;

K o h l e n s t a u b — ;  S c h n e i d — ;
Z e r s t ä u b e r —  

B r e n n k a m m e r w a n d u n g e n ,  K o h 
l e n s t a u b f e u e r u n g e n ,  H a l t b a r k e i t :  
H .  K o s c h m i e d e r  [ Z s ]  2 1 2 3  

Brennkraftmaschinen, Z ü n d u n g s 
v o r g ä n g e :  J .  T a u s z  [ Z s ]  2 1 2 4  

Brennkrafttechnische Gesell
schaft, E .  V . ,  J a h r b u c h .  B d .  5 ,  
1 9 2 4  [ Z s ]  2 1 2 4  

Brennstaubfeuerung f ü r  D a m p f 
k e s s e l  [ P ]  * 1 2 8 5  

Brennstoff(e) [ Z s ]  1 3 1 3 ,  1 4 9 3 ,  
1 6 8 5 ,  1 8 2 2 ,  1 8 2 9 ,  2 0 2 1 ,  2 0 3 0 ,  
2 1 2 2 ,  2 1 2 9

—  a u f w a n d ,  W e r k e ,  k l e i n e :  D .  M .
M y e r s  [ Z s ]  2 1 2 4

—  c h e m i e ,  c h e m i s c h e :  W .  Z i s c h
[ Z s ]  1 6 9 4  

P r ü f u n g  [ Z s ]  1 3 2 4 ,  1 5 0 5 ,  1 6 9 4
—  E n t g a s u n g  i m  D r e h r o h r o f e n ,

W i r t s c h a f t l i c h k e i t :  E .  R o s e r  
[ Z s ]  1 3 1 4 1) ,  2 0 2 1

—  f e i n k ö r n i g e ,  V e r g a s e n  u .  V e r 
s c h w e l e n ,  w i r t s c h a f t l i c h e s :  T h .  
L i m b e r g  [ B ]  1 8 3 9

—  f e s t e :  H .  W i n t e r  [ B ]  1 6 2 6
A s c h e n g e h a l t :  J .  F o l l m a n n  

[ Z s ]  1 3 1 3 ,  1 4 9 4  
B e s t a n d t e i l e ,  f l ü c h t i g e ,  B e 

s t i m m u n g :  J .  W .  K r e u l e n  
[ A ]  s .  1 4 3 5  

V e r h a l t e n  w ä h r e n d  d e r  O x y 
d a t i o n :  B .  M o o r e  u .  F .  S .  
S i n n a t t  [ Z s ]  1 3 1 3

—  f l ü s s i g e ,  F e u e r u n g ( e n )  [ P ]  * 1 8 5 9
d s . :  J .  L e w .  2 .  A u f l .  [ Z s ]  
2 0 2 2

—  g a s f ö r m i g e ,  f l ü s s i g e  o d e r  s t a u b 
f ö r m i g e ,  F e u e r u n g  [ P ]  * 1 5 7 8

—  K o h l e n s t o f f b e s t i m m u n g :  E . G o u -
t a l  [ A ]  s .  * 1 6 4 7

—  m a r k t ,  — p r e i s e
F e s t s e t z u n g  [ W ]  1 2 2 1 ,  1 3 6 9 ,  

1 5 4 5 ,  1 7 6 5  
d s .  s .  a .  1 6 2 5  

s .  a .  u .  E i s e n :  M .
—  m i n d e r w e r t i g e  [ Z s ]  1 4 9 4
—  O f e n a u s b i l d u n g ,  A b h ä n g i g k e i t

v o m  — : F .  J u r a s c h e k  [ Z s ]  
1 3 1 4

—  p u l v e r f ö r m i g e ( r )
B r e n n e r  [ P ]  * 1 9 2 8  
B r i k e t t i e r e n  [ P ]  1 9 2 8  
V o r b e r e i t u n g  f ü r  d i e  V e r b r e n 

n u n g  [ P ]  * 1 5 7 7
—  r a u c h l o s e  [ Z s ]  1 6 8 5

d s .  f e s t e :  E .  C .  E v a n s  [ Z s ]  1 4 9 4  
d s . :  C .  H .  L a n d e r  u .  M .  F i s h -  

e n d e n  [ Z s ]  1 4 9 4
—  R ü c k g e w i n n u n g s a n l a g e ,  m a g n e 

t i s c h e :  U l l r i c h  [ Z s ]  1 3 1 4 ,  2 1 2 2  
| —  r ü c k s t ä n d e  s .  u .  A s c h e n

—  S c h a c h t ö f e n :  E .  R i c h a r d s  [ Z s ]
1 3 1 3

—  Schicht, G a s e r z e u g e r ,  U m 
s e t z u n g :  R .  T .  H a s l a m ,  F .  E .  
E n t w i s t l e  u .  W .  E .  G l a d d i n g  
[ Z s ]  1 3 1 4

—  S t i c k s t  o f f  b e s t i m m u n g :  G .  L a m -
b r i s  [ A ]  s .  1 6 4 8

—  v e r b r a u c h ,  E i s e n i n d u s t r i e  P i t t s -
b u r g s :  S .  E l y  u .  R i t t m a n  [ Z s ]  
2 1 2 2

—  V ergasung [ Z s ]  1 3 1 4 ,  1 4 9 4 ,  1 6 8 6 ,
1 8 2 2 ,  2 0 2 1 ,  2 1 2 3  

d s .  [ P ]  1 5 7 7
—  V erw ertung : W .  Z i s c h  [ Z s ]  1 6 9 4
—  W ä r m e b e h a n d l u n g :  W .  T r i n k s

[ Z s ]  1 4 9 6 ,  1 6 8 7
—  W irtschaft s .  u .  U e b e r w a c h u n g s -

s t e l l e  f ü r  —  u .  E n e r g i e - W .
—  s .  a .  u .  K o k e r e i ,  s o w i e  u .  d e n

E i n z e l b e z e i c h n u n g e n  d e r  —  
( K o h l e n  u s w . )

Breslau, H o c h s c h u l e ,  T e c h n i s c h e ,  
W  a l z  w e r k s - V e r s u c h s a n s t a l t ,  t e c h 
n i s c h e  u .  m e t a l l k u n d l i c h e  A u f 
g a b e n :  W .  T a f e l  [ A ]  2 1 5 8  

Brier Hill, F e i n b l e c h w a l z w e r k  d e r  
Y o u n g s t o w n  S h e e t  & T u b e  
C o m p a n y :  E .  L .  M ( a ) c  E l h i n n e y ,  
E .  F .  R h o d e s  u .  S .  K n e a s  [Zsj 
1 3 1 9

J )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  R o s e n

Brikett
—  m a r k t ,  - p r e i s e  s .  1 5 4 5 ,  1 7 6 5

s .  a .  u .  E i s e n :  M .
—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  d e n  b e t r .

L ä n d e r n a m e n
—  s .  a .  u .  B r a u n k o h l e n — ; G u ß 

s p ä n e — ; K o k s — ; R h e i n i s c h e s  
B r a u n k o h l e n - S y n d i k a t ;  S t a h l 
s p ä n e —

Brikettieren, B r i k e t t i e r u n g :  E .
T r e p t o w .  6 .  A u f l .  B d .  1
[ B ]  1 8 3 9  

d s .  6 .  A u f l .  B d .  2  [ Z s ]  2 0 2 0
—  v e r f a h r e n  [ P ]  1 2 8 5
Brinell, J o h a n n  A .  ( N a c h r u f )  * 2 1 0 4  I
—  s .  a .  u .  H ä r t e ;  H ä r t e p r ü f u n g ;

K u g e l d r a c k p r o b e  
Britisch s .  u .  G r o ß b r i t a n n i e n ;

I n d i e n
Bronze
—  P h o s p h o r s c h n e l l b e s t i m m u n g :  W .

E .  B a u l i e u  j u n .  [ Z s ]  2 0 3 0
—  S c h w e i ß e n  v o n  G u ß r o h r l e i t u n 

g e n  m i t  — : R .  F .  S t a r k e  [ Z s ]  
1 3 2 0

Brown Bayley’s Steel Works,
L t d . ,  S h e f f i e l d ,  A n l a g e n  [ Z s ]  
2 0 2 6 ,  2 1 2 6  

Brown, Boveri &  Cie. s .  u .
A k t i e n g e s e l l s c h a f t e n ) : —

Brown &  Sharpe, A u t o m a t e n :  K .
S a c h s e  [ Z s ]  1 4 9 8  

Bruch
—  a l l m ä h l i c h e r ,  M a s c h i n e n a c h s e :

W .  F .  Q u i n n  [ Z s ]  2 0 2 9
—  D a u e r b r a c h g e f a h r ,  V e r m i n d e 

r u n g :  H .  K a n d i e r  u .  E .  H .  j 
S c h u l z  [ O ]  1 5 8 9

—  E r m ü d u n g s — ,  B o d e n k r e m p u n g ,
s c h a r f g e b o g e n e ,  a l s  U r s a c h e  
d e r  K e s s e l e x p l o s i o n :  W . Q u a c k  
[ Z s ]  1 5 0 5

—  e r s c h e i n u n g e n : G .  H .  G u l l i v e r
[ Z s ]  1 3 2 3 ,  1 6 9 3  

d s . :  J .  S c h o l l  [ A ]  1 9 8 5  
Z ä h i g k e i t  n .  — E . :  W .  S c h w i n -  

n i n g  [ Z s ]  1 6 9 3
—  M a s c h i n e n b e t t e n ,  w a g e r e c h t e :

E .  I n g h a m  [ Z s ]  2 1 2 8
—  Q u e r —  b e i  S c h i e n e n ,  o v a l e r

s i l b r i g e r  F l e c k :  C h .  F r e m o n t  
[ Z s ]  2 0 2 9

—  S c h i e n e n — : J .  C .  B r o w n  [ Z s ]
1 8 2 9

d e r  e i n e  Z u g e n t g l e i s u n g  z u r  
F o l g e  h a t t e :  W .  P .  B o r l a n d  
[ Z s ]  1 3 2 3

—  U rsachen [ Z s ]  1 3 2 3 ,  1 5 0 5 ,  1 8 2 9
—  Vorgang, T h e o r i e :  A .  A .  G r i f f i t h

[ Z s ]  2 0 2 9
—  Z y l i n d e r — ,  O e l m o t o r e n  d u r c h

S c h a l e n b i l d u n g  d u r c h  K ü h l 
w a s s e r :  G .  G r o w  [ Z s ]  1 5 0 5

—  s .  a .  u .  B l a u b r ü c h i g k e i t ;  R i s s e ;
R o t b r a c h ;  S p a n —  

Bruchdehnung, K e s s e l b l e c h e ,  
d i c k e :  R .  B a u m a n n  [ Z s ]  1 3 2 2  

Bruchfestigkeit, S t ä b e  b e i  k o m 
b i n i e r t e r  T o r s i o n s -  u .  Z u g -  b z w .  
D r a c k b e a n s p r a c h u n g : J .  S e i g l e  
[ Z s ]  2 0 2 7  

Brücke(n)
—  e i s e r n e ,  W e r k s t o f f :  O .  E r l i n g 

h a g e n  [ Z s ]  1 3 2 5
—  m a g n e t i s c h e ,  f ü r  V e r s u c h s p r o 

b e n ,  s c h n e l l e :  E .  H u g h e s  [ Z s ]  
2 0 2 8

—  s .  a .  u .  E i s e n k o n s t r a k t i o n e n  
B r u n c k s c h e s  V e r f a h r e n  z u r  N i c k e l 

b e s t i m m u n g :  J .  G .  W e e l d e n b u r g
[ A ]  s .  1 3 9 2

Brünn, H o c h s c h u l e ,  T e c h n i s c h e  s .  
u .  I n s t i t u t  f ü r  B r e n n s t o f f k u n d e ,  
M e t a l l u r g i e  u .  S i l i k o t e c h n i k  

Buchbesprechungen 1 2 2 3 ,  1 2 9 6 ,  
1 3 3 9 ,  1 3 7 1 ,  1 5 1 3 ,  1 5 8 6 ,  1 6 2 6 ,  
1 6 5 6 ,  1 7 0 0 ,  1 7 6 6 ,  1 7 9 7 ,  1 8 3 8 ,  
1 8 7 1 ,  1 9 0 3 ,  1 9 3 3 ,  1 9 9 9 ,  2 0 4 0 ,  
2 0 7 1 ,  2 1 0 3 ,  2 1 6 6  

Bücherei s .  u .  V e r e i n  d e u t s c h e r  
E i s e n h ü t t e n l e u t e :  V e r e i n s —  

Bücherschau S . u .  B u c h b e s p r e 
c h u n g e n ;  Z e i t s c h r i f t e n -  u .  —  

Buchhaltung i n  M a s c h i n e n f a b r i 
k e n .  H r s g .  v o m  V e r e i n  d e u t 
s c h e r  M a s c h i n e n b a u - A n s t a l t e n
[ B ]  1 7 9 8  

Bunker
—  a n l a g e  i n  Y m u i d e n  s .  2 1 0 7
—  s .  a .  u .  E r z —

Bureau Of Mines, O r g a n i s a t i o n  s .  
* 1 0 6 6

Bureau of Standards, O r g a n i s a t i o n
s .  * 1 0 6 5

c
Campredon s .  u .  R o l l e t —
Capito &  Klein, A . - G . ,  [ G ]  s .  

2 1 3 5
Carbon, p r o d u k t i v e s ,  d e s  A a c h e n e r  

u .  E r k e l e n z e r  K o h l e n r e v i e r s ,  
o o l i t h i s c h e  E i s e n e r z e :  W .  K e g e l  
[ Z s ]  1 3 1 3  

Carnegie Steel Co., H o m e s t e a d -  
W o r k s ,  B l o c k w a l z e ,  1 1 0 0 e r  [ Z s ]  
1 6 9 0  

Charlottenburg,
—  H o c h s c h u l e ,  T e c h n i s c h e  1 7 9 9

b i s  1 9 2 4  [ Z s ]  1 8 2 2  
! —  s .  a .  u .  A u ß e n i n s t i t u t  

Chemie, c h e m i s c h e ( s )
! —  a n a l j d i s c h e ,

M e t a l l o i d e ,  F o r t s c h r i t t e  1 9 2 4 :  
A .  G u t b i e r  [ Z s ]  2 1 2 9  

S t ä h l e ,  w o l f r a m h a l t i g e :  F .
F e t t w e i s  [ O ]  1 1 0 9

—  a n o r g a n i s c h e ,  A r b e i t s m e t h o d e n ,
H a n d b u c h .  B d .  2 ,  H ä l f t e  2  
[ Z s ]  2 0 2 0

—  A p p a r a t e  [ Z s ]  1 5 0 5 ,  2 0 3 0
J a h r b u c h .  J g .  1 ,  1 9 2 5  [ Z s ]  

1 5 0 5
—  A r b e i t e n ,  U n f ä l l e :  K .  E g l i  [ Z s ]

1 3 2 4
—  B e s c h a f f e n h e i t  v o n  S t o f f e n  s .  u .

d e n  S t o f f e n
—  B e s t i m m u n g  s .  u .  d e n  S t o f f e n

o d e r  d e n  B e s t i m m u n g s v e r 
f a h r e n

—  B e t r i e b s ü b e r w a c h u n g  i n  G r o ß 
b e t r i e b e n :  A .  S p l i t t g e r b e r  [ Z s ]  
2 0 2 3

—  E i g e n s c h a f t e n  v o n  S t o f f e n  s .  u .
d e n  S t o f f e n

—  E i s e n g i e ß e r :  E .  W i l k e - D ö r f u r t
[ A ]  2 0 1 7

—  F o r s c h u n g .  R ö n t g e n s t r a h l e n :  K .
B e c k e r  [ B ]  1 6 2 8

—  I n d u s t r i e ,
e l e k t r i s c h e  B e h e i z u n g :  R .  M .

K e e n e v  [ Z s ]  2 1 2 3  
H o h l k ö r p e r  [ Z s ]  1 8 2 7  
L a b o r a t o r i u m s b ü c h e r .  H r s g .  

v o n  L .  M .  W o h l g e m u t h .  
B d .  1 5  [ B ]  1 5 1 4

—  p h y s i k a l i s c h e ,  S t a h l e r z e u g u n g :
R .  A .  H a d f i e l d  [ A ]  1 S 9 0 ;  v g l .  
1 6 9 0 ,  1 8 2 8

—  P r ü f u n g  [ Z s ]  1 3 2 4 ,  1 5 0 5 ,  1 6 9 4 ,
1 8 2 9 ,  2 0 3 0 ,  2 1 2 9  

s .  a .  u .  P r o b e n a h m e ;  W e r k 
s t o f f p r ü f u n g ,  s o w i e  u .  d e n  
b e t r .  S t o f f e n

—  R e a k t i o n e n ,  G e s c h w i n d i g k e i t :
M .  B o d e n s t e i n  [ Z s ]  1 8 2 9

—  V e r h a l t e n  v o n  S t o f f e n  s .  u .  d e n
b e t r .  S t o f f e n

—  V o r g ä n g e  i n  S t o f f e n  s .  u .  d e n
S t o f f e n

—  Z u s a m m e n s e t z u n g  v o n  S t o f f e n
s .  u .  d e n  S t o f f e n

—  s .  a .  u .  E i s e n h ü t t e n — ;  E l e k 
t r o — ;  M i k r o — ;  M i n e r a l —  

Chemikerausschuß d e s  V e r e i n s  
d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e

—  B e r i c h t e  2 1 3 6
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 1 0
—  s .  a .  u .  D e u t s c h e r  V e r e i n  v o n

G a s -  u .  W  a s s e r f a c h m ä n n e m : —  
Chlorid s .  u .  K a l z i u m — ; M a g 

n e s i u m — ;  N a t r i u m — ; ' T i t a n —  
Chlorometrische Z i n n b e s t i m m u n g  

s t a t t  i o d o m e t r i s c h e r :  K .  J e l l i -  
n e k  u . "  W .  K r e s t e f f  [ A ]  s .  1 4 3 4 1 )  

Chrom
—  b e s t i m m u n g ,

S t a h l :  C h .  H .  C r a m e r  [ Z s ]  1 5 0 6  
d s .  S o n d e r - S t . :  L .  L i n d e 

m a n n  [ A ]  s .  1 6 4 5  
d s .  S p e k t r o m e t e r :  A .  H i l g e r  

[ A ]  s .  1 6 4 5  
W o l f r a m s t ä h l e  s .  1 1 1 0

—  e i n f l u ß ,
F e s t i g k e i t  v o n  G u ß e i s e n  s .  1 6 7 3  
P r e ß s c h m i e d e n  s .  2 1 2 6  
W o l f r a m s t ä h l e  s .  1 2 5 3

—  S c h n e l l s t a h l :  E .  C .  B a i n  u .  M .
A .  G r o s s m a n n  [ A ]  1 2 5 3

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  J e l l i n e c k

[ A ]  ™  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  -
[O] =  Abhandlung im O rimnalteü. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S]

bericht. — [W] =» W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau.

[G] =  Geschäfts-, Jahresbericht. —
Statistisches. — [V^ — Versammlungs-

[Zu] =  Zuschrift.



x x i v  Chr — Sachverzeichnis.

Chrom ( f e r n e r )
—  T r e n n u n g ,

A l u m i n i u m  v o n  —  i n  L e g i e r u n 
g e n  : D .  H . B r o p h y  [ A ]  s .  1 6 4 7  

V a n a d i n :  E .  D e i ß  [ A ]  1 7 1 7  
Z i n k ,  N i c k e l ,  K o b a l t  u .  M a n -  

g a n :  K .  K .  J ä r v i n e n  [ Z s ]  
1 3 2 4

—  Ü b e r z ü g e ,  e l e k t r i s c h  e r z e u g t e
[ Z s ]  1 3 2 0  

d s . :  E .  A .  O l l a r d  [ Z s ]  2 0 2 7
—  Z e m e n t i e r e n  v o n  E i s e n l e g i e 

r u n g e n :  J .  L a i s s a s  [ Z s ]  1 3 2 0
—  z u s a t z ,  S c h n e l l a r b e i t s s t a h l  s .

1 1 6 8
—  s .  a .  u .  V e r c h r o m u n g  
Chromieren s .  u .  V e r c h r o m e n  
Chromlegierungen s .  u .  C h r o m 

n i c k e l l e g i e r u n g e n
Chrom-Molybdänstahl, F e s t i g k e i t ,  

T e m p e r a t u r ,  s e h r  n i e d r i g e  s .  1 5 7 1  
Chromnickellegierung

—  e i s e n f r e i e ,  F e s t i g k e i t s p r ü f u n g  b e i
h o h e n  T e m p e r a t u r e n :  H .  J .  
T a p s e l l  u .  J .  B r a d l e y  [ Z s ]  2 1 2 7

—  P o t e n t i a l m e s s u n g  s .  1 2 0 0  
Chromnickelstahl, - s t ä h l e
—  F l o c k e n :  P .  B a r d e n h e u e r  [ A ]

* 1 7 8 2
—  K r i s t a l l i t e ,  P r i m ä r - K . :  F . L e i t n e r

s .  1 5 4 8
—  l u f t h ä r t e n d e r ,  W e l l e n ,  H ä r t e n

d e r  L a u f -  o d e r  L a g e r s t e l l e n  
[ P ]  1 9 2 8

—  m o l y b d ä n h a l t i g e :  D r e i b h o l z  u .
G u e r t l e r  [ A ]  2 1 1 9

—  n i c h t r o s t e n d e r :  W .  H .  H a t f i e l d
[ Z s ]  2 0 2 9

—  W o l f r a m e i n f l u ß :  J .  A .  J o n e s
[ Z s ]  2 0 2 8 ,  2 0 2 9  

Chrom-Nickel-Vanadiumstahl, 
V e r g ü t e n :  P .  S c h w e i ß g u t h  [ Z s ]  
1 3 2 0

C h r o m o x y d z u s a t z  z u  S i l i k a s t e i n e n :  
S .  S a n d l u n d  [ Z s ]  1 8 2 3  

C h r o m s t a h l ,  C h r o m s t ä h l e
—  a u s t e n i t i s c h  a b g e s c h r e c k t e ,  A n 

l a ß h ä r t e :  E .  C .  B a i n  [ A ]  * 1 6 0 9
—  E r h i t z u n g s k u r v e n  s .  * 1 1 6 4
—  F l o c k e n  i m  — : A .  H u l t g r e n  [ A ]

1 4 4 1
—  G e f ü g e  s .  1 1 5 4
—  K u g e l d r u c k h ä r t e  s .  * 1 1 5 4
—  n i c h t r o s t e n d e :  W .  H .  H a t f i e l d

[ Z s ]  1 6 9 2
—  P o t e n t i a l m e s s u n g e n  s .  * 1 2 0 1
—  T i t r a t i o n :  H .  P .  K i m b e r  [ A ]  s .

1 3 9 2
—  s .  a .  u .  C h r o m - W o l f r a m - S t a h l ;

K o b a l t —  
Chrom-Vanadin-Stähle, H ä r t e n ,  

E i n s a t z - H .  n a c h  S c h i m e r  s .  1 6 4 4  
Chrom-Wolfram-Stähle, E r h i t z 

u n g s k u r v e n  s .  1 1 6 6  
C l a u d e - V e r f a h r e n ,  A m m o n i a k ,  s y n 

t h e t i s c h e s ,  a u s  K o k s o f e n g a s :  
S c h m i d t  [ Z s ]  1 4 9 4  

Clausthal
—  B e r g a k a d e m i e  1 7 5 5 — 1 9 2 5  s .

1 9 2 0  
d s .  [ Z s ]  2 0 3 2  

G i e ß e r e i s e m e s t e r  ( V o r a n z e i g e )  
[ A ]  1 6 7 5  

l ö O j ä h r i g e s  B e s t e h e n  ( V o r a n 
z e i g e )  [ A ]  1 7 1 6  

H u n d e r t f ü n f z i g - J a h r - F e i e r  
[ A ]  1 9 1 9  

s .  a .  u .  E i s e n h ü t t e n m ä n n i s c h e s  
I n s t i t u t :  —

—  F e r i e n k u r s e  f ü r  G i e ß e r e i f a c h 
l e u t e  v .  1 7 .  S e p t . — 3 .  O k t .  
( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 3 1 1 ,  1 4 8 8  

Cleveland, u. s. A . ,
—  H o c h o f e n b e t r i e b s f ü h r u n g :  H .  G .

S c o t t  [ A ]  1 2 1 1
—  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g e n  [ Z s ] 1 8 2 3  
Clydesdale
—  S t a h l w e r k ,

U n i v e r s a l e i s e n s t r a ß e ,  8 5 0 e r  
[ Z s ]  1 4 9 8  

d s .  8 6 4 e r  [ Z s ]  1 6 9 1  
C o l o n i a l  S t e e l  C o . ,  L a b o r a t o r i u m :

G .  F .  T e g a n  [ Z s ]  1 5 0 5  
C o m i t é  d e s  F o r g e s  d e  F r a n c e ,  

A n n u a i r e  1 9 2 5 — 1 9 2 6  [ Z s ]  2 0 3 2  
C o w p e r  s .  u .  W i n d e r h i t z e r  
C r a w f o r d  A v e n u e - K r a f t a n l a g e  d e r  

E d i s o n  C o m p a n y  [ Z s ]  1 4 9 7  
C r o d o n - V e r f a h r e n  z u m  C h r o m i e r e n :  

C .  G .  F i n k  [ Z s ]  1 3 2 0

C r o s b y - S p e i s e w a s s e r r e g l e r  [ Z s ]  1 6 8 8  
C z e r w e k ,  V e r f a h r e n  z u r  Z i n n 

b e s t i m m u n g  s .  1 4 3 3

D.
D a m a s t z e i c h n u n g ,  E n t s t e h u n g :  A .

P .  V i n o g r a d o f f  [ Z s ]  1 8 2 9  
D a m i e n s s c h e s  A b s o r p t i o n s m i t t e l  

f ü r  K o h l e n o x y d :  P .  L e b e a u  u .  
C h .  B e d e l  [ A ]  s .  1 4 3 6  

Dampf
—  a n l a g e ,  H ö c h s t d r u c k  — : L .  C .

B r e e d  [ Z s ]  1 3 1 5
—  b e t r i e b ,

H ä m m e r  v o n  1 2 0 0  u .  2 0 0 0  k g  
B ä r g e w i c h t :  ( K . )  W ö l b l i n g 1 )  
u .  D ü w e l  [ Z s ]  1 5 0 0  

W a s s e r u n t e r s u c h u n g e n ,  V e r 
e i n h e i t l i c h u n g :  W .  O t t e  [ Z s ]  
1 3 2 5

—  e r s a t z  d u r c h  P r e ß l u f t ,  e l e k t r i s c h
e r z e u g t e ,  b e i  D a m p f h ä m m e r n  
u .  d a m p f h y d r a u l i s c h e n  
P r e s s e n :  M .  G a z e  [ Z s ]  1 5 0 0

—  e r z e u g u n g ,
H ü t t e n w e r k e ,  K o s t e n :  H .

J o r d a n  [ A ]  1 2 1 4 ;  v g l .  1 6 9 6  
V e r l u s t e ,  V e r m i n d e r u n g :  K .  

H o l z h a u s e n  [ Z s ]  2 1 2 4
—  G a s  u .  F l ü s s i g k e i t :  H .  v .  J ü p t n e r

[ Z s ]  1 3 1 5
—  g e w i n n u n g  f ü r  G a s e r z e u g e r  u n t e r

A u s n u t z u n g  d e s  O f e n k ü h l 
w a s s e r s :  R .  H e n n e c k e  [ O ]  1 6 0 2

—  H o c h d r u c k — : O .  H .  H a r t m a n n
[ Z s ]  1 4 9 6  

b e t r i e b :  L ö f f l e r  [ Z s ]  1 6 8 7 ,  
1 8 2 4 ,  2 1 2 4  

E i n f l u ß  a u f  D a m p f w i r t s c h a f t :
F .  W i n t e r m e y e r  [ Z s ]  1 8 2 4  

1 0 0  a t ,  B e t r i e b  i n  W i e n :  A .  
R i e d l e r  [ Z s ]  1 3 1 5

—  l e i s t u n g s - A u s g l e i c h  b e i  W ä r m e -
s p e i c h e m :  H .  F .  L i c h t e  [ Z s ]  
2 0 2 2

—  l e i t u n g e n ,  W ä r m e v e r l u s t e ,  W ä r 
m e f l u ß m e s s e r :  A .  K ö r t i n g  [ Z s ]  

2 1 2 9
—  m e n g e n m e s s u n g  a u f  H ü t t e n 

w e r k e n :  H .  J o r d a n  s .  1 5 8 7
—  m e s s u n g :  F .  G e r h a r t  [ Z s ]  1 5 0 6

D r o s s e l s c h e i b e :  G .  O d q u i s t
[ Z s ]  2 0 3 0

—  Ström ungen, A e h n l i c h k e i t s -
g e s e t z :  G .  O d q u i s t  [ Z s ]  2 0 3 0

—  t e c h n i k ,  W a s s e r :  C .  B l a c h e r  [ Z s ]
1 8 2 4

—  U e b e r s c h u ß e n e r g i e :  F .  N i e t 
h a m m e r  [ Z s ]  1 6 6 7

—  U m form ung: O e t k e n  [ Z s ]  2 0 2 2
—  Versorgung i n  H ü t t e n w e r k e n ,

F o r t s c h r i t t e :  H .  W o l f  [ O ]  * 1 2 2 5
—  W irtschaft [ Z s ]  1 3 1 5 ,  1 8 2 4 ,  2 0 2 2 ,

2 1 2 4
E i n f l u ß  d e s  H o c h d r u c k 

d a m p f e s :  F .  W i n t e r m e y e r  
[ Z s ]  1 8 2 4

—  s .  a .  u .  A b — ; W a s s e r —  
Dampfanlagen, E n e r g i e a u s n u t 

z u n g :  M .  D e r c l a y e  [ Z s ]  1 8 2 4
Dampfdruckregler: w . R i e d e l  [ Z s ]  

2 0 2 3  
Dampfhämmer
—  P r e ß l u f t ,  e l e k t r i s c h  e r z e u g t e ,  a l s

E r s a t z  f ü r  D a m p f :  M .  G a z e  
[ Z s ]  1 5 0 0

—  U m s t e l l u n g  a u f  P r e ß l u f t :  M .
G a z e  [ Z s ]  1 6 9 1

—  1 2 0 0  u .  2 0 0 0  k g  B ä r g e w i c h t ,
V e r g l e i c h  m i t  P r e ß l u f t b e t r i e b  
s .  1 5 0 0

Dampfheizung, N i e d e r d r u c k —  f ü r  
I n d u s t r i e b a u t e n ,  W i r t s c h a f t l i c h 
k e i t :  O .  B r a n d t  [ Z s ]  2 0 2 3  

Dampfkessel, — w e s e n  [ Z s ]  1 4 9 7 »  
1 6 8 8 ,  2 0 2 3 ,  2 1 2 4

—  A b h i t z e k e s s e l  f ü r  K e s s e l ,  g a s 
g e f e u e r t e  [ Z s ]  1 3 1 5

—  A m e r i k a :  T h . P i e d b o e u f  [ Z s ]  1 8 2 4
—  a n l a g e ( n ) ,

R o h r v e r b i n d u n g e n ,  g e s c h w e i ß 
t e :  E .  H .  T h o m p s o n  [ Z s ]  
1 4 9 7

V e r w e n d u n g  v o n  K o k s a b f a l l  
[ Z s ]  1 8 2 3  

W ä r m e w i r t s c h a f t :  P r z y g o d e
[ Z s ]  1 8 2 4

Dampfkessel ( f e r n e r )
—  A u f g a b e n :  R .  B a u m a n n  [ Z s ]

1 8 2 4
—  b a u ,  e n g l i s c h e r ,  i n  W e m b l e y :  F .

W e b e r  [ Z s ]  1 4 9 7
—  b e t r i e b ,  E x p l o s i o n e n :  V .  H u n 

d e r t m a r k  [ Z s ]  2 1 2 4
—  B e w e r t u n g ,  D i a g r a m m :  H .  G .

S h e a s e l y  [ Z s ]  2 1 2 4
—  b ö d e n ,  n i c h t g e h e i z t e ,  z w e c k 

m ä ß i g s t e  F o r m  [ Z s ]  1 4 9 7
—  B r e n n s t a u b f e u e r u n g  [ P ]  * 1 2 8 5
—  e x p l o s i o n e n  1 9 2 4 :  S i c k e l  [ Z s ]

1 4 9 7
D e u t s c h l a n d  1 9 2 4  u .  N a c h t r a g  

1 9 2 3  [ Z s ]  1 8 2 4
—  H e i z r o h r e n — ,  W i r b e l r i n g e :  E .

H e r m s  [ Z s ]  1 3 1 5 ,  1 8 3 0
—  K e s s e l s t e i n b i l d u n g ,  V e r h ü t u n g :

H e l l m e r s  [ Z s ]  1 4 9 7
—  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g :  S o h m

[ Z s ]  1 4 9 6
d s . :  A .  G .  O h r i s t i e  [ Z s ]  1 8 2 3

—  m a t e r i a l  [ Z s ]  1 3 2 2
—  s p e i s u n g ,  H e i ß  w a s s e r e r z e u g u n g

[ P ]  1 2 1 6
—  S t e i l r o h r k e s s e l ,

A n h e i z e n  u .  B e t r i e b :  D o e r f f e l  
[ Z s ]  1 4 9 7  

H o c h -  u .  H ö c h s t l e i s t u n g s - S t . :  
H .  F .  L i c h t e  [ Z s ]  1 6 8 8

—  Ü b e r w a c h u n g ,
H o l l a n d :  H .  W .  L o s  [ Z s ]  1 4 9 7  
R i c h t l i n i e n  [ Z s ]  1 3 1 5

—  u m b a u ,  e r f o l g r e i c h e r :  H .  F r a n k
u .  W .  W u t z k o w s k i  [ Z s ]  1 4 9 6

—  V e r e i n i g t e  S t a a t e n :  F .  M ü n -
z i n g e r  [ Z s ]  1 4 9 7 ,  1 6 8 8

—  W ä r m e t a u s c h ,  F o r m w e r t ,  E i n 
f ü h r u n g  s .  1 7 0 8 '

—  W ä s s e r ,  s a l z h a l t i g e ,  V e r h a l t e n
v o n  E i s e n ,  R o t g u ß  u .  
M e s s i n g :  O .  B a u e r  [ O ]  * 1 1 0 1  

d s . :  O .  B a u e r ,  O .  V o g e l  u .  K .  
Z e p f  [ Z s ]  2 0 3 0

—  W a s s e r g a s g e n e r a t o r ,  E n t s c h l a k -
k u n g ,  a u t o m a t i s c h e :  C .  S i s -  
s i n g h  [ Z s ]  2 1 2 3

—  W a s s e r r o h r k e s s e l ,
L e i t u n g s v e r l u s t e  :  E .  P r a e t o -  

r i u s  [ Z s ]  2 0 3 0  
S t r a h l u n g s v e r l u s t e :  E .  P r a e -  

t o r i u s  [ Z s ]  2 0 3 0  
U n t e r s u c h u n g  a u f  W ä r m e 

s t r a h l u n g :  K o e s s l e r [ Z s ]  1 4 9 7
—  W o  s t e h e n  w i r  j e t z t  i m  — ?  [ Z s ]

1 3 1 5
—  Z w e i f l a m m r o h r k e s s e l ,  K o h l e n 

s t a u b f e u e r u n g e n :  A .  F i s c h e r  
[ Z s ]  1 4 9 6

—  s .  a .  u .  S p e i s e w a s s e r  
Dampfkesselfeuerung(en) [ Z s ]

1 4 9 6 ,  1 8 2 3 ,  2 1 2 3
—  a m e r i k a n i s c h e ,  B a u :  H .  B l e i b 

t r e u  [ O ]  * 1 5 4 9  
Dampfkraft s .  u .  D a m p f  
Dampfkraftanlagen, - w e r k e
—  i n d u s t r i e l l e ,  A b w ä r m e - V e r w e r -

t u n g :  M .  K u h n e r t  [ Z s ]  1 6 8 7
—  W ä r m e f l u ß  : H .  G l e i c h m a n n  [ Z s ]

2 0 2 3
—  s .  a .  u .  K r a f t w e r k e  
Dampfleitungen
—  H o c h d r u c k — , A n l a g e ,  W a r t u n g

u .  P f l e g e :  F .  W i l c k e  [ Z s ]  1 4 9 6
—  R o h r l e i t u n g e n ,  K i e s e l g u r  a l s

I s o l i e r m i t t e l  [ Z s ]  1 4 9 6
—  V e r l u s t e ,  B e r e c h n u n g :  P .  B a r 

t h é l é m y  [ Z s ]  1 4 9 6
—  W ä r m e t a u s c h ,  F o r m w e r t ,  E i n 

f ü h r u n g  s .  1 7 0 8  
Dampfluftheizung, W i r t s c h a f t l i c h 

k e i t  b e i  I n d u s t r i e b a u t e n :  O .  
B r a n d t  [ Z s ]  2 0 2 3

Dampfmaschinen
—  b a u ,  P r e ß s c h m i e r u n g :  E .  F a l z

[ Z s ]  2 1 2 5
—  M e h r s t o f f — ,  P r o z e s s e :  W .  G u m z

[ Z s ]  2 0 2 3
—  R i e s e n - G l e i c h d r u c k —  a l s  W a l z 

w e r k s a n t r i e b  [ Z s ]  1 6 9 0
—  S c h m i e r u n g :  F .  B r e w e r  [ Z s ]  1 6 8 8
—  s .  a .  u .  K r a f t m a s c h i n e n  
Dampfmaschinenzylinder, S c h ä 

d e n :  M .  v .  S c h w a r z  [ Z s ]  2 0 2 8
d s .  [ Z s ]  2 1 2 9  

Dampfmesser,
—  D r a y t o n —  [ Z s ]  1 5 0 6
—  E i n z e l —  i n  K e s s c l a n l a g e n ,  E r -

Dampfspeicher,
—  R u t h s — : A .  J .  T a y l o r  u .  F .  A .

W e t t s t e i u  [ Z s ]  1 8 2 1
—  s .  a .  u .  W ä r m e s p e i c h e r  
Dampfturbine(n) [ Z s ]  2 0 2 3 ,  2 1 2 5
—  a n l a g e ( n ) ,

V e r g l e i c h  m i t  D i e s e l m o t o r e n 
a n l a g e  v o n  7 5 0 0  k W  i n  
A m e r i k a  u .  D e u t s c h l a n d :
F .  O h l m ü l l e r  [ Z s ]  1 4 9 7  

W i r k u n g s g r a d ,  E i n f l u ß  d e r  
B e l a s t u n g s s c h w a n k u n g e n : 
M e l a n  [ Z s ]  2 1 2 5

—  A n z a p f t u r b i n e  f ü r  K o n d e n s a 
t i o n s -  u .  G e g e n d r u c k - B e t r i e b :  
A .  K r a f t  [ Z s ]  1 6 8 8

—  b a u ,  K o n s t r u k t i o n  u .  M a t e r i a l :
O .  L a s c h e .  3 .  A u f l .  [ Z s ]  1 8 2 4

—  B e t r i e b s e r f a h r u n g e n :  W .  Q u a c k
[ Z s ]  1 3 1 6

—  f u n d a m e n t e ,  d y n a m i s c h e  E i n 
w i r k u n g  a u f  B a u w e r k e :  J .  
G e i g e r  [ Z s ]  1 3 1 6

—  K o n d e n s a t i o n ,  O b e r f l ä c h e n - K . ,
A n l a g e n :  A .  S i e g e l  [ Z s ]  1 4 9 7

—  l a g e r ,  S c h m i e r u n g  [ Z s ]  1 6 8 8
—  o r t s f e s t e ,  V e r w e n d u n g :  A .  Z i n s e n

[ Z s ]  2 1 2 5
—  s c h e i b e n ,  F l a t t e r s c h w i n g u n g e n

[ Z s ]  2 1 2 5
—  S c h m i e r u n g :  F .  B r e w e r  [ Z s ]  1 6 8 8
—  V e r g l e i c h  m i t  G a s t u r b i n e  s .  1 2 2 9 ^  
Dampfung
—  f ä h i g k e i t  v o n

B a u s t ä h l e n ,  B e s t i m m u n g :  A .
B u s e m a n n  s .  1 5 4 8  

B a u s t o f f e n ,  W e r t u n g :  O .
F ö p p l  [ Z s ]  1 5 0 3  

Dänemark
—  M e e r e s l a g e  s .  1 9 8 0
—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 , 2 . V i e r t e l j .  s .  1 3 3 3

d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 8 9 8  
D a n f o r t h o f e n  s .  1 3 1 9  
D a n z i g ,  S c h i f f b a u  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .  

s .  1 3 3 3 ,
—  d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j a h r  s .  1 8 9 8  
Dauerbeanspruchung s .  u .  d e n

b e t r .  S t o f f e n  u .  G e g e n s t ä n d e n  
o d e r  d e r e n  E i g e n s c h a f t e n  ( E l a 
s t i z i t ä t  u s w . )

Dauerbrüche s .  u .  B r ü c h e  
Dauerfestigkeit s .  u .  F e s t i g k e i t  
Dauerformen s .  u .  F o r m e n  
Dauerformguß s .  u .  G r a u g u ß ;

S c h m i e d b a r e r  G u ß  
Dauermagnet(stahl) s .  u .  M a g n e t -  

( s t a h l )
Dauerschlag . . .  s .  u .  S c h l a g  . . .  
Dauerversuche s .  u .  E r m ü d u n g  

s o w i e  u .  d e n  b e t r .  V e r s u c h s -  
g e g e n s t ä n d e n  u .  - a r t e n  

D a v i s - E i s e n b a h n r a d ,  H e r s t e l l u n g  i n  
E n g l a n d :  W .  R .  M a r t i n  [ Z s ]  1 8 2 6  

Dawes, W i l s o n  /  V o n  —  b i s  W . :  
J .  W .  R e i c h e r t  [ Z s ]  1 6 9 6  

Dawes-Plan
—  B a r ü b e r t r a g u n g e n  s e i t  I n k r a f t 

t r e t e n :  M .  H a h n  [ O ]  1 5 2 5
—  S a c h l e i s t u n g e n  s e i t  I n k r a f t t r e t e n

M .  H a h n  [ O ]  1 5 2 5
—  s .  a .  u .  L o n d o n e r  A b k o m m e n  
Deformationen, p l a s t i s c h e ,  N e b e n 

s p a n n u n g e n :  H .  H e n c k y  [ Z s ]  
2 0 3 1

Dehnbarkeit, A e n d e r u n g ,  A b 
h ä n g i g k e i t  v o n  d e r  P r o b e n b r e i t e :  
W .  G o r d o n  [ Z s ]  2 0 2 7  

Dehnung
—  F l i e ß g r e n z e  v o n  A r m c o - E i s e n ,

E i n f l u ß  d e r  K o r n g r ö ß e :  R .  
A r r o w ' s m i t h  [ Z s ]  1 3 2 3

—  g e s e t z  i m  D r u c k b e r e i c h ,  u n 
e l a s t i s c h e n :  W .  G e h l e r  [ A ]  
1 0 8 4 ;  v g l .  1 5 0 7

—  s .  a .  u .  B r u c h — ;  E l a s t i z i t ä t  
Dehnungsprüfungen, S t a h l :  W .

A .  D a w d d e n k o w : [ A ]  1 0 7 8  
Delhommeau, H o l z k o h l e n h e r s t e l 

l u n g  n a c h  —  s .  1 3 1 3  
D e n d r ite n a u s b i ld u n g ,

E i s e n :  A .  S a u v e u r  u .  V .  N .
K r i v o b o k  [ A ]  * 1 7 8 8  

S t a h l :  A .  S a u v e u r  u .  V .  N .  
K r i v o b o k  [ A ]  * 1 7 8 8  

Denny -  Edgecombe -  T o r s i o m e t e r  
[ Z s ]  1 5 0 6  

Deperrois, n o l z k o h l e n h e r s t e l l u n g  
n a c h  —  s .  1 3 1 3

Desoxydation
—  E i s e n  s .  1 3 4 3x )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  W ö l b i n g s p a r n i s s e :  C h .  T y l e r  [ Z s ]  2 1 3 0

[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteiler. — [Gj =  U eschaus-, Jahresbericht. —
[O] =  Abhandlung im Originalteü. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] «= Statistisches. — [V] ■= Versammlungs

bericht. — [W] «= Wirtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu! *= Zuschrift.
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Desoxydation ( f e r n e r )
—  m i t t e l ,

K a l z i u m k a r b i d  a l s  — M .  [ Z s ]  
1 3 1 8

—  N i c h t e i s e n m e t a l l s c h m e l z e n :  W .
C l a u s  [ A ]  1 3 3 0 ;  v g l .  2 0 2 7

—  R o h e i s e n  s .  * 1 7 4 2
—  S t a h l  s .  1 8 9 2

M a r t i n - S t .  i n  d e r  A b s t i c h 
r i n n e :  M .  H .  K a r n a u c h o f f  
[ Z s ]  1 8 2 6  

Destillation
—  T i e f t e m p e r a t u r —  s .  u .  V e r 

k o k u n g
—  s .  a .  u .  G a s e r z e u g e r ;  K o k e r e i e n ;

V e r g a s u n g  s o w i e  u .  d e n  b e t r .  
S t o f f n a m e n

Deutsche Gesellschaft für Ge
werbehygiene

—  J a h r e s h a u p t v e r s a m m l u n g  v .  1 3 .
b i s  1 5 .  S e p t .  1 9 2 5  ( V o r a n z e i g e )  
[ A ]  1 2 5 3

—  V e r s a m m l u n g e n  v .  1 3 . — 3 0 . S e p t .
1 9 2 5  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 5 4 2  

Deutsche Gesellschaft für Metall
kunde

—  H a u p t v e r s a m m l u n g  v .  1 8 .  b i s
2 0 .  O k t .  1 9 2 5  [ V ]  2 1 5 7  
( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 7 1 8  

Deutsche Gesellschaft für tech
nische Physik, T a g u n g  v .  1 1 .  
b i s  1 6 .  S e p t .  1 9 2 5  [ V ]  1 7 8 6  

Deutsche Glastechnische Gesell
schaft, T a g u n g  v .  2 6 .  u .  2 7 . N o v .  
1 9 2 5  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 8 5 8  

Deutsches Institut für tech
nische Arbeitsschulung

—  ( G r ü n d u n g )  s .  1 6 6 0 ,  2 0 8 4
—  V e r w a l t u n g s r a t s i t z u n g  v .  6 .  O k t .

1 9 2 5  [ A ]  1 7 5 2  
Deutsches Museum [ Z s ]  1 3 2 8
—  V e r s a m m l u n g  v .  1 4 .  u .  1 5 .  A u g .

1 9 2 5  [ A ]  1 4 3 7  
Deutsche physikalische Gesell

schaft, T a g u n g  v .  1 1 . — 1 6 .  S e p t .  
1 9 2 5  [ V ]  1 7 8 6  

Deutsches Reich s .  u .  D e u t s c h l a n d  
Deutsche Reichsbahn: K .  F .  

v .  S i e m e n s  [ A ]  1 0 8 1
—  1 9 2 3 / 2 4  [ G ]  1 8 9 6
—  B i n n e n s c h i f f a h r t  u .  —  [ W ]  2 1 3 4
—  B i n n e n u m s c h l a g s t a r i f e :  O .  T ü -

l i c h  [ Z s ]  1 3 2 7
—  E i s e n b a h n  f r a c h t s t u n d u n g  [ W ]

1 2 2 0 ,  1 5 1 1 ,  2 0 6 7
—  E n t l a s t u n g  z u g u n s t e n  d e r  G ü t e r 

t a r i f g e s t a l t u n g  [ W ]  1 9 9 5  
— - L a g e r p l a t z  m i e t e n :  W .  A h r e n s  

[ W ]  1 7 9 3
—  L i e f e r f r i s t e n ,  k ü r z e r e ,  N o t w e n 

d i g k e i t  [ W ]  1 4 5 0
—  N u t z u n g s g e b ü h r e n :  W .  A h r e n s

[ W ]  1 7 9 3
—  P e n s i o n s b e l a s t u n g  s .  1 9 9 6
—  s c h w e i ß t e c h n i s c h e  V e r s u c h s a b 

t e i l u n g  i n  W i t t e n b e r g e :  
B a r d t k e  [ Z s ]  2 1 2 7  

Deutsche Reichsbahn -  Gesell
schaft

—  F i n a n z l a g e :  K .  G i e s e  [ Z s ]  1 3 2 7
—  K a m p f  g e g e n  B i n n e n s c h i f f a h r t

s .  1 7 3 2
—  L i e f e r u n g s b e d i n g u n g e n  f ü r

B r e m s k l ö t z e :  A r z t  [ Z s ]  1 8 3 1
—  T a r i f p o l i t i k :  K .  G i e s e  [ Z s ]  1 6 9 6
—  W a s  j e d e r  d a v o n  w i s s e n  m u ß :

A . S a r t e r  u .  T h .  K i t t e l  [ Z s ]  1 8 3 2  
Deutsche Stahlgemeinschaft s. 

1 3 7 1
Deutscher Verein von Gas- u. 

Wasserfachmännern, C h e 
m i k e r a u s s c h u ß ,  B e r i c h t  [ Z s ]  
1 5 0 5  

Deutsche Verkehrs-Kreditbank,
E i s e n b a h n f r a c h t s t u n d u n g  [ W ]  
1 2 2 0 ,  1 5 1 1  

Deutscher Walzdraht-Verband s .
1 3 7 1

—  A u f n a h m e  d e r  V e r k a u f s t ä t i g k e i t
[ W ]  1 7 6 5  

Deutsches Zollgebiet s .  u .  D e u t s c h 
l a n d

Deutschland, D e u t s c h e s  R e i c h ,  
d e u t s c h e r

—  A u ß e n h a n d e l  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .
[ S ]  1 4 4 5  

d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  1 2 8 6 ,  
1 4 4 5 ,  1 5 7 9 ,  1 7 9 2 ,  1 9 9 3 ,  2 1 3 2

—  b e l g i s c h e r  H a n d e l s v e r t r a g  [ W ]
1 4 0 8

Deutschland ( f e r n e r )
—  B l e c h e ,  S t a t i s t i s c h e s  s .  — : W a l z 

w e r k e
—  B r a u n k o h l e n :  K .  P i e t z s c h  [ B ]

1 8 7 1
f ö r d e r u n g  1 9 2 4  s .  1 2 9 3

—  B r i k e t t e r z e u g u n g  1 9 2 1  u .  1 9 2 2
[ S ]  1 6 1 8  

d s .  1 9 2 4  s .  1 2 9 3
—  D r a h t ,  S t a t i s t i s c h e s  s .  — : W a l z 

w e r k e
—  E i s e n

a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 
h a n d e l

e i n f u h r  1 9 1 3  u .  1 9 2 4  s .  1 8 4 2 ,  
1 8 4 4 ,  1 8 4 5  

e r z e u g n i s s e ,  P r e i s b e w e g u n g  
s e i t  1 9 0 0 :  J .  W .  R e i c h e r t  
[ O ]  * 1 2 4 2  

e r z e u g u n g  1 9 2 1  u .  1 9 2 2  [ S ]  
1 6 1 8

m a r k t ,  - p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .  
w a r e n ,  E i n f u h r  1 9 1 3  u .  1 9 2 4  

s .  1 8 4 6 ,  1 8 4 7
—  E i s e n b a h n e n  s .  u .  E i s e n b a h n e n

u s w .
—  E i s e n b a h n z e u g ,  S t a t i s t i s c h e s  s .

—  : W a l z w e r k e
—  E i s e n e r z g e w i n n u n g  1 9 2 2  u .  1 9 2 3

[ S ]  * 1 2 8 9 ,  1 6 1 7
—  E i s e n g i e ß e r e i e n ,  S t a t i s t i s c h e s  s .

—  :  E i s e n e r z e u g u n g
—  E i s e n i n d u s t r i e ,

E r z v e r b r a u c h  1 9 1 3 — 1 9 2 2  [ S ]  
1 8 6 0

S c h r o t t v e r b r a u c h  1 9 1 3 — 1 9 2 2  
[ S ]  1 8 6 0  

s .  a .  u .  E i s e n i n d u s t r i e :  
d e u t s c h e

—  E r z  v e r b  r a u c h ,  E i s e n i n d u s t r i e
1 9 1 3 — 1 9 2 2  [ S ]  1 8 6 0

—  F i n a n z e n  s .  u .  F i n a n z e n
—  G e b r a u c h s m u s t e r e i n t r a g u n g e n  s .

V e r z e i c h n i s  3 .  A .  b .
—  H o c h ö f e n  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]

1 9 3 1 ,  2 0 9 9  
S t a t i s t i s c h e s  s .  — : R o h e i s e n 

e r z e u g u n g
—  I n d u s t r i e  s .  u .  I n d u s t r i e :

d e u t s c h e
—  i t a l i e n i s c h e r  H a n d e l s v e r t r a g  s .

1 9 9 8
—  K l e i n b e s s e m e r e i e n ,  S t a t i s t i s c h e s

s .  — : S t a h l e r z e u g u n g
—  K o h l e n

f ö r d e r u n g  1 9 2 2  u .  1 9 2 3  [ S ]  1 6 1 7  
d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  

1 2 1 7 ,  1 4 0 3 ,  1 5 4 3 ,  1 6 9 7 ,  
1 8 3 5 ,  2 0 3 3  

m a r k t ,  - p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .  
P r o d u k t i o n  1 9 1 3 — 1 9 2 4 :  G .

F e l s c h  [ Z s ]  1 3 2 7  
W irtschaft 1 9 2 4 / 2 5  [ W ]  1 3 3 3

—  K o k s e r z e u g u n g  1 9 2 1  u .  1 9 2 2  [ S ]
1 6 1 8

—  M e e r e s l a g e  s .  1 9 7 8
—  M i t t e l — ,

B r a u n k o h l e ,  W i e  v e r g a s e  i c h  
s i e ? :  C .  A r n e m a n n  [ Z s ]  2 0 2 1  

E i s e n m a r k t  s .  u .  E i s e n  :  m a r k t
—  P a t e n t  s .  u .  P a t e n t e

b e r i c h t  s .  V e r z e i c h n i s  ( 4 )
—  p o l n i s c h —  Z o l l k r i e g ,  A u s w i r 

k u n g  a u f  d i e  p o l n i s c h - o b e r 
s c h l e s i s c h e  M o n t a n i n d u s t r i e :
E .  F u c k n e r  [ Z s ]  2 0 3 2

—  p o l n i s c h e  H a n d e l s v e r t r a g s v e r 
h a n d l u n g e n  [ W ]  1 2 2 2 ,  1 2 6 2

—  P r e ß w e r k e ,
L e i s t u n g  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  

2 1 3 1
S t a t i s t i s c h e s  s .  a .  — : E i s e n 

e r z e u g u n g
—  P u d d e l w e r k e ,  S t a t i s t i s c h e s  s .  —  :

E i s e n e r z e u g u n g
—  R o h e i s e n g e w i n n u n g  J a n .  1 9 2 4

b i s  A u g .  1 9 2 5  [ S ]  * 1 7 2 0  
d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  1 7 5 7 ,  

1 7 9 1 ,  1 9 2 9 ,  2 0 0 8  
d s .  s .  a .  — : E i s e n

—  R ö h r e n ,  S t a t i s t i s c h e s  s .  — :
W a l z w e r k e

—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 , 2 .  V i e r t e l j .  s .  1 3 3 3
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 8 9 8  

S e e s c h i f f b a u  ( 1 9 2 4 )  [ S ]  1 2 1 7
—  S c h m i e d e w e r k e ,

L e i s t u n g  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  
1 9 3 0 ,  2 1 3 1  

S t a t i s t i s c h e s  s .  — : E i s e n 
e r z e u g u n g

Deutschland ( f e r n e r )
—  S c h r o t t v e r b r a u c h ,  E i s e n i n d u 

s t r i e  1 9 1 3 — 1 9 2 2  [ S ]  1 8 6 0
—  S c h w e i ß e i s e n w e r k e ,  S t a t i s t i s c h e s

s .  — : E i s e n e r z e u g u n g
—  S t a h l e r z e u g u n g  1 9 2 1  u .  1 9 2 2  [ S ]

1 6 1 8
d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  * 1 7 2 0 ,  

1 7 9 3 ,  1 8 3 3 ,  1 9 2 9 ,  2 0 9 8
—  S t a h l g i e ß e r e i e n ,  S t a t i s t i s c h e s  s .

— : S t a h l e r z e u g u n g
—  S t a h l w e r k e ,  S t a t i s t i s c h e s  s .  — :

S t a h l e r z e u g u n g
—  S t e l l u n g  a u f  d e m  W e l t m a r k t :

K a s t l  [ Z s ]  1 8 3 1
—  S t e u e r n ,  s .  u .  S t e u e r n ,  s o w i e  u .

d e n  S o n d e r b e z e i c h n u n g e n  d e r  
S .

—  S ü d — ,  K a l k s t e i n e ,  n u t z b a r e :  O .
F r i z  [ Z s ]  2 0 2 0

—  V e r e i n b a r u n g  m i t  F r a n k r e i c h
ü b e r  d e n  W a r e n a u s t a u s c h  
z w i s c h e n  —  u .  d e m  S a a r g e b i e t  
[ Z s ]  1 6 9 6

—  V e r k e h r s w e s e n  s .  u .  E i s e n b a h n 
v e r k e h r ;  V e r k e h r

—  W a l z w e r k e ,
L e i s t u n g  1 9 2 5 ,  J a n . — J u n i  [ S ]  

* 1 7 5 5
d s .  1 9 2 5 ,  J u l i — S e p t .  [ S ]  1 8 3 4  
d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  

1 9 3 0 ,  2 1 3 1  
S t a t i s t i s c h e s  s .  — : S t a h l e r 

z e u g u n g
—  W e s t — ,

J a h r b u c h  d e r  S t e i n k o h l e n 
z e c h e n  u .  B r a u n k o h l e n 
g r u b e n ,  3 0 .  A u s g . ,  1 9 2 5  [ Z s ]  
1 3 2 6

K e s s e l e x p l o s i o n  i n f o l g e  E r 
m ü d u n g s b r a c h e s  s c h a r f g e 
b o g e n e r  B o d e n k r e m p u n g :  
W .  Q u a c k  [ Z s ]  1 5 0 5

—  W i r t s c h a f t  s .  a .  u .  W i r t s c h a f t
—  Z ö l l e ,  E i s e n - Z .  s .  1 0 9 5
—  s .  a .  u .  O b e r s c h l e s i e n ;  P r e u ß e n ;

R e i c h  .  .  . ;  R h e i n l a n d ;  R h e i n 
l a n d - W e s t f a l e n  s o w i e  u .  d e n  
ü b r i g e n  ( d e u t s c h e n )  L a n d e s -  
u .  O r t s n a m e n  

Deutsch-Luxemburgische Berg
werks- u. Hütten-A.-G. A b t .  

D o r t m u n d e r  U n i o n
—  V e r s u c h s o f e n  z u r  P r ü f u n g  f e u e r 

f e s t e n  M a t e r i a l s  s .  1 7 7 8 ,  
( * 1 7 3 8 )

—  V e r s u c h s a n s t a l t ,  M i t t e i l u n g  a u s
d e r  V . :  C .  H o l t h a u s  [ O ]  * 1 1 3 1  

D i a m a n t p y r a m i d e n  b e i  H ä r t e 
p r ü f u n g :  R .  L .  S m i t h  u .  G .  E .  
S a n d l a n d  [ A ]  * 1 4 4 2  

Dichte
—  b e s t i m m u n g ,  S c h m i e r ö l  b e i  T e m 

p e r a t u r e n  z w i s c h e n  —  4 0  u .  
+  2 0 ° :  H .  K .  G r i f f  i n  [ Z s ]  2 1 2 9

—  G u ß e i s e n ,  f l ü s s i g e s , B e s t i m m u n g :
H .  A .  S c h w a r t z  [ Z s ]  1 3 2 2

—  m e s s u n g e n ,  T e m p e r a t u r ,  h o h e :
F .  S a u e r w a l d  u .  J .  W e c k e r  
[ Z s ]  2 1 2 8

—  s .  a .  u .  P o r o s i t ä t  
Dichtigkeit, N i e t t e i l u n g  u .  — :  R .

B a u m a n n  [ Z s ]  1 6 9 5  
Dieselmotoren
—  a n l a g e ,  7 5 0 0  k W ,  V e r g l e i c h  m i t

D a m p f t u r b i n e n a n l a g e  i n  A m e 
r i k a  u .  D e u t s c h l a n d :  F .  O h l -  
m ü l l e r  [ Z s ]  1 4 9 7

—  b e t r i e b ,  K o s t e n :  F .  K a i s e r  [ Z s ]
2 1 2 4

—  G r o ß —  a l s  R e s e r v e -  u .  S p i t z e n 
m a s c h i n e n  v o n  G r o ß k r a f t 
w e r k e n :  M .  G e r c k e  [ Z s ]  1 4 9 7

—  G u ß s t ü c k e  [ Z s ]  1 3 1 6
d s . :  A .  L .  M e l l a n b v  [ A ]  

* 1 8 1 6
d s . :  A .  C a m p i o n  [ A ]  1 8 1 7  
d s . :  F .  J .  C o o k  [ A ]  1 8 1 7  
d s . : J .  R i c h a r d s o n  [ A ]  * 1 8 1 8  
d s . :  W .  B e l l  [ A ]  1 8 1 8  

P e r l i t e i s e n :  A .  J .  R i c h m a n n  
[ Z s ]  2 0 2 5

—  H a l b — ,  s c h n e l l a u f e n d e :  B ü c h n e r
[ Z s ]  2 1 2 4

—  W ä r m e s c h w a n k u n g e n ,  S p a n -
n u n g s b e a n s p r a c h u n g e n  s .  1 8 1 6  

Differentialgleichungen, M e c h a 
n i k  u .  P h y s i k .  7 .  A u f l .  H r s g .  
v o n  P h .  F r a n k  u .  R .  v .  M i s e s .  
T .  1  [ B ]  1 8 3 9

Diffusion, W a s s e r s t o f f  d u r c h  d a s  
M e t a l l :  C .  A .  E d w a r d s  [ Z s ]
1 3 2 1 .

Dilatometrische
—  A n a l y s e  v o n  G u ß e i s e n :  N .  C z a k ö

[ Z s ]  2 1 2 6
—  U n t e r s u c h u n g e n  v o n  L e g i e 

r u n g e n :  P .  C h e v e n a r d  u .  A .  
P o r t e v i n  [ Z s ]  1 5 0 4  

Dillgebiet, E i s e n e r z m a r k t  s .  u .  
E i s e n :  m a r k t ,  R h e i n l a n d - W e s t 
f a l e n

Dillinger Hüttenwerke s .  u .
A k t i e n g e s e l l s c h a f t :  —  

Dimethylglyoxim z u r  N i c k e l b e 
s t i m m u n g :  J .  G .  W e e l d e n b u r g  
[ A ]  s .  1 3 9 2  

Dinassteine, A n g r i f f  d u r c h  E i s e n 
s c h l a c k e n :  J .  P r e l l e r  u .  V .
K o r b e r  [ Z s ]  1 6 8 6  

Dinpassungen, A n w e n d u n g :  K .
G r a m e n z  [ Z s ]  2 0 3 1  

Din-Taschenbuch, H .  1  [ Z s ]  1 5 0 7  
Dissoziation
—  g l e i c h g e  w i c h t e ,  h e t e r o g e n e ,

W a s s e r d a m p f  u .  K o h l e n s ä u r e  
ü b e r  E i s e n  u .  s e i n e n  O x y d e n :  
K .  H o f m a n n  [ A ]  1 7 5 1

—  V e r b r e n n u n g s t e m p e r a t u r ,  B e 
r e c h n u n g ,  B e r ü c k s i c h t i g u n g  
d e r  — : A .  S c h a c k  s .  1 8 0 0  

Doktoringenieur -  P r o m o t i o n e n  s .  
u .  E h r e n p r o m o t i o n e n

Dolomit
—  M a g n e s i a ,  k ü n s t l i c h e ,  H e r s t e l 

l u n g  a u s  — : F .  H e i n r i c h  [ A ]  
* 1 3 6 0

—  m a r k t  s .  u .  E i s e n :  M .  
Dolomitsteine
—  E i g e n s c h a f t e n :  A .  J .  A n d r e w s ,

G .  A .  B o l e  u .  J .  R .  W i t h r o w  
[ A ]  1 9 2 1

—  H e r s t e l l u n g :  A .  J .  A n d r e w s ,  G .
A .  B o l e  u .  J .  R .  W i t h r o w  [ A ]  
1 9 2 1

Donau, U m s c h l a g s v e r k e h r ,  A u s 
f u h r a u s n a h m e t a r i f  [ W ]  1 3 7 0  

Donner Steel Co., D r a h t w a l z w e r k ,  
2 0 0 - m m - D .  [ Z s ]  2 0 2 6  

D o p p e l a n t r i e b  s .  u .  A n t r i e b : —  
Doppelgaserzeuger, B a u a r t  T u l l y :  

F a b e r  [ Z s ]  1 8 2 2  
Dortmund-Ems-Kanal s .  1 3 2 7  
Dortmunder Union s .  u .  D e u t s c h -  

L u x e m b u r g i s c h e  B e r g w e r k s -  u n d  
H ü t t e n - A . - G . ,  A b t .  —

Draht, D r ä h t e
—  b a r r e n ,  E l e k t r o l y t k u p f e r ,  a m e -

r i k a n . ,  E i n r e i ß e n  b e i m  W a r m 
w a l z e n :  W .  W u n d e r  s .  2 1 5 8

—  E l e k t r o o f e n ,  H ä r t e n  u .  A n l a s s e n ,
k o n t i n u i e r l i c h e s :  R .  H .  M a c  
G ü l i v r a y  [ Z s ]  1 6 8 7

—  H ä r t e n ,  k o n t i n u i e r l i c h e s ,  E l e k 
t r o o f e n  [ Z s ]  1 8 2 3

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .
—  t r o c k n u n g s a n l a g e n  m i t  A b 

w ä r m e a u s n u t z u n g :  O .  B r a n d t  
[ A ]  * 1 6 0 5

—  v e r z i n k u n g s v e r f a h r e n :  L o e w e n -
b e r g  [ Z s ]  1 3 2 0  

d s . :  J .  L .  S c h u e l e r  [ A ]  2 1 2 0
—  z i e h e n :  A .  T h .  A d a m  [ Z s ]  2 0 2 6

m e c h a n i s c h e  V o r g ä n g e  i m  
Z i e h k a n a l :  R .  B e c k e r  [ Z s ]  
1 6 9 1

Z ü g e ,  v e r s c h i e d e n e  s .  * 1 2 5 0
—  s .  a .  u .  E i s e n — ;  S t a h l — ; W a l z —  
D rahtseil(e): J .  F .  H o w e  [ Z s ]

1 8 2 7 ,  1 8 2 8
—  N o r m u n g  [ Z s ]  1 5 0 7  
Drahtstahl, H e r s t e l l u n g  i m  T h o 

m a s w e r k  s .  1 7 4 1
Drahtstifte, P r e i s e  s .  u .  E i s e n :  

m a r k t
Drahtverarbeitungsmaschinen,

e n g l i s c h e  [ A ]  * 1 2 4 9
Drahtwalzwerk(e)
—  e l e k t r i s c h  b e t r i e b e n e ,  i m  N e w 

p o r t - W a l z w e r k  i n  M i d d l e s -  
b r o u g h  [ Z s ]  1 5 0 0  

— -  2 0 0 - m m —  d e r  D o n n e r  S t e e l  C o .
[ Z s ]  2 0 2 6  

Drahtziehbank, k o n t i n u i e r l i c h e ,  
s e c h s s t u f i g e  [ Z s ]  1 3 1 9  

Drahtziehmaschinen, e n g l i s c h e  
[ A ]  * 1 2 4 9  

Drahtzugmaschinen, k o n t i n u i e r 
l i c h e  [ Z s ]  2 1 2 7  

D r a y t o n - D a m p f m e s s e r  [ Z s ]  1 5 0 6

[ A J  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  -  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e ü e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä n s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
TO] =  A bhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs

bericht. — [W1 =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Drehen, S c h n i t t g e s c h w i n d i g k e i t ,  
w i r t s c h a f t l i c h e :  G .  E n g e l  [ Z s ]  
2 1 2 7

Drehmeißel, H a r t m e t a l l s c h n e i d e :  
H .  S c h a l l b r o c h  [ Z s ]  2 0 2 9  

Drehofen s .  u .  D r e h r o h r o f e n  
Drehrohrofen
—  B r e n n s t o f f e ,  E n t g a s u n g ,  W i r t 

s c h a f t l i c h k e i t :  E .  R o s e r  [ Z s ]  
1 3 1 4 1 ) ,  2 0 2 1

—  E i s e n s c h w a m m e r z e u g u n g  s .
* 1 5 3 4

—  e l e k t r i s c h e  B e h e i z u n g  [ P ]  1 6 5 0
—  g e n e i g t e r ,  S c h w e i v e r f a h r e n :  ( A . )

T h a u  [ Z s ]  2 0 2 1
—  S c h w e l —  d e r  K o h l e n s c h e i d u n g s 

g e s e l l s c h a f t  Z e c h e  M a t h i a s  
S t i n n e s :  ( A . )  T h a u  [ Z s ]
2 0 2 1

—  S c h w e i v e r f a h r e n  d e r  „ A l l k o g “  s .
1 2 4 1

Drehschwingungsmaschine, G ü t e  
b e s t i m m u n g  v o n  B a u s  ä h l e n :  
O .  F ö p p l  [ Z s ]  1 3 2 2  

Drehstähle,
—  S c h  e i d e ,  f e i n e ,  V e r s u c h e :  D .

S m i t h  u .  A .  L e i g h  [ Z s ]  2 0 2 9
—  s .  a .  u .  S c h n e l l a r b e i t s —  
Drehtischpresse, H e r s t e l l u n g  v o n

B r i k e t t e n  [ P ]  * 1 6 4 9  
Drehzahlen, B e s t i m m u n g :  E .

M o o r e  [ Z s ]  1 3 2 5  
Dresden, L e h r s t u h l  f ü r  B e t r i e b s 

w i s s e n s c h a f t ,  A r b e i t e n ,  a u s g e 
w ä h l t e .  H r s g .  v o n  E .  S a c h s e n 
b e r g .  B d .  1  [ B ]  1 2 9 6  

Drosselscheibe, D a m p f r a e s s u n g : G .
O d q u i s t  [ Z s ]  2 0 3 0  

Druck, D r ü c k e
—  a b f a l l ,  K ü h l a p p a r a t e :  E .  H e i n 

r i c h  u .  R .  S t ü c k l e  [ Z s ]  1 4 9 8
—  b e a n s p r u c h u n g  [ Z s ]  1 5 0 2

h o h e ,  G u ß s t ü c k e :  S .  G .  S m i t h  
[ Z s ]  1 6 8 9

—  b e r e i c h ,  u n e l a s t i s c h e r ,  D e h 
n u n g s g e s e t z :  W .  G e h l e r  [ A ]  
1 0 8 4 ;  v g l .  1 5 0 7

—  D a m p f k e s s e l  /  i m  D .  h e r r s c h e n d e
— ,  V e r h a l t e n  v o n  E i s e n ,  
R o t g u ß  u .  M e s s i n g  i n  s a l z 
h a l t i g e n  W ä s s e r n :  O .  B a u e r  
[ O ]  * 1 1 0 1  

d s . :  O .  B a u e r ,  O .  V o g e l  u .  K .  
Z e p f  [ Z s ]  2 0 3 0

—  H ö c h s t d r u c k a n l a g e  [ Z s ]  1 4 9 7
A u s s i g e r :  O .  H o f f m a n n  [ Z s ]  

2 1 2 4
—  h o h e r ,  G r o ß f l a m m r o h r k e s s e l ,

g a s g e f e u e r t e :  F .  S c h u l t e  [ Z s ]  
2 0 2 3

—  Ü b e r w a c h u n g :  G .  R .  M ( a ) c  D e r -
m o t t  [ Z s ]  1 5 0 0  

Druckfestigkeit s .  u .  F e s t i g k e i t  
Druckluft s .  u .  P r e ß l u f t  
Druckmesser [ Z s ]  1 5 0 6 ,  2 0 3 0  
Druckprobe, - v e r s u c h
—  t h e o r e t i s c h e  G r u n d l a g e n  s .  1 9 6 1 ,

1 9 8 5
—  s .  a .  u .  K u g e l —
Druckregler, G a s b e t r i e b e ,  R i c h t 

l i n i e n  f ü r  W a h l  u .  A n f e r t i g u n g :
G .  N e u m a n n  s .  2 0 0 0

Druckspindeln, W a l z w e r k e ,  V e r 
s t e l l u n g  [ P ]  * 1 6 5 1  

Duisburg-Ruhrorter H a f e n  s .  1 5 0 8  
Duisburger Kupferhütte, K e s s e l 

a n l a g e  s .  * 1 2 2 6  
D u m a s s e h  e s  V e r f a h r e n  z u r  S t i c k 

s t o f f b e s t i m m u n g  s .  1 6 4 8  
Dumping s .  u .  A n t i —  
D u n l o p - P e n d e l r o h r t u r b i n e  s .  * 1 9 4 5  
Duplexverfahren, A m e r i k a ,  S t a h l 

e r z e u g u n g  s .  1 0 6 3  
Dürrwerke, A . - G .  [ G ]  s .  1 6 5 6  
Düse, M e s s u n g e n ,  R o h r l e i t u n g :  

G r u n w a l d  [ Z s ]  2 0 3 0 ,  2 1 2 9  
Düsenbrenner, w a s s e r g e k ü h l t e r , f ü r  

K o h l e n s t a u b f e u e r u n g e n  [ P ]  
* 1 9 2 8  

Düsseldorf
—  E i s e n i n d u s t r i e ,  E n t w i c k l u n g :  A .

S t ü w e r  [ Z s ]  1 6 8 5
—  G i e ß e r e i f a c h a u s s t e l l u n g ,  v i e r t e :

C .  I r r e s b e r g e r  [ O ]  * 1 6 6 6 ,  
* 1 8 0 9 ,  * 2 0 0 9  

d s .  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  * 1 4 8 1
—  S c h r o t t b ö r s e ,  A m f ä n g e  u .  Z i e l e

[ Z s ]  1 3 2 7

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  R o s e n

Düsseldorf-Köln, G ü t e r u m s c h l a g -  
V e r k e h r s w o c h e ,  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  
1 4 8 8

Düsseldorfer Eisenbahnbedarf,
v o r m .  C a r l  W e y e r  &  C o .  s .  u .  
A k t i e n g e s e l l s c h a f t :  —  

Dynamische
—  E i n w i r k u n g  a u f  B a u w e r k e :  J .

G e i g e r  [ Z s ]  1 3 1 6
—  s .  a .  u .  T h e r m o —  
D y n a m o b l e c h p r e i s e  s .  u .  E i s e n :

m a r k t
Dynamomaschinen s .  u .  T u r b o -  

d y n a m o

Economiser S. u . S p e i s e w a s s e r v o r 
w ä r m e r

Edelgußeisen s .  u .  G u ß e i s e n :  
S o n d e r - G .

Edelstahle s .  u .  S t ä h l e :  S o n d e r 
o d e r  S p e z i a l s t ä h l e  

Edgecombe S. u .  D e n n y —  
Edison Company, C r a w f o r d  A v e 

n u e ,  K r a f t a n l a g e  [ Z s ]  1 4 9 7  
Egler-Ofen s .  1 3 1 9  
Ehrenpromotion
—  B ö h l e r ,  O t t o  1 2 6 4
—  M a r t i n ,  G u s t a v  1 2 6 4
—  P f e i f e r ,  H e r m a n n  1 2 6 4
—  P o t t ,  A l f r .  2 1 0 3
—  T a f e l ,  W i l h e l m  1 5 1 6  
Ehrhardt &  Sehmer, A . - G .  [ G ]  1 9 3 2  
Ehrung
—  B ö k e r ,  M o r i t z ,  E h r e n b ü r g e r 

s c h a f t  d e r  S t a d t  R e m s c h e i d  
1 7 0 0  *

—  M i t g l i e d e r  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r
E i s e n h ü t t e n l e u t e  s .  u .  E h r e n 
p r o m o t i o n  

Eigenschaften v o n  S t o f f e n
—  s .  u .  d e n  S t o f f e n ,  s o w i e  u .

M a g n e t i s m u s ,  m a g n e t i s c h ;
W e r k s t o f f p r ü f u n g  

Eigenspannungen s .  u .  S p a n n u n 
g e n :  —

E i g n u n g s p r ü f u n g  s .  u .  B e r u f :  — ;
P s v c h o t e c h n i k

Einfuhr
—  d e u t s c h e ,  E i s e n w a r e n  1 9 1 3  u .

1 9 2 4  s .  1 8 4 6 ,  1 8 4 7
—  E i s e n — , d e u t s c h e  1 9 1 3  u .  1 9 2 4

s .  1 8 4 2 ,  1 8 4 4 ,  1 8 4 5
—  v e r b ö t e ,

A u f h e b u n g  [ W ]  1 4 0 8  
f r a n z ö s i s c h e s ,  f ü r  K o h l e n  [ W ]  

1 3 6 9
p o l n i s c h e  [ W ]  1 3 3 8

—  s .  a .  u .  A u ß e n h a n d e l ; Z ö l l e ,  s o w i e
u .  d e n  b e t r .  L ä n d e r n a m e n  u .  
G e g e n s t ä n d e n  

Eingüsse: H .  T i l l m a n n  [ Z s ]  1 8 2 6  
Einläufe: J .  V a r l e t  [ Z s ]  1 4 9 9  
Einmauerung, u n d i c h t e ,  V e r l u s t e  

b e i  d e r  D a m p f e r z e u g u n g :  K .  
H o l z h a u s e n  [ Z s ]  2 1 2 4  

Einsatzhärten s .  u .  H ä r t e n  
Einschieben, S i e g e r l ä n d e r  S p a t 

e i s e n s t e i n -  u .  E i s e n g l a n z g ä n g e ,  
G e s e t z :  H .  Q u i r i n g  [ A ]  1 2 1 2  

Einschlüsse, s u l f i d i s c h e ,  E i s e n ,  
t e c h n i s c h e s ,  B e s t i m m u n g  d u r c h  
A e t z m i t t e l :  M .  K ü n k e l e  s .  2 0 0 0  

Einschnürung(en)
—  v e r f r ü h t e :  W .  K u n t z e  [ Z s ]  1 5 0 2
—  Z e r r e i ß v e r s u c h ,  M e t a l l e ,  E i n 

f l u ß  a u f  V e r f e s t i g u n g  s .  1 9 3 6  
Eintauchprüfung, u n t e r b r o c h e n e ,  

f ü r  B e w e r t u n g  v o n  Z i n k ü b e r 
z ü g e n  a u f  E i s e n  u .  S t a h l :  F .  F .  
F a r n s w o r t h  u .  C .  D .  H o c k e r  [ Z s ]  
1 6 9 1  

Eisen, e i s e r n e
—  a b w ä r m e ,  L u i t e r h i t z u n g :  L a n d s 

b e r g  [ Z s ]  1 4 9 6 ,  1 6 8 8
—  A l l o t r o p i e :  F .  W e v e r  [ O ]  * 1 2 0 8
—  A r m c o — : A .  S a u v e u r  [ Z s ]  1 5 0 3
—  A u ß e n h a n d e l

b i l a n z :  O .  D o r t h  [ W ]  * 1 0 8 7  
s .  a .  u .  — : m a r k t ,  s o w i e  u .  d e n  

b e t r .  L ä n d e r n a m e n
—  b a u  s .  u .  E i s e n b a u
—  B a u s t o f f  [ Z s ]  1 3 2 5 ,  1 5 0 7 ,  1 6 9 5 ,

1 8 3 1 ,  2 0 3 1 ,  2 1 3 0
—  B a u w e r k e :  W .  S c h a c h e n m e i c r

[ Z s ]  2 0 3 1
—  b e s t i m m u n g ( e n ) ,

K u p f e r  a l s  R e d u k t i o n s m i t t e l :  
J .  M .  H e n d e l  [ A ]  s .  1 6 4 6

Eisen, e i s e r n e  ( f e r n e r )
—  b e s t i m m u n g ( e n )

m a ß  a n a l y t i s c h e  s .  — : M a ß 
a n a l y s e

T i t a n t r i c h l o r i d  b e i  G e g e n w a r t  
v o n  K u p f e r :  L .  B r a n d t  s .  
2 1 3 6

—  B e t a — : A .  B r o d s k y  [ Z s ]  1 3 2 2
—  b l o c k e ,  g l ü h e n d e ,  f r e i  a b s t r a h 

l e n d e ,  T e m p e r a t u r v e r t e i l u n g :  
H .  S c h m i c k  [ Z s ]  1 6 9 5

—  B r ü c k e n ,  W e r k s t o f f e :  O .  E r l i n g 
h a g e n  [ Z s ]  1 3 2 5

—  C h e m i e :  F .  T .  S i s c o  [ Z s ]  1 3 2 3 ,
1 5 0 0

—  D e n d r i t e n a u s b i l d u n g :  A .  S a u 
v e u r  u .  V .  N .  K r i v o b o k  [ A ]  
* 1 7 8 8

—  d r e i w e r t i g e s ,  B e s t i m m u n g ,  d i 
r e k t e ,  i n  s ä u r e u n l ö s l i c h e n  S i l i 
k a t e n :  O .  H a c k l  [ Z s ]  1 6 9 4

—  E i g e n s c h a f t e n ,  P r ü f u n g  [ Z s ]
1 3 2 1 ,  1 5 0 2 ,  1 6 9 2 ,  1 8 2 7 ,  2 0 2 7 ,  
2 1 2 7

s .  a .  u .  K o r r o s i o n e n ;  R o s t e n
—  e i n f u h r ,  d e u t s c h e  1 9 1 3  u .  1 9 2 4

s .  1 8 4 2 ,  1 8 4 4 ,  1 8 4 5
—  E i n k r i s t a l l e ,  F e s t i g k e i t s e i g e n 

s c h a f t e n :  C .  A .  E d w a r d s  u .  
L .  B .  P f e i l  [ A ]  1 9 9 1 ;  v g l .  2 0 2 9

—  E i s e n b a h n f r a c h t b e l a s t u n g  i n
V o r -  u .  N a c h k r i e g s z e i t :  F .
B a a r e  [ O ]  * 1 3 4 8 ,  1 3 8 4

—  E i s e n b a h n t a r i f e r m ä ß i g u n g  z u r
A u s f u h r  n a c h  U e b e r s e e  [ W ]  
1 4 0 8

—  e l e k t r o l y t i s c h  n i e d e r g e s c h l a g e 
n e s  s .  u .  E l e k t r o l y t —

—  E l e k t r o o f e n :  A .  S t a n s f i e l d  [ B ]
1 7 6 6

—  e r z e u g n i s s e ,
f ü h r e n d e  d e u t s c h e ,  P r e i s b e 

w e g u n g  s e i t  1 9 0 0  [ O ]  * 1 2 4 2  
S c h w e f e l b e s t i m m u n g  n a c h  

R o l l e t - C a m p r e d o n  [ Z s ]  1 3 2 4  
Z o l l s ä t z e ,  j u g o s l a w i s c h e ,  a u f  

— E .  [ W ]  1 2 6 4
—  e r z e u g u n g ,

d i r e k t e  [ Z s ]  2 0 2 5  
e l e k t r i s c h e  s .  u .  E l e k t r o r o h -  

e i s e n :  E .
E r z e  [ P ]  1 7 1 9  
S c h l a c k e n  [ P ]  1 7 1 9

—  F e s t i g k e i t ,  D a u e r - F .  b e i  w e c h 
s e l n d e r  B i e g u n g :  R .  S t r i b e c k  
[ Z s ]  2 1 2 8

—  F o r m ä n d e r u n g ,  p l a s t i s c h e :  W .
R o s e n h a i n  u .  J .  M ( a ) c  M i n n  
[ Z s ]  1 5 0 4 ;  v g l .  2 0 2 9 ,  2 1 2 8

—  f o r m s t ü c k e  s .  u .  G u ß
—  f o r s c h u n g  s .  u .  K a i s e r - W i l h e l m -

I n s t i t u t
—  f r e i e  C h r o m n i c k e l l e g i e r u n g e n ,

F e s t i g k e i t s p r ü f u n g  b e i  h o h e n  
T e m p e r a t u r e n :  H .  J .  T a p s e l l  
u .  J .  B r a d l e y  [ Z s ]  2 1 2 7

—  f u n d e ,
F o l k e s t o n e :  J .  N .  F r i e n d  u .

W .  E .  T h o m e y c r o f t  [ A ]  1 7 9 0  
R i c h b o r o u g h :  J .  N .  F r i e n d  

u .  W .  E .  T h o r n e y c r o f t  [ A ]  
1 7 9 0

—  g e g o s s e n e s  s .  u .  G u ß —
—  G e w i c h t s b e s t i m m u n g :  N .  A .

T a n a n a e f f  [ A ]  s .  1 3 9 3
—  g e w i n n u n g  s .  — : e r z e u g u n g
—  h ä u s e r ,  E n g l a n d :  J .  H o r t o n  [ Z s ]

1 3 2 5
—  H o h l k a n ä l e  s .  1 2 1 1
—  K e r b s c h l a g p r o b e ,  T e m p e r a t u r 

e i n f l u ß  : R .  H .  G r e a v e s  u .  J .  A .  
J o n e s  [ Z s ]  2 0 2 8

—  K e r b z ä h i g k e i t ,  E i n f l u ß  v o n  T e m 
p e r a t u r ,  P r o b e n f o r m  u .  V e r 
s u c h s g e s c h w i n d i g k e i t  [ Z s ]  1 3 2 1

—  K o h l e n s ä u r e d i s s o z i a t i o n s g l e i c h 
g e w i c h t e ,  h e t e r o g e n e :  K .  H o f 
m a n n  [ A ]  1 7 5 1

—  K o h l e n s t o f f  b e s t i m m u n g ,  A p p a 
r a t  n a c h  F l e m i n g s c h e m  S y 
s t e m :  M .  F .  G a r c i a  [ Z s ]  1 8 3 0

—  K o k i l l e n  a u s  — : J .  H .  H r u s k a
[ Z s ]  1 3 1 8

—  K o n a r a k ,  U n t e r s u c h u n g :  J .  N .
F r i e n d  u .  W .  E .  T h o r n e y c r o f t  
[ Z s ]  1 4 9 3

—  k o n i u n k t u r e n  s e i t  1 8 7 0 :  E .
M ü s s i g .  3 .  A u f l .  [ B ]  1 7 9 8

—  K u p p e l o f e n ,  n i e d e r g e s c h m o l z e 
n e s ,  F e r t i g m a c h e n  ( P ]  1 3 1 2

Eisen, e i s e r n e  ( f e r n e r )
—  M a g n e t o s t r i k t i o n s e f f e k t e ,  h y -

s t e r e s i s f r e i e :  P .  M ( a ) c  C o r k l e  
[ Z s ]  1 5 0 3

—  m a r k t ,  - p r e i s e  [ W ]  1 8 6 8
B e l g i e n  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  s .  1 5 0 9  

d s . ( M o n a t s b e r i c h t e ) [ W ] 1 2 5 8 ,
1 4 0 7 . 1 6 2 3 . 1 7 6 3 . 1 9 0 0 . 2 1 0 0  

D e u t s c h l a n d  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .
s .  1 5 0 9

E n g l a n d  1 9 2 5 , 1 .  H a l b j .  s .  1 5 0 9  
d  s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ W ] l  2 6 0 ,

1 4 4 7 . 1 6 2 4 . 1 7 6 3 . 1 9 0 1 . 2 1 0 1  
F r a n k r e i c h  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .

s .  1 5 0 9 ,  1 7 6 2  
d s . ( M o n a t s b e r i c h t e ) [ W ] 1 2 5 8 ,  

1 4 0 6 ,  1 6 2 2 ,  1 8 9 9 ,  2 0 9 9  
i n t e r n a t i o n a l e r ,  W e t t b e w e r b s -  

v e r h ä l t n i s s e  [ Z s ]  1 3 2 6  
M i t t e l d e u t s c h l a n d  ( M o n a t s b e 

r i c h t e )  [ W ]  1 0 9 4 ,  1 4 0 5 ,
1 5 8 5 ,  1 7 2 9 ,  1 8 6 7 ,  2 0 7 0  

O b e r s c h l e s i e n  ( V i e r t e l j  a h r e s -  
b e r i c h t e )  [ W ]  1 2 5 7 ,  1 7 6 0  

R h e i n l a n d - W e s t f a l e n  ( M o 
n a t s b e r i c h t e )  [ W ]  1 0 9 0 ,
1 3 6 4 ,  1 5 8 1 ,  1 7 2 5 ,  1 8 6 3 ,
2 0 3 3

V e r e i n i g t e  S t a a t e n  1 9 2 5 ,  1 .
H a l b j .  s .  1 5 0 9  

W e l t  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  [ S ]  1 5 0 9  
W e l t ,  i n t e r n a t i o n a l e  O r d n u n g :  

J .  W .  R e i c h e r t  [ A ]  2 0 6 3  
s .  a .  u .  E i s e n i n d u s t r i e ;  R o h — ; 

S t a h l w e r k s v e r b a n d .  A . - G . ;  
U n i t e d  S t a t e s  S t e e l  C o r p o 
r a t i o n ;  V e r e i n  d e u t s c h e r  
E i s e n g i e ß e r e i e n

—  m e n g e n ,  H o c h o f e n ,  r i c h t i g e  E r 
f a s s u n g  s .  1 6 1 1

—  m e t a l l e ,
E i n w i r k u n g  v e r d ü n n t e r  S ä u 

r e n :  R .  G i r a r d  [ Z s ]  1 6 9 4  
K o c h s a l z l ö s u n g e n ,  W i r k u n g :  

R .  G i r a r d  [ Z s ]  2 1 2 9
—  m e t a l l i s c h e s ,  E i s e n o x y d u l b e 

s t i m m u n g :  C .  E .  S i m s  u .
B .  M .  L a r s e n  [ Z s ]  2 0 5 7

—  M e t a l l u r g i e  f ü r  M a s c h i n e n b a u e r :
L .  C a m m e n  [ Z s ]  1 6 8 5

—  M ö b e l ,  H e r s t e l l u n g :  E .  C .  B a r 
r i n g e r  [ Z s ]  1 6 9 5

—  n i c h t r o s t e n d e s ,  A n w e n d u n g :  H .
E s s e l b a c h  [ Z s ]  1 5 0 3  

H e r s t e l l u n g :  H .  E s s e l b a c h
[ Z s ]  1 5 0 3

—  N o r m e n ,  W e r k s t o f f - N . :  E .  H .
S c h u l z  [ Z s ]  2 1 3 0

—  P e r l i t —  s .  1 6 8 9
E i g e n s c h a f t e n :  H .  J .  T o u n g  

[ Z s ]  1 3 1 8 ,  1 6 9 0  
H e r s t e l l u n g :  H .  J .  Y o u n g  [ Z s ]  

1 3 1 8 ,  1 6 9 0  
V e r w e n d u n g ,  z u n e h m e n d e  [ Z s ]  

1 3 1 8
—  R e d u k t i o n :  A .  W .  B e s h g e t o o r

[ Z s ]  1 8 3 0
—  r e i n e s ,

F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n ,  E i n 
f l u ß  d e r  K o r n g r ö ß e :  C .  A .  
E d w a r d s  u .  L .  B .  P f e i l  [A] 
1 9 9 1 ;  v g l .  2 0 2 9  

H e r s t e l l u n g ,  h a n d e l s m ä ß i g e  
[ Z s ]  2 1 2 6  

S a u e r s t o f f b e s t i m m u n g :  T .  E .
R o o n e y  [ Z s ]  1 3 2 4  

s p e z i f i s c h e  W ä r m e :  A. B r o d 
s k y  [ Z s ]  1 3 2 2  

U m w a n d l u n g e n :  K .  H o n d a  
[ Z s ]  1 3 2 3

—  R e v o l u t i o n ,  i n d u s t r i e l l e :  A. T .
S o u t h c l i f f e  [ B ]  1 6 2 8

—  r ö h r e n ,  K o r r o s i o n e n  d u r c h
W a s s e r  i m  S p e i s e w a s s e r v o r 
w ä r m e r :  H .  S c h u l z  [ Z s ]  1 6 9 4

—  r o s t f r e i e s  s .  u .  — : n i c h t r o s t e n d e s
—  R o t - K u r z b r ü c h i g k e i t ,  E i n f l u ß

v o n  S c h w e f e l ,  S a u e r s t  o f f , K u p 
f e r  u .  M a n g a n :  J .  R .  C a i n  [ Z s ]  
1 6 9 3

—  S a u e r s t o f f :  P .  O b e r h o f f  e r  [ O ]
1 3 4 1 ,  * 1 3 7 9  

b e s t i m m u n g  [ O ]  * 1 5 5 5
d s . :  R .  v .  S e t h  [ Z s ]  1 6 9 4

—  s c h m i e d b a r e s :  M .  v .  S c h w a r z
B  1 9 9 9

E r z e u g u n g  [ Z s ]  1 3 1 8 ,  1 5 0 0 ,  
1 6 9 0

V e r a r b e i t u n g  [ Z s ]  1 3 1 9 ,  1 5 0 0 ,  
1 6 9 0  ,  s  ,

[ A J  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r . [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r . [ G ]  =  G e s c h ä i t s - ,
[O] =  Abhandlung im Origiualteü. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V

bericht. — [W] =  Wirtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zul =  Zuschrift.

J a h r e s b e r i c h t .  —  
=  V e r s a m m l u n g ® -



Eisen, e i s e r n e  ( f e r n e r )
—  ( s c h m i e d b a r e s )

W ä r m e b e h a n d l u n g  [ Z s ]  1 3 1 9 ,  
1 5 0 1 ,  1 6 9 1  

W e i t e r v e r a r b e i t u n g  u .  V e r f e i 
n e r u n g  [ Z s ]  1 3 1 9 ,  1 5 0 0 ,  1 6 9 1  

s .  a .  u .  S t a h l
—  s c h w e d i s c h e s ,  P h o s p h o r g e h a l t ,

V e r m i n d e r u n g  d u r c h  V .  d e s  
P h .  d e r  H o l z k o h l e :  H .  v .  
E c k e r m a n n  [ Z s ]  1 3 1 3

—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  d e n  b e t r .
L ä n d e r n a m e n

—  t e c h n i s c h e s :  P .  O b e r h o f f e r ,
2 .  A u f l .  [ B ]  1 2 2 3  

E i n s c h l ü s s e ,  s u l f i d i s c h e ,  A e t z -  
m i t t e l :  M .  K ü n k e l e  [ Z s ]  
2 1 2 8

K o n s t i t u t i o n :  F .  W e v e r  [ A ]  
1 7 8 7

s u l f i d i s c h e  E i n s c h l ü s s e ,  B e 
s t i m m u n g  d u r c h  A e t z m i t t e l : 
M .  K ü n k e l e  s .  2 0 0 0

—  t e i l c h e n ,  A u s s c h e i d u n g  a u s  d e m
G i c h t s t a u b  v o n  H o c h ö f e n  [ P ]  
* 1 6 5 0

—  T e m p e r a t u r e n ,  h ö h e r e ,  E i n f l u ß
d e r  G a s e :  A .  G .  L o b l e y  u .  C .  
L .  B e t t s  [ A ]  1 3 9 8 ;  v g l .  1 5 0 5

—  T i e f b a u :  B o c k  [ Z s ]  2 0 3 1
—  t i t r a t i o n ,

K n o p :  O .  R o t h e  u .  A .  P .
S o b r i n h o  [ Z s ]  1 8 3 0  

P e r m a n g a n a t  i n  s a l z s a u r e r  
L ö s u n g :  W .  M a n c h o t  u .  F .  
O b e r h ä u s e r  [ A ]  s .  1 3 9 3

—  T r e n n u n g ,
A l u m i n i u m  v o n  —  i n  L e g i e 

r u n g e n :  D .  H .  B r o p h y  [ A ]  | 
s .  1 6 4 7

N i c k e l  i n  G e g e n w a r t  v o n  j 
C h r o m  d u r c h  E l e k t r o l y s e :  | 
E .  R o u s s e a u  [ Z s ]  1 3 2 4  

Z i n k ,  N i c k e l ,  K o b a l t  u .  
M a n g a n :  K .  K .  J ä r v i n e n  
[ Z s ]  1 3 2 4

—  U e b e r h i t z e n  i m  K u p p e l o f e n :  S .
J .  F e l t o n  [ Z s ]  2 1 2 5

—  U m w a n d l u n g s p u n k t  s .  * 1 1 8 4
—  V a n a d i n b e s t i m m u n g  b e i  G e g e n 

w a r t  v o n  — : K .  S o m e y a  [ A ]  
s .  1 3 9 3

—  V e r h a l t e n  v o n  A l u m i n i u m  b e i
h ö h e r e n  T e m p e r a t u r e n  g e 
g e n ü b e r — : R .  I r m a n n  [ A ]  2 1 5 8

—  w a r e n ,
E i n f u h r  1 9 1 3  u .  1 9 2 4  s .

1 8 4 6 ,  1 8 4 7  
Z ö l l e ,  N e u r e g e l u n g :  J .  W .  

R e i c h e r t  [ O ]  * 1 8 4 1 ,  1 8 8 2
—  W ä r m e b e h a n d l u n g  [ Z s ]  1 8 2 7 ,

2 0 2 6 ,  2 1 2 7
—  W ä s s e r ,  s a l z h a l t i g e ,  V e r h a l t e n

b e i  g e w ö h n l i c h e r  T e m p e r a 
t u r  u .  i m  D a m p f k e s s e l :  O .  
B a u e r  [ O ]  * 1 1 0 1  

d s . : O .  B a u e r ,  O .  V o g e l  u .  
K .  Z e p f  [ Z s ]  2 0 3 0

—  W a s s e r d a m p f d i s s o z i a t i o n s g l e i c h -
g e w i c h t e ,  h e t e r o g e n e :  K .  H o f -  
m a n n  [ A ]  1 7 5 1

—  W a s s e r l e i t u n g e n ,  R o s t b i l d u n g ,
B e s e i t i g u n g  [ Z s ]  2 1 2 9

—  W e g  v o m  E r z  z u m  S t a h l :  H .
G ü n t h e r .  2 .  A u f l .  [ Z s ]  1 6 8 5

—  W e i c h — ,
K e r b z ä h i g k e i t ,  E i n f l u ß  d e r  

V o r b e h a n d l u n g  s .  * 1 1 8 3  
R e k r i s t a l l i s a t i o n s v e r s u c h e  s .  

* 1 1 1 7
s .  u .  E l e k t r o l y t e i s e n ;  F l u ß 

e i s e n
—  W e i t e r v e r a r b e i t u n g ,  e l e k t r i s c h e

W ä r m ö f e n :  C .  L .  I p s e n  [ Z s ]  
1 3 1 5

—  W e r t i g k e i t s s t u f e n ,  B e s t i m m u n g :
O .  H a c k l  [ Z s ]  1 6 9 4

—  W o l f r a m ü b e r z u g :  C .  A .  M a n n
u .  H .  O .  H a l v o r s e n  [ Z s ]  1 6 9 1

—  Z i n k ü b e r z ü g e ,  B e w e r t u n g  d u r c h
E i n t a u c h p r i i f u n g :  F .  F .  F a r n s 
w o r t h  u .  C .  D .  H o c k e r  [ Z s ]  1 6 9 1

—  Z ö l l e ,
a u s l ä n d i s c h e  [ W ]  1 0 9 5  
B e r a t u n g  i m  R e i c h s t a g s a u s 

s c h u ß  [ W ]  1 2 9 4  
d e u t s c h e  [ W ]  1 0 9 5

Eissn, e i s e r n e  ( f e r n e r )
—  (Zölle)

ö s t e r r e i c h i s c h e ,  A u f h e b u n g  
b z w .  E r m ä ß i g u n g  [ W ]  1 3 7 0

—  s .  a .  u .  B a n d — ; E l e k t r o l y t — ;
F e r r o  — ; F l u ß - — ; G i e ß e r e i — ; 
G u ß — ;  H ü t t e n ;  K a i s e r - W i l 
h e l m - I n s t i t u t  f ü r  — f o r s c h u n g ;  
L a n z — ; R o h — ;  S c h w e i ß — ; 
S t a h l ;  W a l z e r z e u g n i s s e ,  s o w i e  
u .  d e n  e i n z e l n e n  B e -  u .  V e r 
a r b e i t u n g s v e r f a h r e n  

Eisen-Aluminium, F a r b e n ,  A n 
l a u f - F . :  G .  T a m m a n n  u .  G .  
S i e b e i  [ Z s ]  2 0 2 9  

Eisenbahn(en) [ Z s ]  1 8 3 2
—  b e t r i e b ,  S e l b s t k o s t e n  a l s  F a k t o r

d e r  T a r i f b i l d u n g :  T e c k l e n b u r g  
s .  1 7 3 2

—  d e u t s c h e ,  G ü t e r b e w e g u n g  1 9 1 3 ,
1 9 2 1  u .  1 9 2 2  [ Z s ]  1 8 3 2

—  E r d e  1 9 2 3 :  A u e r s w a l d  [ Z s ]  1 8 3 2
—  f a h r z e u g i n d n s t r i e , E i n s a t z h ä r t e n :

K ü h n e i  [ Z s ]  1 3 2 0
—  G ü t e r v e r k e h r s m i t t e l ,  A u s r ü 

s t u n g :  S i m o n - T h o m a s  s .  1 7 3 1
—  P r i v a t — ,  H a n d b u c h .  2 .  A u f l .

[ Z s ]  1 3 2 7
—  R e i c h s — ,  H a n d b u c h .  2 .  A u f l .

[ Z s ]  1 3 2 7  
s .  a .  u .  D e u t s c h e  R e i c h s b a h n -  

G e s e l l s c h a f t
—  t a r i f e  s .  u .  E i s e n b a h n t a r i f e
—  v e r k e h r  s .  u .  E i s e n b a h n v e r k e h r
—  V ö l k e r ,  S t r e b e n  z u m  M e e r  u .  —

s .  1 9 8 1
—  Z u s a m m e n a r b e i t  m i t  S t r a ß e n -

u .  K l e i n b a h n e n  s .  1 7 3 1  
Eisenbahnbedarf, L a g e r ,  G i e ß e n :  

G .  H .  C l a m e r  [ Z s ]  2 0 2 7  
Eisenbahndirektion E l b e r f e l d ,  7 5  

J a h r e  [ Z s ]  2 0 2 0  
Eisenbahnfracht(en)
—  A u s l a n d  s .  1 3 8 7
—  b e l a s t u n g  f ü r  E i s e n  i n  d e r  V o r -

u .  N a c h k r i e g s z e i t :  F .  B a a r e  
[ O ]  * 1 3 4 8 ,  1 3 8 4

—  R ü c k f r a c h t ,  B e d e u t u n g :  S p i e ß
s .  1 7 3 1

—  Stundung ,
D e u t s c h e  R e i c h s b a h n  [ W ]  

1 2 2 0 ,  1 5 1 1 ,  2 0 6 7  
D e u t s c h e  V e r k e h r s  -  K r e d i t 

b a n k  [ W ]  1 2 2 0 ,  1 5 1 1  
Eisenbahngerät, — m a t e r i a l ,  r o l 

l e n d e s ,
I —  E r z e n g u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 

g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W a l z w e r k e  

' —  M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  s .  a .  u .  E i s e n b a h n w a g e n ;  R ä d e r ;

R a d r e i f e n  
Eisenbahngleise s .  u .  G l e i s e  
Eisenbahngütertarife s .  u .  E i s e n 

b a h n  t a r  f e  
Eisenbahngüterwagen s .  u .  E i s e n 

b a h n w a g e n  
Eisenbahnmaterial [ Z s ]  1 3 2 2 ,  1 8 2 8  
Eisenbahnoberbau(zeug), - m a t e 

r i a l
—  E r z e u g u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 

g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W a l z  w e r k e

—  M a r k t ,  P r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M a r k t
—  s c h w e r e r ,  W e i c h h o l z s c h w e l l e n :

K .  S c h a e c h t e r l e  [ Z s ]  1 8 3 1
—  s .  a .  u .  G l e i s e ;  S c h i e n e n  
Eisenbahnräder s .  u .  R ä d e r  
Eisenbahnschienen s .  u .  S c h i e n e n  
Eisenbahntarif(e), G ü t e r t a r i f e
—  A u s n a h m e t a r i f ,  A u s f u h r - A .  f ü r

d e n  D o n a u - U m s c h l a g s v e r k e h r  
[ W ]  1 3 7 0

—  b i l d u n g ,  S e l b s t k o s t e n  d e s  E i s e n 
b a h n b e t r i e b e s  a l s  F a k t o r :  
T e c k l e n b u r g  s .  1 7 3 2

—  B i n n e n u m s c h l a g s t a r i f e ,  D e u t s c h e
R e i c h s b a h n :  Ö . T i l l i c h  [ Z s ] 1 3 2 7

—  e r m ä ß i g u n g ,  E i s e n  u .  S t a h l  z u r
A u s f u h r  n a c h  U e b e r s e e  [ W ]  | 
1 4 0 8

—  G e s t a l t u n g ,  E n t l a s t u n g  d e r
R e i c h s b a h n  z u g u n s t e n  d e r  —  
[ W ]  1 9 9 5

—  s y s t e m ,  A e n d e r u n g  i n  d e r  N a c h 
k r i e g s z e i t  s .  * 1 3 4 8

Eisenbahnverkehr ( f e r n e r )
—  G ü t e r u m s c h l a g

V e r k e h r s w o c h e  [ W ]  1 7 3 0  
d s .  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 4 8 8

—  L a g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  m i t t e l ,  A u s r ü s t u n g :  S i m o n - T h o 

m a s  s .  1 7 3 1
—  U m s c h l a g s v e r k e h r ,

D o n a u - U . ,  A u s f u h r a u s n a h m e 
t a r i f  [ W ]  1 3 7 0  

t e c h n i s c h e  u .  w i r t s c h a f t l i c h e  
F r a g e n :  H e l m  s .  1 7 3 0

—  s .  a .  u .  V e r k e h r  
Eisenbahnwagen, G ü t e r w a g e n
—  e n t l a d u n g ,  m e c h a n i s c h e ,  d u r c h

K i p p e n :  H .  A u m u n d  [ Z s ]  1 8 2 5
—  F ö r d e r w a g e n :  P r z y g o d e  [ Z s ]

2 0 2 3
—  g e s t e l l u n g ,  L a g e  s .  u .  E i s e n :  '

m a r k t
—  K o h l e n s t a u b  -  T r a n s p o r t w a g e n :

S c h u l t e  [ Z s ]  2 1 2 2  
Eisenbahnwagenräder s .  u .  R ä d e r  ; 
Eisenbahnzeug s .  u .  E i s e n :  m a r k t  
Eisenbau, - b a u t e n
—  B e s t i m m u n g e n ,  n e u e  d e u t s c h e  i

v o n  1 9 2 5  [ Z s ]  1 6 9 5
—  W e r k s t o f f ,  G e s c h i c h t e :  O .  E r -  I

l i n g h a g e n  [ Z s ]  2 0 3 1
—  s .  a .  u .  E i s e n h o c h b a u ;  E i s e n -  1

k o n s t  r u k t i  o n e n  
Eisenbeton [ Z s ]  1 5 0 7  
Eisenbetonbau, B e s t i m m u n g e n ,  

n e u e  d e u t s c h e  v o n  1 9 2 5  [ Z s ]  I 
1 6 9 5

Eisenbetonschwellen, S a c h s e n :  
D a h l e r t  [ Z s ]  1 3 2 5  

Eisenbleche
—  B l e i ü b e r z u g ,  S c h w e i ß e n :  H .  A .

H o r a  [ Z s ]  1 6 9 1
—  Z i n k ü b e r z u g ,  S c h w e i ß e n :  H .  A .

H o r n  [ Z s l  1 6 9 1
—  s .  a .  u .  B l e c h e  
Eisen-Chrom-Legierungen, K o n 

s t i t u t i o n :  E .  P a k u l l a  u .  P .  O b e r 
h o f f e r  s .  1 9 3 6

Eisendraht
—  h e r s t e l l u n g ,  V e r e i n i g t e  S t a a t e n :

V .  M a t t s s o n  [ Z s ]  1 5 0 0
—  i n d u s t r i e ,  G e s c h i c h t e :  O .  H .

D ö h n e r  [ B ]  1 9 3 3  
Eisenerz
—  f ö r d e r a n g ,  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .

d e n  b e t r .  L ä n d e r n a m e n
—  m a r k t ,  - p r e i s e  s .  1 2 2 1 ,  1 6 9 8

s .  a .  u .  E i s e n :  M .
—  o o l i t h i s c h e ,

a r m e ,  N i e d e r s c h m e l z e n  i m  
E l e k t r o o f e n  [ P ]  1 9 2 8  

p r o d u k t i v e s  C a r b o n  d e s  A a c h e 
n e r  u .  E r k e l e n z e r  K o h l e n 
r e v i e r s :  W .  K e g e l  [ Z s ]  1 3 1 3

—  R e d u k t i o n ,
K o h l e n o x y d :  H .  K a m u r a  [ A ]  

* 1 5 7 4
T i e f t e m p e r a t u r v e r f a h r e n  v o n  

H o m s e y :  G .  H o o g h w i n k e l  i 
[ Z s ]  2 0 2 5  

W a s s e r s t o f f :  H .  K a m u r a  [ Z s ]  i 
1 8 2 5

—  S c h m e l z e n  i n  O r e g o n  1 8 6 7 :  R .  C .
G o s r e a u  [ Z s ]  1 4 9 8

—  S p a n i e n ,  N o r d - S . :  L .  B a r r e i r o
[ Z s ]  2 0 2 0

—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  d e n  b e t r .  [
L ä n d e r n a m e n

—  s u l f i d i s c h e ,  E l e k t r o l y t e i s e n h e r -  I
S t e l l u n g  [ P ]  1 6 5 1

—  v a n a d i n h a l t i g e ,  V a n a d i n g e w i n -  j
n u n g :  R .  v .  S e t h  [ Z s ]  1 3 2 1

—  s .  u .  a .  B o h n — ; B r a u n — ; E i s e n 
g l a n z ;  E i s e n h ü t t e n ;  E r z e ;  | 
H ü t t e n ;  R o t e i s e n s t e i n

Eisenforschungsinstitut S. U. K a i 
s e r - W i l h e l m - I n s t i t u t  f ü r  E i s e n -  

i f o r s c h u n g  
Eisengießer, C h e m i e :  E .  W i l k e -  j 

D ö r f u r t  [ A ]  2 0 1 7  
Eisengießerei [ Z s ]  1 3 1 6 , 1 4 9 9 , 1 6 8 8 ,  

1 8 2 5 ,  2 0 2 4 ,  2 1 2 5
—  A b n a h m e :  S t ä h l e  [ A ]  2 0 1 7
—  d e u t s c h e ,  L a g e  [ W ]  1 5 4 6
—  E l e k t r o o f e n :  V .  S t o b i e  [ Z s ]  1 3 1 7
—  H a n d b u c h .  H r s g .  v o n  C .  G e i g e r .

2 .  A u f l .  B d .  1  [ Z s ]  1 3 1 6
—  H i l f s s t o f f e ,  B e w e r t u n g :  T h .  K l i n 

g e n s t e i n  [ A ]  2 0 1 7
—  K r a f t w i r t s c h a f t : H e j c m a n n  [ A ]

1 8 1 9
—  M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :  M .

Eisengießerei ( f e r n e r )
, —  N o r m u n g :  S t ä h l e  [ A ]  2 0 1 7

—  R o h s t o f f l e h r e :  C .  G e i g e r  [ A ]  2 0 1 6
—  S c h m e l z b e t r i e b ,  e i n f a c h e r

S c h a c h t o f e n :  J .  M e h r t e n s  [ A ]  
1 8 1 9

—  S c h m e l z ö f e n :  B .  O s a n n  [ A ]  2 0 1 6
—  S e l b s t k o s t e n :  L i s c h k a  [ Z s ]  2 1 3 0  

1 —  W ä r m e w i r t s c h a f t : H e j c m a n n  [ A ]
1 8 1 9

1 —  s .  a .  u .  E i s e n w e r k e ;  G i e ß e r e i e n  
Eisengießereitechnische Hoch- 

schulwoche i n  S t u t t g a r t  v .  
5 . — 1 0 .  O k t .  1 9 2 5  [ V ]  2 0 1 5  

d s .  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 4 8 8  
d s .  P r e i s e r m ä ß i g u n g e n  [ A ]  

1 6 7 5
Eisenglanzgänge d e s  S i e g e r l a n d e s ,  

G e s e t z  d e s  E i n s c h i e b e n s  u .  d e r  
V e r s t a u b u n g :  H .  Q u i r i n g  [ A ]  
1 2 1 2  

Eisengraphit
—  T e m p e r k o h l e ,  K o h l e n s t o f f o r m e n ,

c h e m i s c h  g l e i c h a r t i g e :  A .  L i s s -  
n e r  u .  R .  H o r n y  [ O ]  1 2 9 7

—  V e r h a l t e n  g e g e n  S ä u r e n  s .  1 2 9 9  
Eisen-Graphit-Eutektoid, H .  E .

F l a n d e r s  u .  E .  E .  M o o r e  [ A ]  
* 1 3 1 1

Eisenguß s .  u .  G u ß ;  S c h m i e d b a r e r  
G u ß

Eisenhochbau s .  u .  E i s e n k o n s t r u k 
t i o n e n  

Eisenhüttenwesen,
—  G r u n d l a g e n  [ Z s ]  1 3 1 3 , 1 6 8 5 , 1 8 2 2 ,

2 0 2 0 ,  2 1 2 2
—  k ü n d e :  M .  v .  S c h w a r z .  B d .  2

[ B ]  1 9 9 9
—  o b e r s c h l e s i s c h e ,  o s t - o .  s .  u .

S y n d i k a t  d e r  o .  —
—  r h e i n i s c h - w e s t f ä l i s c h e ,  S e l b s t k o 

s t e n g e s t a l t u n g ,  r a t i o n e l l e ,  u .  
L ö h n u n g s m e t h o d e n :  P .  M ü n -  
k e r  [ Z s ]  1 8 3 1

—  R ü c k b l i c k e  u .  A u s b l i c k e :  B .
O s a n n  s .  1 9 2 0

—  T e c h n i k .  2 .  A u f l .  [ Z s ]  2 0 2 0  
Eisenhütte Oberschlesien, E n t 

w i c k l u n g  1 9 2 5  s .  1 9 0 6
Eisenhütte Oesterreich
—  E n t w i c k l u n g  1 9 2 5  s .  1 9 0 6
—  H a u p t v e r s a m m l u n g  v .  2 0 .  N o 

v e m b e r  1 9 2 5  I V ]  2 0 6 1  
E i n l a d u n g  1 8 4 0  

Eisenhütte Südwest
—  E n t w i c k l u n g  1 9 2 5  s .  1 9 0 6

| —  H a u p t v e r s a m m l u n g  v .  1 7 .  J a n .  
1 9 2 6  ( V o r a n z e i g e )  2 1 3 6 ,  2 1 6 8

—  S o m m e r f e s t  v .  6 .  S e p t .  1 9 2 5
( V o r a n z e i g e )  1 4 1 2 ,  1 5 1 6  

Eisenhüttenchemie, B e i t r ä g e  ( J u l i  
b i s  D e z .  1 9 2 4 ) :  A .  S t a d e l e r  
[ A ]  * 1 3 9 0 ,  1 4 3 2  

d s .  ( J a n .  b i s  M ä r z  1 9 2 5 ) :  A .
S t a d e l e r  [ A ]  * 1 6 4 4  

d s .  ( A p r i l  b i s  J u n i  1 9 2 5 ) :
A .  S t a d e l e r  [ A ]  2 0 5 6  

Eisenhüttenchemiker, L a b o r a t o 
r i u m s b u c h :  A .  K r o p f .  2 .  A u f l .  
[ B ]  1 9 9 9

Eisenhüttenindustrie s .  u .  E i s e n 
i n d u s t r i e

Eisenhüttenmännisehes Institut
j —  A a c h e n ,

M i t t e i l u n g  a u s  d e m  — : E .  
P i w o w a r s k y  [ O ]  * 1 0 7 5  

d s . :  P .  O b e r h o f f e r  u .  E .
P i w o w a r s k v  [ O ]  * 1 1 7 3  

d s . :  P .  O b e r h o f f e r  [ O ]  1 3 4 1 ,  
* 1 3 7 9

d s . :  E .  P i w o w a r s k y  [ O ]  
* 1 4 5 5

d s . :  K .  H o f m a n n  [ O ]  1 7 0 9  
d s . : E .  P i w o w a r s k y  [ O ]  

* 2 0 0 1
M i t t e i l u n g e n  a u s  d e m  — .  

H r s g .  v o n  P .  O b e r h o f f e r .  
B d .  1 0  [ Z s ]  1 4 9 3

—  C l a u s t h a l ,  M i t t e ü u n g  a u s  d e m  — :
B .  O s a n n  [ A ]  * 1 5 6 6  

d s . :  B .  O s a n n  [ O ]  * 2 1 4 7
—  L e o b e n ,  M i t t e i l u n g  a u s  d e m  — :

O .  v .  K e i l  u .  K .  H e s s  [ O ]  * 1 1 3 4  
Eisenhüttenwerk(e)
—  a m e r i k a n i s c h e ,  W e s e n  u .  B e t r i e b :

H .  B l e i b t r e u  [ O ]  1 0 6 7
—  E i n r i c h t u n g e n ,  m a s c h i n e l l e :  H .

H o f f  [ Z s ]  1 6 8 8

Eisenbahnverkehr, G ü t e r v e r k e h r  
d s .  s .  a .  1 9 8 9  —  B e d e u t u n g  f ü r  E r f o r s c h u n g  d e r

N e u r e g e l u n g :  J .  W .  R e i c h e r t  I W i r t s c h a f t s z u s a m m e n h ä n g e :
[ O ]  * 1 8 4 1 ,  1 8 8 2  1 E .  T i e s s e n  [ Z s ]  1 3 2 7

( A  * =  A u s z u g .  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B j  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e ü e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .
(0 ] =  A bhandlung im O riginalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] -= Statistisches. — [Vj — Versammlungs

berich t. — [W] =  W irtschaftliches. —  [Zs] =  Zeitsehriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift._________________________
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Eisenhüttenwerk(e) ( f e r n e r )
—  M a r i e n h ü t t e  b e i  K o t z e n a u ,  A . -

G . ,  v o r m .  S c h l i t t g e n  &  H a a s e  
[ G ]  s .  2 1 3 5

—  T o r g e l o w  1 7 5 4 — 1 8 6 1 :  B . M e n t z e l
[ Z s ]  2 1 2 2  

Eisenindustrie
—  a m e r i k a n i s c h e ,

h ü t t e n t e c h n i s c h e  G r u n d l a g e n :
G .  B u l l e  [ 0 ]  * 1 0 5 7  

Q u a l i t ä t s ü b e r w a c h u n g  s .  1 0 6 5
—  B e l g i e n ,  S t r e i k  [ W ]  1 2 6 3
—  B e t r i e b e ,  t e c h n i s c h e ,  E r h ö h u n g

d e r  W i r t s c h a f t l i c h k e i t :  K .
B u m m e l  s .  2 0 0 0

—  d e u t s c h e ,
L a g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t  
V e r b a n d s b i l d u n g  [ W ]  1 3 7 0

—  D ü s s e l d o r f ,  E n t w i c k l u n g :  A .
S t ü w e r  [ Z s ]  1 6 8 5

—  E n e r g i e a u s n u t z u n g  i n  G a s k r a f t -
u .  D a m p f a n l a g e n : M .  D e r -  
c l a y e  [ Z s ]  1 8 2 4

—  f r a n z ö s i s c h e  s .  1 3 3 7 ,  1 5 4 6 ,  1 6 9 8 ,
1 8 6 8

—  i t a l i e n i s c h e  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ W ]
1 2 6 3 ,  1 4 4 9 ,  1 7 9 6 ,  1 9 9 7

—  L ö h n e ,  N e u r e g e l u n g  [ W ]  1 2 6 2
—  l u x e m b u r g i s c h e  [ W ]  1 2 9 5 ,  1 9 0 2

d s .  s .  a .  1 2 6 2 ,  1 3 3 8 ,  1 5 4 7 ,  
1 6 9 9 ,  2 0 3 8

—  o b e r s c h l e s i s c h e ,  Z u s a m m e n 
s c h l u ß  v o n  U n t e r n e h m u n g e n :  
E .  B a u r  [ Z s ]  2 0 3 2

—  ö s t e r r e i c h i s c h e  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .
[ W ]  1 6 2 5  

d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  [ W ]  1 9 9 7
—  P i t t s b u r g s ,  K r a f t -  u .  B r e n n 

s t o f f v e r b r a u c h :  S .  E l y  u .
R i t t m a n  [ Z s ]  2 1 2 2

—  r h e i n i s c h - w e s t f ä l i s c h e ,
Z u s a m m e n s c h l u ß b e w e g u n g :

P .  S c h a u e n b u r g  [ Z s ]  2 0 3 2  
d s .  v o n  U n t e r n e h m u n g e n :  

E .  B a u r  [ Z s ]  2 0 3 2
—  S a a r g e b i e t  s .  1 2 6 3 ,  1 3 3 8 ,  1 5 4 7 ,

1 6 9 9 ,  2 0 3 8  
f r a n z ö s i s c h e  H e r r s c h a f t  [ Z s ]  

1 6 9 6
—  s c h w e d i s c h e  [ W ]  1 8 3 8
—  S t e l l u n g  z u r  H a n d e l s p o l i t i k :  H .

V o e l c k e r  [ B ]  1 3 3 9
—  s ü d w e s t l i c h e  [ W ]  1 2 6 2 ,  1 3 3 7 ,

1 5 4 6 ,  1 6 9 8 ,  1 8 6 8 ,  2 0 3 8
—  t s c h e c h o s l o w a k i s c h e ,  1 9 2 5 ,  1 .

H a l b j .  [ W ]  1 3 6 9  
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  [ W ]  1 9 0 3

—  v e r a r b e i t e n d e ,  F a b r i k -  u .  W a 
r e n z e i c h e n  1 8 9 4 — 1 9 2 4 :  E .
B e l t z .  B d .  3  [ B ]  1 5 1 6

—  s .  a .  u .  E i s e n ;  E i s e n h ü t t e n ;
H ü t t e n ;  H ü t t e n i n d u s t r i e ;  I n 
d u s t r i e  ;  M o n t a n i n d u s t r i e ; 
S t a h l i n d u s t r i e  

Eisenindustrie zu Menden u.
Schwerte, A . - G .  [ G ]  s .  2 1 3 5  

Eisen-Kohlenstoff-Eutektoid,G e 
f ü g e n a c h w e i s :  A .  H a v e s  u .  H .
E .  F l a n d e r s  [ A ]  * 2 0 6 0  

Eisen-Kohlenstoff-Legierungen
—  F a r b e n ,  A n l a u f - F . :  G .  T a m 

m a n n  u .  G .  S i e b e i  [ Z s ]  2 0 2 9
—  t e r n ä r e ,  D a r s t e l l u n g :  A .  H u l t -

g r e n  [ Z u ]  * 1 8 5 4  
d s . :  A .  v .  V e g e s a c k  [ Z u ]  1 8 5 4

—  T h e o r i e :  P .  B a r d e n h e u e r  [ A ]  2 0 1 7  
Eisen-Kohlenstolf-Nickel
—  Z u s t a n d s d i a g r a m m : T .  K a s e

[ Z s ]  1 6 9 3  
Eisen -  Kohlenstoff -  Silizium, 

G l e i c h g e w i c h t  b e i  T e m p e r a t u r e n ,  
h o h e n :  M .  L .  B e c k e r  [ A ]  * 1 7 8 9 ;  
v g l .  2 0 2 9  

Eisen-Kohlenstoff-Titan, Z u 
s t a n d s d i a g r a m m :  K .  T a m a r a
[ Z s ]  1 3 2 2  

Eisenkonstruktionen
—  E n t r o s t e n :  O .  R e y m a n n [ Z s ]  1 3 2 1

S a n d s t r a h l g e b l ä s e :  H .  R .
K a r g  [ Z s ]  2 0 2 7

—  R e i n i g u n g ,  S a n d s t r a h l g e b l ä s e :
H .  R .  K a r g  [ Z s ]  2 0 2 7

—  S c h w e i ß e n ,  e l e k t r i s c h e s ,  L i c h t -
b o g e n - S c h . :  K .  M e l l e r  [ Z s ]  
2 1 2 7

Eisenlegierungen
—  e l e k t r i s c h e  E r z e u g u n g :  M a t h i e u

u .  S u t t e r  [ Z s ]  1 6 8 5
—  H e r s t e l l u n g :  A .  C o u t a g n e  [ Z s ]

2 1 2 7

Eisenlegierungen ( f e r n e r )
—  K o h l e n s t o f f b e s t i m m u n g  d u r c h

V e r b r e n n e n  i m  S a u e r s t o f f  -  
s t r o m :  E .  S c h i f f e r  s .  2 1 3 6

—  M e t a l l u r g i e ,  M a s c h i n e n b a u e r :  L .
G a m m e n  [ Z s ]  1 3 2 2

—  P r ü f u n g e n ,  U n t e r s u c h u n g e n :  F .
S .  T r i t t o n  u .  D .  H a n s o n  [ Z s ]  
1 3 2 2

—  S t i c k s t o f f  i n  — : N .  P a r r a v a n o  u .
A .  S c o r t e c c i  [ Z s ]  1 5 0 5

—  Z e m e n t a t i o n  m i t t e l s  C h r o m :  J .
L a i s s u s  [ Z s ]  1 3 2 0

—  s .  a .  u .  E i s e n - A l u m i n i u m ;  E i s e n -
C h r o m - L e g i e r u n g e n ;  E i s e n -  
K o h l e n s t o f f - L e g i e r u n g e n ;  E i -  
s e n - K o h l e n s t o f f - N i c k e l ;  E i s e n -  
K o h l e n s t o f f - S i l i z i u m ;  E i s e n -  
K  o h l e n s t  o f f - T i t a n ; E i s e n -
N i c k e l - L e g i e r u n g e n ;  E i s e n -
S a u e r s t o f f l e g i e r u n g e n ;  E i s e n -  
S i l i z i u m - L e g i e r u n g e n ; E i s e n -  
W o l f  r a m - K o h l e n s t o f f ;  E i s e n -
Z i n n ;  F e r r o  . . . . . . . . . . . . . . . . . ;  S t ä h l e :
S o n d e r -  o d e r  S p e z i a l s t ä h l e  

Eisen-Mangan. b i n ä r e s  S y s t e m :  
H .  E s s e r  u .  P .  O b e r h o f f e r  s .  1 9 3 6  

Eisen-Mangan-Legierungen, m a 
g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  s .  1 7 8 8

—  s .  a .  u .  F e r r o m a n g a n  
Eisen-Nickel, F a r b e n ,  A n l a u f - F . :

G .  T a m m a n n  u .  G .  S i e b e i  
[ Z s ]  2 0 2 9

Eisen-Nickel-Legierungen: P e -  
s c h a r d  [ Z s ]  2 0 2 7

—  5 0 p r o z e n t i g e ,  m a g n e t i s c h e  E i 
g e n s c h a f t e n :  T .  D .  Y e n s e n  
[ A ]  2 0 9 3

—  m a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  s .
1 7 8 8

Eisenoxyd(e) :  D e i s s  u .  L e y s a h t  
[ Z s ]  1 8 3 0

—  G l ü h e n ,  g e g l ü h t e s ,  A u f l ö s u n g ,
s c h n e l l e :  N .  A .  T a n a n a e f f  [ A ]  
s .  1 3 9 3

—  K o h l e n s ä u r e d i s s o z i a t i o n s g l e i c h 
g e w i c h t e ,  h e t e r o g e n e :  K .  I l o f -  
m a n n  [ A ]  1 7 5 1

—  m a g n e t i s c h e s :  H .  A b r a h a m  u .
R .  P l a n i o l  [ Z s ]  1 3 2 2

—  R e d u k t i o n
m e c h a n i s m u s  i m  s t r ö m e n d e n  

G a s e :  K .  H o f m a n n  [ A ]  1 8 5 7  
W a s s e r s t o f f :  H .  K a m u r a  [ Z s ]  

1 8 2 5
—  W a s s e r d a m p f d i s s o z i a t i o n s g l e i c h 

g e w i c h t e ,  h e t e r o g e n e :  K .  H o f 
m a n n  [ A ]  1 7 5 1

—  W i r k u n g s w e i s e  i m  s a u r e n  u .
b a s i s c h e n  M a r t i n o f e n :  J .  H .  
W h i t e l e y  [ A ]  1 9 2 3 ;  v g l .  1 8 2 6  

Eisenoxydul
—  B e s t i m m u n g ,

A p p a r a t :  F .  M e y e r  [ Z s ]  1 6 9 4  
G e g e n w a r t  v o n  m e t a l l i s c h e m  

E i s e n :  C .  E .  S i m s  u .  B .  M .  
L a r s e n  [ A ]  s .  2 0 5 7  

S i l i k a t e ,  u n l ö s l i c h e :  O .  H a c k l  
[ Z s ]  2 1 2 9

—  g e h a l t ,  S t a h l ,  E i n f l u ß  v o n  M a n -
g a n ,  K o h l e n s t o f f  u .  S i l i z i u m  
s .  1 8 0 3

—  S y s t e m e ,  d i e  —  e n t h a l t e n ,  G l e i c h 
g e w i c h t e :  J .  B .  F e r g u s o n  [ A ]  
1 9 2 5

Eisen-Phosphor, b i n ä r e s  S y s t e m :
H .  E s s e r  u .  P .  O b e r h o f f e r  s .  1 9 3 6  

E i s e n p o r t l a n d z e m e n t h e r s t e l l u n g
[ P ]  1 6 5 0

Eisenrohre, O e l f e r n l e i t u n g ,  L i e f e 
r u n g s b e d i n g u n g e n  [ Z s ]  1 8 3 1  

Eisen-Sauerstoff: F .  S .  T r i t t o n  
u .  D .  H a n s o n  [ Z s ]  1 3 2 2

Eisen-Sauerstoff-Legierungen s .
u .  D e s o x y d a t i o n ;  O x y d a t i o n  

Eisenschrott: W .  v .  P h i l l i p s  u .
E .  J .  L o w r y  [ Z s ]  1 5 0 0

—  E r h a l t u n g :  G .  E .  E d d i n s  [ Z s ]  
2 0 2 6

Eisenschwamm, E r z e u g u n g :  C .  E .  
W i l l i a m s ,  E .  P .  B a r r e t t  u .
B .  M .  L a r s e n  [ A ]  * 1 5 3 1  

Eisen-Silizium: F .  W e v e r  u .  P .  
G i a n i  s .  2 0 7 1

—  A U o t r o p i e  s .  1 2 1 0
—  b i n ä r e s  S y s t e m :  H .  E s s e r  u .

P .  O b e r h o f f e r  s .  1 9 3 6  
Eisen -  Silizium -  Legierungen, 

K e r b z ä h i g k e i t ,  Z u s a m m e n h a n g  
m i t  G l e i t e b e n e n b i l d u n g  s .  * 1 1 4 7

Eisenspänebriketts s .  u .  G u ß -
s p ä n e b r i k e t t s  

Eisenstein s .  u .  B r a u n — ; E i s e n 
e r z e ;  E i s e n g l a n z ;  M a g n e t — ; 
R o t — ; S p a t  

Eisensteinverein s .  u .  S i e g e r 
l ä n d e r  —

Eisensulfid, M a n g a n ,  B e a k t i o n :
C .  H .  H e r t y  u .  O .  S .  T r u e  [ A ]  
1 5 7 5

Eisen-Titan-Legierungen s .  u .
F e r r o t i t a n  

Eisentrust, d e u t s c h e r ,  V o r t e i l e  s .
1 9 8 8 ,  1 9 8 9  

Eisen- u. Stahlwerk Hoesch, A . -
G .  [ G ]  1 9 3 2  

Eisen- u. Stahlwerke Meier & 
Weichelt s .  u .  M a t e r i a l p r ü f u n g s -  
a m t :  —

Eisen-Vanadin, F a r b e n ,  A n l a u f - F . :
G .  T a m m a n n  u .  G .  S i e b e i  [ Z s ]  
2 0 2 9

Eisen-Vanadin-Legierungen s .  u .
F e r r o v a n a d i n  

Eisenverbindungen s .  u .  B i s e n -  
l e g i e r u n g e n  

Eisenwerk
—  K a i s e r s l a u t e m  [ G ]  s .  1 6 5 6
—  N ü r n b e r g ,  A . - G . .  v o r m .  J .  T a f e l  

u .  C o .  [ G ]  s .  2 1 6 5
Eisenwerk-Gesellschaft M a x i m i 

l i a n s h ü t t e  [ G ]  1 6 5 6  
Eisen -  Wolfram - Kohlenstof f d i a -  

g r a m m  s .  * 1 8 5 4  
Eisen-Zinn: F .  W e v e r  u .  W .  R e i n 

e c k e n  s .  2 0 7 1
—  A l l o t r o p i e  s .  1 2 1 0  
Elastizität
—  g r e n z e ,

m e t a l l u r g i s c h e  E r z e u g n i s s e :  L .
G u i l l e t  [ Z s ]  1 3 2 1 ,  2 1 3 0  

S t ä b e  b e i  k o m b i n i e r t e r  T o r 
s i o n s -  u .  Z u g -  b z w .  D r u c k -  
b e a n s p r a c h u n g :  J .  S e i g l e
[ Z s ]  2 0 2 7  

S t ä h l e ,  w e i c h e ,  b e i  z u s a m m e n 
g e s e t z t e r  Z u g -  u .  V e r 
d r e h u n g s b e a n s p r u c h u n g :  J .  
S e i g l e  u .  F .  C r e t i n  [ Z s ]  1 6 9 2  

Z u g b e a n s p r u c h u n g  u .  i h r  E i n 
f l u ß  a u f  d i e  E r m ü d u n g s 
f e s t i g k e i t :  J .  M .  L e s s e i s  [ Z s ]  
1 3 2 1

—  k o e f f i z i e n t ,
S t e i n s a l z ,  B e s t i m m u n g  b e i  

t i e f e n  T e m p e r a t u r e n :  T h .
S t e i n e b a c h  [ Z s ]  1 8 2 9  

S y l v i n ,  B e s t i m m u n g  b e i  h o h e n  
T e m p e r a t u r e n :  T h .  S t e i n e 
b a c h  [ Z s ]  1 8 2 9

—  m o d u l ,  m e t a l l u r g i s c h e  E r z e u g 
n i s s e :  L .  G u i l l e t  [ Z s ]  1 3 2 1 ,  
2 1 3 0

—  N a c h w i r k u n g  u .  P l a s t i z i t ä t :  R .
B e c k e r  [ Z s ]  1 5 0 7

—  P l a t t e n :  A .  N ä d a i  [ Z s ]  1 6 9 5
—  V e r h a l t e n ,  P r ü f u n g  b e i  K a u t 

s c h u k ,  S t a h l  u .  ä n d e r n  S t o f 
f e n :  L .  H o c k  [ A ]  2 0 6 0  

Elberfeld, E i s e n b a h n d i r e k t i o n  — , 
7 5  J a h r e  [ Z s ]  2 0 2 0  

Elektrische Bahnen S. u .  S t r a ß e n 
b a h n e n

Elektrische Blankglühöfen, u n 
u n t e r b r o c h e n  b e t r i e b e n e :  W .
R o h n  [ Z s ]  2 0 2 2  

Elektrischer Drehofen s .  * 2 1 1 4  
Elektrische(r) Glühofen, G l ü h 

ö f e n
—  a m e r i k a n i s c h e ,  V o r t e i l e  g e g e n 

ü b e r  b r e n n s t  o f f  b e h e i z t  e i l  
O e f p n :  H .  N a t h u s i u s  [ O ]  * 2 1 1 3

—  H a w a i  [ Z s ]  1 8 2 3  
Elektrische Laboratoriumsöfen:

J .  L .  H a u g h t o n  [ Z s ]  1 3 2 2  
d s . : E .  P a k u l l a  [ A ]  * 2 0 3 9  

Elektrischer Lichtbogenofen s .
u .  L i c h t b o g e n o f e n  

Elektrischer Muffelofen
—  E i s e n s c h w a m m h e r s t e l l u n g  s .

* 1 5 3 3
—  H e i z s t ä b e  a u s  K a r b o r u n d :  H .

S e i b e r t  [ A ]  s .  1 3 9 0  
Elektrische Oefen s .  u .  E l e k t r o -  

ö f e n
Elektrische(r) Salzbadhärteofen,

- Ö f e n  [ P ]  * 1 6 5 1
—  A n l a s s e n  [ P ]  * 1 7 1 9 ,  * 1 8 6 0  
Elektrische Salzbad-Schmelz

öfen, A n l a s s e n  [ P I  * 1 7 1 9 .  * 1 8 6 0

Elektrische Schmelzöfen s .  o .
E l e k t r o s c h m e l z o f e n

—  E l e k t r o d e n a b d i c h t u n g  [ P ]  * 1 6 5 0  
Elektrische!r) Stahlwerkso(e)fen 

s .  u .  E l e k t r o o ( e ) f e n  
Elektrischer Verkokungsofen s . .

* 1 9 8 3
Elektrische Wärmöfen, W e i t e r 

v e r a r b e i t u n g  d e s  E i s e n s :  C .  L .  
I n s e n  [ Z s ]  1 3 1 5  

Elektrischer Widerstandsofen s .
u .  W i d e r s t a n d s o f e n  

Elektrizität, e l e k t r i s c h e ( r )
—  A n t r i e b :  W .  G e y e r  [ Z s ]  1 8 2 4

S t a b e i s e n  w a l z  w e r k  d e r  A t 
l a n t i c  S t e e l  C o . :  S .  N _
R o b e r t s  [ Z s ]  1 3 1 9

—  A r b e i t ,  M e s s u n g e n ,  g e s e t z l i c h e
B e s t i m m u n g e n :  R .  S c h m i d t  
[ Z s ]  1 5 0 6

—  B o g e n s c h w e i ß u n g  s .  u .  S c h w e i 
ß e n :  — e s

—  E i n r i c h t u n g e n  [ Z s ]  1 4 9 8 ,  1 C 8 8
—  E r w ä r m e n  s .  u .  E r w ä r m e n
—  F e l d ,  k o n s t a n t e s :  O .  D .  C h w o l -

s o n .  2 .  A u f l .  H r s g .  v o n  G .  
S c h m i d t  [ B ]  1 6 2 7

—  G a s r e i n i g u n g  s .  u .  G a s r e i n i g u n g ^
—  G l ü h e n  s .  u .  G l ü h e n
—  H ä r t e n  s .  u .  H ä r t e n
—  H e i z e n ,  H e i z u n g  s .  u .  H e i z e n ,

H e i z u n g
—  L e i t f ä h i g k e i t :  A .  S c h u l z e .  L f g .  &

[ Z s ]  1 3 2 2 ,
—  L e i t u n g e n )  [ Z s ]  2 1 2 5

M i s c h k r i s t a l l e g i e r u n g e n : B .
B o r e l i u s  [ Z s ]  1 8 2 9

—  L i c h t b o g e n s c h w e i ß u n g  s .  u .
S c h w e i ß e n :  — e s

—  M a s c h i n e n  s .  u .  E l e k t r o m o t o r e n »
s o w i e  u .  d e n  S o n d e r b e z e i c h 
n u n g e n

—  M o t o r e n  s .  u .  E l e k t r o m o t o r e n
—  R a f f i n i e r e n  s .  u .  R a f f i n i e r e n
—  R e s t e n e r g i e ,  G i e ß e r e i e n ,  V e r 

w e r t u n g  s .  1 6 7 7
—  R o h e i s e n e r z e u g u n g  s .  u .  E l e k t r o -

r o h e i s e n
—  S c h a l t ( u n g e n )  [ Z s ]  2 1 2 5

a n l a g e n  i n  S t a h l w e r k e n :  C .  I I .  
J u m p  [ Z s ]  1 3 1 6  

•—  S c h w e i ß e n  s .  u .  S c h w e i ß e n
—  S t a h l e r z e u g u n g  s .  u .  E l e k t i o -

s t a h l
—  S t r o m

e r z e u g u n g  i n  A m e r i k a :  H .  
I l l i e s  [ Z s ]  2 0 2 3  

d s .  a u f  H ü t t e n w e r k e n »  
S e l b s t k o s t e n :  H .  J o r d a n
[ A ]  1 2 1 4 ;  v g l .  1 6 9 6  

H o c h f r e q u e n z - S t . ,  S c h m e l z e n :
D .  W i l l e o x  [ Z s ]  1 3 1 9  

O b e r f l ä c h e n b e n u t z u n g ,  ö r t 
l i c h e  K o r r o s i o n :  U .  R .  
E v a u s  [ Z s ]  1 6 9 4  

s .  a .  u .  G l e i c h s t r o m ; W e c h s e l 
s t r o m

—  U m f o r m e r  s .  u .  D r e h s t r o m t r a n s 
f o r m a t o r ;  T r a n s f o r m a t o r e n

—  W i d e r s t a n d ,  A e n d e r a n g  b e i m
A n l a s s e n  g e h ä r t e t e r  S t ä h l e  s .  
* 1 6 0 9

—  s .  a .  u .  E l e k t r o t e c h n i k ,  - t e c h 
n i s c h  ; G e o — ; I s o l i e r u n g ;
K r a f t ;  T h e r m o —  

Elektrizitätswerk, n e u z e i t l i c h e s :
G .  K l i n g e n b e r g  [ Z s ]  2 0 2 3

—  s .  a .  u .  K r a f t w e r k e  
Elektroanalyse, - a n a l y t i s c h e  F ä l 

l u n g  d e s  A n t i m o n s :  A .  S c h l e i 
c h e r  u .  L .  T o u s s a i n t  [ Z s ]  1 6 9 4

Elektrochemie, e l e k t r o c h e m i s c h e s  
V e r h a l t e n ,  S t ä h l e ,  n i c h t r o s t e n d e :  
R .  S t r a u ß  [ O ]  * 1 1 9 8  

Elektroden
—  a b d i c h t u n g  a n  e l e k t r i s c h e n

S c h m e l z ö f e n  [ P ]  * 1 6 5 0
—  P o l a r i s a t i o n :  H .  1 ) .  H o l l e r  [ Z s ]

1 6 9 3
—  P o t e n t i a l :  H .  D .  H o l l e r  [ Z s ]  1 6 9 3
—  s .  a .  u .  G a s r e i n i g e r ,  G a s r e i n i 

g u n g :  e l e k t r i s c h e  
Elektro-Einsetzkarren s .  * 2 1 1 5 ,  

* 2 1 1 6
—  s .  a .  u .  E l e k t r o r o h e i s c n  
Elektroflaschenzüge f ü r  G i e ß e 

r e i e n :  P .  M a r t e l l  [ Z s ]  1 8 2 5
Elektrohochofen s .  u .  E l e k t r o -  

r o h e i s e n ;  E l e k t r o s c h m e l z v e r f a h -  
r e n
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Elektrolyse, e l e k t r o l y t i s c h ( e )
—  e r z e u g t e

C h r o m ü b e r z ü g e :  C .  G .  F i n k  
[ Z s ]  1 3 2 0  

d s . :  E .  A .  O l l a r d  [ Z s ]  2 0 2 7  
M e t a l l ü b e r z ü g e ,  H ä r t e :  R .  H .  

G r e a v e s  [ Z s ]  2 0 2 7
—  T h e o r i e  d e r  K o r r o s i o n :  F .  N .

S p e l l e r  u .  F .  G .  H a m i o n  [ Z s ]  
1 6 0 4

—  T r e n n u n g  v o n  E i s e n  u .  N i c k e l :
E .  R o u s s e a u  [ Z s ]  1 3 2 4  

Elektrolyteisen [ Z s ]  2 1 2 6
—  G l ü h e n  i m  V a k u u m :  R .  H u g u e s

[ Z s ]  1 3 2 0  
■—  H e r s t e l l u n g  a u s  E i s e n e r z e n ,  s u l 

f i d i s c h e n  [ P ]  1 6 5 1
—  m a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  s .

]  7 8 8
—  S t r e c k g r e n z e :  P .  L u d w i k  u .  R .

S c h e u  s .  1 9 3 6
—  s t r e i f e n ,  K a l t w a l z v e r s u c h e :  J .

R .  F r e e m a n  j u n .  u .  R .  D .  
F r a n c e  [ Z s ]  1 8 2 9 1 )

—  I T m w a n d l u n g s p u n k t  s .  * 1 1 8 5  
Elektrolytkupfer
—  D r a h t b a r r e n ,  a m e r i k a n i s c h e ,

E i n r e i ß e n :  W .  W u n d e r  s .
2 1 5 8

— - R e k r i s t a l l i s a t i o n s v e r s u c h e  s .  
* 1 1 1 7

Elektromagnete z u m  S c h u t z  v o n  
K o h l e n m a h l -  u .  - A u f b e r e i t u n g s 
a n l a g e n :  H .  H e r m a n n s  [ Z s ]  1 8 2 2  

Elektromagnetismus, e l e k t r o m a 
g n e t i s c h e s  M a n o m e t e r  [ Z s ]  
1 5 0 6

—  s .  a .  u .  H y s t e r e s i s ;  M a g n e t i s m u s ;
P e r m e a b i l i t ä t  

Elektrometallurgische Oefen s .  u .
E l e k t r o o f e n  

Elektromotorische K r a f t ,  S t ä h l e ,  
E i n f l u ß  v o n  H ä r t e n  u .  A n l a s s e n :  
P .  N i c o l a u  [ Z s ]  1 8 2 9  

Elektroofen, E l e k t r o o f e n  [ Z s ]  1 4 9 6 ,  
1 6 8 7 ,  2 0 2 2 ,  2 1 2 3  

d s . :  J .  E s c a r d .  2 .  e d .  [ B ]  2 0 7 1
—  a m e r i k a n i s c h e ,  S c h m e l z e n  v o n

M e t a l l e n :  H .  N a t h u s i u s  [ Z s ]  
2 1 2 7

—  B e s t i m m u n g  d e s  E r w e i c h u n g s 
p u n k t e s :  W .  L .  P e n d e r g a s t  
[ Z s ]  1 3 1 4

—  D r a h t ,  H ä r t e n  u .  A n l a s s e n ,
k o n t i n u i e r l i c h e s :  R .  H .  M a c  
G i l l i v r a y  [ Z s ]  1 6 8 7

—  E i s e n :  A .  S t a n s f i e l d  [ B ]  1 7 6 6
—  E i s e n e r z e ,  o o l i t h i s c h e ,  a r m e ,

N i e d e r s c h m e l z e n  [ P ]  1 9 2 8
—  E i s e n g i e ß e r e i :  V .  S t o b i e  [ Z s ]

1 3 1 7
—  E r s a t z  f ü r  O e l g l ü h ö f e n :  W .  J .

W a l s h  [ Z s ]  1 8 2 4
—  e r z e u g n i s ,  G u ß e i s e n ,  h o c h w e r t i 

g e s ,  m i t  e r h ö h t e m  K o h l e n 
s t o f f -  u .  P h o s p h o r g e h a l t :  K .  
v .  K e r p e l y  [ O ]  * 2 0 0 4

—  G i e ß e r e i b e t r i e b  [ Z s ]  1 6 9 0
—  G r a u g u ß ,  F e i n e n :  G r o ß  [ A ]  2 0 1 8
—  H ä r t e n ,  k o n t i n u i e r l i c h e s ,  v o n

D r a h t  [ Z s ]  1 8 2 3
—  M a n g a n s t a h l g u ß e r z e u g u n g  a u s

d e m  — : K .  v .  K e r p e l y  [ Z s ]  
1 6 9 0

—  M o o r e - R a p i d — : V .  Z s ä k  [ Z s ]
2 1 2 6

—  R o h e i s e n d a r s t e l l u n g ,  s y n t h e t i 
s c h e ,  a u s  S c h r o t t :  K .  v .
K e r p e l y  [ Z s ]  1 3 1 6

—  s c h m i e d b a r e r  G u ß ,  S c h w a r z 
k e r n g u ß :  F .  A .  M e l m o t h  [ Z s ]  
2 0 2 5

—  S t a h l :  A .  S t a n s f i e l d  [ R ]  1 7 6 6
—  W ä r m e b e h a n d l u n g :  A .  E .  W h i t e

[ Z s ]  1 6 8 7  
d s . :  E .  A .  H u r m e  [ Z s ]  2 1 2 3

—  s .  a .  u .  E l e k t r i s c h e r  G l ü h o f e n
u s w . ;  E l e k t r o s c h m e l z o f e n ;  I n 
d u k t i o n s o f e n ;  L i c h t b o g e n o f e n ;  
W i d e r s t a n d s o f e n  

E I e k t r o r o h e i s e n e r z e u g u n g : M a t h i e u  
u .  S u t t e r  [ Z s ]  1 6 8 5  

d s . :  A .  C o u t a g n e  [ Z s ]  2 1 2 7
—  s .  a .  u .  E l e k t r o s c h m e l z v e r f a h r e n  
Elektroschmelzofen, E l e k t r o 

s c h m e l z ö f e n
—  E i n p h a s e n —  s .  * 2 0 1 3
—  E l e k t r o d e n a b d i c h t u n g  ( P )  * 1 6 5 0

Elektroschmelzofen ( f e r n e r )
—  N i c h t e i s e n - M e t a l l e :  T a m a  [ A ]

2 1 5 7
—  s .  a .  u .  E l e k t r o o f e n ;  L i c h t b o g e n 

o f e n ;  S c h m e l z e n  
Elektrostahl, — v e r f a h r e n
—  e r z e u g u n g  [ Z s ]  1 3 1 9 ,  1 8 2 6 ,  2 0 2 6 ,

2 1 2 6
—  b a s i s c h e s ,  c h e m i s c h e  R e a k t i o 

n e n :  F .  J .  S i s c o  u .  M c  C o o k  
F i e l d  [ A ]  1 9 2 5

—  e r z e u g u n g :  M a t h i e u  u .  S u t t e r
[ Z s ]  1 6 8 5  

b a s i s c h e ,  c h e m i s c h e  U m s e t z 
u n g e n :  F .  T .  S i s c o  [ A ]
1 9 2 5 1 ) ;  v g l .  1 8 2 6  

Elektrostahlöfens. U. E l e k t r o o f e n ;
W e b b ö f e n ;  W i d e r s t a n d s ö f e n  

Elektrotechnik: H .  F r e y ,  W .
G r u h l  u .  R .  H ä n c h e n  [ Z s ]  2 0 2 5

—  J a h r b u c h .  J g .  1 2 ,  1 9 2 3  [ Z s ]
1 3 1 3

Elektrothermische G e w i n n u n g s 
v e r f a h r e n :  J .  E s c a r d .  2 .  6 d .
[ B ]  2 0 7 1  

Elemente s .  u .  T h e r m o —  
Email(lier)
—  f e h l e r ,  d i e  v o m  G u ß e i s e n  h e r 

r ü h r e n :  A .  M a l i n o v s k y  [ Z s ]  
2 0 2 7

—  v e r f a h r e n ,  e l e k t r i s c h e s ,  A u t o 
m o b i l t e i l e :  H .  A l l e n  [ Z s ]  1 6 9 1

—  W i s s e n s c h a f t ,  p r a k t i s c h e :  R .
F r o e l i c h  [ Z s ]  1 6 9 1  

Energie
—  a u s n u t z u n g ,  E i s e n i n d u s t r i e , G a s 

k r a f t -  u .  D a m p f a n l a g e n :  M .  
D e r c l a y e  [ Z s ]  1 8 2 4

—  e r s p a r n i s  i m  B e t r i e b e ,  S c h m i e r 
m i t t e l t e c h n i k :  K .  W o l f  [ Z s ]  
1 4 9 8

—  U e b e r s c h u ß — : F .  N i e t h a m m e r
[ Z s ]  1 6 6 7

—  W i r t s c h a f t :  S .  L ö f f l e r  [ Z s ]  2 0 2 3
—  s .  a .  u .  E l e k t r i z i t ä t ;  K r a f t ;

U e b e r w a c h u n g s s t e l l e  f ü r
B r e n n s t o f f -  u .  — W i r t s c h a f t  

England, e n g l i s c h e
—  D a m p f k e s s e l b a u  i n  W e m b l e y :

F .  W e b e r  [ Z s ]  1 4 9 7
—  D a v i s - E i s e n b a h n r a d ,  H e r s t e l 

l u n g :  W .  R .  M a r t i n  [ Z s ]  1 8 2 6
—  D r a h t v e r a r b e i t u n g s m a s c h i n e n

[ A ]  * 1 2 4 9
—  D r a h t z i e h m a s c h i n e n  [ A ]  * 1 2 4 9
—  E i s e n

h ä u s e r :  J .  H o r t o n  [ Z s ]  1 3 2 5  
m a r k t . ,  - p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .

—  E i s e n b a h n f r a c h t e n  s .  1 3 5 0
—  G a s f e u e r u n g e n ,  i n d u s t r i e l l e ,  W a s

k ö n n e n  w i r  v o n  —  l e r n e n ? :
F .  M e s s i n g e r  [ Z s ]  1 3 1 5

—  K e s s e l e x p l o s i o n e n :  L .  C .  B r e e d
[ Z s ]  1 3 1 7

—  K o h l e n m a r k t ,  - p r e i s e  s .  u .  E i s e n :
m a r k t

—  M e e r e s l a g e  s .  1 9 7 6
—  R e v o l u t i o n ,  i n d u s t r i e l l e ,  E i s e n

u .  S t a h l :  T .  S .  A s h t o n  [ B ]  1 6 2 8
—  S e g e r k e g e l b e z e i c h n u n g ,  V  e r -

g l e i c h  m i t  d e r  O r t o n - S . :  S .  S .  
C o l e  [ Z s ]  1 4 9 5 ,  2 1 2 3

—  S t a h l
h ä u s e r :  V .  D e l p o r t  [ Z s ]  1 3 2 5  
m a r k t ,  - p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  

M a r k t
—  T e m p e r g u ß i n d u s t r i e  s .  1 4 8 8
—  U n i v e r s i t ä t e n ,  m e t a l l u r g i s c h e

A u s b i l d u n g :  H .  C .  C a r p e n t e r  
[ Z s ]  1 3 2 8

—  V e r k o k u n g ,  T i e f t e m p e r a t u r - V . :
C a n t i e n y  [ Z s ]  1 4 9 - 1

—  V e r s u c h s a n s t a l t e n ,  s t a a t l i c h e ,
m e t a l l u r g i s c h e  F o r s c h u n g :  J .  
L .  H a u g h t o n  [ Z s ]  1 6 9 0

—  W a l z w e r k s b e t r i e b  s .  1 8 2 6
—  s .  a .  u .  G r o ß b r i t a n n i e n  
Entaschung, K e s s e l a n l a g e n ,  g r o ß e :

P h .  S c h o l t e s  [ Z s ]  1 8 2 1  
Entbenzolisierung, G a s e :  A .  G r e -  

b e l  [ Z s ]  1 6 8 6  
Entfestigung: G .  S a c h s  [ A ]  1 0 8 4 ;

v g l .  1 5 0 4  
Entgasen, E n t g a s u n g :  B i l l i g e r

[ Z s ]  1 4 9 4
—  s .  a .  u .  d e n  z u  e n t g a s e n d e n

S t o f f e n

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  P ’ r e e m a n n
* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  F ,  

S i s c o

Entglasung, O b e r f l ä c h e n — ,  E n t 
f e r n u n g  b e i  L a b o r a t o r i u m s g e -  
r ä t e n  a u s  Q u a r z :  F .  C .  V i l b r a n d t  
[ Z s ]  1 8 2 9  

Enthärtung, W a s s e r —  f ü r  K e s s e l 
s p e i s e w a s s e r ,  K o l l o i d v e r f a h r e n :  
P . H e r m a n n  [ Z s ]  1 4 9 7  

Entkohlung s .  u .  S c h m i e d b a r e r  
G u ß ;  T e m p e r n  

Entladen, E n t l a d u n g ,  E i s e n b a h n 
w a g e n — , m e c h a n i s c h e ,  d u r c h
K i p p e n :  H .  A u m u n d  [ Z s ]  1 8 2 5  

Entmagnetisierungsfaktor. T h e o 
r i e :  J .  W ü r s c h m i d t  [ Z s ]  1 8 2 8  

Entrosten, E i s e n k o n s t r u k t i o n e n :  
O .  R e y m a n n  [ Z s ]  1 3 2 1  

Entschlackung
—  a u t o m a t i s c h e ,  D a m p f k e s s e l -

W a s s e r g a s g e n e r a t o r :  C .  S i s -  
s i u g h  [ Z s ]  2 1 2 3

—  R o s t — ,  s e l b s t t ä t i g e :  H .  L a n g e r
[ Z s ]  2 0 2 2  

Entschwefelung
—  E r d ö l d e s t i l l a t e  m i t t e l s  S i l i k a -

G e l :  J .  W a t e r m a n  u .  J .
P e r q u i n  [ Z s ]  1 6 8 6

—  K u p p e l o f e n :  A .  W a g n e r  [ O ]
* 1 2 0 5  

d s .  s .  a  2 0 1 6  
F l u ß s p a t :  T h .  K l i n g e n s t e i n

[ A ]  1 3 2 9 ;  v g l .  2 0 2 1
—  M a r t i n o f e n ,  b a s i s c h e r ,  E i n f l ü s s e :

C .  H .  H e r t y ,  A .  R .  B e l y e a ,
E .  H .  B u r k a r t  u .  C .  C .  M i l l e r  
[ A ]  1 6 1 1

—  S p a t e i s e n s t e i n  b e i m  R ö s t e n :  A .
W e y e l  [ O ]  * 1 2 7 3

—  s .  a .  u .  S c h w e f e l  
Entstaubung s .  u .  S t a u b  
Era-A.-T.- S t ä h l e  s .  1 5 0 3  
Erde
—  E i s e n b a h n e n  1 9 2 3 :  A u e r s w a l d

[ Z s ]  1 8 3 2
—  E r u p t i v g e s t e i n p r o v i n z e n ,  Z u 

s a m m e n h ä n g e  m i t  M e t a l l 
p r o v i n z e n :  H .  S c h n e i d e r h ö h n  
[ A ]  1 2 1 5

—  M e t a l l p r o v i n z e n ,  Z u s a m m e n 
h ä n g e  m i t  E r u p t i v g e s t e i n s p r o 
v i n z e n :  H .  S c h n e i d e r h ö h n  [ A ]  
1 2 1 5

—  s .  a .  u .  W e l t  
Erdöl [ Z s ]  1 6 8 6
—  C h e m i e .  B d .  6  [ Z s ]  2 1 2 2
—  d e s t i l l a t e ,  E n t s c h w e f e l u n g  m i t 

t e l s  S i l i k a - G e l :  J .  W a t e r m a n  
[ Z s ]  1 6 8 6

—  G e o l o g i e .  B d .  6  [ Z s ]  2 1 2 2
—  P h y s i k .  B d .  6  [ Z s ]  2 1 2 2
—  T e c h n o l o g i e .  B d .  6  [ Z s ]  2 1 2 2
—  W i r t s c h a f t  1 9 1 9 — 1 9 2 4 :  H . W o l f f

[ Z s ]  2 1 2 2  
b e t r i e b .  B d .  6  [ Z s ]  2 1 2 2

—  s .  a .  u .  M i n e r a l ö l e  
Erfindung, S t a n d p u n k t  d e s  P a 

t e n t r e c h t e s  u .  d e r  T e c h n i k :  
R .  W i r t h  [ Z s ]  1 8 3 2

Erhitzen, E r h i t z u n g
—  G r a u g u ß ,  W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t :

E .  R i c h a r d s  [ Z s ]  2 1 2 8
—  G u ß e i s e n ,  W a c h s e n  b e i  w i e d e r 

h o l t e m  —  u .  A b k ü h l e n :  J .  
H .  A n d r e w  u .  R .  H i g g i n s  [ Z s ]  
2 0 2 8

—  k u r v e n ,  S t ä h l e ,  v e r s c h i e d e n e  s .
* 1 1 6 3

—  L u f t — ,
E i s e n a b w ä r m e : L a n d s b e r g [ Z s ]  

1 4 9 6 ,  1 6 8 8  
T r o c k n e n  v o n  K e r n e n  [ Z s ]  1 8 2 5

—  s .  a .  u .  A n l a s s e n ;  G l ü h e n ;
H ä r t e n ;  W ä r m e :  b e h a n d l u n g  

Erkelenzer K o h l e n r e v i e r ,  p r o d u k 
t i v e s  K a r b o n ,  o o l i t h i s c h e  E i s e n 
e r z e :  W .  K e g e l  [ Z s ]  1 3 1 3  

E r k r a n k u n g s c e f a h r e n ,  A r b e i t e r ,  g e 
w e r b l i c h e ,  S c h u t z  i n  d e n  l e t z t e n  
1 0 0  J a h r e n :  S y r u p  [ Z s ]  1 6 9 6  

Ermüdung
—  e r s c h e i u u n g e n :  H .  C .  D e w s  [ Z s ]

1 3 2 3
—  M e t a l l e :  H .  J .  G o u g h  [ A ]  * 1 7 1 3
—  T ä t i g k e i t ,  u n n ö t i g  e r m ü d e n d e ,

E n t f e r n e n  a u s  d e r  I n d u s t r i e :
G .  H .  S h e p a r d  [ Z s ]  1 3 2 6  

Ermüdungsbrüche s .  u .  B r ü c h e  
Ermüdungsfestigkeit
—  E i n f l u ß  d e r  E l a s t i z i t ä t s g r e n z e

b e i  Z u g b e a n s p r u c h u n g :  J .  M .  
L e s s e i s  [ Z s ]  1 3 2 1

Ermüdungsfestigkeit ( f e r n e r )
—  M e t a l l e :  H .  F .  M o o r e  u .  T .  M .

J a s p e r  [ Z s ]  1 3 2 1  
d s . :  D .  J .  M ( a ) c  A d a m  [ Z s ]  

1 5 0 2 ,  1 8 2 8  
d s . :  H .  F .  M o o r e  [ Z s ]  2 0 2 8

—  S c h w e i ß s t e l l e n :  R .  R .  M o o r e
[ Z s ]  2 1 2 7

—  S t a h l ,
E i n f l u ß  v o n  R i t z e n :  W .  N .  

T h o m a s  [ Z s ]  2 0 2 8  
d s .  d e s  Z e i l e n g e f ü g e s :  L .  

A i t c h i s o n  u .  L .  W .  J o h n 
s o n  [ Z s ]  1 5 0 2  

Ermüdungsprüfung(en)
—  H o c h f r e q u e n z -  —  [ Z s ]  2 0 2 8
—  M e t a l l e ,  A m s l e r - M a s c h i n e :  P .

B r e u i l  [ Z s ]  1 6 9 2  
E r s t a r r u n g s e r s c h e i n u n g e n  [ Z s ]  1 3 2 3
—  S t a h l ,  G a s e ,  e n t w e i c h e n d e :  P .

K l i n g e r  [ A ]  * 1 6 4 0
—  s .  a .  u .  A b k ü h l u n g  
E r u p t i v g e s t e i n s p r o v i n z e n ,  Z u s a m 

m e n h ä n g e  m i t  M e t a l l p r o v i n z e n  
d e r  E r d e :  H .  S c h n e i d e r h ö h n
[ A ]  1 2 1 5

Erwärmen, E r w ä r m u n g
—  B a u x i t e :  H .  S .  H o u l d s w o r t h  u .

J .  W .  C o b b  [ Z s ]  1 8 2 3
—  e l e k t r i s c h e s ,  R a d r e i f e n :  A .  E .

M ü l l e r  [ Z s ]  1 4 9 6
—  g e o m e t r i s c h e r  K ö r p e r :  H .  G r ö 

b e r  [ Z s ]  1 5 0 6
—  T o n e :  H .  S .  H o u l d s w o r t h  u .

J .  W .  C o b b  [ Z s ]  1 8 2 3  
Erweichungspunkt, B e s t i m m u n g  

i m  E l e k t r o o f e n :  W .  L .  P e n d e r 
g a s t  [ Z s ]  1 3 1 4  

Erz(e), — l a g e r s t ä t t e n  [ Z s ]  1 4 9 3 ,  
1 6 8 5

—  A g g l o m e r i e r e n  [ P ]  * 1 6 1 7
—  a m e r i k a n i s c h e  E i s e n i n d u s t r i e  s .

* 1 0 5 7
—  A u f b e r e i t u n g s v e r s u c h e ,  S a l z g i t -

t e r e r  H ö h e n z u g :  W .  L u y k e n  
[ A ]  1 7 8 4

—  E i s e n
e r z e u g u n g  a u s  —  [ P ]  1 7 1 9  
W e g  v o m  —  z u m  S t a h l :  

H .  G ü n t h e r .  2 .  A u f l .  [ Z s ]  
1 6 8 5

—  F e i n — ,
F ö r d e r n  i m  H o c h o f e n b e t r i e b e  

[ P ]  * 1 8 5 9  
V e r h ü t t u n g ,  E i n f l u ß  a u f  i n 

d i r e k t e  R e d u k t i o n  s .  1 7 1 1
—  G a s d u r c h l ä s s i g k e i t ,  E i n f l u ß  a u f

i n d i r e k t e  R e d u k t i o n  s .  1 7 1 0
—  K a n a d a :  R .  P .  G r a h a m  [ Z s ]  1 4 9 3
—  m a r k t ,  - p r e i s e ,

S p a n i e n  [ W ]  1 2 2 2 ,  1 9 9 8  
s .  a .  u .  E i s e n :  M .

—  r h e i n i s c h e ,  U e b e r s i c h t :  P h i l i p p
[ A ]  1 2 1 5

—  r ö s t u n g :  H .  F l e i ß n e r  [ O ]  * 1 3 7 3
—  S a l z g i t t e r ,  B i l d u n g s r a u m :  J .

W e i g e l t  [ Z s ]  1 8 2 2
—  s .  a .  u .  B o h n — ; E i s e n — ;  H ä 

m a t i t ;  M a n g a n — ; C o l i t h — ; 
S e e — ; T r ü m m e r —  

Erzausschuß d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  
E i s e n h ü t t e n l e u t e

—  B e r i c h t e  1 8 0 0
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 0 8
—  V o l l s i t z u n g  v .  2 2 .  J u l i  1 9 2 5  ( V o r 

a n z e i g e )  1 2 6 4  
Erzberg, s t e i r i s c h e r ,  U m g e b u n g .

B d .  2  [ Z s ]  1 4 9 3  
Erzbunker
—  G i e ß e r e i  P o n t - ä - M o u s s o n :  C h .

D a n t i n  [ Z s ]  2 0 2 4
—  H o c h o f e n w e r k  P o n t - ä - M o u s s o u :

C h .  D a n t i n  [ Z s ]  2 0 2 4  
Erzgießerei, F e r d i n a n d  v .  M i l l e r ,  

G e s c h i c h t e :  S .  M ü l e r  [ Z s ]  1 4 9 8  
Erziehung, N a c h w u c h s ,  t e c h n i 

s c h e r ,  i n  A m e r i k a :  G .  S c h l e s i n 
g e r  [ Z s ]  1 3 2 8  

Erzzement [ Z s ]  1 5 0 7  
Eschweiler-Ratinger Metall

werke, A . - G .  [ G ]  s .  2 1 6 5  
Esmann, T h e o r i e  d e s  F l a m m e n 

f l u s s e s  n a c h  —  s .  * 1 2 6 5  
Europa, e u r o p ä i s c h e ( s )
—  B e d r o h u n g  d u r c h  W i r t s c h a f t s 

t e m p o ,  a m e r i k a n i s c h e s :  T h .  
L ü d d e c k e  [ Z s ]  2 0 3 2

—  M e t a l l w i r t s c h a f t ,  A b h ä n g i g k e i t
v o n  A m e r i k a :  H .  L i t t a u e r  s .  
2 1 5 7

[ A j =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteiler. — [GJ =  G escbäns-, Jahresbericht. —
[O] =  Abhandlung im Originalweil. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  S tatistisches. — [V] =  Versammlungs-

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Z sJ .=  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Europa, e u r o p ä i s c h e ( s )  ( f e r n e r )
—  F e s t l a n d ,  W a l z v v e r k s a n t r i e b e :  0 .

N e e d h a m  [ Z s ]  1 8 2 6
—  M a r t i n ö f e n ,  V e r g l e i c h  m i t  a m e 

r i k a n i s c h e n :  J .  A r n o u l  d e  G r e y  
[ A ]  1 5 3 5

—  V ö l k e r  u .  d a s  M e e r :  L .  M e c k i n g
[ 0 ]  * 1 9 7 3  

Eutektische S t r u k t u r e n  i n  M e t a l l -  
v e r b i n d u n g e n :  C .  H .  G r e e n  [ A ]  
1 5 7 6

Ewen s .  u .  M ( a ) c  —  
Explosion(en), Z e r k n a l l e
—  D a m p f k e s s e l b e t r i e b :  V .  H u n 

d e r t m a r k  [ Z s ]  2 1 2 4
—  D a m p f k e s s e l — ,  D e u t s c h l a n d

1 9 2 4  u . N a c h t r a g  1 9 2 3  [ Z s ]  1 8 2 4
—  g e f a h r ,  K e s s e l  b ö d e n ,  s c h w a c h

g e w ö l b t e ,  m i t  s c h a r f e r  K r e m 
p e n b i e g u n g :  W .  Q u a c k  [ Z s ]  
1 3 2 3 ,  1 4 9 7

—  K e s s e l —  i n f o l g e  E r m ü d u n g s -
b r u c h e s  s c h a r f g e b o g e n e r  B o -  
d e n k r e m p u n g :  W .  Q u a c k  [ Z s ]  
1 5 0 5

—  s .  a .  u .  D a m p f k e s s e l ;  S t a u b
F .

Fabrikation
—  e r f o l g :  G .  S c h l e s i n g e r  [ Z s ]  1 3 2 5
—  S c h w e i ß u n g ,  e l e k t r i s c h e  L i c h t -

b o g e n - S c h . :  E .  F .  R o s s  [ Z s ]  
1 8 2 7  

Fabrik(en)
—  A u s n u t z u n g s g r a d ,  S t e i g e r u n g :

N .  S a m m i s  [ Z s ]  1 6 9 5
—  b a u t e n  [ Z s ]  1 8 2 5
—  b e t r i e b ,  R e n t a b i l i t ä t s v e r h ä l t 

n i s s e ,  m a t h e m a t i s c h - g r a p h i 
s c h e  U n t e r s u c h u n g e n :  R .  H i l 
d e b r a n d t  [ Z s ]  1 6 9 6

—  h e i z u n g ,  U n k o s t e n :  K .  S e y d e r -
h e l m  [ Z s ]  2 1 2 5 1)

—  s .  a .  u .  M a s c h i n e n — ; M a s c h i n e n 
b a u a n s t a l t e n  

Fabrikzeichen, E i s e n -  u .  M e t a l l 
i n d u s t r i e ,  v e r a r b e i t e n d e ,  1 8 9 4  
b i s  1 9 2 4 .  B d .  3 :  E .  B e l t z  [ B ]  
1 5 1 6

Fachausschüsse < le s  V e r e i n s  d e u t 
s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e  s .  u .  
V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n 
l e u t e

Fachmesse, G i e ß e r e i t e c h n i k ,  L e i p 
z i g :  H .  H e r m a n n s  [ Z s ]  1 3 2 8  

Fachvereine s .  u .  d e n  e i n z e l n e n  
V e r e i n s n a m e n  

Falk-S y s t e m  z u r  L e h r l i n g s a u s b i l 
d u n g :  H .  A .  F r ö m m e l t  [ Z s ]  1 5 0 8  

Fallhammer s .  u .  S c h m i e d e —  
Fallhärteprüfung, S c h n e l l a r b e i t s 

s t ä h l e  s .  1 1 6 0  
Fallschmiedehammer s .  u .  S c h m i e 

d e f a l l h a m m e r  
Fall werk u .  S c h a b o t t e :  P .  S c h w e i ß -  

g u t h  [ Z s ]  1 3 1 9  
Faraday Society, V e r s a m m l u n g  

v .  8 .  J u n i  1 9 2 5  [ V ]  * 1 8 9 0 ,  * 1 9 2 2  
Farben
—  A n l a u f —  a u f

E i s e n - A l u m i n i u m : G .  T a m 
m a n n  u .  G .  S i e b e i  [ Z s ]  2 0 2 9  

E i s e n  -  K o h l e n s t o f f  -  L e g i e 
r u n g e n :  G .  T a m m a n n  u .
G .  S i e b e i  [ Z s ]  2 0 2 9  

E i s e n - N i c k e l :  G .  T a m m a n n  
u .  G .  S i e b e i  [ Z s ]  2 0 2 9  

E i s e n - V a n a d i n : G .  T a m m a n n  
u .  G .  S i e b e i  [ Z s ]  2 0 2 9

—  A n s t r i c h —  s .  u .  A n s t r i c h :  —
—  P r ü f u n g ,  E i n h e i t s v e r f a h r e n  [ Z s ]

2 0 3 1
—  R o s t s c h u t z —  s .  u .  R o s t :  S c h u t z  
Färben, A n f ä r b e v e r f a h r e n  z u r  P r ü 

f u n g  v o n  S c h a m o t t e s t e i n e n :  E .  
S t e i n h o f f  s .  2 0 0 0

Farbenadsorptionsprüfung, B e 
s t i m m u n g  d e s  E i n f l u s s e s  d e r  
H i t z e  a u f  d e n  T o n g e h a l t  v o n  
F o r m s a n d e n  [ A ]  1 6 7 3  

Farbenfabriken v o r m .  F r i e d r .  
B a y e r  &  C o . ,  G i p s - S c h w e f e l 
s ä u r e - V e r f a h r e n :  J .  W .  M ü l l e r  
[ A ]  1 7 1 6

Farbstofflösungen, Eindringen in 
M e t a l l e  s. 1 2 1 1  

F a rr  A lp a ca  M ills , K r a f t w e r k ,  
| M  U m b a u  [ Z s ]  1 3 1 5

J )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  S e y d e r h e i m

Federn, k n o t b a r e ,  S t a h l ,  H e r s t e l 
l u n g  i m  T h o m a s w ' e r k  s .  1 7 4 1  

Fehlands I n g e n i e u r - K a l e n d e r  1 9 2 5  
[ Z s ]  2 1 2 2  

Fehler s .  u .  d e n  b e t r .  S t o f f e n  o d e r  
G e g e n s t ä n d e n  

Fehlgüsse: J .  H .  L i s t  [ Z s ]  1 4 9 9
—  F o r m e n ,  E n t g a s u n g :  E .  L o n g d e n

[ Z s ]  1 3 1 7
—  V e r m e i d u n g ,  F o r m s a n d u n t e r s ü -

c h u n g e n ,  l a u f e n d e :  A .  A .
G r u b b s  [ Z s ]  1 4 9 9  

Feile(n)
—  E n t w i c k l u n g s g e s c h i c h t e :  O .  D i c k

[ Z s ]  1 8 2 5
—  H ä r t e n ,  1 2 .  J a h r h . :  T h e o b a l d

[ Z s ]  1 6 8 5
—  H a u e n ,  1 2 .  J a h r h . :  T h e o b a l d

[ Z s ]  1 6 8 5  
Feinbau S. u . K l e i n g e f ü g e  
Feinblech
—  e r z e u g u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 

g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W a l z w e r k e

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .  
Feinblech-Verband s .  1 3 7 1  
Feinblechwalzen s .  u .  W a l z e n  
Feinblechwalzwerk(e) [ Z s ]  1 8 2 7
—  B r i e r  H i l l —  d e r  Y o u n g s t o w n

S h e e t  &  T u b e  C o m p a n y :  E .  L .  
M ( a ) c  E l h i n n e y ,  E .  F .  R h o d e s  
u .  S .  K n e a s  [ Z s ]  1 3 1 9  

röineisenwalzwerke [ Z s ]  2 0 2 6  
Feinen, G r a u g u ß  i m  E l e k t r o o f e n :  

G r o ß  [ A ]  2 0 1 8  
Feinerz s .  u .  E r z e  
Feingefüge s .  u .  K l e i n g e f ü g e  
Ferienkurse f ü r  G i e ß e r e i f a c h l e u t e  

i n  C l a u s t h a l  v .  1 7 .  S e p t .  b i s
3 .  O k t .  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 3 1 1 ,  
1 4 8 8

Ferngasversorgung s .  u .  G a s f e r n 
v e r s o r g u n g  

Ferrit, G e f ü g e ,  i n n e r e s ,  k r i s t a l l i n e s ,  
i m  P e r l i t :  N .  B e l a j e w  [ Z s ]  2 0 2 9  

Ferroaluminium s .  u .  E i s e n - A l u 
m i n i u m

Ferrolegierungen s .  u .  E i s e n 
l e g i e r u n g e n

Ferromagnetismus, f e r r o m a g n e 
t i s c h e

—  M e t a l l e ,  U m w a n d l u n g e n ,  m a 
g n e t i s c h e :  R .  R u e r  u .  K .  
B o d e  [ O ]  * 1 1 8 4

—  S t o f f e ,  F o r t s c h r i t t e :  E .  G u m -
l i c h  [ A ]  1 7 8 8

—  T h e o r i e :  L .  W .  M ( a ) c  K e e h a n
[ Z s ]  1 8 2 8  

Ferromangan
—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :

m a r k t
—  z o l l ,  I n k r a f t t r e t e n  [ W ]  1 7 9 6  
Ferromanganschlacke, V e r w e n 

d u n g  i m  K u p p e l o f e n  s .  1 2 0 6
Ferronickel s .  u .  E i s e n - N i c k e l -  

L e g i e r u n g e n  
Ferrosilizium
—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :

m a r k t
—  s .  a .  u .  E i s e n - S i l i z i u m - L e g i e 

r u n g e n
Ferrotitan
—  G u ß e i s e n  s .  1 6 9 2
—  S c h i e n e n  s .  1 6 9 2  
Ferrovanadin, P h o s p h o r b e s t i m 

m u n g :  K .  S w o b o d a  [ A ]  s .  1 3 9 3
Festbitumen v o n  S t e i n k o h l e n :  H .

B r o c h e  u .  T .  B a h r  [ Z s ]  2 1 2 2  
Festigkeit
—  b e r e c h n u n g ,  H o c h d r u c k k e s s e l 

t r o m m e l n :  E .  M e i ß n e r  [ Z s ]  
1 3 2 5

—  d a u e r — ,
E i s e n  b e i  w e c h s e l n d e r  B i e 

g u n g :  R .  S t r i b e c k  [ Z s ]  2 1 2 8  
E r m i t t l u n g  s .  * 1 7 1 5  
S t a h l  b e i  w e c h s e l n d e r  B i e g u n g :  

R .  S t r i b e c k  [ Z s ]  2 1 2 8  
d s .  b e i  w i e d e r h o l t e r  B i e g e -  

s c h l a g b e a n s p r u c h u n g :  V .  
P r e v e r u . E . B a l m a [ Z s ] 1 5 0 2  

d s .  K o r n e i n f l u ß :  L .  A i t -  
c h i s o n  u .  L .  W .  J o h n s o n  
[ A ]  1 3 9 9  

Z a h n r ä d e r :  C .  W .  H a m  u .  
J .  W .  H u c k e r t  [ Z s ]  2 1 2 5

—  e i g e n s c h a f t e n  [ Z s ]  1 3 2 1 ,  1 5 0 2 ,
2 0 2 7 ,  2 1 2 7  

A b h ä n g i g k e i t  v o m  K o h l e n 
s t o f f g e h a l t :  J . W a r d [ Z s ] 1 3 2 2

F e s t ig k e it  ( f e r n e r )
—  ( e i g e n s c h a f t e n )

E i s e n ,  r e i n e s ,  E i n f l u ß  d e r  
K o r n g r ö ß e :  C .  A .  E d w a r d s  
u .  L .  B .  P f e ü  [ A ]  1 9 9 1 ;  
v g l .  2 0 2 9  

E i s e n - E i n k r i s t a l l e :  C .  A .
E d w a r d s  u .  L .  B .  P f e i l  [ A ]  
1 9 9 1 ;  v g l .  2 0 2 9  

E l e m e n t e  d e s  K e s s e l b a u e s :  
S e e b e r g e r  [ Z s ]  1 4 9 7  

F l u ß e i s e n ,  S i l i z i u m e i n f l u ß :  A .
P o m p  s .  2 0 7 1  

S t ä h l e ,  p e r l i t i s c h e ,  A e n d e r u n g  
d u r c h  W ä r m e b e h a n d l u n g :  
H .  M e y e r  u .  W .  W e s s e l i n g  
[ O ]  * 1 1 6 9

—  E i n f l u ß  v o n  F e s t k ö r p e r p o r e n :
A .  S m e k a l  [ Ä ]  1 7 8 6

—  F l u ß e i s e n ,  E i n f l u ß  v e r s c h i e d e n e r
B e l a s t u n g s g e s c h w i n d i g k e i t :
W .  K u n t z e  [ Z s ]  1 5 0 2

—  F o r m ä n d e r u n g s — ,  S t a b ,  e i n g e -
s c h n i i r t e r :  E .  S i e b e i  s .  1 9 3 6

—  G u ß e i s e n ,  E i n f l u ß  e i n i g e r  E l e 
m e n t e :  M .  H a m a s u m i  [ A ]  
* 1 6 7 2

—  K o k s ,  H ü t t e n - K .  i n  g r ö ß e r e n
K ö r n u n g e n :  F .  H ä u ß e r  s .  1 5 4 8

—  l e h r e  [ Z s ]  1 3 2 5 ,  1 5 0 6 ,  1 6 9 5 ,
2 0 3 1

—  P r ü f u n g e n ,  — v e r s u c h e  s .  u .
— s p r i i f u n g e n ,  - v e r s u c h e

—  S c h a l e n ,  a c h s e n s v m m e t r i s c h e  :
J .  G e c k e i e r  [ Z s ] '  2 1 3 0

—  S c h l a c k e n — ,  f e u e r f e s t e s  M a t e 
r i a l ,  P r ü f u n g :  E .  H .  N o r t o n  
[ A ]  * 1 8 5 7

—  S c h w i n g u n g s —  b e i  T e m p e r a 
t u r e n ,  h ö h e r e n  s .  1 7 1 5

—  S t ä h l e ,
T e m p e r a t u r ,  s e h r  n i e d r i g e : 

W .  P .  S y k e s  [ A ]  1 5 7 1  
w e i c h e ,  b e i  z u s a m m e n g e s e t z 

t e r  Z u g -  u .  V e r d r e h u n g s 
b e a n s p r u c h u n g :  J .  S e i g l e  
u .  F .  C r e t i n  [ Z s ]  1 6 9 2

—  W e r k s t o f f e :  E .  R .  M a u r e r  u .
M .  O .  W i t h e y  [ Z s ]  2 0 2 7

—  Z y l i n d e r ,  v o l l e ,  E i n f l u ß  d e r
K a l t b e a r b e i t u n g :  P .  C .  L a n 
g e n b e r g  [ Z s ]  2 0 2 7

—  s .  a .  u .  B r u c h — ; E l a s t i z i t ä t ;
E n t f e s t i g u n g ;  E r m ü d u n g s — ; 
F e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ; K n i c k — ; 
S c h e r — ; S c h n e i d — ;  V e r f e s t i 
g u n g ;  Z e r r e i ß — ; Z u g —  

Festigkeitsprüfung, - v e r s u c h e
—  C h r o m - N i c k e l - L e g i e r u n g e n ,  e i 

s e n f r e i e ,  b e i  h o h e n  T e m p e r a 
t u r e n :  H .  J .  T a p s e l l  u .  J .  
B r a d l e y  [ Z s ]  2 1 2 7

—  G r a u g u ß :  ( T h . )  G e i l e n k i r c h e n
s .  1 6 7 5

—  S c h w e i ß u n g e n :  O .  M i e s  [ Z s ]  1 5 0 2
—  T e m p e r a t u r ,  e r h ö h t e ,  Z e i t e i n 

f l u ß  : J . S . B r o w n  [ Z s ]  1 8 2 8 ,  2 0 2 7
Fett
—  i n d u s t r i e ,  U n t e r s u c h u n g s m e t h o 

d e n ,  e i n h e i t l i c h e ,  d e u t s c h e  
K o m m i s s i o n  [ Z s ]  2 1 2 9

—  S c h m i e r m i t t e l :  F .  B r e w e r  [ Z s ]
2 0 2 3

—  s .  a .  u .  K o h l e n w a s s e r s t o f f —  
Feuchtigkeit
—  a u f  n ä h m e ,  K o h l e n s t a u b :  H .

B l o m b e r g  [ Z s ]  1 6 8 6
—  K o h l e n  a l s  T e ü  d e r  f l ü c h t i g e n

B e s t a n d t e i l e :  W .  T .  T h a n
[ Z s ]  1 6 9 4

—  m e s s u n g e n ,  F e h l e r q u e l l e n  [ Z s ]
1 6 9 5

Feuerfeste(s) Material, B a u s t o f f e ,  
S t e i n e ,  S t o f f e  [ Z s ]  1 3 1 4 ,  
1 4 9 5 ,  1 6 8 6 ,  1 8 2 3 ,  2 0 2 2 ,  2 1 2 3  

d s . : E .  R i c h a r d s  [ Z s ]  1 8 2 3
—  A l u m i n i u m s i l i k a t  / —  a u s  A . ,

A n a l y s e :  E .  P .  B a r r e t t  u .  
P .  W .  S c b r o e d e r  [ A ]  s .  2 0 5 8

—  A n a l y s e :  C .  A .  U n d e r w o o d  [ A ]
s .  1 3 9 4

—  A u s k l e i d u n g e n ,  E r n e u e r u n g ,  K o 
s t e n ,  H e r a b s e t z u n g *  [ Z s ]  2 0 2 2

—  A u s w a h l :  F .  A .  K o h l m e y e r  [ Z s ]
1 4 9 5

—  B e z i e h u n g e n  z w i s c h e n  F e u e r 
f e s t i g k e i t ,  B e l a s t u n g s f e u e r 
f e s t i g k e i t  u .  p h y s i k a l i s c h e r  u .  
c h e m i s c h e r  Z u s a m m e n s e t z u n g :  
A .  J .  D a l e  [ Z s ]  2 0 2 2

Feuerfeste(s) Material
—  c h e m i s c h e

E i n f l ü s s e ,  W i d e r s t a n d s f ä h i g 
k e i t ,  P r ü f u n g  s .  1 7 7 7  

P r ü f u n g  [ Z s ]  2 1 2 9
—  D a m p f k e s s e l  s .  * 1 5 5 4
—  E i n f l u ß  o x y d i e r e n d e r  u .  r e d u 

z i e r e n d e r  A t m o s p h ä r e n :  A .
E .  V i c k e r s  u .  L .  S .  T h e o b a l d  
[ Z s ]  2 0 2 2

—  G i e ß e r e i  s .  1 6 6 9
—  H ü t t e n i n d u s t r i e  i n  D e u t s c h l a n d ,

E r f o r s c h u n g  u .  P r ü f u n g :  E .  
H .  S c h u l z  [ O ]  * 1 7 3 3 ,  * 1 7 7 7

—  I n d u s t r i e f o r s c h u n g  i m  A u s l a n d e
[ Z s ]  1 3 2 5

—  K a l k o f e n :  B .  B l o c k  [ Z s ]  1 8 2 3
—  K l a s s e n e i n t e ü u n g :  V .  B o d i n  [ A ]

1 9 8 6
—  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g e n ,  V e r e i 

n i g t e  S t a a t e n :  K .  E n d e l l  [ Z s ]  
2 0 2 2

—  L e i t f ä h i g k e i t  b e i  T e m p e r a t u r e n ,
h o h e n :  M .  D .  H e r s e y  u .  E .  W .  
B u t z l e r  [ Z s ]  2 1 2 3

—  M a r k t ,  P r e i s e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  N o r m u n g  i m  A u s l a n d e  [ Z s ]  1 3 2 5
—  O x y d e ,  F e u e r f e s t i g k e i t :  J . B r o n n

[ Z s ]  1 6 8 7
—  p l a s t i s c h e ,

L a b o r a t o r i u m s v e r s u c h e :  R .  F .  
G e l l e r  u .  W .  L .  P e n d e r g a s t  
[ Z s ]  1 4 9 5  

M a s s e n  [ Z s ]  1 3 1 4
—  P r ü f ( u n g ) ,  U n t e r s u c h u n g :  R .

A .  S h e r m a n ,  P .  D .  H e i s e r ,  
H .  W .  B r o a k s  u .  G .  A .  B o l e  

[ Z s ]  1 8 2 5  
A n a l y s e  s .  1 7 3 5  
N o r m u n g  s .  1 7 7 9  
O f e n  z u r  P .  s .  1 7 7 8 ,  ( * 1 7 3 8 )  
S c h l a c k e n f e s t i g k e i t :  P .  H .

N o r t o n  [ A ]  * 1 8 5 7  
v e r f a h r e n  s .  * 1 7 3 5 ,  * 1 7 7 7

—  R e g e n e r a t o r e n ,  B e z i e h u n g  d e r
S t r u k t u r  u .  d e r  Z u s a m m e n 
s e t z u n g  z u m  t h e r m i s c h e n  W i r 
k u n g s g r a d :  S .  M .  P h e l p s  [ Z s ]  
2 0 2 2

d s . :  H .  H e r m a n n s  [ Z s ]  2 1 2 3
—  S c h l a c k e n a n g r i f f ,  P r ü f u n g  s .  1 7 7 7
—  s p e z i f i s c h e  W ä r m e  b e i  h o h e n

T e m p e r a t u r e n :  M .  D .  H e r s e y  
u .  E .  W .  B u t z l e r  [ Z s ]  2 1 2 3

—  T e m p e r a t u r w e c h s e l ,  s c h r o f f e ,
W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t ,  P r ü 
f u n g  s .  1 7 7 7

—  T o n e r d e - K i e s e l s ä u r e - M i n e r a l i e n :
W .  J .  R e e s  [ Z s ]  1 4 9 5

—  U e b e r w a c h u n g  i n  d e r  T e m p e r 
g i e ß e r e i  [ Z s ]  1 8 2 3

—  V o l u m e n ä n d e r u n g  b e i  v e r s c h i e 
d e n e n  T e m p e r a t u r e n ,  M e s s u n g :
F .  A .  K o h l m e y e r  [ Z s ]  1 4 9 5

—  W a n d e r r o s t f e u e r u n g e n ,  V e r e i 
n i g t e  S t a a t e n :  K .  E n d e l l  [ Z s ]  
2 0 2 2

—  s .  a .  u .  B a u x i t ;  D o l o m i t ;  G r a 
p h i t ;  K a o l i n ;  K a r b o r u n d u m ;  
M a g n e s i t ;  M ö r t e l ;  S c h a m o t t e 
s t e i n e  ;  S i l i k a s t e i n e ;  S i l l i m a n i t ;  

T T o n e  
Feuerfestigkeit
—  f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ,  P r ü f u n g

s .  * 1 7 3 6
—  T o n e :  H .  S a l m a n g  [ Z s ]  1 8 2 3  
Feuergase
—  M i s c h u n g  m i t  L u f t  s .  * 1 5 5 1
—  S t r a h l u n g :  M .  M o e l l e r  u .  H .

S c h m i c k  [ A ]  2 0 6 0  
Feuerstandfestigkeit, T e m p e r a t u 

r e n ,  h o h e ,  B e s t i m m u n g ,  N o r 
m u n g  v o n  P r ü f v e r f a h r e n ,  N o r 
m u n g ,  T r u g s c h l ü s s e :  A .  J .
D a l e  [ Z s ]  2 0 2 2  

Feuerung(en) [ Z s ]  1 3 1 4 ,  1 4 9 5 ,  
1 6 8 7 ,  1 8 2 3 ,  2 0 2 2 ,  2 1 2 3  

d s . :  R .  J .  S a r j a n t  [ Z s ]  1 4 9 5 ,  
1 8 2 3

—  A m e r i k a  [ Z s ]  1 4 9 6
W i r k u n g s g r a d :  G .  B u l l e  [ Z s ]  

1 4 9 5
—  a r t ,  G i e ß e r e i t r o c k e n ö f e n :  ( T h . )

G e i l e n k i r c h e n  s .  1 6 7 6
—  B r e n n s t o f f e ,

f l ü s s i g e  [ P ]  * 1 8 5 9
d s . :  I .  L e w .  2 .  A u f l .  [ Z s ]  

2 0 2 2
g a s f ö r m i g e ,  f l ü s s i g e  o d e r  s t a u b 

f ö r m i g e  [ P ]  * 1 5 7 8
[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]
[O] =  Abhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  S tatistisches.   [VI

bericht. — [W] =  Wirtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zul =  Zuschrift.

Geschätts-, Jahresberich t. —
Versammlungs-



2. H alb]. reu — Sachverzeichnis. Fra X X X I

Feuerung(en) ( f e r n e r )
—  i n d u s t r i e l l e :  H .  B l e i b t r e u  s .  1 4 5 2

d s . :  H .  F .  S m i t h  [ Z s ]  2 0 2 2  
K o s t e n :  I .  D e m o r e s t  [ Z s ]  1 4 9 6

—  O f e n — ,  A u s b e s s e r u n g e n  d u r c h
F e u e r u n g s a s c h e :  H .  E . W e i g h t -  
m a n  [ Z s ]  2 0 2 2

—  P r ü f u n g ,  - U n t e r s u c h u n g ,  E r g e b 
n i s s e ,  A u s w e r t u n g :  D o e r f f e l  
[ Z s ]  2 1 2 3

—  R e g e l u n g :  K l o p f e r  [ Z s ]  1 6 8 7
—  r ü c k s t ä n d e ,

B r i k e t t i e r u n g ,  W i r t s c h a f t l i c h 
k e i t :  W .  E n g e l  [ Z s ]  1 6 8 7  

G r o ß k r a f t w e r k e :  1 T J l l r i c h  [ Z s ]  
1 3 1 4 ,  2 1 2 2  

K o h l e n g e w i n n u n g  [ P ]  1 6 4 9  
K o k s g e w i n n u n g  [ P ]  1 6 4 9  
S e p a r a t i o n ,  W  i r t s c h a f t l i c h k e i t  : 

W .  E n g e l  [ Z s ]  1 6 8 7  
s .  a .  u .  A s c h e n

—  R ü c k w i r k u n g  v o n  W ä r m e w i r t 
s c h a f t ,  n e u z e i t l i c h e r ,  i m  K r a f t 
w e r k s b e t r i e b e :  O h l m ü l l e r  [ Z s ]  
2 0 2 3

—  t e c h n i k :  H .  R .  T r e n k l e r  [ B ]  2 1 0 3
d s . :  F .  S c h u l t e  [ Z s ]  1 4 9 5  

I n d u s t r i e ,  F a c h a d r e ß b u c h .  
'  1 .  A u s g .  1 9 2 5 / 6  [ Z s ]  2 0 2 0

U n t e r s u c h u n g e n  [ Z s ]  2 1 2 3
—  V e r b r e n n u n g s v o r g ä n g e ,  U e b e r -

w a c h u n g :  A .  D o s c h  [ Z s ]  1 6 8 7
—  V o r — ,  M a u e r w e r k ,  K ü h l e n  [ P ]

* 1 6 1 6
—  W i r k u n g s g r a d :  M .  E s b r a n  [ Z s ]

1 4 9 5
—  s .  a .  u .  D a m p f k e s s e l — ; G a s e r 

z e u g e r ;  G a s — ;  H e i z e n ;  
K e s s e l — ; K o h l e n — ;  K o h l e n 
s t a u b — ; K o k s — ;  O e f e n ;  
O e l — ;  R e k u p e r a t i v — ;  R o s t e ;  
V e r b r e n n e n ;  Z u g  

Feuerungsasche s .  u. A s c h e  
Feuerungstechniker, H a n d b u c h .

9 .  A u f l . : F .  F i s c h e r  [ Z s ]  1 6 8 7  
Filius, K a r l  ( N a c h r u f )  * 1 9 3 5  
Filter, N i g r a m i t —  z u r  F ä l l u n g  

d e r  K e s s e l s t e i n b i l d n e r :  M .
S c h i m p f  [ Z s ]  1 4 9 7

—  s .  a .  u .  G l a s —
Filtern, S c h m i e r ö l  [ Z s ]  2 0 2 3  
Finanz
—  e n t w i c k l u n g  D e u t s c h l a n d s  1 9 2 1

b i s  1 9 2 5 :  H .  B ü c h e r  [ B ]  1 3 7 1
—  p o l i t i k ,  d e u t s c h e  [ W ]  2 1 6 4
—  r e f o r m ,  a u s s t e h e n d e ,  G e d a n k e n :

M .  W e l l e n s t e i n  [ O ]  1 3 0 6  
Finnland, M e e r e s l a g e  s .  1 9 7 9
—  s .  a .  u .  H ä m e k o s k i
Firmen s .  u .  d e n  e i n z e l n e n  F i r m e n 

n a m e n ,  s o w i e  u .  G e s c h ä f t s b e 
r i c h t e

Fischerscher A l u m i n i u m s c h w e i 
a p p a r a t ,  U r t e e r b e s t i m m u n g :  O .  
K ü h n l e  [ Z s ]  1 8 2 9  

Fittings verband, N e u g r ü n d u n g
[ W ]  1 6 2 5  

Flammen
—  f l u ß ,  O e f e n ,  h ü t t e n t e c h n i s c h e ,

I s o t h e r m e n :  R .  D a w i d o w s k i  
[ O ]  1 2 6 5

—  K u p p e l  o f e n —  [ Z s ]  2 0 2 5
—  l e u c h t e n d e ,  S t r a h l u n g :  A .

S c h a c k  [ Z s ]  2 0 3 0 ,  2 1 2 6  
Flammkuppelofen n a c h  W ü s t  s .  

* 1 4 7 7
Flammofen, F l a m m ö f e n
—  s c h m e l z e n  s .  2 0 1 6
—  4 0 0  J a h r e  s .  1 4 2 9
—  s .  a .  u .  F l a m m k u p p e l o f e n  
Flammrohrkessel, G r o ß — ,  D r u c k ,

h o h e r ,  G a s f e u e r u n g :  F .  S c h u l t e  
[ Z s ]  2 0 2 3  

Flanschen, E i n f l u ß  a u f  S c h w i n 
d u n g  v o n  T e m p e r g u ß  s .  2 1 4 1  

Flatterschwingungen b e i  D a m p f 
t u r b i n e u s c h e i b e n  [ Z s ]  2 1 2 5  

Flemingsches S y s t e m ,  A p p a r a t  z u r  
K o h l e n s t o f f b e s t i m m u n g :  M .  F .  
G a r c i a  [ Z s ]  1 8 3 0  

Flender, A . - G .  f ü r  E i s e n - ,  B r i i c k e n -  
u .  S c h i f f b a u  [ G ]  s .  1 6 5 6  

Fließ(en)
—  g r e n z e ,

A r m c o - E i s e n ,  D e h n u n g ,  E i n 
f l u ß  d e r  K o r n g r ö ß e :  R .
A r r o w s m i t h  [ Z s ]  1 3 2 3  

E i n f l u ß  d e r  m i t t l e r e n  H a u p t 
s p a n n u n g :  W .  L o d e  [ A ]  
1 0 8 4 ;  v g l .  1 5 0 3

Fließ(en) ( f e r n e r )
—  n i c h t s t a t i o n ä r e s ,  p l a s t i s c h e r

M a s s e n ,  B e w e g u n g s g l e i c h u n 
g e n :  H .  H e n c k y  s .  1 0 8 5

—  Vorgang, S c h n e i d e n  v o n  M e 
t a l l e n :  W .  R o s e n h a i n  u .  A .  C .  
S t u m e y  [ Z s ]  2 0 2 6  

Fließkegel
—  S p a n n u n g s v e r t e i l u n g : W .  K u n t z e

[ Z s ]  1 5 0 6
—  Werkstoff Verfestigung: W .

K u n t z e  [ Z s ]  1 5 0 2  
Flocken

C h r o m n i c k e l s t a h l :  P .  B a r d e n 
h e u e r  [ A ]  * 1 7 8 3

—  C h r o m s t a h l :  A .  H u l t g r e n  [ A ]
1 4 4 1

Flotation s .  u .  A u f b e r e i t u n g :  
S c h w i m m a u f b e r e i t u n g  

F l u o r b e s t i m m u n g ,  q u a l i t a t i v e  u .  
q u a n t i t a t i v e :  R .  J .  M e y e r  u .  
W .  S c h u l z  [ A ]  s .  1 6 4 6  

Flußeisen
—  A b d r e h e n ,  S c h n e i d e n t e m p e r a t u r ,

M e s s u n g :  G o t t w e i n  [ Z s ]  2 0 2 7
—  B e a n s p r u c h u n g e n ,  z u s a m m e n g e 

s e t z t e :  J .  S e i g l e  [ Z s ]  1 5 0 2
—  F e s t i g k e i t

e i g e n s c h a f t e n ,  S i l i z i u m e i n -  
f l u ß :  A .  P o m p  s .  2 0 7 1  

E i n f l u ß  v e r s c h i e d e n e r  B e 
l a s t u n g s g e s c h w i n d i g k e i t e n  : 
W .  K u n t z e  [ Z s ]  1 5 0 2

—  F o r m ä n d e r u n g ,  E i n f l u ß  v e r 
s c h i e d e n e r  B e l a s t u n g s g e 
s c h w i n d i g k e i t e n :  W .  K u n t z e  
[ Z s ]  1 5 0 2

—  K e r b z ä h i g k e i t ,
E i n f l u ß  d e r  P r o b e n b r e i t e :  R .  

M a i l ä n d e r  [ A ]  1 6 0 7  
d s .  V o r b e h a n d l u n g  s .  * 1 1 8 2

—  k o h l e n s t o f f a r m e s ,  H ä r t e ,  E i n 
f l u ß  d e s  K a l t w a l z e n s  s .  1 5 7 6

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .
—  S ä u r e ,  W i r k u n g  a u f  — : C .  A .

E d w a r d s  [ Z s ]  1 3 2 1
—  S t r e c k g r e n z e :  P .  L u d w i k  u .  R .

S c h e u  s .  1 9 3 6
—  s .  a .  u .  S t ä h l e  
Flußeisenblech, R e c k e n ,  v o r g e 

r e c k t e s ,  K e r b z ä h i g k e i t ,  T e m 
p e r a t u r e i n f l u ß  : N .  R i c h a r d s o n  
u .  E .  K .  M a c  K u t t  [ A ]  * 1 9 2 1

Flüssigkeit(en), f l ü s s i g e
—  B r e n n s t o f f e  s .  u .  B r e n n s t o f f
—  D a m p f ,  G a s  u .  — : H .  v .  J ü p t n e r

[ Z s ]  1 3 1 5
—  M e n g e n m e s s u n g  a u f  H ü t t e n 

w e r k e n :  H .  J o r d a n  s .  1 5 8 7
—  s t r ö m e n d e ,  M e n g e n m e s s e r :  O .

B ö h m  [ Z s ]  2 1 2 9  
Flüssigkeitsstandanzeiger, p n e u 

m a t i s c h e r  [ Z s ]  2 0 3 0  
Flußspat
—  E n t s c h w e f e l u n g ,  K u p p e l o f e n :

T h .  K l i n g e n s t e i n  [ A ]  1 3 2 9 ;
v g l .  2 0 2 4  

d s .  s .  a .  1 2 0 6
—  K u p p e l  o f e n :  T h .  K l i n g e n s t e i n

[ Z s ]  1 3 1 7  
Flußstahl s .  u .  F l u ß e i s e n ;  S t a h l  
Folkestone, E i s e n f u n d e :  J .  N .

F r i e n d  u .  W .  E .  T h o r n e y c r o f t
[ A ]  1 7 9 0

Föppl, A u g u s t ,  L e b e n s e r i n n e r u n g e n
[ B ]  2 1 0 3

Förderkorb, S e i l ,  B e r e c h n u n g  d e r  
V e r b i n d u n g s s t ü c k e  s .  2 0 2 9  

F ö r d e r s t r a n g t y p e n ,  a m e r i k a n i s c h e ,  
f ü r  B e t r i e b s v e r k e h r  v o n  M a s s e n 
g ü t e r n :  S c h i l l i n g  [ Z s ]  1 4 9 8  

Förderwagen s .  u .  E i s e n b a h n w a g e n  
Förderung
—  F l u r — , g l e i s l o s e :  H e l m i c h  [ Z s ]

1 4 9 8
—  W e r k s t a t t — : H .  F r e y ,  W .  G r u h l

u .  R .  H ä n c h e n  [ Z s ]  2 0 2 3  
w i r t s c h a f t l i c h e :  H e l m i c h  [ Z s ]  

1 4 9 8
Ford Motor Company: E .  H o n e r -  

m e y e r  [ Z s ]  2 1 3 0  
Formeisen
—  e r z e u g u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 

g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W a l z w e r k e

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :
m a r k t ;  S t a h l w e r k s - V e r b a n d ,  
A . - G .  [ G ]

Form(en), F o r m e r e i  [ Z s ]  1 3 1 7 ,  
1 6 8 9 ,  1 8 2 5 ,  2 1 2 5

Form(en), F o r m e r e i  ( f e r n e r )
—  ä n d e r u n g ( e n ) ,

b i l d s a m e :  H .  P r e u ß l e r  [ O ]  
* 1 4 2 5

d s .  K r ä f t e  u .  M a t e r i a l f l u ß :
E .  S i e b e i  [ O ]  * 1 5 6 3  

d s .  M e c h a n i k :  A .  N & d a i  s .  
1 5 4 8

p l a s t i s c h e ,  E i s e n :  W .  R o s e n 
h a i n  u .  J .  M ( a ) c  M i n n  [ Z s ]  
1 5 0 4 ;  v g l .  2 0 2 9 ,  2 1 2 8

—  B l o c k — : A .  M i t i n s k y  [ A ]  1 8 1 9
—  D a u e r — ,

G i e ß e n ,  f o r t l a u f e n d e s  [ A ]  
* 2 0 1 4

G u ß s t ü c k e :  R .  L ö w e r  [ Z s ]  2 0 2 5  
H a l b - D .  a l s  H .  a u s g e b i l d e t e  

O b e r t e i l e :  A .  J .  R i c h m a n n  
[ Z s ]  2 0 2 5  

V e r w e n d u n g ,  E i n h a l t e n  g l e i c h 
m ä ß i g e r  T e m p e r a t u r :  P .
D w y e r  [ Z s ]  1 8 2 4

—  E n t g a s u n g ,  F e h l g ü s s e :  E .  L o n g -
d e n  [ Z s ]  1 3 1 7

—  F o r m m a s c h i n e n ,  m o d e r n s t e :  K .
F i n k  [ A ]  2 0 1 7

—  G uß—  .
b l e i b e n d e ,  f ü r  L a g e r s c h a l e n  

[ P ]  * 2 0 1 9  
e i s e r n e ,  z u m  G i e ß e n  v o n  K a l i -  

b e r w a l z e n  [ Z s ]  * 2 0 1 9  
H e r s t e l l u n g  [ P ]  * 2 1 6 0

d s .  v o n  H a r t  w a l z e n  [ P ]  
* 2 0 1 9

d s .  K e r n e  [ Z s ]  1 3 1 7 ,  1 6 8 9  
d s .  V e r w e n d u n g  v o n  K e r n e n  

[ Z s ]  1 4 9 9  
K ü h l e n  [ P ]  * 2 1 6 0  
m e h r t e i l i g e  [ P ]  2 1 2 1  
m e t a l l i s c h e ,  V o r b e r e i t u n g  z u m  

G u ß  [ P ]  1 4 9 1  
S c h l e u d e r g u ß  [ P ]  * 1 4 9 2  
z w e i t e ü i g e ,  z u r  H e r s t e l l u n g  

v o n  S t a h l w e r k s k o k i l l e n  [ P ]  
* 1 4 9 1

—  H a n d — , E r s a t z  d u r c h  F o r m 
m a s c h i n e n  : P .  D w y e r  [ Z s ]  
1 6 8 9

—  N a t r i u r a s i l i k a t a n w e n d u n g :  A .
L e g r a n d  [ Z s ]  1 4 9 9

—  O b e r f l ä c h e ,  g e t r o c k n e t e  [ Z s ]
1 6 8 9

—  R h e i n i s c h e  S t a h l w e r k e  s .  * 1 4 7 2
—  S c h r a u b e n ,  G e w i n d e ,  w i n k l i g e s

[ Z s ]  1 8 2 5
—  S t e u e r k ä s t e n ,  g r o ß e :  J .  H .  L i s t

[ Z s ]  1 6 8 9
—  t e c h n i k  i n  G i e ß e r e i e n ,  E n t w i c k 

l u n g :  E .  D i e p s c h l a g  [ Z s ]  1 3 1 7
—  T e m p e r g i e ß e r e i  s .  * 1 4 7 9
—  T r ä g e r ,  2 4 0 ’- T .  i n  G r i i n s a n d :

F .  C .  E d w a r d s  [ Z s ]  1 3 1 7
—  T r o c k e n s a n d — : C .  H .  B r o w n

[ Z s ]  2 0 2 5
—  T r o c k n e n :  N .  C a l d e r  [ Z s ]  2 0 2 5

d s .  s .  a .  1 6 6 8
—  v i e r t e i l i g e ,  H e r s t e l l u n g  m i t t e l s

S c h a b l o n e n :  R .  L ö w e r  [ Z s ]  
2 1 2 5

—  W ä r m o f e n ,  b e w e g l i c h e r  [ P ]  * 2 1 6 0
—  W a s s e r g l a s a n w e n d u n g :  A .  L e 

g r a n d  [ Z s ]  1 4 9 9
—  Z a h n r ä d e r  [ Z s ]  1 6 8 9
—  s .  a .  u .  G i e ß e r e i e n ;  K e r n e  u s w . ;

K o k i l l e n ;  M o d e l l e  
Formkasten
—  f ü i l v o r r i c h t u n g ,  s e l b s t t ä t i g e  s .

* 1 8 1 2
—  G i e ß e r e i f a c h a u s s t e l l u n g  s .  1 6 6 8
—  K r a n — : H .  T i l l m a n n  [ Z s ]  2 1 2 5
—  N o r m i e r u n g :  G .  H o f f m a n n  [ Z s ]

1 3 2 5
— Verriegelung s .  * 1 8 1 2  
Formmaschine(n) [ Z s ]  1 3 1 7 , 1 6 8 9 ,

1 8 2 5 ,  2 0 2 5 ,  2 1 2 5
—  A m b o ß  [ P ]  * 1 4 9 2
—  b a u ,  d e u t s c h e r ,  F o r t s c h r i t t e :

U .  L o h s e  [ Z s ]  1 8 2 5
—  F o r m a r b e i t ,  H a n d - F . ,  E r s a t z :

P .  D w y e r  [ Z s ]  1 6 8 9
—  G i e ß e r e i f a c h a u s s t e l l u n g  s .  1 6 6 8

D ü s s e l d o r f  s .  * 1 8 1 1
—  H a n d f o r m e i n r i c h t u n g  f ü r  Q u i n t 

ö f e n  s .  * 1 8 1 5
—  K e r n — ,  r o t i e r e n d e  [ Z s ]  1 3 1 7
—  m o d e r n s t e ,  F o r m e r e i :  K .  F i n k

[ A ]  2 0 1 7
—  P r e ß —  [ P ]  * 2 1 2 1
—  P r e ß w a s s e r — ,  k a s t e n l o s e  s .

* 1 8 1 5

Formmaschine(n) ( f e r n e r )
—  R ü t t e l — : M .  G r o s p i e r r e  [ Z s ]

1 4 9 9
s t o ß f r e i e ,  a u f  d e r  G i e ß e r e i f a c h -  

a u s s t e Ü u n g  i n  D ü s s e l d o r f  s .  
* 1 8 1 1

—  R ü t t e l t i s c h e i n r i c h t u n g  [ P ]  * 1 4 9 2
—  R ü t t e l -  u .  P r e ß — ,  v e r e i n i g t e  s .

* 1 8 1 4
—  R ü t t e l  w e n d e —  s .  * 1 8 1 3
—  S a n d s c h l e u d e r — ,  B e a r d s l e y - P i -

p e r  s .  1 8 1 5
—  U m r o l l - R ü t t e l —  s .  * 1 8 1 4
—  W e n d e p l a t t e n —  m i t  W a s s e r 

p r e s s u n g  s .  1 8 1 5  
Formmasse s .  u .  F o r m s t o f f e  
Formplatten
—  d o p p e l s e i t i g e ,  H e r s t e l l u n g : S a v r

u .  G u i n o t  [ A ]  * 1 6 7 3
—  N o r m u n g  s .  1 3 1 0
—  v e r s c h i e d e n e  s .  1 3 0 1  
Formsand: L e m o i n e  s .  1 8 1 9
—  a u f b e r e i t u n g :  A .  E c k e  [ A ]  * 2 0 1 4

d s . :  U .  L o h s e  [ Z s ]  2 0 2 4  
a n l a g e ( n )  s .  * 1 4 7 3 ,  * 2 0 1 2 ,  

* 2 0 1 4  
e i n r i c h t u n g  [ Z s ]  1 3 1 7

—  G a s d u r c h l ä s s i g k e i t :  F .  R o l l  [ Z s ]
2 1 2 5

—  G i e ß e r e i f a c h a u s s t e l l u n g  s .  1 6 6 8
—  P rü fung , -U ntersuchung : H .  R i e s

[ Z s ]  1 3 1 7  
d s . :  H .  W .  D i e t e r t  [ Z s l  

1 3 1 7
d s . :  H .  R i e s  [ Z s ]  1 4 9 9  
d s . :  A .  A .  G r u b b s  [ Z s ]  

1 6 8 9
l a u f e n d e ,  z u r  V e r m e i d u n g  v o n  

F e h l g ü s s e n :  A .  A .  G r u b b s  
[ Z s ]  1 4 9 9  

v e r f a h r e n ,  N u t z b a r m a c h u n g  
f ü r  d i e  P r a x i s  [ A ]  * 1 4 8 1

—  S t a h l f o r m g u ß  s .  1 8 2 0
V e r h a l t e n  b e i  h o h e n  T e m p e 

r a t u r e n :  A .  L .  C u r t i s  [ Z s ]  
1 8 2 5 ,  2 1 2 5

—  s y n t h e t i s c h e ,  H e r s t e l l u n g  2 1 2 1
—  T o n g e h a l t ,  H i t z e e i n f l u ß ,  B e 

s t i m m u n g  [ A ]  1 6 7 3
—  t r a n s p o r t :  U .  L o h s e  [ Z s ]  2 0 2 4
—  V e r d i c h t  u n g s v o r r i c h t u n g  s . * 1 4 8 3
—  s .  a .  u .  K e r n e
Formsandmischer, m e c h a n i s c h e r :  

M .  S k l o v s k y  [ Z s ]  2 1 2 5  
Formsandmischmaschine, S c h l a g 

s t i f t e ,  g e g e n l ä u f i g e  [ P ]  * 2 1 2 1  
Formstoffe, A u f b e r e i t u n g  [ Z s ] 1 3 1 7 ,  

1 4 9 9 ,  1 8 2 5 ,  2 0 2 4 ,  2 1 2 5
—  s .  a .  u .  F o r m s a n d  
Formstücke
—  H e r s t e l l u n g  d u r c h  S c h l e u d e r g u ß

[ P ]  * 1 4 9 2
—  R o h r — ,  g u ß e i s e r n e ,  H e r s t e l l u n g

[ Z s ]  1 4 9 9
—  s .  a .  u .  G u ß ;  S t a h l f o r m g u ß ;

S t a h l g u ß
Forschung
—  c h e m i s c h e ,  R ö n t g e n s t r a h l e n :  K .

B e c k e r  [ B ]  1 6 2 8
—  m e t a l l u r g i s c h e ,  i n  s t a a t l i c h e n

V e r s u c h s a n s t a l t e n  i n  E n g l a n d :  
J .  L .  H a u g h t o n  [ Z s ]  1 6 9 0

—  s t e l l e n ,  a m e r i k a n i s c h e  s .  1 0 6 5
—  t e c h n i s c h - w i s s e n s c h a f t l i c h e ,  V e r 

e i n i g t e  S t a a t e n :  A .  N ä g e l  [ Z s ]  
1 3 2 5

—  s .  a .  u .  I n d u s t r i e :  —  
Forschungsinstitute s .  u .  B u 

r e a u  o f  M i n e s ;  B u r e a u  o f  
S t a n d a r d s ;  E i s e n h ü t t e n m ä n n i -  
s c h e s  I n s t i t u t ;  K a i s e r - W ü h e l m -  
I n s t i t u t e  .  .  .

Forschungslaboratorium, c h e m i 
s c h e s ,  E n t w u r f :  C .  H o l l i n s  [ Z s ]  
1 5 0 5

—  s .  a .  u .  L a b o r a t o r i u m  
Foster, S t r a h l u n g s ü b e r h i t z e r  s .

* 1 5 5 0
F ö t t i n g e r - T r a n s f o r m a t o r  s .  * 1 9 4 1  
F r a c h t e n ( t a r i f e )  s .  u .  E i s e n b a h n — ;

E i s e n b a h n t a r i f e
Frankreich
—  A u ß e n h a n d e l  1 9 2 4  [ S ]  1 2 8 7

d s .  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  [ S ]  1 6 2 1  
s .  a .  u .  E i s e n :  m a r k t ;  — E i 

s e n i n d u s t r i e
—  E i s e n a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 

h a n d e l
—  E i s e n b a h n f r a c h t e n  s .  1 3 8 7

[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteiler. — [G] =  Geschäits-, Jahresbericht. —
[O] =  A bhandlung im OrigiDalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Vereammlungs-

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Frankreich ( f e r n e r )
—  E i s e n e r z

a u ß e n h a n d e l  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .
[ S ]  2 1 6 3  

f ö r d e r u n g  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .
[ S ]  2 1 6 3  

d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  
1 2 5 5 ,  1 4 4 5 ,  1 6 2 1 ,  1 8 6 2 ,  
1 9 9 5 ,  2 0 9 9

—  E i s e n i n d u s t r i e  s .  1 3 3 7 ,  1 5 4 7 ,
1 6 9 9 ,  1 8 6 8

—  E i s e n m a r k t ,  - p r e i s e s .  u .  E i s e n  : M .
—  G i e ß e r e i l e h r l i n g e ,  A u s b i l d u n g :

( E . )  R o p c e r a y  s .  1 8 1 9
—  G i e ß e r e i w e s e n :  M .  D e r u l l e  [ Z s ]

1 4 9 9
—  H o c h ö f e n  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]

1 2 5 5 ,  1 6 2 1 ,  1 8 9 8 ,  2 0 6 7  
s .  a .  — : R o h e i s e n e r z e u g u n g

—  I n d u s t r i e ,  K a r t e l l e  [ Z s ]  1 3 2 7
—  K o h l e n

a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 
h a n d e l  

e i n f u h r v e r b o t  [ W ]  1 3 6 9  
f ö r d e r u n g  [ S ]  s .  — : E i s e n 

i n d u s t r i e  
m a r k t ,  - p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .

—  M a r t i n o f e n ,  V e r g l e i c h  m i t  a m e 
r i k a n i s c h e m  s .  1 5 3 6

—  M e e r e s l a g e  s .  1 9 7 7
—  R o h e i s e n

e r z e u g u n g  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .
[ S ]  1 6 5 3 ,  1 7 2 4 ,  2 0 6 6  
d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]

1 2 5 5 ,  1 7 2 4 ,  1 7 9 3 ,  1 8 9 7
—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 , 2 .  V i e r t e l j .  s .  1 3 3 3

d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 8 9 8
—  S t a h l

e r z e u g u n g  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  [ S ]  
1 6 5 3 ,  1 7 2 4 ,  2 0 6 6  

d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]
1 2 5 5 ,  1 7 2 4 ,  1 7 9 3 ,  1 8 9 7

—  V e r e i n b a r u n g  m i t  D e u t s c h l a n d
ü b e r  d e n  W a r e n a u s t a u s c h
z w i s c h e n  D .  u .  d e m  S a a r g e 
b i e t  [ Z s ]  1 6 9 6

—  Z ö l l e ,  E i s e n - Z .  s . l 0 9 5 , * 1 8 4 8 , 1 8 4 9
—  s .  a .  u .  C o m i t é  d e s  F o r g e s  d e

F r a n c e ;  L e n s ;  P o n t - à - M o u s s o n  
Fräser: P .  Z i e t i n g  [ Z s ]  1 4 9 9  
Freiformschmiede s .  u .  S c h m i e d e  
Frequenzen, B e s t i m m u n g :  C .

M o o r e  [ Z s ]  1 3 2 5  
Frey, H o l z k o h l e n h e r s t e l l u n g  n a c h —  

s .  1 3 1 3
F r i e d e n s v e r t r a g  [ Z s ]  1 3 2 7 ,  1 6 9 6  
F r i s c h e n ,  F r i s c h v e r f a h r e n ,  V e r 

w e n d u n g  v o n  S a u e r s t o f f  u .  
s a u e r s t  o f f  r e i c h e r  L u f t :  R .
S c h e n c k  [ O ]  1 5 9 6

—  s .  a .  u .  W i n d —
Fullererde z u r  R e i n i g u n g  v o n

O e l e n ,  g e b r a u c h t e n :  v .  d -
H e y d e n  u .  T y p k e  [ Z s ]  2 1 2 5  

Furildioxim, a —  a l s  R e a g e n s  
f ü r  E r k e n n u n g  u .  B e s t i m 
m u n g  v o n  N i c k e l  [ Z s ]  1 5 0 6  

Galvanische(s)
—  A e t z  v e r f a h r e n :  V .  P o d r o u z e k

[ Z s ]  1 5 0 4
—  V e r n i c k e l u n g ,  R o s t s i c h e r h e i t :  M .

S c h l o t t e r  [ Z s ]  1 6 9 1  
Galvanisieren: w.  E .  H u g h e s  [ Z s ]  

1 3 2 0 ,  1 6 9 1
—  B e i z e ,  S a l z s ä u r e  o d e r  s c h w e f e l -

s a u r e :  H .  B a b l i k  [ Z s ]  1 3 2 1
—  K o s t e n :  J .  H a a s  j u n .  [ Z s ]  1 3 2 0

G.
Galvanometer, E m p f i n d l i c h k e i t  u .  

L e i s t u n g s f ä h i g k e i t :  W .  J .
M o l l  u .  H .  C .  B u r g e r  [ Z s ]  2128 

Gary, E l b e r t  H . ,  L e b e n :  I .  M .
T a r b e l l  [ Z s ]  2 1 2 2  

Gas(e)
—  a b s o r p t i o n :  K .  W .  L e w i s  u .

W .  G .  W h i t m a n  [ A ]  s .  1 4 3 5  
V e r g l e i c h s a n g a b e n :  W .  G .

W h i t m a n  u .  D .  S .  D a v i s  
s .  1 4 3 5

W a s s e r :  H .  G .  B e c k e r  s .  1 4 3 5
—  a n a l y s e ,

A b s o r p t i o n s m i t t e l  f ü r  S a u e r 
s t o f f :  L .  F .  F i e s e r  [ A ]
s .  2 0 5 9

A p p a r a t e :  A .  S a n d e r  [ A ]
s .  1 3 9 0  

O r s a t a p p a r a t  [ Z s ]  1 5 0 6  
t e c h n i s c h e ,  e l e k t r i s c h e s  M e ß 

g e r ä t :  M .  M o e l l e r  [ A ]  s .  1 6 4 5

Gas(e) ( f e r n e r )
—  ( A n a l y s e )

( t e c h n i s c h e )
d s .  M e t h a n k o h l e n w a s s e r 

s t o f f e ,  B e s t i m m u n g  [ A ]  
s .  1 4 3 6  

d s . : H .  T r o p s c h  u .  E .
D i t t r i c h  [ A ]  s .  1 4 3 6  

V e r f a h r e n ,  V e r g l e i c h :  H .  R .  
A m b l e r  [ Z s ]  1 8 3 0

—  b e s c h a f f e n h e i t ,  W a h l :  K .  B u n t e
[ Z s ]  2 0 2 1

—  b e t r i e b e ,  D r u c k - ,  M e n g e n -  u .
G e m i s c h r e g l e r :  G .  N e u m a n n  
s .  2 0 0 0

—  b l a s e n ,
A b s o r p t i o n  v o n  K o h l e n s ä u r e  

u .  A m m o n i a k :  P .  G .  L e d i g  
s .  1 4 3 5

b i l d u n g  i m  E i s e n :  A .  G .
L o b l e y  u .  C .  L .  B e t t s  [ A ]  
1 3 9 8 ;  v g l .  1 5 0 5

—  b r e n n b a r e ,
B e s t i m m u n g  d u r c h  O x y d a t i o n  

m i t  K u p f e r o x v d :  J .  S v 6 d a  
[ A ]  s .  1 6 4 8 ; *  v g l .  1 6 9 4 1 )

—  c h e m i s c h e  P r ü f u n g  [ Z s ]  1 3 2 4 ,
1 5 0 5 ,  1 6 9 4 ,  1 8 3 0 ,  2 0 3 0

—  D a m p f  u .  F l ü s s i g k e i t :  H .  v .
J ü p t n e r  [ Z s ]  1 3 1 5

—  D u r c h l ä s s i g k e i t ,
E r z e ,  E i n f l u ß  a u f  i n d i r e k t e  

R e d u k t i o n  i m  H o c h o f e n  
s .  1 7 1 0

F o r m s a n d e :  F .  R o l l  [ Z s ]  2 1 2 5
—  E i n f l u ß  a u f  E i s e n  b e i  h ö h e r e n

T e m p e r a t u r e n :  A .  G .  L o b l e y  
u .  C .  L .  B e t t s  [ A ]  1 3 9 8 ;  v g l .  
1 5 0 5

—  e i n s t r ö m u n g ,  W i n d e r h i t z e r ,
Q u e r s c h n i t t s v e r h ä l t n i s  v o n  
L u f t -  u .  — E . :  R .  K a h l e n 
b e r g  [ O ]  * 1 7 4 3

—  E n t b e n z o l i s i e r u n g :  A .  G r e b e l
[ Z s ]  1 6 8 6

—  e r z e u g u n g ,
S a u e r s t o f f :  S .  C o r n e l l  [ A ]

s .  1 8 8 9
w ä r m e w i r t s c h a f t l i c h e  B e t r a c h 

t u n g e n :  G .  E v e t t s  [ Z s ]  1 4 9 5  
s .  a .  u .  G a s e r z e u g e r

—  f e r n  V e r s o r g u n g  s . u .  G a s f e r n v e r 
s o r g u n g

—  G e s c h w i n d i g k e i t ,  E i n f l u ß  a u f
A b s o r p t i o n :  R .  T .  H a s l a m ,  
R .  L .  H e r s h e y  u .  R .  H .  K e e n
[ A ]  s .  1 4 3 5

—  g e s e t z e ,  e i n f a c h e ,  g r a p h i s c h e
B e h a n d l u n g :  B .  E c k  u .  E .  
K a y s e r  [ Z s ]  1 5 0 6

—  i n d i f f e r e n t e ,
K o h l e n o x y d b e s t i m m u n g ,  g a s 

v o l u m e t r i s c h e ,  A p p a r a t :  J .  
G e i s s l e r  [ Z s ]  2 0 3 0  

S a u e r s t  o f f  b e s t i m m u n g ,  g a s 
v o l u m e t r i s c h e ,  A p p a r a t :  J .  
G e i s s l e r  [ Z s ]  2 0 3 0

—  i n d u s t r i e l l e ,
K o h l e n o x y d b e s t i m m u n g :  ( C h . )

d e  l a  C o n d a m i n e  [ A ]  s .  1 4 3 6  
K o h l e n s ä u r e g e h a l t ,  B e s t i m 

m u n g ,  A p p a r a t e :  ( C h . )  d e  l a  
C o n d a m i n e  u .  L a f f a r g u e  
[ Z s ]  2 0 3 0

—  k o h l e n s ä u r e h a l t i g e ,  G e w i n n u n g
b e i m  K a l k b r e n n e n :  B .  B l o c k .
2 .  A u f l .  [ B ]  1 7 0 0

—  k o m p r i m i e r t e  s .  — : v e r d i c h t e t e
—  m e n g e n

m e s s u n g ,  a u f  H ü t t e n w e r k e n :  
H .  J o r d a n  s .  1 5 8 7  

d s .  k a l o r i m e t r i s c h e :  W .  B i e r 
m a n n  [ Z s ]  2 0 3 0

—  P r o b e n a h m e :  A .  S a n d e r  [ A ]
s .  1 3 9 0

—  r e i n i g u n g  s .  u .  G a s r e i n i g u n g
—  S c h w e b s t o f f e ,  B e s t i m m u n g

d u r c h  W e c h s e l s t r o m :  P .  D r i n -  
k e r  u .  R .  M .  T h o m s o n  [ A ]  1 5 7 5

—  s p e z i f i s c h e  W ä r m e ,  B e s t i m m u n g
d u r c h  K a l o r i m e t e r :  N .  S .
O s b o r n e ,  H .  F .  S t i m s o n  u .  
T .  S .  S l i g h  [ Z s ]  2 1 2 9

—  S t a h l ,  G i e ß e n  u .  E r s t a r r e n :
P .  K l i n g e r  [ A ]  * 1 6 4 0

—  s t r ö m e ,  p u l s i e r e n d e ,  E i n f l u ß  a u f
d i e V e r b r e n n u n g :  J .  D e s c h a m p s  
[ Z s ]  1 4 9 5

Q  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  S o é d a

Gas(e) ( f e r n e r )
—  s t r ö m e n d e ,  E i s e n o x y d e ,  R e d u k 

t i o n s m e c h a n i s m u s :  K .  H o f 
m a n n  [ A ]  1 8 5 7  

M e n g e n m e s s e r :  O .  B ö h m  [ Z s ]  
2 1 2 9

—  t e c h n i s c h e ,  B e n e n n u n g ,  e i n h e i t 
liche [ Z s ]  1 8 2 2

—  t e m p e r a t u r ( e n ) ,
E i n f l u ß  a u f  A b s o r p t i o n :  R .  T .  

H a s l a m ,  R .  L .  H e r s h e y  u .  
R .  H .  K e e n  [ A ]  s .  1 4 3 5  

h o h e ,  M e s s u n g  s .  1 8 5 0  
M e s s u n g  z w e c k s  r i c h t i g e r  B e 

m e s s u n g  d e r  O f e n e l e m e n t e :
F .  M a u l e  [ Z s ]  1 6 9 5

—  U e b e r s c h u ß — ,  K o k s ö f e n ,  V e r 
w e r t u n g :  J .  C .  S t a t h a m  [ A ]  
1 3 8 9

—  U m setzungen in  d en  K am m ern
d e r  m i t  e i n e m  G e m i s c h  a u s  
H o c h o f e n -  u .  K o k s o f e n g a s  
b e h e i z t e n  S i e m e n s - M a r t i n -  
O e f e n :  W .  H ü l s b r u c h  [ A ]
* 1 7 4 6

—  V e r b r e n n e n ,
E n d t e m p e r a t u r ,  B e r e c h n u n g :  
L e o  [ Z s ]  1 8 3 0
W e s e n  u .  V e r l a u f :  K .  R u m m e l  

u .  A .  S c h a c k  s .  1 4 5 2
—  v e r d i c h t e t e ,  G e f a h r e n ,  V e r h ü 

t u n g :  F l e i s c h m a n n  [ Z s ]  1 8 3 2
—  v e r f l ü s s i g t e ,  G e f a h r e n ,  V e r h ü 

t u n g :  F l e i s c h m a n n  [ Z s ]  1 8 3 2
—  v o l u m e t r i s c h e  B e s t i m m u n g  v o n

S a u e r s t o f f  u .  K o h l e n o x y d  i n  
S t i c k s t o f f  o d e r  ä n d e r n  i n 
d i f f e r e n t e n  G a s e n ,  A p p a r a t :  
J .  G e i s s l e r  [ Z s ]  2 0 3 0

—  V o r w ä r m u n g ,  E i n f l u ß  a u f  G a n g
d e s  M a r t i n o f e n s :  H .  B a n s e n  
s .  2 0 0 0

—  W ä r m e ü b e r g a n g  d u r c h  — : H .
L e n t  [ Z s ]  1 3 2 5

—  W e g  i n  d e r  K o k s o f e n k a m m e r :
( A . )  T n . a u  [ Z s ]  2 0 2 1

—  W irtschaft [ Z s ]  2 0 2 3
—  s .  a .  u .  A b — ; B r a u n k o h l e n — ;

E n t g a s u n g ;  G e n e r a t o r — ; 
G i c h t — ; H e i z — ; H o c h o f e n — ; 
K o k s o f e n — ; L e u c h t — ; M e 
t h a n ;  M  i s c h — ;  S c h w e l — ;
S p ü l — ; V e r g a s u n g ;  W a s s e r —  

Gasanstalten s .  u .  G a s w e r k e  
Gasbrenner [ P ]  * 1 2 8 5 ,  * 1 4 4 4
—  L u f t z u f ü h r u n g ,  s e l b s t t ä t i g e  [ P ]

1 2 1 6
—  V e r b r e n n u n g  d e s  U e b e r s c h u ß -

g a s e s  b e i  G r o ß g a s e r z e u g e r n  
[ P ]  * 1 5 7 8  

Gaserzeuger
—  a n l a g e ,

M e ß w e s e n ,  Z e n t r a l i s i e r u n g :  E .
G o e b e l  [ Z s ]  1 8 2 2  

U r t e e r g e w i n n u n g :  F .  K a i s e r
[ Z s ]  1 3 1 4  

d s .  B e t r i e b s k o s t e n  s .  2 1 2 4
—  A s c h e n a u s t r a g v o r r i c h t u n g ,

s e l b s t t ä t i g e  [ P ]  * 1 4 0 2
—  B e s c h i c k u n g s v o r r i c h t u n g  [ P ]

* 1 4 0 1 ,  * 1 4 0 2
—  b e t r i e b  [ P ]  * 1 5 7 8

d s . :  H .  B l e i b t r e u  [ Z s ]  1 8 2 2  
M ä n t e l ,  w a s s e r g e k ü h l t e :  C .

M a r i s c h k a  [ Z s ]  1 4 9 5  
M a r t i n ö f e n  , U e b e r w a c h u n g  [ Z s ]  

1 8 2 2
—  B r a u n k o h l e n b r i k e t t s ,  V e r h a l t e n :

H .  T r u t n o v s k y  [ Z s ]  1 4 9 5
—  B r e n n s t o f f s c h i c h t ,  U m s e t z u n g :

R .  T .  H a s l a m ,  F .  E .  E n t w i s t l e  
u .  W .  E .  G  l a d d i n g  [ Z s ]  1 3 1 4

—  D a m p f z u s a t z  u n t e r  A u s n u t z u n g
d e s  O f e n k ü h l w a s s e r s :  R .  H e n 
n e c k e  [ O ]  1 6 0 2

—  G r o ß — , U  e b e r s c h u ß g a s .  V e r 
b r e n n u n g  [ P ]  1 5 7 8

—  H o h l s t a b r o s t ,  d r e h b a r e r  [ Z s ]  1 8 2 2
—  R o s t  [ P ]  * 1 5 7 8

l o s e r  m i t  L u f t z u f ü h r u n g  a n  
d e r  S c h a c h t w a n d  [ P ]  * 1 4 0 2

—  R ü h r a r m  [ P ]  * 1 2 8 5
—  R ü h r w ' e r k  [ P ]  * 1 4 0 2
—  s a u e r s t o f f r e i c h e  L u f t  b e i m  — b e 

t r i e b  s .  1 5 9 7
—  S c h a c h t ,  n a c h  u n t e n  s i c h  v e r 

e n g e n d e r  [ P ]  * 1 4 0 2
—  S c h w e i k a m m e r ,  e i n g e h ä n g t e  [ P ]

* 1 3 6 3 ,  * 1 4 4 4 ,  * 1 6 1 6

Gaserzeuger ( f e r n e r )
—  S i e m e n s —  m i t  T r e p p e n r o s t  z u r

V e r g a s u n g  v o n  R o h b r a u n 
k o h l e :  G .  G e h l h o f f ,  O .  R i c k -  
l e f s  u .  W .  S c h r e i b e r  [ Z s ]  1 6 8 6 ,  
1 8 2 2

—  V e r b r e n n u n g :  A .  K o r e v a a r  [ A ]
2 0 9 2

—  V e r w e n d u n g  e i n e s  G e m i s c h e s
v o n  H o c h o f e n g a s  u .  L u f t :  
( G .  R . )  M ( a ) c  D e r m o t t  [ Z s ]  
1 6 8 6

—  W a s s e r d a m p f ,  E i n f l u ß :  A .  K o r e 
v a a r  [ Z s ]  1 3 1 4

—  s .  a .  u .  G a s e ;  G e n e r a t o r g a s ;
V e r g a s u n g ;  W a s s e r —  

Gaserzeugergas S. u .  G e n e r a t o r g a s  
Gasfabrik s .  u .  G a s w e r k e  
Gasfernversorgung(en): F .  H e r z 

b e r g  [ Z s ]  1 4 9 4
—  K o s t e n ,  B e t r i e b s - K . :  W e i g e l

[ Z s ]  2 0 2 3
—  w i r t s c h a f t l i c h e  V o r b e d i n g u n g e n :

W e i g e l  [ Z s ]  2 0 2 3  
Gasfeuerung(en)
—  F l a m m r o h r e s s e l ,  G r o ß - F . ,  D r u c k ,

h o h e r  :  F .  S c h u l t e  [ Z s ]  2 0 2 3
—  i n d u s t r i e l l e ,  W a s  k ö n n e n  w i r  v o n

A m e r i k a  u .  E n g l a n d  l e r n e n ? :
F .  M e s s i n g e r  [ Z s ]  1 3 1 5

—  K e s s e l  u .  A b h i t z e k e s s e l  [ Z s ]  1 3 1 5
—  L u f t z u f u h r ,  R e g e l  Vorrichtung

[ P ]  * 1 6 1 6
—  S c h o r n s t e i n  V e r l u s t e ,  E r m i t t 

l u n g :  P .  H e t z l e r  [ Z s ]  1 4 9 6
—  T r o c k e n ö f e n ,  V e r g l e i c h  m i t K o k s -

f e u e r u n g :  T .  W .  B a r l e y  [ Z s ]  
1 4 9 6

—  U m s t e u e r u n g s v e n t i l  [ P ]  * 1 6 1 5
—  V e r b r e n n u n g s l u f t m e n g e ,  E r m i t t 

l u n g :  P .  H e t z l e r  [ Z s ]  1 4 9 6  
Gasgeneratoren s .  u .  G a s e r z e u g e r  
Gasheizung s .  u .  G a s f e u e r u n g e n  
Gaskalorimeter: E .  G r a e f e  [ A ]  

s .  1 3 9 1
Gaskraftanlagen, E n e r g i e a u s 

n u t z u n g :  M .  D e r c l a y e  [ Z s ]  1 8 2 4  
Gaskuppelofen m i t  B r a u n k o h l e n 

b e t r i e b :  C .  R o t t  [ Z s ]  1 6 9 0  
Gasleitungen, v e r l e g t e ,  Z e r s t ö 

r u n g e n ,  ä u ß e r e :  A .  L o m m e l  [ Z s ]  
1 6 9 4  

Gasmaschinen
—  a n l a g e ,  U r t e e r g e w i n n u n g :  F .

K a i s e r  [ Z s ]  1 3 1 5
—  b e t r i e b , K o s t e n  : F . K a i s e r [ Z s ] 2 1 2 4
—  G r o ß - — ,  S c h m i e r ö l  v e r b r a u c h ,

A n h a l t s z a h l e n : G .  B a u m  s .  
2 1 3 6

—  S c h m i e r u n g :  F .  B r e w e r  [ Z s ]  1 6 3 8  
Gasmaske, U n i v e r s a l — : J .  A .

R i t s o n u .  W .  E .  H a r t l e y  [ Z s ]  1 3 2 S  
Gasmesser, G r o ß - — ,  B a u a r t e n  [ Z s ]  

1 5 0 6
Gasmotor, 7 5 0 0 - P S — , Z ü n d a n 

l a g e :  H .  M e r t z  [ Z s ]  1 4 9 7  
Gasofen s .  u .  R e g e n e r a t i v — ;

R e g e n e r a t i v o ( e ) f e n
Gasol
—  E r z e u g n i s  d e r  V e r s c h w e l u n g  s .

1 2 3 9
—  Z u s a m m e n s e t z u n g  s .  1 2 4 2  
Gasreinigung
—  A r t ,  E i n f l u ß  a u f  H e i z w e r t  d e r

H o c h o f e n g a s e :  E .  L a v a n d i e r  
u .  M .  G a n g l e r  [ Z s ]  1 8 2 5

—  e l e k t r i s c h e :  W .  D e u t s c h  [ Z s ]
2 0 2 4

d s . :  G r u h l  [ Z s ]  1 4 9 9
—  V o r r i c h t u n g  [ P ]  * 1 6 4 9
—  s .  a .  u .  G i c h t — ; H o c h o f e n —  
Gasschneiden s .  u .  S c h n e i d e n  
Gasturbine(n)
—  G l e i c h d r u c k t u r b i n e :  W . G e n t s c h

[ B ]  1 3 3 9
—  n a s s e :  G .  S t ä u b e r  [ O ]  * 1 9 3 7 ,

s .  a .  2 0 7 5
—  t r o c k e n e  s .  * 1 9 3 7
—  V e r g l e i c h  m i t  D a m p f t u r b i n e  s .

1 2 2 9
Gasversorgung s .  u .  G a s f e r n v e r 

s o r g u n g  
Gaswerk
—  b e t r i e b ,  K o k s v e r b e s s e r u n g :  G e r 

h a r d  [ Z s ]  2 0 2 1
—  s .  a .  u .  K r a f t w e r k e
—  R o t t e r d a m - K e i l c h a o e n ,  D a m p f 

k e s s e l w a s s e r g a s g e n e r a t o r  m i t  
a u t o m a t i s c h e r  E n t s c h l a c k u n g :  
0 .  S i s s i n g  [ Z s ]  2 1 2 3

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t  -
[O] =  Abhandlung im Originalteil. — fP] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — fV| -  Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Gattieren, G a t t i e r u n g e n  m i t
—  G u ß b r i k e t t s ,  U n t e r s u c h u n g e n :

O .  L e c h n e r  [ O ]  * 1 8 0 2
—  S t a h l b r i k e t t s ,  v e r r o s t e t e n  u .

u n v e r r o s t e t e n :  O .  L e c h n e r
[ O ]  * 1 8 0 2  

Gebläse s .  u .  A u f l a d e — ;  S a n d 
s t r a h l —

Gebläsewind
—  H o c h o f e n — ,  T r o c k n u n g  d u r c h

k o l l o i d e  K i e s e l s ä u r e  [ Z s ]  1 6 8 8
—  S a u e r s t o f f ,  a n g e r e i c h e r t e r ,  b e i m

T h o m a s v e r f a h r e n :  J .  H a a g
[ O ]  * 1 8 7 3

—  V o r w ä r m e r :  B .  A .  A f g e l i u s  u .
M .  T i g e r s c h i ö l d  [ Z s ]  1 4 9 9

—  v o r w ä r m u n g ,  S c h m e l z o f e n  [ P ]
* 1 8 2 1

—  s .  a .  u .  L u f t ;  W i n d ;  W i n d e r h i t z e r  
Gebrauchsmuster, — e i n t r a g u n g e n .

d e u t s c h e  s .  V e r z e i c h n i s  3  A .  b .  
Gefäße
—  s ä u r e f e s t e ,  H e r s t e l l u n g  [ P ]  1 8 2 1
—  Z e r p l a t z e n ,  K r ä f t e ,  B e r e c h n u n g

[ Z s ]  1 5 0 6  
Gefüge
—  a r t e n  [ Z s ]  1 3 2 3 ,  1 5 0 4 ,  1 6 9 3
—  a u f b a u ,  A b n u t z u n g ,  A b h ä n g i g 

k e i t :  A .  S t a d e l e r  [ 0 ]  * 1 1 9 5
—  b a u ,  M e t a l l e :  ( J . )  C z o c h r a l s k i

s .  1 8 1 9
—  b ü d ,  m a r t e n s i t i s c h e s ,  N a t u r :

F .  S a u e r w a l d  u .  G .  J a c k w i r t h
[ A ]  * 1 6 0 8

—  e u t e k t i s c h e s ,  i n  M e t a l l v e r b i n 
d u n g e n :  C .  H .  G r e e n  [ A ]  1 5 7 6

—  f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ,
P r ü f u n g  s .  1 7 3 8  
R e g e n e r a t o r e n ,  B e z i e h u n g  z u m  

t h e r m i s c h e n  W i r k u n g s 
g r a d  : S . M . P h e l p s  [ Z s ]  2 0 2 2  

d s . :  H .  H e r m a n n s  [ Z s ]  2 1 2 3
—  G r a u g u ß ,  B e z i e h u n g  z u r  c h e m i 

s c h e n  Z u s a m m e n s e t z u n g  u .  d e n  
m e c h a n i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n : 
R .  K ü h n e i  [ O ]  * 1 4 6 1

—  G u ß e i s e n ,  E i n f l u ß  d e r  S p ä n e 
b r i k e t t s  s .  1 8 0 6

—  i n n e r e s ,
H a n d e l s m e t a l l e ,  R ö n t g e n o g r a -  

p h i e :  G .  L .  C l a r k ,  E .  W .  
B r u g m a n  u .  S .  D .  H e a t h  
[ Z s ]  2 1 2 8  

k r i s t a l l i n e s ,  d e s  F e r r i t s  u .  
Z e m e n t i t s  i m  P e r l i t :  N .  
B e l a i e w  [ Z s ]  2 0 2 9

—  K o h l e  [ A ]  * 1 5 7 2
d s . :  C I .  S e y l e r  [ A ]  s .  * 1 5 7 2  
d s . :  V .  F .  T i d e s w e l l  u .  R .  V .

W h e e l e r  [ A ]  s .  1 5 7 2  
d s . :  W .  F r a n c i s  u .  R .  V .

W h e e l e r  [ A ]  s .  1 5 7 3  
d s . :  J .  W .  C o b b  [ A ]  s .  1 5 7 3  
d s . :  R .  T h i e s s e n  [ A ]  s .  1 5 7 4

—  K r i s t a l l — ,
A n a l y s e  m i t  R ö n t g e n s t r a h l e n : 

H .  M a r k  [ Z s ]  1 8 2 9  
M e n g e n :  A .  W e s t g r e n  u .  G .

P h r a g m 6 n  [ Z s ]  1 8 2 9  
V e r f o r m u n g  f e s t e r  K ö r p e r :  M .  

P o l a n y i  [ A ]  1 0 8 3 ;  v g l .  1 5 0 5
—  L e g i e r u n g e n ,  s t r u k t u r e l l e  Z u 

s a m m e n s e t z u n g :  E .  P .  P o -  
l u s h k i n  [ A ]  1 6 1 4

—  M e t a l l o g r a p h i e :  H .  B .  P u l s i f e r
[ Z s ]  1 6 9 3

—  n a c h w e i s ,  E i s e n - K o h l e n s t o f f - E u -
t e k t o i d :  A .  H a y e s  u .  H .  E .  
F l a n d e r s  [ A ]  * 2 0 6 0

— Schichtung, Gußeisenblock mit
g r o ß e m  D u r c h m e s s e r :  W .
B o n d i  [ Z s ]  1 8 2 9

—  S c h n e l l a r b e i t s s t a h l  s .  1 1 5 4
—  s o r b i t i s c h e s ,  S c h i e n e n b e h a n d 

l u n g  [ Z s ]  1 5 0 1
—  S t ä h l e ,  K o h l e n s t o f f - S t . ,  a b g e 

s c h r e c k t e :  B .  D .  E n l u n d  [ A ]  
* 1 4 0 0

—  S t a m p f m a s s e n ,  K u p p e l ö f e n :  J .
B e h r  [ A ]  1 3 2 9

—  s .  a .  u .  D i c h t e ;  G r o b — ; K l e i n — ;
K o n s t i t u t i o n ;  K o r n ;  K r i s t a l l e ;  
K r i s t a l l i s a t i  o n ; M e t a l l  o g r a -  
p h i e ;  M i k r o p h o t o g r a p h i e ;  N e u -  
m a n n s c h e  L i n i e n ;  R e k r i s t a l l i 
s a t i o n ;  R o t b r u c h ;  U m w a n d 
l u n g ;  Z e i l e n —

Gegendruck-Dampfturbine, L e i 
s t u n g s v e r s u c h e :  A .  S t o d o l a  [ Z s ]  
2 0 2 3 ,  2 1 2 5  

Gegenstrom - Elektro - Verfah
ren, ( K e s s e l s t e i n V e r h ü t u n g ) :  E .  
S c h u l z  [ Z s ]  1 8 2 4  

Geistesarbeit, d e u t s c h e :  O .  E v e r -  
l i n g  [ Z s ]  1 3 2 6  

Geistige A r b e i t e r  D e u t s c h l a n d s ,  
w i r t s c h a f t l i c h e  L a g e  [ Z s ]  1 5 0 8  

Geisweider Eisenwerke, a.-G.
[ G ]  s .  2 1 6 5  

Gelbguß s .  u .  M e s s i n g  
G e l d f r a g e n :  K a u f f m a n n ^ s .  2 1 6 8
—  s .  a .  u .  W ä h r u n g  
Gelsenkirchener Bergwerks-A.-

G., A b t .  S c h a l k e ,
—  L a b o r a t o r i u m ,  M i t t e ü u n g :  F .

S c h ü t z  u .  W .  B u s c h m a n n  [ O ]  
1 2 3 2

—  P s y c h o l o g i s c h e  B e g u t a c h t u n g s 
s t e l l e :  D e l l w i g  [ Z s ]  2 1 3 0  

Gelsenkirchener Bergwerks-A.-
G., A b t .  V u l k a n ,  V e r l a d e -  u .  
B e g i c h t u n g s a n l a g e  s .  * 1 5 1 7  

Gemeinschaftsarbeit, A m e r i k a  u .
— : ( C . )  K o e t t g e n  s .  1 0 8 1  

Gemeinschaftsstelle Schmiermit
tel

—  B e r i c h t e  2 1 3 0
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 1 2  
Gemischregler, G a s b e t r i e b e ,  R i c h t 

l i n i e n  f ü r  W a h l  u .  A n f e r t i g u n g :
G .  N e u m a n n  s .  2 0 0 0

General-Electric-Induktionsofen: 
M .  Unger [ A ]  * 1 7 8 2  

Generatoren s .  u. G a s e r z e u g e r ;
R e — ;  T u r b o  —  

Generatorgas(e)
—  M a r t i n  o f e n b e h e i z u n g  s .  1 7 7 5
—  S c h w e f e l  i m  — ,  V e r h a l t e n  i m

M a r t i n o f e n : J .  B r o n n  s .  
1 5 4 8

—  v e r s c h i e d e n e ,  w ä r m e w i r t s c h a f t 
l i c h e r  V e r g l e i c h s w e r t :  V . B o l t -  
s c h i n  [ Z s ]  1 3 1 5

—  Z e r s e t z u n g  i n  d e n  W ä r m e s p e i -
c h e m  d e s  S i e m e n s - M a r t i n -  
O f e n s :  J .  G u i j o t  [ Z s ]  2 0 2 6

—  Z u s a m m e n s e t z u n g ,  g ü n s t i g s t e ,
F e s t s t e l l u n g  d u r c h  A e n d e r u n g  
d e r  S c h ü t t h ö h e  u .  d e r  W a s s e r 
d a m p f m e n g e :  B .  O s a n n  [ A ]  
* 1 5 6 6

—  s .  a .  u .  B r a u n k o h l e n g a s  
Genossenschaft(en): ( P .  H . )  R i e -

p e r t  [ A ]  2 0 6 3
—  b e w e g u n g :  W .  K u l e m a n n .  B d .  2

[ Z s ]  2 0 3 2  
Geoelektrizität, — e l e k t r i s c h e  M e 

t h o d e n ,  m o d e r n e :  O .  M e i e r  [ Z s ]  
2 1 2 2  

Georgien
—  H a r r i m a n v e r t r a g  m i t  d e r  S o w 

j e t r e g i e r u n g  s .  1 2 2 3
—  M a n g a n e r z e :  D .  Z e r e t e l i  [ Z s ]

1 4 9 3
Germanischer Lloyd, M a t e r i a l v o r 

s c h r i f t e n  1 9 2 5  [ Z s ]  1 3 2 5  
Geschäftsberichte

u .  ä h n l i c h e  w i r t s c h a f t l i c h e  
M i t t e i l u n g e n  v o n  F i r m e n  s .  u .  
f o l g e n d e n  N a m e n :

—  A c c i a i e r i e  E U e t t r i c h e  C o g n e -
G i r o d

—  A k t i e n g e s e l l s c h a f t
B r o w n ,  B o v e r i  &  C i e .  
D i l l i n g e r  H ü t t e n w e r k e  
D ü s s e l d o r f e r  E i s e n b a h n b e d a r f  
H o c h o f e n  w e r k  L ü b e c k  
R e i c h s k  o h l e n  v e r b a n d  
S k o d a w e r k e

—  B a m a g - M e g u i n ,  A . - G .
—  B e r g b a u -  u .  H ü t t e n - A . - G .  F r i e d 

r i c h s h ü t t e
—  B e r g -  u .  H ü t t e n w e r k s - G e s e l l 

s c h a f t
—  B i s m a r c k h ü t t e
—  O a p i t o  & K l e i n
—  D ü r r w e r k e ,  A . - G .
—  E h r h a r d t  & S e h m e r
—  E i s e n h ü t t e n w e r k :  M a r i e n h ü t t e
—  E i s e n - I n d u s t r i e  z u  M e n d e n  u .

S c h w e r t e
—  E i s e n -  u .  S t a h l w e r k  H o e s c h
—  E i s e n w e r k

K a i s e r s l a u t e r n
N ü r n b e r g

—  E i s e n w e r k - G e s .  M a x i m i l i a n s 
h ü t t e

Geschäftsberichte ( f e r n e r )
—  E s c h w e ü e r - R a t i n g e r  M e t a l l w e r k c
—  F l e n d e r
—  G e i s w e i d e r  E i s e n w e r k e
—  G l o c k e n s t a h l w e r k e
—  G u t e h o f f n u n g s h ü t t e
—  H a r t u n g - A . - G .
—  I l v a
—  K l e i n ,  S c h a n z l i n  & B e c k e r
—  K l ö c k n e r - W e r k e ,  A . - G .
—  K ö l s c h - F ö l z e r - W e r k e
—  M a n n e s m a n n r ö h r e n - W e r k e
—  M a s c h i n e n b a u - A n s t a l t  H u m b o l d t
—  M o t o r e n f a b r i k :  D e u t z
—  O e s t e r r e i c h i s c h - A l p i n e  M o n t a n -

g e s .
—  P e i p e r s  &  C i e .
—  P h o e n i x
—  P o h l i g
—  P r a g e r  E i s e n i n d u s t r i e - G e s .
—  P r e ß -  u .  W a l z w e r k ,  A . - G .
—  R h e i n i s c h - W e s t f ä l i s c h e s  E l e k t r . -

W .
—  R h e i n i s c h - W e s t f ä l i s c h e  K a l k w .
—  S ä c h s i s c h e  G u ß s t a h l w e r k e
—  S ä c h s i s c h e  M a s c h i n e n f a b r i k
—  S c h e n c k  u  L i e b e - H a r k o r t
—  S o c .  A n .  A l t i  F o r a i ,  F o n d e r i e ,

A c c i a i e r i e  e  F e r n e r e  F r a n c h i  -  
G r e g o r i n i

—  S o n d e r m a n n  &  S t i e r
—  S t a h l w e r k (  e )

B r ü n i n g h a u s
O e k i n g

—  S t e t t i n e r  C h a m o t t e - F a b r i k
—  S t o r c h  u .  S c h ö n e b e r g
—  T e m i
—  T h  o r n é e
—  V e r e i n i g t e  S t a h l w e r k e  v a n  d e r

Z y p e n
—  W e s t f ä l i s c h e  D r a h t i n d u s t r i e
—  W e s t f ä l i s c h e  E i s e n -  u .  D r a h t - W .  
Geschicht(lich)e(s) [ Z s ]  1 3 1 3 ,

1 4 9 3 ,  1 6 8 3 ,  1 8 2 2 ,  2 0 2 0 ,  2 1 2 2
—  B e r g a k a d e m i e  C l a u s t h a l  1 7 5 5

b i s  1 9 2 5  s .  1 9 2 0
—  E i s e n d r a h t - I n d u s t r i e :  O .  H .  D ö h -

n e r  [ B ]  1 9 3 3
—  E i s e n  u .  S t a h l ,  i n d u s t r i e l l e  R e 

v o l u t i o n :  T .  S .  A s h t o n  [ B ]  
1 6 2 8

—  E n t w i c k l u n g  d e r
A b w ä r m e t e i l u n g :  H .  B a n s e n

[ A ]  * 1 8 5 6  
S t a h l q u a l i t ä t :  P .  O b e r h o f f  e r  

s .  2 0 7 4
—  E r z g i e ß e r e i  F e r d i n a n d  v .  M i l l e r :

S .  M ü l e r  [ Z s ]  1 4 9 8
—  E u r o p a s  V ö l k e r  u .  d a s  M e e r  s .

* 1 9 7 4
—  F e ü e :  O .  D i c k  [ Z s ]  1 8 2 5
—  G e s c h ü t z e ,  g u ß e i s e r n e ,  H e r s t e l 

l u n g :  J .  G o o s t r a y ,  R .  F .  H a r -  
r i n g t o n  u .  M .  A .  H o s m e r  [ A ]  

1 6 1 4
—  I n d u s t r i e ,  B e i t r ä g e .  H r s g .  v o n

C .  M a t s c h o ß .  B d .  1 4  [ B ]  1 6 5 9
—  M e ü e r  /  V o m  M .  z u m  K o p p e r s -

O f e n  [ Z s ]  1 6 8 6
—  T e c h n i k ,  B e i t r ä g e .  H r s g .  v o n

C .  M a t s c h o ß .  B d .  1 4  [ B ]
1 6 5 9

—  W ä r m e t e c h n i k  v o r  4 0 0  J a h r e n :
O .  J o h a n n s e n  [ O ]  1 4 2 9

—  W e r k s t o f f  f ü r  E i s e n b a u t e n :  O .
E r l i n g h a g e n  [ Z s ]  2 0 3 1  

Geschütze, g u ß e i s e r n e ,  H e r s t e l l u n g ,  
G e s c h i c h t e :  J .  G o o s t r a y ,  R .  F .  
H a r r i n g t o n  u .  M .  A .  H o s m e r  [ A ]  
1 6 1 4

Gesellschaften s .  u .  A k t i e n — ; 
S o z i a l e s

Gesellschaft für angewandte Ma
thematik U. Mechanik, H a u p t 
v e r s a m m l u n g  v .  6 .  u .  7 .  M ä r z  
1 9 2 5  [ V ]  1 0 8 2  

Gesellschaft für Braunkohlen- 
U.Mineralölforschung, H a u p t 
v e r s a m m l u n g  v .  1 2 .  N o v .  1 9 2 5  
[ V ]  2 0 9 6

Gesellschaft Deutscher Metall
hütten- U. Bergleute, H a u p t 
v e r s a m m l u n g  v .  2 7 . — 3 0 .  J u n i  
1 9 2 5  [ V ]  * 1 2 1 2  

Gesellschaft Eisengießereitech
nische Hochschulwoche, 
Stuttgart ( G r ü n d u n g )  s .  2 0 1 8

Gesellschaft von Freunden der 
Leobener Hochschule, H a u p t 
v e r s a m m l u n g  v .  2 0 .  u .  2 1 .  N o v .  
1 9 2 5  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 8 1 8  

Gesenk(e)
—  b e f e s t i g u n g ,  S c h m i e d e h ä m m e r ,

N o r m u n g :  F .  M e y e n b e r g  [ Z s ]  
1 8 2 7

—  E n t w i c k l u n g :  W .  L e  V r a n g
[ Z s ]  1 5 0 0

—  S c h m i e d e s t ü c k e ,  s c h w e r e :  F .
R o s e  [ Z s ]  1 6 9 1

—  V e r w e n d u n g :  W .  L e  V r a n g  [ Z s ]
1 5 0 0

Gesenkschmiede(n):  K .  M e y e r  [ Z s ]  
1 3 1 9

—  A m e r i c a n  F o r g e  C o m p a n y  » W e r k 
s t  o f f  b e a r b e i t u n g :  D .  L .  M a 
t h i a s  [ Z s ]  1 3 1 9

—  a r b e i t e n ,  G e n a u i g k e i t  [ Z s ]  1 6 9 1  
Gesenkschmiedestücke, H e r s t e l 

l u n g ,  v e r e i n f a c h t e :  L .  Q u a c k
[ Z s ]  1 8 2 7

G e s e t Z ( e )  [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 5 0 8 ,  1 8 3 2
—  B e s c h ä f t i g u n g ,  S c h w e r b e s c h ä 

d i g t e .  E r l .  v o n  H .  S c h o p p e n
[ B ]  1 5 5 9

—  s .  a .  u .  S t e u e r n ,  s o w i e  u .  d e n
S o n d e r b e z e i c h n u n g e n  d e r  —  
o d e r  i h r e m  G e g e n s t ä n d e  

Gesichtsinn, P r ü f u n g  b e i  d e n  
S i e m e n s - S c h u c k e r t - W e r k e n :  R .  
B o l t  [ Z s ]  1 3 2 6  

Gesteinkunde s .  u .  P e t r o g r a p h i e  
Gesteinsbohrer, H ä r t e n ,  e l e k t r i 

s c h e s ,  i n  d e n  G o l d m i n e n  S ü d 
a f r i k a s  [ Z s ]  1 3 1 9  

Getriebe s .  u .  A n t r i e b  
Gewerbe, g e w e r b l i c h e ( r )
—  A r b e i t e r ,  S c h u t z  g e g e n  U n f a l l -

u .  E r k r a n k u n g s g e f a h r e n  i n  
d e n  l e t z t e n  1 0 0  J a h r e n :  S y r u p  
[ Z s ]  1 6 9 6

—  B a u t e n :  H .  S a l z m a n n .  B d .  3
[ B ]  1 8 2 5

—  R e c h t s s c h u t z  s .  u .  —  R e c h t s 
s c h u t z

—  U r h e b e r r e c h t  s .  u .  —  R e c h t s 
s c h u t z

—  Z w e c k e ,  L e g i e r u n g e n :  A .  L e d e 
b u r .  6 .  A u f l .  [ B ]  2 1 6 6  

Gewerbeaufsichtsbeamte, J a h r e s 
b e r i c h t e  1 9 2 3  u .  1 9 2 4  [ A ]  1 3 9 5  

Gewerbehygiene, U n f a ü V e r h ü t u n g  
u .  — : G .  M ü l l e r  [ Z s ]  1 6 9 6  

Gewerblicher Rechtsschutz [ Z s ]  
1 3 2 8

—  s .  a .  u .  P a t e n t e  
Gewicht s .  u .  S p e z e f i s c h : —  
Gewichtsanalyse, - a n a l y t i s c h e
—  B e s t i m m u n g  v o n  B l e i  i n  G e g e n 

w a r t  v o n  A n t i m o n :  E .  S t e l l i n g  
[ A ]  s .  1 4 3 4

—  G l a s f ü t e r t i e g e l :  L .  M o s e r  u .
W .  M a x y m o w i c z  s .  1 3 9 0

—  K u p f e r :  E .  W i l k e - D ö r f u r t  u .
U .  R h e i n  [ A ]  s .  1 3 9 2

—  Z i n k b e s t i m m u n g  m i t t e l s  Z y a n -
a m i d :  W .  M a r c k w a l d  u .  H .  
G e b h a r d t  [ Z s ]  1 8 3 0  

Gewinde
—  w i n k l i g e s ,  S c h r a u b e n ,  F o r m e n

[ Z s ]  1 8 2 5
—  s .  a .  n .  S c h r a u b e n —  
G i c h t v e r s c h l ü s s e  b e i  S c h a c h t ö f e n

d e r  M e t a l l h ü t t e n i n d u s t r i e :  M ü n -  
k e r  [ Z s ]  1 4 9 9

Gichtgase
—  A n a l y s e ,  H o c h o f e n ,  n e u z e i t 

l i c h e r :  H .  L e n t  [ O ]  * 1 1 4 9
—  H o c h o f e n ,  n e u z e i t l i c h e r ,  T e m 

p e r a t u r  u .  A n a l y s e :  H .  L e n t  
[ O ]  * 1 1 4 9

—  M a r t i n o f e n :  W .  T a f e l  u .  F .  A n k e
[ O ]  * 1 7 7 3

—  S c h r o t t v e r s c h m e l z e n  i m  H o c h 
o f e n  s .  * 2 0 4 4 ,  * 2 0 4 7

—  Z u s a m m e n s e t z u n g  b e i  K u p p e l 
ö f e n ,  r e c h n e r i s c h e  E r m i t t l u n g :  
K .  P f e i f f e r  [ Z s ]  1 3 1 8  

Gichtgasbrenner f ü r  K e s s e l :  F .
L ü t h  [ Z s ]  2 1 2 3  

Gichtgasreinigung [ Z s ]  1 3 1 6 ,  
2 0 2 4

—  s .  a .  u .  G a s r e i n i g e r ,  — r e i n i g u n g  
Gichtstaub
—  F ö r d e r n  i m  H o c h o f e n b e t r i e b  [ P ]

* 1 8 5 9
—  H o c h ö f e n ,  A u s s c h e i d u n g  v o n

E i s e n t e i l c h e n  [ P ]  * 1 6 5 0

[ A l  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
T O ]  =  A b h a n d l u n g  i m  O r i g i n a l t e i l .  —  [ P ]  =  P a t e n t b e s c h r e i b u n g ,  P a t e n t i n h a b e r .  —  [ S ]  =  S t a t i s t i s c h e s .  —  f V ]  =  V e r s a m m l u n g s 

b e r i c h t .  —  [ W ]  =  W i r t s c h a f t l i c h e s .  —  [ Z s ]  =  Z e i t s c h r i f t e n s c h a u .  —  [ Z u ]  =  Z u s c h r i f t .
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Gießbetten, M a s s e l g i e ß e r e i e n ,  m a 
s c h i n e l l e  B e a r b e i t u n g  [ P ]  * 2 0 1 9  

Gieß(en)
—  A l u m i n i u m  s .  u .  A l u m i n i u m g u ß
—  a n l a g e ,

G u ß s t ü c k e ,  l a n g e  [ P ]  * 1 3 1 2  
R ö h r e n  [ P ]  * 1 3 1 2

—  f o r t l a u f e n d e s ,  i n  D a u e r f o r m e n
[ A ]  * 2 0 1 4

—  F ü h r u n g s b e c k e n  [ P ]  * 2 1 6 0
—  L a g e r  f ü r  E i s e n b a h n b e d a r f :  G .

H .  C l a m e r  [ Z s ]  2 0 2 7
—  M e t a l l e  s .  u .  M e t a l l g u ß
—  R o h r e  [ P ]  1 6 9 0

S c h m i e r r i n n e n  [ Z s ]  1 6 9 0
—  S t a h l  s .  u .  S t a h l f o r m g u ß ;  S t a h l 

g u ß
—  T e m p e r a t u r e n ) ,

E i n f l u ß  a u f  H a r t g u ß  s .  * 1 1 1 4  
d s .  S c h w i n d u n g  v o n  T e m 

p e r g u ß  s .  * 2 1 3 9  
G u ß e i s e n ,  E i n f l u ß  a u f  B e 

s c h a f f e n h e i t  [ Z s ]  2 0 2 8  
S t a h l e ,  u n l e g i e r t e :  H .  D .

H i b b a r d  [ A ]  1 6 1 1
—  v e r f a h r e n ,  B l ö c k e  [ P ]  * 1 4 9 2
—  W a l z e n  [ Z s ]  2 0 2 5
—  s .  a .  u .  F o r m e n ;  F o r m e r e i ;

G i e ß e r e i e n ;  G u ß ;  G u ß e i s e n  
Gießerei(en)

—  a b f ä l l e ,  V e r w e r t u n g  s .  1 6 7 0
d s . :  T h .  G e i l e n k i r c h e n  s .  1 6 7 7

—  a n l a g e ( n )  [ Z s ]  1 6 8 8 ,  2 0 2 4
A l l g e m e i n e  s .  * 1 6 6 7

—  a r b e i t e n ,  V o r b e r e i t u n g  s .  1 6 6 7
—  B e s c h l e u n i g u n g s v e r f a h r e n ,  a m e 

r i k a n i s c h e :  K .  H .  S c h m i d t  
[ Z s ]  1 6 8 9

—  b e t r i e b ( e )  [ Z s ]  1 3 1 6 ,  1 4 9 9 ,  1 8 2 5 ,
2 0 2 4 ,  2 1 2 5  

A b f a l l v e r w e r t u n g :  M .  L a n g e n 
o h l  [ Z s ]  1 6 9 0  

A r b e i t s a u s b ü d u n g :  C .  M .  M o r 
r i n  [ Z s ]  2 0 3 2  

E l e k t r o o f e n  [ Z s ]  1 6 9 0  
f ü h r u n g ,  w i s s e n s c h a f t l i c h e :  H .  

G i l  [ Z s ]  2 0 3 1  
d s .  A r b e i t s -  u .  Z e i t s t u d i e n :  

H .  T ü l m a n n  [ A ]  * 2 1 5 5  
T e m p e r a t u r b e  o b a c h t u n g e n :  S .

P .  K i n n e y  [ Z s ]  2 0 2 4  
Ü b e r w a c h u n g :  J .  C o u m o t  [ Z s ]  

1 4 9 9
V e r l u s t e ,  B e s e i t i g u n g :  ( K . )

R y s k a  [ A ]  1 8 1 9  
W i s s e n s c h a f t  s .  1 6 6 7

—  e l e k t r i s c h  b e t r i e b e n e :  E .  J .
C i p p e r l y  [ Z s ]  2 1 2 5

—  E l e k t r o f l a s c h e n z ü g e  : P .  M a r t e l l
[ Z s ]  1 8 2 5

—  e r z e u g n i s s e  8 .  u .  G u ß
—  E r z e u g u n g ,  w i r t s c h a f t l i c h e :  E .

J .  R o s s  [ Z s ]  2 0 2 4
—  F o r m t e c h n i k ,  E n t w i c k l u n g :  E .

D i e p s c h l a g  [ Z s ]  1 3 1 7  
F r a n k r e i c h :  M .  D e r u l l e  [ Z s ]

1 4 9 9
—  g e b i e t ,  N o r m u n g s a r b e i t e n :  J .

M e h r t e n s  [ A ]  1 3 1 0
—  g e r ä t ,  v e r b e s s e r t e s :  H .  v .  F e l l

[ Z s ]  1 8 2 5
—  g e w e r b e ,  N o r m u n g :  K ö n i g  [ Z s ]

2 1 3 0
—  i n d u s t r i e ,  b a y r i s c h e ,  G e s c h i c h t e :

R o t a c k e r  [ Z s ]  1 4 9 3
—  K o k i l l e n g u ß :  F .  M e i s n e r  [ O ]

* 1 4 7 0
—  k o s t e n  [ Z s ]  2 0 2 5
—  L ü f t u n g  [ Z s ]  1 8 2 5
—  M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  m a s c h i n e n  s .  u .  F o r m m a s c h i n e n
—  M a s c h i n e n g u ß , s c h w e r e r :  F .  M e i s 

n e r  [ O ]  * 1 4 7 0
—  M e h r p h a s e n s y s t e m e ,  S t u d i u m :

G l a z u n o v  s .  1 8 1 9
—  M e t a l l u r g i e  s .  1 6 6 9
—  M i k r o s k o p  a l s  K o n t r o l l i n s t r u -

m e n t :  J .  F .  H a r p e r  u .  H .  J .  
S t e i n  [ Z s ]  1 5 0 4

—  o r g a n i s a t i o n  s .  1 6 6 7
—  P o n t - à - M o u s s o n ,  E r z b u n k e r :  C h .

D a n t i n  [ Z s ]  2 0 2 4
—  p r a x i s ,  a m e r i k a n i s c h e ,  A n w e n 

d u n g  a u f  d e u t s c h e  V e r h ä l t 
n i s s e :  S .  W e r n e r  [ A ]  1 6 8 2

—  S c h n e i d b r e n n e r ,  A n w e n d u n g  [ Z s ]
1 3 2 0

—  S e l b s t k o s t e n b e r e c h n u n g :  G .  D .
P i p e r  [ Z s ]  1 3 2 7

—  S t o c k w e r k e ,  d r e i  [ Z s ]  1 6 8 8

Gießerei(en) ( f e r n e r )
—  t e c h n i k ,

B e d e u t u n g  f ü r  d e n  M a s c h i n e n 
k o n s t r u k t e u r :  A .  K e ß n e r
[ A ]  2 0 1 6  

F a c h m e s s e ,  L e i p z i g :  H .  H e r 
m a n n s  [ Z s ]  1 3 2 8

—  T r a n s p o r t w e s e n  s .  1 6 6 8
—  T r e f f s i c h e r h e i t ,  E r m i t t l u n g ,  V e r 

s u c h e :  R u d e l  o f f  [ A ]  * 2 1 5 1
—  U n f a l l v e r h ü t u n g :  L .  D .  B u r -

l i n g a m e  [ Z s ]  1 6 9 6 ,  2 0 3 2
—  W ä r m e t e c h n i k ,  G e s c h i c h t l i c h e s

s .  1 4 2 7
—  W i s s e n s c h a f t  i n  d e r  — : T h .

G e ü e n k i r c h e n  [ Z s ]  1 6 8 9  
U n t e r s u c h u n g e n :  J .  C o u r n o t  

[ Z s ]  1 4 9 9
—  Z e i t s t u d i e n :  A .  R e i n h a r d t  [ Z s ]

1 6 9 5
—  s .  a .  u .  E i s e n — ; F o r m e n ,  F o r 

m e r e i ;  G u ß ;  G u ß e i s e n ;  G u ß 
p u t z e n ;  K e r n e  u s w . ;  K u p p e l 
ö f e n ;  M o d e l l e ;  S t a h l — ; S t a h l 
f o r m — ; T e c h n i s c h e r  H a u p t 
a u s s c h u ß  f ü r  — ; T e m p e r —  

Gießereieisen
—  G ü t e ,  B e e i n f l u s s u n g  d u r c h  d e n

H o c h o f e n - S c h m e l z g a n g :  ( T h . )  
G e i l e n k i r c h e n  s .  1 6 8 0

—  p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t ;  R o h 
e i s e n - V e r b a n d :  P r e i s f e s t 
s e t z u n g

Gießereieisenhochofen s .  u .  H o c h 
o f e n :  —  

Gießereierzeugnisse s .  u .  G u ß  
Gießereifachausstellung
—  D ü s s e l d o r f :  C .  I r r e s b e r g e r  [ O ]

* 1 6 6 6 ,  * 1 8 0 9 ,  * 2 0 0 9  
d s .  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  * 1 4 8 1

—  S y r a k u s  [ Z s ]  2 1 3 0  
Gießereifachleute, F e r i e n k u r s e ,

C l a u s t h a l e r ,  v .  1 7 .  S e p t .  b i s
3 .  O k t .  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 3 1 1 ,  
1 4 8 8

Gießereikoks s .  u .  K o k s :  —  
Gießereilehrlinge, F r a n k r e i c h ,  

A u s b i l d u n g :  ( E . )  R o n c e r a y  s .  
1 8 1 9

Gießerei-Normenausschuß, A r b e i 
t e n  s .  1 3 1 0  

Gießereiöfen s .  u .  F l a m m ö f e n ;
K u p p e l ö f e n  

Gießerei-Roheisen s .  u .  G i e ß e r e i 
e i s e n

Gießereischachtofen s .  u .  K u p p e l 
o f e n  

Gießereitrockenöfen
—  E i n r i c h t u n g :  ( T h . )  G e i l e n k i r c h e n

s .  1 6 7 6
—  F e u e r u n g s a r t :  ( T h . )  G e i l e n k i r 

c h e n  s .  1 6 7 6
—  W ä r m e b i l a n z :  ( T h . )  G e i l e n k i r 

c h e n  s .  1 6 7 6  
Gießereitrocknungsanlagen s .  u .

T r  o c k e n k a m m e m  
Gießereiverband s .  u .  V e r e i n  

d e u t s c h e r  E i s e n g i e ß e r e i e n —  
Gießformen s .  u .  F o r m e n  
Gießmaschine [ P ]  *2019 
Gießpfannen
—  S t o p f e n  [ P ]  2 0 9 7
—  N o r m u n g  s .  1 3 1 0
—  V e r s c h l u ß  [ P ]  2 0 9 7
—  Z a p f e n r o h r  [ P ]  2 0 9 7  
Gilbreth, F r a n k  B . ,  L e b e n :  L .  M .

G i l b r e t h  [ Z s ]  1 6 9 5  
Gina s .  u .  G i e ß e r e i - N o r m e n a u s 

s c h u ß  
Gips
—  S c h w e f e l s ä u r e v e r f a h r e n  d e r  F a r 

b e n f a b r i k e n  v o r m .  F r i e d r .  
B a y e r  &  C o . :  J .  W .  M ü l l e r  
[ A ]  1 7 1 6 ;  v g l .  2 1 3 0

—  Z e m e n t  a u s  — :  L .  K a u l  [ Z s ]
2 1 3 0

h e r s t e l l u n g  a u s  —  [ P ]  2 0 9 7  
Glasfilter, V e r w e n d u n g ,  A n a l y s e ,  

q u a l i t a t i v e :  G .  F .  H U t t i g  u .  
M .  N e t t e  [ A ]  s .  1 6 4 4  

Glasfiltertiegel, G e w i c h t s a n a l y s e : 
L .  M o s e r  u .  W .  M a x y m o w i c z  s .  
1 3 9 0

Gleichdruck - Verbrennungstur
binen s .  * 1 9 3 7  

Gleichgewicht(e)
—  D i s s o z i a t i o n s — ,  W a s s e r d a m p f -

u .  K o h l e n s ä u r e - D . ,  h e t e r o 
g e n e ,  ü b e r  E i s e n  u .  s e i n e n  
O x y d e n :  K .  H o f m a n n  [ A ]  1 7 5 1

Gleichgewicht(e) (ferne )̂
—  E i s e n - K o h l e n s t o f f - S i l i z i u m -

S y s t e m  b e i  T e m p e r a t u r e n ,  
h o h e n :  M .  L .  B e c k e r  [ A ]  
* 1 7 8 9 ;  v g l .  2 0 2 9

—  m o l e k u l a r e s ,  i m  G r a u g u ß :  I .
L a m o u r e u x  [ Z s ]  1 5 0 3

—  p h y s i k a l i s c h  -  c h e m i s c h e  [ Z s ]
1 3 2 2 ,  1 6 9 3 ,  2 0 2 9

—  r e a k t i o n e n ,  S t a h l e r z e u g u n g :  A .
M ( a ) c  C a n c e  [ A ]  * 1 8 9 1 ;  v g l .
1 5 0 0

—  S y s t e m e ,  d i e  E i s e n o x y d u l  e n t 
h a l t e n :  J .  B .  F e r g u s o n  [ A ]  
1 9 2 5

—  V e r h ä l t n i s s e  b e i m  B r e n n e n  v o n
K a l k s t e i n  s .  * 1 3 7 3

—  s .  a .  u .  P h a s e n  
Gleichstrom
—  e r z e u g u n g  i n  S t a h l w e r k e n :  E .

P r ä g s t  [ Z s ]  1 4 9 8
—  S c h w e i ß u n g ,  e l e k t r i s c h e ,  L i c h t -

b o g e n - S c h . ,  V e r g l e i c h  z w i 
s c h e n  —  u .  W e c h s e l s t r o m  [ Z s ]
1 5 0 1

Gleis
—  l o s e  F l u r f ö r d e r u n g :  H e l m i c h  [ Z s ]

1 4 9 8
—  S t o ß l ü c k e n :  R .  S c h e i b e  [ Z s ]

1 3 2 5
—  s .  a .  u .  S c h i e n e n  
Gleit
—  e r s c h e i n u n g e n :  J .  S c h o l l  [ A ]

1 9 8 5
—  w i d e r s t a n d ,  M i s c h k r i s t a l l e :  O .

H a a s e  u .  E .  S c h m i d  [ Z s ]  
1 6 9 3

Gleitebenenbildung u .  K e r b z ä h i g 
k e i t :  F .  K ö r b e r  [ O ]  * 1 1 1 6  

GleitflächenbilJung a n  p l a s t i s c h e n  
S t o f f e n :  A .  N ä d a i  [ Z s ]  2 0 2 9  

Gleitschiene, w a s s e r g e k ü h l t e ,  
W ä n n ö f e n  [ P ]  * 1 2 8 5 ,  * 1 6 5 1  

Gleitsysteme, v e r s c h i e d e n e ,  K o n 
k u r r e n z  bei d e r  p l a s t i s c h e n  K r i 
s t a l l d e f o r m a t i o n :  E .  S c h m i d  [ A ]  
1 0 8 4 ;  vgl. 1 5 0 4  

Gliederheizkörper s .  u .  R a d i a 
t o r e n

Glocken, ä l t e s t e  P e r i o d e ,  K e n n 
z e i c h e n :  F .  M .  F e l d h a u s  [ Z s ]  
1 4 9 3

Glockenguß: C .  I r r e s b e r g e r  [ Z s ]  
1 3 1 8

Glockenstahlwerke, A . - G . ,  v o r m .
R i e h .  L i n d e n b e r g  [ G ]  s .  2 1 6 5  

Glüh(en)
—  a n l a g e n ,  i n d u s t r i e l l e :  C .  L .

I p s e n  [ Z s ]  1 6 8 7
—  a u s d e h n u n g ,  s c h m i e d b a r e r  G u ß :

R .  S t o t z  u .  F .  H e n f l i u g  [ O ]  
* 2 1 3 7

—  B l a n k — ,
e l e k t r i s c h e s :  K .  T a m e l e  [ Z s ]  

2 1 2 3
G l ü h g e f ä ß  [ P ]  * 1 6 1 7

—  e l e k t r i s c h e s ,  S t a h l :  H .  F u l w i d e r
[ Z s ]  1 8 2 7

—  E l c k t r o l y t e i s e n ,  V a k u u m :  R .
H u g u e s  [ Z s ]  1 3 2 0

—  H e r s t e l l u n g  v o n  G e g e n s t ä n d e n ,
d ü n n w a n d i g e n  [ P ]  1 9 9 2

—  S p a n n u n g e n ,  i n n e r e ,  A u s l ö s u n g
d u r c h  — : M .  P o l a n y i  u .  G .  
S a c h s  [ Z s ]  1 5 0 4

—  S t a h l ,  S t ä h l e  [ P ]  1 7 9 1
E i n f l u ß  a u f  Z u g f e s t i g k e i t ,  

D e h n u n g  u .  W i d e r s t a n d s 
f ä h i g k e i t  s .  1 7 1 5  

K o h l c n s t o f f - S t . ,  g e g l ü h t e ,  M a 
g n e t i s m u s :  P .  M ( a ) c  C o r k l e  
[ Z s ]  1 5 0 3

—  t e m p e r a t u r ,  P r c ß m u t t e r c i s e n ,
A b h ä n g i g k e i t  d e s  K o r n w a c h s 
t u m s  s .  * 1 7 4 3

—  W e r k s t o f f e ,  g e g l ü h t e :  G .  S a c h s
[ Z s ]  1 5 0 1

—  s .  a .  u .  S c h m i e d b a r e r  G u ß ; T e m 
p e r n ;  V e r g ü t e n ;  W ä r m e :  b e -  
h a n d l u n g ;  Z e m e n t a t i o n  

G l ü h e r e i b e t r i e b e ,  K o h l e n w i r t s c h a f t ,  
r a t i o n e l l e :  W e b e r  [ Z s ]  1 8 2 3  

Glühfadenpyrometer
—  S i e m e n s — : H .  M i e t h i n g  [ Z s ]

1 5 0 6
—  T e m p e r a t u r e n ,  h o h e ,  M e s s u n g  s .

1 8 5 2
Glühgefäß, G l ü h e n ,  B l a n k - G .  [ P ]  

* 1 6 1 7
Glühkisten, N e u e r u n g e n  [ Z s ]  1 8 2 7

Glühöfen [ Z s ]  1 3 1 5 ,  1 4 9 6 ,  1 6 8 7 ,
1 8 2 3 ,  2 0 2 2 ,  2 1 2 3

—  B a r r e n ,  K n ü p p e l  u .  B r a m m e n *
A .  P .  T h e u e r k a u f  [ Z s ]  1 4 9 6

—  k o n t i n u i e r l i c h e  [ Z s ]  1 3 1 5
—  O e l — ,  E l e k t r o o f e n  s t a t t  O e . :

W .  J .  W a l s h  [ Z s ]  1 8 2 4
—  s .  a .  u .  E l e k t r i s c h e r — ; E l e k t r i 

s c h e r  M u f f e l o f e n ;  E l e k t r i s c h e r  
W ä r m e o f e n ;  W r ä n n e ö f e n  

Glührohr, T e m p e r a t u n n e s s u n g e n : 
H .  S c h m i c k  [ Z s ]  2 1 2 9  

Glühtöpfe [ Z s ]  1 8 2 7  
Goutalsche F o r m e l  z u r  B e s t i m m u n g  

d e s  H e i z w e r t e s  v o n  K o h l e n :  N .  
T s c h i s c h c w s k i  [ A ]  s .  2 0 5 9  

Graf ton, R a u c h b e k ä m p f u n g :  O .  
M o u n e t t  u .  L .  R .  H u g h e s  [ Z s ]  
1 3 2 8

Graphit, — V o r k o m m e n :  W .  L a n d -  
g r a e b e r  [ Z s ]  2 1 2 3

—  A u f b e r e i t u n g :  W .  L a n d g r a e b e r
[ Z s ]  2 1 2 3

—  a u s s c h e i d u n g ,  v e r s c h i e d e n
s c h n e l l e ,  a u s  w e i ß e m  G u ß e i s e n :  
A .  H a y e s  u .  H .  E .  F l a n d e r n  
[ Z s ]  2 0 2 4

—  b i l d u n g ,
G u ß e i s e n :  J .  E .  H u r s t  [ Z s ]  

1 3 2 3
d s .  T e m p e r a t u r e i n f l u ß :  E .  

P i w o w a r s k y  [ O ]  * 1 4 5 5  
R o h e i s e n ,  T e m p e r a t u r e i n f l u ß :  

E .  P i w o w a r s k y  [ O ]  * 1 4 5 5
—  i n d u s t r i e ,  a m e r i k a n i s c h e ,  B e 

d e u t u n g :  H .  E .  A x e l r a d  [ Z s ]
2 0 2 4

—  K o h l e n s t o f f ,  a m o r p h e r ,  u .  — :
O .  R u f f ,  G .  S c h m i d t  u .  W .  
O l b r i c h  [ Z s ]  2 1 2 8

—  K o r r o s i o n  i n  G u ß e i s e n :  J .  V .
D a v i s  [ Z s ]  1 3 2 4

—  R o h e i s e n — ,  R e i n d a r s t e l l u n g  s .
1 2 9 8

—  V e r h a l t e n  g e g e n  S ä u r e n  s .  1 2 9 9
—  V e r t e i l u n g  i m  G u ß e i s e n :  M .

H a m a s u m i  [ A ]  * 1 6 7 2
—  s .  a .  u .  E i s e n — ;  K o h l e n s t o f f ;

T e m p e r k o h l e  
Graue, A . - G .
—  F o r m m a s c h i n e n  s .  1 8 1 5
—  G u ß p u t z e r e i a n l a g e n  s .  * 2 0 0 9  
Graueisen s .  u .  R o h e i s e n :  g r a u e s  
Graues Roheisen s .  u .  R o h e i s e n  
Graugießerei(en)
—  E r h a l t u n g :  R .  M o l d e n k e  [ Z s ]

2 1 2 5
—  M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t  
Grauguß [ Z s ]  2126
—  A b n u t z u n g s b e s t ä n d i g k e i t  s .  1 4 6 5
—  c h e m i s c h e  Z u s a m m e n s e t z u n g ,

B e z i e h u n g  z u m  G e f ü g e :  R .  
K ü h n c l  [ O ]  * 1 4 6 1

—  F e i n e n  i m  E l e k t r o o f e n :  G r o ß  [ A ]
2 0 1 8

—  F e s t i g k e i t s v e r s u c h e :  ( T h . )  G e i 
l e n k i r c h e n  s .  1 6 7 5

—  G e f ü g e ,  B e z i e h u n g  z u r  c h e m i 
s c h e n  Z u s a m m e n s e t z u n g  u .  
d e n  m e c h a n i s c h e n  E i g e n s c h a f 
t e n :  R .  K ü h n e i  [ O ]  * 1 4 6 1

—  G l e i c h g e w i c h t ,  m o l e k u l a r e s :  I .
L a m o u r e u x  [ Z s ]  1 5 0 3

—  m e c h a n i s c h e  E i g e n s c h a f t e n ,  B e 
z i e h u n g  z u m  G e f ü g e :  R .
K ü h n e i  [ O ]  * 1 4 6 1

—  Q u a l i t ä t ,  H e b u n g :  E .  P i w o -
w a r s k v  [ A ]  1 6 8 2 ;  v g l .
2 0 2 5  ‘

—  S c h v  i n d u n g s v o r g a n g ,  A n a l y s e :
P .  B a r d e n h e u e r  u .  C .  E b b e f c l d  
s .  1 4 5 2

—  S i l i z i u m b e s t i m m u n g :  A .  T e m i
u .  A .  A m a t i  [ Z s ]  1 8 3 0

—  V eredelung: E .  D i e p s c h l a g  [ A ]
1 3 3 0 ;  v g l .  2 0 2 5

—  V o l u m e n ä n d e r u n g :  J .  E .  H u r s t
[ Z s ]  1 5 0 1

—  W ä r m e b e h a n d l u n g :  J .  E .  H u r s t
[ Z s ]  1 5 0 1

—  W i d e r s t a n d  g e g e n  E r h i t z u n g :
E .  R i c h a r d s  [ Z s ]  2 1 2 8

—  s .  a .  u .  G u ß :  G u ß e i s e n  
Gravimetrische Z i n n b e s t i m m u n g

b e i  A n a l y s e  v o n  L e g i e r u n g e n :  
A .  J i l e k  [ A ]  s .  1 4 3 3  

Griechenland, B e r g b a u  1 9 2 4  [ S ]  
1 8 9 6

G r o b b l e c h p r e i s e  s .  1 7 6 5
—  s .  a .  u .  E i s e n :  m a r k t

im  -  A h h t^ n ’ Bearb^ tUÜ*’ i+BMarbeiterri!>1 “  tBl =  Buchbesprechung, Beurteiler. — [G] =  G eschäits-, Jahresbericht. —
[O] -  Abhandlung un Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] -= Versammlunga-

bencht. —. [W] — W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Grobblech-Verband s .  1 3 7 1
—  P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  1 7 6 5

d s .  [ W ]  1 8 6 8
—  V e r k a u f s t ä t i g k e i t ^ A u f n a h m e  [ W ]

1 6 2 5
Grobgefüge v o n  K o k s :  H .  J .  B o s e  

[ Z s ]  2 1 2 2  
Großbetrieb s .  u .  B e t r i e b e ) :  —  
Großbritannien
—  A u ß e n h a n d e l  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .

[ S ]  1 4 0 4  
d s .  1 9 2 5 ,  J a n .  b i s S e p t . [ S ]  1 8 6 2  

s .  a .  u .  E i s e n :  m a r k t ,  E n g l a n d
—  B e r g b a u  1 9 2 4 *  [ S ]  1 2 9 0
—  B r i k e t t h e r s t e l l u n g  1 9 2 4  [ S ]  1 0 8 6
—  E i s e n

a u ß e n h a n d e l  s .  — :  A u ß e n 
h a n d e l

m a r k t ,  - p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M . ,  
E n g l a n d

—  E r z
a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 

h a n d e l
b e r g b a u  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  [ S ]  

2 0 6 6
—  H o c h ö f e n  1 9 2 5 ,  E n d e  S e p t .  [ S ]

1 8 9 7
d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  1 4 0 3  
S t a t i s t i s c h e s s . — : R o h e i s e n -  
e r z e u g u n g

—  K o h l e n
a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 

h a n d e l
m a r k t ,  - p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M . ,  

E n g l a n d
—  K o k s e r z e u g u n g  1 9 2 4  [ S ]  1 0 8 6
—  K o k s ö f e n  s .  — : K o k s e r z e u g u n g

[ S ]
—  K o l o n i e n ,  S c h i f f b a u  1 9 2 5 ,  2 . V i e r -

t e l j .  s .  1 3 3 3  
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 8 9 8

—  R o h e i s e n e r z e u g u n g  ( M o n a t s b e 
r i c h t e )  [ S ]  1 2 1 8 ,  1 4 0 5 ,  1 6 2 0 ,  
1 7 5 9 ,  1 8 9 7 ,  2 0 6 6

—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l ] ,  s .
1 3 3 3

d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l ] ,  s .  1 8 9 8
—  S t a h l  a u ß e n h a n d e l  s .  — : A .

- e r z e u g u n g  ( M o n a t s b e r i c h t e )  
[ S ]  1 2 1 8 ,  1 4 0 5 ,  1 6 2 0 ,  1 7 5 9 ,  
1 8 9 7 ,  2 0 6 6

—  W a l z w e r k s b e t r i c b :  T .  V .  H a n d
[ Z s ]  1 5 0 0

—  W e l t r e i c h  s .  a .  A f r i k a :  S ü d - A . ;
I n d i e n ;  K a n a d a ;  s .  a .  u .  E n g 
l a n d  ; F o i k e s t o n e ; R i c h b o r o u g h ;  
S c h o t t l a n d ;  W a l e s  

Großgleichrichteranlage i m  H ü t 
t e n  w e r k s b e t r i e b :  W .  Z i m m e r 
m a n n  [ Z s ]  1 6 8 8  

Großindustrie s .  u .  E i s e n i n d u s t r i e ;
I n d u s t r i e  

Großturbine s .  u .  T u r b i n e :  —  
Großwirtschaft s .  u .  W i r t s c h a f t  
Großzahlforschung
—  A n w e n d u n g e n  [ A ]  * 1 3 9 4
—  B e t r i c b s i i b e r w a c h u n g :  H .  P l a u t

[ Z s ]  1 3 2 5 ,  1 5 0 7  
Grube Bergwerkswohlfahrt d e r  

B e r g i n s p e k t i o n  G r u n d  i m  H a r z ,  
S c h w i m m a u f b e r e i t u n g s a n l a g e :

H .  v .  S c o t t i  [ Z s ]  1 3 1 3  
Grube Stahlberg b e i  M ü s e n ,  G ä n g e  

u .  G a u g g e b i e t :  W .  H a a k  [ Z s ]  
1 3 1 3

Grubenwasser, G r u b e n w ä s s e r
—  s a u r e ,  A n g r i f f  v o n  M e t a l l e n  u .

L e g i e r u n g e n ,  M i k r o s t r u k t u r :  
R .  J .  A n d e r s o n  u .  G .  M .  E n o s  
[ Z s ]  1 6 9 3

—  s a u r e s ,  K o r r o s i o n s v e r s u c h e ,  M e 
t a l l e  u .  L e g i e r u n g e n :  R .  J .  
A n d e r s o n ,  G .  M .  E n o s  u .  
J .  R .  A d a m s  [ Z s ]  1 3 2 4  

Grum-Grschimailo, T h e o r i e  d e s  
F l a m m e u f l u s s e s  s .  * 1 2 6 5  

Gruppen s .  u .  K a r t e l l e ;  K o n z e r n e ;
Z u s a m m e n s c h l ü s s e  

Guß, —s t ü c k e
—  A b f a l l ,  V e r r e c h n u n g :  L i s c h k a

[ Z s ]  1 6 9 0
—  b l o c k ,  K o k i l l e n w a n d s t ä r k e ,  E i n 

f l u ß :  F .  L e i t n e r  s .  2 0 0 0
—  d i c h t e ,  E r z i e l u n g  d u r c h  K ü h 

l u n g  [ Z s ]  1 6 9 0
—  D i e s e l m o t o r e n  [ Z s ]  1 3 1 6

d s . : A .  L .  M e l l a n b y  [ A ]  
* 1 8 1 6

d s . :  A .  C a m p i o n  [ A ]  1 8 1 7

Guß, — s t ü c k e  ( f e r n e r )
—  ( D i e s e l m o t o r e n )

d s . :  F .  J .  C o o k  [ A ]  1 8 1 7  |
d s . :  J .  R i c h a r d s o n  [ A ]  * 1 8 1 8  
d s . :  W .  B e l l  [ A ]  1 8 1 8  

P e r l i t e i s e n :  A .  J .  R i c h m a n  
[ Z s ]  2 0 2 5

—  D r u c k b e a n s p r u c h u n g ,  h o h e :  S .
G .  S m i t h  [ Z s ]  1 6 8 9

—  E n t k e r n e n  [ A ]  * 1 8 1 6
—  f e h l e r :  F .  H .  H u r r e n  [ Z s ]  1 3 1 7
—  F o r m e n ,  D a u e r - F .  [ Z s ]  2 0 2 5

! —  F o r m g e b u n g ,  m e t a l l u r g i s c h e  E i n 
z e l h e i t e n :  F .  C .  E d w a r d s  [ Z s ]  
2 0 2 4

—  h o c h w e r t i g e r ,  U n t e r s u c h u n g e n :
R .  K ü h n e i  [ A ]  1 6 8 2 ,  2 0 2 8  

I —  K o n s t r u k t i o n :  K .  L a u d i e n  [ Z s j  
1 4 9 9

z w e c k m ä ß i g e  [ Z s ]  1 3 1 6  
d s .  s .  1 6 6 7
d s . :  ( T h . )  G e ü c n k i r c h e n  s .  

1 6 7 6
—  l a n g e ,  G i e ß a n l a g e  [ P ]  * 1 3 1 2
—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .
—  O b e r f l ä c h e ,  f e u e r b e s t ä n d i g e ,  E r 

z e u g u n g  [ P ]  2 1 5 9
—  P e r l i t —  [ Z s ]  1 3 1 8

d s .  s .  a .  1 3 2 2  
B e z i e h u n g  z w i s c h e n  Z u g f e s t i g 

k e i t ,  B i e g e f e s t i g k e i t  u . H ä r t e  
s .  * 1 4 6 3  

D i e s e l m o t o r - G u ß s t ü c k e :  A .  J .
R i c h m a n  [ Z s ]  2 0 2 5  

V e r f a h r e n :  H .  J .  Y o u n g  [ Z s ]  
1 8 2 6

—  P r ü f u n g  [ Z s ]  2 0 2 8
—  p u t z e n  s .  u .  — p u t z e n
—  Q u a l i t ä t s — ,  V e r e d e l u n g ,  O f e n

B a u a r t  W ü s t :  T h .  K l i n g e n 
s t e i n  [ O ]  * 1 4 7 6

—  S c h w a r z k e r n — ,  S c h w i n d u n g  s .
* 1 1 9 1

—  S c h w e i ß e n  s .  1 6 6 9
d s . :  J .  H .  L i s t  [ A ]  * 1 6 7 4

—  s c h w e r e ,  M a t e r i a l b e w e g u n g  [ Z s ]
2 0 2 3

—  S o n d e r —  [ Z s ]  1 3 1 8 ,  1 6 9 0 ,  1 8 2 6 ,
2 0 2 4 ,  2 1 2 5  

d s . :  R .  S t o t z  [ A ]  2 0 1 7  
s .  a .  u .  H a l b s t a h l ;  S c h l e u d e r — ; 

S c h m i e d b a r e r — ; Z e n t r i f u 
g a l — ,  s o w i e  u .  d e n  ü b r i g e n  
S  o n d e r b e z e i c h n u n g e n

—  S t e i g e r ,  A b s c h n e i d e n  [ Z s ]  2 0 2 7
—  T r a n s p o r t ,  H e b e m a g n e t e :  C .  H .

T u p h o l m e  [ Z s ]  1 8 2 5
—  T r i c h t e r ,  s c h w e r e ,  A b s c h n e i d e n

[ Z s ]  2 0 2 7
—  U e b e r z i e h e n  s .  1 6 6 9
—  U e b e r z ü g e ,  S c h u t z  u .  V e r z i e 

r u n g :  M .  A .  L e v a s s e u r  [ Z s ]  
1 6 9 2

—  V eredelung s .  u .  E m a i l l i e r e n ;
V e r z i n n e n

—  W a s s e r w e r k b e d a r f ,  H e r s t e l l u n g
[ Z s ]  1 3 1 7

—  W  e i ß k e r n — ,  S c h w i n d u n g  s .
* 1 1 8 9

—  W e r k z e u g m a s c h i n e n :  H .  J o w e t t
[ Z s ]  1 3 1 7

—  s .  a .  u .  A l u m i n i u m — ; F e h l — ;
G i e ß e n ;  G i e ß e r e i e n ;  G l o k -  
k e n — ;  G r a u — ; H a r t — ; M e 
t a l l — ;  R o t — ; S c h l e u d e r — ; 
S p r i t z — ;  S t a h l f o r m — ;  S t a h l —  

Gußeisen, g u ß e i s e r n e  [ Z s ]  1 3 2 2 ,  
2 0 2 8 ,  2 1 2 8  

d s . :  J .  M e h r t e n s  [ B ]  1 7 0 0
—  A n a l y s e ,  d i l a t o m e t r i s c h e :  K .

C z a k ö  [ Z s ]  2 1 2 6
—  B e a r b e i t b a r k e i t ,  H ä r t e  a l s  m a ß 

g e b e n d e r  F a k t o r :  J .  W a r d  
[ Z s ]  2 0 2 8

—  B e s c h a f f e n h e i t ,  E i n f l u ß  v o n
A b k ü h l u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  u .  
G i e ß t e m p e r a t u r  [ Z s ]  2 0 2 8

—  B i e g e p r ü f u n g :  H .  C .  D e w s  [ Z s ]
1 3 2 2

—  b i l l i g e s ,  H e r s t e l l u n g  a u s  B o h r -
s p ä n e n :  H .  E .  B e  M e n t  [ Z s ]  
1 6 8 9

—  b l o c k ,  D u r c h m e s s e r ,  g r o ß e r ,
S t r u k t u r s c h i c h t u n g :  W .  B o n d i  
[ Z s ]  1 8 2 9

—  c h e m i s c h e  Z u s a m m e n s e t z u n g ,
E i n f l u ß  d e r  S p ä n e b r i k e t t s  s .  
1 8 0 3

—  e l a s t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  R .
B a u m a n n  [ A ]  2 0 1 8

Gußeisen ( f e r n e r )
—  e l e k t . i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  : J .  H .

P p  r t r i d g e  [ Z s ]  2 0 2 8
—  E i e » a e n t e ,  v e r s c h i e d e n e ,  E i n f l u ß :

2 k i .  H a m a s u m i  [ Z s ]  1 5 0 3
—  E m a i l l i e r f e h l e r ,  d i e  v o m  —

h e r r i i h r e n  : A .  M a l i n o v s k y  [ Z s ]  
2 0 2 7

—  e r z e u g u n g ,
1 o r t s c h r i t t e :  F o n t o i d  [ Z s ]

1 6 8 9
Z u s a m m e n h ä n g e  m i t  S c h w e i ß -  

e i s e n -  u .  S t a h l e r z e u g u n g :  J .
E .  F l e t c h e r  [ Z s ]  2 0 2 4

—  F e i r o t i t a n  s .  1 6 9 2
—  F e t t i g k e i t ,  E i n f l u ß  e i n i g e r  E l e 

m e n t e :  M .  H a m a s u m i  [ A ]  
* 1 6 7 2

—  f l ü s i g e s ,  D i c h t e ,  B e s t i m m u n g  :
1 1 .  A .  S c h w a r t z  [ Z s ]  1 3 2 2

—  G e n ü g e ,  E i n f l u ß  d e r  S p ä n e 
b r i k e t t s  s .  1 8 0 6

—  G e s c h ü t z e ,  H e r s t e l l u n g ,  G e 
s c h i c h t e :  J .  G o o s t r a y ,  R .  F .  
H a r r i n g t o n  u .  M .  A .  H o s m e r  
[ A ]  1 6 1 4

—  G r a p h i t
b ü d u n g :  J .  E .  H u r s t  [ Z s ]  1 3 2 3  

d s .  T e m p e r a t u r e i n f l u ß :  E .  
P i  w o  w a r s  k y  [ O ]  * 1 4 5 5  

K o r r o s i o n :  J .  V .  D a v i e s  [ Z s ]  
1 3 2 4

v e r t e ü u n g :  M .  H a m a s u m i  [ A ]  
* 1 6 7 2

—  g r a u e s  s .  u .  G r a u g u ß
—  H a u s b a u  [ Z s ]  1 6 9 5
—  b i t z e b e s t a n d i g e s :  A .  L e v i  [ Z s ]

1 3 1 8
—  h o c h w e r t i g e s  s .  1 6 7 0

K o h l e n s t o f f -  u .  P h o s p h o r g e 
h a l t ,  e r h ö h t e r ,  a l s  E l e k t r o -  
o f e n e r z e u g n i s  :  K .  v .  K e r p e l y  
[ O ]  * 2 0 0 4  

P h o s p h o r -  u .  K o h l e n s t o f f g e -  
h a l t ,  e r h ö h t e r ,  a l s  E l e k t r o 
o f e n e r z e u g n i s  : K .  v .  K e r 
p e l y  [ O ]  * 2 0 0 4

—  K o h l e n s t o f f b e s t i m m u n g :  J .  C i o -
c h i n a  [ A ]  s .  2 0 5 6  

b e s t i m m  u n g ,  A p p a r a t  n a c h  
F l e m i n g s c h e m  S y s t e m :  M .
F .  G a r c i a  [ Z s ]  1 8 3 0

—  L ö t e n ,  H a r t - L . :  A c h e n b a c h  [ Z s ]
2 0 2 7

—  m a n g a n a r m e s ,  S c h w e f e l e i n w i r 
k u n g :  E .  P i w o w a r s k y  u .  F .  
S c h u m a c h e r  [ Z s ]  1 8 2 5

—  m a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  J .
H .  P a r t r i d g e  [ Z s ]  2 0 2 8

—  m e c h a n i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  J .
E .  H u r s t  [ Z s ]  2 1 2 8  

E i n f l u ß  d e r  S p ä n e b r i k e t t s  s .  
* 1 8 0 3

—  M e d a i l l e n :  S c h n e e g a n s  [ Z s ]  1 3 1 3
—  M e t a l l u r g i e :  T h .  K l i n g e n s t e i n

[ A ]  2 0 1 6
—  n i e d r i g g e k o h l t e s ,  a l s  K u p p e l 

o f e n e r z e u g n i s :  K .  E m m e l  [ O ]  
* 1 4 6 6

—  N o r m u n g  s .  1 3 1 0
—  P e r ü t  i m  —  [ Z s ]  2 0 2 8
—  p h v s i k a l i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  J .

Ê .  H u r s t  [ Z s ]  2 1 2 8
—  P r ü f u n g ( e n )  s .  1 6 7 0

d s . :  B .  R o g e r s  [ Z s ]  2 1 2 8  
d i l a t o m e t r i s c h e :  P .  C h e v e n a r d  

u .  A . .  P o i t e v i n  [ Z s ]  1 5 0 4  
P r o b e s t ä b e  [ Z s ]  1 6 9 2

—  R o h r ( e ) ,
F o r m s t ü c k e ,  H e r s t e l l u n g  [ Z s ]  

1 4 9 9
S c h l e u d e r g u ß  : K .  P a r d u n

[ Z s ]  2 1 2 6  
S c h w e i ß v e r b i n d u n g e n :  C .  H .  

T u p h o l m e  [ Z s ]  1 5 0 1  
d s . :  C .  F .  K e e l  [ Z s ]  1 5 0 2

—  S c h w e i ß e n ,
e l e k t r i s c h e s ,  L i c h t b o g e n - S c h . :  

H .  N e e s e  [ Z s ]  2 1 2 7  
M e t a l l u r g i e :  J .  G .  P e a r c e  [ Z s ]  

2 0 2 6
—  S c h w i n d u n g s v o r g ä n g e :  F .  H a s a

s .  1 8 1 9
—  S o n d e r — ,  T e m p e r a t u r e n ,  n i e d 

r i g e ,  W ä r m e b e h a n d l u n g :  J . W .  
D o n a l d s o n  [ Z s ]  1 3 1 8

—  T e m p e r n  i n  k u r z e r  Z e i t :  H .  A .
S c h w a r t z  [ Z s ]  1 6 9 0

—  V e r h a l t e n  b e i  T e m p e r a t u r e n ,
h ö h e r e n :  ( F . )  B a u w e n s  s .  1 6 8 0

Gußeisen ( f e r n e r )
—  W a c h s e n ,

E r h i t z e n  u .  A b k ü h l e n ,  w i e d e r 
h o l t e s :  J .  H .  A n d r e w  u .  
R .  H i g g i n s  [ Z s ]  2 0 2 8  

T e m p e r a t u r e n ,  h o h e :  E .  H o -  
n e g g e r  [ Z s ]  2 1 2 5

—  W ä r m e b e h a n d l u n g :  F .  G r o t t s
[ Z s ]  1 3 1 8

—  w e i ß e s ,
G r a p h i t a u s s c h e i d u n g ,  v e r 

s c h i e d e n  s c h n e l l e :  A .  H a y e s  
u .  H .  E .  F l a n d e r s  [ Z s ]  
2 0 2 4

S c h w i n d u n g s v o r g a n g , A n a l y s e : 
P .  B a r d e n h e u e r  u .  C .  E b b e 
f e l d  s .  1 4 5 2

—  Z a h n r a d g e t r i e b e  [ Z s ]  1 6 8 9
—  s .  a .  u .  G i e ß e r e i e n  
Gußeisenspänebriketts s .  u .  G u ß -

s p ä n e b i i k e t t s  
Gußformen s .  u .  F o r m e n ,  F o r m e 

r e i ;  K o k i l l e n  
Gußmetall s .  u .  M e t a l l g u ß  
Gußputzerei: U .  L o h s e  [ O ]  * 1 6 6 1  

s .  a .  1 6 6 9 ,  * 2 0 0 9
—  R h e i n i s c h e  S t a h l w e r k e  s .  * 1 4 7 4
—  S e l b s t k o s t e n  [ Z s ]  1 4 9 9
—  T e m p e r g i e ß e r e i  s .  * 1 4 8 1
—  W a s s e r  [ P ]  * 1 4 9 2
—  s .  a .  u .  G i e ß e r e i e n ;  G r a u g i e ß e 

r e i e n ;  T e m p e r g i e ß e r e i  
Gußrohr
—  l e i t u n g e n ,  S c h w e i ß e n  m i t  B r o n z e :

R .  F .  S t a r k e  [ Z s ]  1 3 2 0
—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .  
Gußspänebriketts, G a t t i e r u n g e n ,

U n t e r s u c h u n g e n :  O .  L e c h n e r
[ O ]  1 8 0 2

Gußstahl s .  u .  S c h l e u d e r — ;  S t a h l 
g u ß ;  Z e n t r i f u g a l —  

Gutehoffnungshütte, A k t i e n v e r e i n  
f ü r  B e r g b a u  u .  H ü t t e n b e t r i e b  
[ G ]  1 9 9 8  

Güter
—  b e w e g u n g ,  E i s e n b a h n e n ,  d e u t 

s c h e ,  1 9 1 3 ,  1 9 2 1  u .  1 9 2 2  [ Z s ]  
1 8 3 2

—  u m s c h l a g v e r k e h r
w o c h e  [ W ]  1 7 3 0

d s .  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 4 8 8  
Gütertarife s .  u . E i s e n b a h n t a r i f e  
Güterverkehr S. u . E i s e n b a h n v e r 

k e h r :  —
Güterwagen s .  u .  E i s e n b a h n w a g e n  
Gutmann, A l f r e d ,  A . - G . ,  F o r m 

m a s c h i n e n  s .  1 8 1 5

H.
Hafen
—  H a m b u r g e r ,

g e s c h i c h t l i c h e  E n t w i c k l u n g :  
W .  B ö t t c h e r  [ Z s ]  1 5 0 8  

w i r t s c h a f t ü c h e  B e d e u t u n g :  W .  
B ö t t c h e r  { Z s ]  1 5 0 8

—  K ö l n e r  — ,  B e d e u t u n g :  G .
N o n n e n m a c h e r  [ Z s ]  1 5 0 8

—  s .  a .  u .  B i n n e n — ;  S e e —  
Hagan, J . ,  &  C o . ,  E l e k t r o o f e n  s .

* 2 1 1 3 ,  * 2 1 1 5  
Halbdieselmotoren s .  u .  D i e s e l 

m o t o r e n  
Halbkoks s .  u .  K o k s  
Halbstahl: H .  F i e l d  [ Z s ]  1 3 1 7 ,  2 0 2 5
—  e r z e u g u n g  s .  1 6 8 9  
Halbzeug
—  e r z e u g u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 

g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W a l z w e r k e

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :
m a r k t ;  S t a h l w e r k s - V  e r b a n d  
A . - G .  [ G ]

Halbzeugverband s .  1 3 2 7  
Halden, A n s c h ü t t e n  [ P ]  * 1 6 4 9  
H ä m a t i t ( r o h e i s e n )
—  p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t ;  R o h 

e i s e n - V e r b a n d :  P r e i s f e s t 
s e t z u n g

—  Z u s a t z  z u r  E r z e u g u n g  f e i n 
k ö r n i g e n  g r a u e n  R o h e i s e n s  
[ Z s ]  1 3 1 6  

H am burger
—  H a f e n ,

g e s c h i c h t l i c h e  E n t w i c k l u n g :  
W .  B ö t t c h e r  [ Z s ]  1 5 0 8  

w i r t s c h a f t ü c h e  B e d e u t u n g :  W .  
B ö t t c h e r  [ Z s ]  1 5 0 8  

Hämekoski ( F i n n l a n d ) ,  R o h e i s e n -  
d a r s t e l l  u n g ,  e l e k t r i s c h e :  H .
K r e u t z  v o n  S c h e e l e  [ A ]  * 2 0 1 3

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[ O ]  =  A b h a n d l u n g  i m  O r i g i n a l t e i l .  —  [ P ]  =  P a t e n t b e s c h r e i b u n g ,  P a t e n t i n h a b e r .  —  { S ]  =  S t a t i s t i s c h e s .  —  T V ]  =  V e r s a m m l u n g s 

b e r i c h t .  —  f W ]  =  W i r t s c h a f t l i c h e s .  —  [ Z s ]  =  Z e i t s c h r i f t e n s c h a u . .  —  [ Z u ]  =  Z u s c h r i f t .
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Hämmer
—  1 2 0 0  u .  2 0 0 0  k g  B ä r g e w i c h t ,

D a m p f -  u .  P r e ß l u f t b e t r i e b : 
( K . )  W ö l b l i n g  u .  D ü w e l  [ Z s ]  
1 5 0 0 1)

—  s .  a .  u .  D a m p f — ;  P r e ß l u f t — ;
S c h m i e d e f a l l —

Hammerwerk, K o s t e n r e c h n u n g ,  
E n t w i c k l u n g :  T h .  W u p p e r m a n n  
[ Z s ]  1 6 9 6  

Handel
—  b i l a n z  u .  S c h u t z z o l l :  L .  A .  H a h n

[ Z s ]  1 3 2 7
—  P o l i t i k ,

d e u t s c h e ,  g e g e n w ä r t i g e ,  P r o 
b l e m e :  S i m s o n  [ A ]  1 0 8 1  

d s .  s .  a .  2 1 6 5  
L o n d o n e r  A b k o m m e n :  L .

B r e n t a n o  [ Z s ]  1 3 2 7  
S t e l l u n g  d e r  E i s e n i n d u s t r i e :  

H .  V o e l c k e r  [ B ]  1 3 3 9
—  verkehr,

i n t e r n a t i o n a l e r ,  N u t z b a r 
m a c h u n g  a u s l ä n d i s c h e n  
R e c h t s :  T i t z e  s .  1 0 8 1  

I t a l i e n  [ W ]  1 7 9 6  
S p a n i e n  [ W ]  1 7 9 6

—  s . a .  u .  A u s f u h r ;  A u ß e n — ; E i n f u h r  
Handelsabkommen s .  u .  H a n d e l s 

v e r t r a g
Handelsgesellschaften s .  u .  d e n

e i n z e l n e n  N a m e n  
Handelsvertrag
—  d e u t s c h - b e l g i s c h e r  [ W ]  1 4 0 8
—  d e u t s c h - i t a l i e n i s c h e r  s .  1 9 9 8
—  V e r h a n d l u n g e n ,  d e u t s c h - p o l 

n i s c h e  [ W ]  1 2 2 2 ,  1 2 6 2  
Handformen, - f o r m e r e i  s .  u .

F o r m e n ,  F o r m e r e i  
Handformmaschineu s .  u .  F o r m 

m a s c h i n e n :  —
Haniel, A u g u s t ,  ( N a c h r u f )  * 1 7 6 8  
Hansakanal s .  1 3 2 7  
H a r r l m a n v e r t r a g  m i t  d e r  S o w j e t 

r e g i e r u n g  [ W ]  1 2 2 2  
Härte [ Z s ]  1 3 2 1 ,  2 0 2 7
—  A b s c h r e c k — ,  K o h l e n s t o f f  s t ä h l e :

M .  M o s e r  s .  1 9 3 6
—  b e s t i m m  ung  s .  u. — p rü fu n g
—  B r i n e l l — ,

A b n a h m e  d u r c h  A n l a s s e n :  E .
J .  J a n i t z k y  [ Z s ]  1 8 2 8  

M e t a l l e ,  k a l t g e w a l z t e :  M .  F .  
F o g l e r  u .  E .  J .  Q u i n n  [ A ]  
* 1 5 7 6

—  G r a u g u ß ,  B e z i e h u n g e n  z u r  Z u g 
f e s t i g k e i t  s .  * 1 4 6 2

—  G u ß e i s e n ,  E i n f l u ß  a u f  B e a r b e i t 
b a r k e i t :  J .  W a r d  [ Z s ]  2 0 2 8

—  K u g e l e i n d r u c k — ,  E r m i t t e l u n g
n a c h  v e r s c h i e d e n e n  F o r m e l n ,  
V e r g l e i c h :  E .  S .  A u l t  [ Z s ]  1 8 2 8

—  m a g n e t i s c h e :  K .  H e i n d l h o f e r
[ Z s ]  2 1 2 7

—  M a n g a n s t ä h l e :  0 .  B e n e d i c k s  [ Z s ]
1 5 0 2

—  m e c h a n i s c h e :  K .  H e i n d l h o f e r
[ Z s ]  2 1 2 7

—  m e s s u n g  s .  u .  — p r ü f u n g
—  M e t a l l ü b e r z ü g e ,  e l e k t r o l y t i s c h

e r z e u g t e :  R .  H .  G r e a v e s  [ Z s ]  
2 0 2 7

—  P e r l i t g e h a l t ,  E i n f l u ß  s .  * 1 4 6 4
—  p r ü f u n g  s .  u .  — p r ü f u n g
—  R o c k w e l l — ,  C h r o m s t ä h l e ,  E i n 

f l u ß  d e s  A n l a s s e n s  s .  * 1 6 0 9
—  S t ä h l e ,

a u s t e n i t i s c h e  s .  1 6 1 3  
F a k t o r e n ,  m a ß g e b e n d e :  C .  W .

H o l m e s  [ Z s ]  2 0 2 7  
K o h l e n s t o f f  -  S t . ,  E i n f l u ß  

w i e d e r h o l t e n  A b s c h r e c k e n s :  
A .  K a t t o  [ Z s ]  1 3 2 0

—  U ntersuchungen s .  u .  — p rü fu n g
—  s .  a .  u .  K u g e l d r u c k —
Härten [ Z s ]  1 5 0 1
—  A u s t e n i t :  J .  A .  M a t h e w s  [ Z s ]

2 0 2 7
—  E i n f l u ß  a u f  E i g e n s c h a f t e n  v o n

S c h r a u b e n  u .  N i e t e n :  E .  L .  
S h a n e r  [ Z s ]  1 3 2 0

—  E i n s a t z —  [ Z s ]  1 5 0 1
d s . :  A .  R .  P a g e  [ Z s ]  1 5 0 1  
d s . :  P .  S c h w e i ß g u t h  [ Z s ]  

2 0 2 6
A n w e n d u n g  i n  d e r  E i s e n b a h n 

f a h r z e u g i n d u s t r i e :  K ü h n e i
[ Z s ]  1 3 2 0

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  W ö l b i n g

Härten ( f e r n e r )
—  ( E i n s a t z — )

S h i m e r :  B .  F .  S h e p h e r d  [ A ]  
1 6 4 4

W e r k s t o f f ,  D a u e r v e r s u c h e  u .  
A b n u t z u n g s v e r f a h r e n :  E .
M a y e r  s .  2 0 0 0

—  e l e k t r i s c h e s ,  G e s t e i n s b o h r e i  i n
d e n  G o l d m i n e n  S ü d a f r i k a s  
[ Z s ]  1 3 1 9

—  F e i l e n ,  1 2 .  J a h r h . :  T h e o b a l d
[ Z s ]  1 6 8 5

—  K a l t — ,  E i n f l u ß  a u f  e l a s t i s c h e
E i g e n s c h a f t e n  v o n  M e t a l l e n  u .  
L e g i e r u n g e n :  A .  P o r t e v i n  u .  
P .  C h e v e n a r d  [ Z s ]  2 1 2 7 1)

—  k o n t i n u i e r l i c h e s ,  v o n  D r a h t  i m  I
E l e k t r o o f e n :  R .  H .  M a c
G i l l i v r a y  [ Z s ]  1 6 8 7  

d s .  [ Z s ]  1 8 2 3
—  L a u f -  o d e r  L a g e r s t e l l e n  a n

W e l l e n  a u s  l u f t h ä r t e n d e m  
C h r o m n i c k e l s t a h l  [ P ]  1 9 2 8

—  S a l z b ä d e r ,  F l e c k e n ,  w e i c h e ,  V e r 
h ü t u n g :  W .  J .  M e r t e n  [ A ]  1 7 1 6

—  S t a h l ,  S t ä h l e :  W .  R o s e n h a i n
[ Z s ]  1 3 2 3  

d s . : P .  R ö g n a u l d  [ Z s ]  2 0 2 6  
b a n d  [ P ]  2 0 6 5
E i n f l u ß  a u f  e l e k t r o m o t o r i s c h e  

K r a f t :  P .  N i c o l a u  [ Z s ]  1 8 2 9  
g e h ä r t e t e ,  H ä r t e p r ü f u n g : R .  

M a i l ä n d e r  [ O ]  * 1 7 6 9
—  S t a h l d r a h t  [ P ]  2 0 6 5
—  S t e l l e n ,  d e m  V e r s c h l e i ß  a u s 

g e s e t z t e  [ P ]  1 2 8 5
—  W a l z e n ,  g e h ä r t e t e :  J .  R .  A d a m s

[ Z s ]  1 5 0 1
—  W i r t s c h a f t l i c h k e i t :  O .  M e t z l

[ Z s ]  2 1 2 7
—  s .  a .  u .  A b s c h r e c k e n ;  E n t — ;

V  e r g ü t e n ; W ä r m e : b e h a  n d -  
l u n g

Härteöfen: J .  W e n z  [ Z s ]  2 1 2 3  
Härteöl, A b k ü h l u n g :  K .  B .  M i l i e t t  

[ Z s ]  1 5 0 1  
Härteprüfer
—  P e n d e l — ,  H e r b e r t s c h e r  [ Z s ]  1 3 2 1

d s . :  C .  B e n e d i c k s  u .  W .  
C h r i s t i a n s e n  [ Z s ]  1 3 2 1

—  R o c k w e l l —  P r ü f s t ü c k e ,  g r o ß e
[ Z s ]  1 6 9 2

—  W e r k s t ü c k e ,  g r o ß e  [ Z s ]  1 8 2 7  
Härteprüfung
—  D i a m a n t p y r a m i d e n :  R .  L .

S m i t h  u .  G .  E .  S a n d l a n d  [ A ]  
* 1 4 4 2

—  F o r s c h u n g :  G .  A .  H a n k i n s  [ Z s ]
1 5 0 2

—  S t ä h l e ,  g e h ä r t e t e :  R .  M a i l ä n d e r
[ O ]  * 1 7 6 9

—  s .  a .  u .  d e n  e i n z e l n e n  P r ü f u n g s 
v e r f a h r e n  ( K u g e l d r u c k —  u s w . )  

Hartguß: P .  G o e r e n s  u .  H .  J u n g -  
b l u t h  [ O ]  1 1 1 0  

d s .  [ Z s ]  1 4 9 9
—  g i e ß e r e i :  F r i e s e  [ Z s ]  1 3 1 8
—  h e r s t e l l u n g :  V a l l i s h e  [ Z s ]  1 3 1 8  
Hartgußwalzen, H e r s t e l l u n g :  A .

A l l i s o n  [ Z s ]  1 3 1 8  
d s . :  R .  A .  C o l e  [ Z s ]  2 0 2 5  

Hartlöten s .  u .  L ö t e n  
Hartmetallschneide: H .  S c h a l l 

b r o c h  [ Z s ]  2 0 2 9  
Hartstahl s .  u .  S t a h l :  —
Hartung, A . - G . ,  B e r l i n e r  E i s e n 

g i e ß e r e i  u .  G u ß s t a h l f a b r i k  [ G ]  
s .  2 1 3 5

Harz, G r u n d  i m  — ,  S c h w i m m a u f 
b e r e i t u n g s a n l a g e  d e r  G r u b e  
B e r g w e r k s w o h l f a h r t :  H .  v .  S c o t t i  
[ Z s ]  1 3 1 3  

Hauen, F e i l e n ,  1 2 .  J a h r h . :  T h e o b a l d  
[ Z s ]  1 6 8 5  

Hauptausschuß für Gießerei
wesen s .  u .  T e c h n i s c h e r  —  

Hauptspannungen s .  u .  S p a n 
n u n g e n :  —

Haus, H ä u s e r
—  b a u ,  G u ß e i s e n  [ Z s ]  1 6 9 5
—  E i s e n —  i n  E n g l a n d :  Y .  H o r t o n

[ Z s ]  1 3 2 5
—  S t a h l —  i n  E n g l a n d :  V .  D e l p o r t

[ Z s ]  1 3 2 5  
H a u t b i l d u n g  b e i m  W e i ß  k e r n -  T e m 

p e r g u ß :  D .  H .  I n g a l l  u .  H .  F i e l d  
[ A ]  1 4 8 9 ;  v g l .  1 3 1 8

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  K .  C h e v e 
n a r d

Hawai, E l e k t r i s c h e r  G l ü h o f e n  [ Z s ]  
1 8 2 3

Hebemagnete, T r a n s p o r t  v o n  R o h -  
e i s e n  u .  G u ß s t ü c k e n : C .  H .  
T u p h o l m e  [ Z s ]  1 8 2 5  

Hebezeuge [ Z s ]  1 8 2 5
—  s .  a .  u .  K r a n e ;  M a t e r i a l b e w e g u n g  
H e c l a - A . - T . - V . - S t ä h l e  s .  1 5 0 3  
Heißdampf, k o n d e n s i e r e n d e r ,

W ä r m e ü b e r g a n g :  W .  S t e n d e r
[ Z s ]  1 4 9 7 ,  2 0 3 0  

H e i ß w a s s e r e r z e u g u n g  f ü r  D a m p f 
k e s s e l s p e i s u n g  [ P ]  1 2 1 6  

H e i ß w a s s e r m e s s e r ,  A u s w a h l :  A .
G r u n w a l d  [ Z s ]  2 0 3 1  

Heizapparate, e l e k t r i s c h e ,  i m  L a b o 
r a t o r i u m :  A .  H .  A t e n  [ Z s ]  1 5 0 5  

H eiz(en), H e i z u n g i e n ' »
—  e l e k t r i s c h e ( s ) ,

c h e m i s c h e  I n d u s t r i e :  R .  M .
K e e n e y  [ Z s ]  2 1 2 3  

T e m p e r a t u r r e g e l u n g :
K .  L o y s c h  [ Z s ]  2 1 2 3

—  F a b r i k — ,  U n k o s t e n :  K .  S e y d e r -
h e l m  [ Z s ]  2 1 2 5 1 )

—  K o n g r e ß ,  1 1 . ,  v .  1 7 . - 2 0 .  S e p t .
1 9 2 4  i n  B e r l i n  [ Z s ]  1 6 8 7

—  k r a f t z a h l  : H . R . T r e n k l e r  [ Z s ]  1 4 9 4
—  r e g e l n ,  a m e r i k a n i s c h e ,  f ü r  H e i z e r

s t a t i o n ä r e r  A n l a g e n :  E .  K u h n  
[ Z s ]  2 0 2 3

—  S t ä d t e — : H .  S c h i l l i n g  [ Z s ]  1 6 8 8
—  t e c h n i k ,  S c h o o p s c h e s  M e t a l l 

s p r i t z v e r f a h r e n :  E .  B e l l a n i
[ Z s ]  1 3 2 0

—  z w e c k e ,  K o k s s t a u b :  H .  W .
B r o o k s  [ Z s ]  1 8 2 3

—  s .  a .  u .  D a m p f l u f t — ; F e u e 
r u n g e n  ; H e i z w e r t ;  W a r m -  
w a s s e r — ,  s o w i e  u .  d e n  b e t r .  
O e f e n

Heizer s t a t i o n ä r e r  A n l a g e n ,  a m e r i 
k a n i s c h e  H e i z r e g e l n :  E .  K u h n  
[ Z s ]  2 0 2 3  

Heizgase
—  K a r b u r i e r u n g ,  E i n f l u ß  a u f

W ä r m e ü b e r g a n g  i m  M a r t i n 
o f e n :  A .  Z i e g l e r  s .  2 0 0 0

—  U m s c h a l t v o r r i c h t u n g  [ P ]  * 1 5 7 8
—  W a s s e r d a m p f g e h a l t ,  E i n f l u ß  a u f

W ä r m e ü b e r g a n g  i m  M a r t i n 
o f e n :  A .  Z i e g l e r  s .  2 0 0 0  

Heizöfen: J .  W e n z  [ Z s ]  2 1 2 3  
Heizrohre, K e s s e l ,  k o h l e n s t a u b 

g e f e u e r t e ,  S c h l a c k e n b ü d u n g : J .
G .  C o u t a n t  [ Z s ]  1 4 9 6  

Heizröhrenkessel s .  u .  D a m p f k e s s e l  
Heizwert
—  b e s t i m m u n g ,  K o h l e ,  B o m b e  a u s

M o n e l - M e t a l l :  J .  C .  G e n i e s s e  
u .  E .  J .  S o o p  [ Z s ]  2 1 2 9

—  H o c h o f e n g a s ,  E i n f l u ß  d e r  A r t
d e r  G a s r e i n i g u n g :  E .  L a v a n -  
d i e r  u .  M .  G a n g l e r  [ Z s ]  1 8 2 5

—  K o h l e n ,  G o u t a l s c h e  F o r m e l :  N .
T s c h i s c h e w s k i  [ A ]  s .  2 0 5 9  

Heizwertschreiber, U n i o n — : 
W u n s c h  [ A ]  s .  1 6 4 5  

Henry-Weitling-Peake, S c h l e u 
d e r g u ß v e r f a h r e n  s .  1 1 7 9  

H e r b e r t s c h e r  H ä r t e p r ü f e r ,  P e n d e l -
H .  [ Z s ]  1 3 2 1

d s . :  C .  B e n e d i c k s  u .  W .  
C h r i s t i a n s e n  [ Z s ]  1 3 2 1  

Herdfrischöfen s .  u .  M a r t i n ö f e n  
Herdfrischverfahren, b a s i s c h e ,  

V e r g l e i c h  m i t  T h o m a s v e r f a h r e u :
F .  B e r n h a r d t  [ Z s ]  1 8 2 6  

Herdöfen
—  F l a m m e n

a b z u g s v o r r i c h t u n g  [ P ]  * 1 7 9 0  
r i c h t u n g ,  u m k e h r b a r e ,  B e 

t r i e b  [ P ]  * 1 2 8 5
—  s .  a .  u .  M a r t i n ö f e n  
H6roult-Ofen, E i n s a t z ,  k a l t e r ,

c h e m i s c h e  R e a k t i o n e n : J .  F .  
S i s c o  u .  M c C o o k  F i e l d  [ A ]  1 9 2 5  

Hitze
—  E i n f l u ß  a u f  T o n g e h a l t  v o n  F o r m 

s a n d e n ,  B e s t i m m u n g  [ A ]  1 6 7 3
—  s .  a .  u .  A b w ä r m e ;  E r h i t z e n ,  E r 

h i t z u n g ;  U e b e r h i t z e r ;  W ä r m e  
Hitzebeständiges
—  G u ß e i s e n :  A .  L e v i  [ Z s ]  1 3 1 8
—  s .  a .  u .  F e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ;

T e m p e r a t u r
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Hobelmesser, S p a n n e n  [ P ]  2 0 6 5  
Hobelspäne, B e h e i z u n g  e i n e s  

T r o c k e n o f e n s  s .  1 6 7 7  
Hochbau s .  u .  E i s e n k o n s t r u k t i o n e n  
Hochdruckdampf. . .  s .  u .  D a m p f . . .  
Hochdruckkessel s .  u .  K e s s e l  
Hochfrequenz-Induktionsofen s .

u .  I n d u k t i o n s o f e n
Hochfrequenz-Schmelzofen s .  u .  

S c h m e l z o f e n  
Hochleistungslegierungen s .  u .

L e g i e r u n g e n  
Hochofen, H o c h ö f e n
—  a b g a s e  s .  u .  ' G i c h t g a s ;  — g a s e
—  A b s t e c h e n  [ P ]  * 1 6 1 7
—  A b s t i c h l ö c h e r ,  e i n g e f r o r e n e ,

O e f f n e n :  E .  E .  T h u m  [ Z s ]  
2 1 2 5

—  A l k a l i z y a n i d e :  S .  P .  K i n n e y  u .
E .  W .  G u e r n s e y  [ Z s ]  1 6 8 8 ,
2 0 2 4

—  a m e r i k a n i s c h e s  — w e s e n :  H .  
B l e i b t r e u  s .  2 0 7 4

—  a n l a g e n  [ Z s ]  1 3 1 6 ,  1 4 9 8 ,  2 0 2 4
—  a u t o m a t i s c h e r :  F .  W .  C r a m e r

[ Z s ]  1 4 9 8
—  b e g i c h t u n g  [ Z s ]  1 4 9 8

a m e r i k a n i s c h e ,  d u r c h  M ( a ) c  
K e e - V e r t e ü e r :  T .  A .  T e s c h  
[ A ]  * 1 6 0 4  

a n l a g e ,  m e c h a n i s c h e :  J .  D .  
K n o x  [ Z s ]  1 3 1 6  

d s .  V e r t i k a l - h o r i z o n t a l e :  C .
E .  R a e b u m  [ Z s ]  1 3 1 6

—  B e r e c h n u n g e n ,  A u f s t e l l u n g ,
F e h l e r m ö g l i c h k e i t e n :  T .  T .  
R e a d  [ A ]  1 6 1 0

—  b e t r i e b  [ Z s ]  1 3 1 6 ,  1 6 8 8 ,  2 0 2 4
a m e r i k a n i s c h e ,  F o r t s c h r i t t e  

1 9 2 4 :  H .  E .  M ( a ) c D o n n e l l  
[ A ]  1 8 8 7  

F ö r d e r n  v o n  G i c h t s t a u b  u .
F e i n e r z e n  [ P ]  1 8 5 9  

f ü h r u n g  i n  C l e v e l a n d ,  U . S A . :  
H .  G .  S c o t t  [ A ]  1 2 1 1  

M e s s u n g e n  v o m  S t a n d p u n k t e  
d e s  H o c h ö f n e r s :  P .  G e i m e r  
[ Z s ]  1 8 2 5  

S a u e r s t o f f ,  r e i n e r :  E .  B .
K i r b y  [ A ]  s. 1 8 8 8  

d s .  Z u s a t z - S . :  F .  W .  D a v i s  
[ A ]  1 8 8 8  

V o r g ä n g e  u .  B e o b a c h t u n g e n ,  
A u f z e i c h n u n g :  W .  G .  I m -  
h o f f  u .  D .  E .  A c k e r m a n  
[ A ]  * 1 5 6 8  

z a h l e n ,  A u f s t e l l u n g ,  F e h l e r 
m ö g l i c h k e i t e n :  T .  T .  R e a d  
[ A ]  1 6 1 0

—  G i c h t g a s e ,  T e m p e r a t u r  u .  A n a 
l y s e :  H .  L e n t  [ O ]  * 1 1 4 9

—  G i c h t s t a u b ,  A u s s c h e i d u n g  v o n
E i s e n t e i l c h e n  [ P ]  * 1 6 5 0

—  G i e ß e r e i e i s e n — ,  S t o f f -  u .
W ä r m e b ü a n z :  S .  P .  K i n n e y  
[ Z s ]  1 6 8 8

—  g r ö ß t e r ,  d e r  W e l t  [ Z s ]  1 3 1 6
—  K o h l e n s t o f f ,  n i c h t  v o r  d e n

F o r m e n  v e r b r a n n t e r ,  V e r 
h a l t e n :  W .  D .  B r o w n  [ Z s ]  
1 3 1 6

—  K o k s v e r b r a u c h ,  V e r s c h m e l z e n
v o n  S c h r o t t  s .  * 2 0 4 1

—  M a s u t  i m  —  [ Z s ]  1 3 1 6
—  p r o z e ß  [ Z s ]  1 3 1 6 ,  1 6 8 8 ,  1 8 2 5 ,

2 1 2 5
—  R e d u k t i o n ,  i n d i r e k t e ,  B e g ü n 

s t i g u n g :  K .  H o f m a n n  [ O ]  1 7 0 9
—  s c h a c h t w a n d ,  A b n u t z u n g :  S .  P .

K i n n e y  [ Z s ]  1 4 9 8
—  S c h m e l z g a n g ,  B e e i n f l u s s u n g  d e r

G ü t e  d e s  G i e ß e r e i - R o h e i s e n s :  
( T h . )  G e i l e n k i r c h e n  s .  1 6 8 0

—  S c h r o t t ,  S c h m e l z e n ,  E i n f l u ß  a u f
O f e n g a n g  u .  W i r t s c h a f t l i c h 
k e i t :  E .  B o r m a n n  [ O ]  * 2 0 4 1 ,  
* 2 0 8 5

—  S t a t i s t i s c h e s  s .  □ .  d e n  b e t r .
L ä n d e r n a m e n

—  V e r b r e n n u n g :  A .  K o r e v a a r  [ A ]
2 0 9 2

—  Vorgänge: D .  S i l l a r s  [ Z s ]  1 4 9 S
—  w e r k e  s .  u .  H o c h o f e n  w e r k e
—  s .  a .  u .  G e b l ä s e w i n d ;  M ö l l e r ;

V e r h ü t t u n g ;  W i n d e r h i t z e r  
Hochofenausschuß d e s  V e r e i n s  

d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e
—  B e r i c h t e  1 8 0 0
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 0 7

J )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  S e y d e r h e i m  Hochofenformen s .  u .  W i n d f o r m e n

i n ! ”  Bea.rbeifun?- , ? e,arbeiterr- -  [B] =  Buchbesprechung, Beurteiler. -  [U] =  Geschäfte-, Jahresbericht. -
fO] -  Abhandlung im O ngm alteü. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [VI =  Versammlungs-

bencht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftensohau. —  [Zu] =  Zuschrift.
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Hochofengas
—  G e m i s c h ,

K o k s o f e n -  u .  —  f ü r  M a r t i n 
ö f e n ,  G a s u m s e t z u n g e n :  W .  
H ü l s b r u c h  [ A ]  * 1 7 4 6  

L u f t ,  V e r w e n d u n g  i m  G a s 
e r z e u g e r :  ( G .  R . )  M ( a ) c
D e r m o t t  [ Z s ]  1 6 8 6

—  H e i z w e r t ,  E i n f l u ß  d e r  A r t  d e s
H o c h o f e n g a s e s :  E .  L a v a n d i e r  
u .  M .  G a n g l e r  [ Z s ]  1 8 2 5

—  e ,  a .  u .  G i c h t g a s e ;  H o c h ö f e n  
Hochofengasreinigung(en)
—  A m e r i k a  1 9 2 4  s .  1 8 8 7
—  S t e i n a n s ä t z e :  G .  N e u m a n n  s .

2 0 7 4
Hochofengichtstaub S. u .  G i c h t 

s t a u b
Hochofenschlacke: R .  R .  W a l t o n  

[ Z s ]  1 6 8 7
—  M ö r t e l

b i n d e m i t t e l  [ P ]  1 6 5 0  
s t o f f  a u s  —  [ P ]  1 6 5 0

—  s .  a .  u .  S c h l a c k e n  
Hochofenstaub s .  u .  G i c h t s t a u b  
Hoehofenwerk(e)
—  A r b e i t s z e i t :  ( H . )  S c h o p p e n  [ Z s ]

1 3 2 8
—  I n d i e n .  K o k s v e r b r a u c h :  J .  L .

K e e n a n  [ A ]  1 9 9 0
—  L ü b e c k  s .  u .  A k t i e n g e s e l l -

s c h a f t ( e n ) :  —  L .
—  P o n t - ä - M o u s s o n ,  E r z b u n k e r :  O h .

Ü a n t i n  [ Z s ]  2 0 2 4
—  Y m u i d e n :  J .  H .  L e d e b o e r  [ O ]

* 2 1 0 5
—  s .  a .  u .  H o c h ö f e n  
Hochofenwind s .  u .  G e b l ä s e w i n d ;

W i n d e r h i t z e r  
Hochofenzement [ P ]  2 0 9 7
—  h e r s t e l l u n g  [ P ]  1 6 5 0  
Hochöfner, M e s s u n g e n  i m  H o c h 

o f e n b e t r i e b e :  P .  G e i m e r  [ Z s ]  1 8 2 5
Hochschul(e), —wesen
—  a u s b i l d u n g  [ Z s ]  2 0 3 2
—  E i s e n h ü t t e n — ,  R ü c k b l i c k e  u .

A a s b l i c k e :  B .  H s a n n  s .  1 9 2 0
—  M o n t a n i s t i s c h e ,  L e o b e n  s .  u .

E i s e n h ü t t e n m ä n n i s c h e s  I n s t i 
t u t  :  G e s e l l s c h a f t  v o n F r e u n d e n  
d e r  L e o b e n e r  —

—  T e c h n i s c h e ,
B r e s l a u ,  W a l z w e r k s v e r s u c h s 

a n s t a l t ,  t e c h n i s c h e  u .  m e t a l l -  
k u n d l i c h e  A u f g a b e n :  W .
T a f e l  [ A ]  2 1 5 8  

B r ü n n  s .  u .  I n s t i t u t  f ü r  B r e n n 
s t o f f k u n d e ,  M e t a l l u r g i e  u .  
S i l i k o t e c h n i k  

' J h a r l o t t e n b u r g  1 7 9 9 — 1 9 2 4  
[ Z s ]  1 8 2 2  

d s .  s .  u .  a .  A u ß e n i n s t i t u t  
K a r l s r u h e ,  J a h r h u n d e r t f e i e r  

( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 3 6 2  
- -  s . ^ a .  u .  B e r g a k a d e m i e ;  E i s e n -  

h ü t t e n m ä n n i s c h e s  I n s t i t u t  
Hochschulausschuß d e s  V e r e i n s  

d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e ,  
T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 1 2  

Hochschulwoche s .  u .  E i s e n g i e ß e 
r e i t e c h n i s c h e  —

Hohlkörper
—  c h e m i s c h e  I n d u s t r i e  [ Z s ]  1 8 2 7
—  H e r s t e l l u n g ,  K e r n ,  m e h r t e i l i g e r

[ P ]  * 2 1 6 0  
Hohlräume S. u .  L u n k e r  
Holborn -  Kurlbaum -  Pyrometer, 

T e m p e r a t u r e n ,  h o h e ,  M e s s u n g  s .  
1 8 5 2

Holland s .  u .  N i e d e r l a n d e  
Holz
—  m o d e l l e :  R .  L ö w e r  [ Z s ]  2 0 2 5
—  s c h r a u b e n g e  w i n d e ,  F o r m u n g ,

s p a n l o s e  s .  1 5 0 1
—  Z e r s t ö r u n g  d u r c h  S e e w  a s s e r  [ Z s ]

2 0 3 0
Holzkohle(n) [ Z s ]  1 3 1 3
—  E r s a t z  f ü r  M o t o r b r e n n s t o f f :  A .

M a g n e i n  [ Z s ]  1 3 1 3
—  H e r s t e l l u n g s w e i s e ,  n e u z e i t l i c h e :

A .  M a g n e i n  [ Z s ]  1 3 1 3
—  P h o s p h o r g e h a l t ,  V e r m i n d e r u n g

b e i  s c h w e d i s c h e m  R o h e i s e n :  
H .  v .  E c k e r m a n n  [ A ]  * 1 4 4 1 ;  
v g l .  1 3 1 3  

Holzkohleneisen
—  e r z e u g u n g ,  S c h m i e d e a n l a g e ,  U m 

b a u :  E .  C .  K r e u t z b e r g  [ Z s ]  1 8 2 6
—  W a l z w e r k  f ü r  —  d e r  R e a d i n g

I r o n  C o .  [ Z s ]  1 3 1 9

Holzschwellen, W e i c h — ?  E i s e n 
b a h n o b e r b a u ,  s c h w e r e r :  K .
S c h a e c h t e r l e  [ Z s ]  1 8 3 1  

H o l z s p ä n e - K o h l e n s t a u b f e u e r a u g  
[ Z s ]  2 1 2 3  

H o l z w a r t h - G a s t u r b i n e  s .  * 1 9 4 1  
Homestead-Works d e r  C a r n e g i e  

S t e e l  C o . ,  B l o c k w a l z e ,  1 1 0 0 e r  
[ Z s ]  1 6 9 0  

Hornsey, T i e f t e m p e r a t u r - V e r f a h r e n  
z u r  R e d u k t i o n  v o n  E i s e n e r z e n :
G .  H o o g h w i n k e l  [ Z s ]  2 0 2 5  

H u m p h r e y - P u m p e  s .  * 1 9 4 3  
Hurst, V o r h e r d ,  ö l g e f e u e r t e r  [ Z s ]  

1 6 9 0
H u r s t - B a l l - V e r f a h r e n ,  S c h l e u d e r 

g u ß h e r s t e l l u n g : J .  E .  H u r s t  [ Z s ]  
2 1 2 6

Hütte(n), — w e s e u
—  A u s t r a l a s i e n  [ Z s ]  1 3 1 3
—  h y d r a u l i s c h e  M a s c h i n e n :  G .

G e r b e r  [ Z s ]  2 1 2 5
—  I n g e n i e u r ,  T a s c h e n b u c h .  2 5 . A u f l .

B d .  1  [ Z s ]  2 0 2 0 ,  2 1 2 2
—  r h e i n i s c h e ,

B r a u n k o h l e n g a s ( e )  [ Z s ]  1 6 8 6  
d s .  h e i ß e  u .  k a l t e ,  E r z e u g u n g  

u .  B e w e r t u n g :  H .  B e c k e r  
[ A ]  * 1 2 1 3 ;  v g l .  2 0 2 1

—  t e c h n i s c h e
B i l d e r s a m m l u n g e n  d e s  J e r n -  

k o n t o r s :  S .  R ö n n o w  [ Z s ]  
1 8 2 2

G r u n d l a g e n ,  E i s e n i n d u s t r i e ,  
a m e r i k a n i s c h e : G .  B u l l e  [ O ]  
1 0 5 7

O e f e n ,  F l a m m e n f l u ß ,  I s o 
t h e r m e n  :  R .  D a w i d o w s k i
[ O ]  * 1 2 6 5

—  s .  a .  u .  E i s e n — ;  H ü t t e n w e r k e ;
V e r h ü t t u n g

Hüttenindustrie
—  a m e r i k a n i s c h e ,  U n f a l l v e r h ü t u n g :

H .  K o p p e n b e r g  [ O ]  * 1 0 7 1
—  D e u t s c h l a n d ,  f e u e r f e s t e s  M a t e 

r i a l ,  E r f o r s c h u n g  u .  P r ü f u n g :
E .  H .  S c h u l z  [ O ]  * 1 7 3 3 ,  * 1 7 7 7

—  V e r e i n i g t e  S t a a t e n :  H .  K o p p e n 
b e r g  s .  1 3 4 0

—  s .  a .  u .  E i s e n i n d u s t r i e ;  I n d u s t r i e  
Hüttenkoks s .  u .  K o k s  
Hüttenmännische Vereinigung

A a c h e n ,  A u s b a u  [ A ]  1 2 5 4  
Hüttenwerk(e)
—  a n l a g e n ,  a m e r i k a n i s c h e ,  O r g a n i 

s a t i o n  s .  1 0 6 7
—  b e t r i e b ,  G r o ß g l e i c h r i c h t e r a n l a g e :

W .  Z i m m e r m a n n  [ Z s ]  1 6 8 8
—  D a m p f

e r z e u g u n g ,  S e l b s t k o s t e n :  L .
J o r d a n  [ A ]  1 2 1 4 ;  v g l .  1 6 9  5 

V e r s o r g u n g ,  F o r t s c h r i t t e :  H .  
W o l f  [ O ]  * 1 2 2 5

—  d e u t s c h e ,  E r t r ä g n i s s e  1 9 2 4  [ W ]
1 6 5 6 ,  2 1 3 5  

d s .  1 9 2 4 / 2 5  [ W ]  2 1 6 5
—  M e n g e n m e s s u n g  v o n  G a s e n ,

D a m p f  u .  F l ü s s i g k e i t e n :  H .  
J o r d a n  s .  1 5 8 7

—  S t r o m e r z e u g u n g ,  S e l b s t k o s t e n :
H .  J o r d a n  [ A ]  1 2 1 4 ;  v g l .  1 6 9 6

—  s .  a .  u .  E i s e n — ; H o c h o f e n  w e r k e ;
H ü t t e n

Hüttenzement, R h e i n l a n d  [ Z s ]  1 6 9 5  
Hydraulische
—  M a s c h i n e n ,  V e r w e n d u n g  i n

H ü t t e n  u .  W a l z w e r k e n :  G .  
G e r b e r  [ Z s ]  2 1 2 5

—  T h e o r i e  d e s  F l a m m e n f l u s s e s  s .
1 2 6 5

Hydrierung
—  K o h l e :  H .  G .  S h a t w e l l  u .  A .

R .  B o w e n  [ Z s ]  1 4 9 4  
d s . :  P .  S .  S i n n a t t  u .  J .  G .  

K i n g  [ Z s ]  2 0 2 1
—  U m w a n d l u n g  i n  O e l :  J .  J .

G r a h a m  [ Z s ]  2 0 2 1  
H y d r o t o r f v e r f a h r e n ,  T o r f g e w i n 

n u n g :  G .  L .  S t a d n i k o f f  [ Z s ]  
1 6 8 5 1 )

Hysteresis
—  e l a s t i s c h e ,  i n  S t e i n s a l z k r i s t a l l e u ,

g e b o g e n e n :  M .  P o l a n y i  u .  G .  
S a c h s  [ Z s ]  1 8 2 9

—  f r e i e  M a g n e t o s t r i k t i o n s e f f e k t e  i n
E i s e n ,  N i c k e l  u .  K o b a l t :  P .  

M ( a ) c  C o r k l e  [ Z s ]  1 5 0 3

J )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  G .  C .  S t a d -  
i n k o f f

Hysteresis ( f e r n e r )
—  K o b a l t - C h r o m s t a h l ,  V e r l a u f ,

A n a l y s e :  E .  H u g h e s  [ Z s ]  2 0 2 8
—  n a g n e t i s c h e ,  F r e q u e n z ,  h o h e :

W .  K a u f m a n n  u .  E .  P o k a r  
[ Z s ]  2 0 2 8  

R e i b u n g s e f f e k t :  H .  L o r e n z
s .  1 7 8 7

— s .  a .  u .  M a g n e t i s m u s ,  M a g n e t i 
s i e r u n g :  K u r v e

i .
Illium, P a r r - B o m b e  a u s  —  s .  1 3 9 0  
II va, A l t i  F o r n i  e  A c c i a i e r i e  

d T t a l i a ,  H ü t t e n w e r k ,  W i e d e r 
i n b e t r i e b s e t z u n g  s .  1 4 4 9 ,  1 7 9 7  

Imprägnierungsvorfahren. D r a h t 
z i e h e n  s .  1 2 1 1  

Indien
—  B e r g b a u  1 9 2 0 — 1 9 2 3  [ S ]  1 2 5 6
—  E i s e n h ü t t e n i n d u s t r i e  1 9 2 0  b i s

1 9 2 3  [ S ]  1 2 5 6
— -  H o c h o f e n  w e r k e ,  K o k s v e r b r a u c h :

J .  L .  K e e n a n  [ A ]  1 9 9 0 ;  v g l .  
1 8 2 5

—  S t a h l f o r m g u ß h e r s t e l l u n g  [ Z s ]
1 6 8 8

Induktion, h ö c h s t e ,  S t ä h l e ,  a u s t e -  
n i t i s c h e  s .  1 6 1 3  

Induktionsofen, - ö f e n
—  G e n e r a l - E l e c t r i c — : M .  U n g e r

[ A ]  * 1 7 8 2
—  H o c h f r e q u e n z — : D .  F .  C a m p

b e l l  [ A ]  1 9 9 0 ;  v g l .  2 0 2 6  
T e m p e r a t u r e n ,  h o h e :  G .  R i -  

b a u d  rzs] 1 5 0 0
—  M e s s i n g :  E .  F .  R u s s  [ Z s ]  1 5 0 2  
Industrie, i n d u s t r i e l l e
—  A r b e i t ,  M e c h a n i s i e r u n g  u .  R a t i o 

n a l i s i e r u n g ,  s e e l i s c h e  W i r 
k u n g e n :  B .  R a u e c k e r  [ Z s ]  1 5 0 7

—  B a u t e n  s .  u .  — b a u t e n
—  B e l a s t u n g ,

G e s e t z ,  ö f f e n t l i c h e  L a s t :  O .
H e i n r i c h  [ B ]  1 5 1 5  

R e c h t s f r a g e n :  A .  K e i c h e l  [ B ]  
1 5 1 5

—  B e t r i e b e ,  R e n t a b i l i t ä t ,  E i n f l u ß
d e r  K u r z a r b e i t :  H .  S i m o n  
[ Z s ]  1 8 3 1

—  b e z i r k  s .  u .  O b e r s c h l e s i e n ;  R h e i n 
l a n d - W e s t f a l e n ;  R u h r g e b i e t

—  B r a u n k o h l e n  a l s  F e u e r u n g s 
m a t e r i a l  : N .  K o s c h m i e d e r  
[ Z s ]  1 6 8 6

—  D a m p f k r a f t a n l a g e n ,  A b w ä r m e 
v e r w e r t u n g :  M .  K ü h n e r t  [ Z s ]  
1 6 8 7

—  d e u t s c h e ,
A r b e i t e r v e r t e i l u n g  E n d e  1 9 2 1  

[ Z s ]  1 3 2 8  
K a r t e l l e  [ Z s ]  1 3 2 7  
w i r t s c h a f t l i c h e  L a g e :  C .  D u i s -  

b e r g  [ A ]  1 0 8 0  
s .  a .  u .  R e i c h s v e r b a n d d e r  d .  —

—  E n t f e r n e n  v o n  T ä t i g k e i t ,  u n 
n ö t i g  e r m ü d e n d e r :  G .  H .
S h e p a r d  [ Z s ]  1 3 2 6

—  F e u e r u n g e n  s .  u .  F e u e r u n g e n :
i n d u s t r i e l l e ,  s o w i e  u .  d e n  
S o n d e r b e z e i c h n u n g e n ( K o h l e n -  
s t a u b f e u e r u n g  u s w . )

—  f e u e r u n g s t e c h n i s c h e ,  F a c h a d r e ß 
b u c h ,  1 .  A u s g .  1 9 2 5 / 2 6  [ Z s ]  
2 0 2 0

—  f o r s c h u n g  T Z s ]  1 3 2 5 ,  1 5 0 7 ,  1 6 9 5 ,
1 8 3 1 ,  2 0 3 1 ,  2 0 3 1 ,  2 1 3 0  

f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l  i m  A u s 
l a n d e  [ Z s ]  1 3 2 5

—  F r a n k r e i c h ,  K a r t e l l e  [ Z s ]  1 3 2 7
—  G a s e ,  K o h l e n o x y d b e s t i m m u n g :

( C h . )  d e  l a  C o n d a m i n e [ A ] s . l 4 3 6
—  G e s c h i c h t e ,  B e i t r ä g e .  H r s g .  v o n

C .  M a t s c h o ß  [ B ]  1 6 5 9
—  G e s c h i c k l i c h k e i t :  T .  H .  P e a r

[ Z s ]  2 0 3 1
—  G l ü h a n l a g e n :  C .  L .  T p s e n  [ Z s ]

1 6 8 7
—  K a l k u l a t i o n :  M .  R .  L e h m a n n

[ Z s ]  1 6 9 6
—  K r e d i t n o t  s .  1 9 8 8
—  L e i s t u n g s s t e i g e r u n g ;  P .  B e r g e r

[ Z s ]  1 8 3 1
—  M e c h a n i s i e r u n g :  P .  B e r g e r  [ Z s ]

1 8 3 1
—  M e n s c h  a l s  F a k t o r :  R .  C .  A m -

h o l d  [ Z s ]  1 8 3 1
—  O b e r s c h l e s i e n ,  W a s s e r s t r a ß e  n -

p r o b l e m t  H .  R e i n h a r t  [ Z s ]  
1 3 2 7

Industrie, i n d u s t r i e l l e  ( f e r n e r )
—  P r e s s e n ,  V e r w e n d u n g :  E .  V .

C r a n e  [ Z s ]  1 5 0 1
—  r u s s i s c h e ,  G r u n d l a g e n :  S .  v . B u b -

n o f f  [ B ]  1 9 9 9
—  S a a r g e b i e t  u .  S a a r a b k o m m e n

[ Z s ]  1 8 3 2
—  S a u e r s t o f f b e s c h a f f u n g :  G .  K a s s 

n e r  [ Z s ]  1 3 1 6
—  S c h l a c k e n a b f ä l l e ,  V e r w e r t u n g :

K .  E l l e r s i e k  [ Z s ]  1 5 0 7
—  S e l b s t k o s t e n ,  B e s c h ä f t i g u n g s 

g r a d ,  w e c h s e l n d e r :  H .  M ü l l e r -  
B e r n h a r d t  [ Z s ]  1 3 2 6

—  w ä r m e t e c h n i s c h e ,  F a c h a d r e ß 
b u c h .  1 .  A u s g .  1 9 2 5 / 2 6  [ Z s ]  
2 0 2 0

—  W i s s e n s c h a f t  u .  — : H .  L e  C h a t e -
l i e r  [ B ]  2 0 4 0

—  s .  a .  u .  B e r g b a u ;  C h e m i e ,
c h e m i s c h ;  E i s e n — ; E l e k t r o 
t e c h n i k ;  H ü t t e n — ;  K o k e r e i ;  
M a s c h i n e n b a u ;  M e t a l l — ;  M o n 
t a n — ;  S c h m i e d e n ;  S t a h l — , 
s o w i e  u .  d e n  G e g e n s t ä n d e n  
d e r  — n

Industriebauten: H .  S a l z m a n n ,
B d .  3  [ B ]  1 8 2 5

—  D a m p f h e i z u n g  u .  D a m p f l u f t h e i 
z u n g ,  W i r t s c h a f t l i c h k e i t :  O .  
B r a n d t  [ Z s ]  2 0 2 3  

Industriegase, S t a u b b e s t i m m u n g :  
W .  A l l  n e  r  [ Z s ]  1 4 9 9  

Industrienormen, D e u t s c h e ,  s .  u .  
D i n .

Industrieöfen, A b w ä r m e v e r w e r 
t u n g :  H .  E .  W i t z  [ Z s ]  1 4 9 6

—  s .  a .  u .  E l e k t r i s c h e  —  
Ingenieur(e), I n g e n i e u r w e s e n
—  A u s b i l d u n g ,  a m e r i k a n i s c h e  s .

1 0 7 0
—  b e r u f :  E .  B r a m e s f e l d  [ Z s ]  1 6 9 6
—  M e t a l l o g r a p h i e :  W .  R o s e n h a i u

[ Z s ]  1 3 2 2 ,  1 5 0 4 ,  1 8 2 9
—  Z a h l e n ,  A u s w e r t u n g ,  s t a t i s t i s c h e

V e r f a h r e n :  W .  A .  S h e w h a r t  
[ A ]  1 3 9 4  

Ingenieur-Kalender, F e h l a n d s ,  
1 9 2 6  [ Z s ]  2 1 2 2  

Inland Steel Co., W a l z w e r k e  [ A ]  
1 5 3 8

Institut für Brennstoffkunde, 
Metallurgie u. Silikotechnik
a n  d e r  D e u t s c h e n  T e c h n i s c h e n  
H o c h s c h u l e  i n  B r ü n n ,  M i t t e i l u n g  
a u s  d e m  — : A .  L i s s n e r  u .  R .  
H o m y  [ O ]  1 2 9 7  

Institut für Eisenforschung ß .  u .
K a i s e r - W i l h e l m —

Institut, Eisenhüttenmännisches 
s .  u .  E i s e n h ü t t e n m ä n n i s c h e s  
I n s t i t u t

Institut für Kohlenforschung s .
u .  K a i s e r - W i l h e l m —

Institut für technische Arbeits
schulung s .  u .  D e u t s c h e s  —  

Institut für theoretische Hütten
kunde u. physikalische 
Chemie, A a c h e n ,  M i t t e i l u n g  a u s  
d e m  — : R .  R u e r  u .  K .  B o d e  
[ O ]  * 1 1 8 4  

Integralgleichungen, M e c h a n i k  u .  
P h y s i k .  7 .  A u f l .  H r s g .  v o n  P h .  
F r a n k  u .  R .  v . M i s e s .  T .  1  [ B ]  1 8 3 9  

Interessengemeinschaften, B i l 
d u n g  s .  2 0 9 5  

Interessenvertretungen, w i r f c .  
s c h a f t l i c h e ,  D e u t s c h l a n d s :  K -
A p e l t  [ Z s ]  2 0 3 2  

Iron and Steel Institute
—  F r ü h j a h r s  Versammlung v .  7 .  u.

R .  M a i  1 9 2 5  [ V ]  * 1 3 9 8 ,  * 1 4 4 1 ,  
1 4 8 9 ,  * 1 5 3 9

—  H e r b s t v e r s a m m l u n g  v .  9 .  b i s
1 1 .  S e p t .  1 9 2 5  [ V ]  * 1 7 8 8 ,  1 9 9 0

—  V e r s a m m l u n g  v .  8 .  J u n i  1 9 2 5
[ V ]  1 8 9 0

Isley, O f e n e i n s t e l l u n g  f ü r  M a r t i n 
ö f e n  s .  * 1 7 1 1  

Isolier(en), I s o l i e r u n g e n
—  m i t t e l ,  K i e s e l g u r  f ü r  D a m p f r o h r 

l e i t u n g e n  [ Z s ]  1 4 9 6
—  W ä r m e —  [ Z s ]  1 4 9 6

O f e n m a u e r w e r k :  L .  B .  M ( a ) c  
M i l i a n  [ Z s ]  1 6 8 7  

Isolierstoff S t e r c h a m o l :  P .  B e r -  
r a n g  [ Z s ]  1 4 9 7  

Isothermen, F l a m m e n f l u ß ,  O e f e n ,  
h ü t t e n t e c h n i s c h e :  R .  D a w i d o w s 
k i  [ O ]  * 1 2 6 5

[ A ]  =  A u s z u g  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[Ol =  A bhandlung im O riginalteii. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs-

bericht. — fW] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.



x x x v m  Ita— Sachverzeichnis.

Italien
—  B e r g b a u  1 9 2 3  [ S ]  1 2 9 0
—  E i s e n b a h n f r ä c h t e n  s .  1 3 8 7
—  E i s e n i n d u s t r i e  1 9 2 3  [ S ]  1 2 9 0

d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  s .  u .  
E i s e n i n d u s t r i e :  —

p r e i s e  s .  u .  E i s e n i n d u s t r i e :  —  
( M o n a t s b e r i c h t e )

—  H a n d e l
v e r k e h r  m i t  —  [ W ]  1 7 9 6
v e r t r a g  m i t  D e u t s c h l a n d  s .  

1 9 9 8
—  K o h l e n p r e i s e  s .  u .  E i s e n i n d u 

s t r i e :  —
—  M e e r e s l a g e  s .  1 9 7 6
—  M i n e r a l ö l i n d u s t . r i e ,  N o r m e n ,  e i n 

h e i t l i c h e  [ Z s ]  2 1 3 0
—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .  s .

1 3 3 3
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e i l ,  s .  1 8 9 8

—  Z ö l l e ,  E i s e n - Z .  s .  1 0 9 5 ,  * 1 8 4 8 ,
1 8 4 9

J.
Jahrtausendfeier, r h e i n i s c h e ,  F e s t 

s c h r i f t  [ Z s ]  1 6 8 5  
Japan
—  E i s e n i n d u s t r i e  ( 1 9 2 3 )  [ S ]  1 3 3 3
—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .  ? .

1 3 3 3
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 8 9 8  

Jernkontor, B i l d e r s a m m l u n g e n ,  
b e r g -  u .  h ü t t e n t e c h n i s c h e :  S .  
R ö n n o w  [ Z s ]  1 8 2 2  

Jet-K a l o r i m e t e r :  W .  P a v m a n n  [ A ]  
s .  1 6 4 5

Jodkalium, K u p f e r b e s t i m m u n g ,  
t i t r i m e t  r i s c h e : M .  H e r s c h k o  •
w i t s c h  [ Z s ]  1 8 3 0  

Jodometrie, j o d o m e t r i s c h e
—  B e s t i m m u n g ,

V a n a d i n ,  f ü n f w e r t i g e s :  A .  E .  
S t o p p e l ,  C h .  F .  S i d e n e r  u .  
P .  H .  B r i n t o n  [ A ]  s .  
1 6 4 6

v e r f a h r e n :  W .  B ö t t g e r  [ A ]  
1 7 1 6

Joule s .  u .  T h o m s o n —  
Jugoslawien, j u g o s l a w i s c h e  Z o l l 

s ä t z e  a u f  E i s e n e r z e u g n i s s e  [ W ]  
1 2 6 4

J u n k e r s - K a l o r i m e t e r ,  S i c h e r u n g :
C .  J .  O o s t e r h o l t  [ Z s ]  1 6 9 4

K.
Kadmium, Kristallwachstum: M. 

C o o k  [ Z s ]  2 1 2 8  
Kaiser - Wilhelm - Institut für 

Eisenforschung
—  M i t t e i l u n g e n ) .  H r s g .  v o n  F .

K ö r b e r .  B d .  6 ,  A b h .  4 2  
b i s  4 9  [ B ]  1 5 1 3  

d s .  B d .  7 ,  L f g .  1 — 4  1 8 0 0  
d s .  B d .  7 ,  L f g .  5 — 9  2 0 7 1

A u s z ü g e  [ A ]  * 1 7 8 2
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 1 2  
Kaiser - Wilhelm - Institut für

Kohlenforschung, A r b e i t e n .  
B d .  7 ,  1 9 2 2 / 2 3  [ Z s ]  1 4 9 3  

K a l i a b w ä s s e r ,  V e r h a l t e n  v o n  E i s e n ,  
R o t g u ß  u .  M e s s i n g  b e i  g e w ö h n 
l i c h e r  T e m p e r a t u r  u .  b e i  i m  
D a m p f k e s s e l  h e r r s c h e n d e n  T e m 
p e r a t u r e n  u .  D r ü c k e n :  O .  B a u e r ,  
O .  V o g e l  u .  K .  Z e p f  [ Z s ]  
2 0 3 0

Kaliber, K a l i b r i e r u n g  s .  u .  W a l z e n ;
W a l z w e r k e  

Kaliberwalzen, G i e ß e n ,  G u ß f o r m ,  
e i s e r n e  [ P ]  * 2 0 1 9  

Kaliumbromat, T i t r a t i o n  d e s  
Z i n n s  i n  W e i ß m e t a l l e n :  A .
S e u t h e  [ A ]  s .  1 4 3 3  

Kaliumpermanganat, V a n a d i n 
b e s t  i m m u n g :  H .  W .  H o t h e r s a l l  
[ A ]  s .  1 3 9 2 ;  v g l .  1 5 0 6  

Kaliumsalze, U n t e r s c h e i d u n g  v o n  
N a t r i u m s a l z e n  d u r c h  A m m o 
n i u m o x a l a t :  J .  M e y e r f e l d  [ Z s ]  
2 1 2 9

Kalk
—  b r e n n f e n ) :  B .  B l o c k .  2 .  A u f l .

[ B ]  1 7 0 0
V o r g a n g ,  w i s s e n s c h a f t l i c h e  

G r u n d l a g e n :  G .  K e p p e l e r  
[ Z s ]  1 4 9 3

—  e i n f l u ß  b e i m  T h o m a s v e r f a h r e n
s .  1 7 0 2

—  E n t s c h w e f e l u n g  i m  K u p p e l o f e n
s .  1 2 0 6

Kalk ( f e r n e r )
—  g e b u n d e n e  S i l i k a s t e i n e ,  w a h r e s

s p e z i f i s c h e s  G e w i c h t  u .  N a c h -  
A u s d e h n u n g :  W .  J .  R e e s  [ Z s ]  
1 4 9 5

—  m a r k t  s .  u .  E i s e n :  M .
—  T a s c h e n b u c h  1 9 2 6 ,  J g .  4  [ Z s ]

2 0 2 1
Kalkofen, F e u e r k l e i d :  B .  B l o c k  

[ Z s ]  1 8 2 3  
Kalkstein
—  a m e r i k a n i s c h e  E i s e n i n d u s t r i e  s .

* 1 0 5 7
—  a n a l y s e ,  M a n g a n a b s c h e i d u n g :  A .

W .  E p p e r s o n  [ Z s ]  1 8 3 0
—  B r e n n e n ,  G l e i c h g e w i c h t s v e r h ä l t 

n i s s e  s .  * 1 3 7 3
—  K o h l e n s ä u r e ,  N u t z b a r m a c h u n g :

A .  S c h m i d t  [ Z s ]  1 6 8 5
—  n u t z b a r e ,  S ü d d e u t s c h l a n d :  O .

F r i z  [ Z s ]  2 0 2 0  
Kalkulation

—  i n d u s t r i e l l e :  R .  L e h m a n n
[ Z s ]  1 6 9 6

—  s c h a r f e .  B e r e c h n u n g s b e i s p i e l e :
A .  H e l l w i g  [ Z s ]  1 3 2 6

—  s .  a ,  u .  S e l b s t k o s t e n ;  V o r —  
Kalorie, Q u a l i t ä t s — ,  B e g r i f f ,

z a h l e n m ä ß i g e r  A u s d r u c k :  F .
K a i s e r  T Z s ]  2 1 2 4  

Kalorimeter, K a l o r i m e t r i e ,  k a l o r i 
m e t r i s c h e

—  B e s t i m m u n g  d e r  s p e z i f i s c h e n
W ä r m e  v o n  G a s e n :  N .  S .  O s -  
b o m e ,  H .  F .  S t i m s o n  u .  T .  S .  
S l i g h  [ Z s ]  2 1 2 9

—  G a s m e n g e n m e s s u n g :  W .  B i e r 
m a n n  [ Z s ]  2 0 3 0

—  J e t  : W .  P a y m a n n  [ A ]  s .  1 6 4 5
—  J u n k e r s -  — ,  S i c h e r u n g :  C .  J .

O o s t e r h o l t  [ Z s ]  1 6 9 1
—  O x y  : F .  G .  B e n e d i c t  u .  E .  L .

F o x  [ Z s ]  2 0 3 0
—  U n t e r s u c h u n g e n ,  M i k r o a p p a r a -

t u r :  W .  H .  R o t h ,  H .  G i n s b e r g  
u .  R .  L a s s é  [ A ]  s .  1 3 9 0

—  s .  a .  u .  G a s —  
Kalorimeterbombe: H .  v .  W a r t e n 

b e r g  u .  W .  H u s e n  [ A ]  s .  2 0 5 6
—  s .  a .  u .  V e r b r e n n u n g s b o m b e  
Kälte, K e t t e n w e r k s t o f f ,  K e r b z ä h i g 

k e i t - ,  E i n f l u ß  d e r  V o r b e h a n d 
l u n g :  A .  P o m p  [ O ]  * 1 1 8 0

—  s .  a .  u .  T e m p e r a t u r e n :  n i e d r i g e  
Kältemaschinen T Z s ]  1 3 1 6  
Kaltrecken s .  u .  R e c k e n  
Kaltwalzen s .  u .  W a l z e n  
Kaltziehen, - z i e h e r e i  s .  u .  Z i e h e n  
Kalzium
—  b e s t i m m u n g :  L .  A .  C o n g d o n ,  W .

P .  E d d v  j u n .  u .  E .  S m i t h  
M i l l i g a n  [ A ]  s .  1 3 9 3

—  O x a l a t t r e n n u n g  v o n  —  u .  M a g 
n e s i u m :  G .  L u f f  [ A ]  s .  1 6 4 6

—  T r e n n u n g  v o n
A l u m i n i u m :  C .  C o l l o  u .  N .

G e o r g i a n  [ A ]  s .  2 0 5 7  
M a g n e s i u m  i n  g r o ß e n  M e n g e D  : 

( D r . )  B a c h  [ Z s ]  1 5 0 6  
K a l z i u m c h l o r i d l ö s u n g e n  i m

D a m p f k e s s e l ,  V e r h a l t e n  v o n  
M e s s i n g ,  R o t g u ß  u .  E i s e n  s .  
* 1 1 0 7

Kalziumkarbid a l s  D e s o x y d a t i o n s 
m i t t e l  [ Z s ]  1 3 1 8  

Kanada
—  A u ß e n h a n d e l  1 9 2 4  [ S ]  1 7 5 9
—  B e r g b a u  1 9 2 5  [ S ]  1 7 5 9
—  E i s e n i n d u s t r i e  1 9 2 4  [ S ]  1 7 5 9
—  E r z l a g e r s t ä t t e n :  R .  P .  G r a h a m

[ Z s ]  1 4 9 3
—  K ü s t e n p r o v i n z e n ,  S c h w e f e l  i n

K o h l e  u .  K o k s :  J .  H .  N i c o l l s  
[ Z s ]  1 4 9 4

—  M i n e r a l l a g e r s t ä t t e n :  R .  P .  G r a 
h a m  [ Z s ]  1 4 9 3  

Kanal
—  V e r b i n d u n g e n  z w i s c h e n  R u h r 

g e b i e t  u . S e e h ä f e n ,  B a u w ü r d i g 
k e i t :  T i n c a u z e r  [ Z s ]  1 5 0 8

—  6 .  a .  u .  D o r t m u n d - E m s — ;
H a n s a — ;  L i p p e - S e i t e n — ; 
R h e i n - H e r n e — ; W a s s e r 
s t r a ß e n  

Kam(en)
—  Vorrichtung [ P ]  * 1 6 1 6

v e r f a h r b a r e  [ P ]  1 6 1 6  
Kaolin, B r e n n e n ,  r ü n t g e n o g r a -  

p h i s c h e  D i a g n o s t i k :  F .  R i n n e
[ A ]  1 2 8 4

K a o l i n i t ,  W ä r m e w i r k u n g  a u f  — : 
W .  V e r n a d s k y  T Z s l  1 4 9 5  

K a p i t a l e r h ö h u n g e n  u s w ' .  s .  u .  d e n  
e i n z e l n e n  F i r m e n n a m e n

Karbid(e)
—  B e s c h a f f e n h e i t ,  E i n f l u ß  a u f

s p e z i f i s c h e n  W i d e r s t a n d  u .  
m a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  
v o n  S t ä h l e n :  E .  D .  G a m p b e l l  
u .  G .  W .  W h i t n e y  [ Z s ]  1 3 2 2

—  M a g n e t s t a h l  s .  * 1 0 7 5
—  z e r f a l l ,  E i n f l u ß  v o n  K o h l e n s t o f f

u .  S i l i z i u m  s .  * 1 1 7 5
—  s .  a .  u .  K a l z i u m — :  V a n a d i n - -  
Karbonate, t h e r m i s c h e  Z e r s e t z u n g

s .  1 3 7 3
—  s .  a .  u .  B a r i u m —
Karborund, H e i z s t ä b e  a u s  —  f ü r

e l e k t r i s c h e  M u f f e l ö f e n :  H .  S e i 
b e r t  [ A ]  s .  1 3 9 0  

Karborundsteine, W ä r m e l e i t f ä h i g 
k e i t :  M .  L .  H a r t m a n n  u .  O .  B .  
W e s t m o n t  [ Z s ]  1 3 1 4 ,  1 6 8 7  

Karburierung, H e i z g a s e ,  E i n f l u ß  
a u f  W ä r m e ü b e r g a n g  i m  M a r t i n 
o f e n :  A .  Z i e g l e r  s .  2 0 0 0  

Karlsruhe, H o c h s c h u l e ,  T e c h n i s c h e ,  
J a h r h u n d e r t f e i e r  ( V o r a n z e i g e )  
[ A l  1 3 6 2

Kartell(e): ( P .  H . )  R i e p e r t  [ A ]  
2 0 6 3

—  G e m e i n w o h l :  V e r s h o f e n  [ A ]  2 0 6 2
—  H e m m n i s  d e s  W i e d e r a u f b a u e s

d e r  d e u t s c h e n  W i r t s c h a f t :  W .  
v .  O p e l  s .  2 0 6 4

—  I n d u s t r i e ,
D e u t s c h l a n d  [ Z s ]  1 3 2 7  
F r a n k r e i c h  [ Z s ]  1 3 2 7

—  V e r o r d n u n g .  E r l .  v o n  R .  I s a y .
E i n g e l .  v o n  S .  T s c h i e r s c h k y
[ B ]  2 0 7 1  

R e c h t s f r a g e n :  H .  I s a y  [ A ]  
2 0 6 2

Kautschuk, e l a s t i s c h e s  V e r h a l t e n ,  
P r ü f u n g :  L .  H o c k  [ A ]  2 0 6 0  

Kee s .  u .  M ( a ) c  —  
Kegeldruckprobe, A d h ä s i o n ,  E i n 

f l u ß  z w i s c h e n  e i n d r i n g e n d e m  
K ö r p e r  u .  W e r k s t o f f :  G .  A .  H a n 
k i n s  [ Z s ]  2 0 2 8  

K e l l y - V e r f a h r e n ,  S t a h l e r z e u g u n g  
a u s  R o h e i s e n  s .  1 5 0 0  

Kennziffer z u r  B e w e r t u n g  v o n  
M o t o r k r a f t s t o f f e n :  W .  O s t w a l d  
s .  1 8 0 0  

Keramik, k e r a m i s c h e
—  G r o ß g e w e r b e ,  B r a u n k o h l e n -

G e n e r a t o r g a s :  A .  F a b e r  [ Z s ]  
2 0 2 1

—  I n d u s t r i e ,  R o h s t o f f e  [ Z s ]  1 4 9 5  
Kerbbiegeprobe, M e t a l l e ,  V e r 

g l e i c h  m i t  K e r b s c h l a g p r o b e : S .  
N .  P e t r e n k o  [ Z s ]  1 8 2 8

Kerbfestigkeit s .  u .  F e s t i g k e i t ;
K e r b z ä h i g k e i t  

Kerbschlagbiegeorobe, A u s w e r 
t u n g :  F .  L ä s z l ö  [ O ]  * 1 4 1 3 ,  1 5 2 1  

Kerbschlagprobe
—  A r b e i t e n  d e s  W e r k s t o f f a n s 

s c h u s s e s  1 9 2 5  s .  1 9 1 0
—  M e t a l l e ,  V e r g l e i c h  m i t  K e r b 

b i e g e p r o b e :  S .  N .  P e t r e n k o  
[ Z s ]  1 8 2 8

—  S c h ü l e - M o s e r :  F .  S a u e r w a l d  u .
H .  W i e l a n d  [ Z s ]  2 1 2 7

—  T e m p e r a t u r
e i n f l u ß ,  E i s e n  u .  S t a h l :  R .  H .  

G r e a v e s  u .  J .  A .  J o n e s  
[ Z s ]  2 0 2 8  

d s .  M e t a l l e  u .  L e g i e r u n g e n :  
R .  H .  G r e a v e s  u .  J .  A ,  
J o n e s  [ Z s ]  1 8 2 8

—  Z w e i p r o b e n — , A n w e n d u n g s 
g e b i e t :  M .  M o s e r  [ O ]  * 1 8 7 9

—  s .  a .  u .  K e r b s c h l a g b i e g e p r o b e ;
S c h l a g p r o b e

Kerbzähigkeit
A l u m i n i u m ,  b e i  R a u m t e m p e r a t u r  

u .  i n  d e r  W ä r m e :  F .  S a u e r 
w a l d  u .  H .  W i e l a n d  [ Z s ]  2 1 2 7

—  E i s e n ,  E i n f l u ß  v o n  T e m p e r a t u r -
P r o b e n f o r r a  u .  V e r s u c h s g e 
s c h w i n d i g k e i t :  R .  M a ü ä n d e r  
[ Z s ]  1 3 2 1

—  F l u ß e i s e n ,  E i n f l u ß  d e r  P r o b e n 
b r e i t e :  R .  M a i l ä n d e r  [ A ]  * 1 6 0 7

—  F l u ß e i s e n b l e c h ,  v o r g e r e c k t e s ,
T e m p e r a t u r e i n f l u ß :  R i c h a r d 
s o u  u .  E .  K .  M a c  K u t t  m  
* 1 9 2 1

Kerbzähigkeit ( f e r n e r )
—  K e t t e n w e r k s t o f f  i n  d e r  K ä l t e ,

E i n f l u ß  d e r  V o r b e h a n d l u n g :  
A .  P o m p  [ O ]  * 1 1 8 0

—  K u p f e r ,  b e i  R a u m t e m p e r a t u r  u .
i n  d e r  W ä r m e :  F .  S a u e r w a l d  
u .  H .  W i e l a n d  [ Z s ]  2 1 2 7

—  M e s s i n g ,  b e i  R a u m t e m p e r a t u r  u .
i n  d e r  W ä r m e :  F .  S a u e r w a l d  
u .  H .  W i e l a n d  [ Z s ]  2 1 2 7

—  Stahl,
E i n f l u ß  v o n  T e m p e r a t u r ,  

P r o b e n f o r m  u .  V e r s u c h s 
g e s c h w i n d i g k e i t :  R .  M a i 
l ä n d e r  T Z s ]  1 3 2 1  

K o h l e n s t o f f - S t . ,  —  i n  K ä l t e  
u .  W ä r m e ,  E i n f l u ß  d e r  V o r 
b e h a n d l u n g :  F .  K ö r b e r  u .  
A .  P o m p  [ A ]  * 1 7 8 4  

S o n d e r - S t .  i n  K ä l t e  u .  W ä r m e ,  
E i n f l u ß  d e r  V o r b e h a n d l u n g :
F .  K ö r b e r  u .  A .  P o m p  [ A ]  
* 1 7 8 4

—  Z u s a m m e n h a n g  m i t  G l e i t e b e n e n 
b i l d u n g :  F .  K ö r b e r  [ O ]  * 1 1 4 6  

Kern(e)
—  a n o r d n u n g ,  g e n a u e :  F .  C .  E d 

w a r d s  [ Z s ]  2 0 2 5
—  B r e m s k l o t z — ,  M a s c h i n e  z u r

H e r s t e l l u n g  [ T ]  * 1 4 9 2
—  E n t k e r n e n  v o n  G u ß s t ü c k e n  [ A l

* 1 8 1 6
—  F o r m e n ,  G u ß f o r m e n h e r s t e l l u n grzs] 1 3 1 7
—  h e r s t e l l u n g  s .  u .  — m a c h e r e i
—  m a c h e r e i  s .  u .  — m a c h e r e i
—  m e h r t e i l i g e r ,  z u r  H e r s t e l l u n g

v o n  H o h l k ö r p e r n  [ P ]  * 2 1 6 0
—  O e l s a n d — ,  H e r s t e l l u n g :  F .  C .

E d w a r d s  [ Z s ]  1 3 1 7  
d s . :  G .  E d g i n t o n  [ Z s ]  1 3 1 7

—  T r o c k n e n :  N .  C a l d e r  [ Z s ]  2 0 2 5
d s .  s .  a .  1 6 6 9  

L u f t ,  e r h i t z t e  [ Z s ]  1 8 2 5  
s .  a .  u .  T r o c k e n k a m m e r n

—  V e r w e n d u n g  b e i  G u ß f o r m h e r 
s t e l l u n g  [ Z s ]  1 4 9 9 ,  1 6 8 9  

Kern(form)maschine s .  u .  F o r m 
m a s c h i n e  

Kernguß s .  u .  G u ß :  S c h w a r z — ;
G u ß :  W e i ß -  

Kernmacherei [ Z s ]  1 3 1 7
—  T e m p e r g i e ß e r e i  s .  * 1 4 8 0
—  s .  a .  u .  F o r m e n ;  G i e ß e r e i e n  
Kernmasse s .  u .  F o r m s t o i f e  
Kernsand s .  u .  F o r m s a n d  
Kessel
—  8 0 - a t —  z u  W e y m o u t h  [ Z s ]  2 1 2 4
—  a n l a g e ( n ) ,

D u i s b u r g e r  K u p f e r h ü t t e  s .  
* 1 2 2 6

E i n z e l d a m p f m e s s e r ,  E r s p a r 
n i s s e :  C h .  T y l e r  [ Z s ]  2 1 3 0  

g r o ß e ,  E n t a s c h u n g :  P h .
S c h o l t e s  [ Z s ]  1 8 2 4  

W ä r m e g e f ä l l e ,  E r h ö h u n g :  J .
G .  W o r k e r  [ Z s ]  2 1 2 4  

W i r t s c h a f t l i c h k e i t .  E i n f l u ß  d e r
N e b e n l u f t :  W .  R e d e n b a c h e r  
[ Z s ]  1 8 2 4

—  b a u ,  E l e m e n t e ,  F e s t i g k e i t s e i g e n 
s c h a f t e i :  S e e b e r g e r  [ Z « ]  1 4 9 7

—  b e t r i e b ,  F e h l e r :  F .  B a r k l e y  [ Z s ]
2 1 2 4

—  b ö d e n ,  H e r s t e l l u n g :  A .  S c h w a r z e
[ Z s ]  1 3 1 9  

s c h w a c h  g e w ö l b t e ,  K r e m p e n 
b i e g u n g ,  s c h a r f e ,  E x p l o  
s i o n s g e f a h r :  W .  Q u a c k  [ Z s ]  
1 3 2 3 ,  1 4 9 7

—  e x p l o s i o n ( e n ) ,
A m e r i k a  1 9 2 2 — 1 9 2 4 ,  S t a t i 

s t i k  [ Z s ]  1 6 8 8  
E n g l a n d :  L .  C .  B r e e d  [ Z s ]  

1 3 1 5
W e s t d e u t s c h l a n d  i n f o l g e  E r 

m ü d u n g s b r u c h e s  s c h a r f g e 
b o g e n e r  B o d e n k r e m p u n g :  
W .  Q u a c k  [ Z s ]  1 5 0 5

—  g a s g e f e u e r t e .  D a m p f k e s s e l ,  A b 
h i t z e k e s s e l  f ü r  g .  —  [ Z s ]  1 3 1 5

—  G i c h t g a s b r e n n e r :  F .  L ü t h  [ Z s ]
2 1 2 3

—  G r o ß — , F e u e r u n g e n ,  V e i b r e n -
n u n g  v o n  l u f t t r o c k e n e m  T o r f  
[ Z s ]  1 4 9 6

—  H o c h d r u c k — : P .  F i s c h e r  u .  K .
S c h l e i p  [ Z s ]  2 1 2 4  

T r o m m e l n ,  F e s t i ü k e i t s b e r e c h -  
n u n g :  E .  M e i ß n e r  [ Z s ]  1 3 2 5

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r  -  r u i  =  ( i o s c h a i t s -  J a h r e s b e r i c h t  —
[O] =  Abhandlung im Ongmalteil — £P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. -  [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs-

bericht. [W] _  Wirtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — TZul =  Z uschrift[Zs] =  Zeitschriftensohau. — [Zul =  Zuschrift.



Sachverzeichnis. —Koh x x x i x

K essîl ( f e r n e r )
— kohleD s t a u b g e f e u e r t e ,  H e i z r o h r e ,

S c h l a c k e n b i l d u n g :  J .  G .  C o û 
t a n t  [ Z s ]  1 4 9 6

—  R ü c k w i r k u n g  v o n  W ä r m e w i r t 
s c h a f t ,  n e u z e i t l i c h e r ,  i m  K r a f t -  1 
w e r k s b e t r i e b :  O h l m ü l l e r  [ Z s ]  ! 
2 0 2 3

—  s c h a d e n ,
S p e i s e w a s s e r e i n f l u ß :  R .  B a u 

m a n n  [ Z s ]  2 1 2 9  
V e r h ü t u n g  d u r c h  S o d a z u s a t z  

i n  N e w ’ O r l e a n s :  P .  F .  H o o t s  
[ 7 ]  1 3 1 5

—  s p e i s e w t s s c r  s .  u .  S p e i s e w a s s e r
—  V o r s c h r i f t e n ,  a m e r i k a n i s c h e ,

S p e i s e w a s s e r  [ Z s ]  2 0 2 3  
.—  W a s s e r s t a n d s a p p a r a t e ,  M ( a ) c  

N e i l l - F e r n z e i g e r  [ Z s ]  2 1 2 4
—  s .  a . u .  D a m p f — ;  K e s s e l s t e i n
Kesselbleche
—  d i c k e ,  B r u c h d e h n u n g :  R .  B a u 

m a n n  [ Z s ]  1 3 2 2
—  p r e i s e  3 .  u .  E i s e n :  m a r k t  
Kesselfeuerungen)
—  V e r b r e n n u n g ,  u n v o l l k o m m e n e ,

V e r l u s t e :  G e n e r l i c h  [ Z s ]  1 6 9 5
— Verbrennungsluft, Vorwärmung-

O .  H .  S c h m o l l e r  [ Z s ]  1 3 1 5
—  s .  a .  u .  D a m p f —  
K e s s e l h a u s k o h l e ,  L a g e r n  n .  T r a n s 

p o r t i e r e n :  L .  K l e i n  [ Z s ]  1 3 1 3 ,  
1 4 9 8

Kessel(speise) Wasser s .  u .  S p e i s e 
w a s s e r  

Kesselstein
—  b i l d n e r ,  F ä l l u n g  d u r c h  N i g r a m i t -

F ü t e r :  M .  S c h i m p f  [ Z s ]  1 4 9 7
—  b i l d o n g .

D a m p f k e s s e l .  V e r h ü t u n g :  
H e l l m e r s  [ Z s ]  1 4 9 7  

V e r h ü t u n g  d u r c h  S p e i s e -  
w a s s e r b e h a n d l u n g :  K .  H o f e r  
[ Z s ]  2 0 2 3

—  E n t f e r n u n g  d u r c h  K o h l e n s ä u r e ,
g e l ö s t e  [ Z s ]  1 4 9 7

—  s i l i z i u m h a l t i g e r :  P f a d t  [ Z s ]  2 1 2 4
—  V e r h ü t u n g :  E .  H e r m s  [ Z s ]  1 8 2 4

G e g e n s t r o m  -  E l e k t r o  -  V e r 
f a h r e n :  E .  S c h u l z  [ Z s ]  1 8 2 4  

K e t t e n w e r k s t o f f ,  K e r b z ä h i g k e i t  i u  
d e r  K ä l t e ,  E i n f l u ß  d e r  V o r 
b e h a n d l u n g :  A . P o m p  [ O ] * 1 1 8 0

—  s .  a .  u .  A n k e r —
Kies g e  B e s t a n d t e i l e  i n  T o n e n .  B e 

s t i m m u n g :  G .  M .  D a r b y  [ Z s ]  
1 8 2 3

Kieselgur a l s  I s o l i e r m i t t e l  f ü r  
D a m p f r o h r l e i t u n g e n  [ Z s ]  1 4 9 6

Kieselsäure
—  g e h a l t ,  E r z p r o b e n  s .  1 6 1 1
—  K e n n t n i s :  R .  W i l l s t ä t t e r ,  H .

K r a u t  u .  K .  L o b i n g e r  T Z s ]  
2 1 2 9

—  k o l l o i d e ,  H o c h o f e n g e b l ä s e w i n d ,
T r o c k n u n g  [ Z s ]  1 6 8 8

—  T o n e r d e — ,  M i n e r a l i e n  i n  f e u e r 
f e s t e n  S t e i n e n :  W .  J .  R e e s  
[ Z s ]  1 4 9 5

—  s .  a .  u .  S i l i k a t e  
Kinematik, R e u l e a u x ,  F r a n z :  C .

W e i h e  [ B l  1 9 0 1  
Kippen, E i s e n b a h n w a g e n e n t l a d u n g ,  

m e c h a n i s c h e ,  d u r c h  — : H .  A u -  
m u n d  [ Z s ]  1 8 2 5  

Klärbecken [ P ]  * 1 7 9 1  
Klärräume, E n t f e r n e n  d e r

S c h w i m m -  u .  S i n k s t o f f e  [ P ]  1 5 7 8  
Klein, Schanzlin &  Becker, A . - G .

[ G ]  s .  2 1 3 5  
Kleinbahnen
—  H a n d b u c h .  2 .  A u f l .  [ Z s ]  1 3 2 7
—  Z u s a m m e n a r b e i t  d e r  E i s e n b a h n

m i t  —  s .  1 7 3 1  
Kleinbessemerei(en)- O .  H e l d  

[ Z s ]  2 1 2 6
—  m o d e r n e ,  B a u  u .  B e t r i e b :  H .

H e r m a n n s  [ B ]  1 5 1 4
—  s .  a .  u .  S t a h l w e r k e ;  W i n d f r i s c h -

v p r f a h r e n  
Kleineisenindustrie - Berufs- 

genossenschalt S. u .  M a s c h i n e n 
b a u -  ( u .  K l e i n e i s e n i n d u s t r i e - )  
B e r u f s g e n o s s e n s c h a f t  

Kleineisenzeug [ Z s ]  1 3 1 9 ,  2 0 2 6  
Kleingeîüge [ Z s ]  2 0 2 9
—  L e g i e r u n g e n ,  A n g r i f f  d u r c h

s a u r e  G r u b e n w ä s s e r :  R .  J .  
A n d e r s o n  u .  G .  M .  E n o s  [ Z s ]  
1 6 9 3

Kleingefüge ( f e r n e r )
—  M e t a l l e ,  A n g r i f f  d u r c h  s a u r e

G r u b e n w ä s s e r :  R .  J .  A n d e r 
s o n  u .  G .  M .  E n o 3  [ Z s ]  1 6 9 3

—  s .  a .  u .  G e f ü g e  
K l e v e r s c h e r  7 / ä h i g k e i t s m e s s e r ,  A u s 

f l u ß z e i t e n ,  B e z i e h u n g  z u m  E n g -  
l e r s c h e n :  H .  W .  K l e v e r ,  R .  
B i ’ f i n g e r  u .  K .  M a u c h  [ A ]  s .  1 3 9 1

Klöckner-Werke, A . - G .  [ G ]  1 6 9 9  
K l O D S t o c k s e h n e i d e  s .  2 1 2 7  
Knickfestigkeit, S t a b v e r b i n d u n 

g e n :  H .  Z i m m e r m a n n  [ Z s ]  1 3 2 5  
KnOP, T i t r a t i o n  d e s  E i s e n s  n a c h  — :

O .  R o t h e  u .  A .  P .  S o b r i n h o  [ Z s ]  
1 8 3 0  

Kobalt
—  b e s t i m m u n e : :  K .  K .  J ä r v i n e n

[ Z s ]  1 3 2 4 '
—  E r k e n n u n g  b e i  A n w e s e n h e i t  v o n

N i c k e l :  O .  C .  P a l i t  u .  N .  R .  
D h a r  [ A ]  s .  1 3 9 2

—  M a g n e t o s t r i k t  i o u s e f t e k t e ,  h y s t e -
r e s i s f r e i e :  P .  M ( a ) c  C o r k l e  [ Z s ]  
1 5 0 3

—  T r e n n u n g  v o n  E i s e n ,  A l u m i 
n i u m ,  C h r o m  u .  P h o s p h o r 
s ä u r e :  K .  K .  J ä r v i n e n  [ Z s l  
1 3 2 4

Kobalt-Chromstahl, H v s t e r e s i s -  
v e r l a u f ,  A n a l y s e :  E .  H u g h e s  [ Z s ]  
2 0 2 8

Kobaltlegierungen, V e r w e n d u n g :
W .  H a a s  [ Z s ]  1 3 2 1  

Kobalt-Magnetstahl s .  2 1 5 8  
Kobaltstähle
—  M a n g a n b e s t i m m u n g :  H .  M i t -

s c h e k  [ A ]  s .  1 6 4 5  
d s . :  H .  M i t s c h e k ' u .  E .  K l i m a  

[ Z s ]  1 8 3 0
—  s .  a .  u .  K o b a l t - C h r o m s t a h l  
Koerzitivkraft, S t ä h l e ,  a u s t e n i -

t i s c h e  s .  1 6 1 3  
Kohle (n), - f e l d e r ,  -Vorkom m en
—  a k t i v e ,

A d s o r p t i o n s v e r m ö g e n :  O .  R u f f  
[ A ]  1 7 1 6  

B e n z o l b e s t i m m u n g  i m  L e u c h t 
g a s :  W  G o l l m e r  [ A ]  s .  1 4 3 6

—  A l b a n i e n s :  E .  N o w a c k  [ Z s ]  1 6 8 5
—  a m e r i k a n i s c h e  E i s e n i n d u s t r i e  s .

* 1 0 5 8
—  a n a l y s e ,  P h e n o l  a l s  L ö s u n g s 

m i t t e l :  S .  W .  P a r r  u .  H .  F .  
H a d l e y  [ Z s ]  1 3 2 4

—  a n o r g a n i s c h e  B e s t a n d t e i l e :  R .
L e s s i n g  [ Z s ]  2 1 2 2

—  A s c h e n g e h a l t ,  g e r i n g e r :  R .  H .
S w e e t s e r  [ Z s ]  1 6 8 5 ,  2 0 2 1

—  a u f b e r e i t u n g s a n l a g e n ,  S c h u t z
d u r c h  E l e k t r o m a g n e t e :  H .
H e r m a n n s  [ Z s ]  1 8 2 2

—  B a c k f ä h i g k e i t ,  B e s t i m m u n g  s .
* 1 9 8 3

—  b e r g b a u ,
d e u t s c h e r ,  L i e f e r u n g r ü c k g a n g ,  

U r s a c h e n :  H a l b f e l l  T Z s l
1 3 2 7  

? .  a .  u .  B e r g b a u
—  B i t u m e n ,  b i t u m i n ö s e ,

g e h a l t ,  B e s t i m m u n g :  H .  S t e i n 
b r e c h e r  [ A ]  s .  1 4 3 5  

V e r k o k u n g :  H .  K o h l  T Z s ]
1 4 9 4

—  d e s t i n a t i o n ,  M e t a l l b a d :  A .  T h a u
[ Z s ]  1 6 8 6  

d s . :  P r o c k a t  [ Z s ]  2 0 2 1
—  e i n f u h r v e r b o t ,  f r a n z ö s i s c h e s  [ W ]

1 3 6 9
—  E n t s t e h u n g :  F .  H .  M a c k i n t o s h

[ Z s ]  1 6 8 5
—  f i ö z e .  E n t s t e h u n g :  F .  H .  M a c k i n 

t o s h  [ Z s ]  1 6 8 5
—  f l ü c h t i g e  B e s t a n d t e i l e :  M .  J .  |

B u r g r s ?  u .  R .  V .  W h e e l e r  
[ Z < J  1 3 1 3  

B e s t i m m u n g ,  A p p a r a t :  A .  E .
B e e t  [ Z s ]  1 6 9 4  

F e u c h t i g k e i t  a l s  f .  B . :  W .  T .  
T h a n ' [ Z s ]  1 6 9 4

—  f o r s c h u n g  s .  u .  K a i s e r - W i l h e l m -
I n s t i t u t .  . .

—  G e f ü g e ,  A u f b a u  [ A ]  * 1 5 7 2
d s . :  C l .  S e y l e r  [ A ]  s .  * 1 5 7 2  
d s . :  V .  F .  T i d e s v v e l l  u .  R .  V .

W h e e l e r  [ A J  s .  1 5 7 2  
d s . :  W .  F r a n c i s  u .  R .  V .

W h e e l e r  [ A ]  s .  1 5 7 3  
d s . :  J .  W .  C o b b  [ A ]  s .  1 5 7 3  
d s . :  R .  T h i e s s e n  [ A ]  s .  1 5 7 4

Kohle(n) ( f e r n e r )
—  g e w i n n u n g  a u s  F e u e r u n g s r ü c k -

s t ä n d e n  [ P ]  1 6 4 9
—  H e i z w e r t .

b e s t i m m u n g ,  B o m b e  a u s  
M o n e l - M e t a l l :  J .  C .  
G e n i e s s e  u .  E .  J .  S o o p  
[ Z s ]  2 1 2 9  

d s .  G o u t a l s c h e  F o r m e l :  N .  
T s c h i s c h e w s k i  [ A ]  s .  2 0 5 9

—  H y d r i e r u n g :  H .  G .  S h a t w e l l  u .
A .  R .  B o w e n  [ Z s ]  1 4 9 4  

d s . :  F .  8 .  S i n n a t t  u .  J .  G .  
K i n g  [ Z s l  2 0 2 1

—  K e n n t n i s ,  A b h a n d l u n g e n ,  g e
s a m m e l t e .  B d .  7 ,  1 9 2 2 / 2 3  [ Z s J  
1 4 9 3

—  K e s s e l h a u s — ,
L a u e r n :  L .  K l e i n  [ Z s ]  1 3 1 3 ,  

1 4 9 8
T r a n s p o r t i e r e n :  L .  K l e i n  [ Z s ]  

1 3 1 3 ,  1 4 9 8
—  k o n j u n k t u r e n  s e i t  1 8 7 0 :  E .

M ü s s u .  3 .  A u t l .  [ B ]  1 7 9 8
—  m a h l a n l a g e n ,  S c h u t z  d u r c h

E l e k t r o m a g n e t e :  H .  H e r 
m a n n s  [ Z s ]  1 8 2 2

—  m a r k t ,  p r e i s e  s .  1 2 2 1 ,  1 5 4 5 ,  1 7 6 5 ,
1 7 9 6  

d s .  [ W ]  1 6 2 5  
B e l g i e n  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  s .  1 5 0 9  
D e u t s c h l a n d  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  

s .  1 5 0 9
E n g l a n d  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  s .  

1 5 0 9
F r a n k r e i c h  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  s .  

1 5 0 9
R u h r g e b i e t  s .  u .  R h e i n i s c h -  

W e s t f ä l i s c h e s  K o h l e n - S y n 
d i k a t  

S a a r g e b i e t  [ W ]  1 4 4 8  
V e r e i n i g t e  S t a a t e n  1 9 2 5 ,

1 .  H a l b i .  s .  1 5 0 9  
W e l t  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  [ S ]  1 5 0 9  
s .  a .  u .  E i s e n :  M .

—  n o r m u n g :  F .  B ö s s n e r  [ Z s ]  1 6 9 5
—  p e t r o g r a p h i e ,  E i n f ü h r u n g :  R .

P o t o n i e  [ B ]  1 6 2 6
—  p r e i s e ,  d e u t s c h e :  P .  K r e b s  [ Z s ]

1 3 2 7
—  P r e ß —  s .  u .  B r i k e t t s
—  p r o b e n ,  K o r n g r ö ß e :  D .  J .

K r e u l e n  [ A ]  s .  1 4 3 5
—  P r o d u k t i o n ,  d e u t s c h e .  1 9 1 3  b i f

1 9 2 4 :  G .  F e l s c h  [ Z s ]  1 3 2 7
—  P r ü f u n g ,  U n t e r s u c h u n g ,

H e r s t e l l u n g  e i n e r  b e w u ß t e n  
K o k s e i g e n s c h a f t :  H .  B a h r  
[ A ]  * 1 9 8 2 1 )  

W a s s e r b e s t i m m u n g s a p p a r a t ,  
s e l b s t t ä t i g e r :  K .  S c h a e f e r  
[ A ]  s .  * 1 3 9 1

—  P y r i t e ,  E n t s t e h u n g :  J .  L o m a x
[ Z s ]  1 3 1 3

—  r e  v i e r ,  A a c h e n e r  u .  E r k e l e n z e r ,
C a r b o n ,  p r o d u k t i v e s ,  o o l i -  
t h i s c h e  E i s e n e r z e :  W .  K e g e l  
[ Z s ]  1 3 1 3

—  S c h w e f e l
b e s t i m m u n g :  W .  J .  M e a d e  

[ Z s ]  1 3 2 4  
d s . :  A .  K o m a r o w s k i  u .  A .

K o g o n  [ Z s ]  1 5 0 5  
d s .  S c h n e l l v e r f a h r e n :  H .

B a h r  u .  W .  v .  d .  H e i d e  
[ A ]  s .  1 4 3 5  

d s .  d u r c h  V e r b r e n n e n  i m  
S a u e r s t o f f s t r o m : H . 
G r e w e  s .  2 1 3 6  

K ü s t e n p r o v i n z e n  ( K a n a d a s ) :  
J .  H .  N i c o l i s  [ Z s ]  1 4 9 4

—  S c h w e f e l v e r b i n d u n g e n ,
B e s t i m m u n g  n a c h  P o w e l l  u .  

P a r r :  T .  G .  W o o l h o u s e  [ Z s ]  
2 0 3 0

o r g a n i s c h e :  J .  J o l l v  u .  R .  V .  
W h e e l e r  [ A ]  1 9 2 7

—  Schw elung: F .  S c h ü t z  u .  W .
B u s c h m a n n  [ O ]  1 2 3 2 ,  s .  a .  
2 1 2 2

—  S e l b s t k o s t e n :  H .  L ö f f l e r  [ Z s ]
1 3 2 6

—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  W e l t ,  s o w i e
u .  d e n  b e t r .  L ä n d e r n a m e n

—  s t a u b  . . .  s .  u .  K o h l e n s t a u b  . . .
—  t r a n s p o r t ,  V e r s c h i e b u n g e n :  E .

T i e s s e n  [ Z s J  1 2 3 7
—  t y p i s c h e :  M .  D o l c h  [ Z s ]  1 6 8 5

i )  D a s B l b s t  i r r t ü m l i c h  B ä h r

Kohle(n) ( f e r n e r )
—  U m w a n d l u n g  i n

O e l  s .  2 0 2 1
d s .  d u r c h  H y d r i e r u n g :  J .  J .  

G r a h a m  [ Z s ]  2 0 2 1
—  u n g a r i s c h e ,  U r t e e r g e h a l t :  E .

L A s z l ö  [ Z s ]  2 1 2 2
—  V e r e d l u n g ,  E n t w i c k l u n g :  F .

S c h i c k  [ A ]  2 0 9 6
—  V e r f l ü s s i g u n g :  H .  G .  S h a t w e l l

u .  A .  R .  B o w e n  [ Z s ]  1 4 9 4  
d s . :  F .  B e r g i u s  [ Z s ]  2 0 2 1 ,

2 1 2 3
—  V e r g a s u n g  s .  u .  G a s e r z e u g e r ;

K o k e r e i e n
—  V e r k o k e n ,  W ä r m e t ö n u D g e n :

J .  D .  D a v i s ,  P .  B .  P l a c e  u .
P .  E d e b u m  [ Z s ]  1 6 8 6

—  V e r s c h w e l u n g  i m  G r o ß b e t r i e b e :
W .  G r o t e  [ Z s ]  2 1 2 2

—  V ersorgung, K r a f t w e r k e :  C .
H u b e r t  [ Z s ]  1 4 9 8

—  V e r w e r t b a r k e i t :  H .  T r o p s c h  [ Z s ]
1 4 9 4

—  V o r b e r e i t u n g  f ü r  d e n  V e r k a u f :
F .  S .  S i n D a t t  u .  H .  E u s t a c e  
M i t t o n  [ Z s ]  1 3 1 3

—  V orkom m en, A f r i k a ,  S U d - A . :  W .
T .  H e s l o p  [ Z s ]  1 4 9 4

—  W e s e n :  H .  T r o p s c h  [ Z s ]  1 4 9 4
—  W irtschaft,

r a t i o n e l l e ,  i n  G l ü h e r e i b e 
t r i e b e n :  W e b e r  [ Z s ]  1 8 2 3  

S o r t e n f r a g e :  H .  G l e i c h m a n n  
[ Z s ]  1 3 1 3  

W e l t  1 9 2 4 / 2 5  [ W ]  1 3 3 3
—  Z e r l e g e n  n a c h  d e m  s p e z i f i s c h e n

G e w i c h t :  M .  D u n k e l  [ Z s ]  
2 0 2 1

—  s .  a .  u .  A n t h r a z i t ;  B r a u n — ;
B r e n n s t o f f e ;  H o l z — ; K o h l e n 
s t a u b ;  K o k s ;  K o k s — ; S t e i n — ;  
T e m p e r —

Kohlenasche, M ö r t e l ,  f e u e r f e s t e r ,  
a u s  —  s .  2 0 2 2  

Kohlendioxyd s .  u .  K o h l e n s ä u r e  
Kohlefeuerung(en)
—  V e r w e n d u n g  v o n  S c h a m o t t e 

s t e i n e n :  R .  F .  G e l l e r  [ Z s ]  1 3 1 4
—  W ä r m ö f e n ,  B a u a r t e n  [ Z s ]  2 0 2 2  
Kohlenforschungsinstitut s .  u .

K a i s e r - W i l h e l m - r n s t i t u t . . .  
Kohlengaserzeuger s .  u .  G a s e r 

z e u g e r
Kohlenkartell, o b e r s c h l e s i s c h e s ,  

o s t - o .  ( G r ü n d u n g )  [ W ]  1 3 3 9  
Kohlenoxyd
—  a b s o r p t i o n :  H .  R .  A m b l e r  T Z s ]

1 8 3 0
d s . :  T .  C .  C a r l t o n  u .  H .  R .  

A m b l e r  [ Z s ]  1 8 3 0  
m i t t e l ,  D a m i e n s s c h e s :  P .

L e b e a u  u .  C h .  B e d e l  [ A ]  
s .  1 4 3 6

—  b e s t i m m u D g :  P .  L e b e a u  u .  P .
M a r m a s s e  [ Z s ]  1 5 0 5  

G a s e ,  i n d u s t r i e l l e :  ( C h . )  d e  l a  
C o n d a m i n e  [ A ]  s .  1 4 3 6  

g a s v o l u m e t r i s c h e ,  i n  S t i c k 
s t o f f  o d e r  ä n d e r n  i n d i f f e 
r e n t e n  G a s e n ,  A p p a r a t :  J .  
G e i s s l e r  [ Z s ]  2 0 3 0  

W a s s e r s t o f f :  A .  T .  L a r s o n  u .  
C .  W .  W h i t t a k e r  s .  1 6 4 8

—  k u r v e n ,  S c h r o t t  s c h m e l z e n  i m
H o c h o f e n  s .  * 2 0 8 5

—  R e d u k t i o n  d e r  E i s e n e r z e  d u r c h
— : H .  K a m u r a  T A ]  * 1 5 7 4

—  Z e r s e t z u n g  i m  M a r t i n b e t r i e b e : 
S .  S c h l e i c h e r  s .  2 0 0 0

Kohlensäure
—  A b s o r p t i o n  a u s  G a s b l a s e n :  P .  

G .  L e a i g  s .  1 4 3 5
—  b e s t i m m u n g :  P .  L e b e a u  u .  P .  

M a r m a s s e  [ Z s ]  1 5 0 5
—  D i s s o z i a t i o n s g l e i c h g e w i c h t e ,  

h e t e r o g e n e ,  ü b e r  E i s e n  u .
^  s e i n e n  O x y d e n :  K .  H o f m a n n  

[ A ]  1 7 5 1
—  g e h a l t ,  B e s t i m m u n g  i n  i n d u 

s t r i e l l e n  G a s e n ,  A p p a r a t e :  
( C h . )  d e  l a  C o n d a m i n e  u .  
L a f f a r g u e  [ Z s ]  2 0 3 0

—  g e l ö s t e ,  z u m  E n t f e r n e n  v o n  
K e s s e l s t e i n  [ Z s ]  1 4 9 7

—  h a l t i g e  G a s e ,  G e w i n n u n g  b e i m  
K a l k b r e n n e n :  B .  B l o c k .  
2 .  A u f l .  [ B ]  1 7 0 0

[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, B eurteüer. — [G] =  Geschäfts-, Jahresbericht. —
[O] =  Abhandlung im Origmalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =» Versammlungs-

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — ¡Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.



X L Koh—
Sachverzeichnis.

Kohlensäure ( f e r n e r )
—  K a l k s t e i n ,  N u t z b a r m a c h u n g :  A .

S c h m i d t  [ Z s ]  1 6 8 5
—  K o r r o s i o n :  T .  F u j i h a r a  [ Z s ]  2 0 2 0
—  k u r v e n ,  S c h r o t t s c h m e l z e n  i m

H o c h o f e n  s .  2 0 8 5
—  W e r t e ,  B e r e c h n u n g  d e r  A b g a s 

a n a l y s e :  H .  K o l b e  [ Z s ]  1 6 9 5
—  W i e d e r b e l e b u n g  d u r c h  — : H .

S c h r ö d e r  [ Z s ]  1 5 0 8  
Kohlenscheidungsgesellschaft, 

Z e c h e  M a t h i a s  S t i n n e s  1 / 2 ,  
S c h w e i d r e h o f e n :  ( A . )  T h a u  [ Z s ]  
2 0 2 1  

Kohlenstaub
—  a u f b e r e i t u n g s z e n t r a l e  b e i

K  o h l  e n  S t a u b f e u e r u n g e n :  P .
K r e b s  [ Z s ]  1 3 1 5

— Feuchtigkeitsaufnahme: H .
B l o m b e r g  [ Z s ]  1 6 8 6

—  F ö r d e r w a g e n :  P r z y g o d ę  [ Z s ]
2 0 2 3

—  M e ß e i n r i c h t u n g  [ Z s ]  2 0 3 1
—  M i k r o s k o p i e :  L .  V .  A n d r e w s

[ Z s ]  1 3 1 4
—  T r a n s p o r t w a g e n ,  V o r b e r i c h t  i m

A u f t r ä g e  d e s  R e i c h s k o h l e n 
r a t s :  S c h u l t e  [ Z s ]  2 1 2 2

— Verbrennung, Geschwindigkeit:
G .  M .  B o u t o n  u .  M .  P r a t t  [ Z s ]  
2 0 2 3

—  V e r h a l t e n  b e i  d e r  V e r b r e n n u n g :
R .  v .  W a l t h e r  u .  H .  S t e i n 
b r e c h e r  [ Z s ]  1 4 9 6

—  V e r k o k u n g ,  T i e f t e m p e r a t u r - V .
u .  — :  D .  B r o w n l i e  [ Z s ]  1 3 1 5

—  v o r g e w ä r r a t e r ,  V e r b r e n n u n g  z u r
E r z e u g u n g  h o h e r  T e m p e r a 
t u r e n  [ P ]  * 1 8 9 4

Kohlenstaubbrenner [ P ]  *1616 
Kohlenstaubfeuerung(en) [ Z s l  

1 3 1 5 ,  * 1 4 0 2 ,  1 4 9 6 ,  1 8 2 3  
d s .  [ P ]  1 5 7 8 ,  * 1 5 7 8 ,  * 1 9 9 2 ,  

* 1 9 9 2
—  A m e r i k a :  G .  B u l l e  [ Z s ]  1 4 9 6
—  a n l a g e ,  w a s s e r g e k ü h l t e :  H .

R e i s e r  [ Z s ]  2 1 2 3
—  B l e c h g l ü h ö f e n ,  O f e n i n h a l t :  J .  G .

O o u t a n t  [ Z s ]  1 3 1 5
—  B r e n n e r ,  S t a u b l u f t g e m i s c h  m i t

D r a l l  [ P ]  1 8 9 5  
- r  B r e n n k a m m e r w a n d u n g e n ,  H a l t 

b a r k e i t :  H .  K o s c h m i e d e r  [ Z 6 ]  
2 1 2 3

—  C l e v e l a n d  [ Z s ]  1 8 2 3
—  D a m p f k e s s e l :  S o h m  [ Z s ]  1 4 9 6

d s . :  A .  G .  C h r i s t i e  [ Z s ]  1 8 2 3  
Z w e i f l a m m r o h r k e s s e l :  A .

F i s c h e r  [ Z s ]  1 4 9 6
—  D i s k u s s i o n s t a g u n g  [ Z s ]  1 3 1 5
—  D ü s e n ,  n e b e n e i n a n d e r  g e r i c h t e t e

[ P ]  * 1 8 9 5
—  D ü s e n b r e n n e r ,  w a s s e r g e k ü h l t e r

[ P ]  * 1 9 2 8
—  f e u e r f e s t e  B a u s t o f f e ,  V e r e i n i g t e

S t a a t e n :  K .  E n d e l l  [ Z s ]  2 0 2 2
—  F o r s c h u n g e n :  F .  E b e l  [ Z s ]  1 3 1 5
—  G e w ö l b e ,  h ä n g e n d e ,  „ S a f a - R o u -

b a i x “  [ Z s ]  1 8 2 3
—  H o l z s p ä n e —  [ Z s ]  2 1 2 3
—  K a m m e r ,  z y l i n d r i s c h e  [ P ]  * 1 9 2 8
—  K e s s e l ,  H e i z r o h r e ,  S c h l a c k e n 

b i l d u n g :  J .  C o u t a n t  [ Z s ]  1 4 9 6
—  K u p p e l o f e n  [ P ]  * 1 4 9 2
—  M a r t i n o f e n  [ P ]  * 2 0 6 5
—  S t a u b a u f b e r e i t u n g ,  z e n t r a l e :  P .

K r e b s  T Z s ]  1 3 1 5
—  S t r a h l u n g :  W .  J .  W o h l e n b e r g  u .

D .  G .  M o r r o w  [ Z s ]  1 8 2 4
—  T e m p e r ö f e n :  W .  H a t h a w a y  [ Z s l

2 0 2 2
—  t h e r m o d y n a m i s c h e  G r u n d l a g e n :

P .  R o s i n  [ Z s ]  1 6 8 7  
w i r t s c h a f t l i c h e  G r u n d l a g e n :  P .  

R o s i n  [ Z s ]  1 6 8 7
Kohlenstaubmühlen
—  K e n n z e i c h n u n g :  P .  R o s i n  [ Z s ]

2 0 2 0
— * L a n g s a m l ä u f e r  o d e r  S c h n e l l 

l ä u f e r  :  B a r t h e l m e s s  [ Z s ]
1 4 9 4 ,  1 6 8 6  

Kohlenstoff
—  a m o r p h e r ,  u .  G r a p h i t :  O .  R u f f ,

G .  S c h m i d t  u .  W .  O l b r i c h  
[ Z s ]  2 1 2 8

—  b e s t i m r a u n g ( e n ) ,
A p p a r a t  n a c h  F l e m i n g s c h e r a  

S y s t e m :  M .  F .  G a r c i a  [ Z s ]  
1 8 3 0

Kohlenstoff ( f e r n e r )
—  ( b e s t i m m u n g f e n ) )

E i s e n l e g i e r u n g e n  d u r c h  V e r 
b r e n n e n  i m S a u e r s t o f f s t r o m :
E .  S c h i f f e r  s .  2 1 3 6  

G u ß e i s e n  u .  S t a h l : J .  C i o c h i n a  
[ A ]  s .  2 0 5 6  

P o r z e l l a n r o h r e  s .  1 3 9 0  
R o h e i s e n  d u r c h  V e r b r e n n e n  

i m  S a u e r s t o f f s t r o m :  E .
S c h i f f e r  s .  2 1 3 6  

S a u e r s t o f f s t r o m :  K o c h  [ A ]  s .  
1 3 9 1

S t a h l  d u r c h  V e r b r e n n e n  i m  
S a u e r s t o f f s t r o m : E .  S c h i f f e r  
s .  2 1 3 6  

v o l u m e t r i s c h e ,  i n  W o l f r a m  
d u r c h  V e r b r e n n u n g :  W .  J .  
K i n g  [ Z s ]  1 3 2 4

—  e i n f l u ß  a u f
F e s t i g k e i t  v o n  G u ß e i s e n  s .  

1 6 7 2
G l ü h a u s d e h n u n g  v o n  T e m p e r 

g u ß  s .  2 1 4 3  
H a r t g u ß  s .  * 1 1 1 3  
K a r b i d z e r f a l l  s .  * 1 1 7 5  
S c h w i n d u n g  v o n  W e i c h e i s e n  

s .  * 1 1 9 1  
s p e z i f i s c h e  W ä r m e  v o n  K o h -  

l e n s t o f i s t ä h l e n :  K .  H o n d a  
[ A ]  1 6 4 3  

T o n ,  f e u e r f e s t e r :  A .  B .  S e a r l e  
[ Z s ]  2 1 2 3

—  f o r m e n ,  c h e m i s c h  g l e i c h a r t i g e ,
T e m p e r k o h l e  u .  E i s e n g r a p h i t :  
A .  L i s s n e r u .  R .  H o r n y  [ O ]  1 2 7 9

—  g e h a l t ,
A b h ä n g i g k e i t  d e r  F e s t i g k e i t s 

e i g e n s c h a f t e n :  J .  W a r d  [ Z s ]  
1 3 2 2

B e s t i m m u n g  i n  B r e n n s t o f f e n ,  
o r g a n i s c h e n  V e r b i n d u n g e n ,  
S c h l a c k e n  u .  a . :  E .  G o u t a l  
[ A ]  s .  1 6 4 7  

e r h ö h t e r ,  G u ß e i s e n ,  h o c h 
w e r t i g e s ,  a l s  E l e k t r o o f e n 
e r z e u g n i s :  K .  v .  K e r p e l y  
[ O ]  * 2 0 0 4  

K o k s ,  E r m i t t l u n g  s .  1 6 1 0
—  G e s a m t — ,  A e n d e r u n g e n  i n

S t ä h l e n ,  E i n f l u ß  a u f  s p e z i 
f i s c h e n  W i d e r s t a n d  u .  m a g n e 
t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  E .  D .  
C a m p b e l l  u .  G .  W .  W h i t n e y  
[ Z s ]  1 3 2 2

—  k u r v e n ,  S c h r o t t s c h m e l z e n  i m
H o c h o f e n  s .  * 2 0 8 7

—  n i c h t  v o r  d e n  F o r m e n  v e r 
b r a n n t e r ,  V e r h a l t e n  i m  H o c h 
o f e n :  W .  D .  B r o w n  [ Z s ]  1 3 1 6

—  S c h m e l z p u n k t b e s t i r a m u n g :  H .
A l t h e r t h u m ,  W .  F e h s e  u .  M .  
P i r a n i  [ Z s ]  1 5 0 5

—  W o l f r a m  -  M a g n e t s t a h l :  K .
S c h ö n e r t  u .  G .  H a n n a c k  s .  
2 0 0 0

—  s .  a .  u .  E i s e n - K o h l e n s t o f f ;
G r a p h i t ;  K a r b i d ;  K o h l e n 
s ä u r e ;  K o h l u n g ;  T e m p e r k o h l e ;  
T e m p e r n ;  T e t r a c h l o r — ; Z e 
m e n t a t i o n ,  Z e m e n t i e r e n ;  
Z e m e n t  i t  

Kohlenstoftlegierungen s .  a .  
E i s e n —

Kohlenstoffstähle s .  u .  S t ä h l e  
Kohlensyndikat [ Z s ]  1 3 2 7
—  s .  a .  u .  A a c h e n e r  S t e i n — ;

M i t t e l d e u t s c h e s  B r a u n — ; 
N i e d e r s ä c h s i s c h e s s  — ;  R h e i 
n i s c h e s  B r a u n  — ;  R h e i n i s c h -  
W e s t f ä l i s c h e s  — ; S ä c h s i s c h e s  

I S t e i n —
Kohlensyndikat für den Bereich 

des niederrheinisch-westfäli
schen Steinkohlenbergbaus
s .  u .  R h e i n i s c h - W e s t f ä l i s c h e s  

S t e i n k o h l e n s y u d i k a t  
Kohlensyndikat für das rechts

rheinische Bayern, P r e i s f e s t 
s e t z u n g  s .  1 7 6 5

Kohlenwasserstoff(e)
—  g e m i s c h e ,  g a s f ö r m i g e ,  A n a l y s e :

H .  T r o p s c h  u .  E .  D i t t r i c h  [ A ]  
s .  2 0 5 9

—  s c h w e r e ,  B e s t i m m u n g :  H .
D e r i n g e r  [ A ]  s .  2 0 5 9  

d s . :  E .  O t t  s .  2 0 5 9
—  Z e r s e t z u n g  i m  M a r t i n b e t r i e b e :

S .  S c h l e i c h e r  s .  2 0 0 0
—  s .  a .  u .  M e t h a n —

Kohlenwasserstoffette: D . H o l d e .
6 .  A u f l .  [ B ]  1 5 1 5  

Kohlenwasserstofföle: D .  H o l d e .
6 .  A u f l .  [ B ]  1 5 1 5  

Kohlung
—  G u ß e i s e n ,  n i e d r i g g e k o h l t e s ,  a l s

K u p p e l  o f e n e r z e u g n i s :  K .
E m m e l  [ O ]  * 1 4 6 6

—  S t a h l ,  n i e d r i g g e k o h l t e r ,  F o r m -
a n d e r u n g s f ä h i g k e i t  u .  R e 
k r i s t a l l i s a t i o n s g e s c h w i n d i g 
k e i t :  E .  H o u d r e m o n t  u .  H .  
K a l l e n  s .  1 9 3 6

—  s .  a .  u .  Z e m e n t a t i o n  
Kokerei(en), — w e s e n
—  a m e r i k a n i s c h e s :  H .  B l e i b t r e u  s .

2 0 7 4
—  a n l a g e  i n  Y m u i d e n  s .  * 2 1 1 0
—  A r b e i t s z e i t :  ( H . )  S c h o p p e n  [ Z s ]

1 3 2 8
—  b e t r i e b  [ Z s ]  1 6 8 6 ,  1 8 2 2 ,  2 0 2 1

E r s p a m i s m ö g l i c h k e i t e n :  W .
S c h u l z  [ Z s ]  1 6 8 6

—  N e b e n e r z e u g n i s s e  s .  u .  N e b e n 
e r z e u g n i s s e  d e r  —

—  P a s - d e - C a l a i s ,  W i e d e r a u f b a u :
C h .  B e r t h e l o t  [ Z s ]  1 4 9 4

—  s .  a .  u .  K o h l e n :  D e s t i l l a t i o n ;
K o k s ;  K o k s o f e n ;  N e b e n e r 
z e u g n i s s e  ( d e r  — ) ;  S t e i n 
k o h l e n :  D e s t i l l a t i o n ;  V e r 
k o k u n g  

Kokereiausschuß
—  B e r i c h t e  1 5 4 8 ,  1 8 0 0
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 0 7  
Kokereigas S. u . K o k s o f e n g a s  
Kokille(n): A .  M i t i n s k y  [ A ]

1 8 1 9
d s .  [ P ]  * 2 0 1 9

—  B l o c k — , s c h w e r e ,  L e b e n s d a u e r :
J .  H .  H r u s k a  [ Z s ]  1 8 2 8

—  d i c k e ,  E i n f l u ß  a u f  H a r t g u ß  s .
* 1 1 1 4

—  E i s e n :  J .  H .  H r u s k a  [ Z s ]  1 3 1 8
—  E r z e u g u n g  v o n  Q u a l i t ä t s s t a h l

i m  M a r t i n o f e n :  H .  G i l l e  [ Z s ]  
1 6 9 0

—  M e t a l l e :  J .  H .  H r u s k a  [ Z s ]  1 3 1 8
h ö c h s t s c h m e l z e n d e  [ P ]  * 2 1 6 0

—  w a g e r e c h t e ,  G i e ß e n  v o n  S t a h l 
b l ö c k e n  [ P ]  * 2 1 2 1

—  W andstärke, E i n f l u ß  a u f  den
G u ß b l o c k :  F .  L e i t n e r  s .  2 0 0 0

—  s .  a .  u .  F o r m e n ,  F o r m e r e i  
Kokillenguß, G i e ß e r e i :  F .  M e i s n e r

[ O ]  * 1 4 7 0  
Koks [ Z s ]  1686,  1822 , 2 0 2 1
—  a b f a l l ,  D a m p f k e s s e l a n l a g e  [ Z s ]

1 8 2 3
—  a m e r i k a n i s c h e  E i s e n i n d u s t r i e  s .

* 1 0 5 8
—  a u f b e r e i t u n g ,  G e l s e n k i r c h e n e r

B e r g w e r k s - A . - G .  s .  1 5 1 8 ,  
( * 1 5 2 0 )

—  e i g e n s c h a f t ,  b e w u ß t e ,  H e r s t e l 
l u n g ,  P r ü f u n g  v o n  K o h l e n  u .  
K o k s :  H .  B a h r  [ A ]  * 1 9 8 2 * )

—  g e w i n n u n g  a u s  F e u e r u n g s r ü c k 
s t ä n d e n  [ P ]  1 6 4 9

—  G i e ß e r e i — ,
B e w e r t u n g :  L .  Z e r z o g  [ A ]  1 3 2 9  
U n t e r s u c h u n g :  L .  Z e r z o g  [ A ]  

1 3 2 9 ,  2 1 2 3
—  G r o b g e f ü g e :  H .  J .  R o s e  [ Z s ]  2 1 2 2
—  H a l b — ,

E r z e u g n i s  d e r  V e r s c h w e l u n g  
s .  1 2 3 6

f l ü c h t i g e  B e s t a n d t e i l e ,  A b g a b e  
b e i  v e r s c h i e d e n e n  T e m p e 
r a t u r e n :  H .  T r o p s c h  u .  E .  
D i t t r i c h  [ Z s ]  1 8 2 2  

U e b e r h i t z u n g ,  E i n f l u ß  a u f  
R e a k t i o n s f ä h i g k e i t :  O .  H o l t 
h a u s  [ O ]  * 1 1 3 1  

V e r w e n d u n g  s .  1 2 3 6
—  h e r s t e l l u n g ,

e l e k t r i s c h e ,  f t l r  m e t a l l u r g i s c h e  
Z w e c k e  [ P ]  1 2 1 6  

W e l t  1 9 2 4 / 2 5  s .  1 3 3 3 ]
—  H o c h o f e n — ,  m a r k t ,  - p r e i s e , 1*

B e l g i e n  [ W ]  1 2 6 3
—  H ü t t e n — ,

F e s t i g k e i t  b e i  g r ö ß e r e n  K ö r 
n u n g e n :  F .  H ä u ß e r  s .  1 5 4 8  

V e r b r e n n l i c h k e i t  b e i  g r ö ß e r e n  
K ö r n u n g e n :  F .  H ä u ß e r  s .  
1 5 4 8

—  k l e i n s t ü c k i g e r ,
V e r h ü t t u n g :  F .  H ä u ß e r  s .  1 5 4 8

I i )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  B a h r

K o k s  ( f e r n e r )
—  K o h l e n s t o f f g e h a l t ,  E r m i t t l u n g  s .

1 6 1 0
—  m a r k t ,  - p r e i s e  s .  1 5 4 5 , 1 7 6 5 , 1 7 9 6

d s .  [ W ]  2 0 7 1  
s .  a .  u .  E i s e n :  M .

—  N e b e n e r z e u g n i s s e  s .  u .  N e b e n 
e r z e u g n i s s e  ( d e r  K o k e r e i )

—  n o r m u n g :  F .  B ö s s n e r  [ Z s ]  1 6 9 5
—  o b e r s c h l e s i s c h e r ,  V e r b e s s e r u n g :

W .  M e y e r  [ Z s ]  1 8 2 2
—  P o r o s i t ä t ,  B e z i e h u n g  z u r  R e 

a k t i o n s f ä h i g k e i t  s .  * 1 8 5 6
—  P r o d u k t e ,

s p e z i f i s c h e s  G e w i c h t ,  s c h e i n 
b a r e s ,  B e s t i m m u n g :  M .
D o l c h  [ Z s ]  2 1 2 2  

V o l u m e n g e w i c h t :  M .  D o l c h
[ Z s ]  2 1 2 2

—  P r ü f u n g ,  U n t e r s u c h u n g ,
H e r s t e l l u n g  e i n e r  b e w u ß t e n  

K o k s e i g e n s c h a f t :  H .  B a h r  
[ A ]  » 1 9 8 2 1 )  

v e r f a h r e n :  G .  E .  F o x w e l l  u .  
R .  V .  W h e e l e r  [ Z s ]  1 6 8 6

—  R e a k t i o n
f ä h i g k e i t :  I .  P .  A r e n d  u .  J .  

W a g n e r  [ A ]  * 1 8 5 5  
d s .  E i n f l u ß  d e r  U e b e r -  

h i t z u n g :  O .  H o l t h a u s  [ O ]  
* 1 1 3 1

—  S c h w e f e l
b e s t i m m u n g :  W .  C r é t i n  [ A ]  

s .  1 6 4 8  
d s .  s c h n e l l e  [ Z s ]  1 6 9 4  
d s .  d u r c h  V e r b r e n n u n g  i m  

S a u e r s t o f f s t r o m :  H .
G r e w e  s .  2 1 3 6  

K ü s t e n p r o v i n z e n  ( K a n a d a ) :  J .  
H .  N i c o l l s  [ Z s ]  1 4 9 4

—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  d e n  e i n z e l n e n
L ä n d e r n a m e n

—  V e r b e s s e r u n g ,  G a s w e r k s b e t r i e b  :
G e r h a r d  [ Z s ]  2 0 2 1

—  v e r b r a u c h ,
H o c h o f e n ,  v e r s c h m e l z e n  v o n  

S c h r o t t  s .  * 2 0 4 1  
H o c h o f e n w e r k e  i n  I n d i e n :  J .  

L .  K e e n a n  [ A ]  1 9 9 0
—  W a s s e r g e h a l t ,  B e s t i m m u n g :  N .

S c h o o r l  [ A ]  s .  1 6 4 7
—  s .  a .  u .  K o k e r e i e n ;  S t e i n 

k o h l e n —
Koksbriketts, E r z e u g e n  [ P ]  * 1 8 9 4  
Koksfeuerung, T r o c k e n ö f e n ,  V e r  

g l e i c h  m i t  G a s f e u e r u n g :  T .  W .  
B a r l e y  [ Z s ]  1 4 9 6  

Koksgrus, N u t z b a r m a c h u n g  s .  
1 6 7 8

Kokskohle, a m e r i k a n i s c h e  E i s e n - :  
i n d u s t r i e  s .  1 0 5 9  

Koksofen, K o k s ö f e n
—  A b w ä r m e v e r w e r t u n g :  J .  C .

S t a t h a m  [ A ]  1 3 8 9
—  b a u a r t e n :  O .  P e i s c h e r  [ Z s ]  2 0 2 1
—  G a s ,  U e b e r s c h u ß - G . ,  V e r w e r 

t u n g :  J .  O .  S t a t h a m  [ A ]  1 3 8 9
—  k a m m e r :  ( A . )  T h a u  [ Z s ]  2 0 2 1
—  K ö p p e r s — ,

M e i l e r  /  V o m  M .  z u m  K . —  
[ Z s ]  1 6 8 6  

^  W a n d b e h e i z u n g ,  g l e i c h 
m ä ß i g e :  O .  O h n e s o r g e  [ Z s ]  
1 3 1 4 ,  1 6 8 6

—  N e b e n e r z e u g n i s s e — ,  B e t r i e b  :
R .  A .  M o t t  [ Z s ]  1 3 1 4 ,  1 6 8 6 ,  
1 8 2 2

—  S i l i k a s t e i n e :  A .  H .  M i d d l e t o n
[ Z s ]  2 1 2 3

—  s .  a .  u .  E l e k t r i s c h e r  V e r k o k u n g s 
o f e n

Koksofengas
—  A m m o n i a k ,  s y n t h e t i s c h e s ,  a u s  —

n a c h  d e m  C l a u d e - V e r f a h r e n :  
S c h m i d t  [ Z s ]  1 4 9 4

—  G e m i s c h  m i t  H o c h o f e n g a s  f ü r
M  a r t  i n  ö f e n ,  G  a s u m s e t z u n g e n  : 
W .  H ü l s b r u c h  [ A ]  * 1 7 4 6

—  M a r t i n o f e n  s .  1 2 8 0
—  V e r b r e n n u n g ,  B e r e c h n u n g e n :  F .

M .  W a s h b u r n  [ Z s ]  1 3 1 4  
Koksstaub, V e r w e n d u n g  z u  H e i z 

z w e c k e n :  H .  W .  B r o o k s  [ Z s ]  
1 8 2 3

Kolloid v e r f a h r e n ,  W a s s e r e n t h ä r 
t u n g  f ü r  K e s s e l s p e i s e w a s s e r :  P .  
H e r m a n n  [ Z s ]  1 4 9 7  

K ö l n e r  H a f e n ,  B e d e u t u n g :  G .
N o n n e n m a c h e r  [ Z s ]  1 5 0 8

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  B ä h r

[ O l  =  ^ b h ^ d l u n ^ l m 0 ^ ^ ^ ! ^ ! ^ ^ — ^ r p l  + bT **u ? ? l l j e s P r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
" berioht r’w i w - 7  ^ ^ ¡ je s c h r e ib u n g ,  Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [VI =  Versammlungs-

  bericht. -  [W] =  W irtschaftliches. -  [Zs] =  ZeitsohrütenBOhau. -  [Zu] =  Zuschrift.



2. H albj. K O I- Sachverzeichnis. — K ü h  X I I

Kolorimeter, k o l o r i m e t r i s c h e
—  B e s t i m m u n g ,

M e t a l l e  u .  M e t a l l o i d e :  H .
F r e u n d  [ Z s ]  2 1 2 9  

M o l y b d ä n :  H .  t e r  M e u l e n  [ A ]  
s .  2 0 5 7  

d s . :  E .  W e n d e h o r s t  [ A ]  ? .  
2 0 5 7

d s .  i m  S t a h l :  O .  L .  M a a g  
u .  C .  H .  M ( a ) c  C o l l a m  [ A ]  
s .  2 0 5 7

—  T u r b i d o — : H .  D o l d  [ Z s ]  2 0 3 0  
Kölsch-Fölzer-Werke, A . - G .  [ G ]

s. 2 1 3 5
Kommandite, W e r k s t a t t — : E .

R o s e n s t o c k  [ Z s ]  2 0 3 2  
Konarak, E i s e n ,  U n t e r s u c h u n g :  J .  

N .  F r i e n d  u .  W .  E .  T h o m e y c r o f t  
[ Z s ]  1 4 9 3  

Kondensat
—  A b l e i t u n g ,  r a s c h e :  U .  P h i l i p p

[ Z s ]  1 6 8 8
—  R ü c k f ü h r u n g ,  r a s c h e :  U .  P h i l i p p

[ Z s ]  1 6 8 8  
Kondensation
—  A m e r i k a :  K .  H o e f e r  [ Z s ]  1 6 8 8
—  a n l a g e n ,  O b e r f l ä c h e n —  f ü r

D a m p f t u r b i n e n :  A .  S i e g e l  [ Z s ]  
1 4 9 7

Kondensationsturbinen, K r a f t 
w e r k e  m i t  — ,  Z w i s c h e n d a m p f -  
i i b e r h i t z u n g :  K .  T h i e l s c h  [ Z s ]  
1 3 1 6

Kondensatorgehäuse, g r o ß e ,  H e r 
s t e l l u n g :  H .  A .  H a r t  [ Z s ]  1 6 8 9  

Kondensatorröhren, K o n d e n 
s a t i o n :  F .  d e  W u r s t e m b e r g e r  
[ Z s ]  1 8 2 9  

Konglomerate, K r i s t a l l i t e n  Orien
t i e r u n g ,  B e s t i m m u n g :  G .  T a m -  
m a n n  [ Z s ]  2 0 2 9  

Konjunkturstatistik, i n t e r n a t i o 
n a l e :  W .  D ä b r i t z  [ Z s ]  1 8 3 2  

Konstitution
—  B e r u f s e i g n u n g :  K o e l s c h  [ Z s ]

1 8 3 1
—  c h e m i s c h e ,  L e g i e n m g e n :  A .

W e s t g r e n  [ Z s ]  1 5 0 4
—  E i s e n ,  t e c h n i s c h e s :  F .  W e v e r

[ A ]  1 7 8 7
—  E i s e n - C h r o m - L e g i e r u n g e n :  E .

P a k u l l a  u .  P .  O b e r h o f f e r s .  1 9 3 6
—  s .  a .  u .  G e f ü g e  
Konstruktionen s .  u .  E i s e n —  
Konstruktionswerkstätten,

M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t  
K o n v e k t i o n s w ä r m e , A n l a s s e n  d u r c h  

— W . :  J .  W .  H a r s c h  [ Z s ]  1 8 2 7  
Konverter
—  a n l a g e n ,  L e i s t u n g s f ä h i g k e i t :  E .

H e r z o g  [ O ]  1 1 2 2
—  P r e ß m u t t e r e i s e n ,  E r z e u g u n g  [ O ]

1 9 1 5
Konverterstahlwerke s .  u .  S t a h l 

w e r k e
Konzentration s .  u .  Z u s a m m e n 

s c h l u ß
Konzern: R .  P a s s o w  [ Z s ]  1 8 3 2  
Köpfe,v e r l o r e n e :  J .  V a r l e t [ Z s ]  1 4 9 9
Köppers

—  K o k s o f e n ,
M e i l e r  /  V o m  M .  z u m  — K .

[ Z s ]  1 6 8 6  
W a n d b e h e i z u n g , g l e i c h m ä ß i g e : 

O .  O h n e s o r g e  [ Z s ]  1 3 1 4 , 1 6 8 6
—  R e g e n e r a t i v o f e n ,  W ä r m e s t r o m 

b i l d  s .  * 1 8 5 6
Korn
—  e i n f l u ß  a u f  D a u e r f e s t i g k e i t  d e r

S t ä h l e :  L .  A i t c h i s o n  u .  L .  W .  
J o h n s o n  [ A ]  1 3 9 9

—  g r o ß e ,
A r m c o - E i s e n ,  E i n f l u ß  a u f  

D e h n u n g  b e i  d e r  F l i e ß 
g r e n z e :  R .  A r r o w s m i t h  [ Z s ]  
1 3 2 3

B l e c h e ,  s i l i z i e r t e ,  E i n f l u ß  a u f  
m a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  
O .  v .  A u w e r s  s .  1 7 8 8  

E i s e n ,  r e i n e s ,  E i n f l u ß  a u f  d i e  
F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n : O .  
A .  E d w a r d s  u .  L .  B .  P f e i l  
[ A ]  1 9 9 1 ;  v g l .  2 0 2 9  

K o h l e n p r o b e n :  D .  J .  K r e u l e n  
[ A ]  s .  1 4 3 5

—  W achstum , P r e ß m u t t e r e i s e n ,
A b h ä n g i g k e i t  v o n  d e r  G l ü h -  
t e m p e r a t u r  s .  * 1 7 4 3

—  s .  a .  u .  G e f ü g e ;  K r i s t a l l e ;  R e 
k r i s t a l l i s a t i o n

Korrosion(en) [ Z s ]  1 6 9 3 ,  2129 
d s . :  G .  M .  E n o s  [ Z s ]  1 8 2 9  
d s . :  E .  M a a s s  [ B ]  1 9 0 3

—  A b s c h ä t z u n g :  W .  R .  F e t z e r  [ Z s ]
1 8 2 9

—  A n l a u f e n ,  B e z i e h u n g :  U .  R .
E v a n s  [ Z s ]  1 6 9 4

—  E i s e n r ö h r e n  d u r c h  W a s s e r  i m
S p e i s e w a s s e r v o r w ä r m e r : H .
S c h u l z  [ Z s ]  1 6 9 4

—  e l e k t r o l y t i s c h e  T h e o r i e :  F .  N .
S p e l l e r  u .  F .  G .  H a r m o n  [ Z s ]  
1 6 9 4

—  e r s c h e i n u n g e n ,  p u n k t f ö r m i g e ,
E n t s t e h u n g s u r s a c h e n : E .
L i e b r e i c h  [ Z s ]  1 6 9 4

—  G r a p h i t —  i n  G u ß e i s e n :  J .  V .
D a v i s  [ Z s ]  1 3 2 4

—  K o h l e n s ä u r e :  T .  F u i i h a r a  [ Z s ]
2 0 3 0

—  K o n d e n s a t o r r ö h r e n :  F .  d e  W u r 
s tem b erg e r [ Z s ]  1 8 2 9

—  M e t a l l e :  E .  M a a ß  u .  E .  L i e b r e i c h
[ Z s ]  1 3 2 4  

P h o s p h o r s ä u r e ,  k o n z e n t r i e r t e :
F .  C l a r k s o n  u .  H .  O .  H e t h e -  
r i n g t o n  [ Z s ]  2 0 2 0

—  ö r t l i c h e ,
e l e k t r i s c h e  S t r ö m e  b e i  d e r  

O b e r f l ä c h e n a b n u t z u n g :  U .
R .  E v a n s  [ Z s ]  1 6 9 4  

O b e r f l ä c h e n v e r l e t z u n g  a l s  U r 
s a c h e :  U .  R .  E v a n s  [ Z s ]  
1 3 2 3

—  P rü fv e rfa h re n : H .  S .  R a w d o n  u .
A .  J .  K r y n i t s k v  [ Z s ]  1 6 9 4

—  S c h u t z h a u t b i l d u n g ,  B e d e u t u n g :
F .  N .  S p e l l e r  [ Z s ]  1 6 9 4

—  S t a h l ,
k a l t g e w a l z t e r ,  i n  S c h w e f e l 

s ä u r e :  D e l b a r t  [ Z s ]  1 3 2 3  
W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t :  W .  H .  

H a t f i e l d  [ Z s ]  2 1 2 9
—  v e r s u c h e ,  G r u b e n w a s s e r ,  s a u r e s ,

M e t a l l e  u .  L e g i e r u n g e n :  R .  J .  
A n d e r s o n ,  G .  M .  E n o s  u .  J .  
R .  A d a m s  [ Z s ]  1 3 2 4

—  V organg, M i k r o s k o p i e :  C .  H .
D e s c h  [ Z s ]  1 6 9 3

—  W a s s e r l e i t u n g e n ,  M i l d e r u n g  b e i
v e r s c h i e d e n e n  M  e t a l l r o h r e n : 
H .  C a s s e l  [ Z s ]  1 6 9 3

—  w i d e r s t a n d ,
C h r o m ü b e r z ü g e ,  e l e k t r o l y t i s c h  

h e r g e s t e l l t e :  E .  A .  O l l a r d  
[ Z s ]  2 0 2 7  

L e g i e r u n g e n :  W .  E .  E r i k s o n  
u .  L .  A .  K i r s t  [ Z s ]  1 6 9 3  

S t a h l ,  g a l v a n i s c h  m i t  Q u e c k -  
s i l b e r - Z i n k - L e g i e r u n g e n  v e r 
z i n k t e r :  C .  J .  W e r n l u n d  [ Z s ]  
1 6 9 1

—  s .  a .  u .  R o s t e n  
Kosten
—  b e r e c h n u n g  i m  W a l z w e r k  s .  1 4 3 1
—  B e t r i e b s — ,  G a s f e r n v e r s o r g u n g :

W e i g e l  [ Z s ]  2 0 2 3
—  G a l v a n i s i e r e n :  J .  H a a s  i u n .  [ Z s ]

1 3 2 0
—  G i e ß e r e i —  [ Z s J  2 0 2 5
—  M o d e l l s c h r e i n e r e i e n ,  M a s c h i n e n 

f a b r i k e n ,  d e u t s c h e :  K .  S e y d e r -  
♦ h e l m  [ A ]  2 1 5 4

—  O f e n a u s b e s s e r u n g e n ,  V e r r i n g e
r u n g :  F .  J u r a s c h e k  [ Z s ]  1 6 8 7

—  r e c h n u n g ,
H a m m e r w e r k ,  E n t w i c k l u n g :  

H .  J o r d a n  [ Z s ]  1 6 9 6  
W a l z w e r k ,  E n t w i c k l u n g :  T h .  

W u p p e r m a n n  [ Z s ]  1 6 9 6
—  v e r m e i d b a r e  [ Z s ]  1 5 0 5
—  W ä r m e b e h a n d l u n g ,  B e s t i m 

m u n g :  C .  L .  I p s e n  [ Z s ]  1 4 9 6
—  s .  a .  u .  S e l b s t — ,  s o w i e  u .  d e n

b e t r .  G e g e n s t ä n d e n  
Kraft, K r ä f t e  
— '  b e d a r f ,

B l o c k w a l z w e r k e ,  V e r g l e i c h  z u r  
W a l z l e i s t u n g :  0 .  S c h m i t z  s .  

8 0 0
F o r m ä n d e r u n g ,  b i l d s a m e  s .  

* 1 4 2 5
. S a n d s t r a h l g e b l ä s e  f ü r  E n t 

r o s t u n g  u .  R e i n i g u n g  v o n  
E i s e n k o n s t r u k t i o n e n :  H .  R .  
K a r g  [ Z s ]  2 0 2 7

—  e r z e u g u n g  [ Z s ]  1 3 1 5 ,  1 4 9 7 ,  1 6 8 8 ,
1 8 2 4 ,  2 0 2 3 ,  2 1 2 4 ’

W e r k e ,  k l e i n e :  D .  M .  M y e r s  
[ Z s ]  2 1 2 4

Kraft, K r ä f t e  ( f e r n e r )
—  F o r m ä n d e r u n g ,  b i l d s a m e :  E .

S i e b e i  [ O ]  * 1 5 6 3
—  S c h n e i d f l ä c h e ,  S t a h l ,  E r m i t t 

l u n g :  T .  E .  S t a n t o n  u .  J .  H .  
H y d e  [ Z s ]  2 0 2 3

—  Ü b e r t r a g u n g ,  Z a h n r a d :  O .  N .
S t o n e  [ Z s ]  1 6 9 1

—  v e r b r a u c h ,
E i s e n i n d u s t r i e  P i t t s b u r g s :  S .

E i y  u .  R i t t m a n  [ Z s ]  2 1 2 2  
S c h l a g p r o b e :  F .  K o e r b e r  u .  H .  

A .  v .  S t o r p  s .  2 0 7 1
—  v e r l a u f  b e i m  S t o ß ,  G e s e t z :  F .

B e r g e r  [ B ]  2 1 6 6
—  Verteilung [ Z b]  1 3 1 5 ,  1 4 9 7 ,  1 6 8 8

1 8 2 4 ,  2 0 2 3 ,  2 1 2 4  
d s . :  E .  G .  O o k e r  [ Z s ]  2 0 3 1  

S t r e i f e n  v o n  e n d l i c h e r  B r e i t e :
E .  M e l a n  [ Z s ]  1 8 3 0

—  W e l t k r a f t k o n f e r e n z ,  1 . ,  T r a n s 
a c t i o n s  [ Z s ]  1 6 8 8

—  W i r k u n g s f i g u r e n ,  S t a h l ,  w e i c h e r
s .  * 1 5 4 2

—  Wirtschaft, E i s e n g i e ß e r e i :  H e j c -
m a n n  [ A ]  1 8 1 9

—  Z e r p l a t z e n  v o n  G e f ä ß e n  u .
R ö h r e n ,  B e r e c h n u n g  [ Z s ]  1 5 0 6

—  s .  a .  u .  A b w ä r m e ;  D a m p f ;
E l e k t r i z i t ä t ;  E l e k t r o m o t o r e n ;  
M a g n e t i s m u s ;  T h e r m o e l e k t r i 
z i t ä t ,  t h e r m o e l e k t r i s c h  

Kraftanlagen s .  u .  K r a f t w e r k e  
Kraftmaschinen: H .  F r e y ,  W .  

G r u h l  u .  R .  H ä n c h e n  [ Z s ]  
2 0 2 3

—  R h e i n l a n d :  P .  L a n g e r  [ Z s ]
1 8 2 4

Kraftwerk(e) [ Z s ]  1 4 9 7 ,  2 0 2 3
—  a m e r i k a n i s c h e ,  A b m e s s u n g e n  u .

L e i s t u n g e n :  E .  S c h u l z  [ Z s ]
2 1 2 4

—  A s c h e n b e f ö r d e r u n g ,  W i r t s c h a f t
l i c h s t e  [ Z s ]  1 6 8 8

—  b e t r i e b ,  W ä r m e w i r t s c h a f t , K e s s e l
u .  F e u e r u n g :  O h l m ü l l e r  [ Z s ]  
2 0 2 3

—  C r a w f o r d  A v e n u e  —  d e r  E d i s o n
C o m p a n y  [ Z s ]  1 4 9 7

—  f r a g e n :  C .  J o s s e  [ Z s ]  1 8 2 4
—  G r o ß — ,

F e u e r u n g s r ü c k s t ä n d e  :  U l l r i c h  
[ Z s ]  1 3 1 4 ,  2 1 2 2  

G r o ß d i e s e l m o t o r e n a l s R e s e r v e -  
u .  S p i t z e n m a s c h i n e n :  M .
G e r c k e  [ Z s ]  1 4 9 7

—  K o h l e n
b e f ö r d e r u n g ,  w i r t s c h a f t l i c h s t e  

[ Z s ]  1 6 8 8  
V e r s o r g u n g :  O .  H u b e r t  [ Z s ]  

1 4 9 8
—  K o n d e n s a t i o n s t u r b i n e n ,  Z w i 

s c h e n d a m p f ü b e r h i t z u n g  f ü r  
K r a f t w e r k e :  K .  T h i e l s c h  [ Z s ]  
1 3 1 6

—  T o r r e  d e l  L a g o ,  T o r f v e r g a s u n g
[ Z s ]  1 8 2 2

—  U m b a u  d e r  F a r r  A l p a c a  M i l l s
[ Z s ]  1 3 1 5

—  V e r e i n  f ü r  c h e m i s c h e  u .  m e t a l l 
u r g i s c h e  P r o d u k t i o n :  O .  H o f f 
m a n n  [ Z s ]  2 1 2 4

—  W ä r m e a n l a g e n ,  g e m i s c h t e :  F .
N i e t h a m m e r  [ Z s ]  1 4 9 7

—  W i r k u n g s g r a d ,  V e r ä n d e r u n g  m i t
d e r  B e l a s t u n g :  R .  H .  P a r s o n s  
[ Z s ]  1 4 9 7

—  Y m u i d e n  s .  * 2 1 1 1
—  s .  a .  u .  D a m p f — ; E l e k t r i z i t ä t s 

w e r k e  ;  G a s w e r k e  ; K r a f t  
Krämer, R e g l e r s y s t e m  f ü r  W a l z 

w e r k s a n t r i e b e  s .  1 6 9 0  
Kran
—  a n l a g e n ,  B a u  u .  I n s t a n d h a l t u n g :

F .  T ö p f l  s .  1 5 4 8
—  f o r m k a s t e n :  H .  T i l l m a n n  [ Z s ]

2 1 2 5
—  s .  a .  u .  H e b e z e u g e ;  M a t e r i a l 

b e w e g u n g  
Kranhakenwage v o n  W i l l i a m s  [ Z s ]  

1 8 3 0
Krankheiten, g e w e r b l i c h e  B e 

r u f s — ,  A u s d e h n u n g  d e r  U n f a l l 
v e r s i c h e r u n g :  K r o h n  [ Z s ]  1 3 2 8

Kredit
—  f r a g e n :  K a u f f m a n n ' s .  2 1 6 8
—  n o t  d e r  I n d u s t r i e  s .  1 9 8 8  1
—  P o l i t i k  d e r  R e i c h s b a n k  s .  1 0 8 2  
Kreditbank s .  u .  D e u t s c h e  V e r 

k e h r s —

Krempen
—  a n b r ü c h e ,  B ö d e n ,  g e w ö l b t e  [ Z s ]

1 3 2 3
—  b i e g u n g ,  s c h a r f e ,  K e s s e l b ö d e n .

s c h w a c h g e w ö l b t e ,  E x p l o s i o n s 
g e f a h r :  W .  Q u a c k  [ Z s ]  1 3 2 3  

K ristall(e), Kristallisation
—  a r t e n ,  G e m e n g e ,  p u l v e r f ö r m i g e ,

c h e m i s c h e  R e a k t i o n e n :  G .
T a m m a n n  [ Z s ]  2 1 2 8

—  A e t z f i g u r e n :  G .  T a m m a n n  [ Z s ]
1 6 9 3

—  A u f l ö s u n g s g e s c h w i n d i g k e i t :  G .
T a m m a n n  [ Z s ]  1 0 9 3

—  d e f o r m a t i o n ,  p l a s t i s c h e ,  K o n 
k u r r e n z  v e r s c h i e d e n e r  G l e i t 
s y s t e m e :  E .  S c h m i d  [ A ]  1 0 8 4 ;  
v g l .  1 5 0 4

—  E i n — ,  V e r f e s t i g u n g  d u r c h  L e g i e 
r u n g  u .  K a l t r e c k u n g :  P .
R o s b a u d  u .  E .  S c h m i d  [ Z s ]  
1 3 2 3

—  g e f ü g e
a n a l y s e  m i t  R ö n t g e n o g r a p h i e :  

H .  M a r k  [ Z s ]  1 8 2 9  
M a n g a n :  A .  W e s t g r e n  u .  G .  

P h r a g m ö n  [ Z s ]  1 8 2 9
—  O r i e n t i e r u n g :  W .  E .  R u d e r  [ Z s ]

1 5 0 2
—  S t a h l — : J .  S .  P r i m r o s e  [ Z s ]  1 5 0 5
—  S tru k tu r , V e r f o r m u n g  fes te r

K ö r p e r :  M .  P o l a n y i  [ A ]  1 0 8 3 ;  
v g l .  1 5 0 5

—  Verform ung, S t a h l ,  k a l t b e a r b e i 
t e t e r :  H .  H .  L e s t e r  [ A ]
1 2 1 2

—  Vergütung: F .  K o r e f  [ Z s ]
1 5 0 4

—  W a c h s t u m  b e i  K a d m i u m :  M .
C o o k  [ Z s ]  2 1 2 8

—  s .  a .  u .  E r s t a r r u n g ;  G e f ü g e ;
M i s c h — ;  M i s c h k r i s t a l l - L e g i e 
r u n g e n  ;  R e — ,  s o w i e  u .  d e n  
E i n z e l b e z e i c h n u n g e n  d e r  
— f ö r m i g e n  K ö r p e r

Kristallite
—  O r i e n t i e r u n g  i n  K o n g l o m e r a t e n ,

B e s t i m m u n g :  G .  T a m m a n n  
[ Z s ]  2 0 2 9

—  P r i m ä r —  i n  C h r o m n i c k e l s t ä h l e n :
F .  L e i t n e r  s .  1 5 4 8  

Kristobalit: L .  L o n g c h a m b o n  [ Z s ]  
2 1 2 3

Kritische Punkte s .  U. U m w a n d 
l u n g :  p u n k t e  

Krupp, A l f r e d ,  P a t e n t e  1 8 4 0 — 1 8 6 6  
s .  1 9 3 4  

Krupp, F r i e d . ,  A . - G . ,
—  P r ä g e p o l i e r a p p a r a t  f ü r  A c h s 

l a g e r s t e l l e n  a n  W a g e n -  u .  
L o k o m o t i v r a d s ä t z e n : A .  L e i -  
p e r t  [ Z s ]  1 8 2 7

—  p s v c h o t e c h n i s c h e  P r ü f s t e l l e ,
T ä t i g k e i t s b e r e i c h t  1 9 2 3 / 2 4 :  
D e l e r e  [ Z s ]  2 1 3 0  

Krupp, F r i e d . ,  A . - G . ,  G r u s o n w e r k ,  
G i e ß e r e i t r o c k e n k a m m e m ,  U m 
s t e l l u n g  a u f  R o h b r a u n k o h l e :  W .  
T r o l l i u s  [ Z s ]  1 8 2 5  

Kugeldruckhärte, S c h n e l l a r b e i t s 
s t a h l  s .  * 1 1 5 4  

Kugeldruckprobe
—  A d h ä s i o n e i n f l u ß  z w i s c h e n  e i n 

d r i n g e n d e m  K ö r p e r  u .  W e r k 
s t o f f  [ Z s ]  2 0 2 8

—  B r i n e l l ,  E i n f l u ß  d e r  H ä r t e  d e r
K u g e l n  s .  * 1 7 6 9

—  V e r b e s s e r u n g e n  b e i  g e h ä r t e t e n
S t ä h l e n :  A .  H u l t g r e n  [ Z s ]  
1 3 2 1

Kugelfallprobe s .  u .  K u g e l d r u c k 
p r o b e

Kugellager: H .  B e h r  [ Z s ]  1 3 1 6
—  B e l a s t u n g ,  V e r t e i l u n g :  J .  G o o d 

m a n  [ Z s ]  1 4 9 8
—  E i g e n s c h a f t e n ,  H a u p t - E . :  H .

S t y r i  [ Z s ]  1 4 9 8
—  L e b e n s d a u e r ,  B e z i e h u n g e n  z u r

G ü t e  d e r  K u g e l n :  H .  G .  F r e e 
l a n d  [ Z s ]  1 8 2 9

—  W a l z w e r k e  [ P ]  * 1 7 5 3  
Kühlapparate
—  D r u c k a b f a l l :  E .  H e i n r i c h  u .  R .

S t ü c k l e  [ Z s ]  1 4 9 8
—  W ä r m e ü b e r g a n g  v o n  O e l  a n

W a s s e r :  E .  H e i n r i c h  u .  R .  
S t ü c k l e  [ Z s ]  1 4 9 8  

Kühlbetten, m e c h a n i s c h e ,  W a l z  
W e r k s e r z e u g n i s s e ,  s c h w e r e  [ A ]  
* 1 8 8 9

[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteüer. — [G] =  Geschäfts-, Jahresbericht. —
[O] =  Abhandlung im Origmalteil. — [PJ «= Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Kühlen, K ü h l u n g
—  D a m p f k e s s e l w ä n d e  s .  * 1 5 4 9
—  F o r m e n ,  G u ß - F .  [ P ]  * 2 1 6 0
—  G ü s s e ,  d i c h t e ,  E r z i e l u n g  [ Z s ]

1 6 9 0
—  M a u e r w e r k ,  V o r f e u e r u n g e n  [ P ]

* 1 6 1 6
—  V e r d u n s t u n g s — : F .  M e r k e l  [ Z s ]

1 6 8 8
—  w a s s e r g e k ü h l t e

Kohlenstaubfeuerungsanlage:
H .  R e i s e r  [ Z s ]  2 1 2 3  

M ä n t e l  i m  G a s e r z e u g e r b e t r i e b : 
C .  M a r i s c h k a  [ Z s ]  1 4 9 5

—  s .  a .  u .  A b —
Kühlwasser
—  O f e n —  z u r  D a m p f g e w i n n u n g

f ü r  G a s e r z e u g e r :  R .  H e n n e c k e  
[ 0 ]  1 6 0 2

—  S c h a l e n b ü d u n g ,  Z y l i n d e r b r i i c h e
a n  O e l m o t o r e n :  G .  G r o w
[ Z s ]  1 5 0 5

—  v e r d u n s t e r a n l a g e : L .  H e u s e r  u .
H .  K a n z l e r  [ Z s ]  1 4 9 7  

K u n s t s t e i n h e r s t e l l u n g ,  W e c k v e r 
f a h r e n :  R .  S c h ö n h ö f e r  [ Z s ]  2 1 3 * '  

Kupfer
—  b e s t i m m u n g ,

K u p f e r - Z i n n - L e g i e r u n g e n : A .
T .  E t h e r i d g e  [ A ]  s .  1 4 3 2  

t i t r i m e t r i s c h e ,  m i t  J o d k a l i u m :  
M .  H e r s c h k o w i t s c h  [ Z s ] 1 8 3 0

—  e i n f l u ß  a u f
F e s t i g k e i t  v o n  G u ß e i s e n  s .  

1 6 7 3
P r e ß s c h m i e d e n  s .  2 1 2 6  
R o t - K u r z b r ü c h i g k e i t  v o n  

E i s e n :  J .  R .  C a i n  [ Z s ]  1 6 9 3
—  E i s e n b e s t i m m u n g  m i t  T i t a n t r i -

c h l o r i d  b e i  G e g e n w a r t  v o n  — : 
L .  B r a n d t  s .  2 1 3 6

—  g e w i c h t s a n a l y t i s c h e  B e s t i m 
m u n g :  E .  W i l k e - D ö r f u r t  u .  U .  
R h e i n  [ A ]  s .  1 3 9 2

—  g e w i n n u n g  1 9 2 4  s .  1 6 9 7
—  H o h l k a n ä l e  s .  1 2 1 1
—  K e r b z ä h i g k e i t  b e i R a u m t e m p e r a -

t u r  u .  i n  d e r  W ä r m e :  F . S a u e r 
w a l d  u .  H .  W i e l a n d  [ Z s ]  2 1 2 7

—  p r e i s e  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .  s .  1 2 9 5
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 7 9 6

—  R e d u k t i o n s m i t t e l  b e i  E i s e n b e -
s t i m m u n g e n :  J .  M .  H e n d e l  
[ A ]  s .  1 6 4 6

—  T i t r a t i o n ,  p o t e n t i o m e t r i s c h e :  E .
Z i n t l  u .  A .  R a u c h  [ Z s ]  1 8 3 0

—  T r e n n u n g  d e s  A l u m i n i u m s  v o n
—  i n  L e g i e r u n g e n :  D .  H .  

B r o p h y  [ A ]  s .  1 6 4 7
—  W a l z e n ,  K a l t - W . ,  E i n f l u ß  a u f

d i e  H ä r t e  s .  1 5 7 6
—  s .  a .  u .  E l e k t r o l y t —  
Kupferlegierungen s .  u .  B r o n z e n ;

K u p f e r - Z i n k - L e g i e r u n g e n ; K u p 
f e r - Z i n n - L e g i e r u n g e n  ;  M e s s i n g  

Kupferoxyd, O x y d a t i o n ,  B e s t i m 
m u n g  b r e n n b a r e r  G a s e :  J .  S v ö d a  
[ A ]  s .  1 6 4 8  v g l .  1 6 9 4 1 )  

Kupfersulfid, U e b e r f ü h r u n g  i n  
S u l f ü r :  F .  L .  H a h n  s .  1 3 9 2  

Kupfersulfür, D a r s t e l l u n g  a u s  
S u l f i d :  F .  L .  H a h n  s .  1 3 9 2  

Kupfer-Zink-Legierungen, M a 
g n e s i u m b e s t i m m u n g  i n  k l e i n e n  
M e n g e n :  ( D r . )  S c h ü r m a n n  u .  
( D r . )  S c h o b  [ Z s ]  1 5 0 6

—  s .  a .  u .  M e s s i n g  
Kupfer-Zinn-Legierungen
—  K u p f e r b e s t i m m u n g :  A .  T .  E t h e 

r i d g e  [ A ]  s .  1 4 3 2
—  Z i n n  b e s t i m m u n g :  A .  T .  E t h e 

r i d g e  [ A ]  s .  1 4 3 2
—  s .  a .  u .  B r o n z e n  
Kuppelofen K u p p e l ö f e n
—  A b m e s s u n g e n  [ Z s ]  1 6 8 9
—  A b s t i c h b l o c k ,  R o n c e r a y s c h e r :

H .  G r a t t a n  [ A ]  * 1 8 1 8
—  a n l a g e ,  R h e i n i s c h e  S t a h l w e r k e

s .  * 1 4 7 3
—  b e g i c h t u n g ,  m e c h a n i s c h e :  W .  G .

H a m m e r s t o n e  [ Z s ]  2 1 2 5
—  B e r e c h n u n g :  B .  O s a n n  [ O ]  * 2 1 4 7
—  B e t r i e b

e r g e b n i s s e :  W .  H o l l i n d e r -  
b ä u m e r  [ Z s ]  1 6 8 9  

Z u s ä t z e :  J .  H .  L i s t  [ Z s ]  2 1 2 5

i )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  S o ś d a .

K u p p e l o f e n ,  K u p p e l ö f e n  ( f e r n e r )
—  E n t s c h w e f e l u n g :  A .  W a g n e r  [ 0 ]

1 2 0 5  
d s .  s .  a .  2 0 1 6  

F l u ß s p a t :  T h .  K l i D g e n s t e i n
[ A ]  1 3 2 9 ;  v g l .  2 0 2 4  

-r— e r z e u g n i s ,  G u ß e i s e n ,  n i e d r i g 
g e k o h l t e s ,  a l s — E . :  K . E m m e l  
[ O ]  * 1 4 6 6

—  F l a m m e n  [ Z s ]  2 0 2 5
—  F l u ß s p a t :  T h .  K l i n g e n s t e i n  [ Z s ]
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—  f u t t e r :  S t .  L e e b  [ Z s ]  1 4 9 9

f e u e r f e s t e ,  H a l t b a r k e i t :  H .
L a r s e n  [ Z s ]  1 3 1 4

—  G a t t i e r u n g ( e n ) ,
B e r e c h n u n g :  B .  S z ö k e  [ Z s ]  

1 6 8 9
G u ß b r i k e t t s ,  v e r r o s t e t e  u .  

u n v e r r o s t e t e  S t a h l b r i k e t t s :  
O .  L e c h n e r  1 0 ]  * 1 8 0 2

—  G i c h t g a s z u s a m m e n s e t z u n g ,  r e c h 
n e r i s c h e  E r m i t t l u n g :  K .  P f e i f 
f e r  [ Z s ]  1 3 1 8

—  H i l f s e i n r i c h t u n g e n  s .  1 6 6 9
—  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g  [ P ]  * 1 4 9 2
—  S c h l a c k e n b i l d u n g  s .  2 0 1 6
—  R e d u k t i o n :  A .  W a g n e r  [ 0 ]  1 2 0 5
—  S c h r o t t :  0 .  F l i g g e  [ Z s ]  2 0 2 4
—  S c h ü r m a n n  -  K u p p e l o f e n :  L .

S c h m i d  [ Z s ]  1 4 9 9
—  S t a m p f m a s s e n ,  G e f ü g e :  J .  B e h r

[ A ]  1 3 2 9
—  U e b e r h i t z e n  v o n  E i s e n :  S .  J .

F e l t o n  [ Z s ]  2 1 2 5
—  v o r h e r d  [ P ]  * 1 4 9 1

ö l g e f e u e r t e r ,  B a u a r t  H u r s t  
[ Z s ]  1 6 9 0  

z w e i  K a m m e r n  [ P ]  * 2 1 6 0
—  w ä r m e w i r t s c h a f t l i c h e  E i n s t e l 

l u n g :  E .  P i w o w a r s k y  u .  F .  
M e v e r  ( B e r i c h t i g u n g )  [ A ]  
1 3 1 1

d s . :  E .  F a u s t  [ Z u ]  1 6 7 1 ,  1 6 7 2  
d s . :  E .  P i w o w a r s k y  n .  F .  

M e y e r  [ Z u ]  1 6 7 1 ,  1 6 7 2
—  s .  a .  u .  D u p l e x  v e r f a h r e n ;  G a s — ;

E i s e n g i e ß e r e i e n ;  F l a m m — ; 
G i e ß e r e i e n ;  G u ß  

Kuppelofenschlacke
—  B i l d u n g :  T h .  K l i n g e n s t e i n  [ Z s ]

1 3 1 7  
d s .  s .  a .  2 0 1 6

—  p r a k t i s c h e  B e d e u t u n g :  A l e p h
[ Z s ]  1 8 2 3  

Kurzarbeit s .  u .  A r b e i t s z e i t :  —

L.
Labilität, t h e r m i s c h e ,  W e l l e n ,  m e h r  

f a c h  g e l a g e r t e :  D .  T h o m a  [ Z s ]  
1 8 2 4  

Laboratorium
—  c h e m i s c h e s ,  V 2 A - S t a h l  a l s  P i a -

t i n e r s a t z s t o f f  i m  c h e m i s c h e n
L a b o r a t o r i u m :  W .  A .  R o t h
[ Z s ]  1 8 2 9

—  C o l o n i a l  S t e e l  C o . :  G .  F .  T e g a n
[ Z s ]  1 5 0 5

—  e i n  r i e h t  u n g e n  [ Z s ]  1 5 0 5
—  H e i z a p p a r a t e ,  e l e k t r i s c h e :  A .  H .

A l t e n  [ Z s ]  1 5 0 5
—  v e r s u c h e ,  f e u e r f e s t e  S t e i n e ,  p l a 

s t i s c h e :  R .  F .  G e l l e r  u .
W .  L .  P e n d e r g a s t  [ Z s ]  1 4 9 5

—  s .  a .  u .  F o r s c h u n g s — ; V e r s u c h s 
a n s t a l t

Laboratoriumsapparate, - g e r a t e  
a u s  Q u a r z ,  O b e r f l ä c b e n e n t g l a -  
s u n g ,  E n t f e r n u n g :  F .  0 .  V i l -  
b r a n d t  [ Z s ]  1 8 2 9  

Laboratoriumsbuch, E i s e n h ü t t e n -  
u n d  S t a h l w e r k s c h e m i k e r :  A .  
K r o p f .  2 .  A u f l .  [ B ]  1 9 9 9  

Laboratoriumsöfen s .  u .  E l e k 
t r i s c h e  —

Lacke, P r ü f u n g ,  E i n h e i t s v e r f a h r e n  
[ Z s ]  2 0 3 1  

Laden, L a d e a n l a g e n ,  s .  u .  E n t — ;
M a t e r i a l b o w e g u n g ;  V e r —

Lager
—  D a m p f t u r b i n e n — ,  S c h m i e r u n g

[ Z s ]  1 6 8 8
—  G i e ß e n  f ü r  E i s e n b a h n b e d a r f :

G .  H .  C l a m e r  [ Z s ]  2 0 2 7  
— j L e b e n s d a u c r ,  B e z i e h u n g e n  z u r

G ü t e  d e r  K u g e l n :  H .  G .  F r e e 
l a n d  [ Z s ]  1 8 2 9

—  s c h a l e n ,  G u ß f o r m ,  b l e i b e n d e  H P ]
* 2 0 1 9

Lager ( f e r n e r )
—  S c h m i e r u n g :  K .  W o l f  [ Z s ]  1 4 9 8  
  s t e l l e n  a u s  C h r o m n i c k e l s t a h l ,

H ä r t e n  [ P ]  1 2 8 5
—  s .  a .  u .  A c h s e n — ; K u g e l — ;

W a l z e n — ; W ä l z —  
Lagermetalle [ Z s ]  2 0 2 6
—  a n a l y t i s c h e s  S c h n e l l v e r f a h r e n :

A .  B a r t s c h  [ A ]  s .  1 4 3 3
—  A n t i m o n b e s t i m m u n g ,  v o l u m e 

t r i s c h e :  P h .  M .  K o c n i g  [ A ]  1 4 3 4
—  s .  a .  u .  W e i ß m e t a l l  
Lagern, S i l i k a s t e i n e :  W .  J .  R e e s

[ Z s ]  1 4 9 5
—  s .  a .  u .  d e n  z u  l a g e r n d e n  G e g e n 

s t ä n d e n
Lagerschalen, a u s z u g i e ß e n d e ,  E i n -  

s p a n n e n  [ P ]  * 1 8 2 1  
Lagerstätten
—  e r u p t i v e ,  B i l d u n g s g e s e t z e :  H .

S c h n e i d c r h ö h u  [ A ]  1 2 1 5
—  k ü n d e  [ Z s ]  1 6 8 5
—  s .  a .  u .  E r z e  u s w .  s o w i e  u .  d e n

S o n d e r b e z e i c h n u n g e n  d e r  E r z e  
( E i s e n e r z e )

Lahngebiet, E i s e n e r z :  m a r k t  s .  u .  
E i s e n :  m a r k t ,  R h e i n l a n d - W e s t 
f a l e n  

Landwirtschaft
—  K a p i t a l k r i s e  s .  1 9 8 8
—  L a g e  s .  2 1 6 7
—  M n s e h i n e n g u ß h e r s t e l l u n g :  P .

D w y e r  [ Z s ]  1 3 1 7  
Langen, E u g e n ,  P a t e n t e  1 8 4 0  

b i s  1 8 0 6  s .  1 9 3 4  
L ä n g e n m e s s u n g  [ Z s ]  1 8 3 0  
Lanthan, F l a o r b e s t i i n m u n g  d u r c h  

—  s .  1 6 4 6  
Lanzeisen [ Z s ]  1 3 1 8  
Lauchhammer, 2 0 0  J a h r e  [ O ]  

* 1 4 5 3  
d s .  [ Z s ]  2 0 2 0  

Laufkatze, r e g e l b a r e :  E .  C .  K a r c h  
[ Z s ]  2 0 2 3  

Laufkran s .  n .  K r a n e  
Laukowitz, P i b e r s t e i n — ,  B r a u n -  

k o h l c u v o r k o m m e n  s .  1 6 8 5  
Laurent, H o l z k o h l e n h c r s t e l l u n g  

n a c h  —  s .  1 3 1 3  
Leber &  Brose, F o r m m a s c h i n e n  

s .  * 1 8 1 2
Legieren, L e g i e r u n g ,  V e r f e s t i g u n g  

v o n  E i n k r i s t a l l e n :  P .  R o s b a u d  
u .  E .  S c h m i d  [ Z s ]  1 3 2 3  

Legierungen [ Z s ]  1 3 2 1 ,  1 5 0 2 ,
1 8 2 5 ,  2 0 2 7 ,  2 1 2 7

—  A n a l y s e ,  Z i n n b e s t i m m u n g ,  g r a -
v i m e t r i s c h e  u .  t i t r i m e t r i s c h e :  
A .  J i l e k  [ A ]  s .  1 4 3 3

—  A n g r i f f  d u r c h  G r a b e n  w ä s s e r ,
s a u r e ,  M i k r o s t r u k t u r :  R .  J .  
A n d e r s o n  u .  G .  M .  E n o s  
[ Z s ]  1 6 9 3  

A n w e n d u n g  f ü r  g e w e r b l i c h e  
Z w e c k e :  A .  L e d e b u r ,  6 .  A u f l .
[ B ]  2 1 6 6

—  c h e m i s c h e
B e s t ä n d i g k e i t :  W .  G u e r t l e r  u .

T .  L i c p u s  [ Z s ]  2 0 3 0  
K o n s t i t u t i o n :  A .  W e s t g r e n

[ Z s ]  1 5 0 4
—  e l a s t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n ,  E i n 

f l u ß  v o n  K a l t h n r t u n g  u .  
A b s c h r e c k u n g :  A .  P o r t c v i n  u .  
P .  C h e v e n a r d  [ Z s ]  2 1 2 7

—  H o c h l e i s t u n g s — : E .  H .  S c h u l z
[ A ]  2 1 5 8

—  K e r b s c h l a g p r o b e ,  T e m p e r a t u r 
e i n f l u ß :  R .  H .  G r e a v e s  u .  
J .  A .  J o n e s  [ Z s ]  1 8 2 8

—  K o r r o s i o n ,
V e r s u c h e  i n  s a u r e m  G r u b e n 

w a s s e r :  R .  J .  A n d e r s o n ,
G .  M .  E n o s  u .  J .  R .  A d a m s  
[ Z s ]  1 3 2 4  

w i d e r s t a n d :  W .  E .  E r i k s o n  u .  
L .  A .  K i r s t  [ Z s ]  1 6 9 3

—  M e t a l l — ,  e u t e k t i s c h e  S t r u k 
t u r e n :  0 .  H .  G r e e n  [ A ]
1 5 7 6

—  n a t ü r l i c h e  [ Z s ]  2 1 2 8
—  n i c h t e i s e n h a l t i g e ,  A l u m i n i u m b e -

s t i m m u n g :  G .  E .  L u n d e l l  u .  
H .  B .  K n o w l e s  [ A ]  s .  2 0 5 9

—  N i c k e l ,  v o l u m e t r i s c h e  B e s t i m 
m u n g :  O .  v .  G r o ß m a n n  [ A ]  
s .  2 0 5 8

—  P r ü f u n g e n ,  d i l a t o m e t r i s c h e :  P .
C h e v e n a r d  u .  A .  P o r t e v i n  
[ Z s ]  1 5 0 4

Legierungen ( f e r n e r )
—  r e i c h e ,  M a n g a n b e s t i m m u n g :  J .

N u s a t t i  [ A ]  s .  1 3 9 1
—  s ä u r e b e s t ä n d i g e  [ P ]  1 6 4 9
—  S o n d e r —  [ Z s ]  2 0 2 8

A n o m a l i e n :  P .  C h e v e n a r d
[ Z s ]  1 5 0 3

—  S t r e c k g r e n z e  i n  d e r  W ä r m e ;
J .  C o u r n o t  u .  K .  S a s a g a w a  
[ Z s ]  2 1 2 8

—  T h e r m o e l e k t r i z i t ä t :  J .  G a l i -
b o u r g  [ Z s ]  1 6 9 2 ,  2 0 2 8

—  z i n n h a l t i g e ,  q u a n t i t a t i v e  A n a 
l y s e :  H .  B i l t z  [ Z s ]  1 3 2 4

—  Z u s a m m e n s e t z u n g ,  s t r u k t u r e l l e :
E .  P .  P o l u s h k i n  [ A ]  1 6 1 4

—  Z u s t a u d s d i a g r a m m e :  A .  M ł o 
d z i e j  o w s k i  [ Z s ]  2 0 2 9

—  s .  a .  u .  A k r i t ;  A l u m i n i u m — ;
B l e i — ;  B r o n z e n ;  C h r o m 
n i c k e l — ;  F e r r o — ; E i s e n — ;
I l l i u m ;  K o b a l t — ;  K u p f e r -
Z i n k — ;  K u p f e r - Z i n n — ; L a 
g e r m e t a l l ;  M e s s i n g ;  M i s c h 
k r i s t a l l — ;  M o n e l  -  M e t a l l ;
Q u e c k s i l b c r - Z i n k — ; R o t g u ß ;  
S i l i z i u m — ; S t ä h l e :  S o n d e r 
s t ä h l e ;  S t e l l i t ;  W e i ß m e t a l l e ;  
Z i n k — ; Z i n n - A n t i m o n —  

Legierungsstahl s .  u .  S t ä h l e :
S o n d e r s t ä h l e  

Lehrling(e) [ Z s ]  2 0 3 2
—  A u s b i l d u n g ,  n a t i o n a l e :  H .  S .  F a l k

[ Z s ]  1 3 2 8
R h e i n i s c h e  S t a h l w e r k e  s .  * 1 4 7 5  
v e r f a h r e n :  H .  A .  F r ö m m e l t  

[ Z s ]  1 5 0 8
—  f r a g e ,  A m e r i k a :  R .  V r i n a t  [ Z s ]

1 8 3 2
—  U e b u n g  Werkstatt wichtiger

F u n k t i o n e n :  C .  K o b i s  [ Z s ]  
1 3 2 6

Leipzig, F a c h m e s s e  f ü r  G i e ß e r e i 
t e c h n i k :  H .  H e r m a n n s  [ Z s ]  1 3 2 8  

L e i s t u n g s s t e i g e r u n g ,  I n d u s t r i e :  P .
B e r g e r  [ Z s ]  1 8 3 1  

Leitfähigkeit, e l e k t r i s c h e  s .  u .
E l e k t r i z i t ä t

Leitung
—  m u f f e n ,  V e r s c h w e i ß e n :  C .  H .

T u p h o l m e  [ Z s ]  1 5 0 1
—  s .  a .  u .  D a m p f — ;  E l e k t r i z i 

t ä t :  — ; G a s f e r n v e r s o r g u n g ;  
G a s — ; R o h r e :  — ;  W ä r m e : — ; 
W a s s e r —  

Lemale-Armengaud, G a s t u r b i n e  
s .  * 1 9 3 8

Lens, K o h l e n s t a u b f e u e r u n g e n ,  G e 
w ö l b e ,  h ä n g e n d e ,  „ S a f a - R o u b a i x “  
[ Z s ]  1 8 2 3  

Leoben, H o c h s c h u l e ,  M o n t a n i s t i 
s c h e  s .  u .  E i s e n h ü t t e n m ä n n i -  
s c h e s  I n s t i t u t  

Leuchtgas
—  a n r e i c h e r a n g  d u r c h  E i n s p r i t z e n

v o n  O e l  [ Z s ]  2 1 2 3
—  B e n z o l b e s t i m m u n g  m i t  a k t i v e r

K o h l e :  W .  G o l l m c r [ A ]  s .  1 4 3 6
—  M e t h a n b e s t i m m u n g :  W .  S t e u e r

[ Z s ]  2 0 3 0
—  W a s s e r s t  o f f  b e s t i m m u n g :  W .

S t e u e r  [ Z s ]  2 0 3 0  
Licht, k a l t e s ,  V e r w e n d u n g  b e i m  

M i k r o s k o p :  A .  S i l v e r m a n  [ Z s ]  
1 5 0 4

Lichtbogen -  Elektroofen s .  u.
L i c h t b o g e n o f e n  

Lichtbogenofen, B i l a n z ;  O .  v .  K e i  
u .  K .  H e ß  [ O ]  * 1 1 3 4  

Lichtbogenschweißung s .  u .
S c h w e i ß e n ,  e l e k t r i s c h e s  

L i e b r e i c h - V e r f a h r e n ,  V e r c h r o m e n  
n a c h  d e m  —  s .  2 0 2 7 ,  2 0 2 7  

Lieferung
—  b e d i n g u n g e n ,

B r e m s k l ö t z e ,  d e u t s c h e  R e i c h s 
b a h n - G e s e l l s c h a f t :  A r z t  [ Z s ]  
1 8 3 1

E i s e n -  u .  S t a h l r o h r e  f ü r  O e l -  
f e r n l c i t u n g  [ Z s ]  1 8 3 1

—  f r i s t e n ,  k ü r z e r e ,  N o t w e n d i g k e i t
[ W ]  1 4 5 0

—  r ü c k g a n g ,  K o h l e n b e r g b a u ,  d e u t 
s c h e r ,  U r s a c h e n :  U a l b f c l l  [ Z s ]  
1 3 2 7

—  V o r s c h r i f t e n  [ Z s ]  1 3 2 5  
Lignite, V e r k o k u n g :  H .  K o h l

[ Z s ]  1 4 9 4
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Lindenberg, R i c h a r d ,  ( N a c h r u f )
0 1 4  5 1

Linke-Hofmann - Lauchhammer,
A . - G . ,  2 0 0  J a h r e  L a u c h h a m m e r  
1 7 2 5 — 1 9 2 5  [ Z s ]  2 0 2 0  

Lippe-Seitenkanal s .  1 3 2 7  
Ljungström, L u f t v o r w ä r m e r :  W .

G u m z  [ Z s ]  1 0 8 8  
Lochapparat, R o h r e ,  n a h t l o s e  s .

* 1 0 3 2 ,  * 1 6 3 7  
Lochen, L o c h u n g s v e r s u c h e ,  S t a h l ,  

s i l i z i e r t e r  u .  u u s i l i z i e r t e r ,  R o h r e ,  
n a h t l o s e  s .  * 1 9 5 8  

L o f t U S - O i e n  s .  1 3 1 9  
Lohn, L ö h n e :  F .  L e m m e r  [ Z s ]  1 5 0 7
—  E i s e n i n d u s t r i e ,  N e u r e g e l u n g  [ W ]

1 2 6 2
—  e r h ö h u n g e n ,  w i r t s c h a f t l i c h e  L a 

g e :  G o t h e i n  [ Z s ]  1 3 2 8
—  g e s t a l t u n g :  E .  v .  B o r s i g  [ Z s ]

1 3 2 8
—  t a r i f  s .  u  T a r i f v e r t r a g
—  s .  a .  u .  T a r i f v e r t r a g  
L Ö h n u n g s m e t h o d e n ,  r h e i n i s c h 

w e s t f ä l i s c h e  E i s e n h ü t t e n ,  r a t i o 
n e l l e  S e l b s t k o s t e n g e s t a l t u n g :  P .  
M ü n k e r  [ Z s ]  1 8 3 1

Lokalverkehr S .  u .  E i s e n b a h n 
v e r k e h r

Lokomotivradsätze s .  u .  R a d s ä t z e  
Londoner Abkommen u .  H a n d e l s 

p o l i t i k :  L .  B r e n t a n o  [ Z s ]  1 3 2 7
—  s .  a .  u .  D a  w e s - P l a n
Löten, L ö t u n g ,  H a r t —  v o n  G u ß 

e i s e n :  A c h e n b a c h  [ Z s ]  2 0 2 7  
Lothringen, E i s e n b a h n t a r i f e  s .  

1 3 5 0
LÜders-L i n i e n  i n  S t ä h l e n ,  w e i c h e n  

s. 1 5 3 9  
Luft
—  b e d a r f ,  S a n d s t r a h l g e b l ä s e  f ü r

E n t r o s t u n g  u .  R e i n i g u n g  v o n  
E i s e n k o n s t r u k t i o n e n :  H .  R .  
K a r g  [ Z s ]  2 0 2 7

—  e i n s t r ö m u n g , W i n d e r h i t z e r ,  Q u e r 
s c h n it ts  V erhältn is  v o n  G a s -  u .  
— E .:  R .  K ah len b erg  [O]

* 1 7 4 3
—  e r h i t z t e ,  K e r n e ,  T r o c k n e n  [ Z s ]

1 8 2 5
—  e r h i t z u n g  d u r c h  E i s e n a b w ä r m e :

L a n d s b e r g  [ Z s ]  1 4 9 6 ,  1 6 8 8
—  G e m i s c h  m i t  H o c h o f e n g a s ,  V e r 

w e n d u n g  i m  G a s e r z e u g e r :  
( G .  R . )  M ( a ) c  D e r m o t t  [ Z s ]  
1 6 8 6

—  M i s c h u n g  m i t  F e u e r g a s e n  s .
* 1 5 5 1

—  N e b e n — ,  K e s s e l a n l a g e n ,  E i n 
f l u ß  a u f  W i r t s c h a f t l i c h k e i t :  
W .  R e d e n b a c h e r  [ Z s ]  1 8 2 4

—  r e i b u n g  b e i  R i e m e n s c h e i b e n :
H .  C r a n z  [ Z s ]  1 8 3 0

—  S auerstoff
a n g e r e i c h e r t e ,  B e s s e m e r v e r 

f a h r e n  [ A ]  s .  1 8 8 9  
d s .  M a r t i n  v e r f a h r e n  [ A ]  s .  

1 8 8 9
d s .  M e t a l l u r g i e  [ A ]  1 8 8 8  
d s .  V e r w e n d u n g  b e i  F r i s c h -  

v e r f a h r e n :  R .  S c h e n k  [ O ]  
1 5 9 6

d s .  b e i m  G a s e r z e u g e r b e 
t r i e b e  s .  1 5 9 7

—  S t a u b b e s t i m m u n g :  W .  A l l n e r
[ Z s ]  1 4 9 9

—  s t r ö m e n d e ,  W ä r m e ü b e r g a n g  a n
R o h r e  u .  R ö h r e n b ü n d e l  i m  
K r e u z s t r o m :  H .  R e i h e r  [ Z s ]  
1 6 8 7

—  v o r w ä r m u n g :  M .  E s b r a n  [ Z s ]
1 4 9 5

E i n f l u ß  a u f  G a n g  d e s  M a r 
t i n o f e n s :  H .  B a n s e n  s .  2 0 0 0 .  

E r h ö h u n g  d e s  W ä r m e g e f ä l l e s  
. i n  K c s s e l a n l a g e n :  J .  G .

W o r k e r  [ Z « ]  2 1 2 4  
S a u g z u g :  E .  K l o s e  [ Z s ]  1 3 1 5  
V e r b r e n n u n g  z u r  E r z e u g u n g  

h o h e r  T e m p e r a t u r e n  [ P ]  
1 8 9 5

—  Z u f ü h r u n g  b e i  G a s b r e n n e r n ,
s e l b s t t ä t i g e  R e g e l u n g  [ P ]  
1 2 1 6

—  z u s t a n d s g r ö ß e n :  H .  H a u s e n  [ Z s ]  I
2 1 2 4

—  s .  a .  u .  G e b l ä s e w i n d ;  P r e ß — ;
V e r b r e n n u n g s — ;  W i n d

Lufterhitzer: E .  W i t z  [ Z = ]  2 0 2 3 ,  
2 1 2 5

—  R a u c h g a s - T a s c h e n —  z u r  D r a h t 
t r o c k n u n g  s .  * 1 6 0 5  

Lüftung i n  G i e ß e r e i e n  [ Z s ]  1 8 2 5
—  K o n g r e ß ,  1 1 . .  v .  1 7 . — 2 0 .  S e p t .

1 9 2 4  i n  B e r i i n  [ Z s ]  1 6 8 7  
Luftvorwärmer [ Z s ]  1 3 1 5
—  B a u a r t  L j u n g s t r ö m :  W .  G u m z

[ Z s ]  1 6 8 8  
L- und N- V e r f a h r e n ,  V e r k o k u n g ,  

T i e f t e m p e r a t u r - V .  [ Z * ]  2 0 2 1  
Lunker, i n t e r k r i s t a l l i n e :  L .  G u i l l e t ,  

J .  G a ü b o u r g  u .  M .  B a l l a y  
[ Z s ]  1 3 2 3  

Luxemburg
—  B e r g b a u  1 9 2 4  [ S ]  1 3 3 1
—  E i s e n e r z e u g u n g  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .

[ S ]  1 4 0 5  
d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  1 5 1 1 ,  

1 7 5 9 ,  1 8 3 6 ,  2 0 6 7 ,  2 1 3 3
—  E i s e n b a h n f r a c h t  s .  1 3 5 0
—  E i s e n i n d u s t r i e  [ W ]  1 2 9 5 ,  1 9 0 2

d s .  1 9 2 4  [ S ]  1 3 3 1  
d s .  s .  a .  1 2 6 2 ,  1 3 3 8 ,  1 5 4 7 ,  

1 6 9 9 .  2 0 3 8
—  S t a h l e r z e u g u n g  1 9 2 5 ,  l T H a l b l .

[ S ]  1 4 0 5  
d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  1 5 1 1 ,  

1 7 5 9 ,  1 8 3 6 ,  2 0 6 7 .  2 1 3 3  
Luxemburger Abkommen s .  2082

M ,
M(a)c Cune-ofm s .  1 3 1 9  
M(a)c Ewen-Runge, T i e f t e m p e r a 

t u r v e r k o k u n g  n e c h  —  [ Z s ]  1 * 2 2  
M(a)c K e e - V e r t e i l e r ,  H o c h o f e n 

b e g i c h t u n g ,  a m e r i k a n i s c h e :  T .  
A .  T e s c h  T A ]  * 1 6 0 4  

M(a)c Neill-F- r n z e i g e r  f ü r  K e s s e l 
w a s s e r s t a n d s a p p a r a t e  [ Z s ]  2 1 2 4  

Magnein, H o l z k o h l e n h e r s t e l l u n g  
n a c h  —  s .  1 3 1 3  

Magnesia, k ü n s t l i c h e ,  H e r s t e l l u n g  
a u s  D o l o m i t :  F .  H e i n r i c h  [ A ]  
* 1 3 6 0  

Magnesit
—  m a r k t  s .  u .  E i s e n :  M .
—  R o h — , A u f b e r e i t u n g ,  F c h w i m m -

A . ,  g r o ß i n d u s t r i e l l e  A n w e n 
d u n g :  E .  M a y e r  u .  R .  S c h ö n  
[ Z s ]  1 3 1 3

—  S t a h l w e r k b e t r i e b ,  b a s i s e h e r  [ Z s ]
1 4 9 5

M agnesitnegel, A n g r i f f  d u r c h  E i 
s e n s c h i  i c k e n :  J .  P r e l l e r  u .  V .  
K o r b e r  [ Z s ]  1 6 8 6  

Magnesium
—  b e s t i m m u n g ,

A l u m i n i u m l e g i e r u n g e n : B . F e t -  
k e n h e u e r  u .  A .  K o n a r s k y  
[ A ]  s .  1 4 3 4  

B l e i l e g i e r u n g e n :  B .  F e t k e n -  
h e u e r  u .  A .  K o n a r s k y  [ A ]  
s .  1 4 3 4

G e g e n w a r t  v o n  A l u m i n i u m :
G .  S c h e i d e r e r  T A ]  s .  1 4 3 4  

M a g n e s i u m a m m o n i u m p h o s 
p h a t  i n  G e g e n w a r t  v o n  
v i e l  A l u m i n i u m :  F .  L .  
H a h n  [ A ]  s .  1 6 4 7  

d s . :  G .  J a n d e r ,  E .  W e n d e 
h o r s t  u .  B .  W e b e r  [ A ]  s .  
1 6 4 7

M e n g e n ,  k l e i n e ,  i n  K u p f e r -  
Z i n k - L e g i c r a n g e n :  ( D r . )
S o h ü r m a n n  u .  ( D r . )  S c h o b  
[ Z s ]  1 5 0 6  

Z i n k l e g i e r a n g e n :  B .  F e t k e n -  
h e u e r  u .  A .  K o n a r s k y  [ A ]  
s .  1 4 3 4

—  O x a l a t t r e n n u n g  v o n  K a l z i u m  u .
— : G .  L u f f  [ A ]  s .  1 6 4 6

—  t i t r i m e t r i s c h e  B e s t i m m u n g :  M .
K l i n g e n f u s s  [ A ]  s .  1 3 9 4

—  T r e n n u n g  v o n  K a l z i u m  i n  k i e i -
n e n  M e n g e n :  ( D r . )  B a c h  [ Z s ]  
1 5 0 6

Magnesiumammoniumphosphat
—  M a g n e s i u m b e s t i m m u n g  a l s  —

i n  G e g e n w a r t  v o n  v i e l  A l u 
m i n i u m :  F .  L .  H a h n [ A ] s .  1 6 4 7  

d s . :  G .  J a n d e r ,  E .  W e n d e 
h o r s t  u .  B .  W e b e r  [ A ]  s .  1 6 4 7

—  P h o s p h o r s ä u r e ,  B e s t i m m u n g  a l s  .
—  : G .  J o r g e n s e n  [ Z s ]  1 G 9 4  

Magnesiumchlorid, L ö s u n g e n ,  
D a m p f k e s s e l ,  V e i h a l t e n  v o n  
M e s s i D g ,  R o t g u ß  u .  E i s e n  s .  
* 1 1 0 5

Magnesiumsulfatl Z u n g e n  i m
D a m p f k e s s e l ,  V e r h i d t e n  v o n  
M e s s i n g ,  R o t g u ß  u .  E i s e n  s .  
* 1 1 0 6  

Magnete
—  D a a e r — : F .  S t ä b l e i n  [ A ]  1 7 8 7

d s . :  S .  E v r r . ; h e d  [ Z s ]  2 1 2 8  
d s .  s .  ä .  1 7 8 8  

P r ü f m e t h o d e n :  J .  W ü r s c h m i d t  
s .  1 5 8 7

—  p e r m a n e n t e  s .  — : D a u e r —  
Magneteisensteine, L a g e r s t ä t t e n

s .  * 1 0 5 7
Magnetismus, m a g n e t i f c h c ( s ) .  M a -  

g n c t i s i c i u i i g :  W .  E .  R u d e r  [ Z s ]
1 5 0 2

—  A n a l y s e ,  A u s b a u :  R .  L .  S a n f o r d
[ Z s ]  2 0 2 8

—  A t o m t h e o r i e :  K .  F .  H e r z f e l d  s .
1 7 8 7

—  B r ü c k e ,  V e r s u o h s p r o b e n , s c h n e l l e :
E .  n u e h e s  [ Z s ]  2 0 2 8

—  E i g e n s c h a f t e n  [ Z s ]  1 3 2 2 ,  2 0 2 8 ,
2 1 2 8

B l e c h e ,  s i l i z i e r t e ,  E i n f l u ß  d e r  
K o r n g r ö ß e :  O .  v .  A u w e r s  
s .  1 7 8 8  

E i s e n - N i c k e l - L e g i e r u n g e n ,  
5 0 p r o z e n t i g e :  T .  D .  Y e n s e n  
[ A ]  2 0 9 3  

E i s e n l e g i e r u n g e n  s .  1 7 8 8  
G u ß e i s e n :  J .  H .  P a r t r i d g e  [ Z s ]  

2 0 2 8
S t ä h l e ,  E i n f l u ß  d e s  G e s a m t -  

k o h l e n s t o f f g e h a l t e s  u n d  d e r  
B e s c h a f f e n h e i t  d e r  K a r b i d e :  
O .  D .  C a m p b e l l  u .  G .  W .  
W h i t n e y  [ Z s ]  1 3 2 2  

S t o f f e ,  P r ü f u n g ,  N u l l m e t h o d e :  
V .  N i w a  [ Z s ]  2 1 2 8

—  E i s e n o x y d :  H .  A b i a h a m  u .  R .
P l a n i o l  [ Z s ]  1 3 2 2

—  H y s t e r e s i s ,  F r e q u e n z ,  h o h e :  W .
K a u f m a n n  u .  E .  P o k a r  [ Z s ]  
2 0 2 8

—  k u r v e ,  S c h e r u n g :  J .  W ü r s c h m i d t
[ Z s ]  1 8 2 8

—  M e s s u n g e n  a n  S c h n e l l a r b e i t s -
s t ä h l e n  s .  1 1 5 6

—  M o l e k u l a r t h e o r i e :  K .  F .  H e r z 
f e l d  s .  1 7 8 7

—  P r ü f m e t h o d e n :  J .  W ü r s c h m i d t
s .  1 5 8 6

—  R ü c k g e w i  n n u n g s a o  l ä g e  f ü r
B r e n n s t o f f e :  U J l r i c h  [ Z s ]  1 3 1 4 ,  
2 1 2 2

—  S t ä h l e ,  K o h l e n s t o f f s t ä h l e ,  g e 
g l ü h t e :  P .  M ( a ) c  C o r k l e  [ Z s ]
1 5 0 3

—  T h e o r i e n :  S .  J .  B a r n e t t ,  L .  R .
T n g e r s o l l ,  J .  K u n z ,  S .  L .  
Q u i m b y ,  E .  M .  T e r r y ,  S .  R .  
W i l l i a m s  u .  A .  P .  W i l l s  [ Z s ]  
1 8 2 2

—  U m w a n d l u n g e n ,  M e t a l l e ,  f e r r o -
m a g n e t i f c h e :  R .  R u e r  u .  K .  
B o d e  [ O ]  * 1 1 8 4

—  V e r f a h r e n ,  A u f d e c k e n  v o n  W e r k 
s t o f f  e h l e i n  T Z s ]  2 0 2 8

—  s .  a .  u .  E l e k t r o — ; E n t m a g n e t i 
s i e r u n g ;  F e r r o — ; H y s t e r e s i s ;  
P e r m e a b i l i t ä t ;  T h e r m o —  

M a g n e t o n ,  F o r s c h u n g e n ,  e x p e r i 
m e n t e l l e :  W .  G e r l a c h  s .  1 7 8 7  

M a g n e t o s t r i k t i o n s e f f e k t e ,  h y s t e r e -  
s i s f r e i e ,  i n  E i s e n ,  N i c k e l  u .  
K o b a l t :  P .  M ( a ) c  C o r k l e  [ Z s ]  
1 5 0 3

Magnetstähle, D a u e r — ,  A n w e n 
d u n g  b e i m  R a d i o :  R .  P .  d e  
V r i e s  [ Z s ]  1 6 9 2

—  s .  a .  u .  W o l f r a m —  
M a m m u t - P u m p e  s .  1 9 4 2  
Mangan
—  a b s c h e i d u n g  b e i  K a l k s t e i n a n a 

l y s e :  A .  W .  E p p e r s o n  [ Z s ]  
1 8 3 0

—  a r m e s  G u ß e i s e n ,  S c h w e f e l e i n -
w i r k u n g :  E .  P i w o w a r s k y  u .
F .  S c h u m a c h e r  [ Z s ]  1 8 2 5

—  b e s t i m m u n g :  K .  K .  J ä r v i n e n
[ Z s ]  1 3 2 4  

K o b a l t s t ä h l e :  H .  M i t s c h e k  [ A ]  
s .  1 6 4 5  

d s . :  H .  M i t s c h e k  u .  E .  
K l i m a  [ Z s ]  1 8 3 0  

L e g i e r u n g e n ,  r e i c h e :  J .  M u -  
s a t t i  [ A ]  s .  1 3 9 1  

m e t a l l u r g i s c h e  P r o d u k t e :  L .  
B e r t i a u x  [ A ]  s .  2 0 5 7

Mangan ( f e r n e r )
—  ( b e s t i m m u n g )

S c h n e l l - B . ,  t i t r i m e t r i s c h e :  T h .
H e c z k o  [ A ]  s .  1 6 4 5  

V o l h a r d - W o l f f :  R .  W .  C o l t -  
m a n  s .  1 3 9 1  

d s . :  O .  H a c k l  [ A ]  s .  2 0 5 6  
v e r f a h r e n  v o n  Q u n l i t ü t s s t ä h -  

l e n : A .  K r o p f  [ A ]  ß .  2 0 5 8  
W o l f r a m s t ä h l e  s .  1 1 0 9

—  e i n f l u ß  a u f
F e s t i g k e i t  v o n  G u ß e i s e n  s .  

1 6 7 3
G l ü h a u s d e h n u n g  v o n  T e m p e r 

g u ß  s .  * 2 1 4 2  
P r e ß s c h m i c d e n  s .  2 1 2 6  
R o t - K u r z b r ü c h i g k e i t  v o n  E i 

s e n :  J .  R .  C a i n  [ Z s ]  1 6 9 3  
S c h w i n d u n g  v o n  T e m p e r g u ß  

s .  * 2 1 3 8
—  E i s e n s u l f i d ,  R e a k t i o n :  C .  H .

H e r t y  u .  O .  S .  T r u e  [ A ]  1 5 7 5
—  g e h a l t ,

h o h e r ,  S t a h l g u ß :  J .  H .  H a l l  
[ Z s ]  2 0 2 5  

P r e ß m u t t e r e i s e n ,  E r z e u g u n g  
i m  K o n v e r t e r  s .  1 9 1 6  

R o h e i s e n ,  B e z i e h u n g  z u m  
S a u e r s t o f f g e h a l t  s .  * 1 7 4 2

—  K r i s t a l l g e f ü g e :  A .  W e s t g r e n  u .
G .  P h r a g m ö n  [ Z s ]  1 8 2 9

—  t r ä g e r  i m  K u p p e l o f e n  s .  1 2 0 5
—  T r e n n u n g

A l u m i n i u m  v o n  —  i n  L e g i e 
r u n g e n :  D .  H .  B r o p h y  [ A ]  
s .  1 6 4 7

E i s e n ,  A l u m i n i u m ,  C h r o m  u .  
P h o s p h o r s ä u r e :  K .  K .  J ä r 
v i n e n  [ Z s ]  1 3 2 4

—  V e r h a l t e n  b e i m  T h o m a s v e r 
f a h r e n  s .  1 7 0 1

—  W o l f r a m m a g n e t s t a h l :  K .  S c h ö 
n e  r t  u .  G .  H a n n a c k  s .  2 0 0 0

—  z u s a t z  i m  M a r t i n o f e n  b e i  H e r 
s t e l l u n g  b a s i s c h e n  R o h e i s e n s  
s .  1 0 7 6

—  s .  a .  u .  F e r r o —
Manganat s .  u .  P e r —  
Manganbronze s .  u .  M e s s i n g  
Mangan-Eisen-Legierungen s .  u .

E i s e n  -  M a n g a n  -  L e g i e r u n g e n ;  
F e r r o m a n g a n  

Manganerz(e)
—  G e o r g i e n :  D .  Z e r e t e l i  [ Z s ]  1 4 9 3
—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .  
Manganlegierungen s .  u .  E i s e n — ;

F e r r o m a n g a n  
Mangansäure s .  u .  P e r m a n g a n a t  
Manganstahl, - s t ä h l e
—  H ä r t e :  O .  B e n e d i c k s  [ Z s ]  1 5 0 2
—  H e r s t e l l u n g :  E .  R i c h a r d s  [ Z s ]

1 3 1 8
—  K a r b i d  s .  * 1 0 7 5
—  P h o s p h i d  i m  — : E .  P i w o w a r s k y

[ O ]  * 1 0 7 5  
M a n g a n s t a h l g u ß e r z e u g u n g  a u s  d e m  

E l e k t r o o f e n :  K .  v .  K e r p e l y  [ Z s ]  
1 6 9 0

Männer d e r  T e c h n i k .  H r s g .  v o n  
O .  M a t s c h o s s  [ B ]  1 7 6 6  

Mannesmann, S c h r ä g w a l z w e r k  s .  . 
* 1 6 3 3

Mannesmannröhren-Werke [ G ]
1 9 3 2

Manometer, e l e k t r o m a g n e t i s c h e s  
[ Z s ]  1 5 0 6  

Markt(berichte) s .  u .  E i s e n : — ; 
R h e i n i s c h - W e s t f ä l i s c h e s  K o h l e n -  
S y n d i k a t ;  R o h e i s e n - V e r b a n d ,  G .  
m .  b .  H . ;  S t a h l w e r k s - V e r b a n d ,  
A . - G . ,  s o w i e  u .  d e n  M a r k t g e g e n 
s t ä n d e n  ( K o h l e n  u s w . )  

Martensit: J .  H .  W h i t e l e y  [ A ]  
* 1 3 9 8

—  b i l d u n g  i n  K o h l e n s t o f f s t ä h l e n :
K .  H o n d a  [ Z s ]  1 6 9 3

—  G e f i i g e b i l d .  N a t u r :  F .  S a u e r w a l d
u .  G .  J a c k w i r t h  [ A ]  * 1 6 0 8  

Martin, G u s t . ,  E h r e n p r o m o t i o n  
1 2 6 4

Martinofen, M a r t i n ö f e n
—  A b g a s t e m p e r a t u r e n  s .  * 1 7 7 6
—  a m e r i k a n i s c h e ,  V e i g l e i c h  m i t

e u r o p ä i s c h e n :  J .  A r n o u l  d e  G r e v  
[ A ]  1 5 3 5

—  b a s i s c h e r ,
E n t s c h w e f e l u n g ,  E i n f l ü s s e :  0 .

H .  H e r t y ,  A .  R .  B e l y e a ,
E .  H .  B u r k a r d  u .  0 .  C .  
M i l l e r  [ A ]  1 6 1 1

[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteüer. — [G] =  Geschäfts-, Jahresberich t. —
TO] =? A bhandlung im Origmalteil. — [PI =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [VI =» Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — < Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Martinofen, M a r t i n ö f e n  ( f e r n e r )
—  ( b a s i s c h e r )

R e a k t i o n e n :  T .  P .  O o l c l o u g h  
[ A ]  1 9 2 2 ;  v g l .  1 8 2 6  

W i r k u n g  d e s  E i s e n o x y d s :  J .
H .  W h i t e l e y  [ A ]  1 9 2 3

—  b e t r i e b  s .  u .  M a r t i n v e r f a h r e n
—  d e u t s c h e ,

A b m e s s u n g e n :  E .  O o t e l  [ Z u ]  
• 1 3 5 7

d s . :  H .  B a n s e n  [ Z u ]  1 3 6 0  
L e i s t u n g e n :  E .  C o t e l  [ Z u ]  

* 1 3 5 7
d s . :  H .  B a n s e n  [ Z u ]  1 3 6 0

—  D r u c k ü b e r w a c h u n g :  G .  R . M ( a ) c
D e r m o t t  [ Z s ]  1 5 0 0

—  e u r o p ä i s c h e ,  V e r g l e i c h  m i t  a m e 
r i k a n i s c h e n  : J .  A r n o u l  d e  G r e y  
[ A ]  1 5 3 5

—  G a n g ,  E i n f l u ß  v o n  G a s -  u .
L u f t v o r w ä r m u n g :  H .  B a n s e n  
s .  2 0 0 0

—  G a s e r z e u g e r b e t r i e b ,  U e b e r w a -
c h u n g  [ Z s ]  1 8 2 2

—  G a s u m s e t z u n g e n  b e i  B e h e i z u n g
m i t  G e m i s c h  v o n  H o c h o f e n -  
u .  K o k s o f e n g a s :  W .  H ü l s 
b r u c h  [ A ]  * 1 7 4 6

—  G e n e r a t o r g a s b e h e i z u n g  s .  1 7 7 5
—  G i c h t g a s e  i m  — : W .  T a f e l  u .

F .  A n k e  [ O ]  * 1 7 7 3
—  k a m m e m  s .  * 1 2 8 1
—  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g  [ P ]  * 2 0 6 5
—  K o k s o f e n g a s  s .  1 2 8 0
—  k ö p f  s .  * 1 2 8 1
—  1 9 2 4 :  F .  J .  O r o l i u s  [ Z s ]  1 3 1 9
—  R o h e i s e n ,  b a s i s c h e s ,  w i r t s c h a f t 

l i c h e  B e d e u t u n g  d e r  M e t a l l o i d e :  
C .  L .  K i n n e y  [ A ]  1 0 7 6

—  s a u r e r ,  W i r k u n g  d e s  E i s e n o x y d s :
J .  H .  W h i t e l e y  [ A ] U 9 2 3 ;  
v g l .  1 8 2 6

—  S t a h l ,  Q u a l i t ä t s - S t . ,  E r z e u g u n g :
H .  G i l l e  [ Z s ]  1 6 9 0

—  V e r b r e n n u n g ,  U e b e r w a c h u n g :  J .
M .  O o n w a y  [ Z s ]  2 1 2 6

—  V e r h a l t e n  d e s  i m  G e n e r a t o r g a s
e n t h a l t e n e n  S c h w e f e l s :  J .
B r o n n  s .  1 5 4 8

—  W ä r m e
b i l a n z ( e n )  s .  1 0 7 7 ,  1 2 7 6 ,  1 2 7 8 ,  

1 2 7 9
d s .  f ü r  G e n e r a t o r -  o d e r  

G i c h t g a s b e h e i z u n g  s .  1 7 7 5  
g l e i c h g e w i c h t :  F .  J .  O r o l i u s  

[ A ]  1 7 1 1
—  Ü b e r g a n g ,  E i n f l u ß  v o n  K a r b u 

r i e r u n g  u .  W a s s e r d a m p f :  A .  
Z i e g l e r  s .  2 0 0 0

—  W ä r m e s p e i c h e r ,
G e n e r a t o r g a s ,  Z e r s e t z u n g :  J .

G u i j o t  [ Z s ]  2 0 2 6  
W ä r m e a u s t a u s c h :  W .  H e i -  

l i g e n s t a e d t  s .  2 0 0 0
—  W i r k u n g s g r a d  s .  1 2 7 6
—  z ü g e  s .  * 1 2 8 1
—  s .  a .  u .  H e r d o f e n  
M a r t i n s c h l a c k e n m a r k t  s .  u .  E i -

s e n - M ,
Martinstahl s .  u .  S t a h l  
Martinverfahren [ Z s ]  1 5 0 0 ,  1 6 9 0 ,  

1 8 2 6
—  A b w ä r m e v e r w e r t u n g :  W .  D y r s s e n

[ A ]  * 1 2 7 6
—  L u f t ,  s a u e r s t o f f a n g e r e i c h e r t e  T A I

s .  1 8 8 9
—  s a u e r s t o f f r e i c h e  L u f t  s .  1 5 9 8  

Z e r s e t z u n g  v o n  K o h l e n w a s s e r 
s t o f f e n ,  T e e r  u .  K o h l e n o x y d :  
S .  S c h l e i c h e r  s .  2 0 0 0

—  s .  a .  u .  M a r t i n o f e n  
Martinwerke, A m e r i k a  s .  1063 
Märzofen s . * i 3 5 9  
Maschine(n), m a s c h i n e l l e
—  A b g r a t e n  v o n  P r o f i l s t ä h l e n  [ P I

* 1 6 5 0 ,
—  a c h s e ,  B r u c h ,  a l l m ä h l i c h e r :  W .

F .  Q u i n n  [ Z s ]  2 0 2 9
—  b a u  s .  u .  — b a u
—  b a u s t o f f e ,  T e c h n o l o g i e :  P .

S c h i m p k e .  5 .  A u f l .  [ B ]  1 8 7 1
—  b e t t e n ,  w a g e r e c h t e ,  B r ü c h e :

E .  I n g h a m  [ Z s ]  2 1 2 8
—  E i n r i c h t u n g e n  d e r  E i s e n h ü t t e n 

w e r k e :  H .  H o f f  [ Z s ]  1 6 8 8
—  e l e k t r i s c h e  8 .  u .  d e n  E i n z e l b e 

z e i c h n u n g e n  d e r  —
—  e l e m e n t e  [ Z s ]  1 4 9 8 ,  1 8 2 4

Maschine(n) ( f e r n e r )
—  H e r s t e l l u n g  v o n

K e r n e n  [ P ]  * 1 4 9 2  
R o h r e n ,  w a s s e r g a s g e s c h w e i ß 

t e n  [ Z s ]  1 8 2 7
—  h y d r a u l i s c h e ,  V e r w e n d u n g  i n

H ü t t e n  u .  W a l z w e r k e n :  G .  
G e r b e r  [ Z s ]  2 1 2 5

—  i n d u s t r i e ,  W e r k ,  A r b e i t s l e i s t u n g
v o r  u .  n a c h  d e m  E i r i e g e :  F .  
H e n z e l  [ Z s ]  1 8 3 2

—  I n t e g r a t i o n  v o n  W i r b e l -  u .
Q u e l l f u n k t i o n e n :  H .  F ö t t i n g e r  
[ Z s ]  2 0 3 1

—  L a g e r ,  a u f  L .  g e l e g t e  — ,
R o s t s c h u t z m i t t e l ,  P r ü f u n g :  C .  
J a k e m a n  [ Z s ]  1 6 9 2

—  l e h r e :  H .  F r e y ,  W .  G r u h l  u .
R .  H ä n c h e n  [ Z s ]  2 0 2 3

—  m a r k t ,  - p r e i s e  [ W ]  1 8 6 8
s .  a .  u .  E i s e n :  M .

—  t e c h n i s c h e  U n t e r s u c h u n g e n  [ Z s ]
1 5 0 6 ,  1 8 3 0

—  t e i l e ,  W ä r m e b e h a n d l u n g :  G .
S c h w a b  [ Z s ]  1 6 9 1

—  s .  a .  u .  A r b e i t s — ; B e a r b e i -
t u n g s — ; L a g e r ;  M a t e r i a l 
b e w e g u n g  s o w i e  u .  d e n  S o n 
d e r b e z e i c h n u n g e n  ( F o r m —  
u s w . )

Maschinenausschuß d e s  V e r e i n s  
d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e

—  B e r i c h t e  1 5 4 8 ,  2 0 0 0
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 0 9  
Maschinenbau
—  d e u t s c h e r ,

A r b e i t s v e r f a h r e n ,  a m e r i k a n i 
s c h e ,  A n w e n d b a r k e i t :  P ö p -  
p e l m a n n  [ A ]  2 0 9 5  

L a g e  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ W ]  
1 2 9 5 ,  1 4 4 8 ,  1 6 5 5 ,  1 7 9 6 ,
1 9 3 1 ,  2 1 6 4  

s .  a .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  M e s s u n g e n ,  o p t i s c h e :  O .  E p p e n -

s t e i n  [ Z s ]  2 0 3 1
—  R e i b u n g :  L .  G ü m b e l  [ Z s l  1 4 9 8
—  S c h m i e r u n g :  L .  G ü m b e l  [ Z s ]  1 4 9 8
—  V o r k a l k u l a t i o n ,  W i r t s c h a f t l i c h 

k e i t ,  G r e n z e n  d e r  W i r t s c h a f t 
l i c h k e i t :  W .  F e h s e  [ B ]  1 2 9 6

—  s .  a .  u .  d e n  b e t r .  M a s c h i n e n  
Maschinenbau - Anstalt Hum

boldt [ G ]  s .  2 1 3 5
Maschinenbauer, E i s e n l e g i e r u n 

g e n ,  M e t a l l u r g i e :  L .  O a m m e n  
[Z « * ] 1 3 2 2  

Maschinenbau- u. Kleineisen
industrie-Berufsgenossen
schaft [ G ]  1 0 7 9  

Maschinenfabrik(en)
—  B u c h h a l t u n g .  H r s g .  v o m  V e r 

e i n  D e u t s c h e r  M a s c h i n e n b a u - 
a n s t a l t e n  [ B ]  1 7 9 8

—  d e u t s c h e ,
E r t r ä g n i s s e  1 9 2 4  [ W ]  1 6 5 6 ,  

2 1 3 5 ,  2 1 6 5  
K o s t e n  d e r  M o d e l l s c h r e i n e 

r e i e n :  K . S e y d e r h e l m [ A ] 2 1 5 4
—  M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t ;

M a s c h i n e n b a u :  d e u t s c h e r
—  O r g a n i s a t i o n ,  N o r m u n g s a r b e i t ,

E i n f ü h r u n g :  F .  M e v e n b c r g  [ B ]  
1 5 1 5

—  S e l b s t k o s t e n - N a c h r e c h n u n g .
H r s g .  v o m  V e r e i n  D e u t s c h e r  
M a s c h i n e n b a u a n s t a l t e n  [ B ]  
1 7 9 8  

Maschinenguß
—  H e r s t e l l u n g  f ü r  d i e  L a n d w i r t 

s c h a f t :  P .  D w y e r  [ Z s ]  1 3 1 7
—  s c h w e r e r ,  G i e ß e r e i :  F .  M e i ß n e r

[ O ]  * 1 4 7 0  
Maschinenindustrie s .  u .  M a s c h i 

n e n b a u
Maschinenkonstrukteur, G i e ß e 

r e i t e c h n i k ,  B e d e u t u n g :  A .
K e ß n e r  [ A ]  2 0 1 6  

Maßanalyse, - a n a l y t i s c h e
—  B e s t i m m u n g ,

E i s e n  i n  s a l z s a u r e r  L ö s u n g :  
W .  M a n c h o t  u .  F .  O b e r 
h ä u s e r  [ Z s ]  2 1 2 9  

M a g n e s i u m :  M .  K l i n g e n f u s s  
[ A ]  s .  1 3 9 4  

V a n a d i n  i n  S t a h l :  A .  T h .  
E t h e r i d g e  [ A ]  3.  1 3 9 2

—  K o h l e n s t o f f b e s t i m m u n g  v o l u 
m e t r i s c h e ,  i n  W o l f r a m  d u r c h  
V e r b r e n n u n g :  W .  J .  K i n g  
[ Z s ]  1 3 2 4

Maßanalyse, - a n a l y t i s c h e  ( f e r n e r )
—  K u p f e r ,  T i t r a t i o n ,  p o t e n t i o -

m e t r i s c h e :  E .  Z i n t l  u .  A .  
R a u c h  [ Z s ]  1 8 3 0

—  M a n g a n ,  t i t r i m e t r i s c h e  S c h n e l l 
b e s t i m m u n g :  T h .  H e c z k o  [ A ]  
s .  1 6 4 5

—  N i c k e l b e s t i m m u n g ,  v o l u m e t r i 
s c h e ,  i n  L e g i e r u n g e n :  O .  v .  
G r o ß m a n n  [ A ]  s .  2 0 5 8

—  T i t r a t i o n  v o n
C h r o m s t a h l :  H .  P .  K i m b e i  [ A ]  

s .  1 3 9 2
E i s e n  m i t  P e r m a n g a n a t  i n  

s a l z s a u r e r  L ö s u n g :  W .  M a n 
c h o t  u .  F .  O b e r h ä u s e r  [ A ]  
s .  1 3 9 2

—  v o l u m e t r i s c h e  B e s t i m m u n g  d e s
A n t i m o n s  i n  L a g e r m e t a l l e n : 
P h .  M .  K o e n i g  [ A ]  s .  1 4 3 4

—  Z i n n
b e s t i m m u n g ,  t i t r i m e t r i s c h e ,  

b e i  A n a l y s e  v o n  L e g i e r u n 
g e n :  A .  J i l e k  [ A ]  s. 1 4 3 3  

T i t r a t i o n  m i t  K a l i u m b r o m a t :
A .  S e u t h e  [ A ]  1 4 3 3  

Massenfertigung, e n d l o s e ,  i n  d e r  
S c h m i e d e :  P .  S c h w e i ß g u t h  [ Z s ]  
1 6 9 1

Massengüter, B e t r i e b s v e r k e h r ,  
F ö r d e r s t r a n g t y p e n ,  a m e r i k a n i 
s c h e :  S c h i l l i n g  [ Z s ]  1 4 9 8  

Masut i m  H o c h o f e n  [ Z s ]  1 3 1 6  
Materialbewegung [ Z s ]  1 4 9 8 , 1 6 8 8 ,  

1 8 2 5 ,  2 0 2 3
—  G u ß s t ü c k e ,  s c h w e r e  [ Z s ]  2 0 2 ? .  
Materialprüfung s .  u .  W e r k s t o f f 

p r ü f u n g
Materialprüfungsamt, E i s e n -  u .  

S t a h l w e r k e  M e i e r  <fe W e i c h e l t  
[ O ]  * 1 1 8 9  

Materialprüfungsamt, Staat
liches, M i t t e i l u n g  a u s  d e m  
— : O .  B a u e r  [ O ]  * 1 1 0 1

—  s .  a .  u .  V e r s u c h s a n s t a l t  
Materialprüfungsapparat, - m a -

s c h i n e .  D a u e r b e a t )  s p n i c h u n -  
g e n :  W .  H a h n e m a n n ,  H .  H e c h t  
u .  E ,  W i l k e n s  [ Z s ]  1 8 2 7

—  s .  a .  u .  C h e m i e :  A p p a r a t e ;  M e ß 
a p p a r a t e ;  M e t a l l o g r a p h i e :  A p 
p a r a t e ,  s o w i e  u .  d e n  S o n d e r 
b e z e i c h n u n g e n  

Mathematik, a n g e w a n d t e  [ Z s ]  1 3 2 5 .  
1 5 0 6 ,  1 6 9 5 ,  1 8 3 0 ,  2 0 3 1 ,  2 1 3 0

—  s .  a .  u .  D i f f e r e n t i a l g l e i c h u n g ;
I n t e g r a l g l e i c h u n g  

Matrizen, S t a h l — ,  W ä r m e b e h a n d 
l u n g :  O .  S .  S m i t h  [ Z s ]  2 1 2 7  

Maurer, E d u a r d ,  B e r u f u n g  a n  d i e  
B e r g a k a d e m i e  z u  F r e i b e r g  1 3 4 0  

Mechanik, m e c h a n i s c h e  T Z s ]  1 3 2 5 ,  
1 5 0 6 ,  1 6 9 5 ,  1 8 3 0 ,  2 0 3 1 ,  2 1 3 0

—  a n g e w a n d t e ,  1 .  I n t e r n a t i o n a l e r
K o n g r e ß  [ Z s ]  1 6 8 5

—  D i f f e r e n t i a l g l e i c h u n g e n .  7 .  A u f l .
H r s g .  v o n  P h .  F r a n k  u .  R .  
v .  M i s e s .  T .  1  [ B ]  1 8 3 9

—  E i g e n s c h a f t e n  v o n  S t o f f e n  s .
u .  d e n  b e t r .  S t o f f e n

—  I n t e g r a l g l e i c h u n g e n .  7 .  A u f l .
H r s g .  v o n  P h .  F r a n k  u .  R .  
v .  M i s e s .  T .  1  [ B ]  1 8 3 9  

Medaillen, g u ß e i s e r n e :  S c h n e e 
g a n s  [ Z s ]  1 3 1 3  

Meer, V ö l k e r  E u r o p a s  u .  d a s  — : 
L .  M e c k i n g  [ O ]  * 1 9 7 3  

Meiler, K o p p e r s - O i e n ,  V o m  —  
z u m  K .  [ Z s ]  1 6 8 6  

Meißel s .  u .  D r e h —  
Meisterpatente s .  u .  P a t e n t e  
Memelgebiet, K ü s t e n l a g e  s .  1 9 7 9  
Mengenmesser
—  F l ü s s i g k e i t e n ,  s t r ö m e n d e :  O .

B ö h m  [ Z s ]  2 1 2 9
—  G a s e ,  s t r ö m e n d e :  O .  B ö h m  [ Z s ]

2 1 2 9
Mengenregler, G a s b e t r i e b e ,  R i c h t 

l i n i e n  f ü r  W a h l  u .  A n f e r t i g u n g :
G .  N e u m a n n  s .  2 0 0 0  

Mensch, m e n s c h l i c h e
—  A r b e i t s k r a f t ,  B e w i r t s c h a f t u n g :

F .  F r ö l i c h  [ Z s ]  2 1 3 0  
P r o d u k t i o n s p r o z e ß  1 6 4 8

—  I n d u s t r i e :  R .  0 .  A r n h o l d  [ Z s ]
1 8 3 1

—  S c h w e r a r b e i t ,  i n d u s t r i e l l e ,  F o r 
s c h u n g s a u f g a b e n :  A .  W a l l i c h s ,  
W .  P o p p e l r e u t e r  u .  K .  A m -  
n o l d  s .  1 7 9 9

Meßapparat(e), - g e r ä t ( e )  [ Z s ]  1 3 2 5 ,  
1 5 0 6 ,  1 5 0 6 ,  1 6 9 5 ,  1 6 9 5 ,  
1 8 3 0 , 1 8 3 0 ,  2 0 3 0 ,  2 1 2 9 ,  2 1 2 9  

d s .  ( V o r t r ä g e )  [ Z s ]  2 0 3 1
—  e l e k t r i s c h e s ,  G a s a n a l y s e ,  t e c h 

n i s c h e :  M .  M o e l l e r  [A] s .  1 6 4 5
—  L o k o m o t i v - R a d s ä t z e :  A. L e i -

p e r t  [ Z s ]  1 8 3 0
—  P r ü f u n g  v o n  S c h w i n g u n g s v o r 

g ä n g e n ,  m e c h a n i s c h e n :  J .
G e i g e r  [ Z s ]  2 0 3 1

—  e .  a .  u .  A r d o m e t e r ,  s o w i e  u .  d e n
s o n s t i g e n  S o n d e r b e z e i c h n u n 
g e n  ( D r u c k —  u s w . )  

Mess(en), M e s s u n g e n
—  e i n r i c h t u n g  f ü r  K o h l e n s t a u b  [ Z s ]

2 0 3 1
—  k ü n d e ,  E n t w i c k l u n g :  B l o c k  [ Z s ]

2 0 3 1
—  o p t i s c h e ,  M a s c h i n e n - u .  A p p a r a t e 

b a u  :  O .  E p p e D S t e i n  [ Z s ]  2 0 3 1
—  P r ä z i s i o n s — : G .  B e m d t  [ Z s ]

2 0 3 1
—  t e c h n i s c h e ,  F e h l e r r e c h n u n g :  G .

B e m d t  [ Z s ]  1 8 3 1
—  v e r f a h r e n  [ Z s ]  1 3 2 5 ,  1 5 0 6 ,  1 6 9 5 ,

1 8 3 0 ,  2 0 3 0 ,  2 1 2 9  
P r ü f u n g  m e c h a n i s c h e r  S c h w i n 

g u n g s v o r g ä n g e : J .  G e i g e r  
[ Z s ]  2 0 3 1

—  w e s e n ,  G a s e r z e u g e r a n l a g e ,  Z e n 
t r a l i s i e r u n g :  E .  G o e b e l  [ Z s ]  
1 8 2 2

—  s .  a .  u .  M a g n e t i s m u s ,  s o w i e  u .
d e m  b e t r .  G e g e n s t a n d  

Messing
—  I n d u k t i o n s o f e n :  E .  F .  R u ß  [ Z s ]

1 5 0 2
—  K e r b z ä h i g k e i t  b e i  R a u m t e m p e 

r a t u r  u .  i n  d e r  W ä r m e :  F .  
S a u e r w a l d  u .  H .  W i e l a n d  [ Z s ]  
2 1 2 7

—  P h o s p h o r b e s t i m m u n g ,  s c h n e l l e ,
i n  — : H .  P .  K i m b e r  [A] s. 
1 4 3 3

—  r o h r e ,  S p a n n u n g e n ,  i n n e r e ,
M e s s u n g :  R .  J .  A n d e r s o n  u .
E .  G .  F a h l m a n n  [ A ]  * 1 6 0 9

—  R u n d — ,  k a l t g e r e c k t e s ,  E i g e n 
s p a n n u n g e n :  G .  M a s i n g  u .  C .  
H a a s e  [ Z s ]  1 5 0 4

—  S c h m e l z e n ,  e l e k t r i s c h e s  s .  2 1 5 7
—  W ä s s e r ,  s a l z h a l t i g e ,  V e r h a l t e n

b e i  g e w ö h n l i c h e r  T e m p e r a 
t u r  u .  i m  D a m p f k e s s e l :  0 .  
B a u e r  [ O ]  M l O l  

d s . :  O .  B a u e r ,  O .  V o g e l  u .  
K .  Z e p f  [ Z s ]  2 0 3 0  

Meßsiebe, A b m e s s u u g s v o r s c h r i f t e n ,  
a m e r i k a n i s c h e  s .  1 4 8 5  

Metall(e) [ Z s ]  1 3 2 1 .  1 5 0 2 ,  1 8 2 7 ,  
2 0 2 7 ,  2 1 2 7

—  A b n u t z u n g ,
A m s l e r - M a s c h i n e :  P .  B r e u i l  

[ Z s ]  1 6 9 2  
d s .  [ Z s ]  1 6 9 2  

w i d e r s t a n d :  K .  H o n d a  u .  R .  
Y a m a d a  [ Z s ]  1 5 0 2

—  a m o r p h e ,  R ö n t g e n s t r a h l e n - B e -
w e i s e  g e g e n  d i e  H y p o t h e s e :  
R .  J .  A n d e r s o n  u .  J .  T .  N o r 
t o n  [ A ]  1 6 1 3

—  A n g r i f f  d u r c h  G r u b e n w ä s s e r ,
s a u r e ,  M i k r o s t r u k t u r :  R .  J .  
A n d e r s o n  u .  G .  M .  E n o s  [ Z ß ]  
1 6 9 3

—  b a d ,
D e s t i l l a t i o n  v o n  K o h l e  11.

T e e r :  P r o c k a t  [ Z s ]  2 0 2 1  
K o h l e n d e s t i l l a t i o n :  A .  T h a u  

[ Z s ]  1 6 8 6  
T e e r d e s t i l l a t i o n :  A .  T h a u  [ Z s ]  

1 6 8 6
—  b a n d s ä g e n ,  S t i l l s e t z e n  n a c h  j e 

d e m  S c h n i t t  [ Z s ]  1 4 9 8
—  b e a r b e i t u n g ,  W e r k z e u g e ,  s p a n 

a b h e b e n d e  [ Z s ]  1 6 9 2
—  B e n e t z u n g s w ä r m e  v o n  O e l  z u

— :  W .  B a c h m a n n  u .  K .  
B r i e g e r  [ Z s ]  1 6 8 8

—  b e t r i e b e ,  t e c h n i s c h - w i s s e n s c h a f t 
l i c h e  E n t w i c k l u n g :  J .  C z o -  
c h r a l s k i  [ A ]  2 1 5 7

—  c h e m i s c h e  B e s t ä n d i g k e i t :  W .
G u e r t l e r  11. T .  L i e p u s  [ Z s ]  2 0 3 0

—  E i g e n s c h a f t e n ,
G i e ß e n ,  w i s s e n s c h a f t l i c h e  E r -

[0 ] ;  m  -  Geschäfte-, B e r i c h t .  -
 bericht. -  rw ] =  W irtschaftliches. -  [Z%  =  Z e Ä L U L  ]-  ^  =  Versam m lung*
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Metall(e) ( f e r n e r )
—  ( E i g e n s c h a f t e n )

W a r m v e r f o r m u n g ,  w i s s e n 
s c h a f t l i c h e  E r f a s s u n g :  F .  
S a u e r w a l d  [ Z s ]  2 1 5 7

—  E i s e n — ,  E i n w i r k u n g  v e r d ü n n 
t e r  S ä u r e n :  R .  G i r a r d  [ Z s ]  
1 6 9 4

—  e l a s t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n ,  E i n 
f l u ß  v o n  K a l t h ä r t u n g  u .  A b 
s c h r e c k u n g :  A .  P o r t e v i n  u .  
P .  C h e v e n a r d  [ Z s ]  2 1 2 7 1 )

—  E r m ü d u n g :  H .  J .  G o u g h  [ A ]
* 1 7 1 3

—  E r m ü d u n g s f e s t i g k e i t :  H .  F .
M o o r e  u .  T .  M .  J a s p e r  [ Z s ]  
1 3 2 1

d s . :  D .  J .  M ( a ) c  A d a m  [ Z s ]  
1 5 0 2 ,  1 8 2 8  

d s . :  H .  F .  M o o r e  [ Z s ]  2 0 2 8
—  E r m ü d u n g s p r ü f u n g ,  A m s l e r - M a -

s c h i n e :  P .  B r e u ü  [ Z s ]  1 6 9 2  
f e r r o m a g n e t i s c h e ,  m a g n e t i s c h e  

U m w a n d l u n g e n :  R .  R u e r  u .  
K .  B o d e  [ O ]  * 1 1 8 4

—  f l ü s s i g e ,  S e i g e r u n g e n :  C .  B e n e 
d i c k s  [ A ]  1 5 7 6

—  F o r m ä n d e r u n g e n ,  N a c h w e i s
d u r c h  K o n t a k t  v e r f a h r e n :  C .  
H a n d f o r d  [ Z s ]  1 6 9 5

—  G e f ü g e
b a u :  ( J . )  C z o c h r a l s k i  s .  1 8 1 9  
i n n e r e s ,  R ö n t g e n o g r a p h i e : G .  

L .  C l a r k ,  E .  W .  B r u g m a n  
u .  S .  D .  H e a t h  [ Z s ]  2 1 2 8

—  g e w i n n u n g ,  W e l t ,  1 9 2 4  [ S ]  1 6 9 7
—  g i e ß e n  s .  u .  — g u ß
—  H e r s t e l l u n g :  A .  C o u t a g n e  [ Z s ]

2 1 2 7
—  H o h l k a n ä l e ,  d i e  a n  d e r  O b e r 

f l ä c h e  m ü n d e n :  G .  T a m m a n n  
u .  H .  B r e d e m e i e r  [ A ]  1 2 1 0

—  K e r b s c h l a g p r o b e ,
T e m p e r a t u r e i n f l u ß :  R .  H .

G r e a v e s  u .  J .  A .  J o n e s  [ Z s ]  
1 8 2 8

V e r g l e i c h  m i t  K e r b b i e g e p r o b e :
S .  N .  P e t r e n k o  [ Z s ]  1 8 2 8

—  K o k i l l e n  a u s  — : I .  H .  H r u s k a
[ Z s ]  1 3 1 8

—  k o l o r i m e t r i s c h e  B e s t i m m u n g :  H .
F r e u n d  [ Z s ]  2 1 2 9

—  K o r r o s i o n :  E .  M a a ß  u .  E .  L i e b 
r e i c h  [ Z s ]  1 3 2 4  

P h o s p h o r s ä u r e ,  k o n z e n t r i e r t e :
F .  C l a r k s o n  u .  H .  C .  
H e t h e r i n g t o n  [ Z s ]  2 0 3 0

V e r s u c h e  i n  s a u r e m  G r u b e n 
w a s s e r :  R .  J .  A n d e r s o n ,
G .  M .  E n o s  u .  J .  R .  A d a m s  
[ Z s ]  1 3 2 4

—  k ü n d e :  Z .  J e f f r i e s  u .  R .  S .
A r c h e r  [ B ]  1 2 2 4  

s .  a .  u .  D e u t s c h e  G e s e l l s c h a f t  
f ü r  — k ü n d e ;  — o g r a p h i e

—  m a r k t ,  - p r e i s e  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .
[ W ]  1 2 9 5
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  [ W ]  

1 7 9 6
s .  a .  u .  E i s e n :  M a r k t

—  m e c h a n i s c h e  U m s t ä n d e ,  V e r 
g l e i c h  m i t  k r i s t a l l i n e n  S a l z e n  
u .  a m o r p h e n  S t o f f e n :  F .
R i n n e  [ A ]  2 1 5 7

—  m i k r o s k o p i e ,  V e r g r ö ß e r u n g ,
s t a r k e :  C .  B e n e d i c k s  u .  P .  
S e d e r h o l m  [ Z s ]  1 8 2 9

—  M o l e k u l a r d e f o r m a t i o n  b e i  Z u g 
b e a n s p r u c h u n g :  F r a i c h e t  [ Z s ]  
1 6 9 3

—  p h y s i k :  M .  v .  S c h w a r z  [ Z s ]  1 3 2 2
—  P r e s s e n ,  V o r g ä n g e :  H .  H e n c k y

[ Z s ]  1 5 0 0
—  P r o v i n z e n ,  E r d e ,  Z u s a m m e n 

h ä n g e  m i t  E r u p t i v g e s t e i n  s -  
P . : H .  S c h n e i d e r h ö h n  [ A ]  1 2 1 5

—  p u l v e r f ö r m i g e ,  V e r s c h w e i ß u n g s 
v o r g ä n g e  s .  * 1 2 7 4

—  R a f f i n i e r e n ,  e l e k t r i s c h e s :  L .  J .
B a r t o n  [ Z s ]  1 3 1 8 ,  2 0 2 5 ,  2 1 2 6

—  R e c k e n ,
K a l t - R . ,  E i g e n s p a n n u n g e n :  G .  

M a s i n g  [ A ]  1 7 8 7  
d s . N a c h w i r k u n g s e r s c h e i n u n -  

g e n :  F .  K ö r b e r  [ Z s ]  1 8 2 9

! )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  K .  C h e v e 
n a r d

M etall(e) ( f e r n e r )
—  R ö n t g e n o g r a p h i e :  T h .  N e e f  [ Z s ]

1 5 0 4
—  S c h m e l z e n ,

E l e k t r o o f e n ,  a m e r i k a n i s c h e :
H .  N a t h u s i u s  [ Z s ]  2 1 2 7  

h ö c h s t s c h m e l z e n d e ,  K o k i l l e  
f ü r  h .  —  [ P ]  * 2 1 6 0

— S c h n e i d e n ,
a u t o g e n e s :  P .  W .  A c h e n b a c h  

u .  S .  I .  L a v r o f f  [ B ]  1 8 7 2  
e l e k t r i s c h e s :  F .  W .  A c h e n 

b a c h  u .  S .  I .  L a v r o f f  [ B ]  
1 8 7 2

F l i e ß  V o r g a n g :  W .  R o s e n h a i n  
u .  A .  C .  S t u r n e y  [ Z s ]  2 0 2 6  

S p a n b r u c h ,  E n t s t e h u n g :  W .  
R o s e n h a i n  u .  A .  C .  S t u r n e y  
[ Z s ]  2 0 2 6

—  S c h w e i ß e n ,
a u t o g e n e s :  F .  W .  A c h e n b a c h  

u .  S .  I .  L a v r o f f  [ B ]  1 8 7 2  
e l e k t r i s c h e s :  F .  W .  A c h e n b a c h  

u .  S .  I .  L a v r o f f  [ B ]  1 8 7 2
—  S p a n n u n g e n ,  i n n e r e :  E .  P .

P o l u s h k i n  [ Z s ]  1 3 2 2
—  s p r i t z v e r f a h r e n :  H .  B a b l i k  [ Z s ]

2 0 2 7
s .  a .  u .  S c h o o p s c h e s  — s p r i t z -  

v e r f a h r e n
—  T e c h n o l o g i e ,  m e c h a n i s c h e :  G .

S a c h s  [ B ]  1 6 2 7
—  T h e r m o e l e k t r i z i t ä t :  J .  G a l i b o u r g

[ Z s ]  1 6 9 2 ,  2 0 2 8
—  Ü b e r z ü g e  [ Z s ]  1 6 9 1

e l e k t r o l y t i s c h  e r z e u g t e ,  H ä r t e : 
R .  H .  G r e a v e s  [ Z s ]  2 0 2 7  

s .  a .  u .  E m a i l l i e r e n ;  V e r z i n 
k e n ;  V e r z i n n u n g ,  s o w i e  u .  
d e n  ü b r i g e n  U e b e r z u g s v e r -  
v e r f a h r e n  u .  - s t o f f e n

—  u n e d l e s ,  N i c k e l ü b e r z ü g e :  J .  D .
K n o x  [ Z s ]  1 6 9 1

— Verbindungen, Widerstand:
D e c o u f l ö  [ Z s ]  1 3 2 5

—  V e r f e s t i g u n g ,  E i n f l u ß  d e r  E i n 
s c h n ü r u n g  b e i m  Z e r r e i ß v e r 
s u c h  s .  1 9 3 6

—  W a l z e n ,
K a l t - W . ,  R i t z -  u .  B r i n e l l -  

h ä r t e :  M .  F .  F o g l e r  u .  E .  J .  
Q u i n n  [ A ]  * 1 5 7 6  

V o r g ä n g e :  H .  H e n c k y  [ Z s ]  
1 5 0 0

—  W a s  i s t  e i n  — ? :  E u c k e n  s .  2 1 5 7
—  W a s s e r s t o f f ,  D i f f u s i o n  d u r c h

d a s  — :  0 .  A .  E d w a r d s  [ Z s ]  
1 3 2 1

—  W e r k s t o f f .  H r s g .  v o n  W .
G u e r t l e r .  B d .  2  [ B ]  1 6 2 7

—  W i r t s c h a f t  E u r o p a s ,  A b h ä n g i g 
k e i t  v o n  A m e r i k a :  H .  L i t t a u e r  
s .  2 1 5 7

—  Z e m e n t a t i o n ,  S a l z e ,  f l ü c h t i g e :
T h .  P e c z a l s k y  [ Z s ]  2 0 2 6

—  Z e r s t ö r u n g  d u r c h  S e e w a s s e r  [ Z s ]
2 0 3 0

—  Z i e h e n ,  V o r g ä n g e :  H .  H e n c k y
[ Z s ]  1 5 0 0

—  Z u g b e a n s p r u c h u n g ,  M o l e k u l a r 
d e f o r m a t i o n :  F r a i c h e t [ Z s ] 1 6 9 3

—  s .  a .  u .  H a r t — ;  M o n e l — ,  s o w i e
u .  d e n  ü b r i g e n  E i n z e l b e z e i c h 
n u n g e n

Metallbank u. Metallurgische 
Gesellschaft, S t a t i s t i s c h e  Z u 
s a m m e n s t e l l u n g e n  s .  1 6 9 7  

Metallformen s .  u .  K o k i l l e n  
Metallgesellschaft, S t a t i s t i s c h e  

Z u s a m m e n s t e l l u n g e n  s .  1 6 9 7  
Metallguß [ Z s ]  1 3 2 1 ,  1 5 0 2 ,  1 8 2 5 ,  

2 0 2 7 ,  2 1 2 7
—  E i g e n s c h a f t e n ,  w i s s e n s c h a f t 

l i c h e  E r f a s s u n g :  F .  S a u e r w a l d  
[ A ]  2 1 5 7

M e t a l l h ü t t e n i u d u s t r i e ,  S c h a c h t 
ö f e n ,  G i c h t v e r s c h l ü s s e :  M ü n k e r  

[ Z s ]  1 4 9 9
—  v e r a r b e i t e n d e ,  F a b r i k -  u .  W a 

r e n z e i c h e n  1 8 9 4 — 1 9 2 4 :  E .  
B e l t z .  B d .  3  [ B ]  1 5 1 6  

Metallegierungen s .  u .  L e g i e r u n 
g e n :  —

Metallographie [ Z s ]  1 3 2 2 ,  1 5 0 4 ,  
1 6 9 3 ,  1 8 2 9 ,  2 0 2 9 ,  2 1 2 8  

d s . :  W .  G u e r t l e r .  B d .  2 ,  H .  6 ,  
L f g .  3  [ Z s ]  1 3 2 2  

— > A p p a r a t e  u .  E i n r i c h t u n g e n  [ Z s ]  
1 5 0 4

Metallographie ( f e r n e r )
—  B e z i e h u n g  z u r  p h y s i k a l i s c h e n

F o r s c h u n g :  J .  C z o c h r a l s k i
[ Z s ]  1 5 0 4

—  G e f ü g e :  H .  B .  P u l s i f e r  [ Z s ]  1 6 9 3
—  I n g e n i e u r e :  W .  R o s e n h a i n  [ Z s ]

1 3 2 2 ,  1 5 0 4 ,  1 8 2 9
—  P r ü f u n g  s .  u .  d e n  b e t r .  S t o f f e n
—  S t a h l :  H .  C .  K n e r r  [ Z s ]  1 5 0 1
—  s. a .  u .  G e f ü g e ;  K o r n ;  K r i s t a l l e ;

M e t a l l :  k ü n d e ;  M i k r o p h o t o 
g r a p h i e ;  M i k r o s k o p i e ;  R ö n t 
g e n o g r a p h i e  

Metalloide s .  u .  N i c h t m e t a U ( e )  
Metallurgie, m e t a l l u r g i s c h e  [ Z s ]  

1 3 1 7 ,  1 5 0 0 ,  1 6 8 9 ,  1 6 9 0 ,  1 8 2 5 ,  
2 0 2 4 ,  2 1 2 5

—  A l u m i n i u m :  R .  J .  A n d e r s o n  [ B ]
2 1 0 3

—  A l u m i n i u m l e g i e r u n g e n :  R .  J .
A n d e r s o n  [ B ]  2 1 0 3

—  A u s b i l d u n g ,  U n i v e r s i t ä t e n  i n
E n g l a n d :  H .  C .  C a r p e n t e r  [ Z s ]  
1 3 2 8

—  E i n z e l h e i t e n ,  B e d e u t u n g  b e i
F o r m g e b u n g  v o n  G u ß s t ü c k e n :
F .  C .  E d w a r d s  [ Z s ]  2 0 2 4

—  E i s e n  f ü r  M a s c h i n e n b a u e r :  L .
C a m m e n  [ Z s ]  1 6 8 5

—  E i s e n l e g i e r u n g e n  f ü r  M a s c h i n e n 
b a u e r :  L . C a m m e n  [ Z s ]  1 3 2 2

—  E r z e u g n i s s e ,  E l a s t i z i t ä t s g r e n z e
u .  - m o d u l :  L . G u i l l e t  [ Z s ]  
1 3 2 1 ,  2 1 3 0

—  F o r s c h u n g  i n  s t a a t l i c h e n  V e r 
s u c h s a n s t a l t e n  ( i n  E n g l a n d ) :  
J .  L .  H a u g h t o n  [ Z s ]  1 6 9 0

—  G i e ß e r e i  s .  1 6 6 9
—  G u ß e i s e n :  T h .  K l i n g e n s t e i n  [ A ]

2 0 1 6
—  L u f t ,  s a u e r s t o f f a n g e r e i c h e r t e  [ A ]

1 8 8 8
—  P r o d u k t e ,  M a n g a n b e s t i m m u n g :

L .  B e r t i a u x  T A ]  s .  2 0 5 7
—  s c h m i e d b a r e r  G u ß :  M .  G u S d r a s

[ Z s ]  2 0 2 5
—  S c h w e i ß e n  v o n  G u ß e i s e n :  J .  G .

P e a r c e  [ Z s ]  2 0 2 6
—  t h e o r e t i s c h e :  R .  S .  D e a n  [ B ]

1 7 9 7
M e t h a n b e s t i m m u n g  i m  L e u c h t g a s :  

W .  S t e u e r  [ Z s ]  2 0 3 0  
Methankohlenwasserstoffe, B e 

s t i m m u n g  b e i  d e r  t e c h n i s c h e n  
G a s a n a l y s e  [ A ]  s .  1 4 3 6  

d s . :  H .  T r o p s c h  u .  E .  D i t t r i c h
[ A ]  s .  1 4 3 6  

Mexiko, S t u d i e n r e i s e  n a c h  —  [ W ]  
2 0 3 8

Middlesbrough, N e w p o r t - W a l z 
w e r k ,  e l e k t r i s c h e  A n t r i e b e  [ Z s ]  
1 5 0 0

Midland Coal Products, L t d . ,  V e r 
k o k u n g s a n l a g e  [ Z s ]  2 0 2 1  

Midland Coal Products-Corpo- 
ration, W e r k s a n l a g e n  [ Z s ]  1 6 8 6  

Mikrochemie: F .  E m i c h  [ Z s ]  2 0 3 0  
Mikrogefüge s .  u .  K l e i n g e f ü g e  
Mikrographie s .  u .  M i k r o p h o t o 

g r a p h i e
Mikrophotographie, V e r g r ö ß e r u n g ,  

s t ä r k s t e :  S .  L .  H o y t  [ Z s ]  1 5 0 4  
Mikroskop
—  L i c h t ,  k a l t e s :  A .  S ü v e r m a n  T Z s ]

1 5 0 4
—  S t a h l ,  v e r u n r e i n i g t e r ,  u n t e r  d e m

— : G .  F .  C o m s t o c k  [ Z s ]  1 5 0 4
—  U e b e r w a c h u n g s i n s t n u n e n t  i n  d e r

G i e ß e r e i :  J .  F .  H a r p e r  u .
H .  J .  S t e i n  [ Z s ]  1 5 0 4

—  s .  a .  u . M i k r o p h o t o g r a p h i e ;
P o l a r i s a t i o n s —

Mikroskopie
—  K o r r o s i o n s v o r g a n g :  C .  H .  D e s c h

[ Z s ]  1 6 9 3
—  M e t a l l — ,  V e r g r ö ß e r u n g ,  s t a r k e :

C .  B e n e d i c k s  u .  P .  S e d e r h o l m  
[ Z s ]  1 8 2 9

—  U n t e r s u c h u n g  v o n  K o h l e n s t a u b :
L . V .  A n d r e w s  [ Z s ]  1 3 1 4  

Mikrostruktur S. u . K l e i n g e f ü g e  
Mikroverbrennungsbombe s .  u .

V e r b r e n n u n g s b o m b e  
Miller, F e r d i n a n d  v o n ,  E r z g i e ß e r e i ,  

G e s c h i c h t e :  S .  M i l l e r  [ Z s ]  1 4 9 8  
M i l l e r ,  O s k a r  v o n  : E .  K a l k -

s c h m i d t .  2 .  A u f l .  [ B ]  1 9 3 5  
M i n e r a l l a g e r s t ä t t e n  K a n a d a s :  R .  

P .  G r a h a m  [ Z s ]  1 4 9 3

Mineralchemie, H a n d b u c h .  B d .  3 ,  
L f g .  1 1 .  B d .  4 ,  L f g .  2  [ Z s ]  
1 3 1 3

d s .  B d .  4 ,  L f g .  3  [ Z s ]  1 6 8 5  
Mineralkohlen
—  C h a r a k t e r i s t i k :  E .  D o n a t h  [ A ]

1 2 5 3
—  E i n t e ü u n g :  E .  D o n a t h  [ A ]  1 2 5 3
—  U n t e r s c h e i d u n g :  E .  D o n a t h  [ A ]

1 2 5 3
Mineralöle: E .  E i c h w a l d  [ Z s ]  1 6 8 6
—  i n d u s t r i e ,  I t a l i e n ,  N o r m e n ,  e i n 

h e i t l i c h e  [ Z s ]  2 1 3 0
—  S c h a l t e r  [ Z s ]  2 0 2 3
—  T r a n s f o r m a t o r e n  [ Z s ]  2 0 2 3  
M i n e t t e m a r k t  s .  u .  E i s e n :  M a r k t  
M i s c h e n ,  M i s c h u n g e n  s .  u .  G a t 

t i e r e n
Mischer, M i s c h m a s c h i n e  s .  u .

F o r m s a n d —
Mischfeuerung, S c h a c h t o f e n ,  K a l k 

b r e n n e n :  B .  B l o c k .  2 .  A u f l .
[ B ]  1 7 0 0  

M i s c h g a s r e g e l u n g  [ P ]  * 1 6 5 0  
Mischkristalle, G l e i t w i d e r s t a n d :  

O .  H a a s e  u .  E .  S c h m i d  [ Z s ]  1 6 9 3  
Mischkristallegierungen, Elektri

z i t ä t s l e i t u n g :  B .  B o r e l i u s  [ Z s ]  
1 8 2 9  

Mittelbleche
—  e r z e u g u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 

g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W  a l z w e r k e

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :
m a r k t

Mitteldeutsches Braunkohlen
syndikat, P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  
1 7 6 5

Mitteldeutschland s .  u .  D e u t s c h 
l a n d : —  ;  E i s e n m a r k t  

Möbel, e i s e r n e ,  H e r s t e l l u n g :  E .
C .  B a r r i n g e r  [ Z s ]  1 6 9 5  

Modell(e)
—  b e m e s s u n g ,  w i r t s c h a f t l i c h e :  F .

C .  E d w a r d s  [ Z s ]  1 6 8 9
—  d ü n n w a n d i g e ,  H e r s t e l l u n g :  T .

W .  M a r k l a n d  [ Z s ]  1 3 1 7
—  h e r s t e l l u n g  s .  1 6 6 7

z w e c k d i e n l i c h e :  F .  C .  E d w a r d s  
[ Z s ]  1 4 9 9

—  k a r t e :  E .  S c h ö n  [ Z s ]  1 6 8 9
—  H o l z — :  R .  L ö w e r  [ Z s ]  2 0 2 5
—  N o r m e n  s .  1 3 1 0
—  s c h m i e d b a r e  G u ß s t ü c k e :  H .  A .

R u s s e l l  [ Z s ]  1 3 1 7
—  S k e l e t t —  f ü r  T u r b i h e n g e h ä u s e  :

W .  B .  K r e s g e  [ Z s ]  1 3 1 7
—  V e r w a l t u n g :  E .  S c h ö n  [ Z s ]  1 6 8 9  
Modellplatte(n) :  A .  H a u g  [ O ]

* 1 3 0 1
—  h e r s t e l l u n g :  L .  S c h m i d  [ Z s ]  1 3 1 7
—  s .  a .  u .  F o r m m a s c h i n e n  
Modellschreinereien, K o s t e n  i n

M a s c h i n e n f a b r i k e n ,  d e u t s c h e n :  
K .  S e y d e r h e l m  [ A ]  2 1 5 4  

Modelltischlerei S. u .  M o d e l l s c h r e i 
n e r e i

M o h r s c h e s  S p a n n u n g s n e t z  s .  * 1 5 6 3  
Mohrsches Salz z u r  E i n s t e l l u n g  

v o n  P e r m a n g a n a t :  J .  M .  K o l t -  
h o f f  u .  J .  C .  v a n  D y k  [ A ]  s .  
1 3 9 0  

Molekular
—  b e w e g l i c h k e i t ,  E i n f l u ß  d e r  F e s t 

k ö r p e r p o r e n :  A .  S m e k a l  [ A ]  
1 7 8 6

—  t h e o r i e  d e s  M a g n e t i s m u s :  K .  F .
H e r z f e l d  s .  1 7 8 7  

Möller
—  b e r e c h n u n g ,  g r a p h i s c h e :  R .  J e l -

l e r  [ Z s ]  1 6 8 8
—  Z u s a m m e n s e t z u n g  u .  S t ü c k 

g r ö ß e  s .  1 1 4 9  
Moll-Oefen s .  1 3 5 9  
Möllerwagen s .  * 2 1 0 8  
Molybdän
—  b e s t i m m u n g ,

k o l o r i m e t r i s c h e :  E .  W e n d e 
h o r s t  [ Z s ]  1 3 2 4  

M o l y b d ä n s ä u r e  n a c h  F ä l l u n g  
a l s  M o l y b d ä n t r i s u l f i d  :  W .  
H a r t m a n n  [ Z s ]  2 1 2 9  

S t a h l :  C h .  H .  G r a m e r  [ Z s ]  1 5 0 6
—  e i n f l u ß  a u f  S c h n e l l a r b e i t s s t a h l

s .  1 1 3 0
—  g e h a l t ,

L e g i e r u n g e n ,  c h e m i s c h e  B e 
s t ä n d i g k e i t :  W .  G u e r t l e r  u .  
T .  L i e p u s  [ Z s ]  2 0 2 0

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[O] =  A bhandlung im O riginalteil. —  [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] — Versammlungs-

baricht. —  [W] =  W irtschaftliches. —  [Zs] =  Zeitschriftenschau. —  [Zu] =  Zuschrift.



XL V I M ol—
Sachverzeich nis.

Molybdän ( f e r n e r )
—  g e h a l t ,

M e t a l l e ,  c h e m i s c h e  B e s t ä n d i g 
k e i t :  W .  G u e r t l e r  u .  T .  
L i e p u s  [ Z s ]  2 0 3 0

—  h a l t i g e C h r o m n i c k e l s t ä h l e  T r e i b 
h o l z  u .  G u e r t l e r  [ A ]  2 1 1 9

—  k o l o r i m e t r i s c h e  B e s t i m m u n g :  H .
t e r  M e u l e n  [ A l  s .  2 0 5 7  

d s . :  E .  W e n d e h o r s t  [ A ]  s .  2 0 5 7  
d s .  i m  S t a h l :  0 .  L .  M a a g  u .  C .

H .  M ( a ) c  C o l l a m  [ A ]  s .  2 0 5 7  
Molybdänsäure
—  M o l y b d ä n b e s t i m m u n g  a l s  — ,

n a c h  F ä l l u n g  a l s  M o l y b d ä n -  
t r i s u l f i d : W .  H a r t m a n n  [ Z s ]  
2 1 2 9

  T r e n n u n g  v o n  W o l f r a m s ä u r e :
J .  K o p p e l  [ A ]  s .  1 4 3 5  

Molybdänstahl, - s t ä h l e
—  E r h i t z u n g s k u r v e n  s .  * 1 1 6 5
—  G e f ü g e  s .  1 1 5 4
—  K u g e l d r u c k h ä r t e  s .  * 1 1 5 4  
Molybdäntrisulfid, M o l y b d ä n b e 

s t i m m u n g  a l s  M o l y b d ä n s ä u r e  
n a c h  F ä l l u n g  a l s  — : W .  H a r t 
m a n n  [ Z s ]  2 1 2 9

Molybdän-Vakuumofen s .  u .  V a -  
k u u r a o f e n  

Molybdat-Magnesia-Verfahren,
P h o s p h o r s ä u r e b e s t i m m u n g :  J .
M .  M ( a ) c  C a n d l e s s  u .  J .  A .  
B u r t o n  [ A ]  s .  1 3 9 3  

Monel-Metall, B o m b e  a u s  — ,  
H e i z w e r t b e s t i m m u n g  v o n  K o h l e :  
J .  C .  G e n i e s s e  u .  E .  J .  S o o p  [ Z s ]
2 1 2 9

Montanindustrie
—  o b e r s c h l e s i s c h e ,  o s t - o . ,  A u s w i r 

k u n g  d e s  p o l n i s c h - d e u t s c h e n  
Z o l l k r i e g e s :  E .  P u c k n e r  [ Z s ]  
2 0 3 2

—  P r e i s e n t w i c k l u n g  s .  1 7 9 8
—  s .  a .  u .  B e r g b a u ;  E i s e n i n d u s t r i e  
Moore-Rapid, E l e k t r o o f e n :  V .

Z s ä k  [ Z s ]  2 1 2 G  
M o r g a n - D r a h t w a l z w e r k e  s .  * 1 2 4 9
Mörtel
—  b i n d e m i t t e l ,  H e r s t e l l u n g  a u s

H o c h o f e n s c h l a c k e  [ P ]  1 6 5 0
—  f e u e r f e s t e r  [ Z s ]  2 0 2 2

K o h l e n a s c h e  s .  2 0 2 2
—  s t o f f ,  H e r s t e l l u n g  a u s  H o c h 

o f e n s c h l a c k e  [ P ]  1 6 5 0  
Moser s .  u .  S c h ü l e —
Motor
—  b r e n n s t o f f e r s a t z  d u r c h  H o l z 

k o h l e :  A .  M a g n e i n  [ Z s ]  1 3 1 3
—  k o l b e n ,  H e r s t e l l u n g ,  K e r n ,  m e h r 

t e i l i g e r  [ P ]  2 1 6 0
—  k r a f t s t o f f c ,  B e w e r t u n g  d u r c h

K e n n z i f f e r :  W .  O s t w a l d  s .  1 8 0 0
—  s c h ü t z  [ Z s ]  2 1 2 5
—  s .  a .  u .  D i e s e l — ; S y n c h r o n —  
Motorenfabrik D e u t z ,  A . - G .  [ G ]

s .  2 1 3 5
Muffelofen s .  u .  E l e k t r i s c h e r  —  
Muffen, L e i t u n g s — ,  S c h w e i ß e n :  

R .  F .  S t a r k e  [ Z s ]  1 5 0 1  
Mühlen S. u .  K o h l e n s t a u b —  
Mumetall s .  1 9 9 1  
M u r r a y s c h e  F l o s s e n r o h r e  s .  * 1 5 5 0  
Müsen, G r u b e  S t a h l b e r g ,  G ä n g e  u .

G a n g g e b i c t : W .  H a a k  [ Z s ]  1 3 1 3  
Museen [ Z s ]  1 3 2 8

N.
Nachrichtendienst, t e c h n i s c h e r ,  

R e g e l u n g ,  g e m e i n s c h a f t ü c h e  [ Z s ]
2 1 3 0  

Nachrufe
—  B r i n e l l ,  J o h a n n  A .  * 2 1 0 4
—  F i l i u s ,  C a r l  * 1 9 3 5
—  H a n i e l ,  A u g u s t  * 1 7 6 8
—  L i n d e u b e r g ,  R i c h a r d  * 1 4 5 1
—  P o c t t e r ,  H e i n r i c h  * 1 0 9 6
—  S c h e l l e w a l d ,  M a x  * 1 5 8 8
—  V l o t e n ,  W i l l e m  v a n  * 2 0 7 2  
Nachschlagebuch d e r  N a c h s c h l a g e 

w e r k e  f ü r  d i e  W i r t s c h a f t s p r a x i s .  
J g .  1 ,  1 9 2 5  [ Z s ]  1 8 3 1

Nägelpreise s .  u .  E i s e n m a r k t  
Naphta s .  u .  E r d ö l  
Nash, W a s s e r r i n g - T u r b i n e  s .  * 1 9 4 7  
Nässe s .  u .  F e u c h t i g k e i t  
National Association of Cost 

Accountants, Y e a r  B o o k  1 9 2 4
[ B ]  1 9 3 4

National Physical Laboratory
s .  1 6 9 0

National Tube Co., R o h r e ,  n a h t 
l o s e ,  H e r s t e l l u n g  s .  * 1 6 3 7

N a t r i u m c h l o r i d l ö s u n g e n  i m  D a m p f 
k e s s e l ,  V e r h a l t e n  v o n  M e s s i n g ,  
R o t g u ß  u .  E i s e n  s .  * 1 1 0 6  

Natriumsalze, U n t e r s c h e i d u n g  v o n  
K a l i u m s a l z e n  d u r c h  A m m o n i u m -  
o x a l a t :  J .  M e y e r f e l d  [ Z s ]  2 1 2 9  

Natriumsilikat, F o r m e r e i :  A .  L e -  
g r a n d  [ Z s ]  1 4 9 9  

Natriumsulfatlösungen i m  D a m p f 
k e s s e l ,  V e r h a l t e n  v o n  M e s s i n g ,  
R o t g u ß  u .  E i s e n  s .  * 1 1 0 6  

Natronlauge, P h e n o l  e x t r a  k t i o n  a u s  
T e e r ö l  d u r c h  — : J .  J .  M o r g a n  
u .  M .  H .  M e i g k a n  [ Z s ]  1 6 8 6  

Nebenerzeugnisse (der Gaser
zeuger) s .  u .  A m m o n i a k ;  B r a u n 
k o h l e n t e e r ;  T e e r ;  U r t e e r

Nebenerzeugnisse (der Kokerei)
[ Z s ]  1 4 9 4

—  s .  a .  u .  A m m o n i a k ;  B e n z i n ;
B e n z o l ;  G a s o l ;  K o k s ;  K o k s 
ö f e n ;  K o k s o f e n g a s ;  T e e r ;  U r 
t e e r

Nebenprodukte s .  u .  N e b e n e r z e u g 
n i s s e

Negrelli, A l o i s  v o n :  A .  B i r k .
B d .  2 :  1 8 4 8 — 1 8 5 8  [ Z s ]  2 0 2 0  

Neill s .  u .  M ( a ) c  —
Neumannsche Linien, B ü d u n g :  

W .  R o s e n h a i n  u .  J .  M ( a ) c  M i n n  
[ Z s ]  1 5 0 4 ;  v g l .  2 0 2 9 ,  2 1 2 8  

Neusüdwales
—  B e r g b a u  1 9 2 4  [ S ]  1 2 5 6
—  E i s e n h ü t t e n i n d u s t r i e  1 9 2 4  [ S ]

1 2 5 6
New Orleans, K e s s e l s c h ä d e n ,  V e r 

h ü t u n g  d u r c h  S o d ä z u s a t z :  P .  F .  
H o o t s  [ Z s ]  1 3 1 5  

N e w p o r t - W a l z w e r k  i n  M i d d l e s -  
t o r o u g h ,  e l e k t r i s c h e  A n t r i e b e  
[ Z s ]  1 5 0 0  

N i c h t e i s e n h a l t i g e  L e g i e r u n g e n ,  A l u 
m i n i u m b e s t i m m u n g :  G .  E .  L u n -  
d e l l  u .  H .  B .  K n o w l e s  [ A ]  s .  
2 0 5 9

Nichteisen-Metall(e)
—  E l e k t r o - S c h m e l z ö f e n :  T a m a  [ A ]

2 1 5 7
—  s c h m e l z e n ,  D e s o x y d a t i o n :  W .

C l a u s  [ A ]  1 3 3 0 ;  v g l .  2 0 2 7
—  S p r i t z g u ß :  M .  S t e r n  [ Z s ]  1 3 2 1  
Nichtmetall(e)
—  C h e m i e ,  a n a l y t i s c h e ,  F o r t 

s c h r i t t e  1 9 2 4 :  A .  G u t b i e r
[ Z s ]  2 1 2 9

—  k o l o r i m e t r i s c h e  B e s t i m m u n g :  H .
F r e u n d  [ Z s ]  2 1 2 9

—  R o h e i s e n ,  b a s i s c h e s ,  w i r t s c h a f t 
l i c h e  B e d e u t u n g  f ü r  d e n  
M a r t i n o f e n :  O .  L .  K i n n e y  
[ A ]  1 0 7 6  

Nickel
—  b e s t i m m u n g :  K .  K .  J ä r v i n e n

[ Z s ]  1 3 2 4  
A l p h a - F u r i l d i o x i m :  B .  A .

S o u l e  [ Z s ]  1 5 0 6  
D i m e t h y l g l y o x i m :  J .  G .  W e e l -  

d e n b u r g  [ A ]  s .  1 3 9 2  
N i c k e l d i o x y d :  L .  M o s e r  u .

W .  M a x y m o w i c z  [ Z s ]  2 1 2 9  
S t a h l ,  S p e k t r o m e t e r :  A .  H i l -  

g e r  [ A ]  s .  1 6 4 5  
v o l u m e t r i s c h e ,  i n  L e g i e r u n g e n : 

O .  v .  G  r o ß m a n n  [ Ä ]  s .  2 0 5 8  
W o l f r a m s t ä h l e  s .  1 1 1 0

—  e i n f l u ß  a u f  P r e ß s c l i m i e d e n  s .
2 1 2 0

—  E r k e n n u n g  b e i  A n w e s e n h e i t  v o n
K o b a l t :  O .  C .  P a l i t  u .  N .  R .  
D h a r  [ A ]  s .  1 3 9 2

—  M a g n e t o s t r i k t i o n s e f f e k t e ,  h y s t e -
r e s i s f r e i e :  P .  M ( a ) c  C o r k l e  [ Z s ]  
1 5 0 3

—  P o t e n t i a l  m e s s u n g  s .  1 1 9 9
—  p r e i s e  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j a h r ,  s .

1 2 9 6
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 7 9 6

—  r e a g e n s :  F .  F e i g l  u .  A .  C h r i s t i a n i -
K r o n w a l d  [ A ]  s .  1 6 4 5

—  T r e n n u n g ,
A l u m i n i u m  v o n  —  i n  L e g i e 

r u n g e n :  D .  H .  B r o p h y
[ A ]  s .  1 6 4 7  

E i s e n ,  A l u m i n i u m ,  C h r o m  u .  
P h o s p h o r s ä u r e :  K .  K .  J ä r 
v i n e n  [ Z s ]  1 3 2 4  

E i s e n  i n  G e g e n w a r t  v o n  
C h r o m  d u r c h  E l e k t r o l y s e :  
E .  R o u s s e a u  [ Z s ]  1 3 2 4

Nickel ( f e r n e r )
—  Ü b e r z ü g e ,  M e t a l l ,  u n e d l e s .  J .  D .

K n o x  [ Z s ]  1 6 9 1  
S c h u t z w i r k u n g :  C .  T .  T h o m a s  

u .  W .  B l u m  [ Z s ]  2 1 2 7  
Nickel-Chrom-Legierungen s .  u .

Chromnickellegierungen
Nickelchromstahle s .  u .  C h r o m -  

n i c k c l s t ä h l e  
Nickeldioxyd, N i c k e l b e s t i m m u n g  

a j s  — : l .  M o s e r  u .  W .  M a x y -  
m o w i c z  [ Z s ]  2 1 2 9  

Nickellegierungen s .  u .  C h r o m — ;
M o n e l l - M e t a l l  

Nickelstahl, F e s t i g k e i t ,  T e m p e -  
r a t u r ,  s e h r  n i e d r i g e  s .  1 5 7 1

—  s .  a .  u .  C h r o m —
Niederlande
— Dampfkesselorganisation: H .  W .

L o s  [ Z s ]  1 4 9 7
—  E i s e n b a h n f r a c h t e n  s .  1 3 8 7
—  M e e r e s l a g e  s .  1 9 7 8
—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .

s .  1 3 3 3
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 8 9 8

— Schlackenschotterprüfung,Richt
l i n i e n :  A .  G u t t m a n n  [ Z s ]
1 8 3 1

—  s .  a .  u .  Y m u i d e n  
Niederrheinisch-westfälisch s .  u .

R h e i n l a n d - W e s t f a l e n  
Niedersächsisches Steinkohlen

syndikat, P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  
1 7 G 5

Niederschlesisches Kohlensyndi
kat, P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  1 7 6 5  

Nieten
—  B a u t e ü e ,  g r o ß e ,  g e g e n ü b e r

S c h w e i ß e n  : W .  S p r a r a g e n
[ Z s ]  1 3 2 0

—  H ä r t e n ,  E i n f l u ß  a u f  E i g e n 
s c h a f t e n :  E .  L .  S h a n e r  [ Z s ]  
1 3 2 0

—  t e i l u n g  u n d  D i c h t i g k e i t :  R .  B a u 
m a n n  [ Z s ]  1 6 9 5  

Nigramitfilter z u r  F ä l l u n g  d e r  
K o s s o l s t e i n b i l d n e r :  M .  S c h i m p f  
[ Z s ]  1 4 9 7  

Nordamerika s .  u .  A m e r i k a ;  V e r 
e i n i g t e  S t a a t e n  

Nordische Länder s .  u .  D ä n e m a r k ;
N o r w e g e n ;  S c h w e d e n  

Nordwestliche Gruppe s .  u .  V e r e i n  
D e u t s c h e r  E i s e n -  u .  S t a h l -  
I n d u s t r i e l l e r :  —

Norm(ali)en, N o r m ( a l i s i e r ) u n g  [ Z s ]  
1 5 0 7 ,  2 0 3 1  

— A m e r i c a n  S o c i e t y  f o r  T e s t i n g  
M a t e r i a l s  1 9 2 5  [ Z s ]  2 0 3 1

—  a r b e i t ,  E i n g l i e d e r u n g  i n  d i e
O r g a n i s a t i o n  e i n e r  M a s c h i n e n 
f a b r i k :  F .  M e y e n b e r g  [ B ]
1 5 1 5

—  B a u s t ä h l e ,  l e g i e r t e :  H .  F r a n z  u .
H .  G r a e f e  [ Z s ]  1 3 2 5

—  D r a h t s e i l e  [ Z s ]  1 5 0 7
—  E i n f ü h r u n g :  R .  E t t e l  [ Z s ]  2 1 3 0
—  e i n h e i t l i c h e ,  M i n e r a l ö l i n d u s t r i e

i n  I t a l i e n  [ Z s ]  2 1 3 0
—  E i s e n g i e ß e r e i :  ,  S t ä h l e  [ A ]

2 0 1 7
—  f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ,  A u s l a n d

[ Z s ]  1 3 2 5
—  F o r m k a s t e n :  G .  H o f f m a n n  [ Z s ]

1 3 2 5
—  G e s e n k b e f e s t i g u n g  f ü r  S c h m i e 

d e h ä m m e r :  F .  M e y e n b e r g  [ Z s ]  
1 8 2 7

—  G i e ß e r e i
g e b i e t :  J .  M e h r t e n s  [ A ]  1 3 1 0  
g e w e r b e :  K ö n i g  [ Z s ]  2 1 3 0

—  H a u p t — ,  R o s t s c h u t z m i s c h u n 
g e n ,  m i t t l e r e  u .  l e i c h t e  [ Z s ]  
1 6 9 1

—  K o h l e n :  F .  B ö s s n e r  [ Z s ]  1 6 9 5
—  K o k s :  F .  B ö s s n e r  [ Z s ]  1 6 9 5
—  P r ü f v e r f a h r e n  f ü r  B e s t i m m u n g

d e r  F e u e r s t a n d f e s t i g k e i t  b e i  
h o h e n  T e m p e r a t u r e n ,  T r u g 
s c h l ü s s e :  A .  J .  D a l e  [ Z s ]  
2 0 2 2

Vorschriften für feuerfestes 
M a t e r i a l  s .  1 7 7 9

—  S i e b —  [ Z s ]  1 6 9 5
—  t e c h n i s c h e ,  G e s e t z e :  P .  B r a u e r

[ Z s ]  1 3 2 5
—  S t ä h l e ,  S o n d e r - S t . :  J .  A .  M a -

t h e w s  [ A ]  2 0 9 4
—  T s c h e c h o s l o w a k e i  f ü r  L i e f e r u n g

u .  P r ü f u n g  v o n  P o r t l a n d 
z e m e n t :  J .  S i m ä n O  [ Z s ]  1 6 9 5

Norm(ali)en ( f e r n e r )
—  U n t e r r i c h t ,  •

E i n f ü h r u n g :  J .  C .  V o l k
[ Z s ]  1 3 2 5  

S c h u l e n ,  T e c h n i s c h e  [ Z s ]  1 3 2 5
—  v o r l ä u f i g e ,  A m e r i c a n  S o c i e t y  f o r

T e s t i n g  M a t e r i a l s  1 9 2 5  [ Z s ]  
2 0 3 1

—  W e r k s t o f f — ,  S t a h l  u .  E i s e n :
E .  H .  S c h u l z  [ Z s ]  2 1 3 0  

Normenausschuß s .  u .  G i e ß e r e i —  
Normenbüro, A u f g a b e n :  R .  K o c h  

[ Z s ]  1 8 3 1  
Norwegen
—  B e r g b a u  1 9 2 4  [ S ]  1 7 5 9
—  E i s e n i n d u s t r i e  1 9 2 4  [ S ]  1 7 5 9
—  M e e r e s l a g c  s .  1 9 8 0
—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .

s .  1 3 3 3
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 8 9 8  

Nullmethode z u r  P r ü f u n g  d e r  m a 
g n e t i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  d e r  
S t o f f e :  V .  N i w a  [ Z s ]  2 1 2 8

Oberfläche(n)
—  a b n u t z u n g ,  K o r r o s i o n ,  Ö r t l i c h e ,

i n f o l g e  e l e k t r i s c h e r  S t r ö m e :  
U .  R .  E v a n s  [ Z s ]  1 6 9 4

—  b e h a n d l u n g  [ Z s ]  1 3 2 0 ,  1 6 9 1 ,
1 8 2 7 ,  2 0 2 7 ,  2 1 2 7

—  l e g i e r u n g  s .  u .  Z e m e n t i e r e n
—  T r o c k n e n ,  g e t r o k e n e t e ,  F o r m e n

[ Z s ]  1 6 8 9
—  V e r l e t z u n g  a l s  U r s a c h e  ö r t l i c h e r

K o r r o s i o n :  U .  R .  E v a n s  [ Z s ]  
1 3 2 3

Oberpfalz, B r a u n k o h l e n :  K r i e g 
b a u m  [ Z s ]  2 0 2 1  

Oberschlesien
—  B e r g b a u  1 9 1 3 — 1 9 2 4  [ S ]  1 2 1 9
—  E i s e n m a r k t p r e i s e  s .  u .  E i s e n :

m a r k t
—  E i s e n h i i t t e n i n d u s t r i e  1 9 1 3 — 1 9 2 4

[ S ]  1 2 1 9
—  E i s e n i n d u s t r i e ,  Z u s a m m e n 

s c h l u ß  v o n  U n t e r n e h m u n g e n :  
E .  B a u r  [ Z s ]  2 0 3 2

—  I n d u s t r i e ,  W a s s e r s t r a ß e n p r o 
b l e m :  H .  R e i n h a r t  [ Z s ]  1 3 2 7

—  K o k s ,  V e r b e s s e r u n g :  W .  M e y e r
‘ [ Z s ]  1 8 2 2

—  O s t — ,
B e r g b a u  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  

1 2 9 0 ,  1 5 1 1 ,  1 C 2 1 ,  1 7 9 3 ,
2 0 6 7 ,  2 1 3 4  

B e r g w e r k e  1 9 2 4  [ S ]  1 6 5 4  
E i s e n h ü t t e n  s .  u .  S y n d i k a t  d e r  

o .  E .
E i s e n h ü t t e n i n d u s t r i e  ( M o n a t s 

b e r i c h t e )  [ S ]  1 2 9 0 ,  1 5 1 1 ,  
1 6 2 1 ,  1 7 9 3 ,  2 0 6 7 ,  2 1 3 4  

H ü t t e n w e r k e  1 9 2 4  [ S ]  1 6 5 4  
K o h l e n k a r t e l l  [ W ]  1 3 8 9  
M o n t a n i n d u s t r i e ,  A u s w i r k u n g  

d e s  p o l n i s c h - d e u t s c h e n  Z o l l 
k r i e g e s :  E .  F u c k n e r  [ Z s ]  
2 0 3 2

S t e i n k o h l e ,  V e r s c h w e l u n g :  W .  
v .  A m m a n n  u .  C .  B u n g e  
[ Z s ]  2 0 2 1

—  s .  a .  u .  E i s e n h ü t t e  —  
Oberschlesisches Steinkohlen

syndikat, P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  1 7 6 5
Ofen, O e f e n
—  a u s b e s s e r u n g e n ,  K o s t e n ,  V e r 

r i n g e r u n g :  F .  J u r a s c h e k  [ Z s ]  
1 6 8 7

—  a u s b i l d u n g ,  A b h ä n g i g k e i t  v o m
B r e n n s t o f f :  F .  J u r a s c h e k  [ Z s ]  
1 3 1 4

—  B a u a r t  W ü s t  z u r  V e r e d e l u n g
v o n  Q u a l i t ä t s g u ß :  T h .  K l i n -  
g e n s t e i u  [ O ]  * 1 4 7 6

—  B e s c h i c k u n g  m i t  M a s s e n g u t ,  z u
e r w ä r m e n d e m  [ P ]  1 2 8 5

—  b r e n n s t o f f ,  b e h e i z t e ,  V o r t e i l e
a m e r i k a n i s c h e r  E l e k t r o g l ü h -  
ö f e n :  H .  N a t h u s i u s  [ O ]  * 2 1 1 3

—  e l e m e n t e ,  B e m e s s u n g  d u r c h
M e s s u n g  h o h e r  G a s t e m p e r a 
t u r e n :  F .  M a u l e  [ Z s ]  1 6 9 5

—  f e u e r u n g e n  s .  u .  F e u e r u n g e n
—  h ü t t e n t e c h n i s c h e ,  F l a r a m e n f l u ß ,

I s o t h e r m e n :  R .  D a w i d o w s k i  
[ O ]  * 1 2 6 5

—  k ü h l w a s s e r  z u r  D a m p f g e w i n n u n g
f ü r  G a s e r z e u g e r :  R .  H e n n e c k e  
[ O ]  1 6 0 2

—  m a u e r w e r k ,  W ä r m e i s o l i e r u n g e n :
L .  B .  M ( a ) c  M i i l a n  [ Z s ]  1 6 8 7

[A] =  Auszug, Bearbeitung,
[0 ] =  Abhandlung im Originalteü.

bericht. — [W]

Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteiler. __
Patentbeschreibung, Patentinhaber. — rs i  =  Statistisches — rvn

W irtschaftliches. — [Zs] ■= Zeitschriftenschan. — [Zu] =  Zuschrift.

[ G ]  =  G e s c h ä f t s - , Jahresbericht. —
=* V ersam m lung-
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Ofen ( f e r n e r )
—  P r ü f u n g  f e u e r f e s t e n  M a t e r i a l s

s .  1 7 7 8 ,  ( * 1 7 3 8 )
—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  d e n  b e t r .

L ä n d e r n a m e n
—  W ä r m e b e h a n d l u n g :  W .  T r i n k s

[ Z s ]  1 4 9 G ,  1 6 8 7
—  W i r k u n g s g r a d ,  B e s t i m m u n g :  C .

L .  I p s e u  [ Z s ]  1 4 9 6
—  s .  a .  u .  D r e h r o h r — ;  E l e k t r o — ;

F e u e r u n g e n ;  F l a m m k u p p e l — ; 
F l a m m — ;  G a s e r z e u g e r ;
G l ü h — ; H ä r t e — ;  H e r d — ; 
H o c h — ;  K a l k — ;  K o k s — ; 
K ö p p e r s ;  K u p p e l — ; L i c h t 
b o g e n — ; M a r t i n — ; Q u i n t — ; 
R e g e n e r a t i v g a s — ; R e g e n e r a 
t i v m u f f e l — ;  R e g e n e r a t i v — ; 
R e g e n e r a t o r ;  R e k u p e r a t o r ;  
R e v e r b i e r — ; R o l l — ;
S c h a c h t — ; S c h m e l z — ; S c h ü r -  
m a i i n ;  S t o ß — ;  T a l b o t — ;
T e m p e r — ;  T i e f — ; T i e g e l — ; 
T r o c k e n — ;  T u n n e l — ;  V a 
k u u m — ; W a g e n — ;  W ä r m — ; 
Z e m e n t i e r —

Oel(e)
—  B e n e t z u n g s w ä r m e  v o n  —  z u

M e t a l l :  W .  B a c h m a n n  u .  K .  
B r i e g e r  [ Z s ]  1 6 8 8

—  b l a u e s ,  B r a u n k o h l e n t e e r :  R u h e 
m a n n  [ A ]  2 0 9 6

—  E i g e n s c h a f t e n :  H .  S t ä g e r  [ Z s ]
2 0 2 3

—  E i n s p r i t z e n ,  L e u c h t g a s a n r e i c h e 
r u n g  [ Z s ]  2 1 2 3

—  f e r n l e i t u n g ,  E i s e n -  u .  S t a h l -  |
r o h r e ,  L i e f e r u n g s b e d i n g u n g e n  
[ Z s ]  1 8 3 1

—  g e b r a u c h t e ,  R e i n i g u n g  m i t
F u l l e r e r d e :  v .  d .  H e y d e n  u .  
T y p k e  [ Z s ]  2 1 2 5

—  g l ü h ö f e n ,  E l e k t r o o f e n  a l s  E r s a t z :
W .  J .  W a l s h  [ Z s ]  1 8 2 1

—  H e r k u n f t :  H .  S t ä g e r  [ Z s ]  2 0 2 3
—  K o h l e ,  U m w a n d l u n g  i n  —  d u r c h

H y d r i e r u n g :  J .  J .  G r a h a m  
[ Z s ]  2 0 2 1

d s .  s .  a .  2 0 2 1
—  P r ü f u n g

m e t h o d e n :  H .  S t ä g e r  [ Z s ]  2 0 2 3  
W  a s s e r b e s t i m m  u n g s a p p a r a t ,  

s e l b s t t ä t i g e r :  K .  S c h a e f e r  
[ A ]  s .  * 1 3 9 1

—  W ä r m e ü b e r g a n g  v o n  —  a n
W a s s e r  i n  e i n f a c h e n  R o h r 
l e i t u n g e n  u .  K ü h l a p p a r a t e n :
E .  H e i n r i c h  u .  R .  S t ü c k l e  
[ Z s ]  1 4 9 8

—  s .  a .  u .  E r d — ; K o h l e n w a s s e r 
s t o f f — ;  M i n e r a l — ; T e e r — ; 
T r a n s f o r m a t o r e n —  

Oelbitumen, S t e i n k o h l e :  H .  B r o c h e  
u .  T h .  B a h r  [ Z s ]  2 1 2 2  

Olef ine, A n a l y s e :  H .  T r o p s c h  u .
E .  D i t t r i c h  [ A ]  s .  2 0 5 9  

Oelfeuerungen: I . L e w .  2 .  A u f l .  
[ Z s ]  2 U 2 2

—  D r e h r o h r o f e n ,  E i s e n s c h w a m m 
e r z e u g u n g  s .  1 5 3 5

—  F l a m m k u p p e l o f e n  s .  * 1 4 7 7
—  V o r h e r d ,  B a u a r t  H u r s t  [ Z s ]

1 6 9 0
—  T e m p e r g i e ß e r e i  s .  * 1 4 8 0  
O e l g a s e r z e u g u n g :  R .  L i n d s a y  u .

L .  M .  P e a s e  [ Z s ]  1 8 2 3  
Oelmotoren, Z y l i n d e r b r ü c h e  i n 

f o l g e  S c h a l e n b i l d u n g  d u r c h  K ü h l 
w a s s e r :  G .  G r o w  [ Z s ]  1 5 0 5

Oelprüfer, T h u r s t o n  [ Z s ]  1 4 9 8
Oelsandkerne s .  u .  K e r n e  
Oelschalter, W a h l  u .  I n s t a n d 

h a l t u n g :  M .  J .  W o h l g e m u t h  u .
E .  K .  R e a d  [ Z s ]  2 1 2 5  

Oelstelle s .  u .  G e m e i n s c h a f t s s t e l l e  
S c h m i e r m i t t e l  

Oelturbine, G l e i c h d r u c k t u r b i n e  : 
W .  G e n t s c h  [ B ]  1 3 3 9  

Oolitherze, A u f b e r e i t u n g :  G .
S p a c k e i e r  [ Z s ]  2 1 2 2  

Oolithisch, E i s e n e r z e  d e s  A a c h e n e r  
u .  E r k e l e n z e r  K o h l e n r e v i e r s :  
W .  K e g e l  [ Z s ]  1 3 1 3  

Optik, o p t i s c h e s )
—  G e r ä t  z u r  B e o b a c h t u n g  u m 

l a u f e n d e r  T e i l e  i n  s c h e i n b a r e r  
R u h e :  K .  P r i t s c h o w  [ Z s ]  1 5 0 6

—  M e s s u n g e n ,  M a s c h i n e n -  u .  A p p a 
r a t e b a u :  O .  E p p e n s t e i n  [ Z s ]  
2 0 3 1

Optik ( f e r n e r )
—  V e r g r ö ß e r u n g :  W .  M .  M i t c h e l l

[ Z s ]  1 5 0 4  
Oregon, E i s e n e r z ,  S c h m e l z e n  1 8 6 7 :  

R .  C .  G o s r e a u  [ Z s ]  1 4 9 8  
Organisation i m  A r b e i t s r e c h t :

H .  P o t t h o f f  [ Z s ]  1 8 3 2
—  s .  a .  u .  B e t r i e b :  Ü b e r w a c h u n g  
Orsat, R a u c h g a s p r ü f e r  — ,  M o d e l l

1 9 2 5  [ Z s ]  1 6 9 5  
Orsatapparat(e)
—  G a s a n a l y s e n  [ Z s ]  1 5 0 6
—  S a u e r s t o f f ,  A b s o r p i o n s m i t t e l :

M .  S .  G e r c n d  s .  1 4 3 6  
O r t o n - S e g c r k e g e l b e z e i c h n u n g ,  V e r 

g l e i c h  z u r  e n g l i s c h e n :  S .  S .  C o l e  
[ Z s ]  1 4 9 5 ,  2 1 2 3  

Ostasien, W i r t s c h a f t s l a n d  d e r  Z u 
k u n f t :  K .  B ö h m e  [ Z s ]  1 8 3 2  

Osteibisches Braunkohlensyn
dikat, P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  1 7 6 5  

Oesterreich
—  B e r g b a u  1 9 2 4  [ S ]  1 6 5 2
—  B r a u n k o h l e n b e r g b a u  s .  — : B e r g 

b a u
—  E i s e n a u ß e n h a n d e l  1 9 2 5  1 .  H a l b j .

[ Z s ]  1 8 3 6
—  E i s e n b a h n f r ä c h t e n  s .  1 3 8 7
—  E i s e n e r z f ö r d e r u n g  s .  — : E i s e n 

in d u str ie
—  E i s e n i n d u s t r i e  1 9 2 4  [ S ]  1 6 5 2

d s .  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .  [ W ]  1 6 2 5  
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  [ W ]  1 9 9 7

—  E i s e n z ö l l e ,  A u f h e b u n g  b z w .  E r 
m ä ß i g u n g  [ W ]  1 3 7 0

—  H o c h o f e n  w e r k e  s .  — : E i s e n 
i n d u s t r i e

—  K o h l e n
v e r b r a u c h  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .

[ S ]  1 6 1 9  
V ersorgung 1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  

[ S ]  1 6 1 9
—  M a n g a n e r z b e r g b a u  s .  — : B e r g 

b a u
—  M o n t a n - H a n d b u c h  1 9 2 5  [ Z s ]

1 6 8 5
—  R o h e i s e n e r z e u g u n g  s .  — : E i s e n 

i n d u s t r i e
—  S t e i n k o h l e n b e r g b a u  s .  — : B e r g 

b a u
—  S t a h l e r z e u g u n g  1 9 1 9 — 1 9 2 1  [ S ]

1 2 1 9
—  W a l z e i s e n e r z e u g u n g  1 9 1 9 — 1 9 2 1

[ S ]  1 2 1 9
Oesterreichisch-Alpine Montan

gesellschaft [ G ]  1 5 1 3  
O s t s e e v e r k e h r ,  B e d e u t u n g :  E .

T i m m  [ Z s ]  1 5 0 8  
Otis Iron and Steel Co., B a n d 

e i s e n h e r s t e l l u n g  s .  1 6 4 2  
Otto, N i k o l a u s  A . ,  P a t e n t e  1 8 4 0  

b i s  1 8 6 6  s .  1 9 3 4  
O x a l a t t r e n n u n g  v o n  K a l z i u m  u .

M a g n e s i u m :  G .  L u f f  [ A ]  s .  1 6 4 6  
Oxalsäure, T i t e r s u b s t a n z :  W .  D .

T r e a d w e l l  [ A ]  s .  1 3 9 0  
Oxy-K a l o r i m e t e r :  F .  G .  B e n e d i c t  

u .  E .  L .  F o x  [ Z s ]  2 0 3 0  
Oxyde, f e u e r f e s t e ,  F e u e r f e s t i g k e i t :  

J .  B r o n n  [ Z s ]  1 6 8 7
—  s .  a .  u .  d e n  E i n z e l b e z e i c h n u n g e n

( E i s e n —  u s w . )
Oxydation
—  b e d i n g u n g e n ,  S c h m i e r ö l e ,  V e r 

h a l t e n :  B .  H o b l y n  [ Z s ]  1 4 9 8
—  B r e n n s t o f f e ,  f e s t e ,  V e r h a l t e n :

B .  M o o r e  u .  F .  S .  S i n n a t t  
[ Z s ]  1 3 1 3

—  K u p f e r o x y d  z u r  B e s t i m m u n g
b r e n n b a r e r  G a s e :  J .  S v ö d a  
[ A ]  s .  1 6 4 8 ;  v g l .  1 6 9 4 0

—  s .  a .  u .  D e s — ; K o r r o s i o n e n ;
R o s t e n  

Oxydul s .  u .  E i s e n —

P.
Pacific Malleable Castings Co.,

T e m p e r g i e ß e r e i  s .  * 1 4 7 9  
Parakristalline S t o f f e :  F .  R e i m e  

[ Z s ]  1 6 9 3  
Parr-Bombe a u s  H l i u m  s .  1 3 9 0
—  s .  a .  u .  P o w e l l  u .  —  
Pas-de-Calais, K o k e r e i e n ,  W i e d e r 

a u f b a u :  C h .  B e r t h e l o t  [ Z s ]  1 4 9 4
Pa tent( o)
—  a n s p r u c h :  E .  M ü l l e r  [ Z s ]  2 0 3 2
—  b e r i c h t  s .  V e r z e i c h n i s  3 .

Patent(e) ( f e r n e r )
—  d e u t s c h e ,

A n m e l d u n g e n :  P .  J a h r  [ Z s ]  
1 5 0 8

d s .  s .  a .  V e r z e i c h n i s  3 .  A .  a .  
I n h a b e r  s .  1 .  N a m e n v e r 

z e i c h n i s  
K l a s s e u ü b e r s i c h t  s .  V e r z e i c h 

n i s  3 .  A .  d .
L ö s c h u n g e n  s .  V e r z e i c h n i s  3 .  

A .  e .
N u m m e r n ü b e r s i c h t  s .  V e r 

z e i c h n i s  3 .  A .  c .  
V e r s a g u n g e n  s .  V e r z e i c h n i s  3 .  

A .  a .
Z u r ü c k n a h m e  s .  V e r z e i c h 

n i s  3 .  A .  a .
—  M e i s t e r — ,  v e r k l u n g e n e  [ B ]  1 9 3 4  
Patentrecht, E r f i n d u n g  v o m  —

a u s  g e s e h e n :  R .  W i r t h  [ Z s ]  1 8 3 2  
Peake s .  u .  H e n r y - W e i t l i n g —  
Peipers & Cie., A . - G .  f ü r  W a l z e n 

g u ß  [ G ]  s .  2 1 3 5  
Pendelhärteprüfer s .  u .  H ä r t e 

p r ü f e r
Pendelringturbine, S t ä u b e r  s .  1 9 4 8  
Pendelrohrturbine v o n  D u n l o p  s .  

* 1 9 4 5
Pennsylvanien, E i s e n b a h n f r a c h t e n  

s .  1 3 5 0  
Perlit, p e r l i t i s c h e
—  b i l d u n g ,  U  m w a n d l u n g s g e s c h w i n -

d i g k e i t ,  l i n e a r e :  G .  T a m m a n n  
u .  G .  S i e b e i  [ O ]  * 1 2 0 2

—  F e r r i t ,  G e f ü g e ,  i n n e r e s  k r i s t a l 
l i n e s ,  i m  —  : N .  B c l a j e w  [ Z s ]  2 0 2 9

—  G u ß e i s e n  [ Z s ]  2 0 2 8
s .  a .  u .  G u ß ( e i s e n )

—  k ö r n i g e r ,  A u f l ö s u n g ,  v e r z ö g e r t e
b e i m  U m  w a n d  l u n g s p u n k t :
H .  J u n g b l u t h  [ O ]  * 1 9 1 8

—  S t ä h l e ,  F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n ,
A e u d e r u n g  d u r c h  W ä r m e 
b e h a n d l u n g :  H .  M e y e r  u .
W .  W e s s e l i n g  [ O ]  * 1 1 6 9

—  Z e m e n t i t ,  G e f ü g e ,  i n n e r e s ,  k r i 
s t a l l i n e s ,  i m  — : N .  B e l a i e w  
[ Z s ]  2 0 2 9  

Perlit(guß)(eisen) s .  u .  E i s e n : — ;
G u ß ( e i s c u ) :  —

Permalloy s .  1 9 9 1  
Permanganat
—  E i n s t e l l u n g  m i t ]  M o h r s c h e m

S a l z :  J .  M .  K o l t h o f f  u .
J .  C .  v a n  D y k  [ A ]  s .  1 3 9 0

—  T i t e r ,  T i t r a t i o n
E i s e n  m i t  —  i n  s a l z s a u r e r  
L ö s u n g :  W .  M a n c h o t  u .
F .  O b e r h ä u s e r  [ A ]  s .  1 3 9 3  

S t e l l u n g ,  S i l b e r ,  m e t a l l i s c h e s :  
N .  A .  T a n a n a e f f  [ A ]  
s .  1 3 9 0  

d s .  m i t  v e r s c h i e d e n e n  U r -  
l  S u b s t a n z e n :  J .  M .  K o l t 

h o f f  [ A ]  s .  1 3 9 0  
T i t a n b e s t i m m u n g :  G .  E .  L u n -  

d e l l  u .  H .  B .  K n o w l e s  
[ A ]  s .  1 3 9 3  

Permanganat-Jodid, V e r f a h r e n ,  
E i n s t e l l u n g  v o n  T h i o s u l f a t l ö -  
s u n g e n :  W .  C .  B r a y  u .  H .  C .  
M i l l e r  [ A ]  s .  1 6 4 4  

Permeabilität, S t ä h l e ,  a u s t e n i -  
t i s c h e  s .  1 6 1 3

—  s .  a .  u .  M a g n e t i s m u s  
Petit-Fils de François de Wendel

&  Cie., Les, W a l z w e r k e ,  U m -  
k e h r w a l z w e r k c ,  e l e k t r i s c h  b e 
t r i e b e n e :  S i c h e r t  u .  S t o r k
[ Z s ]  1 5 0 0  

Petrographie, K o h l e n — , E i n f ü h 
r u n g :  R .  P o t o n i é  [ B ]  1 6 2 6  

Petroleum s .  u .  E r d ö l  
Pfeifer, H e r m a n n ,  E h r e n p r o m o t i o n  

1 2 6 4
Phasen, M e h r p h a s e n s y s t e m e ,  S t u 

d i u m  b e i m  G i e ß e r e i w e s e n :  G l a -  
z u n o v  s .  1 8 1 9  

Phenol
—  E x t r a k t i o n  a u s  T e e r ö l  m i t t e l s

N a t r o n l a u g e :  J .  J .  M o r g a n  u .  
M .  H .  M e i g k a n  [ Z s ]  1 6 8 6

—  K o h l e n a n a l y s e  m i t t e l s  — : S .  W .
P a r r  u .  H .  F .  H a d l e y  [ Z s ]  1 3 2 4  

Phoenix, A . - G .  f ü r  B e r g b a u  u .
H ü t t e n b e t r i e b  [ G ]  2 1 3 4  

Phosphate, E i n f l u ß  a u f  U m w a n d 
l u n g  v o n  Q u a r z  i n  S i l i k a 
s t e i n e n :  W .  H u g i l l  u .  W .  J .  R e e s  
[ Z s ]  1 8 2 3

Phosphid, M a n g a n s t a h l :  E .  P i w o 
w a r s k y  [ O ]  * 1 0 7 5  

Phosphor
—  b e s t i m m u n g ,

F e r r o v a n a d i n :  K .  S w o b o d a  
[ A ]  s .  1 3 9 3  

G e g e n w a r t  v o n  V a n a d i n :  G .  
W .  G r a y  u .  C .  D .  G a r b u t t  
[ A ]  s .  2 0 5 7  

S c h n e l l - B .  i n  B r o n z e :  W .  E .  
B a u l i e u  j r .  [ Z s ]  2 0 3 0  

d s .  i n  M e s s i n g :  H .  P .  K i m -  
b e r  [ A ]  s .  1 4 3 3

—  einfluß ,
A n l a ß s p r ö d i g k e i t  v o n  S t a h l  

s .  1 4 4 3
F e s t i g k e i t  v o n  G u ß e i s e n  s .  

1 6 7 3
—  g e h a l t ,

E i s e n ,  s c h w e d i s c h e s ,  V e r m i n 
d e r u n g  d u r c h  d e n  d e r  H o l z 
k o h l e :  H .  v .  E c k e r m a n n  
[ Z s ]  1 3 1 3  

e r h ö h t e r ,  G u ß e i s e n ,  h o c h 
w e r t i g e s ,  a l s  E l e k t r o o f e n -  
e r z e u g u i s :  K .  v .  K e r p e l y  
[ O ]  * 2 0 0 4  

d s .  S t a h l  m i t  e .  — ,  H e r s t e l l u n g  
i m  T h o m a s w e r k  s .  1 7 0 3  

H o l z k o h l e ,  V e r m i n d e r u n g  b e i  
s c h w e d i s c h e m  R o h e i s e n :  H .  
v .  E c k e r m a n n  [ A ]  * 1 4 4 1 ;  
v g l .  1 3 1 3  

P r e ß m u t t e r e i s e n ,  E r z e u g u n g  
i m  K o n v e r t e r  s .  1 9 1 6  

R o h e i s e n ,  s c h w e d i s c h e s ,  V e r 
m i n d e r u n g :  H .  v .  E c k e r 
m a n n  [ A ]  * 1 4 4 1

—  s .  a .  u .  P h o s p h a t e  
Phosphorsäure
—  b e s t i m m u n g ,

M a g n e s i u m a m m o n i u r a p h o s -  
p h a t :  G .  J o r g e n s e n  [ Z s ]  
1 6 9 4

M o l y b d a t - M a g n e s i a - V e r f a h r e n  
J .  M .  M ( a ) c  C a n d l e s s  u .  
J .  A .  B u r t o n  [ A ]  s .  1 3 9 3

—  e i n f l u ß  a u f  U m w a n d l u n g  v o n
Q u a r z  i n  S i l i k a s t e i n e n :  W .  

H u g ü l  u . W .  J .  R e e s  [ Z s ]  1 8 2 3
—  h a l t i g e  M a t e r i a l i e n ,  A n a l y s e :

R .  J .  C a r o  u .  E .  L .  L a r i s o n  
[ A ]  s .  1 6 4 6

—  k o n z e n t r i e r t e ,  M e t a l l e ,  K o r r o 
s i o n :  F .  C l a r k s o n  u .  H .  0 .  
H e t h e r i n g t o u  [ Z s ]  2 0 3 0

—  T r e n n u n g  v o n  Z i u k ,  N i c k e l ,
K o b a l t  u .  M a n g a n :  K .  K .  J ä r 
v i n e n  [ Z s ]  1 3 2 1  

Photographie, p h o t o g r a p h i s c h e
—  F i l m e  f ü r  B a u m a n n - A b d r u c k e :

G .  T i c h y  [ A ]  * 1 5 3 1
—  P l a t t e n  f ü r  B a u i n a n u - A b d r u c k e :

G .  T i c h y  [ A ]  * 1 5 3 1
—  s .  a .  u .  M i k r o —
Physik, p h y s i k a l i s c h e  [ Z s ]  1 8 2 2
—  C h e m i e  s .  u .  C h e m i e
—  D i f f e r e n t i a l g l e i c h u n g e n .  7 .  A u f l .

H r s g .  v o n  P h .  F r a n k  u .  
R .  v .  M i s e s .  T .  1  [ B ]  1 8 3 9

—  E i g e n s c h a f t e n  v o n  S t o f f e n  s .  u .
d e n  S t o f f e n

—  F o r s c h u n g ,  B e z i e h u n g  d e r  M e 
t a l l o g r a p h i e :  J .  C z o c h r a l s k i  
[ Z s ]  1 5 0 4

—  I n t e g r a l g l e i c h u n g e n .  7 .  A u f l .
H r s g .  v o n  P h .  F r a n k  u .  
R .  v .  M i s e s .  T .  1  [ B ]  1 8 3 9

—  L e h r b u c h :  O .  D .  C h w o l s o n .
2 .  A u f l .  B d .  4 ,  A b t .  1  [ B ]  
1 6 2 7

—  M e t a l l — :  M .  v .  S c h w a r z  [ Z s ]
1 3 2 2

—  P r ü f u n g ,  U n t e r s u c h u n g  s .  u .
W e r k s t o f f p r ü f u n g

—  Z a h l e n ,  A u s w e r t u n g ,  s t a t i s t i s c h e
V e r f a h r e n :  W .  A .  S h e w h a r t  
[ A ]  1 3 9 4

Physikalisch-thermisches Ver
halten s .  u .  R e k r i s t a l l i s a t i o n ;  
U m w a n d l u n g :  p u n k t e ;  W ä r m e :  
b e h a n d l u n g  

P i b e r s t e i n - L a u k o w i t z ,  B r a u n k o h -  
l e n v o r k o m m e n  s .  1 6 8 5  

Pilgerschrittverfahren, R o h r e ,  
n a h t l o s e ,  a u s  s ü i z i e r t e m  u .  
u n s ü i z i e r t e m  S t a h l :  0 .  W o l f  
[ O ]  * 1 9 5 8  

Pilgerschrittwalzwerk [ P ]  * 2 0 6 5  
Piper s ,  u .  B e a r d s l e y! )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  S o é d a

[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteüer. — [G] =  Geschäfts-, Jahresbericht. —
[O] =  Abhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] <= Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.



x L v m  p i p - Sachverzeichnis.

Pipetten, s e l b s t t ä t i g e :  0 .  R o t h e  
[ A ]  s .  1 6 4 4  

Pittsburg
—  E i s e n i n d u s t r i e ,  K r a f t -  u .  B r e n n 

s t o f f v e r b r a u c h :  S .  E l y  u .  
R i t t m a n  [ Z s ]  2 1 2 2

—  S t a h l i n d u s t r i e ,  K r a f t -  u .  B r e n n 
s t o f f v e r b r a u c h :  S .  E l y  u .  
R i t t m a n  [ Z s ]  2 1 2 2  

Planet, S a n d a u f b e r e i t u n g s m a s c h i n e  
s .  * 2 0 1 2  

Plastische
—  K ö r p e r ,  S p a n n u n g s v e r t e i l u n g :

L .  P r a n d t l  [ Z s ]  2 0 3 1
—  S t o f f e ,  G l e i t f l ä c h e n b i l d u n g :  A .

N ä d a i  [ Z s ]  2 0 2 9  
Plastizität
—  e b e n e s  P r o b l e m :  A .  N Ä d a i  [ A ]

1 0 8 4 ;  v g l .  1 5 0 6
—  N a c h w i r k u n g ,  e l a s t i s c h e ,  u .  — :

R .  B e c k e r  [ Z s ]  1 5 0 7
—  S u b s t a n z e n ,  a m o r p h e  u .  k r i 

s t a l l i n e :  R .  B e c k e r  [ A ]  1 7 8 7
—  t h e o r i e ,  m a t h e m a t i s c h e s  P r o 

b l e m ,  F o r m u l i e r u n g :  R .  v .  
M i s e s  s .  1 0 8 5  

P l a t i n e r s a t z s t o f f ,  V 2 A - S t a h l  a l s  
— E .  i m  c h e m i s c h e n  L a b o r a 
t o r i u m :  W .  A .  R o t h  [ Z s ]  1 8 2 9  

Platten
—  b e h e i z t e ,  A n l a s s e n  [ Z s ]  1 5 0 1
—  e l a s t i s c h e :  A .  N ä d a i  [ Z s ]  1 6 9 5
—  s .  a .  u .  M o d e l l —
Pohlig, J . ,  5 0  J a h r e  [ Z s ]  2 1 2 2  
Pohlig, J - ,  A . - G . ,  [ G ]  s .  2 1 3 5
—  2 5  J a h r e  [ Z s ]  2 1 2 2  
P o l a r i s a t i o n s m i k r o s k o p :  E .  W e i n -

s c h e n k .  5 .  u .  6 .  A u f l .  [ Z s ]  1 8 2 9  
Polen, p o l n i s c h e
—  B e r g b a u  1 9 2 4  [ S ]  2 1 3 3
—  d e u t s c h —

H a n d e l s v e r t r a g s v e r h a n d l u n 
g e n  [ W ]  1 2 2 2 ,  1 2 6 2  

Z o l l k r i e g ,  A u s w i r k u n g  a u f  
o s t - o b e r s c h l e s i s c h e  M o n t a n 
i n d u s t r i e  :  E .  F u c k n e r  [ Z s ]  
2 0 3 2

—  E i n f u h r v e r b o t e  [ W ]  1 3 3 8
—  E i s e n b a h n f r a c h t e n  s -  1 3 8 7
—  E i s e n h ü t t e n i n d u s t r i e  1 9 2 4  [ S ]

2 1 3 3
Polieren s .  u .  P r ä g e —  
Polnisch-Oberschlesien s .  u .  O b e r 

s c h l e s i e n :  O s t ,  —  
Pont-ä-Mousson, H o c h o f e n w e r k  

u .  G i e ß e r e i ,  E r z b u n k e r :  C h .
D a n t i n  [ Z s ]  2 0 2 4  

Porosität
—  f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ,  P r ü f u n g

s .  1 7 3 7
—  K o k s ,  B e z i e h u n g  z u r  R e a k t i o n s 

f ä h i g k e i t  s .  * 1 8 5 6  
Portlandzement
—  L i e f e r u n g ,  N o r m e n ,  t s c h e c h o 

s l o w a k i s c h e  : J .  S i m ä n e  [ Z s ] 1 6 9 5
—  N e b e n e r z e u g n i s  b e i m  G i p s -

S c h w e f e l s ä u r e v e r f a h r e n  s .  1 7 1 6  
t -  P r ü f u n g ,  N o r m e n ,  t s c h e c h o -  

s l  o w a k i s c h e : J .  S i m ä n e  [ Z s ]  1 6 9 5
—  s .  a .  u .  E i s e n —
Portugal, M e e r e s l a g e  s .  1 9 7 7  
Porzellanrohre, K o h l e n s t o f f b e 

s t i m m u n g e n  s .  1 3 9 0
Pott, A l f r e d ,  E h r e n p r o m o t i o n  2 1 0 3  
Poetter, H e i n r i c h  ( N a c h r u f )  * 1 0 9 6  
Powell U .  Parr, B e s t i m m u n g  d e r  

S c h w e f e l v e r b i n d u n g e n  i n  K o h l e n  
T .  G .  W o o l h o u s e  [ Z s ]  2 0 3 0  

Prägepolierapparat, K r u p p ,  f ü r  
A c h s l a g e r s t e l l e n  v o n  W a g e n -  u .  
L o k o m o t i v r a d s ä t z e n :  A .  L e i p e r t  
[ Z s ]  1 8 2 7  

Prägepressen f ü r  S c h m i e d e s t ü c k e ,  
E n t w i c k l u n g :  A .  R .  K e l s o
[ Z s ]  1 5 0 1  

Prager Eisen-Industrie-Gesell- 
schaft [ G ]  2 1 6 6  

Prazil, W a s s e r r i n g - T u r b i n e  s .  * 1 9 4 6  
Preis
—  b e w e g u n g ,  E i s e n e r z e u g n i s s e ,  f ü h 

r e n d e  d e u t s c h e ,  s e i t  1 9 0 0 :  
J .  W .  R e i c h e r t  [ O ]  * 1 2 4 2

—  b i l d u n g :  A .  H e i n r i c h s b a u e r  [ Z s ]
1 8 3 1

w i r t s c h a f t l i c h e r  W i r k u n g s g r a d  
R .  D o c z e k a l  [ Z s ]  1 3 2 6

—  e n t w i c k l o n g :  A .  H e i n r i c h s ! )  a u e r
[ Z s ]  1 8 3 1  

M o n t a n i n d u s t r i e  s .  1 7 9 8
—  S t e l l u n g  i n  R e i c h s m a r k  [ W ]  1 7 6 5

Pressen
—  d a m p f h y d r a u l i s c h e ,  P r e ß l u f t ,

e l e k t r i s c h  e r z e u g t e ,  a l s  D a m p f 
e r s a t z :  M .  G a z e  [ Z s ]  1 5 0 0

—  E n t w i c k l u n g :  W .  L e  V r a n g
[ Z s ]  1 5 0 0

—  h y d r a u ü s c h e ,  U m s t e l l u n g  a u f
P r e ß l u f t :  M .  G a z e  [ Z s ]  1 6 9 1

—  M e t a l l e ,  V o r g ä n g e :  H .  H e n c k y
[ Z s ]  1 5 0 0

—  V e r w e n d u n g :  W .  L e  V r a n g
[ Z s ]  1 5 0 0  

I n d u s t r i e :  E .  V .  C r a n e  [ Z s ]  
1 5 0 1

—  s .  a .  u . P r ä g e —  
Preßformmaschinen s .  u . F o r m 

m a s c h i n e n  : —
Preßkohlen s .  u .  B r i k e t t s  
Preßluft
—  b e tr ieb , H ä m m e r  v o n  1 2 0 0  u.

2 0 0 0  k g  B ä r g e w i c h t :  ( K . )
W ö l b l i n g  u .  D ü w e l  [ Z s ]  1 5 0 0 1 )

—  e l e k t r i s c h  e r z e u g t e  a l s  D a m p f 
e r s a t z  b e i  D a m p f h ä m m e r n  u .  
d a m p f h y d r a u l i s c h e n  P r e s s e n : 
M .  G a z e  [ Z s ]  1 5 0 0

—  U m s t e l l u n g  v o n
D a m p f h ä m m e r n  a u f  — : M .

G a z e  [ Z s ]  1 6 9 1  
h y d r a u ü s c h e n  P r e s s e n  a u f  — : 

M .  G a z e  [ Z s ]  1 6 9 1
—  W irtschaft, U eberw achung : P .

S c h ö n f e l d  [ Z s ]  1 4 9 8  
d s . :  P .  S c h ö n f e l d  u .  L .

S c h m i d t  [ Z s ]  1 6 8 8  
Preßlufthämmer, 1200 u .  2 0 0 0  k g  

B ä r g e w i c h t  s .  1 5 0 0  
Preßmuttereisen
—  e r z e u g u n g  i m

K o n v e r t e r :  A .  J u n g  [ O ]  1 9 1 5  
T h o m a s  w e r k  s .  1 7 0 3

—  K o m w a c h s t u m ,  A b h ä n g i g k e i t
v o n  d e r  G l ü h t e m p e r a t u r  s .  
* 1 7 4 3

Preßschmieden s .  u .  S c h m i e d e n  
Preßschmieren s .  u .  S c h m i e r e n  
Preßschweißen s .  u .  S c h w e i ß e n  
Preßsteine, H e r s t e l l u n g  [ P ]  1 8 5 9  
Preß- u. Walzwerk, a . - g .  [ G ]  

s .  1 6 5 6 .
Preßwerke, d e u t s c h e ,  L e i s t u n g  [ S ]  

s .  u .  D e u t s c h l a n d :  —
Preußen
—  B e r g b e h ö r d e n ,  J a h r e s b e r i c h t e

1 9 2 3  u .  1 9 2 4  [ A ]  1 3 9 5 j
—  B r a u n k o h l e n

b e r g b a u  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .
[ S ]  1 6 2 0  

d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  [ S ]  
2 1 6 2

b e z i r k e ,  1 9 1 3  a .  1 9 2 0 — 1 9 2 4 ,  
a u f  1  A r b e i t e r  u .  1  S c h i c h t  
e n t f a l l e n d e  F ö r d e r u n g  [ S ]  
2 1 6 1

—  E i s e n e r z b e r g b a u  1 9 2 4  [ S ]  1 8 3 5
d s .  1 9 2 5 ,  1 .  V i e r t e l j .  [ S ]  1 2 5 5  
d s .  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .  [ S ]  1 8 9 5

—  G e w e r b e a u f s i c h t s b e a m t e ,  J a h r e s 
b e r i c h t e  1 9 2 3  u .  1 9 2 4  [ A ]  1 3 9 5

—  S t e i n k o h l e n
b e r g b a u  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .

[ S ]  1 6 2 0  
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  [ S ]  

2 1 6 2
b e z i r k e  1 9 1 3  u .  1 9 2 0 — 1 9 2 4 ,  

a u f  1  A r b e i t e r  u .  1  S c h i c h t  
e n t f a l l e n d e  F ö r d e r u n g  [ S ]  
2 1 6 1

—  H o c h s c h u l e n ,  T e c h n i s c h e  s .  u .
H o c h s c h u l e n

Preußische Seilfahrt-Kommis
sion, V e r h a n d l u n g e n  u .  U n t e r 
s u c h u n g e n  [ Z s ]  2 0 2 8  

Privatbahn s .  u .  E i s e n b a h n  
P r o b e n b r e i t e ,  D e h n b a r k e i t ,  A e n d e -  

r u n g :  W .  G o r d o n  [ Z s ]  2 0 2 7  
Probenahme, G a s e :  A .  S a n d e r  

[ A ]  1 3 9 0
Probestäbe, S c h w e i ß e n ,  g e s c h w e i ß 

t e ,  a u t o g e n  u .  e l e k t r i s c h  g . ,  
F o r m  u .  P r ü f u n g :  E .  H ö h n  
[ Z s ]  1 8 2 7  

Produktion
—  f ö r d e r u n g ,  W i r t s c h a f t s e r f o r 

d e r n i s s e ,  g e g e n w ä r t i g e :  K a s t l  
[ A ]  1 0 8 1

—  p o l i t i k :  ( H . )  S c h a c h t  [ A ]  1 0 8 2
—  p r o z e ß ,  M e n s c h e n k r a f t  1 5 4 8

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  W ö l b i n g

P r o f i l v e r z e i c h n i s ,  E i s e n w a l z w e r k e ,  
d e u t s c h e :  H .  P i l a .  3 .  A u f l .  E r g . -
H .  1  [ Z ]  1 6 9 5  

Profilstähle, A b g r a t e n ,  M a s c h i n e  
[ P ]  * 1 6 5 0  

Promotionen s .  u .  E h r e n —  
Prüfung, P r ü f v e r f a h r e n  s .  u .  

C h e m i e ,  c h e m i s c h :  — ; F e s t i g -  
k e i t s — ; H ä r t e — ; M a g n e t i s m u s ,  
M a g n e t i s i e r u n g ,  m a g n e t i s c h :  ;
M e t a l l o g r a p h i e ; M i k r o s k o p i e ; 
P r o b e n a h m e ;  W e r k s t o f f —  s o w i e  
u .  d e n  — s g e g e n s t ä n d e n  

Prüfungsapparate, - m a s c h i n e n  s .  
u .  M a t e r i a l — ;  M e ß a p p a r a t e ;  
M e t a l l o g r a p h i e :  A p p a r a t e ,  s o w i e  
u .  d e n  S o n d e r b e z e i c h n u n g e n  

Psychologie, p s y c h o l o g i s c h e
—  A r b e i t  a m  B a n d :  E .  S a c h s e n 

b e r g  [ Z s ]  1 3 2 6
—  B e g u t a c h t u n g s s t e l l e  d e r  G e l -

s e n k i r c h e n e r  B e r g w e r k s - A . - G . ,  
A b t .  S c h a l k e - D e l l w i g  [ Z s ]  
2 1 3 0

—  E i n w i r k u n g e n  d e r  A r b e i t :  O .
L i p m a n n  [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 5 0 8

—  M a s s e n —  u .  A r b e i t s e r f o l g :  K .
D u n k m a n n  s .  1 5 4 8

—  p r a k t i s c h e  s .  u .  P s y c h o t e c h n i k  
Psychotechnik [ Z s ]  1 3 2 6 ,  1 5 0 7 ,

1 8 3 1 ,  2 0 3 2 ,  2 1 3 0
—  A m e r i k a :  G .  S c h l e s i n g e r  [ Z s ]

1 3 2 6
—  E i g n u n g s p r ü f u n g e n ,  H a n d b u c h :

F .  G i e s e .  2 .  A u f l .  [ Z s ]  1 5 0 7
—  O p t i m a l  t a g  [ Z s ]  1 8 3 1
—  P r ü f s t e l l e  d e r  ( F a . )  F r i e d .  K r u p p ,

A . - G . ,  T ä t i g k e i t  1 9 2 3 — 2 4 :  
D e l e r e  [ Z s ]  2 1 3 0

—  T h e o r i e :  F .  G i e s e  [ B ]  1 9 9 9
—  s .  a .  u .  B e r u f :  E i g n u n g  
Puddeleisen s .  u .  E i s e n :  s c h m i e d 

b a r e s ;  S c h w e i ß e i s e n
Puddeln s .  u .  S c h w e i ß e i s e n  
Pumpe
—  R u m p h r e y —  s .  * 1 9 4 3
—  M a m m u t —  s .  1 9 4 2  
Punkte s .  u .  U m w a n d l u n g :  —  
Putzen, P u t z e r e i  s .  u .  G u ß —  
Putzroste m i t  S t a u b a b s a u g u n g  u .

m e c h a n i s c h e r  S c h u t t f ö r d e r u n g  s .  
* 1 6 6 1

Pyrite, E n t s t e h u n g  i n  d e r  K o h l e :  
J .  L o m a x  [ Z s ]  1 3 1 3  

Pyro, T e m p e r a t u r e n ,  h o h e ,  M e s s u n g  
s .  1 8 5 3  

Pyrometer [ Z s ]  2 0 3 0
—  s c h u t z r o h r e  [ Z s ]  2 0 3 0
—  s .  a .  u .  A b s a u g e — ; G l ü h f a d e n — ;

S p e k t r a l — ;  S t r a h l u n g s — ; 
T e m p e r a t u r :  M e s s u n g e n ;  T h e r 

m o e l e m e n t e  ;  W a n n e r ;  W ä r 
m e :  M e s s u n g e n  

Pyropto, G l ü h f a d e n p y r o m e t e r  z u r  
M e s s u n g  h o h e r  T e m p e r a t u r e n  
s .  1 8 5 2

0 -
Qualitätsarbeit s .  u .  A r b e i t :  —  
Qualitätsguß s .  u .  G u ß :  —  
Qualitätsstahl s .  u .  S t a h l :  —  
Quarz
—  L a b o r a t o r i u m s g e r ä t e ,  O b e r f l ä 

c h e n e n t g l a s u n g ,  E n t f e r n u n g :
F .  O .  V ü b r a n d t  [ Z s ]  1 8 2 9

—  S ü i k a s t e i n e ,  U m w a n d l u n g ,  E i n 
f l u ß  v o n  P h o s p h o r s ä u r e  u .  
P h o s p h a t e n :  W .  H u g i l l  u .
W .  J .  R e e s  [ Z s ]  1 8 2 3

Quecksilber-Großgleichrichter,
P a r a l l e l  b e t r i e b  u n t e r  s i c h  u .  m i t  
r o t i e r e n d e n  U m f o r m e r n :  E . K e r n  
[ Z s ]  1 4 9 7

Quecksilber-Zink-Legierungen,
S t a h l ,  g a l v a n i s c h  m i t  —  v e r 
z i n k t e r ,  K o r r o s i o n s w i d e r s t a n d :  
O .  J .  W e m l u n d  [ Z s ]  1 6 9 1  

Q u e l l f u n k t i o n e n ,  M a s c h i n e n  z u r  
I n t e g r a t i o n :  H .  F ö t t i n g e r  [ Z s ]  
2 0 3 1

Querbruch s .  u .  B r a c h  
Querrisse s .  u .  R i s s e  
Quint-Ofen, H a n d f o r m e i n r i c h t u n g  

s .  1 8 1 5

R.
Rad, E i s e n b a h n r a d ,  D a v i s - E . ,  H e r 

s t e l l u n g  i n  E n g l a n d :  W .  R .  
M a r t i n  [ Z s ]  1 8 2 6

Radiatoren, K e m s t ü t z e n ,  A b 
s c h l a g e n  [ P ]  * 2 1 6 0  

Radio, M a g n e t s t ä h l e ,  D a u e r - M . ,  
A n w e n d u n g :  R .  P .  d e  V r i e s  
[ Z s ]  1 6 9 2  

Radiographie s .  u .  R ö n t g e n o g r a 
p h i e

Radreifen, A n w ä r m e n ,  e l e k t r i 
s c h e s :  A .  E .  M ü l l e r  [ Z s ]  1 4 9 6  

Radsätze
—  L o k o m o t i v — ,

A c h s l a g e r s t e l l e n ,  K r u p p - P r ä -  
g e p o l i e r a p p a r a t :  A .  L e i p e r t  
[ Z s ]  1 8 2 7  

N a c h m e s s e n ,  M e ß s t a n d  u .  
M e ß g e r ä t e :  A .  L e i p e r t  [ Z s ]  
1 8 3 0

—  W a g e n — ,  A c h s l a g e r s t e l l e n ,  P r ä 
g e p o l i e r a p p a r a t ,  K r u p p s c h e r :
A .  L e i p e r t  [ Z s ]  1 8 2 7  

Raffinieren, e l e k t r i s c h e s ,  v o n  M e 
t a l l e n :  L .  J .  B a r t o n  [ Z s ]  1 3 1 8 ,  
2 0 2 5 ,  2 1 2 6  

Rapid s .  u .  M o o r e —  
R a p p o r t w e s e n ,  H ü t t e n w e r k e ,  a m e 

r i k a n i s c h e  s .  1 0 6 9  
Rauch
—  b e k ä m p f u n g  z u  G r a f t o n :  0 .

M o n n e t t  u .  L .  R u s s e l l  [ Z s ] 1 3 2 8
—  l o s e

B r e n n s t o f f e  [ Z s ]  1 6 8 5  
d s .  f e s t e :  E .  O .  E v a n s  [ Z s ]  
1 4 9 4

d s . :  O .  H .  ' L a n d e r  u .  M .
F i s h e n d e n  [ Z s ]  1 4 9 4  

Rauchgas
—  L u f t e r h i t z e r  f ü r  D r a h t t r o c k n u n g

s .  1 6 0 5
—  p r ü f u n g  [ Z s ]  1 5 0 6 ,  1 6 9 5  
Rauchgasprüfer, O r s a t ,  M o d e l l

1 9 2 3  [ Z s ]  1 6 9 5  
Raumbeständigkeit, f e u e r f e s t e s  

M a t e r i a l ,  P r ü f u n g  s .  1 7 3 8  
Reading Iron Co., W a l z w e r k  f ü r  

H o l z k o h l e n e i s e n  [ Z s ]  1 3 1 9  
Reaktionsfähigkeit v o n  K o k s ,  E i n 

f l u ß  d e r  X J e b e r h i t z u n g :  C .  H o l t 
h a u s  [ O ]  * 1 1 3 1  

Rechentafeln, S e l b s t a n f e r t i g u n g :
H .  W i n k e l  [ Z s ]  1 8 3 1  

Recht(liches) [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 5 0 8 ,  1 8 3 2
—  a u s l ä n d i s c h e s ,  N u t z b a r m a c h u n g

f ü r  i n t e m a t i  o n a l e n  H a n d e l s 
v e r k e h r :  T i t z e  s .  1 0 8 1

—  f r a g e n  d e r  K a r t e l l v e r o r d n u n g :
H .  I s a y  [ A ]  2 0 6 2

—  s c h ü t z  s .  u .  G e w e r b l i c h e r
— s c h ü t z

—  V e r a n t w o r t u n g  d e s  U n t e r n e h 
m e r s :  K r a s p i  [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 6 9 6 ,  
1 8 3 2

—  s .  a .  u .  S t e u e r n ,  s o w i e  u .  d e n
ü b r i g e n  S o n d e r b e z e i c h n u n g e n  

Recken, R e c k u n g
—  K a l t — ,

E i n k r i s t a l l e ,  V e r f e s t i g u n g :  P .  
R o s b a u d  u .  E .  S c h m i d  [ Z s ]  
1 3 2 3

M e t a l l e ,  E i g e n s p a n n u n g e n :  G .  
M a s i n g  [ A ]  1 7 8 7  

d s .  N  a c h  w i r k u n g s e r s c h e i -
n u n g e n :  F .  K ö r  h e r  [ Z s ] 1 8 2 9  

R u n d m e s s i n g ,  E i g e n s p a n n u n 
g e n :  G .  M a s i n g  u .  C .  H a a s e  
[ Z s ]  1 5 0 4

—  v o r g e r e c k t e s  F l u ß e i s e n b l e c h ,
K e r b z ä h i g k e i t ,  T e m p e r a t u r 
e i n f l u ß :  N .  R i c h a r d s o n  u .
E .  K .  M a c  K u t t  [ A ]  * 1 9 2 1  

Reduktion i m  K u p p e l  o f e n :  A .  
W a g n e r  [ O ]  * 1 2 0 5

—  s .  a .  u .  E n t s c h w e f e l u n g ,  s o w i e  u .
d e n  b e t r . O e f e n  ( H o c h o f e n  u s w . )  

Reduktionsstoffe, S c h a c h t ö f e n :  E .
R i c h a r d s  [ Z s ]  1 3 1 3  

R e g e l u n g s m ö g l i c h k e i t e n ,  s e l b s t 
t ä t i g e :  T h .  D a l i  [ Z s ]  2 1 2 5  

Regelventile: B .  S h a w  u .  J .  E d g a r  
[ Z s ]  1 8 2 5 ,  2 0 2 4  

Regenerativgasöfen, B r e n n e r  [ P ]  
* 1 6 1 6

Regenerativ-Muffelofen [ Z s ]  1 6 8 7  
Regenerativofen, K ö p p e r s — ,  

W ä r m e s t r o m b U d  s .  1 8 5 6
Regeneratoren
—  f e u e r f e s t e  S t e i n e ,  B e z i e h u n g  d e r

S t r u k t u r  u .  d e r  Z u s a m m e n 
s e t z u n g  z u m  t h e r m i s c h e n  W i r 
k u n g s g r a d :  S .  M .  P h e l p s  [ Z s ]  
2 0 2 2 ,  2 1 2 3s .  a .  u .  Z a h n —

[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. -  [B] =  Buchbesprechung, Beurteiler. -  [Gl =  Geschäfte- Jahresbericht -
(O] =  Abhandlung un O n g ^ t e d .  -  [P] =  ̂ Patentbeschreibung Patentinhaber. -  [S] =  Statistisches. -  m  ^  Velsammlungs-

bencht. [W] — W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschnftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Regeneratoren ( f e r n e r )
—  W ä r m e s p e i c h e r u n g  i n  — : W .

H e i l i g e n s t a e d t  [ Z s ]  1 3 1 5
—  s .  a .  u .  W ä r m e s p e i c h e r  
Reibung
—  e f f e k t ,  H y s t é r é s i s ,  m a g n e t i s c h e ,

a l s  —  - E . :  H .  L o r e n z  s .  1 7 8 7
—  L u f t —  b e i  R i e m e n s c h e i b e n  H .

C r a n z  [ Z s ]  1 8 3 0
—  M a s c h i n e n b a u :  L .  G i i m b e l  [ Z s ]

1 4 9 8
—  r o l l e n d e ,  S t a h l ,  K o h l e n s t o f f - S t . ,

h a r t e r ,  A b n u t z u n g :  A .  S t a d e -  
l e r  s .  1 5 4 8

—  s t a u c h g e s e t z  s .  1 4 2 4  
Reichsbank, K r e d i t p o l i t i k  s .  1 0 8 2  
Reichseisenbahnen s .  u .  D e u t s c h e

R e i c h s b a h n ( - G e s e l l s c h a f t )  
Reichsfinanzgesetze 1 9 2 5  [ Z s ]  

1 8 3 2
Reichskohlenverband s .  u .  A k t i e n 

g e s e l l s c h a f t :  —
Reichsmark, P r e i s s t e l l u n g  i n  —  

[ W ]  1 7 6 5  
Reichspatente, D e u t s c h e  s .  V e r 

z e i c h n i s  3  
R e i c h s t a g s a u s s c h u ß ,  B e r a t u n g  d e r  

E i s e n z ö l l e  [ W ]  1 2 9 4  
Reichsverband der Deutschen 

Industrie
—  E n t s c h l i e ß u n g  z u r  E n t l a s t u n g

d e r  D e u t s c h e n  R e i c h s b a h n  s .  
1 9 9 8

—  G e s c h ä f t s f ü h r u n g ,  W e c h s e l  s .
1 0 8 1

—  K a r t e l l t a g  v .  2 7 .  N o v e m b e r  1 9 2 5
[ V ]  2 0 6 1

—  M i t g l i e d e r v e r s a m m l u n g  v .  2 4 .
b i s  2 5 .  J u n i  1 9 2 5  [ G ]  1 0 8 0

—  R i c h t l i n i e n  z u r  P r e i s s t e l l u n g  i n
R e i c h s m a r k  s .  1 7 6 5

—  U n t e r s u c h u n g ,  W i r t s c h a f t s v e r 
h ä l t n i s s e ,  g e g e n w ä r t i g e  s .  2 1 6 4

—  V e r ö f f e n t l i c h u n g e n .  H .  2 7  [ B ]
1 5 1 5

Reichswirtschaftsrat, e n d g ü l t i g e r :
E .  H e i n s o n  [ O ]  * 2 0 5 2

d s .  :  M .  C o h e n - R e u ß  [ Z s ]  2 1 3 0  
d s . :  W .  S t e i n b e r g  [ Z s ]  2 1 3 0  

Reifenwalzwerk [ P ]  * 1 7 1 9  
Reiniger, R e i n i g u n g  s .  u .  G a s — , 

s o w i e  u .  d e n  b e t r .  S t o f f e n  
Reißen, R o h r e i n  V a k u u m v e r d a m p f 

a p p a r a t e n :  B .  N e u m a n n  u .  E .  
Z ö l l n e r  [ A ]  1 0 7 9  

Rekristallisation
—  f o r s c h u n g e n :  H .  H a n e m a n n  [ A ]

2 1 5 8
—  g e s c h w i n d i g k e i t ,  S t a h l ,  n i e d r i g 

g e k o h l t e r :  E .  H o u d r e m o n t
u .  K a l l e n  s .  1 9 3 6

—  S i l b e r b l e c h e ,  g e w a l z t e :  R .
G l o c k e r ,  E .  K a u p p  u .  H .  
W i d m a n n  [ Z s ]  2 1 2 8

—  t e m p e r a t u r ,  u n t e r e ,  Z u s a m m e n 
h a n g  m i t  d e r  c h a r a k t e r i s t i 
s c h e n  T . :  O .  F e u ß n e r  [ A ]  1 9 8 7

—  V e r f o r m u n g ,  W a r m - V .  n a c h  — :
H .  H a n e m a n n  u .  P .  L u c k e  
[ O ]  * 1 1 1 7

—  y o r g a n g ,  R ö n t g e n o g r a p h i e :  R .
G l o c k e r  u .  E .  K a u p p  [ A ]  
1 5 7 0

Rekuperation, V o r t e i l e :  E .  R .
P o s n a e k  [ Z s ]  2 1 2 4  

Rekuperator(en) [ Z s ]  1 3 1 4
—  E n t w i c k l u n g :  E .  R .  P o s n a e k

f Z s ]  1 6 8 7
—  R ö h r e n —  [ P ]  * 1 3 6 3
—  W ä r m e t a u s c h ,  F o r m w e r t ,  E i n 

f ü h r u n g  s .  1 7 0 8  
Remanenz, S t ä h l e ,  a u s t e n i t i s c h e  

. s .  1 6 1 3
R e n t a b i l i t ä t s v e r h ä l t n i s s e  d e s  F a 

b r i k b e t r i e b e s ,  m a t h e m a t i s c h 
g r a p h i s c h e  U n t e r s u c h u n g e n :  R .  
H i l d e b r a n d t  [ Z s ]  1 6 9 6  

Research Department, W o o l w i c h
6 .  1 6 9 0

ReuleailX, F r a n z ,  K i n e m a t i k :  C .
W e i h e  [ B ]  1 9 0 4  

Reversieröfen s .  1 4 2 9  
Rhein a l s  V e r k e h r s s t r a ß e :  S t e l k e n s  

[ Z s ]  1 3 2 7  
Rhein-Herne-Kanal s .  1 3 2 7  
Rheinisches Braunkohlen-Syn- 

dikat, G .  m .  b .  H .  [ G ]  1 2 9 1
—  P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  1 7 6 5  
Rheinische Stahlwerke, W e r k  I V ,

, B e s c h r e i b u n g  s .  * 1 4 7 4 )

Rheinisch - Westfälisches Elek
trizitätswerk [ G ]  2 0 3 9  

Rheinisch-Westfälische Kalk
werke [ G ]  s .  2 1 3 5  

Rheinisch - Westfälisches Koh
lensyndikat [ G ]  1 4 1 0

—  M a r k t l a g e  [ W ]  1 7 9 5
—  P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  1 2 2 1 ,  1 5 4 5 ,

1 6 2 5 ,  1 7 6 5 ,  1 7 9 5 ,  2 0 7 1
—  S y n d i k a t s v e r t r a g  s .  1 6 2 5
—  V o r s t a n d s w a h l  s .  1 3 6 9
—  W i e d e r a n n a h m e  d e s  N a m e n s

[ W ]  1 3 6 9  
Rheinland, r h e i n i s c h e ( r )
—  B r a u n k o h l e n i n d u s t r i e  1 9 2 4  s .

1 2 9 4
—  D a m p f k e s s e l b a u :  F .  W e b e r  [ Z s ]

1 8 2 4
—  E r z l a g e r s t ä t t e n :  P h i l i p p  [ A ]

1 2 1 5
—  H ü t t e n ,

B r a u n k o h l e n g a s  [ Z s ]  1 6 8 6  
d s .  E r z e u g u n g  u .  B e w e r 

t u n g :  H .  B e c k e r  [ A ]  
* 1 2 1 3 ;  v g l .  2 0 2 1

—  H ü t t e n z e m e n t  [ Z s ]  1 6 9 5
—  J a h r t a u s e n d f e i e r ,  F e s t s c h r i f t  [ Z s ]

1 6 8 5
—  K r a f t m a s c h i n e n :  P .  L a n g e r  [ Z s ]

1 8 2 4
Rheinland-Westfalen
—  B e r g b a u b e z i r k ,  B e r g w e r k e  u .

S a l i n e n  1 9 2 2 — 1 9 2 4  [ Z s ]  1 5 0 7
—  E i s e n h ü t t e n ,  S e l b s t k o s t e n g e s t a l 

t u n g ,  r a t i o n e l l e ,  u .  L ö h n u n g s 
m e t h o d e n :  P .  M ü n k e r  [ Z s ]  
1 8 3 1

—  E i s e n i n d u s t r i e ,  Z u s a m m e n s c h l u ß
v o n  U n t e r n e h m u n g e n :  E .
B a u r  [ Z s ]  2 0 3 2

—  E i s e n m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .
E i s e n :  m a r k t

—  E i s e n -  u .  S t a h l i n d u s t r i e ,  Z u 
s a m m e n s c h l u ß b e w e g u n g :  P .
S c h a u e n b u r g  [ Z s ]  2 0 3 2  

Richborough, E i s e n f u n d e :  J .  N .  
F r i e n d  u .  W .  E .  T h o m e y c r o f t  
[ A ]  1 7 9 0

Riemenscheiben, R e i b u n g ,  L u f t -  
R . :  H .  C r a n z  [ Z s ]  1 8 3 0  

Ringe, W a n d s t ä r k e ,  g l e i c h m ä ß i g e ,  
A u s w a l z u n g  [ P ]  1 6 5 1

—  s .  a .  u .  W i r b e l —
Ringelmann, H o l z k o h l e n h e r s t e l 

l u n g  n a c h  —  s .  1 3 1 3
Ringschmierlager, W a l z w e r k s —  

m i t  O e l k a m m e r  [ P ]  * 1 6 5 1  
Ringstrom, Z y a n - Z e m e n t i e r u n g s 

o f e n ,  S y s t e m  —  [ Z s ]  1 4 9 6  
Rio Grande do Sul, S t e i n k o h l e n 

b e r g b a u :  F .  W e i n m a n n  [ Z s ]  1 6 8 5  
Riss(e)
—  e r s c h e i n u n g e n  [ Z s ]  1 3 2 3 ,  2 0 2 9 ,

2 1 2 9
—  O b e r f l ä c h e n —  i m  W a l z s t a h l :

H .  D .  H i b b a r d  [ Z s ]  1 5 0 5 ,  1 6 9 3
—  Q u e r —  i n  S c h i e n e n :  A .  H u l t -

g r e n  [ A ]  1 4 4 1 ;  v g l .  1 3 2 3
—  s .  a .  u .  B r ü c h e ;  S c h w i n d — ;

S p a n n u n g s —
Ritze, E i n f l u ß  a u f  E r m ü d u n g s 

f e s t i g k e i t  v o n  S t a h l :  W .  N .  
T h o m a s  [ Z s ]  2 0 2 8  

Ritzhärte
—  M e t a l l e ,  k a l t g e w a l z t e :  M .  F .

F o g l e r  u .  E .  J .  Q u i n n  [ A ]  
* 1 5 7 6

—  p r ü f u r i g :  G .  A .  S h i r e s  [ Z s ]  1 5 0 2  
Ritzhärteprüfung: G .  A .  S h i r e s

[ Z s J  2 0 2 7  
Rockwell s .  u .  H ä r t e ;  H ä r t e p r ü f e r  
Rohbraunkohle s .  u .  B r a u n k o h l e n  
Roheisen
—  b a s i s c h e s ,  M e t a l l o i d e ,  w i r t s c h a f t 

l i c h e  B e d e u t u n g  f ü r  d e n  
M a r t i n o f e n :  C .  L .  K i n n e y
[ A ]  1 0 7 6

—  D e s o x y d a t i o n  s .  * 1 7 4 2
—  e r z e u g u n g  [ Z s ]  1 3 1 6 ,  1 4 9 8 ,  1 6 8 8 ,

1 8 2 5 ,  2 0 2 4 ,  2 1 2 5  
d s . :  F .  T .  S i s e o  [ Z s ]  2 0 2 5  

A m e r i k a  s .  1 0 6 1  
e l e k t r i s c h e  s .  u .  E l e k t r o r o h -  

e i s e n
E n t w i c k l u n g  i n  c h e m i s c h e r  

u .  t e c h n i s c h - m e t a l l u r g i s c h e r  
H i n s i c h t :  K .  H o f m a n n  [ Z s ]  
2 1 2 5

S c h w e f e l k i e s :  G .  N .  K i r s e -  
b o m  [ Z s ]  1 6 8 8  *.

Roheisen ( f e r n e r )
—  ( e r z e u g u n g )

s y n t h e t i s c h e ,  a u s  S c h r o t t  i m  
E l e k t r o o f e n :  K .  v .  K e r p e l y  
[ Z s ]  1 3 1 6  

W i r t s c h a f t l i c h k e i t ,  E i n f l u ß  d e s  
■ V e r s c h m e l z e n s  v o n  S c h r o t t :
E .  B o r m a n n  [ O ]  * 2 0 4 1 ,  
* 2 0 8 5

—  G r a p h i t b i l d u n g ,  T e m p e r a t u r e i n 
f l u ß  : E . P i w o w a r s k y [ 0 ] * 1 4 5 5

—  g r a u e s ,
f e i n k ö r n i g e s ,  H ä m a t i t z u s a t z  

[ Z s ]  1 3 1 6  
G ü t e ,  U e b e r w a c h u n g :  J .

W a r d  [ Z s ]  1 5 0 3  
W a c h s e n :  P .  O b e r h o f f  e r  u .

E .  P i w o w a r s k y  [ O ]  * 1 1 7 3
—  K o h l e n s t o f f b e s t i m m u n g  d u r c h

V e r b r e n n e n  i m  S a u e r s t o f f -  
s t r o m :  E .  S c h i f f e r  s .  2 1 3 6

—  M a n g a n g e h a l t ,  B e z i e h ü n g e n  z u m
S a u e r s t o f f g e h a l t  s .  * 1 7 4 2

—  m a r k t ,  - p r e i s e  s .  1 3 3 7
d s .  [ W ]  1 6 9 8 ,  2 1 6 4  

s .  a .  u .  E i s e n :  M .
—  S a u e r s t  o f f g o h a l t ,  B e z i e h u n g e n

z u m  M a n g a u g e h a l t  s .  * 1 7 4 2
—  S c h m e l z e n ,  V o l u m e n ä n d e r u n g e n :

F .  S a u e r w a l d  u .  J .  W e c k e r  
[ Z s ]  2 1 2 8

—  s c h w e d i s c h e s ,  P h o s p h o r g e h a l t ,
V e r m i n d e r u n g :  H .  v .  E c k e r 
m a n n  [ A ]  * 1 4 4 1

—  S o n d e r — ,
m e c h a n i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  J .

" V a r l e t  [ A ]  1 8 1 5  
s .  a .  u .  F e r r o m a n g a n

—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  d e n  b e t r .
L ä n d e r n a m e n

—  S t i c k s t o f f b e s t i m m u n g :  N . T s c h i -
s c h e w s k y  [ A ]  s .  1 6 4 6

—  t r a u s p o r t ,  H e b e r n a g n e t e :  O .  H .
T u p h o l m e  [ Z s ]  1 8 2 5

—  Z usam m ensetzungen f ü r  S t a h l 
s o r t e n ,  v e r s c h i e d e n e ,  i m  T h o 
m a s w e r k  s .  1 7 0 2 ,  1 7 3 9

—  s .  a. u .  E l e k t r o — ;  G i e ß e r e i 
e i s e n ;  H ä m a t i t  

Roheisenverband, G .  m .  b .  H .  
s .  1 3 2 7

—  M a r k t l a g e  [ W ]  1 3 3 7
—  P r e i s f e s t s e t z u n g  [ W ]  1 3 3 7

d s .  s .  a .  1 G 9 8 ,  2 1 6 4  
Rohmagnesit s .  u .  M a g n e s i t  
Rohr(e), R ö h r e n
—  b ü n d e l ,  W ä r m e ü b e r g a n g  v o n

s t r ö m e n d e r  L u f t  i m  K r e u z 
s t r o m :  H .  R e i h e r  [ Z s ]  1 6 8 7

—  D r u c k ,  h ö h e r e r ,  H e r s t e l l u n g  [ P ]
1 7 1 9

—  d ü n n w a n d i g e s ,  T o r s i o n s s t a b i l i 
t ä t :  E .  S c h w e r i n  [ Z s ]  2 0 3 1

—  E i s e n — ,  K o r r o s i o n e n  d u r c h
W a s s e r  i m  S p e i s e w a s s e r v o r 
w ä r m e r :  H .  S c h u l z  [ Z s ]  1 6 9 4

—  e r z e u g u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 
g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W a l z w e r k e

—  F l o c k e n ,  U n t e r s u c h u n g  s .  * 1 7 8 2
—  f o r m s t l i c k e ,  g u ß e i s e r n e ,  H e r 

s t e l l u n g  [ Z s ]  1 - 1 9 9
—  G i e ß ( e n )  [ Z s . ]  1 6 9 0

a n l a g e  [ P ]  * 1 3 1 2  
S c h m i e r r i n n e n  [ Z s ]  1 6 9 0

—  g u ß e i s e r n e ,
S c h l e u d e r g u ß :  K .  P a r d u n  [ Z s ]  

2 1 2 6
S c h w e i ß v e r b i n d u n g e n : C .  H .  

T u p h o l m e  [ Z s ]  1 5 0 1  
d s . :  C .  F .  K e e l  [ Z s ]  1 5 0 2

—  l e i t u n g e n  [ Z s ]  2 1 2 5
e i n f a c h e ,  W ä r m e ü b e r g a n g  v o n  

O e l  a n  W a s s e r :  E .  H e i n r i c h  
u .  R .  S t ü c k l e  [ Z s ]  1 4 9 8  

M e s s u n g e n  m i t  S t a u r a n d ,  
D ü s e  u .  V e n t u r i r o h r :  G r u n -  
w a l d  [ Z s ]  2 0 3 0 ,  2 1 2 9

—  m a r k t ,  - p r e i s e .  [ W ]  1 6 5 5
s .  a .  u .  E i s e n :  M .

—  M e s s i n g — , S p a n n u n g e n ,  i n n e r e ,
M e s s u n g :  R .  J .  A n d e r s o n  u .
E .  G .  F a h l m a n n  [ A ]  * 1 6 0 9

—  n a h t l o s e ,
H e r s t e l l u n g :  M .  D ö d e r l e i n  [ O ]  

* 1 6 3 2
S t a h l ,  s i l i z i e r t e r  u .  u n s i l i z i e r t e r ,  

H e r s t e l l u n g  n a c h  d e m  
S c h r ä g w a l £ -  u .  P i l g e r s c h r i t t 
v e r f a h r e n :  0 .  W o l f f [ 0 ] * 1 9 5 8

Rohr(e) ( f e r n e r )
—  R e i ß e n  i n  V a k u u m v e r d a m p f a p -

p a r a t e n :  B .  N e u m a n n  u .  E .  
Z ö l l n e r  [ A ]  1 0 7 9

—  S c h w e i ß e n ,  g e s c h w e i ß t e ,
a u t o g e n - g . ,  H e r s t e l l u n g  [ Z s ]  

1 3 2 0
W a s s e r g a s - S c h . ,  M a s c h i n e n  

[ Z s ]  1 8 2 7
—  S t a h l — , M i ^ h t i o s e ,  H e r s t e l l u n g :

B .  W .  C h a n c e l l o r  s .  * 1 6 3 7
—  V e r b i n d u n g e n ,  g e s c h w e i ß t e ,  i n

D a m p f  k e s s e l a n l a g e n :  E .  H .
T h o m p s o n  [ Z s ]  1 4 9 7

—  W ä r m e ü b e r g a n g  v o n  s t r ö m e n d e r
L u f t  i m  K r e u z s t r o m :  H .
R e i h e r  [ Z s ]  1 6 8 7

—  w a r m z i e h b ä n k e ,  F ü h r u n g s e l e 
m e n t  [ P ]  * 1 6 5 1

—  Z e n t r i f u g a l g u ß — ,  D u r c h m e s s e r ,
g r o ß e r :  J .  E .  H u r s t  [ Z s ]  1 3 1 8

—  Z e r p l a t z e n ,  K r ä f t e ,  B e r e c h n u n g
[ Z s ]  1 5 0 6

—  Z i e h b a n k ,  W a r m - Z .  [ P ]  * 1 7 5 3
—  Z i e h e n ,  K a l t - Z .  s .  1 6 3 6 ,  * 1 6 3 7
—  s .  a .  u .  H e i z — ; K o n d e n s a t o r — ;

M u f f e n ;  R a u c h a b f ü h r u n g s — ; 
R a u c h — ; R ö n t g e n — ; V e n 
t u r i — ; W a s s e r —  

Röhrengießereien, M a r k t l a g e  s .  u .
E i s e n :  m a r k t  

Röhrenverband, G .  m .  b .  H .  s .  
1 3 2 7 ,  1 3 7 1

—  P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  1 G 5 5  
Röhrenwalzwerk, Z e i t s t u d i e n :

S t a s s i u e t  [ Z s ]  1 8 3 1  
Rohspat s .  u .  E i s e n :  m a r k t  
Rohstahlgemeinschaft s .  1 3 2 7 ,  

1 3 7 0
—  L a g e  [ W ]  1 2 2 2 ,  1 3 6 9 ,  1 5 1 2 ,

1765, 2134
—  V e r l ä n g e r u n g  [ W ]  1 2 2 2  
Rollenlager: H .  B e h r  [ Z s ]  1 3 1 G
—  B e l a s t u n g ,

h o h e :  J .  B .  D a h l e m s  [ Z s ]  1 8 2 4  
V e r t e i l u n g :  J .  G o o d m a n  [ Z s ]  

1 4 9 8
—  W a l z w e r k e  [ P ]  * 1 7 5 3
Rollet -  Campredon, S c h w e f e l b e 

s t i m m u n g  i n  E i s e n e r z e u g n i s s e n  
n a c h  —  [ Z s ]  1 3 2 4  

Rollgang
—  w e i c h e  [ P ]  * 2 0 6 5
—  Z u f ü h r u n g s —  [ P ]  * 1 7 5 3
Rollofen [ P ]  *1860
R o n c e r a y s c h e r  K u p p e l o f e n  -  A b 

s t i c h b l o c k  :  H .  G r a t t a n  [ A ]  * 1 8 1 8  
Röntgen, P a u l ,  B e r u f u n g  a l s  P r o 

f e s s o r  d e r  M e t a l l b ü t t e n k u n d e  
a n  d i e  T e c h n i s c h e  H o c h s c h u l e  
A a c h e n  1 4 5 2  

Röntgenmetallographie s .  u .
R ö n t g e n  o g r a p h i e  

Röntgenographie, r ö n t g e n o g r a 
p h i s c h e  [ Z s ]  1 5 0 4

—  B e w e i s e  g e g e n  d i e  H y p o t h e s e  d e r
a m o r p h e n  M e t a l l e :  R .  J .
A n d e r s o n  u .  J .  T .  N o r t o n  [ A ]  
1 6 1 3

—  c h e m i s c h e  F o r s c h u n g :  K .  B e c k e r
[ B ]  1 6 2 8

—  D i a g n o s t i k  b e i m  B r e n n e n  v o n
K a o l i n :  F .  R i n n e  [ A ]  1 2 8 4

—  G e f ü g e ,  i n n e r e s ,  H a n d e l s m e t a l l e :
G .  L .  C l a r k ,  E .  W .  B r u g m a n n  
u .  S .  D .  H e a t h  [ Z s ]  2 1 2 8

—  K r i s t a l  1 s t  m k  t u  r a n a l y s e :  H .
M a r k  [ Z s ]  1 8 2 9

—  M e t a l l e :  T h .  N e e f  [ Z s ]  1 5 0 4
—  R e k r i s t a l l i s a t i o n s v o r g a n g :  R .

G l o c k e r  u .  E .  K a u p p  [ A ]  1 5 7 0
—  S c h m i e d e s t ü c k e :  J .  E .  M o u l t r o p

u .  E .  W .  N o r r i s  [ Z s ]  1 6 9 3
—  S t a h l :  A .  W e s t g r e n  [ Z s ]  1 6 9 3
—  S t a h l g u ß :  J .  E .  M o u l t r o p  u .

E .  W .  N o r r i s  [ Z s ]  1 5 0 3 ,  1 5 0 4  
R o s e s c h e  K a n ä l e  i n  M e t a l l e n  s .  1 2 1 1
Rost(e)
—  A m e r i k a  [ Z s ]  1 4 9 6
—  b e s c h i c k u n g ,  s e l b s t t ä t i g e :  H .

L a n g e r  [ Z s ]  2 0 2 2
—  E n t s c h l a c k u n g ,  s e l b s t t ä t i g e :  H .

L a n g e r  [ Z s ]  2 0 2 2
—  G a s e r z e u g e r  [ P ]  * 1 5 7 8
—  V e s u v i o —  s .  1 8 2 4
—  s .  a .  u .  F e u e r u n g e n  
Rost(en)
—  b i l d u n g ,  W a s s e r l e i t u n g e n ,  e i 

s e r n e ,  B e s e i t i g u n g  [ Z s ]  2 1 2 g

[ A ]  ™  A u s z u g ,  " B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  -
[ O ]  =  A b h a n d l u n g  i m  O r i g i n a l t e i l .  —  [ P ]  =  P a t e n t b e s c h r e i b u n g ,  P a t e n t i n h a b e r .  —  [ S ]  

b e r i c h t .  —  [ W ]  =  W i r t s c h a f t l i c h e s .  —  [ Z s ]  =  Z e i t s c h r i f t e n s c h a u .

[ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
S t a t i s t i s c h e s .  —  T V ]  =  V e r s a m r a l u n g s -  

[ Z u ]  =  Z u s c h r i f t .
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h Ros— Sachverzeichnis.

Rost(en) (ferner)
— chemische Zusammensetzung:

R .  S t ü m p e r  (  [ Z s ]  1 6 9 4 1)
—  e n t f e r n u n g  s .  u .  E n t —
—  f r e i e  S t ä h l e  s .  u .  S t a h l :  n i c h t 

rostender
—  p r ü f u n g ,  W e r k s t o f f e :  M .  E

M ( a ) c  D o n n e l l  [ Z s ]  2 1 2 9
—  s c h ü t z  [ Z s ]  1 3 2 0 ,  1 6 9 1 ,  1 8 2 7 ,

2 0 2 7 ,  2 1 2 7 ^ *  
d s . :  E .  M a a s s  [ B ]  1 9 0 3  
d s . :  A .  B a u d r e x e l  [ Z s ]  2 0 2 7  

A n s t r i c h ( e ) : B .  D i e d e r i c h s  
[ Z s ]  1 6 9 1  

d s .  s .  a .  2 0 2 7
d s .  B e s t i m m u n g e n  [ Z s ]  1 3 2 5  

A n s t r i c h f a r b e n ,  P r ü f u n g  a u f  
— : P .  H e r r m a n n  [ Z s ]  1 6 9 2  

f ä r b e n ,  K u r z p r ü f u n g :  H . W o l f f  
[ Z s ]  1 6 9 2 ,  2 0 2 7  

d s .  T h e o r i e  u .  P r ü f u n g  [ Z s ]  
1 6 9 2

d s .  W i r k u n g  v o n  F a r b k ö r 
p e r  u .  F i r n i s :  P .  H e r r -  
m a n n  [ Z s ]  1 6 9 2  

m i s c h u n g e n ,  m i t t l e r e  u .  
l e i c h t e ,  H a u p t n o r m e n  [ Z s ]  
1 6 9 1

m i t t e l  f ü r  S c h u t z  v o n  a u f  
L a g e r  g e l e g t e n  M a s c h i n e n :
C .  J a k e m a n  [ Z s ]  1 6 9 2  

s .  a .  u .  A n s t r i c h e ; E m a i l l i e r e n ,  
E m a i l l i e r u n g ;  E n t — ; M e 
t a l l :  Ü b e r z u g ;  S c h o o p s c h e s  
M e t a l l s p r i t z v e r f a h r e n ; V e r 
b l e i e n ;  V e r z i n k e n ,  V e r z i n 
k u n g ;  V e r z i n n e n ,  V e r z i n 
n u n g

— Sicherheit, Vernickelung, gal
v a n i s c h e :  M .  S c h l o t t e r  [ Z s ]  
1 6 9 1

—  V erhütung s. — : sch ü tz
—  Vorgang b e i m  E i s e n :  U .  R .

E v a n s  [ Z s ]  1 6 9 4
—  s .  a .  u .  E n t — ; K o r r o s i o n e n  
Röst(en)
—  b e t r i e b ,  S p a t e i s e n s t e i n — : A .

W e y e l  [ A ]  2 1 1 7
—  E r z — : H .  F l e i ß n e r  [ O ]  * 1 3 7 3
—  S p a t e i s e n s t e i n ,  E n t s c h w e f e l u n g :

A .  W e y e l  [ O ]  * 1 2 7 3
—  v e r h a l t e n ,  S i e g e r l ä n d e r  S p a t 

e i s e n s t e i n ,  Z u s a m m e n h ä n g e  
z w i s c h e n  —  u .  m i n e r a l o g i s c h e r  
B e s c h a f f e n h e i t :  H .  S c h n e i d e r 
h ö h n  [ Z s ]  1 8 2 2  

Rostfeuerungen, m e c h a n i s c h e , V o r 
t e i l e :  F .  J u r a s c h e k  [ Z s ]  1 4 9 6  

Rotbruch, S a u e r s t o f f — , B e s e i t i 
g u n g :  F .  H a t l a n e k  s .  2 0 6 1  

Roteisenstein, L a g e r s t ä t t e n  s .  
* 1 0 5 7

Rotguß, W a s s e r ,  s a l z h a l t i g e ,  V e r 
h a l t e n  b e i  g e w ö h n l i c h e r  T e m 
p e r a t u r  u .  i m  D a m p f k e s s e l :  

O .  B a u e r  [ O ]  * 1 1 0 1  
d s . :  0 .  B a u e r ,  0 .  V o g e l  u .  

K .  Z e p f  [ Z s ]  2 0 3 0  
Rotoskop, E n t s t e h u n g s g e s c h i c h t e  

s .  1 5 0 6
R o t t e r d a m - K e i l e h a v e n , G a s f a b r i k ,  

D a m p f k e s s e l  -  W a s s e r g a s g e n e r a 
t o r  m i t  a u t o m a t i s c h e r  E n t 
s c h l a c k u n g :  C .  S i s s i n g h  [ Z s ]
2 1 2 3

Roubaix s .  u .  S a f a —
Roucka, E . ,  K e s s e l r e g l e r  s .  1 4 9 7  
Royal Aircraft Establishment s .

1 6 9 0
Royal Society, S i t z u n g  ü b e r  

S t ä h l e ,  n i c h t r o s t e n d e  [ Z s ]  1 5 0 3  
Rückfracht s .  u .  E i s e n b a h n -  

' f r ä c h t :  —
Rückkristallisation S. u .  R e k r i 

s t a l l i s a t i o n  
Ruhr, W i r t s c h a f t ,  G r o ß - W . :  H .

S p e t h m a n n  [ B ]  1 9 3 4  
Ruhrgebiet
—  B e s e t z u n g ,  w i r t s c h a f t l i c h e  B i 

l a n z :  W .  S t e i n b e r g  [ W ]  1 5 8 0
—  K a n a l V erbindungen m it d e n

d e u t s c h e n  S e e h ä f e n ,  B a u w ü r 
d i g k e i t :  T i n c a u z e r  [ Z s ]  1 5 0 8

—  K o h l e n
f ö r d e r u n g  ( M o n a t s b e r i c h t e ) [ S ]  

1 0 8 6 ,  1 3 3 1 ,  1 5 1 0 ,  1 6 5 2 ,
1 8 3 3 ,  1 9 9 5 ,  2 1 6 2

x )  S c h o n  i n  d e r  Q u e l l e  i r r t ü m l i c h  
S t u m p f e r

R u h r g e b i e t  ( f e r n e r )
—  ( K o h l e n )

m a r k t ,  - p r e i s e  s .  a .  u .  E i s e n :  
m a r k t ,  R h e i n l a n d - W e s t f a 
l e n ;  R h e i n i s c h - W e s t f ä l i s c h e s  
K o h l e n s y n d i k a t

—  s o z i a l p o l i t i s c h e  P r o b l e m e :  A .
H e i n r i c h s b a u e r  [ Z s ]  1 5 0 8

—  W a s s e r s t r a ß e n  [ Z s ]  1 3 2 7
—  W i r t s c h a f t s l a g e  s .  1 4 3 9
—  s .  a .  u .  R h e i n l a n d - W e s t f a l e n  
R u n d s c h a u ,  W i r t s c h a f t l i c h e ,  s .  u .

d e n  E i n z e l s t i c h w o r t e n  
Runge, s .  u .  M ( a ) c  E w e n —  
Rußland: G .  S c h l e s i n g e r  s .  2 0 9 6
—  B e r g b a u  1 9 2 5 / 2 6  [ W ]  1 8 3 6
—  E i s e n e r z b e r g b a u ,  E n t w i c k l u n g

1 9 2 1 — 1 9 2 5  [ S ]  1 8 6 1
—  E i s e n i n d u s t r i e  1 9 2 5 / 6  [ W ]  1 8 3 6
—  H a r r i m a n v e r t r a g  m i t  d e r  S o w 

j e t r e g i e r u n g  [ W ]  1 2 2 3
—  I n d u s t r i e ,  G r u n d l a g e n :  S .  v .

B u b n o f f  [ B ]  1 9 9 9
—  M a n g a n e r z b e r g b a u  v o n  1 9 2 1  b i s

1 9 2 5  [ S ]  1 8 6 1
—  M e e r e s l a g e  s .  1 9 7 9
—  s .  a .  u .  B a l t i s c h  
R Ü t g e r s - Z ä h i g k e i t s m e s s e r  f ü r  T e e r

[ A ]  s .  2 0 5 6  
Ruths
—  D a m p f s p e i c h e r :  A .  J .  T a y l o r  u .

F .  A .  W e t t s t e i n  [ Z s ]  1 8 2 4
—  W ä r m e s p e i c h e r a n l a g e  i n

D e u t s c h l a n d :  R .  S c h u l z e  [ Z s ]  
2 0 2 2

R u t s c h k e g e l t h e o r i e  s .  1 9 6 3 ,  1 9 8 3  
R ü t t e l v o r g a n g :  F .  J a n s e n  [ Z s ]  1 6 8 9  
R ü t t e l f o r m m a s c h i n e  S. u. F o r m 

m a s c h i n e

S.
Saarabkommen: M .  S c h l e n k e r  s .  

1 4 1 1  
d s .  s .  a .  1 6 9 6

—  d e u t s c h - f r a n z ö s i s c h e s  [ W ]  1 6 2 5
—  S a a r i n d u s t r i e  u .  —  [ Z s ]  1 8 3 2  
Saargebiet
—  B e r g b a u ,  f r a n z ö s i s c h e  H e r r 

s c h a f t  [ Z s ]  1 6 9 6
—  E i s e n b a h n f r a c h t  s .  1 3 5 0
—  E i s e n i n d u s t r i e  s .  1 2 6 3 ,  1 3 3 8 ,

1 5 4 7 ,  1 6 9 9 ,  1 8 6 8 ,  2 0 3 8  
f r a n z ö s i s c h e  H e r r s c h a f t  [ Z s ]  

1 6 9 6
—  I n d u s t r i e  u .  S a a r a b k o m m e n  [ Z s ]

1 8 3 2
—  K o h l e n

f ö r d e r u n g  ( M o n a t s b e r i c h t e )  [ S ]  
1 2 8 7 ,  1 5 1 0 ,  1 6 2 1 ,  1 7 9 3 , 1 9 3 1 ,  
2 1 3 3

m a r k t ,  - p r e i s e  [ W ]  1 4 4 8
—  W a r e n a u s t a u s c h  m i t  D e u t s c h 

l a n d ,  V e r e i n b a r u n g  z w i s c h e n
D .  u .  F r a n k r e i c h  [ Z s ]  1 6 9 6  

Sachleistungen, V e r f a h r e n s v o r 
s c h r i f t  [ Z s ]  1 3 2 7  

Sachsen, E i s e n b e t o n s c h w e l l e n :  
D ö h l e r t  [ Z s ]  1 3 2 5  

Sächsische Gußstahlwerke Döh
len, A . - G .  [ G ]  s .  2 1 3 5  

Sächsische Maschinenfabrik, 
v o r m .  R i e h .  H a r t m a n n ,  A . - G .  
[ G ]  s .  2 1 3 5  

Sächsisches Steinkohlensyndi
kat, P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  1 7 6 5  

Safa-Roubaix, G e w ö l b e ,  h ä n g e n d e ,  
f ü r  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g e n  [ Z s ]  
1 8 2 3  

Säge(n)
—  b l ä t t e r ,  S p a n n e n  [ P ]  2 0 6 5
—  M e t a l l b a n d — ,  S t U l s e t z e n  n a c h

j e d e m  S c h n i t t  [ Z s ]  1 4 9 8  
Salinen, B e r g b a u b e z i r k ,  r h e i n i s c h 

w e s t f ä l i s c h e r ,  1 9 2 2 — 1 9 2 4  [ Z s ]  
1 5 0 7  

Salz(e)
—  f l ü c h t i g e ,  Z e m e n t a t i o n  v o n  M e 

t a l l e n  :  T h .  P e c z a l s k v  [ Z s ]  
2 0 2 6

—  h a l t i g e ,  W a s s e r ,  V e r h a l t e n  v o n
E i s e n ,  R o t g u ß  u .  M e s s i n g :  
O .  B a u e r  [ O ]  * 1 1 0 1  

d s .  :  O .  B a u e r ,  0 .  V o g e l  u .  
K .  Z e p f  [ Z s ]  2 0 3 0

—  k r i s t a l l i n e ,  m e c h a n i s c h e  U m 
s t ä n d e ,  V e r g l e i c h  m i t  M e 
t a l l e n  u .  a m o r p h e n  S t o f f e n :
F .  R i n n e  [ A ]  2 1 5 7

—  s .  a .  u .  M o h r s c h e s  —

Salzbäder: S .  T o u r  [ A ]  1 3 9 5
—  H a r t e n  i n  F l e c k e n ,  w e i c h e  

V e r h ü t u n g :  W .  J .  M e r t e n  [ A J
1 7 1 6

Salzgitterer
  Erzlager, Bildungsraum: J. w e r -

g e l t  [ Z s ]  1 8 2 2  
  H ö h e n z u g ,  E r z e ,  A u f b e r e i t u n g s 

v e r s u c h e :  W .  L u y k e n  [ A ]  1 7 8 4  
Salzlösungen, W i r k u n g  a u f  E i s e n 

m e t a l l e :  R .  G i r a r d  [ Z s ]  2 1 2 9  
Salzsäure, s a l z s a u r e
—  B e i z e  b e i m  G a l v a n i s i e r e n :  H .

B a b l i k  [ Z s ]  1 3 2 1
—  L ö s u n g ,

E i s e n b e s t i m m u n g ,  m a ß a n a 
l y t i s c h e :  W .  M a n c h o t  u .  F .  
O b e r h ä u s e r  [ Z s ]  2 1 2 9  

T i t r a t i o n  d e s  E i s e n s  m i t  P e r 
m a n g a n a t :  W .  M a n c h o t  u .
F .  O b e r h ä u s e r  [ A ]  s .  1 3 9 3

Sand
—  b e d a r f ,  S a n d s t r a h l g e b l ä s e  f ü r

E n t r o s t u n g  u .  R e m i g u n g  v o n  
E i s e n k o n s t r u k t i o n e n :  H .  R .
K a r g  [ Z s ]  2 0 2 7

—  g r ü n e r ,  F o r m e n  e i n e s  2 4 0 ' - T r ä 
g e r s :  F .  C .  E d w a r d s  [ Z s ]  1 3 1 7

—  s .  a .  u .  F o r m — ;
Sandcutter, Sandaufbereitungs-

A p p a r a t  s .  * 2 0 1 2  
Sandguß s .  u .  G r a u g u ß  
Sandmischer s .  u .  F o r m —  
Sandschleuder-Formmaschine s .

u .  F o r m m a s c h i n e  
Sandschneider, e l e k t r i s c h e r  [ Z s ]  

2 0 2 4
Sandstrahlgebläse s .  * 1 6 6 2
—  E n t r o s t u n g  v o n  E i s e n k o n s t r u k 

t i o n e n ,  L u f t - ,  S a n d -  u .  K r a f t 
b e d a r f :  H .  R .  K a r g  [ Z s ]  2 0 2 7

—  R e i n i g u n g  v o n  E i s e n k o n s t r u k 
t i o n e n ,  L u f t - ,  S a n d -  u .  K r a f t 
b e d a r f :  H .  R .  K a r g  [ Z s ]  2 0 2 7  

Sandstrahlgebläsetisch m i t  D r u c k 
a p p a r a t  s .  * 2 0 0 9  

Sandstrahl-Gußputztrommel s .  
* 2 0 1 1

Sandstrahl-Putztische s .  2 0 0 9  
St. Gallen, G a s -  u .  W a s s e r l e i t u n 

g e n ,  v e r l e g t e ,  ä u ß e r e  Z e r s t ö 
r u n g e n :  A .  L o m m e l  [ Z s ]  1 6 9 4  

Sauerstoff
—  A b s o r p t i o n s m i t t e l  f ü r  O r s a t -

A p p a r a t e :  M .  S .  G e r e n d  s .  
1 4 3 6

d s .  f ü r  —  i n  d e r  G a s a n a l y s e :  
L .  F .  F i e s e r  [ A ]  s .  2 0 5 9

—  a n g e r e i c h  e r t e ( r ) ,
G e b l ä s e w i n d  b e i m  T h o m a s -  

v e r f a h r e n :  J .  H a a g  [ O ]
* 1 8 7 3

L u f t ,  B e s s e m e r v e r f a h r e n  [ A ]  
s .  1 8 8 9  

d s .  M a r t i n v e r f a h r e n  [ A ]  s .  
1 8 8 9

d s .  i n  d e r  M e t a l l u r g i e  [ A ]  
1 8 8 8

—  b e l a d u n g s t h e o r i e  a l s  U r s a c h e  d e r
P a s s i v i t ä t  v o n  S t ä h l e n  s .  
* 1 1 9 8

—  b e s c h a f f u n g  f ü r  d i e  I n d u s t r i e :
G .  K a s s n e r  [ Z s ]  1 3 1 6

—  b e s t i m m u n g ,
E i s e n  [ O ]  * 1 5 5 5  

d s . :  R .  v .  S e t h  [ Z s ]  1 6 9 4  
d s .  r e i n e s :  T .  E .  R o o n e y  

[ Z s ]  1 3 2 4  
g a s v o l u m e t r i s c h e ,  i n  S t i c k 

s t o f f  o d e r  ä n d e r n  i n d i f f e r e n 
t e n  G a s e n ,  A p p a r a t :  J .
G e i s s l e r  [ Z s ]  2 0 3 0  

H e i ß e x t r a k t i o n s v e r f a h r e n :  H .  
S t r a u c h  u .  P .  O b e r h o f f  e r  
[ O ]  1 5 5 9  

r ü c k s t a n d s a n a l y t i s c h e :  R .
S c h e r e r  u .  P .  O b e r h o f f  e r  
[ O ]  * 1 5 5 5  

W a s s e r s t o f f v e r f a h r e n  u n t e r Z u -  
s c h l a g  v o n  Z i n n - A n t i m o n -  
L e g i e r u n g :  J .  K e u t m a n n  u .  
P .  O b e r h o f f e r  [ O ]  * 1 5 5 7

—  e i n f l u ß  a u f  R o t - K u r z b r ü c h i g k e i t
v o n  E i s e n :  J .  R .  C a i n  i Z s ]  
1 6 9 3

—  E i s e n :  P .  O b e r h o f f e r  [ O ]  1 3 4 1 ,
* 1 3 7 9

G a s e r z e u g u n g :  S .  C o r n e l l  [ A ]  
s .  1 8 8 9

Sauerstoff (ferner)
—  G a s g e h a l t ,

H a n d e l s — ,  B e s t i m m u n g :  B .  
N e u m a n n  u .  W .  S t e u e r  [ Z s }  
1 5 0 6

R o h e i s e n ,  B e z i e h u n g e n  z u m  
M a n g a n g e h a l t  s .  * 1 7 4 2

—  g e w i n n u n g
a n l a g e  i n  B e l v a l ,  L u x e m b u r g  

[ Z s ]  1 3 1 6  
W i r t s c h a f t l i c h k e i t :  F .  P o l 

l i t z e r  s .  1 5 4 8
—  H a n d e l s — ,  B e s t i m m u n g  d e s

— g e h a l t e s :  B .  N e u m a n n  u .  
W .  S t e u e r  [ Z s ]  1 5 0 6

—  k u r v e ,  S c h r o t t s c h r a c l z e n  i m
H o c h o f e n  s .  * 2 0 8 7

—  r e i c h e
L u f t ,  V e r w e n d u n g  b e i  F r i s c h -  

v e r f a h r e n :  R .  S c h e n c k  [ O ]  
1 5 9 6

L u f t  b e i m  G a s e r z e u g e r b e t r i e b e  
s .  1 5 9 7

—  r e i n e r ,  H o c h o f e n b e t r i e b :  E .  B .
K i r b y  [ A ]  s .  1 8 8 8

—  R e i n h e i t ,  E i n f l u ß  a u f  W i r k u n g s 
g r a d  d e s  a u t o g e n e n  S c h w e i 
ß e n s :  J .  J .  C r o w e  u .  G .  L .  
W a l k e r  [ Z s ]  1 3 2 0

—  r o t b r u c h ,  B e s e i t i g u n g :  F .  H a t 
l a n e k  s .  2 0 6 1

—  S c h n e i d ( e n ) ,
v e r f a h r e n  b e i  V e r u n r e i n i g u n 

g e n  d e s  — s :  S .  I .  L a v r o f f  
[ Z s ]  1 5 0 2  

W i r t s c h a f t l i c h k e i t :  J .  J .  C r o w e  
u .  G .  L .  W a l k e r  [ Z s ]  1 5 0 2

—  S t a h l e r z e u g u n g s v e r f a h r e n  s .
* 1 3 7 9

—  s t r ö m ,
K o h l e n s t o f f  b e s t i m m u n g :

K o c h  [ A ]  s .  1 3 9 1  
d s . :  E .  S c h i f f e r  s .  2 1 3 6  

S c h w e f e l b e s t i m m u n g  d u r c h  
V e r b r e n n u n g :  H .  G r e w e  s .  
2 1 3 6

—  V e r u n r e i n i g u n g e n ,  S a u e r s t o f f 
s c h n e i d v e r f a h r e n :  S .  I .  L a v  
r o f f  [ Z s ]  1 5 0 2

—  V e r w e n d u n g  b e i  F r i s c h  v e r f a h r e n :
R .  S c h e n c k  [ O ]  1 5 9 6

—  W a s s e r g a s e r z e u g u n g :  F .  E .  V a n -
d a v e e r  u .  S .  W .  P a r r  [ Z s ]  
2 1 2 3

—  A V e r t e ,  B e r e c h n u n g  d e r  A b g a s 
a n a l y s e :  H .  K o l b e  [ Z s ]  1 6 9 5

—  Z u s a t z —  i m  H o c h o f e n b e t r i e b
[ A ]  s .  1 8 8 8

—  s .  a .  u .  D e s o x y d a t i o n ;  O x y d a t i o n  
S a u g z u g ,  L u f t v o r w ä r m u n g :  E .

K l o s e  [ Z s ]  1 3 1 5  
Säure(n)
—  b e s t ä n d i g e  L e g i e r u n g  [ P ]  1 6 4 9
—  f e s t e  G e f ä ß e ,  H e r s t e l l u n g  [ P ]

1 8 2 1
—  u n l ö s l i c h e  S i l i k a t e ,  B e s t i m m u n g

d r e i w e r t i g e n  E i s e n s :  O .  H a c k l  
[ Z s ]  1 6 9 4

—  v e r d ü n n t e ,  E i n w i r k u n g  a u f  E i 
s e n m e t a l l e :  R .  G i r a r d  [ Z s ]  1 6 9 4

—  W i r k u n g  a u f  F l u ß  e i s e n :  C .  A .
E d w a r d s  [ Z s ]  1 3 2 1

—  s .  a .  u .  K i e s e l — ;  K o h l e n — ;
M o l y b d ä n — ; O x a l — ;  P h o s 
p h o r — ;  S a l z — ;  S c h w e f e l — ; 
A V o l f r a m —

Schablonen, F o r m ,  v i e r t e i l i g e ,  
H e r s t e l l u n g  m i t t e l s  — :  R .
L ö w e r  [ Z s ]  2 1 2 5  

Schabotte, F a l l w e r k  u .  — :  P .
S c h w e i ß g u t h  [ Z s ]  1 3 1 9  

Schachtofen, S c h a c h t ö f e n
—  B e s c h i c k u n g s v o r r i c h t u n g  [ P ]

* 1 4 0 1
—  B r e n n s t o f f e :  E .  R i c h a r d s [ Z s ] 1 3 1 3
—  e i n f a c h e r ,  S c h m e l z b e t r i e b  i n  d e r

E i s e n g i e ß e r e i :  J .  M c h r t e n s
[ A ]  1 8 1 9

—  F e u e r z o n e ,  L a g e ,  K e n n t l i c h 
m a c h u n g  [ P ]  * 1 4 0 2

—  M e t a l l h ü t t e n i n d u s t r i e ,  G i c h t v e r 
s c h l ü s s e :  M ü n k e r  [ Z s ]  1 4 9 9

—  M i s c h f e u e r u n g ,  K a l k b r e n n e n :  B .
B l o c k .  2 .  A u f l .  [ B ]  1 7 0 0

—  R e d u k t i o n s s t o f f e :  E .  R i c h a r d s
[ Z s ]  1 3 1 3

—  T e m p e r a t u r v e r t e i l u n g :  H .
S t r a c k e  [ Z s ]  1 6 9 5

—  4 0 0  J a h r e  s .  1 4 2 9
—  s .  a .  u .  K u p p e l o f e n

Be?rb“ t “ nS> ,,B.?arbeiterr - -  =  Buchbesprechung, Beurteiler. — [G] =  Geschäfts-, Jahresbericht. —
TO] =  Abhandlung im Onginalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [VI =  Versammlungs-

bencht. [W] _  Wirtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Schalen
—  a c h s e n s y m m e t r i s c h e ,  F e s t i g k e i t :

J .  G e c k e i e r  [ Z s ]  2 1 3 0
—  b i l d u n g  s .  u .  H a u t :  b i l d u n g  
Schalenguß, S t a h l w a l z e n ,  F e h l e r

[ Z s ]  1 4 9 9  
Schalter, M i n e r a l ö l e  f ü r  —  [ Z s ]  

2 0 2 3
Schalteröle, P r ü f v e r f a h r e n  [ A ]  

1 7 1 8
Schamotte: L .  L i t i n s k y  [ Z s ]  1 8 3 8
—  m a r k t  s .  u .  E i s e n :  M .
—  T o n e r d e b e s t i m m u n g :  H .  S c h i l 

l i n g  [ A ]  s .  2 0 5 7
—  V e r s c h l a c k u n g  [ Z s ]  1 4 9 5
—  W i t t e r u n g s e i n f l u ß  a u f  c h e m i 

s c h e  u .  p h y s i k a l i s c h e  E i g e n 
s c h a f t e n :  W .  H u g i l l  u .  W .  J .  
R e e s  [ Z s ]  1 4 9 5  

Schamottesteine
—  A b s p l i t t e r n :  M .  C .  B o o z e  u .  S .

M .  P h e l p s  [ Z s ]  1 4 9 5
—  A n g r i f f  d u r c h  E i s e n s c h l a c k e n :

J .  P r e l l e r  u .  V .  K o r b e r  [ Z s ]  
1 6 8 6

—  B r e n n e n ,  E i g e n s c h a f t e n ,  A e n d e -
r u n g e n :  A .  T .  G r e e n  u .  L .  
S .  T h e o b a l d  [ Z s ]  2 0 2 2

—  c h e m i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  M .  C .
B o o z e  [ Z s ]  2 0 2 2

—  k o h l i g e  B e s t a n d t e i l e , E n t f e r n u n g :
L .  S .  T h e o b a l d  u .  A .  T .  G r e e n  
[ Z s ]  2 0 2 2

—  p h v s i k a l i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  M .
O .  B o o z e  [ Z s ]  2 0 2 2

—  P r ü f u n g ,  A n f ä r b e v e r f a h r e n : E .
S t e i u h o f f  s .  2 0 0 0

—  S c h r u m p f u n g ,  A b h ä n g i g k e i t  v o n
d e r  M a h l f e i n h e i t : M .  O .  B o o z e  
u .  S .  M .  P h e l p s  [ Z s ]  1 4 9 5

—  u n g e b r a n n t e ,  T e m p e r a t u r g r a 
d i e n t e n  b e i  v e r s c h i e d e n e n  
E r w ä r m u n g s z e i t e n  z w i s c h e n  1 5  
u .  2 5 0 ° :  L .  S .  T h e o b a l d  u .  
A .  T .  G r e e n  [ Z s ]  2 0 2 2

—  V e r w e n d u n g  i n K o h l e f e u e r u n g e n :
R .  F .  G e l l e r  [ Z s ]  1 3 1 4  

Schaufeln f ü r  A b d a m p f t u r b i n e n  
H e r s t e l l u n g  [ Z s ]  2 0 2 6  

Scheibenmesser a l s  S p e i s e w a s s e r 
m e s s e r :  A .  G r u n w a l d  [ Z s ]  1 5 0 6  

Schellewald, M a x ,  ( N a c h r u f )  * 1 5 8 S  
Schenck u. Liebe-Harkort, A . - G .

[ G ]  s .  1 6 5 6  
Scherbius, R e g l e r s y s t e m  f ü r  W a l z 

w e r k s a n t r i e b e  s .  1 6 9 0  
Scheren, S c h e r u n g ,  M a g n e t i s i e 

r u n g s k u r v e n :  J .  W ü r s c h m i d t
[ Z s ]  1 8 2 8  

Scherfestigkeit, B l e c h e ,  B e s t i m 
m u n g ,  G e r ä t :  H .  S i m o n  [ Z s ]  2 0 2 8  

Scheuertrommel m i t  S t a u b a b 
s a u g u n g  s .  * 2 0 1 0  

Schienen
—  b e h a n d l u n g ,  G e f ü g e ,  s o r b i t i -

s c h e s  [ Z s ]  1 5 0 1
—  B e l g i e n ,  S t a h l f r a g e :  M .  J .  S e r -

v a i s  [ Z s ]  1 3 2 2
—  b r u c h ,  b r i i c h e :  J .  0 .  B r o w n  [ Z s ]

1 8 2 9
d e r  e i n e  Z u g e n t g l e i s u n g  z u r  

F o l g e  h a t t e :  W .  P .  B o r l a n d  
[ Z s ]  1 3 2 3  

Q u e r - B . ,  o v a l e r  s i l b r i g e r  F l e c k  : 
C h .  F r ö m o n t  [ Z s ]  2 0 2 9

—  e n d e n ,  b e s s e r e :  F .  L .  M a c q u a r r i e
[ Z s ]  1 8 2 9

—  F e r r o t i t a n  s .  1 6 9 2
—  m a r k t ,  - p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M a r k t
—  R i s s e ,  Q u e r - R . :  A .  H u l t g r e n

[ A ]  1 4 4 1 ;  v g l .  1 3 2 3
—  s o r b i t i s c h e  O b e r f l ä c h e :  R .  B e r t -

s c h i n g e r  [ Z s ]  1 5 0 2
—  S p a n n u n g e n ,  E i g e n - S p . :  P .  B a r 

d e n h e u e r  [ O ]  * 1 0 9 8
—  W ä r m e b e h a n d l u n g  [ Z s ]  2 0 2 6
—  Z o n e n ,  z e r s t ö r t e :  A .  H u l t g r e n

[ Z s ]  1 3 2 3
—  s .  a .  u .  G l e i s e  
Schienenstahl, S c h i e n e n s t ä h l e
—  B e l g i e n :  J .  S e r v a i s .  2 .  6 d .  [ Z s ]

1 8 2 8
—  B e s s e m e r — ,  U e b e r l e g e n h e i t ,  L e 

g e n d e :  A .  D o r m u s  [ Z s ]  1 5 0 2
—  H e r s t e l l u n g  i m  T h o m a s w e r k  s .

1 7 3 9
—  M a r t i n — ,  b a s i s c h e r :  A .  D o r m u s

[ Z s ]  1 5 0 2  
Schiff, — b a u
—  I n d u s t r i e ,  H a n d b u c h  [ Z s ]  1 8 3 2

Schiff, — b a u  ( f e r n e r )
—  K a l e n d e r  1 9 2 5  [ Z s ]  1 3 3 7
—  S c h w e i ß e n ,  e l e k t r i s c h e s ,  L i c h t -

b o g e n - S c h . : W .  S t r e l o w  [ A ]  1 0 7 8
—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  W e l t ,  s o w i e

u .  d e n  b e t r .  L ä n d e r n a m e n
—  W e l t —  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l i .  [ S ]  1 3 3 2

d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  [ S ]  1 8 9 8  
Schiffbau s .  u .  S c h i f f e  
Schiffbautechniache Gesellschaft, 

J a h r b u c h .  B d .  2 5 ,  1 9 2 4 ;  B d .  2 6 ,  
1 9 2 5  [ Z s ]  1 3 2 7  

Schiffahrt S. u .  B i n n e n —  
S c h i f f s b l e c h m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .

E i s e n :  M .
Schiffswerften, d e u t s c h e ,  W i r t 

s c h a f t s l a g e  [ W ]  2 0 3 8
—  M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
Schlacken [ Z s ]  1 3 1 4 ,  2022
—  a b f ä l l e ,  V e r w e r t u n g  i n  d e r  I n 

d u s t r i e :  K .  E l l e r s i e k  [ Z s ]  1 5 0 7
—  a n g r i f f ,  f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ,

P r ü f u n g  s .  1 7 7 7
—  b i l d u n g ,  H e i z r o h r e  k o h l e n s t a u b 

g e f e u e r t e r  K e s s e l :  J .  C o u t a n t  
[ Z s ]  1 4 9 6

—  E i s e n e r z e u g u n g  a u s  —  [ P ]  1 7 1 9
—  E i s e n — ,  A n g r i f f  a u f  S c h a m o t t e 

s t e i n e ,  D i n a s s t e i n e  u .  M a g n e 
s i t z i e g e l :  J .  P r e l l e r  u .  V .  K o r 
b e r  [ Z s ]  1 6 8 6

—  f e s t i g k e i t ,  f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ,
P r ü f u n g :  F .  H .  N o r t o n  [ A ]  
* 1 8 5 7

—  K o h l e n s t o f f g e h a l t ,  B e s t i m m u n g :
E .  G o u t a l  [ A ]  s .  * 1 6 4 7

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :
M a r k t

—  r e a k t i o n e n :  P .  M .  M a c n a i r  [ A ]
1 9 2 4 ;  v g l .  1 8 2 6

—  S t e i n z e u g e ,  H e r s t e l l u n g  [ P ]  1 6 5 0
—  s .  a .  u .  K u p p e l o f e n — ; E n t 

s c h l a c k u n g  ; H o c h o f e n —  ; P h o s -  
p h a t

S c h l a c k e n s c h o t t e r p r ü f u n g ,  d e u t 
s c h e  u .  h o l l ä n d i s c h e  R i c h t l i n i e n :  
A .  G u t t m a n n  [ Z s ]  1 8 3 1  

S c h l a c k e n s t e i n ( e )  L Z s ]  1 5 0 7 ,  2 1 3 0
—  h e r s t e l l u n g :  W .  E n g e l  [ Z s ]  1 6 8 7  
Schlackenzement s .  u .  H o c h o f e n 

z e m e n t
Schlagprobe(n)
—  D a u e r — ,  E r h ö h u n g  d e r  S c h l a g 

z a h l  d u r c h  A e t z b e h a n d l u n g  
s .  1 5 9 1

—  K r a f t v e r b r a u c h :  F .  K ö r b e r  u .
H .  A .  v .  S t o r p s  s .  2 0 7 1  
K e r b —

—  s .  a .  u .  K e r b s c h l a g b i e g e p r o b e —  . 
Schlagprüfmaschine, D a u e r —

[ Z s ]  1 3 2 1  
Schleifen
—  W a l z e n ,

F e i n b l e c h - W .  i m  G e r ü s t  [ A ]  
* 1 6 0 7

g e s c h l i f f e n e :  J .  R .  A d a m s  [ Z s ]  
1 5 0 1

Schlepper f ü r  S t ü c k g u t ,  s t a b f ö r m i 
g e s  [ P ]  * 1 9 9 2  

Schlesien s .  u .  O b e r -  
Schleuderguß: C .  P a r d u u  [ O ]  1 1 7 8
—  F o r m  f ü r  —  [ P ]  * 1 4 9 2
—  F o r m s t ü c k e , H e r s t e l l u n g [ P ] * 1 4 9 2
—  h e r s t e l l u n g ,  H u r s t - B a l l - V e r f a h 

r e n :  J .  E .  H u r s t  [ Z s ]  2 1 2 6
—  R o h r e ,  g u ß e i s e r n e :  K .  P a r d u n

[ Z s ]  2 1 2 6
—  s .  a .  u .  Z e n t r i f u g a l g u ß  
Schlupfregler o d e r  S c h ü t z e n s t e u e 

r u n g  f ü r  e l e k t r i s c h  b e t r i e b e n e  
W a l z w e r k e ?  [ Z s ]  1 5 0 0

Schmelz(en) [ Z s ]  1 3 1 7 ,  1 6 8 9 ,  2125
—  a n l a g e  s .  u .  G i e ß e r e i e n ;  T e m p e r 

g i e ß e r e i e n
—  b e h a n d l u n g ,  t h e r m i s c h e ,  v o n

T e m p e r g u ß :  E .  P i w o w a r s k y  
[ O ]  * 2 0 0 1

—  b e t r i e b  i n  d e r  E i s e n g i e ß e r e i  u n t e r
B e r ü c k s i c h t i g u n g  d e s  S c h a c h t 
o f e n s :  J .  M e h r t e n s  [ A ]  1 8 1 9

—  E i s e n e r z  i n  O r e g o n  1 8 6 7 :  R .  C .
G o s r e a u  [ Z s ]  1 4 9 8

—  e l e k t r i s c h e s  s .  u .  E l e k t r o s c h m e l z -
v e r f a h r e n

—  H o c h f r e q u e n z s t r ö m e :  D .  W i l l -
c o x  [ Z s ]  1 3 1 9

—  M e t a l l e ,  E l e k t r o o f e n ,  a m e r i k a 
n i s c h e :  H .  N a t h u s i u s  [ Z s ]  2 1 2 7

—  N i c h t e i s e n m e t a l l — ,  D e s o x y d a 
t i o n :  W .  C l a u s  [ A ]  1 3 3 0

Schmelz(en) ( f e r n e r )
—  p u n k t e ,

A s c h e n :  S c h u l t e  [ Z s ]  2 0 2 2  
b e s t i m m u n g ,  K o h l e n s t o f f :  H .  

A l t h e r t h u m ,  W .  F e h s e  u .  
M .  P i r a n i  [ Z s ]  1 5 0 5  

K e g e l s c h m e l z - P .  v o n  f e u e r 
f e s t e m  M a t e r i a l ,  B e s t i m  
m u n g  s .  1 7 3 5

—  R o h e i s e n ,  V o l u m e n ä n d e r u n g e n :
F .  S a u e r w a l d  u .  J .  W e c k e r  
[ Z s ]  2 1 2 8

—  S t a h l ,  p h y s i k a l i s c h - c h e m i s c h e E r -
s c h e i n u n g e n  b i s  z u m  B l o c k :  A .  
L .  F e i l d  [ A ]  1 8 9 3

—  s .  a .  u .  K o n v e r t e r ,  s o w i e  u .  d e n
b e t r .  O e f e n  

Schmelzöfen
—  B r e n n e r ,  s c h w e n k b a r e r  [ P ]  1 8 9 5
—  E i s e n g i e ß e r e i :  B .  O s a n n  [ A ]  2 0 1 6
—  G i e ß e r e i  s .  1 6 7 0
—  H o c h f r e q u e n z — : C .  H ü t t e r  [ A ]

1 3 8 8
—  S t a h l f o r m g u ß  s .  1 8 2 0
—  V o r w ä r m u n g  d e s  W i n d e s  [ P ]

* 1 8 2 1
—  s .  a .  u .  E l e k t r o o f e n ;  E l e k t r o — ;

F l a m m ö f e n ;  K u p p e l ö f e n ;  
O e f e n ;  T i e g e l ö f e n  

Schmelzpunkt s .  u .  S c h m e l z e n  
Schmelzschneiden s .  u .  S c h n e i 

d e n :  —
Schmelzschweißen s .  u .  S c h w e i 

ß e n :  —
Schmelztiegel, N o r m u n g  s .  1 3 1 0  
Schmelzzement, H e r s t e l l u n g  [ P ]  

2 0 9 7
Schmiedbares Eisen s .  u .  E i s e n ;

F l u ß e i s e n ;  S c h w e i ß e i s e n ;  S t a h l  
Schmiedbarer Guß, T e m p e r g u ß :

D .  W i l k i n s o n  [ A ]  1 4 8 5  
d s . :  R .  S t o t z  [ A ]  2 0 1 7

—  e r z e u g u n g ,  - h e r s t e l l u n g :  W .
S c h n e i d e r  [ Z s ]  1 3 1 8  

w i r t s c h a f t l i c h e :  H .  A .
S c h w a r t z  [ Z s ]  1 3 1 8

—  G l ü h a u s d e h n u u g : R .  S t o t z  u .
F .  H e n f l i n g  [ O ]  * 2 1 3 7

—  M e t a l l u r g i e :  M .  G u ö d r a s  [ Z s ]
2 0 2 5

—  M o d e l l e  f ü r  — : H .  A .  R u s s e l l
[ Z s ]  1 3 1 7

—  S c h w a r z k e r n — ,  H e r s t e l l u n g  i m
E l e k t r o o f e n  [ Z s ]  2 0 2 5

—  S c h w i n d u n g :  E .  S c h ü z  [ O ]  * 1 1 8 9
d s . :  R .  S t o t z  u .  F .  H e n f l i n g  

[ O ]  * 2 1 3 7
—  t h e r m i s c h e  S c h m e l z b e h a n d l u n g :

E .  P i w o w a r s k y  [ O ]  * 2 0 0 1
—  W e i ß k e r n g u ß ,  H a u t b i l d u n g :  H .

I n g a l l  u .  H .  F i e l d  [ A ]  1 4 8 9 ;  
v g l .  1 3 1 8

—  Z e r r e i ß s t ä b e ,  P r ü f u n g :  H .  P i n s l
[ Z s ]  1 6 9 2

—  s .  a .  u .  T e m p e r g i e ß e r e i e n ;  T e m 
p e r n

Schmiedeisen S. u .  E i s e n :  s c h m i e d 
b a r e s ;  F l u ß e i s e n ;  S c h w e i ß -  
e i s e n ;  S t a h l  

Schmiede(n) [ Z s ]  1 8 2 7 ,  2 1 2 6
—  a n l a g e ( n )  [ Z s ]  1 3 1 9 ,  1 5 0 0 ,  1 6 9 1 ,

1 8 2 7
E r z e u g u n g  v o n  H o l z k o h l e n 

e i s e n :  E .  0 .  K r e u t z b e r g  [ Z s ]  
■ 1 8 2 6

S c h m i e d e s t ü c k e ,  s c h w e r e  [ Z s ]  
1 3 1 9

—  F r e i f o r m — : K .  M e y e r  [ Z s ]  1 3 1 9
—  M a s s e n f e r t i g u n g ,  e n d l o s e :  P .

S c h w e i ß g u t h  [ Z s ]  1 6 9 1
—  P r e ß — , E n t w i c k l u n g  [ Z s ]  2 1 2 6
—  U e b e r l a p p u n g e n ,  A u f t r e t e n  u .

V e r h ü t u n g :  L .  A i t c h i s o n  [ Z s ]  
1 3 2 4

—  s .  a .  u .  G e s e n k —  
Schmiedefallhämmer [ Z s ]  2126 
Schmiedehämmer, G e s e n k b e f e s t i 

g u n g ,  N o r m u n g :  F .  M e v e n b e r g  
[ Z s ]  1 8 2 7

Schmiedestücke
—  g r o ß e ,

H e r s t e l l u n g :  A .  O .  S c h a e f e r  
[ Z s ]  1 3 1 9  

W ä r m e b e h a n d l u n g :  A .  O .
S c h a e f e r  [ Z s ]  1 3 1 9  

W e r k s t o f f e h l e r :  J .  F .  H a r p e r  
[ Z s ]  1 3 2 3

—  H e r s t e l l u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 
g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
S c h m i e d e w e r k e

Schmiedestücke ( f e r n e r )
—  P r ä g e p r e s s e  f ü r — ,  E n t w i c k l u n g :

A .  R .  K e l s o  [ Z s ]  1 5 0 1
—  P r ü f u n g  [ Z s ]  2 1 2 6
—  r i n g f ö r m i g e ,  g r o ß e ,  H e r s t e l l u n g :

W .  L .  B l a n k e n s h i p  [ Z s ]  2 1 2 6
—  R ö n t g e n o g r a p h i e :  J .  E .  M o u l -

t r o p  u .  E .  W .  N o r r i s  [ Z s ]  1 6 9 3
—  s c h w e r e ,

F e h l e r u r s a c h e n ,  V e r m e i d u n g : 
J .  F .  H a r p e r  [ Z s ]  1 6 9 4  

G e s e n k e :  F .  R o s e  [ Z s ]  1 6 9 1  
S c h m i e d e a n l a g e  [ Z s ]  1 3 1 9  

Schmiedewerke, d e u t s c h e ,  L e i 
s t u n g  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  —  

Schmieren, S c h m i e r u n g  [ Z s ]  2 1 2 5
—  D a m p f m a s c h i n e n :  F .  B r e w e r

[ Z s ]  1 6 6 8
—  D a m p f t u r b i n e n :  F .  B r e w e r  [ Z s ]

1 6 6 8  
l a g e r  [ Z s ]  1 6 8 8

—  e r g i e b i g k e i t ,  B e z i e h u n g  z u r  B e 
n e t z u n g s w ä r m e :  W .  B a c h 
m a n n  u .  K .  B r i e g e r  [ Z s ]  1 6 8 8

—  f ä h i g k e i t ,  S c h m i e r ö l e ,  M e s s u n g :
G .  D u f f i n g  [ Z s ]  1 6 8 8

—  G a s m a s c h i n e n :  F .  B r e w e r  [ Z s ]
1 6 8 8

—  L a g e r — : K .  W o l f  [ Z s ]  1 4 9 8
—  M a s c h i n e n b a u :  L .  G ü m b e l  [ Z s ]

1 4 9 8
—  P r e ß  —  i m  D a m p f m a s c h i n e n b a u :

E .  F a l z  [ Z s ]  2 1 2 5
—  Vorrichtung, W a l z w e r k e  [ P ]

* 1 8 5 9
—  W a s s e r t u r b i n e n :  F .  B r e w e r  [ Z s ]

1 6 8 8
Schmiermittel
—  c h e m i s c h e  P r ü f u n g  [ Z s ]  2 1 2 9
—  F e t t  a l s  — : F .  B r e w e r  [ Z s ]  2 0 2 3
—  m a r k t  s .  u .  E i s e n :  M .
—  t e c h n i k ,  E n e r g i e e r s p a r n i s  i m  B e 

t r i e b e :  K .  W o l f  [ Z s ]  1 4 9 8
—  s .  a .  u .  G e m e i n s c h a f t s s t e l l e — ;

M i n e r a l ö l ,  s o w i e  u .  d e n  ü b r i g e n  
S o n d e r b e z e i c h n u n g e n  

Schmieröl(e)
—  D i c h t e b e s t i m m u n g  b e i  T e m p e 

r a t u r e n  z w i s c h e n  — 4 0  u n d  
+  2 0 ° :  H .  K .  G r i f f i n  [ Z s ]  
2 1 2 9

—  F i l t e r n  [ Z s ]  2 0 2 3
—  m a r k t  s .  u .  E i s e n :  M .
—  O x y d a t i o n s b e d i n g u n g e n ,  V e r 

h a l t e n :  B .  H o b l y n  [ Z s ]  1 4 9 8
—  R e i n i g e n  [ Z s ]  2 0 2 3
—  S c h m i e r f ä h i g k e i t ,  M e s s u n g :  G .

D u f f i n g  [ Z s ]  1 6 8 8
—  v e r b r a u c h  b e i  G r o ß g a s m a s c h i

n e n :  G .  B a u m  s .  2 1 3 6
—  Z ä h i g k e i t s m e s s u n g :  R .  v .  D a l i

w i t z - W e g n e r  [ Z s ]  1 4 9 8
—  s .  a .  u .  M i n e r a l ö l ,  s o w i e  u .  d e n

ü b r i g e n  S o n d e r b e z e i c h n u n g e n  
Schmierrinnen, R o h r e  f ü r  — , 

G i e ß e n  [ Z s ]  1 6 9 0  
Schneidbrenner, A n w e n d u n g  i n  

d e r  G i e ß e r e i  [ Z s ]  1 3 2 0  
Schneide
—  f e i n e ,  D r e h s t ä h l e :  D .  S m i t h  u .

A .  L e i g h  [ Z s ]  2 0 2 9
—  H a r t m e t a l l — ,  D r e h m e i ß e l  m i t

H . :  G .  H .  S c h a l l b r o c h  [ Z s ]  2 0 2 9  
Schneiden [ Z s ]  1 3 2 0 ,  1 5 0 1 ,  1 6 9 1 ,

1 8 2 7 ,  2 0 2 6 ,  2 1 2 7  
d s . :  R .  B a u m a n n  [ Z s ]  1 5 0 1

—  a u t o g e n e s ,  M e t a l l e :  F .  W .  A c h e n 
b a c h  u .  S .  I .  L a v r o f f  [ B ]  
1 8 7 2

—  e l e k t r i s c h e s ,  M e t a l l e :  F .  W
A c h e n b a c h  u .  S .  I .  L a v r o f f
[ B ]  1 8 7 2

—  f l ä c h e ,  S t a h l ,  a u f  t r e t e n d e  K r ä f t e ,
E r m i t t l u n g :  T .  E .  S t a n t o n  u .  
J .  H .  H y d e  [ Z s ]  2 0 2 3

—  G a s — ,  B a u s t a h l :  E .  E .  T h u m
[ Z s ]  1 3 2 0

—  M e t a l l e ,
F l i e ß  V o r g a n g :  W .  R o s e n h a i n  

u .  A .  0 .  S t u m e y  [ Z s ]  2 0 2 6  
S p a n b r u c h ,  E n t s t e h u n g :  W .  

R o s e n h a i n  u .  A .  C .  S t u r n e y  
[ Z s ]  2 0 2 6

—  S a u e r s t o f f ,  W i r t s c h a f t l i c h k e i t :
J .  J .  C r  o w e  u .  G .  L .  W a l k e r  
[ Z s ]  1 5 0 2

—  S c h m e l z —  [ Z s ]  1 3 2 0 ,  1 5 0 2 ,  2 0 2 7 '
—  t e m p e r a t u r ,  M e s s u n g  b e i m  A b 

d r e h e n  v o n  F l u ß e i s e n :  G o t t 
w e i n  [ Z s ]  2 1 2 7

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[ O ]  =  A b h a n d l u n g  i m  O r i g i n a l t e ü .  —  [ P ]  =  P a t e n t b e s c h r e i b u n g ,  P a t e n t i n h a b e r .  —  [ S ]  =  S t a t i s t i s c h e s .  —  [ V ]  =  V e r s a m m l u n g s 

b e r i c h t .  —  [ W ]  =  W i r t s c h a f t l i c h e s .  —  [ Z s ]  =  Z e i t s c h r i f t e n s c h a u .  —  [ Z u ]  =  Z u s c h r i f t .
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L II  S ehn—
Sachverzeichnis.

Schneiden ( f e r n e r )
—  v e r s u c h e :  H .  K l o p s t o c k  [ Z s ]  1 5 0 o

S c h n e l l a r b e i t s s t ä h l e :  R .  H o -  
h a g e  u .  A .  G r ü t z n e r  [ O ]  
* 1 1 2 6

d s .  s .  a .  1 1 6 0  
Schneidfestigkeit, S t o f f e ,  p l a s t i 

s c h e ,  r ä u m l i c h e s  P r o b l e m :  W .  
G e h l e r  [ A ]  1 0 8 4 ;  v g l .  1 5 0 7  

Schneidmaschine, a u t o g e n e :  F .
K l e i n p e t e r  [ Z s ]  2 0 2 7  

Schneidwerkzeuge, W i r k u n g s 
w e i s e :  E .  G .  C o k e r  [ Z s ]  2 0 2 3  

Schnell s .  u .  S c h ö n e r —  
Schnellarbeits-, -dreh-, -schnitt-» 

Schnellstahl
—  C h r o m :  E .  C .  B a i n  u .  M .  A .

G r o s s m a n n  [ A ]  1 2 5 3
—  E r h i t z u n g s k u r v e n  s .  * 1 1 6 3
—  m a g n e t i s c h e  M e s s u n g e n  s .  1 1 5 6
—  S c h n e i d v e r s u c h e :  R .  H o h a g e  u .

A .  G r ü t z n e r  [ O ]  * 1 1 2 6  
d s .  s .  a .  1 1 6 0

—  S c h w e i ß e n  s .  1 8 2 7
—  W ä r m e b e h a n d l u n g :  C .  B .

S w a n d e r  [ Z s ]  1 3 2 0  
r e g e l m ä ß i g e :  M . K o r n a t s c h e w s -  

k y j  [ A ]  * 1 5 6 9
—  W e s e n :  E .  M a u r e r  u .  G .  S c h i l 

l i n g  [ O ]  * 1 1 5 2  
d s . :  M .  A .  G r o s s m a n n  u .  E .  C .  

B a i n  [ Z s ]  1 3 2 2  
Schöner-Schnell, W a s s e r r i n g t u r 

b i n e  s .  1 9 4 7  
Schoopsches Metallspritzverfah- 

ren, H e i z u n g s t e c h n i k :  E .
B e l l a n i  [ Z s ]  1 3 2 0  

Schornstein
—  v e r l u s t ( e ) ,

B e r e c h n u n g :  F .  H e i n i c k e  [ Z s ]  
2 1 2 4

G a s f e u e r u n g e n ,  E r m i t t l u n g :  
P . - H e t z l e r  [ Z s ]  1 4 9 7  

U e b e r w a c h u n g :  W .  P r ü t z
[ Z s ]  1 6 9 5  

Schotter S. u .  S c h l a c k e n —  
Schottland, W a l z w e r k s b e t r i e b  s .  

1 8 2 6
Schrägwalz ( en) , — v e r f a h r e n , R o h r e  

n a h t l o s e ,  a u s  s i l i z i e r t e m  u .  u n -  
s i l i z i e r t e m  S t a h l :  O .  W o l f f  [ O ]  
* 1 9 5 8  

Schrauben
—  F o r m e n ,  G e w i n d e ,  w i n k l i g e s

[ Z s ]  1 8 2 5
—  H ä r t e n ,  E i n f l u ß  a u f  E i g e n 

s c h a f t e n :  E .  L .  S h a n e r  [ Z s ]  
1 3 2 0

Schraubengewinde, H e r s t e l l u n g  
d u r c h  W a r m w a l z e n :  G .  M a r t i n  
[ Z s ]  1 5 0 1  

Schreinerei s .  u .  M o d e l l —
Schrott
—  b ö r s e  D ü s s e l d o r f ,  A n f ä n g e  u .

Z i e l e  [ Z s ]  1 3 2 7
—  h a n d e l :  E .  M o h r  [ B ]  1 7 6 7
—  K u p p e l o f e n :  O .  F l i g g e  [ Z f  i  2 0 2 4
—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  _ . i s e n :

M a r k t
—  R o h e i s e n d a r s t e l l u n g ,  s y n t h e t i 

s c h e ,  a u s  —  i m  E l e k t r o o f e n :  
K .  v .  K e r p e l y  [ Z s ]  1 3 1 6

—  S c h m e l z e n  i m  H o c h o f e n ,  E i n 
f l u ß  a u f  O f e n  g a n g  u .  W i r t 
s c h a f t l i c h k e i t :  E .  B o r m a n n  
[ O ]  * 2 0 4 1 ,  2 0 8 5

—  z u s a t z ,  T h o m a s v e r f a h r e n ,  s a u e r 
s t  o f f  a n g e r e i c h e r t e r  G  e b l ä s e -
w i n d  s .  * 1 8 7 5  

Schrumpffun?)
—  S c h a m o t t e s t e i n e ,  A b h ä n g i g k e i t

v o n  d e r  M a h l f e i n h e i t :  M .  O .  
B o o z e  u .  S .  M .  P h e l p s  [ Z s ]  
1 4 9 5

—  V e r b i n d u n g e n :  F .  L ä s z l ö  [ Z s ]
1 5 0 1

Schuldenwirtschaft: P .  R e u s c h
[ Z s ]  1 8 3 1  

Schüle-Moser, K e r b s c h l a g p r o b e :
F .  S a u e r w a l d  u .  H .  W i e l a n d  
[ Z s ]  2 1 2 7  

Schulen, t e c h n i s c h e ,  U n t e r r i c h t ,  
N o r m u n g  [ Z s ]  1 3 2 5

—  s .  a .  u .  B e r g a k a d e m i e n ;  H o c h —  
Schürmann-Ofen
—  E r f  a b  m n g e n :  L .  F r a n z  [ Z s ]

1 3 1 8
—  w ä r m e t e c h n i s c h e  U n t e r s u c h u n 

g e n :  L .  S c h m i d  [ Z s ]  1 4 9 9

Schütthöhe, A e n c l e r u n g  z u r  F e s t 
s t e l l u n g  d e r  g ü n s t i g s t e n  Z u 
s a m m e n s e t z u n g  d e s  G e n e r a t o r 
g a s e s :  B .  O s a n n  [ A ]  * 1 5 6 6  

Schützensteuerung O d e r  S c h l u p f 
r e g l e r  f ü r  e l e k t r i s c h  b e t r i e b e n e  
W a l z w e r k e ?  [ Z s ]  1 5 0 0  

Schwarzblechpreise s .  u .  E i s e n :  
m a r k t

Schwarzsternguß s .  u .  G u ß :  — ;
S c h m i e d b a r e r  G u ß  

Schwebstoffe, B e s t i m m u n g  i n  G a 
s e n  d u r c h  W e c h s e l s t r o m :  P .
D r i n k e r  u .  R .  M .  T h o m s o n  [ A ]  
1 5 7 5  

Schweden
—  A u ß e n h a n d e l  1 9 2 4  [ S ]  1 6 2 1
—  E i s e n a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 

h a n d e l
—  E i s e n b a h n f r a c h t e n  s .  1 3 8 7
—  E i s e n e r z g e w i u n u n g  [ S ]  s .  — :

E i s e n i n d u s t r i e
—  E i s e n i n d u s t r i e  [ W ]  1 8 3 8
—  E r z a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 

h a n d e l
—  K o h l e n a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u 

ß e n h a n d e l
—  M e e r e s l a g e  s .  1 9 8 0
—  R o h e i s e n

e r z e u g u n g  [ S ]  s .  — : E i s e n 
i n d u s t r i e  

P h o s p h o r g e h a l t ,  V e r m i n d e -  
n i n g :  H .  v .  E c k e r m a n n  [ A ]  
* 1 4 4 1 ;  v g l .  1 3 1 3

—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l ] ,  s .
1 3 3 3

d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l ] ,  s .  1 8 9 8
—  S t a l i l a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 

h a n d e l
—  S t e i n k o h l e n f ö r d e r u n g  [ S ]  s .  — :

E i s e n i n d u s t r i e
Schwefel
—  b e s t i m m u n g  i n

B r a u n k o h l e n :  B a h r  u .  v .  d .
H e i d e  [ A ]  s .  1 6 4 8  

E i s e n e r z e u g n i s s e ,  n a c h  R o l l e t -  
C a m p r e d o n  [ Z s ]  1 3 2 4  

K o h l e :  W .  G .  M e a d e  [ Z s ]  1 3 2 4  
d s . :  A .  K o m a r o w s k i  u .  A .

K o g o n  [ Z s ]  1 5 0 5  
d s .  S c h n e l l v e r f a h r e n :  H .

B a h r  u .  W .  v .  d .  H e i d e  
[ A ]  s .  1 4 3 5  

d s .  d u r c h  V e r b r e n n e n  i m  
S a u e r s t o f f s t r o m  : H . G r e w e  
s .  2 1 3 6

K o k s :  W .  C r é t i n  [ A ]  s .  1 6 4 8  
d s .  d u r c h  V e r b r e n n e n  i m  

S a u e r s t o f f s t r o m  : H . G r e w e  
s .  2 1 3 6

s c h n e l l e ,  i n  K o k s  [ Z s ]  1 6 9 4
—  e i n f l u ß  a u f

F e s t i g k e i t  v o n  G u ß e i s e n  s .  1 6 7 3  
G l ü h a u s d e h n u n g  v o n  T e m p e r 

g u ß  s .  * 2 1 1 2  
R o t - K u r z b r ü c h i g k e i t  v o n  E i 

s e n :  J .  R .  C a i n  [ Z s ]  1 6 9 3
—  e i n  W i r k u n g ,  G u ß e i s e n ,  m a n g a n -

a r m e s :  E .  P i w o w a r s k y  u .  F .  
S c h u m a c h e r  [ Z s ]  1 8 2 5

—  g e h a l t ,  S c h w a n k u n g e n  i n  s a u r e n
S i e m e n s  - M a r t i n  -  S t a h l s o h m e l 
z u n g e n :  J .  H .  W h i t e l e y  [ A ]  
1 4 3 1

—  G e n e r a t o r g a s ,  V e r h a l t e n  i m  M a r 
t i n o f e n :  J .  B r o n n  s .  1 5 4 8

—  K o h l e  d e r  K i i s t e n p r o v i n z e n  ( K a 
n a d a s ) :  J .  H .  N i c o l l s  [ Z s ]  1 4 9 4

—  K o k s  d e r  K ü s t e n p r o v i n z e n  ( K a 
n a d a s ) :  J .  H .  N i c o l l s  [ Z s ]  
1 4 9 4

—  n a c h w e i s  s .  — : b e s t i m m u n g
—  s .  a .  u .  A u f  S c h w e f e l u n g  
Schwefelkies, R o h e i s e n e r z e u g u n g :

G .  N .  K i r s e b o m  [ Z s ]  1 6 8 8  
Schwefelsäure, s c h w e f e l s a u r e
—  B e i z e  b e i m  G a l v a n i s i e r e n :  H .

B a b l i k  [ Z s ]  1 3 2 1
—  G i p s — ,  V e r f a h r e n  d e r  F a r b e n 

f a b r i k e n  v o r m .  F r i e d  r .  B a y e r  
&  C o . :  J .  W .  M ü l l e r  [ A ]  1 7 1 6 ;  
v g l .  2 1 3 0

—  K o r r o s i o n .  S t a h l ,  k a l t g e w a l z t e r :
D e l b a r t  [ Z s ]  1 3 2 3  

Schwefelverbindungen
—  K o h l e n ,  B e s t i m m u n g  n a c h  P o -

w e l l  u .  P a r r :  T .  G .  W o o l -  
h o u s e  [ Z s ]  2 0 2 0

—  o r g a n i s c h e ,  d e r  K o h l e :  J .  J o l l y
u .  R .  V .  W h e e l e r  [ A ]  1 9 2 7

S c h w e i ß e i s e n  [ Z s ]  1 8 2 6
—  erzeugung, Z usam m enhänge m it

G u ß e i s e n -  u .  S t a h l e r z e u g u n g :
J .  E .  F l e t c h e r  [ Z s ]  2 0 2 4

—  K e r b z ä h i g k e i t ,  E i n f l u ß  d e r  V o r 
b e h a n d l u n g  s .  * 1 1 8 2

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .
—  Z u k u n f t  [ Z s ]  1 6 9 0
—  s .  a .  u .  E i s e n
S c h w e i ß e n ,  S c h w e i ß u n g  [ Z s ]  1 3 2 0 ,  

1 5 0 1 ,  1 6 9 1 ,  1 8 2 7 ,  2 0 2 6 ,  2 1 2 7  
d s . :  R .  B a u m a n n  [ Z s ]  1 5 0 1

—  a u t o g e n e s ,
M e t a l l e :  F .  W .  A c h e n b a c h  
u .  S .  I .  L a v r o f f  [ B ]  1 8 7 2  

P r o b e s t ä b e ,  F o r m  u .  P r ü f u n g :
E .  H ö h n  [ Z s ]  1 8 2 7  

R o h r e ,  H e r s t e l l u n g :  K .  K r e -  
k e l e r  [ Z s ]  1 3 2 0  

W i r k u n g s g r a d  i n  A b h ä n g i g k e i t  
v o n  d e r  R e i n h e i t  d e s  S a u e r 
s t o f f e s :  J .  J .  C r o w e  u .
G .  L .  W a l k e r  [ Z s ]  1 3 2 0

—  B a u t e i l e ,  g r o ß e ,  g e g e n ü b e r  N i e 
t e n :  W .  S p r a r a g e n  [ Z s ]  1 3 2 0

—  B l e i :  H .  A .  H o r n  [ Z s ]  1 6 9 1
—  B l e c h — , V e r g l e i c h  z w i s c h e n

a u t o g e n e r  u .  e l e k t r i s c h e r  — ; 
P .  S c h i m p k e  [ Z s ]  1 5 0 1

—  e l e k t r i s c h e ( s ) : H .  N e e s e  [ Z s ]  2 1 2 7
L i c h t b o g e n — : K .  M e l l e r  [ Z s ]  

1 6 9 1  2 1 2 7  
d s . :  O .  T h a n i n g  [ Z s ]  1 8 2 7  
d s . :  O .  W u n d r a m  [ B  ]  1 9 3 4  
d s . :  W i n t e r m e y e r  [ Z s ]  2 0 2 6  
d s .  v o n  G u ß e i s e n :  H .  N e e s e  

[ Z s ]  2 1 2 7  
d s .  i m  S c h i f f b a u : W .  S t r e l o w  

[ A ]  1 0 7 8  
M e t a l l e :  F .  W .  A c h e n b a c h  u .

S .  I .  L a v r o f f  [ B ]  1 8 7 2  
P r o b e s t ä b e ,  F o r m  u .  P r ü f u n g :

E .  H ö h n  ] Z s ]  1 8 2 7  
d s .  A n w e n d u n g  i n  d e r  F a 

b r i k a t i o n :  E .  F .  R o s s  
[ Z s ]  1 8 2 5  

d s .  I n s t a n d s e t z u n g  v o n  W a l 
z e n :  R .  L .  S c o l l a r d  [ Z s ]  
1 6 9 1

d s .  V e r g l e i c h  z w i s c h e n  W e c h 
s e l -  u .  G l e i c h s t r o m  [ Z s ]  
1 5 0 1

d s .  v o n  W a l z w e r k s t e i l e n :  
R .  L .  S c o l l a r d  [ Z s ]  1 6 9 1  

S t u m p f - A b s c h m e l z — : J .  O t t o  
[ Z s ]  1 8 2 7

—  F e s t i g k e i t s p r ü f u n g :  O .  M i e s  [ Z s ]
1 5 0 2

—  G e m e i n s c h a f t s a r b e i t ,  B e i t r a g :  F .
S a u e r w a l d  [ O ]  * 1 2 7 4

—  g l e i c h z e i t i g e ,  S c h w e i ß m a s c h i n e ,
f a h r b a r e  [ Z s ]  2 1 2 7

—  G u ß e i s e n ,  M e t a l l u r g i e :  J .  G .
P e a r c e  [ Z s ]  2 0 2 6

—  G u ß r o h r l e i t u n g e n  m i t  B r o n z e :
R .  F .  S t a r k e  [ Z s ]  1 3 2 0

—  G u ß s t ü c k e  s .  1 6 6 9
d s . :  J .  H .  L i s t  [ A ]  * 1 6 7 4

—  M u f f e n ,  L e i t u n g s - M . :  R .  F .
S t a r k e  [ Z r ]  1 5 0 1

—  n ä h t e ,  e l e k t r i s c h  h e r g e s t e l l t e ,  f ü r
B e h ä l t e r ,  P r ü f u n g  [ Z s ]  2 0 2 6

—  P r e ß — ,
V o r g ä n g e ,  U n t e r s u c h u n g :  F .  

S a u e r w a l d  [ O ]  * 1 2 7 4
—  R o h r v e r b i n d u n g e n  i n  D a m p f 

k e s s e l a n l a g e n :  E .  H .  T h o m p 
s o n  [ Z s ]  1 4 9 7

—  S c h m e l z —  [ Z s ]  1 3 2 0 , 1 5 0 1 , 1 6 9 1 ,
1 8 2 7 ,  2 0 2 6 ,  2 1 2 7

—  S c h n e l l d r e h s t a h l  s .  1 8 2 7
—  s t e l l e n ,  E r m ü d u n g s f e s t i g k e i t :  R .

R .  M o o r e  [ Z s ]  2 1 2 7
—  t e c h n i k ,

A r b e i t e n ,  n o t w e n d i g e :  F U c h s e l  
[ Z s ]  1 8 2 7  

a u t o g e n e :  M .  L e b r u n  [ Z s ]  1 5 0 1  
B e g r i f f e  u .  B e z e i c h n u n g e n :  A .

H i l p e r t  [ Z s ]  2 0 2 6  
V e r s u c h s a b t e i l u n g  d e r  R e i c h s 

b a h n  i n  W i t t e n b e r g e :  
B a r d t k e  [ Z s ]  2 1 2 7

—  V e r b i n d u n g e n  a n  R o h r e n ,  g u ß 
e i s e r n e n :  C .  H .  T u p h o l m e  
[ Z s ]  1 5 0 1  

d s . :  C .  F .  K e e l  [ Z s ]  1 5 0 2
—  W a s s e r g a s — ,  R o h r e ,  M a s c h i n e n

[ Z s ]  1 8 2 7
—  Z i n k :  H .  A .  H o r n  [ Z s ]  1 6 9 1

S c h w e i ß e r a u s w a h l  i n  A m e i i k a :
H .  U U r n e r  [ Z s ]  1 5 0 1

Schweißmaschine
—  f a h r b a r e ,  f ü r  S c h w e i ß u n g e n ,

g l e i c h z e i t i g e  [ Z s ]  2 1 2 7
—  P u n k t -  u .  N a h t — ,  T y p e  B k :

J .  S a u e r  [ Z s ]  1 5 0 1  
Schweiz
—  A u ß e n h a n d e l  1 9 2 4  [ S ]  1 4 0 5
—  E i s e n b a h n f r a c h t e n  s .  1 3 8 7  
Schwelen, S c h w e l u n g
—  K o h l e — : F .  S c h ü t z  u .  W .

B u s c h m a n n  [ O ]  1 2 3 2 ,  s .  a .  2 1 2 2
—  v e r f a h r e n ,

D r e h  o f  e n ,  g e n e i g t e r :  ( A . )  T h  a u  
[ Z s ]  2 0 2 1  

D r e h o f e n - S c h w e l - V .  d e r  „ A l l -  
k o g “  s .  1 2 4 1  

Schwclgas(e)
—  S t e i n k o h l e n — ,  t e c h n i s c h e s ,  Z u 

s a m m e n s e t z u n g  u .  V e r a r b e i 
t u n g :  H .  H o c k  [ Z s ]  2 0 2 2

—  Z u s a m m e n s e t z u n g  s .  1 2 4 1
—  s .  a .  u .  V e r k o k u n g  s o w i e  u .  d .

b e t r .  S t o f f e n  
Schweikammer, G a s e r z e u g e r ,  i n  

d e n  G .  e i n g e h ä n g t e  —  [ P ]  * 1 3 6 3  
Schwellen
—  l a n g e  o d e r  k u r z e  ? :  A .  B i r k  [ Z s ]

1 8 2 5
—  s .  a .  u .  E i s e n b e t o n — ; H o l z —  
Schwerbeschädigte s .  u .  G e s e t z :

B e s c h ä f t i g u n g  — e r  
Schwerindustrie s .  u .  E i s e n i n -  

i n d u s t r i e ;  H ü t t e n i n d u s t r i e ;  I n 
d u s t r i e  

Schwimmaufbereitung 
s .  u .  A u f b e r e i t u n g  

Schwinden, S c h w i n d u n g
—  g e h i n d e r t e ,  a n  S t a h l f o r m g u ß

s t ü c k e n ,  F o l g e e r s c h e i n u n g e n :
H .  M a l z a c h e r  [ Z s ]  2 1 2 6

—  s c h m i e d b a r e r  G u ß :  E .  S c h ü z  [ 0 ]
* 1 1 8 9

d s . :  R .  S t o t z  [ O ]  * 2 1 3 7
—  u n g l e i c h m ä ß i g e ,  S c h i e n e n ,  S p a n 

n u n g e n  s .  1 0 9 8
—  V orgänge, G u ß e i s e n :  F .  H a s a

s .  1 8 1 9  
Schwindrissc
—  S t a h l ,

b a s i s c h e r :  ( F . )  B a u w e n s  s .  
* 1 6 7 8

s a u r e r :  ( F . )  B a u w e n s  s .  * 1 6 7 8  
Schwingung(en)
—  E i n f l u ß  a u f  d i e  V e r b r e n n u n g

J .  D e s c h a m p s  [ Z s ]  1 4 9 6
—  g e d ä m p f t e ,  e r z w u n g e n e ,  B e a n

s p r u c h u n g  v o n  S t ä b e n :  W  
H o r t  [ Z s ]  1 5 0 7

—  V o r g ä n g e ,  m e c h a n i s c h e ,  U n t e r
s u c h u n g  d u r c h  M e ß g e r ä t e  u  
V e r f a h r e n :  J .  G e i g e r  [ Z s ]  
2 0 3 1

—  s .  a .  u .  F l a t t e r —
See-Erze, L a g e r s t ä t t e n  s .  * 1 0 5 7  
Seehäfen
—  A u s f u h r  ü b e r  d e u t s c h e  —  s .

1 3 5 5
—  d e u t s c h e ,  K a n a l v e r b i n d u n g e n

m i t  d e m  R u h r g e b i e t ,  B a u 
w ü r d i g k e i t :  T i n c a u z e r  [ Z Q]
1 5 0 8

Seewasser, Z e r s t ö r u n g  v o n  B e t o n ,  
H o l z  u .  M e t a l l  [ Z s ]  2 0 3 0  

Segerkegel
—  b e z e i c h n u n g ,  e n g l i s c h e ,  V e r 

g l e i c h  z u  d e r  v o n  O r t o n :  S .  S .  
C o l e  [ Z s ]  1 4 9 5 ,  2 1 2 3

—  U m b e n e n n u n g e n :  K n u t h ,  M i c h r
u .  S t e p h a n  [ Z s ]  2 1 2 9  

S e i f e n s c h i c h t  z u r  M e s s u n g  e l a s t i 
s c h e r  S p a n n u n g e n :  A .  A .  G r i f f i t h  
[ Z s ]  2 0 3 1  

Seigerung(en)
—  B l o c k — ,  u m g e k e h r t e :  G .  M a s i n g

u .  O .  H a s e  [ Z s ]  1 5 0 4
—  M e t a l l e ,  f l ü s s i g e :  O .  B e n e d i c k s

[ A ]  1 5 7 6
—  u m g e k e h r t e ,  S t a h l b l ö c k e :  F .

R a p a t z  s .  1 5 8 7  
Seilfahrt: H .  H e r b s t  u .  P .  S c h ö n 

f e l d  [ Z s ]  1 8 2 8  
Seilfahrt-Kommission s .  u .  P r e u 

ß i s c h e  —
Seilscheibe, u n g e w ö h n l i c h e ,  H e r 

s t e l l u n g :  J .  H .  L i s t  [ Z s ]  1 6 8 9  
Selbstentlader: M .  B u h l e  [ Z s ]  2 0 2 3  
Selbstkosten, — w e s e n
—  A m e r i k a :  H .  P e i s e r  [ Z s ]  1 6 9 6

rn  “  Bearbe-tung> ,* •? ~  r, [ 1 =  «ucübrap^ctiung, Beurteiler. -  (G) =  Geschäus-, Jahresbericht. -
tOJ -  Abhandlung im Onginalteü. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — (V) =  Vereammlungs-

________________________ bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zul =  Zuschrift



2. Halb]. S e i— Sachverzeichnis. — Spi L in

Selbstkosten, — w e s e n  ( f e r n e r )
—  B e r e c h n u n g  [ Z s ]  1 3 2 6 ,  1 6 9 6

d s . :  A .  H e i l . v i g  [ Z s ]  1 3 2 6  
d s . :  P .  K .  G u i l l o w  [ Z s ]  1 3 2 6  

G i e ß e r e i e n :  G .  D .  P i p e r  [ Z s ]  
1 3 2 6

S t o f f k o s t e n ,  E r m i t t l u n g :  
K r a g e  [ Z s ]  1 8 3 1

—  D a m p f e r z e u g u n g ,  H ü t t e n w e r k e :
H .  J o r d a n  [ A ]  1 2 1 4 ;  v g l .  1 6 9 6

—  E i n f l u ß  d e r  K u r z a r b e i t :  H .
S i m o n  [ Z s ]  1 8 3 1

—  E i s e n b a h n b e t r i e b  a l s  F a k t o r  d e r
T a r i f  b i l d u n g :  T e c k l e n b u r g  s .  
1 7 3 2

—  e r m i t t l u n g :  K w i e c i ń s k i  [ Z s ]  1 6 9 6
—  g e s t a l t u n g ,  r a t i o n e l l e ,  i n  r h e i 

n i s c h - w e s t f ä l i s c h e n  E i s e n h ü t 
t e n ,  u .  L ö h n u n g s m e t h o d e n :  P .  
M ü n k e r  [ Z s ]  i S 3 1

—  G u ß p u t z e r e i  [ Z s ]  1 4 9 9
—  i n d u s t r i e l l e ,  B e s c h ä f t i g u n g s g r a d ,

w e c h s e l n d e r :  H .  M ü l l e r - B e r n 
h a r d t  [ Z s ]  1 3 2 6 ,  2 0 3 2

—  K o h l e :  H .  L ö f f l e r  [ Z s ]  1 3 2 6
—  N a c h r e c h n u n g  i n  M a s c h i n e n 

f a b r i k e n .  H r s g .  v o m  V e r e i n  
d e u t s c h e r  M a s c h i n e n b a u - A n 
s t a l t e n  [ B ]  1 7 9 8

—  r e c h n u n g ,  E i s e n g i e ß e r e i :  L i s c h k a
[ Z s ]  2 1 3 0

—  S t r o m e r z e u g u n g ,  H ü t t e n w e r k e :
H .  J o r d a n  [ A ]  1 2 1 4 ;  v g l .  1 6 9 6

—  s .  a .  u .  W e r t b e r e c h n u n g  
Semmelsteine, g r ö ß e r e ,  i n  W i n d 

e r h i t z e r n :  M .  Z i l l g e n  s .  1 8 0 0
Semmler, G a s t u r b i n e  s .  * 1 9 3 9  
Shimer, H ä r t e v e r f a h r e n :  B .  F .

S h e p h e r d  [ A ]  1 6 4 4  
Shore s .  u .  H a r t « ;  H ä r t e p r ü f u n g  
Sibirien, S t a h l w e r k s a n l a g e :  A .

P e a r s o n  j u n .  [ Z s ]  1 6 9 0  
S i e b n o r m u n g  [ Z s ]  1 6 9 5  

d s .  s .  a .  2 0 3 1  
S i e d e r o h r e ,  — r ö h r e n ,  m a r k t ,

— p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  s .  a .  u .  H e i z r o h r e  
Siegerland
—  E i s e u e r z m a r k t  s .  u .  E i s e n :

m a r k t ,  R h e i n l a n d - W e s t f a l e n
—  S p a t e i s e n s t e i n g ä n g e ,  G e s e t z  d e s

E i n s c h i e b e n s  u .  d e r  V e r s t a u 
b u n g :  H .  Q u i r i n g  [ A ]  1 2 1 2  

Z u s a m m e n h ä n g e  z w i s c h e n  
R ö s t v e r h a l t e n  u .  m i n e r a l o 
g i s c h e r  B e s c h a f f e n h e i t :  H .  
S c h n e i d e r h ö h n  [ Z s ]  1 8 2 2

—  E i s e n g l a n z g ä n g e ,  G e s e t z  d e s  E i n -  i
S c h i e b e n s  u .  d e r  V e r s t a u b u n g :  I
H .  Q u i r i n g  [ A ]  1 2 1 2  

Siegerländer Eisensteinverein, G .  
m .  b .  H . ,  P r e i s f e s t s e t z u n g  [ W ]  1 
1 2 2 1 ,  1 6 9 8 ,  2 1 6 4  

Siemens
—  G a s e r z e u g e r  m i t  T r e p p e n r o s t  z u r

V e r g a s u n g  v o n  R o h b r a u n 
k o h l e :  G .  G e h l h o f f ,  O .  R i c k -  
l e f s  u .  W .  S c h r e i b e r  [ Z s ]  1 6 8 6 ,  
1 8 2 2

—  G l ü h f a d e n p y r o m e t e r :  H .  M i e 
t h i n g  [ Z s ]  1 5 0 6  

Siemens, W e r n e r ,  P a t e n t e  1 8 4 0  
b i s  1 8 6 6  s .  1 9 3 4  

Siemens-Martin-Ofen, - W e r k e  s .  
u .  M a r t i n ö f e n ;  M a r t i n v e r f a h r e n ;  
M a r t i  n  w e r k e  

Siemens-Martin-Stähle s .  u .
S t ä h l e :  M a r t i n - S t .  

Siemens-Schuckert-Werke, E i g 
n u n g s p r ü f u n g s r a u m ,  P r ü f u n g  d e s  
G e s i c h t s s i n n e s :  R .  B o l t  [ Z s ]  
1 3 2 6

Silber, m e t a l l i s c h e s ,  z u r  T i t e r s t e l 
l u n g  v o n  P e r m a n g a n a t :  N .  A .  
T a n a n a e f f  [ A ]  s .  1 3 9 0  

Silberbleche, g e w a l z t e ,  R e k r i s t a l l i 
s a t i o n :  R .  G l o c k e r ,  E .  K a u p p  u .
H .  W i d m a n n  [ Z s ]  2 1 2 8  

Silika: L .  L i t i n s k y  [ B ]  1 8 3 8
—  E n t s c h w e f e l u n g  v o n  E r d ö l d e s t i l 

l a t e n :  J .  W a t e r m a n  u .  J .  
P e r q u i n  [ Z s ]  1 6 8 6  

Silikasteine
—  C h r o m  o x y d z u s a t z :  S .  S a n d l  u n d

[ Z s ]  1 8 2 3
—  k a l k

g e b u n d e n e , N a c h - A u s d e h n u n g : 
W .  J .  R e e s  [ Z s ]  1 4 9 5  

d s .  w a h r e s  s p e z i f i s c h e s  G e 
w i c h t  : W .  J .  R e e s  [ Z s ] 1 4 9 5

Silikasteine ( f e r n e r )
—  K o k s o f e n :  A .  H .  M i d d l e t o n  [ Z s ]

2 1 2 3
—  L a g e r n :  W .  J .  R e e s  [ Z s ]  1 4 9 5
—  P r ü f u n g  i n  F o r m  v o n  H ä u f i g 

k e i t s k u r v e n  s .  * 1 7 8 0
—  Q u a r z ,  U m w a n d l u n g ,  E i n f l u ß

v o n  P h o s p h o r s ä u r e  u .  P h o s 
p h a t e n :  W .  H u g i l l  u .  W .  J .  
R e e s  [ Z s ]  1 8 2 3

—  s .  a .  u .  F e u e r f e s t e s  M a t e r i a l  
Silikate
—  s ä u r e ,  u n l ö s l i c h e ,  B e s t i m m u n g

d r e i w e r t i g e n  E i s e n s :  O .  H a c k l  
[ Z s ]  1 6 9 4

—  u n l ö s l i c h e ,  E i s e n  o x y d u l b e s t  i m -
m u n g :  O .  H a c k l  [ Z s ]  2 1 2 9

—  Z e m e u t h e r s t e l l u n g  a u s  — n  [ P ]
2 0 9 7

Silizium
—  b e s t i m m u n g ,

G r a u g u ß : A .  T e m i  u .  A .
A m a t i  [ Z s ]  1 8 3 0  

W o i f r a m s t ä h i e  s .  1 1 1 0
—  B l e c h e ,  s i l i z i e r t e ,  m a g n e t i s c h e

E i g e n s c h a f t e n ,  E i n f l u ß  d e r  
K o r n g r ö ß e :  O .  v .  A u w e r s  s .  
1 7 8 8

—  e i n f l u ß  a u f
A n l a ß s p r ö d i g k e i t  v o n  S t a h l  

s .  1 4 4 4
F e s t i g k e i t  v o n  G u ß e i s e n  s .  

1 6 7 3
F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  d e s  

F l u ß e i s e n s  b e i  e r h ö h t e r  
T e m p e r a t u r :  A .  P o m p  s .  
2 0 7 1

G l e i c h g e w i c h t  m i t  G r a p h i t  
s .  * 1 7 8 9  

G l ü h a u s d e h n u n g  v o n  T e m p e r 
g u ß  s .  * 2 1 4 1  

H a r t g u ß  s .  * 1 1 1 3  
K a r b i d z e r f a l l  s .  * 1 1 7 6  
S c h w i n d u n g  v o n  T e m p e r g u ß  

s .  * 2 1 3 8  
d s .  v o n  W e i c h e i s e n  s .  * 1 1 9 1

—  h a l t i g e r  K e s s e l s t e i n :  P f a d t  [ Z s ]
2 1 2 4

—  S t a h l ,  s i l i z i e r t e r  u .  u n s i l i z i e r t e r ,
z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  n a h t l o s e n  
R o h r e n  n a c h  d e m  S c h r ä g w a l z -  
u .  P i l g e r s c h r i t t v e r f a h r e n :  C .  
W o l f f  [ O ]  * 1 9 5 8

—  z u s a t z ,
E i n f l u ß  a u f  f e r r o m a g n e t i s c h e  

E i g e n s c h a f t e n  s .  1 7 8 8  
M a r t i n o f e n  s .  1 0 7 7  

Silizium - Eisen - Legierungen 
s .  u .  E i s e n - S i l i z i u m - L e g i e r u n g e n  

Siliziumlegierungen s .  a .  u .
E i s e n —

Siliziumstähle, m a g n e t i s c h e  E i 
g e n s c h a f t e n  s .  2 0 9 3  

Sillimanit
—  E r z e u g u n g ,  i n d u s t r i e l l e :  O .  R e -

b u f f a t  [ Z s ]  1 8 2 3 1 )
—  k ü n s t l i c h e r ,  H e r s t e l l u n g  f ü r

f e u e r f e s t e  Z w e c k e :  C .  E .
S i m s ,  H .  W i l s o n  u .  H .  C .  
F i s h e r  [ Z s ]  1 6 8 6

—  S y n t h e s e :  O .  R e b u f f a t  [ Z s ]
1 8 2 3 1)

—  T o n — , M i s c h u n g e n ,  E i g e n 
s c h a f t e n :  H .  S .  H o u l d s w o r t h  
[ Z s ]  1 4 9 5  

Sinnbilder z u r  A u f z e i c h n u n g  d e r  
V o r g ä n g e  u .  B e o b a c h t u n g e n  i m  
H o c h o f e n b e t r i e b e  s .  * 1 5 6 8  

Sintern, S i n t e r u n g ,  E i n f l u ß  a u f  
R e d u k t i o n ,  i n d i r e k t e  s .  1 7 1 0  

Skandinavien s .  u .  N o r w e g e n ;
S c h w e d e n  

Skleroskop s .  u .  H ä r t e p r ü f e r  
Skodawerke s .  u .  A k t i e n g e s e l l 

s c h a f t :  —
Slawien s .  u .  S ü d s l a w i e n  
Slowenien S. u .  S ü d s l a w i e n  
Soc. An. Alti Forni, Fonderie, 

Acciaierie e Ferriere Franchi- 
Gregorini, K a p i t a l e r h ö h u n g  s .  
1 7 9 7

S o d a z u s a t z  z u r  V e r h ü t u n g  v o n  
K e s s e l s c h ä d e n  i n  N e w  O r l e a n s :  
P .  F .  H o o t s  [ Z s ]  1 3 1 5  

Sonderguß(eisen) s .  u .  G u ß -  
( e i s e n ) :  —

Sondermann &  Stier, A . - G .  [ G ]  
s .  2 1 3 5

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  R e b u s s a t

Sonderstähle s .  u .  S t ä h l e :  —  
Sorbit, s o r b i t i s c h e ( s )
—  G e f ü g e ,  S c h i e n e n b e h a n d l u n g

[ Z s ]  1 5 0 1
—  O b e r f l ä c h e ,  E i s e n b a h n s c h i e n e :

R .  B e r t s c h i n g e r  [ Z s ]  1 5 0 2  
Sowjet-Rußland s .  u .  R u ß l a n d  
Sozial(es) [ Z s ]  1 3 2 7 ,  1 5 0 8 ,  1 6 9 6 ,  

1 8 3 2 ,  2 0 3 2
—  B e l a s t u n g ,  W i r t s c h a f t ,  d e u t s c h e

[ Z s ]  2 1 3 0
—  E i n r i c h t u n g e n  s .  u .  U n f a l l :  V e r 

h ü t u n g
—  P o l i t i k ,  - p o l i t i s c h e ,

d e u t s c h e :  H .  H e r k n e r  [ Z s ]  
1 3 2 8

P r o b l e m e  d e s  R u h r r e v i e r s :  A .
H e i n r i c h s b a u e r  [ Z s ]  1 5 0 8  

V e r e i n i g t e  S t a a t e n :  B .  G o l d 
s c h m i d t  [ Z s ]  1 6 9 6  

Span, S p ä n e a b h e b u n g ,  w i r t s c h a f t 
l i c h e :  L u d w i g  [ Z s ]  2 1 2 7

—  s .  a .  u .  H o b e l — ;  Z e r s p a n u n g ,
s o w i e  u .  d e n  e i n z e l n e n  S t  o f f  -  
n a m e n

Spanbruch, E n t s t e h u n g  b e i m  
S c h n e i d e n  v o n  M e t a l l e n :  W .  
R o s e n h a i n  u .  A .  C .  S t u r n e y  

[ Z s ]  2 0 2 6  
Spänebriketts s . u .  G u ß — ; S t a h l —  
Spanien
—  A u ß e n h a n d e l  1 9 2 4  [ S ]  1 8 9 8
—  B e r g b a u  1 9 2 4  [ S ]  2 1 6 3
—  E i s e n a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 

h a n d e l
—  E i s e n e r z b e r g b a u  [ S ]  s .  — : B e r g 

b a u
—  E i s e n i n d u s t r i e  1 9 2 4  [ S ]  2 1 6 3
—  E r z

a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 
h a n d e l

m a r k t ,  - p r e i s e  [ W ]  1 2 2 2 ,  1 9 9 8
—  H a n d e l s v e r k e h r  m i t  —  [ W J  1 7 9 6
—  K o h l e n

a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 
h a n d e l

b e r g b a u  [ S ]  s .  — : B e r g b a u
—  M e e r e s l a g e  s .  1 9 7 7
—  N o r d — ,  E i s e n e r z v o r k o m m e n :  L .

B a r r e i r o  [ Z s ]  2 0 2 0
—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l ] . s .

1 8 9 8
Spannung(en)
—  b e a n s p r u c h u n g e n ,  D i e s e l m a 

s c h i n e n ,  W ä r m e s c h w a n k u n g e n  
s .  1 8 1 6  

— E i g e n — ,
M e t a l l e ,  k a l t g e r e c k t e :  G .  M a -  

s i n g  [ A ]  1 7 8 7  
R u n d m e s s i n g ,  k a l t g e r e c k t e s : 

M .  P o l a n y i  u .  G .  S a c h s  [ Z s ]  
1 5 0 4

S c h i e n e n  u .  W a l z s t ä b e :  P .  
B a r d e n h e u e r  [ O ]  * 1 0 9 8

—  e l a s t i s c h e ,  M e s s u n g .  S e i f e n 
s c h i c h t :  A .  A .  G r i f f i t h  [ Z s ] 2 0 3 1

—  H a u p t — ,
m i t t l e r e ,  E i n f l u ß  d e r  F l i e ß 
g r e n z e :  W .  L o d e  [ A ]  1 0 8 4 ;  
v g l .  1 5 0 3

—  i n n e r e ,
A u s l ö s u n g  d u r c h  G l ü h e n :  M .

P o l a n y i  u .  G .  S a c h s  [ Z s ]  1 5 0 4  
E i n f l u ß  a u f  s p e z i f i s c h e  W ä r m e  

v o n  K o h l e n s t o f f s t ä h l e n :  K .  
H o n d a  [ A ]  1 6 4 3  

M e s s i n g r o h r e ,  M e s s u n g :  R .  J .  
A n d e r s o n  u .  E .  G .  F a h l 
m a n n  [ A ]  * 1 6 0 9  

M e t a l l e :  E .  P .  P o l u s h k i p
[ Z s ]  1 3 2 2  

S t e i n s a l z k r i s t a l l e ,  g e b o g e n e :  
M .  P o l a n y i  u .  G .  S a c h s  [ Z s ]  
1 8 2 9

—  N e b e n — , D e f o r m a t i o n e n ,  p l a 
s t i s c h e :  H .  H e n c k y  [ Z s ]  2 0 3 1

—  V erteilung,
F l i e ß k e g e l :  W .  K u n t z e  [ Z s ]  

1 5 0 6
K ö r p e r ,  p l a s t i s c h e :  L .  P r a n d t l  

[ Z s ]  2 0 3 1  
S t a b ,  e i n g e s c h n ü r t e r :  E .  S i e 

b e i  s .  1 9 3 6  
Z a h n r ä d e r :  P .  H e y m a n n s ,  G .  

R .  B r o p h y  u .  A .  L .  K i m b a l  
[ A ]  1 6 0 7  

Sparen s .  u .  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  
Spateisenstein
—  E n t s c h w e f e l u n g  b e i m  R ö s t e n :

A .  W e y e l  [ O ]  * 1 2 7 3

Spateisenste;n ( f e r n e r )
—  g a n g e ,  S i e g e r l a n d ,  G e s e t z  d e s

E i n s c h i e b e n s  u .  d e r  V e r s t a u 
b u n g :  H .  Q u i r i n g  [ A ]  1 2 1 2

—  p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  R ö s t b e t r i e b :  A .  W e y e l  [ A ]  2 1 1 7
—  S i e g e r l ä n d e r ,  Z u s a m m e n h ä n g e

z w i s c h e n  R ö s t v e r h a l t e n  u .  
m i n e r a l o g i s c h e r  B e s c h a f f e n 
h e i t :  H .  S c h n  e i d e r h ö h n  [ Z s ]  
1 8 2 2

—  t h e r m i s c h e  Z e r s e t z u n g  s .  1 3 7 4  
S p e i c h e r f ä h i g k e i t ,  W ä n d e ,  e i n s e i 

t i g  p e r i o d i s c h  b e h e i z t e :  C .  
S c h w a r z  [ Z s ]  2 0 2 2 ,  2 0 2 6 ,  2 1 2 6

Speisewasser
—  a u f b e r e i t u n g :  K .  B r a u n g a r d  [ Z s ]

1 8 2 4 ,  2 0 2 3  
d s . :  A .  S p l i t t g e r b e r  [ Z s ]  2 0 2 3

—  b e h a n d l u n g  z u r  V e r h ü t u n g  v o n
K e s s e l s t e i n b i l d u n g :  K .  H o f e r  
[ Z s ]  2 0 2 3

—  E i n f l u ß  a u f  E n t s t e h u n g  v o n
K e s s e l s c h ä d e n :  R .  B a u m a n n  
[ Z s ]  2 1 2 9

—  e n t ö l u n g  [ Z s ]  1 4 9 7
—  K e s s e l v o r s c h r i f t e n ,  a m e r i k a n i 

s c h e  [ Z s ]  2 0 2 3
—  l e i t u n g e n ,  S t o ß d ä m p f e r  [ Z s ]  2 1 2 4
—  m e s s e r ,  S c h e i b e n m e s s e r  a l s  —

M . :  A .  G r u n w a l d  [ Z s ]  1 5 0 6
—  p e r m u t i e r t e s :  P f a d t  [ Z s ]  2 1 2 4
—  P r ü f u n g ,  U n t e r s u c h u n g ,  l a u 

f e n d e :  M . - O .  W u r m b a c h  [ Z s ]  
1 4 9 7

—  r e i n i g u n g  [ Z s ]  1 3 1 5 ,  1 4 9 7 ,  2 0 2 2
—  v o r w ä r m u n g ,

S t u f e n a n z a p f u n g :  R .  W . B o o z e  
[ Z s ]  1 8 2 4  

W ä r m e w i e d e r g e w i n n u n g  z u r  
— V .  s .  * 1 2 3 0

—  W a s s e r e n t h ä r t u n g ,  K o l l o i d  v e r 
f a h r e n :  P .  H e r m a n n  [ Z s ]  1 4 9 7  

Speisewasserregler, C r o s b y —  [ Z e ]  
1 6 8 8

Speisewasservorwärmer, E i s e n -  
r ö h r e n ,  K o r r o s i o n e n  d u r c h  
W a s s e r :  H .  S c h u l z  [ Z s ]  1 6 9 4  

Spektralpyrometrie, K ö r p e r ,  
g l ü h e n d e :  H .  S c h m i d t  [ A ]  1 7 5 1  

Spektrometer z u r  B e s t i m m u n g  v o n  
N i c k e l  u .  C h r o m  i m  S t a h l :  A .  
H i l g e r  [ A ]  s .  1 6 4 5  

Spencer-A u t o m a t e n :  K .  S a c h s e  
[ Z s ]  1 4 9 8  

Spezialstähle s .  u .  S t ä h l e :  S o n 
d e r  —

S p e z i f i s c h ( e r ) ,  ( e s )
—  G e w i c h t ,

f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ,  B e s t i m 
m u n g  s .  1 7 3 7  

K o h l e n ,  Z e r l e g e n :  M .  D u n k e l  
[ Z s ]  2 0 2 1  

s c h e i n b a r e s ,  K o k s p r o d u k t e ,  
B e s t i m m u n g :  M .  D o l c h
[ Z s ]  2 1 2 2  

w a h r e s ,  B e s t i m m u n g ,  s c h n e l l e :  
W .  H u g i l l  u .  W .  J .  R e e s  

[ Z s ]  1 4 9 5  
d s .  v o n  k a l k g e b u n d e n e n  

S i l i k a s t e i n e n :  W .  J .  R e e s  
[ Z s ]  1 4 9 5

—  W ä r m e ,
E i s e n ,  r e i n e s :  A .  B r o d s k y  

[ Z s ]  1 3 2 2  
f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l  b e i  h o h e u  

T e m p e r a t u r e n :  M .  D .  H e r -  
s e y  u .  E .  W .  B u t z l e r  [ Z s ]  
2 1 2 3

G a s e ,  B e s t i m m u n g  d u r c h  K a 
l o r i m e t e r :  N .  S .  O s b o r n e ,
H .  F .  S t i m s o n  u .  T .  S .  
S l i g h  [ Z s ]  2 1 2 9  

K o h l e n s t o f f s t ä h l e ,  E i n f l u ß  d e s  
K o h l e n s t o f f s  u .  i n n e r e r  S p a n 
n u n g e n  :  K .  H o n d a  [ A ]  1 6 4 3

—  W i d e r s t a n d
a u s t e n i t i s c h e r  S t ä h l e  s .  1 6 1 3  
S t ä h l e ,  E i n f l u ß  d e s  G e s a m t 

k o h l e n s t o f f g e h a l t e s  u .  d e r  
B e s c h a f f e n h e i t  d e r  K a r b i d e :
E .  D .  C a m p b e l l  u .  G .  W .  
W h i t n e y  [ Z s ]  1 3 2 2  

Spiegeleisen
—  p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t ;  R o h -

e i s e n - V  e r b a n d : P r e i s f e s t s e t 
z u n g

—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  d e n  b e t r .
L ä n d e r n a m e n

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[O] =  Abhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.



L i V Spi-
Sach Verzeichnis.

Spiralbohrer
- r -  H e r s t e l l u n g :  S c h m i t z  [ Z s ]  1 8 2 8
—  L e i s t u n g s f ä h i g k e i t :  S c h m i t z  [ Z s ]

1 8 2 8
Sport, G e s c h i c k l i c h k e i t :  T .  H .

P e a r  [ Z s ]  2 0 3 1  
Sportgeräte a u s  S t a h l  [ Z s ]  1 6 9 5  
Spritz(en)
—  M e t a l l e :  H .  B a b l i k  [ Z s ]  2 0 2 /
—  v e r f a h r e n  [ Z s ]  1 3 2 0
—  s .  a .  u .  S c h o o p s c h e s  ( M e t a l l ) -

s p r i t z v e r f a h r e n  
Spritzguß: A .  U h l m a n n .  2 .  A u f l .

[ B ]  1 8 3 8
—  h e r s t e l l u n g :  D .  L .  C o l w e l l  [ Z s ]

1 5 0 2
i—  N i c h t e i s e n - M e t a l l e :  M .  S t e r n

[ Z s ]  1 3 2 1
—  t e i l e ,  H e r s t e l l u n g  u . V e r w e n d u n g -

F .  E h r m a n n  [ Z s ]  2 1 2 7
—  v e r f a h r e n ,  G r u n d l a g e n :  S .  A .

H e l l i n g s  [ Z s ]  1 3 2 1  
Sprödigkeit [ Z s ]  1 6 9 3 ,  2 1 2 9
—  A bkühlungsgeschw indigkeit als

U r s a c h e  v o n  — : S .  A .  B i -  
c h a r d s o n  [ Z s ]  2 0 2 9  

Sprünge s .  u .  B i s s e  
Spülgase, T r o c k n u n g  v o n  B r a u n 

k o h l e :  H i l l i g e r  [ Z s ]  1 4 9 3  
Staat, U n t e r n e h m e r t u m  u .  — : 

H u m m e l  [ A ]  1 0 8 2
—  s .  a .  u .  D e u t s c h l a n d ;  P r e u ß e n  
Staatswissenschaften, H a n d w ö r 

t e r b u c h .  H r s g .  v o n  L .  E l s t e r ,  
A .  W e b e r  u .  F .  W i e s e r .  4 .  A u f l .  
B d .  6  [ B ]  1 7 9 8

Stab, S t ä b e
—  B e a n s p r u c h u n g  d u r c h  S c h w i n g 

u n g e n ,  e r z w u n g e n e  g e d ä m p f t e : 
W .  H o r t  [ Z s ]  1 5 0 7

—  B r u c h f e s t i g k e i t  b e i  k o m b i n i e r t e r
T o r s i o n s -  u .  Z u g -  b z w .  D r u c k  
b e a n s p r a c h u n g :  J .  S e i g l e  [ Z s ]  
2 0 2 7

—  e i n g e s c h n ü r t e r ,
F o r m ä n d e r u n g s f e s t i g k e i t :  E

S i e b e i  s .  1 9 3 6  
S p a n n u n g s v e r t e i l u n g :  E .

S i e b e i  s .  1 9 3 6
—  E l a s t i z i t ä t s g r e n z e  b e i  k o m b i 

n i e r t e r  T o r s i o n s -  u .  Z u g -  b z w .  
D r u c k b e a n s p r u c h u n g :  J .
S e i g l e  [ Z s ]  2 0 2 7

—  V e r b i n d u n g e n ,  K n i c k f e s t i g k e i t :
H .  Z i m m e r m a n n  [ Z s ]  1 3 2 5

—  s .  a .  u .  W a l z — ; Z e r r e i ß —  
Stabeisen
—  e r z e u g u n g  i m  D e u t s c h e n  Z o l l

g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W a l z w e r k e

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n : m a r k t  
Stabeisen-Verband s .  1 3 7 1 ,  1 8 6 8

d s .  [ W ]  1 6 5 5 ,  1 7 9 6
—  P r e i s f e s t s e t z u n g  s .  1 6 5 5
—  V e r k a u f s s t e l l e ,  T ä t i g k e i t  [ W ]

1 6 2 5
Stabeisenwalzwerk, A n t r i e b ,  e l e k 

t r i s c h e r ,  d e r  A t l a n t i c  S t e e l  C o . :  
S .  N .  B o b e r t s  [ Z s ]  1 3 1 9  

Stabilität, T o r s i o n s — ,  B o h r ,  d ü n n 
w a n d i g e s :  E .  S c h w e r i n  [ Z s ]  2 0 3 1  

S t ä d t e h e i z u n g :  H .  S c h i l l i n g  [ Z s ]  
1 6 8 8  

Stahl, S t ä h l e
—  A b m e s s u n g e n ,  k l e i n e ,  G r o ß v e r 

b r a u c h  [ Z s ]  1 3 1 9 ,  1 6 9 1 ,  1 8 2 7 ,  
2 0 2 6

—  A b n u t z u n g ,  A b h ä n g i g k e i t  v o m
G e f ü g e a u f b a u  s .  * 1 1 9 5

—  A n l a s s e n ,  E i n f l u ß  a u f  e l e k t r o 
m o t o r i s c h e  K r a f t :  P .  N i c o l a u  
[ Z s ]  1 8 2 9

—  A n l a ß s p r ö d i g k e i t ,  E i n f l u ß
d e r  c h e m i s c h e n  Z u s a m m e n  
S e t z u n g :  B .  H .  G r e a v e s  u .  J ,
A .  J o n e s  T A ]  * 1 4 4 3 ;  v g l .  1 3 2 3

—  A r s e n b e s t i m m u n g :  A .  E .  C a m e
r o n  [ Z s ]  2 0 3 0

—  A u ß e n h a n d e l
b i l a n z :  O .  D o r t h  [ W ]  * 1 0 8 7  
s .  a .  u .  E i s e n :  m a r k t ,  s o w i e  u .  

d e n  b e t r .  L ä n d e r n a m e n
—  a u s t e n i t i s c h e :  J .  A .  M a t h e w s

[ A ]  1 6 1 2
—  b a n d ,

H ä r t e n  [ P ]  2 0 6 5  
V e r g ü t e n  [ P ]  2 0 6 5

—  b a s i s c h e r ,  S c h w i n d r i s s e :  ( F . )
B a u w e n s  s .  * 1 6 7 8

stahl, S t ä h l e  ( f e r n e r )
—  B a u w e r k e :  W .  S c h a c h e n m e i e r

[ Z s ]  2 0 3 1
—  b e w e h r u n g .  B e t o n ,  h o c h w e r 

t i g e r :  A .  G e s s n e r  u .  A .  N o w a k  
[ Z s ]  1 5 0 7

—  b l o c k e ,
G i e ß e n  i n  w a g e r e c h t e n  K o 

k i l l e n  [ P ]  * 2 1 2 1
S e i g e r u n g ,  u m g e k e h r t e :  F .

B a p a t z  s .  1 5 8 7
—  C h e m i e :  F .  T .  S i s c o  [ Z s ]  1 3 2 3 ,  

1 5 0 0
—  C h r o m  

b e s t i m m u n g :  C h .  H .  C r a m e r
[ Z s ]  1 5 0 6  

S p e k t r o m e t e r :  A .  H i l g e r  [ A ]  
s .  1 6 4 5

—  D e h n u n g s p r ü f u n g e n :  W .  A .
D a w i d e n k o w  [ A ]  1 0 7 8

—  D e n d r i t e n a u s b i l d u n g :  A .  S a u -  
v e u r  u . V .  N . K r i v o b o k  [ A ] * 1 7 8 8

—  D e s o x y d a t i o n  s .  1 8 9 2
—  E i n s c h l ü s s e  s .  1 8 9 3
—  E i s e n b a h n t a r i f e r m ä ß i g u n g  z u r  

A u s f u h r  n a c h U e b e r s e e  [ W ] 1 4 0 8
e l a s t i s c h e s  V e r h a l t e n ,  P r ü f u n g :  

L .  H o c k  [ A ]  2 0 6 0
—  e l e k t r o m o t o r i s c h e  K r a f t ,  E i n 

f l u ß  a u f  H ä r t e n  u .  A n l a s s e n :  
P .  N i c o l a u  [ Z s ]  1 8 2 9

—  E l e k t r o o f e n :  Ä .  S t a n s f i e l d  [ B ]  
1 7 6 6

—  E r m ü d u n g s f e s t i g k e i t  E i n f l u ß  
v o n  B i t z e n :  W .  N .  T h o m a s  
[ Z s ]  2 0 2 8

—  E r s t a r r e n ,  G a s e ,  e n t w e i c h e n d e :
P .  K l i n g e r  [ A ]  * 1 6 4 0

—  e r z e u g u n g  [ Z s ]  1 8 2 6 ,  2 0 2 5 .  2 1 2 6
d s . :  L .  F .  J o h n s o n  [ Z s ]  1 8 2 6  
d s . :  F .  T .  S i s c o  [ Z s ]  2 0 2 5  

A m e r i k a  s .  1 0 6 2  
C h e m i e ,  p h y s i k a l i s c h e :  B .  A .  

H a d f i e l d  [ A ]  1 8 9 0 ;  v g l .  
1 6 9 0 ,  1 8 2 6  

d i r e k t e :  H .  F l o d i n  [ A ]  1 7 8 8 ;
v g l .  1 8 2 6  

e l e k t r i s c h e  s .  u .  E l e k t r o s t a h l  
G l e i c h g e w i c h t s r e a k t i o n e n :  A .  

M ( a ) c  C a n c e  [ Z s ]  * 1 8 9 1 ;  
v g l .  1 5 0 0  

v e r f a h r e n ,  p h y s i k a l i s c h - c h e 
m i s c h e  V o r g ä n g e  [ Z s ]  1 8 2 6  

d s .  S a u e r s t o f f  s .  * 1 3 7 9  
Z u s a m m e n h ä n g e  m i t  G u ß 

e i s e n -  u .  S c h w e i ß e i s e n e r 
z e u g u n g :  J .  E .  F l e t c h e r
[ Z s ]  2 0 2 4

—  f e r t i g e r z e u g n i s s e ,  H e r s t e l l u n g  i m
D e u t s c h e n  Z o l l g e b i e t  [ S ]  s .  u .  
D e u t s c h l a n d : W a l z w e r k e

—  F e s t i g k e i t ,
D a u e r - F .  b e i  w e c h s e l n d e r  

B i e g u n g :  B .  S t r i b e c k  r z s ]  
2 1 2 8

d s .  b e i  w i e d e r h o l t e r  B i e g e 
s c h l a g b e a n s p r u c h u n g :  V .  
P r e v e r u . E . B a l m a [ Z s ] 1 5 0 2  

d s .  K o r n e i n f l u ß :  L .  A i t c h i -  
s o n  u .  L .  W .  J o h n s o n  [ A ]  
1 3 9 9

T e m p e r a t u r ,  s e h r  n i e d r i g e :  W .  
P .  S y k e s  [ A ]  1 5 7 1

—  f l ü s s i g e r ,  E i s e n o x y d u l g e h a l t . E i n -
f l u ß  v o n  K o h l e n s t o f f ,  M a n g a n  
u .  S i l i z i u m  s .  1 8 9 3

—  f r a g e ,  S c h i e n e n ,  B e l g i e n :  M .  J .
S e r v a i s  [ Z s ]  1 3 2 2

—  G e g e n s t ä n d e  d ü n n w a n d i g e , H e r 
s t e l l u n g  d u r c h  T e m p e r n  o d e r  
G l ü h e n  [ P ]  1 9 9 2

—  G i e ß e n  s .  u .  S t a h l f o r m g u ß ;
S t a h l g u ß

—  G l ü h e n  [ P ]  1 7 9 1
E i n f l u ß  a u f  Z u g f e s t i g k e i t ,  

D e h n u n g  u .  W i d e r s t a n d s 
f ä h i g k e i t  s .  1 7 1 5  

e l e k t r i s c h e s :  H .  F u l w i d e r  [ Z s ]  
1 8 2 7

H ä r t e ,  F a k t o r e n ,  m a ß g e b e n d e :
C .  W .  H o l m e s  [ Z s ]  2 0 2 7  

H ä r t e n :  W .  B o s e n h a i n  [ Z s ]  1 3 2 3  
d s . :  P .  B ö g n a u l d  [ Z s ]  2 0 2 6  

B r i n e l l p r o b e ,  V e r b e s s e r u n g e n :
A .  H u l t g r e n  [ Z s ]  1 3 2 1  

E i n f l u ß  a u f  e l e k t r o m o t o r i s c h e  
K r a f t :  P .  N i c o l a u  [ Z s ]  1 8 2 9  

H ä r t e p r ü f u n g :  E .  M a i l ä n d e r  
[ O ]  * 1 7 6 9

S t a h l ,  S t ä h l e  ( f e r n e r )
  H a r t — ,  H e r s t e l l u n g  i m  T h o m a s 

w e r k  s .  1 7 3 9
—  h ä u s e r  i n  E n g l a n d :  V .  D e l p o i

[ Z s ]  1 3 2 5
—  h e r s t e l l u n g  s .  — : e r z e u g u n g
—  h o c h l e g i e r t e s .  S t ä h l e :  S o n d e r - - —
—  H o ch le is tu n g ss tah ls tem p e l: O.

B .  S w a n d e r  | Z s ]  1 5 0 1
—  K a l t b e a r b e i t u n g :  A .  T h .  A d a m

[ Z s ]  2 0 2 6
K ris ta ll  V erform ung: H . n .

L e s t e r  [ A ]  1 2 1 2
—  K e r b s c h l a g p r o b e ,  T e m p e r a t u r 

e i n f l u ß :  B .  H .  G r e a v e s  u .  J .
A .  J o n e s  [ Z s ]  2 0 2 8

—  K e r b z ä h i g k e i t ,  E i n f l u ß  v o n  T e m 
p e r a t u r ,  P r o b e n f o r m  u .  V e r 
s u c h s g e s c h w i n d i g k e i t  [ Z s ]
1 3 2 1

—  K l e i n b e s s e m e r m e t a l l ,  S c h i e n e n 
s ta h l ,  U e b erleg en h e it, L e 
g e n d e :  A .  D o r m u s  [ Z s ]  1 5 0 2

—  K o h l e n s t o f f
b e s t i m m u n g :  J .  C i o c h i n a  [ A J  

2 0 5 6
d s .  A p p a r a t  n a c h  F l e m i n g -  

s c h e m  S y s t e m :  M .  F .  
G a r c i a  [ Z s ]  1 8 3 0  

d s .  d u r c h  V e r b r e n n e n  i m  
S a u e r s t  o f f  s t r ö m :  E .  S c h i f 
f e r  s .  2 1 3 6

—  K o h l e n s t o f f — ,
a b g e s c h r e c k t e ,  G e f ü g e :  B .  D .

E n l u n d  [ A ]  * 1 4 0 0  
A b sch reck h ärte : M .  M o s e r  s .  

1 9 3 6
E r h i t z u n g s k u r v e n  s .  * 1 1 6 3  
F e s t i g k e i t  b e i  s e h r  n i e d r i g e r  

T e m p e r a t u r  s .  1 5 7 1  
G e f ü g e  s .  1 1 5 4  
g e g l ü h t e ,  M a g n e t i s m u s :  P .

M ( a ) c  C o r k l e  [ Z s ]  1 5 0 3  
H ä r t e ,  E i n f l u ß  w i e d e r h o l t e n  

A b s c h r e c k e n s :  A .  K a t t o
[ Z s ]  1 3 2 0  

h a r t e r ,  A b n u t z u n g  b e i  r o l l e n 
d e r ,  z u s ä t z l i c h  g l e i t e n d e r  
B e i b u n g :  A .  S t a d e i e r  s .  1 5 4 8  

K e r b z ä h i g k e i t  i n  K ä l t e  u .  
W ä r m e ,  E i n f l u ß  d e r  V o r 
b e h a n d l u n g :  F .  K ö r b e r u .  A .  
P o m p  [ A ]  * 1 7 8 4  

K u g e l d r u c k h ä r t e  s .  * 1 1 5 4  
L ä n g e n ä n d e r u n g e n :  E .  H e y 

m a n n  [ 7 u ]  * 1 6 3 9  
M a r t e n s i t b i l d u n g :  K .  H o n d a  

[ Z s ]  1 6 9 3  
m e c h a n i s c h e  E i g e n s c h a f t e n .  

E i n f l u ß  d e r  V o r b e h a n d l u n g :
F .  K ö r b e r  u .  A .  P o m p  [ A ]  
* 1 7 8 4

p h y s i k a l i s c h e  E i g e n s c h a f t e n ,  
E i n f l u ß  d e s  W a r m w a l z e n s :  
J .  B .  F r o e m a n  u .  A .  T .  
D e r r y  [ A ]  * 2 1 1 8  

P o t e n t i a l m e s s u n g e n  s .  * 1 2 0 2  
s p e z i f i s c h e  W ä r m e ,  E i n f l u ß  

d e s  K o h l e n s t o f f s  u .  i n n e r e r  
S p a n n u n g e n :  K .  H o n d a  [ A ]  
1 6 4 3

V e r h a l t e n  b e i m  A b s c h r e c k e n :
H .  J . F r e n c h  u .  O .  Z .  K l o p s c h  
[ A ]  * 1 5 7 1  

s .  a .  u .  C h r o m - K o h l e n s t o f f — ; 
N i c k e l -  K o h l e  n  s t  o f f —  

K o h l u n g ,  n i e d r i g g e k o h l t e r , F o r m 
ä n d e r u n g s f ä h i g k e i t  u .  B e -  
k r i s t a l l i s a t i o n s g e s c h w i n d  i g -  
k e i t :  E .  H o u d r e m o n t  u .  H .  
K a l l e n  s .  1 9 3 6

- K r i s t a l l :  J .  S .  P r i m r o s e  [ Z s ]  1 5 0 5
- k u g e l n ,  h a r t e ,  E r z e u g u n g :  A .  

H u l t g r e n  [ Z s ]  1 3 2 1
- l e g i e r t e  s .  — : S o n d e r —
- m a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n ,  E i n  

f l u ß  d e s  G e s a m t k o h l e n s t o f f 
g e h a l t e s  u .  d e r  B e s c h a f f e n h e i t  
d e r  K a r b i d e :  E .  D .  C a m p b e l l  
u .  G .  W .  W h i t n e y  [ Z s ]  1 3 2 2

- m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M . ;  
S t a h l w e r k s - V e r b a n d ,  A . - G . [ G ]

- M a r t i n - S c h i e n e n — , b a s i s c h e r :  A .  
D o r m u s  [ Z s ]  1 5 0 2

-  M a r t i n — ,
D e s o x y d a t i o n  i n  d e r  A b s t i c h 

r i n n e :  M .  H .  K a r n a u c h o f f  
[ Z s ]  1 8 2 6

Stahl, S t ä h l e  ( f e r n e r )
—  ( M a r t i n — )

S c h m e l z u n g e n ,  s a u r e ,  S c h w a n 
k u n g e n  d e s  S c h w e f e l g e h a l 
t e s :  J .  H .  W h i t e l e y  [ A ]  1 4 3 1  

s t r e i f e n ,  K a l t  w a l z v e r s u c h e :  J .
B .  F r e e m a n  j u n .  u .  B .  D .  
F r a n c e  [ Z s ]  1 8 2 9 1 )

—  m a t r i z e n .  W ä r m e b e h a n d l u n g :  C .
S .  S m i t h  [ Z s ]  2 1 2 7

—  m e c h a n i s c h e
E i g e n s c h a f t e n ,  A b s c h r e c k e n ,  

E i n f l u ß :  L .  G u i l l e t  u .  A .  
P o r t e v i n  [ A ]  1 9 2 2  

d s .  V e r ä n d e r u n g e n  b e i  s t e i 
g e n d e r  T e m p e r a t u r :  W .  
A .  D a w i d e n k o w  [ A ]  1 0 7 8

—  M e t a l l o g r a p h i e :  H .  C .  K n e r r  [ Z s ]
1 5 0 1

—  M o l y b d ä n b e s t i m m u n g :  C h .  H .
C r a m e r  [ Z s ]  1 5 0 6  

k o l o i i m e t r i s c h e :  O .  L .  M a a g  
u .  C .  H .  M ( a ) c  C o l l a m  [ A ]  
s .  2 0 5 7

—  n i c h t r o s t e n d e :  H .  S .  P r i m r o s e
[ Z s ]  1 3 2 2  

d s .  [ Z s ]  1 5 0 3 ,  1 8 2 8 ,  2 0 2 9  
a u f g e f a ß t  a l s  E i s e n  m i t  h a l t 

b a r e r  O b e r f l ä c h e :  P .  A .  
A u r o s t r o n g  [ Z s ]  1 6 9 2  

e l e k t r o c h e m i s c h e s  V e r h a l t e n :
B .  S t r a u ß  [ O ]  * 1 1 9 8  

S i t z u n g  d e r  B o y a l  S o c i e t v  
[ Z s ]  1 5 0 3  

W ä r m e b e h a n d l u n g :  J .  K .
W o o d  [ Z s ]  2 0 2 6

—  N i c k e l b e s t i m m u n g ,  S p e k t r o 
m e t e r :  A .  H i l g e r  [ A ]  s .  1 G 4 5

—  n i e d r i g g e k o h l t e ,  p h y s i k a l i s c h e  
E i g e n s c h a f t e n :  B .  H .  S m i t h  
[ Z s ]  1 3 2 1

—  p e r l i t i s c h e ,  F e s t i g k e i t s e i g e n 
s c h a f t e n ,  A e n d e r u n g  d u r c h  
W ä r m e b e h a n d l u n g :  H .  M e y e r  
u .  W .  W e s s e l i n g  [ O ]  * 1 1 6 9

P h o s p h o r g e h a l t ,  e r h ö h t e r ,  H e r 
s t e l l u n g  i m  T h o m a s w e r k  s .  
1 7 0 3

—  p h y s i k a l i s c h - c h e m i s c h e  E r s c h e i 
n u n g e n  v o m  S c h m e l z e n  z u m  
B l o c k :  A .  L .  F e i l d  [ A ]  1 8 9 3

—  p r ü f u n g ,
B ö n t g e n s t r a h l e n  z u r  P .  s .  — : 

B ö n t g e n o g r a p h i e  
T e m p e r a t u r e n ,  e r h ö h t e :  T .  

M c L e a n  J a s p e r  [ Z s ]  1 5 0 3
—  q u a l i t ä t ,  g e s c h i c h t l i c h e  E n t 

w i c k l u n g :  P .  O b e r h o f f e r  s ,  
2 0 7 4

—  Q u a l i t ä t s — ,  E r z e u g u n g  i m
M a r t i n o f e n :  H .  G ü l e  [ Z s ] ' l 6 9 0

—  B e k r i s t a l l i s a t i o n s v e r s u c h e  s .
* 1 1 2 0

—  B e v o l u t i o n ,  i n d u s t r i e l l e :  T .  S .
A s h t o n  [ B ]  1 6 2 8

—  r o h r e ,  n a h t l o s e .  H e r s t e l l u n g :  B .
W .  C h a n c e l l o r  s .  * 1 6 3 7

—  B ö n t g e n o g r a p h i e :  J .  E .  M o u l -
t r o p  u .  E .  W .  N o r r i s  [ Z s ]  1 6 9 3

—  B o s t ( e n )
f r e i e r  s .  — : n i c h t r o s t e n d e r  
s .  u .  B o s t e n

—  s a u r e r ,  S c h w i n d r i s s e :  ( F . )
B a u w e n s  s .  * 1 6 7 8

—  S c h n e i d f l ä c h e ,  a u f t r e t e n d e
K r ä f t e ,  E r m i t t e l u n g :  T .  E .  
S t a n t o n  u .  J .  H .  H y d e  [ Z s ]  
2 0 2 3

—  s c h w e i ß b a r e r ,  H e r s t e l l u n g  i m
T h o m a s w e r k  s .  1 7 0 2

—  s ü i z i e r t e r ,  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n
n a h t l o s e n  K o h r e n  n a c h  d e m  
S c h r ä g w a l z -  u .  P i l g e r s c h r i t t 
v e r f a h r e n :  O .  W o l f f  [ O ]  * 1 9 5 8

—  S o n d e r —  [ Z s ]  1 3 2 2 ,  1 5 0 3 ,  1 6 9 2 ,
1 8 2 8 ,  2 0 2 9 .  2 1 2 8  

d s . :  F .  B a p a t z  [ B ]  1 5 8 6  
C h r o m b e s t i m m u n g :  L .  L i n d e 

m a n n  [ A ]  s .  1 6 4 5  
E i g e n s c h a f t e n :  P .  G o e r e n s  s .  

1 9 3 6
K e r b z ä h i g k e i t  i n  K ä l t e  u .  

W ä r m e ,  E i n f l u ß  d e r  V o r 
b e h a n d l u n g :  F .  K ö r b e r  u .  
A .  P o m p  [ A ]  * 1 7 8 4  

M a n g a n b e s t i m m u n g s v e r f a h -  
r e n :  A .  K r o p f  [ A ]  s .  1 3 2 4

! )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  F r e e m a n n

f m  I  A f f “ " ! ’ B e a r b e ‘ t , l n g . ,  B e a r b e i t e r .  _  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r  -  f Q l
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S t a h l ,  S t ä h l e  ( f e r n e r )
—  ( S o n d e r — )

m e c h a n i s c h e  E i g e n s c h a f t e n ,  
E i n f l u ß  d e r  V o r b e h a n d l u n g :
F .  K ö r b e r  u .  A .  P o m p  [ A ]  
* 1 7 8 4

N o r m u n g :  J .  A .  M a t h e w s  [ A ]  
2 0 9 4

V a n a d i n b e s t i m m u n g :  L .  L i n 
d e m a n n  [ A ]  s .  1 6 4 5  

V e r w e n d u n g :  J .  A .  M a t h e w s  
[ A ]  2 0 9 4  

W a r m v e r f o r m u n g :  O .  E m i c k e  
r Z s J  2 0 2 9  

s .  a .  u .  A k r i t ;  B a u — ; C h r o m -  
M o l y b d ä n — ;  C h r o m n i k -  
k e l — ; C h r o m n i c k e l  - V  a n a -  
d i n — ;  C h r o m — ;  C h r o m 
v a n a d i n — ;  C h r o m - W o l f 
r a m — ;  D r e h — ; K o b a l t -  
C h r o m — ; K o b a l t - M a g n e t — ; 
K o b a l t — ; M a g n e t — ; M a n -  
g a n — ; M o l y b d ä n — ; N i k 
k e i — ;  S c h n e l l a r b e i t s - ,
- d r e h - ,  - s c h n i t t — ,  S c h n e l l — ; 
S i l i z i u m — ; V a n a d i n — ; 
V a n a d i n - W o l f r a m — ;  W e r k 
z e u g — ; W o l f r a m —

—  S o r t e n ,  v e r s c h i e d e n e ,  H e r s t e l l u n g
i m  T h o m a s w e r k :  E .  F a u s t  [ 0 ]  
1 7 0 1 ,  * 1 7 3 9

—  s p e z i f i s c h e r  W i d e r s t a n d ,  E i n f l u ß
d e s  G e s a m t k o h l e n s t o f f g e h a l t e s  
u .  d e r  B e s c h a f f e n h e i t  d e r  
K a r b i d e :  E .  D .  C a m p b e l l  u .
G .  W .  W h i t n e y  [ Z s ]  1 3 2 2  .

—  S p o r t g e r ä t e  a u s  —  [ Z s ]  1 6 9 5
—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  d e n  b e t r .

L ä n d e r n a m e n
—  S t i c k s t o f f  i m — : C . B .  S a w y e r  [ Z s ]

1 8 2 8
b e s t i m m u n g :  N .  T s c h i s c h e w s -  

k y  [ A ]  s .  1 6 4 6
— thermische Umwandlungen: P .

C h e v e n a r d  [ Z s ]  1 5 0 3
—  T i e g e l — ,  E r z e u g u n g  [ Z s ]  2 0 2 6
—  u n l e g i e r t e ,  G i e ß t e m p e r a t u r e n :

H .  D .  H i b b a r d  [ A ]  1 6 1 1
—  u n s i l i z i e r t e r ,  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n

n a h t l o s e n  R o h r e n  n a c h  d e m  
S c h r ä g w a l z -  u .  P i l g e r s c h n t t -  
v e r f a h r e n :  C .  W o l f f  [ O ]  * 1 9 5 8

—  U n t e r s u c h u n g  s .  — :  p r ü f u n g
—  V 2 A — ,

A p p a r a t e b a u :  B .  S t r a u ß  [ Z s ]  
1 8 2 8

P l a t i n e r s a t z s t o f f  i m  c h e 
m i s c h e n  L a b o r a t o r i u m :  W .  
A .  R o t h  [ Z s ]  1 8 2 9

—  Vanadinbestimmung, maßana
l y t i s c h e :  A .  T h .  E t h e r i d g e  [ A ]  
s .  1 3 9 2

—  V e r a r b e i t u n g :  L .  F .  J o h n s o n
[ Z s ]  1 8 2 6  

d s . '  [ Z s ]  1 8 2 6 ,  2 0 2 6 ,  2 1 2 6
—  V e r c h r o m e n ,  v e r c h r o m t e r :  C .  H .

T u p h o l m e  [ Z s ]  1 8 2 7  
d s . :  G .  M .  E n o s  [ Z s ]  2 0 2 7

—  v e r u n r e i n i g t e r ,  u n t e r  d e m  M i k r o 
s k o p  :  G .  F .  C o m s t o c k  [ Z s ]  1 5 0 4

—  v e r z i n k t e ( r ) ,
B e i z b r ü c h i g k e i t :  H .  S u t t o n

[ Z s ]  1 3 2 3  
Q u e c k s ü b e r  -  Z i n k  -  L e g i e 

r u n g e n ,  K o r r o s i o n  s  w i d e r 
s t a n d :  C .  J .  W e r n l u n d  [ Z s ]
1 6 9 1

—  V o l u m ä n d e r u n g e n  w ä h r e n d  d e r
W ä r m e b e h a n d l u n g :  L .  A i t c h i -  
s o n  u .  G .  R . W o o d v i n e  [ Z s ] 1 3 2 0

—  W a l z e n ,
k a l t g e w a l z t e r ,  K o r r o s i o n  i n  

S c h w e f e l s ä u r e :  D e l b a r t  [ Z s ]  
1 3 2 3  

s .  a .  u .  — w a l z e n
—  w a r e n i n d u s t r i e  s .  u .  — i n d u s t r i e
—  W ä r m e b e h a n d l u n g :  H .  B .

K n o w l t o n  [ Z s ]  1 3 1 9 ,  2 0 2 6 ,  
2 1 2 7

d s . :  H .  C .  K n e r r  [ Z s ]  1 5 0 1  
d s .  [ Z s ]  1 8 2 7 ,  2 0 2 6

—  W e g  d e s  E i s e n s  v o m  E r z  z u m — :
H .  G ü n t h e r .  2 .  A u f l .  [ Z s ]  1 6 8 5

—  w e i c h e ( r ) ,
E l a s t i z i t ä t s g r e n z e  b e i  z u 

s a m m e n g e s e t z t e r  Z u g -  u .  
V e r d r e h u n g s b e a n s p r u c h u n g : 
J .  S e i g l e  u .  F .  C r e t i n  [ Z s ]
1 6 9 2

S  t a h l ,  S t ä h l e  ( f e r n e r )
—  ( w e i c h e r )

V e r f o r m u n g e n ,  S i c h t b a r 
m a c h u n g :  T .  H .  T u r n e r  u .  
J .  D .  J e v o n s  [ A ]  1 5 3 9  

d s .  d u r c h  S o n d e r ä t z u n g :  J .
D .  J e v o n s  [ A ]  * 1 5 4 0 ;  v g l .  
1 6 9 3

—  W e i t e r v e r a r b e i t u n g  u .  V e r f e i n e 
r u n g  [ Z s ]  1 8 2 7 ,  2 0 2 6 ,  2 1 2 7

—  W e r k s t o f f  n o r m e n :  E .  H .  S c h u l z
[ Z s ]  2 1 3 0  

W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t  g e g e n  K o r 
r o s i o n :  W .  H .  H a t f i e l d  [ Z s ]  
2 1 2 9

—  w o l f r a m h a l t i g e ,  a n a l y t i s c h e  C h e 
m i e :  F .  F e t t w e i s  [ O ]  1 1 0 9

—  Z e i l e n g e f ü g e ,  E i n f l u ß  a u f  E r 
m ü d u n g s f e s t i g k e i t :  L .  A i t c h i -  
s o n  u .  L . W .  J o h n s o n  [ Z s ]  1 5 0 2

—  Z i e h e n ,  k a l t g e z o g e n e :  D e l b a r t
T A ]  1 7 1 5

—  Z i n k ü b e r z ü g e ,  B e w e r t u n g  d u r c h
E i n t a u c h p r ü f u n g : F .  F . F a r n s -  
w o r t h  u .  C .  D .  H o c k e r  [ Z s ]  
1 6 9 1

—  s .  a .  u .  B a n d — ;  D u p l e x v e r 
f a h r e n — ;  E l e k t r o — ; F l u ß 
e i s e n ;  H a l b — ;  M a r t i n v e r 
f a h r e n ;  S c h i e n e n — ; S c h w e i ß 
e i s e n ;  T h o m a s v e r f a h r e n ;  W  a l z -  
e r z e u g n i s s e ;  W i n d f r i s c h v e r 
f a h r e n ,  s o w i e  u .  d e n  e i n z e l n e n  
B e -  u .  V e r a r b e i t u n g s v e r f a h r e n

Stahldraht
—  H ä r t e n  [ P ]  2 0 6 5
—  h e r s t e l l u n g ,  V e r e i n i g t e  S t a a t e n :

V .  M a t t s s o n  [ Z s ]  1 5 0 0
—  m a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n ,  E i n 

f l u ß  d e r  A b n u t z u n g :  R .  L .  
S a n f o r d ,  L .  C h e n e y  u .  J .  M .  
B a r r y  [ Z s ]  2 0 2 8

—  P e r l i t b i l d u n g ,  U m w a n d l u n g s g e 
s c h w i n d i g k e i t  s .  * 1 2 0 2

—  V e r g ü t e n  [ P ]  2 0 6 5
—  W ä r m e b e h a n d l u n g  n a c h  d e m

K a l t z u g :  S .  S t e i n b e r g [ Z s ] 1 8 2 7
—  Z u g f e s t i g k e i t ,  E i n f l u ß  d e r  A b 

n u t z u n g :  R .  L .  S a n f o r d ,  W .  
L .  C h e n e y  u .  J .  M .  B a r r y  [ Z s ]  
2 0 2 8

Stahlformgießerei(en)
—  M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  R a u m e r s p a r n i s  [ Z s ]  1 8 2 5  
Stahlformguß [ Z s ]  1 3 1 8 ,  1 6 9 0 ,

2 0 2 5 ,  2 1 2 6  
d s . :  W .  J .  C o r b e t t  [ A ]  1 8 2 0 ,  

2 0 2 5
—  H e r s t e l l u n g :  W .  M a l z a c h e r  s .

2 0 6 1  
I n d i e n  [ Z s ]  1 6 8 8

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .
—  n i c h t r o s t e n d e r ,  H e r s t e l l u n g :  J .

M .  Q u i n n  [ Z s ]  1 4 9 9
—  S c h w i n d u n g ,  g e h i n d e r t e ,  F o l g e 

e r s c h e i n u n g e n :  H .  M a l z a c h e r  
[ Z s ]  2 1 2 6

—  t r i c h t e r l o s e r :  K .  S e e s e m a n n  [ Z s ]
1 8 2 6

—  s .  a .  u .  D u p l e x v e r f a h r e n ;  E l e k 
t r o — ; G u ß ;  S t a h l g u ß  

Stahlgemeinschaft s .  u . D e u t s c h e —  
Stahlgießerei(en) [ Z s ]  1 3 1 6 ,  1 4 9 9 ,  

1 6 8 8 ,  1 8 2 5 ,  2 0 2 4 ,  2 1 2 5
—  b e t r i e b :  R .  A .  B u l l  [ Z s ]  2 1 2 5
—  H a n d b u c h .  H r s g .  v o n  C .  G e i g e r .

2 .  A u f l .  B d .  1  [ Z s ]  1 3 1 6
—  M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  O r g a n i s a t i o n :  R .  A .  B u l l  T Z s ]

1 3 1 7
—  s .  a .  u .  G i e ß e r e i e n ;  S t a h l f o r m 

g i e ß e r e i e n ;  S t a h l w e r k e  
Stahlguß
—  b l o c k e ,  K o k ü l e n ,  w a g e r e c h t e  [ P ]

* 2 1 2 1
—  F o r m s a n d ,  V e r h a l t e n  b e i  h o h e n

T e m p e r a t u r e n :  A .  L .  C u r t i s  
[ Z s ]  1 8 2 5 ,  2 1 2 5

—  G a s e ,  e n t w e i c h e n d e :  P .  K l i n g e r
[ A ]  * 1 6 4 0

—  M a n g a n g e h a l t ,  h o h e r :  J .  H .  H a l l
[ Z s ]  2 0 2 5

—  R ö n t g e n o g r a p h i e :  J .  E .  M o u l -
t r o p  u .  E .  W .  N o r r i s  [ Z s ]  1 5 0 3 ,  
1 5 0 4

—  W ä r m e b e h a n d l u n g :  G .  S c h w a b
[ Z s ]  1 6 9 1  

v o r  d e m  V e r z i n k e n  [ Z s ]  2 0 2 6
—  s .  a .  u .  S t a h l f o r m g u ß

Stahlindustrie
—  P i t t s b u r g s ,  K r a f t -  u .  B r e n n s t o f f 

v e r b r a u c h :  S .  E l y  u .  R i t t m a n  
[ Z s ]  2 1 2 2

—  r h e i n i s c h - w e s t f ä l i s c h e ,  Z u s a m 
m e n s c h l u ß b e w e g u n g :  P .
S c h a u e n b u r g  [ Z s ]  2 0 3 2

—  s .  a .  u .  E i s e n i n d u s t r i e ; I n d u s t r i e ;
M o n t a n i n d u s t r i e  

Stahllegierung S. u .  S t a h l :  S o n d e r 
s t a h l

Stahlrohre, O e l f e r n l e i t u n g ,  L i e f e 
r u n g s b e d i n g u n g e n  [ Z s ]  1 8 3 1  

Stahlschrott: w . v . P h i l l i p s  u .  E.
J .  L o w r y  [ Z s ]  1 5 0 0

—  E r h a l t u n g :  G .  E .  E d d i n s  [ Z s ]
2 0 2 6

Stahlspänebriketts, v e r r o s t e t e  u .  
u n v e r r o s t e t e ,  G a t t i e r u n g e n ,  U n 
t e r s u c h u n g e n :  O .  L e c h n e r  [ O ]  
* 1 8 0 2

Stahltrust, a m e r i k a n i s c h e r  s .  u .
U n i t e d  S t a t e s  S t e e l  C o r p o r a t i o n  

Stahl u. Eisen ( Z e i t s c h r i f t )
—  E n t w i c k l u n g  1 9 2 5  s .  1 9 0 5
—  V e r s a n d  1 2 9 6
Stahlwalzen, S c h a l e n g u ß ,  F e h l e r  

[ Z s ]  1 4 9 9  
Stahlwarenindustrie s .  u .  S t a h l 

i n d u s t r i e  
Stahlwerk(e)
—  a n l a g e ,  S i b i r i e n ,  E n t w u r f :  A .

P e a r s o n  j u n .  [ Z s ]  1 6 9 0
—  B a n d e i s e n h e r s t e l l u n g  [ A ]  1 6 4 2 ,

1 7 5 2
—  b e t r i e b ,

b a s i s c h e r ,  M a g n e s i t  [ Z s ]  1 4 9 5  
V e r e i n i g t e  S t a a t e n :  G .  B u l l e  

s .  1 5 4 8
—  B r o w n - B a y l e y —  [ Z s ]  2 0 2 6 ,  2 1 2 6  
-—  B r ü n i n g h a u s ,  A . - G .  [ G ]  s .  2 1 6 5
—  C l y d e s d a l e — ,  U n i v e r s a l  e i s e n -

s t r a ß e ,  8 5 0 e r  [ Z s ]  1 4 9 8
—  G l e i c h s t r o m e r z e u g u n g :  E . P r ä g s t

[ Z s ]  1 4 9 8
—  J u l i e n h ü t t e :  K .  J ü r g e n s  [ Z s ]

1 8 3 1
—  K o n v e r t e r — , m o d e r n e ,  B a u  u .

B e t r i e b :  H .  H e r m a n n s  [ B ]
1 5 1 4

—  O e k i n g ,  A . - G .  [ G ]  s .  2 1 3 5
—  S c h a l t a n l a g e n :  C .  H .  J u m p  [ Z s ]

1 3 1 6
—  V e r t e i l u n g s a n l a g e n :  C .  H .  J u m p

[ Z s ]  1 3 1 6
—  s .  a .  u .  M a r t i n w e r k e  
Stahlwerksausschuß d e s  V e r e i n s

d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e
—  B e r i c h t e  1 5 4 8 ,  2 0 0 0
—  M i t t e ü u n g e n  a u s  d e m  — : E .

F a u s t  [ O ]  1 7 0 1 ,  * 1 7 3 9
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 0 8
—  V o l l s i t z u n g  v .  6 .  N o v .  1 9 2 5  ( E i n 

l a d u n g )  1 8 4 0  
Stahlwerks-Chemiker, L a b o r a t o 

r i u m s b u c h :  A .  K r o p f .  2 .  A u f l .
[ B ]  1 9 9 9  o

Stahlwerksöfen, e l e k t r i s c h e  s .  u .
E l e k t r o o f e n  

S t a h l w e r k s - V e r b a n d , A . - G . [ G ] 2 l 3 4  
s .  a .  1 3 2 7

—  L a g e  [ W ]  1 2 6 2 ,  1 8 6 7
d s .  s .  a .  2 1 3 4

—  M a r k t b e r i c h t  s .  —  [ G ] ;  E i s e n :
m a r k t

—  N e u b i l d u n g  [ W ]  1 2 2 1  
Stahlwerksverbände s .  u .  U n i t e d

S t a t e s  S t e e l  C o r p o r a t i o n  
Stampfmassen, K u p p e l o f e n ,  G e 

f ü g e :  J .  B e h r  [ A ]  1 3 2 9  
S t a n z m a t e r i a l ,  W ä r m e b e h a n d l u n g  

[ Z s ]  1 8 2 7  
Statistik
—  B e t r i e b s w i r t s c h a f t l i c h e :  A .  I s a a c

[ Z s ]  1 3 2 6
—  s .  a .  u .  d e n  E i n z e l s t i c h w o r t e n ,

i n s b e s o n d e r e  u .  d e n  L ä n d e r 
n a m e n  

Staub
—  a b s c h e i d u n g s w i r k u n g s g r a d : R .

P .  H u d s o n  [ Z s ]  1 3 1 6
—  b e s t i m m u n g ,

I n d u s t r i e g a s e :  W .  A l l n e r  [ Z s ]  
1 4 9 9

L u f t :  W .  A l l n e r  [ Z s ]  1 4 9 9
—  e x p l o s i o n e n :  P .  B e y e r s d o r f e r

[ Z s ]  2 0 2 4
—  s .  a .  u .  G i c h t — ;  K o h l e n — ;

K o k s —

— Ste

Staubabscheider, s e c h z e h n z e i l i g e r  
s .  * 2 0 1 1

Stäuber, P e n d e l r i n g t u r b i n e  s .  1 9 4 8  
Staubfeuerungen, V e r b r e n n u n g s 

v o r g a n g  s .  * 1 5 5 2
—  s .  a .  u .  K o h l e n —
Staubkohle s .  u .  K o h l e n s t a u b ;

K o h l  e  n s t a u b f  e u e r u n g e n  
Stauchen, S t a u c h u n g
—  K r a f t b e d a r f  s .  1 4 2 G
—  V o r g a n g ,  t h e o r e t i s c h e  G r u n d 

l a g e n  s .  1 9 6 8 ,  1 9 8 5  
Staurand, M e s s u n g e n ,  R o h r l e i t u n g :  

G r u n w a l d  [ Z s ]  2 0 3 0 ,  2 1 2 9  
Steel Corporation s .  u .  U n i t e d  

S t a t e s  —
Steiermark, s t e i r i s c h e r  E r z b e r g ,  

U m g e b u n g .  B d .  2  [ Z s ]  1 4 9 3  
Steiger: J .  V a r l e t  [ Z s ]  1 4 9 9

d s . :  H .  T i l l m a n n  [ Z s ]  1 8 2 G
—  G u ß s t ü c k e ,  A b s c h n e i d e n  [ Z s ]

2 0 2 7
Stein(e) . .
—  a n s ä t z e  b e i  H o c h o f e n g a s r e i n i 

g u n g e n :  G .  N e u m a n n  s .  2 0 7 4
—  b a s i s c h e  [ Z s ]  1 4 9 5
—  s a u r e  [ Z s ]  1 8 2 3
—  S o n d e r —  f ü r  D a m p f k e s s e l f e u e 

r u n g e n  s .  1 5 5 5
—  s .  a .  u .  D i n a s — ;  D o l o m i t — ;

E r u p t i v g e s t e i n ;  F e u e r f e s t e s  
M a t e r i a l ;  K a l k — ; K a r b o -
r u  n  d — ; K e s s e l — ; K u n s t — ; 
P r e ß — ; S c h a m o t t e — ;  S c h l a k -  
k e n — ; S e m m e l — ; S i l i k a —  

Steinkohle(n) [ Z s ]  1 4 9 4 , 1 6 8 5 ,  2 0 2 1
—  a u f b e r e i t u n g :  W .  G r o s s  [ Z s ]

1 6 8 5
S t r o m  w a s c h e n ,  d e u t s c h e :

B e r c k h o f f f  [ Z s ]  1 6 8 5
—  B e g r i f f — ,  B e g r e n z u n g :  G o t h a n

[ A ]  2 0 9 6
—  b e r g b a u  S ü d b r a s i l i e n s :  F .  W e i n 

m a n n  [ Z s ]  1 6 8 5
—  b e w e r t u n g :  F .  L a n d s b e r g  [ Z s ]

2 0 2 1
—  F e s t b i t u m e n :  H .  B r o c h e  u .  T h .

B a h r  [ Z s ]  2 1 2 2
—  f ö r d e r u n g ,  W e l t  1 9 2 4 / 2 5  s .  1 3 3 3
—  g r u b e n ,  M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :

m a r k t
—  o b e r s c h l e s i s c h e ,  o s t - o . ,  V e r 

s c h w e l u n g :  W .  v .  A m a n n  u .
C .  B u n g e  [ Z s ]  2 0 2 1

—  O e l b i t u m e n :  H .  B r o c h e  u .  T h .
B a h r  [ Z s ]  2 1 2 2

—  S c h w e l u n g  i n  D e u t s c h l a n d :  C a n -
t i e n y  [ Z s ]  1 4 9 4

—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  d e n  b e t r .
L ä n d e r n

—  v e r s c h w e l u n g ,  W e i t e r e n t w i c k 
l u n g :  M .  D o l c h  [ Z s ]  1 4 9 4

—  W a s s e r g e h a l t ,  B e s t i m m u n g :  N .
S c h o o r e  [ A ]  s .  1 6 4 7

—  z e c h e n  W e s t d e u t s c h l a n d s ,  J a h r 
b u c h .  3 0 .  A u s g .  1 9 2 5  [ Z s ]  1 3 2 6

—  s .  a .  u .  A n t h r a z i t ;  K o h l e n ;
K o k e r e i e n  

Steinkohlenbriketts s .  u .  B r i k e t t s  
Steinkohlenkoks, R e a k t i o n s f ä h i g 

k e i t :  A g d e  u .  H .  S c h m i d t  [ A ]  
1 7 1 7

Steinkohlenleuchtgas s .  u .  L e u c h t 
g a s  

Steinkohlen -  Syndikate s .  u .
A a c h e n e r  — ; N i e d e r s ä c h s i s c h e s  
K o h l e n - S y n d i k a t ;  N i e d e r s c h l e 
s i s c h e s  — ; R h e i n i s c h - W e s t f ä l i 
s c h e s  K o h l e n - S y n d i k a t ;  S ä c h 
s i s c h e s  —

Steinkohlenteer s .  u .  U r t e e r  
Steinsalz
—  B e s t i m m u n g  v o n  E l a s t i z i t ä t s -  u .

T o r s i o n s k o e f f i z i e n t e n  b e i  
t i e f e n  T e m p e r a t u r e n :  T h .
S t e i n e b a c h  [ Z s ]  1 8 2 9

—  k r i s t a l l e ,  g e b o g e n e ,  e l a s t i s c h e
H y s t e r e s i s  u .  i n n e r e  S p a n 
n u n g e n :  M .  P o l a n y i  u .  G .  
S a c h s  [ Z s ]  1 8 2 9  

Steinzeuge, H e r s t e l l u n g  a u s  K e s s e l 
s c h l a c k e n  [ P ]  1 6 5 0  

Sterchamol, ( I s o l i e r s t o f f ) :  P .  B e r -  
r a n g  [ Z s ]  1 4 9 7  

Stettiner Chamotte-Fabrik, A . - G . ,  
v o r m .  D i d i e r  [ G ]  s .  1 6 5 6

Steuer,- - - - g e s e t z e ,  — l i e h e  [ A ]  1 4 3 7
d s .  [ Z s ]  1 8 3 2

—  B e l a s t u n g ,  W i r t s c h a f t  [ A ]  1 4 3 7

[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteiler. — [G] =  Geschäfts-, Jahresberich t. _
[O] =  Abhandlung im Originalteil. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.



LVi S te -
Sach Verzeichnis.

Steuer ( f e r n e r )
—  k ä s t e n ,  g r o ß e  F o r m e n :  J .  H .  L i s t

[ Z s ]  1 6 8 9
—  r e  f o r m ,

b e e n d e t e .  G e d a n k e n :  M .
W e l l e n s t e i n  [ O ]  1 3 0 6  

R e i e h s s t e u e r - R . :  S i e b r e c h t  s .  
1 4 3 8

Stewarts and Lloyds
—  C l y d e s d a l e - S t a h l w e r k ,  T J m v e r -

s a l e i s e n s t r a ß e ,  8 5 0  e r  [ Z s ]  
1 4 9 8

—  A b t .  A l f r e d  H i c k m a n ,  S t r e i f e n 
w a l z w e r k  [ Z s ]  2 0 2 6

Stickstoff ^ .e
—  A n l a ß s p r ö d i g k e i t :  W .  T .  G n f -

f i t h s  [ A ]  1 4 4 4
—  b e s t i m m u n g ,

B r e n n s t o f f e :  G .  L a m b r i s  [ A ]  
s .  1 6 4 8

S t a h l :  N .  T s c h i s c h e w s k y  [ A ]  
s .  1 6 4 6

—  E i s e n l e g i e r u n g e n :  N .  P a r r a v a n o
u .  A .  S c o r t e c c i  [ Z s ]  1 5 0 5

—  g e h a l t ,  G a s e ,  S c h r o t t s c h m e l z e n
i m  H o c h o f e n  s .  * 2 0 4 9

—  K o h l e n o x y d b e s t i m m u n g ,  g a s 
v o l u m e t r i s c h e ,  A p p a r a t :  W .  
S t e u e r  [ Z s ]  2 0 3 0

—  R o h e i s e n :  N .  T s c h i s c h e w s k y  [ A ]
s .  1 6 4 6

—  S a u e r s t o f f b e s t i m m u n g ,  g a s v o l u 
m e t r i s c h e ,  A p p a r a t :  J . G e i s s l e r  
[ Z s ]  2 0 3 0

—  S t a h l :  C .  B .  S a w y e r  [ Z s ]  1 8 2 8
—  Z e m e n t a t i o n  u .  — : I .  M u s a t t i

u .  M .  C r o c e  [ Z s ]  1 6 9 1  
Stoff(e)
—  a m o r p h e ,  m e c h a n i s c h e  U m 

s t ä n d e .  V e r g l e i c h  m i t  M e t a l l e n  
u .  k r i s t a l l i n e n  S a l z e n :  F .
R i n n e  [ A ]  2 1 5 7

—  b i l a n z ( e n ) ,
G i e ß e r e i e i s e n h o c h o f e n :  S .  P .

K i n n e y  [ Z s ]  1 6 8 8  
T h o m a s v e r f u h r e n ,  s a u e r s t o f f 

a n g e r e i c h e r t e r  G e b l ä s e w i n d  
s .  1 8 7 6 ,  1 8 7 7

—  c h e m i s c h e ,  V e r g i f t u n g e n ,  b e r u f 
l i c h e ,  ä r z t l i c h e  M e r k b l ä t t e r .  
2 .  A u f l .  [ Z s ]  1 5 0 8

—  g e s p a n n t e :  F .  R e i m e  [ Z s ]  1 6 9 3
—  k o s t e n ,  E r m i t t l u n g  b e i  d e r

S e l b s t k o s t e n b e r e c h n u n g : 
K r a g e  [ Z s ]  1 8 3 1

—  m a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n ,  P r ü 
f u n g ,  N u l l m e t h o d e :  V .  N i w a  
[ Z s ]  2 1 2 8

—  p a r a k r i s t a l l i n e :  F .  R e i m e  [ Z s ]
1 6 9 3

—  p l a s t i s c h e ,  S c h n e i d f e s t i g k e i t ,
r ä u m l i c h e s  P r o b l e m : W . G e h l e r
[ A ]  1 0 8 4 ;  v g l .  1 5 0 7  

Storch &  Schöneberg, A . - G .  f ü r  
B e r g b a u  u .  H ü t t e n b e t r i e b  [ G ]  
s .  2 1 3 5

Stoß, K r a f t  v e r l a u f ,  G e s e t z :  F .
B e r g e r  [ B ]  2 1 6 6  

Stoßdämpier f ü r  S p e i s e w a s s c r -  
l e i t u n g e n  [ Z s ]  2 1 2 4  

Stoßofen [ P ]  * 1 8 6 0
—  W ä r m e t a u s c h ,  F o r m w e r t ,  E i n 

f ü h r u n g  s .  1 7 0 9  
Strahlgebläse, A s c h e n r ü c k f ü h r u n g  

[ P ]  * 1 2 8 5  
Strahlung

—  F e u e r g a s e :  M .  M o e l l e r  u .  H .
S c h i n i c k  [ A ]  2 0 6 0

—  F l a m m e n ,  l e u c h t e n d e :  A . S c h a c k
[ Z s ]  2 0 3 0 ,  2 1 2 6

—  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g e n :  W .  J .
W o h l e n b e r g  u .  D .  G .  I v l o r r o w  
[ Z s ]  1 8 2 4

—  V e r l u s t e ,  W a s s e r r o h r k e s s e l :  E .
P r a e t o r i u s  [ Z s ]  2 0 3 0  

Strahlungspyrometer, S t r a h l u n g s -  
p y r o m e t r i e

—  G r u n d g e d a n k e n :  H .  S c h m i d t  s .
1 5 4 8

—  T e m p e r a t u r e n ,  h o h e ,  M e s s u n g  s .
1 8 5 1

S t r a ß e n o b e r f l ä c h e n b e h a n d l u n g  m i t  
T e e r :  H . L ü e r  [ Z s ]  2 0 3 1  

Straßenbahnen, Z u s a m m e n a r b e i t  
d e r  E i s e n b a h n  m i t  —  s .  1 7 3 1

Streckgrenze
—  B e s t i m m u n g  [ Z s ]  2 1 2 7
—  E l e k t r o l y t -  u .  F l u ß e i s e n :  P .

L u d w i k  u .  I I .  S c h e u  s .  1 9 3 6

Streckgrenze ( f e r n e r )
  L e g i e r u n g e n  i n  d e r  W ä r m e :  J .

C o u r n o t  u .  K .  S a s a g a w a  [ Z s ]  
2 1 2 8

 s .  a .  u .  E l a s t i z i t ä t :  g r e n z e ;  Z e r 
r e i ß f e s t i g k e i t ;  Z u g f e s t i g k e i t  

S treifen w alzw erk(e)
—  e l e k t r i s c h  a n g e t r i e b e n e ,  i m  N e w 

p o r t - W a l z w e r k  i n  M i d d l e s -  
b r o u g h  [ Z s ]  1 5 0 0

—  S t e w a r t s  L l o y d s ,  L t d . ,  A b t .
A l f r e d  H i c k m a n  [ Z s ]  2 0 2 6  

Streik, E i s e n i n d u s t r i e ,  b e l g i s c h e  
[ W ]  1 2 6 3  

S t r o b o s c o p - S c h e i b e  z u r  B e s t i m 
m u n g  v o n  D r e h z a h l e n  u .  F r e 
q u e n z e n :  E .  M o o r e  [ Z s ]  1 3 2 5  

Strom, S t r ö m u n g e n
—  e l e k t r i s c h e r  s .  u .  W e c h s e l —
—  s t a t i o n ä r e ,  i n  p l a s t i s c h e n M a s s e n :

H .  H e n c k y  [ Z s ]  1 5 0 0  
Stromwäschen, d e u t s c h e ,  f ü r  S t e i n 

k o h l e n a u f b e r e i t u n g :  B e r c k h o f f
[ Z s ]  1 6 8 5  

Struktur s .  n .  G e f ü g e  
Stückgut, s t a b f ö r m i g e s ,  S c h l e p p e r  

[ P ]  * 1 9 9 2  
Stückigmachung s . u .  B r i k e t t i e r e n .

B r i k e t t i e r u n g ;  S i n t e r n  
Studienreise n a c h  M e x i k o  [ Z s ]  2 0 3 8  
Stumpfschweißen, e l e k t r i s c h e s  s .  

u .  S c h w e i ß e n ,  S c h w e i ß u n g :  e l e k 
t r i s c h e i s )

Stuttgart, H o c h s c h u l w o c h e ,  E i s e n 
g i e ß e r e i t e c h n i s c h e ,  v .  5 . — l O . O k t .  
1 9 2 5  [ V ]  2 0 1 5

d s .  ( V o r a n z e i g e )  [ A ]  1 4 8 8  
d s .  P r e i s e r m ä ß i g u n g e n  [ A ]  

1 6 7 5
Südafrika s .  u .  A f r i k a :  —  
Süddeutschland s .  u .  D e u t s c h l a n d  
Südslawien, K o h l e n f ö r d e r u n g  1 9 1 9  

b i s  1 9 2 4  [ S ]  1 8 3 6  
Sulfat s .  u . M a g n e s i u m — ; N a t r i u m —  
S u l f i d i s c h e
—  E i n s c h l ü s s e ,  E i s e n ,  t e c h n i s c h e s ,

B e s t i m m u n g  d u r c h  A e t z -  
m i t t e l :  M .  K ü n k e l e  s .  2 0 0 0

—  E i s e n e r z e ,  E l e k t r o l y t e i s e n ,  H e r 
s t e l l u n g  [ P ]  1 6 5 1  

Sylvin, B e s t i m m u n g  v o n  E l a s t i z i -  
t ä t s -  u .  T o r s i o n s k o e f f i z i e n t e n  b e i  
t i e f e n  T e m p e r a t u r e n :  T h .  S t e i n e 
b a c h  [ Z s ]  1 8 2 9  

Synchronmotoren, A n t r i e b ,  W a l z 
w e r k e ,  k o n t i n u i e r l i c h e :  F .  O .  
S c h n u r e  [ Z s ]  1 3 1 9  

Syndikat s .  u .  K o h l e n — ,  s o w i e  u .
d e n  e i n z e l n e n  N a m e n  

Syndikat der ostoberschlesischen 
Eisenhütten, G .  m .  b .  H . ,  
( G r ü n d u n g )  [ W ]  1 5 1 2  

Syphonguß, H e r s t e l l u n g  i m  g r o ß e n :  
J .  H .  L i s t  [ Z s ]  1 6 8 9  

Syrakus, G i e ß e r e i f a c h a u s s t e l l u n g  
[ Z s ]  2 1 3 0

T.
Tafel, W i l h e l m ,  E h r e n p r o m o t i o n  

1 5 1 6
Talbot-Ofen, H e r d r a u m ,  T e m p e r a 

t u r m e s s u n g e n :  A .  R o t t e r  u .
E .  M a t e j k a  s .  2 0 0 0  

T a r i f p o l i t i k ,  D e u t s c h e  R e i c h s b a h n -
G e s e l l s c h a f t :  K .  G i e s e  [ Z s ]
1 6 9 6

—  s .  a .  u .  E i s e n b a h n — ;  — v e r 
t r a g e ;  Z o l l :  —

Tarifverträge, N a c h w i r k u n g ,  L e h r e
H .  G ö p p e r t  [ Z s ]  1 3 2 8

—  s .  a .  u .  L ö h n e  
Taylor-System
—  A c h t s t u n d e n t a g :  A .  W a l l i c b s

[ B ]  1 8 3 9
—  A r b e i t s p h y s i o l o g i e :  E .  A t z l e r

[ Z s ]  1 5 0 7
—  s .  a .  u .  B e t r i e b :  f ü h r u n g  
Technik
—  E r f i n d u n g  v o n  d e r  —  a u s  g e -

g e s e h e n :  R .  W i r t h  [ Z s ]  1 8 3 2
—  G e s c h i c h t e ,  B e i t r ä g e .  H r s g .  v o n

C .  M a t s c h o ß  [ B ]  1 6 5 9
—  H o c h s c h u l e n  s .  u .  B e r g a k a d e 

m i e n ;  H o c h s c h u l e n
—  M ä n n e r  d e r  — . H r s g .  v o n

C .  M a t s c h o ß  [ B ]  1 7 6 6
—  S c h u l w e s e n  s .  u .  B e r g a k a d e m i e ;

H o c h s c h u l e n

Technik ( f e r n e r )
—  T a g e  d e r  —  1 9 2 6 ,  J g .  o:

F .  M .  F e l d h a u s  [ Z s ]  1 8 2 2
—  s .  a .  u .  E l e k t r o — ;  P s y c h o — ;

W ä r m e .  —  sowie u. d e n  
übrigen Einzelzweigen der —  

Technischer Hauptausschuß für 
Gießereiwesen

—  Hauptversammlung v. 2 6 .  A u g .
1 9 2 5  [ V ]  * 1 6 7 5

—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 1 2  
Technische Kommission der Ver

einigung der Grobblechwalz
werke, T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 1 2  

Technologie
—  c h e m i s c h e .  2 .  A u f l .  B e a r b .  u .

h r s g .  v o n  F .  P e t e r s .  B d .  1
[ B ]  1 8 3 8

—  m e c h a n i s c h e ,  d e r  M e t a l l e :  G .
S a c h s  [ B ]  1 6 2 7

Teer—  d e s t i l l a t i o n ,  M e t a l l b a d :  A .  T h a u
[ Z s ]  1 6 8 6  

d s . :  P r o c k a t  [ Z s ]  2 0 2 1
—  g e h a l t ,  B r a u n k o h l e n g a s e  s .  1 2 1 4
— gewinn ung, Tieftemperaturver

k o k u n g :  S .  R .  C h u r c h  [ Z s ]  
2 1 2 3

—  p r i i f u n g ,  W a s s e r b e s t i m m u n g s 
a p p a r a t ,  s e l b s t t ä t i g e r :  K .
S c h ä f e r  [ A ]  s .  * 1 3 9 1

—  S t r a ß e n o b e r f l ä c h e n b e h a n d l u n g :
H .  I i ü e r  [ Z s ]  2 0 3 1

—  Z ä h i g k e i t s m e s s e r ,  R ü t g e r s - Z .
[ A ]  s .  2 0 5 6

—  Z e r s e t z u n g  i m  M a r t i n b e t r i e b e :
S .  S c h l e i c h e r  s .  2 0 0 0

—  s .  a .  u .  B r a u n k o h l e n — ;  — ö l e ;
U r —

Teeröl, P h e n o l e x t r a k t i o n  m i t t e l s  
N a t r o n l a u g e :  J .  J .  M o r g a n  u. 
M .  H .  M e i g k a n  [ Z s ]  1 6 8 6  

Teerzahl v .  d .  H e y d e n  u. T y p k e  
[ Z s ]  1 4 9 8  

T9legraphendraht, s t a h l  f ü r  — ,  
H e r s t e l l u n g  i m  T h o m a s w e r k  
s .  1 7 4 1  

Temperatur(en)
—  A b g a s — ,  M a r t i n o f e n  s .  * 1 7 7 6
—  B e o b a c h t u n g e n ,  G i e ß e r e i b e t r i e b :

S .  P .  K i n n e y  [ Z s ]  2 0 2 4
—  B l e c h ,  l e g i e r t e s ,  G e s c h m e i d i g 

k e i t ,  A b h ä n g i g k e i t  v o n  d e r  
T e m p e r a t u r  [ Z s ]  1 5 0 1

—  c h a r a k t e r i s t i s c h e ,  Z u s a m m e n h a n g
m i t  d e r  u n t e r e n  R e k r i s t a l l i 
s a t i o n s t e m p e r a t u r :  O .  F e u ß -  
n e r  [ A ]  1 9 8 7

—  e i n f l u ß  a u f
B a u s t o f f e :  F .  C .  L e a  [ Z s l  1 3 2 2  
G r a p h i t b i l d u n g  i m  R o h -  u .

G u ß e i s e n  [ O ]  * 1 4 5 5  
K e r b s c h l a g p r o b e ,  E i s e n  u .  

S t a h l :  R .  H .  G r e a v e s  u .  
J .  A .  J o n e s  [ Z s ]  2 0 2 8  

d s .  M e t a l l e  u .  L e g i e r u n g e n :  
R .  H .  G r e a v e s  u .  J .  A .  
J o n e s  [ Z s ]  1 8 2 8  

K e r b z ä h i g k e i t  v o n  E i s e n  u .  
S t a h l :  R .  M a i l ä n d e r  [ Z s ]  
1 3 2 1

d s .  v o r g e r e c k t e n  F l u ß e i s e n 
b l e c h e s :  N .  R i c h a r d s o n  
u .  E .  K .  M a c  K u t t  
[ A ]  * 1 9 2 1

—  e r h ö h t e ,
A u s t e n i t ,  B e s t ä n d i g k e i t :  E .  C .

B a i n  [ Z s ]  1 5 0 1  
F e s t i g k e i t s v e r s u c h e ,  Z c i t e i n -  

f l u ß : J .  S .  B r o w n  [ Z s ]
1 8 2 8 ,  2 0 2 7  

F l u ß e i s e n ,  F e s t i g k e i t s e i g e n 
s c h a f t e n ,  S i l i z i u m e i n f l u ß :  
A .  P o m p  s .  2 0 7 1  

S t a h l ,  P r ü f u n g :  T .  M c  L e a n  
J a s p e r  [ Z s ]  1 5 0 3

—  G a s — ,  h o h e ,  M e s s u n g  z w e c k s
r i c h t i g e r  B e m e s s u n g  d e r  O f e n 
e l e m e n t e :  F .  M a u l e  [ Z s ]  1 6 9 5

—  g e s e t z l i c h e :  F .  A u e r b a c h  [ Z s ]
1 5 0 6

—  G i c h t g a s e ,  H o c h o f e n ,  n e u z e i t 
l i c h e r :  H .  L e n t  [ O ]  * 1 1 4 9

—  G i e ß —  s .  u .  G i e ß e n :  —
—  g l e i c h m ä ß i g e ,  b e i  V e r w e n d u n g

v o n  D a u e r f o r m e n :  P .  D w y e r  
[ Z s ]  1 8 2 4

—  g r a d i e n t e n ,  S c h a m o t t e s t e i n e ,  u n 
g e b r a n n t e :  L .  S .  T h e o b a l d  u. 
A .  F .  G r e e n  [ Z s ]  2 0 2 2

Temperatur(en) ( f e r n e r )
—  h o h e ,

D i c h t e n m e s s u n g e n :  F .  S a u e r -  
w a l d u .  J .  W e c k e r  | Z s ]  2 1 * «  

E i s e n ,  E i n f l u ß  d e r  G a s e :  
A .  G .  L o b l e y  u .  C .  L .  B e t t s  
[ A ]  1 3 9 8 ,  v g l .  1 5 0 5  

E i s e n  -  K o h l e n s t o f f  -  S i l i z i u m -  
S y s t e m ,  G l e i c h g e w i c h t :  M .  
L .  B e c k e r  [ A ]  * 1 7 8 9 ;
v g l .  2 0 2 9  

E r z e u g u n g  d u r c h  V e r b r e n 
n u n g  v o n  v o r g e w ä r m t e i n  
K o h l e n s t a u b  u .  v o r g e w ä r m -  
t e r  L u f t  I P ]  1 8 9 4  

F e s t i g k e i t s p r ü f u n g  e i s e n f r e i e r  
C h r o m n i c k e i l e g i c r u n g e n :  H .  
J .  T a p s e l l  u .  J .  B r a d l e y  
[ Z s ]  2 1 2 7  

f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ,  L e i t 
f ä h i g k e i t  u .  s p e z i f i s c h e  
W ä r m e :  M .  D .  l l e r s e y  u .
E .  W .  ß u t z l e r  [ Z s ]  2 1 2 3  

F o r r a s a n d e ,  S t a h l g u ß h e r 
s t e l l u n g :  E .  P i w o w a r s k y  
u .  F .  S c h u m a c h e r  [ Z s ]  
1 8 2 5

d s . :  A .  L .  C u r t i s  [ Z s ]  2 1 2 5  
G u ß e i s e n ,  V e r h a l t e n :  ( P . )

B a u w e n s  s .  1 6 8 0  
I n d u k t i o n s ö f e n ,  H o c h f r e -  

q u e n z - I . :  G .  R i b a u d  [ Z s ]  
1 5 0 0

M e s s u n g ,  M e r k b l a t t  [ O ]  1 8 5 0  
V e r h a l t e n  v o n  A l u m i n i u m  

g e g e n ü b e r  E i s e n :  R .  l r -  
m a n n  [ A ]  2 1 5 S  

W a c h s e n  v o n  G u ß e i s e n :  E .  
H o n e g g e r  [ Z s ]  2 1 2 5

—  k r i t i s c h e  s .  u .  U m w a n d l u n g :
punkte

—  k u r v e ,  S c h r o t t s c h m e l z e n  i m
H o c h o f e n  s .  * 2 0 8 8

—  m e s s u n g e n  [ Z s ]  1 5 0 6 ,  1 6 9 5
d s . :  K .  S c h e e l  [ Z s ]  2 0 3 0  

A r d o m e t e r :  H .  S c h m i c k  [ Z s ]  
2 1 2 9

E x t r a p o l a t i o n s v e r f a h r e n  s .  
1 8 5 1

G l i i h r o h r :  H .  S c h m i c k  [ Z s ]  
2 1 2 9

T a l b o t - O f e n ,  H e r d r a u m :  A .  
R o t t e r  u .  E .  M a t e j k a  s .
2 0 0 0

s .  a .  u .  K a l o r i m e t e r ,  K a l o r i 
m e t r i e ;  P y r o m e t e r ,  P y r o -  
m e t r i e ;  W ä r m e :  m e s s u n g e n

—  niedrige,
F e s t i g k e i t  v o n  S t ä h l e n :  W .  P .

S y k e s  [ A ]  1 5 7 1  
W ä r m e b e h a n d l u n g  v o n  S o n 

d e r g u ß e i s e n :  J .  W .  D o n a l d -  
s o n  [ Z s ]  1 3 1 8

—  r e g l u n g ,  H e i z u n g e n ,  e l e k t r i s c h e :
K .  L o y s c h  [ Z s ]  2 1 2 3

—  R e k r i s t a U i s a t i o n s —  s .  u .  R e k r i 
s t a l l i s a t i o n

—  S c h n e i d e n — , M e s s u n g  b e i m  A b 
d r e h e n  v o n  F l u ß e i s e n :  G ö t t -  
w e i n  [ Z s ]  2 1 2 7

—  s t e i g e n d e ,  S t a h l ,  V e r ä n d e r u n g e n
d e r  m e c h a n i s c h e n  E i g e n s c n a f -  
t e n :  W .  A .  D a w i d e n k o w
[ A ]  1 0 7 8

—  t i e f e ,  B e s t i m m u n g  d e r  F . l a s t i z i -
t ä t s -  u .  T o r s i o n s k o e f f i z i e n t e n  
v o n  S t e i n s a l z  u .  S y l v i n  [ Z s ]  
1 8 2 9

—  v e r s c h i e d e n e ,
f e u e r f e s t e  S t e i n e ,  V o l u m e n 

ä n d e r u n g ,  M e s s u n g :  F .  A .  
K o h l m e y e r  [ Z s ]  1 4 9 5  

H a l b k o k s ,  A b g a b e  f l ü c h t i g e r  
B e s t a n d t e i l e :  H .  T r o p s e h :
u .  E .  D i t t r i c h  [ Z s ]  1 8 2 2  

V e r h a l t e n  v o n  E i s e n ,  R o t 
g u ß  u .  M e s s i n g  i n  s a l z 
h a l t i g e n  W ä s s e r n :  O .
B a u e r  [ O ]  * 1 1 0 1  

d s . :  O .  B a u e r ,  O .  V o g e l  
u .  K a r l  Z e p f  [ Z s ]  2 0 3 0

—  V erteilung ,
E i s e n b l ö c k e ,  f r e i  a b s t r a h l e n d e ,  

g l ü h e n d e :  H .  S c h m i c k  [ Z s ]  
1 6 9 5

S c h a c h t ö f e n :  H .  S t r a c h c  [ Z s ]  
1 6 9 5

W ä n d e ,  e i n s e i t i g  p e r i o d i s c h  
b e h e i z t e :  O .  S c h w a r z  [ Z s ]  
2 0 2 2 ,  2 0 2 6 ,  2 1 2 6

r n l  =  A t r z u i ’ B e a r b ®i t u u S .  B e a r b e i t e r .  -  [ 1 3 ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e i l e r  -
[ O ]  =  A b h a n d l u n g  im  OwmaLteil. [ P ]  =  P a t e n t b e s c h r e i b u n g ,  P a t e n t i n h a b e r .  -  [ S ] I U J G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —

bericht. -  [W] W irtschaftliches!'- '[Z s] f z f f * 5tiS° hC9- “  ^  "  Ve—Zuschrift.
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Temperatur(cn) ( f e r n e r )
—  W e c h s e l ,  s c h r o f f e ,  f e u e r f e s t e s

M  a t e r i a l ,  W  i d e r s t a n d s f ä h i g -
k e i t  s .  1 7 7 7

—  s .  a .  u .  A n l a s s e n ;  F l a m m e n ;
G l ü h e n ;  H ä r t e n ,  H ä r t u n g ;  
K ä l t e ;  S p e z i f i s c h e :  W ä r m e n ;  
U m w a n d l u n g ;  V e r b r e n n e n ,  
V e r b r e n n u n g ;  W ä r m e ,  s o w i e  
u .  d e n  b e t r .  S t o f f e n ,  G e g e n 
s t ä n d e n  o d e r  O e f e n  

Tempereisen: F .  H .  H u r r e n  [ Z s ]  
1 3 1 8

Tempergießerei: C .  I r r e s b e r g e r
[ 0 ]  * 1 4 7 9

—  f e u e r f e s t e  B a u s t o f f e ,  U e b e r -
w a c h u n g  [ Z s ]  1 8 2 3  

Temperguß = . u .  S c h m i e d b a r e r  G u ß  
Temperkohle
—  D a r s t e l l u n g ,  B e i n - D .  s .  1 2 9 8
—  E i s e n g r a p h i t ,  K o h l e n s t o f f o r m e n

c h e m i s c h  g l e i c h a r t i g e :  A .  L i s s -  
n e r  u .  R .  H o m y  [ O ]  1 2 9 7

—  V e r h a l t e n  g e g e n  S ä u r e n  s .  1 2 9 9  
Tempern
—  G u ß e i s e n  i n  k u r z e r  Z e i t :  H .  A .

S c h w a r t z  [ Z s ]  1 6 9 0
—  H e r s t e l l u n g  v o n  G e g e n s t ä n d e n ,

d ü n n w a n d i g e n  [ P ]  1 9 9 2
—  s .  a .  u .  S c h m i e d b a r e r  G u ß  
T e m p e r ö f e n , K o h l e n s t a u b f e u e r u n g :

W .  H a t h a w a y  [ Z s ]  2 0 2 2  
Temi, S o c i e t ä ,  p e r  I T n d u s t r i a  e  

l ’ E l l e t t r i c i t a ,  K a p i t a l e r h ö h u n g  
s .  1 7 9 7  

Thermische
—  B e h a n d l u n g  s .  u .  W ä r m e :  B .
—  L a b i l i t ä t ,  W e l l e n ,  m e h r - f a c h  g e 

l a g e r t e :  D .  T h o r a a  [ Z s ]  1 S 2 4
—  L e i t f ä h i g k e i t :  A .  S c h u l z e .  L f g .  3

[ Z s ]  1 3 2 2
—  S c h m e l z b e h a n d l u n g  v o n  T e m 

p e r g u ß :  E .  P i w o w a r s k y  [ 0 ]  
* 2 0 0 1

—  U m w a n d l u n g e n ,  S t ä h l e :  P .  C h e -
v e n a r d  [ Z s ]  1 5 0 3

—  W i r k u n g s g r a d ,  f e u e r f e s t e s  M a t e 
r i a l ,  B e z i e h u n g  z u  S t r u k t u r  u .  
Z u s a m m e n s e t z u n g :  S .  M .
P h e l p s  [ Z s ]  2 0 2 2 ,  2 1 2 3  

- -  Z e r s e t z u n g  d e s  S p a t e i s e n s t e i n s  
s .  1 3 7 4

—  s .  a .  u .  E l e k t r o — ; U m w a n d 
l u n g :  p u n k t e ;  W ä r m e  

Thermodynamik, d y n a m i s c h e  
G r u n d l a g e n  d e r  K  o h l e n s t a u b -  
f e u e m n g :  P .  R o s i n  [ Z s ]  1 6 8 7  

Thermoelektrizität
—  L e g i e r u n g e n :  J .  G a l i b o u r g  [ Z s ]

1 6 9 2 ,  2 0 2 8
—  M e t a l l e :  J .  G a l i b o u r g  [ Z s ]

1 6 9 2 ,  2 0 2 8  
Thermoelemente, M e s s u n g ,  T e m 

p e r a t u r e n ,  h o h e  s .  1 8 5 0
—  s .  a .  u .  P y r o m e t e r  
Thermomagnetismus, t h e r m o 

m a g n e t i s c h e  A n a l y s e  a l s  I n -  
d u k t i o n « m e ß v e r f a h r e n :  P .  N i c o 
l a u  [ Z s ]  1 3 2 1

Thermometer s .  u .  P y r o m e t e r  
T h i o s u l f a t l ö s n n g e n ,  E i n s t e l l u n g  

n a c h  d e m  P e r m a n g a n a t - J o d i d -  u .  
d e m B i c h r o m a t -  J o d i d - V e r f a h r e n : 
W .  C .  B r a v  u .  H .  E .  M i l l e r  I 
[ A ]  s .  1 6 4 4 *

Thomasmehl, I s t  e s  s c h l e c h t e r  g e 
w o r d e n ? :  F .  W .  D a f e r t  [ Z s ]  t 
1 5 0 0

Thomasverfahren [ Z s ]  1 5 0 0
—  G e b l ä s e w i n d ,  s a u e r s t  n f f a n g e -

r e i c h e r t e r :  J .  H a a g  [ O ]  * 1 8 7 3
—  V e r g l e i c h  m i t  H e r d f r i s c h v e r 

f a h r e n ,  b a s i s c h e m :  F .  B e r n 
h a r d t  [ Z s ]  1 8 2 6  

Thomaswerk
—  S t a h l s o r t e n ,  v e r s c h i e d e n e ,  H e r 

s t e l l u n g :  E .  F a u s t  [ O ]  1 7 0 1 ,  
* 1 7 3 9

T h o m e e ,  F r i e d r . ,  A . - G .  [ G ]  s .  2 1 6 5  
T h o m s o n - J o u l e - E f f e k t :  H .  H a u s e n  

[ Z s ]  2 1 2 4  
T h u r s t o n - O e l p r i i f e r  [ Z s ]  1 4 9 8  
T h y s s e n ,  A u e u s t ,  u .  s e i n  W e r k :

P .  A m s t  [ Z s ]  2 0 2 0  
Tiefbau, E i s e n :  B o c k  [ Z s ]  2 0 3 1  
Tiefofen, B r a m m e n ,  H e r a u s h e b e n  

[ P ]  * 1 6 1 6  
Tieftemperaturteer s .  u .  U r t e e r  
Tieftemperaturverkokung s .  u .  

V e r k o k u n g

Tiegel s .  u .  G l a s f i l t e r —  
Tiegelöfen, 4 0 0  J a h r e  s .  1 4 2 9  
Tiegelstähle s .  u .  S t ä h l e :  —  
Tiegelzementstahl s .  u .  Z e m e n t 

s t a h l  
Titan
—  B e d e u t u n g  [ Z s ]  1 6 9 2
—  b e s t i m m u n g  d u r c h  T i t r a t i o n  m i t

Z i n k :  G .  E .  L u n d e l l  u .
H .  B .  K n o w l e s  [ A ]  s .  1 3 9 3  

T i t a n c h l o r i d l ö s u n g e n ,  S t a n d a r d i 
s i e r u n g :  E .  Z i n t l  u .  A .  R a u c h  
[ Z s ]  1 8 3 0  

Titanlegierungen s .  u .  E i s e n -  
K o h l e n s t o f f - T i t a n  

Titantrichlorid, E i s e n b e s t i m m u n g  
b e i  G e g e n w a r t  v o n  K u p f e r :  
L .  B r a n d t  s .  2 1 3 6  

Tobin-Bronze a l s  S c h w e i ß m i t t e l  
s .  1 5 0 1  

Tone
—  A u a l y s e ,  C e l s i a n  [ A ]  s .  1 3 9 1
—  E n t f ä r b u n g s k r a f t ,  r e l a t i v e ,  P r ü 

f u n g :  J .  B .  H i l l ,  L .  W .  N i c h o l s  
u .  D .  C .  C o w l e s  j r .  [ Z s ]  1 8 2 3

—  f e u e r f e s t e ( r ) ,
E i g e n s c h a f t e n :  F .  R .  E n n o s  

u .  A .  S c o t t  [ Z s ]  2 1 2 3  
E i n f l u ß  v o n  K o h l e n s t o f f :  A .  B .  

S e a r l e  LZ s ]  2 1 2 3
—  F e u e r f e s t i g k e i t :  H .  S a l m a n g

[ Z s ]  1 8 2 3
—  g e h a l t ,  F o r m s a n d ,  H i t z e e i n f l u ß ,

B e s t i m m u n g  [ A ]  1 6 7 3
—  k a o l i u i t i s c h e ,  W ä r m e w i r k u n g :

W .  V e m a d s k y  [ Z s ]  1 1 9 5
—  k i e s i g e  B e s t a n d t e i l e ,  B e s t i m 

m u n g :  G .  M .  D a r b y  [ Z s ]  1 8 2 3
—  S i l l i m a n i t - M i s c h u n g e n ,  E i g e n 

s c h a f t e n :  H .  S .  H o u l d s w o r t h  
[ Z s ]  1 4 9 5

—  V e r h a l t e n  b e i m  E r w ä r m e n :
H .  S .  H o u l d s w o r t h  u .  J .  W .  
C o b b  LZ s ]  1 8 2 3

—  s .  a .  u .  F e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ;
S c h i e f e r —

Tonerde
—  b e s t i m m u n g  i n  S c h a m o t t e :  H .

S c h i l l i n g  [ A ]  s .  2 0 5 7
—  K i e s e l s ä u r e - M i n e r a l i e n  i n  f e u e r 

f e s t e n  S t e i n e n :  W .  J .  R e e s  
[ Z s ]  1 - 1 9 5  

Tönungsmesser: H .  D o l d  [ Z s ]  
2 0 3 0  

Torf
—  B e g r i f f  — ,  B e g r e n z u n g :  G o t h a n

[ A ]  2 0 9 6
—  g e w i n n u n s ,  H y d r o t o r f v e r f a h r e n :

G .  L .  S t a d n i k o f f  [ Z s ]  1 6 8 5 1)
—  l u f t t r o c k e n e r ,  V e r b r e n n u n g ,  w i r t 

s c h a f t l i c h e  i n  F e u e r u n g e n  v o n  
G r o ß k e s s e l n  [ Z s ]  1 - 1 9 6

—  T r o c k n e n ,  N a c h - T . ,  k ü n s t l i c h e s :
G .  L .  S t a d n i k o f f ,  P .  M e h l  u .  
W .  P u t z i l o  [ Z s ]  2 1 2 2

—  V ergasung i m  K r a f t w e r k  T o r r e
d e l  L a g o  [ Z s ]  1 8 2 2

—  V e r w e n d u n g :  J .  S t e i n e r t  [ Z s ]
1 8 2 2

Torgelow, E i s e n h ü t t e n w e r k  —  
1 7 5 1 — 1 8 6 1 :  B .  M e n t z e l  [ Z s ]  
2 1 2 2

Torkrefverfahren: A .  S z i l a r d  [ B ]  
2 1 6 6

Torre del Lago, K r a f t w e r k ,  T o r f 
v e r g a s u n g  [ Z s ]  1 8 2 2  

Torsiometer, D e n n y - E d g e c o m b e —  
[ Z s ]  1 5 0 6  

Torsion
—  k o e f f i z i e n t ( e n ) ,  S t e i n s a l z  u .  S y l 

v i n ,  B e s t i m m u n g  b e i  t i e f e n  
T e m p e r a t u r e n :  T h .  S t e i n e 
b a c h  [ Z s ]  1 8 2 9

—  S ta b ilitä t, R o h r ,  d ü n n w a n d i g e s :
E .  S c h w e r i n  [ Z s ]  2 0 3 1  

Träger
—  e r z e u g u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 

g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W a l z w e r k e

—  f a h r b a r e ,  f ü r  S a n d f o r m p r e s s e
[ P ]  * 1 4 9 1

—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M
—  2 4 0 ' — ,  F o r m e n  i n  G r ü u s a n d :

F .  C .  E d w a r d s  [ Z s ]  1 3 1 7  
Transformator(en)
—  F ö t t i n g e r —  s .  * 1 9 1 1
—  M i n e r a l ö l e  f ü r  —  [ Z s ]  2 0 2 3

J )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  G .  C .  S t a d 
n i k o f f

Transformatorenöle, P r ü f v e r 
f a h r e n  [ A ]  1 7 1 8

Transport
—  e i n r i c h t u n g e n ,  G i e ß e r e i  s .  * 1 4 7 1
—  F o r m s a n d — : U .  L o h s e  [ Z s ]  2 0 2 4
—  G i e ß e r e i  s .  1 6 6 8
—  G u ß s t ü c k e ,  H e b e m a g n e t e :  C .  H .

T u p h o l m e  [ Z s ]  1 8 2 5
—  K o h l e ,  K e s s e l h a u s - K . :  L .  K l e i n

[ Z s ]  1 3 1 3 ,  1 4 9 8
—  K o h l e n — , V e r s c h i e b u n g e n :  E .

T i e s s e n  [ Z s ]  1 3 2 7
—  R o h e i s e n ,  H e b e m a g n e t e :  C .  H .

T u p h o l m e  [ Z s ]  1 8 2 5
—  V o r r i c h t u n g e n ,  T e m p e r g i e ß e r e i

s .  * 1 4 7 9
—  s .  a .  u .  M a t e r i a l b e w e g u n g  
T r e n n v o r r i c h t u n g e n  [ Z s ]  1 4 9 8  
Trent-A m a l g a m v e r f  a h r e n  s .  1 6 8 5  
Trichter
—  l o s e r  S t a h l f o r m g u ß :  K .  S e e s e -

m a n n  [ Z s ]  1 8 2 6
—  s c h w e r e ,  A b s c h n e i d e n  b e i  G u ß 

s t ü c k e n  [ Z s ]  2 0 2 7  
Trockenkammern, K r u p p - G r u s o n -  

w e r k ,  i m s t e l l u n g  a u f  R o h b r a u n 
k o h l e :  W .  T r o l l i u s  [ Z s ]  1 8 2 5  

Trockenofen
—  H o b e l s p ä n e ,  B e h e i z u n g  s .  1 6 7 7
—  V e r g l e i c h  z w i s c h e n  g a s -  u .  k o k s 

g e h e i z t e n :  T .  W .  B a r l e v  [ Z s ]  
1 4 9 6

Trockensandformen s .  u .  F o r 
m e n :  —

Trocknen, T r o c k n e r e i
—  b e t r i e b ,  W a r n  i e  W irtschaft: C .

H a h n  [ Z s ]  1 4 9 6
—  B r a u n k o h l e  d u r c h  S p ü l g a s e :

H i l l i g e r  [ Z s ]  1 4 9 3
—  D r a h t — ,  k ü n s t l i c h e ,  m i t  A b 

w ä r m e a u s n u t z u n g :  O .  B r a n d t  
[ A ]  * 1 6 0 5

—  e i n r i c h t u n g e n ,  F o r m e n  u .  K e r n e
s .  1 6 6 9

—  F o r m e n :  N .  C a l d e r  [ Z s ]  2 0 2 5
—  G e b l ä s e w i n d ,  H o c h o f e n - G . ,  d u r c h

k o l l o i d e  K i e s e l s ä u r e  l Z s ]  1 6 8 8
—  K e r n e :  N .  C a l d e r  [ Z s ]  2 0 2 5

L u f t ,  e r h i t z t e  [ Z s ]  1 8 2 5
—  N a c h — ,  k ü n s t l i c h e s ,  d e s  T o r f e s :

G .  L .  S t a d n i k o f f ,  P .  M e h l  u .  
W .  P u t z i l o  [ Z s ]  2 1 2 2  

Troostit: J .  H .  W h i t e l e y  [ A ]  
* 1 3 9 8

Trübungsmesser: H .  D o l d  [ Z s ]  
2 0 3 0

Trümmererze, A u f b e r e i t u n g :  G .
S p a c k e i e r  [ Z s ]  2 1 2 2  

Tschechoslowakei
—  E i s e n b a h n f r a c h t e n  s .  1 3 8 7
—  E i s e n i n d u s t r i e  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .

[ W ]  1 3 6 9  
d s .  1 9 2 5 .  3 . V i e r t e l ) .  [ W ]  1 9 0 3

—  N o r m e n  f ü r  L i e f e r u n g  u .  P r ü t u n g
v o n  P o r t l a n d z e m e n t :  J .  S i -  
m ä n e  [ Z s ]  1 6 9 5

—  Z ö l l e ,  E i s e n - Z .  s .  1 0 9 5 , * 1 8 1 8 , 1 8 4 9  
Tschechoslowakischer Gießerei-

Fachverband, H a u p t v e r s a m m 
l u n g  v .  2 5 . — 2 8 .  S e p t .  1 9 2 5  
[ V ]  1 8 1 9

Tully, D o p p e l g a s e r z e n g e r  B a u 
a r t  — : F a b e r  [ Z s ]  1 8 2 2  

Tunnelöfen: W .  P o h l  [ Z s ]  1 4 9 6  
TurbidO-K o l o r i m e t e r :  H .  D o l d  [ Z s ]  

2 0 3 0  
Turbine(n)
—  b e t r i e b ,  K o s t e n :  F .  K a i s e r

[ Z s ]  2 1 2 4
—  g e h ä u s e ,  S k e l e t t m o d e l l e :  W .  B .

K r e s g e  [ Z s ]  1 3 1 7
—  G r o ß —  [ Z s ]  1 8 2 4

B a u a r t  B r o w n  B o v e r i :  W .  G .  
N o a c k  [ Z s ]  2 0 2 3

—  W e y m o u t h  [ Z s ]  2 1 2 4
—  s .  a .  u .  A b d a m p f  —  ; D a m p f — ;

G a s — ; G e g e n d r u c k - D a m p f — ; 
G l e i c h d r u c k - V e r b r e n n n n g s —  ; 
K o n d e n s a t i o n s —  ;Ö 1 — , P e n d e l 
r i n g — ; P e n d e l r o h r — ; V e r -  
b r e n n u n g s — ; W a s s e r r i n g — ; 
W  a s s e r —

Turbinenöle, P r ü f v e r f a h r e n  [ A ]  
1 7 1 8

Turbodynamos,Bau, K o n s t r u k t i o n  
u .  M a t e r i a l :  O .  L a s c h e .  3 .  A u f l .  
[ Z s ]  1 8 2 4  

Turbogeneratoren, Y m u i d e n  s .  
* 2 1 1 2

u.
Ueberhitzen, U e b e r h i t z u n g
—  E i n f l u ß  a u f  R e a k t i o n s f ä h i g k e i t

v o n  K o k s :  C .  H o l t h a u s  [ O ]  
1 1 3 1

—  E i s e n  i m  K u p p e l  o f e n :  S .  J .
F e l t o n  [ Z s ]  2 1 2 5

—  Z w i s c h e n d a m p f —  f ü r  K r a f t 
w e r k e  m i t  K o u d e n s a t i o n s -  
t u r b i n e n :  K .  T h i e l s c h  [ Z s ]  
1 3 1 6

—  s .  a .  u .  V e r b r e n n e n  
Ueberwachungsstelle für Brenn

stoff- u. Energiewirtschaft
( W ä r m e s t e l l e )

—  M i t t e i l u n g e n  1 1 5 2 ,  1 5 8 7 ,  1 8 0 0
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 1 1 ,  2 0 8 1  
Ueberzüge, s .  a .  u .  E m a i l l i e r e n ;

R o s t :  s c h ü t z ,  s o w i e  u .  d e n  
ü b r i g e n  I J e b e r z u g s v e r f a h r e n  u .  
— s t u f f e n  

U-Eisenpreise s .  u .  E L s e n m a r k t  
Umformer s .  u .  T r a n s f o r m a t o r e n  
Umkehrwalzwerke, - s t r a ß e n  s .  u .

W a l z w e r k e  
Umladen s .  u .  M a t e r i a l b e w e g u n g  
Umschau s .  u .  d e n  E i n z e l s t i c h 

w o r t e n
Umschlagsverkehr s .  u .  E i s e n 

b a h n v e r k e h r :  —  
Umsteuerungsventil, G a s f e u e 

r u n g e n  [ P ]  * 1 6 1 5  
Umwandlungen
—  E i s e n ,  r e i n e s :  K .  H o n d a  [ Z s ]  1 3 2 3
—  g e s c h w i n d i g k e i t  d e r  P e r l i t b i l -

d u n g :  G .  T a m m a n n  u .  G .  
S i e b e i  [ O ]  * 1 2 0 2

—  m a g n e t i s c h e  M e t a l l e ,  f e r r o m a 
g n e t i s c h e :  R .  R u e r  u .  K .  B o d e  
[ O ]  * 1 1 8 4

—  p u n k t ,
E i s e n  s .  * 1 1 8 5
P e r l i t ,  k ö r n i g e r ,  v e r z ö g e r t e  

A u f l ö s u n g :  H .  J u n g b l u t h  
[ O ]  * 1 9 1 8

—  t h e r m i s c h e ,  S t ä h l e :  P .  C h e v e -
n a r d  [ Z s ]  1 5 0 3  

Unfall, U n f ä l l e
—  b e k ä m p f u n g :  O .  L i p m a n u  [ Z s }

2 0 3 2  
d s .  s .  a .  2 0 8 4

—  B e r u f s — ,  V e r h ü t u n g :  O .  L i p -
m a n n  [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 5 0 8

—  c h e m i s c h e s  A r b e i t e n :  K .  E g l i
[ Z s ]  1 3 2 4

—  g e f a h r e n ,  A r b e i t e r ,  g e w e r b l i c h e ,
S c h u t z  i n  d e n  l e t z t e n  1 0 0  
J a h r e n :  S y r u p  [ Z s ]  1 6 9 6

—  U r s a c h e n :  O .  L i p m a n n  [ Z s ]  2 0 3 2
—  V e r h ü t u n g  [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 5 0 8 ,

1 8 3 2 ,  2 0 3 2  
G e w e r b e h y g i e n e :  G .  M ü l l e r

[ Z s ]  1 6 9 6  
G i e ß e r e i e n :  L .  D .  B u r l i n g a m e  

[ Z s ]  1 6 9 6 ,  2 0 3 2  
H ü t t e n w e r k e ,  a m e r i k a n i s c h e :

H .  K o p p e n b e r g  [ O ]  * 1 0 7 1  
( P l a k a t )  * 1 9 0 4
V e r e i n i g t e  S t a a t e n :  E .  L u n d s -  

g a a r d  [ Z s ]  1 6 9 6  
Unfallversicherung, A u s d e h n u n g  

a u f  B e r u f s k r a n k h e i t e n ,  g e w e r b 
l i c h e :  K r o h n  [ Z s ]  1 3 2 8  

Ungarn, u n g a r i s c h e
—  E i s e n b a h n f r a c h t e n  s .  1 3 8 7
—  K o h l e n ,  U r t e e r g e h a l t :  E .  L d s z l ö

[ Z s ]  2 1 2 2  
U n i o n - H e i z w e r t s c h r e i b e r :  W u n s c h  

[ A ]  s .  1 6 4 5
—  s .  a .  u .  A m e r i k a ;  V e r e i n i g t e

S t a a t e n
United States Bureau of Mines 

s .  u .  B u r e a u  o f  M i n e s  
United States Steel Corporation
—  A u f t r a g s b e s t a n d  [ W ]  1 4 1 9 ,  1 6 2 6 ,

1 7 6 6 ,  1 S 6 9 ,  2 0 3 9
—  V i e r t e l j a h r e s a u s w e i s  [ W ]  1 5 1 2 ,

2 0 3 9
U n i v e r s a l e i s e n m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .

E i s e n :  m a r k t  
Universaleisenwalzwerk, - s t r a ß e
—  8 5 0 e r ,  d e s  C l y d e s d a l e - S t a h l w e r k s

v o n  S t e w a r t  a n d  L l o y d s  [ Z s ]  
1 4 9 8

—  8 6 4  e r ,  d e r  C l y d e s d a l e - S t a h l -
w e r k e  [ Z s ]  1 6 9 1  

Unkosten, F a b r i k h e i z u n g :  K .  S e y -  
d e r h e l m  [ Z s ]  2 1 2 5 1)

J )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  S e y d e r h e i m

|A j =  Auszug, Bearbeitung. Bearbeiter. — [Bj =  Buchbesprechung, Beurteüer. — [G] =  Geschäfts-, Jahresberich t. —
IO] =  Abhandlung im O riginalteil. — [PI =  Patentbeschreibunu, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [VJ =  Versaramlungs-

bericht. — TW] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschan. — [Zu] =  Zuschrift.



L V m  U n t -
Sach Verzeichnis.

Unterausschuß für Elektrostahl- 
Öfen ( d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  
E i s e n h ü t t e n l e u t e )  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  
s .  1 9 0 9

Unterausschuß zur Untersuchung 
des Hochofens ( d e s  V e r e i n s  
d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n  l e u t e )  T ä 
t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 1 1  

Unterausschuß für die Unter
suchung des Siemens-Martin- 
Betriebes ( d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  
E i s e n h ü t t e n l e u t e )  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  
s .  1 9 0 8  

Unternehmer, — t u m
—  r e c h t l i c h e  V e r a n t w o r t u n g :

K r u s p i  [ Z s ]  1 3 2 8 ,  1 6 9 0 ,  1 8 3 2
—  S t a a t :  H u m m e l  [ A ]  1 0 8 2  
Unternehmung(en):  K .  P a s s o w

[ Z s ]  1 8 3 2
—  Z u s a m m e n s c h l u ß ,  E i s e n i n d u s t r i e ,

r h e i n i s c h - w e s t f ä l i s c h e  u .  o b e r 
s c h l e s i s c h e :  E .  B a u r  [ Z s ]  2 0 3 2

—  s .  a .  u .  B e t r i e b e  
U n t e r r i c h t  [ Z s ] 1 3 2 8 , 1 5 0 8 , 1 8 3 2 , 2 0 3 2
—  s .  a .  u .  B e r g a k a d e m i e n ;  H o c h 

s c h u l e n ;  L e h r l i n g e  
Untersuchungen s .  u .  W e r k s t o f f 

p r ü f u n g  s o w i e  u .  d e n  — s g e g e n -  
s t ä n d e n  u .  - v e r f a h r e n  

Untersuchungsanstalt s .  u .  V e r 
s u c h s a n s t a l t  

Urteer
—  a u s b e u t e  i m  A l u m i n i u m s c h w e i 

a p p a r a t :  H .  B r o c h e  [ Z s ]  2 1 2 3
—  b e s t i m m u n g  i m  F i s c h e r s c h e n

A l u m i n i u m s c h w e l a p p a r a t :  O .  
K ü h n l e  [ Z s ]  1 8 2 9

—  E r z e u g n i s  d e r  V e r s c h w e l u n g
s .  1 2 3 7

— g e h a l t ,  K o h l e n ,  u n g a r i s c h e :  E .
L & s z l ö  [ Z s ]  2 1 2 2

—  g e w i n n u n g ,
A n l a g e  [ P ]  s .  * 1 8 5 9  
G a s e r z e n g e r a n l a g e :  F .  K a i s e r  

[ Z s ]  1 3 1 4  
d s .  B e t r i e b s k o s t e n  s .  2 1 2 4  

G a s m a s c h i n e n a n l a g e :  F .  K a i 
s e r  [ Z s ]  1 3 1 4

—  V e r w e n d u n g  s .  1 2 3 7
—  s .  a .  u .  T e e r
Urteer-Benzin s .  u .  B e n z i n :  —  
Urverkokung 3 .  u .  V e r k o k u n g :  

T i e i t e m p e r a t n r v e r k o k e n  
Uspjech ( S c h n e l l d r e h s t a h l ) ,  U m 

w a n d l u n g s p u n k t e  s .  * 1 5 6 9

\l.
V-2-A-Stahl s .  u .  S t a h l  
Vakuum, G l ü h e n  i m  —  v o n  

E l e k t r o l v t e i s e n :  R .  H u g u e s  ] Z s ]  
1 3 2 5

Vakuumofen, M o l y b d ä n —  s .  2 0 9 3  
Vakuum verdampfapparate, R o h r e ,  

R e i ß e n :  B .  N e u m a n n  u .  E .
Z ö l l n e r  [ A ]  1 0 7 9  

Valuta s .  u .  W ä h r u n g  
Vanadin
—  b e s t i m m u n g ,

G e g e n w a r t  v o n  E i s e n :  K .
S o m e y a  [ A ]  s .  1 3 9 3  

m a ß a n a l y t i s c h e ,  i m  S t a h l :  A .
T h .  E t h e r i d g e  [ A ]  s .  1 3 9 2  

R e d u k t i o n  m i t  W a s s e r s t o f f 
s u p e r o x y d :  H .  W .  H o t h e r -  
s a l l  [ A ]  s .  1 3 9 2 ;  v g l .  1 5 0 6  

S t ä h l e ,  S o n d e r - S t . :  L .  L i n d e 
m a n n  [ A ]  s .  1 6 4 5  

T i t r a t i o n  m i t  K a l i u m p e r m a n 
g a n a t :  H .  W .  H o t h e r s a l l  [ A ]  
s .  1 3 9 2 ;  v g l .  1 5 0 6

—  e i n f l u ß  a u f
A n l a ß s p r ö d i g k e i t  v o n  S t a h l  

s .  1 4 1 4
S c h n e l l a r b e i t s s t a h l  s .  * 1 1 2 9

—  f ü n f w e r t i g e s ,  B e s t i m m u n g  a u f
j o d o m e t r i s c h e m  W e g e :  A .  F .  
S t o p p e l ,  C h .  F .  S i d e n e r  u .  
P .  H .  B r i n t o n  [ A ]  s .  1 6 4 6

—  g e w i n n u n g ,  E i s e n e r z e ,  — h a l t i g e :
R .  v .  S e t h  [ Z s ]  1 3 2 1

—  h a l t i g e  E i s e n e r z e ,  — g e w i n 
n u n g :  O .  R e y m a n n  [  Z s ]  1 3 2 1

—  P h o s p h o r b e s t i m m u n g  b e i  G e 
g e n w a r t  v o n  — : G .  W .  G r a y  
u .  C .  D .  G a r b u t t  [ A ]  s .  2 0 5 7

—  T r e n n u n g  v o n  C h r o m :  E .  D e i ß
[ A ]  1 7 1 7

—  z u s a t z ,  S c h n e l l a r b e i t s s t a h l  s .
1 1 6 8

Vanadinkarbid s .  * 1 6 3 0

Vanadinstähle: E .  M a u r e r  [ O ]  
« 1 6 2 9

Vanadin-Wolframstahl, E r h i t -  
z u n g s k u r v e n  s .  1 1 6 6  

Vektor-Integratoren: H .  F ö t t i n -  
g e r  [ Z s ]  2 0 3 1  

Ventile s .  u .  R e g e l -  
Ventilation, E i n f l u ß  a u f  E r z e u 

g u n g  i m  W e i ß b l e c h w a l z w e r k :
H .  M .  V e m o n  [ Z s ]  1 5 0 7  

Venturirohr, M e s s u n g e n ,  R o h r 
l e i t u n g :  G r u n w a l d  [ Z s ]  2 0 3 0 ,  
2 1 2 9

Verband, V e r b ä n d e
—  b ü d u n g ,  E i s e n i n d u s t r i e ,  d e u t 

s c h e  [ W ]  1 3 7 0
—  k a r t e l l a r t i g e  s .  u .  d e n  b e t r .

N a m e n
Verbindung(en)
—  c h e m i s c h e ,  B i l d u n g :  A .  M l o d z i e -

j o w s k i  [ Z s ]  2 0 2 9
—  o r g a n i s c h e ,  B e s t i m m u n g  d e s

K o h l e n s t o f f g e h a l t e s :  E .  G o û 
t a i  [ A ]  s .  * 1 6 4 7  

V e r b l e i u n g s v e r f a h r e n :  E .  M a a ß
[ Z s ]  1 6 9 1  

Verbrennen, V e r b r e n n u n g
—  E i n f l u ß  v o n  S c h w i n g u n g e n :  J .

D e s c h a m p s  [ Z s ]  1 4 9 6
—  G a s ( e ) ,

E n d t e m p e r a t u r ,  B e r e c h n u n g :  
L e o  [ Z s ]  1 8 3 0  

s t r ö m e ,  p u l s i e r e n d e ,  E i n f l u ß :  
J .  D e s c h a m p s  [ Z s ]  1 4 9 5  

W e s e n  u .  V e r l a u f :  K .  R u m m e l  
u .  A .  S c h a c k  s .  1 4 5 2

—  G a s e r z e u g e r :  A .  K o r e v a a r  [ A ]
2 0 9 2

—  H o c h o f e n :  A . K o r e v a a r  [ A ]  2 0 9 2
—  K o h l e n s t a u b — ,

G e s c h w i n d i g k e i t :  G .  M .  B o u 
t o n  u .  M .  P r a t t  [ Z s ]  2 0 2 3  

V e r h a l t e n :  R .  v .  W a l t h e r  u .
H .  S t e i n b r e c h e r  [ Z s ]  1 4 9 6

—  K o h l e n s t o f f b e s t i m m u n g ,  v o l u 
m e t r i s c h e ,  i n  W o l f r a m  d u r c h  
V e r b r e n n u n g :  W .  J .  K i n g  
[ Z s ]  1 3 2 4

—  K o k s o f e n g a s :  F .  M .  W a s h b u r n
[ Z s ]  1 3 1 4

—  M a r t i n o f e n ,  U e b e r w a c h u n g :  J .
M .  C o n w a y  [ Z s ]  2 1 2 6

—  r e c h n u n g :  A .  B .  H e l b i g  [ Z s ]  2 1 2 3
—  r i c h t i g e ,  i m  W i n d e r h i t z e r ,  Q u e r 

s c h n i t t s v e r h ä l t n i s  v o n  L u f t -  
u .  G a s e i n s t r ö m u n g :  R .  K a h 
l e n b e r g  [ O ]  * 1 7 4 3

—  t e m p e r a t u r ,  t h e o r e t i s c h e ,  u n t e r
B e r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  D i s s o 
z i a t i o n :  A .  S c h a c k  s .  1 8 0 0

—  u n v o l l k o m m e n e ,  b e i  K e s s e l f e u e 
r u n g e n ,  V e r l u s t e :  G e n e r l i c h  
[ Z s ]  1 6 9 5

—  Vorgänge,
F e u e r u n g e n ,  U e b e r w a c h u n g :  

A .  D o s c h  [ Z s ]  1 6 8 7  
S t a u b f e u e r u n g e n  s .  * 1 5 5 2  
S t e u e r u n g  [ P ]  1 2 1 6

—  w i r t s c h a f t l i c h e ,  v o n  T o r f ,  l u f t 
t r o c k e n e m ,  i n  F e u e r u n g e n  v o n  
G r o ß k e s s e l n  [ Z s ]  1 4 9 6  

Verbrennlichkeit, K o k s ,  H ü t t e n -  
K .  i n  g r ö ß e r e n  K ö r n u n g e n :
F .  H ä u ß e r  s .  1 5 4 8  

Verbrennungsbomben
—  B a u a r t e n :  P .  E .  V e r k a d e  u .

J .  O o o p s  j r .  [ A ]  s .  1 3 9 0
—  M i k r o — , B e s t i m m u n g e n :  M .

P a d o a  u .  B .  F o r e s t i  [ Z s ]  1 5 0 5  
Verbrennungskraftmaschinen, 

L e i s t u n g s e r h ö h u n g :  W .  G .  N o a c k  
[ Z s ]  2 1 2 4  

Verbrennungsluft
—  K e s s e l f e u e r u n g ,  V o r w ä r m u n g :

O .  H .  S c h m o l l e r  [ Z s ]  1 3 1 5
—  m e n g e ,  G a s f e u e r u n g e n ,  E r m i t t 

l u n g :  P .  H e t z l e r  [ Z s ]  1 4 9 6
—  v o r g e w ä r m t e ,  A b g a s - A b w ä r m e 

a u s n u t z u n g :  O .  B r a n d t  [ Z s ]  
1 6 8 7

Verbrennungsmaschinen, A b -
W ä r m e v e r w e r t u n g  : P .  L a n g e r  

[ Z s ]  1 4 9 6  
Verbrennungsregler, E i n s t e u e r u n g  

v o n  N e b e n l u f t  i n  d e n  S c h o r n 
s t e i n  [ P ]  * 1 5 7 8

Verbrennungsturbine [ Z s ]  1 1 9 7  
Verchromen, V e r c h r o m u n g :  E .

L i e b r e i c h  [ Z s ]  2 0 2 7  
d s .  [ Z s ]  2 0 2 7

V e r c h r o m e n  ( f e r n e r )
—  A r b e i t s b e d i n g u n g e n :  H .  E .  H a -

r i n g  [ Z s ]  1 8 2 7
  Grundzüge:H.E.Haring[ Z s ] 1 8 2 7
  S t a h l :  0 .  H .  T u p h o l m e  [ Z s ]  1 8 2 7

d s . :  G - . M .  E n o s  [ Z s ]  2 0 2 7  
V e r d a m p f e r  s .  u .  V a k u u m —  
V e r d u n s t e r ,  K ü h l w a s s e r — , a n -  

l a g e :  L .  H e u s e r  u .  H .  K a n z l e r  
[ Z s ]  1 4 9 7  

V e r d u n s t u n g s k ü h l u n g :  F .  M e r k e l  
[ Z s ]  1 0 8 8  

V e r e i n t d e u t s c h e r E i s e n g i e ß e r e i e n -  
G i e ß e r e i v e r b a n d  

  A r b e i t e n  i m  T e c h n i s c h e n  H a u p t 
a u s s c h u ß  f ü r  G i e ß e r e i w e s e n  
1 9 2 5  [ A ]  1 6 7 5

—  Hauptversammlung v. 2 6 .  b i s
2 8 .  A u g .  1 9 2 5  [ V ]  1 6 8 1 ;
v g l .  2 0 2 4

—  T ä t i g k e i t  1 9 2 4 / 2 5 :  S .  W e r n e r
[ A ]  1 6 8 3 ;  v g l .  2 0 2 4

—  s .  a .  u .  T e c h n i s c h e r  H a u p t a u s 
schuß f ü r  Gießereiwesen 

Verein deutscher Eisenhütten
leute

—  E h r e n p r o m o t i o n  v o n  M i t g l i e d e r n
s .  u. Ehrenpromotionen

—  E h r u n g  v o n  M i t g l i e d e r n  s .  u .
E h r u n g

—  F a c h a u s s c h ü s s e ,
B e r i c h t e  1 4 5 2 ,  1 5 4 8 ,  1 5 8 7 ,  

1 9 3 6 ,  2 0 0 0 ,  2 1 3 6  
E n t w i c k l u n g  1 9 2 5  s .  1 9 0 7

—  H a u p t v e r s a m m l u n g  v .  2 8 .  u .
2 9 .  N o v .  1 9 2 5  ( V o r a n z e i g e ' )  
1 6 6 0 ,  1 7 6 8 ,  1 8 0 0 ,  1 8 7 2 ,  1 8 7 3  

B e r i c h t  [ V ]  2 0 7 3  
E i n l a d u n g  1 8 0 1

—  M i t g l i e d  ( e r )
b e i t r a g ,  Z a h l u n g s a u f f o r d e r u n g  

1 9 0 3 ,  2 0 0 0 ,  2 0 4 0  
l i s t e ,  A e n d e r u n g e n  1 0 9 6 ,  1 2 2 4 ,  

1 3 7 2 ,  1 4 1 2 ,  1 5 8 7 ,  1 6 2 8 ,
1 7 3 2 ,  1 7 6 7 ,  1 8 7 2 ,  1 9 3 6 ,  2 0 4 0

—  N a c h r u f e  f ü r  M i t g l i e d e r  s .  u .
N a c h r u f e

—  S t a h l  u n d  E i s e n  ( Z e i t s c h r i f t )  s .  d .
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  [ O ]  1 9 0 5 ,  2 0 7 8
—  V e r e i n s b ü c h e r e i ,

E i n g ä n g e  1 4 5 2 ,  1 5 1 6 ,  2 0 7 1  
E n t w i c k l u n g  1 9 2 5  s .  1 9 0 6

—  V o r s t a n d s r a t s s i t z u n g  v .  6 .  O k t .
1 9 2 5  [ V ]  1 7 9 9

—  W e r k s t  o f f  b e s c h a f f  e n h e i t ,  F r a g e n
s .  2 0 7 9

—  s .  a .  u .  A u s s c h u ß  f ü r  B e t r i e b s 
w i r t s c h a f t ;  A u s s c h u ß  f ü r  V e r 
w e r t u n g  d e r  H o c h o f e n s c h l a c k e ;  
O h e m i k e r a u s s c h u ß ; E i s e n 
h ü t t e  O b e r s c h l e s i e n ;  E i s e n 
h ü t t e  O e s t e r r e i c h ;  E i s e n h ü t t e  
S ü d w e s t ;  E r z a u s s c h u ß ;  G e 
m e i n s c h a f t s s t e l l e  S c h m i e r m i t 
t e l ;  H o c h o f e n a u s s c h u ß ;  H o c h 
s c h u l a u s s c h u ß  ;  K a i s e r - W i l -  
h e l m - I n s t i t u t  f ü r  E i s e n f o r 
s c h u n g  ;  K o k e r e i a u s s c h u ß ; 
L u e g - D e n k m ü n z e ;  M a s c h i n e n 
a u s s c h u ß ;  S t a h l w e r k s a u s 
s c h u ß  ; T e c h n i s c h e r  H a u p t -  
a u s s c h u ß  f ü r  G i e ß e r e i w e s e n ;  
U e b e r w a c h u n g s s t e l l e  f ü r  
B r e n n s t o f f -  u .  E n e r g i e w i r t 
s c h a f t  ; U  n t e r a u s s c h u ß  f ü r  E l e k -  
t r o s t a h l ö f e n ;  U n t e r a u s s c h u ß  
f ü r  d i e  U n t e r s u c h u n g  d e s  
S i e m e n s  M a r t i n - B e t r i e b e s ;
W  a l z  w e r k s a u s s c h u  ß ; W  e r k -
s t o f f a u s s c h u ß  

Verein Deutscher Eisen- und 
Stahlindustrieller

—  Haupt. Vorstandssitzung vom
1 6 .  D e z .  1 9 2 5  [ V ]  2 1 6 8  

Verein Deutscher Eisen- u. 
Stahlindustrieller: K o r d w e s t -  
l i e h e  G r u p p e

—  M i t g l i e d e r v e r s a m m l u n g  v .  4 .  A u 
g u s t  1 9 2 5  [ V ]  1 4 3 7

—  d s .  v o m  1 9 .  D e z .  1 9 2 5  [ V ]  2 1 6 7
—  V o r s t a n d s s i t z u n g  v .  2 9 .  J u l i  1 9 2 5

[ V ]  1 4 1 1  
d s .  v .  6 .  O k t .  1 9 2 5  [ V ]  1 7 9 9  

Vereine ( s o n s t i g e )
—  A m e r i c a n  I n s t i t u t e  o f  M i n i n g  a n d

M e t a l l u r g i c a l  E n g i n e e r s  s .  d .
—  A m e r i c a n  I r o n  a n d  S t e e l  I n 

s t i t u t e  s .  d .
—  A m e r i c a n  S o c i e t y  f o r  T e s t i n g

M a t e r i a l s  s .  d .

Vereine ( s o n s t i g e )  ( f e r n e r )
—  A s s o c i a z i o n e  f r a g l i  I n d u s t r i a l i

M e t a l l u r g i c i  I t a l i a n i  s .  d .
—  B r e n n k r a f t t e c h n i s c h e  G e s e l l 

s c h a f t  s .  d .
—  D e u t s c h e  G e s e l l s c h a f t  f ü r  G e 

w e r b e h y g i e n e  s .  d .
—  D e u t s c h e  G e s e l l s c h a f t  f l i r  M e 

t a l l k u n d e  s .  d .
—  D e u t s c h e  G e s e l l s c h a f t  f ü r  t e c h 

n i s c h e  P h y s i k  s .  d .
—  D e u t s c h e  G l a s t e c h n i s c h e  G e s e l l 

s c h a f t  s .  d .
—  D e u t s c h e  p h y s i k a l i s c h e  G e s e l l 

s c h a f t  s .  d .
—  D e u t s c h e r  V e r e i n  v o n  G a s -  u .

W a s s e r f a c h m ä n n e r n  s .  d .
—  E i s e n h ü t t e  O b e r s c h l e s i e n  s .  d .
—  E i s e n h ü t t e  O e s t e r r e i c h  s .  d .
—  E i s e n h ü t t e  S ü d w e s t  s .  d .
—  F a r a d a y - G e s e l l s c h a f t  s .  d .
—  G e s e l l s c h a f t  f ü r  a n g e w a n d t e  M a 

t h e m a t i k  u .  M e c h a n i k  s .  d .
—  G e s e l l s c h a f t  f ü r  B r a u n k o h l e n -  u .

M i n e r a l ö l f o r s c h u n g  a n  d e r  
T e c h n i s c h e n  H o c h s c h u l e  B e r 
l i n  s .  d .

—  G e s e l l s c h a f t  D e u t s c h e r  M e t a l l 
h ü t t e n -  u .  B e r g l e u t e  s .  d .

—  G e s e l l s c h a f t  E i s e n g i e ß e r e i t e c h 
n i s c h e  H o c h s c h u l w o c h e  S t u t t 
g a r t  s .  d .

—  G e s e l l s c h a f t  v o n  F r e u n d e n  d e r
L e o b e n e r  H o c h s c h u l e  s .  d .

—  H ü t t e n m ä n n i s c h e  V e r e i n i g u n g
s .  d .

—  I r o n  a n d  S t e e l  I n s t i t u t e  s .  d .
—  N a t i o n a l  A s s o c i a t i o n  o f  O o s t

A c c o u n t a n t s  s .  d .
—  R e i c h s v e r b a n d  d e r  d e u t s c h e n

I n d u s t r i e  s .  d .
—  S c h i f f b a u t e c h n i s c h e  G e s e l l s c h a f t

s .  d .
—  T s c h e c h o s l o w a k i s c h e r  G i e ß e r e i -

F a c h v e r b a n d  s .  d .
—  V e r e i n  f ü r  c h e m i s c h e  u .  m e t a l l 

u r g i s c h e  P r o d u k t i o n ,  K r a f t 
w e r k e :  O .  H o f f m a n n  [ Z s ]  2 1 2 4

—  V e r e i n  D e u t s c h e r  C h e m i k e r ,
H a u p t v e r s a m m l u n g  v .  1 .  b i s  
5 .  S e p t .  1 9 2 5  [ V ]  1 7 1 6

—  V e r e i n  d e u t s c h e r  G i e ß e r e i f a c h 
l e u t e .  H a u p t v e r s a m m l u n g  v .  
1 8 . — 2 2 .  J u n i  1 9 2 5  [ V ]  1 3 2 9  

s .  a .  u .  T e c h n i s c h e r  H a u p t a u s -  
s c h u ß  f ü r  G i e ß e r e i w e s e n

—  V e r e i n  d e u t s c h e r  I n g e n i e u r e ,
G ü t e r  -  U m s c h l a g  -  V e r k e h r s  -  
w o c h e ,  D ü s s e l d o r f - K ö l n  [A] 
1 4 8 8

—  V e r e i n  D e u t s c h e r  M a s c h i n e n b a u 
a n s t a l t e n ,  M i t g l i e d e r v e r s a m m 
l u n g  v .  4 .  D e z .  1 9 2 5  [ V ]  2 0 9 4

—  V e r e i n  D e u t s c h e r  S c h i f f s w e r f t e n ,
W i r t s c h a f t s l a g e  s .  2 0 3 8

—  V e r e i n  d e u t s c h e r  S t a h l f o r m 
g i e ß e r e i e n  ,

A r b e i t e n  i m  T e c h n i s c h e n  
H a u p t a u s s c h u ß  f ü r  G i e ß e 
r e i w e s e n  [ A ]  1 6 7 8  

H a u p t v e r s a m m l u n g  v .  1 1 . J u n i  
1 9 2 5  [ V ]  1 3 4 0  

s .  a .  u .  T e c h n i s c h e r  H a u p t a u s 
s c h u ß  f ü r  G i e ß e r e i w e s e n

—  V e r e i n  f ü r  d i e  b e r g b a u l i c h e n
I n t e r e s s e n  i m  O b e r b e r g a m t s 
b e z i r k  D o r t m u n d  s .  u .  K o k e 
r e i a u s s c h u ß

—  V e r e i n  f ü r  d i e  I n t e r e s s e n  d e r
R h e i n i s c h e n  B r a u n k o h l e n - I n -  
d u s t r i e  ( E .  V . )  [ G ]  1 2 9 2

—  V e r e i n  z u r  W a h r u n g  d e r  g e m e i n 
s a m e n  w i r t s c h a f t l i c h e n  I n 
t e r e s s e n  i n  R h e i n l a n d  u .  
W e s t f a l e n ,

B e s c h l u ß f a s s u n g  z u m  P r e i s 
a b b a u  s .  1 6 6 0  

M i t g l i e d e r v e r s a m m l u n g  v .
4 .  A u g .  1 9 2 5  [ V ]  1 1 3 7  

d s .  v .  1 9 .  D e z .  1 9 2 5  [ V ] 2 1 6 7  
V o r s t a n d s -  u .  H a u p t a u s s c h u ß -  

s i t z u n g  v .  1 6 .  S e p t .  1 9 2 5  
[ V ]  1 6 5 9

—  V e r e i n i g u n g  d e r  E l e k t r i z i t ä t s 
w e r k e  s .  d .

—  V e r e i n i g u n g  d e r  G r o ß k e s s e l b e 
s i t z e r  s .  d .

—  Z e . n t r a l v e r b a n d  d e r  d e u t s c h e n
e l e k t r o t e c h n i s c h e n  I n d u s t r i e  
s .  d .

[t \  = A t 3 U g B“ Ä  =  Stetistoohcs680-  m  i aVeïam m hU-
bencht. [ \\ ] — W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftensehnu. — [Zul =  Zuschrift.
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Vereinigte Schmirgel- u. Ma
schinenfabriken, A . - G . ,  v o r m .
S .  O p p e n h e i m  &  C o . ,  u .  S c h l e 
s i n g e r  &  C o .

—  F o r m m a s c h i n e n  s .  * 1 8 1 4
—  G u ß p u t z e r e i a n l a g e n  s .  * 2 0 0 9  
Vereinigte Staaten
—  A r b e i t s b e s c h l e u n i g u n g :  P .

S c h m e r s e  [ Z s ]  2 1 3 0
—  A u ß e n h a n d e l  1 9 2 4  [ S ]  1 5 4 5

d s .  1 9 2 4 / 2 5  [ S ]  1 6 5 3
—  B a n d e i s e n ,  k a l t g e w a l z t e s ,  H e r 

s t e l l u n g :  V .  M a t t s s o n  [ Z s ]  1 5 0 0
—  B a n d s t a h l ,  k a l t g e w a l z t e r ,  H e r 

s t e l l u n g :  V .  M a t t s s o n  [ Z s ]  1 5 0 0
—  B e r g b a u  1 9 2 3  u .  1 9 2 4  [ S ]  1 9 3 1
—  B r i k e t t h e r s t e l l u n g  1 9 2 3  u .  1 9 2 4

[ S ]  1 9 3 1
—  D a m p f k e s s e l  w e s e n :  F .  M ü n z i n -

g e r  [ Z s ]  1 4 9 7 ,  1 6 8 8
—  E i s e n

a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 
h a n d e l  [ S ]  

m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  M .
—  E i s e n d r a h t h e r s t e l l u n g :  Y .  M a t t s 

s o n  [ Z s ]  1 5 0 0
—  f e u e r f e s t e  B a u s t o f f e ,  W a n d e r 

r o s t -  u. K o h l e n s t a u b f e u e r u n 
g e n :  K .  E n d e i l  [ Z s ]  2 0 2 2

—  F o r s c h u n g ,  t e c h n i s c h - w i s s e n 
s c h a f t l i c h e :  A .  N ä g e l  [ Z s ]  1 3 2 5

—  H o c h ö f e n  [ S ]  s .  — : R o h e i s e n 
e r z e u g u n g

—  H ü t t e n i n d u s t r i e :  H .  K o p p e n 
b e r g  s .  1 3 4 0  

K o h l e n a u ß e n h a n d e l  s .  u .  — : 
A u ß e n h a n d e l  [ S ]

—  K o k s e r z e u g u n g  1 9 2 3  u .  1 9 2 4  [ S ]
1 9 3 1

—  R o h e i s e n e r z e u g u n g l 9 2 5 , l  . H a l b j .
[ S ]  1 5 4 4  

d s .  ( M o n a t s b e r i c h t e )  T S ]  
1 0 8 6 ,  1 5 1 1 ,  1 5 4 4 ,  1 7 5 8 ,  
2 0 6 6 ,  2 1 6 3

—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 , 2 .  V i e r t e l ] ,  s .  1 3 3 3
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l ] ' ,  s .  1 8 9 8  |

—  S o z i a l p o l i t i k :  B .  G o l d s c h m i d t
[ Z s ]  1 6 9 6

—  S t a h l ,  S t ä h l e
a u ß e n h a n d e l  s .  — : A u ß e n 

h a n d e l  [ S ]  
e r z e u g u n g  ( M o n a t s b e r i c h t e )

[ S ]  1 0 8 6 ,  1 5 1 1 ,  1 5 4 4 ,  1 7 5 8 ,  
2 0 6 6 ,  2 1 6 3  

m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E i s e n :  
m a r k t

S o n d e r - S t . ,  E r z e u g u n g  ( 1 9 0 9  
b i 3  1 9 2 4 )  [ S ]  1 7 5 7

—  S t a h l d r a h t h e r s t e l l u n g :  V .  M a t t s 
s o n  [ Z s ]  1 5 0 0

—  S t a h l w e r k ( e )
b e t r i e b :  G .  B u l l e  s .  1 5 4 8  
E r z e u g u n g  1 9 2 4  [ S ]  1 4 0 3

—  U n f a l l v e r h ü t u n g :  E .  L u n d s g a a r d
[ Z s ]  1 6 9 6

—  V e r k e h r s b e s c h l e u n i g u n g :  P .
S c h m e r s e  [ Z s ]  2 1 3 0

—  W a l z w e r k e ,  E r z e u g u n g  1 9 2 4  [ S ]
1 4 0 3

—  W i r t s c h a f t s p o l i t i k :  B .  G o l d 
s c h m i d t  [ Z s ]  1 6 9 6

—  Z ö l l e ,  E i s e n - Z .  s .  1 0 9 5
—  s .  a .  u .  A l a b a m a ;  A m e r i k a  
Vereinigte Stahlwerke van der 

Zypen u. Wissener Eisen- 
hütten-A.-G. [ G ]  1 9 3 3  

Vereinigung der Elektrizitäts
werke, F e s t s c h r i f t  z u r  H a u p t 
v e r s a m m l u n g  v .  1 6 . — 2 0 .  J u n i  
1 9 2 5  [ Z s ]  1 5 2 4  

Vereinigung der Großkesselbe
sitzer, J a h r e s v e r s a m m l u n g  v .  
1 8 .  u .  1 9 .  S e p t .  1 9 2 5  ( V o r a n 
z e i g e )  1 4 9 0  

Vereinigung für die Verteilung 
u. den Verkauf von Ruhr
kohle, A . - G .  [ G ]  1 4 1 0

—  s .  a .  u .  R h e i n i s c h - W e s t f ä l i s c h e s  
K  o h l e n s y  n d i k a t

Vereinsbücherei s .  u .  V e r e i n  d e u t 
s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e :  —  

Vereinsnachrichten s .  u .  d e n  
N a m e n  d e r  V e r e i n e  

Verfahren, f e h l e r h a f t e :  H .  B r e a r l e y  
[ Z s ]  2 0 2 9  

Verfestigung: G .  S a c h s  [ A ]  1 0 8 4 ;  
v g l .  1 5 0 4

—  K r i s t a l l e ,  E i n - K . ,  d u r c h  L e g i e r
r u n g  u .  K a l t r e c k u n g :  P .  R o s 
b a u d  u .  E .  S c h m i d  |_ Z s ]  1 3 2 3

Verfestigung ( f e r n e r )
—  M e t a l l e ,  E i n f l u ß  d e r  E i n s c h n ü 

r u n g  b e i m  Z e r r e i ß v e r s u c h  s .  
1 9 3 6

—  w a h r e ,  E r m i t t l u n g  a u s  d e m
Z e r r e i ß v e r s u c h :  E .  H o u d r e -  
m o n t  u .  H .  K a l l e n  s .  1 9 3 6

—  W e r k s t o f f  —  i m  F l i e ß k e g e l :  W .
K u n t z e  [ Z s ]  1 5 0 2

—  V e r f l ü s s i g u n g ,  K o h l e :  H .  G .
S h a t w e l i  u .  A .  R .  B o  w e n  
[ Z s ]  1 4 9 4  

d s . :  F .  B e r g i u s  [ Z s ]  2 0 2 1 ,  2 1 2 3  
Verformung(en)
—  b i l d s a m e ,  V o r g ä n g e ,  g r u n d l e 

g e n d e :  H .  M e y e r  u .  F .  N e h l  
[ O ]  1 9 6 1

—  f e s t e r  K ö r p e r  v o m  S t a n d p u n k t e
d e r  K r i s t a l l s t r u k t u r : M .  P o -  
l a n y i  [ A ]  1 0 8 3 ;  v g l .  1 5 0 5

—  K r i s t a l l — ,
p l a s t i s c h e ,  K o n k u r r e n z  v e r 

s c h i e d e n e r  G l e i t s y s t e m e :  E .  
S c h m i d  [ A ]  1 0 8 4  

S t a h l ,  k a l t b e a r b e i t e t e r :  H .
H .  L e s t e r  [ A ]  1 2 1 2

—  p l a s t i s c h e :  H .  H e n c k y  [ Z s ]  2 0 3 1
—  S t a h l ,

w e i c h e r ,  S i c h t b a r m a c h u n g  [ A ]  
1 5 3 9

d s .  S i c h t b a r m a c h u n g  d u r c h  
S o n d e r ä t z u n g :  J .  D .  J e 
v o n s  [ A ]  * 1 5 4 0 ;  v g l .  1 6 9 3

—  W a r m —  n a c h  R e k r i s t a l l i s a t i o n :
H .  H a n e m a n n  u .  F .  L u c k e  [ O ]  
* 1 1 1 7

—  s .  a .  u .  D e f o r m a t i o n  
Vergasen, V e r g a s u n g :  H i l l i g e r  [ Z s ]

1 4 9 4
—  s .  a .  u .  G a s e r z e u g e r ;  K o k e r e i ,

s o w i e  u .  d e n  z u  v e r g a s e n d e n  
S t o f f e n

Vergaser, R ü c k s t a n d s —  n a c h
W a l t h e r  s .  1 8 2 4

—  s .  u .  G a s e r z e u g e r  
Vergiftungen, b e r u f l i c h e ,  ä r z t l i c h e

M e r k b l ä t t e r ,  2 .  A u f l .  [ Z s ]  1 5 0 8  
Vergrößerung, l i n e a r e :  W .  M .

M i t c h e l l  [ Z s ]  1 5 0 4  
Vergüten, V e r g ü t u n g

—  C h r o m n i c k e l - V a n a d i u m - S t a h l :
P .  S c h w e i ß g u t h  [ Z s ]  1 3 2 0

—  K r i s t a l l — : F .  K o r e f  [ Z s ]  1 5 0 4
—  S t a h l b a n d  [ P ]  2 0 6 5
—  S t a h l d r a h t  [ P ]  2 0 6 5
—  s .  a .  u .  A b s c h r e c k e n ;  A n l a s s e n ;

G l ü h e n ;  H ä r t e n ;  W ä r m e :  
b e h a n d l u n g  

Verhüttung, K o k s ,  k l e i n s t ü c k i g e r :  
A .  W a g n e r  s .  1 5 4 8  

Verkehr, — s w e s e n  [ Z s ]  1 3 2 7 ,  1 5 0 8 ,  
1 6 9 6 ,  1 8 3 2

—  b e s c h l e u n i g u n g ,  V e r e i n i g t e  S t a a 
t e n :  P .  S c h m e r s e  [ Z s ]  2 1 3 0

—  l ä g e  s .  u .  E i s e n :  m a r k t
—  s .  a .  u .  E i s e n b a h n — ; H a n d e l  
Verkehrs-Kreditbank s .  a .  D e u t 

s c h e  —
Verkoken, V e r k o k u n g  [ Z s ]  1 3 1 4 ,  

1 4 9 4 ,  1 6 8 6 ,  1 8 2 2 ,  2 0 2 1 ,  2 1 2 2
—  P ro d u k te , R e a k t i o n s f ä h i g k e i t :

K .  B u n t e  [ A ]  1 7 1 7
—  T i e f t e m p e r a t u r  — : N .  S i m p k i n

[ Z s ]  1 3 1 4  
B i l d u n g s w a s s e r ,  V e r t e i l u n g :  E .

L ä s z l ö  [ Z s ]  1 4 9 4  
E n g l a n d :  C a n t i e n y  [ Z s ]  1 4 9 4  
K o h l e n s t a u b :  D .  B r o w n l i e

[ Z s ]  1 3 1 5  
„ L  u n d  N “ - V e r f a h r e n  [ Z s ]  

2 0 2 1
M ( a ) c  E w e n - R u n g e  [ Z s ]  1 8 2 2  
T e e r g e w i n n u n g :  S .  R .  C h u r c h  

[ Z s ]  2 1 2 3
—  s .  a .  u .  K o h l e n :  D e s t i l l a t i o n ;

K o k e r e i e n ;  K o k s ;  K o k s k o h 
l e n ,  s o w i e  u .  d e n  ü b r i g e n  z u  
v e r k o k e n d e n  S t o f f e n  

Verkokungsofen s .  u .  E l e k t r i 
s c h e r  — ;  K o k s ö f e n  

Verladeanlage: A .  S c h r u i f  [ O ]  
* 1 5 1 7

Verladekrane s .  u .  K r a n e  
Vernickelung, g a l v a n i s c h e ,  R o s t 

s i c h e r h e i t :  M .  S c h l o t t e r  [ Z s ]  1 6 9 1  
Verschlackung
—  E i n f l u ß  a u f  R e d u k t i o n ,  i n d i r e k t e ,

i m  H o c h o f e n  s .  1 7 1 0
—  S c h a m o t t e  [ Z s ]  1 4 9 5

Verschleißfestigkeit, A r b e i t e n  d e s  
W e r k s t  o f f a u s s c h u s s e s  1 9 2 5  s .  
1 9 1 0

Verschweißen s .  u .  S c h w e i ß e n  
Verschwelen, V e r s c h w e l u n g  [ Z s ]  

1 3 1 4 ,  1 4 9 4 ,  1 6 8 6 ,  1 8 2 2 ,  2 0 2 1 ,  
2 1 2 2

—  s .  a .  u .  d e n  z u  v e r s c h w e l e n d e n
S t o f f e n

V e r s i c h e r u n g s w e s e n  [ Z s ]  1 6 9 6 ,  
1 8 3 2

Verstaubung, S i e g e r l ä n d e r  S p a t -  
e i s e n s t e i n -  u .  E i s e n g l a n z g ä n g e ,  
G e s e t z :  H .  Q u i r i n g  [ A ]  1 2 1 2  

Versuch(e), — s w e s e n  s .  u .  W e r k 
s t o f f p r ü f u n g ,  s o w i e  u .  d e n  
— s g e g e n s t ä n d e n  u n d  - v e r f a h r e n  

Versuchsanstalt(en)
—  s t a a t l i c h e ,  m e t a l l u r g i s c h e  F o r 

s c h u n g  ( i n  E n g l a n d ) :  J .  L .  
H a u g h t o n  [ Z s ]  1 6 9 0

—  W a l z w e r k s — , H o c h s c h u l e ,  T e c h 
n i s c h e ,  B r e s l a u ,  t e c h n i s c h e  u .  
m e t a l l k u n d l i c h e  A u f g a b e n :  W .  
T a f e l  [ A ]  2 1 5 8  

Verteerungszahl: v .  d .  H e y d e n  u .  
T y p k e  [ Z s ]  1 4 9 8

—  B e s t i m m u n g :  B a u e r s c h ä f e r  [ A ]
s .  1 4 3 6  

Verträge s .  u .  H a n d e l s —  
Verunreinigungen, Z i n n ,  m e t a l l i 

s c h e s ,  B e s t i m m u n g :  S c h ü r m a n n  
[ A ]  s .  1 6 4 7

—  s .  u .  S e i g e r u n g e n ,  s o w i e  u .  d e n  
b e t r .  S t o f f e n

Verzinken, V e r z i n k u n g  [ Z s ]  1 6 9 1
—  D r a h t — : L o e w e n b e r g  [ Z s ]  1 3 2 0

d s . :  J .  L .  S c h u e l e r  [ A ]  2 1 2 0
—  S t ä h l e ,  v e r z i n k t e ,  B e i z b r ü c h i g 

k e i t :  H .  S u t t o n  [ Z s ]  1 3 2 3
—  S t a h l g u ß ,  W ä r m e b e h a n d l u n g

[ Z s ]  2 0 2 6
—  V e r b e s s e r u n g :  C .  S .  T r e w i n  [ Z s ]

1 8 2 7
—  v e r f a h r e n :  E .  M a a ß  [ Z s ]  1 3 2 0 ,

2 0 2 7
—  s .  a .  u .  S c h o o p s c h e s  M e t a l l 

s p r i t z v e r f a h r e n  
Verzinnen s .  u .  W e i ß b l e c h  
Verzinnmaschinen, B a n d e i s e n —  

W .  K r ä m e r  [ O ]  * 2 0 4 9  
Vesuvio-Rost s .  1 8 2 4  
Vibration [ Z s ]  2 0 2 8  
Vickers M o d e l l p l a t t e  s .  1 8 2 5  
Viskosimeter S. u .  Z ä h i g k e i t s 

m e s s e r  
Viskosität s .  a .  Z ä h i g k e i t  
Vloten, W i l l e m  v a n ,  ( N a c h r u f ) * 2 0 7 2  
Volhard-Wolff, M a n g a u b e s t i r a -  

m u n g :  R .  W .  C o l t m a n  s .  1 3 9 1  
d s . :  O .  H a c k l  [ A ]  s .  2 0 5 6  

Völker E u r o p a s  u .  d a s  M e e r :  L .
M e c k i n g  [ O ]  * 1 9 7 3  

Volkswirtschaft: H .  H e r k n e r  [ Z s ]  
1 3 2 8

Volumen V e r m e h r u n g  s .  u .  W a c h s e n  
Volumengewicht, K o k s p r o d u k t e ,  

B e s t i m m u n g :  M .  D o l c h  [ Z s ]
2 1 2 2

Volumetrie s .  u .  M a ß a n a l y s e  
Vorherd, ö l g e f e u e r t e r ,  B a u a r t  H u r s t  

[ Z s ]  1 6 9 0  
Vorkalkulation i m  M a s c h i n e n b a u ,  

W i r t s c h a f t l i c h k e i t ,  G r e n z e n :  W .  
F e h s e  [ B ]  1 2 0 6  

Vorwärmen, V o r w ä r m u n g
—  L u f t :  M .  E s b r a n  [ Z s ]  1 4 9 5

S a u g z u g :  E .  K l o s e  L Z s ]  1 3 1 5
—  S p e i s e w a s s e r —  d u r c h  S t u f e n 

a n z a p f u n g :  R .  W .  B o o z e  [ Z s ]  
1 8 2 4

—  V e r b r e n n u n g s l u f t  f ü r  K e s s e l 
f e u e r u n g :  O .  H .  S c h m o l l e r  
[ Z s ]  1 3 1 5  

Vorwärmer
—  G e b l ä s e w i n d :  B .  A .  A f g e l i u s  u .

M .  T i g e r s c h i ö l d  [ Z s ]  1 4 9 9
—  L u f t — ,  B a u a r t  L j u n g s t r ö m :  W .

G u m z  [ Z s ]  1 6 8 8

W.
Wachsen
—  G u ß e i s e n ,

E r h i t z e n  u .  A b  k ü h l e n ,  w i e d e r 
h o l t e s :  J .  H .  A n d r e w s  u .  
R .  H i g g i n s  | Z s ]  2 0 2 8  

T e m p e r a t u r e n ,  h o h e :  E .  H o n -  
e g g e r  [ Z s ]  2 1 2 5

—  R o h e i s e n ,  g r a u e s :  P .  O b e r h o f f e r
u .  E .  P i w o w a r s k y  [ O ]  * 1 1 7 3

Wage, K r a n h a k e n —  v o n  W i l l i a m s  
[ Z s ]  1 8 3 0  

Wagen S. u .  E i s e n b a h n —  
Wagenkipper, o r t s f e s t e :  K e s s n e r  

u .  B o d e n b u r g  [ Z s ]  1 4 S 8  
Wagenräder s .  u .  R ä d e r  
Währung: F .  L e m m e r  [ Z s ]  1 5 0 7
—  p o l i t i k :  ( H ) .  S c h a c h t  [ A l  1 0 8 2  
Wales, W a l z w e r k s b e t r i e b :  F .  L .

E s t e p  [ Z s ]  1 8 2 6  
W a l t h e r  R ü c k s t a n d s v e r g a s e r  s .

1 8 2 4
Walzdraht
—  h e r s t e l l u n g  s .  * 1 2 4 9

d s .  i m  d e u t s c h e n  Z o l l g e b i e t  
[ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  W a l z 
w e r k e

—  m a r k t ,  - p r e i s e  s .  1 7 6 5 ,  1 9 0 2
s .  a .  u .  E l s e n :  M .  

Walzdraht-Verband
—  G r ü n d u n g  [ W ]  1 4 0 8
—  P r e i s f e s t s e t z u n g  [ W ]  1 9 0 2
—  s .  u .  D e u t s c h e r  —  
W a l z e i s e n m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .

E i s e n :  m a r k t  
W alz(en)
—  a n t r i e b  s .  u .  W a l z w e r k e :  A .
—  B l e c h —  s .  u .  P . l e c h —
—  b o c k  [ P ]  * 1 9 9 2
—  F e i n b l e c h — , S c h l e i f e n  i m  G e 

r ü s t  [ A ]  * 1 6 0 7
—  G i e ß e n ,  g e g o s s e n e ,  H e r s t e l l u n g

[ Z s ]  2 0 2 5
—  H ä r t e n ,  g e h ä r t e t e :  J .  R .  A d a m s

[ Z s ]  1 5 0 1
—  H a r t g u ß —  s .  u .  H a r t g u ß —
—  H a r t — ,  H e r s t e l l u n g ,  G u ß f o r m

[ P ]  * 2 0 1 9
—  I n s t a n d s e t z e n ,  L i c h t b o g e n 

s c h w e i ß u n g :  R .  L .  S c o l l a r d  
[ Z s ]  1 6 9 1

—  K a l t — ,
M e t a l l e ,  R i t z -  u .  B r i n e l l h ä r t e :  

M .  F .  T o g l e r  u .  E .  J .  Q u i n n  
[ A ]  * 1 5 7 6  

S t a h l ,  K o r r o s i o n  i n  S c h w e f e l 
s ä u r e :  D e l b a r t  [ Z s ]  1 3 2 3  

v e r s u c h e ,  v e r g l e i c h e n d e ,  a n  
M a r t i n s t a l ü -  u .  E l e k t r o l y t 
e i s e n s t r e i f e n :  J .  R .  F r e e -  
m a n  u .  R .  D .  F r a n c e  [ Z s ]  
1 8 2 9 1 )

—  l a g e r  s .  u .  — l a g e r
—  l e i s t u n g ,  B l o c k s t r a ß e n ,  V e r g l e i c h

m i t  K r a f t b e d a r f :  C .  S c h m i t z  
s .  1 8 0 0

—  M e t a l l e ,  V o r g ä n g e :  H .  H e n c k y
[ Z s ]  1 5 0 0

—  S c h l e i f e n ,  g e s c h l i f f e n e :  J .  R .
A d a m s  [ Z s ]  1 5 0 1

—  S t a h l —  s .  u .  S t a h l —
—  U e b e r l a p p u n g e n :  L .  A i t c h i s o n

[ Z s ]  1 3 2 4
—  Vorgang,

L e i s t u n g s b e r e c h n u n g :  L .
W e i s s  [ Z s ]  1 5 0 0  

T h e o r i e :  T h .  v .  K ä r m ä c - ( A ]  
1 0 8 4 ,  1 5 0 0

—  W a r m — ,
E l e k t r o l y t k u p f e r  -  D r a h t b a r 

r e n ,  E i n r e i ß e n :  W .  W u n d e r  
[ A ]  2 1 5 8  

S c b r a u b e n g e w i n d e :  G .  M a r t i n  
[ Z s ]  1 5 0 1  

S t a h l ,  K o h l e n s t o f f - S t . ,  E i n 
f l u ß  a u f  p h y s i k a l i s c h e  E i 
g e n s c h a f t e n :  J .  R .  F r e e m a n  
u .  A .  T .  D e r r y  [ A ]  * 2 1 1 8

—  W e i ß b l e c h — ,
A b s p l i t t e r u n g e n :  H .  H a r r i s  

[ Z s ]  1 8 2 7  
s .  u .  W e i ß b l e c h —

Walzenlager [ P ]  * 1 9 9 2  
Walzenstraßen s .  u .  W a l z w e r k e  
Walzerzeugnisse
—  d e u t s c h e ,  P r e i s b e w e g u n g  s e i t

1 9 0 0  s .  * 1 2 4 2
—  m a r k t ,  — p r e i s e  s .  u .  E l s e n :

m a r k t
—  s c h w e r e ,  K ü h l  b e t t e n ,  m e c h a n i 

s c h e  [ A ]  * 1 8 8 9  
Walzgerüste S . U .  d e n  b e t r .  W a l z 

w e r k e n
W älzlager: H .  B e h r  [ Z s ]  1 3 1 6  
Walzstäbe, S p a n n u n g e n ,  E i g e n -  

S p . :  P .  B a r d e n h e u e r  [ O ]  * 1 0 9 8  
W alzstahl, R i s s e ,  O b e r f l ä e h e n - R . :

H .  D .  H i b b a r d  [ Z s ]  1 5 0 5 ,  1 6 9 3

)  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  F r e e m a n n

[AJ =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Buchbesprechung, Beurteiler. — TG] =  Geschäfts-, Jahresbericht. —
[ü ] =  Abhandlung im Originalteü. — [P] =  Patentbeschreibung, P atentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.
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Walzwerk(e)
—  A m e r i k a  s .  * 1 0 6 4

R e i s e e r f a h r u n g e n :  G .  B u l l e  8 .  
2 0 0 0

—  a n l a g e n  [ Z s ]  1 3 1 9 ,  1 5 0 0
s c h w e r e ,  s i n d  s i e  w i r t s c h a f t 

l i c h ? :  F .  C .  B i g g e r t  lZ s ]  
1 8 2 6

—  a n t r i e b ( e )  [ Z s ]  1 3 1 9 ,  1 5 0 0
e l e k t r i s c h e :  H .  C .  U h l  [ Z s ] 1 8 2 7  
e u r o p ä i s c h e s  F e s t l a n d :  0 .

N e e d h a m  [ Z s ]  1 8 2 6  
R e g e l - A .  :  B u c h m a n n  [ Z s ]  1 6 9 0  
R i e s e n  -  G l e i c h d r u c k  -  D a m p f  -  

m a s c h i n e  [ Z s ]  1 6 9 0  
u n m i t t e l b a r e  o d e r  ü b e r  V o r 

g e l e g e  w i r k e n d e :  E .  A .  
H u r m e  [ Z s ]  1 3 1 9

—  a u t o m a t i s c h e s ,  R o h r e ,  n a h t l o s e
s .  * 1 6 3 4

—  b e t r i e b :  M .  E .  P o n c e l e t  [ A ]  1 4 3 1
A u s l a n d :  F .  L .  E s t e p  [ Z s ]  1 8 2 6  
b r i t i s c h e r :  T .  W .  H a n d  [ Z s ]  

1 5 0 0
—  d e u t s c h e ,  L e i s t u n g  [ S ]  s .  u .

D e u t s c h l a n d :  —
—  D o p p e l d u o — ,  U m f ü h r u n g s v o r 

r i c h t u n g  [ P ]  * 1 9 2 8
—  D r u c k s p i n d e l n ,  V e r s t e l l u n g  [ P ]

* 1 6 5 1
—  D u o — ,  W a l z e n  m e h r e r e r  D r ä h t e

o d e r  B ä n d e r  g l e i c h z e i t i g  [ P ]  
* 1 6 1 7

—  E i s e n — ,  d e u t s c h e ,  P r o f i l v e r 
z e i c h n i s :  H .  P i l a .  3 .  A u t l .  
E r g . - H .  1  [ Z s ]  1 6 9 5

—  e l e k t r i s c h e r  A n t r i e b ,  S c h ü t z e n 
s t e u e r u n g  o d e r  S c h l u p f  r e g i e r  ?  
[ Z s ]  1 5 0 0

—  F l i h r u n g s b e c k e n ,  G i e ß e n  [ P ]
* 2 1 6 0

—  H o l z k o h l e n e i s e n  d e r  R e a d i n g
I r o n  C o .  [ Z s ]  1 3 1 9

—  h y d r a u l i s c h e  M a s c h i n e n :  G .  G e r 
b e r  [ Z s ]  2 1 2 5

—  I n l a n d  S t e e l  C o .  [ A ]  1 5 3 8
—  K a n t v o r r i c h t u n g e n ,  B l o c k f ü h -

r u n g  [ P ]  * 1 8 6 0
—  k o n t i n u i e r l i c h e ,  A n t r i e b  d u r c h

S y n c h r o n m o t o r e n :  F .  O .
S c h n u r e  [ Z s ]  1 3 1 9

—  K o s t e n
b e r e c h n u n g  s .  1 4 3 1

d s .  E n t w i c k l u n g :  T h .  W u p 
p e r m a n n  [ Z s ]  1 6 9 6

—  K u g e l l a g e r  [ P ]  * 1 7 5 3
—  l a g e r  s .  u .  W a l z e n l a g e r
—  L a g e r u n g s v o r r i c h t u n g  [ P ]  * 1 8 6 0
—  N e w p o r t —  i n  M i d d l e s b r o u g h ,

e l e k t r i s c h e  A n t r i e b e  [ Z s ]  1 5 0 0
—  R e d u z i e r — ,  R o h r e ,  n a h t l o s e  s .

1 6 3 6
—  r i n g s c h m i e r l a g e r  m i t  O e l k ä m -

m e r  [ P ]  * 1 6 5 1
—  R o l l e n l a g e r  [ P ]  * 1 7 5 3
—  ' S c h m i e r v o r r i c h t u n g  [ P ]  * 1 8 5 9
—  t e i l e ,  L i c h t b o g e n s c h w e i ß u n g :  R .

L .  S c o i l a r d  [ Z s ]  1 6 9 1
—  T r i o — ,  M i t t e l w a l z e ,  H e b -  u .

S e n k v o r r i c h t u n g  [ P ]  1 6 5 0
—  U m k e h r — ,

D o p p e l a n t r i e b  [ A ]  * 1 2 8 3  
d s .  [ Z s ]  1 3 1 9  

e l e k t r i s c h  b e t r i e b e n e ,  d e r F i r m a  
L e s  P e t i t s - F i l s  d e  F r a n ç o i s  
d e  W e n d e l  &  C i e . :  S i e b e r t  
u .  S t o r k  [ Z s ]  1 5 0 0

—  V e r s u c h s a n s t a l t ,  H o c h s c h u l e ,
T e c h n i s c h e ,  B r e s l a u  . t e c h n i s c h e  
u .  m e t a l l k u n d l i c h e  A u f g a b e n :  
W .  T a f e l  [ A ]  2 1 5 8

—  s .  a .  u .  B a n d e i s e n — ; B l o c k — ;
D r a h t — ; F e i n b l e c h — ; F e i n 
e i s e n — ; P i l g e r s c h r i t t — ; R e i 
f e n —  ; R o h r — ; S t a b e i s e n — ; 
S t a h l w e r k e ;  U n i v e r s a l e i s e n — ; 
W a l z e n

Walzwerksausschuß d e s  V e r e i n s  
*  d e u t s c h e r  E i s c n h ü t t e n l e u t e

—  B e r i c h t e  1 8 0 0 ,  2 0 0 0
—  M i t t e ü u n g  a u s  d e m — : H .  P r e u f i 

l e r  [ O ]  * 1 4 2 2  
d s . :  E .  S i e b e i  [ O ]  * 1 5 6 3

—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 0 9
—  V o l l s i t z u n g  v .  1 5 .  . D e z .  1 9 2 5  

-  2 0 0 0
Walzwerkserzeugnisse S. U. W a l z 

e r z e u g n i s s e

Walzwerkslager S. u .  W a l z e n l a g e r  
Wände, e i n s e i t i g  p e r i o d i s c h  b e 

h e i z t e ,  T e m p e r a t u r v e r t e ü u n g ,  
W ä r m e d u r c h g a n g  u .  S p e i c h e r 
f ä h i g k e i t :  C .  S c h w a r z  [ Z s ]  2 0 2 2 ,  
2 0 2 6 ,  2 1 2 6  

Wanderrostfeuerungen, f e u e r f e s t e  
B a u s t o f f e ,  V e r e i n i g t e  S t a a t e n :  
K .  E n d e i l  [ Z s ]  2 0 2 2  

Wanner-Pyrometer, T e m p e r a t u 
r e n ,  h o h e ,  M e s s u n g  s .  1 8 5 2  

Warenaustausch z w i s c h e n  D e u t s c h 
l a n d  u .  d e m  S a a r g e b i e t ,  V e r e i n 
b a r u n g  z w i s c h e n  D .  u .  F r a n k 
r e i c h  [ Z s ]  1 6 9 6  

Warenverkehr S. u .  E i s e n b a h n v e r 
k e h r ;  G ü t e r v e r k e h r  

Warenzeichen, E i s e n -  u .  M e t a l l 
i n d u s t r i e ,  v e r a r b e i t e n d e ,  1 8 9 4  
b i s  1 9 2 4 :  E .  B e l t z .  B d .  3  [ B ]  
1 5 1 6

Warmbehandlungsofen s .  u .  E l e k 
t r i s c h e r  M u f f e l o f e n ;  E l e k t r i s c h e  
W ä r m e ö f e n  

Wärme
—  a n l a g e n ,  K r a f t -  u .  — A . ,  g e 

m i s c h t e :  F .  N i e t h a m m e r  [ Z s ]  
1 4 9 7

—  a u s d e h n u n g
a ü p a r a t :  H .  S i e g l e r s c h m i d t

[ Z s ]  1 5 0 4  
M e s s u n g e n :  H .  G e r d i e n  u .  W .  

J u b i t z  [ Z s ]  1 5 0 6
—  a u s t a u s c h ,  W ä r m e s p e i c h e r  d e s

M a r t i n o f e n s ,  r e c h n e r i s c h e  E r 
m i t t l u n g :  W .  H e i l i g e n s t a e d t  
s .  2 0 0 0

—  b e h a n d l u n g :  C .  B .  B e l l i s [ Z s ]  1 6 9 1
a n l a g e n :  E .  L .  W o o d  [ Z s ]  2 1 2 7  
B r e n n s t o f f e :  W .  T r i n k s  [ Z s ]  

1 4 9 6 ,  1 6 8 7  
E i n f l u ß  [ Z s ]  1 3 2 3 ,  2 0 2 9  
E i s e n  [ Z s ]  1 8 2 7 ,  2 0 2 6 ,  2 1 2 7  

d s .  s c h m i e d b a r e s  [ Z s ]  1 3 1 9 ,  
1 5 0 0 ,  1 6 9 1  

E l e k t r o o f e n :  A .  E .  W h i t e  [ Z s ]  
1 6 8 7

d s . :  E .  A .  H u r m e  [ Z s ]  2 1 2 3  
E r f o l g s s c h l ü s s e l :  E .  L .  S h a n e r  

[ Z s ]  2 0 2 6  
G r a u g u ß :  J .  E .  H u r s t .  [ Z s ]  

1 5 0 1
G u ß e i s e n :  F .  G r o t t s  [ Z s ]  1 3 1 8  

d s .  S o n d e r - G .  b e i  n i e d r i g e n  
T e m p e r a t u r e n :  J .  W .
D o n a l d s o n  [ Z s ]  1 3 1 8  

k o s t e n ,  B e s t i m m u n g :  C .  L .
I p s e n  [ Z s ]  1 4 9 6  

M a s c h i n e n t e i l e :  G .  S c h w a b
[ Z s ]  1 6 9 1  

O e f e n :  W .  T r i n k s  [ Z s ]  1 4 9 6 . ,  
1 6 8 7

r e g e l m ä ß i g e ,  v o n  S c h n e l l d r e h 
s t a h l :  M .  K o r n a t s c h e w s k y j  
[ A ]  * 1 5 6 9  

S c h i e n e n  [ Z s ]  2 0 2 6  
S c h m i e d e s t ü c k e ,  g r o ß e :  A .  O .

S c h a r f e r  [ Z s ]  1 3 1 9  
S c h n e l l d r e h s t ä h l e : C .  B .  S w a n -  

d e r  [ Z s ]  1 3 2 0  
S t ä h l e :  H .  B .  K n o w l t o n  [ Z s ]  

1 3 1 9 ,  2 0 2 6  
d s . :  H .  C .  K n e r r  [ Z s ]  1 5 0 1  
d s .  [ Z s ]  1 8 2 7 ,  2 0 2 6 ,  * 2 1 2 7  
d s .  H o c h l e i s t u n g s s t a h l s t e m 

p e l :  0 .  B .  S w a n d e r  [ Z s ]  
1 5 0 1

d s .  n i c h t r o s t e n d e :  J .  K .
W o o d  [ Z s ]  2 0 2 6  

d s .  p e r l i t i s c h e ,  A e n d e r a n g  
d e r  F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f 
t e n :  H .  M e y e r  u .  W .  
W e s s e l i n g  [ O ]  * 1 1 6 9  

d s .  V o l u m e n ä n d e r u n g e n :  L .  
A i t ; c h i s o n  u .  G .  R .  W o o d -  
v i n e  [ Z s ]  1 3 * 2 0  

S t a h l d r ä h t e  n a c h  d e m  K a l t 
z u g :  S .  S t e i n b e r g  [ Z s ]  1 8 2 7  

S t a h l g u ß : A .  N .  O o n a r r o e  [ Z s ]  
1 6 9 1

d s .  v o r  d e m  V e r z i n k e n  [ Z s ]  
2 0 2 6

S t a h l m a t r i z e n :  C .  S .  S m i t h  
[ Z s ]  2 1 2 7  

S t a n z m a t e r i a l  [ Z s ]  1 8 2 7  
S t ü c k e ,  z e m e n t i e r t e :  B .  F .

S h e p h e r d  [ Z s ]  1 3 2 0  
W e r k 7 e u g m a s c h i n e n t e i l e ,  E i n 

r i c h t u n g e n :  D .  M .  G u r n e y  
[ Z s ]  1 5 0 1

Wärme ( f e r n e r )
—  ( b e h a n d l u n g )

Z a h n r ä d e r :  R .  N e u b e r t  [ Z s ]  
1 5 0 1

s .  a .  u .  A b k i i h l e n ,  A b k ü h l u n g ;  
A b s c h r e c k e n ,  A b s c h r e c k -  
k u n g ;  A n l a s s e n ;  A n l a ß s p r ö 
d i g k e i t ;  G l ü h e n ;  H ä r t e n ;  
U e b e r h i t z u n g ;  V e r g ü t e n ;  
Z e m e n t a t i o n

—  B e n e t z u n g s —  v o n  O e l  z u  M e t a l l :
W .  B a c h m a n n  u .  K .  B r i e g e r  
[ Z s ]  1 6 8 8

—  b i l a n z ( e n ) ,
G i e ß e r e i e i s e n h o c h o f e n :  S .  P .

K i n n e y  [ Z s ]  1 6 8 8  
G i e ß e r e i t r o c k e n ö f e i i : ( T h . )

G e i l e n k i r c h e n  s .  1 6 7 6  
L i c h t b o g e n ö f e n  s .  1 1 3 7  
M a r t i n o f e n  s .  1 0 7 7 ,  1 2 7 6 ,

1 2 7 8 ,  1 2 7 9
d s .  G e n e r a t o r -  o d e r  G i c h t -  

g a s b e h e i z u n g  s .  1 7 7 5  
S c h r o t t s c h m e l z e n  i m  H o c h 

o f e n  s .  2 0 4 2  
T h o m a s v e r f a h r e n ,  S a u e r s t o f f  -  

a u g e r e i c h e r t e r  G e b l ä s e w i n d  
s .  1 8 7 8

—  d u r c h g a n g ,  W ä n d e ,  e i n s e i t i g  p e 
r i o d i s c h  b e h e i z t e :  C .  S c h w a r z  
[ Z s ]  2 0 2 2 ,  2 0 2 6 ,  2 1 2 6

—  f l u ß  i n  D a m p f k r a f t w e r k e n :  H .
G l e i c h m a n n  [ Z s ]  2 0 2 3

—  g e f a l l e  i n  K e s s e l a n l a g e n ,  E r 
h ö h u n g :  J . G .  W o r k e r  [ Z s ]  2 1 2 4

—  g l e i c h g e w i c h t ,  M a r t i n o f e n :  F .  J .
C r o l i u s  [ A ]  * 1 7 1 1

—  i s o l i e r u n g ( e n )  [ Z s ]  1 4 9 6
O f e n m a u e r w e r k :  L .  B .  M ( a ) c  

M i l l  a n  [ Z s ]  1 6 8 7
—  K e r b z ä h i g k e i t  v o n  M e s s i n g ,  K u p 

f e r  u .  A l u m i n i u m :  F .  S a u e r 
w a l d  u .  H .  W i e l a n d  [ Z s ]  2 1 2 7

—  K o n v e k t i o n s —  s .  u .  K o n v e k t i o n
—  l e i t f n h i g k e i t ,

f e u e r f e s t e s  M a t e r i a l ,  P r ü f u n g  
s .  1 7 3 9

K a r b o r u n d s t e i n e :  M .  L .  H a r t 
m a n n  u .  O .  B .  W e s t m o n t  
[ Z s ]  1 3 1 4 ,  1 6 8 7

—  l e i t u n g  [ Z s ]  1 3 2 5 ,  1 8 3 0
—  m e c h a n i k ,

t h e o r e t i s c h e :  W .  S c h u l e  [ B ]  
1 7 9 7

s .  a .  u .  T h e r m o d y n a m i k
—  m e n g e ,  g e s e t z l i c h e :  F .  A u e r b a c h

[ Z s ]  1 5 0 6
—  m e s s u n g e n  [ Z s ]  1 3 2 5 , 1 5 0 6 ,  1 6 9 5 ,

1 8 3 0 ,  2 0 3 0 ,  2 1 2 9  
s .  a .  u .  K a l o r i m e t e r ,  K a l o r i 

m e t r i e ;  P y r o m e t e r ,  P y r o -  
m e t r i e ;  T e m p e r a t u r e n :  
M e s s u n g e n

—  S chu tzm ittel, G a r a n t i e n ,  w i r t 
s c h a f t l i c h e  B e d e u t u n g :  J .  S .  
C a m m e r e r  [ A ]  * 1 3 9 4

—  S c h w a n k u n g e n ,  D i e s e l m o t o r e n ,
S p a n n u n g s b e a n s p r u c h u n g e n  s .  
1 8 1 6

—  S p e i c h e r u n g  i n  R e g e n e r a t o r e n :
W .  H e i l i g e n s t a e d t  [ Z s ]  1 3 1 5

—  s p e z i f i s c h e  s .  u .  S p e z i f i s c h :  —
—  Strahlung,

F l u c h t l i n i e n t a f e l n :  H .  S c h m i d t  
u .  H .  S c h w e i n i t z  s .  2 0 7 1  

W a s s e r r o h r k e s s e l :  K o e s s l e r  
L Z s ]  1 4 9 7

—  S t r e c k g r e n z e  v o i i  L e g i e r u n g e n :
J .  C o u r n o t  u .  K .  S a s a g a w a  
[ Z s ]  2 1 2 .8

—  t e c h n i k ,  - t e c h n i s c h e
I u d u s t r i e ,  F a c h a d r e ß b u c h .

1 .  A u s g .  1 9 2 5 / 6  [ Z s ]  2 0 * 2 0  
U n t e r s u c h u n g e n  [ Z s ]  1 5 0 6 ,  

1 8 3 0 ,  2 0 3 0 ,  2 1 2 9  
d s .  a m  S c h ü r m a n n - K u p p e i -  

o f e n :  L .  S c h m i d  [ Z s ]  1 4 9 9  
4 0 0 J a h r e  : 0 .  J o h a n n s c n [ 0 ] 1 4 2 9  
W a s s e r :  O .  B l a c h e r  [ Z s ]  1 8 2 4

—  t h e o r i e  [ Z s ]  1 3 1 5 ,  1 6 8 7 ,  2 1 2 4
—  t ö n u n g e n  b e i m  V e r k o k e n  v o n

K o h l e :  J .  D .  D a v i s ,  P .  B .  
P l a c e  u .  P .  E d e b u r n  [ Z s ]  1 6 S 6

—  Ü b e r g a n g ,
G a s e :  H .  L e n t  [ Z s ]  1 3 2 5  
H e i ß d a m p f ,  k o n d e n s i e r e n d e r :  

W .  S t e n d e r  [ Z s ]  1 4 9 7 ,  2 0 3 0  
L u f t ,  s t r ö m e n d e ,  a n  R o h r e  u .  

R ö h r c n b ü n d e l  i m  K r e u z 
s t r o m :  H .  R e i h e r  [ Z s ]  1 6 8 7

W ä r m e  ( f e r n e r )
—  ( Ü b e r g a n g )

M a r t i n o f e n ,  E i n f l u ß  v o n  K a r 
b u r i e r u n g  u .  W a s s e r d a m p f :  
A .  Z i e g l e r  s. 2 0 0 0  

O e l  a n  W a s s e r  i n  R o h r l e i t u n 
g e n  u .  K ü h l a p p a r a t e n :  E .  
H e i n r i c h  u .  R .  S t ü c k l e  T Z s l  
1 4 9 8

—  V erluste, D a m p f l e i t u n g e n ,  W ä r 
m e f l u ß m e s s e r :  A .  K ö r t i n g
[ Z s ]  2 1 2 9

—  W iedergew innung z u r  S p e i s e 
w a s s e r v o r w ä r m u n g  s .  1 2 2 8

—  W irkung a u f  K a o l i n i t  u .  k a o l i -
n i t i s c h e  T o n e :  W .  V e r n a d s k y  
[ Z s ]  1 4 9 5

—  w irtsch a ft(lich e ) [ Z s  ] 1 3 1 5 ,  1 4 9 6
1 6 8 7 ,  1 8 2 4 ,  2 0 2 2 ,  2 1 2 4  

B e t r a c h t u n g e n  b e i  d e r  G a s 
e r z e u g u n g :  G .  E v e t t s  [ Z s l  
1 4 9 5

D a m p f k e s s e l a n l a g e n :  P r z y -  
g o d e  [ Z s ]  1 8 2 4  

E i n f l u ß  d e s  A n h e i z e n s  u .  E i n 
l a u f e n s :  S t e n d e r  [ Z s ]  1 3 1 4  

d s . :  ( E . )  P r a e t o r i u s  [ Z s ]
1 3 1 4

E i n s t e l l u n g  d e s  K u p p c l o f e D s :
E .  P i w o w a r s k v  u .  F .  
M e y e r  ( B e r i c h t i g u n g )  [ A ]  
1 3 1 1

d s . : E .  F a u s t  [ Z u ]  1 6 7 1 , 1 6 7 2  
d s . :  E .  P i w o w a r s k y  u .  F .  

M e y e r  [ Z u ]  1 6 7 1  
E i s e n g i e ß e r e i :  L a a s e r  [ Z s ]

1 3 1 5
d s . :  H e j c m a n n  [ A ]  1 8 1 9  

E r f o l g e  s .  1 8 0 0  
d s .  [ Z s ]  2 0 2 2  

K r a f t w e r k s b e t r i e b ,  R ü c k w i r 
k u n g  a u f  K e s s e l  u .  F e u e 
r u n g :  O h l n ü i l l e r  [ Z s ]  2 0 2 3  

R a t i o n a l i s i e r u n g  d e s  B e t r i e b e s :
K .  R u m m e l  [ Z s ]  2 1 2 4  

S i n n :  L a a s e r  [ Z s ]  2 0 2 2  
T r o c k n e r e i b e t r i e b e :  E .  H a h n  

[ Z s ]  1 4 9 6  
V e r g l e i c h s w e r t  v e r s c h i e d e n e r  

G e n e r a t o r g a s e :  V .  B o l t s c h i n  
[ Z s ]  1 3 1 5  

W i r t s c h a f t s k r i s e :  z u r  N e d d e n  
[ Z s ]  2 0 2 2  

s .  a .  u .  U e b e r w a c h u n g s s t e l l e  
f ü r  B r e n n s t o f f -  u n d  E n e r 
g i e w i r t s c h a f t

—  s .  a .  u .  A b — ;  E r h i t z e n ,  E i h i t -
z u n g ;  H e i z w e r t ;  H i t z e ;  T e m 
p e r a t u r e n ;  T h e r m i s c h ;  T h e r 
m o  .  .  . ;  U e b e r h i t z e n :  V e r 
b r e n n e n

Wärmebehandlung s .  u .  W ä r m e :  
b e h a n d l u n g  

Wärmeelektrisch s .  u .  T h e r m o 
e l e k t r i z i t ä t  

Wärmeflußmesser, F e s t s t e l l u n g  
v o n  W ä r m e v e r i u s t e n  a n  D a m p f -  , 
l e i t u n g e n :  A .  K ö r t i n g  [ Z s ]  2 1 2 9  

Wärmeingenieur: J .  O e l s e h l ä g e r .
2 .  A u f l .  [ B ]  1 6 2 7  

Wärmespeicher [ Z s ]  1 3 1 5
—  D a m p f l e i s t u n g « - A u s g l e i c h :  H .  F .

L i c h t e  [ Z s ]  2 0 2 2
—  E n t w i c k l u n g :  E .  R .  P o s n a c k  [ Z s ]

1G90
—  M a r t i n o f e n ,

G e n e r a t o r g a s ,  Z e r s e t z u n g :  J .
U u i j o t  [ Z s ]  2 0 2 6  

W ä r m e a u s t a u s c h ,  r e c h n e r i 
s c h e  E r m i t t l u n g :  W .  H e i 
l i g e n s t a e d t  s .  2 0 0 0

—  R u t h s —  i n  D e u t s c h l a n d :  R .
S c h u l z e  [ Z s ]  2 0 2 2

—  W U r m e t a u s c h ,  F o r m w e r t ,  E i n 
f ü h r u n g  s .  1 7 0 9

—  s .  a .  u .  D a m p f  s p e i c h  e r ;  R e g e n e -
r a t . i v ö f e n  

Wärmestelle s .  u .  U e b e r w a c h u n g s 
s t e l l e  f ü r  B r e n n s t o f f -  u .  E n e r g i e 
w i r t s c h a f t  

Wärmetauscher, F o r m w e r t ,  E i n 
f ü h r u n g :  H .  P r e u ß l e r  [ O ]  1 7 0 5  

Wärmöfen [ Z s ]  1 3 1 5 ,  1 4 9 6 ,  1 6 8 7 ,  
1 8 2 3 ,  2 0 2 2 ,  2 1 2 3

—  B a r r e n ,  K n ü p p e l  u .  B r a m m e n :
A .  P .  T h e u e r k a u f  [ Z s ]  1 4 9 6

—  b e w e g l i c h e r  f ü r  F o r m e r e i z w e c k e
[ P ]  * 2 1 6 0

—  F l a m m e u s t a u e i n r i c h t u n g  [ P ]
* 1 7 1 9

L
[AJ _  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — fji] =  Buchbesprechung, Beurteiler. kTI =  Uescluttts- J ih iesberirn t
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[Zsl =  Zeitschriftenschnu. — [Zu! =  Zuschrift.bericht. — [W | =  W irtschaftliches.
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Wärm Öfen ( f e r n e r )
—  G l e i t s c h i e n e ,  w a s s e r g e k ü h l t e  [ P ]

1 2 8 5 ,  * 1 6 5 1
—  k o h l e g e f e u e r t e ,  B a u a r t e n  [ Z s ]

2 0 2 2
—  N a c h — ,  R o h r e ,  n a h t l o s e  s .  1 6 3 6
—  W i r k u n g s g r a d :  E .  H .  K o e n i g

[ Z s ]  1 8 2 3
—  Z ü n d e in rich tu n g  [ P ]  * 1 7 1 9
—  s .  a .  u .  G l ü h ö f e n  
Warmpreßmuttereisen: K .  C h r i 

s t e n  [ A ]  1 3 6 1
Warmverformung s .  u .  V e r f o r 

m u n g
Warmwalzen s .  u .  W a l z e n  
W asser, Wässer
—  A b s o r p t i o n  v o n  G a s e n  i n  — :

F I .  G .  B e c k e r  s .  1 4 3 5
—  a n a l v s e :  J .  Z i n k  u .  F .  H o l l a n d t

[ A ]  s .  1 4 3 6 ;  v g l .  1 6 9 4
—  b e s t i m m u n g s a p p a r a t ,  s e l b s t t ä t i 

g e r ,  f ü r  U n t e r s u c h u n g  v o n  
K o h l e ,  T e e r  u .  O e l :  K .  S c h a e -  
f e r  [ A ]  s .  * 1 3 9 1

—  B i l d u n g s — ,  T i e f t e m p e r a t u r v e r 
k o k u n g ,  V e r t e i l u n g :  E .  L ä s z l ö  
[ Z s ]  1 4 9 4

—  D a m p f t e c h n i k :  C .  B l a c h e r  [ Z s ]  J
1 8 2 4

—  e n t b ä r t u n g ,  S p e i s e w a s s e r ,  K o l 
l o i d v e r f a h r e n :  P .  H e r m a n n
[ Z s ]  1 4 9 7

—  g e h o l t ,
B e s t i m m u n g  b e i  S t e i n k o h l e n  

u .  K o k s :  N .  S c h o o r l  [ A ]  s .  
1 6 4 7

B r a u n k o h l e ,  B e s t i m m u n g :  C .  
E n t m a n n  [ A ]  s .  1 6 4 7

—  K o r r o s i o n e n  v o n  E i s e n r ö h r e n
d u r c h  —  i m  S p e i s e w a s s e r 
v o r w ä r m e r :  H .  S c h u l z  [ Z s ]  
1 6 9 4

—  P u t z e n  v o n  G u ß s t ü c k e n  [ P ]
* 1 4 9 2

—  s a l z h a l t i g e ,  V e r h a l t e n  v o n  E i s e n ,
R o t g u ß  u .  M e s s i n g :  O .
B a u e r  [ O ]  * 1 1 0 1  

d s . :  O .  B a u e r ,  O .  V o g e l  u .  
K .  Z e p f  [ Z s ]  2 0 2 3

—  U n t e r s u c h u n g e n ,
D a m p f b e t r i e b e ,  V e r e i n h e i t l i 

c h u n g :  W .  O t t e  [ Z s J  1 3 2 5  
K a s t e n ,  t r a n s p o r t a b l e r :  H .

K l u t  [ A ]  s .  2 0 5 6
—  W ä r m e

t e c h n i k :  C .  B l a c h e r  [ Z s ]  1 8 2 4  
Ü b e r g a n g  v o n  O e l  a n  —  i n  

e i n f a c h e n  R o h r l e i t u n g e n  u .  
K ü h l a p p a r a t e u :  E .  H e i n 
r i c h  u .  R .  S t ü c k l e  [ Z s ]  
1 4 9 8

—  8 .  a .  n .  F e u c h t i g k e i t ;  G r u b e n — ;
H e i ß — ;  H y d r a u l i s c h ;  S e e — ; 
S p e i s e —

Wasserdampf
d i s s o z i a t i o n s g l e i c h g e w i c h t e ,  

h e t e r o g e n e ,  ü b e r  E i s e n  u .  s e i 
n e n  O x y d e n :  K .  H o f m a n n  [ A ]  
1 7 5 1

—  f o r s c h u n g  i n  A m e r i k a ,  F o r t 
s c h r i t t e :  M .  J a k o b  [ Z s ]  1 5 0 6

—  G a s e r z e u g e r
a n l a g e n ,  A b l ö s c h e n  | P ]  * 1 0 8 5  
E i n f l u ß :  A .  K o r e v a a r  [ Z s ]  

1 3 1 4
—  g e h a l t ,  H e i z g a s e ,  E i n f l u ß  a u f

A V a r m e ü b e r g a n g  i m  M a r t i n 
o f e n :  A .  Z i e g l e r  s .  2 0 0 0

—  m e n g e ,  A e n d e r u n s  z u r  F e s t s t e l 
l u n g  d e r  g ü n s t i g s t e n  Z u s a m 
m e n s e t z u n g  d e s  G e n e r a t o r 
g a s e s :  B .  O s a n n  [ A ]  * 1 5 6 6

—  Zähigkeit. B e s t i m m u n g :  H .  S p e y -
e r e r  [ Z s ]  1 5 0 6

—  s .  a .  u .  D a m p f  
W a s s e r g a s e r z e u g u n g ,  S a u e r s t o f f :

F .  £ .  V a n d a v e e r  u .  S .  W .  P a r r  
( Z s ]  2 1 2 3  

Wassergaserzeuger
—  D a m p f k e s s e l ,  d a r ü b e r l i e g e n d e r

[ P ]  * 1 4 0 1
—  D a m p f k e s s e l — ,  E n t s c h l a c k u n g ,

a u t o m a t i s c h e :  C .  S i s s i n g h
[ Z s ]  2 1 2 3

—  p a a r w e i s e  z u s a m m e n a r b e i t e n d e ,
B e t r i e b  [ P ]  * 1 0 8 5  

Wassergasschweißen s .  u .  S c h w e i 
ß e n :  —

Wasserglas, F o r m e r e i :  A .  L e g r a n d  
[ Z s ]  1 4 9 9

Wasserleitungen
—  e i s e r n e ,  R o s t b i l d u n g ,  B e s e i t i 

g u n g  [ Z s ]  2 1 2 9
—  K o r r o s i o n ,  M i l d e r u n g  b e i  v e r -  j

s c h i e d e n e n  M e t a l l r o h r e n :  H .  
C a s s e l  [ Z s ]  1 6 9 3

—  v e r l e g t e ,  Z e r s t ö r u n g e n  ä u ß e r e :
A .  L o m m e l  [ Z s ]  1 6 9 4  

Wasserringturbinen s .  * 1 9 4 6  
Wasserrohre, A n f r e s s u n g e n ,  ö r t 

l i c h e ,  W i r k u n g  u n g l e i c h  h e i ß e r  
W a n d u n g e n :  C .  B e n e d i c k s  [ A ]
1 5 7 6

Wasserrohrkessel s .  u .  D a m p f 
k e s s e l

Wasserstandsapparate, K e s s e l — ,  
M ( a / * - N e i l l - F e r n z e i g e r  [ Z s ]  2 1 2 4  

Wasserstoff
—  b e s t i m m u n g  i m  L e u c h t g a s :  W .

S t e u e r  [ Z s ]  2 0 3 0
—  d i f f u s i o n  d u r c h  d a s  M e t a l l :  C .  A .

E d w a r d s  [ Z s ]  1 3 2 1
—  K o h l e u o x y d b e s t i m m u n g :  A .  T .  '

L a r s o n  u .  C .  W .  W i t t a k e r  s .  j 
1 6 4 8

—  R e d u k t i o n  v o n
E i s e n e r z  d u r c h  — : H .  K a -  

m u r a  [ Z s ]  1 8 2 5  
E i s e n o x y d  i n  — : H .  K a m u r a  |

[ Z s ]  1 8 2 5
—  v e r f a h r e n ,  S a u e r s t o f f b e s t i m -  | —

m u n g  u n t e r  Z u s c h l a g  v o n  i 
Z i n n - A n t ü u o n - L e g i e r u n g :  J .  J
K e u t m a n n  u .  P .  O b e r h o f f e r  
[ O ]  * 1 5 5 7

—  s .  a .  u .  K o h l e n —  
Wasserstoffsuperoxyd, V a n a d i n -

b e s t . i m m u n g :  H .  W .  H o t h e r s a l l
[ A ]  s .  1 3 9 2 ;  v g l .  1 5 0 6  

Wasserstraßen [ Z s ]  1 3 2 7 ,  1 5 0 8
—  p r o b l e m  d e r  o b e r s c h l e s i s c h e n

I n d u s t r i e :  H . R e i n h a r t  [ Z s ]  1 3 2 7
—  R u h r g e b i e t  [ Z s ]  1 3 2 7
—  s .  a .  u .  K a n a l
Wasserturbinen, S c h m i e r u n g :  F .

B r e w e r  [ Z s ]  1 6 8 8  
W a s s e r w e r k s b e d a r f ,  G u ß s t ü c k e  

[ Z s ]  1 3 1 7  
Wayß &  Freytag, A . - G . ,  s o j ä h r i -  

g e s  B e s t e h e n ,  F e s t s c h r i f t  [ Z s ]
2 0 2 0  

Wechselstrom
—  B e s t i m m u n g  d e r  S c h w e b s t o f f e

i n  G a s e n  :  P .  D r i n k e r  u .  R .  M .  
T h o m s o n  [ A ]  1 5 7 5

—  S c h w e i ß u n g ,  e l e k t r i s c h e ,  L i c h t -
b o g e n - S c h . ,  V e r g l e i c h  z w i s c h e n  
—  u .  G l e i c h s t r o m  [ Z s ]  1 5 0 1  

W e c k v e r f a h r e n  z u r  K u n s t s t e i n -  
h e r s t c l l u n g :  R .  S c h ö n h ö f e r  [ Z s ]
2 1 3 0

Weicheisen s .  u .  E i s e n :  — ;
E l e k t r o l y t e i s e n ;  F l u ß e i s e n  

Weißblech(e)
—  e r z e u g u n g  i m  d e u t s c h e n  Z o l l 

g e b i e t  [ S ]  s .  u .  D e u t s c h l a n d :  
W a l z w e r k e

—  s .  a .  u .  E i s e n :  M .
Weißblechwalzen, A b s p l i t t e r u n 

g e n :  H .  H a r r i s  [ Z s ]  1 8 2 7
Weißblechwalzwerk, E r z e u g u n g ,  

E i n f l u ß  v o n  A r b e i t s z e i t  u .  V e n 
t i l a t i o n :  H .  M .  V e r n o n  [ Z s ]  1 5 0 7  

Weißkernguß s .  u .  G u ß :  —  ;
S c h m i e d b a r e r  G u ß :  —

Weißmetalle
—  P r ü f u n g ,  q u a n t i t a t i v e :  H .  B ü t z

[ A ]  s .  2 0 5 8
—  Z i n n ,  T i t r â t : '  m  m i t  K a l i u m -

b r o m a t :  A .  S e u t h e  [ A ]  s .  1 4 3 3
—  s .  a .  u .  L a g e r m e t a l l e
W eitling s .  u .  H e n r y  P e a k e
Weldless Tube Co., R o h r e ,  n a h t 

l o s e ,  H e r s t e l l u n g  s .  * 1 6 3 2
Wellen
—  C h r o m  n i c k e l s t a h l ,  l u f t h ä r t e n d e r ,

H ä r t e n  d e r  L a u f -  o d e r  L a g e r -  
s t e i l e n  [ P ]  1 9 2 8

—  m e h r f a c h  g e l a g e r t e ,  t h e r m i s c h e
L a b i l i t ä t :  D .  T h o m a  [ Z s ]  1 8 2 4

—  z a p f e n ,  H ä r t e n  [ P ]  1 2 8 5  
Welt
—  E i s e n

m a r k t  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  [ S ]  1 5 0 9  
d s .  i n t e r n a t i o n a l e  O r d n u n g :
J .  W .  R e i c h e r t  [ A ]  2 0 6 3

—  H o c h o f e n ,  g r ö ß t e r  [ Z s ]  1 3 1 6
—  K o h l e n

m a rk t  1 9 2 5 ,  1 .  H a l b j .  [ S ]  1 5 0 9  
W irtschaft 1 9 2 4 / 2 5  [ W ]  1 3 3 3

Welt ( f e r n e r )
—  K r a f t k o n f e r e n z ,  1 . ,  T r a n s a c t i o n s

[ Z s ]  1 6 8 8
—  m a r k t ,  D e u t s c h l a n d s  S t e l l u n g :

K a s t l  [ Z s ]  1 8 3 1  
; —  M e t a l l g e w i n n u n g  1 9 2 4  [ S ]  1 6 9 7

—  S c h i f f b a u  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l  j .  [ S ]
1 3 3 2

d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  [ S ]  1 8 9 8  
Welthandelsschiffbau s .  u .  s c h i f f e  
Weltmarkt s. u .  W e l t :  m a r k t  
Weltreich, B r i t i s c h e s ,  s .  u .  G r o ß 

b r i t a n n i e n :  —
Wembley, D a m p f k e s s e l b a u ,  e n g l i 

s c h e r :  F .  W e b e r  [ Z s ]  1 4 9 7  
Wendel s .  u .  P e t i t s - F i l s  d e  F r a n ç o i s  

d e  —
Werften, M a r k t l a g e  s .  u .  E i s e n :  

m a r k t  
Werk(e)
—  a n l a g e n ,

M i d l a n d  C o a l  P r o d u c t s - G e s e l l -
s c h a f t  [ Z s ]  1 6 8 6  

V e r l u s t e ,  V e r h ü t u n g :  N .  L .  
S a m m i s  [ Z s ]  1 3 2 6  

b e s c h r e i b u n g e n  [ Z s ]  1 3 1 6 ,  1 4 9 8 ,  
1 8 2 5

e i n r i c h t u n g e n  [ Z s ]  1 3 1 6 ,  1 6 8 8 ,  
1 8 2 5 ,  2 0 2 3 ,  2 1 2 5  

s .  a .  u .  H e i z u n g  
k l e i n e ,

B r e n n s t  o f f  a u f w a n d  u .  K r a f t 
e r z e u g u n g :  D .  M .  M y e r s  [ Z s ]  
2 1 2 4

—  u m b a u t e n ,  E r z e u g u n g s m e n g e n ,
g r ö ß e r e  [ Z s ]  1 3 1 6

—  W i r k u n g s g i a d ,  V e r g r ö ß e r u n g :  F .
F .  S h a r r  [ Z s ]  1 3 2 6

—  s .  a .  u .  E i s e n h ü t t e n — ;  E i s e n — ;
E l e k t r i z i t ä t ^ —  ;  F a b r i k e n  ; G i e 
ß e r e i e n ;  H o c h o f e n — ; H ü t 
t e n — ;  K o k e r e i e n ;  K r a f t — ; 
M a r t i n —  ;  S t a h l —  ;  W a l z —  ; 
W a s s e r —

Werk-Kalender, d e u t s c h e r ,  1 9 2 6  
[ Z s ]  2 1 2 2  

Werkstatt
—  f ö r d e r w e s e n :  H .  F r e v ,  W .  G r u h l

u .  R .  H ä n c h e n  [ Z s ]  2 0 2 3  
w i r t s c h a f t l i c h e :  H e l m i c h  [ Z s ]  

1 4 9 8
—  k o m m a n d i t e :  E .  R o s e n s t o c k  [ Z s ]

2 0 3 2
—  w i c h t i g e  F u n k t i o n e n ,  U e b u n g  a n

L e h r l i n g e n :  C .  K o b i s  [ Z s ]  1 3 2 6  
Werkstoff(e)
—  b e a r b e i t u n g  i n  d e r  G e s e n k 

s c h m i e d e  d e r  A m e r i c a n  F o r g e  
C o m p a n y :  D .  L .  M a t h i a s  [ Z s ]  
1 3 1 9

—  b e s c h a t f e n h e i t ,  A u f g a b e n  d e s
V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t -  | 
t e n l e u t e  s .  2 0 7 9

—  E i s e u b a u t e n ,  G e s c h i c h t e :  O .
E r l i n g h a g e n  [ Z s ]  2 0 3 1

—  f e h l e r ,
A u f  J e c k e n ,  m a g n e t i s c h e  V e r 

f a h r e n  [ Z s ]  2 0 2 8  
S c h m i e d e s t ü c k e ,  g r o ß e :  J .  F .  

H a r p e r  [ Z s ]  1 3 2 3
—  f e h l e r h a f t e :  H .  B r e a r l e y  [ Z s ]

2 0 2 9
—  F e s t i g k e i t :  E .  R .  M a u r e r  u .

M .  O .  W i t h e y  [ Z s ]  2 0 2 7
—  f l o ß ,  F o r m ä n d e r u n g ,  b ü d s a m e :

E .  S i e b e i  [ O ]  * 1 5 6 3
—  G l ü h e n ,  g e g l ü h t e :  G .  S a c h s  [ Z s ]

1 5 0 1
—  H ä r t e n ,  e i n s a t z g e h ä r t e t e r ,

D a u e r v e r s u c h e  u .  A b n u t z u n g s 
v e r f a h r e n :  E .  M a y e r  s .  2 0 0 0

—  m e t a l l i s c h e r .  H r s g .  v o n  W .
G u e r t l e r .  B d .  2  [ B ]  1 6 2 7

—  n o r m e n ,  S t a h l  u .  E i s e n :  E .  H .
S c h u l z  [ Z s ]  2 1 3 0

—  p h y s i k a l i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  D .
S m i t h  u .  A .  L e i g h  [ Z s ]  
2 0 2 9

—  R o s t p r ü f u n g :  M .  E .  M ( a ) c
D o n n e l l  [ Z s ]  2 1 2 9

—  V e r f e s t i g u n g  i m  F l i e ß k e g e l :  W .
K u n t z e  [ Z s ]  1 5 0 2

— V orschriften  des g erm an ischen
L l o y d  1 9 2 5  [ Z s ]  1 3 2 5

—  W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t :  F .  B .
, S e e l y  [ Z s ]  2 0 2 7

—  s .  a .  u .  S t o f f
Werkstoffausschuß d e s  V e r e i n s  

d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e
—  B e r i c h t e  1 5 4 8 ,  1 5 8 7 ,  1 9 3 6 ,  2 0 0 0

Werkstoffausschuß ( f e i n e r )
—  M i t t e i l u n g  a u s  d e m  — :  F .  L ä s z l ö

[ O ]  * 1 4 1 3  
d s . :  H .  K a n d i e r  u .  E .  H .

S c h u l z  [ O ]  * 1 5 8 9  
d s . :  E .  H .  S c h u l z  [ O ]  * 1 7 3 3 ,  

* 1 7 7 7
—  T ä t i g k e i t  1 9 2 5  s .  1 9 1 0
—  V o l l s i t z u n g  v .  5 .  N o v .  1 9 2 5  ( V o r 

a n z e i g e )  1 8 4 0  
W e r k s t o f f p r ü f u n g s w e s e n .  2 .  A u f l .  

H r s g .  v o n  K .  M e m m l e r  [ B ]  
1 6 5 8

—  t e c h n i k ,  E n t w i c k l u n g :  G .  W e i t e r
[ Z s ]  1 5 0 2

—  s .  a .  u .  B i e g e p r o b e n ,  - v e r s u c h e ;
C h e m i e ,  c h e m i s c h e :  P r ü f u n g ;  
D r u c k p r o b e ;  E r m ü d u n g ;  E r 
m ü d u n g s p r o b e ;  F e s t i g k e i t ;  
F e s t i g k e i t s p r ü f u n g e n ,  - v e r 
s u c h e ;  H ä r t e p r ü f u n g ;  K e g e l -  
d r u c k p r o b e ,  - v e r s u c h e ;  K e r b -  
s c h l a g b i e g e p r o b e n ;  K e r b -  
s c h l a g p r o b e ,  - v e r s u c h e ;  K u 
g e l d r u c k p r o b e ,  - p r ü f u n g ;  
M a g n e t i s m u s ,  m a g n e t i s c h :  
P r ü f u n g ;  M e t a l l o g r a p h i e ;  M i 
k r o p h o t o g r a p h i e ;  M i k r o s k o p ;  
P r o b e n a h m e ;  R ö n t g e n  o g r a -  
p h i e ;  S c h l a g p r o b e ,  - v e r 
s u c h ;  S p a n n u n g e n ;  U m w a n d 
l u n g :  p u n k t e ;  Z e r r e i ß p r o b e n ,  
- v e r s u c h ;  Z u g p r o b e ,  - v e r 
s u c h ,  s o w i e  u .  d e n  P r ü f u u g s -  
g e g e n s t ä n d e n  

Werkstücke, g r o ß e ,  H ä r t e p r ü f e r  
[ Z s ]  1 8 2 7  

Werkzeuge [ Z s ]  1 8 2 5 ,  2 0 2 3
—  s p a n a b h e b e n d e ,  f ü r  M e t a l l b e 

a r b e i t u n g  [ Z s ]  1 6 9 2
—  S p a n n e n  [ P ]  2 0 6 5
—  s .  a .  u .  d e n  ü b r i g e n  S o n d e r b e 

z e i c h n u n g e n
Werkzeugmaschinen
—  b a u ,  G r u n d l a g e n :  F .  S c h w e r d

[ Z s ]  1 6 9 5
—  G u ß s t ü c k e :  H .  J o w e t t  [ Z s ]  1 3 1 7
—  m a r k t  s .  u .  E i s e n :  M .
—  t e i l e ,  W ä r m e b e h a n d l u n g ,  E i n 

r i c h t u n g e n :  D .  M .  G u r n e y  [ Z s ]  
1 5 0 1

Werkzeugstahl, - s t ä h l e  [ Z s ]  1 3 2 2 ,  
1 5 0 3 ,  1 8 2 8

—  p h y s i k a l i s c h e  E i g e n s c h a f t e n :  D .
S m i t h  u .  A .  L e i g h  [ Z s ]  2 0 2 9

—  u m l a u f e n d e ,  Z e r s p a n u n g s v o r 
g a n g :  O .  B e c k  [ Z s ]  2 1 2 7

—  u n l e g i e r t e ,  H ä r t e n  i n  S a l z b ä d e r n ,
V e r h ü t u n g  w e i c h e r  F l e c k e n  s .  
1 7 1 6

—  s .  a .  u .  D r e h s t ä h l e ;  S c h n e l l a r -
b e i t s ,  - d r e h — ,  - s c h n i t t — ,  
S c h n e l l s t a h l  

Wertberechnung [ Z s ]  1 6 9 0 ,  2 0 2 5
—  s .  u .  K a l k u l a t i o n  
Westdeutschland s .  u .  D e u t s c h 

l a n d :  —
Westfalen s .  u .  E i s e n :  m a r k t ,  R h e i n 

l a n d — ; R u h r g e b i e t  
Westfälische Drahtindustrie [ G ]

S. 2165
W estfälische Eisen- u. Draht

werke, A.-G. [ G ]  s .  2 1 6 5  
Westinghouse Co., E l e k t r o o f e n ,  

H ä r t e u ,  k o n t i n u i e r l i c h e s ,  v o n  
D r a h t  [ Z s ]  1 8 2 3  

Weymouth
—  K e s s e l ,  8 0 - a t - K .  [ Z s ]  2 1 2 4
—  T u r b i n e  z u  —  [ Z s ]  2 1 2 4  
Widerstand
—  M e t a l l  V erb indungen : D e c o u f l ö

[ Z s ]  1 3 2 5
—  s. a .  n .  S p e z i f i s c h :  —  
Widerstandsofen, 6 0 - k V A —  [ Z s ]

2123
Widerstands - Temperaturmes

sung s .  u .  T e m p e r a t u r e n :  
M e s s u n g e n  

Wie l a n g e  n o c h ? :  M .  W e l l e n s t e i n  
[ ( ) ]  1 3 0 6

Wiederbelebung d u r c h  K o h l e n 
s ä u r e :  H .  S c h i  ö d  e r  [ Z s ]  1 5 0 8  

W ien, D a m p f ,  H o c h d r u c k - D .  v o n  
1 0 0  a t :  A .  R i e d l e r  [ Z s ]  1 3 1 5  

W illiams, K r j n h a k e n w a g e [ Z s ] 1 8 3 0  
W ilson, D a  w e s  /  V o n  —  b i s  D . :  

J .  W .  R e i c h e r t  [ Z s ]  1 6 9 6
Wind

IAj =  Aaszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [Bl =  Buchbesprecbuug, Beurteiler. — |U | =  Ueschäits-, Jahresbericht. —
[0 ] =  Abhandlung im Originalteil. — rP ' =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — TV] =  Versammlungs

bericht. — rw i  =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschan. — fZut =  Zuschrift.

—  e r h i t z e r  s .  u .  W i n d e r h i t z e r
—  s .  a .  u .  G e b l ä s e l u f t -
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Winderhitzer
—  S e m m e l s t e i n e ,  g r ö ß e r e :  M .  Z i l l -

g e n  s .  1 8 0 0
—  V e r b r e n n u n g ,  r i c h t i g e ,  Q u e r 

s c h n i t t s v e r h ä l t n i s  v o n  L u f t -  
u .  G a s e i n s t r ö m u n g :  R .  K a h 
l e n b e r g  [ 0 ]  * 1 7 4 3

—  W ä r m e t a u s c h ,  F o r m w e r t ,  E i n 
f ü h r u n g  s .  1 7 0 9  

Windformen: M .  D e r c l a y e  [ Z s ]  
2 0 2 4

Windfrischen, s a u e r s t o f f r e i c h e  L u f t  
b e i m  —  s .  1 5 9 9

—  s .  a .  u .  F r i s c h e n  
W i n k e l e i s e n p r e i s e  s .  u .  E i s e n :

m a r k t
W i r b e l f u n k t i o n e n ,  M a s c h i n e n  z u r  

I n t e r p r e t a t i o n : H .  F ö t t i n g e r
[ Z s ]  2 0 3 1  

W i r b e l r i n g e ,  D a m p f k e s s e l ,  H e i z 
r ö h r e n k e s s e l :  E .  H e r m s  [ Z s ]  
1 3 1 5 ,  1 8 3 0  

W i r k u n g s g r a d
—  M a r t i n o f e n  s .  1 2 7 6
—  W e r k e ,  V e r g r ö ß e r u n g :  F .  F .

S h a r r  [ Z s ]  1 3 2 6
—  w i r t s c h a f t l i c h e r  u .  P r e i s b i l d u n g :

R .  D o c z e k a l  [ Z s ]  1 3 2 6  
Wirtschaften, L e h r e  v o m  — :

A .  S c h i l l i n g  [ B ]  1 6 5 6  
Wirtschaft(liches) [ Z s ]  1 3 2 6 , 1 5 0 7 ,  

1 6 9 6 ,  1 8 3 1 ,  2 0 3 2 ,  2 1 3 0  
d s . : F .  L e m m e r  [ Z s ]  1 5 0 7

—  A r b e i t e r ,  d e u t s c h e r :  F .  E b e r t
j u n .  [ Z s ]  1 6 9 6

—  B e l a s t u n g ,  s t e u e r l i c h e  [ A ]  1 4 3 7
—  B i l a n z ,  R u h r b e s e t z u n g :  W . S t e i n 

b e r g  [ W ]  1 5 8 1
—  d e u t s c h e :  O .  E v e r l i n g  [ Z s ]  1 3 2 6

s o z i a l e  B e l a s t u n g  [ Z s ]  2 1 3 0  
W i e d e r a u f b a u ,  K a r t e l l e  a l s  

H e m m n i s :  W .  v .  O p e l  s .  
2 0 6 4

—  e n t w i c k l u n g  D e u t s c h l a n d s  1 9 2 1
b i s  1 9 2 5 :  H .  B ü c h e r  [ B ]  1 3 7 1

—  e r f o r d e r n i s s e ,  g e g e n w ä r t i g e ,  P r o 
d u k t i o n s f ö r d e r u n g  u .  A b s a t z 
g e s t a l t u n g :  K a s t l  [ A ]  1 0 8 1

—  g e b i e t e  [ Z s ]  1 3 2 6 ,  1 5 0 7 ,  1 6 9 6 ,
1 8 3 2 ,  2 0 3 2

—  G r o ß — , R u h r :  W .  S p e t h m a n n
[ B ]  1 9 3 4

—  I n t e r e s s e n v e r t r e t u n g e n  i n
D e u t s c h l a n d :  K .  A p e l t  [ Z s ]  
2 0 3 2

—  j a h r  1 9 2 4 / 2 5 :  L e i d i g  [ A ]  1 6 8 3
—  k r i s e ,

U e b e r w i n d u n g :  K .  L a n g e  [ A ]  
2 0 9 4

V e r s c h ä r f u n g :  K .  L a n g e  [ A ]  
2 0 9 4

W ä r m e w i r t s c h a f t  :  z u r  N e d d e n  
[ Z s ]  2 0 2 2

—  L a g e :  P .  R e u s c h  [ W ]  1 8 6 9
d s .  s .  a .  2 0 8 2  

I n d u s t r i e ,  d e u t s c h e :  C .  D u i s -  
b e r g  [ A ]  1 0 8 0  

L o h n e r h ö h u n g e n : G o t h e i n  [ Z s ]  
]  3 2 8

S c h i f f s w e r f t e n ,  d e u t s c h e  [ W ]  
2 0 3 8

—  l e h r e ,  t e c h n i s c h e :  T h .  J a n s s e n
[ Z s ]  1 3 2 6

—  N o t l a g e  [ A ]  1 4 3 7
d s .  s .  a .  2 1 6 7

—  p o l i t i k ,
d e u t s c h e  [ W ]  2 1 6 4  

d s .  s .  a .  2 1 6 7  
G e g e n w a r t s a u f g a b e n :  v .  R a u 

m e r  [ A ]  1 9 8 8  
V e r e i n i g t e  S t a a t e n :  B .  G o l d 

s c h m i d t  [ Z s ]  1 6 9 6
—  p r a x i s ,  N a c h s c h l a g e b u c h  d e r

N a c h s c h l a g e w e r k e .  J g .  1 ,  
1 9 2 5  [ Z s ]  1 8 3 1

—  p r o d u k t i v e :  M .  L a n g e r  [ Z s ]  1 8 3 1
—  R a t i o n a l i s i e r u n g  s .  1 9 8 9
—  R u n d s c h a u  s .  u .  d e n  E i n z e l 

s t i c h w o r t e n
—  t e m p o ,  a m e r i k a n i s c h e s ,  a l s  B e 

d r o h u n g  E u r o p a s :  T h .  L ü d -  
d e c k e  [ Z s ]  2 0 3 2

—  W i r k u n g s g r a d  u .  P r e i s b i l d u n g :
R .  D o c z e k a l  [ Z s ]  1 3 2 6

—  W ü n s c h e :  P .  R e u s c h  [ W ]  1 8 6 9
—  w ü r t t e m b e r g i s c h e ,  H a n d b u c h

[ Z s ]  1 6 9 6
—  Z u s a m m e n h ä n g e ,  E r f o r s c h u n g ,

B e d e u t u n g  d e s  M a s s e n g ü t e r 
v e r k e h r s :  E .  T i e s s e n  [ Z s ]  1 3 2 7

W i r t s c h a f t ( l i c h e s )  ( f e r n e r )
—  s .  a .  u .  B e t r i e b :  — ; H a n d e l ,  s o 

w i e  u .  d e n  z u  b e w i r t s c h a f t e n 
d e n  S t o f f e n  ( W ä r m e  u s w . )  

W i r t s c h a f t l i c h k e i t
—  b e r e c h n u n g  a r b e i t s p a r e n d e r  E i n 

r i c h t u n g e n :  G .  L a n g f o r d
[ Z s ]  1 3 2 5  

d s .  : J .  A .  S h e p a r d  u .  G .  E .  
H a g e m a n n  [ Z s ]  1 3 2 5

—  B e t r i e b e ,  t e c h n i s c h e ,  G r o ß e i s e n 
i n d u s t r i e ,  E r h ö h u n g :  K .  R u m 
m e l  s .  2 0 0 0

—  F e u e r u n g s r ü c k s t ä n d e ,  S e p a r a 
t i o n  u .  B r i k e t t i e r u n g :  W .
E n g e l  [ Z s ]  1 6 8 7

—  H ä r t e r e i :  O .  M e t z l  [ Z s ]  2 1 2 7
—  K e s s e l a n l a g e n ,  E i n f l u ß  d e r  N e 

b e n l u f t :  W .  R e d e n b a c h e r  [ Z s ]  
1 8 2 4

—  R o h e i s e n e r z e u g u n g ,  E i n f l u ß  d e s
V e r s c h m e l z e n s  v o n  S c h r o t t :  
E .  B o r m a n n  [ O ]  * 2 0 4 1 ,  * 2 0 8 5

—  S a u e r s t o f f g e w i n n u n g :  F .  P o l 
l i t z e r  s .  1 5 4 8  

Wirtschaftsvertrag, - v e r t r a g e  s .
u .  H a n d e l s v e r t r a g  

Wissenschaft(en)
—  G i e ß e r e i :  T h .  G e i l e n k i r c h e n  [ Z s ]

1 6 8 9
—  I n d u s t r i e  u .  — : H .  L e  C h a t e l i e r

[ B ]  2 0 4 0
—  t e c h n i s c h e ,  Z u k u n f t s f r a g e n :  W .

B .  P a r s o n s  [ Z s ]  1 8 2 4
—  s .  a .  u .  F o r s c h u n g ;  T e c h n i k  
Wittenberge, D e u t s c h e  R e i c h s b a h n ,

s c h w e i ß t e c h n i s c h e  V e r s u c h s a b -  
t e ü u n g :  B a r d t k e  [ Z s ]  2 1 2 7  

W i t t e r u n g s e i n f l u ß ,  S c h a m o t t e ,  c h e 
m i s c h e  u .  p h y s i k a l i s c h e  E i g e n 
s c h a f t e n :  W .  H u g i l l  u .  W .  J .  
R e e s  [ Z s ]  1 4 9 5  

W o h l f a h r t s e i n r i c h t u n g e n  s .  u .  S o -

Wohnort, E n t f e r n u n g  v o n  d e r  
A r b e i t s s t ä t t e :  L .  P r e l l e r  [ Z s ]  
1 3 2 8

Wolff s .  u .  V o l h a r d —
Wolfram
—  e i n f l u ß  a u f

A n l a ß s p r ö d i g k e i t  v o n  S t a h l  
s .  1 4 4 4

S c h n e l l a r b e i t s s t a h l  s .  * 1 1 2 6  
S t ä h l e  b e i  A n w e n s e n h e i t  v o n  

N i c k e l  u .  C h r o m :  J .  A .  
J o n e s  [ Z s ]  2 0 2 8 ,  2 0 2 9

—  h a l t i g e  S t ä h l e ,  a n a l y t i s c h e  C h e 
m i e :  F .  F e t t w e i s  [ O ]  1 1 0 9

—  K o h l e n s t o f f b e s t i m m u n g ,  v o l u 
m e t r i s c h e ,  d u r c h  V e r b r e n n u n g :  
W .  J .  K i n g  [ Z s ]  1 3 2 4

—  Ü b e r z u g ,  E i s e n :  C .  A .  M a n n  u .
H .  O .  H a l v o r s e n  [ Z s ]  1 6 9 1  

Wolframmagnetstahl
—  K o h l e n s t o f f :  K .  S c h ö n e r t  u .

G .  H a n n a c k  s .  2 0 0 0
—  M a n g a n r  K .  S c h ö n e r t  u .  G .

H a n n a c k  s .  2 0 0 0  
Wolframsäure, T r e n n u n g  v o n  

M o l y b d ä n s ä u r e :  J .  K o p p e l  [ A ]  
s .  1 4 3 5

Wolframstähle
—  C h e m i e ,  a n a l y t i s c h e :  F .  F e t t 

w e i s  [ O ]  1 1 0 9
—  C h r o m e i n f l u ß  s .  1 2 5 3
—  E r h i t z u n g s k u r v e n  s .  * 1 1 6 5
—  G e f ü g e  s .  1 1 5 4
—  K u g e l d r u c k h ä r t e  s .  * 1 1 5 4
—  s .  a .  u .  C h r o m — ; V a n a d i n —  
Wolfsegg-Trauntal, B r a u n k o h l e n 

v o r k o m m e n  s .  1 6 8 5
Württemberg, w ü r t t e m b e r g i s c h e  

W i r t s c h a f t ,  H a n d b u c h  [ Z s ]  1 6 9 6  
Wüst, F r i t z
—  6 5 .  G e b u r t s t a g  [ O ]  1 0 9 7
—  O f e n ,  B a u a r t  —  z u r  V e r e d e 

l u n g  v o n  Q u a l i t ä t s g u ß :  T h .  
K l i n g e n s t e i n  [ O ]  * 1 4 7 6

X.
X-Strahlen S. u. R ü n t g e n o g r a p h i e  

Y.
Ymuiden, H o c h o f e n w e r k :  J .  H .

L e d e b o e r  [ O ]  * 2 1 0 5  
Youngstown Sheet & Tube

Company, B r i e r  H i l l ,  F e i n 
b l e c h w a l z w e r k :  E .  L .  M ( a ) c
E l h i n n e v , E . F . R h o d e s  u .  S . K n e a s  
[ Z s ]  1 3 1 9

Z.
Zähigkeit _
— Brucherscheinungen u. — : w .

S c h w i n n i n g  [ Z s ]  1 6 9 3
—  m e s s u n g ,  S c h m i e r ö l e :  B .  v .

D a l l w i t z - W e g n e r  [ Z s ]  1 4 9 8
  W a s s e r d a m p f ,  B e s t i m m u n g :  H .

S p e y e r e r  [ Z s ]  1 5 0 6
—  s .  a .  u .  K e r b —  
Z ä h i g k e i t s m e s s e r
—  E n g l e r s c h e r ,  A u s f l u ß z e i t e n ,  B e 

z i e h u n g  z u m  K l e v e r s e h e n :  H .  
W .  K l e v e r ,  R .  B i l f i n g e r  u .  
K .  M a u c h  [ A ]  s .  1 3 9 1

—  K l e v e r s c h e r ,  A u s f l u ß z e i t e n ,  B e 
z i e h u n g  z u m  E n g l e r s c h e n :
H .  W .  K l e v e r ,  R .  B i l f i n g e r  
u .  K .  M a u c h  [ A ]  s .  1 3 9 1

—  R ü t g e r s —  f ü r  T e e r  [ A ]  s .  2 0 5 6
—  S c h n e l l — : H .  W .  K l e v e r  [ A ]

s .  1 3 9 1  
Zahnrad, Z a h n r ä d e r
—  e r z e u g u n g :  K .  K u t z b a c h  [ Z s ]

1 4 9 8
—  F e s t i g k e i t ,  D a u e r - F . :  C .  W .

H a m  u .  J .  W .  H u c k e r t  [ Z s ]  
2 1 2 5

—  F o r m e n  [ Z s ]  1 6 8 9
—  g e t r i e b e ,  g u ß e i s e r n e  [ Z s ]  1 6 8 9
—  K r a f t ü b e r t r a g u n g :  O .  N .  S t o n e

[ Z s ]  1 6 9 1
—  S p a n n u n g s v e r t e i l u n g :  P .  H e y 

m a n n s ,  G .  R .  B r o p h y  u .  A .  L .  
K i m b a l  [ A ]  1 6 0 7

—  W ä r m e b e h a n d l u n g :  R .  N e u b e r t
[ Z s ]  1 5 0 1

—  W i r k u n g s g r a d :  C .  W .  H a m  u .
J .  W .  H u c k e r t  [ Z s ]  2 1 2 5  

Zeche M a t h i a s  S t i n n e s  1 / 2 ,  S c h w e i 
d r e h o f e n  [ A ]  T h a u  [ Z s ]  2 0 2 1  

Zeichnen, t e c h n i s c h e s ,  U n t e r r i c h t :  
A .  E r k e n s  [ Z s ]  1 3 2 5  

Zeilengefüge, S t a h l ,  E i n f l u ß  a u f  
E r m ü d u n g s f e s t i g k e i t :  L .  A i t -
c h i s o n  u .  L .  W .  J o h n s o n  [ Z s ]  
1 5 0 2  

Zeit
—  E i n f l u ß  b e i  F e s t i g k e i t s v e r s u c h e n

b e i  e r h ö h t e r  T e m p e r a t u r :  J .
S .  B r o w n  [ Z s ]  1 8 2 8 ,  2 0 2 7

— Studien,
G i e ß e r e i e n :  A .  R e i n h a r d t  [ Z s ]  

1 6 9 5
G r u n d l a g e  w i s s e n s c h a f t l i c h e r  

B e t r i e b s f ü h r u n g  i n  d e r  G i e 
ß e r e i :  H .  T i l l m a n n  [ A ]  * 2 1 5 5  

H e r s t e l l u n g s v o r g ä n g e :  D .  M .
S m i t h  [ Z s ]  1 8 3 1  

R ö h r e n  w a l z w e r k : S t a s s i n e t
[ Z s ]  1 8 3 1  

S t a h l w e r k  J u l i e n h ü t t e :  K .
J ü r g e n s  [ Z s ]  1 8 3 1  

Z e i t s c h r i f t e n v e r k e h r  i m  G r o ß b e 
t r i e b e  e i n e s  W e r k e s  d e r  E i s e n -
u .  H ü t t e n i n d u s t r i e :  S .  G a n s  [ Z s ]  
1 8 3 1

Zeitschriften- u. Bücherschau
[ Z s ]  1 3 1 3 , 1 4 9 3 ,  1 6 8 5 ,  1 8 2 2 ,  2 0 2 0 ,  
2 1 2 2  

Zement
—  G i p s  /  —  a u s  G . :  L .  K a u l  [ Z s ]

2 1 3 0
—  h e r s t e l l u n g  [ P ]  1 6 4 9

G i p s  [ P ]  2 0 9 7  
S i l i k a t e  [ P ]  2 0 9 7

—  s .  a .  u .  B e t o n ;  E i s e n p o r t l a n d — ;
E r z — ;  H o c h o f e n — ;  H ü t 
t e n — ; P o r t l a n d —  

Zementieren, Z e m e n t a t i o n  [ Z s ]  
1 5 0 1

—  E i s e n l e g i e r u n g e n  m i t t e l s  C h r o m :
J .  L a i s s u s  [ Z s ]  1 3 2 0

—  M e t a l l e ,  S a l z e ,  f l ü c h t i g e :  T h .
P e c z a l s k y  [ Z s ]  2 0 2 6

—  S t i c k s t o f f  u .  — : J .  M u s a t t i  u .
M .  C r o c e  [ Z s ]  1 6 9 1

—  S t ü c k e :  B .  F .  S h e p e r d  [ Z s ]  1 3 2 0
—  V e r h ü t u n g  w e i c h e r  S t e l l e n  T Z s l

1 8 2 7
—  s .  a .  u .  K o h l u n g  
Zementierungsofen, Z y a n — , S y 

s t e m  R i n g s t r o m  [ Z s ]  1 4 9 6
Zementitgefiige, i n n e r e s ,  k r i s t a l l i 

n e s ,  i m  P e r l i t  [ Z s ]  2 0 2 9  
Zementstahl, T i e g e l -  : H .  N e u -  

h a u s s  s .  1 5 8 7  
Zentralverband der deutschen 

elektrotechnischen Industrie, 
e .  V . ,  M i t g l i e d e r v e r s a m m l u n g  v .
1 3 .  N o v e m b e r  1 9 2 5  [ V ]  1 9 8 7

Zentrifugalguß [ Z s ]  2 1 2 6
—  r o h r e ,  D u r c h m e s s e r ,  g r o ß e r *

J .  E .  H u r e t  [ Z s ]  1 3 1 8
—  s .  a .  u .  S c h l e u d e r g u ß  
Zerre ¡ B e a n s p r u c h u n g  [ Z s ]  1 5 0 2  
Zerreißfestigkeit v o n  Z i n k  s .  1 0 8 3
—  s .  a .  u .  F e s t i g k e i t  
Zerreißprobe, - v e r s u c h
—  A n a l y s e :  G .  S a c h s  [ Z s ]  1 8 2 8
—  E i n s c h n ü r u n g ,  E i n f l u ß  a u f  V e r 

f e s t i g u n g  d e r  M e t a l l e  s .  1 9 3 6
—  E r g e b n i s s e ,  V e r g l e i c h  m i t  D a u e r 

f e s t i g k e i t  v o n  E i s e n  u .  S t a h l  
b e i  w e c h s e l n d e r  B i e g u n g :  R .  
S t r i b e c k  [ Z s ]  2 1 2 8

—  V e r f e s t i g u n g ,  w a h r e ,  E r m i t t l u n g
a u s  d e m  — : E .  H o u d r e m o n t -
u .  H .  K a l l e n  s .  1 9 3 6  

Zerreißstäbe, s c h m i e d b a r e r  G u ß , .
P r ü f u n g e n :  H .  P i n s l  [ Z s ]  1 6 9 2  

Zerspanungsvorgang, W e r k 
z e u g e ,  u m l a u f e n d e :  O .  B e c k  [ Z s )  
2 1 2 7

Zerstäuberbrenner [ P ]  * 1 4 0 2  
Ziegel s .  u .  M a g n e s i t —
Ziehbank, Z i e h b ä n k e
—  R o h r w ä r m — ,  F ü h r u n g s e l e m e n t

[ P ]  * 1 6 5 1
—  W a r m —  f ü r  R o h r e  [ P ]  * 1 7 5 3  
Zieheisen s .  1 2 5 1
Ziehen [ Z s ]  1 3 1 9 ,  2 1 2 7
—  D r a h t ,  D r ä h t e :  A .  T h .  A d a m

[ Z s ]  2 0 2 6  
m e c h a n i s c h e  V o r g ä n g e  i m  

Z i e h k a n a l  : R . B e c k e r [ Z s ] l 6 9 1  
Z ü g e ,  v e r s c h i e d e n e  s .  * 1 2 5 0

—  F o r m ä n d e r u n g ,  b ü d s a m e  s .  1 4 2 8
—  K a l t — ,

R o h r e  s .  1 6 3 6 ,  * 1 6 3 7  
S t ä h l e :  D e l b a r t  [ A ]  1 7 1 5  
S t a h l d r ä h t e ,  z w e c k m ä ß i g e  

W ä r m e b e h a n d l u n g  D a c h  
d e m  K . : S . S t e i n b e r g [ Z s ] 1 8 2 7

—  M e t a l l e ,  V o r g ä n g e :  H .  H e n c k y
[ Z s ]  1 5 0 0  

Zillingdorf, B r a u n k o h l e n v o r k o m -  
m e n  s .  1 6 8 5  

Zimmermann, G u s t a v ,  F o r m m a 
s c h i n e n  s .  1 8 1 1 ,  1 8 1 5  

Zink
—  b e s t i m m u n g :  K .  J e l l i n e k  u .  W .

K u h n  [ A ]  s .  1 4 3 3  
d s . :  K .  K .  J ä r v i n e u  [ Z s ]  1 3 2 4  
g e w i c h t s a n a l y t i s c h e ,  m i t t e l s  

Z v a n a m i d :  W .  M a r c k w a l d
u. H .  G e b h a r d t  [ Z s ]  1 8 3 0

—  g e w i n n u n g  1 9 2 4  s .  1 6 9 7
—  H o h l k a n ä l e  s .  1 2 1 1
—  p r e i s e  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l j .  s .  1 2 9 5

d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l j .  s .  1 7 9 6
—  R e d u k t i o n ,  T i t a n ,  B e s t i m m u n g :

G .  E .  L u n d e l l  u .  H .  B .  K n o w -  
l e s  [ A ]  s .  1 3 9 3

—  S c h w e i ß e n :  H .  A .  H o r n  [ Z s ]  1 6 9 1
—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  W e l t :  M e t a l l 

g e w i n n u n g
—  T r e n n u n g  v o n  E i s e n ,  A l u m i 

n i u m ,  C h r o m  u .  P h o s p h o r 
s ä u r e  v o n  — :  K .  K .  J ä r v i n e n  
[ Z s ]  1 3 2 4

—  Ü b e r z ü g e ,
B e w e r t u n g  d u r c h  E i n t a u c h -  

p r o b e :  F .  F .  F a m s w o r t h  u .  
O .  D .  H o c k e r  [ Z s ]  1 6 9 1  

Z u s a m m e n s e t z u n g :  H .  B a b l i k  
[ Z s ]  1 3 2 0

—  Z e r r e i ß f e s t i g k e i t  s .  1 0 8 3
—  s .  a .  u .  V e r z i n k e n  
Zink-Kupfer-Legierung(en) s .  u .

K u p f e r -  Z i n k - L e g i e r u n g ( e n )  
Zinklegierungen, M n g n e s i u m b e -  

s t i m m u n g  i n  — : B .  F e t k e n -  
h e u e r  u .  A .  K o n a r s k y  [ A ]  s .  
1 4 3 4

—  s .  a .  u .  K u p f e r — ; M e s s i n g
Zinn
—  b e s t i m m u n g ,

c h l o r o m e t r i s c h e ,  s t a t t  j o d o  
m e t r i s c h e r :  K .  J e l l i n e k  u .  
W .  K r e s t e f f  [ A ]  s .  1 4 3 4 1)  

g r a v i m e t r i s c h e ,  b e i  A n a l y s e  
v o n  L e g i e r u n g e n :  A .  J i l e k  
[ A ]  s .  1 4 3 3  

K u p f e r - Z i n n - L e g i e r u n g e n :  A .
T .  E t h e r i d g e  [ A ]  s .  1 4 3 2  

t i t r i m e t r i s c h e ,  b e i  A n a l y s e -  
v o n  L e g i e r u n g e n :  A .  J i l e k  
[ A ]  s .  1 4 3 3

* )  D a s e l b s t  i r r t ü m l i c h  J e l l i n e c k
[A] =  Auszug, Bearbeitung, Bearbeiter. — [B] =  Bucbbesprechung, Beurteiler r m  t k u ■
[O] =  Abhandlung im OriginaiteU. -  [P] =  Pate/tbeschreibung, P a te n t in h a b e r _ \ s 7  J « atiT tisoh« ™  Jabi esbenoll1t - ~

________________________bericht. -  fW j =  Wirtschaftliches. -  [Zf f  -  Z eitleh riftenschan /5!  F z u f - t Ä T  m  “  Ve™ ' UQgS-



2. JiaiDj. Ziin — öacuverzeicnms. — O  A . a.— Patentverzeichnis. A . e . L X U I

Zinn ( f e r n e r )
—  B l e i b e s t i m m u n g ,  g e w i c h t s a n a 

l y t i s c h e ,  i n  G e g e n w a r t  v o n  — :
E .  S t e l l i n g  [ A ]  s .  1 4 3 4

—  g e w i n n u n g  1 9 2 4  s .  1 6 9 7
—  h a l t i g e  L e g i e r u n g e n ,  q u a n t i t a 

t i v e  A n a l y s e : H .  B i l t z  [ Z s ]  
1 3 2 4

—  m e t a l l i s c h e s ,  V e r u n r e i n i g u n g e n ,
B e s t i m m u n g :  S c h i i r m a n n  [ A ]  
s .  1 6 4 7

—  p r e i s e  1 9 2 5 ,  2 .  V i e r t e l ] ,  s .  1 2 9 5
d s .  1 9 2 5 ,  3 .  V i e r t e l ] ,  s .  1 7 9 6

—  S t a t i s t i s c h e s  s .  u .  W e l t :  M e t a l l 
g e w i n n u n g

—  T i t r a t i o n  i n  W e i ß m e t a l l e n  m i t
K a l i u m b r o m a t :  A .  S e u t h e  [ A ]  
s .  1 4 3 3

—  s .  a .  u .  V e r z i n n e n  
Zinn-Antimon-Legierung, Z u 

s c h l a g  b e i  S a u e r s t  o f f  b e s t i m m u n g  
n a c h  d e m  W a s s e r s t o f f  v e r f a h r e n :  
J .  K e u t m a n n  u .  P .  O b e r h o f f e r  
[ O ]  1 5 5 7

Zinnlegierungen S. U. B r o n z e n ;  
K u p f e r —

Zölle
—  E i s e n — ,

a u s l ä n d i s c h e  [ W ]  1 0 9 5  
B e r a t u n g  i m  R e i c h s t a g s a u s 

s c h u ß  [ W ]  1 2 9 4  
d e u t s c h e  [ W ]  1 0 9 5  

d s .  s .  a .  1 9 8 9  
N e u r e g e l u n g :  J .  W .  R e i c h e r t  

[ 0 ]  * 1 8 4 1 ,  1 8 8 2  
ö s t e r r e i c h i s c h e ,  A u f h e b u n g  

b z w .  E r m ä ß i g u n g  [ W ]  1 3 7 0  
w a r e n ,  N e u r e g e l u n g :  J .  W .  

R e i c h e r t  [ 0 ]  * 1 8 4 1 ,  1 8 8 2
—  F e r r o m a n g a n — ,  I n k r a f t t r e t e n

[ W ]  1 7 9 6
—  g e b i e t ,  D e u t s c h e s  s .  u .  D e u t s c h 

l a n d
—  k r i e g ,  p o l n i s c h - d e u t s c h e r ,  A u s 

w i r k u n g  a u f  d i e  p o l n i s c h - o b e r 
s c h l e s i s c h e  M o n t a n i n d u s t r i e :
E .  F u c k n e r  [ Z s ]  2 0 3 2

— Politik, deutsche s .  2 0 8 2
—  s ä t z e ,  j u g o s l a w i s c h e ,  a u f  E i s e n 

e r z e u g n i s s e  [ W ]  1 2 6 4
—  S c h u t z -  u .  H a n d e l s b i l a n z :  L .  A .

H a h n  [ Z s ]  1 3 2 7
—  t a r i f v o r l a g e : J .  W .  R e i c h e r t  s .

1 4 1 1

Zug
—  b e a n s p r u c h u n g ,

E l a s t i z i t ä t s g r e n z e ,  E i n f l u ß  a u f  
E r m ü d u n g s f e s t i g k e i t :  J .  M .  
L e s s e i s  [ Z s ]  1 3 2 1  

M e t a l l e ,  M o l e k u l a r d e f o r m a 
t i o n :  F r a i c h e t  [ Z s ]  1 6 9 3

—  s .  a .  u .  S a u g —
Zugfestigkeit
—  A b n a h m e  d u r c h  A n l a s s e n :  E .  J .

J a n i t z k y  [ Z s ]  1 8 2 8
—  G r a u g u ß ,  B e z i e h u n g e n  z u r  H ä r t e

s. * 1 4 6 2
—  S t a h l d r a h t ,  E i n f l u ß  d e r  A b 

n u t z u n g :  R .  L .  S a n f o r d ,  
W .  L .  C h e n e y  u .  J .  M .  B a r r y  
[ Z s ]  2 0 2 8  

Zugprobe, - v e r s u c h e  s .  u .  Z e r 
r e i ß f e s t i g k e i t ;  Z e r r e i ß v e r s u c h e  

Zünden, Z U n d u n g s v o r g ä n g e  i n  
B r e n n k r a f t m a s c h i n e n :  J .  T a u s z  
[ Z s ]  2 1 2 4  

Zusammenschluß, Z u s a m m e n 
s c h l ü s s e  [ Z s ]  2 0 3 2

—  b e w e g u n g ,  E i s e n -  u .  S t a h l i n d u 
s t r i e ,  r h e i n i s c h - w e s t f a l i s c h e : 
P .  S c h a u e n b u r g  [ Z s ]  2 0 3 2

Zuschriften a n  d i e  S c h r i f t l e i t u D g  
s .  u .  d e n  E i n z e l s t i c h w o r t e n  

Zweiproben-Kerbschlagversuch 
s .  u .  K e r b s c h l a g p r o b e ,  - v e r s u c h  

Zwischendampf Ü b e r h i t z u n g  f ü r  
K r a f t w e r k e  m i t  K o n d e n s a t i o n s 
t u r b i n e n :  K .  T h i e l s c h  [ Z s ]  1 3 1 6  

Zusammenbau, f l i e ß e n d e r ,  A r 
b e i t s z e r l e g u n g ,  O r g a n i s a t i o n  u .  
G r e n z e n :  K .  H .  S c h m i d t  [ B ]  
1 2 9 6

Z y a n - Z e m e n t i e r u n g s o f e n ,  S y s t e m  
j R i n g s t r o m  [ Z s ]  1 4 9 6  

Zyanamid, Z i n k b e s t i r n m u n g ,  g e 
w i c h t s a n a l y t i s c h e :  W .  M a r e k -  
w a l d  u .  H .  G e b h a r d t  [ Z s ]  1 8 3 0  

Zyanide s .  u .  A l k a l i —
Zylinder
—  b r ü c h e ,  O e l m o t o r e n  d u r c h  S c h a 

l e n b i l d u n g  d u r c h  K ü h l w a s s e r :
G .  G r o w “  [ Z s ]  1 5 0 5

—  v o l l e ,  F e s t i g k e i t ,  E i n f l u ß  d e r
K a l t b e a r b e i t u n g :  F .  C .  L a n 
g e n b e r g  [ Z s ]  2 0 2 7

—  s .  a .  u .  A u t o m o b i l — ;  D a m p f 
m a s c h i n e n —

3. Patentverzeichnis.
( D i e  N a m e n  o d e r  F i r m e n  d e r  I n h a b e r  a l l e r  n a c h s t e h e n d  v e r z e i c h n e t e n  n e u  e r t e i l t e n  P a t e n t e  s i n d  i m  N a m e n  

V e r z e i c h n i s ,  d i e  P a t e n t e  s e l b s t  i m  S a c h v e r z e i c h n i s  a u f g e f ü h r t . )

A. Deutsches Reich.
a) Patentanmeldungen.

1 0 8 5 ,  1 2 1 5 ,  1 2 5 4 ,  1 2 8 4 ,  1 3 1 1 ,
1 3 6 3 ,  1 4 0 1 ,  1 4 4 4 ,  1 4 9 1 ,  1 5 4 2 ,
1 5 7 7 ,  1 6 1 5 ,  1 6 4 8 ,  1 6 8 4 ,  1 7 1 8 ,
1 7 5 2 ,  1 7 9 0 ,  1 8 2 1  , 1 8 5 8 ,  1 8 9 4 ,
1 9 2 7 ,  1 9 9 1 ,  2 0 1 8 ,  2 0 6 4 ,  2 0 9 6 ,
2 1 2 0 ,  2 1 5 9
Zurücknahme (von Patent
anmeldungen) und Versagung 
von Patenten.
1 2 5 4 ,  1 7 5 2

b) Gebrauchsmustereintragun
gen.
1 0 8 5 ,  1 2 1 6 ,  1 2 5 5 ,  1 2 8 4 ,  1 3 1 2 ,
1 3 6 3 ,  1 4 0 1 ,  1 4 9 1 ,  1 5 4 3 ,  1 5 7 7 ,
1 6 1 5 ,  1 6 4 8 ,  1 6 8 4 ,  1 7 1 9 ,  1 7 5 3 ,
1 7 9 1 ,  1 8 2 1 ,  1 8 5 9 ,  1 8 9 4 ,  1 9 2 8 ,
1 9 9 2 ,  2 0 1 8 ,  2 0 6 4 ,  2 0 9 7 ,  2 1 2 1 ,
2 1 5 9

c) Reichspatente (nach 
mern geordnet).

N r .
4 0 1  6 8 5  
4 0 1  6 8 7  
4 0 1  7 2 3  
4 0 1  8 5 1
4 0 1  9 1 6
4 0 2  4 3 8  
4 0 2  6 4 6  
4 0 2  8 0 0  
4 0 2  8 0 2
4 0 2  8 0 4
4 0 3  0 0 3  
4 0 3  2 1 6  
4 0 3  2 7 8  
4 0 3  3 4 4  
4 0 3  4 9 5  
4 0 3  5 5 3  
4 0 3  7 3 8  
4 0 3  7 7 9  
4 0 3  8 8 5
4 0 3  8 8 6
4 0 4  0 1 9  
4 0 4  1 0 0  
4 0 4  4 9 3  
4 0 4  6 4 8  
4 0 4  7 1 7  
4 0 4  7 1 8
4 0 4  8 8 0
4 0 5  1 7 6  
4 0 5  4 0 1  
4 0 5  7 1 2  
4 0 5  9 3 5
4 0 5  9 7 5
4 0 6  0 0 9  
4 0 6  1 4 2  
4 0 6  2 2 8  ’ 
4 0 6  2 6 9  •< 
4 0 6  2 7 0  1 
4 0 6  2 7 1  
4 0 6  2 7 2  1 
4 0 6  3 3 6  1

S e i t e  
1 0 8 5  
1 2 8 5  

► 1 0 8 5  
( 1 2 8 5
* 1 2 8 5  

1 3 1 2
" 1 2 8 5  

2 1 2 1  
1 8 2 1  

' 1 3 1 2
• 1 4 0 1  

1 3 6 3  
2 1 2 1  
1 4 9 1  
1 4 0 1
1 4 0 1
1 4 9 1
1 4 9 2
1 4 0 2  
1 2 1 6  
1 4 0 2  
1 4 0 2  
1 4 0 2  
1 4 0 2  
1 4 0 2  
1 4 4 4  
1 4 9 1
1 4 9 1  
1 4 0 2
1 4 9 2  
2 0 1 9  
1 5 7 7  
1 6 4 9  
1 6 4 9  
2 0 1 9
1 5 7 7  
1 4 0 2
1 5 7 8  
2 0 1 9  
1 6 4 9

N r .
4 0 6  3 4 6  
4 0 6  3 7 3  
4 0 6  5 0 8  
4 0 6  5 5 8  
4 0 6  6 6 7  
4 0 6  7 2 9  
4 0 6  7 4 0
4 0 6  7 6 7
4 0 7  0 1 7  
4 0 7  0 3 9  
4 0 7  0 4 2  
4 0 7  0 8 7  
4 0 7  1 5 4  
4 0 7  2 9 1  
4 0 7  3 6 2  
4 0 7  3 7 2  
4 0 7  3 8 9  
4 0 7  4 1 0  
4 0 7  4 7 8  
4 0 7  4 9 9  
4 0 7  5 6 0  
4 0 7  6 2 4  
4 0 7  6 5 4  
4 0 7  6 5 9  
4 0 7  6 6 0  
4 0 7  6 9 4  
4 0 7  7 2 8
4 0 7  8 9 7
4 0 8  2 3 5  
4 0 8  2 8 7  
4 0 8  6 2 1  
4 0 8  6 2 2  
4 0 8  6 2 4  
4 0 8  6 2 6  
4 0 8 - 6 7 4  
4 0 8  7 1 2  
4 0 8  7 3 1  
4 0 8  8 5 0  
4 0 8  8 8 4  
4 0 8  8 8 5  '

Num-

S e i t e
*  1 5 7 8
*  1 4 4 4
*  1 8 2 1
*  2 0 1 9  

1 6 4 9
*  1 3 6 3
*  1 5 4 3  

1 6 4 9  
1 6 4 9
1 6 4 9

*  2 0 1 9
*  2 1 2 1

1 6 5 0
*  2 0 1 9  

1 6 5 0
*  1 5 7 8
*  1 6 5 0
*  1 6 5 0
*  1 5 7 8  

1 2 1 6
*  1 6 5 0  

1 2 1 6  
1 6 5 0  
2 0 9 7

* 1 5 7 8  
► 2 1 2 1

2 1 5 9  
“  1 8 2 1
* 1 6 5 0  

1 6 5 0
» 1 4 9 2
* 1 4 9 2
* 1 4 9 2
* 1 4 9 2
* 1 4 0 2  
f  1 6 5 0  
f 2 1 6 0  
1 1 5 7 8  
- 1 5 7 8  
f 1 6 1 5

N r . S e i t e N r . S e i t e N r . S e i t e N r . S e i t e K l a s s e  3 1 .  G i e ß  e i  e i u n d
4 0 8  8 8 6 ft 1 6 1 6 4 1 0  7 5 6 f t 1 6 5 1 4 1 2  0 1 4 f t 1 8 6 0 4 1 2  3 2 9 f t 2 0 6 5 F o r m e r e i .
4 0 8  8 8 7 * 1 5 7 8 4 1 0  7 5 7 » 1 7 5 3 4 1 2  2 6 7 » 1 9 9 2 4 1 2  3 3 0 ft 2 0 6 5 N r . S e i t e N r . S e i t e
4 0 8  8 8 8 1 2 1 6 4 1 0  8 6 3 1 8 5 9 4 1 2  2 6 8 f t 1 9 9 2 4 1 2  9 1 9 » 1 9 9 2 4 0 2  4 3 8 1 3 1 2 4 0 7  2 9 1  * 2 0 1 9
4 0 8  9 3 4 f t 1 5 7 8 4 1 0  9 2 1 * 1 7 5 3 4 1 2  3 2 8 f t 1 9 2 8 4 0 2  8 0 0 2 1 2 1 4 0 7  6 9 4  * 2 1 2 1
4 0 9  0 3 8 » 1 6 1 6 4 1 0  9 7 6 1 7 1 9 4 0 2  8 0 2 1 8 2 1 4 0 7  7 2 8 2 1 5 9
4 0 9  1 8 3 * 1 6 1 6 4 1 1  0 3 6 f t 1 7 5 3 K l a s s i  1 0 .  B r e n n s t o f f e . 4 0 2  8 0 4  * 1 3 1 2 4 0 7  8 9 7  * 1 8 2 1
4 0 9  1 8 7 f t 1 6 1 6 4 1 1  2 2 1 f t 1 6 5 1

4 0 7  6 2 4 1 2 1 6 4 1 0  4 6 1 ft 1 8 5 9 4 0 3  2 7 8 2 1 2 1 4 0 8  6 2 1  * 1 4 9 2
4 0 9  2 7 8 f t 1 2 8 5 4 1 1  2 6 7 # 1 8 5 9

4 0 9  3 4 1  
4 0 9  5 5 0

1 2 1 6
1 8 9 4

4 1 0  8 6 3  
4 1 2  2 1 6

1 8 5 9
1 9 2 8

4 0 3  3 4 4  * 1 4 9 1 4 0 8  6 2 2  * 1 4 9 2
4 0 9  2 8 6  
4 0 9  2 8 8

f t
»

2 1 6 0
2 1 6 0

4 1 1  2 7 8  
4 1 1  3 1 7

« 1 7 1 9
1 7 1 9 f t 4 0 3  7 3 8  *  

4 0 3  7 7 9  *
1 4 9 1
1 4 9 2

4 0 8  6 2 4  *  
4 0 8  6 2 6  *

1 4 9 2
1 4 9 2

4 0 9  3 4 1 1 2 1 6 4 1 1  3 1 9 . * 1 7 1 9 4 0 4  8 8 0  * 1 4 9 1 4 0 8  7 3 1  * 2 1 6 0
4 0 9  4 2 3 f t 2 1 6 0 4 1 1  4 5 5 «i 1 7 1 9 K l a s s e  1 2 . C h e m i s c h e V  e  r  - 4 0 5  1 7 6 1 4 9 1 4 0 9  2 8 6  * 2 1 6 0
4 0 9  5 5 0 f t 1 8 9 4 4 1 1  5 3 3 1 7 9 1 f a h r e n  u n d  A p p a r a t e . 4 0 5  4 0 1  * 1 4 9 2 4 0 9  2 8 8  * 2 1 6 0
4 0 9  5 5 3 1 2 8 5 4 1 1  5 8 6 f t 1 7 9 1 4 0 6  3 3 6 *  1 6 4 9 4 0 5  7 1 2  * 1 4 9 2 4 0 9  4 2 3  * 2 1 6 0
4 0 9  5 5 4 * 1 2 8 5 4 1 1  5 9 0 # 1 8 5 9 4 0 5  9 3 5  * 2 0 1 9 4 0 9  6 9 3  * 2 1 2 1
4 0 9  6 1 5  
4 0 9  6 6 5

1 2 8 5
2 0 9 7

4 1 1  5 9 6  
4 1 1  7 4 2

f t
«

1 8 9 5
1 8 9 5 K l a s s e  1 8 .  E i s e n e r z e u g u n g ; 4 0 6  2 2 8  *  

4 0 6  2 7 2  *
2 0 1 9
2 0 1 9

4 0 9  7 3 1  *  
4 0 9  7 6 8  *

2 1 6 0
2 1 6 0

4 0 9  6 9 3 * 2 1 2 1 4 1 Í  8 0 9 f t 1 8 6 0 V» <x. j j a a o o c  * *■). 4 0 6  5 0 8  * 1 8 2 1 4 0 9  8 0 4  * 2 1 6 0
4 0 9  7 3 0 f t 1 6 1 6 4 1 1  8 8 3 f t 1 8 6 0 4 0 9  2 7 8 f t 1 2 8 5 4 1 1  2 6 7 f t 1 8 5 9 4 0 6  5 5 8  * 2 0 1 9 4 1 0  2 0 4  * 2 1 6 0
4 0 9  7 3 1 f t 2 1 6 0 4 1 1  9 0 2 » 1 8 9 5 4 0 9  5 5 3 1 2 8 5 4 1 1  2 7 8 * 1 7 1 9 4 0 7  0 4 2  * 2 0 1 9 4 1 0  7 2 5 2 0 9 7
4 0 9  7 6 8 f t 2 1 6 0 4 1 1  9 7 3 f t 1 9 2 8 4 0 9  5 5 4 # 1 2 8 5 4 1 1  4 5 5 f t 1 7 1 9 4 0 7  0 8 7  * 2 1 2 1
4 0 9  7 8 6 # 1 2 8 5 4 1 2  0 1 4 f t I 8 6 0 4 0 9  6 1 5 1 2 8 5 4 1 1  5 3 3 1 7 9 1

K l a s s e  4 0 .4 0 9  8 0 4 f t 2 1 6 0 4 1 2  0 4 1 # 1 8 6 0 4 0 9  7 8 6 f t 1 2 8 5 4 1 1  8 0 9 # 1 8 6 0 H ü t t e n w e s e n ,  L e -
4 0 9  8 4 3 f t 1 6 1 6 4 1 2  2 1 6 1 9 2 8 4 0 9  9 0 5 ft 1 6 1 6 4 1 2  0 4 1 ft 1 8 6 0 g i e r u n g e n  ( a u ß e r  E i s e n - ,  B l e c h -
4 0 9  9 0 5 ft 1 6 1 6 4 1 2  2 2 4 1 9 2 8 4 1 0  3 2 2 ft 1 6 1 7 4 1 2  2 2 4 1 9 2 8 u n d  D r a h t e r z e u g u n g ;  s .  a .  K l a s s e  7
4 0 9  9 4 0 * 1 6 1 7 4 1 2  2 2 5 1 9 2 8 4 1 0  3 2 8 ft 1 6 1 7 4 1 2  2 2 5 1 9 2 8 u .  1 8 ) .
4 1 0  1 0 5 1 6 1 6 4 1 2  2 2 6 ft 1 7 9 1 4 1 0  5 4 9 f t 1 6 1 7 4 1 2  2 2 6 * 1 7 9 1 4 0 7  0 1 7 1 6 4 9
4 1 0  2 0 4 ft 2 1 6 0 4 1 2  2 5 7 » 1 9 2 8 4 1 0  5 5 0 1 6 5 1 4 1 2  3 4 5 1 9 9 2

K l a s s e  4 9 .4 1 0  3 2 2 * 1 6 1 7 4 1 2  2 5 8 * 1 9 2 8 4 1 0  5 9 5 f t 1 6 5 1 4 1 2  6 0 8 2 0 6 5 M e c h a n i s c h e M e -
4 1 0  3 2 4 2 0 9 7 4 1 2  2 6 7 f t 1 9 9 2 4 1 0  9 7 6 1 7 1 9 4 1 2  8 5 1 f t 2 0 6 5 t a l l b e a r b e i t u n g ;  ( s .  a .
4 1 0  3 2 8 * 1 6 1 7 4 1 2  2 6 8 # 1 9 9 2 4 1 1  2 2 1 f t 1 6 5 1 4 1 2  8 5 2 2 0 6 5 K l a s s e  7 ) .
4 1 0  4 0 8 * 1 6 5 0 4 1 2  3 2 1 f t 1 9 9 2 4 0 7  3 8 9 *  1 6 5 0
4 1 0  4 1 6 f t 1 6 5 1 4 1 2  3 2 8 f t 1 9 2 8 K l a s s e  2 1 . E l e k t r o t e c h n i k .

K l a s s e  8 0 .4 1 0  4 1 7 * 1 6 5 1 4 1 2  3 2 9 f t 2 0 6 5 4 0 7  5 6 0 ft 1 6 5 0 4 0 8  2 8 7 1 6 5 0 T o n w a r e n ,  S t e i -
4 1 0  4 6 1 ft 1 8 5 9 4 1 2  3 3 0 f t 2 0 6 5 n e ,  .h . a  i  k  ,  d e m e n t ,  u i p s
4 1 0  4 9 2 * 1 8 5 9 4 1 2  3 4 5 1 9 9 2 A s p h a l t ,  a u c h  B r i k e t t -
4 1 0  5 4 9 ft 1 6 1 7 4 1 2  3 5 6 ft 1 9 9 2 K l a s s e 2 4 .  F e u e r u n g s a n  p r e s s e n .
4 1 0  5 5 0 1 6 5 1 4 1 2  6 0 8 2 0 6 5 l a g e n . 4 0 6  1 4 2  * 1 6 4 9 4 0 7  4 1 0  * 1 6 5 0
4 1 0  5 8 8 1 6 5 1 4 1 2  8 5 1 ft 2 0 6 5 4 0 1  6 8 5 ft 1 0 8 5 4 0 6  7 4 0 f t 1 5 4 3 4 0 6  6 6 7 1 6 4 9 4 0 7  6 5 4 1 6 5 0
4 1 0  5 9 5 ft 1 6 5 1 4 1 2  8 5 2 2 0 6 5 4 0 1  6 8 7 ft 1 2 8 5 4 0 7  3 7 2 * 1 5 7 8 4 0 7  0 3 9 1 6 4 9 4 0 7  6 5 9 2 0 9 7
4 1 0  7 2 2 ft 1 8 9 4 4 1 2  9 1 9 ft 1 9 9 2 4 0 1  7 2 3 « 1 0 8 5 4 0 7  4 7 8 # 1 5 7 8 4 0 7  1 5 4 1 6 5 0 4 0 9  6 6 5 2 0 9 7
4 1 0  7 2 5 2 0 9 7 4 0 1  8 5 1 f t 1 2 8 5 4 0 7  4 9 9 1 2 1 6 4 0 7  3 6 2 1 6 5 0 4 1 0  3 2 4 2 0 9 7

4 0 1  9 1 6 ft 1 2 8 5 4 0 8  6 7 4 f t 1 4 0 2
d) Reichspatente (nach Klassen 4 0 2  6 4 6 ft 1 2 8 5 4 0 8  8 5 0 » 1 5 7 8 K l a s s e  8 1 T r a n s p o r t u n d

geordnet). 4 0 3  0 0 3 » 1 4 0 1 4 0 8  8 8 4 f t 1 5 7 8 V e r p a c k u n g .
K l a s s e 1 A u f b e r e i t u n g . 4 0 3  2 1 6 1 3 6 3 4 0 8  8 8 5 « 1 6 1 5 4 0 6  0 0 9  * 1 6 4 9  1 4 1 1  5 8 6  * 1 7 9 1

4 0 6  7 6 7 1 6 4 9 4 0 8  2 3 5 # 1 6 5 0 4 0 3  4 9 5  
4 0 3  5 5 3

f t
«

1 4 0 1
1 4 0 1

4 0 8  8 8 6  
4 0 8  8 8 7

«
f t

1 6 1 6
1 5 7 8 K l a s s e  8 5 . W  a s s e r , W  a s s e r 

K l a s s e  4 . B e l e u c h t u n g  u n d 4 0 3  8 8 5 f t 1 4 0 2 4 0 8  8 8 8 1 2 1 6 r  e  i  n  i  g  u  n  g  , W a s s e r v e r -
B r e n n e r a l l e r  A r t . 4 0 3  8 8 6 1 2 1 6 4 0 8  9 3 4 * 1 5 7 8 s o r g u n g  u n d  K a n a l i s a -

4 0 8  7 1 2 *  1 6 5 0 4 0 4  0 1 9 « 1 4 0 2 4 0 9  0 3 8 f t 1 6 1 6 t i o n
4 0 4  1 0 0 ft 1 4 0 2 4 0 9  1 8 3 f t 1 6 1 6 4 0 7  6 6 0 *  1 5 7 8

K l a s s e  7 .  B l e c h - u n d  D r a h t  4 0 4  4 9 3 ft 1 4 0 2 4 0 9  7 3 0 f t 1 6 1 6
e r z e u g u n g , W a l z e n v o n 4 0 4  6 4 8 ft 1 4 0 2 4 1 0  4 9 2 # 1 8 5 9 e) Löschungen von P aten ten .

M e t a l l . 4 0 4  7 1 7 « 1 4 0 2 4 1 0  7 2 2 f t 1 8 9 4 2 0 3  4 7 9 1 3 6 2 2 3 9  2 0 4 1 3 6 2
4 0 9  1 8 7 * 1 6 1 6 4 1 0  7 5 6 * 1 6 5 1 4 0 4  7 1 8 f t 1 4 4 4 4 1 1  5 9 6 f t 1 8 9 5 2 1 7  8 6 8 1 7 9 0 2 4 2  0 1 7 1 7 9 0
4 0 9  8 4 3 « 1 6 1 6 4 1 0  7 5 7 f t 1 7 5 3 4 0 5  9 7 5 1 5 7 7 4 1 1  7 4 2 « 1 8 9 5 2 2 0  0 3 5 1 3 6 3 2 4 3  7 0 3 1 3 6 2
4 0 9  9 4 0 f t 1 6 1 7 4 1 0  9 2 1 # 1 7 5 3 4 0 6  2 6 9 ft 1 5 7 7 4 1 1  9 0 2 f t 1 8 9 5 2 2 1  7 0 1 1 3 6 2 2 4 5  0 5 6 1 3 6 2
4 1 0  1 0 5 1 6 1 6 4 1 1  0 3 6 f t 1 7 5 3 4 0 6  2 7 0 * 1 4 0 2 4 1 1  9 7 3 * 1 9 2 8 2 2 1  8 8 5 1 3 6 2 2 4 6  0 9 1 1 3 6 3
4 1 0  4 0 8 * 1 6 5 0 4 1 1  3 1 7 1 7 1 9 4 0 6  2 7 1 1 5 7 8 4 1 2  2 5 7 f t 1 9 2 8 2 2 5  1 3 3 1 3 6 3 2 4 6  1 8 9 1 3 6 3
4 1 0  4 1 6 * 1 6 5 1 4 1 1  3 1 9 f t 1 7 1 9 4 0 6  3 4 6 * 1 5 7 8 4 1 2  2 5 8 f t 1 9 2 8 2 3 4  5 0 9 1 3 6 2 2 4 8  1 6 5 1 3 6 2
4 1 0  4 1 7 f t 1 6 5 1 4 1 1  5 9 0 * 1 8 5 9 4 0 6  3 7 3 « 1 4 4 4 4 1 2  3 2 1 * 1 9 9 2 2 3 7  4 9 2 1 7 9 0 2 4 9  0 3 5 1 3 6 2
4 1 0  5 8 8 1 6 5 1 4 1 1  8 8 3 » 1 8 6 0 4 0 6  7 2 9 « 1 3 6 3 4 1 2  3 5 6 f t 1 9 9 2 2 3 9  0 8 0 1 3 6 2 2 4 9  9 0 5 1 7 9 0

[ A ]  =  A u s z u g ,  B e a r b e i t u n g ,  B e a r b e i t e r .  —  [ B ]  =  B u c h b e s p r e c h u n g ,  B e u r t e ü e r .  —  [ G ]  =  G e s c h ä f t s - ,  J a h r e s b e r i c h t .  —
[O] =  Abhandlung im Originalteü. — [P] =  Patentbeschreibung, Patentinhaber. — [S] =  Statistisches. — [V] =  Versammlungs

bericht. — [W] =  W irtschaftliches. — [Zs] =  Zeitschriftenschau. — [Zu] =  Zuschrift.



LX IV Patentverzeichnis A. e. —

N r .  S e i t e  
2 5 0  2 0 7  1 3 6 2
2 5 0  7 0 9  1 3 H 2
2 5 1  2 1 1  1 7 9 0
2 5 2  5 0 4  1 3 6 2
2 5 5  1 1 1  1 7 9 0
2 5 8  2 3 8  1 7 9 0
2 5 8  6 4 0  1 7 9 0
2 5 9  6 4 3  1 7 9 0
2 6 1  8 2 1  1 3 6 2
2 6 5  8 4 3  1 3 6 2
2 6 6  6 5 3  1 3 6 2
2 6 8  7 1 1  1 3 6 2
2 7 0  3 3 7  1 7 9 0
2 7 1  6 4 9  1 7 9 0
2 7 2  0 2 3  1 7 9 0
2 7 2  1 2 0  1 7 9 0
2 7 2  2 8 8  1 3 6 2
2 7 4  2 8 2  1 3 6 2
2 7 5  0 0 0  1 3 6 2
2 7 6  3 3 2  1 7 9 0
2 7 7  7 6 3  1 7 9 0
2 7 7  8 5 4  1 7 9 0
2 7 7  9 7 2  1 3 6 2

N r . S e i t e
2 7 9  3 9 8 1 3 6 3
2 7 9  7 2 2 1 7 9 0
2 8 2  5 7 4 1 7 9 0
2 8 4  1 4 9 1 3 6 3
2 8 5  0 8 8 1 7 9 0
2 8 6  1 1 7 1 7 9 0
2 8 6  2 3 6 1 3 6 2
2 8 6  6 6 5 1 7 9 0
2 8 7  3 7 1 1 7 9 0
2 8 7  5 0 0 1 3 6 2
2 8 8  8 8 0 1 7 9 0
2 9 0  5 2 4 1 7 9 0
2 9 0  8 4 3 1 3 6 2
2 9 2  8 4 4 1 3 6 2
2 9 3  3 4 2 1 3 6 3
2 9 4  0 8 7 1 3 6 3
2 9 5  3 2 2 1 7 9 0
2 9 5  4 9 3 1 3 6 2
2 9 6  0 5 6 1 3 6 2
2 9 6  2 4 7 1 3 6 2
2 9 6  8 5 5 1 3 6 3
2 9 8  1 0 2 1 7 9 0
2 9 8  1 0 3 1 3 6 2

N r . S e i t e
2 9 8  1 4 7 1 3 6 2
2 9 8  1 5 9 1 7 9 0
2 9 8  3 1 6 1 7 9 0
2 9 8  3 3 9 1 3 6 2
2 9 9  2 7 1 1 3 6 2
2 9 9  8 3 5 1 3 6 2
3 0 0  5 8 9 1 7 9 0
3 0 1  5 1 0 1 3 6 2
3 0 2  1 2 7 1 7 9 0
3 0 2  3 5 8 1 3 6 2
3 0 2  8 0 9 1 7 9 0
3 0 4  1 8 6 1 3 6 2
3 0 6  1 7 9 1 7 9 0
3 0 6  2 8 4 1 3 6 2
3 0 6  5 7 1 1 3 6 2
3 0 6  5 9 4 1 3 6 2
3 0 7  4 5 3 1 3 6 2
3 0 8  0 7 3 1 3 6 2
3 0 8  9 9 2 1 3 6 2
3 0 9  2 7 1 1 3 6 2
3 1 0  0 4 3 1 3 6 2
3 1 0  5 4 8 1 3 6 3
3 1 0  8 3 7 1 7 9 0

N r . S e i t e
3 1 1  6 4 5 1 3 6 2
3 1 2  1 0 4 1 3 6 3
3 1 6  8 0 1 1 7 9 0
3 1 7  0 3 9 1 3 6 2
3 1 8  4 8 7 1 7 9 0
3 2 0  4 8 4 1 7 9 0
3 2 0  8 0 1 1 3 6 2
3 2 0  8 0 2 1 3 6 2
3 2 0  8 4 7 1 7 9 0
3 2 0  9 0 1 1 3 6 2
3 2 1  6 4 3 1 3 6 3
3 2 2  9 8 8 1 3 6 2
3 2 3  0 9 7 1 3 6 2
3 2 4  8 0 2 1 3 6 2
3 2 5  3 8 4 1 7 9 0
3 2 6  4 1 9 1 7 9 0
3 2 8  8 1 8 1 3 6 2
3 3 0  4 5 0 1 3 6 2
3 3 1  6 9 9 1 3 6 2
3 3 3  0 2 3 1 3 6 3
3 3 4  5 2 9 1 3 6 3
3 3 4  6 2 8 1 3 6 2
3 3 4  7 4 0 1 3 6 2

N r . S e i t e
3 3 5  0 7 9 1 3 6 . 3
3 3 5  1 5 8 1 3 6 2
3 3 5  6 1 7 1 7 9 0
3 3 5  9 2 8 1 3 6 3
3 3 6  1 5 7 1 3 6 2
3 3 6  6 0 7 1 3 6 2
3 3 6  8 4 0 1 3 6 3
3 3 8  3 6 4 1 3 6 2
3 3 9  3 9 7 1 3 6 2
3 3 9  8 4 5 1 3 6 2
3 4 0  5 9 0 1 7 9 0
3 4 0  6 2 5 1 3 6 2
3 4 1  2 6 8 1 3 6 2
3 4 1  3 8 0 1 3 6 2
3  4 2  7 9 3 1 3 6 2
3 4 5  2 3 9 1 3 6 2
.3 4 5  3 7 9 1 3 6 2
3 4 5  9 7 7 1 3 6 3
3 4 6  2 0 3 1 3 6 3
3 4 7  6 0 0 1 3 6 2
3 4 7  9 6 0 1 3 6 2
3 4 7  9 7 6 1 3 6 2
3 4 8  1 9 8 1 3 6 2

N r .  S e i t «
3 4 8  3 7 6  1 3 6 2
3 4 9  8 6 0  1 3 6 3
3 5 0  3 1 2  1 3 6 2
3 5 0  5 7 3  1 3 6 2
3 5 0  9 7 4  1 3 6 3
3 5 1  4 9 5  1 7 9 0
3 5 1  7 8 3  1 3 6 2
3 5 2  0 4 7  1 3 6 2
3 5 2  1 3 3  1 7 9 0
3 5 2  5 2 7  1 7 9 0
3 5 2  6 5 4  1 7 9 0
3 5 2  7 1 6  1 3 6 3
3 5 5  3 2 6  1 3 6 3
3 5 5  4 1 8  1 7 9 0
3 5 7  7 7 7  1 3 6 3
3 5 8  5 2 3  1 3 6 2
3 5 9  7 7 6  1 3 6 2
3 5 9  7 8 2  1 3 6 2
3 6 1  1 3 9  1 7 9 0
3 6 1  1 4 3  1 3 6 3
3 6 2  4 4 4  1 3 6 2
3 6 3  1 9 4  1 3 6 2
3 6 3  2 1 0  1 3 6 2

N r . S e i t e
3 6 3  2 9 3 1 3 6 2
3 6 3  8 3 6 1 3 6 3
3 6 5  3 1 8 1 3 6 3
3 6 5  3 1 9 1 3 6 3
3 6 5  3 8 4 1 7 9 0
3 6 6  1 4 9 1 3 6 2
3 6 6  7 4 0 1 7 9 0
3 7 0  0 7 7 1 7 9 0
3 7 1  2 8 8 1 3 6 3
3 7 1  3 6 6 1 3 6 2
3 7 2  2 4 7 1 3 6 2
3 7 3  0 9 5 1 7 9 0
3 7 3  4 4 1 1 3 6 2
3 7 4  1 4 6 1 3 6 2
3 7 5  3 3 2 1 3 6 3
3 7 6  2 0 5 1 3 6 3
3 7 6  7 8 6 1 7 9 0
3 7 7  2 9 1 1 3 6 2
3 8 0  4 4 4 1 3 6 2
3 8 1  4 5 7 1 7 9 0
3 8 2  3 0 9 1 7 9 0
3 8 2  6 4 8 1 7 9 0
3 8 3  9 0 5 1 7 9 0

N r .  S e i t e  
3 8 4  3 7 9  1 ,  9 0
3 8 6  4 2 4  1 7 9 0
3 8 9  4 1 2  1 3 6 2
3 9 2  6 7 3  1 7 9 0
3 9 4  4 4 6  1 7 9 0
3 9 6  5 2 7  1 3 6 3
3 9 8  0 7 7  1 3 6 3
3 9 8  2 2 0  1 7 9 0
2 9 8  5 4 7  1 3 6 3
3 9 9  8 4 1  1 7 9 0
4 0 1  4 8 2  1 3 6 2
4 0 2  0 0 7  1 3 6 2
4 0 2  8 0 4  1 7 9 0
4 0 4  8 6 4  1 3 6 2
4 0 6  1 5 6  1 3 6 2
4 0 6  2 6 9  1 7 9 0
4 0 7  4 1 0  1 7 9 0
4 0 9  5 5 4  1 7 9 0

4. Tafelverzeichnis.
H e f t - N r .

2 7
2 8

T a f e l - N r .
1  P i w o w a r s k y ,  E . :  P h o s p h i d  i m  M a n g a n s t a h l  [ 0 ]
2  M a u r e r ,  E . *  u .  G .  S c h i l l i n g :  S c h n e l l a r b e i t s s t ä h l e  [ 0 ]
3  M e y e r ,  H . ,  u .  W .  W e s s e l i n g :  A e n d e r u n g  d e r  F e s t i g k e i t s c i g e n s c h a f t e n  ü b e r w i e g e n d  p e r l i t i s c h e r  S t a h l e  d u r c n

W ä r m e b e h a n d l u n g  [ Ü J
4  O b e r h o f f  e r ,  P . ,  u .  É .  P i w o w a r s k y :  W a c h s e n  v o n  G r a u e i s e n  [ O ]
5  S c h ü z ,  E . :  S c h w i ? i d u n g  d e s  T e m p e r g u s s e s  [ O ]
6  S t a d e i e r ,  A . :  A b h ä n g i g k e i t  d e r  A b n u t z u n g  v o n  d e m  G e f ü g e a u f b a u  [ O ]
7  O b e r h o f f e r ,  P . :  S a u e r s t o f f  i m  E i s e n  [ O ]
8  W h i t e l e y ,  J .  H . :  M a r t e n s i t  u .  T r o o s t i t  [ A .]
9  E m m e l ,  K . :  N i e d r i g g e k o l d t e s  G u ß e i s e n  a l s  K u p p e l o f e n e r z e u g n i s  [ O ]

1 0  K l i n g e n s t e i u ,  T h . :  O f e n  „ B a u a r t  W ü s t “  z u r  V e r e d e l u n g  v o n  Q u a l i t ä t s g u ß  [ O ]
1 1  T i c h y ,  G . :  P h o t o g r a p h i s c h e  P l a t t e n  u .  F i l m e  f ü r  B a u m a n n - A b d r u c k e  [ A ]  3 6

1 2 / 1 3  R e c h n e r ,  0 . :  G a t t i e r u n g e n  m i t  G u ß b r i k e t t s ,  v e r r o s t e t e n  u .  u n v e r r o s t e t e n  S t a h l b r i k e t t s  |_ 0 ]  .  4 4
1 4 / 1 5  W o l f f ,  C . :  S i l i z i e r t e r  u .  u n s i l i z i e r t e r  S t a h l  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  n a h t l o s e n  R o h r e n  n a c h  d e m  S c h r ä g w a l z -  u .  P i l g e r 

s c h r i t t v e r f a h r e n  [ O ]
1 6  M e y e r ,  H . ,  u .  F .  N e h l :  B i l d s a m e  V e r f o r m u n g  [ O ]
1 7  P i w o w a r s k y ,  E . :  T h e r m i s c h e  S c h m e l z b e h a n d l u n g  u .  i h r e  A n w e n d u n g  a u f  T e m p e r g u ß  [ 0 ]


