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(Mitteilung aus dom Eisonhittenmiinnischen Institut der Technischen Hochschule Aachen.)

I |er Breimstoffmangel hat. mit zwingender Not-

' wendigkeit dazu gefuhrt, auch bei Kuppcl-
ofen die Verbrennung«- und Schmelzvorgédnge unter
Zuhilfenahme von Windmengenmessung und Gicht-
gasanalysen in den Grcnzféallen einer weniger voll-
kommenen und einer vollkommenen Verbrennung zu
untersuchen.

Derartige Versuche wurden im intermittierenden
Betrieb an zwei Kuppeleien der EisengiefRerei Hein-
rich Pollems in M.-Ghulbach vorgenommen. Beide
Oefen, Bauart Vulkan, haben Vorherde. Der lichte
Querschnitt betrdgt. Von Ofen | 331G cm*, Ofen Il
5760 cm*. Die Schachthdéhe von Oberkante hinterer
Duse bis Unterkante Gicht ist bei Ofen | 3760 mm,
bei Ofen 11 3560 mm;

Beide Oefen haben vier tangentiale und schréag
nach unten gerichtete Disen, von denen zwei gegen-
Uberliegende um 200 mm hdher liegen als die beiden
anderen. Der Gesamtdusenquerschnitt betragt bei
Ofen 1 0,140 m*= rd '/2 des Ofenquerschnitts,
Ofen 11 0,1476 m* = rd y, des Ofenquerschnitts.

Eine hintere Duse des Ofens Il war seit Inbetrieb-
setzung zugemauert, da die Stundenleistung fir den
Betrieb zu hoch war. Der durch einen Hochdruck-
ventilator erzeugte Geblasewind wird beiden Oefen
durch eine gemeinsame 16 im lange Leitung von
300 mm Durchmesser zugefiihrt. Die Regelung ge-
schieht durch Drosselklappen.

Um einen Vergleich der beiden Oefen unter-
einander und mit denen, die fur die von Whst]
und von Hiser? ausgestellten Wéarmebilanzen be-
nutzt wurden, zu ermdglichen, sei der Wirkungsgrad
eines Kuppelofens wie folgt festgelegt.
Warmeinhalt des Eisens

g Warmemenge durch Verbrennung des Kokses und des
Roheisens

Wie aus der Betrachtung dieses Qubtienten

hervorgeht, kann ein um so gunstigerer Wirkungs-

grad erreicht werden, je kleiner der Kenner oder je

groRer der Zahler wird. Die Grofe des Nenners

hangt in erster Linie von der Koksverbrennung ab,

1) Mitt. Eisenh. Institut Aachen 1916, S. 70/191.

2) Dissertation Friedr, Huser, Exp. Untersuchung
des KuppclofcnschmelzproisesseS, St. u. E. 1913, 30. Jan.,
S. 181/90.
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d. h. von dem Verhaltnis C02:CO. Ist die Ver-
brennung unvollkommen, d. h. sind in den Gicht-
gasen groRere Mengen CO vorhanden, so erleidet der
Nenner eine Verkleinerung, da die Warmeentwick-
lung der Verbrennung von 1 kg Czu CO nur 2437 AVE
betragt. Mit einer AergroRerung des Zéhlers, die
durch lange Betriebsdauer erreicht werden kann,
wemi also viel Eisen geschmolzen wird, wird natur-
gemal auch der Nenner gréRer. Je langer jedoch
geschmolzen wird, umsomehr wird der Warme-
UberschuR ausgeglichen, der durch die Verbrennung
der relativ groBen Fullkoksmenge erzeugt wird.

Gichtgase nalyse. Zur Entnahme von Gicht-
gasproben wurden beide Oefen 650 mm unterhalb
der Gicht angebohrt. Die Gichtgase erfahren auf
dem Arege von diesem Bolirloch bis zur Gicht kaum
noch eine Aenderung. Das Gas wurde mittels einer
Handpumpe durch ein U-formig zusammengeschraub-
tes 1"-Gasrohr abgesaugt. Das Rohr wurde un-
gefdhr bis zur Mitte der Beschickungsséaule ein-
gefuhrt. Um eine Erwdrmung des Gasrohres zu
vermeiden, wurde es bei jeder.Probenahme von
neuem in die Beschickung eingefuhrt und nach
beendetem Absaugeri wieder herausgenommen. Diese
VorsichtsmalBhahme ist unbedingt nétig, um eine
Reduktion der Gase durch metallisches Eisen zu
verhindern. Die katalytische Spaltung 2 CO= C
+ CO» erfolgt bei 300 bis 500 also bei Tempe-
raturen, wie sie an der Gicht vorherrschen.

Windmessung. Zur AVindmessung wurde ein
selbstregistrierender kombinierter Druckvolumen-
messer der Firma de Bruvn in Diusseldorf benutzt.
Die Staurohre wurden in 1 m Entfernung von den
Ofenwindstutzen in die Leitung eingebaut.

Aus dem Schaubild 1 ist der Schmelzverlauf des
kleinen Ofens ersichtlich. Der Beginn des Blasens
um 1 Uhr 40 ist durch die Punkte a und a‘ gekenn-
zeichnet. Das Ansteigen der Windmenge auf
85 ni¥min sowie der AVindpressung auf 585 mm A&S
geben die Punkte b und blan. Das starker sichtliche
Ansteigen der Voluinenkurve von 80 nP/min auf
85 m3bis Punkt b zeigt das Durchbrennen des Fi'ill-
kokses in der Schmclzzone an. Der nun eintretende
Abfall der A'olumenkurve auf 76'm3¥min bis Punkt ¢
wird durch das Abschmelzen des Kalksteines erklart,
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1022 Stahl and Eisen.
der dem Fiillkoks beigegeben war. Durch das
Schmelzen des Kalksteins tritt eine Verdichtung der
Schmelzzonc ein, wodurch dem Wind ein gréRerer
Widerstand entgegengesetzt wird. Ist der Kalkstein
im Fiillkoks henmtergeschmolzen, so werden weitere
Koksmengen von der Verbrennungszone erlat, der
Wind steigt wieder und erreicht bei d mit 92 m3min
sein Maximum.

Im Punkt, d, 20 min nach Blasebeginn, wird die
erste Eisengicht. angegriffen, der Wind fallt wieder,
da die' Schmelzzone durch das Herabsinken und
Schmelzen von Eisen und Schlacke dichter wird,
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Abbildung 1. Schmelzvurlauf bei dem kleinen Ofen.

bis auf e = 82,5 m’/min. Sun tritt mit abwaérts
gerichteter Tendenz ein dauerndes Steigen und
Fallen der Volumenkurve ein, wahrend die Kurve
der Windpressung allmahlich steigt. Die Unregel-
mafigkeiten im Steigen und Fallen der Volumen-
kurve erkléaren sieh durch das unregelmafRige Nach-
rutsehen der Beschickungssidule. Die &uflere Be-
schaffenheit des Kokses — im vorliegenden Fall
dichter GieBereikoks—, Kalksteins und der Eiscn-
berehiekung, vor allem des Schrotts, lassen die
Gichten bald schneller, bald langsamer durch die
Schmelzzone wandern, Ln Schaubild 1 zeigt die
Volumenkurve entsprechend dem Herunterblasen des
Ofens vom Punkt fan allméhliches Ansteigen. Das
starke Sinken beider Kurven beigbedeutet Schlacken-

Beitrdge zur Kenntnis des Kupixlofenbelriebcs:
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ablassen, da zum Stopfen des Schlackenloches der
Wind gedrosselt wurde.

Die direkte Windmengenmessung, wie sie in
vorliegendem Falle zur Anwendung kam, ist ein
gutes Hilfsmittel, den Gang des Schachtofens zu
beurteilen. Das noch naher zu erlauternde Ver-
fahren erhebt keinen Anspruch auf genaue Messung
der absoluten Windmenge, die einem Ofen zu-
gefuhrt wird, da stets ein gleichbleibender Wind-
strom als Voraussetzung fur ein einwandfreies MeR3-
verfahren hei Schachtéfen infolge der dauernd
wechselnden Beschickungswiderstande nicht zu er-
warten steht. Man kann vielmehr an dem all-
gemeinen Verlauf der Windmengenkurve den Ein-
fluR des Widerstandes der Beschickungssaule auf den
Windgang des Ofens und den Zusammenhang dieser
beiden Faktoren erkennen. Zahlreiche Versuche
hatten im allgemeinen das Ergebnis, dall dick-
wandiger Schrott einheitlicher Grde von Schwung-
radern, Zylindern Kokillen usw. den Wind- und
Ofengang gunstig beschleunigten. Es ist bekannt,
dal sperriger Schrott die Beschickung ungleich-
mafRig nachrutschen 1aBt. H&ngen der Oefen zeigte
sich durch Steigen der Windmengenkurve und
Sinken der Pressung an. Fur besonders schadlich
und auf den Ofengang hemmend einwirkend wurde
die allzu reichliche Verwendung eigeneu Schrotts
erkannt.

Die an Trichtern und Steigern sowie an in Sand
vergossenen Eisenresten fest eingebrannte Form-
sandschioht verhindert in betrachtlichem MaRe die
Warmeubertragung. Solcher Schrott, wie auch
Pfannen- und Ofenansatze, verweilen zu lange in der
Schmelzzone und erhdhen die Verschlackung. Es
sei darauf hingewiesen, dafl durch Trommeln des
Schrotts eine zweckmé&Rige Reinigung erzielt werden
kann.

Charakteristisch fiir alle erhaltenen Windmengen-
kurven war, dal nach einem anféanglichen Maximum
das Windvolumen mit dem Hcrunterscinnelzen des
Fullkbkses, Kalksteins und dem Herunterrutschen der
Beschickung auf ein Minimum fiel. Die Verbrennungs-
zone hat bis zu diesem Zeitpunkt das Maximum der
Wérmeerzeugung erlangt, so daf nunmehr die
Schlacke an den Wé&nden mit groRerer Temperatur
herunterlauft und dem Winde dadurch weniger
Gelegenheit zum Kaltblasen gibt. Dies anféngliche
Minimum der Windmengenkurve konnten daher alle
Oefen ohne Eingriff iberwinden. Der weitere Verlauf
der Kurven nach Ueberwindung des Minimums war
verschieden. Die allgemein abwérts gerichtete Ten-
denz der Volumenkurve, wie sie zu Anfang der
Untersuchung erhalten wurde, und die Schaubild 1
als Beispiel wiedergibt, wurde bei spéateren Ver-
suchen nicht mehr erhalten, wie an einem Schaubild
weiter unten noch gezeigt werden wird. Eine mecha-
nische Reinigung der Dlsen wahrend des Sclnnelzens
wurde dabei nicht vorgenommen, da das Wind-
abstellen hierzu eine Stérung des Ofenganges be-
deutet.

Temperaturmessung. Die Temperatur des
Eisens wurde mit dem Wannerpyrometer gemessen,
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das an jedem Versiiclistage mit der Amyléazctatlampe
geeicht wurde. Die Temperatur der Gichtgase wurde
an den Bohrléchern 650 mm unterhalb der Gicht
mit einem Thermoelement und Millivoll meter fest-
gestellt. Das Platm-Bhodium-Element blieb fur die
Dauer des Versucbschmelzens eingebaut.

Die Zahlentafel 1 enth&lt die Gichtgaszusammen-
setzung und die Temperaturen, wie sie sich an den
beiden Hauptversuchstagen fir die Aufstellung der
Bilanzen ergaben:

Zidilentafcl 1. Gichtgasonaly seil.
Zeit nach Eiscn-  Gicht-
Mlase- s (6} 02 Ns tempe- te?ﬁéé-
beginn ratur ratur
min % % % % °C oC
Ofen 1
3 15,6 3,0 1,0 80,4 — —
10 - - 75
1 * 175 28 03 794 — —
18 — — — — — 250
21 78 33 01 788 - —
27 — — — — — 290
30 16,9 3,5 0,0 796 — = —
38 - — — — 1275 250
41 174 3,0 0,0 790 — — =
45 - - — — 1305 —
48 — — — 310
51 17,2 2,6 0,0 81,2 — —
55 — — 1315 —
58 - — — 370
60 16,7 3,4 0,1 79,8 — —
68 - - — - 425
70 17,3 0,5 2,2 80,0 1300 —
76 — — — 395
m 16,8 2,9 0,3 80,0 -
80 — — 1320 —
90 — — — — 480
95 — — — — 1350 485
99 _ _ —_ — 1375 500
M ittel 17,14 2,77 0,44 79,65 - -
Ofen 11
2 16,0 2,3 1,4 80,3 — —
12 18,4 1,2 01 805 — —
21 16,5 3,5 0,4 79,6 — —
22 — - — — 1250 150
32 17,5 2,7 0,0 79,8 — —
35 - — — — — 210
41 16,6 3,8 0,1 79,5 — —
47 — — — — 1345 —
48 15,2 4,3 0,7 79,8 — —
50 — — — — — 305
57 161 29 07 803 — —
60 — — —_ — 1375 290
64 17,0 1,2 1,5 80,3 — —
70 — — — — — 325
72 17,1 2,0 0,0 80,3 1375 -
81 18,0 0,2 0,3 81,5 — —
85 - - — — 360
87 - — — — 1300 —
88 18,5 0,3 0,1 81,1 — —
90 19,4 0,0 0,0 SO,6 —_ —
100 - - - — 390
107 — .— —_ -4 1283 440
108 15,0 1,4 1,9 817 - -
115 17,0 0,5 1,5 81,0 - -
120 - - — — 1320
132 — - - = 1340 -
135 - - . 1330 -
Mittel 117,02 | 1,88 | 0,66 | 80,44 | . |

Beitrdge zur Kenntnis des Kuppelo/enbclriebcs.
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Satzkoksbestimmung. Bei Vorversuchen ge-
machte Gichtgasanalysen zeigten einen Durchschnitts-
gehalt von 10,00 % GO,, 11,00 % CO, 0,3 % 02 und
78,7 % N2 Aus dem hohen Kohlenoxydgehalt ging
hervor, daB die Verbrennung des Kokses unvoll-

20

t 1
f !
as | 1
1
o| %
| 1 r\
|| A 1y \Y
1 I\ \%
co 1 /
- ot
I\ > !
N
i
i
K !
fcoz 1 I\ 1
t \ '
12% SaRkohS 1 Bj “/aSoRkoks | stS%SafzJf'o/<s
1
N !
11 \wk
1
e
1 1)$ .
1 1 \V/V
1 1 V-
1 1
t i
o' Jo*
Z eitnach B/aschbeginn
Abbildung 2. Versuche am groRen Ofen.
Abbildung 3. EinfluB der Satzkoksmenge.

kommen war, d. h. daB die primé&r gebildete Kohlen-
saure durch den glihenden Kohlenstoff, der im Ueber-
scliuB vorhanden war, wieder reduziert wurde nach
der Gleichung C02+ C= 2 CO.

Um die Mindestmenge Satzkoks zu bestimmen,
wurden zunéchst Versuche an Ofen Il gemacht. Es
wurde dabei von dem sonst Ublichen Satzkoks von
12% ausgegangen. Im Verlaufe des Sehmelzens



1024 Stahl und Eisen.
wurde der Satzkoks dann herabgesetzt, wie cs Schalt-
bild 2 zeigt, aus dessen Betrachtung sich eine weitere
Erlauterung erlbrigen durfte. Die Verminderung
der Satzkoksinenge bei diesen Versuchen war nur
auf Grund des anfangs zu viel zugefiihrten Brenn-
stoffes moglich. Die Mindestmenge des Satzkokses
war damit noch nicht bestimmt. Bei den néchsten
Schmelzen wurde der Fiillkoks daher weiter herab-
gesetzt und der Satzkoks nach Darlegung des Schau-
bilds 3 eingehalten. Mit der Verminderung des

700

Abbildung 4. Schmelzen mit verdnderlichem Kokssatz.

Satzkokses sank nicht nur der Kohlenoxydgehalt
der Gichtgase, sondern auch die AVindmenge Die
Windvolumenkurve n&herte sich einer unteren Grenze
von 65 nF/miti, die nicht Uberscliritten werden
durfte, wenn ein Einfrieren des Ofens vermieden
werden sollte. Die Eisentemperatur schwankte
zwischen 1250 und 1375°, ohne dafl eine absolute
Aenderung der Temperatur des Eisens im Zusam-
menhang mit dem wechselnden Kokssatz mit dem
AVaiiner-Pvrometer beobachtet werden konnte. Das
m\Wesentliche der Akrsuche lag darin, dal die Be-
schickung mit gréRerem Temperaturunterschied tiefer
in die Schmelzzone eingefiihrt wurde. Der Schmelz-
zone wurde gerade so viel Koks zugefulirt, daB eine
fast vollstandige Verbrennung zu Kohlensdure er-
folgte. Die gebildete Kohlensdure wird beim Auf-

Beitrage zur Kenntnis des Kuppelojenbetricbes,
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Zahlentafel 2. Giehtgiasanalysch von Ofen I

Zeit nach

Co; 0; COi+tOi OO co»+ Qi+ co
Ulasebeglan
min % % % % %
3 15,6 1,0 16,6 3,0 19,6
11 17,5 0,3 17,8 2,8 20,0
21 17,8 0,1 17,9 3,3 21,2
30 16,9 0,0 16,9 3,5 20,4
41 17,4 0,0 17,4 3,0 19,4
51 17,2 0,0 17,2 2,6 19,8
60 16,7 0,1 16,8 3.4 20,2
70 17,3 22 19,5 0,5 20,0
70 10,8 0'» 17,1 2,9 20,0
Mittel 17,14 0,44 1755 2,77 20,35

Zahlentafel 3. Gicltgusanulr aen von Ofen 11

lezgteb’fgr'm o, O COi-tOi 00 COi+ Oi+ co
mn % % ® % %
2 16,0 1,4 174 2.3 19,7
12 184 01 185 12 19,7
21 165 04 169 35 20,4
32 175 00 175 2.7 20,2
41 106 01 167 38 20,5
48 152 07 159 43 20,2
57 161 07 108 29 19,7
04 17,0 1,5 1S,5 1,2 19,7
72 171 o0 177 20 19,7
81 180 03 183 02 18,5
88 185 01 1S,6 03 18,9
00 194 00 194 00 19,4
10S 150 19 169 14 18,3
115 170 05 185 05 19,0
Mittel 17,02 0,66 17,08 1,88 19,56

Znhlentafel 4. Giclitgasanaljsen von Ofen 1.

Bfaes'tcb”czclzn c» Oi COoi+0i 00 COi+ Oi+ QO
min % % % % %
17 174 06 180 12 19,2
25 195 01 196 0,0 19,6
35 187 04 191 09 20,0
43 196 04 200 01 20,1
52 183 01 ‘184 02 18,6
00 194 00 194 00 19,4
70 190 00 190 00 19,0
75 177 13 190 1.0 20,0

Mittel 187 0,36 19,06 0,4 19,46

wartssteigen durch die relativ starken Eisenschichten
so weit abgekiihlt, dal eine Buckumwandlung in
Kohlenoxyd nicht stattfinden kann. Das grof3ere
Temperaturgefélle zwischenBcschickung und Schmelz-
zone hat zur Folge, dal? die AVarmeibertragung tiefer-
greifend erfolgt und die Eisenmasseln und Schrott-
stucke schneller schmelzen. Die Gefahr bei diesen
A'crsuchen, daB man mit der Beschickungssdule zu
tief in die Schmeizzone kommen konnte, was ein
Kaltblasen zur unbedingten Folge gehabt hétte,
wurde durch dauerndes Beobachten der Avolumen-
kurve vermieden. Zeigte die Aolumenkurve wéhrend
einiger Zeit dauerndes Fallen der AVindmenge an,
was einer stdrkeren Verdichtung der Schmelzzone
entspricht, so wurde fir ein oder zwei Satz der Koks
auf 8 oder 10% erhoht. Das genlgte, wie sich
aus der Ahilumenkurvc ergab, um die Beschickungs-
saule wieder hinreichend aus der Schmelzzone heraus-
zuheben.
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Ccfj *Oj
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Abbildung15. Verbmimmgsdiagramm.

Als Beispiel fur ein solches Schmelzen mit ver-
anderlichem Kokssatz diene Schaubild 4. Die
Volinnenkurvc weist gegeniber Schaubild 1 den
grofRen Unterschied auf, daR sie von Punkt a ab
steigende Richtung hat. Das Minimum a liegt bei
29 min nach Blasebeginn, Zu den Zeiten b, c und d
wurde durch je einen Kokssatz von 8 % die Be-
sehiekungssaule wieder hoéher gelegt.. Voraussetzung
fUr ein derartiges Schaubild ist in erster Linie ein-
heitliche GroRe von Masseln und Schrott.

Die vorbesprochenen Versuche haben gezeigt, in
welchem Mafe der Koksverbrauch vermindert werden
konnte," ohne Gefahr zu
laufen, ein mattes Eisen
zu erhalten. Es ist gezeigt
worden, wie bei Ver-
minderung des Satzkok-
ses der Kohlenoxydgehalt
der Gichtgase sinkt und
der Kohlensduregehalt
einem Maximum zustrebt.
In den Zahlentafeln 2,
3und 4 sind die Gichtgas-
analysen von drei Ver-
suchstagen wiedergegeben.
Die dritte Spalte enthéalt
die Werte C02+ 02, die
letzte Spalte diejenigen
fur C02-f- 02-j- CO. Die
-Durchschnittswerte far
C02 -f O&4 und CO024-
0, 4- CO betragen zu-
sanunengestellt:

feuchffo* CaVfa
730°7 - Aen

%7°fa
m itScM acAe G fcitgas
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Aus Zahlentafel 2 . . 17,55 % (C024- 02
20,35 % <C02+ 0, -f-CO),

Aus Zahlentafel 3 . . 17,68 % (C024- 0-)
19,56 % (COs 4- 02 4- CO),

Aus Zahlentafel 4 . . 19,06 % (C024-02
19,46 % (C024- 024- CO).

Ein Vergleich der beiden Zahlenreihen zeigt, daR
mit steigenden Werten fir C024- 02 die Werte fur
C024- 024- CO fallen. Beide Zahlenreihen konver-
gieren auf eine Zahl, die zwischen 19 und 20 liegt.
Diese Zahl ist der héchste Kohlensduregehalt, der
mit dem angewandten Koks und bei Luftuberschuf
bei der Verbrennung maglich ist. In dem Schau-
bild 5 sind als Abszissen die Volumprozente von
C02 und als Ordinaten einmal die Werte von
(C024- 02 und dann die Werte von (CO, 4- 024- CO)
aufgetragen.

Es ergeben sich dann fir die drei Versuche
(Zahlentafel 2, 3, 4) zwei Punktreihen, entsprechend
den Verhéaltnissen C024- 02:C02 (Punkte 1, 2, 3)
und C024- 024-CO: C02 (Punkte I, I, I1l). Fir
zwei weitere Versuche mit sehr unvollstandiger Ver-
brennung, wie sie zu Anfang der Versuche erhalten
wurden, ergeben sich die weiteren Punkte 4, IV
und 5, V. Durch diese Punktreihen sind nun zwei
Gerade so gelegt worden, daR die Versuchsergeb-
nisse symmetrisch zu ihnen liegen. Sie schneiden
sich im C02Punkte, dessen Abszisse mit 19,05 % C02
den Hdochstgehalt der Gichtgase an C02 angibt, der
Uberhaupt méglich ist, wenn der Koks vollstandig
verbrennt. Die beiden Geraden bilden mit der der
Ordinate ein Dreieck, das alle maglichen Falle der
Verbrennung enthélt, wie sie mit ein und demselben
Koks in den beiden Oefen héatten erreicht werden
konnen. Die Ordinate stellt fir C02= 0 den idealen
Generatorbetrieb mit einem CO-Gehalt von 22,8%
dar. Praktisch ist dieser Fall beim Kuppelofen wohl
kaum mdglich, ebenso wie der der ganz vollkommenen
Verbrennung. 1

Aus dieser graphischen Bestimmung des Hdchst-
Kohlenséuregehaltes kann ein RuckschluR auf die
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Warmebilanzen.
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Fehler der Gichtgasanalysen gezogen werden, insofern
als die Kohlensaurebestimmungen der Versuche 1,
2 und 3, die 19,05% ubersteigen, fehlerhaft sind.
Der Unterschied von Ordinate und Abszisse des
CO,-Punktes stellt den Uberschissigen Sauerstoff dar.

Eine theoretische Berechnung des hdchsten
TToWensaureeehaftes aus dem C-, H- und S-Gehalt

der Betriebsdauer.

des Kokses und dem Sauerstoff der Gebléaseluft
wirde zu einem hoheren Wert als 19,05% fuhren
(20,05), und zwar entspricht der Unterschied der-
jenigen Kohlenstoffmenge, die vom Eisen geldst, also
der Verbrennung zu Kohlensdure entzogen wird.

Es liegt auf der Hand, dalR die Kohlenstoffauf-
nahme des Eisens beim Schmelzen im Kuppelofen
mit geringem Satzkoks kleiner ist als beim Schmelzen
mit hoéherem Satzkoks, da die -Faktoren Zeit und
Tropfhohe bei ersterem geringer sind. Es sei darauf
hingewiesen, daR aufler Zeit und Tropfhdhe auch die
Konzentration des Kohlenstoffs maRRgebend fir die
Kohlenstoffaufnahme bzw. -Abnahme ist.

Fur die aufzustellenden Wé&rmebilanzen wurde
noch die Schmelzwdrme von Eisen und Schlacke
kalorimetrisch bestimmt. Im Mittel betrugen diese
an den Hauptversuchstagen:

Ofen | 282,81 WE fiur Eisen,
396,52 ,, » Sehlacke,

Ofen 11 289,52, . Eisen,
409,30 ,, . Schlaoke.

Warmchbilanzen. Zwei fur die beiden Oefen
aufgestellte Wannebilanzen ergaben folgendes:

Ofen |. Betriebsdauer 99 min.
Waéarmeeinnahme
1. Aus O-Vorbrennung ... 5779 846 WE
2. Aus Oxydation 207 020 ,,
3. Aus eingefuhrtem M aterial. 17 102
4. Aus eingefihrtem Wind 66 511 ,,
6070479 WE
Waéarmeausgabe
1. Im Eisen enthalten 2383692 WE
2. In der Schlacke enthalten 344 972
3. Im Gichtgas 990465 ,
4. In der Feuchtigkeit 31078 ,,
5. Durch Ca CO038i>altung 367 770
6. Durch Zerlegung der Wmdfeuchtlgkelt 302 290 ,,
4420 273 WE
7. Verlust 27,5 % oo 1050 200
6 070479 WE

Beitrédge zur Kenntnis des Kuppelojenbelriebes.
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Ofen Il. Betriebsdauer 135 min.
Wérmeeinnahme
1. Aus C-Verbrennung ... 7 110456 WE
2. Aus Oxydation 375 196
3. Aus eingeflihrtem M aterial. 22 749
4. Aus eingefihrtem W ind ... 78 515
7 586 916 WE
1m"T
n %
q70
ffliser
w
9ROA, |
e or.7/i h
ajo
gso
-C 0 ;.CO
Abbildung' 7b.
Abbrand und Wirkungsgrad.
W armeausgabc
1. Im Eisen enthalten 062 WE
2. In der Schlacke enthalten. 057 ,,
3. Im Gichtgas 187 ,
4. In dor Feuchtigkeit 560 ,,
5. Durch CaCOj-Spaltung... 905 ,,
6. Durch Zerlegung der Wlndfeuchtlgkelt 356 844
5462 615WE
7. Verlust 28,1 % oo 2 124 301

7588916 WE
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Abbildung 8. Vergleich der Stralilungsverluste.

Aus obigen Aufstellungen ergaben sich fur die
Oefen folgende Wirkungsgrade (Schaubild 6): Ofen I:
rt= 0,398, Ofen Il: r, = 0,447.

Die Wirkungsgrade beider Oefen sind recht
ungunstig. Der hohen Warmeerzeugung durch die
fast vollkommene Verbrennung steht ein viel zu
geringer Warmeverbrauch gegenuber. Mit der voll-
kommenen Verbrennung wird nicht nur der ther-
mische Wirkungsgrad kleiner, sondern der Ab-
brand des Eisens groBer, eine langst bekannte
Tatsache, die den GieRBereimann davon abhielt,
den Satzkoks gering zu bemessen. Ofen | hatte
einen Eisenabbrand von 0,80 %, Ofen Il von 1,34 %.

Um ein Bild zu gewinnen Uber die Abh&ngigkeit
des Wirkungsgrades von der Betriebsdauer, sind im
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Schaltbild 7a die Versuchsergebnisse von Wist und
Hiiser und Ofen | und Il eingetragen. Es gellt
daraus hervor, dall mit langerer Betriebsdauer der
Wirkungsgrad ginstiger wird.

Dem Schaubild 8 ist zu entnehmen, daf} der
Bilanz von Hiiser ein Fehler zugrunde liegen muB.
Die Strahlungsverluste sind zu gering, als daf} sie
richtig sein kdnnten. Ein Blick auf die Husersche
Warmebilanz zeigt denn auch, daR die Warme-
ausgaben groRer sind als die Warmeeinnahmen,
wenn die Ausgaben fir die luilkstcinspaltung und
Zerlegung der Windfeuchtigkeit noch mit auf-
gefihrt worden waren. Weiter ist aus dem Schau-
bild 8 zu ersehen, dalR auch die Bilanzen fiir Ofen |
und Il zweifelhaft sind, insofern als sie langst nicht
restlos die Vorgdnge im Kuppelofen erfassen. Fir
eine Verbrennung null missen offenbar die Ver-
luste null sein. Dies sind sie, wie die Verlangerungen
von Ofen | und Il zeigen, nicht. Die Linienzuge
Ofen | bis Il und Wust konvergieren zwar auf
einen Kuliwert hin, der jedoch nicht null wird fur
die Verbrennung null. Hieraus IaBt sich der Schlu
ableiten, da fur zwei Kuppeldéfen gleicher Art und
mit gleichen Betriebsverhéltiiisscn(CO»:CO==coiist.)
die Strahlungsverluste unabhédngig von der 'Be-
triebsdauer konstant sind. Dall dies tatsachlich
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der Fall zu sein scheint, zeigten zwei Warmebilanzen
von Ofen | und TI bei anndhernd gleichem Ver-
héltnis CO»: CO, aber verschiedener Betriebsdauer.
Die Strahlungsverluste fur beide Oefcn waren 27%.

Aus den Schaubildern 7a und 8 ergibt sich
folgendes:

1. der thermische Wirkungsgrad eines Kuppel-
ofens ist direkt proportional der Betriebsdauer;

2. die Strahlungsverluste sind direkt proportional
dem Verbrennungsverhaltnis COa : CO.

Schaubild 7b zeigt endlich, daB Wdist und
Hiiser eine weniger vollkommene Verbrennung
hatten.

Zusammenfassung.

An Hand von Schaubildern von selbstregistrieren-
den Windmessungen wurde gezeigt, wie es mdglich
ist, bei Mitanwendung von Gichtgasuntersuchungen
den Schmelzgang des Kuppelofens zu regulieren. Die
Versuche haben gezeigt, daR die direkte Wind-
mengenmessung ein gutes Hilfsmittel zur Beurteilung
physikalischer Vorgénge im Kuppelofen ist. Ferner
wurde ein graphisches Verfahren erlautert, den
grofRten Kohlensduregehalt der Gichtgase zu be-
stimmen.

Die Beheizung von Martinéfen mit einem Gemisch von
Braunkohlenbrikett- und Hochofengas.

Von Stahlwerksleiter Fritz Boettcher in Geisweid.

ir haben Uns daran gewdhnt, die Gase fur den
Martinofenbetrieb um so héher einzuschéatzen,

brauchsstellen Ubrig bleibenden Rest der Gase er-
halt. Hinzu kommt noch, daB trotz doppelten Gicht-

jegroRer ihr Heizwert ist. Das wenig reiche Generaterschlusses jedes einzelne Gichten im Martinwerk

gas durch noch geringwertigere Gase zu verdlnnen,
erscheint daher den meisten Stahlwerkern als durch-
aus verfehlt. Und doch lassen sich mit einem Ge-
misch von Braunkohlenbrikett- und Hochofengas
gute Ergebnisse hinsichtlich der Beschaffenheit des
fertigen Stahls sowie auch der Erzeugungsmenge er-
reichen, wenn die dem Gase zur besten Ausnutzung
ndtigen Bedingungen geschaffen werden.

Auf der Bremerhiittc wird seit mehr als einem
Jahre mit diesem Gemisch gearbeitet. Anfangs ge-
schah es der Not gehorchend, um trotz der arg be-
schnittenen Brennstoffmengc dauernd weiter schmel-
zen zu kénnen; jetzt ist der Betrieb so weit darauf
eingestellt, daR das Hochofengas nur ungern wieder
aufgegeben werden wirde, wenn neue Verhaltnisse
es einmal erfordern sollten.

Bei der Beurteilung der nachstehenden Betriebs-
ergebnisse ist zu berlcksichtigen, dafl die Hochofen-
gasversorgung des Martinwerks noch mehrere Méangel
aufweist, die zwar klar zutage liegen, aber noch nicht
haben behoben werden kénnen. Besonders schwer-
wiegend ist der Umstand, dall zur Zeit der Unter-
suchungen aus Koksmangel nur ein Hochofen im
Feuer stand. Jede Aenderung im Hochofenschmelz-
gang macht sich in bezug auf Menge und Zusammen-
setzung der Gase stark bemerkbar, zumal da das
Martinwerk nur den jeweilig von den &ndern Ver-

sehr unangenehm fuhlbar wird. Schwankungen von
60 mm auf 10 W11 WS in der Mischgasleitung des
Martinwerks sind in der Regel die Folge. Wenn
auch diese Druckverminderungen gewdhnlich nur
kurze Zeit anhalten, so machen sie zusammen fir
eine Schmelze von 8 st Dauer doch nicht weniger
als 20 bis 30 min aus. Ausgeschlossen ist es, jedesmal
auch das Luftventil des Ofens entsprechend zu
drosseln. Wird fur gewdhnlich mit einem |,3fachen
Luft UberschuRR gearbeitet, so betragt er wahrend des
Gichtens das dfache und noch mehr. Bei Abstichen
am Hochofen und sonstigen Ursachen bleiben die
Hochofengase plétzlich noch langer als bei dem
Gichten aus. Unmdglich ist es dann, die Druckver-
minderung in der Mischgasleitung sogleich durch
verstarktes Blasen unter den Gaserzeugern auszu-
gleichpn. Sind die Gaserzeuger langere Zeit schwach
betrieben worden, so lassen sie sich nicht plétzlich
aufpeitschen. Der WasserabschluR der Drehrost-
gaserzeuger ist nach dieser Richtung auch von Nach-
teil; die feine hygroskopische Brikettasehe saugt
sich bei sehr langsamem Gaserzeugergange bis Uber
Rosthéhe mit Wasser voll und verdichtet die Be-
schickung noch mehr. Schédlich fur die Martindéfen
ist auch, daB bei uns die Hochofengase ungereinigt
in das Martinwerk kommen; es liegt auf der Hand,
dalR die Warmespeicher dadurch stark leiden. Eio
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abschliefendes Urteil, wie weit der Gichtstaub schad-
lich ist, kann aber noch nicht gegeben werden, weil
das Gitterwerk der beiden seit Einfuhrung der Misch-
gasbeheizung zum Erliegen gekommenen Oefen schon
vorher 631 bzw. 282 Schmelzen bestanden hatte.
Als die Kammern untersucht wurden, zeigten sich
sowohl Luft-als auch Gaskammern stark verschlackt.
Eine Analyse der Schlacke ergab neben 36% Si 02
40 % Zn 0. Auffallend ist der hohe Gehalt an Zink-
oxyd; er wird sowohl aus den Gichtgasen als auch

Abbildung 1. Gasdruck

mm tt'S

Die Beheizung von Martinéfen.

4L Jahrg. Nr. 30.

o  Zahlentafel 1. Betriebsorgebnisse.

| Anzahl der Ans- Gewicht  Brikett-
.1 Schmelzen brin-  der verbrauch
S Arbeits-! gen  Schmel-

5 Monat tage | ; am M zenim im fd t
: iMlomnat Sage Monat Mittel Monat Stahl j
t t t kg ;

4 Juliy 27 75 2,78 4005 534 098 1174

4 Nov.) 241, 69 2,84 3538 51,3 10781 305

4 Dez. 247* 72 2,94 3834 533 745i 199

in der Mischgasleitung.

Abbildung 2, Druck und Zug zwischen Gasumstellventil und Kammer (rechts).

Abbildung 3. Druck und Zug zwischen Gasumstellventil und Kammer (links).

Abbildung 4. Gasmengenmessung des Gichtgases.

aus dem stark zinkhaltigen Sehmclzeisen des Ein-,
satzes herrihren.

Diese Uebelstinde — die beigefugte, wahllos
heransgegnfTene Schaubilder der Kbntrollapparate
(Abb. 1 bis 4) gut widerspiegeln— werden zum grof3en
Teil beseitigt, sobald mehrere Hochdfen im Betriebe
stehen und zur Milderung der angefiihrten Beein-
trachtigungen einige Neuanlagen und Aenderungen
ausgefihrt sind. Durch eine Gasreinigung, einen
selbsttatigen Gasdruekregler, ein Ruckschlagventil in
der Hochofeugasleitung, durch die Umstellung der

88 460 em3/24 st 61,4 cm3/min.

Gaserzeuger auf trockene Austragung und eine
leicht zu betdtigende Essenzugeinstellung wird eine
bedeutende Besserung erreicht werden kénnen. Dann
werden sich gunstigere Ergebnisse als die in Zahlen-
tafel 1 aufgefiihrten erzielen lassen.

In dem Brikettverbraueh sind die Brennstoffe fir
Pfannen- und Rinnentrocknung, fur Heizung von

1) Von August bis Oktober war Ofen IV wegen Aus-
besserung auBer Betrieb, I'm November stand nur wenig
Hochofengas wegen Kokamangel und Erzeugungsein-
schrankung am Hochofen zur Verfiigung.
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Meisterbu(len usw. mit eingeschlosseh. Unberick-
sichtigt geblieben ist der Dampfverbrauch fir die
Gaserzeuger.

Der Einsatz bestand aus kaltem Roheisen, aus
Schmelzeisenpaketen und sperrigem Sammelschrott.
Das Roheisen enthielt (Mittel aus 184 Bestimmun-
gen) 4,17 % Mn, 1,41 % Si, 0,223 % P und 0,056 % S.

Desoxydiert wurde mit Spiegeleisen von durch-
schnittlich (aus 11 Bestimmungen) 8,19 % Mangan-
gehalt. Hergcstcllt wurde in der Hauptmenge ge-
wohnliche Handelsqualitat.

Die Zusammensetzung der Gase war im Mittel

CO« o« CcO CHi 23 WE

% % % % %
Gichtgas tim 007 2844 120 2,17 1020
Generatorgas 8,43. — 2599 3,25 18.01 1045
Mischgas 9,22 0,04 27,49 2,05 4,90 1136

Obige Zahlen stellen den Durchschnitt aus einer
groflen Reihe von Bestimmungen innerhalb einiger
Monate dar. Auch das Mischgas, das sich bestandig
in der Zusammensetzung &andert, ist nicht aus den
beiden ersten Analysen errechnet, sondern im Orsat-
Apparat bestimmt.

Hierzu sei noch bemerkt, daR das Brikettgas
durch das langsame Betreiben der Gaserzeuger (7 bis
101 Durchsatz in 24 st in 3-m-Drehrostgaserzeugem)
im Mittel armer an Kohlenoxyd und reicher an
Kohlensdure, Methan und Wasserstoff ist als bei
normalem Betrieb (etwa 20 t Durchsatz).

Die zugefiihrten Hocliofengasmengen konnten erst
nach Einbau eines Gasmengenmessers, von Ende
November ab, festgestellt werden. Es sei deshalb
nur das Ergebnis des Dezember hier genauer be-
leuchtet, obgleich die vielen Feiertage das Bild etwas
triben und an zwei Tagen das Martinwerk Uber-
haupt kein Hochofengas erhielt. Die Giclitgasmenge
betrug im Dezember 1920 fur Ofen IV 1868 650 m3.
Das Verhaltnis zwischen Hochofen- und Brikettgas
(1 kg Brikett = 2,44 m3 Gas) war sehr schwankend.
Im Monatsmittel betrug es 50,7 : 49,3. Zum Ver-
gleiche mit &ndern Brennstoffen mdgen folgende
Zalden dienen:

m» WE

Gichtgas 1868 650 « 1000 = 1868 600 000
Brikettgas
2999 400 000

4 868 000 000"

Diese 4868 000 000 WE entsprechen bei einer
Nutzleistung des Gaserzeugers von 75% und einem
Heizwert von 7100 WE fur 1 kg Steinkohle und
4500 WE fir 1 kg Brikett

4 868 000 000 =100

(745 000 *2,44) = 1817 800 « 1650

‘o 11 J
914 200,kg Steinkohle oder

/100 m «5
4868 000 000 -100 )
— = 1442 400 kg Briketts
4500 75

oder fir 1 1 erzeugten Stahls 238 kg Steinkohle oder
376 kg Briketts oder, umgereehnet auf Koksofengas
mit einem Heizwert von rd. 4100 WE/m3: 310 m*
f. d. t Stahl.

Obige Zahlen zeigen, dall das Schmelzen im
Martinofen auch mit niedrigwertigen Gasen gut und
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vorteilhaft in bezug auf Wé&rmeausnutzung dureh-
gefiihrt werden kann. Das Braunkohlenbrikettgas
hat im Mittel 1650 WE, das Hochofengas 1000 WE.
Ein Gasgemisch von 1 : 1 dieser Gase wiirde 1325 WE
besitzen. Es kommt jedoch vor, daB sich zeitweilig
das Gichtgas zum Brikettgas wie 5 : 1 verhélt, also
der Brennwert von 1 m® nur noch 1124 AVE betragt
und die Schmelze doch gut vonstatten geht, ja so gut,
dall gegen die frihere Beheizung mit reinem Brikett-
gas kein Erzeugungsausfall eintritt.

Diese Tatsache hat in verschiedenen Ursachen
ihren Grund. Von grofler Bedeutung sind ohne
Zweifel die Teerdampfe, die im Gaserzeuger ent-
stehen und von den Gasen mitgerissen werden. Je
mehr Hochofengas dem Martinwerk zur Verfugung
stellt, um so langsamer werden die Gaserzeuger be-
trieben, um so groBer ist, wie deutlich an den Stopfen
der Stgchlécber der Gaserzeuger zu sehen ist, die
Teerbildung. Leider ist cs uns bisher nicht gelungen,
die Menge der Teerdampfe in den Gasen, in &hnlicher
AVeisc wie die Arasserdampfe, durch Abfangen ein-
wandfrei zu bestimmen. Die Anreicherung des Misch-
gases mit diesen, bei der Heizwertbestimmung nicht
beriicksichtigten Teerddmpfen gibt erst die Mdglich-
keit der Aerwendung so groRBer Mengen des Gicht-
gases. Mit reinem Gichtgas allein, selbst wenn es
1200 AVE hatte, wirde jedenfalls der Schmelzyor-
gang im Martinofen nur sehr schwer aufrecht zu er-
halten sein. \ron EinfluB ist ferner, dal von dem
armeren Mischgas groRere Mengen als von dem
reinen Brikettgas durch den Ofen befordert werden
mussen, um den AVarmebedarf des Ofens zu decken.
Mit der Gasgeschwindigkeit und der Innigkeit der
Umspiilung der zu schmelzenden Stoffe mit den
Gasen wachst die durch Leitung Gbertragene AVarme-
menge. Sie spielt neben der Strahlungswérme offen-
bar eine grofRere Rolle, als gemeinhin angenommen
wird. Nur ihr ist es auch zuzuschreiben, dafl der
Brikettverbraucli, umgerechnet auf mGesamtwéarme-
einheiten des Miscligases, so gering ist. Unter 420 kg
Brikettverbrauch f. d. t Stahl 148t sieh bei reinem
Brikettgas keine Schmelze im Martinofen durch-
fuhren, wéhrend oben nur 376 kg, aus Arischgas um-
gerechnet; f.d. t Stahl gebraucht worden sind. Ohne
Erzeugungsausfall kénnen wir vorlaufig mit dem
Alischgas nur in unserem Ofen IV arbeiten. Die
Ubrigen Oefen haben zu kleine Umsteuerventile. Die
genligenden Alengen Mischgas sind dadurch wohl in
den Ofen zu dricken; der Essenzug laRt sich aber
nicht so weit steigern, dall er die Abgasmengen
durch die engen \rentil6ffnungen wegschaflen kann.
Die Warmedlbertragung ist trager als bei reinem Bri-
kettgas, die Oefenarbeiten schwach. Geniigend groRe
Umsteuerventile sind fir das arme Gas erforderlich.

Die Ofenhaltbarkeit ist bei dem Arbeiten mit
Alischgas eine gute. Die kurzen scharfen Stich-
flammen des Brikettgases, die bei nicht ganz auf-
merksamer Fihrung zum SchluR der Schmelze dem
Ofengewdlbe so leicht verderblich werden, fallen fort.
Das Gewdlbe der letzten Zustellung hat beim Schrei-
ben dieser Zeilen 412 Schmelzungen ausgehalten .und
ist noch gut in Starke und Form.

137
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Die Gute des erzeugten Stahls hat durch die Be-
heizung des Martinofens mit Mischgas keine EinbuRle
erlitten. Ausschlaggebend fir das MaR der Reini-
gung des Einsatzes von unerwiinschten Beimengun-
gen (Phosphor, Schwefel, Sauerstoff) ist die Hitze
im Herdraum. Ihr sind nach oben durch die 'Wider-
standsfahigkeit des Gewdlbes bald Grenzen gezogen.
Auch der beste Silikastein vertragt bei der im Ofen
herrschenden Atmosphére nur wenig mehr als 1800".
Kann diese Temperatur mit einem Gase von niedrigem
Heizwert wahrend des Kochens aufrecht erhalten
werden, wie es mit dem Gemisch von Brikett- und
Hochofengas bei gehériger Vorwarmung (etwa 1300°)
der Fall ist, so ist die Mdglichkeit gegeben, jede
Stahlsorte zu erzeugen, soweit es der Martinofen
Uberhaupt zulafRt. Es kann eine hochbasische
Schlacke gehalten werden, die beféhigt ist, Phosphor
und Schwefel in weitgehendem MaRe aufzunehmen
und festzifhalten. Es kann zum Schlul bei gedrossel-
tem Luft- und Kaminventil eine Gasdeeke auf das
Bad gelegt werden, die jeden Zutritt von Sauerstoff
verhindert. Oie kleinen Mengen Sauerstoff im Gas
(bei uns haben sie 0,4 Vol. % nie Uberschritten)
kénnen bei dem groBen Heberschul brennbarer Be-
standteile dem Metall nicht schadlich werden. Ebenso
wenig tut der "Wasserdampf des Gases der Gute des
Stahls .Abbruch. Der hohe Wasserstoffgehalt des
Koksofengascs verbrennt auch zu Wasserdampf, ohne
daR der Schmelze Schaden zugefugt wird. Im ubrigen

Rathenausche Zwangswirtschaft.
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ist der Wasserdampfgehalt im Miscligase geringer
als im Brikettgas; er betrdgt nur etwa 9 Vol. %
gegeniiber 13 Vol. % im Brikettgas.

Wir arbeiten fast nur auf Handelsware, aber
Schmelzungen mit 0,08 % C, 0,38 % Mn, 0,025 % P
und 0,025 % S fur unser Feinblechwalzwerk sind mit
Leichtigkeit zu erreichen. DalR die Hitze im Herd-
raum eine gute ist, gebt auch daraus hervor, daR
Stahl einer ganzen 50-t-Schmelze mit 0,06 % C in
Blécken von 135 mm im Quadrat und 1350 mm
Lange auf GielRplattcn mit. 64 Blocken glatt und
gleichmafRig vergossen wird. Ist es mdglich, das
Metall und damit auch die Schlacke so hoch zu er-
hitzen, daB solche Gespanne vollaufen, dann kann
jede gewiinschte Umsetzung zwischen Schlacke und
Stahl durchgefiihrt werden.

Zusammenfassung.

Es wird gezeigt, daB das Schmelzen im Martin-
ofen mit einer Mischung von Braunkohlenbrikett-
und Hochofengas sehr gut maoglich ist, sobald die
Verhéltnisse dafiir geschaffen sind. Die Gaserzeuger
mussen maglichst langsam und kalt betrieben wer-
den, damit sich viel Teerdampfe entwickeln kénnen;
die Oefen mussen grofRere Mengen Gas mit erhdhter
Geschwindigkeit durch den Herdraum zu fuhren ge-
statten, damit die ndtige Wa&rmemenge herbei-
geschafft und die Warmeubertragung eine giinstigere
wird.

Rathenausche Zwangswirtschaft.

Von Dr. J. Reichert,

Ausfihrungsbestiinmuitgcn und Verordnun-
gen fallen oft noch schlimmer aus als die vom
Reichstag verabschiedeten Gesetze selbst; denn
diese sind regelméfRig auch der Kritik und den
Abéanderungsvorschlagen des Reichstagsplenums
ausgesetzl, wahrend Ausfuhrungsbeslimmungen
und Verordnungen, wenn sie Uberhaupt das ,,Hohe
Haus* berthren, in Ausschuflberatungen erledigt
zu werden pflegen. Bei diesen Gesetzeskraft er-
haltenden Vorschriften kann eine parteiische Re-
gierung leicht siindigen, ohne in der Oeffentlich-
keit die sonst Ubliche Kritik zu erfahren; denn
die Presseberichte Uber die AusschuBsitzungen
kénnen schon aus Papiermangel nicht so aus-
fahrlich sein, wie es manchmal winschenswert
wéare. Daher muBl der Kundige in der Zeit der
Parlamentsfcrien das nachzuholen suchen, was
im Hasten der Gesetzmacherei nicht méglich war.

Die im allgemeinen an Ausfuhrungsbeslim-
mungen geknupften Besorgnisse treffen in beson-
ders hohem MaRe bei einer Verordnung uber
Leistungsverb&dnde fur den Wieder-
aufbau zu. Der vollstindige, etwas lang ge-
ratene Titel dieser Verordnung lautet: ..Verord-
nung in Ausfuhrung des § 9 des Ausfuhrungs-
gesetzes zum Friedensvertrage, betreffend die An-
forderung von Warenlieferungen und Werkslei-
stungen fur den Wiederaufbau (mit Ausnahme der

M. d. R., in Berlin.

Anforderungen von Vieh), sowie betreffend An-
forderungen zur Durchfiihrung von Malknahmen
auf den Gebieten der Abrustung und der Binnen-
schiffahrt." Im 9. Ausschufl des Reichstags, dem
sogenannten ,,Ausschufl zur Ausfuhrung des Frie-
densvertrages” ist die Verordnung am G Juli 1921
angenommen worden. Das Urgesetz, auf das diese
Verordnung zuriickgeht, ist also das Ausfihrungs-
gesetz zum Friedensvertrag vom 31. August 1919,
ein Gesetz, das sein Uberraschend schnelles Ent-
stehen der Ferienstimmung der Nationalversamm-
lung in den Hundstagen des Augustmonats 1919
verdankt. Der damalige Berichterstatter Grine-
wald erklarte im Plenum des Reichstags zur Vor-
lage, die Fixigkeit der Regierung befremde; bei
der AusschuBberatung seien Einwendungengegen
die spate Vorlage des Entwurfs gemacht worden,
da infolgedessen eine sorgfaltige Vorbereitung un-
moglich geworden sei. Diese Mitteilung unter-
strich der deutschnationale Redner, Abg. Dr.
Hugenberg, indem er die ,,affenartige Geschwin-
digkeit des Durchmarsches dieses Gesetzes durch
die AusschufRberatung®“ hervorhob. Dieser Abge-
ordnete nahm keinen Anstand, jenes einem ver-
antwortungsvollen Parlamentarismus hohnspre-
chende Verhalten als ,ein parlamentarisches
Trauerspiel“ zu bezeichnen, denn die beteiligten
AusschuBmitglieder hé&tten zur selben Zeit an



28. Juli 1921

zwei verschiedenen Stellen zu tun gehabt! Kaum
jemand kannte die Vorlage; aber die damalige
Erzberger-Regigrung verstand es, mit Hilfe der
Mehrheitsparteien und mit der Betonung der ,,Ver-
traulichkeit* und der ,EilbedUrftigkeit* die Vor-
lage durchzupeitschen. Das ist bezeichnend fir
die oberflachliche Massenarbeit, welche die Na-
tionalversammlung und wohl auch nicht minder
der Uberlastete Reichstag in der Gesetzcsmaeherei
geleistet haben. Es ist besonders bedauerlich,
wenn auf Grund solcher Gesetze Verordnungen
wie im vorliegenden Fall ergehen miussen.

* Zur Begrindung der neuen Verordnung
Uber die Leistungsverbdnde fir den Wiederauf-
bau erklarte die Regierung, es sei zwar be-
absichtigt, alle Leistungen zur Erfullung.des Frie-
densvertrages im Wege freier Vereinbarung auf-
zubringen, aber fur den Notfall misse die Mdég-
lichkeit staatlichen Zwangs gegeben sein. Da-
durch, dal die Verordnung den Zwang ermog-
liche, hoffe man, das Zustandekommen freier
Vertrage zu erleichtern (!). Im Ubrigen diene die
Verordnung nur einem vorubergehenden Zweck
und stoBe daher wohl auf keine grundsatzlichen
Bedenken. Noch an anderen Stellen ist ein drittes
und ein viertes Mal in der Begrindung auf den
Grundsatz der ,.freien Vereinbarung*“ hingewie-
sen worden.

Regierungserklarungen erscheinen bei ge-
nauer Nachprifung nicht immer stichhaltig. Im
vorliegenden Fall ist man mit Recht stutzig ge-
worden; denn wenn auch in der Begrindung der
Vorlage noch so haufig von dem Grundsatz des
freien Vertrags zwischen Anforderungsbehérden
und Gewerbetreibenden die Rede ist, so &ndert
das nichts an der Tatsache, daR im Gesetz-
entwurf leider noch nicht einmal an einer ein-
zigen Stelle diese Freiheit und Freiwilligkeit vor-
gesehen war. Im Gegenteil, die Vorlage sprach
von Zw ang und immer wieder von Zwang. Wie
wéaren die im Gesetzentwurf vorgesehenen Be-
schlagnahme- und Enteignungsrechte des Reichs
und der L&nder denkbar ohne Zwang? Aber auch
das Recht der Reichsregicrung, Leistungsver-
bande fur die verschiedenen Wirtschaftszweige
zu bilden, ist nichts anderes als ein Recht
zur Ausibung von Zwangsbefugnissen. Dabei
schreckte die Regierung nicht davor zurick,
selbst in das Geflige dieser Leistungsverbéande
einzugreifen und sich vorzubehalten, zwangs-
weise auch den Kreis der Mitglieder, ja die Zu-
sammensetzung des Vorstandes und die Satzung
zu bestimmen! Selbstverstandlich sollte auch die
Verteilung der Auftrage gegebenenfalls zwangs-
weise von den Reichsstellen vorgenommen wer-
den. Hinter dem Zwang stehen Ordnungsstrafen
bis zum Betrage von 100 000 Jt, und daruber hin-
aus war fur die Regierung die Befugnis vorge-
sehen worden, Betriebe ganz oder teilweise ,,in
0ffentliche Verwaltung zu nehmen“,
also den Unternehmei’ aus seinem Betriebe zu
weisen. Trotz der so weitgehenden Eingriffsindg-
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lichkeiten der Regierung waren nur sehr be-
schrankte Beschwerderechte vorgesehen. Beim
Reichswirtschaftsgericht sollten Beschwerden zu-
lassig sein, und zwar ohne aufschiebende Wir-
kung. Von einer Freiheit der EntschlieBung ist
nur auf seiten der Regierung die Rede, selbst in
der Festsetzung der ,,Vergutung fur den leistungs-
pflichtigen Betrieb*“. Also auch hier in puncto
nervi rerum sollte sich der leistungspflichtige Be-
trieb dem Diktat der Anforderungsbehdérden fi-
gen. Hierbei versuchte die Regierung sogar, sich
das Recht zu verschaffen, statt mit barem Geld
mit Bdrsenpapieren irgendwelcher Art oder so-
gar mit falligen Schuldtiteln des Reiches Zahlung
zu leisten. — Diese Mitteilungen uber den Ver-
ordnungsentwurf durften wohl zur Kennzeich-
nung,der Vorlage genigen.

Man konnte an den Ernst einer solchen Ver-
ordnung gar nicht glauben, wenn man die kurz
vorher vom Minister Dr. Rathenau abgege-
benen Erklarungen Uber die von ihm beabsich-
tigte Fuhrung der Wiederaufbaugeschéafte im Ge-
déchtnis hatte. Daher wollte man im Reichstags-
ausschufl nicht verhandeln, ohne dal der Mi-
nister selbst zu dieser Vorlage Stellung nahm, die
schon vor seinem Amtsantritt fertiggestellt war.

Wider Erwarten ist nach wenigen Tagen die-
selbe Zwangsvorlage dem Reichstagsausschul er-
neut zur Beratung zugeleitet worden. Rathenau
hatte nichts daran geéndert und nur verlauten
lassen, dall er Abédnderungsantrdge in Erwagung
ziehen wolle. Ferner hatte er inzwischen im
Hauptausschul? des Reichstags die Grund -
ziuge fur die Behandlung des Wie-*
deraufbaugeschafts dargelegt, die deut-
lich zeigten, dalR die Betonung des Grundsatzes
der ,freien Vereinbarung* lediglich auf dein Pa-
pier stand. Denn Rathenau hat ausdricklich er-
klart, dal ein ,,commerce libre“, also ein freier
Handel, in Wiederaufbaubestellungeu vielleicht
bei besonders grolRen Erzeugnissen, z. B. bei Ma-
schinen und Dynamoanlagen sowie bei den das
Reparationskontonichtberiuhrenden gewdhnlichen
Handelsgeschaften, staltfinden kénne, wahrend
fir die Massenhandelswaren beider groRBen Schar
der geschadigten Besteller es nicht méoglich sei,
das gleiche zu tun. ,,Sonst wirden die 2,8 Mil-
lionen Sinistrés (geschadigten Franzosen) in
Deutschland herumfabren und einkaufen und so
geradezu ein wildes Eiukaufssystem schaffen.*
Mit diesen Worten lehnte Rathenau die freie Ver-
einbarung gerade fir das einfache und so ausge-
dehnte Geschaft rundweg ab und bekannte sich
zum ,,System der Verstandigung von Staat zu
Staat“. Hierzu verlangte er einen ,grofen
Apparat, der allerdings weder eine Wumba
noch eine Z.E.G. werden solle“. Dieser Ap-
parat des Wiederaufbauministeriums, zu dem
zunédchst 57 neue Beamte im Haushaltsplan
angefordert worden sind, solle vor allem gut
arbeiten, dann die Auftrdge uber Landesteile
und Wirtschaftszweige gerecht verteilen und
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ferner die Entstehung von ,,Reparationsgewinn-
lern* ausschlieBen. Eine so gewaltige deutsche

Organisation setze natirlich auf franzdsischer

Seite eine gleiche Einrichtung voraus, sonst
kénne man sie in Deutschland nicht ins Leben
rufen. Der geschadigte Franzose musse die

Mdglichkeit haben, in den franzésischen Teil
der grofRen Organisation einzutreten und sich eine
Bestatigung seines Anspruchs zu verschaffen, um
alsdann mit seinem ,,Bon* auf deutscher Seite
zu erscheinen und hier die bendtigten Waren
fur schnellste Lieferung zu bestellen. Hierfir
lehnte Rathenau das Verfahren der behérdlichen
Vergebung, namlich die Ausschreibung, ab,
weil seines Erachtens dabei keine Sicherheit
einer gerechten Verteilung der Auftrage bestehe
und weil beim ZusammenschluB der Betriebe zu
Kartellen die ,,Gefahr enormer Gewinne*“ zu be-
furchten sei. Daher ziehe er den Weg der Selbst-
verwaltung vor. Dabei sollten die. Leistungsver-
bande der Lander mit den Fachverbanden der
Wi irtschaftszweige zu ,,selbstverwaltenden Grup-
pen“ zusammengeschlossen werden, um Liefe-
rungsverpflichtungen zu uUbernehmen. Zu dem
Zweck muBten die Fachverbdnde zu geschafts-
fahigen Leistungsverbdnden gemacht werden.
Denn bisher habe man mit den Fachverbé&nden
nicht die besten Erfahrungen gemacht, da es vor-
gekommen sei, dal? Einzelfirmen ihre eigenen Ver-
bandsangebote unterboten hatten — ein unerhdr-
ter Vorgang, der uns bei den Franzosen viel Ver-
trauen gekostet habe. Ké&ufe und Verkéufe, Be-
stellungen und Lieferungen kdénnten nicht Sache
des Wiederaufbauministeriums und des Reichs-
konunissars fur Wiederaufbauarbeiten sein, son-
dern diese Geschéafte muRlen den Leistungsver-
bénden Uberlassen sein. Wenn hierbei Zwang
angewendet werde, so liefe das nicht auf eine
Umstellung der deutschen Wirtschaft, also nicht
aufeine, Sozialisierung von hinten herum“hinaus.

Diese Ausfuhrungen des Ministers Rathenau
wirkten weder beruhigend noch lberzeugend. Die
Abgeordneten der verschiedenen burger-
lichen Parteien hatten sehr viele Einwénde da-
gegen vorzubringen. Zunéchst traten sie der Auf-
fassung entgegen, als ob uberhaupt Anlal be-
stehe, ,,einen groBen Behdrdenapparat*”
zu schaffen. Die Auftréage, die Frankreich auf
dem behdrdlichen Weg bisher in Deutschland
untergebracht habe, seien gegenuber dem un-
mittelbaren Handelsverkehr zwischen den beiden
L&ndern, der einen bemerkenswerten Umfang an-
genommen habe, verschwindend gering. Von den
franzosischen Anmeldungen auf Milliardcen-Auf-
trage seien auf dem Behdérdenwege nur Bestel-
lungen im Werte von wenigen Millionen Mark
Ubriggeblieben. Der durch die Behdrdenorgani-
sationen gebundene und gehemmte Handel habe
also bei weitem nicht die Bedeutung erlangt wie
der freie Verkehr. Die Bedirfnisse fir den Wie-
deraufbau seien zu vielseitig, als daB eine Or-
ganisation so eingerichtet werden kdénne, daR sie
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fir alles passe. Wenn auch der freie Handels-
verkehr nicht eine Entlastung des Reparalions-
kontos mit sich bringe, so habe er doch den Vor-
teil, dal sich Deutschland auf diese Weise De-
visen verschaffen kénne. Man mache also nur
einen anderen Weg, um zum gleichen Ziel zu
kommen. Wenn das Ministerium Uber die Tatig-
keit einer bloRen Vermittlung von Wiederaufbau-
bestellungen hinausgehe und eine Auftragsorgani-
sation schaffe, dann werde wieder von selbst eine
neue Riesenorganisation nach dem Muster der
»Z. E. G.* oder der ,Wumba*“ entstehen, selbst
wenn es nicht in der Absicht des Ministers lage.

Was den Plan der Leistungsverbande
anlangt, so wurde von den burgerlichen Abge-
ordneten zunachst beméangelt, dall hierbei zweier-
lei Organisationsgedanken verfolgt wirden. Denn
einmal sollten die einzelnen Lander Leistungsver-
bénde fir Anforderungen jeder Art sein, und dann
sollten besondere Leistungsverbdnde einzelner
Wi irtschaftszweige hinzutreten. Hier misse also
notwendigerweise ein Widerstreit zwischen den
zentralistischen Organisationen der Wirtschafts-
zweige und den territorialen Organisationen der
Léander entstehen. Wenn nach Rathenaus Plénen
dariiber das Dachgefiige eines Selbslverwal-
tungskodrpers gelegt werde, so seien damit die
Streitigkeiten und Widerstande zwischen den bei-
den Organisationen nicht aus der Welt geschafft.
Vor allem wurde der Gedanke der gesetzlichen
Bildung von Zwangsleistungsverbdnden von den
Abgeordneten aus grundsatzlichen Erwéagungen
bekdampft. Mit der Zwangswirtschaft des Krieges
habe man schon lange abgewirtschaftet. Einer
solchen Wirtschaftsordnung sei jedermann uber-
drussig. Wenn aber Uberhaupt fiur die Wieder-
aufbauleistungen neue Wirtschaftsorganisationen
ins Leben gerufen werden sollten, dann durfe das
Wi iederaufbauministerium nicht eigene Wege ge-
hen, ohne dal ein Kklares Regierungsprogramm
in der Frage der Neuorganisation der Wirt-
schaft vorlage. Wenn das Reichswirtsclfafls-
mmisterium sich mit allgemeinen Fragen einer
Kartell- und Verbandsgesetzgebung beschéaftige
und zur selben Zeit das Reichsfinanzministe-
rium die Verwendung der Wirtschaftsverbande
als Steuergemeinschaften erdrtere und das Wie-
deraufbauministerium den Gedanken von Sonder-
zwangsverbénden verfolge, so sei das fur die
deutsche Wairtschaft schlechthin unertréglich.
Denn man komme nicht allein in das System der
Kriegszwangswirtschaft zurick, sondern laufe
Gefahr, daB eine unerhdrte Ueberorganisation ent-
stehe.

Angesichts der Tatsache, dalR viele Fach -

verbande sich bereits freiwillig als
Leistungsverbadande dem Ministe-
rium jingeboten halten, sei es eher zu

verneinen als zu bejahen, daR das Wiederaufbau-
ministerium irgendwelchen W irtschaftszweigen
gegenlber Zwang anwenden miusse, um Waren
zu erhalten. Die Zeiten der Wilden Nachfrage und
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des unstillbaren Warenhungers seien ladngst zer Wirtschaftszweige aufs Spiel gesetzt. Als
voruber, und allenthalben sei man froh, Uber- Beweis hierfir wurde namentlich auf die Forst-

haupt Auftrage zu erhalten. Daher seien Besorg-
nisse wegen einer Uebervorteilung des Reiches
nicht am Platze. Zudem konne doch wohl das
Wiederau fbauministeriuih  dem  Vorbild des
Reichsverkehrsministeriums folgen; denn auch
diese Behodrde habe Milliardenauftrage zu ver-
geben und dabei anf die gerechte Verteilung
unter den einzelnen Lé&ndern und Wirtschafts-
zweigen zu achten. Zweifellos habe es das
Reichsverkehrsministerium verstanden, im allge-
meinen die Preise niedrig zu halten; daher sei es
nicht begreiflich, daB nicht das Wiederaufbau-
ministerium dieselben Wege wie das Reichsvor-
kehrsministerium beschreiten kénne.

Gerade wenn man Frankreich gegenuber als
ein Lieferer dastehen wolle, der Uber ange-
messene Preise nicht hinauszugehen gewillt, sei,
misse man, dem Grundsatz der freien
Vereinbarung folgend, die Angebote der In-
dustrie und des Handels unmittelbar an die fran-
zésischen Abnehmer abgeben lassen; denn je
nach der Grofie der Bestellungen, je nach der Art
der Ausfihrung, insbesondere nach dem Stand
der Wa&hrung ergdben sich notwendigerweise
verschiedene Preise. Daher lasse sich Kkeine
irgendwie geartete Organisation denken, welche
die leidige Erscheinung der Unterangebote aus-
schalten kénne. Es sei ganz begreiflich, daB man
sich heutzutage nicht Wochen-, geschweige mo-
natelang an Offerten halten konne, da die wirt-
schaftlichen Bedingungen sich zu schnell &nder-
ten. Diesen Preisschwankungen koénne das Mi-
nisterium nicht folgen, ohne dom deutschen Liefe-
ranten oder dem Fiskus ein groRes Risiko zuzu-
muten.

Was die Organisation der Fachver-
bande anlange, so kénne man sich wohl solche
Gebilde fur die industrie oder fir die Landwirt-
schaft denken. Allein wie man den Illandel in
ein und dieselbe Organisation mit Industrie oder
Landwirtschaft zusaminenbringen wolle, oder wie
man den Handel zweckmaéRig fir sich .allein orga-
nisiere, sei vollig unklar geblieben. Der Handel
aber habe ein ebenso gutes Recht, an den Wieder-
aufbauauftragen beteiligt zu werden, wie andere
Wi irtschaftszweige.

Die Preisfrage mache ganz besondere Schwie-
rigkeiten; denn die Franzosen seien aus erklar-
lichen Grinden bestrebt, Deutschland madglichst
wenig fur diese Sachleistungen zu beteiligen.
Wenn dann trotzdem die deutschen Wirtschafts-
zweige von der Regierung gezwungen werden,
solche Auftrage zu ungiinstigen Bedingungen aus-
zufuhren, so entstehe die Gefahr, daR jeder Auf-
trag Verlust bringe. Komme es dann vor, dal
einzelne Wirtschaftszweige so stark fur Wieder-
aufbauzwecke herangezogen werden, daR ihre
Ubrige Tatigkeit die Wiederaufbauverluste nicht
durch entsprechende Gewinne ausgleichen kdnne,
dann werde die Existenz vieler Betriebe, ja gan-

wirtschaft, den Holzhandel und die Holzindustrie
hingewiesen, denen so gewaltige Auftrdge von
franzdsischer Seite zugefuhrl werden sollen, dal
das deutsche Geschaft fiir eine Zeitlang in den
Hintergrund treten muf.

Das Mitglied einer Linkspartei.meinte, dal
nicht nur die Preise, sondern auch die Lohn-
frage eine Rolle spiele. Wenn schon an sich
gern der Lohnabbau betrieben werde, so mufte
gerade bei Wiederaufbauarbeiten, deren Profit-
madglichkeit nicht befriedige, mit der Wahrschein-
lichkeit gerechnet werden, daR diese schlechten
Auftrage zur Lohnsenkung benutzt werden.

Diesen Bedenken stellte der Minister Ra-
thenau eine Reihevon Einwendungen ge-
geniiber. Er erklarte, dall es ihm besonders un-
angenehm sei, als ersten Gesetzentwurf eine
solche Verordnung fir Zwangsorganisationen ver-
treten zu missen. Er betonte erneut den voriber-
gehenden Zweck der Leistungsverbdnde und den
baldigen Wegfall dieser Zwangsorganisationen.
Der franzgdsische Minister Lolcheur rechne mit
etwa drei Jahren, er seihst aber mit funf bis
sechs Jahren. Ferner erklarte Rathenau, er habe
das Gefuhl, daR hoéchstens 25 bis 30 solcher
fachlichen Zwangs-Leistungsverbédnde notwendig
werden wirden. Ueber die Einschaltung des Han-
dels sédhe er allerdings noch nicht klar, wenn er
auch von der Notwendigkeit seiner Zuziehung
Uberzeugt sei. Ueber die Schwierigkeit der Preis-
frage komme man wohl am besten durch ,.ge-
nerelle Preisregelung®“ mit den Franzosen durch
Auffindung von ,,Indexformeln“ hinweg. Sollten
die so zustande kommenden Preise die deutschen
Lieferanten nicht befriedigen, so muRte schlie3-
lich das Reich etwas zulegen. Die Beflirchtung
betreffend die Lohnfrage teile er nicht.

. Trotz wiederholten Eingreifens des Ministers
und trotz wiederholter Beteuerung, dal} in erster
Linie die Freiwilligkeit zu bestehen habe, ver-
harrten die Abgeordneten der Rech-
ten auf grundsédtzlich ahlehnende m
Standpunkt. Die anderen'birgerlichen lleichs-
lagsmilglicder erklarten, nach gewissen Aendc-
rungen den Gesetzentwurf annehmen zu kénnen.

Die weiteren allgemeinen Erdrterungen zeig-
ten, dal die Verordnung nicht nur dem Wieder-
aufbauministerium, sondern auch anderen Mi-
nisterien fir die Ausfihrung von Leistungen
aller Art auf Grund des Friedens-
vertrages und aller ergédnzenden
Abkomm el als Handhabe dienen sollte, also
auch fur Ausfihrung des Londoner Ultimatums.
Das ging dem ReichstagsausschuB denn doch zu
weit. Er beschlo fast einstimmig, die Verord-
nung mit ihren Befugnissen auf den Wiederauf-
bauminister zu beschranken, allein auBer den
Warenlieferungen und Werksleistungen fur den
Wiederaufbau ausdricklich auch MaRnahmen auf
dem Gebiete der Abristung und der Binnenschiff-
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fahrt aufzunehmen. Man war jedoch im Kreise
der Abgeordneten fast allgemein der Ueberzeu-
gung, dal es voreilig und unbedacht wére, die
Verordnung so auszugestalten,, daR auf Grund der-
selben alle Arten von Reparationsleistungen, auch
die des Londoner Ultimatums, zwangsweise an-
gefordert werden kénnen.

In den weiteren, die einzelnen Fragen be-
rihrenden Verhandlungen ist der Regierungsent-
wurf ,,an Haupt und Gliedern reformiert* worden.
Vor allem ist durch Schaffung eines neuen § 1
der Grundsatz der freien Vereinba-
rung an die Spitze gestellt worden. Offenbar
hat diese einmditige Stellungnahme des Aus-
schusses auf den Minister Rathenau den Ein-
druck nicht verfehlt. Denn bei den neuesten Pa-
riser Verhandlungen, die zu einem gewissen Ab-
schluB gekommen zu sein scheinen, ist nach fran-
zésischen Meldungen beschlossen worden, die
franzosischen'K&aufer der zerstdorten Gebiete mit
den deutschen Verkaufern in unmittelbare Ver-
bindung treten zu lassen.

Den Grundsatz der Freiwilligkeit hat inan
auBerdem in einer Bestimmung des § 6 nieder-
gelegt, wonach land- und fortwirtschaftliche, ge-
werbliche und kaufméannische Betriebe oder Ver-
bénde freiwillig Leistungsverbdnde bilden kon-
nen, die allerdings der Zustimmung des Wieder-
aufbauministers bedirfen. Will jedoch das Mi-
nisterium, ohne dal .ein Antrag aus den beteilig-
ten Kreisen kommt, seinerseits Leistungsver-
bénde bilden, so sind vorher die Fachverbéandc
oder Interessenvertretungen der in Betracht kom-
menden Wirtschaftszweige zu hdren. Erhebt da-
gegen die H&alfte der beteiligten Betriebe Ein-
spruch, so ist der ,,Reichstagsausschull zur Aus-
fuhrung des Friedensvertrages“ zu hdren. Diese
Bestimmung soll einen Hemmschuh gegen vor-
eilige Grindung von Leistungsverbénden seitens
des Wiederaufbauministeriums bilden. An die-
sem Punkt ist die Geschlossenheit der birger-
lichen AusschuBmitglieder gescheitert. Zunéchst
waren sich die burgerlichen Abgeordneten véllig
einig, daR man den groBen Gefahren der Verord-
nung am besten dadurch Vorbeuge, daB man die
Grindung der Zwangsverbande nicht in das Be-
lieben des Ministers oder einer seiner Réte slelle,
sondern daB man dem Reichstagsaus-
schull selbst das Recht der Zustimmung
oder Ablehnung erteile, falls mindestens ein
Drittel der Beteiligten gegen die Zwangsrege-
lung Widerspruch erhebt. Man war der Ansicht,
dal es im allgemeinen gentige, wenn das Da-
moklesschwert der Androhung von Zwangsmaf-
nahmen uber den H&auptern der beteiligten Wirt-
schaftskreise schwebe, und dall es daher hochst
selten einer ZwangsmaRnahme bedirfe. Allein
der Minister betonte demgegentber, dal er die
Mdglichkeit sofortigen Eingreifens haben musse,
und daR so weitgehende Rechte des Reichstags-
ausschusses zu allerlei Konflikten fihren kénn-
ten, wenn man den Minister auf den Bittweg ver-
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weise. Diese Haltung des Ministers brachte die
.Mitglieder einer der Mittelparteien zum Umfallen.
Das war der Anlal dafur, daB sich eine Links-
mehrheit des Reichstagsausschusses bildete und
sich des Rechts der Entscheidung begeben und
seiner Degradierung zugestimmt hat, indem sie
sich mit dem Recht des Anhdrens, also der Be-
gutachtung und der Kritik, begnlgte, wie es die
Fachverbdndc oder andere Interessenvertretun-
gen der beteiligten Wirtschaftskreise auch haben.
Nun wird es noch darauf ankommen, wie der
Reichstagsausschu von seinem Recht der An-
hérung Gebrauch macht und welche Kritik er
dem Minister gegenliber tben wird. Wenn die
AusschuBmitglieder tatsdchlich wollen, koénnen
sie wohl alle drei Monate Gelegenheit zur Kritik
und MiRbilligung des Ministers haben; denn in
einer EntschlieBung wird die Regierung ersucht,
alle drei Monate eine Nachweisung uber
die Griundung von Leistungsverbédnden dem
Reichstagsausschufl vorzulegen.

Glicklicherweise sind auf der anderen Seite
dem Minister einige Rechte vorenthalten worden,
die der Entwurf vorgesehen hatte. Danach
kann namlich der Wiederaufbauminister nicht
mehr die W a h 1des Vorstandes bestimmen, son-
dern nur noch die Satzung der Verbéande
bestatigen oder ablehnen.

AuBerdem hat. der xYusschul? dafur gesorgt,
dalR nach 8 9 die Leistungsverbéande, wo sie ein-
mal gebildet sind, bei der Auftragserteilung vom
Minister nicht ibergangen werden kénnen, wie es
nach dem Entwurf mdglich gewesen wére. Denn
mit der Verbandstatigkeit wirde es sich keines-
wegs vertragen, wenn sich die Anforderungsbe-
hoérde uber den Kopf des Verbandes hinweg mit
dem einen oder anderen Verbandsmitglied in Ver-
bindung setzte. Daher bestimmt der § 9 nun-
mehr, daB erst dann, wenn die Leistungen nicht
von den Leistungsverbdnden bewirkt werden, der
Minister sich an den einzelnen Betriebsinhaber
wenden kann.

Alsdann ist die eine der schweren Stra-
fen gemildert worden, und zwar insofern, als
dem Minister die Befugnis genommen worden ist,
Betriebe ganz oder teilweise in o6ffentliche Ver-
waltung zu nehmen. Zugleich aber ist neu die
Madglichkeit aufgenommen worden, dalR Zwangs-
verbande ihren Mitgliedern gegeniiber Geldstraf-
befugnisse erhalten.

Ferner fic4 in den AusschuBberatungen der
§ 14 des Entwurfs, welcher der Anforderungs-
behérdo Bestimmungen uUber Art und Zeit der
Abnahme UberlieB. Die Abgeordneten hielten cs
fur richtiger, daB dabei die bestehenden Handels-
gebréuche nach Maéglichkeit berlicksichtigt wer-
den. Das ist wenigstens ein gewisser Schutz fur
die Leistungsverbande und Leistungsbetriebe.

Grundsatzliche Aenderungen sind auch hin-
sichtlich der Vergutung in 8§ 16 vorgenommen
worden. Der Entwurf mutete den leistungs-
pflichtigen Betrieben zu, daB sie sich mit bor-
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sengdnaigen Wertpapieren oder mit Schutdtiteln
des Reichs begnigten. Dadurch wéare die grofle
Gefahr, welche die leistungspflichtigeu Getriebe
aii sich schon liefen, noch betrachtlich erhéht
und die Berechnungen noch unsicherer ge-
macht worden. Nunmehr ist die Hingabe von
Schuldtiteln des Reichs ganz gestrichen worden;
im Ubrigen ist die Bezahlung durch bérsengédngige
Wertpapiere oder auf andere Weise an das Ein-
verstdndnis des Betriebes geknupft worden.
Wichtig ist dabei, daB die.Vergiutung nicht auf
eine ,angemessene Vergltung®“ fur den
Wert der Leistung beschrankt worden ist, son-
dern daB daneben auch die im Wert der Leistung
nicht eingesdhlossenen notwendigen Kosten er-
stattet werden mussen. Sonst kdnnte es leicht
dahin komipen, daR die sogenannte angemessene
Vergutung zur groften Ungerechtigkeit fuhrt,
namentlich dann, wenn die Leistungsbetriebe auf
die Herstellung der angeforderten Waren nicht
eingerichtet sind.

Entsprechend hat auch der § 17 eine Ver-
besserung gefunden. Wahrend die urspringliche
Bestimmung sagte, daB im Falle eines Widerrufs
der Anforderung der Leistungspflichtige wohl
einen Anspruch auf eine angemessene Entschadi-
gung, aber,nicht auf entgangenen Gewinn
habe, ist jetzt die Mdglichkeit vorgesehen, daR
zur Milderung daraus entstehender Héarten der
Wiederaufbauminister im Einvernehmen mit dem
Reichsfinanzminister ganz oder teilweise einen
Ersatz des entgangenen Gewinns bewilligen kann.

Strittig wird in der Auslegung der § 19 blei-
ben. Hiernach entscheidet das Reichswirtschafts-
gericht iber Einspriche gegen die Fest-
setzung der zu gewdhrenden Vergltungen. Am
selben Tage der Annahme der Verordnung im
ReichstagsausschuB ist einige Stunden spéter im
Reichstagsplenum eine Entschadigungsverord-
nung angenommen worden, ndmlich das ,,Gesetz
Uber die Verfassung und das Verfahren der Be-
hdérden zur Festsetzung von Entschadigungen und
Vergutungen fir Schaden aus Anlal des Krieges
und des Friedensschlusses*. Danach ist das
Reichswirtschaftsgericht im zweiten Rechtszug
zustandig, wahrend die ,,Spruchkammern des
Reichsentschadigungsamts fir Kriegsschaden*
im ersten Rechtszug vorgesehen sind.

Nicht unwichtig ist, dal die Verord nung
zeitlich begrenzt ist und am 30. Juni 1925
auller Kraft treten soll, insofern nach diesem Zeit-
punkt keine neuen Anforderungsverfahren mehr
cingeleitet werden dirfen. Mit diesem Zeitpunkt
dirfen auch keine Leislungsverbdnde mehr ge-
grindet werden. Im ubrigen kénnen die Verbande
Uber ihre Auflésung selbst einen Beschlufl fas-
sen, der nur dann als rechtsunwirksam gilt, wenn
der Wiederaufbauminister widerspricht und da-
bei die Zustimmung des Reichstagsausschusses
findet.

Der ReichstagsausschuR hat zweifellos ein
gut Stuck Arbeit geleistet und ein gut Teil der
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unserem Wirtschaftsleben von der Bureaukratie
drohenden Gefahren abgewandt. Immerhin wére
cs besser gewesen, wenn die ganze Verordnung
Uberhaupt nicht zustande gekommen wére. Nun-
mehr missen die Wirtschaftszweige mit der Mdg-
lichkeit rechnen, in die Zwangsjacke eines Lei-
stungsverbandes gesteckt zu werden. Der Reichs-
tagsausschuf? darf es kinftig nicht daran fehlen
lassen, den betroffenen Wirtschaftszweigen bei-
zuspringen, wenn der Minister unndtigerweise
den Zwang verfugt hat.

Wir lassen nunmehr die Verordnung im Wort-
laut folgen:

Verordnung

in Ausfihrung des 8 9 des Ausfulirungsgesetzes zum
Friedorsvcrtrage, betreffend die Anforderung von Wa-
renlieferungen und Werkleistungen fiir den Wiederaufbau
(mit Ausnahme der Anforderungen von Vieh), sowie be-
treffend Anforderungen zur Durchfihrung von MaR-
nahmen auf den Gebieten dev Abristung und der Binnen-
schiffahrtl).

Auf Grund des § 9 des Ausfiilhrungsgesetzes zum
Friedensvertrago vom 31. August. 1919 (RGBI. S. 1530)
Wird mit Zustimmung des Rciehsrats und des vom
Reichstag gewé&hlten Ausschusses folgendes angeordnet:

I
Freie Vereinbarung.

§ 1
Die fir den Wiederaufbau erforderlichen Waren-
lieferungen und Werkleistungen sind nach Médglichkeit
auf dem Wege freier Vereinbarung aufzubringen.
Soweit diese Lieferungen und Leistungen auf diesem
Wege nicht in geeigneter Weise beschafft werden kénnen,
werden sie nach MaBgabe folgender Bestimmungen von
Leistengsverbédnden oder Inhabern von Betrieben ange-
fordert.
n

Die Leistungsverbande.

§ 2.

Die Lénder sind Leistungsverbdnde fiir Anforderun-
gen jeder Art.

Sio sind ermdchtigt, die von ihnen aufzubringenden
Leistungen von rechtsfdhigen Unterverbdnden oder von
den Inhabern der Betriebe anzufordern und zur Er-
fullung ihrer Leistungspflicht Gegenstdnde zu beschlag-
nahmen und zu enteignen.

§ 3.

Die angemessene Verteilung der anzufordernden Lei-
stungen auf die Lé&nder erfolgt durch den Relchs-
minister flir Wiederaufbau nach Anhdrung der Aus-
gleichstelle der Lander (A. d. L.).

§ 4.
Der Sitz der Ausgleiehstelle ist Berlin.
Die Ausgleiehstelle setzt sich aus Vertretern der
Lander zusammen.

s 5.

Die Einberufung erfolgt jeweilig durch den Rciehs-
minister fur Wiederaufbau. Sie muR exfolgen, wenn
mindestens drei Mitglieder der Ausgleiclustelle es be-
antragen.

Der Rciolisminister fir Wiederaufbau fihrt in der
Ausgleiehstelle den Vorsitz.

Er kann die in Abs. 1 und 2 gedachten Befugnisse
einem Mitglied der Anforderungsbehérdo Ubertragen.

1) Da das Gesetz im Reiehsgesetzblatt noch nicht
verdffentlicht ist, kann der Wortlaut nur unter Vor-
behalt wiedergegeben werden.
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Im Ubrigen gibt sich die Ausgleiehstelle ihre Ge-
schéaftsordnung selbst.

5 6.

Der Reiehsminister fur Wiederaufbau kann nach An-
hérung der Ausgleichstelle der Lé&nder fir die Anforde-
rungen und fir die Durchfihrung einzelner Arten von
Leistungen Verbande bilden und sie fir diese Arten von
Leistungen neben den Landern zu Leistungsverbdnden
bestimmen.

Bestehen fir die betreffenden Wairtschaftszweige
Fachverbdnde oder Interesscntenvertretungen, so sind
auch diese vor der Bildung dos Leistungsverbandes zu
héren.

Land- und forstwirtschaftliche, gewerbliche und
kaufméannische Betriebe oder Verbande, welche sich aus
solchen Betrieben zusnmmcnsotzen, kdnnen mit Genehmi-
gung des Reichsministers fir Wiederaufbau Leistungs-
verbdndc der vorgednehton Art bilden.

Erhebt die Halfte derjenigen Betriebe, die der
Reiehsminister fir Wiederaufbau zu einem Loistungsvcr-
bande zusammonzuschlieBeu beabsichtigt, oder ein seit
mindestens einem Jahr vor dem Inkrafttreten dieser Ver-
ordnung bestehender Fachvcrimnd Einspruch gegen die
Bildung des Leistungsverbandcs, so istderin j9 des Aus-
fullnmgsgesetz.es zum Friedensvertrage vom 31. August
1919 erwdhnte Ausschul des Reichstags zu héren. Der
Einspruch hat keine aufschiebende Wirkung.

Fir die in Abs, 1 und 3 aufgefuhrten Leistungs-
vorbé&nde gelten die Vorschriften der fj 7 und 8.

57.

Die Bestimmung zum Loistimgsverb«nd ist wider-
ruflich. Der Reiehsminister fiir Wiederaufbau bat den
Leistungsverbnnd aufzulésen, sobald der in der Satzung
vorgesehene Zweck erreicht ist.

Beschliet ein Leistung.-!verband seine Auflésung, so
kann der Reiehsminister fir Wiederaufbau nach Zustim-
mung des Reiohstagsausschussos den Auflésungsbosohluf
als rcchtsunwirksam bezeichnen.

Die Satzung de« Verbandes bedarf der Bestdtigung
durch den Reiehsminister fir Wiederaufbau.

Die Satzung muf die Gewé&hr bieten, daR die an-
geforderten Leistungen nur an Betriebe vergeben werden,
welche nach Ruf und Leistungsfédhigkeit hierzu geeignet
sind.

Der Vorstand des Lcishingsvcrbnndes ist ver-
pflichtet, dem Reichsminister fir Wiederaufbau auf Ver-
langen Auskunft zu geben.

Bei den BeschluRfassungen des Vorstandes und dos
Verbandes hat der Vertreter des Reiehsministers fiir den
W iederaufbau beratende Stimme. Der Vertreter des
Reiehsministers fir Wiederaufbau kann Beschlisse wegen
Verletzung des Gesetzes oder der &ffentlichen Interessen
beanstanden.

Fur die Auflésung des Leistungsverbandes darf die
Satzung keine strengere Vorschrift als die einfache Stim-
menmehrheit verschreiben.

§ 8.

Wird ein Leistungsverband gebildet, so kann der
Reiehsminister fir Wiederaufbau bestimmen, daR samt-
liche Betriebe, welche sieh mit Leistungen der fraglichen
Art gewerbsmafRig befassen und ihren Sitz im Deutschen
Reich huben, Mitglieder des Verbandes sind. In Zwcifels-
féllen entscheidet Uber die Zugehdrigkeit eines Betriebes
zum Verbénde der Reichsminister fiir Wiederaufbau nach
Anhorung der obersten Landesbehdrde.

1.
Die Anforderung.

509
Die Anforderungsbehdrde kann die aufzubringenden
Leistungen von den Leistungsverbdnden oder, falls von
diesen die Leistung nicht bewirkt wird, von den In-
habern der Betriebe anfordern. Tn diesem Falle haben
die Leistungsverb&nde die Anforderungsbehdrde auf An-
suchen bei dev Auswahl der Betriebe zu unterstiutzen.

Ratlie.nausche Zwangswirtschaft.
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Die Beistungsverbdnde haben fiir eine angemessene
Verteilung der uufz,ubringclide» Leistungen innerhalb
ihres Bereiches zu sorgen. Falls innerhalb eines Ver-
bandes binnen einer angemessenen Frist keine Einigung
erfolgt, nimmt, der Reiehsminister fir Wiederaufbau die
Verteilung vor.

§ 10.

Gegenstdnde, welche nach § 811 der ZivilprozeRB-
ordnung unpféndbar sind, konnen nicht ungofordert
werden.

§ 11.

Einer nach diesor Verordnung zuldssigen Anforde-
rung ist ohne Verzug, entsprechend den Weisungen der
Anforderungsbehdrde, Folge zu leisten.

§ 12.

Die Anforderungshehdrde kann die Durchfiuhrung
der Anforderung! gegentiber den in § 6 gedachten Lei-
stungsverbludeu und gegeniiber den Inhabern der Be-
triebe durch Ordnungsstrafen bis zum Betrage von
100 000 , It fir jeden Fall erzwingen. Die gleieho Be-
fugnis haben die Lander gegenuber den nach §2 Abs. 2
gebildeten Unterverbdnden und gegeniber den Inhabern
der Betriebe. s '

Diese in Abs. 1 aufgefuhrten Strafen kdnnen nur
nach voraufgegangener Androhung verhdngt werden. Ihre
Durchfihrung erfolgt im Wege des Vcrwaltnngszwanges
nach MaRgabe der landos.rcehtlichen Vorschriften.

§ 13.

Der Bescheid, durch welchen die in § 12 gedachten
Strafen verh&ngt werden, ist dem durch die Strafe Be-
troffenen zuzustallon.

Gegen den Bescheid kann binnen zwei Woeben von
der Zustellung ab die Entscheidung des Roichswirt-
schaftsgerichts naohgesueht werden. Die ZweckméRigkeit
der Anforderung unterliegt der Nachprifung durch das
Reiehswirtsohaftsgericht nicht. Die Entscheidung des
Rcichswirtselmftsgorichfei ist endgiltig.

Die Anrufung des Reichswirtscliaftsgerichts hat
keine aufschiebende Wirkung. Das Reiohswirtschaftsge-
richt. kann jedoch nach Anhdrung der Anforderungsbe-
hérdo anordnen, daB die Durchfihrung der verhéngten
Strafe einstweilen einzustellen sei, sofern hierdurch nicht
die rechtzeitige Durchfuhrung des Anfordorungsverfab-
rens gefdhrdet wird.

§ 14.

Eine Anforderung kann widerrufen werden. Bestellt
die, Leistung in der Herstellung eines Werkes, und ist
die Herstellung zur Zeit des Widerrufes bereits beendet,
so gilt der Widerruf als nicht erfolgt, wenn der Lei-
stungsverpflichtete dem Widerrufe binnen zwei Wochen,
nachdem er ihm zugegangen ist, widerspricht.

§ 15.
Die Anforderungsbehérde hat bei den Bestimmun-
gen Uber die Abnahme die bestehenden Handelsgebrduehe
nach Méglichkeit zu bericksichtigen.

V.
Die Vergitung.

§ 16.

Die Vergutung, welche dem Inhaber des leistungs-
pflichtigen Betriebes zu gewdhren ist, hat mit handels-
Ublichen Fristen in barem Gclde oder mit dem Einver-
stdndnisse des Empfdangers auf andere Weise zu erfolgen.

Neben einer angemessenen Vergltung fur den Wert
der Leistung sind die im Werte nicht eingeschlossenen
notwendigen Kosten zu erstatten, welche dem Leistungs-
pflichtigen durch die Leistung entstanden sind.

§ 17.

Im Falle des Widerrufs der Anforderung hat der
Leistungspfliehtigc eineu Anspruch auf eine angemessene
Entschddigung.
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Entgangener Gewinn wird ihm nicht ersetzt. So-
weit sich hieraus im einzelnen Falle eine besondere Héarte
ergibt, kann der liciclisminister fiir Wiederaufbau im
Einvernehmen mit dem Reiehsminister der Finanzen
einen ganzen oder teilweise» Ersatz des entgangenen Ge-
winnes bewilligen.

§ 18.

Soweit eine Vereinbarung tber die nach 8§ 16 und
17 Abs. 1 zu gewdahrenden Vergltungen nicht zu er-
zielen ist, erfolgt ihre Festsetzung durch diu Anforde-
rungsbehdrde. Ist die Leistung von einem Loi'stungs-
verband angefordert worden, so hat die Anfordorungs-
bchorde vor der Festsetzung der Verglutung den Lei-
efnngsvorbnnd zu horen.

$ 19.

Gegen die Festsetzung der nach den 16 und 17
Abs. 1 zu gewdahrenden Vergltungen kann binnen sechs
Monaten von der Zustellung des Festsetz.ungshesehoidos
an dio Entscheidung des Reichs w irtschaftsge-
richte naohgesuchi werden, das endgultig hieriiber be-
findet. Die Auszahlung der nicht strittigen Betrdge ge-
méaR 8§ 16 und 17 Abs. 1 wird hierdurch nicht aufge-
lialton.

§ 20.

Dio Anfordcrungslichérdo gewdhrt, den Lelstungs-
verbdndon und den Inhabern der Betriebe angemessene
Vorschusse.

Sio erstattet den Leistungsverbdnden die im ein-
zelnen Falle durch die Aufbringung der Leistung nach-
weislich entstandenen, notwendigen, besonderen Auslagen,

{ 21.

Im Falle der Enteignung finden auf die Fest-

setzung der zu gewéahrenden Entschadigung dio Bestim-
mungen der 8 16 bis 20 entsprechende Anwendung.
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Vv,
SchluBbestimmungen.

{22

Streitigkeiten, welclio sich aus AnlaB der Verord-
nung Uber die bereits geregelten Félle hinaus ergeben,
entscheidet ebenfalls endgultig das Reich swirt-
schaftsgcricht, soweit nicht die ordentlichen Ge-
richte zustdndig sind.

Dio Nachprifung der ZweckméRBigkeit einer An-
forderung bleibt auch in diesen Fé&llen dom Reichsw-irt-
schaftsgericht entzogen.

Dio Anrufung des Reichswirtscliaftsgerichts hat auch
in diesen Féllen gegentber der Durchfihrung des An-
forderungsverfahrens keine aufschiebende Wirkung.

§ 23.

Soweit der Reichsminister fir Wiederaufbau selbst
eine Anforderung erldft, finden die fur dio Anfordc-
rungshohdrde geltenden Bestimmungen entsprechende An-
wendung.

s 21

Der Reiehsminister fir Wiederaufbau kann Ausfuli-
rungsbestimmungen zu dieser Verordnung erlassen.

Die Regierung der Léander oder die von ihnen be-
stimmten Landeszentndbehdrden erlassen dio zur Durch-
fuhrung der den Léandern obliegenden Leistungen er-
forderlichen Ausfiihningshestimmungen.

§ 25.

Dio Verordnung tritt mit dem 30. Juni 1925 in-
soweit auBer ICraft, als nach diesem Zeitpunkte auf Grund
dieser Verordnung neue Anforderungsverfahren nichtein-
geleitet werden dirfen.

§ 26.

Die Verordnung findet fir die durch den Friedens-
vertrag und seine ergdnzenden Abkommen erforderlichen
MaRnahmen auf den Gebieten der A bristung und
der Binnenschiffahrt sinngemdl Anwendung.
Dio Bildung von Leistungsverbdnden ist jedoch hier aus-
geschlossen.

Berlin, den 6. Juli 1921.

Praktische Verfahren zur Form- und Modellherstellung.

Formerei groBer Traktorenrader.

Die Mehrzahl der groBen Traktorenrdder hat olne
guBeiserne Nabe, sebmiedeiserno Speichen und guR-
eisernen, an der AuBenseite gegen Sehrecksehalen ge-
gossenen Kranz mit vorspringendon Rippen. lhre Her-
stellung erfolgt nach verschiedenen Formverfahren, wo-
bei meist die Ausfihrung des Kranzes und der Nabe ge-
trennt erfolgt, in vereinzelten Féllen wohl auch beide
Teilo zugleich geformt, aber doch nacheinander gegossen
wurden. Die Speichen werden mitunter eingesehraubt,
im allgemeinen aber eingegosson. Es mufB bei der Aus-
fuhrung mit cingegosseuen Speichen zunédchst dor Kranz
gegossen werden, damit sieh die Speichen wahrend des
Schwindens zwanglos nach innen verschieben kdénnen.
Beim nachfolgenden EingieRen der Nabe entsteht wéh-
rend ihres Schwindens zwar eine gewisse Spannung in
den auBen durch den Kranz festgehaltcnen Speichen, da
es sieh aber nur um ein Schwinden von wenigen Milli-
metern handelt, dessen GesamtmaR jede Speiche nur zur
llalfto betrifft, so entsteht dadurch keine Gefahr; die
Speichen vermdgen der hieraus erwachsenden Bean-
spruchung leicht standzuhalten.

Dio bisher gebrduchlichen Formverfahren beruhen
auf mindestens dreiteiliger Gliederung des Formkastens,
Ausfiuhrung eines nushebbaren Kernstiickes zwischen den
beiden Speichenkrédnzen und Einsetzung der die Aulen-
form des Rades bildenden Schreoksehaleu von oben. Allen
solchen Verfahren gegenuber bedeutet ein von Il. N.
T uttle bekanntgegefcenes Formverfahrenl) einen wesent-
lichen Fortschritt sowohl im Hinblick auf Herstellungs-

') Foundry 1920, 1. Mai, S. 350/2.
XXX.,,

kosten wie auf Sauberkeit und Genauigkeit der Abglsse
und auf Beschleunigung der Ausfiihrung. Abb. 1 zeigt
die Gesamtanordnung nach diesem Verfahren, und Abb. 2
laRt das dazu verwendete Modell nebst dem zugehdrigen
Formkasten erkennen. Da das Modell nur dazu bestimmt
ist, dio Innenwand des Radkranzes wiederzugeben, konn-
ten an einer AuBenwand verschiedene bendtigte Griffe
und Verschlisse anstandslos angebracht werden. Die Tei-
lung in drei Segmente, A, B, C (Abb. 2), ermdglicht ca,
dio einzelnen Teile seitlich vom mittleren Ballon der
Form abzuziehen, was mit Hilfe zweier an jedem
Segmente vorgesehener Handgriffe a erfolgt. Die Mo-
dellabschnitte sind durch Dubel b untereinander gefihrt
und durch Haken c¢ miteinander fest verbunden.

Dio Formerei wird auf einer ringférmigen Platte d
bewirkt (Abb. 1), die fest mit einem Armkreuze e
verschraubt ist. Das Armkreuz wird so in den Boden ein-
gelassen, dal die obere Kante seiner inneren Ringleistc d,
bindig mit der GieRereisohle abschlielt. Die Bichse f
des Armkreuzes ¢ nimmt eine in der Abbildung nicht
dargestellte Spindel auf, dio zur Ausrichtung der die
Nabenform bildenden Mittelkerne dient. Vor lieginn der
eigentlichen Formarbeit wird zur Begrenzung der unteren
Nabenldnge ein Kdastchen g Uber dio Spindel geschoben
und darauf der Nabehkero k gesetzt. Zugleich ordnet
man rings um dio innere Leiste der Grundplatte d
einen Kranz von flachen, segmentformigen Kernen i
an, der die innere Begrenzung fiir das danach aufzu-
setzende 100 mm starke Modell i bildet. (Durch Ver-
wendung verschieden breiter Kerne h wird es méglich,
mit derselben Einrichtung Rader von verschiedenem
Durchmesser herzustellen.) Nun wird biB zur Oberkante
des Kernes k aufgestampft, worauf man die erste

138
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Abbildung 1. Gesacutonordnung des neuen Formverfahrens.
Abb. 3. Flache and
,zugespitzto] Speichernden.
Abb. 4. Kranz-
blichso zum Einschieben
der Nabenenden.
Abbildung 2. Dreifach geteiltes
Modell mit gesprengten Form-
kasten.
Abb. 6. Gerade geteilte
Schreokschale des alten
Formverfahrens.
r- =)
@ jZS-X7:)
Abbildung 5. Winkelig
geteilte Schreckschale des Abbildung 7.

neuen Formrerfahren*. Anschnittkern.

Speichenreihe einerseits in Kerben des Kerns k und
anderseits in Bichsen 1, die durch entsprechende Oeff-
nungen des Modells in die Form geschoben werden, ein-
setzt. Um gutes Einschweifen zu gewdhrleisten, sind

Umschau.

250 Jahre Hochofenbetrieb In Wasseralfingen.

Am 17. Februar 1671 hat der erste Hochofen des
wirttembergischen Hittenwerks Wasseralfingen das
erste Eison gegeben. Im Jahre 1668 war mit seinem
Bau begonnen worden. Der Bergbau in den Eisenera-
schiehten des braunen Jura und in den Bolmorzlagorn
auf der Hochflache der Schwabischen Alb wurde schon
in sehr friher Zeit aufgenommen. In den Télern des
Kochers und der Brenz befand sich oine ganze Reihe
von Hittenbetrieben, von donen heuto noch, auler
Wasseralfingen, am Kocher Abtsgmind und an der
Brenz Kdénigsbronn in Betrieb sind. Wasseralfingen ist
das jungste der Werke. Im Jahre 1365 wird zum ersten-
mal das Hiuttenwerk Kdonigsbronn urkundlich erwédhnt
als Eigentum dos dortigen, im Jahre 1302 gegriindeten
Zisterzienserklosters- Reste einer sehr viel dlteren Eisen-
schmelzstatto in der Né&he zeigen, daR die Gewinnung
des Eisens schon [lange vorher in dieser Gegend hei-
misch war; die leichte Zugdnglichkeit der Erze im Zu-
sammenhang mit dem groBen Holzreichtum und der ver-
héltnismaRig dichten Besiedelung lassen dies glaubhaft
erscheinen. Mit Reolit wird also gesagt werden kdnnen,
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die Speiclionenden an der in der Nabe befindlichen Seite
breitgeschlagen worden und an dem im Kranze sitzenden
Endo zugleich schneidenartig zugespitzt (Abb. 3), wo-
durch sie geeignet werden, in den entsprechend gestalte-
ten Schlitz der Bilichse 1 (Abb. 4) geschoben zu werden.
Nach Unterbringung der Speichen setzt man dio Naben-
kerno m und n Uber dio Spindel, stampft weiter jbis
zum oberen Speichenkranze, legt-auch diese Speichen
ein, setzt den Kern n auf und stampft die Form bis
nahezu zum oberen Rande des Modells voll. Nach Er-
reichung dieses Zustandes der Form wird mit einer
kleinen, ldngs dem inneren Rande des Modells ge-
fuhrten Lehre der Stand fir einen Kranz von flachen
Sogmentkernen o (gloich dem Stcrnkranze h am unteren
Ende der Form) abgedreht, dio Kerne o eingelegt und
mit einem starkon gufeisernen Ringe p beschwert. Nun
ist ¢cs Zeit, die Bichsen 1 aus dem Modell zu ziehen,
um dieses selbst mit Ililffo der Handhaben a in drei
Teilen seitlich von der Form abheben zu kénnen. Die
dann einzusetzenden Schreckschalen kdénnon, da sie seit-
lich und nicht wie dio bei den friheren Formverfahren
verwendeten von oben eingesetzt werden, entsprechend den
winkelig ungeordneten Leisten winkelig geteilt werden
(Abb. 5), wodurch der AbguB ein besseres Ansehen ge-
winnt. Zum Vergleich ist in Abb. 6 eine senkrecht ge-
teilte Schrcekschale des alten Verfahrens dargestclit.
Nach dom Verschmieren der Fugen zwischen den Sehreck-
schalen mit feuerfester Masse wird ein Formkasten r
ilbor das Ganze geschoben und der Raum zwischen ihm
und den Schreckschalen mit Formsand vollgestampft.
Der Formkasten ist geschlitzt, um der Ausdehnung der
Schreckschalen durch das allmdhlich ausglihcnde Eisen
folgen zu kénnon. Ohne diese VorsichtsmaRregel bestdnde
groBe Gefahr einer Sprengung des Kastens. Der Schlitz s
(Abb. 2) wird durch einen Keilblgelverschluf zusammen-
gehaltcn, wodurch rascheste Lésung nach erfolgtem Gusse
gesichert wird.

Der GuB des Kranzes erfolgt mit Hilfe eines mitauf-
gestampften Anschnittkemes (Abb. 7) etwa in Hohe des
Punktest (Abh. 1) knapp unterhalb dosunteren Speichen-
kranzes. Dann wird der gleichfalls mitaufzustampfende
Trichter auf den Kern gesetzt. Wie die Abb. 7 erkennen
14Rt, verbreitert sich der Anschnitt nach seiner Mindung
zu, wodurch dio Kraft des sonst unter Umstdnden den
Schreckschalen geféhrlich werdenden Eisenstrahles etwas
gebrochen wird.

Der AbguB der Nabe erfolgt 24 st nach demjenigen
des Kranzes, zu einer Zeit also, die ausreicht, um Scliwiu-
dungsgefahren zu begegnen. Der EinguB selbst wird,
ebenso wie ein Steiger, unmittelbar auf der Nabe durch
den Kern u hindurch angeordnet,

Carl Irresberger.

daB das obere ICochor- und Brenztal zu denjenigen Ge-
genden Deutschlands gehdren, in denen am frihesten das
Eisen gewonnen und verarbeitet worden ist.

Grunder des Wasseralfinger Works war die First-
propstei Ellwangon. Sie hatte schon friher weiter tal-
aufwdrts einige Eisenwerke besessen, dio im Jahre 1634
nach der Schlacht bei Nordlingen der Zerstérung an-
heimgefallen waren. Als es sich um den Wiederaufbau
handelte, nahm Ellwangen zwar fiur kurze Zeit eines
dieser éalteren Werko wieder in Betrieb, erbaute aber
bald darauf das Wasseralfinger Werk an seiner heutigen
Stelle, weil hier die Beifuhr der Erze nicht durch dio
Zollschranken benachbarter Herrschaften behindert und
verteuert wurde.

Der erste Eisenausla® aus dem neuen Ofen wog
13 Zentner 14 Pfund. Das Erzeugnis des Ofens bestand
in den ersten funfzig Jahren fast ausschlieBlich aus
Masseleisen, das in benachbarten Hammerwerken zu
Schmiedeisen weiterverarbeitet wurde. Ab und zu wur-
den Gescliutzkugeln gegossen, selten Ofenplatten. Erst
in den zwanziger Jahren dos 18. Jahrhunderts beginnt
allmahlich die Erzeugung von GuBwaren einen breiteren
Raum einzunehmen, und man zog geibte Arhoiter von
auswarts heran.
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Schon im Jahre 1695 wurde ein zweiter Hoch- Eine Besonderheit der damaligen Zeit war dio Er-
«ofen erbaut.' Der erste Ofen wurde einige Jahre spater zeugung kinstlerischen Eisengusses, die durch Kon -
.aufgegeben. Im Jahre 1781 wurde sodann ein weiterer rad W eitbrecht und seinen Schiler P 1ook zu

so daB das Werk wiedor Uber
zwei Oofon verfugte. Der Beginn do3 19. Jahrhunderts
brachte eine einschneidende Aenderung. Der Rclchs-
deputationshauptschluB machte der Firstpropstei EIll-
wangen ein Ende und gab ihr Gebiet an W urttemberg,
welches das Werk als Staatsbetrieb dbernahm und
weiterfihrto. Die Zeit unter Ellwangischer Herrschaft
war in ruhiger Entwicklung ohne wesentliche Neue-
rungen dahingegangen. Im Jahre 1700 hatten die Er-
zeugung 8716 Zentner Masseleisen, der Erldés aus dem
Verkauf 16 812 Gulden und dio Ausgaben 9356 Gulden
betragen. Im Jahre 1721 wurden erzeugt 7000 Zentnor
Masscloisen, 509 Zentner GuBwaren, im Jahre 1802 da-
gegen 16 968 Zentner Masseleisen und 5227 Zentner GuB-
waren; der Reinertrag im Jahre 1802 betrug
25 221 Gulden, fur damalige Zeiten eine recht erheblicho
Summe. Die Preise fir Buchenholzkohlcn betrugen im
Jahre 1670 20 Kreuzer, 1770 53 Kreuzer, 1802 1 Gul-
den 53 Kreuzer fur einen Zuber. Der Zentner Massel-
eisen wurde verkauft 1677 zu 1 Gulden 30 Kreuzer,
1770 zu 2 Gulden 6 Krouzor, 1802 zu 3 Gulden; der
Zentner OfenguB 1770 zu 4 Gulden 20 Krouzor, 1802 zu
5 Gulden 47 Kreuzer. In der ersten Zeit bestand die
ganze Arbeiterschaft aus funf Mann, dem Schmelzer,
dem Ofenknecht, zwei Aufsetzern und dem Schlacken-
fithrer, von denen der Schmelzer 4 Gulden 30 Kreuzer,
Ofenknecht und Aufsetzor jo 2 Gulden, der Schlacken-
fihrer 1 Gulden 30 Kreuzer Wochenlohn erhielten.

Bei Uebergang des Werks an Wirttemberg war es
ein llochofenwerk mit zwei Oefen und einer Gielerei.
Die Arbeiterschaft z&hlte sieben Mann bei den Oefen
und acht Mann in der Gielerei. Unter der Herrschaft
mdes letzten Firstpropstes von Ellwangcn, Clemens Wcen-
zeslaus, der zugleich Erzbischof von Trier war, stand
das Werk kurze Zeit in Personalunion mit der Sayner
Hutte.

AuRer dem Ban eines neuen Hochofens an Stolle des
&lteren der beiden vorhandenen in den Jahren 1804/5

Hochofen angeblascn,

brachten die ersten Jahre nach dem Wechsel in der
Landeshoheit nicht viele Aenderungcn. Im Jahre 1811
wurdo der Huttenverwalter von Faber du Faur

zur Leitung des Werks berufen, der mit Tatkraft und
Zdhigkeit das Ziel verfolgte, den Betrieb zu vervoll-
kommnen. Ausgehend von Versuchen zur Verbesserung
zunéchst des Frischfeuer- und spdater des Kuppelofen-
imd Hochofen-Betriebs durch Anwendung erwéarmten
Windes brachte er als erster den Gedanken zur Aus-
fuhrung, dem Hochofen die Gichtgase in unverbrann-
tem Zustand zu entziehenl). Seine bahnbrechenden Ar-
beiten erregten Aufsehen in der damaligen eisenhitten-
mannischen Welt und verschafften Wasseralfingen einen
weitverbreiteten Ruf, der fremde Fachleute in grofer
Zahl auf das Werk fiihrte. Das Denkmal Fabors, in
Eisen gegossen, hélt die Erinnerung an den verdienst-
vollen Mann lebendig.

Dio Jahre seiner Taéatigkeit sind gekennzeichnet
durch eine fortschreitende Erweiterung der Werks-
anlagen, die mit der Erbauung eines dritten Hochofens
im Jahre 1844/45 ihren AbschluB fand. Im Jahre 1843
wurdo die erste Dampfmaschine mit einer Leistung von
16 PS aufgestellt. Sie war englischer Herkunft, der
Dampf wurde mit Gichtgasen erzeugt. Bis zum Jahre
1854 folgte ein ruhigerer Zeitabschnitt ohne wesentliche
Verdnderungen. Die Erzeugung hat betragen im Jahre
1811: 22 549 Zentner Roheisen und 7530 Zentner Guf-
waren, 1830: 27 917 Zentner Roheisen und 27 920 Zent-
ner Gufwaren, 1854: 64 807 Zentner Roheisen und
77 381 Zentner GnBwaren. Diese Zahlen zeigen, wie
neben einer stetigen Steigerung der Erzeugung deren
Schwerpunkt sieh immer mehr auf die Verfeinerung der
Arbeit verlegte.

1) Vgl. die Arbeiten von E. Banr, St u. E. 1904,
15. Mai, S. 562/7, u. E. Herzog, St. u. E. 1917,
1. Febr., S. 102/6; 8. Febr., S. 129/33.

hoher Vollendung gefuhrt wurde. Ihre Arbeiten sind
den besten dieser Art ebenbirtig zur Seite zu stellen
und entziicken heute noch durch ihre kinstlerische Form
und ihre stoffgereehte Ausfihrung. In neuerer Zeit
wendet sieh diesen Erzeugnissen wieder vermehrte Auf-
merksamkeit zu.

Mit dem Jahre 1854 begannen weitere VergroRe-
rungen des Werks, hervorgerufen durch die fortschrei-
tende Entwicklung des Eisenbahnwesens. Der Gcdanko
lag nahe, das Werk so auszubauen, daB cs in der Lago
war, den ganzen Bedarf der wirttombergischon Eisen-
bahnen zu liefern. Der Hochofenbetrieb wurde hiervon
zunachst nicht berthrt, sondern die GieRerei wurde er-
weitert, und es wurden Bearbeitungswerkstatten und ein
Walzwerk mit Puddclbetriob erriehtet. Im Jahre 1861
wurde sodann’mit dem Bau eines weiteren Hochofens
begonnen, der mit Koks betrieben werden sollte, wéh-
rend die alteren Oefen beim Holzkohlenbetrieb blieben.
Am 26. Mérz 1864 wurde der neue Ofen angeblascn;
neben ihm waren meist nur zwei der alten Holzkohlen-
6fen im Betrieb. Der Aufschwung zu Beginn der sieb-
ziger Jahre veranlaBto den Bau eines zweiten Koks-
hochofcns.  Seine Vollendung fiel aber schon in die
Zeit des scharf einsetzenden Niedergangs, so dal er
nicht angeblasen werden konnte; er wurde spater wie-
der abgetragen. In den Jahren 1872 bis 1876 waren
noch einmal alle drei Holzkohlenéfen in Betrieb. Sie
muRten jedoch nacheinander in den Jahren 1876, 1882
und 1886 niedergeblasen werden, da sie ein wirtschaft-
liches Arbeiten nicht mehr zulieBen. Gegen das all-
méhliche Aufkommen der FluBeisenerzeugung konnto
sich die Herstellung von Eisenbahnbedarf im Walzwerk
nicht mehr halten, und dieses wandte sieh der Erzeu-
gung eines Schweilleisens von eigenartiger Beschaffen-
heit zu, das bei der Verarbeitung in Automaten be-
sondere Vorteile bietet.

Im Frihjahr 1921 konnte der Hochofen nach mehr-
jahrigem Stillstand wieder angeblasen werden, fast genau
250 Jahre nach der Inbetriebsetzung des ersten Ofens.
Sein Erzeugnis ist ein graues, kalt erblasenos GieRerei-
roheisen mit besonderer Eignung zur Herstellung von
dichtem GuR.

Die Zukunft liegt heute dunkel und schwer vor
uns. Das Huttenwerk Wasseralfingen wird versuchen,
getreu seiner nicht unrihmlichen Ueberlioferung zu
seinom bescheidenen Teil an der Wiederbefestigung
unserer W irtschaft mitzuarbeiten.

Erzeugung von synthetischem Roheisen.

Wahrend des Krieges ist in vorsehiedonen Lé&ndern,
in denen geniigende elektrische Energie aus Wasser-
kraften zur Verfigung steht, in betrachtlichem Umfange
sogenanntes ,,synthetisches GufBeisen“ hergestellt worden.
Seinem Wesen nach besteht dieses Verfahren darin, dall
Abfédlle von schmiedbarem Eisen eingcBchmolzen und
gleichzeitig aufgekohlt werden. Dio Menge des auf diese
Weise hergestellton Gusses ist naturgemaR abhéngig von
der Monge des zur Verfiigung stehenden Alteisens, die
wdédhrend des Krieges auBerordentlich groB war. Wenn
auch der Anfall von Alteisen und der hiervon fur die Her-
stellung von synthetischem GuR zur Verfugung stehende
Teil kinftighin bei weitem nicht mehr so groB sein wird
wie in den letzten Jahren, so wird voraussichtlich doch an
einzelnen Stellen diese Erzeugungsart von Roheisen sich
halten kénnen. Im wesentlichen hdngt die Entscheidung
dieser Frage vom Alteisen- und Strompreis ab.

Ueber den Betrieb zur Erzeugung von synthetischem
GuB der Trumbull Electro Metals, Inc., St. Catharmes,
Ont., Can., berichtet ein Aufsatz, dessen Ausfihrungen
weniger in technischer als wirtschaftlicher Hinsicht inter.
essant sindl). Es handelt sich um einen 1000-KW-Dreh-
strom-Ofen. Erzeugt wird ein Héamatiteisen von fol.

“® Foundry 1921, 1. Jan., S.30; vgl. auch St. u. L.
1920, 1. April, S.437/9.
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gender Zusammensetzung: 3,15 bis 3,50% C; 1,25 bis
1,50 % Si; 0,60 bis 0,70 % Sin; 0,03 bis 0,04 % P; 0,012
bis 0,020 % S. Der Phosphorgohalt ist auBerordentlich
niedrig; es mussen, wenn dio Angaben stimmen, sehr
phosphorarme Rohstoffe zur Verfligung stehen. Dor
Schwofeigehalt ist auch absolut sehr niedrig, er ist aber
im allgemeinen bei dieser Erzeugungsart nie héher. Der
Stromverbrauch wird zu 534 KW st/t erzeugten Eisens
angegebenl). Diese Zahl ist jedenfalls zu niedrig. Schon
rein theoretisch erscheint die Zahl betrachtlich zu klein,
sie stimmt aber auch nicht mit don Ubrigen Angaben
Uberein. Die Ofonbelastung wird zu 900 KW tagsubor
und 1060 KW wé&hrend der Nacht genannt; im Durch-
schnitt kann also mit otwa 1000 KW gerechnet werden.
Die Erzeugungsmengo wdahrend der ersten sechs Monate
wird zu 2995 t angegeben, was einer Tageserzeugung von
etwa 17 t entspricht. Aus diesem Wort und dor Belastung
von 1000 KW ergibt sioh der Stromverbrauch jo Tonne zu

10007 4 r(| 1400 KWst, ein Wert, der nicht sehr
17
gunstig ist. Soweit dem Berichterstatter bekannt, ist dor

kleinste bisher praktisch orziclto Stromverbrauch rd.
800 KWst jo 1000 kg. Uobor die Selbstkosten werden
folgendo Angaben in Dollars gemacht:

General- und Verwaltungskosten . 1,63 $/t
Elektroden 2,19
Koks und Kohle 0,25
Holzkohle 1,11
FluBspat. . . . 0,46
Rohstoffe . Ferrosilizium . 2,02
K alk . 0,34
Sand .. 0,30
Schrott 15,36
22,03 22,03 $/t
Lohne...een. 5,90
Reparaturen 212
W erkstattaus-
gaben 0,34
Betriebskosten Energie 4,63
Oel.. . 0,01
Reparaturen der
Gebaude 0,05
W asser 0,09
13,14 13,14
36,80 S/t

Nach dem Friedenskurs umgorcohnet entsprechen
diese Selbstkosten 162,50 M je GrofRtonno oder 160 M
jo 1000 kg. Dieser Selbstkostenbetrag istals auBerordent-
lich niedrig zu bezeichnen fur gutes Hamatit. Eigenartig
ist dio Arbeitsweise, den Siliziumgehalt durch Zugabe von
Ferrosilizium ins Eisen zu bringen. Unter normalen Um-
stdnden ist cs wesentlich billiger, das Silizium aus der
Schlacke zu reduzieren, zumal es sich hier um einen ver-
héltnisméaRig niedrigen Siliziumgehalt (1,25 bis 1,50 %)
handelt. Als bemerkenswerte Tatsache geht ferner aus
der Kostenaufstellung hervor, dal das Eisen in Sand-
betten gegossen wurde und nicht in Eisenkokillen.

Die Zusammensetzung einer Charge wird wie folgt
angegeben:
4540 kg Stahlspéne,

272 ,, Holzkohle,
114 ,, 50 %ige3 Ferrosilizium,
136 , Kalk.

Auf die Tonne (1000 kg) umgerechnet ergibt sich
folgendes Verhdltnis:

1000 kg Stahlspéne,

60 ,, Holzkohle,
25 ,, 50 %iges Ferrosilizium,
30 , Kalk. R. Dirrer.

J) Die Tonnenzahlen beziehen sich alle auf Grof-
tonnen = 1016 kg.

Vmsohau.

41. Jahrg. Nr. 30.

Synthetische Herstellung von GieRereiroheisen
und dessen Eigenschaftenl).

Auf besonderen Wunsch des Verfassers geben wir
nachstehend dio Zusammenfassung seiner Ausfiihrungen
wieder:

Im AnschluR an die Arbeitsweise mit flissigem
Ferromanganzusatz war man in Rombach bestrebt ge-
wesen, auch beim Kohlen der Martinchargen mit einer
kohlenstoffreiehon ,,Eisenlé3ung” zu arbeiten. Eine solche-
,Losung" wurdo durch starke Kohlung von flissigem
ThomasfluReisen im Elektroofen hergestellt und darin
zur Verwendung flussig bereitgchalton. Auch mit festem
Einsatz von Kleinschrott lieR sich, wenn auch weniger
wirtschaftlich, kohlenstoffrciches Eisen, das nur wenige-
Hundertstel Prozent an Phosphor und Schwefel ent-
hielt, herstellen. Beim Bedarf konnte in der ,Kohlen-
Btoff-Eisen-Ldsung” auch Silizium und Mungan aufgeldst
werden.

Spater wurde ein Verfahren nusgearbeitet und in
Gebrauch genommen, das darin bestand, daB man Char-
gen von flissigem ThomasfluBeisen von etwa 15 t
Gewicht durch eine mehrero Meter hohe Schicht glihen-
der Holzkohle bzw. glihenden Kokses hindnrchflicBcn
lieR. Beim Durchsickern reichert sich das Eisen an Koh-
lenstoff und bei Zugabe von Ferrosilizium auch an Si-
lizium an. Man erhdlt auf diese Weise mit einem ver-
haltnismaBig geringen Holzkohlenaufwand selbst aus
minderwertigen und phosphorrcichen Eisenerzen ein dem
kalt erblasenen Holzkohlenroheisen in jeder Beziehung
gleichwertiges GieRereiroheisen, das in gréBeren Men-
gen an Stelle von schwedischem Holzkohlenroheisen zur
Herstellung von hoch beanspruchtem MaschinengufR Ver-
wendung fand.

Deutsche Industrie-Normen.

Der NormenausschuBB der Deutschen Industrie, Ber-
lin NW 7, Sommerstr. 4a, verdffentlicht in Heft 20-
seiner Mitteilungen (Heft 20 der Zeitschrift ,Der Be-
trieb“) folgende Normblattentw urfe:
DI-Norm 191 (Entwurf 2) Doppel-Ankerplatten far
Hammerschrauben.
192 (Entwurf 2) Wandankerplatten.
DI-Norm 261 (Entwurf 2) Hammersehrauben.
DI-Norm 476 (Entwurf 2) Papierformate.
794 (Entwurf 1) Ankerplatten fir Hammeci-schrauben-
795 (Entwurf 1) Ankerpintten fir Ankerschrauben.
796 (Entwurf1l) Wandankerplatten.
797 (Entwurf 1) Ankerschrauben.
798 (Entwurf 1) Vierkantmuttern fur Ankerschrau-
ben nach DI-Norm 797.
Einspruchsfrist bis 15. September 1921.
Im genannten Heft werden auferdem dio Blétter
DI-Norm 94 Splinte,
DI-Norm 405 Rundgewinde,
DI-Norm 118 Rohe Sechskantschrauben mit Mutter,
DI-Norm 428 Rohe Sechskantmuttern,
DI-Norm 546 Schlitzmuttem,- Metrisches Gewinde,
DI-Norm 547 Zweilochmuttern, Metrisches Gewinde,
DI-Norm 548 Kreuzlochmuttern, Metrisches Gewinde,
DI-Norm 556 Rohe Vierkantschrauben mit Mutter,
DI-Norm 558 Rohe Sechskantschrauben, Gewinde durch-
gehend,
DI-Norm 559 Flachrnnd-Vierknntschraubcn mit Mutter
zum Einlassen in Holz,
DI-Norm 565 Rohe Senkschrauben mit Nase und Mutter
zum Einlassen in Metall,
DI-Norm 566 Senk-Vierkantsehraubon mit Mutter zum
Einlassen in Holz,
DI-Norm 568 Rohe Kegelsenkschrauben mit Mutter,
DI-Norm 570 Vierkant-Holzschrauben,
als Vorstandsvorlagon verdffentlicht. Es handelt sich bei
den Vorstandsvorlagen um die Fassung der Blatter, wie
sie dem Vorstand zur Genehmigung unterbreitet werden.
Dio Beteiligten kénnen daraus ersehen, ob und inwieweit
ihren Einsprichen in den Vorlagen an den Vorstand
Rechnung getragen ist.

1) St. u. E. 1921, 30. Juni, S. 881/8.

DI-Norm
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W iéarmestelle des Vereins deutscher
Eisenhittenleute.

Erschienen sind die Mitteilungen Nr. 25 ,Wanne-
wirtschaftlicher Vergleich der Stahlherstellung nach dem
Thomas- oder Martinverfahren* und Mitteilung Nr. 26
,Feuchtigkeitshestimmung*“.

Bei dem vergleich zwischen Thomas- und Martin-
verfahren soll ein Verfahren gezeigt werden, das auf
einfache Weise dem Ingenieur die notwendigen Unter-
lagen fur wirtschaftliche Vergleiclisrcchnungen geben soll.
In Mitteilung Nr. 26 sind auf Grund eines Verfahrens
von Wa. Oatwald vollstdandige Unterlagen an Hand ge-
geben, um vornehmlich bei Generatorgasen die Feuchtig-
keit mit einem einfachen Instrument rasch und zuver-
lassig zu ermitteln.

Ferienkursus fiur GieRereifachleute in Clausthal (Harz).

Auch in diesem Jahre wird an der Bergakademie
iif Clausthal unter Leitung von Geh. Bergrat Professor
B. Osann ein Ferienkursua fur GioRereifaehlcute, be-
ginnend am 22. September, stattfinden. Sowohl der
zehntédgige Laboratoriumskursus wie auch der sieben-
tdgige Vortragskursus kénnen jeder fir sieh belegt wor-
den. Anmeldungen sind an das Eisenhittenménniseho
Institut der Bergakademie in Clausthal méglichst um-
gehend zu richten.

Aus Fachvereinen.

Deutsche Gesellschaft fur Metallkunde.
Vom 1. bis 4. Juli hielt die Deutsche Gesellschaft fur
Metallkunde ihre zweite Hauptversammlung in Berlin
unter sehr reger Beteiligung ihrer Mitglieder und in
Gegenwart einer stattlichen Anzahl von Gésten ab.

Geh. Rcg.-Rat Prof. Dr. Kinne,
tber

Leipzig, sprach

Chemische Reaktion an Kristallen und
feinbauliche Deutung.

ihre

Der Vortragende gab einen Ueberbllek dber das
gegenwadrtige Wissen nnd die herrschenden Anschauungen
vom Feinbau der Materie, indem er die Reihe ihrer Er-
scheinungsformen von den Elektronen (ber die Atome
und Molekile bis zu der ,bestgeordneten” Materie, den
Kristallen, verfolgte. Die Kristall©® stellen eine
Aggregationsfomi dar, bei der die Teilchen in drei-
dimensional-periodischer Folge in ,,Baumgitterart® un-
geordnet sind. Die lvristallgestalten sind der &ufere
Ausdruck des kristallinen Mikrokosmos, seine Stereo-
chemio deutet sich bereits in der Anlage der Kristall-
flaichcn und -kanten an. Eine gldnzende Bestatigung
haben die Vorstellungen vom Bau der Kristalle in den
Arbeiten von M. von Laue gefunden, der die Bougungs-
bilder der Rontgenstrahlen durch Kristallplatten ent-
deckte. Kein Zweifel kann nunmehr an der Natur der
Rontgenstrahlen als zartester Wellenbewegung, an dem
Vorhandensein der Atome und an dem Raumgitterbau der
Kristalle bestehen.

Den weitesten Ueberblick dber die allgemeinen
physikalischen Verhéltnisse der feinbauliehen Gebilde ge-
wahrt die Betrachtung der Wandlungen, die sieh in der
Materie ereignen, wenn sie aus dom Zustand der Gase
als durcheinander ,nomadisierender“ Teilchen in den der
Flussigkeit und schlieRlich in den Zustand des Kristal-
linen mit seiner Raumgitteranordnung ubergeht. Zwi-
schenstufen mit einseitig parallel gerichteten Molekilen
sind die flussigen Kristalle. Unterabteilungen glie-
dern die Aggregatzustdndo. Beim kristallinen Material
sind das die bei den Metallen und besonders beim Eisen
so bedeutsamen polymorphen Modifikationen. Im Rd&nt-
genbilde treten solche Wandlungen sehr anschaulich her-
vor. Auch andere chemische Verhaltnisse, wie z. B. -die
Frage nach dem Verbleib der Molekile beim Kristalli-
sieren, das Bestreben nach chemischer Stabilitdt usw.
wurden behandelt.

KX X .tl
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Diese Ausfihrungen boten eine Grundlage fur das
Verstandnis der Erdrterungen von Geh.-Rat Prof. Tam -
mann, Gottingen, Uber die

Chemischen Eigenschaften der Legierungen.

An Legierungen, die ununterbrochene Misehkristall-
reihen bilden, &ndern sich die physikalischen Eigenschaf-
ten, wie Dichte, Festigkeit, Hérte, elektrisches Lcitungs-
vermdgen usw., gleichmdBRig mit der Zusammensetzung.
Das chemische Verhalten dndert sich dagegen sprung-
weise, eine merkwiirdige Erscheinung, die vom Vortragen-
den entdeckt worden ist. Dieses Verhalten der Misch-
kristalle brachte der Redner in Beziehung zum Aufbau
des Raumgitters und begrindete damit die beobachteten
GesetzmalRigkeiten.

Den SchluR der den theoretischen Fragen der Metall-
kunde gewidmeten Vortrdge machten die Ausfihrungen
von Prof. V. M. Goldschm id t, Kristiania, tuber

Kristallographie und Metallkunde.

Redner befaBte sich vorwiegend mit den physika-
lischen Eigenschaften der Legierungen. Er beflirwortete
zur besseren Erkenntnis der Beziehungen zwischen den
Kristallcigcnschaften der Metalle und ihrem technischen
Verhalten eine dahinzielende planmaRig geordnete
kristallographische Anordnung der Metalle. Nach einer
kurzen Darstellung der Arbeitsverfahren und des bereits
vorliegenden Beobachtungsstoffes entwarf er eine Syste-
matik der Kristallstrukturen der Metalle und stellte die
wichtigsten noch zu lésenden Fragen des Gebietes auf.

Der zweite Verhandlungstag begann mit dem

Geschéftsbericht

des Vorsitzenden. Das zweite Jahr der Gesellschaft ist
gekennzeichnet durch die Neugestaltung der Zeitschrift
fir Metallkunde, die nach dem Uebergang in den Verlag
des Vereines deutscher Ingenieure aufler dem bisher be-
handelten Gebiet der Aufbau- und Eigensehaftslehre auch
die gesamte Technologie der Metallbearbeitung und die
Behandlung ihrer wirtschaftlichen Fragen umfaft. Der
Schriftleitung sind aus wissenschaftlichen und namentlich
aus den Kreisen der metallverarbeitenden Industrie zahl-
reiche zustimmende AeuBornngen zu dem Inhalt der ncu-
gestalteten Zeitschrift zugegangen. Eine besonders wich-
tige Aufgabe wird es fir die Zeitschrift sein, nunmehr
auch die Kreise der Konstrukteure zu erobern, an die
sie sich gemaR den Absichten, die den Verein deutscher
Ingenieure bei der Griundung der Gesellschaft leiteten,
besonders nachdriicklich wenden will. In den Arbeits-
ausschiissen der Gesellschaft hat eine lebhafte Tatigkeit
eingesetzt, so namentlich in dem Ausschufl fir Aluminium
und Leichtlcgicrungen. Die Verdffentlichungen eines
Preisausschreibens fur Aluminium lote
steht unmittelbar bevor. Das Ergebnis einer Umfrage
bei deutschen Elektrizitditswerken Uber die Erfahrungen
mit Aliminiuuifeitungeu ist bereits in der Zeitschrift fur
Metallkunde veroffentlicht worden. Weitere Arbeiten
sind im Verein mit staatlichen Behorden und Finnen
der GrofRindustrie im Gange. Die im September v.J.
veranstaltete Vortragsreihe Uber Bigenspannungcn ist bei
sehr starkem Besuch zu allgemeiner Zufriedenheit durch-
gefulirt worden. Die Veranstaltung einer &hnlichen Reihe
noch in diesem Jahre ist geplant. Die Mitglicdcrzahl
der Gesellschaft bewegt sich in stark ansteigender Linie.
Die Vortrage des zweiten Tages waren der Be-
handlung wirtschaftlicher und praktischer Fragen ge-
widmet. Sr.'gng. Stcrncr-E aincr sprach Uber

Gegenwart und Zukunft der deutschen
Aluminiumindustrie.

Waéhrend das Deutsche Reich vor dem Kriege mit
Ausnahmo des Werkes bei Rheinfelden in Baden von
etwa 800 t jahrlicher Leistung kein Aluminium er-
zeugendes Werk besal8, haben Bich unter dom Druck des
Krieges in dberraschend kurzer Zeit die Anlagen von
Rummelsburg bei Berlin, Horrem bei Ké&ln, Bitterfeld.
Grevenbroich a.d. Erft, das Lautawerk in der Lausitz
und Steeg bei Goysern am llallstedter See entwickelt.
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Gleichzeitig sind die Pldne zum bayerischen Aluminium-
werk bei Mihlcndorf entstanden. Dio Werke in Rum-
melsburg und Horrem sind inzwischen wieder zum Er-
liegen gekommen, in der Erzeugung stehen zurzeit auBBer
Rheinfelden die Werke Bitterfeld mit 4000 t, das Erft-
werk mit 14 000 t und das Lautawerk mit derselben
Leistung. Séamtliche wahrend des Krieges entstandenen
Werke werden mit Strom aus Kraftwerken vorsorgt, die
auf der Verwendung von Braunkohlen begrindet sind.
Nur das Innwork, das sich zurzeit im Bau befindet, wird
W asserkrafte verwenden. Das auf den Hiutten benutzte
Herstellvcrfahren ist bis auf unwesentliche Aenderungcn
heute noch immer dasselbe wie vor 30 Jahren.

Dio schwierigste Aufgabe fir den Mctalllidttcnmann
ist cs, jederzeit mit Sicherheit fehlerlose Barren fur die
weitere Verarbeitung des Aluminiums zu giefen. Na-
mentlich ist bei der Aluminiumhcrstellung der Tem-
peraturmessung besondere Aufmerksamkeit zu schenken.
Was die Weiterverarbeitung des Aluminiums betrifft, so
sind Uber den EinfluR der Wnlztcmperatur, der Walz-
richtung, der GroRe der Stiche, der Abmessungen und
Umlaufgeschwindigkeiten der Walzen, der Glihdauer und
Glihtemperatur fast keine wissenschaftlichen Unter-
suchungon bekannt. Beider Verarbeitung des Aluminiums
zu Blechen gehen die Ansichten dariiber, wo man die
Ursachen fcstgestcliter Méangel suchen soll, wirr durch-
einander. Die Ve-rW endungsm 6glichkeit far
Aluminiumbleche ist ins Ungeahnte gestiegen. Ebenso
umfangreich ist das Verzeichnis der Verwendung fur
Draht, Rohre, GuBwaren, Ko&rner und Pulver aus
Aluminium.

Ungewill dagegen ist die Zukunft dor Aluminium
erzeug e,nden Industrie, da die ausldndischen Werke
in vieler Beziehung, namentlich aber im Rohstoffbezug,
deutschen Werken gegenuber in bevorzugter Lage sind.
Gelingt es uns dagegen, was nicht von der Hand zu
weisen ist, deutschen Ton wirtschaftlich auf reine Ton-
erde zu verarbeiten, so wiirden die Verhdaltnisse wesent-
lich anders liegen. Toncrdewerko sowie namentlich
unsere Hochschulen widmen der Ldsung dieser Frage viel
Zeit und Muhe. In der Frage der Kraftvorsorgung
unserer Aluminiumhutten &uferte der Redner die An-
sicht, daR die Verlegung unserer Aluminiumwerkc nach
dem Siden Deutschlands wegen der dort vorhandenen
W asserkrafte ein Erfordernis der Zukunft sei. Nament-
lich in den Alpen stehen uns in reichem MaRe Wasser-
krafte zur Verfligung. 1 kWh wirde houto trotz des
teuren Ausbaues nicht uber 5 Pf. zu stehen kommen.
Eine groBe Ililfc kdnnte unserer Aluminiumindustrie in
dem Kampf um ihren Bestand erstehen, wenn man das
Hittenverfahren verbessern kdnnte. Es wird auch nicht
an Vcrsuehon fehlen dirfen, Aluminium auf thermischem
Woge in geeigneten Einrichtungen zu gewinnen. Im
Zusammenhang damit missen auch die Vergutungs- und
Vercdelungsverfahron fir Aluminium erkannt, vermehrt
und verbessert, und so die Madglichkeiten, neue wert-
volle Legierungen zu erhalten, erweitert werden. W ichtig
ist, dal die groBen Mengen verunreinigten Altmetalls,
darunter auch die Abfalle, woflir wir heute noch keine
Mdoglichkeit der Verwendung und Aufarbeitung haben,
wieder in den Kreislauf der Herstellung und Verarbei-
tung zurliekgefiihrt werden. Der Redner wies darauf
hin, daB wir in der Kenntnis des Aluminiums schon
jetzt weiter wéren, wenn unter Ueberwindung der Ub-
lichen Geheimniskrdmerei auch nur die schlechten Er-
fahrungen, die oft unter erheblichem Kostenaufwand an
einer Stelle gemacht werden, der Allgemeinheit mitgeteilt
wirden, damit uberflissige Arbeit erspart werden kdnnte.
Hierin miRte unbedingt eine Verbesserung Platz greifen,
wenn die deutsche Aluminiumindustrie vorankommen soll.
Schon heute kénnen wir unsere Aluminiumindustrio nicht
mehr aus unserem W irtschaftsleben hinwegdenken. Sie
ist ein wesentlicher Teil unserer Erzeugung geworden
und wird cs noch mehr werden, wenn wir, geférdertdurch
zweckentsprechende wirtschaftspolitische staatliche MaR1
nahmen, die angefliihrten Wege der Entwicklung erfolg-
reich beschreiten.

Aus Fachvereinen.

41. Jahrg. Nr. 30.

Dr. M. von Selve berichtete darauf dber

Neuere Erfahrungen
mit Lelchtmetall an schnellaufenden Motoren.

Er beschéftigte sich mit den beiden Lcichtmetallen
Aluminium und Magnesium, und zwar mit Legierungen
dieser Metalle, bei denen 4 bis 10elo Zink oder Kupfer
den Hauptzusatz bilden. Beim Aluminium ist neben dem
geringen spezifischen Gewicht die groRe Warmeleitfahig-
keit bei der Verwendung fir Kolben und Pleuelstangen
schnellaufender Motoren von groRem Vorteil, da diese
Eigenschaften die thermischen Verhéltnisse in sehr gin-
stiger Weise beeinflussen. Das geringe Gewicht der Kol-
ben und Pleuelstangen aus Leichtmetall hat die Vorteile
eines vibrationsfreieren Laufes, der Verringerung der
.Lagordricke, Erhéhung der Lebensdauer der Motoren,
groRerer Komprcssionsmoglicbkeit und erhdhter Umlauf-
zahjj was wieder einer Steigerung der Nutzleistung der
Motoren gleichkommt. Die weit Uber dem Schmelzpunkt
des Aluminiums liegende Explosionstemperatur der Gas-
gemische ist belanglos, da sie bei der stdndigen Mischung
kalter und warmer Gase nicht in dem befirchteten
MaRe wirken kann. Der Vortragende ging darauf auf die
Herstellung der Aluminiumkolben ein. Die bisher mit
Magnesiumkolben vorgenommenen Prifungen haben die
Brauchbarkeit der Kolben erwiesen. Die Erage der
Lebensdauer steht allerdings noch offen, da die Ver-
suche nicht abgeschlossen sind. Die aus Kupfer-
aluminiumblcch gezogenen Kolben haben den Vorzug voll-
standiger GleichmaRigkeit des Metalls gegeniiber den
GuBkolben. Sehr bemerkenswert waren die Gegenlber-
stellungen hinsichtlich der Gewichte und der Festigkeits-
zahlen bei AluminiumgufRteilen, Aluminiumblcchteilen und
Mngnesiumtcilen. Dem Gewiolit von vier Pleuelstangen
und vier Kolben eines Motors aus GraugufR und Stahl
von insgesamt 6,25 kg wurde ein Gewicht der gleichen
Anzahl Aluminiumkolben und Magnesiumpleuelstangon
von 2,5 kg gegentibergestellt. Im Ubrigen trat der Redner
fir eine ausgiebige Verwendung der Leiohtlcgierungen
fir die verschiedensten Einzelteile der Kraftfahrzeuge
ein, wie z. B. fur Nummernschilder, Steuersaulonhaltcr,
Pedale, Griffe, Wagenrahmen und Ililffsrahmen der Mo-
toren usw. Bei der Verwendung von Aluminiumfclgen in
Verbindung mit Aluminiumverblondscheiben fir die Ré&-
der von Motorwagen wird auBer der erheblichen Ver-
minderung des Luftwiderstandes auch ein guter Warmc-
abfluB erzielt. Der Gewichtsunterschied zwischen dem
Aluminiumfclgenrad und dem gewdhnlichen Motorwagen-
rad betrédgt rd. 5 kg.

Zum SchluB sprach Dr. D trinokel, Eberswalde,
tiber Stauchversucho mit M essing, wobei er
im Anschlu an frihere eigene Arbeiten sehr wertvolle
Aufschlisse Uber das Verhalten von Kupfer und Messing
beim Stauchen zwischen 20 und 800° gab.

Die Reihe der wohlgelungenen Veranstaltungen
wurde durch eine Besichtigung des M etall-werkes
der Siemens-Schuckert-W erke beschlossen.

Kalkwoche in Weimar.

Das Bestreben, die Vertreter der deutschen Kalk-
industrio mit der Fille der schwebenden Zeitfragen ver-
traut zu machen, veranlaBt« dio drei Verbande dieser
Industrie, den Arbeitgeborbund der Kalkindustrio
Deutschlands E. V., den Verein Deutscher Kalkwerkc
E. V. und den Deutschen Kalkbund, G. m. b. Il., ihro
Mitglieder zu einer Kalkwoche in den letzten Junitagen
(27. bis 30. Juni) nach W eim ar einzuladen. Zahl-
reiche Vortrage fiuhrten dio Teilnehmer in bestimmte
Aufgaben der heutigen Wirtschaft ein, von denen nach-
stehend dio fur unsere Leser beachtenswertesten heraus-
gezogen sind:

Ueber
die Gewinnbeteiligung der Arbeitnehmer

sprach Direktor Rud. A 1ves, Hannover, und fuhrte fol-
gendes aus:

Der Gedanke der Gewinnbeteiligung der Arbeit-
nehmer ist nicht neu, sondern hat eine weit ins vorigo



28. Juli 1921.
Jahrhundert zurickreichende Entwicklungsgeschichte, die
zeitweilig reich an Hoffnungen und Begeisterung, aber
durchweg arm an Erfolg gewesen ist. Er sucht sein hohes
Ziel, zwischen Kapital und Arbeit dauernden Frieden
herbeizufiihren, auf verschiedene Art und Weise zu er-
reichen, bei der im wesentlichen sich dio drei Gruppen
unterscheiden lassen:

1. Dio Gewinnbeteiligung ohno Kapitalanteil durch
Ucberlassung eines bestimmten Teiles der Dividende
oder des Koingowinncs.

2. Die Gewinnbeteiligung mit Kapitalanteil in Form
von Kleinaktion oder Werkgenossenschaften.

3. Dio Kapitalisierung der Arbeitskraft oder der wirk-
lichen Arbeitsleistung.

Von erstgenannter Art sind die meisten bislang in
Deutschland gemachten Versuche. Abgesehen von Fillen
mit besonders gearteten persénlichen Verhéltnissen wird
auf diese Art und Weise das Ziel nicht zu erreichen

sein, denn bei der GroRe des Divisors wird der
fur jeden Arbeitnehmer sich ergebende Einzclantcil
am Reingewinn nicht groR ausfallen koénnen, und

wird auBerdem der Umstand, daR am Schlisse jedes
Jahres auf mehr oder weniger verzwickte Art der Ge-
winnanteil jedes einzelnen Arbeitnehmers besonders aus-
gerechnet werden muf, die Arbeitgeber und die Arbeit-
nehmer immer wieder als zwei entgegengesetzte Parteien
in Erscheinung treten lassen.

Die an dritter Stelle genannte Art der Gewinn-
beteiligung, die Kapitalisierung der Arbeitskraft oder
der Arbeitsleistung, wirde zur vollstindigen Verwdésse-
rung jedes Unternehmungskapitals fiuhren. Sie wird hei
einem auf einer schleswig-holsteinischen Werft im No-
vember 1919 begonnenen Versuch als Vorbereitung fir
dio Sozialisierung des betreffenden Unternehmens be-
zeichnet und ist deshalb hinsichtlich ihrer Durchfihr-
barkeit und ihrer Folgen genau so zu beurteilen wie die
Sozialisierung selbst.

Als durchfuhrbar und erfolgversprechend kann nur
die Gewinnbeteiligung mit Kapitalanteil angesehen wer-
den, die bei Aktiengesellschaften mittels ICIcinaktien und
bei Unternehmen von anderer Rcehtsform mittels neuer
Werkgonossenschaften, die in den einzelnen Unternehmen
von den Arbeitnehmern zu bilden sein wirden, einge-
richtet werden kann. Durch sie soll nicht nur eine wirt-
schaftliche Besserstellung der Arbeitnehmer durch dau-
ernde Beteiligung am Reingewinn herbeigefuhrt werden,
dio sich jeder Arbeitnehmer nach der alljdhrlichen Bilanz
ohne weiteres selbst ausrechnen kann, sondern vor allen
Dingen soll durch sie jeder Arbeitnehmer zum Mitbe-
sitzer der Produktionsmittel, also zum wirtschaftlichen
Mitunternehmer, gemacht werden, und dadurch in ihm
dauerndes Zugehdrigkeitsgefiihl erweckt and volkswirt-
schaftliches Verantwortungsbewuftsein neben gesundem
Sclbstinteresso erzeugt werden.

Was in volkswirtschaftlicher Plinsieht allen am
meisten am Herzen liegen muB, ist die &uBerste Stei-
gerung der dem Gcsamtwohle dienenden Produktivitat
durch andauernde Wiederbelebung der Arbeitslust von
innen heraus. Eine in der praktischen Volkswirtschaft
hervorragende Persénlichkeit, die bei Industrie-Aktien-
gesellschaften die Werkgenossenschaft als Form der Ge-
winnbeteiligung empfiehlt, hat sehr richtig gesagt: ,,Es
gibt keine groBere Erhéhung der Produktivitat der Volks-
wirtschaft, als wenn man das Selbstinteresse von Mil-
lionen in Bewegung setzt. Das Volk, dem das in der
gegenwartigen wirtschaftlichen Weltkrisis gelingt, voll-
bringt eine groBe Tat."

Professor Dr. Na.eken, Greifswald, erorterte

die beim Brennen des Kalkes sich abspielenden
Vorgéange.

Der Vortragende gab eine ausfiihrliche, durch eine
Reihe von Lichtbildern erlduterte Uebersieht Uber die
Eigenschaften der reinen Karbonate, die fur den Brenn-
prozeR von Bedeutung sind. Sie wurden nicht nur fir
Kalkstein, sondern auch fir Magnesit und Dolomit ein-
gehender besprochen, indem in den Kreis der Betracht
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tungen die Unterschiede in der Dissoziation der Karbonate
(und auch Hydroxyde), die Wéarmetdnungen, die Korn-
vergroBerung u. & einbezogen wurden. In der Disso-
ziation ist nur fir Magnesit ein EinfluR des Wasser-
dampfes zu beobachten; interessant ist die stufenweise
Zersetzung des Dolomits, indem sich zundchst der Ma-
gnCsitanteil, dann das Ca C03 beim Erhitzen zersetzt.
Fur den BrennprozeR des Gesteins sind aber auch dio
Beimengungen von auBerordentlichem EinfluR. Es kom-
men hier Kieselsdure, Tonerde und Eisenoxyd in Frage.
Diese Stoffe vermdgen schon im festen Zustande leicht
mit den Erdalkalien zu reagieren. Es entstehen Ver-
bindungen, die z. T. mit natlirlichen Mineralien identisch
sind. Eingehendere Studien wurden Uber das System
Ca0—Si02—C02 ausgefuhrt. Hier werden der Gang
der Untersuchung mitgctcilt und die Ergebnisse be-
sprochen. Ausgezeichnet fordernd sind zur Bearbei-
tung der in Rede stehenden Frage die mineralogisch-
optischen Verfahren, die in Verbindung mit chemischen
und physikalischen nach und nach Kldrung in diese
schwor zugdnglichen Reaktionen bringen, und die mehr
als bisher bericksichtigt werden sollten.

Bei der Tagung des D eutschen lialkbundes
gab der Geschéaftsfuhrer, Direktor U rbach, einen aus-
fuhrlichen Téatigkeitsbericht, aus dem entnommen werden
konnte, daB die zukiunftige Entwicklung der Industrie
nicht glnstig zu bewerten ist. Nachdem durch den Krieg
und spéter durch die unzureichende Kohlcnbelieferung
dio Ausfuhr von Kalkerzeugnissen génzlich unterbunden
worden sei, habe sich im vergangenen Jahre die Ausfuhr
zwar wieder etwas gebessert, leider gefdhrde aber die
Kohlenpreiserhéhung diese Entwicklung ernstlich. Um
die Reparationsleistungen zu ermdéglichen, soll die Koh-
lensteuer mit einer weiteren Erhéhung bedacht werden.
Ein Aufschlag von ungefdhr 150 J& auf die Tonne wirde
die Gestehungskosten fiir 10 t Kalk um rd. 20 bis 250/0
verteuern, eine Belastung, dio durch verbesserte Warme-
W irtschaft nicht einzusparen ist. Die kommende Zeit wird
mehr denn je hochste Wirtschaftlichkeit der Betriebe er-
fordern, weil ein dauornder Bestand der Werke gewahr-
leistet werden soll. Das Streben der Industrie muB da-
her darauf gerichtet sein, schon jetzt fiir eine wirtschaft-
liche Festigung zu sorgen, um das Reich durch erhdhte
Erzeugung zu unterstiitzen. Von dem Wiederaufbau
Frankreichs ist wohl nicht viel zu erwarten, da das
ganze Gebaren der Franzosen unzweideutig erkennen
1aRt, daB die Frage gar nicht solche Eile in ihrer Er-
ledigung hat. Redner schloR mit dem Gedanken, dal nur
engster ZusammenschluR es ermdéglichen wird, durch
Weckung aller tuchtigen Kréafte einen nie versagenden
Arbeitswillen zu schaffen, der unverzagt an die groBen
Aufgaben der Zukunft hcrangehen kann. Den SchluB
der Tagung bildete ein Vortrag von Dr. F. Gra-
winkel Berlin, ,Ueber den Stand der Sozialisierungs-
fragc*“, der einen Ruckblick Gber die bisher von der So-
zialisierungskommission ergriffenen MalRnahmen gab. Be-
stimmte Voraussagen fir die Zukunft lassen sich in die-
ser noch voéllig schwebenden Frage nicht machen.

Vereinigung hollandischer EisengielRereien.

Din Codpcratieve Verceniging van
N cdcrlandsche Iljzergieterijcn, Amster-
dam, hielt ain 25. und 26. Juni in Doetinchem ihre
Hauptversammlung ab, womit gleichzeitig die Feier
des finfjahrigen Bestehens der Vereinigung verbunden
wurde. Dio geschéftlichen Angelegenheiten wurden in
der Sitzung am 25. Juli erledigt, wahrend der Ubrige
Teil der Tagung mehr dem geselligen Zusammensein
gewidmet war.

Den in der Versammlung gemachten Mitteilungen
und Besprechungen war mancherlei Interessantes zu ent-
nehmen, so vor allem, daB man zwar bis heute noch
nicht zu einer Proiskonvention gekommen ist, dagegen
gemeinsam fast alle3 durch die Hauptverwaltung ein-
kauft, was in GieBereien gebraucht wird, vom Roheisen
angefangen bis zum Formerstift.
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Nach Erledigung der geschaftlichen Angelegenheiten
hielt Dr. F. W est ho ff, Zivilingenieur fur GicRorci-
wesen aus Diusseldorf, auf Grund einer Einladung einen
Vortrag mit Lichtbildern Uber Bau, Einrichtung
und B etrieb von EisengiefRereien, wobei
er in scharf umrissenem kurzen Ueberblick den heutigen
Stand dieser Fragen madglichst ausfiuhrlich behandelte.
Der Beifall der Zuhdrer und der Dank des Vorsitzenden
bezeugten die gute Aufnahme seiner Ausfiuhrungen.

Namens der deutschen EisengieRereien dankte
3)r»3lig. W erner, Vorsitzender des Vereins deutscher
EisengieBereien, in wohl aufgenomnienen Worten fir
die gewéhrte Gastfreundschaft.

Patentbericht.
Deutsche Patentanmeldungenl).
1
14. Juli 1921.
KIl. 10a, Gr. 17, M 68 237. Vorrichtung zum

Loschen, Sieben und Verladen von Koks mit einem ent-
sprechenden Aufnahmebehélter fiir den ungebrochenen
Kokskuchen, der zwecks Entleerung in eine wagerechte
Lage gebracht werden kann. Moguin, Akt.-Ges., Butz-
bach, Hessen, u. Wilhelm Mdller, Dillingcn, Saar.

KIl. 12c¢, Gr. 2, K 58 930. Vorfahren und Einrich-
tung zur elektrischen Aufladung und Niederschlagung
von schwebenden Teilchen aus Gasen oder Flissigkeiten.
Metallbank und Metallurgische Gesellschaft Akt.-Ges.,
Frankfurt a. M.

KI. 12i, Gr. 21, B 93 627. Verfahren zur Gewinnung
von schwefliger S&ure aus Verbrennungsgasen. Bri-
queteries et Ateliers Landuydt, Société Anonyme, Tcr-
baegen, Boom, Belgien.

K1 -24e, Gr. 1, St 30 610. Vorfahren und Apparat
zur restlosen Vergasung der Kohle. Dr. Hugo Strache,
Wien.

KI. 3la, Gr. 3, B 98 309. Tiegelschmelzofen mit in
einen AuRenmantel eingebautem Einsatz. Adolf Bauer,
Minchen, Tal 69.

KIl. 31c, Gr. 25, 'Sch 59 133. Vorrichtung zum
Einspannen von Lagerschalen beim Ausgiefen mit Lager-

metall. Sipl.'"?jiig. C. Schultz, Minster i. W., Aegidi-
stralBe 48.
18. Juli 1921.
KI. lu, Gr. 8, St 31261. Verfahren und Vor-

richtung zum Austragen von Schlammen anorganischer
Massen aus mit Klartaschen versehenen Kldrteichen.
Theodor Steen, Charlottenburg, Knesebeckstr. 77.

KIl. 7a, Gr. 6, B 93292. Einstellvorrichtung fir
Pilgersehrittwalzen. Biemarckhittc, Bismarckhiitte, O.-S.

KIl. 7a, Gr. 16, B 97 588. Zentralstellwerk fir die
Druckspindeln von Walzwerken. Alfred Bauer, Kdln-
Lindenthal, Thoresienstr. 74.

KI. 31c, Gr. 7, A 35416. Vorrichtung zum Abheben
von Formkasten. Ludwig Anton, Ober-Bamstadt.

KIl. 31c, Gr. 8, V 15965. Formkastenklammer mit
zwei gegeneinander drehbaren Schenkeln. Fa. A. VoB
sen., Sarstedt b. Hannover.

KIl. 31c, Gr, 19, G 29 836. GielRaufsatz zur Her-
stellung von Rohren. Allan Coats, Ilayfield, Sehottl.
KIl. 80c, Gr. 13, G 47 392. Drehrost fiir Schacht-

6fen zum Brennen von Zement u. dgl. Fa. Curt von
Gruchber, Berlin.

KIl. 80c, Gr. 13, IC 66 921.
fir Schachtéfen, Silos und andere Massengutbchéltcr.
Fried. Krupp A.-G., Grusonwerk, Magdeburg-Buckau.

KI. 80c, Gr. 13, IC 70 426. Entleerungsvorrichtung
fur Schachtéfen, Silos und andere Massengutbehélter;
Zus. z. Anm. K 66 921. Fried. Krupp A.-G., Gruson-
werk, Magdeburg-Buckau.

Entlecrungsvorrichtung

Patentbericht.

41. Jahrg. Nr. 30.

Deutsche Reichspatente.

KI. 31c, Nr. 328363, vom 7. August 1919. Ma-
schinenbau-Aktiengesellschaft Balcke, Abtei-
lung Moll in Neubeckum i. W. Trockenvorrichtung
fir GieRpfannen mit einem in die Pfanne einfihrbaren
Brenner.

Der Gashrenner a ist in senkrechter Richtung zwang-
laufig in die zu trocknende Pfanne b bewegbar. Es ge-
schieht dies dadurch, daR die den Brenner a tragender,
senkrecht beweglichen Rohre ¢ und d gelenkig von Aus-
legern e und f getragen werden, die ihrerseits gelenkig mit
um ihre Achse drehbaren wagerechten Gas- und Luft-
zufihrungsrohren g und h verbunden sind.

KI. 31 ¢, Nr. 329 009, vom 29. Februar 1920. Firma
Rudolf Geiger in Ravensburg. Vorrichtung zum Ab-
heben von Kernkasten.

Der Kernkasten a wird von zwei Klemmbacken b er-
falt, die mittols einer Welle ¢ mit Rechts- und Links-

gewinde bewegt werden und in einer senkrecht verschieb-
baren Stange d gelagert sind. Mittels dieser wird die
Abhebevorriehtung bei Nichtgebrauch hochgehoben.

KI. la, Nr. 328 996, vom 19. Juli 1919. M aschinen-
bau-Anstalt Humboldt in Koln-Kalk. Verfahren
zur Vorbereitung von Erzen, insbesondere von Eisen- und
Manganerzen.

Die in Lehm, Sand, Ton o, dgl. eingebetteten Erze
werden in einer rotierenden Trockentrommel einem
Trocknungs- und gleichzeitig einem Reibungsprozel
unterworfen. Hierdurch werden die erdigen Beimengungen
in Staub verwandelt, der durch Absicben oder Absaugen
entfernt werden kann.

K.l 24¢, Nr. 330 035, vom 3. August 1919. W ilhelm
Ruppmann in Stuttgart. Verfahren zur Verbesserung
der Warmewirlschaft in Regcneralivéfen.

Die Abgase der Luft- und Gaswéarmespeicher werden
nicht durch einen gemeinsamen Rauchkanal abgefihrt,
sondern durch getrennte Rauchkandle und Essen je fir
sich. Hierdurch wird erreicht, daB beim Umsteuern die

4) Die Anmeldungen liegen von dem angcgebenenTag@ischen dem Herd und den Umsteuerorganen befind-

an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentando zu B erlin aus.

lichen Gas- und Luftmengen nicht miteinander in Be-
rihrung kommen und explodieren kénnen.
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Zeitschriftenschau Nr. 7.)

Brennstoffe.

Braunkohle und Grudekoks. Dr. Dravc: Grund-
lagen wirtschaftlicher Braunkohlenvorwertung.
Entfernung der Feuchtigkeit. Vortrooknung durch Ab-
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zur Trocknung und Mahlung der Kohle.
f. H. u. W. 1921, 25. April, S. 292/3]

Sonstiges. Bericht Uber die Sitzung des Fach-
ausschusses fur Erzaufbereitung der Gesell-
schaft Deutscher Metallhitten- und Bergleute
am 12. und 13. Mai 1921 in Goslar. [Met. u. Erz 1921,
22. Juni, S.311]

[Centralbl.

warme. W irtschaftlichkeitsberechnung. (Auszug aus Vor-

trag vor Gesellschaft fir Braunkohlen- u. Mineraldl- Feuerfeste Stoffe.

forschung, April 1921) [Braunkohle 1921, 4. Juni, Allgemeines. W. J. Rees: Amerikanische Arbeits-

S. 133/5] verfahren fir feuerfeste Stoffe. Darstellung von
F. Seidenschnur: Beitrag zur Frage der w irtSilika-, Schamotte- und basischem Material.  Bericht

schaftlichen Verwertung bitumindser Braun- folgt. (Vortrag vor der Britischen Keramischen Gesell-

kohle.*  Mitteilungen der Erfahrungen, die Verfasser schaft, Mai 1921.) [Ir. Coal Tr. Rev. 1921, 20. Mai,

bei Bau und Inbetriebsetzung der Rositzer Gaserzeuger- S. 693/4.]

anlagen fiir Urteergewimiung gemacht hat. [Braunkohle V. Bodin: Festigkeiten feuerfester Erzeug-

1921, 11. Juni, S. 145/51; 18. Juni, S. 105/73.] nisse hoi verschiedenen Temperaturen.* Bericht

Koks und Kokereibetrieb. Der Piron-Neben-
erzeugnisse-Koksofen.* Beschreibung des Ofens,
der Erfindung eines Italieners ist und in Alabama zum
erstenmal erprobt wird. [Ir. Age 1921, 9. Juni, S. 1131/3.]

A. Grebe): Die Destillationserzeugnisse der
Kohle.* Verfahren und Einrichtungen der Co. des Forges
et Aciéries de la Marine ct. d’Homécourt zu Boucau bei

Bayonne. 90 Koksdfen. [Gen. Civ. 1921, 28. Mai,
S. 449/54.]
Nebenerzeugnisse. ®r.«3tio. Friedrich Sommer: Bei-

trdge zur Erhéhung der Ammoniakausbeute bei
dor Destillation der Steinkohle. — Die Gewinnung
des im lvoksofengaso enthaltenen Zyanwasserstoffs durch
Umwandlung in Ammoniumsulfat.* [St. u. E. 1921,
23. Juni, S. 852/9.]

Erdol. Langrogne: Uebcr die Ausbeutung der
Erddl fihrenden Schichten im ElsaB. [Annales
des Mines 1921, X1, 4. Lief., S. 323/53.]

Steinkohlenteer und Teerdl. Dr. Max Popel: Ucbor
Teersorten. Bezeichnungen, Merkmale u. a. m.
[Chem.-Zg. 1921, IG. Juni, S.580/1.]

Erze und Zuschlage.

Eisenerze. W. Klipfel: Der Lothringer Jura.
I. Teil: Lias.* AusfuhrlichestratigraphischcDarstellung.
[Jahrb. d. Pr. Geol. Landcsanst. 1918, Bd. XXXIX,

Teil Il, Heft 2, S. 105/372.]
Langrogne u. Bergerat: ,Ueber das Eisen fih-
rende Becken dos desannektierten Lothringen.

[Annales des Mines 1920, X, 7. Lief., S. 5/85; 8. Lief.,
S. 95/156; 9. Lief., S. 175/244.]

A. Stouvenot: Die Eisen fihrenden Schichten
der Bretagne, von Maine, Anjou. Geologische

Schilderung. [Annales des Mines 1920, IX, 2. Lief.,
S.57/92.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Erze. P. Krusch: Die Bedeutung der lager-

Btattenkundlieh-mineralogischen Untersuchung
far die Aufbereitung der Erze. Die Arbeit enthélt
ein Aufbereitungsprogramm fir titanreiche und -arme
Magnet-Eisenerze sowie Brauneisensteine. Dabei ist der
Grad der Zerkleinerung durch mikroskopische Unter-
suchung zu bestimmen. [Met. u. Erz 1921, 22. Juni,
S.293/8.]

Kohlenaschen. G. Ullrich: Rickgewinnung von
Koks und Kohlen aus Aschen.* Verfahren des
Krupp-Grusonwerks. Ergebnisse aus Feuerungsrick-
stdnden oberschlesischer Kohle. [Zement 1921, 23. Juni,
S.312/5.]

Agglomerieren und Sintern. Drehofenanlage fir
Agglomerierung von Gichtstaub wund eisen-
haltigen Feinerzen.* Kurze Beschreibung einer von

G. Polysius in Dessau gebauten Anlage mit einer Leistung

von 200 bis 300 t Agglomérat in 24 Stunden. Anlagen

4) Vgl. St. u. E. 1921, 27. Jan., S. 126/35; 3. Mérz,
S. 308/14; 24. Méarz, S. 415/19; 28. April, S. 590/4;
26. Mai, S. 733/9; 30.Juni, S. 901/6.

folgt. (Vortrag vor der Britischen Keramischen Gesell-
schaft, Mai 1921.) [Ir. Coal Tr. Rev. 1921, 20. Mai,
S. 694/5.]

Saure Steine. O. Rebuffat: Dinassteine mit
gleichbleibendom Volumen. Bericht folgt. (Vortrag

vor der Britischen Keramischen Gesellschaft, Mai 1921.)
[Ir. Coal Tr. Rev. 1921, 20. Mai, S. 095.]

Baustoffe.

Eisen. Alfred Birk: Die eiserne Hohlseliwelle.*
Kurzer Bericht Uber Laboratoriumsvcrsucho mit der
Hohlschwelle Bauart Scheibe, die das theoretisch erwartete
glinstige Verhalten bestatigen. [Oest. Monatssohr. 1921,
1. Juni, S.131/2.] N

A. Lobeck: Montiertes Schinalspurgleis.* Zu-
sammenbau, Kosten. [W.-Techn. 1921, 15. Juni, S.353/5.]

Eisenbeton. L. Jesscr: Rosten von Elsenein-
lagen in Beton unter der Einwirkung von
Steinholz. Zuschrift. [Zement 1921, 16. Juni, S. 395.]

Zement. Dr. Schott: Kristallisationsvorgénge
und Umlagerungen bei der Erhartung des Port-
landzementes.* Bericht Uber Lahoratoriumsversuche
betr. Erhédrtung des Zements im Wasser, Volumbcstén-
digkeit.  Versucho mit dem Brennen bestimmter Ton-
erde- und Eisenoxydzemente. Eigenschaften derselben.
(Vortrag vor 44. ordentl. Generalversammlung des Ver-
eins Deutscher Portland-Cement-Fabrikanten, Mai 1921))
[Zement 1921, 16. Juni, S. 294/5; 23. Juni, S. 306/8;
30. Juni, S.328/32]

Waéarme- und Kraftwirtschalj.

Allgemeines. (Br.-gun. H. Preufler: Der W &rme-
ibergang bei Flussigkeiten und Gasen als
Funktion der Geschwindigkeit. [St. u. E. 1921,

16. Juni, S. 827/30.]
Warmemessungen.

Allgemeines. K. Kérner: Anwendung des loga-
rithmiseben Druck-Volumen-Biides fir Wéarme-
vorgénge.* [Z. f. ang. Math. u. Mech. 1921, Endo Juni,
Heft 3, S. 189/94.]

Pyrometrie. Dr. H. Lux: Ein
tisches Pyrometer.* Beschreibung.
Verwendung einer Wolframdrahtlampe etwa 600 bis
2100J C. [Gas- u. Wassert. 1921, 4. Juni, S. 374/5.]

Heizwertbestimmung. Die Bestimmung des
Heizwertes von Bronnstoffen. Zusainmenfassende
Arbeit Uber die verschiedenen {Ublichen Verfahren.
[Wéarme- u. Kalte-Technik 1921, 1. Mai, S. 97/101.]

Feuerungen.

Allgemeines. Eugen Haber: Die Bedeutung der
erhitzten Verbrennungsluft fir Deutschlands
Kohlenwirtschaft.> Aus einzelnen Blechelementen
aufgebauter Abgas-Lufterhitzer der Rotator G. m. b. H.
in Charlottenburg. [Z. f. Dampfk. u. M. 1921, 10. Juni,
S. 179/81.]

A. D. Williams: Der EinfluB von Luftvorwér-
mung und LuftuberschuB auf den Verbren-
nungsvorgang.* [Power 1921, 14. Juni, S. 960/2.]

einfaches op-
MeRbereich bei

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 12G bis 128.



1046 Stahl und Eisen.

A. B. Helbig: Brennstoff und Verbrennung.
Offener Brief an Dr. Aufhiiuser Gber die Art des Ver-
brennungsvorganges. [Feuerungsteehnik 1021, 1. Juni,
S. 157/9.]

A. J. V. Umanski: Warmelbertragung in

Rauchrohren.* Ein graphisches Reohnungsverfahron,
[Engineering 1921, 10. Juni, S. 202/3.]

Kohlenstaubfeuerung. Pradel: Staubfeuerungen
zur Dampferzougung.* Einige kurze Mitteilungen,
vor allem Uber die Ausfithrungen der Fuller Engineering
Company. [Z. f. Dampfk. u. M. 1921, 17. Juni, S. 185/9.]

Harlow D. Savage: Kohlenstaubfeuerungen fir
Dampfkessel.* Anlagekosten und Betriebsergehnisso
fur zentrale und &rtl ehe Kohlenaufbereitung. Vergleich.
Sehlackenfrage. Zerstérung der Ofenmauerung. [Ir. Age
1921, 2 Juni. S. 1664/7.]

J. Kolimann: Grundsétzliches zur Frago der
Kohlenstaubfeuerung. In der Hauptsache Betrach-
tung Uber den EinfluR der KorngroRe und d e Herstel-
lungsmadgliehkeit feinen Staubes. [Die PreBluft 1921,
Juni, S.1/81]

Dampfkesselfeuerung. Pradel: Neues von Unter-
windfouerungen.* Bauarten von Thost, Bamag, Cruse.
[z. f. Dampfk. u. M. 1921, 3. Juni, S. 169/72.]

Feuerungstechnische Untersuchungen. E. G. Bailey:
Messung der Aschenverlustc bei Wanderrosten.*
Zur Messung benutzt wird ein Stickstoffthermometer mit
Anzeige durch ein mit Quecksilber gefilltes U-Rohr. Dio
Temperaturanzeige soll proportional dem Aschenverlust

sein, Versuohsergebnisse. [Mceh. Eng. 1921, Juni,
S. 381/5.]
Gaserzeuger.
Allgemeines. J. A. de Grey: Vorrichtung von
Chapman zum Umrihren der Brennstoffe in

Gaserzeugern.* Mechanisch bewegte Rohren fir eine
gleichméRige Verteilung des eingeschitteten Brennstoffs.
[Gen. Civ. 1921, 14. Mai, S. 417/20.]

A. E. Bourcoud: Vergasung von Kohlenstaub.*
Vorgédnge bei der Verbrennung von Generatorgas und
feinverteiltem Kohlenstoff. Vorschlag fur eine Vorrich-
tung zur Vergasung von Kohlenstaub. [Chem. Met. Eng.
1921, 6. Aprii, S. 600/4.]

Urieergewinnung. 2>r.-3ng. Gwosdz: Untersuchung
bosnischer Braunkohlen auf ihre Eignung zur
Urteergewinnung. Die Arbeit gibt allgemeine Ge-

sichtspunkte fur dio Ausfuhrung derartiger Arbeiten.
Analysen der Kohle von Kakanj, Zenica, Breza. Her-
stellung des Urteers. Aufarbeitung des Rohteers. [Ifeue-
rungsteohnik 1921, 15. Juni, S. 165/8.]
Warm- und Gluhofen.
Allgemeines. Ritter: W drmeverlusto in Ofen-
konstruktionen. Verbrennung. GroRe der Ober-

flache. EinfluR des Baumaterials.
1921, 3. Juni, S. 173/4.]

Oefen fur Stahlbehandlung in Maschinen-
fabriken.* Allgemeine Anordnung. Fihrung der Ab-
gase. Konstruktion der Verbrennungskammer. Kon-
struktion und Aufbau der Oefen. Selbsttatige und krei-
sende Héartedfen. Muffelofen. Oberflachenverbrennung
und Bleibadéfen. [W.-Techn. 1921, 15. Juni, S. 360/4.]

StoBR-und Rolléfen. Arthur Sprenger: Der Siemens-
Regenerativ-Gas-StoBofen mit Flammenteilung.*
[St. u. E. 1921, 2. Juni, S. 749/53.]

[z. f. Dampfk. u. M.

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines. K. Kutzbach: Fortschritte wund
Probleme der mechanischen Energieumfor-
mung.* Werkstattbilder mit GroRzahnrddern. Zahnrad-
getriebe der-General Electric Co. Zahnradgetriebe im
englischen GroRschiffbau. Landdampfturbinen mit Zahn-
radumformer. Federnde Radader fir elektrische Loko-
motiven.  Gerduschlose Kegelrdder mit* Winkelzéhnen.
Riementrieb mit iibereinanderlaufonden Riemen. Kreis-
riementrieb. Seiltriebe mit Spannrollen. [Z. d. V. d. X
1921, 25. Juni, S.673/8.]

Zeitschriflenschau.

41, Jahrg. Nr. 30.

F. W. Meyer: Die froistrémendo
dor technischen Elektronik und die Entwick-
lung der Starkstromtechnik und des Maschinen-
baues. [E.T.Z. 1921, 30. Juni, S. 689/93.]

Kraftwerke. Walter N. Flanagan: H Uttenkraft-
werke.* Wichtigkeit der Kesseliberwaehung. Frage des
rechtzeitigen Ersatzes veralteter Kesselanlagen. Abhitze-
kessel. Luftvorwérmer. Gasbrenner und erreichbare
Wirkungsgrade. Kohlenstaubfeuerung. Dampfmaschinen
und Turbinen. Gasmaschinen. Aussprache. [Ir. Tr. Rev.
1921, 2. Juni, S. 1526/31; Ir. Age 1921, 9. Juni, S. 1554/9,]

Frank S. Clark: Entwurf von Dampfkraft-
werken. Anpassungsfahigkeit. RegelméaBige Ueher-
waghung. GroRe dor Einheiten. Reserve- und Hilfsein-
richtungen. Mechanische Ausristung. Kesselhausanord-
nung. Liftung und Heizung. Waégen der Brennstoffe.
Selbsttatige Regelung. [Power 1921, 24. Mai, S. 828/31.]

W. P. Gavit: Wirkungsgradstudie dos Colfax-
Ivraftwerkes. Erreicht wird ein thermischer Wirkungs-
grad von 18,46 % gegenlber einem solchen von 20,2 %,
der ‘theoretisch erzielbar wéare. [Power 1921, 24. Mai,
S. 824/7.]

Das Delaware-Kraftwerk der Philadelphia
Electric Company.* Aushau fur 180 000 KW vor-
gesehen, aufgestellt zwei Sdtze von jo 30 000 KW. Hoch-
gestellte Kessel mit Unterwindfeuerung. Verbrennungs-
raum rd. 0,15 m3 je tn~ Heizflache. Speisewasser- und
Brennstoff-Verteilungsplan. [Power 1921, 24. Mai,
S. 806/17.]

Amerikanisches GroRkraftwerk unmittelbar
an der Kohlongrube.* Kurze Beschreibung des
Springdale-Elektrizitdtswerkes der West Penn Power Co.
bei Pittsburgh, Pa. [Z, d. V. d. |. 1921, 25. Juni, S. 671/2.]

Dampfkessel. H. Sickel: Die Dainpfkesselexplo-
sionen dos Jahres 1919.* Kurze Darstellung der nach
der Statistik des Rciehsamtes nachgewiesenen s eben
Falle. Voraussichtliche Ursache in drei Fédllen mangel-
hafte Schweilung, in je einem Fall Wassermangel, Rif -
bildung, ortliche Bleohschwéachung, Rauchgasexplosion.
[Z. f. Dampfk. u. M. 1921, 10. Juni, S. 177/9.]

Eigenartiger Kessolschadon. Beschéadigung
eines Flammrohres durch eine Flugoschenblasevomoh-
tung nach nur zweijahrigem Betrieb. [W.-Techn. 1921,
1. Juni, S.333]

Dampfkesselzubeh6ér. M. Kuhlmann: Neuere W as-
serstande und W asserstandsreglor fir Dampf-
kessel.* Heruntergezogeno W asserstdnde. Verbesserung
an Wassorstiinden. Wasserstandsregler, [Gluckauf 1921,
18. Juni, S.581/4.]

Sioherheitsflanschstueke.* Beschreibung eines
Abflansohstiiokes der Firma Eisenberg & Schmdger, um
das Abflanschen einzelner Kessel aus ganzen Gruppen zu
erleichtern. [Prakt. Masehinen-Konstrukteur 1921, 9. Juni,
S. 181]

Dampfmaschinen. 4000-P S-Gleichstrom -D am pf-
masehine. Von Ehrhardt & Sehmer fiir die Westfélischen
Eisen- und Drahtwerke, Aplerbeck, gebaute Walzenzug-
maschino zum Antrieb einer FeinstraBe. Daten: 1450 mm
Zylinderdurchmesser, 1500 mm Hub, Dampfdruck 10 bis
12 at. Zvoni®ek-Steuerung mit Groffillungen von 50 bis
60 % bei gunstigen Ventilerhebungen. [Z. d. V. d. . 1921,
25. Juni, S.686.]

Dampfleitungen. Entwicklung im Dampftur-
binenbau. Ausfihrungen der British Thomson Houston
Company und C. A, Parsons and Co. [Engineer 1921,
3. Juni,* S. 592/3; 17. Juni, S. 640/2.]

W asserturbinen. Dieter Thoma: Die neuere Ent-
wicklung der W asserturbinen.* GrofRe Francis-
turbinen. Saugrohrformen. Beschrédnkte Gultigkeit der
gegenwartigen Turbinentheorie. Kaplanturbinen. Turbine
von Moody. Ausbau geringwertiger Niederdruckwassor-
kraftc. [Z. d. V. d. I. 1921, 25. Juni, S. 679/86.]

Motoren und Dynamomaschinen. Hubert Schonger:
Reinigung der Kihlluft fir Turbogeneratoren.*
Notwendigkeit der Reinigung in jedem Fall. Nasse,
trockene und schwachfeuchto (,viskose®) Staubbinde-
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verfahren. Betriebsergebnisse. [Mitt. Elektr, W. 1921,

Juni, S.177/81.]
Riemen und Seiltriebe. G. Delfing: Die Stellung

des Stahlbandes unter den Organen zur Kraft-
Ubertragung.* Entwicklung des Stahlbandtriebcs
durch Nietverbindung. Spannungsregelung. [Betrieb
1921, 10. Juni, S.558/01.]

Werkseinrichtungen.

Beleuchtung. M. Kurrein: Bcleuohtungsversuch
mit Wiskott-Spiegclreflektoren im Versuchsfeld
fir Werkzeugmaschinen an der Technischen
Hochschule Charlottonburg. [W.-Techn. 1921,
1. Juni, S.329/32]

Abwaésserteseitigung. H. Bach: Die zukunftigen
Aufgaben dor Abwaéasserbeseitigung in Deutsch-
land. Eine groBe zusammenfassendo Abhandlung, die
in ihrem Hauptteil zwar dio kommunale und gewisser-
maBen nurim Anfang die industrielle Abwiisserbescitigung
und Abwaésserbewirtschaftung erdrtert, aber vielleicht

auch hierfir manch wiinschenswerten Wink gibt. [Wasser
und Gas 1921, 1. April, S. 742/63.]
Roheisenerzeugung.
Hochofenbau und -betrieb. Neuartiger Gasfang.*

Bauart Arthur G. McKeo & Cie., Cleveland, soll beson-
ders beim Stirzen der Gichten das Auswerfen verringern.
[Blast Furn. 1921, Juni, S. 344; Ir. Tr. Rev. 1921, 9. Juni,
S. 1588; Ir. Age 1921, 9. Juni, S. 1539.]

Geblésewind. J. Bronn: Luftverhiiltnisso in
H ittenanlagen und billige Beschaffungsmdg-
lichkelt trockener Luft.* [St. u. E. 1921, 16. Juni,
S. 813/22.]

Roheisen. J. Bronn: Synthetische Herstellung
GielRereiroheisen und dessen Eigenschaf-
[St. u. E. 1921, 30. Juni, S. 881/8.]

von
ten.*

Elektroroheisen. R. Ddurrer: Ucber die Metal-
lurgie des Eloktrohochofens.* [St. u. E. 1921,
2. Juni, S.753/71]

R. C. Gosrow: Geringe Kosten des synthe-

tischen grauen Roheisens. Synthetisches
GuReisen aus dem Elektroofen wird in Amerika jetzt
vielfach benutzt. Aus der Aufstellung der Gestehungs-
kosten geht hervor, daR dio Darstellung aus Stahlschrott
billiger ist als aus Eisensehrott. [Foundry 1921, 15. Mérz,

graues

S.242/3.]

Sonstiges. Dr. L. H. Diehl: Schwefelgcwinnung
aus Hochofenschlacke.* [St. u. E. 1921, 23. Juni,
S. 845/52.]

Derdack: Schéadliche W irkungen von Hoch-
ofengas. Verfasser schlieft sich der von Dr. Johannsen

im Bericht Nr. 44 des Hochofenausschusses (erscheint dem-
néchst in St. u. E.) vertretenen Ansicht an. [Z.f. Gew.-
Hyg. 1921, Juni, S. 109/10.]

Eisen- und Stahlgielerei.

GielRereianlagen. Einrichtung einer GieRerei
nach eigenen Plédnen.* Eugene Il. L. Howe, Leiter
der Standard Malleable Iron Co., Muskcgon, Mich., hat
dio ihm unterstellte GieRerei mit einer Reihe Besonder-
heiten nach eigenen Entwirfen ausgestaltet. Zu nennen
sind besonders PreBluftformmaschinen, die an J -Trégern
hangen, daher fahrbar sind; kleine auf Schienen laufende
Selbstfahrer fur die Beforderung der Werkstoffe innerhalb
des Werkes; Ventilatoren zur Zufihrung von Frischluft
fur die Arbeiter an den Kuppeléfen. [Foundry 1921,
1. Febr., S.08/103.]

H. E. Diller: Awusstattung einer
gieBerei.* Beschreibung der Neuanlage der Templo
Malleable Iron and Steel Co. zu Temple, Pa. 20 t tdg-
liches Ausbringen. U-férmiger GrundriB. Zwei Flamm-
ofen fiir 20 t Einsatz. [Foundry 1921, 1. Mérz, S. 171/5.]

S. W. Brinson: Die W erftgieBerei zu Norfolk,
Va.* Werksbeschreibung. Das 55 X 122 ms bedeckende
GleRereigebdude enth&lt eine Haupthalle von 24,4 m
Breite und 29 m Hohe, in der ein 80-t-Briickenkran,
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zwei Stick 15-t-Laufkrane und vier Stick 5-t-Arbeits-
krano auf verschiedenen Bahnen angeordnet sind. Vier
Kuppeléfen verschiedener GroBe, ein Konverter, ein
Elektroofen, 22 Tiegel6fen fir MetallguB. Sonstige be-
merkenswerte Einrichtungen. [Foundrv 1921, 1. Mai,
S. 335/41.]

George H. Manlove: Griindliche Aenderungen
im GrundriB der GieBereien.* Vereinfachter Ma-
terialdurchgang durch entsprechende Anordnung der Ab-
teilungen, so daR alle Stoffe in einer Richtung bewegt
werden, und z. B. das Roheisen am einen Endo herein-
kommt, die Verarbeitung stdndig in derselben Richtung
erfolgt und am anderen Endo die Fertigerzeugnisse dos
Work verlassen, ist grundlegend bei der Anlage und Ein-
richtung der Chicago Steel Foundry Co. gewesen. [Foundrv
1921, 1. Juni, S.426/9.]

Harold Measures: Entw urf einer kleinen Eisen-

gieBerei.* Fiur Handels- und Maschinengu. 10 bis 12 t
Ausbringen in der Woche. [Foundry Tr. J. 1921, 2. Juni,
S.490/2.]

GieBereibetrieb. Max Sklovsky: Studien uUber die
M aterialbowegung in der GioBorei.* Verfasser
untersucht die Frage, welche Mengen an Rohstoffen,
Forinstoffen u. a. bewegt werden missen, um 100 t GuB
herzustellen. [Foundry 1021, 15. April, S. 312/4.]

Metallurgisches. Dr. George K. Burgess: Unter-
suchung von ZentrifugalstahlguR.* Bericht folgt.
[Ir. Agé 1921, 26. Mai, S. 1443/7; Foundry Tr. J. 1921,
23. Juni, S.561/2.]

E. Schultz: EinfluBR von Spiegel- bzw. Phos-
phorspiegeleisen auf das GuBeiseh.* Besprechung
von dalteren und neueren Ergebnissen der Bestrebung,
durch Mangan zu entsohwefeln die bei Manganzusatz
auftretende ,Wanzen“bildung und die Maéglichkeit, sie
durch Anwendung eines Vorherds zu beseitigen. Not-
wendigkeit der laufenden chemischen Untersuchung des

Gusses wie der Rohstoffe. [GieB.-Zg. 1921, 15. Mai,
S. 152/5; 15. Juni, S. 197/200.]

0. Bauer: Zusammenhang zwischen Schwin-
dung wund Gattierung beim GuReisen. Auszug

aus Bericht vor Unterausschul des Vereins Deutscher
EisengiefRereien. [GieRerei 1921, 22. Juni, S. 135/6.]

Karl Sipp: Schwinden und Lunkern des
Eisens.* [St. u. E. 1921, 30. Juni, S. 888/90.]

Modelle, Kernkéasten und Lehren. Aus der Praxis
der Modelltischlerei. Die Hédlzer. Bindemittel.
Verleimen des Holzes. [Eisen-Zg. 1921, 4. Juni, S. 297/9.]

W. Hofmann: Der EinfluR der Normalisierung

in einer Fabrik auf die Modellsohreincrei und
GieRerei. Besprechung der modell- und formtech-
nischen Fragen. [GieBerei 1921, 22. Juni, S. 145/7.]

Formerei und Formmaschinen. C. lrresherger:
Zylinderformerei in einer Osterreichischen
GieRerei.* Die Arbeitwird in St. u. E. ebenfalls erschei-
nen. [Foundry 1921, 15. Mai, S. 385/90.]

Enrique Touceda: Das Einformen von Schiffs-
schrauben nach dom »Thacher“-Verfahren.*
Bericht folgt. [Ir. Ago 1921, 15. Mai, S. 1310/2; Foundry
1921, 1. Juni, S.431/5.]

G. Hoffmann:
M aschinenwesens in
Maschinen, von Sebold, Dehne, Hillersch'id,
Bopp u. Reuther, Gr'tzner, Hainliolz, Wasseralfingen
u. a. (Vortrag vor Niedersachs. Gruppe des Vereins
Deutscher GieBereifachleute, Dez 1920.) [GieR.-Zg. 1921.
1. Mai, S. 135/8; 15. Mai, S. 155/9; 1. Juni, S. 174/8.]

Kernmacherei. R. F. Harrington: Prifung der
von Kerndl.* Angaben uber dio
Eigenschaften, die durch die verschiedenen Bindemittel
den Kernen verliehen werden. Bericht folgt. [Foundry
1921, 1. Juni, S.447/8.]

Schmelzen. B. Osann: Ausblicke auf die An-
wendung des Flammofens im GieBereibetrieb.
(Vgl. St.u. E. 1921, 30, Juni, S. 899.) (Vortrag auf Haupt-
versammlung des Vereins Deutscher GieRereifachleute,
Mai 1921.) [GieRerei 1921, 22. Juni, S. 147/8.]

Die Entwicklung
den letzten 40

dos Fo
Jahren.*
Keyling,
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Giefen. E. Ronceray: Das Vergielen von Guf-
eisen ohne Trichter.* Erwiderung auf einen friheren
Aufsatz von Mathu. [Eond. Mod. 1921, Mai, S. 113/20;
Foundry Tr. J. 1921, 7. Juli, S. 3/7.]

Graugu3. Die Herstellung von GuR fir Eis-
maschinen.* Verfahren der York Mfg. Co. zu York, Pa.
Phosphorarmes GuReisen, mdglichst im Flammofen er-
schmolzen, ist nétig, um dicht zu halten. Dio GuRsticke
erfordern viel Kerne. [Foundry 1921, 1. Juni, S. 419/25.]

TemperguB. H- A. Schwartzz A merikanischer
TeinporguB.* 1X, X, XI, XII. Organisation der Werke.
Ausstattung und Einrichtungen der Fabriken. Rohstoff-
lager. Schrott. Brennstoffe. Feuerfestes Material. Das
Schmelzen im Flammofen. [Ir. Tr. Rev. 1921, 28.-April,
S. 1175/80; 12. Mai, S. 1317/21; 20. Mai, S. 1453/9;
16. Juni, S. 1602/8.]

StahlformguR. R. B. Farquhar jr.: Schwierig-
keiten beim Entwurf, Formen und GieRen von
StahlformguBsticken. Lunkerbildung. Anordnung
der Trichter. Kipp- und Bodenpfannen. Herstellung
kleiner StahlguRsticke. Sehwindungsfrngen. [Foundry
1921, 15. Juni, S.475/83.]

Wertberechnung. Job. Mehrtens: Einheitliche
Unterlagen und Leitsdtze fir dio Herstellung
und Bewertung der GielRereiorzougnisse. Vor-
schldge fur Erhéhung der Wirtschaftlichkeit in der Eisen-
gieBerei. (Vortrag vor mitteldeutsch-sédchsischer und vor
thiringischer Gruppe des Vereins Deutscher GieRerei-
fachieuto, Januar bzw. April 1921)) [GieRerei 1921,
7. Juni, S. 129/33]

Sonstiges. Dr. Richard Moldenke: Uobor die Ver-
héaltnisse in der amerikanischen Industrie.
Allgemeines aus nordamerikanischen GielBereien. Ver-
wendung des Elektroofens. Halbstahl. Formsandprii-
fung. (Vortrag vor Gruppe Brandenburg des Vereins
Deutscher GicRereifaohleute, Mai 1921.) [GieR.-Zg. 1921,
1. Juni, S.169/74.]

Bericht Udber die 11. Hauptversammlung
des Vereins Deutscher GielRereifaohleute, E. V.,

vom 20. bis 22. Mai 1921 in Berlin. (Vgl. St. u. E.
1921, 30. Juni, S. 899.) [GieB.-Zg. 1921, 15. Jnni,
S. 186/96.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Direkte Eisengewinnung. Marcel Guedras: Eisen-
erzeugung durch direkte Reduktion auf elek-
trischem Woge. Kurze Angaben Uber das Verfahren
von Levoz. Das Erz wird zunéchst mit Kohle in einem
elektrischen Ofen auf Roheisen verschmolzen, das darauf
in einen Tiegel flieRt, in dem die Aluminiumsilikato redu-
ziert werden. Dos Bad flieBt dann in einen dritten Elektro-
ofen, der die Frischarbeit unter Erzzusatz besorgt. Einzel-
heiten werden nicht mitgeteilt. [Techn. Mod. 1921,
Juni, S.264/5]

Bessemerverfahren. Henry D. Hibbard: Ueber-
waohung der Temperatur im sauren Bessemer-
betrieb. Besprechung der Mittel, um die Badtempera-
tur zu erhéhen, und der Mittel, um das Bad abzukihlen.
[Blast Fum. 1921, Mai, S. 287/90.]

Thomasverlahren. 2ir..Qng. E. Herzog: Das Ver-
halten des Schwefels in dor Thomasbirne.*
[St, u. E. 1921, 9. Juni, S.781/9.]

Martinverfahren. Henry William Seldon: W &rme-
Ubertragung in Martindfen. Betrachtungen tber die
Wérmelbertragung von Flamme auf Bad. [Blast Fum.
1921, Mai, S.299/304.]

Luftgekuhlte Schlackentaschcn.* Kuhlung
des unteren Teils der Schlackentaschcn durch eingebaute
Luftkanédle nach Whalcn, gebaut von J. A. Gabriel & Co.,
Cleveland. Die Schlacke soll dadurch leichter ausgetragen
werden kénnen. [Ir. Age 1921, 7. April, S. 901.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzwerksantrieb. B. M. Jones: Ersatz des Dam pf-
antriebes durch elektrischen.* Kurzer Bericht
tber die Entfernung der Dampfwalzcnzugmascliine der

Zeitschriflenschau.
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1100er BlockstraBe auf dem Steelton-Wcrk der Beth-
lehem Steel Co. und Ersatz durch Elektromotor mit
llgncrsatz in 24 Tagen. [Ir. Age 1921, 26. Mai, S. 1386/7.]

Blechwalzwerke. E. F. Roos: Inbetriebsetzung
eines Blechwalzwerkes in Indiana. Kurze Be-
schreibung des neu erbauten Feinblechwalzwerkes der
Northwestern Company in Indianapolis. [Ir. Tr. Rev.
1921, 16. Juni, S. 1651/6.]

Feinblechwalzwerk in Baltimore.*
schreibung des Neubaues der Eastern Rolling Co.
1921, 9. Juni, S. 1535/8.]

Form- und Stabeisenwalzwerke. Sidney G. Roon:
Das Wiederverwalzen von Schienen bei der
Sweet’s Steel Co. in Williamsport, Pa.* Kurze
Beschreibung der Anlage. Answalzcn auf Schienen leich-
teren Profils oder Zerteilen und Herstellung von Stab-
eisen. Ausbringen 80 % der Altsehiencn. [Ir. Age 1921,
12. Mai, S.1227/32.]

Schmieden. F. Lohage: Schmiedeakkorde.*
Akkordwesen. Allgemeines Uber das Schmieden. An-
fihrung einer groBen Reihe von Beispielen fiir Aufstellung
von Schmiedeakkorden. [W.-Tcclin. 1921, 15. Mai,
S.281/94; 1. Juni, S.317/27]

Schmiedeanlagen. N. A. Craignound C. H. L. Thomp-
son: Bronnstoffersparnis auf einom Fallhammer-

Kurze Be-
[Ir. Age

werk.* Wichtigkeit dichter Steuerungen und Vermeidung
sonstiger Undichtheiten. Ersparnisse durch sorgfiltige
Ueberwachung. [Ir. Ago 1921, 9. Juni, S. 1521/6.]

Schneiden und SchweilRen.

Allgemeines. C. Diegel: Uober don Einfluf der
Fremdkorper im FluBeisen auf seino Schweil’-
barkeit in der Sohinelzflamme.* Untersuchung
des Einflusses der Zusammensetzung des zu schweiflenden
Blechmaterials und der verwendeten Schweifdrahte auf
dio Guto der SchweilRnaht bei der autogenen SchweiBung.
Unginstiger EinfluB eines hoheren Kohlenstoff- und
Siliziumgohaltes, besonders eines hdheren Schwefel-
gehaltes. [Z. d. V. d. I. 1921, 11. Juni, S. 626/9.]

Fred E. Rogers: Schweien von W alzenzapfen.
Mitteilung guter Erfahrungen beim Ausbessem bereits
stark abgenutzter Walzenzapfcn mittels Schweiens.
[Ir. Tr. Rev. 1921, 26. Mai, S. 1450/1.]

Elektrisches Schweilen. Die elektrische Licht-
bogenschweiBung fiur dio Vornahme von Re-
paraturarbeiten.* Beschreibung zahlreicher Verwen-
dungsbeispiele. [Autog Metallb. 1921, 1. Juni, S. 153/7.]

A. M. Candy: Einige Fragen hei dem Flamm -
bogenschweilen. Bericht folgt. [Foundry 1921,
1. Marz, S.179/85.1

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Allgemeines. M. Meurer: Dio Metallspritz-
maschine.* Beschreibung der Maschine, die im wesent-
lichen aus Verbindung einer Trommel, 'dhnlich der zum
Putzen kleiner Gegenstdnde viel verwendeten Vorrich-
tung, und Spritzapparat besteht. [Autog. Metallb. 1921,
1. Juni, S. 159/66.]

Emaillieren. Das neue Emailsohmelzverfahren
derU. S. Smelting Furnaoe Company, Bolleville,
Jil., U. S. A.* Beschreibung eines Drehofens, in dem
mittels Oel oder Gas in 1 bis 2 Stunden etwa 500 kg
Email eingeschmolzen werden kénnen. [Sprechsaal 1921,
9. Juni, S.263/4.]

Eigenschaften des Eisens.

Allgemeines. Harry Brearley: Knippel fir den
Schmiod.* Zusammenfassender Vortrag Uber den Ein-
fluR von Blockfehlern und von Wéarmebehandlung auf
die Schmiedbarkeit des Eisens. W irksame bildliche Dar-
stellungen der Abhéngigkeit des Kornwachstums und der
Kerbzahigkeit von der Temperatur und der mechanischen
Eigenschaften vom Kohlenstoffgehalt. [Forging and
Heat Trcating 1921, Juni, S. 307/13.]

Sonstiges. J. Grimme: Merkwiirdige Bruch-
crBcheinungen bei Eisenstdben.*  Versuche iber
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das Auftreten von Brichen bei Glockenkléppeln nach
langerer Versuchsdauer. Ausprobicrang verschiedener
Kléppclformen, ohne dio Briche verhindern zu kdnnen.
[z.d.V.d.l. 1921, 4. Juni, S. 003/4.]

Sonderstahle.

Chromstéhle. Blwood Hayncs:
Stahl. Zusammensetzung (15 bis 18%
Herstellung, Waéarmebehandlung, chemische und mecha-
nische Eigenschaften, Anwendung. Nichts wesentlich
Neues gegeniiber der Arbeit von B. StrauB und E. Maurer,
St. u. E. 1921, 10. Juni, S, 830/3. [Ir. Age 1921,
2. Juni, S. 1407/9.]

Molybdénstdhle. Arthur H. Hunter:
und Eigenschaften von
mechanische Eigenschaften, vor allem in Gegenwart
von Ch gm. [Ir. Age 1921, 2. Juni, S. 1469, 1511/2.]

Martin H. Sohnlid: Molybdédnkonstruktions-
stalilo und ihre Anwendung. Erfahrungen bei der
Herstellung im Flammofen, beim Schmieden und Walzen.
Thermische Behandlung und mechanische Eigenschaften.
[Ir. Age 1921, 2. Juni, S. 1444/5]

Nichtrostender
Cr, 0,8% C),

Herstellung
Molybdénstdhlen. Gute

Metalle und Legierungen.

Allgemeines. 1. W. Gillet: Das Schmolzen von
M etallen und Legierungen ohne Eisen im Elok-
troofen.* Die Eignung der einzelnen Metalle zum
Schmelzen im Elektroofen. Besondere VorsichtsmaR-
regeln. Uebersicht tber die am 1. Januar 1921 in Metall-
gieBereien der Vereinigten Staaten in Betrieb befindlichen
bzw. betriebsfertigen Elektroofen, ihre Anzahl, Vcrwen-
dung, GroBe, Kraftverbrauch u. a. Bericht vorgesehen.
[Foundry 1921, 15. Juni, S. 468/74.]

Aluminium. tSr.-*uo. M. Waehlert: Ueber ternéro
Aluininiumlegierungen.* Vonden Systemen Cu-Zn-Al,
Cu-Zn-Al und Fe-Zn-Al wurden Legierungen bis zu einem
Hochstgehalt von 12 % der betr. Schwermctalle durch
KokillenguB hergestellt. Bestimmt wurden sodann GuR-
crscheinungen, Gefige, spezifisches Gewicht und Verlauf
der physikalischen Eigenschaften. [Met. u. Erz 1921,
22. Juni, S.298/307.]

MetallguB. Louis J. Josten: Zentrifugalguf in
der MetallgieRBerei.* Mitteilungen tber die guten Er-
fahrungen bei der George C. Clark Metal Products Co. in
Detroit hei der Herstellung von Bingen bis herab zu
24 cm 0. [lr. Age 1921, 19. Mai, S. 1289/92.]

Die wichtigsten FluB- und Reduziermittel

in der MetallgieBerei. [St. u. E. 1921, 30. Juni,
S.890/2.]
Physikalische Prifung.
Harteprifung. Roc kwcll-Ilartoprifmasohine.

Unter diesem Namen bringt die Wilson-Maculen Co.,
N. Y., eine Maschine in den Handel, an der die Kugol-
druckhdrtc, gemessen als Eindringtiefe einer zunéchst
mit 10, dann mit 100 kg belasteten 1,5-mm-Kugcl direkt
abgelesen wird. [Forging and Heat Tr ating 1921, Juni,
S. 344]

M. v. Schwarz: Technische Hartobestiminungs-

methoden. Besprochen werden: Ritzharteprifung und
Kugcldruckverfahren. [Bayer. Ind.- u. Gew.-BIl. 1921,
28. Mai, S. 101/3.]
Kniekversuch. Grining: Versuche mit Druck-
stében.* [Bauing. 1921, 15. Juni,” S. 285/90.]
Sonderuntersuchungen. Th. Podschl: Uobcr die

Spannungserhdhung durch kreisférmige Ldcher
in einem gezogenen Blech.* [Z. f. ang. Math. U. Meoh.
1921, Ende Juni, Heft 3, S. 174/80.]

Metallographie.
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Untersuchung nach der Rontgenstrahlenmethode. [Sc.
Rep. Toéhoku imp. Univ. 1920, Aug., S. 275/9, nach
Chom. Centralbl. 1921, 1. Juni, S. 958.]

Chemische Prifung.

Aluminiumschwel-
Dampfiuberhitzung.*
-Chemij 1921, 15. Juni

Apparate. Hans Sehrader:
apparat mit eingebauter
Apparatbeschreibung. [Brennsto
S. 182/3.]

Gase. E. Heer: Die selbsttdtige Hoizwortbe-
stimmung von Gason.* Beschreibung der selbst-
tatigen Hoizwertbestiininung nach Junkers in Gasen mit
Hilfe des solbstaufzeichnenden Kalorimeters. Anwen-
dungsmadglichkeiten in Bergwerks- und lliittenbetricben.
[Feuerungstechnik 1921, 1. Juni, S. 155/7.]

E. Berl und K. Andress: Zur Bestimmung des
Bonzolkohlonwasserstoffgehdaltes im Leucht- und
Kokereigas.* [Z.f. ang. Chem. 1921,21. Juni, S. 278/9.]

Chrom. B. S. Evans: Neues Verfahren zur Be-
stimmung kleiner Mengen Chrom in Stdhlen.
Oxydieren des Chroms mit Permanganat bei Gegen-

wart von Ammoniumphosphat und Kolorimetrieren durch
Vergleich mit bekannter Chromatldsung. [Analyst, Bd. 46,
Febr., S. 38/42, nach Chem. Centralbl. 1921, 18. Mai,
S. 890.]

Zink. Dr. G. Luff: Zur Bestimmung des Zinks
als Ammoniumzinkphosphat. Allgemeines. Fallungs-
mittel. Léslichkeit des Zinkammoniumphosphates [Chem.-
Zg. 1921, 28. Juni, S. 613/4.]

Brennstoffe. A. Tliau: Die Benzolbcstimmung
im Koksofengas.* Besprechung von Verfahren und
Vorrichtungen, die ausschlieRlich fur Benzolbestimmungen

dienen. [Glickauf 1921, 28. Mai, S. 505/11; 4. Juni,
S. 529/36; 11. Juni, S. 559/62.]
Robert Mezger: Beitrag zur Bestim-

mung von Naphthalin in Teer und Teerdl.* Be-
sprechung der bisher Ublichen Arbeitsweisen. Das Glas r-
scho Verfahren wird als ein Richtweg zu einer genaueren,
technisch leicht ausfihrbaren Naphthalinbcstimmungs-
methode erkannt/ Beschreibung dieses Verfahrens, seine
Maéangel, Abstellung derselben. [Gas- u. Wassert. 1921,
18. Juni, S.413/6.]

W asserreinigung. Dr. G. Bruhns: Haéartebestim -
mung im W asser nach W artha. Besprechung einer
empfehlenswerten Abé&nderung genannten Verfahrens.
[Z. f. ang. Chem. 1921, 21. Juni, S.279.]

©r.-gng. A. Krieger: Seifenlésungen fur Harte-
bestiinmungon. Ausbau eines Verfahrens mit kon-
zentrierter Seifenldsung. Herstellung der Ldsung, der
Apparatur u. a. m. [Chem.-Zg. 1921, 9. Juni, S. 559/60.]

Kolloidehemie. Rieh. Zsigmondy: Ueber einige
Fundamentalbegriffe dor Kolloidehemie. Theo-
retische Vorstellungen von Né&geli. Emulsoide. Kritische
Betrachtungen der Kolloide. [Z. f. phys. Chem. 1921
1. Heft, S.14/37.]

Sonstige MelRgerdate und MeRBverfahren.

Praktische Mes-

Erfahrungen aus
Wahl der
Kruppsche Monats-

Windmengenmesser. C. Kisker:
sung industrieller Gasmengon.*
dem 'MefRbetriebe des Kruppschen Werkes.
MeRstelle.  Stausclieibcnmcssung.
hefto 1921, Juni, S. 101/8.]

Lédngenmessung. G. Bemdt: Neuere FeinmeR-
gerdte fur dio technische Lé&ngenbestimmung.*
MeRmaschinen, Fihlhebcl, Interferenzkomparatoren. [Z. d.
V. d. l. 1921, 18. Juni, S. 639/43.]

Allgemeine Betriebsfihrung.

Allgemeines. Val. Litz: Unproduktive Arbeiten
in der industriellen Facharbeit. Unproduktive
Arbeiter und unproduktive Arbeitszeit. Zeitaufnahmen
und ihre Ergebnisse und Auswertung. [Betrieb 1921,
25. Juni, S.585/74.]

Psychotechnik. A. Wallichs: Industrielle Psycho-
teohnik. Bernfseignungsprifungen. Geschichte, Ver-
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Aufbau. Kotard Honda und Seizd Saité: Ueber die
Bildung von sphéaroidem Zemecntit. [Sc. Rep.
Toéhoku imp. Univ. 1920, Aug., S. 311/17, nach Chem.
Centralbl. 1921, 1. Juni, S.959.]

Kei Jokibe: Ueber dio kristalline Natur von
Graphit und Temperkohle in GuReisen.
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fahren, Auswertung. Kritik, Ausblick.
1921, 18. Juni, S. 648/51.]

Psvchotechnisehe Eignungspriufungen.* Be-
rufseignungsprifung in der Elektrotechnischen Fabrik
Rheydt, Max Schorch & Co., Rheydt. [Praktische Psycho-
logie 1921, Juni, S.285/8,]

Hittenhain, Heinrich Roser und Ifans Daiber: Die
psvchotechnisehe Eignungsprifung und ihre
Anwendung auf Huttenbetriebe. [St. u. E. 1921,
10. Juni, S.822/7]

Taylorsystem. G. Schlesinger: Das Taylor-System
und die deutsche Betriebswissenschaft. [W.-Techn.
1921, 1. Juni, S.313/7.]

[z. d. V. d. I.

Soziales.

Dr. Behre: Das neue Lohnaystom dor Eisen-
bahnwerkstédtten. Schildert den Lohnaufbau in den
Eisenbahnwerkstatten (Gedingearbeiter, Zeitlohner mit
Mehrleistungazulage, Zeitlohner mit Bewertungszulage,
reine Zeitlohner), der kraftvoll den Satz vertritt: ein
jeder werde nach seiner Leistung bezahlt. [Zeitung des
Vereins Deutscher Eisenbahnverwaltungen 1921, 2. Juni,
S.4)9/241]

Dr. Franz Goerrig: Vormittlungsmonopol und
Vermittlungstéatigkeit im neuen Arbeitsnach-
weisgesetzentwurf. [St.u. E. 1921,2. Juni, S.757/60.]

Alfred Hoffmann: Zur Arbeiter-,
Ertrags-Beteiligung. Ablehnung der Werksgenossen-
schaften. Sidekums ,Planwirtschaft ohne Zwang“.
Kleinaktion. [Wirtsch. Nachr. aus dem Ruhrbezirk 1921,
25. Juni, S.22/7.]

W. Ross: Arbeiter-Gewinnbeteiligung. Eine
.aktuelle Frage. Die Stellung von Arbeitgeber und
Arbeitnehmer zur Gewinnbeteiligung. Praktische Durch-
fuhrung. Form und Hohe. Arbeiter-Kapitalbeteiligung.
[Weltwirtsch, Ztg. 1921, 17. Juni, S. 556/7.]

Kapital- und

Wirtschaftliches.

Statistisches.

41. Jahrg. Nr. 30.

Statistisches.

Die Kohlenférderung des Ruhrgebiets im Juni 1921.
Nach den Ermittlungen des Bergbauvereins in Essen
belief sieh die Kohlenférderung des Oberbergamtsbezirks
Dortmund (einschlieBlich der linksrheinischen Zechen) im
Monat Juni 1921 auf insgesamt 7735350t gegen
6954 607 t im Mai. Die arbeitstdgliche FOor-
derung stieg bei 25i/i Arbeitstagen im Berichtsmonat
gegen 231/j, im Vormonat von 299 123 t im Mai auf
307 063 t dm Juni und iiatto somit eine Zunahme gegen-

ber dem Vormonat um 2,65 clo zu verzeichnen.
Hinter der arbeitstdgliclien Foérderung im Juni 1913
bleibt sie jedoch immer noch fast 20Glo zuruck.
Die arbeite.tédgliche Leistung jo Ar-
beiter (von der Gesamtbelegschaft berechnet) be-
zifferte sich auf 056 (im Vormonat 0,55) t. Die
Zahl der Bergarbeiter nahm von Endo Mai

bis Endo Juni weiter um 2330 zu; am Endo dos Be-
richtsmonats wurden 547 664 (i. V. 545 334) Bergarbeiter
beschaftigtt. — An Koks wurden im Beriehtsmonat
1918 863 (Mai 1979 629) t oder arbeifstdglich 63 962
(63 859) t, an PrcB kohlon 383089 (330 797) t oder
arbeitstdglich 15 172 ;(14 228) t hergestellt. Die An-
spriche an die Wagengestellung konnten wie
im Vormonat voll befriedigt werden. Es wurden arheits-
tiiglich 19 935 Wagen gestellt, gegentiber 19 922 Wagon
im Mai. Die Lagorbestdande sind von 265400 t
Ende Mai auf 231 000 t zuriickgegangen.

Die Entwicklung des Welt-Schiflbaues im zweiten
Vierteljahr 1921.

Wie der von ,Lloyds Register* soeben verdffent-
lichte Bericht fur das zweite Vierteljahr 1921 ausweist,
hatten die groBRbritannisehen Werften am
30. Juni d. J. insgesamt 789 Handelsschiffe uber
100 Br. Reg. t mit 3530 047 gr.t, ausgenommen Kriegs-
schiffe, im Bau. Verglichen mit dem Vorvierteljalir und
dem zweiten Vierteljahr 1920 entfielen davon auf:

Zahlentafol 1.

G. Rasch: Die Undurchfihrbarkeit des Dik-
tats der Feinde, unter Bericksichtigung der Am 30 Juni Am 31 Marz  Am 30 Juni
20prozentigon Awusfuhrabgabe. [St. u. E. 1921, 1921 1921 1920
9. Juni, S.789/92.]

Otto Hensen: Die Betriebsgrofen im rhei- A”'ri’nnn::; An,lf;”n‘;"ni An- Ti’ﬂ“n“e"n‘i
nisch-westfélischen Steinkohlenbergbau in den zahl e AN e A e
Jahren 1913 und 1919. Untersucht, wie sieh die
Leistungen der BetriebsgroRenklassen 1919 gegeniber a) Dam pfschiffe
1913 verschoben haben. [Wirtsch. Nachr. aus dem Ruhr- aas Stahl o 711 3282 733 790 3 528 190

bezirk 1921, 18. Juni, S. 912/5.]

Dr. Hermann Hecker: Vom Ruhrkohlensiede-
lungsverband. Vorgeschichte. Organisation.  Auf-
gabenkreis. Schwierigkeiten und Leistungen, Der Siede-
lungsverband und der Bau von Bergmannswohnungen.
Treuhandstelle fur Bergmannswohnstdtten. [Techn. u.
Wirtsch. 1921, Juni, S. 335/44.]

Verkehrswesen.

Kurt Heineck: Die europdischen Eisenbahnen
und der Krieg. Das Eisenbahnwesen aller europdischen
Lander hatte im allgemeinen unter den gleichen Wir-
kungen des Krieges zu leiden. Eine Besserung der auch
jetzt noch bestehenden Mifstande wird sich nur durch
vermehrte Arbeit, Sparsamkeit und das Fernhalten aller
politischen Einfliisse erreichen lassen. [Archiv fir Eisen-
bahnwesen 1921, Mai/Juni, S. 493/534.]

Entwicklung, der Kleinbahnen in PreuBen.
Ausflhrliche statistische Angaben Uber die in PreufRen
gelegenen Kleinbahnen fir dos Jahr 1919.
Eisenbahnwesen 1921, Mai/Juni, S. 607/37.]

Sonstiges.

Bericht Uber die Hauptversammlung der
Gesellschaft Deutscher M etallhitten- und Berg-

leute in Frankfurt a. M. vom 28. Mai bis 1. Juni
1921. [Met. u. Erz 1921, 8. Juni, S. 253/62; 22. Juni,
S. 319/20.]

[Archiv fir.

Eisenbeton P
Holz u. anderen
Baustoffen P 4

2174 1 2 171

Zusammen 715 3284912 794 {3 530 3G4
895 3 565 910

b) M otorschiffe

aus Stahl . ... ... 54 240 198 60 260 731
Eisenbeton*. . . 2 000 2094
Holz u. anderen
Baustoffen . . . 1 205 2 3%5

Zusammen { 57 241001 6B 263 180
c) Segelschiffe

aus Stahl e 16 3 %32 23 4 749
Eisenbeton . ... .6 12 243
Holz u. anderen
Baustoffen o - « 1 300 1 3)0

Zusammen 17 4 132| 24 5049

a, b und ¢ insgesamt 789 30300471884 3798 593 941 3578153

Demnach ist der augenblickliche in GroRbritannien
im Bau befindliche Schiffsraum rd. 268 000 t niedriger
als am Endo des Vorvicrteljahres und rd. 48 000 t ge-
ringer als am 30. Juni 1920. Von dor Gesamtzahl wur-
den 2551295 t fur inlandische Eigner und 978 752 t
fir auslandische Rechnung gebaut. Trotzdem geben die
obigen Zahlen nicht den wirklichen augenblicklichen Be-
schaftigungsstand der britischen Werften wieder, da in
dem VierteljahrsabsehluR 735 000 t enthalten sind, die
von den Auftraggebern zuriickgezogen worden sind.
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Statistisches.

Zahlentafel 2.

Dampfschiffe

Brutto-
Anzahl Tonnengehalt Anzahl
Grofbritannien . . .. 715 3284 912 57
Andere Lander . ... 603 2 353 691 126
Insgesamt 1318 5638 003 183

AuBerdem sind in der Gesamttonnage 4M 000 t Schiffs-
raum enthalten, deren Bau wegen des Bergarbeiterstreiks
und eines Ausstandes der Holzarbeiter verschoben wurde.
Zusammen wdren demnach von dem am Ende des zweiten
Vierteljahres in Bau befindlichen Brutto-Tonnengehalt
1179 000 t oder fast ein Drittel in Abzug zu bringen,
so daB sieh die wirkliche Wasserverdrangung der in
Arbeit befindlichen Schiffe am 30. Juni 1921 auf
2 351 047 t beléauft.

W dhrend der Berichtszeit wurden in GroRbritannien
insgesamt 23 Schiffe mit 69 028 t Gehalt neu aufgelegt
und 100 Schiffe mit 321 690 t zu Wasser gelassen.

AuBerhalb GroBRbritanniens ohne Berilicksichti-
gung des Deutschen Bcichcs waren nach ,Lloyds Re-

gister” insgesamt 851 Schiffe mit 2 669 421 Br. Reg. t
Wasserverdrangung im Bau. Davon entfielen auf
die Vereinigten Staaten 102 717 624
Holland.. 155 391 389
Frankreich.. . 105 390 453
Italien (einschl. Triest) . . 128 310 333
Japan . . . . . . . . 45 229 262
Britische Kolonien . . . 62 177 912
Ddnemark... 43 109 410
Schweden 44 97 547
Norwegen 59 84 374
Spanien.. 18 80 067
7 24 698
Belgien 7 23 165
Portugal 40 15 223
Sonstige Lé&nder . . . . 36 16 964

In der ganzen Welt war am Ende des Berichtsvicrtel-
jahres demnach der in Zahlentafel 2 angegebene Brutto-
Tonnengehalt im Bau.

Die Stahl- und Walzwerkserzeugung der Vereinigten
Staaten Im Jahre 1920.

Nach der soeben verdffentlichten Statistik des
~American Iron and Steel Institute“ hatte sowohl die
Stahlerzeugung als auch die Leistung der Walzwerke der
Vereinigten Staaten im abgelaufenen Jahre eine ganz
erhebliche Zunahme gegeniiber dem Jahre 1919 zu ver-
zeichnen. Die Erzeugung war hoher als in irgendeinem
Jahre der Vorkriegszeit und wird nur von den Hochst-
leistungsjahren 1916, 1917 und 1918 Ubertroffen. Allein
die Stahlerzeugung stieg von 35225971 t im Jahre 1919
auf 42807061 t im Berichtsjahre, nahm somit um
7581090 t oder 220l zu, wahrend die Herstellung an
Halb- und Fertigerzeugnissen von 25503 169 t auf
32 865 429 t heraufging und somit eine Zunahme von
7 362 260 t oder 2lolo zu verzeichnen Imtte. Im ein-
zelnen wurden an Stahlbldcken und Stahl-

formguR, verglichen mit dem Jahre 1919, die fol-
genden Mengen hergestellt:
Gegcnstand 1920 1919
t t

M artinstahl 33T94 645 27 379 873
daruntor : basisch . 31 877 735 26 130 821
sauer 1316 910 1249 052
Bessemerstahl 9 025 216 7 387 907
Tiegelstahl 73 421 64 580
Elektrostahl 510 186 390 603
Sonstiger Stahl 3593 2999
Insgesamt 42 807 061 35225 971

An Stahlblécken allein wurden 41 535494 t, an
StahlformguR 1 271 567 t erzeugt.
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Motorschiffe Segelschiffe Zusammen
Brutto- Anzahl Brutto- Anzahl Brutto-
Tonnengehalt Tonnengehalt Tonnengehalt
241 003 17 4 132 789 3530 047
201 941 122 53 789 851 2 669 421
502 944 139 57 921 1640 6 199 468
Unter den als basischer Martinstahl aufgefihrten

Mengen sind fur 1920 3 331 585 (i. V. 2 864 902) t Bldocke
und FormgufR enthalten, die nach dem Duplex-Vor-
fahren hergestellt, also zundchst in der Bessemerbirno
vorgeblasen und daun im basischen Martinofen fertig-
gestellt wurden.

Die Erzeugung an Sonderstahl, wie Vanadin-,
Titan-, Chrom-, Nickclstahl usw., getrennt nach den ein-
zelnen Herstellungsverfahren, stellte sich wie folgt:

Verfahren der Herstellung von 192D 1919
Sonderstabl t t

Basisches Martiuvcrfahren 1137 157 1075 931
Saures ” 167 027 140 031
Bessemer-Verfahren 103 178 81 305
Tiegel- ” A 29 992 23 022
Elektr. u. versoh. Verfahren . 249 502 184 538

Insgesamt 1680 850 1504 S87

An Walzwerkscrzeugnissen aller Art wurden her-
gestellt:

Gegenstand 1920 1909
t t

Sohienen .. 2 645 782 2 239 104
Grob- und Feinbleche . 9 487 083 7490 779
Nagelbleche 20 906 13 037
W alzdraht... 3 187 098 2 579 092
Baueison.. 3 359 056 2 055 801
Handelseiaen 6 228 324 4 401 890
Betoncisen 581 604 425 725
Rdhrenstreifen . 3271 814 2 590 070
Laschen u. sonst. Scliie-

nenbefestigungsstiicke 585 043 440 952
Bandeisen... 395 084 357 807
Radreifen.. 338 775 237 069
Eisenbahnschwellen 26 731 10 911
Spundwandoisen. 21 047 18 090
Gewalzte Sehmiede-

blocke USW...oooiniirennne. 454 491 365 335
Halbzeug zur Ausfuhr 138 040 93 617
Sonstige Walzwerks-

erzeugnisse 2 123 351 1511 224

Insgesamt 32 865 429 25503 109

AuBer den in der obigen Zusammenstellung aufge-
fihrten Erzeugnissen wurden noch hergestellt: 1397 036
(i. V. 1091 862) t WeiRbleche, 62 697 (77 497) t Matt-
bleche, 3050 769 (2 412 930) t sehweileiserno Kohren
und Kesselréhren, 900 699 (721 442) t. guReiserne Koéh-
ren und 746 133 (593 941) t- Drahtstifte.

Bergbau und Eisenindustrie Deutsch-Oesterreichs
im Jahre 1920.

Einer Zusammenstellung der 0sterreichischen Mo-
natssohrift fir den 6ffentlichen Baudienst und das Bcrg-
und Hiuttenwesenl) Uber das Ausbringen der bergbau-
lichen Betriebe in Oesterreich im Jahre 1920, verglichen
mit dem Vorjahre, entnehmen wir die folgenden An-
gaben. Es betrug:

1) 1921, 1. Juli, S. 165. Amtliches Fachblatt, heraus-
gegeben von den Bundesministerien fir Handel und Ge-
werbe, Industrio und Bauten, fir Finanzen, fiir Verkehrs-
wesen, fir Land- und Forstwirtschaft.
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t t
Steinkohlenforderung 90 472 132 864
Braunkohlenférderung 2 006 773 2308 865
Eisencrzforderimg 250 491 435 062
Eisengehalt.. 84 709 145 234
Mangangehalt..... 5 267 9 409
GieBereiroheisen-Erzeugung .o 11 162
Stahlerzeugung.....ccoeoeenenne. 6 177 9 815
Gewinnung an verwertbarer
Schlacke 803 1427

Wirtschaftliche Rundschau.

Die Lage des englischen Eisenmarktes
im Mai und Juni 1921.

Der Anfang April ausgebrochene Ausstand der bri-
tischen Bergarbeiter dauerte bis Ende des zweiten Viertel-
jahres, und erst am 4. Juli wurde die Arbeit wieder
aufgenommen. Alle Bemihungen von Regierung und
Zechenbesitzern auf Beilegung des Streiks seheiterten im
Mai an der ablehnenden Haltung der Arbeiter. Erst die
Erkldrung der Regierung, das Angebot auf Zahlung einer
Lohnbeihilfc von 10 Mill. £ nur noch bis Mitte Juni auf-
rechtzucrhalten, veranlaBte dio Parteien zur Wiederauf-
nahme von Verhandlungen. Jedoch orst am 29. Juni
konnte eine Einigung orziclt worden auf Grund der An-
nahme eines Systems der Gcwiimbeteiligung von 83°/0 an
dio Arbeiter und 170 an dio Zechenbesitzer. Weitere
Punkte der Abmachungen betreffen dio Festsetzung von
Rieht- (Standard-) und Mindestléhnen,; Lebensunter-
halts- (subsistcnce) Lohne fir gering bezahlte Uobcr-
tage-Arbeiter, die Errichtung von Landes- und Bczirks-
lohndmtern unter Leitung von unabhdngigen Prédsidenten
und dio Teilung der Kohlcnfeldcr in 13 Bezirke fur die
Zwecke des Abkommens. Der VollzugsausschulR der Berg-
arbeiter setzte sich auf Grund dieser Abmachungen fir
dio Wiederaufnahme der Arbeit am 4. Juli ein, und die
Urabstimmung der kampfesmiuden Bergleute ergab rund
833 000 fiir und 106 000 Stimmen gegen Wiederaufnahme
der Arbeit.

Der 13 Wochen dauernde Ausstand hat das britische
W irtschaftsleben fast véllig zum Stillstand gebracht und
besonders auch dio Eisenindustrie auBerordentlich schwer
getroffen. Die Erzeugung, dio schon im April stark
zusammengcschrumpft war, hérte im Mai und Juni fast
vollstandig auf, da nicht nur dio Hochdéfen und Stahl-
werke, sondern auch die Weiterverarbeitung infolge
Brennstoffmangels den Betrieb nach und nach einstellen
mufRten. Die Lage am Eisen- und StahImarkt war daher
sehr gedrickt, und der Umfang der Geschéfte wurde
immer geringer, zumal da die Vorrate an Halb- und
Fertigerzeugnissen allméhlich gerdumt wurden und die
britischen Werke mit Ricksicht auf die UngewiBheit
tber dio Dauer des Streiks nicht in der Lago waren,
feste Lieferfristen anzugeben. Ueber dio Aussichten nach
Beendigung der Arbeiterbewegung waren die Ansichten
geteilt. Wahrend ein Teil ein kréaftiges Wiederaufleben
des Geschéftes erwartete, neigten andere zur Ansicht,
daR nicht vor ein bis zwei Monaten nach Wiederauf-
nahme der Kohlenférderung ein Aufschwung zu erwarten
sei. Auf der letzten Londoner Eisenbdrse im Juni
herrschte zwar eine bessere Stimmung, da man nach
Beendigung des Streiks das Herauskommen einer grofen
Anzahl zuriiekgchaltener Auftrdge erhoffte, anderseits
aber glaubte man nicht, daB die Werke bei dem Mangel
an Auftrdgen den Betrieb sofort wieder aufnehmen
konnten.

Um dio Verbraucher zur Kauflust anzuregen, wurden
am 20.Juni 1921 die Preise fur Fertigstahl um 3 bis
5 £ d. gr.t erméRigt. Diese Preisherabsetzung hatte
jedoch nicht die erwartete Wirkung und war immer
noch nicht genigend, um den Wettbhewerb mit. den fest-
landischen Werken aufnehmen zu kénnen. Die aus-
landischen Werke hatten zwar nicht die von dem Aus-
stand erwarteten groRen Vorteile in England selbst, da
hier der Bedarf nur gering war, auf dem Weltmarkte
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jedoch fielen ihnen dio meisten vorkommenden Geschafte
zu. Infolge des besseren Standes des Frankenkurses ver-
steiften sich die franzésischen und belgischen Preise etwas,
wéhrend der deutsche Wettbewerb mit erheblich niedrige-
ren Preisangeboten als jene auftrat. In England selbst
machte sieh der deutsche Wettbewerb wieder starker fuhl-
bar, da die deutsche Regierung sich zur Erstattung der
Abgabe von 260/ auf in England cingefiihrte deutsche
Waren bereit erklarte. Audi am Auslandsmarkt, beson-
ders fir Indien und dem dbrigen fernen Osten, konnten
die deutschen Erzeuger betrdchtliche Mengen buchen.

Dio britische Ausfuhr an Eisen und Stahl,
dio schon im ersten Viertel des Jahres einen Ruckgang
von 238 000 gr.t gegentber der gleichen Zeit des Vor-
jahres zu verzeichnen hatte, ging im zweiten Vierteljahr
weiter stark zuriick; sie betrug nur 329 000 gr.t gegen
550 000 im ersten Jaliresvicrtel und 895000 gr.t im
zweiten Viertel des Vorjahres. Neben der allgemeinen
Weltmarktlage und dem ausldndischen W ettbewerb dirfte
der Streik zu diesem Ausfall wesentlich beigetragen
haben. Dio Einfuhr dagegen weist gegenliber dem Vor-
jahr eine erhebliche Steigerung auf und war in der
ersten Jahreshélfte 337 000 gr.t hoher als in derselben
Vorjahrszeit; sie wurde von der Ausfuhr nur um rund
30 000 gr. t ubertroffen. Besonders hat die Einfuhr von

Roheisen, Trédgern, Stabeison und Blechen betrachtlich
zugenommen.
In 1000 groR.ton*
Einfuhr Ausfuhr
1013») 1920 1921  1913») 1920 1921
Janivt %049 790 1909 4467 2612 2831 |
Fubruar 19t,C 720 1816 566.8 2311 167.2
M &rz 1971 725 1796 4017 2957 1498
April 1909 71,2 1115 4731 2743 1615
Mal 1794 834 893 4662 3329 101.2
Juni.. 190.1 181,5 881 4301 287.7 663
JanuHr.lunl 11926 509.G 847.1 2581.8 1082,9 8791

Der 1(oh lenmarkt lag vollstdndig danieder. Bei
der volligen Stockung der Fdrderung wurden die vor-
handenen Vorrdate nach und nach aufgezehrt, so daR sich
dio Regierung zu scharfen Einschrdnkungen in der Ver-
teilung der Brennstoffe gendtigt sah und die lebenswich-
tigen Betriebe schlieBlich mit auslandischer Kohle ver-
sorgt. werden muRten. In den 13 Wochen des Aus-
standes wirden nur 179 000 gr. t Kohlen gefdrdert gegen
rd. 4 Mill. gr.t wochentlich im Marz d. J., so daB
der Forderausfall wahrend der Arbeitsruhe Gber 50 Mill.
gr. t' betragen dirfte. Die britische Kohlenausfuhr in
der ersten Hé&lfte des Jahres (6 Mill. gr.t) blieb gegen-
tber Januar/Juni 1920 um beinahe 812 Mill. gr.t zu-
rick, wéahrend in derselben Zeit 1,85 Mill. gr.t (i. V.
0 gr.t) eingefihrt wurden, davon allein 1,39 Mill. im

Juni. Der nominelle Preis fiir beste Masehinenkohlc war
Ende Juni 40 S, Kleinkohlen kosteten 12 5 6 d, Gas-
kohlo 32.6 fob Verschiffungshafen. — Der Markt in

Koks war ebenfalls leblos. Dio Vorrdte auf den Lagern
wurden streng Uberwacht, in Illochofenlcoks war ein Ge-
schéaft Gberhaupt nicht mdglich. Man war bemiht, dio
Koksd6fen wannzuhaltcn, aber bei der langen Streikdauer
muBte wegen Kohlemmangel eine ganze Reihe Batterien
kaltgesetzt werden, so daR die Koksgewinnung nach
Wiederaufnahme der Kohlenforderung eine Verzdgerung
erleiden wird. Ueber die neuen Preise ist noch nichts
entschieden, man rechnet mit 30 bis 35 S fir mittleren
Hochofenkoks.

Die Kauftatigkeit in Eisenerz ruhte fast ganz;
auf alte Abschlisse kamen gelegentlich Ladungen an
und wurden auf Lager gelegt. Auch Endo der Be-
richtszeit hielten die Verbraucher mit neuen Kéufen
zurick,, da sie gute Vorrate besalen. Ein Preis steht
noch nicht fest, man hdlt eine Ermé&Bigung fur not-
wendig, um Roheisen ohne Verlust crblasen zu kénnen.
— Manganerz ging im Preise bis auf 1 S 21/2 d

J) Berichtigte Zahlen.
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die Einheit eif britische Iliifen zuriick gegen 1 S H/o d
Ende April.

In Roheisen kam die Erzeugung wegen Brenn-
stoffmangels allmiildich ganz zum Erliegen. Im Mai
waren noch zwei Hochdfen im Middlesbrough-Bezirk im
Betriebe, die jedoch Ende des Monats ebenfalls aus-
geblasen werden muften. Die GieRereien hielten den
Betrieb so gut als mdglich aufrecht; die an sich ge-
ringen Vorrdte an GieRereieisen gingen jedoch nach und
nach zur Neige, so da im Juni belgisches und fran-
z0sisches Itoheisen gekauft wurde zu 5.10 bis 6 £ fob
Grangemouth, wahrend Luxemburger Roheisen Nr. 3 zu
5.18.6 und 5.16 £. cif Tyne angeboten wurde. An Gie
Boreioisen wird auch nach Wiederaufnahme des Be-
triebes noch einige Zeit Mangel sein, da anfangs nur
geringere Sorten erzeugt werden kdnhen, bia die Oefcn
wieder in regelmédBRigem Gange sind. Puddelroheisen und
geringerwertige Sorten waren ziemlich reichlich vor-
handen, wurden jedoch wenig gefragt. Eie offiziellen
Roheisenpreise wurden nicht gedndert, doch konnten fir
GicRoreiciseu ohne Schwierigkeit 10 bis 15 S (ber den
offiziellen Preis erzielt werden. Auf dem letzten Juni-
Wochenmarkt in Middlesbrougli wurden fur GieRerei-
ciscn Nr. 1 140 S, fur Nr. 3 135 S fir Julilieferung
bezahlt und 5 S mehr fir Augustlicferung, — Eie Ver-
schiffungen von Clcveland-Roheisen im zweiten Viertel-
jahr waren unerheblich und betrugen in gr. t:

Im Kllsten- Itach Ins-
verkelir auswarts gesamt
April . 320 4 703 5023
Mai . . 475 10 402 10 877
Juni 1275 8 922 10 197

Ildamatit wurde wenig gefragt, und dio Erzeuger
liattcn reichlich Vorrate auf Lager, da die groRen Ver-
braucherwerke stillagen. Auch die wiederholten Preis-
senkungen zur Erlangung von Ausfuhrgeschéften hatten
wenig Erfolg, fir die Ausfuhr wurde zu 145 S und we-
niger angeboten; der Inlandspreis fur Ostklstenhdmatit
blieb auf 160 S, doch rechnen die Verbraucher bei
Wiederaufnahme der Kauftatigkeit auf wesentliche Preis-
erméafigung. — Ber Markt in Ferromangan war
sehr schwach; Preisangebote bis 19 £ bei einem offi-
ziellen Inlandpreis von 22 £ wurden gemeldet. Eie
zweimaligen Preisherabsetzungen auf 20 £ und 18 £
fir das Inland konnten das Geschéaft nicht anregen. Eer
Ausfuhrpreis wurde ebenfalls auf 18 £ ermaRigt; es
wurde jedoch bis zu 15 £ zur Lieferung nach dom Fest-
lando angeboten. Eie Beilegung des Streiks hielt zwar
einen weiteren Preisfall auf, brachte jedoch noch keine
Abwértshbewegung. —

Bio Erzeugung von Roheisen und Stahl
erlitt durch den Bcrgarbciterousstand einen ganz bedeu-
tenden Ausfall. Im Mai wurden nur 13 600 gr.t Roh-
eisen und 5600 gr. t Stahl gewonnen gegen 739 000 bzw.
846 000 gr.t im Mai 1920.

Roheisen- FluQstahl-

Erzeugung in 1000 gr. t

1919 1920 1921 1919 1920 | 1921
Januar 661 665 6421 718 754 493.4
Februar 626 645 463,6 734 798 483.5
Marz... 091 699 3855 758 840 357.6

April 617 071 60,3 ©6S 794 68,0

Mai 671 739 136 755 846 5,6
Januar/Mal 3296 3119 15651 3633 4033 14081
T - 658 726 631 845
Juli . . 611 750,6 618 789,9
August . . 521 752.4 474 709.2
September.......... 5«L 741 718 8847
Oktober . . 445 5332 433 5443
November . 624 403.2 695  505,1
Dezember . . 632 6825 692 7406

Januar/Dezember . . j "398 8007,9 7894  9056,8|

Eas Eaniederliegen der Stahlindustrie fiihrte zu fast
volliger Leblosigkeit des Schrottmarktes. Nur in
GieRereisehrott herrschte noch etwas Nachfrage, da die

GieBereien z. T. noch arbeiteten und GieRereiroheisen
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knapp war. Eie Preise waren daher grofRtenteils no-
minell. In Lancashire wurden fir GieBereischrott Ende
Juni 6.5 bis 7 £ gefordert. In Sudwales kostete guter
Maschinenschrott 5.10 bis 5.15 £. Schwerer Stahlschrott
war in Sitdwales zu 3 bis 4 £ erhdltlich. Stahldreh-
spdno 2 bis 3 £, gebindelter Sehrott und Blechabfélle
3 bis 4 £ je nach Art des Biindelns. Auch die Bei-
legung des Ausstandes brachte keine Aendcrung der ge-
driickten Marktlage.

Eas Geschédft in Halbzeug war unbedeutend;
da dio Stahlwerke stillagen, war nur wenig Halbzeug
verfugbar. Eagegen kamen Kaufgeschdafte mit fest-
landischen Werken zustande. Nach Beilegung des Streiks
nahm dio Nachfrage etwas zu, da eine Anzahl britischer
Werke in Erwartung der baldigen Wiederaufnahme des
Betriebes Halbzeug kaufte. Eer gréBere Teil der Ge-
schafte fiel an deutsche Werke, die vierzilllige Knuppel zu
6.2.6 £ fob anboten. Eer belgische Preis war etwa 15S
héher, aber es war wenig Neigung vorhanden, von Belgien
zu kaufen, da einige fruhere Sendungen zu Beanstandun-
gen Uber die Gute AnlaR gegeben hatten. Franzdsische
Angebote gingen zu 6.1.6 bis 6.5 £ ein. Platinen wur-
den zu 7.5 bis 7.10 £ frei Sudwales gekauft, wéahrend
Geschéafte in deutschen Platinen zu 5.17.6 £ fob zu-
stande kamen und franzdsische Platinen zu 6.10 £ notiert
wurden. Beutsehe Brahtstdbc wurden zu 8 £ angeboten,
belgische zu 9 und franzésische zu 10 £. Bio Sud-
waliser Sicmcns-Stahl-Vereinigung setzte am 21. Juni den
Preis fur Waliser Platinen von 11.10 auf 10.10 £ herab.

In Fertigeisen und -stahl lieR die Nach-
frage im Laufe der Berichtszeit sehr nach, und die bri-
tischen Lieferungen erfolgten fast nur noch von Lager-
vorraten. Ber groRte Teil der mit dem Auslande ge-
tatigten Abschlusse fiel den festlandischen Werken zu,
da die unbestimmten Lieferfristen der englischen Werke,
abgesehen von ihrer hdheren Preisstcllung, einen W ett-
bewerb erschwerten. Deutschland soll infolge niedriger
Preisstcllung den Hauptteil der Geschafte gewonnen
haben. Eer deutsche Preis fir Stabeisen Ende Juni
war 7.15 £ fob, der belgische 8.10 £, wahrend loth-
ringische Werke 8.15 £ verlangten. Indien soll gréRere
Mengen Winkel-, T-Eisen und Tréger zu 10 bis 105 £
cif gekauft haben. Deutsche Bleche notierten
105 £ fiur 1 10z6llige, 8.10 £ fur t/g- und 8.7.6 £ fiur
Vic und mehrzellige. Auf Schiffsbleehe (Lloyds Be-
dingungen) gingen deutsche Angebote zu 8.7.6 £ fob
ein. In Draht zogen die Preise infolge regerer Nach-
frage, besonders aus dem Osten, etwas an, auch die deut-
schen Preise wurden fester, liegen jedoch noch unter
denen- der Ubrigen Fcstlandswcrke. Deutscher geglihter
Draht kostete 10.10 £, verzinkter Draht 11.5 bis 11.10 £
und verzinkter Stacheldraht 13.10 £ fob, Drahtstifte
12 S 3d bis 12 S 6 d den Zentner fob. Bas Geschift
in Schioh en zeigte immerhin etwas mehr Lebhaftig-
keit als das fir sonstiges Fertigeisen. Eie Preise fir
leichte festlandische Schienen gaben etwas nach; deutsche
Werke notierten 8 £ einschlieBlich Laschen, wahrend
belgische Werke 10.10 £ forderten. Der deutsche Preis
fur schwere Schienen ist 9 £, der belgische etwa 1¥) £
héher. — Eie britischen Ausfuhrpreise fob die gr. t netto
stellten sieh Ende Juni etwa:

Hund- u. Yierkantelsen . 13.00 £ Trédger 13.00 £
Flacheisen ... 13.00 £ Winkel 13.00 £
Flacheisen tUber 5 Zoll . 13.10 £ U-Elsen 13.05 £
T-Eisen.. . 1t00 £ Z-Elaen 13.10 £

Der Markt in WeilRblechen war sehr ruhig;
da die Walser WcilRblechwerke geschlossen waren, wur-
den die wenigen vorkommenden Geschéfte von den Lager-
vorraten erledigt, die infolgedessen ziemlich erschdpft
wurden. Eer Preis betrug 27 S fiur 20 X 14 bei so-
fortiger und 26 S bei Juli/September-Lieferung. — Auch
inverzinkten 151eeh cn war das Geschaft lustlos,
alle Werke wurden geschlossen. Erst gegen Ende Juni
wurde eine etwas zunehmende Kauflust von Indien und
dem fernen Osten verspirt. Die Preise wurden etwas
fester in der Erwartung, daR die Erzeuger einen Ring
zur Aufrechterhaltung der Preise bilden wollten. Die
Preise von. 24 £ brockelten jedoch um dio Monatswende
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wieder ab und zeigten groBen Spielraum; der Marktpreis
durfte 22.10 bis 23 £ sein.

Die Preisentwicklung der hauptsachlichsten
Erzeugnisse in den Monaten Mai/Juli ist aus der nach-
folgenden Zahlentafel sowie aus dem beigegebenen Schau-
bild Abb. 1 ersichtlich.

5 Mai 9. Juni 7. Juli
iyei 1921 1921

8 d S d vV d
ICOhelhcn:

OleTelund-QleRereleisen  Sr. 1 1250 1250 1250
m n 3 -« 120 U 120.0 1200
CleYeland-Puddelroheluctn ,, 4 117.0 1176 117.6
Oétkluien-Hiimatit . 3G>0 J60.0 160.0
Eigen:
Htabelsen, gewohnU be Qualitat 380.0 380.0 320.0
" markiert tStulVs ) s 550.0 550 0 4400
W nkcleUen 390.0 390-0 330.0
T-Elsen bis 3 Zoll. 400.0 400.0 340.0
stahl: England und Wale«: .
Knippel, w elch . 2G0.0 120.0 2000
Platinen ... R 260.0 230.0 2100
schienen, 60 Pfund und mehr , 300.0 3000 230.0
Schwellen und Laschen 400.0 400.0 380.0
Trager . 350.0 850.0 290.0
W oinKe e 350.0 350.0 290.0
Rund- und Vlerkantstkhe, probe 2700 270.0 2700
i* » m kleine . 290.0 .0 2800
Flache Diiib e i, 270—300 260-290 280—300
SchifTs- und Behalterbleche 380.0 340.0 300.0
Koselbleche.. 600.0 600.0 420.0
SehwarEbleche.... 410.0 390.0 380.0
WeflRb/ecAe
/ "\
\ I\
/ \/ \
\
°rzlivArfe  k che
m\
\
\ it/e che
s -
ScA, fs tWecf \
-V Tragt -
v \
Sc,ilelrel7
\
—A
We/Rd/ecAdrovrm
\
\
Bere/robe/jel7A23 Sc/liffftnd
1
Oie/Rertiroire/st/7 23 Clereloi «d
W{W lestlireug/? Afo/r5
/fu t>loe*2
Aprll Ata/ w7ua/
Abbilduru: 1. Din Preisentwicklung am englischen

Illsecmarkt im 2. Vierteljahr 1921.

Rhelnisch-WestféalischesKohlensyndikat Essen-Ruhr.
— In der Mitgliederversammlung vom 21. Juli 1921
wurde die Festsetzung der Beteiligungsanteile fir Koks
auf 550/0 mit Wirkung vom 1. Juni 1921 an genehmigt.
Aufgenommen in das Syndikat wurde die Gewerkschaft
llerbcder Steinkohlenbergwerke.

Wirtschaftliche Rundschau.
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Ferner wurde Uber die Verhandlungen Mitteilung
gemacht, die zu der neuen Preisstaffclung fir Ruhr-
kohlo ab 1. Juli 1921 gefuhrt haben. Danach sind die
Preise fir Stiicke und Nisse um 25 M, fir bestmelierte
Sorten um 6,25 M die Tonne (ausschlieBlich Kohlen- und
Umsatzsteuer) erhdht worden.

Vereinigte Edelstahlwerke, G. m. b. H., Dortmund.
— Die Deutsch-Lux cmburgische Berg-
werks- und HU0l1llen-A -G, der Bochumer
Verein fir Bergbau wund GuRBstahlfa-
brikation wund die Stahlwerke Brining-
haus Akt -Ges., Werdohl, haben unter vorstellender
Firma eine Gesellschaft gegriindet, deren wesentlicher
Zweck der.Verkauf von Edclstahlerzeug-
nissen ist. Das Kapital der Gesellschaft betragt
100 000 M.

Die schadigende Wirkung der HochstpreisermaBi-
gung fur Thomasmehl. — Wie wir bereits vor einiger
Zeit ausgefihrt haben1l), ist von dem Beichsministerium
fir Erndhrung und Landwirtschaft der Erzeuger-Hdéchst-
preis fur Thomasmehl ohne jede Begriindung und ohne
daB man sieli vorher mit den Selbstkosten der Werke
befaBt hatte, einfach um 0,50 M auf 3,65 M fir das
Kiloprozent zitronensédureldslicher Phospliorsiiurc herab-
gesetzt worden. Hierdurch haben aber die verbrauchenden
Landwirte keinen Vorteil, da die Umlage um diesen Be-
trag, und zwar von 0,85 M auf 1,35 J> gleichzeitig er-
héht wurde, so daR also der bisherige Verkaufspreis von
5M jo Kilogrammprozent derselbe geblieben ist.

Die.Einlagebetrdge werden dazu benutzt, das aus
Belgien und Frankreich eingofiihrtc Thomasmehl der
deutschen Landwirtschaft zu verbilligen, und zwar in
der Weise, dal den Kéaufern aus der Umlage Zuschisse
liowilligt werden, die es ermdglichen, das auslandische
Thomasmehl zu den Inlandshichstpreisen zu verkaufen.
Die Handhabung, die hierbei von dem Beichsministerium
befolgt wird, ist geradezu unverstandlich und fir die
deutsche Volkswirtschaft zum gréfRten Nachteil. Wé&hrend
das Landwirtschaftsministerium den inldndischen Er-
zeugcrhdohstpreis ohne weiteres herabsetzt, bewilligt cs
anderseits den auslandischen Erzeugern Preise, die dop-
pelt so hoch sind, als die deutschen Erzeuger erhalten.
Hierin liegt also schon ein so krasser Widerspruch, fur
den es keine Erklarung gibt.

Wie das Beichsministerium durch diese Preispolitik
dio ausléandische Industrie auf Kosten der deutschen Werke
in der Wettbewerbsféahigkeit auf dem Weltmérkte starkt,
erhellt schon daraus, daR es die franzdsisch-belgischen
Erzeuger dadurcli in die Lage versetzt, den Preis fir
ihren Stahl um 150Ji jo t billiger zu verkaufen, da
sieh nadmlich dio Stahlerzeugungskosten in dem MaRe
verringern, als das Thomasmehl héher bewertet wird.
Wenn man bericksichtigt, dal schon durch den Friedens-
vertrag die deutschen Werke ungunstig beeinfluRt wer-
den, so z. B. durcii die Zollfreiheit der elsaB-lothringi-
schen Erzeugnisse, so sollte man cs nicht fur madglich
halten, daR das Beichsministerium auch noch auf diese
Art und Weise die ausldndische Industrie zum Schaden
der deutschen unterstutzt.

Da allgemein bekannt ist, daf auf dem Eisenmarkto
ein auBerordentlich scharfer Wettbewerb besteht, und
zwar nicht nur im Auslande; sondern auch im Inlando
auf Grund der freien Einfuhrmdglichkeit der loth-
ringisch-luxemburgischon Industrie, so ist es klar, daR
die deutsche Volkswirtschaft, insbesondere die Eisenwirt-
schaft, auf diese Weise um ein Vielfaches dessen ge-
schadigt wird, was Uberhaupt als Nutzen fir dio Land-
wirtschaft durch Verbilligung des Thomasmehls hcraus-
kommt. Es liegt hier wieder einmal ein Beispiel vor,
wie gefdhrlich es ist, groBe Geldbetrdge — cs handelt
sich jahrlich um tber 100 000 000 Ji — einer Regierungs-
stelle zu Ubertragen, welche die Verwendung derselben
nur einseitig zu beurteilen in der Lage ist.

Wie unsachgemaR ferner das Landwirtsehafts-
ministcrium  bei dem Einkauf dieses auslandischen
i) S. St. u. E. 1921, 16. Juni, S. 838/9.
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Thomasmehls vorgegangen ist, ergibt sich daraus, daR raine Miniere et Métallurgique.) Von vier Hochofen
sich mit der Einfuhr alle moglichen Firmen befalt sind bereits seit geraumer Zeit drei geldscht, und jetzt

haben, die hierfir ganzlich ungeeignet sind und teil-
weise Diungemittel nie gekannt und vertrieben haben.
Anstatt, wie bei Bildung der Preisausgleichskasse vorge-
schlagen, der Thomasmehlindustrio selbst, welche die aus-
landischen Verhdltnisse genau kennt, den Einkauf zu
Gberlassen, um eine Beunruhigung des Marktes zu ver-
meiden, entbrannte natirlich unter diesen Firmen ein
Wettbewerb, der im Ausland den Eindruck erwecken
mufBte, als ob Thomasmehl eine ganz besonders gesuchte
Ware in Deutschland sei; Preiserhédhungen fir das Aus-
landsmehl waren natirlich die Folge. AuBerdem ist es
selbstverstandlich den belgischen und franzésischen Wer-
ken nicht unbekannt geblieben, dal den deutschen Kéu-
fern des ausldndischen Thomasmehls Zuschiisse gewahrt
wurden; es gingen infolgedessen tatsdchlich mit dem-
selben Zeitpunkte, an dem die Umlage erhéht worden
ist, die Auslandspreise weiter in dio Hdhe.

Wirde man fur die Einfuhr des ausldndischen
Thomasmehls Gberhaupt keine Zuschisse zahlen, so wiirde,
dhnlich wie bei der Saarkohle, zweifellos der Fall ein-
treten, dal Frankreich, Belgien und Luxemburg, die
einen UcberschuB an Thomasmehl haben, dieses Thomas-
mehl zu Inlandspreisen absetzen miften mangels anderor
Absatzgebiete, eine Tatsache, die sieh z. B. bei den Saar-
kohlen und ebenso bei dom aus Lothringen eingefiihrten
Eisen bereits als richtig herausgestellt hat.

Ob der Zweck erreicht wird, durcli die ricksichts-
lose Erhéhung dor Umlage gréRere Betrdge in die Preis-
ausgleichskasse zu bekommen, mufl dahingestellt bleiben.
Es ist ohnehin schon seit l&ngerer Zeit die Beobachtung,
zu machen, daf dio Thomasstahl-Erzeugung zuriickge-
gangen ist und diejenige an Martinstahl zugonommen
hat. Bei einem Vorgehen, wie es jetzt von dem Roichs-
ministcrium fdar Erndhrung und Landwirtschaft gehand-
habt wird, wird dor weitere Erfolg dor sein, dafl die
Einschrankung der Erzeugung an Thomasstahl immer
mehr zunimint und dementsprechend auch die von
Thomasmehl zuriickgeht. Mit diesem Ergebnis dirfte dor
Landwirtschaft auf keinen Fall gedient sein. Es stehen,
wenn dieser Fall tatsdchlich eintreten sollte, nicht nur
geringere Mengen inldndischen Thomasmehles zur Ver-
figung, sondern es werden auch dio Betrdge fir die
Prcisausgleichskasso bedeutend abnehmen, so daR keine
Zuschiisse fir groRe Mengen auslandischen Thomasmehls
gezahlt werden kénnen.

Aus der lothringischen Eisenindustrie. — Die Welt-
krise auf dem Eisen- und Stahlmarkt hat in Lothringen
zu weiteren Betriebscinschrankungen, verbunden mit Ar-
beiter- und Beamtenentlassungon, gefiithrt. Ucbcr die
Lage der Werke unterrichten nachstellende Angaben:
Illagendingen. (Forges et Aciéries d’llagondange.)
Von sechs Hochéfen sind noch drei in Betrieb. Zwei
derselben stellen Thomasroheisen her zum Betrieb des
Stahl- und Walzwerkes. Der dritte liefert GieBerei-
roheisen, wird aber in Kirze zugestellt. Rombach.
(Aciéries de Rombas.) Von acht Hochdfen befinden sich
zwei unter Feuer, wahrend das Werk in Macheren, vier
Oefen, vollstdndig stillstcht. Im Stahlwerk arbeiten drei
Konverter, das Walzwerk ist ebenfalls in Betrieb. Das
neue Stahlwerk, das grofRte seiner Art in Europa, hat
sechs Konverter von je 32 t Inhalt. Es ist fast voll-
stdndig hergestellt, doch gestatten die augenblicklichen
Marktverhéltnisse noch nicht die Inbetriebnahme.
Kneullingen. (Société métallurgique de Knitange,)
m\Von zehn Hochdéfen, Fentscli und Aumetz-Fricdc, sind
drei in Betrieb. Das neue Zementwerk ist fertiggestellt.
Das nette Umbauprogramm: Umbau der Férderrichtung
an zwei Hochdéfen, Bau eines Martinstahlwerkes, Bau
mehrerer WalzenstraBen usw., ist vertagt. Ueckingcn.
(Forges et Aciéries de Nord ot Lorraine.) Von sechs
Hochoéfen sind zwei in Betrieb. Oettingen. (Differ-
dange-St.-Ingbert-Rumelange.) Die drei Hochdéfen liegen
noch still. Deutsch-Oth, (Terres Rouges.) Von
vier Einheiten befindet sich noch ein Hochofen in Be-
trieb. Carls litutte Dicdenhofen. (Société Lor-

soll der vierte ebenfalls ausgeblasen werden.

PreiserméBigungen am franzdsischen Roheisenmarkt.
— Das franzdsische Kontor fir Hdmatitroheisen
setzte seine Preise vom 15. Juli an von 450 auf 425 Fr.
jo t frei Bestimmungsstation mit entsprechenden Preis-
erhdhungen oder ErméBigungen je nach Qualitat herab.
Wie aus Luxemburg berichtet wird, ist der Preis fir
luxemburgisches Roheisen vereinzelt bis auf 195 Fr. her-

untergegangen, lothringisches Roheisen wird teilweise
sogar zu 180 Fr. ungeboten.
Erh6hung der franzésischen Zollsédtze. — Auf Grund

einer neuen Verordnung sind die Zdélle fur die Einfuhr
von Hittenerzeugnissen nach Frankreichl) durch An-
wendung sogenannter ,Ausgleichs-Koeffizienten* weiter
heraufgesetzt worden. Die fur dio Eisenindustrie wich-
tigsten Zollerhebungen sind folgende:

Verfiel-
Generaltarif GinlmitltHrii  fiiliigurigs-
koeiizient

GieRereiroheisen............. 150 B
FriHchcreiroliei en . Sy 8 !
7piegeleisen ... 8 o 2
Ki3en-, u. Stabiblécke . . 18 4,50 17
WaUeisen u. Walzstahl
KnUppel u. Barren [ 20 5 L7
Eben u Stahl fur Mi*ch. f
Nagel u. D raht.... ¥ 2i 650 -18
Gewalztes Bandeisen . . 32—52 8—13 14
Flachbl'c h e .. 28 - 44 7—1u
Breifeisea.. 28 7 13
.WeiBRblech. 48-52 12-13 3
Eisen« u. Stah 23—200 7-5 15
Schienen. ... 24 40 0 15
Itider-Keifen usw. fir

Wag., Waggons u. 1jo-

komotiven.. 32—48 8— 12 2,0
Achsen . . . 3 —52 8—13 55
Lokomotivachsen 48 80 12—20 8
Autoach*Cn....ccoecicnnnnne «4—S8 16—22 8

Dio Zahlen lassen erkennen, daB die llochschutzzoll-
bestrebungen abermals weiter ausgebaut worden sind. Je
verfeinerter das Erzeugnis ist, desto hdher ist der Zoll-
tarif und der Koeffizient.

Ganz & Co. — Danubius, Maschinen-, Waggon-
und Schiffbau-Aktiengesellschaft, Budapest. — Die Wir-
kungen der im letzten Bericht erwédhnten Schwierig-
keiten waren inehr oder minder auch im Laufe des Ge-
schaftsjahres 1920 fihlbar. Beider Brennstoffkesehaffung
war die Gesellschaft bis zuletzt auf dio inldndische Koh-
lenférderung angewiesen, deren Unzuldnglichkeit die
Fortfihrung des Betriebes sehr oft gefdhrdete. Die aus
dein Ausland eingefiihrten Koksmengen waren so gering,
daB die GieRereien nur in sehr beschranktem Umfange in
Betrieb gehalten werden konnten. Auch der Bedarf an
Walzzeug konnte nur durch Einfuhr gedeckt werden.
Trotz der erwédhnten Schwierigkeiten wurde der Betrieb
aufrechterhalten. Mit Genugtuung stellt der Bericht fest,
daB sich die Arbeitswilligkeit in erfreulicher Weise ge-

hoben hat. Den Verkauf der Erzeugnisse hat das Unter-
nehmen auf Jugoslawien, die Tschechei, Polen wund
Bulgarien ausgedehnt und neuerdings auch aus Ru-
ménien staatliche Bestellungen groBeren Umfanges
erhalten. — Die Zweigunternehmungen haben im
Jahre 1920 im Gegensatz zum Vorjahre durch-
weg gunstig gearbeitet. — Der Rechnungsabschluf

ergibt nach Abzug der allgemeinen Unkosten, Steuern,
Abschreibungen usw. einschlieRlich 120 714,38 Kr. Vor-
trag einen Reingewinn von 9 143 136,24 Kr. Hiervon
werden 902 242,18 Kr. eatzungsmafige Gewinnanteile an
dio Direktion gezahlt, 1172000 Kr. der Ricklage,
1000 000 Kr. der Ruhegehaltskasse, 110 000 Kr. dem
Andreas-von-Mechwart-Bestande zugefiihrt, 500 000 Kr.
der Hochschule fiir Bergbau und Forstwirtschaft Gber-
wiesen, 5400000 Kr. Gewinn (300 Kr. auf eine Aktie
zu 800 Kr. = 37i/2°/o gegen 25000 i.V.) ausgeteilt und
58 894,06 Kr. auf neue Rechnung vorgetragen.

i) Vgl. St. u. E. 1921, 19. Mai, S. 709/11.
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Vereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Ehrenpromotion.

Dein Mitglicdc unseres Vereins, Herrn Kommerzien-
rat Ernst Stahmer, Georgsmarienhitte, ist von dor
Technischen Hochschule Hannover in Anerkennung seiner
groBen Verdienste um dio Ausbildung der Eisenbahn-
siohcrungsaidagen, insbesondere der Kraftstcllwcrke, die
Wirde eines Doktor-Ingenieurs ehrenhal-
ber verliehen worden.

Nordwestliche Gruppe des Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.

Niederschrift tUber die Vorstandssitzung am Mittwoch,
den 20. Juli 1921, nachmittags 3>/2 Uhr, im Sitzungs-
saale des A. Schaaffhausen’schen Bankvereins,
Disseldoif, Ludendorffstr. 29/1.

Anwesend waren die Herren: Generaldirektor
Geh. Baurat $r.-3fng. e. h. Dr. rer. pol. h. c. W. Beu-
len becrf (Vorsitzender), Direktor Assessor Bur -
gers, Generaldirektor A. Frielinghaus, General-
direktor Dr. jur. J. Il aB lach er, Oberbirgermeister
H aumann, Direktor Hobreeker, Generaldirektor
A. Kauer mann, Direktor E. Lu eg, Direktor
C. Manns taedt, Kommerzienrat C. Rud. Poens-
gen, Direktor Schumacher, Kommerzienrat
$i'.'(jiig. e. h. Er. Springorum, Direktor Il. Viol-
h aber, Generaldirektor 2>r»3ng. c. h. A. Vogler,
M. d. R., Direktor G. Zapf; von der Geschaftsfihrung:
Dr. ®.*3fHg. e.h. W.B euhier, Syndikus E. Il ei nson,
Dr. E. Zentgraf, Dr. H . Racine, Dr. M. Hahn,
Dr. M, Wollcnstein.

Die Tagesordnung war wie folgt festgesetzt:

1. Bericht Uber die Beratung des Ausschusses betref-
fend Veranlagung des Jahresbeitrages.

2. Vorbesprechung der Tagesordnung der Hauptver-
sammlung.

3. Besprechung Uber die vorliegenden und geplanten
Gesetzentwirfe.

. Geschaftliche Mitteilungen.

5. Sonst etwa vorliegende Angelegenheiten.

Den Vorsitz fihrte Geheimrat iDr.*(jiig. e. li. Dr. rer.
pol. h. oo W. Boukenberg, der die Sitzung um
380 Ulir erdffnet«.

Zu Pan ktlund 2dor Tagesordnung wurden die
Antrédge beraten, die der nachfolgenden Hauptversamm-
lung" unterbreitet werden sollen und dio in der Nieder-
schrift Uber dieso Hauptversammlung als Beschliisse auf-
gefihrt sind.

Zu Punkt 3 der Tagesordnung berichtete Dr.
®r.-Sng, ¢. h. W. Beumer uUber die Verhandlungen,
dio Uber die Gesetzentwirfe in dor Steuerkommission
gepflogen sind. Im Anschlufl daran gibt der Vorsitzende,
Geheimrat ®r.>3ng. e. h. Dr. rer. pol. h. c. WiB euken-
borg, vertraulich Kenntnis Uber Verhandlungen zwecks
Beschaffung von Devisen zu Wiederherstellungszwccken.

Zu Punkt 4 der Tagesordnung wurde u. a. von
'Syndikus Il cinson Bericht erstattet Uber die Ent-
wicklung des in Ems gegrindeten Rheinisch-West-
falischen Industrie-Biros, dessen Tatigkeit als eine er-
folgreiche bezeichnet werden kann.

Zu Punkt 5 der Tagesordnung wurde nach Aus-
fuhrungen von Dr. Sr.”ng. e. h. W. Beumer Stellung
genommen zu dem Plan der Verkiirzung des neunjéhrigen
Lebrganges in den hdheren Schulen. Der Vorstand sprach
sich fur dio Beibehaltung der bisherigen Dauer aus und
beschlo, mit dem Verein zur Wahrung der gemein-
samen wirtschaftlichen Interessen in Rheinland und W est-
falen und dem Verein deutscher Eiscnhittenlcute eine
gemeinsame Erklarung zu verdffentlichen.

SchluR der Sitzung 5 Uhr.
(gez.) Beulcenberg. (gez.) Beumer.

N
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Niederschrift Uber die ordentliche Hauptversammlung
vom 20. Juli 1921, nachmittags 5 Uhr, im Sitzungs-
saale des fl. Sehaaffhausen’schen Bankvereins,
Dusseldorf.

Zu der Hauptversammlung waren die Mitglieder
durch Rundschreiben vom 27. Juni 1921 eingeladen.

Die Tagesordnung war wie folgt festgesetzt:

1. Ergdnzungswahl fir dio nach § 3 Abs. 4 der Satzun-
gen ausscheidenden Mitglieder des Vorstandes und
Neuwahl von Mitgliedern.

2. Bericht Uber die Kassenverluiltnisse sowie Beratung
und BeschluRfassung tGber dio Einziehung und Fest-
setzung der Beitrége.

3. Jahresbericht, erstattet vom geschéaftsfuhrenden Mit-
glied des Vorstandes.

4. Etwaige Antrdge der Mitglieder.

Dio Hauptversammlung wird um 5 Uhr nachmittags
vom Vorsitzenden, Herrn Generaldirektor Geheimen Bau-
rat ®r.'(jlig. c. h. Dr. rer. pol. li.c. W. Beukenberg,
mit herzlicher BegriRung der erschienenen Mitglieder
eroffnet.

Zu Punkt 1 der Tagesordnung werden folgende
nach der Reihenfolge ausseheidendc Vorstandsmitglieder
auf drei Jahre wiedergewlihlt:

Geheimer Kommerzienrat Sr.-gng. e. h. Moritz Bdker,
Remscheid;

Generaldirektor A. Frielinghaus, Siegen;

Generaldirektor Dr. jur. J. HaRlach er, Duisburg-
Meidericli;

Direktor Dr. Wcndt, Essen-Ruhr;

Direktor E. Lu eg, Diusseldorf;

Direktor C. Mannstaedt, Troisdorf b. Kdln;

Direktor G. Zapf, Koéln-Milheim;

Generaldirektor SSr.-fing. e. h. A. Vogler, M. d. R.,
Dortmund;

Direktor A. Wirtz, Milheim-Ruhr;

Direktor Ilobrcckcr, Hamm i.W

Generaldirektor F. Flick, Niederschelden;

Generaldirektor Bier wes, Diusseldorf.

Ncugcwahlt in den Vorstand wird Generaldirektor
Kéngeter.

Zu Punkt 2 der Tagesordnung wird ein Bericht
der Rechnungsprifer, Generaldirektor Kauer mann
und Direktor E. Lu eg, vorgelegt, in dem dio Ent-
lastung des Schatzmeisters ausgesprochen wird. Dem
Schatzmeister, Kommerzienrat C. Rud. Poonsgen,und
den beiden Kassenprifern wird fir ihre Miuhewaltung
bester Dank ausgesprochen.

Bei der Erdrterung Uber dio Festsetzung der Bei-
trdge wird darauf hingewiesen, daB dio bedeutend ver-
mehrten Unkosten eine Erhdhung der Umlage erforder-
lich machen. Auf Vorschlag des Veranlagungsausschusses
und des Vorstandes wird beschlossen, dio Beitriigo fur
1921/22 wie folgt zu erheben:

1. Fur dio Hutten- und Walzwerke:
von der Arbeitereinheit........ 2,00 Ji
Roheisenerzeugungje t . .1 Pf.
liohstalilerzeugung je t .15
denWalzwerkserzcugnisscn  je t 2
2. Fur die Maschinenfabriken
sénlichen Mitglieder:
Der Beitrag wird entsprechend der prozentualen

Steigerung unter 1) erhdht.

Ferner wird beschlossen, daR der Mindesthbei-
trag fir das Jahr 1921/22 500 Ji betragt.

Zu Punkt 3 der Tagesordnung erstattet das gc-
schéftsfihrende Mitglied des Vorstandes, Dr. Sn'.-Sng.
e. h. W. Beumer, den Jahresbericht, dessen Wortlaut
in ,Stahl und Eisen*“ verdffentlicht werden wird.

Zu Punkt 4 der Tagesordnung lagen keine An-
trage vor.

und per-

Schluf der Sitzung 6 Uhr.
(gez.) Beulcenberg. (gez.) Beumer.



