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Einladung v

zur

am 26. und 27. November 1921
in der Stadtischen Tonhalle (Eingang TonhallenstralRe) zu Dusseldorf.

Tagesordnung:

Sonnabend, den 26.November, abends7 Uhr, im Rittersaale der Stadt.Tonhalle:

. Eréffnung durch den Vorsitzenden.,

1
2. Abrechnung fir das Jahr 1920; Entlastung der Kassenfilirung.

3.

4. Aus der Tétigkeit des Vereins deutscher Eisenhittenleute im Jahre 1920/21. Bericht, erstattet von ®r.-3rng.

Wahlen zum Vorstdnde.

Otto Petersen, Gcschuftsfihrendem Mitglied des Vorstandes des Vereins deutscher Eisenhittenlcuto,
Disseldorf.

. Weltpolitik und Weltwirtschaft im besonderen Hinblick auf den Osten. Vortrag von Professor Dr. Martin

Spahn, Kélin.

. Deutsches Ingenieur-Fortblldungswesen. (Eine Aufgabe der Deutschen technisch-wissenschaftlichen Lehr-.

mittelzentrale im Deutschen Verband Technisch-Wissenschaftlicher Vereine.) Vortrag von Direktor
®c.«Sng. 0. h. Oskar Lasche, Berlin.

Nach diesem ersten Teile der Hauptversammlung: Zwangloses Beisammensein im 'Kaisersaal der Tonhalle,,
auch Gelegenheit zur Einnahme des Abendessens gegeben wird.

Sonntag, den 27. November, mittags 12 Uhr, im Rittersaale der Stadt.Tonhalle:

(Fortsetzung.)

. Die Eisenindusttie im Jahre 1921. Bericht des Vorsitzenden.
. »Zur Weihe des Kaiser-Wilhelm-Instituts fir Eisenforschung“1l). Ansprache des Préasidenten der Kaiser-

Wilhelm-Godellsohaft zur Forderung der Wissenschaften, Wirkl. Geil. Rats Professors Dr. von Harnaok.

Aus der Gescnichte der Heisteilung der .Panzerplatten In Deutschland. Vortrag mit Filmvorfihrungen von
Geh. Baurat ®r.*Sng. e. h. Dr. phil. e. h. Emil Ehrensbeéenger, Traunstein.

Verleihung der Carl-Lueg-Denkmiinze.

Nach der Versammlung, um 3 Uhr etwa, findet ein gemeinsames Mittagessen (Preis fir das tréokeno

Gedeck etwa 40 M) im Kaisersaale der Stddtischen Tonhalle statt. Mit Riucksicht auf die drtlichen Verhdltnisse

m

bi

uB die Zahl der Teilnehmer an dem Essen auf etwa 400 beschrédnkt und vorherige Anmeldung bei

der Geschaftsstelle, spéatestens bis zum 22. November 1921, erbeten werden. Die Anmeldungen werden

s zur Erreichung der Hochstzahl in der Reihenfolge 1ihres Eingangs bertcksichtigt und die

Tischkarten den Teilnehmern durch -die Post zugesfcllt werden. Die Geschéaftsstelle ist, auf .Wunsch bereit,

T

fur gemeinsame, aiif bestimmte Namen lautende "Anmeldungen mehrerer Herren zusammenhédngende

ischplatze zu belegen. Der Preis fir das Gedeck wird beim Essen erhoben.

Die Unterkunftsverhdltnisse in den Disseldorfer Gasthéfen lassen 63 geraten erscheinen, Zimmer mog-

lichst frihzeitig zu bestellen.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.
D isseldorf, im Oktober 1921. Der Vorsitzende: Der Geschéaftsfiuhrer:

Dt.JJttg. e. h. A, Vogler, 5)r«3ng. 0. Petersen.
Generaldirektor.

1) Den Mitgliedern, die das Eiseninstitut unter sachverstandiger Fihrung zu besichtigen winschen,
ist-dazu' Sonntag, dion 27. November, vormittags ab 9 Uhr,- gegen Vorzeigung der Mitgliedskarte Gelegen-

heit gegeben». Dje ov/rlaufige Heimstdtte des Instituts befindet sieh GerhardstraBe 135, Endpunkt der
StraBenbahnlinie 9./ -
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1522 Stahl und Eisen.

Die GieRerei-Fachausstellung in Minchen.

41. Jahrg. Nr. 43.

Was stiller Fleiss und zéhe Krall.
Was deulsoie Arbeit wirk! und schall!.
Wie Geist belebt das starre .Elsen,
Dos wollen diese Mallen weisen.

Abbildung 1.

Blick in die Empfangshalle.

Die Gief3erei-Fachausstellung in Minchen.

14. bis 25. September 1921.

1 jie zweite GielRerei-Fachausstellung in Munchen
-=—<* hatinvollem Umfange vorstehenden, in der gro-
Ren Eingangshalle angebrachten Leitspruch gerecht-
fertigt. In aller Stille und mit zdhem Fleil? hat es die
deutsche Giel3erei-Industrie verstanden, nicht nur das
infolge allzu einseitiger Beanspruchung wéhrend der
Kriegsjahre Versdumte nachzuholen, sondern auch
ristig voranschreitend sich wieder in die erste Reihe zu
stellen und sich sogar in mehr als einer Beziehung
die Spitze zu sichern. Beim Verfolgen der in den
letzten funf Jahren in Amerika gemachten Fort-
schritte konnte dem
deutschen  GieRer
mir allzuleicht der
sorgende Gedanke
kommen: Wo sind
dagegen wir ge-
blieben ? Solche
Sorgen hat die Aus-
stellung grundlich
zerstreut. Verdun-
kelt hatsie auch das
fir den Fachmann
nicht gerade erfreu-
liche Bild der ersten,
im vorigen Jahre
anlaflich der 50.
Hauptversammlung
des Vereins deut-
scher  EisengieRe-
reien in Dresden
veranstaltetenFach-
ausstellung.Wirsind
wieder in achtung-
gebietender Weise
auf dem Plane. Mit

(hcsem betretenden
Gefluhle hat gewiB

Abbildung 2. Marfinofenmann.
Von Professor JaneiSfh, ™ Eisen
gegossen von A.-G. Lauchliammer.

jeder Besucher die Ausstellung durchschritten, und
dieses Gefuihl wurde um so lebendiger, je mehr
man sich beim Weiterwandern des gebotenen Reich-
tums bewuf3t, wurde.

Wold berechtigt waren daher die Worte, die der
bayerische Oberbergdirektor Meinel aussprach, als
er am 14. September mittags die Ausstellung erélfnetc:

»Noch nie war die Not unseres Vaterlandes so
groR wie heute. Aber verzweifeln wir nicht. Deutsche
Tatkraft und deutscher Erlindungsgeist, deutscher
FleiB und Opfermut, sie bilden heute wieder die star-
ken Grundpfeiler zu
neuem Emporstei-
gen. Hohei muR das
Herz jedem schlagen
hei Betrachtung die-
ser Ausstellung, wel-
che dem Rufe einer
kleinen Gruppe der
deutschen Eisenin-
dustrie, der Eisen-
gieBer.  willig und
freudiggefolgt ist.
Ein Volk, das trotz

bedriuckender,
schwerster Zeit sol-
chen  Arbeitsgeist,
solche Schalfens-
freude zu zeigen
vermag, ein solches
Volk kann nicht
untergehen, denn cs
besitzt das edelste,
das starkste Kapi-
tal der Welt: »die
sittliche Kraft und

die breude
Arbeit«. 11

Abbildung 3. Biesr.
zur yon Professor Janensch, in Eisen

gegossen von A.-G. Tjauchhammer..



27. Oktober 1921.

Entgegen der Ausstellungs-Vorhersage, ,alle be-
wahrten Neuerungen auf dem Gebiete des GieBerei-
bedarfs vorzufiliren und daher alle Anlagen und
Einrichtungen zu zeigen, und zwar nichtnurvon Eisen-
gieRBereien, sondern auch von StahlgielRereien*, bil-
dete verabredungsgemall das Ruckgrat der Aus-
stellung der groReren Firmen die Formmaschine.
Dadurch war Gelegenheit geboten, den gegen-
wartigen Stand dieses Sondergebietes so, wie er tat-
sachlich ist, zu zeigen. Erzeugnisse aus Eisen-, Stahl-
und MetallguR waren ausgeschieden bis auf Kunst-
guB, der zur reizvollen Belebung des Gesamtbildes
geeignet erschien. Die dieses Mal zu kurz gekom-
menen Fachgebiete sollen bei spateren Ausstellungen
in den Vordergrund geriuickt werden. Trotzdem fand
sich vom Roheisen bis zu den vielerlei Werkstollen,
Werkzeugen und sonstigen Hilfsmitteln des Formens,
GielRens und Putzens ziemlich alles vor, was zur ver-
kaufsméRigen Herstellung der GuBsticke bendtigt
wird. Auch die wichtigsten Nebeneinrichtungen eines
vollkommenen GieRRereibetriebes, wie Modellschrei-
ncrei, Préazisions- und Prifmaschinen, Férdereinrich-
tungen, waren wenigstens vertreten. Ocl- und elek-
trische Schmelzéfen zeugten von der zunehmenden
Bedeutung dieser Anlagen fur den GielRereibetrieb,
vielleicht noch mehr fir Metall als fur Eisen.

Fur die wirdige Unterbringung der Ausstellung
hatte die Stadt Munchen einige Hallen ihres Aus-
stellungsparkes an der Theresienwiese zur Verfigung
gestellt. Die urspringliche Sorge, dall die zunéachst
Uberlassene Halle nicht gefullt werden kdnne, stellte
sich bald als eitel heraus; vielmehr mufiten noch
weitere Rdume und Hallen dazugenommen werden,
Die groRe Empfangshalle bildete mit ihren Einbauten
und den kunstlerischen Erzeugnissen der GieRereien
ein wirkliches Schmuckkastchen. In der Mitte des
Raumes (Abb. 1) wéachst aus niedrigem Pflanzen-
schmuck eine groRe Bronzestatue der A.-G. Lauch-
hammer heraus, die einen GieRBer bei der Arbeit
zeigt. Vier in der ErzgielRerei von Ferdinand von
Miller hergestellte Tiergruppen auf Postamenten
flankieren das Pflanzenarrangement. Den Hinter-
grund bildet eine Ausstellung von Gufreliefs der
Schwébischen Hittenwerke in Wasseralfingen, an
den Waé&nden und auf Kleinen Einbauten sind
Bronzen, Medaillen, Reliefs, Bisten und Statuen.
Abgusse von Kleintieren und Pflanzen der Erz-
gieBereien Ferdinand von Miller (Munchen),
Karl Poellath (Schrobenhausen), der Aktiengesell-
schaft Lauchhammer und der Staatlichen Baye-
rischen Huittenwerke untergebracht (vgl. Abb. 2
und 3).

Auf die tiefere Bedeutung der Ausstellung weisen
zeitgemaRe Sinnspriche in vdlkischem Geiste, wie
der eingangs wiedergegebene:

~Furchtbar die Not nach eisernem Krieg,

Nur ein eisernes Volk erringt sieh den Steg“,
und weiterhin:

»Was wieder zum Aufstieg uns helfen muB:

Ein Volk, ein Deutschland, aus einem GuR*“.

In Kojen hatten ein Postraum, ein Buchladen,
eine Lesehalle, eine Ausstellung von .Modellen. Zeich-
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nungen und Photographien aus den Sammlungs-
bestdnden des Bayerischen Arbeitermuseums
in Minchen u. a. Aufnahme gefunden.

In den sidlich anschlieBenden Seitenrdumen
hoben sieb hervor das Modell eines Hochofens und
ein Schrank mit Roheisen- und Erzproben, photogra-
phische VergroRerungen der Gefuge von verschiedenen
Roheisensortcu und graphische Darstellungen, ein
Gescheide des Roheisenverbandes, G. m. b. H,,
in Essen, an den Verein Deutscher Eisengiel3ereien.
Proben von Roheisen, Ferrolegierungen, Metallen,
Metallegierungen u. dgl. hatten ferner in beachtens-
werter Weise aufgelegt das Staatlich Bayerische
Berg- und Hittenamt Luitpoldhuttc, in Arn-
berg, Gebr. Rdéch-
ling in Ludwigsha-
fen - Duisburg, und (J.
Prohl & Fricke,
G.m.b. H?in Essen.
Aufmerksamkeit er-
regten in der Aus-
stellung des Ver-
lag Stahleisen
m. b. H. in Dussel-
dorf eine Ubersicht-
liche Darstellung der
Entwicklung unse-
rer periodisch er-
scheinenden Fach-
literatur und Ver-
breitungsstatistiken

der Zeitschrift
»Stahl und Eisen*
im In- und Ausland.

Unter den man-
nigfachen, in diesem
Raume vorgelegten
GieBerei - Bedarfs-
waren verdienen
endlich besonderer

Erwdhnung die
Kuhlspiralen  von
H. C. Klotz in
Hamburg, die Fla-
chenstifte von Gebr.
Schock in Goppingen und die Metallschwalben-
schwénze von Karl Offinger in Stuttgart.

Die lilotzschen Kidhlspiralen bestehen aus
Drahtspiralen, die an lunkergeféhrliehen Stellen in
die Formen eingelegt werden und so dem einflieBenden
Metalle eine Summe von Abschreckflachen entgegen-
stellen, durch die ein rasehcres Erstarren stérkerer
Querschnitte erreicht wird. Abb. 4 zeigt die Anord-
nung solcher Spiralen bei einem schweren Deckcl-
abgusse, Abb. 5 und 6 bei einer Winkelplatte mit un-
regelméRigen Querschnittenl).

Abbildung 4. Klotz’sohe
Kihlspiralen.

Abuimuug 5 unu 0.
Kihlspiralen in der Anwendung
bei gréRerem GufBstick.

Die Sehocksehen Flachenstifte bringen einen
nennenswerten Fortschritt in der Befestigung von
Sandkdrpern mit Formstiften. Sie bedingen eine

Q Die Spiralen sind durch D.R.P. Nr.
geschitzt.

301 045



1524 Stahl und Elsen.
betrachtliche Materialersparnis und sichern zugleich
die zu befestigenden Sandmassen gegeniiber der Ver-
wendung gewdhnlicher Formstifte in  wesentlich
héherem MaRe. Zur Bestockung der in Abb. 7 dar-
gestellten Sandflache sind etwa 220 gewdhnliche
Formstiftc, bei Verwendung der Flachenstifte dagegen

Abbildung 7. Form mit Schock-Flachenstiften.

nur etwa 50 Stifte erforderlich. Die Scliockschen
Stifte (Abb. 8) haben gegenuber gewdhnliclicn'Férm-
stiften eine wesentlich groBere Andruckflache, die
in dem angefuhrten Beispiele insgesamt rd. 12 500 mm2
‘gegenliber nur 1440
;min2 bei gewdhn-
lichen Stiften be-
tragt. — Die Oflin-
gerschen M etall-
Schwalben-
schwanze sollen
die bisher Ublichen
Holzschwalben-
schwénze fir lose
Teile an Holzmodel-
len ersetzen. Holz-
scliwalbcnschwéanze
quellen bekanntlich
gern in feuchtem
Sand. Dadurch lést
sich einmal das lose
Teil beim Heraus-
ziehen aus der Form
nur sehr schwer,
und dann kommt
es nicht mehr an
die richtige Stelle
zu sitzen, so dal3 ein
dauernder Prazisi-
onsguB nicht mehr
erzieltwerden kann.

Zur rechten Seite
der Eingangshalle
schlossensich einige Uebergangsraume iiach dergrof3en
Maschinenhalle an." In ihnen waren neben den Planen
und Modellen bekannter beratender .Ingenieure die
Roheisenproben der Possehl - Eisen- und Stahl-
gesellschaft m. b. H., Lubeck, die Prifmaschinen
des Losenhausenwerks, Diisseldorf-Grafenberg,
Dampf-, Gas-, Luft- und Wassermesser und Pyro-
meter der Gehre Dampfmesser-Gesellschaft in
Berlin, der Ados G. m. b. H. in Aachen, der
Deutsche Apparate-Ges. m. b. H. in Hannover,
von Dr. R. Hase in Hannover, der Apparato-Bau-
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anstalt Paul de Bruyn G. m. b. H. in Dussel-
dorf u. a. untergebracht. Ein Scliablonierapparat
mit schraubenférmigem Niedergang der Industrie-

bedarf-Handelsgesellschaft m. b. H. in Olpe
i. W. und die Formmaschinen der GieBerei-
maschinen - Gesellschaft m. b. H. in Dussel-

dorf seien besonders erwahnt. Letztere Verkaufs-
gemeinschaft hatte neben Handformmaschinen
und einer Ruttelformmaschine mit elektrischem An-
trieb, Modellplatten und Modellen eine Druckwasser-
Formmaschine von Vogel & Schemmannlin Kabel

i. Westf. zur Herstel-
lung kostenloser For-
men ausgestellt, die

mit nur einem Kolben
und einem Steuerventil
arbeitet. Die Mascln-
nenfabrik K. Stahl
in Stuttgart fuhrte neuartige Elektro-Flaschenziige,
sogenannte Patent-Schlangenziige, in Betrieb vor.
Es ist im Rahmen dieses Berichtes leider nicht mdog-
lich. alles Dargebotene zu besprechen, wir muften

gock-FkohLtifto.

Abbildung i).
Drohformmaschine mit Sand-
zufihrung der Schwabisohon

Hittenwerke.

muns auf die hervorragendsten
Ausstellungsstiicke beschréanken
und koénnen auch diese nur in
knapper Form behandeln.

Die groBe Maschinenhalle, die
in ihrer trefflichen Ausstattung
mit Kraftquellen aller Art— elek-

trische Energie, Pre3luft und Druckwasser — die Mog-
lichkeit bot, GieBereimaschinen aller Art unter vollig
normalen Betriebsbedingungen vorzufuhren, ist gleich
allen Ubrigen Ausstellungsraumen vorziglich be-
lichtet — gegeniber der Freiluftbelichtung durften
kaum 20 % Licht verloren gehen — und war somit
in jeder Hinsicht auferordentlich geeignet. Au der
einen Léangsseite der Maschinenhalle waren kleine
Sonderabteilungen (Kojen) angeordnet, die zur Aus-
stellung von Plédnen, Waren und nicht in Betrieb
vorzufuhrenden Maschinen und Apparaten dienten.
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Die Schwaébischen Hiuittenwerke, G. m.
b. H. in W asseralfingen, hatten in der.Haupt-
sache zwei Maschinentypen ausgestellt, eine Dreh-
lisehiornmiaschinofur Druckwasserbetrieb, diesich be-
sonders fur flache Abgilsse eignet, und einen Elektro-
rittler fur hohe Abgusse. Beide Maschinen sind durch
verschiedene wertvolle Neuerungen gekennzeichnet.

Die Drchtischformmaschine, in der Haupt-
sache nach der altbewahrten Wasseraliinger Ausfiih-
rung. erscheint vor allem durch eine wesentliche Ver-
einfachung der Steuerung verbessert, indem Pref3-
und Abhebekolben nur mehr durch eine Steuerung
bedient werden. Wa&hrend die eine Kastenhalfte
geprefl3t wird, wird die andere gleichzeitig von der
Modellplatte abgehoben. Statt der Abhebevorrich-
tung kann ohne weiteres ein Abstreifkamm eingc-
sehaltet werden, was sioh besonders bei etwas
hoheren und steilen Modellen empfiehlt." Die Modell-

Abbildung 10.

platten liegen lose auf Zapfen der Grundplatte und
kdnnen in klrzester Zeit ausgewechselt werden. Die
Maschine gestattet die Verwendung runder oder ecki-
ger Formkasten der verschiedensten Artund ist damit
fiireinsehr mannigfaches Anwendungsgebiet geeignet.

Die eigentliche Formmaschine steht unter einem
schmiedeisernen Gestelle, das die Sandzufuhrung in
einer ganz eigenartigen Weise ermdglicht (Abb. 9).
Rechts und links von der Maschine befindet sich je
ein Sandbehdlter mit Zuteilvorrichtung. Da die
Maschine um eine Mittelsédule drehbar ist, kann sie
beliebig nach rechts oder links gestellt werden, um
von dem einen oder dem anderen Behdlter aus ge-
speist zu werden. Die beiden Behdlter sind derart
miteinander gekoppelt, dall sich der eine in Hoch-
(Arbeits-)stellung befindet, wahrend der andere Be-
hélter in Full-(Empfangs-)stellung gesenkt ist. Das
Heben und Senken der Kasten erfolgt von der Hand-
winde a aus, deren Bedienung keine grofe An-
strengung erfordert, da das Gewicht der Kasten
gegenseitig ausgeglichen und nur die Rollenrcibung
sowie das Eigengewicht des Formsandes zu Uberwin-
den ist. Das Heben und Senken der Behélter geht so

Die GieRerei-Fachausstellung in Minchen.
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rasch vor sioh, daR fur die Former kein Aufenthalt
entsteht und die Formarbeit ununterbrochen fort-
gefuhrt werden kann. Durch diese Anordnung er-
Ubrigt sich eine selbsttédtige Sandbeschickung mit
Schiebetransporteur oder Schnecke, worin ein be-
sonderer Vorzug der Einrichtung liegt,, da, abgesehen
von der Kostspieligkeit solcher Anlagen, deren Be-
trieb noch immer mit Méngeln zu kdmpfen hat, und
sie auch das lockere Gefuige des frisch aufbereiteten
Formsandes mehr oder weniger beeintrachtigen. Die
Fullung des unten befindlichen Behalters kann mit-
tels einer Schubkarre, eines Kippwagens, einer
Hangebahn oder eines Krankibels erfolgen.

Die Wegbeforderung der fertigen Kasten von der
Maschine geschieht mittels einer besonderen Héange-
bahn leichter Bauart, die den vom Modell abge-
hobenen, nur mehr auf den Abhebestiften ruhenden
Kasten erfalt. Er wird dami auf den Giel3platz go-

Abbildung 11. GieBmaschine fir kleine Stiicke.

fahren und mit Hilfe eines einfachen, mit der Katze
verbundenen Senkwerkesb abgesetzt. Mit dieser Vor-
richtung kdénnen selbst groRe, sonst nur durch zwei
Mann zu bedienende Kasten leicht durch einen Mann
zum GieBplatze gebracht und dort giel3fertig auf-
gestellt werden.

Die ausgestellte Riittelformmaschine (Abb. 10)
hat elektrischen Antrieb und arbeitet mit einem im
Oelbade laufenden Radervorgelege. Die Hubbewe-
gung wird durch eine Daumenscheibo bewirkt, die
gleichfalls im Oelbade lauft und stark genug bemessen
ist, um mit auBerstgeringem VerschleiBe zu arbeitenl).
Bemerkenswert ist der gut durchdachte StoRfang.
Der Tisch féallt auf einen auf starken Federn ruhenden
Ambol}, wodurch Erschitterungen des Unterbaues
fast vollig vermieden werden. Die Maschine wird flr
Hubgewichte von 500 bis 2000 kg ausgefiihrt, sie ist
ebenso einfach in der Bauart wie in der Bedienung
und hat Druckluftmaschinen gegenliiber den Vorzug
geringeren Kraftbedarfes, da die Energieumwand-
lung in Druckluft wcgfallt. Die kleineren Maschinen
arbeiten gleich der in der Abbildung dargestellten

U Vgl. hierzu St. u. E. 1921, 1. Sept., S. 1212.



1526 Stahl und Eisen.
mit Handhebelabhebung, die gréBeren mit Abhebung
durch Druckwasser; die Einrichtung einer Durch-
ziehvorrichtung bietet keine Schwierigkeit.

Zu erwéhnen ware schlielflich eine vom gleichen

Werke ausgestellte GieBRmaschine (Abb. 11) zur

Temperaturmenungen an GielRpfannen.

41. Jahrg. Nr. 43.

Herstellung Kleinerer GuBteile, wie Fittings und
Teilen von Haushaltungsmasckinen. Der Guf} wird
spater einem Gluhprozesse unterworfen, wodurch er
erweicht und &ahnlich wie Tempergul3 verwendbar

wird. (Fortsetzung folgt.)

Temperaturmessungen an Giellpfannen fir Eisen- und Stahl-
giel3ereien.
Von Oberingenieur L. Treu heit in Elberfeld.

\ 1 or einiger Zeit wurden an dieser Stelle mehrere

> Ansichten Uber GielRpfannenbriiche veréffent-
lichtl) und die Ursache dieser Bruche u. a. zum
groRten Teil auf die Verschlechterung des Pfannen-
materials bei Blauwarme zuruckgefuhrt. Es ist auf-
fallend, daR diesen Erklarungen keine Angaben Uber
Temperaturen an GieBpfannen beigegeben waren und
solche auch in derFachliteratur fehlen. Dieser Mangel
veranlalte mich, gelegentlich eines Bruches an einer
SondergieRpfanne Temperaturmessungen vorzuneh-
men. Bei den Messungen, die nur mittels Quecksilber-
thermometers ausgefiihrt wurden, stellte ich fest, dal
Unterschiede in den Temperaturen vorhanden waren,
je nachdem die Messungen an der Oberflache oder
in der Mitte der Pfannenteile stattfanden. Fur den
GielRereifachmann ist c¢s von grofem Interesse zu
wissen, welchen Hdchsttemperaturen GieBpfannen
fur Eisen- und StahlgieRereien im Betriebe aus-
gesetzt sind, und welche Pfannenteile am hdchsten
erhitzt werden. Diese Kenntnis ist bedeutend wich-
tiger noch fiur den Hersteller der Pfannen, da sie
ihm Gelegenheit gibt, die Ursache von Brichen an
GielRpfannenteilen sicherer zu beurteilen und den
Warmeeinflissen bei Neukonstruktionen Rechnung
zu tragen.

Um zur Erforschung der an GieRpfannen vor-
herrschenden Temperaturen beizutragen, wurden in
Gemeinschaft mit den Herren J. Treuheit in
Malapane und W. Mann in Ludwigshafen wiederholt
Temperaturmessungen an Eisen- und Stahlgiel3erei-
pfannen angestellt, die weiter unten angefuhrt sind.
Die Versuche wurden an GieRpfannen von je 1
bis 12,5 t Inhalt vorgenommen, die mit flussigem
GuBeisen, Bessemer- und saurem Martinstahl gefullt
waren. Soweit es in den Eisen- und StahlgielRereien
wahrend der Versuchstage méglich war, wurden die
zu untersuchenden Pfannen bei ihrer hé&ufigsten
Benutzung gemessen, um nach Mdgliclikeit Hochst-
temperaturen zu gewinnen. Bei allen Messungen
wurde die Starke der Pfannenauskleidung, x, die
Hohe des Querhauptes zur Oberflache des flissigen
Pfanneninhalts (s. Abb. 1), namentlich beim Fullen
der Pfannen unter den Abstichen der Kuppel-,
Bessemer- und Martinéfen, bericksichtigt. Um an
einzelnen Querh&uptem Bohrungen fiir die Tempe-
raturmessungen zu vermeiden, wurden Vergleichs-
korper von gleichen Abmessungen und gleichem

i) Sfc. u. E. 1919, 28. Aug.,

S. 1132/3; 30. Okt., S. 1309/18; 1920, 26. Aug., S. 1136/8;
23./30. Doz., S. 1711/6.

S. 993/7; 25. Sept

Stoff neben den Querhduptern in gleichen Hdéhen
an diesen aufgehangen. Wo die Vergleichskdrper
nicht besonders angefihrt sind, erfolgten die Mes-
sungen unmittelbar an den Querh&uptem.

Es modge vorausgeschickt werden, dafR die vor-
liegenden Versuche keineswegs ein erschdpfendes Bild
zu geben vermdgen, da sie z. B. die Frage noch
unbeantwortet lassen, ob sich bei noch gréReren
GieBpfannen oder nach noch héaufigerer Benutzung
der Pfannen noch hohere
Temperaturen an den
Pfannenteilen ergeben.

Die Temperaturmessun-
gen wurden mit Queck-
silberthermometer (MeR-
bereich von 0° bis 360°)
sowie Platin-Platin-Rho-
dium- und Eisen-Konstan-
tan-Thermoelementen aus-
gefuhrt. Um genaue Tem-
peraturwerte an den ange-
fuhrten MeRinstrumenten
ablesen zu kdnnen, wurden

sie  vor den Versuchen
no

ilal

\

| .

Abbildung 2.

Abbildung 1. Befestigungsweise des
GieRpfanne. Quocksilbertbermometers.

gleichzeitig in kochendes Wasser sowie in ein er-
hitztes Paraffinbad getaucht, geprift und berichtigt.
Bei den Thermoelementen betrug die Temperatur
der freien Klemmen sowohl bei den Messungen im
Betriebe als auch beim Vergleich mit dem Queck-
silberthermometer im Paraffinbade etwa 30°, so daR
eine Korrektur der gefundenen Werte unterbleiben
konnte. Um dennoch den EinfluB der Temperatur
der freien Klemmen auf die vorzunehmenden Mes-
sungen festzustellen, wurde folgender Versuch an-
gestellt: Ein Platin-Platin-Rhodium-, ein Eisen-
Ivonstantan- und ein Quecksilberthermometer wurden
ih kochendes Wasser und daraufhin in ein Paraffin-
bad gesteckt. Die angezeigten MeRBwerte wurden
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Zahlentafel 1. Vergleich von zwei Thermo-
elementen mit Quecksilbor-T hormo meter.

PtrPt-Rh- Fc-

Hg- Konstantan-
Thermo-  Element  "“Ejement Bemerkungen
meter . -
Milli- Milli-

oC volt "0 wolt -O

1. Der Nullpunkt der beiden Thormoolemente,ist
auf die Temperatur der freien Enden, welche etwa
300 C betragt, eingestellt.

101 0,69 100 54 100 Koohendes Wasser

311 250 328 17,0 312 Paraffinbad
302 2,44 312 16,6 305
275 2,11 278 152 279 »
255 2,05 268 141 260 >
225 1,75 234 125 230 i
205 159 211 114 210 "
185 1,39 190 10,2 189 *»
155 1,15 160 8,6 160 i
120 086 121 6,6 123 .
95 067 99 54 100 p
05 046 70 38 71 f
02 042 60 36 67 ot
60,6 041 65 35 66 ft

2. Der Nullpunkt der Thermoelemente it auf 0 0C
der Skala des Millivoltmeters eingestellt.

101 0,49 74 3.8 70 Kochendes Wasser

306 2,39 295 15,2 280 Paraffinbad
270 2,04 259 132 241 »

250 1,79 239 122 223 it

230 162 218 11,1 204

210 142 195 10,0 184

190 126 174 88 162
170 1,06 150 7,7 141

140 0,83 120 61 112 ft
120 069 99 50 9 "
;100 050 75 38 70 A

verglichen, und zwar so, dal einmal der Zeiger des
Millivoltmeters in seiner Kuhelage auf 30° (so viel
betrug die Temperatur der freien Klemmen), das
andere Mal auf 0°, also den Anfangspunkt der Skala,
eingestellt wurde. In Zahlentafel 1 sind die erhaltenen
Temperaturwerte aufgefuhrt.

Bei den Temperaturmessungen der Pfannen
wurden die AuBen- und Innentemperaturen an den
Querhduptern, Pfannenzapfen und Pfannenbdden
festgestellt. Samtliche Aulentemperaturen wurden
mit Hilfe des Queeksilberthermometers, dagegen die
Innentemperaturen sowohl mit dem Quecksilber-
thermometer als auch mit dem Thermoelement
bestimmt. FiUr Aulentemperaturmessungen wurde
das Quccksilberthermometer an einem in Abb. 2
ersichtlichen dinnen Blechband mittels Klemmen
befestigt. Hierdurch wurde es maglich, das Blech-
band samt Thermometer an den einzelnen zu mes-
senden Pfannenteilen aufzuhdngen und, wenn erfor-
derlich, schnell abzunehmen oder zu verschieben.

Wurde das Quecksilberthermometer fir Innen-
messungen, d. h. in den Mitten der Stoffdicken an
Pfannenteilen angewandt, so wurde es in entsprechend
vorgesehenen Bohrungen mit Hilfe von Asbest fest-
geklemmt. Die Temperaturgrade muBten teilweise
mit dem Fernrohr abgelesen werden.

Die Innentemperaturmessungen mit Platin-Platin-
Khodium- und Eisen-Konstantan-Thermoelementen

Temperatunnessunr/cn an GieBpfannen.

Stahl und Eisen. 1527

Zahlentafol 2.
1-t-Kipp-

Tempo raturmessurigen an einer
und einer 6-1-StopfengieRBpfan no
fur Bessemerstahl.

I. 1-t-KippgieBpfanne.

Die Stiirko der Pfannenaussehmierung war 50 bis 75 mm.
Die Oberflaiche der Schmelze war stets mit Sohlacke
bedeckt. Das Gehédnge stand wéahrend des Einfullens und
GielRens stets senkrecht, x = Hohe zwischen oberem
Pfaunenrand und Unterkante Querhaupt = 350 mm.

Temperaturen, in ° G gemessen

Zeit
Quecksilbcrtherm o- Thermoelement
o in MeBbereich: 0-360° C Fe-Konstantan
1. MeRstelle in der Mitte dea Biugels beia
auBen M itte M atcrialdicke
bei a gemessen bei » gemessen
wiihrend wiihrend wahrend wahrend
des deB des des
1. GieBen»  IV. GieBens I. GieGens  IV. GieBens
oc °0 °0 ?c
0 70 85 55 70
5 285 310 125 145
8 200 270 125 135
11 220 220 125 130
15 190 200 125 120
18 150 170 100 120
251 110 120 100 1200
281) 95 95 115 120
321 65 80 115 liol
2. MeBstalle an beiden Bigclcnden b
auBRen Mitte M aterialdicke
bei b gemessen bei b gemessen
»C oc < c 00
0 70 80 45 00
5 260 280 85 95
8 220 230 100 110
12 180 190 105 115
15 120 140 100 115
20 95 110 90 105
25 90 100 85 95
3. MeBstelle auBen und innen im Schm lcr-
locli der Pfannenzapfen bei
auBen Mitte Schmierloch
bei ¢ gemessen gemessen
wahrend des wahrend des
IV. GieBens IV. GieBens
»o °c
0 91 65
15 100 95
25 103 115

& Mmenstelle ausen UDd innen @M um -
gekehrten Pfannenboden

in Mitte Blechstarke
mit llg-Thermom eter
gemessen

e oC
260%) 260%)

moineter gemessen

erfolgten in der Weise, daR die Thermoelemente in
eigens an den Pfannenteilen oder Vergleichskdrperu
vorgesehene Bohroffnungen eingesteckt wurden.

1) Trockener Sand auf die dinne Schlackendeoke
aufgeworfen.

2) Temperaturen wurden nach SchluB des GieBens
festgestellt.
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Zahlentafel 2 (SchluR). Tem peraturmessungen Zahlentafel 3. Tem peraturmessungon an
an einer 1-t-Kipp- und einer 6-t-Stopfen- 2-, 3-, 6- und 8-1-Stop fengieBpfannen
gieRpfanne fiir Bessemerstahl. fur S.-M .-Stahl.
Il. 6-t-Stopfengi eBpfanne.
. " R . Hoéchsttem peraturen
Die Stédrke der Pfannonausschmierung war 100 bis )
. w . Datum Inhalt gemessen m it
125 mm. Die Oberflaiche der Schmelze war stets mit
Schlacke bedeckt. Das Gehange, stand wéahrend des der der o vecksiber. Thermo.  Cemerkungen
Einfillens und GieBens stets senkrecht, x = Hohe Messung Pfannen element Fe-
zwischen oberem Pfannenrand und Untorkante Quer- thermometer @ iantan
haupt = 500 mm.
1. MeBstelle in der Mitte Die Gehéange
1 T ¢ in oc des Biugels bei a. wurden nicht
emperaturen in gemessen Uber den Pian.
M itte M aterialdicke nenrand ge-
zelt Qneckslibcrtherm o- Thermoelement . schwenkt, son-
wie bei allen nachfolgenden dern standen
min MeRberclch: 0-360° C Fe-Konstantan Versuchen gemessen senkrecht
1. MeRstelle In der Mitte des Biugels bei a
9. 2. 21 95° 85°
11. 2. 21 105° 95°
bei a gemessen bel a gemessen La 220 puqe 110° 1os”
Pfanne
wahrend wéahrend waéahrend wahrend 2. MeBstelle an beiden Die Ergebnisse
des des des des Bugelenden b
I. GieRBens IV. GieBens I. GieRens IV. GieBens sind Hochstwerte
9. 2. 21 70° ct>°
°c °c °c °C 11. 2. 21 750 70° aus je drei
14. 2. 21 100° 850
0 70 100 55 110 , e . . Messungen
. MeBstelle Im chmierloc
5 290 320 110 150 des Prannenzapfens
10 220 240 150 185 . 0w o cor
15‘) 140 180 150 185 11‘. 2. 21 70° 65
201 105 150 140 190 14. 2. 21 750 80»
257 100 130 140 190 Kontrollm essungen ergaben an dem umgekehrten
26 100 120 130 170 Pfannenboden 125°.
12 165
30 90 100 0 1. MeBstelle in der M itte
2. MeBstelle «n beiden BUgelenden b des Bigels bei a.
15. 2. 21 130° 125* Die Ergebnisse
auBen M itte M atcrlaldicke
bei b gemessen bei b gemessen 3.t 2. MeBstelle an beiden sind Hochstwerte
Bigelendcn b.
wahrend wahrend wahrend wahrend 1s g gq ranne 95e 76+ aus je drei
des des des des Messungen
I. GieBens IV. GieBens T. GieBens IV. GieRens 3. MeRstelle im Schmierloch
c . ce - des Pfannenzapfens.
15. 2. 21 90° 1S #
0 65 90 50 70 Conren , , et
ontrollmessungen ergaben an dem umgekehrten
5 250 280 95 105 Prannenboden 135°
8 210 230 125 135
153) 160 190 130 136 1. MeBstelle In der M itte
18%) 110 120 120 130 des Bloels bel =
207) 95 110 110 125 12. 2. 21 142° 136-
16. 2. 21 160« 140*
Die Ergebnis*«*
3. MeRstelle auBen und innen ImSchnUer- 2. MeBstelle an beiden
loch der Pfannenzapfen bei G-t- Bigelendcn b sind Hochstwerte
auBBen M ilte Schmierloch 12. 2. 21 Pfanne 130° 110* aus je drei
bol ¢ genieasen gemessen 16. 2. 21 130° 120*
Messungen
3. MeBstelle Im Schmierloch
wahrend des wahrend des des Pfanncnzdpfens.
IV. GieBens IV. GieRens
. C °c il2. 2. 21 95° 90*
16. 2. 21 vs® 90*
0 85 65 Kontrollmessungen ergaben an dem umgekehrten
4 105 90 Pfannenboden 160°.
7 105 95 I. MeBzelle In der Mitte
H 105 95 des Bigels bei a
18 100 110
25 100 115 0. 2. 21 tror L 164> Die Ergebnisse
H H 2. MeRstelle an beiden N
8-t sind Hochstw - rte
4. MeRstelle auBen und innen am um - ISBI Bigelenden b

gekehrten

auBen mit Hg.-
“Thermometer ge-
messen

°C

2803

t) Waéhrend des Gielens.

Pfannenboden

in Mitte Blechstarke
mit Hg.-Thenn o-
meter gemessen

Oc¢

2803

s) Waéahrend des GieBens versagte der Stopfen. Es
wurde abgeschlackt und tber den Rand gegossen.
3) Temperaturen wurden nach SchluB des GieRens

festgestellt.

L2, 2t 140°

aus je drei

145%

Messungen
3. MeBstelle im schmierloch

des Pfannenzapfens

115* 105*

Kontrollm essungen dem

155°.

ergaben an umgekehrten

Pfannenboden

Versuche an GieBpfannen, die mit flis-

sigem Bessemerstahl geflallt wurden.

In Zahlentafel 2 sind die Temperaturfeststellungen

an einer 1- und 6-t-GieBpfanne angegeben.
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Zahlentafel 4. Tem peraturmessungen an einer
5-t-Sonderflillpfanne mit flussigem Hdm a-
titeisen.

Tempernturen in ° C
gemessen

in Thermo- Bemerkungen

|Quecksilber- element
Fe-

Konstantan

ithermometer

[ 1. MeBstelle in der M itte

des Bugels bei a Die Gchingc wurdep nicht

Uber den Pfannenrand ge-
1Quecksilber-

thermo-

schwenkt, sondern standen
stets senkrecht

Temperatur
M itte Mate-
rialdicke bei Die
a gemessen betrug 100 bis 125 mm

;meter, aufen
Pfanncnausschmierung
j beia ge-

messen

| °0
_ 0
105 85 Pfanne halb gefallt.
140 85 1 Holzkohle auf die Ober-
115 100 / flhche aufgegeben.
113 100 pfanne cingefU llt.
140 130 volige flilit.
120 120 fast leer
160 105 Holzkohle auf den flissigen
Kost aufgegeben.
& 110 100 Nicht gefallt
00 100 » S
135 105 Pfanne wird gefallt.
2. MeBstelle an beiden
BUgelenden b Die Temperaturen wurden

nach der achten Fillung

Quecksilber gemessen.
thermo. Temperatur,

M itte M fite-
meter, auken bie Hone

zwischen oberem

naldicke ge-

bei b ge- messen Pfannenrand u.Unterkante
messen Querhaupt betragt 650 mm .
s c °0
Pfanne am ersten Tage zum
9
35 150 120 14. Malgefallt bis z. Rand
50 125 115

Pfanne entleert

3. MeBstelle, auBen und
innen im Schmierloch des
Pfannenzapfensgemessen.

Quecksilber-

Therm o- Temperatur,

M itte
Schmierloch

meter, auBen
bei ¢ auf-

gehangen gemessen

°0

105 110 Die Messungen wurden aus-
gefihrt, als die Pfanne am

105 115 Tage zum 15. Mal gefallt

110 120

wurden, diegroBte Warme-
beanspruchung vorlag.

Bodentemperatur 245 0 C.

Formerei von Auto-Zylimlerbldcken.

Stahl und Eisen. 1529
An beiden GielRpfannen wurden je einmal bei der
ersten und das andere Mal bei der vierten Fillung
dieduBRerenund inneren Temperaturengemessen. Auf
diese Weise konnten Hochsttemperaturen erhalten
werden, da beide Pfannen kaum mehr als viermal am
Tagegefullt wurden. Bei allen Messungen wurde fest-
gestellt, daR die AulRenmessungen bedeutend hdhere
Temperaturen aufwiesen als die Innenmessungen.
Die hochste AuRentemperatur an den Gehangen be-
trug 320° und die héchste Innentemperatur 190°.
In Abb. 1 sind die MeRstellen angegeben. Sie
befanden sich am Querhaupt bei a und b sowie an
dem Pfannenzapfen und am umgekehrten Pfannen-
boden. Auffallig sind die hohen Temperaturen des
Pfannenbodens, die bedeutend héher sind als die-
jenigen am Gehénge bei b. Es mull angenommen
werden, daB die stark erhitzte, schlecht warme-
leitende feuerfeste Pfannenausmauerung des Bodens
die Warme auf den diinnen Pfannenblechboden Uber-
trédgt und sie lange auf diesen einwirken laRt.
Versuche an Giellpfannen, die mit flus-
sigem Martinstahl (saure Zustellung) ge-
fulltwurden. Zu diesen Versuchen wurden Stopfen-
gieBpfannen von je 2, 3, 6 und 8 t Inhalt gewahlt.
Zahlentafel 3 enthalt die Ergebnisse der Tempe-
raturmessungen. Sie geben Hochstwerte aus je
drei Messungen an und zeigen, dalR im Durchschnitt
bei Pfannen bis zu 6 t Inhalt die Erwdrmungen der
Pfannengeh&nge geringer sind als bei Ivleinbessemer-
Pfannen. Bei den Messungen wurden nur Innen-
temperaturen in den Mitten der Pfannenstoffdicken
mit Hilfe des Quecksilberthermometersund des Eisen-
Konstantan-Thermoelementes bestimmt. Es wurden
die Temperaturen der Querh&upter bei a und b
sowie Pfannenzapfen und Pfannenbdden gemessen.
Versuche an einer 5-t-Sonderfullpfanne,
die mit flussigem Hamatit gefullt wurde.
An dieser Pfanne wurden die AufRen- und Innen-
temperaturen der aus den Versuchen 1 und 2 be-
nannten Pfannenteile gemessen. Die Mitte des
Querhauptes zeigte als Hochstwert bei der Aufen-
messung 160° und bei der Innenmessung 130°.'
Die Pfanne wurde nach der 8., 14. und 15. Fillung
am Versuchstage gemessen. In Zahlentafel 4 sind
die Versuchsergebnisse zu ersehen. (SchluR folgt.)

Formerei von Auto-Zylinderblocken.

Von Ing. Carl Irresberger

in Salzburg.

(SchluR von Seite 1222.)

Der GielRkasten, Abb. 34, 35, 36 und 38, ist ge-
raumig genug, um die zum Gusse erforderliche
Eisenmenge auf einmal zu fassen. Seine Bodendff-
nung wird mit einer aushebbaren Kugel oder einem
anderen Pfropfen geschlossen, den man erst anhebt,
wenn der Behalter voll Eisen ist. Zwei seitliche An-
satze nehmen die zugleich als Schaumtrichter wir-
kenden Steiger auf. Da die eingegossene Eisenmenge
sobemessenwird, daB der GieRtimpel nach dem Gusse
leer lauft und nur im Trichter und in den Steigern
sunterhalb seines Bodens Eisen stehen bleibt, kann er

XLTIL.,,

abgehoben werden, solange das Eisen noch flussig
oder doch leicht zu brechenist. Erlaf3t sich so wieder-
holt verwenden. Das Eisen strémt aus dem EinguR3-
trichter nach rechts und links durch die Seiten-
kanédle mn (Abb. 35), um dann an die Wand anzu-
prallen und dabei an seiner Oberflache etwaige Un-
reinheiten abzuscheiden. Kurz vor dem Ende eines
jeden Seitenkanals ist ein Reinigungsgitter einge-
schaltet, durch das das reine Eisen nach unten
stromt, um dann wieder zu steigen und an die Form
verteilt zu werden, wie es Abb. 14 erkennen laRt.

202



1530 Stahl und Eisen.

Abb. 37 zeigt ein solches Reinigungsgitter samt der
dazugehodrigen Kernbuchse.

Néachst der Anlernling der Kernmacher, der Er-
probung bestgeeigneter Kernsandmischungen und

ReindjrurH JSNiyfer'
Abbildung 34. Schnitt A-Il in
Abb. 36 durch den EinguRkasten

und einen Ecinigungskem.

fle/rtiyifhtjsaiffer

Abbildung 35.

-HSk-
Abbildung 37. Heinigungskern mit seiner

Bichse.

Formerei von Auto-Zylinderblocken.

Schnitt C-D in
Abb. 36 durch den EinguRkasten.

41. Jahrg. Nr. 43.

neten Eisens stets grofRe Gefahr des Auftretensvon Un-
dichtigkeiten infolge von Lunkerstellen. In Amerika
kommt man, soweit den Fachschriften zu entnehmen

ist, vielfach ohne Steiger zurecht, d. h. ohne am

Abbildung 36.
Draufsicht auf den
EinguRkasten.

Abbildung 38. Geschlossener Formkasten

Abbildung 40.

Zylindcrbloek ohne

kopf.
Abbildung 39. Zylindcrbloek
ohne Kopf, Innenansicht, I>ei
den billigeren amerikani-
sehen Motoren gebrduchlich.

~erallmahlich erzielten
genauen ljebereinstini-

mung samtlicher Mo-
dellteile und Kernbiich-

sen h&angtvon der richtigen Anordnung der Eingusse
und Anschnitte und von dem GieBverfahren
selbst das gute Gelingen der Gusse am meisten ab.
Insbesondere bestehtselbstbeiVerwendung bestgecig-

Ueber-

Abbildung 41. Zylinderblock-Unterteil.

Schlusse des Gusses etwas Eisen ablaufen zu lassen.
Das hat sich nach den Erfahrungen des Verfassers
bei uns nicht bewéhrt. Zunéchstist es bei Zylindern
der vorbeschriebenen Art unerldBlich, das Eisen so
heill wie nur irgend méglich zu vergieRen. Die Zylin-
der haben in betréchtlichem Umfange Wandstarken
von nur 4 mm und daneben, wenn auch nur an einzel-
nen Kreuzungsstellen, Verdickungen bis zu 40 mm.
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Man hatte darum in der ersten Zeit mit Undichtig-
keiten zu kampfen, die das eine Mal auf Kaltschwei3-
bildungen und das andere Mal, als man sich ent-
schlossen hatte, heiBer zu gielRen, auf Lunkerungen
beruhten. Erst als man dazu fibergegangen war,
unter allen Umstdnden so heil wie maoglich zu

Abbildung 12.
Zylinderblock-Ober- oder Kopfteil.

gieBen, nach Fuallung der Form einen Augen-
blick zu warten und dann nochmals etwa 30 °6
der ursprunglichen Eisenmenge nachzugielRen, das
Eisen durch Steiger ruf den Zylindern iiber-
fileBen zu lassen und in einem oben angeord-
neten Tudmpel zu sammeln, gelang es, aller

Schwierigkeiten Herr zu werden. Auch die Giel3-
geschwindigkeit spielt eine groRBe Rolle. Giel3t
man zu rasch, so besteht die Gefahr einer Beschadi-
gung der Kerne oder der Form, giet man zu lang-
sam, so hat das Eisen nicht Kraft genug, alle
feinsten Querschnitte geniigend auszufiillen. Regler
der EinguBgeschwindigkeit ist der Trichterquer-
schnitt in Verbindung mit den Einlauf- und
Anschnittquerscimitten, deren Summe annédhernd
gleich groR, keinesfalls aber groRer als der ersterc
sein darf.

Formerei von Auto-Zylinderblocken.

Stahl und Eisen. 1531

Liegende Formerei eines geteilten Zylinderblockesl).

l)cr Zylinderblock ist geteilt in das eigentliche
Zylinderteil (Abb. 39 und 40) und einen Ueber-
kopf, oder nach Abb. 41 und 42 in ein Block-
unterteil mit dem Steuerwellengehduse A, den
Zylindern B und dem Wassermantel C, und in ein
Kopfteil mit dem Kihlwasseranschlusse H2. Zur
Formerei des mit einem angegossenen Wassermantel
versehenen Zylinders (Abb. 41) werden Sonderform-
kasten mit Ausschnitten zur Stutzung der Kerne
benutzt. Abb. 43 zeigt solche Formkasten mit For-
men in verschiedenen Herstellungsabschnitten. An
der einen Seite der Formkasten sind je vier halb-
runde Ausschnitte fur die Zylinderbohrungskerne
vorgesehen, wéhrend an der gegenuberliegenden
Wand ein rechteckiger Ausschnitt fir den Steuer-
gehdusekern angebracht ist. Die Verdichtung der
Formen erfolgt auf zwei RuUttelformmaschinen. je
eine fur das Ober- und das Unterteil. Mit diesen
beiden Maschinen bringen 8 Mann in neunstindiger
Schicht 125 bis 140 Abgusse fertig. Ein Mann séu-
bert die Formplatte, ein zweiter setzt den Formkasten
auf und schaufelt Modellsand ein, wéhrend der erste
die eben fertig gewordene Form ausblast und séubert.
Beide vereinigen sichdann,

um die Form mit Haufen-

sand vollends zu fullen.

Nunwirdgeriittelt, mecha-

nischgewendet, das Modell

von Hand ausgezogen und

dann wie vorerwé&hnt die

Abbildung 44.
Higel zur Handhabung der
Formkasten.

Form vom ersten Manne
gesdubert.  Zwei weitere
-Leute heben den Form-
kasten mit Hilfe eines
I’rcRluft-Hebezeuges und
einer um die Trageisen
geschlungenen Seilschlinge
von der Formmaschine ab und bringen ihn zur
GieRstelle. Zum Abheben und Wenden der Ober-
teile sind besondere Drehzapfen (A in Abb. 43)
vorgesehen, in die die Enden eines Tragbiigels ein-
greifen (Abb. 44). Durch den Eingriff des Hebezeug-
hakens im mittleren Ringe des Bugels werden seine
Enden in die Drehzapfen getrieben, ein sicherer

1) Nach Foundrv 1919, 1. Dez., S. 852/7.

2) Das abgebildete Unterteil gehdrt zu einem Vier-
zylinderbloek, wdéahrend das Kopfteil (der Ueberkopf)
einem Sechszylinderblock entspricht.
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Halt gewéhrleistet und zugleich das bequeme Wenden
des Formkastenteiles gesichert.

Zwei weiteren Leuten obliegt es, die Kerne in die
Form zu legen, eine Arbeit, die groRte Genauigkeit
und Gewissenhaftigkeit erfordert. Als erster Kern
ist der sogenannte Sattelkern, ein einfacher Aus-

Abbildung 45. Drei SattelkeWie mit ihrer
Kernbiiehse.

sparungskern zur Gestaltung der aufleren Form der
Zylinderwandungen (B in Abb. 41), in das Form-
kastenunterteil einzusetzen. Man hatte diesen Teil
der Form auch ohne Kern durch entsprechende Ge-
staltung des Modelles herstellen kénnen. Um aber
das Ausheben des Modelles zu vereinfachen und vor

Abbildung 46. Unterer Wassermantel'iern,
vorn Kembuehsunterfceil, im Hintergrund
ein fertiger Kern.

allem, um die scharfen, im griinen Sande nicht ge-
nugend widerstandsfahigen Kanten in der festen
Form eines Kernes zu gewinnen, hat man es vorge-
zogen, diese Stelle auszukernen. Abb. 45 zeigt die
Herstellung solcher Kerne zu dritt in einer Kern-
biiehse auf einer PreRluft-Kippinaschine. Ein Mann
liefert auf dieser Maschine in der Schicht 200 Sattel-
keme. Nach dem Sattelkeme wird die untere Halfte
des Wassermantelkernes in die Form gebracht. Er
wird auf einer einfachen Kippmaschine (Abb. 46)
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hergestellt. Das Bild zeigt im Vordergrinde die
untere Halfte der Kernbichse, wahrend sich auf der
héheren Tischplatte im Hintergriinde ein fertiger
Kern befindet. Ein Mann erzeugt in der Schicht
90 bis 100 Kerne; um die ganze Tagesleistung fertig
zu bringen, muf? ein Nachtarbeiter mithelfen. Der
Kern ruht in der Form auf den funf Marken C
(Abb. 41), wahrend die acht Ventileingdnge durch die
lotrechten Zapfen A (Abb. 46) gebildet werden. Auf
das Unterteil des Wasscrmantelkernes wird dessen
obere Héalfte gesetzt (D in Abb. 43). Zu seiner Siche-
rung nach oben dient zunéachst nur die zur Bildung
der EinfluRoffnung vorgesehene Kemmarke. Eine
weitere Sicherung'des Kernes gegen den Auftrieb

Abbildung 47. Vereinigter Steuergehduso- und Zylinder-
kern mit mechanisch aufklappbarer Kernbiichse.

wird durch Kernstitzen erreicht, die ihre untere
Stutzflache auf kleinen, in die Vertiefungen E ge-
legten Zinuplattchen finden. Nach Ueberpriifung
der richtigen Lage der bisher eingelegten Kerne er-
folgt die Unterbringung der unteren Halfte des ver-
einigten Zylinder- und Steuergehdusekernes. Dieser
Kern wird in emer mechanisch aufklappbaren Kern-:

Abbildung 48. Deck- und Hdéhlungskern.

buchse (Abb. 47) von Hand gestampft. Man legt
in den das Steuergehduse bildenden Teil vier kréaftige
[_-formige Kerneisen und in jeden Zylinderkern ein
gerades Kerneisen ein und bindet alle mit Draht gut
zusammen. Drei Mann erzeugen in der Schicht
150 solcher Kerne. Das Einlegen dieses Kernes erst
nach dem oberen Wassermantelkern erscheint auf
den ersten Blick etwas unnatirlich. Man erreicht
aber damit die Madglichkeit, die lichte Weite des
Wassermantels genau zu prifen, und zudem kann
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der Zylinder- und Gehausekern, insbesondere seine
untere Halfte, infolge des Ausschnittes am Formkas-
ten ohne jede Umstéandlichkeit seitlich eingeschoben
werden. Etwas mehr Schwierigkeit bereitet die Ein-
fihrung der oberen Kernhélfte bzw. die Sicherung
ihrer genauen Lage. Man bedient sich hierzu einer
Lehre (F in Abb. 43), die zur bequemen Handhabung
mit Handgriffen versehen ist und in den Bohrungen
der Formkastenlappen zuverlassige Fuhrung findet.
Der Kern wird in diese Lehre gesetzt und dann so
vorwarts geschoben, dalR die Zylinderkeme in rich-
tige Lage unter den 'Wassermantelkem gelangen.
Nach Verkittung der Kernteilungslinien kann das
Oberteil aufgesetzt und die Form giel3fertig gemacht
werden. Zur Sicherung gegen Porositaten infolge
von Verunreinigungen, die mit dem Eisen in die
Form gelangen kénnten, dienen gitterférmige
Schaumfangercinrichtungen, die das Eisen zwingen,
vor dem Eintritt in die Form einmal auf und ab zu
steigenl). Der Gufz erfolgt von einem auf den
Steuergehdusekern mindenden Trichter aus. Dort
teilt sich das Eisen in zwei Strénge, die bei G
(Abb. 43) durch den Kern fihren, um unten in die
Form zu minden. Das Eisen fillt erst die unteren
Teile der Form, steigt dann hoch und lauft schlieB-
lich durch zwei Steiger (R in Abb. 43) Uber.

Man verwendet zweierlei Gattierungen, eine
siliziuméarmere und eine siliziumreichere. Die erste
enthalt 3,30 bis 3,50 % Gesamt-C, 0,40 bis 0,45 %
gebundenen C, 0,65 bis 0,80 % Mn, 0,30 bis 0,35 % P,
weniger als 0,10% S und 2,00 bis 2,20% Si. Sie
erreicht eine Zugfestigkeit von 1960 bis 2240 kg/cm2,
bei einer Biegefestigkeit von 210 bis 215 kg/cm2und

Solche Sehdumercinriehtung; ist in St. u. E. 1918,
27. Juni, S. 579, abgebildet und beschrieben. Dort sind
auch weitere Angaben tUber amerikanische Zylinderbloek-
formerei zu finden.

Das Wiesbadener Abkommen und die

Von Dr. Clemens Klein

| Aas Wiesbadener Abkommen, das bekanntlich
m—don Zweck hat, einen Teil der uns durch den Ver-
sailler Vertrag und den Londoner Zahlungsplan auf-
erlegten Goldleistungen zunéchst Frankreich gegen-
Uber durch Sachleistungen bzw. Warenlieferungen
abzudecken, liegt im "Wortlaut noch nicht vor und
wird vermutlich erst verdéffentlicht werden, wenn es
die Genehmigung des Reparationsausschusses gefun-
den hat. Bei seiner Beurteilung war die Oeffenflieh-
keit bisher zunachst auf die allgcmeinef Angaben an-
gewiesen, die der Wiederaufbauminister Dr. Rathe-
nau auf der Tagung des Reichsverbandes der deut-
schen Industrie in Minchen am 29. September ge-
macht hatte, weiterhin auf den kurzen Auszug aus
dem Abkommen, der am 7. Oktober veroffentlicht
worden ist, und auf die erlauternden Angaben, die
Dr. Rathenaii am selben Tage Vertretern der Presse
in Wiesbaden gemacht hat. Spéater hat sich Uber ge-
wisse Einzelheiten des Abkommens der Staatssekre-
tdr im Wiederaufbauminist'erium Dr. M uller in der
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410 bis 430 Brinellhdrte. Das siliziumreichere Eisen
ist mit Ausnahme des héheren Siliziumgehaltes (2,2i)
bis 2,40%) ebenso zusammengesetzt wie das sili-
ziumarmere. Seine Zugfestigkeit bleibt mit 1750 bis
1960 kg/cm5 ebenso wie die Biegefestigkeit mit 175
bis 210 kg/cm2 etwas hinter der erstgenannten Gat-
tierung zurick, dagegen ist die Brinellluirteziffcr
mit 440 bis 470 etwas hdher.

Die Formerei des Zylinderblock-Kopfteiles ist
wesentlich einfacher als die des Blockunterteiles,
da diese Form zum gréBten Teile von zwei Kernen,
einem Deck- und einem Hohlungskerne, gebildet
wird. Abb. 48 zeigt die Kerne zur Form eines Kopf-
teiles nach Abb. 42. Nur die untere Seite der Form *
besteht aus grinem Sande, das Oberteil besteht aus’
den abgebildeten Kernen. Sie werden an den beider-
seitigen Kemeisen miteinander verbunden, der
Kern H fiir den KuhlwasserzufluR danach auf den
Hohlungskem befestigt, beide Kerne gemeinsam ge
wendet und so in die Form gesetzt. Zur Sicherung
beschwert man die Kerne mit einem eisernen Roste,
der auf den Formkastenrédndern aufliegt und den
Kern nur leicht berthrt; im Hintergrinde der Abb. 48
ist eine Reihe so beschwerter Formkasten ersichtlich.
Es wird dabei jeder gefdhrliche Druck auf de
Kern vermieden und doch voller Schutz gegen
die Wirkungen des Auftriebes geboten. — Drei
Mann bringen téglich durchschnittlich 65 Abgusse
zZuwege.

Bei den Zylinderblock-Kopfteilen kommen nicht
allzu selten kleine Undichtigkeiten vor, die mittels
autogener SchweiBung behoben werden. Zu diesem
Zwecke wurde ein eigener Gluhofen erstellt. Er
wird mit Oel geheizt und bringt die zu schweillen-
den Sticke auf Kirschrotglut. Nach dem Schweiflen
bringt man sie in den Ofen zurick, um sie dort
wieder langsam abkihlen zu lassen.

Industrie.

in Berlin.

Deutschen Tageszeitung Nr. 479 vom 13. Oktober 1921
in Erwiderung auf eine Kritik des Abkommens durch
den Reichstagsabgeordneten Dr. Reichert in dem-
selben Blatte gedufRert. Schliellich finden wir aber
das ganze Abkommen, wenn nicht in seinem genauen
Wortlaut, so doch seinem vollen Sinn und allen Ein-
zelheiten hach in zwei Aufséatzen der Industrie- und
Handelszeitung vom 13. und 14. Oktober aus der
Feder von Regierungsass'essor Dr. Korsett wieder-
gegeben; der Verfasser gehdért nach seiner genauen
Kenntnis des Abkommens und seiner Entstehungs-
ursachen nicht bloB auf deutscher Seite augenschein-
lich zu dem Beamtenkdrper des Aufbauministeriums
und muB den Verhandlungen in Wiesbaden nahe-
gestanden haben.

Korselt begrindet den wesentlichsten Punkt des
Abkommens, der zugleich am meisten AnlaB zu seiner
Kritik und Bekdmpfung gegeben hat. damit, daf sich
die Schwierigkeiten, die sich nach' dem Friedens-
vertrag, und dem Londoner Zahlungsplan‘der Ab-
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deekung der deutschen Iteparationsselmld durch
groRBere Sachlieferungen entgegenstellen, nur um-
gehen lassen, wenn Deutschland in den ersten Jahren
mehr Sachlieferungen bewirkt, als Frankreich in die-
sen Jahren auf Grund des Londoner Zahlungsplanes
eigentlich' zukommen. Das Abkommen erdffnet den
Weg fir diese Lieferungen nach Maligabe der deut-
schen Leistungsfahigkeit, cs beschrankt den Gesamt-
wert der deutschen Leistungen, insofern Frankreich
sie zu fordern berechtigt ist, mit Einschlu der Lie-
ferungen an Schiffen, Kohle und Farbstoffen auf
Grund des Friedensvertrages, auf 7 Milliarden Gold-
mark fur den Zeitraum bis zum 1. Mai 1926. An und
fur sich héatte Frankreich natirlich diese Sachliefe-
rungen auch in diesen Jahren zu bezahlen bzw. bei
der Rcparationskommission gutschreiben zu lassen.
Da aber Frankreich gleichzeitig gerade in diesen ersten
Jahren ein gréBeres Bedirfnis nach dem Empfang
baren Geldes hat, um sowohl seine Verpflichtungen
gegenliber seinen Staatsangehdrigen, namentlich ge-
genluber den Kriegspensiondren, als auch seine hohen
Militarausgaben zu decken, hat es sich nicht bereit-
finden lassen, die Sachleistungen voll auf den franzo-
sischen Anteil an den Jahreszahlungen (Annuitaten)
dieser Jahre nach dem Londoner Zahlungsplan an-
zurechnen. Vielmehr ist bei Frankreich die Annahme
von Sach- anstatt Geldleistungen nur bei teilweiser
Kreditierung der Sachlieferungen zu erreichen ge-
wesen, einer Kreditienmg, durch die, wie der Minister
Rathenau ausgefuhrt. hat, der Schuldner zum Bankier
seines Glaubigers wird. Da Deutschland nun wegen
der Schwierigkeit der Devisenbezahlung seinerseits
Wert darauf iegen muB, einen mdoglichst groBen Teil
der Reparationsleistungen in Waren abzudecken,
erkléart es sich in dem Wiesbadener Abkommen da-
mit einverstanden, daB von einer aus den beteiligten
deutschen Lieferern gebildeten Privatorganisation
an Frankreich vor allem in den Jahren 1921 bis 1926,
unter Umstédnden bis 1936, ein derartiger Waren-
kredit in Wiederaufbaustoffen erdffnet wird. Als
Grund fur diese, einem ausdricklichen Wunsche
Frankreichs entsprungene Regelung, daR Kredit-
geber formell nicht das Deutsche Reich selbst, son-
dern eine deutsche PrivatOrganisation ist, scheint
die Erwéagung mitgesprochen zu haben, daR die von
der deutschen Industrie hergestellten Sachguter,
wenn sie vor ihrer Lieferung nach Frankreich erst
Eigentum des Deutschen Reiches wirden, nach
Art, 248 des Friedensvertrages an erster Stelle flr
den Gesamtumfang der Reparationsleistungen haften
und ihre Herausgabe an Frankreich allein diese Zah-
lungsfahigkeit des Deutschen Reiches als solchen
gegenliber der Gesamtheit seiner Glaubiger ver-
ringern wiirde und daher von Frankreich nicht in An-
spruch genommen werden durfte. Der deutschen
Privatorganisation wird an Stelle des franzdsischen
Staates teils zur Ausgleichung, teils aus franzésischen
innerwirtschaftlichen Grinden eine franzdsische Pri-
vatorganisation gegenubergestellt.

Die unmittelbare Befriedigung der deutschen
Lieferer erfolgt durch das Deutsche Reich und zwar
sinngemdf durch Bezahlung in Papiermark. Die
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Zahlungen der franzdsischen Geschadigten (Sinistres)
fur die ihnen gelieferten Waren werden vom franzo-
sischen Staate Ubernommen, der sie in Gestalt von
Gutschriften auf Reparationskonto leistet, die er
monatlich auf die nach dem Londoner Zahlungs-
plan am Schlisse jedes Vierteljahres falligen Zah-
lungsraten an den Reparationsausschu bewirkt.
Das Abkommen bezieht sich nur auf Lieferungen von
Wiederaufbaustoffen, weil Frankreich nicht auf
Grund des Abkommens in den Stand gesetzt werden
soll, zum Zwischenhéandler der deutschen Ausfuhr
zu werden. Und auch Wiederaufbaustoffe zu liefern
ist die deutsche Organisation nur insoweit ver-
pflichtet, als diese Lieferungen mit den Erzeugnis-
maglichkeiten Deutschlands, den Bedingungen seiner
Rohstoffversorgung und mit den zur Aufrechterhal-
tung seines sozialen und wirtschaftlichen Lebens
notwendig zu befriedigenden inneren Bedurfnissen
vereinbart sind. Anforderungen von Schiffen, Kohle
und ihren Nebenerzeugnissen, Chemikalien und Farb-
stoffen Sowie von anderen Dingen als Wiederaufbau
guter, die nach der neuen Bestimmung des Londoner
Ultimatums zur Wiederaufrichtung des Wirtschafts-
lebens der ehemals feindlichen L&ander erforderlich
sind, fallen auBerhalb des Abkommens (abgesehen
von der Einrechnung ihr.es Wertes in die Gutschrift
fur die einzelnen Jahre) und sind neben seinen An-
forderungen maglich. Soweit Wiederaufbauguter in
Betracht kommen, bleiben die festgestellten Liefe-
rungen auf Grund der bisher eingereiehten Listen in
Geltung, und sind fernen auch solche besonderen
Guter auBerhalb des Abkommens zu liefern, die
durch die fruheren Listen angefordert sind, wenn
Uber die Lieferung im freien Handel auf Grund des
Wiesbadener Abkommens keine Verstandigung zu-
stande kommt.

Recht verwickelt und schwierig sind die Bestim-
mungen Uber die Kreditierung. Wir geben sie
nach der Zusammenfassung in der ersten Mitteilung
an die Presse wieder. Das Abkommen unterscheidet
drei Zeitabschnitte fur die Gutschrift : bis 1. Mai 192t',
bis 1. Mai 1936 und die Folgezeit. Die Lieferungen
in dem ersten Zeitabschnitt werden Deutschland
nicht in vollem Werte, sondern nur mit 35 % des
Wertes gutgeschrieben. Betragt der Wert der Liefe-
rungen aus dem Abkommen in einem Jahre weniger
als 1 Milliarde Goldmark, so werden in diesem Jahre
45 % des ""Wertes dieser Lieferungen gutgeschrieben.
Der Hoéchstbetrag, der Deutschland in einem Jahre
einschlieBlich der Lieferungen von Schiffen, Kohle
und Farbstoffen gutgeschrieben werden darf, ist eine
Milliarde Goldmark. Der Betrag des in den einzelnen
Jahren nicht gutgeschriebenen Wertes der Lieferun-
gen tragt einfache Jahreszinsen zu 5% . Am 1. Mai
1926 werden die Restbetrdge zusammengerechnet:
die so gewonnene Summe ist in zehn gleichen Jahres-
raten bis zum 1. Mai 1936 nebst den féallig werdenden
einfachen Zinsen gutzuschreiben. Bei den Liefe-
rungen vom 1. Mai 1926 an wird grundséatzlich der
volle "Wert (nicht nur 35 bzw. 45 %) gutgeschrieben.
Jedoch darf die jahrliche Gutschrift einschlief3lich der
falligen Jahresraten aus den Restbetrdgen der Zeit
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vom 1. Oktober 1921 bis zum 1. Mai 1926 zusammen
mit dem Wert der Lieferungen von Schiffen, Kohle,
Farbstoffen, soweit sie nicht bis dahin erledigt sind,
auch jetzt eineMilliarde Goldmark nicht tiberschreiten.
Betrédgt der Gesamtwert der Leistungen einschlieR-
lich der Lieferungen von Schiffen, Kohle, Farbstoffen
bis zum 1. Mai 1926 mehr als 7 Milliarden Goldmark,
so ist .der Uberschiefende Betrag innerhalb dreier
Monate nach dem 1. Mai .1926 Deutschland voll gut-
zuschreiben, ohne Rucksicht auf die Regelung der
sonstigen Gutschriften. Ebenso sind alle Lieferungen
nach 1936, deren Anforderung auf Grund des Ab-
kommens durch Frankreich bis zum Abschlu der
nach dem Londoner Zahlungsplan bestehenden deut-
schen Erfullungspflicht durchaus maéglich ist, ohne
Kreditierung voll dem betreffenden Lieferungszeit-
raum gutzuschreiben. Am 1. Mai 1936 ist noclimals
festzustellen, welche Betrdge etwa Deutschland noch
gut hat. Dieses Guthaben ist nebst 5% Zinsen und
Zinseszinsen in vier Halbjahrsraten 1936 und 1937
abzutragen. Alle Gutschriftbestimmungen gelten
mit der Maligabe, daR keine Jahresgutschrift héher
sein darf als der Anteil Frankreichs (52 %) an den
nach dem Londoner Zahlungsplan zur Verteilung
unter die Alliierten gelangenden deutschen Jahres-
zahlungen: vom 1. Mai 1936 an kann Deutschland
alle Leistungen ablehnen, soweit durch ihre Ausfuh-
rung der Frankreich in einem Jahre &uBerstenfalls
gutzuschreibende Betrag uUberschritten werden wirde.
Auf Grund des franzosischen Jahresanteils an den
deutschen Gesamtleistungen ist augenscheinlich auc h
die Begrenzung der Sachleistungen fir den Zeitraum
von 4(4 Jahren bis zum 1. Mai 1926 auf 7 Milliarden
Goldmark errechnet: rund 1.56 Milliarden Goldmark
jahrlich sind 52% einer auf drei Milliarden ange-
setzten deutschen Mindestleistung.

Handelt es sich bei dieser Art von Gutschriften
und Kreditierungen vornehmlich um das Verhaltnis
von Staat zu Staat, so sind die Lieferungs- und Preis-
bestimmungen des Abkommens von unmittelbarer
Bedeutung fir die Industrie.

Die Lieferungen sollen erfolgen durch unmittel-
bare freie Vereinbarung der deutschen und franzoé-
sischen Organisation. Dieser freien Vereinbarung
unterliegen zuné&chst grundsatzlich alle Lieferungs-
bedingungen, also die Festsetzung des Ortes und Zeit-
punktes der Uebergabe, der Beschaffenheit der
Waren, der Art ihrer Verpackung, des Versaudwegib
und dgl., insbesondere auch die Festsetzung der Preise
aller auf Grund des Hauptabkommens zu liefernden
Waren. In Streitigkeiten Uber Lieferbedingungen,
sowie daruber, ob eine Lieferung sich in den dem An-
forderungsrecht des franzosischen Bestellerverbandes
gezogenen Grenzen héalt, also lediglich Wiederaufbau-
zwecken dient und die Erzeugungsmaglichkeiten und
inneren Bedilrfnisse Deutschlands nicht schadigt,
entscheidet ein Schiedsausschul3, von dessen Mit-
gliedern ein Franzose auf Vorschlag des franzdsischen
Bestellerverbandes von der franzésischen Regierung,
ein Deutscher auf Vorschlag des deutschen Lieferer-
verbandes von der deutschen Regierung bestellt und
eine dritte, in ihrer Amtszeit auf ein Jahr beschrénkte
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Person, von beiden Regierungen gemeinsam aus-
erwahlt wird; kommt ein Einverstdndnis Uber die
Wahl dieser dritten Person nicht zustande, so soll
der Schweizer Bundesprésident um ihre Ernennung
gebeten werden. Der AusschuB kann nach Befinden
Sachverstandige mit beratender Stimme zuziehen.
Hinsichtlich der Preisbestimmungen wird beim
Nichtzustandekommen einer freien Vereinbarung
zwischen Einzel- und Massenlieferungcn (marchan-
dises spéciales und marchandises banales) unter-
schieden. Bei ersteren, d. h. Gegenstédnden, an deren
einzelne Stiicke der Besteller besondere Anforderun-
gen stellt, wie industrielle Maschinen und Einrich-
tungen und dgl.. kommt es ohne Einigung uber den
Preis Uberhaupt nicht zur Lieferung; doch kann die
franzosische Regierung hier auf die Lieferungs-
anforderung nach dem Friedensvertrage zurick-
greifen, aber nur insoweit, als die Gegenstande in
den Deutschland fruher Ubergebenen Listen bereits
enthalten sind. Bei den marchandises banales da-
gegen, der Massenhandelsware, stellt der Schicds-
aussehuB, sofern keine freie Vereinbarung zwischen
Besteller und Lieferer vorliegt, am Beginn eines
jeden Kalendervierteljahres Richtpreise fest, die un-
gefahr dem durchschnittlichen franzésischen Inlands-
preise des betreffenden Erzeugnisses abzuglich der
franzosischen Zollgefélle und der Versandkosten ent-
sprechen sollen. Das Verfahren ist umstandlich: 14s
werden zunéchst fur alle in Krage kommenden Waren?
gruppen die franzoésischen Vorkriegspreise (1. Halb-
jahr 1914) festgestellt, diese zu dem Satze von
1,235 Fr. = 1 Mark in Goldmark umgerechnet, und
dann wird fur Beginn jedes Kalendervierteljahres,
ein Koeffizient bestimmt, mit dem der Friedenspreis
malgenommen werden muf3, wenn man den in Frank-
reich in diesem Zeitpunkt geltenden Normalpreis der
betreffenden "Ware abzuglich der Zollgefélle und
Versandkosten errechnen will. Die Umrechnung der
franzdsischen Normalpreise in Gold erfolgt dabei
auf der Grundlage des durchschnittlichen amtlichen
Kurses des Golddollars an der Pariser Borse wéhrend
der dem Beginn des Vierteljahres vorangehenden
beiden Wochen. Die Zollgefalle sind diejenigen, die
in Frankreich am 1. Juli 1914 fir aus Deutschland
stammende Waren der betreffenden Art galten, ver-
vielfaltigt mit dem erwéhnten Koeffizienten; die
Versandkosten sind zu berechnen auf Grund der
bei Beginn des Vierteljahres geltenden normalen
Eisenbahntarife fur die Entfernung Aachen—St. Quen-
tin. Die so errechneten Goldmarkpreise verstehen
sich fur Lieferung fur deutsch-belgische oder deutsch-
franzosische Grenzbahnhéfe oder nordfranzésische
Hafen. Ist der solchermaRen festgestellte Preis nied-
riger als der Preis fir die gleichen Waren in Deutsch-
land, so ist der deutsche Verband nur verpflichtet
zu liefern, sofern der Preisunterschied nicht gréRer
istals 5%. Auch braucht der deutsche Verband solche
Verlustlieferungen nur im Werte von 5 % der Gesamt-
lieferungen des betreffenden Jahres auszufiihren.

Von Wichtigkeit ist die Regelung, die das Ab-
kommen fur die Anrechnung der Lieferungen bei der
Bemessung der deutschen Gesamtausfuhr zur Be-
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rechnung des 26prozentigen Reparationszu-
schlages aus dem Ausfuhrwerte in Aussicht nimmt.
Nach Korselts Mitteilungen ist die deutsche Regie-
rung grundséatzlich der Meinung, dall die Reparations-
lieferungen bei Berechnung der 26prozentigen Jahres-
leistung Uberhaupt nicht in Ansatz zu bringen sind,
weil es sich hier in Ermangelung von Gegenleistungen
um gar keine Einnahme der Gesamtvolkswirtschaft
handelt; und die franzésische Regierung hat sich
verpflichtet, den dahingehenden Antrag der deut-
schen Regierung bei dem Reparationsausschu3 und
dem Garantiekomitee zu unterstiitzen. Zum minde-
sten aber, so erklart Deutschland in dem Abkommen,
kénnen die in ihm Ubernommenen Verpflichtungen
nur Unter der Voraussetzung erfullt werden, daR der
Wert der Lieferungen aus dem Abkommen, wenn
Uberhaupt, nur zu dem Teile fir die 26prozentige
Abgabe vom Ausfuhrwert in Anspruch genommen
wird, zu welchem in dem betreffenden Jahre fir sie
Gutschrift geleistet wird, also bis 1926 nur zu 35 bzw.
45 %. Sonst trate die Devisenersparnis, die das Ab-
kommen fir Deutschland zum Hauptzweck hat,
statt 1921 bis 1926 erst 1938 und spéter, nach Aus-
gleichung des Warenkredits, ein. Korselt bereclinet.
die Devisenersparnis, die bei Anrechnung von 26 %
von der Gutschrift fir 35 bzw. 45 % der gelieferten
Waren noch erzielt wird, auf 26,9 bzw. 33,3 des Waren-
wertes; wenn vollends auch die Lieferungen, die erst
in den Jahren 1926 bis 1936 gutgeschrieben werden,
in die Ausfuhr ihres Lieferungsjahres eingerecimet
wirden — fur welchen Fall die deutsche Regierung
allerdings erklart hat, dafl dann das Abkommen un-
erfullbar sei —, wirde die Devisenersparnis in den
Jahren 1921 bis 1926 nur 9 bzw. 19 % des Wertes
der gelieferten Waren betragen und die Devisen-
ersparnis fur den Rest erst in den Jahren 1926 bis 1936
eintreten, also'praktisch zunéchst wertlos sein.

Frankreich hat das Recht, jederzeit, Deutsch-
land vom 1. Mai 1923 an den Vertrag mit einjahriger
Frist zu kundigen, worauf das im Friedensvertrage
fur Wiederaufbaulieferungen vorgesehene Verfahren
wieder in Kraft tritt.

Zu dem Hauptabkommen'treten die trotz ihrer
Bezeichnung keineswegs unwichtigen vier Neben-
abkommen. Sie beziehen sich auf die so-

genannten ,Restitutionen“ gegentber Frankreich
und anderen, ehemals feindlichen Maéachten. Die
ersten drei gehen indessen nur Frankreich an.

Zunachst hort die Rucklieferung von Industrie-
werkzeug vom 6. Dezember 1921 an auf; danach
werden lediglich diejenigen Maschinen noch ab-
geliefert, die vorher abgerufen waren. Fir die in
deutschem Besitz bleibenden franzosischen Guter
liefert Deutschland an Frankreich binnen acht Mona-
ten 120 000 Tonnen gleichwertigen Industriegutes,
das sich Frankreich unter den Vorréten in den Lagern
der deutschen Regierung auswahlt. Sofern dort
neues oder vollkommen betriebsfahiges gebrauchtes
Material nicht vorhanden ist, mu neues hergestellt
und geliefert werden. Das seit dem 1. Mai 1920 zu-
rickgelieferte Material wird auf die 120 000 Tonnen
mengengemdaR angerechnet, ebenso 20 000 Tonnen
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als Ausgleich fur die in Elsa-Lothringen verbliebe-
nen Maschinen. Darliber hinaus mufl Deutschland
in den Jahren 1926 bis 1931 noch eine Sonderschuld
flr Industriewerkzeug im Betrage von 158 Millionen
Goldmark tilgen. Des weiteren sind noch 6200 Eisen-
bahnwagen in gutem Unterhaltungszustande ab-
zuliefcm, sowie 4500 neue Fahrzeuge nach den Be-
dingungen eines gemischten Sachverstdndigenaus-
schusses. Das dritte Abkommen regelt die noch aus-
stehende Ablieferung von Tieren (Pferden, Rindern,
Schafen, Bienenvélkern). Das vierte Abkommen
bezieht sich auf die Kohlenlieferungen und bedarf,
da es auch Lieferungen an Belgien, Italien und
Luxemburg betrifft, der Zustimmung des Repara-
tionsausschusses.  Deutschland verzichtet Frank-
reich gegenliiber fiir die Lieferungen Uber Rotter-
dam, Antwerpen, Genf und andere nichtdeutsche
Hafen auf den fob-Preis; es erhdlt fir diese
Lieferungen nur den deutschen Inlandspreis zu-
zuglich  Versandkosten; jener wird auf die Re-
parationsverpflichtungen ungerechnet, ebenso ge-
schieht es mit den Lieferungen auf Grund von
Vorkriegsvertragen bis zur Hoéhe von 150 000
Tonnen monatlich. Zugunsten Deutschlands ist nur
die Ausfuhrfreiheit aller nicht angeforderten Kohlen-
sorten sowie die Verpflichtung des Vielvcrbandes
durchgesetzt, die von Deutschland gelieferte Kohle
nur fir den eigenen Bedarf zu verwenden.

Soweit das Abkommen mit seinen Anhédngen, an
das hier die kritische Sonde in politischer Beziehung
nicht zu legen ist. Wirtschaftlich wird es gestattet
sein, einige Anmerkungen und Fragezeichen zu
machen. Minister Rathenau selbst hat sein Werk
mit der Begrindung der allgemeinen Nachsicht
empfehlen zu sollen geglaubt: Wenn man berick-
sichtige, daR die Geldleistungen schwerer auf Deutsch-
land'lasten als jede andere Birde, und daB mit der
Fortdauer der Geldleistungen die Entwertung der
Mark und damit die Unordnung der Staatsfinanzen
unabweisbar verknipft ist, so kommt man zudem
Ergebnis, dalR die teilweise Vorleistung von vier
Jahren weitaus, auch geldlich betrachtet, das ge-
ringere Uebcl ist. Es werde einerseits ein erheblicher
Teil der deutschen Lasten aus Geld- in Sach-
glterlasten verwandelt, d. h., es wirden auslandische
Verpflichtungen durch inlandische ersetzt; es wirde
ferner aber auch fiur die deutsche Erzeugung ein
Absatzgebiet erschlossen, das vermutlich niemals
wieder der deutschen Werktétigkeit entzogen wird.
Wir lassen die Zukunftsmusik dieser letzten Worte
auf sich beruhen und bemerken zu der angenommenen
»ErschlieBung® eines neuen Absatzgebietes nur,
dal? doch auch bisher schon, vor wie nach dem Kriege,
ansehnliche Lieferungen nach Frankreich gegangen
sind. Zu der Hauptfrage aber hat schon in den letzt-
ten Tagen die Zentralarbeitsgemeinschaft der in-
dustriellen und gewerblichen Arbeitgeber und Arbeit-
nehmer in einer Erklarung darauf hingewiesen,sdaf}
die Goldzahlungen deS Reiches durch das Wies-
badener Abkommen nur zu einem geringen Teil ab-
gebilirdet werden. miIn einer- reichlich hoffnungsvoll
aufgemachten Berechnung schétzt der Staatssekretar
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Di. Miller den Verhaltnissatz, zu welchem die durch
das Abkommen fir die nachsten 4% Jahre erheblich
erhdhte Gesamtverpflichtung Deutschlands durch
Sachleistungen abgedeckt wird, auf 20%, in Wirk-
lichkeit wird sie vermutlich sehr viel geringer sein.
Korselt berechnet den Wert der durch die Anrech-
nung der Sachlieferungen ersparten Devisen unter
der Voraussetzung, dafl die Annuitdt um 26% der
int Lieferungsjahre uns gutgeschriebenen 35 %
Waren erhoht wird, uiid bei Anrechnung der auf
alle Félle lieferpflichtigen Mengen an Schiffen, Kohle,
Farbstoffen fur den Gesamtzeitraum von 1921 bis
1926 nur auf 1223 Millionen, und von 1926 bis 1936
im Hdochstfalle, bei voller Belieferung Frankreichs
im Werte von 1 Milliarde jéhrlich, auf 740 Millionen
Goldmark. Die Devisenersparnis fur die restlichen
26% wirde erst in den Annuitdten nach 1937 in
Ansatz zu bringen sein. Es handelt sich also um
einen recht geringen Bruchteil, wie schon erwéhnt,
knapp 9 % der Jahresbetrdge von — nach Miller—
rund 14 Milliarden in 4% Jahren; rechnet man diesen
14 Milliarden noch rund 3y2 hinzu, um die sich,
ebenfalls nach Mdllers Annahme, unsere Verpflich-
tungen in diesen Jahren durch das Wiesbadener
Abkommen erhéhen, so betrédgt die Ersparnis an
Devisen sogar nur 7 % der Gesamtverpflichtung.
Zu diesem (von ihm allerdings nicht festgestellten,
aber auf Grund seiner Berechnungen festzustellenden)
beschdmenden Ergebnis muB Korselt noch an-
merken: erstens, dall der Vertrag selbst fur eine
solche Devisenersparnis keinerlei Garantie bietet,
da Frankreich sich nicht zum Beziige auch nur des
kleinsten MindestmalRes an Waren verpflichtet hat,
zweitens, daB auch der Vorteil einer madglichen
Devisenersparnis in dem angegebenen bescheidenen
Umfange dadurch aufgewogen werden kann, dal} wir
wegen der Kreditierung von Waren gezwungen sein
werden, zur Bezahlung unserer Industrie entweder
eine Anleihe zu beschaffen oder neue Geldzeichen
zu drucken. Rechnerisch, meint er, kdnne der Vor-
teil der Devisenersparnis und der Nachteil einer
neuen Inflation nicht gegeneinander abgewogen
werden, ,,weil volkswirtschaftlich nur die Abhéangig-
keit der Valutaschwankungen von der Devisen-
beschaffung und von der Inflation feststeht, aber
man bisher noch kein Gesetz gefunden hat, das die
Beziehung zwischen der GroRBe der Valutaschwan-
’kungen und der Menge der beschafften Devisen oder
der neu geschaffenen inneren Zahlungsmittel aus-
druckte”. Richtig: das MaR der beiden GroRen ist
nicht festzustellcn, aber eine erhebliche Inflation
als Wirkung der Warenkreditierung an Frankreich
auf alle Falle sicher. Da aber der Wert der gestun-
deten Leistungen der doppelte von dem der an-
gcrechneten ist, so mag man sich auch ohne Relations-
gesetz denken, was von der geringen Ersparnis an
Devisen gegeniiber den Wirkungen der neuen In-
flation auf die Valuta noch ubrig bleibt. Im Hdchst-
mal steht eine Inflation durch die zu stundenden
65% der 7 Milliarden Goldmark, also von rund
4% Goldmilliarden der Devisenersparnis von rund
I'/i Goldmilliarden gegenuber.! Fir jede magliche
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Ersparnis an Devisen muR Deutschland rund den
dreifachen Betrag in den ausbedungenen Sach-
lieferungen an Frankreich abfihren. Mit anderen
Worten: um zu erreichen, daR es 350 Millionen
weniger Auslandsdevisen fur die Tributzahlungen
zu erwerben braucht, muB Deutschland Uber vier
Jahre hindurch an seine inldndische Industrie Er-
zeugnisse im Werte von etwa 1000 Millionen Gold-
mark mit Papiergeld bezahlen, wie Graf W estarp
den Sachverhalt anschaulich klarlegt. Zwei Drittel
der Anspannung unserer Industrie fur die an Frank-
reich abzuliefernde Ausfuhr werden wirkungslos ge-
macht; mit der Arbeit und den Erzeugungsmitteln,
die fur die Herstellung dieser zwei Drittel der an
Frankreich zu liefernden Giter gebraucht werden,
kénnten andere Ausfuhrwaren hergestellt werden,
deren Absatz fremde Zahlungsmittel fir den Tribut
heranschaffen wirde.

Dieser geldwirtschaftlichen Kritik des Abkom-
mens, die im Grunde seine Urheber und Herolde
selber Uben, ist noch eine Anmerkung uber den Zins-
full von 5 % anzufiigen, den Frankreich unseren Vor-
leistungen zugebilligt hat. Selbst das Londoner Ulti-
matum sieht fur Vorleistungen eine achtprozentige
Verzinsung vor, so dalR uns das Wiesbadener Ab-
kommen auch hier schlechter stellt. Bei der Lage des
Geldmarktes in und fur Deutschland werden wir
die Kredite, die wir zur Befriedigung der deutschen
Lieferer notig haben, schwerlich unter 10% erhal-
ten, mit anderen Worten, unsere gesamten Vor-
leistungen den Franzosen zinslos stunden. Das
Kohlenabkommen, das uns auch fur Lieferungen
Uber See nur den Inlandspreis zugesteht, bedeutet
eine weitere erhebliche Belastung fur Deutschland.
Es bestdtigt sich in allen geldlichen Bedingungen des
Abkommens, worauf schon in Minchen auf der Ta-
gung des Roichsverbandes der Geschéftsfihrer des
Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller,
Rcichstagsabgeordneter Dr. Reichert, hinwies: Das
Abkommen nimmt jede Riucksicht auf die Vermei-
dung der franzésischen Inflation und so gut wie
keine auf die Besserung der deutschen. Es legt uns
neue schwere Lasten ohne jede wirkliche Gegen-
leistung auf.

Vom industriellen Standpunkt sind dieser Finanz-
kritik eine Reihe anderer schwerer Bedenken hinzu-
zufugen. Da ist zunéchst die kunstliche Niedrig-
haltung der Preise fur unsere Wiederaufbauliefe-
rungen: wir zahlen nur die (durch Teuerungszu-
schlage auf die von 1914 errechneten) franzdsischen
Inlandspreise abzuglich Zoll- und Versandkosten,
miussen also erheblich unter dem Preise liefern, den
der franzosische Lieferer fordern wiirde, der den
gesamten Zollbetrag auf die Ware aufschlagen kann.
Ein Herabgehen unter den deutschen Inlandspreis
wird uns dabei allerdings héchstens fur einen kleinen
Teil der Gesamtlieferung zugemutet: immerhin aber
bleibt die uns durch das Abkommen aufgendtigte
Preisstellung fur rund ein Viertel unserer bisherigen
Ausfuhrmenge (diese zu sechs Milliarden Goldmark
jahrlich veranschlagt) so niedrig, dall die deutschen
Lieferer gegenuber den bisherigen Ausfuhrmdoglich-
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keiten stark benachteiligt sind. Bisher waren wir
frei, dahin zu liefern, wo uns der glnstigste Preis
gestellt wurde. Fur einen erheblichen Teil unserer
Ausfuhr liirt diese Freiheit jetzt auf Jahre hinaus
auf. Lander mit hoher Wahrung zahlen uns viel-
leicht’den doppelten Preis, als ihn Frankreich nach
den Wiesbadener Abmachungen uns anzurechnen
hat. Hilft aber nichts: Sliylock wird dann erst recht
auf seinem Schein bestehen und die Vorteile des
Weltmarktpreises fur sich selbst einzuheimsen suchen.
Es ist schon richtig, dal, wie Dr. Ratheuau sagte,
die Waren, die zur Wiederherstellung Frankreichs
gebraucht werden, nicht auf den Weltmarkt dricken,
so daB das Abkommen auch den anderen Vélkern
mittelbar zugute kommt. Leider aber macht es die
fremden Maérkte zu einem guten Teil fir die franzo-
sische Erzeugung frei, die ihrerseits in der Lage ist,
sich  mit vermehrter Kraft auf die Ausfuhr zu
werfen. Es ist, wie man mit Recht gesagt hat, unter
allen Umstéanden zu erwarten, dall Frankreich von
dem Wiesbadener Abkommen dann in erheblichem
MaRe Gebrauch machen wird, wenn cs Gelegenheit
findet, seine eigenen Erzeugnisse auf dem Weltmarkt
abzusetzen. Nimmt aber die Weltkrise schérfere
Formen an, so wird Frankreich nicht dulden, daR
deutsche Fabriken die Werkstoffe zum Aufbau der
zerstorten Gebiete liefern. Das Abkommen Uber-
antwortet uns mit gebundenen Handen den Fran-
zosen, wahrend es diesen freie Hand laRt. Frank-
reich wird also das Abkommen ausnutzen, wenn cs
uns schwer fallt, zu liefern; es wird mit seinen Be-
stellungen zurickhalten, wenn wir Warenausfuhr
besonders dringend ndtig haben. Das ist, neben der
zeitweiligen Erhéhung der deutschen Finanzlast, die
andere groRe Einseitigkeit des Abkommens, auf die
ein Kritiker in der Presse hinweist: Deutschland
darf soundsoviel liefern, und Deutschland mufR
sich soundsoviel anrechnen hissen. Die notwendige
Ergdnzung aber auf der anderen Seite: so viel muf3
Frankreich annehmen, diese Ergdnzung fehlt. Und
wéhrend uns das Abkommen einseitig, nach dem Gut-
dunken der Franzosen, fur Frankreich zu arbeiten
zwingt, verschliet es uns die anderen Auslands-
mérkte in erheblichem MaRe, weil wir doch nicht
imstande sind, unsere Erzeugung unbegrenzt zu
erhdéhen. Auch auf diese Weise erleiden wir tbrigens
eine  Verschlechterung unserer Zahlungsbilanz,
die den Verfall der Mark beschleunigt, und eine
weitere EinbuBe an Devisen, so dal} sich die De-
visenersparnis durch das Abkommen véllig in
Rauch auflost.

Wie man das Abkommen auch dreht und wendet,
und von welcher Seite man es betrachtet, es bleibt
von seinen erhofften Wirkungen nicht viel mehr
Ubrig als das, was ein sehr freundlicher und doch
von schweren Zweifeln bedrickter Beurteiler in der
Frankfurter Zeitung seinen gefihlsméaRigen Wert
nennt. ,,Die Vélker werden einander néher gebracht,
die Wunden vernarben, die Kulturkreise durch-
dringen einander®. Das erscheint reichlich hoffnungs-
selig, wenn nichts anderes erreicht wird, als dafl die
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nordfranzésischen Geschadigten mit den lieferfahigen
deutschen Gewerbetreibenden in geschéaftliche Ver-
bindung treten, eine Verbindung, die dann auch zu
Nachbestellungen und einem dauernden Geschéafts-
verkehr fihren kénnte. Hier ist aber anzumerken,
dal? diese Verbindung nur durch zusammenfassendc
Organisationen, also auf stark burokratischem Wege,
hergestellt wird. Die grundsatzlich zugelassene freie
Vereinbarung, der unmittelbare Verkehr zwischen
franzosischem Besteller und deutschem Lieferer,
scheint auf die Verbande beschréankt und nicht den
Einzelnen zugestanden zu sein, und damit wirden
die von dem freien Verkehr erhofften Wirkungen
so gut wie ganz ausfrllen.

Wir kommen damit zum SchluB zu der fir unsere
Industrie letzten Endes entscheidenden Frage fir
die Beurteilung des Abkommens: Inwieweit beldft
die in Wiesbaden vorgesehene Organisation im Be-
steller- und Liefererverband, die auf deutscher Seite
zu einer Durchorganisierung der liefernden
Werke unter staatlichem Zwang fuhren muR,
der Industrie ihre unentbehrliche Bewegungs-
freiheit?

Auf diese Frage hat die Industrie schon auf der
Minchener Tagung ihres Reichsverbdndes eine
unzweideutige Antwort gegeben. Mit durchschlagen-
den Ausfuhrungen wandte sich Baurat Dr. Ricpert
gegen die Zwangsorganisation von Leistungsver-
b&nden. Besonders eindricklich aber und unter der
lebhaftesten Zustimmung der anwesenden Industriel-
len hat Dr. Reichert in Minchen ausgefihrt, dal
von einer wirklichen Privatorganisation der Lieferer,
von reiner Selbstverwaltung unter dem Einflul3 des
Wiederaufbauministeriums und der vorhandenen
Zwangsvorschriften so. wenig die Rede sein kann
wie etwa beim Eisenwirtschaftsbund. Schon jetzt
ist der vom Reichstag festgelegte Grundsatz der
freien Vereinbarung fir Wiederaufbauauftrage von
dem Minister zunéachst fir Massenwaren beiseite
geschoben worden. Noch schwieriger aber als die
Wahrung der Selbstverwaltung und der freien Ver-
einbarung ist die Verbandsbildung als solche, wobei
nach der Acuflerung des Ministers die Zusammen-
schweillung der Zahllosen bestehenden Fachverbdude
in 25 bis 30 geschéaftsfahige Leistungsverbénde not-
wendig werden wiirde. Reichert nannte dieses Ver-
fahren eine Revolutionicrung des gesamten industri-
ellen Verbandswesens, dessen Lebensgrundsatz die'
Freiwilligkeit, nicht der Zwang ist, wie ihn die For-
derung des Ministers mit sich fuhrt. Der Redner
machte auf die in den verschiedenen Ministerien
geplanten Zwangsorganisationen aufmerksam: neben
den Wiederaufbauverbdnden Rathenaus die Steuer-
syndikate des Reichsfinanz- und die Antikartell-
gesotzgebungsplane des Reichswirtschaftsministe-
riums, Inzwischen hat uns der Reichswirtschafts-
rat bereits einen Plan beschert, der die Schaffung
einer Kreditvereinigung der deutschen Wirtschaft
vorsieht, in welche alle gewerbetreibenden Personen
in Deutschland zwangsweise hineingepref3t und
zugleich berufsgenossenschaftlich gesondert werden.
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Hier hat man alles, was man will: den Lieferungs-,
den Kredit-, den Steuerverband, jede gewunschte
Zwangsjacke in demselben Rahmen.

Der Schwierigkeiten, die durch den Wettbewerb
zwischen Landes- und Faehverbanden entstehen
konnen, der weiteren, welche die anscheinend beab-
sichtigte Heranziehung der Gewerkschaften auch
fur die rein wirtschaftlichen Aufgaben der Leistungs-

Umschau.

Aus der StahlgielRereipraxis.

Dio GieBpfannen. Die urspringliche un-
bedingte Herrschaft der GieRpfannen mit Boden-
auslauf fir StahlformguR ist ldngst voriber, heute

haben sieh auch dio KippgieBpfannon mit und ohne
schlaekenzuriekhaltender Zwischenwand in der Stahl-
gieBerei eingebirgert. EUr ganz groBe Stahlmengen,
insbesondere fiir basischen Stahl aus dem
Elektroofen, wird noch immer ausschlieRlich
die Bodenablaufpfanne benutzt, da es
schwierig ist, dio pulverige Schlacke von der Ober-
flache des Stahlbades griundlich genug zu entfernen. Bei
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verbdude mit sicli bringen muf3, der Stérungen, die
die von auBen kommende und nachtréagliche Preis-
festsetzung zwischen dem deutschen Lieferer, seinem
Verbande und dem Ministerium hcrbeifiihren kann,
sei nur noch nebenher gedacht. Auch ohne Eingehen
auf Einzelheiten ist es klar, daR die deutsche Industrie
das ganze Abkommen in jedem Betracht nur mit
sehr gemischten Gefiihlen ansehen kann.

Verwendung der Bodenablaufpfanue kann die Schlacke
auf dem flussigen Stahl belassen werden und wirkt po
als Warmeschutzdeckc. Die hdufigen Stérungen infolge
undichter Verschlisse lassen sich durch gentigend ge-
wissenhafte Ueberwachung aller Einzelheiten sehr wohl
vermeiden. Fir hoiBen Konvertorstahl oder
saurenStahl aus dem Elektroofen verwendet man in
stetig zunehmendem MaBe Kippp fanncn. Solcher
Stahl ist so heiR, daB man ihn vor dom Aborieen
kirzere oder ldngere Zeit abstehen lassen muR, inner-
halb der die zé&here Schlacke grundlich entfernt

Abbildung 7.

Lagcrbtigel mit verschiedenen GieBanordnungen.

Abbildung 8, Klauenoabe

werden und dio im Bade fein verteilte Schlacke an
dio Oberflache gelangen kann. Dieses Abstehen st
schlieRlich ein Teil der Konverterpraxis und zur Er-
zielung guter Ergebnisse gar nicht zu umgehen. Dem
GuB mit Kipppfannen haftet beim Konverterstahl frei-
lich immer der Uebelstand an, daB wahrend des GieBens
Schlackenteilehen nach oben steigen, von wo der sich in
die Form ergiefende Metallstrahl ausgeht, wahrend bei der
Bodenpfanne diese Sdilackenteilchen sich vom Aufgangs-
punkte des GieBstrahles entfernen. Bei Verwendung von
Kipppfannen mit Zwischenwand féllt die-
ser Uebelstand weg, da hier das ausflieBendc Metall
gleichwie bei Bodenpfannen der untersten Metallschicht
am Boden entnommen wird. Die Verhdltnisse in bezug
auf Sehlackenfreiheit dirften hier sogar noch giinstiger
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liegen, da eine geringere Saugwirkung ausgeibt wird.
Solche Pfannen vereinen die Vorteile der Boden- und
der Kipppfannen, sie eriubrigen den Stopfenmechanis-
mus der Bodenpfannen wund bewahren die warme-
zusammenhaltende Wirkung ihrer Schlackondecken. Es
haftet ihnen aber der Uebolstand an, daR ihre Aus-
fluR6ffnung leicht einfriert, noch ehe ein gréBerer GuB
beendigt ist. Sie eignen sich darum nur fiur Betriebe,
die mit sehr heiBem Stahl arbeiten, wie GieRereien fir
kleinen, dinnwandigen Konverter- oder ElektrostahlguR.
Aber auch hier st es erforderlich, dio Auslauftille
fleiBig abzuschlackon.

In solchen GieRereien sind kleine K ran-K ipp -
pfannen von 500 bis 1000 kg Fassungsvermdgen Hel-
fach in Verwendung, die entweder unmittelbar unter dom
Ofenabstich oder aus groRen Boden- bzw. KippgieR-
pfannen gefullt werden. Sie sind infolge der kleinen
Obcrflacho des Stahlbades leicht abzuschlackon, er-
leichtern es, kleine Formen unmittelbar am Boden ab-
zugiefen, und laufen leicht leer, ohne nennenswerte
Krusten anzusetzen. Sie kdnnen vielmals benutzt wer-
den, ehe ein AusstoBen und Neuausschmiercn erforder-
lich wird. KleinguR wird auch schon vielfach mit
Handgabelpfannen gegossen.

Abbildung 10. Yoll-
gieBen verschiedener
Aussparungen eines
Doppelradrohlings

Abbildung 11. Ver-
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zurErzielung ge.undoi
Zahne.

Abbildung 13.
Seitlich angeschnittene

Abbildung 14. In der
Mitte angeschnittener

Schwinghebel Schwinghebel

Der richtigen GieBwdrme wird vielenorts noch lange
nicht die ihr gebihrende Aufmerksamkeit gewidmet.
Es ist insbesondere verfehlt, den Formern Stahl von
zweifelhafter Temperatur zu Uberlassen, damit sie sich
selbst entscheiden, ob er noch vergossen werden kann
oder nicht. Man wird gut tun, diesbezuglich allgemein
zur amerikanischen Praxis Uberzugehen, derzufolge der
gesamte Abstich in eine Pfanne laufen gelassen wird,
aus der den in den Seitenhallen arbeitenden Klein-
formern nur so lange flussiger Stahl zugemessen wird,
wie dies dem Betriebsleiter gut erscheint. Dann wird
fur die Kleinformer SchluR gemacht und der Best fur
die groBen Formen der Mittelhalle verwendet. Fiur
Klein- wie GroRguB wird von vornherein entsprechend
der erforderlichen GieBwdrme eine Beihenfolge fest-
gestellt.

G ieBzeit, Einglisse und Steiger. Die
zur Fiullung einer Form erforderliche Zeit schwankt je
nach GroRe und Form der Abgilisse von wenigen Sekun-
den bis zu einer Viertelstunde. Zu den grdBten Stahl-
abglsson zadhlen die Blockformen fir Panzerplatten.
R. B. Farquhar berichtetl) Gber den GuB einer

solchen Blockform im Gewichte von rd. 175000 Kg.
Abb. 1 zeigt die allgemeine GieBanordnung, und die
Zahlentafol 1 gibt verschiedene Einzelheiten wieder.

Man goR mit zwei bis an die Obenseite der Form rei-

1) Foundry 1921, 15. Juni, S. 477 u. f.
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chenden Horntrichtern B von je 175 mm Durchmesser,
die in ungefdhr der halben HoOhe der Form mit ihr
noch durch einen schrdg nach aufwérts gerichteten
Kanal A verbunden waren. Dieser Kanal soll der
Form frischen Stahl derart Zufuhren, daR dio bereits
vollgelaufene untere H&alfte davon nicht mehr im selben
MaRe beeinfluft wird, wie wenn sie weiter Durchgangs-
gebiet fir die gesamte Stahlmenge geblieben ware. Da-
durch wurde ihre Hitzebeanspruchung gemildert und ein
sauberer AbguB erreicht, zugleich das Erstarren des Ab-

Abbildung 12. Lunkcrstellen an Spelcbenzahnridern

gusses von unten her befdrdert und so die Wirkung
der Fillkopfo B unterstitzt. Wirde der AbguB von
oben zu erstarren beginnen, so wdre das Nachfillcn
wesentlich erschwert.

Die Einglisse erstarrten erst 312 Stunden nach dem
GuRB, das Oberteil deckte man nach 24 Stunden ab, und
den AbguR belieB man 14 Tage im Sande, worauf er,
noch dunkelrot, zur 10 Tage wéhrenden Glihbehandlung
gelangte.

Beim StahlgufR ist noch mehr als beim GrauguB
mit den Erstarrungs- und Abkuhlungsgrundgesetzen zu
rechnen. Dio schematische Skizze, Abb. 2, zeigt die
Form eines Abgusses, der, in der angegebenen Lage ge-

Abb. 15. Verstarkung des Steigers UDd des Querschnitts darunter.
gossen, zuverlassig in allen Teilen dicht und gesund aus-
fallen wird. Die Abschnitte 1, 2, 3, 4, 5 werden von
unten her der Reihe nach erstarren, und die dariber be-
findlichen Teile, seien es Steiger und Filltrichter oder
weitere unregelméfige Querschnitte, worden alle Nach-
saugewirkungen aufnehmen. Abb. 3 veranschaulicht Be-
dingungen, unter denen ein'Abgufl nicht ohne weiteres
durchaus dicht ausfallen kann. Das in der Dago nach
Abb. 3 gegossene GuBstick wird zundchst im Abschnitt 1
und danach in den Abschnitten 2, 3, 4, 5 erstarren und
dabei in seiner oberen Halfte durchaus dicht ausfallen.
In der unteren Halfte wird sich dagegen bei A eine
groBRere Saugstelle ergeben, da dio vor den unteren Ab-
schnitten 3 und 4 erstarrende Zwischenschicht 1 die
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Zahlentafel 1. G ieRzeiten einer 175000 kg schweren, von zwei Seiten mit je zwei
Pfannen gegossenen Blockform.
Pfanne .1 .. 52500 kg) _. , ..,m (  GieBbeginn 1> 2S min, SchluB 1h 34 min
Pfanne H 22 500 ,, / A GieBbeginn j h 34 toirlj gchill3 ph 37 min
Pfanne 111 e, 52 500 ,, \ L, .| GieRbeginn 1h 29 min, SoliluB 1t 35 min
Pfanne IV 52 500 ,, / In°unc er GieRBboginn 1h 35 min, SchluB 1h 3S min
180 000 kg GesamtgieRzeit 1 h 28 min bis 1h 38 min = 10 min
Rest in Pfanne IV 9 000,
171 000 kg
Nacbgoflullt. i 2500, um2h 8nru
Nachgefillt 1600, um3?* 30min

Gesamtstahlmenge 175 000 kg

Speisung der spéter erstarrenden unteren Abschnitte mit
frischem Stahle unmdoglich macht. Diese Grundtatsachen
mussen bei der Anordnung von Eingissen, Steigern und
Fullkopfon stets beobachtet werden. Man kommt dann
in die Lage, durch Anordnung von Schreckschalen und
sonstiger Hilfsmittel fur rechtzeitige Erstarrung stéar-
kerer Querschnitte zu sorgen. Die EinguBtechnik stellt
hei jedem Abglsse eigene Aufgaben, und ein sehr er-
heblicher Teil des StahlgicBereiausschusses beruht auf
mangelhaftem Verstidndnis der betreffenden Grund-
gesetze. Man soll dio Anordnung von Eingilssen, Stei-
gern, Eulllképfon und Schreckschalen fir wichtigere
Abgisse niemals dem Former allein berlassen, ebenso-
wenig wie es gut ist, wenn der Betriebsleiter sich aus-
schlieRlich auf sein eigenes Urteil verldRt. In schwie-
rigen Fallen sollte man stets den Meister, den Modell-
tischler und einigo erfahrene Former zusammenrufen
und nach Anhdrung aller Moinungen seine Entscheidung
treffen. Es wird dabei dem erfahrensten Betriebs-
leiter oft genug Vorkommen, daR gerade in besonders
verwickelten Féllen ein tichtiger Former oder Modell-
tischler den besten Ausweg findet.

Man gestaltet die Steiger am besten genau zylin-
drisch. Dann schreitet die Erstarrung ganz gleich-
méRig von aufen nach innen vor (Abb. 4), so daB so
ziemlich der ganze. Querschnitt als Behélter fir das
darunter befindliche GuRstick in Frage kommt. Bei
Steigern mit quadratischem Querschnitte (Abb. 5) er-
starron die Kanten infolge ihrer verhaltnismaRig grofRen
Oberflache fast schon beim Hochsteigen des fliussigen
Metalles, so daR die ihnen entsprechenden Mctallmengen
zum Nachfillen des schwindenden Abgusses fast gar
nicht in Frage kommen. Ein runder Steiger von
100 mm Durchmesser und 150 mm Ho6he enthélt
'1157,5 cm3 flussiges Metall, ein vierkantiger von der-
selben Hohe und 100X100 mm Querschnitt dagegen
1500 cm3 und hat trotzdem nur dieselbe Naehfill-

wirkung. Man verwendet demnach in letzterem Falle
um 3425 cm3 oder rd. 3300 zuviel Metall fir den
Steiger. Zu diesem Materialverlust treten noch die

Kosten fur die Beseitigung des Steigers mit grofRerem
Querschnitte. Als bestgccigncte H6he des Steigers hat
sich das anderthalbfache seines Durchmessers bewéhrt.

Wenn es nicht angéngig ist, quadratischen oder
rechtwinkligen Querschnitt der Steiger zu vermeiden,
so engt man sic, soweit immer es maéglich ist, kurz
vor der Mundung in den AbguB zylindrisch ein. Ilhre
Wirkung wird dadurch nicht beeintrachtigt, dio spéatere
Beseitigung aber betréachtlich vereinfacht.

Abb. 6 zeigt eine nacli vielen Versuchen als best-
geeignet befundene EinguRanordnung fir schwere Ge-
schoRrohlinge. Man versuchte, erst die Sticke mit dem
Gewindestutzen nach oben zu gieBen, mufte aber das
Verfahren aufgeben, da das Gewindeende zu wenig
Raum fir einen ringférmigen Steiger bot. Dann gof
man dio Stiucke in der in der Abbildung ersichtlichen
Lage, ordnete unter dem Gewindestutzen angesetzte
Horntrichtor an und sah einen ringfdrmigen Steiger
von der dem AbguR entsprechenden Stidrke A (punk-
tierte Linien) des Rohlings vor. Hierbei ergaben sich
am Uobergange vom schwdacheren Querschnitte des Ring-

steigers zum eigentlichen AbguR Nachsaugestellen E.
Erst nach Verstdrkung des Ringsteigers auf das MaR B
wurden einwandfrei dichte Abglsse erzielt.

Bemerkenswerte Erfahrungen zeitigten die Abgisse
Abb. 7. Man goB sie erst mit einem gemeinsamen
EingufR D und jo einem Steiger am entgegengesetzten
Ende, wobei sich bei A Nachsaugestellen ergaben. Dann
versuchte man es mit einem in der Mitte liegenden
vielfachen Einguf C, hatte aber hé&ufige Risse in der
Né&he des Zentrums zu beklagen. Der GuR nach der
linksseitigen Anordnung mit vorsetztom mittleren Ein-
guB, der jedem AbguB eine gewisse selbstdndige Ver-
schiebung wéhrend dos Erstarrens und Abklhlcns er-
moglichte, und mit Steigern an beiden Enden bewirkte
schlieRlich durchaus dichte, saugstellen- und fissefreio
Abgusse.

Erhebliche Schwierigkeiten boten die scheinbar recht
einfachen, allseits zu bearbeitenden Abgilsse nach den
Abbildungen 8 und 9. Nach verschiedenen miRglickten
Versuchen fuhrte schlieBlich ein schrdg angeordneter
Steiger R zum Ziele. Man neigte die Form beim GuR
ein wenig, so dal der Steiger nahezu lotrecht zu stehen
kam, und erreichte so auch in der Hohlkehle zwischen
der starken Nabe und dem dinnen Flansche gesunde Ab-
gusse.

In vielen Féallen kénnen Aussparungen am Abgusse
gefahrbringend werden, z. B. bei dem Doppelstirnrad
in Abb. 10. Man miuhte sich, dem Auftrage des Be-
stellers entsprechend, sowohl dio Aussparungen D mit
einzugiefen als auch den ITals A freizulassen, vermochte
aher keine guten Abgusse fertig zu bringon. SchlieR3-
lich ergab sich die beste Lésung durch die in der Ab-
bildung dargestellte Anordnung mit einem ringférmigen
Steiger E und Ausfullung des Halses A durch den Zu-
satzteil F. Es war vorher trotz aller Bemiihungen durch
Anbringung von Schrockschalen nicht gelungen, den
unteren Teil B zeitig genug, d. h. spéatestens gleich-
zeitig mit dem Halse A, zur Erstarrung zu bringen.
Infolgedessen wies er immer Lunkerstellen auf. Nun
aber kann der Ringsteiger E wahrend de3 von unten
einsetzenden Erstarrens bis in dio untersten Schichten
des Abgusses wirksam Filleisen nachliefern. Das Ab-
drehen der vollgegossenen Hohlstcllen war, wesentlich
billiger als die friheren Formkinsteleicn.

Lunkerstellen treten besonders leicht bei Zahn-
rddern an den Uehergangsstelien der Arme in den
Kranz auf. Dio Madangel werden stets erst wéhrend der
Bearbeitung nach Wegnahme einiger Spéne sichtbar.
Die -Beseitigung dieses Uebclstandes durch Anordnung
von Steigern Uber jeder solchen Ucbergangsstclle wird
durch das Wegarbeiton der vielen Steiger zu kostspielig
und fuhrt auch vielfach zu Risson. Auch der GuR bei
hochkant gestellten R&dern und die ausgiebige Anwen-
dung von Schreekschalcn lieferten keine durchaus be-
friedigenden Ergebnisse. Erst eine Verstdrkung des
Kranzes nach Abb. 11 schuf Abhilfe. Diese Verstarkung
verzdgert das Erstarren des Kranzes, so dal die friher
erstarrenden Radspeichen von ihm aus gespeist werden
konnten. Am Kranze selbst wurden drei runde Steiger
gleichmaRig verteilt. Waéhrend die unverstdrkten Ab-
glisso (Abb. 12) entweder schon nach Wegnahme des
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ersten Spanes vor jeder Speiche eine grobe Lunker-
steile A oder doch nach vdélliger Ausarbeitung der Zahne
am FuBe derselben Lunkerstellen B aufwiesen, zeigte das
verstdrkte Rad nach probeweise fast volligem Weg-
drehen des Kranzes erst in einer bereits unterhalb des
Zahngrundes liegenden Tiefe kloinc Lunker (0 in Abb. 11
und Abb. 12). Die Lunkcrungen B (Abb. 11) der unver-
starkten Rader lagen dagegen stets an der Grundflache
der Zéhne.

Schwinghebel (Abb. 13) ergaben beim Anschnitte
von einer Seite stets Lunkerstellen am mittleren ver-
starkten Teile, denn die Erstarrung trat erst' bei 1, dann
bei 2 ein, so daB der zum Schlisse erstarrende mittlere
Teil 3 nicht mehr gentugend mit flissigem Stahl ver-
sehen wurde. Nach Anordnung eines mittleren An-
schnittes (Abb. 14), der ein Erstarren in der Reihen-
folge 1, 1, 2 und 3 bedingte, ergaben sich durchaus dichte
Abgisse.

Der AbguR Abb. 15 zeigte Hohlstellen bei.B unter-
halb der Steiger A. Anstatt den fraglichen Querschnitt
zu schwéchen, verstarkte man ihn durch Kirzung der
rechts und links anschlieBenden Kerne, brachte die
Steiger auf den doppelten Querschnitt und erreichte so
gesunde Abglsse, wie der Schliff am unteren Abguf
der Abbildung erkennen 1&4Bt. Auch hier handelte es
sich nur darum, die Erstarrungsfolgc der verschiedenen
Querschnitte richtig zu beurteilen. J.

Neuer Lichtbogenwiderstandsofen fur Metalle.

Eine neue Lichtbogen-Ofenart stellt die General
Electric Co. in Schencctady N. Y. in zwei Grofen herl).
Abb. 1 zeigt das Grundsatzliche und die innere Ein-
richtung des Ofens. Am Umfange des Herdes sind drei
D-férmigc Muffeln a angeordnet, die jo eine senkrecht
stehende, aus dem Herd fihrende Elektrode b tragen.
Letztere sind mit dem StromanschluB verbunden und
fuhren also dem Herd den Strom zu. Die Muffeln
sind mit feinkdrnigem Graphit e angcfullt. Die Elek-
troden ragen in diese Masse hinein, so daR bei Strom-
durchgang die Lichtbégen eingehullt (gemuffelt) sind.
Der Stromkreis wird durch Verbindung der drei Muffeln
mittels der unter der Zustellung ungeordneten Heiz-
elemente d gebildet. Diese Heizelemente bestehen aus
dreieckigen Kandélen, die ebenfalls mit Graphit ausge-
fullt sind. In der Mitte, wo sich die drei Heizclektroden
treffen, ist ein Gemisch e aus Graphit und Teer in die
Zustellung eingestampft, um eine sichere und gute elek-
trische Leitfahigkeit zu bekommen.

Der Strom flieBt von den
troden liehtbogenbildend in die mit Graphit gefullten
Muffeln. Hierbei wird die Masse erhitzt und strahlt
ihre Wéarme gegen das Gewdlbe und von da auf das
Schmelzgut. Ferner werden die Heizelemente erhitzt,
so daR noch eine Erhitzung de3 Metalles von unten aus
erfolgt. Die Versuche mit zwei neuen Oefen der General
Electric Co. ergaben beim Schmelzen von Messing
(GelbguB) einen Mctallverlust von weniger als 1,500
und weniger als 0,750/ bei RotguB (Tombak).

Die Oefen sind in zwei GréBen von 750 kg und
25 kg Einsatz entworfen worden. Jeder der beiden
Oefen schmilzt praktisch Metalle, die eine Gieflitem-
peratur bis 1500° erfordern. Der 750-kg-Ofen ist be-
sonders geeignet fur groBere MetallgieRereien, wohin-
gegen der kleinere Ofen ein Feld in kleinen StiickgieBe-
rcien, Laboratorien und &hnlichen Anlagen finden soll.
Der Hauptunterschied in der neuen Bauweise und
dem ersten Entwurf liegt in der Tatsache, daf der
750-kg-Ofen dreiphasig, wé&hrend der 25-kg-Ofen ein-
phasig ist. Immerhin betrdgt der Leistungsfaktor bei
beiden Oefen 0,95 und mehr.

Der 750-kg-Ofen hat einen Ho6chstkraftverbrauch
beim Schmelzen von Gelbguf (1100°) von 970 KW
je t. Hierbei ist allerdings ein 24-Stundenbetrieb mit
gleichblcibender Hitze Voraussetzung und das Anheizen
des Ofens mit eingeschlosscn. Ein bereits warmer Ofen

senkrechten Elek-

1) Iron Age 1921, 14. April, S. 985/G.
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schmilzt 50 bis 65 kg Messing in der Stunde mit einem
Kraftverbrauch von 35 bis 40 KW jo 50 kg Metall.
Der 750-kg-Ofen ruht in einem kippbaren Rahmen-
gestell. Die Ofenwanne besteht aus einem kréaftigen
Stahlpanzer, der feuerfest ausgekleidot ist. Der Ofen-
oberbau oder Deckel ist mit dem Panzer an der Vorder-
seite de3 Ofens kippbar verbunden. Auf diese Weise

Abbildung 1 Neuer Lichtbogenwiderstandsofen
fir Metalle.

kann der Ofen beschickt, nachgesehen und die Zustellung
ausgebessert werden ohne Stdrung der Elektroden.

Bei dem 25-kg-Ofen ist der Herd flach und dient
zur Aufnahme von Graphit-Tiegeln. Auch in der Elek-
trodenanordnung besteht ein kleiner Unterschied, da der
Ofen durch einphasigen Wechselstrom betrieben wird.

Bei beiden Oefen werden die Elektroden selbsttdtig
durch kleine Elektromotoro und Steuereinrichtungen ein-
gestellt. E. Fr. Jiuss, Koln.

Deutsche Industrie-Normen.

Der NormenausschuR der Deutschen Industrie, Ber-

lin NW 7, Sommerstr. 4a, veroffentlicht in Heft 26

seiner ,Mitteilungen® (Heft 26 der Zeitschrift ,Der

Betrieb*)

als Normblatt-Entrwirfo:

DI-Norm 123 BIl. 2 (Entwurf 2) Halbrundniete fir den
Kesselbau. Nietiingen in Abhéangigkeit
von den Klemmléngen.

E 123 Bl. 3 und 4 (Entwurf 1) llalbrundnieto fir den
Kesselbau. Nietldngen in Abhéangigkeit
von den Klemmléangen.

DI-Norm 124 BI. 2 (Entwurf 2) Halbrundniete fur den
Eisenbau. Nietldngen in Abhéangigkeit
von den Klemmlangen.

E 124 Bl. 3 und 4 (Entwurf 1) llalbrundniete fiir den
Eisenbau. Nietldngen in Abhéngigkeit
von den Klemmléngen.
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E 302 BIl. 2 bis 5 (Entwurf 1) Senkniete. Nietldngen
in Abhéangigkeit von den Klemmléangen.
E 303 BIl. 2 bis 5 (Entwurf 1) Linsensenkniete. Niet-
ldngen in Abhéngigkeit von den Klemm-
langen.
(Einspruchsfrist: 1. Dezember 1921.)
als Vorstandvorlagon:
DI-Norm 611 Kugellager.
lager.
DI-Norm G12 Kugellager. Einreihige leichte Q.ucrlager.
DI-Norm 613 Kugellager. Einreihige mittelschwero Quer-
lager.
DI-Norm 614 Kugellager.
DI-Norm 622 Kugellager.

Einreihige ganz leichte Quer-

Einreihige schwere Querlager.
Zweireihige leichte Querlager.

DI-Norm 623 Kugellager. Zweireihige mittelschwero
Querlager.

DI-Norm 624 Kugellager. Zweireihige schwere Quer-
lager.

(Einspruchsfrist: fir den Beirat 1. November 1921))

Auf den in demsolbon Heft erschienenen Aufsatz
»Feststellung der erforderlichen I’aBmaRe fir die ver-
schiedenen Erzeugnisse“ von SDr.fyiilg. W. Kihn, Frank-
furt a. M., wird aufmerksam gemacht.

Aus Fachvereinen.

Verein deutscher EisengieBereien.
GielRereiverband.

Wie sehr gegenliber den Zeiten vor dem Kriege der
Verein deutscher EisengieBereien an Mitgliederzahl und
seine Veranstaltungen an Bedeutung zugenommen haben,
davon legte die in don Tagen vom 14. bis 18. September
d. J. in Minchen abgehaltene 51. Hauptversammlung ein
gldnzendes Zeugnis ab. Auf die mit der Hauptversamm-
lung verbundene, bestens gelungene GieBRerei-Fachaus-
stellung und die gleichzeitigen Tagungen anderer Ver-
eine kommen wir in besonderen Aufsédtzen zurickl), wéh-
rend Uber die Veranstaltungen des Technischen Hauptaus-
schusses fur GieRereiwesen bereits berichtet worden ist2).
Dio Hauptversammlung wurde eingeleitet durch einen
zwanglosen Begrifungsabend am 14. September im Fest-
saal des Hofbréduhauses, der trotz seiner riesigen Abmes-
sungen nicht alle Besucher zu fassen vermochte. Am fol-
genden Tago fanden gleichzeitig mit verschiedenen Grup-
pensitzungen und einer Marktversammlung mit Berichten
tber dio Lage der Ausfuhr, der Kohlenversorgung, des
Roheisen- und GuBbruchmarktes technische Vortrdge im
Ausstellungspark statt. Den ersten Vortrag hielt Sipl.-fjiifl.
Fritz Krazo, Dozent am Friedrichs-Polytechnikum in
Cothen, Uber

Emaillieren von GuBsticken.

W édhrend es der keramischen Industrie erst seit kur-
zem gelungen ist, leicht schmelzbares, bleifreies und des-
halb gesundheitlich einwandfreies Geschirr zu erzeugen,
hat die Emailleindustrie, obschon sie die jungste
Schwester der Keramik ist, die Aufgabe des Glasierens
der Eisenware mit bleifreien Glasflissen langst geldst.
Warum ihr das leichter gelingen konnte, zeigte Redner
an den chemischen und physikalischen Eigenschaften der
Eisonemaillen. Sie haben als bleifreie, alkalireiche Gla-
ser inshesondere die Eigenschaft, hei vielstindiger Er-
hitzung, wie solche zum Brennen keramischer Waren er-
forderlich ist, durch molekulare Umlagerung in einen
glanzlosen, ,ontglasten“ Zustand Uberzugehen. Dazu fehlt
aber den Emaillen beim Aufschmelzen auf GuReisen und
Stahlblech dio Zeit, weil dieser Vorgang in der Emaillier-
muffel nur wenige Minuten und selbst bei schweren GuR3-
sticken nur eine halbe Stunde dauert. Aber auch die
Schwierigkeiten wurden beleuchtet, dio Uberwunden wer-
den missen und von den EisengieRereien glanzend uber-
wunden sind, um dio Emaille als ein verh&ltnismaRig
starres Glas dom beim Erhitzen und Abkuhlcn zehnfach

J) Vgl. vorl. Nr. S. 1522/6.
2) Vvgl. St. u. E. 1921, 29. Sept., S. 1361/6.

Aus Fachvereinen.

Stahl und Eisen. 1543

dehnbaren GuBeisen in jeder Hinsicht haltbar anzupassen.
Redner ging dann auf die Zusammensetzung der
Emaillen ein, auch der borfreien Grund- und Deck-
emaille, wobei die Eigenschaften der zur Glasbildung
dienenden Rohstoffe und der zur WeiBfarbung der
Emaille benutzten Triibungsmittol bertcksichtigt wurden.
Von diesen hat das Zirkonsilit, ein aus brasilianischem
Zirkonerz gewonnenes Erzeugnis, besonders schétzens-
werte Eigenschaften. Ferner wurden die mannigfachen
Ursachen der Emaillefehler erfat. Diese ergeben sich
entweder aus einer mangelhaften chemischen oder struk-
turellen Beschaffenheit des GuReisens oder aus fehler-
hafter Beschaffenheit der Emaille selbst bzw. ihrer Roh-
stoffe. Wichtig ist auch die stdndige Prifung der Beize.
Dabei darf die quantitative Analyse des Arsengehaltes
nicht auBer acht gelassen werden; sio 1aRt sich durch
volumenometrischo Ermittlung des mit Schwefelwasser-
stoff ausgefalltcn Arsentrisulfidcs von jedem anstelligen
Arbeiter ausfihren. Dann wurden die verschiedenen Ver-
fahren der Emaillierung beschrieben: Entweder geschieht
dieses durch AufgicBcn oder Aufspritzen der mit Was-
ser unter Tonzusatz schlammig feingemahlenen Emaille,
die nun nach erfolgtem Trocknen auf den GuRwaren in
Muffeléfen bei 1000 bis 1150° eingebrannt wird, oder
durch Aufpudern trockener, ohne Tonzusatz trocken
gemahlener Emaille auf die grundiert angefeuchtcten
oder grundiert bis zur kraftigen Rotglut vorgewédrmten
Gulstiicke, oder schlieRlich durch Eintauchen der rot-
glihend vorgewérmten GuBsticke in einen mit trockenem
Emaillestaub gefullten Behélter. Diesen verschiedenen
Arten der Emaillierung mufl die Zusammensetzung der
Emaille entsprechend angepaft sein. — Von den vom
Verfasser in seiner Lehrtatigkeit ausgefiihrten Unter-
suchungen verdienen in der heutigen Zeit der Wéarme-
wirtschaft die Ergebnisse von W illmer, Milheim-
Ruhr, besondere Beachtung, der bei der Dampfmaschine
durch Emaillierung der inneren Deckolfliiehe des Zy-
linders den Waéarmeaustausch wesentlich verringert und
vorladufig eine Dampfersparnis von 13o0/o0 erzielt hat. Das
Verfahren ist zum Patent angemeldet.

Im letzten Teile seines Vortrages zeigte Redner,
wie dio Einrichtung eines neuzeitlichen GuRemaillier-
werks mit tunlichster Ausnutzung der Abhitze der
Schmelz- und Emaillierifen beschaffen sein soll. Ferner
wurde dargclegt, wie durch weitgehende Mechanisierung
des Betriebes, durch Heranziehung bisher kaum benutz-
ter, natlrlicher. Rohstoffe, insbesondere der vulkanischen
Gesteine als Alkalientrdger, mit gleichzeitiger Vervoll-
kommnung des Emaillierverfahrens und der Einfihrung
einer bisher gdnzlich vernachldssigten Feinkihlung der
emaillierten Waren, ihre Gestehungskosten noch zu ver-
ringern sind und zugleich ihre Glte noch verbessert wer-
den kann. Die Emaillierkunst ist ja bereits so weit, da
Bio den GuRgeschirren, Badewannen und sonstigen Sa-
nitdtswaren einen dem Porzellan tduschend d&hnlichen
Charakter zu verleihen vermag, daB sie aber viel mehr
noch als das Porzellan den Vorzug hoher Bruch- und
Schlagfestigkeit besitzen. Stillstand wére trotz des Er-
folges auch hier ein Ruckschritt. Deshalb steuert die
Emailleindustrie, Hand in Hand mit der chemischen
und physikalischen W issenschaft, unentwegt dem Ziele
entgegen, das schon vor Jahrhunderten dem Ménche Lak-
tantius vorschwebte, der Erschaffung des hdmmerbaren
Glases. Stpf.-fyng. F. Kraze.

W eiter sprach Sr.-fjilg. G eilenkirchen, Rem-

scheid-Hasten, Uber den

Elektroofen als Zusatzofen zum Kuppelofen.

W édhrend der Kriegsjahre ist in den EisengieRereien
infolge der Verwendung groBer Mengen GufBbruch und
schlechten schwefelhaltigen Kokses der Schwefelgehalt
der GufBsticko mehr und mehr gestiegen, so daf es all-
gemein notwendig ist, etwas dagegen zu tun. Ein Mittel
zur Verringerung des Schwefelgehalts ist die Naeh-
raffination des im Kuppelofen erschmolzenen GuBeisens
im elektrischen Ofen, die in den letzten Jahren in ameri-
kanischen EisengieBereien schon bedeutenden Umfang an-
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genommen hat, wahrend die deutschen Eisengiefereien
noch nicht in groRerem MaRe an diese Frage heran-
getreten sind, obwohl Deutschland auf dem Gebiete der
Verwendung des Elektroofens in der Eisenindustrie bahn-
brechend vorangegangen ist. Vortragender hat schon im
Jahre 19081) auf diese Bedeutung des Elektroofens fir
die EisengieBerei hingewiesen und zeigte jetzt erneut,
wie der Schwefel dm elektrischen Ofen mit Leichtigkeit
aus dem Eisen entfernt werden kann.

Das ist vor allem wichtig fir die Erzeugung von
QualitatsguBcisen, z. B. Maschinenguf, feuer- und sdure-
bestdndigem GuR und Temperguf, bei denen ein ge-
ringerer Kohlenstoffgehalt als gewdhnlich erwiinscht ist
und Schwefelgehalt sehr schéadlich wirkt.

Neben der Moglichkeit der Entschwefelung liegt die
Bedeutung des Elektroofens darin, dal er gestattet,
wesentlich einfacher und sicherer zu gattieren, als es im
Kuppelofen méglich ist. Man kann durch Zugabe von
Schrott in den Elektroofen den ICohlenstoffgohalt er-
niedrigen, durch kohlenstoffhaltige Briketts erhdhen,
ferner den Siliziumgehalt durch Zugabo von Ferro-
silizium zu einem im Kuppelofen geschmolzenen si-
liziumarmen GuBeisen auf jeden beliebigen Grad ein-
stellen. Der schwierigste Punkt bei der Einschaltung
des Elektroofens in einer GieBerei ist seine Ausnutzung
wéhrend der Zeit, in der der Kuppelofen nicht in Be-
trieb ist. Bedner machte hierfiir verschiedene Vorschldge
und zeigte dadurch die vielseitige Verwendungsmaoglich-
keit des Elektroofens, was die EisengieRereibesitzer ver-
anlassen sollte, auf diese Angelegenheit mehr als bisher
ihr Augenmerk zu richten.

Allgemeinen Anklang fand der Vortrag von In-
genieur Arnhold, Gelsenkirchen, tber

Die Ausbildung von GieRereilehrlingen und
Hilfsarbeitern.

Von der harten Notwendigkeit ausgehend, zur Er-
fullung des Versailler Vertrages alle in unserem Volke
schlummernde Intelligenz und Arbeitsfahigkeit mobil
machen zu mussen, zeigte der Bedner, welche neuzeit-
lichen Wege, zur Heranbildung eines hochwertigen Nach-
wuchses fir das deutsche GieRereigewerbe einzuschlagcn
sind. Er schilderte die Auswahl der Lehrlinge und
zeigte den Ausbildungsgang eines Arbeiters in der Lehr-
werkstatt und im Betrieb bis zur Abgabe des Gesellen-
Probestickes. Sodann ging er auf die theoretische Durch-
bildung in oiner neuzeitlichen Wecrkschulo ein und schil-
derte im Zusammenhédnge damit das Freizeitleben und
-treiben der Lehrlinge in Sport- und Spielabteilungen,
Musik- und Leseklubs sowie in einem Heidelager. Lehr-
reich waren die Ausfihrungen des Bedncrs Uber einen
groBangelegten Versuch der Gelsenkirchener Becrgwcerks-
A.-G., auch die ,angelernten* GieBereiarbeitor syste-
matisch auszubilden und zu schulen. Auch sie or-
Icrnen hier als Halblehrlingo gewisse Handfertigkeiten,
um spdter als ,angelernte* Arbeitor vorwéarts zu kom-
men und der Gesamtheit zu nitzen. Weiter ging der
Vortragende auf die Schwierigkeiten der Arbeitornus-
bildung in groéReren wie in kleineren Betrieben ein und
zeigte gleichzeitig neue Wege, dieser Schwierigkeiten
Herr zu werden. Zum Schlisse wurde der zuversicht-
lichen Hoffnung Ausdruck gegeben, dal mit der ge-
schilderten Ausbildung hochwertiger Arbeiter ein Weg
zur Ueberbrickung der wirtschaftlichen Gegensétze in
unserem Volke gefunden sein moge, und daB durch dieses
gegenseitige Helfen und Fdérdern in gemeinsamer Not
den schaffenden Standen die Krafte erwachsen wirden,
die Zeiten schwerer Sklavenarbeiten zu (berdauern.

SIr.-Qng. Beinh. K it hnei, Spandau, sprach uber

Untersuchungen Ober die mechanischen Eigenschaften
und das Gefuge der Kolbenschieberringe.
Bedner fihrte im Lichtbild verschiedene, stark ver-
schlissene Schieberblichsen vor, die schon nach kurzer
Zeit dem Betriebe entzogen werden muBten. Drei Ur-

1) Vvgl. St. u. E. 1908, 17. Juni, S. 873/6; 12. Aug.,
S. 1180; 14. Okt., S. 1507/8.
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Sachen des VerschleiBens wurden nachgewiesen: 1. zu
weiche Buchsen, 2. schlechte Schmierung, 3. zu harte
Schieberringe. Zu weiche Buchsen zeigen den groéf3ten
VerschleiB, kommen aber nur vereinzelt vor, schlechte
Schmierung kiundet sich durch Biefenbildung an. Zu
harte Binge wurden oftmals beobachtet, wie Uberhaupt
einzelne Binglieferungen eine grofe UngleichmaRigkeit
zeigten. Ueber Priufungsverfahren fur die Feststellung
der Eigenschaften der Schieberringo ist bisher nocli wenig
bekannt. Bedner gab vier Verfahren an, die sich zur
Einfihrung empfehlen: die Harteprifung, die Prifung
auf Dichtungsdruck (Belastungsprobe), die Prifung auf
Elastizitdt durch Aufweitung und die Goflgcunter-
suchung. Von diesen wurden die aus Versuchsreihen er-
mittelten Ergebnisse mitgeteilt. Hinsichtlich des Ein-
flusses eines ldngeren Vcrwcilens in Dampftemperatur
auf Hérte, auf Dichtungsdruck und Elastizitdt wurde
angegeben, dal nach Versuchen wesentliche Verdnderun-
gen der genannten Eigenschaften nicht stattfinden.

Endlich berichteto Sr.'Ong. Karl Berthold,
Wien, uUber Betriebsergebnisso mit

Oelzusatzfeuerung beim Kuppelofen.

Die Oelzusatzfeuerung, tber die vom Bedner in die-
ser Zeitschrift bereits berichtet wurdel), ist inzwischen
in beildufig 25 Betrieben des alten 6sterreichisch-unga-
rischen Staatsgebietes in Verwendung genommen worden.
— Systematische Versuche hat u. a. die Firma I-lofhorr-
Schrantz-Clayton-Shuttleworth A.-G. durchgefihrt.

Der dort mit der Zusatzfeuerung ausgestattete Ofen
hat in der Diisenebene einen Durchmesser von 1200 mm,
er faBt 20 Satz von jo 400 kg, wird mit einer Full-
koksmengc von rd. 1200 kg beschickt und leistet 8000
bis 9000 kg stiundlich. Die Ofenhdhe ist 5 m, der Wind-
druck 500 mm WS, die Diisenzahl 8; 4 der Diisen wurden
fir Oelzusatzfeuerung umgebaut. Die Versuche erstreck-
ten sich Uber die Monate April bis August 1921 und sind
dadurch besonders bemerkenswert, daB abwechselnd mit
einem reinen Koks-Kuppclofcn und mit dem 6lgefeuerten
Ofen gearbeitet wurde. Der durchschnittliche Satzkoks-
verbrauch des Koks-Ofens stellte sich auf 12,1 o/o, der des
Oelofons auf 5,610/0, was eine Ersparnis von tber 50ad0
Satzkoks bedeutet. Der Oelverbrauch betrug dabei rd.
0,8 kg je 100 kg Eisen. Besonders klar trat im Verlauf
der Versuche die vorteilhafte Einwirkung der Oel-
feuerung auf die Zusammensetzung des Eisens in Er-

scheinung. Abb. 1 zeigt im untersten Kurvenzug auf
°/oS
0/5r
"M ai Juni Jo /i August

Abbildung 1 Schwefelgebalte im Monatsdurchschnitt.

Grund des Analysenbefundes den durchschnittlichen
Schwefelgehalt des Einsatzes in den angegebenen Mo-
naten, der oberste Linienzug den Schwefelgehalt des
mit Koks erschmolzenen Gusses, der mittlere Linienzug
den Schwefelgehalt des mit Oelzusatzfeuerung erschmol-
zenen Eisens. Der Schwefelzubrand bei Oolfeuerung be-
trdgt demnach ungefdhr ein Drittel des bei Koksfeuerung
auftrotenden, wobei der Gesamtsehwefelgehalt bei Oel-
feuerung um ungefdhr 25 bis 300/0 gegeniber Koks-
feuerung geringer ist. Da die Verminderung gerade in
dem geféahrlichen Bereich zwischen 0,13 und 0,09 oo auf-
tritt, so stellt sie eine wesentliche Verbesserung der
Eisenbeschaffenheit dar. Sr.-Qiig. Berthold.
(Schiur folgt»)

i) St. u. E. 1921, 24. Mérz, S. 393/9.
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Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen).

17. Oktober 1921.

KI. la, Gr. 9, T 23 741. Verfahren zur Entwasse-
rung von Feinkohlen und &hnlichem Guto mittels Ent-
wascrungswagen und Trockentiirmon. C. Lihrig's Nachf.
Fr. Groppel, Bochum.

KI. la, Gr. 9, T 23793. Verfahren zur Entwésse-
rung von Feinkohlen und ahnlichem Gute; Zus. z. Anm.
T 23744. 0. Luhrig’s Nachf. Fr. Groppel, Bochum.

Kl. 7a, Gr. 16, K 77 425. Vorrichtung zum gemein-
samen und getrennten Verstellen der Druckspindoln von
Walzwerken. Fried. Krupp Akt.-Gcs.,, Grusonwerk,
Magdeburg-Buckau.

KI. 18a, Gr. 2, M 55 386. Verfahren zum Bri-
kettieren von Eisenerzen, Gichtstaub u. dgl.; Zus. z. Anm.
F 34 784. Walther Mathesius, Nicolassce h. Berlin.

KI. 18b, Gr. 10, C 25 605. Verfahren zur Her-
stellung einer zum Desoxydieren von Eisen- oder Stahl-
gul dienenden magnesiumhaltigen Legierung; Zus. z.

Pat. 209 914. Chemische Fabrik Griesheim-Elektron,
Frankfurt a. M.
KI. 26a, Gr. 2, B 81900. Verfahren zur Innen-

destillation von Brennstoffon durch Hindurchleiten
heiBer’Gase. Kohle und Erz, G. m. b. Il., Essen-Ruhr.

KI. 26a, Gr. 8, K 61643 und 61 644. Senkrechte
Ofenanlago zur Erzeugung von Gas und Koks im
stetigen Betrieb. Heinrich  lvoppcrs, Essen - Ruhr,
Moltkestr. 29.

KI. 40a, Gr. 1, W 56 886. Verfahren zur Ver-

arbeitung von Metalloxyden, Aschen und Kréatzen auf

Metall; Zus. z. Pat. 337 296. Richard Walter, Dissel-
dorf, llorderstr. 76.

KI. 80b, Gr. 3, N 18 891. Verfahren zur Her-
stellung von kiinstlichem TraB. Ernst Natho u.Dr. Franz
Wolf, Essen, Maxstr. 7.

KI. 80b, Gr. 3, N 18 942. Verfahren zur Her-

stellung von kinstlichem TraB-Zement und TraR-lvalk.
Ernst Natho u. Dr. Franz Wolf, Essen, Maxstr. 7.

1G. 80b, Gr. 5, N 19 787. Verfahren zur Verlang-
samung der Abbindezeit von Hochofenzement bei Ver-

wendung einer hochaktiven, auferordentlich tonerde-
reichen, schnellbindenden Hochofenschlacke. Ernst
Natho u. Dr. Franz Wolf, Essen, Maxstr. 7.
Deutsche Reichspatente,
KI. 31c, Nr. 332015, vom 12. Juli 1913. Henry
Jouanneau in Paris. Umlaufende GieRform mil einem
mitlleren, in der Richtung der Drehachse einmiindenden

Einlauftrickier.

Der Einlauftrichter a der umlaufenden GielRform b
ist nicht nur in dem Tragarm c dreh- und feststellbar,
sondern auch der Arm c ist um einen unteren Gelenk-
zapfen d sehivingbar und mittels eines Widerlagers e und
einer Klinke f feststellbar.

J) DieAnmeldungen liegen von dem angegebenenTage
an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamto zu B erlin aus.

XLIH.U
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KI. 31 ¢, Nr. 331970, vom 13.
Februar 1919. John Ellboj in
Stockholm. JJ/ft eisernen Ringen
ausgelegte GuRform zurHerstellung von
Kaliberwalzen aus HartguR.

Die Kaliber werden in bekannter
Weise durch in die GuBform d ein-
gelegte, erforderlichenfalls geteilte
eiserne Ringe a gebildet. Letztere
sind in gewlinschter Entfernung von-
einander nachgiebig miteinander ver-
bunden, z. B. durch dinne Metall-
bander b, die an einem zylindrischen
Aufsatz ¢ der GuRform befestigt
sind. Durch diese nachgiebige Be-
festigung kdénnen die Ringe a beim
Erkalten des GuBmetalles nach-
geben. Zwischen die Ringe a und
die GuBform d ist eine unverbrenn-
liche Dichtungsmasse e vorgesehen.

KI. 31 b, Nr. 332 124, vom 26. Februar 1920. Firma
A. VoB son. in Sarstedt b. Hannover. Hilfsgerat fir
Handjormmaschinen.

Zur Erleichterung der Arbeit auf Handformmaschi-
nen, inshesondere fahrbaren, die ihren Stand wechseln,
dient ein besonderes fahrbares Gestell a, das samtliche

Gerétschaften und einen Sandbehdlter b fur die Form-
maschine ¢ enthalt. Dieses Gestell ist so hoch gebaut,
daB darunter die Unterb6den d fiir die kastenlosen Formen
gelagert worden konnen. Der Sandbehdlter kann zur
Arbeitsstatte geschwungen werden. An dem Wagen be-
finden sich ferner Borde zur Aufnahmo der Abzieh-
késten e und ferner eine WéarmVorrichtung f nebst Brenn-
stoffbehiltor g zum Anwédrmen der Modcllplatten.

KI. 31 e, Nr. 332 215, vom 3. September 1919. Hans
Jorgen Emil Eriksen in Aarhus, Danemark. Aus
einem Stiuck gebogene doppelte Kernslitze.

Die beiden Tragflaichen a und b der
a Kernstitzo bestehen aus in Form von
Spiralen gewickeltem Draht, die in dem
gewlinschten gegenseitigen Abstand durch
einen vom Draht gebildeten Hals ¢ gehalten
werden. Das eine Ende d des Drahtes ist
rechtwinklig zu seiner Tragflache umge-
bogen und dient zum Festhalten der Kern-
stitze im Formsand.

KI. 31 C, Nr. 332221, vom 5. Dezember 1917. Anna
Gardy geb. Schaupp in Wien. Mil Lujlabfihrungs-
wegen versehene EinguBvorrichtung.

Der in die GuBform a,

b einsetzbare EinguB c hat

eine obere pfannenférmigo

Vertiefung, aus der mehrere

Schlitze d das Giemetall

seitlich in die GuBform ein-

fihren und gleichzeitig die

Luft entweichen lassen. Der

EinguR o bildet gleichzeitig

den Deckel der Gu3form und

fuhrtsich miteinem unteren Zapfen e in der GuRform a, b.
Er ist zweckméaRig mit einem Stiel f versehen.

204
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Zeitschriftenschau Nr. 10.)

Geschichte des Eisens.

Rottacker: Zur Geschichte der staatlichen
H ittenwerke Bayerns. Betrifft die Werke: Berg- und
Huttenamt Arnberg, Hittendmter Bergen b. Traunstein,
Bodenwdhr, Obereichstatt, Sonthofen, Weiherhammer.
[GieRerei 1921, Ecstnummecr, Sept., S. 11/15.]

Schmid: Zur Geschichte des Eisenwerkes
Laufach im Spessart. [GieRerei 1921, Festnummer,
Sept., S. 16/18.]

Geschichtliche Notizen zur Entwicklung der
Eisen- und StahlgieRerei in den Deutschen
W erken A.-G., Werk Ingolstadt. Kurze geschichtliche
und statistische Angaben Uber die vormalige Kénigl.
Bayerische GeschiutzgieRerei und GeschoRfabrik. [GieRerei
1921, Festnummer, Sept.,, S. 10.]

Allgemeine Metallurgie des Eisens.

Allgemeines. V. Falcko: Reaktionen zwischen
Eisenoxydul und zwischen Kohlenoxyd wund
Eisen IV.* Schrifttum wird kurz besprochen. Gleich-
gewichtskons:ante der Reaktion

nACO
0+00,-200:= ¢ .c|P,r.t .7606 BUt bei Tem-

peraturen unter 700 Onicht mitder zusammen, die sic' aus
Messungen des Reaktionsgleichgewichts zwischen FeO, Gra-
phit und zwischen CO und Eisen ergibt. Elementarer
Kohlenstoff spielt keine Rolle als bestimmende Phase.
Wahrscheinlich entstehen Karbide. [Z. f. Elcktroch.
1921, 1. Juni, S. 268/7S.]

Lothar Wéhler u. 0. Balz: Die Bestimmung der
W ertigkeitsskala von Fe, Co, Ni, Cu, Mn, Sn, W mit
Hilfo ihres W asserdampfgleichgewichts und der
Dissoziationsdruck dieser Metalle. Bestandigkeit
der Eisenoxyde ILO.,, F30aund FeO. Bei Rotglut entsteht
aus Eisen und Wasserdampf FeO, nicht ein Gemenge aus
Metall und Eisenoxyduloxyd. Berechnung der Reaktions-
wédrme mit den ermittelten Gleichgewichten Uber den

Phasen —1§jAOA—und—"—- [z. f. Elcktroch. 1921, 1. Sept.,
e

I*e
S. 406/19.]

EinfluB der Beimengungen. A. A. Blue: Die Gegen-
wart von Stickstoff im Stahl.* Zahlreiche schleohto
Gefugebilder zeigen das Auftreten und Verschwinden der
bekannten Nitrid - Nadeln. Enthdlt nichts Neues. [Ir.
Age 1921, 7. Juli, S. 1/5.]

Henry S. Rawdon: Ungewodhnliche Gefiuge-
ersoheinungen an SchweiBeisen.* Beschreibung der
bei héheren Phosphorgchalten auftretenden, auf unvoll-
stdndiger Diffusion beruhenden Ersoheinungen. [Bull.
Am. Inst. Min. Eng. 1917, Sept., S. 1345/64.]

Brennstoffe.

Braunkohle und Grudekoks. Dr. Kurt Flegel: Die
Braunkohlenvorkommen Schlesiens. Besprochen
werden die Vorkommen im Kreis Hoyerswerda und
Rothenburg, bei Grinberg, im Katzengebirgsbezirk, in
der Gegend von Stroppen und Trebnitz, in der Oberlausitz,
bei Kohlfurt, bei Gorlitz und Lauban, zwischen Hainau
und Liegnitz, zwischen Brieg und Oppeln. Zukunftsaus-
sichten der schlesischen Braunkohlenindustrie. [Anzeiger
fir Berg-, Hitten- und Maschinenwesen 1921, 1. Sept.,
S.4813/4; 3. Sept., S.4801/2; 6. Sept., S. 4914.]

Steinkohle. Dr. mont. Fr. Pospifil: Ueber das
Ostrau-Karwincr Steinkohlenrevier.* Ausdeh-
nung, Méchtigkeit, Kohlenvorriite. Die Verluste, die der
Tscheclio-Slowakei durch Teilung des Teschner Gebiets
entstanden sind, betragen etwa 3900 Mill. t bzw. 50 % der
ganzen Ostrau-Teschner Reserve. Dauerdortschecho-slowa-
kischen Vorrate wird auf 140 Jahre geschétzt. Entstehung
der Gruben, deren besondere Verhaltnisse. Sicherheitsein-

Vgl. St. u. E. 1921, 27. Jan., S. 126/35; 3. Mérz,

S. 308/14; 24. Marz, S. 415/19; 28. April, S. 590/4;
26. Mai, S. 733/9; 30. Juni, S. 901/6; 28. Juli,
S. 1045/50; 1. Sept., S. 1234/39; 29. Sept., S. 1387/94.

Zeitsehriftenschau.
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richtungen Verwertung der Kohle. Soziale Verhdltnisse.
Lohnverhiiltnisse. (Vortragvor den Senatoren dertschecho-
slowakischen Republik, April 1921.) [Mont.-Rund. 1921,
16.Aug., S. 313/8; 1.Sept.,S. 333/7; 16.Sept., S. 353/7.]
P. Zetzsche: Steinkohle auf Spitzbergen.*
Einfuhr Norwegens an Steinkohle und Koks. Abbau- und
Lebensverhéltnisse auf Spitzbergen. Die wichtigsten im
Tertidr abbauenden Firmen sind: Store Norske Spits-
bergen Kulkompani A. G., Spitsbergen Svcnska Kolfélter

A. B., De Norske Kulfelter (englische Gesellschaft),
Kings Bay Kul Compani. Kohlenvorkommen auf der
Béareninsel. Sonstige Bergbaugesellschaften. [Z. f. pr.

Geol. 1921, Aug., S. 118/24]

Koks und Kokereibetrieb. Tk.-Qug. e. h. Heinrich
Koppers: Fortschritte auf dem Gebiete der Koks-
erzeugung, der EinfluR der Koksbosohaffenheit
auf den Hochofenbetrieb und Vorschlidge fur
die Verbesserung des letzteren* [St. u. E. 1921,
25. Aug., S. 1173/81; 8. Sept., S. 1254/62.]

Der W ilputte -Regenorativ-Nebcnerzeug-
nisse-ICoksofen.*  Allgemeines Uber den neuartigen
Koksofen. Schnittzeichnungen. [Ir. Coal Tr. Rev. 1921,

23. Sept., S. 440/1.]

G. E. Foxwell: Der Wog der Gase im Koks-
ofen.* Die mathematischen und physikalischen Gesetze
fir dio Bewegung von Gas durch Koks und Feinkohle.
Die Widerstainde von Kohle und Koks gegen die Be-
wegung der Gase unter den Verhéltnissen der Praxis.
Verwertung der Ergebnisse fiir die Praxis. Menge und
Zusammensetzung der gebildeten Gase in heifen und
kalten Zonen. Bericht vorgesehen. [Transactions Soc. of
Chem. Ind. 1921, 15. Sept., S. 193/201.]

H. Kleinholz: Kammerdéfen mit Zentralgene-
ratoren in kleineren Gaswerken.* Bauweise der
Vecertikal-Kammerdfen dos Gaswerks Haspe mit 3000 m3
Tageserzeugung (Fa. Dr. C. Otto & Comp, in Dahlhausen).
Zentralgencratoren mit Drehrost. Vorgénge bei der Ver-
kokung. Teerbeschaffenheit. [Gas- u. Wasserf. 1921,
17. Sept., S. 619/23.]

Nebenerzeugnisse. C. R. Meilner: Nchengewin-
nungsanlagc der Jones & Laughlin Steel Co.*
Beschreibung einer normalen Koppers-Oefen-Anlage zu
Hazelwood, Pa., mit 5000 t Kohle tédglicher Durchsatz-
moglichkeit. [Chem. Met. Eng. 1921, 18. Mai, S. 891/4.]

Erd6l. Ch. Dentin: Verwendung von Mazut als
industriollor Brennstoff.* Mazut, Zusammen-
setzung und Entfall. Brennerbauarten. [Gen. Civ. 1921,
24. Sept., S. 265/8.]

Sonstiges. Jackel: Dio Ferngasversorgung des
oberen Vogtlandes.* Ausgehend vom Gaswerk Mark-
neukirchen versorgt das Netz bei 40 km Lange etw a50 000

Einwohner. [Gas-u Wasserf 1921, 24. Sept., S;639/40.
Erze und Zuschlage.
Eisenerze. Max Roesler: Bestimmung der euro-

péischen Eisenerzreserven.* Der Eisengehalt aller
européischen Erzvorkommen wird auf 122405000000 metr. t
geschatzt; dio bis jetzt festgestellten Reserven auf etwa
3735600000 t, die wahrscheinlichen Reserven auf
2898200000 t und die ,mdglichen auf 5771 200 000 t.
Uebersiclit Gber die Verteilung der Erzvorkommen.
[Ir. Tr. Rev. 1921, 25. Aug., S. 484/8.]

D. E. A. Charlton:
des Eisenerzbergbaus in Latein-Amerika.* Be-
sprochen werden die Vorkommen von Cerro del Mercado,
das gruBte in Mexiko mit angeblich 200 Mill. t Magnet-
eisenstein (63 % Fe), von Cuba (Magnet-, Rot- und
Brauneisensteine, 46 bis 58 % Fe, chromhaltig, 3000 Mill. t
Reserven), Brasilien im Staate Minas Geraes (Magnet-,
Rot- und Brauneisensteine, 35000 Mill. t Reserven), in
Chile (Algarobo im Besitz einer Niederldndisch-Deutschen
Gesellschaft, Tofo u. a,, zus. 200 Mill. t Erze), ferner in
Peru und anderen weniger wichtigen Stdtten. [Eng. Min. J.
1921, 17. Sept., S. 454/8.]

August Moos: Uebcr die
deutschen Bohnerze.*

Bildung der sid-
Erdrterung é&lterer Theorien.
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Zur Bohnerzbildung liefert die Verwitterung das Aus-
gangsmaterial im engeren Sinn, den Bohnerzton mit
durchschnittlich 12 % Fe203. Zur Bildung von Bohncrz-
kugeln (05 % Fe203) sind weitere Diffusions- und Kon-
zentrationsvorgiingo ndtig. Ein Teil des Eisengehalts
durfte aus tieferen Schichten beigefiihrt worden sein,
die Hauptmasse wurde aber durch die Uarstartigo Ver-
witterung der oberjurassischen Kalke angereichert. Die
Hauptbiidungszeit des Bohnerzes dirfte die dltere Tertidr-
zcit gewesen sein. [Z. f. pr. Geol. 1921, Juli, S. 106/9;
Aug., S. 115/8.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Allgemeines. G.Eranke: Das neue Aufbereitungs-
laboratorium der Bergbau -Abteilung an der
Technischen Hochschule zu Berlin.* Beschreibung
der Einrichtung. Versuchseinrichtungen fur Hand-,
trocken- und naBmechanische, elektromagnetische, elektro-
statische, Fliehkraft- und Schwimmaufbereitung von
Erzen, Kohlen u. a., und fur Brikettierung. [Gluckauf
1921, 10. Sept., S. 877/82.]

Kohlenaschen. G. Ullrich: Das trockonmagne-
tischo Verfahren zum Rickgewinnen von Koks
und Kohle aus Aschen. [Z. f. Dampfk. u. M. 1921,
20. Aug., S. 205/8; 2. Sept., S. 273/G.]

Hartzerkleinerung. Graevell: Einigo allgemeine

Erfahrungen und die heutigen Awussichten udber
die Verwendung von Steinbrechern in der
Steinindustrie. Herstellung von Schotter. Backen-
brecher und Kegel-, Kreisel- oder Rundbrecher. [Stralen-

bau 1921, 10. Sept., S. 262/5.]

Nasse Aufbereitung. J. Traube: Die Theorie der

Flotation. Flotationsproblem ist ein Problem der
Kolloidlehre. Die Krafte, denen ein in Wasser suspen-
diertes, zerkleinertes Erz unterworfen ist. Elektrische

Ladungen kolloidgeléster und suspendierter Teilchen.
Sodimcntationsproblem. Schaumproblem. (Vortrag vor
Hauptversammlung d. Ges. D. Metallhitten- und Berg-
leute, Frankfurt a. M., Mai 1921. [Met. u. Erz 1921,
27. Aug., S. 405/10.]

fSt.-glig. J, Friedmann: Ueborbliek dUber die
wichtigsten deutschen Patente auf dem Ge-
biete der Schwimmaufbereitung unter beson-
derer Beriucksichtigung der Patente der Mine-
rals Separation Limited.* [Met. u. Erz 1921,8. Sept,,

S. 429/37.]
Feuerfeste Stoffe.
Bauxit. Indischer Bauxit. Seine Verbreitung und
Verwendung. Sorteneinteilung und Anforderungen.

Marktverhiiltnisse. [Tonind.-Zg. 1921, 2. Juni, S. 551/2.]

Graphit und Graphittiegel.  Siegmar Minch: Zur
Frage der Verflissigung des Kohlenstoffs.*
Einrichtung zum Schmelzen von Graphitstdbchen. Vor-
dem Schmelzen wird der Graphit plastisch, [Z. f. Elcktro-
chem. 1921, 27. Aug., S. 367/8.]

|Schlacken.

Hochofenschlacken. Vorfahren zur Behandlung
der Hochofenschlacke.* Mitteilungen aus einer
Schrift der Carnegie Steel Co. Uber die dort Ublichen Ver-
fahren zur Gewinnung von Stiuckschlacke und gekdrnter
Schlacke. [Ir. Age 1921, 25. Aug., S. 401/2.]

Dr. Goslich: Bericht Gber die Ergebnisse
auf Veranlassung dos Deutschen
fur Eisenbeton ausgofihrten
das Rosten von Eisenoinlagen in Beton, (Vgl
hierzu St. u. E. 1921, 28. April, S.577/9.) (Vortrag vor
Generalversammlung des Vereins D. Portland-Cement-
Fabrikantcn, Mai 1921.) [Zement 1921, 8. Sept., S. 450/1.]

der
Ausschusses
Versuche Uber

Warmemessungen.

Allgemeines. F. Hennig und W. Heuse: Vergleich
der Tomperaturskala der Physikaliscli-Tech-
nischon Reichsanstalt mit der thermodynami-
schen Skala zwischen 0° und 100°. Abweichungen
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geringer als 0,01°. [Z. f. Plivs.
10. Sept., S. 215/23]

Kalorimetrie. H. Latzko: Der W drmeibergang
an einen turbulenten FIlussigkoits- oder Gas-
strom.* [Z. f. ang. Math. u. Mech. 1921, Aug., S. 208/90.]

Pyrometrie. Pyrometer mit Kompensation des
Einflusses der Kaltlotstelle.* Eine Briguet-Spirale,
die durch die AuBentemperatur beeinfluBt wird, kom-
pensiert durch Federwirkung den EinfluR der Temperatur
der Kaltlotstelle. IForging and Heat Treating 1921,
Sept., S.493/4. Ir. Age 1921, 15. Sept., S. 080.]

Dr, H. Lux: Ein einfaches optisches Pyro-
meter.* Anfertigung eines Pyrometers nach dem Hol-
born-Kurlbaum-Prinzip unter Verwendung eines photo-
graphischen Apparates, eines Fernrohrs und einer Taschen-
lampe. Die praktische Verwendbarkeit, insbesondere die
Genauigkeit eines solchen Behelfsinstruments, mufl stark
bezweifelt werden. [Glaser 1921, 1. Juli, S. 13/14.]

Sonstiges. Hans Baudisch: Thermodynamik?
Kritik der bisherigen Thermodynamik als Therinokine-
matik. Wichtigkeit der Berlucksichtigung des Zeitfaktors.
[z. f. Dampfk. u. M. 1921, 30. Sept., S. 308/9.]

1921, VI. Bd., Heft 3,

Feuerungen.

Oelfeuerung. Eine Sicherheitsvorrichtung fur
Oelfeuorung. Vorrichtung, um die Feuerung bei Unter-
schreiten des tiefsten zuldssigen Wasserstandes des zu-
gehdrigen Dampfkessels abzusperren. [Engineer 1921,
2. Sept., S. 248]

Gasfeuerung. PradeLNeue Halbgasfeuerungen.*
Topf-Regulier-Schiuttfeucrung und Hochleistungsfeuerung.
Bergmannsfeuerung. [Z. f. Dampfk. u. M. 1921, 30. Sept.,
S. 305/8.]

Dampfkesselfeuerung. Generlich: Geschwindig-
keitsrcgler fir W anderroste.* Beschreibung der
Bauart Bosselmann. Die Regelung erfolgt abhéngig von
der Temperatur des Kiihlwassers der Abstreifer. [Z. d. V.
d. I. 1921, 3. Sept., S. 943/4.]

Pradel: Eine neue Unterschubfeuerung.*
schreibung der neuen Demagfeuerung.
schubtrog einseitig zur Rostflache.
Flachscluober an Stelle von Schnecke.
1921, 16. Sept., S. 289/91.]

Fauerungstechnische Untersuchungen. A. B. Hclbig:
Die Auswertung der Rauchgasanalyse. Neues
Verfahren zur Wiirmereclmung. [Feuerungsteclmik 1921,
15. Sept., S. 229/34.]

Wa. Ostwald: Voraussetzungen
boi Abgasrechentafeln. [St. u.
S. 1328/30.]

Be-
Kennzeichen: Vor-
Vorschubvorrichtung
[Z. f. Dampfk. u. M.

und Auswahl
E. 1921, 22. Sept.,

Gaserzeuger.

Allgemeines. H. Lichte: Moderne Pintsch-Gcno-
ratorgasanlagen und deren Betriebsergebnisse
mit den verschiedensten Brennstoffen.* Beschrei-
bung verschiedener Bauarten von Gaserzeugern ohne und
mit Urteergewinnung. [Gas- u. Wasserf. 1921, 24. Sept.,

S. 035/9.]
2)I1.'5>lig. Gwosdz: Die Herstellung von Gene-
ratorgas mit Bertcksichtigung der Neben-

erzeugnisgewinnung. Zusammensetzung und Eigen-
schaften des Generatorgases. Thermischer Wirkungsgrad
der Vergasung. [Braunkohle 1921, 24. Sept., S. 385/9.]

Gwosdz: Kohlenstaubvergaser.* Beschreibung
der Bauarten von Marconetund Hirt. [Z. f. Dampfk. u. M.
1921, 23. Sept., S. 297/9.]

Urteergewinnung. A. Thau; Die Entwicklung der
auslandischen Tieftemperaturvorkokung zum
GroRbetrieb.* Beschreibung des Coalite- und des
Karbokohle-Verfahrens. [Bronnstoff-Chemie 1921,1. Aug.,
S. 225/9; 15. Aug., S. 244/51; 1. Sept., S. 264/7.]

H. K. Bensonund R. E. Canfield: Tieftem peratur-

D estillation einer Braunkohle.* Ergebnisse der
Versuchsdestillation einer fur Feuerungszwecko nicht
verwendbaren Braunkohle beziglich Ausbeute an Teer-
6len, Paraffin, Teerwasser, Gas und Koks. [Gasjournal
1920, S. 838, nach J. f. Gasbel. 1921, 13. Aug., S. 545/7.]

ZeitschriitoiVerzeichnis nebst Abklirzungen siehe Seite 120 bis 128.
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Sr.-Sng. A. Sander: Ueber W assergaserzeugung
mit Gewinnung von Urteer und Ammoniak.*
Herstellung von Wassergas mit Nebenerzeugnissen durch
das Doppelgasverfahren von Strache und durch das
Trigasverfahren von Dolensky. [Brennstoff-Chemie 1921,
1. Sept., S. 261/4.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines.
Deutschlands.

P. Wéchter: Die Energiemengen
[Z. d. Bayer. Rcv.-V. 1921, 15. Sept,,

S. 143/6.]
Kraftwerke. Thomas Wilson: Neues Kraftwerk
der Eord-Werke in River Rouge. Kurze Be-

schreibung der Dampfzentralc, bestehend aus Doppel-
kesseln mit jo 2490 m2 Heizflache, Turbogebliisen mit
Leistungen von je 1130 m3¥min gegen 1,6 at und Turbo-
dynamos von 12 000 und 20 000 KW JLeistung. Zubehor.
[Power 1921, 6. Sept., S. 348/53.]

Fortschritte im Bau von Kraftwerken.*
Besondere Beriicksichtigung von Kohlenstaubfeuerungen.
Oelbrenner. Tieftemperaturvergasung. Nebenprodukten-
gewinnung. [Engineer 1921, 15. Juli, S. 70/1; 22. Juli,
S. 90/1; 5. Aug., S. 142/4; 12. Aug., S. 162/3; 19. Aug.,
S. 190/1; 26. Aug., S. 214/6; 2. Sept., S. 234/6; 9. Sept.,
S.258/60; 16. Sept., S. 282/3; 23. Sept., S.324/5; 30. Sept.,

5. 336/8.]
Lwowski: Neuerungen im maschinellen Be-
trieb von Bergwerksanlagen uber Tage. [Z. d. V.

d. 1. 1921, 3. Sept., S.939/43; 24. Sept., S. 1018/22.]

C. Miclialke: Selbsttatige
richtung der Siemens-Schuckertwerke.*
1921, 29. Sept., S. 1098/1102.]

Dampfkesselzubehér. A. J. Dixon: Spcisewasser-
regelung von Hand.* Hinweis auf Tduschungen tber
den Wasserstand, die durch Aufwallungen entstehen.
[Power 1921, 6. Sept.,, S. 388.]

[E.T.Z

H. Bernhardt: Aschcnspilanlagon fir Dam pi‘—g'

kessel.* [Fordertechnik 1921, 2. Sept.,, S. 224/5.]

Dampfturbinen. SicherheitsmafBnahmen fir den
Betrieb groRor Dampfturbinen.* [Power [1921,
6. Sept., 354/7.]

Dampfleitungen. Deneckc: Ersparnisse durch
Verminderung der W iderstdnde in Dampflei-
tungen. Berichtigung zu dem Aufsatz (vgl. St. u. E.
1921, I.Sept., S. 1235). [Z. f. Dampfk. u. M.1921,9. Sept.,
S. 256.]

Gasmaschinen. H. Dubbel: Neuero GroRgas-
maschinen.* Kurze Zusammenstellung der an sich
bekannten Bauarten. [Ind. u. Techn. 1921, Aug.,S. 191/6.]

Motoren und Dynamomaschinen. Milan Vidmar: Ein
neues AnlaBverfahren fir Gleichstrommotoren.*
Beim Anlassen wird die Ankerwicklung dadurch in Reihe
geschaltet, daR die Bursten bis auf ein Paar abgehoben
worden. [E. T. Z. 1921, 29. Sept., S. 1096/8.]

Arthur Schcrbius: Die Entwicklung der Dreh-
strom -Induktionsmotoren mit regelbarer Um-
laufzahl durch Regelmaschinen in den Verei-
nigten Staaten von Nordamerika.* [El. Kraftbetr.
u. B. 1921, 24. Sept., S. 213/6.]

L. Fleischmann: Jetziger Stand des Elektro-
maschinenbaus.* [E. T. Z. 1921, 1. Sept., S. 961/7;
8. Sept., S. 999/1005.]

W. Hopp: Fortschritte im Bau von Queck-
silberdam pf-Gloichrichtern.* Besonderes Eingehen
auf die Ruckzindungsfrage. [E. T. Z. 1921, 15. Sept.,
S. 1032/6.]

W asserkraftleitungen. Schneider: StoBerschei-
nungon in hydraulischen Systemen (Rohrlei-
tungen) und ihre Bekdmpfung.* Ursachen der StoR-
erscheinungen, GréRe der StoRe. StoRausgleicher, Bauart,
GrofRe und Art des Einbaus. [Betrieb 1921, 27- Aug.,

S. 738/43.]
Riemen-und Seiltriebe. Schdmburg: Spannrollen-
antriob eines westféalischen Drahtwalzwerks

von 3000 bis 4500 PS.*
9. Sept., S. 285/6.]

[z. f. Dampfk. u. M. 1921,

Zeitschriftenschau.
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Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Gebldase. Werner Miller: Propollorgeblase fir
Unterwindfeuerungen.* Im wesentlichen Besprechung
des Fogo-Propellcrgcbliises. [Z. f. Dampfk. u. M. 1921,
9. Sept., S. 281/4.]

Werkzeugmaschinen. Herbert Sack: Ein Beitrag
zur Erforschung der W irtschaftlichkeit an
Drehbédnken unter besonderer Berucksichtigung
des Schnittdruckes.* Die Form des Spanquerschnittes
ist von ausschlaggebender Bedeutung fir die GroRe des
spezifischen Schnittdruckes. [Betrieb 1921, 15. Sept.,
S. 800/13.]

Werkzeuge. A. Lobeck: Richtrollen fir Schienen.
Schwellen und Eisen verschiedener Arten.*
[W.-Teehn. 1921, 15. Sept., S. 552/4.]

W. Schwarz: Ein neues elektrisch betriebenes
Sclilagwerkzoug.* Der Antriebsmotor treibt eine
kleino Rollenmaschine an, die durch Schlauchleitung mit
einem PreBluftwerkzeug verbunden ist. Ausfihrung durch
dio Firma Fein in Stuttgart. [Betrieb 1921, 25. Sept.,
S. 855/7.]

Materialbewegung.

Verladeanlagen. A. Lobeck: Sondcrlade- und
Fordereinrichtungen fir Krane und Eisenbahn-
wagen.* Sonderwagenstorren zum Abladen von Stab-
eisen in Stadben oder Binden. Ladeschienen fir offene
Wagen ohne Querleisten. Laden sehrlanger und schw'anker
Stabe. Befdrderung sehr langer Eisen und Bleche auf
rI_<urvenreichem Schmalspurglcis mit Kurven von kleinen
Radien. [W.-Techn. 1921, 1. Sept., S. 507/10.]

Selbstentlader. Hartwig Orenstein: Ueber die
W irtschaftlichkeit moderner Selbstentladevor-
richtungen im Eisenbahntransportwesen.* Selbst-
entlader und Wagenkipper. Bauarten. Wairtschaftlich-
keitsberechnungen. [Forderteehnik 1921, 22. Juli, S.171/4;
Aug., S. 205/8; 2. Sept., S. 221/4.]
Forderwagen. W. Ohl: Der Elektrokarren der
A. E. G. Kurze Wirtschaftlichkeitsberechnung. [A. E. G.-
Mitteilungen 1921, Aug.-Sept., S. 182/4.7

Scharfenberg: MaBnahmen zur Lo6sung der
Kupplungsfrage fiur Haupt- und Kleinbahnen.*
[Glaser 1921,1. Aug., S.27/32; 15. Aug., S. 37/44.]

Werkseinrichtungen.

Fabrikbauten. Otto Ifardung: Fabrikbauten und
Umstellungen.* [Betrieb 1921, 27. Aug., S. 751/9.]

A. Hettler: Leitsdtze fur Fabrikbauten.* Wahl
des Grundstiickes. Burogebdude. Fabrikgebdude. Neben-
gebdude. Verkehrseinrichtungen. [Betrieb 1921, 27. Aug.,
S. 717/23.]

H- Menk: Verlegung von Rohrleitungen in
Fabriken.* [Betrieb 1921, 27. Aug., S. 744/7.]

Gleisanlagen. OttoHardung: Fabrikgleisanschluf

an Haupt- oder Nebenbahnen.* Vorarbeiten.
Kostenberechnung. [Betrieb 1921, 27. Aug., S. 747/50.]
Weichen mit gekrimmten Herzstickon.*

[Zentralbl. d. Bauv. 1921, 3. Sept.,, S. 440/2; 7. Sept,
S. 445/8.]

Beleuchtung. N. A. H Ibertsma: Die Beleuchtung
als Faktor bei Anlage und Betrieb einer Fabrik.
[Betrieb 1921, 27. Aug., S. 725/7.]

Liftung. Otto Brandt: ZeitgemaRe, gewerbe-
hygienische Einrichtungen fir Fabrikbauten.
Reinhaltung der Luft. Wiedergewinnung des Staubes.
[Betrieb 1921, 22. Aug., S. 728/38.]

Heizung. Brabee: Fabrikheizung.
27. Aug., S. 723/5.]

[Betrieb 1921,

Roheisenerzeugung.

HochofenprozeB. ®r..Qng-H.Kodppers: Fortschritte
auf dem Gebieto der Kokserzeugung, der Ein-
fluB der Koksbeschaffenheit auf den Hoch-
ofenbetrieb und Vorschldge fur die Verbesse-
rung des letzteren.* [St. u. E. 1921, 25. Aug,
S. 1173/81; 8. Sept., S. 125-1/62.] !
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Hochoienanlagen. Der GOO-t-llockofen der Trum -
bull-Cliffs Furnace Co. zu W arren, 0. Werkshe-

Bohreibung. [Ir. Age, 1921, 15. Sept., S. 073/9.]
Geblasewind. Chr. Mezger: Die W echselbezie-
hungen zwischen Verdunstung und Diifusion

und die GréRe des Diffusionskoeffizienten fur
W asserdampf in Luft. Ermittlung der Diffusions-
koeffizienten.  Versuche Uber die Geschwindigkeit der
Verdunstung. Beziehungen zwischen Verdunstung und
Diffusion. Temperatur, Dampfdichte und Dampfspannung
in ihren Beziehungen zur Verdunstung und Diffusion.
GroRe des Diffusionskoeffizienten fur Wasserdampf in
Luft. [Gesundheits-Ingenieur 1921, 24. Sept., S. 489/99.]
Winderhitzung. D. W. Wilson: W &rm ebiianz
eines Windersiitzers. Versuche der Lackawanna
Steel Co. mit einem Zweiwegeapparat. W irkungsgrad
02 %. [Chem. Met. Eng. 1921, 3. Aug., S. 200/2.]
Gichtgasreinigung und -Verwertung. Victor Bouehet:
Der gegenwaértige Stand der Hochofon-Gas-
roinigung.* Zusammensetzung des Gasstaubs. Einfluf
des Wassergehalts. Vorteile der Reinigung. NaBreinigung:
grobe Reinigung; mechanische Reinigung: Systeme
Thoisen, Schiele, Dinnendahl, Zsohocke, Bian, Schwarz,
Floessel, Hartmann, Feld, Schwarz-Bayer, Kubierschky,
Hittenbetrieb Witkowitz. Trockongasreinigung: Ver-
fahren Haiberg-Beth, Froytag-Metzler, Elektrische Gas-
reinigung. [Revue Technique Luxemb. 1921, Mai, S. 61/5;

Juni, S. 73/8; Juli, S. 85/93; Aug., S. 101/8; Sept,,
S. 119/24.]

R. B. Hesson, P. E. Landolt u. A. A. Heimrod:
Neue Anwondungen des Cottrell Verfahrens.*

Elektrische Dampfe- und Gasreinigung auf den Anlagen
der National Lead Co. und der Williams-Harvey-Cor-
poration, beides amerikanische Motallhluttenwcrke. [Eng.
Min. J. 1921, 17. Sept., S. 446/9.]

Elektroroheisen. H. A. de Fries: Elektrische Re-
duktion von Eisenerzen. Erdrterung der vergleichs-
weisen Kosten fur die gewerbliche Darstellung von Elektro-
roheisen in Schacht- und Sumpféfen. [Chem. Met. Eng.
1921, 3. Aug., S. 193/4]

Sonstiges. E. Lavandier und J. Audige: Die EXx-
plosion in Diffordingen am 2. Mérz.* Infolge
Arbeitseinstellung sdmtlicher Arbeiter erfolgte Gaseintritt
in die Windleitung. Die Explosion zerstérte mehrere
Goblusemasckincn. Hinweis auf Anbringung von Sicher
heitsorganen. Aufforderung an die Hochofenbetriebs-
leiter, iliro Erfahrungen zur Verhitung solcher Vorfélle
bekanntzugeben. [Revue Technique Luxembourgjl1921,
Sept.,;S. 113/8.]

Eisen- und StahlgieRerei.

Allgemeines. . Fr. RuR: Die Bodeutun eigener
GielRereien und ein neuer Lichtbogenofen. Han-
delt von der Wichtigkeit der Eigenerzeugung von Eisen-,
Stahl- und MetallguR in elektrotechnischen Fabriken.
Vorschlag, einen Lichtbogenofen von 500 kg Inhalt als
Einheitsschmelzofen einzufihren. Beschreibung der Vor-
ziige des Ofens. [E. T. Z. 1921, 8. Sept., S. 1007/9.]

GieBRereianlagen. Die GieRBereien derM aschinen-
fabrik Augsburg-Nidrnberg A.-G.* Beschreibung
der Werke zu Augsburg und Nirnberg. [GieRerei 1921,

Festnummer, Sept., S. 5/11.]
Fritz Diesfeld: Die' GieBerei der Badischen
M aschinenfabrik Durlach.* Werksbeschreibung.

[GieRerei 1921, Festnummer, Sept., S. 18/22.]

Henry M. Lane: Ununterbrochener GieBerei-
betrieb fur Réhrenfittings.* Beschreibung der An-
lage und Einrichtungen der General Firo Extinguisher Co.
in Warren, O. Selbsttdtige Sandaufbereitung. Ausge-
dehnter Hé&ngebahnbetrieb. Begichtungseinrichtung.
Putztrommeln. [Ir. Age 1921,1. Sept., S. 519/24; Foundry
1921, 1. Sept., S. 685/8; 15. Sept., S. 725/31.]

Metallurgisches. J. Shaw: Einige verwickelte
Fragen aus der GielRerei. Behandelt die Rollo von
Sauerstoff und Schwefelim GuReisen. (Vortrag vor Jahres-
versammlung der Institution of British Foundrymen,
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Sept., 1921.) [Foundry Tr. J. 1921, 29. Sept., S. 257/9,
260/4.]

Dr. M. Widmann: Umgekehrter Hartgu3. Ent-
gegnung aufZuschriftenwechsel Frei-Bardenheuer. [GieR.-
Zg. 1921, 13. Sept., S. 315/6.]

J. W. Bolton: Einwirkung der
den Kuppolofenbetrieb. Einteilung der Schlacken.
Schmelzbarkeit. Zusammensetzung verschiedener Schlak-
ken und des fallenden Eisens aus Oeléfen, Kuppeldfen.
Frage der Schwefelaufnahme. Bericht folgt. [Foundry
1921, 1. Sept., S. 675/82.]

Formerei und Formmaschinen. C. Irresberger: For-
merei von Automobilzylindern mit nassen Ker-
nen.* Amerikanische Arbeitsweisen. [GieB.-Zg. 1921,
30. Aug., S. 285/9.]

J. Gerrard:
Kondonsators in Lehm.*
15. Sept.,, S. 207/11.]

R. Schmidt: Der

Schlacken auf

Formerei eines Oborflachon-

[Foundry Tr. J. 1921,

Formmaschinon-Botrieb in
seiner vielseitigen und zweckmdRigsten Ver-
wendung. Die Hauptgesichtspunkte werden behandelt,
unter denen die verschiedenartigen Formmaschinen bei
der Vielgestaltigkeit der GieBereibetriebe und deren
Erzeugnisse verwendet werden. Aufstellung der Form-
maschinen in besonderen Rdumen, getrennt von den Hand-
formen, ist fir Leistungen wesentlich. Formkasten. Feste
oder lose Stifte. Einteilung der Formmaschinen nach
Verwendungszweck. Formmaschinen fur MittelguB, fir
Rippenrohrkdrper u. dgl., Oefen und Herde, PoterieguB.
Dauerformverfahren. [GieRerei 1921, 7. Juli, S. 162/4;
22. Juli, S.177/9;7. Aug., S. 195/8; 22. Aug., S. 215/217,
7. Sept., S. 231/5.]

U. Lohse: Neuere Formmaschinen.*
Abhebestiftmaschine (Ardoltwcrke). Radiatoronform-
mascliine (Ardeltwcrke). Durchziehmaschine zum Formen
von Zahnradern u. a. (Durlach), Wendemaschinen (Berlin-
Landsberg). HandpreBformmaschine (Alfeld). Druck-
wasser-PreBformmaschinen (Durlach, Gutmann, Han-
nover-Hainholz, Wasseralfingen). Rittelformmaschinen
(Thyssen, Durlach, Leber und Brése). [GioB.-Zg. 1921,
13. Sept., S.308/11; 20. Sept., S.331/5; 27. Sept., S.344/8.

U. Lohse: Neuere Ruttolformmaschinen.* [St.
u. E. 1921,1. Sept., S. 1209/14;29. Sept., S. 1367/75.]

Herstellung schmiedeiserner Formkasten.*
Einrichtungen der Sterling Wheelbarrow Co. zu Milwaukee.
[Foundry 1921, 1. Sept., S. 691/5.]

Schmelzen. Carl Rein: Der Schmelzofenbetrieb
unter Bertcksichtigung der verschiedenen Ofen-
konstruktionen und der heutigen Verhdltnisse.*
Besprechung der Vorgédnge im Kuppelofen. Im Kuppel-
ofen bildet der FUIllIkoks in seiner oberen Schicht die
Schmelzzono, der Setzkoks ersetzt die aufgebrauchte
Menge des Fillkoks. Oefen mit groBer Schmelzzone sind
heute weit verbreitet. Begichtungseinrichtungen. Kri-
tische Besprechung derselben. Zu geringe Schmelzleistung
des Ofens. Mattes und dickflissiges Eisen trotz groReren
Koksaufwands. Hartes Eisen. UngleichméRiges und
unreines Eisen. Gattierungsfragen. [GieR.-Zg. 1921,
6. Sept., S. 296/300; 13. Sept., R 312/4.]

K. Grocholl: Eine neue patentierte Kuppelofen-
futter-Aufstampfvorrichtung.* [GieR.-Zzg. 1921,
20. Sept., S. 335/7. Eisen-Zg. 1921. 24. Sept., S. 513/5.]

George K. Elliot: Der basische Elektroofon und
einige Aufgaben betr. GuReisen. Einwirkung der
Nachbehandlung von im Kuppelofen erschmolzenem
GufBeisen im basischen Elektroofen beziglich Steigerung
der Festigkeitseigenschaften. Aenderungen in der chemi-
schen Zusammensetzung. Bericht folgt, [Foundry 1921,

Fahrbare

15. Sept., S. 714/9; Foundry Tr. J. 1921, 22. Sept.,
S. '236/40.]
GraugufR. D. N. Witman: Darstellung von Guf3-

eisen mit 5% Nickel im elektrischen Ofen. Fir
elektrische Widerstdnde in verschiedenen Abmessungen.
Eigentimlichkeiten beim Erschmelzen. Graphit scheidet
beim Schmelzen aus, der beim Ueberhitzen wieder auf-
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genommen wird. Temperatur der Legierung in der Pfanne
1230 bis 1270°. [Min. Met. 1921, Aug., S. 29 f. u. 32.]

HartguB. H. 0. Force: Einige Fehler der Hart-
guBwagenrdder. Mitteilungen Uber Félle, in denen
HartgulRrédder versagten. Analysen. (Vortrag vor der
Amerikanischen Gesellschaft fir Materialprifung.) [Foun-
dry Tr. J. 1921, 1. Sept., S. 164/G.]

Y. A. Dyer: GieBereieisen fir Sonderzwecke.
Die Unterschiede /wischen grauem, halbiertem wund
weiBem Eisen. Zusammensetzung verschiedener Hart-
guBsticke im weichen und harten Teil. Gattierungen fur
Wagenrdder und andere, teilweise gehértete Sticke.
[Ir. Age 1921, 8. Sept., S. 585/8.]

StahlformguB. Martin M. Rock: AVarmbehandlung
verbessert die GuBsticke. Mitteilungen Uber
Prufungsergebnisse ungeglihter, geglihter, an der Luft
gekuhlter und in Wasser abgeschreckter Stahlgufprobe-
stdbe. [Ir. Tr. Rev. 1921, 15. Sept., S. 677/79.]

Organisation. Willi. Hofmann: M odell-Registratur.
Hinweis auf die Notwendigkeit, sorgfdltig bei Eintra-
gungen zu verfahren. Ausmerzung alter Stiicke. [GieRerei
1921, 7. Sept., S. 229/31.]

Christian Kluytmans: Die Ovrganisation der
TempergieRBerei. , Raumverteilung. Geschéftsgang.
Formulare. [Fond. Mod. 1921, Sept., S. 241/53.]

Sonstiges. Die Minchener Hauptversammlung
des Vereins Deutscher EisengieBereien.* Ausfiuhr-
licher Bericht nebst Téatigkeitsbericht des Vereins, er-
stattet von ®r.*£jltg. F. Werner. (Vgl. St. u. E. 1921,
27. OKkt., S. 1543/4.) [GieBerei 1921, 22. Sept., S. 241/50.]

Technischer HauptausschulR fir Gielerei-
wesen.* (Bericht uber die 51. Hauptversammlung.)
[St. u. E. 1921, 29. Sept., S. 1361/6.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

FluBeisen (Allgemeines). H. Brcarley: Schweillen

von fehlerhaften Stahlblécken. Maoglichkeit,
Lunker und Gasblasen durch Schweifen zu entfernen.
EinfluB der Seigerungen hierbei. [Ir. Tr. Rev. 1921,
4. Aug., S. 289/92.]

Drehofen zum Bronnen von Kalk.* Beschrei-
bung einer neuen Brennanlago der Granite City Steel

Works, .lllinois. [Blast Furn. 1921, Aug., S. 407/8.]

Thomasverfahren. Otto Holz: Ueber den Zusam -
menhang zwischen physikalischer und chemi-
scher Beschaffenheit des Thomasroheisens. [St.
u. E. 1921, 15. Sept., S. 1285/97.]

Martinverfahren. G. R. McDeriuott und F. H. Will-
eox: Abhitze von Martinéfen. Kurze Mitteilungen
Uber die Warmemengen der Abhitze und ihre Verwendung
fir Dampfkessel. [Ir. Goal Tr. Rev. 1921, 20. Mai, S. 696.]

V. W. Aubel: Verwendung von Kuppeldfen im
Siemens-M artin-Betrieb. Versorgung von Martin-
o6fen mit flussigem Material aus dem Kuppclofen. Betriebs-
ergebnisse und Kosten. [Ir. Age 1921, 18. Aug., S. 403/5.]

Hub. Hermanns: Dio bisherigen Bestrebungen
und die zukinftigen Awussichten der Braun-
kohlenvorgasung fiur die Beheizung von Siemens-
M artin-Oefen.* Auszigliche Zusammenstellung von
neueren diesbezuglichen Verdffentlichungen. [Braun-
kohlo 1921, 3. Sept., S. 337/41; 10. Sept., S. 358/62.]

Elektrostahlerzeugung. Roy C. McKenna: Die
Herstellung von Sohnelldrohstahl im elektri-
schen Ofen. Stahl mit 16 bis 20 % W, 3 bis 5% Cr.
Zusatz von 1% V. Vorteil des Elektroofens gegenilber
dem Tiegolofen: Gleichmé&Rigere Erzeugnisse. [Trans.
Amer. Electr. Soe. 1920, 8. Mérz, S. 319/28 (nach Chem.
Zentralbl. 1921, 7.- Sept., Techn. Teil, S. 646) ]

W ilhelm Svensson: D arstellung von fir Schneid-
werkzeuge geeignetem W erkzeugstahl in sauren
elektrischen Lichtbogendfen. [Jernk. Ann. 1921,
7. Heft, S. 310/2.]

Elektrolyteisen. Elektrolytisches Eisen. Kurzer
Bericht Uber verschiedene Herstellungsverfahren. Eigen-
schaften. [Zentralblatt d-Hutten u. Walzw. 1921,15. Juli,
S. 478/9.]
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E. Gumlich: Die magnetischen Eigenschaften

von Elektrolyteisen. [St. u. E. 1921, 8. Sept,
S. 1249/54.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzen. E. Cotel: Neuzeitliche Grundsétze fir
das Walzen. Zusammenstellung aus bekannten Arbeiten
unter besonderem Hinweis auf die des Verfassers. (St. u. E.
1918, 18. April, S.336/8.) [Ir. Ago 1921,18. Aug., S.396/9.]

Schmiedeanlagen. Elektrisch betriebene Fall-
himmor. Kurze Beschreibung der Bauart der Brctt’s
Patent Liftcr Company [Engineer 1921,2.Sept., S.246/7.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Allgemeines. A.Lobeck: Schneiden von Schienen-
laschen mittels Schere.* Richtige Lage des abzu-
schneidendcn Stiuckes zur Scherrichtung. [W.-Teelm.
1921, 15. Aug., S. 484.]
Schafer:

Sonstiges. W iederherstellung von
Soliraubenkupplungen mit gestrecktem Ge-
winde.* Die Herstellung erfolgt durch Stauchen und

Nachpressen des Gewindes.
1921, 15. Sept., S. 193/7.]

Versuchsergobnisse. [Organ
Waéarmebehandlung des schmiedbaren

Eisens.

Allgemeines. W. Tafel: Das Entstehen von
Spannungen bei der Warmebehandlung.*[St. u.E.
1921, 22. Sept.,, S. 1321/8.]

Gliuhen. Lancelot W. Wild: W irkung der Ueber-
hitzung von Stahl mit hohem Kohlenstoffgc-
halt. Gunstigstd Hartetemperatur nach Erreichung der

magnetischen Umwandlung. Hd&heres Erhitzen gibt zwar
groRero Harte, hat aber sonst nurschlechte Eigenschaften
zur Folge. [Blast Furn. 1921, Sept., S. 541/2.]

A. A. Blue: Warmebehandlung von Schrauben
eisen.* Ginstigste Warmebehandlung eines Eisens mit
0,08 bis 0,2 % C, 0,3 bis0,8 % Mn,< 0,12 % P, 0,06 bis

0,12 % S. Zeilenstruktur soll durch Diffusion ausge-
glichen werden. Schlechte Mikrophotos. [Blast Furn.
1921, Sept., S. 553/5.]

Zementieren. F. Giolitti: Einsatzhdrtung und
O xydation des Stahls.* Zuschrift zur Arbeit Matsu-
bara: ,,Chemisches Gleichgewicht zwischen Eisen, Kohlen-
stoff und Sauerstoff.“ [Chem. Met. Eng. 1921, 24 Aug,,
S. 312/3]

Schneiden und SchweilRen.

Allgemeines. L. Treuheit: Schweifen von Stahl-

formguR. [St, u. E. 1921, 29. Sept., S. 1361/6.]
J. H. G. Williams: Anwendungen des Schwei-
Bens in Hammerwerken.* Oberflichenfehler beim

Schmieden koénnen durch Schweifen entfernt worden.
Anwendung bei der Herstellung gewisser Artikel. Ergeb-
nisse zahlreicher Zerreil- und Verdrehungsproben von
geschweifliten Stiicken. [Forging and Heat Treating 1921,
Sept., S. 453/8.]

FeuerschweiBen. Ernest Edgar Thum: Ueber
SchweilRen,insbesondere das HammerschweiBen.*
Kurze Besprechung verschiedener SchweilRverfahren, ihre
Vorzige und Grenzen. Anwendung des Hammerschweil3-
verfahrens, insbesondere fiir Hochdruckkessel. Verfahren
zum Schweifen von Blechen. W assergasschweil3en.
Sehr gute Gefligebilder. [Chem. Met. Eng. 1921,21. Sept.,
S. 553/61.]

Elektrisches Schweifen. J. Otto: Neuerungen auf
dem Gebiete der elektrischen Schweifmaschi-
nen.* Neue Bauart einer Stumpfsehweifmaschine der
A.E. G. [A.E. G.-Mitteilungen 1921, Aug./Sept.,S. 194/6.]

W. Bastanicr: Erfahrungen mit Maschinen
zum Schweilen durch elektrischen W iderstand
in Eisenhahnwerkstatten.® [Organ 1921, 1. Sept,
S. 177/9.]

Ersatz der Nietungen
Lichtbogenschweifung.*

bei Bauteilen durch
Zwei Beispiele fur die An
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wendung der SehweilBmethoden bei Eisenkonstruktionen.
[Forging and Heat-Treating 1921, Sept., S. 470.]

Autogenes Schweilen. Raab: Die W irtschaft-
lichkeit bei der autogenen M etallbearbeitung
in bezug auf die zur Verwendung kommenden
Gase.* [Glaser 1921, 1. Sept., S. 51/4.]

Autogenes Schneiden. Wceso: AutogenschweiBung
von kupfernen Lokomotivfeuerblchsen.* Vorteile
der SehweiBarbeiten, Erfahrungen mit Sauerstoff-Azo-
tylcn-Betrieb. Durchfihrung und Erfolge der verschie-
denen Schweilarbeiten. [Z. d. V. d. I. 1921, 3. Sept,,
S. 945/7.]

Autogene Schneidmaschinen. Ausfihrliche Beschrei-
bung verschiedener fur die verschiedensten Schneidarten
geeigneter Maschinen. [Engineering 1921, 19. Aug.,
S. 274/75; 20. Aug., S. 307/11; 2. Sept., S.356/7.]

Loéten. Ein neues Lotverfahren.* Verfahren
von Hyde unter Verwendung eines Kupferbandes, das
eine vollkommene Abdichtung gewdahren soll. [Engineering
1921, 2. Sept., S. 338/9.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Inoxydieren. C. Irresberger: Vom heutigen Stand
des Inoxydierverfahrens.* Allgemeines. [GieRerei
1921, Festnummer, Sept., S. 26/8.]

Verzinnen. Siegwart Felden: Das Verzinnen des
Eisens. Kurze Beschreibung der in der Praxis ange-
wandtonVerzinnungsverfahren. [Werkz.-M. 1921,10. Sept.,
S. 448/50.]

Metallspritzverfahren. N. Meurer: Die M etall-
spritzmasohine.* Beschreibung einer Maschine zur
»Metallisierung” von Massenartikeln. [Met. u. Erz 1921,
8. Aug., S. 384/90.]

N. Meurer: Der heutige Stand dos Metall-
spritzverfahrons und das Meurorsclie Pulver-
spritzverfahren.* Entwicklung und Anwendungsmog-

lichkeiten der Metallspritzvcrfahren. [Gewerbofl. 1921,
Aug., S. 211/23]
Rostschutz. E. Paris: Verhinderung von Ro-

stungserscheinungen durch Entgasung des W ob-
sers. Rosten in Kesseln 148t sich nur durch Entfernen
der Luft aus dom Wasser verhindern. Kurze Beschreibung
verschiedener Arten von Entliftern. [Chal. et Ind. 1921,
Sept.,, S. 580.]

Dr. G. Bruhns: Rostbildung durch Kohlen-
sdure. Zur Vermeidung des Rostangriffs mufl das Roh-
wasser vor der Verdampfung im Evaporator etwa durch
das Kalk-Soda-Verfahren von freier und gebundener
Kohlensdure gereinigt werden. [Chem.-Zg. 1921,15. Sept.,
S. 885/7.]

L. T. Richardson: EinfluR von Schlackenein-
schlissen auf die Korrosion von Schmiedeisen.
Sehlackeneinschliusse wirken nicht als Rostschutz. [Trans.
Amer. Electr. Soc. 37, 1920, 22. Jan., S. 529/34. (Nach
Chem. Zentralbl. 1921, 7. Sept., Techn. Teil, S. 645.)]

Ein Fall von Rostbildung. Zu dem Aufsatz von
Sauer (Chem.-Zg. 1921, S.421) berichtet Dr. Chorower
tber einen Fall in Barcelona, bei dem die Anfressungen an
Dampfturbinenschaufeln nach Reinigung des Wassers von
Kohlensaure aufhérten. [Chem.-Zg. 1921, 3. Sept., S. 851.]

Dr. David Ellis: Die Tatigkeit von Bakterien
bei der Verkrustung eiserner Rdohren.* Beschrei-
bung der auftretenden Bakterienarten, Schéadlichkeit und
Beseitigung. (Vortrag vor der British Association, Edin-
burgh, September 1921.) [Engineering 1921, 23. Sept.,
S. 457/S.]

Eigenschaften des Eisens.

Allgemeines, ©t.-gng. P. Goerens: Ueber dio
Erzielung verschiedener Festigkeitsoigenschaf-
ten in Konstruktionsstdhlen.* Bestimmte Eigen-
schaften kdénnen durch Regelung der chemischen Zu-
sammensetzung, durch mechanische Verarbeitung und
durch Wéarmebehandlung erzielt werden. EinfluB von
AlLOj und Si02 beim Warmverarbeiten. Vorteil des
Tiegelstahls.  Hartungstheorie.  Vorteile der legierten
Stdhle. [Kruppsche Monatshefte 1921, Sept., S. 161/71.]
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WH.R.Webster: Erdrterung Uber physikalische
Eigenschaften des Stahls. EinfluB von Kohlenstoff,
Phosphor und Mangan auf die physikalischen Eigen-
schaften des Stahls EinfluR der Endwalztemperatur und
der Dicke. Reiche Zahlenunterlagen Uber die Verénde-
rungen der Festigkeitscigenschaften durch die drei Ele-
mente. [Blast Furn. 1921, Sept., S. 555/63.]

Héarte. Albert Sauveur: Erdrterung einer Hér-
tungstheorio durch Gleitstérung. Zuschrift zur
Arbeit von Jeffries und Archer (Chem. Met. Eng. 1921,
15. Juni, S. 1057/67). Martensit enthalt zwar a-Eisen,
die Harte wird aber mehr durch die untermikroskopische
KorngroRe hervorgerufen. Zementit soll in der festen
Losung dissoziiert sein. [Chem. Met. Eng. 1921, 14. Sept.,
S. 509/12.]]

N. T. Belaicw: Zur Hirtungstheorio durch
G leitstdrung. Weitere Zuschrift zur Arbeit von Jeffries
und Archer. (Vgl. Chem. Met. Eng. 1921, 15. Juni,
S. 1057/67; 24. Aug., S. 313/4; 14. Sept., S. 509/12.)
Wenn man annimmt, daR der Kohlenstoff im festen Eisen
nicht als solcher, sondern als Karbid vorhanden ist, so
wird dadurch die urspringliche Theorie stark abgeéandert.
[Chem. Met. Eng. 1921, 28. Sept., S. 584.]:

D. J. McAdam jr.:
und Troostit.* Ausgehend von der Hartungstheorie
durch Gleitstdrung, dio durch neuere Versuche Uber den
EinfluBR der Temperatur auf das lioaleszcnz-Bestreben
der Korner bestédtigt werden, wird die Héarte des Martensits
auf fein verteiltes a-Eisen zurtickgefuhrt. Er enth&lt das
Karbid in derselben Form wie Austenit. Im Troostit hat
dieses Karbid oino Kontraktion durchgomncht und bildet
feinst verteilten Zementit. [Chem. Met. Eng. 1921,28. Sept.,
S. 613/18.]

Sprodigkeit. G. F. Comstock: Beizbrichigkeit
von Kohlenstoffstahl.* Erwiderung auf den Aufsatz
in Ir. Age vom 11. Aug., S. 334. VergroRerung der Korn-
rdnder entsteht durch unscharfe Einstellung, nicht durch
das Beizen. [Ir. Age 1921, 15. Sept., S. 685/6.]

Magnetische Eigenschaften. Kamerlingh Onnes,
Robort A. Hadfield, H. R. Woltjcr: Der EinfluR tiefer
Temperaturen auf die magnetischen Eigen-
schaften von Nickel- und Mangan-Stédhlen. Be-
statigung der Ergebnisse von Gumlich (Wiss. Abh. d.
Phys -Techn. Reichsanst. 1V, Heft 3,1918): Annahme des
Zustandekommens einer schwach und einer unmagnetisier-
baren Mn-Fo-Verbinduug. [Proc. Roy. Soc. London
(A.) 99, 1921, Nr. 698, S. 174/96 (nach Phys. Ber. 1921,
Heft 18, S. 1053/4).]

Ermidungserscheinungen. Henry Traphagen: Ge-
danken Uber Ermiudungsbriche. Bringt nichts
wesentlich Neues. [Forging and Heat Treating 1921,
Sept., S. 487.]

Sonstiges. Zusammensetzung und Eigen-
schaften von rostfreiem Stahl. Aus dem englischen
Schrifttum Ubersichtlich zusammengcstellt. Verarbeitung,
Hértbarkeit, Verwendung. [Werkz.-M. 1921, 10. Sept.,
S. 454]]

T. S. Fuller: Durchlassigkeit von Eisen fiur
W asserstoff. Der durch Aetzwirkung von Schwefel-
sdure entwickelte Wasserstoff dringt rascher durch Eisen
als elektrolytisch entwickelter. In 10)4 s* dringen etwa
0,6 cm3H in ein Eisenrohr von 300 mm Léange, 17 mm (J)
und 0,15 mm W andstarke. [General Elektr. Rev. Bd. 23,
1920, S. 702 (nach E. T. Z. 1921, 15. Sept.,, S. 1048)]

Bernhard C. Laws: Spannungen in Schiffs-
blechen durch Flussigkeitsdruck.* [Engineering
1921, 9. Sept., S. 368/9.]

Sonderstahle.

Molybdénstdhle. Eigenschaften von Molybdin-

stdhlen. Verwendung im Kriege. Festigkeitseigen-
schaften. Analyse: 0,27% C, 0,66% Mn, 0,83% Cr,
0,4 % Mo und 0,22 bis0,3 % C, 0,5 bis 0,7 % Mn, 0,1 bis

0,2 % Si, 0,7 bis0,9 % Cr, 2,7 bis 3,3 % Ni, 0,3 bis0,5 %
Mo. [Engineering 1921, 2. Sept., S. 350/51.]
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Schnelldrehstadhle. H. Hasemann: W arum versagen
manchmal Schnellbohrer?* Konstruktion, Hiirte-
fehler durch Salzbadhartung, ,weiche Haut“. Vorteile
der Trockenhdrtung, Spitzenanschliff. Vorrichtung zur
Priafung der richtigen Nachbehandlung. [Betrieb 1921,
25. Sept., S. 852/5.]

Metalle und Legierungen.

Aluminium. Léon Guillet: Das
seine Herstellung, Eigenschaften und Legie-
rungen.* Vortrag anlaBlich der Er6ffnung der von
der Soc. d’Enc. p. I'Ind. nat. veranstalteten Aluminium-
Ausstellung. Reichhaltige Literaturzusammenfassung
[Rev. Met. 1921, Aug., S. 461/526.]

Zink. D. H. Ingall: Beziehungen
mechanischen Eigenschaften
bei reinem gewalzten Zink.* Vortrag in der Sept.-
Vers. des Inst, of Metals. Festigkeitscigenschaften und
Hérte sowie Geflgeausbildung werden in Abhéngigkeit
vom Walzgrad und der Warmebehandlung festgestellt.
[Engineering 1921, 30. Sept., S. 489/92.]

MetallguB. Fritz Hoffmann: Dio GuBberechnung
in der LegierungsgieBerei. Verfasser bespricht
folgende Legierungsverfabren: 1. der einfachen Differcnz-
ergiinzung, 2. der Regeldetri, 3. der algebraischen Formeln.
[GicB.-Zg. 1921, 13. Sept., S. 306/8; 20. Sept., S. 328/30.]

A. G. Hopking: PreBgufR.* Allgemeines Uber Ver-
wendung. Auswahl des Metalls bzw. der Legierung. Ein-
richtungen zum Schmolzen und GieRen. [Engineer 1921,
16. Sept., S. 281/82; 23. Sept., S.309/11.]

Sonstiges. Versuche mit Stellit, einem Ersatz
far Schnellstahl. Der im Bericht verwandte Ausdruck
»Stahl“ ist unangebracht, da cs sich um ein Material mit
etwa 50 % Go, 18 % Mo, 195% Cr, 97 % W, 15% C
handelt. Héarten Uberflissig. Erhdhung der Schnitt-
geschwindigkeit um 75 bis 150 % bei vorgeschriebenem
Anschliff. Die Angaben bedirfen noch genauerer Nach-
prifung. [Z.f. Metallk. 1921, Sept., S. 435/6.]

Aluminium,

zwischen
und Mikrostruktur

Physikalische Prufung.

Allgemeines. Sr.-Jing. M. Moser: W erkstoffehler
oder Brucherscheinung.* Bericht folgt. [Kruppsche
Monatshefte 1921, x\ug., S. 145/152.]

Prufmaschinen. Willi Mitan: Ein neuer M atorial-
priifungsapparat.* Beschreibung des Kugelschlag-
hammers der Fritz Werner A.-G., Berlin. Boi Errechnung
der Festigkeit Durchschnittsfehler bei 50 Versuchen
1,8 %, Hochstabweichung 6,5 %, wobei aber die Durch-
messer mit MeBmikroskop ausgewertet sind, was praktisch
selten mdglich. EinfluB der Lagerung des Probestiickes.
Festigkeitistkeine gradlinige Funktion des Kugeleindrucks,
dessen Worte noch dazu nicht gleichlaufend mit den bei
der Brinellprobe erhaltenen sind. [Betrieb 1921, 25. Sept.,
S.A845/7.]

' M.v.Schwarz: Der Kugolschlaghammer, Bauart
Graven.* Vergleichswerkstoff muR bei dieser dynami-
schen Kugeldruokprobe nahezu die gleichen Eigenschaften
haben wie der zu prifende. Wenn dio Untersuchungs-
sticke hochstens bis 10 kg/mm2 groRere oder Kkleinere
Festigkeiten hatten, betrugen dio Abweichungen von der
Brinellprobe bis 5% = 10 kg/mm2 Festigkeit. Bei Nicht-
Ubereinstimmung waren die Abweichungen sehr groR.
[Z. f. Metallk. 1921, Sept., S 429/35.]

Apparat zur Kenntlichmachung des ICales-
zenz-Punktes von Kohlenstoff - Stahlen.* Ein-
fache Vorrichtung, die auf der Verdnderung der magneti-
sohen Eigenschaften in der Gegend der glinstigsten Harte-
temperatur beruht. [Ir. Coal. Tr. Rev. 1921, 23. Sept.,
S. 435]

Zugversuch. T. Hudson Beare:
Probenbreite auf die Ergebnisse der Zerreill-
proben von weichem Stahl und gewalztem
Kupfer.* Auf Streckgrenze und Festigkeit geringer
EinfluR. Dehnung wird stark beeinfluBt. Giulnstigste

MeRlénge = 11,3 Vf. Bei Messung der Kontraktion
scheint die Enddieko fiir Proben aller Breiten konstant

Der EinfluB der
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zu sein. Die prozentuale Kontraktion hdngt also von der
Breite der Probe ab. [Engineering 1921, 9. Sept., S. 389/91.]

T. Hudson Beare: Probenbreite und Dehnung.
Bericht vor der Brit. Assoc. for the Advance of Science.
[Engineer 1921, 16. Sept., S. 288; Engineering 1921,
16. Sept., S. 406.]

Harteprifung. Brinell-Ku goldruckprifinaschine
fur groRe Sticke.* Moschino von W. u. T. Avery,
Birmingham. [Gen. Civ. 1921, 10. Sept., S. 233.]

M aschine zur gleichzeitigen Bestimmung
der Brinell- und Shore-Hérte an GuBrddern.*
Vereinigung einer fir Rader besonders geeigneten Brinell-
presse mit einem normalen Skleroskop. [Ir. Age 1921,
15. Sept., S 672.]

Haéarteprifung der Metalle.* Bericht des Aus-
schusses der Abt. f. Ingen.-Wesen des Nat. Res. Couno.
Uber verschiedene Hdurtepriifverfahren. Brinellproben
mit gedtzten Kugeln. Schlaghéarteprifer nach Morin
im Vergleich mit Brinellproben. Beschreibung des Brinell-
meters, einer einfachen Vorrichtung zur Hérteprifung.
Theorie der Brinell-Héarte. Versuchsergebnisse mit dem
Brinellmeter. [Forging and Heat-Treating 1921, Sept.,
S. 480/86.]

Draht- und Drahtseile. Dr. E. M. Horsburgh: D raht-
briche in Stahlseilen. Bericht vor d. British Assoc.
for the Advance of Science. Mathematische Grundlagen
der auftretenden Spannungen. [Engineer 1921, 16. Sept.,
S. 288; Engineering 1921, 16. Sept., S. 406.]

Sonderuntersuchungen. C. E. Margerum: Prifung
der Schlagfestigkeit gehé&rteten Stahls.* Be-
schreibung und Versuchsergebnisse einer neuen Maschine.
Vgl. St. u. E. 1921, 29. Sept., S. 1392. [Forging and Heat-
Treating 1921, Sept., S. 488/90.]

J. A. Brinell: Untersuchung Uber den W ider-
stand von Eisen und Stahl gegen Abnutzung.*
Ausfuhrliche Versuche mit einer neuen Prifungsvorrich-
tung Uber den Abnutzungswiderstand der verschiedensten
Stahlsorten [Jernk. Ann. 1921, 9. Heft, S. 347/98.]

Metallographie,

Allgemeines. M ikroskopische Untersuchung
von Eisen und Stahl. Versuch einer Vereinheitlichung
der metallographischen Arbeitsmethoden durch den der
Am. Soc. f. Test. Mat. angegliederten Ausschull fir
Metallographie. Die Vorschldge entsprechen durchweg
denen des Werkstoffausschusses des Vereins deutscher
Eisenhittenleute. [Chem. Met. Eng. 1921, 7. Sept,
S. 471/2.]

Sr.'Qncj. Rudolf Sto zz: Anwendungen derM otallo-
graphie in der Eisen-, Stahl- und Temper-
gieBerei.* Vortrag vor der Suddeutschen Gruppe des
Vereins Deutscher GieBercifachleute in Godppingen am
25. Juni 1921. Allgemeinverstandlich mit zahlreichen, der
Praxis entnommenen charakteristischen Gefligebildern, wie
sie bisher Uber dies Gebiet im Schrifttum fehlten. [GieR.-
Zg. 1921, 20. Sept., S. 325/8; 27. Sept., S. 341/4; 11. Okt.,
S. 370/2.]

Aetzmittel. W. Velguth: Verbessertes Vorfahren
der elektrolytischen Aetzung des Kleingefiges.*
Der Schliff wird 5 bis 10 sek als Kathode in einer 10 %
Natriumthiosulfatlésung bei 10 V und einer Stromdichte
von 0,24 A/cm2geétzt und dann als Anode ohne Waschen
mit einem anhaftenden Tropfen Natriumlésung in 10 %
Salzsaureldsung gebracht. Als Gegenpol dient in beiden
Féllen ein Kohlestab. In der Siiuro wird das Geflige bei
einer Stromdichte von 0,097 A/cm2in 8 bis 10 sek ent-
wickelt. Dio Aetzung wirkt farbend und soll sich besonders
fur Nickellegierungen eignen. [Chem. Mot. Eng. 1921,
21. Sept., S. 567.]

®t."3ing. Karl Daeves: Ein neues Aetzmittel flr

Chrom- und Wolframstahle*. [St. u. E. 1921,
8. Sept., S. 1262/4]
M otallographische Prifung von Eisen und

Stahl. Vorschldge des Unterausschusses fiur Metallo-
graphie der Amer. Soc. for Test. Mat. zur Festlegung
der bewé&hrtesten Arbeitsverfahren. Makroskopische und

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 126 bis 128.
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mikroskopische Aetzmittel fur Stahl
oinschliisse werden zusammengestellt.

Faohausdriicke werden erldutert.
Treating 1921, Sept., S. 458/03.]

Einrichtungen und Apparate. G. Hansen: Die Be-
leuchtung und Bolichtungszeit hei der Mikro-
photographie. Entwurf von Tabellen, um fir jede
Kombination Objektiv-Okular, Kameraauszug und Ab-
blendung einigermaBen richtige Bcliohtungszeiten zu
geben. [J. S. f. wiss. Photogr. 1921, Kr. 9/10, S. 220/7
(nach Phys. Ber. 1921, Heft-19, S. 1112).]

K. Endell: Ueber ein neues Erhitzungsmikro-

und Schlacken-
Metallographischo
[Forging and Heat-

skop fir hoho Temperaturen mit synchroner
Niooldrehung. Ausfihrung E. Leitz, Wetzlar; brauch-
bar bis 1500°; Verfolgung der Sintervorgédnge. [J. S. f.

Krist. 56, 1921, S. 191/3 (nach Phys. Ber. 1921, Heft 19,
S. 1113).]

Aufbau. Dr. F. Rinne: Chemische Reaktionen
an Kristallen und ihre fein bau liehe D arstollun g.*
Gekirzte Form eines Vortrags auf der diesjdhrigen Haupt-
versammlung der Deutschen Gesellschaft fiir Metallkunde.
Feinbauliche Grundlagen der Kristallehemie, Stellung
der Kristalle unter den Bautypen der Materie, feinbauliche
Art chemischer Reaktionen an Kkristallinem Material.
[J. f. Metallk. 1921, Sept., S. 401/6, S. 419/24.]

Dr. G. Tammann: Die chemischen Eigen-
schaften der Legierungen.* Einwirkungsgrenzen
chemischer Mittel auf Mischkristallreihen, elektrochemi-
sches Verhalten. Boziehung zur Raumgitterordnung. [J. f.
Metallk. 1921, Sept., S. 400/24.]

G. Masing: Zur Theorie der Resistenzgrenze
in Mischkristallen.* Auf Grund wahrscheinlichkeits-
thcoretischer Betrachtungen kommt Verfasser zu dem
Schlisse, daR Resistenzgrenzen auch bei Annahme
statistisch ungeordneter Verteilung auftreten und daR des-
halb die Existenz scharfer Einwirkungsgrenzen noch
nicht zur Annahme regelmdaRiger Atomverteilungen zu
fuhren braucht, wie Tammann annimmt. [Z. f. anorg.
Chem. 1921, Bd. 118, Heft 4, S. 293/308.]

W. Guertler: Betrachtungen zur theoretischen
M etallhittenkunde. Karl Leo MeiBner: Gleich-
gewichte zwischen M etallpaaren und Schwefel.
XV. Das System Cu - Mn -S.* Es wird versucht, mit
7 Schmelzen Einzelheiten des terndren Diagramms fest-
zulcgen. Durch Zusatz von Eisen wird viel Mn S in der
entstehenden Eisenschicht geldést. Madglicherweise erhdht
auch Cu die Ld&sungsfahigkeit von Fe fir MnS im ge-

schmolzenen Zustand. [Met. u. Erz 1921, Heft 17,
S. 438/43.]

Holzfaserbruch. J. Hanny:Ein Beitrag zur
Frage des Holzfaserbruchs im Stahl. [St. u. E.

1921, 15. Sept., S. 1298/1300.]

Rekristallisation. G. Masing: Studien Uber Re-
kristallisation von Metallen, Rekristallisation
des Zinkes.* Versuchsergebnisse als Beitrag zur KIldrung
von Rekristallisationsfragen. Primédre und sekunddére
Kristallbildung. [J. f. Metallk. 1921, Sept., S. 425/8.]

Sonstiges. A. Leon: Versuche an gelochten
Zugstdben aus Gummi.* [Eisenbau 1921, 16. Sept.,
S. 221/32.]

Adolf Ackermann: Die mikroskopischen Formen
des Eisonrostes. Bei 15° entsteht durch Zusammen-
bringen von Eisen und Sdauretropfen ein Fcrrohydrat in
Form von Féaden, gestielten Tropfchen und Zellen. [Kolloid-
Ztschr. 1921, Juni, S. 270/81 (nach Chem. Zentralbl. 1921,
7. Sept., S. 706).]

Chemische Prufung.

Kobalt. ©E»QUg. K- Wagenmann: Einfache und
genaue schnell-elektrolytische Kobaltbestim -
mung in ammoniakalischem Elektrolyt und ihre
Anwendung auf Kobalt-Nitroso-B-Naphthol. Es
wird empfohlen, in dem Naphtholniederschlag nach Ver-
glihen und AufschlieRen das Kobalt nochmals elektro-
lytisch zu bestimmen. [Met. u. Erz 1921, 8. Sept., S.447/9.]
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Gase. Dr. R. Mezgerund Marg. Muller: Apparat zur
kontinuierlichen Gasanalyse.* Beschreibung des
nach Bunte arbeitenden Apparates und seiner Vorteile.
[Gas- u. Wasserf. 1921, 24. Sept., S. 633/4.]

Teer. H. Tropsch: Die Wnssorbestimmung im
Teer. Besprechung des Vorschlages des Gasinstitutes
Karlsruhe fiur Probenahme und Wasserbestimmung im

Teer mittels Xylols. [Brennst.-Chem. 1921, 1. Sept.,
S. 270.]
Probenahme. V. lhering: Neuerungen an Rauch-

gasuntersuchungsapparaten.*
Ranarex-Gasdichtemessers. Versuchsergebnisse. Be-
schreibung des Moeller-Gerdienschen Rauchgasanaly-
sators, der auf der Bestimmung des Wéarmeleitvermdgens
fult. [Z. f. Dampfk. u. M. 1921, 16. Sept., S. 291/3;
23. Sept., S. 299/301.]

Beschreibung des

Sonstige MeRgerdate und MelRverfahren.

Allgemeines. Anordnung und Gebrauch von
Registrierinstrumenten. Zusammengefalte Anord-
nung aller MeRBinstrumente fir Temperatur, Gas usw. an

einem Hochofen eines amerikanischen Werkes. [Blast.
Furn. 1921, Aug., S. 472/4.]

Betriebstechnische Untersuchungen. Karl Kosak,
W irtschaftliche Vergleiche zwischen Schneid-
w'erkzeugen aus Schnellstahl und aus Werk-
zeugstahl. Besonderer Hinweis auf Werkzeuge aus
einem Kern von Maschinenstahl und unldsbar ver-

schweiflliten Schnellstahlschneiden. [Betrieb 1921, 25.Sept.,
S. 861/3.]

Maschinentechnische Untersuchungen. Eugen Irion:
Versuche GUber Stulpenreibung.* [Z.d.V.d. 1. 1921,
24. Sept., S. 1016/7.]

Th. v. Karman:
lente Reibung.
S. 234/52]

Eugen Simon: Nutzen richtiger
und M ittel, sie zu messen.* Beschreibung eines
neuen Schneidv'inkeltnessers. Zur Prifung von Werk-
zeugstahlen. [Betrieb 1921, 25. Sept., S. 863/5.]

Windmengenmesser. Friedrich Spies: Messung von
Hocliofongichtgas. In der Hauptsache Kritik der

Ueber laminare wund turbu-
[Z. f. ang. Math. u. Mech. 1921, Aug.,

Schneidwinkel

Messung mit Stauflansch. [Z.f. Dampfk. u. M. 1921,
9. Sept., S. 284/5]
Lé&ngenmessung. C- Bittner: Eine MeBmaschine

fur die W erkstatt.* Beschreibung des ZeiR-Optimetcrs,
das unter Verwendung optischer Mittel eine MeRgenauig-
keit von 0,0003 mm zeigt. Zur Prufung von Lehren, End-
mafen u. dgh [Betrieb 1921, 25. Sept., S. 851/2.]

Sonstiges. Werner Vogel: Graphische Tafeln fur
Festigkeitsbere clinungen.*[W .-Techn.1921,15. Sept.,
S 533/41.]

Th. Pdschl: Bisherige Lésungen des Torsions-
problems. Zusammenfassender Bericht. [Z. f. ang.
Math. u. Mech. 1921, Aug., S. 312/28.]

K. v. Sanden und K. Giunther: Ueber das Festig-
keitsproblem querversteifter Hohlzylinder unter
allseitig gleichmé&Bigem AwuBendruck.* [Werft
und Reederei 1921, 7. Sept., S. 505/10.]

A. Steinle: Das Mikroskop im Werkzeug-
und Maschinenbau.* Beschreibung eines neuen ZeiR3-
W erkstattinikroskops mit Me@tisch. 0,01 mm kann ab-
gelesen, 0,003 mm noch geschédtzt werden. Geeignet zur
optischen Messung von Gewinden u. dgl. durch Vergleich
mit den in eine Glasscheibe eingeritzten Normalprofilen.
[Betrieb 1921, 25. Sept., S. 848/51.]

Josef Beke: Beitrag zur Berechnung der Span-
nungen in Augenstdben.* [Eisenbau 1921, 16. Sept.
S. 233/441]

Werksbeschreibungen.

Zeitsohriftenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe Seite 126 bis 128.
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0. Erlinghagen und A. Berger: Die Eisenbau werk-
stdtte der Friodrich-Alfred-Hltte.* [Kruppsche
Monatshefte 1921, Aug., S. 162/6.]
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Statistisches.

Der AuBenhandel Deutschlands im Dezember 1S20 sowie im Mai und Juni 19211).

Einfuhr 1S20/21 Ausfuhr 1920/21
Dezember Mei Juni Dezember Mai Juni
1920 1921 1921 1920 1921 1921
t t t t t t

Eisenerze; Manganerze; Gasreinigungsmasse; Schlacken;

Kicsabbrande
Schwefelkies
Steinkohlen, Anthrazit,
Braunkohlen..

597 928 428 255 462 741 8815 13523 20093
29048 31335 19 377 193 616 402
44218 38900 56 560 711 745 293 260 355 582

177 806 195656 231 531 10590 3009 2713

Koks 1140 911 406 56 100 47 108 37 983
SteiNKONICNDIIKCTES oiveiiiieceece s — — — 12 987 5015 1871
Braunkohlenbriketts, auch NaBpreRsteing.......veeeerennee 2 837 7 150 5 337 19270 28688 38702
RO N @ISO N oo s 6488 8725 21461 |
Ferroaluminium, -chrom, -mangan, -nickel, -Silizium und

andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen . . . . 241 — 187 10351 4777 1577
Brucheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspane usw. 2 135 7 358 4226 J
Rohren und Eodhrenformstieke aus nicht schmiedbarem

GuR, roh und bearbeitet 1137 943 1247 949 1897 3098
Walzen aus nicht schmiedbarem G u R .. 35 5 — 886 1134 1324
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmied-

barem G uR 361 62 31 1082 644 770

Sonstige Eisenwaren', roh und bearbeite aus

SChMIEdDAreM G U B .oocoooooveeeeeeeeeeveeeeesseeeseee e sessnesnnn 530 316 139 4625 3484 4198
Rohluppen; Rohschienen; Rohbécke, Brammen; vor-

gewalzte Bldécke; Platinen; Knuppel; Tiegelstahl in

Blocken 2477 3940 1699 1607 2234 2790
Staboisen; Trager; 5488 13721 13 838 39 840 26 258 37 225
Blech: roh, entzundert, gerichtet, drossiert, gefirnift . 1505 945 972 21683 13623 12 312

Blech: abgeschliffon, lackiert, poliert, gebrdunt usw. 1 2
Verzinnte Bleche (W eiRblech) 104 90 401
Verzinkte Bleche — 8 19

Wellblech, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech 1422 1744 1732

Andere B 1eCh e e 74 14 14 .
Draht, gewalzt oder gezogen.. 1616 335 594 12315 8214 14 532
Schlangenréhren, gewalzt oder gezogen; Rdéhrenform-

STUCKE ettt ss s 5 2 2
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen 219 238 279 | 6817 0460 4 841
Eisenbahnschienen usw.; StraBcnbahnschicnen; Eisen-

bahnschwellen; Eisenbahnlaschen, -unterlagsplatten . 5822 5 361 368 29 940 18968 22 448
Eisenbahnaehson, -radeison, -riider, -radsdtzo . . . . 1 13 4 3913 6 697 5 316
Schmiedbares Eisen; Schmiedesticke USW.......ccviienenee 355 88 68
Maschinenteile, bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen . 121 35 46 5 11948 6 651 9091
Stahlflaschon, Milchkannen usw. . . 184 107 133
Bricken und Eisonbauteile aus schmiedbarem Eisen . 132 78 2 3676 5440 5273
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen

sowie zusammengesetzte Teile von solchen . . . . 133 76 20 6 100 1695 2915
Anker, Schraubstécke, Ambosse, Sperrhdrner, Brech-

eisen; Hammer; Kloben und Rollen zu Flaschenzigen;

W NAEN USW oottt 16 - 2 621 226 375
Landwirtschaftliche G erédte 40 17 20 2722 2988 2948
W erkzeuge 79 29 80 2581 . 1480 2 363
Eisenbahnlaschenschrauben, -keile, Schwellenschrauben

51 51 187 - - —

Sonstiges Eisenbalinzoug.... 3 28 2 — — —
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. . 259 110 186 3552 1899 2223
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile . . . . 10 3 6 269 124 186
Eisenbahnwagonfedern, andere Wagenfedern . . . . — — 2 2 194 110 106
Drahtseile, Drahtlitzen 2 — 6 2 081 3089 3533
Andere Drahtwaren 8 107 7 543 261 504
Drahtstifte (auch Huf- und sonstigo Nagel) . . . . 7 2 13 3641 3367 3 840
Haus- und KGChENgerate oo 22 7 6 2527 2026 2173
Ketten usw . 39 3 2 379 411 602
Alle tbrigen Eisenwaren 2284 1002 911 5809 3940 4 002
Eisen und Eisenwaren aller A It 31983 43880 47013 182 121 129 847 162 297
Im Wert von 1000 M - 92221 84245 - 877 414 985 824
M @SCRINEN ot 744 189 256 52744 25096 36 719

Die Ergebnisse der deutschen AuRenhandelsstatistik fiir die Monate Januar bis April liogon noch nicht vor.
s) AuBer Eisenbahnwagen- und Pufferfedern.
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Die Kohlenférderung des Ruhrgebiets im September 1921.

Nach den Ermittlungen de3 Bcrgbauveroins in Essen
belief sich die Kohlenférderung des Oberbergamtsbezirks
Dortmund (einschlieRlich der linksrheinischen Zechen)
im Monat September 1921 auf insgesamt 7 853 871 t
gegen 8068 065 t im August. Die arbcitstiigliche
Forderung stieg bei 26 Arbeitstagen im Bcrichtsraonat
gegen 27 im Vormonat von 298 817 t im August auf
302 072 t im September und hatte somit eine Zunahme
gegeniher dem Vormonat von 3255 t zu verzeichnen.
Die arbeitstii gliche Leistung je Arbeiter
(von der Gesamtbelegschaft berechnet) bezifferte sich im
Berichtsmonat auf 0,55 (im August 05-1) t. Die Zalil
derBcrgnr beiter nahm von Endo August bis Ende
September um 1102 zu; am Endo des Berichtsmonats
wurden 550 502 (i. V. 549 400) Bergarbeiter beschéftigt.
An Koks wurden im Berichtsmonat 1874 470
(August: 1904617) t oder arbeitstdglich 62482 (61439) t,
an PrefRkohlen 388593 (398 267) t oder arbeits-
taglich 14 916 (14 751) t hergcstellt. Die Wagen -
gestellung betrug arbeitstaglichmim Berichtemonat
20 325 Wagen gegeniiber 19 912 im August, gefehlt
haben 412 (im August 910) Wagen. Die Lager-
hestando wiesen nach kleinen Schwankungen am
Ende des Berichtsmonats mit 359 100 t die gleiche Hohe
wie zu Ende des Vormonats auf.

W irtschaftliche Rundschau.

Gesetzentwurf Uber die Errichtung einer Kredit-
vereinigung des deutschen Volkes. Ueber diesen
Gegenstand, der auch den Reichsverhand der Deutschen
Industrie auf seiner Mitgliederversammlung in Minchen
am 27. bis 29. September beschéftigte!), hat der
Roichswirtschaftsrat einen Gesetzentwurf ous-
gearbeitet, dessen hauptsdchlichste Bestimmungen wir
nachstehend wiedergeben:

Aufgabe der Kreditvereinigung ist es, dem Deut-
schen Beiche zur Erfillung der ihm obliegenden Zah-
lungsverbindlichkeiten die erforderlichen Mittel in frem-
der Wéahrung zur Verfigung zu stellen. Die Beschaffung
dieser Mittel durch die Vereinigung geschieht im Wege
der Anleihe. Die Grundlage des von der Vereinigung
zu suchenden Kredites soll das Betriebsvermdgen der
Gewerbe, die Grundstiicke der Land- und Forstwirt-
schaft und die zur Vermietung dienenden Geb&dude der
Mitglieder der Vereinigung bilden.

Die Krcditveroinigung der deutschen Gewerbe be-
steht aus allen Personen einschlieBlich der juristischen,
die innerhalb des Deutschen Reiches ein Gewerbe aus-
iiben, Land- oder Forstwirtschaft betreiben oder zur
Vermietung dienende Geb&ude besitzen und deren in
Deutschland steuerbares Vermdgen ein noch naher zu
bestimmendes Minimum betréagt.

Die Mitglieder der Vereinigung werden in Gruppen
zusammengefalt. Fir die Gewerbe soll die Gliederung
rdumlich und nach Berufszweigen, fir die Land- und
Forstwirtschaft sowie den Gebdudobesitz rdumlich er-
folgen. Soweit die Gewerbe und die Land- und Forst-
wirtschaft in Berufsgenossenschaften der Unfallversiche-
rung eingereiht sind, bilden diese zugleich die Gruppen
der Vereinigung. Soweit dies nicht der Fall ist, sind
sie in entsprechender Weise in Gruppen zu gliedern.
In gleicher Weise hat die Einteilung der Gob&udobositzer
zu erfolgen. Das Né&here wird in den Ausfihrungs-
bestimmungen geregelt.

Der Kapitalbetrag der Anleihe ist fir Rechnung
des Reiches an die von ihm bezeichnete Stelle der alliier-
ten Méachte auszuzahlen. Damit orwirbt die Vereinigung
einen Ersatzanspruch an das Reich fiur Kapital, Zinsen
und Kosten. Er wird fallig mit der jeweiligen Zahlung
von Amortisations- und Zinsraten. Eine Erstattung ge-
schieht ausschlieRlich durch Verrechnung von in Mark
ausgestellten Gutscheinen mit den steuerpflichtigen An-
sprichen des Reiches gegen die Mitglieder der Ver-
einigung.

1) Vgl. St. u. E. 1921, 13. Okt., S. 1466.
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Der Vereinigung liegt die Zahlung von Zinsen und
Kapitel (Amortisation) an den Darlchnsgeber ob. Sie
ist berechtigt und verpflichtet, sich die Mittel hierzu
selbst zu beschaffen. Die Vereinigung kann mit Zu-
stimmung des Rates ihre Mitglieder verpflichten, die
ihnen zur Verfigung stehenden und nicht fir den eigenen
Betrieb notwendigen Zahlungsmittel in fremder Wé&h-
rung der Vereinigung zu Uberlassen.

Jedes Mitglied der Vereinigung erhdalt fur seine
Zahlung eine vom Vorstand der Gruppe Unterzeichnete,
zur Verrechnung mit den Steueranspriichen des Reiches
fahige Quittung. Der Vorstand hat den Finanz&dmtern
auf ihre Anfrage jedwede Auskunft bezuglich einer sol-
chen Quittung zu erteilen, insbesondere auch die Er-
klarung uber die Gultigkeit derselben auszusprechen.

Das Mitglied kann die Quittung zur Verrechnung
mit jeder bei ihm angeforderten Reichsabgabo verwenden.
Zur Verrechnung auf die Einkommensteuer oder Kirper-
schaftsstouer ist es nur dann befugt, wenn nach Tilgung
aller sonstigen Reichsstcuern ein Ueberschufl bleibt.

Jodes Mitglied der Vereinigung haftet fir die Ver-
pflichtung derselben aus Aufnalnne der Anleihe mit Zin-
sen und Kosten zu seinem Anteil. Die Beteiligung hieran
wird auf die einzelnen Gruppen durch den gosehéafts-
fuhrenden Ausschuf umgelegt. MaRgebend ist die Hohe
der fur die Mitglieder der in jeder Gruppe zusammen
vereinigten Steucrkapitalien. Eine Abrechnung hiervon
kann durch den geschédftsfuhrenden AusschuR mit drei
Vierteln der abgegebenen Stimmen beschlossen werden.

Der Rcichsregicrung steht das Recht der Aufsicht
tber die Krcditveroinigung zu. Sie kann diese einer
bestehenden Rcichsstclle Ubertragen. Die Mitglieder der
Aufsichtsstellen sind auf ihr Verlangen jederzeit zu den
Sitzungen des geschaftsfuhrenden Ausschusses zuzuziehen.
Der geschaftsfuhrende Ausschuf ist ihnen zur Auskunft
verpflichtet.

Zur Abdanderung der Eisenwirtschaftsbundverord-
nung. — Der Eisenwirtschaftsbund hat in seiner Voll-
versammlung am 18. d. M. den urspringlich bei der
Nationalversammlung und dem Reichstag gestellten An-
trag auf Abdnderung der Eisenwirtschaftsbundverord-
nung einstimmig zuriokgenommenl). Mit dom Reiclis-
wirtschaftsministerium ist eine Verstdndigung zustande-
gekommen, wonach der Metellarheiterverband kiinftig
das selbstandige Ernennungsreeht zur Vollversammlung
erhalt und einige Verbdnde, darunter der Verein der
StralRen-, Klein- und Privatbahnen, in den Eisenwirt-
schaftsbund aufgenommon werden. Die Mitgliederzahl
dos Eisenwirtschaftsbundes wird dadurch nicht erhdht.
Der Vertreter des Reichsivirtsehaftsministeriums hat die
Erkldrung abgegeben, daB nunmehr auch der Gesetz-
entwurf Uber die Abdnderung der Eisenwirtsehaftsbund-
verordnung vorbehaltlich der Zustimmung des Reichs-
kabinetts zurickgenommen werde.

Zur Regelung des Eisenmarktes. — In der Sitzung
des Inlands-Arbeitsausschussess des Eisenwii'tschafts-
bundo3 in Disseldorf vom 19. Oktober wurde die M arkt-
lage eingehend besprochen. Ein BeschluB, die Hdchst-
preise wieder einzufuhren, wurde nicht gefaft, und
ebenso wurde ein Vorschlag der Gruppen Verbraucher-
Unternehmer, Handels - Unternehmer imd Erzeuger-
Unternehmer zur Regelung de3 Eisenmarktes vom Eisen-
wirtschaftsbund nicht angenommen. Die genannten
Gruppen beantragten, daR ein auf freier Vereinbarung
beruhender AusschuR sieh bemihen sollto, durch Fest-
setzung angemessener Richtpreise dem Handel und den
Verbrauchern die ndétigen Unterlagen fir ihre Preis-
stellung zu bieten, und luden Vertreter der Arbeit-
nehmer zur Teilnahme an den Arbeiten dieses Aus-
schusses ein. Nachdem diese Einladung von den Ar-
beitnehmer-Vertretern abgelohnt wurde, haben sich die
genannten Gruppen der Verbraucher-Unternehmer, der
Handels-Unternehmer und der Erzeuger-Unternehmer
in dem Bestreben, die durch die gewaltigen wirtschaft-
lichen Verdnderungen hervorgerufene Beunruhigung des

1) Vgl. St. u. E. 1921, 25. August, S. 1187/90.

*
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Zur Entwicklung der Wirtschaftslage Deutschlands.
Jioh/egfdrderung, EpFs-undigg-

Foh/enerzeugungl3eutsch/ands Steinftoh/enforderung der tvich Wagen-Anfbrderung und
fausseM. Saargebietu.Pfarz). t/gsten Rezirie. -Geste/Zung
SS
SteinFoh/en
FuffrbezirF
j Fih/
ISERRRg”
is VOO
(aus. Braugbife'j Sdarbez/re
JA & OMOJ FAANMAIA. A£ UMO J.A &aAlau FMAMdJ. A. G OAQ.
7920 7327
Deutsch/ands Finfdh Eisen- Reutsch/ands Ausfl/hr insgesamt, Srad der Frwerbsios/gFeit in
euerz IggNgur{g |s£r¥on sen yonEisenerz, Fohe undE/sen. Oeutscti/ana.
(’Zuscf a&sem pfza&ger
jroesamilverr der retnen\ _
FSAAarerasﬂJhr im D2utschen clerVoZl losen)_
dgezialtiandei
KAnthrazitunbear.

be/tete 1\ Fohne/frohvtda\

Faun toh/en
%270
~isen undg qen/esrier.u_ng%n &zrd .
2532\3\/2 :%E iZEfSﬁ.VZU rrffs-\
¢m/T/'In"er) —
7377
. e.Gas
Sfeln it unbe- refreunpgrri lacoelr
arbezlt%%e\ m&_ 9 ch/ wé/aZfcfte yot/erwenosZose
JFMAM.JJA.S. O.N.ON.F.M.AAU. J 2M.AM.JJA.S. 0.ZZONEMAIZI J.AS aMOJ. ZIMAMI. As. a/za
7320 7327 7920 7927 7320 1927

1) Fir die Zeit ton Januar bis einschlieBlich Juni 1920 sind die'Ein- und Ausfuhrzahlen nicht monatsweise nachgewiesen. Den
Darstellungen ist der Monatsdurchschnitt (punktierte Linie) far diese Zeit zugrunde gelegt worden. Die Nachweisungen der Monate
Januar bis einschl. April 1921 wurden in der deutschen Handelsstatlstlk vorlaufig zurlickgestellt

*) Die der Darstellung zugrunde liegenden Zahlen stellen nicht den tatsachlichen Umfang der Arbeitslosigkeit dar, da sie nur
die aus offentlichen Mitteln unterstitzten Erwerbslosen umfassen. Die tatsachliche Arbeitslosigkeit darfte das Doppelte bis Dreifache
der Zahl der unterstitzten Erwerbslosen ausraachen
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Bisenmarktes soweit wie irgend mdoglich zu beseitigen,
zusammengeschlossen und folgende Vereinbarungen ge-
troffen :

1. Sichersten ung des Inlandsbedarfs.

Die Ausfuhr wird beschréankt nach der im AuBen-
handels-Ausschul festgclegten Bestimmung beziglich
der Mengenkontrolle. Daruber hinaus haben die Er-
zeuger sich unterschriftlich verpflichtet, folgendes zu
halten:

Die Erzeuger Ubernehmen die Verpflichtung, die
mit Verbrauehern und Héandlern getétigten Abschlisse
lber Walzwerkserzeugnisse zu den vereinbarten Preisen
und Bedingungen abzuwickeln.

Sie werden keinerlei Auftrdge, die zu gunstigeren
Bedingungen spéter Ubernommen worden sind, in der
Ausfihrung bevorzugen, soweit nicht betriebstechnische
Erfordernisse Ausnahmen nachweisbar notwendig
machen. Die Werke erkldren ausdricklich ihre Bereit-
willigkeit, den dringenden Inlandsbedarf bevorzugt zu
behandeln.

2. Beste

a) Dio Erzeuger verpflichten sich, mit Handel und
Verbrauch nur Festpreis-Abschlisse zu machen;
dio gleiche Verpflichtung uUbernehmen die Héand-
ler den Verbrauchern gegeniber. \

b) Bir die Preise selbst werden nach Bedarf, erst-
malig in dieser Woehe, in einem Arbeitsausschuf
bindende Richtpreise fcstgclegt.

3. Es darf kein Preisunterschied gemacht werden
fur Lieferungen fur Inlandsbedarf und mittelbaren Aus-
landsbedarf.

4. Die Ueberpreislisten sind wiederum giltig.

5. Die Richtpreise (vgl. 2b) sind mit Zuschlag von
o0 fur das Streckengeschédft und mit 200/0 fir das
Lagergeschaft bindend.

6. Forderungen der Erzeuger, dio in der Bereit-
stellung bestimmter Schrottmengen- oder Devisen-
lieferung als Gegenleistung geltend gemacht werden,
sind ungiltig.

7. Alle Beschwerden Uber Niehtinnehnltung dieser
Vereinbarungen, sowie etwaige Vertragswidrigkeiten an-
derer Art sind aus allen Kreisen der Beteiligten an den
zu 2b genannten AusschuB zu richten.

Auf Grund dieser Vereinbarungen hat ein aus Ver-
tretern der genannten Gruppen bestehender Arbeits-
ausschuR heute folgende Richtpreise, die fur Verkaufe

Preise.

vom 20. Oktober d. J. an in Kraft treten, festgesetzt:

1. RohbISCKO oo 2435 Jb

2. Vorbldcke.. 2655 Jb

3. Kniuppel

4. Platinen 2790 M
5. Formeison.. .3150 Jb

6. FIuR-Stabeisen.. 3200 Jb

7. Universaleisen. 3500 Jb

8. Bandeisen 3585 Jb

9. W alzdraht... 3500 JI,

10. Grobbleche 5 mmund dariber 3500 Jb
11. Mittelbleche 3 bis unter 5 mm 4300.11
12. Feinbleche 1 bis unter 3 mm 4400 Jb
13. Feinbleche unter 1 mm. 4450 Jb

Die vorgenannten Preise sind Werksgrundpreise.
Sic verstehen sich fur 1000 Kilogramm und fir Liefe-
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rung in Thomas-Handelsgite. Der Aufpreis fur Liefe-
rung in Siemcns-Martin-llandelsgito wurde auf 50 Jb
fir 1000 Kilogramm festgesetzt.

Dio vorgenannten Preise verstehen
genden Frachtgrundlagen:

zu 1—4 Halbzeug ab Schnittpunkt,

sich mit fol-

zu 5 Formeison ab Oberhausen,
zu 6 FluB-Stabeisen ab Oberhausen,
zu 7 Univcrsaleisen ab Oberhausen,
zu 8 Bandeisen ab Oberhausen,

zu 9 Walzdraht ab Werk,
zu 10 Grobbleche ab Essen,
zu 11—13 Mittel- u. Feinbleche ab Siegen od. Dillingen.

Sio gelten bis zur anderweitigen Festsetzung durch
den gemeinschaftlichen ArbeitsausschuB. Bei einer in-
zwischen etwa eintrotenden Kohlenpreiserhéhung er-
héhen sich die genannten Preiso um 3,50Jb fir jede
Mark Kohlenprciserhéhung. Der Handlerzuschlag betrégt
400 im Worksgcschaft und 200/o im Lagergeschéaft.

Dio bisherigen Ueberpreislisten treten wieder in
Kraft.

Zu vorstehendem Beschlisse erklart der gemein-
schaftliche Arbeitsausschull, daR die festgesetzten Preise
auf Grund sorgfédltiger Berechnungen aufgestclit wur-
den. Der besonders in der letzten Zeit eingetretenen,
die Gestehungskosten ganz erheblich beeinflussenden
Verschlechterung des deutschen Markkursos wurde hier-
bei nur teilweise Rechnung getragen.

Der Handlcrzusehlag im Lagergeschéaft, welcher zu-
letzt 170/0 betrug, mufBte den Antrdgen der Eisenhédndler
entsprechend mit Rucksicht auf die bedeutende Steige-
rung dor Kosten der lagerhaltcnden Firmen erhoht wer-
den; die Erhéhung auf 20»/0 muR nach Lage der Dinge
als durchaus méRig bezeichnet werden.

Zur Beachtung der vorstehenden Richtlinien sind
alle am Eisengeschaft Beteiligten verpflichtet.

Eisenausfuhr und Devisen. — Der Aufenhandels-
ausschulR des Eisenwirtschaftsbundes hat in seiner
Sitzung vom 18. d. M. einstimmig beschlossen, dal dio
Ausfuhr nach Landern mit hochwertiger Valuta in dor
Regel mit Uobertarifiorung zu berechnen ist. Aus-
nahmen bewilligt die AuBenhandclsstollo fur die Eigen-
wirtschaft. Fur die Ausfuhr von Roheisen erzielte De-
visen sind der Ausfuhr auch weiterhin an die Reiehsbank
abzufuhren. Dio bei der Ausfuhr von Stahl- und Walz-
werkorzeugnissen erzielten Devisen Bind soweit abzu-
lieforn, als sie niebt fir die einzelnen AuslandVerpflich-
tungen der ausfithrenden Werke bendtigt werden.
Koénnen aus diesem Grunde weniger als 4000 abgeliefert
werden, so ist der Nachweis der AuBenhandelsstelle
gegeniber zu fihren.

Siegerlander Eisensteinverein, G. m.b. H., Siegen. —
Nach Mitteilung des Syndikates ist an Stolle der durch
die Auslandskonkurrenz bedingten ricklédufigen Preis-
bewegung, die im Herbst 1920 begann, und noch fur Juli
bis Oktober dieses Jahres eine Preisherabsetzung von
30Jb f. d. t zur Folgo hatte, fir Verkdufe im No-
vember und Dezember 1921 eine Preiserhdhung
von 50 Jb auf 291,10.i fur Rohspat und um 75 Jb auf
451,50 Jb fiur Rostspat die Tonne getreten. Damit ist
wenigstens ein Teil der infolge der Erh6hung der L6hne,
Brennstoffpreise, Frachten usw. entstandenen Mehr-
Selbstkosten dor Gruben gedockt.

Oberschlesien.

I |ie Entscheidung uber Oberschlesien ist gefallen,

die Losreifung deutschen Landes, die Zer-
reifung eines unteilbaren Wirtschaftsgebietes Er-
eignis geworden. Es ist hier nicht der Ort, die poli-
tische Seite der oberschlesischen Frage aufzurollen
und zu untersuchen, inwieweit die auf Grund der
gemeindeweise vorgenommenen Abstimmung erfolgte
Aufteilung Oberschlesicns dem Versailler Vertrag

entspricht und wie die MiRachtung des Abstimmungs-
ergebnisses, das fur viele jetzt an Polen fallende
Stadte und Landgebiete eine deutsche Mehrheit er-
geben hat, sich mit dem so hoch gepriesenen Selbst-
bestimmungsrecht der Volker vertragt. Bekanntlich
reicht das Recht nur soweit, als die Macht hinter ihm
steht, es durchzusetzen, und da Deutschland wehr-
los am Boden liegt, muf? es den Entscheid des Obersten
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Rates auf Gedeih und Verderb hinnehmen. Was aber
die nunmehr an Polen abzutretenden oberschlesischen
Gebietsteile fir die deutsche Volkswirtschaft bedeutet
haben, darauf sei im folgenden kurz hingewiesen.

Die Grenzfuhrung deckt sich im allgemeinen mit
der sog. 2. Sforzalinie, 1aBt aber die Stadt Beuthen
und den Kreis Rosenberg bei Deutschland. Es
fallen somit der sidddstliche Teil des Krei-
ses Ratibor, der groBte Teil des Kreises
Rybnik, der ganze Kreis Plel, der Sud-
ostzipfel des Kreises Gleiwitz, zwei Drittel
des Kreises Hindenburg, der Stadt- und
Landkreis Kattowitz mit Myslowitz, der
Kreis Kuriigshutte, der Landkreis Beuthen,
der groRte Teil der Kreise Tarnowitz (mit
Tarnowitz) und Lublinitz an Polen (vgl.
Ucbersichtsicirte Abb. 1, S. 1559). Damit sind un-
geféhr drei Viertei des gesamten oberschlesischen In-
dustriegebietes von Deutschland abgetrennt, und was
das heit, wird einem klar, wenn man sich daran er-
innert, dal} Oberschlesien neben Rheinland und West-
falen unser wichtigstes Industriegebiet ist. Von Uber-
ragender Bedeutung ist vor allem sein Steinkohlen-
bergbau und die auf ihm aufgebaute Eisenindustrie
sowie seine hochentwickelte Zinkindustrie, wogegen
die Eisenerzgewinnung infolge Erschépfung der Erz-
gruben nurnoch eine untergeordnete Rolle spielt. Nach
der Statistik von 1913 wurden an Erzeugnissen der
Montanindustrie gewonnenl):

G% detr
. CMMt — \wert in
ITerstellungszweige Elrﬂzel%%%”g e[r)zeeuuttsjgﬂg 1000 JI
lands
Steinkohlenbergbau 42 S04.1 23,1 388 284
Eisenerzbergbau. 134,5 18 955
Zink (aufberoitetes Erz.) 521,1 75,3 30"295
Blei . " 52,6 47,7 6 694
Kokereien. ... 2 265,2 6,6 34 438
Steinprefkohlen-
herstellung ..o 432,9 6,4 5 055
Hochofenwerke . . . . 994,6 7,7 67 730
EisengieBeroien 95,9 3,0 15 671
SchwoilReisenwerke. 67,9 32,1 6 282
FluReisenwerke . . . . 1396,3 9,4 123 293
W alzwerke 1060,5 8,9 164 524
Zinkhitten. 167,9 60,2 73 835
Bloihutten. 39,9 21,2 14 667
Sohwefelsiiurefabriken 163,0 9,7 4 299

Zur Eisenindustrie ist noch die weiterverarbeitende
Industrie hinzuzuzéhlen, die 1913 327 562 t lieferte.
Fir 1920 kann der Jahreswert der Erzeugung der
oberschlesischen Berg- und Huttenindustrie geschéatzt
werden auf:

5)4 Milliarden J1 fur die Brennstoffindustrie,

4)4 » - ., Eisenindustrie,

1v2 " - ,» Zinkindustrie,
insgesamt also auf 11)4 Milliarden J1. Da sich die
Montanindustrie zu einem sehr groBen Teil auf die
Kreise Tarnowitz, Gleiwitz (Stadtund Land), Hinden-
burg, Kattowitz (Stadt und Land), Rybnik, PleR,
Beuthen (Stadt und Land) erstreckt, die grotenteils
Polen zugeteilt sind, 14Rt sich der Verlust ermessen,

der uns getroffenhat. An Kohlenvorraten bRt
1) Vgl. Wirtschaft und Statistik 1921, 20. Jan.,
S. 3/G.
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Deutschland nach einer Mitteilung des preuflischen
Handelsministers 86 % der obersehlcsischen bzw
42,5 % seiner gesamten bis 1500 in Tiefe anstehenden
gewinnbaren Steinkohlenvorréte ein. Ferner gehen
an Polen 64% der obcrschlesischen Steinkohlen-
forderung verloren, was nach den Fdrderergebnissen
des letzten Friedensjahres, 1913, einen jahrlichen
Forderausfall von rd. 28 Millionen t Steinkohlen be-
deutet. Das ist um so geféhrlicher, als viele der
deutsch bleibenden Gruben sehr stark abgebaut sind
und ihre Férderung von Jahr zu Jahr abnehmen wird,
wéahrend die an Polen fallenden Steinkohlenberg-
werke Uber unerschopfliche Steinkohlcnvorréte,
hauptsachlich in den Kreisen PleB und Rybnik,
verfigen und die Méglichkeit fur eine fast unbe-
grenzte Steigerung ihrer Fd&rderleistung bieten.
Die oberschlesische Eisenindustrie dirfte einen Ver-
lust von mehr als 63 % zu verzeichnen haben. Nach
einer sorgfaltigen Zusammenstellung in der Rheinisch-
Westfalischen Zeitung betragt der Verlust sogar:
77 Steinkohlenbergwerke von 90, 22 Erzbergwerke
von 30 und 46 Eisenhitte!! und Walzwerke (einschl.
Zinkwalzwerke) von 56. Um auch einige Werke
namentlich aufzufihren, so hat der Preufische
Bergfiskus eine Reihe Uberaus wertvoller Gruben
im Bezirk Konigshitte verloren und zwar Nordfeld,
Westfeld, Sudfeld, Ostfeld und die Grafm-Laura-
Grube, sowie weitere Liegenschaften im Kreise Katto-
witz. Die Privatbergbaugesellschaft der freien Stan-
desherrschaft Ple kommt ausnahmslos an Polen
Von den Gréfl. Schaffgottschen Werken werden eben
falls wesentliche Teile losgetrennt.

Der Besitz des Grafen Guido von Henckel
Furst von Donnersmarck sowie der des Grafen
Hugo Lazi Arthur Henckel von Donnersmarck
kommen in ihren allergréfRten Teilen zu Polen. Die
Kattowitz Aktiengesellschaft, fur Bergbau
und Eisenhiuttenbetrieb, deren Gruben und
Hutten sich im Landkreise Kattowitz und in den
abzutretenden Teilen des Kreises Beuthen befinden,
werden bis auf die PreuBen-Grube ebenfalls zu Polen

geschlagen. Auch wesentliche Teile des Besitzes des
Grafen von Thicle-W inkler verfallen diesem
Schicksal. Gewaltigen Schaden erleidet ferner die

Bcrgwerksgesellschaft Georg von GieschesErben,
und ebenso gehen die Unternehmungen der Verei-
nigten Koénigs- und Laurahitte A.-G. in pol-
nischen Besitz Uber. Dasselbe Schicksal hat noch die
Unternehmungen der Hohenlohe-Werke A.-G.
und damit die Hohenlohe-Grube und Georggrube,
Maxgrube, Alfredschacht, Fannygrube sowie den
Firstin-Pauline-Schacht getroffen. Endlich ist auch
die Eminenz-Gewerkschaft dem Schicksal der
Losreifung von Deutschland verfallen.

Eine besonders wichtige Rolle spielt in Ober-
schlesien die Zinkindustrie. Die Forderung von
Zinkerzen betrug 1913 rd. 80 % und die Erzeugung
von Rohzink 61 % der genannten deutschen Her-
stellung. Im 1. Halbjahr 1920 wurden erzeugt:
41883 t Rohzink im Werte von 256,9 Mill. J1 und
22990 t Zinkblech im Werte von 159,3 Mill. J1. Die
Zinkerzgruben liegen in den Kreisen Beuthen(Schar-
ley und Birkenhain mit der groflten Zinkgrube
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der Welt) und Tarnowitz, die @
Rohzinkhitten  und  Zinkwalz- Posenherd
werke ziun Uberwiegenden Teil im
Kreise Kattowitz, so dall Deutsch-
land jetzt fast seiner gesamten ober- Cz/dSnou : fssau
schlesisclien Zinkindustrie verlustig . Bwosatz/an ffi,n/z &

e o ) =\ 9 * “akocdtsckdtz

gegangen.lst, der}n 8?,6 % der obcr Wl%/em@k glgl'am |vn tk
st.:.hles'lscllen ' Z|r1kforderung und P/uder ° ® i-uMmte
samtliche Zinkhutten kommen an . | | koschm/eder
Polen. Namentlich sind die tberaus Z{WQ&%" 9~ kOKO/EEKrYYHﬂeH@nmen
wichtigen Zinkhutten der Schle- ’ ) 10na/72/7crsf7meo
sischen Aktiengesellschaft fiir kefsctio pyempa "
Berghau und Zinkhittenbe- o ‘fiforog o / \%
trieb, die sich vor allem im Land- ttanussek rftLp/ossetzna
kreise Beuthen befinden, an Polen | | +Pt/krra filyj
gelangt. Ferner werden eingebuRt k/trannovx( A/,%Tarnowllz 2
75,4% der oberschlesischen bzw.

27 % der ganzen deutschen Bleierz-
forderung einschlieBlich der darin
enthaltenen Silbererze.

Schon diese wenigen von uns
angefihrten Zahlen und Tatsachen
dirften jedem Einsichtigen Klar-
machen, welche ungeheure Schwa-
chung dio deutsche Volkswirtschaft

abermals erlitten hat. Wie Deutsch- . A
. 1
land aber den Friedensvertrag er- ' °  sab//zo
fullen soll, wenn man ihm ein bli-
hendes Wirtschaftsgebiet nach dem
g Pat/ho,

anderen entreilt, bleibt unerfind-
lich, es sei denn, dal} der Vielver-
band in seinem anscheinend wahn-
sinnigen Vorgehen Methode zeigt und
durch ein absichtlich herbeigefuhrtes
Nichterfullcnkénnen des Versailler
Friedens durch Deutschland ,,recht-
liche* Handhaben zur weiteren Kne-
belung (Besetzung des Ruhrgebietes
usw.) erlangen will. Das Schicksal
Obersehlcsiens aber ist mit seiner
Teilung besiegelt. Ein Industriebe-
zirk, der nach dem Urteil des eng-
lischen Parlamentsmitgliedes Kennw orthy unteilbar
ist wie das Werk einer Uhr, ist sinnlos auseinander-
gerissen. Frankreich hat den Polen ein hdchst ent-
wickeltes Industriegebiet in die Hande gespielt, das
auf dieser Hohe zu erhalten einem derartig verrot-
tetem Staatswesen vollig unmdglich ist. Der Nieder-
gang der oberschlesischen Hitten- und Bergwerks-
industrie ist nach menschlicher Voraussicht daher
wohl unvermeidlich, und daran wird auch der Be-
schluR des Obersten Rates nichts andern, der wohl
eine politische Teilung, aber eine wirtschaftliche
Einheit herbeifihren will. Das wirtschaftliche und
soziale Leben soll in der alten Form erhalten bleiben
und die Teilung des Gebietes nicht eher stattfinden,
bis sich Deutschland und Polen Uber die wirtschaft-
liche Regelung, die Erhaltung der wirtschaftlichen
Einheit, geeinigt haben. DaR das nur Worte sind,
denen bei der sattsam bekannten Sinnesart der
Polen keine praktische Bedeutung zukommt, bedarf
keiner naheren Erlauterung.
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Abbildung l.Uebersichtakarte tUber die Teilung Oberschlesiens.

Wieder ist dem einst so hochragenden Bau der
deutschen Volkswirtschaft durch die ZerreiBung
Oberschlesiens eine seiner wichtigsten Stitzen ent-
zogen worden, und iii vieler Herzen mag wohl die
bange Frage auftauchen, wie lange es noch wéhren
nag, bis alles Uber uns zusammenbricht. Wabhrlich,
schwer hat uns das Schicksal getroffen, doch: ,,Wenn’s
etwas gibt,gewaltiger als das Schicksal, soist’sderMut,
der’s unerschuttert tragt“. Und diesen Mut und
die Hoffnung auf bessere Zeiten wollen wir uns auch
jetzt nicht rauben lassen, wo neue Schmach und
Schande unserem armen Vaterlande zugefugt worden
ist und wo uns grofRter Schmerz Uber die Trennung
von unseren schon so schwer gepruften oberschlesi-
schen Volks- und Fachgenossen erfullt. Wir aber geben
unseren oberschlesischen Briidern die Versicherung,
daB wir ihrer in deutscher Treue und Anhé&nglich-
keit gedenken werden, bis ein gutiges Geschick
sie wieder in die Arme der Mutter Deutschland
zurickfihrt.
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Vereins- Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhtttenleute.

Auszug aus der Niederschrift Gber die Sitzung des Vor-

standes und Vorstandsrates am Donnerstag, den 13.

Oktober 1921, nachmittags 3 Uhr, im Geschaftshause
zu Ddusseldorf.

Anwesend sind vom Vorstand: Generaldirektor
5Dc.«(jng. 0. h. A. Vogler, M. d. R. (Vorsitz), Geh.
Baurat ©r.-(jug. e. h.,, Dr. rer. pol. e. h. W. Beu-

konberg, Sr«(ug. o. h. Dr. W. Bonmecr, Di-
rektor Bergassessor Fr. Burgers, Direktor
W. Esser, Direktor K.Harr, Direktor M. liiipecr,
Genoraldirektor Sr.*3ug. e. h. Reinhardt, Kom-
merzienrat Sr.-gng. o. h. P. Rouseli , General-
direktor St.-9fng. e.h. W. Reuter, Sr.«Stig. e. h.
E. Schrodtcr, Kommerzienrat $r.*Sng. e. h.

Fr.Springorum, Generaldirektor E. Sy 1lvester,
Direktor ®r.«(jiig. K. Wendt, $r»(ftig. S. G. Wer-

ner, Generaldirektor $r»3;ng. o. h. A. Wiooke,
Direktor Sipf.-Jjng. Waéartz, Geheimrat Professor
Dr. F. Wist;

vom Vorstands rat: Generaldirektor a. D. H. D o-
werg, Kommerzienrat SJr.'Stig. o. h. E. Klein, Di-
rektor A. Thiele, Generaldirektor a.D. H.Veh-
ling;

von der Geschaftsfihrung:
tersen, K. Bierbrauer, S>.-3ug- K. Dacves,
St.-Sng. C. Geiger, $t»Sug. M. Philips,
®r.»(yiig. K. Rummel, 2)ipt»3ng. D. WeiRBen berg.

Sr.'8ng. 0. Pe-

Tagesordnung:

. Geschéftliches.

2. Festsetzung der Tagesordnung fir die Hauptver-
sammlung am 26./27. November 1921.

3. Vorbereitung von Wahlen zum Vorstande.

4. BeschluRfassung Uber dio Verleihung der Carl-Lueg-
Denkmiinzc fur das Jahr 1921.

5. Bericht des Hochschulausschusses uber
herige Tatigkeit.

6. Besprechung betr. Uebergabe des Kaiser-Wilhelm-
Instituts fur Eisenforschung am 26. November 1921.

7. Bericht Gber den Stand der Arbeiten der Geschéfts-
stelle.

8. Die Ruthschen Wéarmespeicher. Bericht, erstattet von
Dr. Rummel.

9. Verschiedenes.
Verhandelt wird wie folgt:

Zu Punkt 1: a) Mit Ricksicht auf die starke
Steigerung der Kosten fiur den Druck und Versand der
Vereinszeitschrift sowie der allgemeinen Verwaltungs-
unkosten wird beschlossen, den Mitgliedsbei-
trag fir das Jahr 1922 fur deutscho Mitglieder
auf 100 Jb zu erhdben. Auch die Beitragssatze fir aus-
landische Mitglieder werden fir eine Reihe von Léandern
neu festgesetzt.

b) Es wird beschlossen, das Mitglieder Ver-
zeichnis, das zuletzt im April 1919 herausgekommen
ist, im Friuhjahr 1922 in neuer, ergdnzter Auflage er-
scheinen zu lassen. Es soll nur auf Anforderung, und
zwar gegen Erstattung eines von der Geschaftsstelle
festzusetzenden Unkostenbeitrages, an die Mitglieder ab-
gegeben werden. Den Mitgliedern wird rechtzeitig be-
sondere Nachricht zugehen.

c) Der Vorstand erklart sich damit einverstanden,
dal der Beitrag dos Vereins zum Deutschen Ver-

=

seine bis-

band technisch - wissenschaftlicher
Vereine fur das Jahr 1921 erhdht wird.

d) Ein Antrag des Herrn Professors Dr. Mat-
schoss vom Verein deutscher Ingenieure, fur die
planmé&Bige Durchsicht und Auswertung der
fur die Geschichte der Technik und In-
dustrie wichtigen Akten des preufi-
schen Handelsministeriums einen Kosten-

beitrag zu bewilligen, nachdem der Verein deutscher
Ingenieure einen Betrag zur Verfugung gestellt hat,
wird angenommen.
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e) Nachdem gemeinsam mit der Ministorialkom-
mission zur Untersuchung der Verwendbarkeit von
Hochofenschlacke Richtlinien fir dio Liefe-
rung von Ilochofensticksch lacke zu
Botonzweoken und fir Glois.bettung auf-
gestellt worden sind, ist es fir die Eisenindustrie ein
Bedirfnis geworden, Prufungsantriigo an einer neutralen
Stelle zu erledigen. Dio Kosten der fir solche Pri-
fungen erforderlichen Apparaturen werden auf Antrag
des Ausschusses fur Verwertung der Hochofenschlacke
bewilligt.

f) Zu einer Reiho vorliegender Antrdge betreffend
Unterstitzung wissenschaftlicher und
geschichtlicher Bestrebungen wird Be-
schluB gefaRt.

Zu Punkt 2: Die von der Geschéftsstelle vor-
bereitete Tagesordnung wird im einzelnen besprochen

und genehmigt (s. S. 1521 dieses Heftes).

Zu Punkt 3: Der Hauptversammlung soll die
Wiederwahl der turnusgem@&R ausselieidenden Vorstands-
mitglieder, ferner die Neuwahl eines Mitgliedes fir einen
verfugbaren Platz vorgcschlagen werden.

Zu Punkt 4 wird ein BeschluR gefaflt.

Zu Punkt 5: Es wird kurz lber dio durch
den HochschulausschuB vorgenommeno Verteilung der
diesem zur Verfigung gestellton Mittel berichtet. Dio
Anforderungen der eisenhittenménnisehen Hochsehul-
instituto waren um ein vielfaches héher; cs haben ledig-
lich dio notwendigsten Instandsetzungen und Neuan-
schaffungen vorgenomrnon werden kénnen, um die Auf-
rechtcrhaltung dos Unterriehtsbotriobes dor Hochschul-
institute zu sichern. Die Bemessung der vom Staat
hergegebenen Mittel war so unzureichend, daB auch
dieses Ziel nur dadurch erreicht werden konnte, daf
eine Reihe von Werken in sehr dankenswerter Weise
die eisenhlttenménnisehen Institute durch Material-
lieferungen aller Art unterstiitzt haben. Der Antrag
des Hochschulausschusscs, ihm auch fir dass nachste
Jahr Mittel in gleicher Weise zur Verfligung zu stellen,
findet Zustimmung. Gleichzeitig hofft der Vorstand,
daB sich auch in Zukunft weitere Werke an dor Ma-
teriallieferung beteiligen werden.

Es wird allgemein anerkannt, daB die miBliche
wirtschaftliche Lage der Hochschul-
lehrer eine Gefahr fir den Unterrichtsbetrieb be-
deutet. Die Regierung soll darauf aufmerksam ge-
macht und um Abhilfe ersucht werden.

In der Praktikanten frage
Vorstand, der Ausbildung noch groRere Firsorge als
bisher zuzuwenden. Als Entlohnung hdalt er zurzeit
einen Hdchstsatz von 4Jb fur die Stunde fir ange-
messen. Dabei werden die Werke auch zweckmé&Rig der
Wohnungsfrage fiur die Praktikanten ihr Augenmerk
zuzuwenden haben.

Der Vorstand nimmt davon Kenntnis, daR die
Reform der Technischen Hochschulen
nach den Vorschldgen von Profo3sor Aumund im Gange
ist. Er setzt voraus, dalR seinen Einsprichen in der
Frage der Bezeichnung der Hochschulen und gegen die
beabsichtigte Trennung von Chemie und Hittenkunde
Beachtung geschenkt wird.

Zu Punkt 6: Der von der Geschéftsfihrung
vorgelegte Plan fur die Gestaltung dor Uebergabe des
Instituts wird gutgoheifen.

Zu Punkt 7 erstattet der Geschaftsfihrer einen
kurzen Bericht Uber den augenblicklichen Stand der
Arbeiten, auf dessen Wiedergabe an dieser Stelle im
Hinblick auf den vor der Hauptversammlung zu er-
stattenden ausfuhrlichen Geschéftsbericht verzichtet wer-
den kann.

Zu Punkt 8 erstattet Dr.

empfiehlt der

Rummol einen Be-

richt, der vom Vorstand mit lebhaftem Dank aufge-
nommen wird.
Zu Punkt 9 werden verschiedene Angelegen-

heiten der Geschéftsstelle behandelt und erlodigt.
SchluB der Sitzung 515 Uhr.

gez. Vogler. gez. Petersen,



