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(Hierzu Tafel 11.)

er Mangel an Roheisen, besonders an hochwerti-
D gen Sondermarken, wie schwefelarmes Hama-

tit., wurde in einzelnen, auf die Einfuhr angewiesengiinstig fiir die neuen Verfahren.

Landern im Verlauf des Krieges derartig drickend
flr die gesamte Schwerindustrie, daR die Beschaffung
eines Ersatzes auf irgendeine Weise immer dringen-
der wurde. Das geringe Angebot bei groBer Nach-
frage und die damit verbundene Preisgestaltung
des Roheisenmarkles einerseits, und anderseits das
Fehlen geeigneter, hochwertiger Erze fiir den eigent-
lichen Hochofenbetrieb liel Arbeitsverfahren noch
gewinnbringend eischeinen, die unter normalen Ver-
haltnissen vom rein geschaftlichen Standpunkt aus
niemals in Betracht gekommen wéaren.l) Bei den in
Frage stehenden Ersatzverfahren handelt es sich in
allen Fallen um eine Ruckkohlung von weichem Eisen,
sei es in flissigem oder festem Zustande, bis zu einem
den handelstiblichen Roheisensorten entsprechenden
Kohlenstoffgehalt. Derartige Verfahren sind dem
Huttenmann seit langem nicht unbekannt und
waren teilweise zur Erzielung anderer Zwecke in
Anwendung. Da das Ausgangsmaterial in Form
von Schrott und weichen Eisenabféllen in den in
Frage kommenden L&ndern besonders durch die
UibergroRen Mengen an Drehspéanen von der Geschof3-
fabrikation her billig und ausreichend zur Verfiigung
stand, so war die Einfihrung dieser Verfahren und
ihre Entwicklung zu einer gewissen Hoéhe und Voll-
kommenheit gegeben. Anderseits ist es klar, daB eine
ricklaufige Bewegung in Annaherung an normale
Zeiten eintreten muf3te, wobei allerdings zu bemerken
ist. dall die alten, vorkriegszeitlichen Verhaltnisse,
ganz besonders unter gewissen Bedingungen, nicht
mehr erreicht werden. Hierdurch bleibt fur die
neuen Verfahren in wirtschaftlicher Beziehung ein
gewisser Vorsprung, zumal die technische Durch-
bildung derselben durch die langjahrige Erfahrung
ganz erheblich verbessert werden konnte; dies gilt
vor allem in bezug auf Verringerung der Arbeiter-
zahl. der erforderlichen Energie und in bezug auf
die Vereinfachung der gesamten Arbeitsweise. Auch
die Preisverschiebung zwischen Kohle und elek-
trischer Energie zugunsten letzterer, desgleichen
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zwischen Erz und Schrott, ferner die erheblichen
Steigerungen der Frachten waren und sind noch
Unter diesen be-
sonderen Verhaltnissen, wie sie vor allem in der
Schweiz bestehen, ist die Herstellung von Roheisen
aus Eisenabféllen durch Rickkohlung wirtschaftlich
geblieben.

Die Metallurgie dieser Verfahren griindet sich
auf die hinlanglich bekannte Fahigkeit des weichen
Eisens, sowohl im flussigen als auch im hocherhitzten
festen Zustande Kohlenstoff in Annaherung an eine
Sattigungsgrenze begierig aufzunehmen; die Schnellig-
keit und der Grad der Kohlung ist dabei von ver-
schiedenen &ufleren Umstédnden abhéngig, welche
die Vollstandigkeit des Verlaufes einer jeden Reaktion
nach bekannten physikalisch-chemischen Grund-
sdtzen bestimmen. Somit ist die Durchfuhrbarkeit
des Verfahrens, auch im praktischen Sinne, abhangig
beispielsweise von den Temperaturverhéaltnissen,
von der Innigkeit der Berlhrung zwischen den in
Reaktion befindlichen Stoffen, von der GrofRe ihrer
Bertihrungsflache, von den gegenseitigen Konzen-
trationsverhaltnissen usw. Wird beispielsweise die
Aufkohlung eines vollkommen Iferuntergefnschten
flissigen Bades durch auf dieses aufgestreuten Koks-
grus angestrebt, so nimmt das Eisen anfangs bis zu
einem gewissen Grade verhéltnismaRig sehr schnell
Kohlenstoff auf. wobei dann in Anndherung an den
Sattigungsgrad die weitere Aufkohlung nach und
nach immer starker verzogert wird; sie kommt
schlieBlich praktisch zum Stillstand, da einer weiteren
Steigerung der Temperatur und Sehmelzdauer wirt-
schaftliche Griinde entgegenstchen. Der auf dieser
Grundlage erreichbare Kohlungsgrad liegt in ziem-
licher Entfernung vom Sattigungspunkt des flissigen
Eisens bei ungefahr 3 % C. Beispielsweise wurde bei
einer Versnchsschmelzung von 1000 kg Einsatz
schon nach 45 Minuten ein Kohlenstoffgehalt von
1.83% erzielt; hierbei wurde so gearbeitet, dal auf
das nackte Bad zunachst 60 kg Koksgrus gegeben
wurden, die durch Einschlagen mit Eisenstangen
in gewissen Zeitabstanden in dieses hineingedriickt
wurden. Nach weiteren 25 Minuten und nach Zu-
gabe von Koks stieg der Kohlenstoffgehalt auf 2,6 %,
wahrend eine spater entnommene Probe nur 2,35 %
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Kohlenstoff ergab. Hieraus folgt also, daR einerseits
die Kohlung anfangs sehr schnell vor sich geht, und
dall anderseits die oberen Badsehicliten natur-
geman starker aufgekohlt sind als die unteren Schich-
ten, woraus sich die UngleichmaRigkeit der erzielten
Untersuchungsergebnisse erklart. Fur die Praxis
ist der SchluR zu ziehen, daf, falls ein wirtschaft-
liches Arbeiten nach diesem Verfahren Uberhaupt
denkbar ist. die Kohlung nur bis zu einem gewissen
Punkt im Ofen durchgefihrt wird, wahrend die
weitere Aufkohlung auflerhalb des Ofens nach be-
sonderen Verfahren vorgenommen werden muR.

Als Grundlage der bisher in Anwendung gewesenen
Verfahren der Aufkohlung von flissigem Eisen
auBerhalb des Ofens gilt das Bestreben, die Be-
rihrungsflache zwischen Kohlungsmittel und flissi-
gem Eisen mdoglichst zu vergrofRern, wie man es bei-
spielsweise durch Aufgeben des Kohlungsmittels
in den flissigen Strahl beim Abgieen unter Beriick-
sichtigung  besonderer VorsichtsmaRregeln  oder
durch das GieRen des Eisens in diinnem Strahl durch
eine pordse Kohlenstoffsaule zu erreichen sucht. Es
ist praktisch erwiesen, dal auf diese Weise die
spatere Kohlung in kirzerer Zeit hoher getrieben
werden kann als im Ofen. Allen diesen Verfahren
der Aufkohlung von flissigem, hcruntergefrischtem
Eisen, wie cs beispielsweise von Bronn beschrieben
ist]), haftet jedoch der Nachteil an, dafl der weiche
Einsatz mit hohem Schmelzpunkt unter entsprechend
grofRerem Warinevcrbrauch verflussigt werden muR.
Da auBerdem der Kohlungsvorgang erst nach er-
folgtem Einschmelzen einsetzt, ist die Arbeitsdauer
eine sehr erhebliche, so dal’ sich das Gesamtbild der
Gestehungskosten gegeniiber dem nachstehend be-
schriebenen Verfahren unginstiger gestaltet.

Zur Erzielung einer schnellen und hohen Koh-
lung ist, wie erwahnt, eine madglichst grofRe Berih-
rungsflache zwischen Eisen und Kohlungsmitteln
anzustreben. Da die Fahigkeit des Eisens, schon
im festen, hocherhitzten Zustande Kohlenstoff in
erheblichen Mengen aufzuriehmen, bekannt und
praktisch in Anwendung war, lag es nahe, diese
Eigenschaft auch fur die Herstellung von Roheisen
nutzbar zu machen. Es ergab sieh hieraus das
Arbeitsverfahren, bei dem der weiche kalte Schrott
vor dem Einbringen in den Ofen griindlich mit dem
Kohlenstofftrager, wie Koksgrus, kleinsticldger Holz-
kohle u. dgl., gemischt und in der Abhitze des Ofens
bei allméahlicher Erwadrmung der fortschreitenden
Kohlung schon vor dem Einschmelzen unterworfen
wird.

Mit Rucksicht auf die KorngroRe des Kohlungs-
mittels sind zwei Gesichtspunkte-mafRgebend. Die
zur weitgehenden Kohlung erforderliche groRBe Be-
rihrungsflache zwischen Kohlungsmittel und Schrott
wuirde bei Anwendung eines pulvcrférmigen Kohlungs-
mittels am glnstigsten sein. Erfahrungsgemal spielt
jedoch das Gewicht der einzelnen Kohlungsteilchen
insofern eine grofRe Rolle, als durch den Temperatur-
unterschied zwischen Ofeninnerem und AuRenluft
ein sehr erheblicher Auftrieb entsteht, dem das Koh-
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lungsmittel moglichsten Widerstand leisten muR.
Hieraus ergibt sich eine KorngroRe, die in Abhangig-
keit vom jeweiligen spezifischen Gewicht des ge-
wahlten Kohlungsmittels als Folgerung aus den
vorerwahnten Gesichtspunkten am ginstigsten sein
muB. Trotzdem ist. der Verlust durch im mitgeris-
senen Gichtstaub enthaltene. Kohleteilchen sehr
erheblich, wie ein Blick auf nachstehende Gicht-
staubanalyse zeigt.
Gichtstaub-Analyse:

Si=11,47 %, Ee = 30,0 %,
CaO = 0,20 %.

C= 13 %, Mn = 0,38 %,

Bei der Eigenart, der schweizerischen Verhalt-
nisse kommt fiir diese Arbeitsweise der Elektroofen
in Betracht, der zur Erzielung weitgehender Ab-
wannenusnutzung durch Vorwarmung und Auf-
kohlung des Einsatzes als Schachtofen ausgebildet
wurde. Die Elektroden tauchen bis zu einer gewissen
Tiefe in die Beschickung ein. so dal die Warme-
entwicklung teils durch Bildung von Ubefgangslicht-
bdgen, teils durch den Widerstand der in den Strom-
kreis eingeschalteten Beschickung erfolgt. Es handelt
sich also um einen ausgesprochenen Lichtbdgen-
widerstandsofen. Der Betrieb des Ofens wird zweck-
maRig ohne Unterbrechung durchgefihrt, indem
entsprechend dem Heruntersinken der Beschickengs-
teilc die Einsatzstoffe von oben in den Ofen nach*
geschaufelt werden; der Ofen wird ,,gedeckt” ge-
halten. d. h. es ist daflir Sorge zu tragen, daf der
Schacht stets mit frischem Bescliickungsgut gefullt
gehalten bleibt. Beim Ucruntersinken desselben
nimmt die Aufkohlung in enger BerUhrung mit dem
Kohlenstoff bei fortschreitender Erwarmung all-
mahlichzu; der Schmelzpunkt des Eisens sinkt mit
der Kohlung, so daB auch die zur Schmelzung er-
forderliche Kalorienzahl fortschreitend verringert
wird. Das Einschmelzen erfolgt in den tieferen Ofen-
schichten unter Einwirkung der kleinen Uebcrgangs-
bd'gen; die schon stark aufgekohlten Eisentropfen
rinnen Uber die hocherhitzten, noch zurtckgeblie-
benen Koksteilchen, ahnlich wie im gewdhnlichen
Hochofen, herunter, so dal die Bedingungen zur
weitgehenden Kohlung gegeben sind. Das am Boden
angesammelte Roheisen wird dann in bestimmten
Zeitabschnitten in Mengen von vier und mehr Tonnen
abgestochen, in Kokillen gegossen, analysiert und
entsprechend Kklassifiziert.

Gegentiber dem Verfahren der Aufkohlung nur
im flssigen Zustande liegt der Vorteil dieser Arbeits-
weise vor allem in der Zeitersparnis infolge der zeit-
lich zusammenfallenden Erwdarmung zur Kohlung
und Schmelzung und in der wesentlichen Erniedri-
gung des Schmelzpunktes durch die Kohlenstoff-
aufnahme schon vor dem Verflissigen.

Der Warmeinhalt von 1 leg reinem Eisen bei
Schmelztemperatur errechnet sich mit einer mitt-
leren spezifischen Warme von 0,167 zu 0.167 x1528
= 250 WE. Die latente Schmelzwarme betragt
nach R. Durrerl) 49,35 WE, so dal der Warme-
inhalt fur 1 kg flissiges Eisen heim Schmelzpunkt

*) Dissertation,"Aachen 1915.
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rund 300 AVE betragt. Bei Annahme einer Auf-
kohlung im festen Zustande bis zu 3% ergibt sieh
bei einer mittleren spezifischen Warme von 0,175 und
einem Schmelzpunkt von 1300° ein Warmeinhalt
von 0,175 X 1300“ = 227,5 AVE Dazu kommt die
latente Schmelzwarme mit 23 WEJ, so dall der
Warmeinhalt von 1kg flissigem Roheisen mit 3% C
beim Schmelzpunkt 250 AVE ist. Auf die Tonne
ergibt sich somit eine zur Schmelzung erforder-
liche WE-Zahl von 300000, entsprechend 300000
1860 = rund 350 KWst je t weiches Eisen, und fur
Roheisen mit 3% Kohlenstoff von 250 000 WE ent-
sprechend 250 000 : 860 = rund 300 KWst jeTonne
Roheisen.

Der Wirkungsgrad des Ofens und der Anlage ist
glnstig; dies zeigt die folgende Rechnung, bei der
von Vorgangen, deren AVarmetdnung fir das Ergeb-
nis nur unwesentlich ist, abgesehen wird. Zur llurch-
fuhrung derselben sind folgende Angaben erforderlich:

1. Warmeinhalt von i kg flussigem Roheisen mit

1% laut vorgehender Rechnung = 250 WE.
2. Ueberhitzung im Ofen = 300°.
3. Mittlere spezifische Warme des fliussigen Roh-
eisens?2) = 0,2.
4. Wéarmeinhalt von 1 kg Schlacke3) — 000 WE«
5. Auf eine Tonne Roheisen kommen 70 kg Schlacke.
G Auf eine Tonne Roheisen kommen 40 kg Kalkstein.
7. Zur Zerlegung von 1 kg 0aCO03 sind erforderlich
451 WE1). ’ I
S. Zur Reduktion von 1 kg aus Si O, sind erforderlich
700 WED).
9. Angaben aus Zahlentafel 3 (s. S. 1884).
10. Elektrische Verluste zwischen Zahler und Licht-

bogen 18 %°).

Zahlentafel 1.

Kraftverbrauch
Kraftvecrbrauch

Veber die Herstellung von synthetischem Roheisen.

Stahl und Eisen. 1883

Errechnet' wird der Wirkungsgrad

Yi% Wirkungsgrad der Gesamtanlagc hinter dem
KWst-Z&hler aus:
Energie im Ofen durch metallurgische Ar-
beit ausgenutzt. (Roheisen und Schlacke)
Energieaufwand laut Zahler X 100
2%  Wirkungsgrad des Ofens (nach Abzug der Ver-
luste im Umformer und Sekundarkreis) errech-
net aus:
Energie im Ofen durch metallurgische Ar-
beit ausgenutzt (Roheisen und Schlacke)
Energiezufuhr im Ofen = Zahler — 100
Elcktr. Sekundarverluste
A Wirkungsgrad der Anlage, in bezug auf die her-

gestcllte Roheisenmenge errechnet aus:
Energie nur im Roheisen
Energiczufnhr laut Zahler X
= Wirkungsgrad des Ofens in bezug auf die her-
gestellte Roheisenmcuge errechnet aus:
Energie nur im Roheisen
Energiezufuhr im Oten Zahler
Elektr. Sekundirverluste
Warmoinhalt von 1000 kg flissigem Roh-
eisen mit 3o/0 C hei Schmelztemperatur 250 000 WE
Zur TJc!>erhitzung um 300°:0,2X1000x300 60 000 WE

X 100

11100 kg Roheisen mit = ('

erfordern . 31(1000 WE :860--300 KWst
70 kg Schlacke erfordern
70 X 600 = . 42000 WE :860= 50 KWst
40 kg Ca CO., erfordern
zur Zerlegung
40 X 451 = 18040 WE: 860= 21 KAVst

Zur Herstellung von 1000 kg
Roheisen nebst Schlacke

sind ungefahr erfordert. 70010 WE :860= 431 KWst

Worte bei Darstellung von Roheisen mit verschiedenem Siliziumgehalt,

Zur Si- Zur Si- Erforderliche j Erforderliche

Aus SiOs kg Si jo Reduktion Energie in KW st; Energie in KW st;
Roheisen in KW st o KWst nach erfordertiche MedUKton 7y yerstellung Jzur Herstellung
Abzug von 18 % reduziert 1000 kg drme- erforderliche von 000 k von 1000 k
% si le Tonne Verluste % s Roheisen Wmenge forderticn Rnhelzer\ m?l Ruhslslen nhge
laut Zahler e Tonne ! KW st Schlacke Schlacke
- W E
0,65 780 640 — ! ¢ = - 431 360
1,0 1000 820 1 10 70 000 81.5 512,5 4415
3 1240 1017 2,5 25 175 000 203 034 563
Zahlentafel 2. Wirkungsgrade.
fp der Gesamtanlage, bezogen nur Yj4d des Ofens, bezogen nur aufdas
Roheisen vooder Gesamtaniage yiz des Ofens ’ auf das evzeug\ge Rohe\ien erzeugte Roheisen
Durchschnitt Durchschnitt ! Durchsciinitt Durchschnitt
% Sl o % % % % 1 % % ) %
0,65 i) 46 56
1,6 51 53 62 64 44 45 52 54
3 52,5 04 45,5 53
Untor Zugrundelegung der Werte aus Zahlen-
') Gruner, Landolt-Bornstein.  I’hvs.-chem. lab.  téafel 3 ergeben sieb fiir Roheisen mitverschiedenem
1912, S. 829. Siliziumgehalt die AVerte der Zalilcntafel E
2) Richards, Ucbcrsetzung Neumann & Brodal 1913, 9 o
S. 89. Mitden Wertenans Zaldentafel 1errechnensicli dann
3) Richards, S. 377. die AVirkungsgrade 7(1, 7/2 tj* und ijt in Zaldentafel 2.
- 4) Richards, S. 34. AVescntlich ist der Vorteil der besseren Warme-
6) Richards, S. 249. N . K
6) Der Zzihler ist prindirscitig angeordnet. Verlust@usnutzung durch Vorwéarmung des Einsatzes, die
1% Schaltanlage + 1% Drosselspule + 7 % Trans- groRere Ofenhaltbarkeit infolge niedriger Temperatur-
formator + 5% Sekundarleitung + 2% Verlust in

Elektrodenzange durch Kontakt und \\ asserkiuhlung H
.2% Verlust in den Elektroden Suliime 18%

fihrung, Ersparnis an Ofenbaustoffen durch die
Eigenart.der ganzen Arbeitsweise usw.

n *
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Zahlcntafel 3.

Uelter dir Herstellung von si/nthetiialiom Roheisen.

Schmelzdauer und Kraftverbrauch (KWst) auf die Tomu;
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Rohoisen

mit versohiedenem Siliziumgelialt.

Dauer der In der Betrichn-  Schm elz-
. KW st

Sl Betriebs- perlode durch- dauer je
geset/.te Eisen- je Tonne

periode in Tonne in
menge Roheisen

Stunden L Minuten

%

0,65 139, 138 60 780
1,6 82 77,4 64 1000
3 79 56,3 SO 1240

Die Metallurgie des Arbeitsverfahrens wird durch
die infolge des erforderlichen Kohlcnstoffiiberschusses
im Einsatz und des bei der Lichtbogenbildung ver-
dampfenden Kohlenstoffes stark reduzierende Ofen-
atmosphéare gekennzeichnet. Da die Starke der
elektrischen Heizung auch die Anwendung schwer-
schmelzender Schlacken mdglich macht, wird mit
hochkalkiger Schlacke gearbeitet, die durch den
KohlenstoffiiberschuR praktisch frei ist von leicht
reduzierbaren Metalloxyden; durch die Kalzium-
karbidbildung in der Schlacke ist die Mdglichkeit
einer weitgehenden Entgasung und Entschweflung
gegeben. Die Entschweflung verlauft weitgehend
nach der bekannten Formel: FeS + CaO + C =
Fe + CaS + CO, so dal das fertige Roheisen stets
unter 0.02 % Schwefel enthéalt; Gehalte von 0,005 %
wurden haufig gefunden.

Trotz des infolge der Zusammensetzung hoch-
liegenden Schmelzpunktes ist die Schlacke gut fllssig
und locker und zerféallt an der Luft schon in kiirzester
Zeit zu einem weifRen Pulver.

Die Hohe des Phosphorgehalt.es im Roheisen ist
abhangig von der durch den Einsatz eingefihrten
Phosphormenge, die bei den reduzierenden Arbeiten
quantitativ in das Metall eintritt. Infolgedessen ist
das Hauptaugenmerk auf die Gute der Rohstoffe
in bezug auf deren Phosphorgehalt zu richten; bei
sorgfaltiger Auswahl gelingt es, ein Roheisen mit
0,1 % und weniger Phosphor zu erschmelzen. In Be-
tracht kommen als Phosphortrager Koks oder Holz-
kohlen, Zuschlage und Altmaterial.

Der Phosphorgehalt des Hochofen- und GieRerei-
kokses mit einem normalen Aschegehalt von 9 bis 12 %
betragt etwa 0,02 %, doch sind besonders auch im
Ruhrkoks Gehalte bis zu 0,05 % festgestellt worden.
Da der Phosphorgehalt mit der Aschenmenge steigt,
ist dem Koksgrus wegen seines erheblich gréReren
Aschengehaltes entsprechende Aufmerksamkeit zu
widmen. Praktisch betragt die Phosphorzunahme
durch den Koks wohl kaum uber 0,01 %. Die Ver-
wendung von Holzkohlen als Kohlungsmittel schaltet
den Koks als Phosphorquelle aus.

Durch den Kalk in Form von Phosphiden ein-
gefihrter Phosphorgehalt Ubersteigt selten 0,01 %
der Kalkmenge, kann also vernachlassigt werden.
Wichtiger ist jedoch die Auswahl des Altmaterials
und Schrottes in bezug auf den Phosphorgehalt; es
ist besonders darauf zu achten, dal dasselbe keinen
Grauguf} enthalt.

Silizium und Mangan lassen sich in beliebigen Ge-
halten, beginnend mit einer munteren Grenze von
0,5 % ,erzielen;die verlangte Silizium- und Mangan-

Auf den Moller von 5000 kg Schrott kommen

=L P Kalk und

Holzkohle  Koksgrie® FluBspat sand
Kalkstein
kg kg kg kg kg
70 350 60 40
— 700 150 50 50
— j 700 70 50 150

menge wild entweder durch Reduktion der entspre-
chenden Metalloxyde oder Erze im Ofen selbst oder
durch Legieren mit Fcrrosilizium und Ferromangan
im Ofen oder in der Pfanne in das Roheisen gebracht.
Durch die Reduktionsvorgange wird die Schmel-
zimgsdauererheblich verzdgert. Damit steigen sowohl
'Kraftbedarf (vergleiche Zahlentafel 3) als auch
die anderen Gestehungskosten.

Die in Zahlentafel 3 zusammengcstelltcn Be-
triebsergebnisse zeigen die Zunahme des Kraftver-
brauches in KWst auf die Tonne Roheisen mit
steigendem Siliziumgehalt in diesem, entsprechend
dem zur Reduktion der Kieselsdure erforderlichen
Wérmemehraufwand. Die Zahlen sind Mittelwerte
aus langeren Betriebsspannen. Haufig wird das Bild
jedoch unklar, indem der Kraftverbrauch auch noch
durch andere Umstande bestimmt wird, welche die
Wirkung der groReren oder geringeren Reduktions-
arbeit dann mehr oder weniger verdecken. Die H6he
des Kraftverbrauehes wird vor allem durch den Ein-
satz selbst beeinfluBRt, ob der Schrott blank ist oder
stark verrostet, ob er locker oder aicht und so dem
Stromdurehtritt mehr oder weniger Widerstand zur
Warmeerzeugung bietet, ob mit Holzkohle oder Koks
gearbeitet wird, ob der Koksgrus viel oder wenig
Asche enthalt, fein oder grob ist usw.

Aus betriebstechnischen Griinden kann es beim
Ueberschreiten einer gewissen oberen Grenze ginsti-
ger werden, die Legierungsmetalle durch Zusatz bil-
liger Ferrolegierungen in das fertige Roheisen hinein-
zubringen. Es ist selbstverstandlich, daB die Hohe
der Prozentgehalte an Silizium und Mangan im Roh-
eisen in keinem Abhangigkeitsverhaltnis zueinander
stehen.

Der Kohler.stoffgehalt 1aB8t sich nach oben bis auf
etwa 4,2 % bringen, wahrend nach unten keine Gren-
zen vorhanden sind, so daf} die sogenannten kohlen
stoffarmen Sonaerroheisensorten mit niedrigem Phos-
phor- und Schwefelgehalt im einfachen Schmelz-
verfahren ohne weiteres beigesteilt werden kdénnen.

Eine unangenehme Erscheinung, die heute in-
folge richtiger Betriebsfiihrung als Gberwunden an-
gesehen werden kann, war die starke Neigung des
zugesetzten Kohlungsmittels zur Umwandlung in
Graphit, der, wie auch die Erfahrung zeigt, weniger
leicht im Eisen lI6slich ist als die amorphen Kohlen-
stoffarten. Die Grapbitbildimg war unter gewissen
Bedingungen schon bei Roheisensorten mit 3,3 %
Kohlenstoff derartig stark, dall beim Abstechen die
ganze Luft von groBblattrigen Graphitkristallen an-
gefullt war; die Pfanne war manchmal mit einer
starken Graphitscbiclit bedeckt, die sich nach dem Ab-
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ziehen langeZeit wieder erganzte,indem ciic emulsions-
artig im Roheisen enthaltenen Graphitblattchen
allmahlich nach oben stiegen. Es handelt sich hier
nicht um eigentlichen Garschaum, sondern um einen
Graphit, der durch kristalline Umwandlung des amor-
phen Kohlenstoffes im Kohlungsmittel jedenfalls
unter Einwirkung der Uebergangslichtbdgen ent-
standen ist, ein Vorgang, der praktisch bei der fabrik-
maBigen Herstellung von ,kinstlichem* Graphit
nutzbar gemacht, wird. Auch hier bestatigte sich
die Erfahrung des skandinavischen Elektro-Hoch-
ofenbetriebes, daB. bei Verwendung von Koks die
Graphitisierung ganz erheblich stérker ist als bei
Verwendung von Holzkohlen; in letzterem Falle tritt
Graphitbildung auch ein, aber erst dann, wenn ein
ganz erheblicher Holzkohlcniiberschul? im Einsatz
vorhanden ist, wahlend bei Koks schon eil geringer
UeberschuB gentigt. Auch ist csin Uebereinstimmung
mit skandinavischen Beobachtungen wahrscheinlich,
dal in der Koksasche enthaltene Eisenoxyde als
Kontnktmasse fordernd auf die Graphitbildung
wirken. Je héher der Aschegehalt, im Koks ist, um
so starker neigt er zur Graphitisierung. In fast allen
Fallen waren von Graphitblattchen mehr oder
weniger eingehllte Eisenojcydkndlichen auf den
erstarrten Masseln zu sehen. Der bei Verwendung
von Holzkohlen entstandene Graphit war feiner und
kleinblattriger und somit weniger stérend im Fertig-
guB als der aus Koks entstandene. Wenn auch die
Guteziffer des Roheisens durch Graphitausscheidung
in geringer Menge kaum herabgesetzt wird, so ging
doch das Bestreben dahin, Graphitbildung ganz zu
verhindern oder wenigstens auf ein im gewo6hnlichen
Roheisen Ubliches Mindestmal? herunterzudriicken,
wie es heute durch entsprechende MaRregeln beim
Selunelzbetrieb erreicht ist. Bei einem Vergleich der
Schliffe von synthetischen Roheisensorten (Abb. 2
und 4, Tafel 11), entsprechend Roheisen 1 und 2 aus
Zahlentafcl 5, mit ahnlich zusammengesetzten Roh-
eisen anderer Herstellungsart (Abb. 1 und 3), entspre
chend Roheisen 151 und 189aus Zahlentafeld, fallt das
Ergebnis in bezug auf die Graphitbildung zugunsten
ersterer aus. Die Graphitblattchen sind im ersteren
Falle feiner, kirzer und regelméaRiger verteilt; das
Geflige wird weniger stark unterbrochen, so daR die
Festigkeitsziffern durch die Graphitausscheidung
nicht so unginstig beeinfluBt werden. Vor allem
lassen die Schliffe das Fehlen der groben, durch
kristalline Umwandlung des Kohlungsmittels in
Graphit unter der Einwirkung des elektrischen
Stromes entstandenen Graphitblatter erkennen.
Normale Analysen, wiesieauf Grund der jeweiligen
Bestellungen erzielt werden, enthalt Zahlentafel 4.

Zahlentafol 4. Analysen von synthetischem

Roheisen.
1 o % . % % %
C etwa 3,5 3,5 3,5 3—4  3,4—40
Si 0,5—1,0 1,6—2,0 1,8—25; 3,5—4,0 4,0—4,5;
Mn 0,5 0,6 12—20: 0,8 0,5
P 0,1 0,1 0.1 0,1 0,1
S mnx 0,02 0,02 0.02 0,02 0,02 |
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GrauguBspane wurden ebenfalls im Ofen ver-
schmolzen zu einem GieBerei-Roheisen beispiels-
weise folgender Zusammensetzung:

C 3,2—3,7
Si 1,0—15
Mn  0,4—0,8
8 mnx 0,02
P 0,5.

AuBerdem lassen sich beliebige Sondersorten
herstellen; beispielsweise ist es leicht, ein kohlen-
stoffarmes Roheisen folgender Analyse zu erschmel-
zen:

C 2—25
Si 0,5—1
Mn 0,5—1
P etwa 0,1

S unter 0,02

Zu der Ansicht, dall das synthetische Roheisen
infolge starker Ueberhitzung bei der Herstellung
anderen hochwertigen Marken gleicher Zusammen-
setzung deswegen nicht ganz ebenbiirtig sei, weil sich
im GieRereibetrieb Blasenbildung usw. und dadurch
eine Zunahme der AusschufBziffer bemerk-
bar mache, sei gesagt, dal bei richtigem Ofenbau
und Schmelzungsfilhrung unzulassige Ueberhitzung
vermieden werden kann; ist sie dennoch eingetreten,
so muf} die Ausscheidung der bei hohen Temperaturen
gegebenenfalls aufgenommenen Gase beim Abfillen
in der Pfanne und wahrend des VergieBens wieder
erfolgen, da die im flissigen Zustande geloste Gas-
menge durch die Badtemperatur bestimmt wird.
Auch das spatere Umschmelzen im GielRereibetrieb
wirde sicherlich bei allenfalls vorhandenen Gas-
einschlissen entgasend wirken. Die Metallurgie des
Betriebes im Elektroschachtofen wird durch die
stark reduzierende Ofenatmosphére gekennzeichnet.
Sauerstoff ist in Beriihrung mit dem Einsatz nicht
vorhanden, so dal3 die Aufnahme von Sauerstoff,
Kohlenoxyd und Kohlensaure auch bei erheblicher
Ueberhitzung unmdéglich erscheint. Es gelangen
ferner keine Sauerste ffverbindungeri des Eisens zur
Verhittung, sondern Abfélle eines hochwertigen,
entgasten Fertigerzeugnisses, das allenfalls in stark
verrostetem, nicht erwiinschtem Zustande immer noch
weit geringere Mengen Sauerstoff in den Ofen- ein-
fuhrt als Erz. SchlieBlich wird mit einer von Metall-
oxyd vollkommen freien Schlacke gearbeitet im
Gegensatz zum Blashochofen, wo ferner noch zur
Erzielung der Reaktionstcmperutur durch den Ver-
brennungsvorgang Jnift ;11 den Schacht eingeblasen

wird. Etwa vorhandener Wasserstoff mu3 durch
das in der Schlacke stets vorhandene Kalzium-
karbid sofort gebunden werden, wahrend eine

Stickstoffeufnahine deswegen nicht in Frage kommt,
weil Luftzutritt zum Ofen ausgeschlossen ist;
auBerdem ware es nicht von der Hand zu weisen,
dal trotzdem vorhandene geringe Stickstoffmengen
durch das bei der Kavbidbildung in statu nascendi
entstehende Kalzium gebunden werden. Jedenfalls
kann auf Grund der Eigenart der metallurgischen
Arbeitsweise behauptet werden, da der Gasgehalt
im synthetischen Roheisen geringer ist als im ge
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wohnlichen Roheisen. Das vollkommene Fehlen von
grofReren oder kleineren Hohlrdumen im Bruch-
gefiige (Abb. 6, 8, 10 und 11) und in den Schliffen
(Abb. 2 und 4), wie sie beim Freiwerden von ge-
l6sten Gasen beim Erstarren entstehen, dirfte einen
Vergleich zwischen den Roheisensorten verschiedener
Herstellung nicht zu ungunpten des synthetischen
Roheisens ausfallen lassen.

Die Lichtbilder zeigen im Vergleich das Bruch-
gefiige von synthetischen und fremden Hochofen-
Roheisensorten mit verschiedenen Kohlenstoff- und
Siliziumgehalten in /2 nattrlicher GriRe. Bei ein-
wandfreiem Korn ist die vollkommene Dichte des
Gefiiges und das Fehlen groRerer Graphiteinschliissc
im synthetischen Roheisen ohne weiteres zu erkennen.
Auch die Gegentiberstellung metallographiseher Auf-
nahmen der Proben von synthetischem Roheisen und
gewohnlichem Roheisen ahnlicher Zusammensetzung
(Lichtbilder Abb. 1, 2, 3 u. 4) erweisen zum minde-
sten die Gleichwertigkeit. Die chemische Zusam-

Abbildung 12.
mit Xu- und Abfahrtgleis.

die Herkunft der verglichenen
in Zahlentafel 5 enthalten.

mensetzung  mul
Roheisensorten sind

Xahlentafel 5. Roheisenanalysen.

Gecosscn
. Herkunft C Si M n P S |
in

N Qualitat

151 Hamatit Englisch Sand 3,722,870,910,1 0,03 j

11 . Oehler Kokille 3,872,50:0.300,12,0,01
1189 iEnglisch: Sand 3,4 4,001.840,1 0,025
i 2 . Oehler IKoklo j3,3414,1-2;0,50®,12 0,008

4: GielRerei 1Deutsch Sand 3,8 j1,05:0,65j0,57:0,02
110 . Oehler .Kokille 3,8 1.820.700,4 0,02
3 Hamatit Oehler . .39 0,820,38t),120,01

Vorstehende Ausfiilhrungen werden bestéatigt
durch neuere Untersuchungen von Elliottl) Gber
den EinfluR des reduzierenden Elektroschmelzens
auf den Gasgehalt des flissig aus dem Kuppelofen
in den Elektroofen eingesetzten GuReisens. Hierbei
konnten infolge der Unvollkommenheit, der Gas-
bestimmungsverfahren fur praktische Zwecke nur
diejenigen Sauerstoffmengen erfalt werden, die als
niedrige Oxyde an Eisen als CO. und teilweise
als CO gebunden sind. Der Sauerstoffgehalt er-

1) George Iv. Blliott: ¢Ueberhitzung im Elektroofen.“
Fouudrv 1921, 15. Sept.."S- 714/9. Vgl. St. u. E. 1921,
1. Dez., S. 1741/3.
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niedrigte sich durch Behandlung im' Elektroofen
auf ’/a bis 7s (les Gehaltes im Kuppelofen-Eisen,
wahrend der Stickstoffgehalt von 0,008 —0,012 %
auf 0,004 —0,000 % herunter ging. Da bei den
Untersuchungen Elliott’s der Elektroofen zum
Ueberliitzen des flissig eingesetzten Kuppelofen-
Eisens angewendet wurde, zeigen die Ergebnisse
zugleich, daR bei dem reduzierenden Charakter
des Elektroschmelzens selbst durch Ueberhitzung
eine Steigerung des Gasgehaltes im GuR nicht
eintritt.

Frihere, zum Teil wirklich berechtigte Bean-
standungen in bezug auf die Gite der aus Elekfero-
roheisen hevgestellten Gufstiicke lassen sich durch
folgende Ursachen erklaren.

Als in den letzten Jahren immer mehr elektro-
chemische Werke, die friher Ferrosilizium, Ferro-
mangau, Karbid usw. hergestellt hatten, infolge an-
haltender Beschaftigungslosigkeit zur Roheisener-
zeugung Ubergingen, wurde in vielen Féallen aus un-
geeignetem Einsatz und durch das Feh-
len gentigender eisenhittenmannischer
Fachkenntnisse ein durchaus unge-
eignetes Enderzeugnis erschmolzen.
Die Untersuchung ergab vor allem
starke Schwankungen in bezug auf die
GleichmaRigkeit der chemischen Zu-
sammensetzung. Beispielsweise wech-
selte bei einem fremden Roheisen der
Kohlenstoffgehalt in einer Wagenla-
dung um 2 9%, der Siliziumgehalt
um mehrals 1%. Der Schwefelgehalt
Gberstieg meistens 0,02 % erheblich,
wahrend die Ucberlegcnheit des Eick--
troliamatites durch den sehr niedrigen
Schwefelgehalt begriindet ist. Bei die-
sen groBen Abweichungen in der Zusammen-
setzung der einzelnen Masseln von der angegebenen
Durchschnittsanalyse der Wagenladung konnten
die GieRereien die bei Errechnung der Gattierung
erwartete Analyse nicht erzielen, so daR hierdurch
das Roheisen in Verruf kam. Bei den Eisen- und
Stahlwerken Oehler & Cie.. A.-G., Aarau, wurde
dieser Nachteil durch VergroRerung des Ofeninhaltcs
behoben, indem das Abstichgewicht 4 bis 5 Tonnen
betragt. Da jeder Abstich untersucht wird, ist die
Lieferung gleichmaRig zusammengesetzten Roh-
eisens in den einzelnen Wagenladungen maglich.

GroRere Versuche zur Herstellung von Elekfm-
roheisen aus weichem Schrott wurden schon in den
Anfangsjahren des Krieges in der alten, 1907 er-
stellten elektrischen Ofenanlage durchgefiihrt, wo
nicht unerhebliche Mengen hergestellt wurden.

Die Gute und GleichméaRigkeit des in kleinen
Abstichen hergestellten Roheisens entsprach aus
den angefihrten Grinden den Erwartungen nicht
ganz; da ein zweckentsprechender Umbau aus-
geschlossen war, entschloB man sich im Jahre 1917
zum Bau eines besonderen Roheisenwerkes mit zwei
je 5-Tonncn-Roheisenéfen, die auf Grund der gesam-
melten Erfahrungen von der Firma selbst entworfen,
erbaut und in Betrieb gesetzt wurden.
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Um die weitere Entwicklung der StahlgieRerei
und der andern Werksanlagen nicht zu beschranken,
und infolge Platzmangels in der unmittelbaren Nahe
des Mutterwerkes mufite das neue Roheisenwerk als
getrennte Abteilung fiir sich aufgestellt werden. Die
Lage der beiden Werke zueinander ist aus Lageplan
(Abb. 13) ersichtlich. Entsprechend dem zweigleisi-
gen AnschluB an den Bahnkdérper der vorbeifiihrenden
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.Stidhalle bedient werden kann.
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Elektrokran. Die Einsatzbuhne erstreckt sich von
den Uefen nach ruckwérts weit ausladend in die
Kohstoffhalle. so daB sic dmch die Krananlage der
Das Ausladen des
ankommenden Schrottes und das Fertigmachen des
Mollers erfolgen durch den Elektromagneten des
Schrottentladekrands. Die Gesamtanordnung zeigt
Abb. 14. Gestltzt auf die bisherigen Erfahrungen

Stidholle i -Schiebebiihne
hoheisemrerk Ti -Verwaltungsgebaude
mNordhaHe | -Laboratorium
®tahl-u.Grau-GieRere/ M -Magazin
-Drehscheibe n »Maschinerifbbr/k u. Mode//-
#KoksZager scnreinere/
,Fallwerk o -P/or/ner
sLager p -Brehsegment
Mo/3stob
Schmalspur \
loheisemrerk -Ha:/ptwer/<.
VergroRe/.
Sltcrbahnhsf Aarou
Bun/rer
Scha/fhaus
f j Transformatori + J
h*orma/s pur —A
Abbildung 14. itoheisenwerk der Eisen- und Stahlwerke Oehler & Cie., A.-G., Aarau.
il = Bunker. 1. = Soffiutbaas-JleBinstrm nenti C - Einsatzbuhne 1 = Schalter und Dro.uelspilen-Itm im [ O fen,
f Transformator, 'S — Abort, h - Wasckrmim i m= VerbariiUlmnuSK k — BUro. i — Cmformorrauni

Bundesbahn besteht das Gebaude aus zwei Hallen
(Abb. 12 und 13). Ein Normalgleis ist fir die Ein-
satzstoffe in der Stidhalle bestimmt, wo diese in groRe
Bunker links und rechts vom Gleise entleert werden;
aus der Nordhalle, wo auBer den Oefen und dem
GieRbett geniigend Platz zum Sortieren, Stapebi und
Verladen des Fertigerzeugnisses ist, findet die Ab-
fuhr ebenfalls durch Normalgleise statt. Entladung
und Verladung erfolgen durch je einen 10-Tonnen-

wurden in dem neuen Werke zu einer Transforma-
torenanlage zwei Elektroofen von je 1200 KW auf-
gestellt, so daR abwechselnd ein Ofen in Betrieb
und der andere in Reparatur sein konnte. Bei den
besonders in bezug auf die Ofenhaltbarkeit erzielten
technischen Fortschritten kann ein Ofen ohne wesent-
liche Abstellungen in Betrieb gehalten werden, so
dall die Aufstellung eines Reserveofens heute un-
nétig erscheint.
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Der zur Verfugung stehende DreiphasenWechsel-
strom von 5000 V und 50 Perioden wird in einem
ruhenden Ofentransforniator auf Betriebsspannung
gebracht. Schaltanlage, Drosselspulen und Um-
former sind zur Erzielung moglichst kurzer Nieder-
spannungsleitungen in einem Kellerraum unter der
Begichtungsbihne unmittelbar bei den Oefen unter-
gebracht. Der Eintritt von Staub in diesen Raum
wird dadurch verhindert, daR die erforderliche Kiihl-
luft stets unter Druck im Kellerraum steht. Die Be-
dienung der Schaltanlage geschieht durch Drahtzug
von einem kleinen Schaltraum aus auf der Begich-
tungsbihne hinter den Oefen, wo auch die MeR-
instrumente und das registrierende Wattmeter unter-
gebraeht sind. Die Umformung des hochgespannten
Stromes auf Betriebsspannung fur die Motoren der
Krane, der Reguliervorriebtungen an den Oefen,
der Ventilatoren, Pumpen usw. erfolgt in einem be-
sonderen kleinen Umformerraum, anschlieBend an
das Hauptgebaude. Der Gesamtstrom wird von dom
der Stadt Aarau gehodrenden, an der Aare liegenden
Elektrizitatswerk mit einer Leistung bis zu 15 000 KW
geliefert.

Das Kihlwasser fur die Transformatoren, Oefen
usw. wird aus einem 18 m tiefen Grundwasserschacht
durch eine Kreiselpumpe mit Reserveaggregat ge-
fordert.

Der Betrieb wird bei einer Materialbewegung
von rtuid 50 Tonnen in 24 Stunden mit drei MVum
und einem Meister auf der achtstiindigen Schicht
unter Leitung eines Betriebstechnikers dureligefiihrt.

Die Tageserzeugung betragt bei einem durch-
schnittlichen KW-Stundenverbrauch von 1000 auf
die Tonne Roheisen und bei sechs Abstichen zwischen
vier und funf Tonnen Gewicht 24 bis 30 Tonnen,
je nach der Roheisensorte. Durch das Abstechen in
die Pfanne und das nachfolgende Vergieen in
groBere Kokillen wird das Roheisen nochmals gut
durchgemischt. .lode Kokille faBt rd. 250 kg. Die
GleichmaRigkeit des Roheisens in allen Kokillen ist
aus den Angaben der Zahlentafel 6 ersichtlich. Von
jeder zweiten oder dritten Kokille wurde eine Probe
untersucht; die geringen Abweichungen der erzielten
Werte liegen innerhalb der Fehlergrenzen der Unter-
suchungsverfahren.

Zahlentafol (i. Rolictsenanalyscn.

Schmelzung | Koki,,c c Mh 3i 1
Nr. . % %
571) | 3,81 1,98 2,40

; 1 3.83 1,99 2,35
11 3,80 2,20 2,40 i
v 3,88 2,15 2,35
\% 3.87. 1,99 2,38
593 1 3,86 2,36 2,18
1 3,83 2,29 2,18
i 3,81 2,28 225 1
iv 3,82 2.36 2,20
\Y, 3.85 2,38 2.21

Zur Nutzbarmachung der Eigenwarme im er-
starrenden Roheisen wird die VergieBanlage so
umgebaut, daB die glihenden Masseln auf einem
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Rollwagen in einen besonders hierfir gebauten
Warmwasserkessel eingeftihrt werden, der das heilRe
Wasser fur Heiz-, Bad- und Kocheinrichtungen lie-
fern soll.

Der Plan fiir den weiteren Ausbau desgRoheisen-
werkes ist begrindet durch die eigenartig schwei-
zerischen Kraftverhaltnisse. Die Schweiz verfigt
bekanntlich Uber gewaltige Ueberschiisse an so-
genannter Sommerwasserkraft, die ungefdhr acht
Monate lang zur Verfiigung stellt. Fis soll nun zu
den bestehenden Oefen noch ein gréBerer Ofen ge-
baut werden, der dann mit der jetzigen Anlage zu-
sammen nur in den Sommermonaten im Betriebe ist.
Im Herbst und Winter wird bei abnehmender Was-
serkraft der kleinere 1200 KW-Ofen abgcstcllt.
wahrend in der Niedrigwasset periode, d. h. im Winter,
der grof3e Ofen auller und der kleine Ofen wieder in
Betrieb kémmt. Die dadurch nétigen Erganzungen
an baulichen Einrichtungen sind lediglich als Fort-
setzung der Kranbalm in Langsrichtung der jetzigen
Hallen gedacht, so daB fiir die Uebererzeugung im
Sommer ein groBer, nicht Gberdachter Lagerplatz im
Bereich der Krananlage geschaffen wird.

Mit dem Ueberschul3 an menschlicher Arbeits-
kraft im Winter sollen die im Laufe des Sommers
aufgestapelten Rohstoffe sortiert und fir dieSommer-
betriebszeil ofengerecht gemacht werden. Das Werk
1aRt sich auf diese Weise ohne groRe Unkosten auf
eine Jahreserzougung von 15000 Tonnen ausbauen.

Die Herstellung von ,synthetischem Elektro-
roheisen“ kann sich nur in solchen Landern halten,
wo billige elektrische Energie und gentigend Schrott,
vorhanden sind, wie das in der Schweiz in hervor-
ragendem MaRe zutrifft. Vor dem Kriege wunderte
ein grofRer Teil des in der Schweiz entfallenden Leicht-
eisens ins Ausland, besonders nach Italien. Diesen
Matcrialbewegungen auf groBen Strecken stehen
heute die gewaltig gesteigerten Frachten entgegen;
cs ist daher gegeben, daR ein Roheisenwerk im Zen-
trum des Landes, insbesondere des Industriegebietes,
errichtet wird, wo Entfall des Rohstoffes und Ver-
brauch des Fertigerzeugnisses auf mdglichst engem
Raum erreicht werden. Die zur Verflgung stehende
Energie muR dem Kohlenpreis zum mindesten die
Wage halten.

Beim Vergleiche zwischen der Herstellung von
Roheisen auf synthetischem Wege und aus Erzen ist
zu sagen, dal} heute, besonders auch wegen der hohen
Frachtkosten, der Einheitspreis, fezogen auf den
Eisengehalt im Einsatz, bei Verwendung von Schrott
wesentlich billiger kommt als bei der Verhittung von
Erz. Dazu bendtigt das Schrottverfahren weniger
als Vs der beim Erzverfahren erforderlichen Strom-
menge und erheblich geringere Zuschlag- und Koks-
bzw. Holzkohlcnmengen. Auch ist die Arbciterzahl
entsprechend geringer als beim Erzverfahren, da
infolge der geringeren Eisenkonzentration im Ein-
satz fur die Einheit des erzeugten Roheisens be-
deutend gréRere Erzmengen zu bewaltigen sind.
Treffen die erwahnten Voraussetzungen zu, so ist
die Herstellung von Elektroroheisen aus weichem
Eisenschrott unbedingt wirtschaftlich.
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K. Dornhecker: ,URber die Herstellung von synthetischem Roh-
eisen bei den Eisen- und Stahlwerken Oehler & Cie., A.-G., Aarau (Schweiz)*.

Abbildung 1. X 50 Abbildung 2. X 50
Roheisen 151. Roheisen 1 (synthetisches).
3,720/0 C, 2870/0 Si, 0,91d, Mn, 0100 P, 0030/ S. 3,870/0 C, 2,50d0 Si, 0,3000 Mn, O,120/0 P, 0,0100 S.
Abbildung 3. X 50 Abbildung 4. X 50
Roheisen 189. Roheisen 2 (synthetisches).
3,40/0 C, 4,00000 Si, 1,840/0 Mn, 0,100 P, 0,026«Jo S. 3,340/0 C, 4,12d0 Si, 0,500/0 Mn, 0,12do P, 0,0080/0 S.

Abbildung 5. X W

Roheisen 151.
3,720/0 C, 2,870/0 Sl, 0,91d0 Mn, 0,100 P, 0,0300 S.



Abbildung G Roheisen 1. X Vs
3,870/0 C, 2,50/a Si, 0,3000 Mn,
0,12d0 P, 0,01d0o S.

Abbildung S. Roheisen 2. X Va
3,340/,, C, 4,120/0 Si, 0,5000 Mn,
0,120/0 P, 0,00800 S.

Abbildung 10. GieBerei-Roheisen 10. X Va
3,8000 C, 1,820/0 Si, 0,7000 Mn,
0,4do P, 0,02d0 S.

Abbildung 7. Roheisen 189.
3,400/0 C, 4,00000 Si, 1,840/0 Mn,
0,1do P, 0,025d0 S.

Abbildung 9. GieBerei-Roheisen 4.
3,80/0 C, 1,950/0 Si, 0,650d0 Mn,
0,570/0 P, 0,020/0 S.

Abbildung 11. Roheisen 3.
3,900b C, 0,820/0 Si, 0,3800 Mn,
0,12db P, 0,010d0 S.

X Vs

X Vs
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Zusammecnfassu ng:
Es wird berichtet:
L Ueber die allgemeinen Gesichtspunkte bei der
Herstellung von Roheisen aus Schrott und die Grund-
lagen der einzelnen Verfahren.

Eine deutsche Umroll/onnmaschine-

Stahl und Bisen. 1889
3. Ueber die Metallurgie des Verfahrens,
f. Ueber die Roheiseuanlage der Eisen- und

Stahlwerke Oeliler & Cie.. A.-G., in Aarau und deren
geplanten weiteren Ausbau.

5. Ueber die wirtschaftlichen Grundbedingungen

2. Ueber die Vorteile des Verfahrens zur Herund die dadurch gegebene Durchfiihrbarkeit des Ver-

stellung von Roheisen aus Schrott im Elektroofen
bei weitgehender Aufkohlung schon im festen Zu-
stande.

fahrens zur Herstellung von Elektrorohcisen aus
Schrott durch weitgehende Aufkohlung schon im
festen Zustande.

Eine deutsche Umrollformmaschinel.

Von U. Lolise in Hamburg.

\ / on dem Gedanken ausgehend, daf} die Leisliings-

fahigkeit eines Formers, ausgedriickt in den
von-ihm in einer Schicht hergestellten Formen, um
so groRer sein wird, je mehr man ihm den koérperlich
anstrengenden Teil seiner Arbeit erleichtert, hat
man in den Vereinigten Staaten eine sFormmaschinen-
art entwickelt, der man die Bezeichnung roll-over-
oder rock-over-niachine gegeben hat. Zwar ist
diese Maschinenart in Deutschland nicht unbe-
kannt, man hat sie Kippfonnmaschine genannt,
aber deutsche Konstruktionen gab es fir diese
wohl besser durch ,,Umrollformmaschine*“ zu kenn-
zeichnende Bauart bisher nicht.  Wahrscheinlich
weniger deshalb, weil man die Vorzige derselben
in unsern GieRerkreisen nicht erkannt hatte, als
aus dem Grunde, weil die,amerikanischen Maschinen-
formen dem deutschen Geschmack, besonders der
ausgiebigen Benutzung von Federn und des sper-
rigen Baues wegen, nicht entsprachen.

Die GieRereien waren daher, wenn sie eine solche
Maschine anschaffen wollten, auf amerikanische
Erzeugnisse angewiesen oder wenigstens auf solche,
die von deutschen Firmen mit deutschen Baustoffen
nach amerikanischen Konstruktionszeichnungen in
Deutschland? hergestellt, waren. Neuerdings* hat
nun die Firma Alfred Gutmann, A.-G. fur Maschinen-
bau in Altona-Ottensen, eine Umrollformmaschine
herausgebracht, die beachtenswerte Unterscliiede
gegeniiber den amerikanischen Umrollern aufweist
und infolge ihrer Einfaohheit wahrscheinlich zur
groBeren Verbreitung dieser Art Formmaschinen
in den deutschen GieRereien beitragen wird.

Die beiden anstrengendsten Teile der Form-
arbeit sind das Stampfen und das Wenden der Form
zwecks Ausziehens der Modelle aus der gestampften
Halbform. Die ersten Pridmore-Umroller verdanken
ihre Entstehung der Absicht, diese letztere Arbeit
zu erleichtern.1 Ein Rahmen, auf dem das Modell-
brett mit den Modellen oder die Modellplatte auf-
gelegt wird, ist um eine neben seiner Langsseite
in der Mitte des Maschinengestelles gelagerte Um-

i) Siehe auch St. u. E. 1921, 29. Sept., S. 1306, Vor-
trag dos Verfassers auf der Hauptversammlung des v e:-
eins deutscher EisengieBereien in Minchen uber den
gleichen Gegenstand.

3) So stellt z. 1.
& Co. in Frankfurt a. M. Tabor-Maschinen in dieser
Weise her.

U .«

die Firma F. G. Kretsclmie

rollwelle um 180° drehbar. Nach Aufsetzen des
Formkastens und Aufstampfen desselben  wird
abgestrichen und ein Bodenbrett aufgelegt. Mittels
eines federnden Rundeisens, das gleichfalls um die
Umrollwelle drehbar ist, werden nun Bodenbrett,
Kasten, Modellbrett bzw. Platte durch Umfassen
eines Handgriffes am Umrollrahmen und des Rund-
cisencndes miteinander verbunden und um 180°
umgerollt, so dal nunmehr das Bodenbrett mit
darauf stehender Form auf dem Formtrager auf-
liegt. LaRt man jetzt los und schwenkt den Umroll-
rahmen wieder in die Ausgangsstellung zuriick, so
kann man das Formbrett abnehmen und die Modelle
aus der F'orm entfernen. Wurde eine Modellplatte

\I-Ac

Abbildung 1. Umroller, von Fridmore.

benutzt, so war das Herauslieben der Modelle durch
Hochheben der Modellplatte mdglich.

Solange die Modelle flach waren, bot dies Aus-
hebeverfahren keine weiteren Schwierigkeiten. Bei
hohen Modellen dagegen gentigte es zur Herstellung
einwandfreier Formen ohne Flickarbeit nicht mehr.
Pridmore ging daher dazu dber, mit diesem ein-
fachen Umrollwerkzeug eine mechanische Absenk-
vorrichtung fir das Trennen von Form und Mudell
zu vereinigen, wie es in Abb. 1 dargestellt ist.

Man erkennt den Umrollrahmen a, der um die
im Maschinengestell b gelagerte wagerechte Welle ¢
drehbar ist. und auf dem die Modellplatte befestigt
wird. Der Rundeisenbtgel d dient zum Zusammen-
klemmen von Bodenbrett', aufgestampftem Form-
kasten, Modellplatte und Rahmen. Er ist gleichfalls
an die Umrollwelle ¢ angelenkt. Der Formtrage
besteht aus einem wagerechten Schienenpaar e, das
entsprechend der Formkastenhdhe einstellbar an
zwei Armen f befestigt ist. Letztere sind mit langen
ylindrischen Naben g versehen, die an senkrechten
Stangen h gut gefihrt sind. Durch Querverbindun-
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gen der Naben g sind beide zu einem Stiick ver-
einigt, das durch Treten auf den Fufl3hebel i nach
unten gezogen werden kann. Ein Zugfedernpaar k
zieht diese Absenkvorrichtung immer in die hochste
gezeichnete Stellung, so daf bei Nachlassen des
Druckes auf den FuBhebel i, also nach erfolgtem
Absenken der umgerollten, auf den Tragschienen ¢
liegenden Form, die Absenkvorrichtung wieder nach
oben geht. Bei groReren Formgewichten werden
auch zwischen den Verlangerungen 1 der Umroll-
rahmenwangen und dem Maschinengestell b ent-
lastende Zugfedern eingebaut, um durch Ausgleich
der auf den Rahmen wirkenden Gewichte von
Modellplatte und Form das Umrollen zu erleichtern.

Pridmore baut diese Maschinen fur Formkasten-
abmessungen von 350 X 300 mm2 und 75 mm Ab-
senkhub bis 725 x 000 mm2und 300 mm Absenkhub
in acht verschiedenen GroRen. Zum Lockern der Mo-
delle ist an dem Umrollrahmen ein Klopfer befestigt,
der wahrend des Umrollens' von selbst in Tatig-
keit tritt.

Neben Pridmore hat sich besonders die Tabor

Mfg. Co. mit dem Bau derartiger Maschinen be-
if,
J
Abbildung 2. Schema des Gutmannschen
Umrolirttfclers.
fallt. Bei den Tabormaschinen wird die Form nicht

abgesenkt, sondern sie bleibt auf dem festen Forin-
trager liegen, und die Modellplatte wird nach oben
bewegt, was zweckmaRiger ist. Diese Maschinen
wurden bereits eingehend in der Fachliteraturl
behandelt. Bei grélReren Formgewichten ging man
dazu Uber, das Umrollen durch PreRluftkolben be-
tatigen zu lassen. SchlieBlich kam dann noch die
mechanische Verdichtung des Sandes hinzu.

Bei der Umrollmaschine kommt fur die Saud-
verdichtung nur das Riillelverfahren? in Frage und
zwar aus zwei Grinden. Erstens werden diese Ma-
schinen zweckmafig nur fir hohe Formen benutzt,
deren Verdichtung durch eine Sandpresse an sich
schon schwierig ist, dann aber mufl wahrend des
Umrollens der Raum uber dem Formkasten frei
sein, die Sandpresse mifite also in einem zurick-
legbaren oder einem ausfahrbaren Holm unterge-
bracht werden, wodurch der Bau der Maschine sper-
riger wird, ganz abgesehen von dem groRen Raum-

b Z d. V. d r 1912, 20. Jan., S. 90/2, und
10. Febr., S. 215. Handbuch der Eisen- und Stahl-
gieBerei von C. Geiger, Bd. 11, Berlin 1910, Seiten 108.
224 228.

-) St. u. El 1921. 1. Sept., S. 1209; 29. Sept.,
S. 1367.
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bedarf und den Nachteilen, die bewegliche Anschliisse
der PreRwasserleitungen mit sich bringen koénnen.

Bei den bekannten amerikanischen Bauarten
sind nun fur Rutteln, Umrollen und gegebenenfalls
auch fur das Absenken der umgerollten Form be-
sondere Druckluitzylinder angeordnet, deren jeder
ein besonderes Steuerventil hat, wodurch die Be-
dienung erschwert wird und die Zahl der dauernd
zu Uberwachenden Stopfbiichsen der Luftkolben
unerwiinscht groB ist. Auch wird der Aufbau durch
die vielen Luftdruckzylinder ziemlich verwickelt,
die Maschine wird schwer und teuer, vielleicht ein
weiterer Grund daftir, daR sie sieh in den deutschen
GieRereien bisher verhaltnismaRig wenig eingeflhrt
hat. Das Bestreben der Firma Gutmann ging nun
dahin, eine mdglichst einfache Kraftformmaschine
mit Umrollvorrichtung zu bauen, die, mit nur einem
PreRluftzylinder ausgeristet, durch ein einziges
Steuerventil bedient werden sollte, ohne daR die

Abbildung: 3. Gutmannscher lim rollrittler in

Kuttelstellung.

Zeit der Formbherstcllung durch zusatzliche Hand-
griffe verlangert wurde.

Wie das Schema Abb. 2 zeigt, ist diese Absicht
durch Teilung des Luftdruckkolbcns in den eigent-
lichen oberen Rujtclkolben rund den unteren Kolben-
teil k in Verbindung mit einem Steuergestange s er-
reicht worden. An der Platte p cles Rutteltisches ist
links die Umrollwellc u gelagert, wahrend rechts ein
Paar dreieckiger Platten d drehbar angelenkt ist,
von dem aus Zugstangen s mittels Hebel h beim
Ansteigen der Kolben das Drehen der Uinrollplatte t
bewirken. Dabei legen sich die Haltestangen a mit
den Muttern m gegen den unteren Rand der festen
Fiuhrung f an. Nach erfolgtem Umrollen nehmen
Steuerstange s, Hebel h und Uinrollplatte t die ge-
strichelten Stelluugen ein. Die strichpunktierten
Linien 1 deuten die Luftzufiihrungslicitungeii an.
Die Rander des Kastenriickcns legen sich nach dem
Umrollen auf den einstellbaren Tisch g auf.

Die Luftleitungen 1 werden durch einen Vier-
wegehahn mit den Zu- und Ableitungen verbunden.
Soll gerittelt werden, so wird der Steuerhahn auf
»Rutteln* gestellt. Dann tritt die PreRluft zwischen
die beiden Kolbenteiie und hebt den oberen Teil r
so lange, bis dessen Unterkante die am Zylinder ¢
vorgesehenen Auspufféffnungen erreicht. Jetzt tritt
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die PreBluft aus, der Kolben r féallt herunter, bis
durch Aufschlagen der Kolbenplatte q auf den Zvlin-
derrand der JiiittelstoB erfolgt. Beim Rutteln findet r
an der Zylindenvand und mit, seiner Verldngerung
im unteren Kolbenteil k. der ja durch die Pref3luft
nach unten fest auf den Anschlag !l gedrickt wird,
eine gute FiUhrung.

Zum Umrollen wird der Steuerhahn auf ,,Heben*
gestellt, wodurch die PreRBluft nunmehr unter den
unteren Kolbenteil k gelangtund beide Kolben k und r
hebt, bis die Muttern m an f anliegen und beim
weiteren Ansteigen das Umrollen erfolgt. Jetzt
wird der Hahn auf ,,Senken* gestellt und die Form
auf den Tisch g abgesenkt. Zum Ausheben wird der
Steuerhahn wieder in die vorige Lage zurickgedreht,
so dal beide Kolben von neuem &ansteigen, um daun
nach erfolgtem Zuruokschwenken der Platte t und

Abbildung 4. UmrollrifHer in Umrolist-ellung.

Einstellen des Hahns auf ,,.Senken* wieder il die
gezeichnete Stellung herunterzusinken.

Der konstruktive Aufbau der Maschine ist aus
Abb. 3 ersichtlich. Auf einer gemeinsamen Grund-
platte v sind der kombiniert«. Ruttcl- und Abhebe-
zylinder c. der Formtrager x und der Rahmen w mit
den Fuhrungen f befestigt, q ist die Kolbenplatte,
welche die Tischplatte p mit der Umrollwelle u und
den Steuerungsdreiecken d trégt. An letzteren
greifen die Steuerstangen 's an, die mit ihrem ande-
ren Ende an die Hebel h angelenkt sind. Diese
Hebel hsind an die Umrollplaf te t angegossen, ebenso
wie die Pratzen v, die sich nach erfolgtem Um-
rollen gegen den senkrechten Rand der Tischplatte p
anlegen und die parallele Lage von Umrollplatten-
flache und Formtischflache g beim Ausziehen der
Form gewéhrleisten. Die obere Platte der Feder 0.
die unten durch Mutter m mit Unterlegscheibe ge-
halten wird, legt sich beim Steigen der Kolben-
platte g mit den auf ihr befestigten Teilen gegen
den unteren Rand der Fuhrung f sanft an und
macht so durch Festhalten die Zapfen z in héch-
ster Lage zu Festpunkten fur die weitere Bewegung
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des Umrollens. Je nach der Héhe der zu behandeln-
den Formkasten werden die Zapfen z in entspre-
chende Ldcher der Schienen b eingesteckt, die durch
Bolzen e mit den FuUhrungsstangen a verbunden
sind. Die Fuhrungsstange i verhindert ein Drehen
des Ruttelkolbens und mittels der unten aufge-
schraubten Mutter mit Unterlegplatte ein uner-
wilnschtes Austreten des Hubkolbens aus dem Zylin-
der c. Der Formtisch g sitzt auf einer in x gut ge-
fuhrten kréaftigen Schraubspindel k und kann mittels
Handrades'l in seiner Hohenlage entsprechend der
Formkastenhdhe eingestellt werden.

Die beiden Abb. 4 und 5 stellen die Lagen der
Steuerungsteile wahrend des Umrollens und nach
dem Absenken der Form auf den Formtisch g dar.
Die Buchstabenbezeichnungen sind dieselben wie
in Abb. 3, so dalR die Abbildungen ohne weiteres ver-
standlich sein durften.

In den beiden folgenden Abbildungen ist die wirk-
liche Ausfihrung der Maschine im Lichtbild wieder-
gegeben. Die Abb. (i zeigt die Grundstellung beim
Beginn des Riuttelns und Abb. 7 die Stellung
welche Umrollplatte und Steuerungsteile einnehmen.

Abbildung 5. Umrollrittler in Acshebesti’lhiiig-

wenn umgerollt ist und das Ausheben der Modelle
aus der auf dem Formtrager liegenden Form begin-
nen soll. Abb. 6 entspricht, also der Abb. 3 und Abb. 7
der Abb. 5. Im Hintergrinde erkennt mau in den
Abb. 6 und 7 eine S&ule mit darauf befestigtem
Steuerhahn nebst Luft-Zu- und Ableitungen.

Die in den Lichtbildern dargestellte Maschine
hat Tisohabmessungen von 750 X 750 mm* und eine
Hubkraft von 750 kg. Zum Ritteln. Umrollen,
Ausheben und Zuruckschwenken in die Anfangs-
stellung, d. h. zum Herstellen einer fertigen Ifalb-
form von 000 X 000 mm2 Kastenquersehnitt und
350 mm Kastenhdhe, sind etwa 2 bis 3 Minuten er-
forderlich. wobei nach Angaben der Firma etwa 0,6 in3
PreRluft von 6 at verbraucht werden.

Das Anwendungsgebiet der Umrollmaschine ist
dem der Wendemaschine gleich. lhre Ueberlegen-
heit tritt besonders bei hoheren Modellen Kleinerer
und mittlerer Abmessungen, die unter Anwendung
mechanischer Sandverdichtung maschinell eingeformt
werden sollen, in Erscheinung. Fur solche ist
das Ruttelverfahren ganz besonders geeignet. Die
Vereinigung eines Rduttlers mit einer Wendeplatte
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ist aber schwierig, wenn, was bei mittleren und
groBeren Formen unbedingt ndtig ist, die Wende-
platte wéhrend des Ruttelns von ihren Lagerzapfen
getrennt werden muB. bzw. ein besonderer Wende-
rahmen vorgesehen ist, der nur zum Wenden und
Absenken der Form mit der eigentlichen Modell-
platte gekuppelt wird. Wegen der verschiedenen
Handgriffe, die zum Heben und Wenden des Modell-
plattentréagers zwecks Trennens von Form und Mo-
dellplatte erforderlich sind, erfordert das Herstellen

Gutmannscher Umrollriittler in

Grundstellung;.

Abbildung 6.

einer Form auf den Wendeplattenruttlern mehr
Zelt als bei den Umrollrttttlern. AuBerdem fallt
der Formwagen mit seinen Schienen, der immer
eine unbeclucme Beigabe der Wendeplattenmaschine
ist, fort. Ein nicht zu unterschatzender Vorteil
liegt beim Fmrollriittlcr auch darin, daB die
Form wéhrend des Rittelns nach dem Abheben
von allen Seiten zugéngig auf der Modellplatte bzw.
dem Formtréager liegt. Infolgedessen kann man ohne
Schwierigkeit mechanische Sandzufiihrungen vor-

sehen, die erheblich zur Hebung des wirtschaftlichen.

Arbeitern mittlerer und gréRBerer Ruttler beitragen,

Die GieRerei-Fachausstellung in Miunchen.

41. Jahrg. Nr. 52.

und das Absetzen der fertigen Formen von dem
Formtrager durch Kran oder von Hand ist ohne
weiteres mdoglich.

Umrollriittler mit groBem Hu bvermdgen zu bauen,
erscheint mit Rucksicht auf die exzentrische Lage der
Form zur Drehachse nicht zweckmé&Rig, fur solche
erscheint die getrennte hydraulische Abhebungl)
mit Wendeplattenwagen, wie sic z. B. bei den GroR-
riUtlern der Badischen Maschinenfabrik, Durlach,
vorgesehen ist, empfehlenswerter.

7. Giutmannseher Umrollriittler in
Aushebestollung.

Abbildung'

Zusammenfassung.

Zweck und Wirkungsweise der Uinroller im
allgemeinen sowie ihre Entwicklung durch Prid-
more und Tabor werden besprochen, worauf ein-
gehend Bau und Handhabung des neuen Umroll-
riittlers der Firma Alfred Gutmann, Altona-
Ottensen, beschrieben werden, dessen Verwendung
besonders fur kleinere und mittlere Formen von
groBerer Hohe empfohlen wird,

‘) St. u. E. 1913, 25. Sept., S. 1592; 1921, 29. Sept..
S. 1372. ,

Die Giel3erei-Fachausstellung in Minchen.
14. bis 25. September 1921.
(SchluR von Seite 1741))

| lie Alfelder Maschinen- und Modellfabrik
' Kunkel. Wagner & Co., in Alfeld (Leine)
brachte drei bemerkenswerte Formmaschinenarten
zur Ausstellung: Wendeplattcnformjnaschmen fir
Handstampfung mit einer nur um einen Drehzapfen
drehbaren Wendeplatte, von oben wirkende Hand-
hebelprcssen und eine Sonderpresse zur Formerei von
Bremsklotzen. Die Abb. 28 zeigt die Bauart der von
oben wirkenden Handpresse. Ein drehbarer dop-
pelter Formtisch b, c trégt die Modcllplatten fur das
Ober- und das Unterteil. Zunéachst wird links bei e ein

leeres Kastenteil aufgesetzt, mit Sand gefullt, um*
180ugedreht (das Drehlager a lauft auf Kugeln) und
durch Vorwartsziehen des Hebels o die PreRBplatte f
auf den Sandrucken gesenkt, worauf mit dem Hebel g
die Pressung erfolgt. Nach den Angaben des aus-
fuhrenden Werkes vermag ein Mann von 75 kg Eigen-
gewicht einen Druck bis zu 35 t auizuiiben. Eine
Achse 1 stellt die Verbindung zwischen dem PreR-
meehanismus und der Abhebeeinrichtung her, so dal3
zugleich mit der Pressung des einen Kastenteiles das
Abheben des anderen Teiles von der Modellplatte
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Abbildung 28. Von oben wirkende .Handpresse.

Abbildung 29. Iland-Prof|jprmmaseliine fir Breiiiskldtxe.
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erfolgt. Nach Wegnahme des fertigen Formkastens
und Anheben der PreBplatte f durch die Gegen-
gewichte i wiederholt sich der beschriebene Vorgang.

Die Ausfuhrung der Sondermaschine fur
Bremskldtze ist aus Abh. 29 zu entnehmen. Durch
Betdtigung des Handhebels a wird der ausschwenk-
bare PreBholm b abwarts gedrickt und der Sand
im Kasten c geprelt Nach Zuriieklegen des Hebels a
und Ausschwenken des PreRholms b um 90° hebt
man durch Wendung des Handgriffes d um etwa
120" den Formkasten e mit dem Abstreiikamm f
hoch und schiebt zugleich den die vier Abhebestifte
sichernden Querbigel g in den Tischrahmen m. Wird
danach der Handgriff d wieder irl seine ursprungliche
Lage zurickgedreht, so bleibt der Kasten e frei auf
den Stiften h liegen, wéhrend der Abstreifkamm f
in die Ausgéngstellung zuruckkehrt. Auf zwei
solcher Maschinen, die gesondert die Ober- und Unter-
teile ~erstellen, sollen zwei Mann in acht Stunden
200 bis 300 Bremsklotze fertigbringen. Jede Form
enthalt zwei Klotze.

Die Maschinenfabrik Gustav v immermann
in Dusseldorf-Rath zeigte das ‘Rutteln eines Ma-
schinenstdnderkernes von 1m Héhe und 700 nun o
und fuhrte neben anderen Druekwasserforinmasclti-
nen ein Paar Universalformmaschinen fur Klosctt-
spiilkasten vor, auf denen durch zwei Mann in 2 min
eine vollstandige Spulkastenform fertiggestellt,
wurde. Trotz allem berechtigten Mitrauen gegen
derartige Paradeleist,ungen ist anzuerkennen, daR
liler die Leistung ersichtlich ganz zwanglos erreicht
wurde. Die genannte Firma hat bekanntlich die
Formmaschinen nach den Bonvillainschen Patenten
in Deutschland eingefihrt. Ein Beweis ihres steten
Miihens zur Weiterentwicklung dieser Bauart ist
ii. a. der in Abh. 30 dargestellte Siclierungslielie).
der ein Pressen vor seiner villigen Einklinkung aus-
seldieRt, und so mitunter vorgekommene unliebsame
Schéden infolge vorzeitiger Pressung ausschliet.

Die gleiche Firma fuhrte ein gut durchgear-
beitetes .Modell ihrer selbsttatigen Sandaufberei-
tungen vor, an dem insbesondere die eigenartige
Sandzuteilvorriclitung (Abb. 31) bemerkenswert
erscheint. DerLagerbehélter ist in drei Abteilungen
gegliedert, eine Abteilung b fir Neusand, eine Ab-
teilung d fur Alt.sand und eine wesentlich kleinere
Abteilung f fur Kohlenstaub. Um den R.olistoff-
bestand jeder Abteilung stets beobachten zu kénnen,
sind schmaleFensterchen angebracht,. Zur Regelung
des Mischungsverhéltnisses sind am Boden der Neu-
sand- und der KohlenstaubabteihiDg Drehschieber r
von segmentféormigem Querschnitt vorgesehen, die
die Durchgangshdéhe der Aufbereitungsstoffe be-
stimmen. Die Wé&nde zwischen den drei Behaltern
reichen nicht bis auf den Boden des Gehé&uses, uber
den die Forderket.tc g schleift, sie enden ein Stuck
oberhalb und lassen so gewisse Durchgangshdéhen
frei. Der Durchgangsraum des mittleren Behélters
fur den Altsand ist unverénderlich, wahrend der-
jenige der Neusand- und Kohlenstaubabteilungen
durch die erwd&hnten Drehschieber zu regeln ist.
V7etm nur Altsand aufbereitet werden soll, wird
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der Schieber rfir Neusand ganz geschlossen; handelt
es sich um die Aufbereitung von Modellsand aus
allen drei Grundstoffen, so stellt man beide Schieber
nach Bedarf ein, worauf sich die Materialscliichten
im gewilnschten Mengenverhéltnisse gleichmaRig
Ubereinander legen, um bei i abzustirzen und von
der endlosen Kette g zur Mischsclinecke t, beférdert
zu werden.

Von der Firma Hittenes & Oehm, G.m.b.H.
in DUsseldorf, wurde ein neuer Form-Trockenofenl)
ausgestellt, der einen Fortschritt im Trocknen von
Bodenformen bedeutet und Beachtung verdient. Er
besteht, wie die Abb. 32 zeigt, aus einem Haupt-
verbrennungsraume a und einem Nachverbren-
nungsraume b. Der Halptverbrenmmgsraum wird
durch einen einfachen zylindrischen Schacht mit.
flachem Bodenrost gebildet, In den Wéanden dieses

Abbildung 30. Sicherungsliobel an Druckwasser-

Formmaschinen.

Schachtes ist eine Rohrschlange’ zur Vorwarmung
der durch die feine Dise f in den Nachverbreu-
nungsraum tretenden Druckluft angeordnet. Bei
Inbetriebsetzung des Ofens wird durch den schar-
fen Druck Her Duse f reichlich Luft in ganzer
Rostbreite des Schachtes a angesaugt. Infolge
der betrachtlichen Brennstoffliohe bildet sich ver-
héaltnisméRig viel Kohlenoxyd, das mit den
Schwelgasen durch einen schmalen Schlitz zwi-
schen dem Deckel d und der Zwischenwand c¢ in
den Nachverbrennungsraum li tritt. Hier streichen
die Gase an den pfeilartig eingesetzten Schamotte-
korpern g vorbei, entzinden sicli und verbrennen
unter der Wirkung der sie unmittelbar in einem
Wirbel treffenden Druckluft. Sie gelangen mit
grofler Geschwindigkeit, durch den Stutzen h in die
zu trocknende Form. Durch richtige Einstellung der

1) Vgl. St. u. E. 1920, 23./30. Dez., S. 1731.
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Druckluft, 14Rt sich sowohl Rauchbildung als auch
Luft UberschuR weitgehend einschrianken. Wie die
erzeugende Firma mitteilt, hat eine Reihe von Gas-
analvsen dasFehlen von freiem Sauerstoff und von
Kohlenoxyd in den Endgasen dargetan.

Durch diese Beschaffenheit, der Endgase und in-
folge ihres hohen Druckes kommt gegenlber den
bisher verwendeten Trockenapparaten eine ganz
andereTrockenwirkung zustande. Bei den Ublichen.

Abbildung 33. Formtrockenofen,

mit Ventilatoren betriebenen Apparaten war man
infolge des geringen Druckes gendtigt, die sich in
der Form entwickelnden Dampfe durch die Trichter-
o6ffnungen ins Freie treten zu lassen. Die heilRe.
Luft trocknete zwar die Oberflachen derForm, ver-
mochte aber nicht, ins Innere ihres Sandkdrpers zu
dringen. Es bildete sich rasch eine mehr oder weniger
harte Kruste, die der weiteren Trockenwirkung
hinderlich war. Die sich entwickelnden D&mpfe
strebten den Formoberflaichen zu (siehe die ge-
strichelten Pfeile in Abb. 32), trieben die Form
auseinander und bewirkten Risse und Abblatte-
rungen der Schwadarzeschicht. So getrocknete For-
men neigen auch zum Entstehen von Schulpen, so

Die GieBRerei-Fachausstellung in Minchen.

Patent Oehm.

Stahl und Eisen. 1895
dalR manchenorts derartige Trockeneimichtungen
wieder aufgegeben wurden.

Bei dem Oelunschen Trockenverfahren werden
alle Oeffnungen und Ausgénge der Form sorgféltig
verstopft. Durch den vorhandenen scharfen Druck
werden die entstehenden Dampfe in den Sandkdrper
der Form getrieben, um schlieflich durch denselben
hindurch ins Freie zu gelangen. Die Schwérze wird
fest an die Wandungen der Form gepref3t, und die

Abbildung 33. Formtrockendfijii,
n'iehtimg. Patent, Oehni, mit Schriigro|fa
durch die Formmasse
Schnittfl-R getriebenen  Dampfe

erzeugen eine pordse
Form, was dem Gusse
sehr zustatten kommt.
Ein Verbrennen der
Form ist bei einiger
Aufmerksamkeitleicht
zu vermeiden. Solange

in der Form noch
Wasserdampfe  vor-
handen sind, ist auch

bei den hdéchsten in
Frage kommenden
Warmegraden eine
Verbrehnungsgefahr
ausgeschlossen. Sobald
sich die austretenden
Gase trocken anfuhlen,
was leicht und zuver-
l&ssig wahrzunehmen
ist., ist die Form trocken und der Apparat ab-
zustellen.

Die Kosten des stiindlichen Druckluftverbrauches
sind gegenuber dem Ventilatorbetriebe freilich er-
heblich grofRer, man bendtigt etwa die doppelte
Strommenge. Trotzdem ist aber der Vorteil der
Apparate doch sehr erheblich, wie folgendes Bei-
spiel aus.der Praxis dartut: Ein 10 m langes Dreh-
bankbett erforderte bei der Trocknung mit vier
Ventilatoren in acht Stunden etwa 980 kg Koks.
Dieselbe. Form bendtigte beim Trocknen mit zwei
Oehmsehen Druckluftapparaten nur drei Stunden
Trocknungszeit mit 160 kg Koks. Abgesehen von
Uber 80% Koksersparnis wurden infolge der
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kurzeren Trockendauer auch etwa 40% Strom
erspart.

Bei StahlguBfprmen ist <iie Wirtschaftlichkeit
noch gréBer. Da hier eine Trockentemperatur bis
600 “ erforderlich ist, Ventilatoren aber nur etwa
300 bis 400° erzeugen, war man bisher auf un-
mittelbare Trocknung durch in die Form gelegte
Brennstoffe angewiesen. Die Folge war hei un-

Abbildung 3a. Ideal-Ruttler,
boehgofahren.

gleicher Trocknung ein sehr hoher Brennstoffver-
brauch. Die Oelimschen Apparate machen es aber
mdoglich,-auch StahlguRformen, .je nach der Zu-
sammensetzung ihrer Formmasse, in kurzer Zeit
und mit Kosten, die nur einen Bruchteil des Kosten-
aufwandes bei unmittelbarer Trocknung betragen,
zu trocknen bzw. zu brennen.

Ein weiterer Vorzug dieser Apparate liegt in
der Madglichkeit, in ihnen jede Art, von Brenn-

Die GiO'erei-Facliatmtelling in Minchen.

11. Jahrg. Nr. 52.
Die Abb. 33 stellt einen
fur Rohbraunkohle eingerichteten Apparat mit
Treppenrost dar. Die Pref3luft wird hier bei e
in einen doppelwandigen Stutzen geleitet, wo sie
sich erwédrmt, um dann in die Duse f zu gelangen.
Dei- Fulltrichter 1) ist zur Aufnahme madglichst
groBer .Brennstoffmengen entsprechend weit ge-
halten.

stoffen zu verbrennen.

\

Mtk/ipefahren
beim Wenden.

Abbildung 36. Ruttelformmascinue lIdeal.

Einen neuen stoBfreien Ruttlerl) (vgl. Abb. 34
und 35) fiuhrte die 1d cal -RU ttel formma-
schinen-Greseil schaff, m. b. H. in Dusseldorf
im Betrieb vor. Bei der Steuerung fullt jeder
Metallschlauch fir die Luftzufuhrung weg, das
Ventil folgt abgefedert dem Gang desRutteltisehes.

Die Steuerung gestattet, mit dem Ruttelkolben
abzuheben, wenn der Ruttler mitWendevorrichtung

3 1).R. P.Nr.303009, 330473 u. Zus.-Patente ang.
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zusammen als Ruttelformmaschine arbeiten soll.
Da eine Abhebung mittels zweier seitlicher Kolben
und besonderer Steuerung wegféllt, bedarf der
Wenderahmen lediglich einer Fuhrung. Die Wende-
vorrichtung wird an den beiden vorgesehenen seit-
lichen Flanschen des Ruttelzylinders angeschraubt
(vgl. Abb. 86). Patentiert sind die St.ofRabfang-
orrichtung, die Steuerung der Luftzufihrung und
die Wendeeinrichtung.

-kW -

Abbildung 37.

Die MaschinenfabrikRucoco in Menden i. W.
war durch eine Schnellschabloniermaschine
fur runde Formen (Abb. 37) vertreten. Die Ma-
schine besteht aus einem am GielRereiboden mit
Ankerschrauben festgemachten gufleisernen Stén-
der a, an dem eine Platte b mit beweglichem Rah-
men ¢ befestigt ist. Am &auBeren freien Ende des
Rahmens ist eine lotrecht verstellbare Spindel s
gelagert, deren Achslinie mit der Mitte des dar-
unter angeordneten Formtisches uUbereinstimmt.
Die Spindel tragt am unteren Ende eine Hulse
mit dem Lehrenarme d. Sieist miteiner Verzahnung
versehen, in die ein am Rahmen c gelagertes und
vom Handrade e zu bewegendes Zahnrad f ein-
groift. Auf dieselbe Achse ist ein Schneckenrad g

dti.

Dia GHeRerei-Fachausstellung in Minchen.

Sclmellschabloniermascliine.
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gekeilt, das mit der Schnecke h in Eingriff steht.
Die Schnecke h wird vom Jlandrade i aus bewegt.
Das Gewicht der Spindel wird durch ein Gegen-
gewicht ausgeglichen, das an dem tber die Rollen 1,
2, 3, 4 laufenden Seile k aufgehédngt ist. Die
Spindel kann demnach je nach Bedarf durch Be-
tatigung des Handrades e rasch (grob) hdher oder
tiefer gestellt werden, wahrend mit dem Hand-
rade i die langsame, genaue Feineinstellung be-

wirkt wird. Zur Feineinstel-
lung weiden die Lager der
Schnecke nach unten gelegt.
Das Lehrenbrett ist mit
einem Seblittensupport aus-
gestattet, um durch Dre-
hung des Handrades in ra-
dialer Richtung zur Form-
tischmitte verschoben wer-
den zu konnen. Die Platte
des Formtisches ist mit Fuh-
rungsstiften versehen, die je
nach dem Durchmesser des zu
verwendenden Formkastens
in entsprechende Ldcher ein-
geschraubt werden. Man
kommtso indie Lage, verschiedene Kastenteile un-
abhéangigvoneinander aufder Maschine einzuformen,
um sie spater zu zwei-, drei- oder mehrteiligen For-
men zusammecnzustelien. Die dargestellte Maschine
ist zur Arbeit mit Formkasten von 700 bis 1200 mm
geeignet. Sie verburgt weitgehende Genauigkeit
der Formen — Wandstarken runder Kérper kdnnen
zuverlassig und muhelos bis auf 2 mm genau ein-
gehalten werden — und leistet raschere Arbeit
als bei Verwendung von Modellen. Sie ist ins-
besondere auch zur Herstellung runder Kerne
ohne Kernbuchse vorzuglich geeignetll

*) Wir behalten uns vor, in einem Nachtrag auf

weitere hervorragende neue Maschinen und Apparate
zurickzukommen. Die. Schriftleitung.
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Kritische Bemerkungen Uber Winderhitzer.

41. Jahrg. Nr. 52.

Zuschriften an die Schrifdeitung.

(Fur die in dieser Abteilung erscheinenden Veroffentlichungen ubernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

Kritische Bemerkungen Uber Winderhitzer.

Der von ‘Sr.-Sug. Hugo Bansenl) vorgeschlagene
brennschachtlose Winderhitzer System ,,Mann-
staedt-Bamen* ist mit der ersten Winderhitzer-
bauart E. A. Cowpers identisch, die man in der Aus-
fuhrung mit Rostfeuerung in allen &lteren Lehr-
buchern und auch in Becks Geschichte des Eisens2)
besprochen und abgebildet findet. Ich stelle die
Abbildungen beider Apparate hier nebeneinander
(Abb. 1 bis 3):

Wie beim System ,,Mannstaedt-Bansen* strémen
die Verbrennungsgase bei Cowpers Apparat aus der
seitlich angebrachten Feuerung a in wagercchter
Richtung in den Raum unter dem Gitterwerk,

Abbildung 1.

Abbildung' 3.

Abbildungen 1 bis 3. Schnitte durch

steigen dann in diesem auf und entweichen endlich
durch das Ventil c. Beim Umstellen auf Wind
werden ¢ und die Heiztir d geschlossen und der
Kaltwindschiebcr e sowie der HeiBwindauslal3 f
gedffnet. Der Wind durchstreicht jetzt das Gitter-
werk von oben nach unten. Wie der Grundrif} zeigt,
arbeitet die Winderhitzeranlage nach dem ,,Zwei-
cowpersystem*.

Gegenlilber dem System ,,Mannstaedt-Bansen*
weist die Anlage Cowpers zwei beachtenswerte
Voizige auf: den Versatz der Gittersteine gegen-
einander, der eine bessere Berlhrung der Flammen-
gase mit dem Gitterwerk ermdglicht als glatte Kanéle,
und das dem Schieber an Dichtigkeit Uberlegene
HeilBwindventil, dessen Durcharbeitung den Hutten-
baufirmen anzuraten ist3.

1) St. u. E. 1921, 22. Sept.,, S. 1339.

2) Bd. V, S. 43, Abb. 12, 13 u. 14.

s) Nach O sann: Eisenhuttenkunde I, S. 243, be-
haupten sich die HeiBwindventile noch heute in Amerika.

Die langsame Ruckkehr zu den anfanglich zur
Winderhitzung benutzten Bauarten ist ein Beispiel
von Hegels schraubenlinienférmiger Entwicklung der
Dinge und somit ein Naturgesetz. Wenn aber friher
allgemein bekannte technische Einrichtungen so
weit der Vergessenheit anlieimfallen kénnen, dal3 sie
nach einem halben .Jahrhundert ganz neu erfunden
werden miussen, so l&Rt dies darauf schlieRen, daR
die Entwicklungsgeschichte der Technik noch immer
nicht ihrer Bedeutung fir die moderne Technik
entsprechend gepflegt wird.

Brebaeh (Saar), im Oktober 1921.
Otto Johannsen.

Abbildung 2.
die erste Cowper-Winderhitzer-Bauart.

In meiner Abhandlung Uber die thermischen, bau-
lichen und betrieblichen Bedingungen flr einen gin-
stigen Wirkungsgrad der Winderhitzer1) hatte ich bei
Besprechung der Brennschachtfrage allgemein emp-
fohlen, dem brennschachtlosen Winderhitzer Beach-
tung zu schenken, um trotz der bisherigen MiRerfolge
zu einer Dbetriebsicheren Bainveise zu kommen.
Dies gab Herrn Wurmbach AnlaR, seine Bedenken
gegen den brennschaclitlpsen Winderhitzer geltend
zu machen, auf die ich in meiner Erwiderung einging.

Ich hatte mich inzwischen auch mit der baulichen
Losung der Frage befaBt, und glaube in der be-
sonderen Art der Flammenfuhrung, dem Gitter-
aufbau und der Entlastung der heillesten Gitter-
teile einen gangbaren Weg gefunden zu haben in
dem von mir lediglich als Beispiel angefihrten brenn-
schachtlosen Winderhitzer. Ich mufl annehmen,

1) St. u. E. 1919, 20. Nov., S. 1417/23; 4. Dez.,
S. 1506/10.
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daB Dr. Johannsen diese meine Ausfihrungen ge-
lesen hat, ehe er dazu Stellung nahm, also wissen
muBte, dall ich nicht den brennschachtlosen Wind-
erhitzer erfinden will, sondern nur zum Suchen eines
brauchbaren Weges der Ausfihrung anregen und
spater einen darauf bezlglichen Vorschlag machen
wollte, dessen Neuerungen gegenliber anderen brenn-
schachtlosen Winderhitzern ja durch die Patentschrift
bekannt geworden sind und mit dem entgegen-
gehaltenen alten Apparat nichts gemein haben.

Als die Haibergerhitte, bei der Dr. Johannsen
meines Wrissens tétig ist, ein Patent auf einen von
oben beheizten Winderhitzer ohne Brennschacht
nahm, war sie sich auch wohl bewuf3t, daB
der Grundgedanke schon vorhanden war, und
nur eine brauchbare Ausfuhrungsform fehlte, wie
ich, als ich eine ausfuhrbare Form des von unten
beheizten Erhitzers suchte, um alle Fehler, die die
mir jetzt entgegengehaltene Bauart besitzt, zu
beseitigen. Der leitende Gedanke war dabei der,
dalR man schlecht eine brauchbare Ldsung von oben,
wohl aber von unten finden kann.

Wenn Dr. Johannsen das versetzte Gitterwerk
als einen Vorzug des alten Cowperapparates hin-
stellt, so tadelt er damit alle, die seit Jahrzehnten
grundsatzlich in Cowpern glatte Kandle bauen und
damit nach seiner Ansicht die Apparate verschlechtert
haben. Der glatte Kanal ist nichts meiner Bauart
Eigentimliches. Ich wiurde das Gitterwerk versetzt
mauern, wenn ich davon einen Vorteil hdtte. Ebenso
ist der Schieber kein wesentlicher Bestandteil meines
Vorschlages. Man wird jeweils das einfachste, bil-
ligste und betriebssicherste Absperrorgan, sofern
man im Bau und Betriebe von Schiebern und Ven-
tilen Erfahrung hat, aber nie das primitive, dauernd
im Gasstrom liegende und den Weg versperrende
Ventil der entgegen gehaltenen Bauart wéhlen.

Zu den entwicklungsgeschichtlichen Gedanken
Johannsens maochte ich bemerken: Die auch im

Umschau.

Untersuchung von Zentrifugal-GuRBstahl.

George K. Burgess bringt einen Benchtl) Uber die
im Jahre 1918 vom amerikanischen Bureau of standa-ds
ermitte'ten Materia’eigenschaften von GufBstahl; der
na®h dem ZentrifugalgieBverfahren hergestellt ist-
Die Untersuchungen sollen feststellen, welchen Einfluf
diese Art des GieRens auf die physikalischen und che-
mischen Eigenschaften der GufRsticke ausiibt und bis zu
welchem Grade die bekannten GuBkrankbeiten dadurch
umgangen worden.

Zur Untersuchung gelangten sechs hohle GuRstahl-
zylinder Nr. 1, 3, 4, 5, 6, 7 mit einer Wandstarke von
89, 76, 57, 82.6 und 12,7 mm und einer L&nge von
1800 mm, welche in einer wéhrend des GiefBens um
ihre wagerechte Achse (Zylinderachse) rotierenden Ma-
schine gegossen waren. Der chemisiben Zusammen-
setzung nach sind Nr, 4 und 7 weiche Kohlenstoffstahle
mit 0,17 bzw. 0,230/0 C; Nr. 1. 3, 6 und 5 sind Niekel-
stahle mit 0.46, 0.33 bzw. 0,6600 C und 2,35, 2,69 bzw.
2,920/0 Ni. Nr.3und 6 haben gleiche Analyse. Sédmtliche
Zylinder besalen aufen, wo sie an der rasch rotieren-
den Formwand anla”ei, eine glatte Oberflache, wéhrend
sie an der frei gebildeten und zuletzt erstarrten Innen-

D The Iron Trads Review 1921, 26. Mai, S. 1443/7.

Umschau.
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Pcrcy-Wcedding angefuhrte bekannte Urform nach
Cowper zeigt, dal? er zunéchst den einfachsten und
richtigen Weg zu gehen suchte, indem er einen mit
Gitter ausgesetzten Kamin wéhlte, dal aber auch
hier, wie es in der Technik so haufig geschieht, der
einfachste Grundgedanke an praktischen Aus-
fuhrungsschwicrigkeiten scheiterte, so dal man zu
umstandlicheren Bauarten Ubergehen muR.

Ich teile nicht die Ansicht Groume-Grjimailos]),
daR man diese Bauart verlassen hat, weil sic dyna-
misch falsch ist, sondern weil man mit der einseitigen
Befeuerung keine gleichméaRige Beheizung erzielte
und der mit dem ganzen Gittergewicht belastete
Rost nicht traufahig war. Ueber die als Gegenstiick
verwickelte Bauart von Withwell fand man den
Weg zu der, bei den mangelhaften Verbrennungs-
verhdltnissen uiid bautechnischen Grundlagen, ein-
fachsten Ausfihrung des Brennschachtapparatcs
und setzt sich Uber diese Behelfsbauarten hinweg,
sobald man geeignete Wege zur Durchfuhrung der
einfachen Grundbauart gefunden, nicht aber diese
»heu* erfunden hat.

Es wirde zu weit von dem Gegenstand abweichen,
auf die Irrtimer Groume-Grjimailos. die die An-
schauungen Uber die Fuhrung der Rauchgase in
Standapparaten unginstig beeinflussen, naher ein-
zugehen. Sie sind darauf zuruckzufuhren, daB er
den Gegenstand der Betrachtung aus dem Zusam-
menhénge reiRt und seine Theorien durch Versuche
mit ungeeigneten Mitteln unterstutzt.

Bei der Wichtigkeit des Gegenstandes behalte
ich mir vor, dies an anderer Stelle zu tun.

Rheinhausen, im Oktober 1921.

$i>3ng. Bansen.

*) Essai d’une Theorie des Fours il Flammes par
W .-E. Groume-Grjimailo, avec une Préface de M. Henry
Te Chatelier, traduit du russe par Léon Dlougatch et
A. Rothstein, Paris, Dunod, Editeur, 1920, S. 82/3.

seite rauh waren. Lé&ngs- und in tangentialer Richtung
genommene Quer-Proben dieser Zylinder wurden im GuB-
zustando und nach verschiedener Warmebehandlung auf
chemische Zusammensetzung, Saigerung, Hérte, GuB-
fehler, Dichtigkeit, Spannungen, Zug- und Schlagfestig-
keit und Kleingefiige hin untersucht. Zahlentafel 1 gibt
Aufschluf tber die Wéarmebehandlung, die die einzelnen
Proben erfuhren. Die chemische Untersuchung wurde bei
Nr. 4, 5 und 7 an ringformig abgedrehten Schichten
und bei Nr. 1, 3A, 31 und 6 an mehreren in radialer
Richtung liegenden Bohrungen parallel zur Zylinderachse
vorgenommen. Nach den Ergebnissen scheinen in ge-
ringem MaBe Seigerungen der Elemente C, P, S, Ni
und Cu in radialer Richtung zu bestehen. Die hdéheren
Gehalte gehdren den inneren Schichten an. Die starkste
Seigerung tritt in einer engen Zone von ungefahr
1,6 mm Dicke nahe der inneren Oberfliche auf. Die

grofRte Kohlenstoffseigerung betrug 0,0900 in Nr. 5,
die geringste 0,020/0 bei Probe 3A.
Mangan und Silizium so'gern bet d'eser GuRart

nicht. DieJBrinell- und Skleroskop-ITéarte folgt praktisch
den Seigerungen. Die hdoheren Zahlen kommen den
inneren Schichten zu. Risse, harte Stellen oder sonstige
sichtbare GuRfehler waren nicht vorhanden und traten
auch wéhrend der weiteren Wéarmebehandlung nicht in
Erscheinung. Geringe Gasblasenseigerungen zeigten s'cli

in der N&he der inneren Oberflache in ungefdahr 1,6 mm
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Zahlontafcl 1.

Umschau. 41. Jahrg. Nr. 52.
Wiéarmebehandlung der Proben.
Temp rratur- luid Erhitzuogsdauer AnlaRtempe-

Abschreck- ratur b. einer

Bez. d.  Anlieferungs- Erhitzt um! Damr Abschrccktemperatur
Proben zustand Warmebehnndhmg langsam ab-  in beim P mittel Dauer von QCKUhfII
geklihlt ™ ¢ 1 Mal 2. Mal 30 min, inLu
0 uo C C
1N1) gegliiht ausgegliiht 800—805 2 _ — — _ Luft
1Q2) abgesohr. u. angel. 800—805 2 795—800 — W asser 600 o
3N o ausgegliiht 890—900 3 — — — ft
3Q - abgeschr. u. angel, 890—910 3 845—850 — Oel 040—650 i
4N " ausgegliiht 910-925 2 — —m - — t
1Q " abgesohr. u. angel. 910—925 2 915—925 — Wasser  450—460
4 QQ3 2 mal abgesohrockt 910—925 2 915—925 S55 " 440—450 it
5N GuRzustand  ausgegliiht 750 -760 17* - — - I
5Q i abgeschr. u. angel. 750—760 17z 760 Oel 700—705 i
6 N " ausgegliiht 850—S60 2 — — - — I
6 Q 3 abgesohr. u. angel. SSO—8«0 2 825—830 — Wasser 675—680 i
6 QQ 2 mal abgoschrockt 850—860 2 825—830 790 -795 > 6S0—690 i
7Q. gegliht abgeschr. u. angel. 875—SSO 1 S75—880 - 510—515 it
7QQ 2 mal abgesckreckt sSO—885 1 880-885 845 > 435 >
Zahlentftfol 2. M echanische Eigenschaften.
Zusammen- zggh- Streckgrenze 'fékfts_oglﬁgt Dehnung  Kontraktion
setzung n(tjmg kg/mm3 kg/nun2 Kleingefilge
er
% Probend liings tang. Ungs tang. langs tang. langs tnng,
1 X 382 04.1 10,5 12,1 1 leidlioh fein mit groben
_ 1Y 375 35.5 9.5 S,9 W Perrit-Begrenzungen;
C_:_ 044—050 ¢ 39,6 63 5.5 7,5 J wenig Schlackonzonen
Ni = 232—239 1 N 472 65.2 8.5 12.5 fein, gleichmaBig .
1Q 612 639 025 737 45 6.5 115 140 sehr fein, gleichméaBig GuBgefige
mkleine Gas-
3 AX 376 63.1 7,5 12.1 N Tanenbaumkrlstalle u. einige
L . blasen
C= 032034 3 AY 33,9 57.2 10.5 22,0 J schlacken haltige Ferritzonen
. ' ' 3 AT 35.4 55 26,0 42,5
Ni= 2,63—275 3 AN 417 67,1 16,0. 29.3 fein, gleichmaRig
3 AQ 47,3 49,2 68,S 035 215 205 47.4 42,0 sorbitisch, Forritadern
3 IX . 19,3 . - . .
C= 030-035 3 IY 2275 g;i 21;13 415 | feiner als 3A, leidlich gleichméaRig 1sehr wenig
' ' ' ' - ‘ ' \ r Schlacken-
Ni= 2,66—2,76 3 IN 442 .__ 02,7 95 — 185 . . i
3 1Q 451 671 21.0 29.9 wmfein, gleichméRig | Z0nen
4 28,0 43,2 16.5 10.4 . .
- 016001 4N 332 _ 457 _ 115 — 18,9 | grob, mit starken Forritadern
' ’ 4 Q 42,0 55.7 13,0 20,3 — fein, Spuren von Adern
4 QQ 385 51,0 12.5 24.5 fein
C= 063—072 5 33,6 458 59,6 59,3 2.5 1,0 1,2 1,0 grober Perlit
i 5 N 531 90,5 6.5 6.4 j. feino sohlaokenhaltige Perlitzonen
Ni=29 —294 5Q 074 646 810 796 105 16 217 105 9
U X 33.2 — 58.0 17.5 21.5 - . .
6 Y 33.6 57.2 175 28 5 ) Ieldlzllé:rrit;?:r,n scélllj?s-keefﬂhzltlge Zonen,
0=0,31-0,35 6T 35,0 58,3 16.5 22 : getig
Ni= 2,69—281 6 N 42 61,5 14.5 22 fein, Spuren von Forritadern
6 Q 58.2 59,5 71.0 73,0 165 125 26.5 245 hr fei Hohlri
. « QQ 49,0 64,7 23.0 440 | sehr feiu, Hohlriumo
7 N 26,6 — 450 — 355 — 52,5 — fein, gleichmaRig
C=10,21—-0,25 7 Q 48,5 — 67,1 —e+ 18,3 — 392 — sehr fein, sorbitisch, Ferrit
7 QQ 404 54,5 — 273 — 47,7 — sehr fein, ganz sorbitisch
Tiefe. Diese Schicht von nicht Gber 1,6 mm Dicke schien Nur an einer Stelle bei GuR Nr. 1 befand sieh nahe der

nahezu alle physikalische und chemische Ungleichféormig-
keit zu enthalten. Schwefelabdricke und Kupferammon-
chlorid-Aetzungen Uber die gesamten Ldngs- und Quer-
schnitte wiesen nur geringfiigige Verschiedenheiten auf.

1) N — ausgegliht.
2) Q = abgeschrcckt und angelassen.
3) QQ = doppelt abgeschrcckt und angelassen.
N — innen; Y — aufen; T =. tangential;
N = ausgogliht; Q = abgeschreckt und angelassen;
QQ == doppelt abgeschreckt und angelassen; 3A und
31 sind Querschnitte desselben GufBzylinders im Ab-

stande von 1500 mm.

Innenseite eine 50 mm lange und 3,2 mm breite Gas-
blase. Die an Nr. 31 und 1 vorgenommenen Diehtig-
keitsbestimmungen fiuhrten zu praktisch konstanten Er-
gebnissen. Der Unterschied zwischen Innen- und Aufen-
seite betrug 0,004 g auf 7,836 cm3. Um die inneren
Spannungen zu messen, wurden von Nr. 4 und 5 drei
konzentrische Ringe von 10 mm W andstdrke und 13 mm
Breite von der AuBenseite, der Mitte und der Innen-
seite der Zylinder herausgeschnitten und deren AuRen-
und Innendurchmesser sowie der Abstand zwischen
diametral gegenuberliegenden Marken und der Abstand
zwischen drei in tangentialer Richtung liegenden Punkt-
gruppen von je 50 mm Abstand festgestellt. Dann wur-
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den die Ringe zwischen einer solchen Punktgruppe
durchgeschnitten und die Abstiinde der Marken im Win-
kel von 90° zum Durchmesser gemessen. Beim Auf-
sehneiden zogen sieh die duBeren Ringe zusammen, wéah-
rend die mittleren und inneren Ringe keinerlei Aen-
derung zu unterliegen schienen. Die Messungen ergaben
bei Berechnung der Spannkrafte Werte fir diese in
der GrofRe der Elastizitadtsgrenze.

In Zahlentafel 2 sind die mechanischen Eigenschaf-
ten der jeweiligen Wéarmebehandlung entsprechend an-
gegeben. GuBsticke Nr. 1, 3 und 7 waren gegliht, Nr. 5
und Gim GuBzustande angeliefert worden. Aus Zahlen-
tafel 2 geht hervor, daR die meisten Proben sehr gute
Festigkeitswerte fur ihre Zusammensetzung und Behand-
lung zeigen; ferner, dal keine bedeutenden Unterschiede
zwischen den Werten der Léngs- und Querproben auf-
treten. Die Werte der lzod-Schlagprobe sind etwas
schwankend. Die Vorteile der Warmebehandlung, beson-
ders hoi doppeltem Abschrecken und Anlassen, treten in
der Erhéhung der Schlagfestigkeit und der Bildsamkeit,
wie die Werte fir die Kontraktion erkennen lassen, in
Erscheinung. Einzelne dieser behandelten GuRstahl-
proben lassen sieh in ihren Festigkeitswerten sehr ginstig
mit denen geschmiedeten Materials gleicher Zusammen-
setzung vergleichen. Z. B. sind die amtlichen Vorschrif-
ten fur geschmiedeten Kanonenstahl: Elastizitdtsgrenze
46 kg/mm?2, Festigkeit 67 kg/mm2, Dehnung ldngs 220/o,

quer 18o/o, Kontraktion ldngs 35</o, quer 300,'0.
Diese Festigkeiten sind bei GuB Nr. 6 QQ mit
0,3300 C wund 2,7500 Ni offenbar hoher und bei

3 AQ bzw. 3 1Q mit 0.320,0 C und 2,700/0 Ni fast gleich.
Dio Werte von GuB Nr. 7 mit 0,2300 C sind fur
einen GufRstahl dieser Zusammensetzung hoch und im
behandelten Zustande hoher als viele Festigkeitsweite
heif gewalzter Stdhlo mit 0,20 bis 0,250'0 C; sie sind
tatsachlich mit jenen kaltgewalzter Stdhle gleicher Zu-
sammensetzung vergleichbar. Zur mikroskopischen Un-
tersuchung wurden aus jedem Zylinder Proben in der
Lédngs- und Quer- (radial und tangential) Richtung
herausgeschnitten; auferdem wurden die Querschnitte
dor thermisch behandelten S*&be dazu verwendet. Zahlen-
tafcl 2 enth&lt die Angaben iibor das Kleingcfiige. Die
GuBsticke enthielten verhaltnismafRig groBe Ferritzonen
oder lange Ferritadern, welche grobe Primarkristalle um-
grenzten. In den GufRsticken Nr. 3 A und 6 waren solche
Zonen nach dem Ausgliihen und sogar noch nach ein-
maligem Abschrecken und Anlinssen vorhanden. Erstdop-
peltes Abschrecken und Anlassen beseitigte sie. Das
Geruge ist nach donpeltem Abschrecken und Anlassen
gunstiger im Verg'cich mit jenem geschmiedeter Stahle,
die ja immer eine umfassende Wéarmebehandlung dureh-
gemacht haben. Das Ausglihen verfeinerte meist das
Geflige, wéhrend Abschrecken und Anlassen ein sor-
bitisches Geflige hervorbrachte. Die Nickelstdhle unter
den GuRzylindern enthielten mehr Schlackenomschlisse,
als dies in Kanonenstahl gewdhnlich der Fall ist, ein
Zciehcn, daR das Zentrifugal-GieBverfahren einen ba-
sischen Stahl nicht zu reinigen vermag.
Anton Heger.

Berichte aus dem Gebiet der Metallographie.’

(Oktober bis Dezember 1920.)
(SchluB von Seite 1863.)

9. Legierungen des Kupfers und
Aluminiu ms.
Kupfer-Aluminium-Legierungen. FirdieHer-

stellung von Kupfer-Aluminium-Bronzen, insbe-
sondere der sogenannten Bronze Nr. 12'), benutzt man
hochprozentige Kupfer-Aluminium-Legierungen mit 40,
50 oder 67 % Aluminium. Ilhre Verwendung beruht ins-
besondere darauf, daB sie sehr spréde und daher leicht
zu zerkleinern sind, daR sie ferner einen niedrigeren
Schmelzpunkt als Aluminium besitzen, und daB die
Verwendung der hochprozentigen Legierung die Seige-
rungen verhindert. Die Herstellung erfolgt entweder

D Mit etwa 10% Aluminium.
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durch Zusatz von festem Aluminium zu flissigem Kupfer
oder von flussigem Kupfer zu flissigem Aluminium, oder
von festem Kupfer zu flissigem Aluminium. Eine Unter-
suchung von R. J. Andersonl) befaflt sich mit den Vor-
und Nachteilen der einzelnen Verfahren. Aus den Ver-
suchen ergibt sich, daR der zweckmaéaRigste2) Weg fur die
Herstellung der erwdhnten Legierungen das getrennte
Schmelzen von Aluminium und Kupfer und die Zugabe
des flissigen Kupfers zum flussigen Aluminium ist.
Vergiltbare Aluminiumlegierungen. W.Fran-
kel berichtet auf der Hauptversammlung der Deutschen
Gesellschaft fir Metallkunde3) Uber Untersuchungen an
Duraluminiuni, das nach Erhitzung auf bestimmte
Temperatur und darauffolgende Abschreckung sich im
Laufe weniger Tage wesentlich verfestigt, diese Ver-
festigung aber wieder verliert., wenn es auf eine tiefer
als die Absckreektcmpcratur gclegcno Temperatur cr;

hitzt wird. Frénkel stellte fest, daB dieso beiden Tem-
peraturen mit der Zusammensetzung der Legierungen
wechseln. Der Verlauf des Vcrgltungsvorganges soll

tber dio zur Verfestigung fithrenden inneren Vorgéange
AufschluR geben. Die elektrische Leitfahigkeit ist zur
Untersuchung der Geschwindigkeit des Vorganges unter
wechselnden Bedingungen geeignet, und die Geschwin-
digkeit der Leitfahigkeit erwies sich als sehr abhé&ngig von
der vorausgegangenen Erhitzung und der Temperatur,
von der und auf die abgeschreckt wird. Frénkel spricht
an Hand dieser Versuchsergebnisso dio Vermutung aus,
daB es sich bei den bisher noch ungeklarten Vorgéngen
um einen wirklichen chemischen Vorgang handelt.

Die Leichtmotallo hoher Festigkeit sind naoh
G rard4) zusammengesetzte Legierungen, deren wirksame
Bestandteile auBer Aluminium noch Kupfer, Magnesium,
Mangan und Zink sind, wéhrend Eisen, Silizium und Ton-
erde dio Rolle von Verunreinigungen spielen. Dio ty-
pischsten Legierungen sind folgende:

Cu | Mg Mn zn  Al-f-Verunreinigung
1. 3,5—4|rd. 05 05—1 — Differenz
1. 2,5-3! 05 05—1 15—3 Differenz

Der Gegenwart des Magnesiums oder des Mangans
und des Zinks sind dio bemerkenswerten Erscheinungen
der Verfestigung in Abh&ngigkeit von der Zeit und von
der Abkiuhlungsgeschwindigkeit zu verdanken. Der Ver-
fasser hat vom praktischen Standpunkte aus den EinfluR
der mechanischen und thermischen Behandlung unter-
sucht und gelangt zu folgenden Ergebnissen: 1. EinfluB
des Stauchungsgrades auf Blechproben von 10 mm
Starke. Es ergibt sich, daB eine Stauchung von mehr als
50 % das AufreiBen der Bleche herbeifuhrt. 2. Das
Glihen der um 50% gestauchten Blechproben mit
nachfolgender Abkihlung an der Luft (Versuchsausfuh-
rung acht Tage nach der Abkuhlung) ergibt sowohl bei
350 als auchbei 475 0 ein Maximum der Dehnung und der
Kerbzahigkeit, und zwar unabh&ngig von der Abkih-
lungsgeschwindigkcit. Da jedoch das erste der beiden
Maxima ein Minimum der Festigkeit und der Streck-
grenze bedingt, im Gegensatz zu der zweiten Temperatur,
bei der die gesamten Eigenschaften ein Maximum auf-
weisen, kann man die erste Temperatur als die Temperatur
des Weichglihens bezeichnend 3. EinfluB des Hartens.
Die Untersuchung ergibt das Fehlen kritischer Punkte.
Dio Harteversuche wurden daher bei Temperaturen bis
500 Oausgefuhrt und die Festigkeitswerte ermittelt: sofort,
48 Stunden, 4, 5 und 8 Tage nach dem Hérten. Der Ein-
fluB der Zeit &uBert sich von 300 “ an und ist ganz beson-
ders deutlich von 400 0 an. Zwei typische Héartetempera-
turen treten hervor, und zwar 350 und 475°, genau wie
bei den vorhergehend beschriebenen Gluhversuchen. Die
Behandlung bei 350 u bedingt ein Weicherwerden, wahrend
475 0 dem Maximum sdmtlicher Eigenschaften entspricht

') Met. Chem.
3. Nov., S.883/7.

2) d. h. mit geringstem Abbrand verknupfte.
3) Z. f Metkde. 1920, S.427/30.
‘) Rev. Met. 1920, April, S. 286/300.

Eng. 1920, 29. Sept., S. 617/21;
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lind gleichbedeutend ist mit der endglltigen Wéarme-
behandlung des Duraluminiums. Durch Hérten bei
500 0 werden samtliche Eigenschaften wieder verschlech-
tert. 4. EinfluBR der Zeit nach der Héartung bei
475 °. Die Versuche erstreckten sich bisher auf einen Zeit-
raum von einigen Jahren. Innerhalb der ersten vier Tage
schwanken die Werte v .rhaltnisind®m stark um eine mitt-
lere Lage, und zwar Ubersteigen dio Schwankungen die Ver-
suchsfehler, so daR sie auf innere Vorgénge zurickgefihrt
werden mussen. Innerhalb der ndchsten vier Tage ver-
mindern sich die Schwankungen. Die mittlere Kurve
zeigt, daR die groRten Verdnderungen sich innerhalb der
ersten 10 bis 20 Stunden vollziehen. Nach vier Tagen
ist der Hauptanteil der Verdnderungen, bestehend in
einer starken Zunahme der Festigkeit und der Streck-
grenze, beendet, wahrend Dehnung und Schlagfestigkeit
praktisch gleich bleiben. Nach drei Monaten ist keine
bemerkenswerte Verdnderung der Eigenschaften zu ver-
zeichnen. Von einem Altern nach dieser Zeit im Sinne
einer Abnahme der mFestigkeitsworto kann daher keine
Rede sein. 5. Beschleunigung der Umwand-
lung. Sofort nach dem Hérten bei 475° wurde
die Probe wahrend versohiedonor Zeit verschiedenen
Temperaturen ausgesetzt. Dio AbkuUhlung von diesen
Temperaturen erfolgte an der Luft. Diese Versuche
fihren zu der SchluRfolgerung, daf die Umwandlungen
im Verhaltnis zur angewandten Temperatur beschleunigt
worden, solange sich diese Temperaturen zwischen 00
und 1500 bewegen. Dariiber hinaus spielen die Tem-
peraturen die gleiche Rolle, -wie dies unter 1 beschrieben
wurde. 6. EinfluB der AnlaBtemperatur. Die
AnlalRtemperatur bewegte sich zwischen 00 und 500 °.
Drei verschiedene Abkihlungsgeschwindigkeiten wurden
benutzt, und zwar langsame Abkuhlung im Ofen, Ab-
kihlung an der Luft und Abschrecken in Wasser. Im
ersten Falle fihrt dos Anlassen bei 400 0 zu &hnlichen Er-
gebnissen wie beim einfachen Glihen, nur ist die Behand-
lungsweise verwickelter. Diese Waédrmebehandlung ist
also eine weichmachende. Im zweiten Falle ergeben sich
keine besonderen Nachteile. Der dritte Fall, Anlassen
bei 500°, Harten in Wasser (die ganze Behandlungsweise
gleicht einem doppelten Abschrecken), ergibt die vorzig-
lichsten Eigenschaften.

M. Rollasonl) weist auf den Zusammenhang der
Aluminiumerzeugung mit der Entwicklung der Automobil-
industrio hin, bespricht die Eigenschaften des Rein-
aluminiums sowie den EinfluR gesteigerter Zusatze von
Eisen, Zink, Nickel und Kupfer auf AluminiumguB. Es
folgt eine allgemeine Besprechung der Leichtalumi-
nium-Legierungen und des Einflusses der aVarme-
behandlung bzw. d r Verarbeitung auf die Eigenschaften
des Aluminiums und seiner Legierungen. Die Zusammen-
hange des Gefiiges mit den Eigenschaften worden kurz
gestreift. Im groBen und ganzen enthdlt der Aufsatz
nichts in Deutschland Unbekanntes. ! d

Der EinfluB der Wandstarke macht sich noch A ustin
B. Wilson2) bei der Aluminiumbronze mit 10 % Alu-
minium sehr stark beziglich der Eigenschaften und des
Gefliges bemerkbar. Je groBer die Wandstdrke, um so
groberist das Korn, und um so sproderistder GuR. Hierzu
kommt noch eine Erscheinung, dio der Verfasser als
Selbstausglilien bezeichnet, und die darin besteht,
daB der ,3-Bestandteil (Eutektoid) in groblamellarer
Form auftritt, in der man dio beiden Komponenten ¢
und 5 unter dom Mikroskop bei schwacher Vergréferung
sehr gut erkennen kann. Der Verfasser beschreibt an
einem praktischen Beispiel den EinfluB des Selbstaus-
gliihens als Folge von zu langsamer Abkuhlung auf das
Geflige und die Eigenschaften einer Legierung mit 10 % Al,
1% Fe und 89 % Cu. Ganz besonders wird die Dehnung
in betrdchtlichem MaRe beeinfluBt.

EinfluB geringer Aluminiummengen auf die
Eigenschaften des Messings. Nach J. Czochralski3)
scheint ein Aluminiumgehalt bis rd. 0,00 % keinen
schéddlichon EinfluR auf die Qualitdt des Mes-

*) Meeh. Eng. 1920, Sept., S. 495/500-
21 Foundrv 1920, 1. Okt., S-776/8.
s) Z. f. Metallk. 1920, 1. Nov., S. 409/10.
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sines fur Tiefziehzwecke auszuiiben, wahrend 0,09 %
die Eigenschaften bereits erheblich und zwar nachteilig
zu beeinflussen scheinen. Farbe und Oberflachenbeschaf-
fenheit des Messings werden durch Gehalte von weniger
als 0,09 % Aluminium nicht nachteilig beeinfluft.

EinfluB von Eisen auf die mechanischen
Eigenschaften von gegossenem Aluminium. Den
Eisen wird ein unginstiger EinfluR auf dio Festigkeits-
eigenschaften von Aluminiumguf bzw. LeichtmetallguR
zugeschrieben. L. Guillet und A. Portevinl) haben
durch Versuche an reinem Aluminium im gegossenen
Zustand mit Gehalten von 0,7 bis 3,9 % Fe dio Rich-
tigkeit dieser Auffassung bestdtigt. Die Harte stieg von
22 auf 37, dio spezifische Schlagarboit fiel von mehr als
9,5 auf 3 mkg/om2, die ZerreiRfestigkeit stieg von 34 auf
50 kg/mmz2 Die allgemeinen Bemerkungen der Ver-
fasser Uber den Wert der einzelnen \ erfahren bei
der Untersuchung gegossener Legierungen sind beson-
ders bemerkenswert. Die ortlichen Fehler und die Korn-
groRe konnen die Versuchsergebnisse bis zu einem gewissen
Grade vollstandig verschleiern. Jeder &rtliche Fehler
flihrt vorzeitigen Bruch herbei, weil er die Rolle einer
Kerbe mit geringem Krimmungsradius spielt. Dio Zer-
reiBprobe ist daher bei gegossenen Materialien von ge-
ringerem &Vert als die auf geringere Stoffmengen sich
erstreckende Kugeldruckprobe oder Biogeprobe mit
kurzen Proben. Bei UberméBiger Korngrée macht sich
die mechanische Anisotropie des einzelnen Kornes,
z. B. auf der Oberflache des ZerreiBstabes, bemerkbar,
oder beim Kugeldruckversuch durch die Abweichung
des Eindruckes von der Kreisform. Es ist daher not-
wendig, die KorngroBe durch GieRen der Proben in
Kokillen maéglichst klein zu halten und durch Wahl
einer moglichst groBen Zahl von Proben stdérende Ein-
flusse auszuschalten.

Dio Aehnliohkeit der magnetischen Um-
wandlung von Zomentit und Ferrit. Die magne-
tische Umwandlung des Zementits ist bisher unter-
sucht worden von W ologdine2), Honda2), Honda und
Takagi4) und endlich von Smith5). Hondaund Mura-
kam i6) sowie Ishiw ara’) untersuchten dio Umwand-
lung in oinern Eisen, in dem sie den Zomentit aus der
Ferritgrundmasse getrennt hatten, und fanden sie bei
215°. Chevenard8) fand sie auf dem Wege der Aus-
dehnungsmessung (die Verfasser tbersehen dio Unter-
suchung von Dricsond) und litakall) auf dem Wege
der Widerstandsmessung).” Honda und Takagi fanden
in weilem Roheisen bei 200 0 eine schwache Ablenkung
in der Differentialabkihlungskurve. Durch Untersuch-
ungen an einem sehr weichen Eisen .mit 0,03 % C,
einem eutektoidon Stahl mit 0,95 % C und einer
sehr reinen Eisen-Kohlenstoff-Legierung mit 1,94 % C
stellen H. C. Movius und H. Scottl?) fest, dal eine
Umwandlung in den beiden letztgenannten Legierungen
bei 194 bis 205° auftritt, im reinen Eisen dagegen
nicht, daR diese Umwandlung mit steigendem Kohlen-
stoffgehalt an Intensitdt zunimmt, daR sie der GroRen-
ordnung nach aber wesentlich schwécher ist als die
Umwandlung A2; ferner fanden sio das Fehlen einer
Hysteresis bei der Erhitzung und bei der Abkihlung
und einen Unterschied in der Richtung der Kurven-
ablenkung bei der Erhitzupg und bei der Abkuhlung in
ahnlicher Weise, wie dies auch von den Verfassern fiir A2
beobachtet wird. Dio GrdéBenordnung des thermischen
Effektes ist erheblich geringer als die des innerhalb des
gleichen Temperaturintervalls beobachteten gleichen Ef-
fektes beim Erhitzen gehérteter Werkzeugstéhlo.

2) Rev. Mit. 1920, Nov., S.753/6.

2) C. R. 1909, Bd. 148, S. 776.

2) Sei. Rep. Tolioku Imp. Univ. 1913, Bd. Il, S. 203.
4) ebenda Bd. IV, S. 149.

5) Proo. phys. Soc. of London 1912, Bd. 25, S. 77.
«) Tohoku 1917, Bd. 6, S. 23.

") ebenda 1918, Bd. 6, S. 285.-

5 Rev Mit. 1919, S. 17.

f.3) Ferrum 1914, S. 34.

f») Tohoku 1918, Bd. 7, S. 167.

11) Met. Chem. Eng. 1920, 9. Juni, S. 1069/70.
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Fehler in Stahlblécken. Aus dem zum groéften
Teil bekannten Inhalt dos Aufsatzes von A. B. Wilsonl)
Uber Fehler in Slahlbléoken seien einige Punkte
hervorgehoben. So zunédchst dio Tatsache, daR zur
Erzielung vollstandiger Diffusion* (d. h. zur Ent-
fernung der Kristallsoigerung) ein ausgleichendes
Gluhen bei 1000 bis 1200“ etwa 24 Stunden lang zi
erfolgen hat, worauf dann die Ubliche Warmebe

handlung zur Verfeinerung des Kornes zu erfolgen hétte.
Der Verfasser empfiehlt zur Entscheidung, ob Schlacken-
einschlusse hohen Kalk- 6der hohen Kieselsduregehalt
besitzen, die Aetzuhg mit Salpetersdure, die erstere im
Gegensatz zu letzteien sehr stark angreift. Der Aufsatz
enthdlt ferner einige Beispiele des Auftretens von harten
und sproden Silikateinschlussen als Folge eines zu hohen
Ferrosiliziumzusatzes. Beachtenswert ist die bereits von
Comstock geschilderte Erscheinungsform der Tonerde im
Eisen.

Ueber UngleichmédBRigkeiten in Schmiede-
sticken berichtet J. Descolas2). Der Verfasser geht
von der Tatsache aus, daR die einem Schmiedestiick in
beliebiger Weise entnommenen Proben nicht im entfern-
testen die wirklichen Eigenschaften des Schmiedestiicks
darzustellen brauchen. Es wird meist Gbersehen, daB
ein Schmiedestiick nicht homogen sein kann. Wenn auch
Uber diese Tatsache schon ziemlich viele Einzelheiten be-
kannt sind, so scheinen sie doch noch nicht so zum All-
gemeingut geworden zu sein, daR insbesondere auch der
Abnehmer sich Uber die natirlicherweise im Schmiede-
stick stets vorhandenen UngleiohmaRigkeiten im klaren
ist. Dio erste Ursache fur diese UngleichméRBigkeit liegt
in der Aufteilung eines Blockes aus mittelhartem Stahl
(die Versuche beziehen sich ausschlieRlich auf einen
solchen Stahl) in zwei Zonen, dio Korn- und die Rand-
zono, von denen die letzte reiner, d. li. &rmer an den
Beimengungen des Eisens ist, wéhrend die erste oder ge-
seigerto Zone groRere Mengen dieser Bestandteile auf-
weist. Dio makroskopische Untersuchung liefert ein Bild
von der Artund Ausdehnung der einzelnen Zonen. Leider
geht der Verfasser auf diesen Punkt nur sehr wenig ein,
er untersucht vielmehr an einer Reihe von Stidhlen,
insbesondere unter Berlcksichtigung verschiedenen
Streckungsgrades und dessen Einflusses auf die Eigen-
schaften der einzelnen Zonen, den EinfluR der Richtung
und Lage des Probestabes, ferner den EinfluR wechseln-
der Streckrichtung auf die Eestigkeitseigonschafton des
Stahls. Den sehr bemerkenswerten Ausfihrungen des
Verfassers seien einige Beispiele entnommen. In der fol-
genden Zahlentafel sind die Eigenschaften von Quer-
proben aus einem Schmiedeblock in wechselnder Ent-
fernung vom Mittelpunkt dos Blockes zusammengestellt.
Probe 0 liegt in der Mitte des Blockes, Probe 5 in der
duBersten Randzono, alle Proben nach dem Haéarten und
Anlassen.

Nr. der Probe ro; t 2 S * 5
Festigkeit kg/mm2 . 62,1 62,2 62,7 63,8 64,7 672
Dehnung % .'17 20,5 23,5 23,5 215 20

Streckgrenze kg/mm2 43,4 44,5 451 46,4 47,0 50,0

Abb. 6 zeigt den EinfluB der Lage des Probestiickes
im Querschnitt in der L&ngs- und Querprobe auf die
Kerbzéhigkeit. Ferner wird der EinfluB des Streokungs-
grades berlcksichtigt. Es handelt sich um einen &hn-
lichen Stahl wie in der vorhergehenden Zahlentafel.
Dio Abszissen stellen die Entfernung in Millimetern vom
M ittelpunkt des Stickes dar. Man erkennt, daB die
Langsproben im Mittel in der Kernzone eines Schmiede-
stiickes stets eine viel hohere Kerbzé&higkeit als in der
Randzone aufweisen, wahrend das Minimum der Kerb-
zdhigkeit bei den Querproben im mittleren Teile des
Blockes gelegen ist. In Verbindung mit der makro-
skopischen Untersuchung ergibt sich die SchluBfolgerung,
daB die Ausbildung ausgesprochener ,Sehne®“ die Q.uer-
probo beeintrachtigt. Die Versuche zeigen ferner, daR
die Abweichung zwischen Léngs- und Querprobe mit dem

J) Met. Chem. Eng. 1920,15.-Dez., S. 1101/6.
2) Rev. Met. 1920, Jan., S. 16/30.
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Streckungsgrad steigt. 1)iese3 Ansteigen ist jedoch viel
stdrker in der Randzone als in der Kernzonc ausgeprégt,
in der der Unterschied im wesentlichen konstant bleibt.
LeiderlaRt die Ergdnzung der mechanischen Untersuchung
durch die makroskopische bzw. mikroskopischo Unter-
suchung sehr zu winschen Ubrig. Besonders bemerkens-
wert sind die Untersuchungen des Verfassers uber den
EinfluR des Wechsels der Streckrichtung und dber die
zweckmaéaRigste Art des Streckens auf Grund von Betrach-
tungen, die sich auf die makroskopische Struktur und
ihre Verdnderung durch das. Schmieden beziehen. Der
Wert derartiger Untersuchungen ist noch viel zu wenig
erkannt worden,und jeder Fortschritt auf diesem Gebiete
sollte sowohl vom Hersteller als auch vom Verbraucher mit
besonderer Freude begrifRt werden. Zum SchluB streift
der Verfasser noch den EinfluR der Lage des Stabes in

Abbildung C. EinfluR der Lage des Probekdrpers in der
Ltinrs- und Querprobe auf die Kerbzahigkeit.

einem kreisformigen Querschnitt relativ zur Tangente
an diesen Kreis, und findet, daB diejenigen Querproben
die besten Ergebnisse liefern, die parallel zur Tangente

liegen.
B. F. Collinsl) beschreibt die groRen Vorteile bei
der Verwendung elektrischer Oefen fur die

W d&rmebehandlung von Stahl: das Fehlen oxydie-
render Gase sowie inshesondere die GleichméaRigkeit der
Temperatur. Es wird eine Kostenberechnung fir das
Gluhen in elektrischen Widerstandséfen mitgeteilt, An-
gaben Uber die Bauart der Oefen fehlen. An einigen
Beispielen wird der EinfluR der Wéarmebehandlung auf
die Eigenschaften des Stahls gezeigt.

Die hochprozentigen, unter dem Namen Invar
bekannten Stdhle erleiden voriubergehende oder all-
méhlich fortschreitende Ldangené&dnderungen, wie sie
schon lange im Glase beobachtet wurden. Diese ¢ ende-
rungen hat Ch. Bd. Guillaumo2) an anderer Stelle be-
reits beschrieben3). Neuere Versuche gestatteten, die
Ursache der Ersoheinung festzustellen und die er
wéahnten Aenderungen auszuschalten. Der Verfasser
benutzt als MaRstab fir die Verdnderung den so-
genannten Instabilitatskoeffizienten, d. k. diejenige
Verdnderung in u e m, die ein Stab infolge einer Er-
hitzung von 100 Stunden auf 100 u erleidet nach Abkih-
lung an der Luft von der Sehmiedetemperatur. So ist
z. B. im Invar mittlerer Zusammensetzung im geschmie-
deten Zustand der Instabilitatskoeffizient 4- 30, es findet
also Verlangerung statt. Die Abhéngigkeit dieses Koef-
fizienten vom Nickelgehalt ist friher bestimmt worden.

*)Ir. Tr. Rev. 1920, 7. Okt., S. 990/4; Foundry 1920,
15. Okt., S. 826/30; Met. Chera. Eng. 1920, 20. OKkt.,
S. 766.

2) Compt. rend 1920, 29. Nov., S. 1039/41.

a) C. R. 1899, Bd. 129, S. 155.
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Auch ternédre Legierungen hat der Verfasser untersucht
und z. B. festgestellt, daB durch Zusatz von Chrom oder
Mangan die Instabilitdt abninnnt. Mit zunehmendem
Kohlenstoffgehalt wird das Minimum der Ausdehnungs-
fahigkeit nach niederem Nickelgehalt zu verschobenl).
Gleichzeitig nimmt aber die Instabilitdt zu. Daraus wurde
geschlossen, daB die einzige Ursache der Instabilitat die
Gegenwart des Kohlenstoffs sei, und daR bei Abwesenheit
von Zementit die Stabilisation erfolge. Der Verfasser
kam dann auf den Gedanken, einen metallischen Zusatz
zu geben, der fur Kohlenstoff eine hdhere Affinitat als
das Eisen besitzt, um die Bildung von Fe3C zu verhin-
dern. Die Versuche hatten einen vollen Erfolg. Es
zeigte sich, daB ein Invar mit sehr geringem Kohlenstoff-
gehalt und niedrigem Chromgehalt eino zehnmal hdhere
Stabilitat als das gewdhnliohe Invar mit 0,1 % C be-
sitzt. Immerhin blieb eino gewisso geringe Instabilitat
zurick, welche auf das Vorhandensein geringer Zementit-
mengen hindoutet. Der Ausdehnungskoeffizient dieser
Legierung ist auBerordentlich niedrig, so daB sioh ihr
als Prdzisionsmotall sehr weite Anwendungsgebiete er-
6ffnen.

Die Lebensdauer von Gesenkschmiedewerk-
zeugeu l&Rt sioh nach Il. R. Reinhardt2) verlangern,
wenn diese Werkzeuge oberhalb der natirlichen und
unterhalb der bei der Hartung angewandten Temperatur
erhitzt gehalten werden. Diese Temperaturen schwanken

SchmeUpunkfshurve

L siéeM i

iCa0'siU;AhOj ¢Ca0-Si0z

Schmc¢Jzpunhtskurre

Abbildung 1 und 2.

jo nach der Art des Verwendeten Stahls zwischen 150
und GO00_°. So wird z. B. gewdhnlicher Kohlenstoffstahl
mit 0,7 und 0,9 % C bei 750,bis 800 0 gehéartet, bei 400 0
angelassen. ' Hier wére der Stahl auf 200° bis 250° zu
halten. pEin Chrom-Wolfram-Stakl mit 0,65% (!, 16%
W, 3,4% Cr und 0,8 % V kann bis auf 600 0 erhitzt
werden. Der jVerfasser gibt an, daR die Lebensdauer
hierdurch mehr als verdoppelt wird. Dio Heizung kann
mit Gas, elektrisch oder in entsprechenden Badern er-
folgen.

Im Vergleich zu anderen L&ndern haben in den Ver-
einigten Staaten die Raddricke auBerordentlich stark
zugenommen, und es gibt Falle, wo sie 17 t erreichen.

Es ist mehrfach darauf hingowiesen worden, daf die
Ursache der zahlreichen Schiencnbriiohe auf
diesen Umstand zuriuckzufihren sei. Der Verfasser

Iron Age3) bemiuht sich zu zeigen,
daB dio Vermeidung von Geflugeungleichmiifigkeiten,
vielleicht auch die Anwendung einer zweckmaRigen
Wiéarmebehandlung den Uebelstand vermindern kdnnte.
Dagegen gibt es seiner Ansicht nach kein Hilfsmittel
gegen die sogenannten Querrisse in Schienen, fir die eine
einwandfreie Erkldrung bisher noch nicht gefunden werden

3) C. R. 1920, Bd. 170, S. 1433.
2) American Drop Forger 1920, Okt., S. 497/8.
31 Ir. Age 1920, 25. Nov., S. 1399/1400.

eines Aufsatzes in
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konnte. Ebenso ist die Frage noch offen, ob das ober-
flachliche Verbrennen der R&der infolge zu hohen Rad-
druckes auch an den Schienenbrichen beteiligt ist.

Technischer Hauptausschull fur GieRBereiwesen.

Am 15. Dezember d. J. ist die Geschaftsfihrung des
Technischen Hauptausschusses fur GielRereiwesen vom
Verein deutscher EisengieRereien an den Verein deut-
scher Eisenhittenlcuto, Disseldorf, Ludendorffstr. 27,
Uibergeben worden.

Eine Umwalzung im Schiffskesselbau.
In den Zahlenangaben auf S. 16571) 1. und 2. Zelle,

ist ein Felder unterlaufen. Richtig muf es heifen:
473 w1865
2100000 ™ = 4,21 mm.

Aus Fachvereinen.

Iron and Steel Institute.
{SchluR von Seite 1869.)
S. E. Fletelier (Dudley) berichtete Uber
Hochofen- und Kuppelofenschlacken.
Er kennzeichnet zundchst vier Erz-Gangarttypen mit
hohem und niedrigem Kieselsdure- bzw. Kalkgehalt und
berechnet deren Schlackon-
zusammensetzung ohne Kalk-
steinzusatz. Nach seiner An-
sicht bestellen alle Schlacken
aus einem Hauptlosungsmit-
tel, als das er im Falle der
Hochofenschlacke das Ortho-
silikat 2 110 mSi02 ansioht,
in dem der Ucbcrschull der
Kieselsaure, dio Tonerde,
die Sulfide sowie dio Me-
talloxydule geldst sind. Kul-
ziumsilikat 2 CaO «SiO, mit

dem Verhéltnis = —
Si02 35

und Magnesiumsilikat mit
. MgO0 57
dem Verhaltnis - _g_: 43

Teile A, Gjzu
700Teilenz Cao -Sijoy,

Zusammensetzung und Schmelzpunkte von Hochofenschlacken.

H  AZOj
Gangartyon Kohsasche

Abbildung 3. Graphische Berechnung des KalksteinZuschlags,

sowie deren verschiedene Gemische sind die Haupt-
losungsmittel, wéhrend der UoberschuRR au freier Kiesel-

sadure, der nach Séttigung des Silikates 2 110 «Si02
sioh noch in der Sclilaeko befindet, die Rollo des
Siliziumbertragers an das Eisen spielt. Eine groBe
Anzahl von Hochofenschlacken hatte unter Zugrunde-
legung dieser Annahme folgende Zusammensetzung:
Lésungsslllkat 2 RO - SiO» 60 bis 75 0/0
geldoste UeberschuBkieselsdure 3, 1200
TonNerde e 10 . 2800
CaS, FeO, MnO, Ti02 usw. .4, 1000
2) St. u. E. 1921, 17. Nov.
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Tonerde solL auBer ihrem EinfluB auf die Erniedrigung
des Schmelzpunktes und der Beeinflussung des Flissig-
keitsgrades neutral sein. Wenn tonerdereiche Schlacken
eine leichtere Ldslichkeit fur Kalziumsulfid zeigen, so
wird das nur ihrer gréReren Dumiilussigkeit gutgeschrie-
ben. Der UebersehuR an freier Kieselsdure sinkt in dem
MaRe, wie der Siliziumgehalt im Roheisen steigt, und
dies Sinken der freien Kieselsaure in der Schlacke fihrt
eine solche Steigerung des Schmelzpunktes herbei, daR
mau bei gewissen Eisensorten nicht ohne den Zuschlag
toiiorderoicher Erze auskommt. Die Untersuchungen

Rankins und IVrights sowie der amerikanischen geo-
physikalischen Gesellschaft haben zwar ergehen, daR
Hochofenschlacken Gemische der Silikate (2 CaO -

Si03+ 2 CaO *AUO03+Si02) und (CaO mSi02-f 2 CaO -
ALO03-Si0,) sind (Abh. 1), trotzdem kann man in der
Praxis die Schlacken einfaeh als Ldsungen von freier
Kieselsdure und Tonerde in 2 CaO mSiO,, ansehen. Bei
Ueberhitzung geht das Metasilikat CaO mSi02 und
MgO mSi02 durch Abspaltung von Kieselsdure in das
Orthosilikat dber, glelcliorweise wird aus dem Eison-
oxydulmetasilikat. das Orthosilikat. Durch Hinzutreten
von Tonerde und Kieselsdure oder Gemischen aus diesen
beiden worden die Schmelzpunkte des Kalziumortlio-
silikates wesentlich erniedrigt und folglich die Umwand-
lung des Metasilikates zum Orthosilikat in der Schmeiz-
hitzo erleichtert (Abb. 2). Obgleich der Beweis fur die
Loslichkeit des Kalziumsulfides in 2 1tO «Si02 noch nicht
erbracht ist, drangt doch die gréBere Wahrscheinlich-
keit zu der Annahme, dal sich die Sulfide in einer dinn-
flissigen Schlacke von der Zusammensetzung 2 RO -
Si02 A120 3 leichter lésen, wie auch andere englische
Untersuchungen die Tatsache ergehen haben, daB von
einer Schlackenrcihe von 10 bis 35 Plo Tonerdegehalt und
18 bis 43 clo Kieselsaduregehalt in lloehofengestelitem-
peratur von 1550° die dinnflussigste Schlacke eine mit
35°0 Tonerde war, deren KieselsduretberschuR gleich
Null war. Von verschiedenen graphischen Darstellungen
der Schlackenzusammensetzung sei hier die graphische
Berechnung des Kalkstcinzuse'hlagcs gebracht (Abb. 3).
Das Gewioht von Kieselsdure, Tonerde, Kalk und Ma-
gnesia in Erz und Koksaseho je 100 kg Eisenerzeugung
ist bekannt. 50clo des Manganoxyduls kdénnen prak-
tisch dem Kalk zugezahlt werden, ebenso sei Kalzium-
sulfid dem Kalk gleich und dessen Gewicht gleich dem
I,75fachen des Schwefelgowiehtcs in Gangart und Koks-
asche.

Nach Abb. 3 werden Tonerde und Kieselsdure auf
der Abszissenachse — AC aufgetragen, CaO, MgO und
MnO auf der Ordinatenachsc — AD. Aus Untersuchun-
gen ist bekannt, daR der Anteil der UeberschufRkiesel-
saure vor der Siliziumreduktion rd. 32 °/0 der gesamten
Kieselsdure ist. Die Neigung der Linie XE ergibt sieh
nunmehr aus der beabsichtigten Menge CaO/MgO, fur

i CaO-Scldack trd AE_ 65
reine Ca cldacke wiirde Ax T ouB
MgO-Schlaeken das jeweilig entsprechende Verhéltnis.
ED ergibt die notwendige Kalkzuschlagmenge. Natir-
lich ist statt der erreehneten Schlacke das Zugrunde-
legen der wirklich ablaufenden Schlacke mdglich, nur
muB der Betrag an Kieselsdure zugezéhlt werden, der
durch ihre Reduktion verloren geht. Wie schon erwdhnt,
CaO =MgO 48

"SKU = 33
was beim Erblasen von basischem Eisen einem freien Be-
trage von 12d0 Kieselsdure in der noch nicht reduzier-
ten Schlacke entsprechen wirde. Mit ansteigendem
Tonerdegehalt sinkt der Anteil der freien Kieselsaure

sein, fur CaO -

findet man héaufig das Verhdltnis

bei gleichbieibendem Verhéltnis g|-Q~ m Rankin und

Wright gehen eine eutektische Schlacke mit 13,2 oo Ton-
erde, 41,1 °/o Kieselsaure, 45,7 oo Kalk und einem
Schmelzpunkt von 1316° an, die naturgemdfR fiar Sili-
zium-Reduktion sehr glnstig sein muB. Fallt der Sili-
ziumgehalt solcher Schlacken bei 10 bis 150/ Tonerde,
so steigt die Sohmelzpunktkurve rasch, bis sie bei 32dq
Si02 1800° erreicht, worauf die zdhe Natur mancher

Vatcntbericht.
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eutektischer Schlacken nach der Entsilizierung zuriiek-
zut'thren ist.

Koksaseheschlaeken haben im Durchschnitt, eine Zu-
sammensetzung von 55 plo SiOo0, 5dgq CaO -}- MgO sowie
40p/o AInOj und einen Schmelzpunkt von 1580°. DaR
diese siliziumreiehen Schlacken in der Formenebene von
heftiger Wirkung sind, liegt auf der Hand, was be-
sonders die Kricgsjaliro mit den auch in England be-
obachteten hohen Asche- und Wassergehalten im Koks
und ihren verhdngnisvollen Begleiterscheinungen auf
Heizwert und vermehrte Schlackcnmengfen lehrten. Die
Berechnungen Uber die Einwirkung der hohen Asehe-
und Wassergehalte auf den Heizwert des Kokses bringen
fur uns nichts Nenes.

Im Kuppelofen werden nicht die Temperaturen er-
reicht, bei denen die Metasilikate in das Orthosilikat tber-
gehen. Man beobachtet Schlacken der Zusammensetzung

1. 3 CaO =mSiO, FeO mSiO, -j—n *A1,,03\ mit geldster

2. 4 CaO *SKL 4- FeO «SiOl + n «Al,Os/f«l« stO>,
von denen die unter 1. mit 10 bis 12 olo Tonerde den
tiefsten Schmelzpunkt haben. Schlacken mit 5 bis 7clo
Tonerde schmelzen erst um 120° hdher. Mit steigendem
Gehalt an CaO féllt der Betrag an FeO*und MnO, wie
sich in diesem Falle die Kuppelofensehlaeken den Hoch-
ofenschlacken zu ndhern scheinen. Die Scliacken-
berochnung mit Hilfe des oben erwédhnten Dreiecks
kann natirlich aueli auf Kuppelofenschlacken Anwen-
dung finden. Sij)(.-SnB. TI. Lent.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).

15. Dezember 1921.

KI. 18c, Gr. 8, A 33 175. Stahllegierung,
Albert Ernest Armstrong, Londonville, Y. St, A.

KI. 24e, Gr. 3, P 38 170. Verfahren zur Erzeugung
von Tieftemperat.urteer. G. A. Pestalozzi, Kodsnacht
hei Zdurich.

lil. 31c, Gr. 14, C 28534. GuBform mit beheiz-
barem Kopf. Adolf Vertier Carlssohn, Kohlswa, Sehwed.

KI. 31c, Gr. 16, W 55 181. GuRform mit Kaliher-
ringen zur Herstellung von gehdrteten Kaliberwalzen;
Zus. z. Anm. W 53 122. Theodor Weymerskirch, Differ-
dingen, Luxemburg.

19. Dezember 1921.

2, A 34865. Vorrichtung zum Ab-
scheiden von Schwebestoffen aus Flissigkeiten, Gasen
oder Dampfon. Allgemeine Elektricitats-Gesellschaft,
Berlin.

KI. 12e, Gr. 2, T 20859- Verfahren und Vor-
richtung zur Regelung der Reinigungswirkung bei Dca-
integratorgaswuschern. Fa. Eduard TheLsen, Minchen.

KI. 12e, Gr. 2, T 20 918. Desintegratorartige Vor-
richtung zum Reinigen, Kihlen und Mischen von Gasen:
Zus. z- Anm. T 19 966- Fa, Eduard Theisen, Minchen.

Percv

KIl. 12e, Gr.

KI. 21h, Gr. 7, M 68572. Elektrischer Schmelz-
ofen. The Morgan Crueible Company; Limited, London,
England.

KI. 21h, Gr. 12, W 53 930. Verfahren zum elek-

trischen Aufschweien von Schnellstahl
hochwertigen Eisenlegierungen auf
(Eisen usw.); Zus. z. Pat. 307 027.
hart. Bremen, Lobbendorfer Str. 11.
KIl. 24c, Gr. 8, St 34 173. Gasfeuerung fur Oefen,
insbesondere zur Erzeugung von Gas und Koks. Stettiner
Chamotte-Fubrik Act.-Ges-, vormals Didier, Stettin.
KI. 31h, Gr- 1, P 39961. Formmaschine. Percy
Pritchard, Edgbaston, England.
KIl. 31b, Gr. 2, M 73 328.
Maschinenfabrik Friedrich Rolff, Berlin-Pankow.
KI. 31h, Gr. 5, 11 84 021. Vorrichtung zur Her-
stellung von GuRformen fiir Réhren. Rudolf Hoffmann,
Scheidt b. Saarbricken.

und anderen
einem Grundstoff
Hermann Wein-

Handformmaschine.

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wéhrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu B erlin aus.
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Kl. 31b, Gr. 11, Il 54 245. Vorrichtung zum Fest-
klemmen des Unterbodens am aufklappbaren Unter-
kastenrahmen. Rheinisch-W estfalisches GuRwerk Alfred
Eberhard & Cie.,, Sangerhausen.

KI. 31b, Gr. 11, W 53471. Formmaschinc mit
Klopfvorrichtung. Hoinr. Willecke u. Max Kihnholz,
Milspe i. W.

KI. 31c, Gr. 30, C 26 616. Auf Kugeln laufender
Karren fir Gielereien. Vinzent J. Concel sen. u. Vin-
zent J. ConceR jr., East Chicago, Eake, V. St. A.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

19. Dezember 1921.
KI. Ib, Nr. 801 301. Fahrbarer Trommelmagnet-
scheider. Fritz Wolf, Magdeburg, Breitewog 229a.
KI. 12e, Nr. 801 594. Vorrichtung zur Verhinde-
rung des Ansetzens von Staub an die Filterflachen von

Trockengasreinigungsanlagcn. Dcutseho  Maschinen-
fabrik A.-G., Duisburg.

KI. 31c, Nr. 801 001. HohlfuBRkerne fiur Kund-
gieRBinstrumente. Gustav Fischer, Bielefeld, Dctmolder
Str. 25.

KI1. 31c, Nr. 801 538. Kokille zum Spritzen von
Schlusseln. Georg Réder u. Ewald Olfcrt, Stendal.

Deutsche Reichspatente.

KI. 31 ¢, Nr. 333023, vom 30. August
1919. Otto Riedel in Loipzig-Stinz .
Kernstiltze.
Eine oder beide Platten a c der Kern-
stlitze sind mit dem sie verbindenden
Bolzen b allseitig beweglich verbunden, um sich von
selbst richtig einstellen zu kdénnen.

KI. 31 a, Nr. 332 554,
vom 3. Februar 1920.
Baptist Breitbach in
Zindorf a. Rh. Aus
einem ztvangliiufig beweg-
lichen Schwingarm  be-
stehende, mit auswechsel-
barem Stopfen versehene
Versch’uBvorrichtung fur
Schmelzoéfen.

Der Lelimstopfon a
wird auf eine mit Spitzen
versehene Platte b auf-
gebracht, die mit einer
zweiten Platte ¢ unter

Zwischenschaltung von Federn d verbunden ist.
Letztere sitzt auf dem am Ofen gelagerten Schwing-
arm e. Durch die Bewegung der Federn d vermag sich
der Stopfen a sicher in die Ofenéffnung eiuzupassen.

KI. 31 b, Nr. 333 404,

vom 4. Oktober 1918.
Leopold Kiudbler in
Berlin. Hydraulische

Formmaschine mit aus-
fahrbarem Querhazipt und
oberem PreRstempel.

Die Erfindung besteht
darin, daB der im oberen,
fahrbaren Gestell gefuhrte
PreBkopf durch Druck-
wasser aus unteren, fest
verlagerten Zylindern
unter Zwischenschaltung
von Druckstempeln beta-
tigt wird, sobald diese
nach dem Einfahren des
Obergestells in die Ar-
beitsstellung mit den hy-
draulischen Kolben in
den festen Zylindern ge-

Patentbericht.
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kuppelt wird. Der fahrbare PreBhohn a wird cingefahren,
bis die Enden der Stangen c in die hakenférmigen Kopfe d
der Kolben e eingreifen. Durch die Steuerung f wird
Druck unter die beiden Kolben o gegeben, so daR diese
sich heben und durch die Hobelibersetzung g den PreR-
kolben h auf die Form niederdrickon. Die Steuerung f
wird darauf umgestellt, so daR die Leitung i mit dem
AuslaB in Verbindung steht. Der in der Rohrleitung k
stdndig wirksame Druck fihrt dann die Kolben e zurick,
wobei die PreBplatte h gehoben wird. In der Ruhelage
wird dann der ProRholm a -wieder ausgefahren, um neuen
Formen Platz zu machen. Durch die Wahl der Quer-
schnitte des Kolbens o kann die GroRo des PreBdruckes
bestimmt werden.

KI. 31 a, Nr. 332769, vom 24.August 1918. Zusatz
zu Nr. 304 -80; vgl. St. u. E. 1918, S. 1047. A ktien-
gesellschaft Brown, Bovori & Cie. in Baden,
Schweiz. Teilweise von einer Eisenform umgebener,
gemauerter Deckel fir Schmelzdéfen und Tiegel.

Die Randsteine des Deckcl-
gowdlbes sind so weit aus
dem Gewdlbebogen nach
oben gerickt, daR der Deckol eino anndhernd ebene
Auflagefliielieerhdlt, ohne dabei dio Festigkeitseigenschafton
eines Gewdlbes zu verlieren.

KI.31 b, Nr. 333758, vom 10. No-
vember 1919. lleinr. Herring &

Sohn in Milspe i. W. Form-
maschine mit Abhebestiften fir den
Formkasten.

Die Erfindung erméglicht es, in
einfacher Weise don Hub der Ma-
schine nach der jeweiligen Hodhe
der zu formenden Teile einzustcllen.
Dieses geschieht dadurch, daR die
den Hub tragendo Kurbolwelle a
in einer Exzenterbichse b, mit
dieser durch einen Stift ¢ kuppel-
bar, gelagert ist, so daR wahlweise
in ungekuppeltem Zustande die
Mitte der Kurbelwelle a, in gekup-
peltem Zustande dagegen dio Mitte
der Exzenterbiichse b als Drehachse
fir den Hubzapfen d dient. Wird dio Exzenterbiichse b mit
mehreren Durchsteckléchern unter verschiedenen Winkeln
versehen, so kann damit noch eine weitergehende Hub-
verstellung erreicht werden.

KI. 31 e, Nr. 334 805, vom 5. Dezember 1913. Alois

Hug in Milheim - Ruhr,” Theodor Bohle und
Frau Hans Sidow geb. Margarete Fischer in
Disseldorf. Modellplatte mit auswechselbaren Teil-
modellen.

Die Erfindung bezweckt, mit liilfe derselben Tcil-
modelle K&rper von verschiedener Ldnge und verschiede-
nen Quersohnittsformen herzustellen. Dies wird erzielt,
indem die einzelnen Teilmodelle, welche die Form bilden
sollen, neben verschiedenen L&ngs- auch verschiedene

Querabmessungen haben, a ist die Formplatte mit den
oberen und unteren Formflachen b. Diese Flachen werden
der Lédnge nach von Nuten o durchzogen. Soll die Fldche
eben bleiben, so wird sie von entsprechenden Leisten d
ausgefullt. Das Modell tragt auf seiner Unterflache einen
oder mehrere Ansétze f, die wie die Nuten geformt sind.
Mit diesen Ansétzen werden die Teilmodelle e in die
Nuten o der Platte a eingosehoben und so aneinander-

gereiht, daR das aus den Teilmodellen sieh ergebende
Gesamtmodell dem zu formenden Gegenstand ent-
spricht.
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Zeitschriftenschau Nr.12.)

Brennstoffe.

Nebenerzeugnisse. A. Tliau: Die Kudhlung des
W aschdls bei der Benzolgewinnung.* Beschrei-
bung der Kiuhlorbauarten. Berieselungskihler. Rohr-
bindolkililer. Flachkuhlpr. Unmittelbar wirkende
Oelkuhler. Vergleich der mittelbaren und unmittelbaren
Oellcuhlung. [Gluckauf 1921, 2G. Nov., S. 1105/71.]

Erze und Zuschlage.

Eisenerze. Hans Schneidorhéhn: Mikroskopische
Untersuchung der oolithisclion Braunjuraerze
von IVasscralfingen in W irttemberg mit be-
sonderer Bertoksiohtigung der Aufboroitungs-
moglichkoit,* Geologische Verhéltnisse der Gegend.
Erzvorréto. Potrographisoho Beschaffenheit der Erze.
Vergleich mit anderen oolithisclion Juraorzen. Chemische
Zusammensetzung. Wichtigkeit sorgfaltiger Hand-
scheidung und geschulten Klaubepersonals fur eine
Eisen- und Kalkanreicherung der Erze. [Mitteilungen
aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fir Eisenforschung,
3. Bd., 1. Heft, S. 9/19.]

Dr. K. Hummel: Ueber dio Entstehungswoisc
von marinen Eisenoolithon und Roteisen-
steinen. Vergleich mit der noch jetzt stattfindenden
Glaukonitbildung. [Met. u. Erz 1921, 22. Nov., S. 577/9.]

Vanadinerze. Vanadium.* Kurzer Bericht Uber
die Grube Mina Ragra in Peru. [Ir. Coal Tr. Rev. 1921,
11. Nov., S. 095.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Kohlen. SJt.-Qng. A. Sulfrian: Die Trennbarkeit
der organischen Gemengtoilo einer Steinkohle
nach dem spezifischen Gewicht. Die Untersuch-
ungen aschenarmor Gaskohlo haben gezeigt, dal sie
sich auf physikalischem Wego in Anteile mit verschie-
denen spezifischen Gewichten zerlegen [4Bt. Die Elemcn-
tarzusammensotzung ist, abgesehen von Wasserstoff und
Stickstoff, wenig verschieden. Erhobliohe Unterschiede
jedoch in den Koksausbeuten, teils reine Sinterkohle,
teils Backkohlo. Heizwerte der Gemongtoile schwanken
bis zu 623 WE. [Gluckauf 1921, 12. Nov., S. 1115/22;
19. Nov., S. 1141/5]

Erze. E. Birlclein:
keit der Scheide-

Dio W irtschaftlich-
und Klaubarboit in der Erz-
aufbereitung. Notwendigkeit und Zweck der Klaub-
arbeit. Ausfuhrung des Klaubens von Hand und mit
Vorsetzmaschinen. W irtschaftliche Grenzen der letzteren.
[Gluckauf 1921, 26. Nov., S. 1171/8.]

Kohlenaschen. Pradel: Aufbereitung
wertung von Eeuerungsrickstinden.
Separator. Phdénix-Masohino. [Mitt. Elektr.
Okt., S. 373/7.]

G. Ullrich: Riuckgewinnung von Koks
Kohlen aus Aschen. Allgemeines. Grundsétzliches
und Betriebsergebnisse des trockenmagnetischen Scheide-

und Ver-
Kolumbus-
V. 1921,

verfahrens des Krupp-Gmsonwerks. [GieRerei 1921,
7. Nov., S. 300/4.]
Agglomerieren und Sintern. H. V. Schiefer: Ein-

richtung einer zeitgemdBen Sinteranlage.* Die
Cambria Steel Co., Cleveland, agglomeriert taglich tber

1000 t verschiedener Stoffe, Elugstauh, Walzensinter,
Eeinerz u. a., nach dem Dwight-Lloyd-Verfahren. Be-
schreibung der Anlage. [Ir. Tr. Rev. 1921, 3. Nov.,
S. 1139/44; 1Ir. Ago 1921, 3. Nov., S. 1141/6.]
1 Vgl. St. u. E. 1921, 27. Jan., S. 126/35; 3. Mar¥ asserbereitung

S. 308/14; 24. Mérz, S. 415/19; 28. April, S. 590/4;
26. Mai, S. 733/y; 30. Juni, S. 901/6; 28. Juli,
S. 1045/50; 1. Sept.,, S. 1234/39; 29. Sept., S. 1387/94;

27. Okt., S. 1546/53; 1. Dez., S. 174S/55.

Wir weisen auch an dieser Stelle besonders auf

Heftes hin.
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K. Endell: Ueber das Sintern von Eisen-
erzen.* Bestimmung der Sinterungstomperatur be!

funf auf verschiedene Temperaturen erhitzten Eisenerzen.
Versuoh, die Verdnderungen folgender Eigenschaften zu
messen: Dichte, KorngréfRe, Sehwindung, Porositat.
Bericht folgt. [Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-
Institut fur Eisenforsclmng, 3. Bd., 1. Heft, S. 37/43]]

Brikettieren. A. Droége: Ein neues Vorfahren
dor Steinkohlenbrikettioru ng unter Verwen-
dung von flissigom Pooh.* Vorfahren von Glawo,

ausgeubt auf der Brikettfabrik Zaborze G. m. b. H.
[Gluckauf 1921, 5. Nov., S. 1093/4.]
Dio Nelson Brikettior-Gesellschaft.* Be-

schreibung einer Arbeitsweise zum Brikettieren von Stein-
kohle. [Ir. Coal Tr. Kev. 1921, 4. Nov., S. 653/4.]

Feuerfeste Stoffe.

Allgemeines. Aus der fouorfosten Industrie
Nordamerikas. Bericht nach einem Vortrag von W. J.
Rees vor der Keramischen Gesellschaft in Paris. Her-
stellung der amerikanischen Silikasteine und der Magnesit-
stoino. Analysen. [Tonind.-Zg. 1921, 22. Okt., S. 117/9.]

Feuerfester Ton. Dr. Hans Hirsch Osmoton.*
Anlago und Einrichtung der Elektro-Ostnose-Tongowerk-
schaft in Staudt b. Montabaur (Westerwald) zur Reinigung

von Ton und Kaolin. [Tonind.-Zg. 1921, 22. Nov.,
S. 1243/5.1

Basische Steine. Harrv C. Boydelb Die Magnesit-
lager auf Euboea.* Beschreibung der Lagerstéatten

und des Abbaus. [Eng. Min. J. 1921, 12. Nov., S. 771/6.]

Bauxit. Dr. Hermann Harrossowitz: Dio Bauxit-
lagerstiitten des Vogelbergos.* Analysen. Struk-
tur. Vorkommen und Alter der Bauxitlagerstatten. Ent-
stehung der Bauxito. (Ausfihrliche Wiedergabe eines
Vortrages vor der Hauptversammlung der Gesellschaft
deutscher Metallhiitten- und Bergleute zu Frankfurt a. M.,
Mai 1921.) [Met. u. Erz 1921, 22. Nov., S. 567/77.]

~Baustoffe.

Elsen. P. Calfas: Dio W iderstandsfdhigkeit
von Sdulen und Pfeilern verschiedener Art bei
Brédnden.* Zusammenstellung von Erfahrungen in
Amerika. Eigene Versuche. [Gen. Civ. 1921, 24. Sept.,
S. 261/5; 1. Okt., S.283/8.]

Charles W. Geiger: Eiseneinlagen beim Strafen-

bau.* Bericht Uber eine Versuchsstrecke der Columbia
Steol Co. in Pittsburg, Cal. [Ir. Age 1921, 10- Nov.,
S. 1222/3.]

Zement. Dr. Framm: Bericht Uber die Tatigkeit
des wissenschaftlichen Ausschusses. A. Schruff:
Entgegnung auf diesen Bericht. (Vgl. auch St.u.E.
1921, 28. April, S.577/9.) [Zement 1921,13. Okt., S.515/6;
10. Nov., S. 570/1.]

Warme- und Kraf'twirtschaft.
Allgemeines. Maas:
ungv drmekraftbotrioben.

31. Okt., S.171/2.]
Gustav Neumann; Zur Verbesserung der W drino-

W irksame Kleinarbeit in
[Z. d. Bayer. Rev.-V, 1921,

wirtschaft der Huttenwerko*. [St. u. E. 1921,
3. Nov., S.1561/9.]
F. Kaiser: W drmewirtschaft mit alten

triebsoinrichtungen. Beispiele fir zweckmafBige Aus-
nutzung aller Einrichtungen. [Z. d. Bayer. Rev.-V. 1921,
15. Nov., S. 175/8.]
Arrhenius Udber
Welt.

die Energiewirtschaft der
Energiequellen und ihre Verteilung. [Z.d. V. d. I.
1921, 26. Nov., S. 1243/4]

Abwarmeverwertung. F. Frenckel: Heizung/W arm -
und Trocknung durch Abfall-
wéarme. Abdampf, Kihlwasser, Abhitze. [Z. d. V. d. I.
1921, 5. Nov., S. 1104/8.]

E. Wiirth:
mit’'Warmopumpe.*

Einflisse im Verdampfer. Nutz-

lie Bekanntmachung auf der letzten Seite vorliegenden

Die Schriflleilung.
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bares Temperaturgefalle.
Kennlinien des Verdampfers.
wirken von Verdichter und Verdampfer.
1921, 12. Nov., S. 1183/6.]

Hans Balcke: Vorschldge zur Nutzbarmachung
der in Kaminkiuhlern beim Kidhlen heiBer Ab-
wasser vorloren gehenden groBen Warmemengen.*
Bodenheizanlagen. Warmwasserheizung. Warmwasser-
bereitung. Kesselspeisewasserbereitung. Semmlerverfah-
ren. [Mitt. Elektr. W. 1921, Nov., Nr. 301, S.447/53.]

Warmemessungen.

Allgemeines. Prof. Dr. F. Hennig: Temperatur,
messungen unterhalb 0°. (Mitt. a. d. Phys.-Techn-
Reichsanst.,, Vortrag auf der 20. Hauptversammlung der,

Ueberhitzung des Heizdampfes.
Verdichter. Zusammen-
[Z. d. V. d. t.

Deutschen Bunsen-Ges. f. ang. phys. Chemie. Jena,
Sept., 1921.) Kurzer zusammenfassender Bericht. [Z. f.
Elektroch. 1921, 1. Nov., S. 494/6.]

Pyrometrie. Dr. Fink: Verbesserungen an selbst-
tatigen Rogulior-Pyrometorn. Beschreibung eines
fir gasgeheizte Oefen (auch Laboratoriumséfen) ge-
eigneten Pyrometers mit dem merkwirdigen Namen
»Fink-Aute“, das die Temperatur auf etwa 1u konstant

halten soll. [Gas- u. Wasserf. 1921, 12. Nov., S. 754/5.]
Feuerungen.
Allgemeines. E. Kracmer: Rauchgaszusaminon-

setzungen fur feste und fliussige Brennstoffe.
Rechnerische Behandlung. Allgemeine graphische Dar-
stellungen. Formelverzcichnis. Rechentafeln. [Fcncrungs-
teohnik 1921, 1. Okt., S. 3/6; 1. Nov., S. 21/5; 15. Nov.,
S. 34/7]

Kohlenstaubfeuerungen. Kohlenstaubfeuerun-
gen in den Betrieben der Knoxville Iron Com-
pany.* Malilvorriclitungen. Beheizung von Waéarmiufen.
Ersparnisse. [Gen. Civ. 1921, S. Okt., S. 301/3.]

do Grahl: Verfeuerung gepulverter Kohle.*
Kurze grundlegende Betrachtungen insbesondere (Uber
die Verwendbarkeit der Kohlenstaubfeuerung fir den
Dampfkesselbetrieb. [Glaser 1921, 15. Nov., S. 117/9.]

Gasfeuerungen. Hermann Wolf: Die fortlaufende
wérmetechnische Ueberwachung der Gasfeuerun-
genin Hittenbotrieben.* [St. u. E. 1921, 10. Nov.,
S. 1611/4.]

Dampfkesselfeuerungen. Die Bergmanns - Feue-
rung. Sohriigrost-Unterwindfouerung. Kurze Beschrei-
bung. Versuchsergebnisso. [E. T. Z. 1921, 27. Okt,,
S. 1231/3.]

Feuerungstechnische Untersuchungen. H.
Ueber Anfangstemperaturen mit erhdhter Ver-
brennungsluft.* Eingehende Nachprifung der An-
gaben erscheint erforderlich. [Feucrungstcchnik 1921,
I. Sept., S.219/20.]

Gaserzeuger.
Allgemeines. St.”~ng. .1. Gwosdz:
kritische Betrachtungen zur Generatorgas-
erzougung. |Il. Erzeugung stickstoffarmer Gase. Ver-
gasung unter Warmezufuhr von auflen. [Brennst. Chem.
1921, 15. Nov.,-S. 345/C.]

Binder:

Beitrdge und

m. Gwodz: Das Gaserzougungsverfahren nach
D. J. Smith. Arbeiten mit einer vdllig durchglihten
dinnen Brennstoffschicht.. Stetige Brennstoffzufuhr. Ste-
tige Aschenentfernung. [Z. f. Dampfkr. u. M. 1921,
1. Nov., S. 361/2.]

Urteergewinnung. S. Ruhemann: Ueber den
Braunkohlen-Vergaserteer. Untersuchung des Neu-
traldls und der in Alkalien I8slichen Bestandteile. [Ber.
d. Chem. Ges. 1921, 12. Nov., S. 2565/8.]

warm- und Gluhoéfen.
Waéarmofen fiur schwere Schmiedesticke. A. Satt-

mann: Der Tiefherdofen, seine Entwicklung und
Vervollkommnung.* Vorschlag, den Regenerativ-
kammern noch Kammern zur Vorwdrmung des WAarrn-
gutes vorzuschalten. [Feuerungstechnik 1921, 1. Sept.,
S.217/9.]
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Elektrische Glihdfen. R. Meyer: Hdrteverfahren
m it autom atischer Anzeigevorrichtung des Ab-
schreckungsmomentes. Elektrisches Anzcigeverfah-
ren, darauf aufgebaut, daB Stahl bei dem Umwand-
lungspunkt seine magnetischen Eigenschaften verliert.
Versuehsergebnisse. [Betrieb 1921, 12. Nov., S. 03/4.]

A. Hochstimm: Sparsame W ad&rmewirtschaft
und elektrische Nietenerw&rmung.* Theoretische
Betrachtungen. Hinweis auf den Gefei-Nietwarmor,
[Schiffbau 1921, 23/30. Nov., S. 226/8.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Kraftwerke. Fortschritte im Bau von Kraft-
werken.* Dampfkessel mit Gichtgasfeuerungon. Ab-
wéarmeverwertung bei Gaskraftwerken. Abwéarmeckesscl.
Kessel fir Schnabel-Bone-Feuerung. Koksofengaskessel.
Abfallstoffeuerungen. [Engineer 1921, 7. Okt.,, S. 304/5;
14. Okt., S.390/2; 28. Okt., S.445/7.]

Eggers-Hartmann: Hochdruckdampf bis zu 00 at
in Kraft- und W éadrmewirtschaft. Zuschriftenwechsel
zu dem gleichnamigen Vortrag von Hartmann. (Vgl.
St. u. E. 1921, 1. Dez., S. 1749.) [Schiffbau 1921,
23/30. Nov., S.237/9.]

Dampfkessel. Zwei folgenschwere Dam pfkessei-
zerknalle.* 1. Explosion Babcox-Kessel von 000 m2
Heizflache im Elektrizitatswerk Schlesien in Tscheelmitz.
Voraussichtliche Ursache: Explosion des gufeisernen
Rauchgasvorwéarmers. 2. ,Mao Nicol“-Kessel von 040 m*
Heizflache auf der Zeche Adolf von Hansemann. Ursache:
AufreiRen der Schweinaht (mangelhafte Schweilung)
infolge Ueberhitzung durch Schadhaftwerden bzw. Ein-
sturz des Feuergewdlbes.. [Z. d. Bayer. Rev. V. 1921,

31. Okt., S. 107/9-1
Die Dampfkesselzerknalle im Deutschen
Reich wéhrend des Jahres 1919. [Z. d. Bayer.

Rev.-V. 1921, 15. Nov., S. 179; 30. Nov., S. 180/7.] '
K. Meerbach: Eine Umwaé&lzung im Schiffs-
kesselbau.* [St. u. E. 1921, 17. Nov., S. 1054/8.]
Max Jacob: Die W asserhaut in Verdampfer-
und Kondensatorrohren. Formeln fir Verdampfitngs-,
Kondensations- und Warmeibergangsrechnungen. [Z. d.
V. d. I. 1921, 20. Nov., S. 1245/0.J
Speisewasser-Reinigung und -Entélung. Fritz Hoyer:
Dio Entélung von Kondenswassern durch Elek-
trolyse. [Feucrungstcchnik 1921, 15 Nov., S.33/4.]
Gasmaschinen. P. Meyer: Die Darstellung dos
Arbeitsvorganges der Bronnkraftmaschinon.*
Unter Umgehung des Tempcratur-Entropiediagrammes
und Anwendung bekannter technischer MaReinheiten. Dar-
stellungsverfahren in Abhdngigkeit von der RaumgrdfBe.
[Z.d. V.d. . 1921, 26. Nov ', S. 1234/S.]
Gasturbinen. Schmolkc: Die thermodynamischen

Grundlagen fur die Bestimmung de3 von Gas-
turbinen zu erwartenden W irkungsgrades.* [Z.
f. Dampfk. u. M. 1921, 4. Nov., S.351/4]
Dampfturbinen. DampfVerbrauchs- und Lei-
stungsversuclie an Dampfmaschinen im Jahre

1920. [Z. d. Bayer. Rev.-V. 1921, 31. Okt., S.109/71.]
Flissigkeitsgetriebe. W ittfeld: Das Fliissigkeits-
getriche von Lentz fiur Sehwerdllokomotiven.*

Versuchsergebnisse mit einer ersten Ausfihrungsform.
[Z. d. V. d. I. 1921, 5. Nov., S. 1100/3.]

Hans Kluge: Die Masehinonanlagc des Doppel-
sehraubon-Fracht- und Passagiersampfers Tir-
pitz.* Beschreibung’und Betriebsergebnisse von Fdltin-
ger-Transformatoren. Leistung 7500 PS, Uebersetzung
t :537. [Werft und Rederei 1921, 7. Nov., S.047/54.]

Riemen- und Seiltriebe. Rudeloff: Versuche mit
Zellstofftreibriemen. Ausnutzung der Festigkeit des
Rohstoffes in den verschiedenen Gewerben. [Z. d. V. d. I.
1921, 1. Okt., S.1041/4.]

Motoren und Dynamomaschinen. Herber Kyier:
W irtschaftliche und betriebstechnische Fragen
zur Verbesserung des Leistungsfaktors.* [Mitt.
Elektr. W. 1921, Nov.. Nr. 300, S.417/27.]

A. Stommel: Der Drehfeld-Doppelsohritt-
Motor.* Wechselwirkung zwischen derartig geschalteten

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 126 bis 128.
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.Generatoren und Motoren ermdglicht Regulierungen unter
aufgehobener Abhéngigkeit zwischen Frequenz und
Spannung. [E. T. Z. 1921, 10.Nov., S.1287/9.].

Entwicklung der Umformer in den Vereinig-
ten Staaten. Einankcr-Umformer. Zusatzmasckinen.
(Nach einem Aufsatz von Barton und Hambletonin Proe.
Am. Inst, of EI. Eng. 1921, Bd. 40, S. 233 ff.) [E. T. Z.
1921, 17. Nov., S. 1328/30.]

Elektrische Leitungen. Untersuchungen Uber die
Erwdrmung verlegter Kabel.* Untersuchungsergeb-
nisse groferenglischer Elektrizitatsgcsellschaften [E.T. Z.
1921, 24. Nov., S.1360/2.]

G. Laubinger: Prifung der Solialtung von
Transformatoren.* Verfahren, die Schaltung eines
fertigen Transformators elektrisch festzustcllen. [E. T. Z.
1921, 27. Okt., S.1223/5] ,

Allgemeine Arbeitsmascninen.

Pumpen. Die Betriebsweise der Hochdruck-
Zentrifugalpumpen.* [Wé&rme- und Kiélte-Technik
1921, 15. Nov., S. 253/7.]

Gebldse. Konstruktion und Betriebsweise von
Turbogebliisen und -Komprossoren. Grundlegende-
Betrachtungen. Radiale und achsiale Geblésehauarten.
Kuhlung. Schaufelformen. Undichtigkeitsverluste. Re-
gelung. Bestimmung des Wirkungsgrades. [Warme- und
Kélte-Technik 1921, I.Nov., S.245/50.]

Forderanlagen. Il. Klug: Die Aufgabe desFdrder-
gutes beim pnoumatisohen Transport.* Ansaugon
des Fordergutes. Aufnehmer bei Druckluftférderung. An-
saugen oder freier Zulauf des Gutes. [Fordertechnik und
Frachtverkchr 1921, 25. Nov., S.303/7.]

Werkseinrichtungen.
Allgemeines. Gaber: Bau-Erfahrungen.*”' Griin-
dungen. Entwurfsarbeit. Baumothode. Bauorganisation.
[Bauing. 1921, 30. Nov, S. 624/30.]

Beleuchtung. Fischer: Lichtfarbe.* Lichtfarbe

und Farbonompfindcn. Analyse des natirlichen und kinst-

lichen Lichts. Wege zur Anpassung des kinstlichen an
das natdrliche Licht. Wirtschaftlichkeit. [E. T. Z. 1921,
3. Nov., S.1255/61.]

Georg Gehlhoff: Ueber Bogenlampen mit er-
hohter Fliiohenhelligkeit. Beschreibung der Goortz-
Beek-Lampo fur Scheinwerfer, Projektionsapparate usw.
Steigerung der Flachenhelligkeit um etwa das-Dreifache.
[F T.Z. 1921, 17. Nov., S. 1315/6.]

Roneiscnerzeugung.

Gichtgasreinigung und-Verwertung. L. PlaR: Elek-
trische Entstaubung und Gasreinigung.* Wir-
kungsweise und Verwendbarkeit. Beispiele ausgefihrter
Anlagen auf Metallhutten u. a. Die Erdrterung ergibt,
daB Versuche, das Hochofengas fir Maschinenbetrieb
fein zn reinigen, bis jetzt noch nicht zu brauchbaren
Ergebnissen im Dauerbetrieb gefihrt haben. (Vortrag
vor Hauptversammlung der Gesellschaft Deutscher
Metallhitten- u. Bergleute in Frankfurt, Mai 1921))
[Met. u. Erz 1921, 8. Nov., S. 539/47-]

Andrew M. Fairlie: Elektrische Reinigung von
Abgasen. Beschreibung der Anwendung der elektrischen
Reinigung auf die Abgase bei der Schwefelsédurefabri-
-kation. Angabe prozentualer Mengen des nicht- abge-
schiedenen Staubes und der Zusammensetzung. Angabe
der elektrischen Daten. [Chem. Met. Eng. 1921, 9. Nov.,
S. 861/5.]

Elektroroheisen. Frank Hodson: Elektrische Ver-
hiuttung von Eisenerzen. Allgemeine Angaben uber
die elektrische Verhiuttung von Eisenerzen ohne grund-
satzlich Neues. Der Westen der Vereinigten Staaten
soll ein gutes Feld fur die elektrische Verhittung von
Eisenerzen sein auf Grund des dort billig zur Verfiigung
stehenden elektrischen Stromes und wegen des hohen
Preises der Kohle, die vom Osten her bezogen werden
mufB. [Chem. Met. Eng. 1921, 9. Nov., S. 881/2.]

Dr. Alois Helfenstein: Die Zukunft der elektro-
thermisclion Eisengewinnung. [St. u. E. 1921,
20. Okt., S. 1481/7; 3. Nov., S. 1572/6.]
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Eisen- und Stahlgiel3erei.
GieRereibetrieb. Hubert Hermanns: Ueber die

Beheizung einiger Gielereidfen.* Das Streben
mufl dahin gehen, den Wéarmebedarf der GielRereien zum
Trocknen vollstdndig aus Abwéarme und Abgasen zu
decken. Hierzu wére durch geeignete Vorrichtungen so-
wohl die Abwarme der Kuppeléfen und Martinéfen, als
auch der Tiegel6fen und Gluhdéfen heranzuziehen. Be-
sprechung neuerer gasgefeuerter Oefen: Tiegeldfen fiur
3000 kg Einsatz mit angebautem Daohgenerator und mit
Gasfeuerung, Trockenofen mit ausfahrbarem Herd und
Rekuperatoren,Gaspfannenfeuer. [Gie.-Zg.1921,15.Nov.,
S. 411/6.]

1. Cole Estep: Spezialisierung in einer
tischen GieRerei.* Herstellungsverfahren fir Kolben
und Kolbenringe hei der British Piston Ring Co., Ltd.,

Coventry. Kipp-Formmaschinen und ZentrifugalgieB-
verfahren. [Foundry 1921, 15. Nov., S. 879/87.]
Modelle, Kernkéasten und Lehren. H. B. Dillen

Herstellung von GuB firW asserturbinen.* Skelett-
modelle sind fiir die Gehduse, aber nicht fur alle anderen
GuBsticke zuempfehlen. [Foundry 1921,15.Nov., S.873/8.]

Formerei und Formmaschinen. U. Lohsc: Der heu-
tige Stand des Formmaschinenbaues.* Allge-
meines Uber Verwendungsmdoglichkeiten von Hand- und
Kraftformmaschinen. Abhebeinasehinen mit Hand-
stampfung und Handpressung von Durlach und Ardelt.
Durehzichmaschinen mit besonderer Abhebevorrichtung
von Durlaeh. Wendcplattenmaschinen mit Handabhe-
bung und Druckwasser-Absenkung von Durlach und
Wasseralfingen. [Z.d. V. d.1.1921, 26. Nov., S. 1229/33.]

U. Lohsc: Der Gutmannsehe Umrollriittler.*
(Vgl. vorl. Nr. S. 1889/92.) [GieR.-Zg. 1921, 22. Nov.,
S.423/5.]

Kernmacherei. Ueber Herstellung von Sdulen-

kernen.* Beschreibung eines Verfahrens. [GieRerei 1921,
22. Nov., S. 323/5.]
W. Hofmann: Sollen Kernkédsten Kkleinor ge-

halten werden? Schwierigkeiten entstehen durch ver-
schiedene Dicke der Graphitschwéarze sowie des Modell-

laeks. Verfasser ist gegen kleinere Gestaltung der Kern-
késten. [GieBerei 1921, 7. Nov., S. 300.]
Schmelzen. B. Osann: Ausblicke auf die An-

wendung des Flammofens im GielRereibetrieb.
(Vortrag vor Hauptversammlung des Vereins Deutscher
GieRereifachleute, Mai 1921; vgl. St. u. E. 1921, 30. Juni,
S. 899.) [GieR.-Zg. 1921, 8. Nov., S.401/4.]

SrJjuQ. Karl P. Bertliold: Die Oelzusatzfeue-
rung beim Kuppelofen.* Vortrag vor Hauptversamm-
lung des Vereins Deutscher EisengiefRereien, Sept. 1921,
Minchen. (Vgl. St. u. E. 1921, 24. Marz, S. 393/9; 27.0kt.,
S. 1544.) [GieBerei 1921, 22. Nov., S. 319/23.]

A. Linke: Qualitdtsguf und dor Elektroofen
in der GieBerei. Entschwefelungsfrage. Vorzige des
Elektroofens. Gestehungskosten. (Vortrag vor Nieder-
saclis. Gruppe des Vereins Deutscher GieRereifachleute.
Hannover, Juni 1921.) [GieR.-Zg. 1921, 29. Nov., S.435/8,]

TemperguRB. H. A. Schwartzz: Amerikanischer
TemperguR.*  XIII. XIV. XV. XVI. XVII. XVIII.
XI1X. Der Triplex-ProzeR nach Kranz (Kuppelofcn,

Bessemerbirne, Elektroofen). Das Kuppelofen- und Martin-
ofcnschmelzen. Einrichtungen zum Tempern. Der
Tunnelofen. Angewandte Metallographie heim Tempern.
Modellmacherei und Formerei. Putzerei und Fertig-
machen. GuRkontrolle und Prifung. [Ir. Tr. Rev. 1921,
30. Juni, S. 1792/7; 14. Juli, S. 98/101: 28. Juli, S.233/8;
11. Aug., S. 354/9; 371; 25. Aug., S. 496/9; 8. Sept,,
S. 611/0, 626; 29. Sept., S. 813/6.]

HartguB. H. lllies: Die Fabrikation von Walzen
in Amerika.* Herstellung harter Walzen zum Heil3-
und Kaltwalzen. [GieB.-Zg. 1921, .29. Nov., S. 438/42.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Metallurgisches. W. Heike: M etallisches Eisen
als Reduktionsmittel bei der Gewinnung tech -
nischen Eisens. [St. u. E. 1921, 3. Nov., S.1569/72.]
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1910 Stahl und Eisen.
Bessemerverfahren. Gilbert L. Lacher: Bessemer-
anlage der Steel & Tubo Co.* Beschreibung nebst

Lageplanen der Anlage, umfassend drei Kuppeléfen von
20 t Stundenleistung, einen 600-t-Mischer, zwei 15-t-
Konverter. [Ir. Ago 1921, 10. Nov., S. 1199/1205.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

K. Mébus: Ueber Schwung-
[St. u. E. 1921, 17. Nov.,

W alzwerksantriebe.
rad-W alzonzugmascliinen.*
S. 1649/53.]

Walzwerkszubehér. M ehrteilige Fiihrunggbieh-
sen mit Vorrichtung zum Oeffnen und SchlieRen.
[Ir. Tr. Rev. 1921, 20. Okt., S. 1014/5.]

Schmieden. R.T. Herdegen: VergleichcndeKosten-
feststellungon fir Gesenkschmiedesticke. Ver-
gleich Fallhammer-Dampfhammer. [Ir.Age 1921, 11.Aug.,
S. 325/6.]

F. Schwcifguth: Kraft- und Warme W irtschaft
der Schmiede.* Kraftbedarf beim Schmieden." Lohn-
verrcchnung.  Wirtschaftlichkeit von Dampfhammer,

hydraulischer und dampfhydraulischer Presse. Wir-

kungsgrad von Waéarmadfen. [Betrieb 1921, 12. Nov.,

S.57/62.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.
Pressen und Dricken. Bohle: Das Kruppsche

RichtpreB verfahren und seine Anwendung bei

der Herstellung von Schiffskcssolbdden.*  Ziel
und Vorteile des neuen Verfahrens, indesson ohne néhere
Angaben Uber dio Art seiner Ausfihrung. [Kruppsche
Monatshefte 1921, Nov., S. 209/12.]

Ketten. Otto Lieh: Dio Herstellung von Ketten.
Lediglich Behandlung der Lasehenketten. [Wecrkz.-M.
1921, 30. Nov., S. 607/10.]

Seile. | T. Stoney: Beanspruchung von Forder-
seilen.* Einrichtung zur graphischen Aufzeichnung der
auftrotenden Spannungen. [Ir. Coal Tr. Rev. 1921,
14. Okt., S.529/30.]

Sonstiges. F. A. Wensky:
W iederhorstollen und Richten
[Organ 1921, 1. Okt., S. 215/6.1

A. Lobeck: Kaltkappen von Weichenschwollen.*
Einrichtung. Leistung. Ergebnisse. [W;-Techn. -1921
1. Nov., S.631/4]

Vorrichtung zum,
der Hakennéagel.

Warmebehandlung des schmiedbaren
Eisens.

Allgemeines. S. W. Stratton: W irkung der W &r-

mebehandlung auf die mechanischen Eigen-
schaften gewisser .Stéhle. Kurze Ergebnisse im
Rahmen der Eng.-Researoh-Vermittlung. [Mech. Eng.
1921, Nov., S. 747]

E. J. Janitzky: Beitrag zum EinfluB
Masse bei der W armebehandlung.* Eigenschaften

bei gleicher Warmbehandlung aber verschiedener Masse.
Berechnung der Brinellhdrto. [Ir. Tr. Rev. 1921, 27. Okt.,
S. 1079/81; Forging and Heat Troating 1921, Nov.,
S. 564/7.]

Zementieren. H. B. Knowlton: Derzeitige Theo-
rien Uber Zementation des Stahls.* Zusammen-
fassender Bericht. EinfluR der Temperatur auf Kohlen-

stoffgehalt und Verteilung der Einsatzschicht. [Forging
and Heat Treating 1921, Nov., S. 543/8.]
Schneiden und Schweil3en.
Feuerschweillen. Hammergeschweillte Stahl-

Herstellungsart und Geflige von gasgesehweiten

[Ir. Age 1921, 3. Nov., S. 1130/1.]

W. E. Ruder: W issen-

des elektrischen
SchweiBung mit Kohlen-
Metallographie der
der SchweiBungen,

[J. Frankl. Inst. 1921,

rohre.*
Stahlrohren.

Elektrisches SchweiBen.
schaftliche Betrachtung
SchweiBens.* Geschichtliches.
elektrode und Metallelektroden.
Schweiungen. Zuverlassigkeit
Kosten. Zahlreiche Gefligebilder.
Nov., S. 561/83.]

Zeitschrijtcnschau.

41. Jahrg. Nr. 52.

Neue Sch weil masohinen.* Verschiedene
SchweilBmaschinen der S. S. W. und A. E. G. fiur elek-
trisches Liingsnaht-, Rundnaht-, Punkt- und Stumpf-

SchweiBen. [Centralbl.d. H.u.W. 1921,15. Nov., S.761/2.]
Das olcktrische SchweiBen.* Kurze Zusammen-

fassung der uUblichen Verfahren und Einrichtungen.

[Centralbl. d. H. u. W. 1921, 5. Nov., S. 739/41.]

Kalkner: W iederherstellung einer Exzenter-
presse durch Lichtbogenschweifung. [Siemons-
Zeitschrift 1921, Nov., S.437/9.]

Autogenes Schweifen. Theo Kautny: Autogene
Schweilung von Grau-GuBeisen. Vorfahren. Ver-

meidung von Fehlem. [Autog. Metallb. 1921, 1. Nov.,

S. 297/300.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

B, Haas: Welche Séaure ist zur Beize
Roh- oder Halbfabrikato in ohomi-
wissenschaftlicher (wirtschaftlicher?)
Bcziohung vorteilhafter? Feststellung des Séure-
grades durch Bestimmung des spezifischen Gewichts
ungenau, besser Neutralisierungsverfahren. Nach An
sicht des Verfassers eignet sich Salzsdure aus verschie-
denen Grinden besser als Schwefelsdure. [Eisen-Ztg. 1921,
8. Okt., S. 543/4.]

Eigenschaften des Eisens.

W alter Gerlaeh und
M essungen: Bark-
und Kristallstruktur.

Beizen.
eiserner
scher und

Eigenschaften.
Peter Lertes: Magnetische
liauseneffekt, Hystercsis
Vortrag und Erdrterung des Deutschen Physikertages
in Jena am 18. bis 24. Sept. 1921. Bei Transformatorcn-
blech hangt dio GroRe des Hystcresisverlustes mit der
GroRe der Kristallite direkt zusammen. [Phvs. Z. 1921,
1./15. Okt., S. 568/9.]

Physikalisch-thermisches Verhalten. It. Urbschat:
Die reversible magnetische Permeabilitdt des
Eisens bei hohen Frequenzen.* Die reversible
Permeabilitdt ist unabh&ngig von der Frequenz. [Z. f.
Phys. 1921, 12. Nov., S. 200/7.]

Sonstiges. C. Neil Greenwood: W irkung innerer
Spannungon im W erkzeugstahl. Abdruck eines
Berichts der Faraday Soo. vom G. April 1921. Ermidung
durch Spannungen. Ursprung der Spannungen wird auf
Kaltbearbeitung und Unterdriickung der Umwandlungen
zuriuekgefuhrt. [Forging and Heat Treating 1921, Nov.,
S. 560/63.]

Magnetische

Sonderstéhle.

Chromstahle. Dr. Leslie Aitchison: Chromstédhle.
(Nach einem Bericht des engl. Inst, of Automob. Eng.)
EinfluB der kritischen Temperatur. Mechanische Eigen-
schaften. Rostfreie Stdhle, Zusammensetzung, Eigen-
schaften. EinfluB von Vanadium-Zusétzen. [Foundry
Tr. J. 1921, 24. Nov., S. 418/20.]

Anwendungsgebiete wund

®

Preise rostfreien

Eisens. Kurze Bemerkungen. [lronm. 1921, 27. Aug.,
S. 96.]

Das ,Saville“ rostfreie Eisen. Eigenschaften
und Anwendungen eines von der Firma Saville u. Co.,
Sheffield, hergestellten rostfreien Eisens. [lronm. 1921,
29. Okt., S. 77.]

Rostfreie Stahle und ihre Eigenschaften. Zu-

sammensetzung und Eigenschaften verschiedener Arten
rostfreier Stahle. Schmiedbarkeit, Warmebehandlung,
Anlassen, Verwendungsmadglichkeiten. [Engineering 1921,
Il. Nov., S. 504/5.]

Nickelstdhle. Tomiya Sutoki: Ueber eine ano-
male therjnische Ausdehnung in gehérteten
irreversiblen Niokelstilhlen. Nickelstahle mit
0,9 % C und 2 bis 30 % Ni, durch Abschreckung marten-
sitisch, wurden dilatometrisch und magnetisch untersucht.
Anomalo Kontraktion bei 130 bis 200" rihrt von Zemen-
tit-Absclieidung aus «-Martensit, bei'310 bis 360° aus B-
Martensit her. Existenz zweier Martensite; bei groferem
Nickclgehalt nur R-Martensit. Beim Abschrecken soll
sich Austenit zunachst in R-, dieser erst in ct-Martensit
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verwandeln. [So. Rep. Téhoku Imp. Univ. 1921, Nr. 2,
S. 93/9. (Nach Phvs. Ber. 1921, 1 Nov., S.1212/3.)]

Wolframstahle. J. Herbert: Wolfram und tech-
nische Wolframlegiorungen. Zusammenfassender
Bericht Uber Wolframerze, Darstellung, Ferrowolfram,
Chrom-Wolframstdhle, Magnetstidhle, Schnelldrehstéhle,

Analyse. [La Technique Moderne 1921, Nov., S. 458/68.]
Metalle und Legierungen.

Bronze. R. T. Rolfe: EinfluB von Bloi auf
Kanononmetall.* Eine wissenschaftliche Studie.
[Foundry 1921, 15. Nov., S. 901/6.]

Metallgull. E. C. Kreutzberg: Ein Zentrifugal-
gieB verfahren fir Aluminiumrdhren.* Bericht
folgt. [Foundry 1921, 1. Okt., S. 772/4.]

Sonstiges. .T. Hebert: Wolfram und soine indu-
striellen Legierungen. Die Wolframerze. Gewinnung
des Wolframs. Verwendung fir Gluhlampen. Ferro-

wolfram. Stdhle mit Wolframgehalten. [La Technique

Moderne 1921, Nov., S. 458/68.]

Physikalische Prifung.

Zugversuch. S. W. Stratton: Festigkeitseigen-
schaften von Stahl bei hohen Temperaturen.
Kurze Ergebnisse im Rahmen der Engineering-Research.
Vermittlungsstelle. [Mech. Eng. 1921, Nov., S. 746.]

R. Guillery: Prifmaschinen zur Bestimmung
der Elastizitdtsgrenze wund dos Elastizitats-
moduls von M etallen.* Durch HebelUbertragung und
Druckdosen wirken Verldngerung und Belastung im
entgegengesetzten Sinne auf eine Flussigkeitssdule. Die
erforderliche Einregelung, bis die Sé&ule innerhalb der
elastischen Formverinderungen stehen bleibt, gibt ein
MaR fur den Elastizitdtsmodul. Ein Sinken der Saule
zeigt die erreichte Elastizitdtsgrenze an. [Compt. rend.

1921, 14. Nov., S. 907/9.]
M. Polanyi: Ueber die Natur des ZerreiB Vor-
ganges. ZerreiBvorgang von Kristallen wird als Quanten-

sprung (Atomsprung) gedeutet, da eine Erklarung durch
die elektrische Kristalltheorie zu Widersprichen fuhrt.
[Z. f. Phys. 1921, 12. Nov., S. 323/7.]

Dauerversuch. Dr. Fr. Rittershausen und I'r. P.
Fischer: Dauerbriiche an Konstruktionsstahlen
und die Kruppsche Dauerschlagprobe.* [St. u. E,.
1921, 24. Nov., S. 1681/00.]

Ermidungserscheinungen.. Fernand Eloy: EinfluR
wiederholter stoR artiger Druck heanspruchung
auf Stadhle.* Stdhle mit hoher Elastizitdtsgrenze eignen
sich besonders, wo Widerstand gegen StoR verlangt wird.
Schwingungswiderstand. W iderstand gegen plotzliche

Deformation. Sehr geringe Versuchsunterlagcn. [Rev.
d. I'Indust. Minérale 1921, 1. Okt., S. 603/6.]

Albert Beucke: Spontane Metallbriche. Kurze
Zusammenfassung in allgemeiner Form dber Ursachen
und Theorien. [Eisen-Zg. 1921, 26. Nov., S. 029/30.]

GuBeisen. Albert Portevin: Anwendung der
Brinellprobo beim GuBeisen. Mittig, a. d. Ass.

Franco-Belge d. méthodes d'essai. Brinellprobe an GuR-
granaten soll gute Ergebnisse gezeitigt haben und mit den
Zugversnchsergebnissen in Beziehung stehen. [Gen. Civ.
1921. 5 Nov . S. 402.]

F. C. Langenberg: Studienschlagproben an
GufBstahl.* EinfluR des Phosphor-Gehaltes. Beziehungen
Brinellprobe. EinfluR der Wéarmebehandlung und des
Gefuges. [Ir. Tr. Rev. 1921, 3. Nov., S. 1145/7, 1154.]

Eisenbahnmaterial. Ursachen der vorzeitigen
Abnutzung der Schienen.* Statistische Feststel-
lungen Uber Schienenbriche, Ursachen der Verrostung,

des Abblitterns; Lunker, Gasblasen. EinfluB der StoRe.
Obcrflachenabschreekung. [Gén. Civ. 1921, 19. Nov.,
S. 429/32.]

Sonderuntersuchungen. H. L. Heathcote: Die Ab-

nutzungsprifung fiar Metalle. Auszug eines Be-
richts vor der Birmingham Metallurg. Soc. vom 2. Nov.
1921. Abnutzungsprobe soll ein gutes MaR fir die Eigen-
schaften eines Metalls sein. Von zwei Metallen mit gleicher

Zeitschriftenschau.
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Brinellhirte ist das mit der hdheren Festigkeit das bessere.
Abnutzungsbriiehe sollen den Ermidungsbrichen ent-
sprechen. [Ir. Coal Tr. Rev. 1921, 11. Nov., S. 693.]

Metallographie.

Prufverfahren. Henry Green: Ein photomikro-
graphisches Verfahren zur Bestimmung der
TeilchengroRo aufgestrichencr oder geschlif-
fener Pigmente. Unter Verwendung der Wahrschein-
lichkeitsrechnung wird aus einer groen Zahl Messungen
die Haufigkeitskurve gebildet und daraus weitere Schlisse
Das Verfahren dirfte auch fur dio Kornmes-

gezogen.
sungen von Wert sein. [J. Frankl. Inst. 1921, Nov.,
S. 637/666.]

Das Aufsuchen feiner ftisso und Springe.

Selbst 80 mm dicke Stahlplatten lassen Quecksilber, das
unter 300 at Druck stellt, hindurchsickem. Zum Nach-
weis von Rissen reibe man den Stahl mit Oel ein, trockne
dio Oberflache und setze ihn unter Spannung (auch
Warmespannung). An den Rif3stellen sickert dann Oel
hervor, das gut sichtbar wird, wenn dio Oberflache mit
Kreide eingerieben war. [Feueningstechnik 1921, 1. Nov.,
S. 28.]

Einrichtungen und Apparate. Geo. F. Comstock:
Einrichtung von Fcstigkcitslahoratorien.* Be-
schreibung und Lageskizze des Laboratoriums der Ti-
tanium Alloy Mamif, Co. [Forging and Heat Treating 1921,
Nov., S. 549/53.]

Das Mikroskop, seine Bestimmung, Bauart
und Anwendung.* Aus der Zusammenarbeit grofRer
englischer Gesellschaften entstandenes, in zahlreiche
Einzelabhandlungen mit Erdrterungen zergliedertes Son-
derheft der Faraday Soc. Transactions. Bis 1605 zuriick-
rcichemle Bibliographie. [Transactions of tho Faraday
Society, Bd. 16, I, Sept. 1920.

J. S- Shearer: Fortschritte in
und Anwendung der Rdéntgenstrahlen.*
strahlen und Kristallographie. [<T. Frankl.
Nov., S. 585/98.]

Walter Gerlach: Kristalluntcrsuchungen mit
Réntgcnstrahlen und eine einfache Rdéntgen-
rohre. Vortrag und Erérterune vor Deutschem Physiker-
tag in Jena am 18. bis 24. Sept. 1921. Verschiedene
Modifikationen des Siliziums haben dos gleiche Gitter vom

D arstellung
Roéntgon-
Inst. 1921.

Diamanttyp. Einzelheiten der Messung. [Phys.,Z. 1921,
1./15. Okt., S. 557/8.]

Aufbau. F. W. Aston: Dio Konstitution von
Nickel. Durch Kanalstrahlenmassen-Spektralanalyse

untersucht. Nickel besteht aus zwei Isotogen im Ver-
héltnis ~ 2 : 1 mitin.58 und m .00 (+ 0,1%). [Nature
1921, Nr. 2095, S. 520. (Noch Phys. Ber. 1921, 1. Nov.,
S. 1206.)]

Takejiro  Murakami: Das Gleichgcwichts-
diagramm des Systems Eisen-Silizium.* Das
Guertler « Tammannschc Diagramm muB so ge-
dndert werden, daB weder eine Verbindung, noch eine

feste Losung mit der Zusammensetzung Fes Si besteht.
Fe Si (nicht magnetisch) bestatigt. Fe3Si2 neu aufge-
funden, das sich bis 16 % Si im Eisen lost. Kritischer
Punkt dieser Lésung sinkt von 0 bis 16 % Si von 790°
auf 450 °. Bei 1020 " 16st Fe 23 % Si. Ueber 1100 0 dis-
soziiert Fe3Si, in Fe und Fe Si. Beim Abkiihlen einer
Schmelze mit /> 23 % Si scheidet sich zuerst Fe Si aus;
bei 1020° erst bildet sich Fe3 Si2 aus Fe Si und Fe. [Sc.
Rep. Tohoku Imp. Univ. 1921, Nr. 2, S. 79/92. (Nach
Phys. Ber. 1921, 1. Nov., S. 1211))]

Margarete Ettisch, M. Polanv, K. Weissenberg: Ueber
Faserstruktur bei Metallen. 1. Mitteilung.* Unter-
suchungen tber die Faserstruktur hartgezogener W- und
Cu-Dréhte. W-Draht-ist einfach gefasert nach der Flachen-
diagonalo des Elementarwirfels; Cu-Draht doppelt:
1. nach der Raumdiagonale, 2. nach der W lrfelkante.
[Zz. f. Phys. 1921, 3. Nov., S. 181/4.]

M. Polanv: Das Rontgenfaserdiagramm. 1. M it-
teilung.* Geometrische Beziehungen zur Analyse ront-
gcnographischer Befunde. Den Faserdiagrammen liegt
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eine gewisse Gleichrichtung der Kristalle zugrunde. Me-
chanisch bearbeitete Metalle, «de hartgezogene Dréhte,
zeigen diese Struktur. [Z.f. Phys. 1921,3. /vor., S. 149/80.]

M. Born: Zur Thermodynamik der Kristall-
gitter. Auf Grand komplizierter mathematisch-thermi-
scher Ableitung ergibt sieh: Durch Zentralkrafte zwischen
den Gitterartikeln kann man alle Kristalleigenschaften,
die mechanische, thermische, elektrische Zustandsande-
rungen betreffen, qualitativ darstellen. Quantitative
Durchfihrung nur, soweit sie durch die Quantentheorie
maoglich ist. [Z. f. Phys. 1921, 12. Nov., S.217/48.]

Sonstiges. S. Kyropoulos: M etallographisclie
Untersuchungen Uber die kathodische Abschei-
dung der Metalle an Aluminium und Chrom.
Die Metallkationen scheiden sich vorzugsweise an den Bei-
mengungen, Kdrngrenzen und Gleitlinien ah. [Z. f. anorg.
Chem. 1921, 15. Nov., S.299/304.]

Kotaro Honda und Scibei Konno: Ueber die Be-
stimmung des Koeffizienten der inneren Rei-
bung von Metallen. Aus Sohndugungsbeobaehtungen
eines Pendels aus Metallband und Bleikugel wurde der
longitudinale Koeffizient $ von Metallen und verschiede-
nen Stédhlen bestimmt. ; wachst mit. zunehmendem
C-Gohalt und wird durch Gluhen verkleinert. [Phil. Mag.

1921, 42, S. 115/23. (Nach Phys. Ber. 1921, Heft 22,
S. 1254/5.)]

Meinhard Hassclblatt: Ueber dio Kristalli-
sationsgeschwindigkeit wunter hohem Druck*.

Kurven der K.-G. verschieben sieh bei organischen
Stoffen infolge Druckerhéhung wie der Schmelzpunkt
zu hoheren Temperaturen. Druck allein setzt die maxi-
male K.-G. herab. EinfluR von Zusétzen auf die K.-G.
hdngt nicht merklich vom Druck ab. [Z. f. anorg. Chem.
1921, 15. Nov., S. 325'52.]

Meinhard Hasselblatt: Ueber den EinfluB des
Druckes auf das spontane Kristallisationsver-
mdgen*. Maximale Kornzahl erhdhte sich zu’ar in

einzelnen Féllen; Unterkihlbarkeit wird aber nicht stark
beeinfluRt. [Z. f. anorg. Chem. 1921, 15. Nov., S. 353/64.]

Chemische Prifung.

Allgemeines. J. Stark: Der Baue des chemischen
Atoms, Erfahrung und Theorie.* [St. u. K. 1921,
10. Nov., S. 1605/11.]

Arthur Imhausen: Kolloidchemie und M etallur-
gie* [St. u. E. 1921, 17. Nov., S. 1041/9.]

Einzelbcstim mungen.

Kohlenstoff. G. L. Kelley u. E. W. Evers: Festes
Kaliumhydroxyd zur Kohlensdureabsorption in
der Stahlanalyse.* Beschreibung eines Rd&hrchens

fir festes Kaliumhydroxyd. [J. Ind. Eng. Chem. 1921,
Nov..: S. 1052.]
Phosphor. Il. Copaux: Schnellverfahren zur

Bestimmung der Phosphorsédure. Durch Zusatz von
llolybdat und Aether bildet sich eine komplexe gelbe
Losung, dio volumetrisch bestimmt wird. [Compt. rend.
1921, 17. Okt., S. 656/8.]

Kieselsaure. M. Travers: Neues Verfahren zur
Bestimmung der Kieselsdure. Aus der Alkali-
eilikatlosung wird dio Kieselsdure durch Zusatz von
Flnorkalium und Salzsaure als kieselfluorwasserstoff-
saures Kalium gefédllt. Der feuchte Niederschlag wird
dann in der Siedehitze durch Kalilauge titriert. Ver-
fahren ist auch bei gleichzeitiger Anwesenheit von Fluor
und Aluminium anwendbar. [Compt. rend. 1921, 24. OKkt.,
S. 714/7.]

Ammoniak. ®r.*Qng. A. Sander: Die Bestimmung
des Ammoniaks ohne Destillation. Das auf kaltem
Wege sehr rasch und einfach ausfithrbare Verfahren
beruht auf der bekannten Umsetzung von Ammoniak
und Formaldehyd zu Hexamethylentetramin, die nach
folgender Gleichung verlduft: 6 CH20 + 4 NH2= (CH2)0
N ,+ 6H20. [Gas-u.Wassert. 1921, 19. Nov., S.770/2.]

WeiBmetall. A. Kling u. A. Lassieur: Trennung
und Bestimmung von Kupfer, Blei, Antimon und

Teitschriftenschau.
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Zinn in Weilmetallen. Kurze Beschreibung des
Analysenganges. [Compt. rend. 1921, 28. Nov., S. 1081/2.]

Brennstoffe. Or.-Qltg. Richard Laut und Dr. Else
Lant-Ekl:  Zur Bestimmung des Schwefels in
Kohlen.* Dio Kohle wird im Rohr im Sauerstoffstrom

verbrannt, der Schwefel in Bromsalzsaure odor Brom-
lauge absorbiert und als Bariumsulfat bestimmt. Das
Esolika-Verfahren ergibt zu niedrige Ergebnisse. [Brenn-
stoff-Chemie 1921, 1. Nov., S. 330/2.]

Dr. A. Schellenberg: Ueber den Schwefel in der
Steinkohle und die Entschwefelung des Kokses.*
Zusammenfassender Bericht Uber die neueren englischen
und amerikanischen Arbeiten. [Brennst.-Chem. 1921,
15. Nov., S. 349/53; 1. Dez., S. 368/71]

Sonstige Meligerdate und MeRBverfahren.

Allgemeines. Internationale physikochemische
Formelzeiehen. (Empfohlen vom Arbeitsausschul
der Internationalen Kommission zur Vereinheitlichung
phys.-chem. Formelzeichen.) Tabelle und Bemerkungen.
[z. f. Elektroeh. 1921, 1. Nov., S. 527/32]

L&ngenmesser. M. Bartholdv: Hilfsm ittel fur das
Anreien von W erksticken auf der Richtplatte.*
[Betrieb 1921, 12. Nov., S. 67/70.]

Sonstiges. Fr. Engesser: Graphische Ermittlung
der Forméanderung und des Knickwiderstands
ldngs und quer belasteter Stdbe von beliebiger
Querschnittsanordnung.* [Bauing. 1921, 30. Nov.,
S.598/600.]

J. Geiger: Zur Berechnung der Verdrehungs-
Schwingungen von Wellenleitungen.* Einfaches
graphisches Verfahren zur Ermittlung der Verdrehungs-
eigenscliwingungszahlon und der wahren Ausschlage.
[Z. d. V. d.I. 1921, 26. Nov., S. 1241/2.]

Werksbeschreibungen.
Die Mysore Eisen-u. Stahlwerke.* KurzerBericht
tUber den Bau. [Ir. Coal Tr. Rev. 1921, 11. Nov., S. 697.]
M. Osthoff: Neuzeitliche Eisenbahn-Betriebs-
und Awusbosscrungsn-erke.* [z. d. V. d. I. 1921,
29. Okt., S. 1131/4; 5. Nov., S. 1154/C.]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. Entwurf eines Normblatts fir Mes-
sing. [Met. u. Erz 1921, 8. Nov., S. 553.]

Hugo Wachonfeld: Einteilung der M etallegie-
rungen. Kritik der im Auftrag des NADI aufgestell-
ten Uebersicht Uber die wichtigsten Bronzen und deren
Bezeichnung. (Vortrag vor der Westlichen Gruppe des

Vereins deutscher GieRereifachleute am 30. Juni 1921)
[GieR.-Zg. 1921, 22. Nov.; S. 425/7.]
Allgemeine Betriebsfihrung.
Allgemeines. Frydrychowicz: Zeitlohn, Stick-

lohn und Prédmiensystem.
2. Nov., S.105/10.]

Bericht Uber dio Awusschaltung unnitzer
Verluste in der Industrie. Allgemeine Richtlinien.
Notwendigkeit individueller Arbeit. [Mech. Eng. 1921,
Sept., S. 579/83.]

Basson: Gite und Kosten als Grundm aBstébe
der Produktion.* ZweckméRigkeit der Konstruktion.
Beschaffenheit der Materialien. Genauigkeit der Her-

[Schiffbau 1921, 26. Okt./

stellung. Zweckméafige Formgebung und d&uBere Ge-
staltung. [Betrieb 1921, 13. Aug., S. 695/703.]
Robert E. Bell: GleichmdRige Selbstkosten-

berechnung. Vorteile. Gemeinschaftsarbeit. Ir. Tr.
Rev. 1921, 29. Sept., S. 807/9.]
Selbstkostenberechnung. Auszug aus den Ver-
handlungen im Verein deutsoher Werkzeugmaschinen-
fabriken. [W.-Techn. 1921, 15. Okt., S. 609/13.]

Soziales.

Felix Rochier: Organisationsfragen.
1921, 1. Nov., S.634/7.]

Otto Hardney: Die Schrift der Organisation.*
Vorschlage fir die graphische Darstellung von Organisa-
tionen. [Betrieb 1921, 12. Nov., S. 83/8.]

[W.-Techn.
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Psyehotechnik. Rob. Werner Schulte: Neukon-
struktionen von Apparaten zur praktischen
Psychologie. Allgemeine Gesichtspunkte. Augenmal-
priufer. Sehsphéarfenprifer. Druck-, Kraftsinn- und Kraft-

prufer. Prifer auf Ruhe und Sicherheit, technisches
Verstandnis, Reaktionsfahigkeit. [Betrieb 1921, 26. Nov.,
S. 127/35.]

A.Heilandt: Ueber dio Bewdhrung der psycho-
tcchnischen Eignungsprifung gewerblicher Lehr-
linge.* Abweichungen und ihre Griinde. Verbesserungs-
moglichkeiten der Prifung. Allgemeine Bewédhrung. [Be-
trieb 1921, 26. Nov., S. 118/21.]

Otto Lipmann: Der Bereich derpsvchologischen
Borufseignungsforschung. Ziele der Auslese. Be-
schrankung der psychologischen Berufsberatung auf Auf-
fallige. [Betrieb 1921, 20. Nov., S. 93/5.]

Taylorsystem. R. Thun: Hilfsmittel fir Be-
wegungsuntersuchungen. Anwendungsgebiet. Ge-

schichtliche Entwicklung. Bahnzeitbilder. Photogra-
phische Grundlagen. Aufnahmeapparatur. ZeitmeB-
apparate. Auswertungsapparate. [Betrieb 1921, 5. Sept.,
S 771/9.]

Dr. W. Zimmermann: Der Kampf um die Lohn-
héhe und die Lohnpolitik. [Soz. Pr. 1921, 19. Okt.,
S. 1089/93; 26. Okt., S. 1116/18, und 2. Nov., S. 1143/6.]

W. Speiser: Kleinhandels- und ‘'Touerungs-
konnzahlon. Ausfuhrliche, mit vielen Zahlenangaben
versehene Uebersichten Uber Deutschland und aufer-
deutsche Ldnder. [Techn.u. Wirtsch. 1921, Nov.,S. 675/94.]

Wirtschaftliches.

Dr. W. Rathenau: Das W iesbadener Abkommen.
Wortlaut der Rede Rathenaus vor dem Roparations-
aussehuB des Rejchswirtschaftsratcs am 9. November 1921.
[Plutus 1921, 23. Nov., S. 391/9.]

Dr. E. Sehultze: Einfuhrfeindschaft und Zoll-
mauern in aller Welt. Zur Herbeifihrung einer ginsti-
gen Handels- bzw. Zahlungsbilanz suchen die meisten
Staaten, die Einfuhr abzuddmmen, dio Ausfuhr aber in
die Hohe zu treiben. Die Schwéche dieses Vorgehens
macht sich allenthalben bemerkbar. [Wirtschaftliche
Nachrichten aus dem Ruhrbezirk 1921,19. Nov., S.1091/8.]

Dio Industrieschutzbewegung des Auslandes,
Ucbersicht tber den Kampf gegen den ausldndischen
Wettbewerb in den verschiedenen Léndern, insbeson-

dere Uber die Schutzzollbewegung. [Ueberseedienst
1921, 17. Nov., S. 1895/8.]

Il. von Beokerath: Krafte, Ziele und Gesta
tungen in der deutschen Industriowirtschaft.

Dio Kartelle konnen den heutigen organisatorischen
Bedurfnissen der Industrie nicht geniigen. Die industrielle
Privatwirtschaft verlangt nach umfassender Neuordnung
und Zusammenfassung auch unter ihren eigenen An-
trieben und Zielsetzungen. [Weltwirtschaftliches Archiv
1921, 1. Juli, S. 1/35, u. 1. Okt., S. 205/39.]

Die Kreditaktion der Industrie. Zusammen-
stellung der gesamten Unterlagen, wie Bericht des Re-
parationsausschusses, Entwurf Hachenburg und Vander-
lip. [Plutus 1921, 9. Nov., S. 372/80.]

Dr. Mumme: Konzerne in Industrie und Han-
del. Bespricht den Sichel-, Otto Wolff- und Ravené-
Konzern. [Kartellruridschau 1921, 11. Heft, S. 5S7/95.]

Dr. O. Schneider: Politische und wirtschaft-
liche Berichterstattung. Die politische und wirt-
schaftliche Berichterstattung weist erhebliche Maéngel
auf. Als Quelle wissenschaftlicher Forschung ist sie
vorldufig nur im geringen Umfang verwendbar. Die
Méngel mussen baldigst beseitigt werden, wobei die
Wissenschaft wertvolle Dienste leisten kann. [Welt-
wirtschaftliches Archiv 1921, 1. Okt., S. 240/67.]

Verkehrswesen.

Fritsch: Die Enteignung fiir Reichseisenbahnen
in PreuBen. Schildert in der Hauptsache die grund-
legenden Vorschriften des neuen Reichsrechts, dio neuen
Zustandigkeiten im Enteignungsverfahren'und den Gang

Zeitschriftenschau.
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desselben. [Zeitung des Vereins deutscher Eisenbahn
Verwaltungen 1921, 3. Nov., S. 811/4.]

Dr. H. Kirchhoff: Reichseisenbahn oder Privat-
bahn ? Empfiehlt, das Eisenbahnwesen im Rahmen der
Reichsverfassung wieder aufzurichten durch Ueber-
nahmo der kaufménnischen Einrichtungen des Privat,
betriebes auf die Reichsbahn. [Techn. u. Wirtsch. 1921-
Nov., S.671/4.]

Dr. Born: Einzelwerttarifierung im Giter-
verkehr. Pruft, ob sich dio bisherige Lehro von den
Grundlagen der Tarifgestaltung noch als richtig erweist.
[Zeitung des Vereins deutscher Eisenbahnverwaltungen
1921, 17. Nov., S. 853/7.]

Dr. R. Quaatz: Dio Eisenbahn und die Staats-
wirtschaft. Ausgehend von der schlechten geldlichen
Lago des Reiches wird eine privatwirtseliaftlich geordnete
Verwaltung der Reichsbahnen gefordert. [Wirtschaftlich«
Nachrichten aus dem Ruhrbezirk 1921,26. Nov., S. 1173/9.]

Dr. v. GraBmann: Die siddeutschen W asser-
strafonpldnc. Uchersicht Uber die geplanten FluR3-
kanalisierungen und Kanalbauten. [Wirtschaftliche Nach-
richten aus dem Ruhrbezirk 1921, 26. Nov., S. 1181/5.]

Wernekke: Das neue englische Eisenbahn-
gosotz. Behandelt insbesondere die Zusammenfassung
der Netzo der Eisenbahngesellschaften zu Gruppen, die
Festsetzung der Tarife und die Regelung der ¢irbelter-
frage. [Zeitung des Vereins deutscher Eisenhahnver-
waltungen 1921, 10. Nov., S. 831/4.]

Bildungs- und Unterrichtswesen.

Hochschulwesen. Autnund: Die Entwicklung der
Reform der Technischen Hochschulen. [Z. d. V.
d. 1 1921, 12. Nov., S.1179/82; 19. Nov., S. 1210/4.]

Facharbeiterausbildung. Dio W erkschulen der
deutschen mechanischen Industrie. Adlerwerke
vorm. Heinrich Kleycr, A.-G.; Bayerische Motoren-Werke;
Benzwerke; Bergmann-Elektrizititswerke A.-G.; Berliner
Maschinenbau A.-G. vorm. L. Sehwartzkopf; Blohm &
VofR; Borsig; Burbacherhiitte; Ceres Maschinenfabrik
A.-G., Licgnitz; Deutsche Werke, Spandau; Dinglersche
Maschinenfabrik; Ehrhardt & Sehmer; Gutchoffnungs-
hutte; Hannoversche Waggonfabrik; Harpencr Bergbau-
A.-G.,Herne; Henschel& Sohn Hirsch Kupfer-u. Messing-
werke A.-G.; llseder Hitte; lIsaria-Zahlerwcrke; Klein,
Schanzlin & Becker A.-G.; Oberschlesische Eisenindustrie
A.-G., Kdnigsfeld bei Oppeln; Ludw. Loewe & Co. A.-G;
Mansfeldsche Kupferschiefer bauende Gewerkschaft; Ma-
pchinenfabrik Augsburg-Nurnberg A .-G.; Maschinenfabrik
Thyssen & Co. A.-G.; Jos. L. Meyer; Schiffswerft Papen-
burg a. d. Ems; Wilhelm Morell A.-G.; Neunkircher Eisen-
werk A.-G.; Oberschlesische Eisenbahn-Bedarfs -A .-G .;
Friedenshitte, O.-S.; Adam Opel; Rhcincr Maschinen-
fabrik Windhoff A.-G.; Rheinmetall; Réchlingsche Eisen-
und Stahlwerke G. m. b. H.; Sachsenwerk; Max Schorch
& Cie., A.-G.; Siemens & Halske A.-G.; Siemens-Schuckert-
werke G. m. b. H., Berlin und Nurnberg; R. Stock & Co.
A .-G.; Gebruder Sulzer A.-G., Ludwigshafen; FritzWemer
A.-G.; A.E. G.; Amme, Gicseeke & Konegen A.-G.;
Robert Bosch, A.-G.; Dillinger Eisen- und Maschinenbau

A.-G. vorm. Meguin A.-G.; Donnersmarckhitte A.-G-,
Hindeuburg, O.-S.; Gelsenkirchener Bergwcrks-A.-G.,
Abt. Schalke; Georgs-Marien-Bergwerks- und Hitten-

verein A.-G. und Deutsche Eisenbahn-Signalwerke A.-G.;
Hanomag; Linke-Hofmann-Werke A.-G.; Mannesmann-
réhren-Werke Saarbriicken; Maybach-Motorenbau G. m.
b. H. [Mitt. des Deutschen Ausschusses fiir technisches
Schulwesen (Betrieb) 1921, 27. Aug., S. 53/6; 15. Sept,,
S. 57/64; 25. Sept., S.65/76; 22. Okt., S. 1/9.]

R. Mihlmann und E. Jurthe: Die Ausbildung der
Gewerbelehrer. [Mitt. D A (Betrieb) 1921, 12. Nov.,
S. 30/71]

U. Lohse und R. Blaum: Der xVusbau des tech-
nischen Fachschulwesens. [Mitt. D A (Betrieb) 1921,
12. Nov., S.22/30))

E. Beit und Schmerse:
dustriolehrlinge in W erkstatt und Schule.
D A (Betrieb) 1921, 12. Nov., S. 12/21.]

Mitt.
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1914 Stahl und Eisen. Statistisches.

Statistisches.

41. Jahrg.

Der AuBenhandel Deutschlands Im August, September und Oktober 1921.

August
1921
t
Eisenerze; Manganerze; Gasreinigungsmasse; Schlacken;

Kiesabbréande.. . 356 397
Schwefelkies . 20273
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kéannelkohle . . 101380
Braunkohlen.. 229 169
K o ks 491
Steinkohlenbriketts —
Braunkohlenbriketts, auch NaBprefsteino . ' 3264
RONEISEN s L s 5122
Ferroaluminium, -chrom, -mangan, -nickel, -Silizium und

andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen . . . . 428
Brucheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspdne usw. 7 859
Rohren und Réhrenformsticke aus nicht schmiedbarem

GuR, roh und bearbeitet 1051
Walzen aus nicht schmiedbarem G u R .. 1
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmied-

DArEM G U B i 58
Sonstige Eisenwaron, roh und bearbeitet, aus nicht

schmiedbarem G U B .o 485
Rohluppon; Rohschienen; Rohbléeke, Brammen; vor-

gewalzte Bldcke; Platinen; Knuppel; Tiegelstahl in

Blocken 12 341
Staboisen; Tréger; Bandeisen 24 560
Blech: roh, entzundert, gerichtet, dressiert, gefirnit . 6 188
Blech: abgesehliffen, lackiert, poliert, gebrdunt usw. . —_
Verzinnte Bleche (W eilRblech) 147
Verzinkte Bleche 71
Wellblech, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech _
Andere Bleche 62
Draht, gewalzt oder gezogen... 2 749
Schlangenrdhren, gewalzt oder gezogen; Ro&hrenform-

sticke 4
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen... 112
Eisenbahnschienen usw.; StraRenbahnschienen; Eisen-

bahnschwellen; Eisenbahnlaschen, -unterlagsplatten . 5779
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatze . . . . 1
Schmiedbares Eisen; Schmiedesticke USW.....cccoovveveenennen. 127
Maschinenteile, bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen . 93
Stahlflaschen, Milchkannen USW.......iiinininieieiens 137
Bricken und Eisonbauteile aus schmiedbarem Eisen . 87
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen

sowie zusammengesetzte Teile von solchen . . . . 47
Anker, Schraubstdocke, Ambosse, Sperrhérnor, Brech-

eisen; Hammer; Kloben und Rollen zu Flaschenziigen;

Winden usw 21
Landwirtschaftliche G erate... 18
W BTKZEUGE ottt 60
Eisenbahnlaschensehrauben, -keile, Sehwellcnsehrauben

usw. e 73
Sonstiges Eisenbahnzeug... 3
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. . 2S2
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile . . . . 3
Eisenhahnwagenfedern, andere Wagenfedern . . . . 39
Drahtseile, Drahtlitzen... . —
Andere Drahtwaren... . 24
Drahtstifte (auch Huf- und sonstige Né&gel) . . . . 2
Haus- und Kiichengerate .. 2
Ketten USW...ooooniernieinicnne ! 6
Allo Ubrigen Eisenw aren .. 1968
Eisen und Eisenwaren aller A ., 70 00S

Im Wert von 1000Jt 159 424
M aschinen . 315

t) AuBer Eisenbahnwagen- und Pufferfedern.
2) Berichtigte Zahl.

Einfuhr luel '
September Oktober
1921 1921
t t
564 827 919 822
38 650 22 469
120 184 97 786
233 996 231 135
1928 1428

172 45

5 657 5704

6 345 5 365

1031 1653
25 465 48 601
1688 3313

42 15

170 306

297 505

16 262 25 992

37 263 35610

1988 4 493
17 - —

225 466

30 23

- 15

15 5

0 045 0083

6 28

592 329

7 616 8 001

11 5

181 484

100 283

405 276

8 108

27 200

4 34

52 31

86 130

8’ 300

13 46

602 659

6 24

1 23

4 5

12 21

26 20

15 10

4 47

2 844 3 120

106 519 146 695
199 99u 277 989
847 1039

Ausfuhr 1921

Aucuat
1U21

t

19 528
732
613 739
2710
87 410
4 130
43 942

>22 186

3831
1564

858

5296

5888
53 501
21 751

2888

17 884
1} 9000

42 829
6 728

)
> 8409
7 000

2 197

411
3 756
2090

2588
217

» 136
3831
579

7 119
2582
438

4 489

September

1921

mt

6

13 081
652

49 158
2013

112 178

9 709
37 646

27 318

1987
1047

718

5815

4 307
48 325
18 950

3168

16 431

11 214

37 617
5378

8 387

3939

1876

391
3391
1955

2471
201
80
3785
451

7 284
2 697
352

5 797

2)240 071 225 331
1215 693 1233 039

29 030

28 757

Nr. 52.

Oktober
1921

t

14 236
293
'576 048
1594
129 070
6512

37 607

50 381

3 304
1611

6 421

3767
52 022
22 340

3492

15 730

8014

26 329
4422

9 308
4613

1523

447
3309
2 346

4001
157

) o8
4 159
634

0 494
3589
40s

6 355

246 115
1627789
26 626



29. Dezember 1921.

Die Saarkohlenférderung im Oktoter 1921.

Nach der Statistik der franzdsischen Bergwerks-
verwaltung betrug die Kohlenfdédrdcr ung des
Saargebietes im Oktober 1921 insgesamt 749 554 t
gegen 903 098 t im September dieses Jahres. Davon ent-
fallen auf die staatlichen Gruben 728 583 (September:
882 026) t und auf die Grube Frankonholz 20971
(21 672) t. Die durchschnittliche Tagesleistung betrug
bei 21 (25,7) Arbeitstagen 35606 (35 187) t. Von
der Kohlenférderung wurden 60 410 (64 576) t in den
eigenen Gruben verbraucht, 18 460 (34 983) t an die
Bergarbeiter geliefert, 21 933 (19 343) t den Ko-
kereien zugefihrt und 586 046 (602 323) t zum Verkauf
und Versand gebracht. Die H d1denbestédnde ver-
mehrten sich um 62 705 t. Insgesamt waren 668 066
(605 361) t Kohle und 2124 (2765) t Koks auf Halde
gestlirzt. In den eigenen angegliedcrten Betrieben wur-
den im Oktober d. J. 16874 (14 972) t Koks her-
gestellt. Die Bclegscha ft betrug einschlieBlich
der Beamten 75 653 (75 984) Mann. Die durchschnitt-
liche Tagesleistung der Arbeiter unter und Uber Tage
belief sich auf 535 (543) kg.

W irtschaftliche Rundschau.

Roheisen - Verband, G. m. b. H., Essen - Ruhr. —
In der Versammlung des Roheisen-Verbédnde? am 20. De-
zember 1921 wurde unter Aufhebung des noch bis Ende
1923 laufenden Verbandsvertrages beschlossen, den Ver -
band auf einer vollstdandig neuen Be-
tciligungsgrundlage und auf eine funf-
jdhrige Dawuer, d i. bis Endo 1926, zu ver-
ldnger n. Die Zustimmung einiger nicht vertretener
Werke, an der indes kaum zu zweifeln ist, bleibt noch
einzuholen.

Die Verhandlungen <{Uber die Preis-
frage fir den Monat Januar sollen Anfang des nédch-
sten Monats stattfinden.

Wie die ,KdéIn. Ztg.“ hierzu bemerkt, bringt der
AbschluB dieses neuen Vertrages insofern eine Ueber-
raschung, als damit die Roheisenerzeuger fir die néch-
sten flinf Jahre unzweideutig zu erkennen geben, daR
sich die bisherige Verbandsform bewdhrt hat, und daB
sie sie erhalten zu sehen wiinschen. Gewisse Einzel-
heiten des Vertrages werden den verdnderten Verhélt-
‘nissen angepalt worden sein; inshesondere durfte man
eine gewisse Beweglichkeit, die auf die Zwangslage der
Roheisenerzenger Ricksicht nimmt, vorgesehen haben.
Das sind indes technische Einzelheiten, die den Verband
nur nocli zu befestigen geeignet sind. Die gesamte
Eisenindustrie erhdlt durch die kluge Verbandspolitik
der Roheisenerzeugei;, die sieh stets einer anerkennens-
werten MéRigung befleifigt haben, eine gute Grund-
lage, die nach wie vor fur die Preisgestaltung am deut-
schen Eisonmarkt von aussehlaggobender Bedeutung sein
wird. Eine andere Frage ist es, ob die Vereinbarung
der Roheisenerzeuger neue Yerbandsbestrebungcn in der
Eisenindustrie zur Folge haben konnte. Die neuen
Gruppierungen in der deutschen Schwerindustrie haben
neue Verhéltnisse geschaffen, und der Eisenwirtsehafts-
bund wird, obwohl es in wesentlichen Punkten versagt
hat, kaum bereit sein, wieder aus der deutschen Eigen-
wirtschaft zu verschwinden.

Vom EisenWirtschaftsbund. — Die Vollversamm-
lung des Eisenwirtsehaftshunded hatte am 18. Oktober
1921 einigen Vorschldgen des Reichwirtsehaft-sministers
Uber die Abanderung der Verordnung zur Regelung der
Eisenwirtschaft vom 1. April 1920 zugestimmt. Hier-
nach erh&lt der Motallarbeiterverhand kinf-
tig ein selbstdndiges Erncnnungsrceht von Mitgliedern
zur Vollversammlung, Ferner werden eine Reihe von
Verbanden, die bisher im Bisenwirtschaftsbund nicht
vertreten waren, darunter der Verein deutscher Stralen-
bahnen, Kleinbahnen und Privateisenbahnen, im Be-
nehmen mit anderen Verbraucher-Organisationen in den
Eisenwirtschaftshund anfgenommen, ohne daR hierdurch
eine Erhdéhung der gesamten Mitgliederzahl eintritt.

Wirtschaftlichc Rundschau.
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Der Reiehswirtschaftsniinistcr hat eine entsprechende
\ erordnung zur Regelung der ELsenwirtschaft erlassenl),
die am 20. Dezember 1921 in Kraft tritt.

Der EinfluR des Wagenmangels auf die Versorgung
der Hiuttenwerke mit Rohstoffen. — Auf eine Anfrage
rheinisch-westfélischer Abgeordneter, die sich mit der
mangelnden liohlcnversorgung der In-

dustrie und hauptsdchlich mit der dadurch hervor-
gerufenen Stillegung von Hochofen be-
schéftigte, hat der Reichswirtschaf(¢minister wie folgt
geantwortet:

Die gegenwaértigen Note sind auf die unzuldngliche
Férderung, auf Verkehrsschwierigkoiten, auf die plétz-
liche und starke Steigerung des Beschéftigungsgrades
fast der gesamten Industrie und endlich auf den durch
die Jahreszeit bedingten Mehrverbrauch zurickzufihren.
Die Lage wird noch verscharft durch das Fehlenau s-
reichender Vorrdate, das mit dem zchnwdchigen
Ausfall der oberschlesischen Férderung im Zusammen-
hang steht. Die fir die durchaus wiinschenswerte Stei-
gerung der Roheisenerzeugung erfor-
derlichen Brennstoffe konnen zurzeit nicht
zur Verfugung gestellt werden, da der Vielverband in
den letzten Monaten seine Anforderungen an Koks er-
heblich gesteigert hat. In der Braunkohlonbri-
kolllag c ist eine neue Anspannung dadurch hervor-
gerufen worden, daR die mitteldeutschen Brauukohlen-
reviere mit betrdchtlichen Lieferungen fur den Ausfall
an bdhmischen Braunkohlen emspringen muften, der
in dor Berechnung bdhmischer Kohle in Kronen seinen
Grund hat.

Die weiteren Ausfiihrungen beschéaftigen sich noch
mit den bekannten Verkchrsnoten, die auf den Eisen-
bahnbetrieb ihre Wirkung ausibten und den Rcichs-
kohlenkommissar gezwungen haben, aus Brennstoff-
sendungen die geeigneten Lokomotivkohlen beschlag-
nahmen zu lassen. Ferner hat sich der Reichskohlen-
kommissar damit einverstanden erklart, daR im Ruhr-
bezirk vom 8. Oktober 1921 bis 10. Januar 1922 der
Dienstkoiileuzwang durch die Eisenbahndirektion ange-
wandt wird, von dem nur die Entcntclloferungen, die
Belieferung der Gas-, Wasser- und Elektrizitditswerke,
der Seeschiffahrt und der Lehensmittelbetriebc ausge-
nommen sind.

Mit der gleichen Frage befalit sich auch eine Zu-
schrift des Reichsverkchrsministers, die darauf hinweist,
daB auch in der Vorkriegszeit die Wagcngestellung in
den Kohlengebieten vom Oktober an auRerordentlich ab-
fiel. Das wurde aber friher nicht so schwer empfunden,
weil die Hauptverbraucher ausreichend mit Kohle ein-
gedeckt waren, wéhrend sie heute nur fiir wenige Tage
versehen sind. Die Meinung, die Eisenbahn mifRte in
der Lage sein, ihren Betrieb so auszugcstalt.cn, daB sie
mit ihm die regelmdBRigen Herbst- und Winterstérungen
ausgleichen konnte, ist durchaus irrefihrend. Einen
solchen Luxus konnten sich die deutschen Staatsbahnen
in ihrer gldnzendsten Zeit vor dem Kriege nicht ge-
statten, und heute erst recht nicht.

Wie die Kohlenversorgung leidet auch die Beliefe-
rung der Werke mit Kalk unter dem Wagenmangel.
Auf eine Anfrage, die Geheimrat Qaaatz, M.d. R,

Essen, deswegen an den Reichsverkehrsminister ge-
richtet hatte, ist von diesem unter dem 20. November
nachstehender Bescheid eingegangen:

Die Zahl der zu Anfang des Jahres 1921 vorhanden
gewesenen Kalkwagen kann nicht bestimmt angegeben
werden; sie wird auf ungefdhr 10 000 bis 11 000 Wagen
geschatzt.

In diesem Jahre sind Kalkwagcn noch nicht an-
geliefert worden. In Auftrag gegeben sind: 400 Kalk-
wagen, lieferbar in den Monaten Januar/M&rz 1922, und
300 Kalkwagen, lieferbar bis Juni 1922. Es ist ver-
sucht worden, von den Lieferwerken eine frihere An-
lieferung der Wagen zu erreichen, die Bemuhungen sind
aber bisher erfolglos gewesen.

1) Reiehsaiizciger 1921, Nr. 295 vom 17. Dez.
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Um die Gestellungsverhéltnisso bei den Kalkwagen
zu verbessern, ist den Dienststellen untersagt worden,
die Wagen als Ersatz fur fehlende Wagen anderer Gat-
tungen zur Befdrderung anderer Giter als Kalk und
Kalkmergel zu stellen. AuBerdem wird von der Eisen-
bfifinVerwaltung im Rahmen des Mdglichen alles getan,
um den Umlauf der Wagen zu beschleunigen. Die Be-
mihungen der Eisenhahnverwaltung zur Foérderung des
Wagonumlaufs werden aber auch von der Industrie tat-
kraftig dadurch unterstitzt werden missen, daB die
Versand- und Empfangswerke die Wagen schleunigst
wieder zurlekgebcn. Da anzunehmen ist, dal die An-
forderungen an Kalkwagen auch in den kommenden
Jahren noch hoch sein werden, ist in Aussicht genommen,
den Bestand an Kalkwagen (ber die bereits in Bestel-
lung gegebenen 700 Wagen hinaus fir das Rechnungs-
jahr 1922 noch weiter in angemessenem Umfange zu
vermehren.

Grenzfestsetzungen in Oberschlesien. — AVie aus
Kattowitz gemeldet wird, hat die Grenzkommission am
18. Dezember die Demarkationslinie im obersehlosisohen
Industriegebiet festgesetzt. Die wichtigsten Entschei-
dungenl) — von AVcsten nach Osten — sind folgende:

1. In Gegend Niborowitzer Hammer kleine deutsch-
polnische Gebietsaustausche mit dem Ergebnis, dall die
Kleinbahn Rauden—Gleiwitz auch hier ganz auf deut-
sches Gebiet zu liegen kommt. Niborowitzer Hammer
ist deutsch geblieben.

2. Ebenso verbleiben die Dclbriek-Sclidchtc bei
Deutschland. Die auf polnischem Gebiet liegenden, zur
Grubcnanlage gehdrenden Baulichkeiten sind bis zur
Bahnlinie Makosehau—Gleiwitz zu Deutschland geschla-
gen worden.

3. Die Konigin Luise-Grube erhdlt ihre drei lebens-
wichtigen Schédchte Gluckauf, Ruda und Georg sowie
ihr gesamtes Grubcnfold bis zum siddlichen und 6stlichen
Markscheid zuriick mit Ausnahme der Kolonie Glick-
auf, des Kirchhofes von Ruda und der Fldache von Ruda-
Poremba.

4. Leider ist e3 nicht gelungen, Ridahammer ein-
schlieBlich des dortigen wichtigen Straensticks der
elektrischen Bahn und des Knappschaftslazaretts fur
Deutschland zuriickzugewinnen. Die nérdlich der Ort-
schaft liegenden Teile der Gemarkung Ruda (Gruben-
foldor von Borsig und Sehaffgotsch) sind Deutschland
zuriiekgegebon worden.

6. Zwischen Rudahammer und
schacht bildet auf Grund beiderseitiger kleiner Gcbicts-
austausehe das Beuthener Akasser die polnische Grenze.

6. Die Anlagen de3 Garnalz-Freudcschachts sind
polnisch geworden.

7. Oestlich Bouthen keine Acriinderung gegenuber
der Genfer Entscheidung, so daB der auf Rosenberger
Gelédnde liegende Teil des Blei-Scharleyer Grubcnfcldes
deutsch geblieben ist.

8. Bei Alt-Coretzko wurde die Grenze um annahernd
150 m von der in Polen gelegenen Andalusienhahn ab-
geruckt, ebenso der Uber die genannte Bahn hinaus-
gehende Teil des Zinkbergwerks Fiedlers Glick zu Polen
geschlagen. Alle tGbrigen Teile von Fiedlers Glick sind
bei Deutschland verblieben.

9. Die Neuhof-Grube mit dem Rest ded Zinkberg-
werks Neuhof ist Deutschland zuriickgegeben worden.

10. Die weiterhin von der deutschen Delegation
geforderte Rickgabe des Radzionkauschachtes, der Lazy-
Zinkhutte und des Strossekwaldes ist verweigert worden.

ZusammenschluRbestrebungen In der amerikanischen
Eisen- und Stahlindustrie. — Die industrielle Entwicklung,
die wahrend des Krieges in den Aer. Staaten vor sich ging,
fand nicht nur in dem Aufkommen vollig neuer Industrie-
zweige, sondern auoh in der ungeheuren Ausdehnung schon
vorhandener Industrien ihren Ausdruck.2) Dies trifft be-
sonders auf die Eisen- und Stahlindustrie zu. Der Auf-

b Agl. St.u. E. 1921, 27. Okt., S. 1557/9; 3. Nov.,
S. 1596/1600.

") Vgl. Ueberseedienst 1921, 15. Dez., S.2039/40.
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schwung erklart sich naturlich vornehmlich aus dem
starken Bedarf an Kriegsmaterial von seiten der Ver-
bindeten Amerikas, dann aber auch aus dem Eindringen
der amerikanischen Eisen- und Stahlindustrie in die
Markte, die vordem von der europdischen Industrie be-
herrscht wurden. ARenn man bedenkt, daR z. B. die An-
zahl der Walzwerke von 427 im Jahre 1914 auf 484 zu
Beginn des vorigen Jahres gestiegen war, und daB die
Anzahl der Fabriken, die sich mit der Herstellung von
Kleineisenzeug befaliten, in dergleichen Zeit von 102 auf
147 in die Hdéhe ging, so kann man hieraus schon den
Erfolg der amerikanischen Industrie ermessen. Auch die
Ziffern der Roheisenerzeugung spiegeln den bedeutenden
Aufschwung wieder. AA'éhrend im Jahre 1914 nur 23,7
Mill. t Roheisen hergostellt wurden, betrug die Erzeugung
im Jahre 1920 rd. 37,5 Mill. t, nachdem sie im Jahre 1916
sogar bis auf 40,06 Mill. t gestiegen war.

Der bedeutende wirtschaftliche Ruckgang, der das
W irtschaftsleben der Union etwa um die Mitte des vorigen
Jahres traf, machte sieh in der Eisen- und Stahlindustrie
erst gegen Schlufl des Jahres bemerkbar, fihrte dann aber
auoh besonders im Verlauf der ersten Hé&lfte des Jahres
1921 zu &uBerst ungunstigen Erscheinungen. Die Roh-
eisenerzeugung betrug um die Mitte des Jahres nur etwa
900 000 t, wahrend sie in der gleichen Zeit des Jahres 1920
auf Uber 3 Mill. t gestiegen war und wéhrend des Krieges
eine noch weit hohere Ziffer anfzuweisen gehabt hatte.
Die ungiinstige Marktlage ist cs auch gewesen, welche die
Frage einer Vertrustung gewisser amerikanischer Eisen-
und Stahlwerke aufs neue ins Rollen gebracht hat, nach-
dem sie bereits in den letzten Jahren verschiedentlich auf-
getaucht war. Bereits in der Zeit, als sich der Gegensatz
zwischen dem amerikanischen Stahltnist und den ring-
freien AVerken durch die Aerschiedcnlieit ihrer Preis-
politik verscharfte — der Stahltrust hielt damals an den
von der Regierung festgesetzten niedrigen Preisen fest,
wdéhrend die ringfreien A&erke weit teurer verkauften —,
sprach man von einem ZusammenschluB gewissor groRer,
unabhangiger AVerke. Bestarkt wurde diese Bewegung
noch dadurch, daB die Regierung in einer Verfolgung der
United States Steel Corporation nach dem Shcrman-Anti-
Trustgesetz ein arges Fiasko erlitt. Dann verstummten
die Gerlichte langere Zeit, tauchten aber neuerdings in um
so bestimmterer Form wieder auf. Man erwartet in ame-
rikanischen Fachkreisen binnen kurzem die foérmliche
Anzeige einer Vereinigung verschiedener ringfreier Stahl-
werke. Zundchst dirfte eine Fusion einiger ringfreier Ge-
sellschaften des mittleren A&estens Tatsache werden; der
hierdurch gebildete kleinere Konzern wird spéter in einem
groBen Trust aufgehen. Die Gesellschaften, die an dem
Plan beteiligt sein sollen, sind die Bethlehem Steel Corp.,
die Brier Hill Co., die Colorado Fuel & Iron Co., die Inland
Iron Corp., die Jones & Laughlin Steel Co., die Lacka-
wanna Steel Co., die Midvale Steel & Ordnance Co., die
Republic Iron & Steel Co., die Steel and Tube Co. of
America und die Youngstown Sheet & Tube Co.

Zunéchst scheinen sich einer Durchfiihrung des
Pianos noeli gewisse Schwierigkeiten entgegen zu stellen.
So st6fRtz. B. die Frage der Bew ertung der in den Trust
eingehrachten einzelnen AVerke auf groRfe Bedenken, da
die einzelnen Mitglieder natirlich bestrebt sind, ihre An-
lagen zu einem mdglichst hohen AVerte anzusetzen. Nach
letzten Berichten aus den Industriebezirken haben bereits
eine Reihe dstlicher Bankgruppen versucht, eine Ueber-
siclit Uber die finanzielle Lage der in Frage kommenden
unabhédngigen Werke zu geben, um hierauf den Plan fur
die Durchfihrung des Zusammenschlusses zu grinden.

Was die Stellung des neuen Trustes der United States
Steel Co. gegeniber betrifft, so diurfte selbst die groRere
der beiden geplanten Vereinigungen bei weitem nicht an
den Umfang des Stahltrustes heranrcichon. Die genannten
zehn ringfreien Werke besitzen z. B. eine Stahlerzeugung
von jahrlich nur 16,98 Mill. t, wahrend die U. S. Steel
Corp. eine solche von 22,70 Mill. t besitzt. Auch die geld-
lichen Mittel der bisher unabh&ngigen Gesellschaften
durften bei weitem nicht die ungeheure Kapitalskraft des
Stahltrustes erlangen, der Uber 508,3 Mill. S Stamm-
aktien und 360,3 Mill. 8§ Vorzugsaktien verfiigt. Der
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Buchwert der Anlagen des Stahltrustes stellte sich zu
Beginn dieses Jahres auf etwa 2,27 Milliarden $, wéahrend
der Wert der ringfreien Betriebe sich auf etwa 1,40 Milliar-
den S bezifferte.

Das Verhéltnis der Leistungsfélligkeit bei der Stahl-
erzeugung sowie das Verhé&ltnis der Stamm- und Vorzugs-
aktien der genannten zehn Gesellschaften stellt sieh dem
Stahltrust gegenilber etwa folgendermaRen:

Slahlerzeug. Stammakt. Vorzugsakt.

%-Satz der %-Satz der %-Sau der

Gesellschaft U,(S:.m?)tleel U.Cso.ns)lteel U.CSo.r;teel

(22,70 Mill, t) (508,3M!1l.g; (360,3Mill.fi)

% %

Bethlehem Steel Corp. 13,8 11,8 15,2
Brier Hill Steel Co. .. 26 2,5 1,4
Colorado Fuel Co. . . 5,0 6,7 0,6

Inland Iron Corp.. . . 4.4 4,9 k.Vorz.-Akt.
Jones & Laugldin . 11,6 59 —
Lackawanna- Steel Co. . . 8,1 0,9 —
Midvale Steel & Ordnance Co. 12,6 19,7 —_
Republic Iron and Steel Co. 6,1 5,9 6,9
Steel and Tube Co. of Amer. 3,8 -0,4 4.9
Youngstown Sheet & Tube Co. 0,6 3,9 2,8
74,0 (i8.6 31,8

Ein bedeutender amerikanischer GroRindustrieller
lieR sieh Uber die tieferen Griinde der ganzen Bewegung
u. a. folgendermaBen aus: , In der Industrie selbst sowie
in der ungilnstigen einheimischen Entwicklung liegende
Grinde haben mit dem zunehmenden Wettbewerb des
Auslandes die Trustbewegung in der Eisen- und Stahl
industrio gefdrdert. Die ungilinstige Lohnentwicklung bei
vielen Werken, die Steigerung der Eiseubahnfrachten und
der scharfe einheimische Wirtschaftsuiedergang waren es,
die die seit zwei Jahren ruhenden Vertrustungsverhand-
lungen erneut wieder aufleben lieRen. Auch der scharfe
W ettbewerb der européischen Eisen- und Stahlindustrie,
der sieh mehrund'mehr aufdem Weltmarkt fihlbar macht,
wirkte in gleicher Richtung. Endlich hat auch die zu-
nehmende Spannung zwischen den Erzeugungskosten der
U. S. Steel Corp. und der ringfreien Gesellschaften viel
zur Stdrkung der ZusammenschluRbewegung beigetragen.
Elr die Wetthewerbsfahigkeit der amerikanischen Eisen-,
und Stahlindustrie auf dem Weltmarkt dirfte der neue
Stahltrust nach seiner Bildung von ausschlaggebender Be-
deutung werden.

Aktiengesellschaft Lauehhammer, Riesa i. Sa. —
Mit dem abgelaufoncn Geschéaftsjahr 1920/21 schlof das
50. Jahr seit dom Bestohen des Unternehmens als Ak-
tiengesellschaft. Der groBte Teil der Aktion der Ge-
sellschaft wurde- im vergangenen Jahre von den Linke-
lloi'mann-Werken, Breslau, erworben. Das Zusammen-
gehen mit diesem groBen Unternehmen hat sieh bisher
vorteilhaft fur die Beriehtsgoselischaft gestaltet. Das
geschéftliche Ergebnis des Jahres wird im allgemeinen
als befriedigend bezeichnet, trotzdem die Werke von
schweren Stérungen infolge Streiks betroffen wurden.
Die zu Beginn des Jahres noch gute Geschéaftslage ver-
schlechterte sieh von Monat zu Monat. Die Erlése
fur alle Erzeugnisse gingen mehr und mehr zurick, und
erst gegen Endo des Berichtsjahres machte sich wieder
eine allgemeine Besserung der Marktlage bemerkbar.
Die Geschaftsunkosten, Gehéalter und Lohne erfuhren
infolge der wirtschaftlichen Verhéltnisse dauernd Stei-
gerungen, ebenso die Ausgaben fiir soziale Zwecke. Mit
Rohstoffen und Material zum Betrieb der Werke war das
Unternehmen genligend versorgt; auch von technischen
Schwierigkeiten, die groBere Stérungen oder Stillegungen
in den Betrieben bedingt hatten, blieb es verschont. Die
im Vorjahre in Betrieb genommene neue Kohlengrube ar-
beitet voll. Die alte Kohlengrube ist abgebaut und der
Betrieb eingestellt. Die Preissteigerung aller Rohstoffe,
Maschinen, Betriebsmaterialion usw., die weitere Ausdeh-
nung de3 Geschéaftsbetriebes, der Ausbau der Werke und
die' Errichtung von Wohnstatten erforderten eine Ver-
mehrung des Betriebskapitals. In der Hauptversamm-
lung vom 10. Mérz 1921 wurde deshalb das Aktien -
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kapital um 25 auf 50 Mill. M erhdbt und eine
Anleihe von 30 Mill. JI in Form von SchuldVerschrei-
bungen aufgenommen. — Die Gewinn- und Verlust-

rechnung ergibt einschlieBlich 697 072,09 ,// Vortrag
sowie 270 M verfallener Gewinne einen Betriebs-
gewinn von 72401631,75 Jb. Nach  Abzug von

22 643 327,86 J| allgemeinen Unkosten, 2681 308,26 ,Ib
Zinsen und 39 575 862,21 .1! Abschreibungen verbleibt,
ein Reingewinn von 8201 475,51 Jb. Hiervon werden
7500 000J1 Gewinn (20av, auf 25 Mill. Jt alte Aktien
= 5 Mill. Jt und 2&* auf 25 Mill. J| neue Aktien fiir
Vs Jahr = 25 Mill. JI gegen 30d0- i. V.) ausgeteilt
und 701 475,51 JI auf neue Rechnung vorgetragen.

Eisenhiitte Holstein, Aktien-Gesellschaft, Rends-
burg. — Das Werk arbeitete wéahrend des Geschéfts-
jahres 1920/21 mangels gentugender Auftrdge in ein-
geschranktem MaRe weiter, und zwar mit einem Stahl-
ofen und auf einfacher WalzwerkssChieht. Durch Aus-
besserungen wurde der Betrieb im Stahl- und Walz-
werk flr kurze Zelt unterbrochen. Die wiederholten
Stillstinde des Werkes wegen Kohlenmangels in den
letzten Jahren gaben Veranlassung zum Anschluf an
die Rombaeher Hittenwerke. — Die Ertragsreehnung *
ergibt einerseits 113 038,16 J | Vortrag und 1980735,01,k
Retrielsgewimi. Dem Werkserlmltungsbestande wurden
1250 000 JI: zugewieseu und 100 000 JI abgeschrieben,
so dal ein Reingewinn von 723 773,17 Jt verbleibt.
Hiervon werden 100 000 JI Gewinnanteile ausgezahlt,

300 000 JI Gewinn (20<Vo wie i. V.) ausgeteilt und
323 773,17 ,fl auf neuo Rechnung vorgetragen.
Fried. Krupp, Aktiengesellschaft, Essen-Ruhr.

Nach dem Bericht das Direktoriums hat sich die Leistungs-
fahigkeit und Wirtschaftlichkeit der Werke im Geschafts-
jahre 1920/21 auf der alten Bisen- und Stahlgrundiage
nunmehr so gestaltet, dal es nach drei dividendenlosen
Jahren maéglich ist, diesmal einen méaRigen Gewinn aus-
zuteilen. Zur Erweiterung seiner knappen Kohlengrund-
lage hat die Gesellschaft mit den Gewerkschaften vor. Con-
stantin der Grofe in Bochum und vor. Helene und Amalie
in Essen Betriebs- und Interessengemeinsehaftsvertrage
abgeschlossen. Auf den dlteren Kohlenzechen sind groRe
Neuanlagen geschaffen worden. Der Besitz an heimischen
Erzen wurde durch Erwerb der Brauneisensteingrube
Armimus und der FluBspatgrube Fluor erweitert; Um sich
auch im Bezug von Ton und feuerfesten Steinen selbstan-
diger zu machen, wurden die Tongruben, Schamotte- und
Steinfabriken in Kruft bei Andernach und in W itter-1
schliek bei Bonn tibernommen. Die Hittenwerke konnten
infolge der unzureichenden Kohlenzuweisung nur zum
Teil ausgenutzt werden. Die Stahlerzeugung litt ins-
besondere darunter, daR das neuzeitliche Martinwcrk in
Borbeck nicht wieder in Betrieb gesetzt werden konnte.
Im dUbrigen waren Stahlwerke und Eisenkonstruktions-
W erkstatten auf der Friedrich-Alfred-Huttc sowohl als
auch in Essen gut beschéftigt. Die in Rheinhausen er-
richtete Schlackensteinfabrik entwickelte sieh gut. Die
GieRereien fur Eisen- und hochwertigen TemperguB sind
ausgebaut. Das Stahlwerk Annen hat mit Verlust ge-
arbeitet. An neuen Stahlsorten wurden weitere rost-
sichere Stéhle entsprechend der gestiegenen Verwendungs-
maoglichkeit hochwertiger Stdhle herausgehraeht, ferner
das Alit, als erstes einer Reihe von Stdhlen, die bei groer
Hitze feuerbestdndig sind und nicht zundern. und das
Koerzit als einen neuen Stahl fur Dauermagnete mit bisher
bei Magnetstdhlen unbekannten Leistungen. Der grofte
Teil der Erzeugnisse aus dem 'Lokomotiv- und Wagenbau
wurde an das Eiseribahnzentralamt geliefert. Unter
Fihrung des Unternehmens wurden zwei Vertrdge Ubei-
Lieferung von zusammen 700 Lokomotiven durch die
deutschen Lokomotivfabriken an RuBland abgeschlossen.
Nach den von Dr. Zoelly in Zirich erworbenen Schutz-
rechten wurde der Bau von Turbinen-Lokomotiven auf-
genommen. Der Bau von Eisenbahnwagen war infolge
gedrickter Preise nur mit erheblichen Verlusten méglich.
Auf Grund eigener Bauart sind zwei neue Typen von
Selbstentladern herausgebracht worden. Von der Abtei-
lung Baggerbau wurden die ersten Trockenbagger geliefert.
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Am Nordostseekanal bei Kiel errichtete die Germaniawerft
eine neue FluBseliiffwerft, auf der bereits eine gréRere
Anzahl FluBschiffe und FluRdampfer auf Stapel gelegt
sind. Das Grusonwerk hat seine Erzeugnisselauf ver-
schiedenen Gebieten der Maschinenindustrie vervoll-
kommnet und unter anderem seine Abteilung fur Einrich-
tungen zur Chlorélgcwinnung besonders entwickelt, wie
seine Magnethalter fir Neuanlagen zur Aschenaufberei-
tung und damit zur Verwertung in der Asche noch ent-
haltener Brennstoffe auf den Markt gebracht.

Die im Spéatherbst 1918 begonnene Umstellung der
AVcrke auf andere Fertigerzeugung ist im Berichtsjahr
ohne erhebliche Aenderung der Erzeugungszweige und
trotz mancher Erschwerungen durch die stdndige Beauf-
sichtigung der feindlichen Ausschisse technisch und ge-
schaftlich weitergefihrt worden. Die Abteilung fiir den
Bau von Textilmaschinen hat die erste Ringspinnmaschine
eigener Bauart in Betrieb gesetzt. Gewinne sind in den
neu aufgenommenen Betriebszweigen auch in diesem
Jahro nicht erzielt worden. Die Herstcllungs- und Ver-
triebsgesellschaften, an denen die Gesellschaft beteiligt ist,
haben wahrend des verflossenen Jahres im allgemeinen
zufriedenstellend gearbeitet. Alit den Faun-Werken A.-G.
in Nurnberg wurde ein Abkommen Uber den von dem
Unternehmen und von dieser Gesellschaft betriebenen Bau
von Lastkraftwagen getroffen, an der Firma selbst ist die
Berichtsgesellschaft geldlich beteiligt.

Zur FoOrderung des Absatzes der Sondererzeugnisse
wurde mitdervan Eupen Kraftfahrzeugbetrich G. m. b. H.
& Co. in Essen eine Vereinbarung getroffen, ferner die
Kraftfahrzeugvertriebs-GeseUschaft m. b. H. in Dussel-
dorf mitbegrindet und in Wien die Vertriebsgesellschaft
der Eried. Krupp Aktiengesellschaft errichtet. Ihre Or-
ganisationen fur den Einkauf von Rohstoffen und fiir den
Verkauf ihrer Eisen- und Stahlei-zeugnis.se im Inland hat
die Gesellschaft weiter ausgebaut und im neutralen wie
im friher feindlichen Auslande Beziehungen zu friheren
Vertretern erneuert und neue Vertretungen eingerichtet.
Um den Auslandsabsatz, dessen Forderung fur die deutsche
AVirtsohaft lebenswichtig ist, nachhaltiger zu pflegen,
wurde im Haag die N. V. Algemeene Overzeesche Handel
Maatschappij gegrindet. Die Einrichtung der Bank-
abteilung zur Abwicklung der erheblich groBer gewordenen
geldlichen Geschéafte hat sich bewéhrt.

Die Zahl der AVerksangehdrigen betrug bei Ab-
schluB des Geschéaftsjahres 99 068, davon in Essen 53 061.

Der AbschluR zeigt neben 4 215 577,96 Jt Vortrag,
6 506 580,57 Jt Zinsen und 5502 804,84 JI sonstigen Ein-
nahmen einen BetriebstiberschuBR von 255 863 381,12 Jt,
Nach Abzug von 82 889 573,38 Jt Steuern, 02 562 734,17 Jt
AVohlfahrtsausgabcn und 28 730 143,45 JI Ausgaben fiir
Angestellten- und Arbeiterversicherungen verbleibt ein

Reingewinn von 97 905 893,49 JI. Hiervon -werden
30 Mill. JI zum Bau von Wohnungen fir die Werks-
angeliorigen und fdr Wohlfatirtseinrichtungen bereit-

gestellt, 44 Mill. IC dem Aufsiehtsrat zur Anfligung ge-
stellt zur Einziehung von 40 Mill. JI C-Aktien zu 110% des
Nennwerts, 14,5 Mill. JI Gewinn (6 % auf 225 Mill. JI
B- und C-Aktien und 4 % auf 25 Mill. JI A-Aktien gegen
0 % i. V.) ausgeteilt und nach Absetzung der Beziige des
Aufsichtsrates der Restvon 8 705 S93,49 JI auf neue Rech-
nung vorgetragen.

Uebcr die in der Hauptversammlung am 19. Dezember
1921 beschlossene Kapitalerhdhung und die daran ge-

knupfte Kapitalbeteiligung der Arbeiter wird
weiter untenstehend berichtet.
Peipers & Cie., Aktiengesellschaft fir WalzenguR,

Siegen. — Im Geschéftsjahr 1920/21 arbeiteten die Be-
triebe, abgesehen von den durch Brennstoffmangel hervor-
gerufenen Hemmungen, ohne Stdérungen. Der Brennstoff-
mangel verschdarfte sich zusehends, nachdem es voriber-
gehend den Anschein gehabt hatte, als ob eine Ent-
spannung eintreten wirde. Wenn es der Gesellschaft
trotzdem durch Umstellungen und andere MaBRnahmen
gelungen ist, den GieBereibetrieb in dem den AValzen-
gieBereien seit Jahren aufgezwungenen beschréankten MaRe
aufrecht zu erhalten, so war es ihr bei diesen Verhéltnissen
aber leider nicht immer méglich, den Liefenmgswinschen
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der Abnehmer gerecht zu werden. Die Abteilung Hainer
Hutte muBte den Hochofen mehrere Male wegen Koks-
mangels fur langere Zeit ddmpfen. — Die Ertragsrechnung
ergibt einschlielich 413 580,16 JI Vortrag einen Rohiber-
schuB von 6 306 392,10 JI. Nach Abzug von 965 208,29 JI
allgemeinen Unkosten und 2 Mill. JI Entwertnngsricklage
verbleibt ein Reingewinn von 3754 763,97 JI. Hiervon
werden 180000 JI .dem Ricklagebestand zugewiesen,
25380 JI fur Gewinnanteilseheinsteuer, 375000 JI fir
Erneuerung, 200 000 JI fur Unterstiutzung und 1 Mill. Jt
fir Wohnungs- und Wohlfahrtszwecke zurickgestellt,

383 705,38 JI .satzungsmaBige Gewinnanteile gezahlt,
903 750 JI Gewinn (30 % auf 30 Mill. Jt und 5 % auf
75000 JI Aktien gegen 25% i. V.) ausgoteilt und

686 928,59 JI auf neue Rechnung vorgetragen.

Friedrich Thomde, Aktiengesellschaft, Werdohl i. W.
— Das Geschéftsjahr 1920/21 hat die Hoffnungen an
den im Mai de3 vorhergehenden Jahres mit der Deutsch-
Luxemburgischen Bergwerks- und [llitten-Akt.-Ges.
Dortmund abgeschlossenen Interesscngemeinsehafts-
vertrags voll erfullt. Die Versorgung mit den von dem
Unternehmen bendtigten Rohstoffen erfolgte im allge-
meinen befriedigend, wenn auch zeitweilig die Zufuhren
an Brennstoffen infolge der Uberaus schwierigen Lage
des Kohlenmarktes nicht ausreichend waren, so daB vor-
tbergehende Einschrankungen im Walzwerksbctricho un-
vermeidlich waren. In der Drahtzieherei, die zum
groBen Teil von der Wasserkraft abhé&ngt, hatte der
Betrieb unter dem infolge anhaltender Dirre eintre-
tenden AVassermangel zu leiden. Die Gcsamterzcuguiig
konnte gegen das Vorjahr wesentlich erhdht und damit
der AVertphschlag nahezu verdoppelt werden. Sonstge
wesentliche Stérungen in den Betrieben waren nicht
zu verzeichnen. An Beitrdgen fir Betriebskrankenkasse,
UnfaUbcrufsgenossensehaft, Invaliditats- und Alters Ver-
sicherung und fiir Steuern wurden1 254 557,50 J| gegen
640 040 JI i. V. gezahlt. — Die Ertragsrechnung er-
gibt einschlieflich 45 127,60 JI Vortrag einen Betriebs-
iiberschuR  von 3380687,11 JI. Nach Abzug von
863 873,44 J| Handlungsunkosten und 51 403,96 JI Ab-
schreibungen verbleibt ein Reingewinn von 2465409,71,,//.
Hiervon werden 30000J| dem Riicklage-, 100 000 JI
dem Birgschaft«-, 20 000 JI dem Zinsschoinsteuer- und
800 000 JI dem Werkserhaltungsbestand zugewieson,
750 000 JI  fiir Siedlungs- und Wohlfahrtszwecko zur
Aerfiigung gestellt, 300000 J] der Beamten- und Ar-
beiterunterstiitzungskasse zugefiihrfc, 360 000 JI Gewinn
(300/0 gegen 200/0 i. V.) ausgetcilt und 105 409,71 JI auf
neue Rechnung vorgetragen.

Prager Eisenindustrie-Gesellschaft, Prag. — Das
Geschaftsjahr 1920/21 woist gegeniiber dem vorherge-
gangenen einen gunstigen Absatz auf, der jedoch — be-
dingt durch die Preisbildung in den Nachbarstaaten —
geringere Erldse erbrachte. Der Beginn der Geschafts-
zeit stand noch unter dem Zeichen einer regen Nach-
frage bei entsprechend gunstigen Preisen; doch schon
im Spdatherbst 1920 mufRte die Gesellschaft den niedrigen
Preisen der auslandischen Angebote, gegen die die Ein-
fuhrzélle keinen genigenden Schutz zu bieten vermoch-
ten, folgen ; das Frihjahr 1921 brachte dann eine schwer-
wiegende Absatzstockung, die bis Endo des Geschéfts-
jahres' anhielt und zu weitgehenden Einschrdnkungen
der Betriebe zwang. Bei der Stahlerzeugung trat dies
durch Ubbergang auf das Schrottverfahren besonders in
die Erscheinung. Das Abrieken von der Erzeugung dos
Roheisens aus den eigenen Erzen wurde bedingt einer-
seits durch die hohen L&éhne im Erzbergbau, "ander-
seits, und zwar ausschlaggebender, durch die Unmdg-
lichkeit, Koks aus dem Ostrauer Bezirk zu solchen
Preisen zu erhalten, die die Erzeugung von Thomas-
eisen in den eigenen Hochdfen gegeniiber den Angeboten

fremden Roheisens gerechtfertigt erscheinen lassen
konnten. Die hohen Kokspreise verhinderten eine Ver-
hittung eigener oder fremder Erze und ldhmten den

Betrieb der Hochéfen in Ivladno und Kdénigshof, womit
die Stillegung der Thomasstahlwerke verbunden war.
Am Endo des Geschéftsjahres 1920/21 erfolgte daher das
Ausblasen des letzten Hochofens in Kdénigshof und die
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in liladno. Sowohl in Kladno als auch in Ivdnigshof
wurden Martinofen fir das Schmelzverfahren einge-
richtet. Im Zusammenhang mit diesen MaRnahmen er-
folgte auch die Stillegung der Bubcneccr Phosphat-
muhlen. Die Folgen all dieser MaRnahmen sind
beim Erzbergbau zu verzeichnen, da durch Still-
legung der Hochdfen eine vollstindige Einstellung
des Erzbergbaues und weitgehende Einschrdnkung der
llalksteinabbauc erforderlich wurde. Ueber die Forde-
rung bzw. Erzeugung der einzelnen Werkszweige gibt

nachstehende Zahlentafel Aufschluf:
Im Jahre Im Jahre ?_.ibigregl-erll'r-1
1019/20 1520121 yzgijahre
t t t
Steinkohle... 932 873 +35 036
520 286 509 274 — 11 012

Kalkstein 313 979 273 358 —40 621
Roheisen 181 329 216 127 +34 796
Halbzeug ... 27 135 39508 + 12 373
| Fertigerzeugnisse 151 681 170555 + 18 S74
GuBwaren 5828 6038 + 210
Thomasmehl.. 51 706 45702 — 6 004

Die Gewinn- und Verlustrechnung ergibt einschlief3-
lich 1897 651,16 Kr. Vortrag einen Reingewinn von
11 620 085,96 K. Hiervon werden 100 000 Kr. fir
Wohlfahrtszwecke verwendet, 612 243,48 Kr. Gewinn-
anteile an den Vorwaltungsrat gezahlt, 10 080 000 Kr.
Gewinn (14 oo gegen 1600 i. V.) ausgcteilt wund
827 842,48 Kr. auf neue Rechnung vorgetragen.

Kapitalerhhung

Wirtschaftliche Rundschau.

Stahl und Eisen. 1919

Veitscher Magnesitwerke, Actlen-Gesellschaft, Wien.
— Wiéhrend das Unternehmen im Vorjahre der lebhaften
Nachfrage nach seinen Erzeugnissen infolge des damals
herrschenden Mangels an Kohlen, Arbeitern und Befdrde-
rungsmitteln nicht voll nachkommen konnte, zeigte sich
bald nach Beginn des Geschéftsjahres 1920/21 infolge der
schlechten wirtschaftlichen Lage im Auslande ein Ab-
flauen der Konjunktur, das einerseits zu ErmaéRigungen
der Ausfuhrpreise zwang, anderseits gestattete, die ein-
getretene Erleichterung bei der Beschaffung von Be-
triebsmitteln zu einer bedeutenden Steigerung der Er-
zeugung auszunutzen. Namentlich der beinahe vollstan-
dige Ausfall der Lieferungen von Sintermagnesit nach
Amerika beeintrdchtigte empfindlich den Absatz. Der
trotzdem erzielte wesentlich hdhere Gewinn gegeniber
dem Vorjahr ist auf die Devisenverhéltnisse zuriick-
zufihren, die den weitaus Uberwiegenden Teil des Um-
satzes nach dem Auslande wesentlich beglinstigten. — Die
Gewinn- und Verlustrechnung ergibt neben 565 395,09 Kr.
Gewinnvortrag einen Betriebsgewinn von 99 242 736,19 Kr.
Nach Abzug von 12 123 128,14 Kr. allgemeinen Unkosten,
41 640 104,30 Kr. Steuern und 6ffentlichen Abgaben sowie
1121 314,19 Kr. Abschreibungen verbleibt ein Reingewinn
von 44 923 584,65 Kr. Hiervon werden 15 Mill. Kr. fir
Steuern zuriickgestellt, 5 Mill. Kr. dem Beamten- und Ar-
beiterunterstiitzungsbestand zugewiesen, 2435 818,96 Kr.
an den Vorwaltungsrat und 1,5 Mill. Kr. an das Exekutiv-
komitee und an die Delegierten des Verwaltungsrates ge-
zahlt, 10 Mill. Kr. dem auBerordentlichen Ricklagebestand
tberwiesen, 10 Mill. Kr. Gewinn (125 % gegen 40 % 1. V.)
ausgcteilt und 987 765,69 Kr. auf neue Rechnung vor-
getragen.

und Kapitalbeteiligung der Arbeiter bei der Fried. Krupp, A.-G.,

Essen-Ruhr.

Die diesjahrige ordentliche Hauptversammlung der

Fried. Krupp A.-G., Essen-Ruhr, am 19. Dezember,
auf der zum ersten Male auch holliindi3ches
Kapital vertreten war, hat eine groRziugige Kapital-

beschaffung beschlossen. Fur den in der Zeltlage be-
grindeten groRen Kapitalbedarf hatte sich Krupp bis-
her mit Anleihen und Hypotheken beholfen. In den
18 seit Begrundung der ¢Aktiengesellschaft verflossenen
mJahren sind bis jetzt nur drei Aktienausgaben vor-
genommen worden. Begrindet wurde die Aktien-
gesellschaft 1903 mit einem  Aktienkapital von
iBO Mill. JL  Im Jahre 1906 erfolgte eine Erh6hung um
20 Mill.JL Der Erlos wurde zur Deckung der Kosten
fur Erweiterung der Anlagen sowie zur Erwerbung der
Furstlich Solms-Braun felsschen Eisensteingruben ver-
wendet. Die néchste Kapitalcrhéhung kam 1914. Schon
durch Erwerbungen, Erweiterungen und Verbesserungen
des Geschéftsjahres 1913/14 waren die Mittel der Ge-
sellschaft stark in Anspruch genommen worden, so daR
in der Bilanz zu Ende 1914 ,Immobilien*, also der Buch-
wert der Werke, um fast 30 Mill..// Uber die eigenen
Mittel an Aktienkapital und offenen Ricklagen hinaus-
gingen. Dazu kamen die gewaltigen Anforderungen,
die nach Ausbruch des Krieges an die Firma heran-
traten. Unter diesen Umstdnden entschloB sich die
Verwaltung zu der fir damalige Verhdltnisse betrdcht-
lichen Erhéhung des Aktienkapitals um 70 Mill. J(i auf
250 Mill. JL Beide Male, also 1906 und 1914, hat die
Familie Krupp die neuen Aktien Ubernommen und damit
einen namhaften Teil der Betrdge, die sic als Dividende
bekommen hatte, an die Werke zurickgegeben, um die
liberkommene und bewé&hrte Eigenart des Unternehmens
als Familienunternehmen nickt aufzugeben. Maérz 1920
kam eine neue Kapital-Transaktion. Aber jetzt han-
delte e3 sich nicht um eine Vermehrung, sondern nur
um eine andere Einteilung des Aktienkapitals.
Das Aktienkapital von 250 Mill. M wurde in drei
Aktiengattungen: A, 1!, C zerlegt. Die Gruppe A-Akt:en
umfaBte die ersten 25 000 Stick, die Gruppe B die dann
folgenden 135 000 Aktien und die Gruppe C die rest-
lichen 90 000 Aktien. Jede Aktie A bekam 10 Stimmen,
jede Aktie B und C eine Stimme. Die A-Aktien hatten

also zwar ein erhdhtes Stimmrecht, aber in der Divi-
dendenherechtigung blieben sie stets um 2ol hinter B
und O zuriuck. Die Aktien C konnten zu 110w einge-
zogen werden, eine Madglichkeit, von der jetzt schon
Gebrauch gemacht werden soll gegeniber den holléan -
dischen Erwerbern eines groBen Aktienpostens,
den Krupp seinerzeit, als groRe Betrdge fur das Reichs-
notopfer aufgebracht werden muRten, an die hollan-
dische Gruppe abgetreten hat. Nach dem ganzen Auf-
bau der Krupp-Gesellschaft, die, wie schon erwéhnt, ein
Familienunternehmen darstellt, sind der Vermehrung des
Aktienkapitals gewisse Grenzen gezogen, solange man
daran festhalt, samtliche Akten im Familienbesitze zu
bewahren, fremdes Kapital also nicht hereinzulassen.
Die Generalversammlung hat nun beschlossen, das
Aktienkapital um einen Betrag bis zu 250 Mill.Jt zu

erhdhen. Unter den neuen Aktien, die jetzt geschaffen
werden sollen, befindet sich ein Posten Vorzugs-
aktien, welche die Bezeichnung D erhalten und auf

den Namen lauten. Diese D-Aktien erhalten eine Vor-
zugsdividende von 6°0 mit Naehzahlungsrccht, falls in
einem Jahre der Gewinn zur Zahlung dieser Dividende
nicht ausreicht. Im (brigen stehen sie den anderen
Aktien beim Gewinubezug gleich, doch erhalten sie keine
hohere Dividende als 10o0/o.. Diese Aktien sollen bis
zu 500 Stick an Angehérige der Kruppwerke, aber auch
der Werke, die mit der Firma Krupp eng verbunden
sind, begeben werden. Voraussetzung ist eine fiunf -
jdhrige Dienst- und Arbeitszeit bei der
Firma. Sie werden, einschlieBlich aller Unkosten, zu
11000 ausgegeben, bilden also eine gute und sichere
Kapitalanlage. 1fervorgegangen ist dieser Vorschlag
aus dem Kruppschen Gedanken der Werks-
gem einsehaft, der jetzt also auch auf die Ka-
pitalbeteiligung Ubertragen werden soll. Die D-Aktien
bleiben gebunden. Sie werden von einer Krupp-
schen Treuhandvereinigung verwaltet. Die
Vereinigung, die aus' Werksangehdrigen besteht, ver-
waltet die gezeichneten Aktien und fiuhrt die Gewinne
den Mitgliedern unverkirzt zu; sie nimmt den Mit-
gliedern oder ihren Hinterbliebenen auf Wunsch auch
Aktion zu dem gezahlten Preise wieder ab, so daB auch
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hier fur Spekulation und Spiel kein Saum ist. Die
Besitzer der D-;Aktien, wie sie in der ,Kruppschen
Treuhand* zusammengefaBt sind, bekommen eine Ver-

tretung im ;Aufsichtsrat; sie erscheinen durch den Vor-
stand der Vereinigung auch in der Generalversammlung.

Den Plan einer Kapital- und Gewinnbeteiligung der
¢Arbeiter hat Herr Krupp von Bohlen und Haibach schon
im Jahre 1919 anlé&Blich einer Ehrung Kruppscher Ju-
bilare angekiundigt. Die neue Kapitalerhdhung benutzt
jetzt die Familie und Firma Krupp, um den von Krupp
stets hochgehaltenen Gedanken der AVerkagcmecinsehaft
auf neuem Gebiete zu pflegen. Sie gibt den Werks-
angehdrigen die Maoglichkeit, an ihrem Geschick selbst
mitzuarbeiten und es mit dem Gedeihen des Werkes,
bei dem sic arbeiten, zu verbinden. Wenn auch Krupp
selbst den Plan der Kapital- und Gewinnbeteiligung
der ¢Arbeiter als einen Versuch bezeichnet, und wenn
man sicli auch klar dartiber ist, daR mit der Durch-
fihrung des Gedankens die Frage noch nicht geldst
ist, befriedigende Formen des Zusammenarbeitens von
Kapital und Arbeit zu schaffen, eines ist hoch anzu-
erkennen, das Streben der Firma Krupp, auf sozialem
Gebiet weiter flihrend zu sein, und der gute Wille, mit
den ¢Arbeitern zur besseren Verstandigung und zu einem
dauernden Frieden zu gelangen.

Blcherschau.

T afel, Wilhelm, ordentlicher Professor fir kon-
struktive Huttenkunde an der Technischen
Hochschule Breslan : W alzen und W alzen -
kalibrieren. Einfuhrung in die Vorgénge
beim W alzen und in die Arbeit des Kalibrierens.

Mit 161 Abh. und 8 Taf. Dortmund; Fr.
Willi." Jtuhfus 1921. (6 BI., 232 S.) 8°.
Geb. 45 3L

Der den Lesern von ,Stahl und Eisen“ bekannte

Verfasser Professor W. Tafel hat durch Acréffentlichung
obigen Werkes einen schon seit langem gehegten Wunsch
in Erfallung gebracht und damit dem Gebiet der
Walzwerkskunde einen groBen Dienst geleistet. Wie
schon aus dem Vorwort hervorgeht, hat sich der Ver-
fasser zum Ziel gesetzt, .nicht eine Sammlung bewaéahrter
Kalibrierungen, sondern eine Einfihrung in das Ver-
stdndnis der Walzvorgédnge und in die Uebcrlegungen
beim Walzenkalibrieren zu geben. Hierin unterscheidet
sieh obiges Werk von der zuletzt auf diesem Gebiete
erschienenen Verdffentlichung von Dehez.

Der zu behandelnde Stoff ist in logischer Weise
gegliedert; zundchst werden im ersten ¢Abschnitt die
wichtigsten Grundbegriffe erklart, hieran anschliefend
die allgemeinen Regeln der Walztcchnik. Nach dieser
sehr klaren, durch viele Skizzen und Beispiele aus der
Praxis unterstitzten Einfihrung folgt das Kalibrieren
der Walzen, beginnend mit den einfachen Profilen.
Nach einem Zwischenkapitel Uber Kraftbedarf, Wir-
kungsgrad sowie ¢Art der zu wahlenden Walzenzug-
masehine lernen wir zum SchluB die schwierigeren Ka-
librierungen kennen. Auch liier, wie in dem ganzen
Buche, werden in der einfachsten Weise die verschie-
densten Profile an Hand von Skizzen, Kalibrierungs-
zeichnungen sowie Zahlentafeln durclikalibriert und die
GroBe der Kaliber rechnerisch ermittelt. Durch diese
gemeinverstandliche Art der Darstellung will der Ver-
fasser jedermann auch ohne Vorkenntnisse befdhigen,
durch Uehorlegung und einige Uebung selbstdndig auch
die schwierigsten Kalibrierungen zu lésen. Mit groBer
Sachkenntnis wird auf die vorkommenden Fehler liin-
gowiesen, die Ursache und ihre Vermeidung eingehend
erkldart. Mit peinlicher Gewissenhaftigkeit werden die
bisher auf diesem Gebiete verdffentlichten Forschungen
angefuhrt und den eigenen unter kritischer Betrachtung
gegeniibergostellt.

Zusammen fassend kann gesagt werden, dall es dem
Verfasser durch sein groBes Wisssen, gepaart mit rei-
chen praktischen Erfahrungen, (beraus gut gelungen

Bicherschau.

41. Jahrg. Nr. 52.

ist, ein auBerordentlich lehrreiches Work zu schaffen,
das besonders dem Lernenden, fir den es in erster
Linie bestimmt ist, nur bestens empfohlen werden kann.
¢(Aber auch der Fachmann wird die ¢Ausfuhrungen mit
groRer ¢;Aufmerksamkeit verfolgen und ihnen manche ¢An-
regungen fir weitere Forschungen entnehmen.

iDipl.-dJjng. Erich Wolff.

Das obige Urteil eines heute auf dem behandelten
Gebiete tatigen Fachmannes deckt sich vollstdindig mit
der Ansicht eines alten Walzwerkers, des ehemaligen
Walzwerkschefs der Witkowitzcr Eisenwerke, Arnold
Beek, deni wir das Tafcische Buch gleichfalls vorgelegt
hatten. Zur Ergédnzung koénnten wir hdchstens den
nachstehenden Satz aus den ;Ausfihrungen von Beck noch
wiedergebon: ,,Der ganze Lehrstoff ist Uberdies in einer
so leichtfaRliehon ¢Art dargcstollt, in einer so ungewdhn-
lich klaren und anschaulichen Sprache gebracht, dal das
Werk sogar von jedem intelligenteren Hittenarbeiter
(Walzmeister, Vorwalzer, Walzendrcher) verstanden
werden kann. Nebst dem Nutzen der fachlichen Fort-
bildung dieser Kreise kann noch ein weiteres gilnstiges
Ergebnis gezeitigt werden: Erhdhtes Verstiandnis fir
die Bedeutung der geistigen Arbeit und Forderung des
Gemeinschaftsgefiihles mit dieser.”

Die Schriftlcitung.

Carinau, Edwin S., MeclianicalEngineer; Poundry
Moulding Machines and Pattern Equipment.
2nd cd. (Willi 220 ill.) fCleveland, Ohio; The
Penton Publishing Company 1921.] (X, 225 p.)
8°. 58%.

Wie der Verfasserim Vorwort ausfihrt, soll das Buch
dazu dienen/das Zusammenarbeiten von GieRereimann,
Fabrikanten und Ingenieur zu férdern, die alle drei danach
trachten miuRten, die Leistungsfahigkeit der Gielerei
sowohl hinsichtlich der Gite und Menge ihrer Erzeugnisse
als auch der Preiswiirdigkeit derselben mit allen Mitteln
zu heben. Die Mdglichkeit dazu sieht Carman in einer aus-
gedehnten Verwendung der Formniasehinc, deren ver-
schiedene Bauarten er an Hand reichlicher Bildvorlagen
kritisch beleuchtet, wobei er auch ausfihrlich auf die Her-
stellung der Modcllplatten, wie sie fir die einzelnen
Maschinenarten zweckméRig vorgenommen wird, eingcht.
Er hofft, so dom Konstrukteur die Grundlagen fir den Bau
dieser Maschinenart zu vermitteln und den praktischen
Giefercimann in die Lage zu versetzen, zu entscheiden, ob
ein GufBstick sich zur Herstellung mittels Forinmasehine
eignet, und zu beurteilen, welche Bauart derselben im
Einzelfalle in Frage kommt.

In 14 ;Abschnitten versucht der Verfasser dieses Zie
zu erreichen. Ein ziemlich umfangreiches, einleitendes
Kapitel behandelt zunédchst die allgemeinen Grundlagen
der Formerei Uberhaupt, wobei auch in groen Zigen die
Formverfahren auf Formmaschinen besprochen werden.
Der einfache Rittler, die Umrollmasehine, der Rittler mit
Durchzugplatte und die Formpressen werden hinsichtlich
ihres Verwendungsgehietes betrachtet und, daran an-
schlieRend, auch die bei der Anfertigung der Modelle zu
beachtenden Gesichtspunkte berlcksichtigt. Besonders
ausfuhrlich wird dann namentlich das Ruttelverfahren
beschrieben, sowie die hei ihm anwendbaren Methoden
zum Trennen von Modellund Form. Dernéchste ;Abschnitt
geht im ¢Anschluf daran auf die Theorie des Rittelns ein;
die Ausfihrungen werden durch gute Sehaubilder wir-
kungsvoll unterstitzt. Die folgenden vier Kapitel sind
der Umroll-Rittelmaschine gewidmet; sie behandeln diese
Masehinenart, nach Erdrterung von Bau und Wirkungs-
weise, im allgemeinen, sowie ihre Anordnung fir groRe,
mittlere und kleine Formen. Mit der Verwendbarkeit der
Rittler fur Metall- und besonders AliminiumgieRcreien
befaRt sich das nachste Kapitel, wéhrend das dann fol-
gende eine eingehende Darstellung von Entwicklung und
Bauart der Rittler ohne besondere Abhebevorrichtung
bietet. Hieran schlieRt sich ein Abschnitt tler Form-
niaschinen mit Luftdmckpressen und die auf ihnen zu
benutzenden Modellplatten. Den Schluf in der Reihe der
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Betrachtungen Uber Formmasehinen bilden die Sonder-
bauarten von Riuttlern mit Abstreifvorrlehtungen, wobei
als eigenartig die Verbindung von Ruttler mit Presse an-
mutet, Uber deren ZweckmaRigkeit man Ubrigens sehr
streiten kann.

Die Ausristung der Maschineniormerei mit Modellen
und Formkasten, die Herstellung von Kernen auf Maschi-
nen sind Gegenstand der Darstellung der folgenden Ab-
schnitte, wéhrend in einem SchluBkapitel die Griundung
der verschiedenen Rittler beleuchtet wird.

Sieht man von den hdufigen Wiederholungen ab, die
ja bei amerikanischen Verfassern uberhaupt sehr beliebt
sind, so bringt das Buch eine Fille von Anregungen sowohl
fir den Erbauer als auch fir den Benutzer von Form-
mascliinen. Es ist in sehr gutem Englisch flieBend und
leicht verstandlich geschrieben und verdient, daR cs auch
in Deutschland weitere Verbreitung findet.

¢Abgesehen von einigen schematischen Zeichnungen
sind die Bilder ausschlieBlich nach Lichtbildaufnahmen
angefertigt, dom Fachmann wéren hier Ausfilmmagszeich-
uungen lieber gewesen. Text wie Abbildungen sowie die
ganze ¢Ausstattung des Buches sind erstklassig. Bedauer-
lich ist, daB es sich bei dem derzeitigen Wé&hrungsstande
wohl nicht allzuviole Fachgenossen werden leisten kénnen,
das wertvolle Buch zu erwerben. U. Lohst. §

Suter, Paul, Dr.: Die Elektronentheorie
der Metalle mit besonderer Bericksichtigung
der Theorie von Bohr und der galvanoma-
gnetischen wund thermomagnetischen Erschei-
nungen. Bern:Paul Haupt 1920 (VIII. 114 S.)
8°. 12 Mk.

Unter diesem Titel behandelt der Verfasser die Be-
wegung der Elektronen in den Metallen,,sowie die gal-
vanomagnetischen und thermomagnetischen Erschei-
nungen. — Als Einleitung bringt er eine kurz
gefalte Ueberslclit verschiedener Theorien und ihrer
¢Ausarbeiter, die ich hier jedoch nicht sdmtlich an-
fihren kann. — Nach Bohr gibt es, wie dann im ersten
Kapitel ausgefihrt wird, im Innern eines Metallcs
eine grofo Anzahl freier Elektronen, die in ihrer Be-
wegung Gasmolekiilen vergleichbar sind. Der Begriff
,frei“ bedeutet aber nicht, da sic in ihren Bewegungen
von Kréaften frei sind, sondern daf sie selbstdndig in
Wechselwirkung treten. Ihre Geschwindigkeit ist ab-
hé&ngig von der Temperatur und in einem von Kréften
freien Metallstick nach allen Richtungen dieselbe. Die
Gesehwindigkeitsverteilung wird jedoch, sobald &ufere
Krafte einwirken, dadurch gestort, daB jedes Elektron eine
Beschleunigung erféahrt. ¢Auf die rechnerische Seite von
Bohrs ¢Arbeit kann ich hier nicht oingehen. — Im zwei-
ten Kapitel behandelt Suter: 1. den Halleffekt, gal-
vanomagnetischo transversale Potentialdifferenz; 2. den
Ettinghausereffekt, galvanomagnctische transversale
Temperaturdifferenz; 3. den Nernsteffekt, thermomagne-
tische transversale Potentialdlfferenz; 4. den Leduceffekt,
thermomagnetische transversale Temperaturdifferenz. Er
versucht die Erscheinungen folgendermafen zu deuten:
Wird durch eine Platte, die sich in einem senkrecht
zu ihr stehenden Magnotfeldo befindet, Strom geschickt,
so treten an den Randern Potentialdifferenzen auf, weil
die Elektronen eine Ablenkung erfahren; damit tritt
auch dio Temperaturdifferenz auf, weil die Elektronen
kinetische Energie (Wéarme) Ubertragen. Ebenso fihrt
er den Ledue- und Nernsteffekt auf ¢Ablenkung beweg-
ter Elektronen zuriick. Er bringt auch die mathema-
tische Ableitung der Formeln fir diese Erscheinungen
von Gans, Bohr, Livens und Corbino, erwéahnt aber,
dal die theoretischen Ergebnisse denen des Versuches
in manchen Féllen widersprechen und erklért dies durch
Annahme molekularer Felder. Er verspricht sich durcli
weitere Hypothesen Uber den ;Aufbau der Molekile die
Beseitigung der zwischen Theorie und Versuch be-
iteilenden Unstimmigkeiten.

Suter kann natirlich auf rd. 100 eigentlichen
Textseiten nicht die einschldgigen Arbeiten samtlicher
Forscher ausfuhrlich behandeln; wer sich aber fir den
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metallischen Zustand interessiert, findet auf den letzten
zehn Seiten seines _Buches ein ausfihrliches Literatur-
verzeichnis, auf das er zurtuckgreifen kann, falls er sich
mit dem behandelten Stoff eingehender beschaftigen will.
Wem indessen ein kurzer Ueberbliek genligt, dem ist
dies Buchlein wohl zu empfehlen, wenn er Uber Kennt-
nisse in der hoheren Mathematik und theoretischen
Physik, die zum Verstdndnis erforderlich sind, verfugt.
Dr. phil. K. Apel.

Moral, Felix, Dr., Zivihngenieur und beeideter

Sachverstandiger. Die Absch&tzung des
Wertes industrieller Unterneh-
mungen. Berlin: Julius Springer 1920. (VIII,
149 S.) 8». 12 M, geb. 14,40 M.

Die Arbeit zerfallt in zwei Haupttcile. Der gréRere
(S. 1 bis 108) ist der kritischen Beurteilung von in-
dustriellen Unternehmungen gewidmet. Als allgemeine
Grundlagen der fachménnischen Kritik werden in
Einzelabschnitten behandelt die Stnndortsfrago, die;
Wirtschaftlichkeit sowie die Ergiebigkeit der Be-
triebsanlagcn, der EinfluB der Arbeitslohne auf die
Gestehungskosten, schlieRlich die allgemeinen wirt-
schaftlichen Gesichtspunkte. Ein weiterer Abschnitt
befalt sieh mit den fir die richtige Abschéatzung
so wichtigen Einflussen der Rohstoffversorgung so-
wie der Fabrikate wund ihrer Selbstkosten. Den
SchluB des ersten Teils bilden Ausflihrungen dber die
Grundlagen kaufménnischer Beurteilung. Gelegentlich
der Praxis entnommene Beispiele beleben die Darstellung.
Mit BewuBtsein wird allenthalben der teclinisch-wirt-
schaftlicho Gesichtspunkt in den Vordergrund gerickt,
der kaufmannische Teil wird nur insoweit mitbehandelt,
»als es fur das Gesamtbild der Wirtschaft einer in-
dustriellen Unternehmung unbedingt notwendig er-
scheint“. Diese Beschrankung wird von dem auf die
Technik eingestellten Benutzer des Buches als wohltuend
empfunden werden. Im ganzen wird in diesem ersten
Hauptteile dem erfahrenen Wirtschafter wenig Neues
gesagt. Der Wert dieses Teils der Untersuchung liegt
offenbar in der planvollen Uehersicht und Kkritischen
AViégung der Gesichtspunkte, welche die Behandlung des
eigentlichen Vorwurfs im zweiten Hauptteile vorbereiten.

In diesem (S. 109 bis 149) liegt der Schwerpunkt.
Dio Grundlagen der Abschdtzung werden in ihm dber-
sichtlich gruppiert und kritisch durchleuchtet. Der Leser
gewinnt ein Bild davon, wie sieli der Abschatzungsvor-
gang im praktischen Falle ahspiclt. Er erkennt; Dio
Abschatzung vermag lediglich einen Anhaltspunkt fir
die im KaufabschluR erfolgende wirmehaftliehe Wertung
zu geben. Die mehr oder minder hohe Einschatzung
der Féhrlichkeit der Unternehmung unterliegt oft per-
sonlichen Einflissen. Diese von den anderen zu scheiden,
ist das erste Ziel.

Der Gang der Untersuchung ist dieser: Nachdem
einleitend die allgemeinen Wcrtungsunistdande gekenn-
zeichnet worden sind, folgt ein Abschnitt, der sieh mit
den Unterlagen der Wertermittlung befat. Kurz und
knapp wird hier unter finf Punkten dasjenige gekenn-
zeichnet, was fur die sachgemé&Be und zuverldssige Er-
mittlung des AVertes eines jeden industriellen Unter-
nehmens vorhanden sein muB. Bei der anschlieBend
folgenden Wertung der ¢(AbschluBziffcrn wird die aus-
schlaggebende Bedeutung des ,;Anlagekapitals“ und des
,Betriebskapitals“ dargetan; weiter werden die einzelnen
AbschluBpostcn ihrem inneren Gehalt nach geprift, Ab-
schreibungen, Selbstkosten und Umsatz, Gldubiger und
Schuldner kritisch geprift. An letzter Stelle wird die
Berechnung des Wertes der Unternehmung nach den
Fahrlichkcitsgrinden und ihren Einflussen auf den
Tauschwert beleuchtet. Dabei kommt der Aerfasser zu
der Feststellung, daB der Tauschwert in der Mitte zwi-
schen dem reinen Wert aller Vermdgensteile und dem
kapitalisierten Ertrag de3 Unternehmens liegt. Um den
Tauschwert zu finden, ist der Ertrag zu einem ZinsfuB
zu kapitalisieren, der je nach der Fahrlichkeit® der
Unternehmung das D/t- bis 1(jbiche des landestiblichen
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Zinsfulles betragt. Der so gefundene Tausehwert ist zu-
gleich der Werthetrag, der den Vorteilen des Ver-
&duBerers und des Erwerbers gleichmaRig gerecht wird.
Den SchluB dieser Darlegung bildet ein Ausfiihrungs-
beispiel: Die Wertbereehnung einer Maschinen fabrik-
A.-G., die mit einem anderen Unternehmen verschmolzen
werden soll.

Bei der groRen privat- und volkswirtschaftlichen
Bedeutung des in dem Buche behandelten Fragenkreises
wird die ¢Arbeit bei Praxis und Wissenschaft lebhafter
Beachtung begegnen. Die Darstellung ist klar, lebendig
und anschaulich. Gelegentliche Kirzungen dos Textes
und Vermehrung der Beispiele, etwa durch ¢Aufnahme
als Anmerkungen, wéren erwinscht.

Man wird c¢s den Sachverstdndigen auf Grenz-
gebieten nicht verargen, wenn sie ihre durch lange Er-
fahrung gewonnenen Beobachtungen und ¢Arbeitsweisen
im allgemeinen fur sieh behalten. In der Tat ist dio
Aufgabe, die der Verfasser grundlegend erdrtert, in
unserer wirtschaftswissenschaftlichen Literatur bisher in
sehr geringem ¢AusmaB behandelt worden. Es ist deshalb
sehr anzuerkerinen, daB der Verfasser hier mit der alten
Gepflogenheit bricht. Damit erweist er der ¢Allgemein-
heit fur dio so grundlegend entscheidende, zuverldssige
¢(Abschatzung wichtiger Posten unseres Voiksvormdgens
einen Dienst, der volle Anerkennung erheischt.

Dr. Th. Schuchart.

Ferner sind der Sehriftleltung zugegangen:

Wandkalender Deutscher Ingenieure [flr
das Jahr] 1922, u. d. Titel: Tage der Kultur.
(Wissenschaftlicher Text von Franz Marie Feld -
haus.) (Mit zahlr. (Abb.) Chemnitz (Getreide-
markt 4.): Industrieverlag, G. m. b. H. [1921]
(231 BIL.) 4°.

rk  Wesentlich Neues ist Gber vorliegende ¢Ausgabe
dioses ¢Abreifkalenders nicht mehr zu sagen, nachdem
hier schon der ersten und zweiten ¢(Ausgabe die ndtigen
Erlauterungen mit auf den Weg gegeben worden
sindl). Der Kalender trédgt jetzt den besonderen
Titel ,Tage der Kultur“. Warum, setzt der Heraus-
geber, Franz Ma'ric Feldbaus, der sieh als For-
scher und Schriftsteller anf dem Gebiete der Ge-
schichte der Technik schon lédngst eine geachtete Stel-
lung erworben hat, in einem recht ansprechend ge-
faBten Geleitworte kurz auseinander. ,Gebet acht;
unsere Kultur ist“, so schreibt er, ,eine andere, als
die der letzten Jahrzehnte. Sie ist (saget es niemand,
wegen des Sehmicrilgeruches) eine technisch e.”
In diesem Sinne hat der Herausgeber den Kalender
fir seine dritte Ausreise inhaltlich véllig neugestaltct,
damit er in Schrift und Bild Zeugnis ablege ,vom
Werden und Wachsen unserer groen Technik“. 3*
Hrsg. von Préa-

Biucherei ded Arboitsrechts.

sident Dr. F. Syrup und Ministerialrat Dr.
0. Weigert. Berlin: Reimar llobbing. 8°.
Bd. 13. Ulrichs, O. Dr. jur., Ministerial-

rat im preuBischen Ministerium fir Handel und .Ge-
werbe: ¢(Arbeitsordnungen fur ¢Arbeiter ge-
werblicher Betriebe. Wiedergabe, Darstellung und
Erlauterung des einschldgigen offentlichen und bur-
gerlichen Reichsrechts unter Bertcksichtigung der
¢Ausfuhrungsanweisungen zur Reichs-Gewerbeordnung,
der Gerichts- und Verwaltungspraxis und der Jahres-
berichte der Gewerbeaufsichtsbeamten. 1921. (142 S.)
Geb. 18 JL

Bd. IG. Oert mann, Paul, Dr. jur. et phil,
Professor der Rechte und Geh. Justizrat in Géttingen:
Der/Arbeitslohn. 1921. (138 S.) Geb. 18JL

Bd. 19. Albrecht, F., Oberregierungsrat u.
Leiter der (Abteilung fir Erwerbsloscnfirsorgo im
Reiehsamt fir Arbeitsvermittlung, und H. Richter,
Regierungsrat und Mitglied des Reichsaints flr ¢Ar-

S. 1656; 1921,

1) Vgl. St. u. E.
10. Febr., S. 211/2.

1919, 25. Dez.,
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41. Jahre. Nr. 52.

Landgerichtsrat a. D.: § 15 der
Reichsverordnung Uber Erwerbslosen-
fdrsorgo vom 26. Januar 1920 und die ¢Ausftih-
rnngshestirarnungen dazu in der neuen Fassung vom
7. Juni 1921 nebst den wichtigsten einschldgigen Be-
stimmungen erl. 1921. (174 S.) Geb. 22JL
[Umschlagt.: Die produktive Erwerbslosunrur-

beitsvermittlung,

sorge.]

Bd. 24. Gesotz, Das, Uber die Ein -
kommensteuer vom (Arbeitslohn vom
11. Juli 1921. Erl. von Dr. L. Pissel, Regierungs-
rat im Reiehsfinanzministerium. 1921. (122 S.) Geh.
16 JL

Buff, Carl Theodor, $r.-8nR.: Werkstallhau-

Anordnung, Gestaltung und Einrichtung von AVerk-
anlagen nach MaRgabe der Betriebserfordernisse. Mit

207 Toxtabb. und 1 Taf. Berlin: Julius Springer
1921. (282 S.) 4». Geb. 125 JL

Carnegie, ¢(Andrew: Geschichte meines Lebens.
Berechtigte deutsche (Ausg., bearb. von Professor
Johannes AVerner. (Mit 1 Bildn.) Leipzig:
K. F. Kochler 1921. (X1, 228 S.) 8°. 30 Jt, gern
40 Jt

Compass. Finanzielles Jahrbuch. 1920. Gegrindet,

von Gustav Leon har dt, General-Sekretar der
Oestorreichisch-iingarischon Bank. Hrsg. von Rudolf
Hanoi. Jg. 53. Vien (IX, Canisiusgasse Nr. 10):
Compassverlag. 8°.

Bd. 4/6 (unter dem Titel:) 1ndustrie-Conl-

pass 1920/21. Deutschésterreich, Tschechoslowakei,
Ungarn, Jugoslawien (S.Il.S.Staaten) 1921.

Bd. 4. (XVI, 1536 S.)

Bd. 5. (S. 1602—3200.)

Bd. G (XVI, 424, 4384 S.)
Dannemann, Friedrich: Die Naturwissen-
schaften in ihrer Entwicklung und in ihrem Zu-
sammenhéange dargestcllt. (4 Bde.) 2. Aufl. Leipzig:
AVilhelm Engelmann. 8°.
Bd. 2. Aon Galilei bis zur Mitte des XA’U 1. Jahr-

hundert.-!. Mit 132 Abb. im Text und mit 1 Bildn. von
Galilei. 1921. (X, 508 S.) 75JL geh. 85JL
Finanz- und Steuergesetze, -Die Deutschen,
in Einzelkommontaren hrsg. unter Leitung von
E. Schiffer, Reichsminister a. D., Berlin: Otto
Liebmann. 8°.
Bd. 1. Striitz, Georg, Dr. jur., Senatsprasi-

dent des Reichsfinanzhofs, Kgl. Prouf3. AA'irklicher Ge-
heimer Oberregierungsrat: Koinmentar zum Ge -
sotz Uber eine Kriegsabgabe vom Acr-
moégenszuAaehs und zum Gesetz Uber eine
auBerordentliche Kriegsabgabe fur das Rech-
nungsjahr 1919 vom 10." Septembor 1919. Nebst den
Adusfahrungs- und Aollzugsbestimmungcn zu beiden
Gesetzen. 1920. (X XIII, 548 S.) 55 JL geb. 65JL

Bd. 2. Breunig, G. v, bayer. Staatsminister
der Finanzen a. D., Senatsprédsident am Rcichs-
finanzhof, und K. v. Lewinski, Geheimer Re-
gicrungsrat, Ministerialrat im Reichsjustizministerium:
Kommentar zum Gesetz Uber das Reichs-
notopfer'vom 31. Dezember 1919/30. April 1920,
zum Gesetz betr. die beschleunigte A+ranlagung und
Erhebung des Rciehsnotopfers vom 22. Dezember 1920
und zu den einschladgigen Bestimmungen der Reichs-
abgabenordnung nebst allen ¢Ausfuhrungsbestimmun-
gen und dem (Ausgleichsbesteuerungsgesetz mit einer
Einleitung des hessischen Finanzministers a. D. Dr.
J.Becker und unter Mitwirkung von Regierungsrat

Dr. J. Scliwandt, Hilfsreferent im Rcichsfinanz-
ministerium. 1921. (XXXII, 598 S.) 88JL
Fischer, Hugo, Dr.: Pflanzenbau und Koh -
lensdure. (Mit 2 (Abh) Stuttgart (Olgastr. 83):
Eugen Ulmer 1921. (VIIIl, 82 S.) 8°. 12 JL
Fischer, Ludwig: Betriebserfindungen.
lhr AResen und AAerden, die wirtschaftliche und

rechtliche Bedeutung ihres Schutzes, dessen Gestal-
tung und Handhabung im Betrieb und das Rechtsver-
héltnis des Betriebserfinders. Berlin: Carl Heymanns
Verlag 1921. (IV, 59 S.) 4». 8JL
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29. Dezember 1921.

¢¢Wm-Lie.htorfclde:
Geo-
Berlin:
6,80 Jt,

Professor in
in die Dareieilen de
59 Abb.) Leipzig und
1921. (99. 6.) 8« (16°).

ischer, P. B,
Einflihrung
metrie. (Mit
B. G. Teubner
geb. 8,80 JL
(¢Aus Natur und Geisteswelt. Sammlung wissen-
-jirgemeinverstdndlicherDarstellungen. Bd. 541.)
orschungsarbeiten auf dem Gebiete des I n-
gonieurwesens. lirsg. vom Verein deut-
scher Ingenieure. Sehriftleitung: D. Meyer
und Al. Scyffert. Berlin: Verlag des Vereines
deutscher Ingenieure — Julius Springer i. Komm. 4°.

H. 237. May, J., Sr.'fijtig.,
meistcr bei der Eisenhalm - Direktion K&lin: Der
Ehcin-Bhone-Kanal wund der Schiffs-

zug mit Motorlokomotiven. Ein techniseh-
wirtschaftlichcr Beitrag zur Frage des Schiffswider-
standes und der mechanischen Treidelei auf Grund
von Schleppversuchen. (Mit 41 Abb. u. 1 Taf.) 1921.
(104 S.) 40JL
riedensvertrag, Der, und Deutschlands Stel-
lung in der Weltwirtschaft. Beitrdge von Moritz
Julius Bonn-Berlin u. a. [Hrsg. von der] Deut-
schen Weltwirtschaftlichen Gesell-
schaft, E. V. Mit 1 Uebersiehtskartc. Berlin:
Julius Springer 1921. (224 S.) 8°. 28 Jt.
riedlander, Heinrich, Dr., Rechtsanwalt in Char-
lottenburg: Dio Interessengemeinschaft
als Rechtsform der Konzernbildung unter
besonderer Bericksichtigung der bilanzteehnischen
und steuerrechtliehen Fragen. Berlin (C 2): In-
dustrieverlag, Spacth A Linde, 1921. (83 S.) 8°.
14 JL
eorgi, F.,, und A Schubert: Die Technik
der Stanzerei, das Pressen, Ziehen und
Pragen der Metalle. Eine allgemcmverstind-
liche Darstellung nach gesammelten Erfahrungen in
der Praxis und unter Zugrundelegung der besten
Quellen bearb. 4., umgearb- und verln Aufl. Mit
163 Abb. im Text und auf 10 Taf., 1 Diagramm und
Tabellen. Leipzig: Dr. Max Jénecke, Verlagsbuch-
handlung, 1921. (VIII, 224 S.) 8°. 30JL
(Bibliothek der gesamten Technik. Bd. 201.)
eschichte, Die hundertjdhrige, der Ersten
Briunner Masehinen-Fabriks-Gesel1l-
sehaft (vorm. H. A. Luz, Friedrich Wanneei: &
Cie. und Jos. Pauker & Sohn) in Brinn von 1821 bis

1921. (Mit zahlr. Abb.) Leipzig: Eckert fc Pflug
1921. (285 S.) 4°.

ewerbeordnung fir das Deutsche Reich
nach dem heutigen Stande der Gesetzgebung. Mit
einem Anh., enthaltend das Kindersc: hutz-

gesetz vom 30. Méarz 1903, das Stellen ver-
mittle rgesetz vom 2. Juni 1910, das Haus -
arbeit sgesetz vom 20. Dezember 1911, das Ge-'
wcrbcgerichtsgcstz in der Fassung vom
29, September 1901 mit den Aenderungen vom 12. Mai
1920 und Verordnungen der Kriegs - und
Demobilmachungszeit. Textausg. mitalpha-

betischem Sachregister. 4., erw. Aufl. Berlin (W 9,
LinkstraBe 16): Franz Yahlen 1921. (303 S.) 8°.
Geb. 15 JL

rabsohoidt, Johann, S)r.-(siig: Elektromo -
toren. Ein Leitfaden zum Gebrauch fir Stu-
dierende, Betriebsleiter und Eiektromonteure. Mit
72 Textabb. Berlin: Julius Springer 1921. (68 S.)
8°. 15 JL

ruhn, P. Gewerbestudienrat am Technikum M itt-

weida: Mathematische Formelsammlung.
4. und 5., verm. und verb. Aufl.
Dr. Max Janecke 1922. (70 S.) 8°. 4,85 JL
andausgabe der Reichs Verfassung vom
11. ¢August 1919. [Hrsg.] von Dr. Fritz Poetzseh,
Geh. Legationsrat, sdchs. stellv. Mitgiicde des Reichs-
rlits. 2-, ncubearb. u. stark verm. ;Aufl. Berlin: Otto
Liebmann 1921. (226 S.) 8°. 17 Jt.

andbuch der Deutschen ;Aktiengesell-
schaften. Jahrbuch der deutschen Bdrsen. Ausg.

(Mit Abb.) Leipzig:

Bueh&rschau.
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1921/22. Nebst einem (Anh., enthaltend: Deutsche und
ausldndische Staatspapiere, Provinzial-, Stadt- und
Pramienanleihen, Pfand- und Rentenbriefe, auslan-
dische Banken, Eisenbahn- und Industrie-Gesellschaf-
ten. Ein Hand- und Naehschlagebuch fir Bankiers,
Industrielle, Kapitalisten, Behdrden usw. 26-, um-
gearb. und verm. (Aufl. (¢Anh.: 25., vollst, nmgearb.
¢Aufl) Berlin und Leipzig: Verlag fur Bérsen- und
Finanzliteratur, A.-G., 1922. 8°.

Bd. 1. (CXXVni, 2844, 88 S.) — Anh. (XVI,
757 S.) Zus. geb. 240 JL
anffstengei, Georg von, Professor, Charlotten-
Die FOrderung von Massengitern.
3., umgearb. und verm. ;Aufl. 2 Bde. Berlin: Julius
Springer. 8°.

Bd. 1. Bau und Berechnung der stetig arbeiten-
den Forderer. Mit 531 Textfig. 1921. (VIII, 306 S.)
Geb. 78 JL
cge le, (A, Gewerbeschbulrat an der staatlichen Ge-
werbeschule fir maschinelltechnische Berufe in Stutt-
gart-Cannstatt: Die Dreh bank. Ihre Geschichte,
ihr ¢Aufbau und ihre Handhabung nebst zahlreichen
Berechnungstabellen. Bin Buch fur Eisendreher, Me-
chaniker und Maschinenschlosser, fir Werkmeister und
Betriebsleiter und namentlich solche, die es werden
wollen. Mit 274 ;Abb., Skizzen und Zeichnungen im
Text und 52 Taf. Stuttgart: Franckh’sche Verlags-
handlung 1921. (3 BIl.,, 218 S.) 8°. 40 Jt, geb. 50 JL
Heinrich, Dr., Professor der Staatswissen-
schaften an der Universitdt zu Berlin: Die (Arbei-
terfrage. 7., erw. und umgearb. ¢Aufl. Berlin
und Leipzig: Vereinigung wissenschaftlicher Ver-
leger, Walter de Gruytor k; Co., 1921. 8°.

Bd. 1: (Arbeiterfrage und Sozialreform. (X\T,
584 S.) 45JL

Bd. 2: Soziale Theorien und Parteien. (XVI,
624 S.) 45 Jt,
errmann, J., Professor, Technische Hochschule
Stuttgart: Die elektrischen MeRBinstru-
ment e Kurze Beschreibung der gebrduchlichsten
MeRinstrumento der Elektrotechnik. Mit 143 Fig.
2. ¢(Aufl. Berlin und Leipzig: Vereinigung wissen-

schaftlicher .Verleger, Walter de Gruyter & Co., 1921.
(127 S.) 80 (160). 6 Jt.
(Sammlung Gdschen. 477.)

cymann, Hans, Dr.: Die Welt -Kredit- und
Finanzref orm. Ein (Aufruf zum Solidarismus.
Berlin: Erlist Rowohlt 1921. (140 S.) 80. Geb.
20 JL

of man ri, Friedrich, Sit>t.«(vitg.,, Oberstudienrat: Die
Rechenkunst des gebildetetn Metallarbei-
ters in ihrer ¢Anwendung auf die verschiedenen

Werkzeugmaschinen. 2., nenbearb. (Aufl. Mit 92 ;Abb.
Leipzig: Dr. Max Janeeke 1921. (VII, 199 S.) 8°.
20,35 JL

0hn, E., Oberingemeur: Ueber Dampfmesser.

Hrsg. vom Schweizerischen Verein von
Dampfkesselbesitzern, Zirich. (Mit 18Abb.)
Zurich (6): Speidel & Wurzel 1921. (34 S.) 80.
1 Er.

Die Verfeuerung
Hrsg. vom Schwei-

E., Oberingenieur:
flissiger Brennstoffe.

zerischen Verein von Dampfkessel-
Besitzern, Zirich. (Mit 14 Abb.) Zirich (6):
Speidel & Wurzel 1921. (28 S.) 8°. 1 Fr.

(Sonderabdr. des ¢Anh. Il zum 52. Jahresbericht
des Schweizerischen Vereins von Dampfkesselbesitzern.)
ille, Fr. W., Professor in Dortmund: Die Grund -
zigo der Werkzeugmaschinen und der
Metallbearbeitung. (2 Bde.) 3. verm. Aufl.

Berlin: Julius Springer. 8°.
Bd. 1. Der Bau der Werkzeugmaschinen. Mit
240 ¢Abb. 1921. (VIII, 168 S.) 27 JL
Jordan-Mallinckrodt, Ilans, Dr., Mitglied

des Préasidiums und Vorsitzender des Steuerausschusses

des Reichsverbandes der Deutschen Industrie, und
Dr. Fritz Ilaussmann, Berlin, stellvertr. Vor-
sitzender des Steuerausschusses des Reichsverbandes
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der Deutschen Industrie: Wiederaufbau und
Steuerpolitik. WVortrage, gehalten anlaflich der
Tagung des Reichsverbandes der Deutschen Industrie
in Minchen am 28. September 1921. Berlin (C 2):
Industrieverlag, Spaeth & Linde, 1921. (55 S.) 8°.
Geb. 8 M.

Kahler, J.,, Kaufmann in Hamburg: Vorschléage
zur.Verbesserung des kaufmannischen Brief -

stils. 21.—25. Tausend. Hamburg: Hamburger
Handels-Verlag [1921]. (78 S.) 8°. 7,50 Jk und
Teiierunsrszuschins.

Kahn, Ernst: Die Indexzahlen der Frank -
furter Zeitung. Preise — Ldhne — Valuten —
Bdrsenkurse — Rontahilitdtsziffern — Staatsfinanzen
— Notenbankwesen — Produktionszahlen — AuBen-
handel. 5., vollig vorédnd. Aufl. Frankfurt a. M.
Frankfurter Societatsdruekerei, G. m. b. H., Abt.
Buchverlag, 1921. (61 S.) 8».

K alin, Ernst, und Fritz Nap htali: Wie liest man
den llandelstell einer Tageszeitung? Frankfurt a. M.:

Verlag der Frankfurter Societdts-Druckerei, G. m.
b. H., 1921. (192 S.) 8°. 15JL
Iveinath, Georg, Si'.-Sng.m Die Technik; der

Mit 372 Text-
(V1I,

elektrischen MeRBgerdte.
abb. Minchen und Berlin: R. Oldenbourg 1921.
m448 S.) 8°. 112 Jt, geb. 122 JL

L assar, Gerhard, Dr., Privatdozent an der Universitat
Berlin: Der Erstattungsanspruch im Vor-
wallungs- und Finanzrecht. Berlin: Otto
Liebmann 1921. (VHI, 234 S.) 8°. 42JL

(Oeffentlicli-rechtliehe Abhandlungen. Hrsg, von

Heinrich Triepel — Erich Kaufmann — Rudolf
Sniend. 11. 2)

Vereins-Nachrichten.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

nerve, Heinrich, ,3iip[.»3iig., Betriebsdirektor der Sé&olis.
Gufstojilw.Dohlen, A.-G-, Freital-Déhlen, Bez. Dresden.
hehnhardt,, Heinrich, SJIpf-'Siig., « Direktor der Ivron-
prinz-A.-G., Immigrath a. Niederrh.

livisch, Rudolf, Ingenieur d. Fa. Eduard Schloemann,
A.-G., Ddusseldorf, Heinrich-Sir. 153.

Fatheuer, Adolf, Ing., Inh. d. Fa. Fatheuer & Co.,
Maschinenbau u. Metallg., Bochum, Stein-Str. 34.
Fiedler, Georg, Ing., Walzw.-Betriehsleiter der Oesterr.-

Alpinen Montan-Ges., Zeltweg, Steiermark.
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Harzheim, = < Abi.»3ng., Leiter (ler Walzw.-Anl.
der Stahlw..B:iaeni3-I<ijehling,i\.-G., Wetzlara.d.Lahn.

Hauch, Julius,-lhr-. Tei.-Im. Direktor der Bleckmaim-
Stahlw., A.-G., .Mirzzuschlag, Steiermark.

Herling, Otto, Obering., StelUwerkachcf; d. Fa. Christoph
& Unmack, Nicsky," Ober-1

Hoese, Otto, Oboring., techn. J deJ Werks 3 der
Zinmermannw., A.-G.,-onhemris OHLL dte

mJuon, Eduard, Ingenieur, Berlin 'V 15, Joacliimthaler
Str. 30.

Kettel, Anton, Slpf.-Sng., Betriebsdirektor der Kokerei-
anl. der Gew. Friedrieb Thyssen, Hamborn a. Rhein.

Kuhla, Otto, Ingenieur, Disseldorf-Obcrkasso’, Cherus-
ker-Str. 95.

Kunsein&llcr, Wernerl Sipi.'jpig., Betriebsdirektor der
Kélsch-Folzer-Werke, Dreis-Tiefenbach a. d. Sieg.
Mainhard, Franz, Oberingenieur der Stahl- u. Walzw.-

A .-G.; Hennigsdorf (Osthavelland).

Miller,Albert, Betriebsleiter des Stahlw., Pirna a. d. Elbe.

Peiseler, Adolf, Fabrikant, Nowawes bei Potsdam, Lin-
den-Str. 36.

Schetelig, Heinrich, Sipi.-fyiig.,, Betriebsleiter der
Eiseng. d. Fa. Siemens & Halskc, A.-G., Charlotton-
burg 2, Goothe-Str. 81.

Schmitz, Hans, Huttendirektor a. D., Teilh. der Rhein.
Werkzeug-Fabrik, Berlin-Tegel, Haupt-Str. 32.

Schweisfurth, Heinrich, Direktor u. Vorst.-Mitgl. der
Oberschi. EisenInd.-A.-G., Breslau 16, Dabn-Str. .35.

Stamm, Hermann, Dr., Ing.-Chcmikcr, Stuttgart, Wera-
Str. 33.

Themse», Kurt, 35t.»(jng., Oboring. des Krefclder Stabhv.,
A.-G,, Krefeld.

Vogel, Albert, Direktor der
Spandau, Freiheit 4—7.
Ziegler, Alois, Oberingenieur der Ro6ohling’schea Eisen-
u. Stahlw., G. m. b. H., Vdlklingen a. d. Saar, Krepp-

Str. 6.

Deutschen Werke, A.-G.,

Gestorben.

Bayer, Karl. Mnsebineninspektor, Fricdonsbutte.
30. 11. 1921.
Behrcnds, Otto, Direktor, Villingen. 28. 10. 1921.
Bode, Fritz, Ingenieur, Golsenkirchen-Schalke. 7. 8.1921.
Braun, Ernst, Fabrikbesitzer, Zerbst. 25.8.1921.
Hochgesand, Julius. Kommerzienrat, Gottingen.
9.12.1921.
Oelsner, Carl, Fabrikant, Riegersdorf. 1921.
Reichpietsch, Wilhelm, Zivilingenieur, Bochum. 27. 8.1921.
Schember, Friedrich, Kaiserl. Rat, Wien. 1921.

In der am 25. Oktober 1921 abgelialtenen Sitzung des "W erkstoffausschusses unseres Vereins ist
man sich einig geworden, daB als Grundlage fur die wissenschaftlich-praktische Arbeit unserer Eisenhutten-

werke eine umfassende

Bibliographie der eisenhuttenmannischen Zeitschriftenliteratur

im Bahnten unserer Vereinsblcherei mit dem Ziele geschaffen werden sollte, nicht nur laufend die einschléagigen
Aufsatze, sondern, allerdings erst nach und nach, da diese Arbeit langerer Vorbereitung bedarf, auch die

Erscheinungen der friheren Jahre zu verzeichnen.

Damit die Werke aber in dringenden Féllen auch selbst

schon sofort Nachweise der neuesten Aufsdtze zur Hand haben, soll die Mdéglichkeit gegeben werden, die
Zeitschriftenschau von ,,Stahl und Eisen*
in einseitig bedruckten Sonderblattern fur Karteizwecke zum Preise von 80 Jt jéahrlich— frei-

bleibend — in 12 Monatslieferungen zu beziehen.
nehmer fir die Sonderabdrucke finden.

Etwaige Bestellungen bitten wir dem Verlag Stahleisen m. b. H.
dem der Vertrieb der Sonderabdrucke obliegt, bis spatestens zum 30. Dezember d. J. aufzugeben.

Wir setzen dabei voraus, daR sieh mindestens 100 Ab-

(Dusseldorf, Postfacher 658, 664),
Da eine

einigermalen brauchbare Kartei die Aufsdtze nicht nur unter je einem Stichworte nachzuweisen hat, so
werden in der Begel zwei oder mehr Sonderabdrucke der Zeitschriftenschau erforderlich sein.

D usseldorf, im Dezember 1921.

Verein deutscher

Eisenhiuttenleute.
Die Geschaftsfuhrung.

Das Inhalts-Verzeichnis zum zweiten Halbjahres-Bande 1921 wird voraus-
sichtlich einem der Januarhefte beigegeben werden.
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