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Versuche mit grofReren Semmelsteinen in Winderhitzern.

Von Betriebsdirektor M. Zillgen in Wetzlar.
[Mitteilung aus dem Hochofenausschu des Vereins deutscher Eisenhittenleutel).]

(Neue Versuche mit Semmelsleinen in Winderhitzern.

Ginstige Ergebnisse mit 180er Steinen. Ermittelung

der Zug- und TemperaturVerhaltnisse in den einzelnen Semmelstein- und Gitterwerksschichten. Grenzwerte der
wirtschaftlichen Wé&rmespeicherung.)

Im Fruhjahr 1924 hatte auf der Sophienhiitte der
“m Buderusschen Eisenwerke in Wetzlar nach lange-
rem Winderhitzerbetrieb mit Semmelsteinen eine
Untersuchung tber die Eignung dieser Sennnelsteine
(Patent Wunderlich) in Winderhitzern stattgefunden,
Uber die ®r.*Sng. W. Harnickell berichtet hat2).
Es hatte sich gezeigt, daR diese Semmelsteine
(120 x 120 mm) an sich zur Winderhitzerfillung
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Abbildung 1. HeiBwinddiagramme Ofen 1

W inderhitzer 1 2 m Semmelsteine 120 X 120
I14m
» 11l ohne Semmelsteine.

wohl geeignet sind, dal aber infolge des zu kleinen
Formats einerseits die Warmeaufnahmefahigkeit
nicht genugte und anderseits der naturliche Zug
des Winderhitzers erheblich vermindert wurde.
Durch Verwendung seines grofleren Formats
hoffte man diese beiden Mangel zu verringern; der
Versuchswinderhitzer 2 des Hochofens | wurde daher
zu neuen Versuchen mit den gréfReren Semmelsteinen
{180 x 180 mm) hergerichtet; die Versuche wurden
Ende Oktober und Anfang November 1924 durch-
gefuhrt. Nach Entfernung der 5.5 m hohen Schicht
kleiner Semmelsteine wurden von dem Gitterwerk
weitere 50 cm ausgebrochen, so daB ein freier Baum
von etwa 6,50 m Hohe zur Aufnahme der Semmel-
steine zur Verfligung stand. Auf die Gittersteine
wurde zunéchst eine etwa 30 cm hohe Schicht 180er
Semmelsteine aufgebracht, um ein Durchféllen der
kleinen Steine zu verhiiten. Es folgte dann eine

1) Ber. Hochofenaussch. V. d. Eisenh. Nr. 71 (1925).
Zu beziehen vom Verlag Stahleisen m.b. H., Dusseldorf.

2) Ber. Hochofenaussch. V. d. Eisenh. Nr. 66 (1924).
Vgl. St. u. E. 44 (1924) S. 846/54.

Xeon

180 X 180 u. 2m Semmelsteine 120 X120

Schicht 120er Steine in Hohe von 2,00 m und darauf
3,70 m 180er Steine, so daR die Gesamthohe der
Semmelsteinschicht 6,00 m betrug.

Die groRRen Steine haben ein Gewicht von 461 und
stellen eine Heizflache von rund 1540 m2 dar, die
kleinen Steine wiegen 22 t und haben 960 m2 Heiz-
flache. Die Gesamtheizflache von 1540 + 960 =
2500 m2ist also gegen frilher um 120 m2 geringer

geworden, wahrend sich das Steinge-
wicht um 6 t erhoht hat.

Der Winderhitzer wurde am 24.
Oktober 1924 zum erstenmal wieder
auf Wind genommen und arbeitet seit-
dem im normalen Dreiwinderhitzerbe-
trieb. Die hochste Gasmenge, die der
Winderhitzer aufnehmen kann, belauft
sich auf etwa 8000 m3st. Jedoch
reicht der vorhandene natirliche Zug
(Kamin von 54,7m Hdéhe und 1800 mm
oberem Durchmesser) nicht aus, diese
Gasmenge vollkommen zu verbrennen.
Um fir diese groReren Gasmengen voll-
kommene Verbrennung zu erreichen, ist zur Ueber-
windung des hoheren Widerstandes der Semmel-
steinschicht eine Erhéhung des Kamins oder die
Anlage kinstlichen Zuges notwendig. Der Einfach-
heit halber wurde der letztere Weg gewahlt, und
zahlreiche Versuche haben gezeigt, da die Anlage
bei groReren Gasmengen und kinstlichem Zug in
derselben giinstigen Weise arbeitet wie mit natir-
lichem Zug bei geringeren Gasmengen. Bei den
ausgefihrten Versuchen beliefen sich die Abgas-
temperaturen auf etwa 120°, haben sich also gegen
friher kaum geandert.

Das Verhalten des Winderhitzers wahrend des
Winddurchgangs zeigt am besten Abb. 1, wo Wind-
erhitzer 2 dem Apparat 1 mit 2,00 m kleinen Semmel-
steinen und dem Apparat 3 ohne Semmelsteine
gegentbergestelltist. Die Anfangstemperaturen sind
nicht mehr so hoch, und der Temperaturabfall voll-
zieht sich ahnlich wie beim Winderhitzer mit gewdhn-
lichem Gitterwerk in gerader Linie. Nur ist die
Neigung der Geraden etwas starker. Das Mal fir
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die abgegebene Warme ist die Flache unter jeder
Temperaturkurve. Die Flache fiir den Semmelstein-
Winderhitzer 2 ist zweifellos die grofite.

Besondere Aufmerksamkeit wurde den Zug Ver-
héaltnissen im Winderhitzer gewidmet. Mit dem
registrierenden Dreifachzugmesser wurde eine Keine
von Diagrammen aufgenommen, welche wie friiher
die Unterschiede zwischen Brennschacht, Kuppel

und unter dem Trag-
werk zeigen sollten.
Sodann wurde der
registrierende Zug-
messer an Kuppel.
Grenzschicht  der
grofRen und kleinen
Semmelsteine und
an Grenze Gitter-
werks und Semmel-
steinschicht ange-
schlossen. DieWerte
far  Brennschacht
und unter dem Trag-
werk wurden durch
Ablesung ermittelt
und im Diagramm
eingetragen. Die
Gasmenge lagimall-
gemeinen zwischen
4500 und 5000m3st.
Die Zugdiagramme
(Abb. 2) lassen eine
wesentliche Verrin-
gerung des Wider-
standes der Semmel-
steinschicht erken-
nen. Wahrend bei
einer  Schutthéhe
von 55 m kleiner
Steine der Zug-
unterschied Zwi-
schen Kuppel und
unter dem Trag-
werk im Verlauf
einer Anheizzeitvon
23 auf 27 mm WS
anstieg, zeigen die

Sem /ne/afe/rtscfilc/rf?
Mm  ffro R e 700x780
v, ¢ [ff " ZOZ0

TmH/S

U/rfer fragwert

P ooy oo L2 D
» » -

- eine Aenderung von
15 auf 23 mm WS.
Die Zugdiagramme
fallen stets etwas
verschieden aus, denn der Widerstand der Schicht
andert sich mit dem Quadrat der durchstrémen-
den Gasmer.ge. Er ist also aufler von der Gas-
menge und der Menge der Verbrennungsluft
wesentlich von der Verbrennungstemperatur ab-
hangig. Folgende Mittelwerte kann man aus den
Diagrammen entnehmen:

JutjlRremscirac/r/-

Abbildung 2. ZugVerhaltnisse
im Winderhitzer 2.

a) Fur 1 m 180er Steine in den oberen Lagen be-
tragt der Zugverlust 2 mm WS.

b) Fir 1 m 120er Steine in den unteren Lagen be-
1 ragt der Zugverlust 2,25 mm WS.

m WMerm "~ Jahrg. Nr. 1(1

Der scheinbar geringe Unterschied hat seinen
Grund in der wesentlich verschiedenen Temperatur
und der damit verbundenen Aenderung der Menge
der durchziehenden Gase in den oberen und unteren
Schichten. Weiter unten ist angegeben, dafl ein
Semmelstein-Winderhitzer ohne Gitterwerkbei6m ()
etwa eine Schitthéhe von 9 m haben mufte (oben
5 m grofRe, darunter 4 m kleine Steine); der Zugver-
lust der Semmelsteinschicht wiirde dann betragen:
5-2 4 4+225= 19 mm WS. Vorausgesetzt ist
dabei eine Gasmenge von etwa 4500 m*/st. Ent-
spricht die Anordnung dem Ublichen Winderhitzer
mit Brennschacht und Kuppel, so wird sich in der
Kuppel ein Ueberdruck von etwa 5 mm WS ein-
stellen, so dal ein Kaminzug von etwa 15 bis
20 mm WS erforderlich sein wirde.

Um den Temperaturverlauf in der Semmel-
steinschicht zu verfolgen, wurden in verschiedenen
Schichthéhen Thermoelemente eingebaut, und zwar:

I. An der Grenze zwischen Semmelstein-

Gitterwerkschicht.
1. In der Schicht zwischen kleinen und grof3en
Steinen.
1,7 mvon oben in den 180er Steinen.
. In der Kuppel.
Die Ablesungen geschahen alle 5 min wahrend
der Gas- und Windzeit. Es wurden durchgefiihrt:
a) Ein Versuch mit kunstlichem Zug (also dem
Zweiwinderhitzerbetrieb entsprechend).
b) Ein Versuch mit naturlichem Zug (gewdhnlicher
Dreiwinderliitzeibetrieb).

und

1.
v

Zu a. Es wur-
den verbrannt
7860 m3Gas mit
einem Heizwert
vonl042WE/m3
Dem entspricht
ein  Warmeauf-

wand von
8 200 000 WE.
Die Windzeit
,dauerte 70 min.
Eswurden 26700
m3Windvon35°
auf jm  Mittel

g2()0  erwarmt

Sasperiocle Windperiode
wo > e

My’

Zeit
Abbildung 3. Temperaturen in den
Semmelsteinen. Gasmenge 8000 m3/st.
Heizwert 1040 WE/m3.

Die erforderliche Warme betréagt:

26 700 (0.3275 «820 - 35+0,3128) = 6850 000 WE.

Mithin ergibt sich ein Gesamtwirkungsgrad von

j = 83,5 %. Die Abgastemperatur betrug im Mittel
115°; folglich die Abgaswérme:

7860 « 1,676 +0,337 » 115 = 511 000 WE = 6,2 %.
Danach bleibt fir Leitung und Strahlung ein Ver-
lust von 10,3 %.

Von diesen Werten hat sich also gegen friiher
kaum etwas geandert. Tréagt man die in den ver-
schiedenen Schichth6hen gemessenen Temperaturen
als Ordinaten zu der Zeit auf (Abb. 3), so ergeben
sich Kurven, die wesentlich flacher verlaufen als beim
friherenVersuch mit 5,5 m 120er Steinen. Trégt man
die Temperaturédnderungen in gleichen Zeitabstédnden
flr die Gas- und fir die Windzeit in Abhangigkeit
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von der Schichthéhe auf (Abb. 4), so zeigt sich be-
sonders deutlich in der Windzeit der fast geradlinige
Verlauf der Temperaturen in der Schicht der 180er
Steine. Beim Uebergang in die Schicht der kleinen
Steine findet fir die héheren Temperaturen ein ge-
wisses Anstauen der Warme statt.

Um die Erwarmung des Windes zu Ubersehen, ist
der jeweilige Warmeinhalt von 1 m3 Wind beim
Durchstreichen der Semmelsteinschichten aufge-
tragen (Abb. 4, gestrichelt). Hierzu ermittelt man aus
dem Temperaturdiagramm fur die Windzeit etwa von
50 zu 50 cm Schichthdhe die in gleichen Zeitab-
stdnden vorhandenen Temperaturen. Das Mittel aus
diesen Werten gibt fir die betreffende Schicht die
mittlere Steintemperatur an. Da es hier nur auf
Vergleichswerte ankommt, um den Verlauf der Kurve
zu verfolgen, ist die Windtemperatur gleich der Stein-
temperatur angenommen. Aus Temperatur und spezi-
fischer Waéarme
ergibt sich der
Warmeinhalt fir
1 m3Wind. Die
Kurve verlauft
in der Schicht
der 180er Steine T
fast geradlinig,
wéhrend sie in
der Schicht der
kleinen  Steine
starker umbiegt.

Die Kurve und
die Temperatur-
diagramme
lassen erkennen,
dafll der Anteil
der untersten
Schicht kleiner
Steine am Warmeaustausch nur ziemlich gering ist.

Um den Anteil des Gitterwerks an der Erwér-
mung festzustellen, geht man von folgender Ueber-
legung aus: Die Aenderung des Warmeinhalts der
Abgase im Gitterwerk muf3 gleich der Warmezu-
nahme des Windes in diesem Bereich sein. Da es
schwierig ist, die wirkliche Gas- bzw. Windtempera-
tur zu bestimmen, nehme man zur Berechnung die
mittlere Steintemperatur. Dann wird die Warme-
anderung der Abgase zu klein erscheinen und die
Aenderung der Windwéarme zu groB. Als arithmeti-
sches Mittel aus beiden ergibt sich etwa 950 000 WE.
Dieser Wert bedeutet von der Gesamtwéarmeauf-

950 000

nahm Win
ahme des des 6 850 000

danach annehmen koénnen, daB der Anteil des Gitter-
werks an der Erwdrmung etwa 15 % ausmacht. Un-
ter Zugrundelegung dieses Wertes ergibt sich flr
Semmelsteinschicht, Kuppel und Brennschacht eine
Heizflachenbeanspruchung von

flohe cler’Sem me/s/g¥/7scl?/cl7S:
Vm, ffrdBe 700x700
S/,

Jortg , rherim ele Mre 77

= etwa 14%. Man wird

59
gjr +0,85 « 6 850 000
= 2150 WE/m2st.

2260
Fragt man nun, wie hoch muf bei den vorliegen-
den Verhaltnissen die Semmelsteinschicht sein, um
die 13 m Gitterwerk zu ersetzen, so sieht man aus

Versuche mit groReren Seminelsteinen in Winderhitzern.

ffasyerdroile/r- 0000/r7J/sf; dnirefzclauer*: (3 Qs fs
M hdper/éa'e: 7,77s/-; flelzwer/-: TOWW fi77-3.
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Abb. 4, dalR bei der Gasperiode eine Schicht von drei
weiteren Metern Semmelsteine die Abgase auf 120°
abkihlt. Die Gesamthohe der Semmelsteinschicht
mifBte also 9 m sein.

Zu b. Ganz in entsprechender Weise wurde ein
Versuch mit naturlichem Zug ausgefuhrt. Die
stindliche Gasmenge wurde auf 4600 m3 eingestellt
und der Winderhitzer 2,9 st aufgeheizt. Der HeiR-
wind zeigte einen Temperaturverlaufvon 980 bis 720°;
die Windzeit dauerte 1,834 st, die stindliche Wind-
menge betrug 23200 m3 Danach wurden aufgewandt:

2,9 « 4600 « 1049 = 14000000 WE.

Im HeiBwind wurden zurickgewonnen:

1,834 +23200 (0,328 »850 - 33-0,3128) = 11510000 WE.

Der Gesamtwirkungsgrad des Winderhitzers mit
_11*5&000 B
b Bl uw =

beim vorigen Versuch. Die Abgastemperaturen ver-

% ist also etwa ebenso hoch wie

Tem/Tefa/ul’/>07?
7700 -

“Z?0X720

700er 2 »

el 0%

Abbildung 4. Temperaturgefdlle in den Semmelsteinen

TmiH/MNd

liefen zwischen 100 und 135°. Um den Temperatur-
verlauf besser zu tbersehen, wurde noch ein Thermo-
element ziemlich genau in die Grenzschicht der
groBen und kleinen Semmelsteine eingebaut (ist mit
Ila bezeichnet). Die Temperaturlinien in Abb. 5
zeigen einen ziemlich geradlinigen Verlauf. Die Linie
1V 143t ersehen, wie in der ersten Stunde die Tempe-
ratur in der Kuppel gleichméaRig ansteigt. Dann wird
allméhlich die Verbrennungstemperatur erreicht,
die Linie zeigt kaum noch ein Ansteigen. Deutlicher
sehen wir die Verhéltnisse in Abb. 6. Nachdem die
Kuppel die Verbrennungstemperatur erreicht hat,
dringt diese hochste Temperatur mehr in die Tiefe.
Gegen Ende des Versuches haben wir in den oberen
iy 2m nur eine ziemlich schwache Neigung der Linien.
Dieser Teil der Schicht ist also ziemlich mit Wéarme
gesattigt. Infolgedessen zeigt die Kurve der Aende-
rung des Warmeinhalts im oberen Gebiet der 180er
Steine eine schwache Krimmung. Der Gesamtvcr-
lauf der Kurve weicht jedoch nicht wesentlich von
einer Geraden ab. Als Anteil des Gitterwerks an der
Erwarmung erhélt man 16 %. Das bestétigt die
obige Annahme, daB man im Mittel mit 15 % rechnen
kann. Die Heizflachenbeanspruchung ergibt sich bei
diesen Verhaltnissen zu
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0,85 « 11 510 000
2,9 « 2660

Abb 6 zeigt, daR zum Ersatz des Gitterwerks
auch fur diese Verhéltnisse eine Semmelstemschicht
von etwa 3 m nétig ist. Die Anordnung im reinen
Semmelstein-Winderhitzer wird zweckméalRig so ge-
troffen, daB man fir die oberen 5 m groRe Sterne
nimmt und darunter 4 m Kleine. Sollfte dadiiren die

Gasperiode

7270 WE/m2st.

Z»r
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Abgastemperatur um einige ANVerbeshe”

eine Verrin-

gerung des inne

ren Widerstan- n'™M periode:7,83rsf; fle/lZwer/-: 7dwM,EM J.

des erstrebens- Ilre der Setm re/s/& r}rscM tirf:
wert SI-I"Id. _ ¥m, GrgBe ;%%%
Bei beiden
Versuchen muR TTrermciee/vefiie
die mittlere
Temperaturzu-

nahme der Sem-
melsteinschicht
wahrend des An-
heizens  gleich
der Temperatur-
abnahme waéh-
rend der Wind-
zeit sein.  Man
erhalt dieseTem-
peraturen durch
Planimetrieren
der Flachen unter den héchsten bzw. tiefsten Tem-
peraturlinien in den Abb. 4 und 6 fir Gas- und
Windperiode.
Es ergibt sich:
1. bei Versuch a:
fur die  Gaszeit

Abbildung 6. Temperaturgefélle

. 395 bis695 = 300"

fir die  Windzeit . 660 , 360 = 300°
2. bei Versuch b:

fur die Gaszeit . 390 bis'830 = 440°

fur die  Windzeit 785 ,, 345 = 440°

Bei Versuch b betrégt die in Semmelsteinschicht,
Kuppel und Brennschacht ibertragene Warmemenge
0.85 «11 510 000 = 9 800 000 WE. Nimmt man an,
daf} die Heizflachenbeanspruchung fir Kuppel und
Brennschacht dieselbe ist wie in der Semmelstein-
schicht, so bleibt fur diese allein:

9800000 - 160+1270+2,9 = 9200000 WE.

Versuche mit groBeren SemmeUteinen in Winderhitzer »
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Danach ergibt sich eine mittlere spezifische
Wérme c fur die Semmelsteine:
= 0,31 WE/kg °C.
68 000 « 440

Fur Versuch a ist unter derselben Voraussetzung
die von der Semmelsteinschicht tibertragene Warme

50

160 « 2150 60 = 5480000 WE.

Rechnen wir mit obiger spezifischer
Wérme, so ergibt sich eine Ubertragene
Warmemenge von

68 000 » 300 « 0,31 = 6320 000 WE.
Der Wert ist also zu hoch. Man ersieht
daraus, daR beim schnellen Aufheizen
die Warme nicht den ganzen Stein
durchdringt, sondern nur bis zu einer
gewissen Zone kommt. Danach durfen
die Semmelsteine fir beschleunigten
Betrieb keinesfalls dickwandiger sein
als die jetzigen 180er Steine.

Da der Anteil der untersten Sem-
melsteinschichten am  &rmeaustausch

ziemlich gering ist, lag es nahe, zu

085 « 6850000 -

zu b.he Ab;aStcmPer»t»ren M erbat,eu.

Tem peralilr Il?
7200-

Der Yeu

in den Semmelsteinen.

tilator wurde daher auf hohere Drehzahl gebracht
und die Gasmenge versuchsweise auf 10 000 m3st
(0°u. 760 mm QS) eingestellt. Die Abgasanalysen
zeigten neben 1 bis 2% 02etwa 3 bis 4% CO. Bei
9000 m3¥st war die Verbrennung im Anfang gut,
jedoch stellte sich nach etwa 30 min neben Sauerstoff
auch Kohlenoxyd ein. Der Kohlenoxydgehalt war
nach einer Stunde auf etwa 2,5 % angestiegen. Aus
der gleichmé&Rig abgesaugten Durchschnittsanalyse
ergab sich ein Verlust durch unverbrannte Gase von
4% . Nun wurde der Versuch mit 8500 ms/st (0°
u. 760 mm QS) durchgefuhrt. Die Verbrennung war
sehr gut: Gber 24% CO,, 0,2% 02 und erst nach
einstindiger Brenndauer traten kaum meRbare
Spuren von Kohlenoxyd auf. Die Abgastempera-
turen waren um etwa 100 gestiegen.
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In Abb. 7 sind die Wirkungsgrade des Wind-
erhitzers 2 bei verschiedenen Gasmengen zusammen-
gestellt. Man ersieht daraus, daR der Gesamtwir-
kungsgrad fast unabhangig von der verbrannten
Gasmenge ist. Die Grenze von 8500 m3/st ist lediglich
durch die vorhandenen GréRenverhaltnisse bedingt;
der vorhandene Yerbrennungsraum reicht nicht aus,
groRere Gasmengen vollkommen zu verbrennen.
Sténde ein Winderhitzer mit groBerem Brennschacht
und Durchmesser zur Verfigung- so kénnte zweifellos
die Leistung der Semmelsteinschicht noch merklich
erhoht werden.

Von der Firma Wunderlich &Co., Dresden, werden
Semmelsteine in drei verschiedenen Sorten: A2, A 3
und A4 geliefert, die sich hauptsachlich nach dem Ton-
erdegehalt und der Feuerfestigkeit unterscheiden. Die
Vorschriften fordern fir diese Sorten einen Ton-
erdegehalt von 40—42 % bzw. 36— 39 % bzw. 33 bis
35% und eine Feuerfestigkeit von Segerkegel 34
bzw. 33 bzw. 32—33. Es ist aber bekannt, daf

700 ;

M gas-
rerfust

"Werfustdurc/J
2Stratriung

| Energiefur

yelrfilator

Werlustdurc/r
AuwerOnGase

¥600 Gm SO 9000 Ti 3G asfjf

Abbildung 7. Wirkungsgrade des Semmelstein-Wind-
erhitzers 2 bei verschiedenen Gasmengen.
die chemische Analyse und die Feuerfestigkeit nach
SK-Bestimmung nicht allein ausschlaggebend sind,
und besonders bei hochbeanspruchten Steinen auch
das physikalische Verhalten der Steine und besonders
die rationelle Analyse in Betracht kommen. Es muf
bei gentigender Feuerfestigkeit vor allen Dingen eine
hohe Widerstandsfahigkeit gegen Temperaturwechsel
vorhanden sein, d. h. die Steine dirfen bei guter
Warmeaufnahmeféahigkeit keine groBen Gehalte an
freiem Quarz besitzen. Der Quarz hat bekanntlich
bei den in den oberen Schichten im Winderhitzer
bestehenden Temperaturen die Eigenschaft, seine
Beschaffenheit zu &ndern, und diese Aenderung er-
folgt unter groRerer Ausdehnung des Volumens.
Diese Ausdehnung wiederholt sich fortgesetzt in den
Temperaturen von etwa 500—800 °, und es ist erklar-
lich, dalR dadurch der Stein in seiner Struktur ge-
lockert wird und zerfallen muRB.

Auf der Sophienhitte wurden mit der Sorte A 2
die besten Erfahrungen gemacht. Sie hat bei hoher
Feuerfestigkeit einen sehr geringen Gehalt an freiem
Quarz, dagegen einen hohen Gehalt, rd. 92 %, an
reiner Tonsubstanz. Diese Zusammensetzung gibt die
Gewahr, daf} ein Murbewerden und Zerfallen der
Steine nicht stattfindet, da die Umwandlungser-
scbeinungen des Quarzes nicht auftreten konnen.

Versuche mit groBeren Semmelsteinen in Winderhitzern.

Stahl und Eisen. 32&>

Wir haben Winderhitzer 1, der als erster mit 2 m
120er Semmelsteinen aufgefillt war, seit August 1922
ununterbrochen in Betrieb, ohne daB sich eine Aen-
derung in der Wéarmeaufnahmeféahigkeit oder der
Struktur der Steine gezeigt hat. Auch beim Wind-
erhitzer 11, der vor dem Umbau auf 180er Semmel-
steine etwa 8 Monate mit 5,5 m 120er Semmelsteinen
in Betrieb war, hat sich beim Ausbau der Semmel-
steine kein Nachteil bezlglich deren Beschaffenheit
gezeigt.

Zusammenfassung,

Zusammenfassend kann man feststellen, da3 die
180er Semmelsteine im Winderhitzer sich sehr gut
bewdhren. Die Schaubilder lassen erkennen, dall An-
steigen und Abfallen der Temperaturen in der Schicht
der grofRen Semmelsteine fast geradlinig erfolgt, daR
die Schichten also gleichmaRig am Warmeaustausch
teilnehmen. In dieser Hinsicht verhalten sich die
groBen Semmelsteine wie das Gitterwerk, nur mit
erheblich starkerer Wirkung, wodurch die Mdéglich-
keit besteht, Winderhitzer mit erheblich geringeren
Abmessungen flr die gleichen Verhéltnisse zu bauen.

Um die hohen Anfangstemperaturen vom Ofen
fernzuhalten und den starken Temperaturabfall aus-
zugleichen, sieht man am besten eine Regelung durch
Kaltwindzusatz vor. Durch ein Thermoelement in
der HeiBwindleitung und ein Galvanoskop mit
Hoéchst- und Mindestkontakt betdtigt man ein
Kelais, welches die Regelung der zugesetzten Kalt-
windmenge auf elektrischem Wege bewirkt. So kann
man erreichen, dal die HeiBwindtemperaturen nahe-
zu gleichbleibend gehalten werden.

Besonders scheint auch das Verhaltnis Steinge-
wicht : Heizflache gut getroffen zu sein. Die Steine
lassen ohne Schwierigkeit ein schnelles Aufheizen zu.
Beim Versuch a betrug die Heizflachenbeanspruchung
2150 WE/m2 st; bei den letzten Versuchen wurden
sogar Werte von 2300 erreicht. Dabei hat sich
gegenliber den 120er Steinen die Aufnahmefahig-
keit wesentlich gebessert, wahrend der Zugverlust
merklich geringer geworden ist.

Wie hoch die Gasersparnis bei Winderhitzern mit
Semmelsteinen gegenliber dem Betrieb mit einfachem
Gitterwerk ist, moge folgendes Beispiel zeigen.

Ist der Windbedarf fir einen Ofen 22000— 23000
m3st und soll dieser Wind um 750° erwarmt werden,
so betrdgt die hierfir aufzuwendende Gasmenge
(Hu = 1040 WE) bei einem Winderhitzer ohne
Semmelsteine (Wirkungsgrad = 60 %):

22 500 « 750 0,326
V = 0,60 * 1040 8800 m3

Wird fur dieselben Verhéltnisse ein Semmelstein-
Winderhitzer mit einem Wirkungsgrad von 80 %
verwandt, so ist die ndtige Gasmenge:

22 500 « 750 0,326
0,80 « 1040
Danach betragt die Ersparnis etwa 25 %.

Die Vorteile der Winderhitzung mit Semmel-
steinen liegen neben einer wesentlichen Gasersparnis
in einer groBen Wirkung auf kleinstem Raum, also
billigsten Betriebskosten nebst Ersparnis an Raum
und Anlagekapital.

V= 6600 m3
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An den Vortrag schloB sich foigenae Erdrterung:
Direktor P. Heskamp (Ruhrort): Auch wir haben

in unserem Betriebe eingehende Versuche mi b_
steinen angestellt, deren Versuchsbedingungen”
nisse in folgendem kurz wiedergegeben seien:
Apparat 23 Apparat 13 Apparat
mit4 m mit2,2 m mit 5,15
Semmel- Semmel- Semmel-
steinen steinen steinen

Versuche mit groReren Semmelsteinen inWinderhizen?

0 100 X 100 100 X 100 100 X 1001
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Die Temperaturerhéhung
10000 m3 Gas betragt hier
Semmelsteine.

nach Durchgang von
15° gegeniiber 25» ohne

Die 2 m hohe Semmelsteinlage im Winderhitzer 13
senkte die Abgastemperatur um rd. 20°. Dagegen konnte
die 7 m hohe Semmelstein-
lage in Apparat 45 die 14 m
fehlendes Gitterwerk nicht
vollig ersetzen.

5. HeiBwindtempera-
turen.

Temperaturabfall bei kleinen

45 Apparat 45

m Mmit 730 m  Apparat 54
Semmei-

steinen

1. Ausgitterung . o 160 X 160 16013(516 10 10 24 Semmelsteinen 200° je st,
2. Héhe der Ausgitterung 19,5 , Temperaturabfall bei groBen
3. Hohe der Semmel- 22 515 73 _Semmel_steinen _100 bis 150°
schichtl) cecoreevveenee. 180 X 180 je st, ist scheinbar unab-
4. GroRe d). Semmelsteine 120 X 120 180 >15180 180 i(ZOIBO 165 hangig von der Schiitthohe.
g. ggwifclhthd. é_ctr;i]t;ung 488 5400 2700 2700 8100 Mittlere Heif&nwindtempe—

7. Ober ache Gitter ) 2500 1700 3900 5100 ratur wurde erhpht )
- Oberflache Semmel bei den 4 m kleinen Steinen

o Kmel g p o moHE o amo
----------------------- 8050 ei den 2 m groRen Steinen

9. Gesamtoberflache 9010 7210 6850 um 60°. g

Die HeiBwindtemperatur von Apparat 45 reichte an
> Vergleichende ZusaT.mi'lffi'f'o“.??...e.'n"ff ne die von Apparat 54 (100 X 100 Gitter) nicht heran.
) ) ! Jedoch wird dies mit den geringen Gasmengen Zusammen-
Semm (Lsteine Gitter 1 hangen, die der Apparat 45 infolge schlechten Zuges

120x120 180X180 100X100

1. Gewichtje m3Fillung t 0705 0968 1,100
2. Oberflache je m3  m2 36.4 29,0 14,1 |
3. Gewicht je m2 Ober-

LLE:T T kg 194 383 785
4. Preis je t3) . .. M 120 94
5. Preis je m3 Fillung3) M 115 103

3. Zugverluste.

Es wurden die Reibungsverluste festgestellt. Ge-
messen durch die Absenkung des Differenzzuges tber und
unter den Semmelsteinen beim Zumachen des Apparates.
Diese Zugverluste sind proportional der absoluten Tem-
peratur und etwa proportional dem Quadrat der zuge-

Semmelsteine
Gitter
4 m 5m 7m

160x160 120X120 180X180 180X1"0

Zugverluste bei 10 000
m3/st Reingas gegen

17 6,0 10,0
Ende einer Gasperiode 1"
in mm WS .
Maximale Gasmenge
12 000 10 500 10 000 8000

Hoher Zugverlust bedingt geringen Auftrieb an der
Luftklappe und damit schlechte Verbrennung bei Druck-
und Zugschwankungen.

wegen zu enger Abgasquerschnitte aufnehmen kann.
(Gasmengenmessung war an Apparat 54 noch nicht vor-
gesehen.)

6. Warmeaufnahme der 180 X 180 Semmelsteiae
im Apparat 45.

Von der durch das Gas eingefiihrten Wéarmemenge
wurden rd. 20 % von Kuppel, Schacht und Umfassungs-
mauerwerk aufgenommen, 8 bis 9 % gingen ins Abgas.
20 bis 25 % nahm das Gitterwerk auf. Die Ubrigen ver-
teilten sich wie folgt:

W armeaufnahme in % der eingefihrten

warmeeinheiten.

G as-

Anfang Mitte Ende der Uaszeit |
Schutt: . . . P
i - j insge- em insge- e m
hohe Isnasrgct j Sjceh Lrjnt[ sarrgn SJchUtt- samt chuitt-
ef héhe % hohe % hohe

2 m 25 1 12 17 9 1 6
5m 43 1 66) 44 9 30 6

7 m 47 i 2 2 4 42 6

Zusammenfassend kann dber unsere Versuche ge-
sagt werden, daB durch Verwendung von Semmelsteinen,
soweit der natiirliche Zug ausreichte, der Wirkungsgrad
der Winderhitzer verbessert wurde.

Beziiglich Haltbarkeit der Steine haben sich bisher
keine Anstande ergeben. Der Staubgehalt in unserem
Cowpergas betréagt 0,2 bis 0,4 g/m3.

4 Direktor H. Schmalen-
’ bach (Bremen - Oslebshau-
) 4m 120/120 2 m 180/180 5 M 180/180 7m180/160j sen) : AL_Js den Au_sfuhrungen
Giiter Gitter 195 m 19,) m 10 in GOttm ' ohne von Direktor Zillgen und

i Gitter itter . .
160X160  100x100 1§)I>t<t1ego 12)1;(11850 100X100 100X100  Gitter Heskamp geht bei aIIer_Ane_r—
kennung der Erfolge, die mit
Durchschnittliche . 40 den Schittsteinen, in diesem
Abgastemperatur . 230—2404% 120 170—180%, 120 170%) 140°) ) Falle Semmelsteinen, erzielt
Bei dem Apparat mit kleinen Steinen waren die amu, daB entsprechend der Schutththe der

Abgastemperaturen durchschnittlich 50°

niedriger
an'einem normalen gleichgegitterten.

als

J) Die Semmelsteine sacken im Betrieb zusammen
(auf 5 m y2 m). Es ist hier die Schitthohe angegeben.

2) Gemeint ist die theoretische Oberflache. Die
Nutzoberflache ist nach Messungen an den kleinen Steinen
mindestens 10 % geringer.

3) Nur der Steine.

s) Bei Versuchen ermittelt.

Semimelsteine und ihrer Form ein Zugverlust bei der Auf-
heizung der Winderhitzer eintritt.  Zillgen teilte mit,
dall dieser Zugverlust nur durch kinstlichen Zug wett-
gemacht werden konnte oder durch entsprechende Er-
hohung des Kamins. Letzteres wird kaum einen nennens-
werten Erfolg bringen, da die Abgastemperatur zu niedrig
ist. Eine beschleunigte Heizung der Winderhitzer, wie sie
heute allgemein angestrebt wird, ist also bei gewohn-

4) (43-25) :(5-2).
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liecbem Kaminzug kaum mdglich. Wenn man nun bei der
Verwendung von Semmelsteinen oder einer anderen Art
von Schittsteinen solche Nachteile hat, so ist es zum
mindesten verfehlt, neu zuzustellende Winderhitzer mit,
Schittsteinen zu fullen, eben wegen des Zugverlustes
-wahrend des Anheizens und des wohl zu beachtenden
Druckverlustes wahrend der Windzeit. Die altbewahrte
Bauart der Heizzlige in den Winderhitzern, die der Wind-
bzw. Heizgasrichtung parallel laufen, ist also die richtige.
Um die Warme der Heizgase voll auszunutzen, ist man ja
langst dazu Ubergegangen, die Besatzsteine so einzubauen,
dal sie den Gasen eine maglichst groBe Heizflache bieten
— ich erinnere an die von mir zuerst 1914 eingebauten
Schiffer-Strack- oder Acht-Kantrohr-Steine mit 70 mm (J)

sowie 50 mm [J]-Zigen, die durch Zusammenbau
der Acht-Kantrohr-Steine entstehen. Ich gehe wohl
nicht fehl, wenn ich betone, daB diese Steine den

Schittsteinen' zum Leben verholfen haben. Ich spreche

also nach wie vor den Acht-Kantrohr-Steinen das

W ort, oder heute noch

Scfmfid ___mehr der neuesten

Konstruktion, die

Heizflache und Steine

je m3Zustellungsraum

noch wesentlich ver-

groRern (s. Abb. 8).

Nach den Erfahrun-

gen, die mit den Sem-

melsteinen  gemacht

sind, durften  die

kleinen Lécher keine

betriebstechnischen

Bedenken machen.

Schittsteine sind nur

in geringen Schitt-

hohen von etwa 1m

zweckmaRig, da, wo

man alte Winderhitzer

mit Uberweiten Heiz-

ziigen nicht abreiflen

will, und zwar nicht

etwa zur Erhdhung

der Heizflache, son-

dern zur Ausnutzung

dervorhandenen Heiz-

flache. Denn bekannt-

lich nehmen die Heiz-

gase nach Verlassen

des  Brennschachtes

den kirzesten Weg

zum Rauchgaskanal,

benutzen also in der

Hauptsache die dem

Brennschacht Zu-

nachst liegenden Heiz-

zlige. Sind die Heiz-

zlige mit Schittsteinen

belegt, so finden die Heizgase Widerstand und streichen

nach Passieren der Schittsteine gleichméaRig durch alle

Heizkanale; die Schuttsteine erhdhen also mehr mittel-

bar die Heizflache.Einweiterer ~ Vorteil der Schittstein-

flllung wirddersein, dal dieHeizgase bei dem Wider-

stand, den ihnen die Schittsteine bieten, also durch das

Aufprallen auf dieselben, vollstandig verbrennen. Kurz

gefallt: Schittsteine in geringer Schitthdhe bei alten

Winderhitzern; bei neuen dagegen englochige Steine mit

groBer Heizflache und groRem Steingewicht je Raum-
meter.

®r.»2ing. P. Geimer (Troisdorf): Wenn man die von

dem Vortragenden bekanntgegebenen HeiBwindtem-

peraturen betrachtet, so kann man zu der Ansicht

kommen, daB sie doch nicht so sind, wie sie der Hochdfner

verlangen muB. Der Temperaturabfall innerhalb einer

Windzeit soll zweckmé&Big nicht mehr als 100 bis 120°

betragen, allenfalls kann man noch einen Unterschied von

150° fir hochste und niedrigste Windtemperatur zulassen.

Der Winderhitzer mit 120er Semmelsteinen hat in

einer Windzeit einen Temperaturabfall von 290°, der

Abbildung 8.

Versuche mit groBeren Semmelsteinen in Winderhitzern.
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Winderhitzer mit 180er Semmelsteinen einen Temperatur-
abfall von 230°, und nur der Winderhitzer, der ausgegittert
155 X 155 Kanalquerschnitt aufweist, kann in seinem
Temperaturabfall als dem Hochofen zutrédglich angesehen
werden. Diese Tatsache erklart sich daraus, dal bei Ver-
wendung von Semmelsteinen eine wichtige Grundlage
zweckdienlicher  wirtschaftlicher W inderhitzung voll-
stdndig auBer acht gelassen wird, ndmlich die Wahl des
richtigen Verhaltnisses von Heizflache zu Steingewicht.

Wie sehr das Verhdltnis Heizflache zu Steingewicht
bei den Semmelsteinen aus dem Rahmen fallt, erhellt
aus den Angaben von Hamickell in seinem friiheren
Vortrage; bei diesen Zahlenangaben ist bei den Semmel-
steinen allerdings Oberflaiche = Heizflache gesetzt, da
niemand bei der Schittung der Semmelsteine angeben
kann, wieviel nun von der Oberflaichc als Heizflache in
Frage kommt.

120 X 120 Semmelstein438 cm2 Oberfl./kg Steingewicht
180 X 180 ,, 334
155 [0 Gitter Buderus 115 ,, "

Zum Vergleich seien noch dieentsprechenden Zahlen
von Troisdorf genannt:

W inderhitzer 8 (120 [J] Locher 60 mm Steinst.) 125 cm2
Heizflache/kg Steingewicht,

Winderhitzer 6 (100 [j] L6cher 50 mm Steinst.) 168 cm2
Heizflache/kg Steingewicht.

Nun hat sich bei unseren Winderhitzern, die etwa
9000 bis 10000 m3 Gas je st verbrennen und nach dem
Zwei-Winderhitzer-Verfahren arbeiten, herausgestellt, daf
bei dem Winderhitzer mit Steinen von 60 mm ein HeiB-
windtemperaturabfall von 100° nach 2 st, bei dem Wind-
erhitzer mit 50-mm- Steinen derselbe nach | 1/4st erreicht
war, also zu einer Zeit, wo der Winderhitzer noch nicht
umgestellt werden sollte. Wir haben daraus geschlossen,
dal wir das glinstigste Verhaltnis von Heizflache zu Stein-
gewicht bereits berschritten hatten, und wir werden
voraussichtlich bei spateren Bauten wieder eine groBere
Steinstarke wadahlen, selbst auf die Gefahr hin, daR die
Abgasverluste wieder etwas groRer werden sollten. Soviel
mir bekannt geworden ist, hat Bansen genauere
Versuche Uber die Wirkung des Verhdltnisses Heizflache
zu Steingewicht angestellt und' ist zu &hnlichen Ergeb-
nissen gekommen, wie wir sie in Troisdorf im Betriebe
gemacht haben.

Im Gbrigen hat sich bei uns in ausgedehnten Versuchen
herausgestellt, daB die Verringerung der Abgastemperatur
durchaus nicht nur dem Wirkungsgrad zugute kommt.
So hatten wir

bei 60 min bei 50 irm

Steinstéarke Steinstarke
Abgastemperatur 250° 120°
Wirkungsgrad 85,0 % 84,7 %
Rauchgasverlust 10,5 % 6,4 %
Sonstige Verluste . 45 % 8,9 %

Wirkungsgrad und Rauchgasverluste sind durch direkte
Messungen ermittelt, die sonstigen Verluste, wohl meist
Strahlungsverluste, aus der Differenz berechnet. Man sieht
hieraus, daf der Gewinn durch Verminderung der Abgas-
verluste, durch erh6éhte Strahlungsverluste wieder aus-
geglichen wird. (Zwischenruf: Das kann nicht stimmen.)
Das kann wohl stimmen, wenn man bedenkt, dafl die
Strahlungsverluste in der vierten Potenz der Temperatur-
differenz wachsen und bei den 60-mm-Steinen der Warme-
inhalt des Winderhitzers sich uUber einen weiten Raum
erstreckt, aber eine geringere Temperaturdifferenz auf-
weist als bei den diunnwandigen Steinen, welche die
Hitze im obersten Teil des Winderhitzers zusammen-
drangen und daduroh naturgemdafB eine viel groBere ort-
liche Ueberhitzung hervorrufen. Die Unterlagen zu den
gemachten Ausfuhrungen stehen Ilhnen jederzeit zur
Nachpriufung zur Verfiigung.

Ich wollte Thnen beweisen, daB man dieselben Wir-
kungen, die der Semmelstein hervorruft, auch in normal-
gegitterten Winderhitzern erhalten kann, wenn man nur
die Steinstdrke entsprechend wéhlt, da® man aber bewuft
den entgegengesetzten Weg geht, um groRen Temperatur-
abfall im heifen Winde zu vermeiden.
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Weiter ist bei der Verwendung der Semmelsteine
noch zu bemdéngeln, daB vollkommen unklare Verha”
nisse im Winderhitzer geschaffen werden” Wieviel Proze
der Semmelsteinoberflache werden als Heizflache nutzbar
gemacht? Heskamp gibt 90 % an, eine Zahldieichb-
zweifle.  Man muB also fur jeden neuen Winderhitzer
durch Versuche seine Wirkung feststellen. ver v
tragende hat selbst die Schwierigkeiten der™ Zugverha -
nisse betont; wie, wenn nun ein Teil der Semmelsteine
zusammenbackt oder verstaubt und dadurch den Zug be-
hindert? Bei jedem noch so eng gegitterten Wmderhitze
kann man sofort durch Ableuchten der Kanéle die aus-
besserungs- oder reinigungsbedirftige Stelle ausfindig
machen. Bei den Semmelsteinen muB man die gan,
Fillung herausreiBen und wieder neu schitten.

Zusammenfassend kann ich wohl sagen, daR die heu e
bekanntgegebenen Versuchsergebnisse nicht dazu angetan
sind, die Verwendung von Semmelsteinen besonders zu
empfehlen. Die Erh6hung des Wirkungsgrades kann man
in dem gegitterten Winderhitzer in dem zweckdienlichen
MaRe auch erreichen, ohne die unangenehmen Beiga en
der Semmelsteine mit in den Kauf nehmen zu mussen.

Betriebsdirektor M. Zillgen (Wetzlar): Bei der
Durchsicht der von Heskamp angegebenen Versuchs-
ergebnisse fallen zunéchst die verschiedenen Kaum-
gewichte je m3 Schuttung auf. Unsere Ermittlungen
haben ergeben

fur 120er Semmelsteine
fir 180er . ”

Eine vor wenigen Tagen Wind-
erhitzerzustellung mit 180er Semmelsteinen ergab nach
sehr genauer Wagung der Semmelsteine den Wert
850 kg/m3 Fillung. j

Sehr auffallend sind die Angaben (iber den Apparat (6
mit 4 m 120er Semmelsteinen und 19,5 m Gitterwerk
160 X 160. Auf der einen Seite steht der hohe Zugver-
lust von 17 mm WS, anderseits soll die Abgastemperatur
héher sein als bei dem gleichausgegitterten Apparat 13
mit 2 m 180er Semmelsteinen. Allerdings scheinen die Ab-
gastemperaturen der Apparate 13 und 54 nicht durch be-
sondere Versuche ermittelt zu sein, was zur Vergleichs-
heranziehung unbedingt n6tig wéare. Hoher Zugverlust
verringert die hochste Gasaufnahme der Apparate, den
Zug- und Druckschwankungen mufR sich der Betrieb
durch Regeln an den Klappen anpassen.

Die HeiBwindtemperaturen sind wesentlich von der
Gas- und Windmenge abhéngig. Sind die dahingehenden
Messungen nicht einwandfrei, so haben Vergleiche nur
bedingten Wert.

Fur die Berechnung der Warmeaufnahme der Semmel-
steine sind Annahmen notwendig dber den EinfluR von
Kuppel und Brennschacht. Beriicksichtigt man noch, wie

800 kg/m3 Fullung
840 kg/m3

VerhiUungsvermcU mit Fricktakr und Gonzen-Erz
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auRerordentlich schwierig die Messungen der Gastempera-
turen sind, so erkennt man, daB man mit der Aufnahme-
der Versuchsergebnisse sehr vorsichtig sein muf3. Unsere-
Versuche haben im allgemeinen etwas hohere Werte er-

geben-en gemerkurigen Von Schmalenbach mdchte ich
entge”enhalten, daB ein Uebergang zu kinstlichem Zug-
beim “Semmelsteinbetrieb nur bei erheblicher Leistungs-
steigerung notig ist. Bei normalem Betrieb arbeitet der
Semmelsteinwinderhitzer ohne Anstdnde mit natlrlichem
Zug weiter. Der Semmelsteinschittung eine Erhdhung der
Heizflache absprechen zu wollen, widerspricht allen Ver-
suchsergebnissen.  Zahllose Betriebsversuche lassen die,
starke Absenkung der Heizgastemperaturen bzw. die Zu-
nahme der HeiBwindtemperaturen in der Semmelstem-
schicht erkennen, beweisen also damit die groBe Wirk-
samkeit der Semmelstein-Heizflache.

Auf die Ausfiihrungen von 2>r.<jng. Geitner habe ich
zu erwidern, dal die Erscheinung der hohen Anfangs-
temperaturen erst in zweiter Linie von dem Verhdltnis-
Steingewicht zu Heizflache abh&ngt. Sie ist vielmehr
darauf zurlickzufuhren, daB durch die Semmelsteine die
kinetische Energie der Gasteilchen zur wesentlichen
Steigerung der Warmeibergangszahl ausgenutzt wird
und daher in den oberen Semmelsteinschichten ein aufer-
ordentlich starker Warmelbergang stattfindet. An unserm
Ofen hat sich durch das hohe Temperaturgefalle in der
Windzeit noch kein Nachteil ergeben. Trotzdem wollen
wir versuchen, durch automatisch geregelte Zugabe von
Kaltwind eine gleichmaBige Windtemperatur zu er-
reichen. Die bereits abgeschlossenen Vorversuche haben
die Einfachheit des Verfahrens ergeben.

Die Behauptung, daR die Verringerung der Abgas-
temperatur nicht dem Wirkungsgrad zugute kommen
musse, 1&4Rt sich nicht aufrecht erhalten. Die angezogenen
Versuchsergebnisse kénnen ihre Erkldrung nur darin
finden, dal entweder die Ummauerungen der Winderhitzer
nicht gleich stark, oder daB die MeRvorrichtungen fehler-
haft sind. Die Erwdrmung der Umfassungsmauer geschieht
durch die Heizgase. Ist nun die Warmeaufnahme durch
die dinnwandigere Ausgitterung eine wirksamere, so
sinkt die Heizgastemperatur schneller als bei dickwandiger
Ausgitterung. Es ist ausgeschlossen, daR sich auf diese
Weise am Mantel ein groRerer Bereich héherer Tempera-
tur einstellt, der ein Wachsen der Strahlungsverluste
bedingt.

Auf welche Weise durch die Semmelsteine unklare
Verhéltnisse geschaffen werden, ist nicht ganz verstand-
lich. Wieviel von der theoretischen Oberflache als Heiz-
flache anzusprechen ist, ist fiir die Beurteilung des Wind-
erhitzerbetriebes ohne Bedeutung. Man rechnet einfach
mit der theoretischen Oberflache.

Verhattungsversuche mit Fricktaler und Gonzen-Erz.
Von E. Durrer in Berlin.

(Zweck und Umjang der Versuche. Versuchsanordnung.

m neben der Klarung der elektrischen Leit-

fahigkeitl) der fiir eine elektrische Verhittung
schweizerischer Eisenerze gegebenenfalls in Frage
kommenden Materialien auch noch Aufschluf3 Gber
deren metallurgisches Verhalten zu erhalten, wurden
im Auftrége der ,,Studiengesellschaft fir die Nutz-
barmachung der schweizerischen Erzlagerstatten*
im Betriebe der Oehlerschen Eisen- und Stahlwerke
Verhittungsversuche durchgefuhrt.  Wenn auch
die Versuchsbedingungen in wesentlichen Teilen von
denjenigen des praktischen Elektrohochofenbetriebes
abwichen, so lassen die Ergebnisse doch wertvolle
Schliisse auf die Verhiittung dieser Materialien in
metallurgischer Hinsicht zu.

i) St. u. E. 44 (1924) S. 465/8 u. 748/50.

Versuchsmaterial.

Durchfiihrung und Auswertung der Versuche.}

Fur die Durchfihrung der Versuche stand der in
Abb. 1 gekennzeichnete kippbare Einphasen-Ofen
mit einer Leistung von 450 kW zur Verfugung. Der
Boden und der zylindrische Schacht waren bis auf
ein oberes, aus Schamotte bestehendes Abschluf3stiick
aus Elektrodenabfallsticken aufgemauert. Die
Beschickungsmaterialien wurden auf FaustgrolRe

zerschlagen und nach guter Durchmischung in den
Ofen geworfen?2).

2) Ein ausfihrlicher Bericht tber die Versuche ist

unter dem Titel ,Untersuchungen zur Klarung der Frage
der elektrischen Verhittung schweizerischer Eisenerze*
(48 S. mit 3 Abb. u. 39 Zahlentafeln, Preis Inland

5 R.-M) im Verlag Stahleisen m. b. H., Disseldorf, 1924
erschienen.
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Als Erze kamen Fricktaler und Gonzen-Erz, als
Kohlenmaterial Koksgrie® und Holzkohle, als
basisches Zuschlagsmaterial eisenschiissiger Spat-
kalk zur Verwendung; die Zusammensetzung dieser
Rohstoffe ist in Zahlentafel 1 wiedergegeben.

Zur Inbetriebsetzung des Ofens wurde die
Elektrode etwa 15 cm tber dem Boden hochgehoben,
eine kleine Menge Eisenspéne zugegeben und sodann
der Lichtbogen gezogen. Nach guter Durchwarmung
des Ofens wurde mit der Beschickung begonnen.
Der Verlauf der Versuche wurde durch verschiedene
MeRapparate verfolgt; das Ergebnis dieser Beob-
achtungen ist in Zahlentafel 2 dargestellt. Hin-
sichtlich der Einzelheiten des Verlaufs der Versuche
muf3, soweit sie nicht aus der Zahlentafel 2 hervor-
gehen, auf den ausfuhrlichen Bericht verwiesen
werden.

Die Zusammensetzung des abgestochenen Eisens
und der abgestochenen Schlacke ist in Zahlentafel 3
bzw. 4 angegeben3).

Abbildung 1. Emphasen-Ofen, 450 kW.

Bei einzelnen Abstichen ist kein Eisen, bei andern
keine Schlacke gelaufen; die entsprechenden Ab-
stichnummern sind in den entsprechenden Zahlen-
tafeln weggelassen worden. Die in Zahlentafel 4
angeftihrte Analyse Nr.*21 stellt die Zusammen-
setzung der Schlacke dar, die sich nach AbschluR
der Versuche im Ofen befand, Nr. 22 die Zusammen-
setzung des Flugstaubes, wie er sich auf den Elek-
trodenzangen abgesetzt hatte.

Die Abstiche 1 bis 5 in Zahlentafel 3 weisen eine
gewisse Gleichartigkeit auf. Der Kohlenstoffgehalt
ist der fir ein gutes Roheisen normale, der Silizium-
gehalt ist verhaltnismaflig niedrig, wéhrend er bei
den weiteren Abstichen im allgemeinen betrachtlich
hoher ist. Der Manganabbrand ist ziemlich hoch,
was sich daraus erklart, daR der Ofen manchmal
infolge ungiinstiger Rohstoffzufuhr nicht gentigend
geflllt war und somit eine starke Verdampfung
eintrat. Der Phosphor ist praktisch vollstandig aus
dem Erz in das Eisen Ubergegangen. Die Ent-
schwefelung ist betrachtlich, da die Schlacke
einen geringeren Schwefelgehalt aufweist als der
zugesetzte Spatkalk. Da auflerdem die Schlacken-
menge, insbesondere durch die starke Verdampfung,
stets sehr gering war, kann die Entschwefelung

3) Die Analysen sind groftenteils von F. Willems,
Aachen, ausgefiihrt worden.
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Zahlentafel 1. Durchschnittliche Zusammen-
setzung der Beschickungsstoffe.

F;'l‘:k Gonzen- Spat— Koks-  Holz-
Erz be'Erz&el alk  gried  kohle
100° ‘ge- (bei 100° (bei 100° (bei 100°
trochs getrock getrock- getrock- getrock-
net) net) net) net) net)

Fe ... . % 31,0 54,0 13,0

Mn. .. . 0,3 0,5 0,3

P 0,5 0,06 0,1

S ... gP 0,1 0,7 0,3

CaO . . . 9% 110 6,0 37,0

Mgo . . . % 1,0 1,0

Si02 . . . 95 17,0 6,0 5,0

A1,03 . . % 7,0 2,0 5,0

co2 ... o 110 30,0

HO . . .% 170 1.0 1

Flichtige 4,5

Bestandteile % 4,0 12,0

Asche. y 23,0 4,0

praktisch nicht durch die Schlacke, sondern blof3
dadurch erfolgt sein, dalR der Schwefel in irgend-
einer Form den Ofen durch die Beschickungséffnung
verlassen hat. Es ist dies ein Vorgang, wie ihn der
Verfasser auch bei Herstellung von synthetischem
Elektroroheisen beobachtet hat, daR namlich der
Schwefel bei geeigneter Temperaturfihrung des
Ofens diesen in Form von schwefliger Saure ver-
l1aRt, und zwar unabhéngig davon, ob Kalkstein zu-
gegeben wird oder nicht. Die Temperatur muf}
hierbei eine gewisse Hohe erreichen; sobald aus
irgendeinem Grunde die Temperatur unter den
kritischen Wert sinkt, steigt sofort der Schwefel-
gehalt stark an, ohne daf} sonst irgendwie etwas im
Betriebe gedndert worden ware. Nach personlichen
Mitteilungen von F. W st soll die Verflichtigung
des Schwefels in Form einer Schwefel-Silizium-
Verbindung vor sich gehen; nach Ansicht des Ver-
fassers tritt bei einer geniigend hohen Temperatur
eine Dissoziation des Schwefeleisens ein, derart, dal
der Schwefel frei wird, verdampft und an der Luft
zu schwefliger Saure verbrennt.

Infolge von Betriebsstérungen war die Reduktion
vom 6. bis 8. Abstich nur sehr unvolistandig, und
zwar beim 6. und 7. Abstich so gering, da Rohgang
eintrat und kein Eisen, sondern nur Schlacke floR3.
Diese Erscheinungen sind dadurch bedingt, daR
wahrend der Betriebsunterbrechungen ein Teil des
in der Beschickung enthaltenen Kohlenstoffs ver-
brannte, so dafl die Reduktion nicht vollstéandig er-
folgen konnte. Die Rohgangschlacke wurde wieder
in den Ofen gegeben; auflerdem wurde nach dem
7. Abstich an Stelle von Koksgrus Holzkohle als
Reduktions- und Kohlungsmittel verwandt. Der
Kohlegehalt in der Beschickung war jedoch zun&chst
immer noch gering, so daf auch der 8. Abstich noch
ein kohlenstoffarmes, stahlartiges Eisen ergab. Die
Reduktion war noch nicht vollstandig, teilweise
wird sogar eine Riuckoxydation des Bades stattge-
funden haben, weshalb denn auch der Silizium-,
Mangan- und Phosphorgehalt sehr niedrig und der
Schwefelgehalt hoch ist. Auch der 9. Abstich zeigte
noch einen wenn auch geringeren Kohlenstoffmangel.
Immerhin kam die inzwischen vorgenommene Er-
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Zahlentafel 2*).

Laufende

Dat.

1.9.

2.9

3.9

i) Abkurzungen : FE = Fricktaler Erz, GE = Gonzen-Erz, SpK = Spatkalk, KG = KoksgrieB, HK = Holzkohle, kW = Kilowatt,

Zeit

17.45
18,00
18.15
18.30
18.45
19 00
19.15
19.30
20,00
20.30
21,00
21.30
22,00
22.30
23,00

1,00
1,30
2,00
2,30
3,00
3,30

4,00
4,30
5,00
5,30
6,00

6,30
7,00
7,30

8,00
8,3C

10,30

11,00!
11,30
12,00;

12,30
13,00!
13,30]
14,0()

17.30
18,00
18.30

2,30

Beschickung
FE GE iSpK KG HK

70
70

250 50

120 80

50

200 50 50

200 50 50

200 75 75

200 75 79]

200 75 50

200 100 50

200 100 50

200 100 50

200 100 80

200 150 75

200 150 75

200 100

iw oI

100]
210
190
190
210
200
120
210
190
210
220
210
205
200
200

200
550
500

550
460,

460!
220!
500
520
500

500
310
520

170
500
520
200
500
525

200

460'
500

220

390
400
410

460
480
450
410
300
350
200
200
200
220

30 210

Bemerkungen

Abstich zugemacht

2.

S.

1/2 st Betriebsunter-

. Abstich 23,10 bis

23,30 75 kg Eisen,
lange SI, Stérung
(Tgl. Text)

Abstich, 140 w
Eisen, lange Sl

. Abstich, 64 kg Ei

sen, lange SI

. Abstich, kein Ei

sen, lange Sl

Abstich, 230 kg
Eisen, lange Sl

brechung

Elektrode saB3 fest

Kein

7.

. Abstich,

Kontakt, Sl
eingefroren  in-
folge Betriebssto-
rung an der Re-
gulierung

kein
Eisen, lange Sl
Betriebsunter-

brechung, Elek-
trode eingesetzt

Abstich, kein
Eisen, Rohgangsl.
kurze S

Dat.

4.9,

Zeit

3.00
3.30
4.00
4.30
5.00

5.30
6.00
6.30
7.00
7.30
8.00
8.30
9,00

10,00

12,00

12.30
13.00
14.00
14.30
15.00
15.30
16.00

16.30
17.00
17.30
18.00
18.30
19,00
19.30

24,00
0,30
1,00
1.30
2,00

3.00

3.30

4.00
4.30
5.00

5.30
6,00
6.30
7.00
7.30
8.00

Betriebsbeobachtungen.

Beschickung

FE ! GE 1SpK IKG | HK

200 50 50
200 100 50
200 100 100
200 75 100
200 75 100
200 25 100
200 25 100
200 25 100

46. Jahrg. Nr. 10.

kw | Bemerkungen

190 8. Abstich, 210 kg
stahlartiges Eisen
(1,12% C), kurze Sl

200
180
180
210
220
2201
180
220
220

430
Betriebsunter-
brechung infolge
Verstopfung des
Abstiches

. Abstich, 210 kg
sti>hiartig. Eisen,
keine S|

Abstich
62 kg
kurze Sl

16,50,
Eisen,

160
140
140
500
460

460 11. Abstich, 28 kg
Eisen, S| kurz, Be-
triebsunterbrechung
vom Kraftwerk bis
21,15

100
160
470
440

450 12. Abstich, 15 kg
Eisen, kurze karbi-
disehe Sl Nach
kurzem AusfluB ein-
gefroren

190
180j
160
170]
450
440

420 13. Abstich a, nicht
ganz ausgelaufen,
weil Bricke

Ohne Beschicken
weitergeschmolzen

220

200
200

200 13. Abstich b, 56 kg
Eisen, keine SI. Ein
Teil im Ofen zuriick-
geblieben

190
210
540
530
530
540

Sl f= Sohlacke.
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Zahlentafel 2.

hohung des Kohlezusatzes bereits auller in der Zu-
sammensetzung des Eisens und der Schlacke auch
in einer héheren Temperatur zum Ausdruck. Nach
dem 9. Abstich wurde der Holzkohlezusatz noch
weiter erhoht, welcher Umstand sich in einer stérkeren
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(Fortsetzung.)

Zeit Beschickung Zeit Beschickung

Dat. In kw Bemerkungen Dat. in kW Bemerknngen
min FE GE SpK KG HK min PE GE SpK KG HK

4.9. 8.30 520 5.9. 0,30 450

9,00 525 1,00 430

9.30 520 1,30 440

10,00 325 14. Abstich, 51 kg 2,00 450 17. Abstich, last nur

Eisen, keine SI, da Eisen, 328 kg.
za kurz karbidische S1

11,00 210 3,00 200 100 190

11,30 220 3,30 140

12,00 200 4,00 200 100 540

12,30 170 4,30 540

13,00 520 1;-_ Abgtlifjh_x 1f?7 kg 5,00 200
isen,SI dunnflussig,

Ofen ziemlich leer 5,30 450
geworden. Elektrode 6,00 460
gesenkt 6,30 490

14,00 7,00 500

15,00 200 200 50 150 200 7,30 500 18. Abstich, fast nur

15,30 200 Eisen, 188 Kkg.

16.00 460 karbidische SI

17.00 520 8.30 250 100 520

18:00 490 9,00 250 100 500 .

18,30 420 1G. Abstich, 205 kg 9.30 520 1% A Ranng
Ei=en, SI dunn- Rohgangschlacke,
flussig, alles glatt die wieder in den
nlederg'eschmolz. Ofen gegeben
Ofenwénde voll- wurde; Stichjoch
kommen sauber durchgebrochen

19,00 200 10,00 500

19,30 200 200 150 180 10,30 470

20,00 180 11,00 480

20,30 180 11,30 470

21,00 180 12,00 480

21,30 190 12,30 500

22,00 180 13,00 470 20. und letzter Ab-

23,30 210 stich, 123  ksi

24.00 500 Eisen, ganz wenig

4850 1300 1750 900 1430 karbidische Si

Gonzen Erz zugesetzt war. Entsprechend dieser
Beschickung ist der Siliziumgehalt in diesen Ab-
stichen etwas niedriger als bei den friheren. Zum
Teil ist diese Erniedrigung des Siliziumgehalts auch
auf die niedrigere Temperatur zuruckzufihren, die

Siliziumreduktion der nachfolgenden Abstiche be- sich nach Zusatz des Gonzen-Erzes einstellte. Diese
merkbar macht. Bis Ab- ) .
stich 15 treten im Gbrigen Zahlentafel 3. Zusammensetzung der Eisenabstiche.
besondere  Aenderungen ; : i

: Abstich Gewicht C Si Mn S Vv
nicht mehr auf. Der gegen- N kg, Brachaussehen
. : , % % % % %
Uber den mit Koksgrus
durchgefuhrten Versuchen 1 75 mittelgrob, grau 4,23 1,0 0,12 0,021 1,39
niedrigere Schwefelgehalt i 122 grob, grau gvgz 8132 85; 8-832 iugg
. . e ff f ) ) ) ) .
ist einmal darauf zuriick 5 235 weid 346 053 019 0072 154
zufiihren, da Holzkohle 8 210 stahlartig 1,14 0,15 0,16 0,178 021
schwefelarm, Koksgrus 9 210 weil 2,52 0,085 033 0,043 0,61
schwefelreich ist, und daR 10 62 grau, fein 2,41 10,46 0,20 0,017 0,15

d it infol d 11 29 2,20 7,38 0,21 0,023 0,94
anderseits —intolge  der 12 15 % ff 2,93 5,50 017 0,015 1,02
durch die Anwendung von 13 56 » v 162 1153 0,29 0,006 ],02
Holzkohle bedingten hdhe- 14 51 > ff 1,66 10,67 0,26 0,013 1,09
ren Temperatur die Ent- 15 187 ffoff 270 1149 031 0019 131

hwefel b 16 205 ff f 3,04 4,48 0,22 0.50 0,10
schwetelung —besser  war. 17 328 fj i 2,64 6,37 0,23 0,089 0,66
Der niedrige Kohlenstoff- 18 188 i 2,63 5,75 0,24 0,016 0,34
gehalt ist durch den ver- 19 100 meliert 3,02 3,03 0,12 0,13 0,36
haltnismaRig hohen Sili- 20 123 2,91 3,27 0,15 0,022 0,41

ziumgehalt bedingt; ein
IOpiozentiges Ferrosilizium weist
stoffgehalt von etwa 1,6—2 % auf.
Die Abstiche 16 und 17 ergaben sich aus einer Be-
schickung. der zu gleichen Teilen Fricktaler und

einen Kohlen-

Erscheinung deckt sich mit der bereits friher ge-
machten Beobachtung, daf das Gonzen-Erz sich
wesentlich schwieriger reduzieren laf3t als das Frick-
taler Erz. Mit dem Sinken der Temperatur ist eine
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Zusammensetzung der Schlackenabstiche.
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46. Jahrg. Nr. 10.

Der hohe Schwefelgehalt
zeigt, daf3 die Entfernung

Abstich ¢ Fe Mn cu P s GO Mgo  Si02 AIXB  des Schwefelsinfolge hoher
Nr. % % % % % % % % % % Temperatur, wie oben an-
020 47,58 065 3044 1864 gefihrt, aus dem Bade
; 8’82 0.79 0,022 0,62 40,63 3594 20,25 und nicht aus der festen
3 065 071 000 0044 057 4530 31,99 1877 Beschickung erfolgt. Denn
4 045 053 0,76 0035 061 42,04 33622029 \yiirde der Schwefel durch
5 034 0,49 4486 075 3410 17,68 die hohe T tur be-
, oo 102 036 3966 2776 1522 ie hohe Temperatur be
6 g,oo g'gg S, 093 027 3886 2853 21,94  reits aus dem Erz ausge-
| s o0s 573 031 054 096 028 4354 219 2852 1266  triehen, so wiirde ein zu
o 380 042 6228 420 1444 17,99 f:f”;]ze"(t'g erfoége?ld eBr Ab'f
1 520 0,62 0,00 0,10 044 5314 8,57 19,86 stich keinen EinfluR au
1 4:18 ' 045 51,37 398 27,50 14,92 den Schwefelgehalt des
3 Eisens haben.
27.58 Zu den Schlackenana-
15 260 670 000 013 040 HOA 080 lo0s 211 lysen (Zahlentafel 4) sei
17 ' bemerkt, daf® der Kohlen-
18 7,20 055 56,64 454 1831 1928 stoffgehalt so lange unter
19 0,7 % bleibt, als nur
g(l) 010 150 000 0025 094 46,60 6.63 18,13 Koksgrus verwendet wird,
22 1510 ! 11,15 Sp. 034 126 17,85 2023 12,07  wahrendernachErsatz des

Steigerung des Schweieigehalts verbunden, wéhrend
der Phosphorgehalt entsprechend der Zusammen-
setzung des Gonzen-Erzes zurlickgeht. Bei Abstich
16 ist er allerdings wesentlich geringer, als sich durch
Rechnung ermitteln 1&8t. Der Grund ist nicht zu
erkennen. Bei den nachsten Abstichen hat er sich dem
durch Rechnung ermittelten Wert bereits angepali3t.

Nach dem 17. Abstich wurde dem Moller nur
noch Gonzen-Erz zugesetzt. Die daraufhin erfolgten
Eisenabstiche zeigen gegeniiber den vorhergehenden
keine wesentliche Aenderung in der Zusammen-
setzung. Die Erscheinung, daR der Phosphorgehalt
nicht so weit zurtickgeht, wie dies der Zusammen-
setzung des Gonzen-Erzes entsprochen hétte, hegt an
dem Nachhinken des Ofens, bedingt durch Ansétze.
Bemerkenswert ist der hohe Schwefelgehalt bei
Abstich 19. Dieser Abstich erfolgte von selbst
frihzeitig infolge Durchbruches des Abstichloches.

Koksgruses durch Holz-
kohle auf mehrere Prozent ansteigt. Dieser Kohlen-
stoff ist im wesentlichen als Kalziumkarbid in der
Schlacke enthalten, das sich unter der Einwirkung
der beim Holzkohlenbetrieb gegentiber dem Koks-
grusbetrieb hdheren Temperatur gebildet hat.

Bei der Uebertragung der bei diesen Versuchen
gewonnenen Ergebnisse auf die im GroRbetrieb
Ublichen Oefen ist zu bericksichtigen, daB in diesen
die Temperatur unter sonst gleichen Umsténden
wesentlich hoher ist als im Versuchsofen, und
dalR aus diesem Grunde diejenigen Erscheinungen,
die beim Versuchsbetrieb erst bei Anwendung von
Holzkohle eintreten, bereits mehr oder weniger bei
Verwendung von Koksgrus vorhegen. So ergaben
Versuche in einem 1600-kW-Ofen unter Anwendung
eines Eisenerzes mit etwa 4 % S und unter Anwen-
dung von Koksgrus als Reduktionsmaterial eine sehr
gute Entschwefelung.

Die Stellungnahme der Arbeitgeber und der Arbeitnehmer

zur gegenwartigen

Von Dr. E. Hoff

(Gegenteilige Ansicht in bezug auf technische. Umstellung der Werke und Zollschutz.
Stellung der Gewerkschaften

gung, nicht des Verbrauches.

ei den tariflichen Verhandlungen zwischen den

Arbeitgeberverbanden und den Gewerkschaften
Uber die Gestaltung der Lohne tritt immer scharfer
die grundsatzlich verschiedene Auffassung beider
Parteien Uber die Ursachen der bestehenden Krise und
Uber die Mittel, die zu ihrer Ueberwindung fiihren
konnen, in die Erscheinung. Diese Meinungsver-
schiedenheit findet auch in hohem MaRe einen Wider-
hall in der Presse. Besonders der gewerkschaftliche
Vorschlag, das Problem von der Schaffung einer auf-
nahmeféhigen Inlands-Kauferschaft aus zu lésen, hat
dabei eine solche Verbreitung auch in der Oeffentlich-
keit gefunden, dal} es notwendig ist, zu den gewerk-
schaftlichen Gedankengéngen im einzelnen Stellung

Wirtschaftskrise.

in Dusseldorf.

Krise der Giter der Erzeu-
zum Washingtoner Abkommen einst und jetzt.)

zu nehmen. Einig sind sich, das sei vorausgesagt,
Arbeitgeber und Arbeitnehmer darlber, daf® wir uns
in der groRten Krise befinden, die unsere Wirtschaft,
je getroffen hat. Einigkeit besteht auch dariber, dal
wir von der heutigen ZuschuBwirtschaft wieder zu
einer UeberschulRwirtschaft zuriickgelangen mdassen.
Unterschiedlich ist dagegen die Ansicht {ber die
Ursachen der heutigen Krise und die Mdoglichkeiten
zu ihrer Behebung.

Die Gewerkschaften erheben gegen die Industrie
den Vorwurf, sie habe nicht gentigend Voraussicht
besessen fur die Ruckwirkung des sich wahrend des
Krieges und in der Nachkriegszeit entwickelten aus-
landischen Wettbewerbs. Die Werke seien technisch



11. Mérz 1920.

nicht auf der Hohe gehalten worden. Auch sei die
deutsche Industrie nicht rechtzeitig zur Rationalisie-
rung und Typisierung Ubergegangen. Die Gewerk-
schaften erheben ferner den Vorwurf, die Fihrer der
deutschen Industrie hatten durch die Beflirwortung
eines Schutzzolles auf landwirtschaftliche Bedarfs-
artikel die Kosten des Inlandsverbrauches zum
Schaden der Allgemeinheit erhéht und durch Zélle
auf die Erzeugnisse unserer wichtigsten ausfiihrenden
Industrien GegenmaRnahmen des Auslandes hervor-
gerufen. Sie héatten dadurch Deutschland auf dem
Weltmarkt ausgeschaltet und triigen Schuld an dem
Medergang der deutschen Wirtschaft.

Was zundchst den Vorwurf einer unzureichenden
technischen Umstellung in bezug auf den maschinellen
Ausbau der Werke betrifft, so kann man mit dem alten
Sprichwort sagen: ,,Wenn man vom Rathaus kommt,
ist man kluger als zuvor.“ Sicherlich wiirden viele in
den ersten Nachkriegsjahren getroffene MaRnahmen
heute nach Kenntnis der Entwicklung unserer Wirt-
schaft anders ausfallen als damals. Es wére zweifellos
wirtschaftlich richtiger gewesen, unmittelbar nach
dem Kriege den erst spater als unvermeidbar erkannten
Abbau durchzufiihren. Aber einen Vorwurf kann man
doch den Arbeitgebern nicht daraus machen, daf sie
bis zur Erschopfung ihrer Mittel versuchten, neue
Wege zu finden, um nicht durch Betriebseinschran-
kungen grofRe Teile ihrer Belegschaften auBer Arbeit
setzen zu mussen. Im dbrigen ist die Behauptung,
die deutsche Industrie sei technisch ruckstandig,
allgemein betrachtet unzutreffend. Es besteht aber
leider eine ernste Gefahr fur die Zukunft, weil bei
einem Andauern der ungunstigen Lage den indu-
striellen Werken die noétigen Geldmittel fehlen
werden, um ihre Anlagen technisch auf der Hohe
zu erhalten. Ein groBer Teil unserer Industrie ver-
dient heute nicht einmal mehr so viel, um die er-
forderlichen Abschreibungen vornehmen zu kénnen.
An Stelle der notwendigen technischen Verbesse-
rungen und Neuanlagen tritt mancherorts bereits
jetzt die Unmdoglichkeit einer Erhaltung der be-
stehenden.

Der Technik der Arbeit selbst, d. It. der Ein-
schaltung des Menschen in die Arbeit, der Ratio-
nalisierung etwa in dem Sinne, der sich am ein-
fachsten mit den Namen Taylor und Ford bezeichnen
l1aRt, stehen in Deutschland auBerordentliche Hem-
mungen entgegen. Das gilt nicht nur in bezug auf
die gesetzlichen Bestimmungen, sondern auch auf
die Psyche des deutschen Arbeiters.

Auch der Vorwurf, die deutsche Industrie habe
sich durch ihr Eintreten fir einen gemafigten Schutz-
zoll selber die Auslandsmérkte verschlossen, ist un-
berechtigt. Wie liegen denn unsere handelspolitischen
Beziehungen zum Ausland? Deutschland war immer
auf eine erhebliche Einfuhr angewiesen. Es war
schon in der Vorkriegszeit gezwungen, neben in-
dustriellen Rohstoffen groe Mengen von Lebens-,
GenuR- und Futtermitteln einzutihren. Das ist
heute in weit héherem Umfang erforderlich geworden,
weil uns auBer den Kolonien ein grofBer Teil unserer
wichtigsten, Bodenschétze enthaltenden Gebiete und
unsere vornehmlichst landwirtschaftlichen Provinzen
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entrissen worden sind. Die Verminderung der An-
bauflache fiir Brotgetreide betragt 15 %, fur Kar-
toffeln 20 %. Die eisenschaffende Industrie, die vor
dem Kriege vielfach einheimische Erze verhittete,
ist heute, nachdem uns in Versailles 75 % unserer
Eisenerze genommen wurden, fast vollkommen auf
die Einfuhr angewiesen, da die Deutschland ver-
bliebenen Schéatze an Eisenerzen nicht entfernt aus-
reichen. Aber wéhrend in dem alten Deutschland
der Einfuhr von Rohstoffen eine ihr entsprechende
Ausfuhr von Fertigerzeugnissen gegenlberstand,
Ubersteigt unsere heutige Einfuhr bei weitem den
Wert unserer Ausfuhr. Besonders betroffen werden
die Industrien, die gegen das franzosische Valuta-
dumping und gegen die englische Subventionswirt-
schaft anzukdmpfen haben. Auch durch die Schutz-
zollpolitik der Vereinigten Staaten und anderer wich-
tiger Auslandsmaérkte sind unserer Wirtschaft un-
geahnte Hemmungen erwachsen.

Vom Zollschutz unserer landwirtschaftlichen Er-
zeugnisse hangt vielleicht die Aufrechterhaltung
unserer Landwirtschaft Giberhaupt ab. Hier hat sich
die Lage in der Nachkriegszeit ganz besonders ver-
schlechtert, was in einer drohenden Rickkehr von
der intensiven Bewirtschaftung zur extensiven seinen
Ausdruck findet. Es fehlt den Landwirten infolge
der aulRerordentlichen steuerlichen Belastung und der
hohen Ld&hne einfach an Geld zur wirtschaftlichen
Bodenbestellung. Der Verbrauch an Kunstdiinge-
mitteln betrug 1924 nur mehr ein Siebentel der
Vorkriegszeit. Welche Folgen dieser Zustand fur
Deutschlands Erndhrungsstand in Zukunft noch
haben wird, 148t sich noch gar nicht ausdenken.

Auch der Vorwurf, die Fihrer der Wirtschaft
hatten versagt, entbehrt, soweit er, wie das neuer-
dings haufig geschieht, in einem personlichen Sinne
erhoben wird, durchaus der Grundlage. Immer und
immer wieder sind die maRgebenden Manner der In-
dustrie bei den verschiedenen Reichskanzlern und
in den Ministerien vorstellig geworden. Immer
wieder haben sie darauf hingewiesen, welchen Ge-
fahren wir entgegengehen. Ihre Warnungen blieben
ungehdért; ihre Vorschlage wurden nicht berlck-
sichtigt. In vielen Fallen haben die Vertreter der
Regierung zwar anerkannt, dafl die vorgebrachten
Bedenken berechtigt sind; aber meist erfolgte die Ent-
scheidung nicht auf Grund sachlicher Prifung, son-
dern mit Ricksicht auf parteipolitische Erwégungen.

Die Gewerkschaften glauben nun, ein Allheil-
mittel zur Beseitigung der Krise gefunden zu haben,
das in seiner verbliuffenden Einfachheit in der Tat
viel Bestechliches hat, und fir das sie auch, wie
eingangs hervorgehoben, groRe Teile der offentlichen
Meinung eingenommen haben. Es ist die Hebung
der Kaufkraft der Massen durch eine Erhéhung der
Lohne. AuRerordentlich bezeichnend fir die gewerk-
schaftliche Denkart ist, dal das in Vorschlag ge-
brachte Mittel eine vollig einseitige Belastung der
Wirtschaft darstellt, wéhrend die Arbeiterschaft bei
Befolgung dieses Weges auch nicht das geringste
Opfer zu bringen beabsichtigt.

Die Gedanken, von denen die Gewerkschaften
ausgehen, finden sich vielleicht am Klarsten aus-
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gesprochen in der Metallarbeiter-Zeitung vom
9. Januar 1926. Wie dort ausgefiihrt ist, stockte bei
den friiheren Krisen der Absatz, weil die Verbraucher
mit Waren geséttigt waren. Der Unterschied zwischen
einst und jetzt wird dann wie folgt gekennzeichnet.

,,Heute sind starke Haufen Kaufer unversorgt;
kaum jemals waren die Menschen dermalien zahl-
reich, die nach Nahrungsmitteln, Kleidung, Haus-
gegenstdnden, Wohnh&usern usw. rufen. ie
konnen aber ihren so dringlichen Bedarf nicht
befriedigen, weil es ihnen an Geld fehlt, oder weil
die Waren zu teuer sind. Wiirde die bedurftige
Menschheit nur einigermaflen mit dem versehen,
was sie fur ihres Leibes Nahrung und Notdurft
bedarf, alle Warenladen waren wie ausgeblasen, und
die Fabriken erstickten in Auftrégen. Es ist somit
im Grunde nicht ein Zuviel anWaren, was die Krise
verursacht, wohl aber ein Zuwenig an kauffahigen
Kunden, kurz die Taschenleere, die Armut der
breiten Masse — oder ein zu hoher Preis im \ er-
héltnis zum Einkommen der Verbraucherschaft
oder beides zugleich.”

In diesen Ausfihrungen ist das Wesen der heu-
tigen Krise im grofRen und ganzen richtig geschildert.
In ihnen hat aber ein Gesichtspunkt keinen Ausdruck
gefunden, der fur die Frage von entscheidender Be-
deutung ist. Wir haben heute eine Krise, die sich
von den friheren grundsatzlich unterscheidet. Der
wirtschaftliche Niedergang betrifft namlich fast alle
an der Gewinnung der Rohstoffe und der Herstellung
der Erzeugungsmittel beteiligten Industrien, wahrend
die Gewerbe des téglichen Bedarfs verhaltnismaRig
von ihr unberihrt geblieben sind. Die Gewerk-
schaften Ubersehen hier vollkommen die interna-
tionale Verkettung unserer Wirtschaft. Gerade auf
die Belebung unserer Ausfuhr durch eine Verbilli-
gung der Erzeugung kommt es bei der Beseitigung
der Krise und einem Wiederaufbau unserer Wirt-
schaft an. Der Hauptfehler in der gewerkschaftlichen
Rechnung liegt aber in der Verkennung der Tat-
sache, dal Geld kein Wert an sich ist, sondern nur
ein Wertmesser. Die Grundlage fir die Volkswohl-
fahrt kann deshalb nur in den wirklich vorhandenen
Werten gefunden werden. Eine allgemeine Erhéhung
der Lohne wiirde dagegen praktisch nichts anderes
als eine allgemeine Steigerung sémtlicher Waren-
preise zur Folge haben. Es ist ein TrugschluR, den
man so kurze Zeit nach den in der Inflation gemachten
traurigen Erfahrungen kaum fur mdéglich halten
sollte, anzunehmen, daR eine Aenderung des Werte-
malistabes auf der einen Seite ohne Schaffung neuer
Werte auf der anderen Seite durchfihrbar ist. Wir
haben seit der Stabilisierung der Wahrung fortlaufend
die Erfahrung gemacht, da mit jeder allgemeinen
Lohnerhéhung lediglich eine Erhéhung der Waren-
preise eingetreten ist.  Hierflr ein Beispiel: Von
Juli 1924 bis Juli 1925 stiegen die Gesamtdurch-
schnittsverdienste in der rheinisch-westfélischen
Huttenindustrie um rd. 22 %; aber jede Erhdhung
wurde bald wieder ausgeglichen durch eine allge-
meine Steigerung der Lebenshaltungskosten, weil
gleichzeitig mit der Erhéhung der Industriearbeiter-
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I6hne auch die Lohne der samtlichen Gewerbe eine
Steigerung erfuhren und so eine Verteuerung auch
der fur die Lebenshaltung notwendigen Waren im
Gefolge hatten. Diese Steigerung der Lo6hne der
Huttenindustrie erfahrt eine besondere Beleuchtung
durch die Tatsache, daf3 bei ihr die Gesamtlohne
seit Beginn des Jahrhunderts bis zum Kriegsausbruch
jahrlich um 2,2 9% gestiegen sind. In dieser vorkriegs-
zeitlichen Steigerung spiegelt sich die auf realer
Grundlage beruhende allmahliche Erhdéhung der
Lebenshaltung wider. Es ist ein allmahliches Reicher-
werden unseres gesamten Volkes, das durch erhdhte
Leistung — erhoht, gleichgultig ob auf Grund einer
besseren Einzelleistung oder infolge technischer Ver-
besserungen — groRere WorTe schuf als zuvor und so
seine Lebenshaltung steigern konnte.

Nun wird von gewerkschaftlicher Seite als Be-
weis fur die Durchfuhrbarkeit ihrer Gedanken auf
die Zustande in den Vereinigten Staaten hingewiesen.
Und in der Tat haben die dortigen Verhaltnisse eine
gewisse Aehnlichkeit mit dem von den Gewerk-
schaften erstrebten Ziel. Die hohen Léhne ermog-
lichen es dort dem industriellen Arbeiter in weit
hoherem Malle, als es in irgendeinem anderen Lande
der Fall ist, als Kaufer von industriellen Waren,
z. B. von Automobilen, aufzutreten. Hierdurch er-
fuhr deren Herstellung infolge der auBerordentlich
gesteigerten Nachfrage und damit der Mdglichkeit
einer Massenerzeugung eine erhebliche Verbilligung.
Einen &hnlichen Vorgang haben wir {brigens im
Deutschland der Vorkriegszeit mit der Umwandlung
des Fahrrads vom Luxus- zum Gebrauchsgegenstand
erlebt.

Der Fehler in dem gewerkschaftlichen Gedanken-
gang ihrer Forderung nach Erhéhung der L6hne, d. h.
nach Bewilligung zusatzlicher Kaufkraft, liegt nun
daiin, daf dieses Verfahren Ursache und Wirkung
verwechselt. Ein blihender Zustand der Wirtschaft
gestattet allen an ihr Beteiligten eine gehobene
Lebenshaltung. Die hierdurch erzeugte Kaufkraft
ermoglicht einen erhdhten Absatz, der seinerseits
wieder zu weiterer Verbilligung und damit zur Er-
maoglichung einer erneuten Hebung des allgemeinen
Wohlstandes dient. Diesen Entwicklungsgang kann
man aber nicht umkehren. Ein Reichgewordener
kann sich eine Erhdéhung seiner Ausgaben gestatten,
es ist aber noch niemand dadurch reich geworden,
dal? er mehr ausgab, als er hatte.

Des weiteren wird von den Gewerkschaften bei
ihrer Forderung Ubersehen, dal? ein Verfahren, wie
das von ihnen in Vorschlag gebrachte, sobald man es
auf die Allgemeinheit der Lebenshaltung bezieht,
nur in einem geschlossenen Wirtschaftsstaat zur
Anwendung kommen kann. Und in der Tat bilden
denn auch die von ungeheuren Zollmauern umgebe-
nen, mit unerschépflichen Naturschatzen versehenen
Vereinigten Staaten in gewissem Sinne einen solchen
geschlossenen Wirtschaftsstaat, In den Vereinigten
Staaten bleibt den Unternehmern trotz der hohen
Loéhne immer noch ein erheblicher Ertrag als Unter-
nehmergewinn und fur eine Kapitalneubildung. In-
wieweit die Besserstellung des Industriearbeiters auf
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Kosten der verarmenden Landwirtschaft geht, und
welche Folgen sich aus dieser Tatsache ergeben
konnen, kommt hier nicht in Betracht.

So einfach wie sich das Bild: Erhéhung der
Lohne — Hebung der Kaufkraft — wachsende Nach-
frage — Steigerung und damit Verbilligung der Er-
zeugung und Sinken der Preise nach dem gewerk-
schaftlichen Schema darstellt, ist es in Wirklichkeit
nicht. Denn nicht auf den Verbrauch kommt es an,
sondern auf die Erzeugung neuei Werte. Hinzu
kommt, dal es sich in Deutschland bei den Gitern
des taglichen Bedarfs in weitem Umfang um aus
auslandischen Rohstoffen hergestellte Erzeugnisse
und auch um unmittelbare Auslandswaren handelt,
fur deren Bezahlung es uns aber angesichts unserer
stockenden Ausfuhr an Mitteln fehlt. Der Wert des
Arbeiters, wie der eines jeden Volksgenossen, liegt
nicht in seiner Eigenschaft als Verbraucher von
Waren, sondern in seiner Werte schaffenden Arbeits-
kraft. Eine Steigerung der Arbeitsleistung Uber den
eigenen Bedarf hinaus ist deshalb das, was die All-
gemeinheit in dieser schweren Zeit vom Arbeiter,
Avrbeiter hier im weitesten Umfang des Wortes ge-
dacht. fordern muR. Nur das, was als Kapital ber
den Verbrauch hinaus erspart wird und wieder der
Wirtschaft zuflief3t, ist ein Zuwachs an Volksvermdgen.

Die Gewerkschaften gehen nun von dem Gedanken
aus, dal? die Kapitalneubildung, deren Notwendig-
keit auch sie anerkennen, bei der Arbeiterschaft vor
sich gehen misse, nicht bei der Wirtschaft. Die
Lohnerhdhung soll deshalb dazu dienen, nicht nur
die Lebenshaltung zu verbessern, sondern auch weiter-
hin Ersparnisse zu machen, die die Volkswirtschaft
dann wieder beleben. Jeder, der sich mit der Aus-
gabewirtschaft der Masse beschaftigt hat, wird die
Erfahrung gemacht haben, daB es fir den Arbeiter,
von geringen Ausnahmen abgesehen, eine Selbst-
verstandlichkeit geworden ist, seine Gesamteinnahme
restlos wieder zu verbrauchen. Dal} er hierbei seit
dem Kriege vielfach auch Uber das Notwendige
hinaus Luxuswaren verbraucht, laRt sich nicht
ernstlich bestreiten.  Der sehr dehnbare Begriff
Luxus ist hier in dem Sinne gemeint, da der Luxus
fur den einzelnen da beginnt, wo fur ihn die Mittel
aufhéren, oder doch bei verninftiger Einteilung
seiner Einnahmen aufhdéren sollten, seinen Wiinschen
zu folgen.

Das deutsche Volk hat nach dem Weltkriege
jahrelang Uber seine Verhaltnisse gelebt, d. h. es
verbrauchte mehr, als es erwarb. Walter Rathenau
hat im Februar 1921 unsere Lage wie folgt gekenn-
zeichnet:

,»Das deutsche Volk lebte vor dem Kriege in
mafigem, aber wachsendem Wohlstand und ver-
brauchte fir seine Lebensfuhrung jahrlich an
Werten etwa 24 Milliarden. Heute verbrauchen
wir mehr, als wir erzeugen; denn wir leben teil-
weise von Ausverkauf und Pump. Hat es damit
ein Ende, so mussen wir unseren Verbrauch auf
die Halfte einschranken. — Diese Milliarden aber
sollen sich durch Zahlung der Kriegsentschadigung
allméhlich bis um 6 Milliarden verringern.
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Entweder wird von uns verlangt, da wir un-
seren Verbrauch auf ein Viertel des Friedensbedarfs
einschrénken, oder wir werden gezwungen, unsere
Arbeitszeit ohne Verbrauchserhohung — also ohne
Reallohn — um mehrere Stunden zu verlangern.”

Man wird nicht behaupten konnen, daf sich
Deutschlands Lage inzwischen gebessert hatte. Walter
Rathenau hat den Zusammenbruch in der Inflation,
der zur vélligen Vernichtung des einstigen deutschen
Wohlstandes fuhrte, nicht mehr erlebt. Die Sta-
bilisierung unserer Wéhrung erkauften wir mit der
Vernichtung des Mittelstandes und der schwersten
Belastung unseres wichtigsten Erwerbsstandes, der
Landwirtschaft. Aber die Lehre aus den trostlosen
Erfahrungen der letzten Jahre haben wir noch nicht
zu ziehen vermocht. Noch heute verbraucht das
deutsche Volk weit mehr, als ihm durch eigene Er-
zeugung zur Verfiigung steht. Hinzu kommt, dal
seit dem Kriege eine Ueberflutung mit unproduk-
tiven Arbeitskraften eingetreten ist. Das gilt sowohl
fir die Beamten- und Angestelltenschaft des Staates
und der Gemeinden, als auch der unproduktiven
selbstandigen Berufe. Man kann der gewerkschaft-
lichen Behauptung eine gewisse Berechtigung nicht
abstreiten, daR auch in der Industrie eine zu grofe
Anzahl von Arbeitskraften mitgeschleppt wird. Es
darf hierbei aber nicht Ubersehen werden, daR in
den Betrieben heute infolge der verwickelten Be-
triebsfuhrung, die u. a. auch durch die sozialpolitische
Gesetzgebung geschaffen wurde, gerade die leitenden
Beamten durch allerlei Tarif-, Schlichtungs-, Be-
triebsrats- und dergleichen Verhandlungen von ihrer
eigentlichen produktiven Arbeit abgehalten werden,
so daB die Einstellung von Vertretern zur unab-
weislichen Notwendigkeit wurde.

Die gewerkschaftliche Forderung nach Erhdéhung
der Lohne wird begleitet von dem Verlangen nach
Herabsetzung der Arbeitszeit. Hier spielt heute vor
allem die Frage eine grofRe Rolle, ob die im Herbst
1919 bei der internationalen Arbeitskonferenz in
Washington getroffenen Vereinbarungen zu ratifi-
zieren sind oder nicht.  Was die Stellungnahme
Deutschlands hierzu betrifft, so muf3 doch vor allen
Dingen im Auge behalten werden, da unsere Lage
Uberhaupt nicht mit der der Siegerstaaten zu ver-
gleichen ist. Deutschland muf? den Verlusten, die
ihm aus dem unglucklichen Ausgang des Krieges
erwachsen sind, Rechnung tragen, d. li. es muf® zur
Aufrechterhaltung selbst seiner auf das auRerste be-
schrankten Lebensnotwendigkeiten eine hohere Lei-
stung vollbringen, als dies flr die Mehrzahl der an-
deren Staaten erforderlich ist. Die Gefahren, die
uns bei einer Ratifizierung der Vereinbarungen von
Washington drohen, hat im November 1921 die
Rheinische Zeitung, das fuhrende Blatt der Sozial-
demokratischen Partei der Rheinprovinz, wie folgt
gekennzeichnet:

,Die Ratifizierung wiirde uns auf 11 Jahre
binden. Unsere gesamten Arbeitsverhaltnisse
wirden demnach unter die Kontrolle des Volker-
bundes gestellt werden. Zu der politischen und
wirtschaftlichen Kontrolle, unter der wir uns seit
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dem Versailler Frieden schon befinden, unter der
wir stéhnend das harte Los der Geschlagenen tragen
mussen, kame die Kontrolle unseres Wirtschafts-
lebens.* L, ., .o all,

Die Sozialdemokratie vertritt heute nicht a -
sachlichen, sondern aus parteipolitischen Grunde
einen anderen Standpunkt. Und die gleichen Grunde
dirften auch fur den Reichsarbeitsminister vorigen,
der sich in den letzten Tagen erneut fui eine Arbeit
zeitregelung entsprechend den Erfordernissen des
Washingtoner Abkommens ausgesprochen st.

Als wesentlicher Grund gegen die Beibehaltung
der seit dem Jahie 1924 wieder Uber 8 Stunden
hinaus verléangerten Arbeitszeit wird von den Ge-
werkschaften hervorgehoben, dalR wir eine aulRer-
ordentlich groRe Anzahl von Erwerbslosen haben,
und dafR vielfach mit Feierschichten gearbeitet werden
muB. Durch eine Verkiirzung der Arbeitszeit und
Einflhrung von Doppelschichten kénnte fur diese
ietzt brachliegenden Arbeitskrafte Arbeit beschafft
werden. Diese Auffassung Ubersieht, daR die Arbeits-
losigkeit eine Folge der Absatzkrise ist, die einersei s
darauf beruht, daf® unsere Industrie durch behérd-
liche ZwangsmalRnahmen, Anwachsen der Lohne,
auBerordentliche Steigerung der Sozialbelastung und
Steuern, sowie verkehrshemmende Frachten usw.,
auflerstande gesetzt war, sich die im Krieg verlorenen
Auslandsmarkte in ausreichendem Malle wieder zu
erobern.  Zum &ndern sieht sich unsere Wirtschaft
auflerstande, gegen auslandische Erzeugnisse, die
durch Valutadumping, Subventionswirtschaft und
uniibersteigbare Zollmauern gedeckt sind, erfolgreich
in Wettbewerb zu treten. Der vorgeschlagene Weg
wiirde nun aber nicht zu einer Verbilligung der Er-
zeugung fuhren, sondern umgekehrt deren Kosten
noch bedeutend erhéhen. Mit der durch die Ver-
kurzung bedingten Erhéhung der Zahl der produktiv
Tatigen wachst zwanglaufig auch die Zahl der un-
produktiven Arbeitskrafte und damit die Kosten
der Erzeugung. Wichtig ist fur die Beurteilung
dieser Frage aber auch die Entlohnung ganz allgemein.
Um ein Beispiel zu wéhlen: Der Betrieb kann bei
zweigeteilter Schicht und 1Ostundiger Arbeitszeit.
2 Arbeitern einen Lohn gewahren, der zur Beschaffung
der Unterhaltungskosten ausreichend ist; er kann
es aber nicht fur 3 Arbeiter durch Einfihrung einer
dreigeteilten Schicht. Wenn, wie dies z. B. von
Dissmann vom Deutschen Metallarbeiter-Verband

Umschau.

Erwéarraungs- und Abkuhlungszeit von aut hohe Tempe-
raturen erhitzten Stahlkérpern und die Ermittlung des
Temperaturverlaufes.

Im Gegensatz zu der sonst iblichen Berechnungsweise,
unter Zuhilfenahme der spezifischen Warme, Leitfahigkeit
usw., leitete E. J. Janitzky1l) die Einsatzdauer von
bestimmten ,Zeitkonstanten“ ab, deren ndhere Erlaute-
rung er schon friher2) auf Grund von Untersuchungen
an abkuhlenden Kdorpern verdffentlicht hatte.

Teilte man dort, in der durch selbstschreibende
Pyrometer aufgezeichneten Temperaturkurve, die Zeit

i) Trans. Am. Soc. Steel Treat. 5 (1924) S. 201/8.
* Trans. Am. Soc. Steel Treat. 2 (1919/20) S. 335.
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anlaglich einer Besprechung mit dem Reichskanzler
Mitte vorigen Jahres geschehen ist, behauptet wird,
die Durchfuhrung der Verordnung Uber die Arbeits-
zeit an den Hochdfen habe bei nur 11 % Mehrein-
stellung eine Mehrerzeugung von 9 % erbracht, so
dal® keinerlei Steigerung der Kosten zu verzeichnen
gewesen ware, so beruht diese Behauptung Diss-
manns nicht auf Wahrheit. Die Zahl der Mehrein-
stellungen betrug in Wirklichkeit 42,38 /0, die Stei-
geren* der Lohnausgaben 25,18 %. Es bleibe hier
nicht "unerwéhnt, dal es ein rein wirtschaftlicher
Grund ist, der die Arbeitgeber zwingt, an einer ver-
landerten Arbeitszeit so lange festzuhalten, als dieser
Grund der zu ihrer Wiedereinfilhrung zwang, fort-
besteht Das Vertrauen zu einer Verzinsung nicht
nur, sondern sogar zu der Sicherheit der in Industrie-
werten angelegten Gelder ist in der Offentlichkeit
stark im Schwinden. Das bedeutet eine grofle Gefahr
fur das Bestehen der deutschen Wirtschaft, weil
ohne dies Vertrauen der Industrie keine neuen Mittel
zu/efiihrt werden, deren sie zur Erhaltung ihrer An-
lagen dringend bedarf. Die Beseitigung der heute
so°verhangnisvoll wirkenden Geldknappheit a3t sich
nur durchfihren, wenn durch Verbilligung der Er-
zeugung ein Gewinn erzielt wird, der es den Werken
ermdglicht, eine angemessene Verzinsung zu ge-
wahrleisten, die einen Anreiz fiir eine Kapitalanlage

b Gin der Welt der Tatsachen entscheidet nicht
Winschen und Hoffen, sondern allein das Gesetz
der ehernen Notwendigkeit. Fur den, der an den
Zeichen der Zeit nicht achtlos vorubergeht, geben
die Nachrichten, die man jetzt fortgesetzt in der
Presse Uber den Zusammenbruch wirtschaftlicher
Unternehmungen findet, und die Mitteilungen dar-
Uber, daR dieses oder jenes Gemeinwesen auler-
stande ist, seinen Haushalt zu regeln, doch zu denken.
So manche Gemeinde ist nicht mehr in der Lage,
das Geld fiir die Gehalter ihrer Beamten aufzubringen.
Ein ehemaliges Furstentum und ein altes Grof3-
herzogtum suchen Anschlu3 an einen anderen Bundes-
staat, der gewillt ist, die Schulden mit zu Gbernehmen.
Es ist das das erste Knistern im Gebalk, das den
drohenden Zusammenbruch verkiindet. Die Frage
aber, wie dem widersinnigen Verhalten eines Volkes
Einhalt zu tun ist, das dauernd Uber seine Ver-
héltnisse lebt, wird geldst werden von dem gréRten
Lehrmeister, den das Leben kennt, von der Not.

in bestimmte Vielfache von 0 aus ein, so schnitt die Pro-
jektion dieser Punkte parallel zur Y-Aohse die aufge-
zeichnete Kurve in Punkte, deren Temperatur bekannt

war (Abb. 1). Der Verlauf der Kurve lieR sich in folgende
Formel fassen:

= |
wobei TO= Gluhtemperatur iu 0C
t0= jeweilige Temperatur in 0C
und t = Zeitkonstante war.

Aehnliclie Betrachtungen waren fir die vorliegenden
Untersuchungen maRgebend. Hier wurden Stahlproben
von 22 mm Durchmesser, 64 mm Lange und 0,3 % C
in einem kleinen elektrischen, vorher auf konstante Tem-
peratur gebrachten Widerstandsofen allseitig erhitzt.
Die Abmessungen des Ofens waren rd. 75 « 100 « 230 mm.
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Die Proben selbst waren bis zur Hélfte angebohrt, um das
verwendete Platin-Platinrhodium-Element einfiihren zu
koénnen. Abb. 2 zeigt die ermittelte Erwé&rmungskurve.
Die Temperaturen sind in Abh&ngigkeit von der Zeit
aufgetragen, und die Auswertung dieser Zeittemperatur-
kurve ist zur Aufstellung empirischer Formeln benutzt,
die bei der Ldsung metallurgischer Fragen gute Dienste
leisten koénnen.

Es ergab sich fiir den Versuchskorper:

t0= (TO+ 1) - @
(t+ 1)

worin t0 zu errechnende Temperatur in 0C
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eine Parallele zur X-Achss ergibt jedoch mit genligender
Genauigkeit den tatsachlichen Verlauf.

Natdrlich gelten diese Zeitkonstanten t und m nur
fur dem Versuchskdrper gleiche oder &hnliche Korper.

Fur groRere, geometrisch gleichférmige, wachsen die
Konstanten hyperbolisch. Auch gelten die Formeln
egenau nur fur eine Warmeleitzahl X= oo, jedoch ist

der Fehler bei der Erwdrmung von Eisen- oder Kupfer-
koérpern, d. h. Stoffen von hoher Wérmeleitzahl und ge-
ringer Dicke verschwindend. Um jedoch, zur Vermeidung
groRerer Umrechnungen, die Werte t und m auch fir
andere als dem Versuchskorper gleiche Kdrper verwenden
zu konnen, werden folgende Faustformeln angegeben.

TO héchste Glihtemperatur (Mittel-, AuBen- . i
oder Innentemperatur) in 0C Aligemein ist die
t = Zeitkonstante Erwadarmungs-
bedeuten. zeit:
= keDem
(t+ 1)st 3 ~
i
|
it ki . L
T-Zeitin mi7 US jis JSf Jf6 fS-f Afo i
'Abbildung 1. Abkiihlungskurve Abbildung ‘.- Brwarmungskurre des Abbildung 3. Zeitkonsiixnten m und t for
des Versuchskorpers. Verenchskorpers. die Erwérmung eines Korpers
Zahlentafel 1. Errechneter Temperaturverlauf  hierbei bedeutet:
des Versuehs kdrpers. D = Durchmesser, Seitenldnge oder Dicke des
, . 5 betreffenden Kdérpers in mm
Glih- Temperatur Zeit- Erwarmungs- _ . J
tempr%ratur errechnet gemessen vonstante ! z_ep.t m,t = Zeitkonstanten (Zahlentaft.el 2).
o to t min Fur k werden folgende Werte, abh&ngig von der Form
c 00 oc des zu erwarmenden Kdrpers, angegeben:
649 239 0 0 0 Kugel und W Grfel e, k = 0,000508.
— 482 482 1 5 kreisférmige, viereckige, achtecklge usw.
_ 617 621 2 10 Querschnitte... = 0,000748
- 643 647 3 15 Platten = 0,0015
N 649 649 36 18 Bemerkt sei noch, daB die Formeln nur fir den all-
. Die Zeitdauer des Er» seitig erwarmten Korper Gultigkeit haben.
Zahlentafel 2. Zeitkon-

Waérmungsvorganges war
dannT=t- m,wobeimdie
GroRe einer Zeitkonstan-

stanten t und m fir
verschiedene Glihtem-

peraturen. ; )

ten in Sekunden, Minuten

Glih-  Zgjtkonstanten fur oder Stunden ist. Zahlen-
temperatur - gen Versuchskorper tafel 1 gibt die gemesse-

™ :
o nen und auf Grund obiger
0 t 1 m

Formel errechneten Tem-
260 3,2766 12,00 peraturen wieder.
316 3,3507 10,00 Mit wechselnden Gliih-
371 3,4129 8,58 temperaturen TO &ndern
427 3,4665 7,50 sich die Zeitkonstanten t
482 3,5136 6,66 bzw. m. Fir die Rech-
538 3,5556 6,00 nung konnen folgende
593 3,5933 5,45 Werte der Zahlentafel 2
649 3,6278 5,00 zugrunde gelegt werden,
704  3,6593 4,61 die in Abb. 3 in Abhéan-
760  3,6884 6,30 gigkeit von der Glihtem-
815 3,7156 5,15 peratur aufgetragen sind.
871 3,7408 4,58 Die m-Kurve erféhrt in
927 3,7645 4,22 der Gegend des Umwand
982 3,7868 3,95 lungspunktes (etwa 730°)
1038 3,8079 3,72 eine Unterbrechung. Die
1093 3,8278 3,53 Verbindung der beiden,
1149~ 3,8468 3,38 praktisch eine Einheit
1204 3,8647 3,25

bildenden Kurven durch

Die Brauchbarkeit der vorliegenden Rechnungen er-
gab sich durch gute Uebereinstimmung mit Versuchen,,
die durch M. E. Leedsl) und E. F. Law?2) ausgefihrt
wurden, wie aus Zahlentafel 3 ersichtlich ist,
Zahlentafel 3. Er-

Gemessene und errechnete

wéarmungszeit.

uh- Erwarmungszeitin Stunden
tem(il::]atur Abmessung der Proben 9 gemessen

0oC mm errechnet (angenahert)
899 Wirfel 457 4,75 4,5
871 Welle 305 () 4,97 4,7
815 203 ,, 3,7 4,0
760 203 ,, 4,5 4,8
649 203 ,, 3,53 3,5
538 203 ,, 4,17 4,2

Vorstehende Betrachtungen erfahren eine Erweite-
rung in einer spateren Arbeit3) desselben Verfassers, in
der die Temperaturverteilung in Stahlkdrpern néher
untersucht wird.

Proc. Am. Soc. Test. Mat. 15 (1915) S. 5.
2) J. Tron Steel Inst. 97 (1918) S. 333.
3) Trans. Am. Soe. Steel Treat. 5 (1924) S. 619.
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Setzt man in Formel 2 in dem Exponenten (t + 1),
1 = 0, so folgt:

t,= (T.+ 1) o o o e @
(t+ 1)

Diese Gleichung stellt ziemlich genau den Temperatur-
verlauf in der Mittelachse des zu untersuchenden Kdrpers
dar. Rechnet man nun zu dem t des Exponenten die Ent-
fernung von der Achse zu der Schicht der gesuchten
Temperatur hinzu, und zwar im Dezimalwert der Ent-

Z e it Trrim

*Abbildung 4. Erreehneter Temperaturveilauf eines auf
’ 899 0 erhitzten Stahlwirfels von 457 mm Kanteulange.

Zehi?T mnm
Abbildung 5.
von 457 mm Kantenlénge.

fernung von der Achse zur Oberflache, so erhdlt man
Néaherungswerte, die den tatsdchlichen gut entsprechen
und fir praktische Rechnungen brauchbare Ergebnisse
liefern.

In der Gegend des Umwandlungspunktes werden die
Verhéltnisse etwas verwickelter, jedoch kommt man zum
Ziele, wenn man sich die Kurve der Zeitkonstanten m
Gber den kritischen Punkt hinaus fortgesetzt denkt = m".
Man erhélt angenahert die Werte von m' fur die jeweilige
Temperatur durch Teilung von 3333 durch die Temperatur
(0C) -f 18. Die Dauer der Verzdgerung des Temperatur-
anstieges im Umwandlungspunkt errechnet sich unter
Benutzung der vereinfachten Formel 3 zu:

T=keDe(t+ )(m- m)st. . . (5

Will man den genauen Verlauf der Kurve in diesem
Umwandlungsabschnitt ermitteln, d. h. also zwischen den
Linien SS' und PP' (Abb. 4), so mufR man eine Zeitkon-
stante m" finden, die dieser Bedingung genilgt. Bei
dem Versuchskdrper fand sich als ziemlich genauer Inter-

. » m
polationswert m~ = — e

Die anderen Kurven kdnnen durch Verschiebung der
Mittelkurve gefunden werden. Die Richtung der Ver-
schiebung istin Abb. 4 durch Pfeile angedeutet. Die durch
E. F. Law gemessenen Werte sind in Abb. 5 dargestellt,
und zwar Auflen-, Zwischenzonen- und Innentemperaturen.
Bemerkenswert ist die glte Uebereinstimmung mit den
errechneten Kurven der Abb. 4.

Umschau.
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Zum besseren Verstdndnis sei an einem Beispiele der
Berechnungsgang erldutert.

Gesucht sei die Temperaturverteilung eines auf
899° allseitig erhitzten Stahlwirfels mit einer Kanten-
lange von 457 mm nach einer Erwé&rmungszeit von 72 min.

Zeitkonstanten (aus Zahlentafel 3 bzw. Abb. 3)

m= 44,1t - 372
Zeitkonstante nach dem Umwandlungspunkt
S - N 1}

*99 + 18

Dauer der Umwandlung
k.de(t+ ) (m—m') = 0,8st = 48 min.
Dauer ohne Umwandlungsverlust
keDem'e(t+ 1) = 3,95st = 237 min.
Gesamtzeitdauer der Erwdrmung = 285 min.
Zeitkonstante t auf die Minute bezogen
3,75
237
Zeitkonstante t auf 72 min bezogen
0,0158 <72 = 1,1376.

= 0,0158.

Abbildung 6. Zeitkonstanten m und t fur
die Abkuhlung eines Kérpers.

Mit diesem Werte errechnen sich die Temperaturen,
unter Benutzung der Formel 4, zu:

Oberflache: t0= (TO+ 1) — mmeem e — = 724° C
(t+ 1) (t+
. T
Zwischenzone: t0= (TO+ 1)--------mm-mmmmmmmmmmm- = 640°C
(t+ 1) (t+°-5>
. T
Mitte: . to= (T, + I) — — 0 - = 522°C
(t+ 1)1

In &hnlicher Weise lassen sich die Temperaturverhélt-
nisse eines in der freien Luft allseitig abkihlenden Kdérpers
verfolgen. Die Werte der Zeitkonstanten m und t fir
abkiihlende Korper kénnen dabei der Zahlentafel 4 bzw.
der Abb. 6 entnommen werden.

Allgemein gilt als Faustformel zur Errechnung der
Zeitdauer der Abkihlung:

T=keDemetecinst . . . . (6)

hierbei ist D wieder = Durchmesser, Seitenlange oder
Dicke des betreffenden Kérpers in mm, m und t = Zeit-
konstanten (nach Zahlentafel 4), ¢ = eine Konstante,
abhéngig von D und fir gegebenes D aus Abb. 6a zu
entnehmen. Der Faktor k berlicksichtigt die Form des
Kérpers, und zwar ist k wieder fur
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Kugel und W lrfel- ..o 0,000508 815
kreisformige, vier-, achteckige Quer- errechnet:t0 (seM)+ 1 (0002104 +60) + 1~ '21°C
schnitte usw 0,000748 beobachtet: ' = 705°C
Platten ... 0,0015 ] ) . ;
Voraussetzung ist, daB der Korper allseitig gleich- |n$%n_terglgoergtur nach 300 min Abkdhlung.
maRig abkuhlt. M _ 300 min
Zur Ermittlung der Temperatur an bestimmten '
Punkten dienen folgende Formeln. Exponent ym = ygi- = "
Fir die Oberflache: 139
= (ts M+ 1 6) = y :;675 = 0,000935
hierbei ist: TO = Glihtemperatur in 0C, t0 = untere > 815
Temperatur in 0C, M = Zeitdauer (fur welche die Ab- errechnet: t0= = 696° C
kihlung errechnet werden soll) in min und t«= Zeitkon- (0,000935-300) * 1
beobachtet: = 705°C

t
stante bezogen auf 1min = —, wobei T = Zeitdauer

der vollkommenen Abkihlung in minist. Fir die Mitte
(Achse):

T»
o U]

\/
(ts - M) + 1
ts errechnet sich dabei aus

(t.-T)\m+ 1=t+ 1

\'m

Es ist beachtenswert, daR sich Grdéber jungst in
einer bedeutungsvollen Arbeitl) mit denselben Fragen
beschaftigt und rein theoretisch versucht hat, den Tem-
peraturvorgang bei der Erwdrmung oder Abkihlung von
festen Korpern zu erklaren. Die Arbeit ist um so be-
merkenswerter, als es dadurch madglich ist, auch den
Temperaturverlauf bei plétzlicher Abkuhlung, sowie
die Warmeverluste zeitlich genau zu verfolgen.

Grober leitet seine Formeln von der Kugel mit dem
Halbmesser R ab, die von der Temperatur txauf die Tem-
peratur t2abkihlt; die Ergebnisse der etwas verwickelten
Ableitung sind auf folgende handliche Form gebracht:

'at .
zattonate & zeitkon- = VT © O ez o @l ger | owe
stanten fur den in
freier Luft abkuhlen- Jff /  em= i{RNZ hR) . (9) Gleichung der Tem-
den Stahlkorper. JIf peratur des Mittelpunktes.
T . . Ji // q=(wi)o i.r). . (10) Gleichung des
oc Wérmeverlustes.
JO MO
260 15,40 5,25 20 /
316 12,85 6,50 ’ 80ff
371 11,00 7,75 20 / Xy
427 9,62 9,00 >
482 8,55 10,25 ’ \ \,\arrecOnefe/
538 7,70 11,50 22 P Telrppe/ra)?{:
598 7,00 1275 1 5 V. dreriad MiTe
649 6,42 14,00 ' er/ e/
704 5,92 15,25 70 sott ' N
760 550 1650 44 / o' Hsick VT
815 515 17,75 / 100 Harper
871 4,80 19,00 1 7*
927 453 20,25 2 ! )
982 4,27 21,50 Joo
1038 4,05 22,75 0 200 wo 00 7000 7200
1093 3,84 24,00 gJurclim esser, Seffen/aoge Oziy.R/c/re O R w0 72 v
1149 3,66 25,25 desKdrpers/nQi/r7 Zel7/os7
1204 3,50 26,50  Abbildung 6a. Paktor c in Abhangigkeit  Abbildung 7. Abkihlungskurven einer Welle Ton 762 mm
Ton den Abmessungen des Korpers. Durchmesser.
Ei.len Beweis fiir die Brauchbarkeit der Formeln gibt Hierbei bedeutet:
Abb. 7, in der die durch J. F. Harper an einer Welle R Halbmesser der Kugel m m
von 762 mm Durchmesser gemessenen Temperaturen in t Zeit in st
Abhéngigkeit von der Zeit aufgetragen sind. Zur Er- 0, Anfangstemperatur der
lauterung diene folgende Rechnung: Kugel in Graden der 100
Gesucht ist die Abkihlungszeit der Welle, die von 5 © . -
815 auf 27° in freier Luft allseitig abkihlt. (?e?egfgehlememperat”r teiligen  Teilung,
Zeitkonstanten: ) ) gemessen als Ueber-
t = 1775 om = Temperatur im Mittel- temperaturen.
' punkte der Kugel
m= 515 (WU)o = WarmetberschuR der Kugel zur Zeit 0 in kcal
Korrektionsfaktor ¢ fiir 762 mm Durchmesser = 2,7.
Zeitdauer der Abkuhlung X = Warmeleitzahl des Kugelstoffes in
T = 0,000748 «D mm ot «c . feCst
= 0,000748 «762 +5,15+ 17,75 « 2,7 T - Dichte des Kugelstoffes —o—
= 140,6 st = 8436 min. ms
Oberflichentem peratur nach 60 min Abkihlung. spezifische Wirme des Kugelstoffes cal
T, = 815° C, kg°C
M = 60 min.

Zeitkonstante je Minute ts = * = = 0,002104

Temperaturleitzahl =

V. d. 1. 69 (1925) S. 705.
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keal
m21Cst

= Warmeubargangszahl

h = relative Wéarmeubergangszabl - -

Die zahlenmaBige Auswertung der Funktionen <P(
( und V in obigen Gleichungen geht aus den Abb. 1
bis 9 der Originalarbeitl) hervor.

Bei der Erwdrmung eines Kdorpers ergeben sich von
selbst die Werte 0 mit negativem Vorzeichen

Bei zylindrischen Korpern ist R ebenfalls wiede
Halbmesser. Bei einseitiger Erwédrmung bzw. -
kihlung einer P latte ist mit X die Dicke der Platte (in m)
bezeichnet, jedoch ist bei beiderseitiger Erwarmung
oder Abkiihlung nur die halbe Plattenstarke einzusetzen.

Die Anwendung der Formeln sei durcn fligende
Rechnung erlautert, wobei als Beispiel wieder die btahl-
welle gewéhlt sei, die bei einem Durchmesser von 762 mm
von 815 auf 27°in freier Luft allseitig abkuhlt. Wir haben
damit zugleich eine Kontrolle, inwieweit die amerikani-
schen Untersuchungen mit den Gréberschen u rem

St'm Gesucht sei z.
Verlauf von 60 min.

Berechnung der KenngréRen.

B. die Oberflachentemperatur nach

Aus physikalischen Zahlentafeln entnimmt man
fir Stahl:
X = 50 kcal/m st °0
Y = 7700 kg/m3
e =0,13 kcal/kg °C
daraus folgt:
X 50 = 0,05 m3/st;
cy 0,13-7700
ferner ist:
h mR = R,

und wenn man im Mittel o =

a 20
X
Ferner folgt:

20 einsetzt, folgt:

v0,381 = 0,152.

damit ergibt sich der Wert:

Ho — 087 und
Oc
0,87 « 788 = 685° C (= 712° wirklich).
Der amerikanische Versuch ergab 705°, die Rechnung
721°, also auBerordentlich befriedigende Uebereinstim-

mung.

%s dirfte sehr wertvoll sein, die praktische Brauch-
barkeit der vorliegenden Rechnungsarten durch weitere
Versuche zu erproben. , ®J>3n9- Heinrich Nm.

Probenahme von Kohlenstaub.

Der KohlenstaubausschuR des Reichskohlenrates hat
folgende Richtlinien fiir die Probenahme von Kohlenstaub
ausgearbeitet.

Die bei der Probeentnahme entnommenen Proben
sollen in dicht schlieBenden, durch Plomben absperrbaren
Blechgefden aufbewahrt oder versandt werden. Die
GeféBe sollen ungeféhr einen Inhalt haben, der minde-
stens IOmal so groR ist wie die zu untersuchende Probe.
Die GefaRe seien im folgenden kurzweg Probesammel-
gafédle genannt,

Bei der Probegabe auf das Untersuchungsgeréat wird
aus dem Probesammelgcfd eine der mittleren Zusam-
mensetzung der Gesamtprobemenge entsprechende Menge
entnommen und, wenn nétig, genau gewogen. In beiden
Féllen ist ein Umlagern, Umschitten oder Umschaufeln
des Kohlenstaubes unstatthaft, weil hierbei durch unver-

1) a. a. O
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meidliehe Staubentwicklung gerade die feinsten Teilchen
verlorengehen.

Probeentnahme.

Bei der Probeentnahme ist zu unterscheiden: A.
Probeentnahme aus ruhendem Stoff; B. Probeentnahme
aus bewegtem Stoff. . .

Probeentnahme aus ruhendem Stoff. Hierbei
sind wieder zwei verschiedene Arten der Lagerung mdg-
lich- I die geschlossene oder halbgeschlossene Lagerung;
Il die freie Lagerung. (Freie Lagerung sei eine solche
genannt, bei der der Stoff, sei es unter Dach oder im
Freien lediglich auf eine ebene Flache aufgeschittet ist;
dieser’Fall wird bei Kohlenstaub praktisch nicht Vor-

kommen”) Geschlogsene oder halbgeschlossene Lagerung

ist Lagerung in Behdltern, Bunkern, Packungen, GefaRen,
Kisten, Sacken, Wagen, Schiffsraumen u. dgl. m.

Hierflr seien drei Verfahren empfohlen:

a) die Oberflachenprobenahme,
bj die Tiefenprobenab me,
c) die Fullungsprobenahme.

Die Oberflachenprobenahme bestellt darin, daB
an einigen Stellen der Oberflaiche geringe Mengen des
Stoffes "abgehoben werden; hierbei ist zu beachten, daf
eine Probe aus der Mitte, eine Probe vom Rand und
mindestens zwei Proben in einer Entfernung von V, des
gréRten Wandabstandes genommen werden. Dieses Ver-
fahren gibt nur bei gleichméRiger Lagerung und wenn
nieht durch langes Lagern, durch Erschitterungen oder
Aufwirbelunsen eine Entmischung eingetreten ist, brauch-
bare Ergebnisse. i . .

Tiefenprobeiiahme. Besser ist es, sich nicht nur
auf das Abheben von Probestaub von der an der Ober-
flache gelagerten Menge zu beschranken, sondern an den
genannten Stellen eine geddchte S&aule des Stoffes bis
zum Boden oder wenigstens von genligender Tiefe her-
auszuheben. Man kann dies so machen, dal man mit
einem Schopfer oder Loffel aus verschiedener Tiefe den
Staub herausholt. Am zweckméBigsten verwendet man
jedoch hierfur das sogenannte ,,groBe Stechrolir*. Das ist
ein glattes, zylindrisches Rohr von 15 mm Innendurch-
messer und 0,75 m Nutzlange mit einer Vorrichtung, die
gestattet, das Rohr beim Herausziehen zu verschlieRenl).
Das Stechrohr wird in den Staub bis zum Boden oder
genligend tief eingestoBen. Der in das Rohr eintretende
Staub ist dann die Probemenge.

Fullungsprobenahme. Das beste Verfahren, aus
Behaltern Proben zu entnehmen, besteht darin, schon
mwéhrend der Fillung in bestimmten Zeitabschnitten
mittels eines Loffels, Schopfers oder Blechgefales eine
kleine Probe herauszugreifen und in dem Probesammel-
gefal zu sammeln. Hier geniigt es, da noch keine Ent-
mischung eingetreten sein kann, die Probe nur von der
Oberflache zu entnehmen.

Fir einen Eisenbahnwagen seien 10 Stellen zur Probe-
nahme empfohlen. Diese Richtlinien kdnnen Anwendung
finden, wenn der Stoff im ganzen oder auch wenn er
in einer Anzahl von Behdltern, GefdBen usw. gelagert
ist. Ist die Anzahl der Behéalter, GefalRe usw. klein, so
entnimmt man zweckméaBig aus jedem derselben Proben;
ist die Anzahl dagegen grof, so kann man sich darauf
beschrdnken, nur aus einzelnen die Probe zu entnehmen,
wobei man zweckmé&Rig eine bestimmte Reihenfolge ein-
halt, z. B. jedes 2., 3., 5., 10. usw. GeféaR wahlt.

Probeentnahme aus kontinuierlich beweg-
tem Stoff. Diese Probenahme besteht darin, daB man
in regelméRigen Zeitabschnitten bzw. in bestimmter Folge
einen Teil der bewegten Stoffmenge entnimmt und das
Entnommene in dem Probesammelgefd sammelt. Diese
Probeentnahme ist im Gegensatz zur Probeentnahme z. B.
bei Erzen usw. wegen der unvermeidlichen Staubentwick-

lung meist w'eniger genau als die Probeentnahme aus Be-
héltern.

1) Geeignete Ausfiilhrungen liefern z. B. Bartsch,
Quilitz & Co., Berlin NW 40, und Chemisches Laboratorium
fir Tonindustrie, Berlin NW 21.
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Bei Kohlenstaub sind folgende Arten der Bewegung
moglich:
a) Kontinuierliche Bewegung in GefiRen (z. B.
Becherwerken),
b) Bewegung in Schnecken,
¢) Druckférderung,
d) pneumatische Foérderung,
e) Blasen von brennfertigem Gemisch.

Eine Probeentnahme bei der pneumatischen Foérde-
rung und beim Blasen von brennfertigem Gemisch ist
unstatthaft, weil die Luftwirbelung falsche Zusammen-
setzung der Staubprobe verursacht. Es kommen dem-
nach fur die Probenahme nur die ersten drei Arten der
Bewegung in Betracht.

Becherprobenahme. Bei diesem Verfahren wird
bei gleichféormigem Transport des Kohlenstaubes in Ge-
falen (z. B. Becherwerken) in regelméRigen Absténden,
sei es alle Minuten, 2 min, 5 min, */4 st, Stunden usw.,
oder aus jedem 2., 3., 5., 10. usw. Becher, eine kleine
Menge mit der Hand oder besser mit einem kleinen Schopf-
gefaR oder Loffel entnommen, und zwar so, dafR die Probe
moglichst die mittlere Beschaffenheit wiedergibt. Man
entnimmt daher zweckma@Rig abwechselnd in der Mitte
und ndher am Rande des Bechers.

Schneckenprobenahme. Hier kann man von
Zeit zu Zeit die Schnecke oben 6ffnen und eine kleine
Menge mit der Hand oder mittels eines kleinen Schépf-
geféles entnehmen; doch ist dieses Verfahren nicht sehr
genau, da die feinsten Staubteilchen infolge der Schnecken-
bewegung meist schwebend gehalten, also von der Probe-
nahme nicht erfaBt werden und die grdbsten Teilchen
immer im unteren Teile des Schneckenquerschnittes
liegen. Die groberen Teilchen kdnnte man unter Um-
standen dadurch erfassen, daB man unten an der Schnecke
einen kleinen MeRstutzen anbringt, von dem in bestimmten
Zeitabschnitten eine kleine Staubmenge in das Sammel-
gefaB abgezogen wird; doch ist dann fraglich, ob man
die feineren Teilchen mit erfaf3t.

Leitungsprobenahme. Diese ist nur bei Druck-
forderuna statthaft. Hierbei wird an der Leitung eben-
falls ein kleiner MeRstutzen angebracht, aus dem in be-
stimmten Zeitabschnitten eine kleine Menge in das Probe-
sammelgefal abgezogen wird. Da bei der Druckférderung
in der Leitung ziemlicher Ueberdruck herrscht, mu8 man
durch Doppelabschluf® (z. B. Doppelschieber) das Ausblasen
des Kohlenstaubes verhindern.

Probegabe auf das Untersuchungsgerat.

In den meisten Fallen wird das ProbesammelgefaR
bis zur Untersuchung der Proben im Laboratorium einem
Transport mit langerem Stehenlassen unterworfen sein.
Durch die Erschitterungen beim Transport und auch
durch das langere Lagern kann eine Entmischung durch
Tiefersinken der schwereren Teilchen eintreten. Daher
soll das ProbesammelgefaR stets vor der Probegabe mehr-
mals (6mal) langsam gestiirzt werden und dann % st
ruhig stehen. Sodann wird das Probesammelgefal mdg-
lichst ohne Erschittern und unter Schutz vor starkem
Luftzug geoffnet.

Zur Aufgabe auf das Untersuchungsgerdt benutzt
man zweckmaBig: a) einen kleinen Loffel oder b) das
kleine Stechrohr.

Loffelprobegabe. Aus dem Probesammelgefal
wird mittels eines Loffels aus verschiedenen Tiefen, und
zwar aus der Mitte sowie aus der Randnahe, eine kleine
Menge Staub entnommen, zusammen soviel, wie fir die
Untersuchung bendtigt wird.

Stechprobegabe. Besser ist es, zur Herausnahme
des Staubes aus dem ProbesammelgefdaR das kleine Stech-
rohr zu benutzen. Dieses ist ein Rohr von 10 mm Innen
durchmesser und 200 mm Nutzldnge, das wie das grofe
Stechrohr in den Stoff eingestoBen wird, und bei dem
beim Herausziehen der Stoff ebenfalls am Herausfallen
gehindert werden kann. Von der so herausgestochenen
Stoffmenge wird das vorgesehene Gewicht, z. B. fir
KohlenstaubsiebuDgen 25 g, auf das betreffende Unter-
suchungsgerét, in diesem Falle das Sieb, aufgegeben. Auch
hierbei ist besonders darauf zu achten, daB Aufwirbeln

X...
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des Staubes und zu scharfer Luftzug sowie Erschitte-
rungen mdoglichst vermieden werden.
Entnahme von Feuchtigkeitsproben.

Besondere Beachtung verdient die Entnahme einer
Probe fir Feuchtigkeitsbestimmungen. Im praktischen
Betrieb enthélt wohl jede Kohle oder jeder Kohlenstaub
Feuchtigkeit; dazu kann durch die Witterung Feuchtig-
keit hinzutreten. Feuchtigkeitsproben dirfen grundsétz-
lich nicht von der Oberfliche enthnommen werden, weil
diese entweder angetrocknet oder angenaft sein kann.
Sie mussen ferner in dicht schlieRenden Behaltern auf-
bewahrt und vor Erwdrmung, Beliftung oder weiterer
Befeuchtung geschitzt werden. Zur Verhitung von Kon-
densationserscheinungen sollen die Behdlter méglichst voll
gefullt und vor dem Oeffnen geschittelt werden, damit
allenfalls ausgeschiedene Feuchtigkeit wieder aufgenom-
men wird.

Die Bestimmung der Feuchtigkeit soll méglichst bald
vorgenommen werden. Nach dem Oeffnen des Probe-
sammelgefdles missen Wagung und Trocknung sofort
beginnen, damit die Probe nicht langere Zeit dem Ein-
fluR der Luft ausgesetzt wird.

Drahtzug mit regelbarer Ziehgeschwindigkeit.

Im Gegensatz zu der bisher gebrduchlichen Bauart,
bei der eine Anzahl Ziehscheiben von einer gemeinsamen
Welle angetrieben werden, ist ein neuer Drahtzug der
Vaughn-Machinery-Co., Cuyahoya Falls, Ohio, fir jede
Ziehscheibe mit Motoreinzelantrieb ausgeristet, der eine
Regelung der Geschwindigkeit in weiten Grenzen gestattet.
Diese Anordnung hat den Vorteil, daf fur jeden Draht, je
nach seiner physikalischen Beschaffenheit, die glnstigste
Ziehgeschwindigkeit eingestellt werden kann. Die weit-
gehende Regelbarkeit der Ziehgeschwindigkeit ist vor allem
beim Ingangsetzen der Ziehscheiben wertvoll. Durch Ver-
minderung der Drehzahl auf 8 Umdr./min wird ein Reiflen
des Drahtes beim ersten Einflihren in das Ziehloch ver-
hitet. Der Drahtzug und der dazugehorige Antriebs-
motor sind auf einer gemeinsamen Grundplatte aufge-
baut; alle Teile liegen tiber Flur, so daB verwickelte Unter-
bauten fortfallen. Die Aufstellung des Drahtzuges ist
daher auch in oberen Stockwerken mdéglich. Eine weitere
Neuerung besteht in einem vor dem Zieheisenhalter ange-
brachten Sicherheitsring, mit dem der Drahtzug rasch
stillgesetzt werden kann. Der Zug wird in verschiedenen
GréRen fur Dréhte von 2 bis 25 mm (j) gebaut.

Ob die oben angefuhrten Vorzige der neuen amerikani-
schen Bauart die Nachteile, die durch héhere Anschaffungs-
kosten — durch Ausristung jeder Scheibe mit einem
regelbaren Motor — und den gréReren Platzbedarf be-
dingt sind, aufwiegen, ist nach Ansicht des Bericht-
erstatters fraglich. Die gréRere Mehrzahl der Ziehereien
verarbeitet stdndig dieselben Drahtsorten, so dal ein Be-
durfnis nach weitgehender Regelung der Drehzahl im all-
gemeinen nicht besteht. Wo Sondersorten hergestellt
werden, wird man in den meisten Féllen durch Anbringung
von Stufenscheiben den gewiinschten Spielraum in der
Ziehgeschwindigkeit auf einfachere und billigere Weise
erreichen kénnen. A. Pomp.

Technisches Englisch.

Der Verein Deutscher EisengieRereien, Gielerei-
verband, und der Verein deutscher Eisenhittenleute ver-
anstalten in Disseldorf, Essen und Dortmund eine
Reihe von englischen Vortrdgen, um den Mitgliedern
Gelegenheit zu geben, sich in der englischen technischen
Sprache zu vervollkommnen. Die Vortrdge werden ge-
halten von Professor Sidney J. Davies von der Durham-

University, England. Der Vortragsplan ist folgender:
Dusseldorf Essen Dortmund
London’s Traffic 22. Marz 23. Marz 24. Marz

(mit Lichtbildern)
The Development of

Railways in England 25. Mérz 26. Maérz 27. Mérz
(mit Lichtbildern)
Industrial Research
in England 29. Marz 30. Marz 31. Marz
Iron Age 115 (1925) S. 1645.
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Die Vortrdge beginnen punktlich abends 8 Uhr und
dauern etwa 2 Stunden; sie finden statt in:

Diisseldorf : Stadt. Tonhalle, Schadowstr., I. Stock,
Essen: Bergschule, Gutenbergstrale 47,
Dortmund: Maschinenbauschule, Sonnenstrale.

Der Eintrittspreis fur die ganze Vortragsreihe be-
tragt 3,— R.-Ji bis hochstens 5,— je nach der
Anzahl der Teilnehmer.

Eintrittskarten sind bis zum 18. Mé&rz zu haben
bei der Geschaftsstelle des Vereins Deutscher Eisen-
gieBereien, Dusseldorf, Breite Str. 69, oder des Verems
deutscher Eisenhittenleute, Diusseldorf, Breite Str. ;1.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungend.
(Patentblatt Nr. 8 vom 25. Februar 1926.)

KIl. 4c¢, Gr. 35 K 96 016. Genieteter Feinblech-
Zylindermantel, insbesondere fiir Scheibengasbehalter.
Aug. Kldénne, Dortmund.

Kl. 7a, Gr. 17, K 95508. Umkehrwalzwerk. Fried.
Krupp, Grusonwerk, Akt.-Ges., Magdeburg-Buckau.

KI. 7 a, Gr. 20, A 44 187. Vorrichtung zum Verhindern
der Lé&ngsverschiebung der Kupplungsmuffen fiur Walz-
werke. James Pink Ashley und Lionel Digby Whitehead,
Courtybella Works, Newport (GroBbrit.).

KIl. 10a, Gr. 4, 0 14657. Regenerativ-Koksofen.
Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H., Bochum.

KI. 10a, Gr. 12, R 65 053. Mittels Einlage abdich-
tende Koksofentir. August Rottmann, Bochum, Allee-
str. 40 a.

KI. 10a, Gr. 23, L 56 326. Stehende Retorte. Henri
Edwin Lutz, Pittsburgh (V. St. A).

KIl. 10a, Gr. 26, S 65 928. Verfahren und Vorrichtung
zur Verschwelung von Kohle, Schiefer, Holz u. dgl. Kurt
Matthaei, Dortmund, Luisenstr. 9.

KI. 10a, Gr. 36, C 35 982. Verfahren und Vorrichtung
zum Schwelen von Brennstoff. Ernst Chur, Kdéln, Stein-
felder Gasse 26.

KI. 10a, Gr. 36, E 30 714. Vorrichtung zur Destil-
lation von Brennstoffen unter Beimengung von Koks.
Electrical Improvements Limited, Newcastle-upon-Tyne,
und Edmund George Weeks, Dunston-on-Tyne (Engl.).

KL 18 b, Gr. 16, H 102 004. Verfahren zur Erhéhung
des Phosphorséuregehaltes der Thomasschlacke. Dr.
Hermann Hilbert, NeuB a. Rh.

KIl. 24a, Gr. 19, B 99 836. Feuerungsanlage fir
bitumindse Schiefer o. dgl. mit Schwelung des Schiefers
in Retorten. Sven Vilhelm Bergh u. Karl Eugen Larsson,
Stockholm.

KIl. 24f, Gr. 16 K 92 617. Einrichtung zum Ver-
hiten des Festbrennens von Schlacken am seitlichen
Mauerwerk von Feuerungen mit Wanderrost. Hermann
Klages, Hamburg, Billhérner-R6hrendamm 94.

KI. 31 a, Gr. 5, A 42 772. Mit Oelbrenner vereinigte
Windzufihrung an Schachtéfen. Karl Apelt, Elberfeld,
Am Forsthof 11.

KIl. 31 b, Gr. 10, K 93 458. Beweglich gelagerter
Aufstampfboden fir Sandformmaschinen.  $ipl.*3ttg.
Walther Kdhnecke, Lineburg.

KI. 3lc, Gr. 8, R 62281. Verbindungsvorrichtung
fir die Teile von GuRformen. SipL~ttg. Willibald Raym,
Deuz i. W.

KI. 31 c, Gr. 18, D 47 198. Verfahren und Vorrichtung
zum Kiihlen von SchleudergufRformen. Robert Burdette
Dale, Jamaica, New York (V. St. A)).

KIl. 31 ¢, Gr. 25, A 41 921. Verfahren zur Herstellung
von Zwischenbdden von Dampf- oder Gasturbinen.
Allgemeine Elektricitats-Gesellschaft, Berlin.

KIl. 40a, Gr. 8, W 67 724. Flammofen, bei welchem
der Gasabzugskanal in einen Auffillschacht Ubergeht.
Dr. Fritz Wist, Dusseldorf, Burgmullerstr. 37.

J) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aua.

ratenwericru.

KI. 42 b, Gr. 22, H 101 015. Vorrichtung zum Drehen

von Radsatzen, inshesondere auf Prufstdnden. Henschel
& Sohn. G. m. b. H., Cassel.
KI. 47 b, Gr. 12, Z 14761. Walzenlager. $ip[.»3ng.

Karl Ludwig Zeyen, Eschweiler (Rhld.).

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 8 vom 25. Februar 1926.)

KI. 12 e, Nr. 939 367. Vorrichtung zur Ausscheidung
von Fremdbestandteilen aus Luft, Gas o. dgl. Rudolf
Holzer, Rotenbach-Werk a. d- Enz b. Neuenbiirg.

KI. 18c, Nr. 939 412. Luftgekuhlter Brennerkopf.
Willi Zedier, Waldenburg i. Schl.

KL 18c, Nr. 939 487. Fiur Zufihrung indifferenter
Gase und Einsetzen eines Pyrometers eingerichteter
Glihtopf. Theodor Lammine, Koln-Milheim, Schon-
rather Str. 26.

KI. 24k, Nr. 939 164. Eckstein und Endstein und
deren Aufhéngung fur horizontale Ziind- und Feuerdecken.
Willy Esser, Essen, Sybelstr. 33.

KI. 31a, Nr. 939 436. Schmelztiegel fir Tiegel6fen
von MetallgieRereien. Martin GramfB, Berlin-Siemens-
stadt, Siemensstr. 25.

KIl. 31a, Nr. 939437. Tiegeldeckel fiir Porzellan-,
Schamotte- u. dgl. Tiegel fiir Laboratorien und Schmelze-
reien. Friedrich Hegemann, Magdeburg-Hopfengarten,
Cécilienstr. 23.

KI. 31c, Nr. 938 805. GuRform fur ZentrifugalguB.
©ibl.~ng. Willibald Raym, Deuz i. W.

KI. 31c, Nr. 939 112 u. 939 113. Vorrichtung zur
Herstellung der Kernformen von Lagerschalen. Séchsische
Metallwerke, Inh.: Hans Malzoff u. A. Heppenstiel, Frei-
berg i. S.

KI. 31c, Nr. 939 501. GieBvorrichtung fir Spritz-

Gebrider Eckert, PrazisionsguB-Fabrik, Nirnberg.
KI. 37 b, Nr. 938 982. L-Trager aus verschiedenen
Stahlsorten. Franz Martens, Elberfeld, Flurstr. 4.

KI. 42 k, Nr. 938 973. Prifapparat mit Eindruck-
stempel zur Ermittlung der Quetschgrenze. Disseldorfer

guB.

Maschinenbau-A.-G., vorm. J. Losenhausen, Diusseldorf-
Grafenberg.
KI. 50d, Nr. 938 960. Walzenrostsieb. Maschinen-

bau-A.-G. Tigler, Duisburg-Meiderich.

Deutsche Reichspatente.

Kl. 7a, Gr. 17, Nr. 414 069, vom 24. Februar 1924;
ausgegeben am 29. Mai 1925. Ehrhardt & Sehmer,
Akt.-Ges., in Saarbriicken. Vorrichtung zum Abschieben des
WalzgutesbeiBand-
eisenwalzwerken.

Durch einen in
senkrechter Rich-
tung beweglichen
Tisch b wird das
WalzgutvomRoll-
gangagehobenund
mittels eines auf dem Tisch beweglichen Schiebers e
auf eine Rutsche c geschoben, tUber die es in eine,
gegebenenfalls entsprechend der Breite des Bandeisens
einstellbare, Tasche d gleitet.

KI. 10a, Gr. 17, Nr. 414138,
vom 8. November 1922; ausgegeben

am 25. Mai 1925. Stettiner
Chamotte-Fabrik, AKkt.-Ges.,
vormals Didier in Stettin.
Wassergaserzeugung in Gas- und

Koksofen in Verbindung mit trocke-
ner Kokskihlung.

Ein Dampferzeuger wird zu-
sammen mit dem Kokskuhlbehélter
b vor die zu entleerende Kammer a
des Ofens gefahren und durch eine
Leitung an die dieser Kammer be-
nachbarten Kammern angeschlossen.
Der Dampf wird zur Bildung von
Wassergas ausgenutzt.
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KI. 10 b, Gr. 11, Nr. 415 170, vom 10. Februar 1922;
ausgegeben am 19. Juni 1925. Zuzatz zum Patent 402 790.
Siemens & Halske, Akt.-Ges., in Berlin-Siemens-
stadt. (Erfinder: Dr. phil. Hans Gerdien in Berlin-
Grunewald.) Verfahren zur Herstellung einer Heizfliissig-
keit aus Heiz6l und Kohle

Der in einer gewdhnlichen Mihle hergestellte Kohlen-
staub wird in das Heizol eingebracht und mit diesem
zusammen aus einem unter hohem Druck stehenden
GefaB ausgespritzt.

KI. 80 b, Gr. 5, Nr. 415 230, vom 26. September 1922;
ausgegeben am 24. Juni 1925. Gelsenkirchener Berg-

werks-Akt.-Ges., Abteilung Schalke, und Emil
Opderbeck in Gelsen-
kirchen. Schleudermihle

zum Trockenkdrnen flissi-
ger Schlacke.

Der bei a in die Schleu-
dermihle eintretenden flis-
sigen Schlacke wird mittels
Leitung b so viel Wasser
zugegeben, daB die Schlacke
genugend abgekihlt wird,
wobei der gebildete Dampf

zur teilweisen AufschlieBung der Schlacke dient. Gleich-
zeitig werden Schlacke und Wasser durch die mit hoher
Umdrehungszahl laufenden Teller ¢, d gegen die Ringe e, f
geschleudert und dabei in feinen Sand verwandelt.

Kl. 10a, Gr. 11, Nr. 415 846, vom 31. August 1922;
ausgegebenam 2. Julil925. 3?r«Qng. Heinrich Kdppers
in Essen, Ruhr. Verfahren und Vorrichtung zur Ueber-
fihrung schlecht backender Kohle in brauchbaren Hittenkoks.

Gasreiche und gasarme Kohlen werden fein ge-
mahlen und brikettiert, und aus diesen Briketten werden
durch Stapelung auf einer Bodenplatte Kohlenkuchen nach
Art der bekannten Stampfkuchen fir liegende Kokséfen
hergestellt, und zwar besonders Kohlenkuchen von groRer
Hoéhe und geringer Breite, welche eine groRere Dichte
haben als in gewdhnlichem Stampfbetrieb hergestellte
Kohlenkuchen und in die liegenden Ofenkammern, beson-
ders schmale und hohe Kammern, wie gewdhnliche
Stampfkuchen eingeschoben werden.

KI. 10a, Gr. 17, Nr. 416198, vom 20. Méarz 1924;
ausgegeben am 10. Juli 1925. Heinrich Freise in
Bochum. Vorrichtung zum Beschicken von Kokskiihl-
tlrmen.

Der Behélter a, der den glihenden Koks unmittel-
bar aus dem Ofen aufnimmt, wird mittels eines Lauf-

krans auf den Kihl-
turm b gebracht. Hat
der Behdlterboden die
Héhe des Kiuhlturmes

erreicht, so wird er in
wagerechter Richtung
auf diesen gefahren.

Dabei stoBt die Wand e

des Behalters gegen eine
an einem wagerecht verschiebbaren AbschluRdeckel c des
Kuhlturmes b befestigte senkrechte Wand d. Bei weiterem
Vorfahren wird der Deckel c seitwéarts abgeschoben und
der Fullbehélter auf die frei gewordene Kihlturméffnung f
gebracht. Nach dem Entleeren des Behélters und dem
SchlieRen der Bodenklappen wird der Fillbehdlter wieder
zuriickgefahren und der Deckel geschlossen.

KI. 10 b, Gr. 2, Nr. 416 387, vom 11. September 1924;
ausgegeben am 16. Juli 1925. Dipl.-Kaufmann Ludwig
Weber in  Berlin-Wilmersdorf. Verfahren zum
Brikettieren von Koks.

Die Brikettierung erfolgt unter Zusatz eines geeig-
neten Bindemittels mit solchen PreRdriicken, die zur
Formgebung eben hinreichen, jedoch zum Austreiben der
Luft aus dem Formling und zum Eintreiben des Binde-
mittels in die Brennstoffporen unzureichend sind. Die
Brikette sind aus rippenartigen Teilsticken aufgebaut,
die, durch schmale Stege miteinander verbunden, zwischen
sich Luftrdume frei lassen.
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KIl. 10a, Gr. 17, Nr. 416 251, vom 28. Méarz 1924; aus-
gegeben am 10. Juli 1925. Heinrich Freise in Bochum.
Tramportkibel fir glihenden Koks.

Der Kibel a, der in einem
Einschnitt b des Koksplatzes ¢
auf einem Wagen d fahrbar ist,
hat oben einen strandkorbahn-
lichen Aufsatz e, etwa von der
Hohe der Koksoéfen, dessen an-
dere, offene Seite f beim Aus-
driicken eines Koksbrandes aus
dem Ofen maglichst dicht an der
Batteriewand g liegt und dessen
hintere Wand h als Klappdeckel zum .Oeffnen und
SchlieRen des Kiibels ausgebildet ist, so daB auch bei
Verwendung von Kiibeln wegen der geringen Strahlungs-
und Abbrandverluste die Kokswarme intensiv ausgenutzt
wird. Beim Fillen steht der Deckel h hoch, wie in der
Abbildung dargestellt, beim Transport wird er umgelegt.

KI. 10a, Gr. 17, Nr. 416 858, vom 16. Oktober 1924;
ausgegeben am 28. Juli 1925. Schweiz. Prioritdt vom 19.
Aprill924. Gebrider Sulzer, Akt.-Ges., in Winter-
thur, Schweiz. Trockenkiihlen von Koks.

Ist der Koks im vorangehenden
Destillationsprozefl ungentigend ver-
gast worden, so kdénnen sich im
Kiuhlbehalter a durch Nachver-
gasung brennbare Gase, vor allem <
Wasserstoff, entwickeln, die zu Ex-
plosionen fiihren kénnen. Aus die-
sem Grunde ist die Anlage mit einem
im Saugstutzen des Geblases an-
geordneten LufteinlaBorgan ¢ und vy
mit einem vor dem Kessel b angeoidneten Kihlgas-
auslalorgan d versehen.

KI. 10 a, Gr. 17, Nr. 417 014, vom 24. September 1924;
ausgegeben am 4. August 1925. Deutsche Erdol-AKkt.-
Ges. in Berlin-Schoneberg. Entwéasserung von Koks.

Koks, Halbkoks o. dgl. wird in noch warmem Zustande
unmittelbar nach dem Abldschen in einer sich drehenden
Schleudermaschine behandelt. Es hat sich ndmlich her-
ausgestellt, daB die Entwasserungsleistung der gleichen
Vorrichtung in der gleichen Zeit etwa dreimal so grof
ist, wenn man den Koks in noch heiRem Zustande
schleudert, als wenn man das schon erkaltete Gut dieser
Behandlung unterwirft.

KI. 10b, Gr.8, Nr.417016,

vom 22. Dezember 1923;
ausgegeben am 4. August
1925. Rudolf Tormin in

D usseldorf. Vorrichtung
zur Vorbereitung von minder-
wertigen  Brennstoffen zum
Brikettieren.

Ein  Einfllltrichter a
mit Forderschnecke b, ein
Schacht ¢ und ein Férder-
trichter d sind derart hinter-
einander geschaltet, dal das
Brikettiergut der Reihe nach
hindurchgeht, wéhrend die
heiBen Destillationsgase zu-
nachst den Trichter d um-
spilen, dann in den Schacht
ceintreten, das Brikettiergut
durchstrémen und schlieBlich
seitwdrts abgeleitet werden.
Die mit den heien Gasen
und Déampfen getrénkte
Brennstoffmasse kann dann unmittelbar einer Brikettier-
presse zugefihrt werden.

Kl. 10 a, Gr. 17, Nr. 417 506, vom 31. Dezember 1922;
ausgegeben am 12. August 1925. Firma G. Polvsius in
Dessau. Nutzbarmachung der im Koks enthaltenen Wé&rme.

Der Koks wird unter LuftabschluB einer sich drehen-
den, von auflen wassergekihlten Kuhltrommel dbergeben
und in derselben mitinerten sauerstofffreien oder sauerstoff-

*
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armen Gasen vorteilhaft im Gegenstrom ~handelt wobei
die Kiihlgase vor ihrem Eintritt in die Trommel vorteil-
haft ein Medium passieren, welches die von de
herrihrenden schadlichen Bestandteile absorbiert. Ein
derartiges Medium ist z. B. eine Aufschwemmung
kohlensaurem Kalk u. dgl.

KI. 10 a, Gr. 17, Nr. 417 163, vom 20. Februar 1916;

ausgegeben am 7. August 1925. .. Hern a¥r
Lugvg?g in Minc eﬂq. Verfahren und Einrichtungen ;Kr

Trockenkihlung heiler Koksmassen. .
g Die Kunlung er-

folgt durch im
Kreislauf tber
eine  Warmeaus-

tauschvorrichtung
b gefiihrte Gase
oder Dampfe, die
zwangsweisedurch
die heifen Koks-
massen hindurch-
getrieben werden, wobei die Koksmassen in einem
zur Koksforderung dienenden Ldéschgefa® a unter-
gebracht sind und mittels leicht Idsbaren, am letzteren
oder am Loschwagen angeordneten dichten Verschlusses,
z. B. absenkbarer Hauben, gegebenenfalls unter -Ein-
fahren in eine verschlieRbare Kammer in den Kreislauf
eingefuhrt werden.

Kl 10a Gr. 17, Nr. 417 210, vom 12. Januar 1924;

aussregeben am 8. August 1925. Heinrich Frohnh&user

in Dortmund. Koks-

I\ transport bei der Trok-
kenkihlung.

Sowohl zum Trans-
port des gluhenden
Kokses von den Oefen
zum Kihlbehélter, als
auch zur Forderung
desabgekiihlten Gutes
in die Eisenbahnwa-
gen bzw. zum Lager wird ein und dieselbe schaufelartige
Pfanne a mit einem sogenannten Eselsricken b benutzt
zum selbsttatigen Auflésen des aus den Oefen tretenden
Kokskuchens.

KI. 10 a, Gr. 17, Nr. 417 814, vom 25. Juni 1924; aus-

gegeben am 19. August 1925. Johann Schirmann

in Bochum. Loschen

und Verladenvon Koks.

Der glihende Koks

wird aus dem Ofen b

unmittelbar in einen

mitgelochtenWanden

versehenen, oben offe-

nen Losch- und Ver-

ladebehélter ¢ ge-

driickt, der in einen

vor den Koksdfen un-

terhalb der Ofensohle

sich hinziehenden,

mit Wasser gefillten

Tauchgraben einge-

taucht ist, aus dem

er dann mittels eines fahrbaren Aufzuges a heraus-

gehoben und nach Herumschwenken oder seitlichem

Verfahren in Eisenbahnwagen, Verladetaschen o. dgl.
entleert wird.

KI. 18b, Gr. 21, Nr. 418139, vom 23. Juni 1923;
ausgegeben am 26. August 1925. Siemens & Halske,
Akt.-Ges., in Berlin-Siemensstadt. (Erfinder: Dr.
Hans Gerdien in Berlin-Grunewald.) Vorrichtung zur
Erzeugung von Elektrolyteisen.

Zwecks Erzeugung reinen Elektrolyteisens aus ge-
wohnlichem Eisen, z. B. GufReisen, wird als Anoden-
material ein GuBReisen mitiber 3 % Kohlenstoff verwendet,
bei dessen Auflésung Kohlenstoff (Graphit) und Silizium
Zurtckbleiben. Schon nach kurzer Dauer der Elektro-
lyse bildet sich namlich auf der Anode eine auBen glatte,
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dinne, zusammenhangende Wand, unter der sich ein
loses Pulver befindet. Diese Rickstdnde enthalten den
Hauptteil des Kohlenstoffs und Siliziums der Anode,
wahrend an der Kathode reines Eisen sich niederschlagt.

KI. 10a, Gr. 17, Nr. 417695,
vom 15. Juli 1924; ausgege-
ben am 4. Septpmber 1925.
Karl Frohnhduser in
Dortmund. Einrichtungzum
Abléschen von Koks.

Um an L&schwasser und
an Zeit zu sparen, wird der
Koks in den mit durch-
brochenen Wanden versehe-
nen Wagen a gleichzeitig
sowohl von oben durch eine
Brause b, als auch von unten
durch ein Wasserbad abge-
l6scht, das sich durch das
oben abflieBende Wasser stets
erganzt und in seiner Tiefe
nach Belieben reguliert wer-
den kann. Beim Heben und
Senken der Schale wird der Zuflu des Léschwassers selbst-
tatig ein- und ausgeschaltet.

KI. 10a, Gr.12, Nr. 417860,
vom 1. April 1924; ausge-
geben am 20. August 1925.
Josef Goergen sen. in
Bochum. Koksofenbedie-
nungswagen.
Der Wagen a ist auBer mit
Kokskuchenfiihrungsschild b
mit der Hebevorrichtung fir
aufklappbare Koksofentiiren
versehen, die unmittelbar in
der Mitte oberhalb des Koks-
kuchenfiihrungsschildes an-
gebracht ist, so daR bei ein-
maligem Vorfahren des Wa-
gens vor die Mitte der Ofenkammer die Tir geoffnet
und gleichzeitig anschlieBend der Kokskuchen gedriickt
werden kann.

KI. 24 e, Gr. 10, Nr.
418 018, vom 3. August
1923; ausgegeben am 25.
August 1925. Franzos.
Prioritdt vom 2. August
1922. Robert Arthur
Adolphe Ghislain
Mahieu in Stains,
Frankreich. Rohren-
winderhitzer fiir Gas-
erzeuger.

Das die Luft fihrende
Rohrbiindel a, das von
den aus dem Generator
abziehenden Gasen um-
spilt wird, ist oben
gegenuber der Gaszu-
fihrung von einem un-
ten offenen Mantel b
umgeben, unter dessen
Oeffnung ein_Staubsackc liegt, wo sich die Staubteile
absetzen. Auf den Winderhitzer ist ferner ein Wasser-
behdlter d angeordnet, der von dem Gaszufiihrungsrohre
schrag durchsetzt wird.

KI. 18c, Gr. 3, Nr. 418608, vom 8. Mai 1924; aus-
gegeben am 15. September 1925. M aschinenfabrik

L

ERlingen in ERBlingen. (Erfinder: Louis Wintergerst
in ERlingen.) Einsatzhartepulver und' Verfahren zu, seiner
Herstellung.

Das Hartepulver besteht aus einer Mischung von ent-
gastem Karbidschlamm und verkohlten Holz- oder Kohlen-
abfdllen und wird durch Glihen in luftdicht verschlos-
senen Kasten und darauffolgendes Vermahlen hergestellt.
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KIl. 24e, Gr. 5 Nr.
418017, vom 8. Mai 1921;
ausgegeben am 5. Septem-
ber 1925. Franz. Priori-
tdt vom 22. September
1920. A. B6chevoot &

Cie. in Paris. Gaserzeu-
ger mit umgekehrter Zug-
richtung.

An den in den Feuer-

raum hinabreichenden

Fullschacht a schlieBen

sich unten terrassenartig

angeordnete, ineinander

greifende und Luftdurch-

trittséffnungen bildende

Ringe b, ¢ an. Dies er-

maoglicht die Einfuhrung

von frischer, vorgewérm-

ter Verbrennungsluft in

verschiedenen Hdohenla-

im unteren Teil des Ver-

gasers, so daB man mit einem verhé&ltnisméRig niedrigen
Gaserzeuger auskommt.

Kl 18c, Gr. 9, Nr. 418140, vom 24. August 1924;

ausgegeben am 28. Aug. 1925.Gebriider Siemens & Co.

in Berlin-Lichtenberg. Elek-

trisch beheizter Ofen zum schnellen

Erhitzenvonstabférmigen Kérpern.

Stabformige Korper, die nur

an einer bestimmten Stelle er-

| hitzt werden

die Enden von Werkzeugstahlen,

werden durch eine Einbring-

offnung b, die im wesentlichen

durch den Stab selbst verschlossen

wird, in einen Hohlraum c in dem feuerfesten Schamotte-

mauenverk a eingefiihrt und hier durch Heizstiabe d
aus Widerstandsmaterial erwarmt.

Kl. 241, Gr. 1, Nr. 418 331, vom 29. Juni 1922; aus-
gegeben am 2. September 1925. Franzos. Prioritdt vom
1 Juli 1921. Combustione Economica e Impianti
Elettrici, Societa Anonima in Mailand. Ein-
richtung zur Verbrennung staubférmiger, fester Brennstoffe.

Die dem Ventilator d
gegenuberliegende Ansauge-
leitung a mindet durch eine
mit regelbaren Zusatzluft-
o6ffnungen b versehene Wand

in eine Mischkammer ¢ von kegelmantelférmiger, mit der
Spitze nach dem Ventilator hin gerichteter Gestalt, so
daB die durch die Oeffnungen b eintretende Zusatzluft
den Brennstaub kegelmantelartig umhillen kann.

Kl. 24 e, Gr. 11, Nr. 418 227, vom 8. November 1923;
ausgegeben am 1. September 1925. Johannes Jehnigen
in Milheim a. d. Ruhr. Schlacken- und Aschenraumer
fur Gaserzeuger.

Ueber dem sich drehenden Untersatz d erhebt sich
der mit der Rosthaube b durch die Arme c fest verbundene,

mit ringféormigen Luftspal-
ten versehene feststehende
Rost a. Die Arme c¢ nebst
den in die Rostspalten ein-
greifenden Ansétzen treten
nach dem Rostuntersatz
hin entgegen der Umlaufrich-
tung zurick und sind auBen

Patentbericht.
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mit Stufen versehen, die entgegen der LTm]Jaufrichtung
ansteigen. Die zu verdrdngenden Aschen- oder Schlacken-
sticke werden auf diese Weise aus den Spalten im
stumpfen Winkel heraus und nach unten gedriickt.

Kl. 24 e, Gr. 11, Nr. 418 226, vom 12. Juli 1923; aus-
gegeben am 29. August 1925. Hermann Goehtz in
Berlin - Schone-
berg. Rost mit inne-
ren Aschenrdumern fur
Gaserzeuger, Schacht-
ofen u. dgl.
Ueber dem kegeli-
gen Rostunterteil a
ist die groRe Rost-
haube, bestehend aus
mehreren schrdg ab-
fallenden Rostringen
b, die stufenweise ab-
gesetzt sind, angeord-
net. Die Rosthaube
ist radial geteilt und
in  Kreisausschnitte
mit Flanschen c zer-
legt, die oberhalb
der Rosthaube ange-
bracht sind. Die ein-
zelnen Rostringe sind
nach dem Innern zu
durch wagerechte Ansatze verlangert und bilden hier
eine ringférmige Gleitbahn d, die eine unbehinderte
Fuhrung von Aschenausstreifen e zulaRt.

llen, ipgbespndees, 1 Nr. 418 289, vom 30. Oktober 1924;
ausgegeben am 24. September 1925. Carl Rein in
Hannover. Kuppelofen mit Vorherd.

Zwischen dem Ofen a und dem Vorherd b ist etwa
in Hohe der Schmelzzone ein Schlackenabscheider, be-
stehend aus der Stauwand ¢ mit unterem Durchlaf d

und in einiger Entfernung
dahinter angeordneter
Ueberlaufwand e, einge-
baut. Um nun auf alle
Félle den Uebertritt von
Schlacke in den Schlak-
kenabscheider und Vor-
herd zu verhindern, wird
der Stauwand c des
Schlackenabscheiders eine
besondere briickenartige Stauwand f oder deren mehrere
nach dem Kuppelofen hin vorgelagert, die so bemessen
ist, daB ein unterer Durchla frei bleibt, dal geniigender
Abstand von der Riickseite der Stauwand des Schlacken-

abscheiders besteht, und daR sie oben in geringerer
Hohe endigt als der Schlackenabscheidekérper. Hat nun
wirklich einmal in besonderen Féllen die Sehlacke

Gelegenheit, unterhalb der Sonderstauwand hindurchzu-
gelangen, so wird sie vor dem Eintritt in den Schlacken-
abscheider wieder in den Ofen zuriickgedrickt.

KI. 18c, Gr. 2, Nr. 419 003, vom 3. August 1922;
ausgegeben am 1. Okiober 1925. Gottfried Kiew itt
in Hamburg. Verfahren zur Herstellung einer einseitigen
Schicht von kohlenstoffreichem, hé&rtbarem Stahl auf Roh-
lingen ans kohlenstoffarmem Eisen und Stahl fir schnitt-
bestandige Werkzeuge, insbesondere fiir Gerate zu landwirt-
schaftlicher Bodenbearbeitung.

In einen passenden Rahmen aus Formeisen wird zu-
nachst ein &uBerlich fur eine Anzahl Geréate zugeschnittener
Rohling eingelegt, darauf eine Schicht einer geeigneten
Héartemasse von etwa 10 mm Dicke gestreut, dariiber in
gleicher Weise ein weiterer Rohling eingesetzt, das Ganze
an den Réndern mit Lehm oder Ton gut verkittet und
nach Bedarf jeder der Rohlinge auf seiner freien AuRen-
seite mit einem Anstrich aus Ton und Soda zum Schutze
gegen Zunderbildung versehen, worauf die Rahmen mit
den Rohlingen in einem geeigneten Ofen lber- oder neben-
einander geschichtet und je nach der gewinschten Tiefe
der Kohlung 1 bis 5 st einer Temperatur von 800
bis 900 0 ausgesetzt werden.



Statistischesm 46. Jahrg. Nr. 10.

346 Stahl und Bisen.

Statistisches.

Anregung des Prédsidenten Gary vom American lIron
and Steel Institute eingesetzten Untersuchungsausschuf
besonders abgeschétzt worden mit folgendem Ergebnis2):

Welt-Leistungsfahigkeit an Eisen und Stahl.
Sidney G. Ivoon verdffentlichte eine beachtens-
werte Untersuchung tber die Leistungsfahigkeit er

an Eisen und Stahl*), dessen Ergebnisse wir in_Zahlen-
tafel 1 wiedergeben.

Theoretische
Leistungsfahigkeit

Praktische
Leistungsfahigkeit

Zum Vergleich sind die bis Roheisen (ohne Eisen- gr. t gr. t
in den einzelnen Léandern erzielten Hochstleistungen legierungen) 50 500 000 45 000 000
mit angegeben. Die Leistungsfahigkeit der eieinigte Stahlblocke 56 000 000 50 000 000
Staaten von Nordamerika ist vor kurzem von einem aut Unter theoretischer
i 1000 kg. i shigkei
Zahlentafel 1. W elt-Leistungsfahigkeit an Eisen niid Stahl in t zu 9 IJ::StAuSSSSJ;S[ISgEeIIet Le‘:g{j:ﬁ;st
Boheisen  RONbISCke U, Roheisen Jahr Rohstahl Jahr fahigkeit der am 31. De-
Stahlguf zember 1925 vorhandenen
betriebsfahigen Anlagen
i 40361146 1923 45060607 1917 : ) :
Ver. Staaten von Amerika 4? ggg 888 5(15 ggg 888 1107 000 1918 1 695 000 1918 unter praktischer Leistungs-
mr;al?j) 300 000 300 000 — fahigkeit die Erzeugung,
die in einem Jahre stark-
: 58 200 000 — —
Nordamerika ienenie 12000000 10481917 1913 9553715 1917 ster Nachfrage erreicht wer-
GroRbritannien 1® 000 000 1913 189350891 1913
15000000 17000000 19309 1721) den kann
Deutschland 7 656 939 1924 6906 5022) 1924 '

Frankreich 11000000 9750000 1924 Der AusschuB hat fer-
" 3500 000 3500 000 2 781 000 1924 2780 000 A i
Eﬁlxge';nbgrg' ' 2800 000 2250000 2547861 1913 1886084 1924 ner den Begriff ,Roheisen*
Holland. . . . 100 000 — neu gefaBt. Waéhrend bis-
Nordwest-Europa 44 400 000 44 500 000 1913 her auch SpleQE|e!Sen' Ferro-
RuBland 3500 000 3500000 46373004 1913 4769 2004 Tois mangan und die anderen
Polam 1200000 1800000 1031123 1913 1648533 Eisenlegierungen bei Roh-
Rumanien. . . . ggg 888 ggg ggg 3840003 1924 5410003 1924 eisen eingerechnet wurden,
Oesterreich . . 200 000 400 000 2050003 1923 (28804639 1923 soll vom 1. Januar 1926
Tschechoslowakei 1 300 000 1800000 1 ggg ?)883) 18?‘; 1311 000 ) 1017 an in den J:’_:‘lhrllchen stati-
Italien.. . ggg ggg 1 ggg ggg oy 8 1016 470241 1917 stischen Berichten des Iron
Spanien.. 1000 000 750 000 828069 1917 614111 1916 and Steel Institute als Roh-

eisen lediglich  betrachtet

E B 53 950 000 56 100 000 — — X .
] uropa 1200000 1500000 780000 1919 845036 1920 werden: das metallische Er-
peictol 950 000 400 000 257 648 1920 120000 1922 zeugnis, gewonnen durch
ior 800 000 350000 613627 1923 215465 1923 Verschmelzen von Eisen-

Indie 500 000 400000 416050 1924 284 6695 1924 :

éy;trfa!ll(em L 0 50 000 = - 27 064 1923 erzen im Hochofen oder
veatriia . s smoo0 1013 80308000 1917 Elektroofen als Ausgangs-
Die Welt . . . . 108 000 000 117 000 000 stoff fiir die verschiedenen

Stahlerzeugungsverfahren,
das Puddeln und die GuB-
erzeugung.

i-) Einschl. Luxemburg und ElsaB-Lothringen;ohne die Roheisenerzeugung Luxemburgs 1913 (2 547 861t)
und Elsal’-Lothringens (3 8G4000 t) bleiben 12897 311 t fur Deutschland Ubrig. Gleicherweise OTgeben
sich nach Abzug von 1 336 263 t Bohstahl fiir Luxemburg und 2 286 354 t fiir ElsaBB-Lothringen 15 312 472 t
fur Deutschland.

2; Nur Rohbldck

e. 1) IronAgell7 (1926) S.22/4.
3) Oesterreich-Ungarn erzeugte 1916 2380000 t Roheisen und 3 278 000 t Rohstahl. 2)||—0n Age 117 (1926) S.
4) Einschl. Polen. 216

Lediglich ein Werk. u. .

Belgiens Bergwerks- und Zahlentafel 1. Oesterreichs Roheisen- und Stahlerzeugung in t.
Hittenindustrie im Januar 1921 1922 1923 1924 1925
1926.
Roheisen
Januar Dez.
1926 1925 I. Vierteljahr 37522 62461 73691 107 899 11111 Zfé '
Kohlenforderungt L976 32(' 1936 670 Il. Vierteljahr 48 271 97 738 93 387 93 172 !
Koksarougung L 0 2030 I Vierteljahr 57 968 83896 100 285 51 630 lgg 2;11
Brikettherstel- ; ;
IL'n; erset 203630 178090 IV. Vierteljahr 82 316 79 077 76 733 13 938
Hochéfen im Be- Zusammen 226 077 323 172 344096 266 639 377 323
trieb Ende des
Monats . . . . 37 R Darunter:
Erzeugung an: Stahlroheisen 222 047 318 060 329 907 256 114 374 963
Roheisen. . . t 137790 161480 GieBereiroheisen 4030 5112 14 189 10 525 4 959
Rohstahl . . . 1 110930 152460
Stahlgup . . . 1 5250 5560 Stahl
Fertigerzeug- 106260 129930
Schweitstahl- | I. Vierteljahr 57579 117 629 90317 140922 103 642
fertigerzeug- Il. Vierteljahr 57 817 123 743 134 790 112 328 125 262
nissen ...t 4630 430 ierteljahr 90 974 123551 140910 63 895 116 290
IV. Vierteljahr 87 493 115 808 133 599 52 498 118 384
Die Osterreichische Roheisen- Zusammen 293863 480 731 499 616 369 643 463 578
und Stahlerzeugung im Jahre
Darunter:
1925. Siemens-M artin-Stahl 441 853 461 880 325 300 420 719
Der Riickgang der Roh- Edelstahl.... 1 38099 37 736 44 238 42 676
eisen- und  Stahlerzeugung, . . . .
der im Jahre 1924 eingetreten war. wurde im Jahre 1925  schritten. DemgemaR hob sich auch die Ausfuhr von

wieder wettgemacht, so daR im allgemeinen die Leistungen
im Jahre 1923 nahezu wieder erreicht werden konnten;
in der Roheisenerzeugung wurden sie sogar etwas uber-

Roheisen; sie betrug in den ersten drei Vierteljahren 1925:
46 127 t gegen 27 540 t im gleichen Zeitraum des Jahres
1924 und richtete sich groBtenteils nach der Tschechoslo-
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wakei und Italien. Die Er-
zeugung von GieRereiroh-
eisen, die sich in den letzten
zwei Jahren gehoben hatte,
ging im Berichtsjahre wieder
zurlick. Ueber die Entwick-
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Zahlentafel 2. O esterreichs Erzeugung vonWalz -und Sch miede waren int.

¢ Stabeisen 18 034
ang Qer Erzeggungsverhalt_- Stabstahl 10 516
nisse in den einzelnen Zwei- Zusammen 28 550
gen nach Vierteljahren ge- )
trennt geben die Zahlen- Baueisen:
tafeln 1 und 2 AufschluBl). Trager- und U-
Eisen 4 636
Sonstiges 3019
Die Roheisen- und Stahl- Zusammen 7 655
erzeugung der Vereinigten Eisenbahn-
Staaten im Januar 1926. schienen . 10 504
Bleche a. Eisen:
Die Aufwartshewegung Grobbleche . _
der Roheisenerzeugung Feinbleche . 9 218
der Vereinigten Staaten hat Bleche a. Stahl
auch im Monat Januar 1926 Grobbleche . 5
angehalten, und zwar nahm Feinbleche . 903
die tédgliche Leistung gegen- Zusammen 10 126
tber dem Vormonat um .
2413 t oder 2,2% zu. Die ' alzdraht
! aus Eisen 13 423
hohen Kokspreise hatten zur aus Stahl 1071
Folge, daR eine Anzahl Hoch-
ofenstillgelegt wurden, so daf Zusammen 14 494
zu Ende des Berichtsmonats Sonst. Walzwére 5 363
nur 226 Hochofen unter Geformte
Feuer standen gegen 234 zu Schmiedestiicke
Ende Dezember. Damit wa- u. PreBteile:
ren 58,7 % (Dezember 60,7 %) aus Eisen. 445
aller vorhandenen Hochdofen aus Stahl 592
im Betrieb. Im einzelnen Zusammen 1037
e eoneoeece:  Im ganzen 77729
des Vormonats, wie folgt2): Stahlgus 1414
Dezember Januar
1925 1926
(t zu 1000 kg)
1 Gesamterzeugung........... 3301 0423 3375 835
darunter Ferromangan und
Spiegeleisen......ecnn 34 1653) 41 331
Arbeitstagliche Erzeugung 106 4853) 108 898
2. Anteil der Stahlwerksgesell-
schaften ....cccooeeveevicrerecienn, 26257263 2654 838
Arbeitstagliche Erzeugung 84 7013) 85 640
3. Zahl der Hochdfen 385 385
davon im Feuer..... 2343) 226

Auch die Stahlerzeugung zeigte eine weitere Steigerung
um 4,4 % und betrug 89 % der geschatzten Leistungs-
fahigkeit des Landes. Nach den Berichten der dem ,,Ame-
rican Iron and Steel Institute“ angeschlossenen Gesell-
schaften, die 94,43 % der gesamten amerikanischen Roh-
stahlerzeugung vertreten, wurden im Januar 1926 von
diesen Gesellschaften 3984948 t Rohstahl hergestellt
gegen 3814441 t im .Vormonat. Die Gesamterzeugung
der Vereinigten Staaten ist auf 4 220 002 t zu schatzen,
gegen 4039437 t im Vormonat. Die arbeitstagliche
Leistung betrug bei 26 Arbeitstagen (wie im Vormonat)
162 308 t gegen 155 363t im Vormonat.

Im Januar 1926, verglichen mit den einzelnen Monaten
des Jahres 1925, wurden folgende Mengen Stahl erzeugt4):

J) Vgl. Statistische Nachr. 4 (1926) S. 54/5.
2 Iron Trade Rev. 78 (1926) S. 364.

3) Bericht:gt.

* Iron Trade Rev. 78 (1926) S. 427.

6) Berichtigt.

1925
1. . V. . Zu- 1924 1923
Vierteliahr sammen
26 246 25 857 31 546 101 683 88 824 110 240
12 907 15 337 9 178 47 938 42 304 37 972
39 153 41 194 40724 149 621 131 128 148 212
6 884 5517 2 781 19 818 16 712 13 049
7 730 3 561 2 829 17 139 20803 21 126
14 614 9078 5610 36957 37515 34 175
7 647 2 393 7478 28 022 19 689 52 392
- - - - 4 854 16 694
9 560 9 132 9930 37840 28316 26 301
- - 3 8 2 138 1367
1323 1468 1349 5043 887 756
10 883 10 600 11 282 42 891 36 195 45 118
16 039 14 769 13529 57 760 48 908 66 238
974 1135 1059 4 239 4 045 4074
17 013 15 904 14588 61 999 52 953 70 312
4 119 8 138 9 652 27 272 10 380 6 740
380 425 1068 2 318 2 163 5 286
729 850 542 2713 3502 2 695
1109 1275 1610 5031 5 665 7 981
94 538 88 582 90 944 351 793 293 525 364 930
1760 1 728 1 896 6 798 7 168 8 306
IIDem_ ,,Americanlrmn and Stéel Geschatzte Leistung
nstitute* angesehlossene Ge- 5 ; ~
sellschaften (94,43% der Roh- samtlglz?:lrlsiﬁzr;gvnerks
stahlerzeugung)
1925 1926 1925 1926
(in t zu 1000 kg)
Januar 4028 139 3984 948 4265 741 4220 002
Febiuar 3603 772 — 3816 343 —
Marz 4028 097 — 4 265 696 —
April 3441 902 — 3644 924 —
Mai 3317 878 — 3513 585 —
Juni 3076 878 — 3258 369 —
Juli 2962 261 — 3136 991 —
August 3285048 — 3478 819 —
September 3351 123 — 3548 790 —
Oktober 3735 005 — 3955 316 —
November 3748 8306) — 3969 9566)  *-
Dezember 3814 441 — 4039 437 —

Das Ende des Kohlenarbeiterstreiks hatte ein scharfes
JNacngeDen aes rvoKspreises zur ruige. xjiv uim
Stahlverbraucher waren deshalb vorsichtiger und warteten
die Wirkung auf die Preisbildung ab, ohne dal aber eine
allgemeine Marktverschlechterung zu erkennen war.
Auslandisches Roheisen wird um 1 Dollar billiger ange-
boten. Die Nachfrage nach Stahl ist lebhaft. In Roheisen
sind fur das zweite Vierteljahr bedeutende Abschlisse
getatigtworden. Halbzeug und einige wenige Erzeugnisse
sind wieder besser zu haben. Die Schienenerzeugung wird
weiter beschleunigt, um den dringenden Anforderungen
zu genigen. Fir das erste Halbjahr 1926 ist der Absatz
der gesamten Walzwerkserzeugung gesichert. Der Eingang
an Grobblech-Auftragen ist groB. Die WeilRblechwerke
sind noch ausverkauft.



348 Stahl und Eisen.

Wirtschafiliche Rundschau.

46. Jahrg. Nr. 10.

Wirtschaftliche Rundschau.

Zur Frage, der Neuregelung des Rechts der Privatgleisanschlissel).

Das PrivatanschluBgleis hat sich geschichtlich im
unmittelbaren Zusammenhang mit den Eisenhahnen ent-
wickelt, die in PreuBen rechtlich mit dem Eisenbahn-
gesetz vom 3. November 1838 ins Leben getreten sind.
Fur das PrivatanschluRgleis bestanden jedoch keine be-
sonderen gesetzlichen Bestimmungen, sondern es lief
stillschweigend als Anhéngsel der Eisenbahnen durch und
genoR alle Freiheiten, die seine und der Stammbahn ge-
meinsame Belange erforderten. Die Privatbahnen machten
den AnschluBinhabern auch keinerlei Schwierigkeiten,
zumal da der Begriff der héheren Aufsichtsbehérde noch
wenig entwickelt war.

Eine scharfe Grenze zwischen der Stammbahn und
dem PrivatanschluB wurde erst bei der Verstaatlichung
der Bahnen gezogen. Es mag dies seinen Grund darin
haben, daB die Verwaltung der staatlich gewordenen
Bahnen sich nicht als Vertreterin eines Privatunter-
nehmens fuhlte, dessen Eigentiimer dank einem geschicht-
lich gewordenen Zufalle der Staat war, sondern als Be-
horde, die auf die Abwehr (bergreifender privatwirt-
schaftlicher Belange Bedacht zu nehmen hatte.

In dieser Zeit entwickelten sich —in stillschweigender
Uebertragung des Eisenbahngesetzes von 1838 auch auf
PrivatanschluBbahnen — die ,,Allgemeinen Bedingungen
fur die Zulassung von Privatanschliissen®, die den ersten
Versuch einer rechtlich wirtschaftlichen Klarung dieser
Angelegenheit bedeuten, und die mit verschiedenen, aller-
dings sehr wesentlichen Umgestaltungen heute noch be-
stehen. Inzwischen war aus den ,,Eisenbahnen im gesetz-
lichen Sinne“ eine Gruppe von untergeordneten Bahnen
des Offentlichen Verkehrs herausgewachsen, die haupt-
sachlich aus wirtschaftlichen Griinden eine gesetzliche
Sonderstellung beanspruchen durften und diese auch
durch das Gesetz vom 28. Juli 1892 in der Form des
sogenannten Kleinbahngesetzes erhielten. Dem gleichen
Gesetz wurden die bis dahin nur durch Polizeiverordnung
erfalliten Stralenbahnen unterstellt; es umschloR daher
von diesem Zeitpunkt an alle nicht dem Eisenbahngesetz
unterstellten Erscheinungsformen der Bahnen des 6ffent-
lichen Verkehrs.

Die Aehnlichkeit in den &uReren technischen Merk-
malen fiihrte den Gesetzgeber dazu, noch eine dritte Form
von Bahnen, die nicht dem o6ffentlichen Verkehr dienen-
den PrivatanschluBbahnen, diesem Gesetz anzugliedern,
und zwar geschah dies sehr gezwungen und &uBerlich,
indem man den Bestimmungen des Kleinbahngesetzes,
die im Ubrigen ein wohl abgerundetes Ganzes darstellten,
einen dem AnschluBgleis gewidmeten zweiten Teil an-
schloB. In §43 des Gesetzes vom 28. Juli 1892 ist gesagt,
daR Bahnen, welche dem o6ffentlichen Verkehr nicht
dienen, aber mit Eisenbahnen Zusammenhédngen, welche
den Bestimmungen des Gesetzes Uber die Eisenbahn-
unternehmungen vom 3. November 1838 unterliegen, zur
baulichen Herstellung und zum Betriebe polizeilicher
Genehmigung bedurfen, sofern sie fiir den Betrieb mit
Maschinen eingerichtet werden sollen. Diese Genehmigung
schlieRt keineswegs das Recht auf Errichtung eines An-
schlusses in sich, vielmehr ist noch ein besonderer Vertrag
des AnschluBinhabers mit der Eisenbahn, der sogenannte
»~AnschluBvertrag®“, notig. Diesen Vertragen lagen friher
solche ,,Allgemeine Bedingungen® zugrunde, die bei den
ehemaligen Landereisenbahnen verschieden waren. Seit
dem 1. Juli 1922 sind diese Bestimmungen infolge des
Uebergangs der Staatsbahnen auf das Reich fur das ge-
samte Reichsbahnnetz einheitlich aufgestellt.

Rechtsbegriindend ist also der AnschluRvertrag. Das
Transportrecht auf dem AnschluBgleis wird in einer Ent-
scheidung des Reichsgerichts vom 10. Juni 1904 (R. G. 58
S. 264) streng getrennt von dem Transportgeschaft auf

X) Am 16. Mérz wird sich der Sonderausschufl fur
PrivatgleisanschluBfragen des Reichsverbandes der Deut-
schen Industrie mit den Rechtsverhéltnissen der Anschluf3-
gleisinhaber befassen.

dem Hauptgleis der Eisenbahnen. Hier wird gesagt, daf
der Transport auf dem AnschluBgleis fur die Beurteilung
des Charakters des AnschluBvertrages unerheblich sei,
da es gleichgultig wére, ob der Transport von der Eisen-
bahn oder dem AnschluBinhaber ausgefiihrt werde.
Wesentlich sei hingegen, daf der Transport auf dem Haupt-
gleis ausschlieBlich der Eisenbahn zufalle, daR also der
AnschluBinhaber das Hauptgleis nicht befahren darf,
sondern nur die Eisenbahn sich der Hauptgleise zur Aus-
fihrung der mit dem AnschluBinhaber abzuschlieBenden
Transportvertrdge bedienen darf. Die Transportpflicht
der Eisenbahn zur Befdrderung bis zur AnschluRgrenze
bilde den Hauptinhalt des AnschluBvertrages.  Ohne
AbschluB des Anschluvertrages kdnne diese Beforderungs-
pflicht nicht gelten, da die Eisenbahn gesetzlich nur zum
Abschluf von Frachtvertrdgen unter der Voraussetzung
verpflichtet sei, daB als Anfangs- und Endpunkt des
Transportes Bahnhofe vorhanden seien, die fir den Guter-
verkehr eingerichtet sind. Da nach dem AnschluBvertrage
der AnschluRinhaber das Recht erhalte, sein AnschluB-
gleis mit dem Hauptgleis der Eisenbahn so zu verbinden,
dal ein Uebergang mdglich ist, so ergdbe sich nunmehr
nach MaRgabe der Gesetze ,eine besondere, vertraglicher
Festsetzung nicht mehr bedirfende Konsequenz, daB die
AnschluBstellen in die Reihe der Punkte —gleich den Bahn-
héfen —treten, von denen aus und nach welchen die Eisen-
bahn vom Anlieger Transporte zu ibernehmen hat*“. Hier-
nach ist die Eisenbahn verpflichtet, die Transporte bis
an den Punkt des Anschlusses zu leiten, der an das Haupt-
gleis der Eisenbahn grenzt. Dieser Punkt ist der Anfangs-
oder Endpunkt der gesetzlichen Transportpflicht. Die
Verpflichtung der Eisenbahn zur Beférderung bis zum
AnschluBpunkt beruht also auf vertragsm aBiger Re-
gelung, nicht auf gesetzlicher Grundlage. Daher
kénnen Anspriiche, die sich aus der Transportpflicht der
Eisenbahn bis zum AnschluBpunkt herleiten, nur auf
eine Verletzung des AnschluRvertrages gestiitzt werden.

Die gesetzlichen Vorschriften (ber das Recht der
Privatanschlisse sind beschrankt auf die Genehmigung,
Anlage und Beaufsichtigung des Betriebes. Alles Ubrige
unterliegt der Vereinbarung der Beteiligten durch die
»Allgemeinen Bedingungen*“. Das hat fur den AnschluR-
suchenden schwere Nachteile, da er sich den Bedingungen
der Eisenbahn, fir welche gesetzliche Normativvor-
schriften génzlich fehlen, stets unterwerfen muf. Die
Eisenbahn hat die Rechte zwischen sich und den AnschluB-
inhabern so verteilt, dal sie selbst fast alle Rechte, der
AnschluBinhaber dagegen nur ein jederzeit kiindbares
Recht hat. Deshalb erscheint es notwendig, das Recht
der PrivatanschluBbahnen neu zu regeln. Um so mehr
ist dies erforderlich, als die Umstellung der Reichsbahn
auf die privatwirtschaftliche Gesellschaftsform vollzogen
ist. Das fur PreuRen giltige Gesetz vom 28. Juli 1892
wird der Bedeutung der Privatanschliisse fur das Wirt-
schaftsleben in keiner Weise mehr gerecht. Ganz ab-
gesehen von der Vielgestaltigkeit der Gesetzgebung in den
einzelnen Ld&ndern erscheint eine reichsgesetzliche Re-
gelung der Privatanschlufverhéltnisse um so mehr zweck-
maRig zu sein, als es heute keine Staatsbahnen mehr gibt,
sondern die gesamten Eisenbahnen des Deutschen Reiches
in eine einheitliche Verwaltung genommen worden sind.
Ob es tunlich erscheint, das neue Recht fir Privatan-
schlisse besonders zu kodifizieren, es also getrennt von
dem Recht der Kleinbahnen zusammenzufassen, mag
dahingestellt bleiben. Ich glaube, daB eine Neuregelung
angebracht ist, die génzlich unabhdngig von dem Recht
der Kleinbahnen vorgenommen wird, mit denen die

PrivatanschluBbahnen ohnehin kaum Beriihrungspunkte
haben.

Das hiernach zu erstrebende ,Reichsgesetz fir
PrivatanschluBbahnen® mifBte in erster Linie dem
Gedanken Rechnung tragen, die bisher géanzlich schutz-
lose Stellung des AnschlieRers oder AnschluBsuchenden
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gegenlber der Reichsbahn zu stdrken, die bisher eine
solche wirtschaftliche Vormachtstellung hatte, die heute
als unertrédglich bezeichnet werden muR. Die jetzige
Rechtsgrundlage ist eben noch zugeschnitten auf das
Staatsbahnsystem, bei welchem die Eisenbahn ihre vor-
nehmste Aufgabe in der Erhaltung und Stdrkung der
nationalen Volkswirtschaft erblickte, die sie unter den
friheren Verhéltnissen auch stets erflllen konnte. Diesen
Umstanden entsprechend war es auch selbstverstandlich,
daB damals die Eisenbahn eine auferordentlich starke
Rechtsstellung innehatte, die sie nicht miBbrauchte.
Nachdem sie aber nunmehr in ein kaufménnisches Unter-
nehmen umgewandelt worden ist, das zwanglaufig in
erster Linie auf Erzielung bestimmter Einnahmen ein-
gestellt ist, besteht die groBe Gefahr, daB auf lebens-
wichtige Belange der Wirtschaft nicht die gebihrende
Rucksicht genommen wird. Leider muBte diese Tatsache
sehr hdufig beobachtet werden.

Es ist daher erforderlich, daR die Gesetzesbestimmun-
gen Uber das neue Recht der Privatanschlisse, die sich
bisher auf die Genehmigung, Anlage und Beaufsichtigung
des Betriebes beschrankten, erheblich erweitert werden.
Als Haupterfordernis erscheint unter allen Umsténden,
eine néhere Bestimmung darliber zu treffen, unter
welchen Voraussetzungen der AnschluBsuchende
einen Anschluf verlangen kann. Ob hier kurzer-
hand vorgeschrieben wird, dal die Deutsche Reichsbahn-
gesellschaft verpflichtet ist, die Anlage des Anschlusses
usw. zu dulden, sofern fiir den AnschluB ein wirtschaft-
liches Bedirfnis vorliegt und der Bau nach den Bedirf-
nissen des Eisenbahnbetriebes unbedenklich ist, muRte
des néheren festgestellt werden. Ich glaube, daB eine
derartige Bestimmung gentigen dirfte, sofern auch fir
die Erledigung der sich hieraus ergebenden Streitfragen
eine Berufungsinstanz geschaffen wirde, als welche
m. E. fir PreuBen der Regierungsprésident in Frage kommt,
der bekanntlich schon heute fur die Erteilung der landes-
polizeilichen Genehmigung zustdndig ist.

Wenn so die Anlage eines Anschlusses rechtlich ge-
regelt wird, so ist es m. E. unausbleiblich und auch drin-
gend erforderlich, dal ebenso die Aufhebung des An-
schluBverhéltnisses reichsgesetzlich festgesetzt
wird. Bisher sind diese Bestimmungen in § 23 der All-
gemeinen Bedingungen enthalten. Hiernach ist die
Eisenbahn in der Lage, den AnschluBvertrag kurzerhand
mit irgendwelcher Begrindung unter Einhaltung einer
Frist von 6 Monaten zu kindigen. Diese Bestimmungen
sind in den letzten Jahren unertraglich geworden, und
zwar deswegen, weil sie von der Reichsbahn haufig dazu
benutzt wurden, um die AnschlieBer bei irgendwel-
chen Streitfragen zum Nachgeben zu zwingen.
Kam der AnschlieBer dem Verlangen der Reichsbahn
nicht nach, so wurde er kurzerhand durch die Aussprache
der Kiindigung gefiigig gemacht. M. E. sollten zur Ab-
stellung dieser Mangel die in § 23 der Allgemeinen Bedin-
gungen unter Ziffer fa bis c angegebenen Voraussetzungen,
unter denen die Eisenbahn den AnschluBvertrag kiin-
digen kann, kiinftig reichsgesetzliche Geltung haben fir
jede befristete oder fristlose Kindigung des An-
schlusses durch die Reichsbahn. Den wirtschaftlich
schwachen AnschluBinhabern muR natirlich die Méglich-
keit gegeben werden, ohne besonderen Grund und unter
Einhaltung einer bestimmten Frist das Anschluver-
haltnis kiindigen zu kdénnen. Bei Streitfragen dariber,
ob die Aufhebung des Anschlusses durch die Reichsbahn
»zur Aufrechterhaltung und Sicherung des Eisenbahn-
betriebes” notwendig ist, miBte auch hier die Anrufung
einer Berufungsinstanz (vielleicht wieder der Regierungs-
président) ermdglicht werden.

Die tibrigen in den Allgemeinen Bedingungen nieder-
gelegten Bestimmungen missen m. E. wie bisher den
vertragsrechtméRigen Charakter beibehalten. Da aber
diese Allgemeinen Bedingungen eben nur ,Bedingungen®
sind, die bisher einseitig von der Reichsbahn diktiert
werden und deshalb nur im ganzen angenommen oder
abgelehnt werden kdnnen, so erscheint es unbedingt er-
forderlich, den Allgemeinen Bedingungen eine
festliegende Form zu geben, die nicht einseitig
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durch die Reichsbahn geédndert werden kann.
Zu diesem Zwecke halte ich es fur notwendig, in dem zu
erstellenden Reichsgesetz (ber die Privatgleisanschlisse
zu bestimmen, daR die Allgemeinen Bedingungen
nur gedndert werden dirfen nach Zustimmung
einer paritdtisch zusammengesetzten besonderen
Stelle. lhre Zusammensetzung denke ich mir derart,
daR vielleicht das Reichsverkehrsministerium den Vorsitz
fuhrt und als Beisitzer eine bestimmte Anzahl Vertreter
der Reichsbahn mit der gleichen Zahl Vertreter der wirt-
schaftlichen Spitzenverbdnde in Frage kommen. Na-
turlich muRte in diesem Falle der bisherige Wortlaut
des § 26 eine entsprechende Aenderung erfahren.

Wenn auf diese Art und Weise das allgemeine Recht
der Privatgleisanschliisse reichsgesetzlich geregelt wirde,
so glaube ich, daR damit den berechtigten Wiinschen der
W irtschaft schon in ausreichendem MaRe Rechnung ge-
tragen wird. Die Frage, wie die Allgemeinen Bedingungen
im einzelnen ausgestaltet werden, ist eine solche sub-
sididrer Natur, die auch mit der hier vorliegenden nicht
in unmittelbarem Zusammenhang steht. Sie wird néher
erdrtert werden missen, wenn die hier gemachten Vor-
schldage Uber die reichsgesetzliche Regelung des Rechts
der Privatgleisanschliisse Wirklichkeit geworden sind.

Die Lage des franzdsischen Eisenmarktes
im Februar 1926.

Wéhrend der ersten Halfte des Berichtsmonats zeigte
der franzdsische Eisenmarkt schwankende Haltung,
hauptsédchlich infolge der Ungewiheit, in der man sich
hinsichtlich der Steuervorschlage der Regierung befand.
Die Zurlckhaltung der Verkéufer und Kéufer war sehr
sichtbar, und trotz noch immer zahlreicher Anfragen
waren die Geschéftsabschlisse nicht mehr so bedeutend
wie in den vorhergehenden Wochen. Gegen Mitte des
Monats wurde die Lage von neuem beeinflut durch das
Anziehen der Devisen. Die Auftrdge wurden betrachtlich,
und das Anziehen der Preise versteifte noch den Markt.
Trotz eines gewissen Rickschlages der Auslandswechsel
Ende des Monats blieb der Markt nervés. Wenn die Werke
mit Auftrdgen uberlaufen waren, so zeigten sie sich doch
sehr vorsichtig, so daB zahlreiche Auftrdge nicht unter-
gebracht werden konnten.

In den ersten 23 Tagen des Februar kamen aus
Deutschland 208 106t Koks oder im Durchschnitt 9050 t
taglich. Fir den Marz sind die von Deutschland zu lie-
fernden Mengen auf 286 000 t festgesetzt worden. Eine
neue Preiserhéhung von ungefahr 10 Fr. wird im Marz
eintreten, so daB sich die Preise auf ungefahr 168,15 Fr.
je t frachtfrei franzdsischen Grenziibergang stellen, wozu
noch 1,15 Fr. zur Deckung der Unkosten der Orka kommen.
Es ist dies die dritte Erh6hung seit dem 1. Januar, zu
welchem Zeitpunkt der deutsche Koks 141,50 Fr. kostete:
er stieg dann auf 151,15 Fr., auf 157,15 Fr. und erreichte
schlieflich die Héhe von rd. 169 Tr.

Die Lage desEisenerzmarktes besserte sich beson-
ders in der zweiten Halfte des Monats. Die Beendigung des
Ausstandes in der belgischen Eisenindustrie rief eine ver-
mehrte Nachfrage des belgischen Marktes hervor. Der
niedrige Stand der franzésischen Wahrung erleichterte
die Geschéftstatigkeit. Die Preise stellten sich je t ab
Grube (soweit nichts anderes gesagt):

2.2, 16. 2. 27.2

Bretagne-Erze, 50%, fob Nantes oder
St. Nazaire .
Kalkige Briey-Minette . ..
Briey-Minette, 38—39 %
Kieselige Longwy-Minette..

11 11 11

24—25 23—24
27—28  26—27
16 16—17 16

Diedenhoferier Minette, 32 % .. . 17—18 18—19 17—18
Normandie-Erze,50 %, fob Caen . . . S 10—11 10—11 10—11
Nancy-Minette Fr. 15—16 16—17 15—16
Pyrenden-Hamatiterze . . 35—40 35—40 35—40
Pyrenaen-Spateisenstein. 34 35 34
Algier-Erze, 50 %, cif groRbrit. Hafen S 21 21 21
Algier-Erze, 55 %, cif groRbrit. Hafen - 23 23 23
Bubio, 50%, fob Bilbao... 23 23 23
Kubio, 48 %, fob Bilbao... 2150 21,50 21,50
Schwedenerze, 60 %, cif festl. Hafen . S 30—31 29—30 29—30
Spanische Schwefelkiese, 40 % Fe,
45 % S, fob Huelva.....cociciccnnince e 16 16 16
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Der Markt fir Ferrolegierungen war in der
ersten Monatshélfte schleppend, erholte sich aber dann
und zeigte groBe Lebhaftigkeit. Die Mehrzahl der Werke
war voll besetzt und nahm gegen Ende des Monats keine
Auftrage mehr entgegen. Die sehr festen Preise erfuhren
infolge einer EntschlieBung der Erzeugerwerke eine neue
Erhdhung. Sie betrugen in Fr. je t ab Werk Osten:

Perrositizium 2.2 16. 2. 27. 2.
i0—12 % Si 740 765 765
25 % ,, 975 1000 1000
45 % ,, 1340 1365 1365
75 % ,, 2400 2450 2450
90% 3125 3175 3175
95% ,, 3600 3650 3650
Spie%eleisen
0—12% Mn 675 705 700
18—20 % ,, 840 865 865
76—80% 2095—2125 2150 2150

Waiahrend des ganzen Monats war der Markt fir
phosphorreiches Roheisen sehr lebhaft. Trotz ge
steigerter Erzeugung konnten die Werke nicht alle Auf-
trdge ausfihren. Infolge der erhdhten Selbstkosten be-
schloR die O. S. P. M. eine neue Preiserh6hung fir
Mérz auf dem Inlandsmarkt. Die Preise betragen infolge-
dessen fur phosphorreiches GieRereiroheisen P. L., Fracht-
grundlage Longwy, 407,50 Fr.; anderseits sind die fur
den Inlandsmarkt zur Verfigung zu stellenden Mengen
fur den Marz auf 60000 t festgesetzt worden. Die 0. S.
P. M. hat die zwischen Roheisen P. L. und P. R. beste-
henden Unterschiede naher bestimmt, um den Kaufern
zu ermdoglichen, infolge der Neueinteilung der beiden
Sorten Roheisen guter Beschaffenheit zu niedrigeren
Preisen zu erwerben.

Der Markt fir H&m atiteisen blieb unveréndert
sehr fest. Der Verband erhdhte den Preis um 25 Fr. Die
Nachfrage war betréchtlich, und alle Werke hatten gut
zu tun. Der Verband, der mit dem 1 Marz ablief, hat
sich zwanglaufig zu den gleichen Bedingungen erneuert.
Es kosteten in Fr. je t ab Longwy:

99 162 272
.............................................. 395 395 395

Nr 4P. L 394 394 394
Nr.5P.L 393 393 393
Nr.3P. R 390 387 387
Nr.4p. B 386 382 382
Nr.5P. R 382 378 378
Hamatit-Roheisen ittr Stahlerzeugung . .. 510 535 535
Héamatit-Roheisen fir GieRBerei....... 480 505 505

Im allgemeinen zeigte sich der Markt fir Halbzeug
fest, immerhin war der Ausfuhrmarkt infolge der sehr
niedrigen Kaufangebote etwas schleppend. Vorgewalzte
Bldocke lagen schwach, Knilppel und Platinen dagegen
fest. Die fur die Ausfuhr zur Verfiigung stehenden Mengen
der beiden letztgenannten waren sehr gering. Die Preise
blieben fest. Es kosteten je t ab Lothringen:
Vorgewalzte 2-2

Blocke t 4. 3.— bis 4. 4—

Knippel ,, 4. 9— bis 4.10—
Platinen ,, 4.14.— bis 4.15.—

16" 2’
4. 15 bis 4. 2—
4. 9.— bis 4.10.—
4.14.— bis 4.16.—

27" 2"
4. 1— bis 4. 2—
4. 9— bis 4.10.—
4.14— bis 4.16.—
DerW alz zeug mar kt warsehr lebhaft. Fir Handels-
eisen waren die Werke fir mehr als drei Monate besetzt.
Wenn der Inlandsmarkt giinstig lag, so war das Ausfuhr-
geschaft um so schwieriger, da die Kéufer sehr oft die
von den Werken geforderten Preise ablehnten. Letztere
lehnten Preiszugestandnisse ab, da sie gut beschaftigt
waren.  Anderseits machte sich der belgische Wett-
bewerb durch das Erscheinen der Werke von Charleroi
auf dem Markt fuhlbar. Es kosteten in Fr. je t ab Werk
Osten bzw. fob Antwerpen:

2. 2. 16. 2. 27. 2.

Trager (Inland) 620—650 620—640 620—640
Sonderstahl ,, 680—720 680—720 690—725
Sonderprodle ,, 800—900 800—900 800—900
Drahtstabe 920—930 910—920 920—930
Bandeisen » 1160 1175 1175
Stabeisen

(Ausfuhr) £ 5. 6.—bis5. 7— 5. 6.— 5. 6.—bis5. 6. 6
Trager

(Ausfuhr)™£4.17. 6bis4.18.— 4.17.— bis4.17.6 4.17.— bis 4.18.—
Schienen

(Ausfuhr)~ 5. 9. 6 5.10— 5.10—

Das Blechgeschaft blieb imganzen befriedigend,
war aber das wenigst lebhafte von allen. Nur Feinbleche
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wurden gut gefragt, besonders vom Auslande, bei sehr
festen Preisen. Dagegen wurden Grobbleche und Mittel-
bleche trotz der infolge des Frankenriickganges in der

zweiten Monatshélfte ginstigenBedingungen  vernaeh-

gt. X
Es kosteten je t:

Grobbleche 5 mm und mehr n o2 16. 2. 27. 2.
Thomas-Gute . Pr. 730 725 720-730
Siemens-Martin-Gte . 770 760-780 760-780

[\ mJ-G~remm(Mand) 980 960-975 970-980
Siemens-Martin-Gite 1040 1010—1030 1020-1040

Feinbleche | . 1200-1225 1150-1200 1200-1220

Bleche* ) .

5mm u. mehr (Ausf) £ 5.9.— bis 5.10. 5.9. bis5 9.6

4 mm u. mehr
3mm u. mehr

” , 5.11. 6 bis 5.12.—
” , 6—— bis 6. 1

5.11— bis5.11. 6

2 mm u. mehr 7.8.6 bis 7.9.6

Der Markt firD rahtwaren war sehr fest, die Nach-
frage betrachtlich. Alle Werke sind gut beschéftigt, die
Lieferfristen schwanken zwischen 4 und 6 Monaten. Es
kosteten je t:

Walzdraht 2.2. 16. 2. 27. 2
(Inland) Pr.  740—750 750—760 760—780
Walzdraht (Aus-
fuhr, fob Ant-
werpen) £ 5.18.-bis5.19.-  5.18.-bis5. 19.- 5.18.-bis5.19.-
Drahtstifte (Inl.) Pr.  1250—1300 1300 1320—1S50
Der Schrottmarkt war sehr lebhaft, besonders

in der zweiten Halfte des Februar. Bedeutende Geschéfts-
abschliisse kamen zustande. Die Preise waren fest. Die
Frage der Schrottausfuhr hat noch keine befriedigende
L6sung gefunden.

Die Lage des belgischen Eisenmarktes
im Februar 1926.

Wahrend des ganzen Monats war die Lage des bel-
gischen Eisenmarktes méRig. Die Nachfrage war schwach,
und die Preise konnten sich gréRtenteils nur mit Schwierig-
keit behaupten und nur deshalb, weil die Mehrheit der
Werke noch ausreichend Auftrdge auszufiuhren hat, so
daB sie dem Preisdruck der Kaufer Widerstand zu leisten
vermochten.  Infolge der Beendigung des Streiks im
Becken von Charleroi sahen sich die dortigen Werke ge-
zwungen, neue Auftrage hereinzuholen. Die Rickkehr
dieser Werke auf den Markt hat sich im Februar noch
nicht ausgewirkt, da die Mehrzahl nur in begrenztem
Umfange die Arbeit wieder aufgenommen hat.

Die Ké4ufer, die mit einem nahe bevorstehenden
Sinken der Preise rechneten, enthielten sich im allgemeinen
der Auftragserteilung und deckten nur den dringendsten
Bedarf. Anderseits blieb der auslandische Wettbewerb
sehr lebhaft. Die belgischen Verkdufer befiirchten des-
wegen eine neue Preissenkung, da die auslandischen Werke
allgemein Preise annehmen, die unter denjenigen der
belgischen Werke liegen. Kurz, die Lage des Marktes im
Februar war durch eine tatsdchliche Schwéache mit Nei-
gung der Preise nach unten gekennzeichnet.

Der Roheisenmarkt war recht lebhaft. Auftrage
gingen reichlich ein, und alle Werke waren stark be-
schaftigt, so dal sie zahlreiche Auslandsauftrage zuriick-
weisen mufiten. Die Nachfrage des heimischen Marktes
war betrachtlich; die Preise blieben fest. Die Luxemburger
Werke forderten im allgemeinen die gleichen Preise frei

Grenze. Es kosteten in Fr. je t:

Belgien: 2.2. 16. 2. 27. 2.
GieBereiroheisen Nr.3 P. L. (Inl.) 320—325 335 335
GieRereiroheisen Nr. 3 P.L. (Ausf.)

fob Antwerpen ... ... . .335—345 340—345 340—345
GieRereiroheisen, 2,5bis3 % Si. . 320 325—330 325—330
Thomasroheisen, Giite O. M. . .. 315 325 325

Luxemburg:

GieBereiroheisen Nr. 3 P. L. . .. 325 335 335

GieBereiroheisen 2,5 bis 3% Si . 325 330 330

Thomasroheisen, GUte 0. M. .. 320 325 235
Der Halbzeugmarkt, der zu Beginn des Monate

eine gewisse Widerstandsféahigkeit bewies, schwéchte sich
im Verlauf des Monats betrachtlich ab. Die verfugbaren
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Mengen waren umfangreich; auch versuchten die Kaufer
einen Druck auszuliben, um eine Preissenkung herbei-
zufiihren. Vorgewalzte Blocke blieben besonders schwach,

Platinen waren besser gefragt, ebenso Knippel. Es
kosteten je t:
Belgien: 2. 2. 16. 2. 27. 2.
Vorgewalzte
Blécke .£ 4.1.—bis4. 2— 4. 1.—bis4. 2— 4. 1.—bis4. 2.—
Knippel .£ 4.9.—bis4.10.— 4. 9—Dbis4.10.— 4. 9.—bis4.10.—
Platinen  .£4.14.— bis4.16.— 4.14.—bis4.16.— 4.14. 6bis4.16.—
Luxemburg:
Vorgewalzte
Blocke . £ 42— 4. 2—4. 1.— bis4. 2—
Knippel £ 4.10— 4.10— 4.10.—
Platinen £ 4.15— 4.15— 4.15—

Die Lage auf dem .SchweiBeisenmarkt war zu-
friedenstellend. Die Nachfrage im Inland blieb ziemlich
betrachtlich; fur das Ausland konnten einige Werke des
Beckens von Charleroi ziemlich umfangreiche Auftrage
buchen. Die Preise lagen fest. Es kosteten je t:

Schweileisen 2.2, 16. 2, 27. 2.
Nr. 3 (In-
land) . Pr.

SchweiBe'sen
Nr. 3 (Aus-
fuhr, fcb
Antwerpen) £ 5.9.6 bis 5.10.—

600—610 610—615 610—615

5.10.— bis5.11.— 5.11.— bis 5.12.—

Wahrend des ganzen Februar war die Lage auf dem
W alzzeugmarkt maRig. Die Zurtickhaltung der Kéufer
verhinderte den AbschluB umfangreicherer Geschéfte.
Soweit die Werke mit Auftragen gut besetzt waren,
leisteten sie den Bedingungen der Kaufer Widerstand.
Das Wiedererscheinen der Werke von Charleroi auf dem
Markt vermehrte die Schwierigkeiten. Ebenso war der
franzdsische Wettbewerb sehr lebhaft.  Stabeisen lag
schwach, zahlreiche Werke sahen sich daher gezwungen.
Zugestandnisse zu machen. Das Geschaft in Tragern
blieb beschrankt; hier war der Wettbewerb der deutschen
Industrie lebhaft. Walzdraht lag fester; in Schienen
waren die Werke gut beschéftigt, so da zahlreiche Kéaufer

ihre Bestellungen nicht mehr unterbringen konnten.
Es kosteten je t:
Belgien: 2. 2. 16. 2. 27. 2.
Stabeisen (Inland). . Pr. 585—595 585— 595 585—595
. (Ausfuhr). . £5.6.6 bis5.7— 5.6.-bis5.6.6 5.6.-bis5.6.6
Trager P.N. (Inland) . Pr. 570—575 570—575 570—575

£ 4.17.6b.4.18.- 417.-b.4.17.6 4.17.-b.4.17.6
£ 4.19.-b.4.19.6 4.18.-b. 4.18.6 4.18.-b. 4.18.6

» P.N. (Ausfuhr) .
" P.A. (Ausfuhr) .

Zaineisen (Inland) . . Fr. 625—630 625— 630 620—625
Winkeleisen (Inland) , 575—580 575—580 570—580
» (Ausfuhr) £ 56.-b. 666 5560b.56.- 556b.56.-
Drahtstabe (Inland) . Pr. 625—630 625—630 625—630,
" (Ausfuhr) £ 5.18.-b.5.19.- 5.17.6b.5.18.- 5.17.-b.5.17.6
Walzdraht (Inland). . Pr. 600 600 600
" (Ausfuhr) . £ 5.15— 5.15— 5.15.—
Bandeisen (Inland) . Pr. 750—775 750—775 750—775
Kaltgewalztes Bandeisen
(Ausfuhr).....ccecoee. Fr. 1100 1100 1100
Kunder Draht (Inland) Pr. 1150—1175 1150—1175 1150—1175
. (Ausfuhr) ,, 950 950
Viereckiger Draht (Inl.) ,,  1175—1200 1175—1200 1175—1200
. (Ausf) ,, 975 975
SechseckigerDrahtdnl.) ,,  1225—1250 1225—1250 1225—1250
- " (Ausf) ,, 1000 1000 1000
Schienen (Inland) . 590—600 590—600 590—600
" (Ausfuhr) . . £ 5.10.— 5.10.— 5.10.—
Luxemburg:
Stabeisen £ 5.6.6 5.6.-b.5.6.6 5.6.-b.5.6.6
Trager.. o, 4.18.-b.4.19.- 417.6b.4.18.- 4.17.-b.4.18.
W alzdraht.. 5.16.— 5.15— 5.15—
Drahtstabe... ., 5.18.-b.5.19.- 5.17.6b.5.18.-5.17.-b.5.17.6

Die Verhaltnisse auf dem Blechm arkt waren maRig»
obwohl die Werke dem Drangen der Kaufer lebhaften
Widerstand, teilweise mit Erfolg, entgegenzusetzen ver-
mochten. Die Kéufer fanden ihrerseits Rickhalt im aus-
landischen Wettbewerb, der sich besonders in Mittel-
und Grobblechen sehr bemerkbar machte. In Feinblechen
war die Nachfrage zufriedenstellend; die Preise schwankten
betrachtlich von Werk zu Werk. Es kosteten je t:

2.2 16. 2. 27. 2.
Thomasbleche
5mm ( (Inl.)Fr. 640—650 640—650 640—650
u. mehr\(Ausf.) £ 5.10.— 5.10.— 5.10.—
4, (Inland) Pr. 655—660 655—660 655—660
4 ,, (Ausfuhr) £ 5.12.— 511.-bis5.12- 5.11.—bis5.12.-
3 ,, (Inland) Fr. 690—700 690—700 690— 700
3 ,, (Ausfuhr) £ 6.—— 5.19.— 5.19.— bis 6.——
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2.2 16. 2. 27. 2.
2mm (Inland) Fr. 775—785 775—785 775—785
2_,, (Ausfuhr) £ 7.7.6bi?7.8.- 7.76 bis 7.8.6 7.76bis7.8.-
1 » (Inland) Fr. 865—875 865—875 865—875
IyZ,, (Ausfuhr) £ 8.6.-bis8.7. 8.6.6 bis 8.7.6 8.7.6 bis 8.8.-
1 ,, (Inland) Fr. 940—950 940— 950 930—950
1_, (Ausfuhr) £ 9.-. bis92.-  9.2.6bis9.3.- 9.2.6 bis 9.3.-
. (Inland) Fr. 1075—1100 1070—1080 1050—1070
. (Ausfuhr) £ 10.5.-b.10.7.6 105.- b. 10.7.6 10.5- b. 10.6.6
Breiteisen (Inl. ~ Fr.  630—640 630— 640 630—640
. (Ausf.) £ 59.— 59— 59—
Wellbleche 5 mm
u. mehr (Inl.)  Fr. 690—700 690—700 690—700
(Ausf.) £514. b. 515- 5.14.- b. 515.- 514.- b. 5.15.
Polierte Thomas-
bleche (Inl.) Fr. 1450 1450 1450
Verzinkte Bleche (Inl.)
1 mm Fr. 1600—1625 1600— 1625 1600—1625
8/10 mm . . . Fr. 1700—1725 1700—1725 1700—1725
ho » . Fr. 2200—2250  2200—2250 2200—2225

Die Nachfrage nach Drahterzeugnissen war un-
verandert schwach. Zudem erschopfen sich die Auftrags-
bestande schnell, so daR die Aussichten fir die Zukunft
wenig ginstig sind.

2. 2. 16. 2. 27. 2.
Drahtstifte 900 850 850
G-egluhter Draht . 900 850 850
Blanker Draht 850 800 800
Verzinkter Draht 1100— 1150 1050—1100 1150—1100
Stacheldraht 1250—1300 1250 1250

Auf dem Schrottmarkt fanden gréRere Umsatze
statt. Seine Haltung war infolge der Wiederaufnahme
der Arbeit in den Werken von Charleroi fest. Es kosteten
in Fr. je t:

2. 2. 16. 2. 27. 2.
Martinschrott . 275—280 285 290
Hochofenschrott . 250— 255 255—260 260— 265
Drehspane 200— 205 205—210 210—220
la Werkstétten-
schrott . 325—330 340—360 370—380

Die Lage des englischen Eisenmarktes
im Februar 1926.

Besonders bezeichnend fiir den Eisen-
markt war im Berichtsmonat die schwindende Zuver-
sicht bei den Ka&ufern, die sich gleicherweise auf
dem heimischen und dem Ausfuhrmarkt bemerk-
bar machte.  Zweifellos beeinfluBte die UngewiBheit
Gber die Entwicklung im Kohlenbergbau die inlén-
dische Nachfrage. Erzeuger und Verbraucher waren
abgeneigt, Kaéufe fir Lieferung (ber den April
hinaus abzuschlieBen, solange die Madoglichkeit eines
Streiks der Bergleute zu Ende des genannten Mo-
nats besteht, was ein vollstdndiges Stilliegen der Werke
zur Folge haben wiirde. Der Mangel an Vertrauen in die
Festigkeit der Festlandspreise wurde durch die Beilegung
des belgischen Streiks veranlalt. Zunéchst war man in
London der Ansicht, da die Werke Schwierigkeiten haben
wirden, ihre Leute wiederzubekommen; als dann in der
letzten Februarwoche die Arbeitgeber eine Vereinbarung
mit dem StreikausschuB3 getroffen hatten und die Arbeit
in vollem Umfange wieder aufgenommen wurde, ver-
mutete man, daB die Rickkehr dieser Werke auf den
Markt zu einem Sinken der Festlandspreise fihren wirde,
besonders da gegen Ende des Monats deutsche und luxem-
burgische Werke sich eifrig um Auftrage aus England
bemiihten und zu Preiszugestandnissen bei umfang-
reicheren Auftrdgen neigten.  Ferner zeigten mehrere
lothringische Werke, die den englischen Markt einige
Monate fur bestimmte Erzeugnisse vernachléssigt hatten,
erneute Aufmerksamkeit. Aus allen diesen Griinden be-
stand allgemein die Neigung, mit Kaufauftrdgen zuriick-
zuhalten.

Das Auslandsgeschéft wahrend des Februar ent-
tduschte; wenn sich die britischen Werke auch einen oder
zwei gute Auftrdge fir Uebersee verschaffen konnten,
so ging doch das Durchschnittsgeschaft, das den Walz-
werken die meiste Arbeit bringt, vom Beginn des Monats
an zurick. Die Werke der Ostkiste erhielten einige
umfangreichere Auftrdge fur Schienen, von denen der
beste derjenige fir die argentinischen Bahnen waren. Die
Unternehmer klagten jedoch (ber die unzureichenden
Preise, mit denen sie sich begnigen muften, um den
Auftrag zu erhalten. Ein Werk der Ostkiste erhielt einens
Auftrag tber 25000 t schwere Schienen fir die Buenos
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Aires Great Southern Rly. Co. Ltd. Die Nachfrage von
Uebersee nach Roheisen war gering; immerhin konnten
die Werke der Nordwestkiiste einiges ihrer Erzeugung
an die Vereinigten Staaten verkaufen, besonders m
Sonderroheisen. Wie in den Vormonaten war das Ausfu r-
geschaft in der Hauptsache auf Bleche beschrénkt, un
zwar sowohl auf verzinkte als auch auf Schwarzbleche.
Aber die Tatigkeit in diesem Geschéftszweig brockelte
ab, und die Preise fur 24-G verzinkte Wellbleche sanken
von £ 16.-.- auf £ 15.15.- fob, erreichten allerdings
spater wieder die urspriungliche Hohe.

Die Verhdltnisse auf dem Eisenerzmarkt ver-
anderten sich im Verlauf des Monats nicht. Bestes Bilbao
Rubio kostete zu Beginn des Februar 21/— S, bei einei
Fracht von 7/— bis 7/3 S. Nordafrikanische Roteisen-
steine stellten sich auf 19/— bis 20/— 8 cif Middlesbrough.
Die englischen Eisenerzgruben waren immer noch nicht
in normalem Umfange beschaftigt, immerhin aber besser
als in den letzten Monaten. Hodbarrow-Erz kostete 21/ S,
in den gewdhnlicheren Sorten 20/—S. Die Einfuhr war
betrachtlich grofer als in den Vormonaten und betrug
insgesamt 180 000 t.

Zu Beginn des Berichtsmonats lagen die Roheisen-
preise fest, und es war nicht leicht, gréRere Mengen
Middlesbrough-GieRereiroheisen Nr. 3 fiir sofortige Lie-
ferung zu erhalten. Die Hersteller erhdhten ihre Preise
wiederum auf 70/— S fir das Inland und 70/6 S fir die
Ausfuhr, was auf den Geschaftsumfang einigermafen
dampfend wirkte. Die Preise konnten sich jedoch wéahrend
des ganzen Monats behaupten; wenn auch berichtet
wurde, daB Middlesbrough-Eisen schottischen GieRereien
zu einem Preise, der unter dem offiziellen Preise lag,
geliefert worden sei, so scheinen diese Geschafte doch
keine groRere Bedeutung gehabt zu haben. Zu Ende des
Monats wurde das Sinken der Nachfrage, das sich schon
mehr oder weniger im Verlauf des Monats bemerk-
bar gemacht hatte, betonter. Die Erzeuger waren in ihrer
Haltung nicht mehr so bestimmt, obwohl sie ihre Preise
unverdndert behaupten konnten. Die hdheren Preise,
welche einige Verkaufer erhalten zu haben behaupteten,
verschwanden praktisch vom Markt. So soll Northamp-
tonshire-GieBereiroheisen Nr. 3, das zu Beginn des Fe-
bruar mit 73/— S frei mittelenglische Werke gehandelt
wurde, Mitte des Monats zu 74/5 S verkauft worden sein,
war aber leicht zu 73/— S in der letzten Woche zu er-
halten.  Derbyshire-GieRereiroheisen Nr. 3 kostete zu
Beginn des Februar 75/— S frei mittelenglische Werke
und soll Ende der zweiten Woche, obwohl sich die Preise
nicht anderten, mit 76/6 S verkauft worden sein. Es war
aber unmaglich, diese Preise in der letzten Februarwoche
zu erzielen, vielmehr gingen sie wieder auf 75/—S zurick.

Der Hé&m atitm arkt blieb fest mit unverdnderten
Preisen von 77/6 S fiir gemischte Sorten und 6 d Auf-
schlag fur Sorte Nr. 1. Die Nachfrage nach Thomasroheisen
war wéhrend des Februar schwach; die Preise betrugen un-
gefahr 68/— S frei mittelenglische Werke. Das Geschaft
in Festlandsroheisen war beschrankt; Eisen mit 2,5 bis
3% Si kostete 60/— S fob in der ersten Februarwoche.
In der dritten Woche zogen die Preise bis auf etwa 60/—
bis 62/—S au. Zu diesem Preise zeigten jedoch die britischen
Verbraucher wenig Kaufneigung, und die Geschaftstatigkeit
nahm weiterhin ab. Luxemburger GieRereiroheisen Nr. 3
wurde zu einem é&hnlichen Preise angeboten, wahrend
festlandisches Thomasroheisen wéhrend des ganzen Mo-
nats zu 60/—bis 61/— iSzu haben war, vereinzelt zu etwas
iber 59/—<Sfob. Diese Preise blieben so bis Ende Februar.

Zahlentafel 1.
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46. Jahrg. Nr. 10.

Der Halbzeugm arkt begann mit schwacher Nach-
frage, wie sie schon im groBeren Teil des Januar geherrscht
hatte. Die festldndischen Werke hielten ihre Preise auf
£ 4.2.— fob fir Rohblocke, auf £ 4.10 — fir Knippel
und £ 4.15.— fur Feinblechbrammen. Walzdraht kostete
£ 5.15.— fur Thomasgite und £ 6.—.— fir Siemens-
Martin-Gite. Die meisten der englischen Werke hielten
ihre Preise fir Kniuppel auf £ 6.—. — und fur Feinblech-
brammen auf £ 6.5.—; aber zu Beginn des Monats er-
maRigten die Werke der Nordostkiiste ihre Preise auf
£ 5.10.— frei Werke Ostkiiste, und zu diesem Preise
standen die Festlandswerke in Wettbewerb. Ende des
Monats gaben die festlandischen Preise fir Feinblech-
brammen etwas nach; ein luxemburgisches Werk nahm
einen Auftrag Gber 1000 t Kniippel zu £ 4.8.— fob an,
obwohl der allgemeine Preis noch bei £ 4.10.— lag. In der
letzten Hélfte des Monats wurde der Wettbhewerb vom
Festlande starker. Einige deutsche Werke verkauften
die Knippel zu £ 4.7.6 fob, vorgewalzte Blécke kosteten
£ 4.— — bis £ 4.1.—, Feinblechbrammen £ 4.13.6. Be-
richte dber Geschéfte nach Sidwales zu niedrigeren
Preisen als den hier genannten schienen der Begriindung
zu entbehren. Der Februar schloB mit geringem Ver-
trauen in den Markt, infolge der Erwartung der Kéufer,
daB die Festlandspreise weiter sinken wirden. Im all-
gemeinen verkauften jedoch die Festlandswerke Fein-
blechbrammen mit £ 4.13.— bis £ 4.14.—fob und Knippel
mit £ 4.9.— bis £ 4.10.— fob. Ende Februar versuchten
einige Festlandswerke, ihre Preise von £ 5.15.— auf
£ 5.17.6 zu erhdhen; der Versuch war offenbar jedoch
wenig erfolgreich.

Wahrend zu Beginn des Monats das Geschéaft fir
Fertigerzeugnisse gut war, unterlag es spéter der
gleichen Lustlosigkeit wie der ganze Eisen- und Stahl-
markt in der zweiten Monatshédlfte. Die Preise folgten
jedoch dem Rickgang der Geschéfte nicht, vielmehr
konnten sowohl die englischen als auch die festlandischen
Werke ihre Preise den ganzen Monat hindurch behaupten.
Handelsstabeisen kostete bei den festlandischen Werken
zu Beginn des Februar £ 5.6.— bis £ 5.7.—, Tréger,
Normalprofil, £ 5.17.6 und britische Abmessungen £ 5.18.6.
Schiffsbleche waren zu £ 5.17.6 zu haben, auch wurde zu
Mitte Februar ein Geschéaft zu £ 5.15.— gemeldet. Deut-
sche und franzésische Werke verlangten £ 5.8.— fir
3Juzollige Bleche und £ 5.17.6 fir U&ollige. Mitte
des Monats kam aus Japan gute Nachfrage nach Stab-
eisen, das schlieBlich zu weniger denn £ 5.6.— unter-
gebracht wurde. Wichtig war die wachsende Neigung der

'Kaufer, besonders der Bauingenieure, nur britische Er-

zeugnisse zu verwenden. Dies ist in groBem Ausmal der
Werbetatigkeit von Regierung und fuhrenden Personen
zu verdanken, um durch den Verbrauch heimischer Er-
zeugnisse die Arbeitslosigkeit zu vermindern. Ende des
Monats gaben die festldndischen Erzeugnisse etwas nach;
Stabeisen sank auf £ 5.5.6 bis £ 5.6.—, und ein Auftrag
auf 6/&o¢lliges Rund- und Vierkanteisen fir den Osten
wurde zu £ 5.7.— angenommen. Ein Luxemburger
Werk erhielt einen guten Auftrag auf Winkeleisen zu
£ 5.5.— fob. Manche Festlandswerke setzten ihre Ueber-
preise stark herab, um Geschéfte zu erhalten, und die
britischen Erzeugerpreise waren génzlich unzulénglich.
Mitte des Monats erhielt ein Werk der Nordostkuste
Auftrage fiur Schiffsbleche zu £ 6.17.6, aber spater
stiegen die Preise auf £ 7.—.-*-. Englische 3/&allige Bleche
wurden zu £ 8.—.— frei London verkauft, Winkeleisen
und Tréger zu £ 7.5.— bis £ 7.7.6. Handelsstabeisen aus

Die Preisentwicklung am englischen Eisenmarkt im Februar 1926.

5. Februar 12. Februar 19. Februar 26. Februar

Britischer Fest- Britischer Fest- Britischer Fest- Britischer Fest-
Preis landspreis Preis andspreis Preis landspreis Preis landspreis
£ Sd £ Sa JL Sd £ Sd £ Sd £ Sd £ Sd £ Sd
GieRerei-Roheisen R 3 10 G 3 16 3 10 6 3 00 3 10 6 3 10 3 10 6 3 00
Thomas-Roheisen.............. 3 50 3 00 3 50 3 00 3 26 3 00 3 26 2 19 6
_ 5 15 0 4 10 0O 5 10 0 4 10 0 5 10 0 4 10 0 5 10 0 4 90
Feinblechbrammen 6 00 4 15 0 5 15 0 4 14 0 6 15 0 4 15 0 5 15 0 4 14 0
Thomas-WaIzd_rabt 8 15 0 5 15 0 8 15 0 5 15 0 8 12 G 5 15 0 8 12 6 5 ,15 0
Uandelsstabeisen........... 7 12 6 5 6 6 7 10 0 5 70 7 12 6 5 6 6 7 10 0 5 "6 0



11. Mérz 1926.

britischem Stahl kostete £ 7.12.6 fob und Handelseisen
aus Festlandsknlppeln gewalzt, £ 7.7.6 bis £ 7:10.—
wobei die Inlandspreise in jedem Fall 10/— bis 12/6 8
héher lagen. Der Y VeilRbleehmarkt war wéahrend des
Monats unibersichtlich. Der Verbandsvertrag, der in der
ersten Februarwoche in Kraft getreten ist, hat sich bis
jetzt ncch nicht auswirken kénnen. Die Nachfrage nach
verzinkten Blechen war geringfigig.
Ueber die Preisentwicklung im
richtet vorstehende Zahlentafel 1.

einzelnen unter-

Fried. Krupp, Aktiengesellschaft, Essen. - Wie wir
dem Bericht des Direktoriums entnehmen, hat das Ge-
schaftsjahr 1924/25 einen erheblichen Verlust gebracht.
Die Erzeugungskosten der deutschen Eisen- und Stahl-
industrie lagen im groBten Teil des Geschéftsjahres
Uber dem Pegelstand der Weltmarktpreise. Ertrag-
lassende Auslandsgeschafte konnten nur in begrenztem
Umfange hereingeholt werden. Die zunehmende Ent-
wertung des belgischen und franzésischen Franken nahm
die Maoglichkeit des Wettbewerbes mit jenen Léndern.
In Deutschland ging der Absatz infolge des Kapital-
mangels, der Kreditverknappung und der allgemeinen
Einschrankung besonders in den letzten Monaten stark
zuriick. Der seit 1919 unternommene und trotz des Ruhr-
einfalls und der Maschinenzerstérungen fortgefiihrte
Versuch, mdglichst die gleiche Arbeiterschaft wie vor
dem Kriege produktiv zu beschéftigen, mute in den letzten
Monaten deshalb eingeschréankt werden. Infolgedessen
wurden das Stahlwerk Annen und die Hermannshitte
stillgelegt, andere Werkstdatten zusammengelegt, wie die
sieben Martinwerke in Essen auf zwei, und neuaufge-
nommene Zweige der Maschinenindustrie teilweise wieder
aufgegeben.

Die Kohlenzechen konnten im ganzen ihre For-
derung absetzen, doch war die Einlegung von Feierschichten
nicht immer zu vermeiden. Die Leistung je Mann und
Schicht hat sich gegeniiber dem Vorjahr etwas gehoben
und betrug am Ende des Geschaftsjahres im Durch-
schnitt 93 % der Friedensleistung, freilich bei erheblicher
Vermehrung der maschinellen Einrichtungen.

Die Preise der Sieg-Lahn-Erze bewegten sich
unter dem Druck der hereinkommenden auslédndischen
Erze etwa auf der Hohe der Vorkriegspreise, wahrend die
Gestehungskosten im allgemeinen héher lagen. Die hier-
durch verursachte Absatzstockung ndtigte seit Mitte des
Jahres dazu, solche Gruben stillzulegen, auf welchen das
MiBverhdltnis zwischen Gestehungskosten und erziel-
baren Verkaufspreisen zu grof wurde und keinerlei Besse-
rung zu erwarten stand.

Die Friedrich-Alfred-H ttte konnte in der ersten
Hélfte des Geschéftsjahres ihre Erzeugung erheblich
steigern. Vom Frihjahr 1925 an ist indessen die Auf-
nahmefahigkeit des Auslands- wie des Inlandsmarktes fir
Walzwerkserzeugnisse standig zuriickgegangen. Im Ge-
samtergebnis hat das Werk jedoch befriedigend gearbeitet.
Far die Erneuerung und Verbesserung der Betriebsein-
richtungen wurden erhebliche Mittel aufgewandt. Die
Abteilung Eisenhoch- und Briickenbau war hinreichend
beschéftigt.

Die Hermannshiitte bei Neuwied kam am 1. April
infolge Streiks der Belegschaft zum Erliegen; der mittel-
rheinische Hochofenbetrieb wurde auf die Milhofener-
hitte beschrankt.

Das Stahlwerk Annen, das seit Jahren mit Ver-
lust gearbeitet hat, wurde nach 39jahriger Zugehorigkeit
zur Firma mit Ende des Geschéftsjahres stillgelegt. Die
dortigen Fabrikate wie StahlformguB, Schmiedestiicke
und Walzwerkserzeugnisse werden kiinftig in Essen in der
bekannten guten Beschaffenheit hergestellt.

Das Grusonwerk in Magdeburg hat dank seiner
alten Kundschaft und der Herstellung besonderer oder neu-
artiger Erzeugnisse einen Gewinn von 694 906,89 JI erzielt.

Die Germaniawerft in Kiel hat in der Maschinen-
bauabteilung ohne Gewinn, in der Schiffbauabteilung mit
groBem Verlust gearbeitet, weil die Herstellungskosten
der Schiffsbauten die ausbedungenen Preise stark Uber-
stiegen haben.
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Aufder GuRstahlfabrik Essen haben die Betriebe
fur Herstellung von hochwertigen Stahlen gréReren Ab-
satz als in der Vorkriegszeit erzielt. In nichtrostenden
Stdhlen hat sich das Geschéaft weiter entwickelt. Dagegen
lieR die Nachfrage fur Massenstédhle in der zweiten Halfte
des Jahres stark nach. Unzureichend waren die weiter-
verarbeitenden Betriebe beschéftigt, besonders die Werk-
statten flir Eisenbahnzeug. — An der technischen Aus-
gestaltung der Anlagen wurde weitergearbeitet. Ein neues
Feinblechwalzwerk wurde in Betrieb gesetzt, so daR jetzt
Blecheaus nichtrostendem Stahlhergestelltwerden kdnnen.
Fur ein Verfahren der Oberflachenhédrtung durch Nitrieren
wurden dieerforderlichen Betriebseinrichtungen geschaffen.
Die Anlagen fir die Ausfihrung des Alitierverfahrens
wurden verbessert. Die Reihe der chemisch-widerstands-
fahigen Stéhle sowie die Zahl der hitzebestdndigen Stahl-
sorten wurden vermehrt. Unter der Marke ,SternguB*“
fuhrte das Unternehmen eine neue hochwertige Art von
GrauguB ein. Gehértete Chromstahlwalzen fir Kalt-
walzwerke konnten in bisher nicht erreichten Abmessungen
hergestellt werden. Die schweren Schmiedestiicke fiir den
Bau elektrischer Maschinen und die geschmiedeten Hohl-
kérper fur HochdruckgefaBe der chemischen Industrie
sowie fur Kesselanlagen mit Héchstdruckdampf fanden
steigende Beachtung.

Das Geschaftsergebnis der M aschinenfabriken in
Essen ist bei teilweise unzulédnglichen Verkaufspreisen
und bei den gestiegenen Satzen fir Steuern, Frachten,
Zinsen usw. unbefriedigend geblieben. Besonders der
Textilmaschinenbau hatte gegenliber dem starken aus-
landischen Wettbewerb einen schweren Stand. — Im
ganzen hat sich dagegen der Umsatz der Maschinen-
fabriken bedeutend gehoben und gegen das Vorjahr etwa
verdreifacht. Fir den Bau landwirtschaftlicher Maschinen
wurden die Betriebe entsprechend dem vergroRerten
Absatz im In- und Auslande in der GieBerei und in den
mechanischen W erkstéatten besser auf Massenfertigung
eingestellt. Im Dieselmotorenbau wurde eine neue schnell-
laufende Maschine herausgebracht.

Der Lokomotiv- und W agenbau war durchaus
unzureichend beschaftigt. Auftrage der Deutschen Reichs-
bahn blieben fast aus; die Privatindustrie hielt mit Be-
stellungen zuriick. Aus dem Auslande konnten einige
groRere Auftrage zu stark gedriickten Preisen hereingeholt
werden. Den in der Eisenindustrie gebildeten Verbanden
ist die Gesellschaft beigetreten. Auch an den Verhand-
lungen uber den ZusammenschluB der groBten Montan-
werke Rheinland-Westfalens nahm die Gesellschaft an-
fénglich teil, sah von einem Beitritt aber ab.

Im September 1925 ist von der Interalliierten Militér-
Kontroll-Kommission die endgiiltige Entscheidung Uber
die noch zu zerstérenden Werkzeugmaschinen gefallt
worden. Nach mehr als finfjdhriger Dauer ist die grofRe
Vernichtungsarbeit nunmehr endlich zum AbschluB ge-
kommen. Unter Aufsicht der Kommission wurden 9300
Arbeitsmaschinen im Gewicht von rd. 60 000 t zerstort
oder zerstreut, also 45 % des gesamten Maschinenparkes
vom 1. November 1918. An Lehren, Gesenken, Vorrich-
tungen und Werkzeugen wurden 801 420 Stick im Ge-
wicht von 9588 t vernichtet. An Pressen, Hartedfen, Oel-
und Wasserbehéltern, Kihlanlagen, Laufkrdnen u. dgl.
wurden 379 Anlagen beseitigt. Auf den SchieBplatzen
wurden 159 Versuchsgeschiitze und 1100 t Versuchs-
munition zerstért. — Der Anschaffungswert aller zer-
storten Maschinen, Gerdte und Anlagen belief sich auf
104 Mill. Goldmark.

Zur Konsolidierung der kurzfristigen Verpflichtungen
wurde um die Jahreswende 1924/25 auf dem amerika-
nischen Markt eine Anleihe von 10 Mill. $ aufgenommen.

Die Zahl der Werksangehérigen — einschlieBlich der-
jenigen der Tochterunternehmungen — betrug am 30.
September 1925 insgesamt 65 145. — Die Gewinn- und
Verlustrechnung weist 32 132 255,45 M Betriebsuber-
schisse aus. Nach Abzug von 15593 124,17 JI Steuern,
6 539 189,53 JI Angestellten- und Arbeiterversicherung,
529551517 M Wohlfahrtsausgaben, 424394121 JI
Zinsen und 15 754 257,93 J1 Abschreibungen verbleibt ein
Verlust von 15293 772,56 JI, der auf neue Rechnung
vorgetragen werden soll.
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Buchbesnrechungen.

Handbuch der Arbeitsmethoden inderanorganischen
Chemie. Bearb. von Prof. o . K. Arndt [u. a.] Ge-
griindet von Arthur Stadhler, fortgetanre von Erich
Tiede, a. o. Professor a. d. Universitit Berlin und
Friedrich Richter, Redakteur bei der Deu® e
Chemischen Gesellschaft.  Berlin u. Leipzig.

ABd”2, Halfte 2: Physikalische und chemische
Operationen besonderer Art. Mit 624 n®
Text u. auf Taf. 1925. (X S., S. 655/1648.) 54 G.-JlI,

gBDer vorliegende starke Halbband ist nicht mehr vom
urspringlichen Herausgeber Stédhler besorgt wor en,
sondern von E. Tiede und F. Richter Der zweite Band
des Werkes behandelt allgemein physikalische und c e
mische Operationen, die zweite Hélfte desselben solche
Operationen ,besonderer Art“, d. h. es kommen hier
nicht Arbeitsweisen zur Besprechung, wie sie allgemein
im chemischen Laboratorium gebraucht werden, sondern
solche fiir besondere, meist wissenschaftliche Unter-
suchungen. Gleich der erste, umfangreiche Aufsatz be-
handelt die jetzt h&aufiger angewandten Verfahren der
Mikrochemie (Umsetzungen sehr kleiner Stoffmengen), der
zweite das Arbeiten mit kleinen Mengen fliichtiger Stoffe;
dann folgen: Membranfilter, Ultrafilter, Glasfiltration.
Praktisch wichtiger ist dann wieder der Abschnitt tber die
mehr und mehr in Aufnahme kommende elektrometrische
MaRanalyse. Weiter sind behandelt: Radioelemente als
Indikatoren, Kristallbestimmung, Strukturanalyse, Ront-
genspektroskopie, Hochvakuumtechnik, Massenspektro-
skopie, Arbeiten unter hohem Druck, fliissiges Ammoniak,
Schwefeldioxyd, Chlorwasserstoff als Ldsungsmittel, pré-
parative Elektrolyse, Elektrolyse zur Reindarstellung von
Substanzen, Photochemie, stille elektrische Entladungen,
Umsetzungen im Lichtbogen. Diese Inhaltsiibersicht zeigt,
dal der wissenschaftlich arbeitende Chemiker bisweilen gern
zu einem solchen Buche greifen wird, um sich tiber gewisse
Sonderarbeitsverfahren zu unterrichten. Die einzelnen
Aufsétze sind unter sich etwas ungleichmaBig behandelt,
das ist bei einem solchen Sammelwerke nicht zu vermeiden;
groRtenteils sind die meist nicht sehr zahlreichen Ver-
fahren und Apparaturen der verschiedenen Forscher
nebeneinander beschrieben, so dal der Suchende sich jetzt
die Zeit und Mihe erspart, die er sonst aufwenden muB,
um die einschlagigen Sonderuntersuchungen sich selbst
aus der Literatur zusammenzusuchen. In dieser Be-
ziehung ist auch der vorliegende Band des grofR an-
gelegten Nachschlagewerkes wieder ein schétzenswertes
Hilfsmittel fir wissenschaftliche Laboratorien. Druck,
Abbildungen und Ausstattung sind gut. B. Neumann.

Blacher, C., Dr. h. c,, Ingenieur-Chemiker, ord. Professor
an der lettlandischen Universitat, ehemals an der Tech-
nischen Hochschule zu Riga: Das Wasser in der
Dampf- und Warmetechnik. Ein Lehr-und Hand-
buch fir Theorie und Praxis. Mit 45 Abb. im Text.
Leipzig: Otto Spamer 1925. (294 S.) 8°. 16,50 G.-M,
geb. 18 G .-ii.

(Monographien zur Feuerungstechnik. H. 7.)

Das Buch, das der Feder eines seit langem praktisch
und wissenschaftlich auf dem Gebiete der Wassereinigung
tadtigen Fachmannes entstammt, wird heutzutage im
Zeitalter des Hochdruck- und Hoehstdruekkessels be-
sondere Aufmerksamkeit beanspruchen. Sein Inhalt
zerféllt in drei Hauptteile: 1. Die Entstehung, Zusammen-
setzung und Mittel zur Untersuchung des natirlichen
Wassers; 2. Das Wasser im Dampfbetrieb; 3. Das Wasser
in Heizanlagen und Kuhlvorrichtungen.

Der erste Teil behandelt den natirlichen Kreislauf
des Wassers, die Entstehung und Zusammensetzung der
metallischen, mineralischen und organischen Beimengungen
sowie die Erklarungen der Eigenschaften des technisch
verwendeten Wassers und die wissenschaftlichen und
praktischen Verfahren der Wasseruntersuchung. — Der
zweite Teil beschaftigt sich mit der Wasserenthar-
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tung und -reinigung unter besonderer Beriicksichtigung
aer neueren Verfahren, mit den im Kessel auftreten-
den Reaktionen, den durch das Wasser und die in ihm
enthaltenen Stoffe herbeigefihrten Metallangriff, dessen
Erscheinungsformen und Bekampfung Bedeutungsvoll
ist der Hinweis auf die bisher noch recht geringen Kennt-
nisse der unter hohem Drucke und hoher Temperatur
vor sich gehenden chemischen Umwandlungen und ihrer
Gleichgewichtskonstanten; er wird den Werkslaboratorien
ein Ansporn zur Forschungstatigkeit gerade auf diesem
Gebiete sein. Die noch vielfach umstrittene Frage des
Einflusses der gasformigen Bestandteile, d. h. des Sauer-
stoffs und der Kohlensaure und ihrer Reaktionen unter-
einander mit den Hartebildnern, Entha&rtungsmitteln und
dem Eisen oder Metall sowie der hierbei auftretenden
elektrolytischen Einwirkungen, wird eingehend besprochen
und mit einer Erdrterung der hierzu aufgestellten Theorien
verknupft Der Gbersichtlichen, erschépfenden Darstellung
des chemischen Teiles gegeniber ist indessen die Behand-
lung der technisch-praktischen Seite der Wasserreinigung,
insbesondere ihre Einfigung in den Wérme- und Stoff-
mengenflu® der betreffenden Wasser- oder Heizanlage,
angesichts ihrer aufRerordentlichen Bedeutung gerade fir
den im Betriebe tdtigen Ingenieur ein wenig zu kurz ge-
kommen. - Das gilt auch fur den letzten 1eil des
Buches, dessen Gegenstand eine eingehendere Darstellung
verdient hatte. . i Lo .on
Nichtsdestoweniger ist das Buch 'als ein wertvoller
Beitrag zur Frage der Wasserreinigung anzusprechen und
kann daher jedem Fachmann, der sich mit den einschldgigen
Dingen beschaftigt, empfohlen werden. Wsm.

Coutagne, Aimé, Ancien Eléve de I’Ecole Polytechnique:
La Fabrication des ferro-alliages, fontes
électriques et métaux spéciaux. Paris: Librairie
J.-B. Bailliére et Fils 1924. (650 p.) 8°. 60 Fr.

(Grandes Encyclopédies industrielles, J. B. Bailliére.
Encyclopédie miniére et métallurgique. Publié sous la
direction de L. Guillet.)

Das vorliegende Buch ist der 18. Band des groRen,
unter Leitung von L. Guillet herausgegebenen berg- und
hittenmannischen Sammelwerkes. Auf seinen rund 650
Seiten ist eine derartige Stoffiille verarbeitet, dal die
Gefahr der Oberflachlichkeit unvermeidlich erscheint; es
sei jedoch vorweg gesagt, dal der \ erfasser nicht nur in
die Breite, sondern auch in die Tiefe zu gehen versteht.
Jeder der sieben Abschnitte des Buches wird mit einer
Uebersicht tber das Schrifttum geschlossen, wobei die
Neuzeit manchmal zu kurz kommt. Mit deutschen Eigen-
namen steht man hier und da immer noch auf KriegsfuR,
was fur das franzdsische Schrifttum kennzeichnend ist,
aber wenigstens bei wissenschaftlichen Werken ver-
mieden werden sollte. Die Ausstattung, besonders in bezug
auf Papier und Druck, hélt einen Vergleich mit den bei uns
verlegten Werken nicht aus.

Das Buch ist eingeteilt in sieben Abschnitte. Der
erste Hauptabschnitt (S. 16/96) behandelt Rohstoffe,
Erze und Elektroden. Beschrieben werden die Rohstoffe
zur Gewinnung der Schwermetalle und ihrer Ferrolegie-
rungen, und zwar nicht nur die ,Erze*, sondern auch die
nicht zur Verhittung gelangenden Gesteine. Die stati-
stischen Angaben (ber Welterzeugung und -bedarf
reichen selten bis in die Jahre nach dem Kriege, meistens
nur bis zur Vorkriegszeit. Zusammensetzung und Auf-
bereitung werden gestreift. Wenngleich teils lickenhaft,
enthalten die Angaben auch Wissenswertes. Sonder-
barerweise wird der erste Abschnitt mit einem Unter-
abschnitt Uber die Herstellung der amorphen Kohleelek-
troden geschlossen. Eigenschaften, Rohstoffe, deren Auf-
bereitung, Mischung, Pressung, das Brennen und Fertig-
machen werden beschrieben. Der empfohlene Elektroden-
anstrich hat sich im allgemeinen nicht bewahrt. Die
Soderberg-Elektrode wird ebenfalls bericksichtigt, da-
gegen nicht die Graphitelektrode, da sie im Lichtbogen-
ofen einen gleich grofen Verbrauch haben soll wie die
amorphe Kohleelektrode, eine den Tatsachen insofern
nicht entsprechende Ansicht, als der Verbrauch vier- bis
finfmal geringer ist.



11. Mérz 1926.

Der zweite Hauptabschnitt (S. 96/182) befaflt
sich allgemein mit den Metallen, Karbiden und Siliziden.
Nach einer planmaBigen Uebersicht werden zunéchst
die verschiedenen Karbide und Silizide behandelt. Der
anschlieBende Unterabschnitt beschéftigt sich dann néher
mit den Karbiden der Metalle, wobei das Eisen-Kohlenstoff-
Diagramm stiefmitterlich behandelt wird. Naher dagegen
geht der Verfasser wieder auf die Verhdltnisse der Kar-
bide des Kalziums, Aluminiums und Siliziums ein. Dann
verbreitet er sich tUber die Silizide und die reinen Metalle,
unter Berlicksichtigung auch der Herstellung der duktilen
Wolframdrahte.

Der dritte Hauptabschnitt (S. 183/235) be-
schreibt die im Hochofen und Tiegel durchfuhrbaren
metallurgischen Verfahren unter eingehender, geschicht-
licher Entwicklung. Beider Behandlung des Perromangans
und Spiegeleisens wird besonders auf amerikanische Ver-
suche Uber das Manganausbringen hingewiesen. Dann
werden niedrigprozentiges Silizium mit etwa 20 % Si und
Silikospiegel und ihre Herstellung beschrieben.

Der vierte Hauptabschnitt (S. 236/487) gilt den
elektrothermischen Verfahren. Nach der Einteilung der
Oefen, Schaltungs- und Stromfiithrungsarten wird die
elektrische Verhittung der Eisenerze behandelt, und
zwar werden zunéchst die bekannten Arbeiten des kana-
dischen Ausschusses, Héroults und Kellers, dann besonders
die von Gronwall, Lindblad und Stahlhane, von Bie
Lorentzen und Helfenstein beruicksichtigt. Statistische
Angaben und eine Beschreibung der wichtigsten Elektro-
hochofenwerke dienel zur Vervollstandigung des Gesagten.
Daran schliet sich die Herstellung von Roheisen, GrauguR
u. dgl. durch Aufkohlen von Spénen im Elektroofen an.
Es folgt die Herstellung von Roheisensorten mit niedrigem
Kohlenstoff-, mit hdéherem Silizium- oder Mangangehalt
und mit geringerer Verunreinigung als Ersatz fur Holz-
kohlen-Roheisen. Auch die Kohlung des weichen, flissigen
Eisens wird beschrieben, wobei die wichtigen amerika-
nischen Arbeiten1) nicht genannt sind. Die anschlieBenden
Unterabschnitte enthalten die Gewinnung von Ferro-
mangan mit héherem Kohlenstoffgehalte, von kohlenstoff-
freiem Mangan und das elektrische Schmelzen von Ferro-
mangan im Stahlwerksbetriebe, ferner von Ferronickel
und Ferrosilizium; diese letzte Beschreibung ist wieder
sehr eingehend, mit Angaben tber Entwicklung, Patente,
OfengroBen, Kraft- und Spannungsverhéltnisse, Silizium-
gehalte, Reduktionsstoffe, Moller usw. Dann folgt
das Silikomangan mit niedrigem Kohlenstoffgehalte und
seiner durch Reduktion von Manganoxyd in Gegenwart
von Kieselsdure durch Holzkohle sehreinfachen Herstellung.
Es schlieRt sich an die Gewinnung von Silikospiegel, Siliko-
manganaluminium, Silikoaluminium, von Ferrochrom mit
hohem und niedrigem Kohlenstoffgehalte, der Ferrolegie-
rungen des Wolframs, Titans, Molybdéns und des Urans.
Grindlich wird die Herstellung von Karbid und Karbo-
rundum beschrieben. (Nebenbei: das hier erwdhnte Bodio
liegt in der Schweiz und nicht in Italien.) Die letzten 27
Seiten befassen sich mit Angaben tber Kraftverbrauch und
elektrothermische W irkungsgrade; obgleich diese stets
kritisch zu betrachten sind, bieten sie doch in diesem
Falle besonders auch dem Praktiker manches Wissens-
werte.

Der funfte Hauptabschnitt (S. 489/550) be-
handelt die metallothermischen Herstellungsverfahren
zur Gewinnung der kohlenstoffarmen Metalle und Legie-
rungen, bei denen Kohlenstoff als Reduktionsmittel durch
Aluminium, Silizium, Magnesium, Kalzium u. dgl. er-
setzt wird.

Der sechste Hauptabschnitt (S. 551/77) be-

handelt elektrolytische Verfahren an Hand allgemeiner
und ndherer Angaben.

Der siebente Hauptabschnitt (S. 578/638)
gilt der Anwendung der Metalle und Legierungen als
Reduktions- und Legierungszuschlage. Die Wirkung
der Legierungszuschlage auf das Eisen wird erlautert
an Hand der Guilletschen Diagramme. Von den Reduk-

1) Vgl. St. u. E. 42 (1922) S. 1783/4 u. 1911/4.
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tionsmitteln werden Mangan, Silizium und seine Le-
gierungen, Aluminium sowie die komplexen Legierungen
beschrieben. Es folgt das Ferrotitan und seine Anwendung
als Zusatz zum Stahl und StahlformguB. Im letzten
Unterabschnitt wird dann noch die Herstellung der Glih-
faden fir die Lampenindustrie behandelt.

Das Buch darfallesin allem als eine durchaus tiichtige,
fleiBige Arbeit bezeichnet werden; es ist nicht nur ein
brauchbarer Wegleiter zur Einfihrung in die verschie-
denen Gebiete der Metallurgie, sondern bietet auch dem
ausgesprochenen Fachmanne manchen Fingerzeig.

K- Domhecker.

Kuske, Bruno, Dr., ord. Professor der Wirtschaftsgeschichte
an der Universitdt, Direktor des Rheinisch - Westf.
Wirtschaftsarchivs zu Kodln: Die Volkswirtschaft
des Rheinlandes in ihrer Eigenart und Bedeutung.
Essen: G. D. Baedekers Verlag 1925. (4 Bl., 89 S.) 8°.
Geb. 4,50 R.-J6.

Die Schrift des verdienstvollen Leiters der Kélner
Jahrtausendausstellung ist recht anregend geschrieben
und wird allen denen, die sich Uber die volkswirtschaft-
liche Bedeutung des Rheinlandes unterrichten wollen,
wertvolle Anregungen bieten kénnen. Der Verfasser will,
wie er in seinem Vorworte sagt, mehr eine Wirtschafts-
erkldrung als eine W irtschaftsbeschreibung geben
und wird diesen Bestrebungen durchaus gerecht. Land-
wirtschaft, Industrie, Handel und Verkehr des Rhein-
landes werden, soweit es der beschrankte Raum zulaRt,
ihrer Bedeutung entsprechend gewdirdigt. Der Verfasser
zeichnet mit kréftigen Strichen den an den uralten Kauf-
manns-Individualismus anknipfenden, vorwartsdrangen-
den individualistischen Zug im rheinischen Wirtschafts-
leben, der gerade fiur das Rheinland besonders kenn-
zeichnend und von besonderer Bedeutung geworden ist.
Kuske warnt bei der Beurteilung des gesamten rheinischen
Produktions-Systems vor einer Ueberschdtzung der
Schwerindustrie und weist darauf hin, daB der Fertig-
industrie im Rheinlande trotz ihrer oft unscheinbaren
Einzelerscheinungen wirtschaftlich in Zukunft mindestens
die gleiche Bedeutung zuzusprechen ist.

Es waére sehr zu wiinschen, daR Professor Kuske
die in seiner Schrift niedergelegten Gedanken weiter
ausbauen wirde. Ein Werk, das der volkswirtschaft-
lichen Bedeutung des Rheinlandes erschopfend gerecht
wird, fehlt leider in unserem sonst so reichhaltigen wirt-
schaftswissenschaftlichen Schrifttum. Dr. W. Sttinberg
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Verein deutscher Eisenhlttenleute.

Aus den Fachausschiussen.

Dienstag, den 16. Marz 1926, nachmittags 3 Uhr,
findet in Dusseldorf, im Oberlichtsaal der Stadtischen
Tonhalle, Schadowstrale, die

24. Vollsitzung des Hochofenausschusses
statt.
Tagesordnung :

1. Geschéftliche Mitteilungen und Wahlen.

2. Oberingenieur G. Neumann, Wéarmestelle, Disseldorf:
»Steinansdatze und Korrosionen beim Betriebe von
Hochofengas-NaRreinigungen, Ofenkihlungen  und
Kihlwasserpumpeii. **

3. Direktor $r.=%ttg. G. Hartmann, llsede: ,,Mitteilungen

- Uber eine neue Form von Fillkérpern fir Warme-
speicher und die damit erzielten Versuchsergebnisse,
sowie Vorschlédge fiir eine neue Bauart von Winderhit-
zern unter Verwendung dieser neuen Fullkdrper.”

4. $r.<$ng. G. Bulle, Waéarmestelle, Disseldorf: ,An-
wendung der Hochofenuntersuchungsergebnisse auf die
Erzbewertung. *

5. Verschiedenes.

Die Einladungen zu der Sitzung sind am 5. Mérz 1926
an die deutschen Hochofenwerke ergangen.
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Neu erschienen sind als ,,Berichte der Fachausschiisse
des Vereins deutscher Eisenhittenleute*“l):

Ausschul fur Betriebswirtschaft.

Nr. 9. K. Bummel, Disseldorf: Erhéhung der
W irtschaftlichkeit in den technischenBetrieben
der GrofBeisenindustrie. Y. Grundlagen der Be-
triebsanalyse. Vorbedachte Betriebsfihrung. Grund-
satzliches Studium aller Vorgénge durch besondere Unter-
suchungen, wie Psychotechnik, w an1 glnstiger allgemeiner
Arbeitsbedingungen, Untersuchung der Lagerhaltung,
Porderwesen, Erzeugungsvorgang, Gite von Rohstoff,
Hilfsstoff und Fertigware, Verbrauchs an Stoffen und
Energie. Erzeugungszeitstudien. Normalschema fir Er-
zeugungsstudien. Erkennung engsten Querschnitts der
Erzeugung, an dem die Verbesserungsarbeit zur Erh6hung
der Ausnutzung einsetzen mufB. Zeitstudien zur Ermitt-
lung von Akkordgrundlagen oder als Arbeitsstudien zur
Erkenntnis des bestehenden Arbeitsganges und seiner Ver-
besserungsmdoglichkeiten. (16 S.)

Nr. 10. K. Rfimmel, Dusseldorf: Erh6hung der
W irtschaftlichkeit in den technischen Betrieben
der GrofBeisenindustrie. VI. Organisation der
Betriebsanalyse. Besondere Krafte fir Aufgaben der
Betriebsuntersuchung.  Einrichtung von Sonderabtei-
lungen: Waérmebiros, MeRabteilungen, Laboratorien,
metallurgische Ingenieure, Wirkungsgradingenieure, Zeit-
studientrupps, Arbeitsvorbereitungsbiiros, Magazininge-
nieure, Terminbeamte wund statistische Abteilungen.
Wichtiger als die Vornahme von Zeitstudien ist die Ver-
ankerung ihrer Ergebnisse durch Organisationsplan,
Betriebsvorschrift, Betriebsbuchfitlhrung und Fahrplan
unter Heranziehung geeigneter MeRwerkzeuge und Regel-
vorrichtungen. (16 S.)

WerkstoffausschuR.

Nr. 42 (2., verb. Aufl.). Dr. Karl Daeves, Dissel-
dorf: Das Eisen-Kohlenstoff-Diagramm und die
wichtigsten Geflugebestandteile der Kohlenstoff -
stdhle. (Nach den Beratungen des Werkstoffausschusses
zusammengestellt und gemeinverstandlich erlautert.) Halte-
punkte. Bedeutung der Linien und Punkte des Dia-
gramms. Verdnderungen bei sehr rascher Abkihlung und
Hértung. Vereinheitlichte Buchstabenbezeichnung. Er-
lauterung und einheitliche Definition der Gefligebestand-
teile. Bedeutung des Diagramms. (10 S.)

Nr. 61. H. Hanemann und A. Sehrader, Berlin-
Charlottenburg: Ueber den M artensit. Uebersicht uber
die bisher bekannten Martensituntersuchungen. Versuch
einer neuen Hypothese Uber die Martensitbildung. Deu-
tung des Martensitgefiiges mittels der g-rj-Hypothese. Das
Verhalten der Kohlenstoffatome bei der Stahlhartung.
Ueber die Ursache der Harte des Stahles. Erklarung der
Beobachtungen an gehéartetem Stahl durch die s-rj-Hypo-

5 Zu beziehen vom Verlag Stahleisen m. b. H.,
Disseldorf, SchlieRfach 664.
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these Bemerkung iber Sonderstdhle und die AnlaR-
vorgénge. (23 S. und 13 Lichtdrucktafeln.)

Erdrterung zu Bericht Nr. 63 von E. Piwowarsky,
Aachen: Ueber den EinfluB der Temperatur auf die
Graphitbildung im Roh- und GuReisen. (2 S.)

Nr. 78. Dr. phil. Anton Kanz, Dortmund: Unter-
suchungen uber das W éarmeleitvermdgen feuer-
fester Baustoffe. Allgemeine Grundlagen der Wérme-
leitfahigkeitsbestimmung. Untersuchungen bei Wérme-
gleichgewicht. Kalorimetrische Verfahren fur platten-
formige Versuchskorper. Elektrische Verfahren fir Ver-
suchskdrper in beliebiger Form. Untersuchungen bei ver-
anderlichem Wérmezustand. Zusammenfassung. Schrift-
tumsibersicht. (14 S))

Nr. 79. K. Endeil und R. Harr :
scher Beimengungen auf die
Eigenschaften von Silikasteinen. Schrifttum. Aus-
gangsstoffe und Versuchsanordnung. Ergebnisse und
Forderungen. Zusammenfassung. (10 S.)

EinfluB oxydi-
physikalischen

Wérmestelle.

Nr. 82. G. Neumann und A. Schack, Disseldorf,
P Kihn und W. Franzen, Niederscheiden: Versuche
an einem W inderhitzer auf der Charlottenhitte
in Niederscheiden. Erstmalige Untersuchung der Vor-
gange in einem Winderhitzer. Vornahme von Messungen
in verschiedenen Hohen im Innern des Gitterwerks.
Gemessen wurden Gasmenge, Luftmenge, Temperaturen
an 24, Oberflaichentemperaturen an 12 verschiedenen
Stellen des Winderhitzers. Aufstellung einer Wérme-
bilanz zur Erkenntnis der Warmebewegung in Brennschacht
und Gitterwerk. Anhaltswerte fir Warmeiibergangszahlen
in Gas- und Windperiode und EinfluR der Windgeschwin-
digkeit auf die Warmeibertragung. (21 S.)

Nr. 83. A. Schluter :Der WéarmefluB in Wéanden
bei periodisch schwankender Temperatur der
einen Oberflache. Aufstellung von Annéherungs-
gleichungen fiir den Temperaturverlauf, die gespeicherte
Wérmemenge und den WarmeruckfluR bei Wandungen,
in denen ein WarmefluR von der einen Oberflache zur
anderen bei periodischer Speicherung und Entspeicherung
stattfindet. In einem Sohaubild wird die Wéarmespeiche-
rung in ihrer Abhéngigkeit von Dauer und GréRe der
Schwankung sowie der Warmeleitfahigkeit der Wand-
baustoffe dargestellt. (11 S.)

Nr. 84. K. Rummel, Disseldorf: W armewirt-
schaft und Rationalisierung. Jede warmewirtschaft-
liche Aufgabe hangt so innig mit betriebswirtschaftlichen
Erfordernissen zusammen, dal eine rein warmewirtschaft-
liche Einstellung falsch wére. Ebenso eng ist der Zu-
sammenhang zwischen wéarmetechnischen und metallur-
gischen Vorgangen. Die dritte Beziehung zwischen
Warmewirtschaft und den allgemeinen Fragen der Ratio-
nalisierung ist durch das groBe Gebiet der MeBtechnik
gegeben. Der Warmeingenieur wird Uber sein engstes
Tatigkeitsfeld hinaus zum MeRingenieur. (5 S.)

Eisenhttte Oberschlesien,

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Einladung zur Hauptversammlung

Sonntag, den 28. Marz 1926, mittags 12 Uhr
im Kasino der Donnersmarckhutte, A.-G., zu Hindenburg, O.-S.
Tagesordnung:

1 Eréffnung und geschéaftlicher Teil.
2 Vortrag von Professor E. Diepschlag, Technische
Hochschule Breslau: Die Entstehung von Hochofen-

gichtstauben und deren Abscheidung nach verschiedenen
Gasreinigungsverfahren.

Im Anschluf an die Tagung findet ein gemeinschaftliches M ittagessen statt.

3. Vortrag von Professor ®r.=3Itg. W. GrofR, Technische

Hochschule Breslau: Beitrdge zur Charakterisierung

und Verarbeitung von Kohlenschlammen. . .
4 Vortrag yon Professor A Hesge Friedrich-Wilhelm-

Universitat Breslau: Staat und Wirtschaft.
5. Verschiedenes.

Preis flir das trockene Gedeck

etwa 3 M- Anmeldungen sind bis 25. Mérz 1926 an den Vorsitzenden, Generaldirektor ®r.»Qtig. e. h. Rudolf Brennecke,

Gleiwitz, Niedtstrale 4, zu richten.



