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Die Eigenschaften hochsiliziumhaltigen Baustahls.

(EinfluB des Siliziums auf die F°stigkeitseigenschaften von Stéhlen.
Untersuchungen an Stahlschmelzungen der Freund-A.-G. nach Versuchen, die

Freund-A.-G. Bericht (ber

vereinbart waren zwischen dem Verein deutscher Eisenhittenleute und der
schaften hochsiliziumhaltiger Stahle verschiedener Huttenwerke.

I |er EinfluB des Siliziums auf die Festigkeitseigen-

' schéaften von Stéhlen ist als solcher schon seit
langem bekannt. Bereits im Jahre 1884 erwéhnt
L. Tetmajerl) bei der Besprechung von Schienen-
stahl u. a. auch Stahl mit 0,11 % Kohlenstoff, 0,75 %
Silizium (neben 0,87 % Mangan und allerdings un-
gewohnlich hohem Phosphorgehalt). Es handelte sich
hierbei um einen Schienenstahl, bei dem damals
bereits versucht wurde, hohere Festigkeitseigen-
schaften statt durch einen entsprechenden Kohlen-
stoffgehalt durch einen erhdhten Zusatz von Silizium
zu einem "Werkstoff vom Kohlenstoffgehalt des
weichen FluBstahls zu erreichen. R. A. Hadfield?2
stelltel889 fest, dal ein Zusatz von Silizium bis zu etwa
2% die Zugfestigkeit erhdht, ohne dalR die Dehnung
abfallt, ferner daB die Siliziumstdhle unter Druck
ein ausgezeichnetes FlieBvermdgen besitzen. Von
den ziffernméRigen Feststellungen Hadfields seien
einige in Zahlentafel 1 wiedergegeben.

Zahlentafel 1. Festigkeitseigenschaften
Siliziumstadhlen nach Hadfield.

von

Zug- Ein-

Si Streck-  festig-  Deh-  gcppg-

Probe Zustand  grenze3) ejt  nung rung
% % kg/mm2 kg/mm2 o %

1 0,18 0,79 gewalzt 394 53,6 29,5 545

2 0,18 0,79 gegluht 29,9 46,5 34,0 527
3 0,19 1.60 gewalzt 44,1 59,1 31,1 50,6
4 0,19 i.to gegluht 39,4 52,0 351 54,5
Stellt man hierbei das Verhdltnis der Streckgrenze

zur Zugfestigkeit in Prozent der letzteren fest, so
erhdlt man fur den nicht gegliihten Zustand rd. 74 %
und fir den geglihten rd. 64 und 76 %. Dies ist als
ein recht glinstiges Verhéltnis anzusprechen, besonders
wenn man dazu die Werte fiir die Dehnung betrachtet;
bei diesen ist allerdings zu berlicksichtigen, dall sie
an dem englischen kurzen Zerreiflstab gemessen sind.

L. Guillet4 machte fur Siliziumstahl ahnliche
Feststellungen; er fand bei einem Siliziumgehalt von
0,93 % und einem Kohlenstoffgehalt von 0,21 % ein
Verhéltnis von Streckgrenze5) zu Zugfestigkeit von

1) St. u E. 4 (1884) S. 608.

2) J. Iron Steel Inst. 36 (1889) S. 222.

3) Von Hadfield als Elastizitatsgrenze bezeichnet.

4 Les Aciers Spéciaux (Paris: Dunod 1904) S. 91.
) Von Guillet ais Elastizitatsgrenze bezeichnet.
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64 %, bei 1,6 % Silizium und 0,12 % Kohlenstolf
ein solches von rd. 80 %.

Auf Grund dieser Forschungsergebnisse, denen
sich noch einige weitere zugesellen, stellt G. M ars6)
zusammenfassend fest, daR durch einen Silizium-
zusatz bis zu 2 % im Stahl die Proportionalitats-
und Bruchgrenze steigen, ohne daR das FlieBver-
mdgen des Werkstoffes, also Dehnung und Ein-
schnirung, eine EinbuBe erleiden.

AnléaRlich seiner Untersuchungen lber den Ein-
fluk des Siliziums auf die *Festigkeitseigenschaften
des FluReisens bei erhdhter Temperatur stellte endlich
in neuester Zeit A. Pomp7) die Festigkeitswerte von
kohlenstoffarmem  Stahl verschiedenen Silizium-
gehalts an gewalzten Platinen von 11 mm Stérke
auch bei Raumtemperatur fest; Abb. 1 gibt das von
ihm aufgestellte Schaubild wieder. Danach ergibt
sich insbesondere fur einen Stahl mit 1,17 % Si
(bei 0,07 % C) eine Streckgrenze von 33,4 kg/mm2
d.h. rd. 70 % der 47,5kg/mm2betragenden Zugfestig-
keit bei 29,6 % Dehnung (Stabldnge gleich dem
IOfachen Stabdurchmesser).

Demnach kann die Erhéhung der Zugfestigkeit und
in noch starkerem Male die der Streck- bzw. Propor-
tionalitadtsgrenze in weichem Stahl durch einen Zu-
satz von etwa 1% Silizium als sicher belegt gelten,
ebenso die Tatsache, dal dabei die Dehnung nicht
merklich vermindert wird. Allerdings hat man
bislang bei niedriggekohlfcn Baustahlen, soweit be-
kannt, hiervon kaum praktischen Gebrauch gemacht.
Bei hohergekohlten Stahlen ist dagegen die Herauf-
setzung der Streckgrenze durch Silizium in sehr
hohem MaRe praktisch zur Verwendung gekommen,
und zwar bei dem Federstahl, ferner im Kriege —
infolge des Mangels an Nickel und Chrom —im Stahl
fir Infanterie-Schutzschilde. Weiteihin werden in
Nordamerika in den letzten Jahren in steigendem
MaRe Stadhle mit hoheren Siliziumgehalten fiir Bau-
zwecke verwendet (silicon Steel)8).

6) Mars: Die Spezialstahle, 2.Aufl. (Stuttgart: Ferd.
Enke 1922) S. 273.

7) Mitt. K.-W .-Inst. Eisenforsch. 7 (1925i S- 112.

8 George K. Burgess: Proc. Am. Soc. Civ. Eng. 49
(1923) S. 524/51. Ferner Proc. Am. Soc. Test. Mat. 25
(1925) TI. I, S. 514/8.
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In neuerer Zeit haben mit groRem Nachdruck
Bestrebungen eingesetzt, an Stelle des im Briicken-
und Hochbau bislang fast ausschlieflich verwendeten
Stahles St 37 — des friheren ,,FluBeisens
einerseits Stahl von héherer Festigkeit zu verwenden,
anderseits bei der Beurteilung und Abnahme dieses
Stahles die Streckgrenze zu beriicksichtigen. Die
Berliner A.-G. fir EisengieBerei und Ma-
schinenfabrikation, friher J.C.Freund & Co.,
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Werk- 0 Si Mn p S
stofl
% % % % %
A 0,05 0,39 0,25 0,014 0,049
B 0 07 1,17 0,32 0,013 0,034
C 0,05 1,73 0,35 0,014 0,030
D 0,06 2,39 0,16 0,010 0,016
E 0,05 3,94 0,11 0,014 0,021
F 0,12 4,00 0,20 0,017 0,014

Abb. 1. Feitigkeitseigenschaften von hochsilizlumhaltigen
Stéhlen in Abhangigkeit vom Siliziumgehalt nach Pomp.
Berlin (im folgenden als Freund-A.-G. bezeichnet),
hat das Verdienst, vor einiger Zeit hochsilizium-
haltigen Stahl als Baustahl vorgeschlagen und
damit die Frage der Ausnutzung des oben gekenn-
zeichneten Einflusses des Siliziums erneut ange-
schnitten zu haben. Die ersten Mitteilungen hier-
Uber ergingen durch die Tagespresse und waren be-
dauerlicherweise zumeist in recht irreflihrender Weise
abgefalit, wobei betont sein mag, daf die Freund-A.-G.
diesen Veroffentlichungen fernstand; auch einige
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Zahlentafel 2. Ergebnisse der Festigkeits-
untersuchungen von Stahl der Freund-A .-G.
beim Staatlichen M aterialprifungsamt.

Verhéltnis

Zug- Streck- Dehnung Ein-
Stab Streck- festig-  grenze zu (f=||,3\/F) schni-
Nr. grenze keit ug- (200 mm) rung
festigkeit
kg/mm2 kg/mm2 % % %
1 48.4 53,9 90 27,1 63
2 46,6 53,5 87 26,5 62
3 49,5 53,5 93 26,6 60
4 43,9 53,9 82 26,4 64
5 45,7 53,8 85 27,2 64
6 45,4 53,9 84 26,1 65
7 43,6 52,5 83 28,0 66
8 45,4 52,3 87 28,0 65
9 42,2 52,5 81 27,6 65
10 49,5 54,6 91 25,7 55
11 48,2 54,6 88 25,5 56
12 49,5 54,7 91 26,0 58
13 46,8 52,5 89 27,5 68 ;
14 48,6 52,6 92 28,8 66
15 47,8 52,8 91 28,2 66
16 48,3 51,1 94 29,1 65
17 46,8 51,1 92 27,5 66
18 442 51,2 86 28,3 65
Mittel 46,7 53,1 88 27,2 63

Fachzeitschriften9) berichteten hierliber. Es wurde
bei diesen ersten Mitteilungen ein falsches Bild
gebracht insbesondere dadurch, daB von einem
»neuen Stahl“ gesprochen wurde, und zwar erzeugt
in einem BofRhardt-Ofen10).

Als erste genauere ziffernméRige Angabe Uber die
Eigenschaften dieses Stahles wurden d:-m Verein
deutscher Eisenhittenleute durch die Freund-A.-G.
Untersuchungsergebnisse bekanntgegeben, die das
Staatliche Materialprifungsamt in Berlin-Dahlem ar.
Zerreiflstdben aus Rundstahl von 20 bzw. 30 mm ()
ermittelte (vgl. Zahlentafel 2). Danach ergab sich fir
denStahl im Mittel eine Streckgrenze von 46,7 kg/mm1
bei 53,1 kg/mm?2 Zugfestigkeit, was einer Verhéltnis-
zahl von 88 % entspricht; dabei betrug die Dehnung
im Mittel rd. 27 %.

Diese Ziffern wirden ein erheblich besseres Ver-
halten dieses Stahles bedeuten, als nach den
fruheren, oben aufgefiihrten Untersuchungen fir
Silizium-Baustahl an sich zu erwarten war. Das
Kaiser-Wilhelm-Institut fir Eisenforschung, Dissei-

Zahlentafel 3. Zusammensetzung der im Kaiser-
W ilhelm -Institut fir Eisenforschung unter-
suchten Stahlproben der Freund-A.-G.

Bezeich- 0 Si Mn P S Ni
nung % % % % % %
0,11 0,80 0,48 0,032 0,019 0,05

3 011 083 0,75 0,100 0,042 <0,1
19 0,10 093 0,65 0,077 0,048 <0,1
26 009 0,73 0,61 0,045 0,030 <0,1
015 011 0,79 0,77 0,052 0,030 <0,1
016 0,0 0,80 0,77 0,051 0,035 <0,1
020 011 0,89 0,74 0,045 0,026 <0,1
024 0,10 0,80 042 0,016 0,027 <0,1
080 0,10 0,97 065 0,040 0,038 <0,1

°) Bautechnik 3 (1925) S. 631. Zeitschr. des Reichs-
verbandes der Automobil-Industrie 1925, Nr. 1, S. 2-
Bauingcnieur 6 (1925) S. 844.

10) Vgl. St. u. E. 38 (1918) S. 399.
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Zahlentafel 4. Festigkeitseigensehaften der im Kaiser-W ilhelm -Institut
fir Eisenforschung untersuchten Stahlproben der Ereund-A.-G.

Verhéltnis
. Streck-
Be- 0 Streckgrenze Zugfestig- grenze 2y
zeichnung keit Zugfestig-
keit
mm kg/mm2 kg/mm2 %
40,2 obere
- 20,0 '
39,5 untere 52.8 75
39,6 obere
3 20,0 '
38,5 untere 53,0 73
39,5 obere
19 20,0 '
37,9 untere 51.9 73
26 20,0 35.5 48,8 73
39,2 obere
1 20,0 '
015 38.5 untere 52,5 73
38.8 obere
016
200 37.9 untere 51,9 73
020 19,9 36,0 51,8 70
34,7 obere
024 . !
20.0 33,9 untere 48,0 n
49,6 obere
20,0 ’
080 39,3 untere 53,0 74

Probenform 90x12x10 mm; Spitzkerb 2 mm; Aullagerentfernung 60 mm.

dorf, untersuchte einen Stababschnitt 3ymm (J) eines

von der Freund-A.-G. erschmolzenen Stahles, der
nachstehende Zusammensetzung aufwies:

0 Si Mn P S Ni

0,11 0,80 0,48 0,032 0,019 0,05 %

Hiernach war der Werkstoff also als hochsilizium-

haltiger Stahl gekennzeichnet. Die mechanische
Untersuchung ergab nachstehende Werte:
Streck- Zog- Dehnung Ein-
grenze festigkeit (f=104d) Schniirung
kg/mm2 kg/mm2 % %
40,2 52,8 27,0 67,5
Wéhrend demnach die Dehnung und die Zug-

festigkeit den Mittelwerten aus den Bestimmungen
des Staatlichen Materia'prifungsamtes recht gut
entsprachen, lag die Streckgrenze erheblich tiefer; als
Verhaltniszahl ergab sich nur 76 %.

Das Kaiser-Wilhelm-Institutfir Eisenforschunger-
hielt dann noch eine Reihe weiterer Proben des Stahles;
nach Angabe der Freund-A.-G. waren die Stdbe
hergestellt durch Herunterwalzen von Blécken von
130 mm [J] auf 30 mm <> bzw. 33 mm [J] und nicht
gegliht. Die ermittelten Analysen sind in Zahlen-
tafel 3, die Ergebnisse der mechanischen Untersuchung
in Zahlentafel 4 zusammengestellt. Die Analysen
lassen erkennen, dal es sich in allen Fallen um Stahl
mit etwa 0,10 % Kohlenstoffgehalt und einem zwischen
rd. 0,75 und 1 % liegenden Siliziumgehalt handelt.
Der Phosphorgehalt ist recht verschieden; er wurde
nach Angabe der Freund-A.-G. absichtlich ver-
schieden hoch gewadhlt, um den etwaigen Einfluf
auf die Festigkeitseigenschaften zu prifen. Die
Zahlentafel 4 1aRt erkennen, daR die Streckgrenze
(es ist nur die obere Streckgrenze zur Betrachtung
herangezogen) zwischen 34,7 und 40,6 kg/mmz2, die
Zugfestigkeit zwischen 48,0 und 53,0 kg/mm2 sich
bewegt, wobei die niedrigsten Werte nicht mit den
niedrigsten Siliziumgehalten zusammenfallen. Als
Verhéltniszahl von Streckgrenze zu Zugfestigkeit er-
gaben sich durchweg Werte zwischen 70 und 75 %;
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die Dehnung liegt

zwischen 26,3
und 28,5%. Diese
Dehnung . i .
Bnnell- Ein- | Kerb- Ergebnisse ent-
Harte 200 mm sohnirung Zahigkeit*) sprechen also den
schon frither an
(5/750) % % mkg/cm2 .
hoclisiliziumhal-
140 27,0 67,5 27,6 tigen  Stahlpro-
benfestgestellten.
147 27,0 59,0 17,5 Von der
145 26,3 65,1 17,6 Freur_1d A-G.
135 - 637 wurde jedoch be-
' ' 25,4 tont, daB eine
146 217 69,3 263 Verhaltniszahl
145 275 69.8 26.3 von Streckg-renz_e
142 077 60 3 zu Zugfestigkeit
' ' 23.9 von mindestens
131 28,0 66,9 26,0 80 % bei dem
141 283 69.8 24.8 von ihrerzeugten
Stahl durchaus

normal sei, und
dal diese iiberdie
des gewdhnlichen hochsilizierten Stahles hinaus-
gehende Gite zurlckzufiihren sei auf das besondere
Herstellungsverfahren im BoRhardt-Ofen; der Stahl
sei besonders weitgehend desoxydiert und enthalte
nicht einmal Spuren von Sauerstoff. Die ganze Sach-
lage lieB eine eingehende Untersuchung Uber den
hochsilizierten Baustahl unter besonderer Berlick-

sichtigung des von der Freund-A.-G. erzeugten
zweckmaBig erscheinen. Es wurden daher im Ein-
vernehmen zwischen der Freund-A.-G. und dem

Verein deutscher Eisenhittenleute umfassende Pri-
fungen einer Reihe von Schmelzungen der Freund-
A.-G. durchgefihrt. AuRerdem wurden bei ver-
schiedenen Stahlwerken in Siemens - Martin - Oefen
Ublichcr Bauart sowie in der Thomashirne und im
Elektroofen  Schmelzungen entsprechender Zu-
sammensetzung hergestellt und gleichfalls eingehend
auf ihre Festigkeitseigenschaften gepriift. Ueber die
Ergebnisse dieser beiden Versuchsgrupperi soll nach-
stehend berichtet werden.

Zunéchst wurden von der Freund-A.-G. in
Kokillen, die von einem westfélischen Hittenwerk
zur Verfugung gestellt waren, mehrere Schmelzungen
vergossen, die dann auf dem gleichen Hittenwerk zu
verschiedenen Profilen ausgewalzt wurden. Der GuR
erfolgte steigend, wahrend vorher die Freund-A.-G.
nur von oben gegossen hatte. Die Walzstabe wurden
auf die Versuchsanstalten dreier westfalischer Hutten-
werke (BochumerVerein, DortmunderUnion undEisen-
und Stahlwerk Hoesch) sowie das Kaiser-Wilhelm-
Institut fur Eisenforschung verteilt und eingehenden
Untersuchungen unterworfen. Nach der chemischen
Zusammensetzung handelte es sich auch hier durch-
weg um Stahl mit rd. 0,10 % C und etwa 1 % Si.
Auf einem Huttenwerk wurde auch eine Reihe von
Sauerstoffbestimmungen nach dem Rickstands-
verfahren von Oberhoffer durchgefuhrt. Hierbei
ergaben sich Sauerstoffgehalte von rd. 0,025 bis
0,030 %, Werte, wie sie einem recht guten Siemens-
Martin-Stahl durchaus entsprechen. Bildet man aus
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den Ergebnissen der sehr zahlreichen einzelnen
Festigkeitsuntersuchungen an den vier verschiedenen
Stellen die Mittelwerte — ohne Berlicksichtigung des
Einflusses der einzelnen ausgewalzten Profile und
Abmessungen —, so ergeben sich die in Zahlentafel 5
wiedergegebenen Werte.

Zahlentafel 5. Untersuchungsergebnisse an
Schmelzungen der Freund-A.-G.

) Streck.  2U9- Verhltnis  peh- :Eh:u

Pruf- festig- Streckgrenze ] ng

stelle J€M2€ keit  zu Zugfestigkeit rang

kg/mm2 kg/inm2 % % %

A 36,4 49,4 736 233 507
B 358 503 712 256 —
C 34,3 51,1 66,9 27,8 60,3
D 38,7 51,0 75,9 24,8 50,1
Unter Beriicksichtigung der Tatsache, daf die

Probestlbe aus verschiedenen Walzprofilen entnom-
men und Uber die Probenahmevereinbarungen nichtge-
troffen waren, so daf3 also in dieser Hinsicht bei den ein m
«einen Prifungsstellen bemerkenswerte Unterschiede
auftreten konnten, dirfen die in den verschiedenen
Laboratorien ermittelten Ziffern wohl als hinreichend
Ubereinstimmend betrachtet werden. Es wiirde sich
danach im Mittel eine Verhéltniszahl von etwa 72 %
bei etwa25 % Dehnung ergeben. IndenFallen, in denen
die Verhdltniszahl erheblich héher lag, fanden sich
auch entsprechend geringere Dehnungen vor; diese
Erscheinung trat naturgemdB bei Profilen von
dinnen Abmessungen auf.

Die Freund-A.-G. glaubte jedoch, diese Ergebnisse
als Grundlage fir eine ab chlieRende Beurteilung ihres
Erzeugnisses nicht anerkennen zu kénnen mit der Be-
griindung, daR bei dem steigenden GuR nichtunerheb-
liche Mengen feuerfesten Materials aus den Kanalstei-
nen in den Stahl hineingespult worden seien, wodurch
dessen Eigenschaften verschlechtert seien; bei der
sonst bei ihr dblichen GieBart von oben wéren un-
bedingt bessere Werte zu erhalten. Wenngleich die
metallographischen und andere Untersuchungen der
prifenden Institute diesen Einwand als nicht be-
rechtigt erscheinen lieRen, so erkldrten sich die an
den Untersuchungen beteiligten Stellen doch zu
einem erneuten Versuch bereit. Die Durchfiihrung
dieses Versuches erfolgte nach einem in allen Einzel-
heiten vereinbarten Plan. Es wurden bei der Freund-
A.-G. sechs neue Schmelzungen hergestellt, davon
vier in Anwesenheit zweier Vertreter des Vereins
deutscher Eisenhittenleute, denen bereitwilligst Ge-
legenheit gegeben wurde, den Schmelzvorgang auch
hinsichtlich seines metallurgischen Verlaufes zu ver-
folgen.

I. Versuchsschmelzungen der Freund-A.-G.

Die sechs Schmelzungen wurden zu Blocken von
je 450 kg vergossen und zwar ohne Zwischentrichter
von oben in Kokillen, die mit dem groBeren Quer-
schnitt nach oben standen und einen verlorenen Kopf
aus Formmasse trugen. Die erzeugten Bldcke hatten
einen Querschnitt von unten 180 mm, oben 210 mm [J];
ihre Lénge betrug 1700 mm, wozu ein verlorener
Kopf von 200 mm trat. Die Blécke wurden
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bei den Deutschen Industriewerken, A.-G., in
Spandau und bei der Dortmunder Union aus-
gewalzt, und zwar an beiden Stellen auf folgende

Profile:” 50 x 25 mm, 70x20 bzw. 65 x 20 mm,
50x10 mm. Ferner wurden auf der Dortmunder
Union einige Blocke auf 30 mm () ausgewalzt.
Von den Walzungen beider Werke wurden Stdbe
von der Freund-A.-G. entnommen, um sie im
Stastlichen Materialprifungsamt in Berlin-Dahlem
untersuchen zu lassen. Ferner erhielten Proben
beider Walzungen samtlicher Schmelzungen und
samtlicher Profile die nachstehend genannten Stellen
zur  Untersuchung: Kaiser-Wilhelm-Institut fir
Eisenforschung, Disseldorf; Versuchsanstalt der
Dortmunder Union, Dortmund, sowie die des Eisen-
und Stahlwerks Haesch. Dortmund.

In Zahlentafel 6 sind die Analysen der sechs zur
Untersuchung gelangten Schmelzungen zusammen-
gestellt; die Ziffern sind Mittelwerte aus Ana-
lysen, die an verschiedenen Stdben und in ver-
schiedenen Laboratorien durchgefiihrt wurden, wo-
bei sich praktisch durchaus gute Uebereinstimmung
ergab.

Zahlentafel 6. Analysen der untersuchten
Schmelzungen der Freund-A.-G.

Schmelze 0 Si Mn p S Ni
% % % % % 5 %
1982 0,10 089 0,66 0,039 0026 0,12
1985 0,10 0,92 0,48 0,040 0,026 0,16
1986 0,10 1,10 0,58 0,062 0,037 0.14
1991 0,11 067 0556 0,043 0,037 0,20
1995 0,14 0,77 088 0,057 0,031 0,25
2002 0,13 093 066 0047 0,026 031
Der Stahl entspricht demnach in seiner Zu-

sammensetzung in allen Féllen wieder den friiheren

Feststellungen; der Siliziumgehalt schwankt von
0,67 bis 1,10 %.
In zwei der beteiligten Laboratorien wurden

wiederum Sauerstoffbestimmungen ausgefiihrt, und
zwar in dem einen nach dem Ruckstandsverfahren
von Oberhoffer, in dem anderen nach dem Wasser-
stoff-Reduktions-Verfahren. An beiden Stellen wurde
auch je eine im eigenen Siemens-Martin-Stahlwerk
im 80- bzw. 30-t-Ofen erzeugte Siliziumstahl-Schmel-
zung auf Sauerstoff geprift. Die Ergebnisse sind in
Zahlentafel 7 mitgeteilt. Wenngleich die Sauerstoff-
bestimmungen nach den bisherigen Erfahrungen

Zahlentafel 7. Sauerstoffgehalte in hochsilizium -
haltigen Baustéhlen.

% Sau erstcff

Schmelzung nach dem nach dem
Reduktions- Rickstands- |
Verfahren verfahren |
Freund-A.-G. Nr. 1982 0,032 0,019
1985 n. b. 0,031
......................... 1986 0,029 0.036
,» 1991 0,018 0,027
......................... 1995 0,036 0,022
,» 2002 0,036 0,040
S.-M.-Stahl Werk B n. b. 0,030
> > > A 0,025 n. b.
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ganz allgemein noch nicht
die Zuverlassigkeit anderer
analytisch ermittelter Be-
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Zahlentafel 8.

Festigkeitseigenschaften der

der Preund-A.-G.
Unter-
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Schmelzung Nr. 1982

. . - suchung Zug- ctreck- Deh-  Ein-
standteile besitzen und die Gewalzt in  Walzprofil Prfgtrl;n- is- 3%?]02'; festig- +loo nung  schni-
nach den beiden angewen- gefuhrt keit SHiok. (20Umm’  rung
deten Verfahren ermittel- mm mm  Anstalt kg/mm2 kg/mm2 % % %
ten Werte nicht ohne wei- 31.6 497 63.6 295  67.2
teresmiteinandervergleich- Spandau 50 x25 200 A 32.7 49,0 66.6 290 675
bar sind, so geht doch 347 493 70,5 300 673
aus den Ergebnissen her- gg*g jg'g gi_’g 25’;‘ 22'8
vor, daB der im BoBhardt- ~ Spandau 50 x25 200 B o 497 65.1 307 590
Ofen erschmolzene Sili- 32.0 495 64.6 30,1  65.0
ziumstahl genau so Sauer- 32,8 484 67,8 27.0 678
stoff enthalt wie der in Spandau MWxB N0 C 36,6 488 75,0 28.0 66,3
einem anderen Siemens- Spandau 50x25 200 D ggé :fg,g gg,é 288  67.0
M_artin-_Ofen er_zeugte_. _Ge- 37'1 51’0 72’8 53; gi"g
Wil liegen in - einigen  pormund 50 x 25 200 A 382 505 756 285 672
Féllen die Werte fiir den 371 503 73.8 288 67.5
Sauerstoffgehalt in dem 30,7 50,7 60.5 287 58.0
Stahl aus dem BoRhardt- 34,6 505 68.5 31,0 55.0
Ofen besonders niedrig, da- Dortmund 0 x25 200 B 31.0 510 60,8 30.3 56.0
flr zeigen aber andere der 310 500 62,0 304 53.0
geprUft_en S“chmelzungen Dortmund 50 x 25 20 0 c gg’é gg; ;;; 538 gg:g
sogar einen hoherer_1 Sauer- 36.9 50,0 73.8 273 646
stoffgehalt als die zum Dortmund 300 200 A 36,2 508 71,2 283 64,5
Vergleich herangezogenen 36.9 50.8 72,6 273 64,8
Schmelzungen aus Sie- 354 547 64,7 284 62,0
mens - Martin - Oefen (ib- Dortmund 00 200 B 353 55,0 64,2 28.4 59,0
licher Bavart. Dormund W0 20 C TY T LG a0 ors

Eine Tatsache ist es,
daR der Siliziumzusatz Mittelwerts 34,7 50,3 68,9 28,7 63,1
wurde, fanden sich
in Schliffen aus zwei
—_— W Schmelzungen (1986
"""" irigid und 1995) Lunker-
reste. Die Rand-
zonen der Schliffe
zeigten in fast allen
Féallen unganze Stel-
len, die wohl z. T.
auf Randblasen, z.
T. auf beim Walzen
entstandene  Risse
) A S? ¢ sf ss o zuriickzufiihren wa-
Sfrec/rgrre/7ze ISIAYITTITT, ZugfksMf/re/fwAg/mm* ren. Die makro-
skopische Aetzung
lieR Kernseigerun-
' gen fast gar nicht,
A7(70X700*"‘17C/Yﬂi 1175  S'&3IXEWTTIrT# WO|"I| aber Rand_
SOX73/T7/THIN TS SchPVelle/? blasenseigerungen
TRt erkennen. Bei der
d mikroskopischen
ty/ntr/y* TOMT7 Untersuchung zeig-
i tfan sich_nichtmeta_l-
lische Einschlisse in
favirs  ACOXA * nur sehr geringen
m4-S0xV0xS/rriu Mengen, ausgenom-
Abbildung 2. Streckgrenzenwerte von Abbildung 3. Zugfestigkeitswerte von men bei den Schlif-

hochsiliziumhaltigen St&hlen.

die Randblasenbildung herabmindert,
aber dafir den Lunker verlédngert.

zum Stahl

Bei der Ge-

fugeUntersuchung, die an Walzstdben samtlicher
|

fanden.

hochsiliziumhaltigen Stahlen.

fen mit Lunker-

resten, bei denen sich grdbere EinschluBRzeilen vor-

Das Geflige

erwies sich nach Aetzung

mit Salpetersdure als feinkdrnig ferritisch mit ge-

ringen Perlitmengen.
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Abbildung 4. Verhéltnis der Streckgrenze zur
Zugfestigkeit von hochsiliziumlialtigen Stéhlen.

Die Festigkeitsuntersuchungen an den sechs Ver-
suchsschmelzungen der Freund-A.-G. zeigten folgende
Ergebnisse.

A. Proben im Walzzustande.
Die Werte der Festigkeitsuntersuchungen finden
sich nach Schmelzungen getrennt in den Zahlen-

- 770.730U.770mmd
KmmeE_ O7mm0(AfI'Z}F%,,

np
Mz *m 60x73mmp
aiS/rinjasis/ahris

VOx75mm/6
tinuape/
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Abbildung 5. Dehnungswerte von hoch-
siliziumhaltigen Stahlen.
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tafeln 8 bis 13. Wie daraus zu ersehen ist, ist die
Uebereinstimmung der MeRergebnisse der vier Prif-
stellen1l) durchaus befriedigend. Fir jede einzelne
Schmelzung sind Mittelwerte gebildet worden. Als
Grenzwerte und als Gesamtmittel fir sdmtliche

untersuchten Proben ergeben sich folgende Zahlen:
Mittelwert

Streckgrenze ...30,6—42.3 kg/mm2 358 kg/mm2
Zugfestigkeit.. ....47,3—56,2 ” 51,6 ”
Streckgr.: Zugfestigk. 58,7 —81.1 % 63,5 %
Dehnung 21,3—33 1 % 27.9 %
Einschniirung 37.0—70.0 % 63,2 %

Zwecks besserer Veranschaulichung sind in dem
oberen Teil der Abb. 2 bis 6 die Ergebnisse der Festig-
keitsuntersuchungen sé&mtlicher Prifstellen in Form
von Héufigkeitskurven schaubildlich aufgetragen.
Als Abszisse dienen die Werte der betreffenden
Eigenschaft; z. B. sind alle Werte zwischen 36,0 und
36,9 im Punkte 36 zusammengefat. Insgesamt
liegen je 139 Einzelwerte vor, und zwar je 77 Proben
der Dortmunder Walzung und je 62 Proben der Span-
dauer Walzung.

n) Die Ergebnisse der Dortmunder Walzung der
Priifstelle D waren bei Abschluf dieses Berichtes noch
nicht eingegangen. Die Mittelwerte der durch die Prif-
stelle D ermittelten Eestigkeitseigenschaften fiir die Span-
dauer Walzung weisen mit den entsprechenden Mittel-
werten der seitens der anderen Prifstellen festgestellten
Eigenschaften befriedigende Uebereinstimmung auf:

Streck- Zugfestig- Streckgr. Ein-
Prufstelle grenze keit Zugfestigk. schniirung
kg/mm2 kg/mm2 % % %
A B, C 36,1 51,5 70,0 27,9 65,2
D 36,4 50,1 72,8 27,9 65,8.

Es ist daher kaum anzunehmen, daR durch die noch aus-
stehenden Prifungsergebnisse der Prifstelle D fir die
Dortmunder Walzung die im nachstehenden mitgeteilten
Ergebnisse eine wesentliche Verschiebung erfahren.

EI77SCITTITYUTTTT7 %

730u. 770/nm ff ¢Tmmd
—i
87mmwiViffe) 77xF7m m jli
Ji S7mm jfiziemcz)
4.60*7*6  50x nmtfrItf/(Z70
SczeZzs? G35+g3m m A HOOXT00x7mm
J3s

HncZppeZSOmm
2777770

RZecZre

A

450x90x5m/ IISfmmtf

Abbildung 6. Einschniirungswerte von hochsiliziuin-
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a) Streckgrenze (vgl.
Abb. 2). Die Werte zei-
gen eine starke Streuung
zwischen 30,6 und 42,3
kg/mm2 Die vollausgezo-
gene Kurve der samtlichen
Werte (Gesamtkurve) zeigt
neben einem scharf aus-
gepragten Hochstwert bei
36 kg/mm2 noch je zwei
Nebenspitzen bei 32 bzw.
41 kg/mm2 Dies zeigt
an, daB mehrere Haupt-
umsténde die  Werte
der Streckgrenzen beein-
flussen, Eine Trennung der
Ergebnisse nach der Span-
dauerund der Dortmunder
Walzung 4Bt erkennen,
dal die Kurve fir die
Spandauer Walzung gleich-
falls diese drei Spitzen,
jedoch in weit schérferer
Ausprégung, zeigt.

Die Ursache der drei
SpitzenderKurve der Span-
dauer Walzung liegt in den
verschiedenartigen Walz-
profilen, die zur Unter-
suchung gekommen sind.
Von den Werten des stark-
sten Profils (50 x 25 mm [J])
liegen 54 % im Bereich
der ersten Spitze zwischen
30 und 33,9 kg/mm2 von
dem mittleren Profil (70 X
20 mm [J) 80% im Bereich
der mittleren Spitze von
34 bis 39,9 kg/mm2 und
von dem dinnsten Profil
(50x10mm B) 85% im
Bereich der dritten Spitze
von 39 bis43kg/mm2 Dar-
aus geht hervor, daR die
Profilstirke bei den in
Spandau gewalzten Proben
von starkem EinfluR auf die
Lage der Streckgrenze ist;
offenbar sind, abgesehen
von der verschiedenen
Durcharbeitung, die Walz-
bedingungen (Walzend-
temperatur, Abkuhlungs-
geschwindigkeit u. dgl.)
nicht einheitlich gewesen.

Die Kurve der Dort-
munder Walzung weist, ab-
gesehen von einer Kklei-
nen UnregelmaRigkeit bei
30 kg/mm2, einen nahezu
symmetrischen Verlauf mit

einem  Hochstwert  bei
36 kpVmm2 auf D971l IC+
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Zahlentafel 9. Festigkeitseigenschaften der Schmelzung Nr. 1985
der Freund-A.-G.

Unter- Streck- .
Proben- SUchung oo Zug- Deh- Ein-
ifi ) festig- grmz2e . 1D hnii-
Gewalzt ifi Walzprofil  form g oginyy  Orenze o Zug- (200mm) Srcur?;
von festigk.
mm mm  Anstalt kg/mm2 kg/mm2 % % %
31,8 48,0 66,3 29,0 68,0
Spandau 50 x 25 20D A 30,7 47,8 64,2 28,0 68,3
31,6 47,8 66,1 30,0 688
316 48,0 65,8 31,2 67,0
30,6 485 63.1 30,6 68,0
Spandau ' ! ' !
P S0x 25 20 B 3173 4800 652 303 660
310 49,0 63,3 31,1 68,0
326 48,1 67,7 285 675
Spandau S0x 25 200 C 337 478 705 200 682
36,5 475 76,9 31,8 70.0
Spand ' ' '
pandau 50 %25 20(p D 365 473 77,4 286  69.0
342 493 69,4 27,3 675
Dortmund 50 x 25 20 () A 34,0 495 68,7 25,8 68,0
36,8 49,2 74,8 30,8 68,3
329 500 65,7 29,3 67,0
329 50,0 65,7 33.1 64.0
Dortmund 50 x 25 200 B 33.6 498 675 312 66.0
33,3 498 66,9 29,0 59,0
34,4 487 70,5 27.0 €07
Dortmund 50 X 25 200 C 3,7 47 713 270 658
347 493 70,4 30,3 62,2
Dortmund 30 (p 209 A 351 491 71,4 295 644
353 49,0 72,0 285 62,3
36,3 50,8 71,5 33,0 61,0
Dortmund 30 O 200 B 379 495 76,5 32,6 65,0
37,6 493 76,3 28,8 64,0
36,1 49.0 73,6 26,5 60,6
Dortmund 300 200 C 309 490 712 250 603
Mittelwerte 34,0 48,9 69,6 294 655
Zahlentafel 10. Festigkeitseigenschaftsn ddr Schmelzung Nr. 1986
der Freund-A.-G.
Unter- Streck- )
~ Proben- suchung  gyrec. ersEJt?g grenze _i00 r?uenhé SCEHEU
Gewalzt in Walzprofil form g fihrt grenze Keit feﬁjig-k f=11.3vf  rung
von gK.
mm mm  Anstalt kg/mm2 kg/mm2 % % %
37,6 51,2 73,5 30,0 67,2
Spandau 70 X 20 15 (p A 37,4 50,2 74,5 27.3 66,4
37,4 51,0 73,4 28,0 67,1
36,3 52,4 69,3 28,7 65,0
Spandau 70 X 20 15 (p B 37,0 52,7 70,2 30,8 66,0
38,8 523 74,2 30,0 65,0
42,3 548 77,2 24,0 63,3
j Spandau 70x20 150k C 45 55 811 233 62,2
D 345 50,2 68,8 26,7 66,0
Spandau 70 X 20 20 XEO 36,0 494 72,9 27,6 65,0
38,6 521 74,0 27,7 66,7
| Dortmund 65 x 20 150 A 36,2 52,2 69,3 27,7 63,6
36,8 51,7 71,1 27,3 65,2
38,5 52,3 73,6 27,7 65,6
Dortmund 65 x 20 15 (p A 37,7 53,0 711 27,3 56,5
38,3 52,2 73,4 28,0 66,3
34,3 532 64,4 28,7 66,0
i Dortmund 65 x 20 15(p B 334 532 62,8 305 660
334 528 63,3 29,8 63,0
« 37,9 543 69,8 27,7 64,0
Dortmund 65 X 20 15 (p B 38,9 540 72,0 28,8 67,0
34,7 538 64,5 31,9 65,0
356 52,2 68,1 26,7 63,8
Dortmund 65 x 20 15( C 359 53 67,5 26,7 63,2
Mittelwerte 37,0 52,3 70,8 28,0 64,8
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Zahlentatei 11. Festigkeitseigenschaften der Schmelzung Nr. 1901 Kurven. Eine Deutung

der bei diesen auftre-

Unter- 5 Streck- Deh- i | te_nden Spitzen kann

suchung festig Orenze irm M0 nicht gegeben werden,

Gewalzt in Walzprofil | gefihrt 97 keit (il e da nach dem vorste-

o mm | Anstalt kg/mm2 kg/mm2 % % %o henden die einzelnen

82 511 74.7 209  64.6 Faktoren des Verhalt-

Spandau 50 X 10 15x10 A 39,9 515 775 22,5 64.6 niswertes, Streckgrenze

39,4 521 75.6 22.9 65,0 und Zugfestigkeit, von

42.3 53,2 79,5 27.4  56.0 verschiedenen Umstan-

Spandau 50 x 10 15x10 B 453 535 78,9 27.5  56.0 den wesentlich beein-
41,8 52,4 79,8 21.3 fluBt werden.

Spandau 50 X 10 15x10  C 43 520 79,4 233 — d) Dehnung (vgl.

33,4 49,0 68,2 26 2 63.0 1 Abb. 5). Die Gesamt-

Spandau 50 x 10 40x95 D 350 47 71,9 28,4 63.0 kurve zeigt in dem Be-

357  49.9 71.6 289 65,7 : reichvon21,3bis33,1%

Dortmund 50 X 10 15x10 A 35.8 49,2 72.7 28,8 653 ! pehen einem bei 27 %

357  49.9 71,6 28,8 67,6 liegenden, scharf aus-

37,1 507 73,1 28,0 61,0 epragten Hochstwert

Dortmund 50 X 10 15x10 B 369 512 72,0 283 880 gw?ei ?\lebenSpitzen bei

38,0 50,0 76,0 27,3 22 pbzw. 30 %. Ein

Dortmund 50 x 10 15x10 € 382 503 75,9 26,7 — Zusammenhang  der

Mittelwerte 38,2 50,9 74,9 26,2 62,1 Spi’[zen mit den Pro-

zu bemerken, daf3 die beiden Kurven nicht vollkommen
vergleichbar sind, weil in Dortmund auller den Vier-
kant-Profilen 30-mm-Rundstangen gewalzt worden
sind. Der Unterschied in der Ausbildung der beiden
Schaulinien kann offenbar nur darauf zuriickgefuhrt
werden, daf8 bei der Dortmunder Walzung die Walz-
bedingungen fir die verschiedenen Profile gleich-
maRiger eingehalten worden sind.

b) Zugfestigkeit (vgl. Abb. 3). Die Werte
streuen zwischen 47,3 und 56,2 kg/mm2 Die Gesamt-
kurve zeigt drei Spitzen, die zum Teil scharf aus-
gepragt, zum Teil nur verwaschen in den Kurven der
Spandauer und Dortmunder Walzung wiederkihren.
Eine Zuordnung der ein-
zelnen Spitzen zu den ver-
schiedenen Walzprofilen ist

Zahlentafel 12.

filen war nicht allge-
mein nachzuweisen, ebenso auch nicht bei den
Teilkurven der Spandauer und Dortmunder Wal-
zung, in denen die drei Spitzen, zum Teil sogar
sehr scharf ausgeprdgt, an den gleichen Stellen
wiederkehren. Zu bemerken ist nur, daB die unter
24 % liegenden Werte zum Uberwiegenden Teil an
Proben aus dem dinnsten Profil 50x10 mmljl der
SpanJauer Walzung festgestellt sind.

e) Einschnirung (vgl. Abb. 6). Die Einschni-
rungswerte liegen in ihrer tberwiegenden Zahl ober-
halb 60 bis zu 70,0 %. Die vereinzeltund ganz unregel-
maRig auftretenden niedrigeren Werte sind zum Teil
durch Materialfehler, Lunker o. dgl., bedingt.

Festigkeitseigenschaften der Schmelzung Nr. 1995

der Ereund-A.-G.
nicht nachzuweisen. Da- Unter-
gegen sind Andeutungen propen. SUCNUNG o zuge ook mmg  Ein-
: i Gewalzt in ; aus- festig- grenze .100 ,_ schnii-
vorhanden, daB die chemi ewalzt Walzprofil - form o iy Orenze i piha f=11,3 “rung
sche ~ Zusammensetzung, mm mm  Anstalt kg/mm2 kg/mm2 fesngf w 9
vornehmlich der Silizium- 9360 ¢ rznr; eg)g 2/"3 6:’5
. . , 52, , 7, )
gehalt, einen Einflub aus-  gpangqy 70x20 15¢ A 356 521 683 267 663
ubt, der bei den Streck- 363 529 687 263 655
g_renzen-W_erten n_|cht in 380 554 68.6 275 64,0
die Erscheinung tritt bzw. Spandau 70x20 150 B 379 545 69,5 29,8 66,0
vom EinfluR des Profils 36,6 54,2 67,5 27,4 65,0
Uberdeckt wird.
o Spandau 42,3 55,0 77,0 27,3 678
c) Verhéltnis der P 70 X 20 15% ¢ 419 551 75,9 253 67,3
Streckgrenze zur Zug-
| ) Spandau 36,7 535 68.6 254 65,0
festigkeit (vgl. Abb. 4). P 10x20.30x20 D a0y 5y 69,8 276 66.0
Die Verhaltniswerte 357 540 66.1 266 672
schwanken zwischen 58,7 Dortmund 65 x20 15Q A 308 525 58,7 26:3 65,6
und 81,1 %. Die Gesamt- 355 52,8 67,2 27,0 648!
kurve zelg“t einen brelte_n Dortmund 36,7 56,2 65,3 27,5 60,0
flachen Hochstwert. Die 65 X 80 15 () B 36,2 555 65,3 29,6 64,0
Aufteilung nach der Span- 36,6 554 66,1 229  F50
dauer und _Dortmunder Dortmund 65X 20 15(p ¢ 35.0 545 64,2 28,0 673
Walzung ergibt sehr un- 355 54,7 64,9 27,3 654
regelmaBig verlaufende Mittelwerte 36,6 54,0 67,8 27,0 649



15. April 1926.

Die Eigenschaften hochsiliziumhaltigen Baustahls. Stahl und Bisen. 501
Zahlentafel 13. Festigkeitseigenschaften der Schmelzung Nr. 200- Streckgrenze Mittelwert
der Freund-A.-G. 27,2-35,9 tg/mm2 31,7 kg/mm2
Unter- H H
Streck- Zugfestigkeit
Probcn- Suchung . Zug- Deh- Ein- _
Gewalzt in WalzprofU  form aus- Ztr;enczlé festig- -A L .io o nung sch'ﬁu. 42.8-51,6 kg/mm2 47,0 kg/mma
g?/fgr:]rt keit fe%ﬁ%k. (200mm’  rung Streckgr.: Zugfestigk.
mm mm  Anstalt kg/mm2 kg/mm2 B % % 57.8-733 % 67,6 %
Dehnung
37.0 53.3 69,4 27,0 65.2 0 0
Spandau 50 x 25 200 A g;g 53.3 69.8 273 652 22,;—5?:;,:“/3”9 30,1%
. 53,5 ' 67,3 28.3
339 54.3 64,8 62,6-69,5 % 65,8 %
) . 62,4 29.0 60,0 — ~
Spandau 50 X 25 200 B 352 543 64.8 305 600  \ennauch bei einem Ver
36.2 54,2 66.8 30,8 61,0 gleich der Priifungsergeb-
356 547 65,0 30.0 620 nisse der gegliihten Proben
Spandau 50 x 25 200 c 36,6 53,8 68,0 26,0 66,3 mit den entsprechenden
36,1 531 67,8 255 65,6 Werten der gewalzten Pro-
Spandau 50 X 25 20 0 D 382  53.0 72.1 235 66,0 ben beachtet werden muB,
41,4  53.0 78.1 27,7 65,0 dal nur drei von den ins-
Dortmund 50 x 25 200 A 340 543 62,6 27,8 64,3 gesamt untersur_:hten sechs
36.0 542 66,4 28,3 645 Schmelzungen im geglih-
32,9 545 60.4 275  48.0 ten Zustande gepruft wor-
Dortmund 50 X 25 200 B gg; 54,7 61.5 27,4 42.0 den sind, so ist doch der
32 g’j'g 62,0 253 470 SchluB zulassig, daR durch
' ' 59,1 25.6  37.0 die Gliihbehandlung eine
Dortmund 50 X 25 200 c gg'g gi'f 22'6 255 521 wesentlicheErweichung des
37’2 ' o 225 398 Werkstoffs eingetreten ist.
, 53.7 69,3 26,0 59.3 i i
Dortmund 300 200 A 379 535 708 265 593 | Die \_/irSLécf;]S_ergebnlsse
367 538 68.2 283 615 assen sich dahin zusam-
341 493 6.1 07 620 menfassen, daR der bereits
Dortmund 300 200 B ! : : ) ) 0] -
355 553 64.2 269 640 durch frihere Untersuch
375 547 685 250 607 ungen festgestellte Einfluf
Dortmund 300 200 C : ! ’ : ' i ilizi
375 544 69.0 250  62.0 eines S|I|_Z|un_1zu§atzes auf
. die Festigkeitseigenschaf-
Mittelwerte 36,0 53,9 66,8 27,2 586 ten eines weichen FluB-
Zahlentafel 14. Festigkeitseigenschaften der geglihten Proben der
B. Geglihte Proben. _
28 NS
Probenabschnitte der  schmel- _ Walz- Proben- 2_%5  Streck- 2ug- 5 : sCEhirr]mi-i
Schmelzungen Nr. 1985, zung Gewalzt in profil form ggg grenze keitg @Jﬁ ,g%jg =] rang
1991 und 2002 wurden im %%’5‘ go¥g ° "
Kaiser - Wilhelm - Institut Nr. mm mm ®  kg/mm2 kg/mm2 ) b %
fur Eisenforschung einer 1985 Spandau  50X25 200 A 300 458 655 295 67,0
einstindigen Gluhung im 320 457 700 30,0 675
gasgefeuerten Kruppschen Spandau 50x25 200 B 30,6 46,0 665 31,3 66,0
Steinstrahlofen mit nach- Spandau 50x25 200 C 33,2 45,3 73,3 29,0 69,5
. . Dortmund 50x25 200 A 32,4 45,0 72,0 29,5 66,8
folgender Abkiihlung |r_n 335 468 716 300 675
Ofen unterworfen. Die Dortmund 50x25 20 0 B 31,1 46,7 66,6 28,4 66,0
Ergebnisse der vonden ver- Dortmund 50x25 20 0 c 31,1 443 70,2 305 653
schiedenen Prifstellen an Mittelwerte 31,7 ~457 “695 29,8 67,0
diesen Proben vorgenom- 1991 Spandau 50x10 15x10 A 28,6 42,8 6678 32,1 67,3
menen  Festigkeitsunter- Spandau 50X 10 15¢10 B %92, jg,g 2421'2 g;é g;,g
suchungen sind in Zahlen- Spandau  50x10 15x10 C 30,7 444 692 300 _
tafel 14 zusammengestellt. Dortmund 50x10 15X10 A 31,0 444 69,9 29,2 67,0
Die Uebereinstimmung der 305 443 688 285 66,4
i i Dortmund 50x10 15x10 B 32,5 46,4 70,0 31,8 65,0
Einzelwerte ist recht gut,
. h Dortmund 50X10 15x10 C 31,3 44,2 70,8 31,8 —
was ohne weiteres verstand- Mittelwerte 301 444 678
lich ist, da es sich um itefwerte 5%, ’ 8 305 659
Prob aus den gleichen 2002 Spandau 50x25 20 0 A 33,4 51,3 65,2 3277 65,3
roben au gleiche 345 509 679 320 645
Walzstaben handelt, die Spandau 50x25 20 0 B 330 505 654 26,7 63,0
einer einheitlichen Glih- Spandau 50X25 20 D C 359 51,0 704 28,0 66,7
behandlung  unterworfen Dortmund  50x25 200 A 331 516 641 325 630
Die G t 32,7 51,1 64,0 32,0 63,3
waren.  Die Grenzwerte Dortmund 50x25 200 B 292 505 57,8 285 63,0
bzw. die Mittelwerte samt- Dortmund 50X25 200 C 350 50,3 695 275 66,8
licher gegliihten Proben Mittelwerte 33,4 70,9 655 29,9 645

hotrorrnn «
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502 Stahl und Eisen.
iumstahl-Schmelzungen
Zahlentafe' 15. Festigkeitseigenschaften und Analysen von
hiedener Huttenwerke.
Ein- )
~ ] Streck- | fezsut%__ ;Hg:gr' -1Q0 pehnung SCrEP\S Mn | Si P s
§ Material | Walzprofil k%r/ifr?z\kgl/(rilrgﬂlz % % % % % 1 % % %
0,10 0,53 0,75 0,062 0,028
19 mm @ 400 546 733 22,0
110, 130 u. 170 0,74 0,80 0,059 0,028
| 233 434 007 0, ) , ,
A Thomas mmp. . . 3385 O o 288 568 011 070 0,27 0,069
21 mm § 388 488 79,5 . . ,
224 48.0
22 mm 0 38.4 496 77.5
B Siemens- 11x21 mm | 407 518 78.6 gj; igg 1012 046 1,00 0,028 0,030
Martin 81 mm () (Rand) 300 480 62,5 P9 280
8l mm () (Mitte) 27.5  47.0 £8,5 , .
U 18 369 499 74.0 303 637
100/100 X12 31,0 47.5 65.2 260 630 549 054 074 0,028 0,030
' 68.5 283 602
60 X 13 mm [J] 329 480 002
c Siemens- | 15 325 488 66.5 29,0 55,7
Martin 71,9 25.7 .
Schwellen 36.6 50.9 , 083 0022 0031
63,5X9,3mm [] 389 510 76.3 26.8 ggg 10,13 0,53 0, , ,
mT80/65x8 365 515 71.0 26.4 ,
72 285 631 0,10 069 0,83 0,020 0,030
Si o foxasmmp o 302 o 78’3 575 563 009 087 1,10 0,040 0,0201
D “Man  ZSXemma 424 2 e ‘0 566 007 050 1,39 0,030 0,020
Martin - 953 emm [ 423 533 795 280 566 O, 50 1,39 0,030 0,
1,37 0,048 0,026
E Siem.-Mart. 1 Kniippel 39,2 525 74,7 250 399 0,07 |0,53
Schwellen 375 473 79.5 225 36,6
Schwellen 38,7 487 79.5 225 341
Siemens- -£100 X14 mm 365 473 77.0 230 352 (49 067 082 0,016 0035
F "Martin  Schwellen 343 465 737 240 40.9 .
70X9 mm 351 457 76.6 275 51,0
Kniippel 50 mm 312 445 70.1 235 56.9 i
i 4 013 056 0,74
22 mm (j) 41,7 53,0 78,7 27,3 68, , 0,74
22 mm 1413 5,5 74.2 21,6 43,8 0,22 o,e0 , -
¢ Elektro 22 mm 8 44,1 543 81.2 220 640 0,13 062 1,00 -
) 65 mm () 237 479 49.7 327 601
g Siemens- k¢ 90/90 X12mm 310 483 64,1 301 594 014 0g0 053 001C 0020
Martin 50/40 X5 mm 358 49,8 717 233 58.4
i Bl (he 45 mm 46,7 57,1 81,5 18.8  34.4

* Ferner 0,17 % Al

Stahles mit rd. 0,1 % Kohlenstoff bestatigt wird.
Bei einem Zusatz von etwa 1 % Silizium hat die Zug-
festigkeit eine Steigerung auf im Mittel 51,6 kg/mm2,
die Streckgrenze auf 35,8kg/mm2 erfahren, wéhrend
die Dehnung und die Einschnirung nicht merklich
erniedrigt sind. Die gunstigen Werte der Streck-
grenze, wie sie nach denin Zahlentafel 2 mitgeteilten
Ergebnissenvon Priifungen durch das Staatliche Mate-
rialprifungsamt gefunden worden sind, und die
sich besonders in dem hohen Werte des Ver-
haltnisses der Streckgrenze zur Zugfestigkeit aus-
prégen, sind bei der vorliegenden Versuchsreihe nicht
erreicht worden. Dagegen werden die fir die Zug-
festigkeit, Dehnung und Einschniirung mitgeteilten
Werte bestdtigt. Die bei der hohen Festigkeit des
Stahles sehr beachtliche Formanderungsfahigkeit, die
sich besonders in den guten Werten der Einschniirung
auspragt, 1aRt auf eine hohe Kerbzahigkeit schlieRen,
die bereits bei den ersten Untersuchungen an Stében
derFreund-A.-G.imKaiser-Wilhelm-InstitutfirEisen-
forschung (s. Zahlentafel 4) gefunden worden ist und
auch durch Untersuchungen der Prifstelle D an
dem in Spandau gewalzten Versuchsmaterial be-
statigt wurde.

I1. Versuchsschmelzungen verschiedener

Huttenwerke.

Von einer Beihe von Huttenwerken sind einige
Schmelzungen von Siliziumstahl &hnlicher Zusam-
mensetzung hergestellt, zu verschiedenen Profilen
ausgewalztund der Prifung unterworfen worden. In
Zahlentafel 15 sind die Analysen und die Mittelwerte
der Festigkeitspriifungen, getrennt nach den verschie-
denen Walzprofilen, zusammengestellt. Die Versuchs-
schmelzungen entstammen in der berwiegenden Zahl
Siemens-Martin-Oefen  ublicher Bauart, nur die
Schmelzungen des Werkes A sind in der Thomasbirne
erblasen und die des Werkes G im Lichtbogen-
Elektroofen hergestellt. Die chemische Zusammen-
setzung liegt etwa innerhalb der Grenzen der bei
den Stahlproben der Freund-A.-G. ermittelten Werte
(s. Zahlentafel 6), mit Ausnahme der auf 21 mm %
ausgewalzten Thomasschmelzung des Werkes A.

Die bei den einzelnen Schmelzungen bzw. Profilen
festgestellten mittleren Festigkeitswerte sind in dem
unteren Teil der Abb. 2 bis 6 eingezeichnet. Die
Darstellung 1aRt erkennen, daB die Versuchs-
schmelzungen der Hiuttenwerke fast ausnahmslos
mit ihren Eigenschaften in den Grenzen liegen, die bei
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den untersuchten Schmelzungen der Freund-A.-G.
festgestellt worden sind. Der EinfluR des Walz-
profils tritt bei den einzelnen Schmelzungen sehr
deutlich in Erscheinung. Die starksten Profile unter-
schreiten entsprechend der geringeren Durcharbeitung
beim Walzen und der langsameren Abkiihlung in
ihren Festigkeitseigenschaften die genannten Grenz-
werte zum Teil betrdchtlich und liegen den fir die
gegliihten Proben ermittelten Werten nahe. Dagegen
gehen die auf 4,5 mm ausgewalzten Blechproben des
Werkes H in ihren mittleren Festigkeitseigenschaften
Uber die bei den Stahlproben der Freund-A.-G.
gefundene obere Grenze hinaus, wobei gleichzeitig
die Dehnungs- und besonders die Einschniirungswerte
entsprechend hinter jenen Zurlickbleiben.

Die Versuchsergebnisse lassen den Schlufl zu, daf
es moglich ist, auch im Siemens-Martin-Ofen iib-
leher Bauart, erst recht im Elektroofen und sogar
in der Thomasbirne ein Erzeugnis zu gewinnen, das
in seinen Festigkeitseigenschaften hinter den bei der
Freund-A.-G. im BoBhardt-Ofen hergestellten sechs
Schmelzungen nicht zurtcksteht. Zu den oben an-
gegebenen Werksversuchsschmelzungen ist noch zu
bemerken, dal es sich durchweg um erste Versuchs-
schmelzungen dieser Zusammensetzung handelt;
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weitere Erfahrungen der Stahlwerke lassen eine
Verbesserung der bisher erzielten Werte erhoffen.

Zusammenfassung.

Bei einer eingehenden Prifung der Festigkeits-
eigenschaften von Walzstdben aus einer Reihe von
Schmelzungen von niedriggekohltem Stahl mit
etwa 1 % Si aus dem BofRhardt-Ofen bestatigte sich
der bereits durch frihere Untersuchungen fest-
gestellte Einflul eines solchen Siliziumzusatzes. Die
Zugfestigkeit und in noch héherem Male die Streck-
grenze werden erhdht, ohne daf die Dehnung und
Einschniirung merklich sinken.

Bei den Festigkeitseigenschaften, vornehmlich
bei der Streckgrenze, wurde eine starke Abhéangig-
keit von den Profilstairken bzw. von den Walz-
bedingungen gefunden.

Versuchsschmelzungen von einer dem vorgenann-
ten Stahl entsprechenden Zusammensetzung aus dem
Siemens-Martin-Ofen blicher Bauart, der Thomas-
birne und dem Elektroofen ergaben, dal es mdglich
ist, in diesen ein Erzeugnis herzustellen, das in
seinen Festigkeitseigenschaften hinter den unter-
suchten Stahlproben aus dem BofRhardt-Ofen nicht
zuriicksteht.

[Zwischenstaatliche Wirtschaftsverstéandigung.
Von Dr. J. W. Reichert, M. d. R., in Berlinl).

(Kartelle, Syndikate und Truste als Schutz gegen riicksichtslosen Wettbewerb auf dem Weltmarkt.
deutschen Industrie an zwischenstaatlichen Wirtschaftsverstdndigungen in der Vorkriegszeit.
Ablehnung eines européischen Zollvereins.

Notwendige Einwirkung auf die Gesetzgebung kartellfeindlicher Lénder.
Das Disseldorfer Abkommen zwischen der Eisen schaffenden und verarbeitenden Industrie.

Neubildung solcher Verb&nde.
regierung.
Kartelle.

Beteiligung der
Griinde fur die
Kartelljiolitik der deutschen Reichs-
Oeffentliche Meinung und
Erforder-

liche Einstellung der deutschen Wirtschaftspolitik auf zwischenstaatliche Verstandigungen.)

1~ arteile, Syndikate und Truste sind haufige
Formen der neuzeitlichen Wirtschaftsorgani-
sation. Sie dienen der Selbsthilfe vor den Ge-
fahren GbermaéaRigen, ziigellosen W ett-
bewerbs, ndmlich der Unwirtschaftlichkeit.
Solange der innere M arkt die Inlandserzeugung
aufnehmen kann, sind natirlich auf das Inland
beschrénkte Wirtschaftsverbdnde ausreichend. So-
bald jedoch das Ausfuhrbedlrfnis wéchst und
dauernd grofR bleibt, zeigt sich, daR die Inlands-
verstandigung nicht gentigt. Der Weltmarkt ist
der Treffpunkt allseitigen und ricksichts-
losen Wettbewerbs. In Zeiten der Hochkonjunk-
tur, wenn der K&ufer gerne Preiszugestandnisse
macht, erscheint der Wettbewerb auf dem Welt-
markt ertraglich. Aber schon bei normaler Geschéfts-
lage entbrennt um den Auslandsabsatz ein so heftiger
Kampf, dall die Gewinne meist verschwinden. Und
in schlechten Geschaftszeiten sind hohe Verluste

* Gegenwadrtig ist in Zeitschriften und Tages-
zeitungen viel von internationalen Syndikaten und Kar-
tellen die Rede. Es durfte unseren Lesern daher will-
kommen sein, von berufener Seite durch eine umfassende
allgemeine Betrachtung auf diese Dinge und ihre Be-
deutung hingewiesen zu werden. Wir behalten uns vor,
in einem weiteren Aufsatze die besondere Frage der
internationalen Eisenverstdndigung zu behandeln.

Die Schriftlei/vng.

unvermeidbar. Hier wird deutlich, wie sich die
Macht des Kaufers erhdht, wenn seine Nachfrage
vielseitige Angebote hervorruft.

Fur Wirtschaftszweige, bei denen der Auslands-
absatz keine grofe Rolle spielt, ist es wohl méglich,
zwischen W eltmarktverlusten und Inlands-
gewinnen einen Ausgleich zu finden, also die
Ertragsféhigkeit zu erhalten. Wo aber der Welt-
absatz einen grofReren Hundertsatz ausmacht, da
erfordern dauernde schwere Verluste einen Kartell-
schutz oder di6 Vertrustung. Sonst hat der ziigellose
Wettbewerb auf dem Auslandsmarkt schwerwiegende
Rickschlage auf die Inlandsunternehmungen, ihre
geldliche Lage und ihre Arbeiterschaft im Gefolge.

Die Formen der zwischenstaatlichen Verstén-
digungen sind ebenso voneinander verschieden wie
die inlédndischen Organisationen. Neben Trusten und
straff organisierten Syndikaten gibt es — und das
dirfte die Mehrzahl sein — ganz lose Vereinigungen,
die sich nur auf ,,Gentlemen Argreements® stitzen,
juristische Bindungen vermeiden und das gegen-
seitige Vertrauen zur Grundlage ihrer Abreden
machen.

Die internationalen Wairtschaftsverstandigungen
sind Gebilde von ganz besonderer Empfindlichkeit. Der
Grund liegt in der Gesetzgebung und Rechtsprechung
einzelner Lénder, die jeden irgendwie gearteten



504 Stahl und Eisen.

Zusammenschluf® erschweren und den Beteiligten
selbst schwere Strafen androhen. Deswegen ist lber
manche zwischenstaatliche Verstdndigung ein un
durchsichtiger Schleier gebreitet.

Um die Wende des vorigen Jahrhunderts gab
ProfessorLiefman n eine Schatzung tber die Haufig -
keit internationaler Wirtschaftsverbédnde ab
und meinte, daB es etwa 40 solche Vereinbarungen
gabe, die eine deutsche Beteiligung aufwiesen, wovon
etwa die Halfte auf dem Gebiete der chemischen In-
dustrie lagen. Daneben seien die Eisen schaffende
oder verarbeitende, ferner die Metall-, die Textil-,
die Glas-, Leder-, keramische Industrie usw. beteiligt.
Meines Erachtens darf man vermuten, dall bei Aus-
bruch des Weltkrieges mehrere hundert
internationaler Wirtschaftsverstdndigungen
bestanden haben, und daR inshesondere die
deutsche Industrie an weit mehr als hundert
solcher internationalen Abreden beteiligt
gewesen ist. Bedenkt man, daf im Welthandels-
verkehr tausenderlei Waren Vorkommen, so darf man
wohl den SchluBR ziehen, daB der bei weitem Uber-
wiegende Teil des Absatzes an Industriewaren auf
dem Weltmarkt von internationalen Preisverein-
barungen frei war.

Auch (ber die zur Zeit bestehenden inter-
nationalen W irtschaftsverbande ist es un-
mdoglich, eine Uebersicht zu beschaffen. Es sind
kaum Schdtzungen mdglich. Sicher ist wohl soviel,
daR das, was an zwischenstaatlichen Zusammen-
schliissen infolge des Weltkrieges der Aufldsung
anheimgefallen ist, bisher bei weitem noch nicht
wiedererstanden ist.  Der internationale Wieder-
aufbau leidet noch an viel mehr Hemmnissen als
die Wiederherstellung von Inlandsverbanden. Be-
kannt geworden sind von besonders wichtigen Ab-
reden: die ,,Pools” atlantischer Linienreedereien, die
wachsende Vertrustung der Petroleumkonzerne,
der Weltgemeinschaftsvertrag der Gluhlampenin-
dustrie, der Sprengstofftrust, der Kunstseidentrust,
das Zusammengehen der deutschen mit der fran-
zosischen Kaliindustrie in derAusfuhr, der schwedisch-
amerikanische Ziindholztrust, der internationale Ver-
band der Baumwollspinnereien u. a. Eine ganze
Reihe von Industrien bemihen sich zur Zeit um
Zusammenschlisse, die mehrere oder fast alle euro-
paischen Lander umfassen sollen, z. B. die Eisen-
industrie, ferner die chemische, Textil-, Papier-, elek-
trotechnische, Glas-, Metall- usw. Industrie betreffen.

Die zahlreichen Griinde fir die Neubildung
internationaler W irtschaftsverbdnde liegen
auf der Hand. Der Weltmarkt ist heutzutage
schérfer umstritten denn je. Die Zahl der Industrie-
lander ist gewachsen, einmal durch die folgenschwere
Versailler ZerreiBung von Mittel- und Ost-Europa,
und dann durch die Schaffung neuer europaischer
und aulereuropdischer Industrie. Ueberall ist der
Produktionsapparat vergroBert. Die Sucht nach
Auftragen wirft die Preise. Dazu tritt die Einengung
der auslédndischen Absatzgebiete durch zum Teil un-
Ubersteigbare Schutzzélle. Vor allem aber hat die
Zerrttung der Waéhrungen zwei schwerwiegende
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Folgen gezeitigt, namlich die Schwachung der Kauf-
kraft vieler Abnehmer, und ferner eine kinstliche
Steigerung der Ausfuhrkraft der durch die Inflation
begunstigten Industrieldander. Beides sind schwere
Storungen fir diejenige Ausfuhr, die sich aus Léndern
mit fester Wéhrung ergieft. AuRerdem ist nicht
zu Ubersehen, daB sich die o6ffentlichen Lasten, ins-
besondere die internationalen Schulden, vervielfacht
haben, und daB fiir das Deutsche Reich riesige
Reparationslasten hinzutreten. Ist es verwunderlich,
daB diese Verdnderungen den Gedanken auslsen:
»Nur nichts mehr verschenken, nur keine deutsche
Substanzverschleuderung zugunsten fremder Sub-
stanzbereicherung* ? —

Eine kurze Betrachtung mag auch dem EinfluR
der Gewerkschaftspolitik auf die inter-
nationale Wirtschaftsverstdndigung gewidmet
sein. Der Krieg sowie die Umwalzungen in Staat
und Wirtschaft haben zweifellos Gberall die Stellung
der Arbeiterschaft gekréaftigt. In Deutschland ist
die Gewerkschaftspolitik zum Siege gefuhrt worden.
Die deutsche Wirtschaft steht vor der Tatsache, daB
sie nicht nur mit Kapitalkosten, Frachtsdtzen und
Steuern besonders hoch belastet ist, sondern dafl die
Lohnkdmpfe noch nicht zur Ruhe gekommen sind
und die Preispolitik aufs tiefste beeinflussen. Die
Reichsregierung hat in der Nachkriegszeit neue Be-
fugnisse zur Beeinflussung der Léhne erhalten. Das
staatliche Schlichtungswesen mit der Verbindlich-
keitserklarung von Schiedsspriichen legt hierfur
Zeugnis ab. Die Folgen fur die Wirtschaft sind nicht
vorauszusehende Ueberraschungen in der Verénderung
der Lohn- und Gehaltsbelastung, im Ansteigen der
Selbstkosten u. dgl. Dadurch werden die Kalku-
lationen, die man bei der Hereinnahme von Auf-
trdgen zu machen pflegt, oft Gber den Haufen ge-
worfen, und schlieflich sind namentlich bei lang-
fristigen Auftragen groBe Verluste unvermeidbar.
Diese Stdrungen wiegen um so schwerer, als zur
selben Zeit inflationsbeglnstigte Nachbarlénder mit
Dumpingfrachten und Dumpingsteuern, Dumping-
Ibhnen und Dumpingpreisen ihre Konkurrenz ver-
schérfen und den Wetthewerb selbst ins Herz Deutsch-
lands tragen.

Kann nun der Kampf um die Behauptung
des Inlandsmarktes und die Sicherung von
Auslandsauftrdgen etwa auf dem Ricken
der Arbeiterschaft ausgefochten werden?
MuRR man nicht vielmehr versuchen, ihre Lebens-
haltung zu schonen und mdglichst zu bessern? MuR
man also nicht durch nationale und internationale
Verstdndigung einen Ausgleich suchen und die
bedrohte oder verloren gegangene Wirtschaftlichkeit
sichern? — Die Bedeutung nationaler und
internationaler Wirtschaftsverbande fir die
Arbeiterschaft ist zweifellos zu bejahen.
In der Lohnpolitik berthrt sich die Kartellpolitik
offensichtlich mit dem Gemeinwohl. Wirtschafts-
verstandigungen bieten oft die einzige Mdglichkeit,
unter Vermeidung schwerer Stoérungen den lebens-
wichtigen Ausgleich zwischen Herstellungskosten und
Verkaufspreisen durchzufihren. Eine Hebung des
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auslandischen Preisspiegels erlaubt zugleich eine
solche Aenderung der Preisstellung, daf die inl&n-
dischen Abnehmer entlastet werden und ihre Be-
kdmpfung durch den Auslandswettbewerb aufgehoben
oder doch gemildert wird.

Seit einiger Zeitwird der Gedanke eines,Euro -
pdischen Zollvereins“ gepriesen, als ob eine
solche Zollunion in Europa so leicht erreichbar und
ein Allheilmittel fir alle Wirtschaftsndte sein wirde.
Deswegen sind folgende Fragen zu untersuchen:
Wi{iid3 eine solche Zollunion den gewiinschten groRen
Markt fur die deutsche Ausfuhr schaffen? Wdirde
eine solche Zollunion die deutsche Rohstoffversorgung
erheblich erleichtern, die Verlustgefahren der Wirt-
schaft mikbrn, die Ertragsfahigkeit sichern und die
Arbeitslosigkeit beseitigen? — Zweifellos ist die
europdische Industrie weit Uber die Bedurfnisse des
europdischen Marktes hinausgewachsen. In der
Rohstoffversorgung bleibt sie groRenteils vom (ber-
seeischen Ausland abhéngig. Deswegen wirde auch
ein zollgeeintes ,,Pan-Europa“ hier die Wagnisse
nicht mildern, die Arbeitslosigkeit nicht beseitigen,
die Ertragsfahigkeit nicht sichern.

Ein europdischer Zollverein wdre ins-
besondere kein Ersatz fir die ndotigen
internationalen Industrie Verstandigungen.
Es liegen auBerhalb Europas Industrieldnder, deren
Beteiligung fir eine Ordnung des Weltmarktes un-
entbehrlich ist. Das ist eine Tatsache, die mit dem
Weiterwachsen der amerikanischen, asiatischen,
australischen und afrikanischen Industrie immer mehr
Beriicksichtigung verlangt. Man mufRte jedoch auch
fir den Fall einer européischen Zollunion daran
denken, daB zwischen den einzelnen europdischen
Landern die Zwischenzolle abgebaut und dann ein
neuer Wettbewerbskampf von Land zu Land ent-
facht werden wirde. Hier kénnten Gefahren un-
bekannter GréRe auftauchen. Vor allem wirden
Standortsverschiebungen mit allen bevdélkerungs-
politischen und anderen Folgen zu befiirchten sein.

Von gewissen Kreisen wird die europdische
Zollunion als MalRnahme gegen die Vereinig-
ten Staaten von Nordamerika gewinscht.
Als ob die groRe Zahl europdischer Schuldner-
lander eine Einheitsfront gegen dieses Glaubigerland
herbeiflihren konnte! Als ob sich eine Zollunion
Europas gegen die wirtschaftliche, insbesondere
geldliche, Vorherrschaft Amerikas so leicht schiitzen
konnte. Nach meiner Ansicht wére es falsch, durch
solche Schritte die Vereinigten Staaten von Nord-
amerika herauszufordern und den Anschein zu
erwecken, als ob man die amerikanische Industrie
von der internationalen Wairtschaftsverstdndigung
ausschlieBen wolle. Je langer, desto mehr wird man
bestdtigt finden, dal die amerikanische Be-
teiligung an internationalen W irtschafts-
zusammenschlissen dringend erwinscht ist,
weil sie die Ordnung des Weltmarktes fordern hilft.

Die Stellung des Staates zu den W irt-
schaftsvereinbarungen ist nicht immer und
Uberall dieselbe. Die Haltung der deutschen Reichs-
regierung ist nicht ganz klar. Die nunmehr im dritten
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Jahre giltige deutsche Kartellverordnung ist in
erster Linie auf die Bekdmpfung von Auswiichsen
inlandischer Kartelle gerichtet. Die Notwendigkeit
der Kartelle wird dabei vom Staat nicht verkannt.
Die wiederholt angeordnete Bildung von Zwangs-
kartellen, z. B. fir Kohle, Kali u. dgl., legt deutlich
dafiir Zeugnis ab, daB die Regierung einzelne Kartelle
alsim Gemeinwohl liegend betrachtet. Die deutsche
Kriegswirtschaft wére ohne Kartelle undenkbar
gewesen. Auch die Ausfuhrregelung der Inflations-
zeit stlitzte sich auf diese Wirtschaftsverbdnde. Selbst
der ehemalige Minister W issell und sein Mitarbeiter
v. M6llendorf bauten mit ihrer sogenannten ,,Plan-
wirtschaft“, sei es bewuBt oder unbewuf}t, auf dem
Gedanken horizontaler Verbindung der Wirt-
schaftsuntemehmungen auf. Auch die von dem
friheren Minister Dr. Rathenau erstrebten Zwangs-
leistungsverbande fir Reparationslieferungen gehoren
zu diesen Arten der Zwangskartellierung. Fur die
Betatigung der Kartelle im Ausland hat die deutsche
Regierung gleichfalls Verstdndnis gezeigt.  Sie
sah es sehr gern, wenn in der Zeit der Inflation die
Verbindung mit auslandischen Wettbewerbsindustrien
gesucht wurde, um auf diese Weise den gegenseitigen
Wettbewerb im Auslandsabsatz zu mildern und so
die Wirkung der deutschen Ausfuhrpreiskontrolle im
Interesse unserer Handelsbilanz zu erhéhen. Noch
in jlngster Zeit hat die Reichsregierung eine Ver-
standigung inlandischer Industriezweige mit dem
auslandischen Wetthewerb gewiinscht, und zwar bei
gewissen Handelsvertrdgen, vor allem mit Frank-
reich. Wichtige Dinge der W irtschaft ent-
ziehen sich der staatlichen Regelung, und
private Verstdndigungen auf dem Gebiete
internationaler Industriefragen kénnen
leichter zu annehmbaren Regelungen fiithren
als Abmachungen von Regierung zu Re-
gierung. Das ist vor allem bei den Verstandigungs-
bestrebungen der deutschen mit der Saareisen-
industrie und mit den Eisenindustrien in Lothringen,
Luxemburg, in Frankreich und Belgien hervor-
getreten.  Aber ohne nationale wirtschaftliche Zu-
sammenschlisse konnen weittragende und grofe
Wagnisse in sich schlieRende Abmachungen gar nicht
getroffen werden.

Furdas Verhdltnis internationaler Kartelle
zur Handelspolitik kommt noch folgendes in
Betracht:Handelsvertrdge erleichtern wohl den inter-
nationalen Warenaustausch, aber verscharfen auch
den Wettbewerb. Dabei kommen Falle vor, daf
andere Lénder in den Zollsatzen vor Deutschland
beglinstigt sind, oder da neue Zolle gerade gegen
deutsche Industrieerzeugnisse eingefiihrt werden.
Soll man in solchen Féllen handelspolitischer Be-
nachteiligung nicht die Mdglichkeit benutzen, durch
internationale Wirtschaftsvereinbarungen den Wett-
bewerb zu mildern und fir die Mehrbelastung einen
Ausgleich zu finden?

Seit Monaten beschéftigt sich die Oeffentlichkeit
mit den Aufgaben der geplanten Weltwirt-
schaftskonferenz. In diesem Zusammenhange
werden auch internationale Kartelle genannt. Hierzu
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muR auf folgendes hingewiesen werden: Der Ver-
sailler Vertrag hat in seinem Teil 13 in einseitiger
Weise auf die soziale Not, namentlich die Lage der
Arbeiterschaft, hingewiesen und davon ausgehend
Vorschlage fir eine gleichméRige Bemessung der
Arbeitszeit in der Welt entwickelt und aufRerdem in
vielen anderen Punkten Vorschlage fir die Besserung
der Lage der Arbeiterschaft gemacht. Hier handelt es
sich um Fragen, deren Durchfiihrung von der Auf-
bringung der Kosten abhangig ist. Merkwirdiger-
weise ist diese Seite der Wirtschaft im Versailler
Vertrag vergessen worden. Von einer Betrachtung
der Gestaltung des internationalen Wettbewerbs
infolge einer schnellen Fortfihrung der Sozial-
politik, von der Notwendigkeit eines Ausgleichs in
der Preishaltung, einer Milderung des Wetthewerbs
u. dgl. m. findet man im Versailler Vertrag nichts.
Das erscheint um so verwunderlicher, als mit den
interalliierten Schulden und den deutschen
Reparationslasten ganz neuartige Fragen in die
Weltwirtschaft hineingetragen worden sind. Zweifel-
los lassen sich diese Fragen ohne Hebung
des Wirkungsgrades der W irtschaft nicht
I6sen. Die Ertragssteigerung aber ist ausgeschlossen,
wenn sich der internationale Wettbewerb ziigellos und
zerstorend auswirkt und wenn zugleich fur die Arbei-
terschaft Mehraufwendungen erforderlich werden.

Es ergeben sich hier folgende Fragen: Soll man
etwa eine Paralleleinrichtung zum Internationalen
Arbeitsamt in Genf schaffen? Kann man die Ge-
setzgebung der Vertragsstaaten in einer Weise
belasten, wie dies der Teil 13 des Versailler Vertrages
in  Aussicht nimmt? Glaubt man, weitgehende
staatliche Regelungen empfehlen zu sollen, wo es sich
um wirtschaftliche Angelegenheiten handelt? Diese
Fragen mochte ich verneinen. Die Zwangsrege-
lung von W irtschaftsfragen hat sich schon
im Inlande oft nicht bewdhrt. Sie muB erst
recht bei internationalen Abmachungen zu schweren
Benachteiligungen der einen und zu unberechtigter
Bevorzugung anderer Volker fiihren. Deswegen
sollte man sich in der Weltwirtschafts-
konferenz grofRe Beschrankungen auferlegen,
keine Eingriffe in schwebende Verhand-
lungen vornehmen und die Regelung der
Verhéltnisse den einzelnen beteiligten W irt-
schaftszweigen selbst Gberlassen, jedenfalls
den Grundsatz der Freiwilligkeit der Ver-
staindigung nicht antasten. Es bleiben auch
dann noch groRe Gebiete fiir die internationale
staatliche Beeinflussung (brig. So erscheint eine
Beeinflussung der Gesetzgebung kartellfeindlicher
Lander zweckmalig. Ferner kdnnte der Beseitigung
der Ausfuhrpramienpolitik sowie der staatlichen
Unterstiitzung, also der Unterbindung internationalen
unlauteren Wettbewerbs, das Wort geredet werden.

In England gibt es zwar an sich keine besondere
Gesetzgebung Uber die wirtschaftlichen Zusammen-
schliisse, aber die Rechtsprechung hat sich seit
langerer Zeit gegen die Beschrdnkungen des Wett-
bewerbs gewandt, die von Wairtschaftsverbédnden
auszugehen pflegen, und den Grundsatz der freien
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Betdtigung immer wieder betont. In Frankreich
ist es ein altes, den Wucher verfolgendes Gesetz, das
gegen die Kartelle angewandt zu werden pflegt.
Noch weiter gehen die MaRnahmen in den Vereinig-
ten Staaten von Nordamerika. Seit dem
Jahre 1890 besteht dort der Sherman-Act, der
Zusammenschliisse verbietet, und seit 1914 ist ein
neues, namlich das Clayton-Gesetz, hinzugetreten,
das auch die Holding-Gesellschaften unter Verbot
stellt. In Deutschland war es die Preistreiberei-
Verordnung, die man bis zum Jahre 1923 gegen
Syndikate und Kartelle anzuwenden pflegte; vor drei
Jahren setzte man die Kartellverordnung in Kraft,
die den sogenannten ,MiBbrauch wirtschaftlicher
Machtstellung®“ verfolgt. Dadurch wird die Durch-
fihrung der Kartelle erheblich erschwert, zumal da
fristlose Kindigungen der Kartelle durch einzelne
Mitglieder jederzeit mdglich sind. Ferner enthdlt die
deutsche Kartellverordnung, wie man es in den
Vereinigten Staaten sieht, die Maglichkeit von Ver-
waltungseingriffen der Behdrden. So mufRte natirlich
in Deutschland das Gefiige der Kartelle erheblich
gelockert werden. Da nationale Zusammen-
schlisse die Voraussetzung fir internatio-
nale Verstdndigungen bilden, ist bei der
gesetzlichen Regelung weise Vorsicht ge-
boten.

In der &ffentlichen Meinung sind Kartelle,
Syndikate und Truste nicht besonders beliebt.
Immer wieder liest man, es handele sich um ,,mono-
polistische Preisstellung, um monopolistische Markt-
beherrschung und um monopolistische Machtaus-
beutung“.

DafR die in Rede stehenden W irtschaftsver-
bande keine Monopole sind, ergibt sich aus
folgenden Griinden: Erstens sind diese wirtschaft-
lichen Zusammenschlisse zeitlich beschrénkt, aber
auch ortlich begrenzt, sei es, daB sie das deutsche
Zollgebiet oder nur einen Ausschnitt des Reiches als
Kartellgebiet betrachten und bewirtschaften. Aber
vielfach ist auch die Zahl der Mitglieder beschrankt
und umfaBt beileibe nicht s&mtliche in Betracht
kommenden Konkurrenten, sondern muf mit Auflen-
seitern rechnen. Besonders wichtig aber ist es, daB
die Kartellbindung sich meistens nicht auf alle
Fragen des Wettbewerbs erstreckt, sondern nur
einige wenige herausgreift und zu regeln versucht.

Wenn man von den Monopolen sagt, daf ihre
tatsdchliche Monopolstellung rechtlich oder tat-
sdchlich das Aufkommen von Konkurrenten aus-
schlieBt, so muB man bekennen, daf dies bei den
Kartellen nicht zutrifft. Die Kartelle sind also
weit entfernt von Monopolen.

Das gleiche gilt von den Syndikaten.
sorgt schon der Kampf der
untereinander dafr,

Vor allem
Syndikatsmitglieder
dal die Preise nicht in den
Himmel wachsen. Wer solchen Auseinandersetzun-
gen beigewohnt hat, weil, daB dieser Kampf
Uebertreibungen der Preisstellung verhindert. Hier
haben wir die Erscheinung, daf die Selbst-
sucht des Einzelunternehmers keineswegs
hemmungslos sdamtliche Unternehmer er-
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greift. Die Kampfe, die in unorganisierten Wirt-
schaftszweigen offentlich ausgetragen werden, sind
bei den Wairtschaftsverbdnden in geschlossene
Sitzimgsréiune verlegt. Ein alter Kenner sagte einmal
mit vollem Recht: ..Die Syndikate sind nichts
anderes als Kompromisse.” Es sind Zuge-
stdndnisse der Syndikatsmitglieder an die tat-
sdachliche oder bloRR eingebildete Macht der AuRen-
seiter. Zugestandnisse an die Kaufkraft der Abnehmer,
auch Zugestandnisse an die 0Offentliche Meinung.
Sie konnen nicht vor den hohen Herstellungskosten
schwacher Betriebe Halt machen und zur Richt-
schnur der Marktpreise die Kosten des teuersten
Betriebes nehmen. Ebenso wenig kénnen die Svndi-
kate ihren Mitgliedern volle Beschaftigung gewéhr-
leisten und unglinstig arbeitende Werke vor der
Stillegung und dem Untergang bewahren.

Oft wirft man den Kartellen und Syndikaten vor,
ihr Preisgebaren sei derart, daB namentlich
wegen der Zdlle im Inlande die Preise hdher
gehalten werden als im Auslandsabsatz.

Auf den ersten Blick ist man geneigt, billigere
Auslandsverkdufe zu tadeln und sie als volks-
wirtschaftlich schadlich anzusehen. Denn die weiter-
verarbeitende Industrie in den Nachbarlandern kann
sich dann billigerer Preise flr ihre Rohstoffe erfreuen.
In diesem Punkt ist es mdglich, dal die Syndikate
einsetzen und Abhilfe schaffen, wahrend es bei
freiem Markt immdglich ist, die alleinstehenden In-
dustriellen zu AbhilfsmaBnahmen zuveranlassen. Auch
von Regierung zu Regierung vereinbarte Handels-
vertrdge kénnen hier keine Abhilfe schaffen.

Ein Musterbeispiel fur die Syndikats-
hilfe zugunsten der verarbeitenden Industrie
ist wohl das im Frihjahr 1925 zu Dissel-

Umschau.

Warmebehandlung von Schienen.

A. Bidault des Chaumes berichtet Uber ein neueres
Verfahrenl), Schienen nach dem Verlassen des Walzwerks
auf der Laufflache zu hérten. Das Verfahren ist von der
Compagnie des Forges de Chatillon, Commentry et Xeuves-
Maisons(Meurthe-et-Moselle) vorzweiJahren zumerstenMale
durchgefihrt worden und bezweckt die Umwandlung der
perlitischen Struktur in die sorbitische an den Laufflachen
der Schienen, dadurch, daR die Schienenkdpfe in einer dem
Gewicht der Schienen entsprechenden Menge Wasser durch
mehrmaliges Eintauchen gehéartet werden. Man hat
Schienen bis zu einer Lange von 20 m und einem Gewicht
bis zu 56 kg je Ifd. m nach dem nachstehend beschriebenen
Verfahren behandelt.

Der ganze Apparat schlieBt sich an den Abfuhrroll-
gang eines Warmbettes an und besteht aus einem festen,
horizontalen Trager mit entsprechenden Rollen und Fiih-
rungen. Unter diesem Trager befindet sich das Becken mit
dem Hartebad, welches mittels einer besonderen Vor-
richtung in senkrechter Richtung auf und ab bewegt
werden kann. Die auf MaR geschnittenen Schienen werden
derart in den Apparat gebracht, dal die Kopfe nach unten
gerichtet sind und die FiiRe an den Rollen und Fihrungen
des festen Tragers gleiten. Sind mehrere Schienen in dieser
Stellung unter den horizontalen Trager geflihrt, so werden
sie mittels einer besonderen Vorrichtung mit dem FuR so
an dem Tréager befestigt, dal der Schienenkopf frei nach
unten hdngt. Das Triebwerk des Hértebades wird dann

*) Génie civil 86 (1925) S. 140/3.
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dorf geschlossene Abkommen der Eisen
schaffenden und der Eisen verarbeitenden
Industrie mit dem Ziele, fir die Ausfuhrauftrage
der verarbeitenden Industrie, also des Maschinen-
baus, Apparatebaus, der Elektrotechnik, des Briicken-
baus usw. so billige Preise einzurdumen, wie sie im
Wettbewerb auf dem Weltmarkt Vorkommen. Die
bestehenden Eisenzélle werden also insofern nicht
ausgenutzt. Dieses Abkommen hat sich im allge-
meinen bewéhrt. Nur das Frankendumping wirkt
storend, denn die Dumpingpreise kdnnen immer
wieder zu neuen Senkungen der Weltmarktpreise
fihren, und die Dumpingeinfuhr stort auch immer
wieder den Inlandsmarkt. Deswegen darf nuin an-
nehmen, dal eine internationale Eisenpreisver-
stdndigung einem solchen Abkommen zwischen der
heimischen Eisen schaffenden und verarbeitenden
Industrie vorzuziehen ware, namlich ein Abkommen,
das auch die anderen Eisenlédnder verpflichtet, ihre
Eisenpreise nicht von der W4&hrungszerrittung
senken zu lassen, sondern in bestimmter angemessener
Hoéhe zu halten, und zwar samtlichen Abnehmer-
landern gegeniber, die eine weiterverarbeitende
Industrie aufweisen.

Es ergibt sich, daR heutzutage weniger denn je
zwischenstaatliche Wirtschaftsverstandigimgen ent-
behrlich sind und eine Notwendigkeit darstellen.
Bedauerlicherweise ist der Rechtsboden, auf dem sie
sich bewegen, noch imsicher. Da das Gemeinwohl
weder ohne inldndische noch zwischenstaatliche
WirtschaftsVereinbarungen auskommt. sollte die
deutsche Wirtschaftspolitik auf die Fordenmg dieser
Bestrebimgen eingestellt sein, nicht der schwankenden
offentlichen Meinung folgen tmd in der Gesetzgebung
die Wirtschaftsverbande pfleglich behandeln.

gegen die Schiene in Bewegung gesetzt und die Schienen-
kopfe eingetaucht.

Die Haufigkeit und die jeweilige Dauer des Eintauchens
richtet sich nach der Art des Schienenstahls. Die Klemm-
schrauben, mittels deren die Schienen an dem Héngetrager

Abbildung 1.

a = in Wasser abgeschreckfc. b = behandelt nach dem Ver-
fahren von Xenves-ilaisons bei einer Schiene von 46 kg m.
¢ = Abkihloni an der Loft.

befestigt sind, ermdglichen es, die Schienenkdpfe in einer
gleichméRigen Hohe auf der ganzen Schienenlédnge einzu-
tauchen und zu héarten. Vor dem vollstindigen Er-
kalten der Schienenkdpfe werden die Schienen aus dem
Apparat herausgenommen und auf ein anschlieBendes
Lager gebracht, wo sie in tblicher Weise vollends erkalten.
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Zahlentafel 1. Vergleichsergebnisse

von Zugproben
und nicht behandelte Schienen.

46. Jahrg. Nr. 15.

nisse bei Abkihlung in Was-
ser, Luft und nach dem neue-
ren Verfahren wiedergegeben.

Bis jetzt hat Neuves-Mai-
sons an grofRere StraBenbahn -

Uber behandelte

Zugproben

& Analysen nicht behandelte behandelte Schienen, gesellschaften (iber 3500 t
Schienen, franzosischer z ! derart behandelter Schienen
g/ Deh geliefert. AufBerdem ist ein
C Mn P S Si weip L DENUNG o pociokeit At 100 M von drei der gréRten franzo-
a Festigeit  auf 100 mm Ka mm2 a o/mm sischen Eisenbahngesellschaf*
% % ' % % %  kg/mma % g 0 ten zu Versuchszwecken ge-
10.5 wiinschter Probeauftrag auf
044 0,82 0054 0,037 0,19 71,1 15,5 91,4 ! !
L & o4s 085 0002 0046 016 700 17.0 92,6 10,0 500t Vignolschienen 46 kg/m
- 66 042 094 0088 0039 016 733 15,5 95,3 105 ausgefihrt worden. Samt-
’ ’ ' ' ! 0.22 76.3 14.0 98,1 9,0 I|_che ermittelten Ergebnisse
69 046 097 0081 0044 0. sind sowohl von  dem
Durchschnitt: 72,7 15,5 94,4 10,0 Werk als auch von dem Ab-
Bidault des Chaumes gibt als Hauptvor-
teile dieses Verfahrens nachstehendes an:
1. Die geringe Menge Wasser, die in
einem gewissen Verhdltnis zu dem Gewicht
der Schienen stehen soll, ermdglicht es,
die Hartung gewissermalien selbsttatig zu
begrenzen, weil sich das Hartebad wahrend
des Eintauchens schnell bis zum Kochen
erhitzt, wobei sich der Grad der Hartung
infolge der Erh6hung der Temperatur des
Bades verringert.
2. Da die Hartung vor dem vollstandi-
gen Erkalten der Schienen abgebrochen
wird, kann die im Innern des Schienen-
kopfes und im FuB aufgespeicherte Wérme- Abbildung 2.

menge den bereits gehérteten Teil wieder
erwarmen und ein merkliches Ausglithen
herbeifiihren.

3. Je hoher die Anfangstemperatur
der Schienen ist, desto starker macht sich
das Erhitzen des Hértebades und die Wir-
kung des nachherigen Ausgliihens bemerk-
bar. Daraus erklart sich, da die Schienen,
die nach dem Schneidenin ihren Tempera-
turen bis zu 500 und mehr schwanken, nach der Be-
handlung im Héartebad erfahrungsgemafR fast die gleiche
Temperatur besitzen.

Zahlentafel 2. Vergleich der mechanischen
Eigenschaften.

Nicht behandelte

Behandelte
Schienen i

Schienen

Festig- Degnung Festig- Degﬂgng
keit keit

100 mm 100 mm
kg/mm2 o kg/mm2 oy
Eisenbahnschienen in
halbhartem Stahl mit
hoher Zahigkeit . 60,1 18 77,0 12
StraRenbahnschienen
in besonders hartem ( 77,3 14 100,0 9,5
Stahl.iis 1 73,2 15 99,3 8,0

4. Da die Schienen im
Hértebad hdufig ein-und aus-
getaucht werden, &ndert sich
dauernd der Berihrungs-
punkt mit dem Wasser, und
man vermeidet so Unregel-

Zahlentafel 3.

Schiene 46 tg/m
Zerreifprobe 13,8 (J) x 100

behandelte Schiene .
nicht behandelte Schiene 71

méaRigkeiten und andere Feh- I 2 3
ler, die beim Harten in war- Abb. 2 201 291 291
mer Flussigkeit h&ufig fest- 3 321 285 303
zustellen sind. 7

5. Ganz nach Wunsch
kann man sowohl die Dauer
als auch die Héaufigkeit des 1 113
Eintauchens regeln.

In Abb. 1 gind zum Ver- Abb. 2 97 | 97 97

3 105i 95 101

”

gleich die Abkihlungsverhalt-

Abbildungen 2 und S. Poststellung der Brinellhdrten und der entsprechenden

Festigkeiten bei zwei Schienenabschnitten:

Schiene UVF 2
ZerreiBprobe 13,8 0 x 100

F D F D
kg/mm2 % kg/mm2 %
. 901 12 behandelte Schiene.....cccoeenee. 93,5 9
145 nicht behandelte Schiene 74 15

nahmebeamten mit peinlichster Sorgfalt iberwacht worden.
Die Schienen sind sémtlich aus Thomasstahl hergestellt. In
den Zahlentafeln 1 und 2 gibt Bidault des Chaumes Ver-
gleichsergebnisse tiber ZerreiBproben von behandelten,und
nicht behandelten Schienen.

Bis jetzt hat man fir die Behandlung der Schienen
nach dem neuen Verfahren einen Weikstoff gewahlt, der
eine Festigkeit von 65 bis 75 kg/cm2im nicht behandelten
Zustande hat. Die an den behandelten Schienen vorge-
nommenen Schlagproben haben den Bedingungen der
franzésischen Eisenbahn- und StraBenbahn-Gesellschaften
genligt. Die um 20 kg/cm2erhdhte Festigkeit fiihrte nicht
zu vorzeitigem Bruch. Eine groBere Anzahl Schienen, die
eingekerbt und der Schlagprobe bis zum Bruch unterworfen
waren, zeitigten ganz vorzigliche Ergebnisse. Bei diesen
Proben waren im Mittel 352 Schlage, bei den nicht behan-
delten im Mittel 280 Schldge bis zum Bruch erforderlich.

Um die GleichmaRigkeit der Hartung zu prifen, wurde
eine Anzahl behandelter Schienen aufihrer ganzen L&nge im
Abstande von 20 cm auf der Laufflache einer Brinellprobe

Festigkeitseigenschaften einer Schiene von 46 kg/m
und einer StraBenbahnschiene UVF2.

Brinellhéarte

4 5 6 7 g 9 w0 u 12 13 U
267 255 267 241 228 228i216 216 216 207 207
311 264 276 300 241 241 |267 228 222 216
Festigkeit in kg/mm!
4 5 6 7 8 9 | 10 11 12 13 14
89 8 8 80 76 76172 72 72 69 69
104188 92 100 80 80 |89 76 74 72
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mit einer Kugel von 10 mm Durchmesser, bei einem Druck
von 3000 kg und einer Dauer von 1 min, unterworfen. Die
Abweichungen im Durchmesser schwankten nicht mehr als
0,2 mm. Der mittlere Durchmesser betrug 3,7 mm. Brinell-
proben auf dem Querschnitt haben ergeben, daf die
durch die Behandlung hervorgerufene Hértung ziem-
I;ch gleichmé&Big bis zu 30 mm Tiefe festzustellen war.
Aus Abb. 2 und 3 in Verbindung mit Zahlentafel 3 gehen
die erhaltenen Prifungsergebnisse an einer Schiene von
46 kg/m und einer StraBenbahnschiene UVE 2 hervor.

Verschleiproben, die in der Versuchsanstalt der Nord-
Eisenbahngesellschaft gemacht wurden, ergaben einen
viermal geringeren Gewichtsverlust als bei nicht behan-
delten Schienen. Den Apparat zum Haéarten der Schienen
hat man auch zum Richten der Schienen benutzt. Die
Schienen wurden nur kurz drei- oder viermal in das Wasser-
bad eingetaucht, um die Zeitunterschiede beim Erkalten
des Kopfes und des EuBRes auszugleichen. Die so behandel-
ten Schienen haben sich nach dem Ausspannen aus dem
Apparat fast vollkommen geradlinig erwiesen; nur ein
leichtes Nachrichten war erforderlich. Eine H&rtung durch
das Eintauchen in Wasser ist praktisch nicht eingetreten.
Die Festigkeit hat sich nur um 1—2 kg erhdéht.

Zum SchluB fihrt A. Bidault des Chaumes aus, dal
zwei der bedeutendsten franzdsischen StraBenbahngesell-
schaften sich entschlossen héatten, fir Kurvenschienen von
geringerem Radius nur noch Schienen zu verwenden, die
nach dem neuen Verfahren gehértet sind. J. Meiser.

Ausschaltung der Gefahren beim Abstechen des Hochofens.

E. B. Speer beschreibt in einem Aufsatzl) die
neusten Fortschritte zur Abwendung der am Hochofen
fur die . Bedienungsmannschaft bestehenden Gefahren.
Diese Gefahren stehen einerseits in Zusammenhang mit
Art und Umfang der Gestellkiihlung, anderseits mit der
angewendeten Arbeitsweise beim Abstechen. Die Frage
der Gestellkiihlung ist nicht ohne Schwierigkeit zu l8sen,
da mit der Anh&ufung groRer Wassermengen um das
Stichloch herum auch die Explosionsgefahr erheblich
zunimmt. Aus diesem Grunde ist der Einbau von Kihl-
kasten unterhalb der Formebene nicht angebracht, viel-
mehr das Gestell mit einem wassergekiihlten Ring zu
umgeben und dieser so nahe an den Ofen heranzuriicken,
als es irgend zur Vermeidung von Durchbriichen méglich
ist. Das Stichloch selbst wird dabei immer die Stelle des
Hochofens bleiben, die man nicht ohne betrachtliche
Gefahr wirksam kihlen kann; und doch hat gerade das
Stichloch die gréRten Beanspruchungen auszuhalten,
um so mehr, als mit der stdndig wachsenden Leistung
der Hochofen die gréRer werdenden Mengen von Eisen
und Schlacke immer héhere Anspriche an seine Halt-
barkeit und Widerstandsfahigkeit stellen. Daher ist es
die wichtigste Aufgabe des Hochofners, der Zerstdrung
des Stichlochs in maéglichst wirkungsvoller Weise ent-
gegenzutreten. Das ist neben sorgfaltiger Auswahl der
Stopfmasse besonders durch eingehende Verbesserung
der Arbeitsweise beim Abstechen madglich, denn diese
hat einen viel groBeren EinfluR auf die Haltbarkeit der
Stichlochbrust, als man im allgemeinen annehmen sollte.
Ein Fortschritt gegeniiber dem einfachen Bohren und
Durchschlagen von Stahlstangen war schon die An-
wendung des mit PreRluft oder Elektrizitdt betriebenen
Bohrers?). Diese Art verursachte weniger starke Er-
schitterungen des Mauerwerks, machte aber oft das
kostspielige, mit Gefahr fur die Bedienung verbundene
Durchbrennen des Inches mit Sauerstoff erforderlich.
Endlich fihrten die verschiedenen Nachteile, die sich
beim Abstechen des Hochofens geltend machten, zur
Einfihrung der Mullenschen Abstichmaschine.
Diese Erfindung erfullt in vollkommenem MaRe das in
sie gesetzte Vertrauen hinsichtlich unbedingter Zuver-
lassigkeit, groRtmaoglicher Schonung des Stichlochs und
ganzlich gefahrloser Bedienung. Ihr auffallendster Vorteil
gegenuber den bisher angewandten Arbeitsweisen ist
der, daR die Maschine von einem einzigen Mann aus

M Blast Furnace 13 (1925) S. 478/81.
2 V 1 auch St. u. E. 45 (1925) S. 1617.
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genligend sicherer Entfernung bedient werden kann, so
daB sich wahrend der ganzen Zeit des Abstechens niemand
ip der Nahe des Ofens aufzuhalten braucht. Der grofRe
Fortschritt fir die Verhitung von Unglucksfallen liegt
klar auf der Hand. Natirlich konnte eine so erfolgreich
arbeitende Maschine nicht auf den ersten Hieb entstehen.
Fortgesetzte Versuche brachten Verbesserungen hinsicht-
lich Bauart, Baustoff und Arbeitsweise und fuhrten zu
der heute in Anwendung stehenden zwar etwas unférmigen,
aber in der Hand des Fihrers unbedingt zuverldssigen
Abstichmaschine. Die Bedienung ist sehr einfach und
kann von jedem Arbeiter leicht ausgefiihrt werden. Vom
Fuhrerstand aus wird die an einem Galgen hangende
Maschine durch Einschalten der Kraftquelle an das Stich-
loch herangeschwenkt und vermittels PreRluft durch
Klauen oder Haken fest angedriickt. Nun wird ein Bohrer
gewohnlicher Art in den oben auf der Maschine vor- und
zurliickbeweglichen  Bohrzylinder eingesetzt und der
Bohrer so weit in das Stichloch vorgeschoben, bis er Stoff
findet. In Betrieb gesetzt, bohrt er sich jetzt geradewegs
vollstandig bis auf das Eisen durch. Von grofRter Be-
deutung ist dabei, daB der Bohrer auBerordentlich ruhig
und erschitterungslos arbeitet, womit eine besonders
wirksame Schonung der Stichlochbrust erreicht wird.
Das entstandene Loch ist von ganz gleichméRigem Quer-
schnitt und gewdhrleistet dadurch einen stets gleich stark
bleibenden Eisenstrahl. Daher entstehen auch nach dem
Abstich niemals Schwierigkeiten beim Stopfen mit der
Stopfmaschine. Gut zusammengesetzte Masse bildet um
das Stichloch eine harte, gebrannte Sehicht, die aber
spaterhin dem Bohrer der Abstichmaschine keineswegs
irgendwie hinderlich ist. Der Bohrer soll in der Lage sein,
auch gegeniiber der hartesten Stichlochfillung, die zur
hochsten Haltbarkeit angewandt ist, Herr zu werden.
Was die Betriebssicherheit anbelangt, so ist zweifellos
keine andere Abstichweise gefahrloser als die eben be-
schriebene, bei der ein einziger Mann in durchaus ge-
schutzter Stellung das ganze Abstechen allein ausfihrt.
'Sipl.-'*ng. Arno Wapenhensch.

Laufkrane mit abhangbarer Beschickungsvorrichtung.

Zur wirtschaftlichen Durchfiihrung des Forder-
betriebes in Stahlwerken fur Schrottverarbeitung werden
Sonderkrane bendtigt, nd&mlich Magnetkrane zum Abladen
des ankommenden Schrotts, zur Schrottzerkleinerung und
zum Fillen des Schrotts in Mulden, Muldentransportkrane
zur Befdérderung der gefillten Mulden in die Ofenhalle,
Einsatzkrane zum Beschicken der Oefen mit flussigem
Rohstoff aus Pfannen oder mit Schrott aus Mulden, GieR-
krane zum VergieRen des fertigen Stahles aus Pfannen in
Kokillen und schlieRlich BLocfcabstreif- sowie Block-
und Kokillentransportkrane. Um die Vorteile, die
mit der Verwendung dieser Sonderkrane verbunden
sind, auch fur mittlere und kleine Stahlwerke zu
erhalten, wurden gemischte Sonderkrane und Universal-
Laufkrane erbaut. So findet man fir den Betrieb auf dem
Schrottplatz und die Beférderung der gefiillten Mulden
in die Ofenhalle Magnet- und Muldentransportkrane ver-
einigt, indem der Laufkrantrdger auf der einen Seite das
Gehénge fiir den Magnet und auf der anderen Seite das
starr gefuhrte Muldengehdnge zur Aufnahme der Mulden
(meist drei Mulden) tragt.

Um den Beschickkran auch fiir andere Arbeiten zu be-
fahigen, hat ihn die Deutsche Maschinenfabrik, Duisburg,
in mehreren Féllen mit abhdngbarer Beschickungsvor-
richtung gebaut. Das Beschiekungsgeriist wird bei diesem
Kran zwecks Arbeiten als Normalkran auf einem Auflege-
bock seitlich der Kranbahn gefahren; nach Entriegelung
des Gerlstes von der Katze und Abschlagen des Feder-
gehanges des Beschickschwengels von dem Kranhaken
kann das Gerlist vom Kranfihrer ohne weitere Hilfe ab-
gestellt werden. Die aus dem Geriiste fahrende Katze
kann nun wie jede andere Laufkatze zur Lastenférderung
verwendet werden. Fir den wirtschaftlichen Betrieb von
kleinen Stahlwerken wurde auBerdem noch ein Universal-
Laufkran zur Ausfuhrung gebracht, der nacheinander
als normaler Laufkran, Magnetkran, Muldentransportkran
(Abb. 1) und Beschickkran (Abb. 2) verwendet werden
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Abbildung 1. auf einem Auflegebock.

kann. Bei der Verwendung als Muldenkran kann das Ein-
hdngen einer beweglichen Muldenbank in die an dem
Magnet angebrachten Zapfen vom Kranfiihrerstand aus
vorgenommenwerden; Hilfsarbeiterauf Hittenflur bleiben
also vermieden. Mit Hilfe des Kranes werden die Mulden
vor die Oefen gefahren und dort "an einem vorgesehenen

Universalkran als Muldentransportkran, links Beschickungsgeriist mit Schwengel

46. Jahrg. Nr. 15.

durch Hand von
sohle aus.

Der abhéngbare Teil
wurde auch bereits wie bei
normalen groBen Beschik-
kungsmasehinen ausgebildet,
d. h. der Fuhrerstand befin-
det sich unten und neben
dem Schwengel. Die Be-
schickungsvorrichtung wird
von der Katze entkuppelt,
am Krantrdger selbst abge-
hangen und dient dann als
Fuhrerstand des Laufkranes.
Dieser Kran fir eine Trag-
fahigkeit von 40 t befordert
Mulden mit 5 t Inhalt.

Der in den Abb. 1 und
2 dargestellte Universalkran
hat eine Tragfahigkeit von
10t und eine Spannweite von
15 m. Fur den Betrieb des
Hubmotors von 33,3 PS,
545 Umdr./min, des Katzen-
fahrmotors von 5,17 PS,
515 Umdr./min, und des Kranfahrmotors von 33,3 PS,
545 Umdr./min, dient Gleichstrom von 220 V. Die Ge-
schwindigkeiten sind 0,18 m/sek fur Heben, 0,52 m/sek
fir Katzenfahren und 1,86 m/sek fir Kranfahren. Der
Magnet ist 800 mm breit und 1600 mm lang und ist mit
Temperaturschutzpatronen ausgeristet. Die Leistung als

Hutten-

Abbildung 2. Universalkran als Beschickkran.

Platze abgestellt. Zum Beschicken der Oefenwird derL ast-
magnet mit der Muldenbank abgehéngt und der Laufkran
zur Aufbewahrungsstelle des Beschickungsgeriistes ge-
fahren. Die Laufkrankatze fahrt nun mit den an ihr vor-
gesehenen Fuhrungenunterdie Pihrungseisen des Geristes,
bis sie an Anschldge stot. Nach der hierauf folgenden Ver-
riegelung von Geriist und Katze sowie dem Anschlagen
des Federgehdnges des Beschickschwengels an den Kran-
haken kann das Beschickungsgerist, das jetzt ein Ganzes
mit der Krankatze bildet, von seinem Auflegebock ab-
gefahren werden (Abb. 2). In der lblichen Weise werden
die geflllten Mulden in die Oefen gebracht. Schwengel
und Mulde kénnen durch das Hubwerk der Krankatze in
der fiur das Beschicken erforderlichen Weise gewippt
werden. Das Verriegeln und das Kippen der Mulde erfolgt

Beschickkran belduft sich auf 30 bis 40 Beschickungen in
einer Stunde.

Elastische Nachwirkung und Plastizitat.

Eine Arbeit von R. Beckerl) bringt eine Erlduterung
und Weiterfihrung der sich mit der elastischen Nach-
wirkung befassenden Theorien. L. Boltzmann2 hat
bereits im Jahre 1876 eine die Nachwirkungserschei-
nungen beschreibende, aber nicht erklarende Theorie
aufgestellt, nach der sich der zeitliche Forménderungs-
zustand y(t) eines nachwirkenden Korpers nicht nur von
der gerade wirkenden Kraft P(t), dem Elastizitditsmodul E

% Z. Phys. 33 (1925) S. 185/213.
J) Ann. Phys. 7 (1876) S. 624.



15 April 1926.

und einem Formfaktor F als abhdngig erweist, wie dies
nach dem Hookeschen Gesetz der Fall sein miBte, y ist
vielmehr aufer durch den Gegenwartswert von P auch
durch alle friheren Werte der Kraft mitbestimmt. Der
EinfluB einer solchen Kraftwirkung ist dabei um so groRer,
je langer sie ausgelibt wurde, und um so kleiner, je mehr
sie in der Vergangenheit tu liegt. Es ergibt sich alsdann fir
die Forméanderung an Stelle der dem Hookeschen Gesetz
entsprechenden Gleichung

F
y(t> *P(t) . M
unter Berucksichtigung der Nachwirkung die Beziehung

y(t) =- P(t) + B j P(t—tu) cp(iu) dtu . 2
worin 8 die Nachwirkungskonstante bedeutet, @(tu) kann
flr weite Bereiche = 1tu gesetzt werden, womit sich

z. B. fur den einfachen Belastungsversuch mit P(t) = 0

bis zum Zeitpunktt = 0 und mit P(t) = konst. = P
vom Zeitpunkt t = 0 ab ergibt
F ) .
y(t) = _.p.(i +B.in t) ©)

Die Boltzmannsche Theorie ergibt bei der einfachen
Belastung, Entlastung und Schwingung gute Ueberein-
stimmung mit dem Versuch. Insbesondere gestattet sie
auch, die Dampfung freier elastischer Schwingungen und
die scheinbare Aenderung des Elastizitdtsmoduls bei
letzterer Beanspruchungsweise zu berechnen. Beim
Ueberlagerungsversuch zeigen sich jedoch Stdrungen der
Belastungskurve, die mit obigen Ueberlegungen nicht
vertraglich sind.

Waéhrend Boltzmann sich mit einer rein beschreiben-
den Darstellung der Nachwirkungserscheinungen begnigte,
suchte von W artenbergl) zunéachst rein qualitativ eine
physikalische Erklarung derselben zu geben. Die Grund-
lage der Wartenbergschen Theorie bildet die Erfahrungs-
tatsache, daR gut ausgebildete Einkristalle keine merkbare
Nachwirkung zeigen. Eine wesentliche Vorbedingung fur
die Nachwirkung besteht demnach in einer bildsamen
UngleichméRigkeit des Werkstoffes in dem Sinne, daf
Teilchen von groBerer und geringerer Verformbarkeit
regellos nebeneinander liegen. Der qualitative Verlauf
eines Belastungs- und Entlastungsvorgangs ist bereits
vollstandig verstandlich, wenn man sich vorstellt, daf der
Kérper eine Anzahl leicht verformbarer (bildsamer)
Teilchen enthdlt, von denen jedes einzelne umgeben ist
von solchen, welche sich wéahrend der Versuchsdauer voll-
kommen elastisch verhalten.  Alsdann werden sich
wahrend der Belastung die am leichtesten verformbaren
Teilchen allméhlich entspannen oder flieBen“ und
damit eine langsame Verldngerung des Kérpers bewirken,
da bei konstanter Gesamtbelastung die Entspannung mit
einer geringen VergroBerung der Spannung in der elasti-
schen Umgebung verbunden ist. Wenn man jetzt entlastet,
so wird auf jedes geflossene Teilchen durch die sich ela-
stisch verhaltende Umgebung eine der urspriinglichen
Spannung entgegengesetzte ausgeiibt, unter deren Wirkung
seine erste bildsame Verformung allméhlich wieder ruck-
gangig gemacht wird. Der Anfangszustand wird so prak-
tisch wieder vollstandig hergestellt, wenn nicht die Be-
lastung so lange fortgesetzt wird, daB groBere nebenein-
anderliegende Gruppen von Teilchen geflossen sind und
demnach das bildsame Gebiet erreicht wird. Sucht man
diese Theorie mengenmaRig durchzufiithren, so kommt man
schlieBlich auf die Boltzmannsche Nachwirkungsformel
(Gleichung 2), wenn man annimmt, dafl die bei der ge-
schilderten Entspannung einzelner Teile auftretende FlieR3-
geschwindigkeit der gerade vorhandenen Spannung des
betreffenden Teils proportional ist. Der genaue Verlauf
der Belastungskurve ergibt sich dabei im beobachtbaren
Zeitgebiet zu

y(t) = ~ P [l + B+(0577 + INR + Int)y]1 . . (4

1) Verh. D. Phys. Ges. 20 (1918) S. 113.
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worin R ein direktes MaR fiir die Plastizitat der bildsam
verformenden Teilchen vorstellt.

Bei Metallen entspricht nun die Annahme einer der
jeweiligen Spannung proportionalen FlieRgeschwindigkeit
keineswegs der Wirklichkeit. Die bisherigen Erfahrungen
deuten vielmehr stets darauf hin, daR die FlieBgeschwin-
digkeit viel schneller als linear mit der Kraft anwéchst.
AuBerdem weisen die bei Metallen beobachteten isolierten
Gleitflachen darauf hin, daR die scheinbar kontinuierliche
bildsame Verformung aus einzelnen Spriingen besteht.
Beim plastisch ungleichartigen Werkstoff werden dabei
derartig spontane Entspannungen nicht tber den ganzen
Querschnitt hin erfolgen, sondern sich bei reinen Nach-
wirkungsvorgangen auf jeweils eng begrenzte Teile be-
schranken. Die Wahrscheinlichkeit der Entspannung
eines solchen Teilchens kann alsdann einer Plastizitéts-
konstanten K, einer Funktion der Spannung S (c) und
der Zeit t proportional angenommen werden. Mit diesem
Ansatz ergibt sich nunmehr fir die Belastungskurve im
beobachtbaren Zeitgebiet die Formel

y(@©) = | sPe{l + R(0577 + In[S@OK] + Int)j . (5

Ein Vergleich mit Gleichung 3 und 4 lehrt, da durch den
neuen Ansatz der zeitliche Verlauf sowohl des Belastungs-
als auch des Entlastungsvorgangs nicht geadndert wird.
Dagegen zeigt sich fur den ,effektiven Elastizitaitsmodul*
infolge des Einflusses von S (c) ein abweichender, nunmehr
in Abhéngigkeit von P stehender Wert. Beim Ueber-
lagerungsversuch tritt bei Betrachtung des zeitlichen
Verlaufs des Vorgangs noch ein ,,Stdrungsglied“ in Er-
scheinung, welches die rechnerisch ermittelte y(t)-Kurve
den Versuchsbeobachtungen gut anzugleichen scheint.
Fir eine periodische Beanspruchung lieR sich die streng
genaue Behandlung der Frage noch nicht durchfiihren.

E. Siebei.

bekanntgewordenen
Schwingungen.

Untersuchung Uber die
Messung mechanischer

Kritische
Verfahren zur

Der Wissenschaftliche Beirat des Vereins deutscher
Ingenieure hat Anfang 19251) ein Preisausschreiben ,,Mes-
sung mechanischer Schwingungen® in Hdhe von
5000 M zur kritischen Sichtung der Literatur Gber Ver-
fahren zur Messung mechanischer Schwingungen erlassen.
Der Zeitpunkt fir die Einreichung der Bewerbungen,
1. Mai 1926, ist mit Riicksicht auf die gegenwaértige starke
Inanspruchnahme der Kreise, die fir die Bewerbung in
Frage kommen, auf den 1. Oktober 1926 verschoben
worden.

Ausstellung von Lehrlingsarbeiten.

In der Zeit vom 29. April bis 7. Mai 1926 findet im
groBen Saale desErholungshauses derl.- G. Farbenindustrie,
A.-G., in Wiesdorf-Leverkusen eine Ausstellung von
Arbeiten von Lehrlingen der Lehrwerkstatten der 1.-G.
Farbenindustrie statt.

Es gelangen Arbeiten aus dem Metall- und Schreiner-
handwerk, Buchgewerbe und der Materialprifung zur
Ausstellung. Ferner sind Arbeiten und Zeichnungen der
Lehrlinge aus der Werkschule ausgestellt und Photo-
graphien von Sonderarbeiten der Lehrwerkstatten.

Als Neuheit wird bei dieser Ausstellunginweitgehen-
dem MaRe der Versuch gemacht, die fur die
ausgefihrten Sticke gebrauchte Arbeitszeit
zugleich mit dem Namen des Lehrlings und der
zurickgelegten Lehrzeit anzugeben.

Die Ausstellung soll allen Kreisen Gelegenheit geben,
sich ein Bild zu machen von dem volkswirtschaftlichen
Wert einer planméaBig durchgefiihrten Erziehung von
Facharbeitern der Industrie.

Ein duBerer AnlaB fur die Ausstellung liegt insofern
auch vor, als am 1. Mai 1926 Werkschule und Lehrwerk-
statten der 1.-G. Farbenindustrie in Leverkusen ihr
25jahriges Bestehen feiern kdnnen.

) Vgl. St. u. E 45 (1925) S. 552.
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Patentbericht.

Aenderungen im Patentwesen.

Am 1. April 1926 ist ein Gesetz liber Aenderungen im
patentamtlichen Verfahren in Kraft getreten, gessen Ar-
tikel I die durch die Bundesratsverordnung vom 9. Marz 191/
als vorlaufige Kriegsmafnahme zum Zweck der Personal-
ersparnis eingefiihrte Uebertragung der Entscheidung tber
die Erteilung des Patentes in erster Instanz von der An-
meldeabteilung auf den Einzelprifer insofern wieder ab-
andert, als, falls gegen die Erteilung des Patentes Einspruch
erhoben wird, das weitere Verfahren, insbesondere die
BeschluRfassung tber die Erteilung des Patentes von der
Prifungsstelle auf die Anmeldeabteilung Ubergeht.

Ferner wird gemaR Artikel 11 in dem Patentamt ein
GroBer Senat gebildet, der aus dem Prasidenten als seinem
Vertreter, drei rechtskundigen und drei technischen Mit-
gliedern besteht. Fir Fragen, die lediglich das Waren-
zeichenwesen betreffen, kann der Grofe Senat auch aus-
schlieBlich aus rechtskundigen Mitgliedern bestehen. Die
Entscheidung des GroBen Senats ist einzuholen, wenn in
einer grundsatzlichen Frage eine Beschwerdeabteilung von
der Entscheidung einer anderen Beschwerdeabteilung oder
des GroRen Senats abweichen will.

Beide Malnahmen verfolgen den Zweck, die Einheit-
lichkeit der Rechtsprechung und die GleichmaBigkeit
der beobachteten Grundsédtze wirksamer als bisher zu
verbirgen.

Eine wesentliche Vereinfachung des Beschwerde-
verfahrens wird sodann durch den Artikel 111 bewirkt,
indem in Zukunft die erste Instanz selbst der Beschwerde
abhelfen kann, sofern sie diese fur begrindet hélt. Diese
Vorschrift findet nur dann keine Anwendung, wenn dem
Beschwerdefuhrer ein anderer am Verfahren Beteiligter
gegenubersteht.

Gleichfalls mit Wirkung vom 1. April d. J. ist ein
neuer Gebuhrentarif in Kraft getreten, der den Wiin-
schen nach einer Herabsetzung der Gebiihren sowohl
hinsichtlich der Anfangsjahre des Patentes als auch hin-
sichtlich der besonders stark belasteten Endjahre Rechnung
tragt. Zusatzpatente werden auflerdem nur mit der
ersten Jahresgebihr, mit dieser allerdings in voller Hohe
belastet, von den ubrigen Jahresgebihren aber vollstandig
befreit. Ferner wird bei Nachholung verspéteter Zahlungen
die Zuschlagsgebihr, die z. Z. 25 % der rickstandigen
Gebihr betragt, auf 10 % erméRigt. Um einen gewissen
Ausgleich fir die zu erwartenden betrachtlichen Minder-
einnahmen zu schaffen, ist die Patentanmeldegebihr
von 15 auf 25 R.-JIl erhéht worden.

Im einzelnen betragen die Gebihrenl)beiPatenten:

"R-JIL R.-M
.fur die Anmeldung. . . 25 o) fur das 14. Patentjahr 700
, a) fur das, 1 Patentjahr 30 P) . . 15 800
b) 2. " 30 q; w w16 900
c 3. 30 N ., . 17 1000
d} T4 30 S) .. o 18 . 1200
e 5. 50 3. fur die Einlegung der Be-
f; 6. 75 schwerde ..o, 20
g 7. 100 4. fur den Antrag auf Erkla-
R 8. 150 rung der Nichtigkeit oder
i 9. 200 auf Zurticknahme oderauf
K ¥ 10. 300 Erteilung einer Zwangs-
1 11. 400 lizenz ..o 50
in) H 12. 500 5. fur die Anmeldung der
d)y » . 13 600 Berufung .o 150

Die fiir Gebrauchsmuster und Warenzeichen
gsltenden Gebihren sind ebenfalls herabgesetzt worden.

Deutsche Patentanmeldungen?.
(Patentblatt Nr. 13 vom 1. April 1926.)

KI. 1b, Gr. 1, M 90 316. Aufgabe und Férderung des
Beschickgutes bei Magnetscheidern. Maschinenbau-An-
stalt Humboldt, Koln-Kalk.

KI. 7b, Gr. 10, S 68 426. Verfahren zur Herstellung
von nahtlosen Rohren nach dem Warmspritzverfahren.
Dr. Fritz Singer, Nurnberg, Klingenhofstr. 72.

X) Rsichsgesetzblatt Teil 11, Nr. 13, 1926, S. 181/2.

2 Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage

an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.
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KI. 7b, Gr. 12, P 47 587. Einrichtung an Warmzieh-
banken mit auswechselbaren Dornstangen. PreB- und
Walzwerk, Akt.-Ges., Reisholz.

Kl. 10 a, Gr. 4, O 14 688; Zus. z. Anm. O 14 337. Re-
generativ-Unterbrenner-Koksofen. Dr. C. Otto & Comp.,
G m b. H., Dahlhausen a. d. Ruhr.

KI. Ij a, Gr. 26, H 102 342. SicherheitsabschluB fir
horizontale oder schwach schrdg geneigte Schwel-, Trocken-
o.dgl. Trommeln. Gustav Hilger, Gleiwitz, Kleine M iihlstr.la.

KI. 12e, Gr. 5, S 66 706. Elektrische Gasreinigungs-
anlage mit porésen durch Kapillarwirkung angefeuchteten
Niederschlagselektroden. Siemens-Schuckertwerke, G. m.
b. H., Berlin-Siemensstadt.

KI. 13 a, Gr. 25, K 86 425. Dampferzeuger oder Vor-
warmer, insbesondere mit Beheizung durch Abgase.
Hans Kayser, Nirnberg, Nibelungenstr. 15.

KI. 139, Gr. 7, V 19542. Schlackengranulator fur
Kohlenstaubfeuerungen, insbesondere bei Dampfkesseln.
Wilhelm Vedder, Essen, Wandastr. 18.

KI. 18 b, Gr. 1, L 59 059. Graues GuBeisen.
Lanz, Akt.-Ges., Mannheim.

KI. 18 ¢, Gr. 3, S 68 367. Verfahren zur Erh6hung des
Ohmschen Widerstandes von reinem Eisen, vorwiegend
Elektrolyteisen. Siemens & Halske, Akt.-Ges., Berlin-
Siemensstadt.

KI. 180, Gr. 6, K 94 083. Verfahren und Vorrichtung
zum Verglten von Drahten und Béndern zwecks an-
schiiesenderKaltverarbeitung. Friedrich Koster, Kabeli.W.

Kl. 18 ¢, Gr. 6, K 94 725. Verfahren zum Gliihen und
stufenweisen Kiihlen von Drahten und Béndern. Friedrich
Kdoster, Kabel i. W.

KIl. 20 ¢, Gr. 9, V 20 365. Drehtrommel fiir Kohlen-
staubtransportwagen. Wilhelm Vedder, Essen a. d. Ruhr,
W andastr. 18.

KI. 21 h, Gr. 20, S 69 854. Verfahren zur Herstellung
von grofRen Elektroden mit Metalleinlagen. Gebrider
Siemens & Co., Berlin-Lichtenberg.

KI. 24 b, Gr. 8, F 58 C81. Verfahren zur Mischung
eines durch Fliehkraft fein verteilten Stoffes mit einem
durch einen Ventilator zugefiihrten Gas, insbesondere aus
Mischung von Brennstoffen mit der Verbrennungsluft.
2lpi.»3ng. Karl Frank, Augsburg, Stadt. Gaswerk.

KIl. 24¢c, Gr. 8, G 60091. Generatorofen, z. B. zur
Erzeugung von Koks und Gas. 2)ipl.»Qng. Er. Rudolf
Geipert, Berlin-Mariendorf, GroBbeerenstr. 5—7.

Kl. 24 ¢, Gr. 10, A 44 673. Brenner, insbesondere fur
GroRgasfeuerungen. Askania-Werke, A.-G., vormals Cen-
tralwerkstatt Dessau, u. Carl Bamberg-Friedenau, Berlin-
Friedenau.

KI. 24e, Gr. 1, F 107 468. Verfahren zum Vergasen
staubformiger Brennstoffe. 1.-G. Farbenindustrie, Akt.-
Ges., Frankfurta. M.

KI. 24e, Gr. 3, B 104 753; Zus. z. Pat. 409 766.
Wanderrostfeuerung mit angeschlossenem Gaserzeuger.
Max Birkner, Bergisch-Gladbach.

Kl. 24 e, Gr. 3, R 56 582. Verfahren zur Vergasung
nasser, mulmiger Rohbraunkohle. Reischach & Co., Berlin.

KI. 24e, Gr. 4, N 24 341. Gaserzeuger mit auf den
Vergasungsschacht aufgesetzter Schweikammer. Naam-
looze Vennootschap Maehinerieen en Apparaten-Fabrieken,
Utrecht (Holland).

KI. 24e, Gr. 7, J 24 233; Zus. z. Pat. 398 542. Ver-
fahren zum Betriebe von Ringgaserzeugern. Friedrich
Jahns, Georgenthal i. Tlidr.

KI. 24 e, Gr. 7, J 24507. Verfahren und Vorrichtung
zum Vergasen von rohen, besonders von schlacken- und
wasserreichen Brennstoffen und Oelschiefer in Ringgas-
erzeugern. Friedrich Jahns, Georgenthal i. Thir.

Kl. 24 e, Gr. 11, K 88 410. Gaserzeuger. Karl Koller,
Budapest.

KI. 31 ¢, Gr. 3, C 35 682. Verfahren und Vorrichtung
zur Herstellung nicht harter GuBsticke in Kokillen.
Compagnie Générale des Conduites d’Eau, Luttich.

KIl. 35b, Gr. 7, A 44430. Gemeinsame Steuerung
mehrerer Elektromotoren.  Aktiengesellschaft Brown,
Boveri & Cie., Baden (Schweiz).

KI. 40 a, Gr. 5, P 48 815. Verfahren zur Beheizung
eines Drehofens zwecks Herstellung von Schmelzen.
G. Polvsius- F.ispnaiMBprpi und Maschinenfabrik. Dessau.

Heinrich
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KIl. 40a, Gr. 7, L 59 364. Unterteil eines schacht-
formigen Rost- und Brennofens. Otto Lehmann u. Franz
Becker, Wissen a. d. Sieg.

KL 40 a, Gr. 41, J 24 229. Verfahren zur Gewinnung
verflichtigungsfahiger Metalle aus Erzen, Huttenprodukten
und Riuckstanden aller Art. Tr.=2ng. Friedrich Johannsen,
Clausthl a. Harz.

KI. 40 a, Gr. 46, K 93 967. Gewinnung von Vanadin-
verbindungen aus vanadium- und titanhaltigen Eisenerzen.
Bjorn Per Ferdinand Kjellberg, Stockholm (Schweden).

KI. 40 b, Gr. 1, D 45 810; mit Zus.-Anm. D 47 745.
Chemisch widerstandsfahige und bearbeitbare Kupfer-
Silizium-Legierung. Fritz Doeblin, Mannheim, L 7 Nr. 6.

KIl. 40¢c, Gr. 4, M 89 648. Ofen mit MetallanschluR
fir schmelzflussige Elektrolyse. Richard Miller, Berlin-
Wilm-rsdorf, Guntzelstr. 2.

KI. 40 ¢, Gr. 10, G 62 595. Verfahren und Vorrichtung
zur Gewinnung von Zinn aus zinnhaltigen Materialien,
insbesondere aus WeilRblechabféllen. Hippolyte Frangois
Guille*, La Chambre (Frankreich).

KI. 46 ¢, Gr. 15, E 33 103. Einrichtung zur Betriebs-
tiberwachung von GroRgasmaschinen. Ehrhardt & Sehmer,
Akt.-Ges., Saarbricken.

KIl. 47a, Gr. 16, B 121031. Schallddmpfendes
Maschinenfundament. Theodor Bohn, Firth i. B., Wirz-
burger Str. 65.

Kl. 49 a, Gr. 13, B 119 105. Maschine zur Bearbeitung
von Kaliberwalzen, inshesondere fir Pilgerschrittwalz-
werke. Hans Becker, Disseldorf, Berger Ufer 5.

KI. 49 h, Gr. 14, E 31 053. QnettenVorrichtung zum
Biegen, Richten und Héarten von Federblattem. Edel-
stahlwerk Réchling, A.-G., Vélklingen a. d. Saar.

KI. 49 h, Gr. 14, M 87 868. Biegemaschine fir Walz-
profile mit einem gegeneinander wirkenden Druckstiick-
paar und Einze'druckstiick. Maschinenfabrik Deutschland,
G. m. b. H., Dortmund.

KU. 50 f, Gr. 1, R 61 971. Vorrichtung zum Mischen
von kérnigem Gut. Rombacher Huttenwerke, Hannover,
und ®ijJi.*Qng. Robert Mulsow, Oberhausen (Rhld.).

KIl. 80bj Gr. 8, P 51432; Zus. z. Anm. P 49 996.
Verfahren zur Herstellung einer schwer schmelzbaren
Masse, insbesondere zum Auskleiden von Oefen u. dgl.
G. Polysius, EisengieRerei und Maschinenfabrik, Dessau.

KI. 80 b, Gr. 8, R 61 601. Verfahren zur Herstellung
von tridymitartigem Quarz. Refractories Process Corpo-
ration, New York.

KI. 80 b, Gr. 9, Sch 73 765. Verfahren zur Herstellung
von Warmeschutzmassen aus Asche. Dr. Hans Scheide-
mandel, Agnesstr. 64, u. $r.*Qjtg. Julius Scheidemandel,
Trogerstr. 54, Minchen.

KI. 80c, Gr. 13, E 32808; Zus. z. Pat. 357 820.
Mechanische Beschickungsvorrichtung fur Schachtéfen.
Albert Eberhard, Wolfenbttel.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 13 vom 1. April 1926.)

KI. 1a, Nr. 943 580. Walzenrostsieb fur Feinabsiebung.
Maschinenbau-A.-G. Tigler, Duisburg-Meiderich.

KI. 7a, Nr. 943 410. Vorrichtung zum Einfithren von
bandféormigem Walzgut in den Walzenspalt bei Walz-
werken. Fried. Krupp, Grusonwerk, Akt.-Ges.,Magdeburg.

KI. 7c, Nr. 943622. Vereinigte Schlagschere und Ab-
kantmaschine. Gothaer Werkzeugmaschinenfabrik, Gotha.

KI. 1S b, Nr. 943 506. Freistehende Ziige fir Martin-
0. dgl. Oefen mit seitlichen durch d:e Stirnwand eintreten-
den und fast parallel zum Gaszug laufenden Luftziigen.
Otto Breitenbach, Audorf b. Rendsburg.

KI. 31c, Nr. 943358. Formkastenbolzen. Ludw.
Loswe & Co., A.-G., Berlin.
KI. 31 ¢, Nr. 943 359. Formkastenzulegstift. Ludw.

Loewe & Co., A.-G., Berlin.
KI. 49 ¢, Nr. 943 020. Schere mit verstellbarem Ober-
messer. Maschinenfabrik Schiess, Akt.-Ges., risseldorf.
KI. 8l e, Nr. 943 312. Duse fur PreRluftleitungen im
Innern von Kohlenstaubbehdltern oder Fordervorrich-
tungen. Kohlenstaub-G. m. b. H., Berlin.

Deutsche Reichspatente.

KI. 18a, Gr. 3, Nr. 420 700, vom 11. Februar 1922;
ausgegeben am 30. Oktober 1925. Zenzes.G. m. b.H., in

Patentbericht.
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Berlin-W estend. Verfahren zur Sicherung eines stets
heilen Ofenganges bei Huttenprozessen.

Der Beschickung des Ofens wird Graphit, gegebenen-
falls mit dem zu verhuttenden Gute brikettiert, als Brenn-
stoff zugegeben. Graphit wird ndmlich im Ofenschacht
nicht angegriffen und verbrennt infolge seiner groRen
Reinheit in der Schmelzzone unter groRer Warmeent-
wicklung.

KI. 241, Gr. 1, Nr. 420 768,
vom 12. Juni 1924; ausgegeben
am 30. Oktober 1925. Karl
Christ in Erbenheim. Zu-
teiler fur Brennstaubforderlei-
tungen.

Von der Forderleitung aus
ragt in den unteren Teil des
Brennstaubbehélters a ein um
eine senkrechte Achse umlau-
fendes, oben geschlossenes und
unten offenes Rohr b hinein,
das mit durch einen Hohl-
schieber ¢ einstellbaren L&ngs-
schlitzen d versehen ist,1deren Kanten facherartig wirken

Kl. 241, Gr. 1, Nr. 420 769, vom 1. August 1924;
ausgegeben am 30. Oktober 1925, Italienische Prioritat
vom 7. August 1923. Zusatz zum Patent 418 334.

Firma Combustione Economica e Im-
pianti*Elettrici, Societd, Anonima in

| fiefmtffu/meit

M ailand. Einrichtungzur Verbrennung staub-
formiger, fester
Brennstoffe.
Die Schieber-
platte a fur die
Regelung des
EintrittsderVer-
brennungsluft in
die Mischkammer b ist mit
einer den Gang des Lifters
regelnden Vorrichtung, bei-
spielsweise mit einem Rheostaten c seines Elektro-

motors d so verbunden, daR die Umlaufgeschwindigkeit
des Motors sich mit der Luftzufuhr &ndert und dabei
in der Ansaugeleitung fur den staubférmigen Brennstoff
ein dauernder Unterdrick erhalten wird.

Kl. 241, Gr. 1, Nr. 420 770, vom 18. Januar 1924;
ausgegeben am 31. Oktober 1925. Zeche Mathias
Stinnes in Essen. (Erfin-
der: Dr. Anton Weindel und
Albert Lutschen in Essen.)

Verfahren zum Betriebe von
Brennstaubfeuerungen und
Vorrichtung dazu.

Das Brennstaub-Luft-Ge-.
misch wird mittels einer ge-
meinschaftlichen  Zuleitung
wechselweise zwei oder mehr
gegeneinander versetzten,
eingebauten Brennern a, b
zugefihrt. Infolge des Rich-
tungswechsels der Flamme wird umschichtig ein Teil der
Feuerraumwandung der starkeren Hitzewirkung entzogen.

KI. 7 a, Gr. 10, Nr. 420 807, vom 24. Juni 1924; aus-
gegeben am 2. November 1925. Bruno Quast in
Kdéln-Ehrenfeld. Walzgerlst mit zwei in gleicher Rich-
tung laufenden Walzenpaaren fur Bandeisen o. dgl.

Die Walzenpaare a, b und c, d eines
Polierfertiggeriistes fur dinnes Bandeisen
sind, um ein betriebssicheres Einstecken
des Walzbandes in die beiden Walzen-
paare zu erzielen, senkrecht Ubereinander
vorgesehen. Von jedem Walzenpaar wird
nur eine Walze angetrieben, die andere
dagegen l&uft als Schleppwalze, und der
Antrieb der angetriebenen Walzen erfolgt
entweder mittels Duokammwalzen oder
Triokammwalzen, wobei im letzteren Falle
die Kammwalze als Zwischenrad dient. Die Einrichtung
bezweckt, ohne Erhéhung der Arbeiterzahl in den einzelnen
Gerlisten mit zwei Walzadern walzen zu kénnen.
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KI. 80 b, Gr. 5, Nr. 420 850, vom 28. Januar 1922;
ausgegeben am 2. November 1925. Oscar Nickel in
Milheim (Ruhr) wund Reinhold Markwitz in
Duisburg.  Verjahren zur Herstellung von Hochofen-
schlackenzement.

Die nicht wassergekdrnte (luftgranulierte, Iluft-
erstarrte) Schlacke wird in gleicher Weise wie die wasser-
gekdrnte Schlacke auf Zement verarbeitet, indem sie je
nach ihrer Zusammensetzung und Gute mit einem Zusatz
von 10 bis 30 % gebranntem, nicht hj'dratisiertem Kalk
fein vermahlen und weiterbehandelt wird.

KIl. 241, Gr. 1, Nr. 420 864, vom 23. Eebruar 1923;
ausgegeben am 9. November 1925. Firma W alther &Cie.,
Akt.-Ges. in Kdln-Dellbrick,
und Max Birkner in Ber-
gisch-Gladbach. Brenner fir

Kohlenstaubfeuerungen.

Die Mindung des Staubluft-
rohres ¢ ist vom Feuerraum
abgewendet, so dal das austre-
tende Staubluftgemisch gegen
die gewdlbte Haube b stoft,
sich hierbei unter gleichzeitiger
Durcheinanderwirbelung  nach

allen Seiten verteilt und unter dem EinfluR des Druckes
durch den Schlitz a in den Feuerraum stromt.

KI. 80 b, Gr. 22, Nr. 421 071, vom 20. Januar 1924;
ausgegeben am 5. November 1925. Wilhelm Neuhaus
und Emil Opderbeck in Geisenkirchen. Herstellung
pordser Korper, insbesondere fiir Bauzwecke, als Isolier-
korper aus Rickstanden oder Abféllen der Kohlenaufbereitung.

Rickstande oder Abfélle, z. B. Waschberge und Schie-
fer oder Stoffgemische ahnlicher Zusammensetzung werden
ohne besondere Bindemittel in feuerfesten Ummante-
lungen verformt und ohne Zugabe von Brennstoffen oder
eines besonderen Ofens unter Durchleiten von Sauerstoff
oder Sauerstoff und Luft durch die Masse gebrannt. Die
nach diesem Verfahren hergestellten Kdérper eignen sich
zu Leichtsteinen fiir Bauten, als Isoliermaterial, als Filter-
material, fir Regeneratoren, Konverterbdden usw. Man
kann auf diese Weise auch Schnellbauten und Isolier-
schichten in massiven Mauern hersteilen.

KI. 80 b, Gr. 22, Nr. 421 072. vom 16. Februar 1924;
ausgegeben am 5 November 1925. Zusatz zum Patent
421 071. Wilhelm Neuhaus und Emil Opderbeck
in Gelsenkirchen. Herstellung pordser Kérper, insbe-
sondere flir Bauzwecke, als Isolierkérper aus Ruckstanden
oder Abfallen der Kohlenaufbereitung.

Den Waschbergen, Schiefern bzw. &hnlichen Material-
gemischen werden Stoffe zugesetzt, welche, wie z. B.
Hochofenschlacke, die Verfrittungstemperatur erniedrigen
und dadurch die Durchfihrung des Verbrennungspro-
zesses mittels Druckluft ermdglichen.

KI. 18b, Gr. 20, Nr. 421 153, vom 30. Mai 1922; aus-
gegeben am 6. November 1925. Continuous Reaction
Company Ltd. in London. Verfahren zur Herstellung
von Ferrowolfram oder Ferromolybdéan.

Einem aus Eisenoxyd und Wolframoxyd oder Molybdé&n-
oxyd sowie aus Silizium oder Ferrosilizium bestehenden
Gemisch wird ein Oxydationsmittel in geringer Menge zu-
gesetzt, das die Reaktion unterstiitzt, wenn das Gemisch
nach Art der Aluminothei mie entziindet wird. Man erhalt
auf diese Weise ein Ferrowolfram oder Ferromolybdan,
das praktisch frei von Kohlenstoff und Silizium ist. Als
Oxydationsmittel kann ein Alkali- oder Erdalkalinitrat
bzw. -chlorat verwendet werden.

KI. 80 b, Gr. 3, Nr. 421 427, vom 20. April 1922;
ausgegeben am 11. November 1925. Firma G. Polysius
in Dessau. Verfahren und Vorrichtung zur Verarbeitung
flissiger Schlacke von Gaserzeugern und Kohlenstaubfeue-
rungen auf Portlandzement.

Den sich bildenden flussigen Aschen werden noch
im Bade selbst vor dem Abstich derartige Zuschldge an
Kalkstein, Kalkoxyd, Kalkhydrat, Kieselsdure, Eisen-
oxyd, Aluminiumoxyd, Gips u. dgl. gegeben, daB sie die
Zusammensetzung von Portlandzement erhalten.

Patentbericht.
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KI. 10 a, Gr. 22, Nr. 421 202, vom 8. Januar 1921;
ausgegeben am 7. November 1925. Allgemeine Elek-
tricitats-G esellschaft in Berlin. (Erfinder: Fried-
rich Reinhardt in
Hennigsdorf.) Ver-
fahren zur Nutz-
barmachung  der
Abgase von Gas-
kraftmaschinen zur
Destillation von
Brennstoffen.

Die  Abgase
einer Schwelgas-
kraftmaschine a werden zur AuRenbeheizung einer Retorte
b benutzt, in der das Schwelgas erzeugt wird.

Kl. 18a, Gr. 6, Nr. 421 272,
vom 1. Mérz 1924; ausgegeben am
9. November 1925. $T.ATtQ. Alfons
W agnerin Duisburg. Vorrichtung
zum Beladen von Kokskiibeln fur Hoch-
ofenbegichtungsanlagen aus Bunkern.

Zwecks Ausscheidung des fein-
kornigen Kokses beim Beladen der
Kubel aus Bunkern werden die Aus-
laufschurren a des Koksbehélters b
von den Kiibeln ¢ abgekehrt, um
hierdurch eine unter der Auslauf-
schurre vorgesehene Separations-
flache d zu gewinnen. Die Auslauf-
schurren e des Erzbunkers f sind in Ublicher Weise auf
den Zubringerkiibel gerichtet.

KI. 18 G Gr. 2, Nr. 421 273, vom 10. Méarz 1925; aus-
gegeben am 9. November 1925. Paul Viola in Osterath,
Rheinland. Verfahren und Vorrichtung zum Harten von
Messerklingen.

Zwecks Erzielung einer gleichméRigen Erwdrmung
und Abklhlung der dinnen Schneide und des dickeren
Riuckens von Messerklingen werden die
Klingen mit einer die Schneiden verdecken-
den Schutzhiille a umgeben. Der Hohliaum
zwischen Hulse und Schneide fullt sich z. B.
beim Eintauchen in ein Bleibad nur langsam, so daf
Schneide und Ricken gleichzeitig die Hartetemperatur
erreichen und in gleicher Weise auch sich abkiihlen. Ein
Verziehen der Messerklingen findet daher nicht statt.

UM*

KI. 18c, Gr. 9, Nr. 421274, vom 16. September 1924;
ausgegeben am 9. November 1925. Wilhelm Krieger
in Velbert, Rheinland.

Ringférmiger Kanalofen zum
Gluhen, Harten, Zementieren,
Brennen u. dgl.

Dem Durchzug der Heiz-
gase wird auf der ihrem Ein-
tritt in den Kanal gegenuber-
liegenden Seite der Kanal-
wand zwischen dieser und der
zu behandelnden Beschickung
ein gréRerer Durchzugsquer-
schnitt gegeben als auf der
Eintrittsseite. Dadurch wird
eine  ungleichmaRige Er-
warmung der Weikiticke verhindert, da die Gase infolge
des geringeren Widerstandes nun vorzugsweise nach jener
Seite stromen.

KI. 18a, Gr. 11, Nr. 421320, vom 8. August
1923; ausgegeben am 10. November 1925.
Gelsenkirehener Bergwerks-Akt.- Ges.,
Abteilung Schalke, und Emil Opder-
beck in Geisenkirchen. Verfahren zum
Beheizen von Winderhitzern und Winderhitzer.

Die Beheizung der Winderhitzer erfolgt ab-
wechselnd oder gleichzeitig von beiden Seiten.
Der zum Aufheizen benutzte Heizgasstrom wird
zum Vorwérmen eines oder mehrerer weiterer
W inderhitzer verwendet.
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Statistisches.
D8r AuBenhandel Deutschlands in Erzeugnissen der Bergwerks- und Eisenhittenindustrie im Februar 1926.

Ausfuhr

Die in Klammem stehenden Zahlen geben die Pos.-Nummem
der ,Monatl. Nachweise Uber den auswartigen Handel Deutsch-
lands“ an

Eisenerze (237 € ) e
Manganerze (237 h)
Eisen- oder manganhaltige  Gasreinigungsmasse;
Schlacken; Kiesabbrande (237r)

Schwefelkies und Schwefelerze (237 1) .

Steinkohlen, Anthrazit, unbearb. Kannelkohle (238 a)
Braunkohlen (238 b).
Koks (238 d)
Steinkohlenbriketts (238 e)
Braunkohlenbriketts, auch NaBpreRsteine (238 f).

Eisen und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843 b).
Darunter
RONEISEN (777 @ ) cooeeeceseccc e
Ferrosilizium, -mangan, -aluminium, -chrom, -nickel,
-wolfram und andere nicht schmiedbare Eisenlegierun-
0N (TTT D ) e
Brucheisen, Alteisen, Eisenfeilspdne usw. (842; 843 a, b)
Rohren und Rohrenformstiicke aus nicht schmiedbarem
GuR, roh und bearbeitet (778a, b; 779 a, b). . .
Walzen aus nicht schmiedb. GuB, desgl. [780 A, Al A2]
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmied-
barem GuR [782 a; 783 al), bl), cl), d1)] ..cccrruunn
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht
schmiedb. GuB (780 B; 781; 782 b; 783e, f, g, h)
Rohluppen; Rohschienen; Rohblécke; Brammen;
vorgew. Blocke; Platinen; Knuppel; Tiegelstahl in
BIOCKEN (784) oo
Stabeisen; Formeisen; Bandeisen [785 Al A2 B],
Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786 a, b, c)
Blech: abgeschliff., lacki,ert, poliert, gebidunt usw. (787)
Verzinnte Bleche (WeiRblech) (788 a)
Verzinkte Bleche (788 D) ..o
Well-, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech (789 a, b)
Andere Bleche (788 C; 790 ) e
Draht, gewalzt od. gezog., verzinkt usw'. (791 a, b; 792a,b)
Schlangenréhren, gewalzt oder gezogen; Réhrenform-
sticke (793 a, b)
Andere Réhren, gewalzt od. a,
Eisenbahnschienen usw.; StraBenbahnschlenen Elsen—
bahnschwell.; Eisenbahnlasch.; -unterlagsplatt. (796)
Eisenbahnachsen, -radeisen, -réder, -radsatze (797)
Schmiedbarer GuR; Schmiedestiicke usw.; Maschinen-
teile, roh und bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen
[798 &, b, c, d, e; 799 al), b1, cl), d1), e, f ] .o
Briicken- u. Eisenbauteile aus schmiedb. Eisen (800 a, b)
Dampfkessel u. Dampffésser aus schmiedb. Eisen sowie
zusammenges. Teile von solch., Ankertonnen, Gas- u.
and. Behalt., Rohrenverbindungssticke, Hahne, Ven-
tile usw. (801 a, b, c, d; 802; 803; 804; 805).
Anker, Schraubstdcke, Ambosse, Sperrhdrner, Brech-
eisen; Hdmmer; Kloben und Rollen zu Flaschenzigen;
Winden usw. (806 &, DB; 807)..ccocnrciniiniiciricenns
Landwirtschaftl. Gerate (808 a, b; 809; 810; 816 a, b)
Werkzeuge, Messer, Scheren, Wagen (Wiegevorrichtun-
gen) usw. (811 a, b; 812; 813 4a, b, c, d, e; 814 a, b;
8154a, b, c; 816¢c, d; 817; 818; 819)...ccccecrniriccincnnn

Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw.

(820 D, €; 8258 ) covierreee s
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile usw.
(822; 823) et
Eisenbahnwagenfedern, and. Wagenfedern (824 a, b)
Drahtseile, Drahtlitzen (825 @) ...cccooovnvvcvveniennecine

Drahtstifte (Huf- u. sonst. N&agel) (825 f, g; 826 a; 827)
Ketten usw. (829 a, b )

Alle Ubrigen Eisenwaren (828 a, b,
833; 834; 835; 836: 837; 838; 839 840 841) . mj

Einfuhr

Febru{ar 1926

672 115
8 677

54 688
52 740
423 726
123 328
4181

125
12 441

69 331

6 618

5998

2 580
49

248

389

825
269

126

12
45

83
938

149

52

114
10

13

82
3011

Jan.-Felt)rA 1926

1190 939
25 075

102 196
99 634
803 370
279 230
8 151
434

24 633

136 928
15 183
20

11 145

3923
57

491

1944
567

194

60
81

202
1494
18

201

12
133
26
137
19

75

187
7 435
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Februar 1926
t

23 250
99

14 644
347
1379 351
2 412
406 291
134 332
75 620

376 553

29 557

3643
32 599

4762
655

283

6 955

20 396
80 451
36 394
16

188
1234
1006
294

36 328

311
22 592

33 740
4 392

11 437
3639

4 251

666
6 724

2716
1217
231

2 849

385
555
1040
9 240
5 344
2 479
760

7224
36 661

Jan.-Fe{)r. 1926

37 430
99

24 797
884
2384 791
6 156
837 315
223 272
171 390

767 725

57 730

7 310
70 915

10 841
1226

570

14 383

32 302
162 743
70 681
42

501

2 673
1880
673

82 591

618
48 110

70 937
8 765

24 734
8 098

9 201

1265
12 358

5 636
2324
497

5945

535
1115
2018

17 672
10 015
4 952
1426

14 443
73 032
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Die Roheisenerzeugung des Deutschen Reichcs im Mérz 1926.

Erzeugung

in Tonnen zu 1000 kg1l)-

. Puddel-
GieBerei-  Bessemer-  Thomas-  Stahleisen,  ropejgen Insgesamt
I Hamatit- roheisen und robeisen roheisen Spll(s;gelelsen, _(ohne
: . GuRwaren (basisches erro- Spiegeleisen)
1 eisen 1. Schmel- (saures mangan und g sonstiges 1925
zung Verfahren)  Verfahren) Ferrosilizium Bijen 1926
Marz
Rheinland-Westfalen . 29392 58741 380 316 107 345 O s 575794 768 391
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet
und Oberhessen . . . i 3010 11778 31 932 ‘i‘é ggi gi 833
Schlesien...ececennne. 5311 —
Nord-, Ost- und Mittel- i 51556 i 18 689
deutschland 3474 i 14758 I % ;gg 1(231845527
Suddeutschland
5 352 716 654
Insgesamt Maéarz 1926 35 876 90 588 431 872 157 966
Insgesamt Maérz 1925 87 530 129 717 4090 536 266 231 438 1565 990 606
Januar bis Mérz
Rheinland-Westfalen . . 98382 161192 1108 901 255 220 > 127 1626 393 2184438
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet
und Oberhessen. . . i 3684 38 182 69 051 109 360 161 955
SChIESIEN v, 19 747 2698 ° ' 52 166 83 507
Nord-, Ost- und Mittel- 150 172 55 504
deutschland ............. 21979 J50 645 50 101 987 282 633
Suddeutschland . . . . 57 578 61 241
Insgesamt: .
Januar bis Méarz 1926 124 045 269 766 2698 1259073 379775 2 127 2037 484
Januar bis Marz 1925 217 356 357 616 14696 1560 865 616 592 6 649 —_ 2773 774
J) Nach den Ermiltlungen de Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller, Berlin.
Stand der Hochofen im Deutschen Reichel).
Hochofen Hoclilen
i i - Leist - in in Re- zum  Leistnners
vor- Be{?ieb ge- ;')grftﬁr Anzblig]sen fghsiéfé"ist vor-  Betrieb  Se 1%ar_atur Anblasen fahigkeit
handene befind- dédmpfte befind-  fertig- in 24 st handene befind- dampfte befind- ~ fertig-  in 24 st
liche liche  stehende in t liche liche 1stehende int
1913 330 313 Dez. | |
2)1920 237 127 16 66 28 35997 1925 211 83 30 1 65 33 47 820
2)1921 239 146 8 59 26 37 465 Eebr.
1922 219 147 4 55 13 37 617 1926 208 80 36 1 59 3! 50 635
1923 218 66 52 62 38 40 860 Mérz
1924 215 106 22 61 26 43 748 1926 208 79 42 61 26 50 870

) Nach den Ermittlungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller, Berlin.

2 EinschlieBlich Ost Oberschlesien.

Frankreichs Roheisen- und Rohstahlerzeugung im Februar 1926.

; i . Ver- . Davon . . Sie-  Tie- )
Puddel- Gle_f&e- Besse Tho sehie- Ins Besse Tho mens-  gel- Elekiro- ns
rei- mer- mas- denes 9esamt  Koks- Elektro- Mer- mas-  Martin-  gug- gesamt
roh- roh-
Roheisen t eisen eisen Rohstahl t
Januar . . 35090 146216 874 562502 18128 762810 759903 2907 4108 449075 199518 1120 6745 660566
Februar . 2789%5 133781 1789 523535 14511 706514 703284 3230 5017 434945 182832 1213 6341 630348

') Davon 649 693 t Rohblécke und 10873 t StahlguR.

2) Davon 619 230 t Rohbl6écke und 11 118 t StahlguR.

GroRbritanniens Ro' eisen- und Stahlerzeugung im Februar 1926.

Roheisen 1000 t zu 1000 kg Am Rohstahl und Stahlguf 1000 t zu 1000 kg
Ende
des Mo-
zusam- ne:15 ig Siemens-Martin dar-
b men,  Betrieb B
Hamatit %3 GieRerei Puddel einschl. befind- €SSe- 1pomas SON-  zusam- - unter
sches son-  Jliche 1 mer stiger  men Stahl-
: Hoch-  sauer basisch guR
stiges  gfen
T A 196.3 1644 1594 313 5837 172 164,2 3805 485 13 103 614,8 135
Januar - % 180,9 186,1 1236 21 5420 144 1727 4181 505 93 650.6 122
1794 1738 1345 0.7 550,6 165 1824 4156 430 119 9,9 662.7 142
Pebruar- « (523 1598 1780 1X1 28 5100 146 2149 4525 377 ' 100 7151 131
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Die Ergebnisse der Bergwerks- und Huttenindustrie
Deutseh-Oberschlesiens im Februar 19261).

Januar Februar
Gegenstand 1926 1926
t t
1458 785 1331 077
93 819 84 161
43 215 37 463
4 435 4094
Teerpech und Teerdl . 55 60
Rohbenzol u. Homolog. 1373 1236
Schwefels. Ammoniak. 1458 1354
Roheisen 19 562 16 820
Rohstahl 24 105 26 346
StahlguR (basisch und

SAUET) e 781 741
Halbzeug zum Verkauf 4 717 6 285
Fertigerzeugnisse3) . 19 8542) 20 128

GuBwaren Il. Schmel-

Die Eisenerzverschiffungen aus dem Gebiete des Oberen
Sees im Jahre 1925.

Nach den Feststellungen der ,,Iron Trade Review“ 4)
beliefen sich die Eisenerzverschiffungen aus dem Gebiete
des Oberen Sees im abgelaufenen Jahre auf insgesamt
56 404 606 t, hatten somit gegeniber den Vorjahrsver-
schiffungen von 44 597 4321eine Zunahme von 11 807 1741
oder 26,5 % zu verzeichnen. Die Verschiffungen Uber-
steigen demnach den Durchschnitt der letzten zehn Jahre
um 3407 387 t oder 6 %.

In Té&tigkeit waren im Berichtsjahre 186 Gruben-
betriebe gegen 181 im Vorjahre und 233 im Rekordjahre
1916. Im einzelnen stellten sich die Verladungen wie folgt:

1925 1924
t t

54 946 599 43 305 549
1458 007 1291 883

Versand auf dem Wasserwege
Versand auf dem Landwege .

Insgesamt 56 404 606 44 597 432

Auf die einzelnen Fdérderbezirke verteilten sich
die Erzverladungen folgendermalen:

Bezirke 1925 1924
t t
Mesab i 36 464 228 29 607 932
Menominee... 5353 148 3898 094
Marquette. 4 252 502 3225 455
Gogebic 7181 389 5242 395
Cuyuna 1533 364 1492 443
Vermillion... 1460 578 993 747
Mayville und Baraboo 159 397 137 366

Zusammen 56 404 606 44 597 432

Die Verschiffungen von den einzelnenH&fen betrugen:

Hafen 1925 1924
t t
Escanaba . . . 5734 586 4312 584
Marquette. 3543 775 2556 813
Ashland 6 771 133 4884 486
Two Harbors 6 112 354 4894 574
Superior 14 793 445 13 568 897
Duluth 17 991 306 13 088 195

54 946 599 43 305 549
1458 007 1291 883

Versand auf dem Wasserwege
Dazu Versand auf d. Landwege

Insgesamt J56 404 606 44 597 432

1) Oberschlesische Wirtschaft 1 (1926) S. 157 ff.
) Berichtigte Zahl. 3) Der Walzwerke einschl. Schmiede-
und PreBwerke.

4 78 (1926) S. 547/50.

Statistisches.
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Die der United States Steel Corporation gehdrende
Oliver Iron Mining Co. brachte im Berichtsjahre 25083 7091
Erze zum Versand gegen 20 118 865 t im Vorjahre und
lieferte damit 44,47 (45,11) % aller aus dem Gebiete des
Oberen Sees kommenden Erze.

Bayerns Bergwerks- und Eisenhuttenbetriebe
im Jahre 1924.

Nach den vom Oberbergamt Minchen angestellten
Ermittlungen Uber die Erzeugung der rechtsrheinischen
bayerischen Bergwerks-, Hutten- und Salinenbetriebe im
Jahre 19241) wurden gefdérdert bzw. erzeugt:

@ Zahl Forderung
8% der bzw.
Lo
E=2 A~ Erzeugung
3 .
o beiter t
Steinkohlen 8 409 33779
Braunkohlen 30 8966 2387 601
EQSENErzZe. ..o 76 139 373 689
Eisenhitten... 120 15 182 547 426
Davon:
1. Hochofenbetriebe  (Koks-  und
Holzkohlenroheisen)......c.ccccceneenee 2 702 159 749
2. Eisen-und StahlgieRereien . . . 112 12 667 124170
Davon:
a) EisenguB 116 811
b) Temperguf 1958
c) StahlguB 4031
d) Emaillierter od ere
Weise verfeinerter Guf . . . . . 880 |
3. FluReisen- und FluBstahlwerke . . 3 367 124 071
123283 |
. . 788
4. 3 1446 139436 1
a) Halbzeug.... .
b) Fertigerzeugn 115349 |
c) Abfallerzeugnisse . . 24 107

Frankreichs Hoch6fen am 1. Marz 1926.

Im Bau
oder in
Ira AuB_er AUs- Ins-
Feuer Betrieb pesse- gesamt
rung
Ostfrankreich . . . 62 9 14 85
ElsaR-Lothringen . . 46 10 11 67
Nordfrankreich . . . 13 2 5 20
Mittelfrankreich . . 8 4 1 13
Sudwestfrankreich . 7 7 4 18
Sudostfrankreich . . 4 _ 3 7
W estfrankreich . . . 6 1 2 9
zus. Frankreich 146 33 40 219
Belgiens Hochdéfen am 1. April 1926.
Hochdéfen Er-
zeugung
vor- unter aufler in 24 st
handen  Feuer Betrieb t
Hennegau und Brabant:
Sambre et Moselle . 4 3 1 875
Moncheret......covnnee. 1 _ 1
Thy-le-Chéteau 4 4 _ 660
Hainaut........ 4 4 _ 600
Monceau... 2 2 _ 400
La Providence 4 4 — 900
Usines de Chatelineau 3 2 1 300
Clabecq.... 3 3 _ 600
Boél 2 2 - 400
zusammen 27 24 3 4735
Luttich:
Oockerill 7 7 — 1313
Qugrée... 6 6 - 1238
Anglenr 4 4 _ 675
Espérance. 3 3 — 475
zusammen 20 20 — 3701
Luxemburg:
4 4 — 700
Halanzy 2 2 - 170
Musson.... 2 2 — 200
zusammen 8 8 —_ 1070
Belgien insgesamt 55 52 3 9506

* Vgl. St. u. E. 44 (1924) S. 1232.
67
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Die Lage des oberschlesischen Eisenmarktes im 1. Vierteljahr 1926.

Die Gesamtlage auf dem oberschlesischen Montan-
markt hat sich im 1. Vierteljahr 1926 gegentber dem ver-
flossenen Jahr wenig geéndert. Wenn auch erfahrungs-
gemaR die im Mérz beginnende Wiederaufnahme der Bau-
tatigkeit eine leichte Belebung des Marktes infolge des
Eingangs von Bestellungen fur Baueisen zur Folge hatte,
lieR sich jedoch dariber hinaus eine allgemeine Belebung
in keiner Weise bemerken. Im allgemeinen lagen die Ver-
héltnisse fir die Hittenwerke infolge des mangelnden Ab-
satzes so, daR die zahlreichen Betriebseinschrankungen
unverandert bestehen bleiben muften. Kapital- und Kre-
ditnot hielten noch immer die Verbraucher ab, ihre Be-
stellungen in dem frilheren Umfange herauszugeben. Auch
machte sich nach wie vor das Fehlen von Auftragen der
Reichsbahn hochst nachteilig bemerkbar. Auf den aus-
landischen Méarkten bestanden die alten Hemmungen, ins-
besondere der Wettbewerb der valutaschwachen Lénder,
unvermindert fort. Auf dem Kohlenmarkt war dagegen
die Lage als befriedigend anzusprechen.

In Ostobersehlesien ist die Geschaftslage der
Montanindustrie gegeniber dem VorVierteljahr ebenfalls
unverdndert geblieben.  Kohlenférderung und Absatz
waren durchweg wenig zufriedenstellend, so daR auf den
meisten Gruben wiederholt Feierschichten eingelegt
werden mufBten. Die Eisenindustrie leidet noch immer
an dberaus groRem Arbeitsmangel in allen ihren Zweigen;
Feierschichten waren daher selbst bei eingeschranktem
Betriebe dauernd notwendig. Die Geldverhaltnisse ver-
schlechterten sich, wenn madglich, noch weiter; Bezahlung
durch Wechsel, von denen ein groBer Teil zum Protest
ging, war die Regel, die Beschaffung der notwendigen
Gelder fiir L6hne, Frachten, Steuern machte groe Schwie-
rigkeiten. Von der ostoberschlesischen Montanindustrie
wird der bestehende Zustand des Zollkrieges mit Deutsch-
land immer driickender empfunden. Von einer Beendigung
dieses Zustandes durch Abschlufl eines Handelsvertrages
erhofft man Erleichterungen, bedauert jedoch, daf in
absehbarer Zeit damit nicht zu rechnen sei.

Die Nachfrage nach deutsch-oberschlesischen Kohlen
war, wie bereits erwéhnt, zu Beginn des Berichts-
Vierteljahres befriedigend, wenn auch nicht mehr so leb-
haft wie in der vorhergehenden Beriohtszeit. Allméhlich
trat eine weitere Abschwéchung in den Auftragseingédngen
ein, so daB die noch zu Beginn 1926 anhaltenden Uefcer-
schichten allmahlich eingestellt werden muBten. Gegen
Ende des Berichtsvierteljahres machte sich sogar ein
Mangel an Auftrdgen in den Mittelsorten Nuf® I, NuR 11
und Erbs bemerkbar.

Die Oderschiffahrt konnte im letzten Drittel des
Monats Februar wieder in Gang gesetzt werden. Die
Umschlagziffern haben sich stdndig erhoht, die Fracht-
satze bewegten sich dagegen infolge reichlich vorhandenen
Kahnraumes stdndig nach unten.

' Der Koksmarkt lag nach wie vor danieder. Wé&hrend
es im Monat Januar durch den zu Beginn des Monats
eingetretenen W itterungsumschlag noch mdéglich war, die
Verladung etwas zu steigern, da die Platzhandelsfirmen
ihre Lagerplatze wieder auffillen muften, reichten die
in den nachfolgenden Monaten eingehenden Auftrage
nicht mehr aus, um selbst die eingeschrankte Fdrderung
unterzubringen; es muBten daher weitere Betriebsein-
schrankungen vorgenommen werden. Obwohl die in der
zweiten Hélfte des Monats Februar wieder aufgenommene
Wasserverladung auf der Oder eine Verbilligung des Be-
zuges durch die dabei erzielte Frachtersparnis im Gefolge
hatte, lieBen sich die Abnehmer angesichts der sich weiter-
hin verschlechternden Wairtschaftslage nicht bewegen,
groRere Mengen Koks einzulagern, als sie fiir die néchste
Zeit unbedingt bendtigen. Die Ausfuhr von Koks nach
dem Ausland ist etwas zurlickgegangen. Dies ist darauf
zurlickzufuhren, daR es den oberschlesischen Kokereien
bei den zur Z?it glltigen Frachtsdtzen nicht maglich ist,
in den 03tstaaten erfolgreich gegen Ostoberschlesien und
in den Nordstaaten gegen England in Wettbewerb zu treten.

Auf dem Brikettmarkt hat die im 2. Halbjahr 1925

vorherrschende gute Wairtschaftslage ebenfalls nach-
gelassen und zu einer Verminderung der Erzeugung
gefuhrt.

In Ostoberschlesien war das Kohlengeschaft
wenig zufriedenstellend. Auf fast allen Gruben muBten
wiederholt Feierschichten eingeleft werden. Die Gesamt-
forderung ist gegen das Vorvierteljahr um rd. 12 % bei
gleichbleibender Einzelleistung gefallen. Die Gestellung
an Eisenbahnwagen war zufriedenstellend. Der Betrieb
der Gruben blieb wéahrend des Berichtsmonats ungestort.
Am 15. Februar wurden die Preise um 6% % erhoht.
Der Auslandsversand war etwa 20 % niedriger als im Vor-
vierteljahr. In Heizkoks war der Absatz leidlich, dagegen
war Hochofenkoks schwer unterzubringen. Die kleinen
Sorten wurden flott verladen.

Der Erzmarkt war unveréndert.
sich gezwungen, ihre Beziige auf das dufBerste einzu-
schrénken. Neue Abschliisse konnten nur in geringem
Umfange getdtigt werden. Eine ErmaRigung der Erz-
frachten ist leider immer noch nicht eingetreten.

In Ostoberschlesien waren Erze in jeder Menge

zu haben. Die Preise fur ausldndische Erze stellten sich
allerdings infolge der Valutaverschlechterung der pol-
nischen Wéhrung entsprechend teurer als im Vorviertel-
jahr.
! Der Absatz an Roheisen war sehr gering, insbeson-
dere deshalb, weil manche GieBereien infolge des all-
gemeinen Geldmangels zu gréReren Betriebseinschran-
kungen gezwungen sind. Die Preise sind zwar vom Syn-
dikat nicht herabgesetzt worden, haben jedoch keinen
praktischen Wert, da sie sich bei den geringen Abschliissen
doch nicht erzielen lassen. Ganz besonders erschwerend
machte sich der Kampf mit dem ausléandischen, insbeson-
dere dem franzdsischen Wettbewerb bemerkbar. Besonders
hart umstritten war das niedersch’esische Absatzgebiet,
doch gelanr es, der deutschen Hochofenindustrie den
weitaus groBten Teil der Auftrdge zu sichern, wenn auch
unter Preisopfern. Auch nach dem Ausland konnten
einige Mengen abgestoBen werden.

Die Lage der ostoberschlesischen Hochofen-
werke war gleichfalls ungiinstig. Selbst die kleine Erzeu-
gung der eingeschrédnkten Betriebe hatte mit Absatz-
schwierigkeiten zu kampfen. Die Pre;se fiir Roheisen
waren entsprechend den fur auslandische Schmelzstcffe
infolge der Valutaverschlechterung eingetretenen Preis-
erhéhungen etwa 15 % hoher als im Vorvierte’jahr.

Im Januar stockte das Geschéft in W alzeisen voll-
stdndig, sowohl hinsichtlich der Tatigung neuer Abschlisse,
als auch hinsichtlich des E ngangs der Abrufe puf die
friheren Abschlisse. Im Februar besserten sich die Ver-
haltnisse insofern etwas, als die Abnehmer, wenn auch
nur in méakigem Umfange, zur Eindeckung des Friibjahrs-
bedarfes schritten, was sowohl auf die Spezifikation fri-
herer Abschlisse, als auch auf das Einbringen neuer von
glinstigem EinfluR war. Dagegen wurde im Monat Marz
das Geschéaft bereits wieder ruhiger.

Das FormeisenGeschaft war im Januar schwach.
Im Februar trat infolge des Einsetzens des Frihjahrs-
geschaftes eine Belebung ein, die sich im Mérz nach Aus-
spezifizierung des dringendsten Bedarfes jedoch wieder
ruhiger gestaltete.

Auf dem Réhrenmarkt war in der Berichtszeit eine
Geschaftsbelebung im allgemeinen und auch insbesondere
auf dem oberschlesischen Markt leider noch nicht zu
spuren. Die Lage blieb unverdndert. Sehr schwache
Absatzmaéglichkeit im Inland und noch viel starkere Ab-
satznot im Auslandsgeschéaft kennzeichneten die Lage.
Im Inland waren die erzielten Preise noch leidlich, jedoch
war es sehr schwer, die falligen Gelder hereinzubekommen.
Die Auslandspreise dagegen lagen unter den Selbstkosten
und machten jeglichen™ Nutzen zunichte. Trotzdem
mufBten die Werke bzw. der Réhrenverband bestrebt
bleiben, den Auslandsabsatz noch zu heben; es wére zu

Die Werke sahen
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wiinschen, daB der R6hrenverband mit den auslandischen
RohrenVerbrauchern eine baldige Einigung erzielt, die
geeignet ist, unsere R6hrenausfuhr zu fordern. Die Auf-
trdge der oberschlesischen Rohrenindustrie (schmiede
eiserne Gas- und Siederdhren) verteilten sich in den ein-
zelnen Monaten aufs In- und Ausland ungeféhr wie folgt:

Inland Ausland
Januar .etwa 73 % etwa 27 %
Februar... fis°/ S0
Warz, einscht. 25. M arz 60 % 401

Die Beschéftigung der R6hrenwerke war entsprechend
der oben geschilderten Geschéaftslage sehr knapp und er-
forderte, obwohlin vielen Abteilungen nur mit einer Schicht
gearbeitet wurde, noch Feierschichten. Dies geht deutlich
aus den von den Werken geforderten Lieferzeiten hervor.
Es wurden Gasrohren zum groften Teil ab Lager und
Siederdhren in gewohnlicher Handelsausfiihrung in etwa
8 Tagen gefeiert. Die Preise blieben unveréndert.

Der Inlandsmarkt in Drahten und Drahterzeug-
nissen war im allgemeinen sehr ruhig. Wéhrend sich in
friheren Jahren die GroBh&ndler bereits im Januar und
Februar fir das Frihjahrsgeschaft einzudecken pflegten,
ist es heute infolge der allgemeinen Kreditnot der Handler-
schaft unmdglich, grofere Lagerbestdnde anzusammeln.
Auch der Drahtverband, dem die oberschlesischen Werke
angehoren, hatte bisher nur geringe Erfolge zu verzeichnen.
Das Ausfuhrgeschéft ist in der Berichtszeit nach einer
anfanglichen leichten Belebung wieder sehr ruhig geworden.
Teilweise waren die Werke bis in den Mé&rz hinein immer
noch fu" die im vorletzten Vierteljahr hereingenommenen
russischen Auftrdge in erheblichem Umfange beschéftigt.

In Eisenbahn-Oberbaustoffen war der Auf-
tragseingang sehr méRig. Auch die Gruben deckten nur
ihren dringendsten Bedarf ein. Durch Unterbietungen des
an Deutsch-Oberschlesien angrenzenden fremdlédndischen
W ttbewerbs wunderten die wenigen Auftrdge zum Teil
auch noch nach dem Auslande al, da die deutsch-ober-
schis'ischen Werke dur-h ihre Mitgliedschaft zum Stahl-
werksverband daran behindertsind, diesen Unterbietungen
zu begegnen.

De Lage der EisengielRereien war wéhrend des
Berich svierteljahres als geradezu trostlos zu bezeichnen,
und die wen gen zur Vergebung kommenden Auftrage
wurden von den arbeitshungrir'en Gielereien derart rm-
kamnft, daR sie nur zu erheblichen Verlustpreisen herein-
genommen werden konnten. Irgendein Anzeichen der
Besserung liegt nicht vor.

Dagegen hat s;eh das GuRrohrgeschéaft durchaus
befriedigend gehalten.  Gegen Ende des Vierteljahres
kamen infolge der wieder beg:nnend'n Bau- und Instal-
latonszeit sowohl aus dem Ausland als auch aus dem
Inland re’chlich Auftrdge herein. Die Erlése fir die In-
land=auftrdge waren befriedigend, wahrend allerdings der
Wettbewerb auf dem Auslandsmarkt scharfer wurde,
was zu einem Nachgeben der ohnedies nicht guten Erlése
fur Auslandsgeschafte fiihrte.

Im Maschinenbau hinwiederum war die Lage
aullerordentlich tribe. Die anscheinend infolge des
starken Kohlenabsatzes der deutsch-oberschlesiscben
Gruven im 2. Halbjahr 1925 aufgenommenen Pléne fir
B“triebserweiterungen und Verbesserungen sind wohl in-
fo’ge nachlassenden Kohlenabsatzes wieder ins Stocken
gekommen, und die erwarteten Auftrage dirften nur zum
Teil und mit starker zeitlicher Verschiebung vergeben
werden. Infolgedessen waren in den Werkstétten starke
Arbeiterentlassungen und Betriebseinschrankungen not-
wend :g.

Bei den Werkstatten fir Eisenhoch-, Bricken-,
Kessel- und Apparatebau lagen die Verhaltnisse
ebenso trostlos wie im Maschinenbau. Auch hier wurden
infolge Nachlassens des Kohlenabsatzes in Deutsch-Ober-
schlesien Plane zuriickgestellt bzw. hinausgeschoben, so
daR die Auss-chten auf einigermaBen befriedigende Be-
schatt-gun* der Werkstatten, die zu Anfang des Viertel-
jahres vorhanden waren, ziemlich geschwunden sind. Die
Werkstéatten konnten nur mit stark verminderter Beleg
Schaft und. erheblich verkirzter Arbeitszeit betrieben
werden.
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Die Beschéaftigung derostoberschlesischen Eisen-
gieBereien war ganz unzureichend; eine Besserung ist in
absehbarer Zeit kaum zu erwarten, da der Bedarf an
Eisenguf infolge der zunehmenden Verwendung von Stahl-
guB immer mehr zurliickgeht. Die StahlgieBereien
waren etwas besser beschaftigt, wenn auch ihre Leistungs-
féahigkeit noch lange nicht ausgenutzt wurde. Die Eisen-
konstruktionswerkstatten hatten wenig Arbeit bei
schlechten Preisen, da nur die allernotwendigsten Neu-
bauten und Ausbesserungen ausgefihrt werden.

Die Lage des franzdsischen Eisenmarktes
im Marz 1926.

Die Lage des franzosischen Eisenmarktes war
wahrend des ganzen Monats durch normale Beschaftigung
und feste Preise infolge des Anziehens der Devisen ge-
kennzeichnet. Wdéhrend in der ersten Halfte des Monats
groBe Lebhaftigkeit herrschte, lieB sich in der zweiten
Halfte allerdings eine fortschreitende Abschwachung fest-
stellen, die selbst das ununterbrochene Sinken des franzo-
sischen Franken nicht aufhalten konnte. Es war dies das
Ergebnis mehrerer Umsténde: die Zunahme von Auftragen
wahrend der vorhergehenden Wochen, die Unsicherheit
hinsichtlich der Steuerfrage, eine Unsicherheit, welche
die Verkdaufer zu groBer Vorsicht beim Abschluf Von Ge-
schaften auf lange Sicht zwang, und endlich der Sturz
des belgischen Franken, der dadurch, dal er den franzo-
sischen Wettbewerb auf dem belgischen Markt voriiber-
gehend beseitigte, den Kéufern einen heftigen Druck auf
die Preise gestattete. Der Auslandsmarkt wurde von
franzésischen Werken stark umstritten. Der belgische
Wettbewerb war so lebhaft, da die Preise nicht behauptet
werden konnten und gegen Ende des Monats die allgemeine
Preisrichtung fur die Ausfuhr deutlich nach unten wies.

Die von Deutschland gelieferten Mengen W ieder-
herstellungskoks betrugen vom 1. bis 20. Médrz 291 0001.
GemaR einer Anforderung der O. R. C. A. wurde die den
franzosischen Industriellen zur Verfligung gestellten
Mengen an Huttenkoks vermehrt und betragen fir April
und Mai 306 000 t. Die Kokspreise haben sich nicht ge-
andert. In den Werken des Nordens kostet der Hitten-
koks 154 Fr. und GieRereikoks 169 Fr. je t.

Der Eisenerzmarkt war in der ersten Halfte
April sehr lebhaft, da sich die belgischen Werke mit Ruck-
sicht auf den fir sie gunstigen Stand des franzdsischen
Franken reichlich eindeckten. Diese Lage anderte sich
spater, und die Geschaftstatigkeit lieR nach. Die Liefe-
rungen blieben jedoch bei behaupteten Preisen normal.
Diese stellten sich je t ab Grube (soweit nichts anderes
gesagt):

3.3 163 3L 3
Bretagne-Erze, 50%, fob Nantes oder 8 .

St. Nazaire n n 1i
Kalkige Briey-Minette WFro 23—24 2426 2426
Briey-Mirette.38—39 % ., 20—27 27—29 27—29
KieseligeB>>ngwy-Minette..... , 16 18 18
Diedenhofener Minette. 32 % 17—18 18__20 18_20

, ¢

Normandie-Erze,50 %,fob Oaen . . . . S 10—11 10—11 10_ 11

Nancy-Minette 15—16 16—17 17_18
Pyrenden-Héamatiterze.. 35—40 38 42 38_42
Pyrenéen-Srateisenstein 34 36 36
Algier-und Tunis-Erze,50 %, cifgroBbrit.

Hédfen.. .9 21 21/6 21/6
Hafen . 23 23/6 23/6
Rubio, 50 %, fob Bilbao . 23 23 23
Rubio, 48 %, fob Bilbao 2150 2150 21,50

Schwedenerze, 60%, cif festl. . S 29—30 30—31/6 30/6-31/6

Spanische Schwefelkiese, 40% Pe,
fi 45% S, fob Huelva ... 16 16 16

Die Téatigkeit auf dem Markt fiir Ferrolegierungen
stand hinter derjenigen der letzten Wochen fihlbar
zuriick. Da man befriedigend eingedeckt hatte, waren
neue Auftrage wenig zahlreich oder spekulativer Art.
Alle Werke waren gut beschéftigt, so dal die Preise fest

blieben. Sie betrugen in Fr. je t ab Werk Osten:
3. 3 16. 3. 3L 3.
Ferrosilizium
10—12%  Si 765 765 765—780
5% 1000 1000 1000—1025
45% 1365 1365 1360—1380
75% 2450 2450 2450—2475
90% .. 3175 3175 3175—3200
95 % 3650 3650 3660—3690
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3. 3. 16. 3. 3L 3.
Spiegeleisen
D012 % Mn 705 05 G
18—20% 865 805 1802175
76—80% 2150 2150

Wéhrend des ganzen Monats war die Lage auf dem
Roheisenmarkt zufriedenstellend. Die Nachfrage war
reichlich; die 0. S. P. M. lieR die Preise fur April mit
407,50 Fr. fur phosphorreiches GieRereiroheisen, iracht-
grundlage Longwy, unverdndert. Die fir den :™nds-
verbrauch bereitzuhaltenden Mengen wurden auf 50 OUU t
festgesetzt. Auch fur Hamatit blieben die preise unver-
adndert und betrugen 535 Fr. fur Hamatit fur GieBerei
und 505 Fr. fiur Hamatit fur Stahlerzeugung. Es kosteten
in Fr. je t ab Longwy:

Phosphorreiches GieRereiroheisen 3. 3, 16. 3. 237 530
407,50 407,50 )

NE 4P 40650 40650 406550

Nr. 5P. L... 405,50 405,50 405,50

Nr. 3 P. R.. 400 400 400

Nr. 4 P. R.. 394,50 394,50 394,50

Nr. 5 P. R.. 390,50 390,50 390,50

Hamatit-Roheisen fiir GieRerei® 535 535 535

Hamatit-Roheisen fir Stahl- >Wer® 505
Pherzeﬁgung  Gicgarsiohei J b 505 505

osphorarmes GieRereiroheisen, al
HS’[)J tte o I N o o 43750 437,50 437,50

Im allgemeinen lag der Halbzeugmarkt schwach.
Wéhrend zu Beginn des Monats die Lage, mit Ausnahme
fir vorgewa'.zte Blécke, noch zufriedenstellend wai,
brachte der Sturz des belgischen Franken den Markt in
Unordnung. Trotz lebhafter Bemiihungen der Werke ver-
schlechterte sich das Auslandsgeschéaft, und die Preise
bréckelten ab. Ende Mérz besserte sich die Lage, we-
nigstens auf dem Inlandsmarkt; fir die Ausfuhr blieb sie
unsicher mit deutlicher Neigung zur Schwéche. Es kosteten
je t ab Lothringen:

«
Vorgewalze 3. 1. 3. 3L 3,
Blocke £ 4. L—bis4. L 6 3.19.— bis 4—— 3.9 — bis 4——
Knippel ., 4. 7. 6bis4. 8— 4. 7. 6bis4. 8.6 4 7—bis4. 7. 6
Platinen ., 4.14—bis4.14. 6 4.13— bis4.13. 6 4. 9— bis4.10—

Auftrage fir Walzzeug gingen regelmaBig ein, er-
reichten jedoch nicht mehr den Umfang der vorher-
gehenden Wochen. Die Werke sind trotzdem fir 2%
bis 3 Monate gut beschéftigt. Auf dem Inlandsmarkt
waren die kleinen Spezifikationen selbst bei ausgedehnten
Lieferfristen nur sehr schwer unterzubringen.

Die Lage auf dem Auslandsmarkt war weniger
glénzend. Gegen Mitte des Monats machten die belgischen
Werke infolge des schlechten Standes des belgischen
Franken sehr niedrige Angebote. Die Ausfuhrpreise waten
daher sehr umstritten, und die Werke muf3ten dem Preis-
druck der Kaufer nachgeben. Es kosteten je t ab Werk
Osten bzw. fob Antwerpen:

Handelseisen 3 3 16 3 31 3¢

(Inland) Fr. 680—720 680—720 690—700
Trager .

(Inland) ,, 650 650 6401-650
Trager P. N. . X
(Ausfuhr) £ 4.17— 4.16. 6 bis 4.17.— 4.15. 6 bis 4.16.-
(Ausfuhr) £ '4.17. 6 bis 1.18— 4.17.— bis 4.17. 6 4.16.— bis 4.16. 6
Stabeisen i
(Ausfuhr) £ 5. 6.—bis 5. 6. 6 4— 5 2—bis5 2. G
Winkeleisen .
(Ausfuhr) £ 5. 4. 6 bis5. 5— 5 2—bis5 2.6 5 bis5. 1.—
Drahtstabe

i/4° (Ausf.) £ 5.16. 6 5.15.— 5.13. 6
Drahtstabe

a/l6“(Ausf.) £ 5.19.— 517. 6 5.16.-

Anfang Marz war der Blechmarkt sehr lebhaft,
besonders der Feinblechmarkt. Die Werke waren voll
beschéftigt und setzten Lieferfristen von 3 Monaten fest.
Mittel- und Grobbleche lagen infolge des auslandischen
Wettbewerbs weniger giinstig, was sich auch im Laufe
des Monats nicht besserte. Es kosteten je t:

33 16. 3. 31 3

Grobbleche 5 mm und mehr

(Inland)

Thomas-Giite . . . Fr. 720—730 730—740 740—750

Siemens-Martin-Giite ,, 160—780 780—790 790—800
Mittelbleche (Inland)

Thomas-Giite . . .. Fr., 970—980 980—995 1000—1020

Siemens-Martin-Giite  ,, 1020—1040  1040—1060 1065—1085
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3.3 16. 3. 31. 3
Feinbleche. ..o Fr. 1200-1220 1200-1220 1210-1225
Grobbleche 5mm und mehr X 57
(AUSTURTY oo 5.9.-bis 5.9.6 5 8.- 7
Bleche (Ausfuhr
hefaystunn) £5.11.- bis 5.11. 6 512- 511. 6
3 mm EG_B_GBISG é_ﬁ : 5.17—
2 mm 7 is7 7.
Verzinkte Bleche (Inl.) Fr.  1950-2000 6§§2&000 1975-2025

Auf dem Drahtm arkt herrschte bei festen Preisen
lebhafte Tatigkeit. Es kosteten je t:

Walzdraht g3 16. 3. 8L 38
anland) Fr.  760—780 768—1780 760—780

Walzdraht . ) 16
(Ausf.) £ 5.18— bis 5.19.— 5.16.— his 5.17- 5.16.—

Der Schrottm arkt blieb ruhig; die Nachfrage war
wenig betréchtlich, da die Kaufer ginstige Preisstellungen
forderten.  Anderseits wollten sich die Verkdufer mit
Ricksicht auf die Unsicherheit der Devisen und die Mog-
lichkeit der Wiederaufnahme der Ausfuhr nach Italien
nicht festlegen.

Die Lage des belgischen Eisenmarktes
im Méarz 1926.

Zu Beginn des Monats hatte der Markt nach wie vor
unter dem MiRtrauen in die Stetigkeit der Lage zu leiden.
Dieser nun schon seit Wochen bestehende Zustand ver-
schéarfte sich noch, und man konnte eine Abschwéchung
der Preise feststellen. Anderseits war der ausléandische
Wettbewerb sehr lebhaft. Trotzdem war die Beschéf-
tigung im allgemeinen noch gut; nur diejenigen Werke,
die ihre Auftragsbestdnde erneuern muRten, machten
betrachtliche Preiszugestandnisse.

Der gewaltige Rickgang des Franken zu Mitte de-
Monats stirzte den Markt in eine vollkommene Unords
nung. Es war unméglich, Geschafte unter den dblichen
Bedingungen abzuschlieRen. Das Anziehen des Pfundes
Sterling, das naturgem&R die Ausfuhrgeschéfte hatte be-
glnstigen mussen, kam nur einigen Erzeugnissen zugute.
Die Geschaftstatigkeit war nicht bedeutend, da das Gefiihl
der Unsicherheit noch viel zu groR war. Auf dem Inlands-
markt rief der Frankensturz eine fast vollstdndige Ge-
schaftsstille hervor. Einige Werke setzten die Preise
noch herunter, aber die K&ufer verzichteten auf Auftrags-
erteilungen in der Hoffnung, sich zu noch besseren Be-
dingungen eindecken zu kénnen.

Der ausldndische Wettbewerb, mit Ausnahme natir-
lich des luxemburgischen, verschwand infolge des Franken-
sturzes. Die Franzosen erschienen wieder auf dem Markte,
indem sie Zugestédndnisse bewilligten. Die deutschen
Preise lagen Uber denjenigen der belgischen Werke; die
deutschen Werke machten im allgemeinen nur bei festen
Auftragen geringe Zugesténdnisse. Die Unsicherheit
wurde noch vermehrt durch den Plan der Umgestaltung
der Eisenbahntarife. Die Sachverstdndigen halten eine
Erhdhung der Tarife um 25 % fir notwendig. Gegen-
wartig betragen die Tarife in Gold nur 102 % der Vor-
kriegstarife, wahrend sie in Deutschland um 45 % und in
England um 50 bis 55 % erhdht worden sind.

Im Verlauf des Monats lag der Roheisenmarkt fest.
Die heimische Nachfrage war sehr stark, Auslandsauftiage
lehnten zahlreiche Werke ab. Der Tiefstand des belgischen
Franken und die belgisch-franzésisch-luxemburgische Ver-
einbarung riefen eine Preissteigerung hervor. Die Ausfuhr-
preise in Pfund Sterling waren umstritten; die Kaufer
(ibten einen starken Druck aus, um bessere Preise zu er-
zielen. Es kosteten in Fr. je t:

. 16. 3. 3L 3
Belgien: 3%
GieRereiroheisen Nr. 3 P. L. (Inland) 335 345—350 370375
GieRereiroheisen Nr. 3P. L. (Ausfuhr)
S60—62 S 60—62
.. 335—340 360365
Thomasroheisen, Giite O. M. 325 S58—60 S 5860
Luxemburg:
GieRereiroheisen Nr. 3 P. L. 335 350 375
GieRereiroheisen,2,5 bis 3% Si 330 340 365
Thomasroheisen, Giite O. M. 325 345 365

Anfang Mérz war die Lage aufdem Halbzeugmarkt
schwankend, und trotz des wWiderstandes der Werke gaben
die Preise nach. Die Verminderung der laufenden Auf
trage machte sich in der Zunahme der Lagerbestande he-
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merkbar.

Der Tiefstand des Franken fiihrte in der zweiten
Halfte des Monats einen Stillstand in Geschaftsabschlissen

auf dem Inlandsmarkt herbei. Aus dem Auslande kamen
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gebens der Preise in Pfund Sterling nahm der ausléandische
Wettbewerb betrdchtlich ab. Es kosteten je t:

. . . . X Th bleche 5 . 3.
Nachfragen in reichlicher Menge herein, aber die Mehrzahl u?msrﬁr(?ﬁﬁpwm 36436 6%3'_%75 31'70?(’)'
der Werke nahm die Preise nicht an, die man ihnen in ( I(Auds)f.)£ 5 9— 5.8.6 bis 5.9.— 57—
: & f 4 mm (Inland) Fr. 650 720—725 750
Pfund Sterlmg. mac_.hte. Vorgevv_alzte Bloclfe und Platinen 4 (Ausfuhn) £ 510 511 510
lagen schwach; Kniuppel waren infolge geringen Angebots 3 . (Inland) Fr. 690 760 790
fester. Es kosteten je t: 3, (Ausfuhr) £ 5.19.— 5.18.6 b. 5.19.— 5.15—
. 2, (Inland) Fr. 775 820—825 860
Belgien: 3.3 16. 3. 3L 3 2, (Ausfuhr) £ 7.7-bis7.76  7.5.-bis7.7.6 6.17.6
Vorgewalzte . 1i/2 ,, (Inland) Fr. 865 890—900 930
Blocke £4. 1—bis4. 2— 4—— 3.19.6 1y2 ,, (Ausfuhr) £ 8.7.-bis8.7.6  8.4.-bis8.5.- 7.76
Kniippel ~ £4. 9.— bis 4.10.— 4. 8— 4, 7—his4. 7. 6 1", (Inland) Fr. 930 1000—1025 1050
Platinen . £ 4.1_4. 6 bis 4.16.— 4.13— bis 4136 4.10.— bis 4.11.— 1 ,(Ausfuhr) £ 9.2-bis9.26 8.17.6bis9.—— 8.7.6
Luxemburg: y2 ,, (Inland) Fr. 1040—1050 1100—1125 1175
Yorgewalzte . y2 ,,(Ausfuhr) £ 10.2.6 bis 10.5.- 9.15.-bis 9.17.6 9.13.—
Blocke £4. 1.—bis4. 2— 4—— 4.— Breiteisen (Inl.) Fr. 620 660—670 710
Kniippel. £ 4.10.— 4. 8—bis 4. 8.6 4.7.6 (Ausf.) £ 58— 58— 56—
Platinen . £ 4.15— 4.13.— bis 4.13.6 10— Wellbleche 5 mm
. na u. mehr(Inl.)Fr. 690 720—725 750
Die Nachfrage nach Schweieisen war_zu Beginn (Aust) £ 519—  5136bis5ld- 5.12.-his5.126
des Monats verhéltnismaRig gut, schwéchte sich aber in Polierte Thomas-
der Folge ab. Das Anziehen der Devisen lieR die Inlands- bleche (Inl.) Fr. 1450 1550—1600 1600—1650
preise in die Hohe gehen, was einen Stillstand der Ge- Vfré'rgkte B'e‘f:r:e ('"'1)600_1625 1700 1750
schafte herbeifiihrte. Auf den Auslandsmaérkten waren  giomm ... Fr.  1700—1725 1800 1850
die Preise sehr umstritten und konnten sich nur mit groger ~ i0mm ... Fr.  2200—2225 2350 2400

Schwierigkeit behaupten. Zahlreiche Werke nahmen
tbrigens zu Ende des Monats PreisVerminderungen in
Pfund Sterling an. Es kosteten je t

3 3 16. 3. 3L 3

Schwei3eisen

Nr. 3(Inl.)

Fr. 610—615 630—650 650—675

SchweiBeisen

Nr. 3 (Ausf.

Ith Ant-

werpen) £ 5.11.-bis5.12.- 5.8.6 bis 5.9.- 5.7.- bis 5.7.6

Zu Beginn des Monats zeigte sich der Walzzeug-
markt schwach. Wenn einige Weike noch gut beschaftigt
waren, so sahen sich andere gezwungen, ihre Auftrags-
bestdnde zu ergdnzen. Anderseits erschienen die Werke
von Charleroi wieder auf dem Markt, und das dadurch
vermehrte Angebot beeinfluBte die Preise ungunstig.
Das Anziehen der Wechsel vermehrte noch die Unordnung
auf dem Markt. Einerseits zogen die Preise in Franken
an, aber die Geschéafte gaben zum grdfRten Teil nach,
anderseits wollten die Kdaufer nicht mehr die in Pfund
Sterling festgesetzten Preise bezahlen, was eine neue
Baisse hervorrief. Der deutsche Wettbewerb, der zu Be-
ginn des Monats sehr lebhaft war, nahm im Verlauf des
Monats an Eindringlichkeit ab. Die franzésischen Werke
setzten ihre Preise allgemein denjenigen der belgischen

Werke gleich. Die luxemburgischen Preise waren be-
sonders niedrig. Es kosteten je t:
Belgien: 3- 3- 16' 3- 313
Stabeisen (Inland) . Fr. 580—585 630—640 665—690
(Ausfuhr) £ 5.5.-bis5.5.6 5.3.-bis5.4.- 52—
TragerP N. (Inland) Fr. ~ 565—570 620—625 670—680

417 — 4.16.6 bis4.17.- 4.15.6 bis4.16.-

»  P.N.(Ausfuhr) £
4.17.6 bis 4.18.- 4.17.-bis4.17.6 4.16.-bis 4.16.6

., P.A (Ausfuhr)

Rippeneisen (Inland) Fr. ~ 610—620 660—670 700—710
(Ausfuhr). £ 5.9.-bis5.10.- 5.7.-bis5.9.- 5.8.-bis5.9.
Winkeleisen (Inland) Fr. 565—570 625—630 650—660
(Ausfuhr) £ 5.4.6 bis 55.- 5.2.-bis5.3.- 5.1.-
Drahtstabe (Inland) Fr. 615—620 "650—655 710—715
(Aasfuhr £ 5.15.-bis5.16.-' 5.15.- 5.12.6
Walzdraht (Inland) Fr 600 610
(Ausfuhr) £ 5.15.- 5.15.- 5.15.-
Bandeisen (Inland) Fr. 750 800 850—875
Kaltgewalztes Band-
eisen (Ausfuhr)  Fr. 1100 1150—1175 £ 9.10.-
Runder Drahtanl.) ,, 1150 1200 1300
Runder Draht (Ausf.) ,, 950 1025 1100
Viereck. Draht(Inl.),, 1175 1250 1325
. (Ausf) ,, 975 1050 1125
Sechseck. Draht(Inl.),, 1225 1350 1475
» (Aus 1000 1070 1150
Schienen (Inland) 590 630 680
. (Ausfuhr) . £ 5.10.- 5.10.- 59~
Luxemburg:
Stabeisen £ 5.5.-bis5.5. 6 5. 3.-bis 52-
Tréager ..£ 4.17.-bis4.17.6 4.16. b|s417 4156b|s416-
Walzdraht. £ 5.14.- 5.13.- 5.10.5
Drahtstabe £5.15.-bis 5.16.- 5.15.- 5126
Auf dem Blechmarkt konnte man zu Anfang

Mérz eine betrachtliche Zunahme des von den Kaéufern
ausgeibten Preisdruckes feststellen. Hinzu kam das
Schwanken der Devisen, wodurch das Gleichgewicht des
Marktes gestort wurde. So wurden seit Mitte des Monats
nur wenig Geschéfte abgeschlossen. Infolge eines Nach-

Der Markt fir Draht und Drahterzeugnisse lag
wahrend des ganzen Monats schwach. Im Inland waren
die Geschafte gleich Null; die Ausfuhrpreise waren sehr

umstritten. Die Preise in Franken zegen naturgemaf
stark an. Es kosteten in Fr. je t:
3.3 16. 3. 3L 3.

Drahtstifte . . 850 850 900—950
Gegluhter Draht 850 850 900—950
Blanker Draht 800 800 850—900
Verzinkter Draht 1050 1050 1350—1400
Stacheldraht 1250 1250 1550—1600

Der Schrottmarkt entbehrte trotz des Anziehens
der Devisen vollstandig der Festigkeit. Es kosteten in

Fr. je t: 3.3 16. 3. 31. 3.
Martinschrott . . 275—280 285 315
Hochofenschrott . 260 270 290
Drehspane 210 225 245
la Werkstatten-

schrott . . . . 370—380 400 435

ErméaBigung der Brennstoffverkaufspreise. — Die
durch die Herabsetzung der Umsatzsteuer ven 1auf 0,75 %
ermaBigten Brennstoffverkaufspreise fiir den Bezirk des
Rheinisch-W estfédlischen Kohlensyndikats stel-
len sich vom 1. April 1926 an je t ab Zeche einschlieBlich
Umsatzsteuer und Handelsaufschlag wie folgtl).

Fettkohlen:
Reichsmark Reichsmark
Fordergruskohlen 13,64 Gew. NuBkohlen 11 . 20,34
Forderkohlen 14,87 Gew. NuBkohlen 111 . 18,62
Melierte Kohle 16,12 Gew. NuBkohlen IV . 17,36
Bestmelierte Kohlen . 17,36 Gew. NufBkohlen V . 16,45
Stickkohlen —............... 19,84 Kokskohlen............ 15,97
Gew. NuBkohlenl 20,34
Gas- und Gasflammkohlen:
Flammférderkohlen 1439 Gew. NuBkohlen 111 . 18,62
Gasflamm forderkohlen 15,62 Gew. NufBkohlen IV 17,36
Generatorkohlen 16,12 Gew. NufBkohlen V . 16,45
Gasforderkohlen. . . . 16,87 NuBgrus bis30 mm . . 1043
Stickkohlen 19,84  NuRgrus tber 30 mm . 11,90
Gew. NuBkohlen 20,34 Feinkohlen........... 15,97
Gew. NuBkohlen | 20,34
ERkohlen:
Fordergruskohlen (rd. Gew. NuBkohlen 1 26,30
10% St.) e 12,89 Gew. NuBkohlen 11 . 26,30
Forderkohlen 25 % 13,89  Gew. NuRkohlen 11 20,84
Forderkohlen 35 % 1439  Gew. NuBkohlen IV 16,37
Bestmelierte 50 % .. 17,36 Gew. NuBkohlen V . 15,44
Stiickkohlen........ccccccveene 19,84 Feinkohlen......cccooceweee. 9,93
Magerkohlen, 0Ostl.Revier:
Fordergruskohlen (rd. Gew. NuBkohlen I . 27,78
10% St.) e 12,89 Gew. NuBkohlen 11 . 27,78
Forderkohlen 25 % 13,89  Gew. NuRkohlen H1 21,33
Forderkohlen 35 % 14,39  Gew. NuRkohlen TV 16,37
Bestmelierte 50 % 16,87  Gew. Feinkohlen . . . 8,93
Stickkohlen 20,34  TIngew. Feinkohlen 8,44
Magerkohlen, westl. Revier:
Fordergruskohlen (rd. Gew. Anthrazitnu | 39,71
10% St.) e 11,40 Gew. Anthrazitnu3 11 44,66
Forderkohlen 25% 12,15 Gew. AnthrazitnuB3 EEI 31,76
Forderkohlen 35 % 12,65 Gew. Anthrazitnuf 1V 14,87
Melierte 45 % . 14,87  Gew. Feinkohlen . 7,94
Stickkohlen. 20,84  Ungew. Feinkohlen 6,94

1) Reichsanzeiger Nr. 78 vom 3. April und Nr. 81

vom 8. April 1926.
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Koks:
Hochofenkoks 21,45 Koks, halb gesiebt und
GieRereikoks.. 22,45 halb gebrochen . . . —
Brechkoks 1 27,93 Knabbel- und Abfall-
Brechkoks 11 (40 bis koks, gesiebt . . . 24,94
[0 I 31,67 K leinkoks i)ZO bis 40

Brechkoks 11 (30 bis mm) gesiebt 2,83

50 MM 30,43 Perlkoks (10 bis
Brechkoks 111 (20 bis 20 mm) gesiebt . . . 11,90

40 MM)icccenes 23,19 Koksgrus........ 6,00
Brechkoks 1V (10 bis

20 MM ). 12,97

Briketts:
1. KI. 18,86 R.-M; 1. KI. 17,86 R.-M", HI. Kl. 16,87 B.-M
ER-Eiform ...18,86

Mager-Eiform ...17,86 B.-M
Auf die vorstehend angegebenen Preise treten fur
folgende Sorten bis auf weiteres nachstehende Sommer-

Preisabschlage in Kraft:

B.-M

Gew. NuB 3,00

2,00

" " 1,00

Gew. NuB 2,00

1,00

Gew. Nuf 2,00

1,00

Magerkohlen, ostl.

Gew. NuR I April/Mai 3,00

, Ju n i 2,00

JU T 1,00

Gew. NuB 11 AprlI/Mal 2,00

" W Ju 1,00

Gew. NuB 111 AprlI/Mal 2,00

" Juni 1,00

Magerkohlen, westl. Revier:
Erstklassiger Anthrazit:

NuB I April/Mai 1,00

W Juni 3,00

NUB  TEAPTH/M T 3,00

,, Juni 2,00

NuB 111 April/juni. .. 6,00

Juli...... 4,00

August 2,00

weit| :

NuB I April/Mai 7,00

" Juni 5,00

" Juli 4,00
NuB 11 April/Mai 6,00
, Juni 4,00

Juli 2,00

NuB 11l April/Juli. 7,00

" August 5,00

Koks:

Brechkoks | LAprillduni L 3,00

.Juli/August . ... 2,00

Brechkoks I1 40 bis 60m m . April/Juni L 3,00

40 bis60 ,, .. Juli/August 2,00

Brechkoks 11 30 bis 50m m ... April/Juni 3,00

30 bis 50 ,, Juli/August 2,00

Brechkoks 111 LWAprillJuni R 2,00

. .Juli/August R 1,25

Brechkoks IV JAprilfduni L 1,00

" JJuli/August . .. 0,50

Gesiebter Knabbe! April/Juni L 1,00

Juli/August . . . . 0,50

Kleinkoks 20 bis 40 'm m Aprillduni 1. . .. 2,00

20 bis 40 uli/August .. 1,25

Gesiebter Perlkoks..... Aprilduni 0,50

Gleichzeitig werden die neuen Preise des Aachener,
Niedersachsischen, Oberschlesischen, Niederschlesischen
undSachsischen Steinkohlensyndikats sowie des Rheinischen
Braunkohlensyndikats und des Kohlensyndikats fiir das
rechtsrheinische Bayern bekanntgemacht.

Aus der italienischen Eisenindustrie. — Die Kohlen-
preise haben gegen fruher eine geringe, kaum merkbare
Erhdhung erfahren; es wurden gezahlt:

in_ital. Lire je t
frei Wagen Genua

fur Cardiff erste Sorte 218—220
» Cardiff zweite Sorte.. 210
» Newport erste Sorte... 205
,» Gaskohle erste Sorte 185
» Gaskohle zweite Sorte 175
» Splint erste Sorte 200

Die Einfuhr von Brennstoffen in Italien stellte sich
wahrend der beiden letzten Jahre wie folgt:

15:24 192?
Steinkohle. ..o 7561 730 8794431
deutsche Reparationskohle 3608 710 1722 804
Petroleum 117 367 115 987
Benzin..... 158 060 182 940
Naphthariickstdnde 332 610 362 292
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Die im Jahre 1924 eingeliihrte groBe Menge der
deutschen Reparationskohle wurde in der Hauptsache zur
Auffillung der Lagerbestdnde verwandt.

In der Eisenhittenindustrie war die Beschéfti-
gung nach wie vor recht gut, wenn auch die etwas knappe
Geldlage die Unternehmungslusteinengte. Aus den ersten
jetzt verdffentlichten Geschéftsberichten der gidi-eren
Huttenwerke gehen die auch geldlich glanzenden Ergeb-
nisse des abgelaufenen Betriebsjahres hervor. Lie vielen
groRen Neuanlagen sind zum Teil in Betrieb genommen
worden oder werden im Laufe des Sommers in Betrieb
kommen. Sobald auf dem Kapitalmarkte eine Erleich-
terung eintritt, durfte die Eisenhitteninaustrie einen
kraftigen weiteren Ansto3 bekommen. Nicht ohne EinfluR
hierauf ist freilich auch die Frage der Schrottbeschaf-
fung, die immer noch nicht zufriedenstellend geldst ist.
Falls eine unbeschrankte oder wenigstens reichliche Ein-
fuhr gewahrleistet ware, so wirde bald eine Jahres-
erzeugung an Stahl von 2 Mill. t zu erwarten sein.

Die Gesellschaft ,Montecatini“ plant die Er-
richtung eines Hochofenwerkes zur Ausnutzung der
Pyritrickstdnde, wodurch die Roheisenerzeugung im
Inlande eine betrachtliche Erhéhung erfahren wirde.

Die Grundpreise fur W alzeisen betrugen:

in Lire je t
frei Wagen Genua
fur Knippel 117
,» Doppel-T- und U -Eisen 120
,» S.-M.-Stabeisen 129
., gewdhnliches Stabeisen............ 127
, Bandeisen..... 141
» Draht ... 132
" 127
» gewohnliches R undelsen 125
Societd Italiana Ernesto Breda, Mailand

(Gesellschaftskapital ICO Mill. Lire). — Das abgelaufene
Betriebsjahr hatte unter Mangel an Auftrdgen der
Staatseisenbahn zu leiden. Um den groBen Werk-
statten ausreichende Beschéaftigung zu geben, wandte man
sich dem allgemeinen Maschinenbau zu, vor allem den
elektrischen und hydraulischen GroRmaschinen. Die
Umstellung erforderte naturgemdB groRe Unkosten,
so dal gegen das Vorjahr ein erheblich geringerer Rein-
gewinn, rd. 9,267 Mill. Lire, erzielt wurde, aus dem ein
Gewinnanteil von 8 % zur Verteilung gelangt.

Terni, Societd Anonima per I'lndustria e
I’E lettricité, Genua (600 Mill.  Gesellschafts-
kapital). — Wahrend das Schwergewicht der Erzeugung

bei der Gesellschaft frither in den Hittenwerkserzeugnissen
lag, hat es sich jetzt fast ganz zugunsten der hydroelek-
trischen Krafterzeugung und der Herstellung von elektro-
chemischen Erzeugnissen verschoben. Ein friher vor-
gelegtes Arbeitsprogramm wurde gréRtenteils durchgefiihrt;
die neuen Walzwerksanlagen sind zum Teil schon in Be-
trieb genommen worden. Anden noch im Bau befindlichen
Anlagen wird mit Hochdruck gearbeitet, so daf deren
Inbetriebsetzung im laufenden Jahre zu erwarten ist.
Aus dem 30,6 Mill. Liie betragenden Reingewinn kommen
8 % Gewinn zur Verteilung.

Ilva, Alti Forni & Acciaierie d’ltalia, Genua
(Gesellschaftskapital 150 Mill. Lire). — Indem Geschéfts-
bericht wird ganz besonders auf das glanzende Ergebnis
des abgelaufenen Jahres bei der italienischen Hitten-
industrie hingewiesen. Die Roheisen- und Stahlerzeugung
hat den bisher dagewesenen Hdchststand Uberschritten,
selbst unter Einrechnung der auBergewdhnlichen Kriegs-
jahre. Von den 12 in Italien befindlichen Hochéfen (je
drei in Portoferraio, Piombino, Bagnoli und Servola)
waren 5 wéahrend des ganzen Jahres und weitere 2 wahrend
des letzten Halbjahres in Betrieb, davon 4 und 1 im
Besitze der llva. Die Gesamterzeugung in Italien er-
reichte etwa 475000 t, davon erzeugte die Ilva etwa
368 000 t. Da die neuen Abbaubestimmungen fir die
Erze auf der Insel Elba die Gewinnung erheblich ein-
schranken, so hat man sich bemiiht, teils auslédndische
Erze heranzuziehen, teils andere Erzvorkommen im
Inlande abzubauen; man hofft, aus letzteren im laufenden
Jahre etwa 200000 t zu erhalten. Die reichlich

vorhandenen Schwefelkiese werden in immer groBerem
Umfange 1n rlpn TTor>VenActy» Vo/-v-ff m an
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etwa 200000 t jahrlich verarbeiten zu konnen. Die
Stahiherstellung in Italien hat mit etwa 1,5 Mill. t ihren
bishsrigen Hochststand erreicht; an dieser Erzeugung
ist die Ilva mit 600 000 t beteiligt. In Portoferraio und
Bignoli werden groBe Zementfabriken errichtet, jede fir
etwa 60000 t Jahreserzeugung. — Das Gesamtergebnis
schlieBt mit einem Reingewinn von etwa 16,7 Mill. Lire,
aus denen ein Gewinn von 5% zur Verteilung gelangt.

Fiat, Societd Anonima, Turin (Gesellschafts-
kapital 400 Mill. Lire). — Der Geschaftsbericht gibt ein
glanzendes Bild Uber den Verlauf des Jahres 1925. Die
tagliche Wagenerzeugung mufRte gesteigert werden, da
die Nachfrage groBer war als die Erzeugung. Natur-
gemaR erfuhren damit auch die angeschlossenen Hitten-
betriebe stets neue Erweiterungen. Die Gesamtzahl der
Arbeiter und Angestellten Ubersteigt 36 000. Der Betriebs-
gewinn gestattet eine Gewinnausschittung von 15 %.

Montecatini, Societa Generale per I’'Indu-
stria Mineraria ed Agricola, Mailand (Gesell-
schaftskapital 500 Mill. Lire). — Im abgelaufenen

Jahre war in allen Bergwerksbetrieben eine betrédcht-
liche Erhéhung der Erzeugungsziffern zu verzeichnen.
An Schwefelkiesen wurden 372000 t gewonnen und
davon etwa 277000 t in eigenen Werken verarbeitet.
Die Riickstande sollen in eigenen in der Ndhe von Venedig
zu errichtenden Werken aufbereitet und brikettiert, ge-
gebenenfalls auch verhittet werden. — Aus dem Rein-
gewinn kommen 18 % Gewinnanteil zur Verteilung.
United States Steel Corporation. — Der Auftragsbe-
stand des Stahltrustes ging im Monat Februar 1926 um
270 172 t oder 5,7 % gegenliber dem Vormonat zuriick.
Wie hoch sich die jeweils zu Buch stehenden unerledigten
Auftragsmengen am Monatsschlusse wahrend der letzten
Jahre bezifferten, ist aus folgender Zusammenstellung

ersichtlich; 1924 1925 1926

31. Januar 4875204 5117 920 4960863

28. Februar . 4991 507 5369 327 4690 691
4859 332 4941 381 —
4275 782 4517 713
3686 138 4114 597
3314705 3769 825 —

. 3238065 3596 098 -

31. August 3342210 3569008

30. September .. 3529 360 3776 774 —

31. Oktober . . . . 3581 674 4174 930 -

30. November . 4096 481 4 655 088 —

31. Dezember . 4893 743 5113 898 —

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Dagner, Fritz, Ingenieur der Schoeller-Bleckmann-Stahlw.,
A.-G., Ternitz a. d. Sudb., N.-Oesterr.

Fusbahn, Hans, Dr. jur., Direktor, Dahlhausen a. d. Ruhr.

Gilles, Alfred, Geschaftsfiihrer des SchweilRrohr-Verbandes,
G. m. b. H., Milheim a. d. Ruhr, Scheffel-Str. 7.

Hennecke, Arthur, Huttendirektor, Brandenburg a.d.Havel,
Beetz seeufer 4.

Hoss, J. H. C., Inh. d. Fa. J. H. C. Hoos,
Holland, Prinses Julianalaan 68.

Huster, Alfred, Xipl.Ang., Wérmeing. des Braunkohlen
u. GroBkraftw. Bohlen der A.-G. Sachs. Werke, Bdohlen
Amtsh. Leipzig, Gasthaus zur Bahn.

Kassler, Kurt, XiJ)l.=Qitg., Berlin W /0, Gossow-Str. 5.

Koénig, Ewald, Oberingenieur der Eiseng. Oswald Kunsch,
Rasberg bei Zeitz.

Kramm, Th., Bergwerksdirektor,
Laubacher Str. 41.

Maulick, Paul, Mitglied des Direktoriums des Stahlw.-
Verbandes, A.-G., Disseldorf, Stahlhof.

von Misz6ly, Carl, Ing., GielRerei-Betriebsleiter der Ma-
schinen- u. Fahrzeugw. Alfeld-Delligsen, Delligsen
Kreis Gandersheim.

Oestreich, Max, Berlin NW 40, Herwarth-Str. 3a.

Pieper, Paul, techn. Direktor u. Vorst.-Mitgl. der Kalker
Maschinenf., A.-G., Kdln-Kalk.

Romann, John H., Ingenieur, c/o Ewald

Rotterdam,

Berlin-Wilmersdorf,

Iron Comp.,

Fereins-Nachrichten.
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Schneider,Hubert, Sipl.~tig., Dusseldorf, Friedrich-Str. 112.

Schonert, Karl, Dr. phJ., Chemiker, fcochum, Castioper
Str. 222

Sonanini, Carl, Xipl.~ttg., Mihlhauseni. Thir., Sonders-
hauser Str. 6.

Stamm, Hermann, Betriebsleiter der Temperg. des Bayer.
Huttenamts, Bodenwdhr, Oberpfalz.

Steinmetz, Hermann, Ing., i. Fa. Schleifenbaum & Stein-
metz, Maschinenf., \Yeidenau a. d. Sieg, Aibert-Str. 9.

Strauss, Koniad, £ipl.<£nb., Cbeiirg. der Linke-Rofmann-
Lauchhammer, A.-G., Zentralverw. Berlin, Berlin-
Wilmersdorf, Ravensberger Str. 7.

Struck, Erich, SDipi.*ng., Reichspatentamt, Berlin S W 61,
Wilms-Str. 6.

Wagner, Erhard, Xtpl.Ang., GieBereileiter der Peniger
Maschinenf. u. Eiseng., A.-G., Penig i. Sa.

Neue Mitglieder.

Abker, Heinrich, $i|)l.«Qng., Betriebsassistent der Rhein.
Metallw.- u.Maschinenf., Disseldorf-Rath, Artus-Str.45.

Aichinger, Otto, Ing., Hittendirektor i. R., Graz, Steier-
mark, Richard-Wagner-Str. 13.

Ameen, Einar Louis, Bergingenieur,
Langshyttan, Schweden.

Bergansky, Gunther, 3Mpl.»Qng., Ing. der Wé&rmest, der
Linke-Hofmann-Lauchhammer, A.-G., Groba, Post
Riesa a. d. Elbe, Altroek-Str. 10.

BoRhardt, Edwin, Hitteningenieur,
Dorf-Str. 19/10.

Ecker, Johann Peter, $tpi.=Sng., Warmeing. der Hittenges.
der Rothen Erden, Aachen, Bismarck-Str. 116.

Konig, Fritz, Ingenieur d. Fa. Albert Hahn, Réhrenwalz-
werk, Oderberg I, C. S. R.

Krautwald, Fritz, Betriebsingenieur der Oberschi. Eisen-
bahn-Bedarfs-A.-G., Zawadzki, O.-S.

Merz, Aloys, Chemiker, Assistent an der Bergakademie,
Clausthal a. Harz, GroBer Bruch 475 a.

Petersen, Karl, Direktor der Carlshitte, A.-G. flr Eiseng.
u. Maschinenbau, Waldenburg-Altwasser.

Uebel, Emil, Direktor der Rd&chlingschen Handelsges.
m. b. H., Wien XI1II, Oesterr., Meytensgasse 19.

Wilczek, Alfons, Xr.~ng., Bochum, Bahnhof-Str. 40.

Willners, Sven Harry, Bergingenieur, Klosters-A.-B.,
Langshyttan, Schweden.

Klosters-A.-B.,

Berlin-Tempelhof,

Gestorben.
Forst, Peter vonder, Dr. phil., Chemiker, Lintfort. 8.4.1926.
Marondel, Cuno, Ingenieur, Kéln. 6. 4. 1926.
Thyssen, August, $r.*Qrtg. E. h., Huttenbesitzer, SchloR
Landsberg. 4. 4. 1926.

Titze, Anton, Dr., Direktor, Kapfenberg. 14. 3. 1926.

Aus den Fachausschissen.

Neu erschienen sind als ,,Berichte der Fachausschisse

des Vereins deutscher Eisenhittenleute“l):
AusschuB fur Betriebswirtschaft.

Nr. 11. $ip(.=3ng. R. Seubertin Disseldorf: Wege
zur Produktionssteigerung. Wechselwirkung von
Produktionssteigerung und Produktionsverbilligung. Er-
folge durch zweckméaRige Materialwirtschaft. FlieBarbeit,
Bandarbeit. Typisierung und Normung. Das Arbeits-
biro und seine Einwirkung auf den Ablauf der Fer-

tigung. Menschenwirtschaft. Eignungsprifung, Arbeits-
schulung. Zeitstudien. Funktionsmeister, Soll-Leistung
(Pensum). Leistungsentlohnung. [11 S.]

AusschuB3 fur Verwertung der Hochofenschlacke.

Nr. 6. Dr. phil. Richard Grin und Dr. phil. Fritz
Keil in Disseldorf: EinfluR des Tonerdegehaltes
auf die hydraulischen Eigenschaften der Hoch-
ofens-chlacke. Gute Erfahrungen mit tonerdereichen
Hochofenschlacken bei der Zementherstellung. Eigen-
schaften von Hochofenzementen aus tonerdearmen und
tonerdereichen Schlacken. Herstellung von 32 Schmelzen

1) Zu beziehen vom Verlag Stahleisen m. b. H.,
Dusseldorf, SchlieRfach 664. — Berechnung nach Druck-
seiten. Grundpreis je Druckseite 12 Pf. (Mitglieder 7 Pf.).
Fir ein Abonnement fiir die Berichte eines Ausschusses
wird eine Vorauszahlung von 12 JI (Mitglieder 7 M), er-
beten, worliber nach Verbrauch Abrechnung erfolgt.
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des Dreistoffsystems Kalk-Kieselsaure-Tonerde mit ver-
schiedenem Tonerdegehalt. Betrachtung der Wirkung er
chemischen Zusammensetzung auf Kristallisationsenergie
und hydraulische Eigenschaften sowie Folgerugnen fiir die
Praxis. [6 S.]

Nr. 7. Dr. A. Guttmann in Dusseldorf: Hochofen-
schlacke im StraBenbau, mit besonderer Be-
ricksichtigung der Teerstrale. ZweckméBige Zu-
sammensetzung des Teeres. Geeignete Hochofenschlacke
und ihre Eigenschaften. Mikrographische Untersuchung.
Festigkeit im Vergleich zu &ndern StraBenbaustoffen.
BetonstraBen. TeerstraBen und ihre Bauweise. Halt-
barkeit, erlautert an Beispielen. [10 S.]

HochofenausschuB3.

Nr. 72. Vergleichende Vortrage uber die ver-
schiedenen Agglomerierverfahren fiur Eisenerze.
[29 S. und 1doppels. Zahlentafel.]

a) $r.*3ng. A. Wagner in Duisburg: Wesen und
Zweck des Agglomerierens. Zusammenstellung von
Kérnungen verschiedener zum Agglomerieren geeigneter
Feinerze. Die Madglichkeit, Feinerze direkt zu ver-
hitten. Die Einwirkung agglomerierter Feinerze auf
den Hochofengang. Porositdtszahlen der nach den ver-
schiedenen Verfahren erzeugten Agglomerate. Bedeutung
der Porositdt. Chemische Verdnderung des Feinerzes
beim Sintervorgang. Theorien Uber die Vorgénge bei
der Erzsinterung. Ursachen fur die Erzverschlackung
und Mittel zu ihrer Bekdmpfung durch geeignete Feinerz-
mischung. Zusammenstellung des Patentschrifttums tber
die Erzsinterung. Bewertung der einzelnen Verfahren.

b) ®r.«3ttg. H. Blome in GroR-llsede: Das Dwight-
Lloyd-Verfahren.

c) Fr. Mentler in Duisburg: Das Drehrohrofen-
und das Giesecke-Verfahren.

d) B. von Kigelgen in Herrenwyk: Das Heber-
lein - Konverterverfahren und das Ramén-Bri-
kettierungsverfahren.

e) ®r»Qng. von Schwarze in Hickingen: Das
Greenawalt- Sinterungsverfahren.
Eisenhitte

Vereins-Nachrichten.

46. Jahrg. Nr. 15,

Werkstoffausschul.

Erdrterung zu Bericht Nr. 60: Bestimmung der
Dadm pfungsfdhigkeit von Baustdhlen. Von
$r.=3ng. Adolf Busemann in Braunschweig. [6 S.]

Erdrterung zu Bericht Nr. 64: Umgekehrte Seige-
rung in Stahlblécken und ihr Verhalten bei der
Verarbeitung. Von $t.*3ttg. F-Rapatz in Disseldorf.

{4 Sg . o )

ericht Nr. 80: F. Hartmann in Horde i. W.: Die
Prufung feuerfester Steine mit besonderer Be-
ricksichtigung ihrer Verwendung in kohle-
gefeuerten Kesselmauerungen. Dauererhitzungs-
prifung zur Feststellung der Verformungsfestigkeit. Aus-
wertung der Ergebnisse. Priufung durch kurzes Erhitzen.
Abschreckprifung. Beziehung zwischen den Ergebnissen
der Abschreckprifung und der Warmeausdehnung.
Druckerweichungsversuche. EinfluB der Vorbehandlung
auf die Ergebnisse der Druckerweichungspriifung. Schmelz-
punkt. Verschlackungsprifung. Zusammenfassung. [5S.]

Gemeinschaftsstelle Schmiermittel.

Nr. 5. Auszug aus den Vortrdgen, gehalten anlaBlich
der Hauptversammlung der Gemeinschaftsstelle Schmier-
mittel in Halle a. d. S. am 15. Mai 1925.

Inhalt: Dr. phil. Roeckner, Betriebsdirektor der
A. Riebeckschen Montanwerke, Halle: Die Montan-
wachsfabrik. Dr. phil. Hellthaler, Chefchemiker der
A. Riebeckschen Montanwerke, Halle: Die Aufarbei-
tung des Braunkohlenteeres unter besonderer Be-
riicksichtigung dertechnisch wichtigen Oeleund Schmier-
stoffe. ®r.=Qng. E. h. Thau, Betriebsdirektor der A
Riebeckschen Montanwerke, Halle: Die Entwicklung
und der heutige Stand der Kohlenverschwelung.
®r.*Qltg. Heyd, Witkowitzer Bergbau- und Eisenhitten-
gewerkschaft, Witkowitz: Neuerungen auf dem Ge-
biete der Oelwirtschaft unter besonderer Be-
ricksichtigung der Transformatorendle. Dr. phil.
Hoppe, Chemiker der Fa. Fried. Krupp, A.-G., Essen:
Hartedle. Direktor Heitmann, Freital: Ueber Voltol-
produkte wund Herstellung von Voltol sowie
Uber schmiertechnische Neuerungen. [7 S]

Oesterreich,

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Einladung zur Hauptversammlung

am 15. bis 17. Mai

1926 in Leoben.

Tagesordnung:

Samstag, den 15. Mai, 8 Uhr abends: BegrufRungsabend im
Werkshotel in Donawitz bei Leoben.

Sonntag, den 16. Mai, 9390 Uhrvormittags: Hauptversamm-
lung im Stadttheater in Leoben:

. Begrﬁ.ﬁung.
. Tatigkeits- und Rechenschaftsbericht.

. Satzungsénderungen.
. Antrdge und Anfragen.

BWN -

5. Vortrag von Oberingenieur Karl Arnhold, Gelsen-
kirchen: ,,Bewirtschaftungmenschlicher Alteits-
kréfte in den Betrieben®.

6. Vortrag von Hutteninspektor Ingenieur Klaus

Strasser, Donawitz: ,,UeberVergasung Oster-
reichischer Braunkohlen®.

den ,, Ma,; Besichtigung der GroBkraftanlage
»Teigitschwerke“ der Steiermérkischen Wasserkraft
und Elektrizitats-A.-G.

Im Anschluf an die Hauptversammlung findet ein gemeinschaftliches Mittagessen im GroRgasthof Baumann

in Leoben statt.

Um 5 Uhr nachmittags Treffpunkt in Grafs Gasthof in St. Peter-Freienstein.

Alle in 0 asterreich wohnenden Mitglieder des Hauptvereins sowie alle Herren, die ihre Ausbildung auf einer
Osterreichischen Hochschule genossen haben, sind herzlichst eingeladen, da die Versammlung als Witdersehensfest alter

Leobener Hittenleute gedachtist.

Auch die Huttenfrauen sowie durch Mitglieder eingefiihrte Géste sind willkommen.

Anmeldungen sind bis 1. Mai 1926 an den Arbeitsausschufl der Eisenhitte Oesterreich, Leoben (Steiermark),

Montanistische Hochschule,’zu richten.

ITItrhlnninn |
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Die Hauptversammlung

fs,ioi;as 1926



