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\ | erhéltnismaRig spat erst hat man damit be-

* gbnnen, den Kraftbedarf im Walzwerk zahlen-
maRig festzulegen. Durch die Einfiihrung des elek-
trischen Antriebes wurde eine genauere Bestimmung
des Kraftbedarfs méglich. Die ersten planmaRigen
Versuche sind von 3)r.=3ng. J. Puppe in den Jahren
1907 bis 1910 durchgefiihrt worden. Die verwendeten
Instrumente gaben den Kraftbedarf je Stich, den
Arbeitsaufwand fir die Verdréngung des Volumens
und fiir die Umformung des Werkstoffes an. Durch
Zusammenrechnung des Verbrauches bei den ein-
zelnen Stichen wurde der Krafthedarf je t gewalzten
Stahles in Abhangigkeit von Verlangerung und Tempe-
ratur dar\%/estellt Durch Umrechnung liel sich sogar
die reine Walzarbeit, d. h. der Arbeitsaufwand fir die
Volumenverdrangi_ung bzw. Verformung bestimmen,
indem man den Leerlaufsverbrauch der Walzen und
Antriebe abzog. Die hierbei festgestellten Werte
konnten zur Bestatlgung der rechnerischen Verfahren
2ur Bestimmung des Kraftbedarfs beim Walzen
herangezogen werden.

Vergleicht man aber die ta?llch festgestellten, bei
elektrisch angetriebenen Walzwerken™ an  Zahlern
abgelesenen Kraftbedarfswerte mit den von Puppe
festgestellten Werten, zo zeigt sich, daB der durch-
schnittliche Taqeskraftbedarf hoher ist. Er ist
auBerdem nicht gleichmaRig, sondern wechselt standig.
Die Unterschiede (untereinander und von den Puppe-
schen Werten) zu ergriinden, gab die Veranlassung
fur vorliegende Untersuchung, die von dem Verfasser
im Auftrage des Walzwerksausschusses und unter
Mitwirkung der Wéarmestelle des Vereins deutscher
Eisenhiittenleute durchﬁefuhrt worden ist. Um die
Arbeit maglichst einfac ?es_talten wurde sie auf
die einfachsten Walzverhéltnisse, wie sie beim

Auszug aus Ber. Walzw -Aussch. V. d.
\[g 46 (1925). %u benehen durch den Verlag Stahieisen
m- b, H Dusse orf.
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Walzen ohne FormunE vorliegen, und zwar auf Block-
walzwerke beschrankt, Hierbei winde auch auf
maglichst gleichartige Walz- und Antriebsverhdltnisse
?esehen s fanden sich finf Werke bereit, die Kosten
Ur die Untersuchung zu (bernehmen, wofiir auch
an dieser Stelle der gebhrende Dank zum Ausdruck
gebracht sei. Aus der Natur der Aufgabe ergab sich
dann die Maglichkeit, neben dem Kraftbedarf auch die
Lewtungsmoallchken in Abhangigkeit von den ver-
walzten Bldcken und von den Betriebseinrichtungen,
wie Kanter, Lineal, Anstellvorrichtung, zahlenmamg
2u hestimmen,

Der Weg zur Bestimmung des Kraftbedarfs ist
also hier der umgekehrte der Puppeschen Arbeit. Als
Ausgangswerte sind der Tageskraftbedarf und die
Tonnenzahl des gesamten Tages mit der Verlangerung
gegeben. Die Kraftbedarfswerte werden so zerlegt,
dal8 die Unterschiede im Verbrauch der einzelnen
Tage geklart werden. DaR sich dann schlieRlich
Kurven ergeben, die denPuEpeschen Kurven gleichen,
ist ein Beweis fir die Ric tigkeit des beschrittenen
Weges. Die untersuchten Blockstralen sind samtlich
elektrisch angetrieben. Der Strom zum Antrieh der
Walzen wird dem Walzmotor durch llgner-Umformer
eliefert, Die Walzenantriebe sind samtlich von der

irma Siemens-Schuckert ausgefihrt.

Abgesehen von kleinen Abweichungen in der
Kalibrierung, dem Walzprogramm und den Anfangs-
blécken entsprechend, sind die Walzen gleich. Die
Walzenanstellung ist in drei Werken elektrisch, in
zwei Werken hydraulisch. Die Kanter sind in drei
Werken hydraulisch, in zwei Werken elektrisch mit
Linealen. " Die Untersuchungen wurden auf allen
Werken in gleicher Weise durchgefiihrt.

Vorversuche.

Das Untersuchungsverfahren wurde zunéchst
durch Einzeluntersuchungen gepriift. Es handelte
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Abbildung 1. Ergebnis der Versuche mit mittlerer Verlangerung

und mit mittlerer Temperatur.

sich hierbei um die Fragen, ob die Werte Verlangerung
und Temperatur auch als mittlere Verléng{erung
und Temperatur fiir eine ganze Reihe von Bldcken
maBgebend sind, die jeder fur sich auf eine andere
Verlangerung und bei anderer Temperatur gewalzt
werden. Die mittlere Verlangerung errechnet sich
aus der Summe der einzelnen, mit der zugehbrigen
Tonnenzahl vervielféltigten Verléngerungen, geteilt
durch die Gesamttonnenzahl:
i _ Vie #V;eG.eseedVn G0/,
m~ Gj+# G-eses Gn 7 1
Hierin ist Ga die auf Verlangerung Vi gewalzte
Tonnenzahl usw. Ebenso errechnen sich die mittleren
Temperaturen aus
T _ TteGl+ T2¢Geeee+ Tn Gn
Gj + G2eeset Gn 1
Hierin ist Gx die_bei der Temﬁeratur Tx gewalzte
Tonnenzahl usw. Fir je 20 Blcke wurde der Kraft-
bedarf des Walzmotors, die Verldngerung und Tempe-
ratur jedes Blockes gemessen. Aus den einzelnen Ver-
langerungen und Temperaturen sind nach obigen
Formeln die mittleren Werte errechnet. Der Kraft-
bedarf je t in Abhdngigkeit von diesen mittleren
Werten ergab die Kurven (Abb. 1), die eine geniigend
eindeutige Abhdngigkeit des Kraftbedarfs je t von der
mittleren Verldngerung und der mittleren Temperatur
zeigen, womit die Anwendungsmaglichkeit der Mittel-
werte bewiesen ist. (Hier und in den folgenden
Kurvenbldttern sind die Punktzeichen durch gerade
Linien ersetzt worden. In den Gebieten, in denen die
Punkte liegen, bei den immerhin geringen Ver-
langerungsunterschieden, durften die Mittellinien
auch nur um ein ganz geringes von den Geraden
abweichen.) Bei den Vorversuchen ist nur der Kraft-
bedarf des Walzmotors im Leonardstromkreis ge-
messen worden, nicht der gesamte Kraftbedarf, was mit
zu groBen Schwierigkeiten verbunden gewesen ware.

Kraftbedarf und Walzleistung an BlockstraRen.
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Hauptversuche.

Fir die Hauptversuche wurde der
esamte Kraftbedarf, der aus dem
etz entnommen s, gemessen.

Zum Gesamtkraftbedarf des Walz-
betriebes gehort:

1. die Leistung, die durch den
ligner - Umformer dem Netz
entnommen  wird;

2. die Leistung, die fUrErreIgung
der Steuerdynamos des Block-
motors usw.aufgenommenwird;

3. die von den Ventilatoren zur
Kihlung der Anker vom Ilgner-
Umformer und Walzmotor ver-
brauchte Leistung.

Sollten noch Motoren fir Schlupf-
widerstdnde, Oelpumpen usw. vor-
handen sein, so ist auch deren Ver-
1 brauch in Rechnung zu stellen.

Zieht man die Verbrauche die-
ser Aggregate zusammen, so hat
man den Gesamtverbrauch, der fiir
~den Walzbetrieb bendtigt wird.
Zur Be_stlmmunlg der Walzleistung muR jede auf
einen_bestimmten Endquerschnitt-gewalzte Tonnen-
zahl jeder Blockart festgestellt werden. Aus diesen
Angaben errechnet sich dann nach Formel 1 die
mittlere Verléngerung.

~ Der Gesamtverbrauch eines Tages = 24 st bzw.
einer Schicht = 12 st je t Walzeinsatz |n_Abhéng|?ke|t
von der mittleren Verlangerung in Diagrammform
auf etragen ergibt zunachst einen regellosen Punkt-
haufen, der, wie Abb. 4 (Werkl) und Abb. 6 (Werk IV)
zeigen, keine Abhangigkeit erkennen I&Rt.

Bei den Versuchen, diesen Punkthaufen zu ordnen,
wurden zundchst die Werte, die an Montagen gefallen
waren, besonders bezeichnet (Abb. 43: s war be-
kannt (Werk 1), daB an Montagen die Blécke mit
besonders niedriger Temperatur verwalzt wurden,
da die Blocke zum Ausgleich nur in ungeheizte
Gruben gestellt wurden, die am Montag durch Aus-
fallen der Sonntagsschicht erkaltet waren. Hier-
durch lieB sich aber der Punkthaufen nicht geniigend
entwirren. Auf die Temperatur allein konnten die
Schwankungen nicht zurtckgefiihrt werden.

Die Walzung im Blockwalzwerk geht nicht
kontinuierlich vor sich. Es entstehen Pausen, sowohl
zwischen den Stichen (Stichpausen) als auch zwischen
den Bldcken (Walzpausenf._ Die Stichpausen sind
meist bei jedem Block bei gleicher Verldngerung
gleichmaRig und nicht zu vermeiden. Die Walzpausen
dagegen sind je nach der Blockanfuhr verschieden
und konnen durch schnellste Anfuhr fast ganz ver-
schwinden. Wenn die Walzpausen vermieden oder
s0 gering gehalten werden konnen, da nur Bruchteile
von Sekunden als Walzpausenanteil auf die Walzzeit
je t entfallen, so ist die Annahme berechtigt, daR die
wahrend der Walzpausen fiir den Leerlauf ver-
brauchte Leistung ein unndtiger Mehrverbrauch ist,
der je nach der L&nge der Walzpausen den Kraft-
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bedarfdjet erhoht. In den Walzpausen
steht die Walze. Es wird nur Lei-
stung verbraucht fir den Leerlauf des
ligner-Umformers, der Erregung und der
Ventilatoren. Ist die Lange der Walz-
pausen bekannt, so ist der Verbrauch
In den Walzpausen leicht zu errechnen.

Vermeidet man die Walzpausen
vollkommen, dann ist der Kraftbedarf
jet am geringsten und dieWaIzIeistunﬁ
am hdchsten; diese kann dann nur noch *
durch Verbesserung der Walzart, Stich-
zahl u. a. m. vergroRert werden. Wird
eine geringere Leistung als diese ,,mog-
liche Leistung® erzielt, so ist nur ein
Teil der Zeit fur die tatsachliche Walzung
verwendet worden. Die hdchste Lel-
stung ist gekennzeichnet durch Walzpausen Null,
Beschaftigung der Walzen Gber die ganze Zeit, d. h.
Beschaftigungsgrad 1. Der Beschaftigungsgrad be-
zeichnet das Verhdltnis der von der Walze aus-
genutzten Zeit durch die gesamte Zeit oder das
entsprechende Verhéltnis; , tatsachliche Walzleistung*
durch ,,mdgliche Walzleistung* 2.

Abbildung 3.

Kraftbedarf und Wahleistung an Blockstrafen.
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schaftigungsgrades muf die ,,mﬁgliche Walzleistung”
bestimmt werden. Zu diesem Zwecke wurden mit
der Stoppuhr die Zeiten aufgenommen, die zum Aus-
walzen der einzelnen Bldacke vom Eintritt in die
Walze bis zum Austritt aus dem letzten Stich ﬁe-

braucht werden. Die Zeiten wurden in Form von Fahr-
plénen, wie sie Abb. 2 zeigt, aufgetragen und stunden-
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Abhildung 2.
Fahrplan ebllne}J nE%’Iockstra[&e.

- Zur Bestimmung der WaIzgausen und damit der
in den Walzpausen verbrauchten Leerlaufsle|stung
wird also der wichtige Begriff Beschaftigungsgra
eingefiihrt. Er ist gleichbedeutend dem Ausnutzungs-
faktor eines Kraftwerkes. Zur Feststellung des Be-

s} Vol._W. Tafel und E. Schneider: St.u. E. 43
(1923) S.7370/4.

Werk |. Krafthedarf je t und Verlangerung
ber wechselndem Beschaftigungsgrad.

Aus den Fahrplénen errechnet sich:

1. die Gesamtzeit, die Zeit fur die ausgewertet wurde
= 1t

2. diein dieser Zeit gewalzte Tonnenzahl,

3. die aus den einzelnen Verlangerungen sich er-
gebende mittlere Verléngerung,
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4. die Gesamtzeit ohne Walzpausen =

Walzzeit, o
5. die tatsdchliche Walzzeit je t
Gesamtzeit
Tonnenzahl

6. die mdgliche Walzzeit je t ,
mo&llche Walzzeifc
Tonnenzahl

7. die tatsdchliche Stundenleistung

mégliche

%00
tatséchliche Walzzeit je 1
8. die mdgliche Stundenleistung3
600

mogliche Walzzeit je t

9. Beschaftigungsgrad ,
mégliche Walzzeit

3£00 .
tatséchliche Stundenleistung

Kraftbedarf und Walzleistung an BlockstraRen.
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Blocken sind. Die mogliche Leistung, welche die
Kurven angeben, ist die Leistung bei Beschaftigungs-
%rad_ 1 fir ein bestimmtes Walzwerk und fiir einen
estimmten Block. Die tatsdchliche Leistung je st
bei bestimmter Verlangerung, bezo?en auf die mdg-
liche Leistung, ergibt den Beschaftigungsgrad, der
< list.

Mit der zahlenmé&Rigen Erfassung des Beschafti-
gungsgrades ist die Mdglichkeit gegeben, den EinfluR
des Beschaftigungsgrades zahlenmaRig auszuwerten.
Man rechnet auf Beschaftigungsgrad 1 um, indem man
den Mehrverbrauch an Strom, der auf den schlechteren
Beschéftigungsgrad zurtickzufihren ist, von dem
Gesamtstromverbrauch abzieht.  Dieser Mehrver-
brauch kann nur durch den Leerlauf des Ilgner-
Aggregates, durch den Verbrauch fir Erregung und
den Ventilator wahrend der Walzpausen verursacht
worden sein. Die Leerlaufsverbrauche dieser Ma-

oder auch mégliche Stundenleistung zcezltre]lelrt] \jvigrddenr:em bekannt oder konnen leicht fest-
)
§®
d
* dle ibrigenTage
B vgrlanggruanzn-lz}/cf’ JLe bdb'lg Yegéngerﬂrllg/nl-ghcpt Verlangerung n-Jitch
Abbildung 5. @ Idung -:ﬁ%& - Kraft Abbildung 7.

errk l Kraftbedﬁ,r,f ie t und é/er- gl avrvejcqhsann emerBaens mﬁ? Werk 1V. Kraftbe a,rrf,'et und Ver-
angerung ber Beschaftigungsgrad 1 gungsgrad. langerung bei Beschaftigungsgrad!.

‘Die Werte, mdgliche Walzzeit je t in Abhéngig-
keit von der mittleren Verlangerung aufgetiagen,
ergeben die Kurven der Abb. 3, die fur jedes Walz-
werk und fir jeden Block verschieden sein kdnnen.
Die Kurve 1 (Abb. 3) gibt an, wieviel Sekunden auf
Werk | zum Auswalzen einer Tonne auf eine be-
stimmte Verlangerung notig sind bzw. wieviel Tonnen
in der Stunde gewalzt werden kdnnen bei der gleichen
Verlangerung. Die mégliche Tonnenzahl, die durch
Teilung von 3600 durch die mdgliche Walzzeit je t
gewonnen wurde, ist die mdgliche Leistung je st,
die dann gewalzt werden kann, wenn ein Block dem
anderen folgt, also keine Walzpausen zwischen den

_ Der Mehrverbrauch, der bei einem Beschaf-
tlgun%s rad @ auftritt, ist Z (1 — g9 L. Hierbei ist
Z'= /Zanl der st, in denen der Ilgner in Betrieh war,
L = Leerlaufsverbrauch fir ligner-t-Erregung+ Venti-
lator. Dieses ListinWerk 1=330+90+20 = 440 kW.
Hieraus ergibt sich z. B. bei 9 = 0,65 ein Mehr-
verbrauch in 24 st von 3700 kWst. Zieht man diesen
Mehrverbrauch eines Tages von dem Gesamtver-
brauch eines Tages ab und rechnet dann auf 1 t um,
s0 ergibt sich in Abhénﬂlgken von der Verldngerung
ein wesentlich vereinfachter Verlauf der Punktreihen
(Abb. 5 Werk I, Abb. 7 Werk IV), deren Spitzen-
schwankungen jetzt durch Bezeichnung der Montage
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Walzwerksaus-

schuB-Bericht  Nr.

40. Aus dem Ver-

héltnis Blockmotor-

verbrauch zum 1lg-

ner - Steuermotor-

verbrauch bei Be-

schéftigungsgrad 1

&Rt sich der Wir-

kungsgrad des 1lg-

ner-Aggregates er-
rechnen.

Die in Abb. 8 zu-

sammengestellten

Kurven stellen die

Mittelkurven  des

Kraftbedarfs bei Be-

schaftigungsgrad 1

der einzelnen Werke

dar, um die die

Punktwerte im all-

emeinen um rd. 1

— V\t/stnach r(])ben lémd

e S0.7 unten  schwanken.

Besc/!a/fljungw%ag.l,c Um die  richtige

Mittelkurve zu er-

T Cverigeruf n-Jicy " ™ halten, sind die (l;(e-
ung 9 Verggeich der Werke. fundenen  Punkt-
edarfskurven”der Werke ber den reihen von_beiden

und entsprechend mittleren Beschaftigungs- Seiten von Geraden
gracen. eingefalt  worden

11, kWst/t nach oben und unten. Das sind immerhin
noch betrdchtliche Schwankungen, die aber durch die
TemperaturungleichméRigkeit der aus ungeheizten

Abb, 10, Vergleich der Werke. Kraftbe-
warflet mAbhangl_?keltvo,n den verwalz-
gen nqguersohnd en_bei den versch%e-
enenBldckenunddenzugehorigenKratt-
bedarfskurven (Beschaffigungsgrad 1).

Gruben gelieferten
Blocke zu erklren
sind, besonders da
die Werte an Mon-
tagen (tiefste Tem-
ﬁerat_uren) noch ho-
er liegen.

Die Kurven in
Abb. 8 sind auf
diese Weise festge-
legt worden. Fur
Werke, in  denen
auler der Block-
strale noch sonstige
WalzenstraBen von
einem  Sammel-1lg-
ner beliefert werden,
wird die Berechnung
etwas  schwieriger.
Die Berechnungsart
findet sich in dem

3) Versuche zur Er-
mlétlung des Kraft-
bedarfs _an Walzwer-
ken. aDuss,eIdorf:Ver-
IaggOS ahleisen m. b. H.
l *lg')

St u E
(1909) S. 854.

und die Mittelkurve nach Lage der groReren Punkt-
zahlen gefiihlsméRig als gerade Linien hindurchgelegt
worden. Fir Werk | ist fir die Montage eine be-
sondere Kurve eingezeichnet worden.

Zum Vergleich sind die Kurven, die von Puppe3)
und Meyerd mit Hilfe von Funken-Registrierinstru-
menten bzw. Oszillographen, also fir Einzelblocke,

Endquerscfim tie

. Abbildung 1L . ,
Vergleich der Werke. Die mdgliche Walzlti-
stun&; in der Stunde der verschledfnen Bldcke
InAbhangigkeit von den verwalzten End-

querschnitten.
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fir den Kraftbedarf im Blockwalzwerk bestimmt
worden sind, eingezeichnet worden. Ein wesentlicher
Unterschied im Verlauf der Kurven besteht nicht.
Die Kurven der Werke verlaufen ziemlich ahnlich,
sie zeigen aber untereinander Unterschiede bis zu
2 kWst/t; diese kdnnten jedoch durch die Tempe-
raturen des Walzgutes hervorgerufen sein. Durch
die gemessenen Temperaturen wurden sie aber nicht
geklart. GroReren Einfluf hat:
1. der Leerlaufsverbrauch der Walzen selbst, der
leider nicht festgestellt werden konnte;
2. der Leerlaufsverbrauch der Ilgner-Aggregate + Er-
regung + Ventilator.

Er betrégt:
Werk ™ |

.................................. 0,65 bis 0,68
N 068 , 0710
o o s 060 . 003
w IV 068 , 070
Vs 0,74
d
I
Blockgev/cftin Tonnen

ﬁgilg'lrllgr%ns olgil'ich\ﬁgrgg'ﬂecp, o ekne?n Brelong &
one Je't In Abhangigkeit vom Blockgewicht,

_ Die Neigung der Kurven ist sehr stark, und sie
ist gleichmaRig bei allen mit Ausnahme der Kurve I11.
Es zeigt sich, daB beim Auswalzen mit geringer Ver-
Iénqerung weniger gedriickt wird als bel den groRen
Verlangerungen, und dal fir die geringen Ver-
langerungen verhéltn|smé8|(l; mehr Zeit gebraucht
wird als fir die groBen Verldngerungen, fur die die
Walzpausen und auch die Abziige fiir die Walzpausen
im Verhdltnis geringer sind.

Die Abweichungen im Kraftbedarf je t der ein-
zelnen Werke verstarken sich aulerordentlich bei den
fir die Werke im Mittel gefundenen Beschaftigungs-
graden (Abb. 9). Diese waren:

Kraftbedarf und Walzleistung an BlockstraRen.
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Werk

~ Die Kurven (Abb. 9) entsprechen dem tatsach-
lichen mittleren Kraftbedarf der Werke.

Die Kurven in Abb. 8 zeigen den Kraftbedarf in
Abhangigkeit von der Verla_n?erung. Es ist wertvoll,
weiterhin zu wissen, wieviel kWst das Auswalzen
eines bestimmten Endquerschnittes erfordert. Hier-
bei spielt die Blockform eine groBe Rolle. Ein Block
mit groBem  Anfangsquerschnitt muB, um einen
bestimmten Endquerschnitt zu erreichen, viel weiter
ausgewalzt Werden mit groRerer Verléngerun? als
ein Block mit kleinem Anfangsquerschnitt; infolge-
dessen wird man den Block mit kleinem Anfangs-
querschnitt billiger auswalzen konnen. In Abb. 10
sind die Kraftbedarfswerte der einzelnen Blacke in
Abhangigkeit von bestimmten Endquerschnitten
aufgetragen worden. Fir jeden Block ist die Kraft-
bedarfskurve des Werkes zugrunde gelegt, zu dem
der Block gehdrt. Trotz des Unterschiedes der Kraft-
bedarfskurven (Abb. 8) I|e?en die Kurven der ein-
zelnen Blocke nach dem Anfangsquerschnitt geordnet

QErSh etBlicke piake 3tBlicke gifcke ItBloeke

10[ Wt (1N e
150/130 1B
T
b

p/],p Jeder Block wird durch einen Strich in bestimmter |
1]

Spalte eingetragen
h
iy
I_,E
S

—n

Abbildung 13. Tafel zur Bastimmung der Walzleistung.

anPenéhert_L]bereinander. Die Anfangsquerschnitte
auf ein spezifisches Gewicht von 7,5 umgerechnet sind:

1 Werk 111 2,2-t-Block = 1865 cm2

f Al

L7 130 . =240 " Anfangs-
g. oo A37 . =2590 ,  querschnitt
R \ VA = 2900 | *

I 138 = 2950

8 Var o, =290 ,

Die Unterschiede im Kraftverbrauch je t sind
sehr gro® und steigen, je Kleiner die zu walzenden
Querschnitte sind.

Neben dem Kraftbedarf je t ist noch die Leistungs-
maglichkeit der verschiedenen Blacke von Bedeutung.
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Die Leistungsmaglichkeit in Abhéngi?keit von der
Verl'anﬁerung ist in Abb. 3 dargestellt. In dieser
Darstellung unterscheiden sich die verschiedenen
Blockarten manchmal gar nicht. So gilt fur drei
Bldcke von verschiedenem Gewicht und verschiedenem
Anfangsquerschnitt dieselbe Kurve, d. h. fir diese
Blacke hat man dieselbe Leistung in Abhangigkeit
von der Verldngerung zu erwarten.

Wichtiger ist es, die Leistungsfahigkeit der Strafe
fur die einzelnen Blocke in Abhangigkeit von den
verschiedenen Endquerschnitten zu zeigen (Abb. 11),
wobei fir éeden Block wiederum die entsprechende
Kurve (AbD. 3) zu%runde gelegt wurde.

Irgendeine Staffelung der Blacke nach Anfangs-
querschnitt oder Gewicht ist nicht zu erkennen. Die
Leistungsmoglichkeit richtet sich zu sehr nach der
Walzart, nach dem Stichplan3), nach den Betriebsein-
richtungen usw. Es lassen sich aber doch wertvolle
Schliisse aus der Zusammenstellung ziehen.

Man kénnte die Blocke nach ihrer Hohe je t in
Abhangigkeit von dem Gewicht beurteilen:

Werk: I [l
o 010 O T 1 O 35 37
ockﬁQhe MM v 1800 1900 }
BlockhOhe/t m m ..o 530 515

Dieser Versuch ist in Abb. 12 und in der vor-
stehenden Zusammenstellung gemacht worden.

Durch die stark ausgezogene Gerade sind die
Blocke von anndhernd gleicher Leistungsmadglichkeit
verbunden. Nach dieser Zusammenstellung (Abb. 12)
missen die Blocke, die unter der Geraden liegen
{Werk 111 3,0 t und 38 t; Werk IV 3t und 3,7t),
eine schlechtere Leistungsmaglichkeit haben als die
Bldcke éWerk 135t Werk [13,7 und 2,7 t, Werk 111
2,2 1), die durch die Gerade verbunden werden, und
diese wiederum schlechter als die Blgcke, die ber der
Geraden liegen (Werk 111 2,5t, Werk V 4,7 und 3,7 1),
was auch den Tatsachen entspricht. _
~ Der Anstieg der Geraden in Abb. 12 ist durch
diese Blockarten nicht eindeutig bewiesen, da die
Bldcke, die durch die Geraden verbunden sind, nicht
ganz gleiche Walzart haben. .
~ Man kann aber aus Abb. 12 schlieRen, daR man
eine VergroRerung der Leistungsméglichkeit durch
Verlangerung des Blockes erreichen kann, wobei
gleichzeitig der Kraftbedarf je t derselbe bleibt.

Eine Erhohung des Gewichts durch Vergroferung

des Anfangsquerschnitts wird

1. schon bei geringster Vergrb[&erung des Anfangs-
querschnitts den Krafthedarf fir denselben End-
querschnitt erhghen, _

2. sehr oft keine Erhohung der Leistung zur Folge
haben, vielleicht sogar eine Verringerung.

Folgerungen aus den Ergebnissen und Ver-
besserungsvorschlage.

Die Walzung des 2,2-t-Blockes auf groBere Ver-
langerungen ist glinstig in bezug auf Erzeugungs-
maglichkeit und Kraftoedarf. Bei geringeren Ver-

6) Ber. Walzw.-Auisch. V. d. Eisenh. Nr. 40 (1925).
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langerungen, d. h. grofen Endquerschnitten, die
groler als 170 mm Lp sind, ist, wie Abb. 10 zeigt, die
Walzung 11 {f,]-t- lock) mit der groReren Herstel-
lungsmaglichkeit die ginstigere.  Durch geringe
Aenderungen der Walze Werk 11 [at sich der 3,7-t-
lilock auch auf gréRere Verlangerun%en glinstiger
walzen, so daR die Leistung der 3,7-t-Blécke wesent-
lich erhoht werden kénnte. Der dann erforderliche
Stichplan und die zugehtrige Kalibrierung ergeben
sich durch Zusammenstellung der Kallbrlerung(g von
Werk 11 und Werk 111.

Je langer die Bldcke sind, desto groRer wird die
Erzeugungsmoglichkeit sein.  Daher sollte man
maglichst lange Blocke giefen. Man kann immerhin
bis zu 2,20 m gehen, ohne den Block unhandlich zu
machen. Diese Lange sollte daher maglichst aus-
genutzt werden zum mindesten fiir Blacke, die Gber

00 mm [ﬁ mittleren Querschnitt haben, wobei eine
Verschlechterung der Beschaffenheit nicht eintreten
wiirde. Wie ginstig schon eine geringe Verléngerung
wirkt, ist aus folgendem zu ersehen.

[ v Vv
22 30 38 37 30 47 37
00 1570 1600 1750 1700 1650 2100 1950
30 720 53 460 460 550 450 B30

Werk 111 hat den 2,2-t-Block um etwa 20 cm
verlanﬂert bei gleichem mittleren Querschnitt. Das
Gewicht des Blockes wurde dadurch auf 2,5 t erhoht,
gegentiber 2,2 t. Die Leistungsfahigkeit ist dabel
um 9 % (iestlegen, wie aus Abb. 3 (Il 25) und
Abb. 11 (111 2,5) zu ersehen ist. Anstande irgend-
welcher Art haben sich beim Gielen nicht ergeben.

Die Starke der Hilfsmaschinen, der Motoren, der
Arbeitsrollgange und der Anstellung beeinflussen
den Betrieb auBerordentlich, ebenso die Geschwindig-
keit, mit der der Walzmotor umgesteuert werden
kann. Als Beispiel sei auf Werk IV verwiesen, das
weniger durch die hohe Stichzahl als durch den
ungunstigen dicken Block in seiner Le|stun_%s-
moglichkeit hinter Werk 1, [Tund 11 zurdickbleibt.
Die Stérke der Motoren, der Anstellung (zwei Motoren
von je 100 PS) und der Arbeitsrollgansre erlauben ein
auBerordentlich schnelles Fahren.

Besonders stark ist die Walzung von dem Kanter
abhangig. Der elektrische Kanter ist dabei dem
hydraulischen unbedingt tberlegen. Da das Krumm-
laufen durch die Lineale des elektrischen Kanters
verhindert wird, ist die Dauer des Kantens immer
leich, wahrend bei dem hydraulischen Kanten die

antung durch krumme Stiicke oft sehr starke
Verzégerung erleidet.

Die Leistung des Werkes V, 4,7 t, (berragt alle
andern ganz bedeutend, wie Abb. 3 und 11 zeigen.
In Werk V sind alle im vorigen als glinstig bezeich-
neten Umstande vereinigt: Der Block st lang,
2,10 m, 47 t), und wirde hierdurch schon, wie
\bb. 12 zeigt, bei gleicher Walzart der ibrigen Blocke,
eine bedeutend hohere Leistung ermdglichen. Eine
weitere Erhohung der Leistung wird erzielt durch den
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elektrischen Kanter mit den Linealen und durch den
starken elektrischen Antrieb der Walzenanstellung.
Werk V (4,7 t) zeigt deutlich, wie stark die Leistungs-
moglichkeit bei geeigneter Wahl des Blockes und
Einrichtung des Walzwerkes gesteigert werden kann.

Zusammenfassung.

Die mit Hilfe von Betriebsaufschreibungen und
Zeitstudien  durchgefiihrten vergleichenden™ Unter-
suchungen im Blockwalzwerk haben gezeigt, welche
Umstande den Kraftbedarf und vor allem die Lei-
stun[?_smbgllchkelt beeinflussen. _

ie Berechnung gibt aber auBerdem dem Betriebs-
manne die Mdglichkeit, die Blockstrale zu beurteilen
und zu (berwachen. Mit Hilfe der Kurven (Abb. 3)
wird die Beschaftigung der Strale bestimmt.  Gleich-
zeitig kann an der Lage des als Mittel eines Tages
errechneten Kraftbedarfspunktes ersehen werden, ob
die Temperatur der Bldacke einigermalen ?Ielch-
méRig bleibt, oder ob die Blocke besonders kalt zum
Yerwalzen kommen, was auf die Betriehsweise oder
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den Zustand der Oefen schlieBen [aBt. Im Vergleich
mit anderen StraBen gibt die Berechnung die Wege an,
wo und wie verbessert werden kann, um die Leistungs-
mb(ﬂlchk_elt 2u heben.
m die Untersuchungen durchzufihren, muf man
1. den Gesamtkraftbedarf der Schicht auf den ver-
schiedenen Zahlern téglich aufschreiben,
2. die Tonnenzahl jeder Blockart bestimmen fiir
jeden gewalzten Endquerschnitt.

Als einfachste Madglichkeit, dies durchzufihren,
hat sich fol%endes Verfahren bewdhrt. Eine Tafel,
wie sie Abb. 13 darstellt, wird an der Walze aufgehangt
und von dem ersten Walzer durch einen Strich fur
eden Block ausgefiillt. Diese Notizen in ein Betriebs-
uch eingetragen, ergeben mit den Zé&hlerablesungen
die Unterlagen fur die Untersuchung, die nur noch
durch eine einmalige Zeitstudienuntersuchung, wie
sie vorher beschrieben wurde, erganzt werden muB.
Gleiche Untersuchungen lassen sich auch bei Profil-
straBen machen, die dhnliche Ergebnisse fir jedes
Profil zeigen mdssen.

Die Diffusion des Kohlenstoffs in das oc-Eisen.
Von E. Zingg in Vallorbe (Schweiz).
(Mitteilung aus dem Eisenhittenmannischen Institut der Technischen Hochschule Aachen.)
(Hierzu Tafel 10)

| |ie Ansichten Uber die Mdglichkeit der Zemen-
tation des a-Eisens sind noch widersprechend.
Charpy?) fand schon bei 650° Diffusion des Kohlen-
stoffs aus Zyankalium his 6,72 % C und bei 560°
Diffusion des Kohlenstoffs aus Kohlenoxyd in das
Eisen. G|o||tt|2|)£_behauptet, daR die eigentliche
Zementation des Eisens unter 780° nicht eintreten
konne, ohne dieMéglichkeit der Kohlenstoffaufnahme
unterhalb dieser Temperatur zu leugnen, jedoch
sei dies eben nur eine Ablagerung von Kohlenstoff
als solchem oder als Eisenkarbid, ohne daR die kenn-
zeichnende Struktur des Stahles entstehe. Tam-
mann3) ?lbt an, daR erst im B-Eisen-Felde Diffusion
des Kohlenstoffs eintritt, und dal dies nur eine
Diffusion des Kohlenstoffs ins y-Eisen ist, wahrend
die Kohlenstoffkonzentration der Randzone dem
Gehalt des bei dieser Temperatur gesattigten B-Eisen-
Kohlenstoff-Mischkristalls entspricht. ~ Schenck4)
%I_bt in seinem Gleichgewichtsdiagramm des Systems
isen-Kohlenstoff-Sauerstoff eine Kurve an, die bei
550° beginnt_und das Stabilitdtsgebiet des Eisen-
karbids von Eisen und von 720° an vom Gebiet des
gesdttigten y-Mischkristalls trennt. _

Der Zweck der vorliegenden Arbeit war die Nach-
Brﬂfun der Tatsache, ob wirklich unterhalb Ac3
w. Ac2 Kohlenstoffaufnahme stattfindet.  Zur
Zementation diente ein Gemisch von Wasserstoff,

*) Comptes rendus 37%903) 120; vgl. a.,Hoge
rans. Am. _Min. 39 (1908) S."3), welche an?,qbt, alt
frerhaus EIekH(ilty elsen el 650° fast vollstandig in
ementit verwandelt’ habe.

man ri) &Gﬂﬂsllwi 455 é.cel@leﬂFatlon de I’acier (Paris: A. Her-
St.ukE. 4 {1922) S. 65419,
4) St.u.E. 44 (1924)°S. 524.

Kohlenwasserstoffen und Kohlenoxyd aus Leucht-
gas, hergestellt durch Entfernung der Kohlensure,
des Wasserdampfes, Schwefelwasserstoffs, Ammo-
niaks und anderer Stickstoffverbindungen.  Die
Gliihungen wurden in einem Chromnickeldrahtofen
mit Porzellanrohr ausgefiihrt. Infolge der Spannungs-
schwankungen im Netz lag die Hochsttemperatur
beim ersten Versuche ~mit stetig abfallender
Temperatur zwischen 780 und 800° und beim
zweiten Versuche bei gleichbleibender Temperatur
zwischen 670 und 690°. Die Strémungsrichtung der
Gase erfolgte beim ersten Versuche im Sinne des
Temperaturanstiegs. ~ Der erste Versuch dauerte
20 st, der zweite 60 st. Nach Beendigung der Ver-
suche wurde das Porzeliamohr mitsamt der Probe
aus dem Ofen gezogen und der Inhalt ohne Unter-
brechung des Gasstromes an der Luft abgekdihlt.

Die Proben lagen in folgendem Anfangszu-
stande vor:

1. Eisenprobe folgender Abmessun_%: 60 x 10 x
0,1 mm aus schwedischem Schweilistahl kalt ge-
walzt und im Wasserstoffstrom bei 600° re-
kristallisiert.

2. Stahl mit 1,2 % C, 0,23 % Si, 0,27 % Mn, gewalzt,
und der Probekorper in den Abmessungen 60 x 10
X 1 mm aus dem Stahl herausgearbeitet. An-
fangsgefiige Zementit und Sorbit.

Zum zweiten Versuche wurde eine wie vorhin
behandelte SchweiRstahlprobe von 0,05 umn Dicke
verwendet. Die Vorbereitung der Schliffe erfolgte
in der Weise, daB die mit Kohlenstoff bedeckten
Proben mit Kautschuk Gberzogen und hierauf
zwischen Stahlblechen in einem geschlitzten Eisen-
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Abbildung 1.
20 st bei 670° zementiert.
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Abbildung 4.
20 st bei 670° zementiert.
Atzun?: Salpetersdure.

X 500
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Abbildung 2.
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Atzung: alkohol. HNO3 Mit Diamant geritzt,
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Abbildung 5.
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Atzung: Natriumpikrat.
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Abbildung 3.
20 st bei 780° zementiert
Atzung: Natriumpikrat.
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Abbildung 6.
60 st bei 670 bis 690° zementiert.
Atzung: Natriumpikrat.
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H. Schottky: Mikrophotographie mit starksten Vergroferungen.
Das Feingeflige des Austenits und Martensits (Abb. 2 bis 7)
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Abbildung 2. Abbildung 3.
_ Abgeschreckt von 1200°.
Atzung: Pikrinsdure, 10 sek

x 500 2000

Abbildung 4. Abbildung 5.

Abgeschreckt von 1200«, angelassen 42 st 160°.
Atzung: Pikrinsdure, 5 sek.

X 500 2000

Abbildung 6. Abbildung 7.
Abgeschreckt von 1200°, angelassen 1 st 290°.
Atzung: Pikrinsaure, 2 sek.
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stiick zusammengepreRt wurden. Auf diese Weise
wurde eine klare Aetzung bis zum &uRersten Rande
ermaglicht.

Die in Abb. 1 bis 5 (siehe Tafel 10) dargestellten
Proben beziehen sich auf den ersten Versuch, die
Probe Abb. 6 auf den zweiten Versuch.

Zur Unterscheidung des Zementits von Ferrit und
Kohle wurden die Schliffe nur 3 min in Natrium-
pikratlosung gedtzt. Der Zementit hebt sich auf
diese Weise von der tiefschwarzen Kohle und dem
hellen Ferrit deutlich ab (auf den Abblld_un(%en
grauschwarz).  Bei Probe Abb. 6 konnte infolge
der auBerordentlichen Sprddigkeit der Probe ein
teilweises Herausbrdckeln der Zementitkdrner nicht
verhindert werden.

‘Die mikroskopische Untersuchung der Schliffe
zeigte einwandfrei, daB sich bei den Stahlproben
im Temperaturgebiet von 650° aufwérts bis 800°
die Randzone in eine Zementitschicht verwan-
delt hatte. Im Gebiete des a-Eisens ist diese
Schicht, wie aus Abb. 1 und 2 ersichtlich ist,
scharf gegen die Ferritkérner abgegrenzt. Zuweilen
dringt der Zementit, den Korngrenzen des Ferrits
folgend, in das Innere vor (Abh. 4); auRerdem zeigen

Eine neue Kohleelektrode.
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sich auch innerhalb der Ferritkdrner sehr kleine
Kigelchen, die wie korniger Zementit aussehen
(Abb. 4). Im Gebiete der Mischkristalle erfolgt die
gleiche “scharfe Abgrenzung der Zementitschicht
gegen den Mischkristall (siehe Abb. 3).

Der zweite Versuch (Abb. 6) zei%t, dal bei ge_—
n[]gen_d langer Einwirkung diinne Stahlbleche bei
670 bis 690 sich fast restlos in Zementit verwandeln
lassen und auf diesem Wege reiner Zementit her-
gestellt werden kann. Der runde weile Fleck in Abb. 6
Ist kein Ferrit, da er auf 3prozentige alkoholische
Salpetersdure nicht reagierte. Dagegen bestehen die
an den Korngrenzen des Zementits sichtbaren
kleinen weillen eckigen Flecke in der Mitte der Ab-
bildung aus noch nicht in Zementit verwandeltem
Ferrit.

Die vorliegenden Ergebnisse bestatigen die Schluf-
folgerungen.von Fry9), der zwischen reiner Diffusion
und Reaktionsdiffusion unterscheidet, wobei reine
Diffusion nur bis zum Gehalt der gesattigten Misch-
kristalle stattfindet, wéhrend bei Reaktionsdiffusionl
der Gehalt der hochsten chemischen Verbindung er-
reicht werden kann.

5) Vgl. St. u. E. 43 (1923) S. 1039/44.

Zuschriften an die Schriftleitung.

(Fiir die in dieser Abteilung erscheinenden Verdffentlichungen ibernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

Eine neue Kohleelektrode.

Direktor C. Becker beschreibt in seinem Aufsatz])
eine , kombinierte Elektrode”. Ein jeder, der die
Stderberg-Elektrode in ihren verschiedenen Aus-
fihrungsformenkennt, wirdin dieser Form der ,,neuen”
Elektrode sofort eine verhiillte deerberﬁ-Elektr_ode
erkennen. Die Ausfihrungsform ist an sich allerdings
unpraktisch, so dal wesentliche Vorteile der Séder-
berg-Elektrode verlorengehen. Dies gilt besonders
fir die Art und Weise, in der die Kontaktanordnung
eingerichtet ist, und die nur schwieri% ein kontinuier-
liches Arbeiten zul&Rt. Sofern die Elektrode in dem
Ofen gebrannt wird, in dem sie verwendet wird, ist sie
aber zweifellos eine Stderberg-Elektrode.

Die von dem Verfasser angefiihrten Grinde fir
die Vorteile seiner Elektrode erscheinen recht eigen-
timlich. Er sagt, dal Elektroden aus gewdhnlichen
Kohlenstoffarten zum Arbeiten mit hohen Spannun-
en von 150 bis 250 V nicht benutzt werden kénnen.

araus kann man wahrscheinlich entnehmen, da@
Direktor Becker eine Kernelektrode verwendet, die
aus besonderen Rohstoffen besteht; er sagt allerdings
hiervon nur, dal die Kernelektrode ,hochgebrannt®
ist. Jedenfalls soll diese Kernelektrode besser die
hohe Spannung vertragen. Dazu muB aber bemerkt
werden, daR die Elektrodenspitze unter allen Um-
standen hochgebrannt ist, falls sie in einem Hoch-
temperaturofen verwendet wird. Es handelt sich hier
némlich nicht um eine Kernelektrode, die aus GraPhit
besteht. In Wirklichkeit hadngen die Eigenschaften

1) St u. E. 46 (1926) S. 44/6.
XXII-»

des Elektrodenkerns an der Elektrodenspitze nicht
von der Brenntemperatur des Kernes ab, sondern von
den Rohstoffen sowie von der Vorbehandlung. Eine
Stderberg-Elektrode, die dberhaupt nur in dem Ofen
gebrannt wird, in dem sie verwendet wird, hat genau
enselben Charakter wie diese Kernelektrode, falls
beide aus denselben Rohstoffen hergestellt sind.
Wir haben Gfters Gelegenheit gehabt, sowohl das
spezifische Gewicht als auch den Elektrodenverbrauch
ener  Sdderberg-Elektrode mit denen gewdhnlicher
hartgebrannter "Kohleelektroden zu vergleichen, die
aus derselben Elektrodenmasse, die jedoch fiir die
Stderberg-Elektrode mehr Bindemittel enthdlt, her-
gestellt sind. Die Ergebnisse sind genau dieselben
%ewesen, und man kann ganz allgemein sagen, daf diel
dderberg-Elektrode beziglich Elektrodenverbrauch
sich genau so verhdlt wie eine gewdhnliche Kohle--
elektrode, die kontinuierlich arbeitet, aus denselben
Rohstoffen hergestellt ist und ohne Briiche, Reste
oder nennenswerten Luftabbrand oberhalb des Ofens-
arbeitet. Wie schon erwahnt, hangt sowohl das
spezifische Gewicht als auch der Elektrodenverbrauch
von den verwendeten Rohstoffen ab, und es kommen
deshalb Soderberg-Elektroden vor, die alle mdglichen
spezifischen Gewichte von 1,49 (und auch geringer)
bis auf 1,55 bis 1,60 zeigen. o

Die Beanspruchung der Elektrodenspitze ist aber
Uberhaupt unabhéngig von der verwendeten Stroro-
spannung; die Spannung, mit der man arbeiten kann,
h'angt lediglich von dem Widerstande derjenigen
Stoffe ab, durch die die Elektroden verbunden sind,

100
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d. h.in Karbiddfen u. & von der Art der Reaktions-
mischung. So verwendet man in Karbiddfen Soder-
berg-Elektroden fur Spannungen, die in Dreiphasen-
ofen von 70 bis auf 200 V wechseln. Die Ergeb-
nisse, die_dabei erhalten werden, besté_u%en, dal die
%esamte Phasenspannung Uberhaupt nichts mit dem

lektrodenverbrauch zu tun hat. Auch in bezug auf
Spannun%ve.rhalten sich Soderberg-Elektroden genau
wie gewbnhnliche Kohleelektroden, die aus denselben
Rohstoffen hergestellt sind. Uebrigens macht Direktor
Becker selbst in seinem Aufsatz wahrscheinlich, daf
die Séderberg-Elektrode gute Ergebnisse hinsichtlich
des Elektrodenverbrauchs liefert. Trotzdem 80 %
seiner Elektrode aus gestamgfter Masse bestehen, hat
er bei seiner Elektrode um ,,20 % hohere Lebensdauer
gegentiber den gewdhnlichen Elektroden bei gleich-
zeltig bedeutender Verringerung des Elektroden-
verbrauchs”. . .

~ Es geht aus dem Aufsatz nicht hervor, ob es sich
hier um eine Dauerelektrode handelt; Aedenfalls
liefert aber die Stderberg-Elektrode, die ohne Kern
arbeitet, mindestens so gute Ergebnisse. ES |I€%’[
deshalb kein Grund vor, die Verringerung den 20 %
zuzuschreiben. Die Ergebnisse der praktischen \ er-
wendung seiner Elektrode geben keine Stitze fir
seine unhaltbare Theorie Uber die Beanspruchung des
Elektrodenkerns seitens der Stromspannung

Oslo, im Februar 1926.

Det Norske Aktieselskab for Elektrokemisk
Industri.

Bei nur oberflachlicher Betrachtung laRt eine
Kohleelektrode niemals Kene Eigenschaften erkennen,
die ihrem spezifischen Aufbau entsprechen wiirden.
Det Norske Aktieselskab befindet sich in ihrer dies-
bezliglichen Beurteilung im Irrtum. Mehrere Patent-
dmter befaBten sich eingehend mit der U.eber?r[]fung
der kombinierten Elektrode und haben die auf Grun
der Soderberg-Elektrode eingereichten Einspriiche
abgewiesen. Det Norske Aktieselskab bezeichnet die
Ausfihrung der kombinierten Elektrode als unprak-
tisch und behauptet, dal ihr Vorteile der Soderberg-
Elektrode verlorengehen. Diese Behauptung st unbe-

rindet, denn die kombinierte Elektrode ist keine

Oderberg-Elektrode, sondern sie stellt eine an sich
sachlich durchdachte Ausfihrung dar. Die kombinierte
Elektrode hat den groBen Vorteil, daR sie auch als
Stiickelektrode fiir senkrechten Kopfanschluf in
solchen elektrischen Oefen Anwendung finden kann,
in denen die Soderberg-Elektrode nicht anwendbar ist.
Die Metalltiu_erkontakte kénnen standig in der Elek-
trode verbleiben und auch ausgewechselt werden.
Dort, wo man ihnen die Haug_tstrommenge zufiihren
will, sind sie verstarkt ausgebildet. Ihre Anordnung
dient nicht dem Zweck, die metallische Hilse an der
Elektrode festzuhalten, sondern den dichten Strom,
bei Schonung der duReren Elektrode, durch die Elek-
trodenkohle zur inneren Elektrode und deren Metall-
leiter zu leiten. Im Gegensatz zu einem Blechmantel
besitzt die Hilse die Eigenschaft der Oberflachen-
verankerung mit der Elektrodenkohle.
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_ Die Rohstofffrage kannan dieser Stelle mit Rick-
sicht auf das Verfahren nicht ndher behandelt werden.
Det Norske Aktieselskab geht hier von t_mnchtllgen
Anhaltspunkten aus, obwohl die kombinierte Elek-
trode mit einer graphitierten Elektrode ausgestattet
sein kann. . ,
_Die Art_der kombinierten Elektrode kann nicht
mit der Soderberg-Elektrode in Zusammenhang
gebracht werden. Es ist ganz selbstverstandlich, da
Jede Elektrode am unteren Ende in der heiRen Zone
des elektrischen Ofensgraphitiert. Die Frage der Binde-
mittel spielt bei diesem Graphitierungsvorgang eine
geringere Rolle. Die Elektrode muR einwandfrer sein;
gegen Bruchgefahr ist die kombinierte Elektrode geni-
gend gesichert, und Stampflagen kommen beiihr nicht
vor. Die Nebenelektrode wird aus weichen plastischen
Mischungen herﬁestellt. Das AbflieRen dieser Masse
durch die Maschen der Drahtnetzhilse o. dgl. wird
durch eine besondere VorsichtsmaBnahme  als
Gegenstand eines Verfahrens verhindert. Die konti-
nuierliche Anwendung der kombinierten Elektrode
ist durch ihre Verbindungsart gegeben. Bei der
Graphitierung des Elektrodenendes kontinuierlicher
Elektrodenist zu unterscheiden, ob das Elektrodenende
maglichst in vollem Querschnitt erhalten oder ob das
Elektrodenende spitz zugebrannt ist. Das ist eine
Frage des Stromleitungssystems und des Brennprozes-
ses der Elektrode. In jedem Falle ist gine selbstbren-
nende Elektrodeweniger dichtund weniger gut erhalten
als eine geprelte und hochgebrannte Kernelektrode.

Ueber das Stromleitungssystem der kombinierten
Elektrode setzt sich Det Norske Aktieselskab hinweg.
Ineiner im Jahre 1920 herausgegebenen Beschrelbunﬂ
sagt sie hinsichtlich der Soderberg-Elektrode, da
sie’ Stromverschiehungen unterliegt. Sie sucht das
Mittel zur Verhitung der Stromverschiebung in der
Anwendung von Gleichstrom, in der Erniedrigung
der Frequenz bei Wechselstrémen und in der An-
wendung von selbstorennenden Hohlelektroden. Im
Gegensatz zu diesen Verfahren ist bei der kombi-
nierten Elektrode das Mittel zur gleichmaRigen Strom-
belastung durch die Kernelektrode mit angelegten
Metalleitern und deren Stromleitungssystem gegeben.
Die damit verbundenen Vorteile geFenUbe_r selbst-
brennenden Elektroden sind augenfallig. Die kombi-
nierte Elektrode wird dem spitzen Abbrande am
Elektrodenende nicht unterliegen.

Die Phasenspannung hat mit dem Elektroden-
verbrauch nichts zu tun, wenn die Energie die gleiche
ist. Wird die Spannung zur Erhohung des Energie-
durchganges erhoht, so ist die Belastung der Elektrode
ebenfalls eine hohere und ihre Abnutzung zur Lénge
eine entsprechend schnellere.  Durch das Strom-
leitungssystem der kombinierten Elektrode ist zweifel-
los das Mittel gefunden worden, hohere Energie anzu-
wenden, ohne daB die Elektrode durch Stromver-
schiebungen und Ueberlastung der Randzone einem
spitzen Abbrande unterliegt; auch ?estattet die
kombinierte Elektrode einen sehr schnellen Durchsatz
durch den elektrischen Ofen. .

Das ZeU(I;ms, das Det Norske Aktieselskab der
Soderberg-Elektrode auf Grund der beschriebenen
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kombinierten Elektrode ausstellt, kann ich ihr leider
nicht ,bedﬁtétlgen, da die Elektrodensysteme grund-
verschieden sind.
Ich halte den BrennprozeR einer Elektrode in den
elektrischen Oefen nur fiir vorteilhaft, wenn die
Elektrode imstande ist, der friihzeitigen Freilegung
der selbstbrennenden Elektrodenkohle vorzubeugen!
Ein Blechmantel verzundert zwischen 600 und
1000 o; schon bei 800« verliert der Blechmantel seine
Wirkung als Schutz gegen die Elektrodenkohle, weil
er sich von der Elektrodenkohle abdehnt. Noch bevor
die selbstbrennende Elektrodenkohle die Sinterung
an?_enommen hat, verfallt sie schon wieder der Oxy-
dafion. Es tritt hierbei eine frihzeitige Zermiirbung
des Elek_trode_n%ef[] es ein: damit ist erfahrungs-
%eméﬂ eine viel hohere Elektrodenabnutzung ver-
unden, und das Elektrodenende zeigt, da es spitz zu-
%ebrannt ist, trotz der Graphitierung wenig Wirkung.
er Schutz zur \ erhiitung der vorzeitigen Freilegung
der selbstbrennenden Elektrodenkohle ist bei- der
kombinierten Elektrode gefunden; die Elektroden-
kohle ist weit Gber die Lebensdauer dieser Metall-
armierung hinaus vor den Flammen des elektrischen
Ofens geschitzt.
_ Die Behauptung der Norske Aktieselskab, dal es
sich bei der kombinierten Elektrode um eine Sder-
berg-Elektrode handelt, |stgedenfalls voreilig aus-
gesprochen worden. Was das Brennen von Elektroden-
masse in den elektrischen Oefen betrifft, so missen
langst vorbekannte Verfahren gebihrend berck-
sichtigt werden; ich habe schon im Jahre 1913 Elek-
troden hergestellt, die an der Verbrauchsstelle mit
Frischteilen” ausgestattet und im elektrischen Ofen
mitgebrannt wurden. Auch stellte ich Elektroden her,
die an der Verbrauchsstelle mit einem Blechmantel
umschlossen wurden, der den Strom leitete und die
Elektrodenkohle stitzte, bis deren Frischteile ge-
brannt waren. Sachliche Verbesserungen solcher
Elektrodenverfahren konnen mit der Slﬁderbe,rgz-
Elektrode nicht verwechselt werden. Die Wirt-
schaftlichkeit der neuen Elektrode ist in allen Einzel-
heiten gegeben.

Dobrava pri Jesenicah, im Mérz 1926.
C. Becker.

*

Mit etwas Mihe wird man der obigen verwickelten
Ergrterung von Direktor C. Becker entnehmen, dafR
sich seine Elektrode hinsichtlich der Spannungs-
beanspruchung genau so verhdlt wie 1ede andere
Elektrode. Esistlediglich die Ampere-Belastung, von
der hier die Rede ist. Diese héngt aber von der elek-
trischen Leitfahigkeit der Elektrode ab, und wir
haben bei der gewdhnlichen Séderberg-Elektrode?
genau dieselbe Mdglichkeit, diese den Verhdltnissen
anzupassen wie ber der Beckerschen Abart. Auch
wir konnen die Menge Eisen nach Wunsch abandern.
Wir haben ehenfalls sogar dieselbe Maglichkeit, in der
Elektrode eine gewdhnliche Kohleelektrode oder gar

Val. St u. E. 40 I(1920) S, 159; 41 (19213) S, 626;
§41 924) S. 364. Centralbl. Hutten Walzw 30 §1926)
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eine Graphitelektrode einzubetten, falls wir es fir
wiinschenswert finden ﬁvgl. unser D. R. P. 317 690
vom 2. Januar 1920). In der Tat haben wir schon
Elektroden in industriellem Betriebe, die einer nor-
malen Belastung von 11 Amp/cm2 ausgesetzt sind3.

Im Gbrigen wiederholt Direktor Becker seine Be-
hauptung, daf eine selbstbrennende Elektrode
Wenl%]er dicht und weniger qut ist als eine gepreRte
und ochglebrannte. Kernelektrode*. Dabei gibt er
ein vorziigliches Beispiel fiir das, was er selbst saqt:
,Bei nur oberflachlicher Betrachtung I&Rt eine Kohle-
elektrode niemals ihre Eigenschaften erkennen, die
ihrem spezifischen Aufbau entsprechen.” Direktor
Becker kennt unsere Elektrode nicht, sonst wiirde er
wissen, daB seine Behauptung nicht zutrifft. Hat
doch die Soderberg-Elektrode schon die ,geprefiten
und hochgebrannten Kohleelektroden® aus mehr als
100 groRen elektrischen Oefen von einer gesamten
Leistung von etwa 300000 KW verdréngt; davon
sind mehr als 20 Oefen Stahlschmelzofen.

~ Die Stromverschiebung in der Elektrode macht
sich erst nach dem Abschmelzen des Eisens bemerkbar.
In dieser Hinsicht liegen die Verhaltnisse bei Direktor
Becker genau so wie bei uns.

Was die patentrechtliche Seite betrifft, so ist
bekannt, daR die Patentdmter (berhaupt nicht die
Frage entscheiden, ob eine Abhéngigkeit vorliegt.

Oslo, im Mérz 1926.

Det Norske Aktieselskab for Elektrokemisk
Industri.

Es ist von mir an keiner Stelle behauptet worden,
daR die Soderberg-Elektrode einer hheren Ampere-
Belastung nicht ausgesetzt werden kann. Ich habe die
Erhéhung des Energiedurchganges auf Grund der
Erhohung der Stromspannung erwahnt und dabei
auf die kombinierte Elektrode und auf normale
EIektrodenIBez.ug genommen. In der kombinierten
Elektrode ist jedenfalls auch das Mittel gegeben,
hohe_Strombelastungen anzuwenden. Die Erhohung
der Energie, gleichviel ob sie durch Erhohung der
Spannung oder der Stromstrke vorgenommen wird,
bedingt eine schnellere Abnutzung der Elektrode
in der Il_angsnchtun?.. Metalleiter konnen hier wohl
einen teilweisen Ausgleich schaffen, aber die schnellere
Abnutzung nicht ganz beheben. Diese schnellere
Abnutzung der Elektrode bleibt keinesfalls ohne Ein-
fluR bei selbstbrennenden Elektroden, besonders
wenn deren Randzone (iberlastet ist. Der BackprozeR
ist bei schnellerem Durchgang der Elektrode durch den
elektrischen Ofen ungentigend und die Verzunderung
der Elektrode eine %rbﬂere, folglich auch der spezi-
fische Elektrodenverbrauch. Eine Verbesserung wird
durch die Brennweise der kombinierten Elektrode
geschaffen, indem die Elektrode Gber die Lebensdauer
Svllnr%s Metalles hinaus vor Verzunderung geschiitzt

Val._die Verdffentlichungen_tiber neue norwegische
’Qrefegggz% I dE%&nerzsc melzen |nng ,,TeEnisk U eb[ad‘g 1924
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Wenn sich die Stromverschiebung in der Elektrode
nach Verzunderung des Eisens (Blechmantel mit
Rippen) bemerkbar macht, so gibt Det Norske das
Uebel der Stromverschrebung zu. Bei der kombi-
nierten Elektrode ist das Stromleitungssystem doch
wesentlich anders und besser, indem die Kernelektrode
erhohte Strommengen leitet, so daR nach dem Aus-
schmelzen der inneren Metalle nicht eine Stromver-
schiebung zuungunsten der Randzone stattfindet; es
findet vielmehr nur ein Ausgleich auf der ganzen Elek-
trodenfléche statt, bezogen auf 4as Elektrodenendein
der Schmelzzone. < <+ ist zu beachten, daR dieinneren
MetallerterderkombrnrertenElektrodebrszur"SchmeIz
temperatur halten,wéhrend die Armatur der baderberg-
Elektrode zwischen 600 und 800 0 verzundert.

Das innere Stromleitungssystem vermag Det
Norske bei der Soderberg -Elektrode nicht anzu-
wenden. Ihr D. R. P. 317 690 besa%t ausdricklich,
daR eine gebrannte Elektrode lediglich zur EmIertung
des Backprozesses einer anderen Elektrode dient,
indem eine ?ebrannte Elektrode als Leiter neben
eine frische Elektrode gestellt wird. Beide Elektroden
bleiben getrennt und sind nicht kombiniert. Selbst
wenn Det Norske eine gebrannte Elektrode in die
selbstorennende Sdderberg-Elektrode einbauenkonnte,
so erreicht sie immer noch nicht das Stromlertung
system der kombinierten Elektrode, da bei dieser die
Kernelektrode mit Metallen kombiniert ist und dieser
s0 ausgeristeten Elektrode der Strom zugefiihrt wird.

Umschau.

Warmebilanz eines Hochlerstu rgs Elektroofens
Bauart Heroult-Linderberg.

Ler“s hde Remscheld H%H Neth
em rmr usschuls des wer saus
ses_fur Elektr stahlofen einen Berrc tl vor%ee

der I8 Betriehserge #sse und eine Warmebilanz d
ernem 2000-kVA- ans ormatoraus erusteten tHerout
fensderGI%ckSnsta werke, A.- ? orm. %ar Linden-
Remscheid-Hasten, darstellt. Bezuglich Bauart und
AusrBstun deﬁ gfens sel auf fr{ heeArbertenZ verwrﬁe
sUm aues es ruher mit ? -
% stormator — ausgertsteten  Ofens auf Hoch-
Irstun5ﬁtr|eb war die rsparnlsa Zeit und Strom in
er Eihschmelzperiode. er Raffinierperiode waren
aus ualltatr O?n Grun en elter%)(frnrssenlcht an estrebé
Wor en. Ernsc melzperiode wird mit 173V un

er Ra flnrerPen? 3 mrt 100 V %earber et,

ent werden die Betriebs %ebnrsse ges
Ofens mlt Hoc Ielstungsausrustung mit de Jenrgen es
Ierchen Ofens mit dem friher verwandten® 1175-kVA-
ransformator, der auf 173, V Einschmelzs annun%
umgebaut Worden war, verglichen (Beobachtu %daue
onatg). h e!) war die h?here Erns melz-
sannun ber leic bel]ender Gesamt erstung aut Kosten
er Stro star eerrerc t worden. Der bedeuténdste Erfolg
er Anwend ochleistun r%sbetrre es |st die Ab
elz auer um beinahe die Ha te

ist die Ersparnis tromau wand
waFrIend es Einschmelzens von 80{)590%[(]%\/ et Einsatz.
Das Stel en es E trodenverbrauc

dung des Hoc erstunq_ etrrebes rfte sich
klaren, daft ber hoher Le

f] Auszug aus dem Ber. Stahlw -Aussch. V. d. Eisenh.
(g 11(1925) 2ubeziehen vom Veriag Stahleisen m. b. H.,

Dussﬁ)dﬁer Stanlw,-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 78 (1924);
"E 44 (1904)'S. 364l8.

Ebenso Hedeuten

%s
rzung der E nsé

dadurch er-
istung die Elektroden mit grofRer

Umschau.

e| Anwen-

46. Jahrg. Kr. 23,

Es liegt ein Irrtum seitens Det Norske vor, wenn
sie annimmt, daR mir die Soderberg- Elektrode nicht
bekannt sei. Ich habe sie in einem elektrischen Ofen

esehen, und weiter befinden sich in meinem Besitz
ruchstiicke von  selbstbrennenden Soderberg-
Elektroden samt Armatur. Auch verfige ich dber
ein Lichtbild einer im Betriebe stehenden Soderberg-
Elektrode; dieses Lichthild, das einmal verbreitet
wurde, 16t deutlich einen spitzen Abbrand des Elek-
trodenendes erkennen. Die Bruchstiicke der selbst-
brennenden Soderberg-Elektrode befanden sich unter
Elektrodenresten, die ich laufend von Héndlern
beziehe. Ich konnte ermitteln, daB diese selbst-
brennenden Elektrodenteile pords waren, und bei
Abbrandversuchen zeigten diese Teile eine viel schnel-
lere Abnutzung als gewdhnliche Elektroden und auch
als Teile der kombinierten Elektrode.

Die_technischen Ergebnisse sind den wirtschaft-
lichen Zahlen geﬁrenuberzustellen Es ist klar, dal bei
ganzer oder teilweiser Selbstherstellun% der Elek-
troden eine Verbilligung eintritt. Es ist aber zu unter-
scheiden, ob eine selbsthergestellte Elektrode gleiche
Verbrauchszalilen wie eine gewdhnliche ﬁute Elektrode
ergibt, oder ob durch die Selbstherstellung die Giite
leidet und der Verbrauch an Elektroden ein ent-
sprechend hdherer ist.

Dobrava pri Jesenicah, im Mérz 1926.
C. Becker.

Gewalt in den Schrott erngedruckt werden.  Dage

W %Eansfgrrmo ung ger Erngchme Bspan ergﬁbFelgen

Leistung der E? atro enverbrauch von %
et Einsatz. Mit dem Wa sen der Srngnnun ber Iercher
esamtleistun éj e]lentspreche gerrn erer Strom
starle wachst die Lichtb ogen ne un ami nrmmt
der Iektro enver rauch a Gg% % rt wrr He
ringerer Spannung un entsprechen oherer tromsta
der Lich bog kurz und dick und damit qer lektroden-
verBrau rotzdenhrst der Vorteil des ge %{rn%eren
Elektrodenver rauches bel hoherer Spannung auf Kosten
der Stromstarke nur | ZU einer gewissen Grenze auszu
nut en Das Ernsmeze it einer zu geringen tro
sta rke bedingt, dal dje E roden durch Einsetzen
Regler z%of nac aufwarts 3 regelt werden. D%ber eht
dre Dur chsc nrtts eastun es Trans ormators erunter
die. Einschmelzd a er tergﬁ3 Das Ernsc eze mit
0 er S annung |st aso nur’ bei groReren O enana en
Re nswert, bei denen gleichzeitig mit hoher Strom-
drc te gearbeitet werden kann.

Zahlentafel 1. Betriebsergebnisse vor und nach
Umbau des Ofens auf Hochleistungsbetriebl)

1175-kVA-Trans- 2000-kVA-Trans-
formator mit  formator mit

n- 173 V Ein
schmelzspannung schmelzspannung

Einschmelzzeit je t Einsatz .
Einschmelz-Stromverbrauch
jetEin t ............................ 840k st éBQk st
rchs%hnrtt von 93 Schmelzungen 101 Schmelzungen
EIektrodenver;rch
Insatz (So -

Gewolbehaltbarkert

49 min 28 min

16—17 k
K Lot
Schmelzungen ~ Schmelzungen

1) Der durchschnittliche Kilowattstundenverbrauch zum Ein-
schmelzen, bezogen auf samtliche Schmelzungen war fir die Trer
ersten Monate des Jahres 1925 folgender: Januar 472 kWst,
bruar 480 kWst, Marz 445 kWst und April 485 kWst.
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Zahlentafel 2. Warmebilanz. Zahlentafel 3. Elektrische Verlusted).
A - Warmeeinnahmen Einschmelzperiode Reffinir-
Ein-  Raffi- i X
chmelz nier- - Gesamtwdrme

el pqitfe

S SEOMWATN €., 2883233
Efgg?wfrmehdlzs eSch 4 o 236 4776 469 84,81
Reaktionswar e 165826 27% 6*83 4318 8%% 9%8
' Abbrennen der EIektroden . 209276 187 688 306 964 7'05

Summe derWarmeeinnahmen 5631 769 100,00

B. Warmeausgaben

Beschik- Ein-

Raffi- .
kungs schmelz- nier-  Gesamtwérme

pfi(l’l Fe pe(rmfie pe(node keal in o
Stahlwérme, . . . . 2190000 144000 2334000 4146]
Schlackenwdrme . . ,
Vetrkokung der Elek- 100455 366920 8'651]
Strahlunlgu"fe'l't'ﬁn'g: 781121820 003
0 ngm gcl)efeanbzalge 117700 383 100 412 sgo 945000 16,78
Wasserkaniong 79 216 283283 %1315 260300 1%85
Elektrische Verluste 444 962 392 563 14871
Besc |ckur'Fs(¥erIuste !
als Restglfe 50 509 50509 0,90
summe der Warmeausgaben 5631 769 100,00
Bei dfr vorllesgen?en Warmebilanz waren die induk-
tiven Verluste des Ofens Jn olge un unstrlger Sﬁhrenen
fuhrung der Starkstromseite leser Nachtell Ist

nachher durch Umlegung der chlenen beseiti ‘Word?n
Der Ofen ar eitet heute gunstiger, als aus Zahlentafel 1
zuersehenlst Die Einschmelzd uer etEln atz |st heute
auf rd. 24 min zuruckgz(gan en. Einschmelzen von
It erfordert demnach Der S romverbrauchz m
Einschmelzen von 1t Sta |st welter |n um etwa
5 kWst verringert wor en. Zur Zeit werden 400 b
450 kWst e g nsaﬁ fur d?s Elaschmelzen verbra f
el rleuer 0] enszte un%% ﬁ le niedrigeren Zahlen,
el alterer Zustellung di
d?m Umbal bei dem Betnebe it dem 1175-

k\A- Trans ormator__ bei Einschmelzs annung

d im f]a Je b923 ein therm|scher Wirkungsgrad vo

Zahqentafel 2 zelgt die von_ den Verfassern nach dem
Umbau auf Hochleistungsbetrieb mit dem 2000-kVA-
Trans ormator neu aufgestellte Warmehi IanzZQ ie neue
Blanﬂv an_einer nleglerten Wer e]u% tahlschmel-
zung ogen er Zusammensgtzung ausgefihrt ;

un Si p s Cr

/ 0 0 0

o 0% o0z o oths o

Elngesetzt wurden 7500 kg rostarmer elgener Schrott
sowie 80 gqebrannter Kalk. Die Schmelzung wurde ein-
maI abgeschlackt: die Abschlackun% erfolgte sofort nach

m Fldssigwerden. In der Raffinie Perlo e wurden noch
150 k% Roheisen sowie 60 kﬂ Ferrosilizium  (44prozentig)
zugesetzt.  \ach dem Einschmelzen zelgt er hoch-
voltseitig  eingeschaltete Kilowattstundenzahler einen
Stromverbrauch von 3350 kWst; der gesamte Strom-
verbrauch betrug 5550 kWst. Der Stromverbrauch zum
Einschmelzen von 1t Schrott einschliellich desgenlgen

die entsprechende Kalkmenge betrug démnach

h,0~= ™" kWst. Der gesamte Stromverbrauch je t
Stahl betrug also ~ 7 720 kWst,

schurg RAphomarbelt H. Neuhauss, Technische Hoch-

Dije ausfiihrliche Berechnung ist in Ber. Stahlw.-
Auss)n (}JElhsen% Nr. 101 %9q26 enthaﬁen

125hbis 750 7»ob|sI025 1%5bd5|047 1047b|dszls
Spannung spannung spannung  spannung

Schaltung..n..
Durchschnittsbela-

stung In kKW /st. . 480 1122 682 634
Gesam(%verlustrnkw 1
Gesamtverlust in % %, 1662 B 12
ge[as?uunrg schnits- 16,7 148 22,1
GesraamE%tromi/ér' ' 20'0 290'0 ’ 208
U
Verlust in kWst 3 B 283 24218(7)

‘) Herrn Braumiiller von der erlin’
Ssel fijr)selege lf(eratende H|ﬁ‘e %e| Ausfu?rrung dereektnschen Iles

. .Der zeitliche Verlauf der Versuchsschmelzu
die jeweilige Belastung des Transformators war

Hhrﬁ anh tfer vorhergﬂrenden Schmelzung.
U,

und
hr Einsghaltep des St d

8 0 AT SCAME Szenrrnol?Nelse eF?géﬁs uanngr:(lk\/?)sr/ Verbraureh A%
21% R EP I%Sﬂmhﬂ%%s@p'&%ﬂ Wstvrer[)rgﬁch 828
hrElnsatz waremgeschmozen Gesam Wst-Verbrauch 3350
is ZliWrR\?fﬂglerlPenode Schmelzen mltNwderspannunglkzzo0

sowie
gigende:

Das Einschmelzen deé Einsatzes erforderte also etwa 3 st
20 mg entsprechend 27 min je t Einsatz. Die Schmel-
zung sdauer Insgesamt betrug ® st 50 min. In der Ein-
sch elz- s?wm afflnlergehn?de s%h ankte die Belastung
es Transfo mators Inner eblicher Grenzen e|n
mal we n der stim ige stoﬁwelsen Bela J dann
auch aIb wel SIC eBe astun nach emperatur

der cmezun richten mufte. Fur le estlmmun der
ele trlscBen Vegrluste In den verschiedenen Zeltabschnglt en
b R T ek B

rHen verschied engng Zeltabschnltten die Durehsehnitts-
eas un aus e{ec n%r Diese ergah fUr die verschiedenen
Zeitabschnitté Tolgende Werte;

725 bis "5 Uhr Durchschnittsbelastung - 0 X L 480 kW /st

W 290% 0
? - XK _ g
10 200X 60

Im Gegensatz 'zu neueren Bilanzen, bei denen die
Srahgunﬂs und Lertung %ver Juste durc MessuBg er
Oberflac entem eraturen estlmmt wur en, Ist
vorl |eg§n en A Relt wie auch J Messungen Jm Jahre
1923 “die abrlieflende Warme aurch Messung de Tem
Eera turgefalles 1m_Mauerwerk und Verwendungi der be-

anntﬁn Warmeleltzahllen der Magnesit- und Sifikasteine
van Rinsum) ermjttelt worden.

Die im Verlauf der Schmelzung umgesetzten Kohlen-
stoffmengen sowie die Utntersuchun S gebnlsse der Gas-
zusammensetzung im Ofenraum wurden als Unterla en
ur Ber chnun% der aus dem Ofen abziehenden
mengen henutz

ahlent?fel 3.enthalt die Zusammenstellun% der eIeli
trischen Verluste in den einzelnen Abschnitten dér Schme
u}n Einzelheiten zu 1 rer Ermittlung sind in dem
sC 2\ e/nannten Bdenc t ent aﬁenD dort?) wird d
Ut Anregung der arme e Disseldorf?) wird der
erkungsgrgadgwm fVYgt gera ?&
Y = Nutzwérme
1 Engm'adm—s-rmmmre—rﬁekmdenvefmnmgsvmm

Dabei ist in diesem Falle unter Nutzwérme zu ver-
stehen: (Stahlwarme -+ Schlackenwdrme + Verkokung
der Elekiroden + endotherme Reaktionen) — (exotherme
Reaktionen + Schrottwarme). Es werden so alle durch

2 Herrn Xt= 3n(%v|BuIIe sei fir seine beratende Hilfe,
Sga%n] etrs bel den Messungen im Jahre 1923, bestens
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chemische Reaktionen erhaltenen Warmeernnahmen und
aus aben ausgeschaltet um _den reinen

U e
% tﬁr Einschmelzperiode betrégt 6 B
rsttt ? etwas me rr er, eO nzuste as
nich er ter Warmespender un eruc % gE
esamtwirkungsgra ens etrug ber

Gesamtw eg ra wie es friher war ohne
sefzung der h mrsc en Reaktionen utzwarmrf Stah
Warn] % ckenwarme - Verko unge der Eekt[ en,
g tdurc ie Gesamtwarmee|nna 50 erhalt man
inen Wirk qus rad von 50,1 % {ents rechend 48,6 % hel
Anwendun 175-KVA-Transtormatorsvordem Umbau
auf 73 Y E| schmelzs nnun@
? der mschmelzperrodeauf
%hnhrcheWerse ges berechnet, d \}t tzwdrme =
lwarm chlackenwarme '+ Verkokun swarme
etert durch die Gesamtwarm ginnah me in der Ein-
c meIz erroﬂe er/qr bt einen Wir unlgs rad von.69,95 %,
trs 109, Der getr nntJ teWrrkun §-
gra |n|er e |o e etragt er der unter
suc }en ezu

|zwrr ﬁ;des Lichtbo ens eben Rrof& gNnu
die Ver ust urc Strah ung )? H 5‘1
He ken 50 Ist e e| Es steflt

Wirk ur\%gg c
drn dresem eerne hbleibe Te perafur ein
er samt iche Warmeverluste erc z stellen sind mr(s
T mefbaren Gesamtwarmeeinnanmen durc St]rom un

trodenverbrennungswarme. — Eur Jee B astun%
stufe des Ofenf stﬁ [t Sich eine derartrge Gletcﬂﬂewrch

der untersu( chten Schmelzung 457 % e ec hnet man Aei

emgeratur ahlich i ge
eich qur Die ﬁlun auf |ese Tem tur
Fst zeitlich un thermrsc K angg; von, der Ho e%eerr B¢

astung sowie von der Isolierung des Ofens.
tBeIastgng, esto hoher liegt uc Sre GIerchgewrchts
emperatu
p tére Belastung des ﬁf Bs (?onednﬁ daR die Gleich-
gewrc tstemperatur unter em eratur |e%t
enugt, d |e Heizwirk ung ni ht u trah uné g
Leitungsver uste 2U dec rV\IAr ungsgr wir
n(e%atr %ugstr sten. ste t src an ersers der W
?ﬁra nacn der positjy nSerte I%V\n eGer
? tstemperatur n%og t hoch operha ?
em eratur liegt. Ma g rstaso In diesem Falle ie
eratursp nne zwhchen leich ewrc ts- und Stahl-
tem eratur. - Aber nicht nur das Veér gtms dreser Tem-
ger ren zueinander, sondern _auch die. abso te Lae
mperagurs anner 1 von Einfluf. Je niedrige
Temp eratur es tah es |egt esto gunstrger Ist auchd
e U i E
ver upste mrtpsrnEender é hlltem eratur9 aucn] abnen gn
e]n gunstrgs en Wirkungs raéi rrercht man In der Ein-
schmelzperiode: erstens rs esem Falle die Temperatur
es Sta £s ml?rlrc st medrrP H elteﬂs hat auch hier
ie Temperaturspanne zwfschen Gleic lgewrohts und
Stahl em eratu einen Hochstwert erreicht erg
onnte also der W(JrkunP grad er Raffi mregp%rro e
an en Wrrkun er Einsch mez errog
eranléom ﬁ %r%r btsich a o dal der G samt
wrr un sgrad um so schlec ‘ rwir Hb geerdre Ra frmer
3

Eerro e auert, Beim Stah geu Bbetrieh, hej dem praktisch
eine Raffination stattfindet,” nahert sich der’ Gesamt-
wirkungsgrad 70 %. . Neuhauss.

Mrkrophotogra?hre mit stérksten Ver l\%ror&erungen Das
Feingefiige des Austenits und Martensits
(Hierzu Tafel 11.)

t V\{reder/um lStB aus Nordametgrka utber das Tgema der
arksten VergroRerun U berichten, nachdem ers
urz‘trchrndres%rZertsc%rrftté i Facﬁmann aut qptischem
Gebiete unter der Ueberschrift ,,Das Supermr roskop
hrerzu krrtrsch SteIIun nommen hat.

mangetJ cfle Auf%eahtm\e?echmlt( Xaozruaag

1) St.u E 45 g1925§8 950.
Trans. Am. teel Treat. 4 (1923) S. 611/34.
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Ofenwirkungs-
diese Werse berechnete \I\Ig
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Metallographie im allgemeinen auf Vergrolerungen bis
1000 X zu beschranken und sqlche von mehr als 1500 X
Bn{(rt 0s.ZU aten die Lersttgtgs ahigket der besten
Objektive ubersterge el weltem Was man, |sher mrt
| n n erreicht habe. Er fordert zunachst ehne er{t
gste Lichtquelle 1st

starr gehaute A garatur Die

ern auto atlrsehe leichstro Bo en am e mrt dunnen
Konlenun erchmaBr ersan erR(i_e deren osrtrve
Kohle einru Igesun Fun ktformiges on er
optischen Aus tstung Ist das O trv derwrc trgste Tell,
aes das Bild entwirtt, wa rend kular uln [genauszu
assel en r weiter vergroiern., Dﬁs osupg ermog

eines Objektivs, ausgedriickt durch die Zahl z nebengin-

ander liegender Linien je Lan enernhert die noch auf elost
werden, 1st Yon der nu errsc Aper ur a ges Ob ktrvs
und der Wellenlange X es ch tesin olgen er ein achen
Weise abhéngig;
2a!)
2“7
Fur starke VergroRerungen kommen Apochromate als die
am pesten ee&gneten bﬁektrve Ln Frage. Ein apochro-
matisches Immersio sObH tiv v n 2 mm Brenp-
erte und der Ape r]tur %4 befried %t alle Anspriiche, In
onem e[i(Be Durch Lic t ter karh man aus dem sicht-
aren Spek trumengereWe en ange ereiche_aussehneiden
und damit nicht hur Ko r]tras Scharfe des BrIdes
%ondern nach obrger Furme auc das A f?sungsverm?P
eeintlussen. _BEIspie swerse er rbt Sic ie Wellen-
angen 0000 er a= 14 rechnerrsm

Oerm emm Im Rraktrsc en Fall
|st mrt ewrssen 'A Wer en ZU rec en
wendun von u avro ette Licht
Wur e sich das u osun svermoqen no
|e enaue Scharfstell Ig es Bildes ist etwas schwierl ﬂ1
er Mecham?mus i %m instel un% nicht fe

enu zu sern %;t Es |st es em%feh nswert, die

Durc E
Quario tik)
stergern sen.

mse nacheinander auf einer matten un dann
mittels LH e auf ener. klaren Glasschei evrt)rzunehmen
ndtigenfallS unter Zu |Ifena me eines Lichtfilters, Der
Einflul8 von Erschitte en bel der Auf ahrge wird meist
bersc atzt; Gumrrh otz unher Fen FuRen des %nﬁara £s
gentigen merst U Ihrer Unsc adlichmachung. e sehr
Wrch %e Rg es |etg ndie Vort ereréun der Schirffe:
star er die Vergrole esto nspriiche an
re ortur Entlegen er er verbrerteten Ansicht zertigt
te h eine sehw che, Aetzun ﬂrc ht imme |e best n
rgebnisse, vielme rrst erne rmas wie er olte kon-
t/r)arsztlrglc e Aetzung eurunre B 0 c tun rr]n eAnlrJon?cHEt
bald fo gen da srch c}as En aufen der Schlrffflachgn um

*) Hierzu teilt die Fa. C. Zeif, Jena, dem Bericht-
erstatter folgendes mit:

Die Formel 2 = 2 ngt fir &ulerst schiefes Licht

oder fur B Ie chtun mrt in m BeJeuchtungskegel, desse
Apertur %ercln Je es Obje ; trvs |st Bergé n?\/ertr P
Ilumrnat r nach Beck, % lein in Frewe kommt,
gilt sie also nur, wenn die Ben e £s Vertrka umrnators
voI gﬁo et ist, u ennd s Bil éierch tkue g tis er
Objektivs vo

tor entwrr e Oeffnun
erturdes %en ors kIerrLer sdre
gs Vert umr

Hl %C IStdIe
ektivs oder I t bel Gebrau
F é ien B#ende S0 Wet geschlossen, dag& nicht g
volle Obje nung zur Be euchtung dient, dann gilt die

a0 4 ak

tivof
Gleichung:

WO ao die AEertur des Objektrvs ak die wirksame Apertur

Kondensors oder des als Kondensor Wrrkende Tells
Q%O%Jektrv?] tg)ede tet, M n nimmt mit Recht ap,
all man auc n meta ographisc en Au nahmen die
Blende des Vertrkalrllumrnators merstens etwas schlieRen

wird, so daB man daher den Wert z = By gor Regel
nicht erreicht.
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50 schneller storend bemerkbar macht, je hoher die Ver-
grolierung Ist.

Die der Arbeit beige gebenen 19 Aufnahmen sind mit
Angaben uber Ge?ensta Ver roBerung Aetzung, Optik,
Fil eL Pattensorﬁun Belichtu %sdau rversehen ast
durchweg Ist ZeifSoptik verwen %erun
bewegtsrch zwischen 520 und 6000; die Wreder aben der
Aufnahmen bis zu dieser Vergroferun srn £-
ehrkensweré schart, besonders wo es Sic tref%eadyzte
c liffe und die Darstellung von Aetzfrguren
ﬂe en 'Sﬁ eine Autnahme n 9000facher VergroRerung
recht-verschwommen.
Grundsatzlrche Ausfuhrungen von M itchelll) und
K die sich mit ger Theorie der Irnrkroskoprschen
anrriehmung, inshesondere mit dem Auflosungsvermogen
B chaftigen, enthalten nrcpﬁ was in. Deuts haér
annt ware, |m Ge enter ghen sie hervor, da Unser
% £s Wrssen hierii e[) en Arbeiten von Ernst
e und seinen Mitarbelitern e| Zeilt beruhe, Arbeiten,
deren tu |um Ho tsernen Lan sIeu en anrat. Immerhin
sele eld ep meri anrsc ﬁ\ ||ten dem Metallo-
grap en em erG enstan nrc tgeaufr |st ur Be-
empfoh en % unserem
metaIIo ra sphrsch Schrifttum ~ das
Thema “de sungsverm gens meist
sehr kurz be 8” elt 15t, . Abbe hat u. a.
den Begrif r numerrschen APertur
eingefufrt ung ob ep genann f
zre un zw/_r\scf en |hr er”Wellenlénge
em Auflosungsvermdgen ange
Hen Djese von |ngex ern%enteng 8?
sorg :Fltrgste be%runde Kenntnrs hat
1886£ rLAn dﬁr dchst
Abbildung |. verbessert erEsc en  Apochromate

etoes'objektirs! g&%ert Nach ng [fSt dies gﬁtun

S eine. der

Die numerische Agertur ist_nac ea = n sinu
wobel n dje Brechun% ahl des Mittels zwrschen Gegenstand
und Objektivstimflaghe bedeutet und u nach Abb. 1 den
halben effnun%swrnkel des Objektivs. Dasinu_ 1, sind
fir Luft (n = % nur Aperturen bis etwa 0,95 moglrch
unter Anwendung von Zedemol mit n kommt
man dagegen bis zur Apertur 14 Ob ektive mit noch

starker “brechenden Immersionstlyssi ke ten und Aper-
uren von 1,00 haben kg]rne praktrsén % o’eutung erIarPgen
Mrtchell flihrt weiter aus, warum eine hohe Apertur
bei ?t rker Vergro[&erun von Noten sel. ES ent teht
namlich neben dem ngtzuruck eworfenen trah um
so mehr abgebeugtes Licht, je kleingr die Malie des Gegen-
standes sind.  Wirde man dliese Beugungsbrlder die"bei
zusammen esetztemlZ icht spektral zerleﬁ srp}d nicht n“
ein anﬁen o wlrde ern a m Ge%ensta nlrches B
entstefien. Das vom Ob t]e ktiv entworfene reelle Bild ist
nun zwar stark vergroRert — bei den Qbjektiven kirzester
Brennweite etwa 100 X — jedoch tritt nun das subgek
{.rve Moment in Erscheinung, ?afs dieses Bild vom meH ch-
ichen Auge In seinen Einzelheiten noch nicht wahrge-
nommen werden kann und daher einer Nachver?roﬂerung
pedarf. Da nach Abbe das Auge bel normalem Bild
abstand von 250 mm etwa 8 Linien Je mm wahmehmen
annzq] Objektive aber, wie bereits oben angegeben,

.y
A
auflosen, é ggerbt srf]h die erforderliche MindestVergroRe-
rung fur die Beobachtung zu
1 _ a
Vmin = T°
oder fiir. X=0,00055 mm (mittlere Wgébenlange des

weilen chhtes) unda= 14 vpin = rd
Wegen der Unvollkommenheiten des Ald\?es des_(Ge-

genstandes und des Objektivs geht man etwas hieriiber

® Trans. Am. Soc. Steel Treat. 7 (1925) S. 618/34.
2) Trans. Am. Soc. Steel Treat. « (1925) S. 93/100.
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hinaus und petrachtet eine Vergrof&erun von 700 bis 1400
als »forderrche Vernl' erung Noch Starkere Ver%rofse
runﬁen zieh en das Bild nur usernander ohne mehr zu
enthalten (,Jeere” Vergrol erun%en Was sie mde I zeigen,,
ents richt ‘eben nicht der wahren’ Struktur des Gegen-
sta s sondern |s& durch Beu un erc ernungen Ee
em lgessen mu eder onen Vergrofe
rungen arbeitet bewu Ie beh.

Fr die Photographre will Mitchell jedoch im Gegen-
datz u Ho(\j/t V&gro erungen von 2000 his 3000 zulassen,
asre fur das gDmrt erringerter Anstrengung zu be-
trachten sind, s Auflosung svermopen der” photo-
al rrschen Platte betragt [e_nach Kornung un Ent-
icklung 25 bis 77, jm Mrttel 33 Linien/mm_“ist also viel
oher als dasjeni ede ﬁnges Die Platte Pt al?o schoP
el etwg 200- 300 rVer%oB ung eBrdernze
eiten der Star sten Jektrve leder.

Solchg Aufrl)ahm?n vertraﬂen daher ber bester
fihrung eine §- bis 7fache Nachver o erun eer“
Zu wirken. Hieraus ergibt sich ein % ro 2 Br der
!)n”“star]kster \{Ierr%;roﬂe ung verhaltnrs aR1g einfach und

ine zwejte Arbeit von Luc 312 aut sich auf den
Er]‘ah run en derersten auf. Seste tSic dreA#f%abe das

elng Uge des ustenrts un Martensrtsmr ofen Ver-
Rerungen z unter?#rc en. Als Probe dreérte ein Stab
us reinem Kohlensto |sen m|t265% er an einem

Ende von 1260° schroff ab %esc kt war.
reichte Gefuge bestent jm wesentlichen aus Austenit,

mit

Das so 5
artensitna eIn durchsetzt ist, und aus
eutek{\{L \on enp%er ege e en 30 Gefi ﬁ)r[(?em

zerlg e ersten 175 X ebergang von V-Elsen-
ern in.Dendriten In der Rand éone (%es hoch erhitzten
ie. ubrigen Au nahmen betref

an durchwe £-
u%eern eherlten | se r starker Vergro erunﬁ IS
Alle Aufnahmen sind in der nters ntun |

Text mgehend erlautert. Der estec en e Ern ruck
den |e wiedergaben machen, beruht neben er
zwerfe 0s hochstehen rﬂr Aufn atmretec nik auf wel
standen. Erstens sin Ir senr ? namlic
0 Ikiirlich daz

c]ien B%da standx 4 &”3 BeDtIreScnc%J nt unWIer rolern nld

ung zu v u
uber die Unschar?en Im ernze?nen h?nwe uge hen, Zwel-
tens nimmt das Druckraster l511 Striche/mm) ber diesen
aulersten  VergroR erunﬂen nur wenig von ‘den photo-
%rﬁhrsch festgehaltenen Strukturein eherten wegn Dre

r erscheinen daher sehr weich im Ton und Mmache

eiBSErndruck naturgetreuer Wiedergaben der Aufnahmen

Erwahnenswert sind folgende Beobachtungen und

ol erungen des Verfa sers er Austegrt wird als echte
estg ostin %e({) % ﬁer auch \star sten Ver-
grofSerunge urlos erscheint. . Bel langer Aetzung

werden |m Austenrt selir kleine kubische Aetzfiguren enJ
ufnahmen 60?0 X), woraus 8esch|ossen wir
1d ernste Kristallele ent air £ Auséenrts der
Wiirfe |st Die Martensitnadeln bilden sich in den G
und Zwill mgiebenen des Austenrtﬁ Ihre chhtung
oder 4 Parallelsysieme von Nadeln — weist darauf hin,
ak ol Gleréflachen des Austenits die FIacheP ernes
Oktaeders sind. Die artensrtn%den sind, raumlich
trachtet, flache. federf ormrqe GeDil % mitunter sind sre
stark in die Breite entwickelf. Sie haben stets eine Mittel-
rippe, welche dunkler geatzt wird. —Vermutlich enthalt
Prese Troostit, der Aetzen mit Prkrrnsagre aus e-
ressen wird. Dre Nade entwrckelnsrch entweder an
Korngrenzen oder an der Mittel rrg g einer schon vor
handenen Nadel: nie durchkreuzt eine Nadel Trne Zwil-
ling se ene es Austenrts Die Martensrtnaden werden
SOW?( durch Pik rrnsaure ah auch durch Natriumpikrat
star angegn fen Die Nadeln haben bei sehr starker Ver-
roRerun 5000 X) und starker Aetzung ein schraf-
lertes o er mrtunter ekorntes Aussehen. “Der Linien-

abstand der Schraffierung ist mm oder noch weniger.

1) Trans. Am. Soc. Steel Treat. 6 (1924) S. 669/91.
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Der Verfasser schlieRt ﬁus dieser Beo[Pachtunlg auf eine de

Martensrtergene Lamellenstruktur, die seiner’ Ansicht nac
aus Ersenka bid und oc-El en aufgebautrst Bei pestimmter
Dauer der. Aetzung sawohl_mit Pikrinsaure als auch mit
Natriumpikrat erscheinen im_Martensit wie Im Austenit
|zahllose hellglanzende wurfelformige Grbchen von etwa

¢000 mm Jt). Der Verfasser spricht diese als die Aetz-

spuren vor] Ferrrtkermen an, welche der Austenit berer&
or der Bild un der nsrtnadeln |nfoI e eines Anlafi-
VOrganges ausq sc Ie en Andere Zersetzungsformen
raes Austenrtf srnd die un |ttebare Brld von roostrt
Ie mit Vorliebe von. vorhandenem Kar aus%ﬁ ht, und
Llrnren truk ur die In ger Ano nung dem artensit
net un nac nsrc es Ver assers aus einer Aus-

idyng yon Troostitlame|len mit einem Kerp von Karbid
nacen H Mrrstal?ograp |sclren Et)enen des Austenits E
steh tErne rege Kritik bewerst die Jebhafte Beachtung
elche Hrese Arbeit VOR AJC&S bei seinen handsleuteng
unden hat %versc %enen ere wird seiner Ansicht
beigestimmt, dafd das Arbeiten ohen Ver?ro grungen
£in neues Werkzeug der meta ur ISC en Fo SC ung e-
deute. Doch fehlt & a hnrc tan SC a{r rrtrﬁc en Be-
mer ungen die sich tells auf die |cht|gn it ter uf dre
u heit sedner Beohac tungeen hezjehd
fries dem Verfasser d bf(lten von H n a en
e en, er en ma netrsc en und kalorimetrischen Nach-
wers erb %hte rsch ew nnener Martensit_kein
Karbid enthalt. Er emp |e as ganz ko Ienstof reie
.oder kohlenstoffarme Ersen Is dankbares Gehiet fir das
Studium  ges Martenl§|ts und verwelst auf VersuF e von
Rawdon (Bureau of Standards), der Elektrolyteisen-
tro f?hen urch s rsehro esbAbschreckeE martensrtrs h
un }s] %ashart erha 1ten habe. . Ferner trsrert
Versuche von Lucas, ay run mr ros oprsc er Beo ac -
tung uber den Zustand d |(m stenit etwas aus
gegen au as

zusagen, un welst ontg envera ren
MNes ren?1 in Die Beob Ferrrtwu elch en
Aust atI rir vom meta |sc

Icl

en  Stan Xu
unwa] rs[gthern V?nhck g src dieser Au assu
ansch|je weiter I8 yngen nwi
krrsta”o ra |s%tter Be rryf]e dln% %ervor de ?3 8
esse tber die Orien |erun des Martenshts zum
ustenrt Ineswe sn u, sondern niir eine Teilersc ernétn%
elrE allgemeinen | sebu omdor (IJ_?e es a-Eisens nac g
ise Ie Insbesondere Howe ausgespro
le scﬂar?ste Krrtrli Bt jedoch Ho trmgSc Iu] te[] serner
ohen genannten Ar F e biet der. hoch. ab
schreckten Eisen-Kohlensto Le ierun en gi. bereits
Maurer, Hanemann und anderen_bearbeitet worde
und auler einigen noch strittigen Pun ten von Bnter
eor neter Bedeutung sel |n |esen ateren Ar giten
ereits aIes U frnde[(t was L
teten ernst r] Stru
Martensitnadeln Ferrrtwur elche
der benutzten Wellenlange, ihre
unsrcher
E) ein Und mg neue zum ersten Male “beobachtete
Ern eIherten aIs P ufste&r fur den Wert ein sneuep Unter-
suchungsverfahrens, 1n diesem Falle der Uberstarken Ver-
groBerungen, zu wahlen, Dem%e eniiber wird auf das
wissenschiaftlich strenge Vorgehen Abbes verwiesen.
Bezliglich_der Feinstruktur der Ma'tensitnadeln ware
noch darauf hdnzuwer en, dal den Versuchen Lucas’ tat-
?]ach ich Ana zustande zugrunde Ia en, denn Maurerl
at ezerg die Martensrtna eln’ gegentiber de
uqsten |'1} Aetze erscherner(] wenn sehr vor-
ichti gresc frhwrr war gnach em Schleifen ohne
esonde orsrc tsmaBrege ie Martepsitnadeln beim
Aetzen gedunkelt werden. “Wegen der Wichtigkert dieser
hac tun fur die Kennzeichnung des Martensr‘s wurde
|ese e Vo rE]Berrchtfetr?jtattjer aLn emerhErsern I|<ort11 ensto fd
egierung nachgeprift, die der Lucasschen ahnlich war un
wreg dresegaus d% Erstarrungsgebiet schroff abgescﬁreckt

*) Mitt. K.-W.-Inst. Eisenforsch. 1 (1920) S. 59.

n von der
a?rtat se| daher recht
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fureinze ggchraﬁrerun §
n rofle
e

Metho |scH Ist'es, wie Hoyt richtig sagt, tiber-
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wurde. Vorsrchtrggs Schlerfen von Hand lieferte dre G
fu e der Abb. 2 un dVY 200(i ac eVg gro erungﬁ
In We chen die Marte srtna n heller als e Austenit-

Erund ersch emen aIbstun | £s Anla%sen auf (?0 erga

eln au an

eacln Lurzere Aetz auer'? als(o dasselbe Br?d wie

hne AnIa? %n erhalten at ein Bewejs flr die

unbea src t| te An% wirkun ge ferne Proben. beim

c leiten erfahren haben, Hoh res An assen (1 st bei 290°)
kehrte _die Kontrﬁste wieder um, indem nunmehr der
Aust%mtr Zerfa 8rerlte gAbb 6 und 7& le Nafj

sind bel hoher Ver rofserung auch jetzt noch se rdeut
zerﬂen aber . stell enwerseI eert% starke Zerfall sgrsc ol-
ggagﬁn ) eI?]lese \éergsuc srethe r%Staan“gt somit die Be-
u
ﬂnao L” denAr ertenvonq_ucasern betracht-

et S

itik ergen Ist, so besteht ihr Wert doch Je enf %
einem; 1 Steigerung - der mjkro hotzgraphrsc
Techni| dre etzt Wrrklrch IS zu den Grenzen der Ley-

tungsfahigkelt unserer E reruc tist rmrtt
%aregWer tfer Lucasscﬁg Ar% ten Eesteht (?arrn
Errtrsc e Besinn n ie Grenzen der Mik ros o |e
etallograp wac erufen zu haben,
gaher den a ekundrgt er uchen des Verfassers du(rch
nwen u von utravro ettem_Licht in der M

photo raﬁl le |ese Grenzen noch weiter hrnauszuschri en,
mit erksamkeit entgegensehen. tky.

Neue Mafnahmen und Vorschla%e zur Unfallverhiitung
in” der Eisenindustrie der Vereinigten Staaten.

DaR das Losyngswort ,, Safet¥ first* in der ameri-
kanischen Eisenindustrie in ‘den L zten Jahren erne her-
vorragende Bedeutunﬁ gewgnnen hat, geht sowohl aus den
zahlreichen Bericht nd Mrtterlungen in den Fach-
zeltschriften, als auc aus den erreichten Erfol en hervor,
die einzelne 91(08(1 rke auf |esem (?]e iete au uwersen

und der Oeffent |ch eit mrtrlgeter aben.. Ueber den
|de llen un Jg)raktrschen Wert der Sicherheit i |n den Be-

tr| eben un er neye We eung Vorschlage zur Vermrn
der ng der UrNa e hei deiArbert hﬁ @(ﬁ vor kurze in%
auch der Meta Maschinenausschuf® des industriel

Kongresses, ein ehend unterhalten.
us den Teachten werteﬂ Ausfuhruggen der Teil-
nehmer unter denen sich die hervorragendsten Vertreter
des Sicherheitswesens. der groBen Wer e ean en, geht
zundchst die allgemeine Ansicht heryor, aH‘S man " zur
Forderung der Erkenntnis der Notwendig kert es werteren
Aug a es des Sicherheitswesens nicht nur dessen sozjale
ideale Bedeutung, sondern auch seinen wirklichen
Nutzen hewelisen musse. Dem Arbeiter musse lar werden
dal das BewuRtsein ?rof&tmog ichen  Sicherheit
vor den mannrga}(c en Gea en des “Betriebes fur ihn
auc einen sich in Klingender Mnze auswir enden Gewinn
bedeute. Der Leitsatz: ,,Dre Betriebssicherh (ert wirkt der
Leistungs Hofc ert nremasent egen” wir ernstrmmr
aner annt un emerne Uebe zeugung festgeste
a eine stand | elpanma Ige E|nr|c tun% und Durct
flhrung van eitsmalhahmen. nur dazu  geeigne
s(gr dre Zghl etr dUnfaEe hera ufr rticken und dagmrtg die
erc aligkeit der it zu forde
In beso erem Malse Fege die Ausfll]rhru]n des CSilcher
heitsdienstes in Betriebsflhr
arbeiter, deren Ac tsam ert em ganzen Unfal ver utungs-
wesen den. Stempel aufdriicke, und deren Auflgabe gs auch
sel, den einzelnen Arberter zu erziehen. Zur’ Erreichung
eines %Ierchmaﬂrgen Fortschritts werden in einzelnen
Werken fortlaufend Besprec ungen {ber alle vorkommen-
den Fragen der Unfallverhutung in Merster und Vor
arbgrterbesprechun en abgehalten einem  anderen
roken Werk' sind” besondere Srcherhertsleute fr dede
rbeitsgruppe von 20 Mann n?este It, die allmonaflich
In emner’ Slizung mit der Werksleitung'ihre Erfahrungen
austauschen und zu ginem Bericht Zusammentragen, der
gedruckt und verteilt wird. Dieses Werk hat den be-

*) Tron Age 116 (1925) S. 954/5 u. 1007/8.
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merkenswerten ErfoI% aufzuwersen daB sich.in Betrieben
mit 2100 Arbeitern einmal 21Ta9e anweln ginzi er Unfall

erelqnete Der Vertreter. der oI|et rke ét [linois-
Steel-C iga an, daB seine Gesel Ischat In diesem Jahr
ginen Re rd aufgestellt habe, indem das Werk das

EF?%II %grr]be tha%tlege 116 Tage lang ohne beahchen

Im welteren Verlaufe des Kongresses wurden neue
Einrichtungen und Vorschlage zur ~ Unfallverhiitun
besprochen. Im Transportwesen wurde die Erfahrun

emacht, daﬁ d!) Verwendung der roten ?lgnawagg
egentber Iauen vorzuZiehen sei; menreren
erken werden nr} |senbahnwesen rote. Met [Ischeiben
Stotf-F enutzt Die Gleisar eréer
Bl B i B
kamen haufig Un alr% vor, dadurch, 5 R die K?an%u hrer
vor Beginn der Arbeit etwalge Beschad|gungen der Ein-
nchtun en nrcht festste [ten. Hier misse eine, scharfe
ta% che’ Prif ung a(e Frnzeltere stattfinden En ginem
eren Werk B arf erst mit der Kranar e|t egonnen
wer(i(en wenn der. Kranfiihre urc Aufzei ?en giner

telle v

Merk-Karte nachweist, dalé er die Kabel, Anschilsse usw
sorgfaltiy durchgepruft hat. In einem anderen Werke
Werderf) in den GieRereien JJnd Kern ac ereien %el mit
stumpfen Enden verwandt urc le haufigen Ver-
letzungen durch NageIertzen anzlich beseitigt” worden
selen. "Ferner wurde von verschiedenen Seiten”angere t
ausgiebig von auffalligen Agfklaru lﬁmtfl d]ern und” W

nungstafeln sowie von standig in Umlaur zu setzenden

Unfallberichten Gebrauch zu machen em wurde von

Pderer Seite e}ﬁegen e ate ﬂa r(} Brksamer

Warnun(t;sta oder Unfallbilder der Einbau. von
Slcherheitsgitt ern Schutzstaben . gt an gefahrllchen
&g\ev B Wie GleisUbergangen, Schalttafeln, Steuerungen

Ueber Sicherheit emnchtthnﬁen in PreBwerk n. und
and%rn Wer ﬁtatten % nmabRijgen Bear gitun
wurde ebenfa S ausfil rI| erichtet. Von einem Wer

wur e estge?]t daB |n 7% Jahren %O % aller Unfalle
die Maschinen entfielen: etwa % aller dieser Unfalle
seren beim Schmieden und’ Pressen vorgekommen oder
durch Herabfallende Stlicke verursacht worden. Auch sitze
so mancher PreRstempel nicht ﬂenu end fest in seinem
La er. oder werd durch Verwendung von un eergnete}n
Hnlerﬁmttensc |Upfrig, so dal¥ das Arbeiten damit sehr

Sodann werden sehrzweckmaf&r%e Arten d% Lagerg g
Befor erung und Bear ertun% ohlinge beschrie
eelgne singl, die Unfall mg%lchst elnzusc rankeg
Ber leser_Arbeitsweise werden Rohlinge au
Wagenmemzelnen Schichten von ochstens bis 3 t, und
de Schicht auf einem e| nen Zwischenrost, geI ert;
|eeLagerrosek0nnen vom ran leic #1 einzeln‘a %e ben
und zu den Scheren, Pressen usw. gefahren werde
Gefahren des Arbeitens mit Sauerstoff-Flaschen
im Slemens Martin- We vermeidet ein Werk dadurc
da ges die Flaschen in einem gesicherten Raum unterbringt
unt von dort Rohrleitungen” nach den Verbrauchsstellen

VOH(O me[tde UnfaJe aller Art werden st andrg von
den Sicherheitsleuten und den Meistern usw. esproc en;
Jeder Mann, der einen Unfal| erlitten hat, mufS bel der
darauf folgenden Zusammenkynft genau berichten, wie
sich alles zugetragen hat, Auf einém Werk werden die
Unfalle durchi ein€” besondere Uhr aufgezeichnet und die

Ur%ace fortaufen auf einer unter der Uhr beflndllchen
Schiefertafel vermerkt

Sehr mannigfaltiq sind die Anregungen und Vorschlage,
die Ubgr Unfallverh(j ungsmaBnahmen bei der Verarhei-
tung flissigen Eisen Stahles in GieRereien
gemachtwurden. \Von dem Vertreter einer grolten Gielerel
wurde zunachst allgemein zum Ausdruck” gebracht, daf
der tiichtigste  Geschaftsmann ein  quter ., Sicherheit'?-
Ins ektor sel, der sich dauernd inmitten der Gefahrzone
unter den Arbeitern aufhalte, um zu schiitzen und zu
warnen. . Auch habe sich die folgende, zunachst in einem
Teilbetriebe seines Werkes mit efwa 600 Mann Belegschaft

Umschau.
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Srn efiihrte Arbeltsriven& als duferst nutzlhch erwiesen-
K tr nreutem esltel te rbeltlrler V\LIJII’d IzlunacI st]kvotn ddm
icherheitsinspektor” mjt allen Unfallmoglichkeiten des
Betrle% “enp egenmaéna?tmen g Hrqlf%elrnrrchtungen
erkes bekan t gemacht; sodann myls der Ne lﬂ
?estel te, ehe er seine”Arbeit aufnimmt, emnen Ver
ungsschein unterschrerben wonach er alle MaBn hmen
unt Ernrrchtungenuzur Unfal vter hutun %ﬁe%n ich tmne(zju
alten en Unfa st den geringfugigsten der
vorgescHnebenen D|enststesﬁe Il meage g 9

Eine n(ac a meniwerte Elﬁrrchtung istin de S} QI
|eBere| leses \Werkes getroffen worden. An
hnLchen nIn Slemens artin- BetnePe verwangten
esc Ickun smu dﬁrlt ort mlr] g ear e| of,
ie 1m B é rerc e Locher bn (f
nassem S¢ rott as Wasser vor dem Ein ahren er Mu ]
In den Ofen abflieBen kann. Die Anbring unrlr dieser Ab-
fluglocher ist auf ein schweres Exglosronsrhnr%uck zurnck
zuftihren, das sich vor einer Reih n einmal Im
Wméer erel net] als man ejsbedeckten Sch r tt |n
Mul ent()]ea en atte Durch asStehenderMu en auf er
MuldenBank war as Eis esc molzen, und elmtﬁ
n den Ofen frat das W%eé das vorher nicht abf
onnte, mit dem Schm |n potzlrche Beru rung un
verursachte emne schwere Exp osron diese Gefahr “wird
urchgleerwah engurchlo erten thldgnbodnbehqben

Rerdem sind h |esem auc ie Schrottplatze
tiberdacht, wo HII‘C der Verwe assen
Scnrotts feblertt Is vernngert wrrr Etas A ste ehn ter
erfolgt von einer. ausschwenkbaren cherten
Iatt?orm aas die dem Schmelzer beim bstqcﬁ f g

Bewegungsfrethelt und srcheren Schutz_ vor UnfaII
%ewa rt Die Krapeinric tungen und Pfannengehange
nte |ee erner ta |c en eingehenden D}JFC rufung.
3 0r igen Stahles In Pfann nwaﬂe

urc erne ele trrs e Lo o otive von_einem Geba
é an er (h;t] stets ein Mann zur Si nalabgabe und

erung eislibergange Usw. vora S.

Besond er emerkenswert sdnd auch_ die Schtf
brillen, e ie GleRer tragen: erobereTerI erBrrlen
laser ist blau, der untere us hellem Fensterglas.” Diese

shammenstellu r? ge r]t dem Arbelter elnerserts klare
Sicht zur egene Icher ew rherselts %c utz e
Au?en vor dem weilen Strah sStg & Gro e Sorg A
dieses Werk ins eson ere au e Sta fannen “un
deren Aus auerun? ah nra enner und le Stopfen-
stan1g er toP1 en der Ausqul8 sind besonders
sor (P“% ﬁ Bdelnde Einric tun en im Hrnbldck
|c erhert gs ganzen Giglsvorgangs;_ so werden
Stop l_fn vor |rer erwendung gine Zertlang in

maBr er Hitze angewarmt.

uch in der FisengieRerei dieses Werkes, wo
tagllch etwa 15 1 qussrgen Eisens von Hand vergossen
wer en, tra(t;en die GieRer Schutzbrillen; ebenso er aIten
?] S %rc en Paar Gamaschen lgt Sicherheits-
sc e sl nacg der Sc |8ht WIE( Fr abgeben mussen.

|ese Weise wird eine standige Prufung der Gamaschen
und Schuhe hinsichtlich. ifrer etrrebsarcherhert gewahr-
Ierstet Wahrend der GijeRzeit halt sich der Sicherhelts-
Eﬁektor stets In der Nahe dgs SéIC lochs auf Erne der
schlimmsten  Gefahrquellen, arin_pestent, dalt die
Gieler ihre HandgreBwaﬁen in den flieBenden StrahI
schreben Ist durch das Fullen der Wagen aus dem Vorherd
Iesfeblthét Durcdh dzwectémfaf%l'ge Anbringung vgntLtJeber
ufbecken wird den . Gefahren e earbeite
3urch as Spritzen beim Ueberflre@e%g gElsens auf den
Boden entstehen, Damit auch die Beforderung mogllchst
gefanrlos vor sich gehen kann, werden alle Vérbindungs-
Wege untiedrngt sauber und blank gehalten und nrrgends
ragen Gleise, oder Bordschwe len’ uber die bene
hervor. In_ejner groReren GieRerei hat man kurzl|ch an
Stelle der. Zahnradkippvorrichtung solche mit Schnecken-
diese Krppvorrlchtir % gewahrleistet

winden elngefuhrt

ein Festhalten der Pfanne in jeder Stellung; im ubrigen
dirfen die Pfannen %IS Srcherhertsr?runden nur in senk-
rechter Stellung fortbewegt werde

Als ein werterer ?uter Gedanke wird erwdhnt der
Einbau eines Sicherheifslaufstegs, auf dem der Kranfuhrer
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im Falle des Auslaufens einer Schmelze den Kranstand
verlas%en nd sich so der Warmestrahlung von unten
entzre en kann, Sodann wird hervg %eho en, da zur
efahrlosen Entfernung enes im AusgulS stecken eblrebenen
topfens n&ch kein enwandireles Mittel erfunten worden
ist, und dafs es wiinschenswert sel, wenn in dieser Hinsicht

Neues geschaffen wiirde,

¢ eiu%e gcﬁutze egen ausspritzendes Metall und | unken

beim Abstechen es Kuppelofens sind Schutzs&hrlde am

Stic Joc fubrrnﬂen erner ollten gre Win Iertunﬁen
ofen mit Sicherheitsventilen

von den Gehlasen zdm Kuppe
erse en sein, damit nicht durch Zuruckscrha en der
Flamme in dié Leitungen Explosionen verursacht Wwerden.

Styling. Rieh. Ammon.

Aus Fachvereinen.

Eisenhutte Oesterreich, Leoben.

In den Ta%en vom 15. his 17. M 1926 fand in
| eoben die die ahrrge Hau tversamm ung er Eisen-
hiitte. Oesterreich statt. ES waren wieder zahlreiche
Mrt(lrlre er aus allen Bundeslandern un auch mehrere
Vertreter des Ha rrtvererns aus Duisseld 0r sowie der
Jsen utte Oberschlesien vertreten. Arn( g,tfla, egann
Ie Tagun mrternemVortrage von Direktor Car Ir es
herger, %ur% Uber Ver esserun des G
Ruttelun Die

iiffrlrllsgggnj es Vortragen (?en begegne%eaﬁ afﬁseltlertenA

% ?ro er
ksamkeit; wir kommén~an anderer Stelfe auf

den ortr ur
hal %enH léaran trafen sich. die Teilnehmer zu
einem zwan 0sen egru Rungsabend in den Raumen des

Donawitzer We,

aéN et? drenq r, fand vormrttasgso Uhr im
Leobener Stad theater (e auptversa n\ M)ge statt.
Der Vorf]rtzen e, Generaldirektor Dr. A, Ap ruite
|e Ersc |egenen inshesondere nepen den ertretetn der
Be or en den Handel esmrnrster Dr. Schurf Wien, und
$t.=9ng. 0 Petersen aus Dusseldorf. 1n der Begruﬂérng
ansprache flhrte der orsrtzen(i] e weiter aus
Ers nhutte nunmehrau ein einjahriges Bestehen zuriick-
blicken konne, n étf& ie bsher eEntwrckIun den
5 artungen voll anz ents rochen habe. Er ge-
ac te In warmen un nerkennenden Worten der ver-
storbenen Mitglieder. Zum Zeichen der Trauer erhoben
sich die Teilnehmer von ihren Sitzen.

Der Vorsitzende erdrterte sodann

Die Lage der Osterreichischen Eisenindustrie

und machte zunéchst einige Angaben Gber die Arbeits-

losi

glé trachte man die Zahl der Arbertslosen und zahle
Her Summe der Unterstutzten no% 30 % fur

Nrc tunterstutzte hinzu, so ergebe sic dasBrId dal sich

in Oesterreich

im Jahre 1922 durchschnittlich.......on.
” 1924 ” .

1"

Menschen befanden, die zwangsmaRig aus dem Erwerbs-
leb en au N(I;esc altet waren.
ittel der ersten drei Monate des Jahres 1926

betru die Zahl der Arb #tslosen 220 00 it dem
2bprozentigen Zuschl a% ur Nrc tunterstutzte ommt
man auf dre erschreckende Zahl von 275 000 arbeitslosen
Qesterreichern, von denen etwi 220000 den noch Im
Erwerb Stehenden zur Last fallen

n Oesterreich sind nach der letzten Statistik in
Industrre Handel und Gewerﬁe s?wre (der Land- u
Forséwrrtschat etwa 2,4 Mill. selbstandig un unse
stan tatrg In offentlrchen Drensten werden etwa
270 000 PerSonen bes?ha tigt Daraus olgt, dafs heute
E 10.1m Wrrtsc %ft? eben “Erwerbend ? alfler fir Jhre
amilie auch noch fur einen Arbeitslosen und einen
ﬂt;fggrtlrchen Angestellten und deren Angehorige zu sorgen

Aus Fachvereinen.

46. Jahrg. Nr. 23,

Es musse jedem Laien kIarwerden dal unter solchen
Umstanden von einer Gesundung Oesterrerchs nicht

och den konpe, dal viel
WPLRaR Mt besorgnregender El: cen Verfl

ZUSUB ?3 die Zah| der Arbertslosen als untruglrcher Mafs
stab fir das Befinden von n ustrre ndel und
werbe gelten durfe lasse sich an ofgen en Zahlen er
weisen,” die ebenfalls auf der ganzen Linie eine Ver-
schlechterunq aufzeigten:

Die Zahl der verhangten Konkurse betrug in Oester-
reich im ar 1923: 110, 1924: 458, }1]925 681, digj enrg
der gerichtlich eingeleitéten Ausgleichsverfahren i gn
entsprechenden Jafiren 523, 2546,

Die osterrerchrsehen Aktien sind sert Ende des
&ahres 1923 bis Ende 1925 um etwa 60 % %e allen, oder

onnen, mit anderen Worten, heute nur meht mitrd. 7 %
des Eriedensstandes bewertet ¥vehr

jese wenrgen hier “angefufirten. Zahlen bewersen
Bach der AJnsrch ?es Vortr ?%ehnden daR die La%e nrg é
esser, sondern viel, viel schlechter geworden ist a
sich ein Ende der Verschlechterung noch nicht ersehen

lat Man misse sich unwillkiirlich fragen, wieso es denn
komme, daR trotz gewisser handelspolitischer Erleich-
terungen, frotz einer Ermaﬁr ung des BankzrnsfuBes und
tr?tz einiger, dem Erwerbsleben 9unstrrlren
re Emen die Verschle% terung _der wirtschaftlichen
Ver atnrfse so unaufhaltsam” fortschreiten konnte.
Redner gaubt d man zur Beantwortung dieser Frage
erst ar nicht die al gemerne Lag e auf dem Weltmar t
mit i eranzuz lehen Pr uche vre mehr %?] 55 im Innern
elnua Griinde, welche mit als Ursache des heutigen
ends anzus

der %Wenﬁrc?ren Ausgabenwirtschaft herrsche
alles andere als Sparsamkeit.

Der Bund und die Bundesbahnen haben z, B. fir
ihren Beamtenag@arat im Jahre 1923 rd. 580 MrII
Schrllrnﬂ ausH? en, und r das Jahr 1926 sind etwa
970 Mi veransc Steigerung seit
1923 bet(rarﬁ;t also r {0 0. us der Haushaltung der

n man ahn |che Erkenntnisse schopfen,” und
e Ge geh artén vieler . Gemeinden st ?erade
|mmesc relen Dre Bertrage er Unterne mer zu den
S0zl en Lasten ab n src in den letzten drei Jahren
ver rer ac nt. Dre Ar erts osenfursorge die Im Jahre 192

72 Mr Sc |I r rau rfte im Jahre 1925
Mi \?g er or ert aben wssglt
en a s eine ervre hun der Arbgitgeberbeitrage

bedeutet. Dazu kommen wa rend derselben Zeit Lohn-
ter%erun en, di érch zwischen 40 und 100 % bewe et'
gn noc |ewsentlrch Steigerun derAb
Grun des InvaIr nernste Iun eset7es, fern
?nstrgen Steuern, Ab ga en.und ebu Een die sich J
all egeradezu b angstr end vermehrten, sowre |e
Tarifer ohunqen er Bundesbahnen dazu, so fande sich
bald emne Erklarung fiir die Arbeitslosenzahl, den Aktien-
index und die fortgesetzten Zusammenbriiche der Er-
WerbE)unterrnehm
em Terror enrqen die immer fur sich verlan en
ohne_Rucksicht auf bestehende Maglichkeiten, und
olhtrschen Schacher der Pg &eren Sej es In der H aupt
ache mit zu verdanken, dal$ die nternehmungen 50
ubferaus Isr:hv%rer belastet unjd groBtenterIs ausgepreRt bis
auf den letzten Groschen daniederlie
%\/ Ih % 0R I(]ner anerﬂegne%] herror dal die
Regrerung In ric trgerErkenntnrs er Sach ge besonders
in der letzten Zertunablassrr%; bemuht sej, fur die Industrie
bessere Lebensbedingunge zu schaffen aber solange
wirtsc af sf rdernde %a ayf. der ehe
eremrtwr tszerstorenden ugestandnissen auf der
anderen Serte erkauft werden muB, solange die FEr-
klarung des Unternehmers hohere Lohne Und_ soziale
k sten “nicht mehr bez%hlfen u konnen gls freche Ver-
nung er Ar eltersc t bezeichnet Und entsprechend
behandglt werde, konne eine Besserung des gegenwartigen
Zustandes nicht erwartet werden.

Steller-
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irtschaften helﬁe in |r%ende|ner Form Ertra
schaffen. Die. Wirtschaft misse zumindest die Bedurf-
nisse aller an ihr Befelligten zu befriedigen |mstande sein,
%ias heilit awch demjenrgen der ihr sein’ Kapital zur Ver-
Ugung stellt, eine ‘angemessene Rente einbringen.

Leide der Verkadf der Ware unter einef vermin-
derten Aufnahmefahl keit des Marktes und sei selbst
durch moglichst ver md(erte Herstellun ?kosten und
nie rrgere erkaufspreise der Absatz |m vollen Umfano-e
nrcé wie eﬁzu ewrnnen, S0 musse. die Erz ur(Trunl_g ver-
mindert, er Betrieb eingeschrankt werderl. Das ser
rc]whts nderesai Pflicht der verantwortllc en Le|[er ur

Sicherung aller an der Unternehmun Beter ten
seren sie nuf Kapitalisten, Arbeiter oder An est
A es, was diesen Grundsatzen widerspreche, be e&tte ur
|e In ustrie Verluste an Substanz und Kapital, also
Verluste an der Grundlage des Ganzen, was letzten
Ende %n Zusammenbruch EnF sorr]nl)t das'Verschwinden
von ertsge egenhert zur abe

Woher aEer liomme es nun, daﬂ? s Verstandnis fH
diese ganz lar liegenden Dinge vollkommen . vermifit

werde, sobald der Industrielle der roBen Arbeitermasse

%e%emg)%rlsntugaﬁ die MasseOJetranSHrertaktr[lltvgt%rrtteg H|ese_

wor erl |er%e an das der Fiihrer selbst nicht glaube. Der
Unterneh er aber habe dszn usammenhan&l mit seinen
Ar eitern verloren un ane die Frage, die Wir Arbelter-
frage_nennen, bis eute nicht zu o en vermocht
eim Wiederaufhau der Wirtschaft sej es ed?ch
noch lange nicht amrta getan, unter Ausnutzun aller
technischen |Ifsm|hte dre I-Ilerst lun sv rha tnrsse zu
verbessern, - durch ‘handelspolitische na men
Inlandsmarkt z n zen un gre Ausfuh rmoogAcb ten
2u heben, oder durc ormen er Steuer- und’ Abgaben-
politik die Lasten der Industrie zu vermindern!

Der Gewerke hatte in friheren Zeiten Fuhlung mit
jedem seiner Arbelter der Arbeiter Iebte Im Bewu tsein
semer engen Zugg origkert zum Unternehmen er onnte

den Werdegang “der ertlgen Ware vom Rohstoff an bis
Zum Versan u ersehen W rf%z auf die GJJ ﬁtes Er-
zeygnisses seines Werkes und blieb in quten un sch echten
Zel en mit sehner Arbeltsstatte aufs Inngste ver Fnden
Hier hat sich im Lau Zeiten eih Wandel vo
ﬂ?n haben sich Zustande e tvwckelt die mit Sorge
en und zu ernstem Nachdenken zwingen.

e Vergrdlerung, der Betriebe gnd dre dadurch
edl te Verme run%éjes Arpeiterstandes hat eine Ent-
rem ng zwrschenl striellen un Ar eltern mit sic
gebracht; die vollends eintrat, als die groRen Gesell-
Schaften’ entstanden und  Angestellte “und_ Arbeiter
sich einem unpersonllchen Unterniehmer. gegentbersahen.

R ech anlsberun ijer Betriebe, |e| mer strenge H;
durchgefuhrte Arbeitst un waren dig Ursachen
er Arber&er em Herste ur(tjgesgan%e nicht mehr folgen
onnte en Einblick Zusammenhang seiner
atl% eit mif d em Ganzen verlor und heute dem Werke
fremd gegentbersten

Diese Entfremdung fiihrte zu offener Feindseligkeit
gqen Unternehmer und Unternehmung, besonders wo
Onter schwierigen wirtschaftiichen Verhaltnissen die

teressenvertlretung der Arbeitnehmer ein politisches
eprage erhi

Der fortwahrende KIassenkam?f aber fiihrt zu emem
basen Ende! Der Krieg hat die Wirtsc aft zerstort und
um Wiederaufbau brauchen wir den Frieden. Ange-
stellte und Arbeiter muissen daher wreder den mnerlrchen

usammenhang mit dem Werke gewinnen, und nur
gemernsamer ille wrrd den Erfolg” bringen.
orsﬁzenge des VererPs deutscher Eisenhiitten-
Ieute General irektor Dr. Vogler, sagte am 24. Mar 1925
U den deutschen Huttenleuten: ,\Was hilft es uns, wenn
w'r uns bemihen, die Huttenbetriebe auszu%eséalten
und Sie, memne Herren, stets von dem hohen Stande der
Technik zu unterrichten? Was hilft es, wenn Sie d
Kenntnisse, die Sie gewinnen, so srihnell wie mdglich |n
die Tat umsetzen, wenn ein so gewaltiger Faktor, Wie die
Arbelterschaft nicht innerlich” an Ihren Arbeiten teil-

Aus Fachvereinen.
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Dieses Wort, so schlof Generaldlrektor Dr. Apold

seine bedeutsamenAus thru eln .wurde in tiefer Erkennt-
a m?se von einem ersteg

nrs er é;e er(]war |ﬁen Ver
uhrer aer’ deufschen Wirtschatt aus esproch?n un
sagt uns mit voller Deutlichkeit, wo ebel anzu-

se zen ist.  Wir mussen bel aIIerWahrun? ernerstren en
Drszrﬁ n durch kuge Behand ungd Aufk ﬁrun%
zie ung Im Arbeiter den Sinn fur die Wer H ernsc at
wied er zum Erwecken bringen und ihn so afimahlich als
verantwortthnrgsbewuﬁten Itarbeiter fir uns gewinnen.
Nunmehr® erstattete Pro gssor von Keil“den
Tatigkeits- und Rechenschaftsbericht
(ber die Zeit seit der Ietzten Hauptversammlung im

November des vorlg r] reds Dem Bericht ist zu ent-
ne men da 18 Mitglieder dem Verein neu beigetreten

nh so dal8 _die M? |eﬁierzahl SICIP dadurch uf 242
erhoht hat. Ein zur geldlichen Kratl ung des Verelns
bei de Industrreelnrgrel Iteter Schntterzelte t]enfE %Ig
f von einer Erhebun erner |trags%e| S
au ende Jahr abgesenen Werden kann.” Mit Riic smht
die erIerl( erdanstaltun en Im Herbst soll nunmehr
nach Maglichkelt die Haupt ersamm ung immer Im Mai
Hammentreten Die durch diesen Beschlul erforder
ghen Satzungsanderun en wur en genenmigt und auch
der Rchens haft?benct ur . Kenntnis enomfmen
ergri Handfs mrster Dr, Schurff das

Wort te Einfadung_und gab s?m r Freude
Ausdruc ersonllc an der “Tagung tellnehmen zu
konnen Er ?e achte der hrstorlschﬁ edeutung Steier-
Htars fir_die Eiseninduystrie unii( ob mit_Gen ?tuun
ervor aa srch gerade In_dieser kritischen Zert e Mi
lieder der Eisenindustrie .in_ Oesterreich zusammen-
eschlossen haben. und da BdreElsen Utte ihren Sitz In die
ontanistische I-iochs%hule ver eﬁt hat: hierdurch sed
gin Innerer Zusammennang zwischen |ssensc att.un
Praxis ge en, der sic nur zum besten der Eisen-
Industrie auswirken konne. Besonders begruBte er gs,
da durch die Griindung des Zwelﬂgverems wieder innige
Be)zrehunn%en mit dem Hauptverein in Dusseldorf ge-

Der Vorsnzende dankte dem Minister fir seine Aus-
(hrungen und erteilte Herrn Huttenjnspektor Ingenieur
5aus Strasser aus Donawitz das Wort zu™ einem
ortrage (ber
Die Vergasung Osterreichischer Braunkohlen.
eher die Ausf en werden wir an anderer Stelle
noc eing ehetnd Verrtc b carl
weiter Vortragender s ringenieur Car
ArnnAo aus Ge?senﬁ?rc en |R gsselnder ‘Weise Cber
Die Bewirtschaftung menschlicher Arbeitskréfte in den
Betrieben.
ugl|ch er Ausfuhrungaen des zweiten V(irtrage
emen ruheren Vortrag von Carl Arnhold alf der
Gememschaftssrtzung der Fachausschisse des Vereins
deutscher Eisenhtitte Ieutf m24. Ma,(1925h|n ewresenl?]
Unter Worten herzlichen . Dankes an beide
Vortrﬁ(];enden schloR der Vorsitzende darauf die Ver-

rH nschluf an die Sltzunr% versa melten smh((it
Teilnehmer zu einem Festessen i Hote Garner. Bel
Tafel begrufte Generaldrrektor Dr. Apold dre zah rerc
Frschrenengn Mitglieder s?]wre die nwesen en Hutt
rauen und wuraigte noc mals in kurzen Worten
edeutsame n Inh er e| en V0rtrae Er apkte aH
leser Stelle auc Steiersch en asser kraft-
Elektrizitats- Gesellschaft (Stewea) ie den Tellnehmern
am nachsten Tzﬁge e Besich trgu g der Telégrtsc -Werke
und der Baustelfe Mixnitz erm en werde. Der Vor-
sitzende schlofs seine Ansprach em|t em Wunsch, daR die
Elsenhutte Oesterreich ' weiterhin thre  Tatigkeit mif
Fréo& fortsetzen moge zum Besten von Wirtschaft und

0. Petersen (iberbrachte die Grife und

Qn
WUnsche uges Hauptvereins, bedauernd, daR in diesem

menschliche Arbeitskraft im Produkgionsvor-
gang. —?/erlag fa qelsen m. bﬁ-l Dusse(aortI
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Jahr die Vertretung aus dem Reich nicht so umfangreich
habe sein kdnnen wre Im vergan enen Jahr Er Unter-
o Coaehete d&%&'ﬁ? e
gen weiteren ArEerten ergErsenhutte Oesterrercrsr
engsten Zusammenhang mit denen des Hauptvereins den

zeSteﬁrr%&r?)lrg®rgt’)\ltg K. Meerbach (ibermittelte Orruﬁe
er Ejsenhiitte Obersc
|1:\f Pr Ha S versamme\ten sich dje Teilnehmer in
Peterfrerenstern Wo der Schutzenverern 2u. Ehren der
Tagung ein FestschieRen veranstaltet hatte._Bjs zu spater
?bﬁ? rs]tundqe blieb der groBte TerI der Tellnehmér i
fo r& 2 trmqur unegn ?9'5% erfolgte der Besuch de[
e]r%rtsehWer e. Mit Automobilen wurden die -Teil-
nehmer zunachst nach Mixnitz zur Besic trgunq der 1m
Bau befindlichen Murstufe gebracht Generaldirektor
fbauervon der Stewe Hrt(rllt die TeH] %r rrd
ernen anre en en Ueberb T E sher durc
u rtgn Wasserb a ten der Gesellschaft. Er erorterte
erner die weiteren Plane des Unternehmens. Nach einer
5urzen Mitta Wgesrast in_Graz erfolgte dann dre Be%rché igun
ES Spitzen r]ks In Ter tsch. A Ter‘n oRer Befri

as Gesehene kehr en mer abends
Patentbericht.

Leoben zuriick.
Deutsche Patentanmeldungend.
(Patentblatt Nr. 21 vom 27. Mai 1926.)

KIl. 1a Gr. 3& R 63762, Verfahre
WASsern von Koks ohle vor dem Ver okungsprozeR.

W"hlgln ﬁé)ttgrran& ?(O%UIEBAI& S}Ln d%s Walzgutes

Fried. f<rupp, Grusonwerk Akt -Ges., M %Ef Wur %u_

7, B 121689, Dorns
walzwerke Bochumer Vere?n fiir Bergbau™ und ur{-

stahl{abrd@tr I 1%0 w“s 894 Vorrrchtung um Ali
fuhren von fachen Wer tucken aus emném

ﬁ Hammer asc men a I'I rauns%tv\}ér

r. ofen mit st enden
Kammern und% %eneratrvherzung joseph von Ackeren,

PrttsE ng SL&A}%
G 34 864- Zys, z. Anm.
Beschickung von Ko ?[rn Co. . Josef% %ae er,

Be”rﬁus s &P ﬂ}g 154: 745, 7. Pat. 385 36
Abdichtun der Ofe nkipfe ‘von Kokséfen. ~Arnold

Beckers oln Ka H0h8]zwzo ernstr. 36,
(% % us. z. Anm..H 99 253,
Schrchtregler ur Drehrrngte érofen. ~ Ludwig  Honig-

mann
KI. ?ge 1, St 38073. Fullkorper fiir Absorp-
tionsraume, Rea[(tronsraumeu d rSteﬁ Bverk Act. Ge?
vormais errsoh & Cg Berg.-Gladbach.

Kl 12¢ 4059, "Verfa ren zurAnrercherunug
vorrr Ge%sen und Dampfen In Gasgemischen. Th
schmi

L
PL agsel ritrode flir elelitrrsc%we G%sremrgldn? :

|sc £ Gasremrgungls gs. m afserslautern.
00 995. VerteilungsVorrichtung
furdre Beschrckung von Oefen.  Gustav Hilger, Glewitz,

Ke% W éllg 361051§ erfahren zyr, Erzeu %
\J/OR Meta Ischwasrnm in Brikettform. Société Ano

n r rain
0 (fo%er e% gT 30 189 Selbstentlader. Gust.
Talbot & Cie. m

[ 241 Gr. '?
brennhare BrennstoﬂA ms?)es Ko
Elektricitatsgesellschaft, Berlin.

Rohrfbrmige Nﬁder-

nbrenner f schwer
enstaub A Ygemerne

an wahrend zweler Monate flr” jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte 2u Berlin aus.

Patentbericht.

um Ent-

ig DreAnmeIdun%en Iregen von dem ange%lbenen TageVeffahreH 2um

46. Jahrg. Nr. 23.

K| 3le Gr.7, W70 flo Erﬁr{rchtun 2ym Halte
eines Kernes'in emer geter ten GulStorm.  2)r»3lig. Eric

Will, b
|lg-|arr6 ur% n B EJeberfuhrungsqurdrscher
Erze in Sulfate. The Complex Ores Recoveries Company,

Denvr XOaStGA 7. H 101 259. Unynterhrochen arbe‘
tender Ofen 'zur Ausfuhrung chemischer, Inshes. meta

e Herfpern"szt%?%e o0 onen Tomperaturen, r 230
G rrkl 4E|d V&ren 14, Soh 73 067. Verfahren ym Ver-

¢ en und Enfc r men von Formen und Spritz- und
é]re?lrgusen Robert Sc Warz gprarlotten urg, Kantstr 158

r. 3, P 48 807. Verfahren zur Herstellun
von gesc%mo?zenem Zement. & 1ysrus Jseng

B d M h fabrik. D
ue eﬁ g{] asc men a9§|480 evorrrchtun um FEr-
zielen glerchma |ger Gesehwrndrgkerten an Betherwerks-
ketten Gliederbandern o. dgl. Déutsche Maschinenfabrik,

Cret BSOYY: 5 b 49 655: 705, 7. Pat. gL Ver
fahren zum Verle%en von. Roh rstranlgen 08nIx |
Akt.-Ges. fir Bergbau und Huttenbetrieb, Abt Horder
Verein, Horde i.

Deutsche Gebrauchsmustererntragungen.
(Patentblatt Nr. 21 vom 27. Mai 1926.)

KI. 7a  Nr. 949764, RohrteduzrerVorrrchtung,
besiehend au? drei in_ginem Rahmen %e lagerten konischen
Walzen. _Wilhelm  Jansen, dsse Liniepstr._ 125.

KI. 7¢, Nr. 949 752. 'Walzenabstutzung fur Blech-
richtmaschinen u. dgl. Karl Fr. Ungerer, Pforzherm

Arlinggrure 6 Nr. 949600.  Schufzausmauerung von
Kokso{enturen Emil Suf, esenﬁrrchen Durers[ )
Nr. 950 096. Ko slosc d Verladeanla

3
Or. ¢ O &c S nlhasen . 4 (‘h
R O PN 6@9 Koksfos&ausﬁ% Veﬁu ‘.
ernrrchtung Dr C. Otto & Comp., G. m. b. H., Dahl-

ause& q_Ze I\F 49 793. Vorrrchtuaw um Ar1 icherden
von Verunrernrgurl%en aus Gasen o gq mit Fu orpern

Eduzkd P‘e'sﬁl“r 3%? Vorrichtun zurVerhrndehrung

des Rostens von In Wasser ein eauc hten Rohren

De”tfﬁhe gM SRR O eggsp e bau, Unter.

lagsh ru%ke ur Schrenenbe estr ung n |Sr -gtig. Theodor
Blchholz Berlrn Zehlendorf, Schwerinstr. ~26.

. 193, Nr. 949 846. Stahlhalter fir Wejchenzun-
genho eImaschrnen H. A Waldrich, G. m , dlegen.

0074, Anordnung zum' Lagern von
Kubeln auf Kr%elw%%en Frrléd Kru& gA t. Geg Essen.

Kibellagerung fuir’ Kiibel-

wageQ %acqgm 9679({ %5 'A\\}érrlrygeerlunn %r?rchtnng fir

Muldenkrgﬁr Henschel & rl( H, C seI
Nr. 949 808. EIe trrscher Versuchs
Chemisches Laboratorium fur Tonindustrie und T

mdustrre Zertung Prof. Dr. H. Seger & E. Cramer, G. m

KIBei{lP) Nr.. 949 745, Fahrbare Drehtischform-
maschrne Schwabische Hittenwerke, G. m. b, H., Werk

Wasierag{r %enN 949 972, GreBpfanne Fried. Krupp,

Ak
Grusorlrw%( r\} GEMQM mgpannvorrrchtung fur
Radsatzdrehbanke Collet & Engelhard, Werkzeug-

maschinenfabrik, Akt.-Ges., Offenbach a. M.

Deutsche Rerchspatente

. KI. 18 a, Gr42 yrugm 422 vom 17. DeF;ﬁr(r)rPIttertl%rln

%Etgb %El F‘]F_ gmr th&%o in Kopen hagen.
rikettieren von r[JuIveerrmr en Erzen.

Nach vorayfgegangener Erhitzung im Drehrohrofen
wird das Erz im erhitzten Zustande, jedoch bei einer

LOD_
=



10. Juni 1926.

Temi)eratur welche ebenso wie die ihm im Drehrohrofen

frter te Temperatur nterh lb der Sin erungstempe tur
legt, mernerPresseo er ahn Ichen Maschine éinem so

Druck aus esetzt, dal eine zu

\/ . samm%n angende, porose Masse

l..31a, Gr. L Nr. 423400,
vom 26 Jum 192 aus§egBe en
am 30, Dezember
Prrorrtﬁt vom 21, .
Adolphe Poumay |n Jam
Eeesflez Namur, Belgien. Kup-

Der Ofen hat drei Gruppen von
Windformen, an denen Bwer
sich In der Schmelzzone befinden,
Wahrend die dritte. Gruppe ¢ im

th %rg ver chredener Hahe
ober er Schmelzzone, ange-
bracht ist, um eine voIIstand
Verbrennung_ der Ofengase
bewirken, _Dre Gruppe er
unteren Wm form a st radral
er ichtet, d re ittlere Grug
von Windformen mit F
radra en m einem tangentialen
Kana gebi
3la, Gr. 4 Nr 423 401, vom
4 Aprrl 1925; aus?egeben am 6. Januar
1926. Carl’' Rein” In Hannover.
Vorrrchtung zum\ Trocknen von GieR-
formen u. dgl.
Einhan enderFeuerﬁoP der Koks
korbawrr m eine sen ec Ach se
abwech se nd in ent% en esetzter Ri
tung re U ég VErsetzt, oner
er erﬂmi h ere ase daussto tV
er Um ewegung dagegen  Ver-
grennungs? {t ansgu tg %

en it ST i
ochofn 0. 6

Darg loch-

stopimasc ine ?U

Die Beweﬁun des Deckels a der Einfiillsffnung b
geschreht durch eine Zahnstange c, die F)arallel 2ur_Achse

ders d gefihrt ist und in die ejn auf der Steuer-

weile g (P Bs Zylmaers sitzendes Za?mrad eingrelft.
Kl 24¢' Gr. 11,
Nr. 423445 ~vom

22. Mar 1924:  aus-
qe eben am4 Januar

ermf
Goehtz in Berlin-
Schoneberg. Dreh-
bare Aschenschiissel
Ur Gaserzeuger,
Schachtofen u.  dgl.
t I[t)erShcthacr%tunter-
gi mit_einem
auc%%?ech ain
Wasserschrff das aus
dem Boden' b mit
Schusselbordc d, e
Bl o
ECh?aka?j rechfrtd mcr%t
is auf den Boden
50 daf die Schlacke bei
Drehun des Bodens unter dem Schachtterl ! an aIIen
3tellen%erc maf&r heryortritt un% sich zunAchst
en unteren Sohuss Ibord ¢ und auf thm nach oben sc |e

Patentbericht.
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KI. 18b, Gr 13, Nr 423 436, vom 27. Juni 1924; aus-
%egef)ena ezember 1925, Fel}en & Gur Ieaume
ealrnswerer aﬁretlen Zyr GsesﬁtrgsChgrstc elr? Prufun éjes
h(letallbades in Sc me gF sc?r quktro

AP giner Stelle der

étuasratezr C\?ee Xynar nq este eer e esjw r eser
[ Ie Si di

Stee bil Je P ﬁfs#rrart wir urc

gine
Qeffnung I er andu dem Spektrosko
ob achteg Der storen e E|n Mer von em Herzﬂcﬁ t-

hogen ausgehe Gase und Dampfe jst_durch die tiefe
La%e des |n‘spchnbo ens und d?rrdﬁ?r die.i |n |es§ ?]tat-
Pn ende enerq ts er amrt)f vermieden, durc
remden Damg n der Zutritt gésperrt wird,

KI. 3L b, Gr. 5, Nr. 423448 vom 19. Mai 1925; aus-

e benam4 anuar,1926, St.Ang. (S. . Robert Ardelt
gn%e Ie o‘nrengre%erera age f)

rl Vorzugsweise

doberﬂache wird durch eine
Erntrrtt

C aeermelfl tten
U
sohle d [duft ein
rhn gférmiger
ginem TrraaeurS
[
e(rust eqrebrldgter
a, an
dessen Innen-
?ertedr%Rohren-
ormen
e
ung GleBen zu
ebener Erde vor-
genommen
erden denndoch aberchQtund uft an die unteren Stellen
er Formen dringen, an denen die Arberter tatrg sind.
KI. 7a, Gr_1, Nr. 423593, vom 10. November 1923:
aus%e ehen‘am 7" Januar 1926 Morgan Conﬁtructron
n Worcester, V. St. A> Walzwer

Kl 182, Gr. 4, Nr. 423435 vom #{were Paare von stet n Walzensatzen a, b, ¢
Junl 1925 aus%g%eben@m“ég@ mindestens drei) (9fefenwalzensatzed £ an,

AT

trieb .mit dem der nachst vorher%enden
Gruppe er stetigen Satze ¢ ?ememsam ist. un anlg%
von' den an ere Walzensazen des Walzwerks
Wa fensatzea nd b werden von eine emerns men K raft-
quelle angetrieben wa renoL le Walz nsatze , g von be-
sonderen Motoren h, i getrieben werden.
KI. 18 b, Gr. 13, Nr. 423 475, vom 17. Dezember 1924;
ausg egeben am 4. Januar 1926. Linke-Hofmann-
hammer, Akt.-Ges..  in Berlin. (Erfinder:

o 'Af% Ev%”n“s‘t’gﬁga oy schm.%%ﬁbaarerﬁ )EBZSJ e i

Herstel
chrott wird in en Herd o en ern esetzt und auf

seine Ve#;)re nun stem er hitzt. ﬁs an, werd e
Sauerstoft oder sa erst ende Stof eflihrt un
die Zufthrung auft ererWarme anzo dertell wers ern estellt.
Die Verbrennungswarme bewirkt dabei standi das leder-
schmelzen des Materials. Ist so der esamte Schrott In
Eisenoxyd Ubergefuhrt, so werden djese m eel neter
Weise zU Stahl oder schmiedbarem Eisen reduzie
besten durch Hinzuftigen von Roheisen In flussiger Form

KI. 18 ¢, Gr. 1, Nr. 423 494, vom_27. Juli 1924: aus-
%egeben am 8. Jantar 1926. Fritz Doblin_ in Mann-
e|m Verfahren zur “Herstellun von GuRsticken' mit
Siliziumgehalten von etwa 10 % oder me

Aehnlich wig beim PerIrfgquerfahren werden die
GuRformen vor dem, GieRen auf etwa 500 0 erhitzt, wobei
mit steigendem Siliziumgehalt und steigender Wandstarke
geringere Temperaturen™ gentigen.

deren A



790 Stahl und Eisen. Patentbericht. 4. Jahrg. Nr. 23
ische h erw tert in deren nach der Feuerstelle a
A Ba 665a%uNrr 1"'2236501DrV°mu2d30 f“”' 132z, aus- ‘\e ener Wan ein Rahmen e eingesetz ist,_der cine gu
% LA % sodor Th orserl o Rerlin, Schner en elagerte, mit einem nacB em RzHg anal b
Ver afrren 1ur R Huktron von Eisenoxyderzen und eisen- {”” e”% nteten Iechfversle ene Ne enIu{tern klagnpeg
oxydischen Abfaﬁerzeugnrssen i retizlerenden Oasen re%vrc t\I/%rsg gﬂ”@ ar eerdéegeTrer ém IemKraelnem fgen-
Yrvr(r)teerl die Temperatur ter Ronsioffe und der Erzeugnisse ind 0 angebracht, gat i S bom- AuEscthagen des

Die ch emrscﬁmpfusamr%ensetzun d%rr reduzierenden
Atmo hare und der Partialdruck der reduzrehrenden Gase

B | r dr rbrennungserzeugnisse In Beziehun er
eim Reduktionsvorgang innedenaltenen Temperatur wird
S0 gewanlt,

dal eine dgewu schte Reduktionsstufe der
Eisenerze erreicht wir

KI. 18c Gr 9, Nr 428%%8 vgm 12, Dezember 1924
Erfurt. Vorrlchtung zum A uhlerb

% (jer Wer stucke
einem z rrsc en Ge

hause a drehbaren Facher-

%es} [Isc steht durch ob%re
effnun en mit dem obe

ren Hohl raHm e des das

%her este mgebe n
ehaus 1
es Fac er esteI urch
Oeffnungen g mit dem. un-
teren Hohlraum ieses
Gehauses in Verpindung.
Daf Gehduse besitzt eing
Lufteintrittsoffnung 1 sowie
ging Luftaustrrttsoffnun k an der oberen oder “unteren
Selte les eauses sod die durch nErntrlttsstutzenr
erte(} %rm Sc arwenweg urch die ernz Inen
s Fac erﬁeste indurch stromt und sic (an
en geg i ten Werkstucken erwarmt, bevor sie durch
AuslaRoffnung k abgeleitet wrrd

vom2 Seﬁ]temger 19%\2%3 g%
&ege en 6. Januar 1926
inhar

usso
arqottent% g VYuhof
Das u eGu awird
lich von unvol standr
ver rannten. Gasen umspl
und durch eine strahlendurch-
lassige. Wand vor der zugefihrten Sekundarluft und
deren Verbrennungsgasen geschitzt.

KI. 18 ¢, Gr. 10, Nr 423 505, vom 24. Mai 19%5 auF

ﬂeg%ben am b, Jar] 0 enbau Gesel schaftt

In Disse orf VorrrchtungB ggﬂr von
locken un ram

men 1n Warméfen,
Aufeinem ara”el

zum Ofen verfa
. baren Gestell a ist
€1l eine. Vers hrebbare

a. mechanisch — ange
------- 1 trighene  drefbare
qu b befestlgt de}ren Ende mit einem dig Unterfassung
locke erm en en Ansatz ¢ versehen Ist, Dies
Emrl(cht n erm@ licht es, auch kantrge Blocke im Ofen

zwecks ger hmaRiger Durchwarmung 2u wenden.

KI. 241, Gr. 8, Nr. 423510, vo 3 Marz 1923 aus
gegeben am'5. Januar 1976, Frieg. g{ﬁ(
In"Essen, thr ﬁErfrnder Bern ar ein Ess
West und Karl Neuhaus in Essen). Ver rennunggre Iermrt
Einsteuerung von Nebenluft in den Sc ornsterﬁ aych-
em in erner
lece er Kanalwand ein

ﬁn |ufteinlalkorper vor-
ese en ist.

Zwischem dem Rauch-
schieber .d und _ dem
Schornstein ¢ der Feuer-
stelle a Ist die Decke des
Rauchkanals b zu einer

Ne en u?ternIaBko Ders g au
des Rauchkanals b bleiben.

Kbt ST ol 123,200 Vo
6. Januar 1926. Wrﬁgng r?en‘aer
in RendsburgI Kern zur
steIIungdvon Hoh wazen

ie Kernsaule a sind die La-
meIIen oder K de srabe b, (I‘Jre ob eg
und unten urch Ka sen c
lﬁ feuerfestem  Bau toJ aag-
schlossen sind, so anPeor net, dap
le zusammen esetz eine voll-
ommen gfat alze |den wo er
an(a in den Kerntgr en und
in der unteren Kapsel den Gas-
abzug gewahrlersten

erhal

4c Gr. 1, Nr. 423 879,
vom 11 efz ember %23 ausge

eh en am Jan
%o Ur asc Firm
runner GeseI-
sch at Wien. Gene-

rator T ﬁueru%rmrtden enerator
umschljeliendent Dampierzeuger.
Zwischen den Dampferzeuger
a und den eingehangten Fill-
schacht dﬁ ener tors wird
ein_Ring anE et, dem
Luftz rVer rennung der Gase
zugefthrt wird.  Den Dampf-
erﬁ(eug ra umschlieRt ein M rT]

h% erf ernen Damp

berhitzer e aufnimmt und

em (Jre verbrannten Gase gurch den Betriehsdruck des
Generators unten abgefihrt werden.

KI. 24 ¢, Gr. 7, Nr. 423 881. vom 23. Mai 1923 aus-
%egeben am 13, Januar 1926, Zusatz u Paten 08 884.
utsch uxem urgische Bergwer utten-
Ges. und W alter SchucanY Dort
mund Urpschaltvorrli1 tuB% fur Herz{ggse 0. d
Festgelagerte D einerselts von ger
Zahnstange ¢ angelenkt, anderserts stehen sie mit auf der

Zu?stan e han eordneten Anschlagene fin Eingriff und
wodurch zerlrrHachesES(ereleZ%n ns%erng Staen ?rguvre rscu wen t
stange b_bewegt und durch eine a%eq gre Versc r{kf
aus der Tiefla ge in die Hochlage gebracht und dann erst
verfahren wir

Kl. 31 ¢, Gr. 8, Nr. 424 036, vom
gegeben am 15 Januar 19 ? Gelsen |rc ener Ber%
rks-Akt -Ges., Abteillung Schalke, in Gelse
kirchen. IgEn‘rnder Fritz M0 rrr\r/q in Has ei
Peter Biefa % n Gelsenkirchen,) . Verfahren und orrlch-
tung zur Her te ung von Ernguﬁtrlchtern fur Sandtormen.

B K

6. Junl 1925: aus-

Das den EinguR brldende S k b des mehrterlrgen
Trichtermodells wrrd vor dem A e en der Form aus-
gehoben wahrend d g Inlauf EI ende Stiick ¢ durch

|eré:orm gegen das Modell des GuRkorpers a durchgezogen
wi
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Statistisches.

Der AuBenhandel Deutschlands in Erzeugnissen der Bergwerks- und Eisenhittenindustrie im April 1926.
Ie in Klammem, stehenden Zahlen geben die Pos-Nummem Einfuhr AuSfuhr
er, R/Iona{m\Fchwelse uﬁerdzien aUS\%artlgen ?—Iandsel eups]ceh Apr”t 1926 Jan._A&r” 1906 April,[1926 jJan.-A;%riI .

Eisenerze (2378) s 714 57
Wergaera (2310 T U Rl g em
El%el'h odler agganhgltlgf asreinigungsmasse;

Iiacken Kiesanbrande {237 r 47 590 185 214 21 991 70 242
chwe Ikies und_Schwefelerze (237 1 74 89 204 714 17
teink |!] A{g%aglt unbearb. Kannelkohle (238a) 417715 1648 761 1156 885 4715 713
ri“” 2038 R 153 464 579 620 1288 9427

---------------------------------------------------------- 2493 15200 340064 1560 307
Steinkohlenbriketts (238 ) 65 644 83 513 117 956
Braunkohlenbriketts, auch NaRpreRsteine (238 f) 8 208 41 487 45 503 967 19
ElBen und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843 b) 83 599 289 901 450 555 1684 643
RoheIsen (777.a)  evvveemsnsnsns
FerI‘O?IhZIl(Jm r)nangan -aluminium, -chrom, -nickel, 4% 30831 29028 119772

-wolfram un7d7 ajdere nicht schmiedbare Eisen-
Br'ec'heeﬁ?e”ngeﬂn( o, Eiriliane a5 a8 TR ¥t B 1
%ren unh RO renfotr)mstuc7e8gusn|c7t780hm|edbare . 21 &0 42219 157 694
ro I il ]
Wayen aus Hp%t sc mele (Z db ?8(?/1 A],A2] - 0 95?1 7%8 28 %%%
Masc mentehe r% rbel e s cht schmied®

e G 192 I perhelet, 2%8 1056 162 %7
Son Elsenw %ngorgh und ?Zb 7%t3 eau nlch) -

0 Iu ohschienen: Roh locke: Bramﬁ]en 1438 7622 29 74

%%( oce Platinen; Knuppel Tiegelsta a1 25 0 60
%Eabelsen orme|§a """ B'aﬁd'éi§"ne[t785Al/-\égz] 28 716 87 753 1% %% 3?9 58%

ch: roh, erichtct. Usw, P } 2911 9 33 15183 15519
Blech: abge?c | ac&q% oliert, gebrau tusw. (187 6 53 83 9
Verzinnte B pefe e (Wei b chg ...................... 784 330 685 2333
Verzin te B ec RVCLRO ) — 128 g 1929 6 381
Well- P iffel-, Waffel-, Warzenblech (7893, b) 356 758 1259 4334
Andere Bleche 5788@ 790‘3 ................................................. 60 13 455 101
Dra|1 ewalzto gezog,verémkt USW. ggla b79f2 , 2520 15 880 39 107 164 258
Scsr{ﬁac een 7oghsr%n : |zt oder gezogeh; Rohrenform . .

e Bt vt o G 0 by b e T ol
H hRsc |enen usy)v Strafenba nscrlene{l E sen

ahnschwell.: Eisenbahnlasch.; -unterlagsplatt. 6 050 33797 38 940 163 732
Eisenbahnachsen, -rad elsen -rader, -radsatze b2 4853 17573
Schmiedbarer Gu B % hmiedestucke' usw Maschlnen-

eile, roh un ear gitet, E § SC mole bar? Eisen

t798a, b, ¢, d, e 799 al), 1), e 868 3580 14252 55 578
Brucken U. Elsenbautelleausschmledb isen (800 a, bg 183 970 4601 — 16 319
Dampfkessel u. Dan\pffassera%s schmiedb. Elsen SOW|

u ammen gs. T evon% An ertonnen Gas- U,

?rllg 8 i reanr 0 un%sstucke 8(515)ne ven 66 329 4042 17 243

ile usw,
Anker, Schr(aubstocke Ambosse Sperrhorner, Brech-

eisen: Hammer Kloben und RoIIen 2u Flaschenziigen;

Winden usw. )D ........................................ 33 118 598 2 398
Landwirtschaftl. Geraﬁe (eaoaa ?9 810; 816.a, b) %6 236 5 821 26 538
Werkzeuge, Messer, Scheren, Wageén (Wiegevorrichtun-

gen) usw. (811 , b; 812: 8134 b, c, d e; 814a, b .

15a, b, c; 816'c, d; 817; 818; 81 9) ........................... 87 406 2798 11 593
Elsenbahnoberbauzeug 820 af ........................................ 684 2973 1233 5221
Sonstiges Elsenbahnzéu (%2 8, D), 4 A 302 1165
Sch rau en Nleten Schraubenmuttern, Hufeisen usw.

ee .............................................................. 136 379 3878 13 317
Acgszen o ne Eisenbahnachsen), Achsenteile usw. ”? - 1053
Eisenbahnwagenfedern, a r'i EI""Wéd’e’h’f’éd’é’f'ﬁ"'('82'4"&"""b') 107 282 539 2219
Drahtseile, Drahthtzen ........................................ 15 44 1129 4312
Andere Drahtwaren (82 b 26b 68 315 1258 31 527
Drahtstlf Huf U, sonst Na [P( ? 1 2 479% 20 583
Haus- un cengerate 8 13 62 2430 10179
Aﬁttenb e E n aren """"""" 283 b, ¢ 830: 831: 832 B ® H 3013
e tbrigen Eisenw ; ; ; :
833; 84 835; 836; 83(1 838; 839; 840; 841) . . 74 349 7863 31 453
Maschinen (892 DiS 906 ) ...wvvvmmmmmsmsmsrsrnrmmsnnn 2 861 12 668 38 472 154 757
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Brikett- und Koks- sowie Eisen- und Stahlerzeugung des

Deutschen Reiches in den Jahren 1923 und 1924.

Nach den amtlichen Ermlttlungenl) wurden in den

Jahren 1923 und 1924 (ohne Saarge
L Briketts.

let) erzeugt:

1023 1924
Steinkohlen briketts

m g Eetr}ebe ...................... 78 87
sgen. versicher-

ten hesc atlgt n Personen . gg 105 g

; 1£35 4359 47

0
Verarbeitete Steinkohlen . t 1798 31
Erzeugung an Briketts . . t 1941£3

Braunkohlen -Briketts
und -NalpreRsteine

o) g Eeerﬁ?s'geebne'Vé‘fsi'eﬁé'r' By.om

UIOU100
wooory
-0
(=218 5 NS

L
2T % 720 746 & 681 504
\E/Ezrean t%teanB?a{LIJ% tt?] e fu} 26 533 173 29 221 760
. pre Stemle\l'"'ré"""ﬁ .......... t 515 465 281 536
S o NEPTEE ¢ 30910 177986
2. Koks
o aer Eeertr#sebeen'"wr"s'iéh'é“r' e o
fen besc aftulg en Pers?ﬁ . 36368 28814
Koksofen am “Jahressch
a) mit chervhv?nnnuer? der Ne-
Bnenerzlé%sﬁﬁr?""déf”'n]'é 2159 21318
enerzeugnisse g ger e 448 541
Koksofen durchschnittlich
m Betriebe:
a) Lmt Gewmnung der Ne-
enerzeu NISSE oo 10 325 15 952
% ne Gewmnung der Ne-
enerzeugnl Sﬁ ................ 139 355
Emgesetzte te}|<n kohl HM% %g? 3411, 222 %9
rzeugung an Koks . . .
Erzeugung an Teer ot 447023 3?5 648
Erzeugung an B%nzol t 101 046 194 089
Erzeugun an sC wefels "Am-

MONTAK USWorvvvrrverrernnse hi 174714 327 519
Absatz an Leuchtgas Millm3 2665 3513
3. Eisen und Stahl.

, Hochofengetrlebe

al L]0 T—— 63 55
Zam 3 Eeru*s en. versicher-

ten beschaft ten Personen . 33463 24 371
Hochofe a JahresscthB

VOTNANABN  ovoovpevesenpenngos 209 193

.................................... 152 138
Gesarﬂtbetnebsdauer Ot111|eser 1730 173
Ver%rauchte"'ﬁ'é'ﬁ§f6f¥g
Eisen- U. Eisenmanganerze t 7962 512 12 265 452
Mnﬁgﬂagrejze (it Doer 30t/0 3160 645 2)224 594
Kiesabb ande‘"'ij§'v'v' """""""" tt g% 431(1)8 ;gg 88%
Schlackenu Sinter aller Art t 1004 185 1427 127

Relfg? 8V|erzed2ar}rshef%e A \S/tgﬂtlsélk des %%Utfche

Davon aus eigenen  Gruben 1923 51

S
2
B% 553 71‘2” 1438 87398eren infandischen

G),\,
=
=3
D
=]

Statistisches.

46. Jahrg. Nr. 23.
| 1023 1924
Hochofenbetriebe
hi (fernleli) h
Zuschlage (Kalkstein, Phos-
e | 1695 808 1954 754
lis ................................... t 6096412 8446 613
HolzkohTen . t 2790 2 180
Koksroheisen- Erzeu% ng t 4938 132 7830 178
Holzkohlenroheisen-Erzéu-
UN Qoo t 2373 2316
gsamte Roheisen - Erzeu-
9\5 %u'h"t'é'r' ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, t 4940505 7832554
GIe[Sereiroheisen ... t 1017 655 1267 581
GuRwaren | Schmelzung, 47423 34024
Bessemerrohelsen D 21 101 46494
h masrohelsen ..... S 2313858 4423709
SetfinslttenslenEisue'nmaﬁlegﬁleli‘elﬂ
........ g 1477 247 2048 912

Hg]eilrst%]elsen (ohne Spiegel-

t
Brucﬂ und “Wascheisen . t 4 844
Erzeugung an verwertbaren
N E G — t 870 457 1038 909

1501
2!

Eisen- und StahlgieRe-
reien, einschl. Klein-
bessemereien
Zamg etr}ebe ....................... 1516 1560
Za erufsgen. versicher-
ten besca en Personen 161 836 141 582
Betriebsv rr|c
JahreSSf lisse vor anden
KUPPELIOTEN cvvrvevvrrsvssrrnn 3096 3147
FIAmMmMOTEN ..oeoperemeeesseen 108 121
Slemens Martln Oefen. 9 97
empero en ................................ 799 756
el? ................................ 897 855
E rostahlo ] [ 13 1y
Kleinbe semer rnen . . . . 128 126

Verbrauc te Rohstoffe:

RONEISEN v t 1298622 1421 905
SCNFOE v t 75892 78085
Erzeugung an Gquvaren .1 1780861 1922 993

Elsenmjr& TemperguB undt
Emalll|erter""b"d'e"f""éﬁf"'é'naere
Weise verfeinerter Eisen-

1732 240 1865 275

48621 57718
Schweifteisen-
éPuddeI-) Werke
ZahI er Betriehe. o 414 )13
Herufsgeen versioher
ten esc a tlgi Personen 903 697
Am JahresschiuR vorhandene
123 112
avon:
Pudt?eltifen ............................ 92 89
SChWEIROTEN v 31 2
Ver rauchte Rohstoffe
RONBISEN  ovvvvcssssissinnn 19 41 19 323
SCRIOME  ovessvnsesnsesnn 32592 39 609
Zuschlage (Eisenerze usw.) 1012 10
8) Davon stammten im Jahre 1923 aus: dem Inland
einschl. nlchtermlttTIter Lander 4661 t, Schweden 29111,
Ungarn 430 t, RuRland 52 183 t, Griechenland 2318 t,
Tur e| 6441 Slna| 65141, Asien 89 132 t Brasilien 18521
Jahre 1924 aus: dem Inland 1049, RuRland 89 227t
allen 2297t Afrlka 10 89 t, A5|en 118455 t, Ungarn
53t Schweden 838 t, Brasil |n Sb
4) Fir 1 Betrie sind die Angaben geschétzt.
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Schuei Be 1923 1924 1923 1924
(Puddel-) Werke Elsenbahnoberbauzeug
gy o AT e
rzeugung an:
SChV%EIEEIsen ........................ 6355 47 867 und KPemelsenzegg? . 662 961 1044 151
Raffmler und Zementier- . Tra grr]e(liuonrdm%g?lr}bgr 80 mn% 10080 450 665
verwertharen Sehlcken o3| 1k Stageseny ot Forien
FluBe e itrke g JETSEEN . 169780 2355 48
Zah| der Betrjebe..o. D13 D103 Walzdraht o
Zahl der berufsgen. versiehe s 103 \é\l%lbzdlechhe """ T Wh2z8 913969
ten beschaftu%ten Personen 4738 32590 aruber s a&k) 489216 734 817
Am JapresschluR vorhanden h Emmi
Betrie semrchtungen V&'”Ee e (unter’Smm) .t 434 07 618 6B
i I CogE ga
Bessemerbirngn. .. 12 1 || d """""" isenbahuze
Martinofen mit b : eﬂsgrS] Radur o 4 196 179
ZUStqu e 131 431 Sthmieg estiicke . . ;%g% 137 959
Martinofen “mit - saurer ~ Zu a % nore Fertigerzeugr sste)af Lot0dls 2%
i I i An%eg”zung Ssveerwerg \Dfall-
Tiegelofen i d ChRoken). R t 1414786 2155020
ghh %ﬁ% %%? 2%% 88% Die Ergebnisse der Bergwerks- und Hiittenindustrie
Elljsscnlage (KaIkstein i) 61? ggg %619 (ig% Deutsch-Oberschlesiens im April 19261)
Gesamte Erzeugun? d. Flug Februar ~ Marz  April
ei en u FluRstahlwerke . 6208 177 9703 284 Gegenstand 19t26 19t26 18t26
Rogg;ggﬁer B 6085 217 9569 095 Ste&nkohlen 1331 077 1515 192 1200 306
Thomasbirneri............. 1982580 39017 b gik Rgl sl
Bessemernirnen.. .......... 6648 27013 1000 1060 3%
Martinofen mit basischer roech und Foordi 80 50 5
ZUSTEIIUNG oy t 3952 157 5329 858 %
Martinaten “mit sairer " Zy- enio und Hom&log 1230 1288 116/
| llllllllllllllllllllllllllllllll 68 945 131 967 C Wee mmoma 1354 1520 1220
Slektrobahlt N0 Rk R Ri 1o
Lt of Bl R
S%H?&%%%Zﬁf ENG B e 1) g0 g ¥ 3%35 e
selacen anderer Art 1 I5438 6l 61 Fertvgg;ggu Nsgd. - D78 A8 D6
Walzwerke (mijt oder
ohne Psrcehf&n\}vgeerdkee-) oder BUNG v 190%9)
....................... Die Ergebnisse der polnisch-oberschlesischen Berghau-
%3&' ggF Eeerttﬁsegbeen versicher- AE e und Eisenhittenindustrie im Februar 19264).
Vtgpbrbesccr}aw rtegnPersonen . 118 608 390 830
DR rden: 6065 374 9305 174 egenstand T
FIuBelsen und FIuBstahI i i
alb eug ........................... 1131 833 1848 154
Schwertelden- i Schwem- StEINKONIEN .o A7 15439%
Aet;sferlllhalbzeug ........... Kb'i" ” 48839 59135  flsenerze 0 3 a1 35
. (?eperﬁéijg”me » wa| o mwe Wl
esamte Erzeugun alz-
werke, efnschl: der. mit |hnen . Bohbenah,und Momelogep- 4 1438
verbundenen  Schmiede- Steinkohlenbriketts 1682 e
Preaﬂv%erke ---------------------------------- t 7200 698 11212 892 GSBV\?aIEeennu, Schmelzung e % g%g 2 %g%
HKarI]kﬁzpeu (vor %\{VI%LZ%G BLOS%(% Halhzeutzq zum Verkauf, 1%8% é?g
2um' Absatz bestimmt . 092 542 1790 044 Eertigerdedgnisse. der Walzwgks ™ 17 482 20180
Fertigerzeugnisse............. t 4783370 7267 828 Fefretu'rgeerrﬁ?llf;gsrﬂ'estsreleab'e ..... ﬁ ....... LT 8 049

* Von 6 Betrieben sind die Ergebnisse geschatzt-

1923 wurden die Ergebnisse fur 12 Be-

m_Jahre
triebe, |m Jahre 1924fu 11 Betriebe von Sachversténdigen

geschatzt
3) Fiir 4 SchweiBeisenbetriebe sind die Personen sowie

die Lohne und Gehalter mit angegeben.
xxmM

erkl}
/

Oberschles. Wirtsch. 1(1926) S. 271 ff.

2) der Walzwerke einschl. der ‘Schmiede- und PreR-

Januar bis Marz.

Z Berg-Huttenm. V. 65 (1926) S. 350 ff.

102
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Wirtschaftliche Rundschau.

Die Lage des franzdsischen Eisenmarktes
Im Mai 1926

Der Markt zeichnete sieh wahrend des Mai durch
Festigkeit aus. Die Entwicklung der Gescharte war
besonders auf dem Inlandsmarkt betrachtldch und hrer
wieder namentlich . in derz iten Hal es Berich
monats. Mitte Mai erreichte der Fran en seinen t|e sten
Stan mit der erkun dai dre Inlandskaufer, d |e sich

ahin in der ung auf noc unstlgere rerse
zuruclipehagen héttten qroBe Auftra% in der Befurc
tun? ergaben, die Pre steriqe]run%J urde U grofen

anr%; annehmen. ~ Zahlreic mstane schienen
u r| 5 |eseA |cht ZU unterstut en die Erhdhung des

en un spreises sowie_der Versa ? osten, E
star enWec sc ankungen. Die Mehrzahl der Wer
|e noch lﬂ vier Monate “besetzt waren, zergte wenjrg

T unq all die neuen Au trage anzunehme
aI me r(]e La%e< wirklich ? ru urchslchtrg war.
Soweit die We eAuftrag r Lieferung In m hrere
Monaten ann men taten Sie das nurmlé relsvorbehat
Die. Fetrac tliche Tatrgfkert des Inlandsmarktes, eine
natirli che o?e des he n&ﬁn Fr n ensturzes u ertru
SIC ht au n der viel mer v
Wregen schwach ag m|t leic ter Besserung
zwerten Maih a fte un ne em Nachlassen der Auf trjat}rre]
e erklart sich einerseits

. Diese La a
mdeﬁlegen ées bqulschen Eisenmarktes, der éleut (J
nkende ﬂf P d anderseits 'daraus, da

|e an Sic nfsma |g wenigen Auslandsauftrage

rAusfuhrmarkt urde noh

scharf umkamgftwurden D
unﬁunstr er gewesen sein, wenn ? r? ischen W
ich nic wegfn des Streiks erne Zert (e; ng Mar te
atten ernh ten mus?en dsagqmeng t war die
Hatun des Marktes fest, und die Preise zogen. an.
e [ mehr naherten_sie sieh den Weltmarktpreisen.
In(?ge es Sinkens er Prelse auf. den Auslan s arkten
nster%ﬁn dem franz0sis Mar t wurden
are Ausf uhrges te zu, Preisen a esc ossen I ast
en. von | ranzosrschen Verbrauchern  gezahlten
Prelsen gleic kamen
Wahrend der ersten 25 T ?e de Mar ha]t die 0. R.
C. A 119253 t Wre herste un%s ks er aten Der
Preis fir Feinkoks au Reparationskonto wurde
?éztfur dag ritte ertelg1 hrauf 128 Fr. fur |eferun|g
ub er |fsen Fun au asse wege au
Gent ur Lie erung ms Inland, au 107 Fr, 1o ent
?tter am u}r Lieferu ? in die ? des Kanals
? fob Gent odefr Rotter am [ Lreferunrg
|e Haen des Atlantischen Ozeans, e der E
Eo ung reises  fur deutschen Wlederh rstellun s
urch die Regieru g vom 1 Jum %tzteg
beltlrtarertwfeurr% |hrgc s?ee Vrrertnjachr 230 OOOeta e enluelger
286 080 tim ?au?enden Vrerteie A% %

Der arkt fiir Ersener Yvar sehr Iebh[fft nur dle
e]u beI Ischen Kaufer lagen_unter Fr
SC nrt Dre Pr Ise hatten stel'%en e Richtung und naher-

en sich der Wechselparitét. Es kosteten je’t ab Grube
sowelt nichts anderes gesagt

Breé ?ne Erze, 50 %, 3.5. 15.5. 29.5,

oder St. Nazair 11 11/ 11/6

Kalkige Brreg-M inett 32—-3 3= U3
Briey-Minett oy 339 40—42 39—41

Kreselr e Lon u’\/ﬂv inette . . . 19—20  19—20 19—20

Dieden ofene inette, 2% . . ,,  19-21  20-21 20—22

Normandie-Erze, 50 %, fob Caen S 10/6—11 1116 11-11/6
NanCy-MINette. .ummmmmsrsrrsrnn S 18—19  19-200  T19-20

agt,

peson Jé"tﬁgtﬁfan&ge”w#“/tﬂﬁané ; Séarkua%%{rgg
}N%m‘%e gbanzen der aus#andrsche Wettbewerb blieh
t. Die Preise waren fest

Die %ﬁauf emRoheisenmarkt b(]teb v%rzu |th
Mit Rucksicht auf die Preiserho ung fur euts

erteilten die franzosischen_ Verbratcher Auf traﬁe welt
Uber ihren Bedarf hinaus. Die neuen Prelse fUr phosphor-
reiches Gielereiroheisen Nr. 3 P. L., Frachtgrundlage

Wirtschaftliche Rundschau.

46. Jahrg. Nr. 23.

Longw z wurden auf 460 Fr. und die fur phos[%horarm S
Gieler |rohe|%n auf5 0 Fr. est e etzt. "Hamatit-R
eisen fUr Gielserer erfuhr eing Erhohung um 50 Fr.,
Prerse fur |egele|s 10 brs 12 % M, um 60 F ér
e piege ]ersen 18 bis 20 % ? Mn, um r Die dem
andsmar t fUr Juni zur Vertigun %este |ten Mengen
Wurden vorlaufig auf 45 000 festgesetz konnen aber’ Je
nach den Bedurfnissen erhoht werden. Es kosteten in

Fr. je t ab Longwy:

. 15,5 295,
PhosR‘horrerchEs Gieereiroheisen e — B B
419 419 4
Nr. 5 L 418 413 418
NI 3 40 410 40
Nr. 4 405 405 405
Nr: 5 400 400 400
Féh%sphora 45150 45750 45750
onelsen
5% i 438 43 43
—1% 3 . 0y 4
doas RN
%J%BZ%O&? % Z W
15150% Si 4
Der Markt fir Halbzeug War sehr lebhaft, be-
son er? mfovge der Inlﬁn sall tr e. Das usaans
gesc t war d? %ut |rw)tsach ch wegen es Stre
in Englana, lischen Kaufer vom ranzosrsc en
Mﬁr fernhtet Die Mehrhert der Werke |s}
schattigt bis in den September h |ne|n Im al %e emen
waren “die zur Verfugung, stehenden Men? wenig
umfangreich, besonders hinsichtlich vorgewalz er Blocke

Es kosteten in Fr. je t ab Werk Osten

3.5 5. 29, 5,
VorﬂewallzteBIocke 540—550 550—570 580—600
Kn Ppe ...................... 570-580  580-600 610-630
o U [ LT D— 610- 630 630 640  660- 670
Der Walzzeugmarkt war durch groBe Festllgkelt
gekennzerchnet InIan S u tra n en se r zahlreich
Auslande g er unstaq
der’ allseitig  star e ett ewer ruc t a g
reise. Die ver-

Werke waren gut pesc rgaftrgt und
angten nur_in Ausnahmefallen Lieferfristén unter vier
Monaten. Es kosteten je t ab Werk Osten bzw. fob
Antwerpen:

Stabeisen %Inla{t%
Ry
Trager P.A. EAusf?

Das Blechgeschaft nahm_betréchtlichen Umfang
an Feinbleche Wurden besonders gesucht; In  Grob-
Iechen ¥var der auslandische Wﬁttbewerb lebhaft. Die

29. 5.
r. 740 7% 820 780—850

17500— 4.15. O|s742156 415—708| s 4.15.6
126 4126%|S418— 412—%5413—
4136 4136

=

E
£
Fr.
£

Werke torderten sehr ausge ehnte” Lieferfristen. Es
kosteten in Fr. je t ab Werk” Osten:
3.5 15. 5. 2. 5.

Felnblecne

(t | 1228 1230 300 1350

Mittelbleche 94 80 100 -1050  1000-1050
Grobbleche . . 760- 00 800- 820 820- 810
Breiteisen . 720-730  740-760 760-800

Nach Draht und Drahterzeug nlss n bestan?l
wahrend des ?anzen Monats st |Pende Nach rae Zah
reiche Geschafte wurden abgeschfossen, so a ie Werke
fir mehr “als drer Monate “beschaftigt sind. ~ Walzdraht
und Drahtstrfte Wurden besonders stark verlangt. Es

wird eme erem arun%\/I unter den ‘Erzeugern geplant
mit dem_End zwec mdestprerse festzusetzen Es
kosteten in Fr. et . - 0 s

Walzdraht. . . 820-850  830-850  830-900
Drahtstifte .. 1350-1380 1380-1400 1400-1500
Blanker Draht 1150 1150 1280
Gegluhter Draht 1220 1220 1350
Verzinkter Draht 1575 1575 1700

Auf dem Schrottm arkt konnte man keine grofe
Geschaftstatr%ert feststel en. D|e Lage, Ist jedoch
?P eeraun hme der ersendunlr]qen nach
Belgien und Italien aur dem_Punkt, sich zU andern.
Die” jahrliche Ausfuhrmenge ist folgendermafen  fest-
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gesetzt worden: Italien 128 000t davon 20000 t Abfalle [ uxembura: 15, 15. 5. 29 5.

von vorgewalzten Blocken ?peln f nd NeUGISeN:  VorgewalrtéBlocke £ 313 3.7-Bis 318 3174 bis 3185
Belglen 90000 t, davon 14 000 Abfalle von vorg KUDPEl e kad- g;g 168 136, 4L do. AR
walzten BIocken Knu&pen und Neueisen: Grofbritan- "' 5% g h ' wurden”

nien und Irland Das Uebereinkommen mit ‘}3 %]C werBfersenmarlit wurden. —aus-
Italien, nd in Kra etreten ist. setzt gen schlle |ch A rgeschafte abﬁ;esch ossen Im {brigen
Schrottbedar? It Hen 2U em au von Ersenerzeu? war der M t unverandert sciiwach.  Inl ands%escha te

mssen in Frankreich in Bez|e un ie Italien ewahr kamen mC t zZustan Dig ZUkunftsaUSS|Ch en sind
MrnF f]tmeng? von 12000 gan gu zw%r nach-  Wenig gunstig. ks %steten et

o %'nneéH?ger”eth%ﬂd%Or‘%OO ft‘”dor? 6800 SOOI seesegnne s o R

Wi W S ufe v _ _
Ersenhuttenerzeugﬁrsse In Frankreich stattfrnden Ugher  Schfveptbidy oy P 00008 700740 -

00 t hinaus kann Italien eme weitere ersor un (Ausfuhr) fob Ant: -
fordern im Verhatprs von.1t Schrott z ]h Een weE £ 54kt 4.16.- b'fs‘i'ls “7”'5‘;]18"6
erzeugnrsRﬁ Fran rerchh st nurverp flic teft ’ |ese schwar?'rungeerrzf%er?ggeme?zrt i 1A ngne V\{<Cm56m
L MEnE (Efigfcwanren, wenn seine vertugharen — ger rsten. Half ri Monats  die Piederdric ende

W|r ungI des eng ischen Streiks, Die letzte Maiwoche
Eern erchteF erun% |mAusfuhrgeschaft DrgWere

Die Lage des belv?lschen Eisenmarktes  geben keine Inlandspreise mehr an.” Diese wiirden von
| R e e

M oy et W & sl o i i
friedenstellend. was sich aus egrohlrchglrjrngas rise erl?art R R gerrn(]; a0 e vk

nkten je nach dem Beschaftigungsgrad der Werke
die Mitte des Monats ernen h rad erreichte.
Trotz des Sinkens des Franken, was eigentlich das (}Nger HohJe ter Aufetrage EsK ste?ﬁ et
Aus{uhr escha{ ge nst t habe muBta waren Ver- Belgien: 15€5' 2945
kaufe |n Auslan enn zah re|ch Zudem Stabersen A sfuh{ 4.19. bls 5-- 4.15 -bis 4.16.-4.15.-bis4.15.
verschlol der Ausstan Bbptannren ur eTrlgn fa%” 1 sy i ) ¢ g
Zeit diesen wichtigsten Absatzmart Die Werke fanden  Waliand ekl 500 sz sg%s. CHY
auch keme Entschadigung auf dem InIandsmarkt enn Winkeleisen A”?% )4.18. b154186 414 4146 4
hie niy kamen ar&gesrc%J a s Schwankens der FraE prantstabe (Aus L}Lj%% R L '2%
anrung und der herrschenden Vertrauenskrise kaum aIt AR m oo

Gesc e zustande dDre wenrge Auftra%e die erterlt cistn (Ausfuhr). . 9.4.- , 95.- 92- , 946 926 , 95-
wur en Waren auf&er em von n Seiteh scharf um- SLgxemburg 4186 4196 46 . 417~ 416 . 4166
stritten.  Die leichte Besserun des Franken In der  iADEISEN et 13- 4-1- 1332 T10% 4136 Ua13g
Zwelten Haft% des Monats. hob dl% Geschaftséatl kelt Tragerij.‘ o 14 415- 41260 413~ 413 ) 4146
etwa | man den Iarndruc atte, d ﬁ lef-  Walzdraht......... 576 ;58 b6~ 5T~
stand erreicht sel, waren rerse |mmer noc star . Der Ble% a}f wur edurch ie Lage der ubrr en
umstritten, Solange b Hrgen nic telne veraatnlsma Ige Eisenzweige beeinfluBt und unterlag wie diese der

e.gEtwlr leiben die Mark tver wrrkun?er es Erankenriick ange? ie Unsicherhejt War

ﬁ ftrqung des Frantken ef
tnisse verworren, weil die %lsc en Wer ezwerDrrtte auch hier groR, um so menr,”als die meisten wrchtlgen
|hrer Erzeugung an das Ausland verkaufen und es nicht Auftrag ahrend des an en Berl%htsmonats urch den
wagen konren,” mit Rcksicht ayf dre Preisschwankun- ~ auslandischen Wetthe unterboten wurden. _Der
en Ver flichtingen auf langere Sicht einzugehen. Trotz ettbewF r d?r deutsc en WE e war he onéiers in Fein-
em war der grofte Teil der’ Werke noch gut beschati blechen lebhatt. Ende Mai besserte sich das Ausfuhr-
mit Ausnahme der Konstruktlonswerksta?ten deerg geschaftlercht Auf dem Inlandsmarkt blieh die Tatigkeit

reien und Brickenha ansta en. Die Vo egiery chwach; die Werke gaben aber Inlandspreise nicht mehr

an eorgnete Beschran rAus abenrrra&dle urick- an. Es kosteten Jegt

71 ungi oder Besch ran un%l elsten? HAuftra € Thomasblech L§ 15,5 2.5

ur Fo ge Vom 1 Juni an erfahren die Lohne in nasnieche e

Eisenindustrie eine aIIgememe Erhohung um 5 %. zAusfuhrg. 5.4 bis 5.5,- 5. his 5.1.- - big 5.2
Der Roheisenmarkt war weni 513- 510, 511~ 35 » 510~

lebhaft: dje Mehr- 3« (Ausfuhn) . 5.2,
zahl der Werke, die noch bis Mitfe Suf Arbéit hat, 10 Lo BB 60- ) 6a1-65- , 676 65, 676
es Vor, unter den gegenwartigen unsicheren Verhaltnisse 2, %ﬁglgh 618 619- 615 6176 615 . 6175
nicht auf dem Markt zu erscheinen. Fir GieRereiroh- 1y2 Ausfur) 648, 6.19-615-, 6176 615, 617
eisen Nr. 3 Wurde d%r neue Prejs auf 500 Fr. die t ab " (AU ﬁhr). 71- , 7.2~ 610, 6.12.-6.106 , 6126
Werk fur Lieferung bis Ende nachsten Juli festgesetzt 1% »

Die Erhohun um 0 Fr, Je tist eine Folge des Anzighens | (i 795 o 53855-:-: 8725651 3
des Huttenko relsesEtJ)O Fr. fir deutschen und 155 Fr.  sito ', EAusfuhr} 97- 7 99-91. 95-91- | 95§
fur belgischen Koks). Es kosteten in Fr. je t: Polierte Bleche
Belgien: L5 155, 205 ((EIELE) Jm— 6505 18501600 1850 1600
GieRereirohejsen Nr. 3 P, L. 385—390  455—460 500 Pollertre Bleche fl. fl. fl,
GieRereiroheisen, 2.5 bis 3 % Si 385 450 490° - 16—16,50 16—16,50 16—16,50
Thomasrohersen Glte 0. M. . 380—385  445—450  480—490 Auf dem Markt fiir Draht und Drahterzeugmsse
mHererr ?qaé’en N 3R L 30395 450460 500 blre1b uie Iﬁa%eunsrchvalr Dkre \{10” Qug re?] fur ihre Ro
Gleperd eisen, Gite 0. M 385 150 190 19 abhangigen’ Werke aben 310 sammenge-
0ssen un ern Verkaufs urg erngerrc fet. Dieses

Auf dem Halbzeugmarkt kamen wenig Geschéfte wrrd nach  Charlerol t und erhalt den” Namen
zustande. Erzeuger und Verbraucher wollten sich unter — Socobelge Wahrsch%.nf%h werden die anderen Werke
den gegenwartigen Umstanden nrcht festlegen Be-  Giesem B%lsplel folgen. Es Kosteten in Fr. Je t:

stellungén waren” daher wenag zahlreich; wenn die Werke L5 155 995
trofzdem gewrsseWr erstan skraft il zer&ren vermocht DraNEStife .o 9501000 1100 1200
s0 lag dies daran, daf sich die zur Verfigung stehenden Gealuhter Drhatht im0 1 100
Mengen vermindert hatten Es kosteten In Ejet: Vearglnelgteerara . 13001350 1300  1350—1400
elgie 1.5 15, 5, 29, 5, Stacheldraht...... L 14501500 1500 1550—1600
Vorg%réaelzte Blocke £, . 3186 317-Dis 2176 3.17.- bis 318 Der Schrottmarkt blieb in Unordnung Einige
BREREY o El ML o5 i 496 ) 86 Geschafte wurden fur das Ausland i Marfinschrott
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abgeschlossen, Die Nachfrage im Inland war gleich Null.
Es kosteten in Fr. je t:

Martinschrott . . .
Hochofenschrott . .

Die Lage des, enR/Ilschen Eisenmarktes

305315 32155—330 32%-330
310

Wahrend des Mar machte die_schlechte Lage der
%roribr' ewnlschen Eisenindustrie Geﬁ nafte tats chgmh
nmaglic er von den Gewerksc ten ausgeru ene
Gene aIsEreAk % F 3. Mai; ov(\i [ er anL
mit ingungslosen ebergﬁ? er . Gew sc aten
zusammen rac auerte der K enstrerk von dem der
Generalstreik seinen Ausgtanvw rtnen hatte, fort und
halt noch an. Unter den Gewe Hen die zum Strel
au efor ert hatten, waren auch solche der Eisen- un
Stanfindustrie: trotzdem waren die Werke in nennens-
werter Zahl In der L Fe thre Arbeit fortzusetze 3
11 Hoc ofen in Schottfand, 1 oder 2 in Mrtte en arl

rLerNor ostkuste nd ehenso eine Anzahl von .7h
wer% Die ers? lerl eléen vernin ertenAedoc
sowohl die Versch als auch den Inlandsversand von
Eisen- und. Stahlerzeugnissen, ferner das_Entladen von
Schiffen, di m| Stah IE %nrssen in brlthschen Héfen
ankamen, da ockar

gra ktisch von rde
Wi |9en getan wur en un [g Pze Arbeit auf |fe
smlttelvel'sorﬂnnﬁ (IJ ?et war, .Das A
oren sGenerastre atte e der Welgerung er
Bergleute, ]; %bert urtick zukehre keinen besonderen
EIHH au |e rrtrsceElsen un Stahlindustrie. Die
le Koh| enverso&gung erl a?]senen Best mmune
machten es den Wer |e nc ? atten
Lager legen konnen, unmaglich, ihre Ar e|t ortzufuhren
Gefen Ende des Monats ste lten elrh FZWEI I-lﬁ
ofe wer e germ e en en Roheisen auptsac
die ihnen anﬂeg |ederten Verarbe|tu Wgawerke U
unterstutzen diese ﬂ ren, thren
Vertragsver fllchtun en naeh u om In manc e]n
Fallen “waren eiterverar e|ten en Wer e welche
*cht S0 roBer Koh enmengen %ur ten leHocP
ofen ”] er |.age, tellwelse zu %r eiten. err re Zahl
ﬂ Im gh 2urtick, wie. die Bese rankungen Im
ofilenverbrauch starker und dlezurv%r gungste enden
Mengen geringer wurden. Innerhalb. €in ~oder zwe|
Woc en ist mit der Elnstellun%der Eisen- un tagw
erzrll % U rec n% bis erne erstan Igung Uber den
Ko nst erreicht worden [st.
diesen Umstanden |st es klar_daR wahrend
des erlc tsmonats keine A LH)aus Gro ntannlen
tfand. Nur Waren weghesrc erertfs Hf en Fisen
nen zur Fahrt nach den Hafen befanden, als der
Strer aus r h wurden 8e [0scht, und eine %ewnse Zahl
von rsc | ungen urde auf ' Gru F alt Vertrag
ause Die” englischen Werke lehnten es  jedoch
untr den vorwaltenden Bedrn%%ngen ab, Auftra?e fur
eine bestimmte Lieferzeit zu Ubernehmen. In elnigen
Fallen muften erRe Agzah liisse zur Lreferunﬁ
von Schienen nach S{damerika un anderen Lander
notwendlgerwerse gestrichen werden, aber merstens hatten
sich (%le Kaufer “mit einer Yrelter hrgaus eschab eréen
Liefer r|st einverstanden ~erk nderseits wurden
Auft age( die mit dShefﬂgldgr und anderen Werken an der
oSt us

Wirtschaftliche Hundschau.

46. Jahrg. Nr. 23.

Auf dem Eisenerz markt kamen wahrend des gan-
zen Monats keine Geschafte zustande. In den britischen
Hafen liefen Damg er mit Hamatiterzen von Sganlg
und nordafrikanischen . Roteisensteinen ein, aber die
Ladungen blighen bis in die letzten Tage des Monats
ungeloscht Die Preise waren unter_diesen Umstgnden
nuf Nennpreise, und zwar 21/— S fiir bestes Rubigerz
un IS Ur nordafrikanische Roteisensteine.

dl8/6 19/6'S fi dafrikanische Rot t
Andere Erzdamrr)fer wurden nach auslandrschen Hafen
%eleltet wahr%? einige bis zun}] nh .7[uruck9ehalten

ur en so dals Tur diese Zert wanrsc ern ich mTt einem
Ueberflug an Erzen in England gere netwrden uB.
Die Ho arrow - Gru en aren” wahrend des grofiten
Tels es M nats geschlossen.
else markt war wéhrend des Mai ge-
ﬂraftslos da das drohende Be}vorstehen ges Kohlenﬁtrer
aller Tatigkeit ejn En emac bevor der Generalstrei
ausbrach Zu dieser 7 ert ostete Derb srre Gle ere|
roheisen Nr. 3.75/— his SAGS rej }armrng an7
Nort amgtons ire- GIGBGI‘EII‘O gisen /2
Die Clev Iandwerke hiel ten |hre Preise auf 70/—.S fi ur
das Inland und 70/6 S fi LBI’ die Ausfuhr Festlandisches
Greﬂererr%helsen m|t2 3% S |wur e m|t b4/— |s
ntwerpe oten oh ne Kag er Zli
Engl |so es T omasro e|s n ostete 6 IS
}/\/er und est ndisc %sThom S0 elsen 58?b|s 5??15
Ber Aus ruc gs Stretks horten alle Ausfuhr
8esc hafte auf erane wenige Hoc ofen waren hier und
ort noc fj %e zu arbeiten docg esch?h djes
hauptsac Irch ur ang glederte Werke un |cht ur gen
offenen Mar Das ~Gescha dr setze ra tsc erst
wreder am 18. oder 19, Majein; die gemeldeten Abschliisse
hielten srch aber W%n des fortdanernden Kohl enstrelks
In engen renzen er Roheisen fUr so ortlge L|e erung
l} erfugunP z1tte konﬂte in ernlﬂen Fallén —oder

GSJetA sfc a errelc en, aber | manchen Fa en In
denen” Geschafte alten Kunden zu eruc sic tg
waren, verzrcntetf rze %er berertwlr] Ig_auf |esen
schlag. Die Clevelan Wer erhohten thre'P relseam
auf /GSfUﬁ as Inland und 73/— Sfur ie A th
wobei sie sich dem VerH Pmen nac me rvo
sicht leiten IlerFen Geschafte zu vFr indern, als von er
Erwartun trag ezudlesemerho ten Preise zu erhalten.

r Frankensturz, d r Mitte d es M nats elnsetzte ver-
schloR den Festlan markt, un ﬂ kamen nur
wenrpe Auftrage von ort Die |m a emernen vom

ﬁ d verl n ten Pr |se be%ugen { bis 3%

tlesR sn6 urTomasRo
erge]n] [95”%63 ob och waren dies in der Hauptsache nur
|
le Erzeugung von Halbzeug wurde in Gr
britannien waﬁrend ges Mai tatsga n'Ymh eing este?F
Einige wenige 8ro ere %emlsc te Werke stellten ?erln e
Mengen nach cem Generalstreik fiir den Bedarf ihrer
aneg egliederten veBarberten en Werke _her, aber diese

Menden waren unbe eute und die Erzeugung wurde
nur So weit fort%esetzt asgenugende Kohlenme gen ur
Verfl uniq standen.  Wegen e ohJenﬁrelks starﬁi
ine gewisse. Nachfrage ach estlan Ischen Feln lec
rammen. Einige der Studwales-Weilblechwerke nnte
in Betrieb geha en werden und ebenso ermge Blechwalz
werke an der Nordostkuste, in Mittelenglang und Schott-
land. Da diese aber in reichem Ausmale threr gewohn-
lichen Bezugsquellen beraubt waren, muten sie naturlich

Nor te un

wales ab f IosseR waren, Zahlentafel 1 Die Preisentwicklung am englischen Eisenmarkt
on den auslandischen Kau- Im Mai "1926.

fern rlckgangig gemacht,

in der AbSICRt, diese ent- 30. April 21. Mai 28. Mai

weder, De! amerl anischen Britischer ~ Fest-_ Britischer ~ Fest- . Britischer  Fest-
%etgr;a%tﬁrnderﬁchgnng\éﬁrken Preis  landspreis ~ Preis  landspreis — Preis  landspreis

Art des ver| ngtenMaterraIs ES d s d £ sdfsdtsdisd
3a|sonkaufe aus Indjen und  GjeBerei-Roheisen JYe 34 3mo0g 50310 F 50

Fenen Osten L“r ver- mﬁm%fROhe'se" B ENEE i g i 0

zrn te Bleche und ahnliches  PetnBlichnrie 2150 4 3¢ i 86 i 90
%enalwurden anscheinend Thom s W alzdraht 300 5100 5 90 5 70

nicht getatigt Handelsstabeisen. . ... .. 77126 5 00 4 150 416 0
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|hrenﬁedétrf hei den Pes Iandswerljen 2u de lien ve}rsuchen Be(tjrleb befmdhchen Gruben nun hre For derun% nach

der allerdings Infolge des Mangels an Kohle schwankte
U B egmng Onats kOS?eten britische Knl lér}ubg?]c I'vglel:oerlae%fldr;]gee rho en Onlr?err]wc arbeitenden
£5.12.6 |s£515—u Felanec“brammen£ A7,

6.—— Festland |sc e 7Wejzo ge Knugpe wur en Erhdhung der Saarkohlen reise. MI} Wirkung vom
Tel an el-foten mit £ 456 bis 4.6.— und dreizollige 1 Juni 1926 an sind .die ﬁDar reHnsto Fg[else erhoht
1=l Iger fob Antwerpen Festlandische Feinblech-  worden. Die neuen Preise stellen sich wie
brammen kosteten £ 49 fob,. doch wurden gut e Auf In Fr. ie t frei Eisenbahn-
Wi |tep Halfte “des onats %s dle Geschaftséatl%elt R A bahme- van min-
nach dem Generalstreik etwas bestandi ergewor en Kohlensorteu estens 300 t
vervrlnrrten die Seriwanku[rg gen dethranke v¥ahrun% en Fettkohlen  Elammkohlen
l\)/lar t mit der Folge, dal"vorsic “grteﬁau er 20 rt A B Al A2 B

evor S|e Au trage nac auswarts ten. En

onats eem lukten die Schwankungen der auslan chene Kohlen
M sche n_Wahrungen unc? die_sink engg Nachfrage aus suskedhen b'535° %de,;bff“??“??ﬂ” 13 1 1% 130 1

% rrtannlen en Mart Festlandische Werke ver-  Grief aus %ebrochenen sticken .. 18 19
UG Een thre Preise fur Knippel auf £ 4.6.— und flr Forderkohlen (beetmelerte). - g — 1%
Fein echbrammen auf £ 4.9 —his £ 4.10.— zu halten aulgehesaete - 101k M
waren aber anseh?mend wenlg wrderstandsfahlq ae(wohnlc % B
Welzdrant kamen Kleme Geschafte mit Kanada 2ustande, Rof]»gfleﬁ grot 3{%9)5 BB - = -
, E|n|Pe brltlselhe Werke hatten versucht, einen Teil  Staub o g - = =
ihrer An agen wahrend der Jetzten Halfte des Monats |n
Betrleb zu halten, als sich die Lage etwas von der durch R o1
H enerast}relk hervor eruee VerW|rrun egt t 138 1 1% 1B D8
atte.  Verschied ene( e Sta erke hatten jedac BoDg 10 1p 12
wegen der Schwierigkeiten der Kohlenversargung elmq R
\Wochen stillgele en D|e britischen Prerse mussen deshalb w W v %
flr den ga in at.als Nennpreise b trac tedth(er en; ) 158 Fr
sowelt Gescharte In ermrf em Materra zustande M ) i
\év/urdesvomb aggr aus gehfrelertdzu Pr’\ersten —o er SR

— S Uber “den _nachfolgende orerunen e b
Stabeisen-£ 8.5 fr das i anH 192 gdte Brechkoks 1555 mm Nr. 2. 141
Ausfuhr: T-Eisen £ 8, ——fur as Ina Ti0 Bei Kaufvertragen von weniger als 300 t und bei
fur die Ausfu g Trftjger£726furda In (?126 Bestellun%en auler "Vertra erho en sich diese Prejse
fur die Ausfyh isen ZZb? r as In and und Bel Vertrag von 1000 t und mefyr werden
£6126fur Ie Ausfuhr;_Schiffsbleche, I&ollig, £ 7.12.6 Mengenpramien au |e L|sten reise Igt. Fur

ir das Inland und £ 7.2.6 fur die usfuhr In der dg em Wasserwege abgesetzten Ko fen rd zur
etzten Ha e des Monats amenn rsehr leine Geschafte Decku osten fu efo(d rung von der GBUbe
zustan e; aper Infolge des Frankenstyrzes setzte eine ﬁ% % |-L Verladekosten eine Ne en
Anz |'von resdtlandswerken die Pre|se herab. Geschafte %e uhr berechnet |e |s au weltere3950 Fr. et etra
wur en infolgedessen zu Preisen a qeschlossen destar ie Im Lapdabsatz ver auften Brenns %r qh
unter d engn zu e *nn des Monats Bgen Handesstab srcﬁ e Gryn prerse um Hde t( ei A % me
elsen wurde ver a t mit £ 4.14. — :Form- au den Gru en um 1 rFo erkohlen un
gisen, Trage 8 ElseH WareE Flcht 70 ﬁ 4126 ﬁ u]e(t flir andere Sorten ei Abnahme Im Ha en
erhalten, Wahren beglsc e Werke tur 3130 ge Blec Saar r cke
53— und £ 5.12.6 fir /gzolllge Bleche forderten. In ? |sher|gen Preise waren seit dem 1 Mai 1926
verzinkten Blechen kam Pra tischkein Geschaft zustande;  in Kraftl).
die Werke waren %roﬂ entells zufrleden wenn_ sie die
Wenl en vor and en n A% trargz% ausfiihren ynd |hre vor Deutsche Maschlnen abrlk Aktle eseIIs haft BerIm
trelk gewa lzten Sc ec e verzinken konnten. DUISlﬂJ % Im G sc aftsjahre
D|e wenigen In Betrieb Dbefindlichen” WeiRblechwerke Gese schaft, wertvole Ausandsbest ungen darunter
setzten thie Preise von 19/6 S auf 20/— S, Normalkiste ro er rgerl kanische AuftraPe hereinzuhole él
14, heraut. _ Praktisch Wurden alle. diese abge-  befrie |gen abzuwickeln etzter Zeit wurde dem
schlossenen Ges r]afte aus den, Vorraten %etatlgt Ueber  russ 3 n Ges% aft besondere Autmerksamkeit zuge-
d? Preisentwicklung unterrichtet vorstenende Zahlen-  wandt. Gegenuber dem Vorjahre konnte der Umsatz In
fafel 1 den re| Werken Benrath, Duisburg und Wetter um rd.
[’l AC smﬁrk erhéht und damit der Stand des
etzten Frle ensra res, erre|c t werden: dements rechend
Siegerlander Eisensteinverein, G. m b. H, Sre%en — waren. die Betriebe im_Durchschnitt ausreichend be-
In der “Mitoliederversammlung wurde zur Geschafts-  schaftigt. Allerdings lieRen sich bei dem_starken Wett-
age berichtet, daf die Forderun% Im Apri| weiter zurick- — bewerb” und den |e|fach un unsl[( en ZahJunashedin-
%e angen. SEI und nur 63 000 t betragen habe. Man hoffe, %ungen gewinnb r|n ende Pre?se um emele% Die
damit der Tiefpunkt erreicht Sl und schon fur die nart des Fabrikations rogramms das in der Regel
nachsten Monate mit ?unstlgeren Forderziffern gerechnet sehr an%e Lieferfristen bedingt. machte die FmanuerunP
werden konne zuma da das preuBische Staatsmini-  der Gesthafte, besonders auf dem Auslandsmarkt, viel-
fterlum nesch fosgen ape, vom L Juni an dem Sleper fach schwrerrg da den auslandischen Wettbewerbsflrmen
ancer Bergbau den au f Preufen entfallenden AnteiTan  teilweise durch unterstutzende Maﬁna men ihrer Reg te
I

adem beantragten Ausgleich fur friihere Verﬁunstrgungen rungen, die Gewahrung se bst me ahrjger Kre
zu gewahren.” Man habe keinen Grund melr, daran"zu  méglich ist. Der gegenJahresschluf ane fmende Auf-
zweifeln, dafd das Reich die andereHalfte bewilligen werde.  tragsein an? vera%l Rte das Unternehmen, rechizeitig
Die Versammlung beschlo® daraufhin, die Verkaufs-  die erforderfichen Betrlebselnschrankungen vorzunehmen
preise fur alle Sorten Eisenstein in entsprechen-  wobei sich eine erhebliche Personalverminderung nicht
dem Umfange mit Wirkung vom 1 Juni an herabzu-  vermeiden lieR. ~Gleichzeitig wurde zwecks Herab-
setzen, nac dem fest estel?t worden war dat die Hatten  driickung der Selbstkosten die Vereinfachung und Ver-
2u den’ ermaligten %rersen bedeutend mehr Mengen  billigung” der gesamten Organisation nachdriicklich
Sre%erlander Ersenstem beziehen werden. Es sei mit
groer Wahrscheinlichkeit zu erwarten, daf die auRer ) Vgl. St. u. E. 46 (1926) S. 91.
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?efordert Die von der Demag“ ”Fovor en_Jahre zu Berichte 5 bis 10 des Ausschusses fiir Betriebswirt-

nqgn e St%uerlast kam giner &°bis pro entigen Divi-  schaft)

r%;elc Ueber die dem Berr htsuntgrnehmen Aus der Praxis fir die Praxis“ kann man von

naheste enden Gegellschabten ist fol ?endes U berrchten: diesém Werkchen sagen, aber im besten_Sinne des Wortes
rrg? é r atronsp Q ran]gr ohne den sonst. damit verbundenen Beigeschmack des

sc |ne a hiess, A.- or wnr en Mangels an.Wissensc aftll] kert u |ef?run 'ﬁ kett,

Lrpw%%recrnts&a re dreDefrreswer €, A Dusseldorf,  Das “Buch ist ein” Mustereispiel dafir, wie ma

standlrc sein kann.

eren Hau(ﬁ)terzeugnrsse elchtere Wer ZeUﬁ wissenschaftjicher Hohe bletben und doch allgemein ver-
urzen knappen, straff gegliederten Darlegungen
1025 gealine PR

maschinen unﬂ fﬁn eezeusge1 bilden. er |
zwischen durchgefuhrten Verschmelzun bel er Gese
schaften unter” der neuen Firma Schiess-Defries, — weiR der Verfasse ugewarltlge Stoffgeblet der
Aktrenlgesells?haft Diisseldorf, I?t nach Stille ung tronallsrerung\/ geradezu” guszuschopf Wenn'’ der
einzelner” . Abte un?en eing  rationellere Arbertswels erfasser Im Vorwort daraﬁfhrnwers daB er — nur mit
und damit eine groRere Sto kgf t des Gesamtunter- wenrga Ausnahmen — nrc bringe, was nicht schon
nelmens zu erwarten,  Durch dje Uebern me der Kannt* ware, so mag das im Hinblick auf die einzelnen
Defrieswerke wurde die Gesellschaft an der Firm ’Stelnchen des Mosaiks vreIIelchtzutreffen Aber das Bild,
ommel, G.m. b. H. Mainz, beterlrgt |e srch auf  das, er araus z sammenzu ligen versteht, ist doch d
H ebiete tier Werkz u%herstellun und des Wer eu - urergenste affen des Verfassers, "Das’ Ganze macht

andes ert angen Ja ten Rufes er re d ert des Bildes, er steckt nicht in den einzelnen
ér Waldenburg-Altwasser, b n]et rE
src trotz r schwieri en Verhaltnisse |m obersc ine ungeheure Fulle von Anregungen gibt das Buch,

sischen Bezirk, grezert 1S6_zu St r en Einsch ran un?e(n ohne rredoch qre Kehrseite solcher ?rch% iten. aus den
n0t| %en in au stel%er] er Entwic unq Die Gewe Augen zu verlierep. Immer un |mme wie er liest man
Orange In Gelsenkjrchen konnte im vergan enen  zwischen den Zeilen. die. Mah nun}g des Verfassers:
e]r st inre Betriebe In dre nel ﬁrnchtete |st g der Beschrankung zergt sich er%t er Meister.” Ernzelne
fanigen Werkstatten am Gelsenk IrEhener Ha en ver| eg Te| esonders zU besprechen, hielte dearlderen in ihrer
Die Beziehungen ZH der Firma Cﬁr Flohr, A lin,  Be eutung verkennen.  Das Buch mul$ gelesen — nein,
uF n.im errc tsjahre durch Erwerb der AKtien- nicht gelésen — es muf durchgearbeitet und im er
ert noc ﬂ gsta tef und, eine Verstandi % g wieder“zur Han enommen wer en. Veralten wir
uber ie_Abgrenz ng rberdersertrgen Arberts% Iet HIH 30 'L sind ausg/esproc enen é;
erzielt. De irma Ayf ererEunSg in Esse anken, so esc nkt hat srch der Verfasser auf en
ur Vervollstand ungi Ihres Arbeit Ianes die Herst r] Nur eln Punkt sei be nders Feraus eqrif
von rlkettlleru san eigen bertragen worden. Ies nrc twer er wichti %er ware, son ern wer gera e Del (?en
ZWeck erfo 8te Ver gung der rosmrtden au enden  Qberlertungen Ielc ge en ihn esun |gt wrr nam ich
Geschaften der Koxit-G. nh UJeg nach Essen le_,Grenzen des Spezlalisierens 7. Bei den
Wahrendgle Koxit-Gesells aftselbstmrt m 1 Juli 1925 Zer tst udren (S 80 b|s 86 atte |c gern ern kurzes Ein-
in Lﬁrur ation etreten |s D Eﬁ]senwerk vorm. %? en auf ‘:ﬁ gewdn i’ sic ?m Betriebs-
Kaemp, in Hamburg, hat im vergangenen ann im Hrnb c auf en A%satzmangel aurdréngen,
aﬂ frred end bgearq$ltet Dre Ryb % Dem Werkchen kann man_nur dié weiteste erHrer
SC |nen at die Erwart n?en beZUogcf tun wunschen, nrc tnur Im Eisenhuttenwesen, sondern
der earbeltung des Geschaftes in dem p? g rde er anzen Ind rh rie. Keiner, der mit der Wirtschaft
Dér LU ammen zu tun at ob Techn

i}

nen T schlesien aurch  wertvolle E iker, ob_Kaufmann, ob Anfanger, 0
wirken mit der Carlshutte, é) gerec tertr Lertedr ob Fihrer, wird das Buch ohne Anrequng aus’ der
Be?mn des neue Ja res, at die errchtsgese Ischa& legen. Fritz Schonberger,
unter Verwendung eines Paketes ergener tien mal-

ebenden Einflul” bel der Maschinenbau-Aktien- SeeNY Fred B., MS Professor of Theoretical and Applied
%esel schaft Tlaler |g Dursb% Melderrcn ewonnen. echanics, nrversrtx of I|I|n0|s Resrstance of
u |es u War dre materrals (With f@na New York: l]ohn Wiley &

ur den Entsch u ammeng

rwagun r Firmenleitungen m son Lon man & Hall, Ltd., 1825,
ut?gengZertverhatnrrr;se erne Q/erem?gr?n't\;/l erchartr er (XIIl 442p)8° GebS g
etrr Yerla g Das auF %e |eﬁ aic inen % -

ranbau, sol| eshabrn ukuntt vollig

M e
i igkei wobel

|n |e anbaua te%unﬁ er Demag aufgehen. %elf(i t ist, den Ern L% er \Versuchsh e ?en un% L|Je

Zusammﬁn assend ann gesa t"werden, dap die |m itsgrenzen der a eIerteten Eormar Kiareustslien

é%gzge# eBnenC fs ahre berr jer Derma ulr\]/largneghmernn% X Za r%reh Fechend elsp |ee mit Lgsungen und Usbungs-

U fi | aufgaben unterstutzen die Ausfihrungen_in en gin-

?JM erstun fca %'kflt I technischer und zeI en Abschnitten. Der zweite el s Bandes befat

che Bezre ung ewarte assen. sich mit den Fefstbgekertsergenschafteg der Baust% Nac

e Gewinn- Und Verlustrechnung weist ernﬁch& enauen Begri Pmmun en werden die Verfahren un

106 847 46 éK Vortrag ays 1924 einen ersc pparatezurFestste Iungdr serEr enscha tn beschneben
von 9370 626 aus, Nac AbZUfIJ von 5260 25552 M ausfuhr“ch WIr pra tische

Hand ung sunkosten Seuernb1164 554 M Fes%rgkerésedgenscha?ten fir die nwendbari héjer all-

Sozﬁagt Lasten und 1151 02844 "M “Abschreibun en - stoffe un %egensertrgen Bezr ehungen zwischen’diesen

ver ein Reingewinn von 456 34117 N, Hiervon  Eigenschaften Besprochen. Zahlenmarige Angaben uber
Wef en 1k900 M zu Ge(\rivrtnna 3te[{|398”3210?‘) auf 300f000 i Fe%tr iert un zuPasstr;ge Belastun der %vrchn;eren Bal-
R ﬁ ?]a vloeP e\{?arvvreerrne un aut neue  stoff esrn aufer im Text noch In %on eren usammen

e e, g B s e
wi u | utung und di ung v

Buchbesprechungen. rlichen, erhohtn Spannun en “darge gelegt. AL

uhrungen sind durchiveg sefir anregend gehalten und

K. Rummel: Erhohun der Wirtschaftlichkeit in
den technrsc en striehen der G roReisen- ohnenerne Durchsicht des Bandes. R. "Mailander.

ndu trre 13 Abb. [Hrsg. vom Vereln ?eutsc er  Scheel, Karl, Dr. 1)t=0Qlig. g Geh. Re% -Rat Prof,,
Ersen uttenleute Dusseldor yera? Stah ergen&n Mitglie und Dr, Hermann Ebert, wissensch, Hilfsar-

25K % Mitglieder ges beiter bei er Physikalis hTechnrschen Relchs nstalt
Vereins deutsch r ls nhutteHIeu e 4R-M" (Sonder- in Charlottenburg: Fernt ermometer. 2., neubearb.
heft der [Berichte] der Fachausschisse des Verems — underw, Aufl. Mit47 Abb. Hallea. d.’S': Carl Marhold
deutscher Eisenhittenleute.  Erweit. Abdruck der 1925 (88 SJ . 4 R.-It.
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Das Buch olledert sich in die drei Teile: Quecksilber-
thermometer _elektrische Thermometer, Thermometer mit
besonderem Edlistoff.  Es_ist erstaunlich zu sehen, mit
welchem Aufwand an Erfindungsgeist es. gelungen ist,
bel Q 3k3|lberthermometern gine zuverlassrge ernan-
zelg edun S0 arS %rln[rge |str|erun zulbeEzre en:” man ulnrd
ern daraus den SchluR Ziehen, dal8 selbst auRergewdhnlic
gchwererschernende Au gaBen(jj m An rrf? Jérlg g
Technik dauernd njcht “widerstehen, konnen. mer in
konnen, die fern% |&enden uecks%beﬁthermometer [)ur
Eisenhiittenleute nur noch geschichtlichen Wert
anspruchen. Die elektrischen Thermometerund von djesen
wieer besonders die thermoelektrischen Pyrometer kom-
men f% die Ese ndustr ur Temp raturfern nzer
we en ihrer E|n f e|t u Zuve ssrg eltb ast a em

. DleserTel des Bu ches Ist g eutsamste

r_behandelt kurz die p ysrkallsc en Eloensc aften der
W| erstan ?gxr gt%run Th er oelemente aus den wich-
t| sten Stof e versch |e enen Anordnungen und

Barate ur Fernanzelge Viel Neue bringt indessen der
Abschnitt d ntd en Esen Uttenmanne nicht.
Trotz em wrr as uc u manc en zur schnellen Unter-

nchtung tber verwickelte D ge wie die verschiedenen
Schaltungen von Widerstandsthermometern, die Wir] unlg
weise der Vielfachtem rJoeraturschrerber der 'Anzei §e]|nstu
mente usw., von Wert sein.  2)r.>Qng. Alfred Schack

Henzel Fritz, Ingenieur und DrPIomK ufmann Die
Arb ersers ung vor un ach dem Kriege,
yntersucht an elnem W k der aschrnenrnd stne
Stuttgart C E Poesche 1925 VII 358

g?etrrebswrrt chaftltche Abhantﬁlungen hrsg. von

Die vorli geende Arbet d|e mit vielen Zahlentafeln
und onra[ohrsc n Darste unqen ausPestattet erne mit
rofe [ zusammengestéllte Falle von Stoff bistet,
t In erster Linje beachtenswert durch die Art | rer
Untersuchun?sverfahren Bel dem Zusammenwrrken er
verschiedenartigsten Ursachen, wie veranderte rgang-
sation, Arbeitszeit, Zusammensetzung der Beeg
. dgl. auf dje Arbeitsleistung gegentiber der Vorkri %szelt
|st edoch gine erndeutr uswertung der vorle nden
eraen aum moglich. Die Sghrr bietet dahe ao(
unmltte ar kein praktisches Ergepnis ie augen IC
gen
A. Kramer.

lichen wirtschaftlichen und- sozialpol |t|schen Fr
Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.
$r.=3itg. Schrodter Ehrenmitglied des englischen Iron and
Steel Institute.

Herr Stetig. E. Schrodter war bekanntlich im
Jahre 1912 zum Ehrenmitgliede des englrschen [ronand
Steel Institute gewahlt worden. Durch den Krieg waren
die Beziehungen des Vereins deutscher Eisenhittenleute
zu dem genannten Institute unterbrochen worden.
Soeben trifft aus London die Nachricht ein, daR das In-
stitute Herrn ®r.*ttg. Schrddter einstimmig wieder zum
Ehrenmitglied gewdhlt hat. Diese Wahl kann als ein
erfreulicher Beweis fiir die Besserung der internationalen
Beziehungen gewertet werden.

Aus diesem AnlaR wurden zwischen dem Prasiden-

ten des Iron and Steel Institute und ®t.Attg. Schrddter
folgende Briefe gewechselt:

~London SW 1, 4th June 1926.
Dear Sir,

[tis with great pleasure that | have to jnform you
that at yesterday’s Meeting of the Council you viere
un nrmor.llsIP/ elected an Honorary Member of"the_Iron

Steel Institute. 1t 1s the sincere hope of my
coIIeagues and myself that yod will consent to the

Vereins-Nachrichten.
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re-enrolment of your name in the list of the Honorar

Members of the Institute and that this ma helo
restore the frlendlg relations, which existe ﬂ
between the representatives of the great German iro
Industry and of our own.

| have the honour to remain, dear Sir,
Yours faithfulle/
gez.: W. Peter Rylands
President.

Mehlem, den 8. Juni 1926.
Hochgeehrter Herr Président!

Indem |ch den Empfang Ihres n%;eschatzten Schrei-
bens v0m4 VXI stja Ige, st es miir Ehre und Freude
2u erklaren. daf ich die erneute Wahl zum E hrenmrt
glied Ihres Institute mit herzlichem Dank annehme
und mit der Wrederemrerhunﬂ mernes Na ens in die
Liste er Ehrenmrt lieder einverstangen

Ich hitte, Ogestat en, dabel %um Ausdruck
Zu bringen, da Auszeic nun meiner
Person nurlnsowert geltend ansehe als diese d |e Briicke
|st uber w” eg zu der Wrederherstelllung der aIten
reundschaft chen Bezre ungen zwische
trete n eb britischen und F &schen Elsenmd strle

en estimmtist, und schlieRe mich dervon Thnen,

ochgee rier Herr Prasident, und Ihren Herren Kol-
egen aus esprochenen Hoffnung aus vollem Herzen
an, a(tF or an zur. Ernéueryng der friheren
Fr sct] ft beé n moge. In der Ueb rzeuHun

erse e|n ie em Srn freudrgen Widerhall bel
Hternen hiesigen reur]1 en finden wird, bin ich m|t
em Ausdruck meiner hohen Wertschatzung Ihr

in ausgezeichneter Hochachtung
ergebener

gez.: Schrédter.

rAIs Ehrenmlt lieder gehdren he te dem lron and
teel [nstitute au er @r, 5t Schrodter nur no&h an:
er Pri ceo Wies KonrgA ert von Belgien und 0. F.
and,
Ehrenpromotionen.

Folgenden Mitgliedern unseres Vereins ist von der
Technischen Hochschule Braunschweig die Warde eines
Doktor- Ingenrﬁurs Ehren halber verliehen worden:
Herrn Max “Gie g in Bonn a. Rhein In Anerkennung
seiner _hervorragendén Verdienste um die technjsch
und wirtschaftliche Entwicklun der deutschen Silika-
Industrie; Herrn Direktor Adolf 3ndorff In Breslau
in Anerkennung seiner ervorragen en Verdienste um
Drguuélcrtfgngftlrc e Organisation dér feuerfesten Industrie

Nordwestliche Gruppe des Vereins
Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.

Am 2. Juni 1926 fand im Stahlhof zu Duss(?ldorf
vorm. 10% Uhr eine Vorstandssrtzuné; der Nordwest
lichen Gruppe des Vereins Deytscher Eisen- und Stahl-
Industrieller ftatt die an Stelle des verhinderten Vor
sitzenden Paul Reusch, Oberhausen, von dem stellver-
tretenden Varsitzenden . Generaldirektor E. Kon eter
geleitet wurde. Vor Eintritt |n d|e elgent ich e oes
ordnung wurde fol q_elndeEntsch iefd ungzu en urz
vor enom enen ussuchungen . bei “den flhrenden
Mannern der Wirtschaft einstimmig angenommen:

,Der Vorstand. der Nordwestlichen GruPpe des
Vererns DeutsoherElsgn und Stahl In ustnelle erhebt
oen die_auf Anordnung Preulsischen Zentral-
P izeibehorde am 12. Mal bel fuhrenden Mannern der
heinisch-westfalischen ~ Wirtschaft  vorgenommenen
Haussuchungen und Beschlagnahmun([ren entschiedenen
Erneruc Das Vor%e en der Zentralpolizeibehorde
gg diese Manner entbehrt, wie die Tatsachen e|n-

eutlg ergeben haben, Jeglicher Be rundun%
offendar nur  bestimmten™ innerpolitischen Weck
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unserer Handelsheziehungen zu  Schweden. Es wurde
?fsct]e?fgns“{'ﬁg‘”a!gmv%”ck?wugﬁegb b%utécﬂffgﬂgee”%elﬂ ferner déxrauf hmgewreseng daB die ?unstlge Beurtellung
vor erunmltte Bhcon ecfr r schwerer Innerpolitischer d'? de eutﬁc ag'a : ?] agin VIIEe en Kreisen
irren stun e. Das hierdurch verursachte Miltrauen % U” en habe, nur bedingt richt Ei Bl ES Sel auber

weifel, daR manche taktische Fehler bei den Verhand-
?:Clh]aﬁ'r%e elrgsevlra%hapferssg%h%he Ansehen UnSerer — frneare” pi” S alen hatten vermleg n werden konnen.
ieceraufbau’ unserer Wirtschaft ist das B E an elsh zrel lt“}ge”Em'ttR ?fland wurtdertt unter

Veﬁtrauen des Auslaﬁn%es 2ur Wrrtschaft und zu_jhren  Bertcksichtigung der letzten Entwicklung erorter
unrern erne uner 8 oraussetzun% Dieses Die Ahristungskonferenz bildete einen weiteren
Vertr lllen aber Wura él Haussiithung e'] w Teil derVerhandIunrr?en In sernem Bericht wies Syndikus
mutwilliger Weise ge ahr t. Wer die.Le ensmogiich £, Heinson darauf hin, dad nicht nur technische und
keiten em(fs Volkes durch die Zerstorun es Ver mrlrtarrsc e, sondern auch wrrtsc aftpche un mdustrre
trauens auf die_Fihrer der W| tschaf tage rdet, ver- litische Fra erémrbeuer ings ? andlung der

ringert seine Existenzmd |ch ert und” vergeht sic R rustun sfrade einbezogen wer en |nf0 ?essen habe

dam Freradezu an desse H t] die Indu trie "allen AnlgaB diesen Verhar(t] dlungen auf-
verlangen mit aIe acndruck, daR den U merksam zu folgen.

Unrecht Verdachtigten volle Genugtuun e Nach e|nem Berrcht von Dr, M. Schlenker iiber

W'eﬁg n\/élrr erwgalgternacvoneodre(P eztu?ttalnndslt ?tnzen ! eArn]e die Notstands {nla nahmen fir_ das Sre%erland

Wiede oq leser mQtteIaPterflllch anmufenden Vor-  Wurde einmiitig folgende EntschlreBung angenommen:

kommnisse Unmoglich machen. ,Der_Vorstand _der Nordwestlichen pe des

Ueber die Ergebnisse der internationalen Xaﬂg'r'%s A%%ut&%cher E'Sﬁgn %Qrdmgﬁgﬂl Isnc USI{E'EFeJUB?

er
Wirtschaftskonferenz sprac Relchert,
Berlin. Er ken zeérlc nete d]en Chgrakter der t'ﬁéten £rz eraﬁ B'Et an det Sieq, L

| noch i mer r?rcht dre mit besonderer Dring-
ersten V0r ereltenden gltZli(&]e in- Genf un Wur | te |chke|t beantra ten Notstandsm nahmen d|e ledig-
deren Ergebnisse. Bei niti en Arb9|ten der em lich ein us |e?h on weqoefa en n Ork”e Sver-
setzten Ausschisse erde man rert ilun ing %Vunsn%nlg(en sern so\fen U %h Reic Stagh g
Weise vorneimen, dals ein USSC us A Sk ahrt wo e sind. Nur' durc rasches un entsc

|rtSChaft Flnanzen Und SO erf ra en eVO erunS senes Handeln er die sonst droh en Stille un
ewe U”? e[p USSC U B m| '” strre en d Fleses deutschen Erz ergbaues und damit gle %ltsg

Steﬁl( siTa en UH gin USS& Handels- un osigkeit er ateln esessenen, sel eneratlone

von eso derer Bede un die Arbelten der Ausschusse werde onnen e Hebung der Absatzfahigkeit der
lg]” die 5'? nic tﬁg’ erne a(rHemerne Unter- Erze Hes Sle erlan(Jes USW. sgte Ft im, Hrnq E %dre

f(uc gader Weltlage und des We than es U be?]chran eiritretende  Finfuhrverminderun

E bsic trgten Y qern aUCP Einze Hntersuc ngen an |scpte Ersatzerze aber auch ein nrc t%n ea t
Lber eine gewsse Anza wesent cher Industrien durch- thes Volkswirtschatiiches Erf rderns ar.

Ird
fuhren urden nter. besonderer Beriic srch ung der
Ralonalsierung HerGuter erstelfung mdustnetlegr Urein: ég% TN, SSCrte e%ege%ter eA " e

as grun
P/er? ren ggF ﬁgn%lefsveerltrrgun\gerqwanglrunzgntane ud satzliche EmverStan s mit ger ?p?anten

An Notstandsaktion erklart worde — diese
ufsteu Aﬂgsgﬁrncees Berctersaters chiod Sch ene e nunmehr engrc mit tun?chster Bescﬂleunrgung Ver-
hringen von Pr. M Schlenker gber  WIrlicht wird.

s

Ersenschaf?endeIndustrleundeuroparschez oll- Ueber die Gutertarifwiinsche der Ejsen- und
Union* waren zum Teil verhtrigf ich. Ehe eine europarsfhe Stahlinaustrie, gie von der Deutschen Reichshahn-
von Voraussetzun en gescharren werden. Das Versailler ? fellsch%ft trotz der ewr% gtspannten F‘nanzlage er-
Zolunro Wrrkllc kei werden konne, mi sse erne Reihe |t werden mu ten erichtéte Dr. W, Ahrens Dre
Diktat, |e er uftung gewisser e ropars Wahrungen  bald |([1e Erste t.hnq ernes AL#sna Hretarls

un nerew t(Jg ndestan en vor erne( er-  Minette nach rhelnisch westarF% fen Hutten
wir c un es edan ens erner europarsc e Zollunion ~ stationen Wurde unter Hinweis darau rwortet da

noch hind ern im Wege. % r Anerkennun ot- dlﬁ?er Erzverkehr immer {nghr von dem r heren aus-
wendrgkgrt euroepdelscp rwrrtsc tlicher Zus m enar T|t schlieBlichen Bahnwege auf den Wasserwe ewan ert
musse er G e e|ner europaisc ? er. we]r e er so ar zu etwa 80% chiffen
Hnron 50, lan e urick este It w rden ixls nkcht ranzosrsc er F agge nach nrederrhemrsc en Um-
urch eine ere Gesta tun itisc Im anuar 1925 seien z. B. noch

en sc a%p |atzen eore

Verhatnrsse | Europa (}loraussetzun en 00 t Minette auf d ﬁ annwege und nur SO(fOt%u
fir volle Glejc ?erec tlrgung er euro alsc em Wasserwege nach Rheinland und Westfalen
Staaten geschaften worden” seien. _Man mus?e fordejrtwor en,’im Februar 1926 dag gnurnoch 9000 t

ubngens davor warn]en die. Frage z elnseltlg vom ZP' m Bahnwege und Wasserwege
stag Runkte anzuse en Die Lebenskraft des nationalen  Den Mrnetteverkehr mu[&te |e Relc shahn schon ‘Im
kens sel In vielen Landern Europas Im Erstarken. e| enen Besten durch baldige ErsteILung eines  Aus-
In dlesem Zusammenhang Wurde auch die deutseh Ttarrs zuric Zéregewrnne versuc en Die Ver-
osterrelchlsc e Fra%e bel eu% htet ugd ebensp das Ver- samm ung stimmte Anre ung r Reichsbahn
haltnis zwrsc en Landwirtschaft und Industrie. einen entsprechenden Antrag durch die Geschaftsfuhrung

Einen Ue erblg)ck dulber dhel letzter Zeit abgn ZU unterbreiten.

schlossenen und dber die noch schwebenden H
delsvertragsverhandlungen gab Dr. M SChtntternem Bericht (ber die Hapdhabung des

Hinsichtlich™ der Handelsvertra?sVerhan' Iun en ustuhrVerbots legte S ”d'k“ ginson die

|t Erankreich wurde der Erwattuna Ausdruck®ge-  Grinde aar die zu einer Aufréchterhaltung des
Bben, 0ab e 26 rozentei ¢ Abgabe it ger Beend: [%tﬂt %ngﬁtfgtgtsefn” hhﬁgﬁartgﬁ 7 d’{égeﬂ SH Aqlrjeertreac%tendeen
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