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1. Verfasserverzeichnis
n eb st V erze ich n is  der P a t e n t i n h a b e r  sow ie der T ite l  der in  den A b te ilu n g en  „B u ch b esp rech u n g en “ und „ Z e it

sc h r ifte n - und B ü ch e rsch a u “ au fg efü h rte n  B ü c h e r  vo n  u n g e n  a n n t e n  V erfassern

A
A bhandlungen aus dem In s titu t 

fü r M eta llu rg ie  und M eta ll
ku nd e d er T ech n isch e n  H och
sch u le in  M ü n chen. B d . 1. 
(Zs) 423

A bram ski, C arl s. M ackow sky, 
M a rie -T h erese  

Adam, J .  L . (Zs) 347 
Adams, L .:  Sch ien en sch w eiß u n g  

u n te r  A nw endung von A ze
ty len g a sb ren n ern  (A) s. 867 

Adams, R o b e rt L . (Zs) 349 
A dler, G erh ard  (P) 686 
Ä hren, R . s. 11 
A kom fina, A. G. (P) 968 
A k tien g ese llsch aft B row n, 

B o v e ri & Cie. (P) *325 
A k tien g ese llsch aft d er K o h len 

w ertsto ffv erbän d e (P) 524 
A k tien g ese llsch aft vorm . Sk od a

w erk e  P ilsen  <P) *159 
A lb erti, A. (Zs) 547 
A lb rech t, C. (Zs) 80, 947 
A lb rech t, R en a te , u. H ilm ar B a s t 

(Zs) 430 
A ldinger, L . s. 521 
A lex, K . s. S ch ik o rr , G.
A lferow , I . A . (Zs) 423 
A lim ow a, P . P . s. R ybnikow .W .A . 
A llem an , X . j .  s. M oore, H. F . 
A llen , A. H. s. 30 
A llgem ein e E le k tr ic itä ts  - G esell

sc h a ft (P) *18, *121, *158, *246, 
*390, *406, *448 , 486, *906, *926 

A lm ers, H. (Zs) 262 
A lu m in iu m -T asch en b u ch . H rsg. 

von M H. H aas, 9. Aufl.
(B ) 391 

A m burger, W . P . (Zs) 624 
A m een , E .:  E isen sch w am m -G e

w innung n ach  dem  W iberg - 
V e rfa h re n  (A) *700 

A m stutz, E . (Zs) 269 
A n ders, W . (Zs) 627 
A n d ersen , A . P ., u. K . A . W righ t 

s. 521
A nderson , F . B . s. B rin so n , S . W. 
A n derson , G eorge H. (Zs) 345 
A n d rin s , W ilhelm  (Zs) 628

A ndrew , J .  H., A. K . B o se , G . A.
G each  u. H. L ee (Zs) 165 

A ndrew , J .  H., A. K . B ose ,
H. L ee  u . A. G. Q u arre ll (Zs) 629 

A ndrew , J .  H . u. H. L e e : K a lt
v e rfe stig u n g  u. A lteru n g  von 
S ta h l (A) *770

------- u. A. G . Q u arre ll (Zs) 165
A ndrew s, A . I . s. H u rst, T . L. 
A ndrieu , O tto : N eu zeitlich e H er

ste llu n g  von  M ilch tran sp o rt
k an n en  (A) *920 

A n ke, F r itz , u. K a r l  Sw oboda 
(A) *367

A n th on y , A. W ., j r .  s. K le in 
schm id t, R . V.

A n tosch in , J .  W. s. 519 
A praiz, Jo s é  (Zs) 947 
A rata , V incen zo (P) 422 
A rb e it, H ans (P) 326 
A rb itrio , F .  s. 485 
A rdenne, M an fred  von (Zs) 429 
A rend, H ein rich  s. E ilen d er, 

W alte r 
A rm stron g , E . s. 520 
A rm strong, T . N. s. 32 
A rn estad , K . s. H ü ttig , G. F . 
A rnh old , K a r l (Zs) 165 
A rnold , L . s. D ietzel, A.
A rn o tt, J .  s. 485 
A rn tz en -L e ich tb a u , K .-G .,

(P) *102 
A sb ach , H. R ., u. W . B rö sse 

(Zs) 543 
A sbeck, G u stav (P) *158 
A sim ow , M W. F . C raig u. M . A.

G rossm ann  (Zs) 627 
A sm us, E .: A bso lu tk o lo rim etrie  

u. G rau lösu n g (A) s. 119 
A splund, Sv en  O lof (Zs) 428 
A th av a le , T . W ., u. W. E ilen d er 

S. 484
A u g u st-T h y ssen -H ü tte  A .-G .

(P) *142, 184, *325 
A u red en, H .: D ick b lech sch w ei

ßu ng m it dem E llira -V e r- 
fa h re n  (A) s. 31 

A u rio l, A lb e rt (P) *370 
A u rio l, A ndré (P) *370 
A u sei, W. s. E ilen d er, W alter 
A u stin  s. T a y lo r  —

A w bery , J .  H. (Zs) 627
A x te ll, H. B .,  u. R . L . R in g er:

P u n k tsch w eiß en  von W erk 
stoffen  h o h e r W ärm ele itfäh ig 
k e it  (A) s. 867 

Ay s. 467

B
B a b a t, G eorge (Zs) 80 
B a b itsch , E . P . (Zs) 424, 945 
B a b lik , H. s. 518
— u . F . Götzl (Zs) 79
— s. a. 518
— — u. R . K u k aczk a  (Zs) 348 
B a ch tin o w , B . P . s. Ssid elkow sk i,

M. P.
B a d e r, K . (Zs) 792 
B a d er, M. (Zs) 794 
B ad g er, A. E ., u. B . W . K in g s. 518 
B ad ger, R . M. s. B e ck m a n , A. O. 
B ärm an n , H. s. F isch er, H. 
B a k e r , J .  (Zs) 264 
B a k ew e ll, D. C. s. 519 
B a ld erso n , S . C. (Zs) 947 
B a ll , A. (Zs) 429 
B a ll, J .  D . W . (Zs) 344 
B a ll, J .  G . (Zs) 162 
B a ls te r , H einz, u. W. E ilen d e r: 

B ew äh ru n g  sp arsto ffarm er 
S tä h le  im L astk ra ftw ag en b au  
(O) *249, *276

— s. a. 280
B an d ei, G erh ard  (A) *621
— s. a. B e n n e k , H u bert
— s. a. T o fau te , W.
B an field , T . A. s. Hudson, J .  C. 
B a n ik , E m il (Zs) 625 
B an n in g , J . ,  A .-G . (P) *523 
B an sen , H ugo: S to ff w ir tsch a fts 

le h re  (A) 606
— S to ff- und e n erg iew irtsch a ft

lich e  K r it ik  d er m eta llu rg i
schen V e rfa h re n  (A) 608

B aran o w a, N. s. 483 
B a rg h o o rn , H . s. W ein graber, 

H. v.
B arg o n e, A gostino (Zs) 346
— u. M. T . G asp arin i (Zs) 82 
B a r k e r , F . G ., J .  Convey u. J .  H.

O ldfield (Zs) 351

B a rn e s , R . B ow lin g , u. C. J .  B u r 
ton  (Zs) 81 

B a rn e s , W. (Zs) 161 
B a r n e tt , M artin  K . s. Sch w artz . 

H. A.
B a r ia c lo u g h , S. s. B o iso v er, G. R.
B a r re r , R. M. (Zs) 82
B a r re tt , L . R ., F . H. Clew s u. A.

T . G reen  (Zs) 544 
B a r th , H. E . s. E ilen d er, W. 
B a r tu , F ran z  (A) 585 
B a st, H ilm ar s. A lb rech t, R en ate  
B au d , R . V ., u. M. In a n  (Zs) 948 
B a u er, B ru n o  (Zs) 625 
B a u e r, T heod or (Zs) 270 
B au k lo h , W alte r (Zs) 627
— u. A. K . Fo ro u d : E n tk oh lu n g  

von G u ß- u. T em p ere isen  in 
W assersto ff u. W asserstoff- 
W asserd am p f-G em isch en
(A) 243

— F r itz  Sch u lte  u. H ellm u t F r ie - 
d e rich s: E n tk o h len d es G lühen 
v on  u n leg iertem  und leg iertem  
T em p errohg u ß in  K o h len - 
oxyd -K o h len d io xy d -G em i- 
schen  (A) 243

B au m , H erm ann (Zs) 77 
B au m ann , F ritz  (B) 952 
B a u m g a rtn e r, E . s. 13 
B au r, G . (Zs) 81 
B a x , K . (Zs) 944 
B a y , H errm an n  s. G raf, O tto 
B a y e r , K . s. 518
B e a n , D avid, R .:  S ich e rh e itszah l 

fü r  F ö rd erse ile  in tie fen  
S ch ä ch te n  (A) 306 

B ê ch é  & U roh s, G. m. b . H. (P) 524 
B e ck , G ., u. R. K ü n zelm an n  s. 506 
B e ck , W. s. 506 
B e ck e r . G o ttfr ied  (P) 227
— K . D aeves u. F . S te in b e rg  

s. 519, 519, 519
B e ck m an , A. O., R . M. B ad g er,

E . E. G u llekson  u. D . P . S te 
venson  s. 521 

B e ech in g , R . (Zs) 268 
B e h ag h el, H einz (Zs) 944 
B e h r , A. (Zs) 264 
B e h ren s, H. s. 505 
B e id erm ü h le , A. s. P ü ngel, W ilh.

1*
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B e itte r ,  F . s. *442 
B e k  s. D aniel —
B e la ie w , N. T .:  B e so n d ere  Form  

des Z unders a u f S tah lw ü rfe ln  
b e i Z w ischenabk ü h lu n g  (A) 
*621

llen eclicks, C arl (Zs) 267, 267, 267
— u. P e r  Sed erholm  (Zs) 267 
B e n e sch o v sk y , A. s. 521 
B e n e sch o v sk y , F . s. 521 
B e n n e k , H u bert: K e rb sch lag p ro -

ben  fü r  die U n tersu ch u n g von 
S tä h le n  bei tie fe n  T em p era
tu ren  (A) 141 •

— H erste llu n g  von C hrom dif- 
funionsüberzügen b e i A nw en
dung flü ssiger, fe s te r  oder 
g asfö rm ig er C h rom träger
s. 813

— s. a. 72
— u. G erh ard  B ä n d e l: Einfluß 

d er G efü geau sbild u ng in Ab
h än g ig k e it von der W ärm e
beh an d lu n g  u. L eg ieru n g  au f 
die D a u erstan d fe stig k eit von 
S tah l (O) *653, *673, *695

B e n n e tt , J .  G . (Zs) 624 
B e n n in g e r , H. H. s. D olan, T h. J .  
B e n sch e id t, H ans W ilhelm : s to f f 

flu ßb ild er e in es gem isch ten  
E ise n h ü tten w e rk s (O) *529, 558 

B e n so n , L . E . (Zs) 348 
B e rd ro w , W ilhelm  (Zs) 791 
B e rg , G eorg (Zs) 77
— u. F erd in and  Fried en sb u rg : 

M angan (B) 740
B erg h o ff, F ra n z  (Zs) 548, 548, 548 
B e rg isch e  S tah lin d u strie  (P) 325, 

*907
B erg m an n , Ludw ig (Zs) 344 
B erg sm a, H. A . s. Sch o en m ak er, 

P.
B e rg w erk sv erb an d  zur V erw er

tu ng  von S ch u tzrech ten  der 
K o h len tech n ik , G . m . b. H.
(P) 522

B e rk , A. A . s. Sch ro ed er, W . C. 
B e rth e lo t , Ch. (Zs) 80, 548 
B e rth o ld , R . (Zs) 629, 948 
B e rtra n d , M au rice F . (Zs) 543 
B e rtra n d , P ., u. E . D upuy (Zs) 626 
B e sch n id t, H erb . s. 166 
B e sig , F . s. 504 
B e ste , T h eo d o r (Zs) 351 
B e u e r le in , P .: E in sp aru n g von 

S ch m ierö l (A) *184‘)
— (Zs) 625
B e y e r , K a r l (Zs) 351 
B e y th ie n , R .: W irku n g h och k o n 

z e n tr ie r te r  w ässeriger K a 
liu m k arb o n at - L ösu n gen  auf 
Z in k  (A) s. 813 

B ie b ra e h . H ans: B e tr ie b lich e s
V orsch lag w esen  (O) *594 

B ie lm g , W oifgang s. S ch a llb ro ch , 
H ein rich  

B ie lin sk i, K u rt : O rgan isation  d er 
E ise n - und S ta h lb e w irtsch a f
tu ng  in  G ro ß b ritan n ie n  (O) 580 

B ilfin g er , R o b ert (Zs) 546 
B ilk e n ro th , G eorg (Zs) 160 
B illig m a n n , J .  (Zs) 547 
F in d e r , W. O. s. F ran k s, R u ssell 
B in n ie , D . (Zs) 429 
B ir ch , R. E .:  Im  V aku um  g e

p re ß te  H o ch o fen sch ach tste in e
(A) 540 

B ir k , Ludw ig (P) *542 
B ir k , P au l (Zs) 348 
B ir k le , Hans (Zs) 261 
B isch o f, F r ie d r ich  (Zs) 264, 546, 

547, 946
B is c h r f ,  W. s. Sch u lz , E . H.
— u. W. P ü n g el (Zs) 162 
B ish op , C. R. s. F ra n k s, R u s s e ll- 
B isse ll, Thom as, A. (Zs) 628 
B la k isto n , J .  (Zs) 545 
B la n ch a rd , M. K . s. H ursh, R . K . 
B la n k  &  F lem m ig  (P) *905 
B la sch in z , W a lte r: B e tr ie b  von

H ochle istu n gs-G aserzeu g ern  
(O) *837 

B lo c k , E . s. 33 
B lo c k , P . s. K u k la , O.
B lo ttn e r , R ein h ard  (Zs) 630 
B lu m b erg , H. S . (Zs) 794 
B lu m en th a l, H .: B estim m u n g

des W olfram s m it Q u eck- 
s ilb e r(II)-n itra t (A) s. 341 

B obrow , I. I . s. T itow , N. D. 
B o ck e rm a n n , G. s. G aletschk y , C. 
B o ck sh am m er, H. s. 506 
B o e ck h a u s, K . (Zs) 348 
B oeg eh old , A. L . (Zs) 627 
B ö h le r , G eb r., & Co., A .-G . (P) 18, 

184, 185, 798, 906, 968 
B ö h le r , O tto s. 607, 608

*) D aselb st irr tü m lich  A. B e u e r 
lein

B o eh m , F r itz : L e istu n g sste ig e
ru ng ln der S tab zieh ere i 
du rch  M eh rstangenzug (O) 
*469, *495

— s. a. 380, 380, 501, 672, 672, 673 
B öh m , W . (Zs) 945 
B o e h m -F sters , E. s. 32 
B ö h rs, H erm ann  (Zs) 550
— G run dlagen  der A rb e its

o rg an isatio n  im  F a b r ik b e tr ie b
(B) 605

B ö k len , R u d o lf (Zs) 267 
B ö rn h o ff , H erb ert (PI *943 
B o e rick e , W. F . (Zs) 624 
B ö rn e r, H ans (Zs) 262 
B o e rsch , H. (Zs) 267 
B ö rsig , F . (Zs) 429 
B o ld izsär, I . s. S ch u lek , E. 
B o llen ra th . F ran z  s. C ornelius, 

H einrich  
B o lsov er, G. R ., u. S. B a rra c - 

lough (Zs) 266 
B oos, P. (Zs) 547 
B ooth , H. s. R igby, G. R. 
H orch ers, Heinz (Hrsg.) s. A b

h and lungen aus dem In stitu t 
fü r  M eta llu rg ie  u. M eta ll
ku nd e d er T ech n isch e n  H och- 
S'-hui- M ünchen

— (Zs) 423
— u. Hans Jo a c h im  O tto (Zs) 82
B o rch e rs , K arl - O tto : U n te r

suchung v e rsch ied en er B r e n 
n erb au arten  (O) *894, *915

B o rn itz , E . (Zs) 77 
B o rtn y ä k , S tep h an  v. s. 870 
B o sca re lli, G iovan ni (P) *157 
B osch  s. ten  —
B o se , A. K . s. A ndrew , J .  H. 
B o th e , W alth er : Z yklo tron  (O) 329 
B o tt, K a r l (Hrsg.) s. L ex ik o n  des 

kau fm än n isch en  R echn u ng s
w esens

B o u rg , J .  N. s. H olden, A. F . 
B o u rau in , H. s. 504 
Bow m an, H. T . (Zs) 78 
B ra b a n t, M. (Zs) 160 
B r?» 'Iey , A. J . ,  u. H. J .  G old

schm id t (Zs) 629 
B rad ley , J .  N., u. Hugh O’N eill 

(Zs) 345
B rä tsch . H einz s. L eh r, E rn s t 
B rag g , L aw ren ce  (Zs) 266, 344, 948 
Braidw ood , W. W. (Zs) 545 
B ram esfe ld , E . (Zs) 630 
B ran d en b u rg er, H erb ert (A) *445 
B ra sse r t. H. A ., & Co. (P) *58, 

*389, *774 
B rau n , H erm ann (Zs) 344 
B rech o w , W. W. (Zs) 427 
B red t, O tto (Zs) 83 
B rem i, T h . (Zs) 629 
B re n n e r, E rw in  s. G raf, O tto 
B re n n e rt, Sv en  (Zs) 947
— s. a. 482
— s. a. S v en s jö , Edvin 
B re tsch n e id e r , K a r l :  E rw ach se-

n en -A n lern u n g  in  H ü tten b e
tr ieb en  (A) 582 

B rew e r, A rth u r H. (Zs) 165 
B rid e  s. M 'a ic  —
B rie fs , H erb ert (Zs) 266
— s. a. S ch e re r , R o b ert 
B rig g s, C. W. s. T ay lo r, H. F . 
B r ig g s, R. L .:  Sch n e ilö ten  (A)

s. 57
B r in e r . E ., M ax O dier u. H enri 

P a illa rd  (Zs) 425 
B rin g , G ust. G. (Zs) 624 
B rin k m an n , G ü n ter, u. P au l 

T ob ias (Zs) 547 
B rin so n , S . W ., u. F . B . A n d er

son (Zs) 346 
B ro ck am p , B ern h ard  (H rsg.): 

E n tsteh u n g  d eu tsch er E isen 
e rz lag erstä tten  (B ) 756 

B ro d m eier , H erb ert s. W olter, 
A lfons M.

B rö sse , W. s. A sbach, H. R. 
B row n , B o v e ri & Cie., A .-G . (P) 

*227, *522 
B row n , C. M. s. F ra n k s, R ussell 
B row n , R . H ylton (Zs) 162 
B row n , W. T . (Zs) 344 
B ru ck n e r, W. H., u. H. Czyzew ski 

(Zs) 547 
B ru d er, E . (Zs) 548
— u. G . G im bel (Zs) 82 
B rü ch e , E . (Zs) 429 
B rü ck , W . (Zs) 426 
B rü c k n e r , H. s. 505
B rü g g en , J .  P . v a n : M aastu n nel 

zu R o tterd am  (A) s. 57 
B ru n n e r, P . (Zs) 793 
B ru n o , Lu igi (Zs) 346 
B ry a n t, C. B . (Zs) 547 
B u ch , F . H. s. D iepschlag, E. 
B u ch an an , W m . Y . (Zs) 346 
B u ch h o ltz , H erb ert (B) 756

B u ch h o ltz , H erb ert (fern er)
— s. a. 54
— u. K a r l D eb u ch : Einfluß des 

P hosp h ors au f die M eta llu rg ie  
u. W irtsch a ftlich k e it des b asi
schen  D u p lex v erfah ren s (O) 
*777

B u ctim an n , W. (Zs) 628 
B ü ch e le , R . (Zs) 544 
B ro h te r . K . s. F rrn a u , E. 
B ü rn h e im , H. (Zs) 267 
B u gakow , W. S. s 518 
R u n gard t, K . s. 520 
B u n te . K . s 505 
B u n y od i, F r itz  von (Zs) 630 
B u rd en , H. (Zs) 263 
B u rg d o rf, K . W. (Zs) 945 
B u rk h a rd t, R u d olf (Zs) 945 
B u rr , W alter H .: W inke und A n

regun gen  fü r die In stan d h al
tu ng  e le k tr isch e r  H ü tten 
w erk san lag en  (A) 812 

B u rto n , C. J .  s. B arn e s , R . B ow 
lin g

B u rto n . H. H. s. 796 
B u rw ick , K a r l (Zs) 262 
B u sch . H. s. 787 
B u schm an n , H. (Zs) 548 
B u sse. O. s. 519
B n ssm an n , K . H., u . Hans W.

H aase (Zs) 161 
B y strö m , A n d ers (Zs) 261

c
Cadie s. M (a)c —
C alberla , G erh ard  (A) 463, 902 
C alb ian i, G. (Zs) 163, 346 
C allinan , E . E ., u. G . S o le r : 

M eta llu rg isch e  E in flüsse beim  
E rw ärm en  u. W alzen von 
S ta h lb lö ck en  (A) *366 

C am pbell, J .  D ., u . J .  R . T ay lo r 
(Zs) 162

C aprez, H., u. E . K ru se  (Zs) 82 
Carun.no. F . M. s. D ain elli, L. 
C arbon, C h ristian  De (Zs) 548 
C astro , R en é (Zs) 550
— u. A lb ert P ortev in  (Zs) 82
C a tle tt, J .  T .:  S e lb sttä tig es

Sch w eiß en  von S tah lro h re n  
n ach  dem  A rca to m v erfah ren  
(A) s. 33 

C av allaro , Leo (Zs) 268. 268 
C halln ner, A. R . s G riffith s, E zer 
C harisius, K u rt (Zs) 629 
C hasan , I. B ., u. L . M. M arien 

b ach  (Zs) 424 
C hasan , I. B . u. A. L . M irny 

(Zsl 424 
C haston, J .  C. (Zs) 797 
Chaudron, G eorges s. P ortev in , 

A lb ert
C h eifetz , W . L ., u. B . W. S tro k an  

S. 504
Chens-, H sine-W u s. H ock. H einr. 
C hesnut, F ra n k  T . (Zs) 79 
C h esters, J  H : F e u e r fe s te  B a u 

stoffe fü r  b asisch e  S iem en s- 
M artin -O efen  (A) 939, 965

— s. a. L ynam , T . R.
C hevenard , P ie rre  (Zs) 81
— u. C harles Crussard (Zs) 349
— u. X a v ie r  W aché (Zs) 548 
Choul, M au rice (Zs) 948 
C houteau. R. s. Jo liv e t, H. 
Chubb, W. F . (Zs) 426 
C h u rch ill, J .  R . s. 482 
C iganek , L ad . (Zs) 546 
C lark , C. L. s. W hite, A. E.
C lark , W. D. (Zs) 165 
C laussen , G E. s. H enry, O. H. 
C law son, C. D. s. 520
C leary  s. M (a)c —
Cleff, T h . (Zs) 950 
C lergeot, A ndré (Zs) 78 
C leve, K ., u. K . R eim an n  (Zs) 261 
Clew s, F . H. s. B a r re tt , L . R.
— s. a. R ich ard son , H. M.
— H. M. R ich ard son  u. A . T . 

G reen  (Zs) 544, 544, 544, 544
Clipsham , G. F . (Zs) 264 
C o ck cro ft, J .  D. (Zs) 160 
C oheur, P . (Zs) 82, 550 
C ollari, N. s. 520 
C ollin, A. L ., u. R. P . Low e s. 56 
C olon netti, O ust^vo (Zs) 81 
C om blés, E rich  (Zs) 944 
C om stock, G regory J .  (Zs) 78
— s. a. 301 )
C onvey, J .  s. B a rk e r , F . G. 
Coolidge, W . D. (Zs) 164 
C oppick, S . (Zs) 350 
Copson, H. R . s. 482 
C ornelius, H .: F e stig k e itse ig en 

sch a ften  u. K o rro sio n sb estän 
d ig keit h o ch w ertig er S ta h l
bän d er (A) ‘ 338

')  D aselbst irr tü m lich  H. J .  Com 
stock

C ornelius, H. (fern er)
— (Zs) 548, 548
— E ig en sch aften  von th oriu m 

h altigen  V ergü tu n gsstählen  
(A) 740

— (A) 968
— u. Fran z  B o lle n ra th  (Zs) 627
— u . K . F a h se l: E influß von 

S tick s to ff au f die E ig en sch a f
te n  e in ig er a u sten itisch e r 
V en tilk eg e lstä h le  (A) 967

— u. W alter T ro ssen : Eignung 
versch ied en  le g ie rte r  V ergü 
tu n g sstäh le  fü r  die N itr ie r
h ärtu n g  (A) 924

C otel, E .: E n tw ick lu n g  des H och- 
ofenproflls (A) *597 

C ournot, Je a n  (Zs) 80 
C outre s. L e  —
Cox, G. L . s. La Que, F . L.
Coy s. M (a)c —
C raig , J .  W . (Zs) 161
— V erw en du ng b asisch e r fe u e r

fe s te r  B au sto ffe  in der k an a
dischen S tah lin d u strie  (A) 584

C raig , W. F . s. Asim ow, M. 
C ram er, R . E . (Zs) 82 
C rocker, P . B . s. H ayes, C. J .  
C rosby, V. A. s. T im m ons, G. A. 
C russard , C harles s. Chevenard, 

P ie rre  •
Czyzew ski, H. s. B ru c k n e r, W. H.

D
D äbritz , W alth er : F rie d r ich  H ar- 

k o rt. Zum G ed ächtnis an 
sein en  150. G ebu rtstag  (O) 133 

D aeves, K a r l (Zs) 163, 430, 549, 950
— s. a. 483
— s. a. B e ck e r , G ottfried
— H. K la s  u. H. Sch lu m b erg er
S. 521

— K .-F . M ew es u. E . H. Sch u lz :
E influßgrößen bei N a tu r-K o r
rosion sversu ch en  (A) *827 

D ahle, F . B . s. Sim s, C. E. 
D ainelli, L ., u. F . M. Capuano 

(Zs) 349, 350 
D am aschke, K ., u. F . T öd t s. 483 
D am erow , E . (Zs) 548 
D am m er, A. s. *71 
D anert, G ü nter (Zs) 630 
D a n ie l-B ek , W. S. (Zs) 949 
D anilow , A. (Zs) 263 
D apper, Jo s e f  (Zs) 550 
D arrin , M src  (Zs) 429 
D arw in, C harles G alton  (Zs) 624 
D auvergne s. 548 
D avid s. 506
D avid, W. T ., u. J .  M ann (Zs) 791 
D avies s. G rey  —
D avies, A. E .:  Erzeugung von 

T em perguß n ach  dem  W eiß
k e rn v e rfa h re n  (A) 241 

D aw es, L . E . s. 520 
D aw id ow skaja , J .  A. s. 519 
D aw ihl, W. (Zs) 162
— s. a. 486
D aw son, J .  R ., u. A. R . L y tle  

(Zs) 347; vgl. 56 
D aw ton, R . H. V . s. R obertson , 

j .  M.
D ebuch, K a r l s. 784
— s. a. B u ch h oltz , H erb ert 
D eck, E . W. (Zs) 793 
D ehlin ger, U lrich  (Zs) 349 
D eich m ü ller, F r ie d r ich  (Zs) 426 
R e iß , E . s. 518, 519
D elb art, G. (Zs) 163 
D elm onte, Jo h n , u. W illiam  R en - 

w ick  (Zs) 80 '
D em ag, A .-G . (P) *58, *246, *370, 

*406, *522, *525, *815, *849, *849, 
*850, *869, *870, *905, *925 

D em ag -F lek tro stah l, G . m . b . H.
(P) *925 

D eponte, R . s. K u k la , O.
D erge, G. s. 483 
D erib ere , M au rice (Zs) 425 
D esch, C. H. (Zs) 545
— s. a. 81, 484, 796 
D eubner, G. s. 521
D eu tsch e E d elstah lw erk e , A .-G . 

(P) 121, *185, 343, 706, *815, 905, 
906, *926, 943, 943 

D eu tsche E isen w erk e , A .-G .
(P) 102, *604 

D eu tsche R ö h ren w erk e , A .-G .
(P) *159, *159, 406, 523 

D eu tsch er S teink oh len bergbau .
B d . 1 (Zs) 791 

D evoto, G . (Zs) 80, 80 
D ew ey, E . K ., j r .  s. Joh n son ,

D. R.
D ich gan s, H ans: Z iele  u. W ege 

der P reisb ild u n g in  d er R ü 
s tu n g sw irtsch aft (O) 709

— u. R oesen  (Zs) 630 
D ickel, K u rt s. G eller , W.
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Dickie, H. A. s. 429 
Dickinson, H. W ., u. H enry 

Rogers (Zs) 629 
Dickmann, H erb ert: E ise n h ü tten 

m ännische G ed en ktage im 
Ja h re  1943 (A) 52; (N achtrag) 
118

Didier-W erke, A .-G . (P) *245, *969 
Diepschlag, F rn st (P) 290
— u. F . H. B u ch  (Zs) 265 
Dies, K u rt (B) 84
— (A) *771
— Einfluß karb id b ild en d er E le 

mente au f die S treck g ren z e  
von Stah l b e i R au m tem p era
tur (A) 243

— R eiboxyd ation  als ch e m isch 
m echanischer V org ang  (A) 368

— s. a. M ailänd er, R ich ard  
Dietzel, A. s 521
— u. L. Arnold s. 521
— L. Illin g  u. C. N eum ann 

(Zs) 78
Digges, T hom as, G. (Zs) 549 
Dinger, J .  E. s. V igness, Irw in  
Dinglinger, E . (Zs) 793 
Diöszeghy, D. v. (Zs) 945 
Discher, O. (Zs) 625 
Doan, G. E ., u. R . E . L o ren tz  jr .

(Zs) 347 
Dodd, A, E. s. R ig b y , G. R.
Dods, J .  P .:  Sch w eiß en  in der 

Flu gzeugind ustrie (A) s. 904 
Döh'ner, A .-G . (P) *570 
Doerffel, F . (Zs) 791 
Dörgeloh, R . E . s. 520 
Döring, T h .: S ch n e llv e rfa h re n

zur B estim m u n g des S iliz iu m s 
in m itte l- u. h ochp rozentigem  
Ferrosiliz iu m  (A) 517 

Dörnen, A lb ert (Zs) 797 
Dörnen, J . :  G u rt-S te g b le ch -V e r- 

bindungen in  g esch w eiß ten  
S tah lb au ten  (A) s. 904 

Dörrfeld, W a lte r s. M ich el, Em il 
Dohns, A. H. (Zs) 627 
Dolan, J .  P ., u. W. G . Ja c k s o n : 

V erh alten  von D rah tse ilen  im  
B e tr ie b  (A) 665 

Dolan, T h . J . ,  u. H. H. B e n n in g er  
s. 484

D olbear, Sam u el H. (Zs) 160 
Dolch, P a u l (Zs) 261 
Domos, V. s. *5^0 
Donaldson, J .  W . (Zs) 268 
D onnellan, J .  Edw ard s. H ayes, 

C. I.
— s. a. H olden, A. F .
— s. a. S to tz , N orm an I.
Dorey, S . F . (Zs) 431 
D ortm und-H oerder H ü ttenv erein ,

A .-G . (P) *102, *158, 158, *245 
Doussin, Li. (Zs) 549 
Dowdell, R alp h  L . s. N agler, 

C harles A.
Downie, C. C. s. 518 
D ravnieks, A ., u. M. S trau m an is : 

P o laro g rap h isch e  A rb e its te ch 
n ik  (A) s. 343 

D reier, H ein rich  (Zs) 544 
D rever, H. s. 4851)
D ubow ski, A. 1., u. W. M . M ord- 

kow itsch  s 5192)
D uckw itz, C. A .: D au erstan d p rü f

e in rich tu n g  fü r  g le ich zeitig e  
U n tersu ch u n g von 6 P ro b e 
stäben  (A) s. *568 

D ufty, N orm an  F . (Zs) 346
— F e u e r fe s te  Z u stellu n g  fü r 

L ich tb o g en ö fe n  (A) 463
Duma, J .  A. s. 485 
D unn, J .  J a y ,  u. E . C. W righ t 

(Zs) 81
Dupuy, E. s. B e rtra n d , P.
D urand, Je a n  (Zs) 77 
D ü rrer, R o b e rt (A) 259, 386, *703
— U eb e rb lick  ü b er die W eltv o r

kom m en’ u. W eltgew inn un g an 
k rieg sw ich tig en  R ohstoffen , 
v or a llem  fü r  die H ü tten in d u 
s tr ie  (A) 468

— V erh ü tte n  von E isen erzen  au 
ß er dem V erh ü tte n  im  K o k s
h och o fen  (B) 800

— P etro  Lw ow ycz u. B o ru t 
M arin cek : V erbren n u n g  von 
K o k s m it sau ersto ffre ich em  
W ind u ih re  A u sw irkun g au f 
die V erh ü ttu n g  (A) 243

D ynam idon - W erk E n g e lh o rn  & 
Co., G. m . b . H. (P) 706 

D yrm ont, E . J . ,  u. J .  N. T sch a- 
p u rsk i s. 506

*) D aselb st ir r tü m lich  D rew er
2) D aselb st ir r tü m lich  A. J .  D u- 

b ro w sk ij

E
E ck a rd t, W alte r (Zs) 947
— s. a. 519
E ck e l, J .  C., u. J .  A . E c k e l s. 520 
F d ler, E . (Zs) 424 
Edw ards, O live S ., u. H. L ipson 

(Zs) 949
Ed w in, E .:  R ed u ktion  von E ise n 

erzen  u n te r  D ru ck  (A) 180 
E g gers, H. R . (Zs) 424 
E g g ert, Jo h n , u. Heinz G a je w sk i: 

E in fü h ru n g  in die te ch n isch e  
R öntgen p h otog rap h ie  (B) 707 

E h lers , G . s. 518
E h re n b e rg , K . s. K r isten , Theod. 
E ich elb erg , G. (Zs) 424 
E ich in g e r, A. s. Roä, M. 
E ilen d er. W alte r s. A thav ale , T .W .
— s. a. B a ls te r , H einz
— H ein rich  A rend u. H. E . B a r th : 

C h rom -M an gan -Siliz iu m - 
(V anad’n -) V ergü tu n gsstah l 
(A) s. *752

-------u. K . F e ld m an n : C hrom -
M an gan -E in sü t^stah l (Al s. *752

-------u. F ra n z  K le in erm a n n s:
Einfluß "'■ in g er N ick elg eh a lte  
au f die E ig en sch aften  h och 
fe s te r  sch w eiß b arer C hrom - 
M an g an -V an ad in -S tah lb lech e  
(O) *824

-------u. Ion  M irce a : E in fluß der
E rsch m elzu n g sart u. W ärm e
beh an d lu n g  a u f die S ch w eiß 
r iss ig k e it u. Sch w eiß festig k e it 
d ü nn er B le ch e  aus s tä h le n  
m it etw a 1% Mn (O) *784

— s. a. 788
— W . G e lle r  u. W . A u sei s. 483
— R o lf M ~y e rb o rn  n. H erm ann 

V oss: U n tersch ied lich es  
D u rch h ärtu n g s- u. D u rch v er
g ü tun gsverm ögen  von B a u 
stäh len  (A) 665

E ise n g ie ß ere i P . S tü h len  (P) 542 
E ise n k o lb , F r itz : S ch w eiß b a rk e it 

von  F e in b le c h e n  u. ih re  P rü 
fu n g  (O) *553

— S in te re ise n  als n eu er' W erk 
stoff (A) 872

— s. a. 558
E isen steck en , F ran z  s. 813
— u . H ans R o te rs : E rk en n tn isse  

ü b er das R osten  u. den R o st
schu tz von E isen  u. S tah l.
1939 b is  1942. (A) 481, 504, 518

E ite l, W ilhelm  (H rsg.) s. V e rö f
fe n tlich u n g en  aus dem K a ise r- 
W ilh e lm -In stitu t fü r  S il ik a t
fo rsch u n g  

E le k tro -T h e rm it, G . m . b . H.
(P) *815, *831 

E ig in  s. M (a)c —
E llis , G reer s. F o rest, A. V . de 
E lssn er , G. s. 518 
E m erick , H. B .,  u. S. Fe ig en bau m  

(Zs) 545
E m erson , R. W .: S ch w eiß b a rk e it 

des S ta h les  m it 4 b is 6% Cr 
u. 0,5% Mo u. sein e A nw en
dung in d er E rd ölin d u strie
(A) s. 865 

E m ick e , O tto (Zs) 546 
E n e rg ie b rie fe  des D r. ca l. S p a r- 

fleiß  (B) 431 
E n g e l, N iels s. E n ee l, W alte r 
E n gel, W alte r, u. N iels E n gel 

(Zs) 78
E n g elb ertz , W ilhelm  H. (P) *142 
E n gelh ard t, W. s. 520 
Engels, F r itz : L e istu n g sste ig e

ru n g  b e i S iem en s - M artin - 
O efen  du rch  K am m er-Z u satz 
beh eizun g. I . T e il (O) *145 

E n g lisch , C arl (Zs) 80, 946 
E n lu nd , B . D. s. H ofsten , S . v. 
E n ss, J .  (Zs) 945
E n tsteh u n g  d eu tsch er E ise n e rz 

la g e rs tä tte n . H rsg. v. B . B r o k 
kam p (B) 756 

F rb a ch e r , O. s. 482 t
E rd m a n n -Je sn itz e r , F rie d r ich , u.

H ein r. H anem ann (Zs) 628 
E ren b u rg , E . E . (Zs) 424 
F r k c r ,  A rm in  s. T hu m . A ugust 
E r le r , Jo h n , u. P . H. Tom lin son  

(Zs) 163 
E r lin g e r , E . (Zs) 164, 164 
E rn s t, H. s. Sch w arz, F .
E sch le r , H elm ut (Zs) 79 
E ss, T . J . :  L e istu n gszah len  und 

K e n n w e rte  der L ich tb o g en 
öfen  in den V ere in ig ten  S ta a 
te n  von A m erik a (A) *75 

E sters  s. B oeh m  —
E tien n e , P . (Zs) 425 
E u ck en , A rn old : G run driß  der 

p h y sik a lisch e n  C hem ie. 5. A u f
lag e  (B) 187

E u ler, H ans (B) 248, 571, 631
— S tan d  d er R e fa -A rb e ite n  (A) 

847
— A u fgaben  des R eich sau sschu s

ses fü r  A rb e itsstu d ien  (R efa) 
(A) 868

— A us d er R e fa -A rb e it (A) 888
— s. a. 672, 672, 673
— u. H ans S tev e n s: V o rg abe

zeit, G e ld fak to r, L eistu n g  u. 
V erd ien st. I . T . B e tr ie b s w irt
sch a ftlich e  B e trach tu n g en  
zu r F ra g e  d er g e rech ten  E n t
lohn u ng u. zur L e istu n g sste i
gerung. I I . T . P rü fu n g  v o r
h an d en er u. B ere in ig u n g  fa l
sch er V o rg abezeiten  u. A k
k ord e (A) 141

Ev ans s. P a m e ly - —
E van s, E . C. (Zs) 345 
E v an s, Rhydw yn H arding (Zs) 629 
E van s, U. R . s. 504 
E v ers , A lfon s, u. E u gen P iw o- 

w ar=k y : G lüh en  von S tahlgu ß  
(A) 740 

E w ert, E u gen  (Zs) 944

F
F ah re n b a ch , W . s. 33 
F->hsel, K . s. C orn eliu s H ein rich  
Falz , E. (Zs) 945 
Fanbu low , A . K . (Zs) 424 
F an tz , F . C. s. 34 
F a r is e lli, Carlo s. V illan i, F r a n 

cesco
fa u s t, G eorge T . s. R alston , R o 

b e r t  R.
Fedorow , B . M. (Zs) 944 
Feh lm an n , H ans (Zs) 344, vgl. 385 
F eig en bau m , S. s. E m erick , H. B . 
Fe lflm an n , K . s. E ilen d er,

W alter 
Fe ld m ann , R n b e rt (PI *523 
Feld m ann , W ern e r (A) *598
— s. a. Loorz, W alter 
Fellow s, A. T . s. 31
Fern au , E ., u. K . B ü c h te r  s. *11 
F e se fe ld t, H. (Zs) 629, 796 
F e u erw erk fb u ch  von 1420. B e a rb .

v. W ilhelm  H assen stein  (B) 708 
F ied ler, W. s. 236, 672 , 673 
F ie ld en , M ich ael (Zs) 263, 549 
F in ch , Jo h n  W elling ton  (Zs) 166 
F in k e , G o ttfr ied  (Zs) 349 
F in k eln b u rg , H ans H. (Zs) 162 
F isch er, F r . P . s. S ieb e i, E rich  
F isch er, F ran z  (Zs) 624 
F isch e r , H .: G alv an isch e  S ta r k 

v erz in k u n g  s. 813
— s. a. 813
— u. H. B ä rm a n n  (Zs) 546
— s. a. 518
F isch er, W ilhelm  A n ton  s. K o r

b er, F r ie d r ich  
F isch n ich , A loys (Al *481. *541, *621 
F ish er , H enry C. (Zs) 425 
Fitzgera ld , Jo h n  J .  (Zs) 164 
Flad , M. s. G ru be, G. 
F le isch h a u er, W. (Zs) 427 
F le isch m an n , E . s. 521 
F leisch m an n , K u rt (Zs) 262 
Flem m ig, W alte r (Zs) 344 
F leu ry , R. de (Zs) 548 
F lo h r, A rth u r s. R oloff, P au l 
F lo h r, C arl, G. m. b . H. (P) *968 
F lo rin , F r itz  s. H offm ann, W alter 
Föld es, A. s. 518 
Föppl, O. (Zs) 81 
F o re st, A. V . de u. G re e r  E llis  

(Zs) 267 
F o rn e r, G. (Zs) 262 
Foroud, A. K . s. B au k lo h , W alter 
F o rsch u n g sarb eiten  ü b er K a l

zium karbid , A zety len , S a u e r
stoff u. verw an d te G eb ie te .
17. Fo lg e  (Zs) 264 

Fortm an n , H. (Zs) 947 
F o r tsch r itte  in der K o rro sio n s

v erh ü tu n g . H. 1 (Zs) 949 
Fou rm en t, M arcel (Zs) 79 
F ra n c is , M aicu s s. H oldridge, D.A. 
F ra n k , K a r l (Zs) 78 
—• E m ailü berzü ge (A) s. 813 
F ra n k s, R u ssell, W. O. B in d e r u.

C. R . B ish op  s. 485 
F ra n k s , R u sse ll, W. O. B in d e r u.

C. M. B row n  (Zs) 628 
F re r ic h , R . s. 783 
F re y , K . (Zs) 428 
F r ic k e , E . s. 497, 672 
F r ic k e , R ., R. Sam m et u. W.

S ch rö d er (Zs) 796 
Fried en sb u rg , F erd in an d : B e rg 

w ir tsch a ft der Erd e. 2. Aufl.
(B ) 247

— (H rsg.) s. M eta llisch e  R oh 
stoffe

— s. a. B e rg , G eorg

F rie d erich s, H ellm ut, s. B au kloh .
W alter 

F rie d li, J .  s. 483 
F rie d r ich , A d olf (Zs) 550 
F rie d rich , W. (Zs) 426 
F rien d , J .  N. s. 483 
F ritz , W alte r (Zs) 423
— u. H ans K n eese  (Zs) 344 
F ritz sch e , C. H ellm u t: L ehrb u ch

der B erg b au k u n d e m it b eso n 
d e rer B e rü ck s ich tig u n g  des 
S te in k o h len b erg b au e s. B d . 1. 
8. Aufl. (B ) 187

— ds. Bd . 2. 6. Aufl. (B ) 187 
F ritz sch e , H ans (Zs) 77 
F rö h lin g , Jo s e f  s. S c h ä fe r , R u d olf 
F rö lich , W ern er (Zs) 162
F ry , A. (Zs) 348
— s. a. 812
— u . L . K irsch fe ld  (Zs) 349 
F u ch sh u b er, H ans (Zs) 268 
F u ck e , H erb ert (A) *847
— u. M arg arete  M ö h rle : V e rh a l

ten  d er N itrid e des S ta h les  
im  W asserstoffstrom  u. im 
V aku um  u n ter B e rü c k s ic h ti
gung der T ren n u n g sm ö g lich 
k e it  (A) *846

F ü rst, O. s. G im bel, G.
Fü sgen , P e te r  (Zs) 269 
F ü lle r , E rn e st (Zs) 261 
Fu lto n , J .  S . (Zs) 345 
Fu ß , V incen z (P) 542

G
G ab iersch , K a r l :  B e trie b sm äß ig e  

A u sfü h ru ng p h o to m etrisch er 
B estim m u n g en  in d er E isen - 
u. S ta h la n a ly se  (A) s. 120

— E xp losion  beim  A rb e iten  m it 
U eb e rch lo rsäu re  (A) *226

G äh rs, Jo h a n n e s  (Zs) 430 
G a jew sk i, H einz s. E g g ert, Jo h n  
G aletsch k y , C., u . G. B o c k e r

m ann  (Zs) 83 
G ä llik , Is tv an  (Zs) 546 
G älocsy , Siegm u nd v. s. 870 
G a rre tt, C. W .: H erste llu n g  von 

S ta h l fü r  S ch w eiß e lek tro d en  
(A) s. 551)

G asp arin i, M. T . s. B arg o n e, Ago- 
stin o

G atzek, W . s. *320, 322 
G au ß, F . (Zs) 164 
G aydon, A. G ., u. W. G . P enn ey  

(Zs) 791
G each , G . A. s. A ndrew , J .  H. 
O ebau er, E . s. H enning, A. 
G eb au er, W . (Zs) 945 
G eig er, D . (Zs) 263 
G eig er, F r ie d r ich  (Zs) 796 
G eig er, J . :  U n tersu ch u n g en  von 

v e rsch ied en en  T em p erg u ß 
sorten  au f ih re  D reh w ech sel
fe s tig k e ite n  in  u n g ek erbtem  
u. g e k erb tem  Z ustand u. ih re  
D ^m p fu n g sfäh ig k eit (A) *419

— (Zs) 547
G eis ler, W. A. (Zs) 793 
G eiss ler, T heo  (Zs) 945 
G elr*m acher, W ern er s. H elten .

W ilhelm  
G e le ji , A .: E n tw u rf u. B e re c h 

nung von W alzen stän d ern  (A) 
138

G eller , W . s. 482, 485
— s. a. E ilen d er, W alter
— u. K u rt D ick e l: G le ich g e

w ich te  der D esoxyd ation  von 
flüssigem  S ta h l m it A lum inium  
sow ie A lum inium  u. Silizium  
gem ein sam  (A) 665

G em an t, A. s. 518 
G e n e ra to r-Ja h rb u ch  1942. B e a rb .

v Wa O^twald (BÏ 187 
G eorge, B u rn s (Zs) 266 
G erb ra ch t, E m il (P) *486 
G erold , E . s. P ü n gel, W ilhelm
— u. W. K ra fft  s. 888 
G esch ich te  d er A lu m in iu m -In-

d u strie -A .-G ., N euhausen.
Bd . 1 (B) 271 

G ese llsch a ft fü r  F ö rd eran lag en  
E rn s t H eckei m. b. H. (P) *604 

G ese llsch a ft fü r  L in d e ’s E ism a
sch in en , A .-G . (P) *869 

G ew erk sch aft E ise n h ü tte  W est- 
fa lia  (P) *542 

G ey er, R u d olf (Zs) 950 
G iacom o, Edm ondo di (Zs) 81 
G ibbons, R . C. (Zs) 164 
G ilgen berg , H anno (Zs) 348 
G ille , F r itz  s. K e il, F r itz  
G im bel, G. (Zs) 948
— s. a. B ru d er, Ed.
— u. O. F ü rs t (Zs) 945

*) D aselbst irr tü m lich  C. W. 
G arett



G in— V erlasserv erze ich n is —Hün Jg . 1943

G inley s. M (a)c —
G iro tti, R a fa e le  s. M atteo li, L eno  
G laser , C. H. (Zs) 263 
G laser, O., u. F . R o ll (Zs) 161 
G laubitz , H. (Zs) 549 
G lay sh er , G. H. (Zs) 948 
G lazunov, A. (Zs) 546
— s. a. Je n ii'e k , L 
G len , E arl (Zs) 793 
G nam , E . (Zs) 550
G od frey , H ow ard J . :  W ech sel

fe s tig k e it u. B ie g efä h ig k e it 
von kaltgezogenem  S ta h ld ra h t 
(A) *98

— (Zs) 266
G öbel, P au l (Zs) 629 
G össler, F r itz : B o g en - u. F u n 

k en sp ek tru m  des E isen s von 
4555 Â b is  2227 A m it g le ich 
ze itig er A n gabe d er A n aly sen 
lin ien  der w ich tigsten  E le 
m en te  (B) 187 

G ötzfried , F ra n z  (Zs) 83 
G Stzl, F . s. B a b lik , H. 
G oldschm id t, H. J .  (Zs) 549
— s. a. B rad ley , A. J .
— s. a. R a it, J .  R .
— u. G. T . H arris (Zs) 81 
G on gw er, C. A. (Zs) 429 
Gooding, E . J . ,  u. M. W. T h rin g

(Zs) 346 
G ord et, A. (Zs) 546 
G oria , C arlo  s. Losan a, L u ig i 
G o tta , A n d reas: B estim m u n g  des 

» S a u e rs to ffs  im  S ta h l (A) 924
— s. a. 485
— u. H. S e e h o f (Zs) 933 
G o ttw ein , K . (Zs) 262 
G ra e se r , H. (Zs) 629 
G raf, O tto (Zs) 269
— u. Erw in  B re n n e r  (Zs) 269 
 u. H errm an n  B a y  (Zs) 269
— u. F r itz  M unzinger s. 33 
G ra p er, L . G . s. R am sey , E . L. 
G raß h off, B ru n o  (Zs) 165 
G rath w oh l, H. s. K ru h m e, H einr. 
G reen , A. T . s. B a r re t t , L . R.
— s. a. Clew s, F . H.
— s. a. R a it, J .  R .
— s. a. R ich ard son , H. M.
— s. a. R ig b y , G, R .
G reen , R . A . s. R ig b y , A.
G reen e , O. V ., u. C. B . P ost

(Zs) 80 
G regg , A. W. (Zs) 425 
G regor s. M ac —
G reth e , K u rt (A) *240 
G rew e, H u bert: B estim m u n g  des 

Z irk o n s a ls  P hosp h at (A) 568
— u. R ü d ig er R ü c k e rt (A) 941, 967 
G rey -D av ies, T . (Zs) 793 
G riesb ach , R . s. 506
G riese , F . W. s. H eitzer, H. 
G riffith s, E zer, u. A . R . C h allon er 

(Zs) 261
G riffith s, Ezer, R . W. P ow ell u.

M. J .  H ickm an  (Zs) 266 
G rison , M arcel (Zs) 78 
G rod sky , VI. A. s. 504 
G roeb e s. W ied erh olt, W. 
G ro esb eck , E . C. s. W ilson, J .  H. 
G rö ß ere  W irtsch a ftlich k e it durch 

geo rd n etes R echn u ngsw esen  
u. B e trie b su n tersu ch u n g en .
2. A u fl. (B ) 391 

G rossm ann , M. A. s. A sim ow , M, 
G rov er, L a  M otte (Zs) 269 
G ru be, G ., u. M. F lad  (Zs) 77 
G ru b itsch , H., u. J .  S te in e r  s. 483 
G rü n , R ich a rd : E n erg ie in h a lt

d er H o ch o fen sch lack e  (A) 478 
G rü n d er, W ern er (Zs) 160 
G rünw ald , E r ich  (Zs) 266 
G run dlagen  des L u ftsch u tzes.

2. Aufl. (Zs) 78 
G ru n n ert, A. R .:  T ie f  schw eißen  

(A) s. 866 
G ruß, F r a n z : P la ttie ru n g  von 

ro h ra rtig e n  S ta h l-  oder G u ß
eisen k ö rp ern  m it K u p fer oder 
K u p ferleg ieru n g en  n ach  dem 
P re ß ta u c h v e rfa h re n  (A) *387 

G u arn ie ri, G ien  s. K a n te r , J .  J .  
G ü ld n er, W alth er A .: N eue E r

fah ru n g en  aus dem W ind
erh itz e rb e tr ie b  (O) *633 

G ü n ther, G eo rg : R ü ck sch au  u.
A u sb lick  (A) 647 

G u ertle r , W. (Zs) 949
— u. G . R assm ann  (Zs) 165 
G u est, W. J .  s M ath ers, F . C. 
G u ille ry , R . (Zs) 81
G u ille t, L . (Zs) 430 
G u illet, L éon , j r .  (Zs) 82 
G u llekson , E . E . s. B eck m an , 

A. O.
Gum z, W .: K oh le. W arenkunde 

fü r  den K o h len k au fm an n  (B)
835

G unn, R oss s. V ign ess, Irw in  
•

G u tbrod , Jo se p h  Jo h a n n  (P) 706 
G u teh oifn u n gsh ü tte , A .-G . (P) 37,

605
G u th m ann , K u rt (Zs) 161, 346
— R au ch sch äd en  du rch  In d u 

striean lag en  (A) 206
— A sch en reich e  B ren n sto ffe  u. 

ih re  V erw endu ng (A) *304
— N eu ere E n tw ick lu n g  im G as

erzeu g erb etrieb  u n te r E rh a l
tu n g  u. N u tzbarm achu ng der 
N eben - u . A bfallerzeugnisse,, 
s. 606

— B etrie b sü b erw ach u n g  von 
W ärm öfen  m it H alb g asfeu e
ru n g  (O) *659

— G asersp arn is im  H ochofen . 
W in d erh itzerb etrieb  durch 
U eberw ach u n g (O) *860

— (A) *323, *517
— s. a. 11, *368, 606
— s. a. N aeser, G erh ard  
Guzzoni, G asto n e : G h ise com uni

e di q u a litä  (B) 391
— (ZS) 794 
—■ S. a. 504
G w ozdik: E rfah ru n g e n  m it G as- 

stoch erp räm ien  s. 606

H
H aarm ann , E u gen  (Zs) 83 
H aas, M ax H erm ann (H rsg.) s.

A lu m in iu m -T asch en bu ch  
H aase, H ans W. s. Bu ssm ann , 

K . H.
H aase, Ludw ig W erner (Zs) 263, 

796
— s. a. 505, 521 
Hadfield, R . A. s. 485 
H aegerm an n, G. (Zs) 792 
H aehn el, O. s. 506 
H aenzel, G. (Zs) 423 
H afergu t, G .: F e h le r  beim  E lin -

H afe rg u t-S ch w e iß v e rfah re n  
(A) s. 887 

H agen, H erm ann (Zs) 630 
H agen, N ils, j r .  (Zs) 948 
H ager, R .: L u rg i-Sp ü lg aso fen  (A) 

16
Hahn & K olb  (P) *705 
H ahn, R u d o lf: R oheisen  -  G ieß 

m asch in e, B a u a rt GHH (O) 
*617

— (A) 965
— s. a. 13
H ake, B e rn h a rd  (Zs) 262 
H alstead , A. H. (Zs) 792 
Ham , H erm ann  v an : R u d olf B ö k - 

k in g . Z u r 100. W ied erk eh r 
sein es G eb u rtstag es am  18. 4. 
(O) *293 

H am aker, H. C. s. 518 
H am m er, G erh ard  (Zs) 423 
H am m ond, R . A . F . s. H othersall,

A. W.
Häm os, L„ von (Zs) 350 
H andbuch der ch e m isch -te ch n i- 

schen  A pparate, m asch in ellen  
H ilfsm itte l u. W erkstoffe. 
L fg . 19 (Zs) 77 

H andbuch d er M eta llbeizerei. 
V on  O tto V ogel. B d . 2. E ise n 
w e rk sto ffe  (Zs) 794 

H an d bü cherei des K o h len k a u f- 
m anns. Bd. 1 (B ) 835 

H an el, R . (Zs) 165 
H anem ann, H einrich  s. E rd m an n - 

Je sn itz e r , F rie d rich
— u. A n gelica  S ch rä d e r: A tlas 

M eta llog rap h icu s, Bd . 3. A lu 
m inium . T . 1. B in ä re  L e g ie 
ru ngen  des A lum inium s (B) 871

H annem ann, O. s. 504 
H ansen , G .: O ptische G rundlagen 

der lich te le k tr isch e n  A bsorp
tionsm essu ng u. Einfluß des 
S tiles-C raw fo rd  - E ffek tes  auf 
M essungen m it dem  P u lfr ic h - 
P h o to m eter. s. 119 

H arbaugh, M. D. (Zs) 160 
H arkort, H. J .  s 21 
H arr, A .: K rieg sb ed in g te  A u fga

b en  des T h o m asstah lw erk ers 
(A) s. 452 

H arris, G. T . s. G oldschm idt,
H. J .

H artm ann , F r itz : P h y sik a lisch e  
u. ch em isch e V orgänge beim  
S in te rn  von E isen erzen  (O) *393

— (A) 540
H artn agel, J .  s. M oh ler, H.
H ase, C. (Zs) 946 
H asner, L . s. M üller, F. 
H assenstein , W ilhelm  (B earb .) s.

F eu erw erk sb u ch  
H atfield, W. H. (Zs) 545, 794 
— g q 429
H atzfeld , K . (Zs) 261 
H aufe, W . (Zs) 628, 628

H auk, V icto r (Zs) 948 
H aul, R . (Zs) 944
H au ttm an n, H u bert (Zs) 348, 350
— Einfluß der G esch w in d igk eit 

b e i der K a ltv erfo rm u n g  von 
S tä h len  au f G rund von U n ter
suchungen m it dem  R o llh ä rte - 
p rü fer (O) *641

— s. a. 557
H avem ann, R .:  F e h lerq u e llen  bei 

k o lo rim etrisch e r A n alyse (A) 
s. 119

H aven, W m. A. (Zs) 345 
H aw kins, G. A. s. So lb erg , H. L. 
H aydock, J .  (Zs) 424 
H ayes, C. I ., P. B . C rock er, W. M. 

H epburn , N o rb ert K oeb el, K a r l 
N ess u. J .  Edw ard D onn ellan  
(Zs) 80

H ebberling , H ans (Zs) 265 
H echt, F r .,  u. A. H ornig (Zs) 430 
H echt, F rie d r ich , u. Leopold 

Jo h n  (Zs) 430 
H eck, F ra n k  G. s. S e il, G ilb e rt E. 
H edges, E . S. s. H oare, W. E. 
H edley, R . F . s. 504 
H eeren , M artin  H. (Zs) 796 
H eid enhain , W . s. 672 
H eidhausen, G . (Zs) 950 
H eiligm an, H. A. s. S e il,

G ilb e rt E.
H eim berger, D r., & Co. (P) 667 
H eim berger, W alte r (P) 667 *
H eim soeth. W. s. 521 
H ein & Co., vorm . H aig erer H ütte 

(P) *38
H einerm ann , B e rn h a rd  (P) 706 
H eines, F . s. 521 
H einze, G . s. 506 
H einzm ann, F . (Zs) 262 
H eitzer, H., u. F . W. G riese: 

S ta h lle ich tb a u  im  M asch in en - 
u. G erätebau  (A) s. 33 

H elin , E lis (Zs) 264 
H ellem ans, A. H. W. (Zs) 262 
H eller, L ia  (A) 180 
H ellm anns, S im on, u. Ew ald 

R oh d e: W alzen lager a u sK u n st- 
h arzp reßh olz  (O) *209 

H ellw ig , F ritz  (Zs) 83
— G esch ich te  des T h o m asv er

fa h re n s  in L o th rin g en  (A) 260
H elm erdig, H. s. P ah litzsch , G. 
H elm rich , W ilhelm  (B) 631 
H elten , W ilhelm , W ern er G eld

m a ch er u. Ju liu s  Ja c o b s  (Zs) 
270

H em m erich , F . (Zs) 546 
H em pel, M ax (A) *36, *100, *404,
— (Zs) 163
— u. H erm ann  K ru g : W ech sel- 

fe s tig k e its -S ch a u b ild e r  von 
S tä h len  bei h öh eren  T em p era
tu ren  (A) 76

— D a u erfestig k e it u. D eh n v er- 
h a lten  von S tä h le n  in  der 
W ärm e (A) s. 601

H enderson, C. B . (Zs) 545 
H endinger, H erm ann (Zs) 950 
H en n efeld , H .: D oppelseitige

G assch w eißung im  K esselbau  
(A) s. 904 

H ennig, E d w in : G eologie G roß
deutsch land s (B ) 247 

H enning, A ., u. E . G ebau er 
(Zs) 627

H enry, O. H., u. G . E . Claussen 
(Zs) 264 

H enzel, F . (Zs) 83 
H epburn , W . M. s. H ayes, C. I. 
H eraeu s-V acu u m schm elze, A .-G .

(P) 185, 407, *448, 687, 774, 905, 925 
H erbst, H. T .:  M aschinen  fü r G as

schm elzsch w eißun g (A) s. 32 
H erbst, H erm ann (A) 306
— Stan d  u. Z ie le  der D ra h tse il

fo rsch u n g  (O) *712
H erfel, E rn st (P) *798 
H erm ann, P . K . (Zs) 430 
H ernberg , M anne (Zs) 351 
H erres, S. A ., u. C. H. L orig  

(Zs) 545 
H erttrich , H. (Zs) 625 
Herzog, E . s. 220
Heß, O tto, u. F . Z eid ler (H rsg.) s.

K o m m en tar d er R PÖ  . . .
Hess, R. H ., u. R. T a ft  s. 519 
Hess, W. F ., u. L . D. R u n k le : E in 

fluß d er R eibu n g beim  E le k 
trod en v orschu b  (A) s. 867 

H esse, W alte r (Zs) 628 
H essenbru ch , W .: N ach ru f fü r 

W ilhelm  R ohn  *971
— s. a. 506
H ettlage , K a r l M .: N eue E ise n 

b ew irtsch aftu n g  (W) 38 
H eu bach , E rn st, M asch in en - u.

G erätebau  (P) *290 *686 
H eum ann, H erm ann (Zs) 625 
H ew ett, D. F . (Zs) 160

H ew itt, W. (Zs) 545 
H eyde, O tto (P) *969 
H eym ann, H. (Zs) 946 
H ickm an, M. J .  s. G riffith s, Ezer 
H ilb ert, H. (Zs) 347 
H ildebrand t, H u bert, u. W alter 

R üd ig : M o b ilisieru n g  von A r
b eitsrese rv e n  (B ) 572 

H ilgen stock , F .:  R ohsto ffv ersor
gung der obersch lesischen
E isen  schaffend en  Ind u strie
(A) 835 

H illier, Ja m e s  (Zs) 81 
H im m elberg, G erh ard : U m keh r

b e tr ie b  von W alzen straßen  mit 
S tro m rich tern  u n ter b eson 
d erer B erü ck sich tig u n g  der
dabei au ftre ten d en  Sp an n u n gs
a b fä lle  im  speisend en N etz (O) 
*889

H irsch , K u p fer- u. M essingw erke.
A .-G . (P) 406 

H je lm säter s. Roos av —
H oare, W. E. (Zs) 426
— u. E . S. H edges (Zs) 626 
H ock, H ein rich , u. Hsing-W u

C h en g: H erste llu n g  von M isch 
k o k s aus S te in k o h len - und 
B rau n k o h len sch w elk o k s (A) 
*201, (B erich tig u n g ) 260 

Hodson, F . s. 484 
H oehne, K arl (Zs) 543 
H oenicke, E . C. s. S ch n e id e

w ind, R.
H örber, W ilhelm  (Zs) 431 
H oesch, A .-G . (P) 905, 905, *926 
Hoff, H .: E ig en sch aften  u. V e r

arb e itu n g  von T hom asstahl 
u. w in d g efrisch ten  A u stau sch 
stäh len  (A) 872 

H offm ann, W alter, u. F r itz  F lorin  
(Zs) 625

H ofsten , S. von, G. M alm berg.
B . D. Enlund, H. K je rrm a n  u.
A. W ah lsteen : Einfluß von
Phosph or, Sch w efel, M angan. 
V an adin  u. Z inn  au f die H ärt
b a rk e it von S ta h l m it 0,5 bis
1,0 % C (A) *182

H ohage, R u d olf s. 279
— W ilhelm  V ö lk er u. R o lf v. 

T in t i: E influß von W olfram . 
M olybdän u. V anadin  in 
ch rom h altigen  W arm arb e its
stäh len  (A) 924

H olden, A. F ., Ja m e s  M acElgin . 
J .  N. B ou rg , W. J .  L evy  u. J .  
Edw ard D onn ellan  (Zs) 80 

H olden, H. A. s. Hudson, J .  C. 
H oldridge, D. A ., H. A. N ancar- 

row  u. M arcus F ra n c is  (Zs) 544 
H oller, H., u. H. S ch n e d le r : V e r

h a lten  von g esch w eißten  S tä h 
len  bei tie fe n  T em p eratu ren  
(A) s. 886 

H ollm ann, C h ristian  (Zs) 628 
Holm , A. R . (Zs) 266 
H olm berg, F .:  D ru ckv erteilu n g  

im  W alzspalt (A) 503 
H olslag, C. J . :  V orw ärm en  durch 

Ind u k tionserh itzu n g  (A) s. 903 
H olt, W illiam  L . s. T a y lo r R olla. 

H.
H oltzh auer, H erb ert (Zs) 83, 269. 

270
H olzhauer, CI. s. 484 
H om er, C. E . (Zs) 162 
Hom m a, F . s. K reim , J .
H orn, Hans A. s. Sch im p k e, Paul 
H ornig, A .: s. H echt, F ried rich  
H ornoch s. T ä rcz y  —
H othersall, A. W ., u. R . A. F.

Ham m ond (Zs) 348 
Hotop, W ern er: Aus M eta llp u l

vern  h erg este llte  D au er
m agn ete (A) 814

— s. a. 21
— s. a. K ieffer , R ich ard  
H ou baer, Em ile (Zs) 545 
H oudrem ont, Eduard (Zs) 947 
H ougardy, H .: P ra k tisch e  A n 

w en d b ark e it der Ink rom ieru ng 
s. 813

— s. a. 520
How ie, T . W. s. L ynam , T . R. 
H u ber, O tto, u. Hans Leussink 

(Zs) 797
Hudson, J .  C., T . A . B an field  u.

H. A. H olden (Zs) 350 
H ülsbruch , W alte r: E n tk oh lu n g s

fre ie s  G lühen von koh len sto ff
re ich en  S tä h le n  in  Schutzgas 
(A) 739

H üngsberg, H erm ann : V ersch leiß  
von A u ftragschw eißen  bei 
K ra n la u frä d ern  u. R o lle n 
lag ern  im B e tr ie b  u. L a b o ra 
toriu m  (A) 666 

H ü nn ebeck, E . M. (Zs) 269
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Hüttemann, E r ik  s. H um m el, 
Alfred

Hüttenwerke S ieg erlan d , A .-G . 
(P) *926

Hüttig, G. F ., u. K . A rn estad :
Rostgesehw indigkeit von  ge- 
fritte ten  E isen p u lv ern  in  A b
hängigkeit von  der V o re rh it
zungstem peratur s. 484 

Hugili, W. (Zs) 544
-  u. J .  V yse (Zs) 544 
-r A. W atts u. J .  V yse (Zs) 544 
Hugony, Eu genio s. M ontoro, 

Vincenzo 
Hull, R. O., u . C. J .  W ernlu nd 

(Zs) 627
H ume-Rothery, W illiam , G eoffrey  

Vincent R ay n o r u. A lexan d er 
Torrance L ittle  (£ s) 628, 629 

Hummel, A lfred , u. E r ik  H ü tte
mann (Zs) 82 

Hummel, A lfred , u. Jo s e f  S itte l 
(Zs) 82 

Hummel, O. H. (Zs) 426 
Hummitzsch, W. (Zs) 264 
Hunsicker, L . s. 484 
Hupfauer, T h .: M en sch, B e tr ie b , 

Leistung (B ) 571 
Hursh, R . K ., u. M. K . B lan ch ard  

(Zs) 544 
Hurst, Ja m e s  E . (Zs) 80 
Hurst, T . L ., u. A . I .  A ndrew s 

(Zs) 627
Hurst, T . L ., u. E . B . R ead 

(Zs) 261
Husmann, W ilhelm , K a r l T h ie l 

u. H elm ut R ich te r  (Zs) 263 
Hutterer, F ra n z  s. M ayer-S id d , 

Eugen 
Hyslop, J .  F . (Zs) 543

I
Idel, K a r l: G um m i als F ed eru n g s

elem en t fü r  K ra n la u frä d er 
m it großen  R ad d rü ck en  (A) 
*685

I.-G. F a rb en in d u str ie , A .-G .
(P) 522, 524, 832 

Illing, L . s. D ietzel, A.
Imboden, R o b e rt L ., u. R o b ert 

S. S ib ley  (Zs) 549 
Imhoff, W allace  G. (Zs) 79
— s. a. 518
Im m elm ann, M. N. S . s. V oß, V. 
Inan, M. s. Bau d, R . v. 
Ingenieurbü ro D ip l.-In g . Hans 

E ite l (P) *185 
Ingenieurbü ro fü r  H ü ttenbau  

W ilhelm  S ch w ier (P) *208, *604 
irle, H errn., G. m . b . H., W alzen 

g ieß ere i u. D reh ere i (P) *604 
Isgaryschew , N. A ., u. E . S . S sa r- 

kissow  s. 519, 519 
Iw antscheff, G eorg , u. Alw in 

M euw sen (Zs) 430 

j
Ja b u sch  s. M ü ller —
Ja c k e r , O. (Zs) 628 
Ja ck so n , A. (Zs) 425, vgl. 545 
Jack so n , C. E ., u. G . G. L u th e r : 

S ch w eiß b a rk e itsv ersu ch e  an 
N ick e lstäh len  (A) s 867 

Ja ck so n , W. G . s. D olan, J .  P. 
Ja co b s, Ju liu s  s. H elten , W ilhelm  
Ja co b y , L ., u. J .  A. V erö  (Zs) 949 
Jä h n , P a u l (Zs) 351 
Ja e n ich e n , E r ic h : W irtsch a ft

l ich e r  A rb e itse in sa tz  in  D ra h t
zieh ere ie n  (O) 669

— s. a. 673
Ja e n ick e , W a lte r (Zs) 429 
Ja h rb u ch  d er S ch iffb a u te c h n i

schen  G ese llsch a ft im  F a c h 
v erb an d  Schiffahrtstechnifc: des 
N S .-B u n d es D eu tsch er T e c h 
n ik , B d . 43, 1942 (Zs) 630 

Ja k is ch , H. (Zs) 262 
Jam eso n , A. S. (Zs) 163 
Ja n c o , N athan  (Zs) 425 
Ja n ick a , J .  s. So lod kow ska, W. 
Ja n u s , A lb e rt s. 167 
Ja y , A. H. (Zs) 629
— s. a. 81
— s. a. L y n am , T . R.
Je fferso n , T . B . :  A usbildung von

Sch w eiß e rn  (A) s. 56 
Je lin , L . W ., u. G . W. L ich n itzk i 

S. 483
Je llin g h a u s, W ern e r: E ise n -

N ick el -  A lum inium  -  K o b a lt -  
K u p fer-L eg ieru n g en  m it m a
g n etisch er V orzu gsrich tu n g  
(A) 75

— (Zs) 350
Je n ic e k , L .:  E le k tro ly tisch e  B le i

überzüge u n te r  b eso n d erer 
B e rü ck sich tig u n g  des B le i-  
sp aren s (A) s. 813

Je n ic e k , L . (fern er)
— u. A. G lazunow : U eberlegu n g 

ü b er die k le in ste  n och  sch ü t
zende S tä rk e  ein es k ath od i- 
sch en  N ied ersch lag es s. 813

Je s n itz e r  s. E rdm ann —
Je ttm a r , K a r l :  D er Sch m ied  im 

germ anisch en  R aum  (A) 155 
Jo h a n n se n , O tto (A) 157, 405, 849
— (B) 408, 708, 871 
Jo h a n se n , F . C. (Zs) 428 
Jo h a n se n , H. (Zs) 261, 423 
Jo h n , Leopold s. H ech t, F r ie d r ic h  
Jo h n so n , A. E . s. T ap sell, H. J .  
Jo h n so n , D. R ., u. E . K . D ew ey

jr .  s. 520 
Jo h n sso n , E rland  W ikin g  (Zs) 344 
Jo h n sto n , A. (Zs) 625 
Jo litz , B . s. S ch ik o rr , G.
Jo l iv e t ,  H enri (Zs) 82 , 549
— u. R . C houteau (Zs) 549
— u. Je a n  de L acom b e (Zs) 268
— u. A lb e rt P o rte v in  (Zs) 81 
Jo n e s , W. D. s. 31, 31 
-Jordan, K a r l  (B ) 391, 952
Jo sch , K a r l :  G u ßeisen  als B a u 

stoff (B ) 775 
Jo se p h , C. F . :  A rm a -S ta h l (A) 241, 

v g l. 263 
Jo se p h , T . L . (Zs) 345
— s. a. S co tt, F ra n k  W.
Ju b la n c , J .  C. s. 56 
Ju n g b lu th , H ans (A) 241
— (B) 391, 835
— B ezieh u n g  zw ischen  W ind

d ru ck , W ind m enge u. O fen 
abm essu ng b e i K u p olö fen  (A) 
739

— u. K . P ard u n : N eu es N orm 
b la tt  D IN  1691: G raugu ß (B e 
rich tig u n g ) (A) 814

Ju n g h a n s, K u rt (Zs) 628 
Ju n k e r , O tto (P) *407, *850 
Ju n k e rs  F lu gzeu g - u. M otoren 

w e rk e , A .-G . (P) 775, *943 
Ju re tz e k , G eo rg : G ü testeigeru n g  

von W alzw erkserzeu gn issen  
(O) *689

Ju re tz e k , H .: L e g ie r te  S ta h lg u ß 
gü ten , ih re  E ig en sch aften  u. 
V erw endu ng (A) s. *587, vgl.
1942 826

— u. W . T ro m m er: K e rb sc h la g 
zäh ig k e it von  S tah lg u ß  bei 
t ie fe n -T e m p e ra tu re n  (A) 447

Ju r k ,  J u .  Ju .  (Zs) 624

K
K aatz , L . s. 505
K a b e l- u. M eta llw erk e  N eu

m ey er, A .-G . (P) *270 
K aczm arek , E u gen  (Zs) 79 
K a e h le r , P . (Zs) 629 
K a g ere r, F e lix  (P) *906 
K a in , C. H ., u. L . W. San d ers 

(Zs) 346, 626 
K a in ra th , P a u l (Zs) 268 
K a ise r, F . (Zs) 350 
K a k u rin , L . I .  (Zs) 946 
K a lisch e r , P . R . (Zs) 243 
K a lp e rs , H. (Zs) 544, 546

K a ltia i A? (Zs) 161 
K a lv eram , W .:  R a tio n a lisie ru n g  

du rch  te ch n isch  - k au fm än n i
sch e Z u sam m en arb eit (B) 248 

K am m ü ller s. L ü h rs 
K a n te r , J .  J . ,  u . G ien  G u arn ieri 

(Zs) 163 
K a p fen b erg er, W. (Zs) 165 
K ap p m eier, F rie d r ich  (Zs) 550 
K ap te in a , R u d o lf (Zs) 431, 630 
K a rch a n in , P . A . (Zs) 346 
K ariu s , A lfred  (Zs) 428 
K a rn e r , A. s. 607 
K a rten  der p o litisch en  G lied e

ru ng  des G roßd eu tsch en  R e i
ch es m it den R ü stu n g sin sp ek 
tio n en  u. R ü stu n gskom m an 
dos, den W eh rk reisab g ren 
zungen, den G au w irtsch afts
k am m ern  u. W irtsch aftsk am 
m ern , den G au en der N SD A P, 
u. den G eb ie ten  der R e ich s
treu h än d er der A rb e it u. der 
L an d e sarb eitsäm ter . H rsg. v. 
R ic h a id  Sch w arz  (B) 928 

K asp ers, L . :  A u fgaben  des E n e r
g ie -In g e n ieu rs  in  o b ersch le
sisch en  E ise n h ü tten w erk en  
(A) 836 

K assk u n , G. I .  (Zs) 424 
K au ert, H erb ert s. 166 
K au ffe ld , G eorge H. (Zs) 625 
K au p ert, G ü n th er (Zs) 946 
K au tz, K . (Zs) 627
— s. a. 521
K a y se r , Ferd in an d  (Zs) 164 
K eh rl, H an s: W irtsch aftslen k u n g  

u. F ü h rerau slese  (W) 186

K e il, F r itz  (A) 225, 419
— u. F r itz  G ille : D am p f g eh ärtete  

L e ich ts te in e  aus S c h la c k e n 
sand (A) *735

K e lch n e r s. 451 
K e lle r , C. (Zs) 424 
K e lle r , H., u. E . K le in  (Zs) 946 
^  e llerm an n , H erm ann  s. 166 
K e lle y , F . C .: E influß des B e 

h and lungszustan des des 
S ta h le s  au f die E ig en sch aften  
g e lö te te r  V erbin d u n g en  (A) 
8871)

K em p f, H u bert, u. A lfred  N eu
b e rg e r : E influß d er P ro b e
n ah m e au f den S tick sto ffg e 
h a lt u n le g ie rte r  S tä h le  (A) 739 

K en y o n , A. F . (Zs) 626 
K enyon, J .  N. s. 484 
K e rste n , M artin  (Zs) 947 
K e sch an , A ugust (Zs) 268 
K esse lrin g , F r itz  (Zs) 629
— u. I. S ih le r  (Zs) 269 
K essels, K a r l: V ersu ch e  m it v e r 

schied en en  B re n n k a n a la u s
fü hru n g en  (O) s. *917

K ie ffer , R ich a rd : V erg le ich  der 
E ig en sch aften  von g e s in ter
ten  u. g eschm olzen en  M eta l
len  u M eta lleg ieru n g en  (A)

— u. W ern er H otop: P u lv e r
m eta llu rg ie  u. S in te rw e rk 
stoffe  (B) 951

K ie lb , J .  V .: Sch w eiß en  von p la t
tie rte m  S ta h l (A) s. 886 

K ien a st, A (Zs) 548 
K ien zle , O tto (Zs) 629 
K ieser, A. J .  (H rsg.) s. H andbuch 

d er ch e m isch -te ch n isch en  
A p p arate  . . .

K ieserlin g , T h ., & A lb re ch t (P) 
*831

K ie ß k a lt, S . (Zs) 792 
K iessler, H einz: N eue W ärm ebe

h an d lu n g sv erfah ren  zur V e r
b esseru n g  der h eu tig en  S tä h 
le  (Zu) 301

— s. a. *359, 787
— s. a. S ch e re r , R o b e rt 
K illin g , H. s. K r itz le r , G o ttfr ied  
K illin g e r , J .  (Zs) 626
Kim m  s. M (a)c —
K in g , B . W . s. B ad g er, A. E. 
K in tz in g er, K a r l :  B e tr ie b lic h e

M aßn ah m en  beim  S in te rn  von 
E isen erzen  (O) *453 

K irch b erg , H elm ut~(B) 756 
K irch h off, Ludw ig (P) *290, *623 
K irsch fe ld , L . s. F ry , A. 
K je rrm a n , H. s. H ofsten , S. von 
K las , H. s. D aeves, K a r l 
K leb b a , W . (Zs) 165 
K lein , E . s. K e lle r , H.
K le in , L . (Zs) 262 
K le in , R . (Zs) 624 
K le in e , K lem ens s. 605 
K le in erm an n s, F ran z  s. E ilen d er, 

W alte r
K lein schm id t, R . V ., u . A . W. 

A nthony j r . :  Z y k lo n artig er
G asw äsch er (A) *367 

K lesp er, R o b ert s. S träh u b er, 
F ran z  

K lin ck , Ch. s. 617 
K lin g er , P a u l (A) 120, 421, 903
— (B) 248
K löckn er-H u m bold t-D eu tz  A .-G .

(P) *18, *18 
K löp p el, K . (Zs) 793
— S. 55
— U. K . H. L ie  (Zs) 82 
K lo th , W. (Zs) 351
K lou gt, W .: E lin  -  H aferg u t- 

S ch w eiß v erfa h ren  (A) s. 887 
K lu g e , F .  (Zs) 262 
K lu ge, W .: M eß tech n isch e

G ru n d lagen  des A rb e iten s 
m it lich te le k tr isch e n  E m p fän 
gern  (A) s. 119 

K nappw ost, A d olf (Zs) 160 
K n eese , H ans s. F r itz , W alter 
K nipp , G . (Zs) 264 
K n ocke, W. A. s. U nger, A. M. 
K nopp, H erm ann (B ) 103 
K norr* F r a n z : E le k tro -L u fth a m - 

m er u. m it D am p f oder P re ß 
lu ft b e tr ie b e n e r H am m er u n 
te r  b eso n d erer B e rü c k s ic h ti
gung d er W irtsch a ftlich k e it 
(O) *433, *456 

K n ow lton, P . H. s. W arren , G. B . 
K obitzsch , R o b e rt s S ieb e i, E rich  
K ob litz , W a lte r (Zs) 83 
K o b sch ätzk y , Hans (Zs) 431 
K och , H elm u t: V erform u n gsp rü 

fu n g  von Sch w eiß v erb in d u n 
gen  (A) s. 54

*) D aselb st irr tü m lich  K e lly .

K o cb e l, N o rb e rt s. H ayes, C. I. 
K o e h ler , E . L . s. M iller, J .  L . 
K ö h ler, E r ich  G ü n th er (P) *407 
K ö h ler, K .:  W ege zur S te ig eru n g  

des A u sbring en s im  E ise n 
h ü tten w erk  (A) 467 

K oeh n , O. (Zs) 269 
K oeh rin g , R . P . (Zs) 793 
König:, A lexan d er s. V o llm ert, 

F r itz
K öppe, P a u l (Zs) 625, 945
— (Zs) 945
— u. Heinz R esch  (Zs) 345 
K ö rb er, F r ie d r ich  (H rsg.) s. M it

te ilu n g en  aus dem  K a ise r  - 
W ilh e lm -In stitu t fü r  E ise n 
fo rsch u n g

— s. a 73
— H ans W iem er u. W ilhelm  

A nton  F is c h e r : T h e rm isch er 
Z e rfa ll des K o h len oxyd s an 
E isen  u. sein en  L egieru n g en  
u. im  G em enge m it K o h le n 
stoff (A) 923

K örös, B e la  (Zs) 426 
K ö ster, W ern er (Zs) 543, 543 
K öv esi, P ä l (Zs) 947 
K oh l, Hans s. P a sch k e , M ax 
K o h le - u. E isen fo rsch u n g , G . m . 

b. H. (P) *159, 227, *291, 390. 
407. 603 *603, 605, 774, *815, *832 

K ö h ler, W . (Zs) 266 
K o h lrau sch , F . (Zs) 791 
K ollin g , P e te r  (P) *523 
K o m m en tar der R PÖ . u. L SÖ . u. 

w e ite re r  E rlasse . H rsg. v.
O. H ess u. F . Z eid ler. 6. N ach 
lie feru n g  zu r 1. u. 2. A u flage. 
(Zs) 83

— ds. 7. N ach lie feru n g  zur 1. u.
2. A u flage (Zs.) 550

K o m m erell, O tto : E rläu te ru n g e n  
zu den V o rsch riften  fü r  ge
sch w eiß te  S ta h lb a u ten  m it 
B e isp ie len  fü r  die B e re c h 
n ung u. b a u lich e  D u rc h b il
dung. 5. Aufl., T . 2. V ollw an - 
dige E ise n b ah n b rü ck en  (B) 571 

K op f, E . s. S ieb e i, E rich  
K öp p ers, H ein rich , G. m . b . H.

(P) *523 
K o rd t, W ., u. W. S ch re in e r  

(Zs) 269 
K orpium , J .  s. 519 
K ortü m , G .: K o lo r im etrie  u. 

Sp e k tra lp h o to m e trie  a ls an a 
ly tisch e  M ethod en (A) s. 119 

K o sten  u. P re ise  im K rieg e  nach  
b e tr ie b sw irtsch a ftlich e n  u. 
p re isrech tlich en G e sie h tsp u n k - 
ten  (B ) 371 

K o sto ck , F . R .:  L ic h tb o g e n 
schw eißu ng im  Flu gzeugbau 
(A) s. 31 

K otow , O. K . (Zs) 427 
K o tten h o ff (Zs) 265 
K o ttm an n , W a lte r : Sch u tzg as-

E rzeu g u n gsan lage (A) *323 
K otze, G ü n th e r: In n e r b e tr ie b 

l ich e r  A rb e itse in sa tz  (O) *909 
K ov ac, L ew is R . s. M iller, Jo h n  L. 
K rä m e r, B e rn h ard  (Zs) 262 
K ra e m e r, K . (Zs) 424 
K räm er, W ilhelm  (Zs) 264 
k  ra fft, W . s. G erold, E.
K r a ft , F r itz  G erh ard  (Zs) 160 
K ra in e r , H elm u t: E in flu ß der

D esoxyd ation  m it A lum inium  
a u f die D u rch h ärtu n g  u.
D u rch vergü tu n g  le g ie rte r  
B a u stä h le  (A) 739

— F e stste llu n g  von F e h le rn  m it
H ilfe  des Z äh lro h rs  u. von
G am m astrah len  (A) *864

— u. F ran z  R a id l: E influß v e r 
sch ied en er L egieru n g ssätze 
au f d ie E ig en sch aften  ch ro m 
h a ltig er  D au erm ag n etstäh le
(A) 76

K ra m er, I .  R . (Zs) 796 
K ra n e r, H obart M. (Zs) 345 
K rau s, U. (Zs) 263 
K rau se , H. s. 520
K rau se , R . s. R o esn er, G.
—- s. a. S ch u ste r, L. 
K re ie lsh e im er, K . (Zs) 629 
K reim , J .  s. *359
— u. F . H om nja (Zs) 794
K re is , H ein rich : K o sten rech n u n g  

u. K osten au sw ertu n g  in  der 
K rie g sw irtsc h a ft (O) 801 

K re tzsch m ar, P au l (P) *325 
K reu zer, S. s. 835, 836 
K risch , A lfred : F e stig k e itse ig en - 

scharften v e rg ü te te r  C hrom - 
M a n ea n -F i^ sa tz s tä h le  (O) *61

— (A) *140, *753
— s. a. *358
K risten , T heodor, u. K . E h re n 

b erg  (Zs) 795
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K r itz le r , G o ttfried  (Zs) 426
— u. H. K illin g : F lam m en h ärten  

von G u ßeisen  v e rsch ied en er 
G ü tek lassen  (A) *241

K rö h n k e , O. s. 505 
K r o k e r , G . (Zs) 791 
K ro p f, A lfred : V ersu ch serg eb 

n isse  m it e in em  G rap h itstab 
sch m elzofen  (O) *94 

K rü g e r, A .: B estim m u n g  der
S ch w efe lsä u re  a ls  B a r iu m 
su lfa t (A) s. 342

___  g # g  5 5 7

K ru g, C arl (Zs) 424 
K ru g , H erm ann s. H em pel, M ax 
K ru h m e, H ein rich , u. H. G ra th - 

w o h l: F ach k u n d e fü r  C hem ie
w e rk e r. T . 1 (B ) 391

— ds. T . 2 (B) 952
K rupp, F rie d ., A .-G . (P) 245, 290, 

*390, *486, 522, 524, 603, 604, 622, 
¡623, 667, 667, *706, 706, 774, 774,
850, 905, 906 

K ru p p , F rie d ., G erm an iaw erft, 
A .-G . (P) 686 

K ru n p , F rie d  , G ru sonw erk , A .-G . 
(P) *58. *157, *208, *651, *831, 
*831, *942 

K ru se , E . s. Caprez, H.
K ru se , O. (Zs) 946 
K ü h n , O tto (Zs) 262 
K ü hn e, H. (Zs) 945 
K ü h n ei, R ein h old  (Zs) 946 
K ü n tsch e r, W .: G ü testeigeru n g  

von S tä h len  du rch  la n g zeiti
ges A u sgleichglü hen  b e i hohen 
T em p era tu ren  (A) 337

— s. a. 69. 73
— s. a. K u k la , O.
K ü nzelm an n , R . s. B e ck , G. 
K ü n zler. H. s. S täg er , H. 
K u ffe ra th , A. s. 482 
K u k aczk a , R . s. B a b lik , H. 
K u k la , O ., W. K ü n tsch e r u. P .

B lo c k  (Zs) 629 
K u k la , O., W. K ü n tsch e r u. H. 

S a jo s c h : N eue W ärm ebeh an d 
lu n g sv erfah ren  zur V erb e sse 
ru n g  der h eu tig en  S tä h le  
(Zu) 301

K u k la , O., W . K ü n tsch e r, H. S a 
jo sc h  u. R . D ep on te: A n laß
stoßglühung, ein neues 
W ärm eb eh an d lu n g sv erfah ren
(A) *826 

K u k u k , P au l (B ) 247
K u n tze , W .: B e u rte ilu n g  d er m e

ch an isch en  W ertig k e it von 
S ch w eiß v erb in d u n g en  (A) s. 55 

K u nze, H erm ann  (Zs) 165 
K u p k e, E rich  (Zs) 431
— S ch ätzen  des L eistu n gsg rad es

(B ) 631 
K u p tsch in sk i, P . s. 521 
K u ra jew , W. W. s. T sch ern a sch -

kin , W. G.
K u rz, R . s. 468 
K u schm an n , J .  s. 73 
K u se , G. (Zs) 262 
K u sk e , B ru n o : W irtsch a ftse n t

w ick lu n g  W estfa len s in L e i
stung u. V erflech tu n g  m it den 
N ach b arlän d ern  b is  zum 18. 
Ja h rh u n d e rt (B) 631

L
L acom be, J .  de (Zs) 164
— s. a. Jo liv e t , H en ri 
L am eck , P au l s. S ch eer , W olfram  
L an d , T .:  A bkü hlu ng d er S ta h l

schm elze in  der P fa n n e  (A) 
*322

— s. a. O liver, D. A,
L an d ers , P . s. Sch u m ann , E. 
L an d fried  s. 167 
L an d g raf, G . F . s. 485 
L an g , H. s. 521
L an g , M. s. S c h a llb ro ch , H ein 

r ich  
L an g e , E . s. 220 
L an ge, H ein rich  (B) 103
— (Zs) 947 
L an g e , L . A . s. 521 
L an g e , P . (Zs) 946 
L an g e , S. s. T hu m , A ugust 
L a n g e , S . G . P . de, u. E . S. W ad

dington  (Zs) 264P
L an g e , W .: R o h rv e rfa h ren  zur 

B estim m u n g  des S ch w efe ls  in  
F lü ssig k e iten  u. G asen  (A) 
s. 342

L an g e n b ach , E rn s t s. S c h ä fe r , 
R u d o lf ^

L aq u ay , R u d o lf (P) *101,^622 
L a  Que, F . L ., u, G. L . Cox s. 482 
L a sch k o , N. F ., u. G. J a .  S lobod- 

ja n ju k :  V ergü ten  von T hom as
stah l aus d er W alzhitze (A) 
*386

L a tin , A. (Zs) 165 
L au re ll, K . s. 483 
L a u ter . O thm ar (Zs) 265 
L e b re ch t, L . (Zs) 347 
L e  C ou tre, W alte r (Zs) 950 
L ed er, G .: L ag e  der o b ersch le 

sischen  W alzw erke (A) 836 
L ee , H. s. A ndrew , J .  H.
L e g at, A lois, u. E rw in  P lö ck in - 

g er (Zs) 165 
L eh m an n, G ü n ther s. T ig ler, 

H asso
L eh m an n , K a r l s. W edding, 

F r ie d r ich  W ilhelm  
L eh n e, T h . (Zs) 945 
L e h r, E rn s t (Zs) 81, 351, 950
— Heinz B rä tsc h  u. W alter 

W illm s (Zs) 548
L e h re r , E .:  U ltraro tsp ek tog rap h  

m it E in rich tu n g  zur d irek ten  
R eg istrie ru n g  des A bsorp
tio n sv erh ä ltn isses u. m it lin e 
a re r  W ellen län g en te ilu n g  (A) 
s. 341 

L e ick , J .  (Zs) 625 
L e ik e rt , F e lix :  Se lb stsp an n e n 

de G reiferzan g en  (A) *788 
L e in w eb er, P . (Zs) 947 
Lelou p, L . (Zs) 345 
L e M aistre , C. (Zs) 797 
Lem m , H. P .:  P lan u n g  von B r e i t 

b an d straß en  (E rörteru ng ) (A) 
991

— (Zs) 264
— s. a. 224
L em on , F . A ., u. Hugh O’N eill

(Zs) 425
L em n ert, G ., u. P fe il (Zs) 628 
L en d l,*  A. (E .) (Zs) 162, 165, 264, 

426, 793
— L eistu n g sste ig eru n g  durch 

b esse re  W alzenausnutzung 
(A) *480, *540

— K alib rieru n g en  m it gering sten
M eß abw eichu ng en  (A) *619;
vgl. 1942 189

L en n in gs, W ilh e lm : V ersu ch e  m it 
sau er stoffan  gere ich ertem  
W ind bei e isen re ich en  u. 
e isen arm en  E rzm öllern  (O) 
*757; (B erich tig u n g ) 830 

L e n t, H ein rich  (B) 103, 431 
Lenz, G eorge P . (Zs) 81 
L ep p in , O. (Zs) 345 
L ensiu s, R ich ard  (Zs) 950 
L e ro y , A. (Zs) 627
— s. a. P o rte v in , A lb ert
L eslie , F ra n k lin  B . (Zs) 427 
L e to rt , Y v es (Zs) 160 
L e u ssin k , H ans s. H uber, O tto 
L eu tw ein , F . :  P h o to m etrisch e

W ism u tbestim m u ng in Erzen  
u. K o n zen tra ten  (A) 120 

L ev rin g , H elge E . s. M adsen,
C. J .  H.

L ev y , W . J .  s. H olden, A. F . 
L ew in , A. A. s. 521 
L e x ik o n  des kau fm änn ischen  

R echn u ngsw esens. H rsg. v. 
K a r l B o tt. Bd . 1 u. 2 (B ) 103 

L ich n itz k i. G. W. s. Je lin , L . W. 
L ic k te ig , E rn s t (Zs) 427
— Schraubenher«?tellung (B) 908 
L ie . K . H. s. K löppel, K . 
L iebetan z , R. (Zs) 546, 946 
L ien ew eg, F r itz  (Zs) 269
t ippold, A. s. 519 
L iesegan g . W. s. 207 
L ig er, J .  (Zs) 546 
L in d e A ir P rod u cts Comp.

(P) *623, *651 
L in d en , A. van  der (Zs) 268 
L in d er, F rie d r ich  W ilhelm  

s. W entrup , H anns 
L in d o rf, H. (Zs) 629 
L in d roth , S tig  (Zs) 263 
L in d say , R. W . s. M assari, S . C. 
L in in sk i, F r ie d r ich  (Zs) 544 
L ip k ess, J a .  M. s. M ejersson ,

G. A.
L ip p ert, T . W. (Zs) 795
— s. a. 520 
L ip son , H. (Zs) 949
— s. a. Edw ards, O live S.
— D. Sh oen berg  u. G. V. S tu - 

p a rt (Zs) 628
L isse ll, F r ik  O. (Zs) 545 
L ittle , A lexan d er T o rran ce  

s. H u m e -R o th ery ,' W illiam  
L iw erg an t, S . E . s. 506 
L ja c h , A. A. (Zs) 425 
L ja m iu , P . S. s. 520 
L ja sch tsch e n k o , I . P . s. S tep a - 

now , D. W.
L o b e ck , M ax (B) 572 
L obry  de B rp y n , C. A ., u. H. van  

d er V een  s. 506 
Löw , E . s. M ü ller, W. J .

Löw e W erkzeu gm asch in en  A .-G . 
(P) 406

Logozzo, A rth u r W. (Zs) 79 
L oh m ann , W ilh elm : F o r tsc h r itte  

in  d er S ch w eiß tech n ik  im 
Ja h r e  1941 (A) 31, *54

— ds. 1942 (A) 865, 886, 903
— s. a. 557
— s. a. Z eyen, K a r l Ludw ig 
L o h re r, W a lte r: Q u alita tiv e  A na

ly se  der A m m oniak- u. Sch w e
felam m on iu m  Gruppe (A) s. 343

London, J .  s. S tein m an , D. B . 
Lonsreni»cker, C harles (Zs) 345 
Loorz, W alter. W arn er F ^ ^ m a n n  

u. M ax P a sch k e : Fü hru n g,
P ro fileesta ltu n g  u. L e istu n g s
bestim m u n g des H ochofen s 
b ei d er V erh ü ttu n g  von F e in 
erzen (O) *2 

T.orentz, R. E ., jr .  s. D oan, G. E. 
L oren zen , G erhard  (Zs) 944
— s. a. S t öck e l, W alter 
L o rig , C. H. s. H erres, S. A. 
L osan a, Lu igi (Zs) 82
— u. Carlo G oria  (Zs) 429, 796 
L osp n b^ '^p jiw p rk  D ü sseld orfer

M aschin en bau  A .-G . (P) *542 
L otz. H. (Zs) ?R9 
L ou ghrey , D. R . (Zs) 346 
Low e, R. P. s. C ollin, A. L. 
Lu bim off, W. (Zs) 262 
T.urVmann, H erb ert (P) 775 
T.udmila, J .  s. S im ek , B r . G . , 
ru tfw ig , M atth ias (P) 605 
T i"bbe, O ttilie  (P) 422 
L ü ben , F r . (Zs) 795
— s. a. 506
T ueg, F . s. 488
Lue»r, W ern er (A) *37, 139, 504, 

650
— T em p era tu r- u. K r a ftv e r h ä lt

n isse  beim  Z iehen  du^ch 
M eh rfach d ü sen  (O) *113; (B e 
rich tig u n g ) 140

— s. a. 3R0. *500
— s. a. Pom p. A nton
— u. A nton P om n : Einfluß des 

G egenzuges beim  Z ieh en  von 
S tah l d raht (O) *??9

— E rm ittlu n g  d er Z ie h k ra ft beim  
Z iehen  von  B la n k sta h l (O) 
*373

Lf’bdorff, P e te r  (P) *325,
L n h rs u. K i»m m ülW  (Zs) 269 
L ü p fe rt, H elm ut (Zs) 794, 946
— K u ^ n r ü fv e r f  ah r en zur E r 

m ittlu n g  der Z ersp an b ark eit 
von s ta h le n  u. der S ch n e id 
h a ltig k e it von W ^rk^eugen 
beim  D reh en  im  F e in sch n itt 
(A) 925

L u fft, H erm an n : W irtsch aft 
D änem arks u. N orw egens (B) 
187

L u ft, K . F . (Zs) 796
L u k e, C. L . s. W ooten, L . A.
L u r je . W ., u. L . P odw oisski

S. 520
L u th er, G. G. s. Ja ck so n , C. E. 
L u yken . W alte r (B) 187, 248, 740
— (P) 486
L w ow , G. K ., u. T . S . S ch tsch e - 

gol s. 518 
L w ow ski. W .: K am p f um  den

F o r tsc h r itt  u. sein e L eh ren  
(A) s. 451 

Lw ow ycz, P etro  s. D ü rrer, 
R o b ert

L y n am , T . R ., J .  H. C hesters u.
T . W. How ie (Zs) 423 

L y n am , T . R ., J .  H. C h esters, 
T . W. How ie u. A. H. Ja y

(Zs) 544 
L y ons, E . H., j r .  s. 519 
L y tle , A. R. s. D aw son, J .  R.

M
M (a)c B r id e , J .  E . (Zs) 793 
M (a)c C adie, J .  H. s. Stotz, 

N orm an I.
M (a)c C leary , F . E ., u. R . W uer- 

fe l (Zs) 628 
M acconochie, A rth u r F . (Zs) 79 
M (a)c Coy, F . A. (Zs) 163 
M (a)c E ig in , Ja m e s  s. H olden,

A. F .
M acey, H. H. (Zs) 544 
M (a)c G in ley , E . E ., u. L . D. 

W oodw orth : U ntersu ch u n gen
an B e ssem ersta h l (A) *180 

M ac G regor, C. W .: B ed eu tu ng  
d er im  Z ugversuch  erm itte lten  
F e stig k e itsw erte  (A) *139 

M achu, W illi (Zs) 265
— V erh in d eru n g  des A n lau fens 

u. A n rosten s e n tfe tte te r  u. von 
O xyd b e fre ite r  M eta llg eg en 
ständ e (A) s. 813

— s. a. 520, 520, 520

M (a)c K im m , P au l J .  (Zs) 161 
M ackow sky, M arie - T herese , i 

C arl A bram ski (Zs) 944 
M ac N air, D. s. N ix, F . C. 
M acnair, P . M . s. 429 
M (a)c N icholas, F . S . (Zs) 628 
M ac P h erson , H. G. s. 347 
M (a)c T ru s ty , J .  W. (Zs) 82 
M acura, H ein rich  (Zs) 543, 543
— u. G ü n th er W ern er (Zs) 550 
M ader, B e n e d ik t (Zs) 950, 950 
M adsen, C. J .  H., u. Helge I

L ev rin g  (Zs) 947 
M adsen I. (Zs) 792 
M aduschka, Ludw ig (B) 606 
M aetz, H elm ut s. O elsen, W illy 
M agrath , J .  G. s. 519 
M ahl, H. (Zs) 164, 350
— u. A. Pend zich  (Zs) 549 
M aich le, E .:  Loh n ordn en de Mai?

n ahm en  (A) 607 
M aier, C. G. (Zs) 626 
M aier, H. O. s. R a ja k o v ics , Em 

von
M ailänd er, R ich ard  s. 485
— u. K u rt D ies: E rfo rsch u n g  de 

V org än ge b eim  V ersch le iß  (A 
368; vgl. 796

M aino, Lu igi (Zs) 346 
M aistre s. L e  —
M alborn , Jo se p h  (Zs) 162 
M alisius, R . (Zs) 347 
M allett, E . A .: N ahtschw eißun 

an  S ta h lb lech en  (A) s. 33 
M alm berg, G . s. H ofsten , S. vo 
M alm edie & Co., M aschinen 

fa b r ik , A .-G . (P) *389 
M an jo in e , M. J .  s. N ädai, A. 
M ann, J .  s. D avid, W. T . 
M än nchen , W. (Zs) 797 
M an nesm an n röh ren -W erke 

(P) 38, *102, *158, *185, *207, 24f 
*406, *523, 542, *651, *832, *85< 
906

M an sfeld sch er K u p fe rsch ie fe r
bergbau , A .-G . (P) 687 

M an teu ffel s. Zoege v. —
M ara, W olfgang (Zs) 269 
M arech al, Je a n  R . (Zs) 628 
M arien b ach , L . M. s. C hasan, I .  £ 
M arin cek, B o ru t s. D ü rrer, Rot 
M artens, P . (Zs) 430 
M artin , O tto : D am p f- oder Gas 

tu rb in e?  W eiteren tw ick lu n g  c 
W ärm ek raftm asch in en  (A) 16 

M artinov sky (Zs) 160 
M arx , P e te r  (P) *245 
M asch in en bau -A .-G ., vorm . B e c  

u. H enkel (P) *102 
M aschin en bau -A .-G ., vorm . Ehr 

h ard t & Seh m er (P) *38 
M asch in en fabrik  A ugsburg- 

N ürnberg, A .-G . (P) *185 
M asch in en fab rik  A u gust Seu th  

(P) *38
M asch in en fab rik  F ro riep , G. w 

b . H. (P) *185 
M asch in en fab rik  H eid, A .-G .

(P) *926
M asch in en fab rik  M eer, A .-G . 

(P) *798
M asch in en fab rik  S a ck , G. m 

b . H. (P) *184, *850 
M asing, G eorg (Zs) 349 
M assari, S . C., u. R. W. L in d sa

(Zs) 425
M asterson , D. P .:  Sch w eißerau s 

b ildun g (A) s. 904 
M ath er, R . F . (Zs) 77 
M ath ers, F . C., u. W. J .  G uest 

(Zs) 265 
M athew s, K u rt (Zs) 83 
M ath ieu , K a r l: M agn etisch e S ä t 

tigungsm essu ngen u. ih re  A n 
W endung bei A u fgaben de 
E isenh ü tten ku n d e (A) 369 

M atis, H. A. s. U nger, A. M. 
M atschoss, Conrad (Hrsg.)

s. T ech n ik g esch ich te  
M atteoli, L eno  (Zs) 348
— u. R afae le  G iro tti (Zs) 348 
M atthaes, K . (Zs) 629 
M aurer, E d u ard : G esch ich te  de:

doppelten  H ärtung (O) 200
— s. a. 485
— u. R om an  S ch u ste k : B e e in  

flu ß b ark e it n ich tm eta llisch er 
E in sch lü sse in  leg ierten  Ein  
satzstäh len  au s dem basischer 
L ich tb o g en o fen  (O) *725, *747

M aw hinney, M. H. (Zs) 162 
M aybach -M otorenbau ,

G . m. b. H. (P) *143, 542 
M ayenborn , R o lf (Zs) 628
— s. a. E ilen d er, W alter 
M ayer, M. (Zs) 348
M ayer, R o b ert, u. das E n erg ie  

prinzip  (B) 927 
M ay er-S id d , Eu gen (Zs) 427
— u. F ran z  H u tte rer (Zs) 947
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Mayne, J .  E. O. s. 521 
Mazzoleni, F. (Zs) 795 
Med Hammare och  F a ck la .

Bd. 12 (B) 408 
Meebold, R irhard (A) 467 
Mehrin s. Schulz —
Meier & W eichelt (P) *604, 906 
Meier, E. (Zs) 795 
Meincke, Herm ann (Zs) 164 
Meingast, H ubert M. (Zs) 794 
Mejersson, G. A., u. J a .  M . L ip - 

kess (Zs) 268 
Melan, H. (Zs) 625 
Meller, K arl (Zs) 79, 627 
Mellon, M. G, s. Moss, M. L. 
Menghi, S. (7s) 82, 795 
Mensebach, W. (Zs) 543 
Merle, J .  M. (Zs) 162 
M etallgesellschaft, A .-G . (P) 291,

422, 798
Metallische R ohstoffe, ih re  L a g e- 

rungsverhältnisse u. ih re  w ir t
schaftliche B ed eu tu ng . H rsg. 
v. Ferdinand Fried en sb u rg . 
H. 5 (B) 740 

Meuwsen, A lw in s. Iw an tsch eff, 
Georg

Mewes, K a r l-F r ie d rich  (A) 665, 
*830

— (B) 928
— s. a. D aeves, K a r l
Meyer, Roth & P a sto r  (P) *38 
Meyer, A .: D am p fk ra ftm asch in e  

der N achkriegszeit (A) *599 
Meyer, H. s. 580, 616, 617 
Meyer, Ju liu s  (H rsg.) (Zs) 78 
Meyer, K u rt (Zs) 548
— s. a. W itten berg , H erb ert 
Meyer, W alter R . (Zs) 627 
Michaelis, O tto. G lüh - u. H ärte 

technik (P) *705
Michalski, B . (Zs) 79 
Michel, Fm il, u. W a lte r D örr- 

feld (Zs) 792 
Michel, R. (Zs) 625 
Michels. A., u. J .  W. van  S a n tc  

(ZS) 628 
Michligk, P . (Zs) 550 
Mickel, E rn st (Zs) 628 
Miess, A rth u r (Zs) 160 
Mihalovits, Jo h a n n  s. 404 
Miller, J .  L ., u. E . L . K o e h ler s. 56 
Miller, Jo h n  L ., u. L ew is R .

Kovac (Zs) 347 
Miller, P. D. s. R u ssell, H. W. 
Mintrop, H erm ann (Zs) 629 
Mircea, Ion  s. E ilen d er, W alter 
Mirny, A. L . s. C hasan, I .  B . 
M iroschnitschenko, G . K ., u. E.

B . Sch w ed en ko (Zs) 348 
Mitchell, J .  (Zs) 429, 429 
Mittag, C. (Zs) 77 
M itteilungen aus dem  K a ise r- 

W ilhelm  - In s titu t fü r  E ise n 
forschung zu D üsseld orf.
Hrsg. v. F r ie d r ic h  K ö rb er. 
Bd. 24. (B) 668 

M itteldeutsche S ta h lw erk e  A .-G . 
(P) *370

M.lachlow, J .  s. T y n ja n o w , S . 
Möckel, E r ich  (Zs) 351 
Möhrle, M. s. Fu ek e , H erb ert 
Möller, H., u. K . W olk : B e s tim 

m ung d er L ö s lich k e it fe s te r  
Sto ffe  in W asser (A) s. 341 

M öller, H erm ann  (B) 708 
Mörs, W ilh e lm : M eß tech n isch e  

U eberw ach u n g e in er D ru ck 
w asserzen tra le  (A) *136 

Mohler, F .  (Zs) 625 
M ohler, H., u. J .  H artn ag el s. 505 
Moll, G eorg (P) *143 
Moll, K a r l H erm ann (P) *524 
M ontoro, V incen zo (Zs) 349
— u. Eu gen io  H ugony (Zs) 164 
M onypenny, J .  H. G . (Zs) 548 
Moore, H. F ., u. N. J .  A llem an  

(Zs) 267
M ordkow itsch, W . M. s. D ubow ski 

A. I.
M oreau, L éon  s. P o rte v in , A lb ert 
Moritz, H. s. S iev erts , A.
M orral, F . R . s. 518 
M orrill, M. C. s. U hlig , H. H. 
M orris, L . C., u . W . A. Sch ulze 

S. 506 
M oser, A. (Zs) 265 
Moss, M. L ., u. M. G. M ellon : 

K o lo r im etrisch e  B estim m u n g 
von E isen  m it K o jisä u re  s. 342 

M ühlhausen, F ran z  (Zs) 269 
M üller, A d olf (B) 392 
M üller, F ., u. L . H asn er s. 4821) 
M üller, H ein rich : E rfah ru n g e n

m it L ich tb o g en o fen d eck eln  
au s E in h eitsste in en  beim  E in 
b au  von m eta llisch en  K ü h l
rin g en  (O) *217

l ) D aselb st irr tü m lich  L . H afn er

M ü ller, H ein rich  (fern er)
— (Zs) 262, 796
— s. a. 221 
M üller, Jo s e f  (Zs) 265 
Mi" 11er, W. J .  s. 481, 481
— u. E . Löw  s. 505 
M ü lle r -Ja b u sch , M axim ilian :

(Zs) 261 
M uir, W. P . (Zs) 626 
M und, A lfred : A bgießen  m it

D oppel-A u sgu ß (O) 509
— s. a. 513
M unzinger, F . s. G raf, O.
M usa, H ans V . (Zs) 630 
M u satti, I .,  u. a .  z il ia n i (Zs) 350 
M usil, L . :  G esam tp lanu ng von 

D am p fk ra ftw erk e n  (B) 103 
M ußgnug, G .: M a h lb a rk e it von 

H o ch o fen sch lack en  (A) *74 
M uth, F ., L . M uth u. K . Sch rau - 

d enbach  (Zs) 944 
M uth. L . s. M uth, F .
M uzzoli, M .: U rsach en  u. K e n n 

zeichen  von D au erb rü ch en  
b e i h a rte n  S tä h le n  (A) *288

N
N ädai, A ., u. M. J .  M an jo in e  

(Zs) 428 
N aeser, G erh ard  (A) *182
— u. K u rt G u th m an n  (A) *117 
N agler, C h arles A., u. R alp h  L .

D ow dell (Zs) 547 
N air s. M ac —
N akonz, W alte r (Zs) 430 
N an carrow , H. A. s. H oldridge,

D. A.
N aßh eu er, Je a n  (P) 605 
N ath orst, H elm er (Zs) 163 
N eb lett, H. W . (Zs) 79 
N eerfeld , H elm ut (A) 541 
N ehlsen , H erm ann (P) *122 
N eill s. O ’ —
N em esdy, J .  (Zs) 546 
N em itz, P au l (Zs) 946 
N ess, K a r l s. H ayes, C. I.
N etter, C o rn eliu s : K o n tin u ier

lich e s  .G ießen  u. W alzen von 
M eta ll- u. S ta h lb lö ck e n  (A) 
502

N ettlen b u sch , L ou is (Zs) 344 
N eu b erg er, A lfred  s. K em p f, 

H u bert 
N eum ann, C. s. D ietzel, A. 
N eum ann, E rw in  (Zs) 797 
N eum ann, G u stav : V orsch läg e

fü r die zw eck m äß ige E in r ic h 
tu ng , A u srüstung u. U e b e r
w achu n g von G aserzeu gern , 
b eson d ers fü r  S iem en s-M artin - 
O efen  u. b e i der V ergasu n g 
von rh e in isch  - w estfä lisch en  
K o h len . T . I I  (A) 75

— ds. T . I I I  (A) 141 
N eu ssel, L . (Zs) 262, 262 
N eu w eiler, N. G . (Zs) 547 
N ew berry , C. W . (Zs) 269 
N icholas s. M (a)c —
N ieberd in g, O tto (Zs) 269 
N ielsen , H ans T h o rn b e rg  (Zs) 947 
N iesen, H. s. W ekua, K . 
N ietham m er, F r ie d r ic h  (Zs) 77 
N iezoldi, O tto (Zs) 165, 945 
N iggem ann, H erm ann (Zs) 344 
N ilsson, G u stav (Zs) 949 
N ischk , K u rt (Zs) 946, 947
N ix, F . C., u. D. M ac N air (Zs) 81 
N oll, A lb e rt : W eiteren tw ick lu n g  

d er W alzw erke (O) *332
— s. a. 322
N orris, F ra n k  G. (Zs) 78 
N orske A k tiese lsk ab  fo r  E le k tro - 

k em isk  In d u stri (P) *603, *706 
N orw ood, S. M. s. 481 
N usselt, W ilhelm  (Zs) 625

o
O ch ocka, M . s. So lod k ow ska, W. 
O dier, M ax s. B r in e r , E. 
O dqvist, K . G ., u. J .  O. Roos av 

H je lm sä te r  (Zs) 948 
O eh ler, G . (Zs) 267, 267, 349 
O elsen, W illy  (B) 187
— u. H elm ut M aetz : E n tsch w e

fe lu n g  des R oheisen s m it sau 
re n  S ch la ck e n  (A) 140

O erte l, H ans (P) *906 
O ertli, H. (Zs) 268 
O esch , A lex an d e r H. (Zs) 270 
O es terre ich isch e  M agn esit A .-G . 

(P) *774
O fag, O fenbau A .-G . (P) 850, *969 
O ffen berg , W ilhelm  (A) 16
— Sch ie b ersteu e ru n g  fü r 

S iem en s-M artin -O efen  (O) *257
— Sau ersto ff-D ru ck v erg asu n g  

fe s te r  B ren n sto ffe  (O) *936
O ldersh aw , F . (Zs) 545 
O ldfield, J .  H. s. B a rk e r , F . G.

O liver, D. A ., u. T . Lan d (Zs) 797 
O liver, H., u. J .  S . R igby  (Zs) 624 
O lSansky, L . s. 504 
O’N eill, Hugh s. 81, 428
— s. a. B ra d ley , J .  N.
— s. a. L em on , F . A.
O rban , G. (Zs) 949 
O rle tz , P . I .  (Zs) 266 
O row an, E . (Zs) 267
O sann, B e rn h a rd : K u rzg efaß te

E isen h ü tten k u n d e. 3. Aufl.
(Zs) 944

O sann, B e rn h a rd , j r .  (P) *968 
O sn ab rü ck er K u p fer- u. D ra h t

w e rk  (P) *58, *522, *706 
O ssw ald, E u gen (Zs) 267 
O sterm eier, L .:  E x s ik k a to r  m it 

A tem v en til (A) s. 341 
O sthold, P a u l: P a c h t-  u. L e ih 

system  (O) 169 
O stro fsk y , J .  N. s. 485 
O strom , K . W. s. T hom as, R . D., jr .  
O stw ald, W a.: V erb ren n u n g s- u. 

V erg asu n g sreak tion en  im G as
erzeu g er u. H ochofen  (A) *516

— (B earb .) s. G en era to r -  J a h r 
bu ch

O tto s. 467, 872
O tto, D r. C., & Com p., G . m . b . H.

(P) *407
O tto, H ans Jo a c h im  s. B o rch ers , 

H einz 
O v erath , W . s. 520 
O v erb eck , E . (Zs) 945 
O w ens F . R . s. 505 

p
P a cilli , E lsa  s. P ey ro n e l, G eorgio 
P ah litzsch , G ., u. H. H elm erdig 

(Zs) 948 
P a illa rd , H enri s. B r in e r , E, 
P ak u lla , Edm und (A) *75 
P am ely -E v an s, O. G . (Zs) 627 
P am pel, A. (Zs) 262 
P aqu ay , H. s. 506 
P ard u n, K a r l (B ' 775
— s a .  Ju n g b lu th , H ans 
P a rk e r , T  W ., u. J .  F . R y d er:

Z e rfa ll von H och o fen sch lack en  
(A) 418 

P a rk in , G . s. 796 
P arsons, R. H. (Zs) 431 •
P asch k e , M ax s. 304, 468
— s. a. Loorz, W alter
— u. H ans K o h l: B o r fre ie  G rund

em ails  u n te r V erw en du ng von 
S o d a en tsch w efe lu n g ssch lack e  

(O) *476
P a tte rso n , W. s. 484 
P a tte rso n , W. S t. s. 483 
P aw lek , F ra n z : E isen  -  S iliz iu m - 

L e g ieru n g  h o h er A n fan gsp er
m ea b ilitä t du rch  m eta llu rg i
sche Sonde»*behandlung (A) 243 

P earso n , S ta n ley  W. (Zs) 626 
P earso n , T . F . s. W right, W. B . 
P ech a l, Edm und: B e tr ie b s e rfa h 

ru n g en  an e in er G aserzeu ger
an lag e m it n a ch g e sch a lte ter 
e le k tr isc h e r  G asrein ig u n g 
(O) *808

Pedd in gh aus, P au l F e rd . (P) *389 
P em berton , H. N. (Zs) 426 
P end zich , A. s. M ahl, H.
P enn ey , W. G. s. G aydon, A. G. 
P erc iv a l, L . C .: U n tersu ch u n gen  

ü b er b ren n g esch n itten e  le g ie r
te  B a u stä h le  h ö h e rer F e stig 
k e it  (A) s. 903 

P eru cca , G iovanni (Zs) 346 
P etch , N. J .  (Zs) 429 
P e te r , F r itz : B e tr ie b lic h e s  V o r

schlag sw esen  (A) 117 
P é te r , L .:  E lin -H a fe rg u t-S ch w eiß 

v e rfa h re n  im  B rü ck e n b a u  (A) 
s. 887

P eterm an n , Hans (Zs) 948 
P etersen , Cord (W .) (Zs) 428
— s. a Thu m , A ugust 
P e tersen , O tto s. 607
P e tits  F ils  de F ra n ço is  de W endel 

& Cie. (P) *705 
P e tra sch e ck , W .: N utzbare L a 

g e rstä tten  R u m än iens u. B u l
g arie n s  (W) 326 

P etu n n ik o v , G r. (Zs) 77 
P ey ro n el, G iorg io , u. E lsa  P a cilli 

(Zs) 629 
P fe iffe r, H. (Zs) 796 
P fe il s. L em p ert, G.
P flier, P au l M .: E le k tr isch e  M es

sung m ech an isch e r G rößen.
2. Aufl. (B ) 605 

Pflug, H., u. R . S e e lig e r : W erk 
stoffü bergan g  im  S ch w eiß 
bogen  (A) s. 56 

P h a ir, W. A. (Zs) 264 
P h erso n  s. M ac —

P h ilip p , H. A. v .: E influß von 
Q u ersch n ittsg rö ß e  u. -form  
a u f die D a u erfestig k e it 
(A) *402 

P h illip s, H. W. L . (Zs) 82 
P h illip s, W . J . ,  u . T . D . W est 

(Zs) 427 
P ie ck , K u rt (Zs) 945 
P illin g . N. B ., u. W . A. W esley 

s. 483
P in sl, H .: P h o to m e trisch e  B e 

stim m ung h ö h e rer E ise n g e
h a lte  in E isen erzen  u. S ch la k - 
k en  m it lich te le k tr isch e r  M es
sung (A) s 120 

P ir lo t. F . J . :  F o r ts c h r itte  in  der 
P ro b en ah m e von Sch ü ttg ü tern  
u. E rzschläm m en  (A) *567 

P irogow , M. (Zs) 425 
P isch tsch ew , W. M. (Zs) 794 
P iw ow arsky, E u gen  (Zs) 549, 794
— H och w ertiges G u ßeisen , seine 

E ig en sch aften  u. die p h y sik a 
lisch e  M eta llu rg ie  se in er H er
stellu n g  (B ) 834

— s. a. E v ers , A lfons 
P lat7m an n , C. R . s. 521 
P le ig er. P au l s. 167 
P lö ck in g er , F rw in  s. L eg at, Alois 
P loum , H ein rich  (B) 371 
P lu m m er, F . L .: B rü ck en sch w ei

ßung (A) s. 904
Pod w oisski, L . s. L u r je , W. 
P ö ck e l, E rn s t (Zs) 83 
P oen sgen , O tto : (N ach ru f fü r) 

W ilhelm  W ittk e  *188 
P ösch l, T h eod or (Zs) 268
— T h e o rie  d er H ärte  zäh er W e rk 

stoffe au f p la s tiz itä ts th e o re ti
sch e r  G ru nd lage (A) 369

— Z iehen  zäh er W erksto ffe  
(A) 649

P og atch n ig , G . (Zs) 78 
Pohl, E . s. 506 
P ohl, M. v. s. 504, 504 
P ohl, R . W . (Zs) 261 
P o in tn er , K . (Zs) 161 
Pom p, A n ton : V erh a lte n  des

S ta h le s  b e i erh ö h ten  T em p e
ra tu ren . S ch rifttu m  1942 
(A) *568, *585, *601

— s. a. 236, 380. 380, 380, 497
— s. a. Lu eg, W ern er
— u. W ern er L u eg : W arm w alz

v e rsu ch e an e in - u. zw eiseitig  
p la ttie rtem  S ta h l (A) *36

P opow icz, O ktaw ian  (P) *623 
P o rte v in , A lb ert s. C astro, R en é
— s. a. Jo liv e t, H en ri
— G eorges Chaudron u. Léon 

M oreau  (Zs) 549
— u. A. L ero y  s. 484 
P ossen ti. A u relio  (Zs) 263 
P ossoch in , N. N. (Zs) 267 
P ost, C. B . s. G reen e, O. V. 
P o tte r, A. A. s. S o lb erg , H. L. 
P ov ert, G. (Zs) 77, 161 
P ow ell, R . W. s. G riffith s, Ezer 
P ra y , H. s. R u sse ll, H W. 
P red ig er, H ein rich : F o rm e l fü r

das E rzen  im  b asisch en  L ic h t
bogen ofen  (A) 663 

P re lin g er, H. s. 518 
P resse r, H. s. 305 
P resto n , E r ic , u. W. E . S . T u rn er 

(Zs) 543
P rie u r , G o ttfr ie d : L e istu n g sste i

g eru n g  b e i S iem en s-M artin - 
O efen  du rch  K am m er-Z u satz 
b eh eizu n g  (O) *147 

P roszt, Jo h a n n  s. 404 
P u ch n er, O. (Zs) 350 
P ü n gel. W ilhelm  (A) 36
— s. a. 557
— s. a. B isch o f, W.
— E . G erold  u. A. B e id erm ü h le  

(Zs) 795
Puppe, F r . (Zs) 792 
P u sch , A. (Zs) 948 
P u tze r, H. (Zs) 543 
P u zicha, W ilh elm : Einfluß des 

K a ltw alzen s a u f die E ig en 
sch a ften  h o ch fe ste r  S ta h lb ä n 
der (O) *853, *880

Q
Q uandel, K a r l (B ) 852 
Q u arre ll, A. G , (Zs) 266
— s. a. A ndrew , J .  H.
Q uast, B ru n o  (P) *245, *850 
Que s. L a—

R
R ab e, H einz (Zs) 262 
R acin e , Hugo (B) 187 
R ad em ach er, B e rn h ard  (Zs) 263 
R ad em ach er, O tto : K a lib rieru n g  

von Z un gen schienen  u. ä h n 
lich e n  W alzq u ersch n itten  (A) 
*97
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R ad em ach er, O tto (fern er)
— V erbesseru n g  der K a lib r ie 

ru n g  ' des M agn itogorsker 
B lo ck w alzw erk s (A) 445

— N eu zeitlich e W alzen sch ärfu n g  
(A) *446

R ad tke, O tto (P) 102 
R äd ek er, W ilhelm  (A) *387
— s. a. 520
Raidl, F ran z  s. K ra in e r , H elm ut 
R ait, J .  R ., u. H. J .  G oldschm idt 

(Zs) 624
R ait, J .  R ., u. A. T . G reen  (Zs)

345, 624
R a ja k o v ics , E m il v. (Zs) 945
— u. H. O. M aier: D au erstan d 

v e rsu ch e u. L an g ze itv ersu ch e 
an  D u ralu m in  u. D uran alium  
(A) s. 602

— u. A d olf T e u b le r  (Zs) 548 
R alston , R o b ert R ., u. G eorge

T. F a u st (Zs) 345 
R am m ler, E rich  (Zs) 791 
R am sey, E . L ., u. L . G . G rap er 

(Zs) 161 
R andstrup , Chr. (Zs) 163 
R apatz, F ra n z : E d elstah le .

з. Aufl. (B ) 84
— S. a. 357
R asch , A. s. W eih rich , R o b ert 
Rasch , R u d olf (Zs) 77 
R asm u ssen , G eorg (Zs) 796 
R assm ann , G . s. G u ertle r, W. 
R atc liffe , S . W ., u. H. W. W ebb 

(Zs) 544 
R au, A. (Zs) 625 
R auhaus, H erm ann  (Zs) 429 
R au sch , E. (Zs) 263, 263
— M asch in en fu n d am en te u. an 

d ere d y n am ische B a u a u fg a 
b en . T . 3 (B) 606

R ayn or, G eoffrey  V in cen t 
s. H u m e-R oth ery , W illiam  

R ead , E . B . s. H u rst, T . L.
Read, T . A. s. Se itz , F re d e rick  
R eagan, W. J .  (Zs) 346
— F o r tsc h r itte  im  S iem en s- 

M a rtin -V e rfa h re n  (A) 900
R eckzieg el, M ax : L e istu n g sste i

gerun g in G robb lech w alzw er
ken  durch b e tr ie b sw ir tsch a ft
lich e  M aßnah m en  (O) *409

— u. Jo h a n n  W a x : L e istu n g sste i
g eru n g  in W alzw erken  durch 
B e tr ie b s -  u. L e istu n g sü b erw a
chu ng (A) *464

R ed det, F ra n ço is  (Zs) 624 
R ed die, W. W. (Z s)  347 
R ed ep en n in g , W . (Zs) 626 
R eev e, L . s. 483 
R e ib e r , H. P. (Zs) 427 
R eich ard t, W ern er (Zs) 269 
R e ich e rt, J .  W .: A m erik an isch e 

E ise n -u . S ta h lp re ise  in K rieg s-
и. F ried en szeiten  (O) *281

— E n g lisch e  E ise n -u . S tah lp re ise  
in K rie g s- u. F ried en szeiten  
(O) *381

— K rieg san stren g u n g en  der 
fe in d lich e n  E ise n in d u strie  
(A) 836

R eich e rt, W. J . :  T h e rm o e le k tr i
sch e E m p fän g er (A) s. 119 

R eich sw erk e , A .-G ., A lpine M on- 
ta n b e tr ie b e  „H erm ann  G öring“ 
(P) *102, *121, 246 

R eich sw erk e A .-G . fü r  E rzb erg 
bau u. E isen h ü tten  „H erm ann 
G örin g“ (P) 523 

R eim an n , K . s. C leve, K .
R ein , C arl (P) *622 
R e in eck e , W a lte r (B) 724 
R e in fe ld , E .A . s. 505 
R e ite r , M .: F e rtig u n g  g esch w eiß

te r  Sch ie n e n fa h rz eu g e  (in 
D eutsch lan d ) (A) s. 34 

R eitz ig , G erh . (Zs) 264 
R em y, van  d er Z yp en  & Co.

(P) *407
R em y, H ein rich : L e h rb u ch  der 

A n organ ischen  C hem ie. 2. u.
3. Aufl. Bd. 2 (B) 371 

R en au lt, L ou is (P) *122 
R e n n e rfe it , Iv ar (Zs) 626 
R en trop  s. 168
R en w ick , W illiam  s. D elm onte, 

Jo h n
R esch , Heinz s. K öppe, P au l 
R e tta lia ta , J .  T . (Zs) 161 
R eu tebu ch , R . (Zs) 793 
R eu th e, W. (Zs) 265 424 
R eyn st, F . H .: P u lsieren d e,

se lb stv erd ich ten d e V e rb re n 
n u n gskam m er fü r  G astu r
b in en  (A) *240 

R h ein isch e C h am otte- u. D inas- 
w erk e  (P) 101 

R h ein ische K a lk ste in w erk e ,
G. m . b . H. (P) 524

R ice , D. B . :  Sch w eiß en  von M an- 
g an h artstah l (A) s. 32 

R ich ard , K u rt s. Thu m , A ugust 
R ich ard s, Edm und T . (Zs) 79, 80
— s. a. 519
R ich ard s, W alte r C. (Zs) 164 
R ich ard son , H. M. s. Clew s, F . H.
— F.H . Clew s u. A. T . G reen

(Zs) 625 
R ich te r, E . (Zs) 424 
R ich te r , G .: Sch w eißu n g von 

n ic k e lp la ttie r te n  S tä h le n  (A) 
s. 886

R ich te r , H elm ut s. 505
— s. a. H usm ann, W ilhelm  
R ick en , T heod or (Zs) 78, 625 
R ick m an n , E . s. 521
R iedig , F r . (Zs) 344, 345, 544, 544, 

545
R ied rich , G. s. 70 
R ieth , A .: E ise n tech n ik  d er H all

s ta ttz e it (A) 848 
R igby , A , u. R . A. G reen  

(Zs) 625
R igby , G. R ., H. B o o th  u. A. T.

G reen  (Zs) 544, 624 
R ig b y , G . R ., A. E . Dodd, R. P.

W h ite u. A. T . G reen  (Zs) 791 
R ig b y , G. R ., u. A. T . G reen  

(Zs) 544, 624 
R igby, J .  S . s. O liver, H.
R in g er, R. L . s. A x te il, H. B . 
R issik , H. (Zs) 630 
R istow , A. s. *443 
R itsch el, H ella (P) 246 
R itte r , P a u l: Sch w eißu ng an u n

zu g äng lich en  S te llen  m it dem 
E lin -H a fe rg u t-V e rfa h re n  (A) 
s. 887

R itzau , G ü n th er (B) 952 
R ob ertson , J .  M., u. R . H. V. 

D aw ton : In ten sitä tsm essu n gen  
von R ö n tg en in terferen ze n  an 
E in k ris ta lle n  (A) 541 

R obinson , R . (Zs) 629 
R ocha , H. J .  s. 485 
R öch ling , H. s. 451 
R ö ch lin g ’sche E isen - u. S ta h l

w erk e , G . m . b . H. (P) *158, 
*603, 706 

R ögnitz, H. (Zs) 428, 948 
R oelig , H. (Zs) 950 
R öntgen , P au l (B) 272 
R oesen  s. D ich gan s, Hans 
R o esn er, G ., u. L . S ch u ste r s. 520
— — u. R . K rau se  s. 520 
R ogers, H enry s. D ickin son ,

H. W.
R oggen, F ., u . P . S c h e rre r

(Zs) 429 
R og n er, H. (Zs) 546, 546 
R ohde, E w ald : A u stau sch w erk

stoffe im  H ü ttenm asch in en 
b e tr ie b  (O) *85

— (A) 665
— s. a. H ellm anns, Sim on 
R ohn , W ilhelm  (P) 185, 905 
R oh rw asser, H ans W ern er

(P) *851 
R oll, F . s. G laser, O.
R olla  s. T a y lo r  —
R o lle t, A .: Laboratoriu m sp u m p e 

fü r  k le in e  Förd erm en g en  (A) 
s. 341 

R oloff, M ax (Zs) 351 
R oloff, P au l, u. A rth u r F lo h r: 

B e tr ie b s s ic h e rh e it u. L e i
stu n gsste igeru n g  du rch  die 
U n fa llv erh ü tu n g  der B a u -
B eru fsg en o ssen sch aft (B) 952 

R om in ski, Edw ard A . s. T ay lo r, 
H ow ard F .

R on ay , B . s. 34
R o n ceray , P . s. 483
Roos av H je lm sä te r  s. Odqvist,

Roś, M.’ (Zs) 430
— s. a. 561)
— u. A. E ich in g e r (Zs) 428 
R osen d ah l, H ein rich , u. Jo sep h

S c h a ft (Zs) 424 
R o sen th al, D ., u. D. R ozen ta l:

O xydation  d er Sch w eiß n ah t 
im  Z usam m en han g m it der 
U m hüllun g b e i der L ic h t
b o g en - u. G asschw eißun g (A) 
s. 886 

R ossn er (Zs) 348 
R oß n er, H erb ert (Zs) 430 
R oters, H ans s. E isen steck en , 

F ran z
R oth , F r itz  s. W eitten h iller , 

H ellm ut 
R oth eliu s? E . (Zs) 164 
R o th ery  s. H um e —
R ozental, D. s. R o sen th al, D. 
R u ch ti, Hans (Zs) 270 
R udorff, D. W . (Zs) 78

*) D aselb st irr tü m lich  M. R ou x

R üb, F . (Zs) 161, 347 
R ü berg , F . (Zs) 546 
R ü bm an n, H ein rich : E n tw ick lu n g  

d er B lo ck d reh b än k e  (O) *177 
R u e ck e l, W . C. (Zs) 344 
R ü ck e rt, R ü d ig er s. G rew e, 

H u bert 
R ü d er, H. B . (Zs) 78 
Rüdig, W alte r s. H ildebrand t, 

H u bert 
»Misch, H u bert (Zs) 347 
R u f, Jo s e f  (Zs) 430 
R uff, W o lfram : N eu ere G ieß p ro

b en erg eb n isse  beim  E rsch m el
zen von n ick e lle g ierten  u. 
n ick e lfre ie n  Chrom  - M olyb
d än -S täh len  im  b asischen  
L ich tb o g en - u. S iem en s-M ar
tin -O fen  (O) *438

— s. a. *442, 443 
R u m berg , A lfred  (Zs) 625 
R um m el, K u rt : 25 Ja h r e  A us

schu ß fü r  w ir tsch a ftlich e  F e r 
tigung (A) 153

— (Zs) 630
— (A) *184
— (B) 928
— s. a. 616, 617 
R u n k el, A . s. 616 
R u n k le , L . D. s. H ess, W. F . 
R uppm ann, W ilhelm , H ü tten 

tech n isch es  B ü ro  (P) *448, 850
R ussel, L . s. S te e le , S. D. 
R u ssell, H. W ., H. P ra y  u. P . D.

M ille r s. 486 
R u sse ll, T . F . :  W ärm eau stau sch  

zw ischen B lo c k  u. G ieß form
(A) *204; vgl 1942 1099 

R u ttm ann , W ilhelm , Ingeborg 
Z ieseck e  u. U rsula  W olff: 
M eta llog rap h isch e U n tersu 
chu ngen  m it dem U eb erm ik ro - 
skop an S ta h l n ach  dem R ü ck 
s tra h lv erfa h ren  (A) 666 

R ybn ikow , W. A., u. P . P . A li- 
m ow a (Zs) 625 

R y czk e , M. s. 506 
R yd er, J .  F . s. P a rk e r , T . W.

s
S acch i, V ittorio  P . (Zs) 349 
S ach tleb en , A .-G . fü r B ergbau  

u. ch em isch e In d u strie  (P) 18 
S ach tleb en , K . (Zs) 546 
S ä ch sisch e  G u ßstah l-W erke 

D öhlen , A .-G . (P) *926 
Saikow , S . (Zs) 263 
S a jo sch , H. s. K u k la , O. 
Sa lew ski, W ilhelm  (B) 928 
Sam m et, R. s. F r ic k e , R.
San d ers, L . W . s. K a in , C. H. 
San d erson , L . (Zs) 163
— s. a. 485
S a n te , J .  W. van  s. M ich els, A. 
Saru d i (v. S te tin a ), Im re  (Zs) 268 
Sau erw ald , F ra n z : B eziehu ng

zw ischen B e lastu n g  u. D ehn- 
gesch w in d igk eit b e i D au er
stand beansp ru ch u n g (A) 76

— (Zs) 624
Sau l, K .-H . (Zs) 548 
Saw ert, W alte r (Zs) 547 
S ch aeb en , L . (Zs) 350 
S ch a e fe r , H. & R . (P) *814 
S ch ä fer , R u d olf s. 321, 321
— u. Jo s e f  F rö h lin g : M aßnahm en 

u. E in rich tu n g en  zum V erg ü 
ten  aus der W alzhitze (O) *312

— u. E rn s t L an g e n b ach : G lühen 
von S ta h l aus der W alzhitze 
(O) *399

S ch ä fer , W .: V o rrä te  an  sauren  
u. basisch en  M inetten  in L o th 
rin gen , L u xem b u rg  u. M eu rth e 
e t M oselle (A) s. 451 

S ch a ft, Jo se p h  s. R osen dah l, 
H ein rich  

S ch a llb ro ch , H ein rich  (P) *291
— u. W olfgang B ie lin g  (Zs) 267, 

350
— u. M. L an g  (Zs) 350 
S ch arp en b erg , Ew ald (P) *943 
Sch asch kow , A. N. (Zs) 162 
Sch au m an n , H ans (Zs) 80, 630 
S ch eep ers, L éon  (Zs) 625 
S ch eer, W olfr., u. P au l L am eck :

Stein k o h len v ered lu n g . E n t
w ick lu n g  1939 b is  1942 (A) 720, 
736, 753, 772 

S ch en k , D. (Zs) 265 
S ch e re r , R o b ert, u. H erb ert 

B r ie fs  (B) 84 
S ch e re r , R o b ert, u. Heinz K iess- 

le r :  V erd rehsch lag zäh ig k eit 
von W erkzeu gstah l (O) *353 

S ch erin g , A .-G . (P) 227 
S ch e rre r , P . s. R oggen, F . 
S ch ie b er , W alte r s. Z angen, W il

helm
Sch iff 1er. H. J .  s *G9

S ch ik o rr , G erh ard : W itteru ng s
b estän d ig k eit von D rah tseilen  
aus verz in k tem  dünnem  Draht 
s. 813

— Z ersetzu n gsersch einu ng en  der 
M eta lle  (B) 928

— s. a. 482, 482, 483, 506
— u. K . A lex  s. 482, 506
— u. In a  S ch ik o rr  (Zs) 949
— B . Sch ulze u. B . Jo litz  (Zs) 350 
Sch ik o rr, In a  s. S ch ik o rr , G er

h ard
Sch ild e, B en n o  (P) 943 
Sch im p k e, P au l, u. Hans A . H orn: 

P ra k tis ch e s  H andbuch der ge
sam ten  Sch w eiß tech n ik .
з. Aufl., Bd . 2. (B) 775 

Sch im z, K a r l (B ) 908
Sch in n , R ud olf, u. R o lf v. T in ti: 

E n tw ick lu n g  sp arstoffarm er 
w arm fester Stah lg u ß sorten  
(O) *125, *151 

Sch iz , R . (Zs) 625 
Sch le ich er , A. (Zs) 796 
S ch le ich e r , F erd in and  (Hrsg.) s. 

T asch en b u ch  fü r  B au in g en i
eu re

Sch le ich er , W. s. 513 
Sch ieß m an n  s. 167 
Sch ließ m an n , O tto (B ) 187 
Sch lip p es, H. (Zs) 80, 349 
Sch loem an n , A .-G . (P) *58, *101, 

*246, *343, *407, *422, *422, *524, 
*542, *850, *906, *968 

Sch lo tte r , M .: U eb e rb lick  über 
die G eb ie te  d er m etallischen  
U eberzüge s. 813 

.S ch lu m b e rg e r , H. s. D aeves, K arl 
Schm id , E rich  (Zs) 625 
Schm id , G . (Zs) 430 
Schm id t, A lb rech t (Zs) 791 
Schm id t, F r itz  (Zs) 270 
Sch m id t, H .: A u sbesserun gs

schw eißen  dickw and iger 
S tah lg u ß stü ck e  (A) s. 866 

Sch m id t, H ans: Sch lacken w olle
и. G estein sw olle  a ls v ie lse iti
g e r A u stau sch stoff (O) *360

— (A) *386
— (B) 942
S ch m id t,M .: W erkzeu gstäh le 488 
Schm id t, R ü d ig er s. 167 
Sch m itz , F r itz  (Zs) 265 
Sch m öld ers, G ü n ter: K a r te lle  u. 

K a r te llp re ise  in d er gelenk ten  
V o lk sw irtsch a ft (B ) 572 

Sch n arz , R .: S teu eru n g sv o r
gän ge b e i P u n k t-  u. N ah t
schw eißm asch in en  (A) 867 

Sch n ed ler, H. s. H oller, H. 
Sch n ee , E u gen (Zs) 79 
Sch n e id er, A lfred  s. 321, 321, 321
— s. a. W alzel, R ich ard  
Sch n e id er, E rich  s. 351 
Sch n e id er, V . (Zs) 949 
Schneid ew ind , R ., u. E . C. Hoe-

n ick e  (Zs) 163 
S ch n u re , F . O. (Zs) 792 
Sch oen , F . C. (Zs) 792 
Sch oen , Lu dw ig: E isen  sch affen 

de In d u strie  d er V erein ig ten  
S ta a te n  von A m erik a bei 
K rieg sau sb ru ch  (O) 47 

Sch önin g , W. (Zs) 428 
Sch ö n leb en , E d u ard : F r itz  Todt

(B) 775
Sch o en m ak er, P ., u. H. A. B e rg -

sm a s. 55 
Sch ofield , F . H. (Zs) 797 
S ch o ttk y , H erm ann (B) 391, 871
— s. a. T o fau te , W.
Sch räd er, A n gelica  s. H anem ann.

H ein rich  
Sch räd er, H ans: L e istu n g sste ig e

ru ng  bei sp an abh eben d er B e 
arb e itu n g  du rch  B le izu satz  im 
S ta h l (A) 924

— s. a. *279
Sch rau d en bach , K . s. M uth, F . 
S ch re in e r , Jo s e f  (P) 522 
S ch re in e r , W. s. K ord t, W. 
Sch röd er, W. s. F r ick e , R. 
Sch ro ed er, W. C., u. A. A. B e rk  

(Zs) 82
Sch tsch eg ol, T . S. s. Lw ow, G. K  
Sch ü ch term an n  & K rem er-B au m .

A .-G ., (P) 270 
Sch u lek , E. u. I . B o ld izsär (Zs) 268 
Sch u lte , F . :  D oppelgefäß fü r  die 

S in k - u. Sch w im m an alyse von 
K oh len  (A) *341 

Sch u lte , F r itz  (A) 241, *420, 447
— s. a. B au k lo h , W alter 
Sch u ltze , E rn s t (Zs) 346 
Schu lz , E . s. 505
Schulz, E rn st H erm ann (B) 19, 668
— E rhöh ung der V erfo rm b ark e it 

von F eu erv erz in k u n g en  (A)
s. 813
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Schulz, E rnst H erm ann  (fern er)
— s. a D aeves, K a r l
— u. W. B isch o f s. 54
Schulz, H .: L e istu n g ssteig eru n g  

bei der G asschm elzsch w ei
ßung (A) s. 866 

Schulz-Mehrin, O tto (Zs) 630 
Schulze, B . s. S ch ik o rr , G.
Schulze, W. A. s. M orris, L . C. 
Schumacher, G . A. (Zs) 425 
Schumann, E ., u. P . L an d ers 

(ZS) 792 
Schunck, C arl (P) 622 
Schustek, Rom an s.. M aurer, 

Eduard
Schuster, L . s. R o esn er, G.
— u. R. K rau se s. 520 
Schwaigerer, S. s. S ieb e i, E r ich  
Schwantke, K a r l (Zs) 166 
Schwartz, H. A., u. M artin  K .

Barnett (Zs) 549 
Schwarz, C arl (A) *206 
Schwarz, F . (Zs) 346; vgl. 225
— u. H. E rn s t: E rzeu g u n g von 

H üttensteinen u. H artb ran d 
steinen aus D onaw itzer H och 
ofenschlacke (A) 225

Schwarz, M axim ilian  v . (Zs) 81,
549, 549

Schwarz, R ich ard  (H rsg.) s. K a r 
ten der p o litisch en  G lied e
rung . . .

Schwedenko, E . B . s. M irosch ni- 
tschenko, G. K .

Schwedler, D r., K .-G . (P) *943 
Schweißen von G u ßeisen  (Zs) 627 
Schw eißtechnik I I I .  (Zs) 347 
Schwencke, K a r l (Zs) 945 
Schwenk, E . (Zs) 945 
Schw erter P ro file isen w alzw erk , 

A.-G. (P) *542 
Scott, A .: Sch w eiß v erb in d u n g  an 

D ruckleitun gen  (A) s. 904 
Scott, F ra n k  W ., u. T . L . Jo se p h  

(Zs) 263; Vgl. 545 
Seabloom, E . R .: V erstärk u n g  

von g esch w eiß ten  R oh rabzw ei
gungen (A) s. 34 

Sederholm , P e r  s. B e n e d ick s , Carl 
Sedlaczek, H. s. 467, 468, 872 
Seebauer, G eorg (Zs) 165 
Seehof, H. s. G otta , A n dreas 
Seeliger, R . s. Pflug, H.
Seelm eyer, G. (Zs) 268, 350, 949
— s. a. 505
Segerstrom , C has. H. (Zs) 160 
Seguenot, L . s. 483 
Seidel, E r ich  (Zs) 797 
Seidel, G erh ard  (Zs) 630 
Seidl, R ich ard  (Zs) 166 
Seifert, K u rt (Zs) 426 
Seil, G ilb ert E ., F ra n k  G. H eck 

u. H. A. H eiligm an  (Zs) 77 
Seith, W. (Zs) 549 
Seitz: R ech n er isch e  E rm ittlu n g  

der G as-, L u ft-  u. D am p f
m engen bei der Erzeugung 
von G en era to rg as  s. 606 

Seitz, F red e rick , u. T . A. Read 
(Zs) 948 

Se lk e, W ern er (Zs) 346 
Selzam , H. v. (Zs) 945 
Sem eran o, G .: P o laro g rap h isch e  

A n alyse re in e r  M eta lle  (A) 
s. 342

Seulen , G erh ard , u. Herrn. V oss: 
O berfläch en h ärten  m it In d u k 
tion serh itzu n g b e i m ittle ren  
Freq u en zen  (O) *929, *962 

Sh arikow , N. (Zs) 425 
Sh erm an , Ch. W. s. 505 
Sh oen berg , D. s. L ipson , H. 
Shukow , M. P . (Zs) 548 
S ib ley , R o b e rt S. s. Im boden, 

R o b ert L .
Sidd s. M ay er —
S ieb e i, E r ich  s. 359
— u. F r . P . F isch e r  (Zs) 269
— u. R o b e rt K o b itz sch : E rw ä r

m ung des Z ieh g u tes beim  
D rah tz ieh en  (O) *110

— T em p era tu rv erla u f b e i V e r
sch le iß v ersu ch en  m it großer 
F läch en p ressu n g  (A) 369

— S. S ch w a ig erer u. E . K op f 
(Zs) 261

— W. S te u re r  u. G. S tä h li : Z ug- 
D ru ck -Sch w in g u n g sp rü f- 
m asch in e  fü r  die Sch w in 
gu ngsprü fun g b e i h öheren  
T em p era tu ren  (A) s. *568; vgl. 
570, *602

— u. K . W ellin g er: E rm ittlu n g  
der D a u ersta n d fe stig k e it von 
Sch w eiß v erb in d u n g en  (A) s. 602

S ie b e i, Jo se p h  (Zs) 944 
S ieg fried , W . (Zs) 267 
S iem ag , S ieg en er M asch in en bau - 

A .-G . (P) *58, *101, *121, *925

Siem en s & H alske , A .-G . (P) 18.
*523, 604, 969 

S iem en s, F r ie d r ich , K .-G . (P) *142, 
*389

Ç iem en s-S ch u ck e rtw erk e , A .-G . 
(P) 102, *245, *448, 524, 604, 6Ç7, 
*687, *815, *832, *968 

S iev erts , A., u. H. M oritz (Zs) 949 
S ih ler, I .  s. K esse lrin g , F . 
S ilv e rm an , L .:  S ch n e llb e stim 

m ung von P h osp h or in F e rro - 
m olybdän  u. K alziu m m olybd at 
s. 341

Sim ek. B r . G ., u. J .  L u d m ila :
W asserbestim m u n g in der 
K o h le  durch D estilla tio n  m it 
X y lo l (A) s. 342 

Sim s, C. E . s. Z apffe, C. A.
— u. F . B . D ahle (Zs) 263
— E influß von A lum inium  auf 

die S c h w e iß b a rk e it von  u n le
g iertem  S ta h l (A) s. 866

— u. C. A. Z apffe (Zs) 545 
S in d ern , H ans W alte r (Zs) 166 
S iro t, A lfred  (Zs) 426_
S itte l , Jo s e f  s. H um m el, A lfred  
Sk ap erd as, G . T ., u. H. H. U hlig 

(Zs) 429
Sk au p y, F r a n z : M eta llk eram ik .

3. Aufl. (B) 951 
S la tte n sch e k , A .: A nw endung

der D iffu sion sgesetze fü r  das 
A u fk o h len  von S tä h le n  (A) *703 

S lo b o d ja n ju k , G. J a ,  s. L asch ko , 
N. F .

S lu tz k a ja , T . M. s. 484 
Sm ialow ski, M. s. 484, 485 
Sm ith , A lb ert A ., j r .  (Zs) 795 
S m ith , E . A. (Zs) 430 
Sm ith , E arle  C. (Zs) 263 
Sm ith , Ja m e s  O. (Zs) 267 
Sm ith , S. L ., u. W. A. Wood 

(Zs) 628 
Sm ith , S tep h en  (Zs) 547 
Sm olu chow ski, R . (Zs) 77 
S n itzer , I . F . (Zs) 946 
Sn oek , J .  L . (Zs) 543 
S o c ié té  A nonym e des H auts- 

F o u rn eau x  e t F o n d eries de 
P on t-à-M ou sson  (P) *291 

S o c ié té  d’E le ctro -C h im ie ,
d’E le ctro -M éta ilu rg ie  e t  des 
A ciéries  E le ctr iq u e s  d’U gine 
(P) 774

So lb erg , H. L ., G. A. H aw kins u.
A. A. P o tte r  (Zs) 164 

So ler, G .: E influß d er chem ischen  
Z usam m en setzu ng a u f die 
W a rm v era rb e itb a rk e it u. 
O b erfläch en b esch affen h eit 
b e ru h ig te r  S tä h le  (A) s. *366

— s. a. C allinan , E. E. 
So lodkow ska, W ., u. J .  Ja n ic k a

s. 4841)
Solod kow ska, W ., M. O ch ock a u.

M. W o jc iech o w sk a  s. 482 
Som m er, F . s. 606 
Son n tag , R u d olf (Zs) 628 
Sp äth , W ilhelm  (Zs) 428, 625
— N eue B eg riffsb estim m u n g  fü r 

E la s tiz itä ts - u. S treck g ren z e  
(A) 666

Sp âlen k a , M. (Zs) 796 
Sp an g enb erg , K . (Zs) 423 
Sp arsto ffarm e E in sa tz - u. V e r

gü tu n gsstäh le  (Zs) 266 
Sp eer, A. 1
Sp en g ler, W alth er (Zs) 351 
Sp eth , O. (Zs) 269 
Sp eth m an n , H ans: U n b ek an n tes 

von F ra n z  H aniel. Zu seinem  
75. T od estag  am  24. A pril 1943 
(O) *310

— V o rg esch ich te  des R h e in isch - 
W estfä lisch en  K oh len sy n d ik ats

(W) 525 
S p littg e rb e r  A. (Zs) 549 
Sp ring oru m , F . (Zs) 351 
Ssad ow nikow , M. S . (Zs) 425 
Ssark issow , E . S. s. 519, 519
— s. a. Isg ary sch ew , N. A. 
Ssid elkow sk i, M. P ., A. M. U si-

je n k o  u. B . P . B a ch tin o w : V e r
b esseru n g  d er K a lib rieru n g  
des M ag n ito g o rsk er B lo c k 
w alzw erk s (A) *443 

S ta d e ier , A .: B e iträ g e  zur E ise n 
h ü tten ch em ie . Ju l i  b is  D e
zem ber 1942 (A) *341

— (A) 517
S ta b le r , H. s. 673 
S ta e b le r , J .  (Zs) 348
— s. a. 33
S tä ck e l, W alter, u. G erh ard  

L oren zen  (Zs) 160 
S täg er , H., u. H. K ü nzler (Zs) 549 
S tä h li, G. s. S ieb e i, E rich

*) D aselb st irr tü m lich  W. So lo - 
dow ska

S ta h l & D roste , In d u strie -O fen 
bau (P) *122 

S ta h l u. E isen , G esa m t-In h a lts
v e rzeich n is  der Ja h rg ä n g e  51 
b is  60 (1931 b is  1940) (B) 19 

S ta h lb a u -K a len d e r 1943 (Zs) 165 
S ta h lw erk e  R ö ch lin g -B u d eru s, 

A .-G . (P) 969 
S tah n , R ich ard  (Zs) 267 
S ta n ley , J .  W. (Zs) 347 
S tau d in g er, H ein rich : Z u sam 

m enhan g zw ischen B r in e ll-  
(V ick ers-)H ä rte - u. Z u gfestig 
k e it  b e i S tä h le n  (O) *537 

S te e le , S . D ., u. L . R ü sse l: B e 
stim m ung des A lum iniu m s in 
S tä h len  m it hohen N ick el- u. 
C h rom geh alten  (A) 867 

Steffes, M arce l: L e istu n g s- u.
V erb rau ch sv ersu ch e  an  e in er 
H o ch o fen g as-G eb läse
m asch in e (O) *105

— E rm ittlu n g  des K ra ftb e d a rfs  
beim  W alzen a rtä h n lich e r  u. 
a rtv ersch ied en er P ro file  (O) 
*295

— W irtsch a ftlic h k e it von  G as- 
u. D am p fan trieb  b e i der 
S trom erzeu gu n g im  E ise n 
h ü tten w erk  (O) *573

— E influß des B e sch ä ftig u n g s
grad es a u f die H och ofen gas
w irtsc h a ft im  E ise n h ü tten 
w e rk  (O) * 741

— Sp ezifisch e W ärm e von A b
gasen (A) *885

— A nstieg  des D ru ck v erlu stes 
in H och ofen gasleitu ng en  in 
fo lg e  R au h igkeitszu n ah m e 
w äh rend  der B e tr ie b s z e it (A) 
*922

— (A) *601
— s. a. 580, 616, 617, 617 
S teh lin g , A. (Zs) 431 
S te in , H. (Zs) 83, 550
S te in . V o llp rech t s. W agner, C arl 
S te in b e rg , F r itz  (P) 227
— s. a. 813
— s. a. B e c k e r , G o ttfried  
S te in e r , J .  s. G ru bitsch , H. 
S te in m an , D. B ., u. J .  London

(Zs) 269 
S te in ra th , H. s. 504 
Stellw ag  s. 606 
S ten d er, W. (Zs) 424 
Sten d erh off, F ran z  (Zs) 270 
S ten g el, E r ich : B estim m u n g  des 

m eta llisch en  E isen s in  S ch la k - 
ken  (A) 368

— P h o to m e trisch e  K o b a ltb e stim 
m ung in  S tä h le n  (A) 621; vgl. 
120

— (A) 868
Step an ow , D. W ., u. I . P . L ja -  

sch tsch en k o  (Zs) 162 
Step h en s, F . J .  (Zs) 261 
S tern b erg , A. M. (Zs) 425 
S te tin a  s. S aru d i (v. —)
S te u re r , W. s. S ieb e i, E r ich  
Stev en s, H an s: F estleg u n g  von 

M itte llin ien  du rch  ein  S tre u 
fe ld  (A) *650

— E rm ittlu n g  des F e s tw e rt
a n te ils  von K u rv en  (A) 942

— s. a. E u ler, H ans 
S teven son , D. P . s. B eck m an ,

A. O.
S teven son , W. W. s. Sw ind en, T. 
S tew a rt, I .  (Zs) 265 
S te y a e r t, A . (Zs) 550 
S tich , W. s. *319, 321, 321, *499 
S tied a , W ., u. W. T ö d ter (Zs) 547 
S tie f, F . s. 505 
S tie h l, F r itz  (P) *798 
S to lle , R u d olf (Zs) 161 
S to tz , N orm an I ., J .  H: M ac Ca- 

die, W. H. W ills, F . Lloyd 
W oodside u. J .  Edw ard D on- 
n e lla n  (Zs) 80 

S trä b u b er , F ran z , u. R o b ert 
K le sp e r : U eberw ach u n g des 
A n heizens von S iem en s-M ar- 
tin -O fen gew ölben  (O) *236 

S trau m an is, M. s. D ravn ieks, A. 
S trieg a n , G .: E n tw ick lu n g  der 

o b ersch lesisch en  R o h sta h l
erzeugung (A) 835 

S tro k a n , B .  W. s. C heifetz , W. L- 
S tro m b erg , Ad. (Zs) 945 
Stu d d ers, H erb ert: W ied erein 

g lied eru n g d er K rieg sv erse h r
te n  in die In d u strie  (O) 14 

S tü ssi, F . (Zs) 269 
S tu p art, G. V . s. L ipson , H. 
Su dasch , E . s. 55 
Su geno, T a k e sh i: S tra h lu n g sv e r

m ögen u. G ü tee ig en sch aften  
von flüssigem  S ta h l (A) *114 

S u lliv an , G . F . (Zs) 345

Su lliv an , Jo h n  D. (Zs) 545 
Su n, T ak-H o (Zs) 2661)
Su resch , K a r l: W alzen zap fen 

lag er aus ein h e im isch em  Holz 
(O) *513 

S u tto n , H. (Zs) 628 
S v en sjö , Edvin, u. Sv en  B re n n e rt 

(Zs) 424 
S w artz , F . C. (Zs) 545 
Sw inden, T . (Zs) 429
— s. a. 420. 796
— u. W. W. S tev en son  (Zs) 429; 
Sw oboda, K a r l s. A nke, F r itz
Sy ek el, F . T . v a n : V erw endu ng 

von S ilb e rlo t b e i der V e rb in 
dung von S ta h l m it E ise n - 
N ick el-L eg ieru n g en  (A) s. *57 

S y lv ester, W. G. s. W alker, G. L. 
S z ta tecsn y , S t. (Zs) 164

T
T a fe l, V ik to r  (Zs) 626 
T a ft, R . s. H ess, R . H.
T ak-H o Su n  s. Su n , T ak-H o 
T an n h eim , H .: E ig nu ng des

E llira -S ch w e iß v e rfa h re n s  fü r 
den K esse lb au  (A) s. 866

— P h y s ik a lisch e  G ru nd lagen  des 
E llira -V e rfa h re n s  (A) s. 867

T ap sell, H. J . ,  u. A. E . Jo h n so n  
(Zs) 948

T ärczy -H o rn o ch , A nton  s. 404 
T asch en b u ch  fü r  B au in g en ieu re  

(Zs) 351 
T asch en b u ch  fü r  E rfin d er

b e tre u e r  (Zs) 797 
T a y lo r, H ow ard F ., u. Edw ard A. 

R om in ski (Zs) 947
-------u. C. W. B rig g s (Zs) 78
T ay lo r, J .  R . s. C am pbell, J .  D 
T ay lo r-A u stin , E .:  B estim m u n g 

von n ich tm eta llisch en  E in 
schlü ssen  im  R o h eisen  n ach  
dem  w äß rigen  Jo d v e rfa h re n  
(A) 420

— B estim m u n g  des G esam t- 
Sau ersto ffg eh a lts  im R oheisen  
n ach  dem A lu m in iu m -R ed u k
tio n sv e rfa h re n  (A) 902

T ay lo r R o lla , H., u. W illiam  L .
H olt (Zs) 629 

T e ch n ik g e sch ich te . H rsg. v. C on
rad  M atsch oss. B d . 30, 1941 (B) 
871

T eind l, J .  s. 519, 520 
ten B o sch , M. (Zs) 625 
T e tm a je r , A lfred  v. s. 870 
T eu b ler , A d olf s. R a ja k o v ics , 

E m il v.
T hau , A . (Zs) 345 
T heis, A. (Zs) 269, 629 
T heis , H. s. 672
T hew s, Edm und R . (Zs) 79, 162 
T h ie l, K a r l s. H u sm ann, W ilhelm  
T h ie le r , E . s. 518 
T h ieß en , E . (Zs) 549 
Thön n essen , F e rd in an d : T u rb o - 

gebläse oder G asg eb läse fü r  
die H ochofen -W ind versorgung 
(O) *609

T hom a, H an s: M ik rotherm isch e 
T h e o rie  d er L ag en y erk sto ffe  
(A) 922 

T hom an n, E . (Zs) 625 
Thom as, B e rn a rd  (Zs) 349, 427,

547, 548 
T hom as, K . s. 467 
T hom as, R. D ., jr . ,  u . K . W. 

O strom : D u rch m isch u n g beim  
S ch w eißen  von w eich em  u. 
n ied rig leg iertem  S ta h l m it 
au sten itisch em  Z u satzw erk
stoff (A) s. 32 

T h om assen , A. s. 518 
Thom pson, F . C. s. 81 
Thom pson, S . J .  (Zs) 791 
Thom s, W alte r (Zs) 797 
T h o rn to n , B . M. (Zs) 429
— s. a. 428
T h rin g , M. W . s. Gooding, E . J .  
Thu m , A ugust (Zs) 548, 797, 797
— u. A rm in  E rk e r  (Zs) 81
— G e sta ltfe s tig k e it von S ch w eiß 

verb ind u n gen  (B) 756
— E in flu ß von E in b ran d k erb en  

a u f die D a u erfestig k e it von 
Sch w eiß v erb in d u n g en  (A)
s. 886

— u. S. L an g e s. 519
— u. Cord P e te rse n : W ech sel

fe s tig k e it von  G u ßeisen
(A) 141

— u. K u rt R ich ard  (Zs) 81, 948
— V ie lp ro b e n -P rü fe in ric h tu n - 

gen fü r  L an g ze it-D au erstan d 
v e rsu ch e (A) 740

! ) D aselbst irr tü m lich  T ak -H o - 
Su n, B . S.
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Thu m , A ugust (fern er)
— u. R alph Zoege v. M an teu ffe l: 

K le in e  B e h e lfsp ro b e  zur E r 
m ittlu n g  der K e rb sch la g 
zäh ig k eit (A) 244

Thu n, R . (Zs) 346 
T ice , E . A. (Zs) 82 
T ie m ersm a-W ich ers, C. M. s. 504 
T ie tze , W. s. 220
T ig ersch iö ld , M agnus (Zs) 77, 950
— (B) 800
T ig le r , H asso, u. G ü n ther L e h 

m ann (Zs) 262 
T illm an n , W ilh e lm : N eu zeitlich e 

E r z b re ch - u. E rzk lassieran lag e  
(O) *273 

T im m erm an n , D .: R ö ch lin g - 
W alzw erk n ach  den B ro e m e l- 
P a te n te n . E n tw ick lu n g  der 
B re itb a n d stra ß e n  (E rörteru n g )
(A) 221

— s. a. 225
Tim m on s, G . A ., u. V . A. Crosby 

(Zs) 547 
T im m s, L . C. (Zs) 79 
T in ti, R o lf v . s. H ohage, R u d olf 
—■ s. a. Sch in n , R u d olf 
T ip p ell, T . L . (Zs) 629 
T itow , N. D ., u. 1 .1 . Bobrow  

(Zs) 626 
T ob ias, P au l s. B rin k m an n , 

G ü n ter 
T öd t, F . s. D am asch ke, K . 
T ö d ter, W. s. S tied a , W.
T o lle r, W. (Zs) 550 
T örn eboh m , H. (Zs) 269 
T o fa u te , W. s. 485, 485
— u. G . B a n d e i: SparstofTarm e 

beso n d ers n ick e la rm e  und 
n ic k e lfre ie  au sten itisch e  A us- 
p u ffv en til-W erk sto ffe  (A) s. 586

— u. H. S ch o ttk y  s. 485 
T o lk sd o rf (Zs) 431 
T om in , Ju .  A. (Zs) 427 
T om lin son, P. H. s. E r le r , Jo h n  
T orm in , R u d olf (Zs) 348 
T rau d , W. s. W agner, C arl 
T rau erm an n , C. J .  (Zs) 160 
T re n k le r , H. s. 452
T re n t, E. M .: M arten sitb ild u n g

b ei S ta h ld rä h ten  (A) 36; vgl.
1941 H79

T rep p sch u h , H elm u t: S tä h le  fü r 
W arm arb e itsw erk zeu g e 
(O) *189

T r ie re r  W alzw erk, A .-G . (P) *667 
T rin k s , W. (Zs) 346 
TrÖm el, G erh ard : U n tersu ch u n 

gen im  D ^eistoffsystem  K a lk - 
P h o sp h o rsäu re -K iese lsäu re  u. 
ih re  B ed eu tu n g  fü r  die E rzeu 
gung von T h om assch lack en  
(O) *21; (E rörteru n g ) *53 

T rom m er, W. s. Ju re tz e k , H. 
T rossen , W alte r s. C ornelius, 

H ein rich  
T rost, A. (Zs) 629 
T ro tt , K . (Zs) 948 
T ru n sch itz , V .: A u fkohlu n g  der 

S ch w eiß n ah t beim  A u ftrag 
schw eißen  m it A zety len ü b er
schu ß (A) s. 866 

T ru sty  s.- M (a)c —
T ry sn a , F ran z  (Zs) 797 
T sch ap u rsk i, J .  N. s. D yrm ont,

E . J .
T sch ern a sch k in , W. G ., u. W. W.

K u ra je w  (Zs) 266 
T sch in k in , N. N. (Zs) 423 
T ü rrk e , H ans (Zs) 546 
T uph olm e, C. H. S . (Zs) 162, 794 
T u rn er , W. E . S . s. P resto n , E ric  
T w igg er, T . R . (Zs) 626 '
T y leco te , R . F . s. 33 
T y n jan o w , S ., u. J .  M jach low  

S. 483

u
U bbelohde, L . :  V isk o sim etrie .

4. u. 5. Aufl. (B ) 851 
Ude, H ans (Zs) 423 
U hlig. H. H. s. Sk ap erd as, G. T.
— u. M. C. M orrill (Zs) 165
— u. J .  W ulff S. 485
U h th off, E . (Zs) 424, 424, 424, 945 
U lb rich , H. (Zs) 350 
U llm an, F red  E . (Zs) 545 
U n ck el, H. (Zs) 79
— D eh n g eschw in d ig keit b e i g e 

w alzten  B le ch en  aus R ein zin k  
u. Z in k leg ieru n g en  (A) s. 603

U nger, A. M .: Sch w eißen  von
P erson en w ag en  (A) s. 33

— H. A. M atis u. W. A. K n o ck e : 
E le k tro m a g n e tisch e  W irb el
w irk u n g  bei der P u n k tsch w ei
ßung (A) s. 32

U nger, F ran z  (P) *122 
U nger, W ern er (Zs) 161

U nold, G eorg (B earb .) s. S ta h l- 
b au -K alen d er 

U siien k o , A . M. s. Ssid elkow sk i, 
M. P .

U sstinow , M. A. (Zs) 425

v
V een, H. van  der s. L o b ry  de 

B ru y n , C. A.
V egesack , A. von (Zs) 350 
V eh, P au l Otto (B) 605 
V elisek , A. (Zs) 791 
Velliruth. Hans K a r l (B ) 371 
V en ter , R ich ard  (Zs) 423 
V en zke, W . (Zs) 797 
V erein  ff*r n n ß sta h lfa b rik a tio n , 

A .-G . (P) *622 
V ere in ig te  D eu tsch e M eta ll

w erk e , A .-G . (P^ *343. *^24, *925 
V erein ig te  F co n o m iser-W erk e ,

G. m. b . H. (P) *1*9 
V erein ig te  H ü tten w erk e 

R u rb a ch -F ich -D i'd e lin g en , 
A .-G ., A bt. F u rb a c h  (P) *18 

V erö, J .  A. (Zs) 949
— s. a. Ja c o b y , L. 
V eröffen tlich u n g en  aus dem

K a ise r-W ilh e lm -In stitu t fü r 
SU ikatforsch u n g. B d . 11 (Zs)
624

V ick ery , S W. s. 520 
V iefh an s, W. E. (7.s) 270 
v i> ih a b e r . L . s. 521 
ViP'ness, Trwin. J .  F . D in ger u.

Ross Gunn (Zs) 629 
V illan i. F ra n cecco , u. C arlo  F a - 

rise lli (Zs) 430 
,rt^ n d ,  J .  S . (Zs) 164 
V ölker. W ilhelm  s H ohage, Rud. 
V oeel, O tto (Zs) 794 
Vofrel. P u d . (Zs) 549 
^oo-el, W alte r (Zs) 424 
V olk, C. (7s) 795
V o lb ert. n en rs:: B e trie b sm äß ig e  

U eberw ach u n g e le k tr isch e r  
N ?ed ^rschach töfen  (A) *154 

V o F m ert, F r itz , u. A lexan d er 
K ö n ig : V erbesseru n g en  bei
d er k o lo rim etrisch en  M olyb- 
dänb^st^m m ung im  S ta h l n ach  
A. E d er (A) 790 

v o lte rr a , E . (Zs) 629 
V ord erm aver. K a r l (Zs) 262, 262 
'E r k a u f ,  H. (Zs) 424 
V oß, H ans (P) 522 
Voss, H erm ann : B lin d h ärtep rü - 

fu n e  von E in sa tzs täh len  
(O) 767

— s. a. E ilen d er, W alter
— s. a. Seu len . G erh ard
V oß, V ., u. M. N. S. Im m elm an n  

S. 518
V ro lix . A lb ert (Zs) 262 
V y se , J .  s. H ugill, W.

w
W arh e, X a v ie r  s. C hevenard, 

P ie rre  
W ö r t e r ,  a  (Zs) 264 
War^din^ton. E . S . s. Lange,

S . G. P . de 
W airenm arn, K a r l (Zs) 797 
W agg on -Fabrik  U erdingen, A .-G . 

(P) *623
W agner & Co., W erkzeu«:m aschi- 

nenfa.brik m. b. H. (P) *798 
W agner, A nton (A) *705 
W agner, C arl (Zs) 947
— u. Vollr>recht S te in  (Zs) 947
— u. W . T raud  s. 482 
W agner, H erm ann (Zs) 351 
W arn er, W ern er (Zs) 83 
W ahl, H an s: V ersch le iß frag en

(B) 84
— (7s) 428
W ah lsteen , A. s. ‘H ofsten, s. von 
W alker, G. L ., u. W . G. S y lv ester: 

B ren n sch n eid en  von S ch w eiß 
fu gen  (A) s. 903 

W allot. J .  (Zs) 423 
W allqu ist, G u nn ar (Zs) 627 
W aliram  H artm eta llw erk  u. 

H artm eta llw erk zeu g fab rik  
M eu tcrh , V o igtlän d er & Co. 
(P) *407 

W aigel. R ich ard  s. 607 
- r  R ich ard  W ern er u. A lfred  

S ch n e id er: W eichglühen  von 
S tä h le n  n ach  H ärten  au s der 
W alzhitze (O) *489 

W apenhensch , A rno (A) *568 
W arb ich ler, P e te r  (Zs) 268 
W arren , G. B ., u. P . H. K now lton  

(Zs) 161 
W arten berg , K u rt (Zs) 262 
W asserm ann, G ü n ter (Zs) 82
— u. R . W eb er (Zs) 792 
W atts, A. s. H ugill, W.

W ax, Jo h a n n  s. R eck zieg el, M ax 
W ebb, H. W. s. RatclifTe, S . W. 
W eber, O. H .: K o lo rim etrie  in 

der M aßan alyse (A) s. 120 
W eber, R . s. W asserm ann, 

G ü n ter 
W eber, W. s. 13
W edding, F r ie d r ic h  W ilhelm , u.

K a r l L eh m an n  (B earb .) (Zs) 791 
W ed em eyer, R u d olf (B) 572 ' 
W edler (Zs) 797 
W eeren , F ritz  (P) 667 
W ehrm ann, F . :  Z w eckm äßige

V orbeh an d lu n g ro h er M eta ll
oberfläch en  als V o rb ereitu n g  
fü r  die V ered lu n g  (A) s. 813 

W eibull, W aloddi (Zs) 81 
W eidle, R . (Zs) 793 
W eigand, A. (Zs) 795 
W eigm ann, W alte r (Zs) 83 
W eihe, C arl (Zs) 423 
W eih rich , R o b e rt : C hem ische 

A n alyse in d er S tah lin d u strie .
3. Aufl. (B ) 248

— u. A. R asch  s. 485 
W eingrab er, H. v. (Zs) 269, 428
— u. H. B argh oorn  (Zs) 349 
W eis, F r ic h  (Zs) 797 
W eise, H ans (Zs) 947
— s. a. 520
W eiß, L eon h ard  (Zs) 347 
W eiße, F r n s t : K e rn fra g en  der 

Erfin dun gskun de fü r den G e
fo lg sch aftserfin d er (B) 723 

W eißenb^rg, B ru n o  (B) 187, 723 
W eitten h ille r , H ellm ut, u. F ritz  

R oth  (Zs) 345 
W ekua, K ., u. H. N iesen  s. 521 
W elch, W. P ., u. W. A. W ilson: 

B iegew ech selp ^ü fm asch in e 
fü r  h ohe T em p era tu ren  (A) 
s. *569; vgl. *602 

W elling er. K . s. S ieb e i, E rich  
W en ger (Zs) 791 
W en tru n , H anns (A) *183 
*— u. F r ie d r ich  W ilhelm  L in d e r: 

O xy d ische A usscheidungen 
beim  V erg ieß en  von S ta h l 
(O) *873 

W erk m eister, H. (Zs) 791 
W erkn er, E .: E influß der F la m 

m en stärk e  beim  G assch w ei
ßen  au f die Sch w eiß le istu n g  
(A) s 904 

W ernebu rg  s. 207 
W ern er, E. (Zs) 162
— s. a. 520
W erner, G ü nth er s. M acura, 

H ein rich  
W erner, M .: E le k tro ly tisch  h e r

g e ste llte  C h rom auflagen  s. «13
— s. a. 482
W erner. O .: Z eitein flu ß  b e i der 

k o lo rim etrisch en  B estim m u n g 
des A lum inium s m it E rio - 
chrom zyanin  (A) s. 120 

W erner. R ich ard  s. W alzel, 
R ich ard  

W ernlund, C. J .  s. H ull, R . O. 
W esley , W. A. s. 482
— s. a. P illin g , N. B .
W esly, W. (Zs) 262
— s. a. 504, 506 
W esselbu rg , F r . (Zs) 80 
W est, T . D. s. P h illip s, W. J .  
W estbrook, F ra n c is  A. (Zs) 79 
W estendorp , G. (Zs) 346 
W eygand, C. (Zs) 950 
W eygold, K a r l J . :  G efo lg sch afts

am t des B e tr ie b s fü h re rs .
2. Aufl. (B ) 724 

W h eeler, A. W .: P rü fu n g  von
w arm festem  S ta h l fü r  S c h ra u 
ben bolzen  (A) s. *586 

W hincup, N orm an (Zs) 164 
W hitcom b, A rth u r J .  (Zs) 424 
W hite, A. E. s. 505
— u. C. L . C lark  (Zs) 427 
W hite, Ja m e s  (Zs) 268 
W hite, R . P. s. R igby, G. R. 
W h iteley , J .  H. s. 796 
W ichers s. T iem ersm a —
W ick ert, K .:  W irku n g von Z u

sätzen  zur B e izsäu re  (A) s. .813
W ied erholt, W. s. 518
— u. G roebe (Zs) 796 
W iegand, H. (Zs) 427 
W ielan d -W erke, A .-G . (P) *705 
W iem er, H ans: H erste llu n g  von

E isenp u lvern  in N ord am erika 
u. E n glan d  (A) 30

— s. a. K ö rb er, F rie d rich  
W ien ken , F r . (Zs) 262 
W iens (Zs) 431
W iese, F r ie d r ich  (A) 812 
W iesecke , H an s: W arm w alzen 

von D rah t u. B an d stah l 
(O) *953

— s. a. 321
W iesener, W. (Zs) 797

W iester, H a n s-Jo a ch im : Stähle 
zur V erw endu ng bei tiefen 
T em p era tu ren  u. ih re  Prü
fu n g  (O) *41, *64

_ g >73 *357
W ilkinson, W. D., jr .  (Zs) 795 
W illem s, Ja c o b : Z itron en säu re

lö s lich k e it der T hom as
sch la ck e  (A) *53 

M illers, E. (Zs) 544 
W illiam s, O ordon T . (Zs) 80 
W illiam s, J .  H. (Zs) 425 
W illiam s, W . S. (Zs) 426 
W illm s, W. (Zs) 262 
W illm s, W alte r s. L eh r, E rnst 
W ills, W. H. s. S to tz , N orm an I 
W ilson, J .  H., u. E. C. G roesbeck 

s. 504
W ilson, R . E . (Zs) 794 
' TT;lcon, W. A. s. W elch, W. P. 
W im m er, P . (Zs) 264 
W in k ler, W ilhelm : Grundlagen

des B re itb an d w alzen s (O) *731; 
vgl. 468 

w ir t e r  (Zs) 793 
W inter, R . (Zs) 79 
W interhoff, F . s. 221 
W intsch, H. (Zs) 423 
w in p erm an n , E r ich  (P) *121 
W irtz, H u bert (Zs) 430 
W issen schaftlich e V eröffen t

lich u n gen  aus den Siem ens- 
W erken . B d . 21, H. 2 (Zs) 624 

W itt, D. s. 506 
W itte , H elm ut (Zs) 948 
W itten , F r ir b : F .i^satzhärtung 

von W olfram stäh len  (A) 666 
W itten berg , H erb ert, u. K urt 

M ey er: L e istu n gssteigeru n g  
bei d er Sau gzugsinteru ng von 
E isen erzen  (O) *817, *840 

" '' 'W k e  s. 505
W ohlgem uth, K u rt (Zs) 950 
W o.iciechow ska, M. s. Solod- 

kow ska. W.
W olf, P a u l: H ochofen p anzeru n

gen (A) *386 
W ol^enter. H. (Zs) 79 
WolfT, E rn s t: E rrich tu n g  u In 

betrieb setzu n g  e in er A nlage 
zur H erste llu n g  nahtloser 
R o h re  (0> **89 

w n «  U rsula s. R u ttm ann , 
W ilhelm  

W olfram . W erner (Zs) 429 
W olfstieg , W. (Zs) 79 
W olk, K . s. M öller, H.
W olter, A lfons M., u . H erbert 

B ro d m eier : A u flösung u. A us
w ertu n g der Zusam m enhänge 
zw ischen K osten  u. B e sch ä f
tigungsgrad  durch das L o c h 
k a rten v e rfa h re n  (A) 76 

Wood, W. A. s. Sm ith , S. L. 
W oodside, F . L loyd s. Stotz , N or

m an I.
W oodw orth, L . D. s. M (a)c G in - 

ley , E. E.
W oolm an, J .  s. 796 
W ooten, L . A ., u. C. L . L u k e : 

B estim m u n g von A ntim on in 
B le i-  u. A n tim onlegieru ngen  
(A) s. 342 

W orrall, R . W. s. 164 
W otschke, Jo h a n n e s (P) *969 
W oxen, R ag n ar (Zs) 948 
W right, C harles W ill (Zs) 344 
W right, E . C. s. D unn, J .  Ja y  
W right, K . A. s. A ndersen , A. P. 
W rieh t, W. B ., u . T . F . P earson  

(Zs) 425 
W u ch erer, J .  (Zs) 544 
W rb b ^n h orst, H einz (A) 322 
W u erfe l, R . s. M (a)c C leary , F . E. 
W üst, J .  (Zs) 546 
W uest, W. (Zs) 430 
W uhrm ann, K u rt : L e istu n g sste i

gerung an P rofilw alzen straßen  
(A) 244

— Z eitak k o rd e in W alzw erks- 
Z u rich tere ien  (A) 259

— L oh n form  in W alzw erken 
(A) 598

W ulff, J .  s. 31
— s. a. U hlig, H. H.
W ulff, P .: K o lo rim etrisch e  u.

p h otom etrische H ilfsm ittel der 
an aly tisch en  C hem ie (A) s. 119

— A nw endung d er K o lo rim etrie  
u. P h o to m etrie  in selb sttä tig  
arbeiten d en  B e tr ie b sk o n tro ll
g eräten  s. 120

W under, H. (Zs) 946 
W yss, O. (Zs) 269 
W yss, T h . (Zs) 269

Y
Y oung, J .  W. (Zs) 424 
Y udin, J .  D. s. 519
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Zangen, W ilhelm , u. W alter 

Schieber: U eb erh o lte  Q u oten 
regelungen. L e istu n g sv erm ö 
gen allein  M aßstab  (W) 103 

Zapffe, C. A. s. S im s, C. E.
— u. C. E. Sim s (Zs) 79
— s. a. 521

Z eerle d er , A lfred  von (Zs) 626 
Z eid ler, F . s. H eß, O tto 
Z eyen , K a r l Ludw ig (Zs) 546
— (B ) 572, 775
— s. a. 558, 788
— u. W. L o h m an n : S ch w eißen  

d er E isen w erk sto ffe  552
Z iebe. W. (Zs) 426 
Z iero ck , W ilhelm  (Zs) 550

Z ieseck e , In g eb o rg  s. R u ttm an n , 
W ilhelm  

Z ilian i, G. s. M u satti, I. 
Z im m erli, F . P .:  E influß der 

T e m p era tu r a u f die B e la s t
b a rk e it  von  Sch rau b e n fe d ern  
(A) *34

Z im m erm an n , E rn s t (Zs) 160 
Z im m erm ann , H orst (Zs) 796

Z in ty , M arcel (Zs) 793 
Z inzen , A. (Zs) 944 
Zoege v. M an teu ffe l, R alph

s. Thu m , A ugust 
Zum busch , W . (Zs) 163 
Z w eilin g, E . (Zs) 424, 950 
Z w ick , K u rt (Zs) 792 
Z w ik k er, C. T ech n isch e  P h y sik

d er W erksto ffe  (B ) 103

2. Sachverzeichnis
( S t a t i s t i s c h e s  su ch e m an u n te r  den b etreffen d en  L ä n d e r n a m e n . )

Abbau (Zs) 77
Abbrand, K oh len sto ff, S iem en s- 

M artin-O fen , K am m er-Z u 
satzbeheizung, Ein flüsse s. 
146

[ — Legieru ngselem en te, G rap h it
stab-Sch m elzofen  s. 95

— Thom asstahl, P h osp h org eh alt,
Einfluß s. *778 

Abdec^m ittel, E in sa tzh ärten  
(P) 422

Abfallerzeugnisse, G aserzeu g er
betrieb , E rh a ltu n g  u. N utz
barm ach u n g : K . G uthm ann 
s. 606

Abfallstoff, H ü tten w erk , ge
m ischtes, F lu ß b ild  s. *534 

Abgas, A nalyse, B r e n n e r  m it A u
ß en lu ft s. *898

— spezifische W ärm e: M. S te ifes
(A) *885

Abgasleitung, H öh enm otor, A lu- 
m in iu m -C h rom -Siliz iu m - 
T ita n -S ta h l, V erw endu ng 
(P) 406

Abgasmenge, Sau gzu g sintern ,
E isenerz, ch em isch e u. p h y 
sik alisch e E ig en sch aften , 
Einfluß s. *821 

Abgastem peratur, H ochofen gas- 
G eb läsem asch in e s. *108

— N ied erschach tofen ,
e le k tr isch e r , M essung s. 155

— Siem en s-M artin -O fen ,
K am m er-Z u satzbeh eizu n g , 
Einfluß s. *149, *150

— W inderhitzer, H eißw ind tem 
p era tu r u. H ochofen g asv er
b rau ch , Z usam m en han g s. 
*862

Abgaswärme, G aserzeu ger u.
K ok sofen , N utzbarm achu ng 
(P) *969

— K upolofen, V erw ertu n g  durch
ü ber d er G ich t an geord n e
te n  L u fte rh itz e r  (P) *159 

Abgießen s. u. G ießen  
Abkühlung s. a. u. L u ft— ; O el- 

a b sch reck en ; W asserab 
sch reck en ; W asser kü h len ; 
Z w ischen —

I — regelbare , G lühofen  (P) 604 
i — Stahl, gew alzter, O berfläche, 

B earb e itu n g sk o sten , Einfluß 
s. 366

— Stahlbad, G ieß p fan n e :
T . L an d  (A) *322 

A bkühlungsgeschw indigkeit, 
K u g ellag erstah l, G lühen 
aus d er W alzhitze, E influß 
s. 400, *401

— T h o m assch lacke , E ig en sch af
ten, Einfluß s. *27 

A blaufverfahren , V erbu nd gu ß- 
h erste llu n g  s. 387 

Abmaße, W alzw erk, E in flüsse 
s. *334

Abnahme, W alzen s. u. D ick e n 
abnahm e

— Z iehen s. u. Q u ersch n ittsab 
nahm e 

Abnutzung: H. W ahl (B) 84
— A u ftragschw eiße, K ran lau frad

u. R o llen lag er, im  B e tr ie b  
u. L a b o ra to riu m : H. H üngs
b erg  (A) 666

— L ich tb og en ofen d eck el, E in b au
v. E in h e itsste in e n  u. K ü h l
rin gen , Einfluß s. *219

— V orgänge: R . M ailänd er u. K .
D ies (A) 368; vgl. 796

— W alze, Ban d w alzen  s. 734 
 W in k e lstah lk a lib rieru n g

s. 540
Abnutzungsprüfung (Zs) 81, 428,

549, 629, 795, 948
— Flächenp ressu ng , große, T e m 

p era tu rv e rla u f: E . S ie b e i u. 
R. K o b itzsch  (A) 369 

Abnutzungswiderstand, hoher, 
W erkzeu gstah l (P) 968 

A briebfestigkeit, S ch w elk o k s 
s. 304

A bsatzlenk u n g, S ta h ld ra h t u. E r 
zeu gnisse d araus (W) 39 

A bsau gep y rom eter, T e m p era tu r
m essung, S iem en s-M artin - 
O fenlu ftzu g  s. *148 

A b sch ieb ev o rrich tu n g , K lap p 
trom m el, M etallband bu nd  
(P) *246

A bsch n W zsch w eißen , T em p er
guß m it S iem en s-M artin - 
S ta h l s. 32 

A b sch reck en  s. u. Oel— ;
W asser— 

A b scb rec^g esch w in d ig k eit,
S ta h l. D auere,tand festigkeit, 
E influß s. *673 

A b sch reck h ä rten , N atron lau gen 
lösung, L a stk ^aftw ag en te il 
s. 250, *277, 279 

A b sch reck m itte l (P) 798
— S tah l. D a u erstan d festig k eit,

Einfluß s. 678, *681
— S ta h lro h r, C h rom -E in satz

stah l, B ie g e fe s tig k e it, E in 
fluß s. 251 

A b so lu tk o lo rim etrie ,
G rsu lö su n g : E . A sm us (A) 
s. 119

A b so rrtio n sm essu n s, l ich te le k 
tr isch e , G ru n d lagen :
G. H ansen s. 119 

A bsprit^en , Z under, W alzgut (P) 
*525

A bstich . S iem en s-M artin -O fen , 
P la s tic  695, V erw en du ng 
s. 584

A b stich tem p era tu r, S iem en s-
M artin -O fen , K am m er-Z u 
satzbeheizu n g, Einfluß 
s. *149

— S tah l, G ieß länge, B eziehu n g
s. *439

A b stre ife r, W alzw erk s. *691 
A b w ick e lv o rrich tu n g  s. u.

W ick elv o rrich tu n g  
A b w u rfv orrich tu ng , se lb sttä tig e , 

Z ieh b an k  s. *499 
A ch eso n -E lek tro d e s. 75 
A chse, D op p elhärtu ng , Einfluß 

s. 201
A cm e S te e l Co., G ew inn 1941 u.

1942 s. 605 
A etzen  s. u. A n laß—
A et7m ittel (Zs) 81, 20*/, 549 
A gg lom erieren  s. u. S in tern  
A kazie, W alzen lager, V erw en 

dung s. 515 
A kkord  s. a. u. Z eit—
— G robb lech w alzw erk , E rm itt

lu n g  s. 418
— P rü fu n g : H. E u ler u. H. S te 

v e n s  (A) 141 
A k tien g ese llsch a ft Säch sisch e  

W erk e , Sau ersto ff-D ru p k- 
v ergasu n g  s. 937 

A labam a, R oheisenerzeu gu ng 
1938 s. 48 

-------  1942 s. 799
— Stah lerzeu g u n g  1938 s. 48 
A lan W ood S te e l Co., K o k ere i,

L e istu n g sfä h ig k e it b e i 
K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h e isen - u. Stah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

A lgom a S te e l C orp., L td ., fe u e r
fe s te  S to ffe , b asische , V e r
w endung s. 584 

A lk a lien , K o rro sio n ssch u tzü b er
zug, V erw en du ng s. 519

— T h o m assch lack e , Z usatz, L ö s
lich k e it , E influß s. 28 

A lk a lien g eh a lt, R ö sterz , s te ir i
sches, A nsatzbildu ng, E in 
fluß s. 5

A llegh en y-L u d lu m  S te e l Corp.,
E lek tro stah lerzeu g u n g , 
L e istu n g sfäh ig k e it, jä h r 
lich e  s. 75

— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 49 
A lp h astrah len , Erzeugung,

k ü n stlich e  s. 329 
A lte rn  s. a. u. R e ck —
— (Zs) 82, 268, 350, 549

A ltern  (fern er)
— n a tü rlich es , T hom asstahl,

w e ich er , V ergü ten  aus der 
W alzhitze, Einfluß s. *387 

*— S ta h l: J .  H. A ndrew  u. H. L ee 
(A) *770

-------K e rb sch lag zäh ig k eit, T em 
p era tu r, tie fe , E influß s. 43 

A lu m in ieren , B an d stah l u. S ta h l
d rah t (P) *925 

A lum iniu m  s. a. u. E isen — . . .
— H. H anem ^nn u. A. S ch räd er.

T . 1 (B ) 871
— B au stah l, leg ie rte r, D esoxyd a

tion , Einfluß au f D u rch h är
tu ng u. D u rch vergü tu n g : 
H. K ra in e r  (A) 739

— C h rom m agn etstahl, E ig en 
sch aften , Einfluß s. 76

— C h rom -M angan -V an ad in -
S tah l, D esoxyd ation , B le ch 
eig e n sch afte n , Einfluß s. 824

— L ag erw erk sto ff, V erw endu ng
s. 923

— M ilch k an n e, V erw endu ng
s. 920

— Sp ritzü berzu g , V erw endu ng
s. 519

— S tah l, D esoxyd ation , D au er
stan d festig k e it, E influß s. 
655, *656 

-------D esoxyd ation , G le ich 
ge w ich te : W. G eller u. K . 
D ick e l (A) 665 

-------D esoxyd ation , n ich tm e ta lli
sch e  E in sch lü sse, Einfluß 
s. *748, *750

------- D esoxyd ation  m it Silizium
g e m e in sam ,G leich g e w ich te : 
W. G eller u. K . D ick e l (A) 
665

------- flüssiger, S trah lu n g sv erm ö 
gen, Einfluß s. *115, *116 

-------K e rb sch lag zäh ig k eit, T e m 
p era tu r, tie fe , E influß s. 45, 
69, 71, 73

------- n ich tro sten d e r, L o ch fraß ,
Einfluß s. 485 

-------T o n erd eg eh alt, G ieß 
schau m , V erh ä ltn is  s. *874 

------- u n leg ie rte r, S ch w eiß b a r
k e it, E in flu ß : C. E . S im s u. 
F . B . D ah le  (A) s. 866 

A lum in iu m bestim m un g, C hrom - 
N ic k e l-S ta h l: S. D. S te e le  u. 
L . R u sse ll (A) 867

— k o lo rim etrisch e , m it E r io -
chrom zy anin , Z eitein flu ß :
O. W ern er (A) s. 120 

A lum in iu m chlorid  dam pf, K o rro 
sionsschu tzüberzug , H er
stellu ng  s. 519 

A lum in iu m -C h rom , K o rro sio n s
schu tzü berzu g, H erste llu n g  
s. 519

A lum in iu m -C hrom -M angan -
S tah lg u ß , K erb sch lag zäh ig 
k e it. T em p era tu r, tie fe  s. 447 

A lum in iu m -C h rom -M olybdän -
S ta h l, D au erbru ch , U rsach e 
s. 288

A lum in iu m -C h rom -M olybdän-
V an ad in -S tah l, U eb erh itzer- 
roh r, V erw en du ng s. 506 

A lu m in iu m -C h rom -Siliz iu m -
Stah lg u ß , K erb sch lag zäh ig 
k e it, T em p era tu r, tie fe  s. 447 

A lu m in iu m -C h rom -Siliz iu m -
T ita n -S ta h l, H öhenm otor, 
V erw endu ng (P) 406 

A lu m in iu m -C h rom -Stah l (P) 905
— D au erb ru ch , U rsach e s. 288 
A lu m in iu m -Ind u strie-A .-G ., N eu

hau sen , G esch ich te . B d . 1
(B ) 271

A lu m in iu m -K alziu m , S tah l, D es
o xyd ation , n ich tm eta llisch e  
E in sch lü sse, Einfluß s. *749, 
*750

A lu m in iu m -K u p fer-N ick el,
D au erstan d v ersu ch  s. 602

— W ech selv ersu ch  s. *602 
A lu m in iu m -K u p fer-S iliz iu m ,

D au erstan d v ersu ch  s. 602

A lu m in iu m -K u p fer-S iliz iu m
(fern er)

— W ech selv ersu ch  s. *602 
A lu m in iu m legieru n g, b in ä re :

H. H anem ann u. A. S c h rä 
d er (B ) 871

— F orm än d eru n gsw id erstan d ,
S tau ch tem p era tu r, E influß 
s. *190

A lum iniu m -M agnesium , D au er
stand versu ch  s. 602

— W ech selversu ch  s. *602 
A lu m in iu m -M an gan -Stah l,

F e stig k e itse ig en sch a ften , 
T em p eratu r, tie fe  s. 66 

— K e rb sch lag zäh ig k eit. T em p e
ra tu r , tie fe  s. 66, *69 

A lu m in iu m -M an gan-Stah lgu ß ,
K e rb sch lag zäh ig k eit, T e m 
p eratu r, tie fe  s. 447 

A lum in in m -N ickel-M ag n etstah l, 
G u ßstü ck, L u n k e rfe s t
stellu ng . Z äh lro h r und 
G am m astrahlen , 
A nw endung s. *864 

A lu m in iu m nitrid , S ta h l, T re n 
nung von E ise n n itr id  durch 
W asserstoff s. 847 

A lu m in iu m red u ktionsv erfah ren , 
G esam tsau ersto ff
bestim m u n g, R o h eisen :
E . T a y lo r-A u stin  (A) 902 

A lu m in iu m stah l, D au erstan d 
fe s tig k e it, U m w andlu ngs
gefüge, Einfluß s. 675, *677 

A lu m in iu m -T asch en bu ch , Hrsg.
v. H. H aas. 9. Aufl. (B ) 391 

A lu m in oth erm isch  s. u.
T h e rm it . . .

A m erican  Iro n  and S te e l In s ti
tu te , R o h e isen - u. S ta h l
erzeugung, V ere in ig te  S ta a 
ten . L e istu n g sfäh ig k e it 1938 
s. 48

— S tah ln o rm en  s. 901 
A m erican  R ollin g  M ill Co.,

K o k ere i, L e istu n g sfäh ig k eit 
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h eisen - u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49

A m erican  S o c ie ty  fo r  T estin g  
M ateria ls , B rü ck en b a u sta h l 
s. 904

— K o rn g rö ß e  s. u. M (a)c Q uaid-
E h n -K o rn g rö ß e 

A m erican  S te e l & W ire Co. of 
N ew  Je r s e y , K o k ere i, L e i
stu n g sfäh ig k e it b e i K r ie g s
au sbru ch  s. 50

— R o h e isen - u. S tahlerzeu g u n g
1938 s. 49 

A m eriran  W elding So ciety ,
A u sbild ung von Sch w eiß ern  
s. 56

— U n terau ssch u ß  fü r  W ärm e
spannungen u. S ch ru m p 
fu ng  im  gesch w eißten  
Sch iffb au , B e r ic h t s. 56 

A m erik a s. u. K a n a d a ; V ere in ig 
te  S ta a ten  

A m m oniak, K ok sofen gas, G e
w innung s. 754 

A m m oniakgrup pe, A n alyse, q u a
lita tiv e : W. L o h re r (A) s. 343 

A m m oniakküh lanlage, K orrosion  
s. 506

A m m o n zitratlö slich k e it, T h om as
sch lack e , A bkü hlu ng sge
schw ind igkeit, E influß 
*27, 28

A n alyse s. a. u. M aß— ; R eih en — ; 
R ü ck stan d s— ; Sch w im m — ; 
S in k — ; S p e k tra l— ; S tra h - 
lungs—

— A bgas, B re n n e r  m it A u ßen lu ft
s. 898

— ch em isch e, S ta h lin d u strie :
R . W eih rich . 3. Aufl. (B ) 248

— E isen , p h o to m etrisch e  B e stim 
m ungen, b etrieb sm äß ig e  
A u sfü h ru n g : K . G abiersch  
(A) s. 120

— k o lo rim etrisch e  s. u. K o lo r i-
m etrie
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A nalyse (fern er)
— q u alita tiv e , A m m oniak- u.

S ch w efelam m o n iu m g ru p p e: 
W . L o h re r  (A) s. 343

— S ta h l, p h o to m etrisch e  B e stim 
m ungen, b etrieb sm äß ig e  
A u sfü h ru n g : K . G ab iersch
(A) s. 120

— th erm isch e , E isen erz , Sau g 
zu g sin tern  s. 818, 820, *821 

A n a ly se r lin ie n , F le m e n te :
F . G össler (B) 187 

A n alysen w aage, Sch u tz  gegen 
korrosion serzeu gen d e G ase 
(P) *142

A n aly tisch e C hem ie, k o lo rim etri- 
sch e  u. p h otom etrisch e 
H ilfsm itte l: P . W ulff (A) 
s. 119

A nderson, H. G . S ., E isenp u lver, 
H erste llu n g  s. 30 

A n d reash ü tte , s. u. V ere in ig te  
O b ersch lesisch e  H ü tten 
w erk e , A .-G ., — 

A n fan g sp erm eab ilitä t, hohe,
E isen -S iliz iu m , m eta llu rg i
sch e Sond erbeh and lu ng, 
E in flu ß : F . P aw lek  (A) 243 

A n fräsen  s. u. F räsen  
A n glo^m erika s. u. E n glan d ;

V ere in ig te  S ta a ten  
A nheizen . S iem en s-M artin -O fe n - 

gew ölbe. H a ltb a rk e it, E in 
fluß s. 940

-------T Jeberw ach ung: F , S trä -
h u b er u, R . K le sp e r  (Ol *236 

A n k erw elle , Sch w eiß en  s. 812 
A n lagekosten , E rz b re ch - u. E rz 

k lassieran lag e  s. 276
— G asm asch in en an trieb . D am p f

tu rb in en a n trieb , V erg le ich  
s. 573, *575

— Z y k lo n -S p rü h w äsch er s. 368 
A n laßätzen , B an d stah l, h o ch 

fe s te r , k a ltg ew a lz ter s. 881, 
*882

A n laß b estän d ig k eit, G u ßeisen , 
flam m en g eh ärtetes s. 242

— S ta h l. D au erstan d festig k eit,
B ezieh u n g  s. 695

-------V ergü ten  aus d er W alzhitze,
E in flu ß s. 314

— Stah lgu ß , leg ie rte r, V anadin,
Einfluß s. 128

— W arm arb e itsstah l, L eg ieru n g s
zusätze, Einfluß s. 189, *191 

A n laßclaiier. s ta h l,  Z äh ig k eit,
T em p era tu r, tie fe , E influß 
s. 69

A nlassen <V.S) 80, 265, 348, 427, 547,
627, 794

— doppeltes, W arm arb e itsstah l,
L e istu n g sste ig eru n g , E in 
fluß s. 194

— G asschm elzsch w eißn aht,
Z äh ig k eit, E influß s. 56

— W erk stü ck , län g lich es. an
sein em  ein en  E nd e (P) *705 

A n laßofen . W alz-H ärtean lage 
s. *320

A n laßsp röd igkeit, C hrom -
M an g an -Stah l, F e s tig k e its 
e ig en sch aften , T em p eratu r, 
tie fe , E influß s. 64

— m o ly b d än fre ier S ta h l, s t ic k 
sto ffg e h ärte ter, V erm eid ung 
(P) 775

— S ta h l. D op p elh ärten , Einfluß
s. 200

A nlaßstoßs-lfihen : O. K u k la ,
W. K ü n tsch e r, H. S a jo sch  
u. R . D ep on te (A) *826 

A n laß tem p eratu r, B an d stah l,
k a ltg ew alz ter, F e s tig k e its 
e ig e n sch afte n  E in flu ß s. *338 

-------p a te n tie r te r  u. ka ltg ew alz
te r , F e s tig k e itse ig e n sch a f
ten , Einfluß s. *339

— C h rom -M an gan -E in satzstah l,
H ä rte - u. K erb sch lag zäh ig 
k e it, E influß s. 61, *62

— C h rom -M an gan -Siliz iu m -
(V an ad in -lV erg ü tu n gsstah l, 
F e stig k e itse ig en sch a ften , 
E in flu ß s *752

— S ch ra u b e n fe d er, B e la s tb a r
k e it , E in fluß b e i v e rsch ie 
denen P rü ftem p era tu ren  
s. *36

— S ta h l, F e stig k e itse ig e n sch a f
ten , Einfluß s. *73, *278

— W erkzeu gstah l, E ig en sch aften ,
E in fluß s. *354

-------V erd reh sch lag zäh ig k eit,
E in fluß s. *354 

A n laßzeit s. u. A n laßd au er 
A n lau fen , M etall, e n tfe tte te s  u. 

o xy d fre ies , V erh in d eru n g : 
W. M achu (A) s. 813

A n lern en , E rw ach sen e, H ü tten 
w e rk : K . B re tsch n e id e r
(A) 582

A n reich eru ng , Chrom , C hrom erz, 
arm es s. 965

■------ S tah lo b erfläch e  s. u.
C h rom : D iffusion

— M angan, S ch la c k e  (P) 622
— M anganerz, V ere in ig te  S ta a 

te n  (A) 322 
A nrosten  s. u. K orrosion  
A nsatzbildu ng, H ochofen , R ö st

erz, s te irisch e s , V erh ü ttu n g  
s. 5, *6 

A n schaffun gspreis, G as
m a sch in en an trieb , D am p f
tu rb in en a n trieb , V erg le ich  
s. *574

A nschliff, T h o m assch lack e , m it.
u. oh ne Sandzu satz s. *25 

A nschm elzprobe, F e in b lech , 
S ch w eiß b ark eitsp rü fu n g  
s. 558

A nselm , W ., H och ofen sch lacke, 
E n erg ie in h a lt s. 480 

A n spitzen , S ta h lsta n g e  s. u. E ln - 
stoß -A n sp itzv orrich tu n g 

A n ste llm u tter, W alzgerüst,
W erksto ffu m stellu n g  s. *90 

A n ste llv o rrich tu n g , W alze, s. u.
W alzen an stellv o rrich tu n g  

A n strengu n gsg rad , B la n k s ta h l
ziehen , Q u ersch n itts
abn ahm e, Einfluß s. *376

— D rah tz ieh en , G egenzug, E in 
fluß s. *233 

A n strich  s. a. u. F a rb — ; K o rro 
sion ssch u tz—

— (Zs) 265 , 627, 947 
A nstrich film , S ta h lb lech , D eh n-

w ertbestim m u n g (P l *159 
A n tim onbestim m u ng, A n tim on- 

u. B le ile g ie ru n g : L . A. W oo- 
te n  u. C. L . L u k e  (A) s. 342 

A n tim onleg ieru ng , A n tim on 
b estim m u n g: L . A. W ooten 
u. C. L . L u k e  (A) s. 342 

A n trieb  s. a. u. D am pf— ; 
E le k tro —; Gas— ;
G ruppen— ; S e il— ; W alz
w erk s—

— e le k tr isc h e r  s. u. E le k tro —
— E le k tro -L u fth a m m e r s. 434
— Förd erband , D u rch lau fo fen

(P) *926
A n trieb sle istu n g , Z ieh ban k , E r 

m ittlu n g  s. 380 
A nzapfungen (Zs) 625 
A rbed s. u. V ere in ig te  H ü tten 

w e rk e  B u rb ach -E ich -D ü d e- 
ling en

A rb e it s. u. F orm än d eru n gs— ;
R e ib u n g s -  

A rb e iter , A usbildung (Zs) 270, 797
— au slän d isch er, E in satz  s. 914 
A rb e iter fra g e  (Zs) 550 
A rbeitsbed in gu ng en  (Zs) 83, 269,

550
A rbe itsein satz , in n e rb e tr ie b 

lic h e r : G. K o tze (O) *909
— w irtsch a ftlic h e r , D rah t

z ieh ere i: E . Ja e n ic h e n  (O) 
669

A rb e itsk rä fte k a rte i s. *910 
A rb e itsm asch in en  (Zs) 262 , 424, 

625, 792, 945 
A rb eitsorg an isation , F a b r ik 

b e tr ie b : H. B ö h rs  (B) 605 
A rbeitsp latzbew ertu n g ,

L eistu n g ssteig eru n g  s. 141 
A rbeitsp latzg esta ltu n g  (Zs) 83,

269, 550
A rbeitsp latzw ech sel s. *914 
A rb e itsreserv en , M obilisieru n g : 

H. H ildebrand t u. W. R üdig
(B) 572

A rbeitsstu d ie , A u fg ab en b ere ich  
s. 869

A rb e itsv e rfah re n  (Zs) 262, 424, 625, 
792, 945

A rb e itsv erg ü ten , S tah l, B e a rb e it
b a rk e it  u. H ärtev erzu g, E in 
fluß s. 249 

A rb e itszeit (Zs) 83, 351, 431, 630
— Stan g en z ieh ere i, E rm ittlu n g

s. 469
A rcatom sch w eiß en , au tom a

tisch es S ta h lro h r : J .  T . C at- 
le t t  (A) s. 33 

A rch iv  fü r  das E isenh ü tten w esen , 
A uszüge (z. T . F ach au s
sch u ß b erich te ) (A) 75, 140, 
243, 368, 665, 739, 923 

A rd om eter, T em p eratu rm essu ng, 
S iem en s-M artin -O fen - 
kam m er s. *148 

A rg u s-M otoren , G . m. b . H.,
L ab o rato riu m , M itteilu n g :
F . V o llm e rt u. A. K önig  
(A) *790

A rm a -S ta h l: C. F . Jo sep h  (A) 241; 
vgl. 263

A rm co-E isen , F re ilu ftv ersu ch  
s. 830

— K erb sch lag zäh ig k eit, T em p e
ra tu r , tie fe  s. *69 

A rm co -P a ten t, Ban d w alzen  s. 732 
A sbest, A u stausch  d u rch  S ch la k - 

k en w olle  s. 364 
A sbestzem en trobr, K orrosion , 

A bgas, Einfluß s. 506 
A sehe (Zs) 345
— Sch w elk ok s, ch em isch e Z u

sam m en setzu ng s. 304 
A sch egeh alt, B ren n sto ffv erw en 

dung. E in flu ß : K . G uthm ann 
(A) *304

— M ischk oks s. 203
A sphalt, K o rro sio n ssch u tzü b er

zug, V erw endu ng s. 521 
A STM . s. u. A m erican  S o c ie ty  fo r 

T estin g  M ateria ls  
A tlas, M eta llog rap h icu s:

H. H anem ann u. A. S c h rä 
der. Bd . 3, T . 1. (B) 871 

A tm os-K essel s. 600 
A tm osphäre, K orrosion sp rü fu n g  

s. u. F re ilu ftv ersu ch  
A tom k ern , P h y s ik  s. 329 
A u fbere itu n g  s. a. u. A n reich e

ru n g ; M agn etsch eid u ng; 
R östen

— (Zs) 77, 160, 261, 344, 423, 543, 624
— E isen erz , k iese lsäu re re ich es

(P) 622
— e lek tro sta tisch e , S te in k o h le

s. 721
— Fo rm sto ffe  (Zs) 346
— S te in k o h le  s. 720
— W asser, W arm w asseran lage,

K orrosion , Einfluß s. 505 
A u fbere itu n gsan lage, E isenerz, 

s. *275
A u fd ornv ersu ch , Z ahn rad  s. *251 
A u fh än gevorrich tu ng , S tich lo ch - 

stop fm asch in e, fa h rb a re  
(P) *774 

A u fhärtu ng , Sch w eiß en  s. u.
S ch w eiß h ärte  

A ufheizen s. u. E rh itzen  
A u fkoh lun g, E isen , Z em en tier

m itte l, gasförm iges, V e r
w endung (P) 943

— G u ßeisen , fe rritisch es , F la m 
m en h ärten , Einfluß s. 242

— S ch w eiß n ah t, A zety len ü b er
schu ß, A u ftragschw eißen , 
E in flu ß : V. T ru n sch itz  (A) 
s. 866

— S tah l, D iffusionsgesetze, A n
w end un g: A. S la tten sch e k  
(A) *703

-------Salzbad, in der Sch m elz
h itze  n ich t schäu m endes 
(P) 522

— — Z em en tierm itte l, gasförm i
ges, V erw ertdung (P) 943 

A u fkoh lu n gsku rv e, S tah l s. *704 
A u fkoh lu n gsm itte l, E in sa tzh är

ten  s. u. Z em en tierm itte l 
A u flän g eschn eid en , W alzgut, 

lau fend es, W alzgerüst, 
m eh rad riges (P) *407 

A u fsch w eißb iegeversu ch , B a u 
stah l S t  52 s. 54 

A u ftragsch w eißen  (Zs) 264, 627
— A zety len ü bersch u ß, S ch w eiß 

n aht, A u fkohlun g, Ein fluß : 
V . T ru n sch itz  (A) s. 866

— K e iln u t, au sg esch lissen e s. 812
— K ran lau frad , A bnutzung im

B e tr ie b  u. L a b o ra to riu m :
H . H ü ngsberg  (A) 666

— M an g an hartstah l s. 32
— R o llen lag er, A bnutzung im

B e tr ie b  u. L ab o ra to riu m :
H. H ü ngsberg  (A) 666

— S ch n e ck en trieb , Leben sd au er,
E influß s. 89 

A u ftragslen ku n g, S ta h lb a u  
(W) 247

A u ftrag slen k u n g sste lle , B an d 
stah l, k a ltg ew alzter (W) 390

— B la n k sta h l, E rrich tu n g  (W) 143
— K altp ro file  (W) 292
— Stah lro h re , gesch w eißte  u.

n ahtlose (W) 84
------- schm elzg eschw eißte  (W) 352
A u ftragsregelu n g , B an d stah l, 

k a ltg ew alz ter (W) 39
— H artm eta lleg ieru n g  (W) 799 
A u ftragssteu eru n gs-N u m m ern ,

E isen  (W) 123 
A u fw eitedorn , S ta h lro h r (P) *158 
A u fw ick elv o rrich tu n g , B an d stah l 

s. u: B an d h asp el 
A u gu st-T hy ssen -H ü tte , T hom as

sch lack e . L ö slich k e it, V er
b esseru n g  s. 53 

A u sbessern , K a lib erw alze  (P) *158

A u sbesserungsschw eißen , Guß
stü ck , d ickw and iges:

•H. Sch m id t (A) s. 866
— M an g an h artstah l s. 32 
A u sbeutegrad  s. 565 
Ausbildung, A rb e iter (Zs) 270, 791
— S ch w eiß e r: T . B . Je fferso n

(A) s. 56 
------- : D. P . M asterson  (A) s. 904
— — s. a. 56
A u sblick (E isen in d u strie):

G. G ü n th er (A) 647 
A u sbringen , E isen h ü tten w erk . 

S te ig eru n g : K . K ö h ler
(A) 467

— G robblech w alzw erk , E rm itt
lung s. 417 

A usdehnung s. a. u. W ärm e—
— W alze, B andw alzen  s. *733 
A u sdehnungsku rve s. u. Längen-

än d eru n g s-Z eit-K u rv e  
A u sfah ren . W alze, W alzw erk 

(P) *651
A u sführu ng, W alzgut, V erstell

v o rrich tu n g  (P) *121
— W alzw erk s. *691, *692 
A u sgleich  glühen s. u. D iffusions

glühen
A u sgleichofen  s. W ärm e— 
Ausguß s. u. D oppel—
A u shärten  s. u. A usscheidungs

h ärte n
A uskleidung, basisch e , G ieß 

p fan n e u. M ischer s. 585
— G ieß p fan ne, H altb ark eit, Dop

pelausguß, Einfluß s. 510, 515
— G ieß rin n e, S iem en s-M artin -

O fen, b asisch e r s. 966
— K o k ille  (P) *325 
A usm auerung s. u. M auerw erk 
A usnutzung, W alze. Leistun gs

steigeru n g , E in flu ß : A. E 
L en  dl (A) *480, *540

A u spuffsam m 'er, H öhenm otor. 
A lum in iu m -C h rom - 
S iliz iu m -T ita n -S ta h l, 
V erw endu ng (P) 406 

A uspufftopf, E le k tro -L u ft
h am m er s. *437 

A uspuffventil, C h rom -N ickel
s ta h l, V erw endung (P) 522

— S ta h l, n ick e la rm er u. n ick e l
fre ie r , V erw en du ng: W. To- 
fa u te  u. G. B an d ei (A) s. 586 

Auspuff w ärm e, G asm asch ine 
s. 610

A usrüstung, e le k tr isch e  u. m e
ch an isch e , R öch lin g -W alz
w erk , V erg leich  m it kon ti
n u ierlich em  B an d stah lw alz
w erk  s. 223 

A usscheidung, S ta h l, D au er
stan d festig k eit, Einfluß 
s. 657

— o xy d isch e s. u. O xyd— 
A u ssch eid un gsh ärten , D au er-.

m agn etleg ieru n g  (P) 343
— K u p ferstah l, K o rro sio n s

beständ ig k eit, E influß s. 483
— S tah l. D au erstan d festig k eit,

Einfluß s. *682 
A usschuß fü r B e trie b sw irtsch aft 

des V erein s D eu tscher E i
sen h ü tten leu te  im N SB D T.. 
S itzu n g (V oranzeige) v.
30. M ärz 1943 228 

------ - ds. v. 4. Mai 1943 352
— — ds. v. 19. N ovem ber 1943 835 
Ausschuß fü r W ärm ew irtsch aft

des V erein s D eu tsch er E i
sen h ü tten leu te  im N SB D T.. 
S itzu n g  (V oranzeige) vom 
16. F e b ru a r 1943 104

— — ds. vom  21. A pril 1943 292 
A usschuß fü r w irtsch a ftlich e

Fertig u n g , 25 Ja h r e :
K . R um m el (A) 153 

A u sschußstoff, H ü ttenw erk , g e 
m isch tes, F lu ß b ild  s. *534 

A u ßenhandel, S ta tis tisch e s  s. u 
den b e tr . Län dern am en 

A u ß en p lattie ren , S tah lro h r, K u p
fe r  u. K u pferlegierun g. 
P reß ta u ch v erfa h ren  s. 387 

A u stausch , C hrom -M olybd än- 
V ergü tu n gsstahl durch 
C h rom -M an gan-Siliz iu m - 
(V an ad in -)V ergü tu n gsstah l 
s. 752

— M ilch k an n e, v e rz in n te  s. 920
— W arm arb e itsstah l, w olfram 

h a ltig er , durch C hrom - 
M olybd än -V an ad in -Stah l 
s. 924

A u stau sch stah l, L astk ra ftw ag en 
bau  s. 252, 255, 278

— W arm arbeitsw erkzeu g , s. 192
— w in d g efrisch ter, E ig en sch af

ten  u. V erarb e itu n g :
H. H off (A) 872
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A nstauschw erkstoff, G este in s
w o lle : H. S ch m id t (O) *360

— H ü ttenm asch in en betrieb ,
V erw en d u ng: E . R ohd e 
(O) *85

— S ch lack e n w o lle : H. S ch m id t
(O) *360

Austenit, B an d stah l, k a ltg ew alz 
ter, U n tersche id u n g  n eben  
F e rr it  d u rch  A nlaßätzu ng 
s. *882

— U m w andlung s. u . A u sten it
um w andlung

— V en ttlk ece lsta h l, S tick sto ff,
Einfluß s. 967 

A ustenitum w andlung, G le it
fläche, S ta h l, k a ltv e rfo rm 
ter. V erfestig u n g , Einfluß 
s. 770

— Stah l, D au erstan d fe stig k eit,
Einfluß s. 654, 673 

A u stragsregelung, se lb sttä tig e , 
S te in k o h len a u fb ere itu n g  . 
s. 721

Auswalzen s. u. W alzen 
A utogenschneiden s. u. B r e n n 

schn eid en  
A utom ^tenstahl (Zs) 80
— (P) *926
— K altsp ritzen  (P) 37
— M eh rstang en ziehen  s. 474
— Stang en zieh en , Z ieh k ra ft, E r 

m ittlu n g  s. *374
— u n leg ierter, K e rb sch lag zäh ig 

k e it , T em p era tu r, tie fe  
s. *6

A. W. F . s. u. A u sschuß fü r  w ir t
sc h a ftlich e  F e rtig u n g  

A x ia l-T an g en tia lstro m b ren n e r 
s. 895, *897 

A zetonv erfahren , K o b a ltb e stim 
m ung, p h o to m etrisch e  s. 621 

A zety len -S au ersto ff-B ren n er, 
V orw ärm en , S ch ie n e n 
sch w eiß en : L . A dam s (A) 
s. 867

A zety len -Sau ersto ff-F lam m e,
G assch m elzsch w eißen , 
Sch w eiß le istu n g , E in flu ß :
E . W erk n er (A) s. 904 

A zetylen überschu ß, A u ftrag 
schw eißen , S ch w eiß n ah t, 
A u fkohlu n g, E in flu ß :
V . T ru n sch itz  (A) s. 866

B
B a ck fä h ig k e it, S te in k o h le  s. 737 
Bad s. u. Salz— ; W ärm ebeh an d - 

lungs—
B ad tem n eratu r, S iem en s-M artin - 

O fen , K am m er-Z u sa tz 
beh eizu n g, E in flu ß s. *149 

Bär, E le k tro -L u fth a m m er, W eg- 
Z e it-K u rv e  s. *436 

Bär s. u. P fa n n en —
B aild on h iitte  s. u. V ere in ig te  

O b ersch lesisch e  H ü tten 
w e rk e  A .-G ., — 

B ak elitiib erzu g , S ta h l. K o rro 
s io n sw ech selfes tig k e it, E in 
fluß s. 484 

B a llig k eit, B an d stah l s. *732 
Band s. u. B an d stah l 
B an d blech w alzw erk  s. u. B a n d 

stah lw alzw erk  
Bandhaspel (P) *831, *849
— a n tre ib b a re  (P) *406 
B an d sin ter, D r e h ^ h ro fe n s in te r ,

V erg le ich  s. *394 
B an d stah l. A lu m in ieren  (P) *925
— B eg riffsb estim m u n g  s. 960
— D ehnung, E rm ittlu n g  (P) *102
— h o ch fe ster , E ig en sch aften ,

K altw alzen , E in flu ß :
W. P u zich a  (O) *853, *880

------ F e stig k e itse ig e n sch a fte n  u.
K o rro sio n sb estä n d ig k e it:
H. C o rn eliu s (A) *338

— k a ltg ew alz ter, A u ftrag s
len k u n g sste lle  (W) 390 

-------A u ftrag sreg elu n g  (W) 39
— K a ltp la ttie re n  (P) *667
— L ackfilm , D eh n w ertb estim -

m ung (P) *159
— p la ttie rte r , H erste llu n g  (P) 406
— siliz iu m h altig er, gro b k ö rn ig er,

H erste llu n g  (P) 905
— V erzin n en , S ch ich td ick e ,

re g e lb a re  (P) *407
— W alzen : H. W ieseck e  (O) *953 
 G ru n d lagen : W . W in k ler

(O) *731; vgl. 468
— W ick elv o rrich tu n g  s. a. u.

B an d h asp e l 
------ (P) *831
— Z u g festig k e it, E rm ittlu n g

(P) *102
B an d stah lw alzw erk  (Zs) 162, 264
— (P) *245, *542, *832

B an d stah lw alzw erk  (fern er)
— B a u a rte n  s. *953, 960, *961
— E n tw ick lu n g : D. T im m er-

m ann  (E rö rteru n g ) (A) 221
— h a lb k o n tin u ie rlich es  s. *954,

*961
— k o n tin u ier lich es  s. *9^4. *961 
 W irtsch a ftlich k e it , V e r

g le ich  m it S teck elw alzw erk  
S. 222

— P la n u n g : H. P . Lem m  (E rö rte 
ru ng) (A) 221

— R eg e lu n g  (P) 667
— S p an n v o rrich tu n g  (P) *687,

*814
— U m fü hru n g s. 691
— V org erü st, K u n sth arzp reß -

ho lz lag er, V erw endu ng 
s. *216

B an d w alzgerü st, S tä n d erq u er
sch n itt  u. W alzen d u rch 
m esser s. *734 

B a n k , P ro b en eh m e r s. 567 
B ariu m , F m ail, E in flu ß s. 521 
B au au fg ab en , d y n am ische :

E . R au sch , T . 3 (B ) 606 
B a u -B eru fsg en o sse n sch a ft.

U n fa llv erh ü tu n g , B e tr ie b s 
s ich e rh e it u. L e istu n g sste i
gerun g. E in flu ß : P . R o lo ff u. 
u. A. F lo h r (B ) 952 

B au eisen , B e stan d , B e sch la g 
n ah m e (W) 571 

B a u in d u strie , S ch lack e n w o lle , 
V erw en d u ng s. 365 

B au k o sten , D am p ftu rboan lag e, 
G asm asch in en an lag e, V e r
g le ich  s. 613 

B au sch in g er , Jo h a n n  s. 53 
B a u sta h l (Zs) 80, 163, 266, 349, 427,

547, 628, 794
— D u rch h ärtu n g s- u. D u rch v er

gü tu n gsv erm ög en : W. E i
len d er. R  M ayenborn  u. H. 
V oss (A) 665

— F re ilu ftv e rsu ch  s. *827
— G lühen , W alzhitze s. 401
— h o ch fe ster , B ren n sch n e id en :

L . C. P e rc iv a l (A) s. 903
— le g ie rte r , D u rch h ärten  u.

D u rch v erg ü ten , A lum in iu m 
d esoxyd ation , E in flu ß :
H. K ra in e r  (A) 739

— W eichg lü h en  n ach  H ärten  aus
d er W alzhitze s. 489, *491 

B a u sta h l S t  35 11, V erd^ehungs- 
w e ch se lfestig k e it, T em p er
guß, V erg le ich  s. *420 

B a u sta h l S t 37, F e s tig k e itse ig e n 
sch a ften , F ~«ilu ftv ersu ch , 
E in flu ß s. *827

— L ich tb o g en sch w eiß en , E lin -
H a fe rg u t-V e rfa h re n  s. 33

— Sch w eiß en , V orspann un g, G e
sam tsp annung, E in flu ß s. 888 

B a u sta h l S t 37 11. st^ n ^ en z ieh en , 
Z ie h k ra ft , E rm ittlu n g  
s. *374

B a u sta h l S t  37.21, H eißw ind
sch ieberzu n g e u. -r in g , 
V erw en du ng s. 91 

B au stah l S t  50.11, R o llg ang s-
zapfen, V erw endu ng, s. 88

— S ch w eiß riss ig k e it s. 153
— V erd reh u n g sw ech selfes tig k e it,

T em p erg u ß, V erg le ich  
s. *420

B a u sta h l S t  52, A u fsch w eiß b ieg e
ve rsu ch  s. 54

— L ich tb o g en sch w eiß en , E lin -
H a fe rg u t-V e rfa h re n  s. 33

— R o llh ä rtep rü fu n g  s. 644
— S ch w eiß en , E llira -V e rfa h re n

s. 31
-------V orspann un g, G esam t

spannung, Einfluß s. 888 
B a u sta h l S t  60.11, H ärte, Z ug

fe s tig k e it. Z usam m enhang 
S. 538, *539

— R o llg ang szap fen , V erw endu ng
S. 88

— V erd reh u n g sw ech selfes tig k e it,
T em p erg u ß, V erg le ich  
s. *420

B au stah l S t  70.11, V erd reh u ng s
w e ch se lfestig k e it, T em p er
guß, V erg le ich  s. *420 

B au stah l StC  10.61, S ch w eiß riss ig 
k e it  s. 153 

B a u sta h l StC  15, V erd reh u ng s
w ech se lfestig k e it, T em p er
guß, V erg le ich  s. *420 

B a u sta h l StC  16.61, R ö llg ang s- 
lag er, V erw endu ng s. *88

— S ch w eiß r iss ig k e it s. 153 
B a u sta h l StC  25.61, H ärten  aus

d er W alzhitze, W alzend- u. 
H ärte tem p era tu r s. 315

B a u sta h l StC  35.61, H ärten  aus 
der W alzhitze, W alzend- u. 
H ärte tem p era tu r s. 315

— L a s tk ra ftw a een b a u , B e w äh 
ru ng  s. *276

— M eh rstan g en zieh en  s. 474
— N orm al g lü htem p eratu r,

B e a rb e itb a r k e it  u. V erg ü 
tung, Einfluß s. 249

— O berfläch en h ärten , In d u k 
tion sstrom , E ig n u n g s. *964

— R ollean g szap fen , V erw endung
s. 88

— Stan g en zieh en . Z ieh k ra ft, E r 
m ittlu n g  s. *374 

B au stah l StC 45 61, D u rch - 
h ärtu n g s- u. D u rch - 
vergü tu ng sv erm öeen  s. 665

— H ärten  au s d er W alzhitze,
W alzen d- u. H ärte tem p era
tu r s. 315

— K e rb sch lag zäh ig k eit, T em p e
ra tu r , tie fe  s. 71, *72

— L astk ra ftw ag en b au ,
B ew äh ru n g  s. *276

— N orm al^ lü h tem p eratu r,
B e a rb e itb a r k e it  u. V erg ü 
tung, E in flu ß s. 249

— O b erfläch en h ärten , In d u k 
tion sstrom , E ig nu ng s. *964

— Sch la ffb ieg e festig k eit. T em p e
ra tu r , tie fe  s. 71, *72 

B a u sta h l StC  60.61, H ärte , Zug
fe s tig k e it, Z usam m enhang 
s. 538, *539

— H ärten  aus d er W alzhitze,
W alzen d- u. H ärte tem p era
tu r  s. 315

— M eh rstan g en zieh en  s. 474
— O berfläch en h ärten , In d u k 

tion sstrom , E ig nu ng s. *964 
B a u sto ff (Zs) 82. 165, 269, 351, 430,

550, 629, 797, 950
— G u ß eisen : K . Jo sc h  (B) 775
— Sp aren , R ollg ang , s. 288 
B a u te il, D a u erstan d festig k eit,

E rm ittlu n g  im B ie g ew ech 
selv ersu ch  (P) 542

— S ta h l, n ich t h ä rtb a rer ,
Sch m elzsch w eiß en  (P) 706 

B au w olle  s. 362, 365 
B a u x it , L a g erstä tte , R u m än ien  

s. 326
------- U ra l s. 307
B D S -V e rfa h re n  s. u. In k ro - 

m ieren
B ean sp ru ch u n g  s. a. u. B ie g e 

w ech sel— ; D au erstan d — ; 
V erd reh u n g s—; V erd re 
hun gsw echsel—

— m ech an isch e , L au gen sp röd ig
ke it, E influß s. 484

— m eh rach sig e, S ta h l, T em p era
tu r, tie fe , E influß auf 
B ru ch d eh n u n g  u. E in sch n ü 
ru n g  s. 41

— S e ild ra h t s. *712
— spezifische, W arm arb e itsstah l,

Legieru nffszu sätze, B e z ie 
h ung s. 189

— W alzenzapfen , D u rch m esser,
E in flu ß s. 333, *334

— Z iehd üse, M eh rfach z ieh 
m asch in e, G egenzug, E in 
fluß s. *235

— zulässige, S ch w eiß n ah t, E r 
höhung, Sch w eiz  s. 56 

B e a rb e itb a rk e it , E ise n -S iliz iu m - 
G u ßleg ieru n g  (P) 542 

B e a rb e itb a rk e itsp riifu n g  (Zs) 267,
350, 428, 549, 948 

B e a rb e itu n g , spanabheben d e, 
Sch n  ittd ru ck m essu n g 
(P) *291

------- S ta h l, L eistu n gssteigeru n g ,
B le izu satz , E in flu ß :
H. S c h rä d e r (A> 924

------- S ta h l, w eich geg lü h ter,
H ärten  aus d er W alzhitze, 
Einfluß s. 490. 493, *¿94 

B e arb eitu p g sm asch in e  (Zs) 424, 
625, 945

Bearb eitu n g szu stand , S ta h l,
K o rro sio n sv erlau f, E influß 
s. 483

B ê ch é , E le k tro -L u fth a m m er 
s. *434

B e ch ste in , W. s. u. H irsch m ü ller, 
H., u. —

B ed ien u n g, G asgebläse, T u rb o - 
gebläse , V erg le ich  s. 614

— W ärm ofen , H albgasfeu eru n g
s. 662

B eg ich tu n g  s. u. H ochofen  — 
B eg riffsb estim m u n g , B an d stah l, 

S. 960
— E in b rin g en  s. 530
— E ise n v erlu st s. 562
— E n tfa ll s. 530
— K o lo r im e trie  s. 118

B egriffsb estim m u n g  (fern er)
— K re is la u fs to ff s. 533
— neue, E la s tiz itä ts - u. S t r e c k 

g ren ze : W. S p äth  (A) 666
— P h o to m e trie  s. 118
— W alzd raht s. 953 
B e h ä lte r , s. a. u. D ^uck— ;

W asser—; Z w eilagen—
— In n en p la ttie re n  (P) *832
— K orrosion , E rd öl, E influß

s. 504
B eh eizu n g  s. a. u. Zusatz—
— e le k tr isch e  (Zs) 262, 424
— G ieß p fan ne, D u p lexv erfah ren .

b asisch es, Einfluß s. 784 
B eim en g u n g en , Einfluß (Zs) 82 
B eizen  (Zs) 79, 265, 546, 627, 794,

946
— E ise n te il, N achbehan d lu ng  vor

dem  E m aillie ren  (P) 667
— F e in b le ch , S ch w eiß b a rk e it,

E in fluß s. 556 
B e iz e re i. B ad beh eizu n g, B le i

ersp arn is  s. 94 
B e izsäu re , Z usätze, W irku n g:

K . W ick ert (A) s. 813 
B e la s tb a rk e it, S ch rau b en fed er, 

T em p era tu ra b h ä n g ig k e it:
F . P . Z im m erli (A) *34 

B e lastu n g , D au erstan d b ean sp ru 
chung, D eh ng eschw ind ig - 
k e it, B e z ieh u n g : F . S a u e r
w ald (A) 76

— H o ch o fen g as-G eb läse
m asch in e, R egelu n g  s. *106

— zulässige, M eh rstang en zieh 
b a n k  u. M otor, E rm ittlu n g  
s. 495, *496 

B e la stu n g sd a u e i, D au erstan d 
v ersu ch . E in flu ß s. *695 

B elastu n g sg rad , G asm aseh in en - 
a n trie b , S trom gesteh u n gs- 
preis, E influß s. *574 

B e lastu n g s-V erfo rm u n g s-K u rv e 
s. u. Sp an n u n g s-V e rfo r- 
m u n gs-K u rv e 

B e lg ien , B a n d sta h l- u. D ra h t
w alzw erk , B a u a rt s. *954

— E isen m a^k t (^Monatsbericht)
(W) 292

— E isen p reis , N eu regelun g
(W) 687

— K o h le n m a rk t (M onats
b e r ich t) (W) 292

— K o h len p re is , N eu regelung
(W) 687

B e lik o w , M- P ., D am p ftu rbo-
g ebläse , G asgebläse, V e r
g le ich  s. 613, 614 

B e n e tzu n g sfäh ig k eit, G rund
em ail. s. 477 

B e n n ek . H., ^ erb sch la g v ersu ch . 
T em p era tu r, tie fe , P ro b e 
stabform  s. 42 

B e n so n -K esse l s. 600 
B en z in , S y n th e se  s. 755 
B en zo l, K ok sofen gas, G ew innung 

s. 755
B e rg ak ad em ie  C lau sthal s. u. 

In s titu t fü r  E ise n h ü tten -, 
G ie ß e re i-  u. E m aillierw esen  
der — ; In s titu t fü r  K o h le 
ch em ie  der — 
E ise n h ü tte n -In stitu t d er — 

B erg ak ad em ie  F re ib e rg  s. u. 
B e rg ak ad em ie  Sch em n itz , G rü n 

dung s. 405 
B e rg a m t s. u. O ber—
B e rg b au  s. a. u. E isenerz— ; 

K o h len —
— (Zs) 77, 160, 261, 344, 543, ¿24, 791.

944
— N orw egen s. u. N orw egen
— Sch w ed en  s. u. Sch w ed en
— Slo w ak ei s. u. S low ak ei
— U n garn  s. u. U n garn
— W irtsch aft, E rd e : F . F r ie d e n s

bu rg . 2. Aufl. (B ) 247 '
— W irtsch a ftlich es  (Zs) 83, 166, 423 
B e rg b a u b e re ch tig te , L u xem bu rg.

Z u sam m ensch lu ß (W) 143 
B erg b au k u n d e , L e h rb u ch : C. H 

F ritz sch e . B d . 1. 8. Aufl.
(B ) 187

------- ds. Bd . 2. 6. Aufl. (B ) 187
B e rg m än n isch e  L e h ran sta lten , 

U ngarn , F rü h zeit (A) 404 
B e riese lu n g , Sch nellaboratorium ., 

U eberch lo rsäu reexp lo sio n , 
V erhü tu n g  s. *226 

B e rk e le y , Z y k lo tro n -G ro ß an lag e  
s. *330

B e rlin , E ise n h ü tte  B e r lin  -  M ark 
B ran d en b u rg , A rb e its
tagun g v. 26. N ovem ber 1943 
(V oranzeige) 852 

B eru fsau sb ild u ng , D rah tz ieh er 
s. 670

B e ru fu n g  s. u. H och sch u ln ach - 
r ich ten
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B eru h ig en , S ta h l, F e in b lech , 
S ch w eiß b a rk e it, E influß 
s. 555

B esäu m en s. u. B esch n eid en  
B esa tzste in , S iem en s-M artin -

O fenk am m er, Z u sam m en 
setzung u. E ig en sch aften  
s. 966

Besch äftig u n g sg rad . E ?sen h ü tten - 
w erk . H o cho fen g asw irt
sch aft. E in flu ß : M . S te ifes  
(0\ *741

— G asm asch in en an trieb . S tro m -
gesteh u n gsp reis, E influß 
s. *574

— K osten  Zusam m enhänge,
A u flösung u. A usw ertung 
durch das L o ch k a rte n v e r
fa h re n : A. M. W olter u. H. 
B ro d m eier (A) 76 

B esch ick u n g , G lü h ofen  (P) *705
— H ochofen  s. u. H och ofen 

beg ich tu n g
— se lb sttä tig e , G aserzeu ger, A b

h än g ig k eit von der B re n n - 
stoffh öh e im  S c h a ch t (P) 
*905

— S iem en s-M artin -O fen ,
Leistu n g ssteig eru n g ,
E in flu ß s. 902

—  W ärm ^behancTungfibsd,
F ö rd eran lag e  (P) *814 

Beschir:kuppp<?prp<!äß , L ich tb o g en 
ofen  (P) *925 

B esch lagn ah m e. B a u e isen 
b estän d e (W ) 571 

B esch n eid en , S ta h lb lech . K re is 
m esse rsch e re  (P ' *184

-------S ch eren a n la g e  (P) *422
B e ssem erstah l, F e stig k e itse ig en 

sch aften , S iem en s-M artin - 
S ta h l, V erg le ich  s. wo

— U n tersu ch u n g : E . E . M ac G in -
le y  u. L . D. W oodw orth 
(A) *180

B e ssem erv erfa h ren  (Zs) 78, 161, 
346

— F o r tsc h r itte  s, 900 
B e ste llre ch t. S ta h lb lech , E in fü h 

ru ng (W) 970
B estg es, E ., W in d m en gen ein stel

lung. H albgasfeu eru n g  
s. *661

B e th leh em  S te e l Corn. (G) s. 51
— E lek tro stah lerzeu g u ng ,

L e istu n g sfäh ig k e it, jä h r 
lich e  s. 75

— G ew inn 1941 u. 1942 s. 605
— K o k ere ie n , L e istu n g sfäh ig k e it

b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50
— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g

1938 s. 49
B e th leh em  S tee l Corp., L a ck a - 

w anna, W alzw erkserzeu g
nisse, G ü testeig eru n g  s. 689, 
692

B e to n  (Zs) 269, 430, 629, 797
— H erste llu ng , S tü ck sch la ck e ,

V erw endu ng s 419 
B e tr ie b , M ensch, L e istu n g :

T . H u p fau er (B) 571
— V o rsch lag w esen : F . P e te r

(A) 117
------- : w. R ie b ra c h  (O> **>94
B e trie b «b lin d h eit, W ärm ew irt

sch a ft (A) 686, 722, 738 
B e tr ie b s fü h re r , G efo lg sch afts

a m t: K . J .  W eygold. 2. Aufl.
(B ) 724

B e trie b s fü h ru n g  (Zs) 269, 431, 630 
B e trie b sk en n zah l s. u. K ennzahl 
B e tr ie b sk o ste n , G ra p h itsta b - 

S ch m elzofen  s. 96 
B e triebsorsran isation  (Zs) 165, 269, 

431, 550
B e tr ie b ss ic h e rh e it , U n fa llv erh ü 

tu n g  der B a u -B e ru fsg e n o s
sen sch aft, E in flu ß : P . Roloff 
u. A. F lo h r (B ) 952 

B e tr ie b s te ch n ik , U n tersu ch u n 
gen (Zs) 269 

B e triebsü b erw ach u n g , K o sten 
rech n u n g, V erw endu ng 
s. 801

— S ta h lw erk , L e istu n g sste ig e
rung, Einfluß s. *464

— W ärm ofen , H albgasfeu eru n g :
K . G u thm ann (O) *659

— W alzw erk, L e istu n g sste ig e
rung, E in flu ß : M. R e c k 
ziegel u. J .  W ax (A) *464 

B e trie b su n tersu ch u n g , W irt
sc h a ftlich k e it, E influß.
2. Aufl. (B ) 391 

B e tr ie b sv e rg le ich , k rie g sw irt
sc h a ftlich e r  s. 807 

B e tr ie b sw irtsch a ft (Zs) 83, 165,
269, 351, 431, 550, 630, 797, 950

— A rb e itse in sa tz  s. 915

B e tr ie b s w irtsch a ft (fern er)
— En tloh n u n g, g e rech te , u. L e i

stu n g sste ig eru n g : H. E u ler 
u. H. S tev e n s (A) 141

— G robblech w alzw erk ,
L e istu n g sste ig e ru n g :
M. R eck zieg el (O) *409

— K rieg , K osten  u P re ise  (B) 371 
B e tr ie b sw irtsch a fts le h re  (Zs) 83 
B e trie b sw issen sch a ft (Zs) 83 
B e w irtsch a ftu n g sste lle , A u f

gaben (W) 19
— G ieß ere i-In d u str ie  (W) 307 
B ew itteru n g sv ersu ch  s. u. F r e i-

lu ftversu oh  
B ie g efä h ig k e it, S tah ld rah t, gezo

g e n e r: H. J .  G od frey  (A) *98 
B ie g efe stig k e it s. a. u. B ie g e 

w e ch se lfestig k e it; Sch lag —
— K olben bolzen , Chrom -Ein.-

satzstah l s. *252
— S ta h lro h r, C h rom -E in satz

stah l, A b sch reck m itte l, E in 
fluß s. 251 

B iegem asch in e, R o llen , fliegend
an geord n ete (P) *798 

B ieg en , Sch leu d erg u ß ro h r, n ich t 
schm ied bares (P) *291 

B ieg esch lag v ersu ch , W erkzeu g
stah l, u n leg ie rte r s. *357 

B ieg esch w in g u n g sfestig k eit,
s. u. B ie g ew ech se lfestig k e it 

B ieg ev ersu ch  s. a u. A u f
schw eiß— ; B ie g ew ech se l
v e rsu ch ; H in- u. H er— ; 
Z ahn b ru ch v ersu ch

— (Zs) 267
— Sch w eiß n ah t, C hrom -V an ad in-

S tah lg u ß  s. *152 
B iegew ech selbeansp ru ch u n g, 

H artstah l, D au erbru ch , 
E in fluß s. 288 

B ie g ew ech se lfestig k e it,
B an d stah l, Z u g festig k eit, 
A b h än g ig k eit s. *339

— B estim m u n g s. u. B ie g e 
w ech selv ersu ch

— Q u ersch n ittsfo rm  u. -größe,
Einfluß s. *403

— S ta h lb lech , k a ltgew alztes, •
Z u g festig k eit, A bh äng ig
k e it  s. *339

— S tah ld rah t, gezogener, Z ug
fe s tig k e it, B ez ieh u n g  s. *100 

B ieg ew ech se lp rü fm asch in e ,
T em p era tu r, h o h e : W. P  
W elch  u. W. A. W ilson (A) 
s. *569; vgl. *602 

B ieg ew ech se lv ersu ch , B a u te il, 
D a u erstan d festig k eit, E r 
m ittlu n g  (P) 542

— D au ersch lagm asch in e, g le ich 
ze itig e  P rü fu n g  m eh rerer 
P ro b estä b e  s. *143

— K reu zsch lag seil s. *713, *714,
717

— S tah l, T em o era tu r, hohe
s. 601, *602

— Stah ld rah t, gezogener. P rü f
e in rich tu n g  s. 98, *99 

B iegezah l s. a. u. D auer—
— D rah tse il, V erh ä ltn is  S c h e i

b en - u. D rah td u rch m esser, 
Einfluß s. *719

— S tah ld rah t, Z iehgrad , Einfluß
s. 99

B ilan z  s. a. u. S to ff— *
— b ere in ig te , E isen h ü tten w erk ,

gem isch tes s. 558
— E isen h ü tten w erk , gem isch tes,

Stoffflu ßbild  s *530
— H ochofengas. E ise n h ü tten 

w erk  s. *745 
B ilan zrech n u n g  (Zs) 950 
B ild sam k eit s. u. P la s tiz itä t 
B ild u n g (Zs) 270, 630, 797, 950 
B in d e festig k e it, E isen erz , Sau g 

zu g sintern , Einfluß s. 817, 
*818

B io p tix , Strah lu n gsm essu ng, 
S tah l, flü ssiger s. 114

— T em p eratu rm essu n g , S tah l,
flüssiger, B ezieh u n g zur 
G ieß p robe s. 438 

B isch o f, E ., u. G . G eu er, K o b a lt
bestim m ung, p h o to m etri
sch e s. 621 

B isca y a , E isen erzb erg b au  1942 
(W) 832

  1943 (H alb jah rsb erich t)
s. 707

— E ise n in d u strie  1942 (W) 832
— R oh eisen erzeu gu n g 1942

(M on atsberich te) s. 59, 186
•  1943 (M on atsberich te)

s. 431, 851
-------  1943 (V ie rte lja h rsb e rich t)

s. 571
— S tah lerzeu g u n g  1942 s. 833

B isc a y a , S tah lerzeu g u n g (fern er)
------- 1942 (M onatsberich te)

s. 59, 186
------- 1943 (M on atsberich te) s. 431,

851
-------  1943 (V ie rte lja h rsb e rich t)

s. 571
— W alzw erkserzeu gun g 1942,

s. 833
B ism a rck h ü tte  s. u. K ön ig s- u.

B ism a rck h ü tte  A .-G . 
B lä h en . S te in k o h le  s. 737 
B lan k g lü h o fen . G u tförderun g, 

u n u n terb ro ch en e (P> *245 
B la n k sta h l, A u ftrag slen k u n g s

s te lle , E rrich tu n g  (W) 143
— Z iehen, Z ieh k ra ft. E rm ittlu n g :

W. L u eg  u. A. Pom p (O) *373 
B la se , G n m d em ail, b o rfre ie s  u.

b o rh a ltig e s  s. *478 
B lase n  s. a. u. N ach—
— B e ssem erv erfa h ren , U eb er-

w achung, S tah lg ü te , E in 
fluß s.' 180 

B lase n d estilla tio n , S te in k o h len 
te e r  s. 753 

B la se v e r l^ s t, T hom asstahl 
s. *778, 784 

B la sfo rm , W erksto ffu m stellu n g  
s. 91

B la sq u e rsc h n itt, H ochofen ,
S ch a ch tq u ersch n itt, V e r
h ältn is . Fe in erzv erhü ttu n g , 
Einfluß s. 10 

B la u , S ieg fried  s. 53 
B le ch , s. u. M eta ll— ; S ta h l— ; 

Z in k —
B le ch k an te n h o b elm asch in e , 

Sp in d e lm u tter, B ro n ze
ersp arn is s, *91 

B le ch rich tm a sch in e , Stützw alzen  
(P) *38

B le ch sch e re  s. a. u. K r e is 
m essersch ere

— (P) *422
B lech w alzw erk  s. a. u. B a n d 

stah lw alzw erk ; F e in — ; 
G rob— ; M itte l—

— V erstän digu ng, b e tr ie b lich e
s. 812

— W alztisch  (P) *906
B le i, L ag erm eta ll, D ru cksp in d el

gew inde, A usgießen, E in 
fluß au f die H altb a rk e it s. 
90, *91

— Sp aren , B e izbad beh eizu n g
s. 94

-------B le iü berzu g , e le k tro ly ti
sc h e r : L . Jen itfek  (A) 813

— Sp ritzü berzu g , V erw endung
s. 519

— S tah l, B e arb e itu n g , spanab
h eben d e, L eistu n g sste ig e
rung. E in flu ß : H. Sch räd er 
(A) 924

B le ie rz , L a g erstä tte , R um än ien  
s. 326 

-------U ral s. 307
B le ileg ieru n g , A n tim onbestim 

m un g: L . A. W ooten u.
C. L . L u k e  (A) s. 342 

B le io x y d , E m ail, E influß s. 521 
B le is ta h l, Erzeugung s. 924 
B le iü b erzu g , e lek tro ly tisch er , 

B le isp a re n : L . Je n iö ek  
(A) s. 813 

B le i-Z in k -E rz , L a g erstä tte , B u l
g arien  s. 327 

B lin d h ärtep rü fu n g , E in sa tzstah l: 
H. V oss (O) *767 

B lin d leistu n g , U m kehrw alzw erk, 
stro m rich terg e ste u ertes  
s. *890

B lo c k  s. u. H ohl— ; M eta ll— ;
R oh — ; S t a h l -  

B lo c k a b s tre ife r  (P) *245 
B lo ck au sw ah l, G robblech w alz

w erk  s. 413, *414, 417 
B lo ck d reh b an k , E n tw ick lu n g :

H. R übm ann (O) *177 
B lo ck fo lg ezeit, B lockw alzw erk  

s. *411 
B lo ck fo rm  s. u. K o k ille  
B lo ck g erü st, W alzw erk (P) *101 
B lo ck h o b elm asch in e  (P) *926
— s. a. 177, *178 
B lo ck w alze , S ch ä rfe n  s. *446 
B lo ck w alzw erk , E isen v erlu st

s. 564
— H olzlager, V erw endu ng s. 515
— K a lib rieru n g , M agn itogorsk :

M. P . Ssid elkow sk i, A. M. 
U sije n k o  u. B . P . B a c h - 
tinow  (A) *443 

------- d s .: O, R ad em ach er (A) 445
— K en n zah len , sto ffw irtsch a ft

lich e  s. 566
— K u n sth arzp reßh olz lag er,

V erw en du ng s. *211
— Sto ffb ilan z , b e re in ig te  s. 562

B lo ck w alzw erk  (fern er)
— Stoffflu ßbild  s. *533 
B o ch u m er V erein  f. G u ßstah l-

fa b rik a tio n , A .-G ., E ise n 
erz, s te irisch es, V erhü ttu ng  
s. 2

— G ießen  m it D oppelausguß
s. 513

B od en korrosion  s. 504 
B ö ck in g , R u d olf s. 52
— 100. G eb u rtstag : H. van  Ham

(O) *293 
Böh m en , R eich sv ere in igu n g

E isen , A usdehnung (W) 631 
B og en sp ek tru m , E isen , von 4555Ä 

b is  Ä: F . G össler (B) 187 
B o h rm asch in e  s. u. Sch ien en — 
B oh ru ng , S tick sto ffh ä rten  (P) 524 
B o llsch w eil, E isenerz, S in tern , 

p h v slk alisch e  V orgänge 
s. *398 

Bolzen  s. u . K o lb en — ;
S ch rau b en —

B o ra x , G m n d em ail, E rsatz  durch 
S o d asch lack e  s. 477 

B o rg -W arn er Corp., S ta h lerz eu 
gung 1938 S. 49 

B o rn , Ign az R itte r  v. s. 405 
B o r-N ic k e l-S ta h l, D au erstan d 

fe s tig k e it (P) 227 
B o rsig -G eissen , Sp ü lg as-S ch w el- 

o fen , W ärm eb ed arf s. 16 
B ram m e, n la ttie r te , H erste llu ng 

(P) *850
— T ie fo fe n  (P) *604 
B ram m e n k ok ille , T em p era tu r-

Z e it-K u rv e , gem essene, 
V erg le ich  m it b e re ch n e te r  
K u rv e  s. *206 

B ra s ilie n , E isenerzeu gu n g 1941 
(W) 391

— E isen in d u strie  (W) 487 
 1941 (W) 84
— M an gan erzau sfu h r 1941 (W) 391
— R oheisenerzeu gu ng 1938

b is  1941 s. 84 
-------  1942 (W) 816
— Stah lerzeu g u n g 1938 b is 1941

s. 84
-------1941 (W) 391
— S tah lw erk e , A ufbau, V erzö

gerung (W) 707
— W alzw erkserzeu gun g 1938

b is  1941 s. 84 
B ra u n k o h le , L ag erstä tte , 

B u lg a rien  s. 326 
-------R u m änien  s. 326
— S au ersto ff-D ru ck v erg asu n g

s. *938
— S te in k o h le , back en d e , V erg a

sung, Einfluß s. 839
— Stein k ohlen m ag eru n g , V e r

w endung s. 202 
B ra u n k o h le n b rik e tt, Schw elu ng, 

L u rg i-Sp ü lg aso fen  s. 18 
B rau n k o h len sch w elk o k s, E ig en 

sch a ften  u. V erw endung 
s. 304

— H erstellu ng , L u rg i-Sp ü lg as
o fen  s. 16

— S te in k o h le , M isch k o k sh erste l
lu n g : H. H ock u. H.-W . 
Cheng (A) *201; (B e r ic h ti
gung) 260 

B rech an lag e , E ise n e rz : W. T il l 
m ann  (O) *273 

R re ch e r  s. u. K eg el—
B reitb an d  s. u. B an d stah l 
B re itb an d w alzw erk  s. u. B a n d 

stahlw alzw erk 
B re itsau m , W arm arbeitsstah l, 

V erw endu ng s. 194 
B re itu n g , B lock w alzen , E rm itt

lung s. *444
— F la ch s ta h l, gem essen e u. b e 

re ch n ete , V erg le ich  s. 620
— S ta h l, ch em isch e Z usam m en 

setzung, Einfluß s. 367 
B re itu n g sfo rm el, K alib rieru n g , 

Einfluß s. 480, 540, 620 
B rem sb elag , Sch lack enw olle , 

V erw en du ng s. 365 
B rem se , e le k tr isch  gesteu erte , 

W alzen anstellv orrich tu n g  
(P) *968

B ren n e n , M ilch kan n e, la c k ie rte  
s. 921

B re n n e r  s. a. u. A z ety len -S ä u er
stoff— ; Gas— ; S e ite n — ; 
U n terw asser— ; Z w eiflam 
m en—

— A u ß en lu ft s. 895, *898
— B a u a r t : K .-O . B o rch e rs  (O)

*894, *915
— In n en lu ft s. 895, *898
— S iem en s-M artin -O fen , fe u e r

fe s te  S to ffe , V erw endung 
s. 941

— S to ß o fen  s. *958
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B r e n n e r  (fern er)
— W in d erh itzer s. *637 
B ren n e rk o p f, F lam m o fen  (P) *524
— S iem en s-M artin -O fen ,

M a g n ech ro m e-Ste in , 
V erw en d u ng s. 584 

B re n n e rs te in , ■ F la ch b re n n e r 
s. *895, *919 

B ren n g a s, spezifische W ärm e. 
T em p era tu rab h än g ig k e it 
s. *885

B ren n k am m er, p u lsieren d e, 
se lb stv erd ich ten d e, G as
tu rb in e : F . H . R e y n st 
(A) *240 

B re n n k a n a l, A u sfü h ru ng :
K . K esse ls  (O) s. *917 

B ren n p u tzen  s. u. F lam m en  
B ren n sch ä len  s. u. F lam m en  
B re n n sch n e id en , B au stah l, h o ch 

fe s te r :  L . C. P e rc iv a l (A) 
s. 903

— S ch w eiß fu g e : G. L . W alk er u.
W. G. S y lv e ste r  (A) s. 903

— S ch w eiß n ah t, e lek trisch e ,
E ig en sch a ften , Einfluß 
s. 55

— S ta h lb lo ck , h e iß e r  (P) *185 
B ren n sto ff (Zs) 77, 344, 543, 624,

791, 944
— asch e n re ich er , V erw en d u n g :

K . G u th m an n (A) *304
— E n tg asu n g (Zs) 160, 261, 344, 423,

543, 624, 944 
—-• fe ster , S a u ersto ff-D ru ck -

* V ergasung: W. O ffen berg  
(O) *936

-------S iem en s-M a rtin -O fe n -
gew ölbe, A n h eizv o rrich 
tu n g  s. *238 

-------V ergasu n g, K ra ftw a g e n 
b e tr ie b  s. 772

— G a sm asch in en an trieb ,
D a m p ftu rb in en an trieb , 
K o sten v e rg le ich  s. 574, *576

— Sp aren , E isen erzeu g u n g  s. 703
— V erflüssigu ng (Zs) 624
— V erg asu n g  (Zs) 160, 261, 344, 423,

543, 624, 944 
B ren n sto fftech n ik , S te in k o h le n 

sch w elu n g  s. 773, 774 
B ren n sto ffv erb ra u ch , H albgas

feu eru n g , E rm ittlu n g  s. *661
— S iem en s-M artin -O fe n ,

Fassu n gsverm ögen ,
Einfluß s. 902 

B ren to n , P ro b en eh m e r s. 567 
B r ic k , R . M ., u. A. P h illip s,

S ta h lb le c h , ka ltgew alztes, 
B ie g ew ech se lfes tig k e it 
s. *339

B r ik e t t  s. u. B ra u n k o h len — ; 
M e t a l l -

B r ik e ttie ru n g  (Zs) 77, 160, 261, 344,
423, 543, 624

— S te in k o h le  s. 753 
B r in e llh ä rte , C h rom -M angan -

E in sa tzs tah l, v e rg ü te ter, 
V erte ilu n g  ü b e r den Q u er
sc h n itt s. *62

— C h ro m -W arm arb eitsstah l,
T em p era tu r, hohe, Einfluß 
von M olybdän, V an ad in  u. 
W olfram  s. 924

— G u ßeisen , F lam m en h ärten ,
E in flu ß s. *242

— H in terach sräd er, E in sa tzstah l
s. 253, 255

— Län gsspannung, V erh ä ltn is ,
B la n k sta h lz ieh en , Q u er
sch n ittsab n ah m e, Einfluß 
s. 376

— S ta h l, w eich g eg lü h ter, H ärten
aus der W alzhitze, Einfluß 
s. *491

-------Z u g festig k eit, Z u sam m en
h an g : H. S tau d in g er (O) *537 

B r itish  Iro n  and S te e l F e d e ra 
tio n , U n terau ssch u ß  fü r 
Sau ersto ffb estim m u n g ,
3. B e r ic h t  s. 420 

B ro e m e l-P a te n te , R ö ch lin g - 
W alzw erk, E n tw ick lu n g :
D. T im m erm an n  (E rö rte 
ru ng) (A) 221 

B ron ze , Sp aren , H ü tten—
m asch in en b etr ie b  s. 86, 88, 
90

— w arm feste , S ta h l, sch w eiß riß 
em p fin d licher, A u flag e (P) 
686

B ro n z e la g er, S tah lzap fen , V e r 
schw eiß en  s. 923 

B ro w n , B o v e ri & C ie., D am p f
tu rb in en b au , D ru ck  u. T e m 
p era tu r, E n tw ick lu n g  se it 
1900 s. *600 

B ru c h  s. a. u. D au er— ; H ärte— ; 
S c h e r— ; S p litte r— ;
SDröd— : T ren n u n g s—

! B ru c h  (fern er)
— (Zs) 82, 549
— S e ild ra h t, B ie g ew ech se lv er

su ch , K reu zsch lag seil 
s. *713

— V erd reh sch lag p ro b e s. *358
— v erfo rm u n g slo ser, S tah l,

D au erstan d v ersu ch  s. 698 
B ru ch d eh n u n g , B an d stah l, h o ch 

fe s te r , K altw alzen , Einfluß 
s. *857

------- k a ltg ew alz ter, A n laß 
tem p era tu r, E in flu ß s. *338 

-------p a te n tie r te r  u. k a ltg ew alz
te r , A n laß tem p era tu r, E in 
fluß s. *339

------- R ü h r- u. W ech seltau ch -
versu ch , E in fluß s. *340

— B a u sta h l, F re ilu ftv ersu ch ,
E in flu ß s. *827

— B e ssem ersta h l, S iem en s-
M a rtin -S ta h l, V erg le ich  
s. *181

— C h rom -M an gan -E in satzstah l,
v e rg ü te te r  s. *63

— C h rom -M an gan -Siliz iu m
(V an ad in -)V ergü tu n gs- 
stah l, A n laß tem p era tu r, 
E in flu ß s. *752

— C hrom -M an gan -V an ad in -
S ta h lb le c h . W ärm eb ehan d 
lung, E in flu ß s. *825

— C h ro m -V an ad in -S tah l, V erg ü 
te n  au s der W alzhitze, E in 
fluß s. 302

— C h rom -V ergü tu n gsstah l,
A n laß tem p eratu r, E influß 
b ei v e rsch ied en en  A b
s ch re ck m itte ln  s. *278

— H in terach sräd er, E in sa tzstah l
s. 253, 255

— M o ly b d än -S tah lg u ß  s. 130
— S ch w eiß n ah t, C h ro m -V an a-

d in -S tah lg u ß  s. 152
— S ta h l, D iffu sion sglü hen, E in 

fluß s. 337, 338
 —-D op p elh ärten , Einfluß s. 200
------- le g ie rte r , T em p era tu r, tie fe

s. 45, 46, 65, 67
------- S tan g en z ieh en , Einfluß

s. 474
------- T em p era tu r, hohe,' s. *657
— S ta h ld ra h t, O b erfläch en 

b esch a ffe n h e it u. Z iehgrad , 
E in fluß s. 99

— S tah lg u ß , m o ly b d än fre ier,
le g ie r te r  s. 128, *131, *133 

------- u n le g ie rte r  s. 127, *131, 132
— T hom asstah l, w eich er, V e r

g ü ten  aus d er W alzhitze, 
E in fluß s. 387 

B ru c h fe s tig k e it , S ta h l, fe r r i t i-  
sch e r u. fe rr it is c h -p e r lit i-  
scher, E rh ö h u n g  b e i W ech 
selb ean sp ru ch u n g  u. h oh er 
T e m p era tu r (P) 542 

B ru ch g e fü g e , C h rom -V an ad in - 
V erg ü tu n g sstah l, H ärten  
au s d er W alzhitze, Einfluß 
s. *314

B ru ch la s t , H in terach sräd er, E in 
sa tz sta h l,' A u f d orn v er such 
s. 253, 255 

B ru ch s ic h e rh e it s. u. B r u c h 
fe s tig k e it 

B rü c k e  s. a. u. E isen b ah n —
— S ch w eiß e n : F . L . P lu m m er

(A) s. 904 
B rü ck en b a u , E lin -H a fe rg u t- 

L ich tb o g en sch w eiß en , 
A nw end ung: L . P 6 te r  (A) 
s. 887

B u b ia g -D id ier, S te in k o h ten - 
v ergasu n g  s. 772 

B u ch b esp rech u n g en
19, 84, 103, 187, 247, 271, 371, 
391, 408, 431, 571, 605, 631, 668, 
707, 723, 740, 756, 775, 800, 834,
851, $08ri927, 951

Bu che;'"’W aIzen lager, V erw en 
dung s. 515 

B u ch fü h ru n g  s. u. L a g er— 
B u ch h a ltu n g  (Zs) 950 
B ü g elp ro b e , L au gen sp röd igkeit, 

B estim m u n g  s. 485 
B ü ro h ilfsm itte l (Zs) 630 
B ü ro o rg an isa tio n  (Zs) 630 
B u ick , M otor Com p., D reisto ff

la g ersch a le  S. 665 
B u lg a rie n , L a g erstä tten , n u tz

b a re : W. P e tra sch e c k  
(W) 326

B u n k e r, S e g m en tv ersch lu ß , gas- 
u. lu ftd ich te r  (P) *158 

B u rea u  o f M ines, C hrom gew in
nung, C hrom erz, arm es 
s. 965

— M an gan erz, A n reich eru n g
s. 322

c
C alifo rn ia , Stah lerzeu g u n g, L e i

stu n g sfäh ig k e it 1938 s. 48 
C arn eg ie-Illin o is  S te e l Corp., 

E lek tro stah lerzeu g u n g , 
L e istu n g sfäh ig k e it, jä h r 
lich e  s. 75

— K o k ere ie n , L e istu n g sfäh ig k e it
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49

— W alztem perat.ur, U eb e r-
w ach u n g s. 692 

C arp en ter S tee l Co.,
S tah lerzeu g u n g  1938 s. 49 

C ascad ynw äsche, S te in k o h le n 
a u fb ere itu n g  s. 721 

C astig liano , W alzen stän d er
bean sp ru ch u n g , E rm ittlu n g  
s. 139

C en tra l C hina D evelop m ent 
Com pany s. 970 

C hem ie s. a. u. A n aly tisch e— ; 
E ise n h ü tten — ; M ikro— ; 
P h y sik a lisch e—

— (Zs) 77, 624, 791
— an o rg an isch e , L e h rb u ch :

H. R em y, 2. u. 3. Aufl.
B d . 2 (B) 371 

C h em iew erker, F ach k u n d e :
H. K ru h m e u. H. G ra th - 
w ohl. T . 1 (B ) 391

-------ds. T . 2 (B) 952
C hem isch e E ig en sch aften ,

E isen erz , Sau gzu g sintern , 
Einfluß s. *821 

C hem ische In d u strie , Z y k lo n - 
G asw äscher, A nw endung 
s. 368

C hem isch e P rü fu n g  (Zs) 82, 165,
268, 351, 430, 550, 629, 796, 950 

C hem ische R ea k tio n , L o k a l
e lem en t-R ea k tio n , U n te r
schied  s. 481 

C hem ische Z usam m ensetzu ng, 
A bgas, S iem en s-M artin - 
O fen, K am m er-Z u satz - 
beh eizun g, E in fluß s. 150

— B ren n sto ff, a sch e n re ich er ,
s. 305

— E isen erz , O b erer S e e  s. 328 
 s te irisch e s  s. 2
— F e d ersta h l s. 35
— F e in b lech , S ch w eiß b a rk e it,

Einfluß s. 555
-------S ch w e iß fe s tig k e it u. *

S ch w eiß riss ig k e it, E influß 
s. *785, *786

— G as, Sö d erfors-O fen  s. 702
— G ru n d w erkstoff, E m aillie ren ,

Einfluß s. 520
— H och o fen sch lack e , M ah lb a r

k e it , E in fluß s. 74
— M anganerz, am erik an isch e s

s. 322
— O xydaussch eidu n g, S ta h l

s. *874
— S ch lack e n san d  s. 735
— S ch w elk o k sasch e  s. 304
— S ta h l, b eru h ig ter , O b er

fläch e n b e sch affen h e it u. 
W a rm v era rb e itb a rk e it, 
E in flu ß : G. S o le r  (A) s. *366

------- D a u erstan d festig k eit,
E influß s. *585

------- O xydaussch eidu n g, Einfluß
s. 877, *878

— W asser, W arm w asseran lage,
K orrosion , Einfluß s. 505

— W erksto ff, K orrosion , Einfluß
s. 483

C hina, B od en sch ätze, E rsc h lie 
ßu ng (W) 970 

C h lorid -C hrom at-L ösu n g,
E isen  u. S tah l, K orrosion , 
E in flu ß s. 504 

C h lorieren , E rz , M eta ll
gew inn u ng (P) 290 

C hrom  s. a. u. A lum iniu m  — ; 
E isen — ; F e rro —

— A bbran d, G ra p h itsta b -
Sch m elzo fen  d. 95

— A n reich eru n g , S ta h lo b e r
fläche s. — : D iffusion

— D iffusion  s. a. u. In k ro m iere n  
 E ise n - u. S tah lo b erfläch e

(P) 227
— D iffusionsüberzug , C hrom 

trä g er , flüssige, fe s te  oder 
g asfö rm ig e : H. B e n n ek  
s. 813

— G ew innung, C hrom erz, arm es,
V ere in ig te  S ta a te n  (A) 965

— S ta h l, D au erstan d festig k eit,
E in fluß s. 681, *682 

------- flü ssiger, S tra h lu n g s
verm ögen , Einfluß s. *115, 
*116

C hrom , S ta h l (fern er)
------- S ch w eiß b a rk e it, E influß

s. 32
------- S treck g ren z e , E influß

s. 243
— Stah lg u ß , le g ie r te r , D au er

stan d festig k e it, E influß 
s. 129

— Tem p erg u ß, E n tk o h lu n g s
g esch w in d igk eit, E influß 
s. 243

— W arm arb e itsstah l, E ig e n s ch a f
ten , E in fluß s. 189, *191 

C h rom at, W asser, Zusatz, K o rro 
sion , E isen  u. S ta h l, E influß 
s. 504

C h ro m -E in satzstah l, K o lb en 
bolzen , V erw endu ng s. *251 

C h rcm erz , arm es, C hrom gew in
nung, V ere in ig te  S ta a te n
(A) 965

— L a g e rs tä tte , B u lg a rien  s. 327 
 R u m än ien  s. 326
-------U ra l s. 307
C h rom erzstein , W ärm eau s

dehnung s. *237 
C h ro m -K o balt-M o ly b d än -N ick el- 

S ta h l, D au erb ru ch , U rsach e  
s. 288

C h ro m -K o balt-M o ly b d än -S tah l,
D au erb ru ch , U rsach e  s. 288 

C h rom -K obalt-M olybd än - 
W o lfra m -S ta h l, D au er
b ru ch , U rsach e  s. 288 

C h ro m -K u p fer-M an g an -N ick el- 
V a n a d in -S ta h l, W eich 
glü hen  n ach  H ärten  aus der 
W alzhitze s. 490, *491 

C h ro m -K u p fer-M an g an -S tah l, 
E la s tiz itä t, h ohe (P) 407 

C h rom -K u p fer-M an gan -
V a n a d in -S ta h l, W eich 
glü hen  n ach  H ärten  aus der 
W alzhitze s. 490, *491 

C h rom -K u p fer-M olybd än -
N ick e l-S ta h l, sä u reb estä n 
d iger (P) 18 

C h ro m -K u p fe r-N ick e l-S ta h l,
W eichg lü h en  n a ch  H ärten  
aus d er W alzhitze s. 490, 
*491

C h ro m -K u p fe r-S ta h l, F r e i lu ft 
v e rsu ch  s. 827

— O elro h r u. O eltank , V erw en 
dung (P) 774

— W eichg lü h en  n ach  H ärten  aus
d er W alzhitze s. 490, *491 

C h rom -M agn esitstein ,
S iem en s-M artin -O fen , 
V erw en du ng s. 941 

C h rom -M agn etstah l, E ig en sch a f
ten , Legieru ngszu sätze, 
E in fluß s. 76 

C h ro m -M an g an -E in satzstah l:
W. E ilen d er, H. A rend  u.
K . F e ld m ann  (A) s. *752

— H ärte , Z u g festig k eit, Z u sam 
m en han g s. 538, *539

— L a stk ra ftw a g en b a u , V erw en 
dung s. 254, 279

— v e rg ü te ter, F e s tig k e itse ig en 
sch a fte n : A. K risch  (O) *61 

C h rom -M angan-M olybdän -
B an d stah l, E ig en sch aften , 
K altw alzen , E in flu ß s. 853, 
*855

C hrom -M an gan -M olybd än -
E in sa tzstah l, n ich tm e ta lli
sch e  E in sch lü sse, B e e in 
flu ß b a rk e it s. *727 

C h rom -M an gan -M olybdän-
N ick e l-S iliz iu m -B an d stah l, 
F e stig k e itse ig en sch a ften  
s. *339

— K o rro sio n sb estän d ig k eit
s. 339, *340 

C h rom -M an gan -M olybd än -S tah l, 
F e stig k e itse ig en sch a ften , 
T em p era tu r, tie fe  s. 46 

C hrom -M angan-M olybdän-
V an ad in -S tah lg u ß , K e rb 
sch lag zäh ig k eit, T e m p e ra 
tu r, tie fe  s. 447 

C h rom -M an gan -N ickel-
B an d stah l, E ig en sch aften , 
K altw alzen , E in flu ß s. 853, 
*855

— F e stig k e itse ig en sch a ften
s. *339

— K o rro sio n sb estän d ig k eit s. 339 
C h ro m -M an g an -N ick el-S iliz iu m -

S ta h l, gesch w eiß ter, T e m 
p era tu r, tie fe , V erh a lte n  
s. 886

C h rom -M an g an -N ick el-S iliz iu m - 
S t ick s to ff-S ta h l, E ig en 
sch a fte n  s. 967 

C h ro m -M an g an -N ick el-S iliz iu m - 
S t ic k s to ff-T ita n -S ta h l, 
E ig en sch a ften  s. 967
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C h ro m -M an g an -N ick el-S iliz iu m - 
Stick sto flf-W olfram -Stah l, 
E ig en sch aften  s. 967 

C h rom -M an gan -N ickel-W olfram - 
S tah l, D a u erstan d festig k eit 
s. 586

C h ro m -M an g an -S iliz iu m -Stah l-
guß, F e stig k e itse ig e n sch a f
ten  s. 128

— W arm sp röd igk eit s. *151 
C h rom -M an gan -Siliz iu m -

V an ad in -V erg ü tu n g sstah l: 
W. E ilen d er, H. A rend u.
H. E . B a r th  (A) s> *752 

C hrom -M an gan -Siliz iu m -
V erg ü tu n g sstah l: W. E ile n 
der, H. A rend u. H. E . B a r th
(A) s. *752 

C b ro m -M an g an -S tah l, a u sten i- 
tisc h e r , F e stig k e itse ig e n 
sch a ften , T em p era tu r, tie fe  
s. 68, 71

— D au erb ru ch , U rsach e  s. 288,
*289

— F e stig k e itse ig en sch a ften ,
T em p era tu r, tie fe , E influß 
der W ärm ebehand lu ng s. 64

— K o rro sio n  s. 485 
C h rom -M an gan -Stah lg u ß ,

au sten itisch e r, K e rb sc h la g 
zäh ig keit, T em p eratu r, 
t ie fe  s. 447

— D au erstan d fe stig k e it s. 587
— F e s tig k e itse ig en sch a ften  s. 128
— S ch w eiß riss ig k e it s. 153
— W arm sp röd igk eit s. *151 
C h ro m -M an g an -Stick sto ff-

B an d stah l, E ig en sch aften , 
K altw alzen , E in flu ß s. 853, 
*855

— F e s tig k e itse ig en sch a ften
s. *339

— K o rro sio n sb estän d ig k eit s. 339 
C h ro m -M an g an -S tick sto ff-S tah l

(P) 185
C h rom -M an g an -V an ad in -S tah l,

F e stig k e itse ig en sch a ften , 
T em p era tu r, tie fe  s. 66

— G efüge, H ärten  aus d er W alz
h itze, Einfluß s. *314

— L astk ra ftw ag en b au ,
V erw en du ng s. 252, 279

— Stan g en zieh en , Z ieh k ra ft,
E rm ittlu n g  s. *374 

C h rom -M an gan -V an ad in -
S ta h lb lech , h o ch festes, 
sch w eiß b ares, E ig en sch af
ten , N ickel, E in flu ß : W.
E ilen d er, H. A rend u. F . 
K le in erm a n n s (O) *824 

C h rom -M an gan -V ergü tu n gsstah l, 
H ärten  aus der W alzhitze, 
W alzend- u. H ärte tem p era
tu r  s. 315 

C h ro m -M an g an -W o lfram -Stah l, 
D au erstan d fe stig k e it s. 586

— E ig en sch a ften , A n laß tem p era
tu r, E influß s. *355

— V erd re h sch lag festig k e it,
A n laß tem p era tu r, E influß 
s. *355

— W arm arbeitsw erkzeu g ,
V erw endu ng s. 191 

C hrom -M olybd än-E insatzstah l, 
B lin d h ärtep rü fu n g  s. *768

— H in terach sräd er, L a s tk r a ft
w agen, V erw endung s. 252 

C h rom -M o ly b d än -N ick e l-S tah l, 
A n la ß b estän d ig k eit s. *696

— D äm pfung, V erd reh u n g sb ean 
spruchu ng, E influß, V e r
g le ich  m it T em p erg u ß 
s. *420

— D a u ersta n d fe stig k e it s. 586 
 G efüge, Einfluß s. 677
— F e stig k e itse ig en sch a ften ,

T em p era tu r, tie fe  s. 45
— H ärte , Z u g festig k eit, Z usam 

m enhan g s. 538, *539
— L an g ze it-D au erstan d v ersu ch ,

G efüge, Einfluß s. 699
— O berfläch en h ärten , In d u k 

tion sstrom , E ig nu ng s. *964
— Sch m elzen , b a sisch e r L ic h t

b o g en - u. S iem en s-M artin - 
O fen, G ieß p ro b en erg eb 
n isse : W. R u ff (O) *438

— W arm arbeitsw erkzeu g ,
V erw endu ng s. 191 

C h ro m -M o ly b d än -S iliz iu m -Stah l, 
D au erstan d fe stig k e it, G e
fü ge, Einfluß s. 679 

C h ro m -M o ly b d än-Stah l,
D äm pfung, V erd reh u n g s
bean sp ru ch u n g , Einfluß, 
V erg le ich  m it T em p erg u ß 
s. *420

— D au ^rb ru ch , U rsach e  s. 288,
*289

C h rom -M olybd än-Stah l (fern er)
— D a u erstan d festig k eit, Gefüge.

E in flu ß s. 677, 681, *682, *696
------- H ärtetem p era tu r , E influß

s. *656
— E rd ö lin d u strie , V erw en d u ng:

R. W. Em erson (A) s. 865
— F e stig k e itse ig en sch a ften ,

T em p era tu r, tie fe  s. 47
— g esch w eiß ter, T em p eratu r,

tie fe  V erh a lten  s. 886
— korro sio n sb estän d ig er, T ie f

z ieh fäh ig k eit, h ohe (P) 905
— L ich tb og en sch w eiß en ,

V ere in ig te  S ta a te n  s. 31
— S ch m elzen , b a sisch e r L ic h t

b o g en - u. S iem en s-M artin - 
O fen. G ieß p ro b en erg eb 
n isse : W. R uff (O) *438

— S ch w e iß b a rk e it: R . W. E m e r
son (A) s. 865

— Strah lu n g sv erm ög en  s. 117
— W ech selfestig k e its-S ch au b ild ,

T em p era tu r, hohe, s. 76 
C h rom -M olybd än-Stah lgu ß ,

D a u erstan d fe stig k eit s. *587
— F e s tig k e itse ig en sch a ften  s. 130,

*131
C h rom -M olybd än-V an ad in -S tah l.

A n la ß b estän d ig k eit s. *696
— D au erb ru ch , U rsach e  s. 288
— D a u erstan d festig k eit, G efüge,

Einfluß s. 677, 678, 682, *696
— D au erstan d v ersu ch  s. 586
— D u rch h ärtu n g s- u. D u rch v er

gü tungsverm ögen s. 665
— H ärte , Z u g festig k eit, Z usam 

m en han g s. 538, *539
— L an g ze it-D au erstan d v ersu ch ,

s. *697
— O b erfläch en h ärten , In d u k 

tion sstrom , E ignu ng s. *964
— W arm arbeitsw erkzeu g ,

V erw endu ng s. 191 
C h rom -M olybd än -V an ad in -S tah l- 

guß, F e stig k e itse ig en sch a f
ten  s. 130

— W arm sp röd igk eit s. 151 
C h rom -M olybd än-V anad in -

W o lfra m -S ta h l, D au erstan d 
fe s tig k e it, G efü ge, Einfluß 
s. 677, 682

— Stan d zeit, DifTusionsglühen,
Einfluß s. 338 

C h rom -M olybd än-V ergü tu ng s- 
s tah l, A u stausch  durch 
C h rom -M an gan -Siliz iu m - 
(V a n a din-) V ergü tu n gsstah l 
s. 752

— D u rch h ärtu n g s- u. D u rch v er
gü tungsverm ögen s. 665

— H ärten  aus der W alzhitze,
W alzend- u. H ärtetem p e
ra tu r  s. 315

— O b erfläch en h ärten , In d u k 
tion sstrom , E ignu ng s. *964

— Stan g en zieh en , Z ieh k ra ft,
E rm ittlu n g  s. *374 

C h rom -M olybd än-W olfram -
Stah lgu ß , D au erstan d festig 
k e it s 587 

C h rom -N ickel, H eiz leiter, 
V erw en du ng (P) 774

— W arm fe stig k e it (P) *448 
C h ro m -N ick el-B an d stah l,

E ig en sch aften , K altw alzen , 
E influß s. 853, *855

— F e stig k e itse ig en sch a ften
s. *338 '

— K o rro sio n sb estän d ig k eit s. 339 
C h ro m -N ick el-N io b -S tah l,

E rh itzu n g stem p eratu r, 
T ie fo fe n , K oh len sto ffgeh alt, 
E in flu ß s. *366 

C h ro m -Ä ick el-N io b -T an ta l-
S tah l, D au erstan d festig k eit 
s. 586

C h ro m -N ick el-S tah l
18/8, F e stig k e itse ig en sch a f
ten, T em p era tu r, tie fe  s. 67

-------P la ttie re n , S ta h l s. 37
-------S ch rau b e n fe d er, B e la s tb a r

k e it, Z eitab h än g ig k e it s. *35
------- S tan g en zieh en , Z ieh k ra ft,

E rm ittlu n g  s. *374
— A lu m in iu m bestim m u ng:

S . D. S te e le  u. L . R u ssell
(A) 867

— A u sp u ffven til, V erw endu ng
(P) 522

— au sten itisch e r, K orrosion ,
in te rk ris ta llin e , B e stä n d ig 
k e it  (P) 121

-------K o rro sio n sb estän d ig k eit
(P) 185

------- Z u satzw erkstoff, Sch w ei
ßen, D u rchm isch u n g m it 
w eich em  u. n ie d rig le g ier
tem  S ta h l s. 32

C h ro m -N ick el-S tah l (fern er)
— a u ste n itisch -fe rr itisch e r ,

K o rro sio n sb estän d ig k eit 
(P) 185

— D äm pfung, V erd reh u n g s
b ean sp ru chu ng , Einfluß, 
V erg le ich  m it T em perguß 
s. *420

— D au erbru ch , U rsach e  s. 288
— E rh itzu n g stem p eratu r,

T ie fo fe n , K oh len sto ffgeh alt, 
E influß s. *366

— F e stig k e itse ig en sch a ften ,
T em p era tu r, tie fe  s. 45, 70

— G rap h itstab -S ch m elzo fen
s. 95, *96

— K orrosion , C hrom -M angan-
S tah l, V erg le ich  s. 485

— L o cb b a rk e it, K o h len sto ff- u.
N iobgeh alt, E influß s. *367

— n ich tro sten d er, P u n k tsch w ei
ß en , S ta h l, h o ch fe ster , n ie 
d rig leg ier ter s. 32

-------Sch w eiß en , E llira -V e r-
fa h re n  s. 31

— S ch rau b e n fe d er, B e la s tb a r
k e it, T em p era tu rab h än g ig 
k e it  s. 35

— Strah lu n g sv erm ö g en  s. *116,
*117

— V erd i eh u n g sw echselfestig -
k e it, Tem p erg u ß, V erg le ich  
s. *420

— Z ahn ersatz , V erw endu ng
(P) 969

C h ro m -N ick el-V an ad in -S tah l,
W arm arbeitsw erkzeu g , 
V erw en du ng s. 191 

C h rom -N ickel-V ergü tu n gsstah l, 
H ärten  aus d er W alzhitze, 
W alzend- u. H ärtetem p era
tu r s. 315

— V erd reh u n g sw ech selfestig k e it,
Tem p erg u ß, V erg le ich  s. *420 

C h ro m -N ick el-W o lfram -Stah l, 
D a u erstan d fe stig k eit s. 586

— F e stig k e itse ig en sch aften ,
T em p era tu r, tie fe  s. 45

— W arm arbeitsw erkzeu g ,
V erw endu ng s. 191 

C hrom schw am m , Erzeugung 
s. 965

C h rom -Siliz iu m -S tahlgu ß,
F e stig k e itse ig en sch a ften  
s. 128, *130 

C h ro m -Siliz iu m -V an ad in -S tah l- 
guß, F e stig k e itse ig en sch a f
ten  s. 129, *131

— K e rb sch lag zäh ig k eit, T em p e
ra tu r , tie fe  s. 447

— S ch w eiß riss ig k e it s. 153
— W arm sp röd igk eit s. *151 
C hrom stahl s. a. u. A lum in iu m -

Chrom  . . .
— D au erbru ch , U rsach e  s. 288,

*289
— D a u erstan d festig k eit, G efüge,

E in fluß s. 675, *677, 682, *683, 
*696

— E ig en sch aften , A n laßtem p e
ra tu r , E influß s. *355

— F e stig k e itse ig en sch aften ,
T em p era tu r, tie fe  s. 66

— G rap h itstab -S ch m elzo fen
s. 95, *96

— Län gen  än d eru n g s-Z eit-K u rv e
s. *399

— O b erfläch en h ärten .
In d u k tionsstrom ,
Eignu ng s. *964

— S äu reb estän d ig k e it, D iffu 
sion sglühen , Einfluß s. 337

— S ie m ^ is-M a rtin -O fe n ,
Erzeugung s. 902

— Stan g en zieh en , Z ieh k ra ft,
E rm ittlu n g  s. *374

— V erd re h sch lag festig k e it,
A n laß tem p eratu r, Einfluß 
s. *355

— W ech se lfestig k e its-Sch au b ild ,
T em p era tu r, h ohe s. 76

— W erk stü ck , m agn etisch  b e a n 
sp ru ch tes (P) 524 

C h rom -Stah lg u ß , D au erstan d 
fe s tig k e it s. 587

— F e stig k e itse ig en sch a ften  s. 128
— schw eißriß em p fin d licher,

B ronze , w arm feste , A uflage 
(P) 686

C h rom stein , L ich tb o g en o fen , 
V erw endu ng s. 463 

C hrom überzug, e le k tro ly tisch e r : 
M. W ern er s. 813 

C h rom -V an ad in -S tah l,
D au erb ru ch , U rsach e s. 288

— F e stig k e itse ig en sch a ften ,
D iffusion sglü hen, Einfluß 
s. 337

-------T em p eratu r, tie fe , s. 66

C h ro m -V an ad in -S tah l (fern er)
— (F estig k eitse ig en sch aften )

V ergü ten  aus der W alz
h itze, Einfluß s. 302

— F lü ssig k eitsg rad  s. 442 
—• H ärte , Z u gfestig keit,

Z usam m enhang s. *538
— H in terach sräd er, L a s tk r a ft

w agen, V erw endung s. 252
— K erb sch lag zäh ig k eit, A n laß

stoßglüh en , Einfluß s. *826
— N o rm alg lü h tem p eratu r,

B e a rb e itb a rk e it u. V erg ü 
tung, Einfluß s. 249

— O berfläch en h ärten ,
In d u k tionsstrom , Eignung 
s. *954

— S ch rau b e n fe d er, B e la s tb a r
k e it, T em p era tu rab h än g ig 
k e it  s. 35

— W arm arbeitsw erkzeu g ,
V erw endu ng s. 191 

C h rom -V an ad in -Stah lgu ß ,
D au erstan d festig k eit s. *587

— F estig k e itse ig en sch aften
s. 129, *131, 133

— S ch w eiß b a rk e it s. *152
— W arm sp röd igk eit s. *151 
C h rom -V anad in -V erg ü tu n gs

stah l, H ärten  aus der W alz
h itze, W alzend- u. H ä rte 
te m p era tu r s. 315

— Stan g en zieh en , Z ieh k ra ft,
E rm ittlu n g  s. *374 

C h rom -V an ad in -W olfram - 
S ch n e lla rb e itssta h l, 
V erd reh sch lag v ersu ch  s. 358 

C h rom -V an ad in -W olfram -S tah l, 
D au erbru ch , U rsach e s. 288

— S ch rau b e n fe d er, B e la s tb a r
k e it, T em p era tu rab h än g ig 
k e it  s. 35

— Stan d zeit, D iffusionsglühen,
Einfluß s. 338

— W arm arbeitsw erkzeu g ,
V erw endung s. 191 

Chrom- V ergü tu n gsstahl,
H ärten  aus der W alzhitze. 
W alzend- u. H ärtetem p era
tu r  s. 315

— L astk ra ftw a g en te il, V erw en 
dung s. 256, 277, *278

— N o rm alg lü h tem p eratu r,
B e a rb e itb a rk e it u. V erg ü 
tung, Einfluß s. 249

— O berflächen h ärten , In d u k 
tion sstrom . E ignu ng s. *964 

C hrom -W arm arbeitsstah l, 
M olybdän, V anadin  u. 
W olfram , E in flu ß : R . Ho- 
hage, W. V ö lk er u. R . v. 
T in ti (A) 924

C h ro m -W o lfram -Stah l,
D au erbru ch , U rsach e s. 288 

C lassen , A lexan d er s. 52 
C leveland W orks, Fläm m en, 

B ram m e s. 692 
Coid M etal P ro cess Co.,

S teck el-W alzw erk  s. 221 
C o llin -S aarg ru b en -V e rfah ren , 

K ok sofen gas, A m m oniak- 
S ch w efel-W äsch e s. 754 

C olorado, R o h e isen - u. S ta h l
erzeugung. L e istu n g sfäh ig 
k e it 1938 s. 48 

Colorado Fu el & Iron  Corp.,
K o k ere i, L e istu n g sfäh ig k eit 
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h eisen - u. Stahlerzeu gu n g
1938 s. 49 

Colum bia S te e l Co., K o k ere i, 
L e istu n g sfäh ig k eit b ei 
K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h e isen - u. S tahlerzeu g u n g
1938 s. 49 

Com panhia B ra s ile ira  M ineracao  
e M eta lú rg ica , Erzeugung 
s. 487

Com panhia B ra s ile ira  de Usinas 
M eta lú rg ica , Erzeugung 
S. 487, 488 

C om panhia C arbu reto  de Calcio 
s 487

Com panhia F e rro  B ra s ile iro  S.A ., 
Erzeugung s. 487 

Com panhia G an d arela  s. 487 
C om panhia In d u stria l de F e rro  

S. A. S. 487 
C om panhia M eta lú rg ica  B a ra b a rá  

s 488
Com panhia N acional de F erro  

L ig as s. 483 
Com panhia N acional de F erro  

P u ro  s. 488 
C om pan hiaN iquel do B r a s i ls .  487 
Com panhia S id erú rg ica  s. 488 
Com panhia S id erú rg ica  B elgo- 

M ineira , Erzeugung s. 487 
C om panhia S id e rú rg ica  N acional 

s. 488
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Com panhia S id e rú rg ica  Säo P aulo  
e M inas s. 487 

C on tin en ta l S te e l Co.,
G ew inn 1941 u. 1942 s. 605

— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 49 
Copperw eld S te e l Co., E le k tro -

stah lerzeu g u n g, L e istu n g s
fä h ig k e it, jä h r lic h e  s. 75 

C ottin  s. u. W alrand, Ch. u.— 
C raw ford s. u. S t ile s—
C ru cib le  S te e l Co. o f A m erica , 

E lek tro stah lerzeu g u n g , 
L e istu n g sfä h ig k e it, jä h r 
lich e  s. 75

— G ew inn 1941 u. 1942 s. 605
— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 49 
C u m b erlan d -V erfah ren ,

G asm esser, n asser, K o rro 
sion , E in flu ß s. 505 

C zernin , W. s. u. H ü ttem an n , E. 
u. —

C zim atis, Ludw ig, N ach ru f *40

D
D ach , K u p fers ta h l, V erw endu ng 

s. 483 
D aelen , R . M. s. 53 
D äm pfung, S ta h l, V erd reh u n g s

b ean sp ru ch u n g , Einfluß, 
V erg le ich  m it T em p erg u ß 
s. *420

D äm p fu n g sfäh ig k eit, T em p er
g u ß : J .  G eig er (A) *419 

D än em ark , W irtsch a ft : H. L u fft
(B ) 187

D am pf s. a. u. H och d ru ck—
— H albgasfeu eru n g , Z usatz

s. 662
D am p fan trieb , W irtsch a ftlich 

k e it, S trom erzeu gu ng , 
E ise n h ü tte n w e rk :
M. S te ffe s  (O) *573 

D am p fd ru ck , T u rb in en b au , E n t
w ick lu n g  se it 1900 bei 
B ro w n , B o v e r i & Cie. 
s. *600

D am p fh ärten , H o ch o fen sch lack e  
s. 225

— L e ich ts te in , S ch la ck e n sa n d :
F . K e il u. F . G ille  (A) *735 

D am p fham m er, W irtsch a ftlich 
k e it , E le k tro -L u fth a m m e r, 
V e rg le ich : F . K n o rr  (0>  
*433, *456 

D am p fkessel s. a. u. H o ch d ru ck 
kessel

— (Zs) 79, 262, 345, 424, 625, 791, 945
— E le k tro sch m elz sch w eiß -

m asch in e  (P) *798
— E n tw ick lu n g  s. 600

. D am p fkesselbau , E llira -V e r- 
fa h re n , A nw end ung:
H. T an n h eim  (A) s. 866

— G assch m elzsch w eißen ,
d op p elseitig es: H. H en n e
fe ld  (A) s. 904 

D am p fk esselb au sto ff (Zs) 81 
D am p fk ra ftm asch in e  s. a. u. 

D am p fm asch in e ; D am p f
tu rb in e

— N a ch k rieg sz e it: A. M ey er (A)
*599

D am p fk ra ftw erk , E isen b ed arf, 
G a sk ra fta n la g e , V erg le ich  
s. 613

— G esam tp lan u n g : L . M usil
(B ) 103

D am p fleitu ng , e rd v erleg te ,
S ch la ck e n w o lle -Iso lie ru n g  
s. *364

D am p fm aschine,- E n tw ick lu n g  
s. 600

D am p fm en ge, G en era to rg a s
erzeugung, re ch n erisch e  
E rm ittlu n g : S e itz  s. 606 

D am p fsieb k örp er, M an gan - 
V an ad in -S tah lg u ß , V e r
w end ung s. *132 

D am p fstrah l, Erzeugung,
S ch la ck e n w o lle h e rste llu n g  

(P) *38
D am p ftu rb ine (Zs) 161, 262, 424,

544, 625, 945
— E n tw ick lu n g  s. *600, 609
— G a stu rb in e , V e rg le ich :

O. M artin  (A) 16
— W irtsch a ftlich k e it , G as

m asch in e , V erg le ich  s. 573, 
*574

D am p ftu rb in e n sch au fe l,
M o lybd än stahl. V erw en 
dung s. 506 

D am p fv erb rau ch , D am p f
tu rb in e n a n trie b  s. *575

— Sau ersto ff-D ru ck v e rg asu n g
s. 939

D am p fw irtsch aft (Zs) 262, 945
— 10 F ra g e n  (A) 570

D au erbean sp ru ch u n g s. U.
W ech selbean sp ru ch u n g 

D au erb ieg ev ersu ch  s. u. B ie g e 
w ech selv ersu ch  

D au erb ieg ezah l, K reu zsch lag seil 
s. 717

D au erb ru ch , H artstah l, U rsach e 
u K e n n z e ich e n : M . M uz- 

| ZOli (A) *288
— T em p era tu r, h o he s. 601 
D a u erfestig k e it s. u. W ech sel

fe s tig k e it
D au erm ag n et, H erste llu n g  

(P) 290
— K o e rz itiv k ra ft , V erbesseru n g

m it du rch  A bkü h lu ng  im 
M ag n etfeld  e rz ie lte r  V o r
zu g srich tu n g  (P) 798

— L e its tü ck  (P) 905
— M etallp u lv er, H erste llu n g :

W. H otop (A) 814 
D au erm ag netleg ieru n g , 

E n tw ick lu n g  s. 814 
D au erm ag n etstah l, ch ro m h a lti

ger, E ig en sch a ften , L e g ie 
ru ngszusätze, E in flu ß :
H. K ra in e r  u. F . R aid l (A) 
76

D a u ersch la g festig k e it s. u.
S ch la g w ech se lfe s tig k e it 

D au ersch lag m asch in e , B ie g e 
w ech selv ersu ch , g le ich 
ze itig e  P rü fu n g  m eh rerer

i, P ro b e stä b e  (P) *143 
D au erstan d bean sp ru chu ng ,

B e lastu n g , D eh n g esch w in - 
d ig keit, B ez ieh u n g :
F . Sau erw ald  (A) 76 

D au ersta n d fe stig k e it, B a u te il, 
E rm ittlu n g  im B ie g ew ech 
se lv ersu ch  (P) 542

— B o r-N ic k e l-S ta h l (P) 227
— E rm ittlu n g  s. u. D au erstan d 

v ersu ch
— M o ly b d än -S tah lg u ß  s. 130, *131
— S ch w eiß n ah t, C h rom -V an a-

d in -S tah lg u ß  s. 152
— S tah l, ch em isch e  Z usam m en 

setzung, Einfluß s. *585 
------- G efüge, Einfluß in A bh än 

g ig k e it von d er W ärm eb e
hand lung u. L e g ieru n g :
H. B e n n e k  u. G. B an d ei 
(O) *653, *673, *695

------- le g ie r te r  (P) 605
------- S ch w efe lw asse rsto ff

b estä n d ig k e it (P) 906
------- W ärm ebehan d lu ng , Einfluß

s. *585
— S tah lg u ß , m o ly b d än fre ier,

le g ie r te r  s. *126, 128, *129, 
*130, 133

------- u n le g ie rte r  s. *1-25, 127, *131,
132

D au erstan d p rü fe in rich tu n g ,
P ro b estä b e , m e h re re : C. A. 
D u ckw itz  (A) s. *568 

D au erstan d v ersu ch  s. a. u. L an g 
zeit—

— s. 569
— D u ralu m in  u. D u ran aliu m :

E . v. R a ja k o v ics  u. H. O. 
M aier (A) 602

— S ch w e iß n a h t; E . S ie b e i u. K .
W ellin g er (A) s. 602 

-------  s. a. 152
— Sp an n u n g, n ach lassen d e s. 586 
D ech em a s. u. D eu tsch e G esell

sch a ft fü r  ch em isch es A p
p aratew esen

D eck e l, E le k tro o fe n  (P) *245
— L ich tb o g en o fe n , E in h e its 

ste in , V erw endu ng, Einfluß 
m e ta llisch e r  K ü h lrin g e :
H. M ü ller (O ). *217

— — Z u stellu n g  s. 463 
D ehez, J . ,  W in k elstah l, K a li

b rie re n  s. *540
D eh n g eschw in d ig keit, D au er

stand beansp ru ch u n g, 
B e lastu n g , B ezieh u n g :
F . S au erw ald  (A) 76

— Z in k b le ch , gew alztes :
H. U n ck el (A) s. 603 

D eh ng ren ze, B an d stah l, h o ch 
fe s te r , K altw alzen , Einfluß 
s *857

------- ka ltg ew alz ter, A n laß tem 
p era tu r, E influß s. *338

— — p a te n tie r te r  u. ka ltg ew alz 
te r , A n laß tem p era tu r, E in 
fluß s. *339

— C h rom -M an gan -E in satzstah l,
v e rg ü te te r  s. *63

— Längsspannun g, V erh ältn is ,
B la n k sta h lz ieh en , Q u er
sch n ittsab n ah m e, Einfluß 
s. *376

D ehnu ng s. a. u. B ru c h —; 
G leich m aß—

— B an d stah l, E rm ittlu n g  (P) *102
— F e in b lech , E rm ittlu n g  (P) *102
— S ta h l, a lte ru n g sb estän d ig er,

T em p era tu r, tie fe  s. *44
------- D au erstan d v ersu ch , Einfluß

s. 587
------- F lü ssig k eitsg rad , Einfluß

s. 440, 441
— S ta h lro h r, dünnw andiges, E r 

m ittlu n g  (P) *102
— Z u gv ersu ch , Q u ersch n itts

abn ahm e, B ezieh u n g  s. *139 
D eh nu ngsfuge, S iem en s-M artin - 

O feng ew ölbe s. 940 
D eh nu ngsm esser, o p tisch er,

Zug -D ru ck -W ech selp rü f
m asch in e  s. *569 

D eh n u ng sm eß v erfah ren ,
W ech selversu ch , T em p era
tu r, hohe, A u sw ertun g s. 76 

D eh n u n g s-Z eit-K u rv e , S tah l,
A u fnah m e, W ech selversu ch  
bei h o h er T em p era tu r s. 570 

D eh n v erh a lten , S ta h l, T em p era 
tu r, h o h e : M. H em pel u. 
H. K ru g  (A) s. 601 

D eh n w ert, Lackfilm , S tah lb lech , 
Bestim m u n g  (P) *159 

D elaw are , R o h e isen - u. S ta h l
erzeugung, L e istu n g sfäh ig 
k e it 1938 s. 48 

d’E lh u y ar s. u. E lh u y ar 
D elius, C h ristian  T rau g o tt 

S. 405
D em ag, B an d stah lw alzw erk , 

k o n tin u ier lich es  s. 224 
D esoxyd ation , B au stah l, le g ie r- 

tel\ A lum inium , Einfluß 
au f D u rch h ärtu n g  u. 
D u rch v erg ü tu n g :
H. K ra in e r  (A) 739

— C h rom -M an gan -V an ad in -
S ta h l, A lum inium , B le c h 
eig e n sch afte n , Einfluß s. 824

— S iem en s-M a rtin -S ta h l s. 902
— S ta h l, A lum inium , D auer

s ta n d festig k e it, E influß 
s. 655, *656

------- A lum iniu m , Einfluß au f die
K erb sch la g z ä h ig k e it bei 
t ie fe r  T e m p era tu r s. 45, 71 

-------A lum iniu m  sow ie A lum i
n iu m  u. Siliz iu m  g em ein 
sam , G le ich g ew ich te : W.
G e lle r  u. K . D ick e l (A) 665

-------O xyd aussch eid u ng, Einfluß
S. 874, 877, *878 

D esoxy d atio n sm itte l,
H erste llu n g , N ied er
sch ach to fe n , e le k tr isch e r  
s. 154

— S ta h l, n ich tm eta llisch e  E in 
schlü sse, Einfluß s. *748 

D eu tero n en strah len , Erzeugung, 
k ü n stlich e  s. 329 

D eu tsche E d elstah lw erk e , A .-G ., 
K re fe ld , Q u alitä tsste lle , 
M itte ilu n g en : H. T rep p -
schu h  (O) *189 %

— S tah lw erk sb e tr ie b , M it
te ilu n g : E . M au rer u. R. 
S ch u ste k  (O) *725, *747

— V ersu ch san sta lt, M it
te ilu n g en : R S c h e re r  u. H. 
K ie ss le r  (O) *353

-------ds : H. V oss (O) *767
D eu tsch e G ese llsch a ft fü r  C he

m isch es A pparatew esen , 
F o rsch u n g s- u. B e ra tu n g s
s te lle  fü r  p h y sik a lisch -ch e
m isch e B e tr ie b s k o n tro lle  u. 
L ab o rtech n ik , A rb e its 
tag u n g v. 23. u. 24. O kt. 1942 
(V) 118

D eu tsch e G old- u. S ilb ersch e id e
a n sta lt vorm . R o eß ler, 
F r a n k fu r t  a. M ., M it
te ilu n g : M. .P a sc h k e  u. H. 
K oh l (O) *476 

D eu tsch e R e ich sb ah n  (G) 507 
D eu tsche V ersu ch san sta lt fü r 

L u ftfa h r t  e. V*j B ie g e -
• W ech selp rü fm aschin e s. 339

— R ü h r- u. W ecn seltau ch -
v e rsu ch  s. 339 

D eu tsch er V erban d  fü r  die 
M ateria lp rü fu n g en  der 
T ech n ik , K e rb sch la g v er- 
such, T em p era tu r, tie fe , 
P ro b esta b fo rm  s. 42 

D eu tsch lan d , B an d stah lw alz
w e rk , B a u a rte n  s. 953, *954

— D rah tw alzw erk , B a u a rte n
S. 953, *954, *957

— E ise n e rz la g erstä tten , E n t
stehu ng. H rsg. v. B . B r o k 
kam p (B) 756

D eutsch lan d  (fern er)
— E isen p reise , V erg le ich  m it

Englan d u. V ere in ig te  S ta a 
ten  s. 283, 285

— G eolog ie : E. H ennig (B) 247
— p o litisch e  G lied eru ng , K a r 

ten . H rsg. v. R . Sch w arz
(B ) 928

— Sch w ed en , W irtsch a ftsb ez ie 
hung (W) 667 

D ich tu ng sm ittel, S c h la ck e n 
w olle, V erw endu ng s. 365 

D ick , R u d olf s. 52 
D ick b lech  s. u. G ro bb lech  
D icke , B an d stah l, Z unahm e 

beim  W alzen s. *734
— F e in b le ch , S ch w eiß b a rk e it,

Einfluß s. 557
-------Sch w eiß riss ig k e it, E influß

s. 786
D ick en ab n ah m e, B an d stah l, 

h o ch fe ster , K altw alzen , 
Einfluß s. *855, *858, *880

— G robb lech w alzw erk , E r m itt
lung s. *411 

D ick en g en au ig k e it, B an d stah l, 
P rü fu n g  s. 224 

D ickenm essu n g, W alzband 
(P) 815 

D id ier s. a. u. B u b iag —
— Lichtbogenofendeckel s. 220
— S te in k o h len sch w elu n g  s. 773 
D ie trich , K ., K obaltbestim m u n g,

p h o to m etrisch e  s. 621 
D iffusion (Zs) 82, 429, 549, 796
— Chrom , E ise n - u. S tah l, O b er

flächenbehan d lu ng  (P) 227
— Korrosionsschutzüberzug,

H erste llu n g  s. 518
— P re ß ta u ch v e rfa h re n , S ta h l

m it K u p fer u. K u p fe r le g ie 
ru n g en  s. 388

— S iliz iu m , E isen  u. S tah l,
Oberflächenbehandlung 
(P) 227

D iffusion sgesetze, A u fkohlen , 
S ta h l, A nw end ung: A. S la t-  
te n sch ek  (A) *703 

D iffusion sglü hen, langzeitiges, 
bei h oh er T em p eratu r, 
S tah l, G ü testeigeru n g , E in 
flu ß : W. K ü n tsch e r (A) 337

— S tah l. G ü testeigeru n g , Einfluß
s. 301

------- Z äh ig k eit, T em p era tu r,
tie fe , Einfluß s. 69, 73

D iffu sion skon stan te , K oh len sto ff 
in E isen , B estim m u n g  s. 243 

D iffusionsüberzug s. a. u. 
In k ro m iere n

— Chrom , C h rom träger, flüssige,
fe s te  u. g asfö rm ig e :
K . B e n n e k  s. 813 

D iffu sio n sv erfah ren , S a u ers to ff
bestim m ung, S ta h l s. 924 

D ila to m e terk u rv e , H ärten  aus 
der W alzhitze s. *320 

D in nen d ah l, F ran z  s. 525 
D irek te  Stah lerzeu g u n g s. u.

S tah lerzeu g u n g : d irek te  
D olom itstein , E ig en sch aften , 

M agn esitstein , V erg le ich  
s. 966

— L ich tb o g en o fen , V erw endu ng
s. 463

— sta b ilis ie r te r  s. 966 
D om narfvet, E isensch w am m 

erzeugung, W ib erg -V er- 
fa h re n  s. 700

D onaw itz, Hochofenschlacke,
H ü tte n ste in - u. H artb ran d 
ste in h erste llu n g  :
F. Sch w arz (A) 225 

D onn er-H anna Coke Corp.,
K o k ere ie n , L e istu n g sfäh ig 
k e it  b e i K rieg sau sb ru ch
s. 50

D oppelausguß, G ieß en :
A. M und (O) *509 

D op p el-D u oband stahlw alzw erk
P *961

D oppelgespann platte s. *510 
D op p elg ieß v erfah ren  s. u.

G ieß en : D oppelausguß 
D op p elhärten , G esch ich te :

E. M au rer (O) 200 
D o p p elroh rw in d erh itzer, H och

ofen  (P) *623 
D o p p el-T -S tah l, W alzen, S tro m 

v e rb ra u ch  u. L e istu n g  
s. *297

D orn s. a. u. A u fw eite— ; 
P ilg e r— ; Z ieh—

— k o n tin u ier lich es  G ießen ,
H oh lb lock , m e ta llisch e r  
(P) *705

— M eta llro h rp resse , W arm 
arb e itssta h l, V erw endu ng 
s. 197

2*



20 D or—
Sach v erzeich n is

D orn (fern er)
— R ohrw alzw erk , E in - u. Aus 

bau en , K ü h le n  u. E in fe tte n  
(P) *142 

D orn stan ge, W id erlager,
S c h rä g - u. G lättw alzw erk  
s. *590

D ortm und, W ä rm ew irtsch a ft
lich e  T agu n g v. 21. A pril 
1943 (V oranzeige) 292 

D ortm u n d -H oerd er-H ü tten- 
v e re in , E rw ach sen e, An 
le rn e n  s. 583 

D rah t s. u. S ta h l— 
D rah terzeu g nisse , A b satz- u. E r 

zeu gun gslenku n g (W) 39 
D rah tse il (Zs) 81, 164, 266, 349, 428, 

548, 628, 795, 948
— B e tr ie b s v e rh a lte n  (A) *664
— — : J .  P . D olan  u. W. G. Ja c k

son (A) 665
— d ra lla rm es s. 718
— E nglan d , F o rsch u n g serg e b - 
'  n isse  (A) 466

— Fo rsch u n g , S tan d  u. Z ie le :
H. H erb st (O) *712

— K orrosion ssch u tzü berzu g ,
org an isch er s. 521

— S ta h ld ra h t, v e rz in k te r,
W itteru n g sb estä n d ig k e it:
G . S c h ik o rr  s. 813 

D rah tv erarb  e itu n gsm asch in e,
g le ich zeitig e  V era rb e itu n g  
von zw ei D räh ten , K lem m 
b a c k e  (P) *38 

D rah tw alzw erk  (P) *832
— B a u a rte n  s. *298, *953
— h alb  k o n tin u ierlich es

s. *954, *956
— k o n tin u ier lich es  (P) *522 
  s. a. *954, *957
— — P lan u n g  s. *335 
D rah tzieh en , G egenzug, E in flu ß :

W. L u eg  u. A. Pom p
(O) *229 _ ,

— Z iehgut, E rh itzu n g : E . S ieb e i
u. R . K o b itzsch  (O) *110 

D rah tz ieh er, B e ru fsau sb ild u n g  
s. 670

D r a h t z i e h e r e i ,  A rb eitse in satz ,
w ir tsc h a ftlic h e r : E . Ja e n i-  
ch e n  (O) 669 

D r a h t z i e h m a s c h i n e ,  D ra h t
abfü h ru n g, zen tra le , 
T ro c k e n - u. N aßziehen 
(P) *389

D ra llb ü ch se , W alzw erk  s. *690 
D raw n S te e l Co., M ansfleld, 

E in sto ß -A n sp itzv o rrich - 
tu ng , Z ieh b a n k  s. *500 

D reh b an k  s. u. B lo c k —
D reh en , F e in sch n itt , S ta h l, Z e r

sp an b ark e itsk u rzp rü fu n g  :
H . L ü p fe rt (A) 925 .

____ W erkzeu g, S ch n e id h a ltig 
ke itsk u rzp rü fu n g  :
H. L ü p fe rt (A) 925 

D r e h h e r d o f e n  (P) *448 
D r e h m e i ß e l ,  h in - u. h erg eh en 

der u. schw ing end er, 
B lo c k d re h b a n k  s. *178 

D r e h r o h r o f e n ,  C hrom erz, arm es, 
R ö sten  s. 965

— m it m eh reren  au f sein e L än ge
v e rte ilte n  B re n n e rn  (P) 422 

D r e h r o h r o f e n g e w ö l b e  (P) *774 
D r e h r o h r o f e n s i n t e r ,  B an d sin te r, 

V erg le ich  s. *394 
D r e h r o s t - G a s e r z e u g e r ,  G asre in i

gung, e le k tr isch e  s. 808, *809
— S ch w eisch a ch t s. 837, *838 
D reh schw ing u n gsbean sp ru chu ng

s. u .  V erd reh u n g sw ech sel 
bean sp ru ch u n g 

D r e h s t u f e n p r o b e ,  S ta h l, R e in 
h eitsg rad , B estim m u n g 
s. 725, *726 

D r e h w e c h s e l f e s t i g k e i t  s. u . V er- 
d reh u n g sw ech se ifestig k eit 

D r e h z a h l ,  E le k tro m o to r,
E rhöh u ng, M eta lle rsp arn is, 
E in flu ß s. 91

— H o ch o fen g as-G eb läse
m asch in e, R egelu n g  s. *106 

D reh zah lv erlau f, W alzen s. *300 
D reistotf-LagerbC hale (A) 665 
D reisto ffsy stem , K a lk -K ie se l-  

säu re-P h o sp h o rsäu re , 
T h o m a ssch la ck e n 
erzeugung, B e d eu tu n g :
G. T rö m el (O) *21; (E rö rte 
ru ng) *53 

D reiw alzw erk s. u. T rio w alz
w erk

D reizon en ofen , H albzeu g
erw ärm u ng, D rah tw alz
w e rk  s. *958 

D ru ck  s. a. u. D am pf— ; Gas— ; 
L ag er— ; L u ft— ; R ad — ;
S c h n itt— ; W ind— ,,

—Eis Jg . 1943
D ru ck  (fern er)
— atm o sp h ärisch er, re g e lb are r, 

M eta ll, G ieß en  (P) *850
— h o h er, Sch w eiß en , e le k tr i

sches, Einfluß s. 57
— W arm w asseran lage, K o rro 

sion, Einfluß s. 505
D ru ck b e h ä lte r, d ickw and iger, 

m eh rsch ich tig e r, m it zuge- 
k ü m p elten  En d en, H erste l
lung (P) *406

— G asd ru ck , h oh er, H erste llu n g  
(P) 906

D ru ck e x tra k tio n , S te in k o h le  
s. 755

D ru ck festig k e it, Sch lack e n san d  
le ich ts te in  s. *736

— S in te r  s. 396 
D ru ck g aserzeu g er s. *936 
D ru ck h y d rieru n g  s. u. Hoch- 
D ru ck lag e r, K u n sth arzp reß h o lz-

W alzen lager, G estaltu ng  
s. *215

D ru ck lu ft s. u. P re ß lu ft 
D ruckm essun g (Zs) 430 
D ru ck -P o tta sch e v erfa h ren ,

K o k so fen g as, E n tsch w efe  
lu n g  s. 754 

D ru ck red u k tio n , E ise n e rz :
E . Ed w in  (A) 180 

D ru ck reg e lu n g , selbsttä tig e, 
G aserzeu g er s. 75 

D ru ck ro h rle itu n g  s. a. u. H och—
— S ch w eiß n a h t: A. S c o tt (A) 

s. 904
D ru cksch w elu ng , S te in k o h le  

S. 774
D ru ckv erg asu n g s. u. S a u e r

stoff—
D ru ck v erlu st, H ochofen gas

leitu n g , R a u h ig k e its
zun ah m e w ährend  d er B e  
trxeoszeit, E in flu ß : M. S t e i 
fe s  (A) *922 

Z y k lo n -S p rü h w äsch er s. 368 
D ru ck v erte ilu n g , H olzw alzen

la g e r  s. *514
— W alzsp alt: F . H olm berg 

(A) 503
D ru ck w asser s. u. P reß w asser 
D rü ck en  (Zs) 79, 264, 347, 626 
D ru fa-R eg e lu n g , W ärm e

a u sg le ich o fen  s. 490 
D ün nsch liff, S in te r  s. *395
— T h o m assch lack e  s. *27, *53 
D üse s. a. u. Z ieh —
— S ch n e id b ren n er, K u p fe r

ersp arn is beim  F lam m en  
s. 91

D üsen öffnu ngsw inkel s. u. Z ieh 
d ü se: O effn ungsw in kel 

D un kel, T h ., Z itro n en säu relö s
lich k e it , T h o m assch lack e , 
S iliz ieru n g sfa k to r, E influß 
s. *26 

D u o-R oh rw alzw erk ,
au to m atisch es s. *589 

D uow alzgerüst, L ag eru n g , T rio  
w alzgerü st, V erg le ich  
s. *333

D uow alzw erk, D reh zah l- u. L e i
stu n g sv e rlau f s. *300

— H olzlager, V erw en du ng s. 515 
D u p lex v erfah ren  (Zs) 545
— b asisch es, M eta llu rg ie  u.

W irtsch a ftlich k e it,
P h osp h or, E in flu ß :
H. B u ch h o ltz  u. K . D ebuch 
(O) *777

D u ralu m in , D au erstan d v ersu ch :
E . v. R a ja k o v ics  u. H. O. 
M aier (A) s. 602 

D uran alium , D au erstan d v ersu ch :
E. v. R a ja k o v ic s  u. H. O. 
M aier (A) s. 602 

D u rch biegu ng, W alze, B a n d 
w alzen  s. *733 

D u rch flu ß qu ersch n itt, fre ie r . 
H ochofen , F e in e rz 
v e rh ü ttu n g  s. 9 

D urchgasu ng s. u. G asström ung 
D u rch g u ß v erfah ren , V erbu n d 

gu ß h erste llu n g  s. 387 
D u rch h ärten , B au stah l, le g ie r

te r , A lu m in iu m d esoxy d a
tion , E in flu ß : H. K ra in e r  
(A) 739 

D u rch härtu n gsverm ög en ,
B a u sta h l: W. E ilen d er,
R . M ayen born  u. H. Voss 
(A) 665

D u rch lässig k eit s. u. G as— 
D u rch lau fo fen  (P) *245
— F ö rd erb an d an trieb  (P) *926 
D u rch m esser, S tah ld rah t, V e r

m ind eru ng , G egenzug- 
Z ieh en , Einfluß s. *231, *233

— W alzenzapfen , B e a n sp ru 
chung, E in flu ß s. 333, *334

D u rch satz , H albgasfeu eru n g , 
W ind m engen ein stellu ng, 
E in flu ß s. *661 

D u rch satzzeit, M öllerg ew icht, 
E influß s. *766 

D u rch v erg ü ten , B au stah l, le g ie r
te r , A lu m in iu m d esoxy d a
tion , E in flu ß : H. K ra in e r  
(A) 739

D u rchvergü tu n gsv erm ögen,
B a u sta h l: W. E ilen d er,
R . M ayenborn  u. H. V oss 
(A) 665 

D u rch zieh ofen  (P) *245 
D u rferr it-C  5, A u fkoh lu n gs

v ersu ch  s. 704 
D ü rrer, R o b ert, G ründung ein es 

L e h rstu h ls  fü r  M eta llu rg ie  
an  d er T ech n isch e n  H och
sch u le  Z ü rich  835 

DVM  s. u. D eu tsch er V erban d  
fü r  die M ateria lp rü fu n gen  
d er T e ch n ik  

D ynam o s. u. G a s -  
D yn am om asch in e (Zs) 77, 262, 791

E
E d elkoh le , G ew innung s. 722 
E d e lsta h l: F . R ap atz . 3. Aufl.

(B ) 84
— E n glan d , B e d a rf  1942 s. 450 
E d er, A., M olybdänbestim m ung, 

k o lo rim etrisch e , S tah l, 
V erbesseru n g : F . V o llm ert 
u. A . K ö n ig  (A) *790 

E g estorff, G eorg s. 53 
E g g en b erg , A n ton  R u p rech t von 

S. 405
E h re n sb e rg e r, E ., D op p elh ärten  

S. 200
E h ren w erth , s. u. G än gl von — 
E h ru n g en , V ogler, A lb ert, 

E h ren v o rsitzen d er des 
V ere in s  D eu tsch er E ise n 
h ü tten leu te  s. 488 

E igenspann ung s. u. Sp an n u n g: 
in n ere

Eignu ngsprü fun g (Zs) 165 , 270 
E in ban d , F ö rd erse il, H erste llu ng  

s. 466
E in b ran d k erb , Sch w eißn ah t,

W eeh se lfestig k eit, E in flu ß : 
A. T hu m  u. A. E r k e r  (A) 
s. 886

E in b ren n p ro b e, F e in b lech ,
Sch w eiß b ark eitsp rü fu n g , 
s. 553

E in b rin g en , B egriffsb estim m u n g  
s. 530

Ein fassu ng , H olzw alzenlager, 
Einfluß s. *514 

E in fe tte n , D orn , R oh rw alzw erk  
(P) *142

E in flu ß größ en , F re ilu ftv e rsu ch : 
K . D aeves, K .-F . M ew es u. 
E . H. Sch u lz  (A) *827

— K e rb sch lag v ersu ch , T em p e
ra tu r , tie fe  s. *42 

E in flu ß größ en -R echn u n g s. *650 
E in fü h rb a ck en , ovale , W alz

w erk , k a lib r ie r te  s. *691 
E in fü h ru n g sv orrich tu n g , 

S ch räg w alzen -R ich t- 
m asch in e (P) *102 

W alzgut, V erste llv o rrich tu n g  
(P) *121

— W alzstab, W alzw erk (P) *870
— W alzw erk s. *692 
E in h ä rtu n g stie fe  s. u. H ä rte tie fe  
E in h eitserzeu g u n g, W alzw erk

S. 409
E in h eitsh o ch o fen , P rofil s. *598 
E in h e itsste in , L ich tb o g en o fe n 

d eck el, V erw endu ng, E in 
fluß m e ta llisch e r  K ü h l
rin g e : H. M ü ller (O) *217 

E in k r is ta ll, R ö n tg en in terferen z , 
In ten sitä tsm e ssu n g : J .  M. 
R o b ertso n  u. J .  H. V . D aw - 
ton  (A) 541 

E in la ß v e n til, H ochofen gas- 
G eb läsem asch in e  S. *106 

E in satz , flüssiger, S iem en s- 
M artin -O fen , L e istu n g s
steigeru n g , Einfluß s. 902

— K u p olo fen , M eta llb rik e tt, 
V erw endu ng (A) 941

E in sa tzh ärten  s. a. u. A u f
ko h lu n g ; S a lzb ad h ärten ; 
Z yan bad h ärten

— A b d e ck m itte l (P) 422
— C h rom -M an g an -Stah l s. *753
— H in terach sräd er, L a s tk r a ft

w agen s. 252
— S ta h lla g e rsch a le , R ollgang ,

L au fzeit, E influß s. *88
— W o lfram stah l: E . W itten  

(A) 666
E in sa tzm itte l s. u. Z em en tier

m itte l

E in satzstah l s. a. u. Chrom — ; 
Chrom -M angan— ; C hrom - 
M olybdän—

— B lin d h ä rtep rü fu n g : H. V oss 
(O) *767

— D au erbru ch , U rsach e s. 289
— L astk raftw ag en b au , 

B ew äh ru n g  s. *251
— leg ie rte r, aus dem  basisch en  

L ich tb o g en o fen , n ic h t
m eta llisch e  E in schlü sse, 
B e e in flu ß b a rk e it:
E . M au rer u. R . S ch u ste k  
(O) *725, *747

— sp arsto ffarm er (A) *752 
E in sch lü sse s. a. u. N ich t

m eta llisch e— ; N itrid — ; 
O xyd— ; S ch lä ck e n — ; S il i
k a t— ; Sulfid— ; T onerd e—

— A u tom aten stah l, K e rb sc h la g 
zäh ig keit, T em p eratu r, 
tie fe , E influß s. 67

— K orrosion , Einfluß s. 484
— op tisch  a k tiv e  s. *731 
E in sch m elzleistu n g ,

S iem en s-M artin -O fen , 
W ärm ev erbrau ch , Einfluß 
s. 147, *148 

E in schnü ru n g,
C h ro m -M an gan -E in satz- 
stahl, v e rg ü te te r  s. *63 

C h rom -M an gan -Siliz iu m - 
(V an ad in-) V ergü tu n gsstah l, 
A n laß tem p eratu r, E influß 
s. *752

— C h rom -V an ad in -S tah l,
V erg ü ten  aus d er W alz
h itze, Einfluß s. 302

— C h rom -V ergü tu n gsstahl, 
A n laß tem p eratu r, E influß 
b e i versch ied en en  
A b sch reck m itte ln  s. *278

H in terach sräd er, E in satzstah l 
s. 253, 255 

M olybd än -S tah lg u ß  s. 130 
Sch w eiß n ah t C h rom -V an a- 

d in -S tah lg u ß  s. 152 
S tah l, a lteru n g sb estän d ig er, 

T em p era tu r, tie fe  s. *44
 D au erstan d v ersu ch ,

Einfluß s. 587
 •------ D iffusion sglü hen, Einfluß

s. 337, 338
 •----- - F lü ssig k eitsg rad , Einfluß

S. 440, 441
------- le g ie rte r , T em p eratu r,

tie fe , s. 45 , 46, 65 , 67
 —----S tan g en zieh en , Einfluß

s. 474
------- T em p era tu r, h ohe s. *657
— Stah lgu ß , m oly b d än freier,

le g ie r te r  s. 128, *131, 133
-------u n leg ie rte r s. 127, *131, 132
E in sch n ü rv erform u n g ,

Z ugversuch, B ed eu tu n g  
s. 140

E in sp an n sch w eiß versu ch  s. 54
— Seh w eiß rissig k eitsp rü fu n g

s. *785 
E in sp an n v orrich tu ng ,

M eh rstangen zug s. *471 
E in sp aren  s. u. Sp aren  
Ein stan genzu g, M ehrstangen zug, 

L e istu n g sv erg le ich  s. 472 
E in ste llu n g , A rb e ite r  s. *912 
E in stop fen g ieß p fan n e s. *509 
E instoß -A n sp itzv orrich tu n g , 

M eh rstan g en ziehban k  
s. 498, *500 

E isen  s. a. u. E le k tro ly t— ;
S in te r—

— altes, K o rro sio n sb estän d ig k eit
s. 484

— A n alyse, p h otom etrische B e 
stim m ungen, b e trieb sm ä ß i
ge A u sfü h ru n g : K . G a-
b iersch  (A) s. 120

— A u fkoh lung, Z em en tierm itte l, 
gasförm iges, V erw endung 
(P) 943

A u ftrag ssteu eru n g s- *
N um m ern (W) 123

— B au sto ff (Zs) 82, 165, 269, 351,
430, 350, 629, 797, 950

B og en sp ek tru m  von 4555Ä b is 
2227A: F . G össler (B) 187

— E ig en sch aften  (Zs) 80, 163, 265,
348, 427, 547, 628, 794, 947

— E n tk o h lu n g  (P) 390
— E n tsch w e feln  (P) 18
— Flu ß b ild , H ü ttenw erk ,

gem isch tes s. 530, *531
— Fu n k en sp ek tru m  von 4555Ä

b is  2227A: F. G össler (B ) 187
— G ieß p fan n e (P) *622
— In g en ieu rbau  (Zs) 82, 165, 269,

351, 629, 950
— K oh len oxyd sp altu n g , E in flu ß :

F . K ö rb er, H. w ie m e r u.
W. A. F isch e r  (A) 923
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E isen  (fern er)
— K o rro sio n , E rk e n n tn isse  1939

b is  1942: F . E ise n ste ck e n  u. 
H. R o te rs  (A) 481, 504, 518 

------- V erh in d eru n g  (P) 832
— K o rro sio n ssch u tz  (P) 246 
 E rk e n n tn isse  1939 b is  1942:

F . F .isen stecken  u.
H. R o ters  (A) 481, 504, 518

— L ag erb u ch fü h ru n g  (W) 551
— M eld ^oflich t fW^ 551
— m eta llisch es, S ch la ck e ,

B e stim m u n g : E . S ten g el 
(A) 368

— O b erfläche. C h rom - u.
S iliz iu m an re ich eru n g  
d u rch  D iffusion  (P) 227

— P h o sp h atieren  (P) 291
— re in es , H erste llu n g  (P) 422 
 K o rn g rö ß e , R egelu n g

(P) 18
— S ch iffb au  (Zs) 797, 950
— Schu tzfiberzu g , H erste llu ng

(P) 775
— V erw en d u n g sv erb o t (W) 227
— W ärm ebehan d lu n g  (Zs) 79, 163,

265, 348, 427, 547. 627. 794, 947 
E isen  schaffen d e In d u strie , 

O b ersch lesien , R o h sto ff
v erso rg u n g : F . H ilgen stock  
(A) 835

E isen - u. S tah l-G .m .b .H ., 
U k ra in e , G ründung 
(W) 668 

E isen -A lu m in iu m -C h rom
s. u. A lu m in iu m -C h rom 
s ta h l

E ise n -A lu m in iu m -K o b alt-
K u p fer-N ick e l, m ag n etisch e  
V o rzu g slag e : W. Je ll in g -
h au s (A) 75 

E isen b ah n h au sto ff (Zs) 628 
E ise n b a h n b rü ck e , vo llw an d ig e:

O. K o m m erell (B ) 571 
E isen b ah n rad , H erste llu ng  

(P) *622
E isen b ah n sch ien e  s. u. S ch ie n e  
E ise n b a h n v erk eh r (Zs) 431 
E isenbah n w agen  s. a. u.

P erso n en w ag en ; S ch ie n e n 
fah rzeu g

— Stirn w an d , K u p fersta h lb lech ,
V erw en d u n g s. 483 

E isenban d  s. u. B an d stah l 
E isen b ed arf, D am p ftu rb in e n 

an lag e, G asm asch in en 
an lag e, V erg le ich  s. 613

— E rz b re ch - u. E rz k la ss ie r
an lag e s. 276 

E isen bestim m u n g ,
k o lo rim etrisch e , K o jis ä u re : 
M . L . M oss u. M. G. M ellon 
s. 342

— p h o to m etrisch e , E ise n e rz  u.
S c h la c k e : H. P in sl (A) s. 120

— S c h la c k e : E . S ten g e l (A) 368 
E ise n b eto n  s. u. S tah lb e to n  
E ise n b ew irtsch aftu n g ,

G ro ß b ritan n ie n , O rgan isa
tio n : K . B ie liń sk i (O) 580

— n eu e : K . M. H ettlag e  (W) 38
— N eu ordnung (W) 571 
E ise n b lech  s. u. S ta h lb le ch  
E isen-C h ro m , H eiz leiter,

V erw en d u n g (P) 774 
E isen-C h rom -M olybd än  s. u.

C h rom -M oly b d än-Stah l 
E isen d rah t s. u. S ta h ld ra h t 
E isen erz  s. a. u. F e in — ;

F r is ch e rz ; G e islin g en ; 
G u tm ad in gen ; K iru n a ; 
M a g n etit ; M esab i-E rz ; M i
n e tte ; R asen — ; V iv ero ; 
W ab an a; W asseralfingen

— (Zs) 160, 624
— arm es, R ö sten  (P) *603
— — V erh ü tte n , W ind, sa u e r

sto ffa n g ere ich erter ,
E in flu ß  s. 757

— B re c h a n la g e : W . T illm an n
(O) *273

— E isen bestim m u n g , p h o to 
m e tr isch e : H. P in sl
(A) s. 120

— England, V ersorgu n g 1942
s. 449

— fe in k ö rn ig e s  s. u. F e in erz
— F ö rd eru n g  s. u. E ise n e rz b erg 

bau
— k ie se lsä u re re ich e s , A u fb e re i

tu ng  (P) 622 
K la ss ie ra n la g e : W. T illm an n  

(O) *273 
L a g e rs tä tte , B u lg a rie n  s. 327
— d eu tsch e, E n tsteh u n g.

H rsg. v. B . B ro ck am p
(B ) 756

— R u m än ien  s. 326 
R ed u k tio n  s. 30

E isen erz  (fern er)
— (R ed u k tion ) D ru ck v erfa h ren :

E . Ed w in  (A) 180
— R ö sten , m agn etisieren d es,

O fen an lag e  (P) *831
— Sau gzu g sin tern , L e istu n g s

ste ig eru n g : H. W itten berg  
u. K . M ey er (O) *817 , *840

— S in te rn  (P) £26
------- b e tr ie b lic h e  M aßn ahm en:

K . K in tz in g er (O) *453
------- ch em isch e  u. p h y sik a lisch e

V o rg än g e : F . H artm ann  
(O) *393

------- Sch w elk o k s, V erw en du ng
s. 306

— Stah lerzeu g u n g, d irek te
(P) *370

— S ta tis tisch e s  s u. d. b e tr .
L än d ern am en

— ste irisch e s , R ö ste n  u. V e r
h ü tten  s. 2

— V e re in ig te  S ta a te n , V e rso r
gung (W) 327

— V erh ü ttu n g , Sch w eiz  (A) 385 
 d s . (W) 927
------- au ß er dem V erh ü tte n  im

K o k sh o ch o fen : R . D ü rrer
(B ) 800

— V o rra t, W elt, E rschöp fu n g
S. 649

E isen erz  (S te ie rm a rk ),
H och o fen sch lack e , 
H ü tte n ste in - u. H artb ran d 
ste in h erste llu n g , V erw en 
dung s. 225 

E isen erzb erg b au , Sch w eiz  s. 386
— S ta tis tisch e s  s. u. den b e tr e f

fend en  L än d ern am en  
E i s e n e r z e u g u n g  (P) 245
— d irek te  s. u. S tah lerzeu g u n g :

d irek te
— S ta tis tisch e s  s. u. d. b e tr .

L än d ern am en  
E isen erzfö rd eru n g  s. u. E ise n e rz 

b ergbau  
E ise n g eh a lt, E isen erz  s. *398
— T h o m assch lack e , P h o sp h o r

g eh alt, S ta h l, E influß 
s . *778

E iseng ew in nu ng s. u. E ise n 
erzeugung 

E ise n g ie ß ere i (Zs) 78, 161, 263, 346, 
424, 545, 626, 792, 945 

« is e n h o lz , W alzen lager, V erw en 
dung s. *210 

E ise n h ü tte  B e rlin -M a rk  B r a n 
denbu rg, A rbeitstag u n g 
v . 26. N ovem ber 1943 
(V oranzeige) 852 

E ise n h ü tte  M itteld eu tsch lan d ,
A rb e itstag u n g  in  M agde
b u rg  v. 13. N ovem ber 1943 
(V) 872 

-------ds. (V oranzeige) 800
— G rü n d u n gsbesch lu ß  s. 467 
E ise n h ü tte  O bersch lesien ,

A rb e itsau ssch u ß  der 
W ärm ein g en ieu re , S itzu n g 

v . 15. S e p tem b er 1943 (V or
anzeige) 668

— A rb e itstag u n g  v. 16. O kt. 1943
(V) 835 

------- ds. (V oran zeige) 724
— F ach au ssch u ß  S tah lw erk ,

S itzu n g  (V oranzeige) vom  
26. M ärz 1943 228

---------d s .  V. 2 . Ju n i  1943 432
------- ds. v. 2. O kt. 1943 708
— F ach au ssch u ß  W alzw erk  u.

W eiterv erarb e itu n g ,
S itzu n g  (V oranzeige) 
v . 23. F e b r . 1943 144

------- d s . v. 14. A p ril 1943 292
------- d s . V . 18. Ju n i 1943 452
— H ochofen au ssch u ß, Sitzu n g

(V oranzeige) 
v. 25. M ärz 1943 228

— M asch in en au ssch u ß, Sitzu ng
(V oranzeige) v. 14. A pril 
1943 292

— W erksto ffau ssch u ß , Sitzu ng
(V oranzeige) v. 20. Ja n .  1943

------- d s . v. 29. A pril 1943 328
E ise n h ü tte  Südost,

A rb e itssitzu n g  v. 5. Ju n i 
1943 (V) 606 

-------v . 30. O kt. 1943 (V) 928
— — (V oranzeige) v. 5 . Ju n i 1943

408
------- d s . v. 4. D ez. 1943 872
— E lek tro o fen -A u ssch u ß ,

S itzu n g (V oranzeige)
V . 25 . Se p t. 1943 688

— F ach au ssch u ß  fü r  D au er
p rü fu ng , S itzu n g  (V oran 
zeige) v. 27. F e b r . 1943 168

— F ach au ssch u ß  fü r  K o rro sio n s
frag en , S itzu n g  (V oran 
zeige) v. 13. F e b r . 1943 124

E isen h ü tte  Sü dost (fern er)
— (F ach au ssch u ß  fü r  K o rro sio n s

frag en ) ds. v. 25. S ep tem b er 
1943 688

— F ach au ssch u ß  fü r  S iem en s-
M artin -O efen , Sitzu n g 
(V oranzeige) v. 13. F e b ru a r 
1943 124

------- ds. v. 13. M ärz 1943 208
--------ds. V. 30. O kt. 1943 776
— F ach au ssch u ß  fü r  zerstöru n g s

fr e ie  W erksto ffp rü fu ng , 
S itzu n g (V oranzeige) v. 27. 
F e b ru a r  1943 144

— V o rtrag sab en d  (V oranzeige)
v. 16. Ja n u a r  1943 20

------- ds. v. 13. F e b ru a r  1943 ' 59
------- ds. v . 27. F e b ru a r  1943 104
------- ds. v . 13. M ärz 1943 188
------- ds. v. 17. A p ril 1943 248
_  _  ds. V. 22. M ai 1943 392
------- ds. V. 24. Ju l i  1943 508
------- ds. v. 25. S e p tem b er 1943 688
------- ds. v. 30. O ktober 1943 776
E ise n h ü tte  Südw est,

A rb e itstag u n g  v. 9. M ai 1943 
(V) 451

------- ds. (V oranzeige) 328
— F a ch au ssch u ß  H ochofen ,

S itzu n g (V oranzeige)
V. 18. M ärz 1943 208

— F a ch au ssch u ß  K o k ere i,
S itzu n g (V oranzeige) 
v. 28. Ja n u a r  1943 59

— F ach au ssch u ß  W alzw erk,
S itzu n g (V oranzeige)
V. 14. A p ril 1943 292 

E isen h ü tten ch em ie ,
B e iträ g e . J u l i  b is D ezem ber 
1942: A. S ta d e ie r  (A) *341 

E ise n h ü tten in d u strie  s. u.
E isen in d u strie  

E ise n h ü tten in stitu t der B e rg 
akad em ie C lau sth al, 
s. u. In s titu t fü r  E ise n 
h ü tte n -, G ieß ere i- u. 
E m aillierw esen  der 
B e rg ak ad em ie  C lau sth al 

E ise n h ü tten in stitu t d er B e rg 
akad em ie F re ib erg , 
M itte ilu n g en : E . M au rer 
(O) 200

-------ds.: E . M au rer u. R . S c h u -
s tek  (O) *725, *747 

E ise n h ü tten in stitu t der
M on tan istisch en  H och
schu le L eo b en , M itteilu n g : 
R . W alzel, R . W ern er u.
A. S ch n e id er (O) *489 

E isen h ü tten k u n d e, m agn etisch e 
Sättigu ng sm essu ng, 
A nw end ung: K . M ath ieu  
(A) 369 

E isen h ü tten m än n isch e
G ed en k tag e, 1943: H. D ick 
m ann (A) 52; (N achtrag) 118 

E ise n h ü tten w e rk , A u sbringen,
S te ig eru n g : K . K ö h ler 467

— g em isch tes Sto ffflu ßb ild : H. W.
B e n sch e id t (O) *529, 558

— H och o fen g asw irtsch aft,
B esch äftig u n g sg rad ,
E in flu ß : M. S te ffe s  (O) *741

— o b ersch lesisch es, E n erg ie -
In g en ieu r, A u fg ab en :
L . K asp ers  (A) 836

— Strom erzeu gu n g , D am p f- u.
G asan trieb , W irtsch a ftlich 
k e it, V e rg le ich : M. S teffe s  
(O) *573

E isen h ü tten w esen , G rundlagen  
(Zs) 77, 160, 261, 344, 423, 543, 
624, 791, 944 

E isen in d u strie , B isc a y a  s. u. 
B isca y a

— B ra s ilie n  s. u. B ra s ilie n
— E n glan d  s. u. En glan d
— E n tw ick lu n g  s. 647
— fe in d lich e , K rieg san stren g u n 

g en : J .  W. R e ic h e rt (A) 836
— Ita lie n  s. u. Ita lie n
— K an ad a s. u. K an ad a
— N eu seeland s. u. N eu seeland
— N orw egen s. u. N orw egen
— S ch w ed en  s. u. Sch w ed en
— Sch w eiz  s. u. Sch w eiz
— S lo w ak ei s. u. S low ak ei
— U n garn  s. u. U n garn
— V ere in ig te  S ta a te n  s. u.

V ere in ig te  S ta a ten
— W irtsch a ftlich es  (Zs) 351, 630 
E isen k arb id , Jo d v e rfa h re n ,

w äßriges, E in flu ß s. 421 
E ise n -K o h le n sto ff s. a. u. S ta h l
— F lü ssig k eitsg rad  s. *443 
E isen -K o h len sto ff-G em en g e,

K o h len oxyd sp altu n g ,
E in flu ß : F . K ö rb er,
H. W iem er u. W. A. F isch e r  
(A) 923

E ise n -K u p fer-N ick e l,
w arm festes, V erw endu ng 
(P) 969

E isen leg ieru n g , E n tsch w efe ln  
(P) 18

— Sch u tzü berzu g , H erste llu ng
(P) 775

— te ch n isch e , S tick s to ff
bestim m un g, N eß ler- 
R ea k tio n , A nw endung:
A. G otta  u. H. S e eh o f 
(A) s. 342 

E ise n m a rk t, B e lg ien
(M on atsberich t) (W) 292 

E ise n -N ick e l, S in terleg ieru n g ,
m ag n etisch e  E ig en sch aften , 
B eein flu ssu ng  (P) 905

— S ta h l, V erbin d u ng , S ilb erlo t,
V erw en d u n g : F . T . van
S y ck e l (A) s. *57 

E ise n n itr id , S tah l, T ren n u n g  v. 
A lu m in iu m n itrid  durch 
W asserstoff s. 847 

E isen o xy d , R ed u k tio n  s. 30
— T h o m assch lack e , A ufbau,

Einfluß s. *23 
E isen oxy d u lbestim m u n g ,

R oheisen , Jo d v erfa h ren , 
w äß riges s. 421 

E isen o xy d u lg eh alt, B e sse m e r
stah l, E influß des K o h le n 
stoff- u. M an gan geh altes
s. *181

E isen o xy d u l-K a lk -P h o sp h o r- 
säu re , M isch u n g slü cke 
s. *24

E isenphosphid , Jo d v e rfa h re n , 
w äßriges, E influß s. 421 

E isen p reis , B e lg ien ,
N eu regelu n g (W) 687

— E n gland , K r ie g  u. F r ie d en :
J .  W. R e ic h e rt  (O) *381

— V e re in ig te  S ta a te n , K rie g  u.
F r ie d e n : J .  W. R e ic h e rt 
(O) *281

Eisen p u lver, g e fr itte te s , K o rro  
sion sgesch w in d igkeit, V o r
erh itzu n g stem p era tu r, E in 
flu ß: G. F . H ü ttig  u. K . 
A rn estad  s. 484

— H erste llu n g , E n glan d  u.
V ere in ig te  S ta a te n :
H. W iem er (A) 30

— K oh len oxyd sp altu n g , Einfluß
s. 923

E isensch w am m , Erzeugung,
D ru ck red u k tio n sv e rf ahre n 
s. 180

------- V ere in ig te  S ta a te n  (A) 259
-------W ib erg -V erfa h ren :

E . A m een (A) *700 
E isensch w am m p u lver,

schw ed isch es, V ere in ig te  
S ta a te n , V erw en d u ng s. 30 

E isen -S iliz iu m , A n fan g s
p erm ea b ilitä t, hohe, 
m eta llu rg isch e  So n d er
behan d lu ng, E in flu ß :
F . P a w lek  (A) 243

— säu reb estän d ig es u. b e a r b e it
b a re s  (P) 542 

E ise n steu e r, Sch w eiz s. 941 
E ise n tech n ik , H allsta ttz e it:

A. R ie th  (A) 848 
E ise n te il, g ebeiztes, N ach

beh an d lu n g  v o r dem 
E m a illie ren  (P) 667 

E isen -V an ad in , p h osp h orfreies, 
H erste llu n g  (P) 158 

E isen v erlu st, H ü ttenw erk , 
gem isch tes s. 562

— R o h eisen g ieß m asch in e  s. 619
— T h om asstahlerzeu g u n g,

P h osp h org eh alt, E influß 
s. *778

E ise n w erk -G ese llsch a ft M axi
m ilian sh ü tte , M ax h ü tte - 
H aidhof, B e tr ie b lic h e s  V o r
schlag sw esen  s. 117 

E isenw erk sto ff, S ch w eiß e n :
K . L . Z eyen  u. W. L o h 
m ann 552 

E ise n w irtsch a ft, E n gland , 1942 
(W) 449

E isern es K reu z . Z underform , 
S ta h lw ü rfe l s. *621 

E k elu n d , S ., B re itu n g sfo rm el,
A nw endung s. 480, *481, 540, 
620

E la stiz itä t, hohe, C h ro m -K u p fer- 
M an g an -Stah l (P) 407 

E lastiz itä tsg ren ze , B an d stah l, 
ka ltg ew alz ter, A n laß
tem p era tu r, E in flu ß s. *338 

-------p a te n tie rte r  u. ka ltg ew alz
ter, A n laß tem p era tu r, E in 
fluß s. *339

— B egriffsbestim m u n g, n eu e :
W. S p äth  (A) 666
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E lastiz itä tsm od u l, D rah tseil, 
p aten tv ersch lo ssen es, 
Sch lag län g en v erh ä ltn is , 
E in flu ß s. *717

— F ö rd erse il, A end erung im
B e tr ie b  s. 665 

E lastiz itä tszah l, S ta h l, U m w and
lu ngsg efü ge, E in flu ß s. *678 

E le k tr isc h e  E ig en sch aften ,
W erk sto ff (Zs) 163, 349, 628,
947

E le k tr isc h e  E in rich tu n g  (Zs) 625 
E le k tr isch e  Spann un g s. a. u. 

Sp an n u n g sab fa ll
— M otor, Erhöh ung, M e ta ll

ersp arn is, E influß s. 91 
E le k tr isch e r  W iderstan d,

E rzm isch u n g u. -p u lv er 
s. *397

— O xydgem isch , G lühen,
Einfluß s. *397 

E le k tro a n trie b , W alzen an ste ll
v o rrich tu n g  (P) *968 

E le k tro b e tr ie b , H ü ttenw erk ,
In stan d h altu n g : W. H. B u rr
(A) 812

-------W erk sto ff U m stellung
s. 91, *92 

E lek tro d e, s. a. u. G rap h it— ; 
K oh le— ; S ch w eiß —

— se lb stb ack en d e, E le k tro o fen
(P) *706

------- L ich tb o g en o fe n , m it g e 
rip p tem  B le ch m a n te l 
(P) *603

— Sp aren , L ich tb o g en o fen  s. 220
— v e rste llb a re , L ich tb o g en o fen

(P) *390
E le k tro d en -L ich tb o g e n g erä t,

M eta llsp ritzen , V erw en 
dung s. 519 

E lek trod en salzb ad ofen  
(P) *121, *406 

E lek tro d en stan d , N ied ersch ach t
o fen , e le k tr isch e r , M essung 
s. *155

E le k tro filte r , G aserzeu ger s. 808 
E le k tro g ra p h it, L ag er, E le k tro 

m otor, V erw en du ng s. *93 
E le k tro -L u fth a m m er,

W irtsch a ftlich k e it , D am p f
oder P reß lu fth am m er, 
V e rg le ich : F . K n o rr  (O)
*433, *456 

E le k tro ly se , C hrom gew innung, 
C hrom erz, arm es, A n w en 
dung s. 965 

E le k tro ly te ise n  (Zs) 425 
E le k tro m ag n e t, zerstö ru n g s

fr e ie  P rü fu n g , V erw endu ng 
(P) *122

E le k tro m ag n e tisch e  W irb elw ir
ku ng, P u n k tsch w eiß en :
A. M. U nger, H. A. M atis 
u. W. A. K n o ck e  (A) s. 32 

E lek tro m ag n etsch e id u n g , Erz 
(P) 486

E le k tro m o to r (Zs) 77, 262, 791
— In stan d h altu n g  s. 812
— L ag er. W erkstofTum stellung

s. *93
E lek tro n en ü b e rg an g , S tah l,

n ich tro sten d e r, P assiv itä t, 
E in flu ß s. 485 

E le k tro o fen  s. a. u. G rap h it
stab -S ch m elzo fe n  ; 
In d u k tio n so fen : k e rn lo se r ; 
L ich tb o g en o fe n ; N ied er
sch ach to fe n  : e le k tr isc h e r

— D eck el (P) *245
— E le k tro d e , se lb stb ack en d e

(P) *706
— H erste llu n g  (W) 798
— L u ftu m w älzu n g (P) *158
— W olfram stah l, m an g anarm er,

Erzeugun g (P) 623 
E le k tro o fen  in  d er S tah lg ie ß ere i, 

A rb e itssitzu n g  v. 4. D ezem 
b e r  1943 (V oranzeige) 872 

E le k tro p la ttie re n ,
K o rrosion ssch u tzü berzu g , 
H erste llu n g  s. 518 

E lek tro ro h eisen erzeu g u n g  
(Z sj 346

E le k tro ro lle , R o llg an g  (P) *246 
E lek tro sch m elzsch w eiß en ,

(Zs) 79, 264, 347, 426, 546, 627, 
793

E lek tro sch m elzsch w eiß m asch in e ,
D am p fkessel u. S ta h lro h r 
(P) *798

E le k tro sta h l, b a sisch e r, D au er
b ru ch , U rsach e  s. *288 

-------n ich tm eta llisch e  E in 
sch lü sse, B e e in flu ß b a rk e it 
S. 725, *726

— K e rb sch lag zäh ig k eit, T em p e
ra tu r , tie fe  s. 73

— P reisb ild u n g  (W) 707

E le k tro sta h l (fern er)
— S ta tis tisch e s  s. u. den b e tr .

L än d ern am en
— S trah lu n gsv erm ögen ,

Fein u n g , E in fluß s. *117 
E le k tro stah lerzeu g u n g  (Zs) 78, 

162, 263, 346, 425, 792 
E le k tro te ch n ik , Sch lack en w o lle , 

V erw en du ng s. 365 
E lem en te , A n aly sen lin ien :

F . G össler (B) 187 
E le tro  Ago A ltor.a Ltd . s. 488 
E lh u y ar, Fau sto  d’ s. 405 
E lin -H afe rg u t, L ich tb o g en 

sch w eiß en : W. K lou gt
(A) s. 887 

— —  s. a. 33
------- B rü ck en b a u , A nw end ung:

L. P e te r  (A) s. 887
------- F e h le r : G. H aferg u t (A)

s. 887
------- sch w er zu g äng lich e S te l

le n : P . R itte r  (A) s. 887 
E llira -V e rfa h re n , D am p fkessel

bau, A nw endung: H. T a n n 
heim  (A) s. 866

— p h y sik a lisch e  G ru n d lagen :
H. T an n h eim  (A) s. 867

— Sch w eiß en , G ro bb lech :
H. A u red en (A) s. 31 

E lv erfe ld t, L evin  von s. 525 
E m ail s. a. u. G rund—
— : K . F ra n k  (A) s. 813
— b o rfre ies , H erste llu ng  s. 520
— K orrosion ssch u tzü berzu g

s. 520
E m aillieren  (Zs) 79, 627
— E ise n te il, gebeiztes, N ach b e

hand lun g v o r dem  —
(P) 667

E m ailü berzu g s. u. E m ail 
E m issionsverm ögen  s. u. S tra h 

lun gsverm ögen  
E m p fän g er, lich te le k tr isch e r , 

m eß tech n isch e  G rund
la g en : W. K lu g e  (A) s. 119

— th erm o e lek tr isch er , G run d 
la g e n : W. J .  R e ic h e rt (A) 
s. 119

End en an w ärm ofen , H oh lkörper, 
zy lin d risch e  (P) *448, 850 

E n erg ie - u. B e tr ie b s w irtsch a fts 
ste lle  (W ärm estelle  D ü ssel
dorf) s. u. W ärm ezw eig
ste lle  L eoben  

E n e rg ie b rie fe  des D r. ca l. S p a r- 
fleiß  (B) 431 

E n erg ie -In g en ieu r, E ise n h ü tten 
w erk , obersch lesisch es, 
A u fg ab en : L . K asp ers (A)
836

E n erg ie -In g en ieu re  in  der O st
m a rk  s. u. W ärm ezw eig
ste lle  L e o b en : A rb e itsau s
schu ß d er —

E n erg ie in h a lt, H ochofen 
sch la ck e : R . G rün (A) 478

— P o rtla n d z em en tk lin k e r s. 479 
En erg iep rin zip , R o b e rt M ayer

(B) 927
E n erg iev erb rau ch , E le k tro lu ft- 

h am m er, D am p fham m er, 
V erg le ich  s. *460

— H o ch o fen zem en th erstellu n g
s. 478

— H ü tte n ste in h erste llu n g  s. 225
— S ö d erfors-O fen  s. *702 
E n erg iew irtsch a ft, K r itik ,

m eta llu rg isch e  V e rfa h re n : 
H. B a n sen  (A) 608 

E n gland , D rah tse il, F o rsch u n g s
erg eb n isse  (A) 466

— E isen in d u strie , K o ste n 
erhöhu n gen  1942 s. 450

— E isen p reise , K rieg  u. F r ie d en :
J .  W. R e ich e rt (O) *381

------- V erg le ich  m it D eu tsch lan d
u. V ere in ig te  S ta a te n  s. 283, 
285

— E isen p u lver, H erste llu n g :
H. W iem er (A) 30

— E ise n w irtsch a ft 1942 (W) 449
— H an d elsg esellsch aft, W ett

kam p f m it d er a m erik a n i
schen  H an d elsg esellsch aft 
im  N ahen u. F e rn e n  O sten 
(W) 371

— L ich tb o g en o fen , Z u stellu n g
s. 463

— M an gan erzv ersorgu ng (W) 907
— S ch ro ttv erso rg u n g slag e

(W) 799
— S iem en s-M artin -O fen ,

b asisch er, fe u e r fe s te  S toffe, 
V erw en d u ng s. 940, 965

— S tah lerzeu g u n g  1942 (W) 59
— S tah lin d u strie , K o sten 

erhöh un gen  1942 s. 450
— S ta h lp re ise , K r ie g  u. F r ie d en :

J .  W. R e ich e rt (O) *381

E n glish  S te e l Corp. L td .,
V ick ers-W o rk s, K o k illen 
w and, T em p era tu r, gem es
sen e, V erg le ich  m it b e 
re c h n e te r  T em p era tu r 
s. *205

E n tfa ll, B egriffsbestim m u n g 
S. 530

Entg asu n g, B ren n sto ff (Zs) 160, 
261, 344, 423, 543, 624, 944 

E n tk a rb o n isie ren . W asser, K o r
rosion , E in fluß s. 506 

E n tk o h lu n g  s. a. u. R an d  —
— E isen  (P) 390
— G u ßeisen , W assersto ff- und

W assersto ff-W asserd am p f- 
G em isch : W. B a u k lo h  u. 
A. K . Forou d  (A) 243

— S ta h l (P) 390
------- du rch  Gas, W id erstan d s

fä h ig k e it (P) 850
— T em p erg u ß (P) *604
-------- le g ie rte r  u. u n leg ierter,

K o h len o x y d -K o h len sä u re - 
G em isch : W. B au kloh ,
F . S ch u lte  u. H. F rie d erich s  
(A) 243

------- W asserstoff u W asserstoff-
W asserd am p f-G em isch :
W. B au k lo h  u. A. K . Foroud
(A) 243

En tlassu n g , A rb e ite r  s. *913 
E n tloh n u n g, g erech te , b e tr ie b s 

w irtsch a ftlich e  B e tra c h 
tu n g en : H. E u ler u.
H. S tev en s (A) 141

-------D rah tz ieh er s. 671
E n tlü ftu n g , S ch n e ilab o ra to riu m , 

U eb e rch lo rsäu reexp lo sio n , 
V erhü tu n g  s. *226 

E n tm isch u n g, T h o m assch lack e , 
E isen o xy d g eh alt, E influß 
s. *24

E n tn ap h th alin u n g , K ok sofen g as 
s. 755

Entp hosph oru ng, S iem en s-
M artin -O fen , A bh äng ig keit 
vom  E isen g eh a lt der 
S ch la c k e  u. d er S c h la c k e n 
m enge s. *782

— T h o m ask o n v erter, E ise n 
v e rlu ste  s. 780

— T h om asstah l, in  d er G ieß 
p fan n e, K alk -W alzzu n d er- 
G em isch , V erw endu ng s. 77# 

E n tro ste n  (Zs) 546, 793 
E n tsch w efelu n g , E isen  u. E ise n 

leg ieru n g  (P) 18
— K o k so fen g as s. 754
— R oh eisen , S ch la ck e , sau re :

W. O elsen  u. H. M aetz
(A) 140

— S o d asch lack e  s. 476 
En tsp ann u n gsofen , W alz-H ärte-

an lag e s. *320 
E n tsp eich eru n g , H eißw ind leitu ng 

s. *636
E n tstau bu n g , K esselabgas, 

Z y k lo n -Sp rü h w äsch er 
s. 367

E n tteeru n g , e lek trisch e , 
G en erato rg as s. 837 

E n tteeru n g san lag e , Gas, Z y k lo n - 
S p rü h w äsch er s. 368 

E n tw ässern , M assengu t, S c h ra u 
b en fed er, V erw en du ng 
(P) *18 

E n tw ässeru n gsv erlu ste ,
D am p fh am m er s. 458 

E n tzü n d u n gstem p eratu r, M isch 
koks, B rau n k o h len sch w e l
kokszusatz, Einfluß s. *203 

E n tzu n d ern , W alzgut (P) *525
-------P reß w asser, V erw endung

s. 691
E rd e, B e rg w irtsc h a ft:

F . F n ed en sb u rg . 2. Aufl.
(B ) 247

E rd öl, B e h ä lte r  u. R oh rleitu ng , 
K orrosion , Einfluß s. 504 

E rd ö lin d u strie , Chrom  -  M olyb
d än -S tah l, V erw endu ng:
R . W. E m erson  (A) 865 

E rfin d er s. u. G efo lg sch afts— 
Erfindung, G efo lg sch afts

m itglied , B eh an d lu n g  s. 596 
E rfindungskunde, G efo lg sch afts

erfind er, K e rn fra g e n :
E . W eiße (B) 723 

E rfo lg srech n u n g , b e trieb lich e , 
K o sten rech n u n g  s. 803, 807 

E rh itzen  s. a. u. In d u k tion s— ; 
N ach — ; V orw ärm en ; 
Z w ischen —

— S ta h lb le ch , W ech selstrom
(P) *246, 48o

— S ta h lb lo ck , m eta llu rg isch e
E in flü sse: E . E. C allin an  u.
G. S o le r  (A) *366

E rh itzen  (fern er)
— U m w älzgas, W ärm ofen

(P) *290, *623
— Z iehgut, D rah tz ieh en :

E . S ie b e i u. R . K obitzsch  
(O) *110

E rhitzu ngsd au er, O berflächen 
h ärten , Ind u k tionsstrom , 
Einfluß s. *935 , *962 

E rh itzu n g stem p eratu r, E isen 
p u lver, g e fr itte te s , K o rro 
s ionsgeschw in d igkeit, E in 
flu ß: G. F . H ü ttig  u. K . 
A rn estad  s. 484 

E rsatz  s. u. A u stausch  
E rschm elzen  s. u. Sch m elzen  
E rsp arn is s. u. Sp aren  
E rstarru n g  (Zs) 429, 796, 949
— T h o m assch lack e  s. *24 , *25  
E rstarru n g stem p era tu r , T h om as

sch lack e , K orn g röß e , E in 
fluß s. 26

E rw ach sen e, A n lern en , H ü tten 
w e rk : K . B re tsch n e id e r  
(A) 582 

E rw ärm en  s. u. E rh itzen  
E rw eich u n g, E isenerz, Sau gzu g

sin tern , Einfluß s. 817, 822, 
841

E rw eich u n gsp u nk t, K o h le n 
asch en  s. *304 

Erz s. a. u. B a u x it ; B le i— ; 
B le i-Z in k — ; C hrom — ; 
E isen — ; K u p fer— ;
M angan— ; M olybdän— ; 
N ick el—; V anadin— ; 
W olfram — ; Z ink—

— (Zs) 160, 261, 344, 423, 624, 791,
944

— A u fb ere itu n g  u. B r ik e ttie ru n g
(Zs) 77, 344

— ch em isch e  P rü fu n g  (Zs) 165,
430

— C h lorieren , M etallgew in nu ng
(P) 290

— E lek tro m ag n etsch e id u n g
(P) 486

— L a g e rs tä tte , B u lg arien  s. 327
— n ich te ise n h a ltig e s , L a g e r

stä tte , U ral (W) 307
— W ism utbestim m ung, ph oto

m e tr isch e : F . L eutw ein
(A) s. 120 

E rzb rech an lag e  s. u. B r e c h 
an lag e

E rzen , L ich tb og en ofen , 
b asisch e r, F o rm e l:
H. P red ig er (A) 663 

E rzeu g u n gskosten  s. u. H er
stellu n g skosten  

E rzeugun gslen ku ng, S tah ld rah t 
u. Erzeugnisse daraus 
(W) 39

Erzeugungsplanung, G ro bb lech 
w alzw erk s. 416 

E rz frisch en , L ich tbogen ofen , 
b asisch er, F o rm e l s. 663 

E rzind u strie  s. u. E ise n e rz b erg 
bau

E rzk lassieran lag e  s. u. K la ss ie r 
an lage 

E rzm öller s. u. M öller 
E rzsatz, H ochofen , F e in e rz 

verh ü ttu n g , Einfluß s. 7 
E rzschläm m e, P ro b en ah m e:

F . J .  P ir lo t (A) *567 
E rzv erlad ean lage s. *273 
E sch -W erk e , D uisburg,

E rz b rech - u. E rz k la ss ie r
an lag e s. 273 

E u ler, H., B lo ck fo lg ezeiten , 
B lo ck w alzw erk  s. *411 

E u m uco, A .-G ., fü r  M asch in en 
bau, E le k tro -L u fth a m m er 
s. *434

E u ropa, D rah tw alzw erk , B a u a rt 
s. *957 

E v an s-E lem en t s. 482 
E xp losion , Sau ersto ffflasch e, F e tt  

u. O el, E influß s. 289
— U eb erch lo rsäu re , V erh ü tu n g :

K . G ab iersch  (A) *226
— W ind leitu ng , G aserzeu ger,

V erh ü tu n g  s. 75 
E x sik k a to r , A fpm ventil:

L . O sterm eier (A) s. 341

F
F a b r ic a  de A co P au lista  s. 488 
F a b r ik b e tr ie b , A rb e its

o rg an isa tio n : H. B ö h rs
(B ) 605

F a ch k u n d e , C h em iew erk er:
H. K ru h m e u. H. G rath - 
w ohl, T . 1. (B) 391 

F a c k e l, M it H am m er u. — Bd . 12
(B) 408

F a rb a n str ic h , S ta h l, S ch w eiß b a r
k e it, E influß s. 56 

F a rre l, K e g e lb re ch e r  s. 568
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F B B K  s. u. D eu tsch e G ese llsch a ft 
fü r  C h em isch es A p p arate
w e sen : F o rsch u n g s- u. B e 
ra tu n g sste lle  . . .

Fed er s. a. u. S ch ra u b e n —
— (Zs) 81, 628, 795 
Fed erstah l, ch em isch e  Z u 

sam m en setzu ng s. 35
Federun g s. u. G u m m i-  
F e h ler s. a. u. E in sch lü sse ; 

O berflächen — ; R iß
— (Zs) 82, 165, 268, 350, 429, 549, 629,

796, 949
— E lin -H a fe rg u t-S ch w eiß -

v e rfa h re n : G. H aferg u t 
(A) s. 887

— E llira -S ch w e iß v e rfa h re n  s. 32
— E m ail, W asserstoff, E influß

s. 521
— F e stste llu n g , Z äh lro h r u.

G am m astrah len , A nw en
du ng: H. K ra in e r  (A) *864

— G ru n d em ail, b o rfre ie s  s. *477
— K o lo r im e trie : R . H avem ann

(A) s. 119
— S ta h ld ra h t, F ö rd erse il, H a lt

b a rk e it, E in fluß s. 466
— V erstärk u n g , R ohrabzw ei

gung, g e sch w eiß te  s. 34 
Feh lin g , R . s. u. R osin , P ., u. — 
Fe in b lech . C h rom -M angan -

V a n a d in -S ta h l, E ig en sch a f
ten , N ick el, E in flu ß s. 324, 
*325

— D ehnung, E rm ittlu n g  (P) *102
— M an gan stah l, S c h w e iß fe s tig 

k e it  u. Sch w eiß riss ig k e it, 
E rsch m elzu n g  u. W ärm e
b eh an d lu n g , E in flu ß : W. E i
len d er, H. A rend u.
I . M ircea  (O) *784

— S ch w eiß b a rk e it, P rü fu n g :
F . E isen k o lb  (O) *553

— U m fü hru n g (P) *523
— Z u g festig k e it, E rm ittlu n g

(P) *102
F e in b lech w alzw erk  (Zs) 626, 793
— B ro n ze lag er, W erk sto ff

u m stellu n g  s. *86
— P la tin e , U eb erh eb ev o rrich tu n g

(P) *157 
Fe in erz , Stah lerzeu g u n g, 

d irek te , V erw en du ng 
(P) *185

— V erhü ttu ng , H och ofen 
fü h ru n g, P ro filg esta ltu n g  u. 
L e istu n g sb e stim m u n g :
W. L oortz , W. F eld m an n  u. 
M. P a sch k e  (O) *2 

Fein g efü g e s. u. G efüge 
F ein stah lw alzw erk , F ü h ru n g s

k asten  s. 689
— h a lb k o n tin u ie rlich es ,

P lan u n g  s. *335
— k o n tin u ier lich es  (P) *522
— — P lan u n g  s. *335, *336
— K ra ftb e d a rf , E rm ittlu n g  s. 296,

*298
Feinun g, S ta h l, n ich tm eta llisch e  

E in sch lü sse , E in fluß s. *748
-------S trah lu n g sv erm ö g en ,

E in flu ß  s. *117 
F e rn e r  O sten  s. u. O stasien  
Fern g as, A bgas, spezifische 

W ärm e s. *885
— G ieß en , V erw endu ng, n ic h t

m eta llisch e  E in sch lü sse, 
E in flu ß s. *731 

F ern g asv ersorg u n g  (Zs) 791 
Fern ü b ertrag u n g  (Zs) 797 •
F e rr it , B an d stah l, k a ltg ew alzter, 

U n tersch e id u n g  n eben  
A u sten it d u rch  A n laß 
ätzu ng s. *882 

F e rritk o rn g rö ß e , S ta h l, D au er
s ta n d festig k e it, E influß
s. *654

F e rr it -P e r lit , S tah l, D au erstan d 
fe s tig k e it, E influß s. *674 

F erro ch ro m , H erste llu ng , 
C hrom erz, a rm es s. 965 

F e rro flu x -V erfa h ren , S tah l,
R ein h e itsg rad , B estim m u n g  
s. 725, *726 

Fe rro leg ie ru n g  (Zs) 78, 545 
F erro m an g an , Erzeugung,

T h o m assch lack e , ph osph or
arm e, V erw en d u ng (P) 184 

Ferro m o ly b d än , P h o sp h o r
sch n ellb estim m u n g  :
L . S ilv e rm a n  s. 341 

F erro siliz iu m , S iliz iu m 
bestim m u n g, S c h n e llv e r
fa h re n : T . D öring (A) 517

— S ta h l, D esoxyd ation , n ic h t
m e ta llisch e  E in sch lü sse, 
E in flu ß s. *748

— V erb rau ch , A nord nu ng
(W) 19

F e rtig g e rü st, F ü h ru n g sk asten , 
F e in - u. M itte lstah lw alz
w e rk  s. 689 

F e rtig s ta h lv e rb ra u c h ,
V e re in ig te  S ta a te n , 1942, 
G lied eru ng  (W) 487 

F e s tig k e it s. a. u. B ieg e— ;
B ie g ew ech se l— ; B in d e— ; 
B ru c h — ; D au erstan d —; 
D ru ck — ; G esta lt— ; K e rn — ; 
S c h e r— ; Sch lag b ieg e— ; 
S ch lag w ech se l— ;
S ch w eiß — ; T ren n — ; V e r - 
d rehunggw echsel— ; 
V ergü tu n gs— ; W arm — ; 
W ech sel— ; Zug—

— K o k s s. 737
— T h e o rie  (Zs) 81, 266, 349, 428,

548, 628, 795, 948 
F estig k e itsa n n a h m e, E in satz

s tah l, E rm ittlu n g , B lin d 
h ärte p rü fu n g , A nw endung 
s. 767, *768 

F e s tig k e itse ig en sch a ften , B a n d 
stah l, A u slau ftem p eratu r, 
E in flu ß s. 225

------- h o ch fe s te r : H. C ornelius
(A) *338

------- h o ch fe ster , K altw alzen ,
E in fluß s. *857

— B e ssem ersta h l, S iem en s-
M a rtin -S ta h l, V erg le ich  
s. 900

— C hrom -M an gan -E in satzstah l,
v e rg ü te te r : A. K r isch  
(O) *61

— C h rom -M an gan -V an ad in -
S ta h lb le ch , N ick el, E influß 
s. 824, *825

— G u ßeisen , K o rro sio n , Einfluß
s. 484

— S ch w eiß n ah t, E llira -V e rfa h re n
s. 32

— S ta h l, D au erstan d v ersu ch ,
E in flu ß  s. 587

------- D iffusion sglü hen, Einfluß
s. 337, 338

------- F lü ssig k eitsg rad , Einfluß
s. 440, 441

------- F re ilu ftv e rsu c h , Einfluß
s. *827

------- K orrosion , E in flu ß s. 484
------- S tan g en z ieh en , Einfluß

s. 474
— T em p erg u ß, K o rro sio n , E in 

fluß s. 484
— T h o m asstah l, w eich er, V erg ü 

ten  au s d er W alzhitze, E in 
fluß s. 387 

F e stig k e itsg ra d , K u rv e , E rm itt
lu n g : H. S te v e n s  (A) 942

— L e e rla u f, B ezieh u n g  s. 741 
F e stig k e itsw ert« , Z u gv ersu ch ,

B ed eu tu n g : C. W. M ac G re- 
goi (A) *139 

F e stw e rta n te il s. u. F e s tig k e its 
grad

F e tt  s. a. u. E in fe tte n
— S au ersto ffflasch e  u. -v en tile ,

Einfluß (A) 289 
F e u ch tig k e itsg e h a lt, E isen erz , 

A u stre ib e n  b eim  S in te rn  
s. 395

------- G asd u rch lässig k e it, E influß
s. *818

— G en era to rg as  s. 840 
F e u e r fe s te  S to ffe  s. a. u. C h rom 

erz ste in ;
H o ch o fen sch a ch tste in ; 
K o ru n d ; M ag n esitste in ; 
R u b in it ; S c h a m o ttes te in ; 
S il ik a s te in ; S illim a n it; 
S iliz iu m k arb id

— (Zs) 77, 160, 261, 345, 423, 543, 624,
791

— b asisch e , S tah lin d u strie ,
k an ad isch e , V erw en d u ng :
J .  W. C raig  (A) 584

— C h em isch e P rü fu n g  (Zs) 430
— G ieß p fan n e, Sp aren  s. 510, 512
— H erste llen  (P) 706
— L ich tb o g e n o fe n : N. F . D ufty

(A) 463
— L ich tb o g en o fen d eck el,

V erb ra u ch , Einfluß des E in 
b au es von E in h eitsste in e n  
u. K ü h lrin g en  s. *219

— S iem en s-M artin -O fen ,
b asisch e r, V erw end u ng:
J .  H. C h esters (A) 939, 965 

------- V erw en du ng s. 901
— S ta h l, O xydausscheidu ng,

E influß s. 875
— tem p eratu rw ech selb estän d ig e ,

H erste llu n g  (P) 101
— Verschlackungsbeständigkeit

(P) 604
F eu eru n g  s. a. u. Gas— ; H alb 

gas— ; K oh len stau b — ;
S tau b —

Feu eru n g  (fern er)
— (Zs) 261, 424, 791, 944 
F e u eru n g ste ch n ik , U n tersu ch u n g

(Zs) 944 
F e u erv erz in k e n  s. 518 
F eu erverz in ku n gsü berzu g ,

V e rfo rm b a rk e it, E rhöh u n g:
E. H. Sch u lz  (A) s. 813 

F e u erw erk b u ch  von 1420.
B e a rb . v. W ilhelm  H assen 
stein  (B) 708 

F ick , A ., D iffusion sgesetz  s. 703 
F ilm  s. u. A n strich — ;

L a c k ; S ch m ier—
F ilte r  s. u. E le k tro —
F in k en k u h le  s. u. G r u b e -  
F in n lan d , E ise n e in fu h r 1941 

(W) 851
— E isen erzeu gu n g 1938 b is  1940

(W) 292 
-------  1939 bis 1941 (W) 851
— S ta h le in fu h r  (W) 851
— S tah lerzeu g u n g  1938 b is  1940

(W) 292
-------  1939 b is  1941 (W) 851
F ittin g s, H erste llu n g  (P) 102 
F la ch b re n n e r s. *895, 915, *916, 

*919
F la ch s ta h l, K a lib rie re n , M aß ab 

w eich u ng, g e rin g ste  s. *620
— Sch w eiß en , V orspannung,

G esam tspan nu ng, Einfluß 
s. 888

F lach w alze , K a lib e re in sch n itt, 
sch rä g er  s. *690 

F lächen m essu n g  (Zs) 268, 351, 629, 
950

F läch en p ressu n g , große, 
A bnutzu ngsprü fu ng, 
T e m p e ra tu rv e r la u f:
E . S ie b e i u. R . K o b itzsch  
(A) 369

Flam m en , B ren n e rd ü se , K u p fe r
e rsp arn is  s. 91

— H albzeug, s. 692
— M eta llk ö rp er (P) *651, *869
— S ta h lb lo c k  (P) *623 
F lam m e s. u. A z e ty len -S a u er

s to ff—
F lam m en d äm p fer, H öhenm otor, 

A lu m in iu m -C h rom - 
S iliz iu m *T itan stah l, 
V erw en d u ng (P) 406 

F la m m en h ä rten  s. 929
— G u ß eisen : G. K r itz le r  u.

H. K illin g  (A) *241
— R o llg an g slag erzap fen , L a u f

zeit, E in flu ß s. *88
— T em p erg u ß, V erd reh u n g s

w e ch se lfestig k e it, E influß 
s. *420

F la m m en tem p era tu r, S iem en s- 
M artin -O fen , K am m er-Z u - 
satzbeheizu n g, Einfluß 
s. *149

F lam m o fen , B re n n e rk o p f (P) *524 
F la sch e  s. a. u. S a u ersto ff—  
F lech tu n g , G le ich sch lag seil,

H a ltb a rk e it, E influß s. 718 
F ließ p u n k t, K o h le  u. Sch w el

kok s s. 304 
F ließ v erm ö g en  s. u. F lü ss ig k e its 

grad
F lo ta tio n  s. u. Sch w im m 

au fb ere itu n g  
F lü ssig k eit, R eih en an a ly se  

(P) *18
— Sch w efelb estim m u n g , R o h r

v e rfa h re n : W. L an g e (A) 
s. 342

F lü ssig k eitsg rad  s. a. u. Iso - 
v isk o sn ä t

— C h rom -M olybd än- u. C hrom -
M o ly b d än -N ick el-S tah l, 
U eberh itzu n g , B ezieh u n g  
S. 444 S

— E ise n e rz  s. *393
— $ in te r  s. *398 *
Flu gzeu g bau , L ich tb o g en sch w ei

ß e n : F . R . K o sto ck  (A) s. 31
F lu gzeu g ind u strie , S ch w eiß e n :

J .  P. Dods (A) s. 904 
F lu orbestim m u n g (Zs) 950 
F lu ß b ild  s. u. S to ff— ; W ärm e— 
F lu ß stah l s. u. S ta h l 
F o ck e -W u lf, E in sp an n v ersu ch , 

S ch w eiß rissig k e itsp rü fu n g  
s. *785

F ö rd eran lag e  s. a. u. K etteri- 
förd eru n g

— (Zs) 161, 345, 424, 544, 625, 945
— endlose, G lü h ofen , e in se itig

g e sch lo ssen er (P) *407
— W ärm ebehan dlu ngsbad,

B e sch ick u n g  (P) *814
— W ärm ebehan d lu ng sofen

(P) *905 
F ö rd erb an d , D u rch lau fo fen , 

A n trie b  (P) *926

F ö rd erse il, B e tr ie b s v e rh a lte n  
s. *664

— E inband , H erste llu ng  s. 466
— S ich e rh e itsz a h l, S ch ach t,

t ie fe r :  D. R . B e ä n  (A) 306 
F örd erw esen  (Zs) 161, 262, 424, 544,

625 792, 945 
F o llan sb ee  B ro th e rs  Co., S ta h l

erzeugung 1938 s. 49 
F ord , M otor Co., E le k tro sta h l- 

erzeugung, L e istu n g sfäh ig 
k e it , jä h r lic h e  s. 75 

Form  s. a. u. G ieß— ; K o k ille ; 
Sch leu d erg u ß —

— Sch w eiß ste lle , W erk stü ck ,
V orw ärm en  (P) *831 

Form än d eru n g , b leiben d e, M es
sung, W ech selv ersu ch  b e i 
h o h er T e m p era tu r s. 570

— W an dblech , P erson en w ag en ,
P u n k tsch w eiß en , Einfluß 
s 33

F o rm än d eru n g sarb eit, D ra h t
ziehen . Z iehgut, E rh itzu n g , 
E in fluß s. 100

— S ta h l. Q u ersch n ittsab n ah m e,
Ein fluß s. *375 •

Form än d eru n gsw id erstan d , 
A lum in iu m legieru n g, 
Stau^T item peratu r, E in flu ß 
s. *190

— B an d stah l, h o ch fe ster , K a lt 
w alzen s. 856

— M essing, S tau ch tem p era tu r,
E in flu ß s. *190

— Sch w eiß n ah t s. 602
— S ta h l, ch em isch e  Z usam m en

setzung, E in flu ß s. 367
------- R o llh ärtep rü fu n g  s. *646
------- u n leg ie rte r, W arm stau chen

s. *189
— V en tilk eg e lstah l, au ste-

n itisch er , S tick s to ff, E influß 
bei h o h er T em p era tu r s. 967 

Form än d eru n g sw irk u n g ssrad , 
B la n k sta h lz ieh en , Q uer- 
sch n n tsab n ah m e , Einfluß 
s. *375

— D rah tz ieh en , G egenzug, E in 
fluß s. *233, *235 

F o rm e x , Iso lie ru n g  s. 812 
Form g asm en g e, R o h e isen 

erzeugung, E in flu ß s. *766 
F o rm k ö rp er. H artm eta lleg ieru n g , 

H erste llu n g  (P) 522 
F o rm lin g , H erste llu n g  aus S to f

fen  v e rsch ied en en  S ch m e lz 
p u n k tes (P) 943 

F o rm stah l s. u. P ro filstah l 
Form stoff, A u fb ere itu n g  (Zs) 346 
F o rm stü ck , S ch lack e n w o lle , 

V erw en d u ng s. *365 
F o rm teilp reß g ese n k , W arm 

a rb e itssta h l, V erw endu ng 
s. 198

Fo rsch u n g , D rah tse il, E ngland  
(A) 466

-------S tan d  u. Z ie le : H. H erbst
(O) *712

— S te in k o h len b erg b au , A us
rich tu n g  s. 736 

F o rsch u n g sin stitu t s. u. V e r
e in ig te  S ta h lw erk e , A .-G ., 
D ortm u n d ; V ie r ja h re sp la n - 
In s titu t fü r  W erk sto ff
fo rsch u n g  

F o rste r its te in , S iem en s-M artin - 
O fen, V erw en du ng s. 941 

F o r te r -V e n til, S iem en s-M a rtin - 
O fen, E in b au  s. *258 

F o r tsc h r itt , K am p f um  den — u. 
sein e L e h re n : W. L w ow ski 
(A) 451

F rä sen , Z iehend , S ta n g e n 
z ieh ere i s. 470 

F re ilu ftv e rsu ch , B an d stah l, H er
ste llu n g sv e rfah re n , Einfluß 
S. 339, *340

— Einfluß g ro ß en : K . D aeves,
K .-F . M ew es u. E . H. Sch u lz
(A) *827

— S ta h l, E inflüsse s. 482 
F re m d a rb e ite r  s. u. A rb e ite r :

au slän d isch er 
F req u en z , m ittle re , O berfläch en 

h ä rte n , In d u k tio n sstro m :
G. Seu len  u. H. V oss 
(O) *929, *962 

F resen iu s, R em igius s. 52 
F r ie d en , E isen p reise , E n g lan d :

J .  W. R e ich e rt (O) *381
------- V e re in ig te  S ta a te n :

J .  W. R e ich e rt (O) *281
— S ta h lp re ise , E n glan d :

J .  W. R e ic h e rt (O) *381
------- V ere in ig te  S ta a te n :

J .  W. R e ic h e rt (O) *281 
F r is ch e n  s. a. u. Erz— ; W ind—
— S ta h l, n ich tm eta llisch e  E in 

schlü sse, Einfluß s. *747
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F r isch e rz , L ich tb o g en o fen , 
b a sisch e r, V erbrau ch , 
B e rech n u n g  s. 663 

F r it te n , S in term isch u n g  s. 396, 
*397

F ro stsch u tz m itte l, S c h la ck e n 
w olle, V erw en d u ng s. 365 

F ü h rera u slese , W irtsch a fts 
len k u n g : H. K e h r l (W) 186 

F ü hru n g , H och ofen  s. u. H och 
ofen —

F ü h ru n g sb ack en , ovale , W alz
w erk , R o lle n , k a lib rie r te  
s. *691

F ü h ru n g sk asten , W alzw erk s. 689
— — F e sts te llv o rr ich tu n g  (P) *58 
F ü lls te in , G itterw erk , W ind

erh itz er, E in setzen  (P) *102
F ü llu n g ssch au b ild , D am p f

h am m er s. *458 
F ü llw a sse rb e h ä lte r , P reß w a sser

an lag e, U eb erw ach u n g  s. 138 
F ü n fstan g en zu g , W erk zeu g h alter 

s. 471
F u n d am en t (Zs) 263, 625
— M asch in e, u. an d ere  d y nam i-

• sehe B a u a u fg a b en :
E . R au sch . T . 3. (B ) 606 

F u n k en sp ek tru m , E i^en, von
4555A b is  2227A: F . G össler
(B ) 187

F u tte r  s. u. A u skleid u ng : M au er
w e rk ; Z u stellu n g

G
G älliv are , E isenerz, S in tern , 

p h y sik a lisch e  V orgänge 
s. *397, *398 

G än gl von E h ren w erth , Jo s e f  
s. 52

G alo csy  s. u. T h y ssen — 
G am m astrah len , F e h le r fe s t

ste llu n g  m it H ilfe  des Z äh l
ro h rs : H. K ra in e r  (A) *864 

G a rre tt. D rah tw alzw erk  s. *954, 
*956

G as s. a. u. Ab— ; B re n n — ;
F e rn — ; G en era to r— ; 
H ochofen — ; K o k so fen — ; 
N atu r— ; Sch u tz— ; S ta d t— ; 
S y n th e se— ; TJmwälz—

— ch em isch e  P rü fu n g  (Zs) 268,
351, 550, 796

— säu reh a ltig es , W äsch er s. 367
— Sch w efelb estim m u n g , R o h r

v e rfa h re n : W. L an g e (A) 
s. 342

— S iem en s-M artin -O fe n -
gew ölbe, A n h eizvor
r ich tu n g  s. *238

— Sp aren , W in d erh itzerb etrieb ,
U eberw ach u n g, E in flu ß :
K . G u thm an n  (O) *860

— S ta h l, E n tk oh lu ng , W id er
s tan d sfäh ig k e it (P) 850 

G asan aly se, G aserzeu ger, W an 
del im  V ergasu n gsq u ad rat 
s. *516

G asan a ly sen g e rä t, M eß ste llen 
u m sch a lter, se lb s ttä tig e r  
S. *4

G asan trieb , W irtsch a ftlich k e it, 
S trom erzeu gu ng , E ise n 
h ü tte n w e rk : M . S te ile s  
(O) *573

G asau sbeu te, S a u ersto ff-D ru ck 
v ergasu n g  s. *938 

G asb ren n er, W ind erh itzer s. *637 
G asd ru ck  v o r dem  B r e n n e r  

s. *917
— h o h er, D ru ck b e h ä lte r, H er

ste llu n g  (P)' 906
— S ö d erfors-O fen  s. 701, *702 
G asd u rch lässig k e it, E isen erz,

Sau gzu g sin tern , Einfluß 
s. 817, *818

— M öller s. *766 
G asd yn am o, P la tz b ed a rf s. *611 
G aserzeu ger, s. a. u. D reh ro st— ;

D ru ck — ; H ochleistun gs— ; • 
W asserm an tel—

— A bgasw ärm e, N u tzbar
m ach u n g (P) *969

— A rb e itstag u n g  in  L eoben
V. 4. Ju n i  1943 (V) 606

— B e sch ick u n g , se lb sttä tig e ,
A b h än g ig k eit von  der 
B ren n sto ffh ö h e  im  S ch a ch t 
(P) *905

— G asrein ig u n g, e lek trisch e ,
B e tr ie b s e rfa h ru n g :
E . P e ch a l (O) *808

— S iem en s-M artin -O fen ,
E in rich tu n g , A u srüstun g u. 
U eb erw ach u n g : G. N eu
m ann  (A) 75, 141

G aserzeu ger (fern er)
— V erb ren n u n g sreak tio n en :

W. O stw ald (A) *516
— V ergasu n g, K o h le , rh e in isch 

w estfä lisch e , E in rich tu n g , 
A u srü stu n g u. U eb e r
w ach u n g : G. N eum ann 
(A) 75, 141

-------R e a k tio n e n : W. O stw ald
(A) *516

G aserzeu g erbetrieb  (Zs) 160, 344,
543, 624

— A b fa ll-  u. N eben erzeugnisse,
E rh a ltu n g  u. N u tzbar
m ach u n g: K . G u thm ann 
s. 606

G asfeu eru n g  s. a. u. H alb—
— S to ß o fen  s. *958 
G asflam m koh le, M agerun g m it

B rau n k o h len sch w e lk o k s 
u. S te in k o h len k o k s s. 201 

G asflasch e, S au ersto ff, U n fa ll
v erh ü tu n g  s. 289 

G asg eb läse, H ochofen w in d ver
sorgung, T u rb og eb läse, 
V e rg le ich : F . T h ön n essen  
(O) *609 

G asg eb läsem asch in e s. u.
H ochofen —

G ask am m er, S iem en s-M artin 
o fen , s. u. S iem en s-M artin - 
O fen k am m er 

G ask ra ftan lag e , E isenb ed arf, 
D am p fk ra ftw erk , V e r
g le ich  s. 613 

G asleitu n g  s. a. u. A b— ; H och
ofen — ; R oh—

— K orrosion , V erh in d eru n g
s. 505 ,

G asm asch in e, E n tw ick lu n g  
s. *610

— W irtsch a ftlich k e it , D am p f
tu rb in e , V erg le ich  s. 573, 
*574

G asm en ge, G en era to rg as
erzeugung, re ch n erisch e  
E rm ittlu n g : S e itz  s. 606

— W in d erh itzer, M essen  s. *638 
G asm u ffelofen , S tah l, H ärten

(P) *122
G asolin le itu n g , K o rro sio n  S. 506 
G asrein ig u n g s. a. u.

G en era to r— ; H ochofen —
— (Zs) 160, 345, 423
— ele k tr isc h e , G aserzeu ger,

B e tr ie b s e rfa h ru n g :
E. P e ch a l (O) *808

— tro ck en e , D ru ckv erg asu n g
S. 936

G assch m elzsch w eißen  s. a. u. 
T ie fsch w eiß en

— (Zs) 264, 347, 546
— dop pelseitiges, K e sse lb au :

H. H en n efe ld  (A) s. 904
— L eistu n g , F lam m en stärk e ,

E in flu ß : E . W erk n er
(A) s. 904

— L eistu n g sste ig eru n g :
H. Sch u lz  (A) 866

— S iem en s-M a rtin -S ta h l,
Th om asstah l, V erg le ich  
s. 557

G assch m elzsch w eiß m asch in e:
H. T . H erbst (A) s. 32

G assch m elzsch w eißn aht,
O xy d ation , U m hüllung, 
E in flu ß : D. R o sen th a l u.
D R o zen ta l (A) s. 886

— Z ä h ig k eit, A n lassen , Einfluß
s. 56

G assch w eiß en  s. u . G assch m elz
schw eißen  

G assch w eiß er, S ich e rh e its le h r
b r ie f  s. 289 

G assto ch er, P rä m ie : Gw ozdik 
s. 606

G asström un g, H ochofen , F e in - 
erzv erh ü ttu n g  s. *8

------- U eberw ach u n g s. 11, *12
G astu rb in e  (Zs) 161, 625
— B ren n k a m m er, p u lsieren d e

se lb stv erd ich ten d e :
F . H. R e y n st (A) *240

— D am p ftu rb in e , V erg le ich :
O. M artin  (A) 16 

G asv en til, S iem en s-M artin - 
O fen , S c h ie b e r
u m steu eru n g  s. *257 

G asv erb rau ch , K le in re k u p e ra to r 
s. 287

— W in d erh itzer s. *639 
G a sv erb rau ch sste lle , unnötige

A b sch altu n g  (A) 486 
G asv erte ilu n g , L u rg i-S p ü lg as- 

schw elofen , L eistu n g , 
E in fluß s. 16 

G asw äscher, z y k lo n a rtig er :
R . V . K le in sch m id t u.
A . W. A nthony  jr .  (A) *367 

G asw irtsch aft (Zs) 791

G a ttie re n  (Zs) 792, 945 
G au w irtsch aftsk am m ern ,

D eu tsch lan d , K a r te , H rsg. 
v . R. Sch w arz  (B) 928 

G eb ietsschu tzbestim m u n g , 
A u fh ebu n g (W) 123 

G ebläse s. a. u. G as— ; T u rb o —
— (Zs) 262
— W irku n gsgrad , v o lu m e tri

sch e r s. *109 
G ebläsem asch in e s. u. H och

ofengas—
G ebläsew ind s. u. H och ofen 

w in d ; W ind 
G eb rau ch sm u sterein trag u n g en , 

d eu tsch e s. V erzeich n is  3b 
G ed rü ck te  F lä ch e , B an d stah l, 

K altw alzen  s. *855 
G efo lg sch aftsam t, B e tr ie b s 

fü h r e r : K . J .  W eygold.
2. Aufl. (B ) 724 

G efo lg sch aftserfin d er,
Erfindungskunde, K e rn 
fra g e n : E . W eiße (B) 723 

G efüge s. a. u. B ru ch — ; 
S ek u n d är—

— A rten  (Zs) 268, 629
— C h rom -M an gan -V an ad in -

S ta h l, H ärten  aus d er W alz
h itze, E in fluß s. *314

— G u ßeisen , flam m en geh ärtetes
s. *242

------- m essin g p la ttiertes  s. *388
— k r itisch es , S tah l, L au g en 

sp röd igkeit, E in flu ß s. 484
— K u g ellag erstah l, G lü h en  aus

der W alzhitze, Einfluß 
s. *317, *400

— R ön tg en og rap h ie  (Zs) 164, 267,
350, 429

— S ch n e lla rb e itssta h l,
D iffusionsglü hen, Einfluß 
s. 338

— S ch w eiß n ah t, F e in b lech
s. *555

_ _  c i n t p r  c  *"?Q4

— S ta h l, D a u erstan d festig k eit,
E in flu ß in  A bh äng ig keit 
von  d er W ärm ebehandlu ng 
u. L e g ieru n g : H. B e n n e k  u.
G. B an d e i (O) *653, *673, *695

------- m essin g p la ttie rter s. *388
------- O b erfläch en h ärten , In d u k 

tion sstrom , Einfluß s. 932
-------w eich g eg lü h ter, H ärten  aus

der W alzhitze, Einfluß 
s. 491, *492

— T h o m assch lack e ,
A bkü hlu ngsgesch w in d ig
k e it, E in fluß s. *27

------- Z itro n en säu relö slich k eit,
E in flu ß s. *25 

G efü g e rich tre ih e , E in sch lü sse, 
S ta h l, B estim m u n g  s. 288

— G lühgefüge, K arb id größe,
w achsend e s. *399 

G egenzug, D rah tz ieh en , E in flu ß : 
W. L u eg  u. A. Pom p 
(O) *229

G eislin gen , E isen erz , V erh ü tten , 
W ind, sau ersto ffan g e
re ic h e rte r , E in flu ß s. 758 

G eissen  s. u. B o rsig  — 
G eld fak to r, V org abezeit,

L e istu n g  u. V erd ien st:
H. E u ler u. H . S tev en s
(A) 141

G elenk ku p p lu ng (W alzw erk)
(P) *815

— W alzw erk san trieb  (P) *486 
G en au ig k eit, W alzen  s. u.

W alz—
G en erato rg as, A bgas, spezifische 

W ärm e, T em p era tu rab h än 
g ig k eit s. *885

— Erzeugun g, re ch n erisch e  E r 
m ittlu n g  d er G as-, L u ft-  u. 
D am p fm en gen : S e itz  s. 606

— L u rg i-G as, K o sten v erg le ich
s. 939

— spezifische W ärm e, T em p e
ra tu ra b h ä n g ig k e it s. *885 

G en erato rg asre in ig u n g , e le k tr i
sche , zw eistu fige s. *838 

G e n e ra to r-Ja h rb u ch , 1942.
B e a rb . v. W. O stw ald
(B ) 187 

G eologie (Zs) 944
— D eu tsch lan d : E . H ennig

(B) 247
— U n tersu ch u n g sv erfah ren

(Zs) 423 
G erä tebau , S ta h lle ich tb a u ,

A nw end ung: H. H eitzer 
u. F . W. G riese  (A) s. 33 

G erm an isch er R aum , Sch m ied : 
K . Je t tm a r  (A) 155 

G erstn er , F ran z  A nton  v. s. 52

G esam tplanu ng, D a m p fk ra ft
w e rk : L . M usil (B ) 103 

G esam tsau erstoff bestim m ung, 
R oh eisen , A lum in iu m 
red u k tio n sv erfah ren  :
E . T a y lo r-A u stin  (A) 902 

G csam tsch w efelbestim m u n g, 
S te in k o h le  s. 737 

G esch ä ftsb erich te  u. sonstige
w irtsch a ftlic h e  M itte ilu n 
gen von F irm e n  s. u. fo l
genden N am en:

— B e th leh em  S te e l Comp.
— D eu tsch e R eich sb ah n
— E ise n - u. S ta h l-G . m. b. H.
— Jo n e s  & L au gh lin  S te e l Corp.
— K o n in k lijk e  N ed erland sche

H oogovens en  S ta a lfa b r ie -  
ken

— R ep u b lic  S te e l Corp.
— S ch m ied estah l-V erb an d
— S tah lw erk s-V erb an d
— U nited  S ta te s  S te e l Corp.
— V ere in ig te  S ta h lw erk e  
G esch ich tlich e , G esch ich tlich es,.

(Zs) 77, 160, 261, 344, 423, 543, 
624, 79t, 944

— A lu m in iu m -In d u strie  A .-G .,
N eu hau sen . Bd . 1 (B ) 271

— A u sschuß fü r  w irtsch a ftlich e
Fertigu n g , 25 Ja h r e :
K  R u m m el (A) 153

— B ö ck in g , R ud olf, 100. G eb u rts
ta g : H. v an  H am  (O) *293

— D o p p elh ärten : E . M au rer
(O) 200

— D rah tse ilfo rsch u n g  s. 712
— E isen h ü tten m än n isch e

G ed en ktage 1943: H. D ick 
m ann  (A) 52; (N achtrag) 118

— E ise n te ch n ik  der H a llsta ttz e it
(A) 848

— F rü h z e it d er b e rg - u. h ü tte n 
m änn ischen  L eh ran sta lten  
in  U n garn  (A) 404

— H aniel, F ran z , U n bekan n tes.
Zu seinem  75. T od estag  am. 
24. A pril 1943: H. S p e th - 
m ann  (O) *310

— H ark ort, F r ie d r ich . Zum  G e
d äch tn is an  seinen  150. G e
b u rts ta g : W. D äbritz  (O) 133:

— R h ein isch -W estfä lisch es
K o h le n -S y n d ik a t:
H. Sp eth m an n  (W) 525 

------- 50 Ja h r e  (W) 166
— R ü ck sch au  u. A u sb lick :

G. G ü nth er (A) 647
— S ch m ied  im  g erm an isch en

R au m : K . Je t tm a r  (A) 155-
— T ech n ik . H rsg. v. C. M at

schoss, B d . 30 (B) 871
— T ho m asv erfah ren ,

L o th rin g en : F . H ellw ig
(A) 260

G esch oß, D oppelh ärten , E in flu ß  
s. 201

G ese llsch a ft der Ludw ig von 
R o llsch en  E isen w erk e 
s. 951

G esenk  s. u. F o rm teilp reß — ;
Sch m ied e— 

G esen k -E le k tro lu fth am m er, 
Anw endung s. 437 

G esen kp ressen , S ta h l (P) 524 
G esen kschm ied en, S ta h l (P) 524 
G esp ann p latte  s. a. u. D oppel— ; 

K reu z—
— S ta h lb lo ck , g ro ß er s. *510 
G es ta ltfestig k e it, S ch w eiß n ah t:

A. T hu m  u. A. E r k e r
(B) 756

G esteh u n gsp reis, S tro m , G as
m asch in en - u. D am p ftu r
b in e n an trieb , V erg le ich  
s. 574, *578 

G este in b earb eitu n g sstah l,
H ärten , W alzhitze s. 321 

G estein sw olle, A u stau sch w erk
stoff: H. S ch m id t (O) *360

— H erste llu ng , D am p fstrah l
erzeugung (P) *38 

G etrieb e  s. u. Z ahn rad trieb  
G eu er, G. s. u. B isch o f, E ., u. — 
G euze, L ., B re itu n g sfo rm el 

s. 480
G ew ährleistu ngszahl,

D am p ftu rboan lag e s. 615 
G ew erb e k ran k h eit (Zs) 270 
G ew erb lich er R ech tsschu tz 

(Zs) 630 
G ew ich t, M öller, R o h e isen 

erzeugung u. K ok sd u rch 
satz, E influß s. *764 

G ew inde, S ta h lro h r, H erstellung; 
(P) *542

G ew ölbe s. u. D reh ro h ro fen — ; 
G lüh ofen — ; R ippen— ; 
S iem en s-M artin -O fen —; 
T rom m elofen —
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G ich tg as  s. u. H ochofen gas 
G ich tstau b , E n tfa ll, S in te r 

an te il, M öller, E influß 
s. *240

— Z in k , A u sschm elzen  (P) *926 
G ieß ban d , R o h eisen g ieß 

m asch in e  s. *618
G ieß b ett, R a d re ifen k o k illen , 

E in z e l- u. D oppelabguß 
S. *509

G ieß d au er, S ta h l, F lü ss ig k e its 
grad, B e z ieh u n g  s. 442 

------- n ic h tm e ta llisch e  E in 
sch lü sse, E in flu ß  s. *730 

G ieß en  s. a. u. K o n tin u ie r
lich e s  —

— D op p elau sg u ß: A. M und
(O) *509

— F ö rd erse ile in b a n d  s. 466
— M etall, D ru ck , a tm o sp h äri

sch er, re g e lb a re r  (P) *850
— S ta h l (Zs) 162, 426, 793 
 n ic h tm e ta llisch e  E in 

sch lü sse, E in flu ß s. *728, 
*730

------- O xy d au ssch eid u n g:
H. W en tru p  u. F . W . L in 
d er (O) *873

— ste tig e s  s. u. K o n tin u ie r
lich es  —

— u n u n terb ro ch en es s. u. K o n 
tin u ie r lich e s  —

G ieß ere i s. u. E isen — ; S ta h l— 
G ieß ere i-In d u str ie ,

B e w irtsch a ftu n g sste lle  
(W) 307 

G ieß ere iro h e isen -M ö lle r,
S in te r , k a lk h a ltig e r , E in 
fluß s. 455 

G ieß fo rm  s. u. K o k ille ; 
S ch leu d erg u ß fo rm

— G u ß stü ck , sch w eres (P) 102
— S ta h lb lo ck  s. u. K o k ille  
G ieß g esch w in d ig k e it,

S ta h l, le g ie r te r  u. u n leg ie r
te r  s. *442 

G ieß g ru b en k ran , Z eitsch au b ild  
s. *511 

G ieß k n o ch en , O xy d 
au sscheid u n g s. *876 

G ieß län g e , S ta h l, B ezieh u n g  zur 
L ö ffe l-, A b stich - u. G ieß 
te m p e ra tu r  s. *439 

G ieß m asch in e , R oh e isen , B a u a rt 
GH H : R . H ahn (O) *617 

G ieß p fan n e s. a. u. S to p fen —
— A u skleid u ng , b a sisch e  s. 585
— E ise n - u. M eta llg u ß  (P) *622
— S tah lb ad , A b k ü h len : T . Lan d

(A) *322
— T h o m asstah l, E n tp hosp h o

ru ng , K a lk -W alzzu n d er- 
G em isch , V erw en du ng 
s. 779

G ie ß p la ttie ren  s. u. G u ß
p la ttie re n  

G ieß p rob e, C hrom -M olybd än- 
N ick e l- u . C hrom -M olyb- 
d ä n -S ta h l, b a s isc h e r  L ic h t
b o g en - u. S iem en s-M artin - 
O fe n : W. R u ff (O) *438 

G ieß rin n e, S iem en s-M artin -
O fen , b a sisch e r, A u sk le i
dung s. 966 

G ieß sch au m , ch em isch e  Z u sam 
m en setzu n g  s. 873, *874 

G ieß tem p era tu r, B essem erstah l, 
H erste llu n g sk o sten , E in 
fluß s. *181

— S ta h l, E in fluß s. 900 
 G ieß län ge , B ezieh u n g

s. *439
-------n ic h tm e ta llisch e  E in 

sch lü sse, E in fluß , s. *730
-------Pfannenabkühlung,

E in flu ß s. 322 
G ieß -W alzv erfah ren  s. 503 
G ieß zeit s. u. G ieß d au er 
G ips, M au erw erk , K orrosion ,

E isen  u. S ta h l, E influß s. 506 
G ip ssch lack en zem en t,

H erste llu n g , H o ch ofen 
sch la ck e , b asisch e , V e r
w endung (P) 524 

G iro d v erfa h ren  s. 900 
G itte rw e rk , W in d erh itzer, F ü ll

ste in , E in setzen  (P) *102 
G lä ttw alzw erk , S ta h lro h r, n a h t

loses s. 590, *591, *593 
G lan zv erzink en  s. 519 
G laser , F r ie d r ic h  K a rt s. 52 
G lasin d u strie , S o d asch lack e , 

V erw en d u ng s. 477 
G le ich g ew ich t, D esoxyd ation , 

S ta h l, m it A lum iniu m , so 
w ie  A lum in iu m  u. S iliz iu m  
g e m e in sam : W. G e lle r  u. 
K . D ick e l (A) 665

G le ich g ew ich t (fern er)
— S y stem  K a lk -K ie se lsä u re -

P h o sp h o rsäu re  s.. *21 
G leich m aß d eh n u n g, S ta h l, 

a lte ru n g sb estän d ig er, 
T em p era tu r, t ie fe  s. *44 

G leich m aß V erform ung, Z ug
v ersu ch , B e d eu tu n g  s. 140 

G le ich sch la g se il, H a ltb a rk e it,
H an fsee le , E in fluß , V e r
g le ic h  m it S ta h ld ra h tsee le  
s. *716

G le it la g e r  (Zs) 345, 424, 625, 792,
945

— K u n sth arzp reß h olz , V erw en 
dung s. 209

— W alzw erk (P) *850
--------B ro n zeein sp aru n g  s. *86
G leitw erk sto ff, W alzen lager 

s. 209
G lidd en Com p., C leveland ,

E isen p u lv er , H erste llu n g  
s. 31

G lü h d au er, K u g ellag e rstah l,
G lüh en  aus der W alzhitze, 
E in flu ß  s. 400

— L an g ze it-D au erstan d v ersu ch ,
S ta h l, G efügeausbildu ng, 
E in flu ß  s. *699

— T em p erg u ß, E n tk o h lu n g s
gesch w in d igk eit, E influß 
s. 243

— W eiß k ern tem p erg u ß  s. 241 
G lüh en  s. a. u . A n laßstoß— ;

D iffusions— ; K is te n —; 
L an g ze it— ; N orm al— ; 
Sp an n u n g sfre i— ; T o t— ; 
V aku u m — ; W asserstoff— ; 
W eich —

— (Zs) 79, 427, 627
— en tk o h len d es s. u. E n t

kohlu n g
— en tk o h lu n g sfre ies, K o h le n 

stoffstah l, S ch u tzg as:
W . H ü lsbru ch  (A) 739 

____ S ta h l m it O xy d h au t (P) 605
— F e in b le ch , in  W alzzunder,

S ch w eiß b a rk e it, E influß 
s. 556

— R ö sterz , s te ir isch e s  s. *5
— S ta b sta h l, W alzhitze s. *317
— S ta h l, H ärte  u. Z u g festig k eit,

Z usam m en hang, Einfluß 
s. *538

------- R o llh ärtep rü fu n g , Einfluß
s. *644

-------W alzh itze : R . S c h ä fe r  u.
E . L an g en b ach  (O) *399

— S ta h lg u ß : A. E v ers  u. E . P iw o-
w arsk y  (A) 740 

G lü h frisch en  s. u. E n tk ohlu n g  
G lü h gefü g e, K u g ellag e rstah l 

s. *399
G lüh ofen  s. a. u. B la n k — ;

D u rch la u fo fe n ; D u rch zieh 
o fe n ; H au ben—

— A b kü hlu ng , re g e lb a re  (P) 604
— B e sch ick u n g  (P) *705
— B re n n e r , A u sw ahl s. 918
— ein se itig  gesch lossen er,

F ö rd eran lag e , endlose 
(P) *407

— e le k tr isch e r , H eizleistu n gs
s tu fen , v e rsch ie d en e  (P) 102

— G u tförd eru n g , u n u n ter
b ro ch en e  (P) *245

— P la ttie rg u t, A u sfü h ren
(P) *343

— T ra g b a lk e n  (P) *907 
G lü h ofen g ew ölbe (P) *906 
G lü h tem p era tu r s. a. u.

N orm al—
— T em p erg u ß, E n tk o h lu n g s

g esch w in d ig k eit, E influß 
s. 243

— W eiß k ern tem p erg u ß  s. 241 
G lü h zeit s. u. G lüh d auer 
G od eaux, A ., D op p elh ärten  s. 200 
G öbel, H ein rich  s. 52 
G rätzen , G ru nd em ail, b o rfre ie s

S. *477
G ran ite  C ity P ig  Iro n  Co.,

K o k e re i, L e istu n g sfäh ig 
k e it  b e i K rieg sau sb ru ch  
s. 50

— R oh eisen erzeu g u ng  1938 s. 49 
G ran ite  City S te e l Co., S ta h l

erzeugung 1938 s. 49
G ran u lie ren , H och ofen sch lack e, 

M a h lb a rk e it, E influß s. 74 
G rap h it s. a. u. E le k tro —
— k ü n stlich er , H erste llu ng  s. 722 
G rap h ite lek tro d e , L ich tb o g en 

ofen , am erik an isch er, 
B e la stu n g  s. 75

G ra p h itstab -S ch m elzo fen ,
V ersu ch serg eb n isse :
A. K ro p f (O) *94

G rash o f, F ra n z  s. 53 
G raugu ß s. u. G u ßeisen  
G raulösun g, A b so lu tk o lo ri-

m e tr ie : E . A sm us (A) s. 119 
G rea t L a k e s  S tee l Corp.,

K o k e re i, L e istu n g sfäh ig 
k e it  b e i K rieg sau sb ru ch  
s. 50

— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

G reen e, O. V . s. u . L u erssen ,
G. V . u . —

G re ife r , S ta h lb lo ck  (P) *943 
G reiferzan g e, selb stsp an n en d e:

F . L e ik e r t  (A) *788 
G ro bb lech , S ch w eiß b a rk e it,

P rü fu n g  s. 553
— Sch w eiß en , E U ira -V erfa h ren :

H. A u red en (A) s. 31
— V ere in ig te  S ta a te n , H erste l

lu n g  1939 b is  1942 s. 833 
G robb lech w alzw erk , F e r tig 

w alze, E in - u. A u sfüh ru ng 
des W alzgu tes, s. 693

— K u n sth arzp reß h o lz lag er,
V erw en d u ng s. 213

— L eistu n g sste ig eru n g , b e tr ie b s 
w irtsc h a ftlic h e  M aß
n ahm en , E in flu ß : M. R e c k 
ziegel (O) *409

— L e o n ard -S ch a ltu n g ,
L e istu n g sau fn ah m e der 
S teu e rm o to re n  s. *394 

G robstah lw alzw erk , A nord nung 
s *889

— A u sfüh ru ng, W alzgut s. *693
— E in fü h ru n g , W alzgut s. *694
— K ra ftb e d a rf , E rm ittlu n g

s. 296, *297
— P lan u n g  s. *336 
G röditz s. u. M itte ld eu tsch e

S ta h lw erk e , —
G room , E . J . ,  E isen p u lver, 

H erste llu n g  s. 31 
G ro ß b ritan n ie n , E ise n - u. S ta h l

b ew irtsch aftu n g , O rgan isa
tio n : K . B ie lin sk i (O) 580 

G roßd eu tsch land  s. u. D eu tsch 
land

G roß zah lforsch u n g  s. *650 
G ru be F in k e n k u h le , E isen erz ,

S in te rn , p h y sik a lisch e  V o r
gänge s. *398 

G ru b en in d u strie  s. u. B e rg b a u  
G ründung s. u Fu n d am en t 
G ru n d em ail, b o rfre ie s , So d a

sch lack e , V erw en d u ng :
M. P a scfik e  u. H. K oh l 
(O) *476

G ru p p en an trieb , K e g e lra d ro ll- 
gang s. *288 

G ru p p enp reis, R ü stu n gs
w irtsc h a ft s. 710 

G ruppenschutzbestim m u n g, 
A u fh ebu n g (W) 123 

G ü te s. a. u. O berflächen —
— S ta h l, flü ssiger, S tra h lu n g s

v erm ögen , B ez ieh u n g :
T . Su gen o  (A) *114 

G ü testeig eru n g , S ta h l, D iffu 
sion sglüh en , lan g zeitiges, 
b e i h o h e r T em p era tu r, E in 
flu ß: W. K ü n tsch e r (A) 337 

------- V erg ü ten  aus d er W alz
h itze, E influß s. 314

-------W ärm ebehan d lu ng ,
E in flu ß : O. K u k la ,
W. K ü n tsch e r u.
H S a jo sch  (Zu) 301 

------- ds.: H. K ie ss le r  (Zu) 301
— W alzw erkserzeu gn isse:

G. Ju re tz e k  (O) *689
------- s. a. 332
G ü tezah l s. u. K enn zah l 
G u m m ifed eru ng , K ran lau frad ,

R ad d ru ck , g ro ß e r : K . Id el
(A) *685 

G u rt-S te g b lech -V e rb in d u n g , 
S ta h lb a u , g esch w eiß ter:
J .  D örn en  (A) s. 904 

Guß s. a. u. H art— ; M eta ll— ; 
P re ß — ; S c h a le n h a rt— ; 
S ch le u d er— ; So n d er— ; 
S p ritz— ; T em p er— ;
V erbu nd —

— fa llen d e r, G ießsch aum ,
ch em isch e  Z u sam m en 
setzung s. *876

------- Z w eistop fen gieß p fan n e,
V erw en d u ng s. *510

— ste ig en d er, G ießschaum ,
ch em isch e  Z usam m en 
setzun g s. 873, *874 

G u ßblock  s. u. S ta h lb lo ck  
G u ßeisen  s. a. u. Son d er—
— : G. G uzzoni (B ) 391
— B a u sto ff: K . Jo s c h  (B ) 775
— D äm p fu n gsfäh igk eit

Tem p erg u ß, V erg le ich  s. 419

G u ßeisen  (fern er)
— E ig en sch a ften  (Zs) 80, 163, 265.

348, 427, 547, 628, 794
— E n tk ohlu n g , W asserstoff u.

W asserstoff-W asserd am p f- 
G em isch : W. B a u k lo h  u
A. K . Forou d  (A) 243

— F e s tig k e itse ig en sch a ften ,
K orrosion , E in flu ß s. 484

— F la m m en h ä rten : G. K r itz le r
u. H. K illin g  (A) *241

— H erste llu n g  (Zs) 946
— h o ch w e rtig es : G. G uzzoni

(B ) 391
-------E ig e n sch a fte n : E . P iw o-

w arsk y  (B) 834
-------H erste llu n g  (P) 667
------- H erste llu n g , M eta llu rg ie ,

p h y sik a lisch e : E . P iw o-
w a rsk y  (B ) 834

— K o n tin u ie r lich e s  G ieß en  und
W alzen s. 508

— M a sch in en te il, spanabhebend
b e a rb e itb a re s  (P) 270

— N o rm b la tt D in  1691: H. Ju n g -
b lu th  u. K . P a r  dun (B e 
rich tig u n g ) (A) 814

— p erlitisch es , K o rro sio n s
b estä n d ig k e it s. 483

— P la ttie re n , K u p fe r- u. K u p fe r
leg ieru n g , P re ß ta u ch v e r- 
fa h re n : F . G ru ß (A) *387

— R o h r s. u. G u ßroh r 
t_  s c h le if  schu h, S tro m 

abn eh m er, V erw endung 
s. *92

— Sch w eiß en , Z usatzw erkstoff,
au sten itisch e r,
V erw en d u ng (P) 906

— W e ch se lfe s tig k e it: A. T hum
u. C. P e tersen  (A) 141 

G u ß eisen lag er, S tah lzap fen , 
V ersch w eiß en  s. 923 

G u ß eisen sp an eb rik ett, K u p ol
ofen , V erw en d u ng s. 941 

G u ßform  s. u G ieß form  
G u ß p la ttieren  s. 520 
G u ßroh r, P la ttie re n , K u p fer und 

K u p ferleg ieru n g , P re ß - 
ta u ch v e rfa h re n : F . G ruß 
(A) *387

— Sch leu d erg u ß , n ic h t sch m ied 
b a re r , B ie g en  (P) *291 

G u ßstü ck , dickw and iges,
A u sb esseru n g ssch w eiß en :
H . Sch m id t (A) s. 866

— sch w eres, G ieß fo rm  (P) 102 
G u teh offn u ng shü tte

O berh au sen , R o h e isen g ieß 
m asch in e : R. H ahn (O) *617

— S te in k o h le n b rik e ttie ru n g
s. 754

G u tm ad in gen , E isen erz , V e rh ü t
ten , W ind, sau ersto ff
a n g e re ich e rte r , E influß 
s. 758

H
H aag, Z usatzbeheizun g,

S iem en s-M artin -O fe n - 
k am m er s. *145 

H aarriß , S ta h l, P rü fu n g  s. 725r 
*726

H än gelager, K u n sth a rz -P reß - 
h o lz-W alzen lag er,
G esta ltu n g  s. *215 

H ängen, H ochofen beschicku ng . 
R ö sterz , s te irisch e s , V e r
h ü ttu n g  s. 5 

H ä rtb a rk e it, S ta h l, E in fluß von  
P hosp h or, Sch w efe l, M an
gan, V an adin  u. Z in n : S . v. 
H ofsten , G. M alm berg,
B . D. E n lund , H. K je r r -  
m an u . A. W ah lsteen  (A)< 
*182

H ärte s. a. u. B r in e ll— ;
O berflächen— ; R o ck w ell— ; 
Sch w eiß — ; V ick ers—

— S ta h l, O eltem p era tu r u.
-Zähigkeit, Einfluß s. *250

------- V erform u n gsw id erstan d ,
R o llh ärtep rü fu n g , Einfluß 
s. 646

— T h e o rie , W erkstoff, zäh er, a u f
p la stiz itä tsth eo re tisch er 
G ru n d lage: T . P ösch l
(A) 369

H ärtean n ah m e, S tah l, w eich g e
g lü h ter, H ärten  au s der 
W alzhitze, E in flu ß s. *493, 
*494

H ärtebad , T em p eratu rreg elu n g  
(P) 406

H ärteb ru ch , S ta h l, E influß von 
P hosp h or, Sch w efe l, M an
gan, V an adin  u. Z inn  s. *182’ 

H ärtek o p f, F o rm , O b erflächen 
h ä rte n , Ind u k tion sstrom  
s. 930, *931
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H arten s. a. u. A b sch reck — ;
A u sscheid ungs— ; D am pf— ; 
D oppel— ; D u rch — ; E in 
satz— ; F lam m en — ; L u ft— ; 
O berfläch en — ; O elab- 
s c h re c k e n ; Sa lzbad — ; 
S tick s to ff— ; W arm bad— ; 
W a ssera b sch reck en ; 
Z yan bad —

— (Zs) 80, 265, 348, 427, 547, 627, 794
— dop peltes s. u. D oppel—
— K u rb e lw elle  (P) *542
— L asch en an sch lu ß fläch e ,

S ch ie n e  (P) *705
— M ilch k a n n en la ck  s. 921
— S ta h l, G asm u ffelofen  (P) *122
— — W alzhitze s. 301,' 312
------- W alzhitze, Einfluß a u f das

W eich g lü h en : R . W alzel,
R . W ern er u. A. S ch n e id er 
(O) *489

— u n u n terb ro ch en es, W erk 
stü ck e , k le in e  (P) *121

— W elle  (P) *542 
H ärteo fen , H erd, d reh b a rer

(P) *448
H ärtep rü fm asch in e s. u. R o ll— 
H ärtep rü fu ng s. a. u. B lin d — ; 

R oll—
— (Zs) 164, 267, 349, 428, 548, 948
— B a u sta h l S t  52, E rsa tz  fü r

A u f sch w eiß b ieg ev ersu ch  
s. 54

— Z e rre iß sta b  s. *538 
H ärterei s. u. W alzh ärtean lag e 
H ärteriß em p fin d lich k e it, S tah l,

E in flu ß von Phosph or, 
M angan u. V an ad in  s. 182 

H ärtero h r, W alz-H ärtean lage 
s. *318

H ärteschu tzm asse , flüssige 
(P) 422

H ärtetem p eratu r, C h rom - 
M an g an -E in satzstah l, 
B estim m u n g  s. 61

— C h rom -M olybd än -Stah l,
D a u erstan d festig k eit, 
E in flu ß s. *656

— O b erfläch en h ärten ,
In d u k tio n sstro m , Einfluß 
s. 962

— S ta h l, H ärten  u. V erg ü ten  aus
d er W alzhitze, Einfluß s. 313

— W erkzeu gstah l, u n leg ierter,
V  erd reh sch lag zäh ig k eit, 
E in flu ß s. *359 

H ä rte tie fe , O b erflächen h ärten , 
Ind u k tio n sstro m , Einflüsse 
S. *962

— S tah l, A n laßstoßglüh en ,
E in flu ß s. 826

• -------Einfluß von Phosphor,
S ch w efe l, M angan, V an a
din u. Z inn  s. *182 

H ärtev erlau f, A n trieb sritze l, 
E in sa tzs tah l, Q u ersch n itt 
s. *254

— B au stah l, u n leg ie rte r, Q u er
sch n itt, A b sch reck m itte l, 
E in flu ß s. *277

— C h rom -M an gan -V an ad in -
S ta h lb le ch , gesch w eißtes, 
N ick e lg e h a lt u. W ärm e
b eh an d lu n g , Einfluß s. *825

— F e in b lech , gesch w eißtes, E r 
schm elzu ng u. W ärm ebe
hand lun g, Einfluß s. *787

— S ta h l, leg ie rte r, Q u ersch n itt,
A b sch reck m itte l, E influß 
s. *278

H ärtev erzu g s. u. V erz ieh en  
H äu figkeitsku rve , A bw eichung, 

B lin d h ärtep rü fu n g  s. *769
— M ac-Q u aid -E h n -K o rn g rö ß e

S ta h l, L astk ra ftw ag en b au  
S. *253 , *256 , *277

— P h osp h org eh alt, T h om asstah l,
n ach  dem  N achblasen  
s. *778

— U m rechn u ngszah l, B r in e ll-
h ä rte  u. Z u g festig k eit 
s. *538

H aftfes tig k e it, E m ail s. 521
— F eu erv erz in ku n gsü berzu g ,

Ein flüsse s. 518
— M eta llsp ritzü berzu g  s. 519
— M ilch k an n en lack  s. 921 
H agan-W erk, K ettw ig  (R u hr)

K le in re k u p e ra to r  s. 287 
Haigh s. u. S m ith  u. — 
H ain buche, W alzen lager, 

V erw end u ng s. 515 
H albgasfeu eru n g , S to ß o fen  

s. *958
— W ärm ofen , B e tr ie b s ü b e r

w ach u n g : K . G u th m an n 
(O) *659 

H albzeug, F lam m en  s. 692

H albzeug (fern er)
— V ere in ig te  S ta a te n , K r ie g s- u.

F rie d en sp re ise  s. 282 
H ald enakazie , W alzen lager, 

V erw endu ng s. 515 
H all, C., G estein sw olle , H erste l

lu n g  s. 361 
H allsta ttze it, E ise n te ch n ik :

A. R ie th  (A) 848 
H a ltb a rk e it, D rah tse il, E inflüsse 

s. 712
— F u tte r , G rap h itstab -S ch m elz -

o fen  s. *95
— G ieß p fan nenau skleid u n g,

D oppelausguß, Einfluß 
s. 510, 512

— H olzw alzen lager s. 513
— L ich tb o g en o fen d eck el,

E in flü sse s. 217
— S iem en s-M artin -O fen ,

K am m er-Z u satzbeh eizu ng , 
E influß s. *146

— Z iehd üse, M eh rfach z ieh 
m asch in e, G egenzug, E in 
fluß s. *235 

H altep u n k t Aca, C hrom -
M an g an -E in satzstah l s. 61 

H am m er s. a. u. D am pf— ;
E le k tro -L u ft— ; P re ß lu ft— ; 
Sch m ied e—

— M it — u. F a ck e l. Bd . 12
(B) 408

H am m erbah n , W arm arb e its
stah l, V erw en du ng s. 194 

H am m ersattel, W arm  a rb e its 
stah l, V erw en du ng s. 194 

H am m erw erk , W ä rm ew irtsch aft 
u. B e tr ie b sb lin d h e it s. 738 

H an d elsg esellsch aft, englische, 
W ettk am p f m it a m erik a n i
sch e r im  N ahen u. F e rn en  
O sten  (W) 371 

H an d elsstah lw alzw erk , K r a f t 
b ed arf, E rm ittlu n g  s. 296, 
*297

H an fseele , G le ich sch lag seil,
H a ltb a rk e it, E influß s. *716 

H an iel, F ran z  s. 525
— U n b ek an n tes. Zu seinem

75. T od estag  am  24. April 
1943: H. Sp eth m an n  (O) *310 

H aniel, Hugo s. 53 
H an iel, Jo h a n n  F ran z  s. 53 
H anom ae, K oh len stau bm otor, 

s. 736
H annover, Son d ertag u n g fü r  

S ch w eiß tech n ik  (V oran
zeige) am  26. M ai 1943 (A) 
368

H ark o rt, F r ie d r ich , 150. G eb u rts
ta g : W. D äbritz  (O) 133 

-------  s. a. 52
H arnsto ff-Form ald eh yd ,

K o rro sio n ssch u tzan strich , 
V erw en du ng s. 521 

H arrisbu rg  S te e l C orp., S ta h l
erzeugung 1938 s. 49 

H artb ran d ste in , H erste llu ng , 
H o ch o fen sch lack e  aus 
D onaw itz, V erw en d u ng :
F . Sch w arz (A) 225 

H artguß s. a. u. Sch a le n —
— (Zs) 265, 547 
H arth olz  s. u. E isen h olz ;

P ockh olz  
H artleg ieru n g  s. u. H a rtm eta ll

leg ieru n g  
H artm ann  & B rau n , E le k tro d en 

stan d sm esser s. 155
— W in d erhitzer, S teu eru n g ,

v o llse lb sttä tig e  s. *863 
H a rtm eta ll s. u. H artm eta ll

leg ieru n g  
H artm eta lleg ieru n g , A u ftrag s

regelu n g  (W) 799
— F o rm k ö rp er, H erste llu n g

(P) 522
— H erste llu ng  (P) 667, 943
— K o rro sio n  s. 486
— S ch n eid stah lh erste llu n g ,

V ere in h eitlich u n g  
(W) 208

— W arm p ressen  (P) *926
— Z iehd orn kop f, bew eg lich er

(P) *407
— Z ieh d orn m an tel (P) *906 
H artp orzellan , H ü tten 

m a sch in en b etr ie b , V erw en 
dung s. 94

H artstah l, D au erbru ch , U rsach e 
u. K e n n ze ich e n : M. M uzzoli 
(A) *288

H artv erg ü ten , C hrom -M angan - 
V a n a d in -S ta h lb lech , F e stig 
k e itse ig e n sch a fte n , Einfluß 
s. *825

— F e in b lech , S ch w eiß festig k e it
u. Sch w eiß riss ig k e it, E in 
fluß s. *785

H artzerk le in eru n g  (Zs) 77 
H aspel s. u. B an d —
H aspelofen  s. u. O fenh asp el' 
H atfield, Son d erstah l, D am pf

k ra ftm asch in e , D au erstan d 
fe s tig k e it s. 601 

H au benglü h ofen  (P) *142 
H au ttm an n, R ich ard , N ach ru f 

*852
H av eg-W erkstoff s. 94 
H av erlahw iese, E isen erz  s. u.

S a lz g itte r : E isen erz  
H a zele tt-V erfah re n  s. 503 
H ebelp robe, Lau genspröd igkeit, 

B estim m u n g  s. 485 
H eben, se lb sttä tig es, W erkstü ck , 

W ärm ebehan d lu ng sofen  
(P) *905

H ebetisch , W alzgut s. u. W ipp- 
tisch

.H ebezeu g (Zs) 262, 424, 792 
H eiligenstaed t, W ., K le in re k u 

p era to r, B au gru n d sätze 
s. 286 •

H eißd am pfturbine,
E n tw ick lu n g  s. *600 

H eißpressen  s. u. W arm pressen  
H eiß w asser . . . s. u. W arm 

w asser . . .
H eißw ind, T em p era tu r, W ind

erh itzer, H ochofen gas
v e rb rau ch , Einfluß s. *861 

H eißw ind leitu ng , E n tsp eich ern  
s. *636

— S ch ie b er, W erk sto ff
u m stellu n g s. 91 

H eizen s. u. An—
H eizgas, Sp aren , W in d erh itzer 

*862
H eizgerät, g esch lossen es u.

offenes, O berfläch en h ärten , 
In d u k tion sstrom  s. *931 

H eiz leiter, C h rom -N ickel u.
E isen -C hrom , V erw endung 
(P) 774 

Heizung (Zs) 263 
H eizw ert, Gas, d u rch  D ru ck 

vergasu n g erzeu g tes s. *938
— S te in k o h le , B estim m u n g s. 737 
H ell, Jo s e f-K a r l  s. 405 
H ellm ann von E y sch ellen b erg

s. 311
H en n eck e, H., Form än d eru n gs

w id erstand von u n leg ier
tem  S ta h l b e i W arm stau 
chu ng s. *189 

H en rich shü tte  H attingen ,
M eß balk en , D urchgasung, 
H ochofen , U eberw ach u n g 
s. *11

H erdw agen, W älzlager, V erw en 
dung s. *90 

H erm in en h ü tte , Sch ien en w alz
w erk , A u sfü h ru ng s. 694, 
*695

H erste llu n g skosten , B e ssem er
stah l, G ieß tem p era tu r, E in 
fluß s. *181

— E isensch w am m , R oheisen ,
V erg le ich  s. 703 

H erste llu ng sv erbot, S ch w eiß 
d raht, p ro filie rter (W) 798 

H ertz, H., H ärtefo rm el, E rw eite 
ru ng a u f den bildsam en 
V erfo rm u n g sb e reich  s. 369 

H illebran d  s. u. P in tsch —
H in- u. H erb ieg ev ersu ch , B a n d 

stah l, h o ch fe ster , k a ltg e 
w alzter s. 855, *858

— S ta h ld ra h t, gezogener s. 98 
H in terach srad , L astk ra ftw ag en ,

A u stau sch stah l s. 252 
H irsch m ü ller, H., u. W. B e ch - 

s te in , P ho to m eter, lich t
e lek trisch es , E isen b estim 
m ung, E isen erz  u. S ch la ck e  
s. 120

H itler, A d olf, G eb u rtstag  309 
H i-W av e-S y stem , P u n k tsch w ei

ßen  s. 867 
H obelm aschin e s. u. B le ch 

k an ten — ; B lo ck — 
H ochd ru ckdam pf, Erzeugung, 

S ch la ck e , W ärm ein h alt, 
V erw ertu n g  (P) *906 

H och d ru ck h y d rieru n g , S te in 
koh le  s. 755 

H ochd ru ck kesse l, K orrosion  
s. 505

H och d ru ck roh rleitu ng ,
S ch w eißen  s. 34 

H ochfrequ en zofen  s. u. In d u k 
tio n so fen : k ern lo ser 

H ochfrequ en zstrom , Stah l,
K orrosion , Einfluß s. 506 

H ochle istu n gsg aserzeu ger, 
B e trieb .: W. B lasch in z  
(O) *837

H ochofen , A u sbringen , S te ig e 
ru ng s. 467

H ochofen  (fern er)
— B e sch ick u n g  s. u. -beg ich tu ng
— D op p elroh rw ind erh itzer

(P) *623
— E ise n v erlu st s. 562
— K en n zah len , s to ffw irtsch aft

lich e  s. 565
— K re is lau fs to ffe  s. 536
— K r itik , en erg ie - u. sto ffw irt

sch a ftlich e  s. 608
— L eistu n g , Bestim m u n g, F e in 

erzv erh ü ttu n g : W. Loorz, 
W. Fe ld m ann  u. M. P a sch k e  
(O) *2

— L eistu n g ssteig eru n g  s. 900 
 S in te r , k a lk h a ltig e r,

Einfluß s. 455
— — S in te ra n te il, M öller, E in 

fluß (A) *240
— P a n z er s. u —pan zer
— P rofil s. u. —profil
— ra stlo ser s. 598
— Sto ffb ilanz , b e re in ig te  s. 559
— Stoffflu ßbild  s. *530
— V erbren n u n g s- und V e r

gasu n g sreak tio n en : W. O st
w ald (A) *516

— V org änge (Zs) 345, 625 
H ochofenanlage (Zs) 78, 345, 424 
H ochofen arm atu ren , W erksto ff

um stellun g s. 91
H ochofen ausschuß des V erein s 

D eu tsch er E isen h iitten leu te  
im  N SB D T ., V ollsitzung 
(V oranzeige) v. 7. D ez. 1943 
888

H ochofenbegichtu n g (Zs) 424 
(P) *968

H och ofen betrieb  (Zs) 78, 161, 345,
424, 544

— E isen erz, A u fbere itu n g , E in 
fluß s. 276

— H och ofen gasv erbrau ch
S. *742, *^44 

H och ofen -Ferrosiliz iu m ,
V erbrau ch , A nordnung 
(W) 19

H ochofen fü h ru ng , F e in erz v er
h ü ttu n g : W. Loortz,
W. F eld m an n  u. M. P asch k e  
(O) *2

H ochofen gan g, S in te r , k a lk h a lti
ger, E influß s. 455 

H ochofen gas, A bgas, spezifische 
W ärm e, T em p era tu r- 
ab h än e ig k e it s. *885

— G asm asch in en an trieb ,
V erb rau ch  s. *575

— G ebläsem asch in e , V erbrau ch
s. *108

— P rob en ahm e, V o rrich tu n g
s. *4

— Sp aren , W in d erh itzerb etrieb ,
U eberw ach u n g, Einfluß 
s. 860, *861

— spezifische W ärm e, T em p era 
tu rab h än g ig k eit s. *885

— V erw ertu n g  (Zs) 78, 263 
H ochofen gas-G ebläsem asch in e,

L e istu n g s- u. V erbrau ch s
v e rsu ch : M. S te ffe s  (O) *105 

H ochofen gasleitu ng , D ru ck 
v erlu st, R au h ig k e its
zunahm e w äh rend d er B e 
tr ieb szeit, E in flu ß :
M. S teffe s  (A) *922

— P la tte n sch ie b e r  (P) *389 
H ochofengasre in igu ng (Zs) 78,

263
— Z yklon -Sp rü h w äsch er,

A nw endung s. 368 
H och ofen gasw irtsch aft, 

E isen h ü tten w erk , 
B esch äftig u n g sg rad ,
E in flu ß : M. S te ffe s  (O) *741 

H ochofen geb läse, D am p f
tu rb in en a n trieb , G as
m a sch in en an trieb , V e r
g leich  s. 609 

H och ofen p an zer: P . W olf 
(A) *386 

H ochofenprofil, E n tw ick lu n g :
E. C otel (A) *597

— F e in erz v erh ü ttu n g : W. Loorz,
W. Feld m ann  u. M. P asch k e 
(O) *2

H ochofen rast, E n tw ick lu n g  
s. 598

H o ch ofen sch ach t, G asen tnah m e
roh re , E in bau s. *4 

H och o fen sch ach tste in , V aku um 
p re ssen : R . E. B irch  (A) 540 

H och ofen sch lacke (Zs) 78, 161,
346, 945

— basisch e , G ip ssch lack en 
zem en th erstellu n g , 
V erw endu ng (P) 524

— D onaw itz, H ü tten ste in - u.
H a rtb ra n d ste in h erste llu n g :
F . Sch w arz (A) 225
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H ochofenschlacke (fern er)
— E n erg ie in h a lt: R . G rün (A) 478
— Isovi<;ko<rtät, M agn esiagehalt, 

E in flu ß s. *7
— M ah’b 's-'k eit: G. M ußgnug 

(A) *74
— Z e rfa ll: T . W. P a r k e r  u. J .  F . 

R y d er (A) 418
H ochofenstaub s. u. G ich tstau b  
H ochofen verfah ren  (Zs) 78, 161, 

345, 424, 544 
H ochofenw erk, neues, N ord 

schw ed en  (W) 970 
Hochofenwind (Zs) 345
— sau e rsto ffan g ere ich erte r, F e in 

erzv erh ü ttu n g , E in flu ß s. 8
------ M ö ller, e ise n re ich e r  u.

e isen arm er, E in flu ß :
W  L enn in g s (O) *757; (B e 
rich tig u n g ) 830

— T em p eratu r, F e in e rz v e rh ü t
tung, Einfluß s. 7

— V ersorgu ng, G asg ebläse, 
T u rb o g eb läse , V erg le ich :
F . T h ö n n essen  (O) *609

H ochofenw in derhitzer s. u.
W in d erh itzer 

H ochofenzem ent, H erste llu n g , 
E n erg iev erb ra u ch  s. 478 

H och sch u ln achrich ten  606, 835,
908

H ochschulw esen (Zs) 950 
H öchstleistung, m en gen m äßige, 

G run d satz  s. 803 
H öchstpreis, E isen , Englan d, 

K r ie g  s. 381, 383
------ V e re in ig te  S ta a ten ,

K r ie g  s. 281
— N utzeisen, A b h e b u n g  der A n 

ord nu ng (W) 19
— S tah l, E n gland , K r ie g  s. 381, 

383
------ V e re in ig te  S ta a te n , K r ie g

s. 281
Höganäs, E isensch w am m p u lver, 

V e re in ig te  S ta a ten , 
V erw en d u n g s. 30 

H öhenabnahm e s. u. D ick e n 
abn ah m e 

H öhenm otor, A lum in iu m - 
C h ro m -S iliz iu m -T ita n - 
S ta h l, V erw en d u ng (P) 406 

Hofm ann, A ugust W ilhelm  von 
s. 52

H ohlblock, m eta llisch e r,
k o n tin u ie r lich e s  G ieß en , 
D orn  (P) *705 

Hohlbolzpn, B a u sta h l S tC  45.61, 
S ch la g b ie g e fe s tig k e it b e i 
t ie fe r  T e m p era tu r s. 71, *72 

H ohlkörper, L och en , s. *196
— Sch w eiß en  (P) 524
— S ta h l. K a ltsn r it^ e n  (P) *270
— V erg ü ten  (P^ *122
— Z ieh en  s. *196 
 P resse , h y d rau lisch e ,

steh end e (P) *1*9
— zy lin d risch er. E ^d en an w ärm - 

o fen  (P) *448, 850
Hohlsog, S ta h l s. 484 
Hole s. u. T y slan d —
Holtzh*', ,c *1" .  A ugust F r ie d r ich  

W ilhelm  s. 52 
Holz s. a. u. E isen — ; K u n sth a rz 

p reß — ; P o ck —
— (Zs) 269
— ein h e im isch es, W alzen lager,

V erw en d u n g : K . Su resch  
(O) *513 

Holzkohle. Sö d erfors-O fen , 
V erb ra u ch  s. *702 

H olzzem entboden, R oh rleitu n g , 
K o rro sio n  s. 506 

H u bbalk^rh prd, P ^ n d ^ ta n g e n -  
au fhän gu n g (P) *969 

H üttem ann. E .. u. W. C zernin , 
L e ic h tk a lk s ^ d s te in ,  H er
ste llu n g  s. 735 

H üttenbetrieb  s. u. H ü tten w erk  
H ü ttenindu strie , R ohstoffe,

k rieg sw ich tig e , W 'eltvor- 
kom m en u. -g ew in nu n g :
R . D ü rrer (A) 468 

H ü ttenk okereien , V ere in ig te
S ta a te n , L e istu n g sfä h ig k e it 
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50 

H ü ttenm ännische L eh ra n sta lten , 
U n garn , F rü h z e it (A) 404 

H ü ttenstein , H erste llu n g  s. 478
------ D am p fh ärtu n g sv erfah ren

s. 735
------ H o ch o fen sch lack e  aus

D onaw itz, V erw en d u n g :
F . S ch w arz  (A) 225 

H ü ttenw erk(e), s. a. u. E isen —
— E le k tro a n la g e , In s ta n d 

h a ltu n g : W. H. B u rr  
(A) 812

H ü tten w erk e  (fern er)
— E n glan d , L e istu n g sfäh ig k eit

1942 s. 449
— E rw ach sen e, A n lern en :

K . B re ts ch n e id e r  (A) 582
— M asch in en b etr ieb , A u stau sch 

w erk sto ff, V erw en d u ng:
E  R ohd e (O) *85  

H ü ttenzem en t s u. H och ofen 
zem en t

H u m in säu reku rv e , S te in k o h le , 
K la sse n e in te ilu n g  s. 736 

H yd rau lisch e E rh ärtu n g ,
H o ch o fen sch lack e  s. 478 

H y d rierrü ck stän d e, S te in k o h le n 
b rik e ttie ru n g , V erw en du ng 
s. 754

H yd rieru n g s. u. H ochd ru ck— 
H yd ron alium  s. 602

i
I .-G . F a rb en in d u str ie , A .-G .,

B in d e m itte l, S te in k o h le n 
b r ik e ttie ru n g  s. 754 

Ilg n er-U m fo rm ^ r, U m keh rw alz
w erk  s. 889 

Illin o is , R o h eisen erzeu gu ng 1938 
s. 48 

--------- 1942 S. 799
— Stah lerzeu g u n g  1938 s. 48 
Ind ian a , R oh eisen erzeu gu ng 1938

s. 48 
-------  19*2 s. 799
— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 48 
In d ien . W alzw erkserzeu gu ng 1942

(W) 467
In d ik a to rsrh a u b ild , P u m p en 

zylin d er, E le k tr o -L u ft-  
h am m er s. **3 7  

In d ire k te  R ed u k tio n  s. u.
R ed u k tio n : in d irek te  

In d u k tio n serh itzen , O b^rfläch en - 
h ä rte n  s. u. O berfläch en 
h ä rte n : In d u k tio n sstro m

— V o rw ärm en : C. J .  H olslag
(A) s. 903

— W erk stü ck , sp an abheben d  zu
b ea rb e iten d e s  (P) *815 

In d u k tio n sh ä rten  s. u. O b er
flä ch e n h ä rten : In d u k tio n s
strom

In d u k tio n sofen , k e rn lo se r,
b a s isch e r , S ta h l, H ä rtb a r
k e it . E in fluß von M angan 
u . V anad in  s. *183

------- sau rer, S tah l. H ä rtb a rk e it,
E in fluß von P hosp hor, 
S ch w efel. M angan u. Zinn 
s. *182 , *183

-------  ̂sau rer, S tro m v erb rau ch ,
V erg le ich  m it G ^ap h itstab - 
S ch m elzo fen  s. *96  

------- Sch m e lzrin n e , rö h re n 
förm ig e, m it S tro m sp u le  (P) 
*18

-------S tah lerzeu g u n g , S ch m e lz 
sp ieg elv erfah ren  (P) *157

— Sch m e lzrin n e , R ein ig en  (P)
*943

In d u k tio n sstro m , O b erfläch en 
h ä rte n  s. u. O b erfläch en 
h ä rte n : —

In d u strie  s. a. u. B au — ; E isen — ; 
E isen  schaffen d e— ; Erdöl— ; 
F lu gzeu g— ; G ieß ere i— ;
G las— ; H ü tten— ; K a li— ; 
N ah ru n g sm ittel— ; Z e ll
stoff— ; Z u ck er—

— K rieg sv erse h rte , W ied erein 
g lied eru n g : H. Stu d d ers 
(O) 14

In d u striean lag e , R au ch sch ad e n : 
K . G u thm ann  (A) 206 

In d u strie lu ft, S ta h l, K orrosion , 
E in fluß s. *827 

In d u strieo fe n , G ew ölbe (P) *774
— R o llfö rd e rro s t (P) *227 
In g e n ie u r s. u. E n erg ie— 
In g en ieu rb au , E isen  u. S ta h l

(Zs) 82, 165, 269, 351, 629, 950 
In g o t s. u. S ta h lb lo ck  
In k ro m ie re n  s. 519
— A n w en d barkeit, p ra k tisch e :

H, H ougard y s. 813
— E isen  u. S ta h l (P) 227 
In lan d  S te e l Co., K o k ere i, L e i

s tu n g sfä h ig k e it b e i K rie g s
au sb ru ch  s. 50

— R oh eisen  u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

In n en k o rro sio n , S ta h lro h r  s. 521 
In n e n p la ttie re n , B e h ä lte r  (P) *832
— G u ßroh r, K u p fer u. K u p fe r

leg ieru n g , P re ß ta u c h - 
v e rfa h re n  s. *387

— Stah lflasch e  (P) *832
— S ta h lro h r, K u p fer u. K u p fe r

leg ieru n g , P reß ta u ch - 
v e rfa h re n  s. *387

In stan d h altu n g , E le k tro an lag e , 
H ü tte n w erk : W. H. B u rr
(A) 812

— G asg eb läse, T u rb o g eb läse ,
V erg le ich  s. 614

— Z u stellu n g , L ich tb o g en o fen
s. 463

In s titu t f iir  b ild sam e F o rm 
gebung der T ech n isch en  
H ochsch u le A ach en , M it
te ilu n g : W. W in k ler (O) *731 

In s titu t fü r E ise n h ü tten -,
G ieß ere i- u. E m aillierw esen  
der B e rg ak ad em ie  C laus
th a l, M itte ilg .: M. P a sch k e  
u. H. K o h l (0> *476 

In s titu t fü r E isen h ü tten ku n d e 
der T ech n isch e n  H och
schu le A achen , M itte ilu n 
ge n : W. E ilen d er. H. A rend 
u I. M ircea  (O) *784

--------: w . E ilen d er, H . A rend u.
F . K le in erm a n n s (O) *824 

In s titu t fü r  K o h lech em ie  der 
B e rg ak ad em ie  C lausthal, 
M itte ilu n g en : H. H ock u. 
H .-W . C heng (A) *201 

In ten sitä tsm essu n g , R ö n tg en 
in terfere n z , E in k r is ta ll:
J .  M. R o b ertso n  u. R . H. V. 
D aw ton (A) 541 

In terfere n z  s. u. R öntgen — 
In te rla k e  Iro n  C orp ., K o k ere ie n , 

L e istu n g sfä h ig k e it b e i 
K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R oh eisen erzeu g u ng  1938 s. 49 
In tze, O tto A dolf Ludw ig s. 52 
Irid iu m tieg el, T h o m assch lack e ,

A ufbau, U n tersu ch u n g  s. 21 
Iro n  and S te e l C on trol s. 580 
Iron  and S te e l In s titu te ,

S iem en s-M artin -O fe n  s. 939
— U n terau ssch u ß  fü r  S a u ersto ff

b estim m u n g. 3. B e r ic h t 
s. 420, 902 

Iso la to re n trä g e r , T eerfilte r ,
G asrein ig u n g, e le k tr isch e  
s. *811

Iso lieru n g , S ch lack e n w o lle , 
V erw en d u ng s. *364

— S iem en s-M artin -O fen -G ew ö lb e
s. 901, 940 

Iso v isk o sitä t, H och o fen sch lack e , 
M agn esiagehalt, E influß 
s. *7

Is t-L e is tu n g , G ro bb lech w alz
w e rk , S o ll-L e istu n g , V e r
g le ich  s. 416 

Ita lie n , E ise n in d u strie  (V ier te l-
i a h rsb erich t) (W) 123

— K o h lev erso rg u n g  s. 124
— S ta h lin d u strie  (V ie r te lja h rs 

b e r ich t) (W) 123

j
Ja c q u in , Jo s e f  s. 405 
Ja h re sz e it, F re ilu ftv e rsu ch ,

S ta h l, E influß s. 483 
Je rn k o n to r , S ta h l, H ä rtb a rk e it, 

E influß von P hosph or, 
Sch w efe l, M angan, V anadin  
u. Z inn  s. *182

— te ch n isch e  A rbeitstag u n g,
v . 29. M ai 1943 (W ib erg -V er- 
fa h re n ) s. 700 

J o d v e r f a h r e n ,  w äß riges, n ich t
m eta llisch e  E in sch lü sse, 
R o h e isen , B e stim m u n g :
E . T a y lo r-A u stin  (A) 420 

Jo n a s , P ro b en eh m e r s. 567 
Jo n e s , L au gen sp röd igkeit,

Bestim m u n g  s. 485 
Jo n e s  & L au g h lin  S te e l Corp. 

(G) s. 51
— K o k ere ie n , L e istu n g sfäh ig k e it

b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50
— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g

1938 s. 49 
Ju n g h a n s, S tra n g g ieß v erfa h ren  

s. 502
Ju n k e r-O fe n  s. u. G rap h itstab - 

Sch m elzo fen  
Ju s t i ,  E ., A bgas, spezifische 

W ärm e s. *885 
Ju te ,  F ö rd erse ilsee le , V erw en 

dung s. 466

K
K ab elu m m an te lu n g , P resse ,

W arm arb e itsstah l, V erw en 
dung s. 198 

K ä lte  s. u. T e m p e ra tu r : tie fe  
K ä ltesch u tz  s. u. Fro stsch u tz  
K a ise r, H enry s. 352 
K a ise r-W ilh e lm -In stitu t fü r

E isen fo rsch u n g  zu D üssel
dorf, M itte ilu n g en : H rsg. v.
F . K ö rb er. Bd . 24 (B) 668

------ : g . T rö m el (O) *21
------- : A. K risch  (O) *61

K a ise r-W ilh e lm -In stitu t fü r 
E isen fo rsch u n g  (fern er)

------- : W. L u eg  u. A. Pom p
(O) *229, *373

------- : w . P u zich a  (O) *853
-------(Auszüge) (A) *36
K alib erw alze , A u sbessern  

(P) *158 
K a lib rie re n . K a lib rieru n g  

(Zs) 162, 426
— B lo ck w alzw erk , M ag n ito 

g o rsk : M. P . Ssid elkow sk i, 
A. M. U sije n k o  u. B . P. 
B ach tin o w  (A) *443 

-------d s.: O. R ad e m ach er (A) 445
— M aßabw eich un g, g e rin g ste :

A. E . L end l (A) *619
— W in k elstah l, n ach  J .  D ehez

s. *540
-------E k elu n d sch e  B re itu n g s

fo rm el, A nw endung s. 480. 
*481

— Z u n g en sch iene : O. R a d e
m ach er (A) *97 

K a liin d u strie , C hrom stah l,
n ick e la rm er, V erw endu ng 
s. 485

K aliu m k arb o n at-L ösu n g ,
Z in k , E in flu ß : R . B e y th ie n
(A) s. 813 

K aliu m o xy d , E m ail, E in flu ß s. 521 
K a lk  s. a. u. E isen o xy d u l— . . .
— (Zs) 261
— g e b ran n ter, H ochofen , K o k s

v e rb ra u ch , E in fluß s. 764
— Sau gzu g sin tern , E isen erz,

Einfluß s. *842, *845
— S in terle istu n g , E in flu ß s. *394,

*454
— Sp aren , S iem en s-M artin -O fen ,

K am m er-Z u satzbeh eizu n g , 
E in flu ß s. 146 

K a lk e ck e , S y stem  K a lk -K ie se l-  
säu re-P h o sp h o rsäu re  s. *23, 
*25

Kalkgf»halt, R österz . ste irisch es. 
K o rn g rö ß e , A b h än g ig k eit, 5

— S ilik a ste in , Einfluß s. 940 
K a lk h y d ra t, ‘Sau gzu g sintern ,

E isen erz , E influß s. 819, *844 
K a lk -K iese lsä u re -P h o sp h o r- 

säu re, Sy stem , T h om as
sch lacken erzeu gu n g, 
B ed eu tu n g : G. T rö m el (O) 
*21; (E rö rteru n g ) *53 

K a lk -P h o sp h o rsäu re , Z u stan d s
schau bild  s. *21 

K a lk ste in  (Zs) 261 
K alk -W alzzu n d er-G em isch , 

T h om asstah l, 
E n tp hosp h oru n g in  der 
G ieß p fan n e s. 779 

K a llin g  s. u. R e n n e rfe lt-K a llin g - 
V e rfa h re n  

K a lo r im e te r  s. u. M ikro— 
K a ltp la ttie re n , B an d stah l 

(P) *667
K altp ro fil, A u ftrag slen k u n g s

ste lle  (W) 292 
K a ltsp ritze n , H ohlkörp er, S ta h l 

(P) *270
— S ta h l (P) 37 
K a ltv erfestig u n g , S ta h l:

J .  H. A ndrew  u. H. L ee
(A) *770

-------a u sten itisch e r s. 853
K altv erfo rm u n g , S ta h l, A ltern , 

Einfluß s. 771
*------- G esch w in d igk eit, E influß,

U n tersu ch u n g  m it dem 
R o llh ä rte p rü fe r : H. H au tt- 
m ann (O) *641

------- K e rb sch lag zäh ig k eit,
T em p era tu r, tie fe , E influß 
s. 72

-------L au gen sp röd igkeit, E influß
s. 484

-------V erfestig u n g , E in flu ß s. 770
K altw alzen  (Zs) 426
— B an d stah l, F e stig k e itse ig e n 

sch aften , E influß s. 339
-------h o ch fe ster , E ig en sch aften ,

E in flu ß : W. P u zich a 
(O) *853, *880

------- K o rro sio n sb estän d ig k eit,
E in fluß s. 339 

K alzium  s. u. A lum inium — 
K alziu m -M an gan -S iliz iu m ,

S tah l, D esoxyd ation , n ic h t
m eta llisch e  E in schlü sse, 
E in fluß s. *749, *751 

K alziu m m olybd at, P h osp h or
schn ellb estim m u n g  :
L . S ilv e rm an  s. 341 

K alz iu m orth op h osp h at-K alz iu m - 
o rth o silik a t, S c h n itt im 
Sy stem  K a lk -K ie se lsä u re - 
P h o sp h o rsäu re s. *22 

K a lz iu m o rth o siJii'a t. s. u.
K alziu m orth op h osp h at—
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K alz iu m -S iliz iu m , S ta h l, D es
oxy d atio n , n ich tm eta llisch e  
E in sch lü sse , Einfluß s. *749 

K a lz iu m su lfa t s. u. G ips 
K am in sch ieb er , W ärm ofen, 

H alb g asfeu eru n g  s. 662 
K am m er, S iem en s-M artin -O fen , 

s. u. S iem en s-M artin -O fe n — 
K am m w alzgerü st, gesch lossen es 

(P) *58
K an ad a , E ise n in d u strie  (W) 271, 

816
— G ro ß b rita n n ie n , L en k u n g s

b e re ich , E isen  u. S tah l, 
Q u erv erb in d u n g s. 582

— R oh eisen erzeu gu ng 1942
(W) 688, 816

-------  1942, 1. H a lb ja h r (W) 123
-------  1943 (V ie r te lja h rsb e rich t)

(W) 816
— S tah lerzeu g u n g  1942 (W) 688,

816
-------  1942, 1. H a lb ja h r (W) 123
-------  1943 (V ie rte lja h rsb e rich t)

(W) 816
— S ta h lin d u strie  (W) 816 
 A usbau (W) 59
------- fe u e r fe s te  Sto ffe , basisch e ,

V erw en d u ng : J .  W . C raig
(A) 584 

K an alb ild u n g , H o chofen 
b esch ick u n g , R ö sterz , s te i
r isch es, V erh ü ttu n g  s. 5

K a n a lsch ieb e r, S iem en s-M artin  
O fen. S ch ieb eru m steu eru n i 
s. *257

K an alste in , O xydausscheidu ng 
s. 876, *877

— Sp aren , Z w eistop fen g ieß 
pfan n e, E in flu ß s. 512 

K ap pe, W alzenständ er, K lem m 
befestig u n g , lö sb a re  (P) *101 

K arb id b ild n er, S ta h l, S tr e c k 
gren ze, E in flu ß b e i R au m 
te m p e ra tu r : K . D ies (A) 243 

K arb id e , Z usam m enballu ng ,
U m w andlu ngsgefüge s. 698 

K arb o n y le isen p u lv e r, deutsches, 
V ere in ig te  S ta a te n , V e r
w endung s. 30 

K a rb u ra to r , S ö d erfors-O fen  
s. 700

K a rb u rie re n  s. a. u. S e lb st—
— G en era to rg as s. 840 
K a r te ll,  V o lk sw irtsch aft,

g e le n k te : G. Sch m öld ers
(B) 572

K a rte llab k o m m en , in te rn a tio n a 
les, E n glan d , E ise n - und 
S ta h lp re ise , E influß s. 383 

K a rte llp re is , V o lk sw irtsch aft, 
g e le n k te : G. Sch m öld ers
(B ) 572

K athod e, O berflächen größe, 
K orrosion , Einfluß s. 482 

K ath od en zerstäu bu ng , K o rro 
sion ssch u tzüberzug , H er
stellu n g  s. 518 

K au fm an n  s. a. u. K o h len —
— R echn u ngsw esen , L e x ik o n .

H rsg. v. K . B o tt. B d . 1 u. 2
(B ) 103

— T ech n ik er , Z u sam m en arbeit,
R a tio n a lisie ru n g , E in flu ß :
W. K alv eram  (B) 248 

K av ita tio n  s. u. H ohlsog 
K e g e lb re ch e r , n ach  F a r re l  s. 568 
K eg elrad ro llg an g , G ruppen

a n trie b  s. *288 
K e h ln a h t, T rä g e r, gesch w eiß ter, 

S p an n u n g sv erte ilu n g  s. 55 
K e il, W alzen anstellv orrich tu n g , 

A nw endung (P) *101 
K e iln u t, au sg esch lissen e , A u f

trag sch w eiß en  s. 812 
K en n zah l s. a. u. G ew äh r

le istu n g szah l; S ic h e rh e its 
zahl

— B rau n k o h len sch w e lk o k s
s. 201

— G efügeausbild u ng, S ta h l
s. 674

— H o ch o fen g as-G eb läse
m asch in e s. 106

— K o k e re ib e tr ie b  s. 738
— K re is la u fs to ff, E ise n h ü tten 

w erk , g e m isch tes s. 536
— L ich tb o g en o fen , V ere in ig te

S ta a te n  s. *75
— S ilik a s te in  s. 940
— S te in k o h len k o k s s. 201
— s to ffw ir tsch a ftlich e  s. 564
— w ärm etech n isch e , E ise n 

h ü tten w erk  s. *746 
K e n tu ck y , R oh eisen erzeu gu n g 

1938 s. 48 
-------  1942 s. 799
— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 48 
K e rb  s. u. E in bran d —

K erb sch lag v ersu ch  s. a. u.
K le in —

— B a u sta h l S t  52, E rsa tz  fü r  A u f
sch w eiß b ieg ev ersu ch  s. 54

— C h rom -M an gan -E in satzstah l,
v e rg ü te ter, b e i R au m - u. 
t ie fe r  T em p era tu r s. *63

— C h rom -M an gan -Siliz iu m -
(V an ad in -)V ergü tu n gsstah l 
s. *752

— S ta h l, T em p era tu r, tie fe  s. *41 
 T em p era tu r, tie fe , P ro b e 

sta b fo rm : H. B e n n e k
(A) 141

K e rb sch lag zäh ig k e it, A u to
m aten stah l, u n leg ie rte r, 
T em p era tu r, tie fe  s. 66

— B essem erstah l, S iem en s-
M a rtin -S ta h l, V erg le ich  
s. *181

— E rm ittlu n g  s. u. K e rb sch la g 
ve rsu ch

— C h rom -M an gan -E in satzstah l,
v e rg ü te ter, b e i R au m - u. 
t ie fe r  T em p era tu r s. *63

— C h rom -M an gan -Siliz iu m -
(V an ad in -)V ergü tu n gsstah l 
s. *752

— C h rom -M an gan -V an ad in -
S ta h lb lech , N ick el, E influß 
s. 824

— C h ro m -V an ad in -S tah l, A n laß 
stoß glü h en , Einfluß s. *826

------- V erg ü ten  au s d er W alzhitze,
Einfluß s. 302

— H in terach sräd er, E in sa tzstah l
s. 253, 255

— M oly b d än -S tah lg u ß  s. 130
— S ta h l, a lteru n g sb estän d ig er,

T em p era tu r, tie fe  s. *43, *44, 
*69

-------D au erstan d v ersu ch , E in 
fluß s. 587

-------D iffusionsglü hen, Einfluß
s. 337, 338

-------F lü ssig k eitsg rad , Einfluß
S. 440, 441

------- le g ie rte r , T em p era tu r, tie fe
s. 44, 65

------- V erg ü ten  au s d er W alz
h itze, E in flu ß s. 314

— Stah lg u ß , m o ly b d än fre ier,
le g ie r te r  s. 128, *131, 133 

------- sp arsto ffarm er, L an g ze it
glü hen, E in flu ß s. *151

-------T em p era tu r, t ie fe :
H. Ju re tz e k  u. W. T ro m m er
(A) 447

------- u n leg ie rte r  s. 127, *131, 132
— T hom asstah l, w eich er, V e r

g ü ten  au s d er W alzhitze, 
E in flu ß s. *387

— V erd reh sch lag zäh ig k eit,
V erg le ich  s. *360 

K e rb sch lag zäh ig k eits-
T em p era tu r-K u rv e ,
S ta h l s. *43, *69 

K e rn fe s tig k e it , C hrom -M an gan - 
E in sa tzstah l s. 752

-------Q u ersch n ittsab h än g ig k eit
s. *280

K essel s. u. B e h ä lte r ; D am p f
k essel

K esselb au  s. u. D am pf— 
K e sselb lech  MI I ,  Sch w eißen , 

E llira -V e rfa h re n  s. 866
— Sch w eiß en , E llira -V e rfa h re n

s. 31
K esselsp eisew asser, En tölu ng 

(Zs) 262, 625
— R ein ig u n g  (Zs) 262, 625
— V o rw ärm er (Zs) 945 
K esselw ag en , S ch la ck e n w o lle 

iso lieru n g  s. *365
K e tte  (Zs) 81, 164, 266, 349, 428, 548,

628, 795, 948 
K ette n fö rd e ru n g , W ärm ofen  

(P) 850 
K e tte n g lie d  s. u. S teg —
K ey sto n e  S te e l & W ire Co.,

S tah lerzeu g u n g  1938 s. 49 
K iesab bran d , Sau gzu g sintern  

s. 819, *821 
K iese lsäu re  s. a. u. K a lk -K ie se l-  

säu re-P h osp h orsäu re
— E m ail, E in fluß s. 521
— T h o m assch lack e , E rstarru n g ,

E in flu ß s. *24 
K ieselsäu rebestim m u n g,

R oheisen , Jo d v erfa h ren , 
w äß riges s. 421 

K ip p er, E rz  s. 274, *275 
K ip p ofen  s. u. S iem en s-M artin - 

O fe n : k ip p b arer 
K irch b erg , H elm ut, B e ru fu n g  an 

d ie T ech n isch e  H ochsch ule 
B re s la u  908 

K ird o rf , E m il s. 526, 527 
K iru n a , E isenerz , S in te rn , p h y

s ik a lisch e  V orgänge s. *398

K iru n a  (fern er)
— (E isenerz), V erh ü tte n , Wind,

sau ersto ffan g ere ich erter, 
Einfluß s. 758 

K isten g lü h en , F e in b lech ,
Sch w eiß b a rk e it, E influß 
S. 556

K lad no, A rb e itstag u n g  der
W ärm ezw eigstelle  L eoben , 
v . 11. M ai 1943 (V oranzeige) 
328

K lapp e, W alzgu tum fü hrung, 
Sch lie ß v o rrich tu n g , 
e lek tro m ag n etisch e  
(P) *122

K lap p trom m el, M etallbandbu nd , 
A b sch ieb ev o rrich tu n g  
(P) *246 

K larg as s. 838 
K lassie ran lag e , E ise n e rz :

W  T illm an n  (O) *273 
K lassieru n g , S te in k o h le  s. 720 
K le in , Hugo, N ach ru f *551 
K le in ew efe rs , Jo h a n n , Söhne,

K refe ld , K le in re k u p e ra to r , 
N ad elbau art s. *287 

K le in -K e rb sch la g v e rsu ch :
A. T hu m  u. R . Z oege v. 
M an teu ffe l (A) 244 

K le in re k u p e ra to r , B au g ru n d 
sätze (A) *286 

K le in sch m ied eo fen , B re n n e r, 
A usw ahl s. 918 

K lem m b ack e , D ra h tv e ra rb e i
tu n g sm asch in e fü r  g le ich 
zeitig e  V era rb e itu n g  von 
D räh ten  (P) .*38 

K lem m b efestig u n g , lösbare,
Stän d erk ap p e, W alzgerüst 
(P) *101

K lin k er , H erste llu ng , E n e rg ie 
v e rb ra u ch , V erg le ich  zwi 
sehen P o rtla n d - u. H och
ofen zem en t s. 479 

K lin k e rs te in , Z ertre ib e n  u.
Sch m elzen  b e i 1100 ° s. *396 

K n ü p p elw alzw erk, D ra lle in rich  
tu n g  s. *690 

K o b a lt s. u. E ise n - 
A lum iniu m — . . . 

K obaltbestim m u n g, p h o to m etri
sche , S ta h l:  E . S ten g e l (A) 
621 ; vgl. 120 

K o b a lt-S ch n e lla rb e itss ta h l, 
E ig en sch aften , A n laß
tem p era tu r, E influß s. *356

— V erd reh sch lag zäh ig k eit, *
A n laß tem p era tu r, E influß 
s. *356 #

K o b a ltsta h l s. u. C hrom - 
K o b a lt . . .

K o ch er, Ja k o b  s. 52 
K oeltzsch , R ., Z em en th erste l

lung, E n erg iev erb rau ch  
s. 478

K ön igs- u. B ism a rck h ü tte , A .-G ., 
G u ß stah lw erk  B ism a rc k 
h ü tte , M itte ilg .: R . W alzel, 
R . W ern er u. A. S ch n e id er 
(O) *489 

K örnu ng s. u. K o rn g rö ß e 
K o e rz itiv k ra ft , D au erm ag net, 

V erbesseru n g  m it durch 
A bkü hlu ng  im  M agn etfeld  
erz ie lte r  V orzu gsrich tu n g  
(P) 798

— W erkzeu gstah l, A n laßtem p e
ra tu r , E influß s. *354 

K oh le  s. a. u. B ra u n —; Holz—; 
K ok s— ; K u n st— ; 
R h e in lan d -W e stfa le n : — ; 
S te in —

— A bgas, spezifische W ärm e,
T em p era tu rab h än g ig k eit 
s. *885

— an h y d rierte , S te in k o h le n 
b rik e ttie ru n g , V erw endung 
s. 754

— E ise n e rzsin tern , E in flu ß s. 396
— England, V ersorgu ng 1942

s. 449
— L a g e rstä tte , U ra l (W) 307
— S ch m elz tem p era tu r s. 304
— Schw eiz , V ersorgu ng s. 599
— Sch w im m - u. S in k an a ly se ,

D op p elgefäß : F . Sch u lte
(A) s. *341

— Sp aren , Z em en th erstellu n g ,
H och o fen sch lack e ,
Einfluß s. 479

— V o rra t, W elt, E rschöp fu n g
s. 649

— W arenk u n d e fü r  den K o h len 
k a u fm a n n : W. Gumz
(B ) 835

— W asserbestim m un g, D estilla 
tion  m it X y lo l: B . G. S im ek  
u. J .  Lu d m ila  (A) s. 342

K oh le- u. E isenforschu ng ,
G. m. b. H ., K u n ststo fflack  
fü r  M ilch k an n en  s. 921 

K o h leelek tro d e, H erstellu ng ,
K o k s, V erw endu ng (P) 524 

K o h len b erg b au , B u lg arien  
S. 326

— R u m än ien  s. 326
— S ta tis tisch e s  s. u. den b e tre f

fend en  L än d ern am en
— U n garn  s. 870
K oh len d ioxyd  s. u. K oh lensäure 
K o h len fö rd eru n g  s. u. K o h len 

b erg b au
K o h len k au fm ann , H andbücherei.

B d . 1 (B ) 835 
K o h len k lau  (A) 324, 369,' 405, 448, 

486, 506, 541, 570, 603, 651 
K o h len m ark t, B e lg ie n  (M onats

b e r ich t) (W) 292 
K oh len oxyd , Sp altu n g , an Eisen 

u. se in en  L eg ieru n g en  u. im 
G em enge m it K oh len sto ff:
F . K ö rb er, H. W iem er u. 
W. A. F isch e r  (A) 923 

K o h len o xy d -K o h len säu re- 
G em isch , T em perguß, 
le g ie r te r  u. u n leg ierter, 
E n tk o h lu n g : W. B au kloh ,
F . S ch u lte  u. H. F rie d erich s 
(A) 243

K o h len o xy d zerfa ll s. u. K o h len 
oxy d : Sp altu n g  

K o h len p re is , B e lg ien , N eu
regelu n g  (W) 687 

K o h len säu re  s. a. u. K o h len -
oxy d -K oh len säu re-G em isch

— agg ressiv e, W asser, B e stim 
m ung s. 505

— E isen erz , A bspaltun g beim
S in te rn  s. 396

— H ochd ru ck d am p fk essel,
K orrosion , Einfluß s. 505

— K a lk , g ebran n ter, u. Rösterz,
ste irisch es, A u fnah m e im 
H ochofen gasstrom  s. *6 

K oh len stau b , T re ib sto ff, V e r
w endung s. 736 

K o h len stau b feu eru n g  (Zs) 261 
K oh len stau bm otor, Entw ick lung 

s. 736
K oh len sto ff s. a. u. E isen —
— A bbran d, G rap h itstab -

Sehm elzofen  s. 95
-------S iem en s-M artin -O fen ,

K am m er-Z u satzbeheizu ng , 
E influß s. 146

— S tah l, flü ssiger, S trah lu n g s
verm ögen , Einfluß s. *115

-------K orrosion , Einfluß s. 483
-------S ch w eiß b a rk e it, E influß

s. 32
K oh len sto ffbestim m u n g, M etall 

(P) 603
— S ta h l, S ch n e llv e rfa h re n  s. 902 
K oh len sto ffg eh alt, B e sse m e r

stah l, E isenoxy d u lg eh alt, 
E influß s. *181

— C h ro m -N ick el-S tah l, K e rb 
sch lag zäh igk eit, T em p era
tu r, tie fe , E influß s. 46 

-------L o ch b a rk e it, E influß s. *367
— E in sa tzstah l, Q u ersch n itts

ab h än g ig k eit der K e rn 
fe s tig k e it, E influß s. *280

— F e in b lech , S ch w eiß b ark eit,
Einfluß s. 554

— S ta h l, D au erstan d festig k eit,
E in flu ß s. *654, 682

------- Z ieh tem p era tu r aus dem
T ie fo fe n , Einfluß s. *366

— S tah ld rah t, gezogener, Einfluß
a u f das V erh ä ltn is  von 
B ie g ew ech se lfestig k e it zu 
Z u g festig k eit s. *100

— Stah lg u ß , u n leg ierter, F e stig 
k e itse ig e n sch afte n , Einfluß 
s. *125

— Tem p erg u ß, E n tk o h lu n g s
g eschw in d igk eit, Einfluß 
s. 243

K o h len sto ffstah l, G lühen, en t
koh lu n g sfre ies, Schu tzg as: 
W. H ü lsbruch  (A) 739 

K oh len vered lu ng  s. u. S te in — 
K oh len w ertsto ff, A usbeute, 

S te ig eru n g  s. 738 
K o h le-S an d -G em isch , T h om as

sch lack e , Z usatz, L ö slich 
k e it, E influß s. 29 

K o h lestab -Sch m elzo fen  
s. u. G rap h itstab - 
Sch m elzofen  

K oh lew id erstan d sofen  s. u.
G rap h itstab -S ch m elzo fen  

K ohlun g s. u. A uf—
K o jisä u re , E isenbestim m u ng ,

k o lo rim etrisch e : M. L . Moss 
u. M. G. M ellon s. 342
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K okerei s. a. u. H ü tten —
— (Zs) 160, 261, 344, 543, 944 
K o k ere itech n ik , E n tw ick lu n g

s. 737
K okille, A u skleid u ng (P) *325
— P re ß lu ftk ü h le n , R o h rsch ra u b e

(P) *121
— S ta h lb lo ck , W ärm eau stau sch :

T . F . R u sse ll (A) *204 
K okillenband, R o h e isen g ieß 

m asch in e  s. *618 
Koks s. a. u. B ra u n k o h le n 

schw ei— ; M isch— ; S te in -  
k o h len sch w el—

— (Zs) 543, 624, 791
— England, V ersorg u ng  1942

s. 449
— K o h lee lek tro d en h erste llu n g ,

V erw en d u n g (P) 524
— K orng röß e , S in terle istu n g ,

S a lz g itte rerz , E in flu ß s. *820
— V erbren n u n g , W ind, sa u e r

s to ffre ich er, E in flu ß a u f die 
V erh ü ttu n g : R . D ü rrer,
P . Lw ow ycz u. B . M arin c€ k 
(A) 243

K okskohle, E ig en sch a ften  s. 737
— M agerung m it B ra u n k o h le n 

sch w elk o k s s. 201 
K oksofen , A bgasw ärm e, N utz

b arm ach u n g  (P) *969
— k re iss tro m re g e n e ra tiv e r

(P) *523
Koksofengas, A bgas, spezifische 

W ärm e, T em p era tu ra b h ä n 
g ig k e it s. *885

— K am m er-Z u satzbeh eizu n g ,
Siem en s-M artin -O fe n , 
E in sch m elz leistu n g , Einfluß 
s. *148

— S iem en s-M a rtin -O fe n -
gew ölbe, A n h eizv o rrich 
tu n g  s. *238

— spezifisch e W ärm e, T em p era
tu ra b h ä n g ig k e it s. *885

— V erw end u ng s. 754 
K okspreis, V e re in ig te  S ta a te n ,

K r ie g  u. F r ie d en  s. 281 
Kokssatz s. u. K o k sv erb ra u ch  
K o k sschach to fen , K r itik ,

e n e rg ie - u. s to ffw ir tsch a ft
lich e  s. 608 

K ok sverbrau ch , H ochofen ,
B ren n sto ff, a sch e n re ich er , 
E in flu ß s. 304 

------ E ise n h ü tten w e rk , H och 
ofeng asb ilan z , Einfluß 
s. *745

------ R oherz , s te irisch e s , V e r
h ü ttu n g  s. 4

------ S in te r , k a lk h a ltig e r , E influß
s. 455

------ S in te ra n te il, M öller, E in 
fluß s. *240 

------ W ind, sa u ersto ffan g e
re ic h e rte r , E influß s. 760 

K olar, L ., V erd re h sch la g p rü f
m asch in e  s. *359 

K olben s. a. u. P u m p en —
— G asm asch in e, E n tw ick lu n g

s. 610
K olbenbolzen , C h ro m -E in satz

stah l, V erw end u ng s. *251 
K olbend am p fm asch ine s. u.

D am p fm asch in e 
K olbengebläse s. u. G asg eb läse 
K ollergas, Sp ü lgassch w elu n g  

s. 773, 774 
K olorim etrie  s. a. u. A bsolut—
— (Zs) 796, 950
—: G. K ortü m  (A) s. 119
— A lum in iu m bestim m un g, m it

E rio ch ro m zy an in , Z e it
ein flu ß : O. W ern er (A) 
s. 120

— an aly tisch e , G ru n d lagen  u.
A nw endung. A rb eitstag u n g  
in  F r a n k fu r t  v. 23. u. 24. 
O k to b er 1942 (V) 118

— B e tr ie b sk o n tro llg e rä t, se lb s t
tä tig es , A nw end ung:
P . W ulff s. 120

— E isen bestim m u n g , K o jis ä u re :
M. L . M oss u. M. G. M ellon  
s. 342

— F e h le r : R . H avem ann  (A)
s. 119

— M aß an aly se : O. H. W eber
(A) s. 120

— M eß g erä te : P . W ulff (A) s. 119
— M olybd än bestim m un g, S tah l,

n ach  A. E d er, V erb e sse 
ru n g : F . V o llm e rt u. A. 
K ön ig  (A) *790 

K ondensationen (Zs) 625 
K ondensator, S ta h l, M on el

m eta llb o lzen , K orrosion , 
E in fluß s. 482

K o n in k lijk e  N ed erlan d sch e
H oogovens en S ta a lfa b r ie - 
k e n  N. V . (G) 59 

K on serv en d ose, K o rro sio n s
sch u tzü berzu g  S. 520 

K o n stru k tio n s te il s. u. B a u te il 
K o n ta k tfin g er , R eg le r, W erk sto ff

u m stellu n g  s. 93 
K o n ta k tk o rro sio n , S ta h l, n ic h t

ro sten d er, M olybdän, E in 
fluß s. 485 

K on tin g en tsb estim m u n g , 
A u fhebu n g (W) 123 

K o n tin u ier lich es  G ieß en , H ohl
b lo ck , m eta llisch e r, D orn 
(P) *705

— M eta ll- u. S ta h lb lo c k :
C. N e tte r  (A) 502 

K o n tin u ier lich es  W alzen ,
M eta ll- u. S ta h lb lo ck :
C. N e tter (A) 502 

K o n tin u ier lich es  W alzw erk
s. u. den So n d e rb au arten  

K o n tro Jlrech n u n g , k r ie g sw irt
s ch a ftlich e  s. 806 

K o n v e rte r  s. u. T h om as— 
K o n v e rte rsch la ck e  s. u.

T h o m assch lack e  
K o n zen tra t, W ism utbestim m ung, 

p h o to m etrisch e : F . L e u t-
w ein  (A) s. 120 

K öp p ers, D ru ck -P o tta sc h e 
v e rfa h re n  s. 754

— Ste in k o h len sch w elu n g  s. 773 
K o rk , A u stau sch  du rch

S ch la ck e n w o lle  s. 364 
K orn g ren zen su b stan z , L au g en 

sp röd igkeit, E in flu ß s. 485 
K o rn g rö ß e s. a. u. M ac-Q u aid - 

E h n — ; P rim ä r— ;
S ek u n d är—

— (Zs) 82, 268
— C h rom -M an g an -S iliz iu m -

(V an ad in -)V ergü tu n gs- 
stahl, F e stig k e itse ig e n 
sch a ften , E in flu ß s. 752

— C h rom -M an gan -V an ad in -
S ta h lb le ch , N ick el, E influß 
s. 824

— E isen , re in es , R egelu n g  (P) 18
— E isen erz , Sau gzu g sin tern ,

E in fluß s. *818
— S ta h l, D au erstan d fe stig k eit,

E in fluß s. 653, *654
------- E rsch m elzu n g, Einfluß

(P) 774
------- Z u gv ersu ch , Einfluß s. 771
— T h o m assch lack e , Z itro n en 

sä u re lö slich k e it, E influß 
s. 26

K o rn w ach stu m  (Zs) 82, 268 
K o rro sio n  s. a. u. B od en — ;

In n e n — ; K o n ta k t— ; L o ch 
fra ß — ; S ä u re— ; Sp a lt— ; 
Sp an n u n gs— ; Sp an n u n gs
riß — ; S tills tan d s— ;
W asser—

— (Zs) 82, 165, 268, 350, 429, 549,
796, 949

— E isen , E rk en n tn isse  1939 bis
1942: F . E ise n steck en  u.
H. R o te rs  (A) 481, 504, 518 

------- V erh in d eru n g  (P) 832
— in te rk r is ta llin e , B an d stah l,

F re ilu ftv e rsu ch  s. *340
------- B a n d sta h l, h o ch fe ster ,

k a ltg ew a lz ter s. 855, *882
------- C h ro m -N ick el-S tah l,

a u sten itisch e r, B e stä n d ig 
k e it  (P) 121

------- C h ro m -N ick e l-S tah l,
e lek tro ch em isch e  P rü fu n g  
der A n fä llig k e it s. 486 

------- S ta h l, E in flü sse s. 485
— M e ta ll: G. S c h ik o rr  (B ) 928 
 e n tfe tte te s  u. o x y d fre ies,

V erh in d eru n g : W. M achu 
(A) s. 813

— m ik ro b io lo g isch  an aerob e,
R o h rle itu n g  s. 504

— S ta h l, E rk e n n tn isse  1939 b is
1942: F . E ise n ste c k e n  u. H. 
R o te rs  (A) 481, 504, 518 

K o rro sio n  u. W erkstoffschu tz
s. u. N S .-B u n d  D eu tsch er 
T e c h n ik : A rb e itsrin g — 

K o rro sio n sb estän d ig k eit s. a. u. 
S ä u reb estä n d ig k e it

— B a n d sta h l, h o ch w e rtig er:
H. C orn eliu s (A) *338

— C h rom -M olybd än -Stah l,
T ie fz ieh fä h ig k e it, h ohe 
(P) 905

— C h ro m -N ick el-S tah l,
a u ste n itisch e r  (P) 121

------- au ste n itisch e r  u. a u sten i-
tis c h -fe rr it is c h e r  (P) 185

— E isen , a lte s  s. 484
— S tah lg u ß , le g ie r te r  s. 588

K orro sio n sg esch w in d ig k e it,
E isen p u lv er, g e fr itte te s , 
V o rerh itzu n g stem p era tu r, 
E in flu ß : G . F . H ü ttig  u. 
K . A rn estad  s. 484 

K orrosion sp rü fu n g  s. u. F r e i-  
lu ftv e rsu ch ; R ü h rv ersu ch ; 
W ech seltau ch v ersu ch  

K orro sio n ssch u tz  (Zs) 79, 162, 265, 
348, 426, 546, 627, 793, 946

— E isen  (P) 246
------- E rk e n n tn isse  1939 b is  1942:

F . E ise n steck en  u. H. R o ters  
(A) 481, 504, 518

-------S o d asch lack e , V erw endu ng
s. 477

— O berflächen beh an d lu n g
(A) 812

— S ta h l, E rk en n tn isse  1939 b is
1942: F .  E ise n ste ck e n  u.
H. R o te rs  (A) 481, 504, 518 

K o r r o s i o n s s c h u t z a n s t r i c h  s .  521, 
814

K o r r o s i o n s s c h u t z ü b e r z u g  s . a. u. 
D iffu sion sü berzu g ; 
M eta llü b erzu g ; N ich t
m e ta llisch e r  U eberzu g ; 
S ch u tzü b erzu g ; U eberzug

— H erste llu n g  s. 518 
K o rro sio n sv erlu st, S tah ld rah t,

F re ilu ftv e rsu ch  s. 827 
K o r r o s i o n s w e c h s e l f e s t i g k e i t ,  

S ta h l, E in flü sse s. 484 
K o r r o s i o n s w i d e r s t a n d  s. u.

K o rro sio n sb estän d ig k eit 
K oru n d , W ärm eau sdehnung 

s. *237
K osag , Sp ü lgasschw elofen , 

W ärm eb ed arf s. 16 
K o sten  s. a. u. A nlage— ; B a u — ; 

H erste llu ng s— ; S e lb st— ; 
U n terh a ltu n g s—

— B esch äftig u n g sg rad ,
Z usam m enhänge,
A u flösung u. A u sw ertung 
d u rch  das L o ch k a rte n 
v e rfa h re n : A. M. W olter u. 
H. B ro d m eier (A) 76

— B ren n sto ff, G asm asch in en 
a n trie b , D am p ftu rb in e n 
a n trie b , V erg le ich  s. 574, 
*576

— B ren nsto ffau fw an d , R o h e isen 
erzeu gu n g m it sau ersto ff
an g ere ich ertem  W ind 
s. 759

— gerin g ste , G rund satz  s. 803
— K rieg , b e tr ie b sw ir tsc h a ft

lich e  u. p re isre ch tlich e  G e
sich tsp u n k te  (B ) 371

— M ah len , H o ch o fen sch lack e
s. *74

— S a u ersto ff-D ru ck v erg asu n g
s. 938

— Z u stellu n g , G rap h itstab -
S ch m elzo fen  s. 96 

K osten au sw ertu n g , K r ie g sw irt
sc h a ft : H. K re is  (O) 801 

K o sten p re is , R ü stu n g sw irtsch aft 
s. 710

K o sten rech n u n g , K r ie g sw irt
sc h a ft : H. K re is  (O) 801 

K osten w esen  (Zs) 83, 165, 351, 550, 
630

K ra e b e r , L . s. u. L u y k en , W., 
u. —

K ra ftb e d a rf , H och le istu n g s-G as
erzeu g er s. 839

— M eh rstang en zu g s. 473
— R o h eisen g ieß m asch in e  s. 619
— W alzen, P ro filstah l, E rm itt

lu n g : M. S te ffe s  (O) *295 
K ra fterzeu g u n g  (Zs) 77, 161, 262,

345, 424, 544, 625, 791, 945 
K ra ftm a sch in e  s. u. D a m p fk ra ft

m asch in e ; D am p fm asch in e; 
D am p ftu rb in e ; G as
m asch in e 

K ra ftü b ertra g u n g , h y d rau lisch e  
(ZS) 262, 792 

K ra ftv e rb ra u c h  s. u. E n e rg ie 
v e rb ra u ch  

K ra ftv e rh ä ltn isse , Z iehen, M eh r
fa ch d ü se : W. L u eg  (O) *113; 
(B erich tig u n g ) 140 

K ra ftv e rte ilu n g  (Zs) 77, 161, 262,
345, 424, 544, 625, 791, 945 

K ra ftw ag en , B e tr ie b , S te in 
koh len v erg asu n g  s. 772 

K ra ftw ag en b au  s. u. L ast— 
K ra ftw e rk  s. a. u. D am pf— ; 

G ask ra ftan lag e
— (Zs) 262, 345, 424 
K rag en , K u n sth arz -P reß h o lz -

W alzen lager, G estaltu ng  
s. *215

K ra n  s. a. u. G ieß gru ben —
— (Zs) 262, 424, 792
— e le k tr isch e  A n lage, W erk sto ff

u m stellu n g  s. *92

K ra n  (fern er)
— L a s th a k e n  (P) *102 
K ra n la u fra d , A u ftragsch w eißen ,

A bnutzu ng im  B e tr ie b  u. 
L a b o ra to riu m : H. H üngs
b erg  (A) 666

— R ad d ru ck , g roßer, G um m i
fe d eru n g : K . Id el (A) *685 

K ran lau frad b o lzen , L eben sd au er, 
O b erfläch en h ärten , Einfluß 
s. 89

K ra n la u fra d b u ch se , F lä c h e n 
d ru ck, v or u. n a ch  A b 
n utzu ng s. *89 

K re is , H ein rich , N ach ru f *816 
K re is la u fs to ff, H ü ttenw erk , 

gem isch tes s. *533 
K reislau fs to ffg rad  s. 565 
K re ism essersch e re , S ta h lb lech , 

B esch n eid en  u. T e ile n  
(P) *184

K re isstro m reg e n e ra tiv -K o k so fen  
(P) *523

K re llsch e  S ch e ib e , W ind erhitzer, 
M engenm essu ng s. *639 

K reu zg esp an n p latte  s. *510 
K reu zsch lag seil, B ie g ew ech se l

v e rsu ch  s. *713, *714, 717 
K rieg , E isen in d u strie , V ere in ig te  

S ta a te n : L . Sch o en  (O) 47
— E isen p reise , E n glan d :

J .  W. R e ic h e rt  (O) *381
-------V ere in ig te  S ta a te n :

J .  W . R e ic h e rt (O) *281
— K o sten  u. P re ise , b e tr ie b s 

w ir tsch a ftlich e  u. p re is
re ch tlic h e  G esich tsp u n k te
(B) 371

— S ta h lp re ise , E n g lan d :
J .  W. R e ic h e rt (O) *381

------- V e re in ig te  S ta a te n :
J .  W. R e ic h e rt (O) *281

— T h o m asstah lw erk er, A u f
g ab en : A. H arr (A) s. 452 

K rieg slis te , W alzprofile s. 168 
K rieg sv erse h rte , In d u strie , 

W ied erein glied eru ng  :
H. Stu d d ers (O) 14 

K rieg sw irtsch a ft s. a. u. 
R ü stu n g sw irtsch aft

— K o sten au sw ertu n g  u. K o ste n 
re ch n u n g : H. K re is  (O) 801

— Z u sam m en fassu ng  (W) 687 
K ris ta ll s. u. E in —
K ris ta llisa tio n  s. a. u. Um —
— T h o m assch lack e , K ie se lsä u re 

g eh alt, E in fluß s. 25 
K riw o i-R o g , E isenerz , Sau gzug

sin tern  s. 819, *821, *845 
K rö h n k e , A b so rp tio n sv erfah ren , 

K orro sio n sg esch w in d ig k e it, 
Bestim m u n g  s. 484 

K ro m ep atch -Z em en t,
S iem en s-M artin -O fen , 
V erw en du ng s. 584 

K rü m elu n g , E isen erz , Sau gzug
sin tern , E in flu ß s. *818 

K rupp, F rie d ., F a m ilie n u n te r
neh m en, F ü h re re rla ß  
(W) 907

K rupp, F rie d ., A .-G ., E ise n 
schw am m herstellu ng , 
D ru ck red u k tio n sv erfah ren , 
L ab o ra to riu m sv ersu ch e 
s. 180

— F o rsch u n g san sta lt, M itte ilu n g :
H. J .  W iester (O) *41

— L ich tb o g en o fe n d eck e l s. 220
— V erd reh sch lag v ersu ch , S tah l,

g e h ä r te te r  s. 357 
K rupp, F rie d ., G ru son w erk ,

A .-G ., S te in k o h le n b rik e ttie 
ru ng s. 754 

K ru p p -L u rg i-S ch w  eiv erfa h re n  
s. 773, 774 

K ü h lan lage s. u. A m m oniak— 
K ü h lb ett, n eu ze itlich es  s. 692
— R o h rw alzw erk  s. *592 
K ü h len  s. a. u. P re ß lu ft— ;

W asser—
— D orn, R o h rw alzw erk  (P) *142
— E le k tro -L u fth a m m e r s. 437
— K ok s, L u rg i-Sp ü lg assch w el-

ofen  s. 16
— S ta h lro h r, großes (P) *651
— W alze, M eh rro llen w alzw erk

(P) 687
— W alzen lager (P) *968 
K ü h le r s. u. R ö h ren — ; V or— 
K ü h lk asten , H ochofen , W erk 

stoffu m stellu n g  s. 91
K ü h lm an tel, G aserzeu ger (P)

*185
K ü h lm itte l, F e stig k eitsp rü fu n g , 

S ta h l, T em p era tu r, tie fe  s. 43 
K ü h lrin g , m eta llisch e r, L ic h t

bogen o fen d eck el, E influß 
b e i d er V erw en du ng von 
E in h e itss te in e n : H. M üller 
(O) *217
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K ü hlu ng  s. u. K ü h len  
K ü hlw agen , S ta h ld ra h t, V e r

sch ick u n g  s. 506 
K ü h lw asser, H olzw alzenlager, 

V erw endu ng s. 515 
K ü h lw asserv erb rau ch , G as

gebläse , T u rb o g eb läse , 
V erg le ich  s. 614

— H o cho fen g as-G eb läsem asch in e
s. *108

— S a u ersto ff-D ru ck v erg asu n g
s. 939

K ü m p eln , D ru ck b e h ä lte r,
d ickw and iger, m eh rsch ich 
tig e r  (P) *406 

K u g elb re n n er s. *897 
K u g ellag e rstah l, E ig en sch aften , 

A n ]aß tem p eratu r, E influß 
S. *355

— G efü ge, G lüh en  aus der W alz
h itze, Einfluß s. *317

— G lühen, W alzhitze s. *399
— V erd reh sch lag zäh ig k eit,

A n laß tem p era tu r, E influß 
s. *355

K u g elro llv ersu ch  s. u. R o llh ä rte 
prü fu ng 

K u n sth arz , N ied ersch lag en , 
e lek tro ly tisch es , M eta ll
überzug, Einfluß s. 518

— Sch u tzü berzu g , V erw endu ng
s. 814

K u nsth arzp reß h olz , F o rm sta b 
h erste llu n g  s. *212

— W alzen lager, V erw en d u ng:
S . H ellm an ns u. E . R ohd e 
(O) *209

-------ds. s. a. 88
K u n sth arzp reß sto ff, H ü tten 

m asch in en b etr ie b , V erw en 
dung s. 94 

K u n sth arzp reß sto fflag er, W alz
w erk , K ra ftb e d a rf , E influß 
s. *297

K u n stk o h le , S tro m ab n eh m er, 
V erw en d u ng s. 92, *93 

K u n ststo ff s. a. u. O ppanol; 
T h io k o l; V in id u r

— (Zs) 950
— H erste llu ng , P h en ol, V erw en 

dung s. 755
— L ag erw erk sto ff, V erw endu ng

s. 923
K u n ststo ff-F o lie , K o rro sio n s

schu tz, V erw endu ng s. 521 
K u n ststo fflack , M ilch k an n e, 

V erw endu ng s. 921 
K u n tze, W ., K e rb sch lag v ersu ch , 

T em p era tu r, tie fe , E in flu ß- 
großen  s. *42 

K u pfer* s. a. u. A lu m in iu m -
— . . E isen -A lu m in iu m - 
K o b a lt— . . E ise n -K u p fe r- 
N ickel

— A u sscheid ung, D am p fk essel
an lag e, K orrosion , Einfluß 
s. 505

— S p aren , H ü ttenw erk ,
M asch in en - u. E le k tro 
b e tr ie b  s. 91

— S ta h l, F re ilu ftv e rsu ch , E in 
fluß s 828

-------K o rro sio n , E in fluß s. 483
------- leg ie rte r,. K o rro sio n s

b estän d ig k eit, E influß s. 339
— W armwasseranlage, Korrosion

du rch  L ok ale lem en tb ild u n g  
s. 505

— Z u gv ersu ch , Span n ung,
w ah re  s. *140 

K u p fererz , L a g e rstä tte , B u lg arien  
s. 327

-------R u m än ien  s. 326
-------U ral s. 307
K u p ferleg ieru n g , G u ß- u. S ta h l

ro h r, P la ttie re n , P reß ta u ch - 
v e rfa h re n : F . G ruß (A) *387 

K u p fer-M an g an -N ick el-S iliz iu m - 
S ta h l, W eich g lü h en  nach  
H ärten  au s d er W alzhitze 
s. 490, *491 

K u p fer-M an g an -N ick el-V an ad in - 
S ta h l, W eichglüh en  n ach  
H ärten  aus der W alzhitze 
s. 490, *491 

K u p fer-M an g an -V an ad in -S tah l, 
W eichg lü h en  n ach  H ärten  
au s der W alzhitze s. 490, 
*491

K u p fer-M o ly b d än -P h o sp h or-
S ta h l, F re ilu ftv e rsu ch  s. 827 

K u p fer-M o ly b d än -S tah l, 
F re ilu ftv e rsu c h  s. 827 

K u p fer-M o ly b d än -S tah lg u ß , 
sch w eißriß em p fin d iich er, 
B ro n ze , w arm feste , A u f
lag e  (P) 686 

K u p fer-P h o sp h o r-S tah l,
F re ilu ftv e rsu c h  s. 827

K u p fe rp la tt ie re n , G u ßrohr, 
P re ß ta u c h v e r f a h re n :
F . G ru ß (A) *387

— S ta h l s. 37
— S ta h lro h r, P re ß ta u ch 

v e rf  a h re n : F . G ruß (A) *387 
K u p fersta h l s. a. u. C hrom - 

K u p fer . . .
— K o rro sio n  s. 483
— W eichglühen  n ach  H ärten  aus

der W alzhitze s. 490, *491 
K u p ferü berzu g , S ta h l, K o rro 

s io n sw ech selfestig k e it, 
Einfluß s. 484 

K u p olofen , A bgasw ärm e, V er
w ertu n g  du rch  ü b er der 
G ich t an g eord n eten  L u ft
e rh itz er (P) *159

— E in satz , M eta llb rik e tt,
V erw endu ng (A) 941

— S iem en s-M artin -W erk ,
L eistu n g ssteig eru n g ,
E in flu ß s. 901

— V orh erd  (P) *523
— W ind druck, O fenabm essun g

u. W indm enge, B ezieh u n g : 
H. Ju n g b lu th  (A) 739 

K upplung s. u. G elen k — 
K u rb elw elle , G u ßeisen , A u s

tau sch  d u rch  T em perguß 
s. 419

— H ärten  (P) *542
— O b erflächen h ärten ,

In d u k tio n sstro m  s. 931, *933 
K u rv e , F e stig k eitsg rad , E rm itt

lu n g : H. S tev e n s (A) 942 
K u rzze itv erfah ren , B o d en 

korrosion sp rü fu n g  s. 504
— K orrosion sp rü fu n g , S tah l,

D iffusion sglü hen, Einfluß 
s. 337

— S ch n eid h a ltig k eitsp rü fu n g ,
W erkzeu g, beim  D reh en  im 
F e in sc h n itt : H. L ü p fe rt 
(A) 925

— Z ersp an b ark eitsp rü fu n g ,
S ta h l, beim  D reh en  im 
F e in sc h n itt : H . L ü p fe rt 
(A) 925

L
L ab o ra to riu m  s. u. S ch n e ll— 
L aboratoriu m sp u m p e, F ö rd e r

m en gen , k le in e : A. R o lle t 
(A) s. 341 

L a c k  s. a. u. K u n ststo ff—
— Sch u tzü berzu g , V erw endu ng

s. 814
L ack aw an n a  s. u. B e th leh em  

S te e l Corp., —
L ack film , S ta h lb le ch , D eh n -

w ertbestim m u n g (P) *159 
L a ck ie ra n la g e , M ilch k an n e 

s. *920
L a ck ie re n , M ilch k an n e s. 921 
Lacled e S te e l Co., S ta h le rz e u 

gung 1938 s. 49 
L än gen än d eru n g, b leiben d e, 

F ö rd erse il s. *664
— W erkzeu gstah l, A n laß tem p e

ra tu r , E in fluß s. *355 
L ä n g en än d eru n g s-Z e it-K u rv e , 

K u g ellag e rstah l s. *399 
L än g e rm essu n g  (Zs) 268, 351, 629, 

950
L än gsspann un g, B r in e llh ä rte , 

D ehng ren ze u. Z u g festig 
k e it , V erh ä ltn is , B la n k 
stah lz ieh en , Q u ersch n itts
abn ahm e, Einfluß s. *376 

Längu ng s. u L än genän d eru n g 
L ag er s. a. u. B ro n ze— ; G le it— ; 

G u ßeisen — ; K u n sth arz 
preß sto ff— ; R o llen — ; Roll- 
gangs— ; W älz— ; W alzen— ; 
W ider—

— E le k tro m o to r, W erksto ff
u m stellu n g  s. *93 

L ag erb u ch fü h ru n g , E isen  u.
S ta h l (W) 551 

L ag erd ru ck , sp ezifischer, W alzen
lag er, E in flüsse s. *214 

L ag erm eta ll, B le i, D ru cksp in d el
gew inde, A u sgießen, E in 
fluß a u f die H altb a rk e it 
s. 90, *91 

L ag ersch a le  s. u. D reisto ff— 
L ag erstä tten k u n d e (Zs) 77, 160, 

261, 423, 543, 624, 944 
L ag eru ng , R ed uzier w alze s. *592
— Sch räg w alze  s. *590
— W alzgerüst s. *333 
L ag erw erk sto ff s. a. u. L a g e r

m eta ll
— m ik ro th e rm isch e  T h e o rie :

H. Thom a (A) 922 
L am in acäo  e A rte fa to s  de F erro  

S. A ., E rzeugun g s. 488

L a m in a r-S tro m v e rfa h re n ,
Ste in k o h len au fb ere itu n g  
s. 721

L a  M ont, K esse l s. 600 
L an d e sarb e itsäm ter , D eu tsch 

land , K a rte . H rsg. v. R. 
Sch w arz  (B) 928 

L an d lu ft, S ta h l, K orrosion , E in 
fluß s. 827, *829 

Lan gsam w alzen  s. 503 
L an g ze it-D au erstan d v ersu ch ,

C h rom -M olybd än-V an ad in - 
S ta h l s. *586, *587

— D uralu m in  u. D u ran aliu m :
E . v. R a ja k o v ics  u. H. O. 
M aier (A) s. 602

— S tah l, U m w andlungsgefüge,
Einfluß s. 695, *697

------- u n leg ie rte r, K orn g röße,
Einfluß s. 657

— V ielp ro b en m asch in e :
A. Thu m  u. K . R ich ard  
(A) 740

L a n g z e it-F re ilu ftv e rsu ch , S ta h l 
s. *830

L an gzeitg lü h en , S tah lg u ß , sp ar- 
stoffarm er, W arm sprödig
k e it, E influß bei u n b e la ste 
ten  P ro b en  s. *151 

L an g ze it-Z u g v ersu ch , C hrom - 
M o ly b d än -V an ad in -S tah l 
s. *586 , *587 

L asch en an sch lu ß fläch e ,
Sch ie n e , H ärten  (P) *705 

L astab n ah m e, S ch rau b e n fe d er, 
A n laß - u. P rü ftem p era tu r, 
Einfluß s. 35 

L asth ak en , K ra n  (P) *102 
L astk ra ftw ag en b au , S p arstah l, 

B e w ä h ru n g : H. B a ls te r  u. 
W. E ilen d e r (O) *249, *276 

L astm ag n et, In stan d h altu n g  
s. 812

L a stv e rte ile r , P reß w asseran lag e  
s. 137

L au ffäh ifrk eit, L ag erw erk sto ff 
s. 922

L au frad  s. u. K r a n -  
L au g en sp rö d ig k e it, S ta h l, E in 

flüsse s. 484 
L aw ren ce , E. O., Z y k lo tro n  

s. 329, *330 
L eb en sd au er s. a. u. H a ltb a rk e it
— S ta h lw a sserb e h ä lte r s. 505 
L e d eb u i, A., D o p p elh ärten  s. 200 
L,eerlauf, F e stig k e itsg rad ,

B ezieh u n g s. 741 
L e e rla u fa rb e it , R u nd stahlw alz

w erk  s. *299 
L eg ieru n g  s. a. u. D au er

m agn et— ; F e rro — ; H art
m eta ll— ; L e ich tm e ta ll—

— (Z s' 78, 162, 263, 426, 545, 626, 793,
946

— ch em isch e  P rü fu n g  (Zs) 268,
430, 797

— m ag n etis ie rb are  (P) 407
— Z erstäu bu ng , P u lv e r

m eta llu rg ie  s. 31 
L eg ieru n g selem en te , S tah l, 

B ie g ew ech se lfestig k e it, 
Einfluß s. 289 

------- flü ssiger, S tra h lu n g s
verm ögen , Einfluß s. *115

-------F re i lu ftv e rsu ch , Einfluß
s. 827

------- G efü ge, Ein fluß , D au er
stan d festig k e it, A bh äng ig
k e it : H. B e n n e k  u. G. B ä n 
del (O) *653, *673 , *695

------- S ch w eiß b a rk e it, E influß
s. 32

L egieru ng szu satz , D au erm ag n et
stah l, ch ro m h altig er, 
E ig en sch a ften , E in flu ß :
H. K ra in e r  u. F . R aid l
(A) 76

— V erzin ku ng sbad , Einfluß s. 518 
L e h ra n sta lt s. u. B e rg 

m än n ische — ; H ü tten
m än n ische —

L eich tb au  s. u. S ta h l— 
L e ich tk a lk san d ste in , H erstellu ng 

s. 735
L e ich tm eta ll, K orrosion , S tre u 

strom , Einfluß s. 504 
L eich tm eta lle g ieru n g  (Zs) 545
— D au erstan d v ersu ch  s. 602
— W ech sel v ersu ch  s. *602 
L e ich tste in , Sch lack en san d ,

D am p fh ärten : F . K e il u.
F . G ille  (A) *735

L e ifo , K obaltbestim m u n g, p h oto
m etrisch e , V erw endu ng 
s. 621

L eih sy stem , V ere in ig te  S ta a te n : 
P . O sthold (O) 169 

L eistu n g  s. a. u. A n trieb s— ;
H öchst— ; S tro m — ; Z ieh —

— B an d stah lw alzw erk  s. 961

L eistu n g  (fern er)
— B re n n e r  s. 916
— e lek trisch e , M ehrstangenZug

s. 474
— G aserzeu ger, G asreinigun g,

e lek trisch e , n ach g esch a lte 
te  s. 810

— G asm asch in en an trieb , Strom -
g esteh u n gsp reis, E influß 
s. *574

— G asm asch in en zylin d er s. *610
— G assch m elzsch w eißen ,

F lam m en stärk e , Ein fluß :
E . W erk n er (A) s. 904

— G robblech w alzw erk , E rm itt
lung s. 413, *414, 417

— H albgasofen , E rm ittlu n g
s. *661

— H ochofen , E rm ittlu n g , F e in 
erzv erh ü ttu n g : W. Loorz, 
W. Feld m ann  u. M. P asch k e 
(O ). *2

------- S in te r , k a lk h a ltig e r , E in 
fluß s. 455 

------- W ind, sa u ersto ffan g erei
ch e rte r , E influß s. *767

— H o ch o fen g as-G eb läse
m asch in e : M. S te ffe s  (O) 
*IC5

— L ich tb o g en o fen ,
V ere in ig te  S ta a te n :
T . J  E ss (A) *75

— L u rg i-Sp ü lg assch w elofen ,
G asv erteilu n g , Einfluß s. 16

— M ahlen, H o ch o fen sch lack e
s. *74

— M ehrstangenzug, A bhängig
k e it  von S tab zah l u. Z ieh 
gesch w in d igk eit s. *496

— M ensch, B e tr ie b : T . H upfauer
(B ) 571

— N ied ersch ach to fen , e le k tr i
sch er, M essung s. *155

— Sau ersto ff-D ru ck v erg asu n g
s. 937

— S in te rn , Einflüsse s. 453, *454
— Sö d erfors-O fen , E n erg ie -

u. H olzkohlen verbrau ch , 
Einfluß s. *702

— Stab stah lw alzw erk e , V e rh ä lt
n is zum S ta b sta h lb e d a rf 
s. *337

— S tro m rich ter , U m keh rw alz
w erk  s. *890

— U m span ner, L ich tb o g en o fen
s *75

— V org abezeit, G eld fak to r u.
V erd ien st: H. E u ler u.
H. S tev en s (A) 141

— W alzen, P ro filstah l s. *297
— W alzw erk, S ta tis tisc h e s  s. u.

den b e tr . L än d ern am en : 
W alzw erkserzeu gung

— Z y k lo n -Sp rü h w äsch er s. 368 
L eistu n gsbu ch  fü r  die S ch a ffen 

den, S tiftu n g  (W) 687
L e istu n gsg rad , S ch ä tz en :

E. K u p ke (B) 631 
L eistu n g ssch au b ild  s. a. u.

Z ieh —
— E le k tro -L u fth a m m e r s. *435 
L e i s t u n g s s t e i g e r u n g ,

B earb eitu n g ,
sp an abheben d e, S ta h l, B le i
zusatz, E in flu ß : H. S ch rä 
d er (A) 924

— b e tr ie b sw irtsc h a ftlich e  B e 
tra ch tu n g en : H. E u le r  u. 
H. S tev e n s (A) 141

— G assch m elzsch w eißu n g:
H. Sch u lz  (A) s. 866

— G robblech w alzw erk , b e tr ieb s
w ir tsc h a ftlich e  M aß
n ahm en , E in flu ß : M. R e c k 
ziegel (O) *409

— H ochofen  s. 900
-------S in te ra n te il, M öller,

Einfluß (A) *240
— P re isp o litik  s. 709
— P rofilw alzw erk , Z eitstu d ien ,

E in flu ß : K . W uhrm ann 
(A) 244

— Sau gzu g sintern , E isen erz :
H. W itten berg  u. K . M eyer 
(O) *817, *840

— S iem en s-M artin -O fen ,
K am m er-Z u satz- 
beheizung, Einfluß. T . I :
F . En gels (O) *145

------- ds. T . I I :  G. P rie u r (O) *147
— S iem en s-M artin -W erk  s. 900
— S tah lw erk , Z w eistop fen gieß

p fan n e, Einfluß s. *509
— Stan g en z ieh ere i, M eh r

stangenzu g, E in flu ß :
F. B oehm  (O) *469, *495

— U n fallv erh ü tu n g  der B a u -
B e ru f sgenossensch aft, 
E in flu ß : P . R oloff u.
A. F lo h r (B) 952
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L eistu n gssteigeru n g (fern er)
— W alzenausnutzung, E in flu ß :

A. E . L end l (A) *480, *540
— W alzw erk, B e tr ie b s -  u. L e i-

stun  gsü berw achu ng,
E in flu ß : M . R eck z ieg e l u. 
J .  W ax (A) *464

— W arm arb e itsstah l, A nlassen ,
dop peltes, E in flu ß  s. 194 

L eistu n gsü berw achu ng , S ta h l
w erk , L eistu n g ssteig eru n g , 
E in flu ß s. *464

— W alzw erk, L e istu n g sste ig e 
ru ng , E in flu ß : M. R e c k 
ziegel u. J .  W ax (A) *464 

L e istu n g sv erm ög en , Q u oten
regelu n g , ü b e rh o lte :
W Z angen  u. W. S ch ie b e r  
(W) 103

L e istu n gszah l s. u. G ew äh r— ;
K e n n z a h l; L e istu n g  

L e itsätze fü r  P re iserm ittlu n g  . . .
s. u. LSÖ .

L e its tü ck , D au erm ag n et (P) 905 
L eitu n g  s. a. u. D am p f— ; D ru ck 

ro h r— ; G as— ; G asolin— ; 
H eißw ind— ; H och d ru ck 
ro h r— ; H ochofen gas— ;
R o h r— ; W arm w asser— ; 
W asser— ; W ind—

— e le k tr isch e  (Zs) 262, 424, 544,
792, 945

L eitu n gsw id erstan d  (A) 603 
L e o n ard -S clia Jtu n g , U m k eh r

w alzw erk  s. 889, *893 
L eu ch tsto ffrö h ren  (A) 588 
L e x ik o n , R echn u ngsw esen ,

k au fm än n isch e s . H rsg. v. 
K . B o tt. B d . 1 u. 2 (B ) 103 

L e y e n se tte r -V e r fa h re n , Z ersp an 
b ark eitsp rü fu n g , S ta h l s. 925 

L ich tb o g en  s. u. S ch w eiß — 
L ich tb o g en o fen  (P) *390
— b a sisch e r, E in satzstah l, le g ie r 

te r , n ich tm eta llisch e  E in 
sch lü sse, B e e in flu ß b a rk e it:
E . M au rer u. R . S ch u ste k  
(O) *725, *747

-------E rzen , F o rm e l: H. P red ig er
(A) 663

-------G ieß p rob en , C h rom -M olyb
d än - u. C h rom -M olybd än- 
N ic k e l-S ta h l: W. R u ff (O) 
*438

-------S ta h l, H ä rtb a rk e it, P h o s
ph or, E in flu ß s. *182

-------S tro m v erb ra u ch , V erg le ich
m it G ra o h its ta b -S ch m elz - 
o fen  s. *96

— B e sch ick u n g sg efä ß  (P) *925
— D eck el, E in h e itsste in , V erw en 

dung, Einfluß m eta llisch e r 
K ü h lr in g e : H. M ü ller (O) 
*217

— E lek tro d e, se lb stb ack en d e,
m it gerip p tem  B le ch m a n te l 
(P) *603 

------- v e rs te llb a re  (P) *390
— K e n n - und L e istu n gszah len ,

V e re in ig te  S ta a te n : T . J .  Ess 
(A) *75

— O fen g este ll, bew egliches ,
S tro m zu fü h ru n g  (P) *969

— S tah lb ad , S trah lu n g sv e rm ö 
gen, Fe in u n g , Einfluß s. *117

— T ra n sfo rm a to r , K ip p - u. F a h r 
bew egu ng m itm ach en d er 
(P) *448

— Z u ste llu n g : N. F . D u fty  (A)
463

L ich tb o g en sch w eiß d rah t s. u.
Sch w eiß e lek tro d e  

L ich tb o g en sch w eiß en  s. a. u. 
E lin -H a fe rg u t; E ilira -  
V e rfa h re n

— F lu g zeu g b au : F . R . K o sto ck
(A) s. 31

— S ta h l, T em p era tu rv erh ä ltn isse
s. 55

L ich tb o g en sch w eiß n ah t, O xyda
tion , U m hüllung, E in flu ß :
D. R o sen th a l u. D. R ozen - 
ta l (A) s. 886 

L ie feru n g sv o rsch riften  (Zs) 82, 
269, 351, 431, 629, 797, 950 

L ig n o sto n e -L ag er s. 88 
L in k ssch w eiß en , F e in b lech ,

S ch w e iß b a rk e it, E influß 
s. 5C7

— R e ch tssch w eiß e n , U m stellu ng
s. 866

L iterg ew ich t, H och o fen sch lack e , 
M a h lb a rk e it, B ezieh u n g  
s. *74

L itze s. a. u. P a ra lle lsch la g —
— A u fbau , D rah tse il, H a ltb a r

k e it , E influß s. *715 
L ju n g b erg , E r ik  Jo h a n  s. 52

L K E M , L oh n gru p p en katalog ,
D rah tz ieh ere i, A nw endung 
s. 672

L o ch b a rk e it , C h rom -N ick el-
S ta h l, K o h len sto ff- u. N iob
g e h a lt, E influß s. *367 

L o ch en , H oh lkörp er s. *196 
L o ch fra ß , S ta h l, n ich tro sten d er, 

Ein flüsse s. 485
— S ta h ld ra h t, M arten sitb ild u n g,

E in fluß s. 36 
L o ch k a rte n v e rfa h re n , A uflösung 

u. A u sw ertun g d er Z u sam 
m en hän ge zw isch en  K osten  
u. B esch äftig u n g sg rad :
A. M. W olter u. H. B ro d - 
m eier (A) 76 

L o ch p resse, S ta h lro h rh erste llu n g , 
W arm arb e itsstah l, V erw en 
dung s. 195 

L o ck p re is , L e istu n g sste ig eru n g , 
E in fluß s. 709 

L ö ffe lte m p era tu r, S ta h l, G ieß 
län g e, B ezieh u n g  s. *439 

L ö slich k e it s. a. u. A m m on
z itra t— ; Z itro n en säu re—

— E m ail, fü r  O xy d e u. F a r b 
k ö rp er s. 521

— fe s te  S to ffe , W asser, B e s tim 
m u n g : H. M öller u. K . W olk 
(A) s. 341 

L ö ten  s. a. u. S c h n e ll—
— (Zs) 79, 162, 264, 347, 426, 546, 627,

793, 946 
L ö tn a h t s. *57
— E ig en sch a ften , S ta h l, B e h a n d 

lungszu stand, E in flu ß : F . C. 
K e lle y  (A) s. 887') 

L ö tsch ich td ick e , S ta h l, n ich t
ro sten d er, stu m p fg e lö teter, 
Z u g festig k eit, V erh ä ltn is  s. 
*57

L ötv erb in d u n g s. u. L ö tn a h t 
Lohn  s. a. u. E n tloh n u n g ; 

V erd ien st
— (Zs) 270
L oh n fo rm , W alzw erk : K . W u h r- 

m ann (A) 598 
L o h n g ru p p en k ata lo g  L K E M ,

D rah tz ieh ere i, A nw endung 
s. 672

Loh n ord n u n g, M aßn ah m en :
E. M aich le  (A) 607 

L o k a le lem en t, ch em isch es u.
p h y sik a lisch e s  s. 482 

L o k a le lem en t-R ea k tio n , 
ch em isch e  R eak tio n , 
U n tersch ied  s. 481 

L ok om otiv e (Zs) 262 
L o k o m o tiv rad re ifen , D oppel

h ä rte n , Einfluß s. 201 
L o t s. u. S ilb e r—
L o th rin g en , M in ette , b asisch e  u. 

sau re, V o rrä te : W. S c h ä fe r  
(A) s. 451

— T h o m a sv erfa h ren , G esch ich te :
F . H ellw ig (A) 260

L SÖ , R ü stu n g sw irtsch a ft s. 709 
L ü ftu n g  s. u. E n t—
L u eg, W ., W alzd ruckm essu ng 

s. 8^4
L u erssen , G . V .. u. O. V . G reen e,

V ei d itrh sch lagv ersu ch  
s. 353

L u ft  s. a. u. In d u strie— ; L an d — ; 
S e e— ; S ta d t— ; W ind;
Z w eit—

— fe u ch te , H artm eta lleg ieru n g ,
K orrosion , Einfluß s. 486

------- S ch la ck e n w o lle , E influß
s. 363

— spezifische W ärm e, T em p era
tu ra b h ä n g ig k e it s. *885

— V orw ärm tem p eratu r,
S iem en s-M artin -O fe n , 
K am m er-Z u satzbeh eizu n g , 
E in flu ß s. *148 

L u ftab k ü h lu n g , C hrom -M olyb- 
d än -V an ad in -S tah l, L an g 
z eit-D au erstan d v ersu ch , 
Einfluß s. *587 

L u fta n sa u g eb re n n er s. 895 
L u fta u fb ere itu n g , S te in k o h le  

s. 721
L u ftb e d a rf s. u. W ind bed arf 
L u ftd ru ck , v o r dem  B re n n e r  

s. *917
L u fte rh itz e r , K u p olo fen , A bgas

w ärm ev erw ertu n g  (P) *159 
L u fth ä rte n , W arm arb e itsstah l, 

n ic k e lfre ie r  s. 193 
L u fth ä r te r  s. 681 
L u fth am m er s. u. E le k tro — ; 

P re ß —
L u ftk a m m e r, S iem en s-M artin - 

O fen s. u. S iem en s-M artin - 
O fenk am m er

■*) D aselb st irr tü m lich  K e lly .

L u ftm e n g e , G en era to rg a s
erzeugung, re ch n erisch e  
E rm ittlu n g : S e itz  s. 606 

L u ftiim ste llk lap p e , S iem en s- 
M artin -O fen , S c h ie b e r
u m steu eru n g  s. *258 

L u ftsch ü tz , E le k tro b e tr ie b ,
W erksto ffu m stellu n g  s. 92 

L u ftsch u tz  (Zs) 78, 262 
L u ftstu rz , S tah lg u ß  s. 133 
L u ftu m w älzu ng, E le k tro o fen  

(P) *158
L u ftv erg ü ten , C h rom -V an ad in - 

S tah lg u ß , F e stig k e itse ig e n 
sch a ften , Einfluß s. 133

— M an g an -V an ad in-S tah lg u ß ,
F e stig k e itse ig en sch a ften , 
E in flu ß s. 133

— S tah l, D au erstan d festig k eit,
E in flu ß s. *683 

L u ftv o rw ä rm er s. u. K le in re k u 
p e ra to r ; W in d erh itzer 

L u k en s S te e l Co., E le k tro - 
an lag e, Instan d h altu n g  
s. 812

— G ew inn 1941 u. 1942 s. 605
— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 49 
L u n g y en -E isen erzg e sellsch aft

s. 970
L u n k er, G u ßstü ck , A lum in iu m - 

N ick el-M ag n etstah l, F e s t
ste llu n g  m it Z äh lro h r u. 
G am m astrah len  s. *864 

L u rg i, S a u ersto ff-D ru ck v e r
gasung s. 938

— Sau gzu g sin tern , E isenerz ,
L e istu n g sste ig eru n g  s. 817

— S in te rv e rsu ch e  s. 453
— S p ü lg assch w elo fen : R . H ager

(A) 16
— Sp ü lgasschw elu n g  s. 773, 774
— Ste in k o h len a u fb ere itu n g ,

e le k tro sta tisch e  s. 722
— T e e rfilte r , Iso la to re n trä g e r

s. *811
L u xem b u rg , B e rg b a u b erech tig te , 

Z u sam m ensch lu ß (W) 143
— M in ette , b asisch e  u. sau re,

V o rrä te - W. S c h ä fe r
(A) s 451 

L u y k e n , W ., u. L . K ra e b e r ,
G asd u rch lässig k e it, E ise n 
erz, F e in k o rn  u. W asser
g e h a lt, E influß s. *818

M
M aastu n nel, R o tterd am , U n te r

su ch u n g en : J .  P . van  B rü g 
gen (A) s. 57 

M acco, H ein rich  s. 52 
M (a)cD onald M ills s. u. C arn eg ie- 

Illin o is  S te e l Corp. 
M (a)cQ u aid -E h n -K orn größ e,

F e in b lech , S ch w eiß festig - . 
k e it  u. Sch w eiß riss ig k e it, 
E in fluß s. 785

— S ta h l, D a u erstan d festig k eit,
Einfluß s. *654

-------L astk ra ftw ag en b au ,
H äu figkeitsku rven  s. *253, 
*256, *277, *278 

M ader, B .,  k o b a ltb estim m u n g , 
p h o to m etrisch e  s. 621 

M ähren, R eich sv ere in ig u n g
E isen , A usdehnung (W) 631 

M aetz, H. s. u. O elsen, W., u. — 
M agdeburg, A rb e itstag u n g  der 

E ise n h ü tte  M itte ld eu tsch 
lan d  v. 13. Nov. 1943 (V or
anzeige) 800 

M agerung, S ch la ck e n sa n d le ich t
ste in  s. 736

— S te in k o h le , m it B ra u n k o h len 
sch w elk o k s u. S te in k o h le n 
k o k s s. 201 

M agn ech ro m e-Ste in ,
S iem en s-M artin -O fen , 
V erw end u ng s. 584 

M ag n eco n -Ste in , S iem en s-
M artin -O fen h erd , V erw en 
dung s. 584 

M ag n esia fe rrit , L ich tb o g en 
ofen . V erw endu ng s. 463 

M agn esiagehalt, H o chofen 
sch lack e , Iso v isk o sitä t, 
E influß s. *7 

M agn esitstein , E ig en sch aften , 
D olom itstein , V erg le ich  
s. 966

— G ieß p fan nenau sm au eru n g,
S tah l. R ein h eitsgrad , 
Einfluß s. *731

— L ich tb o g en o fe n , V erw endu ng
s. 463

— W ärm eau sd ehnun g s. *237 
M agnesium  s. u. A lum inium — 
M agn esiu m ch lorid , S tah l,

K orrosion , Einfluß s. 506 
M agn esiu m legieru ng,

K o rro sio n stech n ik  s. 814

M agnesiu m oxyd s. u. M agnesia 
M agnet s. u. D auer— ; E le k tro — : 

L ast— ; P re ß — ; S i n t e r -  
M ag n eteisen stein  s. u. M agnetit 
M agn etisch e E ig en sch aften , 

D au erm ag n etleg ieru n g , 
au sh ä rtb a re  (P) 343

— E isen leg ieru n g  (P) 407
— E ise n -N ick e l-S in ter le g ieru n g .

B eeinflu ssu ng  (P) 905
— E isenp u lv er, B o d en k ö rp e r bei

der K o h len oxyd sp altu n g , 
M essung s. 924

— P rü fu n g  (Zs) 350, 629
— W erksto ff (Zs) 163, 349, 628, 947
— W erkzeu gstah l, A n laß tem p e

ra tu r , E influß s. *354 
M agn etisch e P rü fu n g , P rü f

g e rä t (P) *686
— S tah l. O b erfläch en feh ler

s. 725
M agn etisch e S ä ttig u n g , B a n d 

stah l, h o ch fe ster , K a lt
w alzen, Einfluß s. 855, *880

— M essung, E isenh ü tten k u n d e,
A nw end ung: K . M ath ieu
(A) 369

— W erkzeu gstah l, A n laß tem p e
ra tu r , E influß s. *354 

M agnetisch e V orzu gslage,
E isen -A lu m in iu m -K o b alt- 
K u p fe r-N ick e l: W. Je llin g - 
h aus (A) 75 

M agn etis ieren d es R östen
s. u. R ö ste n : m ag n etis ie 
rend es 

M agn etit, E isen p u lv er
h erste llu n g , V erw endu ng 
s. 30

— L a g e rstä tte , V ere in ig te  S ta a 
ten  s. 327 

M agn etleg ieru n g  s. u. D au er— 
M ag n etp u lv erv erfah ren , 

R iß p rü fu n g  (P) *290
— S tah l, R ein h e itsg rad , B e s tim 

m ung s. 725, *726 
M agnetring , F e h lerfestste llu n g , 

Z äh lro h r u. G am m astrah 
len , A nw endung s. *865 

M agn etsch eid u ng, E rz  (P) 486 
M agn etstah l s u. A lum iniu m - 

N ick el— ; Chrom — ;
D au er— ; W olfram — 

M ag n ifrit, S iem en s-M artin - 
O fenh erd , V erw endu ng 
s. 584

M agn itogorsk , B lockw alzw erk . 
K a lib rie ru n g : M. P . Ssid el- 
kow ski, A. M. U sije n k o  u
B . P . B ach tin o w  (A) *443

-------ds.: O. R ad em ach er (A) 445
M ag n o-V erfah ren , W asserau fbe

re itu n g , K ü h lro h r, K o rro 
sion, Einfluß s. 504

-------R o h rle itu n g , K orrosion ,
E in flu ß s. 521 

M agset-Z em en t, S iem en s-
M artin -O fen , V erw endung 
s. 584

M ah lb ark eit, H o ch o fen sch lack e : '
G. M ußgnug (A) *74

— T h o m assch lack e , A bkü h lu n g s
g esch w in d igk eit, E influß 
s. 28

M ah len , H ochofenzem en t, 
E n erg iev erb rau ch , 
P ortlan d zem en t, V erg leich  
s. 479

M akroskop ie , S tah l, R e in h e its 
grad, B estim m u n g  s. 725. 
*726

MAN s. u. M asch in en fab rik  
A ugsburg-N  ü rn berg  

M angan s. u. F e rro — ; K alziu m - 
M an gan-Siliz iu m  

— : G. B e rg  u. F . F ried en sbu rg
(B ) 740

— A bbran d , G rap h itstab -
Sch m elzofen  s. 95

— C h rom m agn etstahl, E ig en 
sch aften , Einfluß s. 76

— R oh eisen , A bscheiden  (P) 706
— S c h la c k e , A n reich eru n g

(P) 622
— Sp aren , S iem en s-M artin -O fen ,

K am m er-Z u satzbeh eizu ng . 
Einfluß s. 146

------- S iem en s-M artin -V erfah ren
s. 902

— S tah l, flüssiger, S tra h lu n g s
verm ögen , Einfluß s. *116

------- F lü ssig k eitsg rad , Einfluß
s. *443

------- H ä rtb a rk e it, E in flu ß :
S . von H ofsten , G. M alm - 
berg , B . D. Enlund,
H. K je rrm a n  u. A. W ahl
steen  (A) *182
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M angan (fern er)
— (S tah l) K erb sch lag zäh ig k eit,

T em p era tu r, tie fe , E influß 
s. 69

------- K orrosion , Einfluß s. 483
------ S ch w eiß b a rk e it, E influß s. 32
— Stah lg u ß , u n leg ie rte r, D au er

s ta n d festig k e it, E influß 
s. *126

— T em p erg u ß, E n tk o h lu n g s
gesch w in d igk eit, E influß 
s. 243 

M anganausb rin gen ,
S iem en s-M artin -O fen , 
A b h än g ig k eit von  E ise n 
g e h a lt der S ch la c k e  u. der 
S ch la ck e n m en g e  s. *782 

M anganerz (Zs) 160, 261, 344, 423, 
624, 791

— A n reich eru n g , V ere in ig te
S ta a te n  (A) 322

— B ra s ilie n , A u sfu h r (W) 391
— En glan d, V ersorgu n g (W) 907 
 V ersorgu n g 1942 s. 449
— L a g e rs tä tte , B u lg a rie n  s. 327 
 R u m än ien  s. 326
-------U ra l s. 307
— V ere in ig te  S ta a te n , V e r

sorgun g (W) 907 
M an gangehalt, B e ssem erstah l,

• E isen o xy d u lg eh a lt, E influß 
s. *181

— T hom asstah l, P hosp h org eh alt,
Einfluß s. *778

-------S ch la ck e n b a siz itä t, E influß
s. *54

M an gan hartstah l, S ch w e iß e n :
D. B . R ice  (A) s. 32 

M an gan -M olybd än -Stah l,
D au erb ru ch , U rsach e  s. 288 

M angan-M olybdän-V  an ad in -
S ta h l, D au erb ru ch , U rsach e 
s. 288

M an g an -N ick el-S tah l,
K e rb sch lag zäh ig k eit, 
T em p era tu r, tie fe  s. *69 

M anganoxyd, T h o m assch lack e , 
A u fbau , Einfluß s. *23 

M an ganoxydu lbestim m un g,
R oheisen , Jo d v e rfa h re n , 
w äß riges s. 421 

M an g an -S iliz iu m -Stah l,
N orm alg lü h tem p eratu r, 
B e a rb e itb a r k e it  u. V e r
gü tung, Einfluß s. 249

— S ch a ltg e tr ie b e rä d e r , L a s t
k ra ftw ag en , V erw endu ng 
s. 256

— W arm arbeitsw erkzeu g ,
V erw en d u n g s. 191 

M an g an -S iliz iu m -Stah lg u ß ,
F e stig k e itse ig en sch a ften  
s. 128, *129, *131 

M angan-S iliz iu m -V an ad in-
S tah lg u ß , F e stig k e itse ig en 
sch a fte n  s. 128, *131

— W arm sp röd igk eit s. 151 
M an gan -Siliz iu m -V  ergütun gs-

stah l, H ärten  aus der W alz
h itze, W alzend- u. H ä rte 
te m p era tu r s. 315

— O b erfläch en h ärten ,
In d u k tion sstrom ,
E ig n u ng s. *964 

M anganstahl s. a. u.
A lum in iu m — ; C h rom - 
K u p f er-M an gan  . . .; 
C hrom -M angan . . .; 
K u p fer-M an g an  . . .

— a u sten itisch e r, F e s tig k e its 
e ig e n sch afte n , T e m p era tu r
tie fe  s. 68

-------K e rb sch lag zäh ig k eit,
T em p era tu r, tie fe  s. 68, 71

— D äm p fung, V erd reh u n g s
bean sp ru ch u n g , E influß, 
V erg le ich  m it T em perguß 
s. *420

— D au erstan d fe stig k eit,
U m w andlu ngsgefüge,
Einfluß s. R75, *R77, *696

— F e in b le ch , S ch w eiß festig k e it
u. Sch w eiß riss ig k e it, 
E rschm elzu n g u. W ärm e
b ehan d lu ng , E in flu ß :
W . E ilen d er, H. A rend u.
I . M ircea  (O) *784

— F e stig k e itse ig en sch a ften ,
T em p era tu r, t ie fe  s. 66, 70, 
*72

— F lü ssig k eitsg rad  s. *442
— O b erfläch en h ärten ,

In d u k tio n sstro m , Eignu ng 
s. *964

— S ch ra u b e n fe d er , B e la s tb a r 
k e it , T em p era tu rab h än g ig 
k e it  s. 35

— Sch w eißen , E llira -V e rfa h re n
s. 31

M an gan -Stah lgu ß ,
F e stig k e itse ig en sch a ften  
s. 128

— S ch w eiß riss ig k e it s. 153
— W arm sp röd igk eit s. *151 
M angansulfid , Jo d v erfa h ren ,

w äß riges. E influß s. 421 
M an g an -V an ad in-S tah l,

D a u erstan d festig k eit, 
G efüge, Einfluß s. 677, *696

— F e stig k e itse ig en sch a ften ,
D iffusionsglü hen in  A bh än 
g ig k e it vom  V erfo rm u n g s
grad, Einfluß s. 338

— O berfläch en h ärten ,
In d u k tion sstrom , E ignu ng 
s. *964

M an g an -V an ad in -S tah lg u ß ,
F e stig k e itse ig en sch a ften  
s. 128, 133

— S ch w eiß riss ig k e it s. 153
— W arm sp röd igk eit s. *151 
M angan-V  ergü tu n gsstahl,

H ärten  aus der W alzhitze, 
W alzend- u. H ärtetem p era
tu r  s. 315

— O b erflächen h ärten ,
Ind u k tionsstrom , Eignung 
s. *964

M an n esm an n röh ren -W erke,
F o rsch u n g sin stitu t, M itte i
lu n g : H. B u ch h o ltz  u.
K . D ebuch (O) *777 

M arten sit, S ta h l, D au erstan d 
fe s tig k e it, E influß s. *674 

M arten sitb ild u n g, S ta h ld ra h t:
E. M. T re n t (A) 36; vgl. 1941 
1179

M artin -R ü ck sch u b  rost 
s. *305

M ary lan d , R oheisen erzeu gu ng 
1938 s. 48 

____  1942 s. 799
— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 48 
M aschine, Fu n d am ent, u. an d ere

d y nam ische B au au fg ab en :
E . R au sch . T . 3 (B) 606 

M aschin enau ssch u ß des V erein s
D eu tsch er E isen h ü tten leu te  
im  N SB D T ., V ollsitzun g 
(V oranzeige) v. 28. 1. 1943 59

------- ds. v. 10. Dez. 1943 888
M asch in en bau , S ta h lle ich tb a u ,

A nw end ung: H. H eitzer u.
F . W. G riese  (A) s. 33 

M asch in en b etrieb , H ü ttenw erk ,
A u stau sch w erksto ff, 
V erw en d u ng : E . R ohde 
(O) *85

M asch in en elem en te (Zs) 262, 424,
792, 945

M asch in en fab rik  A ugsburg- 
N ü rnberg, G asm asch in e 
s. 611, *612

— H o ch o fen g as-G eb läse
m asch in e  s. *105 

M aschinen öl, S toffflu ßb ild  s. *184 
M asch in en te il, gu ßeisernes, 

sp anabheben d  b e a rb e it
b a re s  (P) 270

— T em p erg u ß, W ech selfestig 
k e it , h ohe (P) 906 _

M assach u setts, R o h e isen 
erzeugung, L e istu n g sfäh ig 
k e it  1938 s. 48 

M assach u setts In s titu te  o f
T ech n o lo g y , C am bridge, 
P u lv erm eta llu rg isch e  
Tagu n g 1940 u. 1941 s. 31 

M aßanalyse (Zs) 796
— K o lo r im e trie : O. H. W eber

(A) s. 120 
M aß h altig k e it s. a. u. W alz

gen au ig k eit
— W alzd raht s. 959
—■ W alzgut, E in flüsse s. *334 
M aßw alzw erk (P) *925
— S ta h lro h r, n ah tlo ses s. 590,

*593
M atrize, M eta llrohrp resse, 

W arm arb e itsstah l, 
V erw en d u ng s. 197 

M atu schk a, B ., T em p era tu r-Z e it- 
K u rv e , gem essen e, K o k il
lenw an d, V erg le ich  m it b e 
re ch n e te r  K u rv e  s. *206 

M au erw erk, Gips, K orrosion , 
E ise n  u. S tah l, E influß 
s. 506

— G rap h itstab -S ch m elzo fen
s. *95

— R isse  (A) 324
— W ärm esp eich er (P) *407 
M axh ü tte-H aid h of s. u. E ise n -

w e rk -G ese llsch a ft 
M axim ilian sh ü tte , —

M ayer, R o b ert, E n erg iep rin zip
(B) 927

M ech an ik , angew and te (Zs) 160,
261, 423

M ech anisch e E ig en sch aften
s. u. F e s tig k e itse ig en 
sch aften  

M ech anisch e G röße, M essen,
e le k tr isc h e s : P . M. P flier.
2 . Aufl. (B) 605 

M ech anisch e P rü fu n g  (Zs) 81,
164, 266, 349, 428, 548, 628, 795,
948

M ech anisch e W ertig k e it,
S ch w eiß n a h t: W. K u ntze 
(A) s. 55 

M eh rfach k a lib er-D rah tw alz 
w erk , g le ich zeitig es W alzen 
m eh rerer  A d ern  s. *960 

M eh rfach -P u n k tsch w eiß - 
m asch in e s. 57 

M eh rfachzieh d üse, K r a f t -  u. 
T em p era tu rv erh ä ltn isse :
W. L u eg  (O) *1 1 3 ; (B e rich 
tigung) 140 

M eh rfach zieh m asch in e , 
K ra ftv erh ä ltn isse ,
V erg le ich  m it Z iehen  
d u rch  M eh rfach d ü se 
s. *114

— Z iehen  m it G egenzug s. *235 
M eh rflam m en schw eißen  s. 866 
M eh rro llen w alzw erk , W alze,

K ü h len  (P) 687 
M eh rstan g en zieh ban k  s. *471 
M eh rstan g en ziehen , S ta n g en 

zieh ere i, L e istu n g sste ig e
rung, E in flu ß : F . B oehm  
(O) *469 , *495 

M ehrten s, G eorg C hristoph 
S. 52

M eiser, Jo s e f ,  N ach ru f *652 
M eißel s. u. D reh —
M eldepflicht, E isen  u. S tah l 

(W) 551
M engtsch iang E le c tr ic  Com pany

s. 970
M ensch, B e tr ie b , L e istu n g :

T . H u p fau er (B) 571 
M en sch en fü h ru n g (Zs) 83, 950 
M esabi-E rz, V erhü ttu n g ,

V ere in ig te  S ta a te n  s. 240 
M eß balk en , D urchgasung,

H ochofen , U eberw ach u ng 
s. 11, *12 

M essen, e lek trisch es , m ech an i
sch e G rö ß en : P . M. P flier.
2. Aufl. (B) 605 

M essing, Form än d eru n g s
w id erstand , S ta u c h - 
tem p era tu r, E influß s. *190

— Z ugversuch , Spannung,
w ah re  s. *140  —

M eß gerät (Zs) 268, 351, 430, 629,
797, 950

M eßlän ge, P ro b estab , G le ich 
h a lten  b e i s ta tisch e r  B e 
ansp ru chu n g u. erh ö h te r 
T em p era tu r (P) *603 

M eß tech n ik , P reß w asserzen tra le , 
U eb erw ach u n g : W. M örs 
(A) *136 

M eß vorrich tu n g , G asgebläse, 
E n tw ick lu n g  s. 610

— W ärm eau sdehnung,
fe s te  S to ffe  (P) *815 

M eßw esen (Zs) 268, 351, 430, 550,
629, 797, 950

— Siem en s-M artin -O fen ,
V erbesseru n g  s. 723 

M etall s. a. u. H a rtm eta ll
leg ieru n g ; L ag er— ;
L e ich t— ; S in te r— ;
S ch n eid — ; S ch w er—

— (Zs) 78, 162, 263, 426, 545, 626,
793 946

— ch em isch e P rü fu n g  (Zs) 268,
430, 797

— e n tfe tte te s  u. o x y d fre ies,
A n lau fen  u. K orrosion , 
V erh in d eru n g : W. M achu 
(A) s. 813

— erschm olzen es, E ig en sch aften ,
S in te rm e ta ll, V erg le ich :
R . K ie ffe r  (A) 928

— G ew innung (P) 245 
 E rzch lo rieru n g  (P) 290
— G ießen, D ru ck , a tm osp h äri

sch er, re g e lb a re r  (P) *850
— h o ch - u. n iedrigsch m elzen des,

V erbu nd k örp er, H erste llen  
(P) 706

— K oh len sto ffbestim m u n g
(P) 603

— K o rro sio n : G. S c h ik o rr  (B ) 928
— L a g e rs tä tte . H rsg. v. F . F r ie 

densbu rg. H. 5 (B) 740
— O berfläche, R ein ig en  (P) 667 
 V orbeh an d lu n g  fü r  die V e r

ed lu n g: F . W eh rm ann  (A) 
s. 813

M etall (fern er)
— re in es , P o laro g rap h ie :

G. S em eran o  (A) s. 342
— Sp aren , H ü ttenm asch in en 

b e tr ie b  s. 85
— w irtsch a ftlic h e  B ed eu tu ng .

H rsg. v. F .  F ried en sbu rg .
H. 5 (B ) 740

— Z erstäu ben , P u lv erm eta llu rg ie
s. 31

M etallb lech , L ackfilm , D ehn- 
w ertbestim m u n g (P) *159 

M eta llb lo ck , h oh ler, k o n tin u ier
lich es  G ießen, D orn 
(P) *705

— k o n tin u ierlich es  G ießen
u. W alzen : C. N etter (A) 502 

M eta llb rik e tt, K u polofenein satz , 
V erw endu ng (A) 941 

M etallguß (Zs) 545
— G ieß p fan n e (P) *622 
M eta llk eram ik  s. u. P u lv e r

m eta llu rg ie
M eta llk ö rp er , F lam m en  (P) *651, 

*869
— Sp an n u n gsau fn ah m e

verm ögen , B estim m u n g 
(P) 603

M etalleg ieru ng  s. a. u. H art—; 
L e ich t—

— g e sin terte , E ig en sch aften ,
V erg le ich  m it gesch m olze
n e r : R. K ie ffe r  (A) 928

— p u lv erförm ige, W arm pressen
(P) *926

M etallog rap hie (Zs) 81, 164, 267,
350, 429, 549, 629, 796, 949

— S tah l, U eberm ikrosk op ,
R ü ck s tra h lv e r fa h re n :
W. R u ttm an n , I. Z iesecke 
u. U. W olff (A) 666 

M etallp u lver, D auerm agnet, 
H erste llu n g : W . Hotop 
(A) 814

M eta llro h r, R ich te n , Z ieh ban k  
(P) *570

M etallro h rp resse , liegend e s. *197 
—. W a rm arb e itsstah l, V erw en 

dung s. 196 
M etallsp ritzen , E le k tro d en -

L ich tb o g en g erä t, V erw en 
dung s. 519 

M eta llsp ritzp isto le  s. 519 
M eta llstran g p resse, liegend e 

s. 197
—  W arm arb e itsstah l, V erw en 

dung s. 196 
M etallü berzu g s. a. u. D iffusions

überzug, K orrosion ssch u tz- . 
Überzug; U eberzug, sow ie 
u n te r  den E in zelm eta llen

— (Zs) 79, 162, 265, 348, 546, 794, 947 
— : M. S ch lo tte r  s. 813
— e lek tro ly tisch er , P o r ig k e it

s. 813
— H erste llu ng  s. 518 
M eta llu rg ie , D u p lexv erfah ren ,

b asisches, Phosphor, E in 
flu ß: H. B u ch h o ltz  u.
K . D ebu ch  (O) *777

— G ieß ere i (Zs) 161, 263, 346, 424.
545

— K ritik , en erg ie - u. sto ffw irt
sc h a ftlic h e : H. B an sen
(A) 608

— p h y sik a lisch e , G ußeisen ,
h och w ertig es, H erste llu n g :
E. P iw ow arsky  (B) 834

— S ta h lb lo ck , E rh itzen  u. W al
zen, E in flu ß : E. E . C allinan  
u. G. S o le r  (A) *366

— Stah lerzeu g u n g (Zs) 161, 263,
346, 545 

M eth an syn th ese s. 937 
M eth an zerfa ll, S iem en s-M artin - 

O fen, K am m er-Z u satzb e- 
heizung, Einfluß s. 149 

M eurthe e t M oselle, M inette,
basisch e  u. sau re, V o rrä te : 
W. S c h ä fe r  (A) s. 451 

M ich aelis , H ü ttenstein , D am p f
h ärte n  s. 735 

M ich igan , R oheisen erzeu gu ng 
1938 s. 48 

-------  1942 s. 799
— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 48 
M idvale Co., S tahlerzeu g u n g

1938 s. 49 
M ik an it-G lasiso lieru n g  s. 812 
M ikoviny, Sam u el v. s. 404 
M ikroch em ie (Zs) 82, 430 
M ik ro k a lo rim eter , ad iabatisch es, 

K orrosion sp rü fu n g , 
V erw endu ng s. 482 

M ikroorgan ism en, W asserk o rro 
sion, Einfluß s. 505 

M ikroskop s. u. U eber— 
M ikroskopie, S ta h l, R e in h e its 

grad, B estim m u n g  s. 725, 
*726
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M ik ro stau b , S ta h l, E n tfern u n g  
s. 483

M ilch k an n e, H erste llu n g :
O. A n d rieu  (A) *920 

M ilch w irtsch a ft, C h rom -M an gan - 
S tah l, V erw endu ng s. 485 

M ille r, Ferd in an d  von s. 52 
M inas G eraes, E isen in d u strie  

s. 487
M ineralog ie  (Zs) 944 
M ineralw olle s. a. u. G este in s

w o lle ; S ch lack e n w o lle
— H erste llen  (F) *604, *969 
M inette , b asisch e , V o rrä te  in

L o th rin g en , L u xem b u rg  u. 
M eu rth e e t M oselle :
W. S c h ä fe r  (A) s. 451

— k a lk ig e , Sau gzu g sin tern  s. 819,
*821

— sau re, V o rrä te  in  L o th rin g en ,
L u xem b u rg  u. M eu rth e et 
M o selle : W. S c h ä fe r  (A)
s. 451

— S in te rn , p h y sik a lisch e  V o r
gän ge s. *397, *398

— V erh ü tte n , W ind, sau ersto ff
a n g ere ich erter , E in fluß . 758 

M inn esota, R oheisen erzeu gu ng 
1938 s. 48 

-------  1942 s. 799
— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 48 
M ischb in d er, H erste llu n g  s. 478 
M ischen. G as u . L u ft, B re n n e r

s. *896
M icch er. A uskleidung, b asisch e  

s. 585
M ischerefüge, S tah l, D au erstan d 

fe s tig k e it, E influß s. 674, 
*676

M ischk oks, H erste llu ng , S te in 
k oh le  u. B ra u n k o h le n 
sch w elk o k s: H. H ock u. H .- 
W  C h ane (A) *201; (B e r ic h 
tigung) 260 

M isch u n eslü ck e , E isen o xy d u l- 
K alk -P h o sp h o rsäu re  s. *24 

M issouri, Stah lerzeu g u n g,
L e istu n g sfä h ig k e it 1938 s . '48 

M itte lb le ch , V ere in ig te  S taa ten , 
H erste llu n g  1939 b is 1942 
s. 833

M ittelb lech w alzw erk , K u n st- 
h arzp reßh olzlag er, 
V erw endu ng s. *213

— P la tin e . U eb e rh eb e-
v o rrich tu n g  (P) s. *157 

M itte ld eu tsch e  S tah lw erk e ,
O röditz, G ieß p robe s. 438 

M itte llin ie , S treu ^eld , F e s t
leg u n g : H. S tev e n s (A) *650 

M ittelstp t'iw alzw erk , A nordnung 
s. *889

— F ü h ru n esk a s ten  s. 689
— K ra^+bed arf, E rm ittlu n g  s. 296,

*297
— P lan u n g  s. *336 
M obilisierung:, A rb e itsre serv en :

H. H ild ebran d t u. W. R üdig
(B ) 572

M öller, e isen a rm e r u. e isen 
re ich e r , H ochofenw ind, 
S a u e r s t o f f  an g ere ich erter , 
E in flu ß : W. L en n in g s 
(O) *757; (B erich tig u n g ) 830

— S in te r , k a lk h a ltig e r, Einfluß
s. 455

— S in te ra n te il, H ochofen ,
L eistu n g sstei gerung,
Einfluß (A) *240 

M ö lleree fS ß , d reh b ares, M öller
w agen (P) *604 

M ölleru ng (Zs) 78 
M öllerw affen, M öllerg efäß , 

d reh b ares  (P) *604 
M ogil.iansky, A. V ., B re itu n g s

b erech n u n g , R ech e n sch ie 
b e r  s. 480 

M olybdän s. a. u. F e rro —
— C h rom m agn etstah l. E ig en 

sch aften , E in fluß s. 76
— C h ro m -W arm arb eitsstah l,

E in flu ß : R . H ohage,
W. V ö lk e r  u. R . v. T in ti 
(A) 924

— S tah l. D au erstan d fe stig k e it,
E in flu ß s. *683

— —• Kerbschlagzähigkeit,
T em p era tu r, tie fe , E influß 
s. 69

-------n ich tro sten d e r, L o ch fra ß ,
E in flu ß s. 485

------- S ch w e iß b a rk e it, E influß
s. 32

------ r S tre ck g re n z e , Einfluß s. 243
— T em p erg u ß, E n tk o h lu n g s

gesch w in d ig k eit, E influß 
s. 243

— W arm arb e itsstah l, E ig en 
sch aften , E in flu ß  s. 189, *192

M olybd än bestim m un g,
k o lo rim etrisch e , S tah l, 
n ach  A. Ed er, V erb e sse 
ru n g : F . V o llm e rt u.
A. K ön ig  (A) *790 

M olybdän erz, L a g erstä tte , 
R u m än ien  s. 326

------- U ra l s. 307
M o ly b d än fre ier S ta h l,

F e stig k e itse ig en sch a ften , 
T em p era tu r, t ie fe  s. 64

— stick sto ffg eh ä rte ter , A n laß-
sprödJgk eit, V erm eid ung 
(P) 775

M o ly b d än fre ier Stahlgu ß ,
D a u erstan d fe stig k eit s. *587

— F e stig k e itse ig e n sch a fte n
s. 128, *129, *130 

M o ly b d än fre ier V ergü tu n gsstahl, 
S tick s to ffh ä rte n , E ignu ng 
s. 925

M olybdän gu ßeisen , F lam m en 
h ä rte n  s. 241 

M olybd än stah l s. a. u.
A lu m in iu m -C h rom - 
M olybdän . . .: C hrom - 
K o b alt-M o ly b d än  . . .; 
C h rom -K u p fer-M oly b d än - 
N ic k e l-S ta h l; C hrom - 
M angan -M olybdän  . . .; 
C hrom -M olybd än . . .; 
K u p fer-M oly b d än  . . .; 
M angan-M olybdän . . .

— D am p ftu rb in en sch au fe l,
V erw en d u ng s. 506

— D au erstan d fe stig k eit,
G efüge. E in fluß s. 675, *677, 
*683 , *696

— L an g ze it-D au erstan d v ersu ch ,
U m w andlu ngsgefüge, 
Einfluß s. *697

— W ech se lfestig k e its-S ch au b ild ,
T em p era tu r, h ohe s. 76 

M olybd än -S tah lg u ß , F e s tig k e its 
e ig e n sch a fte n  s. 130, *131 

M o n elm eta llbo lzen , S ta h l
k on d ensator, K orrosion , 
E in flu ß s. 482 

M on o-G asan ^lysen gerät,
M eß ste llen u m sch a lter, 
se lb s ttä tig e r  s. *4  

M on tan istische H ochschule
L eo b en  s. u. E ise n h ü tten 
in s titu t d er —

M o n teca tin i, K iesab brand ,
Sau gzu g sin tern  s. 819, *821 

M organ, D rah tw alzw erk  s. *954 
M oselland s. u. W irtsch a fts 

gruppe E isen  schaffen d e 
In d u strie : B ezirk sg ru p p e — 

M otor s "  ~  ' +v*o— ; H öhen— ;
K o h le n s ta u b -  

M ü ller v ' u K e ich en ste in , Fran z  
s. 405 

M üser s. 311
M uffelofen  s. a. u. Gas—
— d reh b arer. E isen erz, R ed u k 

tion  s. 30 
M ulvany , W. T h . s. 527 
M un ditd ichtun g s. 365

N
N ach blasen , T h om asstah l,

P h osp h org eh alt, H äufig
k e itsk u rv e  s. *778 

N acherh itzen , S tah lsch m elze ,
Bestim m u n g  m it der G ieß
p ro b e  s. 440 

N ach ru f, C zim atis, Ludw ig 
*4 0

— H au ttm an n, R ich ard  *852
— K lein , Hugo *551
— K re is , H ein rich  *816
— M eiser, Jo s e f  *652
— R ohn, W ilh e lm : W. H essen

b ru ch  *971
— S ch ä fe r , W alter *632
— W ittk e , W ilh e lm : O. P oensgen

*188
N ach v erbren n u n g ,

Siem en s-M artin -O fen  
s. 722

N ack en b re n n er, S to ß o fen  
s. *958

N ad el-K le in rek u p e ra to r
s. *287 

N ägel, A n dreas s. 52 
N ah er O sten, H an d elsg esell

sch aft, en glische, W ett
k am p f m it a m erik an isch er 
(W) 371 

N ah ru n gsm ittelin d u strie ,
C h rom stah l, n ick e la rm er, 
V erw endu ng s. 485 

N ahtsch w eißen , S ta h lb le ch :
E . A. M alle tt (A) s. 33 

N ahtschw eißm asch in e,
S teu e ru n g : R . Sch narz  
(A) s. 867

N aßrein ig u n gsan lage,
K o rro sio n  s. 506 

N aßsetzm aschin e,
S te in k o h len a u fb ere itu n g  
s. 721

N ation al A cadem y of S c ien ce s , 
A u ssch uß fü r  M eta ll u. Erz, 
S te llu n g n ah m e zur E ise n 
schw am m erzeu gung in  den 
V ere in ig ten  S ta a te n  s. 259 

N ation al S te e l Co., G ew inn 1941 
u. 1943 s. 605

— K o k ere ie n , L e istu n g sfäh ig k eit
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

N ation al T u b e Co., K o k ere i, 
L e istu n g sfä h ig k e it b ei 
K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

N atronlau genlösung,
A b sch reck h ä rten , L a s t
k ra ftw a g en te il s. 250, *277 

N atu rgas, E isenoxy d red u k tion , 
V erw endu ng s. 30 

N atu rkorrosion sversu ch  
s. u. F re ilu ftv ersu ch  

N atu rrostv ersu ch  s. u. F r e i lu ft 
v ersu ch  

N ebenerzeugnisse ,
G aserzeu g erbetrieb , E r h a l
tu ng  u. N u tzbarm achu ng : 
K . G u thm an n  s. 606

— K o k e re i (Zs) 344, 944 
N eß ler-R eak tio n ,

S ticksto ffbestim m u n g, 
E isen leg ieru n g , te ch n isch e : 
A. G otta  u. H. S e eh o f 
(A) s. 342 

N etz, speisend es, Sp an n u n gs
ab fa ll, U m keh rw alzw erk  
m it S tro m rich te r :
G. H im m elberg  (O) *889 

N etztafe l s. u. N oihogram m  
N euseeland, E ise n - u. S ta h l

in d u strie , V ersorgu n g s
la g e  (W) 571 

N eu tra litä tsg esetz ,
V ere in ig te  S ta a te n  s. 169 

N eu tro n en strah len ,
Erzeugun g u. A nw endung 
S. 332

New Je r s e y , S tah lerzeu g u n g, 
L e istu n g sfä h ig k e it 1938 
s. 48

New Y o rk  (S taa t),
R oheisen erzeu gu n g 1938 
s. 48 

------- 1942 s. 799
— Stah lerzeu g u n g  1938 s. 48 
N ich te isen m eta ll,

D a u erstan d fe stig k eit
s. 602

N ich tm eta llisch e  E in schlü sse 
(Zs) 82

— E in satzstah l, le g ie rte r , aus
dem  basisch en  L ich tb o g en 
o fen , B e e in flu ß b a rk e it:
E . M au rer u. R . S ch u ste k  
(O) *725, *747

— R oh eisen , B estim m u n g  n ach
dem  w äß rigen  Jo d v e r
fa h re n : E . T ay lo r-A u stin  
(A) 420

— S ta h l, P rü fu n g  s. 873 
N ich tm eta llisch e  U eberzüge,

H erste llu n g  s. 520 
N ichtro stend er S tah l

s. u. S ta h l: n ich tro sten d e r 
N ickel s. a. u. A lum in iu m -

K u p fer— ; Chrom — ; E ise n - 
A lu m in iu m -K o b a lt- 
K u p fer— ; E ise n -K u p fer— ; 
E ise n — j

— C h rom -M an gan -V an ad in -
S ta h lb le ch , h o ch festes, 
sch w eiß b ares, E ig en 
sch aften , E in flu ß :
W. E ilen d e r, H. A rend  u.
F . K le in erm a n n s (O) *824

— S ta h l, flü ssiger, S tra h lu n g s
v erm ögen , Einfluß s. *115

-------F lü ssig k eitsg rad , Einfluß
s. 440, 442

-------K erb sch lag zäh ig k eit,
T em o era tu r, tie fe , E influß 
s. 69

-------K o rro sio n sb estän d ig k eit,
E in flu ß s. 483

------- S ch w eiß b a rk e it, E influß
s. 32

— T em p erg u ß, E n tk o h lu n g s
gesch w in d igk eit, E influß 
S . 243

— W arm arb e itsstah l, E ig en sch a f
ten , Einfluß s. 189, *193 

N ickelch lorid d am p f, K o rro sio n s
schu tzü berzu g, H erste llu ng 
s. 519

N ickelerz  L a g erstä tte , U ral s. 307 
N ick e lfre ie r  S ta h l, A uspuff

v e n til, V erw en d u ng :
W. T o fa u te  u. G. B an d ei 
(A) s. 586

— F e stig k e itse ig en sch a ften ,
T em p era tu r, t ie fe  s. 64 

N ick e lp la ttie ren , S tah l, S ch w ei
ßen, E in flu ß : G. R ich te r  
(A) s. 886 

N ick elstah l s. a. u. B o r— ;
C h rom -K obalt-M oly b d än — ; 
C h rom -K u p fer-M an g an - 
N ick e l-V a n a d in -S ta h l; 
C h ro m -K u p fer-M o ly b - 
dän— ; C h rom -K u p fer— ; 
C h rom -M an gan -M olybdän - 
N ick e l-S iliz iu m -S ta h l; 
C h rom -M an gan -N ickel . . .; 
C hrom -M olybd än— ; 
C h rom -N ickel . . .; 
K u p fer-M an g an -N ick el . . .; 
M angan—

— D äm pfung, V erd reh u n g s
b ean sp ru chu ng , Einfluß, 
V erg le ich  m it T em p erg u ß 
s. *420

— D a u erstan d festig k eit,
U m w andlungsgefüge,
Einfluß s. 675, *677

— F e stig k e itse ig en sch a ften ,
T em p era tu r, t ie fe  s. 45

— F lü ssig k eitsg rad  s. *442
— K e rb sch lag zäh ig k eit,

T em p era tu r, tie fe  s. 44, *69
— L ö tn ah t, E ig en sch aften ,

Behan dlu ngszustand ,
Einfluß s. 887

— S ch w e iß b a rk e it: C. E. J a c k 
son u. G. G . L u th e r  (A) 
s. 867

— Ste ig g esch w in d ig k eit s. *443
— V erd reh u n g sw ech selfestig 

k e it, Tem p erg u ß, V erg le ich  
s. *420

N ick el-S tah lg u ß , K e rb sch la g 
zäh ig keit, T em p era tu r, 
tie fe  s. 447 

N ied ersch ach to fen , e lek trisch er, 
Sch w eiz  s. 385 

-------U eberw achu n g, b e tr ie b s 
m äßige: G. V o lk e rt (A) *154

— V erhü ttu n g , K o k sv erb ren 
nung, W ind, sau ersto ff
re ich e r , E influß s. 243 

N ied ersch lag , k athod isch er,
s. u. U eberzu g : e le k tro 
ly tisch e r  

N ietverbindu ng, S p a ltk o rro sio n  
S. 484

N iob, C h ro m -N ick el-S tah l,
L o ch b a rk e it, E influß s. *367

— S tah l, K orrosion , in te r k r is ta l
lin e , E in flu ß s. 485

— Stah lg u ß , D a u erstan d festig 
ke it, E influß s. 130 

N iobstab l s. a. u. C h ro m -N ick e l- 
N iob . . .

— D au erstan d fe stiek e it, U m 
w andlu ngsgefüge, Einfluß 
s. 675, *677 

N itra t-S an d -G em isch ,
T h om assch lack e , Zusatz, 
L ö slich k e it, E influß s. 29 

N itrid e, S ta h l, V erh a lte n  im  V a 
kuum  u. W assersto ffstrom : 
H. F u ck e  u. M. M öh rle (A) 
*846

N itrid ein sch lü sse, H artstah l,
D au erb ru ch , Einfluß s. 28a 

N itrieren  s. u. S tick s to ffh ä rten  
N itr ie rstah l, D au erbru ch ,

U rsach e  s. 289 
N J 100-Pulver s. 30 
N ocken, B lock w alze , S ch ä rfe n  

s. *446
N ocken w elle , O berflächenhärten*.

Ind u k tion sstrom  s. *931 
N om ogram m , B estim m u n g  von 

Su m m en  von P rod u k ten  
(A) *404

— B lo ck au sw ah l u. L e istu n g s
erm ittlu n g , G robblech w alz
w erk  s. 413, *414

— B ren n sto ffv erb rau ch , H alb 
g asfeu eru n g , E rm ittlu n g  
s. *661

— O fenle istu ng , H albgas
feu eru n g , E rm ittlu n g  s. *661

— W in d erh itzer-S o ll-W irk u n g s-
grad, E rm ittlu n g  s. *863

— W indm enge, H albgasfeu eru n g ,
E rm ittlu n g  s. *661

— Z ieh k ra fterm ittlu n g , S ta n g en 
ziehen s. *379; vgl. *502 

Noot, D ie trich  s. 311 
Noot, G erh ard  s. 311 
Noot, P e te r  s. 311 
N ord am erika s. u. K an ad a ; 

V ere in ig te  S ta a ten
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N ord schw eden, H ochofen w erk, 
n eu es (W) 970 

N orm alg lü h en , C hrom -M angan- 
V a n a d in -S ta h lb lech , F e s tig 
k e itse ig e n sch a fte n , Einfluß 
s. *825

— F e in b le ch , S ch w eiß b a rk e it,
E in flu ß s. 556

------- S ch w e iß fe s tig k e it u.
S ch w eiß riss ig k e it, Einfluß 
s. *785

— S ta h l, D au erstan d festig k eit,
Einfluß s. 655

------- R o llh ärtep rü fu n g , Einfluß
s. *644

-------u n leg ie rte r, F e s tig k e its 
e ig e n sch afte n , T em p eratu r, 
tie fe , E influß s. *44 

N orm alg lü h tem p eratu r,
S ta h l, B e a rb e itb a r k e it  u. 
V ergü tu n g , Einfluß s. 249 

N orm blatt D in 1691. G u ßeisen : 
H. Ju n g b lu th  u. K . P ardu n  
(B erich tig u n g ) (A) 814 

N orm en, N orm ung (Zs) 82, 269,
351, 431, 629, 797, 950

— M ilch k an n e s. 921
— S ta h l, V ere in ig te  S ta a te n

s. 901
N orm probe, B lin d h ärtep rü fu n g  

s. 767, *768 
N orrb otten s Je r n v e r k  s. 970 
N orth C h ina D evelop m ent 

C om pany s. 970 
N orth  China E le c tr ic  E n terp rise  

Com pany s. 970 
N orth China Tron Ind u stry  

Com pany s. 971 
N orth  C hina R ailw ay  Com pany 

s. 970
N orw egen, B e rg b a u  u. E ise n 

in d u strie  1939 (W) 292
— W irtsch a ft : H L u fft (B ) 187 
N S.-B u n d  D eu tsch er T ech n ik ,

A rb e itsrin g  K orrosion  u. 
W erkstoffschu tz . A rb e its
tag u n g v.' 10. u. 11. Nov. 1943 
(V) 812

— R eich sg em ein sch aft
T ech n isch e  P resse , 
G ründung 84 

N SD A P., G au e, K a rte . H rsg. v.
R. Sch w arz  (B) 928 

N u r-R ö h ren k essel s. 600 
N ut s. u. K e il—
N utzeisen , H öchstp reise, A u f

h ebu n g d er A nordnung 
(W) 19

o
O b erb erg am t, S itz  u. V erw al

tu n g sb ez irk e  (W) 291 
O b erb ilk er S ta h lw erk  s. u. P re ß - 

u. W alzw erk A .-G ., A bt. — 
O b erfläche, K athod e, K orrosion , 

Einfluß s. 482
— M eta ll, R ein ig en  (P) 667
-------V orbeh an d lu n g  fü r  die V e r 

ed lu n g: F . W ehrm ann  (A) 
s. 813

— S ta h lb lo ck , O xy d au ssch ei
dung, ch em isch e  Z usam 
m ensetzu n g s *876

— W alzgut, B esch äd ig u n g, V e r
h in d eru n g  du rch  D ra lle in 
r ich tu n g e n  s. *690 

O berflächen beh an d lu n g
(Zs) 79, 162, 265, 348, 426, 546,
627, 793, 946

— K orro sio n ssch u tz  (A) 812
— m ech an isch e  (Zs) 79, 265, 947
— W alzgut, P reß w asser , V erw en 

dung s. 691 
O b erflächen b esch affen h eit,

F e in b le c h , S ch w eiß b a rk e it, 
E in flu ß s. 556

— S ta h l, b eru h ig ter , ch em isch e
Z usam m ensetzu ng , E in flu ß :
G. S o le r  (A) s. *366

— S ta h lb lo ck , E rhitzu n gsd au er,
T ie fo fe n , Einfluß s. *366

— S ta h ld ra h t, gezogen er, F e s tig 
k e itse ig e n sch a fte n , E influß 
s. 99

— W erkstoff, K orrosion , Einfluß
s. 483

O b erfläch en feh ler , S ic h tb a r
m ach u n g (P) 686 

O berfläch en gü te , B an d stah l,
R ö ch lin g  - W alzw erk, V e r
g le ich  m it k o n tin u ierlich em  
W alzw erk s. 224 

O b erfläch en h ärte , S ta h l, in d u k 
tio n sg e h ä rte te r  s. *964 

O b erfläch en h ärten  s. a. u. E in 
sa tz h ä rten ; F lam m en 
h ä rte n ; S a lzb ad h ärten ; 
S t ick s to ffh ä r te n ; Z y an b ad 
h ärte n

O b erflächen h ärten  (fern er)
— (Zs) 80, 163, 265, 348, 427, 547, 628,

794, 947
— au togen es s. u. F lam m en 

h ärte n
— fo rtsch re ite n d es, W elle

(P) *389
— Ind u k tion sstrom , Frequ en z,

m ittle re : G. S e u len  u.
H. V oss (O) *929, *962

— K ran lau frad b o lzen , L e b en s
dau er, Einfluß s. 89 

O b erflächen sch ich t,
S tah l, le g ie rte r , Erzeugung 
zur V orbeh an d lu n g  beim  
Z ieh en  (P) 522 

O berflächen sch u tz, ch em isch er 
(Zs) 79, 426, 947

— M ilch k an n e s. 921 
O berfläch en tem p eratu r,

O berflächen h ärten , 
In d u k tion sstrom , Einflüsse 
s. *962

O berguß, S tah l, n ich tm eta llisch e  
E in sch lü sse, E in flu ß s. *728 

O berh ü tten  s. u. V ere in ig te  O b er
sch le sisch e  H ü tten w erk e 

O bersch lesien , E isen  schaffende 
In d u strie , R o h sto ffv erso r
gu ng: F . H ilgen stock  (A) 
835

— E isen h ü tten w erk , E n erg ie -
In g en ieu r, A u fgaben :
L . K asp ers (A) 836

— Stah lerzeu g u n g, E n tw ick lu n g :
G. S trieg a n  (A) 835

— W alzw erke, L a g e : G. L ed er
(A) 836

O effn un gsw inkel s. u. Z ieh 
dü se: —

O el s. a. u. S ch m ier—
— A bgas, spezifische W ärm e,

T em p era tu rab h än g ig k eit 
s. *885

— G aserzeu ger, G ew innung
s. *810

— K orrosion ssch u tz , V e r
w endung s. 521

— S au ersto ffflasch e u. -v en tile ,
Einfluß (A) 289 

O elabsch eid etop f, E le k tro -L u ft-  
h am m er s. *437 

O elab sch reck en , C h rom -M an gan - 
E in sa tzstah l, F e stig k e it, 
E influß s. 61

— C h rom -M olybd än-V an ad in -
S tah l, L an g ze it-D au er
stan d versu ch , Einfluß s. *587

— S tah l, O eltem p eratu r u.
-Z ähigkeit, E influß s. *250 

O elh ärten  s. u. O elab sch reck en  
O elrohr, C h ro m -K u p fer-S tah l, 

V erw endu ng (P) 774 
O elsen, W ., u. H. M aetz,

M isch u ng slü cke im Sy stem  
E ise n o x y d u l-K a lk - 
P h osp h orsäu re s. *24 

O eltan k , C h ro m -K u p fer-S tah l, 
V erw endu ng (P) 774 

O eltu rb in e  (Zs) 161, 625 
O elv erg ü ten , S ta h l, D au erstan d 

fe s tig k e it, E influß s. *683 
O fen, O efen  (Zs) 261, 424, 791, 944 
O fe n b e trieb , W irtsch a ftlich k e it, 

10 F ra g en  (A) 541 v
O fengew ölbe s. u. D reh ro h r— ; 

G lüh— ; R ip p en gew ölbe; 
S iem en s-M artin — ;
T rom m el—

O fenh asp el, R öchling -W alzw erk , 
W irtsch a ftlich k e it, E influß 
s. 223

Ohio, R oh eisen erzeu gu n g 1938 
s. 48 

-------  1942 s. 799
— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 48 
O M -V erfah ren  s. 476
Open H earth  R e fra c to rie s  Jo in t  

P an el in  G rea t B r ita in , 
S iem en s-M artin -O fen  s. 940 

O ppanol, H ü tten m asch in en 
b etrieb , V erw en du ng s. 94 

O rgan isation , E ise n - u. S ta h l
b ew irtsch aftu n g , G roß
b rita n n ie n : K . B ie lin sk i 
(O) 580

O stasien , H an d elsg esellsch aft,
en glisch e , W ettk am p f m it 
am erik a n isch e r (W) 371 

Otis S te e l Corp., C leveland ,
B an d stah lw alzw erk  s. 223

— K o k ere i, L e istu n g sfäh ig k eit
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h eisen - u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

Otto s. a. u. S ta a tsm ijn e n —
— S te in k o h len sch w elu n g  s. 773 
O xy d ation  s. a. u. R e ib —

O xy d ation  (fern er)
— G assch m elz- u. L ich tb o g en 

sch w eißn ah t, U m hüllung, 
E in flu ß : D. R osen  th a l u.
D. R o zen ta l (A) s. 886

— S in terb a n d  s. 396 
O xy d ation s-R ed u ktion s-

G leich g ew ich t, B o d en 
k orrosion , Einfluß s. 504 

O xydaussch eidu n g, S ta h l, 
G ieß en : tL. W entrup u.
F . M. L in d er (O) *873 

O xy d ein sch lü sse, D au erbru ch , 
H artstah l, E influß s. 289 

p
P ach tsy stem , V ere in ig te  S ta a te n : 

P . O sthold (O) 169 
P a ctero n , E isen p u lv er s. 31 
P an zer, H ochofen  s. u. H och

ofen —
P an zerp la tte , D oppelh ärten , E in 

fluß s. 200 
P ara lle lsch la g litz e  s. 713, *715 
P a ra lle ls tro m b re n n e r s. 895 
P asch k e , M ax, E rn en n u n g  zum 

R e k to r  der P reu ß isch en  
B e rg ak ad em ie  C lausth al
606

P assiv ieru n g , S tah l, n ich tro sten 
der s. 485 

P assiv itä t, E isen  u. S ta h l s. 481 
P a ten ta m t s. u. R e i c h s -  
P aten tan m eld u n g en , d eutsche 

s. V erzeich n is 3a 
P a te n tb e r ich t s. V erzeich n is 3 
P a ten te , d eu tsche s. V erze ich 

n is 3c
P aten tfü h ru n g sk asten , R u nd 

stahlw alzw erk  s. 689 
P a te n tie re n , B an d stah l, F e s tig 

ke itse ig e n sch afte n  u. K o r
rosion sb estän d ig k eit, E in 
fluß s. 339 

P a tz ier, M ich ael Ignaz s. 405 
P aw likow sk i, R ., K o h len stau b 

m otor s. 736 
P aw o -V erfah ren  s. 718 
P ech  s. u. S te in k o h len teer— 
P egn itz , E isenerz , Sau gzug

sin tern  s. 819, *821
-------S in te rn , p h ysikalische

V orgänge s. *398 
P en n sy lv an ia , R o h e isen 

erzeugung 1938 s. 48 
-------  1942 s. 799
— Stah lerzeu g u n g 1938 s. 48 
P erb u n an , Fed eru n g , K ra n la u f

rad  s. *685
P e r lit  s. u. F e r r i t— 
P erlite in fo rm u n g , Stah lgu ß , 

A n lassen , Einfluß s. *127 
P erm ea b ilitä t, s. a. u. A n fan gs—
— S ta h l, A enderung b eim  Zug

v e rsu ch  s. 771 
P ern am bu co , E isen in d u strie  

s. 488
P erson en w ag en , S ch w eiß en :

A. M. U n ger (A) s. 33 
P ersu lfa tlö su n g , S tah l, n ich t

ro sten d er, Einfluß a u f die 
K o rro sio n  du rch  C h lor- u. 
H yp ochlorid lösu ng s. 485 

P eterm an n sch e  Lösu ng s. 28 
P fan d h ö fer, E b e rh ard  s. 311 
P fan n e s. u. G ieß—
P fa n n en b ä r, E n tsteh u n g  s. *780 
iPfannenstein , Sp aren , D oppel

ausguß, Einfluß s. 512 
P h en ol, G aserzeu ger, V ern ich 

tu ng san lag e s. 810
— K ok sofen gas, G ew innung

s. 755
P h en o l-F orm ald eh y d ,

K orrosion ssch u tzan strich , 
V erw endu ng s. 521 

P h illip s, A. s. B r ick , R. M., u. — 
P hosp h at, W asser, Zusatz, K o r

rosion , E isen  u. S tah l, 
Einfluß s. 504 

P h o sp h atieren , E isen  (P) 291 
-------  s. a. 520
— M ilch kan n e, v or dem L a c k ie 

ren  s. 921
— S ta h l (P) 291 
  s. a. 520
P h o sp h atsch ich t s. u. P h o sp h at

überzug 
P h o sp h atsch lack e , tech n isch e  

s. u. T h o m assch lack e  
P h osp h atü berzu g : F . E ise n 

steck en  (A) s. 813
— H erste llu ng  s. u. P h osp h a

tie ren
— P rü fu n g , P o te n tia l-Z e it-

K u rv e, V erw endu ng s. 482

P hosp h or, D u p lexv erfah ren , 
basisch es, M eta llu rg ie  u. 
W irtsch a ftlich k e it, E in flu ß : 
H. B u ch h o ltz  u. K . D ebuch 
(O) *777

— F e in b lech , Sch w eiß b ark eit,
Einfluß s. 557

— Jo d v erfa h ren , w äßriges, E in 
fluß s. 421

— K u p ferstah l, K orrosion , E in 
fluß s. 483

— Stah l, F re ilu ftv ersu ch , Einfluß
s. 828

------- H ärtb ark e it, E in flu ß : S . von
H ofsten , G .M alm b erg , B .D . 
E nlund, H. K je rrm a n  u. A 
W ah lsteen  (A) *182 

P h osp h orbau stah l, F r e ilu ftv e r
su ch  s. 827 

Phosphorbestim m u ng 
(Zs) 351

— S ch n e llv erfa h ren , in  F e rro -
m olybd än- u. K alziu m - 
m o ly b d at: L . S ilv erm an  
s. 341

P hosp horsäu re s. u. E isenoxy d u l- 
K a lk — ; K a lk -K iese lsä u re— 

P h osp h orsäu reg eh alt,
T h om assch lack e , P h osp h or
gehalt, S ta h l, Einfluß 
s. *778

P h osp h orstah l s. u. K u p fer- 
M olybdän— ; K u p fer— 

P h o to m eter s. a. u. P u lfr ic h —
— lich te le k tr isch e s , E isen b estim 

m ung, E isen erz  u. S ch la ck e  
s. 120

P h otom etrie  s. a. u. S p e k tra l—
— a n a ly tisch e , G run dlagen  u.

A nw endung. A rbeitstag u n g 
in  F ra n k fu r t v. 23. u. 24. 
O kt. 1942 (V) 118

— B e tr ie b sk o n tro llg e rä t, se lb s t
tä tig es, A nw endung:
P . W ulff s. 120

— E isen an aly se , b etriebsm äßige
A nw end ung: K . G abiersch  
(A) s. 120

— E isenbestim m u ng , E isen erz  u.
S c h la c k e : H. P in sl (A) s. 120

— K obaltbestim m u n g, S ta h l:
E . S ten g e l (A) 621; vgl. 120

— M eß g erä te : P . W ulff (A) s. 119
— S tah lan a ly se , betrieb sm äß ig e

A nw end ung: K . G abiersch  
(A) s. 120

— W ism utbestim m ung, E rz - u.
K o n z en tra t: F . L eu tw ein  
(A) s. 120 

P hotozelle  s. a. u. V aku u m —
*— B e ssem erv erfa h ren , S ch m e lz 

überw ach un g, Anw endung 
s. 900

P h ysik  (Zs) 160, 261, 344, 423, 543. 
624, 791

— A tom k ern  s. 329
— tech n isch e , W erksto ff:

C. Z w ik k er (B) 103 
P h y sik a lisch e  C hem ie (Zs) 77, 160,

423, 791, 944
— G ru n d riß : A. E u cken .

5. Aufl. (B) 187 
P h y sik a lisch e  E ig en sch aften , 

E isen erz , Sau gzugsintern . 
Einfluß s. *821

— S ilik a ste in  s. 9*0 
P h y sik a lisch e  P rü fu n g

(Zs) 81, 164, 266, 349, 428, 548,
628, 795, 948 

P iep en sto ck , H erm ann  D ie trich  
s. 53

P ilgerd orn , W arm arbeitsstah l, 
V erw en du ng s. 198 

P ilg erw alzw erk , K u n sth arzp reß - 
h olzlager, V erw endung, 
s. 212

P in sl, H., K obaltbestim m u ng.
p h otom etrisch e s. 621 

P in tsch -H illeb ran d ,
Stein k ohlen v erg asu n g  
s. 772

P ir in -A .-G ., B le i-Z in k -E rz , 
Fö rd eru n g  s. 327 

P isto r, H., O fenw an d tem p era
tu r, B re n n e r, Einfluß s. *896 

P ittsb u rg h  Coke & Iron  Co., 
K o k ere i, L e istu n g sfäh ig 
k e it b e i K riegsau sbru ch  
s. 50

— R oheisen erzeu gu ng 1938 s. 49 
P ittsb u rg h  C ru cib le S tee l Co..

E lektrostah lerzeu gu ng, 
L e istu n g sfäh ig k eit, 
jä h r lic h e  s. 75

— K o k ere i, L e istu n g sfäh ig k eit
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h eisen - u. Stahlerzeu gu n g
1938 s. 49
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P ittsb u rg h  S te e l Co., G ew inn
1941 u. 1942 s. 605

— K o k ere i, L e istu n g sfä h ig k e it
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

P lan rech n u n g , k r ie g sw irtsch a ft
lich e  s. 805 

P lan u n g, D a m p fk ra ftw erk :
L. M usil (B ) 103 

P la s tic  695, S iem en s-M artin - 
O fen ab stich , V erw endu ng 
s. 584

P la stiz itä t, E isen erz , S in tern  
s. 397, *398

— S te in k o h le  s. 737
— T h e o rie , H ä rteth e orie , W erk 

stoff, zäh er, A nw end ung: 
T . P ö sch l (A) 369 

P la tin e , F e in b lech w alzw erk , 
#U eb e rh eb ev o rrich tu n g  
(P) *157 

U m fü h ru n g (P) *523 
P laui:*»nw alzw erk, K u n sth arz - 

p reß h o lz lag er, V erw en du ng 
s. *211 

P la tten b a u  s. 33 
P la tte n sch ie b e r , H och ofen gas

le itu n g  (P) *389 
P la ttie re n  s. a. u. E le k tro — ; 

In n en — ; K u p fer— ;
N ick e l—

— (Zs) 79, 162, 794
— B an d stah l (P) 406, *667
— B ra m m e (P) *850
— G u ßroh r, K u p ferleg ieru n g ,

P re ß ta u c h v e r f a h r e n :
F . G ruß (A) *387

— K o rrosion ssch u tzü berzu g ,
H erste llu n g  s. 518, 520

— S ta h l, S ch w eiß en , E in flu ß :
J .  V . K ie lb  (A) 886

-------W alzen , E in flu ß : A. Pom p
u. W. L u eg  (A) *36

— S ta h lb le c h  (P) 406
— S ta h lro h r , K u p ferleg ieru n g ,

P re ß ta u c h v e r f a h re n :
F . G ruß (A) *387 

P la ttie rg u t, G lü h ofen , A us
fü h re n  (P) *343 

P la ttie ru n g ssch ich t, D icke ,
S ta h l, W alzdruck, Einfluß 
s. *37

P la tzb ed arf, G asd ynam o u. G as
g eb läse  s. *611 

P ockh olz , W alzen lager, V erw en 
dung s. *210 

P oensgen, A lb e rt s. 52 
P oh lig , E rzk ip p er s. 274, *275 
P olarograp h ie (Zs) 796
— A rb e its te ch n ik : A. D ravn ieks

u. M. S trau m an is  (A) s. 343
— M etall, re in e s : G. Sem eran o

(A) s. 342 
P o lieren , S ta h ld ra h t, gezogener, 

F e stig k e itse ig en sch a ften , 
E in fluß s. 99 

P o litik , E isen in d u strie , E n t
w ick lu n g , Einfluß s. 648 

P o ly m erisa te , H üt.ten m asch in en- 
b e tr ie b , V erw en du ng s. 94 

P ontzen , S tra n g g ieß v erfa h ren  
s. 502

P o rig k e it, M etallü berzu g, 
e le k tro ly tisc h e r  s. 813

— M ilch k an n e, la ck ie rte ,
P rü fu n g  s. *921

— M ischk oks, B ra u n k o h le n 
schw elkok szu satz , Einfluß
<5 * 9 0 *?

— S in te r  s. *394 
P o ro sitä t s. u. P o r ig k e it 
P ortlan d zem en t, H erstellu ng ,

W ärm eb ed arf, H o chofen 
zem ent, V erg le ich  s. 479 

P o r t W ash ington , D a m p fk ra ft
w e rk  s. 601 

P o te n tia l-S tro m stä rk e -K u rv e ,
P h osp h atü berzu g , P rü fu n g  
s. 482

P o ten tia lu n te rsch ie d , S tah l,
n ie d r ig le g ie r te r  u. u n le
g ie r te r  s. 482 

P o te n tia l-Z e it-K u rv e ,
P h osp h atü berzu g , P rü fu n g  
s. 482

— S ta h l, n ich tro sten d e r,
A n g riffsm itte l, v e rsch ie 
d ene s. 485 

P o tta sc h e -D ru ck v e rfa h re n  
s. u. D ru c k -P o tta sch e - 
v e rfa h re n  

P ow d er M eta llu rg y  L td .,
P a cte ro n , E isen p u lv er s. 31 

P rä m ie , G a ssto ch er : G w ozdik 
s. 606

P re is , P re ise  s. a. u. A n
sch aff ungs— ; E isen — ; 
G esteh un gs— ; G ruppen— ; 
H öchst— ; K a r te ll— ; K o h 
len — ; K ok s— ; K osten — ; 
L o ck — ; S ch ro tt— ; S ta h l—

— K rieg , b e tr ie b sw irtsch a ft
lich e  u. p re isrech tlich e  
G esich tsp u n k te  (B) 371

— o b je k tiv e r , R ü stu n g sw irt
sc h a ft s. 711 

P reisb ild u n g , E le k tro sta h l 
(W) 707

— K o sten rech n u n g , V erw en 
dung s. 802

— R eich sv ere in ig u n g  E isen
(W) 167

— R ü stu n g sw irtsch aft, Z ie le  u.
W eg e: H. D ich gan s (O) 709 

P re isp o litik , L e istu n g sste ig e 
ru ng  s. 709 

P re ß - u. W alzw erk, A .-G ., A bt. 
O b erb ilk er S tah lw erk , 
G ieß en  m it D oppelausguß 
s. *509

P resse s. a. u. L o ch — ; M eta ll
ro h r— ; M eta llstran g — ; 
S ch m ied e— ; Z ieh—

— h y d rau lisch e , stehend e, H oh l
k ö rp er, Z iehen  (P) *159

— K ab elu m m an te lu n g , W arm -
a rb ^ ’tsstah l, V erw endung 
s. 198

P ressen  s. a. u. G esen k— ; 
S tra n g — ; V aku u m — ;
W arm —

— (Zs) 79, 264, 347, 626 
P reß g esen k  s. u. F o rm te il— 
P reß g u ß  s. *198 
P reß g u ß w erk zeu g , W arm 

arb e itss ta h l, V erw en du ng 
s. 198

P reß h o lz  s. u. K u n sth arz— 
P reß lin g  s. u. B r ik e t t  
P reß lu fth a m m er, W irtsch a ft

l ich k e it , E le k tro -L u ft-  
h am m er, V e rg le ich :
F . K n o rr  (O) *433, *456 

P re ß lu ftk ü h le n , K o k ille , R o h r
sch rau b e (P) *121 

P reß lu ftsteu eru n g , H ochofen 
gas-G eb läsem asch in e, 
s. *106

P re ß lu ftw irtsch a ft , 10 F rag en
(A) 651

P reß m ag n et, H erste llu n g  s. 814 
P re ß r iß , H och o fen sch ach tste in , 

v a k u u m g ep reß ter s. 540 
P reß sch w e iß en  (Zs) 347 
P reß sto ff s. a. u. K u n sth arz—
— R ollg ang slag er, V erw endu ng

s. *88
— W alzen lager, E rsa tz  durch

K u nsth arzp reß h olz  s. 210 
P reß s to ffla g er s. u. K u n sth arz— 
P reß ta u c h v e rfa h re n , G u ß- u. 

S ta h lro h r, P la ttie re n , 
K u p fe r  u. K u p fer leg ie 
ru n g : F . G ruß (A) *387 

P reß w alzen  s. 503 
P reß w asser , E rzeu g u ngsan lage 

s. *137
— O b erflächenbeh and lu n g ,

W alzgut, V erw endu ng 
s. 691

P reß w asserw äsch e , G as s. 936 
P reß w a sserz en tra le , U eb e r-

w achung, m eß tech n isch e :
W. M örs (A) *136 

P rim ä rk o rn g rö ß e , S tahlgu ß, 
u n leg ie rte r, F e s tig k e its 
e ig e n sch afte n , Einfluß 
s. 132

P ro b e s u. P ro b esta b  
P ro b en ah m e (Zs) 82
— E rzsch läm m e: F . J .  P ir lo t

*(A) *567
— H ochofen gas, V o rrich tu n g

s. *4
— S c h ü ttg u t: F . J .  P ir lo t  (A)

*567
— S ta h l, u n leg ie rte r, S tic k s to ff

g eh alt, E in flu ß : H. K em p f 
u. A. N eu b erg er (A) 739

— V o rrich tu n g  (P) *18 
P ro b estab  s. a. u. Z erre iß stab
— (Zs) 428, 548
— Form , F re ilu ftv ersu ch , E in 

fluß s. 483, 827
------- K e rb sch lag v ersu ch , S tah l,

T em p era tu r, tie fe :
H. B e n n e k  (A) 141 

------- ds. s. a. 42
------- S ch w eiß festig k eitsp rü fu n g

s. 786, 787
------- V erd reh sch lag v ersu ch

s. *353, *359
------- W ech selfestig k e it, E influß

s. 402, *403

P ro b estab  (fern er)
— (Form ) Z u gv ersu ch , T em p era

tu r, t ie fe  s. *42
— g e k e rb te r  u. g la tter , T em p er

guß, V erd reh u n g sw ech sel
fe s tig k e it : J .  G eig er
(A) *419

— M eßlän ge, G le ich h a lte n , b e i
s ta tisc h e r  B ean sp ru ch u n g  
u. e rh ö h te r T em p era tu r 
(P) *603

P rofil s. u. H ochofen — ; K a lt—;
W alz—

P ro fild rah t, Sch w eiß d rah t, 
H erste llu n g sv erb o t 
(W) 798

P ro filrin g , H erste llu ng  s. *199 
P ro filro h r, dünnw andiges, Z ieh 

w erkzeu g  (P) *706 
P ro fils tah l s. a. u. R u n d stah l; 

U -S ta h l; W in k elstah l
— R ich te n , Z ieh b an k  (P) *570
— T y p en b esch rän k u n g  s. 168
— W alzen , K ra ftb e d a rf , E rm itt

lu n g : M. S te ffe s  (O) *295
— W alz-H ärtean lag e s. *318
— Z iehen, Z ieh b an k  (P) *570 
P rofilw alze, R ohrw alzw erk ,

A n ste llv o rrich tu n g  (P) *159 
P rofilw alzw erk , K u n sth arzp re ß - 

h o lzlag er, V erw endu ng 
s. *211

— L eistu n g ssteig eru n g , Z e it
stud ien , E in flu ß : K . W uhr- 
m ann  (A) 244 

P ro te k to ra t s. u. B ö h m en ;
M äh ren  

P ro to n en stra h len , Erzeugung, 
k ü n stlich e  s. 329 

P rü fm asch in e  s. u. W erksto ff— 
P rü fsta b  s. u. P ro b estab  
P rü ftem p era tu r , D au erstan d 

v ersu ch , E in fluß s. *695 
P sy ch o tech n ik  (Zs) 165, 270 
P u lfr ich -P h o to m e te r ,

M essung, S tile s-C ra w fo rd - 
E ffek t, E in flu ß : G. H ansen  
s. 119

P u lsa tio n ssch w eiß en  s. 33 
P u lsa to rm asch in e , S te in k o h le n 

a u fb ere itu n g  s. 722 
P u lv er s. u. E isen — ; K a rb o n y l- 

e isen —; M eta ll— 
P u lv erm eta llu rg ie  (Zs) 78, 162,

263, 426, 626, 793 
— : F . Sk au p y , 3. Aufl. (B ) 951 
— : R . K ie ffe r  u. W. Hotop

(B) 951
— E n glan d  s. 30
— S in te rn  s. 928
— V ere in ig te  S ta a te n  s. 30 
Pum pe s. u. L ab o ra to riu m s— 
P u m p en kolben , E le k tro -L u ft-

ham m er, W eg -Z eit-K u rv e  
s. *436

P u m p en zylin d er, E le k tr o -L u ft-  
harhm er, In d ik a to rsch a u 
b ild  s. *437 

P u n k tsch w eiß en , S ta h l s. 33
— T em p erg u ß. S iem en s-M artin -

S ta h l s. 32
— W an d blech , P erson enw agen,

Form än d eru n g, Einfluß 
s. 33

— W erkstoff. W ärm ele itfäh ig 
k e it, E in flu ß : H. B . A x te il 
u. R . L  R in g er (A) s. 867

— W irbelw irku n g, e le k tro 
m ag n etisch e : A. M. U nger,
H. A. M atis  u. W. A. 
K n o ck e  (A) s. 32 

P u n k tsch w eiß m asch in e  s. 57 
- r  S teu e ru n g : R . Sch n arz

(A) s. 867 
P u n k tsch w eiß n ah t, C hrom - 

N ick e l-S ta h l, B teg e - 
w e ch se lfes tig k e it s. 339 

Puppe, J . ,  W irk le istu n g , W alz
w erk , B e rech n u n g  s. *891 

P u sh -p oin t-m eth od  s. *500 
P u tzen  s. a. u. F lam m en
— R o h b lo ck  s. 177 
P -V e rfa h re n , K ök sofen gas,

P h en olgew inn u n g s. 755 
P y ro m e te r  s. u. A bsauge—

Q
Q u ad ratstah l, K a lib rie re n ,

M aßabw eichun g, g erin g ste  
s. *620

Q u eck silb er-S teu erg erä t,
P reß w asseran lag e  s. *137 

Q uenza, E isen erz , S in tern , p h y 
s ik a lisch e  V orgänge 
s. *397, *398 

Q u ersch n itt s. a. u. V er- 
gütungs—

— S tah l, H ärten  u. V erg ü ten  aus
der W alzhitze, Einfluß 
s. 313

Q u ersch n itt (fern er)
— W ech se lfestig k e it, E in fluß :

H. A. v. P h ilip p  (A) *402 
Q u ersch nittsabn ahm e s. a. u. 

Z iehg rad
— B la n k sta h lz ieh en , Einfluß

S. *375
— D rah tz ieh en , G egen zUg,

E in fluß s. *232
— Z u gv ersu ch , D ehnu ng,

B ezieh u n g  s. *139 
Q u oten bestim m un g, A u fhebun g 

(W) 123
Q u oten regelun g, ü b erh o lte , 

L e istu n g sv erm ö g en :
W . Z ang en  u. W. S ch ie b er 
(W) 103

R
R ad s. u. E isen b ah n — ; K r a n 

la u f—
R ad d ru ck , g roßer, K ran lau frad . 

G u m m ifed eru n g : K . Id el 
(A) *685

R ad ioaktive S to ffe , kü nstliche^ 
E rzeu g u n g s. 331 

R ad reifen  s. a. u. L ok om otiv —
— H erste llu n g  (P) *622
— San d ste llen , ch em isch e  Z u

sam m en setzu ng s. *879 
R adsatz, H erste llu n g , L e istu n g s

steigeru n g , Z w eistop fen 
g ieß p fan n e, E in flu ß s. *509  

R am ix , S iem en s-M artin -O fe n - 
h erd , V erw en du ng s. HC4 

R an d en tk ohlu n g , S tah ld rah t, 
gezogener, F e s tig k e its 
eig e n sch afte n , Einfluß s. 99 

R an d fassu ng , H olzw alzenlager, 
E in fluß s. *514 

R asen eisen erz , G asreinigun g, 
V erw en du ng s. 936 

R ast s. u H ochofen — 
R a tio n a lisie ru n g , te ch n isch -

k au fm än n isch e  Z u sam m en 
a rb e it, E in flu ß : W . K a l-
v eram  (B) 248 

R a tio n a lisie ru n g sfrag en ,
k au fm än n isch e  u. v e rw al
tu n g stech n isch e  (Zs) 83, 166 

R au ch , B ese itig u n g  (Zs) 161, 625 
R au ch sch ad en , In d u striean lag e : 

K . G u thm an n  (A) 206 
R au h ig k e it, H ochofen gasleitu ng , 

D ru ck v erlu st, E in flu ß :
M. S te ffe s  (A) *922 

R aum m essu ng (Zs) 268, 351, 629. 
950

R au m m eterg ew ich t, S c h la c k e n 
w olle, B estim m u n g  s. *362 

R au m tem p eratu r, S tah l, S t r e c k 
gren ze, K arb id b ild n er, 
E in flu ß : K . D ies (A) 243 

R au p e n n ah tv e rfah re n  s. 904 
R eak tio n sb lase , G rundem ail, 

b o rfre ie s  u. b o rh a ltig es 
s. *478

R e ch e n sch ieb er , A u fkoh lu n gs
versu ch , A nw endung s. 704 

R echn u ngsw esen , geordnetes,
W irtsch a ftlich k e it , Einfluß.
2 Aufl. (B ) 391

— kau fm än n isch es, L ex ik o n .
H rsg. v . K . B o tt. B d . 1 u. 2.
(B ) 103

R ech tssch u tz , g e w erb lich er 
(Zs) 630

R ech tssch w eiß en , L in k ssch w ei
ßen, U m stellu ng s. 866 

R ech tsw isse n sch aft (Zs) 351, 630 
R e ck a lte rn , T hom asstah l,

w eich er , V erg ü ten  aus der 
W al'zhitze, Einfluß s. *387 

R eck b a n k , hyd rau lische , 
Z ang en köp fe (P) *422 

R ed u ktion , E isenerz, D ru ck v er
fa h re n : E . Ed w in  (A) 180 

-------K o h len sto ff s. 30
— E isenoxy d , K o h len sto ff s. 30
— in d irek te , W ind, sau ersto ff

an g ere ich erter , E influß 
s. 760

— Sin terb an d  s. 396 
R ed u ktion sgrad , Sö d erfors-

O fen, E n e rg ie - u. H olz
k o h len v erb rau ch , Einfluß 
s. *702

R ed u ktion sgeschw in d ig keit,
E isen erz , E rm ittlu n g  s. 30 

R ed u k tio n sm itte l, Sch w elk o k s 
s. 306

R ed u k tio n s-O xy d atio n s-G leich - 
gew icht s. u. O xy d ation s- 
R ed u k tio n s-G le ich g ew ich t 

R ed u zierb ark eit, R ö sterz , s te ir i
sches s. *5  

R eduzierw alze, L ag eru n g  s. *592 
Red uzierw alzw erk (P) *925
— s. a. 591, *592
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R efa , A u fg ab en : H . E u ler
(A) 868

R e fa -A rb e it : H. E u le r  (A) 888
— S ta n d : H. E u le r  (A) 847 
R e fa -B u ch , d ritte s  s. 847, 868 
R efa -M a rn , M itte ilu n g sb la tt

s. 888
R egelung s. a. u. T em p era tu r—
— B an d stah lw alzw erk  (P) 667
— H o ch o fen g as-G eb läse

m asch in e  s. *106 
R eg le r (Zs) 268, 351, 430, 629, 797, 

950
R eib o xy d atio n , ch em isch 

m ech an isch e r V org ang :
K . D ies (A) 368 

R eibu n g, S ch w eiß e lek tro d en 
v orsch u b , E in flu ß : W. F. 
H eß u. L . D. R u n k le  (A) 
s. 867

R eib u n g sarb eit, D rah tz ieh en ,
Z iehg u t, E rh itzu n g, Einfluß 
s. *110

R eib u n g sv erlu st, Z iehd üse, 
G egenzug, Einfluß s. 232 

R e ich e n ste in  s. u. M ü ller von — 
R eich sa m t fü r  W irtsch a fts 

au sbau , K u n ststo ffla ck  fü r  
M ilch k an n en  s. 921 

R eich sau sschu ß fü r  A rb e its
stu d ien  s. u. R efa  

R e ich sb ah n  s. u. D eu tsch e — 
R eich sg em ein sch aft T ech n isch e  

P resse  im  N SB D T ., G rü n 
dung 84

R eich sp aten tam t, v erg le ich en d e 
S ta tis tik  fü r  1942 388 

R e ich sp aten te  s. u. P a te n te  
R e ich sste lle , Z u stän d igkeit, 

A end erung (W) 431 
R eich sste lle  E isen  u. M etalle ,

A nord nu ng E  I 7, N euord
n un g der E ise n b ew irtsch a f
tu ng  s. 571

-------E  I 8, B e s te llre c h t fü r
S ta h lb le c h  s. 970

------- E  ITT, N ach trag  1 s. 630
-------E  I I I ,  V erw en d u n g sverbot

fü r  E isen  u. S ta h l s. 227
-------E  5, L ag erb u ch fü h ru n g  u.

M eld epflicht fü r  E ise n  u. 
S ta h l s. 551

-------E  61, A u ftrag ssteu eru n g s-
iSTummern fü r  E isen  s. 123

-------E  66, B e sch lag n ah m e der
B e stä n d e  an B a u e isen  s. 571 

--  S ch ro ttb ew irtsch a ftu n g , 
A nord nu ng s. 19

— Z u stän d ig k eit, A enderung
s. 431

R eich streu h an d er d er A rb e it,
G eb ie tsk a rte . H rsg. v. R. 
Sch w arz  (B) 928 

R eichsv ere in ig u n g  E isen ,
A nord nu ng 3, L a g erb u ch 
fü h ru n g  u. M eldepflicht fü r  
E isen  u. S ta h l s. 551

— A u ftrag ssteu eru n g  s. 123
— A usbau. E in rich tu n g  von

A u ß en ste llen  (W) 39
— B ö h m en  u. M ähren , A u sd eh 

nung (W) 631
— P re isb ild u n g  (W) 167
— S ch ro ttb ew irtsch a ftu n g ,

A nord nu ng s. 19 
R eich sw erk e  H erm ann G öring 

s u. E ise n - u. S ta h l-  
Gm bH ., U k ra in e  

R e ih e ra n a iv se , F lü ssig k e it 
(P) *18

R ein h e itsg rad , S ta h l, B e s tim 
m ung s. *725 

R ein ig en , H ochofengasieitu ng , 
D ru ^k v erlu st, E influß 
s. *922

— M etallo b erfläch e  (P) 667
— R ost, W ärm ofen , H albgas

feu eru n g  s. 662
— S ch m elzrin n e , In d u k tio n s

o fen  (P) *943
— S tah lb au , S ch u tzan strich ,

E in flu ß s 521 
R e in stk o h le , G ew innun g s. 722 
R e ise r , F rid o lin  s. 52 
R ek r is ta llisa tio n , S tah l, D au er

stan d festig k e it, E influß 
s. 656

------- R o llh ärtep rü fu n g , Einfluß
s. 644, *645

------- Z u gv ersu ch , Einfluß s. 771
R ek u p era to r s. u. K le in — 
R e k u p e ra to r-K .-G ., D üsseld orf, 

K le in re k u p e ra to r  s. *286 
R em an enz, W erkzeu gstah l,

A n laß tem p era tu r, E influß 
s. *354

R e n n e rfe lt-K a llin g -V e r fa h re n ,
E isenp u lv er, H erste llu n g  
als N eben erzeu g nis s. 30

R e n ta b ilitä t s. u. W irtsch a ftlich 
k e it

R ep u b lic  S te e l Corp. (G) s. 51
— E lek tro stah lerzeu g u ng ,

L e istu n g sfäh ig k eit, jä h r 
l ich e  s. 75

— G ew inn 1941 u. 1942 s. 605
— H ochofen , L e istu n g sste ig e 

ru ng du rch  E rh öh u n g des 
S in te ra n te ils  im  M öller 
s. *240

— K o k ere ie n , L e istu n g sfäh ig k e it
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

R esse l, Jo s e f  s. 52 
R h ein isch -W estfä lisch es  K o h len 

sy n d ik at, 50 Ja h r e  (W) 166
— V o r s e i c h t e :  H. Speth m an n

(W) 525
R h ein lan d -W estfa len , K oh le, 

V ergasun g, G aserzeu ger, 
E in rich tu n g , A u srüstung u. 
U eb erw ach u n g : G. N eu
m ann (A) 75, 141 

R h od iu m tieg el, T h om assch lack e , 
A u fbau, U n tersu ch u n g s. 21 

ph-W ert s. 504 >
R ich te n , P ro filstah l, Z ieh b an k  

(P) *570
— R eck b a n k , h yd rau lisch e ,

Z an g en köp fe (P) *422
— S ta h lro h r, großes (P) *651 
 u. S tah lstan g e , Z iehban k

(P) *570 
R ich te r , C arl s. 53 
R ich tlin ien  « * r  P reisb ild u n g 

s. u. RPÖ .
R ich tm asch in e  s. a. u. B le ch — ; 

R o llen — ; S ch ie n e n —
— R o llen , fliegend an geord nete

(P) *798
— Sch rägw alze, E in fü h ru n g s

v o rrich tu n g  (P) *102 
R iem en trieb  (Zs) 78, 161, 262, 625,

945
R ing  s. u. P rofil—
R inew alze s. *199
— W a rm arb e itsstah l, V erw en 

dung s. 198 
Rio de Ja n e iro , E isen in d u strie  

s. 488 
Rio G rand e do Sul,

E ise n in d u strie  s. 488 
R ip p engew ölbe, L ich tb o g en 

o fen d eck el, H altb ark eit, 
E in flu ß s. 220 

R iß , R isse s. a. u. H aar— ;
P re ß — ; S ch w eiß riss ig 
k e it ;  Span nun gs— ; 
W arm rissi g k eit

— (Zs) 82, 165, 629
— E m ail s. 521
— M au erw erk  (A) 324 
R ißb ild u n g, S tah l. D au erbru ch ,

E in fluß s. *289
-------H ärten  aus d er W alzhitze,

V erm eid u n g s. 315 
R ißp rü fu n g , M agn etp u lv er

v e rfa h re n  (P) *290 
R .-K .-V e rfa h re n  s. u. R e n n e r

fe lt-K a llin g -V e r fa h re n  
R o b in ie , W alzen lager, V erw en 

dung s. 515 
R o ck w ellh ä rte , C hrom -M angan- 

Siliz iu m -(V an ad in -) 
V ergü tu n gsstah l, A n laß
te m p era tu r, E in fluß s. *752

— H in terach sräd er, E in satzstah l
s. 253, 255

— K o lb en b o lzen , C hrom -
E in sa tzs tah l s. *251

— S ch a ltg e trieb erä d er , C hrom -
V ergü tu n gs- u. M an gan- 
S iliz iu m -S ta h l s. 256

— S ch rau b e n fe d er, A n laßtem p e
ra tu r , E in fluß s. 35

— W erkzeu gstah l, A n laß tem p e
ra tu r , E in fluß s. *354 

R öch lin g sch e E isen - u. S ta h l
w erk e , W ind erhitzer, 
S teu e ru n g , v o llse lb sttä tig e  
s. *863

R öch lin g -W alzw erk , E n tw ick 
lu n g  n ach  den B ro em el- 
P a te n te n : D. T im m erm an n  
(E rörteru n g ) (A) 221 

R o eck n er-W alzw erk , K u n sth arz- 
p reßh olz lag er, V erw endung 
s. *213

R ö h ren k ü h ler , G asreinigung, 
e le k tr isch e  s. 810 

R ö h ren stah l, H erste llu ng , Z w ei
stop fen gieß p fan ne, V e r
w endung s. *511 

R ö n tg en in terferen z , In te n s itä ts 
m essung, E in k r is ta ll:  J .  M. 
R o b ertso n  u. R . H. V . D aw - 
tön (A) 541

R ön tgen ograp h ie , G efüge 
(Zs) 164, 267, 350, 429

— te ch n isch e , E in fü h ru n g :
J .  E g g ert u. H. G a jew sk i
(B) 707

R östen , C hrom erz, arm es, 
D reh ro h ro fe n  s. 965

— E isen erz, arm es (P) *603 
 H ochofen , K o k sv erb rau ch ,

Einfluß s. 763 
-------ste irisch e s  s. 2
— m agn etisieren d es, E isenerz,

O fen an lag e  (P) *831 
R ö sterz , s te irisch es, V erh ü ttu n g , 

O fenstöru ng  u. A nsatz
b ildun g s. *5 

R ö sto fen , E isenerz, R östen ,
m agn etisieren d es (P) *831 

R oh b lock , P u tzen  s. 177 
R oh eisen  s. a. u. T hom as—
— chem isch e Z usam m ensetzung,

Siem en s-M artin -V erfah ren , 
Einfluß s. 901

— E n tsch w efelu n g , S ch la ck e ,
sa u re : W. O elsen  u.
H. M aetz (A) 140

— G esam tsauerstofTbestim m ung,
A lu m in iu m red u ktionsv er
fa h re n : E . T a y lo r-A u stin  
(A) 902

— G ieß m asch ine , B a u a rt GHH:
R . H ahn (O) *617

— M angan, A bscheid en  (P) 706
— n ich tm eta llisch e  E inschlü sse,

B estim m u n g  n ach  dem 
w äß rigen  Jo d v e r fa h re n :
E . T ay lo rA u stin  (A) 420

— Siliz ium , A bscheiden  (P) 706
— Sp aren , S iem en s-M artin -

O fen, K am m er-Z u satz- 
b eheizung, Einfluß s. 146

— V an adin , A bscheid en  (P) 706
— V erbrau ch , A nordnung (W) 19
— V ere in ig te  S ta a ten , K rieg s-

u. F rie d en sp reise  s. 282 
R oheisen erzeu gu ng (Zs) 78, 161, 

263, 345, 424, 625, 792, 945
— En gland, 1942 s. 450
— H ochofen gasv erbrau ch ,

B eziehu n g  s. *742, *744
— H ochofenw ind, sau ersto ff

a n g ere ich erter , E influß s. 760
— S in te ra n te il, M öller, E influß

s. *240
— S ta tis tisch e s  s. u. d. b e tr .

L än d ern am en  
Roherz, s te irisch es, V erhü ttu n g , 

H ochofen leistu ng  u. K o k s
v e rb rau ch , E in flu ß s. 4 

R o hg asleitu ng , S c h ie b e r  (P) *370 
R ohn , W ilhelm , N ach ru f:

W. H essenbru ch  *971 
R o h r s. u. Guß— ; P rofil— ;

S ta h l—
R ohrabzw eigun g, gesch w eißte ,

V erstä rk u n g : E. R . S e a -
bloom  (A) s. 34 

R o h rle itu n g  s. a. u. D am p f
le itu n g ; D ru ck— ; G as
le itu n g ; G aso lin le itu n g ; 
H eiß w in d leitu n g ; H och 
dru ck— ; H ochofen gas
le itu n g ; W arm w asser
le itu n g ; W asserleitu ng ; 
W ind leitu ng

— (Zs) 424, 544, 945
— g esch w eißte , Sch iffb au  s. 34
— K orrosion , Erdöl, E influß

s. 504
R ohrm eth od e, S ch w efe l

bestim m ung, F lü ssig k e it u. 
G as: W. L an g e (Ä) s. 342 

R oh rp resse s. u. M eta ll— 
R ohrred u zierw alzw erk

s. u. R ed uzierw alzw erk 
R o h rsch rau b e, K o k ille , P re ß 

lu ftk ü h len  (P) *121 
R ohrw alzw erk  s. a. u. Duo— ;

R ed u zierw alzw erk ; S ch rä g 
w alzw erk

— D orn, E in - u. A usbauen,
K ü h len  u. E in fe tte n  (P) *142

— P rofilw alzen , von außen  u.
inn en  rad ia l w irken d e, 
A n ste llv o rrich tu n g  s. *159

— W alzen an stellv orrich tu n g
(P) *849

R ohrzieh en , D orn, A bnutzu ngs
te il (P) *58 

-------H artm eta llk op f, bew eg
lich e r  (P) *407 

------- H a rtm eta llm an te l (P) *906
— Z ieh b an k  (P) *570 
R ohstah lerzeu gu n g s. u. S ta h l

erzeugung
R ohstoff(e), E isen  schaffend e 

In d u strie , O berschlesien , 
V ersorg u n g : F . H ilgen stock  
(A) 835

R ohstoff(e) (fern er)
— krieg sw ich tig e , H ü tten 

ind u strie , W eltvorkom m en 
u. -g ew in n u ng : R . D ü rrer 
(A) 468

— m e ta llisch e r  s. u. M etall 
R o lle  s. a. u. E le k tro — ;
— fliegend angeord n ete , R ich t-

u. B ieg em asch in e  (P) *798 
R o llen d rallv o rrich tu n g , 

W alzw erk s. *690 
R o lle n lag er, A u ftragschw eißen , 

A bnutzung im  B e tr ie b  u. 
L a b o ra to riu m : H. H üngs
b erg  (A) 666

— D uo- u T rio -W alzgerü st
s. *333

R o lle n rich tm asch in e , R o lle n 
sätze, w ah lw eise b en u tz
b a re  (P) *185 

R o llfö rd erro st, In d u strieo fen  
(P) *227 

R ollgang (P) *850
— B au , F o r tsch r itte  (A) *288
— E le k tro ro lle  (P) *246 
R o llg an g slager, W erksto ff

u m stellu n g  s. *88
R o llh ärtep rü fm asch in e ,

S tah l, K a ltv erfo rm u n g , G e
schw ind igkeitsein fluß, 
U n tersu ch u n g : H. H au tt- 
m ann (O) *641 

R ollh ärtep rü fu n g , S ta h l s. *642 
R o llsch e E isenw erk e s. u. G e

se llsch a ft der I.udw ig v. — 
R osin, P ., u. R. Feh lin g ,

A bgas, spezifische W ärm e 
s. *885

R ost s. a. u. R o llfö rd e r— ; 
R ü ck sch u b — ; S ch ü r—; 
W ander—

— W ärm ofen , H albgasfeuerung,
R ein ig en  s. 662 

R osten  s. u. K orrosion  
R ostfeu eru n g  (Zs) 791 
R o stfläch en b^iastu n g , H albgas

o fen  s. 659 
R ostschutz s. u. K o rro sio n s

schu tz
R o stu ng sverlu st s. u. K o rro 

sion sverlu st 
R otary  E le c tr ic  S te e l Corp., 

E lek trostah lerzeu g u n g , 
L e istu n g sfäh ig k eit, 
jä h r lic h e  s. 75 

R o ta tio n sv erfah ren , V erbu nd 
gu ß h erstellu n g  s. 387 

R otbu ch e, W alzen lager, V erw en 
dung s. 515 

R oteisenerz s. u. R o te isen ste in  
R o te isen ste in , L a g erstä tte ,

V ere in ig te  S ta a ten  s. 327 
R otguß, Sp aren , H ü tten 

m a sch in en b etr ieb  s. *88 
Roth e Erde s. u. V ere in ig te  H üt

ten w erk e  B u rb a c h -E ich - 
D üdelingen, W erk  — 

R otterd am , M aastu n nel, U n ter
su ch u n gen : J .  P . van  B rü g 
gen  (A) s. 57 

R PÖ , A u fhebung s. 709 
R u b in it. W ärm eau sdehnung 

s. *237
R ückgut. Sau gzugsintern ,

L e istu n gssteigeru n g , E in 
fluß s. 818 

R ü cksch au  O ^senin d u strie):
G. G ü n th er (A) 647 

R ü ck srh u b ro st s. *305 
R ü ck stand san aly se, O xyd

ausscheidu ng, S ta h l s. 874, 
*878

R ü ck stra h lv erfa h ren , U eb e r-
m ikroskop, S tah l, M eta llo 
grap h ie : W. R u ttm an n ,
I . Z ieseck e  u. U. W olff 
(A) 666

R ü h rv ersu ch , B an d stah l s. 339,
*340

R ü stp reiserlaß  s. 709 
R üstungsinspektionen^

D eutsch lan d, K a rte . H rsg. 
v . R . Sch w arz  (B) 928 

Rüstungskom m andos,
D eutsch land, K a rte . H rsg. 
v . R. Sch w arz  (B) 928 

R ü stu n g sw irtsch aft, b ez irk lich e , 
E rfah ru n g sau stau sch  (W)
122

— P reisb ild u n g , Z ie le  u. W ege:
H. D ichgan s (O) 709 

R u m än ien , L ag erstä tten , nu tz
b a re : W. P e tra sch e ck  (W) 
326

R um m el, K ., M ischung, V e rb re n 
nun g u. T em p era tu rv erla u f 
bei B re n n e rn  s. *896 

R u n d ein laß , W alzw erk, R o llen , 
k a lib r ie r te  s. *691
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R undprobe, B lin d h ärtep rü fu n g  
s. 767, *768 

R u n d stahl, A b s tre ife r  s. *691
— K a lib rie re n , M aßabw eichung,

g e rin g ste  s. *620
— W alzen, S tro m v erb ra u ch  u.

L e istu n g  s. *298
— W alz-H ärtean lag e s. *318 
R u n d stah lw alzw erk , A nordnung

s. *298
— P a te n tfü h ru n g sk a ste n  s. 689 
R u n d tie fo fen  (P) *389 
R u sse ll-E ffe k t s. 482
R ußland s. a. u. M agn itogorsk ; 

U ra l; W oikow -W erk
— P a c h t-  u. L e ih sy stem ,

am erik a n isch e s  s. 171 
R u stless Iro n  and S te e l Corp., 

E lek tro stah lerzeu g u n g , 
L e istu n g sfäh ig k eit, 
jä h r lic h e  s. 75

— Stah lerzeu g u n g  1938 s. 49 
R u ttm an n , W ., s. u. S ch o ttk y ,

H., u. —
R V E  s. u. R e ich sv ere in ig u n g  

E isen

s
S. A . E . s. u. S o c ie tv  o f A u to

m o tiv e  E n g in eers 
Säge s. u. S ch ie n e n — ; W arm — 
Sättig u ng , m ag n etisch e  s. u.

M ag n etisch e — 
Sättig u n g sm ag n etisieru n g

s. u. M ag n etisch e Sä ttig u n g  
Säu re  s. a. u. B e iz —
— H artm eta lleg ieru n g , K o rro 

sion, E in fluß s. 486 
S äu reb estän d ig k e it, C hrom stahl, 

D iffusionsglü hen, Einfluß 
s. 337

— E ise n -S iliz iu m -G u ß leg ieru n g
(P) 542

— S ta h l, le g ie r te r  (P) 18 
S ä u rek o rro sio n , B e h ä lterb a u ,

K u n ststo ff-F o lie , E influß 
s. 521

S a fe ty  in  M ines R esearch  B oard ,
18. Ja h re s b e r ic h t (A) 466 

Salzbad . in d^r Sch m ^lzh it^e
n ic h t schäu m endes, S tah l, 
A u fkoh lu n g  (P) 522

— V erbu n d g u ß h erstellu n g ,
P re ß ta u ch v e rfa h re n  s. 387 

Sa lzb ad h ärten  s. a. u. Z yan bad 
h ärte n

— D iffus^onsgesetze, A nw endung
s. *704

Salzbad ofen  s. a. u. E le k tro d en —
— e le k tr isc h e r  s. u. E le k tro d en — 
Sa lz g itte r , E isen erz , Sau gzu g

sin tern  s. 819, *821, *842
S . A . M eta lu rg ica  San to  A ntonio 

s. 487
Sand s. a. u. K o h le -S a n d - 

G em isch ; N itra t-S a n d - 
G em isch ; S ch la ck e n —

— T h o m assch lack e , Zusatz,
L ö s lic h k e it, E in fluß s. 28, 54 

San d -S iliz iu m -G em isch ,
T h o m assch lack e , Z usatz, 
L ö s lic h k e it, E influß s. 29 

San d ste llen , R ad reifen ,
ch em isch e  Z u sam m en 
setzu ng s. *879 

San d -T e er-G em isch , T h om as
sch lack e , Zusatz, L ö s lich 
k e it, E influß s 29 

San d v ik en , E isen sch w am m 
erzeugung, W iberg - 
V e rfa h re n  s. 700 

S an k ey -D iag ram m  s. 529 
S a n ta -C a ta r in a , E ise n in d u strie  

s. 488
S a n ta  O lim pia L td ., E rzeugung 

s. 487
Säo P au lo , E ise n in d u strie  s. 487 
S au ersto ff, a d sorb ierter, S tah l, 

n ich tro sten d e r, P a ssiv itä t, 
E in fluß s. 485

— Hochdruckdampfkessel,
K o rro sio n , Einfluß s. 505

— V erw en du ng (Zs) 544 
Sau ersto ffan re ich eru n g , W ind

s. u. H ochofenw in d : sa u e r
sto ffa n g e re ich e r te r ; W ind: 
sa u e rsto ffa n g ere ich erte r 

Sau ersto ffb estim m u n g  s. a. u. 
G esam t—

— S ta h l :  A. G otta  (A) 924
— U n terau ssch u ß  des Iro n  and

S te e l In s titu te . 3. B e r ic h t 
s. 420, 902 

Sa u ersto ff-D ru ck v erg asu n g , "  
B re n n sto ff, fe s te r :
W . O ffen berg  (O) *936 

Sau ersto ffflasch e , F e tt  u. O el, 
E in flu ß  (A) 289

Sau ersto ffg eh a lt, B essem erstah l, 
G ü te, E influß s. *181 

Sau ersto ffh o b eln  s. u. F lam m en  
S au ersto ffn ied ersch ach to fen  

s. 243
Saugzug, S in terle istu n g , Einfluß 

s. 453, *454 
Sau gzu g sin tern , E isenerz, 

L e istu n g sste ig eru n g :
H. W itten b e rg  u. K . M ey er 
(O) *817 , *840 

S au res  Sch m elzen  s. u. S ch m e l
zen : sau res 

S ch a ch tb a lk e n , G asström ung, 
H ochofen , U eberw ach u n g 
s. *12

S ch ach tb an d , H och ofen  s. *386 
S ch ach tb e lastu n g , G en erato r,

S a u ersto ff-D ru ck v erg asu n g  
s. 939

S ch a ch to fen  s. a. u. N ied er—
— A bgasw ärm e, V erw ertu n g

d u rch  ü b er d er G ich t an g e
ord neten  L u fte rh itz e r  
(P) *159

— B e sch ick u n g  (P) *968
— Seg m en tv ersch lu ß , gas- u.

lu ftd ic h te r  (P) *158
— V o rh erd  (P) *245 
S ch a ch tq u e rsc h n itt, H ochofen ,

B la sq u e rsch n itt, V e rh ä lt
n is , F e in erzv erh ü ttu n g , 
Einfluß s. 10 

S ch ä fe r , W alter, N ach ru f *632 
S ch ä le n , S ch n e id b ren n er 

s. u. F lam m en  
S ch ä rfe n , W alze: O. R ad em ach er 

(A) *446
S ch ä rfn o ck en , B lo ck w alze  s. *446 
S ch a le n b au  s. 33 
S ch a le n h artg u ß  (P) *208
— F lam m en h ärten  s. 241 
S ch a lld äm p fer, H öhenm otor,

A lu m in iu m -C hrom - 
S iliz iu m -T ita n -S ta h l, V e r
w end ung (P) 406 

Sch alld ?m p fu n g , S c h la c k e n 
w olle  s. 365 

S ch a lte in rich tu n g  (Zs) 262, 424,
544, 792, 945 

S ch a ltg e tr ie b e ra d , L a s tk r a ft
w agen, C h rom -V ergü tu n gs- 
u. M an g an -S iliz iu m -Stah l, 
V erw en d u n g s. 256 

Sch a ltu n g  s. u. L e o n a r d -  
Sch a m o ttes te in , W ärm eau s

dehnung s. *237 
Sch au m  s. u. G ieß— 
S ch au m sch lack e , H erste llu n g  

(P) *102 
Sch eib e  s. u. S e il— 
S ch eib en p ro b e, B lin d h ä rte 

p rü fu n g  s. 767, *769 
S ch eid , E . M ., B re itu n g sfo rm el 

s. 480
Sch em n itz  s. u. B e rg ak ad em ie  — 
S ch erb ru ch , V erd re h sch lag 

v e rsu ch  s. *358 
S ch ere , B le ch sa u m stre ife n , 

Z erk le in e rn  (P) *58
— ro tieren d e, fü r  je d e n  S c h n itt

aus der R u h elag e  h erau s 
an zu tre ib en d e (P) *524 

S ch eren m esse r s. u. W arm — 
S c h e rfe s tig k e it, S ta h l, V erd re h 

sch lag v ersu ch , A n laß tem 
p era tu r, E influß s. 359 

S ch ich au -G . m . b . H., E lb in g, 
K o h len stau b m o to r s. 736 

S ch ich th ö h e , Sau gzu g sintern , 
E isen erz , Einfluß s. *844 

S c h ie b e r  s. a. u.
K am in — ; K a n a l— ; P la tte n —

— (Zs) 424, 544, 945
— H eißw ind leitu ng , W erk sto ff

u m stellu n g  s. 91
— H ochofenw ind, se lb sttä tig

g e reg e lter  s. 862
— R oh g asleitu ng  (P) *370 
Sch ieb eru m steu eru n g ,

S iem en s-M a rtin -O fe n :
W. O ffen berg  (O) *257 

Sch ieb u n g , zu sätzliche, Z iehgut, 
E in fa c h - u. M eh rfach d ü se 
s. *114

Sch ie n e  s. a. u. S tro m — ;
Zungen—

— A b stre ife r  s. *691
— K u p ferstah l, V erw endu ng

s. 483
— L asch en an sch lu ßfläch e,

H ärten  (P) *705
— Sch w eiß en , V orw ärm en  m it

A zety len -S au ersto ff- 
B r e n n e r : L . A dam s (A) s. 867

— T herm itsch w eiß en  (P) *815 
S ch ien en b o h rm asch in e ,

Z eitak kord , E in fü hru n g 
s. 259

Sch ien en fah rzeu g , Sch w eiß en  
(D eu tsch lan d ): M. R e ite r  
(A) s. 34 

S ch ie n e n rich tm a sch in e ,
Z eitak k o rd , E in fü h ru n g  
s. 259

Sch ien en säg e , Z eitak k o rd , 
E in fü h ru n g  s. 259 

Sch ienen w alzw erk , A u sfü h ru ng 
m it K o p fro lle  s. *695 

S ch iffb au , E isen  u. S ta h l 
(Zs) 797, 950

— gesch w eiß ter, Sch ru m p fu n g
s. 56

— R o h rle itu n g , gesch w eißte
s. 34

S ch la ck e  s. a. u. H ochofen — ; 
Sch au m — ; S iem en s- 
M artin — ; Soda— ; S tü c k — ; 
Thom as—

— (Zs) 345
— ch em isch e P rü fu n g  (Zs) 268
— E isen , m eta llisch es,

B e stim m u n g : E . S ten g el 
(A) 368

— E isen bestim m u n g , p h oto
m e tr isch e : H. P in sl (A) 
s. 120

— M an g an an reich eru n g  (P) 622
— saure, R oh eisen , E n tsch w e fe 

lu n g : W. O elsen u. H. M aetz 
(A) 140

— V anad ing ew in n u n g (P) 687
— V erw ertu n g  (Zs) 82
— W ärm ein h alt, H och d ru ck 

dam pferzeugung, V erw er
tu ng  (P) *906 

S ch la ck e n e in sch lü sse , E in sa tz 
stah l, le g ie rte r , B e ein flu ß 
b a rk e it  s. 725, *726 

S e h la c k e n e r z e u ^ P ^ e  (Zs) 78,
263, 346, 544, 792 

S ch la ck e n fo rm , W erksto ff
u m stellu n g  s. 91 

S ch lack e n fü h ru n g , H ochofen 
b etrieb , Einfluß s. 6 

Sch lack e n m en g e , H ochofen , 
K o k sv erb rau ch , Einfluß 
s. *765

S ch lack en san d , L e ich tste in ,
dam pf g e h ä r te te r : F . K e il
u. F . G ille  (A) *735 

S ch la ck e n ste in , H erste llu n g  
(P) *246 

S ch la ck e n ta sch e , S iem en s- 
M artin -O fen , fe u e r fe s te  
S to ffe , V erw en du ng s. 966 

Sch lack e n w o lle , A u stau sch 
w e rk sto ff: H. S ch m id t (O) 
*360

— H erste llu n g  (P) *604, *969 
 D am p fstrahlerzeu g u n g

(P) *38
Sch lack e n w o lle fäd e n , M ik ro

skop ie s. *362 
S ch lack e n w o lle sch n ü re , 

H erste llu n g  s. *364 
Sch lack e n ze m e n t s. u. Gips— 
S ch la g a rb e it, B ie g e - u. V erd re h 

sch lag versu ch , A n laß
te m p era tu r, E in flu ß s. *357 

S ch la g b ie g efestig k e it, B au stah l 
StC  45.61, T em p eratu r, 
tie fe  s. 71, *72 

Sch lag em p fin d lich k e it, S tah l, 
D oppelhärtu ng , Einfluß 
s. 200

S ch la g fe s tig k e it s. u. S ch la g 
w ech se lfestig k e it 

S ch lag län g en v erh ä ltn is , D ra h t
seil, p aten tv ersch lo ssen es, 
E lastiz itä tsm od u l, E influß 
s. *717

Sch lag p an zer, H ochofen  s. *386 
Sch lag sau m , W arm arb e itsstah l, 

V erw en du ng s. 194 
Sch lag v ersu ch  s. u. K e rb — 
Sch lag w ech se lfe stig k e it,

hohe, T em p erg u ß (P) 906 
Sch lag zäh ig k eit s. u. K e rb — ;

V er drehungs—
Sch lam m , A blagerun g, H eiß

w asseran lag e, K orrosion , 
Einfluß s. 505 

S ch le ifle itu n g , W erkbah n, 
e le k tr isch e , W erk sto ff
u m stellu n g  s. 93 

Sch le ifm asch in e  (Zs) 625 
Sch le ifsch u h , S tro m ab n eh m er, 

G u ßeisen , V erw endu ng 
s. *92

S ch le ifs ta u b , K om m u tator,
B e trie b sstö ru n g , Einfluß 
s. 812

Sch lep p er, R o llg an g  s. *288 
Sch leu d erg u ß  (Zs) 263, 425 
S ch leu d ergu ßform , W arm 

arb e itsstah l, V erw endung 
s. 199

S ch le u d erv erfa h ren , S c h la ck e n 
w olle, H erste llu n g  s. 361

— V erbu nd g u ß h erstellu n g  s. 387 
Sch lie ß ze it, W in d erhitzer,

H eiß w ind tem p eratu r, 
B ezieh u n g  s. *861 

Sch liff s. a. u. A n— ; D ünn—
— K u rb elw ellenzap fen ,

in d u k tio n sg eh ärte ter s. *934
— N ocken w elle , in d u k tio n s

g e h ä rte te  s. *932 
Sch liffu n tersu ch u n g , S tah l,

R ein h e itsg rad , B estim m u n g 
1 s. 725, *726

S ch lin k , Jo s e f  s. 53 
S ch litz k erb , K erb sch lag v ersu ch , 

A nw endung s. 54 
Sch litzp ro b e , L au gen sp röd ig

k e it, B estim m u n g  s. 485 
Sch loem an n , A .-G ., R oh rw alz

w e rk  s. *589 
S ch lu ß h ä rten , S ta h l, w e ich g e

glü h ter, H ärten  aus der 
W alzhitze, E in flu ß s. *493, 
*494

Sch m elzd au er, G rap h itstab - 
Sch m elzofen  s. *96

— S iem en s-M artin -O fen ,
K am m er-Z u satzbeh eizu ng , 
E in flu ß s. 147 

Sch m elzen , C h rom -M olybd än-
N ick e l- u. C hrom -M olyb- 
d ä n -S ta h l, b a sisch er L ic h t
bo g en - u. S iem en s-M artin - 
O fen, G ieß p ro b en erg eb 
n isse : W. R u ff (O) *438

— M angan stah l, F e in b lech ,
S ch w eiß r iss ig k e it u. 
S ch w eiß festig k e it, E in flu ß : 
W. E ilen d e r, H. A ren d  u.
I . M ircea  (O) *784

— M etall, E ig en sch aften , S in te r 
m eta ll, V e rg le ich : R . K ie f-  
fe r  (A) 928

— M etalleg ieru ng , E ig en sch a f
ten , V erg le ich  m it g e s in te r
te r :  R . K ie ffe r  (A) 928

— sau res, W ind, sau ersto ff
an g e re ich e rte r , E influß 
s. 760

— S tah l, n ich tm eta llisch e  E in 
sch lü sse s. *747 

Sch m elzk u rv e , K o k sasch e  s. *203 
Sch m elzo fen  (Zs) 346, 425, 545, 626,

946
Sch m elzp erlen , S ch lack en w o lle , 

G üte, Einfluß s. *362 
Sch m elzp u n k t, E isen erz  s. *398 
Sch m elzrin n e , In d u k tio n sofen , 

R ein ig en  (P) *943 
Sch m elzsp ieg elv erfah ren ,

Stah lerzeu g u n g, In d u k 
tio n so fen , k e rn lo se r  (P)
*157

Sch m elzsch w eiß en  c. a. u.
E le k tro — ; Gas—

— B a u te il, S tah l, n ich t h ä rtb a re r
(P) 706

Sch m elztem p eratu r, K o h le  s. 304
— K o h len asch en  s. *304
— S ch la ck e n w o lle  s. 362
— S ch w elk o k s s. 304 
Sch m elzü berh itzu n g , M angan

stah l, F e in b lech , S ch w eiß 
fe s tig k e it u. S ch w eiß riss ig 
k e it, E influß s. *785, *786

— S iem en s-M a rtin -S ta h l,
Siliz ium , Einfluß s. 901 

Sch m elzü berw achu ng ,
B e ssem erv erfa h ren , P h o to 
zelle, A nw endung s. 900

— G ieß p robe, A nw endung s. 438 
Schm ied , g e rm an isch er R au m :

K . Je t tm a r  (A) 155 
S ch m ied eb etrieb , a lte r, W ärm e

w irtsch a ft (A) 405
— W ärm ew irtsch aft u. B e tr ie b s 

b lin d h e it s. 723 
Sch m ied egesen k , S ta h lv e ra rb e i

tung, W arm arb e itsstah l, 
V erw en du ng s. 195 

Sch m ied eh am m er s. a. u.
D am p fham m er, E le k tro - 
L u fth am m er, P re ß lu ft
h am m er

— G röße, F e stleg u n g  s. 462
— W ä rm ew irtsch aft u. B e tr ie b s 

b lin d h e it s. 738 
Sch m ied em asch in e, A rb e its 

w eise s. *195
— W arm arb e itsstah l, V erw en 

dung s. 195 
Sch m ied en  s. a. u. G esen k—
— (Zs) 79, 264, 946 
Sch m ied eofen , B re n n e r, A us

w ah l s. 918
Sch m ied ep resse, W ärm ew irt

sch a ft u. B e trie b sb lin d h eit 
s. 738
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Sch m ied estah l-V erb an d ,
G. m. b . H., E ssen , G rü n 
dung (W) 776 

S ch m ieren , S tah l, Z erspanung, 
E in fluß s. 399 

Sch m ierfilm , W alzen lager, 
L ag erv erb re iteru n g .
Einfluß s. *86 

S ch m ierm itte l (Zs) 262, 424, 625,
792, 945

— K orrosion ssch u tz , V erw en 
dung s. 521

— L ag erw erk sto ff, V ersch w e iß 
b a rk e it, E influß s. 923 

S ch m ierm itte lau ssch u ß  des
V erein s  D eu tsch er E ise n 
h ü tten leu te  im  N SB D T ., 
V ollsitzu n g  (V oranzeige) v. 
10. D ezem ber 1943 888 

S ch m ierm itte lv erb ra u ch ,
H olzw alzen lager s. 513, 515 

S ch m ierö l, G asgebläse, V e r
brau ch , T u rb o g eb läse , V e r
g le ich  s. 614

— S p a re n : P . B e u er le in
(A) M841)

S ch m ierrin g , E le k tro m o to r,
W erksto ffu m stellu n g  s. 93 

Sch m ieru n g  s. a. u. E in fe tte n
— (Zs) 262, 424, 625, 792, 945
— B an d stah l, h o ch fe ster , K a lt 

w alzen, Einfluß s. *855
— D rah tz ieh en , Z iehgut, E r 

h itzung, Einfluß s. 112
— G asm asch in e s. 610, 614
— H olzw alzen lager, E in b au

s. *515
— R o llg an g slag er, L eb en sd au er,

Einfluß s. *88
— W alzen lager (P) *968 
S ch n e ck e n trie b , W erksto ff

u m stellu n g  s. 89
S ch n eid en  s. a. u. B e — ;

B ren n —
— (Zs) 79, 162, 264, 347, 426, 546, 627,

793, 946
— au togen es s. u. B re n n — 
Sch n e id erh ö h n , H .: A n schliff

e in er T h o m assch lack e  m it 
u. oh ne Sand zu satz  s. *25 

S ch n e id fäh ig k eitsp rü fu n g
(Zs) 267, 350, 428, 549, 948 

Sch n e id h a ltig k eitsp rü fu n g , 
W erkzeu g, K u rzzeit
v e rfa h re n , b e im  D reh en  im  
F e in sc h n itt : H. L ü p fe rt (A) 
925

S ch n eid m eta ll (Zs) 79, 162, 263, 793 
S ch n e id stah l, H erste llu ng ,

S ch n e lla rb e itss ta h l u. H a rt
m eta lleg ieru n g , V e re in h e it
lich u n g  (W) 208 

Sch neid w erkzeu g  (P) 667
— h o ch w ertig es, W erkzeu gstah l

(P) 968
— W erk sto ff (P) 774 
Sch n e llab o ra to riu m , U eb e rch lo r-

säu reexp losion , V erhü tu n g  
s. *226

S ch n e lla rb e itss ta h l s. a. u.
C hrom -V an ad in -W olfram — ; 
K o b a lt— ; V an ad in — ; 
W olfram —

— Graphitstab-Schmelzofen
s. 95, *96 

—.H ä rte n , W alzhitze s. 321
— S ch n e id stah lh erste llu n g ,

V ere in h e itlich u n g  (W) 208
— Stan d zeit, D iffusionsglü hen,

Einfluß s. 338 
Sch n e llb estim m u n g , K o h len 

stoff, S ta h l s. 902
— P h osp h or, in  Ferrom olybd än

u. K alz iu m m olybd at:
L . S ilv e rm an  s. 341

— Siliz iu m  in  F e rro s iliz iu m :
T. D öring (A) 517 

S ch n e ilö te n : H. L . B rig g s (A) 
s. 57

S ch n elltem p erg u ß , H erste llu ng , 
V ere in ig te  S ta a te n  s. 241 

S ch n ittd ru ck , B e arb e itu n g , zer
spanende, M essung (P) *291 

S ch n ittg esch w in d ig k eits-S tan d - 
z e it-K u rv e , D reh m esser, 
B e a rb e itu n g  von w eich ge
g lü htem  S ta h l s. *494 

S ch o ttk y , H ., u. W . R u ttm ann , 
S ch w eiß n ah t, D au erstan d 
v e rsu ch  s. 152 

S ch rä g k a lib rie re n , Z u ngen 
sch ien e  s. *98 

Sch rägw alze, L ag eru n g  s. *590 
Sch räg w alzen -R ich tm asch in e , 

E in fü h ru n g sv orrich tu n g  
(P) *102

*) D aselb st ir r tü m lich  A. B e u e r
lein

Schrägvvalzw erk s. *590, *593
— S ta h lro h r, n ah tlo ses (P) *850 
S ch ra u b e , H erste llu n g : E . L ic k -

te ig  (B) 908 
Sch rau b en b o lzen , S tah l, w arm 

fe ster , V erw en d u ng : A. W. 
W h eeler (A) s. *586 

Sch rau b e n fe d er, B e la s tb a rk e it, 
T e m p era tu ra b h ä n g ig k e it:
F . P . Z im m erli (A) *34

— E n tw ässern , M assengut, V e r
w endung (P) *18. 

S ch rau b e n stah l, G ieß tem p eratu r 
s. 900

S ch rifttu m , D au erstan d festig -
k e it, S ta h l, G efü ge, Einfluß 
s. 657

— V orsch lag sw esen , b e tr ie b 
lich e s  s. 597 

S c h ro tt (Zs) 545
— En glan d, V ersorgu ng 1942

s. 450
------ - V ersorgu n g slage (W) 799

(W) 799
— sy n th etisch er , H erste llu n g

s. 901
Sch rottan ord n u n g en ,

Z usam m en fassu ng (W) 19 
S ch ro ttp re is , V ere in ig te  S ta a ten , 

K r ie g  u. F r ie d en  s. 281 
Sch ru m p fu n g, S ch iffb au , g e 

sch w eiß ter s. 56 
Sch ü le, W ., A bgas, spezifische 

W ärm e s. *885 
S ch ü rro st, B ren n sto ff, asch en 

re ich e r , V erw endu ng s. 305 
S ch ü ttg ew ich t, Sch w elk o k s 

s. 304
S ch ü ttg u t, P ro b en ah m e: F . J .

P ir lo t (A) *567 
Sch u tzg as, E rzeu g u n gsan lage:

W. K o ttm an n  (A) *323
— G ieß en , S ta h l, n ich tm e ta lli

sch e  E in sch lü sse. Einfluß 
s. *731

— G lühen, en tk o h lu n g sfre ies,
K oh len sto ff s ta h l: W. H ü ls
b ru ch  (A) 739

------- e n tk o h lu n g sfre ies, S ta h l
m it O xy d h au t (P) 605

— P la ttie re n , V erw en d u ng s. 520 
S ch u tzsch ich t s. u. S ch u tzü b er

zug
Sch u tzü berzu g s. a. u. D iffu sion s

überzu g ; K orrosion s— ; 
M eta llü b erzu g ; N ich t
m eta llisch e r U eberzu g ; 
U eberzug

— E isen , H erste llu ng  (P) 775
— K u n sth arz , V erw endu ng s. 814
— L ack , V erw en du ng s. 814 
Sch u tzzo ll, E n glan d  s. 382 
Sch w arzguß, D äm p fu n gsfähig

k e it u. V erd reh u n g s
w e ch se lfes tig k e it s. 419 *420

Sch w ed en  s. a. u. N ord—
— B e rg b a u  1940/41 (W) 247
— D eu tsch lan d , W irtsch afts*

bezieh u n g (W) 667
— E ise n in d u strie  1940/41 (W) 247 
  1942 (W) 352
— Eisenschw am m erzeugu ng,

W ib erg -V erfah ren  s. 700,
*701

' Sch w ed en erz, S in te rn , p h y sik a 
lisch e  V org änge s. *398 

Sch w efe l, E n tfern u n g  s. u. E n t
schw efelu n g

— F e in b le ch , S ch w eiß b ark eit,
Einfluß s. 554

— S ch lack e n w o lle , V erh a lten
s. 363

— S ta h l, H ä rtb a rk e it, E in flu ß :
S . von  H ofsten , G. M alm - 
berg , B . D, Enlund,
H . K je rrm a n  u. A. W ah l
steen  (A) *182

— T em p erg u ß, E n tk o h lu n g s
gesch w in d igk eit, E influß 
s. 243

— T h om asstah l, S ch la ck e , V e r
te ilu n g , Einfluß der S ch la k - 
k e n b asiz itä t s. 54 

Sch w efelam m onium gru ppe, 
A n alyse, q u a lita tiv e :
W. L o h re r  (A) s. 343 

Sch w efelb estim m u n g  s. a. u. 
G esam t—

— F lü ssig k e it u. Gas, R o h rv e r
fa h re n : W. L an g e (A) s. 342 

S ch w efelg eh a lt, M ischk oks s. 203
— R o h eisen  s. 901
— S ch w elk o k s s. 304 
Sch w efe lk ies , G ew innung,

R u m än ien  s. 326
— L a g e rs tä tte , B u lg a rien  s. 327 
 U ra l s. 307
— S ta tis tisch e s  s. u. d. b e tr .

L än d ern am en

Sch w efe lk ies  (fern er)
— S te in k o h le , A bscheidung s. 722 
S ch w efelsäu re , S tah l, leg ie rte r,

B e stä n d ig k e it (P) 18 
Sch w efelsäu rebestim m u n g,

B a r iu m su lfa t : A. K rü g er 
(A) s. 342 

Sch w efelw assersto ffbeständ ig- 
k e it, S tah l, D au erstan d 
fe s tig k e it, h ohe (P) 906 

S ch w eiß b a rk e it, A lum iniu m  - 
M an g an -Stah l s. 70

— C h rom -M an gan -V anad in -
S tah lb lech , h och festes. 
N ickel, E in flu ß : W. E ile n 
der, H. A rend u. F . K le in e r
m anns (O) *824

— Chrom -M ol y b d ä n -S ta h l:
R . W. E m erson  (A) s. 865

— F e in b lech , P rü fu n g : F . E ise n 
kolb (O) *553

— N ick e lsta h l: C. E. Ja c k so n  u.
G. G. L u th e r  (A) s. 867

— S tah l, F a rb a n str ich , Einfluß
s. 56

------- Leg ieru n g selem en te , E in 
fluß s. 32

------- u n leg ierter, A lum inium ,
E in flu ß : C. E . S im s u. F . B . 
D ahle  (A) s. 866

— Stah lgu ß , w arm fester, spar-
stoffarm er s. *152 

Sch w eiß b ren n e r s. u . Z w eiflam 
m en b ren n er 

S ch w eiß d rah t s. a. u. Z usatz
w erk sto ff: S ch w eißen

— p ro filie rter, H erste llu n g s
v e rb o t (W) 798

— U m hüllung, Sch w eißn ah t,
O xyd ation , E in flu ß :
D. R o sen th al u. D. R ozen - 
ta l (A) s. 886 

S ch w eiß e lek tro d e, K orrosion , 
Einfluß s. 484

— S ch w eiß e ig en sch aften ,
E in flüsse s. 56

— S tah l, H erste llu ng :
C. W. G a rre tt (A) s. 551)

— U m hüllung, Sch w eißn ah t,
O xyd ation , E in flu ß :
D. R o sen th a l u. D. R ozen - 
ta l (A) s. 886

— V orsch ub, R eibu n g, Ein fluß :
W. F . H ess u. L . D. R u n k le  
(A) s. 867

— tita n le g ie rte  (P) 184 
S ch w eißen  s. a. u. A bschm elz— ;

A rcatom —; A u ftrag —; 
A u sbesserungs— ; 
E lek tro sch m elz— ; G as
schm elz— ; L ich tb o g en —; 
N aht— ; P re ß — ; P u n k t— ; 
Sch m elz— ; S tu m p f— ; 
T h e rm it—; T ie f—

— (Zs) 79, 162, 264, 347, 426, 546,
627, 793, 946

— A n k erw elle  s. 812
— A nw endung (Zs) 162, 264, 347,

• 426, 546, 627, 793, 946
— B au stah l, V orspannung, G e

sam tsp annung, Einfluß 
s. 888

— B r ü c k e : F . L . P lu m m er
(A) s. 904

— E ig en sch aften  (Zs) 162, 264, 347,
426, 546, 627, 793, 946

— E ise n w erk sto ff: K . L . Z eyen
u. W. L oh m ann  552

— e lek tr isch es  s. a. u. A b
schm elz— ; E le k tro - 
schm elz— ; L ich tb o g en — ; 
N aht— ; P u n k t— ; Stu m p f—

-------D ru ck , hoher, Einfluß s. 57
-------S ta h l, u n leg ierter, E influß

von S ta h ltem p era tu r u. 
W ind geschw in d igkeit s. 56

— Flu g zeu g in d u strie : J .  P . Dods
(A) s. 904

— G robblech , E llira -V e rfa h re n :
H. A u red en  (A) s. 31

— G u ßeisen , Z usatzw erkstoff,
au sten itisch e r, V erw en 
dung (P) 906

— H och d ru ck roh rleitu n g  s. 34
— H ochofen p anzer s. 386
— H oh lkörp er (P) 524
— K orrosion ssch u tzü berzu g

s. 518
— M an g an h artstah l: D. B . R ice

(A) s. 32
— M ilch k an n e s. 921
— P erso n en w ag en : A. M. U nger

(A) s. 33
— R ohrabzw eigung, V erstärk u n g

s. 34
— R o h rle itu n g , S ch iffb au  s. 34

*) D aselb st irr tü m lich  
C. W. G arett

S ch w eißen  (fern er)
— S ch ie n e , V orw ärm en  m it A ze

ty le n -S a u e rsto ff-B re n n e r :
L . A dam s (A) s. 867

— S ch ien en fah rzeu g  (D eu tsch 
lan d ): M. R e ite r  (A) s. 34

— Sch iffb au , Sch ru m p fu n g s. 56
— schw er zugänglich e S te lle ,

E lin -H a fe rg u t-V e rfa h re n , 
A nw endung: P . R itte r  (A) 
s. 887

— S tah l, K orrosion , Einfluß s. 484 
 n ick e lp la ttie r te r :

G. R ich te r  (A) s. 886 
-------n ied rig leg ierter , D u rch 

m ischung m it au sten iti- 
schem  Z u satzw erkstoff:
R . D. T hom as jr .  u. K . W. 
O strom  (A) s. 32

------p la tt ie r te r : J .  V . K ie lb
(A) s. 886 

------- T em p eratu r, tie fe , V er
h a lte n : H. H oller u.
H. S ch n e d ler (A) s. 886 

-------w eich er, D urch m isch un g
m it au sten itisch em  Z u satz
w erk sto ff: R . D. T hom as jr .  
u. K . W. O strom  (A) s. 32 

-------Z usatzw erkstoff, au sten iti
sch er, V erw endu ng (P) 906

— S tah lb au , G u rt-S te g b le ch -
V erbin d u n g : J .  D örnen (A) 
s. 904

■-------V o rsch rifte n : O. K om 
m ere il. 5. A ufl., T . 2 (B ) 571

— S ta h lro h r (P) 524
— S teg k etten g lie d  (P) *291
—  T em p erg u ß s. 241
— W erk stü ck , V orw ärm en  in

e in e r  um gebenden Form  
(P) *831

S ch w eiß er, A u sbild ung: T . B . 
Je ffe rso n  (A) s. 56

------- : D. P . M asterson  (A) s. -904
-------  s. a. 56
S ch w eiß festig k e it, C hrom - 

V an ad in -S tah lg u ß  s. 152
— F e in b lech , M an gan stah l, E r 

schm elzu ng u. W ärm eb e
handlung, E in flu ß : W . E i
len d er, H. A rend u. I . M ir- 
cea  (O) *784 

Sch w eißfu ge, B ren n sch n e id en :
G. L . W alk er u. W. G. S y l
v e ster (A) s. 903 

S ch w eiß h ärte , C hrom -M angan- 
V an ad in -S tah lb lech  s. *825

— M an g an stah l-F ein b lech  s. *787 
Sch w eiß lich tb og en , B e stän d ig 

k e it , E in flüsse s. 56
— W erksto ff Ü bergang: H. Pflug

ui R . S e e lig e r  (A) s. 56 
Sch w eißm asch in e s. a. u. 

E lek tro sch m elz— ; 
G asschm elz— ; N ah t—; 
P u n k t—

— E in ste llu n g , U eberw ach ung
d u rch  S ch w eiß n a h t-T ie f
ziehprü fun g s. 558 

S ch w eiß n ah t s. a. u. G as
schm elz— ; K e h ln a h t; 
L ich tb o g en —; P u n k t— ; 
W u lstp rofil

— A u fkoh lung, A zety len ü b er
schu ß, A u ftragschw eißen , 
E in flu ß : V . T ru n sch itz  
(A) s. 866

— B eansp ru ch u n g, zulässige,
Erhöh un g, Sch w eiz  s. 56

— C h rom -V an ad in -Stah lgu ß ,
Festig k e itse ig en sch aften  
s. 152

— D au erstan d v ersu ch :
E. S ie b e i u. K . W ellinger 
(A) s. 602

— D ru ck ro h rle itu n g : A. S co tt
(A) s. 904

— elek trisch e , E ig en sch aften ,
B ren n sch n eid en , Einfluß 
s. 55

— E llira -V e rfa h re n , Form  s. 32
— F e in b lech , T iefz ieh p rü fu n g

s. 553, *554
— G e s ta ltfe s tig k e it: A. Thum

u. A. E r k e r  (B ) 756
— m ech an isch e  W ertig k e it:

W. K u n tze (A) s. 55
— P rü fu n g  (Zs) 162, 426, 546, 946
— V erform u n g sp rü fu n g : H . K och

(A) s. 54
— W ech selfestig k e it, E in b ran d 

k e rb , E in flu ß : A. Thu m  u. 
A. E r k e r  (A) s. 886

— Z u g festig k eit s. u. S ch w eiß 
fe s tig k e it 

Sch w eiß rissig k e it, C hrom - 
M an g an -V an ad in -S tah l- 
b lech , N ickel, E influß s. 824



Jg . 1943 Sch w e— Sach v erzeich n is —Son

^Sch w eißrissigkeit (fern er)
— F e in b lech , M an gan stah l, E r 

schm elzu ng u. W ärm eb e
handlung, E in flu ß : W. E i
len d er, H. A rend  u. I .  M ir- 
cea  (O) *784

— Stah l, H erste llu n g  e in er A u f
lag e  au s w a rm fester B ro n 
ze (P) 686

— Stahlgu ß, w a rm fester, sp ar-
sto ffarm er s. 152, *153 

Sch w eißstah lstran g , H erste llu n g  
(P) *486

Sch w eißtechn ik , F o rtsch r itte ,
1941: W. L oh m ann  (A) 31, 
*54

------  1942: W, L o h m an n  (A) 865,
886, 903

— H andbuch, p ra k tisch e s :
P . S ch im p k e  u. A. H orn.
з. A ufl., B d . 2 (B) 775

— Sond ertag u ng, H an nover
(V oran zeige) am  26. M ai 1943 
(A) 368 

Sch w eißv erbin d u ng s. u.
S ch w eiß n ah t 

Sch w eißw in k elv ersu ch , S ta h l
guß, w a rm fester, sp arsto ff- 
a rm er s. *153 

Schw eiz, E isen erz , V erh ü ttu n g  
(A) 385 

-------ds. (W) 927
— E isen erzb erg b au  s. 386
— E isenerzeu gu n g s. 385
— E ise n in d u strie  (W) 951
— K o h len v erso rg u n g  s. 599
— S ch w eiß n ah t, B ean sp ru ch u n g,

zulässige, E rh öh u n g s. 56 
Sch w elgasrein ig u n g,

e le k tr isch e , zw eistufige 
s. *838

Sch w elkok s s. u. B ra u n k o h len — ;
Ste in k o h len — 

Sch w ellsch w eiß en  s. 33 
Sch w eiofen  s. u. Sp ü lgas— 
S ch w eisch ach t, D reh ro st-

G aserzeu g er s. 837, *838 
Sch w elteer s. u. S te in k o h le n — 
Schw elu ng, B ra u n k o h le n b rik e tt, 

L u rg i-S p ü lg aso fen  s. 16
— S te in k o h le  s. 773 
Sch w elw asser, G aserzeu ger,

V ern ich tu n g  s. *810 
S ch w erflü ssig k eitsau fb ere itu n g , 

S te in k o h le  s. 721 
S ch w erin d u str ie  s. u. E ise n 

in d u strie  
S ch w erm eta ll, K o rro sio n , S tre u 

strom , E in flu ß s. 504 
Sch w im m an aly se , K oh le ,

D op p elgefäß : F . S ch u lte  
(A) s. *341 

S ch w im m au fb ereitu n g , S te in 
k o h le  s. 721 

Sch w in gsetzm asch in e ,
S te in k o h len a u fb ere itu n g  
s. 722

Sch w in gu n g, D rah tse il, H a ltb a r
k e it , E influß s. 719 

Sch w in gu n gsg le ich u n g, F ö rd e r
se il s. 306 

Schw ingungsm essung (Zs) 269 
Sch w in gu n gsp rü fm asch in e

s. u. W ech selp rü fm asch in e 
Sch w in gu n gsp rü fu n g  s. u.

W ech selv ersu ch  
S cu llin  S te e l Co., S tah lerzeu g u n g 

1938 s. 49
Sed laczek , H. s. u. T a fe l, W .,

и. —
S e e le  s. u. H an f— ; S ta h ld ra h t— 
S e e lu ft , S ta h l, K orrosion , E in 

fluß s. *830 
Seew asser, H artm eta lleg ieru n g , 

K o rro sio n , Einfluß s. 486 
S e g e r , H erm ann  A u gust s. 53 
S e g m en tv e rsch lu ß , B u n k e r 

ü. S ch a ch to fen , g as- u. 
lu ftd ic h te r  (P) *158 

S e ig eru n g  (Zs) 268, 350, 430
— F e in b lech , S ch w eiß b a rk e it,

Einfluß s. 555
— T h o m assch lack e  s. 24 
S e il s. u. D rah t— ; F ö rd er— 
S e ila n tr ie b , Z angenw agen,

Z ieh b an k  (P) *831 
S e ild ra h t, B ean sp ru ch u n g  

s. *712
S e ilsch e ib e , D rah tse il, H a ltb a r

k e it , E in flu ß s. *719 
S e iltr ie b  (Zs) 78, 161, 262, 625, 945 
S e ite n b re n n e r , S to ß o fen , A n 

w end ung (A). 506
------- ds. s. a. *958
S e ite n la g e r , K u n sth arzp reß h o lz- 

W alzen lager, G esta ltu ng  
s. *215

S e k u n d ärg efü g e , S ta h l, W arm 
v erfo rm u n g , E in flu ß s. 249

Sek u n d ärk o rn g rö ß e, Stah lgu ß , 
u n leg ie rte r, F e s tig k e its 
e ig e n sch afte n , Einfluß s. 132 

S e lb stk a rb u rie re n , M ischgas, 
S iem en s-M artin -O fen^ 
K am m er-Z u satzbeh eizu n g , 
E in flu ß s. 149 

S e lb stk o sten , E isen erzb erg b au , 
V e re in ig te  S ta a te n  s. 327 

S e lb stk o sten b o g en , E ise n h ü tten 
w erk , gem isch tes, S to ff
flu ßbild  s. *530 

S e lb stk o sten e rsta ttu n g sp re is , 
R ü stu n g sp reis  s. 710 

S e lb stk o sten festp re is , R ü stu n g s
w ir tsch a ft s. 710 

S e lb stk o sten g le ich u n g ,
Strom erzeu gu n g , E ise n 
h ü tten w erk  s. 580 

S e lb stk o sten rich tp re is ,
R ü stu n g sw irtsch aft s. 710 

S e len , S ta h l, n ich tro sten d e r, 
K o rro sio n sb estän d ig k eit, 
E in fluß s. 485 

S e n fte r , E ., W in d erh itze r-S o ll- 
W irku n gsgrad , E rm ittlu n g  
s. *863

Se n k e n , se lb sttä tig es , W erk 
stü ck , W ärm ebehan d lu ng s
ofen  (P) *905 

Se n k rech tg erü st, D rah tw alz
w e rk  s. *957 

Se rp en tin , D olom itbren n en , 
Z usatz  s. 463 

Se tzen , S c h ra u b e n fe d e r s. 35 
Setzm asch in e s. u. N aß— ;

Sch w in g —
Sh an tu n g  M ining Com pany 

S. 970
S h aro n  S te e l C orp., R o h e isen - u.

S tah lerzeu g u n g  1938 s. 49 
Sh effie ld  S te e l Corp., S ta h l

erzeugung 1938 S. 49 
S ic h e rh e its le h rb r ie f, G as

sch w eiß er s. 289 
S ich e rh e itsz a h l, F ö rd erse il,

S ch a ch t, t ie fe r :  D . R . B e a n  
(A) 306 

S id ap ar, S . A . s. 487 
S id e rú rg ica  R io -G ran d en se 

s. 488
S ieb e i, E ., B re itu n g sfo rm el 

s. 480
S ie b te ch n ik , S te in k o h le  s. 720 . 
S iem en s & H alske , H eißw ind

te m p era tu rreg e lu n g  s. *862
— N ied ersch ach to fen , e le k tr i

sch er, U eberw ach u n g s. 154
— W in d sch ieber, se lb s ttä tig  ge

re g e lte r  s. *862 
S iem en s-M artin -O fen ,

basisch e r, fe u e r fe s te  S toffe, 
V erw en d u ng : J .  H. C h esters 
(A) 939, 965

-------G ieß p roben , C hrom -
M olybd än - u. C hrom - 
M o ly b d ä n -N ick e l-S ta h l:
W. R u ff (O) *438

— B re n n e rk o p f (P) *524
— Fassu n gsverm ögen , B r e n n - i

stoffv erb rau ch , Einfluß 
s. 902

— G aserzeu ger, E in rich tu n g ,
A u srü stu n g u. U e b e r
w ach u n g : G. N eum ann 
(A) 75, 141

— k ip p b arer, R ü ckw and , fe u e r
fe s te  S to ffe , V erw endu ng 
s. 941

— L eistu n g ssteig eru n g ,
K am m er-Z u satzbeheizu n g , 
Ein fluß . T . I :  F . En gels 
(O) *145

-------ds. T . I I :  G. P r ie u r  (O) *147
— Sch ie b eru m steu eru n g :

W . O ffen berg  (O) *257
— V en tilab sch lu ß  (P) 523
— W ärm ew irtsch aft u. B e tr ie b s 

b lin d h e it s. 722 
S iem en s-M artin -O fen g ew ölbe 

(P) *906
— A nheizen  U eb erw ach u n g :

F . S trä h u b e r  u. R . K lesp er 
(O) *236

— B a u a rt s. 940
— Iso lieru n g  s. 901
«— T em p era tu r, K am m er-Z u satz 

beheizung, Einfluß s. *149
— Z u stellu n g  s. 584 
S iem en s-M artin -O fen h erd ,

fe u e r fe s te  Sto ffe , basische , 
V erw en du ng s. 584, 965 

S iem en s-M artin -O fen k am m er, 
B e sa tzste in , Z usam m en
setzung u. E ig en sch aften  
s. 966

— Z usatzbeheizung, O fen 
leistu ng , Einfluß, T . I . :
F . E n g e ls (O) *145

S iem en s-M artin -O fen k am m er
(fern er)

— (Z usatzbeheizung) ds. T . I I :
G. P r ie u r  (O) *147 

S iem en s-M artin -O fen k o p f,
fe u e r fe s te  S to ffe , V erw en 
dung s. 941 

Siem en s-M artin -O fenw and ,
fe u e r fe s te  S to ffe , V erw en 
dung s. 941 

S iem en s-M a rtin -S ch la ck e ,
U eberw achu n g, S tah lg ü te , 
E in flu ß s. 902 

S iem en s-M ä rtin -S ta h l, b asisch e r, 
H ä rtb a rk e it, P hosp hor u. 
V an ad in , Einfluß s. *182, *183

-------S trah lu n g sv erm ög en ,
Fein u n g , Einfluß s. *117

— F e stig k e itse ig en sch a ften ,
B e ssem ersta h l, V erg le ich  
s. *181, 900

— F re ilu ftv e rsu ch  s. 827
— G assch m elzschw eißen , T h o 

m asstah l, V erg le ich  s. 557
— K e rb sch lag zäh ig k e its-

T em p era tu r-K u rv e  s. *43
— sau rer, D au erb ru ch , U rsach e

s. *288
-------H ä rtb a rk e it, P h osp h or u.

V anad in , Ein fluß , s. *182, 
*183

------- S trah lu n gsv erm ögen ,
Fein u n g, Einfluß s. *117

— W id erstan d sschw eißen ,
T em p erg u ß  s. 32 

S iem en s-M artin -V erfah ren
(Zs) 78.161, 263, 346, 425, 545, 626

— F o r ts c h r itte : W . J .  R eagan
(A) 900

— K r itik , e n e rg ie - u. s to ffw irt
s ch a ftlich e  s. 608

— T h o m asv erfah ren , D u p lex
v e rfa h re n , b asisch e s  s. 777 

S iem en s-M artin -W erk , 
E ise n v erlu st s. 564

— K en n zah len , s to ffw ir tsch a ft
lich e  s. 566

— K re is la u f S to f f e  s. 536
— L e istu n g sste ig eru n g , B e tr ie b s -

u. L eistu n gsü berw ach u n g , 
E in flu ß  s. *464

— Sto ffb ilan z , b e re in ig te  s. 561 %
— Stoffflu ßbild  s. *533 
S ilb e r , S ta h l, n ich tro sten d er,

L o ch fra ß , E in flu ß s. 485 
S ilb e rlo t , V erw en d u n g : F . T . van 

S y ck e l (A) s. *57 
S ilik a g e l, Sch u tzg astrock nu ng , 

V erw endu ng s. 324 
S ilik a ste in , L ich tb o g en o fen , 

V erw end u ng s. 463
— L ich tb o g en o fe n d eck el, H a lt

b a rk e it, E inflüsse s. 217
— p h y sik a lisch e  E ig en sch aften

s. 940
— W ärm eau sdehnun g s. *237 
S ilik a t, T h o m assch lack e , Zusatz,

L ö slich k e it, E in flu ß s. 28, 54
— W asser, Zusatz, K orrosion ,

E ise n  u. S ta h l, E influß s. 504 
S ilik a te in sch lü sse , H artstah l,

D au erb ru ch , Einfluß s. 289 
S ilim a n it, L ich tb o g en o fen , 

V erw end u ng s. 463
— W ärm eau sdehnun g s. *237 
S iliz ieren , S tah l, K o rro sio n s

w e ch se lfestig k e it, E influß 
s. 484

Siliz ieru n g sfak to r, T h o m as
sch lack e , Z itro n en säu re
lö slich k e it, E in flu ß s. *26, *53 

Siliz iu m  s. a. u. A lum in iu m -
K u p fer— ; E isen — ; .Ferro— ; 
K alziu m -M an gan — ;
K alzium — ; S an d -S iliz iu m - 
G em isch

— A n reich eru n g , E ise n - u. S ta h l
o b erfläch e  (P) 227

— C h rom m agn etstahl, E ig en 
sch aften , E influß s. 76

— R oheisen , A bscheid en  (P) 706
— S iem en s-M a rtin -S ta h l,

Sch m elzü b erhitzung,
Einfluß s. 901

— S ta h l, D esoxyd ation  m it A lu 
m inium  gem einsam , 
G le ich g ew ich te : W. G eller 
u. K . D ick e l (A) 665 

------- flü ssiger, S trah lu n g sv erm ö 
gen, Einfluß s. *116 

------- K orrosion , Einfluß s. 483
— Stah lg u ß , le g ie rte r , D au er

s ta n d festig k e it, E influß 
s. *129

S iliz iu m bestim m u n g, F e rro -
silizium , S c h n e llv e rfa h re n : 
T . D öring (A) 517 

S iliz iu m g eh alt, W eiß k ern te m p er
guß s. 241

S iliz iu m k arb id , W ärm eau s
dehnung s. *237 

S iliz iu m oxyd  s. u. K iese lsäu re  
Siliz iu m stah l s. a. u. A lu m in iu m - 

C h ro m -S iliz iu m -T itan - 
S ta h l; C h rom -M an gan- 
M olybd än -N ickel— ; C h rom - 
M an g an -N ick el- 
S il iz iu m . .
C hrom -M olybd än— ; 
K u p fer-M an g an -N ick el— ; 
M angan—

— D au erstan d fe stig k eit, U m 
w an dlu ngsgefüge, Einfluß 
s. 675, *677, *696

— k a ltv e rfo rm te r , g ro b k ö rn ig er
(P) 905

S iliz iu m -Stah lg u ß , sä u reb estä n 
d ig er u. b e a rb e itb a re r  (P>
542

S iliz iu m -V an ad in -S tah lg u ß ,
F estig k e itse ig en sch a ften  
s. 128

Sim p lex , P ro b en eh m e r s. 567 
S in k a n a ly se , K o h le , D oppel

g e fä ß : F . S ch u lte  (A) s. *341 
S in te r  s. a. u. B an d — ; D reh ro h r

o fen —
— M öller, H och o fen le istu n g s

steig eru n g , Einfluß (A) *240
— P o r ig k e it s. *394 
S in tera n la g e , E rz b re c h - u. E rz 

k lassiera n la g e  s. *274
Sin terb an d , T em p eratu rm essu n g  

s. *393
S in tere isen , W erksto ff, n e u e r :

F . E isen k o lb  (A) 872 
S in te rk ö rp e r , H erste llen  (P)

*706
S in terleg ieru n g , E isen -N ick e l, 

m ag n etisch e  E ig en sch aften , 
B eein flu ssu ng  (P) 905 

S in term a g n e t, H erste llu n g  s. 814 
S in te rm e ta ll, E ig en sch aften , 

M eta ll, geschm olzen es, 
V erg le ich : R . K ie ffe r  (A) 928 

S in tern  s. a. u. Saugzug—; 
Z w eisch ich ten —

— (Zs) 160, 261
— E isen erz  (P) 326
-------b e tr ie b lich e  M aßnah m en:

K . K in tz in g er (O) *453
------- ch em isch e, V org äng e:

F . H artm ann  (O) *393
-------H ochofen , K o k sv erb rau ch ,

E in flu ß s. 763
-------p h y sik a lisch e  V org än g e:

F . H artm ann  (O) *393
------- S ch w elk o k s, V erw endu ng

s. 306
— M etalleg ieru n g , E ig en 

sch aften , V erg le ich  m it g e 
sch m o lzen er: R . K ie ffe r  (A) 
928

— V erbu nd g u ß h erstellu n g  s. 387
— W erk zeu g h erstellu n g  (P) 925 
S in ter tem p e ra tu r, K o h len asch e

S. *304
— S ch lack e n w o lle  s. 362 
S in terw erk sto ff: R . K ie ffe r  u.

W . Hotop (B) 951 
S in terz e it, E isen erz, ch em isch e 

u. p h y sik a lisch e  E ig en 
sch aften , E influß s. *821 

S lo ss-Sh effie ld  S te e l & Iro n  Co.,. 
K o k ere i, L e istu n g sfäh ig k e it 
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R oheisen erzeu gu n g 1938 s. 49 
S lo w ak ei, B e rg b a u  u. E ise n 

in d u strie  (W) 271
Sm ith  u. H aigh, W ech selfestig 

k e itssch au b ild  s. * 602 
S n y d er, P ro b en eh m e r s. *567 
S o c ié té  A nonym e d’E scau t e t  

M euse, S iem en s-M artin - 
O fen k op f s. 941 

S o c ie ty  o f A u tom otive E n g in eers 
S tah ln o rm en  S. 901 

Sod aen tsch w efe lu n g ssch lack e  
s. u. So d asch lack e  

So d asch lack e , G ru n d em ail, b o r
fre ie s , V erw en d u ng:
M. P a sch k e  u. H. K oh l (O) 
*476

Söd erfors, E isen sch w am m 
erzeugung, W ib erg -V er
fa h re n  s. 700, *701 

S o ll-L eistu n g , G robblech w alz
w erk , E rm ittlu n g  s. 417 

Sondergu ß (Zs) 545 
S on d ergu ßcisen , A u stau sch w erk

stoff. H ü tten m asch in en 
b e tr ie b  s *87, *88, 90 

Son d erleg ieru n g, F e h le r fe s t
stellu ng , Z ählro lu  u. 
G am m astrah len , A n 
w endung s. *865 

S o n d e n  ech nu ng, k rie g sw irt
sch a ftlich e  s. 804
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So n d e rstah l (Zs) 80, 266, 349, 548, 
795

— ch em isch e P rü fu n g  (Zs) 550
— D rah tw alzw erk , G erü stan o rd 

nun g s. 955
— n ich tro sten d e r, F r e ilu ft 

ve rsu ch  s. *827
— V erd reh u n g sw ech selfes tig 

ke it, T em p erg u ß, V erg le ich  
s. *420

S o p h ia -Ja co b a -V e rfa h re n ,
S te in k o h len a u fb ere itu n g  
s. 721

Sopron s. u. B erg ak ad em ie  
Sch em n itz  

S o rte n fa k to r , G robb lech w alz
w erk , E rrech n u n g  s. 415, 
417

S o rten k a lk u la tio n , G ro b b lech 
w alzw erk  s. 418 

Soziales (Zs) 83, 166, 270, 351, 431,
550, 630, 950 

S p ä n e b rik e tt s. u. G u ßeisen—; 
S ta h l—

S p altk o rro sio n , Einflüsse s. 482
— N ietverb in d u ng s. 484 
Sp an abh eben d e B e a rb e itu n g

s. u. B e a rb e itu n g : span 
abh eben d e 

Sp an ien  s. a. u. B isca y a
— A u ßenhan d el 1941 u. 1942

(W) 851
— E isen erzb erg b au  1942 (W) 228 
 1943 (V ie r te lja h rsb e ric h t)

s. 571
— K o h len b erg b au  1942 (W) 927
— K o h len e in fu h r s. 927
— R oheisen erzeu gu ng 1942

(W) 186
-------19-12 (Monatsberichte)

(W) 59, 186
-------  1943 (H alb jah rsb erich t)

(W) 707
------- 19*3 (M on atsberich te)

(W) 431, 851, 970
------1943 (V ie r te lja h rsb e ric h t)

(W) 571
— S ch w efe lk iesfö rd eru n g  (W)

228
—  Stah lerzeu g u n g  1942 (W) 186 
 19*2 (M on atsberich te)

(W) 59, 186
------- 19^3 (H alb jah rsb erich t)

(W) 707
-------  1943 (M on atsberich te)

(W) 431, 851, 970
------ . 19^3 (v ie r te l  ja h rs b e rich t)

(W) 571
S p an n kop f, M eh rstangen zug 

s. *471
Sp an nu n g s. a. u. L än gs—; V or— ;
— e le k tr isch e  s. u. E le k tr isc h e —
— in n ere , S tah ld rah t, E influß des

E rh itzen s beim  Z iehen  
s. 112

— n ach lassen d e, D au erstan d 
v ersu ch  s. 586

— w ah re, M etall, Z ugversuch
s. *140

--------S ta h l, Z u gv ersu ch , Q u er
sch n ittsab n ah m e, Einfluß 
s. *374

Sp an n u n g sab fa ll, N etz, sp eisen 
des, U m keh rw alzw erk  m it 
S tro m ric h te r : G. H im m el
b erg  (O) *889 

S p an n u n gsau fn ahm ev erm ögen , 
M eta llk ö rp er , B estim m u n g 
(P) 603

Sp an n u n gs-D eh n u n gs-K u rve,
w ah re, E rm ittlu n g  s. 139 

Sp an n u n g sfreig lü h en ,
S ch ra u b e n fe d er s. 35

— W eiß k ern tem p erg u ß  s. 241 
Sp an n u n gskorrosion , B an d stah l

s. 340
Spannungsm essu ng, S tah lb au ten , 

gesch w eiß te  s. 55 
S p an n u n g sreih e , M eta ll u. L e 

g ieru n g en  s. 482 
Sp an n u n g sriß , S ta h l, W asserab

sch reck en  aus der W alz
h itze, Einfluß s. 314 

Sp an n u n g sriß k orrosion ,
tra n sk ris ta llin e  s. 485 

Sp an n u n g s-V erfo rm u n g s-K u rv e, 
Z a h n b fu ch v ersu ch , S tah l, 
L a stk ra ftw a g en b a u  s. *251, 
*254

Sp an n u n g sv erlau f, W alzen
stän d er s. 139

—  S ta h l, V erd reh sch lag v ersu ch
s. 360

Span nun gszu stan d , Ziehdüse, 
G egenzug, Einfluß s. *229 

S p an n v o rrich tu n g , B a n d sta h l
w alzw erk  (P) *687

— W alzgut, b an d - u. fad en fö rm i
ges (P) *814

Sp aren , B au sto ff, R ollg ang 
s. 288

— B le i, B le iü berzu g , e le k tro 
ly t isc h e r : L . Je n iö e k  (A) 
s. 813

— B o rsäu re , G run d em ail s. 478
— B ren n sto ff, E isenerzeu gung

s. 703
— E lek tro d en , L ich tb o g en o fen

s. 220
— fe u e r fe s te  S toffe, G ieß p fanne

s. 510, 512
— G as, W ind erh itzer s. *639 
 W in d erh itzer, U eb e r-

w achung, E in flu ß : K . G u th - 
m ann (O) *860

— K alk , S iem en s-M artin -O fen ,
K am m er-Z u satzbeheizu ng , 
E influß s. 146

— K oh le, Z em en th erstellu n g ,
H och o fen sch lack e , Einfluß 
s. 479

— K ok s, H ochofen , S in te r , k a lk 
h a ltig er , E influß s. 455 

------- H ochofen , W ind, sau ersto ff
an g ere ich erter , E influß 
s. 760

— M angan, S iem en s-M artin -
O fen, K am m er-Z u satz
beheizun g, Einfluß s. 146

------- S iem en s-M artin -V erfah ren
s. 902

— M etall, H ü tten m asch in en 
b e tr ie b  s. 85

— R oh eisen , S iem en s-M artin -
O fen, K am m er-Z u satz
beh eizun g, Einfluß s. 146

— S ch m ie rö l: P. B e u er le in
(A) *1840

— S ilik a ste in , L ich tb o g en o fe n 
d eck el s. 219

— Soda, G ru n d em aillieru n g ,
b o rfre ie  s. 478 

Sp arfleiß , D r. ca l., E n e rg ie b rie fe
(B ) 431

S p arsch lo t, N a d el-K le in rek u p e
ra to r  s. 288 

S p arstah l s. a. u. E in sa tzstah l: 
sp arsto ffarm er; V e r
g ü tu n g sstah l: sp arsto ff- 
arm er

— A u sp u ffven til, V erw end u ng:
W . T o fa u te  u. G. B an d e i 
(A) s. 586

— L astk ra ftw ag en b au ,
B e w äh ru n g : H. B a ls te r  u. 
W. E ilen d e r (O) *249, *276

— T em p era tu r, tie fe , V erw en 
dung s. 66 

Sp arsto ff, B egriffsbestim m u n g 
s. 85

S p e ich er s. u. W arm w asser— 
Sp eisew asser s. u. K e s s e l -  
Sp e k tra la n a ly se  (Zs) 351, 550, 629, 

950
— G ieß schau m  s. 875
— S iem en s-M a rtin -S ta h l s. 902 
S p e k tra lp h o to m e trie :

G. K ortü m  (A) s. 119 
Sp ek tro g rap h  s. u. U ltra ro t— 
Sp ektru m  s. u. B og en — ;

F u n k en —
Sp ezia lisieru n g , W alzw erke s. 168 
Spezifische W ärm e, A bgas:

M. S teffe s  (A) *885
— P rü fu n g  (Zs) 796 
Sp in d elm u tter, B le ch k a n te n 

h obelm asch in e , B ro n z e
ersp arn is  s. *91

S p litte rb ru ch , V erd re h sch lag 
v ersu ch  s. 359 

Sp ren gv ersu ch , S tah l, Z äh ig keit, 
E rm ittlu n g  s. 69 

S p ritze isen v erlu st, R o h e isen 
g ieß m asch in e s. 619 

S p iitz e n , M eta ll s. u. M eta ll
spritzen

Spritzguß m it D ru ck lu ft s. *198 
S p ritzgu ßw erkzeu g, W arm 

arb e itsstah l, V erw endung 
s. 198

S p ritzv e rfah re n  (Zs) 348 , 547, 947 
Sp röd bru ch , S tah l, E n tsteh u n g 

s. 55
Sp rö d ig k eit s. a. u. A nlaß— ; 

L au gen — ; W arm —
— (Zs) 82, 268, 350, 549
— S tah l, T em p era tu r, tie fe ,

m eta llu rg isch e  H erste llu ng  
u. W ärm ebehandlu ng , E in 
fluß s. 70 

Sp rü h w äsch er s. *367 
Sp ü lgasschw elofen , L u rg i:

R . H ager (A) 16 
Spü lgasschw elung s. 773

*) D aselbst irrtü m lich
A. B e u er le in

Sp u rb re ite , R o llh ärtep rü fu ng , 
G esch w in d igk eit, E influß 
s. *644 

S t . .  . s. u. B au stah l— 
S ta a tsm ijn e n -O tto -V e rfa h re n , 

K o k so fen g asen tsch w efe
lu n g  s. 754 

S taa tsw issen sch aft (Zs) 351, 630 
Stab ilisieru n g sg lü h en  s. u.

D iffusionsglühen 
S tab län g e , S tan g en zieh en ,

Leistu n gssteigeru n g , E in 
fluß s. 469 

S tab stah l, Z ieh en  s. u. S ta n g en 
ziehen 

Stab stah lw alzw erk ,
E n tw ick lu n g  s. *333

— U m fü hrung s. 691
— v e rein ig t m it B a n d sta h l- u.

D rah tw alzw erk  s. *961
— W alz-G lü h- u. -H ärtean lag e

s. *317
Stabzah l, M ehrstangenzug, E in 

fluß s. *473, *495 
S tab z ieh ere i s. u. S ta n g en 

zieh ere i 
S tad tg as, Erzeugung s. 756
— Rohgas, du rch  D ru ck 

vergasu n g  erzeu g tes, V e r
g le ich  s. 937 

S ta d tlu ft, S ta h l, K orrosion , E in 
fluß s. 828 

S tah l, A lte rn : J .  H. A ndrew  u.
H. L e e  (A) *770

— alteru n g sb estän d ig er, F e s tig 
k e itse ig e n sch afte n , T em p e
ra tu r , tie fe  s. *44 

, -------K erb sch lag zäh ig k eit, T em 
p eratu r, tie fe  s. *43, *44, *69

— A nalyse, p h o to m etrisch e  B e 
stim m ungen, b e tr ie b s 
m äßige A u sfü h ru ng :
K . G ab iersch  (A) s. 120

— A u fkohlen , D iffusionsgesetze,
Anwendung: A. Slatten-
schek (A) *703

— — Z em en tierm itte l, g asfö rm i
ges, V erw en du ng (P) 943

— A u sfuhr, S ta tis tisc h e s  s. u.
den b e tr . L än d ern am en

— A u stau sch w erkstoff, H ü tten 
m a sch in en b etr ieb  s. *88, 90

— au sten itisch e r, F e stig k e its 
e ig en sch aften , T em p eratu r, 
tie fe  s. 67, 71

------- K a ltv erfestig u n g  s. 853
------- W arm arbeitsw erkzeu g,

V erw endu ng s. 191
— B au sto ff (Zs) 82, 165, 269, 351,

430, 550, 629, 797, 950
— B e arb e itu n g , spanabhebende,

L eistu n g ssteig eru n g , B le i
zusatz, E in flu ß : H. S c h rä 
d er (A) 924

— b eru h ig ter , ch em isch e Zu
sam m ensetzung, Einfluß 
au f W a rm v era rb e itb a rk e it 
u. O berflächen b esch affen 
h e it : G. S o le r  (A) s. *366

— B rin e llh ä rte , Z u gfestig keit,
Z usam m en han g: H. S ta u 
din ger (O) *537

— D au erstan d festig k eit, G efüge,
Einfluß in  A bh äng ig keit 
von  d er W ärm ebehandlu ng 
u. L eg ieru n g : H. B e n n ek  
u. G. B a n d e i (O) *653, *673, 
*695

-------hohe, S ch w efe lw assersio ff-
b estän d ig k eit (P) 906

— D eh n v erh alten , T em p eratu r,
h o h e : M. H em pel u. H.
K ru g  (A) s. 601

— D esoxyd ation , A lum inium  so
w ie A lum iniu m  u. Silizium  
gem einsam , G le ich g e
w ich te : W. G eller u.
K . D ick e l (A) 665

— E ig en sch aften  (Zs) 80, 163, 265,
348, 427, 547, 628, 794, 947

— E isen -N ick e l, V erbindu ng,
S ilb erlo t, V erw en du ng:
F . T . van  S y ck e l (A) s. *57

— E n tk oh lu n g  (P) 390
------- du rch  Gas, W id erstand s

fä h ig k e it (P) 850
— fe rr it is c h e r  u. fe rr it is c h -p e r -

litisch e r , B ru ch festig k e it, 
E rh öh u n g b e i W ech selb e
an spru ch un g u. h oh er T em 
p era tu r (P) 542

— F e stig k eitse ig en sch aften ,
K orrosion , Einfluß s. 484

— flüssiger, S trah lu n gsverm ögen
u. G ü tee ig en sch aften :
T . Su geno (A) *114

------- W alzen (Zs) 79
------- ds. (P) *486

S ta h l (fern er)
— gesch w eiß ter, T em p eratu r,

tie fe , V erh a lte n : n . v o lle r  
u. H. S ch n e d ler (A) s. 886

— G ießen, O xydaussch eidu n g:
H. W en tru p  u. F . W. L in d er 
(O) *873

— G lüh en , W alzhitze: R . S c h ä fe r
u. E. L an g en b ach  (O) *399

— G ü testeigeru n g , D iffusions
glü hen, langzeitiges, b ei 
h o h er T em p eratu r, E in flu ß : 
W. K ü n tsch e r (A) 337 

------- W ärm ebehandlu ng , E in 
flu ß: O. K u k la , W. K ü n t
sch e r u. H. S a jo sch  (Zu) 301 

------- ds.: H. K ie ss le r  (Zu) 301
— H ä rtb a rk e it, E influß von

P hosp h or, Sch w efel, M an
gan, V an adin  u. Z in n : S . v. 
H ofsten , G. M alm berg,
B . D. Enlund, H. K je r r -  
m an u. A. W ah lsteen  (A) 
*182

— H ärten , G asm uffelofen  (P)
*122

— h a rte r  s. u. H artstah l
— h itzeb estän d ig er s. —:

zun d erbeständ iger
— h o ch leg ie rte r, K o rro sio n  s. 485
— H ohlkörper, K a ltsp ritzen  (P)

*270
— In g en ieu rbau  (Zs) 82, 165, 269,

351, 629, 950
— K altsp ritzen  (P) 37
— K a ltv erfestig u n g : J .  H. A n

drew  u. H. L e e  (A) *770
— K altv erfo rm u n g , G esch w in 

d ig keit, E influß, U n ter
suchung m it dem R o ll- 
h ä rte p rü fe r : H. H au ttm ann 
(O) *641

— K erb sch lag v ersu ch , T em p era
tu r, tie fe , P ro b estab fo rm :
H. B e n n e k  (A) 141

— K obaltbestim m u n g, ph oto
m etr isch e : E . S ten g e l (A) 
621; vgl. 120

— K oh len oxyd sp altu n g , E in flu ß :
F . K ö rb er, H. W iem er u. 
W. A. F isch e r  (A) 923

— k o h len sto ffre ich er s. u.
K oh len sto ff—

— K on d ensator, M o n elm eta ll
bolzen, K orrosion , Einfluß 
s. 482

— K orrosion  u. K orrosion s
schutz, E rk en n tn isse  1939 
b is 1942: F . E ise n steck en  u.
H. R o ters  (A) 481, 504, 518

— L ag erb u ch fü h ru n g  (W) 551
— leg ie rte r, D au erstan d festig 

k e it  (P) 605
------- O b erflächen sch ich t,

Erzeugung zur V orbeh an d 
lung beim  Z iehen  (P) 522

------- säu reb estän d ig er (P) 18
------- S iem en s-M artin -O fen ,

Erzeugung s. 901
— L ich tbogen sch w eißen , T em 

p era tu rv e rh ä ltn isse  s. 55
— L ö tn ah t, E ig en sch aften , B e 

handlungszustand, E in flu ß :
F . C. K e lle y  (A) s. 8871)

— M eldepflicht (W) 551
— M etallographie, U eb erm ik ro -

skop, R ü ck s tra h lv e r fa h re n : 
W. R u ttm an n , I. Z iesecke 
u. U. W olff (A) 666

— M olybdänbestim m ung, k o lo ri-
m etrisch e , n ach  A. Eder, 
V erbesseru n g : F . V o llm ert 
u. A. K ön ig  (A) *790

— m o ly b d än fre ier s. u. M olyb
d ä n fre ier  —

— n ich t h ä rtb a rer, B a u te il,
Sch m elzsch w eiß en  (P) 706

— n ich tro sten d e r (Zs) 80, 164, 266,
548, 794, 947

-------L o ch fraß , A lum inium ,
M olybdän u. S ilb er, E influß 
s. 485

-------M ilch kan n e, V erw endung
s. 920

— n ic k e lfre ie r  s. u. N ick e l
fr e ie r  —

— n ick e lp la ttie r te r , Sch w eiß en :
G. R ich te r  (A) s. 886

— n ied rig leg ierter , F re ilu ftv e r
such s. 483 

-------h o ch fester, P u n k tsch w ei
ßen, C h rom -N ick el-S tah l, 
n ich tro sten d e r s. 32

-------Sch w eißen , D urchm ischung
m it au sten itisch em  Z usatz
w e rk sto ff: R . D. T hom as jr .  
u. K . W. Ostrom " (A) s. 32

J) D aselbst irr tü m lich  K e lly



Jg .  1943 S ta— S ach v erzeich n is —S ta 41

S ta h l (fern er)
— N itrid e. V e rh a lte n  im  V aku um

u. W assersto ffstrom :
H. F u ck e  u. M. M öh rle  (A) 
*846

— O berfläche, C h rom - u. S i l i 
z iu m an reich eru n g  durch 
D iffusion  (P) 227

— O xy d h au t, G lühen , en t-
■ k o h lu n g sfre ies (P) 605

— P h o sp h a tie ren  (P) 291
— P la ttie re n , K u p fe r  u. K u p fe r

leg ieru n g , P re ß ta u ch v e r - 
fa h re n : F . G ruß (A) *387

— p la ttie rte r , S ch w eiß e n : J .  V.
K ie lb  (A) s. 886

-------W alzv ersu ch e: A. Pom p u.
W. L u eg  (A) *36

— P u n k tsch w eiß en  s. 33
— S au ersto ffb estim m u n g :

A. G otta  (A) 924
— S ch iffb au  (Zs) 797, 950
— sc h w a ch leg ie rter s. — :

n ie d r ig le g ie r te r
— S ch w e iß b a rk e it, F a rb a n str ich ,

E in fluß s. 56
-------L eg ieru n g selem en te ,

E in fluß s. 32
— Sch w eiß e lek tro d e , H er

ste llu n g : C. W. G a rre tt
(A) s. 55 <)

— Sch w eiß en , Z usatzw erkstoff,
a u sten itiseh er , V erw en 
dung (P) 906

— sp arsto ffarm er s. u. S p arstah l
— S tick s to ffh ä rte n  (P) *943
— S treck g ren z e , K arb id b ild n er,

E in flu ß  b e i R au m te m p era
tu r : K . D ies (A) 243

— T em p era tu r, hohe, V erh a lten .
S ch rifttu m  1942: A. Pom p
(A) *568, *585, *601 

------- tie fe . P rü fu n g  und V erw en 
d u ng : H .-J . W iester (O) *41, 
*64

— u n leg ie rte r, D au erb ru ch ,
U rsach e  s. 288 

------- D rah tw alzw erk , G erü st
an ordn un g s. *955 

------- F lü ssig k eitsg rad  s. *442
— — Formänderungswiderstand,

W arm stau chen  s. *189
------ - Freiluftversuch s. 483—
------ - Graphitstab-Schmelzofen

s. 95, *96 
------- K e rb sch lag zäh ig k eit, T e m 

p era tu r, tie fe  s. *43, 70 
-------S ch w eiß b a rk e it, A lu 

m inium , E in flu ß : C. E . S im s 
u. F . B . D ah le  (A) s. 866

— — Sch w eiß en , e lek trisch es ,
Einfluß von S ta h lte m p e ra 
tu r u. W ind gesch w in d igk eit 
s. 56

------ Steiggeschwindigkeit s. *443
------ S tick s to ffg eh a lt, P ro b e 

n ahm e, E in flu ß : H. K em p f 
u. A. N eu b erg er (A) 739

-------Warmarbeitswerkzeug,
Verwendung s. 191

— V e ra rb e itu n g  (Zs) 79, 162, 264,
347, 426, 546, 626, 793, 946

— V erw en d u n g sv erbot (W) 227
— V ick e rsh ä rte , Z u g festig k eit,

Z u sam m en h an g: H. S ta u 
d in g er (O) *537

— Wärmebehandlung (Zs) 79, 163,
265, 348, 427, 547, 627, 794, 947

— w a rm fester, Sch rau b en b o lzen ,
V erw en d u ng : A. W. W h ee- 
le r  (A) s. *586

-------Wechselfestigkeits-Schau-
bild , T em p era tu r, h ohe s. 76

— Wechselfestigkeit, Tempera
tu r, h o h e : M . H em pel u.
H. K ru g  (A) s. 601

— Wechselfestigkeits-Schaubild,
T em p era tu r, h o h e : M. H em 
p el u. H. K ru g  (A) 76

— weicher, Drahtwalzwerk,
G erü stan ord n u n g s. 955, *956

-------Sch w eiß en , D urchm isch ung
m it a u sten itisch em  Zusatz- 
W erkstoff: R . D. T h om as jr .  
u. K . W. O strom  (A) s. 32

— W eichg lü h en , H ärten  au s der
W alzhitze, E in flu ß : R. W al- 
zel, R . W ern e r u. A. S c h n e i
d er (O) *489

— W eiterv erarb e itu n g  u. V e r
fe in eru n g  (Zs) 79, 264, 347, 
426, 546, 626, 946

— Zerspanbarkeitsprüfung,
K u rz z e itv erfa h ren , beim  
D reh en  im  F e in sc h n itt :
H . L ü p fe rt (A) 925

‘ ) D aselb st irr tü m lich  
C. W. G a re tt

S ta h l (fern er)
— Z erstäu b u n g , P u lv erm eta llu r

g ie  s. 31
— Z u gv ersu ch , Spannung, w ah re

s. *140
— zu n d erb estän d ig er (Zs) 80, 164,

266, 548, 794, 947 
------- K e rb sch lag zäh ig k eit, T em 

p era tu r, tie fe  s. 69 
S ta h l S t  . . .  s. u. B au stah l S t . . . 
S ta h l und E isen , G esam tin h a lts

v e rzeich n is  der Ja h rg ä n g e  
51 b is  60 (1931 b is  1940)
(B) 19

S tah lb ad , A bkü h len , G ieß
p fa n n e : T . L an d  (A) *322 

S tah lb an d  s. u. B an d stah l 
S tah lb au , -b au ten , A u ftrag s

len k u n g  (W) 247
— g esch w eißte , V o rsch rifte n :

O. K o m m erell. 5. A ufl., T . 2
(B) 571

— S ch w eiß en , G u rt-S te g b le ch -
V erb in d u n g : J .  D örnen 
(A) s. 904 

S tah lb e to n  (Zs) 269, 430, 629, 797 
S ta h lb ew irtsch a ftu n g , G roß

b ritan n ien , O rg an isation :
K . B ie liń sk i (O) 580 

S ta h lb lech  s. a. u. C hrom -M an- 
g an -V an ad in — ; F e in b le ch ; 
G ro b b lech ; K e sse lb le ch ; 
M itte lb le ch  

—■ B esch n e id e n , K re ism e sse r
sch e re  (P) *184 

------- S ch eren a n la g e  (P) *422
— B e s te llre ch t , E in fü h ru n g

(W) 970
— d ick e s  s. u. G ro bb lech
— dünnes s. u. F e in b lech
— n a ch  einem  Ende v e r jü n g t

v erlau fen d es, W alzen 
(P) *524

— E rh itzen , W ech selstrom  (P)
*246, 486

— F re ilu ftv e rsu ch  s. 828
— L ackfilm , D eh n w ertb estim -

m ung (P) *159
— N a h tsch w eiß en : E . A. M alle tt

(A) s. 33
— O berfläch en sch ich t, v ered elte ,

S tu m p fsch w eiß en  (P) *832
— p la ttie rte s , H erste llu n g  (P) 406
— P rü fg e rä t (P) *522
— siliz iu m h altig es, grobkörn iges,

H erste llu n g  (P) 905
— T eilen , K re ism essersch e re

(P) *184
— V erz in k en  (P) *370
— v e rz in k te s , K orrosion , A bgas,

Einfluß s. 506
— V erzin n en , S ch ich td ick e ,

re g e lb a re  (P) *407
— v erz in n tes, G asm esser, n asser,

V erw en d u ng s. 505
— W erk sto fftren n u n g , inn ere,

F e stste llu n g  (P) 605 
S ta h lb lo ck  s. a. u. R o h b lo ck
— E rh itzen , m eta llu re isch e  E in 

flü sse: E . E. C allin an  u.
G. S o le r  (A) *366

— F lam m en  (P) *623
— G re ife r  (P) *943
— G röße, n ich tm eta llisch e  E in 

schlü sse, Einfluß s. *727
— h e iß er , B ren n sch n e id en  (P)

*185
— H obelm asch in e s. u. B lo c k 

h ob elm asch ine
— K o k ille , W ärm eau stau sch :

T . F . R u sse ll (A) *204
— k o n tin u ierlich es  G ieß en  u.

W alzen : C. N e tte r  (A) 502
— O berfläche, O xy d au ssch ei

dung, ch em isch e  Z usam 
m en setzu n g s. *876

— sch w erer, G ieß en  m it D oppel
ausguß s. *511

— T ie fo fe n  (P) *604
— V o rb ereitu n g , R o h rstra n g 

pressen  (P) 247
— W ärm ebehan d lu ng , T ie fo fe n ,

e in räu m ig er (P) *208
— W alzen, m eta llu rg isch e  E in 

flü sse: E . E . C allin an  u.
G. S o le r  (A) *366 

S ta h ld ra h t s. a. u. S e ild ra h t; 
W alzd raht

— (Zs) 81, 164, 266, 349, 428, 548, 628,
795, 948 

A bsatz len k u n g (W) 39
— A lu m in ieren  (P) *925
— E rzeu g u n gslen ku ng (W) 39
— gezogen er, B ie g efä h ig k e it u.

W ech se lfestig k e it: H. J .
G od frey  (A) *98

— K o rro sio n sv erlu st, F r e ilu ft 
v e rsu ch  s. 827

S ta h ld ra h t (fern er)
— M arten sitb ild u n g : E . M. T re n t

(A) 36; V g l. 1941 1179
— p a te n tie rte r , G egen zug-Z iehen

S. *230
— P rü fg e rä t (P) *522
— siliz iu m h altig er, gro b k ö rn ig er,

H erste llu n g  (P) 905
— S p an n v o rrich tu n g  (P) *814
— V ersch ick en , K ü hlw agen , V e r

w endung s. 506
— V erw en d u n g sbeschrän k u n g

(W) 19
— v e rz in k te r, D rah tse il, W itte 

ru n g sb estän d ig k eit, E in flu ß :
G. S c h ik o rr  s. 813

— W ärm ebehan d lu ng , T u rm ofen
(P) *851

— W alzen : H. W ieseck e  (O) *953 
 S tro m v erb ra u ch  u. L eistu n g

s. *298
— Z iehen  s. u. D rah tz ieh en  
S tah ld rah tsee le , G leich sch lagseil.

H a ltb a rk e it, E influß s. *716 
S ta h le ise n -B u ch .

B d . 3: R . D ü rrer (B) 800
— Bd . 4: E . L ick te ig  (B) 908
— Bd . 5: M. S ch m id t 488
— Bd . 6: K . L . Z eyen  u. W. L o h 

m ann  552 
Stah lerzeu g u n g (Zs) 78, 161, 263,

346, 425, 626, 792, 946
— d irek te  (Zs) 78, 161, 263 
 s. a. 259
------- E ise n e rz  (P) *370
------- F e in erz , V erw en d u n g (P)

*185
------- K r it ik , e n erg ie - u. stoff

w ir tsch a ftlich e  s. 608
-------W ib erg -V erfah ren  s. 700,

*701
— H och ofen gasv erbrau ch ,

B ezieh u n g  s. *743, *744
— In d u k tio n sofen , k e rn lo se r,

Sch m elzsp ieg elv erfah ren  
(P) *157

— O bersch lesien , E n tw ick lu n g :
G. S tr ie g a n  (A) 835

— S ta tis tisch e s  s. u. d. b etr .
L än d ern am en  

S tah lflasch e , In n en p la ttie re n  
(P) *832

— K orrosion , L eu ch tg as, Einfluß
s. 506

S tah lfo rm g u ß  s. u. S tah lgu ß  
S ta h lg ie ß ere i (Zs) 78, 161, 263, 346,

424, 545, 626, 792, 945
— E le k tro o fen , A rbeitssitzu n g  v.

4. D ezem ber 1943 (V oran
zeige) 872 

S tah lg ü te , S trah lu n gsverm ögen , 
B ezieh u n g  s. 115 

S tahlgu ß  s. a. u. C hrom -M angan- 
S iliz iu m — ; C hrom - 
M angan— ; C hrom -M olyb
dän— ; C h rom -M olybd än- 
V anadin — ; C h ro m -S ili- 
zium — ; C h rom -Siliz iu m - 
V an ad in— ; Chrom — ; 
C hrom -V an ad in — ; K u p fer- 
M olybdän— ; M a n g an -S ili- 
zium — ; M an gan -Siliz iu m - 
V an ad in— ; M angan— ; 
M an gan -V anad in — ; M olyb
d ä n fre ier  — ; M olybdän— ; 
Siliz iu m —; S iliz iu m - 
V an ad in—

— A u stau sch w erksto ff, H ü tten 
m asch in en b etr ie b  s. 88, *90

— D au erstan d fe stig k eit, K o rn 
größe, E in flu ß s. 655

— E ig en sch aften  (Zs) 80, 427, 947
— E rzeugun g (Zs) 425, 626
— G lü h en : A. E v ers  u. E . P iw o-

w arsk y  (A) 740
— H ochofen panzer, V erw endung

s. 386
— h o ch w e rtig er, Erzeugung

(P) 522
— K e rb sch lag zäh ig k eit, T em p e

ra tu r , t ie fe :  H. Ju re tz e k  u. 
W. T ro m m er (A) 447

— le g ie rte r , E ig en sch a ften  u.
V erw en d u ng : H. Ju re tz e k
(A) s. *587; vgl. 1942 826

— sp arsto ffarm er, w a rm fester:
R . S ch in n  u. R . v. T in t i (O) 
*125, *151 

u n leg ie rte r s. u. S tah lg u ß  Stg
— w arm fester, sp arsto ffarm er,

E n tw ick lu n g : R . S ch in n  u. 
R . v . T in ti (O) *125, *151 

S tahlgu ß  Stg  38.81, F e s tig k e its 
e ig e n sch a fte n  s. *125, 126 

S tahlgu ß  S tg  45.82, F e stig k e its 
e ig e n sch a fte n  s. *125, 126, 
*131, 132

— S ch w eiß riss ig k e it s. 153

S tah lgu ß  Stg  52.82, F e s tig k e its 
e ig e n sch afte n  s. *125, 126. 
*131, 132 

S ch w eiß riss ig k e it s. 153 
S tah lg u ß stü ck  s. u. G u ßstü ck 
S ta h lin d u strie , A ^alvse , ch e m i

sc h e : R . W eih rich . 3. Aufl.
(B ) 248

— E ngland  s. u. En glan d
— E n tw ick lu n g  s. 647
— Ita lie n  s. u. Ita lie n
— K an ad a s. u. K an ad a
— N eu seeland s. u. N eu seeland
— V ere in ig te  S ta a te n  s. u. V e r 

ein ig te  S ta a ten  
S ta h lle ich tb a u , G erä tebau , A n 

w end u n g: H. H eitzer u. F . 
W. G riese  (A) s. 33

— M aschin enbau , A nw endung:
H. H eitzer u. F . W. G riese  
(A) s. 33

S tah lp reis , En glan d, K r ie g  u. 
F r ie d e n : J .  W. R e ich e rt 
(O) *381

— V ere in ig te  S ta a te n , K r ie g  u.
F r ie d e n : J .  W. R e ich e rt 
(O) *281 

S tah lro h r(e) s. a. u. O elrohr
— (Zs) 81, 795
— A rcatom sch w eiß en , au to m ati

sch e s : J .  T . C a tle tt (A) s. 33
— A u fw eited orn  (P) *158
— dünnw andiges, D ehnung,

F rm ittlu n g  (P) *102
-------V erd reh sch lag v ersu ch

s. 358
-------Z u g festig k eit, E rm ittlu n g

(P) *102
— E lek tro sch m elzsch w eiß -

m asch in e  (P) *798
— G asschm elzsch w eißen , au to 

m atisch e s  s. 32
— g esch w eißtes, A u ftrag s

len k u n g sste lle  (W) 84 
------- H erste llu ng  (P) *38
— G ew inde, H erste llu n g  (P) *542
— großes, R ich te n  u. K ü h len

(P) *651
— H erste llu n g  (P) *622
— In n en k o rro sio n  s. 521
— n ah tloses, A lu m in iu m -

M än g an -Stah l, V erw endu ng 
s. 70

•-------A u ftrag slen k u n g sste lle
(W) 84

-------H erste llu n g  (P) 906
-------Sch räg w alzw erk  (P) *850
-------W alzen (P) *185
-------- W alzw erksan lage, E r r ic h 

tu ng  u. In b e trie b setzu n g :
E . W olff (O) *589

— P la ttie re n  s. 520
-------K u p fer u. K u p ferleg ieru n g .

P re ß ta u c h v e r fa h re n :
F . G ruß (A) *387

— p la ttie rte s , H erste llu n g  (P) 38
— schm elzg eschw eißte,

A u ftrag slen k u n g sste lle  
(W) 352

— S ch n e ilö ten  s. 57
— Sch w eiß en  (P) 524
— Stran g p re ssen  (P) *207 
 B lo ck v o rb ere itu n g  (P) 247
— V erg ü ten  (P) *122
— V erz in k en  (P) *370
— Z iehen  s. u. R ohrzieh en  
Stah lsch m elze s. u. S tah lb ad  
S ta h lsp äfteb rik ett, K u p olofen ,

V erw endu ng s 941 
S tah lstab , S treck g ren z e ,

E rhöh u n g (P) *325 
S tah lstan g e, Z ieh en  s. u.

Stang en zieh en  
S ta h ls tre ife n  s. u. B an d stah l 
S tah lw erk (e) s. a. u. S iem en s- 

M a rtin -W e rk ; T hom asw erk
— B ra s ilie n , A ufbau, V erzög e

ru ng  (W) 707
— H och o fen g asv erb rau ch  s. *743,

744
— V ere in ig te  S ta a te n , E r tra g s 

en tw ick lu n g , ungü nstige 
(W) 605

Stah lw erk sau ssch u ß  des V erein s  
D eu tsch er E ise n h ü tten leu te  
im  N SB D T ., V ollsitzung 
(V oranzeige) v . 5. F e b ru a r
1943 59

Stah lw erk s-V erb an d , A .-G .
(G) 39

S tah lw ü rfe l, Z un derform ,
Z w ischenabkü h lu n g, E in 

flu ß: N. T . B e la ie w  (A) *621 
S tah lzap fen , L ag erw erk sto ff, 

V ersch w eiß en  s. 923 
Stam p fm asse, S iem en s-M artin - 

O fenh erd , b asisch e r s. 966 
Stan d ard  S te e l W orks Co.,

S tah lerzeu g u n g  1938 s. 49
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S tan d zeit, S ch n e lla rb e itssta h l, 
D iffusion sglü hen, Einfluß 
s. 338

S ta n d zeit-Sch n ittg esch w in d ig -
k e its -K u rv e  s. u. S ch n ittg e -
sch w in d ig k eits-S tan d zeit-
K u rv e

S tan g en w erk , G asm asch in e, E n t
w ick lu n g  s. 610 

S tan g en zieh en  s. a. u. M ehr—
— Z ieh b an k  (P) *570
— Z ie h k ra ft , E rm ittlu n g  s. 373,

*374
-------Z iehw eise, Einfluß s. *114
S tan g en z ieh ere i, L e istu n g sste ig e

ru ng , M ehrstangenzug, E in 
flu ß : F . B o eh m  (O) *469, *495 

Stan zen  (Zs) 79, 264, 347, 626 
S tark v erz in k en , e le k tro ly tisc h e s :

H. F isc h e r  s. 813 
S tau b  s. a. u. G ich t— ; K o h len —; 

S c h le if—
— b a sisch e r, K am m erbesatzstein ,

S iem en s-M artin -O fen , 
E in flu ß s. 966

— B ese itig u n g  (Zs) 161, 625
— S ta h l, K orrosion , Einfluß s. 483 
S tau b au sw u rf, Z em en tan lage,

G ren zw ert s. 207 
S tau b feu eru n g  s. a. u. K o h len —
— B ren n sto ff, a sch e n re ich er ,

V erw en d u ng s. 305 
Stau ch e n  s. u. W arm — 
Stau ch g erü st, F ü hru n g sk asten , 

F e in - u. M itte lstah lw alz 
w erk  s. 689

— W alzw erk  (P) *942 
S tau ch tem p era tu r , A lu m in iu m 

leg ieru n g  u. M essing, F o rm 
änderungsw id erstand , E in 
fluß s. *190

Steck e l-W alzw erk , W irtsch a ft
l ich k e it  s. 221 

Steg b lech -G u rt-V erb in d u n g , 
S tah lb au , g esch w e iß te r:
J .  D örn en  (A) s. 904 

Steg k etten g lie d , S ch w eißen  
(P) *291 

S te ie rm a rk  s. a. u. E isen erz
— E isen erz , R östen  u. V e r

h ü ttu n g  s. 2 
Ste ig g esch w in d ig k eit, S täh l, 

le g ie rte r  u. u n leg ie rte r 
s. *443

S te in  s. u. B e sa tz— ; C hrom - 
M agn esit— ; C hrom — ; 
D olom it— ; E in h e its— ; 
F o rs te r it— ; F ü ll— ; H a rt
bran d — ; H ochofen 
sch ach t— ; H ü tten — ; K a lk — ; 
K a n a l— ; K lin k e r— ; 
L e ich tk a lk sa n d — ; L e ich t— ; 
M agn esit— ; P fa n n en — ; 
S ch a m o tte— ; S ch la ck e n — ; 
S ilik a —

Ste in ab lag e ru n g , K esse lro h r 
s. 505

S te in b e is , Ferd in an d  s. 53 
S te in k o h le  s. a. u. E d elk o h le ; 

R ein stk o h le
— (Zs) 344
— asch earm e, G ew innung s. 722
— back en d e , V ergasu n g, B ra u n 

koh lenzu gabe, Einfluß s. 839
— B ra u n k o h len sch w elk o k s,

M isch k o k sh erste llu n g :
H. H ock u. H .-W . Cheng 
(A) *201; (Berichtigung) 260

— B r ik e ttie ru n g  s. 753
— L a g e rstä tte , B u lg a rie n  s. 326 
 R u m än ien  s. 326
— n ich tb ack en d e, V ergasung,

H ochle istu n gs-G aserzeu g er 
s. 839

— S au ersto ff-D ru ck v erg asu n g
s. *938

— Sch w elu n g  s. 773
— V ered lu n g  s. u. S te in k o h le n 

vered lu n g  
S te in k o h len b erg b au , L e h rb u ch :

C. H. F ritz sch e . B d . 1.
8. Aufl. (B ) 187

-------ds. B d . 2. 6. Aufl. (B ) 187
S te in k o h len sch w elk o k s,

E ig en sch a ften  u. V erw en 
dung s. 304

— V erw en du ng s. 773 
S te in k o h len sch w elte er,

E ig en sch aften  s. 773 
S te in k o h le n te e r  s. 753 
S te in k o h len teerp ech , K o rro sio n s

schu tzü berzu g, V erw en 
dung s. 521

— p lastisch e  M asse, H erste llu ng
s. 753

S te in k o h len v ered lu n g , E n tw ick 
lu n g  1939 bis 1942: W. S ch eer 
u. P . L a m eck  (A) 720, 736, 753, 
772

S tein w o lle  s. u. G estein sw olle 
S tein zeu g , H ü ttenm asch in en 

b e tr ie b , V erw endu ng s. 94 
S tem p el; M eta llroh rp resse,

W arm arb e itsstah l, V erw en 
dung s. 197

— W arm lochen, W arm arb e its
stahl, V erw endu ng s. 199 

S terilisa tio n , E isen  s. 483 
S teu eru n g  s. a. u. P re ß lu ft— ; 

S ch ie b eru m —
— E le k tro -L u fth a m m er s. *435
— N ah tsch w eiß m asch in e:

R . S ch n a rz  (A) s. 867
— P reß w asseran lag e  s. 136, *137
— P u n k tsch w eiß m asch in e :

R . Sch n arz  (A) s. 867
— se lb sttä tig e , W ipptisch  (P) *343
— v o llse lb sttä tig e , W in d erh itzer

s. *863
S teu eru n g ste il, L astk ra ftw ag en , 

C h rom -V ergü tu n gs- u. 
M an g an -S iliz iu m -Stah l, 
V erw en d u ng s. 255 

Stich ab n ah m e s. u. D ick e n 
abn ahm e 

S tich lo ch sto p fm asch in e  (P) *58
— fa h rb a re , A u fh än g e

v o rrich tu n g  (P) *774 
Stich w alzzeit, G robblech w alz

w e rk , E rm ittlu n g  s. *412 
S tich zah l, G robblech w alzw erk , 

E rm ittlu n g  s. *413 
S tick sto ff, C h rom -M an gan -Stah l, 

E rsa tz  fü r  W olfram  s. *586
— C h ro m -N ick el-S tah l, L o c h 

fra ß , E influß s. 485
— G ießen , S tah l, n ich tm e ta lli

sch e E in sch lü sse, Einfluß s. 
*731

— V en tilk eg e lstah l, au sten iti-
sch er, E ig en sch aften , E in 
flu ß: H. C o rn eliu s u . K . F a h - 
sel (A) 967 

Stick sto ffbestim m u n g , E ise n 
leg ieru n g , te ch n isch e , N eß- 
le r-R e a k tio n , A nw endung: 
A. G otta  u. H. S e e h o f (A) 
s. 342

S tick sto ffg eh a lt, B essem erstah l, 
G üte, Einfluß s. 181

— S tah l, D u p lexv erfah ren , b a s i
sch es s. 784

-------u n leg ie rte r, P rob en ah m e,
E in flu ß : H. K e m p f u.
A. N éu b erg er (A) 739 

S tic k s to ffh ä rtb a rk e it, V e n til
k e g elstah l, a u sten itisch er, 
S tick sto ff, E in fluß s. 968 

Stick s to ffh ä rten , B o h ru n g  (P) 5 2 '
— m o ly b d än fre ier S ta h l, A n laß

sp röd igkeit, V erm eid un g 
(P) 775

— S ta h l (P) *943
------- K orrosion , in te rk ris ta llin e ,

Einfluß s. 485 
------- K o rro sio n sw ech selfe stig 

k e it, E influß s. 484
— V ergü tu n gsstah l, leg ie rte r,

E ig n u n g : H. C orn eliu s u.
W. T ro ssen  (A) 924 

S tick sto ffsta h l s. u. C hrom - 
M an g an -N ick el-S iliz iu m - 
S tick s to ff . . . ;  C hrom - 
M angan—

S tile s-C ra w fo rd —E ffek t, 
P u lfrich -P h o to m eter, 
M essung, E in flu ß : G. H an
sen  s. 119 

S tillstan d sk o rro sio n , D am p f
tu rb in e  S. 506 

S tills ta n d sv e rfa h ren , O b er
fläch en h ärten , In d u k tio n s
strom  S. *931, *933, *935 , *962 

S tillw a ter  C ounty. C hrom erz.
L a g e rstä tte  s. 965 

S tirn b re n n e r, S to ß o fen  s. *958 
S to ch , A lb re ch t von s. 52 
Störu n g , G aserzeu ger, G asre in i

gung, e lek trisch e , n ach g e
sc h a lte te  s. 811

— H och o fen b etrieb , R österz ,
ste irisch es, V erhü ttu n g , s. 5

— W in d erh itzer s. *635 
Stoffau snu tzu ngsgrad  s. 565 
Sto ffb ilan z , S iem en s-M artin -

S tah lsch m elze , D u p lex
v e rfa h re n , basisch es s. 781 

Stoffflu ßbild , E isen h ü tten w erk , 
g em isch tes : H. W. B e n - 
sch eid t (O) *529, 558

— M asch in en öl s. *184 
Sto ffw irtsch aft, K r itik , m e ta llu r

gisch e V e rfa h re n : H. B a n 
sen  (A) 608

S to ffw irtsch a fts le h re : H. B an sen  
(A) 606

Sto p fen g ieß p fan n e s. a. u.
E in — ; Zw ei—

Sto p fen g ieß p fan n e (fern er)
— V ersch lu ß  (P) *523 
S to p fen läu fe r, G ießen  m it D op

pelausguß, Einfluß s. 513
Sto p fiso lieru n g , Sch lack enw o lle , 

V erw endu ng s. *364 
S toß g lü h en  s. u. A n laß— 
Sto ß o fen , B re n n e r, A usw ahl 

s. 918
— D rah tw alzw erk  s. *958
— H albgasfeu eru n g  s. *659
— S e iten b ren n er, A nw endung

(A) 506
Strah lu n g san a ly se , S ta h l s. 116 
Strah lu n gsverm ögen , S tah l, 

flü ssiger, G ü teeig en 
sch aften , B ezieh u n g :
T . Su geno (A) *114 

Strah lu n g szah l, S tah l, flüssiger, 
L eg ieru ng selem en te , E in 
fluß s. *115 

S tran g g ieß en  s. u. K o n tin u ier
lich es  G ießen  

S tran g p resse  s. u. M etall— 
S tran g p ressen  (Zs) 546
— S ta h lro h r (P) *207
------- B lo ck v o rb ere itu n g  (P) 247
S treck g ren ze  s. a. u. W arm —
— B a u sta h l, F re ilu ftv ersu ch ,

Einfluß s. *827
— B egriffsbestim m u n g, n eu e :

W. S p äth  (A) 666
— B e ssem erstah l, S iem en s-

M a rtin -S ta h l, V erg le ich  
s. *181

— C h rom -M an gan -Siliz iu m -
(V an ad in -)V ergü tu n gs- 
stah l, A n laßtem p eratu r, 
E influß s. *752

— C hrom -M an gan-V an ad in-
S ta h lb lech , W ärm ebehan d 
lung, Einfluß s. *825

— C h ro m -V an ad in -S tah l, V erg ü 
ten  aus d er W alzhitze, E in 
fluß s. 302

— C hrom -V ergü tu n gsstahl,
A n laß tem p era tu r, E influß 
b e i versch ied en en  A b
sch reck m itte ln  s. *278

— H in terach sräd er, E in satzstah l
s. 253, 255

— M olybd än -S tah lg u ß  s. 130
— S ch w eiß n ah t, C h rom -V anad in -

Stah lg u ß  s. 152
— S ta h l, a lte ru n g sb estän d ig er,

T em p era tu r, tie fe  s. *44
------- D au erstan d v ersu ch , Einfluß

s. 587
-------D iffusionsglü hen, Einfluß

s. 337, 338
------- F lü ssig k eitsg rad , Einfluß

s. 440, 441
------- K a rb id b ild n er, E influß bei

R a u m te m p era tu r: K . D ies
(A) 243 .

------- leg ie rte r, T em p era tu r, tie fe
s. 45, 46, 65, 67

------- T em p eratu r, hohe s. *657
------- T em p era tu rab h än g ig k eit

in  A b h än g ig k eit vom  U m 
w an d lu ngsgefüge s. *696

------- V ergü ten  aus der W alzhitze,
Einfluß s. 314

— Stah lg u ß , m oly b d än fre ier,
le g ie r te r  s. 128, *131, 133

------- u n leg ie rte r s. *125, 127, *131,
132

— S tah lstab , E rhöh u n g (P) *325
— T hom asstah l, w eich er, V e r

gü ten  aus d er W alzhitze, 
E in flu ß s. 387

— V en tilk eg e lsta h l, a u sten iti
sch er, S tick sto ff, E influß 
s. 967

S treck g ren zen v erh ä ltn is , B an d 
stahl, h o ch fe ster , K a lt
w alzen, Einfluß s. *857

— C h rom -M an gan -E in satzstah l,
v e rg ü te te r  s. *63

— C h rom -M an gan -Siliz iu m -
(V an ad in -)V ergü tu n gsstah l, 
A n laß tem p eratu r, E influß 
s. *752

— S tah l, V erform u n g, bildsam e,
Einfluß s. *374; vgl. *501

— T hom asstah l, w eich er, V e r
g ü ten  aus der W alzhitze, 
Einfluß s. 387 

S treu fe ld , M itte llin ie , F e s t
leg u n g : H. S tev e n s (A) *650 

S treu strom , K orrosion , Einfluß 
s. 504

Streu u n g , H ärtep rü fu ng , S ta h l 
s. *539

Ström u n g, W ind erhitzer, B re n n 
sch a ch t, g eneig ter, E influß 
s. *636

Stro m , A nlaßstoßglüh en , 
V erw endu ng s. *826 

Stro m ab n eh m er, K ran an lag e ,
W erksto ff U m stellung s. *93 

Strom erzeugu ng, E ise n h ü tten 
w erk , D am p f- u. G as
a n trieb , W irtsch aftlich k eit, 
V erg le ich : M. S teffe s  (O) 
*573

Strom leistu n g , O berflächen 
h ärten , Ind u k tionsstrom , 
E influß s. *935, *962 

S tro m rich ter , U m kehrw alzw erk, 
Sp an n u n g sab fa ll im  sp ei
senden N etz: G. H im m el
b erg  (O) *889 

S tro m sch ien e , K ran an lag e ,
W erkstoffu m stellu n g  s. 92 

S tro m v erb rau ch , G rap h itstab - 
S ch m elzofen  s. 95, *96

— Sau ersto ff-D ru ckv ergasu ng
s. 939

— W alzen, P ro filstah l s. *297 
S tro m v erlau f, N ied ersch ach t

ofen , e le k tr isch e r  s. *155
Strom zu fü hru n g, L ich tb o g en 

ofen , O fen g este ll, bew eg 
lich e s  (P) *969 

S tü ck sch la ck e , poröse, H erste l
lung (P) 523

— Z erfa ll s. 418
Stützw alze, B le ch rich tm a sch in e  

(P) *38
Stü tzw irku ng , W ech selversu ch  

S. 402, *403 
S tu m m -H alberg , C. F . v. s. 260 
S tu m p fsch w eiß en , S tah lb lech , 

O b erfläch en sch ich t, v e r
ed elte  (P) *832 

S tu n d en k osten , Strom erzeugu ng, 
E ise n h ü tten w erk  s. 573, 580 

S tu n d en zäh ler, e lek trisch er, 
P reßw asserp u m p e s. 138 

Sü d am erik a  s. u. B ra s ilie n  
Su lfid ein sch lü sse, H artstah l,

D au erbru ch , Einfluß s. 289 
S u lfit , W asser, Zusatz, K o rro 

sion, Einfluß s. 506 
S u lfitab lau g e , S te in k o h len 

b r ik e ttie ru n g , V erw endung 
s. 753 

S u lzer-K esse l s. 600 
Su pport, schw ingender, B lo c k 

d reh ban k  s. *179 
S y n th ese , T re ib sto ff s. 755 
Sy nth esegas, H erste llu n g  s. 756

T
T ab  erg , E isen erz, S in te rn , p h y si

k a lisch e  V org änge s. *397. 
*398

T a fe l, W ., u . H. Sed laczek , 
B re itu n g sfo rm el s. 480 

T am m an n ofen , T h o m assch lacke , 
A u fbau, U n tersu ch u n g s. 21 

T an k  s. u. O el— *
T a n ta lsta h l s. u. C h rom -N ickel- 

N iob—
T atu n g  Coal M ining Com pany

s. 970
T au bild u ng, D am p ftu rb in e , K o r 

rosion , E in flu ß s. 506 
T au ch v erfah ren , M etallüberzug, 

H erste llu n g  s. 518
— V erbu nd gu ßh erstellu n g  s. 387 
T au ch v ersu ch  s. u. W echsel— 
T a u ro st s. 506
T ech n ik , d eu tsch e, A u fru f von

A. Sp e er zum Ja h r e  1943 1
— G esch ich te . H rsg. v.

C. M atschoss. Bd . 30 (B ) 871
— R öntgen ograp h ie , E in fü h ru n g :

J .  E g g ert u. H. G a jew sk i
(B) 707

T ech n ik er , K au fm an n , Z usam 
m en arb eit, R a tio n a lis ie 
rung, E in flu ß : W. K alv eram
(B) 248

T ech n isch e  H ochschule A achen
s. u. In s titu t fü r  b ildsam e 
F orm g ebu n g; In s titu t fü r 
E isen h ü tten k u nd e 

T ech n isch e  P resse  s. u. R e ich s
g em ein sch aft —

T echn olog ie , ch em isch e  (Zs) 77,
543

— m ech an isch e  (Zs) 344 
T eer s. a. u. E n tteeru n g ;

San d -T e er-G em isch ; 
S tein k o h len sch w el— ; 
S te in k o h len —

— G aserzeu ger, G ew innung
s. *810

T eerau sb eu te,
S a u ersto ff-D ru ck 
vergasu n g  s. 939 

T eerfilte r , Iso la to re n trä g e r  s. *811 
T eerp ech  s. u. S te in k o h len —
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TTeilen, S ta h lb lech , K re ism e sse r
sch ere  (P) *184 

TTemperatur s. a. u. A bgas—;
A bstich— ; A nlaß— ; B ad — ; 
Entzündungs— ;
E rhitzu n gs— ; E r  s ta rr  ungs— ; 
F lam m en — ; G ieß— ; G lü h —; 
H ärte— ; L öffel— ; O b er
flächen— ; P rü f—; R au m — ; 
Sch m elz— ; S in te r— ; 
S tau ch — ; V orw ärm — ; 
W alz— ; W and— ; W arm 
k n et—

— C h rom -N ick el-S tah l, L o ch 
fraß , E in flu ß s. 485

— D am p ftu rb inenbau , E n tw ick 
lung se it 1900 b e i B row n , 
B o v e ri & C ie. s. *600

— E le k tro -L u fth am m er,
B e tr ie b s z e it, A b h än g ig k eit 
s. *436

— H eißw ind, W ind erh itzer,
H och ofen gasv erbrau ch , 
E in fluß s. *861

—  H ochofenw ind, F e in e rz v e r
h ü ttu n g, E in flu ß s. 7

— hohe, B ie g ew ech se lp rü f
m asch in e : W. P . W elch  u. 
W. A. W ilson (A) s. *569; 
vgl. *602 

-------D iffusion sglü hen, la n g 
zeitiges, S ta h l, G ü teste ig e
ru ng , E in flu ß : W. K ü n t-
sch e r (A) 337

------ S ta h l, fe r r it is c h e r  u. fe r r i-
tisch  -  p e r lit isch e r , B r u c h 
fe s tig k e it, E rh ö h u n g  (P) 542 

-------S ta h l, V erh a lte n . S c h r if t 
tu m  1942: A. Pom p (A) *568, 
*585, *601

------ S ta h l, W ech se lfestig k e it u.
D eh n v erh a lten : M. H em pel 
u. H. K ru g  (A) s. 601

-------S ta h l, W e ch se lfestig k e its-
S ch a u b ild : M. H em pel u.
H. K ru g  (A) 76

-------V en tilk eg e lsta h l, a u ste n iti-
sch er, F o rm än d eru n g s
w id erstand , S tick s to ff, E in 
fluß s. 967

------ W ech selv ersu ch , Z ug-
D ru ck -W ech se lp rü f- 
m a sch in e : E . S ieb e i,
W. S te u r e r  u. G. S tä h li (A) 
S. *568; v g l .  570, *602

— L ich tb o g en sch w eiß en , S ta h l
s. 55

— O elbad, S ta h l, H ärte , E influß
s. *250

— O fen, B re n n e r, E in fluß s. *916
— S iem en s-M a rtin -O fe n -

k am m er, K am m er-Z u satz 
beh eizun g, E in flu ß s. *146, 
*148

— S tah l, S ch w eiß e n , e le k tr i
sches, E in flu ß s. 56

— S tah ld rah to b erfläch e , G eg en -
zu g -Z ieh en , E in fluß s. *231, 
*233, *234

— tie fe , C h rom -M an gan -E in satz-
stah l, v e rg ü te ter, K e rb 
sch lag zäh ig k eit s. *63

-------C h ro m -V an ad in -S tah l,
K e rb sch lag zäh ig k e it, D iffu
sion sg lü hen , E in fluß s. 337 

-------S ta h l, g e sch w eiß ter, V e r
h a lte n : H. H oller u. H.
S ch n e d ler (A) s. 886

-------S ta h l, K e rb sch lag v ersu ch ,
P ro b e sta b fo rm : H. B e n n e k  
(A) 141

-------S ta h l, P rü fu n g : H .-J .  W ie-
s te r  (O) *41, *64

-------S ta h l, V erw en d u ng : H .-J .
W iester (O) *41, *64 

-------Stah lg u ß , K e rb sc h la g 
zäh ig k e it: H. Ju re tz e k  u. 
W . T ro m m er (A) 447 

-------T h o m asstah l, K e rb sch la g 
zäh ig k eit, V erg ü ten  aus der 
W alzhitze, E in flu ß s. *387

— W arm w asseran lage, K o r ro 
sion , E in flu ß s. 505

— W ind, H o ch o fen g as-G eb läse-
m a^ch in e s. *109 

T em p era tu rab h än g ig k eit,
B e la s tb a rk e it, S ch ra u b e n 
fe d e r : F . P . Z im m erli (A) 
*34

— D au ersta n d fe stig k e it, S tah l,
A b h än g ig k eit vom  U m 
w an d lu ngsgefü ge s. *696

— F e stig k e itse ig en sch a ften ,
S ta h l, A b h än g ig k eit vom  
U m w andlu ngsgefüge s. *696

— K e rb sch la g z ä h ig k e it, C hrom -
M angan -  Siliz iu m  - (V an a
din -) V erg ü tu n g sstah l s. *752

T em p era tu ra b h ä n g ig k e it (fern er)
— spezifische W ärm e, L u ft,

B re n n g a s  u. d eren  A bgase 
s. *885

T em p era tu rau sg le ich , S ta h l
d raht, h in te r  d er Z iehd üse 
s. *112

T em p era tu r-K e rb sch lag z^h ig -
k e its -K u rv e  s. u. K e rb - 
sch lag zäh ig k e its-T e m p e ra- 

tu r-K u rv e  
T em p eratu rm essu n g  (Zs) 269, 351, 

430, 550, 629, 797
— N ied ersch ach to fen , e le k tr i

sch e r  s. *155
— S iem en s-M artin -O fe n  s. 902 
 K am m er-Z u satzbeh eizu n g

s. *147
— S iem en s-M artin -O fe n -

gew ölbe, A n heizen  s. *237
— S in te rb a n d  s. *393
— S ta h l, flü ssiger, B io p tix , B e 

ziehung zur G ieß p robe 
s  438

— W in d erh itzer s. *634 
T em p era tu rreg elu n g , H ärtebad

(P) 406
— H eißw ind s. *862
— Sch u tzg as-E rzeu gu n gsan lage

s. 324
— selb sttä tig e , D a m p f-L u ft-

G em isch , G aserzeu g er s. 75
— W ärm ofen , H albgasfeu eru n g

s. 662
T em p eratu rsch w an k u n g ,

W arm w asserleitu n g , 
K o rro sio n , E in fluß s. 505 

T em p eratu rü b erw ach u n g ,
B e ssem ersta h lh erste llu n g  
s. *181 

T em p era tu rv erh ä ltn isse ,
S in te rn , E ise n e rz  s. *393

— Z iehen, M eh rfach d ü se :
W . L u eg  (O) *113; (B e r ic h 
tigung) 140 

T em p era tu rv erla u f,
A bn utzu n gsprü fu ng, 
F läch en p ressu n g , g roß e:
E . S ie b e i u. R . K o b itzsch  
(A) 369

— Flam m e, G as-L u ft-G em isch
s. *896

— Sau gzu g sin tern , E isen erz
S. *821, *824, *843

— S ö d erfors-O fen  s. 701, *702
— W ärm gu t, F la ch b re n n e r, E in 

fluß s. *916
— W erk stü ck q u ersch n itt, O b er

fläch e n h ärten , In d u k tio n s
stro m  s. *930, 932, *935 

T em p era tu rv erte ilu n g , S ta h l
b lo ck , K o k ille  s. *204

— S ta h ld ra h t, Z iehd üse s. *111 
T em p era tu rw ech selb estän d ig 

k e it , fe u e r fe s te  S to ffe  (P) 
101

T em p e ra tu r-Z e it-K u rv e ,
K ok illen w an d , V erg le ich  
zw isch en  gem essen er u. 
b e re c h n e te r  K u rv e  s. *205 

T em p erg u ß s. a. u. A rm a -S ta h l; 
S ch n e ll— ; W eiß k ern —

— D äm p fu n g sfäh ig k eit:
J .  G eig er (A) *419

— E ig en sch a ften  (Zs) 163, 547
— E n tk o h lu n g  (P) *604
------- W assersto ff u. W assersto ff-

W asserd am p f-G em isch :
W. B a u k lo h  u. A. K . Forou d  
(A) 243

— E rzeu g u n g (Zs) 425
— F e stig k e itse ig en sch a ften ,

K o rro sio n , E in flu ß s. 484
— le g ie rte r , E n tk oh lu ng ,

K o h len o x y d -K o h len säu re - 
G em isch : W. B au k lo h ,
F . S c h u lte  u. H. F r ie d e - 
r ich s  (A) 243

■— Sch la g w ech se lfe stig k e it, 
h o h e (P) 906

— sch w eiß b arer (P) 325
— u n leg ie rte r, E n tk oh lu n g ,

K o h len o x y d -K o h len sä u re - 
G em isch : W.* B au k lo h ,
F . S ch u lte  u. H. F r ie d e - 
r ich s  (A) 243

— V erd reh u n g sw ech sel
fe s tig k e it, P ro b estab , 
g la tte r  u. g e k e rb te r :
J .  G eig er (A) *419

— W id erstand ssch w eißen ,
S ie m e n s-M a rtin -S ta h l s. 32 

T em p ern  s. u. E n tk o h lu n g  
T en n essee , R oheisen erzeu gu ng, 

L e istu n g sfä h ig k e it 1938 s. 48 
T en nessee C oal, Iro n  & R ailroad  

Co., K o k ere ie n , L e istu n g s
fä h ig k e it b e i K rieg sau s
b ru ch  s. 50

T en n essee  Coal, Iro n  & R ailroad
Co. (fern er)

— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

T erm in w esen  (Zs) 351 
T e tm a je r , L . s. 260 
T h a le  am  H arz, A rbeitstag u n g 

des V D E h  im  N SB D T . vom  
15. M ai 1943 (V) 467

-------ds. (V oran zeige) 372
T h erm isch e  A n alyse s. u. A n a

ly se : th erm isch e  
T h e rm isch e r  Z e rfa ll, K o h len 

oxyd  s. u. K o h len o xy d : 
Sp altu n g  

T h e rm itsch w eiß e n , S ch ie n e  
(P) *815

T h e rm o elem en t s. u. V aku u m — 
T h erm o säu le , V erw en d u ng s. 119 
T h io k o l, H ü tten m asch in en 

b e tr ie b , V erw en d u ng s. 94 
T h o m ask o n v erter,

En tp hosph oru n g, E ise n 
v e rlu ste  s. 780 

T h om asm eh l, Z itro n en säu re
lö s lich k e it s. *54 

T h o m asroh eisen , Erzeugung, 
W ind, sau e rsto ffan g ere i
ch e rte r , E in fluß s. 760 

T h o m assch lack e , E ig en sch aften , 
A bkü hlu ng sgesch w in d ig
k e it, E influß s. *27

— Erzeugun g, Sy stem  K a lk -K ie -
selsäu re-P h o sp h o rsäu re, 
B ed eu tu n g : G. T rö m el (O) 
*21; (E rörteru ng ) *53

— G efüge, Z itro n en säu re lö slich 
k e it , E in fluß s. *25

— ph osp h orarm e, G ew innung
(P) 184

— S y stem  K a lk -K ie se lsä u re -
P h osp h orsäu re, Lagle s. *22

— Z itro n en sä u re lö slich k e it:
J .  W illem s (A) *53 

T h o m asstah l, E ig en sch a ften :
H. H off (A) 872

—  F re ilu ftv e rsu ch  s. 827
— G assch m elzsch w eißen ,

S iem en s-M a rtin -S ta h l, 
V erg le ich  s. 557

— K e rb sch la g z ä h ig k e its-
T em p er a tu r-K u rv e  s. *43

— R o llh ärtep rü fu n g  s. 644
— V e ra rb e itu n g : H. H off (A) 872
— V erg ü ten , W alzh itze: N. F .

L asch k o  u. G. J a .  S lobod - 
ja n ju k  (A) *386 

T h o m asstah lw erk e r, k r ie g s 
b ed in g te  A u fg ab en : A. H arr 
(A) s. 452 

T h o m a s-V e rfa h re n , L oth rin g en , 
G e sch ich te : F . H ellw ig 
(A) 260

— S ch la ck e , ph osph orarm e,
G ew inn un g (P) 184

— S iem en s-M a rtin -V erfa h ren ,
D u p lexv erfah ren , b asisch es 
s. 777

T h om asw erk , A u sbringen, 
S te ig eru n g  s. 468

— E ise n v erlu st s. 563
— H och o fen g asv erb rau ch  s. *743,

*744
— K enn zah len , s to ffw ir tsch a ft

lich e  s. 565
— K re is la u fs to ffe  s. 536
— L eistu n g sste ig eru n g , B e tr ie b s -

u. L eistu n gsü berw ach u n g , 
Einfluß s. *464

— Sto ffb ilan z , b e re in ig te  s. 560
— Sto ffflu ßb ild  s. *532 
Th oriu m v erg ü tu n g sstah l,

E ig e n sch a fte n : H. C ornelius 
(A) 740

T h y lo x -V e rfa h re n , K o k so fen g as
en tsch w efe lu n g  s. 754 

T h y ssen -G alo csy , S te in k o h le n 
v ergasu n g  s. 772 

T ie fk ü h lv e rfa h re n , Sch utzgas, 
T ro ck n en  s. 324 

T ie fo fe n  (P) *389
— B ram m e (P) *604
— ein räu m iger, S ta h lb lo ck ,

W ärm ebehand lu ng (P) *208
— S ta h lb lo ck  (P) *604
------- E rh itzen , m eta llu rg isch e

Einflüsse s. *366
— Z u stellu n g, b asisch e  s. 585 
T ie fsch w eiß e n : A. R . G ru m m ert

(A) s. 866 
T ie fu n g sp rü fu n g  s. u. T ie fz ie h 

p rü fu ng  
T ie fz ieh en  (Zs) 79, 264, 426, 546 
T ie fz ieh fä h ig k e it, hohe, C hrom - 

M o ly b d än -S tah l, k o rro 
sio n sb estän d ig er (P) 905 

T ie fz ieh p rü fu n g  (Zs) 267, 349, 628,
795, 948

T ie fz ieh p rü fu n g  (fern er)
— S ch w eiß n ah t, F e in b le ch  s. 553,

*554
T ie fz ieh stah l, R o llh ärtep rü fu n g  

s. 644
T ieg el s.' u. Irid iu m — ; R hod ium — 
T ie g e lsta h l (Zs) 425 
T ieg elstah lg u ß , h o ch w ertig er, 

E rzeugung (P) 522 
T im k en  R o lle r B e a rin g  Co., 

E lek tro stah lerzeu g u n g , 
L e istu n g sfäh ig k eit, jä h r 
lich e  s. 75 

T ita n , S ta h l, K e rb sch lag zäh ig 
k e it , T em p era tu r, tie fe , 
E influß s. 69

-------K orrosion , in te rk ris ta llin e ,
E influß s. 485 

-------S treck g ren z e , E in fluß s. 243
— Stah lg u ß , D au erstan d fe stig 

k e it, E influß s. 130 
T ita n k a rb id , Jo d v erfa h ren , 

w äßriges, E influß s. 421 
T ita n o x y d , E m ail, E in fluß s. 521 
T ita n sta h l s. a. u. A lum in iu m - 

C h rom -Siliz iu m — ; 
C hrom -M an gan -N ickel- 
S iliz iu m -S tick sto ff—

— D au erstan d fe stig k eit, U m 
w an dlu ngsgefüge, Einfluß 
s. 675, *677

— L an g ze it-D au erstan d v ersu ch ,
G efüge, Einfluß s. 698 

T od t, F r itz : E . S ch ö n leb en  (B ) 775 
T onerd e, G ieß sch au m , A lu

m in iu m g ehalt, S ta h l, V e r 
h ä ltn is  s. *874 

T on erd ebestim m u n g, R oheisen , 
Jo d v e rfa h re n , w äß riges 
s. 421

T on erd eein sch lü sse , H artstah l,
D au erb ru ch , E in fluß s. 289 

T op och em ische R eak tio n , 
P h o sp h atie ren  s. 520 

T otg lü h en , S tah lg u ß  s. 133 
T rä g e r , gesch w eißter, K e h ln ah t 

u. W ulstprofil, Sp an n u n gs
v e rte ilu n g  s. 55 

T ra g b a lk e n , G lü h ofeh  (P) *907 
T ran sfo rm ato r, L ich tb o g en o fen , 

K ip p - u. F ah rbew egu n g 
m itm ach en d er (P) *448 

T re ib en , S te in k o h le  s. 737 
T re ib sto ff, K oh len stau b , 

V erw en du ng s. 736
— S y n th e se  s. 755 
T ren n en , T ren n u n g s. a. u.

W erksto ff—
— N itrid e, S ta h l: H. F u ck e  u. M.

M öh rle  (A) *846 
T r e n n fe s t ig k e it ,. S ta h l, V erd re h 

sch lag v ersu ch , A n laß
te m p era tu r, E in flu ß s. 359 

T ren n u n g sb ru ch , S ta h l, T em p e
ra tu r , tie fe , E in flüsse s. 41 

T ren n v o rrich tu n g  (Zs) 625 
T ren n w id erstan d , Sch w eiß n ah t 

s. 602
T rieb w e rk , G asm asch in e, E n t

w ick lu n g  s. 610 
T rin k s , W B re itu n g sfo rm el s. 480 
T riow alzgerü st, L ag eru n g ,

D uow alzgerü st, V erg le ich  
s. *333

T riow alzw erk , D reh zah l- u. L e i
stu n g sv erlau f s. *300

— G rob- u. M itte lb le ch , K u n st-
h arzp reßh olz lag er, V erw en 
dung s. *213

— H olzsch alen lager s. *514 
T ro ck en re in ig u n g  s. u. G a sre in i

gu ng : tro ck e n e
T ro ck n en , K o k so fen g as s. 755
— Sch u tzg as s. 324 
T ro m alit, D au erm ag n et s. 814 
T rom m el s. a. u. B an d h asp e l;

K lapp—
—« Sch räg w alzw erk  s. *591 
T rom m elofen gew ölbe (P) *774 
T rom p, K . F ., Sch w erflü ssig 

k e itsa u fb ere itu n g , S te in 
ko h le  s. 721 

T ro p fn a h tv erfa h ren  s. 904 
T sch ien gh sin g  Coal M ining 

Com pany s. 970 
T u rb in e  s. u. D am pf— ; Gas— ; 

O el—
T u rb in en g eh äu se , C hrom - 

V an ad in -S tah lg u ß , 
V erw endu ng s. *132 

T u rb o g eb läse , H ochofenw in d 
v ersorg u n g, G asgebläse, 
V e rg le ich : F . T hön n essen  
(O) *609

T u rm o fen , S tah ld rah t, W ärm e
b ehan d lu ng  (P) *851

— T rag arm e, s tu fen fö rm ig  über~
ein an d er an geord n ete 
(P) *143
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T u rr it, H erste llu n g  s. 735 
T y p en b esch rän k u n g , W alz

w erkserzeu gn isse  (W) 168 
T y slan d -H ole, E le k tro -N ied e r- 

sch ach to fe n  s. 385

u
U eb e rch lo rsäu re , E xplosion ,

V erh ü tu n g : K . G ab iersch  
(A) *226

U eberh eben , P la tin e , F e in b le ch 
w alzw erk  (P) *157 

U eb erh itzen  s. a. u. S ch m e lz 
ü berh itzu n g

— C h rom -M olybd än- u. C hrom -
M o ly b d än -N ick el-S tah l, 
F lü ssig k eitsg rad , B ezieh u n g 
s. 440

— O b erfläch en h ärten , In d u k 
tio n sstro m  s. 934

— S tah l, D a u erstan d festig k eit,
E in fluß s. 656

-------w eich g eg lü h ter, H ärten  aus
der W alzhitze, E influß s. 
*493, *494

— W erkstoff, H ochd ru ck d am p f
an lag e, K orrosion , Einfluß 
s. 505

U e b e rh itz erro h r, A lum in iu m -
C h rom -M olybd än-V an ad in - 
S ta h l, V erw en du ng s. 506 

U eberh itzu n gsem p fin d lich keit, 
M an g an stah lf e in b lech  
s *785

U eberm ikrosk op , R ü ck stra h lv e r
fah re n , S ta h l, M eta llo g ra
p h ie : W. R u ttm an n , I. Z ie- 
seck e  u. U. W olff (A) 666 

U eberw ach u n g s. a. u. B e tr ie b s - ; 
L e istu n g s— ; Sch m elz—

— A nheizen, S iem en s-M artin -
O fen g ew ölbe: F . S trä h u b er 
u. R . K lesp er (O) *236

— b etrieb sm äß ig e , N ied er
sch ach to fen , e le k tr isc h e r :
G. V o lk e r t (A) *154

— B lasv organ g , B e ssem erv er
fa h re n , S ta h lg ü te , Einfluß 

. s. 180
— G aserzeu ger, K oh le,

rh e in isch -w estfä lisch e , 
V erg asu n g : G . N eum ann 
(A) 75, 141

-------S iem en s-M artin -O fe n :
G. N eu m ann (A) 75, 141

— m eß tech n isch e , P reß w a sser
z e n tra le : W. M örs (A) *136

— S iem en s-M a rtin -S ch la ck e ,
S tah lg ü te , Einfluß s. 902

— V erbren n u n g , G a s-L u ft-
G em isch , S iem en s-M artin - 
O fen  s. 902

— W in d erh itzerb etrieb , G as
ersp arn is, E in flu ß : K . G u th- 
m ann  (O) *860 

ü e b erw a ch u n g sv o rsch rift 
(Zs) 630

U eberzug s. a. u. D iffusions— ; 
K o rro sio n ssch u tz— ;
M eta ll— ; N ich tm e ta lli
sch e r —; Sch u tz—

— b itu m in ö ser s. 521
— e le k tro ly tisch e r  s. a. u.

E le k tro p la ttie re n
------- H erste llu n g  s. 518
-------k le in ste  n och  schü tzend e

S tä rk e : A. G lazunow  u.
L . Je n ic e k  s. 813

— g a lv an isch er s. — : e le k tro 
ly tisch e r

— m eta llisch e r s. u. M eta llü b er
zug

— o rg an isch er, H erste llu n g  s. 521 
U h len hau t, M ax s. 52
U krain e s. u. E ise n - u. S ta h l- 

Gm bH . — 
U ltra ro tsp ek tro g ra p h :

E . L e h re r  (A) s. 341 
U m an sky , L . A ., M otor, D reh 

m om ent u. L eistu n g , 
B e rech n u n g  s. 893 

U m form er s. u. Ilg n er— 
U m fü hrung, F e in b lech  u. P la tin e  

(P) *523
— W alzw erk s. 691 
U m fü hru n gsklap p e, W alzgut,

Sch lie ß v o rrich tu n g , 
e lek tro m a g n etisch e  (P) *122 

U m hüllung, Sch w eiß d rah t 
s. u. S ch w eiß d ra h t: —

— Sch w eiß e lek tro d e  s. u.
S ch w eiß e lek tro d e : — 

U m kehrw alzw erk , S tro m rich ter , 
S p an n u n g sab fa ll im  spei
senden N etz: G. H im m el
b erg  (O) *889 

U m k rista llisa tio n , Stah lgu ß , 
w arm fester, F e stig k e its 
e ig en sch aften , Einfluß s. 132

U m lau fv erfah ren , O berflächen 
h ä rte n , Ind u k tion sstrom  
s. *931 , *933 

U m lau fv o rsch u b v erfah ren ,
O berfläch en h ärten , In d u k 
tion sstrom  s. *931, *934 , *963 

U m polung, E isen -Z in k ,
in W asser u. K och salz
lösun g s. 482 

U m rechn u n gszah l, B r in e ll-  u.
V ick ersh ä rte , Z u g festig k eit 
s. *538

U m sch lag ein rich tu n g , E isen erz  
s. 275

U m spanner, L ich tb o g en o fen ,
L eistu n g , V ere in ig te  S ta a 
te n  s. *75  

U m stellw erk sto ff s. u. A us
tau sch w erk sto ff 

U m steu ersch altb ild , S iem en s- 
M artin -O fen , S c h ie b e r
u m steu eru n g  s. *259 

U m steuerun g s. u. S ch ie b e r— 
U m w älzgas, E rh itzen , W ärm ofen  

(P) *290 , *623 
U m w andlung s. u. A u sten it— 
U m w andlungsgefüge, S tah l,

D a u erstan d festig k eit, E in 
fluß s. 675, *677 , *696 

U m w an dlu ngsgeschw in digkeit, 
A u sten it, C h rom -N ick el- 
S ta h l s. 673, *674 

U m w andlu ngspunkt s. u. H a lte 
p u n kt

U m w andlungsvorgänge (Zs) 82,
165, 267, 549, 629, 949 

U n fa ll (Zs) 83, 166, 431, 630, 950 
U n fallv erhü tu ng  (Zs) 83, 166, 431,

630, 950
— B a u -B eru fsg en o sse n sch a ft,

B e tr ie b s s ic h e rh e it u. L e i
stu n gsste igeru n g , E in flu ß : 
P . R oloff u. A. F lo h r (B ) 952

— S au ersto ffflasch e s. 289 
U n garn , b erg - u. h ü tten m än n i

sche L e h ra n sta lten , F rü h 
ze it (A) 404

— B e rg b a u  u. E isen in d u strie ,
N a ch k rieg sfrag en  (W) 870 

U nited K ingdom  C om m ercial
Corp., U n ited  S ta te s  Com 
m erc ia l C orp., W ettk am p f 
im  N ahen u. F e rn e n  O sten 
s. 371

U nited S ta tes  C om m ercial Corp..
U n ited  K ingd om  C om m er
cia l Corp., W ettk am p f im 
N ah en  u. F e rn e n  O sten  
s. 371

U nited S ta tes  S tee l Corp.
(G) s. 51

— G ew inn 1941 u. 1942 s. 605
— K o k ere ie n , L e istu n g sfäh ig k e it

b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50
— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g

1938 s. 49 
U nited S ta te s  S te e l E x p o rt Co., 

S ta h la u sfu h r s. 228 
U n terd rü ck , Sau gzu g sintern ,

E isen erz , E influß s. 820, 822, 
840, *841, *845

— S in terle istu n g , Einfluß s. *454 
U n tergu ß, S tah l, n ich tm e ta lli

sch e  E in sch lü sse, Einfluß
s. *728

U n terhaltu n gskosten , G as
m a sch in en an trieb , D am p f
tu rb in en a n trieb , V erg le ich  
S. 574 *577 

U n te rrich t’ (Zs) 270, 630, 797, 950 
U n tertag evergasu ng , S te in k o h le  

s. 773
U n terw asserb ren n er, B e izbad 

beheizu n g s. 94 
U ral, Erz, n ich te ise n h a ltig e s  u. 

K oh le , L a g erstä tten  
(W) 307

U sina de M orro G rand e s. 488 
Usina des N eves s. 488 
U sin a Q ueiroz Ju n io r , Erzeugung 

S. 487
U sina S a n ta  Luzia s. 488 
U SS E C . s. u. U n ited  S ta te s  S te e l 

E x p o rt Co.
U -S tah l, W alzen, S tro m 

v e rb ra u ch  u. L e istu n g  
s. *297

U tah, E rzp roben ah m e s. *568
— M anganerz, A n reich eru n g

s. 322
— R oheisenerzeu gu ng,

L e istu n g sfä h ig k e it 1938 s. 48

V
V akuum , M etall, G ieß en  (P) *850
— N itrid e, S ta h l, V erh a lte n :

H. F u ck e  u. M. M öhrle 
(A) *846

V aku u m glü h en , E isen -S iliz iu m , 
A n fan g sp erm eab ilitä t, 
Einfluß s. 244 

V aku u m nhotozelle , V erw endu ng 
s. 119

V aku u m p ressen , H och ofen 
sch a ch ts te in : R . E . B irch  
(A) 540

V aku u m th erm o elem en t, V erw en 
dung s. 119 

V an adin  s. a. u. E isen —
— C h rom m agn etstahl, E ig en 

sch aften , Einfluß s. 76
— C hrom -W arm arbeitsstah l,

E in flu ß : R. H ohage,
W. V ö lk er u. R . v. T in ti 
(A) 924

— G ew innung, S ch la c k e  (P) 687
— R oh eisen , A bscheid en  (P) 706
— S ta h l, H ä rtb a rk e it, E in flu ß :

S . von H ofsten , G. Malm-« 
berg , B . D. Enlund,
H. K je rr m a n  u. A. W ah l
steen  (A) *182

------- H ärtev erzu g, Einfluß s. 279,
280

------- K erb sch lag zäh ig k eit,
T em p eratu r, tie fe , E influß 
s. 69

-------S treck g ren z e , E in flu ß s. 243
— Stah lgu ß , le g ie rte r , A n laß

b estän d ig k eit, E influß s. 128 
------- le g ie rte r , D au erstan d festig 

k e it, E influß s. *l?9, *130
— Tem perguß, E n tk o h lu n g s

g esch w in d igk eit, E influß 
s. 243

— W arm arbeitfistahl, E ig en sch af
ten , Einfluß s. 189, *191 

V anad inerz, L a g erstä tte , U ral 
s. 307

V an ad in -S ch n ella rb eitsstah l,
E ig en sch aften  u. V erd re h 
schlag zäh igk eit. A n laß
te m p era tu r, E in fluß s. *356 

V an ad instah l s. a. u. A lum inium - 
C hrom -M olybd ^n— ; 
C h rom -K u p fer-M an gan - 
N ick el— ; C h ro m -K u p fer- 
M angan— ; C hrom - 
M angan— ; C hrom - 
M olybdän— ; C hrom - 
M olybd än -V an ad in - 
W o lfra n j-S ta h l; C hrom - 
N ick el— ; Chrom — ; Chrom - 
V an ad in-W olf ra m -S ta h l; 
K u p fer-M an g an -N ick el— ; 
K u p fer-M an g an —; 
M angan-M olybdän— ; 
M angan—

— D a u erstan d festig k eit, U m -
w an dlu n^sgefü ge, Einfluß 
S. 675, *677, *696

— L an gzeit-D au erstan d v ersu ch ,
U m w andlungsgefüge, 
E in fluß s. *697 

V anadium  A lloys S te e l Co.,
S tah lerzeu g u n g  1938 s. 49 

V elo x k e sse l s. 600 
V en til s. a. u. A uspuff—;

E in laß — ; F o r te r— ; Gas—
— (Zs) 424, 544, 945
— G asgebläse, E n tw ick lu n g

s. 610
Sau ersto ffflasch e, O el u. F e tt, 

E influß (A) 289 
V en tilab sch lu ß , S iem en s-M artin - 

O fen  (P) 523
V en tilk e g e lsta h l, a u sten itisch er, 

E ig en sch aften , S tick sto ff, 
E in flu ß : H. C orneliu s u.
K . F a h se l (A) 967 

V eralu m in ieren  s. u.
A lu m in ieren  

V erban d, V erbän d e (Zs) 83, 270 
V erbesseru n gsv orsch lag  s. *594 
V erb lase v erfah ren , S ch la ck e n 

w olle, H erste llu n g  s. 361 
V erbrau ch sgesetz , E ise n h ü tten 

w erk , A nw endung s. 741 
V erbrau ch sv ersu ch , H och ofen 

g as-G eb läsem asch in e :
M. S te ife »  (O) *105 

V erbren n u n g , G aserzeu ger, 
R e a k tio n e n : W. O stw ald 
(A) *516

— G as-L u ft-G em isch , B re n n e r
s. *896

— H ochofen , R ea k tio n e n :
W. O stw ald (A) *516 

>— K ok s, W ind, sau ersto ffre ich er, 
E influß au f die V erh ü ttu n g : 
R . D ü rrer, P . Lw ow ycz u.
B . M arin cek  (A) 243 

V erbren nu ng skam m er s. u.
B ren n k am m er 

V erbren n u n g slu ftb ed arf s. u. 
W ind bed arf

V erbu nd gu ß, H erstellu ng , Stah! 
m it K u p fer u. K upferlegie
ru ngen  s. *387 

V erbu n d körp er, H erstellu ng 
(P) 604

— M etall, h o ch - u. niedriger
schm elzend es, H erstellen  
(P) 706

V erbu nd seil, B e triebsv erh a lten  
s. *664

V erbu nd w erkstoff, Entw icklung 
u. H erstellu ng , U eb e r
w ach un g (W) 798 

V erch ro m en  s. u. C hrom : Diffu
sion ; C hrom überzug ; Inkro- 
m ieren

V erd ien st, V org abezeit, Geldfak
to r  u. L e istu n g : H. E u ler u.
H. S tev e n s (A) 141 

V erd rehu ngsbean spruchun g, 
Tem perguß, D äm pfung, 
Einfluß s. 419, *420 

V erdrehu ngsschlagprüfm aschine 
s. *359

V erd reh u ng ssch lagzäh igkeit,
W erkzeu gstah l: R . Scherer 
u. H. K ie ß le r  (O) *353 

V erd reh u n g sw ech selbean sp ru 
chu ng, W ech selp rü f
m asch in e (P) *523 

V erd rehu n g sw ech selfestigkeit, 
Q u ersch n ittsform  u. ,-größe, 
Einfluß s. *403 

*— Stah l, Tem p erg u ß, V ergleich 
s. *420

— Tem perguß, P ro b estab , glatter
u. g e k e rb te r : J .  G eiger (A) 
*419

V ered lu n g, M etalloberfläche,
V orbeh an d lu n g : F . W ehr
m ann  (A) s. 813

— S te in k o h le  s. u. S tein k o h len — 
V erein  D eu tsch er C hem iker,

A rbeitsgru p p e fü r  an aly ti
sch e C hem ie. A rbeitstagung 
V. 23 u. 24. O kt. 1942 (V) 118 

V erein  D eu tsch er E isen h ü tten 
leu te  im  N SB D T . s. a. u. 
A u sschuß fü r  B e trie b sw irt
sc h a ft; A usschuß fü r 
W ä rm ew irtsch a ft; 
E h ru n g en ; E isen h ü tte  
B e rlin -M a rk  B ran d en bu rg ; 
E isen h ü tte  M itteld eu tsch 
lan d ; E ise n h ü tte  O ber
sch lesien ; E ise n h ü tte  Süd
o st; E ise n h ü tte  Sü dw est; 
H o ch o fen au ssch u ß ; 
M asch in en au ssch u ß ; 
S ch m ierm itte la u ssch u ß ; 
S tah lw erk sau ssch u ß ; 
W ärm ezw eigstelle  Leoben

— A rbeitstag u n g, D üsseld orf,
v. 26. Ju n i  1943 (Voran
zeige) 468

------- T h a le  am  H arz, v. 15. Mai
1943 (V) 467 

-------ds. (V oranzeige) 372
— M itg lied erliste , Aenderungen,

V eröffen tlich u n g  erfo lg t i. 
d. R eg e l am  S ch lü sse  des 
H eftes, s. d.

— N ach ru fe  s. u. N ach ru f
— R ich tlin ie n b la tt 2004, W erk

stoffum stellung b e i W alzen
lag ern  s. 88

— V orstand , A enderungen 1942 u.
1943 s. 488 

V erein  d eu tsch er In g en ieu re ,
R ich tlin ie n b la tt 2004, W erk
stoffu m stellu n g b e i W alzen
lag ern  s. 88 

V erein  D eu tsch er S ta h lfo rm 
gieß ere ien , H auptversam m 
lu n g  V. 29. M ai 1943 (V) 488

------- ds. (V oranzeige) 372
V erein e  (sonstige) A m erican  Iron 

and S te e l In s titu te  s. d.
— A m erican  S o c ie ty  fo r  Testing

M ateria ls  s. d.
— A m erican  W elding S o c ie ty

s. d.
— B r it is h  Iro n  and S te e l F e d era 

tion  s. d.
— D eu tsch e G ese llsch a ft fü r

ch em isch es A pparatew esen 
s. d.

— D eu tsch e V ersu ch san sta lt für
L u ftfa h r t s. d.

— D eu tsch er V erban d  fü r die
M ateria lp rü fu n g en  der 
T e ch n ik  s. d.

— Iro n  and S te e l In s titu te  s. d.
— M assach u setts In s titu te  o f

T echn olog y  s. d.
— N ation al A cadem y of Scien ces

s. d.
— S a fe ty  in  M ines R esearch

B o ard  s. d.
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Vereine, sonstige (fern er)
— So cie ty  o f A u tom otive

E n g in eers s. d.
Vereinigte H ü ttenw erk e

B u rb ach -E ich -D ü d elin g en , 
W erk  R o th e  E rd e, H och 
ofen g as-G eb läsem asch ine, 
L e istu n g s- u. V e rb ra u ch s
v ersu ch e  s. *105 

Vereinigte L e ich tm eta llw erk e ,
G. m. b . H., B o n n , S tra n g 
g ieß v erfa h ren  s. 502

Vereinigte O b ersch lesisch e 
H ü tten w erk e, A .-G ., 
Ju n k e r-G ra p h its ta b - 
Sch m elzofen , Fassu n g s
verm ögen  100 kg, V ersu ch s
erg eb n isse  s. 94 

Vereinigte O b ersch lesisch e 
H ü tten w erk e, A .-G ., 
A n d reash ü tte , H ärten ,
S ta h l, W alzhitze s. *319 

V ereinigte O bersch lesisch e 
H ü tten w erk e, A .-G ., 
B a ild o n h ü tte , S ta h l, G ü te
steigeru n g , D iffusions
g lü hen , lan g zeitiges, b e i 
h o h er T em p era tu r, E influß 
s 337

------ T em p era tu r, tie fe , H e rste l
lung s. 69 

Vereinigte S ta a ten  s. a. u. 
B e rk e le y

— B rü ck en sch w eiß u n g  s. 904
— C hrom gew innung, C hrom erz,

arm es (A) 965
— C h rom -M olybd än-Stah l,

L ich tb o g en sch w eiß en  s. 31
— D a m p fk ra ftw erk  s. 601
— D esoxy d ation sm ittel, S tah l,

n ich tm eta llisch e  E in 
schlü sse, Einfluß s. 749

— D rah tse il, B e tr ie b sv e rh a lte n
s. *664

— D rah tw alzw erk , k o n tin u ie r
lich e s  s. 956

— E isen erzb erg b au  (W) 327 
  1942 (W) 390, 799
— E isen erzv erso rg u n g  (W) 327
— E isen in d u strie , A rb e itsk rä fte ,

E in satz  1933, 1935 u. 1937 
s. 50

------A u sdehnung (W) 833
— F in an z- u. K ap ita lv erh ä ltn isse

1938 s. 51
------ K rieg sa u sb ru ch : L . Sch o en

(O) 47
------ Stan d ortg ru p p en , geog ra

p h isch e V erte ilu n g  s. 47
— E isen p reise , K r ie g  u. F r ie d en :

J .  W. R e ic h e rt (O) *281
— E isen p u lv er, H erste llu n g :

H. W iem er (A) 30
— E isensch w am m erzeu gu ng

(A) 259
— E lek tro stah lerzeu g u n g ,

L e istu n g sfä h ig k e it 1939 b is
1942 s. 75

— En gland, Z u sam m en arb eit 1943
s. 451

— E rzp rob en ah m e s. *568
— F e rtig s ta h lv e rb ra u ch  1942,

G lied eru ng  (W) 487
— G estein sw olle, H erste llu ng

s. 361
— G ieß -W alz -V erfah ren  s. 503
— G ro ß b ritan n ien , L en k u n g s

b e re ich  E ise n  u. S ta h l, 
Q u erv erbin d ung s. 582

— H an d elsg esellsch aft, W ett
k am p f m it am erik a n isch e r 
H an d elsg esellsch aft im  
N ahen u. F e rn e n  O sten  
(W) 371 

H och o fen sch ach tste in , 
V aku u m p ressen  s. 540

— H ü tten k o k ere ien , L e istu n g s
fä h ig k e it b e i  K rieg sau s
b ru ch  s. 50

— H ü tten w erk e, L e istu n g sfäh ig 
k e it  1938 s. 49

— K o rro sio n  s. 481
— K ü hlw agen  zu r D ra h tv e r

sch ick u n g  s. 506
— L e ih sy stem : P . O sthold (O) 169
— L ich tb o g en ö fe n , K e n n - und

L e istu n g szah len : T . J .  Ess 
(A) *75

— M anganerz, A n reich eru n g
(A) 322

— M an gan erzv ersorgu n g (W) 907
— M eh rstan g en zieh b an k  s. *472
— M eh rstan g en zieh en  s. 497
— M er.^b i-E rz-V erh ü ttu n g  s. 240
— P a ch tsy ste m : P . O sthold

(O) 169
— R oheisen erzeu gu n g 1914 b is

1919 (W) 927

V ere in ig te  S ta a te n  (fern er)
— (R oh eisen erzeu gu n g) 1929 bis

1938 s. 50
------- 1932 b is  1942 (W) 927
-------  1942 (W) 799
-------  1943 (M on atsberich t) (W) 907
-------L e istu n g sfä h ig k e it

1914 b is  1919 (W) 927
------- L e istu n g sfä h ig k e it

1932 b is  1942 (W) 927 
------- L e istu n g sfä h ig k e it 1938, A n 

te il d er e in zeln en  U n te r
n eh m u ng en  s. 49

------- L e istu n g sfä h ig k e it 1938,
g eog rap h isch e V erte ilu n g  
s. 48

— Sch n elltem p erg u ß ,
H erste llu n g  s. 241

— S iem en s-M artin -O fen .
• b asisch e r, fe u e r fe s te  S toffe, 

V erw en d u ng s. 940, 965
— S iem en s-M artin -W erk ,

L e istu n g sste ig eru n g  s. 900
— S ta h la u sfu h r, B estim m u n gen

(W) 408 
-------W andlungen (W) 228
— S ta h lb lo ck , E rw ärm en  u. W al

zen, m eta llu rg isch e  E in 
flüsse s. *367

— S tah lerzeu g u n g  1929 b is  1938
s. 50

  1942 (W) 688, 951
  1942 (M on atsberich t)

(W) 143, 688
 *------  1943 (H a lb ja h rsb erich t)

(W) 776
 a 1943 (M on atsberich t) (W) 907
 •------ --------- L e istu n g sfä h ig k e it 1938, A n

te il der ein zeln en  U n ter
neh m u ngen  s. 49

 L e istu n g sfä h ig k e it 1938,
g eograp h isch e V erte ilu n g  
s. 48

— S ta h lin d u strie  (W) 352, 833 
 A u sdehnung (W) 833
 - A u sgaben  fü r  W erksausbau

(W) 390
— S ta h lp re ise , K r ie g  u. F r ie d e n :

J .  W. R e ic h e rt  (O) *281 
S ta h lw erk e , E rtra g se n tw ick 

lung, u n gü nstige (W) 605
— S teck e l-W a lz w erk  s. 221
— W alzw erkserzeu gn isse, G ü te

ste ig eru n g  s. 689
— W alzw erkserzeu gun g 1942

(W) 799
-------  1943 (H a lb ja h rsb erich t)

(W) 951
— Z y k lo n -Sp rü h w äsch er,

A nw endung s. 368 
V erein ig te  S ta h lw erk e  (G) 208 
V erein ig te  S ta h lw erk e , A .-G ., 

D ortm und , F o rsch u n g s
in stitu t, M itte ilu n g :
F . H artm ann  (O) *393 

V erein igu n g der G ro ß k esse l
b esitzer, K e rb sch la g - 
v ersu ch , T em p era tu r, tie fe , 
P ro b esta b fo rm  s. 42 

V erfestig u n g  s. u. K a lt— 
V erfestig u n g sk u rv e , B an d stah l, 

h o ch fe ster , k a ltg ew alzter 
s. *884

V erflüssigung, B ren n sto ff (Zs) 624 
V erfo rm b a rk e it, F e u erv erz in 

ku ngsüberzug, E rh öh u n g :
E . H. Sch u lz  (A) s. 813

— S ch w eiß n ah t, F e in b le c h , P rü 
fu ng s. 553, *554 

V erform u n g s. a. u. K a lt— ;
W arm —

— S ta h l, K orrosion , E in flu ß s. 484 
 V erd reh sch lag v ersu ch ,

V erg le ich  m it V erd re h 
sch lag zäh ig k eit s. 360

— Z u gv ersu ch , M aß stäb e s. 139
V e r f orm u n gsgesch w ind igkeit,

S tah l, K a ltv erfo rm u n g , E in 
fluß, U n tersu ch u n g m it dem 
R o llh ä rte p rü fe r : H. H au tt- 
m ann  (O) *641 

V erform u n gsg rad , M an gan-
V a n a d in -S ta h l, D iffusion s
glühen, Einfluß s. 338

— S ta h l, n ich tm eta llisch e  E in 
sch lü sse, Einfluß s. *727 

V erform u n gsp rü fu n g , S ch w eiß 
n a h t: H. K o ch  (A) s. 54 

V erfo rm u n g s-Sp an n u n g s-K u rv e 
s. u Sp an n u n g s-V e rfo r- 
m u n gs-K u rve 

V erform u n gsw id erstan d  s. u.
F orm än d eru n gsw id erstan d

V erfo rm u n g s-Z e it-K u rv e ,
S ch rau b e n fe d er, T em p era 
tu r , h o h e s. 34 

V ergasu n g s. a. u. Sau ersto ff- 
D ru ck —

V ergasu n g (fern er)
— B ren n sto ff (Zs) 160, 261, 344, 423,

543, 624, 944
— G aserzeu ger u. H ochofen ,

R e a k tio n e n : W. O stw ald 
(A) *516

— K o h le, rh e in isch -w estfä lisch e ,
G aserzeu ger, E in rich tu n g , 
A u srü stu n g u. U eb e r- 
w ach u n g : G. N eum ann 
(A) 75, 141

— restlo se , S te in k o h le  s. 772
— S te in k o h le  s. 772
-------H och le istu n gs-G aserzeu g er

s. 839
— u n te rird isch e  s. u. U n tertag e— 
V ergasu n gsd ru ck , G asbildung,

Einfluß s. *937 
V erg asu n g sq u ad rat s. *516 
V ergasu n gssto ff, Sch w elk o k s 

s. 305
V erg ieß en  s. u. G ießen  
V erg le ich stem p era tu r , S ta h l

d rah t s. u. T em p era tu r : 
S tah ld rah to b erfläch e  

V ergü ten  s. a. u. A rbeits— ; 
D u rch — ; L u ft— ; O el— ; 
W asser—

— ('Zs'' 80. 265, 348. 427, 547, 627, 794
— B an d stah l, F e s tig k e itse ig e n 

sch a ften  u. K o rro sio n s
bestän d ig k eit, E influß s. 339

— C h rom -M an gan -E in satzstah l,
F e stig k e itse ig en sch a ften , 
E in flu ß : A. K r isch  (O) *61

— C h rom -M an gan -V an ad in -
S ta h lb le ch , F e stig k e its 
eig e n sch afte n , Einfluß 
s. *825

— F e in b lech , S ch w eiß festig k e it
u. S ch w eiß riss ig k e it, E in 
fluß s. *785

— H oh lk örp er (P) *122
— S ta h l, D au erstan d festig k eit,

E in flu ß s. 653
-------H ärte  u. Z u g festig k eit,

Z usam m enhang, Einfluß 
s. *538

------- K e rb sch lag zäh ig k eit, T e m 
p era tu r, tie fe , E influß s. 43, 
45, 72

------- R o llh ärtep rü fu n g , Einfluß
s. 644, *645 

-------W alzhitze s. 301
— — W alzhitze, M aßn ahm en u.

E in rich tu n g en : R . S c h ä fe r
u. J .  F rö h lin g  (O) * 312

— S ta h lro h r (P) *122
— T em p erg u ß s. 241
— T h om asstah l, au s d er W alz

h itz e : N. F . L asch k o  u. G. 
J a .  S lo b o d ja n ju k  (A) *386

— u n u n terb ro ch en es, W erk 
stücke,* k le in e  (P) *121 

V erg ü teofen , B re n n e r, A usw ahl 
s. 918

V erg ü tu n g sfe stig k eit, C hrom - 
N ic k e l-S ta h l, K e rb sch la g 
zäh ig k eit, T em p eratu r, 
tie fe , E influß s. 46 

Vergütunsrsgefüge, S ta h l, D au er
stan d festig k e it, E influß
S. *674, *676 

V erg ü tu n g sq u ersch n itt, S tah l, 
D au erstan d fe stig k eit, ■ 
E in fluß s. 677, *681 

V ergü tu n gsstah l s. a. u. C hrom - 
M an g an -S iliz iu m - 
V an ad in— ; C h rom -M an gan - 
Siliz iu m — ; C hrom - 
M angan— ; Chrom  - M olyb
dän— ; C h rom -N ickel— ; 
C hrom -V an ad in — ;
C hrom — ; M angan - 
Siliz iu m — ; M angan— ; 
M o ly b d än fre ier — ;
T h oriu m —

— D au erb ru ch , U rsach e  s. 289 
«— F e stig k e it, hohe, C hrom -

M an g an -E in satzstah l, 
V erw end u ng s. 61

— F e stig k e itse ig en sch a ften ,
T em p era tu r, tie fe  s. 66, 70, 
*72

— L astk ra ftw ag en b au ,
B ew äh ru n g  s. *276

— le g ie rte r , S tick s to ffh ä rten ,
E ig n u n g : H. C orn eliu s u. 
W. T ro ssen  (A) 924 

*— O b erfläch en h ärten , In d u k 
tio n sstro m , E ignu ng s. *964

— sp arsto ffarm er (A) *752 
V erhü ttu ng , E isen erz , Sch w eiz

(A) 385 
------- ds. (W) 927
-------au ß er dem  V erh ü tte n  im

K o k sh o ch o fen : R. D ü rrer
(B ) 800

V erh ü ttu n g  (fern er)
— F e in erz , H ochofen , Fü hru n g,

P ro filg esta ltu n g  u. L e i
stu ngsbestim m u ng :
W. Loorz, W. Fe ld m an n  u. 
M. P a sch k e  (O) *2

— K o k sv erb ren n u n g , W ind,
sau e rsto ffre ich er , E in flu ß :
R . D ü rrer, P . Lw ow ycz u.
B . M arin cek  (A) 243

— S in te r , H och o fen b etrieb ,
E influß s. *240 

V erkad m en , S tah l, K o rro sio n s
w ech se lfestig k e it, E influß 
s. 484

V e rk e h r (Zs) 431, 630 
V erk o k u n g , e lek trisch e , S te in 

k o h le  s. 738
— S te in k o h le , B ra u n k o h len 

sch w elk o k s- und S te in 
k oh len kokszu satz , E in fluß 
s. 201

V erlad ean lag e s. a. u. E rz—
— (Zs) 161, 345, 424, 544, 625, 945 
V erlän g eru n g , B lock w alzen

s. *891
— W alzen, S tro m v erb rau ch ,

W ech selbezieh u n g in A b
h än g ig k e it von  d er E rzeu 
gung s. *300 

V erm icu lite , S iem en s-M artin - 
O fengew ölbe, Iso lieru n g , 
V erw en du ng s. 940 

V erordn ung ü b er die P re is 
b ildun g s. u. V PÖ  

V ersch lack u n g sb estän d ig k e it, 
fe u e r fe s te  S te in e  (P) 604 

V ersch lack u n g sv erlu st, T h o m as
stah l s. *778 

V ersch ie  ß . . .  s. u. A bnutzung . . . 
V ersch lu ß  s. a. u. Seg m en t—
— S to p fen g ieß p fan n e (P) *523 
V ersch w eiß en , L a g e r- u. Z ap fen 

w erksto ff, m ik ro th e rm isch e  
T h e o rie  s. 922

V erse ilen . D rah tse il, H a ltb ark eit, 
E in flu ß s. *717 

V ersprödung s. u. Sp rö d ig k eit 
V erstärk u n g , R ohrabzw eigung, 

g e sch w eiß te : E . R . S e a - 
bloom  (A) s. 34 

V erw en d u ng sbesch rän k u n g, 
S ta h ld ra h t (W) 19

— W alzw erkserzeu gn isse (W) 630
V erw en d u ng sverbot,

E isen  u. S ta h l (V/) 227 
V erziehen, H in terach sräd er,

E in satzstah l, H ärten  s. 253,
254

— S tah l, H ärten  aus d er W alz
h itze  s. *316 

V erzin k en  (Zs) 79, 162, 348, 426, 546, 
627, 947

— s. a. 518
— e le k tro ly tisch e s  (P) 227
------- : H. F isc h e r  s. 813
-------  s. a. 518
— g alv an isch es s. — : e le k tro 

ly tisch es
— S ta h l, K o rro sio n sw ech sel

fe s tig k e it, E influß s. 484
— S ta h lb le c h  (P) *370
— S tah ld rah t, D rah tse il, W itte 

ru n g sb estän d ig k eit, E in 
flu ß: G. S c h ik o rr  s. 813 

-------gezogener, F e stig k e its 
e ig en sch aften , E in flu ß s. 99 

-------K reu zsch lag seil, B ie g e 
w ech selv ersu ch , Einfluß 
s. *714

— S ta h lro h r  (P) *370 
V erzinku ngsbad, L eg ieru n g s

zusatz, Einfluß s. 518
V erzin n en  (Zs) 79, 426
— s. a. 519
— B an d stah l, S ch ich td ick e ,

re g e lb a re  (P) *407
— M ilch k an n e s. 920
— S tah lb lech , S ch ich td ick e ,

re g e lb a re  (P) *407 
V erzug s. u. V erz ieh en  
V ezin , P ro b en eh m e r s. *567 
V G B . s. u. V erein igu ng der G roß

k esse lb esitzer 
V iag, H och le istu n g s-G as-

erzeu ger, G asrein igun g, 
e le k tr isc h e  s. *838 

V ick ersh ä rte , B an d stah l, h o ch 
fe s te r , K altw alzen , E in fluß 
s. *859

— S ta h l, Z u g festig k eit, Z u sam 
m en han g i  H. S tau d in ger 
(O) *537 

V ick ers-W o rk s s. u. E n glish  
S te e l Corp. L td ., — 

V ielp roben m asch in e, L a n g z e it- 
D au erstan d v ersu ch  :
A. T h u m  u. K . R ich a rd
(A) 740
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V ielstan gen zu g s. u. M eh r
stangenzu g 

V ie r ja h re sp la n -In s titu t fü r
W erk sto ffo rsch u n g , M it
te ilu n g : E . S ie b e i u. R . K o 
b itzsch  (O) *110 

V ierstan gen zu g, Span n zange
S. *471

V inid u r, H ü tten m asch in en 
b e tr ie b , V erw en du ng s. 94 

V irg in ia , R oheisen erzeu gu ng , 
L e istu n g ssfä h ig k e it 1938 
s. 48

V isk o sim etrie : L . U bbeloh de.
4. u. 5. Aufl. (B ) 851 

V isk o sitä t s. u. F lü ssig k eitsg rad  
V ivero, E isen erz, V erh ü tten , 

W ind, sau ersto ffan g e
re ic h e rte r , E influß s. 758 

V LW . s. u. V ere in ig te  L e ic h t
m eta llw erk e , G. m. b. H., 
B o n n

V ogler, A lb ert, E h ren v orsitzen  
d er des V erein s  D eu tsch er 
E ise n h ü tten leu te  s. 488 

V ogel, W ., L a m in a r-S tro m v e r
fah re n , S te in k o h le n a u fb e 
re itu n g  s. 721 

V o lk sw irtsch aft (Zs) 83, 166, 270,
351, 431, 550, 630, 797

— g e len k te , K a r te lle  u. K a r te ll
p re ise : G. Sch m öld ers
(B) 572

— K o sten rech n u n g , lau fend e,
Einfluß im  K rieg e  s. 801 

V olta-R ed on d a, E ise n - u. S ta h l
w erk e , E rzeugun g s. 487 

V o rb ere itu n g  . . .  s. u. A u fb ere i
tu n g  . . .

V oreilu ng, B an d stah l, h o ch fe ster , 
K a ltw alzen  s. 856 

V o rfr isch e ise n , D u p lexv erfah ren , 
b a sisch es s. 777 

V org abezeit, G eld faktor,
L e istu n g  u. V erd ien st:
H. E u ler u. H. S tev e n s 
(A) 141

V orherd , K u p olofen  (P) *523
— S ch a ch to fen  (P) *245 
V ork ü h ler, G asrein igu ng,

e le k tr isch e  s. 810 
V o rm eta ll s. u. V o rfr isch eisen  
V orsch lag sw esen , b e tr ie b lich e s :

F . P e te r  (A) 117
-------: H. B ie b ra ch  (O) *594
V orsch ub, S ch w eiß e lek tro d e,

R eibu n g, E in flu ß : W. F.
H ess u. L . D'. R u n k le  (A) 
s. 867

V orsch u bgesch w in d igk eit,
O b erfläch en h ärten , In d u k 
tion sstrom , U m lau fv o r
sch u b v erfah ren , Einfluß 
s. *963

V o rsch u b v e rfah re n , O berfläch en 
h ä rte n , Ind u k tionsstrom  
s. *931

V orspann un g, Sch w eiß en , B a u 
stah l, G esam tspannu ng, 
Einfluß s. 888

— Z ieh en  s. u. G egenzug 
V orw ärm en , G ieß p fan n e s. 323
— In d u k tio n serh itzen : C. J .  H ol-

slae  (A ) s. 903
— S ch w eiß ste lle , in  e in er um 

gebend en  F o rm  (P) *831 
V orw ärm er, K esselsp eisew asser 

(Zs) 945 
V o rw ärm tem p cratu r, L u ft, 

S iem en s-M artin -O fen , 
K am m er-Z u satzbeheizu ng , 
E in fluß s. *148 

V orw ärtszu g, D rah tzieh en ,
G egenzug, E in flu ß s. *231, 
*234

VPÖ , R ü stu n g sw irtsch aft s. 709

w
W aage s. u. A n alysen —
W aban a, E isenerz , V erh ü tten , 

W ind; stau ersto ffan g ere i
c h e rte r , E influß s. 758

— E isen erzb erg b au  1942 (W) 776 
W achsen, L ich tb og en ofen h erd ,

V erh in d eru n g  s. 463 
W ährung, England, A enderung 

s. 382
W älzlager, E rsa tz  fü r  M eta llg le it

la g e r  s. 89 
W ärm e s. a. u. A bgas— ; A us

puff— ; Spezifische — ; T em 
p era tu r

— T h e o rie  (Zs) 62«, 791 
W ärm eau sdehnung (Zs) 81
— fe s te  S to ffe , M eß vorrich tu ng

(P) *815
— S ta h l, a b g e sch re ck te r  u. k a lt 

v e rfo rm ter, beim  A nlassen  
s. *771

W ärm eau sdehnung (fern er)
— V en tilk eg e lstah l, au sten iti-

sch er, S tick sto ff, Einfluß 
s. 968

W ärm eau sgleich ofen , S tah l, H är
ten  u. V erg ü ten  aus der 
W alzhitze, A nw endung 
s. 313

W ärm eau stau sch , S tah lb lo ck , 
K o k ille : T . F . R u sse ll 
(A) *204

W ärm eau stau sch er, re g e n e ra ti
v e r  (P) *325 

W ärm ebed arf, L u rg i-Sp ü lg as- 
sch w elo fen  s. 16

— Z em en th erste llu n g  s. 479 
W ärm ebehandlu ng s. a. u. A n

lassen ; G lü h en ; H ärten ; 
L u fts tu rz ; P a te n tie re n ; 
V ergü ten

— A n laß sto ß g lü h en : O. K u k la ,
W. K ü n tsch e r, H. S a jo sch
u. R . D eponte (A) *826

— C h rom -M an gan -Stah l, F e s tig 
k e itse ig e n sch a fte n , T em p e
ra tu r , tie fe , E in flu ß s. 65

— C h rom -M an gan -V an ad in -
S ta h lb lech , F e s tig k e its - 

‘ e ig e n sch afte n , Einfluß 
s. *825

— E isen  (Zs) 79, 163, 265, 348, 427,
547, 627, 794, 947

— F e in b lech , M anganstahl,
S ch w eiß festig k e it u. 
Sch w eiß riss ig k e it, E in flu ß : 
W. E ilen d er, H. A rend  u.
I. M ircea  (O) *784

— K olben bolzen , C h rom -E in satz-
ctahl e 9^1

— S ta h l (Zs) 79, 163, 265, 348, 427,
547, 627, 794, 947

-------A lte rn , Einfluß s. 771
-------D au erstan d fe stig k eit, E in 

fluß s. *585 
------- G efü ge, E influß, D au er

stan d festig k eit, A bh ängig
k e it : H. B e n n e k  u. G. B ä n 
del (O) *653, *673, *695

-------G ü testeigeru n g , E in flu ß :
O. K u k la , W. K ü n tsch e r u.
H. S a jo sch  (Zu) 301 

------- d s .: H. K ie ss le r  (Zu) 301
— S ta h lb lo ck , T ie fo fe n , e in räu -

m ig er (P) *208
— S ta h ld ra h t, T u rm o fen  (P) *851
— Stah lg u ß , w arm fester, F e s tig 

k e itse ig e n sch a fte n , Einfluß 
s. 132

— W arm arb e itsstah l, L e istu n g s
steigeru n g , E in fluß s. 194

— W erkzeu gstah l, Stan d zeit,
Einfluß s. 338 

W ärm ebehandlu ngsbad,
B e sch ick u n g , Fö rd eran lag e  
(P) *814

W ärm ebehan d lu ngsofen , F ö rd er
an lag e (P) *905

— W erk stü ck , H eben u. Senk en ,
se lb sttä tig es  (P) *905 

W ärm ebilan z, H ochofen gas- 
G eb läsem asch ine s. *109

— S au ersto ff-D ru ck v erg asu n g
s. 937, *938

— W alzen s. *299 
W ärm eein rich tu ng , e lek trisch e ,

In d u strie , H erste llu n g  
(W) 798

W ärm eflußbild , E ise n h ü tten 
w erk  s. *746

— W alzen s. *299 
W ärm eh au shalt, E ise n h ü tten 

w erk  s. *744
W ärm ein h alt, S ch la ck e , H och

druckd am pferzeugu ng, 
V erw ertu n g  (P) *906 

W ärm ek raftm asch in e , E n tw ick 
lu n g : O. M artin  (A) 16 

W ä rm ele itfäh ig k eit, C hrom -
W arm arb e itsstah l, M olyb
dän, V an adin  u. W olfram , 
Einfluß s. 924

— P rü fu n g  (Zs) 796
— V en tilk eg e lstah l, au sten iti-

scher, S tick sto ff, Einfluß 
s. 968

— W erkstoff, P u n k tsch w eiß en ,
E in flu ß : H. B . A x te ll u.
R . L . R in g er (A) s. 867 

W ärm eleitzah l, S ch lack en w o lle  
s. *363

— S ta h l, L eg ieru n g sgeh alt, E in 
fluß s. 366 

W ärm en s. u. E rh itzen  
W ärm eschutz, Sch lack en w o lle , 

V erw endu ng s. 362
— W ellen te il, in  h eiß en  O fen

rag en d es (P) *968 
W ärm esp eich er, G itterw erk ,

F ü llste in , E in setzen  (P) *102

W ärm esp eich er (fern er)
— M au erw erk  (P) *407 
W ärm estelle  D üsseld orf s. a. u.

W ärm ezw eigstelle  L eoben
— F la ch b re n n e r s. *895, *919 
W ärm etech n ik , K enn zah len ,

E ise n h ü tten w e rk  s. *746
— U n tersu ch u n gen  (Zs) 269 
W ärm etönung, V ergasu n gs

quad rat, G aserzeu ger 
s. *516

W ärm eü bergangszahl, K le in 
re k u p e ra to r s. 286 

W ärm ev erbrau ch , D am p ftu rb ine 
s. *600

— G asm asch in e s. *610
— H ochofen gas-G ebläse

m asch in e s. *109
— Siem en s-M artin -O fen , E in 

schm elzleistu n g , Einfluß 
s. 147, *148

— T u rb og eb läse, G asgebläse,
V erg le ich  s. 615

— W in d erh itzer s. 861 
W ärm ev erbrau chszahl, E ise n 

h ü tten w erk , E rm ittlu n g  
s. 741

W ärm ev erlu st, H och le istu n gs- 
G aserzeu ger s. 839 

W ärm ew irku ngsgrad , D am p f
tu rb in e  s. *600 

W ärm ew irtsch aft (Zs) 161, 262, 
345, 424, 625, 791, 944

— B e tr ie b sb lin d h e it (A) 686, 722,
738

— O rgan isation . 10 F rag en
(A) 369

W ärm ew irtsch aftlich e  Tagung,
D ortm und, v. 21. A p ril 1943 
292

W ärm ezw eigstelle  L eoben ,
A rbeitsau ssch u ß der 
E n erg ie in g en ieu re  in  der 
O stm ark. A rb eitstag u n g  v.
4. Ju n i  1943 (V) 606

— A rbeitstag u n g, G aserzeu ger
fra g en  (V oranzeige) v.
4. Ju n i 1943 408 

------- K lad n o  v. 11. M ai 1943 (V or
anzeige) 328 

W ärm ofen  s. a. u. E n d enan — ; 
S to ß o fen ; T ie fo fe n ; T u rm 
o fe n ; W ärm eau sgleich 
o fe n ; Z w ischen —

— H albgasfeu eru n g, B e tr ie b s 
ü berw ach u n g: K . G u th - 
m ann (O) *659

— K ette n fö rd e ru n g  (P) 850
— U m w älzgas, E rh itzen  (P) *290,

*623
— Z ustellun g, b asisch e  s. 585 
W affen stah l, S teiggesch w in d ig

k e it  s. *443
W ahl, A. M ., F e d erb ean sp ru 

chung, B e rech n u n g  s. 34 
W alrand, Ch., u. C ottin, 

D oppelhärten  s. 200 
W alzarbeit, B lo ck w alzw erk  

s. *891
— R u n d stah lw alzw erk  s. *299 
W alzdraht, B egriffsbestim m u n g

s. 953
— H ärten , W alzhitze s. 321
— ko h len sto ffarm er, G egenzug-

Z iehen  s. *230
— M aß h altig k eit s. 959 
W alzd ruck, B an d stah l, h o ch 

fe s te r , K altw alzen  s. 854, 
*855

— S tah l, p la tt ie rte r , P la tt ie 
ru ng ssch ich td ick e , Einfluß 
s. *37

W alzd ru ckform el, n ach  G e le ji  
s. 139

W alze, W alzen s. a. u. F la ch — ; 
K a lib e r— ; P rofil— ; R ed u 
z ier— ; R ing— ; S ch rä g — ; 
S tü tz—

— A chse m it au fgesch ru m p ftem
M an tel (P) *604

— A u sfah ren , W alzw erk (P) *651
— A usnutzung, L e istu n g sste ig e

ru ng , E in flu ß : A. E . L en  dl 
(A) *480, *540

— D u rch m esser, B an d w alz
g erü st s. *734

— fliegend an geord n ete , W alz
w erk  (P) *798

— Form , B an dw alzen , Einfluß
s. *732

— M eh rro llen w alzw erk , K ü hlen
(P) 6ß7

— S c h ä rfe n : O. R ad em ach er
(A) *446

— T rä g e r  m it g leich em  B ie 
gu ngsw iderstand s. *334

— W arm arb e itsstah l, V erw en 
dung s. 199

W alzen s. a. u. Gieß-W alz-Ver- 
fa h re n ; K a lt—; Kontinuier
l ic h e s — ; P re ß —

— B a n d sta h l: H. W iesecke
(O) *953

-------G ru n d lagen : W. W inkler
(O) *731; vgl. 468

— G u ßeisen  s 503
— P ro filstah l, K ra ftb e d a rf ,

E rm ittlu n g : M. S teffes 
(O) *295

— S tah l, flü ssiger (Zs) 79 
 ds. (P) *486
-------p la tt ie r te r : A. Pom p u.

W. L u eg  (A) *36
— S ta h lb lech , n ach  ein em  Ende

v e r jü n g t v erlau fen d es 
(P) *524

— Stah lb lo ck , m eta llu rg isch e
E in flü sse: E . E. Callinan

u. G. S o le r  (A) *366
— S ta h ld ra h t: H. W ieseck e -

(O) *953 
-------S tro m v erb rau ch  u. L e i

stung s. *298
— S ta h lro h r, nah tloses (P) *185 
W alzen anstellv orrich tu n g

(P) *622
— B rem se, e le k tr isch  gesteuerte

(P) *968
— E le k tro a n trie b  (P) *968
— K e il, A nw endung (P) *101
— R ohrw alzw erk , m it drei in

ein er E b en e angeordneten 
K alib erw alzen  (P) *849

-------P rofilw alzen , von außen u
in n en  rad ia l w irk en d e (P) 
*159

W alzen-D i;eh schärfm aschin e
S. 446

W alzen -F rässch ärfm asch in e
S. 446

W alzen kaliber s. u. K a lib e r
w alze

W alzen lager, H a ltb a rk e it, Ver 
g leich  zw ischen Baum w oll 
P reß sto ff-, Z ellw oll - Preß- 
s to ff- u. H olzlager s. 515

— Holz, ein h eim isch es, V erw en
dung: K . Su resch  (O) *513

— K ü h len  (P) *968
— K u nsth arzp reßh olz , V erw en

dung: S. H ellm anns u.
E . R ohd e (O) *209

— Sch m ieru n g  (P) *968
— W erksto ff U m stellung s. *86 
W alzensprung, W alzen stän d er

b erechn u n g , Einfluß s. 139
W alzen stän d er, Bandw alzgerüst. 

Q u ersch nittsabm essu ng 
s. *734

— B e rech n u n g  u. E n tw u rf:
A. G e le ji  (A) 138 

W alzenstraße s u. W alzw erk 
W alzenzapfen , D urch m esser, 

B eansp ru ch u n g, Einfluß 
s. 333, *334 

W alzen zapfen lager s. u. W alzen
lag er

W alzgenau ig keit, E rhöh ung 
s. 332

— S tah ld rah t, E rhöh u n g s. *959 
W alzgerüst s. a. u. B an d — ;

B lo c k g e rü st; K am m — ; 
S e n k re ch tg e rü st; 
S ta u ch g erü st; T rio —

— A n ste llm u tter, W erksto ff
u m stellu n g  s. *90

— m eh rad riges, W alzgut, lau fen 
des, A u fläng eschn eid en  
(P) *407

— R ed u zierw alzw erk s. *592
— Sch rägw alzw erk  s. *590
— Ständ erk ap p e, K lem m befesti

gung, lö sb are  (P) *101 
W alzgut, A u sfüh ren , V e rste ll

v o rrich tu n g  (P) *121
— b an d förm ig es s. u. Bandstahl
— E in fü h ren , V erste llv o rrich 

tu ng  (P) *121
— Entzu nd ern  (P) *525
— fad en fö rm ig es s. u. Stahldraht
— H ebetisch  s. u. W ipptisch
— lau fend es, W alzgerüst, m ehr

adriges, A u flän g esch n ei
den (P) *407

— M aß h altig k eit, E inflüsse s. *334
— O berflächenbehandlung,

P reß w asser, V erw endung 
s. 691

— O berflächenbeschädigu ng,
V erh in d eru n g  du rch  D rall
e in rich tu n g en  s. *690

— U m fü hrun gsklappe, Sch ließ
vorrich tu n g , elektrom agne
tisch e  (P) *122 

W alz-H ärtean lage s. *316 
W alzhärten  s. u. W alzhitze: 

S tah l, H ärten
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W alzhitze, S ta h l, G lü h en :
R . S c h ä fe r  u. E . L an g en 
b a ch  (O) *399

-------H ärten  s. 301
-------H ärten , E in flu ß  a u f das

W eich g lü h en : R . W alzel,
R . W ern er u. A. S ch n e id er 
(O) *489

-------V erg ü ten  s. 301
-------V erg ü ten , M aßn ah m en  u.

E in rich tu n g e n : R . S c h ä fe r
u. J .  F rö h lin g  (O) *312

— T h om asstah l, V erg ü ten :
N. F . L asch k o  u. G. Ja .  
S lo b o d ja n ju k  (A) *386 

W alzp lattie ren , K o rro sio n s
schu tzü berzu g, H erste llu ng  
s. 518

W alzprofile , K r ie g s lis te  s. 168 
W alzrichtu n g, F e in b lech ,

S ch w eiß riss ig k e it, E influß 
s. 786

W alzspalt, D ru ck v erte ilu n g :
F . H olm berg  (A) 503 

W alzstab, b e lie b ig  lan g er, H er
ste llu n g  (P) *158

— E in fü h ru n g sv orrich tu n g ,
W alzw erk  (P) *870 

W alztem p eratu r, B an d stah l, 
h o ch fe ster , K altw alzen , 
E in flu ß s. *856, *859, *882

— K u g ellag e rstah l, G lüh en  aus
d er W alzhitze, Einfluß 
s. *400

— S ta h l, H ärten  u. V erg ü ten  aus
der W alzhitze, E in flu ß s. 313 

------- n ich tm e ta llisc h e  E in 
sch lü sse, E in flu ß s. 727 

W alztisch . B lech w alzw erk  
(P) *906

W alzvergü ten  s. u. W alzhitze: 
S ta h l, V erg ü ten  

W alzvorgang (Zs) 426 
W alzw erk(e) s. a. u. B an d stah l— ; 

B le ch — ; B lo ck — ; D rah t— ; 
Duo— ; F e in b le ch — ; F e in 
stah l— ; G lä tt— ; G rob
b le ch — ; G ro bstah l— ; 
K n ü p p el— ; K ü h lb e tt;
M aß— ; M eh rro llen — ; 
M itte lb le ch — ; M itte l
stah l— ; P ilg e r— ; P la 
tin en — ; P ro fil—; R ed u 
z ier— ; R öch lin g — ; 
R o e ck n e r— ; R o h r— ; R o ll-  
gang— ; R u n d stah l— ; 
S ch ie n e n — ; S ch rä g — ; 
S ta b s ta h l— ; S te c k e l— ;
T rio — ; U m keh r— ; W ipp- 
tisc h ; Z ick zack —

— altes, S ta h l, h o ch w ertig er,
W alzen s. 692

— A rbeitsw alze , d icke , a n g e tr ie 
b en e, u. m it e in e r  als

• Sch lep p w alze lau fend en , 
du rch  zw ei D ru ck ro lle n  a b 
g e stü tz ten  d ü nnen A rb e its
w alze (P) *925

— A u sbrin g en , S te ig eru n g  s. 468
— A u sfü hru ng , W alzgut, s. *691,

*692
— B au , E in rich tu n g en  zur G ü te

ste ig eru n g  s. 692
— B lo c k g e rü s t (P) *101
— E in fü h ru n g , W alzgut s. *692 
 W alzstab (P) *870
— E ise n v erlu st s. 564
— E n glan d , L e istu n g sfä h ig k e it

1942 s. 449, 450
— E n tw ick lu n g : A. N öll (O) *332
— F ü h ru n g sk asten , F e s ts te llv o r

rich tu n g  (P) *58
— G elen k ku p p lu n g  (P) *815
— G le itla g er (P) *850
— H och o fen g asv erb rau ch  s. *743,

*744
— K en n zah len , sto ffw irtsch a ft

l ich e  s. 566
— K ra ftb e d a rf , S tu n d en erzeu 

gung u. W alzprofil, E influß 
s. 296, *297

— L eistu n g , S ta tis tisc h e s  s. u.
den b e tr . L än d ern am en : 
W alzw erkserzeu gun g

— L eistu n g sste ig eru n g , B e tr ie b s -
u. L e istu n gsü berw achu ng , 
E in flu ß : M. R eck z ieg el u. 
J .  W ax (A) *464

— L o h n fo rm : K . W uhrm ann
(A) 598

— O bersch lesien , L a g e : G. L e d er
(A) 836

— S p ezia lisieru n g  s. 168
— S ta u ch g erü st (P) *942
— Sto ffb ilan z , b e re in ig te  s. 562
— Stoffflu ßbild  s. *533
— V orstoßan ord n u n g (P) *58
— W ä rm ew irtsch a ft u. B e tr ie b s 

b lin d h e it s. 723

W alzw erke (fern er)
— W alze, A u sfah ren  (P) *651 
 fliegend an geord n ete

(P) *798
— Z ah n rad g etrieb e  (P) *869
— Z u rich te re i, Z eitak k o rd , E in 

fü h ru n g : K . W uhrm ann 
(A) 259

W alzw erksan lage (Zs) 264, 946 
W alzw erk san trieb  (Zs) 347, 626
— G elen k ku p p lu ng  (P) *486 
W alzw erkserzeu gnisse, G ü teste i

g eru n g : G. Ju re tz e k  (O) *689
— T y p en b esch rän k u n g  (W) 168
— V e re in ig te  S ta a te n , K r ie g s- u.

F rie d en sp re ise  s. 282
— V erw en d u ng sbeschrän k u n g

(W) 630 
W alzw erkserzeu gung,

S ta tis tisch e s  s. u. den b e tr . 
L än d ern am en  

W alzw erk slag er s. u. W alzen 
lag er

W alzw erksöfen  (Zs) 162 
W alzw erkszu beh ör (Zs) 79, 162,

264, 347, 546, 626, 793 
W alzzeit, G robblech w alzw erk , 

E rm ittlu n g  s. 413 
W alzzeug, S ta tis tisch e s  s. u. den 

b e tr . L än d ern am en : 
W alzw erkserzeu gun g 

W alzzunder s. a. u. K a lk -W alz - 
zu n d er-G em isch

— E isen p u lv erh erste llu n g ,
V erw en du ng s. 30

— F e in b le c h , G lüh en , S ch w eiß 
b a rk e it, E influß s. 556 

W and s. u. S iem en s-M artin - 
O fen—

W an d blech , P erson en w ag en , 
F orm än d eru n g , P u n k t
schw eißen , Einfluß s. 33 

W anddicke s. u. W an d stärke 
W an d errost, B ren n sto ff, asch e n 

re ich e r , V erw en du ng s. 305 
W an d stärk e , T em p erg u ß, E n t

koh lu n gsg eschw ind ig keit, 
E in flu ß s. 243

— W erk stü ck , O berflächen 
h ä rte n , In d u k tion sstrom , 
E in flu ß s. *964 

W an d tem p eratu r, K le in re k u p e
ra to r , B e rech n u n g  s. 287

— O fen. B re n n e r, Einfluß s. *896,
*899

W arm abgratw erkzeu g , W arm 
a rb e itssta h l, V erw endu ng 
s. 199

W arm arb e itsstah l, ch ro m h altig e r 
s. u. Chrom —

— W erkzeu g : H. T rep p sch u h
(O) *189

W arm b ad h ärten , S ta h l, W alz
h itze  s. 301 

W a rm fe stig k e it, C h rom -N ickel 
(P) *448

— E ise n -K u p fe r-N ick e l (P) 969
— S tah lg u ß , sp arstoff a rm er:

R . S ch in n  u. R . v. T in ti 
(O) *125, *151

— V en tilk eg e lsta h l, a u sten iti-
sch er, S tick s to ff , E influß 
s. 967

— W arm arb e itsstah l, L e g ie 
ru ngszusätze, E in flu ß s. 189, 
*191

W a rm k n ettem p era tu r,
A lu m in iu m legieru n g  u. 
M essing s. 190 

W arm p ressen , H a rtm eta ll
leg ie ru n g  (P) *926

— W erk zeu g h erstellu n g  (P) 925 
W arm riß em p fin d lich k e it, S tah l,

E rm ittlu n g  s. 924 
W arm rissig k eit, C h rom -W arm - 

arb e itss ta h l, M olybdän, 
V an ad in  u. W olfram , E in 
fluß s. 924 

W arm säge, M an gan -Siliz iu m - 
S ta h l, V erw en d u ng s. 199 

W arm srh eren m esser , W arm 
a rb e itss ta h l, V erw endung 
s. 199

W a rm sch n itt, W arm arb e itsstah l, 
V erw end u ng s. 199 

W arm sp röd igk eit, Stah lgu ß , 
sp arsto ffarm er s. *151 

W arm stau ch en , S ta h l, u n leg ie r
te r , Form än d eru n gsw id er
stand s. *189 

W arm streck g ren ze , C hrom -
W arm arb e itsstah l, M olyb
dän, V an adin  u. W olfram , 
Einfluß s. 924

— M olybd än -S tah lg u ß  s. *131
— Stah lg u ß , m oly b d än freier,

le g ie rte r  s. 128, *131 
------- u n leg ie rte r  s. 127, *131

W a rm v era rb e itb a rk e it, S tah l,
b eru h ig ter , ch em isch e  Z u 
sam m ensetzu ng , E in flu ß :
G. S o le r  (A) s. *366 

W arm v erform u n g, S tah l, S e k u n 
därgefü ge, Einfluß s. 249 

W arm w alzen  s. u. W alzen 
W arm w asser, S tah l, K orrosion , 

E in flu ß s. 505 
W arm w asseran lage, K orrossion  

s. 505
W arm w asserleitu n g , erd verleg te , 

Sch lack e n w o lle -Iso lie ru n g  
s. *364

W arm w assersp eich er, K orrosion , 
Z em entüberzug , Einfluß 
s. 521

W arm zu gfestigkeit, S tah lgu ß , 
m o ly b d än fre ier, le g ie rte r  
s. *131

W arm zu gversuch , P rü fg esch w in - 
d ig keit, v ersch ied en e, 
D au erstan d fe stig k e it, B e 
stim m ung s. 602

— S ta h l, u n leg ie rte r  s. *657 
W arn an zeig ev o rrich tu n g , W ipp-

tisch  (P) *926 
W artean lag e , P reß w asser- 

zen tra le  s. *138 
W aschen, S te in k o h le  s. 721 
W ashington , S tahlerzeu g u n g, 

L e istu n g sfä h ig k e it 1938 
s. 48

W asser s. a. u. E n tw ässern ; 
K esselsp eise— ; K ü h l— ;
P re ß — ; W arm —

— S ch lack e n w o lle , E in fluß s. 363 
W asserab sch reck en , C hrom -

M an g an -E in satzstah l, 
F e s tig k e it, E influß s. 61

— S tah l, aus der W alzhitze,
Sp an n u n gsriß , Einfluß 
s. 314

W asseralfingen , E isen erz , V e r
h ü tten , W ind, sau ersto ff
an g ere ich erter , E influß 
s. 758

W asserbestim m un g, K oh le, 
D estilla tio n  m it X y lo l:
B . G. S im e k  u. J .  Ludm ila 
(A) s. 342 

W asserb eh ä lter, S ta h l, L e b e n s
d au er s. 505 

W asserd am p f-W asserstoff-
G em isch , G u ßeisen  u. T e m 
p erguß , E n tk o h liin g :
W. B au k lo h  u. A. K . F o - 
rou d (A) 243 

W asserein bru ch , S iem en s- 
M a rtin -O fen  s. 723 

W assergeh alt s. u. F e u ch tig k e its 
geh alt

W asserh ärten  s. u. W asser
a b sch reck en  

W asserkorrosion  s. 504 
W asserkü h len , H eizstab k on tak t, 

G ra p h itsta b -S ch m elz - 
o fen  s. *95 

W asserleitu ng , K u p ferstah l, 
V erw en du ng s. 483 

W asserm antelgaserzeu g er 
(P) *185

— s. a. *838
W asserstan d san zeig er, P re ß 

w asseran lag e  s. *137 
W asserstoff s. a. u.

W asserd am p f-W asser-
stoff-G em isch

— E m ail, F e h le r , E influß s. 521
— G ew innung s. 756
— G u ßeisen , E n tk o h lu n g :

W. B a u k lo h  u. A. K . Foroud 
(A) 243

— S tah lg u ß , T em p era tu r, hohe,
E in flu ß s. 588

— T em p erg u ß, E n tk o h lu n g :
W. B au k lo h  u. A. K . Foroud 
(A) 243

W asserstoffg lü h en , E is e n -S ili
zium , A n fan g sp erm eab ili
tä t, E influß s. 244

— F e in b lech , S ch w eiß b a rk e it,
Einfluß s. 556 

W asserstoffsp röd igkeit, V erz in 
k en , e lek tro ly tisch es , E in 
fluß s. 518 

W asserstoffstrom , N itrid e, S tah l, 
V e rh a lte n : H. F u ck e  u.
M. M öhrle (A) *846 

W asserstoffsuperoxyd ,
B ild u n g, K o rro sio n sv o r
gang s. 482 

W asserstraß e (Zs) 630 
W asserv erbrau ch , Z y k lo n - 

S p rü h w äsch er s. 368 
W asservergü ten , S tah l, D au er

stan d festig k e it, E influß 
s. *683

W asserversorgung (Zs) 263, 544.
792

W asserw irtsch aft, 10 Frag en  
(A) 448

W ech selbean sp ru ch u n g, S tah l, 
fe rr it is c h e r  u. fe rr it is c h - 
p erlitisch er , B ru ch fe s tig 
k e it, E rh öh u n g (P) 542 

W ech selb iegu ng s. u. B ie g e 
w e ch se lfestig k e it 

W ech seld rillu n g  s. u. V e rd re 
h u n g sw ech se lfestig k eit 

W ech selfestig k e it s. a. u.
B ieg e— ; K orro sio n s— ; 
Sch lag — ; V erd reh u n g s—

— G u ß eisen : A. T hu m  u. C. P e -
te rsen  (A) 141

— Q u ersch n ittsfo rm  u. -große.
E in flu ß : H. A. v. P h ilip p  
(A) *402

'— S ch w eiß n ah t, E in b ran d k erb . 
E in flu ß : A. Thu m  u.
A. E r k e r  (A) s. 886

— S tah l, T em p eratu r, h ohe :
M. H em pel u. H. K ru g  
(A) s. 601

— S ta h ld ra h t, g ezogen er: H. J
G od frey  (A) *98 

W ech selfestig k e itssch au b ild ,
L e ich tm eta lle g ieru n g  s. *602

— S ta h l, T em p era tu r, h o h e :
M. H em pel u. H. K ru g  
(A) 76

W ech selp rü fm asch in e s. a. u. 
B ie g e— ; D au ersch lag 
m asch in e ; Z u g-D ru ck—

— V erd reh u n g sw ech sel
b ean sp ru ch u n g  (P) *523 

W ech selstrom , h o ch freq u en te r 
s. u. H ochfrequ en zstrom

— S ta h lb le c h , E rh itzen  (P) *246.
486

W ech seltau ch v ersu ch , B a n d 
stah l s. 339, *340 

W ech selversu ch  s. a. u. B ieg e— :
— (Zs) 81, 164, 267, 428, 548, 795
— T em p era tu r, hohe, Z ug-

D ru ck -W ech se lp rü f- 
m asch in e : E . S ieb e i,
W. S te u re r  u. G. S tä h li 
(A) s. *5 6 8 ; vgl. 570, *602 

W eg -Z eit-K u rv e , B ä r -  u. P u m 
p en k olb en , E le k tro  -  L u ft
h am m er s. *436 

W eh rk reisab g ren zu n g en ,
D eu tsch lan d , K a r te . Hrsg 
v. R . Sch w arz  (B) 928 

W eich fleck ig k e it, S ta h l s. 250 
W eichg lü h en , B an d stah l, F e s tig 

k e itse ig e n sch a fte n , Einfluß 
s. 339

— C h rom -M an gan -V an ad in -
S ta h lb le ch , F e s tig k e its 
e ig e n sch afte n , Einfluß s. *825

— G u ßeisen , Einfluß au f die
B r in e llh ä rte  n ach  F la m 
m en h ärtu ng  s. 242

— S ta h l, H ärten  aus -der W alz
h itze, E in flu ß : R. W alzel. 
R . W erner u. A. Sch n e id er 
(O) *489

------- K e rb sch lag zäh ig k eit,
T em p era tu r, tie fe , Einfluß 
s. 45

------- R o llh ärtep rü fu n g , Einfluß
s. 644, *645 

W einlig , A ugust s. 52 
W eirton  S te e l Co., K o k ere i, 

L e istu n g sfäh ig k e it bei 
K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R o h e isen - u. S tah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

W eiss, E ., G asp roben en tn ahm e, 
H ochofen  s. *4  

W eißblech , K on servend ose,
Z inn , Sp aren  s. 520 

W eißbu che, W alzenlager, 
V erw endu ng s. 515 

W eißk ern tem p ergu ß,
H erste llu n g : A. E . D avies
(A) 241

W elle s. a. u. A n k er— ; K u rb e l— ; 
N ocken—

— H ärten  (P) *542
— in h eiß en  O fen  ragen de,

W ärm esch u tz (P) *968
— O b erfläch en h ärten , fo r tsc h re i

ten d es (P) *389 
W elt, E ise n e rz - u. K o h len v o rrat. 

E rschöp fu n g  s. 649
— R o h sto ffe- k riegsw ich tige ,

H ü tten in d u strie , V ork om 
m en u. G ew innung:
R . D ü rrer (A) 468 

W endel, M au rice  de s. 260 
W enge, F r e ih e rr  von s. 311 
W erk sb esch reib u n g  (Zs) 345 
W erk sein rich tu n g en  (Zs) 78, 161.

262, 544, 625, 792
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W erk stä tten o re a n isa tio n  (Zs) 165,
269, 431, 550 

W erk sto ff, P h y sik , te ch n isch e :
C. Z w ik k er (B) 103

— zäh er, H ärte th e o rie  a u f p la s ti
z itä ts th e o re tisc h e r  G ru n d 
la g e : T . P ösch l (A) 369

-------Z ieh e n : T . P ö sch l (A) 649
W erk sto ffp rü fm asch in e  s. a. u.

B ie g ew ech se lp rü fm a sch in e ; 
D au ersch lag m asch in e ; 
D auerstan  dp^üf e in ric h - 
tu n g ; R o llh ä rtep rü f- 
m asch in e ; V erd reh u n g s
sch lag p rü fm asch in e : V ie l
p ro b en m asch in e ; W ech sel
p rü fm asch in e ; Z u g-D ru ck- 
W ech selp rü fm asch in e

— (Zs) 81. 164, 349, 428, 548, 628, 948
— h y d rau lisch e  E in rich tu n g

zur Erzeugung period isch  
in n erh a lb  re g e lb a re r  G ren 
zen v e rä n d er lich er B e 
lastu n g en  (P) *542 

W erksto ffp rü fu n g , zerstö ru n g s
fr e ie  s. u. Z erstö ru n g sfre ie  
P rü fu n g  

W erk sto fftren n u n g , in n ere,
S ta h lb le c h , F estste llu n g  
(P) 605

W erksto ffü bergan g , S ch w eiß 
lich tb o g en : H. P flug u.
R . S e e lig e r  (A) s. 56 

W erksto ffu m stellu n g  s. u.
A u stau sch w erksto ff 

W erk stü ck , k le in es, H ärten  u. 
V erg ü ten , u n u n terb ro ch e
n es (P) *121

— län g lich es, A n lassen  an seinem
ein en  E n d e (P) *705

— sp an abheben d  zu b e ra rb e i-
tend es. In d u k tio n serh itzen  
(P) *815 

W erk sv e r^ le ich , G ro bb lech 
w alzw erk , L e istu n g sste ig e 
ru ng , Einfluß s. 416 

W erkzeu g s. a. u. S ch n e id — ; 
Z ieh —

—  H erste llu n g , S in te rn  u. W arm 
pressen  (P) 925

—  S ch n e id h a ltig k eitsp rü fu n g ,
K u rzze itv erfah ren , beim  
D reh en  im  F e in sc h n itt :
H. L ü p fe rt (A) 925

— W a rm a rb e itssta h l: H. T rep p -
schu h  (O) *189 

W erkzeu gm asch in e (Zs) 424, 625,
945

W erk zeu g stah l (Zs) 80, 163, 266,
349, 427, 628, 947 

—: M. S ch m id t 488
— A bnutzu ngsw id erstand ,

h o h er (P) 968
— G lühen, W alzhitze s. 401
— H ärten . W alzhitze s. 321
— Sch n eid w erkzeu g , h o ch w erti

ges (P) 968
—  Stan d zeit, W ärm ebehan d 

lung, Einfluß s. 338
— Stan g en zieh en , Z ieh k ra ft,

E rm ittlu n g  s. *374
—  V erd reh u n g ssch lag zäh ig k e it:

R . S c h e re r  u. H. K iessler 
(O) *353

— W eichg lü h en  n ach  H ärten  aus
der W alzhitze s. 489, *491 

W estfa len , W irtsch a ftsen tw ick 
lu n g  in L e istu n g  u. V e r
flech tu n g  m it den N ach 
b arlän d ern  b is  zum 18. J a h r 
h u n d ert: B . K u sk e  (B ) 631 

W est-V irg in ia , R o h e isen 
erzeugung 1938 s. 48 

-------  1942 s. 799
— S tah lerzeu g u n g  1938 s. 48 
W heelin g S te e l Corp., K o k e 

re ien , L e istu n g sfäh ig k e it 
b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50

—  R o h e isen - u. Stah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

W ib erg -V erfa h ren , E ise n 
schw am m erzeu gung :
E . A m 6en (A) *700 

W ickelbu n d , K lap p trom m el, 
A b sch ieb ev o rrich tu n g  
(P) *246

W ick eltro m m el, B an d stah l s. u.
B an d h asp el

W ick w ire -S p e n cer-S tee l-C o .,
D rah tse il, B e tr ie b s v e rh a l
te n  s. *664

— R o h e isen - u. Stah lerzeu g u n g
1938 s. 49 

W id erlager, D orn stan ge, S ch rä g -
u. G lättw alzw erk  s. *590 

W id erlag erste in , L ich tb o g en o fe n 
d eck el s. 220

W id erstan d sofen  s. u. G rap h it- 
s tab -S ch m elzo fen  

W id erstand ssch w eißen  s. u.
A b schm elzsch w eiß en ; 
N ah tsch w eiß en ; P u n k t
schw eißen  

W ind s. a. u. H ochofen— ; L u ft
— sau ersto ffan g ere ich erte r

s. a. u. H ochofen w ind: 
sau ersto ffan g ere ich erte r

------- K ok sv erb ren n u n g , Einfluß
au f die V erh ü ttu n g :
R . D ü rrer, P . Lw ow ycz u.
B . M arinöek (A) 243 

W ind bed arf, H albgasofen  s. 659, 
*661

W ind druck, K u p olofen , O fen 
abm essu ng u. W indm enge. 
B e z ieh u n g : H. Ju n g b lu th
(A) 739

W in d erh itzer (P) *522, *623
— B e tr ie b s e rfa h ru n g : A. G üld-

n e r  (O) *633
— G asersp arnis, U eberw achun g,

E in flu ß : K . G u thm ann 
(O) *860

— G itterw erk , F ü lls te in , E in 
setzen  (P) *102

— re g e n e ra tiv e r  (P) *325 
W in d erh itzerscb ^ch t, B e sch ä d i

gung s. *636
W in d frisch en , A u stau sch stah l,

E ig en sch aften  u. V e ra rb e i
tu n g : H. H off (A) 872

— b a sisch es s. u. T h o m asv er
fa h re n

— K r itik , en erg ie - u. sto ffw irt
sch a ftlich e  s. 608 

W ind geschw in digkeit,
Sch w eißen , e lek trisch es , 
S ta h l, u n leg ie rte r, Einfluß 
s. 56

W ind leitu ng , G aserzeu ger,
E xp losion , V erh ü tu n g  s. 75 

W indm enge, H albgasfeu eru n g, 
E in ste llu n g  s. *661

— H o ch o fen g as-G eb läse
m asch in e s. *109

— K u p olofen , O fenabm essu ng u.
W ind druck, B ezieh u n g :
H. Ju n g b lu th  (A) 739 

W in d n ied ersch ach to fen  s. 243 
W in d sch ieber, se lb sttä tig  g e 

re g e lte r  s. *862 
W ind verlust, S iem en s-M artin - 

O fen  s. 723 
W in k elstah l, K a lib rieru n g , 

n ach  J .  D ehez s. *540 
------- E k elu n d sch e  B re itu n g s

fo rm el, A nw endung s. 480, 
*481

— W alzen, S tro m v erb ra u ch  u.
L e istu n g  s. *297 

W ipptisch , A n trieb  s. 288
— Steu eru n g , se lb sttä tig e  (P) *343
— W arm an zeigev orrich tu ng

(P) *926 
W irb e ls tra h lb ren n e r s. 895 
W irbelw irku n g, e lek tro m ag n e

tisch e , P u n k tsch w eiß en :
A. M. U nger, H. A. M atis u. 
W. A. K n o ck e  (A) s. 32

W irk le istu n g , U m keh rw alzw erk, 
stro m rich terg e ste u ertes  
s. *890

W irku n gsgrad , E le k tro lu ft-
h am m er, D am p fham m er, 
V erg le ich  s. *460

— G aserzeu ger, E rm ittlu n g  im
V ergasu n gsq u ad rat s. *516

— m ech an isch er, H ochofen gas-
G eb läsem asch ine s. *108

— M eh rstan g en zieh b an k  s. 474,
*495

— th erm isch er s. u. W ärm e
w irku n gsg rad

— v o lu m etrisch er, G eb läse s. *109
— W in d erh itzer s. *639 
 E rm ittlu n g  s. *863
— Z y k lo n -S p rü h w äsch er s. 368 
W irtsch a ft. D än em ark : H. L u fft

(B) 187
— D eu tsch lan d , Schw ed en,

B eziehu n g  (W) 667
— E isen in d u strie , E n tw ick lu n g ,

Einfluß s. 648
— W estfa len , E n tw ick lu n g  in

L e istu n g  und V erflechtu n g  
m it den N ach b arlän d ern  bis 
zum 18. Ja h rh u n d e rt:
B . K u sk e  (B) 631

— N orw egen: H. L u fft (B) 187 
W irtsch a ftlich k e it , A rb e its

einsatz , D ra h tz ieh ere i:
E . Ja e n ic h e n  (O) 669

— A rcatom sch w eiß en , au to m ati
sches, S ta h lro h r s. 33

— B e trie b su n tersu ch u n g en , E in 
fluß. 2. Aufl. (B ) 391

W irtsch a ftlic h k e it (fern er)
— D am p fan trieb , S tro m erzeu 

gung, E ise n h ü tten w e rk :
M. S te ffe s  (O) *573

— D u n lex v e rfah re n , basisches,
P hosp h or, E in flu ß : H. B u ch - 
holtz u. K . D ebu ch  (O) *777

— E le k tro -L u fth a m m er,
V erg le ich  m it D am p f- oder 
P re ß lu fth a m m er: F . K n o rr 
(O) *433, *456

— E llira -S ch w e iß v e rfa h re n  s. 32
— G asan trieb , Strom erzeugu ng,

E ise n h ü tten w e rk : M. Steffes 
(O) *573

— O fen b etrieb , 10 F rag en  (A) 541
— P re ß ta u c h v e rfa h re n  s. 388
— R echn u ngsw esen , geordnetes,

Einfluß. 2. Aufl. (B ) 391
— S teck el-W alzw erk , B an d stah l

w alzw erk , k o n tin u ier
lich es, V erg le ich  s. 222

— V erg ü ten  aus der W alzhitze
s. 314

— W ib erg -V erfah ren  s. 703 
W irtsch aftlich k e itsrech n u n g

(Zs) 83, 270 
W irtsch aftsg eb iete  (Zs) 83 
W irtsch aftsgru p p e E isen  sch a f

fend e In d u strie , B e z irk s
gruppe M oselland, G rü n
dung (W) 775 

W irtsch aftsgru p p e W erk sto ff
v e rfe in eru n g , A nw eisung 
56a, 59 u. 60 (W) 123 

W irtsch aftsk am m ern , D eu tsch 
land. K a rte . H rsg. v.
R. Sch w arz (B) 928 

W irtsch aftslen k u n g , F ü h re r
au slese : H. K e h rl (W) 186 

W isconsin  S te e l Co., D ra llv o r
rich tu n g , K nüp pelw alzw erk 
s. *690

W ism utbestim m ung, p h o to m etri
sche, E rz - u. K o n zen tra t:
F . L eu tw ein  (A) s. 120 

W ith erbee , Sh erm an  Corp., 
R oh eisen erzeu gu n g 1938 
s. 49

W itteru n g sb estän d ig k eit s. a. u. 
F re ilu ftv ersu ch

— D rah tse il, S tah ld rah t, v e r 
z in k te r : G. S c h ik o rr  s. 813 

W ittk e , W ilhelm , N ach ru f:
O. P oensgen  *188 

W öh lerlin ie , C hrom stahl,
T em p era tu r, hohe, s. 601, 
*602

W ölbstein , L ich tb o g en o fe n 
d eck el, V erw en du ng s. 218 

W oernle, R ., B iegezah l, D ra h t
seil, V erh ä ltn is  S ch e ib en -
u. D rah td u rch m esser, E in 
fluß s. *719 

W oikow -W erk , T hom asstahl, 
w eich er s. 386 

W olf, H.. P aw o -V erfah ren  s. 718 
W olfram , C hrom m agn etstahl,

E ig en sch aften , Einfluß s. 76
— C h rom -W arm arbeitsstah l,

E in flu ß : R . H ohage,
W. V ö lk er u. R . v. T in ti 
(A) 924

— S tah l, D au erstan d festig k eit,
Einfluß s. 586

— W arm arb e itsstah l, E ig en 
sch aften , Einfluß s. 189, *191 

W olfram bestim m u ng , Q u eck- 
s ilb e r(II)-n itra t:
H. B lu m e n th a l (A) s. 341 

W olfram ch lorid d am p f, K o rro 
sionsschu tzüberzug , H er
stellu n g  s. 519 

W olfram erz, L a g erstä tte , U ra l 
s. 307

W olfram m agn etstah l, E rsatz  
du rch  C h rom m agn etstahl 
s. 76

W o lfram -S ch n ella rb e itsstah l,
m ag n etisch e  E ig en sch aften , 
A n laß tem p eratu r, E influß 
s. *357

— V erd reh sch lag zäh ig k eit,
A n laß tem p era tu r, E influß 
s. *356

W olfram stah l s. a. u. C hrom - 
K obalt-M olybd än —■; 
C h rom -M an gan -N ickel- 
S iliz iu m -S tick sto ff— ; 
C h rom -M angan -N ickel— ; 
C hrom -M angan— ; C hrom - 
M olybdän -V an adin — ; 
C h rom -N ickel— ; C hrom - 
V an adin — ; Chrom —

— D au erstan d festig k eit, U m 
w andlungsgefüge, Einfluß 
s. 675, *677

— E ig en sch aften , A n laßtem p e
ra tu r , E influß s. *354

W olfram stah l (fern er)
— E in sa tz h ä rte n : E . W itten

(A) 666
— L an gzeit-D au erstan d v ersu ch ,

U m w andlungsgefüge,
Einfluß s. *697

— m an g anarm er, E lek tro o fen ,
Erzeugung (P) 623

— V erd reh sch lag zäh ig keit,
A n laß tem p eratu r, Einfluß 
s. *354

W oodw ard Iro n  Co., K o k ere i, 
L e istu n g sfäh ig k eit b e i 
K rieg sau sb ru ch  s. 50

— R oheisenerzeu gu ng 1938 s. 49 
W oxen a, E isenschw am m 

erzeugung, W ib erg -V er
fa h re n  s. 700

W ü rfel s. u. S ta h l—
W ulf s. u. F o ck e—
W ulstprofil, T rä g e r, gesch w eiß 

te r , Sp an n u n gsv erteilu n g  
s. 55

W undt, W ., A bgas, spezifische 
W ärm e s. *885

x
X y lo l, K oh le , W asserbestim 

m ung, A nw endung: B . G. 
S im ek  u. J .  Lu dm ila (A) 
s. 342

• Y
Y -L eg ieru n g  s. 602 
Youngstow n S h eet & T u be Co., 

G ew inn 1941 u. 1942 s. 605
— K o k ere ie n , L e istu n g sfäh ig k eit

b e i K rieg sau sb ru ch  s. 50
— R o h e isen - u. S tahlerzeu g u n g

1938 s. 49
— S teck el-W alzw erk  s. 221

z
Z äh ig k e it s. a. u. K e rb sch lag — ; 

V erd reh u n g ssch lag—
— G assch m elzschw eißnaht,

A n lassen , E in fluß s. 56
— Oel, S ta h l, H ärte , E influß

s. *250
Z äh lroh r, F e h lerfestste llu n g , m it 

H ilfe  von G am m astrah len :
H. K ra in e r  (A) *864 

Z äh lv erfah ren , m ikroskopisch es, 
S ta h l, R ein h eitsgrad , B e 
stim m ung s. 726 

Z ähv erg ü ten , C hrom -M angan- 
V a n ad in -S tah lb lech , F e stig 
k e itse ig e n sch afte n , Einfluß 
s. *825

Z ah n b ru ch last, H in terach sräd er, 
E in satzstah l, Z ah n b ru ch 
v ersu ch  s. 253, 255

— S ch a ltg e trieb erä d er, Chrom -
V ergü tu n gs- u. M angan- 
S iliz iu m -S tah l, Z ah n b ru ch 
v ersu ch  s. 256 

Z ah n b ru ch v ersu ch , Z ahn rad  
s. *251

Z ahn ersatz , C h rom -N ick el-S tah l, 
V erw endung (P) 969 

Z ahnrad , A u fd orn- u. Z ah n 
b ru ch v e rsu ch  s. *251

— A u sgleich sg etriebe, L a s tk r a ft
w ag en h in terach se  s. *252

— B lin d h ärtep rü fu n g  s. 770
— S ch a ltg e tr ieb e , L a s tk r a ft

w agen s. *256 
Z ah n rad trieb  (Zs) 78
— W alzw erk (P) *869 
Z ang en kop f, R eck b an k , h y d rau 

lisch e  (P) *422
Z angenw agen, Z iehban k , S e il 

an trie b  (P) *831 
Z eh nstangen zug, E in rich tu n g  

s. *471
Z eit, A lum inium bestim m ung, 

k o lo rim etrisch e , E in flu ß :
O. W erner (A) s. 120 

Z eitak k o rd , Z u rich tere i, W alz
w erk , E in fü h ru n g :
K . W uhrm ann (A) 259 

Z eitau fn ah m e, B lech w alzw erk  
s. 410

Z eit-D eh n u n g s-K u rv e s. u. D eh- 
nungs-Z  e it-K u rv e  

Z eit-L än g en änd eru n g s-K u rv e
s. u. L än genän d eru n gs-Z eit- 
K u rv e  

Z eitm essung (Zs) 629 
Z eitsch au bild , G ieß gru ben kran  

s. *511
Z e itsch rifte n - u. B ü ch ersch au

ersch e in t regelm äßig  im 
le tz ten  H eft ein es jed en  
M onats, s. d. 

Z eitstan d v ersu ch  s. u. L an g ze it- 
D au erstan d v ersu ch  

Z eitstu d ie , B e tr ie b  u V erw al
tu n g  (Zs) 83, 431, 550, 630
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Z eitstu d ie  (fern er)
- -  G ro bb lech w alzw erk  s. 411
— P rofilw alzw erk , L e istu n g s

steig eru n g , E in flu ß :
K. W u h rm an n  (A) 244 

Z e it-T e m p e ra tu r-K u rv e  s. u.
T e m p e ra tu r-Z e it-K u rv e  

Z e it-V e rfo rm u n g s-K u rv e  s. u.
V e rfo rm u n g s-Z e it-K u rv e  

Z eit-W eg -K u rv e  s. u. W eg -Z eit- 
K u rv e  

Z ellen bau  s. 33
Z ellsto ffin d u str ie , C h rom stah l, 

n ick e la rm e r, V erw en du ng 
s. 485

Z em en t s. a. u. G ip ssch lack en — ; 
H och ofen — ; K ro m e - 
p atch — ; M agset— ; P o r t
land —

__H erste llu n g , H o ch o fen 
sc h la ck e  au s D onaw itz, 
V erw en d u n g s. 225 

Z em en tan lag e , S tau b au sw u rf, 
G ren zw ert s. 207 

Z em en tieren  s. u. A u fkoh lu n g  
Z e m en tierm itte l s. a. u. D u r- 

fe rr it -C  5
— g asförm iges, E ise n  u. S tah l,

A u fkohlu n g, V erw endu ng 
(P) 943

— K oh lu n gsw irku n g s. 704 
Z em en tit, K oh len o xy d sp altu n g ,

E in fluß s. 923
— k u g elig er , S ta h l, W eich g lü h en

n ach  H ärten  au s der W alz
h itze , E in flu ß  s. 489, *492 

Z em en tü berzu g , W arm w asser
sp e ich er, K o rro sio n , Einfluß 
s. 521

Z en tra lstab ilisieru n g sfo n d s ,
E n glan d , E ise n - u. S ta h l
p re ise , E in fluß s. 383 

Z e rfa ll, H o ch o fen sch lack e :
T . W. P a rk e r  u. J .  F . R yd er 
(A) 418

— th erm isch er, K o h len o x y d  s. u.
K o h len o x y d : Sp altu n g  

Z erk le in e ru n g  s. a. u. H art—
—. S te in k o h le  s. 722 
Z e rre iß sta b , H ärtep rü fu n g  s. *538 
Z ersetzu n g  s. u. K o rro sio n  
Z ersp a n b a rk e it, S ta h l, B le i, E in 

fluß S. 924
Z ersp an b ark e itsp rü fu n g , S tah l, 

K u rz z e itv erfa h ren , b e im  
D reh en  im  F e in sc h n itt :
H. L ü p fe rt (A) 925

____ w eich g eg lü h ter, H ärten  aus
der W alzhitze, Einfluß s. 
490, 493, *494 

Z erstäu b u n g , S ta h l, P u lv e r
m eta llu rg ie  s. 31 

Z e rstö ru n g sfre ie  P rü fu n g  s. a. u. 
M a g n etp u lv e rv e rfa h re n ; 
R ö n tg en o g rap h ie

— (Zs) 81, 164, 429, 629, 948
— E le k tro m a g n e t, V erw endu ng

(P) *122
— Z y k lo tro n , A nw endung s. 332 
Z ick -Z a ck -W a lz w erk , P lan u n g

s. *336
Z ie h a rb e it, D rah tz ieh en , G eg en

zug, E in flu ß s. *232, *234 
Z ieh b a n k  s. a. u. M eh rstan g en —
— P ro fils tah l, Z ieh en  (P) *570
— R ich te n , S ta h lsta n g e , S ta h l

ro h r  u. P ro fils ta h l (P) *570
— R o h r- u. S tan g en z ieh en

(P) *570
— Z ang en w agen, S e ila n tr ie b

(P) *831
Z iehd orn , A bn u tzu n g ste il (P) *58
— H artm eta llk o p f, b ew eg lich er

(P) *407
— H a rtm eta llm a n te l (P) *906 
Z iehd ü se s. a. u. M eh rfach —
— H a ltb a rk e it, G egenzug, E in 

fluß s. *235
— O effn u ngsw in kel, B la n k s ta h l

zieh en , Z ie h k ra ft , E influß 
s. *377

— Span nun gszu stan d , G egenzug,
E in flu ß  s. *229

— S ta h ld ra h t, T e m p era tu r
v e rte ilu n g  s. *111 

Z ieh en  (Zs) 79, 264, 426, 546
— B la n k s ta h l, Z ie h k ra ft , E r m it t

lu n g : W. L u eg  u. A. Pom p 
(O) *373

— H o h lk ö rp er s. *196 
 P re sse , h y d rau lisch e ,

steh end e (P) *159

Z ieh en  (fern er)
— M eh rfach d ü se, K r a f t-  u.

T e m p e ra tu rv e rh ä ltn isse :
W. L u eg  (O) *113; (B e r ic h 
tigung) 140

— M ilch k an n e  s. 921
— P ro filstah l, Z ieh b a n k  (P) *570
— S ta h l, le g ie rte r , V o rb eh an d 

lung d u rch  E rzeu g u n g e in er 
O b erfläch en sch ich t (P) 522

— S ta h ld ra h t s. u. D rah tz ieh en
— S ta h lro h r  s. u. R o h rzieh en
— S ta h ls ta n g e  S. u. S ta n g e n 

ziehen
— W erk sto ff, z ä h e r : T . P ö sch l

(A) 649
Z ie h e re j s. u. D rah t— ; S tan g en — 
Z ieh g esch w in d ig k e it, D ra h t

ziehen , G egenzug, Einfluß 
s. 236

— M ehrstang en zu g, Z ieh k ra ft,
E in flu ß s. *495

— S tan g en z ieh en , L e istu n g s
steig eru n g , E in fluß s. *469

— Z ieh b an k , E rm ittlu n g  s. 380 
Z ieh g rad , S tah ld rah t, F e s tig 

k e itse ig e n sch a fte n , Einfluß 
s. 99

Z ieh g u t, E rh itzu n g , D rah tz ieh en :
E. S ie b e i u. R . K o b itzsch  
(O) *110 

Z ie h k ra ft , B la n k sta h lz ieh en , 
E rm ittlu n g : W. L u eg  u.

* A. Pom p (O) *373
— M eh rstang en zu g, Einfluß s. 474,

*475, *495
— Stan g en z ie h e n , Z iehw eise?

Einfluß s. *114 
Z ieh le is tu n g , M eh rstangen zug, 

S tab zah l, E influß s. *473 
Z ieh le is tu n g ssch au b ild , M eh r

stangenzu g s. *497 
Z ieh m asch in e  s. u. D rah t— ;

M eh rfach —
Z ieh p resse , S ta h lro h rh ers te llu n g , 

W arm arb e itsstah l, V erw en 
dung s. 195 

Z ieh rin g , Z ieh p resse , S o n d er
chrom guß, V erw en du ng 
s. 196

Z iehw agen , A n h ak en , se lb st
tä tig es  s. *499 

Z iehw eg, M ehrstang enzu g, Z ieh 
k ra ft, E in flu ß s. 474, *475, 
*495

Z ieh w erkzeu g , M eh rstan g en 
z ieh en  s. *470

— P ro filro h r, dünnw andiges
(P) *706 

Z in k , F re ilu ftv e rsu ch  s. *828
— G ich tstau b , A u ssch m elzen

(P) *926
— K aliu m k arb o n at-L ösu n g ,

E in flu ß : R . B e y th ie n  
(A) s. 813

— K o rro sio n stech n ik  s. 814
— Sp ritzü berzu g , V erw en du ng

s. 519
Z in k b le ch , gew alztes. D eh ng e- 

sch w in d ig k eit: H. U n ck e l: 
(A) s. 603 

Z in k ch lo rid d am p f, Z inküberzu g, 
H erste llu n g  s. 518 

Z in k erz  s. a. u. B le i—
— L a g e rstä tte , R u m än ien  s. 326
-------U ra l s. 307
Z in k leg ieru n g , K o rro sio n s

te ch n ik  s. 814
Z in k ro st, w eiß er s. 518 
Z in k ü berzu g  s. a. u. F e u e rv e r

zinkun gsü berzu g
— H erste llu n g  s. u. V erz in k en  
Z inn , C h rom m agn etstah l, E ig en 

sch a ften , E in fluß s. 76
— S ta h l, H ä rtb a rk e it, E in flu ß :

S. von  H ofsten , G. M alm - 
b erg , B . D. Enlund,
H. K je rr m a n  u. A. W ahl
s teen  (A) *182

— Z in k ü berzu g , H a ltb a rk e it, E in 
fluß s. 518 

Z irk o n , S ta h l, n ich tm eta llisch e  
E in sch lü sse , Einfluß s. *749 

Z irk on b estim m u n g  als P h o sp h at:
H. G rew e (A) 568

I Z irk o n sta h l, D au erstan d festig 
k e it, U m w andlu ngsgefüge, 
E in flu ß s. 675, *677 

Z itro n en säu re lö slich k e it,
T h o m a ssch la ck e : J .  W illem s 
(A) *53

------- G efü ge, Einfluß s. *25
Z u ck erin d u strie , C hrom stahl,

n ick e la rm er, V erw endu ng 
s. 485 |

Zug, Z üge, S iem en s-M a rtin -
O fen, M a g n ech ro m e-Ste in , 
V erw end u ng s. 584 

Z u g -D ru ck -W e ch se lp rü f
m asch in e, W ech selv ersu ch , 
T em p era tu r, h o h e : E . S ie 
b ei, W. S te u re r  u. G. S tä h li 
(A) s. *568; vgl. 570, *602 

Z u g festig k e it s. a. u. W arm —
— B an d stah l, E rm ittlu n g  (P) *102 
 h o ch fe ster , K altw alzen ,

Einfluß s. *857 
------- k a ltg ew alz ter, A n laß 

te m p era tu r, E in fluß s. *338 
------- p a te n tie r te r  u. k a ltg ew alz 

te r , A n laß tem p era tu r, E in 
fluß s. *339

-------R ü h r- u. W ech se ltau ch -
versu ch , E in flu ß s. *340

— B a u sta h l, F re ilu ftv e rsu ch ,
Einfluß s. *827

— B e ssem ersta h l, S iem en s-
M a rtin -S ta h l, V erg le ich  
s. *181

— C h ro m -M an g an -E in satzstah l,
v e rg ü te te r  s. *63

— C h ro m -M an g an -S iliz iu m -
(V an ad in -)V ergü tu n gsstah l, 
A n laß tem p era tu r, E influß 
s. *752

— C h rom -M an g an -V an ad in -
S ta h lb le ch , N ick el, E in fluß 
s. 824, *825

— C h ro m -V an ad in -S tah l,
V erg ü ten  aus d er W alz
h itze, Einfluß s. 302

— C h rom -V erg ü tu n g sstah l,
A n laß tem p era tu r, E in flu ß 
b e i v e rsch ie d en en  A b
sch re ck m itte ln  s. *278

— F e in b le c h , E rm ittlu n g
(P) *102

— H in terach sräd er, E in sa tz 
stah l s. 253, 255

— Län gsspann un g, V erh ä ltn is ,
B la n k sta h lz ieh en , Q uer- 
sch n ittsab n äh m e, Einfluß 
s. *376

— M o ly b d än -S tah lg u ß  s. 130
— S ch w eiß n a h t s. u. S ch w eiß 

fe s tig k e it
— S ta h l, a lte ru n g sb estän d ig er ,

T em p era tu r, tie fe  s. *44 
------- B r in e llh ä rte , Z u sam m en

h an g : H. S tau d in g er 
(O) *537

-------D au erstan d v ersu ch , E in 
fluß s. 587

-------D iffusion sglü hen, E in fluß
s. 337, 338

------- D op p elh ärten , Einfluß s. 200
-------F lü ssig k eitsg rad , Einfluß

s. 440, 441
-------le g ie rte r , T em p era tu r, tie fe

s. 45, 46, 65, 67, 70 
-------n ich tro sten d e r, stu m p f

g e lö te te r, L ö tsch ich td ick e , 
V e rh ä ltn is  s. *57

------- S tan g en zieh en , Einfluß
s. 474

------ T em p era tu r, h ohe s. *657
-------T em p era tu rab h än g ig k e it,

in  A b h än g ig k eit von  U m 
w an d lu ngsgefü ge s. *696 

-------U m w andlu ngsgefüge, E in 
fluß, D au erstan d fe stig k eit, 
V erg le ich  s. *678

------- V erfo rm u n g , b ildsam e,
E in flu ß s. *374; vgl. *501

------- V erform u n gsw id erstan d ,
R o llh ärtep rü fu n g , Einfluß 
s. *646

-------V erg ü ten  aus d er W alz
h itze, E in flu ß s. 314 

-------V ick e rsh ä rte , Z u sam m en 
h an g : H. S tau d in g er (O) *537

— S ta h ld ra h t, gezogener, B ie g e 
w e ch se lfestig k e it, B e z ie 
h un g s. *100

— S tah lg u ß , m o ly b d än fre ier,
le g ie r te r  s. 128, *131, 133

------- u n le g ie rte r  s. *125, 127, *131,
132

— S ta h lro h r, dünnw andiges, E r 
m ittlu n g  (P) *102

— T h o m asstah l, w eich er, V e r
gü ten  aus der W alzhitze, 
Einfluß s. 387 

Z u g k raft, -k rä fte , D rah tzieh en , 
G egenzug, E in flu ß s. *231, 
*234

Z u gv ersu ch  s. a. u. L an g ze it— ; 
W arm —

Z u gv ersu ch  (fern er)
— (Zs) 81, 164, 266, 428, 548, 795, 948
— B an d stah l, h o ch fe ster , k a ltg e 

w alzter s. 855, *857
— C h ro m -M an g an -E in satzstah l,

v e rg ü te te r  s. *63
— C h rom -M an g an -S iliz iu m -

(V an ad in-) V erg ü tu n g sstah l 
s. *752

— F e stig k e itsw e rte , B e d eu tu n g :
C. W. M ac G regor (A) *139

— S ta h l, Span n ung, w ah re ,
Q u ersch n ittsab n ah m e, 
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Z u satzw erksto ff, S ch w eiß en  

s. a. u. Sch w eiß d ra h t; 
Sch w eiß e lek tro d e  
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m isch un g m it w eich em  u . 
n ied rig leg iertem  S ta h l:
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(P) *159
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s. 140
Z w eisch ich te n sin tern , E ise n e rz  
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