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Die Verwendung von heild entkieseltem und heifl3, mit Wofatit enthartetem Wasser

zur Speisung von Hochstdruckkesseln

Von Dr. W. WESLY. T G Farbenindustrie .4.-G.,

n einem fruheren Berichtl) war ein neues Aufbereitung.'—

verfahren fiur Hochstdruckspeisewasser beschrieben worden

Das 97° heile Rohwasser wird in einem Umsetzungsbehdalter
mit 10 min Yerwelzeit zur Entcarbonisierung und Entkieselung
mit einer gemeinsamen Aufschldmmung von Calciumhydroxyd,
dessen Menge der Carbonathédrte und der freien Kohlensaure ent-
spricht, und 60—S0 g/m3Magnesiumoxyd versetzt, in einen Absitz-
behélter mit 2 h Verweilzeit geleitet, in welchem ein Teil des
Schlammes umgepumpt wird. Das vorgekldarte Wasser wird in
Futem mit Magnomasse vollends gekléart, mit Schwefeldioxyd auf
einen pH-Wert von 8,0—8,5 gebracht und gleichzeitig vom Sauerstoff
befreit. In einem Wofatit-Filterd erfolgt darauf die Beseitigung
dar noch vorhandenen Hérte (hauptsédchlich Nichtcarbonatharte).
Dem Wofatit-Filter ist zur Sicherheit und zur Restenthartung ein
zweites, halb so groBes nachgeschaltet. SchlieRlich wird das ent-
hartete Wasser zur Bindung der sich im Kessel anreichemden Rest-
hérte und zur Verminderung der Alkalitit mit Ammonphosphat
versetzt.

Bei den mit 2,3 m3h Wasserdurchsatz ausgefihrten Ver-
suchen ergab sich ein Wasser, das auf Grund seiner analytischen
Werte den Anforderungen durchaus geniigte. Daher wurde
das Verfahren zur Aufbereitung des Speisewassers, das unmittel-
bar, ohne Umformer, den Ho&chstdrucktrommelkesseln eines
neuen Kraftwerks zugeleitet wird, angewandt.

Die wichtigsten Kennzeichen der staubgefeuerten Strah-
lungskessel dieses Kraftwerkes sind:

Zul&ssungsdruck... 130 atu
Betriehedruck....... 120 attt
Speisewas?rt«mp 200"
Zahl der Trommeln. . 1
Trommell&nge ..... 7100 mm
Trommeldurchmesser.. 1480 mm
Regeldampfleistung.... 64 t/h
Hochstdampfleistung 80 th
Sattdampftemperatur 323®
HeiRdampftemperatur .. 5CW

Die in einer 20 Monate langen Betriebszeit erhaltenen
Ergebnisse sind im folgenden in den Abschnitten Speisewasser,
Kesselwasser, Dampf und Turbinen beschrieben.

1. Speisewasser.

Die Anlage ist in Abb. 1, die den
Gang der Aufbereitung deutlich erkennen N
1aRt, schematisch dargestellt. Bei der
Aufbereitung lassen sich mehrere Arbeits-
gange unterscheiden:

a) Entcarbonisierung und Entkieselung,
b) Filterung des entstandenen Schlammes,
c) Zusatz von Schwefeldioxyd,

d) Enthértung mit Wofatit,

e) Zusatz von Ammonphosphat.

Das verwendete Rohwasser ist Trink-

(Bnmnen-)Wasser, dessen Zusammen-

setzung geringere Schwankungen als v >gf
Oberflachenwasser aufweist. Eine genaue

Analyse ist im Abschnitt Kesselwasser IT
angegeben. Die wichtigsten Werte des
Trinkwassers sind:

Abdampfriickstand (180%*) 220—200 mg |
E3In04Verbrauch.... . — mg |

SO,... 40—60 mg. 1

CK. 2545 mg X "™ 1f
SiO. . 8—12 mg | Hf&at A
Carbonathérte 6—8° 1
Xichtcarbonatharte.. 22—Ir>9

>) W. Wesly, diese Ztschr. 13. S5 [1940].

* Wofatit — Eingetragenes Warenzeichen = Kunstharz-
austauscher. Vgi.hierzu GrieR'iach, ..Uber die Herstellung
und Anwendung neuerer Aastauscha-isorbentien. insbes.
auf Harzbasis*, Beiheft zu d. Ztschr. desr¥DCh Nr. 31:
anszugsweise veroffentlicht Angew. Chem. 52. 215 [1909].
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a) Entcarbonisierung und Entkieselung.

Wie schon mitgeteilt wurde3l, lassen sich die Carbonat-
harte und die Kieselsdure aus dem Rohwasser nahezu voll-
standig entfernen, wenn man das moglichst, z.B. 97°, heil3e
Wasser mit einer der Carbonathérte gleichwertigen Menge
Kalkmilch und 60— SO g m 3 Magnesia (Ho6chster Verfahren
versetzt und in einem 2 h Verweilzeit gewadhrenden Behalter
nachwirken lagt. Dabei hat es sich als empfehlenswert er-
wiesen, den Kalk und die Magnesia in gemeinsamer Aufschlam-
mung mit Hilfe einer Pumpe einzuspeisen. Mit dieser Auf-
schlammung wurde im GroR3betrieb bei Anwendung der eingangs
erwahnten Arbeitsweise die Carbonatharte des Rohwassers bis
auf 0,7* und die Kieselsaure bis auf einen Restgehalt von
0,8— 1,0 mgl entfernt.

Aufder Grundlage vongebranntembDolomit fandenwir nun
besonders wirksame Entkieselungs— und Entcarbonisierungs—
Mittel, die fur Wasser verschiedener Zusammensetzung ab-
gestimmt werden kénnen. Im vorhegenden Fall wurde ein
Stoff mit folgender Zusammensetzung verwendet:

SiOj ...
B2

3.
CaO (Gesamt™ .
CaO (frei) .

1,7—2.6

14—13
40.0—17,0

33.0—3S.0 Hirtel: 35.0%
32,6—333 Mittel: 33,0*
. 0.01—0J0

0.07—0.13

1,4—33

0.04

0,4—03

156.5—17.0

12fi—123

Der Stoff, in folgendem stets kurz ,Hydrat ‘ genannt,
ist frei von groben Verunreinigungen und hat ein Schiutt-
gewicht von 0.53.

Um seine Wirksamkeit zu erproben, fuhrten wir eine
Versuchreihe mit ihm und zum Vergleich eine solche mit Kalk
und Magnesia aus.

*) W. Wesly, Jahrbuch vom Wasser. Bd. 13. 193S. s. 155: diese Ztschr. 12- 137 [1996':
W.Weslyu.W.G+isler, Jahi+mchv.Wisser. R1.12.1037. S.319: die» Ztschr. 10.197[IfI37".

Abb. 1. Schema der Aufbereitungsanlage.
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Daru wurde nacheinander die gleiche Versuchsanlage benutzt.
Der Durchsatz betrug in jedem Fall 2,3 m3li Rlieinwasser, das auf
95° vorgewdarmt war. Es wurde in einem Umsetzungsbehéalter mit
4 min Verweilzeit mit einer Aufschldammung von Hydrat, und zum

Rofrfassaruaf

Abb. 2. Versuchsanlage zur Entcarbonisierung und Entkieselung
von 2 m3h Rohwasser.
-- mg//Kieselsaure im Wasser noch dem Magnofi/ter (Entkieselung mH Hydra!)
3 —* . * * (Entkieselung mHMagnesiumoxydJ
2
h 2 -----§0>Laufze¥\|lt in Stund%% n
|2
110 120 M 150
------- —Laufzelﬁ?l Stunden
HO 20 HO, 20, 230 20 20
—Lauheifin Stunden
Abb. 3. Entkieselung mit gebranntem Dolomit (Hydrat)

bzw. Magnesiumoxyd (GroRversuch).

Vergleich mit einer Aufschlammung von Kalk-Magnesia versetzt.

Die Aufschlammungen wurden mit Hilfe eines KippgefalRes, das

ein Rohwasserteilstrom steuerte, zugemessen. Das Wasser ging

dann durch einen 2 h Verweilzeit gewéhrenden Absitzbehélter, in
welchem der anfallende Schlamm mit Hilfe von PreRluft umge-
pumpt wurde. Das vorgeklarte Wasser wurde schlief3lich in einem
mit Magnomasse gefligten Filter vom Rest des Schlammes be-
freit. Abb. 2 veranschaulicht die Versuchsanlage.

Im Rheinwasser waren rd. 7° Carbonathérte
und 4 mg/1 Kieselsdure anwesend. DemgemaR be-
trugen die Zusatz«

a) 200 mg/1 Hydrat, das 70 mg/1 Calciumoxyd und

66 mg/1 Magnesiumoxyd enthielt;

b) 70 mg/1 Calciumoxyd und 60 mg/l Magnesium-

oxyd.

Die Restcarbonathdrte wurde aus den p- und
m-Werten ermittelt. Die Rest-Kieselsaure wurde
mit dem PuljrichscUen Stufenphotometer nach
Urbach bestimmt. Die bei denVersuchen erhaltenen
Werte sind aus Abb. 3 ersichtlich.

Daraus geht hervor:

. Durch Hydrat wurde die Kieselséure bis auf rd.
0,5 mg/1l entfernt. Dieser Mindestwert wurde
nach llOstindiger Laufzeit erhalten. Es wurden
Spitzenwerte von 0,33 mg/1 erreicht.

. Magnesiumoxyd schied die Kieselsdure bis auf
rd. 1,0 mg/1l aus; dieser Wert stellte sich nach
etwa 200stundiger Laufzeit ein4).

. Die Carbonathérte wurde sowohl durch Hydrat
als auch durch Atzkalk bis auf 0,7° und weniger
ausgeschieden. Da die Werte sich nicht von-
einander unterschieden, wurden sie nicht in
Abb. 3 wiedergegeben.

Es zeigte sich also die Uberlegenheit des

Hydrats Uber die Kalk-Magnesia-Muschung. Es

sei jedoch noch darauf hingewiesen, dal im Grof3-

hio Kpd’

3R

Ea)

(%]

4 Die Voraussetzungen waren allerdings nicht garz gleich;
denn die im Hydrat vorhandene Menge Magnesiumoxyd
(66 mg/1) war etwas groRer als die angewandte Menge Magnesia
(60 mg/1); jedoch haben zahlreiche andere Versuche ergeben,
dal auch betrachtlich héhere Mengen, z. B. 200 mg/1 Magnesia,
keine merklich bessere Entkieselung bewirkten.

. 00b

8
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betrieb die Kieselsdure Magnesiumoxyd erfahrungsgeman

07 08 mg/l ausgeschieden wird. .

Ein bemerkenswerter Unterschied bestand nun noch in der
ceschwindigkeit, Mit welcher sich jeweils ein von Hyd:at Kalk-
Magnesia und Trinatriumphosphat erzeugter Schlamm absetzte.
\Vasser von 95° in dem durch je einen dieser Stoffe ein Niederschlag
ausgeschieden Worden war, wurde in einen 1 m hohen Glaszylinder

gegossen.

Dabei ergaben sich folgende Klarzeiten:
Vollstandige Klarung

in Minuten
2’t? n
keine Klarung.

durch

Schiaramausscheidung mit

XA s hospRaL
Kalk-Magnesia.

Auf Grund dieser Ergebnisse entschlossen wir uns, die
Entcarbonisierung und Entkieselung mit Hydrat auszufuhren.

Durch ~standiges Rihren mit kaltem Rohwasser (Trink-
wasser) wiid eine Aufschlammung von etwa 50 g/1 Hydrat
bereitet, die durch ein Haarsieb in einen Vorratsbehalter mit Rihr-
weik gefiltert wird. Aus diesem gelangt sie durch Kolbenpumpen
mit verstellbarem Hub (Bauart Wegelin & Hubner, Halle a. d. S.) in
zwei ebenfalls mit Ruhrwerk versehene Umsetzungsbehalter (Verweil-
zeit 5—10 min) und trifft hier mit dem auf 97° erhitzten Rohwasser
zusammen.

Die an verschiedenen Stellen des Betriebes erhaltenen
Werte fir die Kieselsdure zeigen Abb. 4 und 5. Danach betragt
(nach Uberwindung der AnfahrSchwierigkeiten) der durch-
schnittliche Gehalt an Kieselsaure:

Kieselsaure
im Roh . 8—10 mg/l
im Wasser vom Reaktionsbehalter. 7—9 mg/l

1—2
0,25

mg/1
mg/L

Das entkieselte Wasser enthéalt also noch 0,25 mg/1 Kiesel-
saure. Bei der Prufung der photometrisch gefundenen Kiesel-
saure-Werte durch sorgfaltige gewichtsanalytische Bestim-
mungen5) ergab sich;

im Wasser vom Entkieselungsbehal
im fertigen Speisewasser...

mg/1 Si02
Tag Art des Wassers photo- gewichts- - Bemerkungen
metrisch analytisch m
22.Juli 1940 .............. Speisewasser 0,18 0,10
22. August 1940 ........ * Speisewasser 0,27 0,34
27. November 1940 .. Speisewasser 0,27 0,20
Die Eigenfarbe des
Kesselwassers
12, Juli 1940 ............ Kesselwasser 4,36 2,30 tauschte Kieselsaure
31. Oktober 1940 ....  Kesselwasser 7,02 5,74 bei der photometri-

schen Bestimmung
vor.

§ Die Untersuchungen wurden vom Analytischen Laboratorium CDr. Kriiger) nusgefiihrt.

-mgSiOzpro U ter nach demKeakionsbehaHer
intkiese/ngsbehafer
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Abb. 4.
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Abb. 5. Restkieselsaure im. Speisewasser.
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b) Filterung des Schlammes.

Aus den Umsetzungsbehéltern gelangt das mit Hydrat
versetzte Wasser Uber zwei Verteiler in 3 Absitzbehdlter, die
als Entkieselungsbehélter bezeichnet werden und eine Verweil-
zeit von 2 h gewdhren. In diesen Behdltern wird ein Teil des
Schlammes mit Hilfe eines Kortlngschen Strahlsaugers umge-
pumpt. Aus den Entkieselungsbehéltern flieBt das Wasser,
das nur noch 10% des urspriinglich vorhandenen Schlamms ent-
hélte), auf 3 Filterpumpen. Diese driicken das Wasser durch
die mit Magnomasse gefullten und die nachgeschalteten,
W ofatit enthaltenden Wabagfilter ins Kesselhaus. Gelegentlich
werden die Entkieselungsbehalter ins Freie entschlammt.

Die 5 Magnofilter haben einen Durchmesser von 2500 nun.
Sie enthalten eine obere, grobe Schicht Magnomasse von 2—3 mm
Kornung und 600 mm Ho6he und eine untere feine Schicht, die
1—1,5 mm gekdérnt und 2500 mm hoch ist. Bei einem Stunden-
durchsatz von 75 m3 je Filter betragt die Filtergeschwindigkeit
9 m/h. Zum Spilen der Magnofilter wird kein kaltes Rohwasser,
sondern 95° heilBes, abgeschlammtes Kesselwasser verwendet, das
in einem besonderen Behalter fir diesen Zweck gesammelt und aus
diesem mit zwei Spllwasserpumpen entnommen und durch die
Filter gedriickt wird. Das heiRe, alkalische Kesselwasser erfillt
einen chemischen und einen physikalischen Zweck: Es reagiert
nicht mit der Magnomasse, wogegen Rohwasser entsauert und dadurch
die Magnomasse angegriffen werden wiirde, und ferner werden im
Filter Temperaturwechsel vermieden, die kaltes Wasser hervor-
rufen wirde, und die eine Zertriimmerung des Magnokorns zur Folge
haben kénnten. Das Verfahren ist zum Patent angemeldet worden.

Die Werte fur die Harte des entcarbonisierten Wassers
entsprechen durchaus den sonst bei der Aufbereitung mit
Atzkalk gefundenen?); daher sind sie nicht in einem Schaubild
wiedergegeben. Die Gesamthéarte betragtrd. 3,2°; da derp-Wert
gleich 0,25 und der m-Wert 0,5 ist, entfallen je 0,7° auf den
nicht umgesetzten Atzkalk (oder das geloste Calciumcarbonat)
und die veibliebene Carbonatharte sowie 1,8° auf die Nicht-
carbonathdrte. Der Gehalt an gebundener Kohlensaure in
Form von Calciumbicarbonat oder geléstem Calciumcarbonat
liegt zwischen 8 und 11 mg/l. Das Wasser ist stets vdllig hell.

c) Zusatz von Schwefeldioxyd.

Zur Schonung des Harzes entschlossen wir uns, das Wasser
vor der Aufgabe auf das P-Harz mit Schwefeldioxyd zu neutrali-
sieren. AufBerdem ist eine hohe Alkalitdt in einem Hochstdruck-
speisewasser wegen der dadurch beglnstigten Turbinenver-
salzung sehr unerwiinscht und mufl auf jeden Fall vernichtet
oder vermindert werden. SchlieBlich wird der im Wasser
geloste Sauerstoff gebunden8): das Schwefeldioxyd 16st sich
zu schwefliger Sdure; diese wird zu Calcium- (Natrium-) Sulfit
und -Bisulfit neutralisiert und das (Bi)Sulfit oxydiert sich unter
Bindung des Sauerstoffs zu (Bi)Sulfat.

Da das zu neutralisierende Wasser unter dem Pumpendruck
von 7 atl steht,'ist es nicht moglich, das Schwefeldioxyd, das bei
einer Temperatur von 20° einen Druck von 3,3 ata hat, ohne Er-
héhung seines Druckes gasférmig einzuspeisen. Die fur eine Druck-
steigerung des Schwefeldioxyds ndétigen MalRnahmen erschienen
uns aber sehr umsténdlich und lastig. Daher wird ein kleiner Teil-
strom des von den Magnofiltem abflieBenden Wassers gekihit,
entspannt und mit wechselnden Mengen Schwefeldioxyd versetzt.
Die waRrige Ldsung von schwefliger Saure wird mit einer V4A-
Kolbenpumpe, deren Hub gleich bleibt, in die Leitung mit dem
alkalischen Wasser gedruckt. Der Zusatz wird durch ein pn-Mef3-
gerat geprift; der pjf-Wert soll auf 8—8,5, der p-Wert auf 0 bis
—0,05 gesenkt werden. Die Menge des eingespeisten Schwefel-
dioxyds entspricht einer Senkung des p- und m-Wertes um 0,25

.b.s0,30; sie betrédgt demnach 8—9,6 g/m3 Da das 97° heille Wasser
rd. 0,5 g/1 gel6sten Sauerstoff enthélt, betragt der Zusatz an Schwefel-
dioxyd 400—480% der zur Sauerstoff-Bindung erforderlichen Menge.
Infolgedessen ist kurz,hinterder Einspeisung des Gases kein Sauer-
stoff mehr nachweisbar.

d) Enthartung mit Wofatit2).

Das gefilterte, entcarbonisierte, entkieselte und neutrali-
sierte Wasser gelangt mit einer durchschnittlichen Hérte von
3,2° auf die erste Reihe der W ofatitfilter, d. h. die mit P-Harz
gefullten Wabagfilter, die Vorenthérter, hinter die die zweite
Reihe der Nachentharter geschaltet ist. Die Kennzeichen der
Filter sind in der nachehstenden Tabelle angegeben.

An sich ist nur eine Filterreihe notig. Bei der Nach-
schaltung der 2. Wofatitfilterreihe gingen wir von der Uber-
legung aus, daR das vom 1. Filter abflieRende, nur noch sehr

W. tVeily, Arch. Wanne-virtsch. DampfJcesselwes. 19, 237 [1938].

;- W. Wesly, diese Ztschr. .13, 137 [1939].
e) E.deyb u. W. Wesly, Arch. Warmewirtach. Dampfkeaselwes. 14, 45 [1933].
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Vorenthérter Nachentharter
Zahl der vorhandenen W ofatit-Filter 4 4
Zahl der jeweils arbeitenden Filter 3 meist 4

(Wiederbelebung
sehr selten)

Zahl der jeweils wiederbelebten Filter 1 0 (gelegentlich 1)
1800 1600
Harzschichth<he (mm) 4000 3300
Harzjnenge (m3) ... 10 6,07
Wasserdurchsatz G 800 300
Wasserdurchsatz je Filter (m3h) 100 yicd
Flltergeschwmdlgken m/h 40 37,
stiindl. Wassermenge
Spez. Leistung — == ... 10 11,2

wenig Hartebildner enthaltende Wasser in dem 2. Filter auf
groRe Mengen Natriumwofatit trifft, so daB sich das Gleich-
gewicht zugunsten der Calciumwofatit-Bildung einstellen und
somit die Harte des Wassers eine weitere Verminderung er-
fahren mug.

AuRerdem soll das 2. Filter bei dem heute vielfach un-
geschulten Personal verhindern, daB durch einen Uber die
Erschopfung des 1. Filters hinaus erfolgenden Betrieb Hérte-
einbrliche stattfinden.

Die Abdampfrickstande des entcarbonisierten Wassers
vermindern sich gegeniiber dem Rohwasser um den Betrag
der ausgeschiedenen Carbonathédrte und der Kieselsdure. Das
~wofatierte" Wasser weist eine geringe Zunahme des Abdampf-
rickstandes auf, weil sich aus dem Calcium-lon Natrium-lon
mit héherem Aquivalentgewicht bildet und dem Wasser hinter
dem Magnofilter Schwefeldioxyd und schlieBlich Ammon-
phosphat zugesetzt werden. Uber die gefundenen Abdampf-
rickstdlide geben die Schaubilder AufschluB.

PSO hwasser,.- ....Egtcarbonisiertes Q/Vaaser
— e = - SpeiSewasser, . Speisewasser - Kondensat,

Abb. 6. Abdampfrickstande.

K&ndensa gondensat SPelsewasser-
misc - Speisewas

Abb. 7. pH-Werte.

Die Restharte des Wassers vom Vorenthédrter betragt
meist 0,02°; das aus dem Nachenthérter abflieRende Wasser
hat eine Resthérte von 0,015°.

Diese geringen Harten werden laufend nephelometriscli fest-
gestellt. Zur Erhoéhung der Genauigkeit, insbes. zur Erfassung
kleinster Magr esia-Mengen, die sonst nicht oder nur unvollstandig
erfalRt werden, wird eine Seifenlésung bestimmter Zusammensetzung
verwendet. Aus einer Eichkurve, die mit gewichtsanalytisch er-
mittelten geringsten Hé&rtemengen aufgenommen ist, werden die
jeweiligen Restharten abgelesen9).

Eine solche geringe Resthdrte ist bisher von keinem
chemischen Verfahren erreicht worden. Meist enthdlt sogar
Kondensat infolge der unvermeidlichen "Undichtigkeit der
Kondensatoren Restharten bis 0,03°.

Das doppelt wofatierte Wasser weist Spuren eines p-Wertes
und einen m-Wert von 0,20—0,30 auf. Damit stimmt die Menge
der gebundenen Kohlensaure, die 8—11 mg/l betrdgt und in
Form von Natriumbicarbonat vorliegt, gut Uberein. Gegen

9 Hiertber wird iu einem besonderen Aufsatz noch zu berichten sein.
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Ende der Laufzeit geht der p-Wert bis in die Nahe des Neutral-
punktes zuriick, obgleich er vor dem Wofatitfilter durch
Schwefeldioxyd auf 0 bis — 0,05 gesenkt wird. Diese Tatsache
erklaren wir uns so:

Das frisch wiederbelebte P'ilter enthdlt nur Natrium-
W ofatit und wird durch die Aufgabe des im Wasser enthaltenen
Calciumbisulfits und -sulfits mit Wasserstoff-lonen und
Calcium-lonen beladen. Dafur gehen Natrium-lonen in das
Wasser Uber, wodurch Natriumsulfit entsteht, das einen
geringen, positiven Wert aufweist. Gegen Ende der Laufzeit,
wenn also der groRte Teil des Natrium-Wofatits in Calcium-
bzw. Wasserstoff Wofatit verwandelt ist, werden durch die
aufgegebenen Calcium-lonen die aufgenommenen Wasserstoff-
lonen z. TI. wieder verdrangt und an das Wasser abgegeben,
so daflk der p-Wert fallen muR. Das Fallen des p-Wertes im
wofatierten Wasser bietet somit eine ausgezeichnete Erkennungs-
maoglichkeit fir die Ndhe des Erschopfungspunktes.

Zur Wiederbelebung der Filter wird gesattigte, 75° warme
Kochsalz-Lésung von einem anderen Betrieb bezogen und in zwei
Behaltern aufgespeichert. Aus diesen wird die Sole mit einer Stein-
zeugpumpe in den Wiederbelebungsbehélter geférdert und mit 95°
heiBem, wofatiertem Wasser zu 11,4 m3 einer Ldsung von 64 g/1,
entsprechend 730 kg Kochsalz, verdinnt. Nach Umstellung der
Ventile wird diese heifle Wiederbelebungslésung mit der Pumpe
von oben nach unten durch die Wofatitfilter gedriickt, wozu etwa
30 min erforderlich sind. Die nachgeschalteten Wofatitfilter
werden etwa alle 4 Monate wiederbelebt. Der Erschépfungspunkt
ist gekommen, wenn das vom Vorentharter abflieBende Wasser mehr
als 0,03° Restharte aufweist. Sorgfaltige, monatelang vorgenommene
Messungen der Héarte und der Menge des auf die Wofatitfilter
gegebenen Wassers ergaben, dal3 ein Filter durchschnittlich 113 kg
Kalk (CaO) bis zur Erschopfung aufnimmt, entsprechend 3540 m3
entcarbonisierten Wassers mit 3,2° Hérte. Die nutzbare Volumen-
kapazitat der Filter, d. h. die von 100 1 Wofatit aufgenommene
Héartemenge betragt demnach 1,13 kg CaO. Da zur Wiederbelebung
eines Filters (10 m3 Wofatit) 730 kg Kochsalz nétig sind, betragt
der Salzverbrauch je Kubikmeter Wasser und je Grad Hérte 65 g, d. h.
310% der rechnerisch ndtigen Menge.

Die verbrauchte Kochsalz-Losung wird aus den Wofatit-
filtern mit heiBem, abgeschlammtem Kesselwasser verdrangt.
Hierzu sind 20 m3 Kesselwasser noétig, die im Laufe von 1 n durch
das Filter gedruckt werden. Diese zum Patent angemeldete Ver-
wendung des Kesselwassers geschieht aus zwei Grinden:

1. Im Gegensatz zu entcarbonisiertem oder wofatiertem Wasser ist
das Kesselwasser als wertloser Abfallstoff anzusehen;

2. das Kesselwasser ist praktisch hartefrei und belastet nicht wie
entcarbonisiertes Wasser die Wofatitfilter schon vor Beginn
des eigentlichen Arbeitsgangs.

Es tritt also eine doppelte Ersparnis durch die Verwendung
des Kesselwassers ein.

Irgendwelche Nachteile haben sich dabei nicht ergeben; insbes.
sind keine Umsetzungen der Hartebildner in der verbrauchten
Kochsalz-Lésung mit dem Phosphat des Kesselwassers zu unlos-
lichem Calciumphosphat entstanden, durch die das Filter Verstopft
oder verklebt worden ware. Besondere Versuche ergaben, daf3 die
genannte Ausscheidung in Gegenwart von viel Kochsalz nicht statt-
findet. Mit der Verringerung des Kochsalz-Gehaltes beim Ver-
drangen durch das Kesselwasser nimmt auflerdem stetig die Kon-
zentration der Héartebildner ab.

Feiner istirgendeinnachteiliger EinfluR des 95°heif3en, alkalischen
Kesselwassers (AZ bis zu 40) auf das P-Harz nicht festgestelltworden.

Zum Eindampfen der grofRen Wassermengen, die fiir die ge-
wichtsanalytischen Bestimmungen der geringen Gehalte an Hérte
und Kieselsdure ndtig sind, verwenden wir ein neues, zum Patent
angemeldetes Eindampfgerat mit selbsttatigem Flissigkeitszulauf.
Die beim Abdampfen zu beobachtenden VorsichtsmafRnahmen (Ver-
meidung der Beriihrung des heiBen Wassers mit Glasgeraten usw.)
sind bereits ausfiihrlich beschrieben wordenl). Am besten verwendet
man MipolamvorratsgefaRe, kupferne oder silberne Entnahmerohre
und Platineindampfschalen. An das bei der Untersuchung ver-
wendete dest. Wasser und die gebrauchten Chemikalien sind die
héchsten Reinheitsanspriche zu stellen.

e) Zusatz von Ammoniumphosphat.

Zur Ausscheidung der Restharte im Kessel in Form eines
Schlammes wird heute allgemein Phosphat gebraucht; meist
werden dazu die Natrium-Salze verwendet. Andererseits hat
es sich als zweckmaRig erwiesen, dem Speisewasser Ammon-
sulfat zuzusetzen, um die sich im Kessel anreichemde Alkalitat
zu verruchten:

2NaOH 4- (NH42504= NasS04+ 2NH3+ 2H2.

Das mitdem Dampfflichtige Ammoniak (etwa 6 mg/kg) verleiht
den Kondensaten einen pHWert von rd. 9,5 (gemessen bei 23°),
der zur Verhutung von Korrosionen der Pumpen ausreicht!
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Diese geringen Ammoniak-Mengen greifen kupferne Werkstoffe
nicht an, vorausgesetzt, daB das kondensat VOllig frei von
Sauerstoff ist. Es ist nun vorteilhaft, an Stelle von Natnum-
phosphat zur Harteausscheidung und Ammonsulfat zur ALKkai-
Vernichtung Diammonphosphatl0) zuzusetzen, das beide
Aufgaben gleichzeitig erfillt, so dal nur eine Losung
zugemessen zu werden braucht. AuBerdem wird der Salz-
gehalt des Wassers dadurch nicht so stark erhdht wie durch den
Zusatz der beiden Salze.

Nach den Gleichungen:
2(NH,)HPO044- 6NaOH = 2Na3rPU4 + 6Ha0 4- ANH3
2Na3rPO4 4- 3CaS04= Ca3(POj2+ 3Nazs04

entsprechen 262 mg Diammonphosphat einer Menge Von 240 mg
Natronlauge und 168 mg Kalk, d. h. Natronlauge und Kalk stehen
sich im Verhaltnis 240 : 168 oder 10 :7 gegenliber. Die entsprechen-
den Speisewasserwerte sind aber:

m-Wert: 0,25, entsprechend 10 rng/1 Natronlauge
Resthéarte: 0,015°, entsprechend 0,15 rng/l Calciumoxyd.

Bei ausschlieRlicher Verwendung von Diammonphosphat wirde
also im Kesselwasser ein sehr hoher, unerwiinschter Phosphat-
Uberschuf3 entstehen. Deshalb werden Vier Finftel des zur Alkali-
vernichtung erforderlichen Ammonphosphats durch das Uberdies
noch billigere Ammonsulfat ersetzt. Da die Molekulargewichte
beider Salze einander gleich sind, kénnen sie sich gegenseitig auch
gewichtsmafig vertreten. 225 kg des Salzgemisches werden in
einem 6 m3fassenden Behalter mit wofatiertem Wasser geldst und
mit einer Kolbenpumpe mit verstellbarem Hub in das Speisewasser
gedruckt. Der Zusatz wird so bemessen, dall das Kesselwasser
10 mg/1 P D 6 enthalt und eine Alkalitatszahlu) von 10—20 aufweist
(anfangs bis 40). Der Phosphat-Gehalt wird durch Anderung des
Mischungsverh éltnisses

Ammonsulfat: Ammonphosphat

eingestellt; die richtige Alkalitatszahl ergibt sich durch mengen-
mafige Anderung des Gemischzusatzes. Die Werte werden laufend
gepriift.

Dem Speisewasser wird im Kesselhaus Kondensat beigemischt,
dessen Menge infolge des wechselnden Kondensatbedarfs des Werkes
stark schwankt. Aus dem Schaubild der Abdampfrickstande des
Speisewassers und des Speisewasser-Kondensat-Gemisches (Abb. 6)
ist das jeweilige Mischungsverhdltnis ersichtlich. Abb. 7 zeigt die
PH-Werte des Speisewassers, Speisewasser-Kondensat-Gemisches
und des Kondensates. Da das Kondensat Ammoniak erhélt, steigt
der pH-Wert des Speisewassers durch die Kondensatbeimischung.

2. Kesselwasser.
Nachstehende Untersuchungsergebnisse zeigen die Zu-
sammensetzung je einer Probe Roh- (Trink-), Speise- und Kessel-
wasser6).

Boh- (Trink-)  Speisewasser-1)
Wasser Kondensat- Kesselwasser
vom 6. Febr. 1941 Gemisch vom 0. Febr. 1941
vom G Febr. 1941
mg/1 mg/l mg/1
250,0 123,0 2109,0
17,8 0,3
0,2
AlD 3. 15 06 o
100,2 0,332
0,0148 0,155
51,0 42,0 981,0
28,4 385.0
58,9 44,2 823.0
0,0 1.0 73
157 53,
01.3 10,0 nicht best.
14.3 0.0
NaOH ... 12’0
NHS oo 99
Grad Grad Grad

Ourbonatharte 7.8 .

Niehlcarbonathérte.... 32 | Besthérte 0,014 3 0,05
K Z 7,45 0,13 10,0
N 172

10,0
Der Kieselsdure-Gehalt des Kesselwassers ist in einem

besonderen Schaubild (Abb. 8, S. 45) wiedergegeben

Die Hochstdruckkesselwésser werden laufend alle 4 h
auf ihre Alkalitatszahl (A. Z.)10), ihre Eindickungszajhl (E Z )13>
und ihren Phosphat-Gehalt und 2mal taglich auf ihren Kiesel-

10 D.R.P. a. Nr.l 55713 1Vb/85b. ~
Arch' Waroiewirtsch. Dampfkesselwes IR nosmi

SpeiLJers (01', 80s, NasO)

erklart sich aus der Beimischung von Dampt

uud Kondonsat
la) IT. Wetly, Warme 61, 75 [1938].
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saiire—Gehalt untersucht. MaRRgebend fir das Abschlammen
und damit fur die Eindickungszahl und die Menge aller anderen
Stoffe des Kesselwassers sind zunéchst die Gehalte an Kiesel-
sadure und daneben an Alkali. Fruhere Untersuchungen hatten

1 2 v-20 1v2 5V 2" 132 V.20 ' V¥ U
1J40 Tun, Judi August >pterrbsr - Oktober torc-ber >zerroer
Abb. 8. SiOa im Kesselwasser.

ergeben, daR Hochstdruckkessel kieselsaurefreien Dampf er-
zeugten, wenn der Gehalt des Kesselwassers an Kieselsdure
nicht Gber 3,5—4,5 mg/l stieg. DemgemaR muB so viel ab-
geschlammt werden, daB der Kieselsdure-Gehalt des Kessel-
wassers unter 4,5 mg/l hegt. Da das Speisewasser im Mittel
0,25 mg 1 enthdlt, betrdgt die zuldssige Eindickungszahl des
Kesselwassers 4,5 0,25 = 18, bezogen auf das Speisewasser,
nicht auf das Speisewasser-Kondensat-Gemisch. Die abzu-
schlammende Menge Kesselwasser mull demnach betragen:

mindestens 100 E Z. = 55% des dem Kessel zugefiihrten
Speisewassers

und 100/(E. Z.—1) = 5,9% des vom Kessel erzeugten
Dampfes.

Bezogen auf das eingespeiste Speisewasser-Kondensat-Gemisch
ist die Eindickungszahl entsprechend dem Kondensat-
anteil hoher, die abgeschlammte Kesselwassermenge niedriger.
Infolge des schwankenden Kondensatzusatzes schwankt der
Abdampfrickstand des Kesselwassers zwischen 1200 und
1800 mg/1. Wie bereits erwéahnt, wird der Phosphat-Gehalt bei
10 mg/1, die Alkalitdtszahl zwischen 10 und 20 gehalten (anfangs
betrug sie bis 40). Bei Abweichungen von diesen Werten wird
der Zusatz an Diammonphosphat-Ammonsulfat gedndert.
Frihere Betriebserfahrungen hatten gelehrt, dal die Versalzung
der Turbinen vermieden werden kann, wenn die A. Z. des Kessel-
wassers nicht Gber 40, am besten sogar nicht Gber 20, steigt.
Jedoch war es, vor allem in den ersten Betriebsmonaten, nicht
moglich, diesen Wert in den gestellten Grenzen zu halten.
Infolge der mit dem Anfahren des Werkes verknipften Be-
lastungsschwankungen und infolge einiger durch héhere Gewalt
verursachten Betriebsstérungen wiesen Eindickungs- und
Alkalitatszahl des Kesselwassers unliebsame Schwankungen
und mehrfach zu hohe Werte auf. Erst seit Oktober 1940 HeR
sich die gewilinschte Gleichmé&Rigkeit beibehalten. Aus Abb. 9
und 10 sind diese Verhéltnisse klar ersichtlich. Die Kessel-
wasser sind stets vollig klar und nahezu farblos, so daR sie vom
Speisewasser manchmal nur schwer unterschieden werden
kénnen. Bei einer nach 8 Monate langem Betrieb vorgenom-
menen Offnung der Sammelkésten und Trommeln wurde kein
Stein oder Schlamm angetroffen.

Jtie Chemische Technik
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3. Dampf.

a) Salzgehalt.

Der Dampf weist einen Abdampfrickstand von rd. 1 mg/kg
auf. Der Hauptbestandteil ist Natriumsulfat. Kieselsdure ist
auch mit dem sehr empfindlichen photometrischen Bestim-
mungsverfahren nicht nachweisbar. Atznatron ist ebenfalls
nicht vorhanden. Im Dampfkondensat geldst ist neben freiem
Ammoniak etwas Ammoncarbonat enthalten; der Gesamt-
gehalt an Ammoniak betrdgt 6—8 mg/l

b) W asserstoffgehalt.

Zur Untersuchung des Dampfes auf nicht kondensierbare
Gase wird die bereits friher verwendete und néher beschriebene
Vorrichtung14) verwendet.

Der Dampf enthalt 400—500 cm3 Gas je Tonne Dampf.
Die Zusammensetzung schwankt:

O - 4% Kohlendioxr.l
‘i - 5°0 Kohlenoxyd
5 -9% Wasserstoff

Uber die Entstehung der verschiedenen Gase ist friherl4)
schon ausfuhrlich berichtet worden.

AuBer dem aufgefangenen Wasserstoff ist nun noch im
Kondensat geldster vorhanden. Die Gesamtmenge Wasserstoff
betrdgt bis zu 300 cm3 je Tonne Dampf. Diese Menge ist
unbedenklich, weil der Wasserstoff seine Bildung nicht irgend-
welchen Korrosionen verdankt. Vielmehr muR man annehmen,
daR der Wasserstoff durch Reduktion der im Wasser enthaltenen
organischen Stoffe mittels Eisen oder Sulfit entsteht.

Die Verhdltnisse sind genau die gleichen, wie sie bei der
Speisung von Hdchstdruckkfesseln mit chemisch aufbereitetem
Wasser auch schon in anderen Werken festgestellt wurden
und ebenso imbedenklich waren. Es sei daher lediglich auf den
entsprechenden Bericht verwiesenl4).

7—15% >tickoxy«l
70—80% Stickstoff.

4. Turbinen.

In der Zeit bis zum 1. Oktober 1940 fand eine Versalzung
der Vorschaltturbinen (durch wasserlésliche Stoffe) statt.
Eine Verkieselung der vor- und insbes. der nachgeschalteten
Turbinen, in denen die die Kieselsaure-Abscheidung bewirkende
Temperatur von 260—-280° herrscht, wurde nicht beobachtet;
die nachgeschalteten Turbinen brauchten bis zur Abfassung
dieses Berichtes (30. November 1941) tberhaupt nicht gespilt
zu werden. Die Verschmutzung ging also nicht zu Lasten der
Wasseraufbereitung und der Dampfbeschaffenheit; die Ursachen
waren vielmehr:

1. Sehr starke Belastungsschwankungen,
2. zu hohe Alkalitat des Kesselwassers,

3. zu hoher Wasserstand im Kessel,
4. .ungentigende Zahl der Dampfaustrittsioiire.

Um das Mitreilen von Salz zu verhindern, wurden die
Abdampfraume durch Niedrighalten des Wasserstandes kiinst-
lich vergrofert und Einbauten zur gleichméaRigen Beauf-
schlagung des Dampfes in den Obertrommeln vorgenommen.

Seitdem nun auch die Betriebsverhéltnisse ruhiger ge-
worden sind, der Wasserstand niedrig und die A. Z. bei 10—20
gehalten werden, zeigen die Vorschaltturbinen keinen Leistungs-
rickgang mehr.

Die Wasseraufbereitung, insbes. die Entkieselung und die
Enth&rtung sowie die Dampfbeschaffenheit haben die Erwar-
tungen in jeder Weise erflllt, so dal das Verfahren in mehreren
neuen Kraftwerken angewandt werden wird.

u) Ir. [Teg u. Trceiiler,  Ztecor. 10- 200 [1937].
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Zusammenfassung.

1 Ein neues Aufbereitungsverfahxen fiir Hochstdruckspeise-
wasser wird beschrieben: Das 970 heile Rohwasser wird
mit einem aus Dolomit gewonnenen Hydrat entcarbonisiert
und entkieselt. Das (ber Magnomasse gefilterte, mit
Schwefeldioxyd neutralisierte und entgaste HeilBwasser
wird hierauf mitW ofatit (P-Harz) enthartet und mit Ammon-
sulfat und Diammonphosphat versetzt.

2. Das auf diese Weise in einem Kraftwerk gewonnene Speise-
wasser enthalt 0,25 mg/l Kieselsdure, 160—200 mg/1 Ab-
dampfruckstand, 0,015° Restharte, 8—11 mg/1 gebundene
Kohlensdure in Form von Natriumbicarbonat; es ist frei
von Sauerstoff. Durch Beimischung von Kondensat sinkt
der Abdampfrickstand auf rd. 100 mg/l, der Gehalt an
anderen Stoffen entsprechend.

3. Der aus dem Speisewasser bei 18facher Eindickung erzeugte
Hochstdruckdampf ist véllig kieseisaure- und alkalifrei; er
enthdlt 6—8 mg/l Ammoniak, sein Abdampfriickstand be-
tragt 1 mg/kg.

4. Bei Abfassung des vorliegenden Berichtes liegt eine Betriebs-
zeitvon 1di Jahren vor. Im Anfang der Betriebszeit trat eine

Versalzung der Vorschaltturbinen ein, die mehrere mecha-
nische Ursachen hatte. Eine Versalzung oder Verkieselung
der nachgeschalteten Turbinen (Temperatur unter 300°)
wurde nicht beobachtet. SeitEintritt gleichmaRiger Betriebs-
verhdltnisse und nach Beseitigung der erwédhnten Ver-
schmutzungsursachen zeigen auch die Vorschaltturbinen
keinen Leistungsrickgang mehr.

5. Das Verfahren wird auf Grund dieser Erfahrungen in meh-

reren neuen Kraftwerken angewendet werden; es ist zum
Patent angemeldet worden. Eingcg. 6. Januar 1942 [4]

Berichtigung.

In dem Aufsatz ,,Die Gewinnung von kieseisdure- und hérte-
freiem Speisewasser', diese Ztschr. 13, 85 [1940], sind einige
Druckfehler enthalten. Die Tabelle auf Seite 89 (4. und 5. Spalte)

muB heilen:
statt falsch richtig:
56 28 056 028
28 14 028 014
14 07 014 0.07

Verwendung von neuartigen glasernen Druckgefal’en (Autoklaven) aus Jenaer Glas

im chemischen Laboratorium
Von Dr. PAUL SCHORNING.

Mitteilung aus der Celluloseforschungszentrale Pescheimihle der Westfélischen

Zellstoff A.-C. ,,Alphaiint*, Arnsherg i. W., zurzeit Schwarza.

eim Arbeiten mit einer glasernen statt einer metallenen
B Druckapparatur vermeidet man die Schwierigkeiten durch
Metallkorrosionserscheinungen und auch, daf aus der Auto-
klavenwand herausgeléste Metallmengen die Reaktion kata-
lytisch beeinflussen. Vorteilhaft erscheintauch die leichte Reini-
gungsmaoglichkeit; die klare Durchsicht gestattet, die Reaktion
bequem zu verfolgen. Da die gladsernen Autoklaven (bis zu
3 Stick gleichzeitig) in das Heizbad (Fillung z. B. Glycerin-
Austauschstoffe), einen Thermostaten, eingehdngt werden, ist
der Gefahr der bei metallenen Autoklaven oft auftretenden
W andiiberhitzung und sich daraus ergebender Nebenreaktionen
vorgebeugt. Da die gldsernen Druckapparaturen verschieden
grolR hergestellt werden kdénnen, sind praktisch beliebig kleine
Materialmengen anwendbar.

Abb. 1.

Abb. 2.
Glaserner Autoklav Gesamtansicht mit abgehobener
(schematisch). j Schutzhaube.

Entwickelt winden die Autoklaven unter Zusammenarbeit
des Vf. mit den Herren Dr. Prausnitz und Ing. Sieper von der
Firma Jenaer Glaswerk Schott & Gen. aus den bekannten
Kugelflanschrohrenden, wie sie fiir glaserne Rohrleitungen be-
nutzt werden (vgl. Abb. 1). Jeder Autoklav besteht aus zwei
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Kugelflanschrohrstiicken, die au ihren Enden zugeschmolzen
wurden. Nach Fiullung des l&ngeren der beiden Teile mit dem
zu behandelnden Gut wird der obere mit dem gefillten unteren
Teil nach Dazwischenlegen einer Klingeritdichtung durch die
von der Firma Schott schon fiur das Kugelflanschrohr ent-
wickelte Doppelschelle verbunden, also verschlossen. Diese
Doppelschelle war fir diesen Sonderfall mit einer Bleiring-
einlage ausgestattet. Sodann werden die Autoklaven bis zu
3 Stuck in den vom Vf. hierzu entwickelten, von aufen elek-
trisch dreistufig beheizten Thermostaten eingehdngt; nach
Dariberstulpen der Schutzhaube werden Heizung und Rihrung
angestellt (Abb. 2).

Elektrische Steuergerdte in Verbindung mit einer Schalt-
uhr, wie z. B. Chronostop, Elektro-Boy od. dgl., ermdg-
lichen eine leichte Regelbarkeit der Temperatur von etwa
¢1—2° und auch eine automatische An- und Abschaltung
von Heizung und Ruhrung (vgl. Abb. 2), so daB das Gerat
auch ohne Beaufsichtigung @ber Stunden hinaus fehler-
los arbeitet.

Die Apparatur wurde von uns hauptsachlich fir Hydro-
lysen unter Druck bis etwa 170° mit verschiedenen, haupt-
sachlich sauren Agentien, beansprucht. So wurden z. B. darin
Sulfitaufschlisse von Holz bis zu 160° hinauf befriedigend
durchgefuhrt. Gerade hierbei stellte sich eine erstaunliche
Druckfestigkeit der glasernen Gefale bei hdoherer Temperatur
(160°, tber 15 atii) heraus. Der im vorliegenden Falle 200 bzw.
400 cm3 Nutzraum fassende Autoklav kann z. B. bei nor-
maler Temperatur einem Wasserdruck bis zu 30 atiy stand-
halten. Auch einer Verwendung von alkalischen Flissigkeiten
im Autoklaven steht nichts im Wege, sofern die jeweiligen
Versuchsbedingungen es gestatten, daB man die betreffende
alkalische Flussigkeit vorher mit Pulver aus demselben Glas
behandelt, aus dem die Autoklaven hergestellt sind, wodurch
ein Angriff auf die glaserne Autoklavenwandung weitgehend
verhindert wirdl).

Ohne Zweifel wird die Einfachheit und verschieden-
artige Verwendbarkeit des beschriebenen Gerétes dazu bei-
tragen, ihm im chemischen Laboratorium einen standigen
Platz zu sichern.

Nédhere Versuchsergebnisse mit dieser Apparatur im
Rahmen unserer zurzeit noch laufenden Arbeiten werden an
anderer Stelle verdffentlicht. Auch Versuche mit der in-
zwischen noch verbesserten Apparatur (z. B. Manometer-
anschluf) werden demnéchst verdffentlicht werden.

Eingeg. 24. Dezemfler 1941.  [1.]

* W. Ofliken u H.Praumiu,

f . P Oaterr. Chemikar-Ztg. 40. 426 [1937]; W. Geffken
KoUoid-Z. 86, 11 [1938].
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Normungsarbeiten auf dem Gebiete der Schauglaser

DIN Entwurf 7080 Runde Scheiben-Schauglaser

Mitgeteilt vom ArbeitsausschuB fir Schauglaser, Armaturen und AnschluBflanschen der DECHEMA

er Fachnormenausschull fir chemische GroRapparate der
DECHEMA, Deutsche Gesellschaft fir chemisches Appa-

Schauglas-Durchmesser als auch der nutzbare Durchblick mit

den Ublichen Rohrnennweiten in Ubereinstimmung gebracht
ratewesen E.V. im NS-Bund Deutscher Technik hat seit seinewurde.

Bewullt wurde von einer Normung der Schauglas-

Grindung im Jahre 1928 stets den Standpunkt vertretenrahmen zunachst Abstand genommen, da eine solche sich aus

insonderheit die Normung immer wiederkehrender Maschinen-
elemente zu betreiben. Auf Grund von Anregungen aus
Kreisen von Erzeugern und Verbrauchern ist nun in Zusammen-
arbeit mit der Fachgruppe Apparatebau der Wirtschaftsgruppe
Maschinenbau ein erster Entwurf Uber runde Scheiben-
Schauglaser aufgestellt worden. Die Bearbeitung der L nterlagen
bestatigte die Dringlichkeit dieser Normungsarbeit, denn es
sind anndhernd 100 verschiedene Schauglasdurchmesser bei
etwa 20 verschiedenen Schauglasdicken zurzeit gebrauchlich.

Bei der Auswahl der zur Normung vorgeschlagenen Schau-
glaser wurde so verfahren, daB nach Mdoglichkeit sowohl der

den lichten Weiten der Schaugléser zwangslaufig ergibt.

Der nachfolgende Entwurf wird hiermit der Offentlichkeit
zur Kritik und Stellungnahme unterbreitet. Einspriche und
Anderungsvorschlage sind in doppelter Ausfertigung bis
zum 1. Juni 1942 an die Dechema-Normengeschéaftsstelle,
Frankfurt a. M., Dechema-Haus, Bismarckallee 25, zu richten.

Anmerkung: Die Anordnung des Textes und der Abbildung
auf dem Normblattentwurf geschah au: Grinden der Raum-
ersparnis; sie ist fir die Endgestaltung des Normblattes nicht
maRgebend. Eingeg. 16. Januar 1942. [3]

Anwendung des noch nicht endgtiltigen Entwurfes auf eigene G-efahr!

Runde Scheiben-Schauglaser

DIN
Entwurf 7080

MaRe in mm

Bezeichnung eines runden Scheiben-Schauglases von Durchmesser D = 100 mm und Dicke s

15 mm:

Scheiben-Schauglas 100x15 DIN 7080.

Schauglas-

40 25
50 35
65 50
80 65
100 80

Nutzbarer Durch-  Schauglasdicke sa)
Durchmesser D1)  blick etwa SW 1)

Schauglas- Nutzbarer Durch- Schauglasdicke s3

KleinstmaR Durchmesser D) blick etwa KW2) Kleinstmal
8 125 100 20
10 150 125 20
12 175 150 25
16 200 175 25
16 250 225 25

QZuléssi?e Abweichung + 1 mm. * Unverbindliches RichtmaB.

Schaugla

ser von 40—175 mm Dmr. konnen bis 6 atii und fur Vakuum beansprucht werden, Schaugléser von

200 und 250 mm nur bis 3 atii und fur Vakuum. Fur hohere Driicke muf? die Schauglasdicke entsprechend erhoht
werden. — Bei abnahmepflichtigen Apparaten und solchen mit die Umgebung gefahrdendem Inhalt (z. B. Glas an-
greifende Laugen usw.) sind von Fall zu Fall abweichende SicherheitsmaBnahmen (z. B. Anordnung von Bippen am

Schauglasdeckel) erforderlich.

Flachen parallel und eben geschliffen, poliert, Rand matt oder naturblank,
Kanten verbrochen.

Maéglichst farbloses und fehlerfreies Glas, dessen Warmefestigkeit und chemi-

Ausfiihrung:

W erkstoff:

sche Bestandigkeit den jeweiligen Ansprichen entsprechen muf.
Zungenform. Schaugléser siehe DIN

Einspruchsfrist: 1 Juni 1942

Alle Zuschriften doppelt erbeten. Januar 1942.

DECHEMA
Deutsche Gesellschaft fur chemisches Apparatewesen E.V.
Fachgruppe Apparatebau

BERICHTE AUS DER CHEMISCHEN TECHNIK

PATENTE

Ade Patente, welche nicht die chemische Apparetur und den
ehemischen Betrieb, sondern rein chemische Verfahren be-
treffen, sind im Chemischen Zentralbiatt referiert.

1. Allgemeine chemische Technologie

D. Arbeitsgdnge (Spezialapparaturen s. Kl. Il bis XXV)

8. Gas-Behandlung, -Entwicklung, -Absorption, -Reinigung,
-Kompression, -Verflussigung

Acetylen aus Calciumcarbid und Wasser. Verfahren zum
Erzeugen von —, dad. gek., dal der gréRere Teil desin einen Trocken-
entwickler eingetragenen Caibids in an sich bekannter Weise durch
beschrankte Wasserzufuhr vergast wird, wahrend der Rest von dem
Kalkhydrat getrennt, dann ausgetragen und entweder einem anderen
Entwickler oder wieder demselben Entwickler zugefihrt wird. —
Vorteile: Einfachere Bauart, geringere Betriebskosten, keine
dauernde Uberwachung der zuzugebenden Wassermenge. |. G.
Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. (Erfinder: Dr.-Ing.
H. Holler, Frankfurt a. M., und Dr.-Ing. O. llues, Georgsmarien-
hutte, Kr. Osnabitick.) (D.R.P. 709931, KI. 26b, Gr. 41, vom
6. 3. 1938, ausg. 30. 8. 1941.) Hr.

Trocken arbeitende Gasschleuder mit einem von auRen
beaufschlagten umlaufenden Stutzen hoher Drehzahl, dessen Wan-
dung durchbrochen ist und der mit einer unabhéngig von der
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Schleuder betéatigten, der Absaugung des leichteren Gemischteiles
dienenden Gasférdervorrichtung zusammenwirkt, dad. gek., daR
der Stutzen l&ngs seiner Achse an veischiedenen Stellen veischiedene
Durchmesser und gegebenenfalls Querschnitte besitzt und diesen
zugeordnet getrennte Abflhrstellen an inneren und &uf3eren Teilen
der Stutzenwandung. — Dadurch wird eine weitgehende Frak-
tionierung des Gasgemisches erreicht. Platinieren der Oberflache
des Stutzens kann weiterhin zur Gemischtrennung, z. B. zur Aus-
sonderung von Wasserstoff, beitragen. Weiterer Anspr. u. Zeichn.
R. Maier, Stuttgart. D.R.P. 711622, KI. 12e, Gr. 20l, vom 31. 7.
1936, ausg. 9. 10. 1941) Br.

10. Vakuum- und Drucktechnik

Thermoelementdurchfihrung in einen Vakuumapparat
mit StiomdurchithiuiLg, insbesondere in Kathodenzeistdubungs-
apparate, elektrische Vakuumheiz- und Schmelzéfen oder chemische
Vakuumreaktionsapparate, bei denen die metallische GefalBwandung
als Elektrode, insbesondere als Kathode gegeniber einer Anode
geschaltet ist, dad. gek., daR das Von einem Metallschutzrohr um-
hillte Theimoelement im Innern der kihlbaren Stromdurchliihrung
angeoidnet ist, die ihreiseits isoliert und abgeschiimt in das Vakuum-
gelal eingelihrt ist. — Zwischen Stromdurchfiihrung und GefaR-
wandung ist ein so enger, labyrinthférmiger Spalt vorgesehen, daR
in dem Spalt keine Glimmentladung madglich ist. 3 weitere Anspr.
u.Zeichn. B. Berghaus, Beilin-l1/ankwitz. (Erfinder: B.Berghaus,
Berlin-Lankwitz, und W. Burkhardt, Berlin-Gxunewald.) (D.R.P.
711080, KI. 42i, Gr. 890, vom 25. 3. 1938, ausg. 25. 9. 1941.) Er.
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12. Klaren, Filtrieren, Zentrifugieren

Zufuhrung der Flussigkeit zu einer Schleudermaschine
mittels eines in die Schleudertrommel hineinragenden Rohres, dessen
Ende einen erweiterten Mindungsdurchmesser aufweist, dad. gek.,
dal? das erweiterte Ende des Zulaufrohres in radialer Richtung um
ein solches MaR unter dem Flissigkeitsspiegel der Trommel eintaucht,
daRB der durch Schleuderkraft hervorgerufene Druck an der Miindung
dem statischen Druck im Zulaufrohr auch bei verénderlichem
Ausflul aus der Trommel das Gleichgewicht halt. — Im Zulaufrohr
sind die Leitwdnde so angeordnet, dal die Flissigkeit im Rohr
nicht durch die mit der Trommel umlaufende Flissigkeit in Drehung
versetzt wird. Dadurch wird ein gleichméaRiger Betrieb der Schleuder
moglich und ein Uberlaufen der Zulaufkammer verhindert. 4 weitere
Anspr. u. Zeichn. H. Moller, KdIn-Marienburg. (D. R. P. 712140,
KI. 82b, Gr. 15, vom 15. 9. 1938, ausg. 13. 10. 1941)) Rr.

13. Trocknen, Darren

Trocknungsanlage fur kleinstiuckiges und korniges Gut,
bei welcher das feuchte Gut zunédchst in einen Heizgasstrom auf-
gegeben und mit diesem in einen Mischer gefuihrt wird, aus dem es
mittels eines Geblases in einen Abscheider gesaugt wird, wo das
getrocknete Gut von den Heizgasen wieder getrennt wird und von
wo das verbrauchte Heizgas durch besondere Leitungen tels in die
Trocknungsanlage zuriick, teils aus der Trocknungsanlage heraus
ausgestolen wild, dad. gek., daB die Aufgabevorrichtung fur das
Rohgut zum Zwecke des Druckausgleichs durch eine in ihrem Durch-
laB regelbare Leitung mit der Ausstofleitung fiur die verbrauchten
Heizgase verbunden ist. — Dadurch kann keine Falschluft ein-
dringen, so daR sich der Zerstérung ausgesetzte Regelglieder hier
eilibrigen. 6 weitere Anspr. u. Zeichn. Kohlenscheidungs-Gesell-
schaft m .b.H., Berlin. (Erfinder: A. R. Smith, Forest Hills,
County of Queens, New York, V. St. A)) (D. R. P. 710610, KI. 82a,
Gr. 10i, vom 6. 4. 1939, Prior. V. St. A. 13. 4. 1938, ausg. 18. 9. 1941.)

Rr

Rieselschachttrockner mit an gegeniberliegenden Schacht-
wandungen angeoidneten Leitkdipern, zwischen denen das Gut
zickzackformig niederrieselt, dad. gek., dal} die Leitkdrper als ein-
seitig befestigte nasenartige Vorspiinge ausgebildet und in waage-
rechten Reihen Ubereinander angeoidnet sind. — Die Reihen sind
untereinander veisetzt angeordnet, die Wandungen gegeneinander
in senkrechter Richtung verstellbar, so daf man die Schichtdicke
entsprechend dem Trockengut verandern kann. 3 weitere Anspr.
u. Zeichn. A. Gronert, Furstenwalde (Spree). (D.R. P. 712139,
KI. 82a, Gr. 1701, vom 12. 6. 1938, ausg. 17. 10. 1941.) Rr.

18. Armaturen

Ventil fur hochgespannte Heizmittel. Von einem elektrisch
beheizten Thermostaten gesteuertes —, insbesondere Dampf, mit
einem die Heizung schaltenden Kontaktthermometer, dad. gek.,
daf? der Thermostat in kaltem Zustand Uber ein Gestédnge entgegen
der Wirkung von Federn das Regelventil offen halt und die Federn
bei Einleitung der Heizung und Ausdehnung des Thermostaten das
Ventil im SchlitBsinne bewegen, und dall auBerdem bei ganz ge-
schlossenem Ventil die kraftschlissige Verbindung zwischen Thermo-
statgestange und Ventilspindel freigegeben wird und ein am Gestange
vorgesehener Schalter den Heizstromkreis nach Losung der kraft-
schliss.gen Verbindung zwischen Thermostatgestange und Ventil-
spindel unterbricht. — Um ein schnelles Offnen des Ventils zu
erzielen, sobald das Kontaktthermometer die Unterschreitung einer
bestimmten Temperatur anzeigt, schaltet das Kontaktthermometer
beim Ausschalten des Heizstromkreises fur den Thermostaten eine
Kuhlvorrichtung ein, die am Ende des Ruckwartshubes des Steuer-
gestanges wieder ausgeschaltet wird. Weiterer Anspr. u. Zeichn.
H. Mualler, Bonn. (D. R. P. 681263, Kl. 42q, Gr. 30, vom 29. 12.
1933, ausg. 18. 9. 1939.) Rr.

Regelventil mit einem elektrisch beheizten Thermo-
statenl), nach Patent 681263, dad. gek., daf? fir die Steuerung des
Ventils und fur die Steuerung des im Heizstromkreis liegenden
Unterbrechungskontaktes je ein besonderer Steuerthermostat vor-
gesehen ist. — Ein sehr raumsparender Aufbau wird erzielt, wenn
die beiden bandférmigen Thermostaten auf entgegengesetzten
Seiten des Gerétesockels angeordnet sind. Weiterer Anspr. u. Zeichn.
H. Muller, Bonn. (D. R. P. 711082, Kl.42q, Gr. 307, vom 12. 9.1936,
ausg. 25. 9. 1941) Br.

Il. Gewerbehygiene, Rettungswesen,
Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen

Selbsttatige Feststellung und Fernmeldung der Anwesen-
heit brennbarer Gase in atmospharischer Luft. Vorrichtung
zur — mit Hilfe der bei der Oxydation dieser Gase mittels einer
Kontaktmasse entwickelten Warme und eines hierdurch beeinfluBten,
die Kontaktmasse tragenden Ausdehnungskérpers, der mit
einem an seinem einen Ende drehbar gelagerten und an seinem anderen
frei ragenden Ende einen Kontakt tragenden Winkelstliick zu-
sammenarbeitet, nach Patent 6687652, dad. gek., daR die beiden

*) Vgl. vorstehendes Patent.
») VgJ. diese Ztechr. 14. 320 [1941].
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Schenkel des Winkelstliicks gelonkartig mitewander verbunden
und mittels Feder oder dgl. zueinander gehalten sind, derart, daB
die den KontaktschlufR herbeifiihrende Schwenkbewegung des frei
ragenden Schenkels nach dem KontaktschluB bei weiterem Aus-
schwenken des drehbar gelagerten Schenkels in eine seitliche Ver-
schiebung des frei ragenden Schenkels (bergeht. 2 weitere Anspr.
u. Zeichn. pP. Sewerin und H. Sewerin, Gltersloh, Westf. (D.R. P.

678044, KI. 421, Gr. 408, Vom 6. 10. 1937, ausg. 7. 10. 1941. R,

Pumpenvormischer zum Zumischen von flussigem
Schaumbildner in den Kreislauf von Wasserdruckpumpen in
Form einer Saugstrahlpumpe, die zwischen der Hoch- und Nieder-
druckseite der Pumpe eingeschaltet ist, dad. gek., daRR die fur die
Zufuhrung des Druckwassers dienende Strahlduse durch einen in
der Duse verschiebbaren VerschluRkdrper absperrbar und zur
Regelung des Schaumbildnerzuflusses derart verschiebbar ist, dal
der Schaumbildner erst dann angesaugt wird, wenn der Durchla
durch die Strahldise bereits gedffnet ist. — Hierzu dient eine ver-
schiebbare Nadel, die zugleich zur Verschiebung der Strahldise
fur die ZufluBRregelung des Schaumbildners bestimmt ist. 3 weitere
Anspr. u. Zeichn. Komet Kompagnie fur Optik, Mechanik und
Elektro—Technik G. m. b. H., Berlin-Halensee. (D. R. P. 710891,
KIl. 61a, Gr. 2102, vom 5. 4. 1938, ausg. 23. 9. 1941)) Rr.

Mischkammer mit kugelférmigen Fullkérpern zur Er-
zeugung von physikalischem Schaum fur Feuerldschzwecke,
dad. gek., daR sie durch Siebe in mehrere hintereinanderliegende
Einzelkammern unterteilt ist und die in den Kammern auf den
Sieben liegenden kugelférmigen Fullkdrper in jeder in der Stromungs-
richtung folgenden Kammer kleineren Durchmesser als in der vorher-
gehenden Kammer haben und dal? unmittelbar unter oder in den
in jeder Einzelkammer liegenden Fullkdrpern eine quer zur Stro-
mungsrichtung verlaufende, entsprechend der Umgrenzungslinie
des Kammerquerschnitts gebogene Rohrleitung mit zahlreichen
feinen Austrittséffnungen fir Druckluft angeoidnet ist. Zeichn.
J. Sandner, Hamburg. (D. R. P. 710892, KI. 61a, Gr. 2102, vom
5. 12. 1935, ausg. 23. 9. 1941) Rr.

I1l. Elektrochemie, Galvanotechnik,
Elektrotechnik

Elektrolytische Gewinnung von Zinn aus verzinntem
Altmaterial, insbesondere WeiRRblechabfallen. Verfahren zur
—, dad. gek., daR das Zinn aus dem gegebenenfalls gereinigten Gut
durch ein alkalisches Bad, das eine nitrosubstituierte organische
Verbindung, z. B. Nitrobenzoesdure, enthalt, bis zur Erreichung
einer an Zinn nahezu gesattigten Losung gel6st wird, und daR die
so erhaltene Zinn-Lésung unter Aufrechteihaltung der Zinn-Kon-
zentration und Anwendung unldslicher Anoden und bipolar ge-
schalteter Elektroden der Elektrolyse unterworfen wird, wobei das
Zinn unter Regenerierung des Ldsungsmittels abgeschieden wird. m—
Da der Elektrolyt immer wieder regeneriert wird, ist die Apparatur
sehr vereinfacht und der Arbeitsgang kontinuierlich. Weiterer
Anspr. ,Berzelius“ Metallhiitten—Gesellschaft m. b. H., Duis-
burg-Wanheim. (Erfinder: A. Vollmer, Berhn-Tegel.) (D.R. P.
709569, Kl. 40c, Gr. 10, vom 24. 5. 1935, ausg. 20. 8. 1941.) RI,

Elektrischer, mittels Glimmentladung beheizter Va-
kuum—, Glih— und Schmelzofen mit einem an der Stelle in die
Gaszu- oder -ableitung eingebauten Sieb, wo die durch die Kathode
des Ofens fuhrende und mit ihr elektrisch leitend verbundene
Gasleitung in den Ofenraum mundet, dad. gek., dal die Maschen
des Siebes so eng, vorzugsweise weniger als 3 mm Dmr., gehalten
sind, daR die elektrische Gasentladung nicht in die Gaszu- bzw.
Gasableitung hineinschlagen kann. — Der Durchmesser des Siebes
oder die Offnung der Maschen h&ngt von dem Druck des Fiillgases
und der Stromdichte der Entladung auf der Kathode ab. Weiterer
Anspr. u. Zeichn. B. Berghaus, Berlin-Lankwitz. (Erfinder:
B. Berghaus, Berlin-Lankwitz, imd W. Burkhardt Berlin-
Grunewald.) (D. R. P. 710191, KI. 21h, Gr. 14, vom 23 3. é938
ausg. 6. 9. 1941) I

XVI1. Nahrungs-, Genu3- und Futtermittel

Trockenerzeugnis aus rohen Kartoffeln. Verfahren zur
Herstellung eines —, dad. gek., daB die Kartoffel mittels eines
ReilBvorganges, z. B. auf einer Reibe, zu Faden von 1 3 mm
Dicke verarbeitet wird, die mittels Wasser ausgewaschen und
dann bei niedriger Temperatur getrocknet werden. — Dabei werden
Starke und Fruchtwasser entfernt, so dafl das Produkt Kleisterfrei
und frei von Kartoffelgeschmack ist, was fiir die Verwendung
von Bedeutung ist. P. Hildebrandt, Hamburg. (Erfinder!

12. 8. &@31 ausgl_ %rl—én-igl(P)- R-P 711002* KL 53k« Gr- 2,i,gyom

XVIIl. b) Celluloseverbindungen, Kunstfasern

" erfahren zur Gewinnung von spinnbaren Fasern und
Cellulose aus Pflanzen oder Pflanzenteilen, dad. gek., dal} die
f- ° "m Pftanzenteile zunéchst mit einer vorzigsweise
0—~8/olgen waRrigen Alkalilauge getrankt und hierauf bei gewdhn-
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Heilem Druck der Einwirkung von Luft und Dampf ausgesetzt
werden, wobei das Luft-Dampf-Gemisch so zusammengesetzt ist,
dal3 sich bei der Bertuhrung mit dem alkalischen Gut Kundens-
wasser bildet, das Trénklauge und Inkrustationen mit sich fort-
nimmt. — Dadurch wird die Einwirkung der Alkalilauge und des
Luft-Dampf-Gemisches schrittweise nach innen vorgetragen. Die
glnstigste Temperatur liegt bei 40—55n. 5 weitere Anspr. u. Zeichn.
N. V. Exploitatie Maatschappij voor Chemische Uitvindingen
(E. C. U.), Wassenaar, Holland. (D.R. P. 711078, KI. 29b, Gr. 2,
vom 9.6. 1938, Prior. Niederl. 3. 8. 1937, ausg. 25. 9. 1941.) Rr.

X1X. Brennstoffe, Teerdestillation,
Beleuchtung, Heizung

Retorte fir die Destillation von Kohle, insbesondere fir
die Tieftemperaturverkokung, bestehend aus zwei gleichmittig
angeordneten, den Destillationsraum begrenzenden Rohren, von
denen das innere Rohr in axialer Richtung beweglich ist, und bei
welcher der ringférmige Destillationsraum durch senkrechte und
vorzugsweise radial gerichtete Flachen in Abschnitte aufgeteilt
ist, dad. gek., dal? zwischen die Rohre ein skelettartiger Rahmen
eingesetzt ist, der aus senkrechten und vorzugsweise radial ge-
richteten Flachen und Von diesen getragenen, in Abstanden Uber-
einander angeordneten, vorzugsweise konischen Ringen besteht,
gieren Zwischenraume bei dem wéhrend des KinfiillVorganges vor-
genommenen Hochziehen des mit einer kuppelartigen Decke ver-
sehenen Innenrohres unter Pressung der Kohle gefillt werden.
Weiterer Anspr. u. Zeichn. F. J. Collin A.—G., Dortmund. (Er-
finder: J. Schafer, Dortmund.) (D. R. P 708097, Kl. 10a, Gr. 34,
vom 8.5.1937, ausg. 11.7.1941.) Rr.

Verschwelen von festen Brennstoffen. Vorrichtung zum
Krhitzen, z, B. Trocknen, Destillieren, Verkoken, insbesondere zum
— m verhaltnism&RBig dunnen Schichten, bei der das Gut durch
Schwingungen seiner Auflage fortbewegt wird, dad. gek., daR der
Behalter aus einem das Gut aufnehmenden und die Schwing-
bewegungen ausfihrenden Unterteil und einem ortsfesten Oberteil
besteht, wobei die beiden Teile, gasdicht miteinander verbunden
sind.,— Vorteile: Der die Schwingbewegungen ausfihrende untere
Teil kann leicht ausgebildet werden, so daR nur geringe Massen-
krafte auftreten. Die die Bewegung verursachenden Konstruktions-
teile sind der Einwirkung der heiBen Ofengase entzogen. Die
Leitungen fiur die Abfihrung der entstehenden Gase und Dampfe
sind an den unbeweglichen oberen Teil angeschlossen und dadurch
einfach und betriebssicher. 4 weitere Anspr. u. Zeichn. Fried.
Krupp Akt.—Ges., Essen. (Erfinder: Dr.-Ing. J. Geller, Berlin-
Lichterfelde.) (D. R. P. 708110, KI. 10a, Gr. 31, vom 25. 8. 1936,
ausg. 1217.1941) Rr.

Verschwelen von Brennstoffen. Verfahren zum und
anderen Stoffen, bei welcher das Behandlungsgut in geringer
Schichtdicke in voneinander getrennten Anteilen in einer Wasser-
dampf enthaltenden Atmosphéare fortbewegt und zu einer Zone
geleitet wird, in der die hdchste bei der W&rmebehandlung in
Betracht kommende Temperatur herrscht, worauf dieses Gut auf
eine niedrigere Temperatur abgekiihlt und vorzugsweise, wenigstens
wéhrend eines Teils seiner Abkihlung, mit der stdndig erneuerten
Wasserdampfatlodsphére in Berihrung gelassen wird, wéhrend die
erzeugten fluchtigen Stoffe stetig abgefihrt werden, dad. gek:,
daB das Behandlungsgut innerhalb der Wasserdampfatmosphare
einen anndhernd geschlossenen Kreislauf ausfuihrt, in dessen Verlauf
es zunéachst parallel mit der Strémungsrichtung der Gase der oben-
gelegenen Zone starkster Heizung zugefiihrt und im Gegenstrom
zum -Dampf von oben nach unten beférdert wird, und daR der
Zutritt des frischen Behandlungsgutes sowie der Austritt des'voll
seinen fllichtigen Bestandteilen befreiten Gutes in annahernd
gleicher Hoéhe, vorzugsweise an dem der heiesten Zone entgegen -
gesetzten Ende der Dampfatmosphare, erfolgt. — Dadurch wird
der Warmebedarf wesentlich vermindert. 4 weitere Anspr. u. Zeichn.
Société des Etablissements Chatel & Dollfus, Société Anonyme,
und M. Fourment, Paris. (Erfinder: M. Fourment, Paris.)
(D. R. P. 709981, KI. 10a, Gr. 29, vom 17. 10. 1937, Prior. Frankr.
12. 2. 1937, ausg. 1. 9. 1941 Rr.

Regenerativ beheizter Kammerofen fir die Erzeugung
von Koks und Gas mit waagerecht liegenden Verkokungskammern
und Zwillingstieizziigen sowie mit unterhalb der Heizzigé liegenden,
von den Gasen in senkrechter Richtung durchstromten Regene-
ratoren, dad. gek., daB jeder aufwarts und jeder abwarts beflammte
Heizzug an je zwei Einzelregeneratoren angeschlossen ist, die alle
vier quer zur Kammerléngsrichtung nebeneinandérliegen. — Vorteil-
hafte Bauweise und leichte Regulierung der Zugverhéltnisse.
5 weitere Anspr. u. Zeichn. Didier—Werke A.—G., Berlin-Wilmers-
dorf. (Erfinder: W. Kopmaiin, Berlin-Halensee.) D. R. P 710674,
KIl. 10a, Gr. 40, vom 6. 7. 1939, ausg. 19. 9. 1941)) Rr.

Kohlenwasserstoffarmes Kohlenwassergas. Verfahren zur
Herstellung eines —s im Wechselbetrieb mit abwechselndem Auf-
und Abwaértsgasen, dad. gek., daR wéhrend des Abwartsgasens
etwa an der Ubergangsstelle zwischen Entgasungs- und Vergasungs-
zone ein sauerstoffhaltiges Gas in den Gaserzeuger eingefiihrt wird.
— Das Verfahren ist geeignet bei relativ minderwertigen Brennstoffen
mit hohem Feuchtigkeitsgehalt sowie Wassergaserzeugungsverfahren,
bei denen die Schwelgase umgewadlzt und dabei wieder in den Gas-
erzeuger zurickgefihrt werden. Zeichn. Vergasungs-—Industrie
Akt.—Ges., Wien. (D. R. P. 710724, Kl. 24e, Gr. 2,2, vom 26.6.
1938, Prior. Ost. 11.10.1937, ausg. 19.9.1941.) Rr.

VON WOCHE ZU WOCHE

GEPLANTES UND BESCHLOSSENES

Zur Gewinnung von Treibstoff aus Holz in Frankreich
wird von der Gesellschaft fir Holzerzeugnisse bei Chaumont (Dep.
Marne) eine Fabrik errichtet, die noch in diesem Jahre erdéffnet
werden soll. (4039)

Ein technisch—wissenschaftliches Forschungsinstitut in
Danemark, das in Zusammenarbeit mit den danischen Hoch-
schulen vor allem Probleme auf dem Gebiet neuer Produktions-
mittel bearbeiten soll, ist geplant. (4042

Wiederinbetriebnahme von Bergwerken in Schweden,
und zwar Abbau der Blei- und Zinkerzvorkommen in Narke bei
Lerb&ck (Mittelschweden) durch die Bolidens Gruv A./B. und der
Manganerzbergwerke in Froskog und Tdésse in der Provinz Aevlsborg
durch die Vargdns A./B., ist geplant. (4048)

Zur Herstellung von Kunstkautschuk in Schweden sollen
mit Unterstitzung der Regierung undl verschiedener Firmen,
darunter Fotfarbolaget, Mo & Domsjé A/B. und Asea (Elektro-
technik), Versuche durchgefuhrt werden. Laboratoriumsversuche
sind bereits im Gange. Man will Kautschuk Vom Typ des Chlor
butadiens fabrikmaRig herstellen. Verhandlungen iiber die Uber-
lassung auslédndischer Lizenzen kamen zu keinem Ergebnis. (4037)

Zur Sicherung des schwedischen Hanfbedarfs wird die
HanfanbauVereinigung (aus der Sulfatfabrik Varmbol und der
Holmens Bruks Och Fabriks A/B. gebildet) ein H.anfbereitungswerk
mit einer Kapazitdt von rd. 5000 t Hanf jahrlich in Betrieb nehmen.
Bisher wurden rd. 1000t Weichhanf eingefiihrt, die man nun im
Lande erzeugen will. Eine dhnliche Hanfbereitungsanlage ist auch
auf Gotland geplant. ,  (4038)

Die Verwendung von Rapsstroh zur Cellulosegewinnung
in Ungarn wird auf Grund der erfolgreichen deutschen Versuche
geplant. Da die Anbauflache fiir Olsaaten stark vergréBert werden
soll, Tiofft man‘_so das bisher kaum verwendete Rapsstroh aus-
werten zu kénnen. (4043

Papiersédcke und —kartons in Ungarn sollen nunmehr &uBer
technischen und farbigen Papieren auch bei der Gamma Technische
und Farbenpapierfabrik G.m.b.H. hergestellt werden, diein eine A.-G.
mit dem Namen Gamma Papierindustrie und Héandels-A.-G. um-
gewandelt wurde. (4014)
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Die Erzeugung von Kunstwatte in Ungarn will die Aus
ristimgs- und Bekleidungs-G. m. b. H. nach einem neuen Verfahren
in Kirze aufnehmen. Man will zunachst 10000—15000 kg Kunst-
watte monatlich herstellen. (4044)

Zur Steigerung der Eisenerzeugung in Kroatien, die von
dem Agramer Statistischen Institut mit jahrlich rd. 75000 t an-
gegeben wird (Verbrauch 175000 t), sollen die Eisenhittenwerke in
Zenica (Bosnien) ausgebaut werden. (4015;

Schadlingsbekampfung in Olivenpflanzungen in Spanien
plant das Oliveninstitut der Provinz Jaen fur die folgenden 4 Jahre,
da nach amtlichen Angaben von den 70 Mio. Baumen in Jaen 15 Mio.
von Schadlingen befallen sind. (401ti)

Die Rohstahlerzeugung in Spanienl) wird von dem Consejo
de Mineria fir 1940 (1939 und 1938) mit 782000 t (636000 und
573000 t) beziffert. (4017;

Die Wiederinbetriebnahme einer alten Kupfergrube in
Spanien soll nach Untersuchungen durch das Staatliche Bergbau-
eamt mit neuen Abbaumethoden in Kiirze erfolgen. (4040)

Die Eisen— und Kupfererzeugung in Spanien bei der
Sociedad Espafiola de Construcciones Electro-Mecanicas wird laut
Genehmigung durch die Regierung durch Verhiittung von 200000 t
Pyrit 6000 t Kupfer- und 190000 t Eisenerz betragen. (4041)

Eine Fabrik fur Cellulose und Gerbstoffe in Spanien,
die von der Regierung fur nationalwichtig erklart wurde, will die
Firma Extractos Curtientes y Productos Quimicos S. A. in Vega
de Grado (Provinz La Cortina) bauen. (4049)

Berichtigung.

Schwefelkéhienstoffabrik in Bulgarien. Unter dieser Uber-
schrift wirfle m der Notiz 4048 auf Seite 439 in Nr. 26 der ,,Chem.
Fabrik*“ vom 27'. Dezember 1941 berichtet, die ,,Verkaufsgesellschaft
Deutscher Anilinfarben Weibel & Co.", eine Tochtergesellschaft der
|. G. Farbenindustrie A.-G., habe sich an der Projektierung einer
Schwefelkohlenstoffabrik in Bulgarien beteiligt, und weiterhin jsei
die bisher in judischen H&nden befindliche Lackfabrik Iskevitsch
und Levy in Rustschuk von der gleichen Firma tbernommen worden.
Beide Nachrichten treffen nicht zu. v)

) V. diese, Ztschr. 14, 333, 346 [1941].
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AUS DER CHEMISCHEN INDUSTRIE

UND VERWANDTEN GEBIETEN

Eine franzdsische Forschungsgesellschaft fur chemische
und metallurgische Erzeugnisse wurde unter dem Namen Soc.
de Récherches et d’Entreprises Industrielles et Chimiques unter
Hauptbeteiligung des Industrie- und Chemie-Konzerns Péchiney
gegrindet. Die Gesellschaft soll alle Verfahren, die sich mit der
Nutzbarmachung chemischer und nletallurgischer Erzeugnisse und
ihrer Nebenerzeugnisse befassen, prufen und verwerten. (5051)

Die franzosische Lelnemte 19411 wird auf insges. 20000 t
geschatzt, die Anbauflache betrug 25000 ha, vor dem Kriege rd.
24000 ha. (5052)

Zum Abbau von Kohlevorkommen in Frankreich bei
-La Cannette erhielt die Sté. Normande des Pétroles die Konzession.
Eine andere Firma nahm den Abbau in dem fruher bereits aus-
gebeuteten Werk Von Sarladais wieder auf. Die Konzession von
Gabiac im Dép. Gard erhielt die Charbonnage Bayac, die von
St. Julien de Peyroles die Sté. Alais Forges et Camargue, die zurzeit
ihre Erzeugung erhéht. Das Vorkommen von Hostens im Dép.
Gironde wird von der Sté. Miniere et Electrique des Landes ab-
gebaut werden. Im Dép. Isére gibt es ein Braunkohlenfléz in einer
Ausdehnung von 1128 ha, das verhaltnismaRig leicht ausgebeutet
werden kann. Zwei weitere Braunkohlengruben im Dép. Basses
Pyrénées in Orignac und Nousty werden nicht ausgenutzt. (5057)

Ein neuer belgischer Industriekonzern fir die grofiten
Unternehmen des Gebietes von Charleroi, dem u. a. angehéren
La Fabrique du Per de Charleroi, l,es Usines Gulzon, La Société
Schooten, Les Usines Métallurgiques de Charleroi und Les Forges
et Laminoires dé Jemmappes, wurde unter dem Namen Les Trans-
formateurs du Fer et de I’Acier gegriindet. (5050)

.Teerfarbenwerke Litzmannstadt G. m. b. H., Litzmann—
stadt“ , heilt die nunmehr von der 1. G. Ubernommene A.-G. flr
chemische Industrie, die als ,,Boruta“ friher in polnischem Besitz
war. Die Werke sollen aufer der Herstellung von Farbstoffen
und Zwischenprodukten die chemische Erzeugung fur die Textil-
industrie des Warthegaues Ubernehmen. (5072)

Zur Konzentration der chemischen Industrie Ungarns
nimmt die Hungaria, Kunstdinger-, Schwefelsdure- und che-
mische Industrie A.-G., Budapest, durch Fusion die Phonix
Schwefelsdure und chemische Produktenfabrik A.-G. Nagybanya
(Nordsiebenbuirgen) auf, weiterhin die Metallochemia Hutten-
werk, chemische Industrie und Metallhandel A.-G., Budapest,
sowie die jetzt auch in Ungarn gelegenen Schwefelsdurekontakt
anlagen der Zorka, Erste Jugoslawische A.-G. fur chemische In
dustrie. Die Hungaria, an der der Verein fiir chemische und metallur-
gische Produktion in Prag stark bet?iligt ist, erweitert dadurch
ihr Arbeitsgebiet auch auf den Berg- und Huttenbetrieb. Man
hofft, durch die Zusammenfassung der Kréafte vor allem die Pb-
und Zn-Erzeugung erheblich zu steigern. Zu dem Zweck soll die
Hungaria eng mit dem Erzbergwerk in Nagybanya Zusammen-
arbeiten. Der Verkauf der Bergwerkserzeugnisse soll Uber eine
gemeinsame Verwertungs-A.-G. geleitet werden. (5073)

Die bergbauliche Erzeugung Nordrhodesiens betrug 1939
laut ,,The Mining Journal“ 215498 t Kupfer (davon 29654 t Elektro-
lytkupfer), 12695 t Zink, 674 t Vanadiumpentoxyd, 160 t Blei,
1277 Ibs. Selen, 136 t Eisenerze, 2970 t Manganerze, 4643 Unzen
Gold, 61183 Unzen Silber, 5423 Ibs. Glimmer. . (5064)

Uber die Chemieerzeugung Chinas im Jahre 19402 be-
richtet das nordamerikanische Department of Commerce u. a.
folgendes: In Schanghai gibt es 7 Salzsdure-Anlagen mit einer
Tageskapazitdt von 16,2t und in Tientsin eine mit einer Tages-
kapazitat Von 1 long t; einige andere Fabriken in den von der
Tschunking-Regierung kontrollierten Gebieten wurden 1940 in
Betrieb genommen. Die Erzeugung von Schwefelsdure soll
bedeutend sein, die von FluRsaure (aus heimischem FluRspat)
taglich 100 Ibs. betragen, von Gerbsaure jahrlich 15 t, von Ol- und
Stearinsaure je 170t. Im Bau bzw. geplant sind einige Alkali-
Anlagen in den TSchunking-ProVinzen und 2 Anlagen fir Schwefel-
natrium in Tsingtau und Tsinanfu. Zurzeit sind 5 Schwefel-
natrium-Fabriken in Betrieb, 2 in Schanghai und 3 in der Provinz
Hopei. An Fabriken fur Natriumsilicat gibt es auBer einer in
Schanghai, die 1940 300 t erzeugte, je eine in Tientsin und Hanku
(Provinz Hopei). In Schanghai wurde auch 1940 die Erzeugung
von Natriumsulfat aufgenommen. Weiterhin liefen im Berichts-
jahr in Schanghai eine neue Chlorkalk-Anlage und in Kunming
(Provinz Yunnan) eine CalciUmcarbid-Fabrik (Produktion taglich
5 t) an. Im Jahre 1939 plante die neugegriindete Shantung Elektro-
chem. Ind.-Ges. die Errichtung einer Anlage fir jahrlich 10000 t
Carbid und 20000t Kalkstickstoff, eine zweite Anlage soll von
einer chinesischeh Gesellschaft, eine dritte mit einer Jahresleistung
von 10000 t Carbid von einer japanischen errichtet werden. In
Bau befinden sicll Anlagen zur Herstellung von Schwerchemikalien
aus dem Salz von Hichau (Provinz Kiangsu), von dem j&hrlich
660000 t gewonnen wurden. Die Alkohol-Erzeugung betrug 1939
3 Mio. Gail., davéti 1,1 Mio. in Schanghai. Teerprodukte wurden
hauptsachlich von der Shanghai Gas Co. Ltd. gewonnen, die 1940
11939) 528000 (520000) Gail. Steinkohlenteer, 3375 (84000) Gail.

I) Val. diese Ztsohr. 13, 22 [1940]. s) Ohem. Ind. 64, 641 [1941]-

Rolibeuzol, 1270 (55020) Gail, raffiniertes Benzol und 950 (150) t
Pech erzeugte. Die Benzol-Erzeugung wurde Ende 1940 eingestellt.
Im Oktober 1940 ging die Shanghai-Gas-Gesellschaft in Betrieb,
die t&glich 7000 ms Gas und jahrlich 25000 Gail. Teer soll her-
stellen koénnen. — Die Ammonsulfat-Anlagen in Pukau bei
Nanking, die der Orientalischen Industrie-Gesellschaft gehéren und
unter japanischer militdrischer Leitung stehen, produzierten 1940
nur 15000 t, bei einer Kapazitdt von 50000t. Zur Erzeugung
von Ammonsulfat plante die Tschunking-Regierung den Bau einer
groReren Anlage, die spéatestens 1941 in Betrieb gehen sollte. Eine
Superphosphat-Fabrik wurde in der Provinz Yunan geplant,
um die neuentdeckten Phosphat-Vorkommen bei Kunming aus-
zuwerten. Die Orientalische Chem. Ind. A.-G., beabsichtigt ill
Tientsin té&glich 10t Kalidinger herzustellen. 4 grofere nnd
einige Kkleinere Farben-Fabriken in Tientsin haben eine Tages-
kapazitat von insgesamt 20 t Farbpasten und 4 t Lacken, in Nord-
china werden in Peiping taglich 2t Ocker, in Poschan (Provinz
Schantung) taglich 10 t rotes Eisenoxyd erzeugt, im Gebiet Tientsin
wochentlich rd. 1t Blei- und Zinkchromat und Chromoxyd. Zur
Schéadlingsbekdmpfung stellte das landwirtschaftliche For-
schungsinstitut der Tschunking-Regierung zusammen mit der
Universitat in Tschengtu (Provinz Szetschuan) Versuche an mit
Nicotinlésungen, Baumwollsaatemulsionen und anderen Mitteln
aus heimischen Rohstoffen. (5068)

INSTITUTE,
VEREINE UND FACHVERANSTALTUNGEN

Der XXI. Ferienkurs in Spektroskopie, Interferometrie,
Refraktometrle. Photometrie und Absolutcolorimetrie wird
vom 26. Marz bis 1. April 1942 im Zoologischen Institut der Universitét
Jenavon Dr. F. Lowe und Dr. It. Ramb veranstaltet. Dieersten 3Tage
dienen zur Einfihrung in die optische MeRBkunde, die letzten 3 haben
den Charakter eines Fortbildungskurses. Teilnehmergebiihr RM. 50,-—
Anmeldungen und Auskiinfte: A. Kramer, Jena, Wilhelm-Frick-
StraBe 72. (7001)

PERSONAL-UND HOCHSCHULNACHRICHTEN

Gefallen: Dr.-Ing. O. Lell, Betriebsfiihrer der Buntpapier-
Fabrik G. F. Lell, Stuttgart, Mitglied des VDCh seit 1923, alsHaupt-
mann im Osten im 44. Lebensjahr. — Dipl.-Chem. M. Schubert;
Wiirzburg, vor einigen Wochen im Osten im Alter von 26 Jahren. —
Chemo-Ing. W. Schweitzer, Wien, Mitglied des VDCh, im Osten
im 22. Lebensjahr.

Jubilaen: Die chemische und Klebstoff-Fabrik E. Brandt,
Berlin, feierte am 10. Februar ihr 50jéhriges Geschaftsjubilaum.
Der Grinder und Seniorchef ist noch heute in voller Rustigkeit
tatigd.

Ernannt: D. Machleidt, Lehrer und Abteilungsleiter der
Marineschule in Kield, im November 1941 zum Marine-Oberstudien -
direktor. — Dr.-Ing. H. Macura, Breslau, Direktor des Schlesischen
Kohlenforschungsinstituts, wurde beauftragt, die Kokereikunde an
der T. H. in Vorlesungen und Ubungen zu vertreten. — Prof. Dr.
A. Speer, der vom Fihrer an Stelle des tddlich verunglickten
Dr. 0dt3) in dessen samtliche Funktionen eingesetzt wurde, ist
nunmehr auch zum Leiter des Hauptamtes fur Technik der NSDAP
und zum Leiter des NSBDT ernannt worden.

Gestorben: Dipl.-Ing. A. Schiller, Betr.-Ing. und Prokurist
bei den Firmen WeiBe & Kilhne und W. R. Clingestein, Zeitz,
Mitglied des VDCh seit 1922, am 19. Januar als Oberleutnant im
51. Lebensjahr.

) Vgl. diese Zteohr. 8, 374 [1035].
a) Vgl. Chemie 55, 68 [1942].

8 Vgl. ebenda 14. 358 [1941].

DECHEHA-NACHRICHTEN

Die Hauptversammlung 1942 der DECHEMA,
Deutsche Gesellschaft fir chemisches Apparatewesen
E.V., Arbeitskreis im NS-Bund Deutscher Technik,
findet am 19. und 20. Mai in Frankfurt a. M. statt. Tagesordnung
der Mitgliederversammlung_gemafR 8§10 der Satzung. Hauptver-
handlungsthema: ,Neuere Entwicklungen auf dem Gebiete der Werk-
stoffe fr den chemischen Apparatebau Ausfihrliche Tagungsfolge
wird noch rechtzeitig bekannt gegeben.
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