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Eine einfache Anordnung zur Loslidikeitsbestimmung fester Stoffe in Flissigkeiten
von Dr.-Ing. habil. HEINZ MOLLER und Dr. rer. nat. KARL WOLK.
Aus dem 11. Physikalischen Institut der Universitat Berlin, Direktor: M in.-Dirigent Prof. Dr. E. Schumann.

nlaBklich von Untersuchungen an Stoffen, deren Ld&slichkeit
A in Wasser bei Zimmertemperatur nur etwa 10 mg Sub-
stanz in 100 g Ldsung betragt, wurden verschiedene Versuchs-
apparaturen zur Bestimmung der Ldslichkeit erprobt. Diese
zeigten alle mehr oder weniger Mé&ngel, sei es, daR das Ldsungs-
gut nur mangelhaft mit dem Loésungsmittel durchmischt wurde
und demzufolge nicht immer eine geséttigte Ldsung erhalten
wurde, oder daB die Filtration der gesattigten Ldsung, die bei
der jeweiligen Versuchstemperatur durchgefuhrt werden mufRte,
Schwierigkeiten bereitete.

Auf Grund einer gréBeren Zahl von Versuchen wurde die
im folgenden beschriebene Apparatur entwickelt, die sich als
sehr brauchbar erwiesen hat. Sie besteht im wesentlichen aus
einem Ldésungsgefal, das gleichzeitig als Filter ausgebildet
ist, und einem damit verbundenen AuffanggefaR fur die ge-
sattigte unggfiltrierte Losung. Beide Gefdlle sind in einem
Thermosta eingebaut.
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Abb. 1. Ld&seapparat fir schwerldsliche Stoffe.
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Als Lésungskolben dient ein 1000 cm 3 fassender Jenaer
Rundkolben, an dessen Boden eine Glasfilterplatte G4 von
etwa 5 cm Dmr. eingeschmolzen ist (Abb. 1). Unterhalb der
Filterplatte ist ein dreimal rechtwinklig gebogenes Ansatz-
rohr von 10 mm Dmr. angeschmolzen. Die obere Offnung des
Kolbens tragt einen Mantelschliff, in welchen mittels eines
Kemschliffs das Ruhrwerk eingesetzt werden kann. Der
Rihrer, als Zentrifugal-Fligelrihrer ausgebildet, wird durch
einen Elektromotor angetrieben. Bei den Versuchen, die mit
waBrigen Losungen bis zu 50° durchgefuhrt werden, fuhrt der
Rihrer durch ein durchbohrtes Uhrglas, mit dem der Kolben-
hals, nachdem Ld&sungsmittel und Ld&sungsgut eingebracht
worden sind, bedeckt wird. Der aus der Thermostatenflissig-
keit herausragende Teil des Kolbenhalses sowie das ihn be-
deckende Uhrglas reichen fur die Kondensation des verdampfen-
den Wassers aus. Fur die Arbeiten bei hoheren Temperaturen
und mit leicht verdampfenden Ldsungsmitteln dient ein Ruhr-
werk, das sich vom ersteren dadurch unterscheidet, daR der
Ruhrer durch eine mit dem Kernschliff zusammengeschmolzene
Quecksilberdichtung fuhrt. Ferner ist seitlich am Kernschliff
noch ein Kleiner Ltefog'-Kuhler angeschmolzen, der die all-
mahliche Verdampfung der im Kolben befindlichen Lésung bei
héheren Temperaturen verhindern soll. Der Zentrifugalriihrer
kann mit groBer Geschwindigkeit laufen und so das Lésungsgut
grundlich aufwirbeln. Sehr wichtig ist ferner, daR die Fligel
des Ruhrers zentrisch im Kolben ruhren. Dadurch wird schon
bei einer verhéaltnismaRig kurzen Versuchsdauer, die von der
Art der Substanz abhéngt, Sattigung der Losung erreicht.
Zum Auffangen dient ein abgeschmolzener Rundkolben
(1000 cm3), in dessen Hals zwei Glasrohre eingeschmolzen
sind. Das rechtwinklig gebogene Rohr fiihrt an das Ansatz-
rohr des Ruhrkolbens, mit dem es durch einen Gummischlauch
oder Schliff verbunden ist. Damit nicht vor der Sattigung
Flussigkeit durch das Filter lauft, wird wahrend des Lé&sens
durch einen geringen Gasdruck, der durch den Auffangkolben
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von der Unterseite her gegen die Filterplatte des Ld&sungs-
gefaBes wirkt, die darliber stehende Flissigkeit gerade im
Gleichgewicht gehalten, u. zw. durch Anschluf? des senkrechten
Rohres des Auffangkolbens (iber ein Reduzierventil an die
Druckluftleitung bzw. an komprimierten Stickstoff.

Wenn die Losung im Rihrkolben geséattigt ist, wird der
Druckluftanschluf vom Auffangkolben entfernt und das Rihr-
werk aus dem Losungskolben herausgenommen. In den
Mantelschliff wird an Stelle des Ruhrwerks ein Kernschliff mit
Schlauchansatz eingesetzt. Die beiden Schliffe werden mit-
einander durch Spiralfedern verbunden und nun die gesattigte
Lésung mit etwa 0,3 at Uberdruck durch die am Boden des
Kolbens befindliche Filterplatte’gedrickt. Bei hoheren Tem-
peraturen wird an den senkrechten Ansatz des Auffangkolbens
ein mit einem geeigneten Absorptionsmittel beschicktes U-Rohr
angeschlossen, das etwa entweichende Feuchtigkeit binden soll.

Durch Wéagen des Auffangkolbens und des U-Rohres vor
und nach dem Versuch bestimmt man das Gewicht der ge-
sattigten Losung, in der sich der geldste Stoff nach den jeweils
anwendbaren Methoden bestimmen laRt.

Die ganze Apparatur, also sowohl Rihr- als auch Auffang-
kolben, befindet sich in einem regelbaren Thermostaten. Dieser
besteht aus einer Messingwanne (50x50x30 cm), die all-
seitig mit einer starken Schicht Holzwolle umgeben und aufen
mit einem Holzkasten verkleidet ist. Fir Temperaturkonstanz
der Thermostatenflussigkeit sorgt ein Ultra-Thermostat nach
Hoppler. Dieser ist so auf die Wanne montiert, dall sich sein
Unterteil, bestehend aus Heizkdrper, Rihrwerk und Elektro-
thermometer, an der in Abb. 1 daflir vorgesehenen Stelle be-
findet. Der Ultra-Thermostat sorgt nach einmaliger Ein-
stellung auf die jeweilig gewiinschte Temperatur durch Pumpe
und Rihrwerk fir kraftige Durchmischung der Thermostaten-
flissigkeit, und durch das Elektrothermometer in Verbindung
mit dem Quecksilberrelais fiir einwandfreie Temperatur-
konstanz (etwa 0,05°). Die Thermostatenflissigkeit umspult
die Apparatur vollstdndig; nur der Schliffansatz des Ruhr-
kolbens sowie der senkrechte Ansatz des Auffangkolbens
ragen heraus. Die Ver-
bindung der beiden Kol-
ben liegt noch inner-
halb der Thermostaten-
flissigkeit. Durch diese
Anordnung wird er-
reicht, daB die Ldsung
bei der jeweiligen
Versuchstemperatur
filtriert wird und sich
alsoausder Losung wéh-
rend der Filtration
nichts ausscheidenkann.

Um gesattigte LO-
sungen von starker
I6slichen Stoffenher-
zustellen, wird der L6-

sungskolben nur noch
etwa 35 cm3 grof
gewahlt gegenuber Abb. 2.

1000 cm3bei der ersten
Apparatur. Er laRt sich
leicht aus einem Jenaer Druckfilter (9G4)herstellen (Abb. 2).
Zwischen dem Schaft des Rihrers und der Wand des Kolben-
halses ist nur ein kleiner Luftspalt, so daB die Verdampfung des
Ldsungsmittels dulerst gering ist und sich weitere Vorkehrun-
gen, die die Verdampfung vermindern, eribrigen. Die Arbeits-
weise ist dieselbe wie mit der gréReren Apparatur, jedoch kommt
man hier mit 5—-10 cm3L0sung aus. Fir die kleinere Apparatur
kann ein entsprechend kleineres ThermostatengefaR verwendet
werden. Eingeg. IS. Augutt 1942. [44]
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Die Korrosion der Metalle durc
Von Oberregierungsrat Dr. W. WIEDERHOLT

Mitteilung aus der Chemisch-Technischen

ehértete Phenol-Prefstoffe vom Typ S enthalten von den
G Ausgangs- und Zusatzstoffen her sowie infolge der che-

mischen Reaktion beim BildungsprozelR fremdartige organisch

und anorganische Verbindungen. Sind diese Verbindungen
gasformig, so kdnnen sie durch die Poren der PreBhaut der
fertigen Korper austreten. Handelt es sich um wasserldsliche
Verbindungen, so besteht die Mdglichkeit, da diese aus den
PreBmassen herausgeldst werden. Fir die praktische Ver-
wendung von PreRstoffteilen, insbesondere in Beriithrung mit
Metallen, ist nun die Frage von besonderem Interesse, wie-
weit durch die aus den PreBmassen austretenden Stoffe Korro-
sionserscheinungen auf den Metallen verursacht werden.

Zur Klarung dieser Frage wurden deshalb Untersuchun-
gen ausgefihrt, die sich auf folgende Feststellungen er-
streckten :

I. Das Verhalten von Metallen in Reagentien, die aus den
PreRstoffen austreten bzw. herausgeldst werden kénnen.

Das Verhalten von Metallen gegen PreRstoffe, denen ab-
sichtlich besondere Verbindungen zugesetzt worden sind.

Menge der in handelsiiblichen PreRstoffen Vorkommen
den, gegebenenfalls metallangreifenden Stoffe.

Fir die Durchfuhrung der Korrosionsversuche wurden
folgende Metalle gewdhlt: Kupfer, Messing, Eisen blank,
Eisen phosphatiert und ge6lt, Feinzink, Zink-Legierung der
Gattung Zn-Cu4-All, Reinaluminium, Aluminium-Legierung
der Gattung AI-Cu-Mg, Aluminium-Legierung der Gattung
Al-Mg, Magnesium-Legierung der Gattung Mg-Al, Magnesium-
Legierung der Gattung Mg-Mn.

Als gegebenenfalls metallschadigende Verbindungen aus
PreRstoffen werden angesehen: Ammoniak, Phenol, Kresol,
Formaldehyd, Ameisensaure, Oxalsaure, Essigsaure und die
Ammonium-Verbindungen der genannten Sé&uren.

Bei der ersten Versuchsreihe wurden die Bleche zu etwa
13in 0,01- bzw. 0,1%ige waésserige Losungen der friher auf-
gefihrten Verbindungen eingetaucht und die Ldésungen auf
einer Temperatur von 40° wéhrend einer Versuchsdauer von
105 Tagen gehalten. Unter den gleichen Versuchsbedingungen
wurde die Einwirkung von destilliertem Wasser auf die ge-
nannten Metalle festgestellt und dieses Verhalten als Ver-
gleichsbasis flir die Korrosion der Metalle in den wasserigen
Losungen benutzt. Aus dem Befund der Proben nach dem
Korrosionsversuch folgt, daB wadsserige Ldsungen mit ge-
ringen Gehalten an Phenol, Kresol und Formaldehyd keine
wesentlich starkeren Korrosionserscheinungen hervorriefen
als destilliertes Wasser. Die Ammonsalzlésungen und die ver-
dinnte Essigsdure wirken auf Kupfer, Messing, Zink, Zink-
Legierungen, blankes Eisen und Magnesium-Legierungen

Porenbeton als Bau- und Isoliermaterial
Von Dr.-Ing. WALTER BURKART, Frankfurt a. M.

orziige der Leichtbaustoffe sind neben sparsamstem

Materialverbrauch insbes. die ausgezeichnete Wéarme-
und Schallddmmféahigkeit. Die Verwendungsmoglichkeiten
dieses Baumaterials wurden in den letzten Jahren insofern
erweitert, als man gelernt hat, diesem porésen Material ver-
schiedene Formen zu geben, wéhrend es urspringlich nur in
Form von Steinen auf den Markt gelangte. Platten u. dgl.
lassen sich ferner vermittels Langs- und Querstegen so an-
einanderfiigen, daB die Wéarme- und Schallisolierung noch
wesentlich gesteigert werden kannl).

Leichtbaumaterial, insbes. der bekannte ,Porenbeton”,
verdankt seine Entstehung der Erkenntnis, dal Betonmassen
durch gas-, vor allem sauerstoffabgebende Substanzen, wie
Wasserstoffperoxyd, aufgelockert werden kénnen. Diese Auf-
lockerung muB geregelt vor sich gehen, denn bei zu stlirmischer
Gasentwicklung treten die einzelnen Blasen aus der Masse,

1) D.R.Or.M. angemeldet.
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jedoch etwas stdarker. Auf phosphatiertem und eingedltem
Eisen und den kupferfreien Aluminium-Legierungen sind
gie Einwirkungen so gering, daB sie praktisch vernachlédssigt
werden kdnnen.

In der zweiten Versuchsreihe wurden Metallbleche in
Pulver verschiedenartiger PreRstoffe eingebracht. Die Pulver-
form wurde aus dem Grunde gewahlt, um eine mdglichst groBBe
Oberflache an PreRstoff und damit d&uRerst extreme Angriffs-
bedingungen zu haben. Den handelsiiblichen Prefmassen
wurden vor ihrem Verpressen bestimmte Zusétze an Oxalséure
bzw. Essigsdure bzw. den verschiedenen Ammonium-Verbin-
dungen beigegeben und diese Massen dann zu normalen
Bechern verpreRt. Die Becher wurden pulverisiert, so dal3 ein
Pulver mit der KorngréBe von 0,2 mm Dmr. erhalten wurde.
Wahrend einer Versuchsdauer von 90 Tagen standen die
Metallproben in dem Pulver bei 40° in feuchter Atmosphére.
Aus dem Befund dieser Proben folgt ganz allgemein, dal unter
den jetzt gepriften Bedingungen die Angriffe wesentlich ge-
ringer waren als in den wadsserigen Ldsungen. Diese geringe
angreifende Wirkung und Schwankungen in den Ergebnissen
konnten darauf zurtickgefiihrt werden, daf beim PreRBvorgang
ein Teil der Zusétze entfernt wurde. Dies ergab sich aus der
chemischen Untersuchung der gepriften Pulver aus den ver-
schiedenen Prefmassen.

Durch analytische Untersuchungen wurden ferner die in
handelsiublichen Prefstoffen vorkommenden fremdartigen
organischen und anorganischen Verbindungen, die gegebenen-
falls metallangreifend wirken kénnen, bestimmt. So konnten
im Mittel aus sieben verschiedenen handelsublichen PreR-
stoffen mit Wasserdampf 0,26 g und mit Laugen 0,129
Ammoniak ausgetrieben werden. Der Gehalt an Chlor wurde
mit 0,1 g, an Sulfat mit 0,036 g bestimmt. Diese Verbin-
dungen sind jedoch aus den fertigen unverletzten Prefstoff-
teilen in sehr geringem Umfang auslaugbar, denn nach einer
Lagerung derartiger Teile wahrend 126 Tagen in dest. Wasser
bei 20° wurden auf Grund der analytischen Untersuchung der
Loésung je Quadratzentimeter Oberflache nur 0,39 mg Ammo-
niak nachgewiesen, davon 0,2 mg Ammoniumchlorid, 0,08 mg
Ammoniumsulfat und 0,12 mg Ammoniak gebunden an
organische S&uren. Nach diesem Befund haben die durch-
gefiihrten Korrosionsversuche wirklich unter extremen Be-
dingungen stattgefunden.

Auf Grund dieser Untersuchungen ist bei der praktischen
Verwendung derartiger PrefRstoffe mit einer zusatzlichen
Korrosion, die auf die Auslaugung von nur in geringer Menge
vorliegenden wasserldslichen harzfremdenBestandteilen zuriick-
zufuhren ist, im allgemeinen nicht zu rechnen.

Eiiigeg. 23.Juni 1042, [41]

Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt, Patentabtlg.

so daB diese vor dem Erhérten wieder zusammenféllt und ein
nur unregelmafBig poréser Korper erhalten wird. Durch Seifen-
wasser, Saponin und ahnliche, die Blasen stabilisierende Korper
zusammen mit geeigneten Zersetzungskatalysatoren kann die
Gasentwicklung so geleitet werden, daRB ein absolut gleich-
méRig pordser Formkdrper erhalten wird2. Um die GroRe
der Blasen und die Wandstarke zwischen den einzelnen Blasen,
somit also das Raumgewicht variieren zu kénnen, wurden die
Katalysatoren, welche die gasabgebenden Stoffe zersetzen,
auf die Zuschldge, wie Sand, Kork, Ziegelniehl u. dgl. auf-
gebrachtd. Die Zersetzungskatalysatoren wurden ferner ab-
gedndert und verbessert durch weitere Stoffe, welche 0 22Abgabe
durch chemische Umsetzung bewirken, und so wurde ein noch
gleichmaRiger poroses lIsolier- und Baumaterial erzielt*).

Dieses pordse Material wurde zundchst nur in Form von
Steinen fir Hausbauten herangezogen, wobei es, abgesehen
* D' E-P- 572 259

* D R P. 574623. *) D. E.P. 609858
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von der Materialersparnis, auch besser gegen Warme isoliert
als Ziegel- oder Kalksandsteine, wie Tab. 1 zeigt:

Tabelle 1.
Wérmedurchgangs-
M aterial zahl k
in kcal/m2*h-CC
Normale | ¥, Stein = 38 cm starke, mitbeider-
seitigem Verputz von je 1,5 cm versehene,
zusammen also 41 cm starke Ziegelwand. . 1,37
23 cm starke Porenbetonwand einschl. Ver-
putz; Raumgewicht 1,00 kg/dm3 .............. 1,38
Kalksandsteinmauerwerk, einschl. Verputz
A1 CM STATK o 1,55
Porenbetonwand, 23 cm stark; Raumgewicht
1,50

Dieselbe Warmedammfahigkeit wird also bei Porenbeton mit
etwa rund der Halfte der Wandstarke erzielt gegeniuber
Ziegel- bzw. Kalksandsteinmauerwerk , wodurch bei gleicher
Wéarmeddmmféhigkeit ein betrdchtlicher Betrag an bewohn-
barer Fld&che gewonnen wird; bei entsprechend gréBeren Poren-
betonwandstarken kénnen beachtliche Mengen Kohle erspart
werden, Gesichtspunkte, die gerade in heutiger Zeit mit von
ausschlaggebender Bedeutung sein dirften.

Durch neue Verfahren gelang es, die Herstellung des
Porenbetons abzuédndern und zu beschleunigen und anderer-
seits durch Zuschldge zur Betonmasse dem fertigen Produkt
neue und bessere Eigenschaften zu verleihen.

Zur Formgebung wird heute die flissige Betonmasse in
sog. Formwagen ausgegossen, nach dem Anziehen die Uber die
Oberflache stehende Masse glatt gestrichen und der Inhalt in
Steine gewlinschter GroRe zerségt.

Ein neues Formgebungsverfahren, das zurzeit noch aus'
gearbeitetwird, ermdglichtes, Steine bzw. Formkdrper beliebiger
Art herzustellen; es ist z. B. oft sehr erwinscht, da die Bau-
steine keine glatten Seitenwénde, sondern Aussparungen cd. dgl.
aufweisen, die sich ineinander einfligen.

Die Treibzeit 148t sich dadurch wesentlich abkirzen, daR
die fir die Herstellung von kinstlichen Leichtbaustoffen not-
wendigen Materialien, wie H 20 2 Sand, Zement, Katalysatoren,
Stabilisatoren u. &hnl., in ganz bestimmter Reihenfolge und
zu bestimmten Zeiten zugegeben werden®6).

Abgesehen von der vereinfachten Herstellungsweise so-
wohl der Formgebung als auch der Treibzeit wurden in aller-
jungster Zeit auch Isolier- und Baumaterialien von verschieden-
artigster und wesentlich verbesserter Beschaffenheit dadurch
hergestellt, da der eigentlichen Betonmasse Zuschldge und
Fullstoffe zugegeben werden. Neben faserigen Fillstoffen,
wie Schlackenwolle, Asbest u. dgl., gelang es vor allem, ein
bis heute wertloses Abfallprodukt nutzbringend bei der Her-
stellung von porésem Bau- und Isoliermaterial anzuwenden,
u. zw. die bei der Entstaubung der Industrieabgase mitunter
in beachtlicher Menge anfallende sogenannte ,,Flugasche*.

Bei einem siddeutschen Dampfkraftwerk fallen z. B. taglich
rd. 100 t Flugasche an, das sind bei einem durchschnittlichen spez.
Gew. von 0,6 etwa 165 m3 Bei einer unserer grofiten Bergwerks-
gesellschaften in Westfalen entstehen taglich rd. 1500 t Flugasche,
dassind etwa 2500 m3. Derartige Mengen an Flugasche stellen selbst-
verstandlich bei Industrieanlagen, besonders in der Néhe von Stadten,
einmal ein hygienisches Problem dar, und zum anderen kann auch
in der Landwirtschaft u. U. durch die Flugasche erheblicher Schaden
entstehen. Esist deshalb notwendig, diese Flugasche moglichst weit-
gehend aus den Abgasen abzuscheiden. Dies geschieht auBer durch
Fliehkrafttrockenabscheider hauptsachlich nach zwei Verfahren:
1 auftrockenem Wege durch das Elektrofilter, das nach dem Siemens-
Lurgi-Cottrell-Verfahren arbeitet; dabei wird der zu reinigende Gas-
strom an elektrisch geladenen Dré&hten vorbeigefuhrt, wobei sich die
im Gas enthaltenen Teilchen aufladen und an der geerdeten Wand
niederschlagen; 2. durch NaBentstaubung, wobei sich der sog.
ffomsrmann.-Rauchgasreiniger®) sehr gut bewahrt hat.

Der bei der Herstellung von Porenbeton verwendete Sand
kann mehr oder weniger durch Flugasche ersetzt werden, wobei

* D. E. P. angemeldet.
*) Warme 63, 243 [1940]; Arch. Warmewirtsch. Dampfkesselwes. 19, 101 [1939]; Techn.
Mitt. Krupp, Forschungsber. 1941, H. 11/12.
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porose Korper erzielt werden mit Druckfestigkeiten, die den
bisherigen bei entsprechendem Raumgewicht mitunter weit
Uberlegen sind.

Von der Staatlichen Materialprifungsanstalt der T. H. Stutt-
gart wurden mit Flugasche hergestellte Porenbetonsteine geprift
und folgende Resultate erzielt:

Tabelle 2.

Prifwirfel aus Beton, die mit trockener (I) bzw. feuchter Flug-
asche (Il) hergestellt wurden.

Zusamm - netzung Beton | Beton 11
Portlandzement N ..o, 10,0 kg 10,0 kg
Trockene Flugasche, einen Tag vor

Verwendung mit Wasser auf einen

Feuchtigkeitsgehalt von 50% ge-

9,7 kg

Feuchte Flugasche (Feuchtigkeits-

gehalt 609% ) ..o _ 9,0 kg
Trockener Rheinsand 0—1,2 mm .... 15,6 kg 11,9 kg
H20 2, 40%ig, mit 5% Saponingehalt. 100 cm3 100 c¢m3
Chlorkalkmilch (35—37% akt. Chlor) 700 cm3 700 cm3
W aSSer. s 5 kg 3,9 kg
Raumgewicht des Probekdrpers

Nach Entfernen aus der Form........ 1,04 kg/dm3 1,12 kg/dm3

Nach 28 Tagen ....ceveencenncennnne 1,01 kg/dm: 1,03 kg/dm3

Druckfestigkeit des Probe-
kdrpers

Nach 28 Tagen (Mittelwert) 32,00 kg/cms 51,00 kg/cm2

Die Verwendung feuchter Flugasche, wie sie aus den NafR-
entstalibungsanlagen anfallt, hat mitunter Vorteile, da sie
sich leichter mit den Ubrigen Komponenten bei der Beton-
bereitung homogenisieren 1aBt; auBerdem wird bei der NaRB-
entstaubung das Schwefeldioxyd in Form schwefliger Sdure
durch das Berieseln mit Wasser entfernt.

W é&hrend diese Porenbetonsteine eine Druckfestigkeit von
32 kg/cm2 bei einem Raumgewicht von 1,01 kg/dm3 bzw.
51 kg/cm2 bei einem Raumgewicht von 1,03 kg/dm3 zeigten,
ist bereits eine Druckfestigkeit von 20—25 kg/cm2 bei einem
Raumgewicht von 1,00 kg/dm 3 baupolizeilich zugelassen; d. h.,
das Raumgewicht kann noch erniedrigt und damit die Warme-
und Schallddmmfabigkeit bedeutend erhdht werden, wobei
immer noch ausreichende Druckfestigkeiten erreicht werden.

Zusammenfassend: Porenbeton ist, wie durch wérme-
schutztechnische?) Untersuchungen nachgewiesen, mit und
ohne Fillmittel oder Zuschlagsstoffe, ein ideales Bau- und
Isoliermaterial. Seine Verwendungsmdglichkeiten sind
praktisch unbegrenzt, da er sich bequem behauen, sdgen und
nageln 1aRt. Auf Grund von Untersuchungen tber die Feuchtig-
keitswanderung8 in Porenbetonwé&nden eignet sich z. B. das
Material mit einem Raumgewicht von 1,0—1,2 kg/dm3 be-
sonders fir Haus- und Stallbau, mit einem Raumgewicht von
unter 1,0 kg/dm3 dagegen besser fir Kihlhduser; dabei wi:d
ein schnelleres Trockenwohnen als unter Verwendung kom-
pakter Bausteine erzielt. Viele Tausende von Quadratmetern
wurden schon als Unterlage fur Linoleum hergestellt, wobei
sich Linoleum bereits nach 10—12 Tagen verlegen laft, wéhrend
bisher mindestens 4 Wochen Trockenzeit bendtigt wurden.
FuBboden aus Porenbeton, mit einer geeigneten Holzfaserplatte
belegt, ergeben ideale lautlose Bdden fir Krankenh&user usw.

Zurzeit sind weitere umfangreiche Arbeiten im Gange,
um sowohl die Herstellungs- als auch die Anwendungsmethoden
weiter zu vervollkommnen. Eingeg. 21.Mai 1942. [37]

7) Heizung u. Luftung 11, 166 1937]
s) Gesundheitsing. 62 306 [193

Berichtigung.
Zur Regelgenauigkeit bei pn-Regelungen.
Von Dr.-Ing. F. Lieneweg.

In den FuBBnoten 2 und 3 auf S. 154 ist durch ein Versehen
bei der Korrektur der Autor falsch angegeben. Die Noten missen

heiBen: 2 F. Lieneweg, Osterr. Chemiker-Ztg. 45, 73 [1942], und
3 F. Auerbach u. E. Smolczyk, Z. physik. Chem., Abt. A 110, 65
[19241-
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UMSCHAU

Verkrustung der Heizflicheninverdam pfapparaten1).Die
Einflisse auf den v organg der Verkrustung und auf die durchletztere
bedingte Leistungsverminderung von Verdampfapparaten wurden
durch Verwendung von senkrecht angeordneten, aufen von Dampf
beheizten und innen von der Flussigkeit durchstrémten Rohren
mit praktischen Abmessungen untersucht. Die beheizte Rohrlange
betrug 1,96 m. Indem zundchst Leitungswasser von grofRer Harte
als Versuchsflissigkeit diente, wurden die Grunderscheinungen
und die Haupteinflusse festgestellt, auf denen im Rahmen weiterer
Messungen aufgebaut werden kann2.

Bei allen untersuchten Rohren mit Innen-Durchmessern von
15—40 mm ist bei selbsttatigem Umlauf die Kruste aus grofReren
Kristallen aufgebaut als bei Betrieb mit Umlaufpumpe. Wéhrend
aber im erstgenannten Palle die Wéarmeleitzahl des Ansatzes im
Mittel 7 kcal/m-h CGC betrégt, sin«t sieim zweitgenannten Falle auf
1,4 kcal/m-h @C. Die auf Glasrdhren gebildeten Krusten springen
von selbst ab, sobald sie eine bestimmte Dicke erreicht haben.
Auch innen emaillierte Rohre verkrusten sehr stark. Bei ihnen
erreicht aber die sogenannte Anlaufzeit, wahrend der im Betrieb
ein neues oder gereinigtes Rohr keinen Leistungsnachlal infolge
Verkrustung aufweist, 50 h, die bei der Metallwand ohne Uberzug
nur 5 h betrégt.

Die groBte Krustendicke bildet sich an der Stelle" des
Verdampfungsbeginnes im Rohr. Der Ansatz bleibt einerseits
allgemein um so dunner, je groRer die Geschwindigkeit im Rohr
ist, andererseits beeinfluBt die Geschwindigkeit auch die Warme-
leitzahl. Einen zusammenfassenden Mafstab fir die Leistungs-
verschlechterung durch Krustenansatz gibt deshalb die Wéarme-
durchgangszahl ab. Auch bei Betrieb mit Umlaufpumpe nimmt sie
nach der Anlaufzeit stetig ab. Dieser Leistungsabfall ist jedoch
geringer als bei selbsttatigem Umlauf. Bei ihm ist, im Gegensatz
zum Zwangsumlauf, die Abnahme der Warmedurchgangszahl bei
dem kleinsten untersuchten Rohrdurchmesser am geringsten. In
beiden Verdampfer-Verfahren wirkt sich eine Senkung des Tem-
peraturgefalles im Sinne einer Verkleinerung des Leistungsnach-
lasses infolge Verkrustung aus. (111)

Gemischregleranlage fur Luft und Ammoniak in einer
italienischen Salpetersdurefabrik. Uber eine Gemischregler-
anlage fur Luft und Ammoniak in einer italienischen Salpetersédure-
fabrik3 wird berichtet unter Hinweis darauf, daR man die Regelung
der Ammoniakzufuhr zu den Katalysatornetzen
nicht allein mit elektrisch ausgeldsten federbelasteten
Tellerventilen als Sicherheitseinrichtung so steuern
kann, daB Ammoniakiberschiisse und die damit ver-
bundenen fir den Katalysator gefahrlichen Ver-
puffungen vermieden werden. Die Ammoniakzufuhr
wird durch den Einbau eines Askania-Strahlrohr-
reglers in Abhéangigkeit von der Verbrennungsluft
geregelt. Er spricht zwar nicht mit der Pl6tzlich-
keit an wie der elektrische Sicherheitsregler, befindet
sich aber bereits bei kleinen Belastungsschwankungen
der Anlage stdndig im Eingriff. Die Aufgabe konnte
auf diese Weise geldst werden, und als interessante
Nebenerscheinung ergab sich, dal der Ammoniak-
mengenstromschreiber mittelbar die schwankende
Netzfrequenz mit aufzeichnet, welche fir die Schwan-
kungen der geforderten Luftmenge verantwortlich
ist. Die Kosten der Regelanlage liegen weit unter
denjenigen, welche entsprechende Gasometer als
Puffergefdle zur Konstanthaltung der gefdrderten
Gasmenge betragen hétten. (114

Die Reiboxydation als chemisch-mecha-
nischer Vorgang. Bei der Reiboxydation (Gleit-,
Beruhrungs-, PaRflachenoxydation)d werden zwei
miteinander in Beruhrung stehende Oberflachen,
von denen zumindest eine metallisch ist, meist
infolge geringer Gleitbewegungen vom Sauerstoff
des umgebenden Mittels angegriffen. In der
Praxis beobachtet man diese Erscheinung hdufig an
festen Paarverbindungen, wie Prefsétzen, Schrumpf-
verbindungen, Kugellagerungen, Naben usw. Nach n&heren Unter-
suchungen von K. Dies6) genligen bereits kleine Reibwege, um
die Oxydation der Metalloberfliche zu verursachen. Aus diesem
Grunde und weil die Fernhaltung von Sauerstoff meist nicht mog-
lich ist, ist die Verhutung der Reiboxydation praktisch sehr
schwierig. Fur die Abnutzung der Werkstoffpaare ist vorwiegend
die Haéarte der auftretenden Reiberzeugnisse (Oxyde, Nitride

Abb. 2.

") Prof. Dr.-Ing. habil. E.\Kirschbaum, Karlsruhe, u. Dr.-Ing. W. Wachendorli Berlin

VDI-Beiheft Verfahrenstechnik 1942, Nr. 3

* Die Durchfiihrung der Versuche haben die Fachglrup e A paragebi’au in der Wirtschafts-

gruppe Maschinenbau, Berlin, und der VDI géldlich unterstiitzt.
s) Dott.-Ing. 0. Ruberl, Milano; vgl. Askania-Warte 7, Nr. 32, S. 118 [19421
0 Vgl. diese Ztschr. 7, 96 [1934], s) Techn. Mitt. Krupp 10 127 [1942]
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Tropfsicherer
Gehause aus Stahl, mit Feinsilber ausgekleidet; Kiken
aus Stahl, mit Hartsilber umkleidet.

Hydrate) und ihre Haftfahigkeit auf der Reibflaiche maRgebend.
Analysen dieser Erzeugnisse lassen erkennen, daB u. U. mit drt-
lichen Temperaturen von 600 bis Uber 1000° (Korundbildung auf
Aluminium-Reibflachen) zu rechnen ist, selbst wenn die mittleren
Temperaturen wesentlich darunter liegen. Jedenfalls spielt der
Temperatureinflu, durch den chemische Grenzflaichenvorgédnge
begunstigt werden, eine groRe Rolle. Diese Grenzflachenkréafte
stéren die unmittelbaren Beziehungen zwischen Hé&rte und Ver-
schleiB, ja sie konnen sie in manchen Féllen umkehren. Durch
Verwendung von Metallen oder Uberziigen, die weiche Reiboxyde
bilden, kann der mit Reiboxydation verbundene Verschleil3-
angriff vermindert werden. Bei vollstdindigem Sauerstoffabschluf
kénnen Reiboxydationsvorgédnge nicht ablaufen. Lager, die im
Gebiet reiner Flissigkeitsreibung arbeiten, sind demnach gegen
Reiboxydation geschitzt. (207)

Verarbeitung von Silber im Apparatebau6). Bei schwie-
rigen Korrosionsproblemen ist auch an die Verwendung von Ag zu
denken, besonders nachdem es gelungen ist, vakuumdichte
Schweilungen und silberplattierten Stahl (gleichfalls schweilbar)
herzustellen. Die beim Erhitzen verformter Werkstiicke aus Fein-
silber sich einstellende Korn-
vergroberung und Brichig-
keit wird vermieden durch
die Verwendung von Le-
gierungen, wie beispielsweise
von ,,FK“-Feinkorn-Silber-
legierung?). Der verhdltnis-
maRig hohe Preis des Sil-
bers wird zum groRen Teil
ausgeglichen durch die hohe
Lebensdauer der Appara-
turen, den Wert des Alt-
metalles und die gute Ver-
arbeitbarkeit. Auch die
glinstigen thermischen Ei-
genschaften des Ag sind
in dieser Hinsicht von Be-
deutung. Weiterhin sprechen
fur Silber die Farblosigkeit

etwa entstehender Korro-
sionsprodukte und die
katalytische Indifferenz
namentlich bei der Hand-

Abb. 1. Reaktionskessel fir Vakuum,

" Inhalt
Dampfe von 75

aus Feinsilber,geeignet zumEinbau in
ein Wasser- oder Olbad.

120
habung heiRer

Abb. 3. Feinsilberplattierter Ruhrwerks-
kessel, ,,Samka**-berohrt, 2,5 m* Inhalt,
bei 1300 mm Dmr. 2000 mm Hoéhe und 11 mm
Wanddicke + 1nun FeinsUberauflage. Silber-
gewicht 148 kg (ohne Zubehorteile).
Der Kessel wurde im Jahre 1940 hergestellt.

Stopfbiichsenhahn ~ NW 50.

organischen Sauren. Die 3 Apbildungen zeigen die 3 Ver-
al’bEItungsmOgllchkelten von Agy das auch’ gegebenenfa”s in

Verbindung mit Asbest, als iwertvoller Dichtungswerkstoff ver-
wendet wird. 15)

Glasfasergewebe fir Filterzwecke werden nach einem
Vorschlag von H. Rein*) zur Erhdhung der Widerstandsfestigkeit
gegen mechanische Beanspruchungen mit Kunstfasern umsponnen

3 Apparatebau ,Degussa Metallberichte*
n "N08166, S. a, diese Ztschr. 12,30 MB3IL
9 /. 0. D.R.P. 72L837, KI. 120, Gr. 25V om I 3 40 ausg. +.o. 42.
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oder umkldppelt, die mechanisch fester sowie Chemikalien- und
faulnisfest sind. Geeignet hierfir sind Fasern aus hochmolekularen
oder chlorierten Kohlenwasserstoffen, bei nicht extrem hohen
Anspriichen an die chemische Bestdndigkeit auch Fasern aus
linearen Kondensationsprodukten von Diaminen mit Dicarbon-
sduren, w-Amino-carbonsduren sowie kettenfdrmigen Polyure-
thanen und Polyharnstoffen. Bei besonders hohen Anspriichen
an die Abreibefestigkeit kdnnen die fertigen Gewebe auBerdem
noch mit Gummi, Harzen oder anderen Klebemitteln imprégniert
werden, eine MaBnahme, die bei reinen Glasfasergeweben nicht
den gewdiinschten Erfolg hat. ©7)

Eine einfache, hitzebestdndige und recht gasdichte Ver-
bindung zwischen Glasrohren9 oder einem Glasrohr und einem
Metall- oder keramischen Rohr erzielt man, indem man um die
mdoglichst knapp aneinanderstofenden Rohrenden mehrere Lagen
Metallfolie und Asbestpapier wickelt: Ein Streifen Asbestpapier
wird mit einem ebenso breiten oder etwas schméleren, 1 mm starken
Streifen Metallfolie (z. B. Al, Cu, Ag) bedeckt, und damit werden
die Rohrenden so umwickelt, dal das Asbestpapier dem Rohr
Uberall fest anliegt. Dann wird die Umwicklung mit Bindedraht an
mehreren Stellen befestigt. Bei gleichem Durchmesser der Rohre
umwickelt man zweckmé&Big zunéchst das eine Rohrende, schiebt
es bis zur Halfte vor, filhrt das zweite Rohr in die Offnung ein und
bindet die Umwicklung fest. 8y

Uber die Brauchbarkeit von Bunagummi fir Hoch-
vakuumdichtungen haben R. Jaeckel und E. Kammerer10) Ver-
suche angestellt, die sich auf die Gasdurchlassigkeit und die Gas-
abgabe im Hochvakuum bezogen. Perbunan laRt bei gleicher
Membrandicke und gleichem Druckunterschied nur etwa ein Finftel
der Luftmenge durch, die unter gleichen Bedingungen durch eine
Membran aus Naturgummi hindurchgeht. Die Gasabgabe im
Hochvakuum war bei allen untersuchten Gummisorten von gleicher
GroRenordnung, die verschiedenen Rohkautschuke weisen in
dieser Beziehung keine wesentlichen Unterschiede auf. Die GroRe
der Gasabgabe ist im Einzelfall durch die Art des Fillstoffes und
das Vorhandensein von Weichmachern bedingt. Bei dem wegen
seiner Quellbestandigkeit, Olfestigkeit und Temperaturbestandig-
keit besonders geeigneten Perbunangummi zeigte sich, daB die mit
aktivem Rufl bzw. Zinkoxyd gefillten Proben verhdltnisméaRig
stark Gas abgeben, wahrend die mit Magnesiumcarbonat bzw.
Titanweil gefillten sich in dieser Hinsicht so glinstig wie das un-
gefullte Material verhalten. Zwischen den beiden Vulkanisations-
mitteln Thiuram und Schwefel konnte in bezug auf Gasabgabe
kein wesentlicher Unterschied beobachtet werden. Bei weich-
macherhaltigen Mischungen kommt es wesentlich auf die Art des
Weichmachers an. Im ganzen zeigte sich, daR Perbunangummi
fur Hochvakuumdichtungen dem Naturgummi nicht nur gleich-
wertig, sondern sogar Uberlegen ist. (108)

R Uber die Porositat von SchweilRndhten angestellte Ver-
suche, die das Ziel verfolgten, bei der elektrischen Lichtbogen-
schweilung einen etwaigen Zusammenhang zwischen der Porositét
und der Anwesenheit von Schwefel festzustellen, fihrten zu dem
Uberraschenden Ergebnis, dal bei einigen Schweil3stabsorten be-
reits eine sehr geringe Menge Schwefel Anlal zur Porositat (hier-
unter wird auch die Erscheinung verstanden, dal die Oberflache
der Naht viele kleine Vertiefungen aufweist [,,Pockennarbigkeit“])
geben kann, wéhrend bei anderen Sorten selbst ein hoher Prozent-
satz Schwefel keinen EinfluR auf die Giute der SchweiBung hat
Im ersten Fall liegen schwefelempfindliche, im zweiten schwefel-
unempfindliche Stdbe vor, wobei der Unterschied hauptséchlich
auf bestimmte spezifische Eigenschaften der Ummantelung zuriick-
zufihrenist. Bei Versuchen mit schwefelhaltigen Werkstiicken1l) er-
gaben sich anfangs keine deutlichen Beziehungen zwischen dem
Grad der Porositdt und dem durch chemische Analyse bestimmten
Schwefelgehalt. Erst die Feststellung, daR der Schwefel nicht
homogen, sondern in Form von Seigerungen im Metall veiteilt ist,
brachteeine Erklarung fiir diesen Befund. Hé&ufig sind die duBersten
Schichten des Werkstiickes nahezu schwefelfrei; bei der Her-
stellung von Kehlndhten, bei denen nur eine verhdltnisméaRig
dinne Schicht des Werkstiickes geschmolzen wird, braucht dann
der Schwefelgehalt nicht nachteilig zu sein, und es kdnnen sich
wesentlich bessere Ergebnisse erzielen lassen, als aus der chemischen
Analyse zu erwarten ist. Bei der Beurteilung der schweiBbarkeit
einer Stahlsorte muB man also nicht nur den mittleren Schwefel-
gehalt beachten, sondern auch die Verteilung des Schwefels beriick-
sichtigen. Infolge dieser Verteilung kénnen zum Beispiel bei der
Schweifung einer V-Naht die nach dem Innern zu gelegenen
Schweillnahtlagen stark pords sein, wahrend die (brigen Lagen
dicht sind.

Uber Temperaturberichtigungsschaltungen bei lonen-
konzentrationsmessungen1?). Beilonenkonzentrationsbestimmun-
gen, insbesondere bei pn-Messungen, durch Messung der EMK. ga
vanischer Ketten héngt die GroRe der EMK aufer vom pH- cr

“) P. Gruber-Rehenburg, Z. physik. ehem. Unterricht 55, 51 [1942].
“) Z. techn. Physik 23, 85 [1942].

“) J. ter Berg, Philips’ techn. Edsch. 7, 94 [1942].

) F. Lieneweg, Z. techn. Physik. 23, 12, 145 [1942].
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auch von der Temperatur der galvanischen Kette ab. Infolgedessen
mufl man zur unmittelbaren Anzeige des pH-Wertes bei sich
adndernden Temperaturen der MefRkette diesen Temperatureinflufl
beseitigen. Das geschieht bei technischen Messungen am besten
mittels elektrischer Schaltanordnungen, in denen der Temperatur-
einfluB unter Verwendung von 'temperaturempfindlichen Organen,

z- B. temperaturempfindlichen Widerstanden (Thermometern) be-
seitigt wird.

Es kdénnen nun bei lonenkonzentrationsmessungen sowohl die
MeRelektrode als auch die Bezugselektrode stets gleich hohe Tempe-
raturen besitzen. Es ist aber auch mdglich, daB die Bezugselektrode
eine konstante oder eine andere verdnderliche Temperatur aufweist
wie die MeRelektrode. SchlieRlich kénnen bei pH-Messungen mit
der Glaselektrode, bei der zwei Bezugselektroden Verwendung
finden, die Temperaturen der beiden Bezugselektroden noch unter-
einander verschiedene Werte zeigen. Die Grundsatze, nach denen
derartige Temperaturberichtigungsschaltungen auszufiihren sind,
ergeben sich aus den Beziehungen zwischen EMK, Temperatur und
pH-Wert gemédR dem Nernstschen Gesetz

RT-In 10
e = ea H----f e p

(ea setzt sich aus dem Potential der Bezugselektrode es und dem
Normalpotential der MeRelektrode en zusammen, R ist die Gas-
konstante, T die absolute Temperatur und F = 96 540 Coulomb).

Man kann nun entweder durch zeichnerische Darstellung dieser
Beziehungen oder auch unmittelbar aus dem A”ernsischen Gesetz
die analytischen Ausdriicke fiir Temperaturberichtigungsschal-
tungen ableiten. Dabei ergeben sich zwei verschiedenartige Aus-
driicke, je nachdem, ob man bei der zeichnerischen Darstellung von
Kurven gleicher Temperatur oder von Kurven gleicher pH-Werte
ausgeht. Grundsétzlich ist im ersten Fall zur temperaturunabhéngi-
gen Anzeige des pH-Wertes eine Parallelverschiebung und Neigungs-
adnderung der Kurven gleicher Temperatur erforderlich. Im zweiten
Fall ist die Neigung der Kurven gleicher pn-Werte unabhéngig von
der Hohe der Temperatur ein Mal fir den pH-Wert. Dabei zeigt es
sich, dal’ sich in jedem Fall sowohl die Kurven gleicher Temperatur
als auch die Kurven gleicher pn-Werte in einem gemeinsamen
Schnittpunkt schneiden und dal bei Temperatmunterschieden
zwischen Bezugselektrode und MeRelektrode nur eine Verschiebung
des gemeinsamen Schnittpunktes in Richtung der EMK auftritt.
Die allgemeinsten analytischen Ausdriicke fiir die Berechnung von
Temperaturberichtigungsschaltungen lauten fir die Kurven gleicher
Temperatur

r-pn = e—p-At—eo0-k-At—gq Ar—q2-At2 @
und fur die Kurven gleicher pH-Werte
e + f2—bj-A"j + b2-Al2+ b3-At

g+ At @
Ist At Att = At2 so geht (2) Uber in
e+ f
f(PH) At ©)

At ist die Temperaturdnderung der MeRelektrode, Atx und At2 sind
die Temperaturanderungen der Bezugselektroden, e ist die EMK
der galvanischen Kette, eo die EMK bei der Temperatur t0. Die
Ubrigen Konstanten lassen sich aus der Nernstschen Formel leicht
bestimmen, ebenso ergibt sich hieraus auch die Lage der gemein-
samen Schnittpunkte.

GemaR den beiden analytischen Ausdriicken fiir die Beziehung
zwischen pH-Wert, EMK und Temperatur lassen sich zwei ver-
schiedenartige Temperatmberichtigungsschaltungen ausfihren. Auf
Grund von Gleichung (1) 148t sich der pH-Wert z. B. in Briicken-
schaltungen unter Verwendung von Drehspulanzeigern nach dem
Ausschlagsverfahren oder auch nach dem Kompensationsverfahren
unter Einbau temperaturempfindlicher Widerstdnde unabhéngig
von der Temperaturh6he darstellen. Durch letztere werden die er-
forderlichen Parallelverschiebungen (p *At, qLeAtt) und Nei-
gungsénderungen (eoek *At) bewirkt.

Bei der Darstellung geméR Gleichung (2) und (3) wird die
Temperaturberichtigung in einer Quotientenschaltung z. B. mittels
eines Kreuzspulgerédtes durchgefiihrt, wobei fir den Fall, daR MeR-
und Vergleichselektrode gleiche Temperatur haben (3), nur ein
Thermometer zur Beeinflussung des Nenners erforderlich ist.

Die geradlinigen Beziehungen, die sich aus dem Nernstschen
Gesetz ergeben, sind fur Platin-Wasserstoff- und Chinhydron-
Elektroden in Verbindung mit der Calomel- oder Silberchlorid-
Elektrode innerhalb + 15°C mit einer Genauigkeit von etwa
+ 0,02 pH erfullt. Bei den technisch wichtigen Antimon- und Glas-
Elektroden ergeben sich dagegen durch den noch ungeklarten ver-
wickelten chemischen Mechanismus der Potentialbildung groRere
Fehler die auch noch spezifisch durch die Zusammensetzung der
zu messenden Losung verursacht sein kénnen. Infolgedessen kann
man bei diesen Elektroden im Mittel nur mit einer Genauigkeit von
etwa 01pH je 15° Temperaturdnderung rechnen. Die GroRe
des restlichen Temperaturfehlers mufl fur den speziellen MelJfall
experimentell ermittelt werden. XU2)
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Zur arédometrischen Bestimmung des unteren Liter-
Heizwertes von Erddldestillat-, Hydrier- und Synthese-
benzinen13 wurde versuchsweise ein Ardometer herausgegeben, da
Untersuchungen an insges. 74 Benzinen verschiedenster Herkunft
eine dhnliche Dichte-Heizwert-Beziehung ergaben, wie sie bei Diesel-
kraftstoffen und Heizdlen besteht: Beidiesenist der Heizwert un-
mittelbar aus der mit dem sog. Heizwertardometer ermittelten
Dichte zu entnehmen, wobei ein Berichtigungswert den Schwefel-
Gehalt beriicksichtigt. Die Abweichung der ardometrisch von den
calorimetrisch bestimmten Werten betrug bei Benzinen bis auf
wenige Ausnahmen hdchstens 30 kcal/l, d. h. nicht mehr, als in
Industrielaboratorien zugelassenist. Da die Allgemeingultigkeit der
Dichte-Heizwert-Beziehung noch nicht gesichert ist, wird gebeten,
Benzinproben, bei denen dieser Unterschied unzulédssig grof ist, an
das Institut f. Braunkohlen- und Mineralélforschung an der T. H.
Berlin einzusenden. Das Ardometer ist nicht brauchbar fir Erdol-
spalt- und Braunkohlenschwelbenzine. (66)

Den derzeitigen Stand des Problems der Standardi-
sierung der pH-Skala und die Potentialwerte von Bezugs-
elektroden zur pH-M essung behandeln F.Muller und H.Reuther®)
in einer zusammenfassenden kritischen Betrachtung. Nach einer
Diskussion der grundsatzlichen Schwierigkeiten, die bei der Defi-
nition des pH-Begriffes infolge der Einzel-lonenaktivitdten auf-
treten, wird auf die neuen Vorschldge von Maclnnes bzw. Hitchcock
eingegangen, das Normalpotential der zu messenden Ketten mit
Uberfuhrung so abzuéndern, dall die daraus berechneten pn-Werte
eine thermodynamische Bedeutung bekommen. Ferner werden
die Vorschlage von Hamer diskutiert, nach welchen je nach dem
MeRzweck fiir die Bezugselektroden verschiedene Potentialwerte
eingesetzt werden sollen. Exakte pH-Werte sind nur aus Ketten
ohne Diffusionspotential berechenbar, bei denen keine Einzel-
lonenaktivitdten, sondern nur mittlere, experimentell zugéngliche
Aktivitaten der beteiligten Elektrolyte auftreten. )

M. Marder, Oel u. Kohle 38, 431 L1942].
“) Z. Elektrochem. angew. physik._Chem. 48, 288 [1942].
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Deutscher Verein
von Gas- und Wasserfachmannern
Berlin, 15.—17. Juni 1942.

Auf Einladung des Generalinspektors fiir Wasser und Energie,
Reichsminister Speer, veranstaltete die Wirtschaftsgruppe Gas- und
Wasserversorgung in kleinerem Kreise einen Erfahrungsaustausch
zwischen fiihrenden Gasfachméannern Deutschlandsund Frankreichs.

Betriebsdirektor Stief, Hamburg: BrennstoffVergasung in Gas-
werken unter besonderer Bericksichtigung der stetigen Wassergas-
erzeugung.

Die beiden Trager der deutschen Gaserzeugung, die Kokerei-
industrie und die Industrie der Gaswerke, hatten einen sehr ver-
schiedenen Entwicklungsgang. lhre Verfahrenstechnik ist heute
in den meisten Punkten einander angeglichen worden. Wahrend
die Kokereien aber ihr Gas durchweg durch Entgasung von Stein-
kohle erzeugen, haben die meisten Gaswerke zusatzlich die Ver-
gasung von Brennstoffen zur Erhéhung der Gasausbeute, bezogen
auf die Menge der entgasten Steinkohle, aufgenommen. Die Theorie
der Vergasung zeigt die in der Praxis einzuschlagenden Wege in
ihrer verschiedenen Bedeutung. Fur den Brennstoff Koks werden
die zeitgeméRen Verfahren der Erzeugung des Koksgeneratorgases
und des Kokswassergases erdrtert. Diese Verfahren leiten ber zu
der Gewinnung des Kohlengeneratorgases und des Kohlenwasser-
gases. Alsletzte Folgerung der theoretischen Betrachtungen kommt
man auf die stetige Erzeugung von Wassergas aus reaktionsfahigen
Brennstoffen. Auf Grund besonderer Erfahrungen des Vortr.
wird der Pintsch-Hillebrand-'Wassergasproze, der bereits in einem
Gaswerk eingefuhrt ist, geschildert.

Wahrend die stetigen Wassergasverfahren erst am Anfang
ihrer Entwicklung stehen und noch verbessert werden kénnen, sind
die Generatorgasverfahren und die Verfahren der diskontinuier-
lichen Wassergaserzeugung in ihrer generellen Entwicklung ab-
geschlossen, was auch von den eingangs erdrterten Entgasungs-
verfahren gilt. Die deutschen Fabrikate der Anlagen fir die Er-
zeugung beider Gasarten erfreuen sich in der Welt grofRer Wert-
schétzung.

Die Gaserzeugung durch Vergasung und der Zusatz von Ver-
gasungsgas zum Entgasungsgas haben entsprechend der Markt-
lage von Kohle und Koks groRe Vorzige, zu denen noch betrieb-
liche Vorteile kommen, so daR die Einfuhrung von Erzeugungs-
anlagen flr Vergasungsgasbei der immer groRer werdenden Nach-
frage nach Gas in der deutschen Wirtschaft und bei der Ver-
knappung der fiir die Entgasung geeigneter Steinkohlen dringend
erforderlich wird. Wir werden in Zukunft allgemein das abzu-
gebende Gas durch Mischen von Entgasungsgas mit Vergasungs-
gas (Wassergas oder Generatorgas) bereiten mussen. Dann wirde
auch die Festlegung der Beschaffenheit eines in Deutschland ein-
zufihrenden Einheitsgases mdglich sein.
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Direktor Bazille, Paris: Automatische Wassergas-Erzeugung.

Sie wurde in Frankreich erstmalig 1923 in den Werken der
Société d’Eclairage, Chauffage et Force Motrice durchgefiihrt.
Vortr. besprach die wichtigsten Merkmale der Generatoren in Gen-
nevilliers. Die vollstdndige Selbsttatigkeit gestattet eine aufer-
ordentliche Verminderung der Arbeitskrafte und der Instandhal-
tungskosten. Sie erlaubt auch eine systematische Untersuchung des
Erzeugungskreislaufs und fiihrt so zu der bestmdéglichen Ausnutzung
des Geblasedampfes und des Kokses. Zurzeit wird danach ge-
strebt, bei der automatischen Wassergas-Erzeugung sehr groRe Gene-
ratoren mit einer Leistung von 200 000 m3je 24 h, mit sehr kurzem
Erzeugungscyclus und hohem spezifischen Dampf- und Koks-
verbrauch zu errichten.

Dr. Danulat, Frankfurt a. Main: Eignung verschiedener fester
Brennstoffe fir die Druckvergasung mit Sauerstoff.

Vortr. behandelte die bei dem neuen Verfahren der Sauerstoff-
Druckvergasung von Braun- und Steinkohle zwischen Gas und
Brennstoff unter dem hohen Betriebsdruck auftretenden Wechsel-
wirkungen. Bestimmend fir das Verhalten der Brennstoffe und
deren Eignung im Druckgaserzeuger sind Wassergehalt, Back-
fahigkeit, Gas- und Teergehalt, Reaktionsfédhigkeit und schlieflich
Aschenschmelzpunkt des Brennstoffs. Wassergehalt und Back-
fahigkeit kénnen i. allg. durch besondere MaBnahmen den Anforde-
rungen der Druckvergasung angepalt Werden. Aus bitumenreichen
Brennstoffen sind Teer, Ol und Gasbenzin bei dem Verfahren in
guter Beschaffenheit und mit hoher Ausbeute gewinnbar, so dall
sich die gekuppelte Erzeugung von Ferngas und Treibstoffen emp-
fiehlt. Fir den erreichbaren Gasheizwert sind mageblich als dulRere
Wirkungen: Vergasungsdruck und Schachtbelastung des Druck-
gaserzeugers, und als innere Wirkungen: Reaktionsfahigkeit, Gas-
gehalt und Aschenschmelzpunkt des Brennstoffs. Diese Einfluf3-
faktoren sind zur Erreichung glinstigster Wirkungen aufeinander
abzustimmen. Aus den Betrachtungen konnten abschliefend die
Folgerungen fir die zweckméRigste Betriebsweise des Verfahrens bei
der Ferngaserzeugung gezogen Werden.

Prof. Dr. Wagener, Essen: Gaswéarme im Energiehaushalt der
deutschen Wirtschaft.

Fast ein Drittel der insgesamt in Deutschland gefdrderten
Kohle wird in Gaswerken und Kokereien veredelt, d. h. etwa doppelt
soviel wie in Kraftwerken. Der scheinbare Vorsprung des Ver-
edelungswirkungsgrades in Gaswerken und Kokereien (80%)
gegeniiber dem Wandlungswirkungsgrad in Kraftwerken (20%) kann
aber nur zur Auswirkung kommen, wenn der Wirkungsgrad der
beim Gas erst beim Verbraucher erfolgenden Wandlung (Ver-
brennung) unter Vermeidung aller vermeidbaren Verluste so hoch
wie mdglich gehalten wird. Der Anteil der Gaswérme im Haushalt
und Industrie ist immer noch verh&ltnismé&Rig gering (3 bzw. 16%).
Der Hauptwédrmeverbraucher des Haushaltes, die Heizung, stellt
das Gasfach mengenméRig vor eine schwierige Aufgabe, da die
W interspitze der Heizung nur iber einer ausreichenden Grundlast
ertrdglich Wird. In dem kommenden Gasverbundnetz des Reiches
mit seiner groRen Industrie-Grundlast wird auch diese Aufgabe
leichter zu I6sen sein.

Direktor Fourmanoir, Paris: Treibgas.

Chefingenieur Louis, Paris: Ersatz von Masut durch Gas.

Die Masut-Verwendung hatte seit 1929 in Prankreich haupt-
sachlich fur die Zentralheizung und einige Sonderzwecke (z. B.
Béackereidfen) eine groRe Ausdehnung genommen. Nachdem Waffen-
stillstand war es unmaoglich, die L&ger der Erddlerzeugnisse auf-
zufillen; das Masut war daher durch landeseigene Energiequellen
zu ersetzen: durch Elektrizitat, Kohle, Koks und Stadtgas. — Der
Bau von Ersatzgasbrennern gestattete die Ausristung zahlreicher
Anlagen, besonders im Pariser Bezirk. Besonders fur die Zentral-
heizungen erlaubten selbsttdtige Brenner (fir Geblaseluft, Druck-
gas oder einfache atmosphérische Brenner) Anlagen zu schaffen,
deren Leistung und Betrieb zufriedenstellend sind. Bei den In-
dustriedfen, bei denen Masut wegen seines niedrigen Preises haupt-
sdchlich ein Ersatzbrennstoff fir Gas gewesen war, lie sich die
Riickkehr zu diesem meist ziemlich leicht durchfiihren.

Dr. Becher, Dessau: Technisch-wissenschaftliche Betreuung der
Gewerbegasverwendung in Deutschland.

Direktor Dr.
deutschen Gasfaches.

Gummert, Essen: Wirtschaftliche Fragen des

Direktor Thuillier, Paris: Wirtschaftliche Lage der franzdsi-
schen Gasindustrie.

Direktor Wolff, Essen: Uber den heutigen Stand der gasbe-
heizten Industriedfen.

Veraltete Ofen einfach durch Einbau von Gasbrennern um-
zustellen, bringt haufig MiBerfolge, Weil die konstruktive Entwick-
lung des Ofenbaues grundlegende Fortschritte gebracht hat. Ofen
fir Dauerbetrieb missen schwere Ausmauerung, solche fur ein-
schichtigen Betrieb mdglichst leichte Auskleidung, bei Tempera-
turen bis 900 mit Feuerleichtsteiiien erhalten. Die Isolierung muf
so stark sein, dall die Temperatur der AuRenwéande etwa 50° nicht
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Uberschreitet. Auf dichte Ausfuhrung der Tiren und sorgféltigen
Abschluf? des Ofens ist besonders Wert zu legen. Die Brennerbauart
mufl dem Verwendungszweck angepalt sein. Die gute Auslastung
der Ofen ist zu beachten, weil h&ufig die Herdabmessungen fir eine
selten vorkommende Hochstbelastung gewdhlt sind und die Ofen
im Betrieb schlecht ausgenutzt werden. Der Energieberater muf
aber nicht nur auf die richtige Bauweise des einzelnen Ofens achten,
sondern er muf den Fabrikationsgang sorgfaltig erforschen und
durch Einschaltung des Ofens in die Arbeitsgdnge Ersparnisse herbei-
fuhren. Durch die Entwicklung von Sonderdfen, die der Fabri-
kation angepaft sind, hat die Elektrowdrme vorbildliche Erfolge
erzielt, Weil dadurch hdufig trotz hoher Wéarmekosten die Gesamt-
kosten mehr gesenkt werden als durch eine Verbesserung des Nutz-
effektes im einzelnen Ofen. Fur die zahlreichen Sonderbauarten
mechanischer und kontinuierlicher Ofen eignet sich die Gasbehei-
zung infolge der gleichmédBigen und regelbaren Warmeverteilung
besonders gut, weshalb der beratende Gasingenieur mehr als bisher
auf die grundliche Durchforschung der Arbeitsbedingungen Wert
legen muB. Ebenso muB er sich dafiir einsetzen, dal die neuzeit-
lichen Warmemaschinen die notwendigen Instrumente zur Uber-
wachung der Driicke, Mengen und Temperaturen sowie des Gas-
Luft-Getnischeserhalten. Die Entwicklung in Deutschland ist infolge
des Gashungers der Industrie langst Gber eine Werbung zur weiteren
Gasverwendung hinausgewachsen, und wir missen heute die Ab-
nehmer zum sparsamsten Gasverbrauch und zur Wahl der wirt-
schaftlichsten Ofen erziehen.

Dr. Heiligenstaedt, Essen:
verbrauchs der Industriedfen.

Fachverbande der gaserzeugenden und -verbrauchenden Industrie
haben, neuerdings auch im Auftrag und mit Unterstiitzung staat-
licher Stellen, die Aufgabe in Angriff genommen, den Gasverbrauch
der Industrie6fen aufdasdem jetzigen Stande der Warmetechnik ent-
sprechende MaR zusenken. In dieser Tatsache kommt zum Ausdruck,
daR sich der Stand von Ofenbau und Ofenbetrieb nicht mehr mit dem
der warmetechnischen Erkenntnisse deckt. Die Ursache hierfir ist
in einer Lucke der technischen Ausbildung zu erblicken. Eine syste-
matische Einfuhrung des werdenden Ingenieurs in die Grundlehre
der Feuerungstechnik wirde ihre Begriindung wohl in der um-
fassenden Verwendung der Warmeenergie bei den Umwandlungs-
und Verformungsvorgéngen der industriellen Fertigung finden als
auch in dem volkswirtschaftlichen Gebiet des Haushaltens mit dem
begrenzten und einmaligen Vorrat an Kohle. Sie wiirde es den Be-
trieben ermaglichen, sich ein Urteil Uber das AusmaR des notwen-
digen Warmeverbrauchs unter den Arbeitsbedingungen des eigenen
Betriebes zu bilden, sie dem Fortschritt gegentiber aufgeschlossener
machen und auch dem Ofenbau den Anschluf® an die fortschreitende
Entwicklung erleichtern. Alle Malnahmen zur Verbesserung des
Gasverbrauches der Ofen laufen auf die Erfullung der folgenden
vier warmetechnischen Konstruktionsgrundsétze hinaus:

Wege zur Verbesserung des Gas-

1. Gas und Verbrennungsluft sollen immer im gleichen Mengenver-
haltnis zur Verbrennung gebracht werden.

2. Die Rauchgase sollen vermittels Ofengestaltung und Zugregelung
so gefuhrt werden, daB sie ihre nutzbare Wéarme vollstdndig an
Ofen und Warmegut abgeben.

3. Der Ofenraum soll wahrend Betrieb und Stillstand so warmedicht
wie maglich sein.

4. Der Abgasverlust soll durch Luftvorwdrmung mdoglichst ver-
ringert werden.

Als weitere Hilfsmittel organisatorischer Art zur Senkung des
Warmeverbrauchs werden oft die Verbrauchskontrolle durch
Gasmengenmessung und die Normung der Ofen genannt. Die
Gasmessung Ubt an sich keinen Zwang zur richtigen Ofenbedienung
aus. Wirksamer ist es, diese zwangsldaufig zu sichern, etwa durch
Einfihrung der Einhebehegelung fiir Gas und Luft. Die Normung
birgt bei dem jetzigen Stande des Ofenbaues die Gefahr in sich,
dall die Konstruktion auf einen nicht voll befriedigenden Zustand
festgelegt und die notwendige fortschreitende Verbesserung des
wérmetechnischen Aufbaues behindert wird. Vielleicht hat die Ver-
bindlichkeitserklarung einer bestimmten warmetechnischen Aus-
gestaltung mehr Aussicht auf Erfolg und Nutzen, zumal hierdurch
den rein konstruktiven Fortschritten keine Hemmungen auferlegt
werden. Hinsichtlich der Ausrichtung der Arbeiten ist das Uber-
gewicht der groBen und mittleren Ofen im Gasverbrauch zu be-
achten. Eine wesentliche Entlastung ist infolgedessen nur von
dieser Seite aus zu erhalten, so dal hier Arbeits- und Baustoffeinsatz
am besten ausgewertet sind.

Direktor Tabourin, Paris: Die Propangaswerke.

Wéhrend der Vorkriegsjahre haben die franzdsischen Gasfach-
leute die o6ffentliche Propangasverteilung durch Rohrleitungen vor-
bereitet nnd durchgefiihrt. Dieses Gas, das bei der Behandlung roher
Erd6le in den im Inland errichteten Destillerien entstand, war den
klimatischen Verhéltnissen Frankreichs besonders angepaft. Man
erzeugte es unter den glnstigsten Selbstkosten. Seine geringe
Rauminhalte erfordernde Beforderung wurde durch die Mdglich-
keit sehr erleichtert, es bei geringem Druck und normaler Tempera-
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tur in flissigem Zustand zu erhalten. Seine Lagerung am Ver-
brauchsort erforderte nur geringe BehéltergréBen und seine selbst-
tatige Verteilung nur eine Uberwachung. Infolge seines hohen Heiz-
wertes von 23 500 kcal/m3 erfolgte seine Verteilung in Stahlrohren
kleinen Durchmessers. Der Druck betrug 1,5 atli. So War es mog-
lich, selbst in wenig bevolkerten Ortschaften finanziell ausgeglichene
Betriebe zu errichten, obgleich der Abgabepreis je Calorie dem in
mittleren Stadten geforderten gleich War. Die Bequemlichkeit und
die Vielfalt seiner Verwendung entsprechen ganz dem, was man vom
Steinkohlengas gewdhnt War. Die von Anfang an erzielten Erfolge
erlaubten anzunehmen, dal eine sehr groRe Zahl kleiner Orte, die
bisher wegen ihrer Entfernung von den bestehenden Gasnetzen
deren Vorteil entbehren muBten, nun dank dieser Verteilungen mit
Gas versorgt Werden kdnnen.

BEKANNTMACHUNGEN
DER BERUFSGENOSSENSCHAFT
DER CHEMISCHEN INDUSTRIE

Bedeutende Verbesserungen in der Unfallversicherung
bringt das 6. Gesetz der Reichsregierung tiber Anderungen in der
Unfallversicherung, das am 1. Januar 1942 in Kraft trat. Danach
sind alle auf Grund eines Arbeits-, Dienst- oder Lohnverhéltnisses
Beschaftigten, z. B. auch kaufménnische Angestellte, bei der be-
ruflichen Arbeit und auf den Wegen nach und von der Arbeits-
und Ausbildungsstatte gegen Unfall versichert. Fir die Renten-
berechnung gilt als Jahresarbeitsverdienst der von dem Verletzten
wahrend des Jahres vor dem Unfall bezogene Arbeitsentgelt oder,
falls es gunstiger ist, das 300fache des durchschnittlichen Tages-
verdienstes in dem Unternehmen, in dem es zum Unfall kam.
Fihrt die Berechnung des Jahresarbeitsverdienstes zu Harten, so
ist dieser nach billigem Ermessen festzusetzen. Bei Unfédllen ge-
legentlich einer auBer- oder nebenberuflichen Tatigkeit (z. B. auch
Ernteeinsatz oder dgl.) wird die Rente nach dem Erwerbsein-
kommen berechnet. — Renten, die 1929 oder in den darauffolgenden
Krisenjahren infolge Kurzarbeit und Feierschichten sehr niedrig
festgesetzt wurden, werden mit Wirkung ab 1. Januar 1942 so weit
erhoht, dak mindestens 280, fiir Saisonarbeiter mindestens 240 Tage
zugrunde gelegt werden. Renten, die vor 1933 durch Notver-
ordnungen gekirzt wurden, werden seit 1. Januar 1942 wieder in
voller Hohe ausgezahlt. Unfallanzeige bei der Ortspolizei ist jetzt
nur noch fur tddliche Unfélle nétig. @

NORMUNG

Calciumcarbid. Die Technischen Lieferbedingungen fir
Calciumcarbid sind im Normblatt DIN 53922 (Mai 1942)) zu-
sammengefalt worden. Es enthélt in Blatt 1 zundchst Angaben
Uber Verpackung, uber die handelsiblichen Kdrnungen nebst zu-
lassigem Staubgehalt, lber die Sollwerte der Gasausbeute in
Abhéngigkeit von der Koérnung, uber die erforderliche Reinheit
des Gases nebst Nachweis der Beschaffenheit, sowie tUber Preis-
grundlage und Preisnachlédsse bei Minderwertigkeit. In Blatt 2
dieses Normblattes sind die Grundlagen der Probenahme von
Calciumcarbid fir die Bestimmung der Gasausbeute und der
Kornung zusammengestellt. Den Abschluf bildet die Wiedergabe
einer Vorlage Gber Probenahme von Calciumcarbid. (©)

Stahlflaschen fiur Fliussiggas. Das Normblatt DIN 4661J)
Uber Stahlflaschen fir Flussiggas gilt fur verflussigte Kohlen-
wasserstoffe (Propan, Propylen, Butan usw. und deren Gemische)
sowie fur Ruhrgasol (Probedruck 25 und 45 kg/cm2. Es enthélt
die MaRangaben fir nahtlose und geschweilte Stahlflaschen ein-
schlieflich Mindestrauminhalt in Liter je 1 kg Flllung sowie Hin-
weise Uber Werkstoff, Gewinde und Kennzeichnung. (10)

Anderungsvorschlage fir DIN 1712 Reinaluminium
Blatt 1—3. Die Fortschritte auf dem Gebiete der Gewinnung von
Reinstaluminium, der Analysenmethoden und die Verwendung an-
derer Ausgangsstoffe fiir die Elektrodenkohlen machen eine Ande-
rung von DIN 1712 wiinschenswert. Es handelt sich dabei, abge-
sehen von einigen redaktionellen Anderungen, um die Aufnahme
von 99,8%igem Hittenaluminium (Kurzzeichen Al 99,8 H) in die
Zahlentafel von Blatt 1 und die Anderung der zuldssigen Bei-
mengungen von Cu - Zn. Diese sollen bei der neuen Norm fol-
gende Werte nicht Ubersteigen:

Al-Sorte % Ou+ Zn Al-Sorte “lo Cu+ Zn
Al 99,8 H 0,08 Al 995 U 0,08

Al 99,7 H 0,08 Al \

Al 99,5 H 0,08 Al 0,1

Al 99 H 0,1

Der Cu-Gehalt darf dabei niemals 0,02% (Ubersteigen. Ferner soll
Al fir Zwecke der elektrischen Leitung nur als Reinaluminium
Al 99,5 H geliefert werden. (ii)

m) Beuth-Vertrieb G. m. b. H., Berlin SW 68.
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Fachnormenausschu fur Metalle. Normblattentwurf
DIN 1719, Blei. Es ist beabsichtigt, nach Ablauf der ublichen
Bewdhrungsfrist das Blatt DIN 1719 fur verbindlich zu erkléren.

Einspriche gegen Form und Inhalt des Entwurfes sind bis zum
1. November 1942 (in doppelter Ausfertigung) einzusenden an
FachnormenausschuB fiir Metalle, Berlin W 35, LutzowstraRe 89/90.

Anwendung des noch nicht endgiltigen Entwurfs auf eigene Gefahr.

DIN
Blei Entwurf 1
DK 669.4 Rohmaterial 1719
Bezeichnung von Hiittenblei mit mindestens 99,94% Reingehalt: Pb 99,94 DIN 1719
Pb min- Hochstwerte der zuldssigen Beimengungen in Prozent)
Benennung Kurzzeichen destens Ins
0 .
/ gesamt Ag As Bi Ou Fe Sh+Sn Zn
Feinblei 99,99 ............ Pb 99,99 9999 0,01 0,001 0001 0005 0001 0002 Sb0,001 0,001 Ifiir Pb 99,99: fur Herstellung von Bleimennige,
’ ! ' Sn0,001 I _BleiweiB, Bleiglatte und optischen Glasern;
Feinblei 99,985 Pb 99,985 99,985 0,015 0,001  0,0015 0,01 0,005  0,0025 Sb0,004 0,001 i-fir Pb 99,99 und 99,985: fiir Akkumulatorenplatten
Sn 0,001 I und in der chemischen Industrie, je nach An-
J forderungen )
Sopderplei 9! &d Pb-Ou 99,9 99.90 0,029 00025 0001 0,01 0,083 0,002 0,005 0001 in der chemischen Industrie
un
gekupfertes Blei) . . .
Hiittenblei 99,94 ........ Pb 99,94 99,94 0,06 0,0015 0,005 0,05 0,005 0,005 0,01 0,005  fur Kabelmantel und Legierungen
_(auch far chemische Apparate)
Hittenblei 99,90 ........ Pb 99,9 99.90 0,1 0,002 0,005 0,09 0,05 0,005 0,02 0,005  fir Kabelmantel und Legierungen
. (auBer fiir chemische Apparate)
Huttenblei 99,75 ..... Pb 99,75 99,75 0,25 0,002 0,005 0,2 0,1 0,005 0,02 0,005 im Bauwesen und fir Legierungend
Blei 98,59 ......coccuee. P \ 98,5 15 fir Legierungen
*) es Sauerstoffgihaltessind be Lieferungen fiir die chemisch Industrie und Kab flindustric zwischen Lieferer und Bestell ;r besondere Vereinbarungen zu treffen. — 2 Aufer
OudunI Ag. — 8 Kind 3stens 0,04%. — <) Bedingt fiir Kabelmantel zu verwenden. — 6 Bk 98,5 wird vorwiegend durcl Umschmelzen hergestellt. — Lieferart: in Blocken
und Platten.

Einspruchsfrist 1 NoatEr 192 Alle zuschriften doppelt erbeten. 1 1942

PATE NTE

Alle Patente, welche nicht die chemische Apparatur und den chemischen
Betrieb, sondern rein chemische Verfahren betreffen, sind im Chemischen
Zentralblatt referiert.

1. Allgemeine chemische Technologie
A. Werkstoffe (s. a. VI, VI, XI, XII)

Uberziehen von Behdiltern oder Gegenstanden aller Art
aus den verschiedensten Materialien. Verfahren zum— wie
Metall, Beton, Mauerwerk, Bausteinen, den verschiedenen kera-
mischen Stoffen, Gips, Holz, Leder, Papier, Pappe, Kunststoffen
lisw., dad. gek., daB man Superpolyamide oder Superpoly-
urethane in der Art des Metallspritzverfahrens mit einer Spritz-
pistole in der Weise auf die zu Uberziehende Gleitflaiche aufspritzt,
dall eine Abkuhlung der aus der Spritzdise austretenden Super-
polyamid- oder Superpolyurethanteilchen bis zum Auftreffen auf
die zu Uberziehende Oberflache verhindert wird. — Hierzu dienen
heile inerte Zerstdubungsgase. Beim Schmelzen miissen Tempe-
raturen vermieden werden, die wesentlich Gber den Erweichungs-
punkt dieser Stoffe hinausgehen. Die Uberziige sind wéarme-
bestdndig, kochfest und korrosionsfest, haften auf der Unterlage
weit besser als Metalliiberziige und sind vbllig porenfrei. Sie
eignen sich daher vorziglich zur Auskleidung chemischer Appa-
raturen, soweit nicht Sauren in Frage kommen. Dynamit-A.-G.
vormals Alfred Nobel & Co., Troisdorf. (Erfinder: Dr.
F. Schmidt, Troisdorf.) (D. R. P. 720731, Kl. 75c, Gr. 3, vom
12. 8. 1939, ausg. 14. 5. 1942) Rr.

B. MeR-, Prif- und Kontrollinstrumente (s. a. KI. D I)

Mikrophotometer zum raschen Ausmessen von Linien-
paaren, insbes. Spektrallinienpaaren, auf photographischen Platten
oder Filmen, gek. durch einen zwischen zwei festen, beliebig ein-
stellbaren Anschlagen verschiebbaren Plattentisch und durch
Mittel, um den Tisch in seinen beiden, mittels der Anschlage ein-
stellbaren Grenzstellungen durch magnetische Kréafte fest-
zuhalten. — Dies geschieht durch Dauermagnete, wobei vor-
gesorgt ist, daB sich Magnet und Polschuhe nicht berithren. Durch
diese Anordnung wird ein Nachjustieren bei jeder Endstellung
und damit verbundener Zeitverlust vermieden; sie arbeitet zuver-
lassig und ist aulRerdem sehr billig.” 3 weitere Anspr. u. Zeichn.
Fa. CarlZeiss, Jena. (Erfinder: Dr. G. Hansen, Jena.) (D. R. P.
718485, Kl. 42h, Gr. 1'701, vom 16. 9, 1938, ausg. 13. 3. 1942.) Rr.

Messung der elektrischen Leitfahigkeit von Flussig-
keiten. Einrichtung zur —, insbes. zur Salzgehaltsbestimmung,
unter Berlcksichtigung der Temperatur der Flissigkeit, wobei
der als Widerstand wirkende Elektrolyt mit einem von der Tem-
peratur des Elektrolyten beeinfluBten Widerstandsthermometer
durch zusatzliche Schaltelemente zusammengeschaltet ist, dad.
gek., daR ein MeRkreis den-Elektrolyten und ein weiterer MeRkreis
einen temperaturempfindlichen Widerstand enthdlt und daB die
aus den beiden MeRkreisen abgeleiteten MefRstrome auf eine
QuotientenmeRBanordnung einwirken und der TemperaturmeRkreis
derart ausgebildet ist, dal der MeRstrom dieses Kreises fur die
Temperatur gleich Null wird, bei der sich die Ndherungsgeraden
der Teitfahigkeits- oder Widerstandstemperatlirkurven schneiden.
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—aEin Differential-Galvanometer eribrigt sich hierbei. 3 weitere
Anspr. u. Zeichn. Siemens & Halske A.-G., Berlin-Siemens,
stadt. (Erfinder: F. Lieneweg, Berlin-Siemensstadt.) (D. R. P-
721365, KI. 21e, Gr. 2904, vom 2. 7. 1936, ausg. 5. 6. 1942.) Rr.

C. Laboratoriumsgerate und -bedarf

Spritzvorrichtung mit Duse und Quetschverschluf3 fur
den Laboratoriumsgebrauchl), gek. durch eine das Ende des
Zufuhrungsschlauches umgebende und in einer Dise endende, als
Handhabe dienende Hulse, die gleichzeitig den von auflen zu be-
dienenden Quetschbligel trdgt. — Die Einrichtung eignet sich
z. B. besonders dort, wo jeder verlorengehende Tropfen einen Ver-
lust vorstellt, wie es z. B. beim Arbeiten mit radioaktiven Stoffen
der Fall ist. 3 weitere Anspr. u. Zeichn. Auergesellschaft A.-G.,
Berlin. (Erfinder: B. Marx und Dipl.-Ing. H. F. Gold, Berlin.)
(D. R. P. 719851, KI. 421, Gr. 1301, vom 14. 1. 1939, ausg. 17. 4.
1942.] Rr.

D. Arbeitsgange (Spezialapparaturen s. Kl. Il bis XXV)

4. Warmeaustausch, Erhitzen, Kochen

Heizkdrper fur Verdampfer. Aus zwischen den Endkopf-
sticken angeordneten einzelnen gleichen Gufstiicken zusammen-
gesetzter —und andere Wé&rmeaustauschapparate, bei dem durch
die Ausbildung der einzelnen durch Anker verbundenen GuR-
stlicke Kandle fir das Heizmedium und die anzuwéarmende Flissig-
keit gebildet sind, dad. gek., daB die Flissigkeitskandle, die die
Innenteile jedes GuBstlickes bilden, in parallelen Ziigen vertikal
verlaufen und der Heizkanal, der durch das Zusammenfiigen der
Teile an deren AufBenseite gebildet wird, den ganzen Heizkorper
unter steter Umkehr an den Enden der EinzelgufBstiicke in allge-
mein horizontaler Richtung durchlauft. — Vorteile: Es wird nur
ein einheitliches Modell fur alle Heizelemente verwendet. Zwischen
zwei Heizelementen ist nur eine Dichtung erforderlich. Die innere
Reinigung kann ohne Zerlegung des Apparates durch Reinigungs-
luken erfolgen. 2 weitere Anspr. u. Zeichn. A. Stephan, Dresden-

Bihlau. (D. R. P. 722382, Kl. 12a, Gr. 2, vom 8. 5. 1937 ausg.
9. 7. 1942) Rr,

5. Konzentrieren, Destillieren,
Kondensieren,

Rektifizieren,
Extrahieren

Sublimation eines Stoffes unter Vakuum. Verfahren
zur —, bei dem der zu sublimierende Stoff als Ladung in einem
Tiegel erhitzt wird und der sublimierte Dampf an einer lber den
Tiegel augeordneten Metallkappe kondensiert wird, dad. gek daR
diese Metallkappe die Kondensationswdrme in der Hauptsache nur
durch Strahlung nach dem gekihlten Ofenmantel abgibt. — Die
1emperatur dieser Metallkappe kann dann auf einem Wert ge-
halten werden, der zur Kondensation des Dampfes in grob kri-

stallinischer Form genugt. 6 weitere Anspr. u. Zeichn Philips
Patentverwaltung G. m. b.H.Berlin. (Erfinder: Jr. H J.
Nee/,a“.p yan Embden, Eindhoven,Niederlande.) (D. R. P.

1938, ausg. 13. 2. ﬁgé-l)vom 27+ 2- 1940’ Pri°r- GroBbrit. ]Fzr 10.

® Vgl. diese Ztschr. 15, 69 [1942],
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8. Gas-Behandlung, -Entwicklung, -Absorption, -Reinigung,
-Kompression, -Verflussigung

Trocknen von Gasen. Verfahren zum —, die in einem Gaso-
meter gespeichert und dort feucht geworden sind, mit Hilfe von
regenerierbaren Trockenmitteln, wobei der Gasometer
durch eine Leitung mit der von der Erzeuger- zur Verbraucher-
stelle fuhrenden Leitung verbunden ist, dad. gek., dal das von der
Erzeugerstelle kommende trockene, tiberschiissige Gas zum Regene-
rieren desin der Verbindungsleitung zum Gasometereingeschalteten
Trockenmittels verwendet wird, das bei der Trocknung des aus dem
Gasometer gelieferten feuchten Gases beladen worden ist. —
Die Folge ist eine sehr gute Ausnutzung des Trockenmittels und
ein dauernd sehr hoher Trockenheitsgrad des den Trockner ver-
lassenden Gases. Zeichn. Gesellschaft fur Linde’s Eismaschi-
nen A.-G., Héliriegelskreuth. (Erfinder: Dr.-Ing. H. Kahle,
Pullach.) (D. R. P. 699550, KI. 12e, Gr. 260, vom 28. 12. 1938"
ausg. 21. 2. 1942)) Rr

Trocknen von Gasen. Verfahren zum —, die in einem Gaso-
meter gespeichert und dort feucht geworden sind, mit Hilfe von
regenerierbaren Trockenmitteln, wobei der Gasometer durch eine
Leitung mit der von der Erzeuger- zur Verbraucherstelle fihrenden
Leitung verbunden ist nach Patent 699550*), dad. gek., daR durch
das in die Verbindungsleitung zum Gasometer eingeschaltete
Trockenmittel in der Richtung zum Gasometer mehr Gas gefihrt
wird als in der Richtung vom Gasometer her zuriickstromt, wobei
das Uberschiissige Gas zwischen dem Trockner und dem Gasometer
abgefiihrt wird. — Dadurch eribrigt sich eine besondere Regene-
ration nach Verlauf langerer Zeit. Gesellschaft fur Linde's Eis-

maschinen A.-G., Héllriegelskreuth.  (Erfinder: Dr.-Ing.
H. Kahle, Pullach.) (D. R. P. 712895, KI. 12e, Gr. 260, vom
29. 10- 1939, ausg. 10. 4. 1942)) Rr.

FliehkraftnaBabscheider zum Entstauben von Luft und
anderen Gasen, dem ein NaRgebldse vorgeschaltet ist, dad. gek.,
daB in der Mitte eines Gehduses ein senkrecht stehendes, sich nur
Uber einen Teil der Hohe erstreckendes Abzugsrohr von im Quer-
schnitt etwa dreieckféormigen, an ihrem kreisformigen Umfang
geschlitzten Entstaubungskandlen umgeben ist und die Entstau-
bungskandle einerseits mit einem tangential angeordneten, die
Gehdusewand durchdringenden Eintrittsrohr, andererseits mit dem
Abzugsrohr verbunden sind, Gber dem senkrecht stehende zylin-
drische, langs ihrer Mantellinie aufgeschnittene und an den oberen
Enden mit einer Brauseeinrichtung versehene Rohre angebracht
sind. — Die bekannten NaBabscheider bendtigen eine viel zu groRe
Wassermenge und besitzen so groBe Abmessungen, daB ihre Unter-
bringung bei GroRanlagen Schwierigkeiten bereitet. Weiterer
Anspr. u. Zeichn. Kléckner-Humboldt-Deutz A.-G., Kaln.
(Erfinder: A. Scheiper, KéIn-Deutz.) (D. R. P. 718949, KI. 12e,
Gr. 20L vom 29. 7. 1937, ausg. 25. 3. 1942)) Rr.

Flissigkeitsschleuder fir Gaswéascher oder -kihler,
bestehend aus gruppenweise-an einer stehenden umlaufenden Welle
im Abstand (bereinander angeordneten, waagerecht liegenden
Ringscheiben oder -tellern, denen die auszuschleudernde Flussig-
keit von oben her in der Nahe der Welle durch mit den Ring-
scheiben umlaufende und von Leitorganen gebildete Kandle zu-
gefihrt wird, dad. gek., dal die Leitorgane aus mehreren Gruppen
von senkrechten, etagenweise in der Ladnge abgestuften und nur
nach dem zugehdrigen Scheibenzwischenraum zu offenen, sonst
aber in der Wandung geschlossenen Einzelkammern bestehen, die
in fortlaufender Reihe kranzartig die Welle umgeben. «—aDadurch
wird eine durchaus gleichmaRige Verteilung der Flissigkeit Gber
den Gesamtverlauf des Schleuderkdrpers gewdéhrleistet, ohne daR,
wie dies bei der bekannten Verwendung von engen Rohrquer-
schnitten der Fallist, Verstopfungsgefahr besteht. Zeichn. Metall-
gesellschaft A.-G ., Frankfurt a. M. (Erfinder: J. R. Gies, Frank-
furt a. M) (D. R. P. 721433, KI. 12e, Gr. 20, vom 1. 5. 1940,
ausg. 5. 6. 1942) Ar.

19. Chemisch-technische Reaktionen und Verschiedenes

Schaumzerstérer nach Patent 718801, dad. gek., daR die
aulere Stirnflache der Schaufeln der Schleuder- bzw. kreiselrad-
artigen Vorrichtung bis dicht an die Seitenwand des Gehdauses
heranreicht und an letzterer ein oder mehrere Ablaufstutzen fir
die abgeschiedene Flussigkeit angeordnet sind. —mDadurch wird
erreicht, daB die ausgeschiedene Flussigkeit in der voll erfaBten
Menge erst dann aus dem Schaumzerstérer austreten kann, wenn
sich eine genugende Menge davon in dem Laufrad angesammelt
hat. Es bildet sich ein Gleichgewichtszustand zwischen der in das
Laufrad eintretenden Flissigkeitsmenge und der zu ihrer Abschleu-
derung erforderlichen Dicke (Fliehkraftdruck) des umlaufenden
Flussigkeitsringes aus. In diesem hat der Luftanteil Gelegenheit,
sich abzusondern und nach dem Gasaustrittsstutzen hin zu ent-

weichen. Weiterer Anspr. u. Zeichn. W. Vogelbusch, Wien.
(D. R. P. 721718, KIl. 6a, Gr. 18, vom 17. 8. 1940, ausg.
20. 6. 1942) Rrm

*) Vgl. vorstehendes Patent.
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Schwimmaufbereitung von Mineralien. Verfahren zur —
und sonstigen Stoffen unter Zufuhrung von Luft oder anderen
Gasen in die Trube von unten her und Verwendung von mechani-
schen Rihrvorrichtungen, dad. gek., daB die Luft oberhalb der
Triube abgesaugt wird, so da die Luftbldschen in der Triibe aus
ihren durch die Schleuderwirkung der Ruhrvorrichtung bedingten
Bahnen abgelenkt werden und beschleunigt nach oben steigen,
wobei sie die Bahnen der nach aullen geschleuderten Festteile
stdndig schneiden. — Durch diese Ablenkung der Luftbldschen
wird die Wahrscheinlichkeit wesentlich erh6ht, daB Luftteilchen
und Festteilchen Zusammenkommen. Hierdurch wird auch die
Schwimmwirkung glinstiger, und das Erzausbringen geht schneller
vonstatten. Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt vor-
mals Roessler, Frankfurt a. M. (Erfinder: Dr. A. G étte, Frank-
furt a. M) (D. R. P. 722031, KI. Ic, Gr. 70, vom 24. 6. 1937,
ausg. 27. 6. 1942) Rr.

Il. Gewerbehygiene, Rettungswesen,
Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen
Luftschaumerzeuger fur Feuerléschzwecke mit mehreren
gleichachsig gegen das vordere Ende des Schaumerzeugers ge-
richteten Strahldisen zur Zufiuhrung der unter Druck stehenden
Schaumbestandteile, dad. gek., 1. daB die Strahldisen als gleich-
achsig gegeneinandergerichtete Flachdisen ausgebildet sind;
2., daB in der Stromungsrichtung hinter der Flachachse, durch
welche zweckma@Rig die Flussigkeit eintritt, ein Stromlinien- und
messerformiger Korper angeordnet ist, der den Flussigkeitsstrahl
gegen den PreRluftstrahl ablenkt. — Das Druckgefédlle bei dem
Mischvorgang ist verhdltnisméaRig gering, und Stauungen werden
vermieden. Weiterer Anspr. Concordia Elektrizitats-A.-G.,
Dortmund. (Erfinder: E. GOhre, Dortmund.) (D. R. P. 718443,
Kl. 61a, Gr. 212 vom 19. 1. 1939, ausg. 12. 3. 1942)) Rr.

V. Anorganische Industrie

Magnesiumoxyd aus wasserhaltigen Magnesiumchlorid-
I6sungen oder -schmelzen. Verfahren zur Gewinnung — durch
thermische Zersetzung der zerstdubten Ausgangsstoffe, wobei in
fir andere Zwecke bekannter Weise die heie Ldsung oder Schmelze
in den Strom eines hocherhitzten gasférmigen Mittels hinein zer-
staubt wird und die Zersetzung erfolgt, wéhrend sich das zerstaubte
Gut im Heizmittel in der Schwebe befindet, dad. gek., daB bei
Gegenstromfiihrung von zerstdubtem Magnesiumchlorid und Heiz-
gasen das aus dem langgestreckten Reaktionsraum ausgetragene
staubformige, chloridhaltige Magnesiumoxyd erneut in den Zer-
setzungsraum, und zwar in dessen unteren Teil oder in die Aus-
tragvorrichtung, geleitet wird. — Dadurch wird es mit dem heilen
Oxyd gemischt, das sich unten im Turm ansammelt, und von ein-
geschlossenem Chlorwasserstoff befreit. Es gelingt so, die ersten
Anfange der Rickbildung von Magnesiumchloriden zu beseitigen
und das gesamte vorgelaufene Magnesiumchlorid in Form eines
hochwertigen, gleichméRig chloridfreien Oxyds zu gewinnen, und
zwar mit einem Mindestaufwand an Warme. Metallgesellschaft
A .-G ., Frankfurt a. M. (Erfinder: K. Ebner, Oberursel, Taunus).
(D. R. P. 721358, KI. 12m, Gr. 3, vom 14. 8. 1935, ausg.
2. 6.1942) Rr.

IX. a) Organische Verbindungen

Substituierende Chlorierung von Kohlenwasserstoffen.
Verfahren zur — bei hohen Temperaturen in Anwesenheit von
Katalysatoren, dad. gek., dal man feste Katalysatoren verwendet,
die sich im Schwebezustand befinden. — Man fihrt hierbei die
gemischten Umsetzungsteilnehmer, von denen einer oder alle vor-
geheizt sein kdnnen, durch ein vertikales, nach oben erweitertes
Rohr und bringt in dieses den Katalysator hinein, der dann
durch den Gasstrom im Schweben gehalten wird. Dadurch erfolgt
sofort eine innige Vermischung und ein wirkungsvoller Wéarme-
austausch zwischen der zustromenden Frischgasmischung und den
heiferen Umsetzungsgasen, so daf die Frischgasmischung genligend
aufgeheizt wird. Zeichn. I. G. Farbenindustrie A.-G., Frank-
furt a. M. (Erfinder: Dr. P. Herold, Dr. H. Grimm, Leuna, und
Dipl.-Ing. T. Sexauer, Dirrenberg, Kr. Merseburg.)$ (D. R. P.
720079, KI. 120, Gr. 201, vom 18. 2. 1938, ausg. 23. 4. 1942.) Rr.

Harnstoff aus Gaswasser. Verfahren zur Herstellung von
—, dad. gek., daB man Ammoniakschwachwasser unvollstadndig,
vorzugsweise bei Temperaturen von etwa 70—90°, entsduert und
zu Ammoniakstarkwasser verdichtet, dieses, entsprechend seinem
wechselnden Gehalt an Kohlensdure und Ammoniak, bei etwa
10—30 atu einer Druckdestillation zwecks Bildung von Ammonium-
carbamat in nachgeschalteten Kihlern unterwirft, wobei in dem
Starkwasserabtreiber mit Ammoniakiuberschufl, bezogen auf
Ammoniumcarbamat, gearbeitet wird, das gebildete Carbamat im
Autoklaven in bekannter Weise in Harnstoff Gberfuhrt, die er-
haltene Harnstofflésung mit Wasser verdinnt, kocht, futriert und
zur Beseitigung letzter Verunreinigungen in bekannter Weise mit
Oxydationsmitteln behandelt. — Das Ablaufwasser des Stark-
wasserabtreibers wird dem Schwachwasserabtreiber wieder zu-
geleitet, wo es von seinem Restgehalt an verwertbaren Gasen be-
freit wird. — 4 weitere Anspr. u. Zeichn. Gutehoffnungshitte
Oberhausen A.-G., Oberhausen, Rheinl. (Erfinder: Dr.-Ing.
Dr. phil. C. Koeppel, Oberhausen-Osterfeld.) (D. R. P. 720315,
KIl. 120, Gr. 1703 vom 1. 2. 1038, ausg. 1. 5. 1942.) Rr.
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VON WOCHE ZU WOCHE

«EMNTES UND BESCHLOSSENES_

Die Vereinigung ,Sulfitablauge*, in der alle nach dem
Sulfitverfahren arbeitenden Zellstoffunternehmen zusammen-
geschlossen sind, wurde gegrindet, um im Gegensatz zu der
»Studiengesellschaft fur die Verwertung von Sulfitablauge®,
die neue Verfahren zur Verwertung ausarbeitet, Erzeugung und
Absatz der Sulfitablauge unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten
zu regeln. Es werden 90% des in Deutschland hergestellten
Zellstoffs nach dem Sulfitverfahren erzeugt; je Tonne Zellstoff
fallen rd. 10 m8 Ablauge an. (4352)

Die Pankreas-Verwertungs-G. m. b. H. wurde von den
deutschen Insulinfabriken gegrindet; sie soll in Lettland, Litauen
und Estland, spdter auch in der Ukraine, auf den Schlachthéfen
die Pankreasdrisen aufkaufen und den Insulinfabriken zuleiten.

(4380)

Zur Erzeugung von synthetischem Treibstoff in Frank-
reich. Die kirzlich von einer Studiengruppe fir synthetische
Treibstoffe unter staatlicher Mithilfe gegrindete Soc. Central
d’Hydrogénation et de Synthése will im Becken von Fuveau
eine Braunkohlenhydrieranlage errichten, die in spatestens 3 Jahren
fertig sein und nach dem Fischer-Tropsch-Verfahrtnarbeiten soll.
— Die Torferzeugungl), die 1938 15000 tbetrug, wird  flr
1942 auf 200000—300000 t geschéatzt. (4376)

Zur Herstellung feuchtigkeitsundurchléssiger Dach-
ziegel und Mauersteine aus Moler in Ddnemark wurde von
Direktor Skougaard ein Verfahren entwickelt, wobei dem Ton
Zement und bestimmte Chemikalien zugesetzt werden. Die
Steine sollen sich durch geringes spez. Gewicht und Isolierfahigkeit
auszeichnen und eine Ersparnis von bis zu 30% Heizmaterial
fir Wohnungen ermdglichen. Die neugegrindete Dansk Moler
Industri hat den Betrieb der Faerker Moler Co. (ibernommen,
die bisher nur porése Molerziegel herstellte, erbaut auf Fur eine
neue Anlage und will ab Herbst die Produktion nach dem neuen
Verfahren beginnen, zunéchst jahrlich aus 50000—60000 t Moler
10 Mio. Mauersteine und je 0,5 Mio. Dachziegel und pordse Steine
herstellen, spéter mehr. Spéter sollen auch Standard-Molerblocks
hergestellt werden, mittels derer auch Nichthandwerker in kurzer
Zeit Bungalows errichten kénnen. Die Bindung der Molerblocks
soll auRerordentlich wenig Zement erfordern. (4310)

Zur Erweiterung der Gummierzeugung der Sid-
afrikanischen Union soll der in den Urwéldern von Natal und
Portugiesisch-Afrika wild wachsende Landolphia-Weinstock, der
Latex guter Qualitdt enthalten soll, angebaut werden. (4364)

') Vagl. diese Ztschr. 14, 152, 332) 1941]; 15, 28, 71, 83, 127t 1942].

INSTITUTE,
VEREINE UND FACHVERANSTALTUNGEN

Arbeitsring Zement in der Fachgr. Bauwesen des

NSBDT Bezirk Berlin-Thidringen und
Arbeitsgruppe Baustoff- u. Silicatchemie des VDCh

Tagung 29. Oktober 1942, 9.30 und 15 Uhr
in der T. H. Berlin, Horsaal 63 H.-G.

Direktor Dr.-Ing. C. Prissing, Hemmoor: Wirtschaft und Forschung in der Zement-
industrie. — Architekt Haug, Heidelberg: ZeitgemaRe Herstellung von Fertigbetonbau-
eilen. —Prof. Dr. R. Griin, Dusseldorf: Abteufen von Oefrierschachten im Betonmantel. —
Dr. G. Haegermann, Berlin-Karlshorst: Wassereinsparende Zusatzstoffe flir Mortel und
Beton. —Prof. Dr. W. Eitel, Berlin-Dahlem: Elektronenmikroskopische Zementforschung.—
Prof. Dr. K. Endeli, Berlin: Beeinflussung des Flissigkeitsgrades des Klinkerglases im
Temperaturbereich von 1300—1400° durch FluBmittel. — Dipl.-Ing. Graf Czornin, Kuders-
dorf bei Berlin: Optische quantitative Zementanalyse. — Dr. F. 0111©, Dusseldorf: Er-
kennung der Klinkerbestandteile im durch- und auffallenden Licht. (7003)

AuBeninstitut der Techn. Hochschule Berlin

in Gemeinschaft
mit dem Berliner Bezirksverein Deutscher Ingenieure

Zerstérungsfreie Werkstoffprufung

1942 Berthold, Berlin: Bedeutung und Umfang der zerstérungsfreien Werkstoff-
prifung in Deutschland.

10. 11. 1942 W alter Muller, Hamburg: Die Réntgenrohren.

E. A. W. Miller, Berlin: Apparate zum Betrieb der Rontgenréhren.

Vaupel, Berlin: Verfahrensgrundlagen der Réntgendurchstrahlung.

Anspach, Dessau: Rontgenstrahlung beim Flugzeug- und Motorenbau.

Martin, Berlin: Réntgendurchstrahlung und andere zerstérungsfreie Prif-

verfahren im Eisenbahnwesen.

Kremer, Berlin: SchutzmaBnahmen bei Anwendung der Rontgendurch-

Strahlung.

M. Wolf, Berlin: Grundlagen und Anwendung der Gamma-Durchttrahlung.

E. Schmidt, Berlin: Grundlagen und Anwendung des Magnetpulvers

3. 1L

17. 11
24, 11
1 12

8. 12.

1942
1942
1942

1942

15. 12. 1942
5. 1. 1943
Verfahrens.
12. 1. 1943 A.Trost, Berlin: Grundlagen und Anwendung des Wirbelstromverfahrens
und der Wlderstandsmessungen
Beginn piunktlich 18 Uhr im Hdérsaal 25.
Karten fir die ganze Reihe 9,— RM.; fiir Studenten (Ausweis)
4,50 RM. Karten fur einzelne Vortrdge werden nicht ausgegeben.
(7004)
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AUS DER CHEMISCHEN INDUSTRIE

UND VERWANDTEN GEBIETEN

Die Welt-Quecksilbererzeugung stieg wahrend des Welt-
krieges besonders in den USA., wo sie 1913 670 t, 1917 1237 t,
1918 1119t betrug; damit standen die USA. an der Spitze der
Welterzeugung. Nach dem Weltkrieg entfielen 80% der Welt-
erzeugung auf Italien und Spanien, da die fruheren Gruben von
Idria und Krain an Italien abgetreten wurden. Durch den spa-
nischen Birgerkrieg trat ltalien an die erste Stelle. Dort wurden
1938 (1934) 2302 (441) t gewonnen, in Spanien 1380 (1096) t.
Italien strebt eine Jahreserzeugung von 3000t an, Spanien
vorerst 2500 t. Damit wére in absehbarer Zeit eine Weltproduktion
von Uber 6000 t zu erwarten, d. h. etwa das Doppelte des Durch-
schnitts in den Weltkriegsjahren (1914—1918 durchschnittlich
jahrlich 3884 t). Die Hg-Produktion in den USA. stieg ebenfalls
wéahrend des Krieges und betrug im Fiskaljahr 1940/41 61600
Flaschen gegen 35954 im bisherigen Spitzenjahr 1917. (5302)

Altmaterial in Frankreich wurde vor dem Krieg wenig
ausgewertet, so dal sich noch unvorstellbar groBe Mengen an
Schrott, Lumpen und Papier im Lande befinden, wie Kriegs-
verwaltungsrat KieRner ausfiihrte, der als Fachmann beim Wirt-
schaftsstab des Militdrbefehishabers von Frankreich die Alt-
materialerfassung Uberwacht. Vor dem Krieg fielen z. B. rd.
110000 t Lumpen an, von denen die Halfte exportiert wurde.
Diese 50000—65000 t kdnnten 10—13 % des Rohstoffverbrauchs der
Textilindustrie decken. An Schrott (hauptsachlich Walzwerk-
schrott) fielen jahrlich rd. 3 Mio. t an, wahrend die Eisen- und
Stahlproduktion rd. 12 Mio. t betrug. Der Anteil des Schrott-
einsatzes bei den Hutten- und Stahlwerken betrug also in Frank-
reich nur 25% gegen 60% in England und 52% in den USA.
Die berufliche Organisation der Hé&ndler war denkbar unvoll-
kommen. Zur besseren Erfassung des Altmaterials wurde nunmehr
als Fachorganisation der Service de la récupération et de
I'utilisation des déchets et vieilles matieres geschaffen
und in Fachreferate aufgeteilt. AuBerdem werden in allen De-
partements Zweigstellen und bei den Prafekturen Altmaterial-
stellen errichtet. Die Altmetallsammlung 1941 erbrachte auf
dem Gebiet der NE-Metalle rd. 13000 t, davon rd. 9000t Cu-

Metalle. (1)
PERSONAL-UND HOCHSCHULWACHRICHT1H

Kriegsauszeichnungen: Prof. Dr. K. Brand, Direktor des
Pharmazeutisch-chemischen Instituts der Universitdt Marburg
(Lahn), erhielt das Kriegsverdienstkreuz 2. KI. — Dr. Forst-
mann, Mitglied der Generalverwaltung der Kaiser-Wilhelm-Gesell-
schaft zur Férderung der Wissenschaften, Berlin, erhielt das Kriegs-
verdienstkreuz 2. KI. — W. Hosse-, Wien, studierendes Mitglied
des VDCh seit 1938, wurde am 25. Marz mitdem Kampfabzeichen der
Flakartillerie ausgezeichnet und am 1. August zum Obergefreiten
ernannt. — Dr.-Ing. K. Th. Nestle, Direktor der Staatl. Chem.-
techn. Prifungs- und Versuchsanstalt an der T. H. Karlsruhe und

Lehrbeauftragter fiur Luft- und Gasschutztechnik, erhielt am
30.Januar das Kriegsverdienstkreuz 2. KI. und am 26. Juni das
Luftschutzehrenzeichen 2. Stufe. — Dr. W. V6lksen, Assistent

am Forschungsinstitut fir Starkefabrikation, Berlin, erhielt das
Kriegsverdienstkreuz 2. KI.

Gefallen: Gerichtsreferendar, stud. ehem. W. Decker,
Wien, als Leutnant u. Kompanie-Fuhrer einer Kradschutzen-
Kompanie, Inhaber des E- K. 2. KI. und des Panzer-Kampf-
abzeichens, vor kurzem im Osten im Alter von 24 Jahren. —
Dipl.-Chem. Dr. R. Griebel, wiss. Assistent am Chem. Labora-
torium der Univ. Leipzig, Mitglied des VDCh, als Unteroffizier am
1. September in Afrika im Alter von fast 29 Jahren. — Diplom-
Chemiker Hans Meyer, Osterdeich, Mitarbeiter am Chem. Inst,
der Universitdt Gottingen, Schiitze in einer Panzerjager-Abt.,
ist vor kurzem im 21. Lebensjahr gestorben.

Geburtstage: Dr. B. Hermann, Mitinhaber des Offentl.
chem. Laboratoriums Alberti & Hempel, Hamburg,'1Mitglied des
VDCh seit"1896, feierte am 1. Oktober seinen 75. (Geburtstag.

Ernannt: Dr.-Ing. habil. K. Steiner, T.H Prag, zum
Dozenten fiir chemische Technologie.
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