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ekanntlich gilt Kork fiir das Temperaturgebiet von — 100

bis -f- 150° als einer der vorziglichsten Dammstoffe.

Trotzdem mufte schon vor dem Krieg mit Ricksicht auf
Devisenlage an seiner Stelle die Verwendung einheimischer
Dammstoffe angestrebt werden, was auch fiir Temperaturen
Uber der Umgebungstemperatur keine grundsétzlichen Schwie-
rigkeiten bot, da hierfiir hochwertige Stoffe, wie Glasgespinst,
Schlackenwolle, Kieselgur, zur Verfigung standen. Anders
lagen aber die Verhdltnisse auf dem Gebiet der Kéltetechnik.
Hier muflite seinerzeit sogar amtlich vor einem Korkaustausch
gewarnt werden, damit nicht durch Fehlschlage die kostbaren
Lagergiter dem Verderb ausgesetzt wirden. Natirlich hat
man sich mit einer solchen Feststellung nicht beruhigt, son-
dern ging sogleich an die Entwicklung geeigneter Austausch-
stoffe. Die Erfolge sind z. T. lberraschend gut.

Diese technischen Fortschritte wéren ohne zielbewuf3te
Forderung durch amtliche Stellen nicht zu erreichen gewesen.
Sie sind vor allem dem Reichsministerium fir Er-
ndhrung und Landwirtschaft, dem Reichsamt fir
W irtschaftsausbau und den Fachgruppen Kihl-
industrie und Korksteinfabriken zu danken. Auch
Einzelfirmen, wie die Gesellschaft fur Linde’s Eis-
maschinen A. G., haben die Forschung grofziigig unter-
stitzt.

1. Die physikalischen Voraussetzungen

Die besonderen Schwierigkeiten in der Kéltetechnik
Hegen darin begriindet, daf Kalteschutzschichten bei Tempe-
raturen verwendet werden, bei denen im Stoffquerschnitt
ganz oder teilweise der Sattigungszustand der umgebenden
Luft unterschritten ist. Es besteht also ein Konzentrations-
gefélle des Wasserdampfes der Aullenluft gegentiber der Luft
in den Poren der Kalteschutzstoffe. Der Wasserdampf der
AuBenlult diffundiert unaufhaltsam in die Stoffe ein, wenn
deren Porenrdume nicht dampfdicht abgeschlossen sind, und
fihrt so zu einer allmahlichen Durchfeuchtung mit all ihren
schweren betrieblichen und wirtschaftlichen Sché&den. Eine
gentgende Dichtigkeit der Porenwénde ist aber nur schwer zu
erreichen, und unter den natirlichen Rohstoffen besitzt Kork
allein einen derartigen Zellenaufbau.

Neben der Dichtigkeit gegen Dampfdiffusion mufl ein
Kdalteschutzstoff auch gegen flissiges Wasser bestandig und
wenig aufnahmefdhig sein. Durch Witterungs- und Be-
triebsschaden, insbes. durch Schwitzwasser und Eisbildung
bei baulichen Mangeln, kann eine Beanspruchung des Dd&mm-
stoffes durch flissiges Wasser in Betracht kommen. In der
Regel verbirgt ein gunstiges Verhalten gegeniiber Dampf-
diffusion noch keineswegs ein gleich gutes gegen flussiges
Wasser und umgekehrt. Es handelt sich hier also um zwei
Forderungen, die getrennt erfillt werden mussen. Die vor-
dringliche Forderung ist aber das Verhalten gegeniber
Dampfdiffusion.

Die sonstigen Eigenschaften, die an Kaélteschutzstoffe
gestellt werden missen, sind niedrige Warmeleitzahl, Schim-
mel- und Bakterienfestigkeit, Geruchlosigkeit, genligende Be-
arbeitbarkeit und Festigkeit. Auch eine gewisse Quellung
darf bei Feuchtigkeitseinwirkung nicht tiberschritten werden.
Die Temperaturbestdndigkeit soll mit Rucksicht auf Sonnen-
bestrahlung etwa -f~70° betragen. All diese Forderungen
kénnen verhdltnismaRig leicht befriedigt werden, wenn auch
dadurch der eine oder andere Rohstoff ausscheiden muR. Es
ist also allein das Verhalten gegeniiber der Feuchtigkeit, das
die Brauchbarkeit eines Kalteddmmstoffes bedingt. Alle
Kéltedammstoffe sind im Rahmen ihrer Temperaturbestdn-
digkeit auch ausgezeichnet brauchbar fir Warmeschutz-
zwecke. Man hat bei den Bemuhungen zur Schaffung von
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Korkaustauschstoffen manche Stoffe gefunden, die den ge-
winschten Anforderungen fiir Kaélteschutz nicht ganz ge-

dienligten, die aber eine erwiinschte Bereicherung fiir Warme-

schutzzwecke darstellten.

Die praktischen Beanspruchungen sind so verwickelt,
daB es nicht ohne weiteres mdglich ist, die physikalischen
Forderungen durch Messung von Materialkonstanten in jeder
Hinsicht zu beriicksichtigen. Man begnigt sich deshalb vor-
erst mit Vergleichsmessungen gegeniber Korkplatten, die
man als bewahrten Standardstoff zugrunde legen kann. Fir
eine Ubersicht iiber das Erreichte genugt es, lediglich fiir die
Wasseraufnahme durch Dampfdiffusion Zahlengrenzen an-
zugeben sowie festzulegen, daf ein vollwertiger Korkaustausch-
stoff keine Warmeleitzahl tber 0,05 kcal/mh° besitzen darf.

Die Wasseraufnahme durch Dampfdiffusion unter den
Ublichen Prufbedingungenl) betragt:

bei guten Korkplatten. ...
bei schlechten Korkplatten
obere Grenze fur glnstige Austauschstoffe 300 g/m2Tag
obere zuléssige Grenze fur Austauschstoffe 500 g/m2Tag

Nur bei wenigen, meist zu teuren Stoffen werden die
Zahlen fir Kork erreicht. Man kann aber einen Stoff, der
in der vorgenannten zuldssigen Grenze bleibt, u. U. als sehr
befriedigend bezeichnen, wenn er die anderen Forderungen
an Kalteschutzstoffe um so besser erfullt, obwohl wir oben
das Verhalten gegeniiber Dampfdiffusion als das Entschei-
dende bezeichnet haben. Man kann n&mlich dann diesen
einzigen Mangel durch eine Hilfsmalnahme, namlich durch
gesonderte Sperrschichten aus Bitumen u. & ausgleichen, sei
es, indem man den Stoff selbst in eine solche Schicht hullt,
sei es, dall man auf den Bauteilen eine gute Sperrschicht auf-
bringt. Die dadurch notwendige Verteuerung muf3 natirlich
bei der Wirtschaftlichkeitstrage berticksichtigt werden.

etwa 50—70 g/m2Tag
bis 190 g/m2 Tag

1. Korkplatten

Als Vergleichsgrundlage fir die verschiedenen Stoffproben
seien zunédchst die beiden bekannten Hauptarten von Kork-
platten erwahnt. Die Back-Korkplatte (Abb. 1) wird aus
Korkschrot unter LuftabschluB bei 400° in der Weise ge-
wonnen, daB die im Kork selbst enthaltenen Harze als Binde-
mittel dienen. Die Pech-Korkplatte benutzt als Bindemittel
geruchloses Hartpech. Diese Art der Imprédgnierung ver-
ringert jedoch die Wasserdampfaufnahme nur dann, wenn die
Platten verhdltnism&Rig stark gepreft werden, was man mit
Ricksicht auf die Verschlechterung der Warmeleitzahl i. allg.
nicht tut. Wichtig ist, daB die einzelnen Korkstlickchen nicht
zu klein sind und sich gut aneinanderschmiegen, damit nicht
Kandale entstehen, in die der Wasserdampf hineindiffundieren
kann.

2. Chemische D&mmstoffe.
Die besten Erfolge hat man mit schaumartigen Kunst-

harzen der verschiedenen Art (Harnstoff, Phenolharz)
erzielt. Das bekannteste Erzeugnis, das auch nicht viel
teurer ist, als heute Korkplatten sein wirden, ist Iporka
(Abb. 2). Das Raumgewicht ist auBerordentlich niedrig, die

W armeleitzahl daher sehr gut. Die geringe Festigkeit ver-
langt bei der praktischen Ausfiihrung vielfach Sondermal-
nahmen. Das Verhalten gegentuber flissigem Wasser ist be-
friedigend, die Wasserdampfaufnahme dagegen verhdltnis-
maRig hoch (470 g/m* Tag). Diese Eigenschaften werden
nicht verbessert, wenn man Iporka dichter macht, also statt
des Ublichen Gewichts von 10—12 kg/m3 ein solches von
etwa 25 kg/m3 herstellt. Iporka wird deshalb vielfach mit
Schutzmanteln aus bituminierter Wellpappe oder einem Kitt
aus Bitumen und Glasfaser umhillt, wodurch das Eindringen

1) Einzelheiten Uber die PriiTeriahren und Ergebnisse Tgl. J. 3. Cammerer, Neue Kork-
aostanschstoffe fir Kalteschntz, Holz als Boh- n. Werkstoff 4. 129 [19411.
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Abb. 1. Back-Korkp’atte, im eigenen Harz
gebunden. Verpr. 5:1,

von Wasserdampf auch dann stark herabgesetzt wird, wenn
diese Mantel Verletzungen aufweisen. Das Verhalten einer
Sperrschicht gegenuber dem Eindringen von Wasserdampf
ist ndmlich grundsatzlich anders als gegenliber fliissigem
Wasser. Bei fliissigem Wasser genugt schon eine einzige, ver-
haltnismaRig kleine Offnung, um den Schutz einer ausgedehn-
ten Wasserdichtung hinféallig zu machen. Wasserdampf dringt
jedoch durch einzelne Offnungen gegeniiber der Gesamtflache
nur flachenanteilig ein, so daB es wenig schadet, wenn auf einer
Flache von vielen Quadratmetern Liicken im Ausmal von
einigen Quadratzentimetern vorhanden sind.

Die hochwertigsten Korkaustauschstoffe sind Troporit
»P“ und Troporit ,,T" mit Raumgewichten von etwa 70 bis
100 kg/m3 (Abb. 3). Die Warmeleitzahl ist also ebenfalls sehr
gut; vor allem verhalten sich aber diese beiden Stofftypen
gegeniber Feuchtigkeit jeder Art vollig wie Kork. . Leider
betrdgt der Preis heute noch das Sechs- bis Achtfache von
dem fur Iporka.

DalR nicht alle Kunstharzarten brauchbar sind, zeigt der
«PC -Stoff, der schon bei etwa 50° weich wird, also nicht
temperaturbestdndig genug ist.

Auch andere Kunstharzschaumstoffe, die in drei ver-
schiedenen Gefligen, feinpords, grobpords und pechgebunden,
hergestellt werden, erreichen nicht die Glte von Troporit. Sie
nehmen vor allem ziemlich viel flussiges Wasser auf. Auch
ihr Preis ist etwa das Zwei- bis Dreifache von dem fiir Iporka.

3. Anorganische Dammstoffe.

*Als anoiganische Dammstoffe kommen in erster Linie
Schlackenwolle (Abb. 4) und Glaswolle in Frage, die sich
bekanntlich im Warmeschutz vorziglich bewé&hrt haben
Durch richtige Bituminierung 1&Bt sich, allerdings unter
wesentlicher Verschlechterung der Warmeleitzahl, erreichen

T kein flissiges Wasser aufgenommen
wird Die Wasserdampfaufnahme dagegen hdalt sich an der
obersten zulassigen Grenze von 500 g/m*, so daB es angezeigt
erschemt, gesonderte Sperrschichten zu verwenden. Durch
chemische Auflockerung lassen sich die Warmeleitzahl und
das Raumgewicht herunterdriicken, doch wird die Wasser-
dampfaufnahme dadurch noch etwas unginstiger.

Ahnliches gilt von bituminierter Glaswolle. Man hat
versucht statt der durchgehenden Imprégnierung einen
Oberflachenpechmantel zu verwenden, durch den natirlich
die Wasserdampfaufnahme stark vermindert wird. Trotzdem

Abb. 4. Bituminierte SchlackenwoUplatte.
Vergr. 12:1

Abb, 5 TW
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Abb. 2. Kunstharzschaum Iporka normal.
Verifr. 28:1.

i
Torfplatte, auszerfasertem Leicht-
torf, wasserabweisendimpragniert. Vergr.5:1.

Abb. 3. Pordses Phenolharz Troporit P.

Vergr. 1:1.

erscheint dieser Versuch nicht glicklich, weil flissiges Wasser
durch die stets vorhandenen Poren und Risse fast ungehindert
in das Innere der Platte eindringt.

Interessant ist ein Glasschaumstein, der jedoch uber-
raschenderweise eine sehr hohe Capillaritdt besitzt. Eshandelt
sich dabei aber lediglich um den Versuch eines Hiittenwerkes,
der praktisch nicht ausgewertet wird.

4. Torfplatten.

Torf ist ein sehr naheliegender, aber auch durch seine
bekannte hohe Wasseraufsaugefahigkeit sehr schwieriger
Rohstoff. Nach einem alten Patent kann man durch Erhitzen
auf etwa 120° die Wasseraufsaugefahigkeit stark verringern.
Unbehandelter Torf quillt bei Wasseraufnahme, so daR durch
ihn Putzschéden hervorgerufen wirden. Raumgewicht und
W armeleitzahl sind nicht viel schlechter als bei Kork, auch
sein Verhalten gegen Wasserdampfaufnahme ist mit einem
Wert, der zwischen 250 und 350 g/m2Tag je nach der Platten-
art schwankt, besser als bei den anorganischen Dammstoffen.
Bekannt sind chemisch impréagnierte sowie gekdrnte, pech-
gebundene Torfplatten, welch letztere bei unseren Unter-
suchungen unter allen Torfplatten am ginstigsten abschnitten
(Abb. 5).

Die natirliche Schimmelaniélligkeit von Torf ist nicht
sehr grof, erhdht sich aber u. U. durch den Herstellungs-
vorgang. Im Gegensatz dazu sind die beiden vorbehandelten
Gruppen der chemischen und anorganischen Dammstoffe
vollig schimmelfest.

5. Dammplatten auf Holzbasis.

Ein sehr billiger Rohstoff wére Holz. Bekannt sind die
Holzwolleleichtbauplatten (Abb. 6), die mit Magnesit, Zement
oder Gips gebunden werden. Fir den Kalteschutz bei tieferen
Temperaturen sind diese Platten wegen ihrer groen Aufsauge-
fahigkeit und ihrer starken w asseraam praufndhme nicht zu
brauchen. Besonders die letztere Eigenschaft [aRt sich durch
eine Pecliimprégnierung sehr verbessern, doch wird dadurch
die Wéarmeleitzahl gegenliber Kork noch unginstiger.

Gewisse Fortschritte wurden neuerdings mit der Ver-
wendung von Sagespanen bei Bitumenbindung gemacht. Be-
sonders durch chemische Auflockerung kann man wérme-
schutztechnisch recht brauchbare Platten erzeugen (Abb. 7).
Fir den Kalteschutz bei tiefen Temperaturen dirften solche
Platten jedoch doch nicht hochwertig genug sein. Immerhin

Abb. 6. Holzwoll-Leichtbauplatte.

Vergr. 7:1.
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Al_)b. 7. Platte aus Sagespanen 0—5 mm, Abb. 8. Pechimprégnierte Fichten- Abb. 9. Platte aus pechgebundenen
mit einer Pech-Teer-Emulsion gebunden Zellstoffplatte, chemisch durch Gas- Hsnfschében.
und chemisch durch Gasentwicklung aif- entwicklung aufgelockert. Vergr. 5:1.

gelockert. Vergr. 5:1.
stellen sie eine erwiinschte Bereicherung fiir den bautech-
nischen Warmeschutz, z. B. fur Hallendacher, dar. Holzspan-
platten sind geringwertiger als Sdgespéneplatten und inter-
essieren praktisch nicht.

Neuartig ist eine bituminierte Fichtenzellstoffplatte
(Abb. 8), die sich mit dem glinstigen Raumgewicht von etwa
100 kg/m3 herstellen 1aRt und die auch stark wasserabweisend
ist. Die Wasserdampfaufndhme ist jedoch infolge des grof3en
Flachenanteils ungeschitzter Poren mit etwa 650 g/m2Tag
unzuléssig hoch.

Schon im letzten Kriege haben Kiefernrindeplatten eine
groRere Rolle als Korkersatzstoffe gespielt. Das Raumgewicht
und die Warmeleitzahl sind aber so hoch, daR diese Platte nur
fir Sonderzwecke, beispielsweise als druckfeste Einlage in
Iporka-lsolierungen, von Bedeutung geworden ist. Die Wasser-
dampfaufnahme entspricht etwa der sehr guter Torfplatten.

Bin neues Erzeugnis ist der Holzschaumstoff, der ahnlich
wie die bekannten Holzfilzplatten im Bauwesen aus verfilzten
Holzfasern besteht. In der Wéarmeleitzahl dirften Korkplatten
mittlerer Qualitat erreicht werden. Wahrend die alten Holz-
filzplatten nur in Starken bis hdchstens 2,4 cm hergestellt
wurden, lassen sich diese Platten in groeren Dicken erzeugen.
DasVerhalten gegeniber flissigem Wasser istiberraschend gut,
die Messungen der Dampfdiffusion sind noch nicht beendigt,

6. Runkelriben.

Ebenfalls neu ist der Vorschlag, Runkelriben zu ver-
wenden, die Rohstoffbeschaffung wére hier im Gegensatz zu
den anderen organischen Stoffen mit Ausnahme von Holz un-
beschrankt mdéglich. Denn weder bei Torf noch bei Kiefern-
rinde sind die verfligharen Mengen ausreichend fiir eine sehr
groRe Erzeugung. Bei Kiefernrinde ist auch das Transport-
problem kaum zufriedenstellend zu lésen. Die Runkelriben
lassen auch die vielfaltigsten Herstellungsweisen zu, wie sie
sonst nur bei Kork mdéglich sind. Man kann sie in gewissem
MaRke expandieren, d. h. durch Erhitzen ihr Volumen ver-
gréBern, man kann schon mit Temperaturen von unter 160°
leicht lose Fullstoffe miteinem Raumgewichtvon etwa 70 kg/m3
erzeugen, es lassen sich auch durch einen BackprozeR ohne
Verwendung besonderer Bindemittel Platten erzeugen. Trotz
dieser besonderen Eigenschaften durften derartige Platten in
absehbarer Zeit nicht herzustellen sein, da nirgends die dafir
nétigen Anbaufldchen frei gemacht werden kénnen. In Bul-
garien sind Anbau- und Erzeugungsversuche geplant.

Abb. 10. Pech-Wellpapp-Platte.

Vergr. 1:1.

Abb. 11. Porenbeton (Wasserstoffperoxyd-
Verfahren).

Vergr. 5:1.

7. Organische Abfallstoffe.

Organische Abfallstoffe, wie Flachs- und Hanfschében
(Abb. 9), missen fir den Kalteschutz vdllig ausscheiden, da
sie in feuchter Dutt eine groRe und sehr belriechende Schim-
melflora entwickeln, die den Inhalt der Kihlrdume unbrauch-
bar machen wiirde. Auch die sonstigen Eigenschaften sind
ohne besondere Vorteile.

8. Wellpappéhnliche Platten.

Bituminierte Wellpappe wurde ebenfalls schon im vorigen
Krieg verwendet. Die MeRergebnisse sind durchaus gunstig,
insbes. auch die Wasserdampfaufnahme. Diese bleibt sogar
niedrig, wenn durch Verletzungen der Platten die Aufenluft
in eine gewisse Verbindung mit den Wellenkandlen kommt.
Die Platten (Abb. 10) sind aber nicht billig; auBferdem wdére
zu Uberlegen, ob nicht der Wassergehalt, der sich im Laufe
der Jahre auch bei guten Stoffen durch Dampfdiffusion in den
Poren ansammelt und der bei tief gekiihlten R&umen gefriert,
hier bei Betriebsunterbrechungen zu unangenehmen Mauer-
durchnassungen fihrt, weil ja die groRen Hohlrdume kein
W asserhaltungsvermdgen aufweisen.

Andere Wellpapparten mit Kunstharzimpréagnierung sind
stark wasserempfindlich und deswegen nicht brauchbar. In
Schweden hat man aus cellophanartigen Folien sowie Papier
wellpappahnliche Gebilde hergestellt mit einem fast ebenso
niedrigen Raumgewicht wie Iporka. Solche Erzeugnisse
kommen aber nicht fur Kihlraume, sondern nur fur Kihl-
schranke oder Kihlbehalter in Frage.

9. Kombinierte Platten.

Fur Kihlbaracken versucht man, groRflachige Elemente
zu schaffen, die bei einer genligenden Festigkeit wenigstens
fur einige Jahre allzugroRer Durchfeuchtung widerstehen und
einen ausreichenden Waéarmeschutz aufweisen. Auch die
Transportbehdalterfrage wird auf diese Weise zu 1ésen gesucht.
Dafir kommen in erster Linie Bauweisen unter Benutzung
von Holzfilzplatten in Frage, die Hohlrdume oder besser lose
Fullstoffe wie Schlackenwolle enthalten. Solche Konstruk-
tionen mdgen bei entsprechend sorgfaltiger Durchbildung
der Imprégnierung und von Schutzanstrichen fir die Kriegs-
verhaltnisse recht wertvolle Dienste leisten kdnnen, fir den
eigentlichen Kihlraumbau sind die Mdglichkeiten noch nicht
geklart. Ohne entsprechende SchutzmalRnahmen sind”solche
Versuche abzulehnen.

Abb. 12. Kihlhaussteine (16-cm-Stein,

Vergr. 5:1. 12-cm-Stein, halber Stein).
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10. Leichtbetone.

Man hat auch versucht, Leichtbetone als Kélteschutz fir
Kuhlraumwadande zu benutzen, wobei man die ungunstigere
Warmeleitzahl durch gréBere Wandstarken glaubte ersetzen
zvi kdnnen. Aber abgesehen davon, dal man die noétigen
W andstarken noch viel zu gunstig berechnete, weil man den
in Leichtbetonen stets vorhandenen praktischen Feuchtig-
keitsgehalt und dessen Auswirkung auf die Wéarmeleitzahl
unterschéatzte, besteht mindestens bei tiefgekiihlten Raumen
starke Gefriergefahr fiir die Wande. Die Erfahrungen mit
Zellenbeton (Abb. 11) in RuBland, wo die Korkaustauschfrage
schon sehr lange wichtig war, sind nicht sehr glnstig,
vor allem im Hinblick auf Rissebildung, die nach un-
seren Versuchen wahrscheinlich auf ungeeignete Behandlung
des Betons zuruckzufiuhren ist. Gewisse Leichtbetonarten
sind nach unseren Erfahrungen dann verwendbar, wenn sie
nicht als eigentliche Isolierschicht, sondern fur eine ver-
mittelnde Aufgabe zwischen den Festigkeitsforderungen und
der Warmeschutzforderung an eine Kiihlhauswand vorgesehen
werden. So gelangte neuerdings ein Kuhlhausbaustein
(Abb. 12)2 auf den Markt, der in einem GrofRformat von
0,4 m2 gestattet, Wande zu errichten, die bereits die Iso-
lierung in sich enthalten. Sie bestehen aus einer duReren
Hille von Porenbeton, der nach dem Wasserstoffperoxyd-
Verfahren hergestellt wird, und einem Iporkakern, der in der

a) 0. Luke u. J. S. Cammerer, Ein neuer Sonderbaustein fir Klihlrdume, Warme- u.
Kalte-Techn. 43, 93 [1941].

Regel von einer Bitumenschutzhaut umgeben ist. Die Vor-
teile solcher Sonderbausteine fiir eine rasche und homogene
Bauweise von GroRkihlhdausern (Verwendung gewdhnlicher
Bauhandwerker) sowie fir vereinfachte Planung und fir eine
Bereicherung der konstruktiven Mdéglichkeiten diirften erheb-
lich sein. Voraussetzung ist natirlich, daR man einen voll-
standigen Uberblick (iber die einschlidgigen physikalischen
GesetzmaBigkeiten gewinnt. Der Haupteinwand, daB die
Porenbetonumhiillung Kaltebriicken in der Isolierung be-
deutet, ist beirichtiger Bauweise nicht stichhaltig. Wieich kiirz-
lich in einer theoretischen Veroffentlichung gezeigt habe, hat
man es bisher unterlassen, die bekannten Formeln fir den
W armeaustausch durch unterbrochene Isolierschichten syste-
matisch durchzuarbeiten. Es zeigt sich ndmlich, dal der Isolier-
effekt unterbrochener Isolierschichten gar nicht allein von der
Art der Schicht selbst abhdngt, sondern wesentlich von der
Warmedurchlassigkeit der Gbrigen Wandschichten.
AbschlieRend sei noch erwahnt, dal man auch Bau-
weisen durchgebildet hat, bei denen die Feuchtigkeits-
einwirkung geringer als bisher ist. Positive Ergebnisse sind
auf diese Weise bisher nicht erzielt worden, obgleich der
Grundgedanke zweifellos Beachtung verdient. Immer aber
wird man danach streben, die Dammstoffe selbst in ihren
Eigenschaften maoglichst Kork anzugieichen, da darin die
groRte Sicherheit liegt, dal Kihlhduser auch unter unglinsti-
gen Verhéltnissen und bei baulichen oder betrieblichen
Maéngeln nicht Schaden leiden. Ewg. 26. Mai 1942. [3]

BERICHTE AUS DER CHEMISCHEN TECHNIK

UMSCHAU

Druckgefalle - Trennung von Gasgemischenl). In der
technischen GroRindustrie sind heute die chemischen Verfahren zur
Trennung von Gasgemischen i. allg. durch die physikalischen Ver-
fahren verdrangt worden. Von diesen werden die Verfliissigungs-,
Adsorptions-, Diffusions- und Ldsungsverfahren vom wirtschaft-
lichen und praktischen Standpunkt aus kurz betrachtet; dabei
wird auf die in England2 und Amerika3 durchgefihrten aussichts-
reichen Versuche zur Druckgefalletrennung von Gas-
gemischen (Ldsungsverfahren) hingewiesen. Diese Art der
Trennung beruht auf der verschiedenen Ldslichkeit der Komponen-
ten eines Gasgemisches in einer Flussigkeit, z. B. von 02und N2
in Athylacetat und Wasser. Wahrend die das Verhdltnis der L0os-
lichkeit von Sauerstoff zu Stickstoff kennzeichnende relative
Absorptionszahl m beim Athylacetat m = 1ist, ist sie beim Wasser
m = 2,07, d. h. von Wasser wird Sauerstoff 2,07 mal besser ab-
sorbiert als Stickstoff; Athylacetat I6st beide Gase gleich gut.
Um das Gasgemisch Luft in 0 2und N2zu zerlegen, kommt dem-
nach ein Losungsmittel mit m = 1 wie Athylacetat nicht in
Frage. Dagegen steigt z. B. bei der Absorption von 02 durch
Wasser in 10 Stufen der Prozentgehalt von Oain der Lésung von
35,5 auf 84 und im entweichenden Gas von 21,0 auf 71,6. Der Ge-
halt in der Losung und im entweichenden Gas kann fur jede Stufe
n leicht errechnet werden aus den Formeln:

fur die Ldsung
in der nten Stufe

[no—(n—1)] [m—(m—1

on = <l [nQ -] [m—(m—1)epax]

fir das entweichende Gas
in der nten Stufe J m—(m—)cpn

no — Gesamt-Stufenzahl; 9 und u>= Gehalt an 02 in der Lésung bzw. im ent-
weichenden Gas; m = Absorptionszahl.

Tragt man die mit einer Stufenzahl no hdchst erreichbare
Konzentration gr0-i in Abhéngigkeit von der Stufenzahl no (bzw.
Druck p) auf, so erhdlt man fir eine gegebene Absorptionszahl
m eine Exponentialkurve, die erst fir n = o (bzw. p = 00) den
Wert 9= 100% erreicht. Fiur die Lufttrennung mittels Wasser
(m = 2,07) erzielt man beino = 5 Stufen einen Gehalt 9= 70% 0 2
der bei no = 10 auf 84% und bei no= 20 auf 93% O 2 steigt.
Das Loésungsmittel mulR aber auch eine madglichst absolut groRe
Gasmenge absorbieren. Diese Eigenschaft wird gemessen durch
das im Einheitsvolumen des Lésungsmittels (z. B. in 1 m3 bei 1 ata
Teildruck und bei einer bestimmten Temperatur (z. B. 20°) auf-
geléste Volumen des Gases (Absorptionsvolumen). Dies betragt
beim Sauerstoff fiir Wasser nur 0,0336 m3, fiur Paraffindl jedoch
0,202 m3, d. h. das efache, und fiir Athylather bei 10° 0,4215 m3,
das ist sogar das 12,5fache. Da ferner der Erfolg der Druckgefélle-
trennung wesentlich von der Ldsungs- und der Entweichungs-
geschwindigkeit des Gases abhdngt, verbindet T. C. Finlayson2)
das Absorptionsvolumen mit der Ldsegeschwindigkeit zu einer
Mengenzahl, die die von 1 m3 Flussigkeit je Atmosphére bei etwa

» M. Matz, Oel u. Kohle 38, 728 [1942].
1) T. C. Finlayson, Trans. Inst. ehem. Engr. 1, 29 [1923].
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20° in 1 h aufgel6ste Luft angibt. Fir Ozist dann Paraffinél ein
~75mal besseres Lésungsmittel als Wasser, und die Ol ver-
wendende Anlage hatnur Y’sRaumbedarf der Wasser verwendenden.
Die amerikanischen Forscher J. W. Creely u. C. C. Le Compte8)
leiten eine allgemeine Rechenformel fiir die Druckgefalletrennurg
ab, die eine einfache zeichnerische Darstellung gestattet. Diese
bringt fir verschiedene Lo&sungsmittel das Verhaltnis der End-
volumina der beiden im Einheitsvolumen des Ldsungsmittels auf-
geldsten Gaskomponenten (z. B. 0 2und N2 in Abhangigkeit vom
Endvolumen des zu gewinnenden reinen Gases (z. B. 02. Die
Kurve verlauft entsprechend der Formel:

1= la meW.a~ A>mitm =

V. ub
Vlé und V20 = Anfangsvolumen; Voa, V"D: Endvolumen;
w. W. Creely u. G. C. Le Compte3) schlagen ein Idealsystem der
Gegenstromdruckgefélletrennung vor. In diesem steigt die Gas-
mischung in Blasen von unten nach oben durch Druckkammern
einer Fraktioniersdule unter allméhlicher Zunahme des Druckes,
im Gegenstrom zu einem auslesenden Flissigkeitsabsorptions-
strom, dessen Absorptionsfahigkeit nach Henry von unten nach
oben zunimmt. Auf diese Weise verlalt ein an der weniger l8s-
lichen Komponente reicheres Gas als das Anfangsgas oben die
Séule. Das Losungsmittel flieBt nach unten in Richtung ab-
nehmenden Druckes durch die Kammer im Gegenstrom und gibt
dabei etwas von dem geldsten Gas ab, das in Gestalt von Blasen
im Gegenstrom emporsteigt. Die angereicherte Waschflissigkeit
lauft unten aus der Séule mit tieferem Druck einer Vakuumkammer
zu. Hier werden die durch den niederen Druck entweichenden
Gase fortgepumpt. Aus den Ausfuhrungen geht hervor, daR trotz
vieler gesunder Ziige die Druckgefalletrennung der Luft doch nicht
ganz zufriedenstellt, daB dieses Verfahren aber bei einer bescheide-
neren Forderung nach nur 40%igem 0 2Gas billiger ist alsirgend-
ein anderes. Ob es auf anderen Gebieten der Gastrennung fir
technische GroRanlagen ernstlich in Wettbewerb treten kann, z. B.
fur die Koksofengastrennung, héngt in erster Linie davon ab, ob
man ein geeignetes Losungsmittel finden wird, bei dem die Absorp-
tionszahl m maglichst groB ist und das auch den lbrigen Anforde-
rungen bez. Ldsegeschwindigkeit, AusstoRgeschwindigkeit, Billig-
keit usw. genligt, so dal auch bei verhé&ltnisméaRig geringen Driicken
schon hohe Konzentrationen erreicht werden. (110)

m = Absorptionszahl.

Uber Beobachtungen an Korrosionsschiaden von Ma-
schinenanlagen4) berichtet F. Bdrsig in einer Mitteilung aus
der Materialprifstelle der Allianz-Versicherungs-A.-G., Abteilung
flir Maschinenversicherung. Einen groBen Raum nehmen die
Korrosionsschaden durch nassen Dampf ein, unter denen in erster
Linie die Dampfturbinen zu leiden haben. Zur Verhinderung
dieser sog. Stillstandskorrosionen hat man Versuche mit emulgier-
baren und nichtemulgierbaren Olen durchgefiihrt und ein be-
sonderes Prifgerdt entwickelt; durch erstere wird ein beachtlicher
Korrosionsschutz erzielt, der durch wiederholte Erneuerung des

‘/itahi 174 M £ HE 1pd-epeng' chem-32 430 [1940]
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kdénnen. 1. Fur den Durchgang von Wasserstoff durch Eisenblech”,
bei Zimmertemperatur ist die Aufspaltung von Molekeln in Atome
der langsamste zeitbestimmende Vorgang, der praktisch aller-
dings nicht meRBbar ist. Ein Durchgang von Wasserstoff findet
erst dann statt, wenn in dem Gasraum Uber der Eisen-Oberflache
W asserstoff-Atome erzeugt werden, z. B. an einer gluhenden
Wolfram-Wendel. Auch bei Zimmertemperatur ist also die Be-
weglichkeit von Wasserstoff-Atomen im Eisen verh&ltnisméRig
groR, ebenso aber auch der Ubergang aus dem Eisen-Innern in
eine Oberflaiche und die Molekelbildung- 2. Unter den gleichen
Bedingungen wie unter 1 wird die Wasserstoff-Durchléssigkeit von
Eisen durch Aufrauhung der Oberfliche auf der Gascintrittsseite
verringert, indem mehr Wasserstoff-Atome an aktiven Zentren
an der Oberflaiche gebunden werden, die mit weiteren hinzu-
kommenden Wasserstoff-Atomen sich zu Molekeln vereinigen.
Der Ubergang von Wasserstoff-Atomen von Adsorptionszentren
in das Eisen-lnnere kann somit unter gewissen Bedingungen
geschwindigkeitsbestimmend sein. 3. Die Durchlédssigkeit einer
Kupfer-Membran fiur Wasserstoff bei 400° wird durch die Diffu-
sionsgeschwindigkeit der Wasserstoff-Atome im Inneren des
Kupfers bestimmt. 4. Sauerstoff wird bei Temperaturen zwischen
600 und 1000° verhdltnismaRig rasch von metallischem Zirkon
aufgenommen, ist aber auch im Hochvakuum nicht abpumpbar.
Hier scheint der Ubertritt der Atome aus dem Metallinnern in
den Adsorptionszustand infolge zu groRer Aktivierungsenergie
praktisch gehemmt zu sein. 5. Unter gewissen Bedingungen ist die
Wasserstoff-Abgabe von Palladium sowie die Sauerstoff-Abgabe
von Kupfer im Vakuum praktisch gehemmt. Der Ubertritt von
Atomen aus dem Metallinnern in die Adsorptionsscliicht scheint
nicht gehemmt zu sein, da durch Sauerstoff als Wasserstoff-
Acceptor bzw. durch Kohlenoxyd als Sauerstoff-Acceptor die Ent-
fernung der geldsten Gase moglich ist. Hier ist anzunehmen, dall
die Hemmung fir die Gasabgabe beim Evakuieren durch eine
hohe Aktivierungsenergie fir die Molekelbildung aus Atomen in

der Adsorptionsschicht bedingt ist. — Hinweis auf die Wasser-
stoff-Aufnahme von Eisen beim Beizen mit S&ure und Ausscheidung
in Hohlrdumen (Beizsprodigkeit). — Bei Hochvakuumrdhren aus

Eisen, die auf der AuBenseite mit Wasser gekihlt werden, kénnen
durch die Reaktion zwischen Eisen und Wasserstoff-lonen in der
Losung W asserstoff-Atome gebildet werden, die durch das Eisen
diffundieren und als Molekeln in den Vakuum-Raum eindringen;
die Erscheinung hangt wesentlich von der Aziditit des Kihl-
wassers ab. Praktische Abhilfe durch Verwendung von Eisen-
Chrom-Legierungen oder Kupfer (gegebenenfalls auch als Uberzug
des Eisens auf der Seite des Kihlwassers) oder Kihlung durch
nichtkorrodierende Flussigkeiten bzw. Luft. — Quantitative An-
satze flr die Temperaturabhdngigkeit der Gasdurchlassigkeit. —
Hinweis auf Reinigung von Gasen und Analyse von Gasgemischen
durch selektive Gasdurchlédssigkeit bestimmter Metalle (Palladium
flir Wasserstoff, Silber fur Sauerstoff). (122
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Dr.-Ing. H. Bansen, Rheinhausen: Kritische Betrachtung der
eisenhittenménnischen Verfahren und die Folgerungen fir die ober-
schlesische Eisen-Industrie.

Der Koksverbrauch der Eisen-Industrie steigt durch die
Verarbeitung &rmerer Erze und die Erh6hung der Roheisen-
Erzeugung. Die Nachfrage nach Kohle und Koks fir die Kohle-
chemie und die Sorge um die abbauwirdigen Fettkohlenmengen
zwingt dazu, den Koksverbrauch je Tonne Roheisen zu senken. Das
Verhéltnis COadCO im Hochofen ist praktisch bei etwa 30/70 be-
grenzt, weil bei Verbrennung mit Luft der Heizwert des Gases
unter die Brennféhigkeit sinkt; beim Arbeiten mit Sauerstoff fallt
diese Grenze weg. Auch kann man durch vorheriges Rdsten von
Erz und Kalkstein das C02C0-Verhaltnis fur die Reduktion ver-
bessern. Das Arbeiten mit klassiertem Méoller und die Sinterung
der Feinerze wirken auch in dieser Richtung. Bei Vergleich-
maRkigung des Méllers durch Erzschichtung und maschinelle Ab-
tragung kann man auf Einhaltung des Basengrades und Mn-
Gehaltes und damit auf eine gleichmédBige Roheisen-Analyse
kommen. Das Ziel zur Senkung des Koksverbrauches fir eine
Schlackenmenge von etwa 1000 kg auf 1000 kg je Tonne Roheisen
in der Richtung auf 800 kg liegt vor allem fur Oberschlesien vor,
weil fir eine zu steigernde Roheisen-Erzeugung nur beschrénkte
Mengen gut backender Kokskohlen verfugbar sind. Der mit der
Schwelkokserzeugung steigende Koksgrusanfall dient zur thermi-
schen Vorbereitung der Erze und des Kalksteins. Auch ist er zum
Rennen der sauersten Erze und zum Brikettieren mit Feinerzen
zu verwenden. Aschedrmerer Hochofenkoks senkt den Koksver-
brauch. Die Energie-Erzeugung auf den Zechen fur Eigenbedarf
und ZuschuB fir die Eisen-Industrie ist auf Mittelprodukte und
drmere Floze zu verlegen. Koksofenbeheizung auf der Hitte soll
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durch Gichtgas erfolgen; Koksofengas soll nur fiir hochwertige
Zwecke verwandt werden. Schwelkoks ersetzt Hochtemperatur-
koks im Hausbrand und an Gaserzeugern.

Ein nachster wichtiger Punkt betrifft die Ausrichtung der
hittenmannischen Verfahren nach der Mangan-, Schwe-
fel- und Phosphor-Frage. Die Mangan-Versorgung fordert
auch fur die Zukunft ein mangan-armes Roheisen fur die Stahl-
erzeugung, um den Mangan-Verlust in der Hochofenschlacke zu
senken. Gegenwirkung gegen die Erh6hung des Schwefel-Gehaltes
im Roheisen durch Rdsten der Erze, Erniedrigung des Kokssatzes,
aschedrmeren Koks, gleichmaRigen Moller, basische Schlacke, so
daR der Silicium-Gehalt zwischen 0,5 und 1% gehalten werden

kann. Einsatz im Siemens-Martin-Ofen ist Si-, P- und S-arm zu
halten. Schrott ist schon an der Entfallstelle einsatzfahig zu
machen. Bei sauberem Einsatz und kleinster Schlackenmenge

Leistungssteigerung und gutes Mangan-Ausbringen auch bei nie-
drigem Mangan-Gehalt im Roheisen. Siemens-Martin-Stahl-
erzeugung ist auf Schrott mit etwa 30% P-drmeren Roheisens fir
Qualitdten zu beschréanken. P-haltige Erze und Schlacken sind
auf Thomasroheisen zu verarbeiten. Windfrischwerke, die mit
Kalkbilme, Dolomitanlage und Schlackenmahlanlage ausgerustet
sind, gestatten besser als der Siemens-Martin-Ofen die Anpassung
an jedes Roheisen. Als chemischer Warmetrager dient P oder Mn.
Entweder wird eine verkaufsfahige Phosphor-Schlacke (Thomas-
mehl) erzeugt oder ein Mangan-Konzentrat, das auf Ferromangan
verarbeitet werden kann, bei vanadin-haltigen Erzen auch Vanadin-
Konzentrat. Auch Vereinigung von Mangan und Phosphor zur ge-
stuften Mangan- oder Phosphor-Konzentration ist mdglich.

Der groBe Anteil von Handelsgiite in der Erzeugung der ober-
schlesischen Huttenwerke und der groBe Thomasmehlbedarf des
Ostens drangen zum Bau von Thomaswerken. Die Erzbeschaffung
mufB durch einen Ausgleich mit den westlichen Werken erfolgen,
um deren P-arme Versorgung zu verbessern. Durch erhdhten
Roheisen-Verbrauch beim Thomas-Verfahren wird die Schrott-

versorgung der Siemens-Martin- und Elektrostahlwerke ver-
bessert.
PATENTE

Alle Patente, welchc nicht die chemische Apparatur und den chemischen
Betrieb sondern rein chemische Verfahren betreffen, sind im Chemischen
Zentralblatt referiert.

I. Allgemeine chemische Technologie
C. Laboratoriumsgerate und -bedarf

Gelochte Bodenplatte zum Einlegen in Trichter mit
Filterpapiereinsatzen, insbesondere fiir Laboratoriumsgebrauch,
dad. gek., 1.daR die Trichterbodenplatte mit einem breiten, der
Trichterwandneigung angepalten unteren Rand versehen ist;
2., daB die AuBenflache des Randes und die obere Flache der ge-
lochten Trichterbodenplatte Stutzrippen aufweisen. — Diese er-
héhen den guten Halt fir das Filterpapier und bringen in Ver-
bindung mit den Bodenléchern und den seitlichen Durchgéngen
am Plattenrand eine auBerordentlich schnelle Filterwirkung mit
sich. Zeichn. O. Voigt, Dusseldorf. (D. R. P. 707210, KI. 12d,
Gr. 21, vom 7. 4. 1936, ausg. 24. 6. 1942) Br.

D. Arbeitsgange (Spezialapparaturen s. Kl. Il bis XXV)

3. Mischen, Ruhren, Lodsen

Elektrischer Handruhrapparat zum Rihren von Flissig-
keiten mit sehr steifem Bodensatz, bei dem an einem Rohr einer-
seits das Gehduse des Antriebsmotors, andererseits ein Schutz-
korb fiir das Rihrwerkzeug fest angeordnet sind und die Welle
fir das Ruhrwerkzeug in dem Rohr gelagert ist, dad. gek., daB
die nach auBen gerichteten Kanten des Schutzkorbes als Schabe-
messer ausgestaltet sind. — Dabei besteht keine. Gefahr einer Ver-
letzung des Rihrwerkzeuges noch des Behdlters; da das Ruhr-
werkzeug stets in ndchster Ndahe des Bodens bzw. der Wandung

arbeitet, ist sein Wirkungsgrad besonders gut. Zeichn. P. Voll-
rath, KdéIln-Ehrenfeld. (D. R. P. 722636, KIl. 12e, Gr. 401, vom
12. 10. 1938, ausg. 15. 7. 1942.) Br.

Mischen von kalten und warmen strémenden Stoffen
mittels eines in Abhangigkeit von der Gemischtemperatur
durch einen Thermostaten gesteuerten Ventils. Vorrichtung
zum —, dad. gek., daR vor der durch ein Ventil geregelten Zu-
sammenfihrung der zu mischenden kalten und warmen Teilstréme
eine von den beiden leilstromen durchstromte Warmeaustausch-
\orrichtung augeordnet ist. — Diese Warmeaustauschvorrichtung
besteht aus zwei konzentrischen, die Zuleitungen fir die kalten
und warmen Stoffe bildenden Rohren, von denen das innere, den
\\ &rmelibergang vermitteinde Rohr zweckméRig mit Wéarmeleit-
rippen \ersehen ist. Die Arbeit, die der Thermostat und das von
ihm gesteuerte \ entil zu leisten haben, wird entsprechend dem
bereits vorbereiteten Temperaturausgleich wesentlich geringer,
so dal auch der lhermostat kleiner ausgebildet werden kann.
7 weitere Anspr. u. Zeichn. G. Fischer, Berlin. (D. R. P. 723024,
KI. 42e, Gr. 235 vom 31 5. 1939, ausg. 27. 7. 1942)) Br,



Destillieren, Rektifizieren,
Extrahieren

5. Konzentrieren,
Kondensieren,

Eindampfen von inkrustierenden Lodsungen. Verfahren
—,beidem frische Flussigkeitzum Ausspllen benutzt wird, dad. zum
gek., daB in den kontinuierlichen Arbeitsgang, bei dem die Krusten
eine durch frische Lésung noch entfernbare Schichtstarke erlangt
haben, ein Arbeitsgang eingeschaltet wird, bei dem Diinnlauge
auf eine relativ niedrige Konzentration eingedampft und in einem
besonderen Behélter aufgespeichert wird. — Es kann auf diese
Art ein Dauerbetrieb mit praktisch unverdndert voller Leistung
erzielt werden, da fast ohne Krustenbildung bzw. zumindest ohne
Auftreten dickerer, die Leistungsfahigkeit wesentlich beeintrachti-
gender Krustenschichten gearbeitet wird. 2 weitere Anspr. u.
Zeichn. Aktiengesellschaft Kiihnle, Kopp & Kausch, Franken-
thal, Pfalz. (Erfinder: Dr.-Ing. H. Pendl, Frankenthal, Pfalz.)
(D. R. P. 721642, KIl. 12a, Gr. 2, vom 16. 3. 1938, ausg. 12 6
1942.) Br.

8. Gas-Behandlung, -Entwicklung, -Absorption, -Reinigung,
-Kompression, -Verflissigung

Speicherung von unterkihlten, bei tiefer Temperatur
verflussigten Gasen, besonders von flissigem Sauerstoff, dad.
gek., daB durch Wéarme- und Stoffaustausch hindernde Mittel ein
Temperaturausgleich innerhalb der Flissigkeit und zwischen unter-
kuhlter Flissigkeit und dem dartber befindlichen Dampf unter-
bunden wird. — Hierzu dienen Fullkdrper, warmeisolierende
Schwimmer oder Gase, die einen tieferen Siedepunkt als das
Flussiggas besitzen. 4 weitere Anspr. Messer & Co. G. m.
b. H., Frankfurt a. M. (Erfinder: Dr. P. Grassmann, Frankfurt
a. M) (D. R. P. 721954, KI. 179, Gr. 4, vom 7. 3. 1940, ausg.
24 7. 1942) Rr.

12. Klaren, Filtrieren, Zentrifugieren

Scheibenfilterzelle fur Drehfilter, dad. gek., daR auBer
den Seitenflachen auch die Umfangsflache der Fiterscheibenzelle
als Saugfilterflaiche ausgebildet ist. — Dadurch werden zusatz-
liche Rihreinrichtungen fir den abgesetzten Schlamm entbehrlich;
gleichzeitig wird die nutzbare Filterfliche jeder Futerscheibe nicht
unwesentlich erhdht. Zeichn. Westfalia Dinnendahl Gréppel
A.-G., Bochum. (Erfinder: Dipl.-Ing. P. Zeisel, Bochum.)
(D. R. P. 721535, KI. 12d, Gr. 1602 vom 4. 2. 1940, ausg. 9. 6. 1942.)

Rr.

Filtertrichter, dessen Trichterinnenwand mit Stutzrippen
fur das Filtermittel versehen ist, dad. gek., dal die Hohe der
unterhalb des Trichterrandes aus der Trichterwand heraus-
wachsenden Stutzrippen nach dem Trichterrohr zu stetig sich ver-
groBert. —1Vorteile: Leichte Herstellbarkeit und bessere Filter-
wirkung. Zeichn. O.Voigt, Dusseldorf. (D. R. P. 721536, KI. 12d,
Gr: 21, vom 17. 12. 1938, ausg. 9. 6. 1942.) Rr.

Glasfasergewebe fir Filterzwecke, dad. gek., daB die aus
Glasfaden gesponnenen Faden des Filtergewebes mit chemikalien-
und faulnisbestdandigen Kunstfasern umsponnen oder umkldppelt

VON WOCHE ZU WOCH

GEPLANTES UND BESCHLOSSENES

Zur Gewinnung einheimischer Cellulose in Frankreich
wurde mit staatlicher Unterstiitzung die Soc. Frangaise de la
Cellulose gegrindet. Die Gesellschaft soll insbesondere die
Schilfvorkommen an der Mindung der Rhéne auswerten und nach
dem Snia Viscosa-Verfahren, das auch in Deutschland im Donau-
gebiet angewandt wird, eine hochwertige Cellulose (97% a-Cellu-
lose-Gehalt) gewinnen. Ein Dreijahresplan sieht vor, 5000 ha Ge-
lande mit Schilfrohr zu bepflanzen und die Kapazitat auf jahrlich
120000 t Zellstoff zu steigern. Der Brennstoffbedarf soll aus
werkseigenen Gruben, der Chlor- und Natron-Bedarf aus eigenen
Salinen gedeckt werden. Das Unternehmen will auch Schwefel-
gruben ankaufen. (4404)

Zur Herstellung von Schmierdlen und Treibstoffen in
Frankreich aus heimischen pflanzlichen Rohstoffen arbeitete die
Gesellschaft Les Consommateurs de Pétrole verschiedene Ver-
fahren aus und regenerierte auch gebrauchte Ole. Die Herstellung
von Holzkohle wurde gefordert. (4341)

Funf neue Heringsverarbeitungsfabriken in Island sollen
errichtet werden, ferner ein Elektrizitdtswerk am Siglufjordur.

(43%9)

Ein neues Warme- und Schallisoliermaterial aus
Déanemark soll von den Vereinigten EisengieBereien entdeckt
worden sein bei Versuchen, einen Ersatz fur einige Bestandtele
von Email zu finden. Es soll leicht, widerstandsféahig und sdurefest
sein, sich fur Kihlschranke, Wandbekleidungen und Ventilations-
einrichtungen eignen und zum Patent angemeldet sein. (4354)

Zur Wiedergewinnung von Ol aus Putzwolle und Putz-
lappen in Danemark und zur gleichzeitigen Reinigung des Putz-
materials wurde die Skandinavisk Produktrenseri AS. gegriindet.
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sind. — Dadurch wird die VerschleiBfestigkeit erhdht und ver-
mieden, daB die filtrierten Ldsungen durch Glasfaserbruch-
stickchen verunreinigt und fur weitere Verwendung ungeeignet
werden. |. G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt a. M. (Er-
finder: Dr. H. Rein, Leipzig.) (D. R. P. 721 537, KI. 12d, Gr. 25.,,,
vom 17. 3. 1940, ausg. 8. 6. 1942.) Rr.

V. Anorganische Industrie

Ausruhren von Tonerdehydrat aus Natriumaluminat-
lIosungen. Verwendung einer zur Ausflockung der Festteilchen
aus Industrieabwdéssern bekannten Vorrichtung, die aus einem
flachen Becken besteht, in dem in der N&he der Eintrittséffnungen
fur die zu behandelnde Flissigkeit Schaufelrdder angeordnet sind,
die sich um eine waagerecht und rechtwinklig zur Hauptstrémung
gelagerte Welle drehen, zum —. Auf diese Weise bildet sich ein
Kreislaufstrom innerhalb des Behélters aus, der einen Teil der
gebildeten Tonerdehydratteilchen immer wieder in den Zulauf
zurickfihrt und dadurch die Ausféllung beschleunigt. 3 weitere
Anspr. u. Zeichn. Dr.-Ing. H. Tiedemann, Tokio. (D. R. P.
721 178, KI. 12m, Gr. 5, vom 22. 12. 1937, ausg. 28. 5. 1942.) Rr.

Calciumcyanamid. Vorrichtung zur Herausnahme von
groBen Blécken —, welches durch Azotierung von fein zerkleinertem
Calciumcarbid, das unmittelbar in einen geschlossenen Ofen ohne
Zuhilfenahme eines Sockels oder eines Korbes eingefillt worden
ist, gewonnen wurde, dad. gek., daR in die Kandle, welche zur
Einflihrung der Heizwiderstdnde in die Masse des Cyanamids
dienen, eine oder mehrere Stangen eingesetzt sind, die am oberen
Ende eine Ose oder einen Haken zum Angriff eines Greiforgans
und am unteren Ende ein Gewinde besitzen, auf welches eine
Mutter zum Halten des Cyanamidblocks aufgeschraubt wird, die
beispielsweise durch eine im Ofenboden vorgesehene Offnung ein-
gefiihrtwird. —Dabeiist nur eine ganz geringe Anzahl von Stangen,
Muttern und Osen erforderlich, die praktisch unbegrenzt haltbar
sind, da die Stangen nur einer niedrigen Temperatur ausgesetzt
werden. AufBerdem ist die Gefahr eines Bruches des Blocks ver-
mieden, da dieser von unten angefal3t wird. Zeichn. Société des
Produits Azotés, Paris. (Erfinder: O. Patron, Lannemezan,
Hautes Pyrénées, Frankreich.) (D. R. P. 722461, Kl. 12k, Gr. 9,
vom 26. 11. 1936, Prior. Frankr. 9. 3.1936, ausg. 10. 7. 1942.) Rr.

X1X. Brennstoffe, Teerdestillation, Beleuchtung, Heizung

Gewinnung wasserfreier Ole bei der Wasserdampf-
destillation hoéhersiedender Anteile von Teeren oder Erd-
6len. Verfahren zur —, dad. gek., daR man_das von der Wasser-
dampfdestillation kommende Gemisch von Ol- und Wasserdampf
ein zweckmaBig mit Fullkdrpern versehenes Entwdsserungsgefafl
von unten nach oben durchstromen |48t und anschlieBend in
an sich bekannter Weise kondensiert, vom Wasser scheidet, das
abgeschiedene Ol oben in das EntwisserungsgefiR einleitet und
am unteren Ende desselben abzieht. Weiterer Anspr. u. Zeichn.
Rutgerswerke-A.-G., Berlin. (Erfinder: Dr. K. Ber lin, Erkner.)
(D. R. P. 720626, KIl. 23b, Gr. 133 vom 25. 6. 1939, ausg. 11. 5
1942.) Rr.

E

500 kg haben 242 kg Ol und 248 kg gereinigte Putzwolle ergeben.
Es sollen Tochtergesellschaften in Oslo, Stockholm und Helsinki
und Sammelstellen in der Provinz errichtet werden. Man will jahr-
lich Gber 300 t Ol gewinnen. (4259)

Zur Herstellung von TorfpreBkohle in Finnland hat Dipl.-
Landwirt Olli Palokangas eine Maschine erfunden. Der neuartige
Brennstoff hat die Festigkeit der Kohle und einen nicht héheren
Wassergehalt als Brennholz. Eine Maschine kann in einem Sommer
5000 t Torfkohle hersteilen. Um die Erfindung auszuwerten, wurde
eine A.-G. gegriindet. (4307)

Der Bau einer Kunstseidenfabrik in Finnlandl), der
Séaterifabrik, wurde laut Geschaftsbericht der Séateri O.Y. in Valkea-
koski begonnen und soll eine Kapazitat von 6000 t Kunstseide, 700 t
Séteri, d. i. eine besondere Art von Kunstseide, und 2000t Schwefel-
kohlenstoff erhalten, wahrend urspringlich nur x¥3dieser Produktion
vorgesehen war. Die Kunstseidenabteilung soll noch in diesem Jabhr,
die Sateriabteilung im Frihjahr 1943 in Betrieb genommen werden.

(4293)

Zur Verarbeitung der Heilpflanzen im Generalgouverne-
ment sowie fur Ein- und Ausfuhr wurde die Herbag G. m. b. H.
in Warschau geschaffen, nachdem samtliche Firmen, die friher
mit Arzneipflanzen handelten, liquidiert wurden. Das frihere
Polen fihrte jahrlich Arzneipflanzenim Werte von 1,2—1,3 Mio. ZI.
aus. (4383)

Die Sociedad Ibérica del Nitrogeno in Spanien will ihre
Anlagen in La Felguera erweitern, um eine Jahreserzeugung von
10000 t Ammoniumsulfat zu erreichen. Die Gesellschaft will
weiterhin eine neue Fabrik errichten, um in erhdhtem MaRe die Ab-
gase der Hittenwerke Duro Felguera auszuwerten. (4329)

> Vgl. diese Ztschr. 15, 93 [19421.



Die Errichtung einer staatlichen Versuchsfabrik fur
Textilfasern aus Ginster in Spanien wurde genehmigt. Ver-
suche der Industrie ergaben, dal Ginsterfasern widerstandsfahiger
als Baumwolle und besonders fiur Decken geeignet sein sollen.
Zurzeit werden in der Provinz Granada 6000 ha Ginster angekzz?s%to.

Eine Zusammenarbeit der spanischen und portu-
giesischen Harzerzeuger (auf spanischer Seite der Konzern
La Resinera Espafiola) ist geplant. Der spanische Konzern \\ill
auch die Pinienwélder von Cazorla demnéchst ausbeuten und eine
neue Fabrik zur Gewinnung von Harz, Terpentindl und anderen
Erzeulgnisser_l errichten. - (4312)

acheinem neuen Verhuttungsverfahren fir Eisen-Erze in
den USA. soll man die Herstellung von Eisen und Stahl beschleunigen,
zum Schmelzen der Erze Holz- oder Steinkohle statt Koks ver-
wenden und die Produktionskosten um 20—25% senken kdnnen.
Ein Hochofen mit 125 Kubikfufl Inhalt und 12 Fu Dmr. soll tag-
lich 400 t Eisen statt, wie bisher, 300 t erzeugen kdnnen. (4309)

Die Erzeugung von Olivendl in Argentinien wird in
einer noch in Bau befindlichen Fabrik in Mendoza aufgenommen
werden und soll unter Leitung des Instituts fiir Oliventechnik der
Cuyo-Universitat erfolgen. — Der Anbau von Anis und Kimmel,
vor allem in den Provinzen La Rioja und Catamarca, soll vom
Staat gefdrdert werden. (4366)

Die Gewinnung von Chinarinde in Brasilien soll (z. T.
durch Ertragsitei®erungen der bestehenden Pflanzungen) er-
weitert werden. Die Anbauverhéltnisse in den Andengebieten und
den su .liehen Kistenprovinzen sind sehr ginstig. (4392

AUS DER CHEMISCHEN INDUSTRIE
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Erddl-Forschungen in Frankreich bei St. Gaudens (Haute
Garonn ) rgaben vor allem Erdgas und fast kein Erddl. Die
Forschungen laufen jetzt bei Boulognc-sur-Gesse weiter. Kraft-
fahrzeuge aus der Haute-Garonne und anliegenden Gebieten und
einige Autobahnen der S. N. C. F. werden bald mit Treibgas aus
Peyrouzet b. St.-Gaudens be'.richen werden. Die Rohrleitung mit
150 mm D.nr. als Verbindung d.r Schéchte von St.-Marcet bei
St.-Gau lens und Toulouse wird in Kiirze in Betrieb genommen
werden. Man rech’vt mit einer Erzeugung von 150000 m8 Gas
j? Tag. Die Gis li -Fabrik von Peyrouzet verarbeitet zur Zeit tag-
lich 23000 i. 3 Gis Die Cie. Frai 90se de Raffinage, die sich in
P yriuzet u n! li-msst-ns niedergelassen hat, gewinnt auch Gasolin
und wird demnédchst auch synthetische Schmiermittel erzeu(géep.)

[.32

Die Kaolin-Gewinnung in Schweden bfider A.-B. Iféverken
betrug jahrlich r 1 5000 t zur Verwenlung in d;n eigenen Betrieben.
Auch die Hagné>-B:lhsholm pro luzierte kl finere Mengen fiir den
eigenen B:darf. In ein r 1941 in Erikslal in Schonen errichteten
Anlage wurden bis j itzt rd. 1200 t an Porzellan- und Papierfabriken
geliefert. Die Fabrik kann jéhrlich 6000 t erzeugen. Im ndrdlichen
Schonen soll ein neues Vorkommen, das zu den reichsten in Schweden
z&hlt und Kaolin von sehr guter Qualitat enthdlt, abgebaut werden.
Schweden fuhrte frither 35000—40000 t Kaolin vor allem fir die
Papierfabriken ein. (5207)

Die Anbauflache fir Soja in Kroatien wurde in diesem
Jahr erheblich vergroBert, in den 0Ostlichen Gebieten auf 10000
bis 15000 ha. Zur Veredelung der Sojabohne wurde bei der land-
wirtschaftlichen Versuchsanstalt in Agram ein Laboratorium
eingerichtet, in dtm té&glich 300 kg einer Bakterienkultur her-
gestellt w' rdm snllf-n; Hpmit soll dps Saatgut aPjmpft weH”ti. Das
alleinige Anbaurecht besitzt die Uljoplod Kroatische Olsaaten-
anbau A.-G., Ruma. (5257)

Jjie jvotoiunnerstellung in der ungarischen Textil-
industrie aus Hanf- und Flachswerg wurde 1941 von 6 Baumwoll-
spinnereien und Flachsaufbereitungsanlagen betrieben. Die Er-
zeugung fur das laufende Jahr wird auf 2 Mio. kg geschétzt.
Durch Mischung von Kotonin mit Baumwolle und Kunstfasern
werden Garne hoher ReiRRfestigkeit gewonnen. — Zur verstéarkten
Rohstoffgewinnung sollen u. a. Brennesselstengel gesammelt
werden; man rechnet mit rd. 1000 Waggons. (5301)

Die Erzeugung von Bleikonzentraten bei den Bleigruben
Minera de Linares in Spanien betrug 3414 t 1941 gegen 4863 t
1940. (5224)

Die Errichtung einer Papierfabrik in Australien mit einer
Kapazitat von zurzeit 37000 t, die auf 100000 t gesteigert werden
soll, erfolgte in Bayer (Tasmanien) durch die Australian Newsprint

Mills Ltd. Als Rohstoff dient Hartholz. (5185)
Die Celluloseerzeugung in den USA. betrug 1940
9,557 Mio. t und soll 1941 rd. 10 Mio. t erreicht haben. Die Er-

zeugung an Zeitungspapier betrug 1941 (1940) 1,015 (1,013) Mio. t,
die Gesamterzeugung an Papier und Pappel) 1941 18 Mio. t.
Die International Paper Co. errichtet eine Fabrik bei Georgetown,
S. C., deren Tagesleistung 500t betragen und in diesem Jahr
noch auf 1250t gesteigert werden soll. Das zweitgroBte Werk
der gleichen Gesellschaft bei Springhill, La., erzeugt 950 t taglich.

(5297)

’) Vgl. diese Ztschr. 14, 229 [1941].
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Die Ricinusdlerzeugung in Java betragt 4000 t auf
10000 ha. Sie soll aber auf Anordnung der Militdrverwaltung
vervierfacht werden, da Ricinusdl als Schmierdl fir Flugzeug-
motoren sehr gern verwendet wird und das von Java eine besonders
gute Qualitat hat. (5306)

PERSONAL-UND HOCHSCHULNACHBICHTIN

Kriegsauszeichnungen: Dr. W. Breuell, Chemiker der
Bayerischen Stickstoffwerke Piesteritz, Oberleutnant und Kom-
panie-Chef in einer Radfahr-Kp., erhielt am 12. Oktober das
Deutsche Kreuz in Gold.

Gefallen: cand. ehem. F. Grenacher, Lorrach, Uffz. in
einem Flak-Regt., Inhaber des E. K. 2, am 26. September im Osten
im Alter von 30 Jahren. < Dr. W. John, Dozent fiir Chemie der
Universitat Gottingen, Mitglied des VDCh, langjéhriger Mitarbeiter
unserer Zeitschrift, vor kurzem im Osten im Alter von 32 Jahren.
— cand. ehem. K. Schiffer, Neuss, Obergefreiter, ist am 23. Ok-
tober an den Folgen eines tédlichen Unfalls im Alter von 23 Jahren
gestorben.

Jubilden: Dipl.-Chem. F. GeiRenberger, Stettin, Auf-
sichtsratsmitglied und friherer technischer Direktor der Stettiner
Kerzen- und Seifen-Fabrik, feierte am 1. November sein 40jéhriges
Geschaftsjubilaum.

Geburtstage: Direktor Dr.-Ing. K. Holdermann, Leiter
der I. G. Patent-Abteilung Ludwigshafen, feiert am 17. November
seinen 60. Geburtstag.

Ernannt: Dr.-Ing. F. Hassler, Berlin, Leiter der Abteilung
fur Technikgeschichte des VDI, wurde beauftragt an der T. H.
Berlin die Geschichte der Technik in Vorlesungen und Ubungen
zu vertreten. — Dr.-Ing. K. Mdhler, wiss. Assistent der T. H.
Karlsruhe, wurde beauftragt, in der Fakultat fir Bauwesen das
Lehrgebiet Baustoffkunde zu vertreten. — Staatsrat Dr. W. Schie-
ber, Vorsitzender des Vorstandes der Thiring. Zellwolle A.-G.,
Leiter der Reichsfachgruppe Chemie im NSBDT, Chef des
Ristungslieferungsamtes im Reichsministerium fiur Bewaffnung
und Munition2), zum Leiter der Zentralstelle fiir Generatoren.
Stellvertreter in diesem Amt ist Wehrwirtschaftsfihrer C. F.
W. Borgward, Inhaberder Borgward-Automobilwerke in Bremen.

Berufen: Dr. H. Truttwin, T. H. Wien, Doz. fur organ.-
ehem. Technologie, in gleicher Eigenschaft an die T. H. Prag.

Gestorben: Dr. phil. W. von Bruchhausen, Kassel-
Wilhelmshdhe, Direktor des Stédtischen Untersuchungsamtes,
leitender Chemiker in der Luftschutzleitung, Mitglied des VDCh
seit 1925 und des Vorstandes des Bezirksverbandes Gau Kur-
hessen von 1926 bis heute, von 1934 bis 1938 Vorsitzender des
Bezirksverbandes Gau Kurhessen, am 30. Oktober im Alter von
61 Jahren. — Dr. phil. G. Bunge, Teilhaber und Leiter der
Rhein. Kohlenséure Ind. Dr. Bunge & Co., HoOnningen a. Rh.,
Mitglied des VDCh seit 1911, am 9. Oktober im Alter von
79 Jahren. — Dr. phil., Dr. jur. P. Herms, Berlin, Vorstand der
Patentabteilung der Osram Ges., am 18. Oktober im Alter von
59 Jahren. — Dr. phil. F. Hilscher, Heidelberg, friher Vorstand
der Saline Ludwigshalle, Bad Wimpfen a. N., Mitglied des VDCh
seit 1916, am 28. Oktober im Alter von 57 Jahren. — Dr.-Ing.
K.Lesche wski, apl. Prof. fiir anorganische und analytische Chemie
der T. H. Berlin, Reg.-Rat an der Chem.-Techn. Reichsanstalt,
z. Zt. Major der Luftwaffe, Mitglied des VDCh seit 1922, am 31. Ok-
tober im Alter von 49 Jahren. — Dipl.-Ing. H. Schnackenberg,
Taucha b. Leipzig, zurzeit im Ruhestand, friher Betriebsleiter der
Firma J. Adler jun., Taucha, Mitglied des VDCh seit 1913, am
1. November im Alter von 65 Jahren. — Obering. F. Schuch,
Leiter der Firma Schuch, Hannover (Chem. Anlagen), Mitglied
des VDCh seit 1922, am 22. Oktober im Alter von 67 Jahren.
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DECHEMA-NACHRICHTEN

Dechema-Erfahrungsaustausch

auf dem Gebiet der Werkstoffe fiur das chemische Appa-
ratewesen heillt die neueste Verdffentlichung der Dechema, Abt.
Beratungsstelle fir Werkstofffragen, von der die 1. Folge am 15. Mai
erschienen ist. Sie enth&lt 10 Fragen und die darauf eingegangenen
Antworten, die auf losen Blattern jeweils zu einem Gesamtergebnis
und Einzelergebnissen zusammengefat sind. Auferdem sind
10 neue Fragen abgedruckt, deren Beantwortung den Inhalt der
2. Folge bildet, die am 15. Oktober erschienen ist. Durch den
Dechema-Erfahrungsaustausch werden so die technischen Er-
fahrungen auf dem Werkstoffgebiet zum allgemeinen Nutzen aus-
gebaut und gefordert.
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