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Salzsdimelzen zur Beheizung chemischer Apparaturen

Von Ing. C. ALBRECHT, Frankfurt a. M.

Mitteilung aus dem Laboratorium der I. G Farben industrie A.-G.. Bitterfeld,

und dem Laboratorium der Degussa, Abteilung Durfer

n chemischen Fabriken hegt hdufig das Problem vor. Appa-
I raturen, in denen Reaktionen, unter Umstdnden bei An-
wesenheit von Katalysatoren, vor sich gehen, so gleichmé&Big
wie moglich zu beheizen. Dies macht vor allem im Tem-
peraturgebiet zwischen 200° und etwa 600° Schwierigkeiten,
da direkte Beheizung mit Flammengasen zur Uberhitzung
fuhrt. Bei niederen Temperaturen kann man die ganze
Apparatur in einer hochsiedenden organischen Flussigkeit
unterbringen. Uber 200° oder 300° hat das aber seine Grenzen.
Hier ist nun ein Weg gangbar, der in der Metallbearbeitung
zur gleichméRigen Erwdrmuug von Bauteilen bis zu sehr
groRen Abmessungen schon lange Verwendung findet, ndmlich
die Anwendung von Salzschmelzen als Warmelbertrager.

Bei Temperaturen von 200° bis etwa 550° kdnnen fir
diesen Zweck Gemische von Alkalinitraten und Alkalinitriten,
bei Temperaturen Uber 300° auch Nitrate allein Verwendung
finden. Chloridb&der und Gemische von Chloriden und Car-
bonaten sind bei diesen Temperaturen teils noch nicht flussig,
wie z. B. die Alkaliverbindungen, oder sie greifen die Ublichen
Apparatebaustoffe zu stark an, wie z. B. die Chloride von
Calcium, Magnesium und Zink.

Nitratbdder spalten bei hoheren Temperaturen Sauerstoff
ab und bringen die Apparatur, soweit sie aus Eisen oder
dhnlichen leichtoxydierenden Metallen besteht, zum Zindern.
In der LeichtmetaUindustrie verwendet man Salpeterbader bis
zu 16 m Lange und bis zu 100 t Salzinhalt.

Es interessiert daher, die Erfahrungen zu betrachten, die
die Metallindustrie, vor allem die Leichtmetallindustrie, in
den letzten Jahrzehnten bei der Behandlung von Halbzeug
und Bauteilen aus Leichtmetall bei Temperaturen um 500°
gesammelt hat.

Die Salzb&der sind in letzter Zeit insofern vervollkommnet
worden, als man sie durch Zusatz von Chromat stabilisiert
und dadurch gleichzeitig den Angriff der Bader auf die Bad-
behélter und die hineingebrachte Apparatur verringert hat.

Das spezifische Gewicht derartiger Schmelzen betragt
etwa 2,2, die spezifische Warme 0,2. Infolge ihrer Dinnflussig-
keit, die bei Temperaturen unter 300° durch geeignete Mischung
von Xitraten und Nitriten des Kaliums und Natriums erzielt
werden kann, ist die Warmeubertragung auBerordentlich gut.
Sie kann noch erhdht werden durch Bewegen der Schmelze
mittels eines Rihrwerkes.

Als Baustoff flir die Apparaturen, die mit Nitratbadern
benutzt werden kénnen, kommt bis 300° oder 40C1 FluBstahl
oder besser Armcoeisen in Frage, Uber +00—550° zweckmaRig
zunderfeste Baustoffe, wie Sicromal, N’chrotherm u. dgl.

Einfache Nitratschmelzen sind bei h6heren Temperaturen
natdrlich nicht vollstdndig stabil. Es kommt zu einer Sauer-
stoffentwicklung und zur Bildung von Alkalinitrit. Hat sich
eine gewisse Menge Nitrit gebildet, und zwar bei 500° etwa 5°0,
so hort die weitere Zersetzung auf. Nach D.R. P. 688152
sind infolgedessen fiir solche Bader Salzgemische vorgeschlagen
worden, deren Nitritgehalt dem Gleichgewicht bei der Arbeits-
temperatur entspricht. Man vermeidet damit unndtige Sauer-
stoffentwicklung und Angriff des Sauerstoffs auf die Apparatur
Der vom gleichen Patent vorgeschlagene Chromatzusatz
verringert weiterhin den Angriff auf den Apparatebaustoff.
Solche Béder kdnnen daher auBerordentlich lange betrieben
werden, bevor ihre Zersetzung oder ihr Angriff auf den Appa-
ratebaustoff Betriebsstdrungen verursacht.

Zur Beheizung der Salpeterbader verwendet man zweck-
méaRig Gas oder Elektrizitdit. Koksbeheizung ist nicht an-
wendbar, weil die Salpeterschmelze, sollte der Badbehélter
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undicht werden, auf den glihenden Koks gerdt, was natirlich
zu Unglicksfallen fihren kann.

Aber auch bei Gasbeheizung ist es zweckmaRig, gewisse
Vorkehrungen zu treffen, die Uberhitzung des Bodens bei
etwaiger Verschlammung des Badbehdélters vermeiden, denn
Uber 600° wird zumindest Eisen auch von chromathaltigen
Badern bald angegriffen. Man fiihrt daher die Heizgase so.
daB sie die Seitenwand des Badbehélters bestreichen, und
beheizt den Boden Uberhaupt nicht.

Am zweckmaRBigsten ist die elektrische Beheizung, und
zwar am besten durch tauchsiederartige Heizkdrper, System
Kéarcher, die sich fiir die Beheizung von Salpeterbadern fur
die Leichtmetallverarbeitung seit Jahren in groBem Malstabe
eingefliihrt haben. Diese HeizkOrper bestehen aus Rohren
aus zunderfestem Baustoff, die in die Schmelze eingehéangt
werden. In den Rohren befindet sich der Heizwiderstand,
der auf keramische Kdrper montiert ist und sich leicht auch
aus gebogenen Heizrohren herausziehen 14Rt. Auf diese Weise
ist eine Auswechslung etwa durchgebrannter Heizwiderstande
oder gar das Auseinandernehmen der Apparatur ohne Be-
triebsstérung maglich.

Da bei diesen Rohren die Wdarme im Salzbad selbst
erzeugt wird, wird der Heizstrom mit sehr hohem Wirkungs-
grad ausgenutzt.

Abb. 1.

Abb. 1 zeigt eine Heizkorpergruppe, die zur Beheizung
eines 16 m langen Salpeterbades mitfeinem Salzinhalt von
100 t Verwendung findet. Es sind bereits Uber 500 mit Kércher-
Tauchheizkdrpem ausgestattete Salpeterbader fiir die Leicht-
metallbehandlung und &hnliche Zwecke in Deutschland in
Betrieb. Eittgerj. 29. Januar 1942. [7]
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Einige Bemerkungen zum chemischen Rechnen

Von Dr.-Ingi. 0. FUCHS ,
Forschungslaboratorien der Deutschen Gold- u. Silber-

n meiner_Besprechung der 46. bis 50. Auflage der bekannten
I Kister-ThielSchen Logarithmi,sehen Rechentafelnl) erwéhnte
ich auch die ZweckmaRigkeit der graphischen Darstellung zur
Erlduterung der indirekten Analyse und ihrer Genauigkeit?).
Da mehrfache Anfragen vermuten lassen, daJ3 in der einschla-
gigen Literatur dartuber nichts zu finden ist, gebe ich nach-
stehend am Beispiel der Analyse eines Gemisches von Chlor-
natrium und Chlorkalium
durch Ermittlung des
Chlor - Gehaltes die ent-
sprechende Darstellung,
aus der sich die fur den
rechnerischen Ansatz er-
forderliche Gleichung sehr

einfach ableiten laRt.

Abb. 1. Indirekte Analyse
eines Gemisches von NaCl
und KCI. a) Summe der
Chlor-Gehalte der Mischun-
gen; b) Gewichtsverdande-
rung der Mischungen bei der
Umwandlung in Sulfate.

100 NaCl
0 KCI

Was die Genauigkeit der indirekten Analyse anbelangt,
so erkennt man bei dieser Darstellung schon aus der schwécheren
Neigung der Geraden fir die Summe der Chlor-Gehalte der
beiden Bestandteile des Gemisches im Vergleich zu denjenigen
der beiden Geraden fur die Chlor-Gehalte der einzelnen Be-
standteile, wie sich der Genauigkeitsgrad verschlechtert. Das
Ergebnis der Chlor-Bestimmung stellt sich ja nicht durch eine
mathematische Linie, sondern durch einen waagerechten Strich
von einer Dicke gleich derjenigen des unvermeidlichen ana-
lytischen Fehlers dar; und linker und rechter ,,Schnittpunkt'
ziehen sich dementsprechend auseinander. Merklich un-
glnstiger ist in vorliegendem Falle die Umwandlung des
Chlorid-Gemisches in das Gemisch der Sulfate. Es zeigt sich
auf diese Weise hier besonders eindringlich dieser grundsatzliche
Mangel der indirekten Analyse, denn es steigt die Gerade fir
das Gewicht des Sulfat-Gemisches nur noch um 4,6%.

Die Ausdehnung dieser graphischen Darstellung auf Drei-
stoffgemische ist ohne weiteres moglich. Die hier verwendete
Darstellung ist dann fir je zwei der mdéglichen Stoffpaare und
fir zwei analytische Ergebnisse durchzufiihren; diese drei
Darstellungen umschlieBen das bekannte Gibhssche Dreieck.

In Abb. 2 ist das z. B. fur das terndre Gemisch KCI/KBr/KJ
geschehen. Angetragen sind vorerst nur die Gewichte der
Silberhalogenid-Fillungen in Prozenten der Einwaage, und
weiter ist nun die Lage der Geraden fir eine Fé&llung von z. B.
175,2% im Gibbsschen Dreieck ermittelt.

Entsprechendes hdatte dann fiir ein zweites analytisches
Datum zu geschehen, worauf der Schnittpunkt der beiden
Geraden im Dreieck die gesuchte Zusammensetzung festlegt.
Immerhin ist die Durchfihrung bis zum Schnitt der beiden
Geraden recht umstandlich, so dafl fiir das terndre Gemisch,
und besonders auch zur Beurteilung der Genauigkeit, das
weiter unten behandelte rechnerische Verfahren den Vorzug
verdient.

Die Beschéftigung mit diesem Problem hatte aber noch
weitere Folgen. Es stellte sich namlich heraus, daR in der
kirzlich auch in deutscher Sprache erschienenen ,Einfiihrung
in die Stochiometrie™ von Nyl6n u. Wigrend auf Seite 103/04
fir diesen Fall ein Beispiel gegeben wird, das gar nicht auf-
lésbar ist. Man darf mit Recht vermuten, daf hier die Ver-
fasser so &hnlich vorgegangen sind, wie dies manchmal im
Gefiihl seiner Uberlegenheit der Lehrer in der Schule tat
wenn er schnell die Aufgabestellung aus dem fertigen Resultat
entwickelte. Aber neben dieser heiteren hat die Angelegen-

w) Diese ztschr. 13 333 [1943]. v
«) Zar_einheitiohen Gestalugﬁf Indirekter Analysen nach typischen Grundformen T,i

P. Fuchs, Angew. Ohem. L 512 [1941], (Anm. d. Redaktion) Wun<1llormen Tg'-
+) Besprechung s. ebenda 94, 503 [1941],
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heit doch auch eine ernsthafte Seite: Wie war es mdglich,
daB die Autoren diesen Umstand ganz ubersehen konnten,
obeleich sie die fur die Auflésung erforderlichen Gleichungen
selber ansetzten, Ubrigens nicht anders als dies auch nach
den Erlauterungen in Klster-Thiel, s. 207 geschehen soll.

Es handelt sich bei N. u. W. um die Analyse eines Ge-
misches aus Chlorkalium, Bromkalium und Jodkalium. An

Abb. 2. Analyse des terndren Gemisches KCI/KBr/KJ. Gewicht
der Silberhalogenid-Fallungen fir die 3 bindren Salzgemische.

Zeichnerisch bequemer ist es, die 3 bindren Diagramme nebeneinander zu setzen, statt

sie gleich um das Oibbssahe Dreieck zu gruppieren. — Die entsprechende Konstruktion

fur den Silbermetallwert des Beispiels von N. und W. fihrt auf genau dieselbe
Gerade AB; es kommt kein Schnitt zustande.

analytischen Daten stehen zur Verfigung aufler der Ein-
waage, 1,25 g,
1. das Gewicht der Silberhalogenid-Fallung, 2,19 g,

2. das Gewicht des aus dieser Fallung reduzierten Silbers,
1,474 g.

Dieser zweite Wert erweist sich nun bei genauerer Uber-
legung als aus den beiden ersten ableitbar. Wenn man namlich
von der Silber-Fallung die Einwaage abzieht, so werden damit
die Halogenide eliminiert, und die so erhaltene Zahl stellt die
Differenz zwischen dquivalenten Kalium- und Silber-Werten
dar. Es ist einleuchtend, dal nun aus dieser Differenz sowohl
das Kalium als auch das Silber fiir sich, als auch jede beliebige
andere einheitliche Verbindung, in die das Ausgangsgemisch
Gbergefuhrt werden kénnte, z. B. Kaliumsulfat oder Kalium-
chlorid, berechnet werden kann. Die dritte Gleichung ist also
abhéngig von den beiden ersten und gentgt nicht zur Auf-
I6sung. (Der Fall liegt sofort anders, sobald z. B. Natrium-
chlorid an Stelle von Kaliumchlorid in dem Gemisch vorhanden
ist; die kompliziertere Aufgabe erscheint also paradoxerweise
als die leichter I6sbare).

Um zu anschaulicheren Gleichungen zu gelangen, werden
hiermit zwei Vorschldge unterbreitet und an einem Beispiel
durchgefiihrt, die sich auch sonst in langer Praxis so bewahrt
haben, dall der vielleicht etwas geringfligig erscheinende Anlal
fir diese Ausfuhrungen diese doch zu rechtfertigen vermag:

1. Es ist weit zweckmaRiger, als Unbekannte die Aquivalent-
anteile, nicht die Gemischbestandteile selber, zu wéhlen und
damit zu rechnen.

2. Es ist zweckmdRig, in den Gleichungen die Verbindungs-

formehi KCIl, KBr usw. zunédchst als das zu schreiben, was
sie wirklich sind, ndmlich die Summen K + CI, K + Br usw.

Zum ersten Vorschlag sei bemerkt, daB der Brauch, mit
den Aquivalenten statt mit den wirklichen Gewichten zu
rechnen, weit Gber den vorliegenden und &hnliche Féalle hinaus
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zu empfehlen ist. Zuné&chst 4Rt sich auf diese Weise jedes
Titrationsergebnis ohne Ausrechnung, die nachher doch wieder
rickgédngig gemacht werden muf, in solche Rechnungen ein-
setzen, da man statt der mg- Aquivalente gleich die cms-
Normallésung setzen kann. Ahnlich verhilt es sich auch mit
der Einfihrung von gasvolumetrisch gemessenen Teilnehmern
an irgendwelchen Reaktionen nach der Umrechnung auf
mg-Mol. Ferner ist die Rechnung in Aquivalenten die einzig
mogliche Rechnungsart bei komplizierteren Versuchsbilanzen,
wie sie immer notwendig werden, wenn eine Umsetzung nicht
nur eines, sondern mehrere Produkte (Beispiel: Methan-
Chlorierung) oder gar noch Nebenprodukte liefert. Dies trifft
z. B. fur die GroRzahl aller organischen Katalysen zu. Die
Rechnung in solchen Aquivalenten hat auch den Vorteil, daB
sich dann die Prozente der Theorie, die prozentmdaRigen Ver-
luste durch Bildung dieses oder jenes Nebenproduktes usw.,
besonders einfach ergeben.

Nun zuriick zu unserem Beispiel. Bei der Rechnung
in Aquivalenten lauten die drei Gleichungen folgendermaRen:

1. x(K+Cl) +y(K+ Br) +z(K+1J) = 125
2. x(Ag + Cl) + y(Ag + Br) +z(Ag + j) = 219
3 (x+y+ 2)Ag = 1,474

Man sieht nun ohne weiteres, daB die Subtraktion der
ersten von der zweiten Gleichung liefert

X(Ag—K) + y(Ag—K) + z(Ag—K) = (x+ y + 2) (Ag—K) = 0,94
und daB daraus folgt

(x+ y+ z)Ag = 0,94- A~ ~ 7~ = 1-474,
in bester Ubereinstimmung mit dem vorgegebenen Wert in
Gleichung 3.

Es gibt also nicht nur eines, sondern eine ganze Anzahl
von Gemischen aus den drei hier angenommenen Stoffen, die
die gestellten Bedingungen erfillen kénnen. In dem Gibbsschen
Dreieck von Abb. 2 werden sie durch die dort eingezeichnete
Gerade flr (2,19/1,25) <100 = 175,2% angegeben.

Zur Auflésung der Gleichungen selber und zur Behandlung
der rechnerischen Ermittlung der Genauigkeit diene statt des
bisher behandelten und offenbar imbrauchbaren ein der Praxis
besser entsprechendes Beispiel.

Es liege ein Gemisch vor, das nur Na', K, CP und Br'
enthalte. Gegeben seien die Einwaage, das Gewicht der
Silberhalogenide und das Gewicht der durch Abrauchen mit
Schwefelsdure erhaltenen Alkalisulfate. Dies Beispiel sieht
zunédchst nach einem solchen mit vier Unbekannten aus. Tat-
séchlich wirde es genuigen, von den vier méglichen Salzpaaren
nur drei als existierend anzunehmen (wobei man allerdings
vielleicht einen negativen Koeffizienten in Kauf nehmen muR).
Viel einfacher ist es jedoch zunachst, vier Unbekannte zu
nehmen, u. zw. die lonen selbst bzw. die entsprechenden Aqui-
valente. Dabei fallt uns die erforderliche vierte Gleichung auf
einfachste Weise in den SchoR.

Wir setzen also an

XNa yK+ zCl+ vBr 100 D
*(Na+ ) +y(K+r)=a @
z(Ag + Cl) + v (Ag + Br) =b 3)

und kénnen als vierte Gleichung wegen der Aquivalenz von
Anionen und Kationen gleich schreiben

X +y @

In diesem Ansatz sind die Werte a fir das Gewicht der Alkali-
sulfate und b fir das Gewicht der Silberhalogenid-Féallung
bereits auf eine Einwaage von 100 mg umgerechnet. Man er-
hélt auf diese Weise am einfachsten zum Schlufl gleich die
gewlilinschten Prozentgehalte.

Die hier benutzte Schreibweise a8t nun den Weg zur
Ldsung besonders leicht Ubersehen. Indem wir die 2. und
3. Gleichung addieren und davon noch die 1. abziehen und

ferner berlcksichtigen, daf gemé&R Gleichung (4) x + y =
z + v ist, folgt ndmlich
- b — 100
x+y = z-fv =-?---)- ------- — ()
A 106-4
g 2

Durch Kombination, von Gleichung (5) und (2) sind nun
sofort x und y hinzuschreiben; durch Kombination von

Gleichung (5) und (3) z und v. Z. B. ergibt sich fir x, zu-
nachst noch in Determinantenfonn,

- 100
Ag + SO, 8204
- 50, (a-f b — 100) - 50,
. 2 9*
K — Na
Na + "2K + ® P
oder nach einer leichten Umformung
(b- 100) (k + - a(Ag- K)

(K- Na)~Ag + 801

woraus der Natrium-Anteil in Prozenten durch Multiplikation
mit Na = 23,00 erhalten wird, y braucht man nicht besonders
auszurechnen; man erhéalt den Kalium-Wert, wenn man in der
Gleichung fur x *Na tberall Na durch K, K durch Na ersetzt.

Entsprechend folgt

(a— 100) (Ag + Br) + b (bi —
(Br-Cl) (Ag + Mi)

und daraus auch v durch cyclische Vertauschung von CI und
Br. Man sieht, wie sehr die Schreibweise K -f- Cl statt KCI
usw. den Uberblick erleichtert und die im Taufe der Rechnung
moglichen Vereinfachungen schnell erkennen 1aRt.

Nim noch kurz zu den Fehlerberechnungen, die den Genauig-
keitsgrad angeben sollen. In erster und fur unsere Zwecke
langst ausreichender Annédherung erhdlt man diese Fehler
dadurch, dal man ganz entsprechende lineare Gleichungen
ansetzt, in denen an Stelle von x, y usw. dx, dy usw., an Stelle
von a und b da und db stehen. An Stelle der Einwaage 100
tritt, unter Vernachlassigung des bei der Einwaage mdglichen
Fehlers, der Wert Null. Fur die Auflésung kann dann ohne
weiteres das vorhin erzielte Ergebnis verwendet werden. Man
erhalt also z. B.

idb , (K+ &j + da +(Ag- K)
dx = |
(K—Na) (* +17)

wobei fiir die méglichen Fehler da und db die Absolutwerte, ohne
Riucksicht auf das im Einzelfall auftretende Vorzeichen, zu
setzen sind. Der Fehler fir den Wert von Natrium selber ist
dx-Na; zahlenmé&Rig ergibt sich nach Einsetzen der ent-
sprechenden Atom- und Molekulargewichte

(db- 87,1 + da-68,8) 23
16,1-155,9

Man sieht, daR der Fall hier nicht ungunstig liegt, indem
die Werte fir da und db sich nur mit bescheidenen Koeffi-
zienten multiplizieren. Wesentlich schlechter steht es natirlich
um den relativen Fehler im Natrium-Gehalt, bezogen auf die
Gesamtmenge des vorhandenen Natriums, der sich als

1
db

dx-Na 0,80 db + 0,63 da.

+ da < (Ag-K)

dx

X SCV

(b — 100) (k + ) - a (Ag— K)

ergibt und mit abnehmendem Natrium-Gehalt infolge des
dann sehr klein werdenden Nenners auferordentlich hohe
Werte annehmen kaim.

Dieses zuletzt behandelte Beispiel durfte gezeigt haben,
dal Ansatz und Auflésung sich bei Anwendung der oben ge-
machten Vorschldge sehr vereinfachen; auferdem wird die
Abschatzung der moglichen Fehler sehr erleichtert. Die allge-
meinen Ausdriicke fiir dx *Na, dy «K usw. gestatten auch eine
allgemeine Diskussion der bei Wahl verschiedener analytischer
Bestiminungsmaogliehkeiten auftretenden maximalen Fehler
aus den dann jeweils in die Formeln eintretenden Atom- und
Molekulargewichten.
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Zusammenfassung.

1. Es wird die Anwendung graphischer Darstellungen zur Er-
lauterung der indirekten Analyse und der dabei zu erzielenden

Genauigkeit kurz gezeigt.

2. Um sowohl im besonderen Fall der indirekten Analyse als
auch sonst bei chemischen Rechnungen ubersichtliche An-
satze und bequeme Rechnungen zu erhalten, wird die Rech-
nung mit den Aquivalentanteilen als Unbekannten, zweck-
méaRig unter gleichzeitiger Auflésung der Ublichen Formel-
bilder in die zugrunde liegenden Summenformeln, empfohlen.

3. Als Beispiel fir die Anwendung dieser Vorschldge wird ein
solches aus der indirekten Analyse behandelt und dabei
kurz die rechnerische Ermittlung der bei der indirekten

Analyse zu erzielenden Genauigkeit erdrtert.

Eingeg. 19. Februar 1942. [10.]

Nachschrift bei der Korrektur: Nachdem die Redaktion auf
die kirzlich erschienene Arbeit von P. Fuchs: ,Einheitliche Ge-
staltung indirekter Analysen nach typischen Grundformen*, Angew.
Chem. 54, 512 [1941], hingewiesen hat, muB ich feststellen, daf das
Problem nichtlosbarer indirekter Analysen bei drei Komponenten in
der Literatur schon langer bekannt ist (s. dort S. 516 oben). Indes
wird auch dort die Frage: losbar oder nicht loésbar nicht ganz be-
friedigend behandelt. Zum Beispiel wirden bei der (experimentell
durchfiihrbaren) Umwandlung von KBr und KJ in Chloride ,,nur
zwei der Komponenten erfallt werden*, ohne daB eine dritte unab-
héngige Gleichung damit gewonnen wiirde; wahrend umgekehrt bei
dem dort nicht erwéhnten, von mir oben beispielsweise angefiihrten
Fall NaCl + KBr + KJ und &hnlichen die Ldsbarkeit von vorn-*
herein gesichert ist.

Es wird nun freilich nicht jedermanns Sache sein, Determi-
nanten dritten Grades auszurechnen, um dann aus dem Ergebnis 0
zu erkennen, daB es so nicht geht; ein bequemerer Zugang zu dieser
Erkenntnis waére erwinscht. Bei empirischen Koeffizienten bleibt
freilich nichts anderes ubrig; wenn dabei auch niemals mathematisch
Null erhalten wird, so wiirde doch auch schon ein unverhéltnisméRig
kleiner Zahlenwert bedenklich sein, weil er ein entsprechend un-
scharfes Resultat zur Folge haben muB8. Im anderen Falle aber, bei
Koeffizienten, die aus Atom- und Molekulargewichten zusammen-
gesetzt sind, wird man lieber versuchen, ob durch die bekannten
Operationen der Addition und Subtraktion zwischen einzelnen
Reihen der Determinante und des Ausziehens von Faktoren (s. z. B.
.Mathematische Formelsammlung* von Birklen-Ringleb, 1936, S. 18

sie auf eine der Formen

a I
122% ww!agg
b b b abe
gebracht werden kann oder nicht, zutreffendenfalls ist ihr Zahlen-
uert sicher = 0 Hierzu nun wiederum die Empfehlung, als Unbe-
kannten x vy, z die mg-Aquivalente zu wahlen, wodurch bei den
Koeffizienten dieunerfreulichen Quotienten vermieden werden und
alles vieldurchsichtiger bleibt; dazu aber noch die Mdglichkeit
neben der zunachst so nur rechnerisch festgestellten Abhéngigkeit
auch den Grund dafiir, und damit vielleicht auch einen gangbaren

Ausweg aus der Klemme, zu erkennen.

unter 12. bzw. 10.)

K+ Cl K + Br K + 1]
*Ag+ CI Ag+ Br Ag+J
Ag Ag M

14Bt sich durch Subtraktion der ersten horizontalen Reihe von der
zweiten sofort in die omindse Form

a P 1\

b b b

randein. Mit

K + Br
dagegen (aus dem Ansatz gemdaR Kuster u. Thiel, Nylen u. Wigren
oderP. Fuchs) kommt man auf die gleiche Weise, mit etwas Geschick,
zundchst nur zu

K+ Cl K + Br K+ J
K+ Cl K + Br K+ J
Ag—K Ag-K \Ag — K
K+ Cl K + Br K+ J
Ag Ag Ag
K + 01 K+ Br K+

und muB sich nun zusétzlich klarmachen, daB man auch hier beim
Ausmultiplizieren 0 erhalten wird. (Alle Dreifachprodukte bekommen
den gleichen Nenner (K + CI) (K -f Br) (K + J) bzw. man kann
1/(K + CI), 1/(K + Br) und 1/(K + J) als Faktoren vor die Deter-
minante setzen.)

P. Fuchs hat wohl erkannt, daB auf die von mir vertretene
Weise ,sich die allgemeinen Gleichungen und damit die Zahlen-
rechnungen etwas vereinfachen* (L c. S. 516 rechts), doch wurden
daraus leider nicht die Konsequenzen gezogen. Jeder, auch der
kleinste Vorteil dieser Art muR wahrgenommen werden, weil er
uns instand setzt, der Rechnung mit entsprechenden Uberlegungen
zu folgen und damit ein Abirren vom Weg zu vermeiden, das im
Nebel einer nicht kontrollierbaren Zahlenrechnung unversehens und
mit schlimmsten Folgen eintreten kann. O. Fuchs.

BERICHTE AUS DER CHEMISCHEN TECHNIK

UNSCHAU

Ringreifen gepan-
Bezeichnet man mit

Berechnungsgrundlagen fir mittels
zerte Rohre hat C. Malavasil) veroffentlicht.
(vgl. Abb.

d den inneren Durchmesser des Rohres in cm,

s die Wanddicke des nicht gepanzerten Rohres in cm,
st die Wanddicke des gepanzerten Rohres in cm,

s2 die Dicke der Ringreifen,

It die Breite der Ringreifen,

1 + ladie Breite eines Eingreifens, vermehrt um den Abstand bis zum nachsten Eingreifen
P den Innendruck in kg/cm!, at, ° ’

kO den Sicherheitskoeffizienten
kf  den Sicherheitskoeffizienten

dann gilt fur
ng = —bzw. m2= A bzw. m3= & mi
S i m.,

2 m S°Wie fUr

Setzt man nun ke = 'kf, dann ergibt sich

flr Zugbeanspruchung in kg/cm»und mit
fur Biegungsbeanspruchung inkg/cm*

= mis|/ —

s, = s A

g = iYjj/ds und

Interessant ist das praktische Beispiel aus der hydroelektrischen

Kraftzentrale Val Cenischia fiir 2 Rohrstréange: il
1.p —110 at, d —600 mm, s = 26 mm, 1, = 95 mm , _
und 1, = 100 mm, 1 's*= 35
2.p=802at,d=69 mm,s, = 24mm, | =] 100 _
32 mm. ) mm, s2=

") L’Ingegnere 18, 9 [1942]. )
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Zeichnerische und rechnerische Behandlung der Ammo-
niak-Ww aschung2. G. Dlwel hat die fiir die Uberwachung oder
Planung von Ammoniakwaschanlagen erforderlichen Daten in Form
von Gleichungen und Diagrammen zusammengestellt. Die Dia-
gramme gestatten, aus der Vielzahl der Variationsmdglichkeiten
eines solchen Betriebes die fur ein bestimmtes Ziel zweckmaBigen,
z. T. mehrfach voneinander abhdngigen Bedingungen abzulesen.
So geben sie z. B. AufschluB iUber die Zusammenhénge und wechsel-
seitigen Beziehungen zwischen Temperatur, Feuchtigkeit und Ammo-
niak-Gehalt des Gases, Konzentration und Menge des Gas-, Wasch-
und Starkwassers sowie zwischen hodchst erreichbarer Ammoniak-
Konzentration und NH3;C02Verhdltnis des Waschwassers usw.
Dem Betriebsleiter bietet sich somit die Mdglichkeit, an Hand dieser
Kurven die fir den vorliegenden Betrieb gunstigsten Betriebsver-
héaltnisse einzustellen und die Wirtschaftlichkeit der Ammoniak-
Gewinnung danach laufend zu uberwachen. Dem planenden In-
genieur ist eine Handhabe gegeben, bei Neuanlagen schnell einen
Uberblick tber die Grenzbelastungen der Wascher und Aminoniak-
wasser-Verdichtungsanlagen zu gewinnen. (26)

Temperaturmessung m it Hilfe der Linienumkehr-
methode8). Soeben ist im Archiv fir Technisches Messen ein Blatt
erschienen, das die physikalischen Grundlagen der Methode, ihre
Zuverlassigkeit sowie Versuchsadufbau Und Ausfiihrung behandelt.
Der SchluBabschnitt geht auf Messungen am Verbrennungs-
motor ein.

Filtern1) sind Filtertichern aus
Faserstoffen durch ihre chemische, thermische und vor allem
mechanische Bestédndigkeit Uberlegen. Beim Austausch ist aber
zweierlei zu beachten. Einmal ist besonderes Augenmerk der Aus-
wahl der Metalle zu schenken, d. h. in jedem Einzelfall ist zundchst
die Einwirkung des betr. Filtergutes auf das Filter zu untersuchen.
Zum é&ndern ist zu berlcksichtigen, daR die guten Filterleistungen
der Fasergewebe z. T. auf der Oberflachenstruktur der Fasern be-

W Gas- u. Wasserfach 84, 454 [1941],
') O. Rosenthal, Arch. techn. Mess. V 2163—2 ("Jan 1049-1
3 1t. 0. Herfurth, Zellwolle, Kunstseide, Seide 47, 2 [1942].
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ruhen, aus denen die Filter liergestellt sind. Diese bewirkt die
schnelle Bildung eines festhaftenden Filterkuchens, der als An-
schwemmfilter Gberhaupt erst ein Blankfiltern gewahrleistet. Dies
wird beim Textilfiltertuch noch dadurch unterstitzt, dal jede Faser
mehr oder weniger quillt, ein Vorgang, der beim Metall von vorn-
herein ausgeschlossen ist. Diese Schwierigkeiten sind nun dadurch
Uberwunden worden, daf man die Metallfiltertlicher in ihrer Ober-
flachenstruktur den Fasergeweben angleicht. Man versieht sie zu
diesem Zweck auf einer oder auf beiden Seiten mit einem Raster,
die Aufrauhung kann mechanisch oder chemisch erfolgen. Die ent-
stehenden scharfen Kanten bilden gewisse Widerstande fir die Fest-
stoffe beim Durchgang durch das Filtermittel, und es kann sich in
kirzester Zeit ein selbst wirkendes Anschwemmfilter bilden, das zu
einer Blankfilterung fuhren muf. Auch die Frage der Abdichtung
der Rénder ist durch Entwicklung besonderer Abdichtmittel als
geldst zu betrachten. 27)

Zur elektrochemischen Konzentrationsmessung sind
soeben zwei Blatt im Archiv fir Technisches Messen erschienen?).
Angewandt wird die Polarisationsmessung, durch die man alle
elektroreduzierbaren und elektrooxydierbaren lonen und Nicht-
elektrolyte bestimmen kann8). Sie besteht in der Aufnahme von
Stromspannungskurven mit Hilfe der Quecksilber-Tropfelektrode.
Das 1. Blatt beschreibt das Verfahren und gibt die industriellen
Anwendungsmadglichkeiten an; das 2. behandelt die MeReinrichtungen
und enthalt das Schrifttum. (25)

’) F. Lieneweg, Arcli. techn. Mess. V 722—4 u. 5 (Jan./Febr. 1942).
8 Anwendungsmoglichkeiten der polarographischen Methode im Laboratorium s. Winkel
| u. Proske, Angew. Chem. 50, 18 [1937].
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Fachausschisse fiir Kunststoffe des VDCh u. VDI.

Vortragssitzung des Beirats am 16.Dezember 1941 in Berlin.

Vorsitzender: Direktor Dr. Gg. Kranzlein.

Leitung der Vormittagssitzung: Prof. Dr. P. A. ThielRen,
der Nachmittagssitzung: Prof. H. Staudinger.

Prof. H. v. Euler, Stockholm: Zur Kenntnis des Reaktions-
mechanismus bei der Bildung von Phenol-Kunststoffenl).

Allgemein betrachtet 148t sich die Hartung als ein Nebenein-
ander verschiedener Reaktionen auffassen, wobei im wesentlichen
drei Umstdnde fir das Zustandekommen der einzelnen Reaktionen
und ihr quantitatives Verhéltnis zueinander ausschlaggebend sind:

1. Die spezielle Struktur der reagierenden Molekilgruppen, 2. die
Reaktionstemperatur, 3. die Reaktionsdauer. Hierzu kommen noch
Aciditdt und katalytische Einflusse sowie der EinfluB des Druckes.

Zwischen o- und p-Phenol-alkoholen 1Rt sich ein Unterschied
qualitativer Art festlegen: Die aus 0-Oxy-benzylalkoholen bzw.
deren Athem gebildeten o-Chinon-methide vermdégen nach ver-
schiedenen Richtungen weiter zu reagieren. Es handelt sich um
die Bildung von Dioxystilben, Dioxy-diphenyldthan und dimerem
Chinonmethid.

Dagegen konnen die aus p-Oxy-benzylalkoholen  bzw.
deren Athem gebildeten p-Chinon-methide aus rein strukturellen
Grunden wahrscheinlich nur p-Dioxy-stilben und p-Dioxy-diphenyl-
athan bilden. Die wirksame Kettenvernetzung, die insbesondere
durch die Polymerisation (Trimerisierung) von endstadudigen o-Chinon-
methid-Gruppen zustande kommen mugR, ist also auf die 0-Oxy-
benzylalkohol- bzw. Ather-Gruppierung beschrankt.

Was den EinfluR der Reaktionstemperatur betrifft, so werden
die bei niedrigen Hartungstemperaturen gebildeten Resite
hauptsachlich Atherbriicken enthalten und daneben Methylen-
bricken. In geringem Ausmal werden daneben Chinonmethid-
Bildung und Diphenylmethan-Bildung eintreten. Bei hoherer
Temperatur werden diese letzteren Reaktionen in gesteigertem
Ausmaf stattfinden und miteinander konkurrieren. Somit strebt
der Reaktionsverlauf in den spateren Phasen der Hartung auf einen
Ersatz der Atherbriicken durch Methylenbriicken zu (Ubergang
primdrer in sekunddre Resite).

Vortr. behandelte weiterhin die Bedeutung des Studiums der
Mischkondensationen und Mischhdrtungen an Hand von Beispielen
(Naphthol-Formaldehyd-Harze, Phenol-Polyamide u. a.), besonders
das Problem, wie sich Zahl, Abstand und L&nge der Briicken zwischen
regelméaRig gebauten Ketten auf die Eigenschaften der Vernetzungs-
produkte auswirken.

In der Aussprache erwéhnte Dr.-Ing. A. Greth, Wiesbaden,
daB etwa zur gleichen Zeit, in der die Arbeiten von Prof. v. Euler
durchgefuhrt wurden, sich auch die deutsche Industrieforschung
wissenschaftlich eingehend mit diesen Fragen beschaftigt habe und
im wesentlichen zu gleichartigen Ergebnissen gekommen sei. Die
Bedeutung derartiger Grundlagenforschung fiir die praktische Phenol-
harzchemie wurde am Beispiel der plastifizierten Phenolharze er-
lautert. Die Ergebnisse der neueren Phenolharzforschung gestatten
bereits, sich klare Vorstellungen Uber die verschiedenen Bindungs-
arten in den Phenolharzen zu machen, die je nach Temperatur und

m) Tgl. v. Euler, ,Bildung u. Bau v. Phenoplasten”, Angew. Chem. 54, 458 [1941].

Reaktionszeit bei den Héartungsvorgdngen uud den dabei mit-
spielenden katalytischen Beeinflussungen verschieden sind. Damit
ist esauch moglich, tber den Aufbau praktisch vorkommender Phenol-

harze, wie der GieB-, PreR- und Lackharze, Aussagen machen zu
kénnen.

Dr. F. Patat,
Kunststoffen'1).

Vortr. gab einen Uberblick tiber die Kinetik von Polymeri-
sationsreaktionen. Bei Styrol verlduft die Polymerisationsreaktion
nach einer niederen Ordnung, und der prozentuale Umsatz sinkt bei
Zugabe eines Verdinnungsmittels (Toluol) entsprechend. Bei ein-
fachen Reaktionen wird fir die kinetische Analyse die Abhéangigkeit
des Umsatzes von der jeweils vorhandenen Menge ¢ und die Kon-
stante k nach der Gleichung von Arrhenius

k = Ae-E/BTj

ermittelt. E ist die Aktivierungsenergie, T die abs. Temperatur,
R die Gaskonstante. Bei zusammengesetzten Reaktionen ist die
Ermittlung der Ordnung und der Temperaturabhangigkeit der erste
Schritt fir die kinetische Analyse. Wahrend die Bestimmung der
Ordnung mit Schwierigkeiten verkniipft ist, kann die Temperatur-
abhéngigkeit leicht festgestellt werden. Die hdchsten Werte fur
die Aktivierungsenergie, die mit steigender Verdinnung waéchst,
werden bei Polymerisation in der Gasphase erhalten. Bei der Emul-
sionspolymerisation spielt sich der Reaktionsverlauf in der Praxis
zwischen folgenden Extremen ab: Entweder verlauft die Polymeri-
sation im Dispersionsmittel, also in der wéRrigen Phase, oder die
Polymerisation startet in der Oberflache der dispergierten Phase,
also des monomeren Tropfchens. Das Beispiel der Polymerisation
eines Dienkohlenwasserstoffes 1aRt die Abhéangigkeit der Viertel-
wertszeit von der Emulgatormenge fiir einen grenzflachenaktiven
Emulgator (Nekal) und fiir diesen Emulgator im Gemisch mit einem
die energetischen Reaktionsbedingungen begiinstigenden Emulgator
(Oleat) erkennen. Es handeltsich hierbei um den zweiten Extremfall.
Mit steigendem Emulgatorgehalt nimmt die Viertelwertszeit der
Polymerisation zunédchst ab, durchlauft ein Minimum und steigt
dann wieder an. Die Polymerisationsgeschwindigkeit durchlauft ent-
sprechend ein Maximum, wahrend im ersten Extremfall die Poly-
merisationsgeschwindigkeit mit steigendem Emulgatorgehalt laufend
zunimmt.

Frankfurt a. M.-Hochst: Polymerisation von

Dr. R. Lepsius: Strukturforschung in der Kunststoffsynthese.

Da die Eigenschaften der Kunststoffe entscheidend durch ihre
chemische Zusammensetzung bedingt sind, mu man diese er-
forschen. Neben den rein chemischen analytischen Methoden der
Makromolekularforschung wurden physikalische entwickelt, die z. T.
schneller arbeiten und z. T. gestatten, zwischen mehreren Struktur-
maglichkeiten zu entscheiden, wo es mit chemischen Methoden nicht
maglich ist.

Die mechanischen bzw. physikalisch-chemischen Me-
thoden bedienen sich der Kryoskopie, der Ebullioskopie, der
Dampfspannung, isothermen Destillation, der Viscositdt, Sedimen-
tation, Diffusion, Dialyse und der Ultrafiltration (Ultrazentrifugen
neuerdings auch mit Luft- statt mit Olgetriebe). Mitelektrischen
Methoden untersucht man die atomare Struktur von Makromole-
kulen (dielektrischer Verlustwinkel); im elektrischen Felde verlaufen
manche Polymerisationsreaktionen anders als auferhalb, woraus
sich Schlisse auf Molekiilstrukturen ziehen lassen. Mittelsrontgeno-
graphischer Methoden wurde zwischen cis- und trans-Konfi-
gurationen entschieden, ungedehnter und gedehnter Kautschuk
untersucht, die Konstitution von Polysulfiden und -amiden geklart.
Die Methode versagt bei nicht kristallisierten Stoffen wie z. B. dem
Polystyrol. Hier helfen optische Methoden. Mit wachsendem
Polymerisationsgrad nimmt die Zahl der Doppelbindungen ab, was
sich ramanspektroskopisch kontrollieren 14Rt. Auch ergeben L6-
sungen von Hochpolynieren in manchen Féllen andere Spektren
als die festen Substanzen. In einigen Féllen zeigt auch das Ultra-
mikroskop heute schon aufschluBreiche Bilder. Auch die Doppel-
brechung fullt Licken aus, bei denen die Rdntgenbilder wegen
Nichtkristallisierens der Substanz versagen. Ebenso gewéhrt die
longitudinale Lichtstreuung Einblicke in die Struktur der Molekiile.
Elektronenbeugungsdiagramme des Kautschuks deuten darauf hin,
daR auch mittels des Elektronenmikroskops Erfolge erzielbar
sind. Im magnetischen Feld verlaufen Polymerisationen anders
als auRerhalb; auch der Kerr-und Majorana-'Btiekt werden also fur
die Strukturforschung der Makromolekile herangezogen werden.
Ultraschallbehandlung wird angewandt, um l&ngere Ketten
abzubrechen und maglichst gleich lange Molekile zu gewinnen.

Dr. K. Ueberreiter, Berlin: Das Dilatometer in der Kunststoff-
Forschung3).

Dr. P. Nowak, Berlin: Kunststoffe fiir die Elektrotechnik und
Methoden zu ihrer Beurteilung4).

Die Erforschung der Bedingungen fiir den Einsatz der Kunst-
stoffe in der Elektroindustrie ist wohl am meisten fortgeschritten.
So liegen fir Rohstoffe und Kunststoffmassen auf Basis von Vinyl-

*) Vgl. Angew. Chem. 54, 413 %941].
") K. Ueberreiter u. F. Klein, Ohem. Teehn. 15, 5 [1942].
*) Vgl, Angew. Ohem. 53, 456 [1940]: fliese Ztschr. 14, 393 [1941].
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Chlorid-Polymerisaten bzw. Mischpolymerisat«.6) und \ou |[°L°*
acrvlaten heute grundlegende Prufverfahren vor. Die fur Po y\iny
chloride und Polyvinylchloridmassen aufgestellten Prifvorschritte
und Werte sind von der Tafacht bekanntgegeben und zum len
in die bisherige Prifanweisung VDE 0285 bernommen worden.
Neuerdings sind sie in die ab 1. Dezember 1941 giltigen VDE-I"eit-

satze 0275 Ubergegangen. . i .
Da es bei dér Herstellung von Polyvinylchlorid-Mischungen

nicht nur auf die Eigenschaften der verwendeten Polyvinylchloride
ankommt, sondern auch auf die verwendeten Weichmacher, wurden
fur 11 Weichmacher, die am hé&ufigsten als Weichmachungs- un
Geliermittel fir Vinylchlorid-Polymerisate und -Mischpolymerisate
verwendet werden, charakteristische Werte festgelegt. Bei der Ver-
Wendung dieser Weichmacher ergab sich aus der Praxis, daf sie
sich fur die Zwecke der Elektroindustrie in groBen Zigen etwa in
folgende drei Gruppen unterteilen lassen:

Gruppe | Gruppe 11 Gruppe 111
Palatinol AH Palatinol DP ED 140
Palatinol HS Palatinol F ED 242
Palatinol K Dikosol
Mesamoll | Teolan P J 1204
Trikresylphosphat Vulkanol B J 1212

Die Gruppe | ergibt gut kéltebestandige, aber elektrisch weniger
geeignete Mischungen, Gruppe Il fuhrt zu weniger kdltebestandigen,
dafur aber-elektrisch brauchbareren Mischungen. Gruppe Il ent-
halt Weichmacher, mit denen gut kélte- und warmebestandige und
gleichzeitig elektrisch wertvolle Polyvinylchloridmassen hergestellt
werden kdnnen.

Durch eingehende Erforschung und Charakterisierung der ver-
wendeten Grundstoffe ist es gelungen, zu immer hochwertigeren
Mischungen zu gelangen. Eine Geavinmasse ist in einem Temperatur-
bereich von +90° bis —40° anwendbar.

Wichtig sind fernerhin die Polyacrylate und Butadienmisch-
polymerisate. Wé&hrend fur Polyacrylate6) bereits 1940 Eigenschafts-
werte festgelegt worden sind, konnte infolge der besonderen Schwie-
rigkeiten die Schaffung einheitlicher, allgemein durchfiihrbarer Prif-
methoden zur Charakterisierung von Butadienmischpolymerisaten
noch nicht abgeschlossen werden. Es ist beabsichtigt, die Gleich-
méafRigkeit der einzelnen Bunapartien hinsichtlich Verarbeitbarkeit
und Vulkanisierbarkeit an Hand von Testmischungen zu prifen.
Die Vorarbeiten sind weit vorgeschritten. Zurzeit wird ein Vulkani-
sationsgerat fur das Laboratorium erprobt, das drucklos und in
trockener Wérme arbeitet.

Fir Thiokol und Perdurenmischungen sind vorlaufige Prifungen
fur angelieferte Thiokolmischungen ausgearbeitet worden, die von
einem Arbeitskreis des Unterausschusses C1 uberarbeitet werden.

Auch die weitere Tatigkeit des Unterausschusses wird sich in
erster Linie auf die Prufverfahren erstrecken zur Sicherung der
gleichméBigen Qualitdt der neuen Roh- und Werkstoffe.

Dr. D.Jordan, Ludwigshafen a. Rh.: Neue Entwicklungen in dar
Anwendung synthetischer Lackrohstoffe.

Heute ist in Deutschland die aliphatisch-chemische Industrie
gewaltig erstarkt und in der Lage, hochwertige Bindemittel fir Lacke
und Oberflachenschutzmittel im grofen und trotz gelegentlicher
Engpéasse auch in fur eine lange Kriegsdauer ausreichendem MaRe
zu erzeugen.

Entsprechend den Friedenserfahrungen wichtiger Industrie-
lander werden in der industriellen Fertigung im wesentlichen &lfreie
Lackbindemittel erfolgreich Eingang finden. Bei ihrer Einfiihrung
sind viele Probleme entstanden, welche durch Zusammenarbeit aller
Beteiligten sich meistern lassen. Bai neu zu errichtenden Fabri-
kationen wird man auf die Lackierungsfrage zweckmaRig von vorn-
herein Ricksicht nehmen missen.

An einigen Beispielen wurde die Einfihrung 6larmer oder 6l-
freier Bindemittel auf dem Gebiete der Verpackung erldutert und
gezeigt, wie auch die Anpassung des Werkstoffes, z. B von Stahl-
blech, an die Erfordernisse des Lackes bei der Umstellung von Zinn
auf Lack, groRe Bedeutung hat.

Dr. H.Hopff, Ludwigshafen a. Rh.: Uber Superpolyamide, eine
neue Klasse thermoplastischer Kunststoffe6).

in Deutschland ist bereits eine ganze Reihe von Superpoly-
amiden von der I. G. Farbenmdustrie unter dem Namen leainide*
m den Handel gebracht worden. Zurzeit stehen die Marken Igamid A
lgamid B, lgamid 6A, lgamid 85B und Igamid 40B zur Verfiigung
Igamid A entspricht in seinen Eigenschaften dem Nylon

einzelnen lgamide unterscheiden sich in der Tinirf= t,

in ihrem Erweichungspunkt, der Loslichkeit und in ihrem Verhalten

leider Anwendung. Infolgeihres verhéltnismaRig geringenj~ekular”®
gewichtes, das zwischen 10000 und 20000 schwankt K i1 fv i

Igamid B und Igamid 6A v erh daltnisS ?S S
kOnnen also nicht ohne weiteres nach Lntlusslge Schmelzen,

Ublichen Verarbeitungsverfahre,,, wie Walieii usw
p.-erden. P,CTe. s, ,,

*) Vgl. diese Ztschr.13, 474 fi940],

}KkL*-u. SpAoe“diT ~ o ~ PHya* de” nodifag® £ W icklung neuer
A ] . hre « A
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, ftvn der einen wesentlich gréReren thermoplastischen Bereich
besS una aus diesem Grunde die normale Verarbeitbarkeit gewéhr-

AAD ie praktischen Anwendungsmoglichkeiten der Super-
i~ide sind durch ihre hohe Warmebestandigkeit__ihre hohe
polyamide kdt ihre Lichtechtheit, leichte Farbbarkeit,

unbrenpbarkeit Und Bestdndigkeit gegen organische Losungsmittel
unorenii ihrer Bedeuiung fur die Herstellung syn-
thetischer Fasern stellen sie aufRerordentlich wertvolle Kunststoffe
dar Die unléslichen Igamide A und B sind durch Pressen, Spritzen,
flieR >n warm und kalt verformbar. Sie lassen sich wie Metalle auch
schmieden und unter gewissen VorsichtsmaBregeln auch schweifen.
Sie sind wie Elfenbein und Horn mit spanabhebenden Werkzeugen
bearbeitbar In groRerem Umfange werden sie nach dem Spritzguf3-
verfahren auf die verschiedensten Formartikel, wie Knopfe, Spangen,
Schnallen usw verarbeitet, wobei wegen der Dunnflussigkeit der
Schmelze auf besonders gut schlieRende SpritzguRformen geachtet
werden mufl und geeignete Diisenverschlisse anzuwenden sind.
AuRerdem verlangt der SpritzguB ein gut vorgetrocknetes Material.

Die loslichen Igamide, wie Igamid 6A, lassen sich auf Tauch-
artikel und durch VergieRen zu Folien verarbeiten. Igamid 40B,
das speziell fir Lackzwecke entwickelt wurde, liefert wertvolle
Grundierungen auf Holz und anderen saugfdhigen Stoffen. lgamid-
Losungen sind auBerdem gute Klebemittel.

Darch Kombination mit Weichmachungsmitteln lassen sich
lederdhnliche Materialien hersteilen, die wegen ihrer hohen Zerreil3-
festigkeit und StichausreiRfestigkeit einen grofen praktischen Ein-
satz “erwarten lassen. Wegen ihrer guten Kriechstromfestigkeit und
guten Haftfestigkeit auf Metallen kommen die Igamide als Isolier-
material fiir die Elektrotechnik in Frage Uber die Verwendung von
Polyamiden zu Fasern vgl. auch den demnéchst in ,,Chemie“ er-
scheinenden Aufsatz von Kleine.

Dr. K. Mienes, Troisdorf: Uber neuere Ergebnisse in der Ver-
arbeitung und Verwendung von Kunststoffen?).

Unter den Polyamiden vereinen die lgamide8) Festigkeit,
hohe Dehnbarkeit, Warmebestdndigkeit und Schwerentflammbar-
keit und sind meistens gegenuber polaren und unpolaren organischen
Losungsmitteln widerstandsfahig, auch bei hdéheren Temperaturen
sehr druckbestdndig; sie haben im Vergleich zu anderen Thermo-
plasten einen ziemlich scharfen Schmelzpunkt, keinen nennens-
werten plastischen Bereich. Bei nicht orientierten Werkstiicken
kann die Festigkeit durch nachtragliches Recken (z. B. Auswalzen)
bis auf das 6fache gesteigert werden. Angewandt werden sie z. B.
in der Elektrotechnik fir Spulenkdrper und Formsticke, versuchs-
weise fir Dichtungsmanschetten, mangelfeste Knopfe, Zahnbirsten-
stiele u. dgl.; aussichtsreich scheint die Verwendung fir Skalen-
scheiben (z. B. bei Diathermie- und Rontgenapparaten), insbesondere
fur die Ubertragung von Lichteffekten.

Bestimmte Igamid-Sorten eignen sich als Lederaustausch
fir Blank- bzw. Sattlerleder. Die absolute Festigkeit ist hoher als
beim Igelit-Leder und als beim Blankleder. Die StichausreiBRfestig-
keit, EinreiRfestigkeit und Biegezahl entsprechen dem Blankleder
und Ubertreffen die Igelit-Stoffe. Igelite sind besonders fiir Polster-
und Té&schnerwaren geeignet, andere Sorten fiir gummiartige Sohlen,
lgamid fur kernlederartige Produkte. Die Verwendung als Sohlen-
leder wird vorbereitet. Als Lederaustauschstoff wird auch neuer-
dings Vulkanfiber-Pergament (Dynoid) mit Schweinsledernarbung
verwendet.

Biegsame Rohrleitungen, besonders fur Saureleitungen und
fur die Elektrotechnik, auch Schlduche werden aus Hartmipolam
gefertigt. Durch Wellung nahtlos gezogener Vinidur-Rohre kami
man Federkdrper erzeugen, an deren Verwendung fir Membranen
im Sdurebetrieb gedacht ist. Rohre bis 15 cm Dmr. kénnen naht-
los gezogen, Rohrleitungen bis zu 50 cm Dmr. durch Fortschritte der
SchweiBtechnik im Sé&urebetrieb eingesetzt werden. Zum Stumpf-
schweiflen von Rohrleitungen wurde ein besonderes Gerdt ent-
wickelt, weiterhin eine Umstllpvorriclitung, die an jeder Bohr-
maschine angebracht werden kann, mit der sich Bunde, die praktisch
keiner Biegebeanspruchung unterliegen, und Endverstdrkungen an
thermoplastischen Rohren anbringen lassen.

Neu ist eine Zeit und Kosten sparende Vorrichtung zum Ver-
schweillen von Igelit-B ahnen fiir Regencapes, Sdureanziige u.dgl.
Man erzielt jetzt auch in einfacher Weise einwandfreie Behélter-
auskleidungen, z. B. beim Abdichten von Ingenieurbauten mit
Oppanolfolien (Dynagen), durch Verkleben mit Cosal und Ver-
schweillen der StoBe, wahrend man bisher auf heilflissiges Bitumen
angewiesen war. Die Erfahrungen mit dem Prelspritzverfahren
wirkten sehr befruchtend auf die Herstellung von Armaturen aus
saurefesten Igeliten. Ein neues Schrdgsitzventil z. B. ist vdllig
metallfrei bis auf die Spindel, von hoher mechanischer Festigkeit,
von auf Y6 verringertem Gewicht bei auf ¥3 der V2A-Ausfiihrung
verringerten Kosten.

In der Flugzeugindustrie werden z. B. aus Weich-Mipolam
PreRkissen angewandt, die haltbarer und leichter aufzuarbeiten sind
als Gummikissen. Aus KunstharzpreBholz werden Luft-
schrauben gefertigt. Hohe ZerreiRfestigkeit und Kerbzahigkeit bei

) Vgl. dazu Angew. Chem. s3, 282 [1940].
*) Vgl. a. den Vortrag von Hop/l in diesem Versammluiigsbericht.



niedriger Dichte und leichter Bearbeitbarkeit machen Prefhdlzer,
z. B. Lignofol, besonders geeignet dafir. Hartfaserplatten fir
Wand- und FuRbodenverkleidung sowie fiir Isolationszwecke werden
hergestellt aus Holz, das nach neuem Verfahren schonend zerkleinert
wird, und Kunstharzen. Fir die hochwertigen FuBbodenplatten
.Lignowa" werden neuerdings Sédgespéne verwendet, von denen
jahrlich 5 Mio. fm, d.h. 20% der verarbeiteten Holzmenge, anfallen.
\Is Leichtbaustoffe werden Holzfaserstotfe hergestellt, deren Raum-
gewicht sich je nach Bedarf zwischen 100 und 1250 kg/fm einstellen
1aRt, wobei Druck-, Biege- und Schlagbiegefestigkeit abgestuft
werden. Pordse Platten eignen sich fir Warme-, Kélte- und Schall-
isolation. Hochfeste PreBstoffe kdnnen trotz der im Vergleich zu
stahl und Leichtmetallen geringeren Gitezahlen Zeit und Kosten
ersparen.

Schlieflich geht Vortr. auf das Prifwesen fir die Industrie-
erzeugnisse ein.

Dipl.-Ing. 6. Thilenius, Kéln:
thermoplastischer Kunststoffe.

Vortr. berichtete an Hand zahlreicher Lichtbilder Gber die Auf-
gaben, die beim Spritzen von Kunststoffen zu lésen waren. Sie
fihrten einmal zur Gestaltung von SpritzguBmaschinen mit zu-
nehmender Forderleistung, sodann zu neuen Konstruktionen, ins-
besondere bei der Verarbeitung der dinnflissigeren lgamide.

Die Technik des Verspritzen«

NORMUNG

Normungsarbeiten auf dem Gebiet der milchwirtschaft-
lichen Untersuchungsgerate. Die Dechema, Deutsche Ge-
sellschaft fir chemisches Apparatewesen im NS.-Bund Deutscher
Technik, hat im Auftrag der Hauptvereinigung der Deutschen
Milch- und Fettwirtschaft die Normung der milchwirtschaftlichen
Untersuchungsgerate in Angriff genommen. Als Normenvorbereitung
ist ein Blatt DIN Entwurf 11600 Milchprobeflaschen auf-
gestellt worden, das einem grdéfReren Kreis von Sachverstandigen
zur Stellungnahme vorgelegt wird. Alle Interessenten, die sich
an diesen Normungsarbeiten zu beteiligen oder daruber laufend
unterrichtet zu werden winschen, werden gebeten, ihr Interesse

der Dechema-Normengeschéftsstelle, Frankfurt a. M., Dechema-
Haus, Bismarckallee 25, mitzuteilen, die auch den Entwurf DIN
11600 auf Wunsch kostenlos zur Verfigung stellt. ()]

Neue Normblatter Uber Stock- und W inkelthermometer.
Die Dechema hat in Zusammenarbeit mit der Fachgruppe Glas
verarbeitende und veredelnde Industrie, der Wairtschaftsgruppe
Chemische Industrie und der Physikalisch-Technischen Reichs-
anstalt drei neue Normblatter

DIN 12781
DIN 12782
DIN 12783

Laboratoriums-Stockthermometer
Betriebs-Stocktherm ometer
Betriebs-W inkelthermometer

herausgegeben. Damit ist die Normung der chemischen Thermo"
meter, die in den Normblattern DINDENOG 770, 775 bis 780 ein-
geleitet war, vorldufig abgeschlossen. Die neu genormten Thermo-
meter sind nach Vorschrift der Physikalisch-Technischen Reichs-
anstalt priffahig, wenn die in DIN DENOG 770 Chemische Thermo-
meter, Erlauterungen, letzter Abschnitt, aufgefiihrten Fehlergrenzen
eingehalten werden. @

NEUE BUCHER

m — -
Fortschritte auf dem Gebiete der Phosphatierung. Von
O. Macchia. 1. Ergdnzungsband zu: Der Phosphatrostschutz.

304 S., 54 Zahlentafeln, 67 Abb. Verlag Chemie G. m. b. H., Berlin
1942. Pr. br. RM. 8,—.
Der Band bringt, in zwangloser Weise aneinandergereiht,
18 Arbeiten aus der Zeitschrift ,Korrosion und Metallschutz" zum
Nachdruck, die dort in den letzten Jahren zur Frage des Phospha-
tierens erschienen sind. Bei dieser Entstehung der Schrift ist es
klar, daR sich in ihr im Gegensatz zu einem eigentlichen Ergénzungs-
band aus einer Feder und unter Beschrankung auf das wirklich Neue
manches Alte neben dem Neuen vorfindet und daf in den Einzel-
aufsitzen vielfach Uberschneidungen vorhanden sind. Die Maglich-
keit der schnellen Herausgabe und der billige Preis stehen dem als
Vorteile gegenuber. Da das Anwendungsgebiet des Phosphatierens
und damit auch die Zahl der Fachleute, die sich mit ihm beschéaftigen
wollen und mussen, stark angewachsen sind, so mag diese gesonderte
Zusammenstellung der Aufsétze fur manchen eine angenehme und
bequeme Mdglichkeit der Unterrichtung darstellen. 0. Dahl. [107.]

Die elektrolytische Schutzoxydation VON Aluminium nach
dem Eloxal-Verfahren. Von L. Lux. (Aluminium-Archiv
Bd. 35.) 44 S., 45 Abb. Aluminium-Zentrale, Berlin 1941. Pr.
geh. RM. 5—, geb. RM. 6,—.

Im  Aluminium-Archiv erschien eine Zusammenfassung ver-
schiedener Arbeiten des Vf-, die die Aluminium-Zeitschrift
in mehreren Folgen veroffentlicht hatte. Wie in dem Vorwort zum
Ausdruck kommt, soll mit der Zusammenfassung kein Lehrbuch

Die Chemi sehe Technik

fur die Hloxierungstechnik dem Praktiker gegeben werden, sondern,
eine zusammenfassende Ubersicht iiber all die Fragen und Gesichts-
punkte, die zur Erzielung einwandfreier und den praktischen An-
sprichen gentigender Schutzschichten auf Aluminium und dessen
Legierungen nach dem Eloxal-Verfahren zu beachten sind. Es
wird dabei auch die Bedeutung des Aluminium-Grundmaterials
entsprechend hervorgehoben und auch sonst dem Konstrukteur
eine Reihe von Gesichtspunkten mitgeteilt, deren Beachtung fir
die spétere Eloxierung die Erzielung des gewiinschten Effektes

sicherstellt. Die Schrift wird sicher in allen interessierten
Kreisen sehr begrift und mit Vorteil immer wieder heran-
gezogen werden. Birett. [105.]

Zinktaschenbuch.
b. H., Berlin.
RM. 5,50.

DerHerausgeber hatte recht, wenn erimVorwortdes vorliegenden
Buches schrieb, daB der Wlunsch nach einem Taschenbuch nach dem
Stand der Dinge auf dem Gebiet des Zinkes und seiner technisch
wichtigen Legierungen bestand. Es war nicht nur ein Wunsch,
sondern ein dringendes Bedurfnis. Auf der einen Seite waren diese
Werkstoffe vom Weltkrieg her noch in schlechter Erinnerung, auf
der anderen erweckten die neueren Fortschritte bei den Feinzink-
legierungen an manchen Stellen schon wieder tbertriebene Hoff-
nungen, die sich bei dem heutigen Metallhunger ungunstig
auswirken konnten. Hier greift nun das Zinktaschenbuch ein
und zeigt an, an welcher Stelle Zink und seine Legierungen
angewendet werden kdnnen und wo man ihren Gebrauch besser
vermeidet.

Besonders gut herausgearbeitet ist die Bedeutung des hexa-
gonalen Gitters und des niedrigen Schmelzpunktes des Zinks fur
die physikalischen und technologischen Eigenschaften. Hier ist der
Schlissel zum Verstdndnis und zur sachgeméfen Anwendung von
Zink und seinen Legierungen gegeben. Fir eine Reihe von Féllen
wie z. B. fiur die Elektrotechnik wird wahrscheinlich auch die be-
hordlicherseits zugelassene Legierung mit 1% Al nur ein Aus-
weichstoff bleiben, wahrend die Verwendung von Zink und
seinen Legierungen als Werkstoff fur Armaturen, Schneckenréder
und Lagermetalle wahrscheinlich von Dauer sein wird. Fur
den chemischen Apparatebau werden Zink und seine Legierun-
gen, abgesehen von seinen Verwendungen fir Behdlter und
Armaturen fir Kaltwasser, Benzin, Ol und Gas, kaum Be-
deutung erlangen.

Aus dem reichen Inhalt des wohlgelungenen Taschenbuches
seien noch die Uberschriften der Hauptkapitel kurz charakterisiert:
I. Zinkerzeugung: Geschichtliches, Erzlagerstitten, Normenblatter,
Zinkhitten und ihre Lieferprogramme. Il. Metallkunde des Zinks
und seiner Legierungen: U.a. Aufbau der technisch wichtigen
Legierungen, AlterungsVorgénge, interkristalline Korrosion, Priifung,
chemisches Verhalten, mechanische und physikalische Eigenschaften
mit den entsprechenden Normenblattern.  E. Rabald. [BB. 102.]

HeraUsgeg. von der Zinkberatungsstelle G. m
373 S. WI Knapp, Halle (Saale) 1941. Pr. kart

135 S., 72 Abb.
Pr. geh. RM. 9,—, fir

EinfluBgréRen-Rechnung. Von C. Stevens.
Stahleisen m. b. H., Dusseldorf 1939.
Mitgl. des VDE geh. RM. 8,10.

Das Endergebnis der meisten technischen Verfahren ist durch
eine Vielzahl von Einflussen gegeben, die gesetzmaBig Zusammen-
hangen, auch wenn dieser Zusammenhang im einzelnen nicht an-
gegeben werden kann. Der Vf. zeigt nun, wie durch vier einfache
Exponentialgleichungen mit praktisch hinreichender Genauigkeit
der gesuchte Endwert (abhéngige Verdnderliche) mit den EinfluR3-
oder Bezugsgrofen (unabhéngige Veradnderliche) verknipft bzw.
aus ihnen abgeleitet werden kann. Die bei geringer Zahl von Ein-
fluBgroBen dbliche schaubildliche Darstellung wird gestreift. Ein-
gehender werden die schaubildlichen und besonders rechnerischen
Mdoglichkeiten beim Auftreten von vielen EinfluRgrofen entwickelt
und an folgenden 12 Beispielen angewandt:

. Wassermengenmessung mit “Wehr.

. Druckverlust eines Pumpenventils bei verénderlicher Yorlast.

. Bestimmung des Trichtergewichtes !>ei dinnwandigem GuR.

. Bestimmung der Schleifzeit beim Schleifen von diinnwandigem GuR.

. Mathematische Berechnung des Boudouardschen Gleichgewichts.

. Akkordbestimmung in einer Maschinenfonnerei. (Bestimmung der Teilzeiten fir die
Arbeitsbegriffe: Modellsand aufeieben und andriicken, Modellplatte abblasen und
einpudern.)

7. Wie 6. Erweiterung des Beispiels um 1 EinfluBgroRe und 2 Unbekannte.

8. Stliekzeitermifctlung bei Salzbadhértung.

9. Bestimmung des Ausschusses in einer EisengieRerei (OfenguR).

0
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. Bestimmung der Hértezeit und der Gasmenge bei einer Hartemaschine.
. Bestimmung des Torsionswertes von Stahlwalzdraht aus Betriebsangaben des Stahl-

werks und Walzwerks.
12. Bsstimmng der Kerbzahigkeit von Schmiedestiicken aus den betrieblichen Angaben

des Stahlwerks und der Weiterverarbeitung.

Wie die Beispiele zeigen, ist die Broschire vor allem fir
Ingenieure gedacht, aber auch der Chemiker wird daraus, uber
das spezielle Anwendungsbeispiel des Boudouardschen Gleich-
gewichts hinaus, wertvolle Hinweise und entsprechende Anleitungen
fur ihn interessierende Falle gewinnen kdnnen.

F. Patat. [BB. 104.]
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Jahrbuch des Deutschsn Chemiewerkers. 19-12. 5. Jahrgang.
224 S. Deutsche Arbeitsfront, Berlin 1942. Pr. geb. RM.  ,90.

Im neu erschienenen ,Jahrbuch des Deutschen Chemiewerkers
1942" setzt das Fachamt Chemie der DAP seine B¢Strebungen fort,
dem Chemiewerker, Chemie-Laboranten und Chemotechniker ein
Bildungsmittel an die Hand zu geben, das sein allgemeines und
chemisch-technisches Fachwissen vertiefen soll. Dieser Zweck wird
durch das Jahrbuch 1942 durchaus erreicht.

Das Kalendarium zeigt gegeniber 1941 verdnderte Gedenk-
daten. — Wiederum wird in einer ilmfangreichen, leicht falichen
Ailfsatzreihe von Fachleuten Uber Teilgebiete der Chemie, der
chemischen Technik und Ulber betriebsnahe Atlgemsinfragen und

PATENT»

All* Patent«, welche nicht dl« ch_emische_A%paratur und den
«h&mischen Betrieb, aondern rein_chemische Verfahren be-
treffen, alnd Im Chemlachen Zentralblatt referiert.

I. Allgemeine chemische Technologie
A. Werkstoffe (s. a. VI, VIII, XI, XII)

Gegenstande, dieeineerhdhte W iderstandsfahigkeitgegen
thermische und mechanische Beanspruchung besitzen missen.
Verwendung von Legierungen, bestehend aus Kobalt, Eisen, Chrom,
Molybdéan, Wolfram, Vanadin, Rhenium, vorzugsweise Nickel,
einzeln oder zu mehreren, in einer Menge von 0,05 bis 1,5%, Rest
Silber, zur Herstellung solcher —. Statt Co, Fe, Crusw. kénnen auch
Metalle der Platin-Gruppe verwandt werden. Weiterer Anspr.
G. Siebert G. m. b. H., Platinschmelze, Hanau. (Erfinder: Dr.
phil. nat. K. W. Fréhlich, Steinheim a. M) (D. R. P. 708165,
KI. 40b, Gr. 4, vom 25. 11. 1937, ausg. 14. 7. 1941.) Rr.

Formkorper aus silicium . Verfahren zur Herstellung von —
oder dessen Legierungen nach keramischer Arbeitsweise, dad. gek.,
dal Massen aus grofRen Mengen von Silicium oder Siliciumlegierungen
und geringen Mengen eines kolloidalen Aluminiumsilicats vom Typus
des Montmorillonits, insbes. Bentonit, als Bindemittel, gegebenen-
falls neben anderen tonigen Stoffen und FluBmitteln, geformt und
gebrannt werden. — Die Materialien zeichnen sich durch hohe Warme-
und gegebenenfalls auch elektrische Leitfahigkeit aus. Soweit sie
mit Si oder Si-Legierungen von hohem Si-Gehalt hergestellt werden,
besitzen sie auch hohe S&urefestigkeit, was namentlich fir Apparate
oder Apparateteile fur die chemische Industrie von Bedeutung ist.
3 weitere Anspr. br. M. Hauser, Lausanne (Schweiz). (D. R. P.
711650, KI. 80b, Gr. 8ai, vom 7. 10. 1936, ausg. 3. 10. 1941.) Rr.

Auskleidung von Apparaten und GefaBen. Weitere Aus-
bildung des Verfahrens zur — gegen chemische Einflisse gemé&R
Patent 6873671, dad. gek., daR das VerschlieRen der Fugen durch
Schmelzen, Loéten, Spritzen usw. mit geeignetem Dichtungsmaterial
unter Ausschluf® des elektrolytischen Verfahrens erfolgt. — Hierbei
wird das auf die Fugenkanten der Auskleidungsplatten eingebrannte
FluBmittel als Lotstelle benutzt. F. schuier, Neu-lsenburg. (Er-
finder: F. Schiler, Neu-Isenburg, und Dr. F. Heinrich, Selters,
Westerw.) (D. R. P. 712896, KI. 12f, Gr. 3, vom 10. 1. 1940, ausg
28. 10. 1941)) Rr.

D. Arbeitsgédnge
(Spezialapparaturen s. KI. Il bis XXV)

5. Konzentrieren, Destillieren, Rektifizieren,
Kondensieren, Extrahieren

Abscheiden eines Bestandteiles aus einem Flussigkeits-
gem isch. Verfahren zum — unter Verdampfung und Behandeln des
Dampfes mit einem Absorptionsmittel, dad. gek., dal das Absorp-
tionsmittel die gleichen fliichtigen Bestandteile wie-das Flussigkeits-
gemisch mit Ausnahme des abzuscheidenden Teiles enthélt, und daR
durch Einstellung der Temperatur und der Zusammensetzung des
Absorptionsmittels die Teildampfdrucke dieser fliichtigen Bestand-
teile im wesentlichen gleich denen der entsprechenden Bestandteile des
Flussigkeitsgemisches und des Dampfes gehalten werden sowie daf3
der Dampf nach der Abscheidung des abzutrennenden Bestandteiles
zum Flussigkeitsgemisch im Kreislauf zuriickgefihrt wird. — Da nur
der abzuscheidende Bestandteil aus dem Flussigkeitsgemisch ver-
dampft, istder Energieaufwand in hohem MaRe vermindert. 2 weitere
Anspr. u. Zeichn. Asahi-Bemberg Kenshi K .-k ., Osaka, Japan.
(Erfinder: E. Munekata, Nobeoka, Japan.) (D. R. P. 710491,
KIl. 12a, Gr. 5, vom 19. 5. 1938, ausg. 15. 9. 1941.) Rr.

Spulung einer den Flissigkeitsstand in einem Verdamp
fer, Kocher od. dgl. anzeigenden oder regelnden Schwimmer-
einrichtung. Vorrichtung zur —, die in einem auflerhalb des Ver-
dampfers angeordneten Behdlter untergebracht ist, dad. gek., daR
Uber dem Schwimmerbehélter eine mit dem Dampfraum des Ver-
dampfers verbundene Kuhleinrichtung vorgesehen ist, in welcher
der Dampf kondensiert und von der aus das Kondensat durch eine
Leitung dem darunter befindlichen Schwimmerbehdlter zuflieRt. __

>) Vgl. diese Ztschr. 13, 492 [1940],
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Sozialfragen berichtet. Zur Kennzeichnung der Vielfalt des Inhalts
seien u. a. als Themen erwahnt: Chemie in der européischen Neu-
ordnung — Carbid und seine Verwendung — Kraftfahrzeuge mit
Gas aus Holz und anderen festen Kraftstoffen — Der Arbeits-
einsatz im Kriege — Psyche und Leistung.

Bssonders hingewiesen sei auf den Beitrag ,,Unfallschutz und
Jugendlichen-Ausbildung in der chemischen Industrie”. Die Tabellen
sind gegenuber 1941 erweitert worden und kénnen dem Chemiewerker
bei seiner analytischen Aufgabe dienen.

Das Jahrbuch hélt sich in Aufmachung und Umfang an das
bewahrte Muster des Vorjahres und kann zur Anschaffung empfohlen
werden. Ditt. [106.]

Die Spllung kann absatzweise, z. B. mehrmals am Tage, vorge-
nommen werden; es ist aber auch maglich, stets eine geringe Konden-
satmenge durch die Schwimmereinrichtung flieBen zU lassen. 6 wei-
tere Anspr. u. Zeichn. Hannemann Kom .-Ges., Berlin-Frohnau.
(Erfinder: G. W eisheit, Magdeburg.) (D. R. P. 712553, Kl. 123,
Gr. 1, vom 14. 12. 1938, ausg. 21. 10. 1941) Rr.

Vorrichtung Eindam pfen wvon
Lebensmitteln diunn- bzw. dickflussiger Beschaffenheit, ins-
besondere Fruchtsaften, mittels eines Eindampfbehélters mit ein-
gebauter Heizvorrichtung, die dad. gek. ist, dal dem Eindampf-
behélter ein Entspannungsbehélter vorgeschaltet ist. — Mit dieser
Vorrichtung kann fortlaufend entgast und gekocht bzw. eingedampft
werden, da die Entgasung unabhéngig vom Koch- bzw. Eindampf-
vorgang durchgefuhrt werden kann. Dadurch wird die Anlage
leistungsféhiger, auRerdem geht weniger Warme verloren. 2 weitere

zum Kochen bzw. zum

Anspr. u. Zeichn. Gebrider Sulzer Akt.-Ges., Winterthur,
Schweiz. (D. R. P. 712931, Kl. 53k, Gr. 104, vom 22. 5. 1938, ausg.
28. 10. 1941.) Rr.

8. Gas-Behandlung, -Entwicklung, -Absorption, -Reinigung,
-Kompression, -Verflissigung

Reinigen von gasformigen Stoffen, insbes. von Luft. VoOr-
richtung zum —, in welcher das zu reinigende Gas durch einenring-
formigen duBeren Gehdusekanal von oben nach Unten gegen die
Oberflache einer staubbindenden Flussigkeit geleitet und unter
Umlenkung um etwa 180° nach oben abgelenkt und dann durch
einen Filterkdrper geflihrt wird, wobei die Umlenkung des zu reini-
genden Gases zwischen dem Flissigkeitsbad und einem am unteren
Ende zu einer runden Rinne umgebogenen, im Ubrigen die innere
Wand des ringformigen Gehdusekanals bildenden Blech erfolgt,
dad. gek., daB an der Umlenkstelle ein ringformiges, in das Flissig-
keitsbad eintauchendes, von Netzflissigkeit umspiltes Ablenkglied
und schrédg dariuber vor dem Filterkdrper in der Gasstrémungs-
richtung gesehen hinter der eigentlichen Umlenkstelle ein trichter-
formiges Abschirmorgan angeordnet ist. — Dieses taucht mit seinem
unteren Ende in das Fliussigkeitsbad ein. Dadurch wird verhindert,
daR bei schwachem Luftstrom, z. B. bei Betriebsbeginn, eine mangel-
hafte Befeuchtung und damit eine unvollkommene Reinigung statt-
findet. Weiterer Anspr. u. Zeichn. Knecht Kom m .-G es., Stutt-
gart-Bad Cannstatt. (Erfinder: Dipl.-Ing. H. Federspiel, Stuttgart-
Bad Cannstatt, W. Lubrecht, Minchingen, Wirtt., und A. Knecht,
Stuttgart-Bad Cannstatt.) (D. R. P. 712491, KI. 12e, Gr. 20, vom
21. 11. 1939, ausg. 4. 11. 1941) Rr.

Reinigen von Luft und anderen Gasen. Vorrichtung zum —
die aus einem Gehduse und einer in diesem angeordneten, durch
radial verlaufende Leitschaufeln in einzelne Kammern unterteilten
umlaufenden Trommel fiur den Durchtritt der zu reinigenden Gase
in axialer Richtung besteht, gek. durch die Vereinigung folgender
Elemente: Begrenzung der Kammern der Trommel gegen die Trom-
melachse durch ein feststehendes oder mit der Trommel umlaufendes
Innenrohr, das fir den Abzug der gereinigten Gase offen ist und bis
in die Ndhe der die Trommel abschlieBenden Querwand heranreicht,
Anordnung von durchgehenden, in der Drehrichtung gesehen den
von der Trommelwandung ausgehenden und bis unmittelbar zu
dem Innenrohr sich erstreckenden oder mit diesem verbundenen
Leitschaufeln unmittelbar vorgelagerten Léngsschlitzen in der
Trommelwandung, Verwendung eines die Kammern der Trommel
Uber die Léngsschlitze und das die Trommel umgebende Gehduse
durch die Offnungen mit der Atmosphire verbindenden kontinuier-
lichen Nebengasstromes zur Staubabfiihrung aus der Trommel. _ -
Dadurch werden die Abfilhrung der Reinluft und des Staubes ver-
bessert. Zeichn. w. Neumann, Ladeburg tber Bernau b. Berlin.
(D. R. P. 713808, KI. 12e, Gr. 204, vom 11. 4. 1934, Prior Schweiz
26. 3. 1934, ausg. 15. 11. 1941)) . " Rr

Tauchvorlage fUr Wassergaserzeugungsanlagen, die mit
der absperrbaren Nutzgasleitung verbunden ist, dad gek daR die
in die Sperrflissigkeit tauchende Nutzgaszuleitung von einer nur
nach unten offenen, gegen den Vorlagenraum gasdichten Ringkammer
Umgeben ist, deren Unterkante gegen die zuriickliegende Unterkante
des Zuleitungsrohres in einer solchen Tiefe in die Vorlagenflussigkeit
taucht, daB das Nutzgas bei nicht gedrosseltem Gasdruck in den
Vorlagenraum gelangt und an die Ringkammer eine absperrbare
Leitung kleinen Querschnittes angeschlossen ist. — Dadurch er-
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uDngt sich eine besondere Hillsvorlage. Zeichn. Heinrich Koppers
G.m.b.H. Essen. (Erfinder: P. van Ackeren, Essen.) (D.R. P
713823, Kl. 24e} Gr. 170, vom 11. 10. 1938, ausg. 15. 11. 1941.) Rr.

19. Chemisch-technische Reaktionen und Verschiedenes

Durchfiahrung von Umsetzungen zwischen im Gegen-
strom zueinander wandernden Flissigkeiten und G asen. Ver-
fahren zur —, bei denen feste unldsliche Stoffe als Reaktionsprodukte
auftreten, dad. gek., daB die Umsetzungen in einem Hegenden zylin-
drischen ReaktionsgefaR durchgefiihrt werden, dessen Abmessungen
in Richtung der Strémung der Reaktionsteilnehmer mindestens das
Vierfache der Querabmessungen betragen und das mit einer mit
schmalen, fast an die GefdBwand reichenden Rihraimen besetzten,
verhéltnisméaRig rasch, etwa 3 U/s rotierenden axialen Welle
versehen ist. — Dadurch bildet sich in dem Raum uber der Flussig-
keitsoberflache ein Flissigkeitsnebel, durch welchen das Gas strémen
mufB. Die beim Umsatz entstehenden festen Teilchen bilden sich
daher vorwiegend in den schwebenden Flussigkeitstropfchen und
nicht an festen Apparaturteilen, so dal diese nicht verkrusten kénnen.
Braunkohle-Benzin Akt.-Ges., Berlin. (Erfinder: Dr. E. Hoch-
schwender, Berlin-Zehlendorf, und H. Beeg, Magdeburg-Neu-
stadt.) (D. R. P. 712252, KI. 12g, Gr. 104, vom 28. 1 1938, ausg.
15. 10. 1941) Br.

Il. Gewerbehygiene, Rettungswesen,
Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen

Alkalipatrone fur Sauerstoffatmungs- und Rettungs-
apparate, dad. gek., daR die Patronenitllung aus zweckmaRig ge-
kérntem oder stickigem Atzkali besteht, in dem geringere Mengen
von Zinkaten und/oder Aluminaten enthalten sind. — Diese ver-
leihen der Absorptionsmasse bei der Benutzung eine rissige Struktur,
verhindern die Bildung einer zusammenhdngenden Carbonatkruste
auf der Oberflaiche der Natriumhydroxydkdrner und ermdglichen
dadurch eine bessere Ausnitzung der Patronenfullung. verein fir
chemische und metallurgische Produktion, Prag. (Erfinder:
Dr.-Ing. H. Schmidt und Dr.-Ing. J. Jezek, Aussig.) (D. R. P.
709658, KI. 61b, Gr. log vom 5. 12. 1937, Prior, ehem. Tschecho-
slowak. Republik 8. 5. 1937, ausg. 22. 8. 1941)) Br.

Reinigung von flichtige Basen und schwéachere
enthaltender Atem luft m ittels Schwermetallverbindungen.
Verfahren zur —, dad. gek., daR basische Schwermetallverbindungen,
die mit Ammoniak und fluchtigen Basen unter Bildung von Kom-
plex- oder Doppelsalzen reagieren, allein oder mit Tragerstoffen ver-
wendet werden. — Als Filterstoffe dienen z. B. bas. Kupferchlorid,
bas. Kupfercarbonat usw. 5 weitere Anspr. Auergesellschaft Akt.-
Ges., Berlin. (D. R. P. 710617, KI. 61b, Gr. 102 vom 28. 3. 1931,

ausg. 18. 9. 1941) RY.

Sduren

Schwebstoffilter, insbes. fur Atem schutzgerate, dessen
Filtermasse aus unregelméRig gelagerten kurzen Fasein besteht, dad.
gek., daB in der Filtermasse lange Fasern gelagert sind, welche die
aus kurzen Fasern bestehende Filtermasse Zusammenhalten. —aDa-
durch wird auch ein Zusammensacken der Filtermasse bei Er-
schitterungen verhindert. AuBerdem wird die Herstellung verein-
facht. 3 weitere Anspr. u. Zeichn. Auergesellschaft Akt.-G es.,
Berlin. (D. R. P. 712366, Kl. 61a, Gr. 2990, vem 25. 5. 1932, ausg.
17. 10. 1941) Rr.

Filter fur Atem zwecke, dad. gek., dal das Filter gegebenen-
falls neben andersartigen Filterschichten eine aus tierischen, pflanz-
lichen oder mineralischen Fasern bestehende Schwebstoffilterschicht
aufweist, die stabilisierte Abkémmlinge des Wasserstoffsuperoxyds
oder der Alkaliperoxyde, insbes. Percarbonate oder Perborate, ent-
halt. — Da die Schwebstoffe hierdurch chemisch verdndert und un-
wirksam gemacht werden, kann das Schwebstoffilter weitporiger
sein und setzt dem Durchgang der Atemluft einen erheblich geringeren
W iderstand als die Gblichen Schwebstoffilter entgegen. Db rager-
werk Heinr.u.Bernh.Drager, LUbeck. (D.R.P. 712683, KI. 61b,

Gr. 102 vom 1. 10. 1933, ausg. 23. 10. 1941) Rr.
V. Anorganische Industrie
Durchfihrung von chemischen Reaktionen zwischen

Flussigkeiten, die bei diesem Vorgang groBe M engen von
Gasen entbinden. Verfahren zur —, dad. gek., daB man die Fllssig-
keiten auf den Innenmaénteln mehrerer Ubereinander angeordneter
Trichter in dinner Schicht ausbreitet, indem man sie getrennt tan-
gential oben dem ersten Trichter zufiihrt und das aus jedem Trichter
abflieBende Flussigkeitsgemisch tangential am oberen Rand in den
nachsten Trichter einlaufen 1a8t. — Man erreicht dadurch eine fast
ideale Mischung der Flussigkeiten die gleichzeitig die entstandenen
Gase abgegeben haben. Die Apparatur eignet sich daher z. B.
zur Umsetzung von gesattigter Sodalésung mit 50%iger Schwe-
felsdure zu Natriumsulfatlésung und gasférmiger Kohlensdure oder
zur Darstellung von Natriumnitrat aus Sodalésung und Salpeter-
sdure Zeichn. |. G. Farbenindustrie A kt.-c es., Frankfurt a. M.

(Erfinder: Dr.-Ing. H.-B. Seebohm, Wolfen, Kr. Bitterfeld.)
(D. R. P. 711423, KI. 12g, Gr. 101, vom 10. 7. 1938, ausg. 16. 10.
1941.) Rr'
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Zerteilen und Kiuhlen von schmelzflissigem Erdalkali-
carbid. Verfahren zum —, dad. gek., da das schmelzflissige Carbid
durch die Wirkung von Zentrifugalkraften von einer umlaufenden
wassergekihlten Metallflache auf eine mit geringerer Drehzahl um-
laufende wassergekihlte Metallflache befordert wird. — Als Werkstoff
fir die Metallflachen kénnen Eisen bzw. Eisenlegierungen, z. B. hoch
temperaturwechselbestdndige Sonderstdhle bzw. solche von kleinen
Ausdehnungskoeffizienten bzw. Elastizitdtsmoduln, Verwendung
finden. Fir den Rotationskdrper bzw. fiir den vom Carbid unmittel-
bar beaufschlagten Mantel werden Kupfer, Aluminium oder andere
Metalle und Metallegierungen von hohem Waéarmeleitvermégen und
gleichzeitig geringem Elastizitaitsmodul und Ausdehnungskoeffizien-
ten verwendet. 3 weitere Anspr. u. Zeichn. Bayerische Stickstoff-
Werke Akt.-Ges., Berlin-Schoneberg. (Erfinder: Dr. R. Wend-
landt, Dr. H. Fildner, Piesteritz, und H. Partenheimer, Alt-
otting.) ((D. R. P. 712253, KI. 12i, Gr. 37, vom 29. 7. 1939, ausg.
20. 10. 1941) Rr.

G luhaufschluB kornigen oder stiuckigen Rohphos-
phaten in Gegenwart von W asserdam pf. Verfahren zum — im
Drehrohrofen bei Temperaturen von oberhalb 1300 bis etwa 1600°
unter Absaugen der entwickelten fluorhaltigen Abgase unmittelbar
nach ihrer Entstehung, dad. gek., daB die Abgase aus der jeweils
untersten, in der Reaktionszone befindlichen Gutschicht durch die
unter derselben in der Drehrohrwandung angeordneten Offnungen
abgesaugt werden. — Dadurch wird das Uber der obersten Gut-
schicht befindliche hocherhitzte und wasserdampfhaltige Gas in die
Beschickung hinein und durch deren ganze Schicht hindurchgesaugt,
so daB der Aufschluf in erheblichem MaRe gesteigert und auch eine
auBerordentlich glinstige Warmeausnutzung erreicht wird. 3 weitere
Anspr. u. Zeichn. Bayerische Stickstoff-w erke Akt.-G es., Berlin-
Schoneberg. (Erfinder : F.K aess, Piesteritz, und J. Roeder, Falken-
see.) (D. R. P. 712557, KI. 16, Gr. 5, vom 25. 9. 1941, ausg. 21. 1o.
1941.) Rr.

von

Azotierbehalter. Vorrichtung zur Anbringung von frei stehen-
den zylindrischen cder konisch verjingten senkrechten Hohl-
kanédlen zur Zufiihrung des Stickstoffes bei der Azotierung von
Calciumcarbid in — oder einsatzlosen Kalkstickstofféfen, dad. gek.,
daB die zur Herstellung dieser Hohlkandle dienenden, an sich be-
kannten unten zugespitzten zylindrischen oder nach unten zu schwach
konisch verjungten vollen oder hohlen Einstechdorne von rundem
oder unrundem, z. B. ovalem Querschnitt mit glatter oder geriefter
Oberflache an der Unterseite einer von Hand oder maschinell mittels
eines PrelRstempels oder einer Schraubenspindel od. dgl. heb- und
senkbaren Tragplatte in entsprechender Anordnung befestigt sind
und mittels dieser Tragplatte gemeinsam in die in den Azotierbehélter
eingefiillte Azotiermasse eingeprefft und gemeinsam wieder heraus-
gezogen werden. — Bei dieser Anordnung ist die Gewahr gegeben,
dal die Hohlkandle in der Carbidmasse nicht vor der Azotierung
wieder einstirzen. 10 weitere Anspr. u. Zeichn. pr.-ing. e. h.
G. Hilger, Grof Biesnitz Uber Gorlitz. (D. R. P. 712688, KI. 12k,
Gr. 9, vom 31. 3. 1940, ausg. 23. 10. 1941.) Rr.

Schwefel [durch Umsetzung von Schwefeldioxyd wund
schwefelwasserstoff. Verfahren zur Gewinnung von — in Gegen-
wart von Losungsmitteln, dad. gek., da man das Gas im Gegenstrom
zundchst bei erhdhter Temperatur, vorzugsweise 60—70°, durch eine
stehende Saule des Ldsungsmittels hindurchleitet und sodann bei
tieferer Temperatur mit weiteren Mengen des Lésungsmittels in einer
anschliefenden Vorrichtung in Beriihrung bringt, wobei das L&sungs-
mittel aus der ersten Stufe abgezogen und nach Abscheidung des
Schwefels und Kuhlung im Kreislauf in die zweite Stufe eingefiihrt
wird. — Wird die Temperatur in der 1. Stufe auf 60—70° gehalten,
ist das Losungsmittel nach Entfernung des Schwefels fast véllig
frei von S-Verbindungen, da diese bei der erwdhnten Temperatur
nicht geldst bleiben, sondern das Ldsungsmittel fast vollstandig mit
dem abziehenden Gas verlassen. Das Verfahren eignet sich insbes.
zur Verarbeitung von Gasen, die nur geringe Mengen von Schwefel-
verbindungen enthalten, wie Clausofenabgasen. Weiterer Anspr.
I. G. Farbenindustrie Akt.-Ges., Frankfurt a. M. (Erfinder:
Dr. A. Jeltsch und Dr. K. Weichert, Leuna, Kr. Merseburg.)
(D. R. P. 713014, KI. 12i, Gr. 17, vom 15. 3. 1939, ausg. 30. 10.
1941.) Rr.

A zotiereinrichtung fur groBe ruhende Carbidmengen,
gek. durch einen langgestreckten, rechteckigen Ofengrundrif. —
Vorteile: Vereinfachte Beschickung, erhdhter Durchsatz,um 30—40%
geringerer Stickstoffbedarf pro Kilogramm gebundenen Stickstoffs,
vereinfachte Einstellung und Instandsetzung. 2 weitere Anspr. u.
Zeichn. Bayerische Stickstoff-wW erke Akt.-Ges., Berlin-Schone-
berg. (Erfinder: Dipl.-Ing. W. Allmenroeder, Trostberg.) (D. R. P.
713180, KI. 12k, Gr. 9, vom 5. 1. 1937, ausg. 3. 11. 1941) Rr.

VIIl. Metallurgie, Metallographie, Metallverarbeitung

Fortlaufendes Behandeln von M etallen mit Gasen. Vor-
richtung zum —, z. B. zum Frischen von Roheisen oder zum Des-
oxydieren von Stahl, gek. durch ein U-foimiges GefaR mit mehreren
metallgefiillten und einem oder mehreren luft- oder gasgefillten
Ré&umen. — Die Menge der zum Verblasen benutzten Luft oder des



Gases kann in beliebiger Weise geregelt werden. Die GeféRaus-
kleidung kann aus den bekannten keramischen Stoffen, aber auch
aus hitzebestdndigen Metallen bestehen. Beim Umblasen desoxy-
dierend wirkender Gase lassen sich durch Einbringen von Des-
oxydationsschlacke an der EinfluBstelle des Metalls besonders giinstige
Reaktionsbedingungen erzielen. 3 weitere Anspr. u. Zeichn. o r.-ing.
P. Rheinlander, Berlin. (D. R. P. 709422, KI. 18b, Gr. 18, vom
10. 11. 1937, ausg. 15. 8. 1941 Rr.

Erwarmen und Uberhitzen von flissigen, aus metallur-
gischen Prozessen stammenden Schlacken. Verfahren zum —
in Schmelzdfen, dad. gek., daR die vom Brennstoff erzeugte Abgas-
menge durch das Schlackenbad unter Druck hindurchgeleitet wird.
— Vorteile: Guter Warmelibergang und damit hohe Leistung.
Dr.-lng. E. senfter, VOIklingen, Saar. (D. R. P. 710849, KI. 80b,
Gr. 50, vom 27. 9. 1938, ausg. 22. 9. 1941.) Rr.

Unmittelbare Gewinnung von Kupfer aus Erzen. Anlage
zur —und sonstigen Rohstoffen, gek. durch eine Mehrzahl der Ver-
rostung der Kupfererze bzw. Konzentrate dienender Drehéfen, durch
einen an die Vorrdster angebauten, als Staubsammler dienenden
Ofenkopf, durch eine an den Ofenkopf angebaute drehbare Endrodst-
trommel, eine drehbare diisenbetriebene Schmelztrommel und eine
drehbare Heiz- und Raffiniertrommel. — Endrdsttrommel, Schmelz-
trommel und Raffiniertrommel sind teleskopartig ineinander ver-
schiebbar; Schmelztrommel und Raffiniertrommel sind durch einen
in der wulstartig ausgebildeten Stirnwand der Schmelztrommel lie-
genden Durchschleuskanal verbunden, so daf ein Durchschleusen
der flissigen Charge von einem Ofenraum in den anderen erfolgen
kann. Die Vorroster sind, mit einer fahrbaren und den Einlauf um-
schlieBenden Heizkammer ausgestattet. 3 weitere Anspr. u. Zeichn.
H itten-Gesellschaft Lohse-Lindhorst-Paxmann G. m. b. H.,
Berlin-Wilmersdorf, (D. R. P. 712068, KI. 40a, Gr. 26, vom 18. 8.
1931, ausg. 14. 10. 1941) Rr.

XVI1. Nahrungs-, Genu3- und Futtermittel

Fettschmelzwanne Mitheizbaren Wandungen und heizbarem,
in waagerechter Lage einstellbarem und in die senkrechte Lage
schwenkbarem Schmelzrost, dad. gek., daR der Schmelzrost als
Pendelrihrwerk fir die Eettmasse dient. — Hierdurch wird eine
ausgezeichnete Warmeverteilung in der ganzen Eettmasse erreicht
und der Schmelzvorgang in der Wanne selbst sehr beschleunigt.
Zeichn. Bergedorfer Eisenwerk Akt.-Ges. Astra-W erke,
Hamburg-Bergedorf. (Erfinder: H. Dreesen, Hamburg-Bergedorf.)
(D. R, P. 711258, KI. 23a, Gr. 1, vom 7. 1. 1940, ausg. 29. 9. 1941.)

Rr.

XVI1Il. b) Celluloseverbindungen Kunstfasern

Zusam mengesetzter kunstlicher Faden. Verfahren zur
Herstellung eines — der aus einer inneren Fadenseele und einem
darumgelegten Béndchen besteht, dad. gek., daR der Faden mittels
einer Spinn- oder Drehdise, deren Boden eine Lochgruppe und einen
diese Gruppe nicht vollkommen umschlieBenden Spinnschlitz in
Gestalt einer geometrischen Figur aufweist, gesponnen wird, worauf
der so erzeugte Faden in an sich bekannter Weise aufgearbeitet und
unter Spannung getrocknet wird. — Dadurch 1aBt sich ein solches
Fadengebilde mittels ein und derselben Dise in einem einzigen Spinn-
Vorgang gleichzeitig erzeugen. Zeichn. vereinigte Glanzstoff-
Fabriken A .-G ., Wuppertal-Elberfeld. (Erfinder: Dr. H. Klamm -
roth, Heinsberg, Rheinl.) (D. R. P. 710808, KI. 29a, Gr. 60, vo
27. 8. 1939, ausg. 22. 9. 1941) Rr.

Verspinnen hochviscoser M assen. Vorrichtung zum —,
insbes. Losungen von Cellulose in Schwefelsaure, in Form von Folien
oder breiten Bahnen od. dgl., dad. gek., daB in dem Vorraum des
Spinnschlitzes eine konische Druckschnecke oder eine Druckschnecke
mit stetig abnehmender Steigung oder abnehmendem Gangquer-
schnitt eingebaut ist und der Spinnschlitz parallel zur Achse der
Druckschnecke liegt. — Die Vorrichtung ist auch bei sehr hoch-
viscosen Massen geeignet, die nicht mehr flieBbar sind, sondern sogar
mit dem Messer geschnitten werden kdnnen. Zeichn. kalle& Go.
Akt.-G es., Wieshaden-Biebrich. (Erfinder: Dipl.-Ing. A. Schade
u. P. Weber, Wiesbaden-Biebrich.) (D. R. P. 713403, Ki. 39a,
Gr. 16, vom 31. 8. 1938, ausg. 6. 11. 1941) Rr.

X1X. Brennstoffe, Teerdestillation, Beleuchtung, Heizung

Druckextraktion von Steinkohle. Verfahren zur __, dad
gek., daR eine erste Einsatzmenge der Kohle in bekannter Weise
mittels eines Tetrahydronaphthalin und Kresole enthaltenden L6-
sungsmittels und jede weitere Einsatzmenge der Kohle mit einer
zwischen etwa 170° und 260°, vorzugsweise von etwa 190° bis 225°
siedenden Fraktion eines Druckhydrierungsproduktes extrahiert
wird, das aus einer in einem friiheren Arbeitsgang gewonnenen Kohle-
extraktlésung in an sich bekannter Weise unter solchen Bedingungen
hergestellt wurde, daB die Kresolkonzentration in dieser Fraktion 5
bis 40%, vorzugsweise 10 bis 30%, betrdgt. — Diese Fraktionen
zeichnen sich gegeniiber Lésungsmitteln anderer Herkunft durch ein
vorzigliches Losevermodgen aus. 1. G. Farbenindustrie Akt -Ges
Frankfurta. M. (Erfinder:Dr. H. Bltefisch; Leuna, Kr Mersebmg
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Dr K W inkler, Bottrop-Bov, ur.d Dr. E. Friehmelt, Gelsen-
kirchen-Buer.) (D. R. P 710867, KI. 12r, Gr. 30, vom 14. 1. 1937,

ausg. 23. 9. 1941) re

Drehtrommel, insbes. Schweltrommel, mit einer zum
Beschicken oder Entleeren dienenden Schnecke, die einerseits in
der umlaufenden Trommel und andererseits in einem nicht umlaufen-
den die Stirnseite der Trommel verschlieBenden Deckel gelagert
ist dad gek daR das eine Ende der die Schnecke tragenden Welle
in 'dem VersdiluBteil der gegen den Trommelzapfen abgedichteten
Kappe allseitig einstellbar gelagert ist, wahrend das andere mit der
Trommel auf Drehung gekuppelte Ende der Schneckenwelle in
der iffnun" der Trennwand der Trommel axial frei verschiebbar
und einstellbar ruht. — Dichtungsmittel werden nur zwischen dem
feststehenden Deckel und der Trommel benétigt, da alle Gbrigen
Dichtungsstellen im Innern der Trommel liegen. 3 weitere Anspr.
u. Zeichn. Fried. Krupp Grusonwerk AKkt.-Ges., Magdeburg-
Buckau. (Erfinder: J, Thiel, Magdeburg.) (D. R. P. 713289, KI. 10a,
Gr. 2601, vom 16. 3. 1939, ausg. 5. 11. 1941)) Rr.

Ofen zum Schwelen und Verkoken von Brennstoffen, Z B.
Kohle mit ortsfester Ofenkammer, bei welchem das Destillationsgut
in flachen verschiebbaren Formen ohne Bodenplatte auf der orts-
festen Heizsohle aufliegt, so dal bei Bewegung der Rahmenformen
das eingefillte Destillationsgut die verschiedenen Temperaturzonen
der Ofenkammer durchlauft, nach Patent 6979472, dad. gek., daR
zwischen den einzelnen Rahmenformen nach oben abgedeckte
Zwischenrdume vorgesehen sind, deren umschlieBende Wandungen die
von der Heizsohle ausstrahlende Wdarme aufnehmen und auf das
Schweigut Ubertragen. — Hierdurch wird Schaumbildung im Innern
des Destillationsgutes vermieden, die sonst bei der allseitigen Um-
spuling der Formen mit Heizgas auftritt. o. Hellmann, Bochum.
(D. R. P. 713408, KI. 10a, Gr. 3606, vom 15. 5. 1936, ausg. 7. 11. 1R941.)

r.

W enig warmeem pfindliche, bitum indse Stoffe. Verfahren
zur Herstellung von —adurch Einwirkung von dehydrierend wir-
kenden Gasen auf Bitumina bei erh6hter Temperatur unter Rihren,
dad. gek., daB man die Gase, wie Schwefeldioxyd oder Halogene,
vorzugsweise durch weitere Gase, wie z. B. Luft oder Kohlensaure,
verdinnt, derart auf die Bitumina einwirken l&4Rt, dal man die
Reaktionsgase in den die Oberflache des Reaktionsgutes abschlieRen-
den Raum, nicht aber in das Reaktionsgut einleitet und die Ober-
flache des Reaktionsgutes kréaftig, z. B. durch Rihren oder Kneten,
bewegt. — Dadurch wird auch bei Anwendung verhéltnisméaRig hoher
Chlorkonzentrationen eine Dehydrierung unter Bildung kautschuk-
&hnlicher Produkte mit sehr tiefliegendem Brechpunkt und hohem
Erweichungspunkt erzielt, wéhrend beim Hindurchleiten von Chlor
durch das erhitzte Ausgangsmaterial in hdherer Konzentration
stets eine teilweise Zerstdrung unter Koksbhildung eintritt. 2 weitere

ANSpr. Rhenania-0ssag M ineralolwerke Akt.-Ges., Hamburg.
(Erfinder: Dr. K. Mauch und O. Pauer, Hamburg-Harburg.)
(D. R. P. 713482, KL*22h, Gr. 701, vom 20. 4. 1938, ausg. 8. 11.
1941.) " Rr.

X X . Schie3- und Sprengstoffe, Zindwaren

sprengpatronen. Verfahren zur Herstellung von —, die aus
einem Kern aus hochexplosivem Sprengstoff bestehen, der mit einem
mit Flammen unterdriickenden Mitteln versehenen Sprengstoff
ummantelt ist, welcher Mantel von einer an beiden Enden ge-
schlossenen Papierhiilse umhillt ist, dad. gek., daf fhit Hilfe z. B.
einer drehkreuzartig arbeitenden Maschine auf automatischem
Wege nacheinander eine an einem Ende z. B. durch Faltung ge-
schlossene Papierhllse der Maschine zugefuhrt, diese Hulse mit
keine Stichflamme bildendem Sprengstoff gefullt, aus der Fullung
ein Kern entnommen, die so geschaffene Ausnehmung mit einem
hochexplosiven Sprengstoff in zuvor gebildeter Stabform wieder
ausgefullt, die Papierhilse unter gleichzeitiger Abdeckung des
Sprengstoffstabes mit dem Mantelsprengstoff verschlossen und
schlieRlich die so gebildete Patrone aus der Maschine ausgestofen
wird. 3 weitere Anspr. u. Zeichn. Fr. Niepmann & co., Gevels-
berg, und Dynamit-Act.-Ges., vormals Alfred Nobel & Co.,
Troisdorf. (D. R. P. 711453, KI. 78e, Gr. 5, vom 21. 6. 1938, ausg.
1. 10. 1941)) Rr.

Rohrenformiges SchieRpulver. Vorrichtung zur Herstellung
von —m die in einem Trager auswechselbar angeordnete Matrizen
besitzt, welche aus einer Dise und einer in die Dise auswechselbar
eingesetzten Nadel bestehen, dad. gek., daB die Nadel in einem
Halter angeordnet ist, der in der auf der Diisenwand aufliegenden
Bricke gehalten wird, z. B. mittels einer Schulter frei aufliegend,
und der Nadelhalter oberhalb des Disenmundstiickes als Fiihrungs-
organ fur die Nadel ausgebildet ist. — Nadel und Dise kénnen leicht
ausgewechselt werden. Die gute seitliche Stiitzung der Nadel und
die Anwendung der hochsten Drucke ermdglicht das Herstellen von
rohrenformigem Schiefpulver von auferordentlich kleinen Wand-
starken und kleiner Bohrung. Weiterer Anspr. u. Zeichn. ,Nitro-
chemie“ Industrieanlagen Akt.-Ges., Budapest. (D. R. P.
712548, KIl. 78c, Gr. 9, vom 20. 9. 1936, Prior. Ung. 28. 8 1936, ausg
27.10. 1941) Rr

Vgl. diese Ztschr. 14, 207 [1941].
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VON WOCHE ZU WOCHE

fFIWWANTESMHJMBSCHLOSSENISAMMA

Zur Herstellung und zum Verkaufvon Gas in Frankreich
fur industrielle und Handelszwecke wurde die Sté. Maubeugeoise de
Gaz Comprimé u. a. unter Beteiligung der Cies. Réunies des Glaces
et Verres Spéciaux du Nord de la France, La Fabrique de Fer de
Maubeuge, Louvroil-Montbard-Aulnoye gegriindet. (4131)

Zur Erzeugung von Schwefelkohlenstoff in Norwegen,
der in der Zellwollfabrikation verwendet werden soll, will die Norske
Cellullfabrikk, Scarpsborg, eine Anlage errichten. Da Norwegen
Uber gentuigend Schwefel und Holzkohle verfigt, soll Schwefelkohlen-
stoff, der bisher aus Deutschland eingefiuhrt wurde, kinftig nur
noch im Lande erzeugt werden. (4132

Zur Ubernahme der Cellulosefabrik Storebrofoss Tresli-
peri, Norwegen, die in Sdr-Aurdal liegt und einen wertvollen
Wasserfall besitzt, wurde von 7 norwegischen Gesellschaften eine
neue Gesellschaft gegrindet. Diese soll mit der Vestopland Kom-
munale Kraftselskap Zusammenarbeiten. , (4133)

Ein Reichsverband der Flachs- und Hanfwirtschaft in
Schweden dem alle bisherigen &rtlichen Vereinigungen angehdren,
wurde zur Forderung des Anbaus von Flachsund Hanf gegriindet. (4143)

Zur Deckung des Insulinbedarfs in Ungarn Sollen jetzt
auch die Drisen von den Schlachthéfen in der Provinz und nicht nur
von denen in Budapest gesammelt werden, um Ungarn auf diesem Ge-

biet von der Einfuhr aus dem Ausland unabhdngig zu machen. (4145)
Zur Herstellung und zum Vertrieb von Zement in Ru-
m anien wurde in Bukarest die A.-G. ,,Putna“ gegriindet. (4134)
Zur Erzeugung von Athylenchlorid in Paléastina wird
von der Firma Dr. Hillel Ben-Daath in Jerusalem eine Anlage
gebaut. (4142)
Zur Foérderung des Olsaatenanbaus in Serbien wurde

vor kurzem die ,Uljorod" Serbische Olsaaten-Anbauungs-A.-G. in
Belgrad gegriindet, die die Ziele der Uljarica-A.-G., Olsaatenanbau-
und Agrarproduktenvertriebsgesellschaft im ehemaligen Kdnigreich
Jugoslawien, tUbernommen hat. Die Gesellschaft wurde nut der
Durchfiihrung des Anbaues von Soja und Sonnenblumen betraut.

Sojabohnen sollen vor allem im Uberschwemmungsgebiet der
Matschwa gepflanzt werden. (4081)
Zur Forderung des O lsaatenanbaus in Kroatien soll die

der Uljurodl) entsprechende Gesellschaft
grindet werden. (4137)
Eine W irtschaftsgemeinschaft fur Papierwaren in Kroa-

tien, die Beschaffung, Erzeugung, Verteilung und Verbrauch aller
Arten von Papier, Pappendeckel, Karton, Cellulose und aller
anderen zur Papierherstellung benédtigten Roh- und Hilfsstoffe
sowie den Verkauf der Erzeugnisse Uberwachen soll, wird laut Ver-
ordnung des Handelsministers gegriindet werden. Angeschlossen
sind alle gewerbsmé&Rigen und industriellen Erzeuger und Verarbeiter
der genannten Produkte und Rohstoffe, ferner die Handler. (4144)
Ein AwusschuB fur Alkoholgewinnung in Italien wurde
gegrindet fur Planung der Erzeugung und des Verbrauchs von
Alkohol und fiir die Férderung von Forschungen und Studien zur
Zuchtwahl der fir die Alkoholerzeugung geeigneten Pflanzen. (4135)
Eine neue Phosphatfabrik in Spanien mit einer jéhrlichen
Leistungsfahigkeit von 200000 t soll in Castellon (Levante) dem-
nachst errichtet werden. Ferner soll eine Stickstoff-Fabrik in
Alcafiiz gebaut werden. (4138)
Zur Alkoholgewinnung aus Apfelsinen in Spanien wird

von der A.-G. Adrian Klein eine Anlage mit einer Leistungsfahigkeit
von voraussichtlich 400 hl gebaut. (4130)
Zur Neuregelung der Kokserzeugung in Spanien2 Mm(ssen

laut Gesetz alle Kokereien, die nicht Nebenerzeugnisse auswerten
kénnen, ihren Betrieb stillegen; sie werden aufgefordert, ihre An-
lagen zu modernisieren und dem Industrie- und Handelsministerium
entsprechende Neubaupléne vorzulegen. Die Kokereien, die Anlagen
zur Auswertung von Nebenprodukten besitzen, sollen kiinftig so viel
Kohlen erhalten, daR sie ihre Kapazitat voll ausnutzen kdnnen, und
sind dafur verpflichtet, die Hittenbetriebe, soweit es notig ist, mit
Koks zu beliefern. (4147)
Zur Erzeugung VON Atznatron, Chlor und verwandten
Erzeugnissen in Venezuela, die bisher ganz eingefuhrt wurden,
vor allem aus den Vereinigten Staaten und Grofbritannien, ist
der Bau einer Alkalielektrolyse in Caracas geplant. (4139)
Eine Zzinkhutte in chile, die vor allem hochwertige ein-
heimische Zinkerze verarbeiten soll, wird von der Co. Minera Mantos

LUljoplod A.-G.* ge-

Blancos, Lda., in San Bernardo (Prov. Santiago) gebaut. Das
Werk wird aber auch Zinkschrott verwerten, und man rechnet
deshalb mit einem Ausfuhrverbot dafir. (4141)

Zur Erzeugung VON Kupfersulfat in Chile aus gering-
wertigen einheimischen Kupfererzen sind in Santiago zurzeit zwei
Fabriken in Bau; zwei weitere Werke verarbeiten Kupferschrott,
-der nicht aus Chile ausgefiihrt werden darf. (4140)

Der japanische Kohlenbedarf, der zurzeit 40 Mio. t jahrlich
betragt, miRte laut Mitteilung des Direktors der Mitsui Lebensver-
sicherungsgesellschaft verachtfacht werden. (4146)

m) Ygl. die vorstehende Notiz. ') Vgl. diese Ztscbr. 13, 300 [1040].
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Die Gruppe der vollsynthetischen Perlon-Fasern, die in
den letzten Jahren von der I. G. entwickelt wurden, umfaft Poly-
amide und Polyurethane. Sie entstehen durch Kondensation von
Diaminen mit Dicarbonséuren, durch Kondensation von to-Amino-
carbonsduren, von stark gespannten, eine Carbonamid-Gruppe
enthaltenden Ringsystemen (z. B. Caprolactam; Produkte identisch
mit Carothers Superpolyamiden), durch Additionspolymerisation
von Diisocyanaten und Glykolen (Superpolyurethane). Die ein-
zelnen Perlon-Arten werden durch Buchstaben gekennzeichnet.
Der Schmelzpunkt liegt z. T. weit Uber dem Schmelz- bzw. Er-
weichungspunkt von Polyvinyl-Fasern, z. T. sogar Uber dem Zer-
setzungspunkt von Naturseide. Perlon hat eine geringere Dichte
als Naturseide, Wolle, pflanzliche sowie Viscose- und Kupferfasern,
Ubertrifft Naturseide weit an Trocken- und NaRfestigkeit sowie an
Elastizitdt, und weist gute Dehnungseigenschaften und gute elek-
trische Festigkeit bei geringer Empfindlichkeit gegen Feuchtigkeit
auf. Die Fasern und die Produkte daraus zeichnen sich durch hohe
Scheuerfestigkeit im trocknen und nassen Zustand aus, sind leicht
farbbar und in allen Zweigen der Textilindustrie anwendbar. Perlon-
Gewebe lassen sich gut verarbeiten, sehen gefédllig aus, warmen gut
und sind haltbarer als alle bisher bekannten Gewebe. Aus Perlon
werden auch auBergewdhnlich haltbare Borsten hergestellt, die an
Festigkeit und Dehnung die meisten Natirborsten weit Gbertreffen
und deren Elastizitdt diesen mindestens gleich, teilweise sogar
Uberlegen ist, die recht bestdndig sind gegen Alkalien, auch bei
hoheren Konzentrationen und Temperaturen, ebenso gegen Benzin
und Ole sowie gegen walrige Losungen neutraler Salze, z. B. See-
wasser. Endlose Drahte aus Perlon kdnnen in Drahtfiltergewebeu
hochwertige Metalldréhte ersetzen und gewinnen fir die Kabel-
industrie zunehmende Bedeutung. Auch fir andere technische
Zwecke hat Perlon eine Zukunft. (512

An der W elterzeugung von Vanadium waren 1939 (1938)
hauptséchlich beteiligt; Sudwestafrika mit 514 (557) t, Peru mit
1016 (826) t, Nordrhodesien mit 386 (374) t, Mexiko 1938 mit 180 t.
Die USA. verschifften 900 (732) t. (5114)

Bei der Arbeitstagung der deutschen und franzdsischen
Holzwirtschaft in Paris, 19./20. Februar 1942, wies der Kriegs-
verwaltungsabteilungschef Oberlandforstmeister Hausmann zunéchst
u. a. darauf hin, dal die deutsche Holzwirtschaft eine europdische
Zusammenarbeit auf dem Sektor Holz erstrebe und daB bereits
eine betrdchtliche Anzahl europdischer L&nder ihre Mitarbeit zu-
gesagt hdatte. In Frankreich wurde der Holzeinschlag erhdht und
zum ersten Male durch ein Gesetz ein staatlicher EinfluB auf privaten
Wald ausgeibt. Die gesamte Holzproduktion wurde in dem zu
dem Zwecke gebildeten Comitée Central des Groupements Inter-
professionels Forestiers zusammengeschlossen. Die deutschen
Dienststellen in Paris stellten ihre Erfahrungen zur Verfiigung.
Die Tagung brachte weiterhin Vortrage aus den Gehieten Sperrholz-
fabrikation, Holzfaserplatten, Kauritverleimung, neuzeitliche Holz-
Schutzmittel und eine Lehrschau. (5112

Zur Deutsch-Franzdsischen Zusammenarbeit in der
Teerfarbenindustrie wurde die durch Sondergesetz vom franzdési-
schen Staat genehmigte S. A. de Matiéres Colorantes et Produits
Chimiques Francolor gegriindet. An dem Unternehmen sind von
deutscher Seite die I. G. Farbenindustrie A.-G. mit 51% des Aktien-
kapitals beteiligt, von franzdsischer Seite die drei groRen franzdsi-
schen Chemiegesellschaften: Kuhlmann-Konzern, Soc. de Matieres
Colorantes et de Produits Chimiques de Saint Denis, Comp. Francaise
de Produits Chimiques et Matiéres Colorantes Saint-Clair du Rhone.
Aufgabe der Francolor ist die Herstellung von Teerfarben
und deren Vorprodukten in den von den drei franzdsischen Griinder-
firmen eingebrachten Teerfarbenfabriken. Die |. G. Farbenindustrie
A.-G. stellt ihre Erfahrungen und Methoden dafir zur Verfugung.
Zum Présidenten, der nach den Statuten Franzose sein mufR, wurde
Generaldirektor J. Frossard, ehem. Vizeprasident des Kuhlmann-
Konzerns, gewdhlt; weiterhin gehdren zum Verwaltungsrat von der
franzdsischen Gruppe R.-P. Duchemin, G. Despret und G. Thesmar,
von der deutschen Gruppe G.v. Schnitzler, F. ter Meer, H. Waibel
und 0. Ambros. (5093)

Die Lanitalerzeugung in Frankreich in der Fabrik von
Wasquehal (Nord) betrdgt monatlich 40 t Lanital aus Molke, das
Casein wird durch Schwefelsédure ausgefallt. (5058)

Der erste franzésische Schlepper m it Gasgenerator,
dessen Motor zu 25% mit Gasol und zu 75% mit Holzgas angetrieben
wird und 20 h ohne Neuaufladung in Betrieb sein kann, wird zurzeit
in Bordeaux gebaut. (5121)

Die franzosische Torferzeugung 1941 betrug 70000 t,
davon wurden in der Bretagne allein fast 40000 t erzeugt.  (5066)

Die Erzeugung der Greaker Cellulosefabrik, Norwegen,
betrug 1941 (1940) 26367 (28567) t Cellulose und 1446 (4038) t
Papier. (5060)

pie A.-S. Krogstad cellulose-Fabrik IN Norwegen e€r-
zeugte 1941 (1940) laut Geschéftsbericht 5766 (16669) t gebleichte
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Westdeutsche Vortragsveranstaltung desVDCh in StraBburg Ii.E.

1.-2. Mai

1942

[Stadtischer Saalbau am Karl-Roos-Platz

Prof. Dr. w. klem m , Danzig: Neuere Fragestellungen und Arbeits-
methoden in der anorganischen Chemie.
Prof. Dr. k. Freudenberg, Heidelberg: iiber Blutgruppen-Substanzen.

Doz. Dr. Schmid, Stuttgart: Netteres uber die Anwendung von Ultra-
schall in der Chemie.

Dr.Schmidt-Thome, Berlin-Dahlem: Zusammenhang zwischen sapo-
toxinhaltigen Nahrungspflanzen und Lepra.

Doz. Dr. c. F. Frhr. von W eizsacker, Berlin-Dahlem: Element-
umwandlungen in den Sternen.

Geselliges Beisam mensein im Hotel ,Rotes Haus“. (Abendver-
pflegung auf Gutschein.) Freitag, den 1. Mai, 1930 Uhr.

Fihrung durch StraBburg, Samstag, den 2. Mai, 15 Uhr.

und 614 (525) t ungebleichte Sulfitcellulose, 13541 (768) t Futter-
cellulose, 269 (272) t Holzmasse. Im Geschéftsjahr wurde der Betrieb
aus Holzmangel 3 Monate stillgelegt. (5119)
Die Holzwaren- und Cellulosefabrik A .-S. Egeland Verk,
Norwegen, in Sondeled, Aust, Agder, erzeugt in ihrer Anlage
Sondeled Tresliperi 20000—24000 t nasse Holzmasse, in der Anlage
Stifos Tresliperi 1500 t trockene Holzmasse; die beiden der Gesell-
schaft gehdrigen Kraftstationen besitzen eine Leistungsfahigkeit
von 1100 bzw. 500 PS. Die kirzlich errichtete Holzwollefabrik
kann 45000 Ballen Holzwolle erzeugen. Nun soll eine Fabrik fur die
Herstellung von Bauplatten, die die Halfte der eigenen Holzwolle-
erzeugung verarbeiten soll, gebaut weiden. (5061)
Neue Gerbstoffe in Norwegen, und zwar Cellulose-Extrakte,

die von norwegischen Cellulosefabriken hergestellt werden, sollen
sich bei der Lederbereitung vor allem aus Ochsen- und Kuhh&uten
sehr gut bewé&hrt haben. Das norwegische Leder kdnne oft von
bestem auslandischen nicht unterschieden weiden. (5048)
Der Abbau von FluBRspat in Schweden wulde von der
kirzlich gegriindeten A.-G. Branteviks Gruvor versuchsweise auf-
genommen. Der FluBspat soll vielleicht in Sundsvall bei der Leicht-
metallherstellung verwendet werden. Die Vorkommen befinden sich
meist dicht unter der Erdoberflache, stellenweise muBte aber auch
60 m tief gebohrt werden. (5102)
*Der versuchsweise Anbau von Kok-Sagys in Ruméanien,

in der Krim und in Transnistrien ergab, daR aus einer 2—3 kg
schweren Wurzel bis zu 12% Kautschuk gewonnen werden kdnnen.
Man will die Pflanze in Bessarabien auf id. 1000 ha anbauen. (5067)
Die Erzeugung von Baum aterialien in Griechenland
betrug 1940 (1939) 190325 (342930) t Zement, 89,5 (119) Mio. Stuck
Ziegelsteine, 14 (18,5) Mio. Stiick Dachziegel, 350000 (460000) m2
Mosaikplatten, 100000 (131500) t Kalk. (5049)
Zur Ausweitung der Braunkohlenféorderung in Griechen-

land wurden dem Wirtschaftsministerium weitgehende Vollmachten
erteilt fir Festsetzung der Verkaufspreise, Beschlagnahme der
Braunkohlengruben im Staatsinteresse usw. (5055)
Die Steinkohlenférderung in Italien bei der halbstaatlichen
Gesellschaft Acaid betragt zurzeit rd. 2 Mio. t jahrlich, die haupt-
séchlich in Sardinien und in Istrien gefdidert weiden. Die Braun-
kohlenforderung4) betrégt rd. 3 Mio. t gegentiber weniger als 1 Mio. t
vor vier Jahren. Im Weltkrieg betrug die Forderungszahl bereits
2 Mio. t. Die Braunkohle hat jedoch nur eine geringe Qualitdt und
muB vor jedem langeren Transpoit getrocknet oder brikettiert
werden. Man versucht auch, die Braunkohle an Ort und Stelle in
Hydrierwerken und Warmekraftanlagen zu veiwerten. (5120)
Die Zementerzeugung in der Schweiz, die von der Kohlen-
einfnhr abhéngt, soll 1942 500000 t betiegen, die aus 60—70% des

normalen Kohlenverbrauchs hergestellt weiden sollen. Die Erzeu-
gung betrug 1931 845000t, 1936 507000t und 1941 mehr als
700000 t. (5118)

Aus den Kalisalzvorkom men in Katalonien (Spanien)

wurden 1930 27570 t KaO gewonnen, 1935 120566 t K20, 1939
infolge des Birgerkrieges nur 50000 t KaO, 1941 100000 t KaO.
Die spanische Landwirtschaft veibiauchte 1941 die Halfte der
Erzeugung. Die Forderung ist zurzeit eischweit duich die un-
gentgende Zufuhr von Kohlen, Transpoitschwierigkeiten usw.
\ 5071
Die Erzeugung von Butylalkoholin den USA . im Jahre&94
wird von dem Office of Price Administration auf id. 78000 short t
geschétzt. Davon sollen 70% aus Melasse und Mais, der Rest auf
Calciumcarbid-Grundlage hergestellt worden sein. (5101)
Die Erzeugung von Athylalkohol in USA. betrug 1939/40
(1938/39) 460,646 (374,924) Mio. 1, die Erzeugung von vollstandig
vergélltem Sprit 58,107 (65,023) Mio. 1 und von spezialvergalltem
Sprit 421,677 (316,278) Mio. 1 und ist seitdem erheblich gestiegen
An Rohstoffen wurden gebraucht: Mais 68408 (78325) short t Malz
8426(10566) short t, Roggen 2230 (1199) short t, Kartoffeln 352

*) Vgl. diese Ztschr. 14, 50 [1941], * Ebenda 13, 99 [1940]

Preis der Teilnehmerkarte (einschlieflich Fiihrung durch,StraBburg und Gut.
schein fir geselliges Beisammensein) fir Bestellungen, di  bis 20. April bei der
Geschaftsstelle des VDCh eingegangen sind:
fur Mitglieder des VDCh 5 BM.. fur Nichtmitglieder 8 BM., lir Studierende 1 EM.

Nach diesem Termin erhoht sich der Preis um [je5 KM Alle Zah-
lungen mussen gleichzeitig mit der schriftlicLtn Armeldung erfolgen auf Postscheck-
Konto 78853 des VDCh, Berlin. Die Anmeldungen kénnen erfolgen mit Postkarte an den
VDCh oder aui dem Zahlkartenabschnitt.

Wohnungsbestellungcn sind zu richten an FremdenTerkehrsferein Stralburg.
Es wird darauf aufmerksam gemacht, dal bei derKnappheit an Hotelzimmern weitgehend
Belegung von Zweibettzimmern erfolgen muf.|

Teilnehmerkarten dirfen im Hinblick auf die Uberlastung der Reichs-
bahn nur an Teilnehmer 1. aus dem Elsal, 2.|aus den benachbarten Bezirks-
Verbiinden des VDCh ausgegeben werden.

(372) short t, Cellulose und chemische Gemische 5062 (75) short t,
ferner Melasse 194,601 Mio. Gail., Athylsulfat 45,786 (35,389) Mio.
Gail., Sulfitablauge 10,380 (24,950) Mio. Gail., Ananassaft 3,256
(1,594) Mio. Gail, und Alkoholgemische 3,420 (1,227) Mio. Gail.
Der Bedarf au Sprit ist insbes. fir Frostschutzzwecke be-
trachtlich gestiegen. (5127>

Eine W asserglas-Fabrik in Texas, USA., die von der
Diamond Alkali Co. of Texas, einer Tochtergesellschaft der Diamond
Alkali Co., Pittsburgh, Pa., in Dallas gebaut wurde, ging kurzlich
in Betrieb. (5115>

Die Erzeugung von Knochenmehl in Chile wird von der
Co. Industrial, die auch industrielle und Speisefette in Santiago
und Corral herstellt, gemeldet, ferner von einer Fabrik in La Cisterna
bei Santiago. Phosphordingemittel aus einheimischen
Apatiten weiden von der Soc. Cemento Melon in La Calera (Prov.
Aconcagua) gewonnen. (5116)

Eine Prifung der Zellwolle-Erzeugnisse der japanischen
Fabriken wurde vom Institut fur Textilpiifung in Yokohama
mit ausgezeichneten Ergebnissen veranstaltet. Die Qualitdtsnormen
wurden infolgedessen eihdht. (5113)

Die Schwefelgewinnung in Niederlandisch-Indien, die
infolge der Entdeckung von Vorkommen auf Celebes stark gestiegen
ist, betrug 1940 15000t gegen 2000 t 1929. 80% der Erzeugung
Ubernehmen die Zuckerindustrie und die Erd6lraffinerien. Die
beiden auf Celebes befindlichen Anlagen erzeugen jahrlich 12000
bzw. 3000 t. Die Schwefelsdure-Erzeugung durch die Erddl-
raffinerien betrug 6000—7000 t j&hrlich. (5117)

PERSONAL» UND HOCHSCHULNACHBICHTEIf

K riegsauszeichnungen: Rittmeister Dr. H. Beckmann.
Jena-Winzerla, Chemiker der Sachs. Thir. Portland Cementfabrik
Priissing&Co. A.-G., Gdschwitz (Saale), erhielt vor etwa einem Jahr
das Kriegsverdienstkreuz Il. Klasse mit Schwertern.

Gefallen: Dr. G. Gréafinger, Ludwigshafen a. Rh., Chemiker
der I. G. Farbenindustrie A.-G., Werke: Badische Anilin- und Soda-
fabrik, Mitglied des VDCh seit 1936, am 27. Februar im Osten.

Geburtstage: C. MOller, Leipzig, Seniorchef der Lack- und
Farbenwerke Springer & Méller A.-G., feierte am 30. Januar seinen
70. Geburtstag. — A. Pfeiffer, Wetzlar, Inhaber und Direktor der
Firma Arthur Pfeiffer, Ehrensenator der Universitdit GieBen, Vor-
standsmitglied der Dechema, bekannt durch seine Verdienste auf
dem Gebiete der Hochvakuumtechnik, feiert am 7. April seinen
75. Geburtstag.

Jubilaen: Direktor Dr. K. Weber und Dr. M. Chur, Betriebs-
chemiker des Werkes Gersthofen der |I. G. Farbenindustrie A.-G.,
begingen am 1. April ihr 25jahriges Dienstjubilaum.

verliehen: Prof. R. Stegemann, Berlin, Prasident der Deut-
schen Akademie fir Bauforschung, in Anerkennung der auf dem
Gebiete der Gemeinschaftsforschung deutsch-italienischer Baufach-
leute geleisteten Arbeiten vom Konig von Italien Rang und In-
signien eines GroRoffiziers des Ordens der italienischen Krone.

G estorben: Oberstudienrat Prof. Dr. phil. W. Briisch, Libeck.
Mitglied des VDCh seit 1926, am 23. Februar im Alter von 70 Jahren.
— E. Junger, KoIn-Riehl, Direktor der Dynamit-A.-G. vorm. Alfred
Nobel & Co. und Geschéftsfiihrer der Venditor-Kunststoif-Verkaufs-
ges. m. b. H., Troisdorf, am 24. Mérz im 53. Lebensjahr. — Dr. phil.
H.Steinhorst, Betriebsleiter der Firma Gehe & Co. A.-G., Dresden,
Kassenwart des Bezirksverbandes Dresden und Mitglied des VDCh
seit 1S09, vor kurzem im Alter von 56 Jahren.
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