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T E B E I S I G T  H I T  C H E M I S C H E  A P P A R A T U R

Über die Möglichkeit einer Genauigkeitssteigerung mit visuellen Photometern und 
Colorimetern zum Zwecke der analytischen Konzentrationsbestimmung
T o  B E S E D I K T  H A D E R ,  M i t t e i l u n g  mms dem  W e r n e r w e r k - E le k tr o c k e m ie  der  S i e m e a i  &- H m lske A . - G .

Bi  v is u e lle r :  A b s o r p t i e u s m e s s u r g e n  i n  f a r b ig e n  L ö s u n g e n  
z u n  Z w e c k e  d e r  m a l y t i s c h e n  K o n z e n t r a t i o n s b e s i im m u n g  

w i r d  d e r  A b g le ic h . a n  g le ic h e  H e l l i g k e i t  e n tw e d e r  m i t t e l s  
k c  —u r u i e r l i c h  a r b e i t e n d e r  m e c h a n is c h e r  I ß c h t s c h w ä c h u r g s -  
e i m i c h t u n g e r  w ie  B le n d e r :  G r a u k e i le .  N szo ilsche  P r z s n e u
m r i f - p v V  S e k to r e n  n  a  im  Ve~y* e ic -  cs - r a  - ' e r , r a r  -  e r z ie l t  
w o b e i  d a s  h i e r f ü r  e r f o r d e r l i c h e  m cE O c h rc t r  s .t is c h e  L ic k t  m e is t  
m i t  H i l f e  v o n  F i l t e r n  g e s c h a f f e n  w i r d ,  o d e r  e s  w i r d  e in e V e r -  
g le ic h s ld s n n g  b e k a n n t e r  K o n z e n t r a t i o n  —  m e is t  d u r c h  V e r ­
ä n d e r u n g  d e r  S c h ic h td ic k e  —  a n f  g le ic h e  H e l l i g k e i t  a b g e s r f n n t

D a s  e r s t e r e  V e r f a h re n ,  d a s  a l s  F h o t o m e t r i e  b e z e ic h n e t  
w i r d  n n d  d i r e k t  d i e  p r o z e n m e l l e  U c k t a b s o r p t i o n  e in e r  F a r b ­
lö s u n g  a n z e ig t .  b e n ö t i g t  im  G e g e n s a tz  m m  z w e i te n  V e r f a h re n  
d a s  im  b e s o n d e r e n  errre-r A h g ie ic h  a n f  g le ic h e  F a r b s t ä r k e  d a r ­
s t e l l t .  k e in e  V e r g le ic h s lö s n t ig .

D ie  M e ß g e r  a n ig k e i t  b e i  d e r  v i s u e l l e n  C o lo r im e tr ie  m i t  
Y e r g ie ic h s lö s tm g e r  i s t  d n r e h  d a s  IT eher-Eec i  e s r s e h e  G e s e tz  
b e s t im m t ,  w o n a c h  d a s  m e n s c h l ic h e  A u g e  H e d i g k e h s c n t e r -  
se fa ie d e  v o n  1 %  g e r a d e  n o c h  e r f a s s e n  k a n n  w e lc h e  G r ö ß e  z u ­
g le ic h  a u c h  d i e  G r e n z e  d e r  e r r e ic h b a r e m  M e ß g e n a u ig k e i t  f ü r  
G e r a t e  d i e s e r  A r t  d a r s t e l l t .

D ie  a n  d e n  b e id e n  G e s i c h t s f e ld h ä l f t e n  im  O k u la r  e in e s  
s o lc h e n  C o lo r im e te r s  g e r a d e  n o c h  w a h r n e h m b a r e  g e r in g s te  
H e l l i g k e h s s t e ig e r n n g  d l  m a c h t  e in e n  k o n s t a n t e n  W e r t  d e r  
G e s a m th e l l ig k e i t  I  a u s . D e r  k l e i n s t e  v i s u e l l  n o c h  f e s t s t e l l ­
b a r e  H e l l i g k e h s tm te r s c h i e d  d s  b e t r a g t  d e m n a c h

,  d l
= T

u n d  i s t  im  g ü n s t ig s t e n  F  a l l e  g le ic h  1 - - . B e im  n n a k t i s c h e n  
A r b e i t e n  i s t  j e d o c h  i. a l lg .  m i t  e in e m  g r ö ß e r e n  A b le s e fe h le r  
z u  r e c h n e n  .

D e m g e g e n ü b e r  i s t  d ie  M e ß g e n a u ig k e i t  b e i  v is u e l le n  p h o to -  
m e t r i s c h e r  G e r ä t e n  a u ß e r d e m  n o c h  v o n  d e r  E x t i n k t i o n  E  
a b h ä n g i g  d ie  s ic h  a ls  d i e  l o g a r i t h n i s c h e  F u n k t i o n  d e s  V e r ­
h ä l t n i s s e s  d e r  in  d i e  z u  m e s s e n d e  F a r b l ö s u n g  e in g e s t r a h l t e n  
L ic h te n e r g i e  I ,  z u  d e r  a u s t r e t e n d e n  T d a r s t e i l t :

E  =  I o g y

B e i  v o l lk o m m e n e r  L ic h t a b s o r p t io c  g i l t  d a s  G e s e tz  v o n  
Beer .  d a s  b e s a g t ,  d a ß  d i e  E x t i n k t i o n  d i r e k t  p r o p o r t i o n a l  d e r  
K o n z e n t r a t i o n  c  u n d  d e r  d u r c h s t r a h l t e n  S c h ic h td ic k e  d  
d e r  z u  m e s s e n d e n  L ö s u n g  i s t  w o b e i  k  e in e  d u r c h  T e m p e r a t u r  
u n d  W e l l e n l ä n g e  d e s  L ic h te s  b e d i n g t e  K o n s t a n t e  i s t :

E  =  k - c - d
D a  d e r  A b le s e f e h le r  d e n  d u r c h  d a s  W e b e r-F ed  iczrsche  

G e s e tz  g e g e b e n e n  k o n s t a n t e n  W e r t  d E  d a r s t e l l t  so" w i r d  
d e r  d a b e i  e r r e ic h b a r e  k l e i n s t e  M e ß fe h le r  M F  in  u m g e k e h r t e r  
P r o p o r t i o n a l i t ä t  z u r  E S t i n k t i e r  s t e h e n :

dB 
Ü f

U n t e r  d e r  A n n a h m e ,  d a ß  d e r  A b le s e f e h le r  d E  0 .0 1  E  
b e t r ä g t ,  k a m  d e r  e n t s p r e c h e n d e  M e ß fe h le r  a n s g e d r ü c k t  i n  0 . 
e i n f a c h  a ls  d e r  R e z ip r o k w e r t  d e r  E x t i n k t i o n  a n g e s e h e n  w e r d e n  
d a s  h e i ß t  d i e  M e ß g e n a u ig k e i t  b e i  v i s u e l le n  P h o t e m e t e m  d ie  
e t w a  b e i  d e r  E x t i n k t i o n  E  =  1 a r b e i t e n ,  w i r d  e t w a  1 - .  b e ­
t r a g e n .  I m  p r a k t i s c h e n  B e t r i e b  i s t  b e k a n n t l i c h ,  d u r c h  d ie  
n i c h t  im m e r  g l e i c h a r t i g e  S e h tü c h t ig k e r r  d e r  e in  z e ' - e -  B e o b ­
a c h t e r  b e d in g t ,  m i t  1— ß 30 F e h l e r  z u  r e c h n e t

D ie s e  M e ß g e n a u ig k e i t  r e i c h t  a u c h  f ü r  d i e  B e s t im m u n g  
b i s  z u  G e h a l t e n  v o n  5 ° 0 m e is t  a u s .  B e i  h ö h e r e n  G e h a l t e n  
e tw a  1 0  b i s  ü b e r  ß 0 - o s in d  d i e  S c b g ; r V r r  ne-n a u c h  f ü r  

B e t r i e b s a n a l y s e n  m e is t  u n z u lä s s ig  g r o ß  s o  d a ß  b i s h e r  in  
d ie s e n  B e r e ic h e n  p h o t o m e t r i s c h  u u r  s e h r  e in g e s c h r ä n k t  ge­
a r b e i t e t  w e r d e n  k o n n te .

M F  =

T -rr-em -ü - b e d e u t e t  d a s  v is u e l le  F h o t a m e t e r  f ü r  d i e  a n a l y ­
t i s c h e  U t w F n h i l  ir a t J »  J  im m u n g  g e g e n ü b e r  d e n  t r ü h e r  a n ­
g e w a n d te n  C o lo r i r t e : e m  m i t  V e m e ic h s lc s s u r g e n  e in e n  b e a c h t ­
l ic h e n  F o r t s c h r i t t  d a  b e i  F o r t f a l l  d e r  V e r g ie f c h s ld s u r g  z u ­
m in d e s t  d ie  g le ic h e , in  d e n  m e i s t e n  F a l l e n  j e d o c h  b e s s e r e  l i e - -  
g e n a n ig k e i t  e r r e ic h t  w fn d  F a l l s  d ze  A b  s o r g t i o n s c e i i t r g u r g e n  
e in w a n d f r e i  e r f ü l l t  s i n d  u n d  d i e  F a r b l ö s u n g  t e n  S e g r s c h e n  
G e s e tz  g e h o r c h t ,  w a s  b e i  d e u  m e i s t e n  F a f b r e a z t a c n e u  d e r  — 
is t .  s t e l l t  d ie  E i c h k u r v e  e h re  G e r a d e  d a r .  d i e  s e h e n  d u r c h  e rn e u  
A — r . - - -  M e ß  t u n k t  f i x i e r t  w e r d e n  k a n n .  F r e s e  T a t s a c h e  c e r  
d i r e k t e n  P n m c r t i o n a l r t  1 t  z w is c h e n  E x t i n k t i o n  u n d  K o n z e n ­
t r a t i o n  i s t  e i t  u n b e s t r i t t e n e r  V o r t e i l  d e r  v i s u e l le n  P h c t o m e t e r  
a n c h  g e g e n ü b e r  d e n  m o d e r n e n  t c h t e l e k t r i s c h e n  (G c rä ie n  d ie  
w o h l  m i t  u n t e r  0 .5 °  - F e h l e r  z u  a r b e i t e n  e r l a u b e n  a b e r  a l l e  d e n  
N a c h t e i l  d e r  g e k r ü m m te n  E ic h k u r v e  a u f w e is e n  d i e  f ü r  j e d e s  
G e r ä t  n e n  a n fg e s t e D t w e r d e n  m u ß  W e r t e r  h a t  d e r  p r a k t i s c h e  
A r u l v t r k e r  a u f  G r u n d  d ie s e r  » G e ra d k ra g k e ir  d e r  E v - k u r v e  e in  
e in f a c h e s  M i t t e l  i n  d e r  H a n d  v ~ t l e i c h t  n n d  r a s c h  d i e  G ü l t i g  
k e r t  d e s  B e e r s c h e r  G e s e tz e s  u n d  h i e r m i t  a u c h  d i e  E ig n u n g  
e in e r  F a r b r e a k t i o n  f ü r  d i e  P h o t o m e t r i e  z n  ü b e r p r ü f e n .  D ie  
a t r l r t  7 b : :  m i r : e r  s u  i  l e m a  t h  —  a l le r d in g s  b e :  g e r in g e r e r  

G e n a n ig k e r t s a n s t r ü c h e n  —  a b g e m e in e r  v e r w e n d b a r  w ä h r e n d  
l i c h t  e l e k t r i s c h e  G e r ä t e  in  e r s t e r  L in ie  f ü r  g e n a u e  S e r ie n ­
m e s s u n g e n  h ö h e r e r  G e h a l t e  v o r t e ü h a f t  e i n g e s e t z t  w e r d e n  
k ö n n e n .

E s  l a g  d a h e r  d e r  G e d a n k e  n a h e ,  d i e  M i g h c h k e i t  e in e r  
G e n a n ig k e i t s s tc ig m u n g  b e i  d ie s e n  v i s u e l l e n  F h o t c m e t e m  z n  
ü b e r p r ü f e n  u n d  d e n  M e ß fe h le r  m ö g l ic h s t  a u f  u n t e r  1 - .  h e r a b -  
z u d r ü c k e n  s o  d a ß  v o r  a l le m  b e i  B e t r i e b s a n a l y s e n  G e h a l t e  
b i s  z n  2 0 %  p h o t o m e t r i s c h  n o c h  e in w a n d f r e i  b e s t i m m t  w e r d e n  
V ö t t t t c tt

D a  d e r  A b le s e f e h le r  p r a k t i s c h  e m e  g le ic h b le f b e n d e  G r ü ß e  
d a r s t e l l t ,  k a n n  n a c h  d e m  v o r h e r  G e s a g te n  e in e  " G e n a u ig k e it^  
Ste igeru n g b z w . H e r a b s e t z u n g  d e s  M e ß fe h le r s  n u r  d u r c h  V e r ­
g r ö ß e r u n g  d e r  E x t i n k t i o n  e r r e i c h t  w e r d e n .  D a  a b e r  d ie s e  
P h o t o r u e te r  z u r  E r z i e lu n g  e in e r  e in w a n d f r e ie n  L i c h t a b s c r r t i o u  
m i t  F u t e n  v o n  e n g e n  D u r c h la ß b e r e i c h e n  ■— d a h e r  a n c h  g e ­
r i n g e r e r  D u r c h lä s s ig k e i t  a r b e i t e n  m ü s s e n ,  i s t  d e r  E x t i n k t i c n s -
e r h ö in m g  u n d  m i t h i n  a n c h  d e r  " Gen  - g k A -  s - r  e- r—- r  d e -
v i s u e l l e n  P h o t o r n e t r i e  u n t e r  d ie s e n  B e d in g u n g e n  e in e  e n g e  
G re n z e  g e s e tz t .  W ä r e  e s  a b e r  m ö g l ic h ,  d u r c h  V e r w e n d u n g  
l i c h t s t a r k e r  M c u o c h r o m a to r e n  bzw. s e l e k t iv e r  F i l t e r  h o h e r  
D u r c h lä s s ig k e i t  e in e  m o n c c h r o m a t i s c h e  B e le u c h tu n g  d e r ­
je n ig e n  L ic h t s t ä r k e  z u  s c h a r r e u  d a *  b e i  A b s e n t t i : n s m e s s u n g e n  
ü b e r  E  =  5 n o c h  d i e  f ü r  d i e  n o r m a l e  K o n t r a s t  e m n r m d h c h k e i t  
d e s  A u g e s  n o tw e n d ig e  L e u c h t d i c h t e  v o n  e t w a  0 .0 1  S tü h ' —  
g le ic h z e i t ig  a n c h  e in w a n d f r e ie  A b s o r p t i o n  g a r a n t i e r t  i s t .  s o  
w ä r e n  d i e  w i c h t i g s t e n  F o r d e r u n g e n  d e r  a n a l y t i s c h e n  K c u -  
z e r t r a r i o u s t o s t . , n g  i u  p h o t o m e t r i s c h e m  W e g e  w e i tg e h e n d  
e r f ü l l t  n ä m l i c h  da* , b e i  v o l lk o m m e n  g e r a d l in ig e n  E ic h k u r v e n  
d i e  f ü r  p r a k t i s c h e  M e s s u n g e n  o h n e  b e s o n d e r e  V o r s i c h t s m a ß ­
r e g e in  i n  F r a g e  k o m m e n d e  . ß : . ig e  M e ß g e n a n ig k e r t  c i n g e h a l t e n  
w e r d e n  k a r rn

D e r  z w e i te  W e g . u m  e m e  M e s s u n g  b e i  h ö h e r e r  E x t i n k t i o n  
d n i r h a i  f ü h r e n  b e r u h t  d a r a u f  d a ß  —.-.r e in e  s t ä r k e r e  L i c h t ­
q u e l le  b z w .  a u c h  s c h w ä c h e r  a b s a r b i e r e n d e  F i l t e r  v e r w e n d e t  
u n d  in  d e n  S t r a h l e n g a n g  e in e  S t a r d a r d l ö s u r g  b e k a n n t e r  
K o n z e n t r a t i o n  e i n s c h a l t e t  d i e  d e n  f ü r  d a s  F i l t e r  r e l a t i v  g r o ß e n  
E x t n s n o u s u u t e r s c h i e d  z u  ü b e r b r ü c k e n  h a t .  s o  d a ß  n o c h  k e in e  
s tö r e n d e n  F a r b u n t e r s c h i e d e  i n  d e n  b e id e n  »Ge-G.- - - A A A- 
z u  b e m e r k e n  s m d  L d e  g e t a n e r  B e d in g u n g e n  h i e r f ü r  m ü s s e n  
e m p i r is c h  f e s tg e l e g t  w e r d e n

A u f  p h o t o m e t r i s c h e m  W e g e  w i r d  d a b e i  n u r  d e r  W e r t  g e ­
m e s s e n  d e r  s i c h  a n s  d e r  D i f f e r e n z  d e r  W e r t e  d e r  P ro b e lö c su n g  
im c . d e r  \  e r g le io h s lo s u r .g  e r g ib t .  D ie  K o n z e n t r a t i o n  d e r  b e ­

Die  C i e m U s i e  Techm tk 
ie.Jii.~T. íití- Jr. 17 165



k a n n t e n  V e rg le ic h s lö s u n g  v e r m e h r t  o d e r  v e r m in d e r t  u in  d e n  
a u f  p h o to m e t r i s c h e m  W e g e  e r m i t t e l t e n  W e r t  e r g ib t  d ie  K o n ­
z e n t r a t i o n  d e r  P ro b e lö s u n g .  D e r  M e ß fe h le r  w ir d  a u f  d ie  
G e s a m te x t in k t io n  b e z o g e n  u n d  i s t  d a h e r  e n t s p r e c h e n d  d e r  
h ö h e r e n  E x t i n k t i o n  w e s e n t l ic h  k le in e r  a ls  n a c h  d e r  r e in  p h o to ­
m e t r is c h e n  M e th o d e  o h n e  V e rg le ic h s lö s u n g .

D ie  H e l l ig k e i t  d e r  L ic h tq u e l l e  k a n n  a b e r  u m  so  m e h r  
g e s te ig e r t  w e rd e n ,  j e  k o n z e n t r a t io n s ä h n l ic h e r  d ie  b e id e n  
L ö s u n g e n  s in d .  I m  G re n z fa l l ,  a ls o  b e i  v ö l l ig e r  F a r b -  u n d  
H e l l ig k e i t s g le ic h h e i t  d e r  b e id e n  G e s ic h ts f e ld h ä l f te n ,  k a n n  d ie  
L ic h t s t ä r k e  b e l ie b ig  w e i t  e r h ö h t  w e rd e n ,  o h n e  d a ß  a u c h  b e i  
u . U . u n v o l l s t ä n d ig e r  L ic h ta b s o r p t io n  F a r b v e r s c h ie d e n h e i t  a u f -  
t r e t e n  k a n n .

D ie s e  V o r a u s s e tz u n g  i s t  b e i  a l le n  so g . „ C o lo r im e te r n “ 
g e g e b e n , b e i  d e n e n  d e r  L ic h ta b g le ic h  d u r c h  S c h ic h td ic k e n ­
ä n d e r u n g  d e r  V e rg le ic h s lö s u n g  e r z ie l t  w ird . E s  w ir d  d a b e i  
n i c h t  m e h r  d ie  F a r b s t ä r k e ,  s o n d e rn  d ie  L ic h ta b s o r p t io n  d e r  
b e id e n  L ö s u n g e n  g e g e n e in a n d e r  a b g e g l ic h e n , w o b e i  d a s  C o lo r i­
m e te r  d a n n  d ie  F u n k t i o n  e in e s  P h o to m e te r s  ü b e r n im m t .  J e d e  
K o n z e n t r a t io n s e r h ö h u n g  b e d in g t  e in e  V e r s tä r k u n g  d e r  L ic h t ­
a b s o r p t io n  u n d  m i t h i n  a u c h  V e rb e s s e ru n g  d e r  M e ß g e n a u ig ­
k e i t ,  w ä h r e n d  b e i  d e r  c o lo r im e tr i s c h e n  M e ss u n g  o h n e  F i l t e r ,  
a l s  r e in e  R e la t iv m e s s u n g ,  d ie  E r h ö h u n g  d e r  L ic h t s t ä r k e  u n d  
K o n z e n t r a t io n  o h n e  E in f lu ß  a u f  d ie  M e ß g e n a u ig k e i t  i s t .

E in  w e i te r e r  V o r te i l  b e s t e h t  b e i  d e r  P h o to m e t r i e  m i t  
V e rg le ic h s lö s u n g e n  b e i  v is u e lle n  B le n d e n p h o to m e te m  d a r in ,  
d a ß  d e r  Stiles-C raw ford-Ü iieh t ( N ic h tb e fo lg u n g  d e s  Beersc h e n  
G e s e tz e s  b e i  k le in e n  B le n d e n ö ffn u n g e n )  a u c h  b e i  d e n  h ö c h s te n  
E x t in k t io n s w e r t e n  v o l lk o m m e n  v e r m ie d e n  w ir d  u n d  d a d u r c h  
ü b e r h a u p t  e r s t  h ö h e r e  E x t in k t io n s b e r e i c h e  f ü r  g e n a u e  M e ss u n ­
g e n  n u t z b a r  g e m a c h t  w e r d e n  k ö n n e n ,  s o w e it  d ie s e  f ü r  d a s  
A u g e  n o c h  e in d e u t ig  e r f a ß b a r  s in d .

D ie  p h o t o m e t r i s c h e  B e s t im m u n g  m i t  e in e r  V e r g l e i c h s - 
l ö s u n g  m i t  H i l fe  d e s  Zeiss-Pulfrich-P h o t o m e t e r s 1).

E in  G e r ä t ,  d a s  n a c h  d ie s e m  V e r f a h re n  z u  a r b e i t e n  e r l a u b t ,  
s t e l l t  d a s  P u lfr ic h V h o to m e te r  m i t  d e r  H Q E 4 0 - L a m p e  in  
V e r b in d u n g  m i t  d e n  Q u e c k s i lb e r - L ic h tf i l t e m  ( H g -F i l te m )  d e r  
f r ü h e r  v e r w e n d e te n  H a g e p h o t - L a m p e  d a r .  W ä h r e n d  f ü r  
p h o to m e t r i s c h e  M e ss u n g e n  o h n e  V e rg le ic h s lö s u n g  z u r  I s o l ie ­
r u n g  d e r  e in z e ln e n  H g - L in ie n  d ie  d ic h t e r e n  S - F i l t e r  v e r w e n d e t  
w e r d e n  m ü s s e n , k a n n  n a c h  d e r  h i e r  a n g e f ü h r te n  M e th o d e  m i t  
d e n  H g - F i l t e m  g e a r b e i t e t  w e rd e n , f a l l s  d ie  E x t i n k t i o n  d e r  
P ro b e lö s u n g  v o n  d e r  d e r  V e rg le ic h s lö s u n g  n i c h t  w e s e n t l ic h  
m e h r  a ls  3 0 %  a b w e ic h t .

D ie s e r  E x t in k t io n s b e r e i c h  v o n  e tw a  3 0 %  s t e l l t  b e i  d e n  
g e g e b e n e n  B e d in g u n g e n  (H Q E - 4 0 - L a m p e  u n d  H g - L ic h t f i l te r )  
d e n je n ig e n  M e ß b e re ic h  d a r ,  in n e r h a lb  d e s s e n  G r e n z e n  d ie  
A b w e ic h u n g e n  v o m  B eerschen  G e s e tz  n o c h  u n t e r h a l b  d e s  
M e ß fe h le r s  v o n  0 ,3 — 0 ,5 %  lie g e n  u n d  d a h e r  p r a k t i s c h  n i c h t  
f e s t s t e l lb a r  s in d .

U m  d e n  A b le s e fe h le r  in  m ö g l ic h s t  k le in e n  G r e n z e n  z u  
h a l t e n ,  m ü s s e n  b e id e  G e s ic h ts f e ld h ä l f te n  e in  g e w is se s  H e l l ig ­
k e i t s m in im u m  a u fw e ise n , d a s  d a d u r c h  c h a r a k t e r i s i e r t  i s t ,  d a ß  
e s  e in e  A b le s u n g  m i t  k le in s te m  F e h l e r  g e r a d e  n o c h  e rm ö g lic h t ,  
d . h .  d ie  K o n t r a s t e m p f in d l ic h k e i t  d e s  A u g e s  d a r f  n i c h t  u n t e r ­
s c h r i t t e n  w e rd e n .  D ie  E x t i n k t i o n  d a r f  d a h e r  p r a k t i s c h  n u r  
so  w e i t  g e s te ig e r t  w e rd e n ,  d a ß  s ic h  d a d u r c h  d e r  A b le s e fe h le r  
n o c h  n i c h t  v e r s c h le c h te r t .  D ie  e n t s p re c h e n d e  E x t i n k t i o n  d e r  
V e rg le ic h s lö s u n g  s o ll  d a h e r  k le in e r  s e in  a ls  d ie  z u r  E r r e ic h u n g  
d e r  h ö c h s t e n  G e n a u ig k e i t  n o c h  z u lä s s ig e  E x t i n k t i o n  d e r  P r o b e ­
lö s u n g .

D ie  g ü n s t ig s t e n  E x t in k t i o n s w e r t e  d e r  V e rg le ic h s lö s u n g  
l ie g e n  b e i  V e r w e n d u n g  d e s  G e lb - (H g  578) u n d  d e s  G r ü n f i l t e r s  
(H g  546) b e i  E  =  2 ,4 , b e im  B la u f i l t e r  (H g  436) b e i  1 ,8  E ,  so  
d a ß  im m e r  n o c h  L ö s u n g e n  m i t  e in e m  u m  e tw a  3 0 %  a b w e ic h e n ­
d e n  E x t i n k t i o n s w e r t  e in w a n d f r e i  g e m e s s e n  w e r d e n  k ö n n e n .  
D ie  e r z ie lb a r e  M e ß g e n a u ig k e i t  l ie g t  b e i  e in e m  A b le s e fe h le r  
v o n  0 ,01  E  b e i  G r ü n -  u n d  G e lb f i l te r  z w is c h e n  0 ,3  u n d  0 ,5 % , 
b e i  B la u f i l t e r  z w is c h e n  0 ,4  u n d  0 ,6 %  ( s ie h e  T a b .  1).

D ie  E ic h k u r v e  s t e l l t  f ü r  d e n  p h o to m e t r i s c h e n  T e i l  m e is t  
e in e  G e r a d e  d a r ,  d ie  p r a k t i s c h  u n a b h ä n g ig  v o n  d e r  K o n z e n ­
t r a t i o n  d e r  V e rg le ic h s lö s u n g  i s t .  D a d u r c h  g e s t a l t e t  s ic h  d ie

x) Die im  nachfolgenden dargelegte Arbeitsweise beschränkt sich bew ußt auf das rein 
praktische Bedürfnis, m it den M itteln, wie sie bisher zur photom etrischen Messung 
benutzt wurden, ohne komplizierte Umstellung, den heutigen Verhältnissen entsprechend, 
sofort Messungen m it erhöhter Genauigkeit, vor allem bis zu Gehalten von 20% durch­
führen zu können. Wie w eit es überhaupt möglich is t, bei Blendenphotom etern bzw. 
E intauchcolorim etern durch entsprechende optische E inrichtungen oder besondere 
F ilter unter günstigsten Bedingungen die L ich tin tensität zu steigern und dam it den 
Meßfehler zu verkleinern, m üßte noch eingehender überprüft werden.

Tabelle 1. Die Fehlergröße der photom etrischen M essung m it und ohne 
Vergleichslösung bei der 

a) M angan-B estlm m ung als KM nO,.
rerffleichslösune enth ielt 1,136 mg Mn/100 cm 3; E , =  2,45; H Q E -Lam pe; F ilte r H g 546

mg Mn der Probe­
lösung 

je  100 cm3
Es k

± %  Fehle 
Ablesefehler 

m it 
Vergleichslsg.

bei 0,01 E  
ihotom etrisch 

ohne 
Vergleichslsg.

0,9092
1,0225
1,1360
1,250
1,364
1,477

—0,505
—0,250
—0,00
+ 0,245
+ 0,508
+ 0 ,760

—0,1010
—0,050

0,00
+0 ,049
+ 0,1016
+0,152

0,51
0,45
0,41
0,37
0,34
0,31

1,97
4.0

4.1 
1,95 
1,31

b) K upfer-Bestim m ung als Cu-NH,-Komp lex.
Vergleichslösung enth ielt 55,32 m g Cu/100 cm 3 +  7 g (N H 4)2SO, +  10 cm 3 N H .O H  konz.; 

E s =  2,4; H Q E -Lam pe; F ilte r H g 678.

± %  Fehler bei 0,01 E
mg Cu der Probe­

E.
Ablesefehler photom etrisch

lösung 
je  100 cm3

k
m it

Vergleichslsg.
ohne

Vergleichslsg.

42,42 —0,560 —0,112 0,54 1,78
46,10 —0,383 —0,0766 0,48 3,4
51,62 —0,163 —0,034 0,45 6,00
55,3« 0,00 0,00 0,415 —
59,05 + 0,165 + 0,033 0,39 6,00
64,55 +0,383 + 0,0766 0,36 3,4
68,25 + 0,565 + 0,113 0,33 1,76
73,78 + 0 ,810 + 0,162 0,31 1,23
83,00 +  1,153 + 0,2306 0,28 0,87

c) Chrom -Bestim m ung als K aC r04.
Vergleichslösung enth ielt 5,748 m g Cr/100 cm 3; E , =  1,85; H Q E -Lam pe; F ilte r H g 436.

mg Cr der Probe­
lösung 

je 100 cm3
E. k

± %  Fehle 
Ablesefehler 

m it 
Vergleichslsg.

bei 0,01 E 
photometrisch 

ohne 
Vergleichslsg.

4,790 —0,262 —0,0524 0,63 3,8
5,370 —0,097 —0,0194 0,56 —

5,748 0,00 0,00 0,54 —

6,130 +0,095 +0,0190 0,51 —

6,710 +0,264 +0,0528 0,48 3,8
7,670 + 0,510 +0,1020 0,43 1,95

D u r c h f ü h r u n g  d e r  B e s t im m u n g  v e r h ä l tn i s m ä ß ig  e in f a c h ,  d a ,  
n a c h d e m  e in m a l  d ie  e n t s p r e c h e n d e  V e r g le ic h s lö s u n g  h e r g e s t e l l t  
w u r d e ,  d ie  M e s s u n g  u n d  B e r e c h n u n g  w ie  b e i  d e r  n o r m a le n  
p h o to m e t r i s c h e n  M e th o d e  d u r c h g e f ü h r t  w ird .

A llg e m e in e  A r b e i t s w e i s e  u n d  G r u n d l a g e n  d e r  M e th o d e  
f ü r  d ie  p h o t o m e t r i s c h e  B e s t i m m u n g  m i t  V e r g l e i c h s - 

l ö s u n g e n .

D a  s ic h  d e r  M e ß fe h le r  m i t  h ö h e r e r  E x t i n k t i o n  v e r r in g e r t ,  
w ir d  m a n  f ü r  g e n a u e  B e s t im m u n g e n  m i t  m ö g l ic h s t  h o h e r  
E x t i n k t i o n  a r b e i t e n .  E i n e  h o h e  E x t i n k t i o n  e r r e ic h t  m a n  
e in e r s e i t s  d u r c h  V e r g r ö ß e r u n g  d e r  K o n z e n t r a t i o n  u n d  a n d e r ­
s e i t s  d u r c h  V e r w e n d u n g  v o n  K ü v e t t e n  g r ö ß e r e r  S c h ic h td ic k e .  
D ie  l e t z t e r e  A r t  d e r  E x t i n k t i o n s e r h ö h u n g  i s t  e in f a c h e r  u n d  
l ä ß t  s ic h  b e im  P u lfrich  P h o t o m e t e r  b e s o n d e r s  b e q u e m  d u r c h ­
f ü h r e n .

Grundsätzlich arbeitet m an m it einer Probelösung, die von 
der Vergleichslösung, deren Extinktionskoeffizient zwischen 0,13 
und m ax. 2,4 liegt, nicht mehr als ± 3 0 %  abw eicht. D urch ent­
sprechende K üvettenw ahl wird dann auf die für die M essung und 
das F ilter entsprechende günstige E xtin ktion  eingestellt. Dann 
werden beide K üvetten  gleicher Schichtdicke m it der V ergleichs­
lösung gefü llt und das G erät in der bekannten W eise durch Ver­
schieben der Stutzen  au f Sym m etrie gebracht. Die V ergleichs­
lösung der einen K ü v ette  wird dann durch die Probelösung er­
setzt und durch Verdrehen der Trom m el au f gleiche H elligkeit 
der beiden Gesichtsfeldhälften gebracht. Die K on zen tration  der 
Probelösung ergibt sich aus der E ichkurve, die vorher m it L ö ­
sungen bekannter Gehalte au fgeste llt wurde. D a die E ichkurve 
m eist eine Gerade ist, können die K onzentrationsw erte auch  m ittels 
eines F a k t o r s  berechnet werden. D ieser photom etrisch  erm ittelte 
W ert wird dann, je  nachdem  ob die Probelösung konzentrierter 
oder verdünnter als die V ergleichslösung war, zum  bekannten 
Wert der V ergleichslösung hinzugezählt oder abgezogen.

Ci =  cv ±  c 2 
c 2 =  f - k 2 

Cj =*= K onzentration der Probelösung. 
cv =  K onzentration der bekannten Vergleichslösung.
ca =  Durch die Messung erm ittelter K onzentrationsw ert, is t das P ro d u k t aus dem 

erm ittelten Extiuktionskoeifizienten (k J  und dem F ak to r (f), der sich bei der Eichung 
aus dem K onzentrations-Extm ktionsverhältnis der bekannten Eichlösung ergibt.

H e r s te l lu n g  d e r  V e r g le ic h s lö s u n g :  D a sich der Meß­
bereich auf ± 3 0 %  der E xtin ktion  der V ergleichslösung erstreckt, 
kom m t m an in den meisten Fällen  m it einer V ergleichslösung mit 
der E xtin ktion  2,4 bei Grün- und G elbfilter und 1,8 bei B lau fü ter 
aus. Trotzdem  ist es aber vorteilhafter, bei gänzlich unbekanntem
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Gehalt die V ergleichslösung der Probelösung anzupassen . Am  
besten geschieht das in der Weise, daß m an photom etrisch  den 
Extinktionskoeffizienten der Probelösung annähernd bestim m t 
und sich die Lösungen dann durch entsprechendes Verdünnen 
herstellt.

Besonders vorteilhaft läß t sich diese photom etrische Methode 
mit  Vergleichslösungen auch für laufende Serienanalysen anwenden, 
u. zw. vor allem  dann, wenn es sich u m  eine genaue Bestim m ung 
innerhalb eines engeren Bereiches handelt, der m it einer Ver­
gleichslösung erfaßt werden kann. Die V ergleichslösung befindet 
sich dabei in einer geschlossenen K üvette  (z. B. im  150-mm- 
Absorptionsrohr), w ährend die Probelösung durch Verdünnen ent­
sprechend der geforderten  E xtin ktion  zubereitet wird.

A ls  B e is p ie l  d e r  p h o to m e t r i s c h e n  B e s t im m u n g s m e th o d e  
m i t  V e r g le ic h s lö s u n g  s e i  d ie  M a n g a n - B e s t i m m u n g  a ls  
P e r m a n g a n a t  a n g e f ü h r t .

I m  P r i n z ip  e r f o lg te  d ie  B e s t im m u n g  in  d e r  W e is e , d a ß  
n a c h  A b t r e n n u n g  d e s  E i s e n s  m i t  Z in k o x y d  d a s  M a n g a n  in  
s a l p e t e r s a u r e r  L ö s u n g  b e i  G e g e n w a r t  v o n  S i l b e m i t r a t  m i t  
A m m o n p e r s tü f a t  u n t e r h a l b  d e r  S i e d e t e m p e r a tu r  z u  P e r m a n ­
g a n a t  o x y d ie r t  w u r d e .  D ie  R e a k t io n  v e r l ä u f t  q u a n t i t a t i v .  
D ie  F ä r b u n g  f o lg t  s t r e n g  d e m  B a r s c h e n  G e s e tz ,  so  d a ß  d ie  
E ic h k u r v e  v o l lk o m m e n  g e r a d l in ig  v e r l ä u f t .

D u rc h fü h r u n g : 0,5 g  der Probe werden im  250-cm 3-Becher- 
g la s  in 10 cm 3 Schw efelsäure 1 :1  gelöst, m it wenig Salpetersäure 
oxydiert, die Stickoxyde verkocht, die L ösu n g im  500-cm 3-Meß- 
kolben au f etw a 300 cm 3 verdünnt und in der W ärme das E isen  
m it Z inkoxyd au sgefällt. N ach  dem  Abkühlen und Auffüllen zur 
M arke wird durchm ischt und durch ein Falterfilter filtriert.

25 cm 3 des F iltra te s  werden im  100-cm3-Meßkolben m it 5 cm 3 
konz. Salpetersäure  und 1 cm 3 5% iger S ilbern itrat-Lösung versetzt, 
au f etw a 50 cm 3 verdünnt, kurz aufgekocht, der K olben von der 
F lam m e genom m en und die L ösu n g m it 5 cm 3 50% iger Am m on­
persu lfat-L ösun g versetzt. N ach  öfterem  U m schütteln  wird nach 
2 min au f 20° abgekühlt, zur Marke au fgefü llt und der E xtin ktion s­
koeffizient der Farb lösun g in der bekannten Weise m it dem 
F ilte r  S  53 photom etrisch  bestim m t.

c =  2,30 • k m g Mn/100 cm 3
D ann wird die V ergleichslösung ähnlicher K onzentration  in 

der W eise bereitet, daß 20— 50 cm 3 n/ 10 K M n 0 4 (1 cm 3 =  1,098 mg 
Mn) in einem  500 cm 3 oder 1000 cm 3 fassenden Meßkolben bei 
G egenw art von etw a 10 cm 3 Salpetersäure  m it W asser zur Marke 
au fgefü llt und davon ein aliquoter Teil (10— 50 cm 3) in einem 
100-cm 3-Meßkolben p ipettiert wird. Der M angan-G ehalt der V er­
gleichslösung so ll dann etw as kleiner sein als der der Probelösung. 
Die Lösun g wird weiter genau so wie bei der M angan-Bestim m ung 
behandelt.

Fü r die photom etrische M essung m it V ergleichslösung wird 
die so vorbereitete V ergleichslösung in K ü vetten  derjenigen Schicht­
dicke gefü llt, daß die E xtin ktion  etw a bei 2,4 liegt. N ach dem  E in ­
schalten  des Fü tqrs H g 546 wird das G erät bei gleicher Trom m el­
ste llu n g  durch Verschieben der E instelltuben  auf Sym m etrie 
gebracht, die eine V ergleichslösung durch die Probelösung ersetzt, 
und wie üblich au f gleiche H elligkeit eingestellt.

c == Cvg +  2 ,3 0 -k m g Mn/100 cm 3.
=  K onzentra tion  der Vergleichslösung in  mg Mn je  100 cm '

D ie  c o l o r i m e t r i s c h e  B e s t i m m u n g  i m  s p e k t r a l  g e f i l t e r t e n  
L ic h t e  m i t  H i l f e  d e s  D u b o s c g - E i n t a u c h c o l o r i m e t e r s .

D ie  M e ß g e n a u ig k e i t  d e r  c o lo r im e tr i s c h e n  B e s t im m u n g  
o h n e  F i l t e r  m i t  H i l f e  v o n  V e rg le ic h s lö s u n g e n ,  d ie  b e k a n n t l i c h  
im  b e s t e n  F a l l e  b e i  1 %  l i e g t  ( p r a k t i s c h  i s t  m e i s t  m i t  e in e m  
F e h l e r  v o n  2 — 4 %  z u  r e c h n e n ) ,  k a n n  d u r c h  E r h ö h u n g  d e r  
K o n z e n t r a t i o n  u n d  d e r  L i c h t s t ä r k e  n i c h t  v e r b e s s e r t  w e r d e n .

A r b e i t e t  m a n  d a g e g e n  im  s p e k t r a l  g e f i l t e r t e n  L ic h t ,  so  
w i r d  n i c h t  m e h r  d ie  F a r b s t ä r k e ,  s o n d e r n  d ie  L ic h t  a b s o r p t io n  
d e r  P ro b e lö s u n g  g e g e n  d ie  d e r  V e r g le ic h s lö s u n g  d u r c h  V e r ­
ä n d e r u n g  d e r  S c h ic h td i c k e  a b g e g l ic h e n .  D ie  H e l l i g k e i t  d e s  
G e s ic h ts f e ld e s  b l e i b t  d a b e i  f ü r  d e n  g a n z e n  M e ß b e re ic h  u n ­
v e r ä n d e r t  u n d  i s t  d u r c h  d ie  E x t i n k t i o n  d e r  V e rg le ic h s lö s u n g  
b e s t im m t .  D a  w e i t e r h in  d a s  F i l t e r  w e d e r  F a r b -  n o c h  H e l l i g ­
k e i t s u n t e r s c h i e d e  z u  ü b e r b r ü c k e n  h a t ,  k a n n  k e in e  F a r b -  
v e r s c h i e d e n h e i t  a u f t r e t e n ,  w ie  s ie  b e i  d e r  P h o t o m e t r i e  o h n e  
V e r g le ic h s lö s u n g  b e i  h ö h e r e n  K o n z e n t r a t i o n e n  b is w e i le n  z u  
b e o b a c h t e n  i s t .  N a c h t e i l i g  w i r k t  s i c h  d a g e g e n  d ie  s c h e in b a r e  
N ic h tb e f o lg u n g  d e s  B a r s c h e n  G e s e tz e s  a u s ,  d ie  d u r c h  d ie  
d i f fu s e  B e le u c h tu n g  b e i  Ä n d e r u n g  d e r  S c h ic h td i c k e  b e d i n g t  
i s t ,  w o d u r c h  m a n  l e i c h t  g e k r ü m m te  E i c h k u r v e n  e r h ä l t ,  d ie  
in  i h r e n  E in z e l p u n k te n  g e n a u  f e s tg e le g t  w e r d e n  m ü s s e n .

A r b e it s w e is e  u n d  D u rc h fü h r u n g . D a die M essung auf 
w enigstens 0,3— 0,5%  genau reproduzierbar ist, muß d as Colori­
meter bei 100 mm  Schichtdicke eine A blesung auf 0,2 m m  Sch icht­
dickenänderung noch zu lassen. A ls L ich tfilter dienten die Zeiss- 
schen H g-Füter, zur Beleuchtung die H Q E -40-Lam pe, deren L icht 
über einen M etallspiegel dem  Colorim eter zugeführt wurde.

Zur colorim etrischen M essung se lb st wird d a s G erät, nach­
dem  beide Tauchgefäße bei 100 m m  Schichtdicke m it der V er­
gleichslösung gefü llt sind, durch geringes Verschieben der L ich t­
quelle auf gleiche H elligkeit und mithin auf Sym m etrie gebracht. 
D ann wird das eine Tauchgefäß  m it der unbekannten  Probelösung 
gefü llt und wieder auf gleiche H elligkeit eingestellt. A us der vorher 
auf gestellten  E ichkurve ergibt sich dann der gesuchte W ert der 
Probelösung.

A ls praktisches Anw endungsbeispiel wurde die M angan- 
Bestim m ung als  P erm anganat durchgeführt. V orbereitung der 
Probelösung und D urchführung der B estim m ung erfolgt in der 
gleichen Weise wie bei der photom etrischen B estim m ung m it einer 
Vergleichslösung.

Tabelle 2. Beleganalysen.

Gegeben: Gefunden:

N r.
%  Mn Abmessung

m g i l n
VergL-

Lsg.
m g Mn 
Probe

E %  Mn ± %
Febler

1 9,70 ( +  Zn) 0,4960 g 
auf 500/25

2,198 2,414 E , =
+0,292

9,73 +0,31

2 9,70 ( + Zn) 0,4960 g 
auf 500/10

1,098 0,9633 F» =
— 0,295

9,71 + 0 ,1

3 19,25 ( +  Fe) 0,5010 g 
au f 500/10

1.648 1,935 E> =  
+ 0 ,375

19,32 + 0 ,3 6

4 19,25 ( +  Fe) 0,3950 g 
auf 500/10

1,098 1,520
+ 0,915

19,24 —0,05

5 94,10 ( +  Fe) 0,2712 g 
au f 500/10

2,198 2,035 E , =  
—0,215

93,75 —0,40

6 94,10 ( +  Fe) 0.3010 g 
au f 1000,5

— — — 94,15 + 0 ,0 6

Z u s a m m e n f a s s u n g : E s  w u r d e  e in e  M e th o d e  b e s c h r ie b e n ,  
m it  d e r  e s  m ö g l ic h  i s t ,  d ie  M e ß g e n a u ig k e i t  b e i  v i s u e l l e n  P h o t o -  
m e t e m  d u r c h  E in s c h a l t e n  e in e r  V e r g le ic h s lö s u n g  b e k a n n t e r  
K o n z e n t r a t i o n  i n  d e n  V e r g le ic h s s t r a h le n g a n g  g e g e n ü b e r  d e r  
b i s h e r  a n g e w a n d te n  r e in  p h o t o m e t r i s c h e n  M e th o d e  u m  d a s  
M e h r f a c h e  z u  v e r b e s s e r n .  B e i  V e r w e n d u n g  d e s  P u lfrich -  
P h o to m e te r s ,  d e r  H Q E - 4 0 - L a m p e  u n d  d e r  H g - L i c h t f i l t e r  b e ­
t r ä g t  b e i  e in e m  A b le s e f e h le r  v o n  ±  0 ,0 1  E x t i n k t i o n  d e r  d u r c h ­
s c h n i t t l i c h e  M e ß fe h le r ,  e b e n s o  w ie  b e im  E in t a u c h c o l o r i m e t e r  
n a c h  Duboscq, ±  0 ,3 — 0 ,5 % .

A ls  p r a k t i s c h e s  A n w e n d u n g s b e i s p ie l  w u r d e  d ie  M a n g a n -  
B e s t im m u n g  in  E is e n - M a n g a n -  u n d  Z in k - M a n g a n - L e g ie r u n g e n  
a n g e f ü h r t .  Bingeg. 1. April 1943. [22.]

Das Chemisch-biologische Laboratorium der S. A. Prodotti Alimentari G. Arrigoni & C.
V o n  C h e f c h e m i k e r  D r .  H E R M A N N  M .  R A U E N ,  C e s e n a  ( F o r l i ), I t a l i e n .

D a s  G e b ä u d e .
F ü r  B e tr i e b s k o n tr o l l e ,  E n tw ic k lu n g s a r b e i t e n  u n d  w is s e n ­

s c h a f t l i c h e  F o r s c h u n g  h a t  d i e  F i r m a  G . A r r ig o n i  &  C . im  
H a u p t w e r k  I  i n  C e se n a  (F o r l i)  e in  L a b o r a t o r i u m  e in g e r i c h t e t  
i n  d e r  E r w ä g u n g ,  d a ß  n u r  d u r c h  l a u f e n d  e r fo lg e n d e  c h e m is c h e  
K o n t r o l l e  d e r  A r b e i t s g ä n g e  e in e  g le ic h m ä ß ig e  P r o d u k t i o n  b z w . 
i m m e r  e r w ü n s c h te  Q u a l i t ä t s s t e ig e r u n g  z u  e r z ie le n  s e i . D a  a u s  
P l a t z m a n g e l  e in  N e u b a u  n i c h t  in  F r a g e  k a m ,  w u r d e  e in  b e r e i t s  
b e s t e h e n d e s  G e b ä u d e ,  e in e  s o l id e  g e b a u t e  L a g e r h a l l e ,  a u f  e in e r  
S e i t e  a u f  g e s to c k t ,  w o b e i  a l l e r d in g s  b e i  d e r  A u f t e i l u n g  d e s  R a u m e s  
a u f  d i e  v o r h a n d e n e n  T r a g m a u e m  u n d  P f e i le r  R ü c k s i c h t  z u  
n e h m e n  w a r . E s  k o n n t e n  so  ü b e r  4 0 0  m 2 G r u n d f l ä c h e  g e w o n n e n  
w e r d e n ,  w o z u  n o c h  e in  T e i l  d e s  L a g e r r a u m e s  k o m m t ,  d e r  a l s  
K e l l e r  d i e n t .  D ie  A u ß e n m a u e m  s i n d  i n  Z ie g e lm a u e r w e r k  g e ­

h a l t e n ,  d ie  T r e n n w ä n d e  i n  L e i c h t b a u s t e i n e n .  D ie  H ö h e  b e t r ä g t  
5 ,5 0  m , d ie  e t w a  2 0  c m  d i c k e  E is e n b e t o n d e c k e  d e s  F u ß b o d e n s  
h a t  e in e  N u t z l a s t  v o n  6 0 0  k g / m 2. W ä n d e ,  D e c k e n  u n d  i n n e r e  
A u s g e s t a l t u n g  d e r  R ä u m e  s i n d  e in f a c h  g e h a l t e n ,  j e d o c h  
h a r m o n i s c h  i n  L in i e n f ü h r u n g  u n d  F a r b e .  W a n d t e i l e  d e r  
L a b o r a t o r i e n  s i n d  d o r t ,  w o  n ö t ig ,  m i t  w e iß e n  K a c h e ln  v e r ­
k l e id e t ,  e in z e ln e  R ä u m e  ( S p ü l r a u m ,  b a k te r io lo g is c h e s  L a b o r a ­
t o r i u m  u n d  T ie r s t a l l )  v ö l l ig  a u s g e k a c h e l t .  D ie  F u ß b ö d e n  
w u r d e n  i n  d e n  L a b o r a t o r i e n  m i t  d u n k e l r o t e n ,  s e c h s e c k ig e n  
F l i e s e n ,  i n  K o r r id o r ,  W ä g e z im m e r  u n d  A r b e i t s r a u m  d e s  C h e f ­
c h e m ik e r s  m i t  L in o le u m  b e l e g t ; d a s  S ä u r e m a g a z in  e r h i e l t  e in e n  
B e to n b o d e n .  D e r  A n s t r i c h  w u r d e  e i n h e i t l i c h  in  z a r t e m  E l f e n ­
b e i n t o n  g e h a l t e n ,  im  b a k te r io lo g is c h e n  L a b o r a t o r i u m  m i t  S t u c k ­
u n t e r l a g e ,  u m  S t a u b b i l d u n g  z u  v e r h i n d e r n ,  i n  d e n  a n d e r e n
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R äu m e n  m it  n orm aler W an d b earb e itu n g  u n d  L e im farb e . 
D a s  H a u p tla b o ra to r iu m  b e sitz t  au f d er W estse ite  6 F e n s t e r ,  
1,30 m  b re it, 2,30 m  hoch, d ie  un teren  zw ei D ritte l la sse n  sich  
v e rtik a l, d a s  ob ere  D ritte l h orizon tal a ls  K la p p fe n ste r  durch  
H e b e lzu g  ö ffn en ; s ie  m ü ssen  n ac h m ittag s  gegen  d ie  Sonne 
v e rd u n k e lt w erden. D ie  6 F e n ste r  au f der O stse ite  beginnen  
e r s t  in  ein er H ö h e  von  3,70 m  u n d  können  m orgen s du rch  
Sege ltu ch v o rh än ge  versch lossen  w erden. Ih re  A nordnung 
w urde d a d u rch  erm ö glich t, daß  der von  N orden  n ach  S ü d en  
v erlau fen d e  K o rrid o r  v o r  dem  H a u p tlab o ra to riu m  u m  1,30 m  
n iedriger geh alten  w urde a ls  d ie übrigen  R äu m e. D ie  T ü r e n  
b esteh en  au s  Sperrh o lz  u n d  sin d  m it geriffelten  G lassch eiben  
verseh en , u m  d ie  G än ge zu erhellen, s ie  öffnen  sich  säm tlich  
n ach  außen. Ü ber den  T ü ren  der L ab o ra to rie n  (N) u n d  (O) 
s in d  au f der In n en se ite  D usch en  m it Z ieh  V orrichtung. D ie  T ü r 
zw ischen V orrau m  un d  den K orrid oren  is t  a ls  dop pelse itige  
P en d e ltü r au sgeb ild et.

E n e r g i e v e r s o r g u n g ,  H e iz u n g ,  B e le u c h tu n g .

D as W erk lie fe rt D a m p f  von  4,5 a tü  zu r S p e isu n g  der 
H eizu n g u n d  des W arm w asserb ere iters und, n ach  E n tsp a n n u n g  
a u f  0,5 a tü , der D am p fle itu n g  zu  den  L ab o ra to rie n . D er 
G a sa n sc h lu ß  w urde durch  eigene L e itu n g  zu m  u n m itte lb a r  
h in ter dem  W erk gelegenen  s täd tisch en  
G asw erk  hergeste llt, um  von  der je tz t  
bestehen den  R atio n ieru n g  des G a se s  im  
Z iv ilv erbrau ch  u n ab h än g ig  zu sein  und 
g le ichm äß ig hohen D ru ck  zu h aben . D er 
W a sse r a n sc h lu ß  erfo lg te  an  d a s  s tä d t i­
sche N etz . D ieses h a t  norm alerw eise  
einen M ax im ald ru ck  von  3— 3,5 a t , der 
in d er heißen Ja h re sz e it  jedoch  s ta rk  zu ­
rü ck geh t. E s  w urde desh a lb  eine au to ­
m atisch e  K re ise lp u m p e  m it  Z w ischen­
beh älter e in gesch altet, so  daß  d er W asser­
dru ck  in  der L ab o ra to riu m sle itu n g  s te t s  
3,6 a t  b e träg t . D a s  W erk lie fe rt fern er 
L i c h t s t r o m  von  160 V , W ech selstrom  
von  260 V  u n d  D reh stro m  v on  260 V.
K le in ere  L ab o ra to r iu m sa p p a ra te  w erden 
m it L ich tstro m  b etrieb en , w ährend 
größere A ggregate  an  d a s  W ech selstrom ­
netz, A p p a ra te  m it  D au e rb e tr ie b  an  d a s  
D reh strom netz an gesch lo ssen  w erden.
A lle drei S tro m a rte n  s in d  in  den  m eisten  
A rb eitsräu m en  zu  en tn eh m en. D a  d ie  
F ord eru n g  b esteh t, den  W a sserv erb rau ch  
m öglich st e in zuschrän ken  u n d  v ie le  A p p a ­
ra te  au f S tro m b e tr ie b  e in zustellen , 
w urden se lb st W asserstrah lp u m p en , w enn 
m öglich , durch  k le in e  e lek trisch e  S ä u g ­
pum pen  erse tzt.

D ie H e i z u n g s e i n r i c h t u n g  is t  au f 
3m aligen  L u ftw ech se l je  S tu n d e  in  den  
L ab o ra to rien  u n d  au f 2— 2 1/ 2m aligen  in 
den  übrigen  R äu m e n  b erech n et. D ie  
W a r m w a s s e r a n l a g e  w ird  m it  D a m p f  
gespe ist, jed och  s te h t  fü r  a lle  F ä lle  ein au to m atisch e r  e lek tri­
sch er W arm w asserb ere iter m it  100 1 W asser von  8 0 °, v o r­
w iegend fü r  d a s  b ak te rio lo g isch e  L ab o ra to riu m , zu r V er­
fügun g. Z u r B e l e u c h t u n g  d e r  L a b o ra to r ie n  d ienen große 
K u gelleu ch ten , jed o ch  w erden  im  W in ter einzelne A rb eits­
p latz leu ch ten  n otw en dig sein .

D a  alle  A rb e itsräu m e  größ ere F e n ste r  u n d  so m it gu te  
E n tlü ftu n gsm ö glich k e iten  h ab en , k on n te  au f eine allgem eine 
Be- u n d  E n tlü ftu n g san lag e  v erz ich te t  w erden. E n t l ü f t u n g s ­
s c h ä c h t e  h aben  led ig lich  d er T ie r s ta ll  u n d  d ie  D u n kelräu m e. 
D ie  A b z u g s s c h r ä n k e  h ab en  eine eigene A b lu ftan lag e . J e  
drei der sech s A b zü ge  s in d  zu sam m en gesch lo ssen  u n d  so m it 
zw ei getren n te  In sta lla tio n e n  erforderlich .

Säm tlich e  R o h r l e i t u n g e n  k on n ten  u n ter  dem  L a b o r a ­
to riu m ssto ck w erk  v erleg t w erden  u n d  v e rlau fen  an  der D ecke 
d e s  d a ru n ter  befin d lichen  Ma g a z in s ; s ie  sin d  du rch  versch ied en en  
F a rb a n str ic h  gekenn zeich n et. D ie  A b w asserle itun gen  b e ­
steh en  a u s  B le i un d  lau fe n  in  größ eren  Ste in zeu grö h ren  zu­
sam m e n ; je d e  G ru p p e  h a t  einen größ eren  S iph on  u n d  is t  
von  d iesem  a u s  m it d e r  H a u p tle itu n g  verb u n den . D ie  S tro m ­
le itu n gen  liegen  ü b er den  L ab o ra to r iu m srä u m e n ; ihre Ü b e r­
w ach u n g is t  getren n t von  den  an d erw eitigen  L e itu n gssy ste m e n

m öglich . D ie  F e rn sp re ch le itu n g  ge h t ü b e r  den  A p p a ra t  der 
S e k re tä rin  zu m  Z im m er d e s  C hef C h em ik ers; s ie  i s t  sow ohl 
m it dem  A m tsn e tz  a ls  au ch  m it  säm tlich e n  A b te ilu n g en  u n d  
B ü ro räu m en  d es W erkes ü b e r d ie  Z e n tra le  verb u n d en .

E in t e i l u n g  d e s  L a b o r a t o r i u m s .

A bb. 1 ze igt sc h e m a tisc h  d ie  A u fte ilu n g  d e s  L a b o r a to r iu m s  
u n d  d ie  E in r ic h tu n g  d er E in z e lräu m e . D en  größ ten  R a u m  
d er V orderfron t n im m t d a s  H a u p t l a b o r a t o r i u m  (N) ein  
m it  1 3 ,5 0 X 5 ,1 5  m ; es is t  fü r  1 C hem iker, 5 L a b o ra n te n  u n d  
1 H ilfsk ra ft  b e st im m t. D an eb en  liegen  d a s  P r i v a t l a b o ­
r a t o r i u m  (O) m it  zw ei A rb e itsp lä tze n , vo n  d en en  e in er d em  
w issen sch aftlich  arb eiten d en  A ssiste n ten  V orbeh alten  ist, 
der R a u m  f ü r  S p e z i a l a p p a r a t e  (P) u n d  d a s  W ä g e ­
z im m e r  (Q). A n d er S e ite n fro n t d e s  G e b äu d ek o m p le x e s  
fü h r t  eine F r e i t r e p p e  zu m  E in g a n g . D ie  äu ß ere P la tt fo rm  
d a v o r  se tz t  s ich  in einen g la sü b e rd ac h te n  B a l k o n  (A) fo rt, 
au f dem  ein  ge k ach elte r  A rb e its tisc h  m it  allen  A rm atu ren  
s te h t ;  au ß erdem  m uß te  h ie r d e r  V erb ren n u n gso fen  fü r  d ie 
T ie rk a d a v e r  au fg e ste llt  w erden. D a s  V o r z i m m e r  (B) is t  
g le ich ze itig  B ü ro  der V erw altu n gsb eam tin . D an eb en  liegt 
d a s  Z im m e r  d e s  C h e f c h e m i k e r s  (C) m it  B ib lioth ek, 
ansch ließ end d a s  b a k t e r i o l o g i s c h e  L a b o r a t o r i u m  (D);

h ier a rb e iten  der m ed izin isch e  A ss is te n t u n d  eine H ilfsk ra ft. 
D er le tz te  R a u m  in  d ieser F lu c h t  d ien t u . a . a ls  V o r b e r e i t u n g s ­
u n d  A b s t e l l r a u m  (E ) fü r  den  gegen ü b erliegen d en  T h e r m o ­
s t a t e n r a u m  (F ), d er eine große T h e rm o sta te n k a m m e r fü r 
3 7 ° u n d  eine k le in ere  fü r  4 5 ° e n th ä lt . A n  d ie sen  sch ließ t sich  
der p ro v iso risch e  T i e r s t a l l  (G ) an , d er au ß er e in em  großen 
O berlich t noch  einen A b z u g ssch ach t zu r E n t lü f tu n g  en th ält. 
D a s  Z im m er fü r  d ie  o p t i s c h e n  A p p a r a t e  (H) u n d  e in e  k lein e 
D u n k e l k a m m e r  ( J )  s in d  e b en fa lls  du rch  je  e inen  L ü ftu n g s ­
sch ach t zu en tlü ften . D a s  M a g a z i n  (K ) w ird  e r le u ch te t  un d  
en tlü fte t  du rch  ein  O b erfen ste r von  0,80 X 1,10 m , e n th ä lt  
jed o ch  n och  w eitere  d re i O b erfen ster, d ie  n ac h  d e m  F lu r  
h in au sgeh en . A n  d a s  M agazin  sch ließ t sich  d er S p i i l r a u m  (L) 
an , d er au ß er dem  großen F e n s te r  vo n  2 ,3 0 x 1 ,3 0  m  eb en fa lls  
noch  ein O berlich t au fw e ist. Im  F lu r  (M) s in d  g e g en ü b er dem  
H a u p tlab o ra to r iu m  in  einer N isch e  S c h rä n k e  fü r  R eag en tien  
u n d  G la ssach en  a u fg e ste llt . D a  d ie se  S c h ran k n isc h e  w ieder 
n orm ale  H ö h e  h a t , r a g t  s ie  ü b e r d en  n ied rigeren  K o rrid o r  
h in au s u n d  erh ält L ich t von  ein er ob eren  F e n ste rre ih e , 
d ie  au f d ie  P la tt fo rm  ü b er d em  K o rr id o r  eb en so  w ie d ie  
gegen ü berliegen de F en ste rre ih e  d e s  groß en  L a b o ra to r iu m s 
h in au sgeh t.

A Zugang m it anschließender Terrasse 
und freiem A rbeitsplatz. B Vorzimmer 
m it S ekretariat. 0  Zimmer des Chef­
chemikers. D Bakteriologisches Labora­
torium . E Vorbereitungszimmer. F  Ther­
m ostatenraum . G Provisorischer T ier­
stall. H  Dunkelzimmer für die op ti­
schen A pparate. J  Dunkelkammer. 
K  Magazin. L  Spülkiiche. M F lur m it 
Schranknische. N  H auptlaboratorium . 
O P rivatlaboratorium  des Chefchemi­
kers. P  Zimmer fü r Spezialapparate. 

Q W ägezimmer.

A b b . 1. G ru n d riß  d es C h e m isch -b io lo g isch en  L a b o ra to r iu m s  d e r  S. A. P r o d o t t i  A lim e n ta r i  
G. A rr ig o n i & C ., T r ie s t ,  H a u p tw e r k  C esena  (F o r li) .

Die  Chemische  Technik
Ifi. Jahrq.  1943. Nr. 17



M o b i l i a r e  u n d  a p p a r a t i v e  E i n r i c h t u n g e n .

S ä m t l i c h e  M ö b e l s in d  in  e in h e i t l i c h e m  S t i l  a u s  E ic h e n h o lz  
e r s t e r  W a h l ,  n a t u r f a r b e n  l a s ie r t ,  u n d  s e h r  s o l id e  g e a r b e i t e t .  
A r b e i t s -  u n d  A b s te l l t i s c h e  h a b e n  s ä m t l i c h  e in e  H ö h e  v o n  
0 ,9 0  m , d ie  T i s c h p l a t t e n  s in d  d u r c h  E in b e iz u n g  v o n  A n i l in ­
s c h w a rz  u n d  T r ä n k u n g  m i t  h e iß e m  P a r a f f in  s ä u r e f e s t  g e m a c h t .  
D ie  S c h r ä n k e  h a b e n  d o p p e l t e  W ä n d e  u n d  v e r s t e l l b a r e  Z w is c h e n ­
b r e t t e r ;  s ä m t l i c h e  I n n e n t e i l e  d e r  S c h r ä n k e ,  S c h r ä n k c h e n  d e r  
L a b o r a to r iu m s t i s c h e ,  S c h u b f ä c h e r  u s w . s in d  m a t t  l a s ie r t .  
D ie  A r m a t u r e n  s in d  v e r n i c k e l t  u n d  m i t  e in e m  f a rb lo s e n ,  s ä u r e ­
f e s te n  L a c k  v e r s e h e n .

Abb. 2. H auptlaboratorium .

D a s  g r o ß e  L a b o r a t o r i u m  (N ) e n t h ä l t  4  g r o ß e  A r b e i t s ­
t i s c h e ,  3 ,0 0 x 1 ,4 0  m , s ä m t l i c h  m i t  e in e r  S c h m a ls e i t e  a n  
d e n  z w is c h e n  d e n  F e n s t e r n  l ie g e n d e n  W a n d t e i l  a n g e s c h o b e n .  
3 v o n  d ie s e n  T is c h e n  b e s i t z e n  e in  R e a g e n t i e n g e s t e l l  a u s  G u ß ­
e is e n . D ie  t i e f e r e n  S c h u b f ä c h e r  l in k s  d ie n e n  z u r  A u f n a h m e  
v o n  B ü c h e r n ,  P r o to k o l lh e f t e n  u s w .,  d ie  a u s z ie h b a r e  P l a t t e  
d a r ü b e r  z u m  S c h r e ib e n .  (A u s R a u m m a n g e l  k o n n t e  n u r  
d e n  3 A s s i s t e n t e n  j e  e in  k l e in e r  S c h r e ib t i s c h  z u r  V e r fü g u n g  
g e s t e l l t  w e r d e n .)  D e r  k l e in e  K l a p p s c h r a n k  in  d e r  M i t t e  so ll  
l i c h t e m p f in d l i c h e  L ö s u n g e n  a u f n e h m e n ,  d a r u n t e r  l i e g t  e in e  
t i e f e  S c h u b la d e  f ü r  E is e n s a c h e n ,  G u m m is c h lä u c h e  u sw . D ie  
ü b r ig e n  f l a c h e n  S c h u b f ä c h e r  e r l a u b e n  d a s  U n te r b r in g e n  d e r  
v i e l e n  k le in e r e n  A r b e i t s g e r ä t e .  D a s  R e a g e n t ie n g e s te l l  h a t  
z w e i  m i t  G l a s p l a t t e n  b e le g te  A b s te l l r e ih e n  f ü r  R e a g e n t ie n s a tz ,  
o r g a n i s c h e  L ö s u n g s m i t t e l  u sw .

J e d e r  T i s c h  h a t  12 G a s h ä h n e  u n d  6  W a s s e r h ä h n e  ü b e r  
d e r  M i t t e l r i n n e  u n d  2 w e i t e r e  ü b e r  d e m  a n  d e r  R a u m s e i t e  
d e s  T is c h e s  b e f in d l ic h e n  A b f lu ß b e c k e n  a u s  P o rz e l la n ,  f e r n e r
2  S t e c k d o s e n  f ü r  W e c h s e l s t r o m  2 6 0  V  12 A  u n d  2 f ü r  D r e h ­
s t r o m  2 6 0  V  3 0  A . A n  d e r  g e k a c h e l t e n  W a n d s e i t e  d e r  T is c h e  
b e f i n d e t  s i c h  a u f  j e d e r  A r b e i t s p l a t z s e i t e  e in e  k le in e  S c h a l t ­
t a f e l  m i t  S ic h e r u n g e n ,  S c h a l t e r n  u n d  S te c k d o s e n  f ü r  a l le
3 S t r o m a r t e n .

W ä h r e n d  d ie  d r e i  d o p p e l s e i t ig e n  T is c h e  d ie  A r b e i t s p l ä t z e  
f ü r  d e n  C h e m ik e r  u n d  d i e  L a b o r a n t e n  b i ld e n ,  d i e n t  d e r  v i e r t e  
T is c h  o h n e  R e a g e n t i e n a u f s a t z  g e m e in s a m e n  Z w e c k e n .  E r  
i s t  m i t  w e iß e n  K a c h e ln  b e le g t ,  h a t  a u f  j e d e r  S e i t e  n u r  3 b r e i t e  
S c h u b f ä c h e r  u n d  d a r u n t e r  2  S c h r ä n k e  z u  b e id e n  S e i te n ,  w ä h r e n d  
d a s  m i t t l e r e  D r i t t e l  f r e i  i s t .  A n  d e r  W a n d s e i t e  d e s  T is c h e s  s in d  
z w e i S c h a l t t a f e ln ,  j e  2  W a s s e r h ä h n e  m i t  A u s g ü s s e n  u n d  je  
2  G a s h ä h n e .  A n  d e r  R a u m s e i t e  s in d  e b e n f a l l s  2  G a s h ä h n e  u n d  
2 W a s s e r h ä h n e  ü b e r  d e m  A b f lu ß b e c k e n ,  f e r n e r  2  S te c k d o s e n  
f ü r  W e c h s e ls t r o m  2 6 0  V  18 A  u n d  D r e h s t r o m  2 6 0  V  3 0  A . 
A u f  d ie s e m  T is c h  b e f in d e n  s ic h  D e s t i lU e re in r ic h tu n g e n ,  g ro ß e s  
W a s s e r b a d  m i t  P o r z e l l a n a u f s a tz ,  S a n d b a d  u n d  e in e  R ü h r ­
v o r r i c h t u n g .

D ie  s ü d l i c h e  Q u e r w a n d  w i r d  z u m  g r o ß e n  T e i l  v o n  d e m  
d r e i t e i l i g e n  A b z u g  e in g e n o m m e n . A r b e i t s f l ä c h e n  u n d  h i n t e r e  
W ä n d e  s i n d  w e iß  g e k a c h e l t ,  d ie  3 A b te i lu n g e n  d u r c h  h e r a u s ­
n e h m b a r e  G la s w ä n d e  g e t r e n n t .  J e d e  A b te i lu n g  e n t h ä l t  
2  Ö f fn u n g e n  z u m  A b z u g s ro h r ,  3 G a s h ä h n e ,  3  W a s s e r h ä h n e  
u n d  1 D a m p f h a h n ; s i e  w e r d e n  s ä m t l i c h ,  w ie  ü b l i c h ,  v o n  a u ß e n  
b e d i e n t .  N e b e n  ih n e n  b e f in d e n  s ic h  S t e c k d o s e n  f ü r  D r e h -  
s t r o m  2 6 0  V  4 5  A  u n d  W e c h s e l s t r o m  2 6 0  V  18 A . D ie  S c h ie b e -  
e f n s t e r  s i n d  m i t  i h r e n  G e g e n g e w ic h te n  a n  S te l l e  v o n  S t a h l ­
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s e i le n  d u r c h  D a r m s a i t e n  v e r b u n d e n .  D ie  L u f t  w i r d  d u r c h  
e n e r g is c h  w i r k e n d e  V e n t i l a to r e n  a b g e s a u g t .  U n t e r  d e m  A b z u g  
s in d  3 S c h r ä n k e  e in g e b a u t .  N e b e n  d e m  A b z u g  h ä n g t  e in e  W a n d ­
a r m - Z e n t r i f u g e  m i t  d e n  n o r m a le n ,  a u s w e c h s e lb a r e n  E i n ­
s ä t z e n  f ü r  Z e n t r i f u g e n g lä s e r ;  s ie  a r b e i t e t  m i t  3 6 0 0  U /m in  
u n d  w i r d  m i t  2 6 0 - V -W e c h s e ls t ro m  b e t r i e b e n .  A n  d e r  g le ic h e n  
W a n d  i s t  i n  e in e r  E c k e  e in  W a s c h b e c k e n  m i t  k a l t e m  u n d  
w a r m e m  W a s s e r ,  A b t r o p f b r e t t  u n d  V o r r a t s f l a s c h e  f ü r  
d e s t i l l i e r t e s  W a s s e r  a n g e b r a c h t .  D ie  T ü r s e i t e  w ir d  e in g e n o m m e n  
v o n  2 T is c h e n  m i t  Z w is c h e n b r e t t ,  2  g r o ß e n  S c h r ä n k e n  m i t  
G la s tü r e n  f ü r  G la s s a c h e n  u n d  e in e m  s c h m a le n  R e a g e n t i e n ­
g e s te l l ,  v o r w ie g e n d  f ü r  p u lv e r f ö r m ig e  S u b s ta n z e n .

A n  d e r  n ö r d l ic h e n  Q u e r w a n d  i s t  u n t e r  d e m  b r e i t e n  
F e n s t e r  e in  g e k a c h e l t e r  E i s e n t i s c h  e in g e b a u t ,  d e r  s ic h  in  F o r m  
e in e s  L  a u f  d e r  T ü r s e i t e  f o r t s e t z t  (L ä n g e  4 ,0 0  b z w . 2 ,6 0  m , B r e i t e  
0 ,5 0  m ) . N e b e n  d e r  T ü r  i s t  e in  T i t r i e r g e s t e l l  m i t  6  a u t o m a ­
t i s c h e n  B ü r e t t e n  z u  5 0  c m 3, 1/10-c m 3- E i n t e i l u n g  u n d  V o r r a t s ­
f l a s c h e n  f ü r  d ie  M a ß lö s u n g e n ; e in e  d u r c h  S t a b l a m p e n  e r l e u c h t ­
b a r e  M a t tg la s s c h e ib e  h i n t e r  d e n  B ü r e t t e n  e r l e i c h t e r t  d a s  
A b le s e n , e in e  B e le u c h tu n g s e in r i c h tu n g  m i t  B la u g la s la m p e  
s o r g t  f ü r  s t e t s  g le ic h m ä ß ig e s  L ic h t  b e im  T i t r i e r e n .  A u f  d e m  
E is e n t i s c h  s t e h e n  2 g r o ß e  T r o c k e n s c h r ä n k e  m i t  T h e r m o r e g u -  
l a to r e n  f ü r  j e  5 0  T ro c k e n g e w ic h t s b e s t im m u n g e n ,  e in  k l e in e r e r  
a u f  b e l ie b ig e  T e m p e r a t u r  e in s te l l b a r e r  T r o c k e n s c h r a n k  
u n d  e in  e l e k t r i s c h  g e h e iz te s  W a s s e r b a d  f ü r  4  S o x h l e t - E x t r a k ­
to r e n .  D e r  T i s c h  b e s i t z t  2 W a s s e r h ä h n e  m i t  A b f lü s s e n  d a r ­
u n t e r  u n d  2 G a s h ä h n e .  I n  d e r  f r e ie n  E c k e  z w is c h e n  d e n  F e n s t e r n  
i s t  d e r  S c h r e ib t i s c h  f ü r  d e n  C h e m ik e r  u n t e r g e b r a c h t .

D a s  L a b o r a t o r i u m  i s t  f e r n e r  a u s g e s t a t t e t  m i t  e in e r  A n z a h l  
k l e in e r e r  u n d  m i t t l e r e r  e l e k t r i s c h e r  W a s s e r -  u n d  S a n d b ä d e r ,  
e l e k t r i s c h e n  S ä u g p u m p e n ,  W a r m w a s s e r t r i c h t e m ,  V a k u u m -  
D e s t i l l i e r a p p a r a t e n ,  S p e z i a l a p p a r a t u r e n  u n d  - g e s te h e n  u n d  
g e n ü g e n d  E is e n -  u n d  G la s g e r ä te n  so w ie  k o m p l e t t e n  N o r m a l ­
s c h l if f  a p p a r a t u r e n .

D a s  P r i v a t l a b o r a t o r i u m  (O) e n t h ä l t  e b e n f a l l s  e in e n  
d o p p e ls e i t ig e n  A r b e i t s t i s c h .  D e r  A b z u g  h a t  z w e i A b te i lu n g e n  
m i t  e n t s p r e c h e n d e r  E i n r i c h t u n g ,  j e d o c h  s e t z t  s ic h  d e r  B a n k ­
k ö r p e r  n a c h  r e c h t s  n o c h  2 ,0  m  f o r t ;  e in e  K a p e l l e  d a r ü b e r  
i s t  a n  e in e n  b e s o n d e r e n  E n t l ü f t u n g s s c h a c h t  a n g e s c h lo s s e n .  
D ie  B a n k  h a t  2  G a s -  u n d  2 W a s s e r h ä h n e ,  s ä m t l i c h e  S t r o m ­
a n s c h lü s s e  u n d  t r ä g t  e in e  k o m p l e t t e  H o c h v a k u u m - D e s t i l l i e r ­
a p p a r a t u r .  I n  d e r  E c k e  e in  W a s c h b e c k e n  w ie  im  g r o ß e n  
L a b o r a to r iu m ,  m i t  A b tr o p fg e s te l l ,  V o r r a t s f l a s c h e  f ü r  d e s t .  
W a s s e r ,  g e g e n ü b e r  d e n  F e n s t e r n  z w e i S c h r ä n k e  f ü r  G la s ­
s a c h e n  u n d  R e a g e n t ie n ,  z w is c h e n  d e n  T ü r e n  z u m  W ä g e z im m e r  
u n d  z u m  A p p a r a t e r a u m  e in  s c h m a le r  T is c h  m i t  P r ä z i s io n s ­
w a a g e ,  d a r ü b e r  e in  S c h r ä n k c h e n  f ü r  t e u r e  R e a g e n t i e n ,  i n  d e r  
E c k e  e in  k le in e r  S c h r e ib t i s c h  f ü r  d e n  A s s i s te n te n .

A b b . 3. P r iv a t l a b o r a to r iu m .

D a s  L a b o r a t o r i u m  e n t h ä l t  n e b e n  d e m  N o r m a l i n v e n t a r  
e in e  g a n z e  R e ih e  v o n  S p e z i a l - G l a s a p p a r a t u r e n ,  m e i s t  in  
N o r m a ls c h l i f f ,  e l e k t r i s c h e  G e r ä te ,  w ie  S c h ü t t e lm a s c h in e ,  R ü h r ­
w e r k e ,  A p p a r a t e  z u r  c h r o m a to g r a p h i s c h e n  A d s o r p t io n s a n a ly s e ,  
U l t r a f i l t r a t i o n ,  R a p id d i a l y s e ,  A u to k l a v e n  u sw .

D e r  A p p a r a t e r a u m  (P )  e n t h ä l t  n u r  e in e  A r b e i t s b a n k  
m i t  S c h u b f ä c h e r n  u n d  S c h r ä n k e n ,  3 ,7 0 x 0 ,7 0  m , 2  g r o ß e  T is c h e ,  
3 ,4 0 x 0 ,7 0  m  u n d  2 ,5 0 x 0 ,6 0  m , f e r n e r  e in e n  S c h r a n k  u n d  in
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d e r  M i t t e  e in e n  k le in e r e n ,  s c h m a le n  T is c h  m i t  d e m  W arburg- 
T h e r m o s ta t e n .  I n  d ie s e m  R a u m  s in d  d ie  S p e z i a l a p p a r a tu r e n  
u n t e r g e b r a c h t ,  so  e in  C a lo r im e te r  n a c h  Berthelot-M ahler- 
Kroeher  m i t  V 2 A -B o m b e  n a c h  Roth, S a u e r s to f f - F la s c h e  u n d  
N e b e n e in r ic h tu n g e n ,  e in  g ro ß e s  Z m s - R e f r a k t o m e t e r ,  a n g e ­
s c h lo s s e n  a n  e in e n  U l t r a t h e r m o s t a t e n  n a c h  H öppler, M o d e ll N B , 
e in  I o n o m e te r  n a c h  Lautenschläger, d ie  T i t r i e r e in r i c h tu n g  fü r  
V i t a m in  C, e in  Brabender-A p p a r a t  z u r  h a lb a u to m a t i s c h e n  
T r o c k e n g e w ic h ts b e s t im m u n g ,  e in  g r o ß e r  O r s a ^ - A p p a r a t  z u r  
G a s a n a ly s e ,  e in e  v o l l s tä n d ig e  H in r ic h tu n g  z u r  B e s t im m u n g  
v o n  V i ta m in  B 2 n a c h  Roth, e in e  Bloch-R osetti-K xigohnuhle  m i t  
P o rz e l l a n m a h lb e c h e r  u n d  a n d e r e  k le in e r e  G e r ä te .

I m  W ä g e z i m m e r  ( 0 )  s in d  d ie  W a a g e n  e r s c h ü t te r u n g s f r e i  
a u f g e s te l l t ,  in d e m  d ie  d e n  W ä g e t i s c h  t r a g e n d e n  B e to n s te m p e l  
in  e in e m  m i t  v o r h e r  s c h a r f  g e t r o c k n e te m  S a n d  g e f ü l l te n  G e fä ß  
a u s  B e to n  „ s c h w im m e n “ . D ie  S c h ic h t  d ic k e  d e s  S a n d e s  b e t r ä g t  
z w is c h e n  G e fä ß b o d e n  u n d  S te m p e l  15 c m , z w is c h e n  G e f ä ß ­
w ä n d e n  u n d  S te m p e l  7 c m . D e r  W ä g e t i s c h  (4 ,50  X 0 ,6 0  m ) i s t  
a u f  d e n  S te m p e ln  so  m o n t i e r t ,  d a ß  e r  je d e r z e i t  d u r c h  S c h r a u b e n ­
b e w e g u n g  n a c h  d e r  W a s s e rw a a g e  h o r iz o n ta l  e in g e s te l l t  w e rd e n  
k a n n .  F r  t r ä g t  z w e i n o r m a le  A n a ly s e n w a a g e n ,  e in e  h a l b a u t o ­
m a t i s c h e  m i t  L u f td ä m p f u n g  u n t e r  d e n  W a a g s c h a le n  u n d  S k a le n ­
p r o j e k to r  (P a u l Bunge, H a m b u r g ) ,  u n d  e in e  m i t  a u to m a t i s c h e r  
G e w ic h ts a u f le g u n g , L u f td ä m p f u n g  a m  W a a g e b a lk e n  u n d  
S k a le n p r o je k to r  (Galileo-Sartorius, F lo re n z ) .  A lle  W a a g e n  
h a b e n  e ig e n e  B e le u c h tu n g  d u r c h  e in e n  a u f  d a s  G e h ä u s e  a u f ­
g e s e tz te n  m i t  S o f f i t te n la m p e  v e r s e h e n e n  lu f tg e k ü h l t e n  L ic h t ­
k a s te n .  G e g e n ü b e r  s t e h t  e in  s c h m a le r  T is c h  m i t  Z w is c h e n b o rd  
z u r  A u f s te l lu n g  v o n  E x s ic c a to r e n  z w e c k s  T e m p e r a tu r a u s g le ic h .

D a s  Z i m m e r  d e s  C h e f c h e m i k e r s  (C) i s t  in  H e l le ic h e ,  
m a t t l a s i e r t ,  g e h a l t e n .  E s  e n t h ä l t  a u ß e r  d e m  S c h r e ib t i s c h  
e in e n  g ro ß e n  B ib l io th e k s s c h r a n k  u n d  e in e n  k le in e r e n  d r e i ­
t e i l ig e n  S c h r a n k  m i t  S c h u b f ä c h e r n  u n d  e in e m  M i t te l t e i l  m i t  
v e r s c h ie b b a re n  G la s tü r e n ,  e in  k le in e s  A k te n b o r d  m i t  a n ­
g e a r b e i t e te m  S c h r ä n k c h e n ,  h i n t e r  d e m  s ic h  e in  in  d ie  W a n d  
e in g e la s s e n e r  S t a h l s c h r a n k  v e r b i r g t ,  w e i te r h in  e in  r u n d e s  T is c h ­
c h e n  m i t  zw e i S e ss e ln . Z u r  B e le u c h tu n g  d ie n e n  D e c k e n s t r a h le r .

D a s  B a k t e r i o l o g i s c h e  L a b o r a t o r i u m  (D ) e n t h ä l t  
e in e  n o r m a le  e in s e i t ig e  A r b e i t s b a n k  m i t  4  G a s -  u n d  3 W a s s e r ­
h ä h n e n ,  S c h a l t t a f e l  u n d  z w e is tö c k ig e m  R e a g e n t ie n g e s te l l ,  
d a n e b e n  e in  g ro ß e s  A u s g u ß b e c k e n  a u s  P o r z e l l a n  m i t  W a r m -  u n d  
K a l tw a s s e r h a h n ,  e in e n  B r u t s c h r a n k  ( 5 0 0 X 6 0 0 X 4 0 0  m m )  u n d  
e in e n  g ro ß e n , b is  a u f  d e n  B o d e n  r e ic h e n d e n  A b z u g s s c h r a n k

A b b . 4. B a k te rio lo g isc h e s  L a b o ra to r iu m .

z u r  A u f n a h m e  e in e s  S te r i l i s i e r a u to k la v e n  m i t  a l le n  e r f o r d e r ­
l ic h e n  A n s c h lü s s e n ;  d ie  E n t l ü f t u n g  e r fo lg t  d u r c h  e in e  G a s ­
f la m m e .  D e r  S t e r i l i s i e r a u to k la v  ( K o n s t r u k t io n  M a n g in i) i s t  
d o p p e lw a n d ig  u n d  a r b e i t e t  b e i  2  a t ü  (134°), I n n e n m a ß e  
350  m m  D m r .,  T ie fe  6 0 0  m m , b e h e i z b a r  m i t  D a m p f  4  a t ü  
o d e r  S t r o m  (260  V  D r e h s t r o m ) .  D e r  M ik r o s k o p ie r t i s c h ,  M o d e ll 
„ O s p e d a le  m a g g io r e  M ila n o “ d e r  F a .  M an gin i, P a v ia ,  s t e h t  f re i  
im  R a u m  v o r  d e m  F e n s t e r  u n d  h a t  G a s - ,  W a s s e r -  u n d  S t r o m ­
a n s c h lu ß  v o m  F u ß b o d e n  a u s .  I n  F o r m  e in e s  S c h r e ib t is c h e s  
g e b a u t ,  h a t  e r  z u  b e id e n  S e i t e n  S c h r a n k f ä c h e r  f ü r  d ie  G e rä te ,  
d a s  M ik r o to m , e in e n  h e r a u s k l a p p b a r e n  A b f a l lb e h ä l t e r  m i t  
h e r a u s n e h m b a r e m ,  e m a i l l i e r te m  E in s a t z .  D re i  n ie d r ig e  M i t t e l ­
s c h u b la d e n  d ie n e n  z u r  A u f n a h m e  d e r  in  A r b e i t  b e f in d l ic h e n  
P r ä p a r a t e .  A u f  d e m  T is c h  l i e g t  e in e  s c h w a rz e  G la s p l a t te ,  d ie

l in k s  e in  ü b e r  d ie  g a n z e  B r e i t e  d e s  T is c h e s  g e h e n d e s  S p ü l ­
b e c k e n  a u s  V 2 A - S ta h l  f r e i  l ä ß t .  F ü r  z u  f ä r b e n d e  P r ä p a r a t e  
d i e n t  e in  M e ta l lb ü g e l  in  d e r  M i t t e  d e s  B e c k e n s ,  z u m  A b s p ü le n  
e in  b e w e g l ic h e r  M e ta l ls c h la u c h  m i t  W a s s e r a n s c h lu ß  u n d  
D r u c k k n o p f .  E i n  d o p p e ls tö c k ig e s  M e ta l lg e s te l l  e n t h ä l t  k le in e  
T r o p f g lä s e r  m i t  d e n  F ä r b e lö s u n g e n .  I m  R a u m e  b e f in d e n  s ic h  
w e i te r  e in  g r o ß e r  S c h r a n k  f ü r  G la s s a c h e n ,  e in  w e iß la c k ie r te r  
I n s t r u m e n te n s c h r a n k ,  e in  f a h r b a r e r ,  f i x ie r b a r e r  T is c h  m i t  
Z w is c h e n b o r d  a u s  n i c h t r o s t e n d e m  S ta h l ,  e in  k l e in e r  S c h r e ib ­
t i s c h  u n d  e in e  W a n d k o n s o le  m i t  d e m  I n s t r u m e n t e n k o c h e r ,  e in  
W a s c h b e c k e n  m i t  M is c h b a t te r i e  f ü r  w a r m e s  u n d  k a l t e s  W a s s e r ,  
z u  b e d ie n e n  d u r c h  S c h w e n k e n  e in e s  l a n g e n  H e b e l s  m i t  d e m  
H a n d r ü c k e n ,  d a r ü b e r  z w e i F l a s c h e n  m i t  D e s in f e k t io n s lö s u n g e n .

D e r  V o r b e r e i t u n g s r a u m  (E ) e n t h ä l t  e in e n  e le k t r i s c h e n  
K ü h l s c h r a n k  m i t  1 m 3 I n h a l t ,  e in  d ie  g a n z e  W a n d  e in n e h m e n d e s  
h o h e s  G e s te l l  f ü r  2 0 0  l a c k i e r t e  m i t  D r u c k d e c k e l  v e r s e h e n e  
S c h w a r z b le c h d o s e n  z u r  L a g e r u n g  v o n  T r o c k e n g e m ü s e  z w e c k s  
U n te r s u c h u n g  d e r  Q u a l i t ä t s a b n a h m e  m i t  d e r  L a g e r z e i t  b e i  
Z im m e r t e m p e r a t u r ; e in e  e n t s p r e c h e n d e  A n z a h l  P r o b e n  s t e h t  
z u m  V e rg le ic h  im  K ü h l r a u m  d e s  W e r k e s  b e i  0 ° . E i n e  V o r ­
r i c h tu n g  z u r  M e ss u n g  d e r  B o m b a g e n s t ä r k e  v o n  K o n s e r v e n ­
d o s e n  d u r c h  M e ss u n g  d e r  D e c k e lw ö lb u n g  u n d  e in  M a n o m e te r ­
a p p a r a t  z u r  M e ss u n g  d e s  I n n e n d r u c k e s  i n  b o m b ie r te n  D o se n  
v e r v o l l s t ä n d ig e n  d ie  E in r i c h t u n g .

D e r  T h e r m o s t a t e n r a u m  (F )  e n t h ä l t  2  T h e r m o s ta te n -  
k a m m e m  f ü r  3 7 °  ( 2 ,5 0 X 3 ,7 8  m ) u n d  f ü r  4 5 °  ( 1 ,1 2 x 3 ,7 8 ) ,  
b e id e  2 ,5 0  m  h o c h .  D ie  15 c m  s t a r k e n  W ä n d e  e n t h a l t e n  e in e  
K o r k i s o la t io n .  D ie  S c h a l t t a f e l  m i t  d e n  A p p a r a t e n  f ü r  T h e r m o ­
r e g u la t i o n  u n d  T e m p e r a tu r k o n t r o l l e  b e f in d e t  s i c h  z w is c h e n  
d e n  b e id e n  d u r c h  H e b e l  v e r s c h l i e ß b a r e n  K a m m e r t ü r e n .  D ie  
H e iz k ö r p e r  l a u f e n  a m  B o d e n  d e r  d r e i  W ä n d e  j e d e r  K a m m e r ,  
d ie  T h e r m o m e te r  f ü r  R e g u la t i o n  u n d  K o n t r o l le  s in d  a u f  b e id e n  
S e i t e n  j e d e r  K a m m e r  a n g e b r a c h t .  A u ß e r d e m  w u r d e  e in e  
S c h ü t t e lm a s c h in e  m i t  d e r  b e im  E i s e n b a h n t r a n s p o r t  z u  e r ­
w a r t e n d e n  S t o ß h ä r t e  a r b e i t e n d ,  g e b a u t ,  d ie  n a c h  B e d a r f  in  
e in e  d e r  b e id e  T h e r m o s ta t e n k a m m e r n  e in g e s e tz t  w e r d e n  k a n n .  
D ie  im  V e r s u c h  b e f in d l ic h e n  D o s e n  w e r d e n  p a r t i e w e is e  u n d  
f ü r  b e s t im m te  Z e i td a u e r  t ä g l i c h  g e s c h ü t t e l t  u n d  g e s to ß e n ,  
u m  d a s  D o s e n m a te r ia l  d e n  s c h ä r f s t e n  e x p e r im e n te l l e n  B e ­
d in g u n g e n  z u  u n te r z ie h e n .

D e r  p r o v i s o r is c h e  T i e r s t a l l  (G ) f a ß t  4  g r o ß e  R e g a le  m i t  
3 0 0  K ä f ig e n  f ü r  R a t t e n ,  5 0  K ä f ig e n  f ü r  M e e rs c h w e in c h e n  u n d  
50  G lä s e rn  f ü r  M ä u se . A u ß e r d e m  s in d  10 Z u c h tk ä f ig e  f ü r  R a t t e n  
u n d  M ä u se , 2 T r a n s p o r tk ä f ig e  u n d  1 g r o ß e s  W a s c h b e c k e n  f ü r  d ie  
K ä f ig e  v o r h a n d e n  so w ie  in  d e r  M i t t e  d e s  R a u m e s  e in  T is c h  
m i t  T ie rw a a g e  u n d  T ie r h a l t e k a r t o t h e k .  D ie  K ä f ig e  b e s t e h e n  
a u s  A l - b r o n z ie r te m  E is e n - D r a h t .  S p ä t e r  s o l l  i n  e in e m  b e ­
s o n d e re n  G e b ä u d e  e in e  g r ö ß e re  T ie r h a l t u n g  v o r w ie g e n d  f ü r  
V i ta m in - B e s t im m u n g e n  e r s t e l l t  w e r d e n .

D e r  M a g a z i n r a u m  (K ) d i e n t  v e r s c h i e d e n e n  Z w e c k e n ;  
e r  e n t h ä l t  a u ß e r  d e m  R e g a l  f ü r  d ie  V o r r ä t e  a n  G la s s a c h e n ,  
g r ö ß e re n  R e a g e n t i e n f l a s c h e n  so w ie  V o r r a t s f l a s c h e n  f ü r  d ie  
R e a g e n t i e n s ä t z e  d e r  L a b o r a t o r i e n  e in e n  T is c h  f ü r  G la s b lä s e r ­
a r b e i t e n  m i t  e le k t r i s c h e m  L u f tg e b lä s e  u n d  ü b l i c h e m  G e r ä t ,  
e in e n  l a n g e n  T is c h  m i t  6  g r o ß e n  S c h u b f ä c h e r n ,  Z w is c h e n b o r d  
u n d  s ä m t l i c h e n  A n s c h lü s s e n  f ü r  k le in e r e  M a s c h in e n  w ie : 
S c h ü t te lm a s c h in e ,  R i ih r g e s te l l ,  G e w ü r z m ü h le ,  S p e z ia lm ü h le  
f ü r  T ro c k e n g e m ü s e ,  z w e i H a n d p r e s s e n  (2 1 u n d  1/ 2 1) zu r 
S a f tg e w in n u n g , E richsen-A p p a r a t  z u r  E l a s t i z i t ä t s p r ü f u n g  von  
B le c h e n  u n d  M u ffe lo fe n  f ü r  A s c h e b e s t im m u n g e n .  W e i te r h in  
b e f in d e t  s ic h  i n  d ie s e m  R a u m e  e in e  D e s t i l l i e r e in r i c h tu n g  zu r 
R ü c k g e w in n u n g  o r g a n i s c h e r  L ö s u n g s m i t t e l .

D ie  S p i i l k ü c h e  (L) i s t  w e iß  a u s g e k a c h e l t  u n d  e n t h ä l t  
d a s  A b w a s c h b e c k e n  a u s  w e iß e m  P o rz e l la n ,  v e r s c h ie d e n e  
A b t r o p f b r e t t e r ,  2 B e h ä l te r  f ü r  d e s t .  W a s s e r  u n d  e in e n  d r e i ­
s tö c k ig e n  a u f  6 5 °  e l e k t r i s c h  b e h e i z t e n  E i s e n s c h r a n k  z u m  
T ro c k n e n  d e r  G la s g e r ä te  s o w ie  2 T is c h e .  E i n  Z am belli- 
A p p a r a t  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  d e s t .  W a s s e r  h a t  11 1 
S tu n d e n le i s tu n g  (W e c h s e ls t r o m  2 6 0  V ). D a  d a s  L e i tu n g s ­
w a s s e r  n o r m a le rw e is e  s e h r  h a r t  i s t ,  w i r d  e s  z u n ä c h s t  d u r c h  
e in e  k le in e  Z e o l i th - A n la g e  f i l t r i e r t  u n d  d a n n  d e m  D e s t i l l a to r  
z u g e f ü h r t .  G la s s a c h e n  u n d  T r a g b r e t t e r  s i n d  g e z e ic h n e t ,  so  
d a ß  j e d e r  A r b e i t s r a u m  s e in  e ig e n e s  M a te r i a l  w ie d e r e r h ä l t .

D ie  S c h r a n k n i s c h e ,  g e g e n ü b e r  d e m  H a u p t l a b o r a t o r i u m  
im  F l u r  (M ), e n t h ä l t  9  S c h r ä n k e  v e r s c h i e d e n e r  B r e i t e  m i t  
G la s tü r e n  f ü r  R e a g e n t ie n  u n d  g e s ä u b e r te  G la s g e r ä te ;  d ie  
S c h u b la d e n  f a s s e n  k le in e r e s  G e r ä t ,  F i l t r i e r p a p i e r ,  M u ffe n , 
S t a t i v k l a m m e r n  u sw . E i n  w e i t e r e r  S c h r a n k  n i m m t  a l le  
a n a ly s e n r e in e n  u n d  u n t e r  V e r s c h lu ß  a u f z u b e w a h r e n d e n  S u b ­
s t a n z e n  a u f .  A n  d e r  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n  L ä n g s w a n d  d e s
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K o r r id o r s  s t e h e n  5  e in f a c h e  G l a s s c h r ä n k e  g le ic h e r  B a n a r t ,  
d ie  e in e  A r t  K o n s e r v e n m u s e u m  e n t h a l t e n .

D a s  o p t is c h e  D u n k e l z i m m e r  e n th ä l t  e in  g ro ß e s  G oeri- 
P o la r im e te r  m it  X a -D a m p f-L a m p e , e in  P iilfr ick -P h o to m e te r  
a u f  o p t is c h e r  B a n k , e in e  H a n a u e r  A n a ly se n -Q u a rz la m p e  m it  
T ra n s fo rm a to r , e in  g ro ß e s  i f f ih 'g f -C o lo r im e te rm it  B e le u c h tu n g s ­
e in r ic h tu n g  u n d  e in e  E in r ic h tu n g  f ü r  M ik ro p h o to g ra p h ie  
I n  A u f tra g  g e g eb e n  i s t  e in  F u z ^ -S p e k tro g ra p h . D e r  R a u m  
h a t  4 m a l s ä m tl ic h e  S tro m a n s c h lü s s e  u n d  n o rm a le , sc h w a ch e  
u n d  d u n k e lro te  B e le u c h tu n g  n a c h  W a h l.  E b e n s o  w ie  in  d e r  
D u n k e lk a m m e r  b e f in d e t  s ic h  a u c h  h ie r  ü b e r  d e m  E in g a n g  e in  
ro te s  W a rn l ic h t ,  d a s  d e n  E i n t r i t t  v e rb ie te t ,  fa lls  d ie  A rb e it  
d a r in  e s  e r fo rd e r t .

D ie  D u n k e l k a m m e r  e n th ä l t  e in e  k le in e  A rb e i ts b a n k  
m i t  S c h u b fä c h e rn  u n d  S c h rä n k c h e n , e in  g ro ß e s  P o rz  eil a n - 
S p ü lb e c k e n  u n d  e in e  f la c h e , a u sg e k a c h e lte  W a n n e  f ü r  d ie  
E n tw ic k lu n g s sc h a le n . E s  i s t  n o rm a le , g e lb e  u n d  d u n k e lro te  
D e c k e n b e le u c h tu n g  v o rh a n d e n , f e rn e r  e in  K o p ie r a p p a r a t  u n d  
zw ei w e ite re  L ic h ts tro m a n sc h lü s se .

I m  K e l l e r  l ie g e n  d e r  S ä u re ra u m  m i t  a lle n  K o rb fla sc h e n , 
e in e  A b te ilu n g  m i t  g ro ß e m  G e s te ll  z u r  L a g e ru n g  u n d  U b e r-  
w a c h u n g v o n  D o se n k o n se rv e n  b e iZ im m e r t  e m p e ra tu r .  sc h lie ß lic h  
a lle  b e tr ie b s te c h n is c h e n  E in r ic h tu n g e n , w ie  B o ile r, D ru c k ­
a u to k la v  f ü r  W a s se r  u sw .

Z u m  k o n s e r v e n c h e m is c h e n  L a b o r a t o r i u m  g e h ö r t  f e r n e r  
e in  s c h o n  l ä n g e r  b e s t e h e n d e s  t e c h n i s c h e s  L a b o r a t o r i u m  
d a s  j e d o c h  n e b e n  d e r  H a u p t b e t r i e b s h a l l e  d e r  F a b r i k  l ie g t .  
H i e r  b e f in d e n  s i c h  v o r  a l le m  s ä m t l i c h e  E i n h e i t e n  f ü r  h a lb -  
t e c h n i s c h e  V e r s u c h e :  V e r s u c h s a u to k la v  z u r  S te r i l i s i e r u n g  v o n  
K o n s e r v e n d o s e n  m i t  R ü h r w e r k s  Vorrichtung e in  60-1-V a k u u m ­
e in d ic k e r  m i t  R ü h r e i n r i c h t u n g ,  i n n e n e m a i l l i e r t .  S a f tp re s s e .  
M ü h le , P a s s i e r m a s c h in e  m i t  v e r s c h ie d e n e n  E in s ä t z e n ,  k le in e  
F ü t e r p re s s e .  D e k a n t i e r b e h ä l t e r ,  z w e i d a m p f b e h e iz t e  5 0 -1 -K o ch - 
k e s s e l  a n s  K u p f e r ,  s c h l ie ß l i c h  G a s h e r d  u n d  T h e r m o s t a t e n - 
k ä m m  e r .

Z n  V e r s u c h s z w e c k e n  k ö n n e n  s c h l i e ß l i c h  a l l e  m o d e r n e n  
E i n r i c h t u n g e n  d e s  W e r k e s  w a h lw e is e  g e b r a u c h t  w e r d e n :  
G r ö ß e r e  V a k u u m e in h e i te n .  e in  K r a a s < f -T u rm z e r s tä n b e r .  T ie f ­
g e f r i e r s c h r ä n k e .  S y s t e m  B y rd se y e  ( d e r  F a .  S o lo -F e in f r o s t
G . m . b . H . .  B e r l in - G r u n e w a ld  e in e  K r a a s z -A tts f r ie r -K o n z e n -  
t r a t io n s a n l a g e .  K ü h l r a u m  a u f  — 10°. K ü h l r a u m  a u f  0 1 r e m e r  
K a n a l t r o c k n e r  f ü r  T ro c k e n g e m ü s e ,  e in  K u r z t r o c k n e r ,  m s o e s . 
z u r  K a r to f f e l - V e r s u c h s t r o c k n u n g  g e b a u t ,  f ü r  T e m p e r a tu r e n  
u m  e t w a  140* , u .  a .  m .

Ü b e r  A r b e i t s w e is e .  A u f g a b e n k r e i s  u n d  v o r  a l le m  ü b e r  d ie  
A u s w e r tu n g  d e r  U n te r s u c h u n g s e r g e b n is s e  s o l l  e in  w e i t e r e r  
A u f s a t z  u n t e r r i c h t e n ,  d e r  d e m n ä c h s t  i n  d e r  ..C h e m ie "  e r ­
s c h e in t .  Ein/eg. 1. Segtemier 1342. [13-1

B E R I C H T E  A U S  D E R  C H E M I S C H E N  T E C H N I K
UMSCHAU

D ie  T a u c h b r e n n e r a n la g e  d e r  H o c h o fe n  w e r k  L ü b e c k
A .- G .1) dient ru m  An wärm en einer konzentrierten schwach sa lz­
sauren  N aC l-Lösung, die kontinuierlich (S,5 m*/h) durch den 
H eizbottich  hindurchiließt u n d  dabei von 33* au f S4® erw ärm t 
wird. Infolge W asserverdam pfung wird die L au ge gleichzeitig 
um  S— 10%  konzentriert und der Siedepunkt  infolge .A u f ­
lockerun g" der O berflächenspannung durch die Verbrenn ungsgase 
um  S —9® herabgedxückt. D er Tauchbrenner (Gußeisern besteht 
aus einem  oberen F l a n s c h e n r o h r  (Dmr. außen 250 mm L än ge 
1825 m m ' und der T a u c h g lo c k e  (400 m m  1. D m r.. L än ge 1200 mm 
bzw. 380 m m  1. D m r., Län ge 900 m m ; erstere is t  120 mm sta rk  
aus ge m auert, doch genügt eine A usm auerungsstärke von 40 bis
60 mm). In  das obere Tauchbrennerrohx is t  das L u i t z u l e i t u n g s ­
r o h r  von 160 mm L  D m r. eingeschoben, in dieses d as G a s r o h r  
von 80 mm 1. D m r. nnd in dieses wieder, isoliert durch ein M ittel- 
rohr von 33 m m  D m r., eine Z ü n d s t a n g e ,  welche der S trom ­
zuführung für die Bern-G lühzündkerze dient (Type 181 F  für 
6 8 V , 40 A) und m ittels welcher die Zündkerze aus der Tauch-
glocke nach erfolgtem  Zünden in d as obere Rohr hochgezogen 
wird, u m  Yerschm oren der Glüh drahtspirale zu verm eiden. Am 
unteren Finde des Brennrohres befindet sich eine M is c h s c h n e c k e  
u i t  R echts- und L inksdrall für die Gas-Luft-M ischung. U m  Ü ber­
spritzen  von F lü ssigk eit beim  Betrieb  des Brenners zu verhüten, 
is t  etw as unterhalb  des F lüssigkeitssp iegels eine dicke, vielfach 
gelochte Gußeisenplatte vorgesehen, die f a s t  den gesam ten  Bottich- 
qnerschnitt an sfü llt und eine M ittelöffnung besitzt, durch die der 
Tauchbrenner m ittels K etten zug herabgesenkt oder aufgezogen 
werden kann. Zur Gasheizung dient K okereigas von 3700 Cal m 3. 
G as nnd L u ft  werden durch zwei Bam ag-G ebläse der Größen H F  7 
und H G  30 an ge sau g t. D ie m inütlichen U m laufzahlen sind 1450 
und 920, die Stundenleistungen 300 m 1 G as und 1200 m * L uft. 
Die V erdichtungsdrucke betragen  0,8 a tü ; der Betriebsdruck liegt 
aber nur zwischen 0,2 nnd 0,3 a tü  bei einem  stündlichen K ra f t ­
bedarf von 25—30 kW  für beide Gebläse zusam m en. Z ur G as- m «l 
Luftzuführung dienen zwei elastische Spiralschläuche. Die M essun­
gen der Gas- nnd L uftm engen  erfolgen durch Stauscheiben  und 
Schrägrohrablesungen. D er stündliche höchste G asverbrauch  be­
träg t  260 m *. der L u ftb ed arf d a s  3 ,8 — Hache. D ie m ittlere 
Ström ungsgeschw indigkeit liegt bei 33 m  s, die entsprechende 
Rückzündungsgeschw indigkeit fü r d as K okereigas bei 17,3 m  s. 
D er Tauchbrenner h at eine Stun den leistu n g bis zu 1 Mio. Cal. 
D er therm ische W irkungsgrad lieg t zwischen 85 und 94% , u. zw. 
bei \  erwendnng beider Tanchglocken; die V erbrennung in der 
ansgem auerten  Glocke erfolgt geräuscharm er. Die Zusam m en-

B eree h n u n jsb  eisp iel.
A. W ä rm e b e d a r f :

a) fü r E rw ärm en ie r  Lange
8A  m> x  1000X 1 4 3  spei. Gew. x 0,833 spea. W ärm e x  51*

b ) f ü r  W a s s ö e ^ ia m D f n n ^
0,8 m 3 x  1000x  515 C a f ....................................................

B. W arm ererb raneb :
250 ms G asx3700 Calm *.............

847 • 100W irkungsgrad : — — —  - 91,6%

Setzung der V erbrennungsgase liegt in beiden Glocken im  D urch­
schnitt bei 8—9%  C O j, unter 0 ,3%  CO, 1,5— 0,5%  O ,.

Die beschriebene Anlage h at bereits über 1300 störungsfreie 
Betriebsstunden hinter sich und kann gleichzeitig a ls V ersuchs­
stan d  benutzt werden. Der Brenner se lb st b esteht aus Gußeisen 
und wird von der salzsauren  L an ge zw ar angegriffen, doch wird 
die Zerstörung durch In krustierung der eintauchenden Teile durch 
die konzentrierte X aC l-L ösun g sehr s ta rk  hinausgezögert. E r ­
fahrungen m it keram ischem  M aterial liegen für diese große Brenner­
type noch nicht vor, doch dürfte  die Bruchgefahr infolge der 
starken  Tem peraturspannungen erheblich sein. Für m anche 
Zwecke genügt wohl auch  eine SiHcium -Eisen-Legierung- D er 
H eizbottich ist  m it säurefester Steina uskleidung versehen. i29<

S ieb e  u n d  B ä n d e r*  a u s  s y n th e tis c h e n  W e rk s to f fe n  (V in y l­
p o ly m e r is a te  u n d  P h e n o p la s te )  sind seit etw a 5— 6 Jah ren  ent­
wickelt worden und haben sich als ausgezeichnete Austacschw erk- 
sto ffe vielfach bewährt. Sie finden u. a. als Norm al ge webe, alsM along- 
gewebe, als Köpergewebe, als Tressengewebe, als Doprasiebe, als 
Lochplatten, a ls Düsenscheiben, als Filterplatten , als Loch- und 
Füterrohre, als Belag für Eindick- bzw. W aschtrommeln, als B-eiz- 
körbe, als Gewebebänder, als Rim aslebe. a ls  Bactüroste usw. weit­
gehend Verwendung. W ichtig ist, daß die W ärm edauerstandfestig­
keit bis 40° beträgt bei jeweils kürzerer Benutzuugsdauer sogar bis 
60® und daß Beständigkeit u. a. gegen Salzsäure aller Grädigkeiten. 
Schwefelsäure b is 85% , Salpetersäure bis 55% . Flußsäure b is 4 0 : 
Kieselflußsäure b is 30% , Chtomsäure b is 50% . Phosphor sä  irre, zahl­
reiche organische Säuren, Alkalien, Alnrr.mtnrnsnTfarlö-en-rgen chlor- 
am irhaltige Laugen, Hypochioritlösungen. Bleichlaugen, Chlorkalk, 
W asserstoffsuperovyd, H ydrosulfit, aliphatische Kohlenw asserstoffe, 
Benzin Ligroin), Methanol, Äthylalkohol, Glycerin Phenol, Fonn- 
aldehydlösnngen, Olivenöl, Terpentinöl, tierische Öle und Fette , 
S O a SO j-Abgase, nitrose Gase oder Am m oniak gew ährleistet ist. 
Quellbarkeit besteht in Benzol-Kohlenwasserstoffen und Unbe­
ständigkeit gegen arom atische Kohlenw asserstoffe Benzol, Toluol 
usw.), Äther, Ketone, E ster chlorhaltige aliphatische Kohlenw asser­
stoffe und Schwefelkohlenstoff. E inige p h y s i k a l i s c h e  K o n ­
s t a n t e n  sind hierunter zusam m engestellt:

S peüäseies  G ew acht..........................................................  T
180—IS. ortfag; c S  

1000—1200 kr cm2 
800—1000 kr m 1 
500—800 kr ch* 

1200 kr cci1 
1 0 -2 5 %

Druckfestigkeit........................................
Z öreS fesügker:..............................................................................
DeuniEg....... .......................................
Bhrtiiagfc nmikil ..............................................  30000—40000 b  <us
ZäseczunssMmperanu:-................................................  V łw  mis 180—200"
B rennbarkeit ............................................n ieftt eanrlimmfcar. T-H r-j '-r le. ie r  F a c a »
TäraetestäraiisiB Ü  ..................................................... etwa 8S*

....................................  bis 40®
W łnatteaiańćn................................................. g jjj ea l

> 411000 Cal

■ 430000 C 
s u :o :  ä

■ 925000 Cal

' ) O eader u .  H ein , S ta h l  ł  f i g a ,  t a  B r a c k .  S t a t a l a  O ber T c im h  T r.« ,
w a ss e rb re n re r  b r in g t  S a tte n , d iese  Z ssehr. 12 . 74  [ig ö ö ].

I-ir,. W ärm eausdeim acsskceiüzieiit • 10- " ...............  05
K ä.-ebeaäuaigken  b e i— IC® a 'e h  günstige Festbzxeits-n. D eim m ^sw ert-.

(136)
H a r t p a p i e r  a ls  W e rk s to f f  f ü r  G ie ß e re im o d e lle *  i s t  b e­

sonders fü r Modelle geeignet, d ie sich  leich t verziehen. E s  wirft 
sich  nicht, quillt n icht, i s t  unlöslich  in  Petroleum  und Sp iritu s 
erw eicht nicht unterhalb  100®, b lä tte r t  n icht ab. i s t  h ärte r und 
zäher, ab er auch  schw ieriger zu b earb eiten  a ls  H olz läß t sich  
lackieren. D ich te : 1 ,4 ; Brinellhärte 35. (uo)
*) Im  H ü b  le i.
*) F. B arieine, Gießerei 29. 117 [19421- reäeriart rach Techn. Z.-Scha= 27. 185 [1942;.
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PA TE NTE
A lle  Pa ten te , w e lch e  n icht die chem isch e  A p p a ra tu r  und den chem ischen 
Be tr ieb , sondern  re in  chem ische  V e r fa h re n  betreffen , sind im  C h em isch en  

Z e n t ra lb la t t  re fe r ie rt.

I .  A l l g e m e i n e  c h e m i s c h e  T e c h n o l o g i e

D. Arbeitsgänge 
(Spezialapparaturen s. Kl. II bis XXV)

1. Verteilen, Abmessen, Fördern
H e r s te l lu n g  e in e s  s t r ö m e n d e n  F lü s s ig k e i ts g e m is c h e s ,  

w e lc h e s  z w e i o d e r  m e h r e r e  F lü s s ig k e i te n  in  k o n s ta n te m  
M e n g e n v e rh ä ltn is  e n th ä l t .  Verfahren zur —, durch Entnahm e 
aus einem gem einsam en Abfluß von Gefäßen, die die einzelnen 
F lüssigkeiten enthalten und deren Inhalt während der Entnahm e 
über die zum Abfluß führenden Verbindungsleitungen miteinander 
in Verbindung steht, dad. gek., daß das gewünschte Verhältnis der 
Kom ponenten während der Entnahm e allein durch entsprechende 
Bem essung des Querschnitts oder der Anzahl der Gefäße oder 
beider eingestellt wird, wobei sich die Flüssigkeiten in den einzelnen 
Gefäßen von Anfang an gegeneinander im  druckausgeglichenen 
Zustand befinden. — Die E instellung des gewünschten Quer­
schnitts der Gefäße wird durch Einführung von V erdrängungs­
körpern vorgenommen. W eiterer Anspr. u. Zeichn. R ü tg e r s -  
w e rk e  A .-G . ,  Berlin. (Erfinder: J .  R ö t t e r  und Dr. K . B e r l in ,  
Erkner.) (D. R. P. 730397, K l. 42e, Gr. 235ä, vom  12. 2. 1937, 
ausg. 11. 1. 1943.) Rr.

3. Mischen, Rühren, Lösen
M isc h e n , S ie b en  u n d  K n e te n . Vorrichtung zum — mit 

oberhalb eines ortsfesten oder ortsbeweglichen Troges angeordnetem  
Misch-, Sieb- oder Knetwerkzeug, dessen Antriebswelle exzentrisch 
zur M ittelachse des Troges in einem um  eine senkrechte Welle 
schwenkbaren Ausleger arm  angeordnet ist, dad. gek., daß der das 
Werkzeug tragende Aüslegerarm  aus zwei gelenkig miteinander 
verbundenen Teilen besteht und beide Arm teile unter sich bzw. 
mit der Mittelwelle unabhängig von der Anordnung des Antriebes 
der Werkzeugwelle von der Mittelwelle, Gelenkwelle oder der W erk­
zeugwelle aus durch Sperräder und -klinken, Planetenräder oder 
gleichwertige Vorrichtungen derart verbünden sind, daß infolge 
des W iderstandes des W erkzeuges im  zu behandelnden Gut eine 
schrittw eise oder fortlaufende Drehbewegung des inneren Aüs- 
legerarm teiles zustande kom m t oder aber dessen Bewegung ge­
sperrt wird. — Dadurch wird die Mischwirküng verbessert und 
Zeit und K ra ft  gespart. 3 weitere Anspr. u. Zeichn. P .  V o l l r a th ,  
Köln. (D. R . P. 728408, K l. 12e, Gr. 401, vom  1. 12. 1939, ausg. 
26. 11. 1942.) Rr.

K ü h l-  u n d  H e iz rü h rw e rk .  Von einer hohlen Rührerwelle 
getragenes, m it dieser durch hohle Arme für die Zu- und A b­
führung des Arbeitsm ittels verbundenes —- in Vorrichtungen, 
insbes. für die Herstellung von Ölen und Fetten, dad. gek., 
daß es aus einem m it der Rührerwelle durch hohle Tragarm e ver­
bundenen und zü ihr gleichaclisig angeordneten Hohlzylinder be­
steht, an dessen Innen- und Aüßenmantel schraubenförm ig ge­
wundene, nur wenig über die M antelflächen hinausragende und 
innen und außen gegensinnig gestellte Bleche angebracht sind. — 
Bei der Drehung des Rührwerkes wird som it eine intensive W ärm e­
übertragung bei nur geringem K raftaufw and für den Betrieb er­
reicht, da durch die Innenschaufeln immer nur eine bestim m te 
Flüssigkeitsm enge an der Innenwandung des Hohlzylinders ent­
lang bewegt wird, die auch während des Vorbeiström ens au s­
reichend erwärmt bzw. gekühlt werden kann. Zeichn. R h e in -  
m e ta l l - B o r s ig  A .-G .,  Berlin. (Erfinder: A. P f ä n d e r ,  Berlin- 
Tegel, und F. K o c h w a s s e r ,  Berlin-W ittenau.) (D. R . P. 728765, 
K l. 12e, Gr. 40X, vom  18. 10. 1939, ausg. 3. 12. 1942.) Rr.

8. Gas-Behandlung, -Entwicklung, -Absorption, -Reinigung, 
-Kompression, -Verflüssigung

R e in ig u n g  v o n  S c h u tz g a s .  Verfahren zur —, das durch 
eine Verbrennungsmaschine mit K om pressor erzeugt, wird, dad. 
gek., daß das Gas nach der Verdichtung z. B. auf den für die Auf­
speicherung notwendigen Druck durch Behandlung mit einer
wäßrigen Hirschhornsalzlösung unter dem Verdichtungsdruck 
von den Stickoxydverbindungen befreit wird. — Dies ist wegen 
der schädlichen Einflüsse auf Behälterinhalt und -material un 
bedingt erforderlich Zeichn. D e u tsc h e  G e rä te b a u -A  -G  
Geisweid, K r. Siegen. (Erfirider: H. A. O r tn e r  Paderborn'}
(D. R . P. 726581, K l. 81e, Gr. 144, vom 23. 11 1937 aus,;
16. 10. 1942.) ’ o  s g -' Rr.

G a s e r z e u g e r  mit einem an der Außenseite des Vergasungs- 
schachtes angeordneten Wassermantel, dad. gek., daß an der Außen 
seite des Vergasungsschachtes in Höhe des Wassermantels dach 
artig abfallende Deitflächen angebracht sind, durch die vom Ver 
gasungsschacht abspringende Krusten nach der Außenwand de¡ 
Wassermantels geleitet werden. -  Diese Krusten sammeln sich 

^  Wassermantels, und der Vergasungs­
schacht behalt auch bei längerer Betriebszeit seine volle Wärme

leitfäh igkeit. W eiterer Anspr. u. Zeichn. M a s c h i n e n f a b r i k  

A u g s b u r g - N ü r n b e r g  A . - G . ,  N ürnberg. (E rfin d er: F . H a g e n -  
m ü lle r ,  N ürnberg.) (D. R . P. 727999, K l. 24e, Gr. 10O3, vom  
15. 10. 1941, aüsg. 16. 11. 1942.) R r -

B e tr ie b  v o n  t r o c k e n e n  G a s b e h ä l t e r n  m i t  s c h w e b e n d e r  
A b s c h lu ß s c h e ib e .  V erfahren zum  —•, dad . gek ., daß m an hei 
Gefahr von E is- oder Schneebildüngen den oberhalb der Abschlüß- 
scheibe befindlichen R au m  in überm äßiger W eise m it vorgew ärm ter 
Duft belüftet. — U. zw. wird stün d lich  m indestens so  viel Duft 
eingeblasen, wie dem  G asom eterinhalt entsprich t. R u h r c h e m ie  
A  -G . ,  OberhaUsen-Holten. (E rfinder: Dr. H. B i e d e r b e c k ,
Oberhausen-Holten.) (D. R . P. 729337, K l. 4c , Gr. 35, vom  19. 7. 
1940, aüsg. 15. 1 2 . 1942.) Rr.

S c h le u s e n a r t ig e  V o r r ic h tu n g  z u m  E in b r in g e n  v on  
k le in s tü c k ig e r  R e a k t io n s m a s s e  in  G a s b e h a n d lu n g s a n la g e n ,
dad. gek., daß d as R eaktion sgefäß  ein erw eitertes K o p fstü ck  trägt, 
in das Unter Z w ischenschaltung eines A bsperrschiebers ein Rohr 
gasdicht einschiebbar ist, das an seinem  oberen E n d e  eine Absperr­
vorrichtung aufw eist, auf welche der ebenfalls m it einer Absperr­
vorrichtung au sg estatte te  Fü llbehälter au fsetzb ar ist. — Die Vor­
richtung eignet sich  für viele Zwecke. S ie  erlau bt, auch  wenig 
drückfeste Form linge und K on tak tkö rn er ohne unnötigen Abrieb 
in die R eaktionsgefäß e einzubringen. Zeichn. R u h r c h e m ie  A .-G ., 
O berhausen-Holten. (E rfinder: Dr. H . B i e d e r b e c k ,  Oberhausen.- 
Holten.) (D. R . P. 729729, K l. 12f, Gr. 4, vom  6 . 1. 1940, ausg. 
21. 12. 1942.) Rr.

B e s c h ic k u n g  v o n  T r o c k e n r e in ig e r n  m i t  R e in ig e rm a sse .
Verwendung einer au s einem  heb- Und sen kbaren  T ran sp o rtk ü b e l 
bestehenden Vorrichtung, m it der ein darun ter angeordnetes 
T ran sportband  fe st verbunden ist , zur gleichm äßigen — . Durch 
das H erabrieseln  der M asse über die V orderkante d e s  Förder­
bandes findet eine A uflockerung s ta tt ,  so daß die M asse in einem 
für die Gasreinigung vorteilhaften  Z u stan d  in den Reiniger ge­
lan g t. Zeichn. J u l i u s  P in t s c h  K o m .- G e s . ,  Berlin. (Erfinder:
F . S k o r a ,  Berlin.) (D. R . P. 730195, K l. 26d , Gr. 5, vom  13. 4 
1939, aüsg. 8 . 1. 1943.) Rr.

12. Klären, Filtrieren, Zentrifugieren
S ä u r e fe s te  F i l t e r s t e in e .  V erfahren zum  Herstellen — 

unter «Verwendung körnigen, säurefesten  Steinm aterials, dad. gek., 
daß die säurefesten  K örner m ittels eines Bindem ittels zu Steinen 
geform t, darau f in Säüre und nach  erfolgter Trocknung in eine 
Dösüng von Zuckerm elasse oder zückerbildendtn  Stoffen getaucht 
werden, w orauf in bekannter W eise durch Erhitzen  eine Karamelli- 
sierung und Zersetzung des Z uckers bew irkt wird. — Man erhält so 
ein Steinm ateria l, bei dem  d as B indem ittel zwischen den Körnern 
säurefest ist. Die m echanische F estigk e it is t  so hoch, daß sie bei 
hohen D rücken von z. B. 12 a t und bei hoher Tem peratur selbst 
durch verdünnte Säüre n icht angegriffen  werden. Weiterer Anspr. 
D e s s a u e r  Z u c k e r - R a f f in e r i e  G . m .  b . H ., D essau. (Erfinder: 
D r.-Ing. A. B r e t t s c h n e i d e r  und E . F l i e s e ,  Dessau.) (D. R. P. 
694434, K l. 12d, Gr. 2502, vom  1. 12. 1937, ausg. 1. 8 . 1940.) Rr.

S ä u r e fe s te  F i l t e r s t e in e .  Verfahren zum Herstellen — 
nach P aten t 6944341) dad . gek ., daß die Steine nach der Säüre- 
behandlüng und vor dem  Eintauchen in die Dösung aus Zücker- 
m elasse oder zuckerbildenden Stoffen künstlich g e t r o c k n e t  
werden. — U. U. wird die ganze Behandlung m ehrm als wiederholt. 
W eiterer Anspr. D e s s a u e r  Z u c k e r - R a f f in e r ie  G . m .  b .  H ., 
D essau. (E rfind er: D r.-Ing. A. B r e t t s c h n e id e r  und E . F l i e s e ,  
D essau.) (D. R . P, 725387 , K l. 12d, Gr. 25oa, vom  26. 6 . 1938,
ausg. 22. 9. 1942.) Rr.

D ia ly s a to r  au s einem  offenen oder geschlossenen Gefäß mit 
zwei oder mehr Rohrböden, zwischen denen rohrförm ige Dialysier- 
mem branen para lle l zueinander angebracht sind , gek. durch
schlauchförm ige, au s Pergam entpapier oder ähnlichen dünn­
wandigen Stoffen  bestehende M em branen. — Die Membran- 
schläUche sind konzentrisch zueinander angeordnet und können 
leicht ausgew echselt werden. W eiterer A nspr. u. Zeichn. C . S a u e r ­
m a n n ,  Em m erich. (D. R . P. 728626, K l. 12d, Gr. 101, vom  20. 7. 
1939, ausg. 30. 11. 1942.) Rr.

B e tr ie b  v o n  Z e l l e n t r o m m e l- D r e h f i l t e r n  so w ie  D re h ­
f i l t e r n  a l lg e m e in  m i t  e in e r  F i l t e r k u c h e n a b n a h m e  w a lze .
—- V erfahren zum  — nach P aten t 632422“), dad . gek ., daß die 
durch die M antelöffnungen ins Innere der Abnahm ew alze hindurch­
tretenden K uch ensträn ge innerhalb der hohlen Abnahmewalze 
getrocknet werden. — Zur Abnahm e des K uch ens wird die H aft­
fäh igkeit des K uch ens an der feuchtplastisch en  Kuchenschicht 
benutzt, m it der die M antelfläche der Walze stän d ig  bedeckt ist. 
Die Trockenw irkung der warm en G ase ailf die in das Innere der 
Walze eintretenden dünnen K uch ensträn ge is t  hervorragend, da 
sie bei großer Oberfläche einen kleinen K ern  besitzen. 5 weitere 
A nspr. u. Zeichn. J .  W ie b e , D ortm und. (Erfinder : Dr. F . E g g e r s ,  
H am burg.) (D. R . P. 729103 , K l. 12d, Gr. 15oa, vom  2. 7. 1939, 
ausg . 10. 12. 1942.) Rr.

*) Vgl. vo rstehendes P a te n t. 
s) Vgl. diese Z tschr. 9, 356 [1936].
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F i l t e r p r e s s e  m it dünnen Filterschichten , die zwischen S tü tz ­
p la tten  angeordnet sind und gleichzeitig als einziges A bdichtungs­
m ittel der F ilterräüm e dienen, dad . gek ., daß die vorzugsweise 
runden Stü tzp latten  innerhalb ihres äußeren A bdichtungsrandes 
mit  je einer Zu- und A bführungsöffnung versehen sind, die auf 
beiden P lattenseiten  abw echselnd m it einem  vorspringenden 
Führungsrand und einer entsprechenden, vertieft angeordneten 
Schulter versehen sind , und daß die Zuführüngsöffnung jeder 
einzelnen S tü tzp la tte  durch einen Stich kan al m it den Rinnen 
der einen P latten seite  und die A bführungsöffnung derselben P latte  
in gleicher W eise m it den Rinnen der anderen P lattenseite  in Ver­
bindung stehen. — Die P latten  besitzen keinerlei vorragende Teile, 
wie L agerpratzen  u. dgl., sondern eine einfache glatte , z. B. kre is­
förm ige Außenfläche. Zeichn. I n g .  J .  W i t tm a n n ,  W iener N eu­
sta d t. (D. R . P. 729829, K l. 12d , Gr. 501, vom  13. 7. 1937, ausg.
23. 12. 1942.) Rr.

13. Trocknen, Darren
S c h a c h t t r o c k n e r  f ü r  k ö r n ig e s  u n d  s tü c k ig e s  G u t ,  insbes. 

für K ohlen, m it schrägen, vorzugsweise jalousieförm ig durch­
brochenen Leitflächen zür zickzackförm igen Führung des Trocken­
gu tes von oben nach unten Und Führung des Trockengasstrom es 
quer durch die Leitflächen , die m it A ntriebsm itteln  zur Erzielung 
einer hin und her gehenden Bew egung versehen sind, dad. gek.,
1., daß die L eitflächen  zw angsläufig gegen den Trockengutstrom  
bew egt und sodann  freigegeben werden, um  zusam m en m it dem  
Trockengutstrom  wieder abzugleiten, durch dessen  W inkelzüge 
der Trocken gasstrom  im  Gleich- oder Gegenstrom , vorzugsweise 
nacheinander im  Gleich- und im  Gegenstrom , geführt w ird;
2., daß oberhalb  der L eit bleche zur R egelung der Schichthöhe 
Streich leisten  angeordnet sind, die zusam m en m it den L e it­
flächen bew egt und freigegeben werden. — D adurch  wird eine 
sehr gleichm äßige und rasche Trocknung erzielt. Zeichn. K . B e r g ­
fe ld ,  Berlin-H alensee. (D. R . P. 725858, K l. 82a, Gr. 1601 vom  
13. 2. 1937, ausg. 1. 10. 1942.) Rr.

(Ü b e r w a c h u n g  d e s  T r o c k n u n g s v o r  g a n g e s .  Verfahren 
zur — bei Stoffen , insbes. bei Holz, V ulkanfiberplatten  usw ., m it 
H ilfe flächenhaft au sgebildeter M ittel und unter A usnützung der 
bei der Taupunktsbestim m ung bekannten F lü ssigkeitskon den ­
sation , dad . gek ., daß der Trocknungsvorgang in Abhängigkeit 
von der volum enm äßigen Abnahm e einer zwischen den K on den ­
sationsflächen  im  abziehenden F lü ssigk eitsdam p f entstandenen 
F lü ssigkeitssch icht geregelt wird. — Der Trocknungsvorgang kann 
dann  elektrisch, v isuell oder m it H ilfe einer Photozelle überw acht 
werden. 6 weitere A nspr. u. Zeichn. S ie m e n s - S c h u c k e r tw e r k e  
A .- G . ,  B erlin-Siem ensstadt. (E rfind er: Dr. rer. nat. E . S a U t e r ,  
Berlin.) (D. R . P. 725859, K l. 82a, Gr. 26, vom  28. 1. 1939, ausg.
1. 10. 1942.) iR r .

T r o c k n e n  w ä r m e e m p f in d l ic h e r  S to ffe . Einrich tung zum 
—, wie z. B. Gemüse, Beeren, E ialbum in, Milch u. a ., die in einem 
unter U nterdrück stehenden Gehäuse auf horizontalen U nterlagen 
au sgebreitet liegen, dad. gek ., daß die U nterlagen, um  die W ärme 
in an  sich  bekannter W eise ausschließlich durch Strah lun g auf 
d a s T rockengut zu übertragen , gegen W ärm eleitung isoliert sind 
nnd die Tem peraturen  der Heizelem ente über 150°, z. B. bei 300° 
b is 500° und höher, liegen. — D abei wird die Tem peratur der U nter­
lagen , solange noch Feuchtigkeit in dem  Trocknungsgut vorhanden 
ist , n iedrig gehalten, und zwar ungefähr auf der Tem peratur, die 
der S iedetem peratur der in den Produkten vorhandenen F lü ss ig ­
keit bei dem  herrschenden V aküum  ungefähr entspricht, näm lich 
etw a 27—32°. D adurch  werden V itam ine, Horm one u. dgl. fa s t  
u n verän dert erhalten  und die Entw icklung von M ikroorganism en 
verhindert. 3 weitere Anspr. u. Zeichn. J .  G . W . G e n te le ,  Stock ­
holm. (D. R . P. 725928, K l. 82a, Gr. 2 508, vom  27. 9. 1935, Prior. 
Schweden 27. 9. u. 6 . 10. 1934, ausg . 2. 10. 1942.) Rr.

T r o c k n e r  m i t  ü b e r e in a n d e r l ie g e n d e n  u m la u f e n d e n  T e l ­
l e r n ,  die in das Trockengut atifnehmende Sektorflächen  m it d a ­
zwischenliegenden Schlitzen für den D urchfall des Gutes au f­
gete ilt sind, und m it einer durch L ü fte r bew irkten Führung der 
Trockenluft über in der Aüßenzone der Teller liegende H eizvor­
richtungen und über die Teller hinweg, gek ., durch außen an die 
U m m antelung des Trockners angebaute, nach dem  Innern offene und 
paarw eise gegenüberliegende H eizschächte und darin  so  ange­
ordnete L ü fter, daß die Trockenluft über die Teller jew eils in ihrer 
U m fangsrich tung zwischen einem Sch ach t Und dem  gegenüber­
liegenden (bei zwei Schächten) oder zwischen einem  Schacht und 
den beiden anliegenden Schächten (bei vier Schächten) geführt 
wird. —  D urch die bogenförm ige und in der U m fangsrich tung ver­
lau fende Füh ru n g der Trockenluft über die Teller hinweg soll, U. U. 
un ter Zuhilfenahm e von Leitblechen, eine gleichm äßige L u ftv e r­
teilung au f der ganzen Tellerbreite erzielt werden. Zeichn. 
B e n n o  S c h i ld e  M a s c h in e n b a u - A .- G .,  H ersfeld . (D. R . P. 
728862 , K l. 82a, Gr. 13, vom  27. 11. 1934, au sg . 4. 12. 1942.) Rr.

I n b e t r i e b n a h m e  v o n  f r i s c h e n  o d e r  r e g e n e r ie r t e n  K a ta ly ­
s a t o r e n  f ü r  d ie  K o h le n w a s s e r s to f f - S y n th e s e .  Verfahren zur — 
au s K oh lenoxyd und W asserstoff, bei dem  die A n fan gsak tiv itä t 
der K on tak te  durch Behandlung m it festen  oder flüssigen  T rän ­
kungsm itteln  von der A rt der Syntheseprodukte herabgesetzt 
wird, dad . gek ., daß m it K ohlensäure in an sich  bekannter Weise 
gegen L u ft unem pfindlich gem achte K on tak te  in die R eak tio n s­
öfen eingefüllt und die vom  R eak tion sgas zuerst getroffenen K o n ­
taktschichten  im  R eaktionsofen  se lb st m it den T ränkungsm itteln  
behandelt werden. — U. zw. werden die T rän kun gsm ittel auf 
die obersten Schichten auf destilliert. Die R eaktion  gelangt so 
rascher auf den H öchstw ert, ohne daß der K ata ly sa to r  geschädigt 
wird. W eiterer A nspr. B r a u n k o h le - B e n z in  A . - G . ,  Berlin. 
(E rfind er: Dr. E . S a u t e r ,  Schwarzheide über R uh land, L au sitz .) 
(D. R . P. 728766, K l. 12o, Gr. 103, vom  16. 3. 1938, au sg . 3. 12.
1942.) Rr-

17. Formgebung
K ö rn e n  v o n  fe in  v e r m a h le n e m ,  m e h lä h n l i c h e m  G u t  

a l l e r  A r t .  V orrichtung zum — m itte ls Flächen, die K reis- oder 
E llipsenschw ingungen in senkrechter E bene ausführen, gem äß 
P aten t 7097083), dad . gek ., daß jede der Mulden m it einer R ein i­
gungsvorrichtung zusam m enw irkt, die in an sich  bekannter W eise 
aus einer drehbar gelagerten  W elle Und auf dieser angeordneten 
an ihren Enden  durch Schabeleisten  m iteinander verbundenen 
Armen besteht. — D adurch  werden die A nsätze w ährend des 
K örnvorganges se lb sttä tig  fortlau fen d beseitigt. 2 weitere Anspr. 
u.Zeichn. F r ie d .  K r u p p  G r u s o n w e r k  A . - G . ,  M agdeburg-BU ckau. 
(E rfinder: D ipl.-Ing. G. L i n k e ,  M agdeburg.) (D. R . P. 725109, 
K l. 80c, Gr. 1760, vom  7. 11. 1936, ausg . 14. 9. 1942.) R r.

19. Chemisch-technische Reaktionen und Verschiedenes
A u f a r b e i tu n g  v o n  m e h r e r e n  S c h w e r e f lü s s ig k e i te n  m i t  

S c h w e b e s to ff  v e r s c h ie d e n e r  A b s e tz g e s c h w in d ig k e i te n .  V er­
fahren zür — für die Schwim m - und Sinkscheidung stückigen  
G utes, insbes. Kohle, wobei die Scheideerzeugnisse ab geb rau st 
werden, dad. gek., daß das Brausew asser säm tlicher E rzeugnisse  
gesam m elt, der darin  enthaltene Schw ebestoff in ebensoviele 
Anteile verschiedener A bsetzgeschw indigkeiten, wie Schw ere­
flüssigkeiten  vorhanden sind , m ittels E indickers au fgeteilt wird, 
und die aufgeteilten  Schw ebestoffe je  für sich  m it W asser zu 
Schw ereflüssigkeit der erforderlichen W ichte verm ischt werden. — 
Die Überschüßm engen der aufgearbeiteten  Schw ereflüssigkeiten 
werden jew eils in den E indicker zur Gewinnung des Schw ebe­
sto ffes m it der nächstgrößeren A bsetzgeschw indigkeit geleitet, m it 
Ausnahm e des Ü berschusses der Schw ereflüssigkeit m it Schw ebe­
sto ff größter A bsetzgeschw indigkeit, die in den E indicker zu dessen  
Gewinnung zurückgeführt wird. W eiterer Anspr. u. Zeichn. 
D o m a n ia le  M i jn - M a a ts c h a p p i j  N . V ., K erk rad e , H olland. 
(E rfinder: K . F . T r o m p ,  K erkrade, H olland.) ((D. R . P. 728923, 
K l. 1c, Gr. 101, vom  4. 2. 1941, Prior. N iederl. 21. 10. 1940, aüsg . 
5. 12. 1942.) Rr.

I I .  G e w e r b e h y g i e n e ,  R e t t u n g s w e s e n ,  
S c h u t z -  u n d  S i c h e r h e i t s v o r r i c h t u n g e n

F l a m m e n s c h u tz e in r i c h tu n g  f ü r  B e h ä l t e r  f ü r  f e u e r ­
g e fä h r l ic h e  F lü s s ig k e i te n .  Aus einem Siebkörper bestehende — , 
dad . gek., daß  sich  die B auteile  des Siebkörpers über die dem  
Behälter zugekehrte Innenseite des Siebkörpers um  eine im  V er­
h ältn is zur Stärke  des Siebkörpers große L än ge fortsetzen . —  
Die F lüssigkeitsdäm pfe  oder G ase ström en  durch die Zwischen­
räum e hindurch und wirken dabei abkühlend. 2 weitere Anspr. 
u. Zeichn. G . F .  G e r d t s ,  Brem en. (D. R . P. 730156, K l. 81e , 
Gr. 139, vom  25. 6 . 1941, aüsg . 7. 1. 1943.) Rr.

I I I .  E l e k t r o c h e m i e ,  G a l v a n o t e c h n i k ,  
E l e k t r o t e c h n i k

A lk a l i c h lo r a te  o d e r  - b r o m a t e  a u s  in  e le k t r o ly t i s c h e n  
Z e lle n  h e r g e s t e l l t e m  H a lo g e n  u n d  A lk a l ih y d r o x y d e n .  V er­
fahren zur H erstellung von — , bei dem  der alkalische K ath o ly t 
außerhalb der Zellen m it dem  anodisch gebildeten  H alogen u m ­
gesetzt und die entstehende L ösun g au s H alogenaten  und H alo ­
geniden in die Zellen zurückgeführt wird, dad . gek ., daß die H aloge- 
natgew innung in V erbindung m it der H alogenalkalielektrolyse 
erfolgt und lediglich au s letzterer stam m en des H alogen in solchem  
Überschuß verw endet wird, daß d a s A bgas stän d ig  freies H alogen 
enthält, wobei die N eu tralisation  der letzten  H ypoch loritreste  bei 
etw a 60° in mehreren S tu fen  erfolgt und die L ösu n g in jeder S tu fe  
eine gew isse Zeit verbleibt. — V orteü e: Hohe Strom ausbeu te , 
sehr reiner W asserstoff, keine V erluste und G eruchsbelästigung 
durch entw eichende G ase. 2 weitere A nspr. u. Zeichn. D e u ts c h e  
S o lv a y - W e r k e  A . - G . ,  Z w e ig n ie d e r la s s u n g  A lk a l iw e r k e  
W e s te r e g e ln ,  W esteregeln, Bez. M agdeburg. (E rfin d er : D r.-Ing.
O. K a h n ,  H annover.) (D. R . P. 728275 , K l. 12i, Gr. 8, vom  29. 5. 
1938, au sg . 24. 11. 1942.) R r.

*) Vgl. diese Z tschr. 14, 435 [1941],

15. Katalyse
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V .  A n o r g a n i s c h e  I n d u s t r i e
D e n i t r i e r u n g  v o n  S a lp e te r s ä u r e ,  S c h w e fe ls ä u re  u n d  

o r g a n is c h e  S to ffe  e n th a l te n d e n  A b f a l ls ä u r e n .  Verfahren zur — 
durch Behandeln dieser m it W asserdam pf im  Gegenstrom , dad. 
gek ., daß in die Abfallsäure, der je nach ihrer Zusam m ensetzung 
diel zur restlosen  Zersetzung der organischen Bestandteile fehlende 
Salpetersäure zweckmäßig in Form  w asserhaltiger Salpetersäure 
besonders zugegeben wird, in eine Kolonne zunächst nur so  viel 
W asserdam pf eingeleitet wird, als zur Zersetzung der organischen 
Stoffe und zur A ustreibung und Abführung der gebildeten nitrosen 
Gase in die gesondert angeordnete wäßrige Absorption ohne Ab- 
destillation  der Salpetersäure erforderlich ist, worauf das aus der 
Kolonne ablaufende, von organischen Stoffen freie Gemisch in 
einer zweiten, vorteilhaft unter der ersten Kolonne oder auch 
beliebig angeordneten Kolonne in an sich bekannter Weise m ittels 
W asserdam pf von der Salpetersäure befreit wird, deren Däm pfe 
außerhalb der zweiten Kolonne in gleichfalls bekannter Weise 
kondensiert werden. — Durch die Zugabe der Salpetersäure wird 
der Siedepunkt des Gemisches z. B. von etw a 180 auf 135° h erab­
gesetzt und erreicht, daß die Verbrennung der organischen B e­
standteile gleichmäßig unter Abtreibung der nitrosen Gase durch 
den W asserdam pf bereits in der 1. Zone erfolgt und explosions­
artige Zersetzungserscheinungen verm ieden werden. 2 weitere 
Anspr. u. Zeichn. D ip l .- I n g .  D r . - I n g .  e . h .  H . P a u l in g ,  Berlin- 
Steglitz. (D. R . P. 728713, K l. 78c, Gr. 7, vom  17. 3. 1937, ausg.
2. 12. 1942.) Rr.

V I I .  A g r i k u l f u r c h e m i e ,  D ü n g e m i t t e l ,  B o d e n ,  
S c h ä d l i n g s b e k ä m p f u n g

T r o c k n e n ,  A u s re ife n  u n d  L a g e r fe s tm a c h e n  v o n  D ü n g e ­
s a lz e n . Verfahren zum —, insbes. K alisalzen, m ittels trockener 
Gasström e, dad. gek., daß die Gasström e m ittels im  Lagerboden 
angeordneter F ilter oder Platten  aus porösem  B austoff in das Sa lz  
eingeführt werden. — Jed es einzelne Salzteilchen wird ununter­
brochen von einem ström enden und sich stän d ig  erneuernden G as­
m antel um flossen, der die ihm zufallende Aufgabe in idealer Weise 
löst. G . P o ly s iu s  A .- G . ,  D essau. (Erfinder: H. H o r n ,  Dessau.) 
(D. R . P. 729107, K l. 16, Gr. 6, vom  20. 11. 1936, ausg. L0. 12.
1942.) Rr.

V I I I .  M e t a l l u r g i e ,  M e t a l l o g r a p h i e ,  
M e t a l l v e r a r b e i t u n g

U n m i t t e lb a r e s  G e w in n e n  v o n  M e ta l l ,  in s b e s .  E is e n , a u s  
f e in k ö rn ig e n  E rz e n  o d e r  o x y d is c h e n  M e ta l lv e r b in d u n g e n .
Verfahren zum —, dad. gek., daß die A usgangsstoffe gleichzeitig 
der Einwirkung heißer und kälterer reduzierender Gase, Däm pfe

oder einem Gemisch von Gasen und D äm pfen au sgesetzt werden, 
die das Gut durchm ischen und unter abw echselndem  Erhitzen  und 
Abschrecken reduzieren. — Zur gleichm äßigen V erteilung der ein­
zuführenden Gase oder D äm pfe sind  vor den au s feuerfesten  P latten  
m it feinsten Öffnungen bestehenden D üsen Gewebe oder Siebe 
aus M etall oder anderen Stoffen , z. B. A sbest, G las oder K un sth arz, 
angeordnet. W eiterer Anspr. u. Zeichn. I n g e n ie u r b ü r o  D ip l .-  
I n g .  H . E ite l ,  E ssen . (D. R . P. 728071, K l. 18a, Gr. 180s, vom  
9 . 12 . 1938, ausg. 19. U .  1942.) R r-

K o n tin u ie r l ic h e ,  u n m i t t e l b a r e  E is e n - G e w in n u n g  a u s  
E is e n - E r z e n .  Verfahren zur — , wobei staubförm iges, au s einem 
Gemisch von K ohlenstoff, E rz bzw. Z usatzstoffen  bestehendes Gut 
und L u ft in eine V orw ärm kam m er eines Schachtofens von unten 
her eingeblasen werden und d as vorgew ärm te Gut in eine über der 
Schm elzkam m er gelegene R edüktionskam m er herabrieselt, dad. 
gek., daß am  zweckmäßig verengten Ü bergang von der gegebenen­
falls außen m it Heizzügen um gebenen R eduktion skam m er zur 
besonders beheizten Schm elzkam m er des Schachtofens au s dem  
sich ansam m elnden reduzierten Gut die B ildung eines T r e n n -  
g e w ö lb e s  eingeleitet und durch stän d iges Abschm elzen zur 
Schm elzkam m er von unten und stän dige E rgän zun g durch  redu ­
ziertes Gut von oben her w ährend des ganzen D auerbetriebes des 
Ofens erhalten wird. — D as V erfahren arbeitet ohne irgendwelche 
Zwischenstufen und ohne Verw endung von m etallurgischem  
K oks, an dessen  Stelle die G asbildung au s chem ischen Reaktionen 
tritt . 2 weitere Anspr. ü. Zeichn. A . A u r io l  u n d  A . A u rio l,  
B rüssel. (D. R . P. 729293, K l. 18a, Gr. 1802, vom  9. 1. 1938, 
Prior. Belgien 19. 1. u. 16. 4. 1937, ausg . 14. 12. 1942.) Rr.

I X .  a )  O r g a n i s c h e  V e r b i n d u n g e n

R e in m e la m in  a u s  M e la m in  e n th a l te n d e n  R o h s to f fe n .
Verfahren zür H erstellung von — , dad. gek., daß m an die melamin- 
haltigen R ohstoffe  in dünner Schicht derart au f Tem peraturen, 
die ü b e r  dem  Schm elzpunkt des M elam ins, vorzugsw eise zwischen 
350 und 450°, liegen, erh itzt, daß augenblicklich V erdam pfung 
des M elam ins eintritt, und den sich  bildenden M elam inraüch m ittels 
eines G asstrom es aus der Heizzone entfernt. — Hierzu dient eine 
rotierende H eizplatte. D as erhaltene M elamin is t  chem isch rein. 
2 weitere A nspr. u. Zeichn. G e s e l ls c h a f t  f ü r  C h e m is c h e  I n ­
d u s t r i e  in  B a s e l ,  Basel, Schweiz. (E rfind er: Dr. G. W id m e r , 
Dr. J .  J a k l ,  Basel, und Dr. W. F i s c h ,  Binningen b. Basel, 
Schweiz.) (D. R . P. 726855, K l. 12p, Gr. 10, vom  22. 6 . 1939, 
Prior. Schweiz 30. 3. 1939, ausg. 21. 10. 1942.) Rr.

B e r i c h t i g u n g !
D .R .  P .  725694. In  der 6./7. Zeile des R eferats, S . 127,

1. S p ., muß es B le ich so d a  s ta t t  Bleicherde heißen.

V O N  W O C H E  Z U  W O C H E
GEPLANTES UND BESCHLOSSENES

E in  S tu d ie n u n te r n e h m e n  f ü r  d ie  E r z a u f b e r e i tu n g  in  
F r a n k r e ic h ,  die Soc. d ’E tu d e s  p o u r  la  P ré p a ra tio n  d e s  M in e ra is  
d a n s  le s  U s in e s S id é ru rg iq u e , w ü rd e  g e g rü n d e t, Um V e rfa h re n  d e r  
E rz a u fb e re itu n g , z. B. S in te rn , R ö s te n , F r is c h e n  u sw ., zu  s tu d ie re n  
u n d  e in z ü fü h re n . (4086)

Z u r  A u s b e u tu n g  d e r  B o d e n s c h ä tz e  in  d e n  f r a n z ö s i ­
s c h e n  P y r e n ä e n  w u rd e  d ie  L ’U n io n  M in ière  d e s  P y ré n é e s  
g e g rü n d e t.  (4084)

E in  n e u e r  P la n  f ü r  d e n  A n b a u  v o n  Ö lp f la n z e n  in  F r a n k ­
r e ic h 1) s ie h t  e in e  A n b a u flä c h e  v o n  235000 h a  v o r . D ie Ö lgew in ­
n u n g  k a n n  w e ite rh in  g e s te ig e r t  w e rd e n  d u rc h  b e sse re  A u s w e rtu n g  
d e r  O liv e n e rn te , d e r  N u ß e rn te , d e r  L e in -  u n d  H a n fsa m e n , d e r  
T ra u b e n - , K ü rb is -  U nd A p fe lk e rn e , so  d a ß  e in e  P ro d u k t io n  v o n  
in sg e s . 200000 t  Ö l a ls  m ö g lich  g ilt . (4093)

E in e  n e u e  N a tu r f a s e r  in  F r a n k r e i c h  so ll  a u s  T y p h a -S c h ilf  
(R o h rk o lb en ) zu r H e rs te l lu n g  v o n  S äck en  g e w o n n e n  w e rd e n . D er 
jä h r l ic h e  E r t r a g  w ird  b e i zw e im a lig em  S c h n i t t  a u f  85 t  g rü n e  
B lä t te r  je  H e k ta r  g e s c h ä tz t , d ie  zu 330 k g  F a s e rn  v e r a r b e i te t  
w e rd e n . D ie S ch ilfg e w in n ü n g  so ll  d u rc h  d ie  A n lag e  e in e s  K a n a l ­
sy s te m s  zw isch en  d e n  K a n ä le n  v o n  T rig n a c , R o zé  u n d  v o n  F e d rü n  
(D ép . B rière) U nd d ie  E r r ic h tu n g  e in e r  F a b r ik  z u r F a se rg e w in n u n g  

in  P o n t  d e  P a ille  in  T rig n a c , fe rn e r  d u rc h  d e n  A n b a u  v o n  T y p h a  
in  d e n  su m p fig e n  G e b ie te n  d e r  D é p a r te m e n ts  A d o u r, C a m a rg u e  
u n d  D o rd o g n e  g e fö rd e rt w erd en . (4092)

D ie A u s b e u tu n g  v o n  b i tu m e n h a l t ig e m  S c h ie fe r  in  
F r a n k r e i c h  so ll d e m n ä c h s t  v o n  e in e m  k le in e re n  W e rk  d e r  Soc. 
C h im . d e  la  G ra n d e  P a ro isse  (D ep . A llier) in  v o lle m  U m fa n g  s t a t t ­
f in d e n . D ie  g le ich e  G e se llsc h a f t h a t  a u c h  in  e in e r  a n d e re n  F a b r ik  
e in e  b e r e i ts  in  B e tr ie b  b e f in d lic h e  A n lag e  z ü r E rz e u g u n g  v o n  M e­
th a n o l  e in g e r ic h te t .  —  D ie Co. d e  B é th u n e  w ill in  S a la v a s  u n d  
V a g n a s  (D ep . A rdèche) b ra ü n k o h le -  u n d  b itu m e n -h a lt ig e  S ch ie fe r - 
v o rk o m m e n  in  e in e r  A u sd e h n u n g  v o n  880 h a  a u s b e ü te n . (4083)

*) Tgl. diese Ztsehr. 15, 50, 61 [1942].

D ie  S tu d ie n g r u p p e  f ü r  s y n th e t i s c h e  T r e ib s to f f e  in  
F r a n k r e i c h  so ll Fabriken  zur E rzeugung synthetischer T reib­
sto ffe  bauen oder einrichten und d arf dazu  m it Genehm igung des 
S ta a te s  w ährend des K rieges und ein Ja h r  danach  G rundstücke 
enteignen. (4085)

D ie  H e r s te l lu n g  v o n  K u n s th a r z  in  I r l a n d  w ird von  der 
N orth  Cork Cooperative C ream eries L td . in K an tü rk , die bereits 
C asein  verarbeitet, geplant. (4087)

E in e  g r o ß e  H o lz te e r f a b r ik  in  N o r w e g e n ,  die Skogeiernes 
T retjäre fabrikk , wurde in T ry sil vom  Forstb esitzerverb an d  zur 
H erstellung von Holzkohlen, Teer und Terpentin  gegründet und 
so ll den Betrieb  im  Septem ber 1943 aufnehm en. (4079)

E in  L e d e r f o r s c h u n g s in s t i t u t  in  S c h w e d e n ,  d as ,,G ar- 
verinäringens Forskn in gslaboratoriu m “ , so ll au f G rund einer S t if­
tung, der V ertreter der Gerberei- und G erbstoffindüstrie  und 
der PelzzübereitUng angehören, m it staatlich er U nterstü tzung 
errichtet werden. (4089)

E in e  N ä h r m i t t e l f a b r i k  in  U n g a r n ,  P arace lsu s A .-G. ge­
nannt, wurde gegründet, um  vitam inreiche N äh rm itte l au s be­
sonderen chemischen N äh rstoffen  herzustellen, z. B. Bierhefe und 
N ebenprodukte, andere H efe, S tärke , V itam ine. E s  sollen  ferner 
v itam inhaltige Pflanzen und O bst verarb e ite t werden. (4070) 

E in e  T r a u b e n z u c k e r - F a b r i k  in  U n g a r n ,  die dem n äch st 
den Betrieb  aufnehm en wird, wurde errichtet. (4101)

D ie E r r i c h tu n g  e in e r  K u n s t l e d e r f a b r ik  in  U n g a r n ,  die 
aücli K ünstsoh len  herstellen so ll, is t  von der R oy al Industriellen  
und Kom m erziellen A.-G. geplant. (4096)

D ie „ A z o t  A .- G .  f ü r  c h e m is c h e  D ü n g e m it t e l “  in  R u ­
m ä n ie n  wurde von den G esellschaften Creditül N ation al In d u ­
strial, N itram inia Und Sardep  unter deutscher Beteiligung gegründet 
um  säm tliche hierbei benötigten R oh stoffe, Zw ischenprodukte und 
chemischen D üngem ittel herzustellen und zu verkaufen . (4090) 

N e u e  B e r g b a u u n te r n e h m e n  in  R u m ä n ie n  wurden ge­
gründet, u. zw. die ,,Sedem “  zum  Stu d iu m  geologischer berg­
technischer und aller m it der V erarbeitung zusam m enhängender 
Fragen  unter deutscher und rum änischer Beteiligung, die „L a p u s-

1 7 4 Die  Chemische Technik
16. Jahrg. 1943. Nr.  17



n ic e l“  für Bergbauprospektierungen  und A usbeutungen und eine 
■weitere G esellschaft zur Prospektierung und Förderung von Rohöl 
und flüssigem  und festem  Bitum en. (4069)

D ie  E r r i c h tu n g  e in e r  F u t t e r m i t t e l f a b r i k  in  R u m ä n ie n  
zur rationellen V erarbeitung von Fu tterm itte ln  und H erstellung 
von  V iehfutter in kom prim ierter Form , ferner der B au  einer 
Sch u le  zur Ausbildung des nötigen Personals für die geplanten 
Betriebe der M ilchverw ertungsindustrie is t  geplant. (4074)

E in e  L e im -  u n d  e in e  N a p h th a l in - F a b r ik  in  d e r  T ü r k e i  
wurden in Beykoz bzw. in K arab ü k  errichtet. D ie Leim fabrik  
so ll den gesam ten  B edarf der Süm erbank-U nternehm en decken und 
außerdem  jäh rlich  rd . 200 t  Leim  verkaufen. Die N aphthalin- 
F ab r ik  so ll den L an desbedarf an N aphthalin  decken. (4066)

D ie  „ C h e m is c h e  F a b r ik e n  A .- G .“  i n  K r o a t ie n  wurde 
zur E rzeugun g von K upferv itrio l, Superphosphat, Schwefelsäure 
un d  N ebenprodukten  gegründet. (4071)

Z u r  E r z e u g u n g  v o n  t e c h n i s c h e n  u n d  m e d iz in is c h e n  
F is c h ö le n  in  K r o a t ie n  w urde in A gram  die Ja d ra n k a  A.-G. 
gegründet. (4075)

E in e  g r ö ß e r e  A n la g e  z u r  E r z e u g u n g  v o n  B u ta n  in  
I t a l i e n  i s t  geplant, nachdem  bereits die Anic eine kleine Anlage 
d a fü r gebau t h at. Man gew innt aus dem  B utan  insbes. ein Benzin, 
d a s  dem  nach anderen Methoden her gestellten  weit überlegen 
sein  so ll. (4094)

Z u r  A u s n u tz u n g  v o n  T o r f l a g e r s tä t t e n  in  I t a l i e n  wurde 
in R om  eine A ktiengesellsch aft gegründet, die auch ein italieni­
sches P aten t zur W asserentziehung und Anreicherung des Torfes 
b e sitz t . (4073)

Z u r  E r z e u g u n g  v o n  K u p fe r -S a lz e n  u n d  K o b a lto x y d  in  
S p a n ie n  will die F a . J .  O rejas Canseco in T rüb ia je  eine Anlage 
errichten . (4082)

Z u r  E r w e i t e r u n g  d e r  S p e is e ö l- G e w in n u n g  in  S p a n ie n  
a u s  ölhaltigen  Sam en  wird in B arcelona eine F ab rik  m it einer 
Jah re sle istu n g  von 1800 t  errich tet werden. (4065)

I n  d e r  s p a n i s c h e n  C e l lu lo s e - I n d u s t r ie  will die E spañ ola de la  
C e lu lo sa  S . A. eine neue A nlage zur E rzeugung von 240 t  Cellu­
lo se  jäh rlich  errichten. (4072)

D a s  I n s t i t u t  z u r  F ö r d e r u n g  d e s  A n b a u e s  v o n  F a s e r ­
p f la n z e n  in  S p a n ie n 2) (In stitu to  de Fom ento de la  Producción 
de F ib ras Textiles), b esteh t aus der Leitung und fünf technischen 
U nterabteilungen : für Baum w olle in Sevilla , für Seidenraupen­
zucht in M urcia, für F lach s in Leon, für H an f in A leante und für 
H artfa sern  (E spartogras) in M alaga. (4098)

E in  N a t io n a lk o n g r e ß  f ü r  I n d u s t r i e in g e n ie u r e  in  S p a n ie n  
so ll von  der spanischen Ingenieürvereinigung m it Genehm igung 
der R egierung zürn H erbst d. J .  einberufen werden, um  Pläne zur 
V erbesserung der Prodüktionsm ethoden zu erörtern. (4091)

Z u r  E r w e i te r u n g  d e r  S t a h l - I n d u s t r i e  in  d e r  S ü d a f r ik a n i ­
s c h e n  U n io n  errich tet die South  African Iron  and S teel Corp. 
e inen  3. Hochofen und erw eitert die N ebenproduktenanlagen. 
45 Becker-Ö fen werden in stalliert, die jährlich rd . 350000 t  K oks 
verarbeiten  können. Die S tah lan lage  erhält eine weitere A us­
rü stu n g  für sauren  B essem er-Stah l, und zwar 2 K onverter zu je 
.25 t  und einen Mischer von 750 t. In  der Gegend von Vereenigeng 
w ird mit  dem  B au  einer neuen Stah lan lage begonnen, der aber 
w ohl einige J  ahre dauern  wird. Z un äch st wird ein Grobblechwalz­
werk, d as jährlich  100000 t  M aterial verarbeiten  soll, errichtet. 
D iese A nlage wird vielleicht einen Teil eines später zu errichtenden 
kontinuierlichen Blech- und W eißblechwalzwerkes bilden. Für 
sp ä te r sind  noch ein Hochofen, eine K oksofenbatterie  und S tah l­
an lagen  in A ussicht genom m en. (4122)

Z u r  E r z e u g u n g  v o n  L e im  u n d  K n o c h e n m e h l  in  S ü d ­
a f r i k a  und eßbarer Gelatine so ll die neugegründete African 
Fertilizer & Glue W orks L td . die größte Fabrik  dieser A rt in der 
U nion errichten. (4104)

Z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  B l u t s e r u m  in  G a n a d a  wird eine 
A nlage errich tet. B isher bestanden  zwei Fabriken . (4100)

Z u r  G e w in n u n g  v o n  E is e n s c h w a m m  in  d e n  U S A . will 
-die R epublic S tee l Corp. in Youngstow n, Ohio, eine Anlage m it 
einer täglichen  K a p a z itä t  von 100 t  errichten. (4095)

E in  n e u e s  S a lp e t e r - W e r k  in  C h ile , d as jährlich 180000 t 
Salpeter nach dem  G uggenheim -Verfahren liefern soll, wird von 
der T orapaca & A n to fagosta  N itrate  Co. L td . gebaut. (4097)

E in e  j a p a n i s c h e  G u m m i- F a b r i k  in  K o re a  so ll von der 
Y okoham a-G um m i-G esellschaft zur H erstellung von Treibriem en 
u n d  anderen Industriebedarfsm itteln  errich tet werden. (4103)

E in e  Z e m e n t - F a b r ik  a u f  C e le b e s ,  die große K alk ste in ­
vorkom m en verarbeiten wird, so ll errichtet werden, um  Celebes 
Und die Südgebiete m it Zem ent zu versorgen. (4088)

Z u r  S te ig e r u n g  d e r  i n d u s t r i e l l e n  P r o d u k t io n  in  M a n -  
d s c h u k u o  wurde unter Beteiligung der Firm en Show an, Penshilau 
und T üngpientao eine G esellschaft gegründet, Um Pläne aUszü- 
arbeiten, E inrichtungen für Werke zu beschaffen  Und die Pro­
duktion  zu überwachen. (4123)

E in e  n e u e  S t i c k s to f f - D ü n g e m i t t e l - F a b r ik  in  C h in a  wird 
in A rtaiyün  in der Provinz Sch an si von der N ordchinesischen Stick- 
sto ffdü n gem itte l A .-G . gebau t. Ferner so ll, d a  in N ordchina große 
G ipsvorkom m en vorhanden sind , die H erstellung von Schw efel­
säu re  begonnen werden. (4099)

*) Vgl. diese Z tschr. 14, 245, 293 [1941],

A U S  D E R  C H E M I S C H E N  I N D U S T R I E
______________________________________ U N D  V E R W A N D T E N  G E B I E T E N

D ie  W e l te r z e u g u n g  v o n  K u p fe r  1941 betru g 2,51 (1940 
2 ,3 6 ; 1939 2,15) Mio. m etr. t. D aran  w aren u. a. b ete ilig t U SA  
m it 0,882 (0,803; 0,662), Chile m it 0,452 (0,350; 0,337), C anada 
m it —- (0,315; 0,279), M exiko m it 0,045 (0,041; 0,048), Peru m it 
0,036 (0,037; 0,035), Belgisch-K ongo, N ord-Rhodesien  u. Süd- 
afrikan . Union m it — (0,369; 0,354), U d S S R , m it — (0,108; 0,106), 
Span ien  u. P o rtugal m it — (0,032; 0,026) und Ja p a n  m it —  (0,076; 
0,076) Mio. m etr. t. (5206)

D ie  V e rw e n d u n g  v o n  T o r fk o k s  f ü r  G e n e r a to r e n  in  
D ä n e m a r k  soll erw eitert werden, da die m it Torfkoks betriebenen 
Generatoren billiger und leichter als Holzgasgeneratoren sind. 
D ie Rohrleitungen sind kürzer und leichter zu reinigen, die R oste  
aus feuerfesten Steinen sind  vorteilhafter. D as aus Torfkoks er­
zeugte Gas erreicht 85%  der Leistung von Benzingas. D ie Gene­
ratoren kommen auch sehr schnell in Gang. (5169)

D ie  l a n d w ir t s c h a f t l ic h e  F o r s c h u n g s a n s ta l t  d e s  G e n e r a l ­
g o u v e r n e m e n ts  in  P u la w y , D istrik t Lublin , die se it  1939 un ter 
deutscher L e itu n g  steh t, arb eite t eng zusam m en m it der H au p t­
abteilung E rn äh ru ng und L an dw irtsch aft in der R egierung des 
Generalgouvernem ents und m it dem  K W . für Z üchtungs­
forschung in M üncheberg bei Berlin . D ie Forschungsproblem e 
der A n stalt sind  besonders auf den O straum  ausgerichtet, auf ¿den 
sich  die für das R eich  geltenden E rken n tn isse  nicht ohne w eiteres 
ü bertragen  la ssen ; denn sowohl Boden und K lim a als auch die 
d a s L an d  bearbeitenden Menschen sind h ier völlig  anders. D ie 
L age  der Forsch u n gsan sta lt is t  besonders gü nstig , d a  hier an der 
W eichsel und am  R an d  des großen L öß gürtels des D istrik te s 
Lub lin  auf verhältn ism äß ig engem R au m  die verschiedensten  
Bodenarten  zu finden sind. An der F orsch u n gsan sta lt arbeiten  in s­
gesam t nur 11 deutsche W issenschaftler, w eiterhin 240 polnische 
W issenschaftler, 160 w issenschaftliche H ilfskräfte , 100 V er­
w altungskräfte  und, je  nach der Jah re sze it, 500— 1500 S a iso n ­
arbeiter. D ie Forschungsergebnisse der A n sta lt  — ein wesentlicher 
Teil der Aufgaben, z. B . der In stitu te  für Pflanzen- und T ier­
ernährung, für Gärungsgewerbe, landw irtschaftliche Technologie 
usw. i s t  chem ischer A rt — w erden in den Berichten  d er L a n d ­
w irtschaftlichen Forsch u n gsan sta lt des Generalgouvernem ents er­
scheinen. (5356)

D ie  T a n n in e r z e u g u n g  in  U n g a r n  soll in der bisher stillge­
legten  Szatm arer Lederw erke und Chemische In du strie  A .-G . im  
n äch sten  Ja h r  aufgenom m en w erden, u. zw. sollen jährlich  600 
W aggons Tannin  hergestellt werden. D ie R ohstoffe  kom m en aus 
den großen H olzvorkom m en der U m gegend und au s den S am m ­
lungen für Baum rinde. (5208)

D ie  V e r a r b e i tu n g  v o n  G in s te r  z u  F a s e r n  in  K ro a t ie n  
wurde auf einer Konferenz im  M inisterium für Bauernw irtschaft 
unter Beteiligung von Vertretern des M inisterium s für Forstw irtsch aft 
und Bergbau, des M inisterium s für Landesverteidigung, des M iniste­
rium s für Gewerbe, Industrie  und H andel und der Textilzentralstelle . 
beschlossen. Im  kroatischen K üstengebiet befinden sich  große, 
m it Ginster bewachsene Flächen. D er G inster soll von Bauern  
gesam m elt, von der Textilzentralstelle übernommen und von den 
Textilfabriken  zur V erarbeitung vorbereitet werden. Zunächst 
soll versuchsweise ein W aggon m it Ginster verarbeitet werden. 
D anach wird sich  entscheiden, wo und in  welchem U m fang die 
V erarbeitung aufgenommen werden wird. (5209)

D ie  H e r s te l lu n g  v o n  R e is p a p ie r  i n  S p a n ie n  au s R e is ­
stroh  nahm  die P ap ierfabrik  Papelera del Grao, G rao bei V a­
lencia, auf. (5348)

D ie  S a lz g e w in n u n g  in  d e n  U S A . betrug, wie d as B ureau  of 
M ines m itte ilt, 1941 (1940) 12,72 (10,36)) Mio. sh. t, der Salz- 
V erbrauch  der chem ischen In d u strie  in Form  von Sole  6,77 
(5,31) Mio. sh. t. (5207)

E in e  n e u e  K u p f e r s u l f a t - F a b r ik  in  d e n  U S A .,  die jährlich  
9600 t  erzeugen soll und der Phelps D odge Refining Corp. in 
L au rel H ill gehört, nahm  den Betrieb  auf. (5033)

S t i l le g u n g  d e s  G o ld b e r g b a u s  in  d e n  U S A . ,u .zw . von allen 
Goldgruben, die jährlich  m ehr als 1200 t  E rz  fördern , ordnete das 
am erikanische K riegsprodu ktion sam t an, um  A rbeitskräfte  für den 
M etallerzbau fre i zu m achen. D ie G old-Erzeugung der U SA . (ohne 
die Philippinen) stie g  von 2,33 Mio. Unzen 1932 auf 4,18 Mio. Unzen 
1938, auf 4,81M io. Unzen 1940 und auf 4 ,78M io. U nzen 1941, D avon  
wurden 1938 27,8%  au s Seifen, 62 ,1%  au s den eigentlichen G old­
erzen, 8 % au s K u pfer- und 2 ,1%  au s Blei- und Z ink-Erzen  ge­
wonnen. An der Produktion  w ar K aliforn ien  m it 38 ,7% , K olorado  
m it 15 ,1% , N evad a  m it 9 ,6% , A lask a  m it 9 ,3%  bete ilig t. D ie 
w ichtigsten  golderzeugenden L än d er produzierten  1941 (1940 und 
1939): Sü d afrik a  14,41 (14,05 und 12,82) Mio. U nzen, U SA . ein ­
schließlich Philippinen 5,98 (5,92 und 5,61) Mio. U nzen, C an ada 
5,33 (5,31 und 5,10) Mio. Unzen, die U d S S R . — (4,00 u n d  4,50) 
Mio. Unzen, A u stra lien  1,48 (1,65 und 1,64) Mio. U nzen, K o rea  — 
(1,03 und 0,98) Mio. U nzen, Ja p a n  — (0,92 und 0,85) Mio. Unzen, 
B ritisch -W estafrika 0,94 (0,93 und 0,84) Mio. U nzen, M exiko 0,86 
(0,88 und 0,84) Mio. Unzen, R h odesien  0,79 (0,83 und 0,80) Mio. 
Unzen. B is  1940 nahm en die U SA . säm tlich es n euproduziertes 
Gold au f; sie  besitzen  von den ausgew iesenen G old-B estanden  der
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FIRMENJUBILÄEN, FIRMENSCHRIFTEN
Eine

VD Ch-Anschriften - Vermittlungsstelle,
die mithelfen soll, berufliche und private Verbindungen, 
welche infolge höherer Gewalt unterbrochen wurden, 
schnellstens wieder herzustellen, ist vom V E R E I N  
D E U T S C H E R  C H E M I K E R  errichtet worden. 
Deshalb ergeht an alle deutschen Chemiker, die infolge 
höherer Gewalt vorübergehend oder dauernd ihren 
Wohnsitz plötzlich verlegen müssen, die dringende Bitte, 
ihre neuen Anschriften unter Angabe der bisherigen 
Anschrift unverzüglich bekanntzugeben dem

VEREIN DEUTSCHER CHEMIKER, FRANKFURT a. M.
,,Haus der Chemie" Bockenheimer Landstraße 10 Fernsprecher 70201

W e lt in  H ö h e  v o n  30 M ia. $  rd . 22,76 M ia. $. —  A u s tr a l ie n  h a t  
a u c h  se in e n  G o ld b e rg b a u  e in g e sc h rä n k t. D ie  R e g ie ru n g  v o n  S ü d ­
a f r ik a  w ill d ie  P ro d u k tio n s h ö h e  h a l te n , a b e r  k e in e  n e u e n  G o ld ­
g ru b e n , so n d e rn  s t a t t  d e s se n  N E -M e ta ll-G ru b e n  f in a n z ie ll u n t e r ­
s tü tzen . (5378)

Z u r  E r w e i te r u n g  d e r  V a n a d iu m - G e w in n u n g  in  d e n  U S A . 
w ill d ie  M e ta ls  R e se rv e  Co. n ie d e rh a ltig e  V a n a d iu m -S a n d s te in e rz e  
im  W e s te n  v o n  C o lo rad o  u n d  im  O s te n  v o n  U ta h  a b b a u e n . Z w ei 
k le in e re  W erk e  z u r A u fb e re itu n g  d e r  E rz e  s in d  b e re i ts  in  B e tr ie b . 
Ä h n lich es  i s t  m it  B le i-V a n a d iu m -V o rk o m m e n  in  N e v a d a  g e p la n t . 
D ie V a n a d iu m -E rz e u g u n g  so ll 1943 g egen  1941 m e h r  a ls  v e r ­
d o p p e lt  w erd en . D ie D efense  P la n  C o rp o ra tio n  w ü l z u r  F in a n ­
z ie ru n g  b e itra g e n . (5050)

E in e  n e u e  A n s tr ic h f a r b e  in  d e n  U S A . a u s  d e r  G ru p p e  
d e r  H a rn s to f f-F o rm a ld e h y d -K u n s th a rz e , d ie  sc h n e ll t r o c k n e t  
u n d  a ls  T a rn fa rb e  fü r  F lu g zeu g e  v e rw e n d e t  w ird , w u rd e  e n t ­
w ick e lt. (5016)

E in e  g u m m ia r t ig e  M a ss e  a u s  S o ja b o h n e n  u n d  M a isö l in  
d e n  U S A ., d ie G eru ch , A u sseh en  u n d  G efü h l v o n  N a tu rk a u ts c h u k  
b e s i tz t,  w ird  v o m  N o r th e rn  R e g io n a l R e se a rc h  L a b o ra to ry  in  
I llin o is  g ew o n n en . D e r S to ff  s t r e c k t  s ich  u m  200%  o d e r  m e h r  
u n d  k e h r t  z u m  A u sg a n g su m fa n g  zu rü ck , d ie  Z u g s tä rk e  b e t r ä g t  
rd . 500 lb s  je  Q u a d ra tz o ll . D ie S tre c k fä h ig k e it  v o n  N a tu rk a u ts c h u k  
b e t r ä g t  600%  u n d  d ie  Z u g s tä rk e  m in d e s te n s  3000 lb s . je  Q u a d r a t ­
zoll. D en n o ch  i s t  d e r  n e u e  S to ff  a ls  A u s ta u sc h s to ff  fü r  K a u ts c h u k  
fü r  b e s tim m te  Z w ecke v e rw e n d b a r , d a  e r  g egen  R e ib u n g e n , B rü ch e , 
O x y d ie ru n g en , H itz e , L ic h t  u n d  C h e m ik a lien  b e so n d e rs  w id e r­
s ta n d s fä h ig  is t . (5080)

D ie H e r s te l lu n g  v o n  p u lv e r i s i e r t e r  L e b e r  in  d e n  U S A ., 
d ie u n b e g re n z t  h a l tb a r  is t ,  w ird  v o m  L a n d w ir ts c h a f ts d e p a r te m e n t 
g e m e ld e t. D u rc h  eine  b eso n d e re  V a k u u m m e th o d e  w ird  d e r  L e b e r  
d a s  W a sse r  v o r  d e m  P u lv e r is ie re n  en tzo g en , k a n n  je d o c h  s p ä te r  
b e im  K o c h e n  o h n e  w e ite re s  w ied er h in z u g e fü g t w erd en . (5019) 

B ei d e r  H e r s te l lu n g  v o n  G lü h la m p e n  in  d e n  U S A . w erd en  
v e rsch ied e n e  E rs a tz s to f fe  v e rw e n d e t. D ie L a m p e n d rä h te , f rü h e r  
z u  50%  a u s  N i u n d  zu  50%  a u s  C u, b e s te h e n  a u s  e le k tro ly tis c h  
v e rn ic k e lte m  u n d  v e rk u p fe r te m  E isen , d ie  G lü h d ra h th a l te r  (frü h e r 
a u s  N i u n d  Mo) a u s  v e rn ic k e lte m  E is e n d ra h t ,  d e r  G lü h d ra h t  s e lb s t 
n a c h  w ie v o r  a u s  W o lfra m , d a  h ie r fü r  n o c h  k e in  g e e ig n e te r  E rs a tz ­
s to f f  g e fu n d e n  w erd en  k o n n te . D u rc h  d ie  G a lv a n is ie ru n g  w e rd e n  
a u f d iesem  G eb ie t 90%  d e r  M a n g e lm e ta lle  e in g e sp a rt. (5075)

S c h m ie r ö lb e h ä l te r  a u s  P a p p e  in  d e n  U S A . b is  zu r G röße 
e in es F a sse s  w erd en  u n te r  V erw en d u n g  e in es n e u e n  sy n th e tis c h e n  
K u n s ts to ffe s  h e rg e s te llt . D a s  d re isch ich tig e  P a p ie r  w ird  z u n ä c h s t  
d u rc h  e in  b eso n d e re s  B in d e m itte l  g e b u n d e n , d e r  B o d en  z e m e n tie r t . 
E in  a n d e re s  B in d e m itte l  e r la u b t  d ie  A n b rin g u n g  d e r  E tik e t te n ,  
u n d  d a s  d r i t te ,  e in  n e u e r, z ä h e r  u n d  e la s tis c h e r  K u n s ts to ff ,  v e r ­
k le id e t  d a s  In n e re  d es B e h ä lte rs . W e n n  a u c h  d ie  B e h ä lte r  a u f  d em  
T ra n s p o r t  sc h w er m itg e n o m m e n  w e rd e n  o d e r g ro ß e n  T e m p e ra tu r ­
sc h w a n k u n g e n  u n te r lie g e n , so  l ä ß t  d o ch  d e r  n e u e  S to ff  d a s  Öl 
n ic h t  d u rc h . (5021)

E in  I n s t i tu t  f ü r  P u lv e r m e ta l lu r g ie  in  d e n  U S A ., d a s  Pow - 
d e re d  M e ta ls  I n s t i tu te ,  L e ite r  L. E. Field  v o n  d e r  U n ite s  S ta te s  
G ra p h ite  Co. in  S ag in aw , w u rd e  v o n  12 G e se llsc h a f te n  d e r  P u lv e r ­
m e ta llu rg ie  in  S ag in aw  g e g rü n d e t. D a s  I n s t i t u t  so ll a ls B e ira t 
d e r  H e e res -  u n d  M a rin e v e rw a ltu n g  d e r  P u lv e rm e ta llu rg ie  zu  e in e r  
s tä rk e re n  V e rb re i tu n g  v e rh e lfe n . (5051)

D ie H e r s te l lu n g  r a u c h lo s e n  P u lv e r s  in  d e n  U S A . w u rd e  
in  e in e m  n e u e n  W e rk  d e r  R e ic h o ld  C h e m ica ls  I n c .,  D e tro it ,  a u f ­
g e n o m m e n  u n d  so ll a lle  a n d e re n  B e tr ie b e  d e s  K o n z e rn s , d ie a u c h  
P h th a ls ä u re a n h y d r id  e rzeu g en , ü b e r tre f fe n . D ie F irm a  s te l l t  a u ß e r  
A n s tr ic h fa rb e n , F irn is se n  u n d  L a c k e n  a u c h  D ib u ty lp h th a la t ,  e in en  
w ic h tig e n  B e s ta n d te il  ra u c h lo se n  P u lv e rs , h e r . (5063)

D ie b e s c h le u n ig te  H e r s te l lu n g  v o n  S c h m ie r ö le n  in  
J a p a n ,  v o r  a lle m  in  d e n  s til lg e le g te n  B a u m w o ll-  u n d  Z ellw oll- 
b e tr ie b e n , w u rd e  a n g e o rd n e t. (5017)

150 J a h r e  J .  P .  B e m b e r g  A k t ie n g e s e l l s c h a f t .  Im  H erbst 
vorigen Ja h re s  konnte die F irm a  J .  P. B em berg in W uppertal- 
Oberbarm en auf ein 150jähriges Bestehen  zurückblicken. S ie  h at 
ihren A usgang von einem  W einhandelsgeschäft genom m en, d a s 
Johann Peter Bemberg 1792 in  E lberfe ld  grün dete  und durch A n ­
gliederung des H andels m it K rap p ro t und anderen  F arb sto ffen , 
m it Öl, Baum wolle und Wolle erw eiterte. A ls sich  in D eutschland 
die Türkischrotfärberei einbürgerte, erkannte auch J . P . Bemberg  
die Aussichten d ieses V erfahrens und w andte sich, zusam m en m it 
Verw andten, m it E rfo lg  diesem  Industriezw eig zu. U nter Bömbergs 
Schwiegersohn Friedrich Platzhoff entw ickelte sich  d as U n ter­
nehmen zu einer der größten Türkischrotölfärbereien  des W upper­
tals. Friedrich Adolf Platzhoff, der älte ste  Sohn Friedrich Platzhoffs, 
baute 1865 eine m odern eingerichtete F ärb ere i in der Oehde bei 
Barm en ; dessen Sohn Gustav Platzhoff stellte, als die neuen F ä rb e ­
verfahren m it Anilinfarben die Türkischrotfärberei verdrängten  
und die ehemaligen ausländischen A bsatzgebiete, vor allem  R uß ­
land, verloren gingen, das Geschäft rechtzeitig um, indem  er seine 
F irm a m it der Stückfärberei Ferdinand M ommer in R ittersh au sen , 
der V eredlungsfabrik Thom as & P revost und der B u ntfärberei 
M ax Triepke in Pfersee bei A ugsburg zu einem K onzern  v er­
schmolz und so dem Unternehmen eine breitere Grundlage sicherte. 
Die F irm a Mommer w ar Inhaberin  eines wichtigen P aten tes fü r  
das Mercerisieren im  Stück, d as allerdings durch R eichsgerich ts­
urteil für ungültig erklärt w urde; sie fand einen E rsa tz  dafür in 
dem  bekannten P aten t von Ludwig Schreiner, d a s d ie E rzeu gu n g 
von Seidenglanz auf Baum wolle unter Schutz stellte. D ieser Seiden ­
finish — nach dem Bem berg-Adler auch „A d ler-F in ish “  gen ann t 
—, blieb lange das Monopol der F irm a. Den w ichtigsten Sch ritt zur 
neueren Entw icklung ta t  die Bem berg-G esellschaft, als-sie sich d er 
K unstseide zuwandte, und zw ar dem K upferoxydam m oniak- 
Verfahren. Auf den Arbeiten von Edm und Thiele au fbauend, 
gelang es ihr nach jahrelanger A rbeit, durch V ervollkom m nung 
des Streckspinnverfahrens einen K un stse idefaden  zu erzeugen, 
der an Q ualität alle anderen Erzeugn isse  übertraf. In  der eigenen 
M aschinenfabrik in R ittershausen  wurde eine produktionsreife 
Maschine entwickelt, und in Pfersee führten  langw ierige V ersuche 
zur Vervollkom mnung des W ebverfahrens für kunstseidene 
Kleiderstoffe. N ach dem  ersten  W eltkrieg, der den A ufstieg u n ter­
brach, setzte  sich der Siegeszug der B em berg-Fabrikate, in sb e­
sondere der Bem berg-Strüm pfe, fo rt; m an konzentrierte sich  je tz t  
unter Abstoßung oder Stillegung der B etriebe in R ittersh ausen  
und K refeld  ganz auf die K u n stse ide , wozu sp ä te r nur noch die 
Erzeugung eines Z ellglases aus K upferam m oniakcellu lose (Cupro- 
phan) hinzutrat. In  der Oehde bei Barm en  wurde ein großes 
neues W erk errichtet, und in zahlreichen frem den L än dern  en t­
standen Lizenzgesellschaften. W irtschaftlich  und technisch erw ies 
sich die 1924 m it den Vereinigten G lanzstoff-Fabriken  eingegangene 
Verbindung als vorteilhaft. D urch un ablässige V erbesserung d e r  
Arbeitsverfahren is t  dafü r gesorgt w orden, daß auch kü n ftig  der 
W eltruf des Bem berg-Unternehm ens erhalten bleiben wird. (6001>

100jä h r ig e s  B e s te h e n  d e r  Z w ic k a u e r  M a s c h in e n fa b r ik ,  
Z w ic k a u  i .  S a . ,  wurde am  1. Mai gefeiert. D as Unternehm en, 
eines der ältesten  des deutschen M aschinenbaues, wurde von den 
Ingenieuren Jonas und Dorning gegründet und nahm  te il an der 
M echanisierung des Bergbaus, erzeugte dann auch D am pfm aschinen 
und Transm issionsanlagen und h at sich  insbes. durch seine Kolben- 
Kom pressoren für alle Drucke im  In- und Auslande eine Sonder­
stellung erarbeitet. (6002).

PERSONAL. UND HOCHSCHULNACHRICHTM

G e fa lle n :  G. H a n n e m a n n ,  Ingenieur-Chem iker der E isen ­
hüttenwerke A .-G ., Thale (Harz), a ls  Uffz. und K O B , in einem 
Gren.-Regt. am  23. Ju n i im  Alter von 31 Jah ren  im  Osten. — 
stud . ehem. H . K a n n e n g ie ß e r ,  M agdeburg, a ls  S o ld a t  in einem 
Pz.-Gren.-Regt. am  26. Ju li  im  Osten im  19. L eben sjah r. —  stud . 
ehem. H . K o l lm a n n ,  D resden, a ls Gefreiter und In haber des
E . K . 2. K l. und des silb. Verw.-Abz., am  19. Ju li  im  Osten. —- 
Dipl.-Chem. Dr. D. P f lu g m a c h e r ,  w iss. A ssisten t am  Chem.
In stitu t der U n iversität K önigsberg, am  22. Ju li  im  Osten. __
stud . chem. M. S t e g b a u e r ,  L an dsh u t, a ls  L eu tn an t in einem 
Grenadier-Regt., Inh. des E . K . 2. K l., am  20. Ju li  im  Osten im  
24. Lebensjahr.

R e d a k t i o n :  D r .  W .  F o e r s t .
R e d a k t i o n :  B e r l in  W  35, Po tsd am er S t ra ß e  111 . F e rn s p re c h e r :  S am m e  
n u m m er 219501, N a c h t ru f  211606. -  V e r l a g  u n d  A  n z e i  g e n v e r  w  a l t  u n g 
V e r la g  C h e m ie , G . m. b. H ., B e r lin  W  35. W o y r s c h s t r a ß e  37. F e rn sp re ch e r  
S a m m e ln u m m e r 219736. Po s ts ch e ck k o n to : V e r la g  C h e m ie ,  B e r l in  1 527!
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