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Mikrokryoskopische Molekulargewichtsbestimmung

Von Prof. Dr. GERHARD JUNG, Spandau;
|1 der Literatur sind mehrere Mikromethoden zur Molekular-
gewichtsbestimmung beschriebenl), die gebréduchlichsten
sind die ebullioskopischen und die kryoskopischen. Die kryo-
skopischen Methoden lassen sich in zwei Gruppen teilen, bei
der einen werden Losungsmittel mit groBen molekularen
Gefrierpunktsemiedrigungen benutzt2), bei der anderen wird,
um geniugend sichere ,Haltepunkte” beim Ausfrieren zu er-
halten, das EecAwawM-Thermometer mit seiner betrachtlichen
W drmekapazitdt durch Thermoelemente oder W iderstands-
thermometer ersetzt3). Die letztgenannten Methoden sind
zwar auch bei Ldsungsmitteln mit kleinen molekularen Gefrier-
punktsemiedrigungen an-

wendbar, jedoch ist das Ar-

beiten mitThermoelementen

Abb. 2.
Gerédt zur Bestimmung der
Gefrierpunktserniedrigung.

Abb. 1. Geréat zur Bestimmung
der Gefrierpunktserniedrigung.

J = Zylindrischer, unten geschlossener
Innenraum des Kupfer-Blocks

E = Eintritt der Heizflussigkeit

H = Elektrische Heizung

A = Austritt der Heizflussigkeit

F = Beleuchtungs- bzw. Beobachtungsfenster ynd empfindlichen Galvano

T = Hilse fir das Kontrollthermometer . .

Ez= Eintritt u. Az = Austritt metem etwas umstandlich.
der Ubertragungsflissigkeit Es wurde daher eine neue

Methode ausgearbeitet, die
ein BecAmaMW-Thermometer benutzt, und bei der beliebige
Losungsmittel, sowohl hoch- als auch tiefschmelzende, sowie

solche mit groRer oder kleiner kryoskopischer Konstante Ver-
wendung finden kdnnen.

Die grundsétzliche
fihrte, ist diese:

Bei Benutzung eines Becfcwiann-Thermometers und bei kleinen
Substanzmengen konnen keine ,Haltepunkte” beim Gefrieren
mehr festgestellt werden. Da andererseits viele Flissigkeiten bei
der erforderlichen langsamen Abkihlung zi Unterkihlungen neigen
Und daher das Erscheinen der ersten Kristédllchen des Ldsungs-
mittels etwa durch Beobachtung mit einem Mikroskop nicht durch-
fihrbar ist, muB der ,Auftatpunkt“, d. h. derjenige Punkt be-
stimmt werden, bei dem aus einer gefrorenen Lo6sing beim Auf-
schmelzen die letzten Kristédllchen verschwinden. Dabei muR
daraufgeachtet werden, daB sich das jeweils abschmelzende Lésungs-
mittel mit der bereits vorhandenen L&sung mischt. Das erreicht
man durch genigend langsames Auftaien Und durch Verwendung
ganz enger Capillaren, bei denen die Diffisionswege recht klein

Uberlegung, welche zum Erfolg

*) Vgl. z. B. die Zusammeustellung von Roth, Angew. Chem. 53,449 [1940], sowie H. Meyer:
Lehrb. der org.-chem. Methodik, 1. Bd.: Analyse u. Konstitutionsermittlung org. Ver-
bindungen, 1938.

2 Z.B. die Methode von Rast mitihren modernen Abwandlungen u. Erweiterungen.

s) Vgl. z. B. H. Jorg, Ber. dtsch. ehem. Ges. 60, 1141 [1927], u. Mikrochemie 6, 34 [1928].
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mit Versuchen von AUGUST GROM

sind. Enge Capillaren haben den weiteren Vorteil, dal ihr Inhalt
die Temperatur des umgebenden Bades sehr genau itnd schnell an-
nimmt.

Der von uns benutzte Apparat (Abb. 1 und 2) besteht

in der Hauptsache aus einem kupfernen Heizblock, in den
mittels eines aufgekitteten Schliffes (Nr. 40) das Beckmann-
Thermometer eingesetzt ist. An denselben Schliff kann,

wiederum nit Hilfe eines Schliffes (Nr. 20), das Temperierbad
angesetzt werden. Je nach dem erforderlichen Temperatur-
bereich werden zur Fillung des Temperierbades W asser oder
Glycerin-W asser-Gemische benutzt. Gertuhrt wird mit Luft,
die durch ein Réhrchen eingeblasen

wird. Der etwa 5x5x15 cm grofe
Kupfer-Block, in dessen M ittel-
Abb. 3.
Optische Hinrichtung des Gerétes.
L = Lichtquelle P = Polarisator
Lx= Beleuchtungslinse L2= Lupe
B = Blende A = Analysator Abb. 4. Haltevorrich-

M = Mattscheibe tung mit 3 Capillaren,

angeklemmt an die

Quecksilber-Kugel des

Beckmann-Thermo-
meters.

bohrung von etwa 30 mm Durch-
messer das Beckmann-Thermometer
mit dem Temperierbad eintaucht,
enthéalt zur Erzielung der gewiinsch-
ten AuBentemperatur einige untereinander verbundene Boh-
rungen, durch welche Kihlsole oder entsprechend erwdrmtes
W asser geleitet wird. Die Kuhl- bzw. Heizflissigkeit wird
von einem HOppler-Thermostaten, gegebenenfalls unter Be-

nutzung eines mit Eis oder Eis-Kochsalz gefillten Zusatz
apparates umgepumpt. W é&hrend des Versuchs wird die
Temperatur des Kupfer-Blocks so langsam gesteigert, daf

die Temperatur des das BecAwaww-Thermometer enthaltenden
Temperierbades in der Minute um 0,05— 0,07° zunimmt.
Zur feineren Regulierung der Flissigkeitstemperatur ist der

Einlaufstutzen des Kupfer-Blocks mit elektrischer Heizung
versehen, die vor allem in hoéheren Temperaturbereichen
(etwa oberhalb 50°) praktisch ist.

Zur Beleuchtung und Beobachtung der mit Substanz ge-
fullten Gefriercapillaren ist an zwei gegeniuberliegenden Seiten
des Blocks je ein Schlitz eingefrdast, von denen der auf der

Beobachtungsseite mit einer ausfixierten Trockenplatte
(Schichtseite nach innen), der auf der Beleuchtungsseite m it
einer Glasscheibe abgedeckt ist. Die Gelatineschicht der

Trockenplatte verhindert ein Beschlagen des Beobachtungs-
fensters. Es empfiehlt sich, den Beleuchtungsschlitz aufRen
durch eine vor das Beleuchtungsfenster gesetzte M attscheibe



abzudecken. Die Capillaren werden entweder mittels Ablese-
mikroskop von Zeiss-Winkel beobachtet, das bei passend ge-
wahlter VergroRerung (etwa IOfach) alle Capillaren gleichzeitig
zu beobachten gestattet, oder auch mittels hupe. Besonders
vorteilhaft ist die Beobachtung im polarisierten Dicht.
Dazu wird ein Polarisator in die am Heizblock in senkrechter
Richtung verschiebbare Beleuchtungseinrichtungl) eingesetzt.
Die schematische Abb. 3 zeigt den optischen Aufbau. Der
Analysator wird auf das Ocular des Ablesemikroskops gesteckt
oder in die Fassung der Ableselupe eingebaut. Zwischen
gekreuzten Nicols erscheint dann das Gesichtsfeld dunkel, in
dem die letzten verschwindenden Kristdllchen als hell leuch-
tende Punktchen aufblitzen. Die entsprechende Temperatur
ist bei richtiger Temperatursteigerung ganz scharf bestimmt.

Di; Capillaren zur Aufnahme von L&6sungsmittel und
Lésung sind 0,02— 0,04 mm weit. Sie werden durch kurzes
Eintauchen in die entsprechenden Flissigkeiten gefullt, wobei
ein kurzer, 3—5 mm langer Faden capillar hochzieht6). Dann
wird rechts und links vom Flissigkeitsfadchen so abge-
schmolzen, daf ein 12— 13 mm langes Capillarstickchen bleibt,
in dem sich der Flussigkeitstropfen, moéglichst ohne trennende
Luftbldschen, in der Mitte befindet. Die so vorbereiteten
Capillaren werden an einer besonderen, an die Quecksilber-
Kugel des BecAwaww-Thermometers anklemmbaren H alte-
vorrichtung waagerecht befestigt (Abb. 4). Die Befestigung
darf nicht senkrecht erfolgen, weil dann die abschmelzenden
Kristalle in der Lédsung zu Boden sinken, so daB leicht Kon-
zentrationsunterschiede entstehen. Das Temperierbad, in
welches das Beckmann-Thermometer mit den daran befestigten
Substanzcapillaren eintaucht, wird i. allg. durch den nur
schlecht wéarmeleitenden Luftmantel vom Kupfer-Block aus
geheizt. Um die Versuchsdauer abzukirzen, kann, vor allem
4 Wir benutzten eine entsprechend umgebaute Beleuchtungseinrichtung fiir Auflicht-

mikroskopie.

# Bezuglich der Fullung, insbes. auch mit Pulvern, hoch- u. niedrigsiedenden Flussig-

keiten usw., s. F. Pregl: Die quantitative organische Mikroanalyse. 4. Aufl. S. 291ff.
Springer, Berlin 1935.

bei LOosungsmitteln mit héheren Schmelzpunkten, wie z. B.
Naphthalin, der Zwischenraum zwischen Temperierbad und
Kupfer-Block mit einer die Warme besser leitenden Flissigkeit
ausgefullt werden (s. Abb. 1). Einige Grade unter der tiefsten
zu messenden Temperatur wird die Ubertragungsfliussigkeit
abgelassen und dadurch der Temperaturanstieg verlangsamt.

Uber die erreichbare Genauigkeit unterrichtet die
folgende Zusammenstellung von Versuchen, aus der hervor-
geht, daB die neue Methode der uUblichen Makromethode in
keiner Weise nachsteht.

Losungsmittel: Benzol
(Mol.-Gefr.-Ern. 5,8°)-
0,4015 g Azobenzol in 10,8444 glBenzol.
Q-efrierp.-Ern. 1,036°. .
Mol.-Gewicht 181,2 (errechnet 182,1).

Loésungsmittel: Phenol
(Mol.-Gefr.-Ern. 41°).
0,01085 g Phenacetin in 0,5692 g Phenol.
Gefrierp.-Ern. 0,777°.
Mol.-Gewicht 179,1 (errechnet 179,1).
0,0149 g Harnstoff in 1,0257 g Phenol.
Gefrierp.-Ern. 1,768°.
Mol.-Gewicht 59,98 (errechnet 60,05).

Losungsm ittel: Dioxan
(Mol.-Gefr.-Ern. 11,0°).
0,0356 g Azobenzol in 1,0399 g Dioxan.
Gefrierp.-Ern. 0,868°.
Mol.-Gewicht 181,4 (errechnet 182,1).

Lésungsmittel: Naphthalin
(Mol.-Gefr.-Ern. 80°). .

0,0125 g Phenacetin in 0,5043 g Naphthalin.
Gefrierp.-Ern. 0,965°.
Mol.-Gewicht 180,3 (errechnet 179,1).
0,0025 g Phenacetin in 0,4623 g Naphthalin.
Gefrierp.-Ern. 0,021°.
Mol.-Gewicht 178,7 (errechnet 179,1).

Losungsmittel: Eisessig
(Mol.-Gefr.-Ern. 16,65°).
0.0415.g Azobenzol in 1,0491 g Eisessig.

Gefrierp.-Ern. 0,850°.

Mol.-Gewicht 1815 (errechnet 182,1).
Die Messungen in Eisessig wurden nur im polarisierten Licht

gemacht. Die Messungen in Naphthalin wurden im polarisierten

Licht wiederholt und dabei die gleichen Werte gefunden.

Ein besonderer Vorteil des beschriebenen Verfahrens

besteht darin, dal}

1. mehrere Rohrchen mit verschiedenen Einwaagen in
einem Versuch verwendet, und

2. die einmal gefullten R&hrchen, da sie beiderseits ab-
geschmolzen sind, fur spétere Nachuntersuchungen auf-

bewahrt werden kénnen.
Der Verbrauch je Rohrchen betrdgt tausendstel bis hun-
dertstel mm3 Losungsmittel und hdchstens wenige v von der

zu untersuchenden Substanz. Eingeg. 5. Juli 1943. [26.]

Fortschritte der anorganisch-chemischen GroRindustrie
5. Calciumcarbid, Kalkstickstoff, Harnstoff, Cyanide, Kohlenstoff*)

Von Dr.-Ilng. BRUNO WAESER, Strausberg b. Berlin

A. Calciumcarbid.

Déribérél) halt den Ersatz von gebranntem Kalk durch
Kalkstein bei der Carbid-Fabrikation fir moglich, ohne daR
sich jedoch dabei Vorteile ergeben wiirden. Von Maximenko?
rihren einige Vorschlage zur Intensivierung der Carbid-Her-
stellung her, die im wesentlichen durch MaBnahmen mechani-
scher und elektrotechnischer Art gekennzeichnet sind. Unter
den einschldgigen chemischen Problemen nennt Meneghini3)
insbes. die Auswahl des Kokses nach moéglichst hohem elektri-
schenW iderstand bzw.nach niedrigerEntflammungstem peratur
in Sauerstoff. Allgemeine Uberblicke rithren von Lay4) und
Matagriné) her. An Buchvergffentlichungen mdégen der zweite
Teil der Berichte des 13. Internat. Acetylen-Kongresses6)
(Minchen 1939) und die Monographie von Aall7) erwahnt sein.

Gardner8) erzielt oxyd-freie Erdalkalicarbide aus den
Hydriden mit aschearmer Kohle bei Luft- und Feuchtigkeits-
abschluR und 1750— 2000° in einem Strom aus W asserstoff
oder Kohlenwasserstoff-Dampfen. Die A.-G. flur Stickstoff-
dinger hat sich ein Verfahren zum Herstellen von fein ver-

teiltem Carbid9 schitzen lassen, das durch Aufbringen der
Schmelze auf eine schnell rotierende, waagerechte, ebene
Scheibe mit ventilatorartigen Lappen unter Abschleudern

gegen gekihlte Wandungen gekennzeichnetist. CaO-Formlinge
werden nach einem weiteren Patent der soeben genannten

*) Zwischen 15. Méarz 1939 und 31. Dezember 1941 wurden 155 Arbeiten und Patent-
schriften in veréffentlichungschronologischer Reihenfolge beriicksichtigt; s. a. Ohem.
Fabrik 12, 413 [1939].

) Bev. Matér. Construct. Trav. publ. 1938, 221 ,(0. 1939 I, 3608).

») Z. ehem. Ind. [russ.] 17, Nr. 2, 38 [1940] (0. 1940 11, 675).

) Atti X Congr. int. Ohim., Borna 4, 384 [1940] (0. 1941 1, 422).

‘) Mines Mag. 28, 349 (0. 1939 1, 4392).

°) Bev. Ohim. ind. Monit. sei. Quesneville 48, 41 [1939], 49, 11, 96 [1940] (0.1940 I, 109,
H, 3685, 1941 I, 2159).

*) Forschungsarbeiten tber Calciumcarbid, Acetylen, Sauerstoff und verwandte Gebiete,
17. Folge, 271 S., 632 Abb., 44 Zahlentafeln; vgl. Bdsch. dtsch. Techn. 1943
Nr. 3/4, S. 8.

’) Contribution a I'étude du carbure de calcium industriel, Paris 1939, 179 S. (0. 1940 1,

775).
>) Brit. Pat. 496 295 [1937].

*) Winter u. Liickerath, D. B. P. 670581 [1936] (s. Ohem. Fabrik 13, 209 [1940]); Ital.
Pat. 350877 [1937]. '
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Firmal0) aus frisch gefdlltem Calciumhydroxyd durch Gliuhen
bei etwa 1300° nach Zusatz geringer Mengen Kieselsdure,
FluBRsdure, Phosphorsdure od. dgl. gewonnen. Sie willll) hoch-
prozentiges Carbid in einem zweiherdigen Wechselstromofen
dadurch erzielen, daR sie (stets auf reine Stoffe bezogen) in
den ersten Herd ein Gemisch aus etwa 100 Gewichtsteilen
CaO und 45—52 Gewichtsteilen C einsetzt und dem sich
bildenden Eutektikum auf je 100 Gewichtsteile CaO 16— 23 Ge-
wichtsteile C zwecks restloser Uberfihrung in Carbid zusetzt.
SchlieBlich empfiehlt siel2), den Elektroofen mit Kalk-Kohle-
Gemisch in mindestens zwei Kérnungen zu beschicken, wobei
sich im Ofen waagerechte Zonen grobkdrnig-gasdurchldssigen
und feinkdrnig-gasundurchlassigen Gutes bilden, deren Mi-
schung durch senkrechte Trennwéande verhindert wird.

Von der Bayer. Stickstoff-Werke A.-G. rihrt eine Gruppe
Patenten her. Zur Beseitigungl13) erstarrter Schmelze
in den Ablaufflachen der Abstichschnauzen PrefBluft-
stoBel senkrecht oder schrdg zum M aterialweg angeordnet.
Dem Zerteilen1d oder Zerkleinern von Carbid-Schmelzen
dienen Turbinen, deren Saugrohre durch Kupplung mit den
Laufréddern rotierbar sind; sie dienen als Zerkleinerungs- und
gleichzeitig als Kuhlwalzen, wobei die Kuhlméntel vorteil-
hafterweise als Wadrmeaustauscher oder Dampfkessel aus-
gebildet werden. Berghausl13) stellt Metallcarbide (-nitride) all-

von
werden

gemein dadurch her, daB er die betreffenden Metallddmpfe
in eine bei Unterdrick durch Hochspannungsstrom ionisierte
Atmosphédre von Kohlenstoff (Stickstoff) einfuhrt. Snyderl3)

baut Gber dem Elektroofen einen Schacht auf, in dem kalk-
haltige Stoffe und verkohlbare Massen (Holz usw.) durch die
W arme der Elektroofenabgase unter beschrankter Zufuhr von
Luft so weit verkohlt werden, daRR die 6le entweichen, wahrend
gleichzeitig das Kalk-Kohle-Gemisch nach unten in den Elektro-

Pat.
») P- 677 461 [1935] (9’ Ohem’ Fabrik 18’ 408 C1939D-

10) Franz. 844037 [1838].

») Taucht D B%CA - X 72-rAA791°nK937] ($' Chem’ Fabrik 12’ 84
Iy B, B.P. 6ft 44k [1932). [ 1@ em-FabriknARag gt98%174 900 [1937].
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ofen gelangt. Copertinil7) will Calciumcarbid aus dem Carbonat
oder Bicarbonat ohne Zusatz anderer Kohlenstoff-Quellen
durch Lichtbogenerhitzung wunter LuftabschluB nach Bei-
figung von Tonerde und einem Katalysator erzeugen; die ein-
mal eingeleitete Reaktion verlauft exotherm weiter. Lengers-
dorffls) erhalt fur den Carbid-Ofen geeignete stiickige Rohlinge
von vorgeformten Gemischen aus wasserreichem Torf mit
Kalkstein durch Trocknen. Die Hydrocarbons Research Co.19)
(Riggs) benutzt einen tiber dem Elektroofen liegenden Schacht
zum Brennen des oben aufgegebenen Kalksteins, wobei gleich-
zeitig unten eine Eindisung schwerer Kohlenwasserstoffe statt-
findet.

Von allgemeinem Interesse ist ein Patent der Union Carbide
and Carbon Research Lab.20) (Vaughn), demzufolge aus feinst-
gemahlenem Calciumcarbid mit Alkalioxyden, -hydroxvden,
-Sulfiden oder -carbonaten (Teilchengréfe 0,3—1mm) bei
Temperaturen unterhalb 800° glatt Alkalicarbide entstehen.

B. Kalkstickstoff.

Schewljagina u. Winogradow?2l) haben iber die Azotierung
von Calciumcarbid unter technischen Bedingungen gearbeitet,
die sich nicht gleichmé&Rig abspielt, sondern an den von der
Oberflaiche der Reaktionsschicht entfernten Stellen infolge
drtlicher Uberhitzung schlechter ist. Die Zunahme des CaC2-
Gehalts iber 72— 73% bewirkt ungleichméRigeAzotierung und
allgemeines Sinken des N-Gehalts im Enderzeugnis. Mit der
Verkirzung der Anheizdauer von 20 auf 8 h geht eine Aus-
beuteerhdhung von 80 auf 86— 87% Hand in Hand. Der
Einsatz geringerer Mengen in den Ofen (z.B. 140kg) fihrt
unter Erniedrigung der Reaktionstemperatur, die auch durch
Kalkstickstoff-Zusatz erzwungen werden kann, zum Ansteigen
der Ausbeute bis auf 95%. Hinsichtlich der W éarmebildung
finden die genannten Autoren2), daf sie zu 95,4% aus der
W éarmeténung der Reaktion gedeckt wird und daB sich der
Gesamtwarmeverbrauch zu 45,9% auf Verluste durch Strahlung
und Konvektion, zu 25,8% auf im Kalkstickstoff verbleibende
Mengen, zu 21,6% auf Erwdrmung des Ofens und zu 1,9%
auf die mit dem Stickstoff entweichende Abwéarme verteilt.
Eine Reihe wichtiger Beitrage rihrt von H. H. Franck und
seinen M itarbeitern Endler, Freitag u. Louis her. Die bereits
friher festgestellten drei Carbid-Modifikationen gehen bei 435°
in eine vierte Modifikation Uber, die dann der Azotierung
unterliegt23); diese vollzieht sich im Temperaturbereich 950°,
1000° und 1050° als Reaktion 1. Ordnung (N-Druck = 500 mm
Hg), fir die der monomolekulare Verlauf der Reaktion zwischen
Stickstoff-Gas und Carbid mafRgebend ist. Die Aktivierongs-
energie betrdgt im Falle des reinen und schwefel-haltigen
Carbids 54 kcal/Mol, fur stickstoff-haltiges 40 kcal/Mol und fur
calciumfluorid-haltiges '32— 34 kcal/Mol. Die Hoéchsttempera-
turen24), die bei der Hydrolyse von Kalkstickstoff mittels auf
etwa 100° vorgewdadrmten W assers auftreten, liegen erheblich
unterhalb der berechneten; sie sind fur die sog. Entgasung,
aber auch in etwas fur die Umsetzungen im Boden25) beachtens-
wert und betragen fiur weiBen Kalkstickstoff (19,9% N) 120
bis 125°, fir schwarzen Kalkstickstoff (23,7% X) 150— 160°
und fir gebrannten Kalk 370— 400°. Auf die Bildungsmadglich-
keiten26) fur Stickstoff-Derivate von Calciumsiliciden —
Ca(SiX)2bzw. CaSiX2 — sei in vorliegendem Zusammenhang
lediglich verwiesen.

Heilmann2/) hat verfahrenstechnische Untersuchungen
Uber die Kalkstickstoff-Herstellung an Hand von Temperatur-
messungen im waagerechten und senkrechten Querschnitt
einesVersuchs-Azotierofens durchgefiuhrt (Differentialgleichung
der Warmestromung im Fillgut; Warmetdnung). Einen all-
gemeinen Uberblick Giber die Chemie des Kalkstickstoffs gibt
Barsky2B); er verweist insbes. auf die Herstellung von Calcium -
cyanid, Dicyanamid und Melamin (Barbitursdure- bzw. Guani-
din-Praparate, Kunstharze). Von Nagai u. Yamaguchi29) rihrt
eine Untersuchung Uber die Synthese von Calciumcyanamid

‘0 Ital. Pat. 374311 11938].

“) D. E. P. 678906 [1936] (s. Chem. Fabrik 13, 130 [1940]).

“) Amer. Pat. 2 222 585 [1939]. “) Amer. Pat. 2 156 365 [1937].

“) Z. ehem. Ind. [ross.] 15, Nr. 5, 13 [1938] (C. 1939 I, 5023).

") Ebenda 16, Nr. 4/5, 31 [1939] (C. 1940 I, 613).

*») Z. Physik. Chem bt. A184, 127 [1939]; s. a. Abschnitt D PaRnote 52.

“) Angew. Chem. 623 [1939].

") Bodenkunde a. Pilanzenernahr. 12, (57), 10 [1939].

") Congr. Chim. ind. Nancy 18 Il, 852 [1938]; Z. anorg. allg. Chem. 242, 128 [1939] (C.
193&3J H, 3031, 1940 11, 2282).

*7 Z. Ver. dtsch. Ing., Beih. Verfahrenstechn. 1939, 103.

*) Ind. Engng. Chem., News Edit. 18, 759 [1940] (C. 1941 I, 445).

“) J. Soc. chem. Ind. Japan, supp]. Bind. 43, 219B, 361B [1940] (C. 1941 X, 1525; 194111,
320).
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aus Calciumcarbonat und Ammoniak her. Gemahlene Calcit
Kristalle geben bei 800° in einem Gemisch aus 95% Ammoniak
und 5% Kohlendioxyd 92— 94% iges Calciumcyanamid. Ahn-
lich wie CaCO03reagieren die Carbonate von Ba und Sr, nicht
umgesetzt werden dagegen diejenigen von Mg, Zn bzw. Pb.

Die Bayer. Stickstoffwerke A.-G. ist mit einer Anzahl be-
merkenswerter Patente vertreten. So soll die Ausmauerung
der Azotierongsdfen30) gasdurchldssig ausgefihrt werden, um
dem Stickstoff ungehinderten Zutritt zu gestatten. Erhdhte
Haltbarkeit von Kalkstickstoff-Kdérnem3l) 148t sich in der
W eise erzielen, daB man feinverteiltes W asser unterhalb 100°
in Mengen anwendet, die 13% des Kalkstickstoff-Gewichtes
lbersteigen. Bessere Azotierungsausbeuten32 ergeben sich
ohne Verldangerung der Azotierungsdauer durch Anordnung
schraggefiuhrter Stickstoff-Spulkanédle, die dem Heizkanal sehr
nahe kommen. Ein weiteres Patent33) bezieht sich auf die
Fabrikation gekdérnter Dingemittel aus Abfallschlammen der
Kalkstickstoff-Verarbeitung, die an der Luft bis auf 20— 40°0
Rest-Feuchtigkeit eintrocknen und in diesem Zustand m it
CaO-Pulver oder silicatischem Dolomit gemischt bzw. dann
granuliert und getrocknet werden. Kalkstickstoff mit einem
Gehalt von CaS (fur Thioharnstoff-Gewinnung) entsteht durch
Erhitzen von Carbid oder seinen Bildungsgemischen mit Schwe-
fel und Kohlenstoff vor dem Azotieren34). Das Mauerwerk der
Azotierdfen soll zwecks Ermdglichung des Gasaustausches
kleine Risse, Poren oder Fugen aufweisen35), und die Initial-
zindung soll dadurch bewirkt werden, daf in Hohlkandlen
L’chtbogen brennen36). Die Azotierbarkeit des Calciumcarbids
148t sich durch Erhitzen der Schmelze steigern, wobei Ton-
erde usw. entfernt37) bzw. unschadlich gemacht werden.

Die American Cyanamid Co0.30) geht beim Kodrnen rohen
Kalkstickstoffsso vor, daf sie den freien Kalk zundchsthydrati-
siert, das feuchte Gemisch dann nach Zusatz weiterer Flissig-
keitsmengen (20—35% mit 0,1—0,5% Zucker, Melasse od.
dgl.) zwischen Quetschwalzenpaaren behandelt, nunmehr zer-
kleinert, in Drehrohre tUberfihrt und schlieBlich trocknet; die
Dicyandiamid-Bildung soll dabei praktisch unterdricktwerden.
Die Soc. Belge de |I’Azote et des Prod. Chim. du Marly30) kérnt
ihren Kalkstickstoff durch Aufstduben von W asser (60— 100°)
und Granulieren in Gegenwart von W asser. Die Soc. Beige
d'Electrochimie30) verwendet zum Entgasen von Kalkstickstoff
nur soviel Wasser in Form beigemischter Ballaststoffe, daB
lediglich das Rest-Carbid zerstort wird. Die Stickstoffwerke
Moscicach u. Chorzow4l) wollen Kalkstickstoff dann granulieren,

wenn noch 25% des Gesamtkalkes als CaO vorliegen. Hilger42)
hat sich einen GrofRazotierkdrper mit nur innerer oder nur
duBerer Beheizung schitzen lassen, wobei etwa in der M itte

der Azotierschicht ein gitterartiger Wellpappenzylinder an-
geordnetist, und hatin einem weiteren Patent43) einen Azotier-
behalter mit zweiteiliger Seitenwand angegeben. Die A .-G. fur
Stickstoffdiinger vermeidet das Rieseln gekdrnten Kalkstick-
stoffs44) durch Beimengen von Oxyden oder Carbonaten des
Cd, Mg usw.; sie gibt bei der kontinuierlichen Herstellung von
Kalkstickstoff dem Carbid fertigen Kalkstickstoff als Ver-
dinnungsm ittel erst dann zu45), wenn der Azotiervorgang leb-
haft im Gange ist.

C. Harnstoff.

Uber die Harnstoff-Synthese hegen zusammenfassende
Beitrage von Blasiak46) und Bertheloti7) vor. Nossalewitsch,
Kukuschkin u. Ssimonenko48) berichten, daR die Umwandlung
von Ammoniumrhodanid in Thioharnstoff dann glatt von-
statten geht, wenn man 2 h auf 170° und anschlieRend Ih
auf 100° erhitzt. Die Gutehoffnungshutte Oberhausen A.-G.i0)
gewinnt Harnstoff aus wunvollstdndig entsduerten und in
mehreren Stufen von Verunreinigungen befreiten, hochkonzen-

") Belg, Pat, 427552 [1938].

) Wendlandt, Dolde u. Lehmann, D. R. P. 682709 [1935].

11) Janisch, Wildhagen n. Hoffmann, D. E. P. 682 106 [1937] (s. Chem. Fabrik 13, 336
[1940]).

*) Bartels, D. E. P. 694049 [1938].

38 Runder n. Beyer, D. E. P. 700499 [1937].

«) Hoffmann u. Runder, D. E. P. 701560 [1938].

21) Janisch, Wendlandt, Bartels a. Zieke, D. E. P. 669 315 [1935].

M) Ital. Pat. 362 218 [1938]. ) Belg. Pat. 435 473 [1939].

,0) Belg. Pat. 435472 [1939]. “) Tschech. Pat. 65630 [1936].

“) D. B. P. 669 310 [1936] (s. Chem. Fabrik 13, 97 [1940]; vgl. ebenda 9, 128 [1936],
D. R. P. 625262).

«) D. E. P. 700500 [1939] (s. Chem. Fabrik 14, 227 [1941]).

“) D. E. P. 673950 [1937] (s. Chem. Fabrik 13, 145 [1940];'s. a. D. E. P. 585 141).

4 D. B. P. 677275 [1936] (s. Chem. Fabrik 13, 162 [1940]).

*e) Przeglad chemiczny 2, 604 [1938] (C. 1939 11, 2969).

,r) Génie civil 116 (60), 200 [1940] (C. 1940 I, 3024); Eev. Chim. ind.ilonit. sei. Ques-
neville 49, 90 [1940] (C. 1941 1, 2177).

«) Koks n. Chem. [ross.] 10, Nr. 8, 31 [1940] (C. 1941 11,2378).

«) Belg. Pat. 432460 [1939].

“) Zieke, ). E, P. 700498 [1936].
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trierten, waRrigen Ammoniak-Lésungen und Kohlensédure.
Lagerbestdndiger und gut streubarer Harnstoff entsteht nach
Angaben der I. G.50) aus solchen waBrigen L&ésungen, die mit
Ammonchlorid geséttigt sind.

D. Cyan- und Rhodan-Verbindungen®6l).

H. H. Franck u. W. Kendler62 weisen darauf hin,
Cyanide bei der Azotierung von Calciumcarbid auftreten, und
sehen Calciumcyanid als primaéar gebildetes Hauptprodukt an.
Von Dingemans63) rihrt eine Studie tUber Schmelzlinien der
Gemische aus Kaliumrhodanid mit Kaliumchlorid, -bromid und
-jodid her, wahrend Strells4) u. Keim uber die Frage cyan-
lialtiger Abwasser diskutieren. Aus Untersuchungen v. Papps
u. Poganysbb) geht hervor, daR sich die beim Verdampfen
wdRriger Natriumcyanid-Ldsungen auftretenden Verluste durch
Zusatz geringer Mengen Alkohol oder Glycerin (1%) oder durch
Arbeiten in einer Stickstoff-Atmosphédre vermeiden lassen.
Wigdorow30) lehnt die Verarbeitungsvorschrift von Landis fur
Fabrikation von Ferrocyankalium aus Kalkstickstoff als zu
umstadndlich und verlustreich ab und setzt sich fir die nur
einen Arbeitsgang erfordernden Methoden von Wahler, Krall
u. Dornhéfer67) sowie von Hattb0) ein.

Die Rohm & Haas Co0.59) wascht blausaure-haltige Gase
m it Wasser, setzt losliche Nickel-Salze hinzu und entbindet
aus den Nickelcyaniden den Cyanwasserstoff durch Séuren.
Der Bergwerksverband zur Verwertung von Schutzrechten der
Kohlentechnik60) verkocht die bei der nassen Gasreinigung an-
fallenden Ammonrhodanid-Laugen mit Schwefelsdure im grofRen
UberschuB zu Ammonbisulfat-Lésung, die ihrerseits zur Um-
setzung von Thiosulfatin Sulfatund Schwefeldient. Diel.G.el)
unterstreicht die Anwendung starker tertidrer organischer
Basen, quaterndrer Ammoniumbasen od. dgl. zum Aus-
waschen von HCN aus Gasen. Du Pont*2) schreibt vor, in ein
Bad aus geschmolzenem Calciumnatriumcyanid bei etwa 1400°
Kalkstickstoff und Natrium einzutragen und das gebildete
Cyanid mittels flissigen Ammoniaks auszuziehen oder Ca, C,
Na und N im Verhéltnis 1:4:2:4 direkt miteinander reagieren
zu lassen. Die Thyssensche Gas- und Wasserwerke G. m. b. H.*3)
betont in einem der Gasreinigung durch oxydische Massen
gewidmeten Patent, daR die von Zeit zu Zeit entschwefelten
Massen nach mehrmaliger Gasbeaufschlagung zwecks Ge-
winnung von Berlinerblau-Verbindungen mit derart wenig
Kalk aufgeschlossen werden, daB der Restkalk die W eiter-
benutzung der Massen nicht hindert.

Die Deutsche Gold- und Silber-Scheideanstalt vorm. Roessler
ist mit einer Reihe interessanter Beitrdge vertreten, die sich
auf die HCN-Herstellung durch Elektrolyse von angeséduerten
Alkalirhodanid-Ldsungen unter Ruhren bei so erhdéhter Tem-
peratur beziehen, daB HCN als Gas ausgetrieben wird und die
anodischen Oxydationsprodukte mit den Rhodaniden oder
ihren Umwandlungsprodukten reagieren kdénnen64), wobei es
zweckmé&Rig ist, die Rhodanid-Lésungen vorher bei 60° mit
Luft oder Stickstoff vorzubehandeln und die abgeschiedenen
Schmutzstoffe und den Schwefel abzufiltrieren66); auch Alkali-
rhodanid-Schmelzen lassen sich so durch Gleichstromelektrolyse
unter Einleiten von W asserstoff an der Anode bei Temperaturen
zerlegen, die oberhalb des Cyanid-Schmelzpunktes und unter-
halb desjenigen des entsprechenden Alkalisulfids liegen66).
Die Goodrich Co0.67) iberfiithrt Ammoniumdithiocarbamat da-
durch in Ammonrhodanid, daR sie in Toluol, Benzol od.
dgl. bis zum vollstdndigen Austreiben des Schwefelwasserstoffs
erhitztund dann filtriert. Die Firma La Floridienne J. Buttgen-
bach & Co0.68) 1aRt HCN auf kristallisiertes Atznatron so ein-
wirken, daB ohne Awuftreten von Mutterlauge bei geringem
UberschuB an NaOH direkt kristallisiertes Natriumcyanid
) D. B. P. 697 141 [1938]; Franz. Pat. 859 415 [1939].

n) Soweit sich die Gewinnungsverfahren fir Cyan- und Rhodan-Verbindungen sachlich
mit den Methoden der Gasentschwefelung decken, werden sie im wesentlichen im
Bericht 6 (,Schwefel und Sulfide*) miterwahnt.

8)) Z. Elektrochem. angew. physik. Chem. 45, 541 [1939]; s. Abschnitt B, FuRnoten 23

“) lIJEIesczuee'zil Trav. chim. Pays-Bas 58, 559 [1939] (C. 1939 11, 2516).

«) Gesundheitsing. 62, 546 [1939], 63, 192, 319 [1940] (C. 1939 11, 3861, 1940 I, 3560,
1940 n, 943). “) Angew. Ohem. 54, 55 [1941].

te) J. Chim. appl. [russ.] 12, Nr. 1 46 [1939] (C. 19411, 2033).

8) Angew. Chem. 47, 733 [1934].

«) Chim. et Ind. 28, 777 [1932] (C. 1933 I, 304).

») Sperr, Amer. Pat. 2140605 [1937].

) Klempt, D. E. P. 675816 [1937].

“) Bahr, Wenzel u. Mengdehl, D. E. P. 662 975 [1932]; Amer. Pat. 2161 663 [1936];
vgl. Gasentschwefelungsverfahren, Bericht 6.

") Pranke, Can. Pat. 383323 [1934].

*8 Rettenrnaier, D. E. P. (Zweigstelle Osterreich) 157 736 [1938].

+*) Franz. Pat. 850209 [1939]; Beier, D. E. P. 699 943 [1938].

«) Beier, D. E. P. 708 621 [1938]. «*) Beier, D. R. P. 694 083 [1938].
') Mathes, Amer. Pat. 2 179 943 [1938]. o) Belg. Pat. 434 943 [1939].
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entstellt. Die Stikstofbindingsindustrie Nederland69) gewinnt
Alkalicyanate aus Erdalkalicyanamiden durch Umsetzen mit
Alkalicarbonat, -sulfid oder -fluorid bei Gegenwart von Kohlen-
dioxyd- oder Kohlenoxyd-Gasen und Temperaturen von 450
bis 650° in Ausbeuten von 87—91%. Schmitt70) will Alkalb
cyanid-Kristalle durch Uberziige aus inertem Ol vor dem Zer-
fall schitzen. Ldéwenstein7l) endlich erzielt Blausdaure-Schaum
aus Calcium- oder Alkalicyanid mit wasserldslichen Calcium-
Salzen, Atzkalk und Saponin.

E. Kohlenstoff.

Nach Strickland-Constable72) bildet sich beim Einwirken-
lassen von Distickstoffoxyd auf Aktivkohle bei 400° ein
oberflachliches, festes Oxyd und im wesentlichen ein Gemisch
aus Kohlendioxyd und Stickstoff. Gandini u. Brambilla73)
studieren das Verhalten von Gasmaskenkohlen aus entdlten
Traubenkernen, Tabaksamen und extrahierten OlivenpreR3-
rickstdnden, wdahrend Holowiecki74) Uber die mechanische
W iderstandsfahigkeit aktiver Kohlen berichtet. Helbig7) ver-
breitet sich Uber einheitliche Grundlagen fiur Vergleich von
A-Kohlen. King, MacDougall u. Gilmour7) gewinnen A-Kohle
aus bitumindsen Kohlen, die nicht tGber 500° verkokt werden,
worauf dann der Koks mit Dampf oder mit Dampf-Luft-Ge-
misch in kontinuierlichen Horizontalretorten bei etwa 900°
nachbehandelt wird. Skola,7) berichtet allgemein tGber A-Koh-
len. Brown u. Bemis7S referieren uUber Knochenkohle. Auf
die Verdffentlichung von F. Muller, Freude u. Kaunert79) tuber
physikalisch-chemische Untersuchungen an A-Kohlen sei be-
sonders verwiesen.

Von Berthelot80) rithrt ein Beitrag Uber Herstellung, Ver-
wendung und Eigenschaften von aktiven Holzkohlen her.
Clemente u. Pascual8l) verbreiten sich Uber die Aktivierung
von Holzkohlen aus KokosnuRBabféallen.

Indjekow, Prokofjewa u. Lempert8) finden, dal die Vor-
wérmung des Methan-Gases auf 450° die Ausbeute von 3,1%
bei der RuB-Gewinnung nach dem Walzenverfahren nicht
erhoht; sie berichten8) weiter allgemein Uber Rulerzeugung
aus Methan im Laboratorium. Constantinescu84) schildert Fort-
schritte der Erdgas-RuB-Industrie in Ruménien. Pidgeons
Beitrag8) bezieht sich auf Untersuchungen an Gas- und
LampenruR. Karpatschewa u. Generalow8) schlagen vor, das
ILeiBgas-RuR-Gemisch in Skrubbern zu kihlen, um hier
22—55% vom RuBl abzuscheiden und den Rest in Sackfiltern
zu gewinnen. Patrin u. Pilat87) stellen die physikalisch-chemi-
schen Eigenschaften von RuRsorten zusammen. Talmey8
streift die Frage der Feuergefahrlichkeit von Ru3. Die mono-
graphischen Angaben von Hopkins u. Backus89) sind allgemeiner
und wirtschaftlicher Ar't.

Doetsch9) bringt einen Uberblick {ber die deutsche
Kunstkohle im Rahmen des Vierjahresplans. Hofmann0l)
falt in einer gedrangten Verdffentlichung Ergebnisse von For-
schungen {Gber Graphit und Graphit-Verbindungen zu-
sammen. Auf ein Buch von Wesselowski02) Gber die Techno-
logie des kiinstlichen Graphits sei aufmerksam gemacht.

Die Carbo-Norit-Vnion Verwaltungs G. m. b. H.03) erzielt
Aktivkohle mit basenaustauschenden Eigenschaften durch ein-
stindiges Behandeln gewdhnlicher A-Kolile mit Oxydations-

mitteln, wie 60%ige Schwefelsdure (t = 160— 250°), Oleum
(Kihlung), Chlor (t = etwa 300°) od. dgl. Die Darco Corp.
hat sich die A-Kohle-Fabrikation aus Sagemehl od. dgl. mit

einer 25%igen Zinkchlorid-L6ésung, der 85%ige Phosphorséure
zugesetzt ist, bei 400— 700° schitzen lassen%); sie hat ferner

o) Holl. Pat. 47 979 [1937];
"y Brit. Pat. 524 211 [1939].
=) Trans. Faraday Soc. 34, 1374 [1938] (C. 1939 I,
;s) Ohim. e Ind. [Milano] 21, 193 [1939] (C. 1939 II,
«) Przemysl chem. 22, 369 [1938] (C. 1939 I, 4549).

") J. Amer. Water Works Assoc. 31, 1931 [1939] (C. 1940 |, 2215).

’*) Dep. sei. ind. Ees. [London], Fuel Res., techn. Pap. Nr. 47, 1[1938] (0. 1940 11, 539).
") Chem. Listy Vedu Prumysl 33, 265 [1939] (C. 1940 I, 3684).

:8) Ind. Engng. Chem., ind. Edit. 32, 1112 [1940] (C. 1940 11, 3684).
™ Gas- u. Wasserfach 84, 65 [1941].

*) Rey. Ohim. ind. Monit. sei. Quesnevilie 47, 227 [1938] (C. 1939 II,
“) Uniy. Philippines natur. appl. Sei. Bull. 7, 135 [1939] (0. 1941 I1,

Koénig, Amer. Pat. 2208 033 [1938].
'm) Franz. Pat. 849 855 [1939].

3331).

2130).

2361).
1661;s. a. 0. 1941

11, 1430). 8l) Kautschuk u. Gummi [russ.] 1938, Nr. 5, 32 (C. 1939 I, 4102).
8) Petrol.-Ind. [russ.] 18, Nr. 11, 33 [1938] (C. 1939 II, 1347).
8) An. Minelor Romaénia [Ann. Mines Roum.] 22, 421 [1939] (0. 1939 Il 3863)

& Canad. J. Res., Sect. B 17, 353 [1939] (C. 1940 I, 1544).

*e) Kautschuk u. Gummi [russ.] 1940, Nr. 7, 51 (C. 1940 11, 2797).
'm) Ebenda 1940. Nr. 10, 14 (C. 1941 1, 201 1).
@ India Rubber Wid. 103, Nr. 3, 39 [1940] (C. 1941 II 1542)

U. S. Dep. Interior, Bur. Mines, Minerals Tearbook
’») Ohemiker-Ztg. 62, 173 [1938]. 1940, 1 (C. 194111, 2007).

8l) Ergebn. exakt. Naturwiss. 18, 229 [1939] (0. 1940 I, 188)
&8 Moskau-Leningrad [russ.] 1940, 164 S. (0. 1940 11, 3084); s.a.vaur, Chem. Listy
Vedu Prumysl 34, 235 [1940] (C. 1941 11, 319).

) Iranz. Pat. 835 371 [1938]. 8) McCullough, Amer. Pat. 2 146024 [1937].
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vorgeschlagen, cellulose-haltige Ausgangsstoffe bis auf 1%
Restfeuchtigkeit zu trocknen und sie dann hei3 ohne Luft-
zutrittund Abkthlungin die Verkohlungszone zu Gberfihren9%);
schlieBlich will sie auch die Schwarzlaugen der Papierher-
stellung (2 Gewichtsteile Alkalihydroxyd auf 1 Gewichtsteil
feste organische Teile) bei 500—600° 15 min lang verkohlen
lassen9%). Brosson97) verarbeitet Samenkodrner (Kaffee) durch
Rosten, Extrahieren und Einwirkenlassen von Metallsalzen,
organischen Metallverbindungen oder Netzmitteln. Friede-
rich9) verbessert das Adsorptionsvermdgen von A-Kohle durch
Beifliigung anderer Adsorptionsstoffe, wobei gleichzeitig ein-
geschlossene Gase oder Dampfe durch die Trankflussigkeit
verdrangt werden. Die Colorado Fuel and Iron Corp.") erhitzt
das zu verkokende Gut mit W assergas auf 260—600°. Barker
u. Brownl00) tranken Holzblécke mit Zinkchlorid od. dgl.,
setzen einem Druck von 700— 1400 kg/cm2 aus, erhitzen und
aktivieren nach.

Krczill0l) fuhrt die Aktivierungsgase im Gegen- und
Gleichstrom zum Aktivierungsgut und ordnet abgestufte Gas-
austrittséffnungen an. Du Pontl0?) aktivieren Pflanzenkohle
durch Einwirkenlassen verdinnter Essigsaure. Die National
Carbon Co. Inc.103) aktiviert gekérnte Pflanzenkohle nach
Mischen mit Calciumcarbonat durch Erhitzen tuber 700°. Die
Soc. per I'Industria Articoli Caoutchouc etc.104) trankt gemahlene
Fruchtkerne, Schalen od. dgl. mit Zinkchloiid-Lésung, ver-
mahlt naR bis zur unfuhlbaren Paste, kdrnt, trocknet bei 200°,
calciniert (700— 720°) und wascht. Baseggiol05) wendet grund-
satzlich Uberdruck beim Impréagnieren der organischen Roh-
stoffe an. Oberlel00) verarbeitet die kohligen Rickstiande der
Mineraldlreinigung durch Erhitzen auf 100—2000° im Uber-
hitzten Dampf zu Aktivkohle. Die Deutsche Gold- u. Silber-
Scheideanstalt vorm. Roessler107) erzielt A-Kohle-Pre3linge durch
Aktivieren von Pref3lingen aus Holzkohle-, Holz-, Torfpulver
od. dgl. mit Teer als Bindemittel und Zusdtzen von Tonerde,
Aluminiumchlorid oder Kupferoxyd bei 200— 600°. Wunsch108)
schreibt vor, zerkleinerte kohlenstoff-haltige Ausgangsstoffe
mit Zinkchlorid auf 100— 150° zu erhitzen, zu kneten, zu
formen, dann bei hdherer Temperatur zu trocknen und zu
aktivieren. MacLangl00) verkohlt Holzmehl, To:f, Korkmehl,
Papier od. dgl. mit Schwefelsdure unterhalb 350° bei mehrmals
wechselnden W assergehalten und Luftzutritt.

Der Gasaktivierung kohlenstoff-haltigen Guts dienen nach
Heller110) zylindrische Reaktionsraume, deren Durchmesser
groRBer sind als ihre Hohen, wéahrend die Deutsche Gold- und
Silber-Scheideanstalt vorm. Roesslerm) mit Drehéfen arbeitet,
wobei quer zu den Achsenrichtungen bei 700— 1000° Kohlen-
sdure-Gase oder Wasserdampfe geleitet werden.

Die Soc. Anon. Activistll?) setzt Aktivkohlen zwecks Er-
héhung ihrer Lebensdauer Aschebinder, wie Oxyde oder Car-
bonate der Erdalkalien, Bauxit, unschmelzbare Aluminium-
silicate od. dgl., zu. Ushiol13) bringt vorverkohlte Stoffe auf
eine gewisse KorngréRe und behandelt wiederholt bei tiber 400°
mit Wasserdampf. Nach Evenoll4) laRt sich die Adsorptions-
kraft der A-Kohle durch mehrmaliges Calcinieren bei Unter-
drick steigern. Die Chem. Werke Albertl13) kombinieren die
Herstellung von Alkaliphosphat mit der von A-Kohle in der
Weise, dall sie getrocknete Mischungen aus Torf, Sagemehl
usw., Alkalisalz-Lésungen und verdinnter Phosphorsaure
gluhen.

Auriol, Maire u. Maurand110) erzielen Holzkohleformlinge
aus 95 Teilen Holzkohlepulver mit einem Kleister aus 5 Teilen
Reisstarke, 75 Teilen W asser und 0,5 Teilen leicht antisepti-
scher Stoffe. Ruzickall?) gewinnt eine Spezialholzkohle aus
gewdhnlicher Holzkohle (70 Teile) und 30 Teilen eines verkok-
baren Bindemittels bei 500— 1200°; beim Vorzerkleinern von
Holz soll die Faserstruktur nicht zerstdrt118) werden; rhythmi-
sche Erschitterungen richten die Fasern gleich.

“) Twining, Amer. Pat. 2166225 [1937].
“) Sehe!ller, Amer. Pat. 2216 757 [19391.
") Franz. Pat. 839761 [1937].

'y Amer. Pat. 2162366 [1932].

W) D. P.. P. 665509 [1935] (s. Chem. Fabrik 12, 183 [1939]).

»*) Brant, Amer. Pat. 2 177 473 [1939]. Hannislo, Amer. Pat. 2 180 735 [1936].
>«) D. B. P. 686848 [1935]. i») Ital. Pat. 370862 [1939].
»«) Amer. Pat. 2201050 [1933].

”9 Aulbert, Uthe, D. B. P. 691 873 [1938]; s. FuRnote 111.

IM) D. B. P. 693469 [1936]. >«) Schwz. Pat. 205884 [1939].
n9 D. B. P. 681153 [1934] (s. Chem. Fabrik 13, 208, 209 [1940].

') Uthe, D. B. P. 699 551 [1939]; s. FuBnote 107. “9 Franz. Pat. 860 346 [1939].
IU) D- B- ?- 704 292 [1939]. »*) Franz. Pat. 864 612 [1940].
lu) Huber, D. B. P. 710800 [1939] (s. Chem.Fabrik 14. 436 [1941]).

"9 Franz. Pat. 836237 [1938]. “9 Can. Pat. 381376 [1937].

*9 Franz. Pat.
»1 Stuart, Amer. Pat.

837086 [1937].
2 162763 [1937].
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Bei der RuRfabrikation IaRt die General Atlas Carbon Co.110)
abwechselnde Schichten von Kohlenwasserstoff-Gasen und Luft
so strémen, da sie sich in den heiBen Verbrennungsrdumen
in ebenen Schichten berthren. Bélcs und die Soc. Anon. Risi-
ficio Invernil2) erzeugen RuBkohle aus Reisspelzen durch Ver-
kohlen mit Aluminiumchlorid, Calciumchlorid oder Schwefel-
sdure bzw. aus Furfurol und seinen Derivaten durch Ein-
wirkenlassen von W asserstoff in Gegenwart starker anorgani-
scher Sauren und ultravioletten Lichts. Die Electroblacks
Inc.12) (Jakosky, Hanson) laRt durch Kohlenwasserstoffole
elektrische Flammenbdgen schlagen und verdampft das Ol
durch plétzliche Entspannung von Uber- auf Unterdriick.

Die Auergesellschaft verbrennt12) Sauerstoff-freie Gemische
aus verdampften Anthracen-Rickstdnden mit Brenngasen
(nicht Gber 25% CO) aus Lochbrennern (Dmr. nicht wesentlich
tber 0,75 mm) oder Schlitzbrennern (Schlitzbreite nicht tGber
0,5 mm) oder sie geht123) von etwa 600 g Naphthalin in 1 m3
Zusatzgemisch aus Vi Leuchtgas und 34Luft bei Schlitzbrenner-
breiten von 0,7—1 mm aus (Kuhlflachenentfernung so, daR
der EndruB nicht Gber 2% Empyreuma aufweist). Die Colum-
bian Carbon Co0.124) behandelt sauren Rufl durch Waschen mit
neutralen oder alkalischen Lésungen nach (Auszug mit pH= 6
bis 9). Gekdrnter Gasrufl von unregelméRiger Gestalt fur die
Kautschukindustrie wird nach Angaben12%) der United Carbon
Co. aus feinpulvrigem Rufl3 ohne Bindemittel unter Befeuchten
mit Alkohol, Benzin, Benzol oder Wasser, Zerkleinern und
Trocknen gewonnen; die Staubentwicklung von Ruf3 wird
durch Nachbehandeln mit geringen WTlassermengen in horizon-
talen Drehtrommeln beseitigtl2). Die Deutsche Gold- u. Silber-
Scheideanstalt vorm. Roessler hat sich die Fabrikation von hoch-
wertigem Rufl durch Druckexplosion von Kohlenwasserstoffen
mit Sauerstoff, nitrosen Gasen od. dgl. schitzen Ilassen127);
in einem weiteren Patent128) empfiehlt sie, Acetylen od. dgl.
unvollstdandig aus Schlitzbrennern mit nicht tber 0,1 mm
Schlitzbreite zu verbrennen. Die RuBwerke Dortmund A.-G.
hat langs-geschlitzte Brennrohre angegeben129), bei denen die
Schlitzbreite durch verschiebbare Schienen geregelt wird, und
verwendet BeladungsgefalBe fur die Trédgergase mit wegver-
langernden Leitblechen130). Um RuB hoher Farbkraft her-
zustellen, wird von der Binney 6-Smith Co0.131) empfohlen, den
an den Kuhlflachen aus Flammen abgesetzten RuB3 einer ge-
regelten, schwachen Oxydation bei Gber 300° zu unterwerfen.
Nach Angaben von Du Pontl3®) ist die Fabrikation von RuR
auch in der Weise mdglich, daR heftig bewegte kohlenstoff-
haltige Flussigkeiten durch Lichtbogen gespalten werden.
Reed unterstutzt die unvollstandige Verbrennung und Hitze-
spaltung in senkrechten, hitzebestdndigen Retorten kataly-
tisch133) und kombiniert134) die Herstellung von Rul3 mit jener
von CO—H2-Gasen (Methanol-Synthese) nach folgendem
Schema:

Spaltungsperiode 2CH4-> CH4+ 2H2 £ C
Reaktionsperiode CH4-f 2H2-]- COa-> 2CO + 4H2.

Gardner133) erhitzt sauerstoff-freie gesattigte
stoffe (z. B. Erdgas) mit etwa 20 Vol.-%
Schwefelkohlenstoff auf 1000— 1200°.

Kohlenwasser-
Stickstoff oder

Den neben HCN bei der Lichtbogensynthese von Acetylen
entstehenden RuB entfernt die I. G. durch mehrmaligesW aschen
mit W asser136); auch die Anwendung von Filtern oberhalb des
jeweiligen Taupunkts (100— 130°) ist mdoglich137). Die Cabot
Inc.130) verdichtet flockig-staubenden RuB durch Besprihen
mit 66— 200% Ol unter Umrihren. Hisgen139) leitet die rufR3-
fuhrenden Verbrennungsgase unmittelbar in einen gekihlten
RuBsammelkanal. Die Soc. Italiana Pirellil40) 1aRt Gemische
aus 1—2,5m3 Leuchtgas od. dgl. und 1kg verdampfter,
kohlenstoff-reicher Stoffe (Anthracen-, Naphthalin usw.) aus
Schlitzen14l) von 0,2— 0,75 mm Breite gegen gekihlte Flachen

“9 Beller u. Snoic, Amer. Pat. 2 144 171 [1936].
Ital. Pat. 362786, 362908 [1938].

m) Amer. Pat. 2148 355 [1939], 2148 356 [1937]. “*) Brit. Pat. 500467 [1938].
JH) Brit. Pat. 504 428 [1938]; Belg. Pat. 428 791 [1938]; ItaL Pat. 364 113 [1938].

') Wiegand, Franz. Pat. 839458 [1938]; Ital. Pat. 363202 [1938].

“9 D. E. P. 663334 [1931] (s. Chem. Fabrik 12, 149 [1939]).

1») Amer. Pat. 2213056 [1938].

9 Szeszich, D. B. P. 667 119 [1934] (s. Chem. Fabrik 12, 46 [1939]).

“9 D. B.P. 704488 [1936].

“9 D. P. P.671739[1936] (s. Chem. Fabrik 12,298 [1939]).

“9 D. B. P.678752[1936] (s. Chem. Fabrik 12,478 [1939]).

m) D. B. P.671373[1935] (s. Chem. Fabrik 12,390 [1939]).

“9 Brit. Pat. 508509 [1937]. 1M Amer. Pat. 2 163 630 [1936].
1) Amer. Pat. 2173695 [1934]. 1>) Brit. Pat. 507 516 [1938].
u9 Brit. Pat. 508594 [1938]. ur) Franz. Pat. 849 641 [1939].
“9 Olfutt, Amer. Pat. 2 167 674 [1937]. “9 D. B. P. 690044 [1935].
“9 Franz. Pat. 850771 [1939].

“9 Franz. Pat. 50565 [1939]; Ital Pat. 359752 [1938].
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friroktgehod e der flissig fr f

brennen. Die Kohlenveredlungs- u. Schweiwerke A.-G.1*2) ordnet
in einem Ofen Verbrennungsschalen an, deren Léangen die
Breiten um ein Vielfaches ubertreffen. Die Bayer. Stickstoff-
Werke A.-G.143) gewinnt durch thermische Spaltung von Ace-
t}Ten einen an Verunreinigungen armen RuB durch Einleiten
von mindestens der IOfachen Menge Acetylen, wie sie fur die
Aufrechterhaltung der flammenartigen Spaltreaktion notwendig
ist. Rutgers u. Zamrzlad44d) schreiben vor, die flissigen oder
festen Ausgangsstoffe ohne Fraktionierung zu verdampfen.
Price145) agglomeriert RuB durch Hinabrieselnlassen Uber
Schréagen und Einwirkung von Druckrollen. Die Soc. Frangaise
Carbonalpha#4d) erzielt RuR durch katalytische Umsetzung von
Kohlenoxyd zu Dioxyd und Kohlenstoff. Die Huber Corp.441)
entgast und verdichtet RufR in waagerechten Drehtrommeln
mit Innenwalzen. Marianil48) will vorgewdrmte Gemische gas-
férmiger oder vergaster Kohlenwasserstoffe mit ungentigenden
Mengen Sauerstoff und wenig W asserdampf verbrennen. Die
Koppers Co0.149) verarbeitet Naphthalin- oder Anthracen-
Dampfe in Rohrenerhitzern unter Leuchtgaszusatz. In seine

“7) Schmidt, D. E. P. 669512 [1932] Cs. Chem. Fabrik 13, 97 [1940]).

«>) Wildhagen, Wendlandt, Dolde, D. E. P. 673431 [1936] (s. Chem. Fabrik 13,337 [1940]).
“* Ung. Pat. 121 969 [1938], «») Can. Pat. 386813 [1937].
“e) Franz. Pat. 859206 [1939]. ) Prince, Amer. Pat. 2 185158 [1937],
“*) Ital. Pat. 354473 [1937]. “ ) Schmalenbach, Amer. Pat. 2225354 [1937].

BERICHTE AUS DER CHEMI
UMSCHAU

Ein Verfahren zur Berechnung der Auslaugungl) be-
schreibt W. Wiegand in gewisser Analogie zu den Verhaltnissen,
wie sie bei der Rektifikation herrschen (Kirschbaum). Vf. gibt an
Hand von Beispielen aus der Gerberei einen Versuchsplan an,
dessen Ergebnisse in Kurven dargestellt einen Uberblick tber die
Auslaugeverhéltnisse ermdéglichen. Zu diesem Zweck wird zunachst
fir eine bestimmte Temperatur eine Auslaugungskurve durch
Extraktbestimmungen von Lohe und Briuhe bei absatzweiser Aus-
laugung aufgestellt. Die Kurve ergibt den Zusammenhang zwischen
Extrakt bzw. Extraktrest im Material (Fichtenlohe, Weidenrinde)
und dem Extraktgehalt der Flussigkeit (Brihe). Die Form der
Kurve ist temperaturabhdangig und von der jeweiligen Struktur
des oft schwammigen Materials beeinfluf3t.

Die zeichnerische Darstel-

lung der Auslaugung in einer

Uberpumpbatterie ergibt ne-

benstehendes Bild. Darin be-

deuten: E Extraktrest in %

vom noch nicht oder teilweise

ausgelaugten Material mit an-

gesaugter Flussigkeit, e Ex-

traktgehalt der Flussigkeit,

p das Verhdltnis von Aus-

laugungswassermenge zum

zugefuhrten Material (Lohe),

e-p Extraktgehalt der Flus-

sigkeit in % vom Material.

Die Berechnung beginnt beim

letzten Auslaugungsabschnitt.

Der Extraktrest im ausge-

laugten Material ist in dieser

Darstellung mit E' = 5% an-

genommen. Daraus ergibt sich

nach der Zeichnung e'-p =

0,28-7,5 = 2,1%. Fur den Be-

ginn ist fur Wasser ep = 0%.

Da die Summe E + ep fur

Beginn und Ende der Aus-

laugung gleich sein muf3, ergibt sich fir den Beginn des letzten

Auslaugungsabschnittes E = E' + e'p —ep = 7,1%. Mit diesen

gefundenen Werten geht man in den vorhergehenden Auslaugungs-

abschnitt und setzt die Rechnung analog fort und mufR3 zum

SchluR anndhernd auf den Gehalt des Ausgangsmaterials (28%)
kommen.

Die Bedeutung der graphischen Darstellung besteht darin,
dal die rechts der Kurve gelegenen Punkte den Zustdnden in den
Behiltern beim Uberpumpen und die auf der Kurve selbst liegen-
den Punkte den Zustdnden nach Erlangung des Gleichgewichts
entsprechen. Die Neigung der Schraglinien gegen die Ordinate
ist abhangig vom Auslaugeverhéltnis p; im Bilde ist p = 7,5. Im
letzten Abschnitt ist die Neigung p = 5,5, da die frisch aufgegebene
Lohe 200% Flussigkeit aufsaugt.

Die Kurve der Abbildung gibt interessante Einblicke in die
Auslaugungsverhéltnisse:  Zum Punkt der Auslaugungskurve
e = 0,8% gehodrt E = 8,9%. Daraus ist zu lesen, dal3 der absolute

1) Z. Ver. dtsch. Ing., Beiheft Verfahrenstechn. 1942, 117.
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Aktivierungsapparatur baut Godellso) iibereinanderliegende, ab-
wechselnd entgegengesetzt geneigte Gleitflachen ein.

Wesselowski u. Perzow151) graphitieren Anthrazit wie Gblich
im elektrischen Ofen und scheiden den nicht umgewandelten
Anteil durch W asseraufbereitung ab. Chamagne u. Nafi-
lyan13) erzielen Kolloidprodukte dadurch aus Graphitmehl,
daB sie dieses mit 20% iger Soda-LOosung kochen, zentrifugieren,
mit 5%iger Schwefelsdure neutralisieren, nochmals mahlen
und nun mit Kieselgel mischen. Die Acheson Colloids Corp.433)
stellt Kolloid-Graphit durch Kolloidmahlung von 72 Gewichts-
teilen Graphit-Pulver mit 28 Gewichtsteilen hydriertem, poly-
merisiertem Mineralél und 7,2 Gewichtsteilen sulfoniertem
Mineralél wéahrend 12—24 h in einer Kolloidmiihle her.

Vidal u. Moller434) haben einen brdaunlichen, glianzenden,
durchscheinenden Kohlenstoff aus Essigsdure-Dampfen an
rotglihenden Platin-Folien und einen durchscheinend farb-
losen in rotgluhenden Platin-Rdhren erhalten, die in dicken
Stahlrohren steckten und zu 2/3 mit Eisessig gefullt waren.

Eingeg. 24. Mare 1943. [18]

») D. E. P. 708888 [1934] (s. Chem. Fabrik 14, 410 [1941]).
»«) Euss. Pat. 53 813 [1937]. ,6!) Franz. Pat. 840089 [1937].
»‘) Barteil, Arner. Pat. 2 176 879 [1937]. 15 Franz. Pat. 836 141 [1937].
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Gehalt der Bruhe bei 7,5fachem Auslaugungswasser hdchstens
7,5-0,8 = 6% sein kann. Die zugehdrige Lohe mit 8,9% kann in
den folgenden Auslaugungsabschnitten nur 6% abgeben, weil die
Flissigkeit nicht mehr aufnimmt; die Entlaugung kann also nur
bis zum Restgehalt von 2,9% gefuhrt werden. Fir jeden Punkt
kann man bei gegebener Wassermenge die Grenze der Auslaugung
finden. Je steiler die Kurve, um so geringer die erforderliche
Wassermenge. Ein entsprechendes zeichnerisches Verfahren er-
maoglicht auch die Darstellung der stetigen Auslaugung, wobei
die Auslaugtmgsgeschwindigkeit von besonderem Interesse ist.
Mit der vom Vf. angegebenen Methode kann man also leicht die
Zustande innerhalb der Auslaugungsapparatur berechnen und
Voraussagen machen bei Anderung der Auslaugungswassermenge,
der Temperatur und der Zeit. (32)

Fraktionierte Vakuumdestillation kleiner Mengen hoch-
siedender Stoffgemische. Der in untenstehender Abbildung
wiedergegebene Apparat enthdlt — als Verbesserung gegenuber
einem &hnlichen, friher2) beschriebenen — eine IFfdmer-Kolonne,
die eine scharfere Fraktionierung
ermoglicht. Die Kolonne ist zum
Schutz gegen WaérmeVerluste von
einem elektrisch heizbaren Mantel
umgeben. Die Hauptmenge der
Dampfe kondensiert sich in dem
weiten Rohr oberhalb der Kolonne
und dient als Rucklauf. Nur ein
Teil des Kondensats fliet durch die
enge Capillare (0,2—0,25 mm Dmr.)
in die Vorlage, die zur Pumpe
fihrt. Durch Einschieben eines
Platindrahtes in die Capillare kann

die AbfluBgeschwindigkeit (etwa ro
0,7~—1 g/h) und also das gunstigste
Rucklaufverhéltnis eingestellt wer- ~5
den. Ein Thermometer wird bis
etwa 3 cm unter die Ansatzstelle -10

der Capillare eingefiihrt. Die Bad-
temperatur wird so reguliert, da3
die Kondensation der Dampfe in
Hohe des Capillaransatzes erfolgt.
Die Temperatur des Heizmantels
liegt etwa 10° unterhalb des ge-
messenen Kondensationspunkts und

wird erst gegen SchluB der De-
stillation gesteigert.
Die Leistungsfahigkeit des
Apparates wurde durch Fraktionie-
rung eines Gemisches (1:1) von
Palmitinsdure- und Stearinsduremethylester bei 0,1 mm Hg be-
stimmt. Von den eingesetzten 5,6 g Ester wurden mehr als 4 g an
reinem Ester wieder zurickerhalten3). (66)
Kombinierte Silicagel- und Silicarbon-Anlagen zur

Rickgewinnung von Alkohol mit Kresol-Beimengungend4).
Die Hauptschwierigkeit bei der adsorptiven Wiedergewinnung von
Alkohol bei der Impragnierung mit Kunstharz besteht darin,

*) Hoppe-Seyler’s Z. physiol. Chem. 242, 250 [1936].
8) E. Klenk u. K. Schuhwirth, ebenda 267 ,,60 149401
¢) Im Handel ’
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daR neben dem Alkohol auch harzbildende Beimengungen auf-
treten, die die empfindlichen Adsorptionsmittel verstopfen und
auf dem Wege der normalen Regeneration nicht wieder entfernt
werden kénnen. Auch die Beimengungen von Kresol fihren ohne
Anwendung besonderer Schutzmalnahmen zu einem raschen
Nachlassen der Aufnahmeféhigkeit der Adsorptionsmasse. In
einer sinnreichen Kombination der beiden Adsorptionsmittel
Silicagel und Silicarbon ist unter gleichzeitiger Beherrschung der
sehr wichtigen Temperaturfrage eine Mdéglichkeit gefunden worden,
die z. T. auRBerordentlich groRen Spiritusmengen in der Hartpapier-
industrie mit ausgezeichneter Wirtschaftlichkeit wiederzugewinnen.
Die Anlagen bestehen im wesentlichen aus einem Vorfilter-Teil,
in dem das Kresol aufgenommen wird, und dem Hauptfilter, das
zur Wiedergewinnung des Alkohols dient. Die Gesamt-Anlage ist
automatisch gesteuert (hinsichtlich des Wechsels zwischen Be-
ladung und Entladung), wobei als impulsgebendes Steuerungs-
moment der Ldésemittel-Durchbruch durch die gesattigte Masse
verwendet wird. Da im Moment des Durchbruchs die Apparatur
zweistufig arbeitet, treten Losemittel-Verluste nicht auf, was auch
bei den praktischen Wiedergewinnungs-Ergebnissen aller groRen
Anlagen (etwa 90% Netto-Ausbeute) zum Ausdruck kommt. Der
Betrieb der Anlagen ist dank der automatischen Steuerung bei
Teil- und Vollast gleich wirtschaftlich. Die Betriebsaufwendungen
sind, bezogen auf die Tonne wiedergewonnen Sprits, im Roh-
kondensat :
etwa 50—100 kWh Kraftbedarf fiir die Férderung des Lose-
mittel-Luftgemisches durch die Apparatur je nach Hohe der
Losemittel-Konzentration,
etwa 4t Dampf fur das Ausdampfen der gesattigten Masse
(zuzuglich ~ 2,5t Darupf fur die Rektifizierung sowie etwa
50 m3 Wasser).
Der Adsorptionsmittel-Verbrauch betréagt
wiedergewonnenen Sprits.
Die Anlagen sind seit 1929 entwickelt worden und zeichnen
sich bei ihrer genormten Ausfihrung durch geringen Eisenbedarf
(Leichtbauweise) aus. (44)

hochstens 10 kg/t

Der Silicagel-Universal-Gas-Trockner (1940)4) wird in
2 Ausfihrungen gleicher Kapazitdt hergestellt und besteht aus
einem bis 6 ati verwendbaren Adsorber sowie dem Regenerations-
System, umfassend Aktivationsluft-Ventilator und -Erhitzer. Die

GroRe 2 ist hinsichtlich des Generatorteiles kréftiger ausgefiihrt
und besonders dann am Platze, wenn zur Férderung der zu trock-
nenden Luft der Aktivations-Luft-Ventilator herangezogen werden

mufl3. Der minitliche Luftdurchsatz betrdgt bei beiden Typen
Bruchpunkt
eind/Hg v
--------- weistufig
Abb. 2. Verlauf der Beladung eines Adsorptionsfiltera beim Trennen eines
Losemittel-Luft-Gemi3che3.
250 1, das Gesamt-Wasser-Aufnahmevermaogen liegt bei etwa

600 bzw. 1500 g, der erzielbare Trocknungsgrad bei etwa 0,5 g/m3.
Die Absattigung der Gel-Masse mit Feuchtigkeit kann an 3 Schau-
glasern beobachtet werden, die mit einem farbempfindlichen im-
pragnierten Gel versehen sind. Das Geradt wiegt nur etwa 18 kg

Die Chemische Technik
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und ist im Laboratorium, zur Trocknung von PreRluft fur kleine
Spritz-Betriebe und zur Trockenhaltung von kleinen feuchtigkeits-
gefdhrdeten Rdumen brauchbar. Seine gute Wirksamkeit geht
aus Abb. 1 hervor. Fur den Betrieb genigt Lichtstrom. Zu-
sammenschalten mehrerer Geréte ist maglich. (46)

EinVerfahren zurAlkohol-Gewinnung aus Backschwaden
wurde von K.-R. Dietrich5) entwickelt. Beim Backen entstehen je
100 kg Mehl, etwa 1,1 1 Alkohol, doch wird er bei feuchter Back-
ware (Schwarz- und Graubrot) weitgehend von der Backware zi-
rickgehalten, wéahrend der Alkohol-Gehalt z. B. von Knackebrot
praktisch Null ist. Die Alkohol-Ausbeute héngt weiter stark ab
von den Hefemengen, Gdrzeiten Und -temperaturen, von den
Backverfahren und den Backdfen. Bei dem neuen Verfahren
werden die Backschwaden in einen langgestreckten wasser-
gekihlten Kondensator geleitet. Das Kondensat enthélt 0,8%
Alkohol. Um den in den Backschwaden noch verbliebenen Alkohol
(20%) zu gewinnen, werden sie mittels eines Hochdruckgebléses,
das sie zugleich durch einen Kondensator saugt, durch eine
kupferne Waschkolonne mit Glockenbdden gedriickt, in der die
letzten Teile Alkohol-Dampf mit am Kopf der Kolonne eingefuhrtem
W asser ausgewaschen werden. Das Waschwasser enthélt 0,4%
Alkohol. Der Alkohol wird aus den verdiinnten Losungen bis zu
94% angereichert. In einer Anlage fur 4 Ofen, die 440 kg Mehl/h
zu Knéckebrot verarbeitet, werden so je 100 kg Mehl 1,1—1,6 1
Alkohol gewonnen, der keinen Methylalkohol enthélt, wohl aber
etwas Diacetyl. Durch Rektifikation kann ein fir alle Zwecke
verwendbarer Feinsprit erhalten werden. Beim Backen von
Schwarz- oder Graubrot betrdgt die Alkohol-Ausbeute bestenfalls
die Halfte. Ob dann die Erzeugung wirtschaftlich ist, hangt von
der GroRe der Anlage und den raumlichen Verhéltnissen ab. (51)

Das Schweilen plattierter Werkstoffe im chemischen
Apparatebau ist nicht nur vom schweiBtechnischen Standpunkt
zu betrachten, sondern auch als Grundlage fur Gestaltung und
Fertigung plattierter Bauteile, worlber A. Bock einen ausfihr-
lichen, reich bebilderten Bericht liefert6). Grundsatzlich wird
zuerst die Stahlseite geschweifRt, u. zw. wohl durchweg elektrisch.
Je nach Blechdicke hat die SchweiRfuge V- oder Tulpenform.
Deckschichten aus nichtrostendem Stahl, Nickel Und Monelmetall
werden ebenfalls elektrisch geschweil3t, 0. zw. beidseitig bei Raum -
temperatur; die Schweil3raiipen der Deckschicht werden gebeizt
oder geschliffen. Kupfer kann autogen geschwei3t werden, bei
Silber wird zurzeit nur das Autogenverfahren angewandt. Kiupfer-
und silber-plattierte Bleche miussen beim Schweien der Deck-
schicht auf 300° vorgewdarmt werden; die Schwei3ralipen werden
sauber behdmmert Und verputzt. Bei der Berechnung der Wand-
dicken von DampfgefaRen oder Drickbehéaltern kann jeweils die
Summe der anteiligen Festigkeitswerte der einzelnen Schichten
zugrunde gelegt werden; Schichten aus Kupfer und Silber wird
man aber aus Sicherheitsgriinden besser nicht als Mittrager der
Beanspruchungen einsetzen. Aus schweil3technischen Griinden
nimmt man die Dicke der Deckschicht nicht kleiner als 0,6 mm;
mit 1,5—2,5 mm kommt man im Apparatebau i. allg. sehr gut aus.

Bei der Ausfuhrung von Flanschverbindungen wird auf Be-
achtung der Warmedehnungszahlen, insbes. bei Kupfer, auf-
merksam gemacht; bei Nickel und Eisen sind die Werte fast
gleich. Haufig ist auch einfache Verkleidung maéglich, die billiger
ist als Plattierung. Stitzen werden bei kleineren lichten Durch-
messern ais vollwandigem, bei gréoRerem Durchmesser Und bei
Mannldchern aus plattiertem Werkstoff hergestellt. Das gleiche
gilt fur die Abdichtung von Rohrschlangen oder Wellendurch-
gangen. Sehr einfach gestaltet sich bei plattierten Blechen das
Anbringen von auflen angeschweil3ten Manteln, Heizrohren, Kihl-
taschen usw., da man keiner Niete, Schrauben oder Behelfs-
konstriktionen bedarf. Die Vorteile der innigen Verkettung von
Auflageschicht und Grundwerkstoff fir den Waéarmelbergang
werden besonders deutlich beim Bau von Warmeaustauschern.
Zahlreiche weitere Beispiele, alis denen die Ersparnismdéglichkeiten
an wertvollen Metallen hervorgehen sowie die Vorteile grof3-
formatiger plattierter Bleche, zeigen, daR die plattierten Werk-
stoffe fir die Herstellung chemischer Apparate Bauelemente von
weittragender Und bleibender Bedeutung geworden sind. Sie haben
fur die einschlagigen Gebiete der Technik &hnliche umwalzende
Neuerungen und Baumdglichkeiten gebracht, wie einst die Kunst
des SchweiRens ganz allgemein. (57)

Betriebserfahrungen mit salzhaltigen Rohbraunkohlen
bei der Inbetriebsetzung und im Betrieb von Dampfkessel-
anlagen?7). Die Rohbraunkohle von StaRfurt mit einem unteren
Heizwert von 2730 kcal/kg bei einein Wassergehalt von 45% und
einem Aschegehalt von 7—11% enthélt 1,3—15% Kochsalz und
2,2—2,7% Glaubersalz, so daB die Asche nahezu zur Halfte aus
Natriumsalzen besteht und ihr Ascheschmelzpunkt nur etwa 850°
betrédgt. Bei der Planung einer Kesselanlage von 12— 15 t/h Leistung
je Kessel bei 40 atii und 450° Uberhitzungstemperatur wurden samt-
liche bisher bekannten Mittel zur Bek&mpfung und Vermeidung
von Heizflaichenverschmutzungen berilcksichtigt. Insbes. wurde
s}.Vierjahresplan 7, 191 [1943].

)

Metallwirtsch., Metallwiss., Metalltechn. 21, 619 [1942].
K. Engler, Braunkohle 40, 545 [1941].
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die Feuerraumbelastung nur zu 100000 kcal/m3h gewahlt und die
Rohrleitung des allseitig gekiihlten Feuerraumes mit 200 und 125 mm
ausgefuhrt. Der Uberhitzer winde im zweiten Kessel derart an-
geordnet, daR der Rauchgasstrom in Richtung der Rohre verlauft.
Die Rippenrohre des Vorverdampfers und des Speisewasservor-
warmers erhielten die verhaltnismaRig weite Rippenteilung von
36 mm. Jeder Kessel wurde mit 29 RuBbldsern ausgerustet. Der
Feuerraum und der Uberhitzerzug wurden mit zahlreichen Schau-
und Stochluken versehen, durch die ein AbstoRen von Flugaschen-
backungen an den Stellen maéglich ist, die von den RuBblasern nur
unvollkommen bestrichen werden koénnen. In die Ruckwand des
Speisewasservorwarmers wurden groBe Tiren eingebaut, die die
Heizflache von auBen zuganglich machen und eine Reinigung der
Rohre ermdglichen, ohne den Kessel aul3er Betrieb zu nehmen.
Trotzdem konnten zunédchst Betriebsabschnitte von nur etwa
20—40 Tagen erzielt werden, bis grundliche Reinigungen von der
abgesetzten Flugasche erforderlich wurden. Allein durch die Bei-
mischung anderer Kohlen zu den Salzkohlen im Verhéltnis von
70:30 war es mdoglich, Betriebszeiten von 90—100 Tagen zu er-
reichen. Dazu ist es aber erforderlich, daR die RuBBbldser je Schicht
einmal betdtigt und die Ansinterungen in der Brennkammer,
soweit sie von aufllen abgestoRen werden kdnnen, tdglich entfernt
werden. (133)

Die Uberwachung des Bleichprozesses$), einerseits durch
pHMessung, andererseits durch Bestimmung des Gehaltes an
aktivem Chlor bzw. aktivem Sauerstoff, 1&3t sich neuerdings durch
elektrochemische Verfahren ohne Verwendung von Glaselektroden
Und ohne Titration durchfuhren.

Die sich an Edelmetallen bei Gegenwart oxydierender oder
reduzierender Bestandteile ausbildenden Redoxpotentiale héngen
nicht allein von dem Logarithmus ihrer Konzentrationsverhéltnisse
ab, sondern auch gleichzeitig vom Logarithmus der H-lonen-
konzentration der Losung, also unmittelbar vom pHWert. Die
Wi iedergabe einer Hypochlorit- oder Peroxyd-Konzentration log-
arithmischen Malstabes ist aber wegen der Unempfindlichkeit des
Logarithmus gegen numerische Konzentrationsdnderungen fir
praktische Zwecke unbrauchbar. Die Redoxpotentiale sind sogar
gegen Konzentrationsschwankungen des Aktivbleichmittels in der
Bleichpraxis so unempfindlich, da man mit ihnen — unter An-
wendung geringer Korrekturen — nur p,-Wert- Anderungen er-
faRt und somit darauf das von uns beschriebene Verfahren der
pHMessung in oxydierenden Ld&sungen grunden kann. Wenn
man mit chemischen Umsetzungen arbeitet und deren Reaktions-
geschwindigkeit erfaBt, dann erhédlt man MefRgréBen, welche den
Konzentrationen z. B. des Aktivbleichmittels proportional sind.
Im Bereich der Elektrochemie ist die Geschwindigkeit der Ab-
scheidung eines Elektrolyten an einer Elektrode unmittelbar durch
die Stromstarke zu messen, welche somit numerische MeRwerte
fur die Konzentration liefert. Eine Elektrolyse waRriger Lésungen
unterhalb der Zersetzungsspannung fur die Entwicklung des W asser-
stoffes liefert nur einen sehr kleinen sog. Reststrom, der zirick-
zufuihren ist auf die Oxydation des in geringer Konzentration
auf der Kathode angereicherten, aber nicht abscheidbaren ato-
maren Wasserstoffs durch die herandiffundierenden, im Wasser
geldsten Oxydationsmittel, wie Sauerstoff, Peroxyd oder HOCL.
Die von deren Konzentration abhangige Diffusionsgeschwindigkeit
bestimmt mafRgeblich die Reaktionsgeschwindigkeit an der Elek-
trode und die Groéf3e des Reststromes. Auf Grund dieser Erkennt-
nisse wurde eine kontinuierlich anzeigende Apparatur zur
Redoxpotentialmessung fir die pH-Messung und zur Rest-
strommessung fir die Bestimmung der Aktivbleich-
mittelkonzentration entwickelt. AnHand von Registrierstreifen,
die mit dieser Apparatur in zwei Ausristungsanstalten fir Hypo-
chlorit- und Peroxyd-Bader gewonnen wurden, konnte gezeigt
werden, dal3 die pHMessiing mit Edelmetallelektroden bei Fehlern
von +0,3 Einheiten schon ohne Korrekturwert durchgefiihrt
werden kann, bei Berticksichtigung der Hypochlorit-Konzentration
mit noch groBerer Genauigkeit. Bei Peroxyd-Badern ist eine
Konzentrationskorrektur gar nicht erforderlich. Die Reststrom-
messung gibt den Gang und die Konzentrationsanderungen des
Aktiv-Chlor-Gehaltes gut wieder. Die Zusammenhange nach der
quantitativen Seite hin bedirfen noch weiterer Forschungsarbeit.

SchlieBlich wurde ein Stichprobengerdat fur die pH-
Messung auf den eben angegebenen Grundlagen entwickelt.
Bei dem kritischen pHWert von 8,5, der mdglichst nicht unter-
schritten werden soll, herrscht bei Hypochlorit-Bleichlaugen
zwischen der blanken Platin-Elektrode und der gesattigten Kalomel-
Elektrode ein Potential von 720 mV, das sich — je nach der Kon-
zentration des Aktiv-Chlor-Gehaltes — ein wenig verschiebt. Durch
den glucklichen Umstand, da? man ein leicht herstellbares Normal-
element mit einer Spannung von 705 mV der Redoxpotentialkette
Platin/KCIHgCI/Hg gegenschalten kann, erhdlt man fur eine
Aktiv-Chlor-Konzentration von 0,5 g¢g/1 den Nullausschlag bei
einem pHWert von 8,7. Ist der Aktiv-Chlor-Gehalt nicht oder
nur ungefédhr bekannt und wird der Nullausschlag des Instrumentes
als kritische Grenze fur den gefédhrlichen pHBereich angesehen, so
erh&lt man den Nullausschlag fur héhere Chlor-Konzentrationen
bei einem gréoReren pHWert als fir niedrige Chlor-Konzentrationen.

€ Aus einem Vortrag tou P. Wul/l, am 21. Mai 1943 in Frankfurta. M.
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Es rickt also sowohl die Grenze, bei welcher das Instrument
seinen Null-Ausschlag gibt, nach hoheren pHWerten, als auch
gleichzeitig die Gefahr der Schddigung durch den héheren Cl-Gehalt
nach hoheren pHWerten verschoben wird, so dal3 der Ausschlag
des MeRinstrumentes — auch bei Beriicksichtigung der Anderung
der Chlor-Konzentration — rechtzeitig den kritischen pHWert
erfaBt. Diese Verhdltnisse ermdglichen es, das StrichprobenmelR3-
gerdt einfachster Art, bestehend aus einem Elektrodenpaar, einem
gegengeschalteten Normalelement und einem Nullgalvanometer, auf-
zubaten. Durch Eintauchen des Gerétes in das Bleichbad wéhrend
des Betriebes kann man jederzeiteinepHKontrolle durchfihren. (52)

Berichtigung.
Gestaltung von W éarmeaustauschern. In dem Referat
auf S. 70 mul es in der linken Spalte, 2. Zeile von Unten, statt Abb. 8

Abb. 4 u. 5 heil3en.
VERSAMMLUNGSBERICHTE

Arbeitsgruppe fir Chemie der Kunststoffe
des VDCh.

VII. Sitzung des Unterausschusses C 1
,Kunststoffe an Stelle von Kautschuk, Guttapercha und Blei“
am 4. Miérz 1943 in Berlin. (Obmann: Dr.-Ing. P. Nowak, Berlin.)

Dr. Nowak, Chefchemiker der AEG, Berlin: Neue Aufgaben
und Ziele des Unterausschusses in Fortfihrung der bisherigen Arbeiten.

Seit der letzten Arbeitssitzing des Unterausschusses im
Oktober 1941 haben sich die Kunststoffe in immer stdrkerem Mal3e
als tragende Werkstoffgruppe dilrchgesetzt. Der Unterausschul®
sah sich seinerzeit vor die Aufgabe gestellt, Prifmethoden und
Richtwerte fir die wichtigsten Kunststoffe auszuarbeiten bzw.
festziilegen, da die Kunststoffrohstoffe nicht in der fir eine ge-
sicherte Weiterverarbeitung erforderlichen GleichmaRigkeit an-
fielen. Der Ubergang der hochpolymeren Kunststoffe ziir groRR-
technischen Herstellung vollzog sich in einem Entwicklungs-
stadium, in dem die Grundlagen noch nicht so erforscht waren,
wie es winschenswert gewesen waére.

Im folgenden werden die Aufgaben Umrissen, die dem Unter-
ausschuf3 z. T. verblieben, z. T. neu zur Bearbeitung ubergeben
wurden. In dhnlicher Weise wie fir Polyvinylchloride und Poly-
acrylate sollen technische Abnahme- und Giiteprifungen
fir die Oppanole geschaffen werden. Diese dielektrisch wert-
vollen Kohlenwasserstoff-Polymerisate spielen, wie an Lichtbildern
gezeigt wirde, auf dem Fernmeldegebiet fir die Herstellung von
Hochfrequenzkabeln und -leitiingen heute bereits eine beachtliche
Rolle.

Die von der Wehrmacht dem UnterausschuB3 erteilte Aufgabe,
ein Gerédt zur Abriebpriafing fur Kabelhillen aus Poly-
vinylchlorid-M assenl zu schaffen, ist eingehend bearbeitet
worden. In weiteren Arbeiten soll versucht werden, die bereits
bewéhrte statische Durchgangspriufung zi modifizieren.

Fur die W eichmacher fir Polyvinylchloride wiirden Pruf-
verfahren ausgearbeitet und charakteristische Grenzwerte fir
die zurzeit wichtigsten festgelegt. Die Arbeiten sind jetzt so weit
abgeschlossen, daR die Ergebnisse an die Tafacht weitergeleitet
werden konnen. Es soll versucht werden, ein richtunggebendes
Ordningsprinzip auszlarbeiten.

Fur die Charakterisierung von Butadien-Mischpoly-
merisaten erwies sich als vordringlich die Aufgabe, ein einheit-
liches Vulkanisations-Verfahren fur das Laboratorium festzilegen.
Diese Aufgabe ist durch Schaffung eines Vilkanisiergerédtes, das in
trockener Wérme drucklos arbeitet, jetzt gelést. Fir die Her-
stellung der vorgesehenen Testmischung wird Buna in nicht ab-
gebautem Zustand verwendet. In absehbarer Zeit kann mit der
Bekanntgabe von festgelegten Werten fiur die Testmischung ge-
rechnet werden.

Auch in Form von Folien werden die Kunststoffe als Aus-
tauschstoffe an Stelle von Kautschuk steigend herangezogen.
Durch Einsatz dieser Kunststoff-Folien gelingt es, Unter Ein-
sparung der bisherigen Werkstoffe Kabel und Leitungen von
wesentlich geringerem Durchmesser bei gleicher Leistung herzu-
stellen. In einem Lichtbild wurde dieser Fortschritt an einem
Gummischlauchkabel alter Ausfihrung sowie einer Versuchsaus-
fuhrung mit Triacetat-Folien-Aderisolation gezeigt. Die Tafacht
hat daher kiirzlich den Unterausschuf3 mit der Schaffung von Prif-
verfahren fir Triacetat-Folien betraut. Hierzu koénnen zlrn
groBen Teil die bereits abgeschlossenen Arbeiten des VDE-Als-
schusses ,lsolierstoffe im Elektromaschinenbau“ uber Cellulose-
triester-Folien herangezogen werden. Die Prifverfahren werden
sich auf das mechanische, elektrische und chemische Verhalten
in Anlieferung und nach Alterung beziehen. Mindestwerte, die
sich aus der laufenden Materialuntersuchung des Kabelwerkes
Oberspree der AEG ergeben haben, wurden zur Diskussion gestellt.

Als weitere Entwicklung auf diesem Gebiet ist vor allen
Dingen anzustreben, die dielektrischen Verluste auf einen Wert

Lu+ir 10? u e W asseraufnahmeféahigkeit der Folien
tber . ZU Ing@n' Dle Einsatzfahigkeit der Triacetat-Folie
--------------- U emge iend studiert worden. Untersuchungen bei der

) Néhere Ausfihrungen siehe Nowak u. Esch, Kunststoffe 33, 80 [1943].
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AEG zeigten auch ein gutes Verhalten in der Ké&lte. Bei —30°
besitzen Triacetat-Folien noch eine Geschmeidigkeit, die fir die
meisten Anwendungsgebiete ausreicht.

Angesichts der gewaltigen Verlagerung auf dem Gebiet der
W erkstoffe durch den stetig steigenden Einsatz synthetischer, hoch-
polymerer Kunststoffe ist eine der wichtigsten Fragen die Er-
hohung der GleichméRigkeit und die Fléherziichtung wertvoller
Eigenschaften.

Dr. Wilhelm Esch, Staatl. Materialprifungsamt,
Dahlem : Ergebnisse der Tatigkeit des Arbeitsausschusses.

Auf Grund der vorliegenden Arbeitsergebnisse konnten die
technischen Lieferbedingungen fir Polyvinylchlorid fur
bewegliche Fernmeldeleitungen Uberarbeitet werden. Die Liefer-
bedingungen enthalten fiar Viscositdt, Stabilitdt, Asche, Sieb-
rickstand und Schittvolumen des Polyvinylchlorid-Pulvers sowie
fur verschiedene an einer daraus hergestellten Testmisching er-
mittelten Eigenschaften bestimmte Grenzwerte.

Fur 19 technisch wichtige W eichmacher fir Polyvinyl-
chlorid wurden auf Grund umfangreicher Versuche Kenndaten
fur Aussehen nach Jod-Farbzahlskala, Brechungsindex, Dichte,
Viscositat, Neutralisationszahl und Verseifungszahl festgelegt.
Weitere Versuche ergaben, daB auf die Bestimmung der Siede-
daten sowie auf die Prifung von Testmischungen verzichtet
werden kann. Fur die Bestimmung der Fliuchtigkeit der reinen
Weichmacher lassen sich Werte erst dann festlegen, wenn der
hierfir in Aussicht genommene jBra&ender-Schnellwasserbestimmer
in geeigneter Weise umgebaut worden ist.

Fur die Messung der Leitfahigkeit wurde eine geeignete Mel3-
zelle entwickelt.

Die vom Arbeitsausschuf3 erhaltenen Ergebnisse fihrten zu
der 1 c.l) verdffentlichten Eigenschaftstafel, die gegenuber
der alten2) einige Anderungen und Erweiterungen enthalt.

Die Erprobung einer Kafigscheuerapparatur zur Abrieb-
prifung von Kabelhillen aus Polyvinylchlorid-Massen hat gezeigt,
daB bei Raumtemperatur zU lange Prufzeiten erforderlich sind
Und stark streuende Werte erhalten werden. Bei 40° lagen die
Verhaltnisse gunstiger. Fur zwei verschiedene Kabelmassen er-
haltene Scheuerzahlen verhielten sich wie 1:8. Es soll deshalb
nachgeprift werden, in welchem Zusammenhang dieser Unter-
schied mit den Ubrigen Eigenschaften der Kabelmassen steht.

In der Aussprache zu den beiden ersten Vortrdgen, an der
sich Berger, Blaschke, Endres, Hinz, Ludwig, Nowak,
Vieweg und Weinbrenner beteiligten, wurde insbes. auf folgende
Punkte hingewiesen:

Die Leitfahigkeitsmessung von Weichmachern soll in mdg-
lichst einfachen MefRgerdaten durchgefihrt .werden. Die Prifung
des Weichmachers bezweckt eine Kontrolle der Reinheit und der
GleichmaRigkeit. Aus den festgelegten Werten konnen keine
Rickschlisse auf die dielektrischen Eigenschaften einer Igelit-
Weichmachermischung gemacht werden. Uber den zweckméaRigen
chemischen Aufbau elektrisch hochwertiger, kéltebestandiger
Weichmacher 1aRt sich bisher keine allgemeine Angabe machen,
da die als gut bekannten Weichmacher véllig verschiedenartig
alifgebait sind.

Uber die Molekulargewichtsverteilung von lIgelit PCU geben
die Deformationsversuche gewisse Auskunft. Die Bestimmung
der Molekulargewichtsverteilung selbst 148t sich als technische
Prifung nicht durchfihren, da zu groRBe Ldsungsmittelmengen
dafir verwendet Werden mifRten. Zu dem Polymerisationsgrad
ist zu bemerken, dalR zurzeit die Kabelindustrie ein Igelit PCU
mit nicht allzu hohem Molekulargewicht fordert; das kommt z. B.
in der Festlegung einer oberen Grenze des K-Wertes bzw. der Vis-
cositdt zum Ausdruck. Nach den Untersuchungen von Staudinger
an Baumwolle verbessern sich die mechanischen Eigenschaften
nur bis zi einem gewissen Polymerisationsgrad; von dort an sind
praktisch keine Steigerungen in der Festigkeit, Dehnung Usw. zu
beobachten. Ahnlich sieht es beim Igelit PCU aus. Ein steigender
Polymerisationsgrad erfordert jedoch steigende Verarbeitungs-
temperaturen, wodurch die Stabilitdt gefahrdet wird. Ein noch
hoher polymeres Polyvinylchlorid wiirde erneut steigende Ver-
arbeitungstemperaturen erforderlich machen, ohne entsprechend
bessere Eigenschaften zu besitzen.

Bei Bestimmung der Kéltefestigkeit von Triacetat-Folien
ist der EinfluR der Feuchtigkeit zu beachten.

Berlin-

Dipl.-Ing. Kroker, AEG-Maschinenfabrik, Berlin: Einsatz,
Uberwachung und Weiterentwicklung von Kunststoff-Folien in der
Elektroindustrie.

Es wurde zunidchst ein kurzer Uberblick gegeben Uber den
Einsatz der verschiedenen Kunststoff-Folien wie Cellulosehydrat-
Folien, Polyvinylchlorid-Folien, Polystyrol-Folien, Polyamid-
Folien, Celluloseather-Folien und Celluloseester-Folien in der
Elektroindustrie. Im Elektromaschinenbau werden von diesen
Kunststoff-Folien heute nur Celluloseester-Folien, diese aber in
gréBtem Umfange eingesetzt. Polyamid-Folien werden mdglicher-
weise nach Abschluf3 der laufenden Entwicklung Bedeutung erlangen.

Auf die Chemie und Technologie der Celliiloseester wurde
kurz eingegangen, insbes. auf das Cellulose-triacetat, das die groRte

s) Vgl. Kunststoffe 31, 402 [1941].
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Bedeutung als Isolierstoff fur elektrische Maschinen erlangt hat.
Von den ersten Acetylierungsversuchen an Baumwolle, die
Schitzenberger 1865 durchgefihrt hat, bis zum Vorliegen eines
fur den Elektromaschinenbau als Isolierband brauchbaren Tri-
acetates im Jahre 1938 war ein weiter Weg. Noch 1932 hatte eine
40-p-Folie eine Doppelfalzzahl Unter 10, wahrend sie heute einige
1000 betragt. 1934 wurde, gestitzt auf die Arbeiten von Nowak?)
u. a., Triacetat erstmalig versuchsweise im Elektromaschinenbau
und in der AEG verwendet Aber erst als nach Ausarbeitung neuer
Prifmethoden die Kernpunkte der Schwierigkeiten erkannt,
nach Schaffung von Folien mit Gleitmittelzusdtzen die Reil3-
dehnung erhoht, die Spannungs-Dehnungs-Kennlinie verbessert
und durch eine entsprechende Kantenbehandlung die Wickel-
fahigkeit der ,,Geaphan“-Ba&nder sichergestellt war, konnte ein
GroReinsatz erfolgen. So konnte von 1936 bis Kriegsbeginn der
Folienimsatz in einer Maschinenfabrik der AEG auf das Vielfache
gesteigert werden. Heute sind Triacetat bzw. andere neuerdings
entwickelte Triester (Acetobutyrate U. a.) als Austauschstoff fir
Glimmer und Asbest im deutschen Elektromaschinenbau unent-
behrliche Isolierstoffe, ohne die eine Produktion im heutigen Um-
fang nicht ailfrechterhalten werden kénnte.

Triacetat wird in Breitfolienform als Zwischenlage und in
Bandform fir Draht- Und Spulenbewicklungen eingesetzt. Zur
Erhohung der mechanischen Festigkeit werden alch Tréager aus
PreRspan (Geaspan), aus Viscoseseide (Viphan) Und Glasseide
(Glaphan) benutzt. Im angloamerikanischen Wirtschaftsraim ist
bis zum Beginn dieses Krieges Cellulosetriacetat im Elektro-
maschinenbau noch nicht eingesetzt worden, wie aus zahlreichen
Literaturstellen geschlossen werden kann.

So ist die von der deutschen Industrie auf diesem Gebiet
geleistete Entwicklungsarbeit eine Pionierarbeit ersten Ranges.
Zur Vermeidung von Ruckschlagen und zur Fdérderung der wei-

teren Entwicklung hat nun der VDE neue Prufvorschriften
VDE 0345 herausgebracht, denen Giteforderungen in Kirze
folgen werden.

Aussprache-, Becker, Hagedorn, Hinz, Nowak u.
Zellentin.

Die Cellulosetriester-Folien sind weiterentwickelt worden.
Besonders wertvolle Fortschritte hinsichtlich des Verlustfaktors
Und in der Verringerung der Wasseraufnahme zeigt die Tripro-
pionat-Folie. Neben die Herstellung von Folien durch GieR3en,
Walzen und Spritzen ist die Herstellung aus dem SchmelzfluR
hinzugetreten. So werden z. B. Folien aus Igamid B nur aus der
Schmelze gewonnen.

Dr. Weinbrenner, Schkopau: Neuere Erkenntnisse beim Ein-
satz der Bunatypen.

Erschwerend fiur die Entwicklung neuer Produkte ist,
daB einerseits eine exakte Strukturformel des Naturkautschuks
als Modell noch nicht aufgestellt werden konnte, sondern gunstig-
stenfalls ein Strukturbild, und anderseits, da die neuen Produkte
stets auf die gegebenen Verhdltnisse des in der verarbeitenden
Industrie vorhandenen Maschinenparks abgestimmt werden missen.
Erst eine mit der Entwicklung des Rohmaterials gleichlaufende Ent-
wicklung der Verarbeitungsverfahren gewéhrt die Ausschdopfung
aller vorhandenen Mdglichkeiten.

Die Auswahl einer Reihe der heute hauptsédchlich verwendeten
Typen, z. B. Buna S, Buna SS, Buna SR und Buna 85, war an die
Forderung der Vertrdglichkeit mit Naturkautschuk gebunden.
Produkte, bei denen diese Forderung der Vertraglichkeit nicht er-
fullt ist, z. B. Perbunan, missen sich auf die alleinige Verarbeitung
beschréanken. Der jeweilige Einsatz ist also nicht nur von seiten
der Eigenschaften, sondern auch in stdrkerem Male von der
Technik der Verarbeitungsverfahren diktiert. Die Entwicklung
des synthetischen Kautschuks kann noch keineswegs als abge-
schlossen betrachtet werden; es st in Zukunft noch mit
weiteren groen Fortschritten zu rechnen.

Eine der wesentlichsten Aufgaben bei der Herstellung von
synthetischem Kautschuk ist es, die Produkte zu standardisieren.
An dem Beispiel von Buna S wurde gezeigt, welche Aufgaben und
Probleme bei der Standardisierung des synthetischen Kautschuks
auftraten.

Es muRR als einer der wesentlichsten Erfolge betrachtet
werden, daB die Fabrikation von Bina durch systematische
Arbeiten bei den Herstellerwerken in einer fur eine sichere Ver-
arbeitung notwendigen Toleranz maoglich ist. Vortr. gab einen
Uberblick iiber die Bemiihungen fiir die Schaffung einheitlicher
Prifverfahren im Rahmen der entsprechenden Fachausschisse.

Aussprache: Heering, Heuck, Hofmeier, Nowak und
Vortr.

Es wurde ein Vergleich der Entwicklung des synthetischen
Kautschuks in Deutschland und Amerika gezogen und auf den
deutschen Vorsprung hingewiesen. — Die Eichung von Defo-
Gerédten im BCA erfolgte seinerzeit durch die Firma Dreyer, Rosen-
kranz & Droop. — Gegen den Vorschlag, Oppanol-Pruflinge als
Eichmassen zu verwenden, wurden Bedenken erhoben, da auch
bei Oppanol gewisse Verédnderungen beim Lagern beobachtet
worden sind.

s) Vgl. a. Nowak u. Wolter, Kunststoffe 30, 129 [1940].
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PATENTE

Alle Patente, welche nicht die chemische Apparatur und den
chemischen Betrieb, sondern rein chemische Verfahren be-
treffen, sind im Chemischen Zentralblatt referiert.

I A Tlgemedine vhemische Teohaoloygie

D. Arbeitsgéange
3. Mischen, Ruhren, Losen

Rihrkreisel. Durch eine lotrecht stehende Welle ange-
triebener/heb- und senkbarer — zum Mischen von dickflissigen
Massen, bei dem die zU mischende Masse in getrennten Strémen
zwischen den Riuhrkreisel bedeckenden Abdeckringen einerseits
und einer zwischen beiden angeordneten Mittelscheibe anderseits
angebrachten spiralformig gekrimmten, Kandle bildenden Schau-
feln von oben und unten angesaiigt und aus den Offnungen am
Umfang des Rihrkreisels ausgeschleudert wird, dad. gek., daR die
spiralig entgegen der Drehrichtung des Ruhrkreisels gekrimmten
Schaufeln des oberen Schaufelkranzes versetzt zu denen des unteren
Schaufelkranzes angeordnet sind und die Uber die &ufl3eren Be-
grenzungskanten der Abdeckringe Und der Mittelscheibe hinaus-
ragenden Teile der oberen Schaufeln jeweils mit einer rechtwinklig
zur Schaufel angeordneten, schrdag nach unten gerichteten, der
unteren Schaufeln dagegen jeweils mit einer schrdg nach oben
gerichteten Abdeckflache versehen sind. — Die Erfindung strebt
eine starkere und schnellere Vermischung des Mischgutes durch
eine besondere Fuhrung der Mischgutstréme in dem Ruhrer und
infolgedessen auch im ganzen Behélter an. Weiterer Anspr. u.
Zeichn. H. Kotthoff, Rodenkirchen (Rhein). (D. R. P. 730665,
KI1. 12e, Gr. 401, vom 30. 7. 1940, ausg. 15. 1. 1943)) Br.

U. Warmeaustausch, Erhitzen, Kochen

W armeaustauscher fir unter Druck stehende Warme-
austauschm ittel zur Durchfihrung chemischer Prozesse, die mit
einer Aufheizung oder Abkihlung von Gasen oder Dampfen ver-
bunden sind, z. B. fir Kontaktdfen zir Synthese von Kohlen-
wasserstoffen, wie Benzin, Paraffin u. dgl., dad. gek., dall Wéarme-
austauschelemente in Form von das eine Wéarmealstauschmittel
(Kihlwasser) fuhrenden, nebeneinanderliegenden flachen Taschen
mit gleichsinnig gekrimmten Warmeaustauschwéanden von einem
Innenzylinder, in welchem sich das eine Warmeaustauschmittel
(Kuhlwasser) befindet, ausgehen und auBen bis zu der die Form
eines zylindrischen Kessels aufweisenden Kammer verlaufen. —
Besonders wesentlich ist eine leichte Erneuerung der fur die Syn-
these zwischen den Taschen einzufiillenden Kontaktmasse. 7 weitere
Anspr. u. Zeichn. Fried. Krupp A.-G., Essen. (Erfinder: Dr.-Ing.
E. Beckmann und Dr.-Ing. H. Aureden, Essen.) (D. R. P.
729339, KI. 12g, Gr. 201, vom 12. 3. 1937, ausg. 14. 12. 1942.) Br.

5. Konzentrieren, Destillieren, Rektifizieren,

Destillierblase mit in der Abzugsleitung fur die Dampfe
angeordnetem Absorptionsmaterial, dad. gek., da von der Abzugs-
leitung ein mit Adsorptionsmaterial gefillter Siebkorb in den
Dampfraum des Kessels hineinragt. — Ein Verschieben des Korbes
nach oben bzw. unten, beschleunigt bzw. verzdgert den Destilla-
tionsvorgang. Weiterer Anspr. u. Zeichn. H. Irmen, geb. Haach,
Dambroich uber Siegbiirg. - (D. R. P. 723738, KI. 12a, Gr. 5,
vom 8. 6. 1932, ausg. 4. 1. 1943) Br.

Kleindestilliergerdt fur Wasch- und Lésungsm ittel, dad.
gek., daR der mit einem regelbaren Bodenventil versehene Be-
hélter fur die zu destillierende Flussigkeit auf der Verdampfer-
einrichtung mit einem als Dampfsammler atsgebildeten Unterteil
aufgesetzt ist, an welches ein schirmartig die Verdampfereinrichting
umgebender LuftrohrenkAhler anschlieRt, "wobei der untere Rand
des glockenformigen Dampfsammlers in einem Ringkanal des
elektrisch beheizbaren Verdampferbodens ruht. — Im Gegensatz
zu den Ublichen Destillierapparaten wird die Vorrichtung direkt
elektrisch beheizt, arbeitet kontinuierlich und besitzt an Stelle von
Wasserkiihlung Luftkihlung; sie eignet sich daher auch fur Be-
triebe, in denen Wasch- und Ld&sungsmittel in geringeren Mengen
anfallen. Weiterer Anspr. u. Zeichn. Firma Arthur Schlegel,
Teterow, Meckl.). (Erfinder: K. Schlegel, Teterow, Meckl.)
(D. R. P. 730515, KI. 12a, Gr. 5, vom 16. 2. 1941, ausg. 13. 1,
1943)) Br.

8. Gas-Behandlung, -Entwicklung, -Absorption, -Reinigung,
-Kompression, -Verflissigung

Entgiftetes Stadtgas. Verfahren zur Herstellung von —
mittels Wasserdampfkatalyse mit Hilfe eines Kontaktstoffes,
Ankerit od. dgl., der einen Kontaktraum und einen davon getrennten
Regenerierraum bei voneinander verschiedenen, aber in jedem
Raum konstanten Temperaturen ruckweise durchwandert, dad.
gek., daR man einen in zwei baulich und rdumlich getrennte, aber
wérmetechnisch verbundene Teile unterteilten Kontaktraum ver-
wendet und das zu entgiftende Gas entweder in einem einheitlichen
Strom nacheinander durch den mit dem Regenerierofen durch den
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Kontaktstoff verbundenen HaUpt- und dann durch den mit dem
Regenerierofen auf diese Weise nicht verbundenen Nebenkontakt-
ofen geleitet oder in zwei in einem solchen Verhéltnis zueinander
stehende Teilstrome zerlegt wird, da nach der Behandlung des
einen TeilStromes im Hauptkontaktofen nach Wiedervereinigung
beider entgifteten Teilstrome der Heizwert des entgifteten Stadt-
gases gleich oder héher ist als im zu entgiftenden Ausgangsgas. —
Die bau- Und betriebstechnischen Vorteile verringern die Kosten
der Erzeugung von entgiftetem Stadtgas auerordentlich. Weiterer
Anspr. 4. Zeichn. Ing. F. Bdssner, Ing. C. Marischka, Wien,
Und Zahn & Co., Berlin. (Erfinder: Ing. F. Bdssner und Ing.
C. Marischka, Wien.) (D. R. P. 728334, KIl. 26d, Gr. 820, vom
8.7. 1938, Prior. Osterreich 24. 7. 1937, ausg. 22. 12. 1942.) Br.

Energiegewinnung beim Entspannen von unter Druck
stehenden Flussigkeiten. Verfahren zur —, die bei der Ent-
spannung Gase oder Dampfe abgeben, durch mehrstufige Ent-
spannung in Kraftmaschinen, dad. gek., daB das aus einer Ent-
spannungsstufe atstretende Flissigkeits-Gas- bzw. Flussigkeits-
Dampf-Gemisch getrennt wird und Flissigkeit und Gas bzw.
Dampf getrennt voneinander in der oder den nachfolgenden Ent-
spannungsstufen entspannt werden. — Hierzu dienen Abscheide-
gefaBe zwischen den Stufen, wodurch verschiedene Schwierig-
keiten behoben werden. 2 weitere Anspr. u. Zeichn. Mineraldl-
Baugesellschaft m. b. H., Berlin. (Erfinder: W. Huld, Berlin-
Mariendorf.) (D. R. P. 728578, KI. 12g, Gr. 202, vom 5. 5. 1937,
ausg. 30. 11. 1942) Br.

12. Klaren, Filtrieren, Zentrifugieren

Ausscheiden von Flussigkeiten aus Gasen oder Gas-
gemischen durch Fliehkraft. Rohrartige Vorrichtung zum —
nach. PaTent 7220411), dad. gek., da der in seiner Wandung un-
durchbrochene, unter Bildung eines Flissigkeitssammelraumes
unten an das dulRere Gehdause anschlieBende Rohreinsatz nach oben
zu kegelig erweitert ist. — Dadurch wird die Wucht, mit der die
Flussigkeit an die Innenwand des Rohreinsatzes geschleudert
wird, in Richtung auf den oberen, nach dem strémungslosen
Sammelraum (Uberleitenden Einsatzrand abgeschwécht und das
UberflieRen der an der Einsatzinnenwand aufstehenden Flissig-
keit in den Sammelraum sichergestellt. Weiterer Anspruch u.
Zeichn. Metallgesellschaft A.-G., Frankfurt a. M. (Erfinder:
G. Seitz, Frankfurt a. M.) (D. R. P. 729104, KI. 12e, Gr. 201,
vom 25. 7. 1940, ausg. 10. 12. 1942)) Br.

[ Gewe
Sthute:

thehygient, Rettungswesen,
g Sicherheitsvorriehtengen

Léschen von Leichtmetallbranden. Verfahren zum —, ins-
bes. von Brédnden von Magnesium Und seinen Legierungen,
dad. gek., dalR Edelgase oder edelgashaltige Mischungen ver-
wendet werden. — Fur Feuerldschzwecke ist ein 96,4%iges Argon
industrieller Herkunft schon vorziglich wirksam. Da die Brédnde
haufig an oder auf Werkzeugmaschinen entstehen, ist von be-
sonderer Bedeutung, dalR die Edelgase keine Rickstdnde hinter-
lassen. Minimax A.-G., Berlin. (Erfinder: Dr. H. Wienhaus,
Tharandt, Bez. Dresden.) (D. R. P. 727798, KI. 61b, Gr. 2, vom
26. 10. 1938, ausg. 12. 11. 1942) Br.

Atemschutzfilter oder Kohlenséureabsorptionspatrone, ins-
b~ondere fiir Atemschutzgerate, in denen Schichten aus Stoffen
mit ungleichen Dampfdriucken angeordnet sind, dad. gek.,
dalR die Schichten wéahrend des Nichtgebrauchs des Gerétes durch
VerschlieBen der zwischen ihnen befindlichen Luftwege vonein-
ander getrennt sind, wahrend sie nach Inbetriebnahme des Gerates
durch selbsttatig erfolgendes Offnen der Luftwege infolge der
Inbetriecbnahme des Gerdtes miteinander in Verbindung stehen. —
Dadurch wird Wasserausgleich wahrend der Lagerung vermieden.
2 weitere Anspr. u. Zeichn. Dréagerwerk Heinr. u. Bernh.
Dréager, Libeck. (D. R. P. 730005, KI, 61a,Gr. 2930, vom 28.. 7.
1938, ausg. 6. 1. 1943)) Br.

Voo hmorpanisehe Industrie

Sattiger zur Herstellung von grobkristallinem Ammo-
niumsulfat mit einem unmittelbar unter der Badoberfliche min-
denden kranzformigen Verteiler fur das ammoniakhaltige Gas und
einer die Sattigerflussigkeit umwalzenden und ringférmig unter
dem Gaseintritt verteilenden Einrichtung, dad. gek., daB das An-
saugerohr der Umwaélzeinrichtuug von dem Innern des den Salz-
ejektor aufnehmenden zentralen Tauchrohres ausgeht, welches bis
nahe an den Sattigerboden reicht. — Das Ansaugerohr ist ferner
so angeordnet, daR es als Uberlaufrohr wirkt und die umzu-
wilzende Flussigkeitsmenge mittels eines verstellbaren Uberlaufes
geregelt wird. Dadurch ist es mdglich, die Umwéalzpumpe standig
mit gleicher Umdrehungszahl laufen zu lassen, so daR verwickelte
elektrische Regelorgane Uberflissig sind Und auch besondere Regel-

schieber in der Laugenumlaufleitung vermieden werden. 2 weitere
Anspr. u. Zeichn. Heinrich Képpers G. m. b. H., Essen. (Er-
finder: W. B. Bussmann, Essen.) (D. R. P. 730330, KI. 12k,

Gr. 2, vom 8.6. 1939, ausg. 11. 1. 1943.) Br.

*) Vgl. diese Ztschr. 15, 242 [1942].
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Vo6l Tement, Buaustoffse

Quellende W asserglaskitte. Verfahren zur
von selbsterhdartenden saurefesten lind , dad.
Kittmehlen Schlackenstoffe zugemischt werden, die bei der
Erzeugung und Woeiterverarbeitung von Metallen, insbes. von
Eisen, anfallen. — Man erreicht dadurch, daB auch bei starker
Ausdehnung des AuBenmantels durch Druck oder Temperatur
die Steinauskleidung immer fest an den Behéltermantel gepref3t
wird. Weiterer Anspr. |I. G. Farbenindustrie A.-G., Frankfurt
a. M. .(Erfinder; Dr. K. Dietz, Kronberg, Taunus.) (D. R. P.
730537, KI. 22i, Gr. 1, vom 10. 2. 1940, ausg. 14. 1. 1943.) Rr.

Feramik,

Herstellung
gek., dal den

VI Agrikulturchenie
Sehddlingsbekinptunyg

Dingemitiel, Boden,

Zerkleinerungsvorrichtung fur Superphosphat und dhn-
liche Stoffe, bestehend aus einem grofen Auffangtrichter und einem
oben darin befindlichen drehbaren Schnitzelmesserkopf, dad. gek.,
daR zwei gegeniiberliegende Messer langer sind als die ubrigen
und in dem Auffangtrichter eine elastische Gummiwand auf-
gehédngt ist, an der die infolge der Drehgeschwindigkeit der Messer
dagegengeschleuderte zerkleinerte Masse nicht haftenbleibt.
Die Vorrichtung ist besonders geeignet fur frisches und feuchtes
Gut. Zeichn. Guano-Werke A.-G. (vormals Ohlendorff sehe
und Merck'sche Werke), Hamburg, K. Bruhn und O. Krug,
Hamburg-Harburg. (D. R. P. 730466, KI. 16, Gr. 1, vom 27. 7.
1941, ausg. 12. 1. 1943) Rr.

oo Karoe,

b, Latke,
plastisohe

sy

Firnisse, Kuastmassen,

Thermoplastische Massen. Verfahren zur Herstellung —
unter Verwendung von beim Filtrieren von Acetylcellulose-L&slingen
anfallendem Filtermaterial, dad. gek., daf3 das mit Acetylcellulose-
Lésungen getrankte Filtermaterial noch Iésungsmittelfeiicht Unter
Zusatz von Wasser zerkleinert Und alsdann mit weiteren Wasser-
mengen durchgeknetet wird. — Hierbei wird das restliche Lésungs-
mittel entzogen und das z. T. noch kolloidal vorhandene Acetat
ausgefallt. Die so erhaltenen Flocken werden getrocknet und sind
nunmehr zur Herstellung von PreRstiicken unter Anwendung von
Druck und erhdohter Temperatur geeignet. Deutsche Acetat-
Kunstseiden A.-G. ,Rhodiaseta”, Freiburg i. Br. (Erfinder:
H. Dilchert, Freiburgi. Br.) (D. R. P. 730696, KI. 39b, Gr. 13,
vom 19. 8. 1941, ausg. 15. 1. 1943)) Rr.

PV Tueker,

Diffuseur mit konischem Sieb*boden und zentraler unterer
Entleerung, dad. gek., daB der Boden des Diffuseurs einen Neigungs-
winkel von weniger als 45° hat und der Raum zwischen ihm und
dem Bodensieb durch konzentrische Ringwéande in einzelne Kam -
mern unterteilt ist, aus denen der Saft getrennt abgefihrt wird. —
Hierbei wird die schnelle Entwésserung der Schnitzelmasse durch
das Bodensieb verhindert Und dadurch ein glattes Abrutschen der
Schnitzelmasse in halbflissigem Zustande erreicht. 4 weitere
Anspr. u. Zeichn. Maschinenfabrik Buckau R. Wolf A.-G.,
Magdeburg. (Erfinder: F. Brukner, Kleinwanzleben, Bez. Magde-
burg.) (D. R. P. 726166, KI. 89c, Gr. 3, vom 25. 6. 1941, ausg.
8. 10. 1942) Rr.

Fodlenhydrate, Stirke

PV b)) Celluloseverbinduvnyen, Kunstfastern

Effektfdden aus Baumwollfasern oder anderen pflanz-
lichen Fasern. Verfahren zur Herstellung von — durch voran-
gehende Alkalisierung des Fadens und darauffolgende Veresterung
mit p-ToiUolsulfonsdurechlorid oder anderen aromatischen Sédure-
halogeniden, dad. gek., dal man den Faden mit der kalten L&sung
des aromatischen Silfonsdurehalogenids in einem organischen
Losungsmittel trankt, sodann den durchtrankten Faden mit
warmer Luft oder in einem Luftbade bei 100° nicht Gberschreitenden
Temperaturen einige Stunden lang erwdrmt. — Die im Bade
zuriickbleibende aromatische Sulfonsdurechloridlésung erleidet
daher keine wie immer geartete Zersetzung oder Verdnderung, so
dalR sie weiterverwendet oder vollstdndig ausgenutzt werden kann.
Zwecks Ruckgewinnung der mitgerissenen Loésungsmitteldampfe
wird die durch den Behalter hindurchgefiihrte warme Luft durch
einen Kuhler, Wéscher oder ein festes Absorbens hindurchgefihrt.
4 weitere Anspr. Bruder Kammer, Textilindustrie A.-G., und
Dipl.-lng. L. Hermann, Budapest. (Erfinder: Dipl.-Ing. L. Her-
mann, Budapest.) (D. R. P. 726212, KI. 8m, Gr. 202, vom 20. 8.
1939, Prior. Ungarn 13. 9. 1938, ausg. 8. 10. 1942)) Rr.

Spinntopf, insbes. fir Kunstseide, mit auswechselbarem
Einsatzboden, dad. gek., daB im Boden des Spinntopfes Ldcher
oder kreisférmige Schlitze vorgesehen sind, durch welche .Stifte
zum Anheben des Einsatzbodens und AusstdRen des Spinnkuchens
gemeinsam von unten her eingreifen. — Da beide Hénde zum
Abnehmen des Kuchens frei bleiben, geht die Herausnahme sehr
schnell vor sich. Weiterer Anspr. u. Zeichn. Siemens-Schuckert-
werke A .-G ., Berlin-Siemensstadt. (Erfinder :H. Schultz, Berlin-
Steglitz.) (D. R. P. 728739, KI. 29a, Gr. 614, vom 11. 10. 1939,
ausg. 3. 12. 1942) pir
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Verarbeitung von Viscose von stets gleichbleibendem
Reifegrad. Verfahren zur — wéhrend des Verspinnens zu kinst-
lich geformten Gebilden, wie Kunstseide, RoRhaar, Bandchen,
Filme, dad. gek., daB die wahrend des Verspinnens fortschreitende
Reifung der aUs dem einen Lagergefal? entnommenen Viscose durch
bemessene Zugabe entsprechend weniger gereifter Viscose aus
einem anderen Lagergefa3 bis zu dem gewinschten Reifegrad aus-
geglichen wird. — Zu diesem Zweck wird in die Spinnleitung eines
der zwei Kessel eine Pumpe eingeschaltet, die durch ein Getriebe
mit regulierbarer Geschwindigkeit angetrieben wird. Diese Pumpe
besorgt die Entnahme aUs dem einen Kessel in der zu jedem Zeit-
punkt richtigen Menge, wahrend der restliche Viscosebedarf der
Spinnerei in der ublichen Weise mittels Druckluft dem anderen
Kessel entnommen wird. 2 weitere Anspr. u. Zeichn. N. V. On-

derzoekingsinstituut Research, Arnhem, Niederlande. (Er-
finder: Dipl.-Ing. G. A. M. Heim, Velp, Geldern, Niederlande.)
(D. R. P. 728921, KI. 29b, Gr. 302, vom 31. 10. 1937, ausg.
5. 12. 1942)) Rr.

Ununterbrochene Herstellung und Nachbehandlung
von Kunstseidespinnkuchen. Verfahren zur —, dad. gek,,
daR der frisch gesponnene Faden zundchst in den mit einem zwei-
teiligen Einsatz versehenen oberen von zwei mit ihren Offnungen
zueinander gekehrten, gleichachsig und senkrecht U{bereinander
angeordneten, auf hohlen Antriebswellen sitzenden Spinntdpfen
eingesponnen wird, woVauf gegen Ende der Spinnkiichenbildung
der untere leere Spinntopf auf die gleiche Drehzahl gebracht wird
wie der obere Spinntopf und der Spinnkuchen mit seinem Einsatz
aus dem oberen Topf in den unteren Topf hinubergeschoben wird,
wobei der Fadenfihrungstrichter dieser Verschiebung folgt und
den Kuchen im unteren Topf zu Ende wickelt. Waéhrenddessen
wird der obere Spinntopf stillgesetzt, in hochgeschobener Stellung
mit einem neuen, zweiteiligen Einsatz versehen, wieder in die Aus-
gangsstellung gebracht, in Drehung versetzt und der Fadenfihrungs-
trichter zur Bildung eines neuen Spinnkuchens in den oberen Topf
zurickgefuhrt. Der untere Topf wird nunmehr stillgesetzt und
durch dessen hohle Welle Behandlungsflussigkeit fir den Kuchen
solange zugefihrt, bis die Spinnkuchenbildung im oberen Topf
fast beendet ist. Alsdann wird der untere Topf geleert und zur
Ubernahme und Fertighildung des Kuchens aus dem Topf wieder
auf die gleiche Drehzahl wie dieser gebracht. — Es findet also keine
Unterbrechung beim Topfwechsel statt. Weiterer Anspr. u. Zeichn.
Dipl.-Ing. K. Polaschek, Berlin. (D. R. P. 729249, KI. 29a,
Gr. 60, vom 11. 7. 1939, Prior, ehem. Tschechoslow. Republik
11. 7. 1938, ausg. 11. 12. 1942.) Rr.

Kontinuierliche Behandlung von Cellulosebahnen mit
Alkalilauge. Vorrichtung zur — auf Transportunterlagen in einer
Veredelungs- und in einer Alkalisiervorrichtung, dad. gek., daR
die Veredelungs- und die Alkalisiervorrichtung tUbereinander ange-
ordnet sind und daB das Tragband der Veredelungsvorrichtung
gleichzeitig das Abdeckband der Alkalisiervorrichtung bildet. —
Die zugeordneten Anpre- und Entwésserungsvorrichtungen sind
an der Wendestelle der Celliilosebahn von der Veredelungs- zur
Alkalisiervorrichtung und hinter der Alkalisiervorrichtung ange-
bracht. Die Einrichtung kann so auf verhéaltnisméaRig kleinem
Raum untergebracht und nach auf3en durch ein Gehéuse abge-
schlossen werden. 2 weitere Anspr. u. Zeichn. Thuringische Zell-
wolle A.-G., Schwarza, Saale, und Dr.-Ing. W. Schieber,
Rudolstadt. (Erfinder: H. Hoening jr., MeiBen.) (D. R. P.
729340, KI. 120, Gr. 6, vom 23. 9. 1936, ausg. 14. 12. 1942.) Rr.
P Brennstoffe, Teerdestillation,
Belevebhtung, Heizunyg

Zerlegung von Teer durch fraktionierte Destillation.
Verfahren zur —, wobei nach Abtreiben des Leichtdols Schwefel-
dioxyd eingeleitet wird, dad. gek., da3 man den Teer in Ublicher
Weise erhitzt, bis das Mitteldl Uberzugehen beginnt, in diesem
Zeitpunkt die Beheizung Unterbricht, Schwefeldioxyd einleitet
und die restliche Destillation lediglich mittels der dabei auf-
tretenden Reaktionswdrme bewirkt. — Dabei wird der Teeren
derartig erheblich abgekirzter Betriebszeit zur Gewinnung seiner
wertvollen Bestandteile an Destillaten aufgearbeitet, daR die
Durchsatzleistungsfahigkeit einer Teerdestillierblase auf das Dop-
pelte gesteigert werden kann. Dr. jur. A. Breuer, Kéln. (D. R. P.
727765, KI. 12r, Gr. 102,vom 15. 10. 1938, ausg. 11. 11. 1942.) Rr.

Ohne Bindemittel brikettierbarer Braunkohlenschwel-
koks. Verfahren zur Herstellung von — durch nicht restlose Aus-
garung des Ausgangsgutes in einem mittelbar beheizten, stetig
arbeitenden lotrechten Schweiofen, dad. gek., da in einer im
untersten Teil des Ofens angeordneten Vorkammer durch den
Schwelkoks kaltes Trégergas fur die Nachgarungsddmpfe im
Gegenstrom hindurchgeleitet wird. — Hierzu kann das entteerte
Schwelgas benutzt werden oder sauerstoff-freies Gas oder vorzugs-
weise Uberhitzter Wasserdampf. 2 weitere Anspr. U. Zeichn.
Rheinmetall-Borsig A.-G., Berlin, und C. Geissen, Berlin-
Schoneberg. (Erfinder: Dipl.-Ing. A. Spalckhaver, Berlin-
Frohnau.) (D. R. P. 728465, KI. 10a, Gr. 2401, vom 19. 8. 1939,
ausg. 27. 11. 1942) Rr.
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Heringsdl in der ddnischen Lederindustrie, das aus kleinen
Heringen und Stichlingen gewonnen wird, hat sich beim Gerben aller
Arten von Leder sehr gut bewéhrt. (5199)

Der Anbau von Arzneipflanzen in Schwedenl wird neuer-
dings in groBerem MaRstab, auf 7,5 ha auf Gotland in Ake-
back, durchgefihrt. Davon entfallen je 1 ha auf Stechapfel und
Bilsenkraut (Verbrauch jahrlich je 1 t), 1,5 ha fir Digitalis und
Baldrian (Verbrauch 10 t bzw. 40 t), 0,25 ha auf Pfefferminz (2 t),
1,5 ha auf Belladonna und auf Thymian (5t). Die Anbauflache soll
gegebenenfalls verdoppelt werden, um von der Einfuhr unabhéngig
zu werden. (5229)

Die Torfgewinnung im Generalgouvernement bei der
1941 gegriundeten Torfgesellschaft G. m. b. H. betrug 1941 mit bis
zu 14000 Arbeitern rd. 30000 t lufttrockenen Torf und sollte 1942
ebensoviel betragen. Der Caloriengehalt des Torfes betrdgt 3600-
4100, der Krakauer Kohle 4800. (5241)

Ein Zentralbliro fur Torfverwertung in Wolhynien
wurde mit Sitz in Rowno errichtet. Es hat bereits rd. 90 Torf-
vorkommen Ubernommen und beschéftigt ~ 10000 Arbeiter. Die
Torflager Wolhyniens, die bisher nur in geringem Male aus-
gebeutet wurden, sollten 1942 rd. 0,5 Mio. t Torf liefern. (5284)

Die Anic, Italien2), hat laut Geschéftsbericht seit Februar
1941 die Aufgabe, als Exekutivorgan des Amtes fur flissige Brenn-
stoffe beim Korporationsministerium zu handeln, und seit Oktober
1941 auch die Bewirtschaftung der Treibstoffe fir den Wehrmachts-
bedarf, hat also auf diesen Gebieten ein vdlliges Monopol erhalten.
Sie verwaltet auch die ehemalig amerikanischen und britischen OI-
gesellschaften in Italien. In der Produktion von Methangas und
Rohdl wurden 1941 grofRe Fortschritte gemacht. Besonders in
Albanien wurden neue Bohrungen vorgenommen. Zusammen mit
der staatlichen Holdinggesellschaft Iri wurde 1941 die Gesellschaft
zur Auswertung der Asphaltgesteine in den Abruzzen Azienda
Lavorazione Bitumi Asfalti (Alba) gegriindet, die ihre Arbeit bereits
aufgenommen hat. Die Anic will sich auch an der Gesellschaft fir
die Erzeugung von Treibstoffen aus der toskanischen Braunkohle,
der Societa Italiana Carburanti Sintetici (Sics), beteiligen und ist
bereits beteiligt an den Gesellschaften Romsa, Petrolibia, Sinda
Prahova und Medjumursko Petrolejsko. (5244)

Die italienische Textilindustrie3) beschéftigt 26000 Per-
sonen bei der Herstellung von Kunstfasern, deren wichtigste Er-
zeuger die Snia Viscosa, die Cisa Viscosa-Gruppe und die Chatillon
sind, Mitte 1939 erwarb die Snia Viscosa die Aktienmehrheit
der Cisa Viscosa-Gruppe; die Mehrheit der Chatillon ging kirz-
lich auf eine Gruppe von Wollindustriellen uber, die sich auf
diese Weise den Rohstoffbezug sichern wollten. Die Kunstfaser-
erzeuger haben sich zum Zwecke der Marktregelung in den beiden
Kartellen Italviscosa und Italraion zusammengeschlossen. Die
meisten Betriebe liegen in Piemont und in der Lombardei. 1940
(1939) wurden produziert: 52,8 (52,6) Mio. kg Kunstseide, 113,3
(86,6) Mio. kg Zellwolle, 3,71 (2,00) Mio. kg Milchwolle und 3,5
(3,5) Mio. kg Kunstseidenabfélle. Seit einiger Zeit hat der Monte-
catini-Konzern auch die Herstellung von Nylon-Fasern auf-
genommen. 2 Werke dafiir wurden in Novara und Vorbania fertig-
gestellt. Die Flachs- und Hanfindustrie beschéaftigte, wie die
Industriezdhlung 1936—1940 ergab, insges. 47 000 Personen, 50%
davon in der Lombardei, die Gbrigen vor allem in Venetien, Emilien
und Kampanien. In der Hanfproduktion steht Italien mit 25% der
Welterzeugung nach der UdSSR, an erster Stelle. Italien gibt an, den
besten Hanf Europas zu erzeugen. In den Jahren 1940 (1939 und
1938) wurden 126,3 (120,0 und 117,0) Mio. kg Hanf und 6,9 (3,6 und
2,8) Mio. kg Flachs erzeugt. Durch die steigende Produktion konnte
die Juteeinfuhr verringert werden. Die Baumwollindustrie ver-
brauchte allein 10 Mio. kg kotonisierten Hanf; es werden auch
immer mehr mit Hanf und Flachs gemischte Produkte hergestellt.
Ztim Ersatz von Jute werden auch besonders Ginster und Ramie
herangezogen. Ginster ist zwar reichlich vorhanden, doch ergeben
sich Schwierigkeiten wegen der verstreuten und meist verkehrs-
fernen Lage der Strducher. Die Korperschaft fur Cellulose und
Papier héalt Kurse ab Uber die Ginsterkultur und -Verarbeitung
und verteilt Ginstersamen. (5347)

Papiermasse aus Espartogras in Spanien4) wird im
Rahmen der Autarkiebestrebungen in Tolosa, dem Zentrum der
Papierfabrikation, zunehmend erzeugt. Aus der gesamten Ernte
von rund 200000 t hofft man, 80000 t Papiermasse zu gewinnen.
Die Einfuhr an Papiermasse betrug 1935 125000 t. Auch die Ver-
arbeitung von Espartogras zu Ersatzfasern fiar Jute schreitet
fort. So verarbeitete die Jutera Espafiola S.A. in Valencia,
Spaniens bedeutendste und modernste Jute-Fabrik, 1941 (1940
und 1939) 3371146 (810748 und 1007) kg und kann heute Esparto-
sicke mit so engem Gewebe herstellen, daB sie fir Getreide ver-

Vgl. diese Ztscbr. 16. 152 [1943]. !) Vgl. ebenda 14. 70 [1941]
Vgl. ebenda 14, 130, 277 [1941]; 15, 128 [1942].

Vgl. ebenda 13, 422 [1940], 16, 163 [1943].
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wendbar sind. Von den mit Espartogras bebauten Fldchen (rund
6000 km2) entfdllt ¥3 auf die Provinz Almeria, der Rest auf Alba-

ceta, Granada, Alicante, Jaen, Valencia und die Balearisclien
Inseln. (5341)
Die spanische Olivendlproduktion betrug in der Zeit

1932—1936 insges. 35600 t, i. J. 1941 284200 t, 1942 schéatzungs-
weise 320000 t, der Export 1940 betrug 5000 t Olivendl gegen 66700 t
i. J. 1936. Die Anbauflache betrégt zurzeit 1850 ha. An der Gesamt-
produktion sind beteiligt: Andalusien mit 62%, Catalonien und die
Balearischen Inseln mit 10%, Neukastilien mit 10%, Levante mit
7%, Estremadura mit 6% und die Ubrigen Provinzen mit 5%. (5239)

Die erste Fabrik zur Erzeugung von synthetischem
Gummi in der Schweiz nach einem neuen Verfahren, bei dem
bisher notwendige sehr unvorteilhafte technische Einrichtungen
wegfallen, wird von der Uto-Chemie A.-G. in Altstetten bei Zirich
errichtet. (5044)

Zur Herstellung von Chlor-Produkten in den LISA,
nahm die Pennsylvania Salt Manufacturing Co. ihre neue Alkali-
Elektrolvse in Portland, Gr., in Betrieb und stellt dort Kalium-
und Natriuinchlorat her, sie plant weiterhin, ihre Chlor-Anlagen
in Wyandotte, Mich., und Tacoma, Wash., zu erweitern. (5308)

Die Herstellung von Milchpulver in Canada fir den
Versand nach Ubersee wurde aufgenommen. Das Pulver wird
unter hohem Druck zu Wiirfeln von 22,5 cm Seitenlange und 15 kg
Gewicht gepreR3t, die 118 1 Milch entsprechen. (5345)

Die Superphosphat-Erzeugung 1941 in den USA. betrug
4,189 Mio. short t. (5344)

DieZinkoxyd-Erzeugung in den USA. betrug 1941 145 865

short t gegen 116709 (103404) short t 1940 und 1939. (5345)
Die Cadmium-Erzeugung in den USA. betrug 1941
3420 short t gegen 2961 short t 1940 (Steigerung um 15%). (5346)

Die Olreserven der USA. wurden am 1. Januar 1942 mit
19589,296 Mio. FaR festgestellt und wirden bei einem Verbrauch
von 1404,182 Mio. Fal3, wie er fir 1941 angegeben wird, in 14 Jahren
erschopft sein. Bei dieser Rechnung sind neue ausgedehnte Olvor-
kommen nicht bericksichtigt, die durch zuverldssige Methoden
festgestellt wurden, in deren Gebiet aber noch keine Versuchs-
bohrungen ausgefihrt wurden. (5350)

Die Alkonolerzeugung in Brasilien, insbes. fur Kraft-
wagen, wurde 1931 in Héhe von 1000 hl aufgenommen und betrug
1941 760000 hl; davon entfallen 40% auf Pernambuco. (5272)

PERSONAL-UND HOCHSCHUUNACHRKHTEH

Gefallen: stud. ehem. H. Salomon, Wilppertal-E-, als
Ubergefr. und KOB in einem Gren.-Regt. und Inh. des E. K. 2. KI.,
des Verw.-Abzeichensin Silber und des Sturmabzeichens, am 14. Juli
im Osten im Alter von 22 Jahren verstorben. — W. Schultz,
Ingenieur der Zellstoff-Fabrik Waldhof, Werk Cosel, Mitglied des
VDCh seit 1940, am 28. Mai 1942 im 39. Lebensjahr. — stud. ehem.
R. Schumacher, Munster, am 13. August im Osten im Alter von
20 Jahren.

Ehrungen: Direktor G. Lucas, AEG-Fabriken Hennigs-
dorf Vertrieb, Vorsitzender des Fachausschusses Kunst- und Prel3-
stoffe beim VDI, wiirde von der T. H. Darmstadt in Anerkennung
seiner Verdienste alif dem Gebiete der Giitesteigerung der deutschen
Kunststoffe zum Ehrensenator ernannt.

Geburtstage: Direktor M. Coenen, Vorsitzender des Auf-
sichtsrats der Deutschen Gasolin A.-G., feierte am 6. September
seinen 70. Geburtstag. — Generaldirektor Dr.-Ing. e. h. Ehren-
senator J. Geiger, Berlin-Dahlem, ehem. Leiter der Werke der
Bubiag Braunkohlen- und Brikett-Industrie A.-G., Berlin, im
Mickenberger Bezirk, feierte am 13. August seinen 70. Geburtstag.
— Prof. Dr. H. Neilbau er, ehemaliger Direktor der Staatlichen
Landwirtschaftlichen Versuchsanstalt Dresden, feierte am 2. Sep-
tember seinen 75. Geburtstag. — Direktor F. R. W eskott, Frank-
furt a. M., ehem. Vorstandsmitglied der I. G. F'arbenindustrie A.-G.,
feierte am 8. September seinen 70. Geburtstag.

Ernannt: Doz. Dr.-Ing. habil. R. Linke, Heidelberg, Staats-
und Wirtschaftswissenschaft!. Fakultdt, wurde beauftragt, uber
,Die chemische Industrie, ihre Verfahren und ihre Bedeutung im
In- und Ausland“ zu lesen.

Gestorben: Dr. phil. R. Fick, Ludwigshafen a. Rh., Che-

miker der I. G. Farbenindustrie A.-G., Werke: Badische Anilin-
und Sodafabrik, Mitglied des VDCh seit 1922, am 29. Juli im
52. Lebensjahr. — Dr.-Ing. W. Kendler, Bayerische Stickstoff-
Werke, Berlin-Schdneberg, Mitglied des VDCh seit 1938, am
30. September 1942 im Alter von 31 Jahren.
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