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V E R E I N I G T  M I T  C H E M I S C H E  A P P A R A T U R

Mikrokryoskopische Molekulargewichtsbestimmung
V o n  P r o f .  D r .  G E R H A R D  J U N G ,  S p a n d a u ;  m i t  V e r s u c h e n  v o n  A U G U S T  G R O M

In  d e r  L i t e r a t u r  s in d  m e h r e r e  M ik r o m e th o d e n  z u r  M o le k u la r ­
g e w ic h t s b e s t im m u n g  b e s c h r ie b e n 1), d i e  g e b r ä u c h l i c h s t e n  

s in d  d ie  e b u l l io s k o p is c h e n  u n d  d ie  k r y o s k o p is c h e n .  D ie  k r y o ­
s k o p is c h e n  M e th o d e n  la s s e n  s ic h  i n  z w e i G r u p p e n  t e i l e n ,  b e i  
d e r  e in e n  w e r d e n  L ö s u n g s m i t t e l  m i t  g r o ß e n  m o le k u la r e n  
G e f r i e r p u n k ts e m ie d r ig u n g e n  b e n u t z t 2), b e i  d e r  a n d e r e n  w ird ,  
u m  g e n ü g e n d  s ic h e re  „ H a l t e p u n k t e “  b e im  A u s f r ie r e n  z u  e r ­
h a l t e n ,  d a s  E e c Ä w a w M -T h e rm o m e te r  m i t  s e in e r  b e t r ä c h t l i c h e n  
W ä r m e k a p a z i t ä t  d u r c h  T h e r m o e le m e n te  o d e r  W i d e r s t a n d s ­
th e r m o m e te r  e r s e t z t 3). D ie  l e t z t g e n a n n t e n  M e th o d e n  s in d  
z w a r  a u c h  b e i  L ö s u n g s m i t t e ln  m i t  k le in e n  m o le k u la r e n  G e f r ie r ­

p u n k t s e m ie d r ig u n g e n  a n ­
w e n d b a r ,  j e d o c h  i s t  d a s  A r ­
b e i t e n  m i t  T h e rm o e le m e n te n

s in d . E n g e  C a p illa re n  h a b e n  d e n  w e ite re n  V o rte il, d a ß  ih r  I n h a l t  
d ie  T e m p e ra tu r  d e s  u m g e b e n d e n  B a d e s  s e h r  g e n a u  i tn d  s c h n e ll a n ­
n im m t.

D e r  v o n  u n s  b e n u t z t e  A p p a r a t  (A b b . 1 u n d  2) b e s t e h t  
i n  d e r  H a u p t s a c h e  a u s  e in e m  k u p f e r n e n  H e i z b l o c k ,  i n  d e n  
m i t t e l s  e in e s  a u f g e k i t t e t e n  S c h l i f f e s  (N r . 4 0 ) d a s  B eckm ann-  
T h e r m o m e te r  e in g e s e tz t  i s t .  A n  d e n s e lb e n  S c h l i f f  k a n n ,  
w ie d e r u m  n ü t  H i l f e  e in e s  S c h l i f f e s  (N r . 2 0 ), d a s  T e m p e r i e r b a d  
a n g e s e t z t  w e r d e n .  J e  n a c h  d e m  e r f o r d e r l i c h e n  T e m p e r a t u r ­
b e r e ic h  w e r d e n  z u r  F ü l l u n g  d e s  T e m p e r ie r b a d e s  W a s s e r  o d e r  
G ly c e r in -W a s s e r - G e m is c h e  b e n u t z t .  G e r ü h r t  w ir d  m i t  L u f t ,  
d ie  d u r c h  e in  R ö h r c h e n  e in g e b la s e n  
w ir d .  D e r  e tw a  5 x 5 x 1 5  c m  g ro ß e  
K u p f e r - B lo c k ,  in  d e s s e n  M i t t e l -

A b b . 1. G e rä t  z u r  B e s tim m u n g  
d e r  G e fr ie rp u n k ts e rn ie d r ig u n g .
J  =  Zylindrischer, un ten  geschlossener 

Innenraum  des Kupfer-Blocks 
E =  E in tr i t t  der H eizflüssigkeit 
H  =  E lektrische Heizung 
A  =  A u s tr itt  der H eizflüssigkeit 
F  =  Beleuchtungs- bzw. Beobachtungsfenster 
T  =  H ülse fü r das K ontrolltherm om eter 
E z =  E in tr i t t  u. Az =  A ustritt

der Ü bertragungsflüssigkeit

A b b . 2.
G e rä t  z u r  B e s tim m u n g  d e r  
G e fr ie rp u n k ts e rn ie d r ig u n g .

A b b . 3.
O p tisc h e  H in r ic h tu n g  d e s  G e rä te s .
L =  Lichtquelle P  =  Polarisator
Lx =  Beleuchtungslinse L 2 =  Lupe
B =  Blende A =  Analysator
M =  M attscheibe

u n d  e m p f in d l ic h e n  G a lv a n o  
m e t e m  e tw a s  u m s tä n d l i c h .  
E s  w u r d e  d a h e r  e in e  n e u e  
M e th o d e  a u s g e a r b e i t e t ,  d ie  

e in  B ecA m aM W -T h erm o m ete r  b e n u t z t ,  u n d  b e i  d e r  b e l ie b ig e  
L ö s u n g s m i t t e l ,  s o w o h l  h o c h -  a ls  a u c h  t ie f s c h m e lz e n d e ,  so w ie  
so lc h e  m i t  g r o ß e r  o d e r  k l e in e r  k r y o s k o p is c h e r  K o n s t a n t e  V e r ­
w e n d u n g  f in d e n  k ö n n e n .

D ie  g r u n d s ä t z l i c h e  Ü b e r le g u n g ,  w e lc h e  z u m  E r f o lg  
f ü h r t e ,  i s t  d ie s e :

B ei B e n u tz u n g  e in e s  B e cfcw ia n n -T h erm o m eters  u n d  b e i k le in e n  
S u b s ta n z m e n g e n  k ö n n e n  k e in e  „ H a l t e p u n k te “  b e im  G efrie ren  
m e h r  f e s tg e s te l l t  w e rd en . D a  a n d e re r s e i ts  v ie le  F lü ss ig k e ite n  b e i 
d e r  e r fo rd e r lic h e n  la n g s a m e n  A b k ü h lu n g  zü  U n te rk ü h lu n g e n  n e ig e n  
U nd d a h e r  d a s  E rs c h e in e n  d e r  e r s t e n  K r is tä l lc h e n  d e s  L ö su n g s ­
m i t te ls  e tw a  d u rc h  B e o b a c h tu n g  m i t  e in e m  M ik ro sk o p  n ic h t  d u r c h ­
f ü h rb a r  i s t ,  m u ß  d e r  „ A u f ta ü p u n k t“ , d . h . d e r je n ig e  P u n k t  b e ­
s t im m t  w e rd e n , b e i d e m  a u s  e in e r  g e f ro re n e n  L ö sü n g  b e im  A u f­
sc h m e lz e n  d ie  l e t z t e n  K r is tä l lc h e n  v e rsc h w in d e n . D a b e i m u ß  
d a r a u f  g e a c h te t  w e rd e n , d a ß  s ic h  d a s  je w e ils  a b sc h m e lz e n d e  L ö s u n g s ­
m i t te l  m it  d e r  b e re its  v o rh a n d e n e n  L ö su n g  m isc h t. D a s  e r re ic h t  
m a n  d u rc h  g e n ü g e n d  la n g s a m e s  A u f ta ü e n  U nd d u rc h  V e rw e n d u n g  
g a n z  e n g e r  C a p illa re n , b e i d e n e n  d ie  D iffü s io n sw eg e  r e c h t  k le in

*) Vgl. z. B. die Zusam meustellung von Roth, Angew. Chem. 53,449 [1940], sowie H. Meyer: 
Lehrb. der org.-chem. M ethodik, 1. B d.: Analyse u. K onstitu tionserm ittlung org. Ver­
bindungen, 1938.

2) Z. B . die M ethode von Rast m it ihren m odernen Abwandlungen u. Erw eiterungen. 
s) Vgl. z. B. H. Jörg, Ber. d tsch . ehem. Ges. 60, 1141 [1927], u. M ikrochemie 6, 34 [1928].

A b b . 4. H a l te v o r r ic h ­
tu n g  m i t  3 C a p il la re n , 
a n g e k le m m t a n  d ie  
Q u e c k s ilb e r-K u g e l d e s  

B e c k m a n n -T h e rm o ­
m e te rs .

b o h r u n g  v o n  e tw a  3 0  m m  D u r c h ­
m e s s e r  d a s  B eck m a n n -T h erm o m ete r  
m i t  d e m  T e m p e r i e r b a d  e i n t a u c h t ,  
e n t h ä l t  z u r  E r z i e lu n g  d e r  g e w ü n s c h ­
t e n  A u ß e n t e m p e r a t u r  e in ig e  u n t e r e i n a n d e r  v e r b u n d e n e  B o h ­
r u n g e n ,  d u r c h  w e lc h e  K ü h ls o le  o d e r  e n t s p r e c h e n d  e r w ä r m te s  
W a s s e r  g e l e i t e t  w ir d .  D ie  K ü h l -  b z w . H e iz f lü s s ig k e i t  w i r d  
v o n  e in e m  H ö p p ler-T h e r m o s t a t e n ,  g e g e b e n e n fa l l s  u n t e r  B e ­
n u t z u n g  e in e s  m i t  E i s  o d e r  E is - K o c h s a l z  g e f ü l l te n  Z u s a t z  
a p p a r a t e s  u m g e p u m p t .  W ä h r e n d  d e s  V e r s u c h s  w i r d  d ie  
T e m p e r a t u r  d e s  K u p f e r - B lo c k s  s o  l a n g s a m  g e s t e ig e r t ,  d a ß  
d ie  T e m p e r a t u r  d e s  d a s  B e c A w a w w -T h e rm o m e te r  e n t h a l t e n d e n  
T e m p e r i e r b a d e s  i n  d e r  M in u te  u m  0 ,0 5 — 0 ,0 7 °  z u n im m t .  
Z u r  f e in e r e n  R e g u l i e r u n g  d e r  F l ü s s i g k e i t s t e m p e r a t u r  i s t  d e r  
E in l a u f s tu t z e n  d e s  K u p f e r - B lo c k s  m i t  e l e k t r i s c h e r  H e iz u n g  
v e r s e h e n ,  d ie  v o r  a l l e m  i n  h ö h e r e n  T e m p e r a t u r b e r e i c h e n  
( e tw a  o b e r h a lb  50°) p r a k t i s c h  i s t .

Z u r  B e le u c h tu n g  u n d  B e o b a c h tu n g  d e r  m i t  S u b s t a n z  g e ­
f ü l l t e n  G e f r ie r c a p i l l a r e n  i s t  a n  z w e i g e g e n ü b e r l ie g e n d e n  S e i t e n  
d e s  B lo c k s  j e  e in  S c h l i t z  e in g e f r ä s t ,  v o n  d e n e n  d e r  a u f  d e r  
B e o b a c h tu n g s s e i t e  m i t  e in e r  a u s f ix i e r t e n  T r o c k e n p l a t t e  
( S c h ic h t s e i t e  n a c h  in n e n ) ,  d e r  a u f  d e r  B e le u c h tu n g s s e i te  m i t  
e in e r  G la s s c h e ib e  a b g e d e c k t  i s t .  D ie  G e la t i n e s c h ic h t  d e r  
T r o c k e n p l a t t e  v e r h i n d e r t  e in  B e s c h la g e n  d e s  B e o b a c h tu n g s ­
f e n s t e r s .  E s  e m p f i e h l t  s ic h ,  d e n  B e le u c h tu n g s s c h l i t z  a u ß e n  
d u r c h  e in e  v o r  d a s  B e le u c h tu n g s f e n s t e r  g e s e t z t e  M a t t s c h e i b e
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a b z u d e c k e n .  D ie  C a p i l la r e n  w e r d e n  e n tw e d e r  m i t t e l s  A b le s e ­
m ik ro s k o p  v o n  Z eiss-W in k e l b e o b a c h te t ,  d a s  b e i  p a s s e n d  g e ­
w ä h l t e r  V e r g rö ß e ru n g  ( e tw a  lO fa c h )  a l le  C a p i l la r e n  g le ic h z e i t ig  
z u  b e o b a c h te n  g e s t a t t e t ,  o d e r  a u c h  m i t t e l s  h u p e .  B e s o n d e r s  
v o r t e i lh a f t  i s t  d ie  B e o b a c h tu n g  im  p o l a r i s i e r t e n  D i c h t .  
D a z u  w ir d  e in  P o la r i s a to r  in  d ie  a m  H e iz b lo c k  in  s e n k r e c h te r  
R i c h t u n g  v e r s c h ie b b a r e  B e le u c h tu n g s e in r ic h tu n g 1) e in g e s e tz t .  
D ie  s c h e m a t i s c h e  A b b . 3 z e ig t  d e n  o p t i s c h e n  A u f b a u .  D e r  
A n a ly s a to r  w ir d  a u f  d a s  O c u la r  d e s  A b le s e m ik ro s k o p s  g e s te c k t  
o d e r  in  d ie  F a s s u n g  d e r  A b le s e lu p e  e in g e b a u t .  Z w is c h e n  
g e k r e u z te n  N ic o ls  e r s c h e in t  d a n n  d a s  G e s ic h ts f e ld  d u n k e l ,  in  
d e m  d ie  l e t z t e n  v e r s c h w in d e n d e n  K r i s t ä l l c h e n  a ls  h e l l  l e u c h ­
t e n d e  P ü n k t c h e n  a u f  b l i t z e n .  D ie  e n t s p r e c h e n d e  T e m p e r a tu r  
i s t  b e i  r i c h t ig e r  T e m p e r a tu r s t e ig e r u n g  g a n z  s c h a r f  b e s t im m t .

D i ;  C a p i l l a r e n  z u r  A u f n a h m e  v o n  L ö s u n g s m i t te l  u n d  
L ö s u n g  s in d  0 ,0 2 — 0 ,0 4  m m  w e it .  S ie  w e rd e n  d u r c h  k u r z e s  
E in t a u c h e n  in  d ie  e n t s p r e c h e n d e n  F lü s s ig k e i t e n  g e f ü l l t ,  w o b e i  
e in  k u r z e r ,  3— 5 m m  la n g e r  F a d e n  c a p i l l a r  h o c h z i e h t6). D a n n  
w ird  r e c h t s  u n d  l in k s  v o m  F lü s s ig k e i t s f ä d c h e n  so  a b g e ­
s c h m o lz e n , d a ß  e in  1 2 — 13 m m  la n g e s  C a p i l l a r s tü c k c h e n  b le ib t ,  
i n  d e m  s ic h  d e r  F lü s s ig k e i t s t r o p f e n ,  m ö g l ic h s t  o h n e  t r e n n e n d e  
L u f tb lä s c h e n ,  i n  d e r  M i t t e  b e f in d e t .  D ie  so  v o r b e r e i t e te n  
C a p i l la r e n  w e r d e n  a n  e in e r  b e s o n d e re n ,  a n  d ie  Q u e c k s ilb e r -  
K u g e l  d e s  B e c A w a w w -T h e rm o m e te rs  a n k le m m b a r e n  H a l t e ­
v o r r i c h t u n g  w a a g e r e c h t  b e f e s t ig t  (A b b . 4 ) . D ie  B e fe s t ig u n g  
d a r f  n i c h t  s e n k r e c h t  e r fo lg e n , w e il  d a n n  d ie  a b s c h m e lz e n d e n  
K r i s t a l l e  in  d e r  L ö s u n g  z u  B o d e n  s in k e n ,  so  d a ß  l e i c h t  K o n ­
z e n t r a t i o n s u n te r s c h i e d e  e n t s te h e n .  D a s  T e m p e r ie r b a d ,  in  
w e lc h e s  d a s  Beckm ann-T h e r m o m e te r  m i t  d e n  d a r a n  b e f e s t ig te n  
S u b s t a n z c a p i l la r e n  e i n t a u c h t ,  w ir d  i. a llg . d u r c h  d e n  n u r  
s c h le c h t  w ä r m e le i t e n d e n  L u f t m a n t e l  v o m  K u p f e r - B lo c k  a u s  
g e h e iz t .  U m  d ie  V e r s u c h s d a u e r  a b z u k ü r z e n ,  k a n n ,  v o r  a l le m

4) Wir benutzten eine entsprechend umgebaute Beleuchtungseinrichtung für Auflicht-
mikroskopie.

#) Bezüglich der Füllung, insbes. auch m it Pulvern, hoch- u. niedrigsiedenden Flüssig­
keiten usw., s. F . Pregl: Die quantita tive organische Mikroanalyse. 4. Aufl. S. 291 ff.
Springer, Berlin 1935.

b e i  L ö s u n g s m i t t e ln  m i t  h ö h e r e n  S c h m e lz p u n k te n ,  w ie  z . B . 
N a p h t h a l i n ,  d e r  Z w is c h e n r a u m  z w is c h e n  T e m p e r i e r b a d  u n d  
K u p f e r - B lo c k  m i t  e in e r  d ie  W ä r m e  b e s s e r  l e i t e n d e n  F lü s s ig k e i t  
a u s g e fü l l t  w e r d e n  (s. A b b . 1). E in ig e  G r a d e  u n t e r  d e r  t i e f s t e n  
z u  m e s s e n d e n  T e m p e r a t u r  w ir d  d i e  Ü b e r t r a g u n g s f lü s s ig k e i t  
a b g e la s s e n  u n d  d a d u r c h  d e r  T e m p e r a t u r a n s t i e g  v e r l a n g s a m t .

Ü b e r  d ie  e r r e ic h b a r e  G e n a u i g k e i t  u n t e r r i c h t e t  d ie  
fo lg e n d e  Z u s a m m e n s te l lu n g  v o n  V e r s u c h e n ,  a u s  d e r  h e r v o r ­
g e h t ,  d a ß  d ie  n e u e  M e th o d e  d e r  ü b l ic h e n  M a k r o m e th o d e  in  
k e in e r  W e is e  n a c h s t e h t .

L ö s u n g s m it te l :  B e n z o l L ö s u n g s m i t te l :  P h e n o l
(M ol.-G efr.-E rn . 5,8°)- (M o l.-G e fr .-E rn . 41°).

0,4015 g Azobenzol in  10,8444 glBenzol. 0,01085 g P henacetin  in 0,5692 g  Phenol. 
Q-efrierp.-Ern. 1,036°. • G efrierp.-E rn. 0,777°.
Mol.-Gewicht 181,2 (errechnet 182,1). Mol.-Gewicht 179,1 (errechnet 179,1).

0,0149 g H arnsto ff in  1,0257 g Phenol. 
L ö s u n g s m i t te l :  D io x a n  G efrierp.-Ern. 1,768°.
(M o l.-G e fr .-E rn . 11,0°). Mol.-Gewicht 59,98 (errechnet 60,05).

0,0356 g Azobenzol in  1,0399 g Dioxan.
Gefrierp.-Ern. 0,868°. L ö s u n g s m i t te l :  N a p h th a l in
Mol.-Gewicht 181,4 (errechnet 182,1). (M o l.-G e fr .-E rn . 80°).

0,0125 g Phenacetin  in  0,5043 g N aphthalin . 
L ö s u n g s m it te l :  E is e s s ig  Gefrierp.-Ern. 0,965°.
(M o l.-G e fr .-E rn . 16,65°). Mol.-Gewicht 180,3 (errechnet 179,1).

0.0415.g Azobenzol in  1,0491 g Eisessig. 0,0025 g Phenacetin  in  0,4623 g  N aphthalin . 
Gefrierp.-Ern. 0,850°. Gefrierp.-Ern. 0,021°.
Mol.-Gewicht 181,5 (errechnet 182,1). Mol.-Gewicht 178,7 (errechnet 179,1).

D ie M essu n g en  in  E isess ig  w u rd e n  n u r  im  p o la r is ie r te n  L ic h t  
g e m a c h t. D ie M essu n g en  in  N a p h th a l in  w u rd e n  im  p o la r is ie r te n  
L ic h t w ie d e rh o lt u n d  d a b e i d ie  g le ic h e n  W e r te  g e fu n d e n .

E in  b e s o n d e re r  V o r te i l  d e s  b e s c h r ie b e n e n  V e r f a h r e n s  
b e s t e h t  d a r in ,  d a ß
1. m e h r e r e  R ö h r c h e n  m i t  v e r s c h ie d e n e n  E in w a a g e n  in  

e i n e m  V e r s u c h  v e r w e n d e t ,  u n d
2. d ie  e in m a l  g e f ü l l te n  R ö h r c h e n ,  d a  s ie  b e id e r s e i t s  a b ­

g e s c h m o lz e n  s in d ,  f ü r  s p ä t e r e  N a c h u n t e r s u c h u n g e n  a u f ­
b e w a h r t  w e r d e n  k ö n n e n .

D e r  V e r b r a u c h  je  R ö h r c h e n  b e t r ä g t  t a u s e n d s t e l  b i s  h u n ­
d e r t s t e l  m m 3 L ö s u n g s m i t te l  u n d  h ö c h s t e n s  w e n ig e  v  v o n  d e r  
z u  u n te r s u c h e n d e n  S u b s t a n z .  Eingeg. 5. Juli 1 9 4 3 . [26.]

Fortschritte der anorganisch-chemischen Großindustrie
5. Calciumcarbid, Kalkstickstoff, Harnstoff, Cyanide, Kohlenstoff*)
V o n  D r . - I n g .  B R U N O  W  A E S  E  R , S t r a u s b e r g  b.  B e r l i n

A . C a l c i u m c a r b i d .

Déribéré1) h ä l t  d e n  E r s a t z  v o n  g e b r a n n te m  K a l k  d u r c h  
K a lk s te in  b e i  d e r  C a r b id - F a b r ik a t io n  f ü r  m ö g lic h , o h n e  d a ß  
s ic h  j e d o c h  d a b e i  V o r te i le  e r g e b e n  w ü r d e n .  V o n  M a x im en k o2) 
r ü h r e n  e in ig e  V o r s c h lä g e  z u r  I n t e n s iv i e r u n g  d e r  C a rb id - H e r -  
s te l lu n g  h e r ,  d ie  im  w e s e n t l ic h e n  d u r c h  M a ß n a h m e n  m e c h a n i ­
s c h e r  u n d  e l e k t r o te c h n is c h e r  A r t  g e k e n n z e ic h n e t  s in d . U n te r  
d e n  e in s c h lä g ig e n  c h e m is c h e n  P r o b le m e n  n e n n t  M eneghin i3) 
in s b e s . d ie  A u s w a h l  d e s  K o k s e s  n a c h  m ö g l ic h s t  h o h e m  e l e k t r i ­
s c h e n  W id e r s t a n d  b z w . n a c h  n ie d r ig e r  E n t f l a m m u n g s t e m p e r a t u r  
in  S a u e r s to f f .  A llg e m e in e  Ü b e r b l i c k e  r ü h r e n  v o n  L a y 4) u n d  
M atagrin 6) h e r .  A n  B u c h v e rö f f e n t l ic h u n g e n  m ö g e n  d e r  z w e i te  
T e i l  d e r  B e r ic h te  d e s  13 . I n t e r n a t .  A c e ty le n - K o n g r e s s e s 6) 
(M ü n c h e n  1939) u n d  d ie  M o n o g ra p h ie  v o n  A a ll7) e r w ä h n t  se in .

G ardner8) e r z ie l t  o x y d - f r e ie  E r d a lk a l i c a r b id e  a u s  d e n  
H y d r id e n  m i t  a s c h e a r m e r  K o h le  b e i  L u f t -  u n d  F e u c h t ig k e i t s ­
a b s c h lu ß  u n d  175 0 — 2 0 0 0 °  in  e in e m  S t r o m  a u s  W a s s e r s to f f  
o d e r  K o h le n w a s s e r s to f f -D ä m p f e n .  D ie  A .-G . für S tickstoff­
dünger h a t  s ic h  e in  V e r f a h r e n  z u m  H e r s t e l l e n  v o n  f e in  v e r ­
t e i l t e m  C a r b id 9) s c h ü tz e n  la s s e n ,  d a s  d u r c h  A u f  b r in g e n  d e r  
S c h m e lz e  a u f  e in e  s c h n e l l  r o t ie r e n d e ,  w a a g e re c h te ,  e b e n e  
S c h e ib e  m i t  v e n t i l a t o r a r t i g e n  L a p p e n  u n t e r  A b s c h le u d e r n  
g e g e n  g e k ü h l t e  W a n d u n g e n  g e k e n n z e ic h n e t  i s t .  C a O -F o rm lin g e  
w e r d e n  n a c h  e in e m  w e i te r e n  P a t e n t  d e r  s o e b e n  g e n a n n te n

*) Zwischen 15. März 1939 und 31. Dezember 1941 wurden 155 A rbeiten und P aten t­
schriften in veröffentlichungschronologischer Reihenfolge berücksichtigt; s. a. Ohem. 
Fabrik  12, 413 [1939].

‘) Bev. M atér. Construct. Trav. publ. 1938, 221 ,(0. 1939 I ,  3608).
») Z. ehem. Ind . [russ.] 17, N r. 2, 38 [1940] (0 . 1940 I I ,  675).
•) A tti X  Congr. in t. Ohim., Borna 4, 384 [1940] (0 . 1941 I ,  422).
‘) Mines Mag. 28, 349 (0 . 1939 I ,  4392).
°) Bev. Ohim. ind. Monit. sei. Quesneville 48, 41 [1939], 49, 11, 96 [1940] ( 0 . 1940 I, 109, 

H, 3685, 1941 I, 2159).
•) Forschungsarbeiten über Calciumcarbid, Acetylen, Sauerstoff und verwandte Gebiete, 

17. Folge, 271 S., 632 Abb., 44 Zahlentafeln; vgl. Bdsch. dtsch. Techn. 1943, 
Nr. 3/4, S. 8.

’) Contribution à  l’étude du carbure de calcium industriel, P aris 1939, 179 S. (0 . 1940 I, 
775).

>) B rit. P a t. 496 295 [1937].
•) Winter u. Lückerath, D. B . P . 670 581 [1936] (s. Ohem. Fabrik  13, 209 [1940]); Ita l. 

P a t. 350 877 [1937]. '

F i r m a 10) a u s  f r i s c h  g e f ä l l t e m  C a lc iu m h y d r o x y d  d u r c h  G lü h e n  
b e i  e tw a  1 300° n a c h  Z u s a t z  g e r in g e r  M e n g e n  K ie s e l s ä u r e ,  
F lu ß s ä u r e ,  P h o s p h o r s ä u r e  o d . d g l .  g e w o n n e n .  S ie  w i l l11) h o c h ­
p r o z e n t ig e s  C a r b id  i n  e in e m  z w e ih e r d ig e n  W e c h s e ls t r o m o fe n  
d a d u r c h  e r z ie le n ,  d a ß  s ie  ( s t e t s  a u f  r e in e  S to f f e  b e z o g e n )  in  
d e n  e r s t e n  H e r d  e in  G e m is c h  a u s  e tw a  100 G e w ic h ts te i l e n  
C a O  u n d  4 5 — 52  G e w ic h ts te i l e n  C  e i n s e t z t  u n d  d e m  s ic h  
b i ld e n d e n  E u t e k t i k u m  a u f  j e  100 G e w ic h ts te i l e  C a O  16— 23 G e ­
w ic h t s te i l e  C  z w e c k s  r e s t l o s e r  Ü b e r f ü h r u n g  in  C a r b id  z u s e t z t .  
S c h l ie ß l ic h  e m p f i e h l t  s i e 12), d e n  E le k t r o o f e n  m i t  K a lk - K o h le -  
G e m is c h  in  m in d e s t e n s  z w e i K ö r n u n g e n  z u  b e s c h ic k e n ,  w o b e i 
s i c h  im  O fe n  w a a g e r e c h te  Z o n e n  g r o b k ö rn ig - g a s d u r c h lä s s ig e n  
u n d  f e in k ö r n ig - g a s u n d u r c h lä s s ig e n  G u te s  b i l d e n ,  d e r e n  M i­
s c h u n g  d u r c h  s e n k r e c h te  T r e n n w ä n d e  v e r h i n d e r t  w ir d .

V o n  d e r  B a yer . S tickstoff-W erke A .-G . r ü h r t  e in e  G ru p p e  
v o n  P a t e n t e n  h e r .  Z u r  B e s e i t ig u n g 13) e r s t a r r t e r  S ch m elze  
w e r d e n  in  d e n  A b la u f f l ä c h e n  d e r  A b s t i c h s c h n a u z e n  P r e ß lu f t ­
s tö ß e l  s e n k r e c h t  o d e r  s c h r ä g  z u m  M a te r ia lw e g  a n g e o r d n e t .  
D e m  Z e r t e i l e n 14) o d e r  Z e r k l e in e r n  v o n  C a rb id - S c h m e lz e n  
d ie n e n  T u r b in e n ,  d e r e n  S a u g r o h r e  d u r c h  K u p p l u n g  m i t  d e n  
L a u f r ä d e r n  r o t i e r b a r  s in d ;  s ie  d ie n e n  a l s  Z e r  k le in e  r u n g s -  u n d  
g le ic h z e i t ig  a l s  K ü h lw a lz e n ,  w o b e i  d ie  K ü h l m ä n t e l  v o r t e i l ­
h a f te rw e is e  a ls  W ä r m e a u s ta u s c h e r  o d e r  D a m p f k e s s e l  a u s ­
g e b i ld e t  w e r d e n .  B erghaus13) s t e l l t  M e ta l lc a r b id e  ( -n i t r id e )  a l l ­
g e m e in  d a d u r c h  h e r ,  d a ß  e r  d ie  b e t r e f f e n d e n  M e ta l ld ä m p f e  
in  e in e  b e i  U n t e r d r ü c k  d u r c h  H o c h s p a n n u n g s s t r o m  io n i s ie r t e  
A tm o s p h ä r e  v o n  K o h le n s to f f  (S t ic k s to f f )  e i n f ü h r t .  S n yd e r13) 
b a u t  ü b e r  d e m  E le k t r o o f e n  e in e n  S c h a c h t  a u f ,  in  d e m  k a l k ­
h a l t i g e  S to f f e  u n d  v e r k o h lb a r e  M a ss e n  ( H o lz  u sw .)  d u r c h  d ie  
W ä r m e  d e r  E le k t r o o f e n a b g a s e  u n t e r  b e s c h r ä n k te r  Z u f u h r  v o n  
L u f t  so  w e i t  v e r k o h l t  w e r d e n ,  d a ß  d ie  ö l e  e n tw e ic h e n ,  w ä h r e n d  
g le ic h z e i t ig  d a s  K a lk - K o h le - G e m is c h  n a c h  u n t e n  in  d e n  E le k t r o -

I0) Franz. Pat. 844 037 [1838].

» )  P - 677 461 [1935] (9’ 0hem ’ F ab rik  18’ 408 C1939D-

») T a u c h t  D B % CÂ - DX 7 ? - r ^ ^ 7r91°n[K1937] (S’ Chem’ F ab rik  12 ’ 84 
J  D B  P  6fö  4 U  [ ] (3‘ em - F ab rik  n ' 252 ttö39D.) d .  b .  r .  U tt 414 [1932]. i.)  Amer. P a t. 2 174 900 [1937].
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ofen gelang t. C o pertin i17) w il l  C a lc iu m c a r b id  a u s  d e m  C a r b o n a t  
oder B ic a r b o n a t  o h n e  Z u s a t z  a n d e r e r  K o h le n s to f f - Q u e l le n  
d u r c h  L ic h tb o g e n e r h i t z u n g  u n t e r  L u f t a b s c h lu ß  n a c h  B e i­
f ü g u n g  v o n  T o n e r d e  u n d  e in e m  K a t a l y s a t o r  e r z e u g e n ;  d ie  e in ­
m a l  e in g e le i t e te  R e a k t io n  v e r l ä u f t  e x o t h e r m  w e i te r .  Lengers- 
dorffls) e r h ä l t  f ü r  d e n  C a rb id - O fe n  g e e ig n e te  s tü c k ig e  R o h l in g e  
v o n  v o r g e f o r m te n  G e m is c h e n  a u s  w a s s e r r e ic h e m  T o r f  m i t  
K a lk s t e in  d u r c h  T r o c k n e n .  D ie  Hydrocarbons Research C o .19) 
(Riggs) b e n u t z t  e in e n  ü b e r  d e m  E le k t r o o f e n  l ie g e n d e n  S c h a c h t  
z u m  B r e n n e n  d e s  o b e n  a u f g e g e b e n e n  K a lk s te in s ,  w o b e i  g le ic h ­
z e i t ig  u n t e n  e in e  E in d ü s u n g  s c h w e re r  K o h le n w a s s e r s to f f e  s t a t t ­
f i n d e t .

V o n  a l lg e m e in e m  I n t e r e s s e  i s t  e in  P a t e n t  d e r  Union Carbide 
and Carbon Research Lab.20) (V aughn), d e m z u f o lg e  a u s  f e in s t -  
g e m a h le n e m  C a lc iu m c a rb id  m i t  A lk a l io x y d e n ,  - h y d ro x v d e n ,  
-S u lf id e n  o d e r  - c a r b o n a te n  (T e i lc h e n g r ö ß e  0 ,3 — 1 m m )  b e i  
T e m p e r a t u r e n  u n t e r h a l b  8 0 0 °  g l a t t  A lk a l i c a r b id e  e n t s te h e n .

B .  K a l k s t i c k s t o f f .

Schewljagina u .  Winogradow21) h a b e n  ü b e r  d ie  A z o t ie r u n g  
v o n  C a lc iu m c a rb id  u n t e r  te c h n i s c h e n  B e d in g u n g e n  g e a r b e i t e t ,  
d ie  s ic h  n i c h t  g le ic h m ä ß ig  a b s p ie l t ,  s o n d e r n  a n  d e n  v o n  d e r  
O b e r f lä c h e  d e r  R e a k t io n s s c h ic h t  e n t f e r n t e n  S te l l e n  in fo lg e  
ö r t l i c h e r  Ü b e r h i t z u n g  s c h le c h te r  i s t .  D ie  Z u n a h m e  d e s  C aC 2- 
G e h a l t s  ü b e r  7 2 — 7 3 %  b e w i r k t  u n g le ic h m ä ß ig e A z o t ie r u n g  u n d  
a l lg e m e in e s  S in k e n  d e s  N - G e h a l t s  im  E n d e r z e u g n is .  M i t  d e r  
V e r k ü r z u n g  d e r  A n h e iz d a u e r  v o n  2 0  a u f  8 h  g e h t  e in e  A u s ­
b e u t e e r h ö h u n g  v o n  8 0  a u f  8 6 — 8 7 %  H a n d  i n  H a n d .  D e r  
E in s a t z  g e r in g e r e r  M e n g e n  in  d e n  O fe n  ( z .B .  1 4 0 k g )  f ü h r t  
u n t e r  E r n i e d r ig u n g  d e r  R e a k t io n s t e m p e r a t u r ,  d ie  a u c h  d u r c h  
K a lk s t ic k s to f f - Z u s a t z  e r z w u n g e n  w e r d e n  k a n n ,  z u m  A n s te ig e n  
d e r  A u s b e u te  b i s  a u f  9 5 % . H in s i c h t l i c h  d e r  W ä r m e b i ld u n g  
f in d e n  d ie  g e n a n n te n  A u t o r e n 22), d a ß  s ie  z u  9 5 ,4 %  a u s  d e r  
W ä r m e tö n u n g  d e r  R e a k t io n  g e d e c k t  w i r d  u n d  d a ß  s ic h  d e r  
G e s a m tw ä r m e v e r b r a u c h  z u  4 5 ,9 %  a u f  V e r lu s te  d u r c h  S t r a h lu n g  
u n d  K o n v e k t io n ,  z u  2 5 ,8 %  a u f  im  K a lk s t i c k s to f f  v e r b le ib e n d e  
M e n g e n , z u  2 1 ,6 %  a u f  E r w ä r m u n g  d e s  O fe n s  u n d  z u  1 ,9 %  
a u f  d ie  m i t  d e m  S t i c k s to f f  e n tw e ic h e n d e  A b w ä r m e  v e r t e i l t .  
E in e  R e ih e  w ic h t ig e r  B e i t r ä g e  r ü h r t  v o n  H . H. Franck u n d  
s e in e n  M i t a r b e i t e r n  Endler, Freitag  u .  Louis h e r .  D ie  b e r e i t s  
f r ü h e r  f e s tg e s te l l te n  d r e i  C a rb id -M o d if ik a t io n e n  g e h e n  b e i  4 3 5 °  
i n  e in e  v i e r t e  M o d if ik a t io n  ü b e r ,  d ie  d a n n  d e r  A z o t ie r u n g  
u n te r l i e g t23) ; d ie s e  v o l lz ie h t  s ic h  im  T e m p e r a tu r b e r e i c h  9 5 0 ° , 
1 0 0 0 °  u n d  1 0 5 0 °  a l s  R e a k t io n  1. O r d n u n g  ( N -D r u c k  =  5 0 0  m m  
H g ) ,  f ü r  d ie  d e r  m o n o m o le k u la r e  V e r la u f  d e r  R e a k t io n  z w is c h e n  
S t ic k s to f f - G a s  u n d  C a rb id  m a ß g e b e n d  i s t .  D ie  A k t iv ie r o n g s -  
e n e r g ie  b e t r ä g t  im  F a l l e  d e s  r e in e n  u n d  s c h w e fe l -h a l t ig e n  
C a r b id s  5 4  k c a l/M o l, f ü r  s t i c k s to f f - h a l t ig e s  4 0  k c a l /M o l  u n d  f ü r  
c a lc iu m f lu o r id - h a l t ig e s  ' 3 2 — 3 4  k c a l/M o l. D ie  H ö c h s t t e m p e r a ­
t u r e n 24), d ie  b e i  d e r  H y d r o ly s e  v o n  K a lk s t ic k s to f f  m i t t e l s  a u f  
e tw a  1 0 0 °  v o r g e w ä r m te n  W a s s e r s  a u f t r e t e n ,  l ie g e n  e r h e b l ic h  
u n t e r h a l b  d e r  b e r e c h n e te n ;  s ie  s in d  f ü r  d ie  so g . E n tg a s u n g ,  
a b e r  a u c h  i n  e tw a s  f ü r  d ie  U m s e tz u n g e n  im  B o d e n 25) b e a c h te n s ­
w e r t  u n d  b e t r a g e n  f ü r  w e iß e n  K a lk s t i c k s to f f  ( 1 9 ,9 %  N ) 120  
b i s  1 25°, f ü r  s c h w a r z e n  K a lk s t i c k s to f f  ( 2 3 ,7 %  X ) 1 5 0 — 1 60° 
u n d  f ü r  g e b r a n n t e n  K a l k  3 7 0 — 4 0 0 ° . A u f  d ie  B i ld u n g s m ö g lic h ­
k e i t e n 26) f ü r  S t i c k s to f f - D e r iv a t e  v o n  C a lc iu m s i l ic id e n  —  
C a (S iX )2 b z w . C a S iX 2 —  s e i  in  v o r l ie g e n d e m  Z u s a m m e n h a n g  
le d ig l ic h  v e r w ie s e n .

H eilm ann27) h a t  v e r f a h r e n s t e c h n i s c h e  U n te r s u c h u n g e n  
ü b e r  d ie  K a l k s t i c k s to f f - H e r s t e l l u n g  a n  H a n d  v o n  T e m p e r a t u r ­
m e s su n g e n  im  w a a g e r e c h te n  u n d  s e n k r e c h te n  Q u e r s c h n i t t  
e in e s  V e r s u c h s - A z o t ie ro f e n s  d u r c h g e f ü h r t  (D if f e r e n t ia lg le ic h u n g  
d e r  W ä r m e s t r ö m u n g  im  F ü l l g u t ;  W ä r m e tö n u n g ) .  E in e n  a l l ­
g e m e in e n  Ü b e r b l i c k  ü b e r  d ie  C h e m ie  d e s  K a lk s t i c k s to f f s  g i b t  
B arsky2B) ; e r  v e r w e is t  in s b e s .  a u f  d ie  H e r s t e l l u n g  v o n  C a lc iu m ­
c y a n id ,  D ic y a n a m id  u n d  M e la m in  ( B a r b i t u r s ä u r e -  b z w . G u a n i ­
d i n - P r ä p a r a t e ,  K u n s th a r z e ) .  V o n  N agai u .  Yamaguchi29) r ü h r t  
e in e  U n te r s u c h u n g  ü b e r  d ie  S y n th e s e  v o n  C a lc iu m c y a n a m id

' 0  Ita l. P a t. 374 311 11938].
“ ) D. E. P . 678 906 [1936] (s. Chem. F ab rik  13, 130 [1940]).
“ ) Amer. P a t. 2 222 585 [1939]. “ ) A m er. P a t. 2 156 365 [1937].
“ ) Z. ehem. Ind . [ross.] 15, Nr. 5, 13 [1938] (C. 1939 I, 5023).
” ) Ebenda 16, N r. 4/5, 31 [1939] (C. 194Ó I ,  613).
*») Z. Physik. Chem., A bt. A184, 127 [1939]; s. a. A bschn itt D P aßno te  52.
“ ) Angew. Chem. 52, 623 [1939].
" )  Bodenkunde a . Püanzenernahr. 12, (57), 10 [1939].
” ) Congr. Chim. ind . N ancy 18 I I ,  852 [1938]; Z. anorg. allg. Chem. 242, 128 [1939] (C.

1939 H , 3031, 1940 I I ,  2282).
*’) Z. Ver. dtsch. Ing ., Beih. V erfahrenstechn. 1939, 103.
*•) In d . Engng. Chem ., News E d it. 18, 759 [1940] (C. 1941 I ,  445).
“ )  J .  Soc. chem. Ind . J ap an , supp]. B ind. 43, 219B, 361B [1940] (C. 1941 X, 1525; 1941I I ,

320).

a u s  C a lc iu m c a r b o n a t  u n d  A m m o n ia k  h e r .  G e m a h le n e  C a lc it  
K r i s t a l l e  g e b e n  b e i  8 0 0 °  in  e in e m  G e m is c h  a u s  9 5 %  A m m o n ia k  
u n d  5 %  K o h le n d io x y d  9 2 — 9 4 % ig e s  C a lc iu m c y a n a m id .  Ä h n ­
l ic h  w ie  C a C 0 3 r e a g ie r e n  d ie  C a r b o n a te  v o n  B a  u n d  S r ,  n i c h t  
u m g e s e t z t  w e r d e n  d a g e g e n  d i e je n ig e n  v o n  M g , Z n  b z w . P b .

D ie  B a yer . S tickstoffw erke A .-G . i s t  m i t  e in e r  A n z a h l  b e ­
m e r k e n s w e r t e r  P a t e n t e  v e r t r e t e n .  S o  s o l l  d ie  A u s m a u e r u n g  
d e r  A z o t ie r o n g s ö f e n 30) g a s d u r c h lä s s ig  a u s g e f ü h r t  w e r d e n ,  u m  
d e m  S t ic k s to f f  u n g e h i n d e r t e n  Z u t r i t t  z u  g e s t a t t e n .  E r h ö h t e  
H a l t b a r k e i t  v o n  K a l k s t i c k s t o f f - K ö r n e m 31) l ä ß t  s ic h  in  d e r  
W e is e  e r z ie le n ,  d a ß  m a n  f e in v e r t e i l t e s  W a s s e r  u n t e r h a l b  1 0 0 °  
in  M e n g e n  a n w e n d e t ,  d ie  1 3 %  d e s  K a lk s t i c k s to f f - G e w ic h te s  
ü b e r s te ig e n .  B e s s e re  A z o t i e r u n g s a u s b e u te n 32) e r g e b e n  s ic h  
o h n e  V e rlän g e ru n g  d e r  A z o t i e r u n g s d a u e r  d u r c h  A n o r d n u n g  
s c h r ä g g e f ü h r t e r  S t i c k s to f f - S p ü lk a n ä le ,  d ie  d e m  H e iz k a n a l  s e h r  
n a h e  k o m m e n .  E in  w e i te r e s  P a t e n t 33) b e z i e h t  s i c h  a u f  d ie  
F a b r i k a t io n  g e k ö r n t e r  D ü n g e m i t t e l  a u s  A b f a l l s c h la m m e n  d e r  
K a lk s t ic k s to f f - V e r a r b e i tu n g ,  d ie  a n  d e r  L u f t  b i s  a u f  2 0 — 4 0 ° 0 
R e s t - F e u c h t ig k e i t  e i n t r o c k n e n  u n d  i n  d ie s e m  Z u s t a n d  m i t  
C a O -P u lv e r  o d e r  s i l i c a t i s c h e m  D o lo m i t  g e m is c h t  b z w . d a n n  
g r a n u l i e r t  u n d  g e t r o c k n e t  w e r d e n .  K a lk s t i c k s to f f  m i t  e in e m  
G e h a l t  v o n  C a S  ( fü r  T h io h a r n s to f f - G e w in n u n g )  e n t s t e h t  d u r c h  
E r h i t z e n  v o n  C a rb id  o d e r  s e in e n  B i ld u n g s g e m is c h e n  m i t  S c h w e ­
fe l  u n d  K o h le n s to f f  v o r  d e m  A z o t ie r e n 34) . D a s  M a u e r w e r k  d e r  
A z o t ie r ö fe n  s o l l  z w e c k s  E r m ö g l i c h u n g  d e s  G a s a u s t a u s c h e s  
k le in e  R is s e ,  P o r e n  o d e r  F u g e n  a u f w e is e n 35), u n d  d ie  I n i t i a l ­
z ü n d u n g  s o l l  d a d u r c h  b e w i r k t  w e r d e n ,  d a ß  i n  H o h l k a n ä l e n  
L ’c h tb o g e n  b r e n n e n 36) . D ie  A z o t i e r b a r k e i t  d e s  C a lc iu m c a r b id s  
l ä ß t  s ic h  d u r c h  E r h i t z e n  d e r  S c h m e lz e  s te ig e r n ,  w o b e i  T o n ­
e r d e  u sw . e n t f e r n t 37) b z w . u n s c h ä d l i c h  g e m a c h t  w e r d e n .

D ie  A m erica n  C ya n a m id  Co.30) g e h t  b e im  K ö r n e n  r o h e n  
K a lk s t ic k s to f f s  so  v o r ,  d a ß  s ie  d e n  f r e i e n  K a l k  z u n ä c h s t  h y d r a t i -  
s i e r t ,  d a s  f e u c h te  G e m is c h  d a n n  n a c h  Z u s a t z  w e i t e r e r  F lü s s ig ­
k e i t s m e n g e n  (2 0 — 3 5 %  m i t  0 ,1 — 0 ,5 %  Z u c k e r ,  M e la s s e  o d . 
d g l .)  z w is c h e n  Q u e ts c h w a lz e n p a a r e n  b e h a n d e l t ,  n u n m e h r  z e r ­
k l e in e r t ,  in  D r e h r o h r e  ü b e r f ü h r t  u n d  s c h l ie ß l ic h  t r o c k n e t ;  d ie  
D ic y a n d ia m id - B i ld u n g  s o l l  d a b e i  p r a k t i s c h  u n t e r d r ü c k t  w e r d e n .  
D ie  Soc. Belge de l ’A zo te  et des P rod . C him . du  M a r ly 30) k ö r n t  
i h r e n  K a lk s t ic k s to f f  d u r c h  A u f s t ä u b e n  v o n  W a s s e r  (6 0 — 100°) 
u n d  G r a n u l ie r e n  i n  G e g e n w a r t  v o n  W a s s e r .  D ie  Soc. Beige  
d'É lectrochim ie30) v e r w e n d e t  z u m  E n tg a s e n  v o n  K a l k s t i c k s t o f f  
n u r  s o v ie l  W a s s e r  in  F o r m  b e ig e m is c h te r  B a l l a s t s to f f e ,  d a ß  
le d ig l ic h  d a s  R e s t - C a r b id  z e r s t ö r t  w i r d .  D ie  Sticksto ffw erke  
M oscicach u. Chorzow41) w o l le n  K a l k s t i c k s t o f f  d a n n  g r a n u l i e r e n ,  
w e n n  n o c h  2 5 %  d e s  G e s a m tk a lk e s  a l s  C a O  v o r l ie g e n .  H ilg e r42) 
h a t  s i c h  e in e n  G r o ß a z o t i e r k ö r p e r  m i t  n u r  i n n e r e r  o d e r  n u r  
ä u ß e r e r  B e h e iz u n g  s c h ü tz e n  la s s e n ,  w o b e i  e t w a  i n  d e r  M i t t e  
d e r  A z o t ie r s c h ic h t  e in  g i t t e r a r t i g e r  W e l lp a p p e n z y l in d e r  a n ­
g e o r d n e t  i s t ,  u n d  h a t  in  e in e m  w e i t e r e n  P a t e n t 43) e in e n  A z o t ie r -  
b e h ä l t e r  m i t  z w e i te i l ig e r  S e i t e n w a n d  a n g e g e b e n .  D ie  A  .-G. fü r  
Stickstoffdünger  v e r m e id e t  d a s  R ie s e ln  g e k ö r n t e n  K a l k s t i c k ­
s to f f s 44) d u r c h  B e im e n g e n  v o n  O x y d e n  o d e r  C a r b o n a t e n  d e s  
C d , M g  u s w .;  s ie  g i b t  b e i  d e r  k o n t i n u i e r l i c h e n  H e r s t e l l u n g  v o n  
K a lk s t i c k s to f f  d e m  C a r b id  f e r t i g e n  K a l k s t i c k s t o f f  a l s  V e r ­
d ü n n u n g s m i t t e l  e r s t  d a n n  z u 45), w e n n  d e r  A z o t i e r v o r g a n g  l e b ­
h a f t  im  G a n g e  i s t .

C. H a r n s t o f f .

Ü b e r  d ie  H a r n s t o f f - S y n t h e s e  h e g e n  z u s a m m e n f a s s e n d e  
B e i t r ä g e  v o n  B la sia k 46) u n d  B erthelo ti7) v o r .  N ossalew itsch , 
K u k u sch k in  u .  S sim on en ko48) b e r i c h t e n ,  d a ß  d ie  U m w a n d lu n g  
v o n  A m m o n iu m r h o d a n id  in  T h io h a r n s t o f f  d a n n  g l a t t  v o n ­
s t a t t e n  g e h t ,  w e n n  m a n  2  h  a u f  1 7 0 °  u n d  a n s c h l ie ß e n d  l h  
a u f  1 0 0 °  e r h i t z t .  D ie  G utehoffnungshütte Oberhausen A .-G .i0) 
g e w in n t  H a r n s t o f f  a u s  u n v o l l s t ä n d i g  e n t s ä u e r t e n  u n d  i n  
m e h r e r e n  S tu f e n  v o n  V e r u n r e in ig u n g e n  b e f r e i t e n ,  h o c h k o n z e n ­

” ) Belg, P a t, 427 552 [1938].
*l) Wendlandt, Dolde u. Lehmann, D. R . P . 682 709 [1935].
!1) Janisch, Wildhagen n . Hoffmann, D. E . P . 682 106 [1937] (s. Chem. F ab rik  13, 336

[1940]).
*•) Bartels, D . E. P . 694 049 [1938]. “ ) Zieke, I). E, P . 700 498 [1936].
3ä) Runder n . Beyer, D. E . P . 700 499 [1937].
« )  Hoffmann u. Runder, D . E . P . 701560 [1938].
2T) Janisch, Wendlandt, Bartels a . Zieke , D. E . P . 669 315 [1935].
M) Ital. P a t. 362 218 [1938]. ” ) Belg. P a t.  435 473 [1939].
,0) Belg. P a t.  435 472 [1939]. “ ) Tschech. P a t. 65 630 [1936].
“ ) D. B . P . 669 310 [1936] (s. Chem. F ab rik  13, 97 [1940]; vgl. ebenda 9, 128 [1936],

D. R . P . 625 262).
« )  D. E . P . 700 500 [1939] (s. Chem. F ab rik  14, 227 [1941]).
“ ) D. E . P . 673 950 [1937] (s. Chem. F ab rik  13, 145 [1940]; s. a. D. E . P . 585 141).
4S) D. B . P . 677 275 [1936] (s. Chem. F ab rik  13, 162 [1940]).
*•) P rzeglad chem iczny 2, 604 [1938] (C. 1939 II, 2969).
,r) Génie civil 116 (60), 200 [1940] (C. 1940 I, 3024); E ev. Chim. ind . i lo n it .  sei. Ques-

neville 49, 90 [1940] (C. 1941 I ,  2177).
« )  Koks n. Chem. [ross.] 10, N r. 8, 31 [1940] (C. 1941 I I ,  2378).
« )  Belg. P a t. 432 460 [1939].
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t r i e r t e n ,  w ä ß r ig e n  A m m o n ia k - L ö s u n g e n  u n d  K o h le n s ä u re .  
L a g e r b e s tä n d ig e r  u n d  g u t  s t r e u b a r e r  H a r n s t o f f  e n t s t e h t  n a c h  
A n g a b e n  d e r  I . G .50) a u s  s o lc h e n  w ä ß r ig e n  L ö s u n g e n ,  d ie  m i t  
A m m o n c h lo r id  g e s ä t t ig t  s in d .

D . C y a n -  u n d  R h o d a n - V e r b i n d u n g e n 61).

H . H . F ranck  u . W . K en d ler62) w e is e n  d a r a u f  h in ,  d a ß  
C y a n id e  b e i  d e r  A z o t ie r u n g  v o n  C a lc iu m c a rb id  a u f t r e t e n ,  u n d  
s e h e n  C a lc iu m c y a n id  a ls  p r i m ä r  g e b i ld e te s  H a u p t p r o d u k t  a n . 
V o n  D ingem ans63) r ü h r t  e in e  S tu d ie  ü b e r  S c h m e lz l in ie n  d e r  
G e m is c h e  a u s  K a l iu m r h o d a n id  m i t  K a l iu m c h lo r id ,  - b r o m id  u n d  
- jo d id  h e r ,  w ä h r e n d  Strell54) u .  K e im  ü b e r  d ie  F r a g e  c y a n -  
l i a l t ig e r  A b w ä s s e r  d i s k u t ie r e n .  A u s  U n te r s u c h u n g e n  v. P a p p s  
u . P ogan ysbb) g e h t  h e r v o r ,  d a ß  s ic h  d ie  b e im  V e r d a m p f e n  
w ä ß r ig e r  N a t r iu m c y a n id -L ö s u n g e n  a u f t r e t e n d e n  V e r lu s te  d u r c h  
Z u s a tz  g e r in g e r  M e n g e n  A lk o h o l  o d e r  G ly c e r in  (1 % ) o d e r  d u r c h  
A r b e i t e n  in  e in e r  S t i c k s to f f - A tm o s p h ä re  v e r m e id e n  la s s e n . 
W igdorow 30) l e h n t  d ie  V e r a r b e i tu n g s v o r s c h r i f t  v o n  L a n d is  f ü r  
F a b r i k a t io n  v o n  F e r r o c y a n k a l iu m  a u s  K a lk s t ic k s to f f  a l s  z u  
u m s tä n d l i c h  u n d  v e r lu s t r e i c h  a b  u n d  s e t z t  s ic h  f ü r  d ie  n u r  
e in e n  A r b e i t s g a n g  e r f o r d e r n d e n  M e th o d e n  v o n  W ähler, K ra ll  
u . D ornhöfer67) so w ie  v o n  H a ttb0) e in .

D ie  Rohm  &  H a a s  C o .59) w ä s c h t  b la u s ä u r e - h a l t i g e  G a s e  
m i t  W a s s e r ,  s e t z t  lö s l ic h e  N ic k e l -S a lz e  h in z u  u n d  e n t b i n d e t  
a u s  d e n  N ic k e lc y a n id e n  d e n  C y a n w a s s e r s to f f  d u r c h  S ä u r e n .  
D e r  B ergw erksverband zu r Verwertung von Schutzrechten der 
K ohlentechnik60) v e r k o c h t  d ie  b e i  d e r  n a s s e n  G a s re in ig u n g  a n ­
f a l le n d e n  A m m o n r h o d a n id -L a u g e n  m i t  S c h w e fe ls ä u re  im  g r o ß e n  
Ü b e r s c h u ß  z u  A m m o n b is u l f a t -L ö s u n g , d ie  i h r e r s e i t s  z u r  U m ­
s e tz u n g  v o n  T h io s u l f a t  in  S u l f a t  u n d  S c h w e fe l  d ie n t .  D ie  I . G.el) 
u n t e r s t r e i c h t  d ie  A n w e n d u n g  s t a r k e r  t e r t i ä r e r  o r g a n is c h e r  
B a s e n , q u a t e r n ä r e r  A m m o n iu m b a s e n  o d . d g l .  z u m  A u s ­
w a s c h e n  v o n  H C N  a u s  G a s e n . D u  Pont*2) s c h r e ib t  v o r ,  in  e in  
B a d  a u s  g e s c h m o lz e n e m  C a lc iu m n a t r iu m c y a n id  b e i  e tw a  1 4 0 0 °  
K a lk s t ic k s to f f  u n d  N a t r i u m  e in z u t r a g e n  u n d  d a s  g e b i ld e te  
C y a n id  m i t t e l s  f lü s s ig e n  A m m o n ia k s  a u s z u z ie h e n  o d e r  C a , C, 
N a  u n d  N  im  V e r h ä l tn i s  1 : 4 : 2 : 4  d i r e k t  m i t e in a n d e r  r e a g ie r e n  
z u  l a s s e n .  D ie  Thyssensche Gas- und W asserw erke G. m. b. H .*3) 
b e t o n t  in  e in e m  d e r  G a s re in ig u n g  d u r c h  o x y d is c h e  M a sse n  
g e w id m e te n  P a t e n t ,  d a ß  d ie  v o n  Z e i t  z u  Z e i t  e n ts c h w e f e l te n  
M a s s e n  n a c h  m e h r m a l ig e r  G a s b e a u f s c h la g u n g  z w e c k s  G e ­
w in n u n g  v o n  B e r l in e r b la u -V e rb in d u n g e n  m i t  d e r a r t  w e n ig  
K a l k  a u fg e s c h lo s s e n  w e r d e n ,  d a ß  d e r  R e s tk a lk  d ie  W e i t e r ­
b e n u tz u n g  d e r  M a ss e n  n i c h t  h i n d e r t .

D ie  Deutsche Gold- un d  Silber-Scheideanstalt vorm . R oessler 
i s t  m i t  e in e r  R e ih e  i n t e r e s s a n t e r  B e i t r ä g e  v e r t r e t e n ,  d ie  s ic h  
a u f  d ie  H C N -H e r s te l lu n g  d u r c h  E le k t r o ly s e  v o n  a n g e s ä u e r te n  
A lk a l i r h o d a n id -L ö s u n g e n  u n t e r  R ü h r e n  b e i  s o  e r h ö h t e r  T e m ­
p e r a t u r  b e z ie h e n ,  d a ß  H C N  a ls  G a s  a u s g e t r i e b e n  w i r d  u n d  d ie  
a n o d is c h e n  O x y d a t io n s p r o d u k te  m i t  d e n  R h o d a n id e n  o d e r  
i h r e n  U m w a n d lu n g s p r o d u k te n  r e a g ie r e n  k ö n n e n 64), w o b e i  es  
z w e c k m ä ß ig  i s t ,  d ie  R h o d a n id - L ö s u n g e n  v o r h e r  b e i  6 0 °  m i t  
L u f t  o d e r  S t ic k s to f f  v o r z u b e h a n d e ln  u n d  d ie  a b g e s c h ie d e n e n  
S c h m u tz s to f f e  u n d  d e n  S c h w e fe l  a b z u f i l t r i e r e n 66) ; a u c h  A lk a l i -  
r h o d a n id -S c h m e lz e n  la s s e n  s ic h  so  d u r c h  G le ic h s t ro m e le k t r o ly s e  
u n t e r  E in le i t e n  v o n  W a s s e r s to f f  a n  d e r  A n o d e  b e i  T e m p e r a tu r e n  
z e r le g e n , d ie  o b e r h a lb  d e s  C y a n id - S c h m e lz p u n k te s  u n d  u n t e r ­
h a lb  d e s je n ig e n  d e s  e n t s p r e c h e n d e n  A lk a l i s u l f id s  l ie g e n 66). 
D ie  Goodrich C o .67) ü b e r f ü h r t  A m m o n iu m d i th io c a r b a m a t  d a ­
d u r c h  in  A m m o n r h o d a n id ,  d a ß  s ie  in  T o lu o l ,  B e n z o l o d . 
d g l .  b is  z u m  v o l l s t ä n d ig e n  A u s tr e ib e n  d e s  S c h w e fe lw a s s e r s to f f s  
e r h i t z t  u n d  d a n n  f i l t r i e r t .  D ie  F i r m a  L a F lorid ienne J .  B uttgen­
bach &■ C o .68) l ä ß t  H C N  a u f  k r i s t a l l i s i e r t e s  Ä tz n a t r o n  so  e in ­
w ir k e n ,  d a ß  o h n e  A u f t r e t e n  v o n  M u t t e r l a u g e  b e i  g e r in g e m  
Ü b e r s c h u ß  a n  N a O H  d i r e k t  k r i s t a l l i s i e r t e s  N a t r iu m c y a n id

“ ) D. B . P . 697 141 [1938]; Franz. P a t. 859 415 [1939].
n ) Soweit sich die Gewinnungsverfahren fü r Cyan- und Rhodan-Verbindungen sachlich 

m it den Methoden der Gasentschwefelung decken, werden sie im  wesentlichen im  
Bericht 6 („Schwefel und Sulfide“) m iterw ähnt.

8!) Z. Elektrochem. angew. physik. Chem. 45, 541 [1939]; s. A bschnitt B, Fußnoten 23 
bis 26.

“ ) Eecueil Trav. chim . Pays-Bas 58, 559 [1939] (C. 1939 I I ,  2516).
« )  Gesundheitsing. 62, 546 [1939], 63, 192, 319 [1940] (C. 1939 I I ,  3861, 1940 I ,  3560, 

1940 n ,  943). “ ) Angew. Ohem. 54, 55 [1941].
‘•) J .  Chim. appl. [russ.] 12, N r. 1 46 [1939] (C. 1941 I , 2033).
8!) Angew. Chem. 47, 733 [1934].
« )  Chim. e t Ind . 28, 777 [1932] (C. 1933 I ,  304).
» )  Sperr, Amer. P a t. 2 140 605 [1937].
«») Klempt, D. E . P . 675 816 [1937].
“ ) Bahr, Wenzel u. Mengdehl, D. E . P . 662 975 [1932]; Amer. P a t. 2161 663 [1936];

vgl. Gasentschwefelungsverfahren, Bericht 6.
" )  Pranke, Can. P a t. 383 323 [1934].
•8) Rettenrnaier, D. E . P . (Zweigstelle Österreich) 157 736 [1938].
•*) F ranz. P a t. 850209 [1939]; Beier, D. E . P . 699 943 [1938].
« )  Beier, D. E . P . 708 621 [1938]. «*) Beier, D. R. P . 694 Ö83 [1938].
• ')  Mathes, Amer. P a t. 2 179 943 [1938]. ••) Belg. P a t. 434 943 [1939].

en tste llt . D ie  S tiksto fb in d in gsin du strie  N ed erla n d 69) gew in nt 
A lk a licy an ate  au s  E rd a lk a lic y a n a m id e n  d u rc h  U m setze n  m it  
A lk a licarb o n at, -su lfid  od er -flu orid  b e i G e ge n w art von  K o h le n ­
d ioxy d - o der K o h le n o x y d -G ase n  u n d  T e m p e ra tu re n  von  450 
b is  6 5 0 ° in A u sb eu ten  von  87— 9 1 % . S ch m itt70) w ill A lk a lb  
c y an id -K rista lle  d u rch  Ü b e rzü g e  au s  in e rte m  Ö l v o r  d em  Z e r ­
fa ll  sch ü tzen . L ö w en ste in 71) en d lich  e rz ie lt  B la u sä u re -S c h a u m  
a u s  C alcium - oder A lk a licy an id  m it  w asserlö slich en  C alcium - 
Sa lzen , Ä tz k a lk  u n d  Sapon in .

E . K o h le n s to f f .

N ach  Strickland-C onstable72) b ild e t  s ich  b e im  E in w irk e n ­
la ssen  von  D is t ic k s to ffo x y d  au f A k t i v k o h l e  b e i 4 0 0 °  ein 
ob erfläch lich es, fe ste s  O x y d  u n d  im  w esen tlich en  ein  G em isch  
a u s  K o h le n d io x y d  u n d  S t ic k s to ff .  G an din i u . B ra m b illa 73) 
stu d ie ren  d a s  V erh alten  von  G asm ask en k o h len  a u s  en tö lten  
T rau b en kern en , T a b ak sa m e n  u n d  e x tra h ie rte n  O livenpreß- 
rü ck stän d en , w äh ren d  H olow ieck i74) ü b e r  d ie  m ech an isch e  
W id e rstan d sfäh igk e it  a k tiv e r  K o h le n  b e rich te t. H elb ig 76) v e r ­
b re ite t  sich  ü b er ein heitliche G ru n d lag en  fü r  V erg le ich  von  
A -K ohlen . K in g , M acD ougall u . G ilm ou r76) gew in nen  A -K o h le  
au s  b itu m in ösen  K o h len , d ie  n ich t ü b e r 5 0 0 ° v e rk o k t w erden , 
w orau f dan n  d er K o k s  m it  D a m p f od er m it  D am p f-L u ft-G e - 
m isch  in  kon tin u ierlich en  H o rizo n ta lre to rte n  b e i e tw a  9 0 0 ° 
n ach b eh an d elt w ird . S k o la ,7) b e ric h te t  allgem ein  ü b e r A -K o h ­
len. B row n  u. B e m is7S) re ferieren  ü b er K n och en k oh le. A u f 
d ie  V eröffen tlich u n g von  F . M ü ller, F reude  u . K a u n e r t79) ü b e r  
ph ysik alisch -ch em isch e U n tersu ch u n gen  an  A -K o h len  se i b e ­
so n d ers verw iesen .

V on B erthelo t80) rü h r t  ein B e itr a g  ü b e r H e rste llu n g , V e r­
w endung u n d  E ig e n sch afte n  von  ak tiv e n  H o lzk oh len  h er. 
Clem ente u . P a scu a l81) verb re iten  sich  ü b er d ie  A k tiv ie ru n g  
von  H o lzkoh len  au s  K o k o sn u ß ab fä llen .

Indjekow , P rokofjew a  u. L em p er t82) fin d en , daß  d ie  V o r­
w ärm u n g  d e s  M eth an -G ases au f 4 5 0 ° d ie  A u sb e u te  vo n  3 ,1 %  
b e i d er R u ß - G e w in n u n g  n ach  dem  W alzen v erfah ren  n ich t 
erh öh t; s ie  b e rich te n 83) w eiter a llgem ein  ü b e r R u ß erzeu gu n g  
au s  M ethan  im  L ab o ra to riu m . C onstantinescu84) sc h ild e rt  F o r t ­
sc h r itte  d er E rd g a s-R u ß -In d u str ie  in R u m än ien . P idgeon s  
B e itr a g 85) b ez ieh t s ich  au f U n tersu ch u n gen  an  G as- u n d  
Lam p en ru ß . K arpatschew a  u. G eneralow 86) sch lage n  v o r , d a s  
ILeiß gas-R uß -G em isch  in  S k ru b b e rn  zu  kü h len , u m  h ier 
22— 5 5 %  v om  R u ß  ab zu sch eiden  u n d  den  R e s t  in  S a c k filte rn  
zu  gew innen. P a tr in  u. P ila t87) s te lle n  d ie  p h y sik a lisch -ch e m i­
schen  E ig e n sc h a fte n  von  R u ß so rte n  zu sam m en . T a lm e y 8S) 
s tr e if t  d ie  F r a g e  d e r  F e u e rg e fä h rlic h k e it  von  R u ß . D ie  m on o­
grap h isch en  A n gab en  von  H o p k in s  u . B a ck u s89) s in d  a llg em ein er 
u n d  w irtsch aftlich e r  Ar't.

D oetsch90) b r in g t  einen Ü b e rb lic k  ü b e r  d ie  d eu tsch e  
K u n s t k o h l e  im  R ah m e n  d e s  V ie r ja h re sp la n s . H o fm a n n 01) 
faß t in  ein er ge d rän g te n  V erö ffen tlich u n g  E rg e b n is se  v on  F o r ­
sch un gen  ü b er G r a p h i t  u n d  G rap h it-V e rb in d u n ge n  zu ­
sam m en . A u f ein  B u c h  vo n  W esselow sk i02) ü b e r d ie  T ech n o ­
log ie  d e s  kü n stlich en  G ra p h its  se i a u fm e rk sa m  g e m ach t.

D ie  C a rb o-N orit-V n ion  V erw altungs G. m . b. H .03) erz ie lt 
A k tiv k o h le  m it  b ase n au stau sc h en d e n  E ig e n sc h a fte n  du rch  ein- 
stü n d ig e s  B eh an d eln  gew öh n lich er A -K o lile  m it  O x y d ation s­
m itte ln , w ie 6 0 % ig e  Sch w efe lsäu re  (t =  160— 250°), Oleum 
(K ü h lu n g), C h lor (t =  e tw a  300°) od . d g l. D ie  D arco Corp. 
h a t  s ich  d ie  A -K o h le -F ab r ik a tio n  a u s  S a g e m e h l od . d g l. m it 
ein er 2 5 % igen  Z in k ch lorid -L ösu n g , d e r  8 5 % ig e  P h osp h orsäu re  
zu g e se tz t  is t , b e i 4 0 0 — 7 0 0 ° sch ü tzen  la s s e n 94) ;  s ie  h a t  fern er

••) Holl. P a t. 47 979 [1937]; König, Amer. P a t. 2 208 033 [1938].
" )  B rit. P a t. 524 211 [1939]. ’■) F ranz. P a t. 849 855 [1939].
:=) Trans. Faraday  Soc. 34, 1374 [1938] (C. 1939 I , 3331).
;s) Ohim. e Ind. [Milano] 21, 193 [1939] (C. 1939 I I ,  2130).
« )  Przem yśl chem. 22, 369 [1938] (C. 1939 I I ,  4549).
" )  J .  Amer. W ater W orks Assoc. 31, 1931 [1939] (C. 1940 I ,  2215).
’*) Dep. sei. ind. Ees. [London], Fuel R es., techn. Pap. N r. 47, 1 [1938] (0 . 1940 I I ,  539).
" )  Chem. L isty  Vedu P rum ysl 33, 265 [1939] (C. 1940 I I ,  3684).
:8) Ind . Engng. Chem ., ind. E d it. 32, 1112 [1940] (C. 1940 I I ,  3684).
™) Gas- u. W asserfach 84, 65 [1941].
*°) Rey. Ohim. ind. M onit. sei. Quesnevilie 47, 227 [1938] (C. 1939 I I ,  2361).
“ ) Uniy. Philippines natu r. appl. Sei. Bull. 7, 135 [1939] (0 . 1941 I I ,  1661; s. a. 0 . 1941

I I ,  1430). 8I) K autschuk u . G um m i [russ.] 1938, N r. 5, 32 (C. 1939 I ,  4102).
88) P etrol.-Ind. [russ.] 18, N r. 11, 33 [1938] (C. 1939 I I ,  1347).
8‘) An. Minelor R om änia [Ann. Mines Roum.] 22, 421 [1939] (0 . 1939 I I  3863)
8S) Canad. J .  R es., Sect. ß  17, 353 [1939] (C. 1940 I ,  1544).
*•) K autschuk u. Gummi [russ.] 1940, N r. 7, 51 (C. 1940 I I ,  2797).
'■) Ebenda 1940. N r. 10, 14 (C. 1941 I ,  2011).
88) In d ia  Rubber Wld. 103, N r. 3, 39 [1940] (C. 1941 I I  1542)
88) U. S. Dep. In te rio r, B ur. Mines, Minerals Tearbook 1940 109=
’») Ohemiker-Ztg. 62, 173 [1938].

1940, 1095 (C. 1941 II, 2007).

81) Ergebn. exakt. N aturw iss. 18, 229 [1939] (0 . 1940 I ,  188)
88) Moskau-Leningrad [russ.] 1940, 164 S. (0 . 1940 I I ,  3084); s. a . VaUr,

Vedu P rum ysl 34, 235 [1940] (C. 1941 I I ,  319).
) I ran z . P a t. 835 371 [1938]. 8‘) McCullough, Amer. Pat. 2 146024 [1937].
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vorgesch lagen , ce llu lose-h altige  A u sg an g ssto ffe  b is  au f 1 %  
R e stfe u c h tig k e it  zu  trock n en  u n d  sie  d an n  heiß oh n e L u f t ­
z u tr it t  u n d  A b k ü h lu n g  in d ie  V erk oh lu n gszon e  zu  ü b e rfü h re n 95) ; 
sch ließ lich  w ill s ie  au ch  d ie  Sch w arz lau gen  d e r  P a p ie rh e r­
ste llu n g  (2 G ew ich tste ile  A lk a lih y d ro x y d  au f 1 G ew ich tste il 
fe ste  organ isch e  T eile) b e i 500— 6 0 0 ° 15 m in  la n g  v erk oh len  
la s se n 96). Brosson97) v e ra rb e ite t  S am e n k ö rn e r (K affee ) d u rch  
R östen , E x tra h ie re n  u n d  E in w irk en la ssen  von  M etallsa lzen , 
o rgan ischen  M eta llv erb in d u n g en  o d er N e tzm itte ln . Friede- 
rich90) v e rb e sse r t  d a s  A d so rp tio n sv erm ö g en  von  A -K o h le  d u rch  
B eifügu n g an d e re r  A d so rp tio n ssto ffe , w obei g le ich ze itig  e in ­
gesch lossen e G a se  o d e r  D äm p fe  d u rch  d ie  T rän k flü ss ig k e it  
v e rd rä n g t  w erden . D ie  Colorado Fuel and Iron Corp.") erh itz t  
d a s  zu  v erk o k en d e  G u t m it  W a sse rg a s  au f 260— 6 0 0 °. Barker
u . Brown100) t rä n k e n  H o lzb lö ck e  m it  Z in k ch lo rid  od . d g l., 
se tzen  ein em  D ru c k  von  700— 1400 k g /cm 2 au s, e rh itzen  u n d  
ak tiv ie re n  n ach .

K rczil101) fü h r t  d ie  A k tiv ie ru n g sg a se  im  G egen- u n d  
G le ich strom  zu m  A k tiv ie ru n g sg u t u n d  o rd n e t a b g e stu fte  G a s­
au strittsö ffn u n g e n  an . D u Pont102) ak tiv ie re n  P flan zen koh le  
d u rch  E in w irk en lassen  v erd ü n n ter E ss ig sä u re . D ie  N ational 
Carbon Co. In c .103) a k tiv ie r t  gek ö rn te  P flan zen k o h le  n ach  
M ischen m it  C alc iu m carb o n at d u rch  E rh itze n  ü b e r  7 0 0 °. D ie  
Soc. per l'Industria Articoli Caoutchouc etc.104) t r ä n k t  gem ahlen e 
F ru c h tk e rn e , S ch alen  od . dg l. m it  Z in k ch lo iid -L ö su n g , v e r­
m a h lt  naß  b is  zu r u n fü h lb aren  P a ste , k ö rn t, tro c k n e t b e i 200°, 
ca lc in ier t (700— 720°) u n d  w äsch t. Baseggio105) w en d et g ru n d ­
sä tz lic h  Ü b e rd ru c k  b e im  Im p räg n ie ren  d er o rgan isch en  R o h ­
sto ffe  an . Oberle100) v e ra rb e ite t  d ie  koh ligen  R ü c k stä n d e  d er 
M in era lö lre in igu n g d u rch  E rh itze n  au f 100— 2 0 0 0 ° im  ü b e r­
h itz ten  D a m p f zu  A k tiv k o h le . D ie  Deutsche Gold- u. Silber- 
Scheideanstalt vorm. Roessler107) e rz ie lt  A -K o h le-P reß lin ge  du rch  
A k tiv ie ren  von  Preß lin gen  a u s  H olzkoh le-, H olz-, T o rfp u lv er 
od . d g l. m it  T eer a ls  B in d e m itte l u n d  Z u sä tze n  vo n  T o n erde, 
A lu m in ium ch lorid  o d er K u p fe ro x y d  b e i 200— 6 0 0 °. Wunsch108) 
sch re ib t  vor , zerk le in erte  k o h len sto ff-h a ltige  A u sg an g ssto ffe  
m it  Z in k ch lorid  au f 100— 150° zu  erh itzen , zu  k n eten , zu 
form en , d an n  b e i h öh erer T e m p e ra tu r  zu  trock n en  u n d  zu  
ak tiv ie re n . M ac Lang100) v e rk o h lt  H o lzm eh l, T o :f ,  K o rk m e h l, 
P a p ie r  od . d g l. m it  Sch w efe lsäu re  u n terh a lb  3 5 0 ° b e i m eh rm als 
w ech selnden  W asserge h a lten  u n d  L u ftz u tr it t .

D e r  G a sa k tiv ie ru n g  ko h len sto ff-h altigen  G u ts  d ienen n ach  
Heller110) zy lin d risch e  R e ak tio n srä u m e , deren  D u rch m esser 
größ er s in d  a ls  ih re  H öh en , w äh ren d  d ie  Deutsche Gold- und  
Silber-Scheideanstalt vorm. Roesslerm ) m it  D reh öfen  arb e ite t, 
w obei q u e r  zu  den  A ch sen rich tu n gen  b e i 7 0 0 — 1000° K o h le n ­
säu re -G ase  od er W asser d ä m p fe  g e le ite t  w erden .

D ie  Soc. Änon. A ctivist112) se tz t  A k tiv k o h len  zw ecks E r ­
h öh u n g ih re r  L e b e n sd a u e r  A sch ebin der, w ie O x y d e  od er C ar- 
b o n ate  d e r  E rd a lk a lie n , B a u x it , u n sch m elzb are  A lu m in iu m ­
silic a te  o d . d g l., zu . Ushio113) b rin g t  v o rv e rk o h lte  S to ffe  au f 
eine gew isse  K o rn grö ß e  u n d  b e h an d e lt w iederh o lt b e i ü b er 4 0 0 ° 
m it  W asse rd am p f. N ac h  Eveno114) lä ß t  s ich  d ie  A d so rp tio n s­
k r a f t  d e r  A -K o h le  d u rch  m eh rm alig e s C alcin ieren  b e i U n te r­
d rü c k  s te ig e rn . D ie  Chem. Werke Albert113) ko m bin ieren  die 
H e rste llu n g  von  A lk a lip h o sp h a t m it  d e r  v on  A -K o h le  in  d er 
W eise, d aß  s ie  ge tro c k n ete  M isch ungen  a u s  T o rf, S ägem eh l 
u sw ., A lk a lisa lz -L ö su n g en  u n d  v e rd ü n n te r P h o sph o r säu re  
g lü h en .

Auriol, M aire  u . M aurand110) erz ie len  H o lzkoh le fo rm lin ge  
au s 95 T e ilen  H o lz k o h le p u lv e r  m it  e in em  K le is te r  a u s  5 T eilen  
R e isstä rk e , 75 T e ilen  W a sse r  u n d  0 ,5  T e ilen  le ich t a n tise p ti­
scher S to ffe . R uzicka117) gew in n t eine Spez ia lh o lzk o h le  au s  
gew öhnlicher H o lzk o h le  (70 T eile) u n d  30 T eilen  ein es v e rk o k ­
b aren  B in d em itte ls  b e i 5 0 0 — 1 2 0 0 °; b e im  V orzerk le in ern  von  
H o lz  so ll d ie F a se r s tr u k tu r  n ich t z e r s tö r t118) w e rd e n ; rh y th m i­
sch e  E rsch ü tteru n gen  rich ten  d ie  F a se r n  gle ich .

“ ) Twining, Amer. P at. 2 166 225 [1937].
“ ) Sehe!Iler, Amer. P a t. 2 216 757 [19391. *9 F ranz. P a t. 837 086 [1937].
" )  F ranz. P a t. 839 761 [1937]. »1 Stuart, Amer. P a t. 2 162 763 [1937].
' “ ) A m er. P a t. 2 162 366 [1932].
W1) D. P.. P . 665 509 [1935] (s. Chem. F ab rik  12, 183 [1939]).
»•*) Brant, Amer. P a t. 2 177 473 [1939]. Hannislo, A m er. P a t. 2 180 735 [1936].
>«) D. B . P . 686848 [1935]. i» )  I ta l. P a t. 370862 [1939].
»«) A m er. P a t. 2 201050 [1933].
” 9  Aulbert, Uthe, D. B. P. 691 873 [1938]; s. Fußnote 111.
lM) D. B . P . 693 469 [1936]. >«) Schwz. P a t. 205 884 [1939].
n 9  D. B . P . 681153 [1934] (s. Chem. F abrik  13, 208, 209 [1940].
'“ ) Uthe, D. B . P . 699 551 [1939]; s. F ußnote 107. “ 9  F ranz. P a t. 860 346 [1939].
IU) D- B- ? -  704 292 [1939]. »“ ) F ranz. P a t. 864 612 [1940].
lu ) Huber, D. B . P . 710800 [1939] (s. Chem. F ab rik  14. 436 [1941]).
" 9  F ranz. P a t. 836 237 [1938]. “ 9  Can. P a t. 381 376 [1937].

B e i d e r  R u ß fab rik a tio n  lä ß t  d ie  General A tlas Carbon Co.110) 
abw ech seln de S ch ich ten  v on  K o h le n w a sse rsto ff-G a se n  u n d  L u f t  
so  strö m e n , daß  sie  s ich  in  den  heißen V erb ren n u n gsräu m en  
in  ebenen  Sch ich ten  b erü h ren . Bölcs u n d  d ie  Soc. Anon. R isi-  
ficio Inverni120) erzeu gen  R u ß k o h le  a u s  R e issp e lz e n  d u rc h  V e r­
koh len  m it  A lu m in iu m ch lorid , C alc iu m ch lorid  o d e r  Sch w efe l­
sä u re  bzw . au s  F u r fu ro l  u n d  se in en  D e r iv a te n  d u rc h  E in ­
w irken lassen  von  W a sse r s to ff  in  G egen w art s ta rk e r  an o rg a n i­
sch er S ä u re n  u n d  u ltra v io le tte n  L ich ts. D ie  Electroblacks 
Inc.121) (Jakosky, H anson) lä ß t  d u rch  K o h le n w a sse rsto ffö le  
e lek trisch e  F lam m e n b ö ge n  sch lagen  u n d  v e rd a m p ft  d a s  Öl 
du rch  p lö tz lich e  E n tsp a n n u n g  v on  Ü b er-  au f U n te rd rü c k .

D ie  Auergesellschaft v e rb re n n t122) S au ersto ff-fre ie  G em ische 
au s  v e rd am p fte n  A n th race n -R ü ck stän d e n  m it  B re n n g ase n  
(n icht ü b er 2 5 %  CO) a u s  L och b ren n ern  (D m r. n ich t w esen tlich  
ü b er 0,75 m m ) oder S ch litzb ren n ern  (S c h litzb re ite  n ich t ü b er 
0,5 m m ) o der sie  g e h t123) von  e tw a  600 g  N a p h th a lin  in  1 m 3 
Z u satzgem isch  a u s  1/i  L e u c h tg a s  u n d  3/4 L u f t  b e i Sc h litzb re n n e r­
b re iten  von  0 ,7— 1 m m  au s  (K ü h lfläch en en tfe rn u n g  so , daß  
der E n d ru ß  n ich t ü b e r 2 %  E m p y re u m a  au fw eist). D ie  Colum- 
bian Carbon Co.124) b eh a n d e lt  sau re n  R u ß  d u rc h  W asch en  m it  
n eu tra len  od er a lk a lisch en  L ö su n ge n  n ac h  (A u szu g m it  p H =  6 
b is  9). G ek örn ter G asru ß  von  u n rege lm äß iger G e sta lt  fü r  d ie  
K a u tsc h u k in d u str ie  w ird  n ach  A n g ab e n 125) d e r  U nited Carbon 
Co. a u s  fe in p u lv rigem  R u ß  ohne B in d e m itte l u n te r  B efeu ch ten  
m it  A lkohol, B en zin , B en zo l o d e r  W asser , Z erk le in ern  u n d  
T ro ck n en  gew on n en ; d ie  S tau b e n tw ic k lu n g  von  R u ß  w ird  
d u rch  N ach b eh an d eln  m it  ger in gen  WTasserm en g en  in  h o rizo n ­
ta le n  D reh tro m m eln  b e se it ig t126). D ie  Deutsche Gold- u. Silber- 
Scheideanstalt vorm. Roessler h a t  s ich  d ie  F a b r ik a t io n  von  h och ­
w ertigem  R u ß  d u rch  D ru ck ex p lo sion  von  K o h le n w asse rsto ffe n  
m it  S a u e rsto ff , n itro sen  G asen  od . d g l. sch ü tzen  la s se n 127) ; 
in  einem  w eiteren  P a te n t128) em p fieh lt sie , A ce ty len  od . d g l. 
u n v o llstän d ig  au s  S ch litzb ren n ern  m it  n ich t ü b e r  0,1 m m  
Sch litzb re ite  zu  verb ren n en . D ie  Rußwerke Dortmund A.-G . 
h a t  län g s-g esch litz te  B ren n ro h re  an g egeb en 129), b e i den en  d ie  
S ch litzb re ite  d u rch  versch ieb b are  Sch ien en  g e re g e lt  w ird , un d  
v erw en d et B e lad u n gsge fäß e  fü r  d ie  T r ä g e rg a se  m it  w eg v e r­
län gern d en  L e itb lech en 130). U m  R u ß  h oh er F a r b k r a f t  h e r­
zu ste llen , w ird  von  d e r  B inney  6 - Smith  C o.131) em pfoh len , den  
an  den  K ü h lflä c h e n  au s  F l a m m en ab g e se tz te n  R u ß  e in er g e ­
rege lten , schw ach en  O x y d a tio n  b e i ü b e r  3 0 0 ° zu  u n terw erfen . 
N ac h  A n gab en  von  D u Pont132) i s t  d ie  F a b r ik a t io n  von  R u ß  
au ch  in  d e r  W eise m öglich , daß  h e ft ig  b ew egte  k o h le n sto ff­
h a ltig e  F lü ss ig k e ite n  d u rch  L ich tb o g e n  g e sp a lte n  w erden . 
Reed u n te r s tü tz t  d ie  u n v o llstän d ig e  V erb ren n u n g  u n d  H itz e ­
sp a ltu n g  in  sen krech ten , h itze b e stän d ig e n  R e to r te n  k a ta ly ­
t isc h 133) u n d  k o m b in ie rt134) d ie  H e rste llu n g  vo n  R u ß  m it  je n e r  
von  CO— H 2-G asen  (M e th an o l-S y n th ese ) n a c h  fo lge n d e m  
S c h e m a :

Spaltungsperiode 2CH 4 ->  C H 4 +  2 H 2 -f- C
R eaktionsperiode C H 4 - f  2 H 2 -]- CO a -> 2CO +  4 H 2.

Gardner133) e rh itz t  sau e rsto ff-fre ie  g e sä tt ig te  K o h le n w a sse r­
sto ffe  (z. B . E rd g a s )  m it  e tw a  20 V o l.-%  S t ic k s to f f  o d er 
Sch w efe lkoh len sto ff au f 1000— 1200°.

D en  n eben  H C N  b ei d e r  L ich tb o g e n sy n th e se  v o n  A ce ty le n  
en tsteh en d en  R u ß  e n tfe rn t d ie  I. G. d u rch  m e h rm alig e sW asch en  
m it  W a sse r136) ; au ch  d ie  A n w en d un g v o n  F i l te r n  o b e rh a lb  d e s  
jew eiligen  T a u p u n k ts  (100— 130°) i s t  m ö g lich 137). D ie  Cabot 
Inc.130) v e rd ic h te t  flo ck ig -stau b en d en  R u ß  d u rc h  B e sp rü h e n  
m it  6 6 — 2 0 0 %  Öl u n te r  U m rü h ren . H isgen139) le ite t  d ie  ru ß ­
fü h ren d en  V e rb ren n u n gsg ase  u n m itte lb a r  in  e in en  gek ü h lten  
R u ß sam m e lk an a l. D ie  Soc. Italiana P ire lli140) lä ß t  G em isch e  
a u s  1— 2,5 m 3 L e u c h tg a s  od . d g l. u n d  1 k g  v e rd a m p fte r , 
koh len sto ff-re ich er S to ffe  (A n th racen -, N ap h th a lin  u sw .) a u s  
S ch litzen 141) von  0 ,2 — 0,75 m m  B re ite  ge g e n  g e k ü h lte  F lä c h e n

“ 9  Beller u. Snoic, Amer. P a t. 2 144 171 [1936].
Ita l. P a t. 362 786, 362908 [1938]. 

m )  Amer. P a t. 2 148  355 [1939], 2148  356 [1937]. “ *) B rit. P a t. 500 467 [1938].
,H) B rit. P a t. 504 428 [1938]; Belg. P a t. 428 791 [1938]; ItaL  P a t. 364 113 [1938].
■“ ) Wiegand, F ranz. P a t. 839 458 [1938]; I ta l. P a t. 363 202 [1938].
“ 9  D. E . P . 663 334 [1931] (s. Chem. F abrik  12, 149 [1939]).
1») Amer. P a t. 2 213 056 [1938].
‘’9  Szeszich, D. B . P . 667 119 [1934] (s. Chem. F ab rik  12, 46 [1939]).
“ 9  D. B . P . 704488 [1936].
“ 9  D. P.. P . 671 739 [1936] (s. Chem. F ab rik  12, 298 [1939]).
“ 9  D. B . P . 678 752 [1936] (s. Chem. F ab rik  12, 478 [1939]).
m ) D. B . P . 671 373 [1935] (s. Chem. F ab rik  12, 390 [1939]).
“ 9  B rit. P a t. 508 509 [1937]. 1M) Amer. P a t. 2 163 630 [1936].
l“ ) Am er. P a t. 2 173 695 [1934]. 1>s) B rit. P a t.  507 516 [1938].
u 9  B rit. P a t. 508 594 [1938]. u r) F ranz . P a t. 849 641 [1939].
“ 9  Olfutt, Amer. P a t. 2 167 674 [1937]. “ 9  D . B . P . 690 044 [1935].
“ 9  F ranz. P a t. 850 771 [1939].
“ 9  F ranz. P a t. 50565 [1939]; I t a l  P a t. 359 752 [1938].
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b r e n n e n .  D ie  Kohlenveredlungs- u. Schweiwerke A .-G .1*2) o r d n e t  
in  e in e m  O fe n  V e r b r e n n u n g s s c h a le n  a n ,  d e r e n  L ä n g e n  d ie  
B r e i t e n  u m  e in  V ie lfa c h e s  ü b e r t r e f f e n .  D ie  B a yer . S tickstoff- 
W erke A .-G .143) g e w in n t  d u r c h  th e r m is c h e  S p a l tu n g  v o n  A c e - 
t}Tle n  e in e n  a n  V e r u n re in ig u n g e n  a r m e n  R u ß  d u r c h  E in le i t e n  
v o n  m in d e s te n s  d e r  lO fa c h e n  M e n g e  A c e ty le n ,  w ie  s ie  f ü r  d ie  
A u f r e c h te r h a l tu n g  d e r  f l a m m e n a r t ig e n  S p a l t r e a k t io n  n o tw e n d ig  
is t .  R ütgers  u .  Z am rzla444) s c h r e ib e n  v o r ,  d ie  f lü s s ig e n  o d e r  
f e s te n  A u s g a n g s s to f f e  o h n e  F r a k t io n i e r u n g  z u  v e r d a m p f e n .  
P rice145) a g g lo m e r ie r t  R u ß  d u r c h  H in a b r ie s e ln la s s e n  ü b e r  
S c h r ä g e n  u n d  E in w ir k u n g  v o n  D r u c k r o l l e n .  D ie  Soc. Française  
C arbonalpha443) e r z ie l t  R u ß  d u r c h  k a t a ly t i s c h e  U m s e tz u n g  v o n  
K o h le n o x y d  z u  D io x y d  u n d  K o h le n s to f f .  D ie  H uber C orp .441) 
e n tg a s t  u n d  v e r d i c h t e t  R u ß  in  w a a g e r e c h te n  D r e h t r o m m e ln  
m i t  I n n e n w a lz e n .  M a ria n i148) w il l  v o r g e w ä r m te  G e m is c h e  g a s ­
f ö rm ig e r  o d e r  v e r g a s t e r  K o h le n w a s s e r s to f f e  m i t  u n g e n ü g e n d e n  
M e n g e n  S a u e r s to f f  u n d  w e n ig  W a s s e r d a m p f  v e r b r e n n e n .  D ie  
K ö ppers  C o .149) v e r a r b e i t e t  N a p h th a l in -  o d e r  A n th r a c e n -  
D ä m p f e  in  R ö h r e n e r h i t z e r n  u n t e r  L e u c h tg a s z u s a tz .  I n  se in e

“ ’) Schmidt, D. E . P . 669 512 [1932] Cs. Chem. Fabrik  13, 97 [1940]).
«>) Wildhagen, Wendlandt, Dolde, D. E . P . 673431 [1936] (s. Chem. Fabrik  13,337 [1940]). 
“ *) Ung. P a t. 121 969 [1938], «») Can. P a t. 386 813 [1937].
“ •) Franz. P a t. 859 206 [1939]. “ ’)  Prince, Amer. P a t. 2 185158 [1937],
“ *) Ita l. P a t. 354 473 [1937]. “ •) Schmalenbach, Amer. P a t. 2 225 354 [1937].

A k t i v i e r u n g s a p p a r a t u r  b a u t  G odellso) ü b e r e in a n d e r l ie g e n d e ,  a b ­
w e c h s e ln d  e n tg e g e n g e s e tz t  g e n e ig te  G le i t f lä c h e n  e in .

W esselow ski u .  P erzow 151) g r a p h i t i e r e n  A n t h r a z i t  w ie  ü b l ic h  
im  e le k t r i s c h e n  O fe n  u n d  s c h e id e n  d e n  n i c h t  u m g e w a n d e l t e n  
A n te i l  d u r c h  W a s s e r a u f b e r e i tu n g  a b .  C ham agne  u .  Na f i -  
ly a n 132) e r z ie le n  K o l lo id p r o d u k te  d a d u r c h  a u s  G r a p h i t m e h l ,  
d a ß  s ie  d ie s e s  m i t  2 0 % ig e r  S o d a - L ö s u n g  k o c h e n ,  z e n t r i f u g i e r e n ,  
m i t  5 % ig e r  S c h w e f e ls ä u re  n e u t r a l i s i e r e n ,  n o c h m a ls  m a h le n  
u n d  n u n  m i t  K ie s e lg e l  m is c h e n .  D ie  A cheson C olloids C o rp .433) 
s t e l l t  K o l lo id - G r a p h i t  d u r c h  K o l lo id m a h lu n g  v o n  72  G e w ic h t s ­
te i le n  G r a p h i t - P u lv e r  m i t  28  G e w ic h t s te i l e n  h y d r i e r t e m ,  p o ly ­
m e r i s i e r t e m  M in e ra lö l  u n d  7 ,2  G e w ic h t s te i l e n  s u l f o n ie r t e m  
M in e ra lö l  w ä h r e n d  12— 2 4  h  i n  e in e r  K o l lo id m ü h le  h e r .

V ida l u .  M ö ller434) h a b e n  e in e n  b r ä u n l i c h e n ,  g lä n z e n d e n ,  
d u r c h s c h e in e n d e n  K o h le n s to f f  a u s  E s s ig s ä u r e - D ä m p f e n  a n  
r o tg lü h e n d e n  P la t i n - F o l i e n  u n d  e in e n  d u r c h s c h e in e n d  f a r b ­
lo s e n  i n  r o tg lü h e n d e n  P l a t i n - R ö h r e n  e r h a l t e n ,  d ie  i n  d ic k e n  
S t a h l r o h r e n  s t e c k t e n  u n d  z u  2/3 m i t  E is e s s ig  g e f ü l l t  w a r e n .

Eingeg. 24. Märe 1943. [18.]

»“ ) D. E . P . 708 888 [1934] (s. Chem. F ab rik  14, 410 [1941]).
»«) Euss. P a t. 53 813 [1937]. ,6!) Franz. P a t. 840089 [1937].
»“ )  Barteil, Arner. P a t. 2 176 879 [1937]. 15<) Franz. P a t. 836 141 [1937].

B E R I C H T E  A U S  DE R  C H E M I S C H E N  T E C H N I K
UMSCHAU

E in  V e r fa h re n  z u r  B e re c h n u n g  d e r  A u s la u g u n g 1) be­
schreibt W. Wiegand in gew isser Analogie zu den Verhältnissen, 
wie sie bei der R ektifikation  herrschen (Kirschbaum ). Vf. gibt an 
H and von Beispielen aus der Gerberei einen Versuchsplan an, 
dessen Ergebnisse in K urven dargestellt einen Überblick über die 
A uslaugeverhältnisse ermöglichen. Zu diesem  Zweck wird zunächst 
für eine bestim m te Tem peratur eine Auslaugungskurve durch 
E xtraktbestim m ungen  von Lohe und Brühe bei absatzw eiser A us­
laugung aufgestellt. Die K urve ergibt den Zusam m enhang zwischen 
E x trak t bzw. E x trak trest im M aterial (Fichtenlohe, Weidenrinde) 
und dem E xtrak tgeh alt der F lüssigkeit (Brühe). Die Form  der 
K urve is t  tem peraturabhängig und von der jeweiligen Struktur 
des oft schwam m igen M aterials beeinflußt.

Die zeichnerische D arstel­
lung der Auslaugung in einer 
Überpum pbatterie ergibt ne­
benstehendes Bild. D arin be­
deuten : E  E x trak trest in % 
vom  noch nicht oder teilweise 
ausgelaugten M aterial m it an­
gesaugter F lüssigkeit, e E x ­
trak tgehalt der Flüssigkeit, 
p das V erhältnis von A us­
laugungsw asserm enge zum 
zugeführten M aterial (Lohe), 
e-p  E x trak tgeh alt der F lü s­
sigkeit in % vom  M aterial. 
Die Berechnung beginnt beim  
letzten A uslaugungsabschnitt. 
Der E x trak tre st  im  ausge­
laugten  M aterial ist  in dieser 
D arstellung m it E ' =  5%  an­
genommen. D araus ergibt sich 
nach der Zeichnung e '-p  =  
0,28-7,5 =  2,1% . Für den B e­
ginn ist  für W asser ep =  0% . 
Da die Sum m e E  +  ep für 
Beginn und Ende der A us­

laugung gleich sein muß, ergibt sich für den Beginn des letzten 
A uslaugungsabschnittes E  =  E ' +  e'p — ep =  7,1% . Mit diesen 
gefundenen Werten geht man in den vorhergehenden A uslaugungs­
abschnitt und setzt die Rechnung analog fort und muß zum 
Schluß annähernd auf den Gehalt des A usgangsm aterials (28%) 
kommen.

Die Bedeutung der graphischen D arstellung besteht darin, 
daß die rechts der K urve gelegenen Punkte den Zuständen in den 
Behältern beim  Überpum pen und die auf der K urve se lbst liegen­
den Punkte den Zuständen nach Erlangung des Gleichgewichts 
entsprechen. Die N eigung der Schräglinien gegen die Ordinate 
is t  abhängig vom  A uslaugeverhältnis p ; im Bilde is t  p =  7,5. Im  
letzten Abschnitt is t  die N eigung p =  5,5, da die frisch aufgegebene 
Lohe 200%  Flüssigkeit aufsaugt.

Die K urve der Abbildung gibt interessante Einblicke in die 
A u slaugungsverh ältn isse : Zum Punkt der Auslaugungskurve
e =  0,8%  gehört E  =  8 ,9% . D araus is t  zu lesen, daß der absolute

l) Z. Ver. dtsch. Ing ., Beiheft V erfahrenstechn. 1942, 117.

Gehalt der Brühe bei 7,5fachem  A uslaugungsw asser höchstens 
7 ,5 -0 ,8 =  6 % sein kann. Die zugehörige Lohe m it 8 ,9%  kann in 
den folgenden A uslaugungsabschnitten  nur 6 % abgeben, weil die 
F lü ssigk eit nicht mehr aufnim m t; die E ntlaugun g kann a lso  nur 
bis zum  R estgeh alt von 2,9%  geführt werden. Fü r jeden  Punkt 
kann man bei gegebener W asserm enge die Grenze der A uslaugung 
finden. Je  steiler die K urve, um  so geringer die erforderliche 
W asserm enge. E in  entsprechendes zeichnerisches Verfahren er­
möglicht auch die D arstellung der s t e t i g e n  A uslaugung, wobei 
die Auslaugtm gsgeschw indigkeit von besonderem  In teresse  ist. 
Mit der vom  Vf. angegebenen Methode kann man also  leicht die 
Zustände innerhalb der A u slaugu ngsapparatu r berechnen und 
V oraussagen machen bei Änderung der A uslaugungsw asserm enge, 
der Tem peratur und der Zeit. (32)

F r a k t io n ie r te  V a k u u m d e s ti l la t io n  k le in e r  M e n g e n  h o c h ­
s ie d e n d e r  S to ffg e m isc h e . Der in untenstehender Abbildung 
wiedergegebene A pparat enthält —  als Verbesserung gegenüber 
einem ähnlichen, früher2) beschriebenen —  eine IFfdmer-Kolonne, 
die eine schärfere Fraktionierung 
ermöglicht. Die Kolonne ist zum 
Schutz gegen Wärme Verluste von 
einem elektrisch heizbaren Mantel 
umgeben. Die H auptm enge der 
Däm pfe kondensiert sich in dem 
weiten Rohr oberhalb der Kolonne 
und dient als Rücklauf. N ur ein 
Teil des Kondensats fließt durch die 
enge Capillare (0,2— 0,25 mm Dmr.) 
in die Vorlage, die zur Pumpe 
führt. Durch Einschieben eines 
Platindrahtes in die Capillare kann 
die Abflußgeschwindigkeit (etwa 
0,7-—1 g/h) und also das günstigste 
R ücklaufverhältnis eingestellt wer­
den. E in  Thermometer wird bis 
etwa 3 cm unter die Ansatzstelle 
der Capillare eingeführt. Die B ad ­
tem peratur wird so reguliert, daß 
die Kondensation der D äm pfe in 
Höhe des Capillaransatzes erfolgt.
Die Tem peratur des Heizmantels 
liegt etwa 10° unterhalb des ge­
messenen Kondensationspunkts und 
wird erst gegen Schluß der De­
stillation gesteigert.

Die Leistungsfähigkeit des 
A pparates wurde durch Fraktionie­
rung eines Gemisches ( 1 :1 )  von
Palmitinsäure- und Stearinsäurem ethylester bei 0,1 mm H g be­
stim m t. Von den eingesetzten 5,6 g E ster wurden mehr als 4 g an 
reinem E ster wieder zurückerhalten3). (66)

K o m b in ie r te  S il ic a g e l-  u n d  S i l ic a r b o n - A n la g e  n  z u r  
R ü c k g e w in n u n g  v o n  A lk o h o l  m i t  K r e s o l - B e im e n g u n g e n 4).
Die H auptschw ierigkeit bei der ad sorptiven  W iedergewinnung von 
Alkohol bei der Im prägnierung m it K u n sth arz  besteht darin ,

*) Hoppe-Seyler’s Z. physiol. Chem. 242, 250 [1936].
8) E . Klenk u. K. Schuhwirth, ebenda 267 ,;,60 149401
•) Im  H an d e l ’
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daß neben dem  Alkohol auch harzbildende Beim engungen auf- 
treten, die die empfindlichen A dsorptionsm ittel verstopfen  und 
auf dem  Wege der norm alen R egeneration  nicht wieder entfernt 
werden können. Auch die Beim engungen von K reso l führen ohne 
Anwendung besonderer Schutzm aßnahm en zu einem  raschen 
N ach lassen  der A ufnahm efähigkeit der A dsorptionsm asse. In  
einer sinnreichen K om bination  der beiden A dsorptionsm ittel 
Silicagel und Silicarbon is t  unter gleichzeitiger Beherrschung der 
sehr wichtigen Tem peraturfrage eine M öglichkeit gefunden worden, 
die z. T. außerordentlich großen Spiritusm engen in der H artpap ier­
industrie m it ausgezeichneter W irtschaftlichkeit wiederzugewinnen. 
Die A nlagen bestehen im  wesentlichen aus einem  Vorfilter-Teil, 
in dem  das K reso l aufgenom m en wird, und dem  H auptfilter, das 
zur W iedergewinnung des Alkohols dient. Die Gesam t-Anlage ist  
au tom atisch  gesteuert (hinsichtlich des W echsels zwischen B e­
ladung und Entladung), wobei als im pulsgebendes Steuerun gs­
m om ent der Lösem ittel-D urchbruch durch die gesättig te  M asse 
verw endet wird. D a im  M oment des D urchbruchs die A pparatur 
zw eistufig arbeitet, treten  Lösem ittel-V erluste nicht auf, w as auch 
bei den praktischen W iedergewinnungs-Ergebnissen aller großen 
Anlagen (etwa 90%  N etto-Ausbeute) zum A usdruck kom m t. Der 
Betrieb der Anlagen is t  dank der autom atischen Steuerung bei 
Teil- und V ollast gleich w irtschaftlich. Die Betriebsaufw endungen 
sind, bezogen au f die Tonne wiedergewonnen Sprits, im  R oh­
kondensat :

etw a 50— 100 kW h K raftb ed arf für die Förderung des Löse- 
m ittel-Luftgem isches durch die A pparatur je nach Höhe der 
Lösem ittel-K onzentration , 

etw a 4 t  D am pf für das A usdam pfen der gesättig ten  M asse 
(zuzüglich ~  2,5 t  Darupf für die R ektifizierung sowie etwa 
50 m3 W asser).

Der A dsorptionsm ittel-V erbrauch beträgt höchstens 10 kg/t 
wiedergewonnenen Sprits.
Die A nlagen sind  se it  1929 entw ickelt worden und zeichnen 

sich bei ihrer genorm ten A usführung durch geringen E isenbedarf 
(Leichtbauw eise) aus. (44)

D e r  S i l ic a g e l - U n iv e r s a l - G a s - T r o c k n e r  (1940)4) wird in 
2 Ausführungen gleicher K ap az itä t  hergestellt und besteht aus 
einem bis 6 a tü  verw endbaren Adsorber sowie dem  Regenerations- 
System , um fassend A ktivationsluft-V entilator und -Erhitzer. Die

Größe 2 is t  hinsichtlich des Generatorteiles kräftiger ausgeführt 
und besonders dann am  Platze, wenn zur Förderung der zu trock­
nenden L u ft  der A ktivations-Luft-V entilator herangezogen werden 
muß. D er minütliche L u ftdu rch satz beträgt bei beiden Typen

Bruchpunkt

einsä/F/g v
--------- zweistufig

Abb. 2. Verlauf der Beladung eines A dsorptionsfiltera beim Trennen eines 
Lösemittel-Luft-Gemi3che3.

250 1, d as Gesam t-W asser-A ufnahm everm ögen liegt bei etw a 
600 bzw. 1500 g, der erzielbare Trocknungsgrad bei etw a 0,5 g/m 3. 
Die A bsättigu n g der Gel-M asse m it Feuchtigkeit kann an 3 Sch au ­
gläsern  beobachtet werden, die m it einem  farbem pfindlichen im ­
prägn ierten  Gel versehen sind. D as G erät wiegt nur etw a 18 kg

u n d  is t  im  Laboratorium , zur Trocknung von Preßluft für kleine 
Spritz-B etriebe und zur Trockenhaltung von kleinen feuchtigkeits- 
gefährdeten  R äum en brauchbar. Seine gute W irksam keit geht 
aus Abb. 1 hervor. Für den Betrieb  genügt L ich tstrom . Z u­
sam m enschalten  mehrerer G eräte is t  möglich. (46)

E in V e r fa h re n  z u r A lk o h o l-G e w in n u n g  a u s  B a c k s c h w a d e n
wurde von K .-R . Dietrich5) entw ickelt. Beim  Backen  entstehen je 
100 kg  Mehl, etw a 1,1 1 Alkohol, doch wird er bei feuchter B ack ­
ware (Schwarz- und G raubrot) w eitgehend von der Backw are zü- 
rückgehalten, während der A lkohol-G ehalt z. B. von K näckebrot 
prak tisch  N ull ist. Die A lkohol-Ausbeute h än gt weiter s ta rk  ab 
von den H efem engen, G ärzeiten Und -tem peraturen , von den 
Backverfahren  und den Backöfen . Bei dem  neuen V erfahren 
werden die Backschw aden in einen langgestreckten  w asser­
gekühlten K on den sator geleitet. D as K on den sat enth ält 0,8%  
Alkohol. U m  den in den Backschw aden noch verbliebenen Alkohol 
(20% ) zu gewinnen, werden sie m itte ls eines H ochdruckgebläses, 
das sie zugleich durch einen K on den sator sau gt, durch eine 
kupferne W aschkolonne m it Glockenböden gedrückt, in der die 
letzten Teile Alkohol-D am pf m it am  K op f der K olonne eingeführtem  
W asser ausgew aschen werden. D as W aschw asser enth ält 0,4%  
Alkohol. Der Alkohol wird aus den verdünnten Lösungen bis zu 
94%  angereichert. In  einer Anlage für 4 Öfen, die 440 kg Mehl/h 
zu K n äckebrot verarbeitet, werden so  je 100 kg  Mehl 1,1— 1,6 1 
Alkohol gewonnen, der keinen M ethylalkohol enthält, wohl aber 
etw as D iacetyl. D urch R ektifikation  kann ein für alle Zwecke 
verw endbarer Fein sprit erhalten  werden. Beim  Backen von 
Schwarz- oder G raubrot b eträgt die Alkohol-Ausbeute bestenfalls 
die H älfte . Ob dann die Erzeugung w irtschaftlich  ist, hängt von 
der Größe der Anlage und den räum lichen V erhältnissen ab. (51)

D a s  S c h w e iß e n  p l a t t i e r t e r  W e rk s to f fe  im chem ischen 
A pparatebau  is t  nicht nur vom  schweißtechnischen Stan d pu n k t 
zu betrachten, sondern auch als Grundlage für G estaltun g und 
Fertigung p lattierter Bauteile, worüber A . Bock einen au sfü h r­
lichen, reich bebilderten Bericht liefert6). G rundsätzlich  wird 
zuerst die Stah lseite  geschweißt, u. zw. wohl durchw eg elektrisch. 
J e  nach Blechdicke h at die Schweißfuge V- oder Tülpenform . 
D eckschichten aus nichtrostendem  Stah l, N ickel Und M onelmetall 
werden ebenfalls elektrisch geschweißt, ü. zw. beidseitig  bei R au m ­
tem peratur; die Schweißraüpen der Deckschicht werden gebeizt 
oder geschliffen. K u pfer kann autogen geschweißt werden, bei 
Silber wird zurzeit nur das Autogenverfahren angew andt. K üpfer- 
und silber-p lattierte Bleche m üssen  beim  Schweißen der D eck­
schicht auf 300° vorgew ärm t w erden; die Schweißraüpen werden 
sauber behäm m ert Und verputzt. Bei der Berechnung der W and­
dicken von D am pfgefäßen oder D rückbehältern  kann jew eils die 
Sum m e der anteiligen Festigkeitsw erte der einzelnen Schichten 
zugrunde gelegt w erden; Schichten aus K u pfer und Silber wird 
man aber aus Sicherheitsgründen besser nicht als M itträger der 
Beanspruchungen einsetzen. Aus schweißtechnischen Gründen 
nim m t m an die Dicke der D eckschicht nicht kleiner als 0,6 m m ; 
m it 1 ,5—2,5 m m  kom m t m an im  A pparatebau  i. allg. sehr gu t au s.

Bei der A usführung von Flanschverbindungen wird auf B e­
achtung der W ärm edehnungszahlen, insbes. bei K upfer, au f­
m erksam  gem acht; bei N ickel und E isen  sind  die W erte fa st  
gleich. H äufig is t  auch einfache V erkleidung möglich, die billiger 
is t  als P lattierung. Stützen  werden bei kleineren lichten D urch­
m essern aüs vollw andigem , bei größerem D urchm esser Und bei 
Mannlöchern aus p lattiertem  W erkstoff hergestellt. D as gleiche 
gilt für die A bdichtung von R ohrschlangen oder W ellendurch­
gängen. Sehr einfach ge sta lte t sich bei p lattierten  Blechen das 
Anbringen von außen angeschweißten M änteln, Heizrohren, K ü h l­
taschen usw ., d a  m an keiner N iete, Schrauben oder Behelfs- 
konstrüktionen bedarf. Die Vorteile der innigen V erkettung von 
Auflageschicht und Grundw erkstoff für den W ärm eübergang 
werden besonders deutlich  beim  Bau von W ärm eaustauschern. 
Zahlreiche weitere Beispiele, aüs denen die Ersparnism öglichkeiten  
an w ertvollen M etallen hervorgehen sowie die V orteile groß­
form atiger p lattierter Bleche, zeigen, daß die p la ttierten  W erk­
stoffe  für die H erstellung chem ischer A pparate  Bauelem ente von 
w eittragender Und bleibender Bedeutung geworden sind. Sie haben 
für die einschlägigen Gebiete der Technik ähnliche um w älzende 
Neuerungen und Baum öglichkeiten gebracht, wie e in st die K u n st 
des Schweißens gan z allgem ein. (57)

B e tr ie b s e r f a h r u n g e n  m i t  s a lz h a l t ig e n  R o h b r a u n k o h le n  
b e i d e r  I n b e tr ie b s e tz u n g  u n d  i m  B e tr ie b  v o n  D a m p f k e s s e l ­
a n la g e n 7). Die Rohbraunkohle von Staß furt m it einem  unteren 
Heizwert von 2730 kcal/kg bei einein W assergehalt von 45%  und 
einem Aschegehalt von 7-—11% enthält 1,3—-1,5% K ochsalz und 
2,2— 2,7%  Glaubersalz, so daß die Asche nahezu zur H älfte  aus 
N atrium salzen besteht und ihr Ascheschm elzpunkt nur etw a 850° 
beträgt. Bei der Planung einer K esselan lage von 12— 15 t/h Leistung 
je  K essel bei 40 atü  und 450° Ü berhitzungstem peratur wurden säm t­
liche bisher bekannten M ittel zur Bekäm pfung und Verm eidung 
von Heizflächenverschm utzungen berücksichtigt. Insbes. wurde

s) Vierjahresplan 7, 191 [1943].
•)■ Metallwirtsch., Metallwiss., Metalltechn. 21, 619 [1942].
’) K. Engler, Braunkohle 40, 545 [1941].
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die Feuerraum belastung nur zu 100000 kcal/m 3h gewählt und die 
Rohrleitung des allseitig gekühlten Feuerraum es mit 200 und 125 mm 
ausgeführt. Der Überhitzer winde im  zweiten K essel derart an­
geordnet, daß der R auchgasstrom  in Richtung der Rohre verläuft. 
Die Rippenrohre des Vorverdam pfers und des Speisewasservor­
wärmers erhielten die verhältnismäßig weite Rippenteilung von 
36 mm. Jed er K essel wurde m it 29 Rußbläsern ausgerüstet. Der 
Feuerraum und der Überhitzerzug wurden m it zahlreichen Schau- 
und Stochluken versehen, durch die ein Abstoßen von Flugaschen­
backungen an den Stellen möglich ist, die von den Rußbläsern nur 
unvollkommen bestrichen werden können. In  die Rückwand des 
Speisewasservorwärmers wurden große Türen eingebaut, die die 
Heizfläche von außen zugänglich machen und eine Reinigung der 
Rohre ermöglichen, ohne den K essel außer Betrieb zu nehmen. 
Trotzdem  konnten zunächst Betriebsabschnitte von nur etwa 
20— 40 Tagen erzielt werden, bis gründliche Reinigungen von der 
abgesetzten Flugasche erforderlich wurden. Allein durch die Bei­
mischung anderer Kohlen zu den Salzkohlen im Verhältnis von 
70:30 war es möglich, Betriebszeiten von 90— 100 Tagen zu er­
reichen. Dazu ist  es aber erforderlich, daß die Rußbläser je Schicht 
einmal betätigt und die Ansinterungen in der Brennkammer, 
soweit sie von außen abgestoßen werden können, täglich entfernt 
werden. (133)

D ie Ü b e rw a c h u n g  d e s  B le ic h p r o z e s s e s 8), einerseits durch 
p H-Messung, andererseits durch Bestim m ung des Gehaltes an 
aktivem  Chlor bzw. aktivem  Sauerstoff, läßt sich neuerdings durch 
elektrochemische Verfahren ohne Verwendung von Glaselektroden 
Und ohne Titration  durchführen.

Die sich an Edelm etallen bei Gegenwart oxydierender oder 
reduzierender Bestandteile ausbildenden Redoxpotentiale hängen 
nicht allein von dem  Logarithm us ihrer Konzentrationsverhältnisse 
ab, sondern auch gleichzeitig vom  Logarithm us der H-Ionen- 
konzentration der Lösung, also unm ittelbar vom  p H-Wert. Die 
W iedergabe einer Hypochlorit- oder Peroxyd-Konzentration log- 
arithm ischen M aßstabes ist  aber wegen der Unem pfindlichkeit des 
Logarithm us gegen numerische Konzentrationsänderungen für 
praktische Zwecke unbrauchbar. Die Redoxpotentiale sind sogar 
gegen Konzentrationsschw ankungen des Aktivbleichm ittels in der 
Bleichpraxis so unempfindlich, daß man m it ihnen -— unter An­
wendung geringer Korrekturen — n u r  p„-W ert- Änderungen er­
faßt und som it darauf das von uns beschriebene Verfahren der 
p H-Messung in oxydierenden Lösungen gründen kann. Wenn 
man m it chemischen Um setzungen arbeitet und deren R eaktion s­
geschwindigkeit erfaßt, dann erhält man Meßgrößen, welche den 
Konzentrationen z. B. des A ktivbleichm ittels proportional sind. 
Im  Bereich der Elektrochem ie is t  die Geschwindigkeit der A b­
scheidung eines E lektrolyten  an einer E lektrode unm ittelbar durch 
die Strom stärke zu messen, welche som it numerische Meßwerte 
für die Konzentration liefert. Eine E lektrolyse wäßriger Lösungen 
unterhalb der Zersetzungsspannung für die Entw icklung des W asser­
stoffes liefert nur einen sehr kleinen sog. R eststrom , der zürück- 
zuführen ist  auf die Oxydation des in geringer Konzentration  
auf der K athode angereicherten, aber nicht abscheidbaren ato ­
maren W asserstoffs durch die herandiffundierenden, im  W asser 
gelösten Oxydationsm ittel, wie Sauerstoff, Peroxyd oder HOC1. 
Die von deren Konzentration abhängige D iffusionsgeschw indigkeit 
bestim m t maßgeblich die R eaktionsgeschw indigkeit an der E lek ­
trode und die Größe des R eststrom es. Auf Grund dieser E rken n t­
nisse wurde eine kontinuierlich anzeigende A p p a r a t u r  z u r  
R e d o x p o t e n t i a l m e s s u n g  fü r  d ie  p H- M e s s u n g  und zur R e s t ­
s t r o m m e s s u n g  fü r  d ie  B e s t im m u n g  d e r  A k t i v b l e i c h ­
m i t t e l k o n z e n t r a t i o n  entwickelt. AnH and von Registrierstreifen, 
die m it dieser A pparatur in zwei A usrüstu ngsan stalten  für H ypo­
chlorit- und Peroxyd-Bäder gewonnen wurden, konnte gezeigt 
werden, daß die p H-Messüng m it Edelm etallelektroden bei Fehlern 
von ± 0 ,3  Einheiten schon ohne K orrekturw ert durchgeführt 
werden kann, bei Berücksichtigung der H ypochlorit-K onzentration 
m it noch größerer Genauigkeit. Bei Peroxyd-Bädern  ist  eine 
K onzentrationskorrektur gar nicht erforderlich. Die R eststro m ­
m essung gibt den Gang und die Konzentrationsänderungen des 
Aktiv-Chlor-Gehaltes gut wieder. Die Zusam m enhänge nach der 
quantitativen  Seite hin bedürfen noch weiterer Forschungsarbeit.

Schließlich wurde ein S t i c h p r o b e n g e r ä t  fü r  d ie  pH- 
M e s s u n g  auf den eben angegebenen Grundlagen entwickelt. 
Bei dem  kritischen p H-Wert von 8,5, der m öglichst nicht un ter­
schritten werden soll, herrscht bei H ypochlorit-Bleichlaugen 
zwischen der blanken P latin-Elektrode und der gesättigten  Kalom el- 
E lektrode ein Potential von 720 mV, das sich  — je nach der K on ­
zentration des Aktiv-Chlor-Gehaltes — ein wenig verschiebt. Durch 
den glücklichen U m stand, daß man ein leicht herstellbares N orm al­
elem ent m it einer Spannung von 705 mV der R edoxpotentialkette 
Platin /K C IH gC l/H g gegenschalten kann, erhält man für eine 
Aktiv-Chlor-Konzentration von 0,5 g/1 den N ullaussch lag bei 
einem  p H-Wert von 8,7. I s t  der A ktiv-Chlor-Gehalt nicht oder 
nur ungefähr bekannt und wird der N ullaussch lag des Instrum entes 
als kritische Grenze für den gefährlichen p H-Bereich angesehen, so 
erhält man den N ullaussch lag für höhere Chlor-Konzentrationen 
bei einem  größeren p H-Wert als für niedrige Chlor-Konzentrationen.

e)  Aus einem V ortrag t o u  P. Wul/I, am  21. Mai 1943 in  F ran k fu rt a .  M.

E s rückt also  sowohl die Grenze, bei welcher das In strum en t 
seinen N ull-A usschlag gibt, nach höheren p H-W erten, als auch 
gleichzeitig die Gefahr der Schädigung durch den höheren CI-Gehalt 
nach höheren p H-Werten verschoben wird, so  daß der A ussch lag 
des M eßinstrum entes — auch bei Berücksichtigung der Änderung 
der Chlor-Konzentration — rechtzeitig den kritischen p H-Wert 
erfaßt. D iese V erhältnisse erm öglichen es, das Strichprobenm eß ­
gerät einfachster Art, bestehend aus einem  E lek trod en paar, einem 
gegengeschalteten N orm alelem ent und einem N ullgalvanom eter, auf- 
zubaüen. Durch E intauchen des G erätes in das B leichbad w ährend 
des Betriebes kann man jederzeit e in ep H-K ontrolle durchführen. (52)

B e r ic h t ig u n g .
G e s ta ltu n g  von  W ä r m e a u s ta u s c h e r n . In  dem  R eferat 

auf S. 70 muß es in der linken Spalte , 2. Zeile von Unten, s ta t t  Abb. 8 
Abb. 4 u . 5 heißen.
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Arbeitsgruppe für Chemie der Kunststoffe 
des VDCh.
V II . S itz u n g  d e s  U n te r a u s s c h u s s e s  C  1
„ K u n s t s to ffe  an  S te lle  von  K a u ts c h u k , G u t ta p e r c h a  und B le i“
a m  4. M ä rz  1943 in  B e r lin .  (Obm ann: D r.-Ing. P. Nowak, Berlin.)

Dr. N o w a k , Chefchemiker der A E G , B erlin : Neue Aufgaben 
und Ziele des Unterausschusses in  Fortführung der bisherigen Arbeiten.

Seit der letzten  A rbeitssitzüng des Unterausschusses im 
Oktober 1941 haben sich die K u n ststo ffe  in im m er stärkerem Maße 
als tragende W erkstoffgruppe dilrchgesetzt. Der Unterausschuß 
sah  sich seinerzeit vor die A ufgabe gestellt, Prüfmethoden und 
Richtwerte für die w ichtigsten K u n ststo ffe  auszuarbeiten bzw. 
festzülegen, da die K un ststo ffroh sto ffe  nicht in der für eine ge­
sicherte W eiterverarbeitung erforderlichen Gleichmäßigkeit an­
fielen. Der Ü bergang der hochpolym eren K unststoffe  zür groß­
technischen H erstellung vollzog sich  in einem Entw icklungs­
stadium , in dem  die G rundlagen noch nicht so erforscht waren, 
wie es w ünschenswert gew esen wäre.

Im  folgenden werden die A ufgaben Umrissen, die dem Unter­
ausschuß z. T. verblieben, z. T. neu zur Bearbeitung übergeben 
wurden. In  ähnlicher Weise wie für Polyvinylchloride und Poly- 
acrylate sollen t e c h n i s c h e  A b n a h m e -  u n d  G ü te p r ü fu n g e n  
fü r  d ie  O p p a n o le  geschaffen werden. Diese dielektrisch wert­
vollen K ohlenw asserstoff-Polym erisate spielen, wie an Lichtbildern 
gezeigt würde, au f dem  Fernm eldegebiet für die Herstellung von 
H ochfrequenzkabeln und -leitüngen heute bereits eine beachtliche 
Rolle.

Die von der W ehrm acht dem  Unterausschuß erteilte Aufgabe, 
ein G e r ä t  z u r  A b r ie b p r ü f ü n g  fü r  K a b e lh ü l le n  a u s  P o ly ­
v i n y lc h l o r i d - M a s s e n 1) zu schaffen, ist  eingehend bearbeitet 
worden. In  weiteren Arbeiten so ll versucht werden, die bereits 
bewährte sta tisch e D urchgangsprüfung zü modifizieren.

Für die W e ic h m a c h e r  für Polyvinylchloride würden Prüf­
verfahren au sgearbeitet und charakteristische Grenzwerte für 
die zurzeit w ichtigsten festgelegt. Die Arbeiten sind jetzt so weit 
abgeschlossen, daß die E rgebn isse  an die Tafacht weitergeleitet 
werden können. E s  so ll versucht werden, ein richtunggebendes 
O rdnüngsprinzip auszüarbeiten.

Fü r die C h a r a k t e r i s i e r u n g  v o n  B u t a d ie n - M is c h p o ly ­
m e r i s a t e n  erwies sich als vordringlich die A ufgabe, ein einheit­
liches V ulkanisations-V erfahren für das L ab orato riu m  festzülegen. 
Diese Aufgabe is t  durch Schaffung eines V ülkanisiergerätes, das in 
trockener W ärme drucklos arbeitet, je tz t gelöst. Für die Her­
stellung der vorgesehenen Testm ischung wird B un a in nicht ab­
gebautem  Z ustand verwendet. In absehbarer Zeit kann mit der 
Bekanntgabe von festgelegten W erten für die Testm ischung ge­
rechnet werden.

Auch in Form  von F o l i e n  werden die K u n ststo ffe  als Aus­
tauschstoffe an  S t e l l e  v o n  K a u t s c h u k  steigen d  herangezogen. 
Durch E in satz  dieser K un ststo ff-Fo lien  gelingt es, Unter Ein­
sparung der bisherigen W erkstoffe K ab e l und Leitungen  von 
wesentlich geringerem  D urchm esser bei gleicher L e istu n g  herzu­
stellen. In  einem Lichtbild  wurde d ieser F o rtsch ritt  an einem 
Gum m ischlauchkabel alter A usführung sowie einer V ersuchsaus­
führung m it T riacetat-Fo lien-A deriso lation  gezeigt. Die Tafacht 
h at daher kürzlich den U nterausschuß  m it der Sch affu ng von Prüf­
verfahren für T riacetat-Fo lien  betraut. H ierzu können zürn 
großen Teil die bereits abgeschlossenen Arbeiten des V DE-Aüs- 
schusses „Iso liersto ffe  im  E lek trom asch inen bau“  über Cellulose- 
triester-Folien  herangezogen werden. Die Prüfverfahren  werden 
sich auf das mechanische, elektrische und chem ische V erhalten 
in Anlieferung und nach Alterung beziehen. M indestw erte, die 
sich aus der laufenden M aterialuntersuchung des K abelw erkes 
Oberspree der A E G  ergeben haben, wurden zur D iskussion  gestellt.

Als weitere Entw icklung auf d iesem  Gebiet is t  vor allen 
Dingen anzustreben, die dielektrischen V erluste au f einen W ert 

„u+'Jr 1 o? u • W asseraufnahm efäh igkeit der Folien
über ZU ,lng®n ' Dl.e E in satzfäh igk eit der T riacetat-F o lie
---------------Ü em ge iend stud iert worden. U ntersuchungen bei der
) N ähere Ausführungen siehe Nowak u. Esch, K unststoffe  33, 80 [1943].
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A E G  zeigten auch ein gutes Verhalten in der K älte . Bei —30° 
besitzen  T riacetat-Folien  noch eine Geschm eidigkeit, die für die 
m e is te n  A n w e n d u n g sg e b ie te  a u s re ic h t .

Angesichts der gew altigen V erlagerung auf dem  Gebiet der 
W erkstoffe durch den ste tig  steigenden E in sa tz  synthetischer, hoch­
polym erer K un ststoffe  is t  eine der w ichtigsten Fragen  die E r­
höhung der Gleichm äßigkeit und die Flöherzüchtung wertvoller
E ig e n s c h a f te n .

Dr. W ilh e lm  E sc h , S taa tl. M aterialprüfungsam t, Berlin- 
Dahlem  : Ergebnisse der Tätigkeit des Arbeitsausschusses.

Auf Grund der vorliegenden A rbeitsergebnisse konnten die 
technischen L i e f e r b e d i n g u n g e n  fü r  P o l y v i n y l c h l o r i d  für 
bewegliche Fernm eldeleitungen überarbeitet werden. Die L iefer­
bedingungen enthalten für V iscosität, S tab ilitä t, Asche, S ieb­
rü ckstan d  und Schüttvolum en des Polyvinylchlorid-Pulvers sowie 
für verschiedene an einer darau s hergestellten Testm ischüng er­
m ittelten  E igenschaften  bestim m te Grenzwerte.

Für 19 technisch wichtige W e ic h m a c h e r  fü r  P o l y v i n y l ­
c h lo r id  wurden auf Grund um fangreicher Versuche K enndaten  
für Aussehen nach Jo d -Farb zah lskala , Brechungsindex, Dichte, 
V iscosität, N eutralisationszah l und Verseifungszahl festgelegt. 
W eitere Versuche ergaben, daß auf die Bestim m ung der Siede­
d aten  sowie auf die Prüfung von Testm ischungen verzichtet 
werden kann. Fü r die Bestim m ung der Flüchtigkeit der reinen 
W eichm acher lassen  sich W erte erst dann festlegen, wenn der 
hierfür in A ussicht genomm ene jBra&ender-Schnellwasserbestimmer 
in geeigneter W eise um gebaut worden ist.

Für die M essung der Leitfäh igkeit wurde eine geeignete Meß­
zelle entw ickelt.

Die vom  A rbeitsausschuß erhaltenen E rgebnisse  führten zu 
der 1. c.1) veröffentlichten E i g e n s c h a f t s t a f e l ,  die gegenüber 
der alten2) einige Änderungen und Erw eiterungen enthält.

Die E rprobun g einer K ä f i g s c h e u e r a p p a r a t u r  zur Abrieb­
prüfung von K abelhüllen  aus Polyvinylchlorid-M assen h at gezeigt, 
daß bei R au m tem peratur zU lange Prüfzeiten erforderlich sind 
Und stark  streuende W erte erhalten werden. Bei 40° lagen die 
Verhältnisse günstiger. Fü r zwei verschiedene K abelm assen  er­
haltene Scheuerzahlen verhielten sich wie 1 :8 .  E s  soll deshalb 
nachgeprüft werden, in welchem Zusam m enhang dieser U nter­
schied mit den übrigen E igenschaften  der K abelm assen  steht.

In  der A u s s p r a c h e  zu den beiden ersten  V orträgen, an der 
sich  B e r g e r ,  B l a s c h k e ,  E n d r e s ,  H in z ,  L u d w ig ,  N o w a k , 
V ie w e g  und W e in b r e n n e r  beteiligten, wurde insbes. auf folgende 
Punkte h ingew iesen :

Die Leitfäh igkeitsm essun g von W eichmachern so ll in m ög­
lichst einfachen M eßgeräten durchgeführt .werden. Die Prüfung 
des W eichm achers bezweckt eine K ontrolle der Reinheit und der 
Gleichmäßigkeit. Aus den festgelegten  Werten können keine 
R ückschlüsse auf die dielektrischen E igenschaften  einer Igelit- 
W eichm acherm ischung gem acht werden. Ü ber den zweckmäßigen 
chem ischen A ufbau elektrisch  hochwertiger, kältebeständiger 
W eichm acher läßt sich bisher keine allgem eine Angabe machen, 
d a  die a ls  gu t bekannten W eichmacher völlig verschiedenartig 
aü fgebaü t sind.

Über die M olekulargew ichtsverteilung von Igelit PCU geben 
die D eform ationsversuche gew isse Auskunft. Die Bestim m ung 
der M olekulargew ichtsverteilung se lb st läßt sich als technische 
P rüfung nicht durchführen, da zu große Lösungsm ittelm engen 
dafü r verw endet Werden müßten. Zu dem  Polym erisationsgrad 
i s t  zu bem erken, daß zurzeit die K abelindustrie  ein Igelit PCU 
m it nicht allzu hohem M olekulargew icht fordert; das kom m t z. B. 
in der Festlegun g einer oberen Grenze des K-W ertes bzw. der V is­
co sitä t zum  Ausdruck. N ach den Untersuchungen von Staudinger 
an  Baum w olle verbessern sich die mechanischen Eigenschaften 
nur bis zü einem gew issen Polym erisation sgrad ; von dort an sind 
p rak tisch  keine Steigerungen in der Festigkeit, Dehnung Usw. zu 
beobachten. Ähnlich sieh t es beim Ige lit PCU  aus. E in  steigender 
Po lym erisation sgrad  erfordert jedoch steigende Verarbeitungs- 
tem peraturen , wodurch die S tab ilitä t  gefährdet wird. E in  noch 
höher polym eres Polyvinylchlorid würde erneut steigende Ver­
arbeitungstem peraturen  erforderlich machen, ohne entsprechend 
bessere E igenschaften  zu besitzen.

Bei Bestim m ung der K älte festigke it von T riacetat-Fo lien  
is t  der Einfluß der Feuchtigkeit zu beachten.

D ipl.-Ing. K r o k e r ,  AEG -M aschinenfabrik, Berlin : Einsatz, 
Überwachung und Weiterentwicklung von Kunststoff-F olien in  der 
Elektroindustrie.

E s wurde zunächst ein kurzer Ü berblick gegeben über den 
E in sa tz  der verschiedenen K un ststo ff-Fo lien  wie Cellülosehydrat- 
Folien, Polyvinylchlorid-Folien, Polystyrol-Folien , Polyam id- 
Folien, Celluloseäther-Folien und Celluloseester-Folien in der 
E lek tro in dustrie . Im  E lektrom asch inenbau werden von diesen 
K un ststoff-Fo lien  heute nur C elluloseester-Folien, diese aber in 
größ tem  U m fange eingesetzt. Polyam id-Folien  werden m öglicher­
weise nach Abschluß der laufenden Entw icklung Bedeutung erlangen.

A uf die Chemie und Technologie der Cellüloseester wurde 
kurz eingegangen, insbes. au f das C ellu lose-triacetat, das die größte

s) Vgl. K unststoffe 31, 402 [1941].

Bedeutung als Iso lierstoff für elektrische Maschinen erlangt hat. 
Von den ersten  Acetylierungsversuchen an Baum w olle, die 
Schützenberger 1865 durchgeführt hat, bis zum  Vorliegen eines 
für den E lektrom aschinenbau als  Isolierban d  brauchbaren Tri- 
acetates im  Jah re  1938 war ein weiter Weg. Noch 1932 h atte  eine 
40-p-Folie eine D oppelfalzzahl Unter 10, während sie heute einige 
1000 beträgt. 1934 wurde, gestü tz t auf die Arbeiten von Nowak?) 
u. a., T riacetat erstm alig versuchsw eise im  Elektrom aschinenbau 
und in der A E G  verw endet Aber erst als nach A usarbeitung neuer 
Prüfm ethoden die K ernpunkte der Schw ierigkeiten erkannt, 
nach Schaffung von Folien mit G leitm ittelzusätzen  die Reiß- 
dehnung erhöht, die Spannungs-D ehnungs-K ennlinie verbessert 
und durch eine entsprechende K antenbehandlung die W ickel­
fähigkeit der ,,G eap h an “ -Bänder sichergestellt war, konnte ein 
Großeinsatz erfolgen. So  konnte von 1936 bis K riegsbeginn der 
Folienüm satz in einer M aschinenfabrik der A E G  auf das V ielfache 
gesteigert werden. H eute sind  T riacetat bzw. andere neuerdings 
entwickelte T riester (A cetobutyrate U. a.) als A u stau sch sto ff für 
Glimmer und A sbest im  deutschen E lektrom asch inenbau unent­
behrliche Isolierstoffe, ohne die eine Produktion im  heutigen U m ­
fang nicht aüfrechterhalten werden könnte.

T riacetat wird in Breitfolienform  als Zwischenlage und in 
Bandform  für D raht- Und Spulenbew icklungen eingesetzt. Zur 
Erhöhung der m echanischen F estigkeit werden aüch T räger aus 
Preßspan (Geaspan), aus V iscoseseide (Viphan) Und G lasseide 
(Glaphan) benutzt. Im  angloam erikanischen W irtschaftsraüm  ist  
bis zum  Beginn dieses K rieges C ellu losetriacetat im  E lek tro ­
m aschinenbau noch nicht eingesetzt worden, wie aus zahlreichen 
L iteraturstellen  geschlossen  werden kann.

So is t  die von der deutschen In dustrie  auf diesem  Gebiet 
geleistete Entw icklungsarbeit eine Pionierarbeit ersten  R an ges. 
Zur Verm eidung von R ückschlägen  und zur Förderung der wei­
teren Entw icklung h at nun der V D E  neue Prüfvorsch riften  
V D E  0345 herausgebracht, denen Güteforderungen in K ürze 
folgen werden.

A u ssp ra ch e - ,  B e c k e r ,  H a g e d o r n ,  H in z ,  N o w a k  u. 
Z e l le n t in .

Die Cellulosetriester-Folien sind w eiterentw ickelt worden. 
Besonders w ertvolle Fortsch ritte  hinsichtlich des V erlustfaktors 
Und in der Verringerung der W asseraufnahm e zeigt die Tripro- 
pionat-Folie. Neben die H erstellung von Folien  durch Gießen, 
Walzen und Spritzen ist  die H erstellung aus dem  Schm elzfluß 
hinzugetreten. So werden z. B . Folien aus Igam id  B  nur aus der 
Schm elze gewonnen.

Dr. W ein b re n n e r, Sch kopau : Neuere Erkenntnisse beim E in ­
satz der Bunatypen.

Erschw erend für die Entw icklung neuer Produkte ist, 
daß einerseits eine exak te Strukturform el des N aturk au tsch u k s 
als Modell noch nicht au fgestellt werden konnte, sondern gü n stig­
sten falls ein Strukturb ild , und anderseits, daß die neuen Produkte 
ste ts  auf die gegebenen V erhältnisse des in der verarbeitenden 
Industrie vorhandenen M aschinenparks abgestim m t werden m üssen. 
E rs t  eine m it der Entw icklung des R ohm aterials gleichlaufende E n t­
wicklung der V erarbeitungsverfahren gew ährt die A usschöpfung 
aller vorhandenen Möglichkeiten.

Die Auswahl einer Reihe der heute hauptsächlich  verwendeten 
Typen, z. B. Buna S, Buna S S , Buna S R  und Buna 85, war an die 
Forderung der Verträglichkeit mit N atu rkau tschu k  gebunden. 
Produkte, bei denen diese Forderung der V erträglichkeit nicht e r­
fü llt ist, z. B. Perbunan, m üssen sich auf die alleinige V erarbeitung 
beschränken. Der jeweilige E in satz  ist  also nicht nur von seiten 
der E igenschaften, sondern auch in stärkerem  Maße von der 
Technik der V erarbeitungsverfahren diktiert. Die Entw icklung 
des synthetischen K au tsch u ks kann noch keinesw egs a ls  ab ge­
schlossen betrachtet werden; es ist in Zukunft noch m it 
weiteren großen Fortschritten  zu rechnen.

Eine der w esentlichsten Aufgaben bei der H erstellung von 
synthetischem  K au tsch u k  is t  es, die Produkte zu standardisieren . 
An dem Beispiel von Buna S  wurde gezeigt, welche A ufgaben und 
Problem e bei der Standardisierung des synthetischen K au tsch u k s 
auftraten.

E s  muß als einer der w esentlichsten Erfolge betrachtet 
werden, daß die Fabrikation  von Büna durch sy stem atisch e  
Arbeiten bei den Herstellerw erken in einer für eine sichere V er­
arbeitung notwendigen Toleranz m öglich ist. Vortr. gab  einen 
Ü berblick über die Bem ühungen für die Schaffung einheitlicher 
Prüfverfahren im R ahm en der entsprechenden Fachaussch üsse .

A u s s p r a c h e :  H e e r in g ,  H e u c k ,  H o fm e ie r ,  N o w a k  und 
V o r tr .

E s  wurde ein Vergleich der Entw icklung des synth etisch en  
K au tsch u ks in D eutschland und A m erika gezogen und au f den 
deutschen V orsprung hingewiesen. — Die E ichung von Defo- 
Geräten im  BCA erfolgte seinerzeit durch die F irm a D reyer, R o sen ­
kranz & Droop. — Gegen den V orschlag, O ppanol-Prüflinge als 
E ich m assen  zu verw enden, wurden Bedenken erhoben, da auch 
bei Oppanol gew isse V eränderungen beim  L agern  beobachtet 
worden sind.

s) Vgl. a. Nowak u. Wolter, K unststoffe 30, 129 [1940].
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PATEN TE_________________________________________
A lle  P aten te , w e lch e  n ich t d ie  c h e m isc h e  A p p a ra tu r und d en  
c h e m isc h e n  B e trie b , so n d e rn  re in  c h e m isc h e  V e rfah re n  be­

tre ffen , s in d  im C h e m isch e n  Z e n tra lb la tt  re fe rie rt .

I .  A l l g e m e i n e  c h e m i s c h e  T e c h n o l o g i e

D. Arbeitsgänge
3. Mischen, Rühren, Lösen

R ü h r k r e ise l .  Durch eine lotrecht stehende Welle ange­
trieben er/h eb - und senkbarer — zum  Mischen von dickflüssigen 
M assen, bei dem die zU mischende M asse in getrennten Ström en 
zwischen den Rührkreisel bedeckenden Abdeckringen einerseits 
und einer zwischen beiden angeordneten M ittelscheibe anderseits 
angebrachten spiralförm ig gekrüm m ten, K anäle  bildenden Sch au­
feln von oben und unten angesaügt und aus den Öffnungen am 
Um fang des R ührkreisels ausgeschleudert wird, dad. gek., daß die 
spiralig entgegen der Drehrichtung des Rührkreisels gekrüm m ten 
Schaufeln des oberen Schaufelkranzes versetzt zu denen des unteren 
Schaufelkranzes angeordnet sind und die über die äußeren Be­
grenzungskanten der Abdeckringe Und der M ittelscheibe h inaus­
ragenden Teile der oberen Schaufeln jeweils mit einer rechtwinklig 
zur Schaufel angeordneten, schräg nach unten gerichteten, der 
unteren Schaufeln dagegen jeweils m it einer schräg nach oben 
gerichteten Abdeckfläche versehen sind. —- Die Erfindung strebt 
eine stärkere und schnellere Verm ischung des M ischgutes durch 
eine besondere Führung der M ischgutström e in dem Rührer und 
infolgedessen auch im ganzen Behälter an. W eiterer Anspr. u. 
Zeichn. H . K o tth o ff, Rodenkirchen (Rhein). (D. R . P. 730665, 
K l. 12e, Gr. 401, vom  30. 7. 1940, ausg. 15. 1. 1943.) Br.

U. Wärmeaustausch, Erhitzen, Kochen
W ä rm e a u s ta u sc h e r  fü r  u n te r  D ru ck  steh en d e  W ä rm e ­

a u s ta u sc h m it te l  zur Durchführung chemischer Prozesse, die mit 
einer Aufheizung oder Abkühlung von Gasen oder Dämpfen ver­
bunden sind, z. B. für K ontaktöfen  zür Synthese von K ohlen­
w asserstoffen, wie Benzin, Paraffin u. dgl., dad. gek., daß W ärm e­
austauschelem ente in Form  von d as eine W ärm eaüstaüschm ittel 
(Kühlw asser) führenden, nebeneinanderliegenden flachen Taschen 
mit gleichsinnig gekrüm m ten W ärm eaustauschw änden von einem 
Innenzylinder, in welchem sich das eine W ärm eaustauschm ittel 
(Kühlw asser) befindet, ausgehen und außen bis zu der die Form  
eines zylindrischen K esse ls aufweisenden K am m er verlaufen. — 
Besonders wesentlich is t  eine leichte Erneuerung der für die Sy n ­
these zwischen den Taschen einzufüllenden K on tak tm asse. 7 weitere 
Anspr. u. Zeichn. F r ie d . K ru p p  A .- G .,  E ssen . (E rfin d er: Dr.-Ing.
E . B e c k m a n n  und D r.-Ing. H. A u r e d e n ,  E ssen .) (D. R . P. 
729339, K l. 12g, Gr. 201, vom 12. 3. 1937, ausg. 14. 12. 1942.) Br.

5. Konzentrieren, Destillieren, Rektifizieren,
D e s t i l lie rb la se  m it in der Abzugsleitung für die D äm pfe 

angeordnetem  A bsorptionsm aterial, dad. gek., daß von der A bzugs­
leitung ein mit A dsorptionsm aterial gefüllter Siebkorb in den 
D am pfraum  des K essels hineinragt. — Ein Verschieben des K orbes 
nach oben bzw. unten, beschleunigt bzw. verzögert den D estilla­
tionsvorgang. W eiterer Anspr. u. Zeichn. H . I r m e n , g e b . H a ac h , 
Dam broich über Siegbürg. - (D. R . P. 723 738, K l. 12a, Gr. 5, 
vom 8 . 6 . 1932, ausg. 4. 1. 1943.) Br.

K le in d e s t i l lie r g e rä t  fü r  W asch - u n d  L ö s u n g s m it t e l ,  dad.
gek., daß der mit einem regelbaren Bodenventil versehene B e­
hälter für die zu destillierende F lüssigkeit auf der V erdam pfer­
einrichtung m it einem als D am pfsam m ler aüsgebildeten U nterteil 
aufgesetzt ist, an welches ein schirm artig die Verdam pfereinrichtüng 
umgebender LuftröhrenkÄhler anschließt, "wobei der untere R and 
des glockenförmigen D am pfsam m lers in einem R ingkanal des 
elektrisch beheizbaren V erdam pferbodens ruht. — Im  G egensatz 
zu den üblichen D estillierapparaten  wird die Vorrichtung direkt 
elektrisch beheizt, arbeitet kontinuierlich und besitzt an Stelle von 
W asserkühlung L uftkühlung; sie eignet sich daher auch für B e­
triebe, in denen W asch- und Lösungsm ittel in geringeren Mengen 
anfallen. W eiterer Anspr. u. Zeichn. F i r m a  A r th u r  S c h le g e l , 
Teterow, Meckl.). (Erfinder: K . S c h le g e l ,  Teterow, Meckl.) 
(D. R . P. 730515, K l. 12a, Gr. 5, vom  16. 2. 1941, ausg. 13. 1,
1943.) Br.

8. Gas-Behandlung, -Entwicklung, -Absorption, -Reinigung, 
-Kompression, -Verflüssigung

E n tg if te te s  S t a d t g a s .  Verfahren zur H erstellung von —- 
m ittels W asserdam pfkatalyse mit Hilfe eines K on tak tsto ffes, 
Ankerit od. dgl., der einen K on tak traum  und einen davon getrennten 
Regenerierraum  bei voneinander verschiedenen, aber in jedem  
R au m  konstanten Tem peraturen ruckw eise durchw andert, dad. 
gek., daß man einen in zwei baulich und räum lich getrennte, aber 
w ärm etechnisch verbundene Teile unterteilten K on tak traum  ver­
wendet und das zu entgiftende Gas entweder in einem einheitlichen 
Strom  nacheinander durch den mit dem Regenerierofen durch den

K o n tak tsto ff verbundenen HaUpt- und dann durch den m it dem  
Regenerierofen auf diese W eise nicht verbundenen N eben kon takt­
ofen geleitet oder in zwei in einem solchen V erhältnis zueinander 
stehende Teilström e zerlegt wird, daß nach der Behandlung des 
einen Teil Strom es im H auptkontaktofen  nach W iedervereinigung 
beider entgifteten Teilström e der Heizwert des entgifteten S ta d t ­
gases gleich oder höher is t  als im  zu entgiftenden A u sgan gsgas. — 
Die bau- Und betriebstechnischen Vorteile verringern die K osten  
der Erzeugung von entgiftetem  S tad tg a s  außerordentlich. W eiterer 
A nspr. ü. Zeichn. I n g . F .  B ö s s n e r ,  In g . C . M a r is c h k a ,  Wien, 
Und Z ah n  & C o ., Berlin. (E rfinder: Ing. F . B ö s s n e r  und Ing. 
C. M a r i s c h k a ,  Wien.) (D. R . P. 728334, K l. 26d , Gr. 820, vom  
8 . 7. 1938, Prior. Österreich 24. 7. 1937, ausg. 22. 12. 1942.) Br.

E n e rg ie g e w in n u n g  b e im  E n tsp a n n e n  von  u n te r  D ru c k  
ste h e n d e n  F lü s s ig k e it e n .  Verfahren zur — , die bei der E n t­
spannung Gase oder D äm pfe abgeben, durch m ehrstufige E n t­
spannung in K raftm asch inen , dad. gek., daß das au s einer E n t­
spannungsstufe aüstretende F lüssigkeits-G as- bzw. F lüssigkeits- 
D am pf-G em isch getrennt wird und F lü ssigk e it und Gas bzw. 
D am pf getrennt voneinander in der oder den nachfolgenden E nt- 
spannüngsstufen  entspannt werden. — Hierzu dienen Abscheide­
gefäße zwischen den Stufen , wodurch verschiedene Schwierig­
keiten behoben werden. 2 weitere Anspr. u. Zeichn. M in e ra lö l-  
B a u g e s e l ls c h a f t  m . b . H ., Berlin. (E rfinder: W. H u ld ,  Berlin- 
Mariendorf.) (D. R . P. 728 578, K l. 12g, Gr. 202, vom  5. 5. 1937, 
ausg. 30. 11. 1942.) Br.

12. Klären, Filtrieren, Zentrifugieren
A u ssc h e id e n  von  F lü s s ig k e it e n  a u s  G a se n  o d e r  G a s ­

g e m isc h e n  d u rc h  F l ie h k r a ft .  R oh rartige V orrichtung zum — 
nach. PaTent 7220411), dad. gek., daß der in seiner W andung un­
durchbrochene, unter Bildung eines F lüssigkeitssam m elraum es 
unten an das äußere Gehäuse anschließende R ohreinsatz nach oben 
zu kegelig erw eitert ist. — D adurch  wird die W ucht, m it der die 
F lüssigkeit an die Innenw and des R ohreinsatzes geschleudert 
wird, in R ichtung auf den oberen, nach dem  ström ungslosen  
Sam m elraum  überleitenden E in satzran d  abgeschw ächt und das 
Überfließen der an der Einsatzinnenw and aufstehenden F lü ss ig ­
keit in den Sam m elraum  sichergestellt. W eiterer A nspruch u. 
Zeichn. M e ta l lg e se l ls c h a ft  A .- G . ,  F ran kfu rt a. M. (E rfin d er:
G. S e i t z ,  F ran kfurt a. M.) (D. R. P. 729104, K l. 12e, Gr. 201, 
vom 25. 7. 1940, ausg. 10. 12. 1942.) Br.

I I .  G e w e r b e h y g i e n e ,  R e t t u n g s w e s e n ,
S c h u t z -  u n d  S i c h e r h e i t s v o r r i c h t u n g e n

L ö sc h e n  von  L e ic h tm e ta llb rä n d e n . Verfahren zum  — , in s- 
bes. von Bränden von M agnesium  Und seinen Legierungen, 
dad. gek., daß E d e l g a s e  oder edelgashaltige M ischungen ver­
wendet werden. — Fü r Feuerlöschzw ecke is t  ein 96 ,4% iges Argon 
industrieller H erkunft schon vorzüglich w irksam . D a die B rän de 
häufig an oder auf W erkzeugm aschinen entstehen, is t  von be­
sonderer Bedeutung, daß die E delgase keine R ü ckstän de h inter­
lassen. M in im a x  A .- G . ,  Berlin. (E rfind er: Dr. H . W ie n h a ü s ,  
T h aran dt, Bez. D resden.) (D. R . P. 727 798, K l. 61b , Gr. 2, vom  
26. 10. 1938, ausg. 12. 11. 1942.) Br.

A te m sc h u tz f i lte r  oder K ohlensäureabsorptionspatrone, ins- 
b ^ o n d ere  für A tem schutzgeräte, in denen Schichten au s Stoffen  
m it  u n g le ic h e n  D a m p f d r ü c k e n  angeordnet sind, dad. gek ., 
daß die Schichten während des N ichtgebrauchs des G erätes durch 
Verschließen der zwischen ihnen befindlichen Luftw ege vonein­
ander getrennt sind, während sie nach Inbetriebnahm e des Gerätes 
durch se lb sttä tig  erfolgendes Öffnen der Luftw ege infolge der 
Inbetriebnahm e des G erätes m iteinander in V erbindung stehen. — 
D adurch wird W asserausgleich während der Lagerun g vermieden.
2 weitere Anspr. u. Zeichn. D r ä g e r w e r k  H e in r . u .  B e rn h . 
D r ä g e r ,  Lübeck. (D. R . P. 730005, K l, 61a,G r. 2930, vom  28.. 7. 
1938, ausg. 6 . 1. 1943.) Br.

V .  A n o r g a n i s c h e  I n d u s t r i e

S ä t t ig e r  z u r  H e r s te llu n g  von  g r o b k r is t a l l in e m  A m m o ­
n iu m su lfa t  m it einem unm ittelbar unter der B adoberfläch e m ün­
denden kranzförm igen Verteiler für d a s am m oniakhaltige G as und 
einer die Sättigerflü ssigkeit um w älzenden und ringförm ig unter 
dem G aseintritt verteilenden E inrichtung, dad. gek ., daß das A n ­
saugerohr der Um w älzeinrichtuug von dem Innern des den S a lz ­
ejektor aufnehm enden zentralen Tauchrohres au sgeht, welches bis 
nahe an den Sättigerboden  reicht. — D as A nsaugerohr is t  ferner 
so angeordnet, daß es als Ü berlaufrohr w irkt und die um zu­
wälzende Flüssigkeitsm enge m ittels eines verstellbaren  Ü berlaufes 
geregelt wird. D adurch ist es möglich, die U m w älzpum pe stän d ig  
mit gleicher U m drehungszahl laufen zu lassen , so  daß verw ickelte 
elektrische Regelorgane überflüssig sind Und auch besondere R egel­
schieber in der Laugenum laufleitung verm ieden werden. 2 weitere 
Anspr. u. Zeichn. H e in rich  K ö p p e r s  G . m . b . H ., E ssen . (E r­
finder: W. B . B u s s m a n n ,  E ssen .) (D. R . P. 730330, K l. 12k, 
Gr. 2, vom  8 . 6 . 1939, ausg. 11. 1. 1943.) Br.

*) Vgl. diese Z tschr. 15, 242 [1942].

198 Die Chemische Techn ik
7« Jahro. 1Q41. Xr. 19



V I .  G l a s ,  K e r a m i k ,  Z e m e n t ,  B a u s t o f f e
Q u ellen d e  W a s s e r g la sk i t t e .  Verfahren zur H erstellung 

von selbsterhärtenden säurefesten  lind , dad. gek., daß den 
K ittm ehlen S c h l a c k e n s t o f f e  zugem ischt werden, die bei der 
E rzeugung und W eiterverarbeitung von Metallen, insbes. von 
E isen, anfallen. — Man erreicht dadurch, daß auch bei starker 
A usdehnung des Außenm antels durch Druck oder Tem peratur 
die Steinauskleidung immer fest an den Behälterm antel gepreßt 
wird. Weiter er Anspr. I . G . F a r b e n in d u s t r ie  A .- G .,  F ran kfurt
a. M. .(E rfin der; Dr. K . D ie t z ,  Kronberg, Taunus.) (D. R. P . 
730537, K l. 22i, Gr. 1, vom  10. 2. 1940, ausg. 14. 1. 1943.) Rr.

V I I .  A g r i k u l t u r c h e m i e ,  D ü n g e m i t t e l ,  B o d e n ,  
S c h ä d l i n g s b e k ä m p f u n g

Z e r k l e i n e r u n g s v o r r i c h t u n g  f ü r  S u p e r p h o s p h a t  u n d  ä h n ­
lic h e  S to ffe , b e s te h e n d  a u s  e in em  g ro ß en  A u f fa n g tr ic h te r  u n d  e in em  
o b e n  d a r in  b e f in d lic h e n  d re h b a re n  S c h n itz e lm e sse rk o p f, d a d . gek ., 
d a ß  zw ei g eg e n ü b e r lie g e n d e  M esser lä n g e r  s in d  a ls  d ie  ü b rig e n  
u n d  in  d e m  A u f fa n g tr ic h te r  e in e  e l a s t i s c h e  G u m m i w a n d  a u f ­
g e h ä n g t is t ,  an  d e r  d ie  in fo lg e  d e r  D re h g e sc h w in d ig k e it  d e r  M esser 
d a g e g e n g e sc h le u d e r te  z e rk le in e r te  M asse  n ic h t  h a f te n b le ib t .
Die Vorrichtung ist  besonders geeignet für frisches und feuchtes 
Gut. Zeichn. G u an o -W e rk e  Ä .- G . (v o r m a ls  O h len d orff seh e  
u n d  M e rc k 'sc h e  W e rk e ), H am burg, K . B ru h n  und O . K r u g , 
H am burg-H arburg. (D. R . P. 730466, K l. 16, Gr. 1, vom  27. 7. 
1941, ausg. 12 . 1 . 1943.) Rr.

X I .  H a r z e ,  L a c k e ,  F i r n i s s e ,  K u n s t m a s s e n ,  
p l a s t i s c h e  M a s s e n

T h e r m o p la s t is c h e  M a s s e n . Verfahren zur H erstellung — 
unter Verwendung von beim Filtrieren von Acetylcellulose-Lösüngen 
anfallendem  Filterm aterial, dad. gek., daß das mit Acetylcellulose- 
Lösungen getränkte F ilterm aterial noch lösungsm ittelfeücht Unter 
Z usatz von W asser zerkleinert Und alsdann m it weiteren W asser­
mengen durchgeknetet wird. — Hierbei wird das restliche L ösu n gs­
m ittel entzogen und d as z. T. noch kolloidal vorhandene A cetat 
ausgefällt. Die so erhaltenen Flocken werden getrocknet und sind 
nunmehr zur H erstellung von Preßstücken unter Anwendung von 
Druck und erhöhter Tem peratur geeignet. D eu tsc h e  A c e ta t-  
K u n s tse id e n  A .- G . „ R h o d ia s e t a “ , Freiburg i. Br. (E rfinder:
H. D il c h e r t ,  Freiburg i. Br.) (D. R . P. 730696, K l. 39b, Gr. 13, 
vom  19. 8 . 1941, ausg. 15. 1. 1943.) Rr.

X I V .  Z u c k e r ,  K o h l e n h y d r a t e ,  S t ä r k e
D iffu se u r  m it konischem  Sieb*boden und zentraler unterer 

Entleerung, dad. gek., daß der Boden des D iffuseurs einen N eigungs­
winkel von weniger als 45° h at und der R au m  zwischen ihm und 
dem Bodensieb durch konzentrische Ringw ände in einzelne K am ­
mern unterteilt ist, aus denen der S a ft  getrennt abgeführt wird. — 
Hierbei wird die schnelle Entw ässerung der Schnitzelm asse durch 
das Bodensieb verhindert Und dadurch ein g la tte s Abrutschen der 
Schnitzelm asse in halbflüssigem  Zustande erreicht. 4 weitere 
Anspr. u. Zeichn. M a sc h in e n fa b r ik  B u c k a u  R . W olf A .- G .,  
M agdeburg. (Erfinder: F . B r u k n e r ,  Kleinwanzleben, Bez. M agde­
burg.) (D. R . P. 726166, K l. 89c, Gr. 3, vom  25. 6 . 1941, ausg. 
8 . 10. 1942.) Rr.

X V I I I .  b )  C e l l u l o s e v e r b i n d u n g e n ,  K u n s t f a s e r n

E ffe k tfä d e n  a u s  B a u m w o llfa s e r n  o d e r  a n d e re n  p f la n z ­
lic h e n  F a s e r n .  Verfahren zur H erstellung von — durch voran­
gehende Alkalisierung des Fadens und darauffolgende Veresterung 
m it p-ToiUolsulfonsäurechlorid oder anderen arom atischen Säure­
halogeniden, dad. gek., daß man den Faden m it der kalten Lösung 
des arom atischen Sülfonsäurehalogenids in einem organischen 
Lösungsm ittel trän kt, sodann den durchtränkten Faden mit 
warmer L u ft oder in einem L u ftb ad e  bei 100° nicht überschreitenden 
Tem peraturen einige Stunden lang erwärmt. —• Die im Bade 
zurückbleibende arom atische Sulfonsäurechloridlösung erleidet 
daher keine wie im m er geartete  Zersetzung oder Veränderung, so 
daß sie weiterverwendet oder vo llstän d ig  ausgenutzt werden kann. 
Zwecks Rückgewinnung der m itgerissenen Lösungsm itteldäm pfe 
wird die durch den Behälter hindurchgeführte warm e L u ft durch 
einen Kühler, Wäscher oder ein festes A bsorbens hindurchgeführt. 
4 weitere Anspr. B r ü d e r  K a m m e r ,  T e x t i l in d u s t r ie  A .- G . ,  und 
D ip l .- I n g .  L . H e rm an n , B ud apest. (E rfinder: D ipl.-Ing. L. H e r ­
m a n n , Budapest.) (D. R . P. 726212, K l. 8 m, Gr. 202, vom 20. 8 . 
1939, Prior. Ungarn 13. 9. 1938, ausg . 8 . 10. 1942.) Rr.

S p in n to p f , insbes. für K un stseide, m it ausw echselbarem  
E insatzboden, dad. gek., daß im Boden des Spinntopfes Löcher 
oder kreisförm ige Schlitze vorgesehen sind, durch welche .Stifte 
zum Anheben des E insatzbodens und Ausstößen des Spinnkuchens 
gem einsam  von unten her eingreifen. — D a beide H ände zum  
Abnehm en des K uchens frei bleiben, geht die H erausnahm e sehr 
schnell vor sich. W eiterer Anspr. u. Zeichn. S ie m e n s - S c h u c k e r t -  
w e rk e  A .- G . ,  Berlin-Siem ensstadt. (Erfinder : H. S c h u l t z ,  Berlin- 
Steglitz .) (D. R . P. 728 739, K l. 29a, Gr. 614, vom  11. 10. 1939, 
au sg . 3. 12. 1942.) pir

V e ra r b e itu n g  von  V isc o se  von  s te t s  g le ic h b le ib e n d e m  
R e ife g r a d . Verfahren zur — während des Verspinnens zu kü n st­
lich geform ten Gebilden, wie K unstseide, Roßhaar, Bändchen, 
Film e, dad. gek., daß die während des V erspinnens fortschreitende 
R eifung der aUs dem einen Lagergefäß  entnomm enen Viscose durch 
bem essene Zugabe entsprechend weniger gereifter V iscose aus 
einem anderen Lagergefäß  bis zu dem  gew ünschten R eifegrad au s­
geglichen wird. — Zu diesem  Zweck wird in die Spinnleitung eines 
der zwei K essel eine Pum pe eingeschaltet, die durch ein Getriebe 
m it regulierbarer Geschwindigkeit angetrieben wird. D iese Pum pe 
besorgt die E ntnahm e aUs dem  einen K esse l in der zu jedem  Zeit­
punkt richtigen Menge, während der restliche V iscosebedarf der 
Spinnerei in der üblichen Weise m ittels D ruckluft dem anderen 
K essel entnomm en wird. 2 weitere Anspr. u. Zeichn. N . V . O n- 
d e r z o e k in g s in s t i tu u t  R e s e a r c h , Arnhem, Niederlande. (E r­
finder: D ipl.-Ing. G. A. M. H e im , Velp, Geldern, Niederlande.) 
(D. R . P. 728921, K l. 29b , Gr. 302, vom  31. 10. 1937, ausg. 
5. 12. 1942.) Rr.

U n u n te rb ro c h e n e  H e r ste llu n g  u n d  N a c h b e h a n d lu n g  
von  K u n s tse id e sp in n k u c h e n . Verfahren zur — , dad. gek., 
daß der frisch gesponnene Faden  zunächst in den m it einem zwei­
teiligen E in sa tz  versehenen oberen von zwei m it ihren Öffnungen 
zueinander gekehrten, gleichachsig und senkrecht übereinander 
angeordneten, auf hohlen Antriebswellen sitzenden Spinntöpfen 
eingesponnen wird, woVauf gegen E nde der Spinnküchenbildung 
der untere leere Spinntopf auf die gleiche Drehzahl gebracht wird 
wie der obere Spinntopf und der Spinnkuchen m it seinem  E in satz  
aus dem  oberen Topf in den unteren Topf hinübergeschoben wird, 
wobei der Fadenführungstrich ter dieser V erschiebung folgt und 
den Kuchen im unteren Topf zu E nde wickelt. W ährenddessen 
wird der obere Spinntopf stillgesetzt, in hochgeschobener Stellung 
mit einem neuen, zweiteiligen E in sa tz  versehen, wieder in die A u s­
gangsstellung gebracht, in Drehung versetzt und der Fadenführungs­
trichter zur B ildung eines neuen Spinnkuchens in den oberen Topf 
zurückgeführt. Der untere Topf wird nunm ehr stillgesetzt und 
durch dessen hohle W elle Behandlungsflüssigkeit für den Kuchen 
solange zugeführt, b is die Spinnkuchenbildung im  oberen Topf 
fa s t  beendet ist. A lsdann wird der untere Topf geleert und zur 
Übernahm e und Fertigb ildung des K uchens au s dem  Topf wieder 
auf die gleiche Drehzahl wie dieser gebracht. — E s  findet also  keine 
Unterbrechung beim  Topfw echsel s ta tt . W eiterer Anspr. u. Zeichn. 
D ip l .- I n g . K . P o la s c h e k , Berlin. (D. R . P. 729249, K l. 29a, 
Gr. 601, vom  11. 7. 1939, Prior, ehem. Tschechoslow . R epublik
11. 7. 1938, ausg. 11. 12. 1942.) Rr.

K o n tin u ie r lic h e  B e h a n d lu n g  vo n  C e llu lo se b a h n e n  m it  
A lk a l i la u g e . Vorrichtung zur — auf Transportunterlagen  in einer 
Veredelungs- und in einer A lkalisiervorrichtung, dad. gek., daß 
die V eredelungs- und die A lkalisiervorrichtung übereinander ange­
ordnet sind und daß das T ragban d  der V eredelungsvorrichtung 
gleichzeitig das Abdeckband der A lkalisiervorrichtung bildet. — 
Die zugeordneten Anpreß- und Entw ässerungsvorrichtungen sind 
an der W endestelle der Cellülosebahn von der Veredelungs- zur 
A lkalisiervorrichtung und hinter der A lkalisiervorrichtung ange­
bracht. Die E inrichtung kann so auf verhältnism äßig kleinem 
R au m  untergebracht und nach außen durch ein Gehäuse abge­
schlossen werden. 2 weitere Anspr. u. Zeichn. T h ü r in g isc h e  Z e ll­
w o lle  A .- G . ,  Schw arza, Saale , und D r .- I n g .  W . S c h ie b e r ,  
R u dolstad t. (E rfinder: H. H o e n in g  j r . ,  Meißen.) (D. R . P. 
729340, K l. 12o, Gr. 6 , vom  23. 9. 1936, ausg. 14. 12. 1942.) Rr.

X I X .  B r e n n s t o f f e ,  T e e r d e s t i l l a t i o n ,
B e l e u c h t u n g ,  H e i z u n g

Z e r le g u n g  von  T e e r  d u rc h  fr a k t io n ie r te  D e s t i l la t io n .
Verfahren zur — , wobei nach Abtreiben des Leichtö ls Schw efel­
dioxyd eingeleitet wird, dad . gek ., daß man den Teer in üblicher 
W eise erhitzt, bis das M ittelöl überzugehen beginnt, in diesem  
Z eitpunkt die Beheizung Unterbricht, Schw efeldioxyd einleitet 
und die restliche D estillation  lediglich m ittels der dabei auf- 
tretenden R eaktionsw ärm e bewirkt. — D abei wird der T e e re n  
derartig  erheblich abgekürzter Betriebszeit zur Gewinnung seiner 
wertvollen B estan dteile  an D estillaten  au fgearbeitet, daß die 
D urchsatzleistungsfähigkeit einer Teerdestillierblase auf das D op­
pelte gesteigert werden kann. D r . ju r .  A . B r e u e r ,  Köln. (D. R . P. 
727765, K l. 12r, Gr. 102, vom  15. 10. 1938, ausg. 11. 11. 1942.) Rr.

O hne B in d e m itte l  b r ik e t t ie r b a r e r  B r a u n k o h le n sc h w e l­
k o k s . V erfahren zur H erstellung von —  durch nicht restlo se  A us­
garung des A u sgan gsgutes in einem m ittelbar beheizten, ste tig  
arbeitenden lotrechten Schweiofen, dad. gek ., daß in einer im 
untersten  Teil des Ofens angeordneten V orkam m er durch den 
Schw elkoks ka ltes T rägergas für die N achgarungsdäm pfe im 
Gegenstrom  hindurchgeleitet wird. — Hierzu kann das entteerte 
Schw elgas benutzt werden oder sauerstoff-freies G as oder vorzugs­
weise überhitzter W asserdam pf. 2 weitere Anspr. U. Zeichn. 
R h e in m e t a l l - B o r s ig  A .- G . ,  Berlin, und C . G e is se n , Berlin- 
Schöneberg. (E rfinder: D ipl.-Ing. A. S p a l c k h a v e r ,  Berlin-
Frohn au .) (D. R . P. 728465, K l. 10a, Gr. 2401, vom  19. 8 . 1939, 
ausg . 27. 11. 1942.) Rr.
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V O N  W O C H E  Z U  W O C H E
A U S  D E R C H E M I S C H E N

U N D  V C K W )
I N D U S T R I E

H e rin g sö l in  d e r  d än isch en  L e d e r in d u str ie , das aus kleinen 
Heringen und Stichlingen gewonnen wird, hat sich beim Gerben aller 
Arten von Leder sehr gut bewährt. (5199)

D er A n b au  von A rzn e ip flan zen  in  Sch w ed en 1) wird neuer­
dings in größerem Maßstab, auf 7,5 ha auf Gotland in Ake- 
bäck, durchgeführt. Davon entfallen je 1 ha auf Stechapfel und 
Bilsenkraut (Verbrauch jährlich je  1 t)., 1,5 ha für D igitalis und 
Baldrian (Verbrauch 10 t bzw. 40 t), 0,25 ha auf Pfefferminz (2 t),
1,5 ha auf Belladonna und auf Thym ian (5 t). Die Anbaufläche soll 
gegebenenfalls verdoppelt werden, um von der Einfuhr unabhängig 
zu werden. (5229)

D ie T o rfge w in n u n g  im  G e n e ra lg o u v e rn em en t bei der 
1941 gegründeten Torfgesellschaft G. m. b. H. betrug 1941 m it bis 
zu 14000 Arbeitern rd. 30000 t  lufttrockenen Torf und sollte 1942 
ebensoviel betragen. Der Caloriengehalt des Torfes beträgt 3600- 
4100, der K rakauer Kohle 4800. (5241)

E in  Z e n tra lb ü ro  fü r  T o r fv e rw e rtu n g  in W olhynien  
wurde m it S itz  in Rowno errichtet. E s  hat bereits rd. 90 T o rf­
vorkom m en übernom men und beschäftigt ~  10 000 Arbeiter. Die 
Torflager W olhyniens, die bisher nur in geringem  Maße au s­
gebeutet wurden, sollten 1942 rd. 0,5 Mio. t Torf liefern. (5284) 

D ie A n ic , I ta l ie n 2), h at laut Geschäftsbericht se it Februar 
1941 die Aufgabe, als Exekutivorgan des Am tes für flüssige Brenn­
stoffe beim Korporationsm inisterium  zu handeln, und se it Oktober 
1941 auch die Bew irtschaftung der Treibstoffe für den W ehrmachts­
bedarf, hat also auf diesen Gebieten ein völliges Monopol erhalten. 
Sie verw altet auch die ehemalig amerikanischen und britischen Öl­
gesellschaften in Italien. In  der Produktion von M ethangas und 
Rohöl wurden 1941 große Fortschritte gemacht. Besonders in 
Albanien wurden neue Bohrungen vorgenommen. Zusammen mit 
der staatlichen Holdinggesellschaft Iri wurde 1941 die Gesellschaft 
zur Auswertung der Asphaltgesteine in den Abruzzen Azienda 
Lavorazione Bitum i Asfalti (Alba) gegründet, die ihre Arbeit bereits 
aufgenommen hat. Die Anic will sich auch an der Gesellschaft für 
die Erzeugung von Treibstoffen aus der toskanischen Braunkohle, 
der Societa Ita lian a Carburanti Sintetici (Sics), beteiligen und ist 
bereits beteiligt an den Gesellschaften Rom sa, Petrolibia, Sinda 
Prahova und Medjumursko Petrolejsko. (5244)

D ie ita lie n isc h e  T e x t i l in d u s t r ie 3) besch äftig t 26000 Per­
sonen bei der H erstellung von K un stfasern , deren w ichtigste E r ­
zeuger die Sn ia Viscosa, die Cisa V iscosa-G ruppe und die Chatillon 
sind , M itte 1939 erw arb die Sn ia V iscosa die Aktienm ehrheit 
der C isa V iscosa-G ruppe; die M ehrheit der Chatillon ging kü rz­
lich auf eine G ruppe von W ollindustriellen über, die sich  auf 
diese W eise den R ohstoffbezug sichern wollten. Die K u n stfa se r­
erzeuger haben sich zum Zwecke der M arktregelung in den beiden 
K arte llen  Ita lv isco sa  und Ita lra ion  zusam m engeschlossen. Die 
m eisten B etriebe liegen in Piem ont und in der Lom bardei. 1940 
(1939) wurden produ ziert: 52,8 (52,6) Mio. kg K u n stse ide , 113,3 
(86 ,6) Mio. kg Zellwolle, 3,71 (2,00) Mio. kg  Milchwolle und 3,5 
(3,5) Mio. kg K unstseidenabfälle. Se it einiger Z eit h at der Monte- 
catini-K onzern  auch die H erstellung von N ylon-Fasern  au f­
genom m en. 2 Werke dafür wurden in N ovara und V orbania fe rtig ­
gestellt. Die Flachs- und H anfindustrie beschäftigte, wie die 
Industriezählung 1936— 1940 ergab, insges. 47 000 Personen, 50% 
davon in der Lom bardei, die übrigen vor allem  in V enetien, Em ilien 
und K am panien . In  der H anfproduktion  steh t Ita lien  m it 25%  der 
W elterzeugung nach der U d S S R , an erster Stelle. Ita lien  gibt an, den 
besten  H anf E u ropas zu erzeugen. In den Jah ren  1940 (1939 und 
1938) wurden 126,3 (120,0 und 117,0) Mio. kg H anf und 6,9 (3,6 und 
2,8) Mio. kg Flachs erzeugt. Durch die steigende Produktion konnte 
die Ju teein fuhr verringert werden. Die Baum w ollindustrie ver­
brauchte allein 10 Mio. kg kotonisierten  H an f; es werden auch 
im m er mehr m it H anf und F lach s gem ischte Produkte hergestellt. 
Ztim E rsa tz  von Ju te  werden auch besonders G inster und R am ie 
herangezogen. G inster is t  zwar reichlich vorhanden, doch ergeben 
sich  Schw ierigkeiten wegen der verstreuten  und m eist verkehrs­
fernen L age der Sträucher. Die K örpersch aft für Cellulose und 
Papier hält K urse  ab über die G insterkultur und -Verarbeitung 
und verte ilt G instersam en. (5347)

P a p ie r m a s s e  a u s  E s p a r t o g r a s  in S p a n ie n 4) wird im 
R ahm en der A utarkiebestrebungen in Tolosa, dem Zentrum  der 
Papierfabrikation , zunehmend erzeugt. Aus der gesam ten E rnte 
von rund 200000 t  hofft m an, 80000 t P apierm asse zu gewinnen. 
Die E in fuhr an P apierm asse betrug 1935 125000 t. Auch die V er­
arbeitung von E sp arto g ra s zu E r s a t z f a s e r n  fü r  J u t e  schreitet 
fort. So verarbeitete  die Ju te ra  E spañ ola S .A .  in Valencia, 
Span iens bedeutendste und m odernste Ju te -F ab r ik , 1941 (1940 
und 1939) 3 371146 (810748 und 1007) kg und kann heute E sp arto- 
säcke m it so engem Gewebe herstellen, daß sie für Getreide ver-

w endbar sind. Von den m it E sp ar to g ra s  bebauten  F läch en  (rund 
6000 k m 2) entfällt 1/ 3 auf die Provinz A lm eria, der R e st  auf Alba- 
ceta, G ranada, A licante, Ja e n , V alencia und die B alearisclien  
Inseln. (5341)

Die sp a n isc h e  O liv en ö lp ro d u k tio n  b e tru g  in d e r  Z eit 
1932— 1936 insges. 35600 t, i. J .  1941 284200 t, 1942 schätzungs­
weise 320000 t, der E xport 1940 betrug 5000 t Olivenöl gegen 66700 t 
i. J .  1936. Die Anbaufläche beträgt zurzeit 1850 ha. An der G esam t­
produktion sind bete ilig t: Andalusien m it 62% , Catalonien und die 
Balearischen Inseln m it 10% , N eukastilien  m it 10% , Levante mit 
7% , E strem adura m it 6 % und die übrigen Provinzen m it 5% . (5239)

D ie e r s te  F a b r ik  z u r  E rz e u g u n g  von  s y n th e t is c h e m  
G u m m i in  d e r  S ch w e iz  nach einem neuen Verfahren, bei dem  
bisher notwendige sehr unvorteilhafte technische Einrichtungen 
wegfallen, wird von der Uto-Chemie A.-G. in A ltstetten bei Zürich 
errichtet. (5044)

Z u r H e r ste llu n g  von  C h lo r - P r o d u k te n  in  d en  L ISA , 
nahm die Pennsylvania S a lt  M anufacturing Co. ihre neue Alkali- 
E lektrolvse in Portland, Gr., in Betrieb  und stellt dort K alium - 
und N atriuinchlorat her, sie plant weiterhin, ihre Chlor-Anlagen 
in W yandotte, Mich., und Tacom a, W ash., zu erw eitern. (5308) 

D ie H e r ste llu n g  von  M ilc h p u lv e r  in  C a n a d a  für den 
V ersand nach Ü bersee wurde aufgenom m en. D as Pulver wird 
unter hohem Druck zu W ürfeln von 22,5 cm Seitenlänge und 15 kg 
Gewicht gepreßt, die 118 1 Milch entsprechen. (5345)

D ie S u p e r p h o s p h a t - E r z e u g u n g  1941 in  den  U S A . betrug 
4,189 Mio. short t. (5344)

D ie Z in k o x y d - E r z e u g u n g  in  den  U S A . betru g 1941 145 865 
short t gegen 116709 (103404) sh o rt t  1940 und 1939. (5345)

D ie C a d m iu m - E r z e u g u n g  in  den  U S A . b etru g 1941 
3420 short t gegen 2961 short t  1940 (S te igeru n g um  15% ). (5346) 

D ie Ö lre se rv e n  d e r  U S A . wurden am  1. Ja n u a r  1942 m it 
19589,296 Mio. Faß  fe stgeste llt und w ürden bei einem  V erbrauch 
von 1404,182 Mio. Faß, wie er für 1941 angegeben wird, in 14 Ja h re n  
erschöpft sein. Bei d ieser Rechnung sind neue ausgedehnte Ö lvor­
kommen nicht berücksichtigt, die durch zuverlässige M ethoden 
festgeste llt wurden, in deren Gebiet aber noch keine V ersuchs­
bohrungen ausgeführt wurden. (5350)

Die A lk o n o le rz e u g u n g  in  B r a s i l ie n ,  insbes. für K r a f t ­
wagen, wurde 1931 in Höhe von 1000 hl aufgenom m en und b etru g 
1941 760000 h l; davon entfallen 40%  auf Pernam buco. (5272)

P E R S O N A L - U N D  H O C H SCH U U N A C H R K H T E H

G e fa lle n : stud . ehem. H . S a lo m o n ,  W ilppertal-E-, als 
übergefr. und K O B  in einem Gren.-Regt. und Inh. des E . K . 2. K l., 
des Verw.-Abzeichens in Silber und des Sturm abzeichens, am  14. Ju li  
im Osten im  Alter von 22 Jah ren  verstorben. — W. S c h u l t z ,  
Ingenieur der Z ellstoff-Fabrik  W aldhof, W erk Cosel, M itglied des 
VDCh seit 1940, am  28. Mai 1942 im  39. L eben sjah r. — stud . ehem. 
R . S c h u m a c h e r ,  M ünster, am  13. A ugust im  Osten im  Alter von 
20 Jahren .

E h r u n g e n : D irektor G. L u c a s ,  A E G -Fabriken  H ennigs­
dorf Vertrieb, Vorsitzender des F ach au ssch u sses K un st- und Preß- 
sto ffe  beim V D I, würde von der T. H. D arm stad t in Anerkennung 
seiner V erdienste aüf dem Gebiete der G ütesteigerung der deutschen 
K u n ststoffe  zum E hrensenator ernannt.

G e b u r t s ta g e :  D irektor M. C o e n e n , V orsitzender des Auf­
sich tsrats der D eutschen G asolin A .-G ., feierte am  6 . Septem ber 
seinen 70. G eburtstag. —- G eneraldirektor D r.-Ing. e. h. Ehren­
senator J .  G e ig e r ,  Berlin-Dahlem , ehem. Leiter der Werke der 
Bubiag Braunkohlen- und Brikett-In dustrie  A .-G ., Berlin, im 
M ückenberger Bezirk, feierte am  13. A u gust seinen 70. Geburtstag. 
— Prof. Dr. H. N e il b a u  e r, ehem aliger D irektor der Staatlichen 
Landw irtschaftlichen V ersuch san stalt Dresden, feierte am  2. Sep­
tem ber seinen 75. G eburtstag. — D irektor F . R. W e s k o t t ,  F ran k­
furt a. M., ehem. V orstandsm itglied  der I. G. F 'arbenindustrie A.-G., 
feierte am  8 . Septem ber seinen 70. G eburtstag.

E rn a n n t : Doz. D r.-Ing. habil. R. L in k e ,  Heidelberg, S ta a ts ­
und W irtschaftsw issenschaft!. F ak u ltä t, wurde b eau ftrag t, über 
„D ie  chem ische Industrie, ihre Verfahren und ihre Bedeutung im 
In- und A u slan d“  zu lesen.

G e s to r b e n : Dr. phil. R. F i c k ,  Ludw igshafen  a. R h ., Che­
miker der I. G. Farben industrie A .-G ., W erke: B ad isch e Anilin- 
und Sodafabrik , M itglied des V DCh seit 1922, am  29. Ju li  im 
52. Lebensjahr. — D r.-Ing. W. K e n d le r ,  B ayerisch e Stick stoff- 
Werke, Berlin-Schöneberg, M itglied des VD Ch seit 1938, am  
30. Septem ber 1942 im  Alter von 31 Jah ren .
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