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Zur Entwicklung der Knetpumpe

Von Dr.-Ing. BRUNO WAESER, Strausberg bei

n der letzten Zeit tritt in der Verfahrenstechnik verstérkt

das Bestreben zutage, sich ergdnzende Arbeitsgdnge zwecks
technischer Vereinfachung und aus wirtschaftlichen Griinden
in einer einzigen Apparatur zusannnenzuziehen. Eines der
altesten Beispiele dieser Art ist die M ahltrocknungl), bei
der meist in Trommelmihlen durch geeignete Luftfihrung
erreicht werden soll, dal feuchtes Gut gemahlen und dabei
gleichzeitig getrocknet wird. Auf ein weiteres Beispiel, die
Knetpumpen, sei hier an Hand der neuesten Veroffent-
lichungen und gestitzt auf einige Ausfiihrungen der appara-
tiven Portschrittsberichte2) ndher eingegangen. Wie KieBkalt3)
darlegt, wurde zundchst etwa 1935 die verfahrenstechnische
Aufgabe gestellt, fir die Industrie der plastischen Massen,
der Kohle-Ol-Dispersionen usw. Maschinen zur durchlaufenden
Behandlung grofRer Stoffmengen zu entwickeln, die moglichst
selbsttatig einziehen, gegen Druck fordern und dabei ein starkes
Scherkraftfeld aufweisen. Diese Apparate verknipfen also
Kneten und Pumpen miteinander. Sie werden deshalb als
Knetpumpen bezeichnet. Nachdem die angezogenen Schrift-
tumsstellen bereits die Schwierigkeit der genauen technisch-
physikalischen Durchforschung der sich dabei abspielenden
Vorgénge beleuchten, mag es, um Wiederholungen zu ver-
meiden, genligen, zu erwdahnen, dall es von vornherein aus-
sichtsreich schien, von den Kapselpumpen4) (Doppelschrauben-
oder Schneckenpumpen) auszugehen. Dabei boten die ein-
gehenden Untersuchungen von Biiche3) iber den Zerkleinerungs-
vorgang auf Reibwalzenstihlen durch Scherung in viscosen
Massen gewisse weitere Anhaltspunkte.

Die Entwicklungsgeschichte wird am besten gekennzeichnet
durch das D. R. P. 6760456 vom 25. Mai 1935, das sich auf
die Herstellung von aschearmen oder aschefreien Kohle-Ol-
Dispersionen, d. h. sog. PlieBkohle fir Schiffsfeuerungen,
Hydrierungen usw. bezieht. Man hat friher die Kohle durch
Schwimmaufbereitung oder Saurebehandlung (mit anschliefen-
der Filtration und Trocknung) zundchst weitgehend zu ent-
aschen versucht, um sie dann mit Ol zu vermahlen. Man
ist ferner so vorgegangen, dal man etwa gleiche Gewichts-
mengen Kohle, Ol und Wasser angeteigt und dann nach dem
sog. TVewf-Verfahren im Wasseriberschu unter kréftigem
Durchrihren zum Aufschwimmen gebracht hat, um so grofRe
Teile der Asche sowie die Hauptmenge Wasser zu entfernen.
Abgesehen von apparativen Umsténdlichkeiten ist der Haupt-
nachteil der vorgenannten Verfahren der, daB eine weitere
Einwirkung irgendwelcher Art nicht mehr méglich ist, wenn Ol
und Kohle einmal miteinander gemischt sind. Als weit besser
hat sich erwiesen, die in Wasser nal gemahlene Kohle (Rohr-
oder Schwingmiihle) in einer Knetvorrichtung unter Olzusatz
zu einer zusammenhdngenden zdh-plastischen Masse zu ver-
arbeiten, wobei sich mit dem groften Teil des Wassers auch
erhebliche Aschemengen abscheiden lassen. Die Knetung wird
bei geringer Wasserzufuhr zwecks Wegspilung der Asche in
der Weise fortgefiihrt, daB dauernd der zah-plastische Zustand
erhalten bleibt, wobei die Scherkrédfte der knetbewegung eine
standig wiederholte innige Durchmischung der viscosen Olpaste
unter stetiger Freilegung neuer Oberflachen erzwingen. Mau
erreicht so weitgehende Entaschmag trotz Anwendung ver-
haltnismaRig kleiner Kneter bei geringem Kraft- und Spil-
wasserverbrauch.

Dell Erfolg des beschriebenen Verfahrens verdeutlicht ein
Vergleichsversuch mit 8,5% Asche enthaltender, am besten naR

*) Waeser, ,,Fortschrittsberichte”, Chem. Fabrik 14, 40 n. 77 [1941] bzw. ,Der chemische
Apparatebau 1933—1940“, Berlin 1942, S. 124 u. 131.

*) Waeser, ,,Fortschrittsberichte®, Chem. Fabrik (Techn.) 12, 153 [1939]; 14. 196 [1941];
15, 258 [1942] u. 12, 218 [1939]; 16, 12 [1943] bzw. ,Der chemische Apparatebau
1933—1940“, Berlin 1942, S. 19 u. 37.

*) Z. Ver. dtsch. Ing., Beih. Verfahrenstechn. 1942, Heft4, S. 109.

*) KieRkaU, Z. Ver. dtsch. Ing. 70, 403 [1927].
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vorgemahlener Kohle. Diese wurde dabei einmal im Verhdltnis
100 Teile Kohle zu je 60 Teile Ol und Wasser in etier Schnecken-
presse je 2 min geknetet; nach jedesmaliger Aschenbestimmung
und Entfernung des aschehaltigen Wassers wurden je 30 Teile
Frischwasser zugefugt. Nach dem Trent-Verfahren wurde die
gleiche Kohle mit etwa 70% Ol und groRem Wasseriiberschu
dotiert imd dann noch zweimal mit Frischwasser gewaschen. Die
fortschreitende Entaschung zeigen folgende Zahlen (% Asche):

D. R. P. f)76045-Verfnhren  Trent-Verfahren

1. Behandlung 45 0,0
2. Behandlung 2,3 5,8
3. Behandlung....ocoooeee. 1,4 55

Zusatze, wie Tetralin, Benzol usw., die die Benetzbar-
keit der Kohle durch Ol steigern und die durch Wasser herab-
setzen, Anwdédrmen und Evakuieren wirken beglnstigend.
Nach dem u. a. noch auf Rohgraphit anwendbaren Verfahren
lassen sich z. B. aus Abfallschlammkohlen mit 22% Asche
bzw. aus Steinkohle mit 8,3% Asche Kohle-Ol-Pasten mit
nur je 1% Asche oder aus Braunkohlenschwelkoks mit 19,2%
Asche solche mit 4,1% Asche und endlich aus Steinkohle mit
14,4% Asche solche mit 1% Asche neben 5% Wasser erzielen.

Die Kenntnis dieses Verfahrens ist wesentlich, weil sich
aus ihm die erste echte Knetpumpe gemédR D. R. P. 6529906)
vom 26. Juli 1935 entwickelt hat. Diese insbes. fliir Kautschuk,

keramische Massen, Kohle-Ol-Pasten od. dgl. bestimmte
Aufbereitungsvorrichtung besteht aus ineinandergreifenden,
breitgdngigen Schnecken, von denen die eine rechts-, die

andere linksgéngig ist. Die Schnecken besitzen vom Eintritts-
bis zum Austrittsende abnehmende Gangvolumina und am
Ende Kapselpumpeneingriff. Die Schraubenflachen jeder
breitgdngigen Schnecke kdnnen verschiedene Steigungen haben.
Die Apparatur stellt demnach eine an sich bekannte Ver-
einigung von Forderdoppelschnecken und Schneckenpumpen
dar, wobei jedoch durch besondere Volumeniibergdnge bei den
Schnecken zusatzliche Wirkungen, namlich ein Mischen und
Kneten der Masse, erzielt werden. Bereits die ersten Knet-
pumpen dieser Art mit 120 mm &uBeren Schraubendurdh-
messern genigten sofort den Ansprichen rauher Betriebe (bei
plastischen Massen z. B. 350, bei keranischen dber 100 Um-
drehungen je min). Die Schneckendurchmesser sind seitdem
auf Uber 400 mm gesteigert worden. Fir manche Zwecke be-
wéahrten sich auch gegossene Schnecken, die zudem den Vorzug
haben, die sonst ndtigen spanabhebenden Herstellungs-
maschinen zu entlasten.

Abb. 1 zeigt eine rechtsgdngige Schnecke mit m—m als Mittel-
linie der Schneckenachse A. Die zugehorige linksgédngige Schnecke
hat .grundsatzlich den gleichen Profilaufbau. Die schraubenférmige
Mittellinie der Schneckengidnge a4—a2—a3—a4—a5—a6 lalRt die
gleichbleibenden Steigungen al( a3 oder a2 a4 erkennen. Die Buch-
staben bl( b2 c2 c2 bedeuten einen halben, unversehrt stehenge-
bliebenen Gang B, der fur den kapselpumpeuartigen Abschlul am
Druckende notig ist. Wie die weiter gestrichelt angedeuteten Gang-
breiten b'4—c'4 und b'6—c'6 zeigen, sind die oberen und unteren
Wendelflachen so hinterschnitten, daR sich die endgultigen schraf-
fierten Profilbegrenzungen durch b2—c2 bzw. b4—c4 bzw. a6 kenn-
zeichnen lassen. Den stehengebliebenen, von oben nach unten
immer schméler werdenden Gang B gibt die ausgezogene Linie
b2—b2—b3—b4—b5—ab und c4—c2—c3—c4—c5—a,, wieder.
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Die Anfertigung derartiger Schnecken erfolgt (mit Aus-
nahme der gegossenen) durch Hinterschneiden mit schrég
gestellten Scheibenfrasern. Aus Abb. 2 ist ersichtlich, wie eine

Abb. 2. Rechts- und Linksgangschnecke nach D. R. P. 652 990.

solche Rechtsgangschnecke Sx mit der an sich genau ebenso
geschnittenen Linksgangschnecke S2 derart zusammengebaut
wird, daB sich erstere entgegen und letztere mit dem Uhr-
zeiger dreht. Die schmal geschnittenen Gé&nge bei | wirken
dabei im wesentlichen mischend, diejenigen bei Il hingegen
unter Erreichung betréachtlicher Drucke als Schneckenpumpen.
Das Geh&use P hat am Eintritt in der Regel die Gestalt einer
oben offenen Mulde mit Einwurfschacht (Abb. 3) und bildet
am Austritt Il eine allseitig geschlossene Kapsel (Abb. 4).

Abb. 3. Eintrittsseite Abb. 4. Austrittsseite
des Gehéauses nach D. R. P. 652 990.

Der endgultige Aufbau geschieht nach Abb. 5 in der Weise,
daf} auf die durch Zahnrader Zv Z2 gekuppelten Wellen Wx, W2 je-
weils mehrere Schnecken S2 hintereinandergeschaltet werden
(hier z. B. dreistufig), wobei die Schneckenpaare durch PreRplatten R
mit Offnungen getrennt sind. Durch diese hindurch pressen die
letzten pumpenéhnlich wirkenden Schneckengénge das bei Q auf-
gegebene Gut, das dann von den ersten forderschneckenahnlich
wirkenden Gangen der nachsten Stufe erfallit wird, um die Vor-
richtung endlich bei T zu verlassen. Die Behandlungsflissigkeit
flieBt durch Uberlaufe bzw. Kandle Vx V2und V3im Gegenstrom
nach U.

Es leuchtet ein, dafl der von den Schneckensystemen bei
I (Abb. 2) aufgenoimnene Masseninhalt wesentlich groRer ist,
als jener, der am Ende Il Platz hat. Der dadurch zurick-
gedréangte Anteil des Gutes wird also gleichgerichtet und gegen-
laufig im Kreislauf verknetet.

Im Gegensatz zu der soeben erlduterten Apparatur arbeitet
die im D. R. P. 6827877 vom 1. Dezember 1935 beschriebene
Knetpumpe mit Schnecken, die das gesamte Gut von den
Géngen einer Hauptspindel durch dichtschlieBende Planken-
spalten zwangsldufig in einen oder mehrere Génge einer Neben-
spindel hineinpressen und hindurchscheren.

D
Abb. 6. Spindelanordnung nach D. R. P. 682 787.

In Abb. 6 bedeutet a die Haupt- und b die Nebenspindel, die
drehbar im Gehéduse c gelagert sind. Die Nutbreiten d der Haupt-
spindel nehmen von links nach rechts ab, die der Nebenspindel zu.
Das Fordermittel gelangt bei A in die Gewindenuten der Haupt-
spindel, da die erste Nut am Eintritt frei ist. In die Gewindenuten
der Nebenspindel kann dabei einerseits kein Fordermittel gelangen,
weil sie vom Gehduse umgeben sind und weil auflerdem die Stirn-
platte g einen festen AbschluR bildet. Andererseits ist der direkte

7) Leistritz u. Burghavser.
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Ubergang des Fordermittels aus den Gewii.denuten der Haupt-
spindel in den Austritt D durch den Abschluf3 der Nuten im Gehé&use
und an der Stirnseite versperrt. Bei Drehung der beiden Spindeln
wird das gesamte Fordermittel nach der Austrittsseite beférdert.
Die Gewindenuten werden dabei immer enger, so dafl das Forder-
mittel schlieflich durch die Flankenspalte s—s Uber die Neben-
spindel in den Ausgang D gedrickt wird. Die Flarkenspalt-Weite
(und damit der Druck in den Nuten der Hauptspindel) kann wahrend
des Betriebes durch Linksverschiebung der Nebenspir.del mit Hilfe
der Stellmutter h beliebig eingestellt werden. Eine Lochplatte (oder
ein Regelventil) i dient der SchluRdurchknetung. Abb. 7 und 8
zeigen Querschnitte in den Richtungen A—B und C—D.

n-a

Abb. 7. Abb. 8.
Knetpumpenquerschnitt gemaR D. R. P. 682 787.

Die Konstruktion vermeidet Bildung von Nestern, Knollen
oder Knoten. Betriebsversuche mit Zylinderdl ergaben bei
960 U/min, 110 mm Spindeldurchmesser und 5 at Gegendruck
einen auf die Forderarbeit bezogenen Pumpenwirkungsgrad
von nur 5%. Das besagt, daR bei einem mechanischen Getriebe-
verlust von schétzungsweise 10% rd. 85% der zugefiihrten
Antriebsleistung auf die angestrebte Verformung als Nutz-
arbeit entfallen.

Um das bei nicht mehr flieBenden, plastischen Massen
auftretende mangelhafte Einzugsvermdgen zu verbessern und
die Knetwirkung vollkommener auszunutzen, sorgt das Zusatz-
D. R. P. 6909908 vom 5. Februar 193S dafiir, dafl die Kammern
der Maschinen vom Anfang bis zum Ende voll beaufschlagt
sind. Es geschieht dies durch Vorschaltung von Schnecken-
pumpen als Fullpumpen, die organisch mit der Hauptpumpe
verbunden sind und ein groBeres Einzugs- oder Kammer-
volumen haben als die eigentlichen Arbeitsspindeln. Sie
brauchen deshalb nicht so dicht zu schlieBen, missen aber
dafur ein grofRes Volumen des Gutes erfassen.

Der Erfindungsgedanke laRt sich in verschiedenster Weise
verwirklichen. Die in den Einfullstutzen liegenden Gewinde-
sticke der Hauptspindel kdnnen schmale Kdmme tragen. Die
Gewindestiicke der Nebenspindeln (mit AbschluBscheiben an
den Enden der Einfillstutzen) kénnen auch Kédmme zunehmen-
der Breite aufweisen. An Stelle von Scheiben auf den Achsen
der Nebenspindeln kdénnen sich in den Gehdusen auch Platten
zur Einfuhrung dieser Spindeln befinden. Auf weitere Mdéglich-
keiten — vertiefte Nuten in den Gewindesticken der Einfull-
stutzen, Abstreiferkanten in den Geh&ausen, endlose Forder-
bédnder zur VergroBRerung der Einzugsflache, Anordnung von
dritten Spindeln an den Einflllstutzen — sei hier lediglich
verwiesen. Abb. 9 u. 10 zeigen eine derartige Knetpumpe.

Abb. 9. Abb. 10.
Kuetplimpe nach D. R. P. 690990.

Die Hauptspindel at und die Nebenspii del bj sind neben-
einander so im Gehduse gelagert, dall diese die Spindel von der
Kante kj des Eintrittsstutzens ab dicht umschlielt. Vom Eintritts-
stutzen bei Aj her gelangt die Férdermasse auf die Haupt- und
Nebenspindeln, deren Drehrichtungen die Bogenpfeile andeuten.
Das oben eingetragene Gut wird also wie in einem Walzwerk erfa3t
und in die Nuten gedrickt, um schliel3lich den Austritt 1Ix zu er-
reichen. Im vorliegenden Fall sind die Nute der Hauptspindel bis
an die Kante ly breit, von da ab verengern sie sich. Da die Nute
der Nebenspindel entsprechend kleiner sind, gelangt der Hauptteil
der Masse zunéchst in die Hauptspindel. Die in k; einsetzende Ver-
breiterung der Nute der Nebenspindel bewirkt schlief3lich, da an
ihrem Ende die ganze Masse hier vereinigt ist. Das Gehdause ist

“) LeistriU u. Burghauser (F.rh).

Die Chemische Technik
16. Jahrg. 1943. Nr. 23



um den Eintrittsstutzen A, herum etwas erweitert. Bei anderen
Ausfihrungsformen derartiger Kretpumpen tragt die Nebenspindel
im Bereich des Eintrittsstutzens einen Kamm zunehmender Breite,
wobei dieser Kamm und die Nute der Hauptspindel auch auf kleinere
Durchmesser abgesetzt sein kdnnen, um das Fassungsvermdgen
zu erhdhen. Bei gewissen Knetmassen empfehlen sieh an der Ein-
fullstelle Nebenspindeln ohne Gewinde.

Abb. 11. Abb. 12.
Knetpumpe mit verringerten Bauldngen.

Abb. 11 u. 12 beziehen sich auf Knetpumpen, deren Bau-
langen dadurch verringert sind, dal im Bereich der Eintritts-
stutzen kurze, parallele Eintrittsspindeln Ej vorgeschaltet
werden. Derartige Pumpen werden deshalb auch bei hohen
Drucken erheblich weniger beansprucht. Die Wirkung wird

gemdalR Abb. 12 dadurch besonders verstarkt, daB die Vor
spindel Ej etwa den doppelten Durchmesser der Arbeitsspindel
aufweist und fir den Fall ineinandergreifender Gé&nge bel
doppelgéngiger Durchfiithrung nur mit halber Drehzahl arbeitet-

KieRBkalt betont, daB die Behélter der Trogkneter im
Verhaltnis zu den unmittelbar bestrichenen Arbeitsraumen
groBere Massenvolumina aufnehmen kénnen als die Knet-
pumpen. lhre MischWirkung ist demnach an sich kleiner und
genugt keinesfalls, um schwankende Zusammensetzungen bei
einmaligem Durchgang auszugleichen. Vormischung, min-
destens aber genaue Zumessung, sind deshalb wesentlich.
Eine Berechnung der Antriebsleistung ist heute noch nicht
zuverlassig moglich, jedoch lassen sich Laboratoriumsmessungen
mit dem Farinographen9 modelldhnlich auf Knetpumpen
Ubertragen. Auf den Gebieten der Aufbereitung, der Kunst-
stoffverarbeitung, der Keramik, der Lackpasten usw. haben
sich die Knetpumpen bewdéhren kénnen und sich auch kon-
struktiv als recht anpassungsfahig erwiesen.

Eingeg. 6. August 1943. [35-]

*) Chem. Fabrik 9, 89 [1936]; 10, 375 [1937].

Unfallverhttung in der chemischen Industriel

Von Dr.-Ing. RUDOLF ROSE, Berufsgenossenschaft

lle MaBnahmen, die geeignet sind, Arbeitsunfdlle zu ver-

hindern und somit die Leistung zu steigern, und die von
den berufenen Stellen gleichlaufend mit der Entwicklung der
Technik entwickelt wurden, dirfen auch im Kriege keines-
wegs vernachlédssigt werden, sondern miissen, wo erforderlich,
sogar verstarkt werden. Je hohere Anforderungen an das werk-
tatige deutsche Volk heute gestellt werden, um so sorgfaltiger
mufR der Schutz aller Schaffenden in den Betrieben gewahr-
leistet werden. Von einer Lockerung der Vorschriften selbst
zum Zwecke einer leichteren Arbeitsgestaltung kann keine
Rede sein2.

Das Herz jeder groBeren chemischen Fabrik ist die K raft-
erzeugung. Gerade hier ereignen sich alljahrlich, wenn auch
nur wenige, so doch meist schwere LIhfélle, wie z. B. folgender:

Brim Beseitigen einer die Verbrennung hindernden Schlackt n-
schicht auf dem Rost des am Tage vorher aufler Betrieb gesetzten
Steilrohrkessels erlitt der damit betraute Arbeiter tddliche
Verbrennungen. Es war verboten, wéahrend dieser Arbeit wegen
des dadurch entstehenden Zuges die Schieber der Aschetrichter
zu ziehen, Um die auf dem Rost befindliche heil3e Flugasche nicht
aufzuwirbeln. Zwei Arbeiter hatten sich in den Kessel begeben,
um ein in die Schlackenschicht gebrochenes Loch zu erweitern.
Hierbei l6ste sich die Flugasche Und Uberrieselte einen Mann.
Gleichzeitig zerschlug ein herabfallender Schlackenbrocken das
Kabel der Lampe, so daf die Leute im Dunkeln standen und sich
nicht zurecht fanden. Auf ihr Geschrei ri der auBen stehende
Beobachter die Schieber auf, wodurch die lose Flugasche auf-
gewirbelt wurde und in Brand geriet. SchlieRlich konnten beide
Arbeiter, teils mehr, teils weniger verbrannt, aus dem Kessel
gezogen werden.

Derartige Unfdlle werden vermieden, wenn von vorn-
herein dafur gesorgt wird, dal die Schlacken erst dann ab-
getragen werden, wenn der verbrannte Staub und die lose, oft
wie Wasser flieRende Flugasche durch Abkratzen und Ab-
spllen entfernt sind.

An den in den GroBbetrieben haufig vorhandenen Gas-
generatoren haben sich im Laufe ldngerer Zeit verschiedent-
lich schwere Unfélle infolge Durchschlagen der Wassertassen
ereignet. Zurzeit werden umfangreiche Ermittlungen an-
gestellt, wie dieses Durchschlagen oder wenigstens die dadurch
verursachten Folgen, ndmlich schwere Verbrihungen durch
das heile Wasser und Verbrennungen durch die Stichflammen,
vermieden werden kdnnen.

Auch die Anlagen zur Kraftibertragung (Wellen, Wellen-
verbindungen, Ketten, Treibriemen) sind immer wieder AnlaR
zu teilweise sehr schweren Unfallen.

Zwei Arbeiterinnen sollten in einem Raum mit Hilfe einer
Bockleiter die Deckenlampen reinigen. Statt dessen begannen sie

*) Der besprochene ,Bericht tiber die Tatigkeit der technischen Aufsichtsbeamten der
Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie* geht den Mitgliedern alljahrlich
kostenlos zu. GroRere Betriebe erhaiten mehrere Abdrucke zur Verteilung lind zum
Umlauf bei den Betriebsleitern, Meistern und Unfallvertrauensleuten; weitere Exem-
plare sind auf Anfordern und, soweit noch jeweils vorratig, bei der Berufsgenossen-
schaft der chemischen Industrie, Berlin-Wilmersdorf 1, Johannisberger Str. 38/39,
erhéltlich. Ein ungekirzter Abdruck des Berichtes erscheint auBerdem alljahrlich In
der ,,Chemischen Industrie, Rachrichtenausgabe“.

-) Kremer, Keichsarbeitsblatt 1943, S. V 145.
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der chemischen Industrie, Sektion IV, Kéln

mit dem Reinigen der Deckenlampen in einem benachbarten
Raum, in welchem eine Transmissionswelle von 60 mm Dmr.
lief, ohne besonderen Schutz. Sie trugen aul’erdem trotz
Warnung eines Arbeitskameraden keins der vorgeschriebenen
Kopfticher. Als die eine Arbeiterin die Leiter mit dem Ricken
zur Transmissionswelle bestieg, wurden ihre Haare von der glatten
Welle erfal3t, aufgewickelt und ihr dann die Kopfhaut samt einem
Ohr vollkommen abgerissen.

Auch dieser Unfall wére, abgesehen davon, dal verbots-
widrig an einer laufenden Welle gearbeitet wurde, vermieden
worden, wenn die betreffende Arbeiterin das vorgeschriebene
Kopftuch getragen hédtte. Das Gebot, Kopftiicher oder ge-
eignete Haarnetze zu tragen, ist insbes. heute, bei dem um fang-
reichen Einsatz von Frauen im Betrieb, wichtiger und
unerlaRlicher denn je.

Ein seit 14 Jahren in einem Betrieb beschéaftigter Vorarbeiter
stellte fest, dal an einem Ruhrwerk der Antriebsriemen nicht
durchzog. Er stieg, anscheinend um den Riemen zu wachsen,
Uber ein Gelédnder auf die T-Tréger, welche die Transmission
trugen. Dann ging er dicht neben der laufenden Transmissions-
welle entlang, um zu der Antriebsscheibe des durchschleifenden
Riemens zu gelangen. Hierbei wurde seine Jacke von der
glatten, mit 108 Umdrehungen/min umlaufenden Welle erfaf3t,
aufgewickelt und er selbst etwa 1 min lang herumgeschleudert.
Dem Unglucklichen wurden beide Beine abgeschlagen, so dald er
wenige Stunden nach dem Unfall im Krankenhaus starb.

Auch dieser Unfall zeigt, wie gefahrlich glatte umlaufende
Transmissionswellen sind. Die Arbeiter kdnnen daher nicht
oft und eindringlich genug auf diese heimtiickische Gefahr
hingewiesen werden. Grundsatzlich sollen Arbeiten nur an
stillstehenden Transmissionen vorgenommen werden. Be-
sonders ist auch darauf zu achten, daR sie nicht versehentlich
in Betrieb gesetzt werden kdénnen. Ist in Sonderfdllen aus
betrieblichen Grinden eine Stillsetzung nicht mdglich, so
missen besondere SicherheitsmaBnahmen getroffen werden,
z. B. eng anliegende Kleidung und Abdeckung der laufenden
Welle durch kastenartige Aufsétze.

Elektrischer Strom.

Das Arbeiten an elektrischen Anlagen erfordert ganz
allgemein ein Uberdurchschnittliches Mal an Berufserfahrung,
Umsicht und klarem Denken, so daB zum Elektriker nur be-
sonders geeignete, verantwortungsbewufBte und vorsichtige
Leute taugen. Dennoch ereignen sich infolge unvorhergesehener
Zwischenfdlle immer wieder oft schwere Lhfélle.

An einem Bockkran mufBte der Bremslufter ausgewechselt
werden. Die Arbeiten wurden unter Spannung vorgenommen,
weil dringende Transportarbeiten zu erledigen waren. Der Elektro-
monteur, der den Auftrag empfangen hatte, sorgte alch fir Iso-
lierung der AnschluBenden. Ohne dal’ er es bemerkte, legte jedoch
sein Hifsmonteur die Kabelenden wieder frei, um sie wahrschein-
lich selbst nach Auswechslung des defekten Bremslifters wieder
anzuschlielen. Dabei kam er mit dem Strom in Berthrung und
fie!c tlot Um. Mehrstindige Wiederbelebungsversuche blieben ohne
Erfolg.
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Derartige Arbeiten unter Spannung bei Anlagen tGber 230\
dirfen nur in Notfdllen und in Gegenwart einer geeigneten,
mit den Gefahren bis ins einzelne vertrauten Person sowie
unter Beachtung besonderer Vorsichtsmalnahmen, die von
Fall zu Fall anzuordnen sind, ausgefihrt werden.

Wie sich dennoch trotz sorgféltiger Vorbereitung der zu
erledigenden Arbeit ein folgenschwerer Unfall ereignete, sei
im folgenden beschrieben:

In einem Betrieb sollten in der 5-kV-Drehstromanlage
mit Doppelsammelschienensystem zwei als zuverldssig bekannte
Und schon mehrmals mit diesen Arbeiten betraute Elektriker in
der Einschleifzelle unter Aufsicht eines Elektromeisters Reini-
gungs- Und Uberholungsarbeiten vornehmen. Der Meister
machte die Zelle stromlos durch Offnen des Expansionsschalters,
Ziehen des Sammelschienen- und Kabelmessertrennschalters Und
Einlegen des Kabelerdungsschalters, der am Kabelmessertrenn-
schalter angebaut ist. Da alle Schalter druckluftferngesteuert
sind, wurden die Druckliftzuleitungen unterbrochen, Um ein
unbeabsichtigtes Einschalten von der Schaltzentrale aus unmég-
lich zu machen. In der Schaltstation, am anderen Ende des Ka-
bels, wiirden ebenfalls die Eeitlingsschalter gedffnet, um Rick-
strom zu vermeiden, und diese selbst verschlossen. Unter Span-
nung waren daher nur die Sammelschienen und die damit
verbundenen Kontakte der Messertrennschalter. Zur Reinigung
der hoher gelegenen Schaltteile wurde eine mit Spannketten ver-
sehene Bockleiter benutzt, welche infolge der Behinderung durch
die Zellentiir nicht ganz ausgespreizt werden konnte und deshalb
vom Meister gehalten wurde. Nachdem die Reiniglings- Und
Revisionsarbeiten fast beendet waren, sollte der Boden der Zelle
von herabgefallener Putzwolle gesdubert Und Expansin nach-
gefullt werden. Der sich bereits in der Schaltwarte aufhaltende
Meister vernahm pldtzlich einen Knall und stellte an den In-
strumenten einen Kurzschluf3 fest; der zur Schaltzelle fuhrende
Gang war infolge starker Rauchentwicklung nicht mehr zu be-
treten. Die alarmierte Feuerwehr fand den einen Elektriker be-
reits verkohlt in der Zelle liegen, wéhrend sein Arbeitskamerad
schwere Brandwunden erlitten hatte. Es wurde vermutet, dal
der tdédlich Verungliickte aus unbekannten Grinden nochmals
die Bockleiter bestiegen hatte, welche dabei ins Wackeln kam. Der
unsicher gewordene Elektriker suchte einen Halt und kam dabei
an die Trennschalterkontakte. Wahrscheinlich wurde dadurch
zuerst ein einphasiger ErdschluB mit 2,9 kV ausgeldst, der dann
in einen dreiphasigen KurzschluB mit 5kV Uberging.

Die Eigenart chemischer Betriebe bedingt bei der Er-
stellung elektrischer Anlagen in vielen Féllen besondere MaR-
nahmen, auf die die installierende Elektrofirma vom Betrieb
besonders hinzuweisen ist. Die Unfallverhitungsvorschriften
4 § 2 bestimmen, Uber die Ublichen VDE-Vorschriften hinaus-
gehend, daB in Rdumen, in denen die Mdoglichkeit einer be-
sonderen Geféhrdung vorliegt, z. B. der Ubergangswiderstand
des Menschen zur Erde durch Feuchtigkeit, Warme, chemische
Einflusse oder andere Ursachen wesentlich herabgesetzt ist,
besondere SchutzmaBnahmen nach VES 1 § 3 durchgefiihrt
werden miussen.

Auch hierfiir ein Beispiel:

In einem Apparat zur Granulierung von Diingersalz hatte
ein Betrieb zur besseren Beobachtung des Arbeitsvorganges eine
elektrische Handlampe angebracht. Die mit Uberglocke und
Schutzkorb versehene Eeuchte war Uber ein GUmmikabel mittels
Stecker und Steckdose an ein 220-Volt-Drehstromnetz ange-
schlossen. Eiserne Platten dienten zur Abdeckung des Apparates.
Beim Abnehmen und Absetzen einer dieser Platten erhielt ein
Gefolgschaftsmitglied einen tédlich wirkenden Schlag. Das Gummi-
kabel war beschédigt worden, wobei eine stromfuhrende Ader
freigelegt und die eiserne Platte unter Spannung gesetzt wurde.

Fir Handleuchten und handleuchtendhnliche Lampen
kommt in solchen Féllen bei Wechselstrom daher nur Klein-
spannung bis 42 V in Frage.

Schon seit Jahren ist die Verwendung sog. Probier-
lampen zur Prifung von Leitungen untersagt; an ihrer Stelle
sind Spannungssucher zu verwenden. Trotzdem kdnnen sich
manche Elektriker mit diesem Priifgerdt nicht befreunden, an-
geblich, weil es zu empfindlich ist. An die Mdglichkeit eines
Unfalls wird hierbei nicht gedacht, so daB in einem Fall ein
Meister fast sein Augenlicht verlor.

Arbeitsmaschinen.

Die Vielzahl der in chemischen Fabriken tblichen Arbeits-
maschinen bringt auch eine bemerkenswerte Mannigfaltigkeit
und Verschiedenartigkeit der Unféalle mit sich. Trotzdem 1aRt
sich eine ganze Reihe von Unfdllen auf eine gemeinsame Grund-
linie zurlckfiuhren, z. B. auf das verbotswidrige Arbeiten an
bewegten Maschinen (Putzen, Schmieren, Beseitigung von Ab-
allen u. dgl.), das Nichtabwarten des Auslaufes und &hnliches.
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Au den in der Zellwolle-Industrie gebrauchlichen Schneide-
maschinen haben sich haufig schwere Unfalle dadurch ereignet,
dal die betreffenden Arbeiter zwecks Beseitigung einer Stdrung
den Schutzdeckel der Maschine abhoben und in die Maschine
hineingriffen, ohne das Auslaufen der rotierenden Messerscheibe
abzuwarten. Infolge des schnellen Laufes kann das Rotieren der
Messer nicht gesehen werden. Schwere Verletzungen der Hande
und Fingerverluste waren die Folge.

Esistinzwischen gelungen, den Schutzdeckel der Schneide-
maschine zwanglaufig so zu sichern, daB er erst geéffnet werden
kann, wenn die Maschine zum Stillstand gekommen ist.

An ReiBwolfen fiir Zellstoff ereigneten sich zwei schwere
Handverletziingen. In beiden Fallen machten sich die Verletzten
nach dem Abstellen des ReiBwolfes an den gefahrlichen Stellen zu
schaffen, ohne den vollstandigen Stillstand abzuwarten. Im
ersten Falle wollte der Betreffende den Auslauf hinter dem Reif3-
wolf reinigen und wurde dabei von der sich noch drehenden
Trommel erfal3t; der andere Verletzte kam den sich noch be-
wegenden Einzugswalzen zu nahe. Durch Bedienung der an den
Reillwolfen vorhandenen Bremsen hétten beide Unféalle vermieden
werden konnen.

Wir sehen also, daRB sich an zwei recht verschiedenen
Maschinen infolge derselben Ursache gleichartige Unfalle er-
eignen. Es isthierbei klar, daB man nicht alle Arbeitsmaschinen
zwanglaufig sichern kann; Grundsatz muB vor allem sein, dem
an Maschinen tétigen Gefolgschaftsmitglied immer wieder
gleichsam einzulidammem, das Auslaufen der Maschine abzu-
warten. Dies gilt z. B. auch fiir Zerkleinerungsmaschinen nach
Art der Unimax- und Atomamihlen, wie sie in der Gummi-
industrie tblich sind.

Das Zufiihren und Glattstreichen von Papier- und Gewebe-
bahnen ist wohl bei stehender Maschine nicht mdglich. Es
darf jedoch in diesem Fall nur erfolgen, wenn die Maschine
von Hand durchgedreht wird. Hierdurch wéare folgender Unfall
bestimmt vermieden worden:

An einem Papierrollautomat, an dem sich die Einlauf-
stelle der Papierwalze an einer ganz Unzugéanglichen Stelle befand,
hatten sich im aufzurollenden Papier Falten gebildet. Anstatt, dall
die Maschine stillgesetzt und der Schaden bei Stillstand der
Maschine behoben wiirde, kletterte der Bedienungsmann unter das
Maschinengestell und versuchte, bei laufender Maschine durch
Glattstreichen mit den Handen die Falten zu beseitigen. Selbst-
verstandlich wurde er in seiner ganz unsicheren Lage an den Finger-
spitzen von den einlaufenden Walzen erfalst Und in die Maschine
hineingezogen. Er erhielt dabei so schwere Verletzungen, daRB er
ihnen erlag.

Schwere Unfdlle an Zentrifugen sind erfreulicherweise
seltener vorgekommen, da die entwickelten SchutzmalRnahmen
(zwanglaufige Deckelverriegelung und -zuhaltung) sich auler-
ordentlich gut bewd&hrt haben. Welche Folgen aber das ab-
sichtliche Unwirksammachen der Schutzvorrichtungen hat,
sei an folgendem Unfall erlautert:

In einem chemischen GroRbetrieb war ein Arbeiter an einer
vorschriftsméaRig mit Deckelverriegelung und -zuhaltung ver-
sehenen Pendelzentrifige mit Vertikalwelle beschéaftigt. Wie
die spateren Feststellungen ergaben, war es aber durch einen Trick
moglich, die Zentrifuge bei offenem Deckel einzuschalten Und auch
durch Anwendung eines weiteren Kunstgriffes den Deckel bei lau-
fender bzw. auslaufender Trommel zu 6ffnen. Diese Kunstgriffe
wurden aus Bequemlichkeitsgrinden angewandt, wenn die Be-
treffenden sich unbeobachtet wufBten, da ein Abstechen des
Trommelbelages mittels Spatel bei laufender Zentrifuge bedeutend
schneller zu erledigen ist. Bei dieser vorschriftswidrigen Arbeits-
weise erhielt der Arbeiter vom Holzstiel des Spatels einen Schlag
auf den Kopf, der zu einer tédlichen Gehirnblutung fiihrte. Dieser
Unfall weist erneut auf die Notwendigkeit hin, die Zentrifugen
auch auf die Mdglichkeit der Anwendung derartiger Kunstgriffe
nachzuprufen.

Die heute in allen gut geleiteten Betrieben streng durcli-
gefiulirte regelméRige Prifung der Zentrifugen hat sich dahin
ausgewirkt, dall Zerreilen der Schleudern und dadurch herbei-
gefliihrte Unfélle verhdltnismaRig selten geworden sind.

Mancher Unfall ereignet sich infolge unabsichtlichen
Ingangsetzens der Maschinen. Der Vorschrift, dal die Aus-
rickvorrichtung sicher wirken mufR und der Einriickhebel oder
-Schalter ein unbeabsichtigtes Einricken ausschlieRen muB,
wird sowohl von den Maschinenherstellern als auch von den
Betrieben verschiedentlich noch zu wenig Beachtung ge-
schenkt. Auch hierfliir sei von einem folgenschweren Unfall
berichtet:

Eine LangenmeBmaschine fiir gummierte Stoffe war
durch eine Fuf3taste zu betétigen, die nicht gegen zufallige Be-
rihrung gesichert war. Als der Bedienungsmann den Stoffanfang
einer neuen Rolle in die Walzen der stillstehenden Maschine ein-
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fuhren wollte, muB er wohl aus Versehen auf den Einrucker ge-
treten sein. Die Maschine setzte sich in Bewegung und konnte
von ihm nicht wieder abgestellt werden. Er erlitt so schwere Ver-
letzungen, daR er an den Folgen starb.

Diese wenigen Beispiele mdgen genligen, um darzutun,
was jedem auf dem Gebiet der Unfallverhitung Tatigen als
Grundsatz bekannt ist:

Es gilt einmal, die Gefolgschaft immer und immer wieder
auf die Beachtung der einschldgigen Unfallverhitungsvor-
schriften hinzuweisen, es gilt aber genau so, dafiir zu sorgen,
daB die technischen Einrichtungen, also in diesem Fall die
Arbeitsmaschinen, so den Vorschriften entsprechen, dal jeder
an den Maschinen Tatige imstande ist, die Maschine unter
Beachtung der gegebenen Anweisungen gefahrlos, also unfall-
sicher, zu bedienen.

Sprengstoffe.

Fur die Herstellung und Lagerung von Spreng- und Zind-
stoffen bestehen besondere, ins einzelne gehende Vorschriften,
die sog. SprengstoffVorschriften. Die Geféhrlichkeit der ver-
schiedenen Sprengstoffe macht es zur unerladRlichen Be-
dingung, daB dieseVorschriften sowohlvom Betrieb als auch von
den Arbeitern aufs gewissenhafteste beachtet werden. Nur
dadurch ist es Uberhaupt maéglich, etwa auftretende Explosionen
in ihrer Auswirkung auf ein moglichst geringes AusmaR zu
beschrdnken. Alle Einzelvorschriften fir die verschiedenen
Sprengstoffgruppen enthalten daher Bestimmungen Uber
zweckmaRige Bauart der Herstellungsgebdude und Lager,
Uber Abstdnde der einzelnen Gebdude untereinander, uUber
Art und Anzahl der Rdume und der in diesen aufgestellten
Maschinen sowie Uber die zugelassenen Hdéchstmengen an
Sprengstoff und tber die Zahl der Personen, die im einzelnen
Raum bzw. Geb&ude beschaftigt werden dirfen. Unermddlich
wird von den dazu berufenen Stellen an der Vervollkommnung
dieser Vorschriften gearbeitet. Fir neue Sprengstoffe werden
auf Grund der gemachten Erfahrungen Richtlinien entwickelt,
die dann schliellich als Vorschriften eine feste Form finden.

Wie auch bei der Herstellung von Sprengstoffen die fort-
schreitende Technik in den Dienst der Unfallverhiitung ge-
stellt wird, sei kurz an einem Beispiel dargestellt:

Bei der Herstellung von raiichschwachem Pulver treten beim
Walzen des Pulvers auf Walzwerken gelegentlich Brénde auf, bei
denen die Bedienvingsleute durch die aulerordentlich starken und
heiRen Stichflammen meist sehr schwere Verbrennungen erlitten.
Um diese Bréande, soweit irgend mdglich, gleich bei ihrer Ent-
stehung ersticken zu kdnnen, befinden sich Uber den Walzwerken
kippbare W asserbehalter, die durch einen Handzug vom Be-
dienungsmann gekippt werden kénnen. Da jedoch die Brénde
immer vollig Uberraschend auftreten und der Verbrennungsvorgang
auBlerordentlich schnell, verpuffungsartig ablauft, schneller als der
betreffende Arbeiter reagierte und die L6schvorrichtung auslésen
konnte, waren schwere Verbrennungen immer wieder die Folge.
In einem Betrieb ging man deshalb dazu Uber, Uber den Walzen
Celluloid-Streifen anzubringen, die in die Ausldésevorrichtung
eingebaut waren, beim Auftreten des Brandes sofort durch-
brannten und dadurch den Kippbehélter zum Kippen brachten.
In den letzten Jahren hat man an den Walzwerken Photozellen
eingebaut, die beim ersten Auftreten einer Flamme sofort
reagieren und elektrisch die Uberflutung mit gréReren, unter
erhohtem Drick stehenden Wassermengen bewirken.

Wi e festgestellt werden kann, sind hierdurch die schweren
Unfédlle an den Pulverwalzwerken sehr zuriickgegangen. AuBer-
dem wurde auch der Materialverlust betrdchtlich vermindert.

Férdereinrichtungen.

Die Mannigfaltigkeit der verschiedenen Férdermittel und
die oft wechselnde Art ihrer Verwendung je nach Ortlichkeit
und zu forderndem Gut bedeuten immer ein erhebliches
Gefahrenmoment. Hinzu konmit, daf in vielen Betrieben der
chemischen Industrie, vor allem in den mittleren und kleineren,
fur die Bedienung der Férdereinrichtungen kein ausschlief3lich
hiermit betrautes und geschultes Personal vorhanden ist.

Einige Beispiele mdgen das Zustandekommen von Un-
fallen erlautern:

An einem Trockenofen sollte ein etwa 1000 kg schwerer Vor-
warmer eingebaut werden. Zu diesem Zweck muf3te er mittels
zweier Kettenzige auf die erforderliche Hohe hochgezogen
werden. Hierbei stieB er an eine im Wege befindliche starr be-
festigte Deckenleuchte. Wahrend drei Mitarbeiter die Leuchte
entfernen lassen wollten, meinte der die Arbeit leitende Vor-
arbeiter, er konne sich allein helfen, indem er mit einem langeren
Rundholz den Vorwdrmer an der Leuchte vorbeidricken wollte.
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Als er das Rundholz als Hebel ansetzte und gegen den Vorwéarmer
wuchtete, ri ein Glied des einen Kettenziiges infolge der zusatz-
lichen Beanspruchung, und der Vorwéarmer fiel herunter. Der Vor-
arbeiter kam unter den Vorwé&rmer zu liegen und erlitt tédliche
Quetschungen.

Ein Gefolgschaftsmitglied fuhr verbotswidrigerweise auf
einem Stapelaufzug mit. Auf halber H6he beugte er sich uber
das Gestell, Um durch Betéatigung des unten befindlichen Druck-
knopfschalters den Aufzug zum Stillstand zu bringen. Er geriet
dabei mit Kopf und Schulter zwischen Plattform und Gestell und
erlitt durch Bruch der Wirbelsdule eine tddliche Verletzung.

Stapelaufziige sind fir die Befdérderung von Personen
nicht zugelassen. AuRerdem wurde nachtraglich das Trag-
gestell des Aufzugs so ausgekleidet, dafl kiinftig niemand mehr
hindurchgreifen kann.

An einem Auslegerdrehkran rif3 das 3 Monate vor dem Unfall
neu aufgelegte und auRerlich einwandfreie Seil. Die herabstiirzende
Last traf ein darunter stehendes Gefolgschaftsmitglied tddlich.
Die eingehende Untersuchung des Seiles ergab zahlreiche Draht-
briche besonders an den innen liegenden Litzen. Diese waren
wahrscheinlich in erster Linie auf den kleinen Seiltrommel- bzw.
Umlenkrollendurchmesser des Krans zuruickzufiihren.

An Transportbdndern ereignen sich immer wieder
schwere Unfélle, weil insbes. die Umlenkrollen nicht oder nicht
gentigend geschiutzt sind. Auch das Reinigen der Bander
wéhrend des Laufens und das Entfernen von Verunreinigungen
(Dréahten, Holzstiicken usw.) vom laufenden Band ist gefdhrlich.
Als sehr zweckmaRig haben sich festgefiihrte Kratzer oder
Birsten zur Reinigung der laufenden Bé&nder erwiesen.

Eine immer wieder auftretende Quelle von Unféllen bilden
die viel verwendeten Elektrokarren. Die meisten Unfélle
dieser Art missen erwiesenermallen auf fahrlassiges Ver-
halten der Fahrer oder Beifahrer zuriickgefihrt werden. Ent-
weder wurde zu rasch gefahren oder Kurven wurden zu scharf
genommen. Besonders gefahrlich ist die Benutzung der
E-Karren durch Unbefugte. DaB die technische Einrichtung
(Lenker, Bremsen) in Ordnung sein muf, ist selbstver-
standlich. Sehr bewdhrt hat sich eine sorgféltige Ausbildung
der Fahrer und — wo angangig — zwanglaufige Begrenzung
der Geschwindigkeit durch Sperrung der 3. Fahrstufe. Die
Entwicklung maoglichst fahr- und unfallsicherer E-Karren ist
im FluB, aber noch nicht abgeschlossen. Sie wird aber standig
weiter getrieben.

Druckgefale.

Auch Unfédlle an Druckgefalen aller Art (Dampffasser,
Autoklaven, Hydrophore, Behélter fur Luft und andere Gase
unter Druck) kénnen nur eingeschrankt oder vermieden werden,
wenn die Behélter technisch allen Bestimmungen tber Bauart,
Ausristung und Prifung entsprechen und auBerdem richtig
bedient werden. Die ,,Bedienungsvorschrift fir DruckgefaRe*
gibt stichwortartig die wichtigsten Anweisungen.

Beispielsweise mussen beim Schlielen der GeféRe samtliche
Schrauben der Deckelverschlisse gleichmé&Rig und vorsichtig an-
gezogen werden. Die Benutzung auBergew6hnlicher Mittel, z. B.
das Verlangern der Schlissel durch Aufstecken von Rohren,
Hammerschlage, ist ausdricklich verboten, weil damit das Gefuhl
fir die alifgewendete Kraft verlorengeht und leicht Beschadi-
gungen der Schrauben eintreten, die zum Bruch fihren kdénnen.

Ein solcher Fall, der am Material nachgewiesen werden
konnte, fuhrte zirn AbreiRen samtlicher Schrauben; der Deckel

wurde infolge des Innendruckes fortgeschleudert und erschlug
einen unbeteiligten Arbeitet.

Feuergefahrliche, heiBe und &tzende Stoffe,
glihendes M etall, Gase.

Unter diesen Abschnitt gehdrt wohl die Uberwiegende
Mehrzahl all der Unfélle, die man als charakteristisch fur die
chemische Industrie bezeichnen kann. Viele dieser Unfélle
sind auf die mangelnde Vertrautheit mit der Eigenart der zu
verarbeitenden Stoffe und Unterschatzung ihrer schadlichen
Eigenschaften zuriickzufihren.

Flammen und Funken in R&umen, in denen mit leicht
brennbaren LoOsungsmitteln gearbeitet wird, fihren im ge-
eigneten Augenblick unfehlbar zur Explosion mit ihren meist
verheerenden Folgen. Sehr wichtig ist es zu wissen, daR alle
Dampfe von Losungsmitteln ausnahmslos schwerer als Luft
sind, sich daher stets am FuRboden sammeln, sofern sie nicht
infolge Erw&rmung oder starker Luftbewegung einen Auftrieb
erhalten. Sie haben infolge ihrer Schwere auch die ible Eigen-
schaft, zu kriechen und sich infolgedessen oft an weit entfernten,
nicht beachteten ¢Siindquellen zu entziinden.
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Zum Verdinnen eines geschmolzenen Kunstharzes sollte
statt des sonst Ublichen Kristalléls das bedeutend niedriger sie-
dende Toluol verwendet werden. Das Zusetzen des Toluols erfolgte
unverantwortlicherweise bei derselben Temperatur, bei der sonst
das Kristallol zugesetzt wurde, namlich bei 130°. Das Toluol
(Sdp. 105—110°) verdampfte natirlich sofort, und die Dampfe
erfullten den ganzen Raum. An einem nebenstehenden Kessel
brannte die Gasauflienfeuerung. Wahrscheinlich wurden nun die
Dampfe durch die Spalten der zwar geschlossenen, aber nicht ganz
dichten eisernen Schiebetliir in den Bedienungsgang fur die Gas-
feuerung gesaugt Und dort geziindet. Durch die Explosion wirden
der ganze Schmelzraum weitgehend zerstért und zwei Arbeiter
schwer verletzt, der eine von ihnen derart, da er nach 10 Tagen
starb. Nach den Vorschriften héatten zwischen Heizgang und
Schmelz- und Mischraum keine Turen vorhanden sein durfen.

Auch in chemischen Laboratorien mufR mit brennbaren
Flussigkeiten wie Ather, Acetor, Benzin, Schwefelkohlenstoff
usw. sehr vorsichtig umgegangen werden, da sich oft offene
Flammen (Bunsenbrenner, Lockflamme in den Abzilgen!) oder
unvorschriftsméRige elektrische Heizplatten in der Nahe be-
finden, an denen sich die Dampfe entziinden kdnnen.

In einem Laboratorium trat durch uberflieBende Benzol-
Dampfe eine Raumexplosion ein, durch die die Tur des Labora-
toriums herausgedrickt wurde und eine Wand zerbrach. Drei
Personen erlitten Brandwunden.

Bei der Verarbeitung groBerer Mengen von Ld&sungs-
mitteln (Extraktion, Destillation) birgt die Verwendung gla-
serner Apparaturen stets groRe Gefahren in sich. GroRere Vor-
rdte durfen nicht im Laboratorium und nicht in gldsernen
Standflaschen aufbewahrt werden.

DaR das Rauchverbot hier strengstens beachtet wird, ist
selbstverstandlich. Ebenso sollte man annehmen, dall jedem
bekannt ist, wie feuergefdahrlich Celluloid ist.

Dennoch zundete sich ein Arbeiter neben einem Korb mit
Celluloid-Abfallen eine Zigarette an. Das Streichholz fiel auf das
Celluloid, welches mit groRBer Stichflamme abbrannte. Eine Ar-
beiterin wurde spéater verkohlt aufgefunden, wéhrend eine andere
Verletzungen davontrug. Der durch den Brand verursachte
Gebdudeschaden war betréachtlich.

Jugendliche Gefolgschaftsmitglieder mussen bei jeder
Gelegenheit nachdriicklich auf die Gefahren leicht brennbarer
Stoffe hingewiesen werden.

Ein Vulkaniseurlehrling wollte uachprifen, ob die mit Benzin-
Gummi-Lésung eingestrichene Autodecke schon trocken war. Zur
besseren Sicht benutzte er ein Streichholz. Durch die Entziindung
der Benzin-Dadmpfe entstand eine Stichflamme, die ihm schwere
Brandwunden beibrachte.

DaR die Selbstentziindungstemperatur von Schwefel-
kohlenstoff sehr niedrig ist, ist zwar bekannt (120° nach
andern Angaben sogar 90—100°), nicht aber wird offenbar
beachtet, daR diese Temperatur an den Birnen elektrischer
Leuchten sehr leicht erreicht wird.

So entziindeten sich beim Hineinleuchten mit einer lnvor-
schriftsmaRigen Handlelchte in eine Sulfidiertrommel Reste von
Schwefelkohlenstoff-Dampfen an der heiRen Glihbirne, da an der
Lampe keine Uberglocke vorhanden war. Durch die Stichflamme
wurde der Betriebsmeister verletzt.

Verbrihungen durch Wasserdampf und heile Flissig-
keiten kommen sehr oft vor. Sie sind durchweg auf Unvor-
sichtigkeit und unsachgeméaBes Verhalten zurlckzufihren.
Verbrihungen und Verbrennungen gréferer Hautpartien sind
immer sehr ernster, lebensgefahrlicher Natur.

Weniger bekannt ist, da sehr starke Abkuhlungen eben-
falls ,,Brandblasen” und ,Verbrennungen“ verursachen. Der-
artige Kalteschadigungen treten auf z. B. bei flissiger Luft,
beiden Kéltemedien an Eismaschinen und bei den sog. Flissig-
gasen; treffen diese Stoffe auf die Haut, so verdampfen sie
auBerordentlich schnell und entziehen die hierzu nétige Warme
der Haut, die dabei so stark abgekihlt wird, da verbrennungs-
dhnliche Erscheinungen auftreten.

Sehr haufig wird tGber Verdtzungen durch Sduren und
Laugen beim Ansaugen dieser Flussigkeiten mit Pipetten be-
richtet. Bei entsprechender Aufmerksamkeit lassen sich diese
Unfalle vermeiden. Es gibt aber auch sog. Sicherheits-
pipetten, bei denen das Zuhochsteigen der Flissigkeit durch
kugelférmige Erweiterungen und andere Konstruktionen ver-
hitet wird3).

Ebenso kommen immer
dall é&tzende Flussigkeiten
ken werden; Laboratorium igléser

wieder Unfalle dadurch vor,
infolge Verwechslung getrun-
dirfen deshalb nicht

*) Vgl. hierzu Rheinfels, diese ZLschr. 16 140 '1H43].
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als TrinkgeféRe benutzt, &tzende und giftige Flussigkeiten nicht
in Limonadenflaschen oder ausgesprochene Trinkgléser ge-
gossen werden.

Abgesehen von diesen bestimmt vermeidbaren meist
kleineren Unféllen sind schwerere Verdtzungen erfreulicher-
weise nur selten vorgekommen. Ein derartiger Unfall gréReren
AusmaBes sei nach geschildert:

Beim Verladen platzte unter lautem Knall tin eisernes
Schwefelsdure-Pall, wobei mehrere Personen leicht, ein Arbiiter
schwer veratzt wurden. Die Untersuchung ergab, daf der eine
FalRboden infolge starken Uberdrucks im Fall herausgedriickt und
die Lé&ngsschweiBnaht aufgerissen waren. Der Uberdruck war
dadurch entstanden, daf3 sich in dem FaB statt konz. S&ure dunnere
Saure oder etwas Feuchtigkeit befunden hat, so daR sich Wasser-
stoff entwickelte, wobei der Druck so stark wurde, dal das FaR
schlieBlich zerknallte.

Besondere Vorsicht erfordert naturgemdl der Umgang
mit giftigen Stoffen. Im allg. ist die Geféhrlichkeit der ein-
zelnen Stoffe wohl bekannt, und die Verarbeitung und das
Verhalten in besonderen Féllen sind durch betriebliche Anwei-
sungen genau geregelt. Trotzdem kommen aber infolge Nicht-
beachtung solcher Anweisungen oft genug Unfalle vor.

Au einer Apparatur trat in der Nachtschicht, wahrscheinlich
infolge eines Bedienungsfehlers, Dimethylsulfat aus, das aufler-
ordentlich giftig ist. Entgegen der Betriebsanweisung meldete der
Schichtaufseher diesen Vorfall nicht dem Betriebsleiter. Durch
die Dampfe erkrankten mehrere Arbeiter; einer von ihnen starb
an der erlittenen Lungenverdtzung. Gegen den Aufseher wurde
ein gerichtliches Strafverfahren eingeleitet.

Auf Anregung des technischen Aufsichtsbeamten wurde
gemeinsam mit 2 Betrieben, die Dimethylsulfat verwenden,
ein M erkblatt fir Arbeiten mit Dimethylsulfat aufgestellt4)
ein Beispiel dafur, wie die praktischen Erfahrungen in den
Dienst der Unfallverhiitung gestellt werden.

Berufskrankheiten.

Berufskrankheiten werden nach der Reichsversicherungs-
ordnung den Betriebsunfdllen gleichgestellt. Unter Berufs-
krankheiten versteht man auf Grund verschiedener Verord-
nungen eine genau umrissene Gruppe von Erkrankungen, die
bei bestimmten Tatigkeiten oder beim Umgang mit einer An-
zahl genau aufgezahlter Stoffe, den sog. Listenstoffen, ent-
stehen. Auch zur Verhitung dieser Erkrankungen sind Vor-
schriften erlassen; so dirfen fir Arbeiten mit solchen Stoffen
von vornherein nur daflir geeignete Personen eingesetzt werden
(Unfallverhutungsvorschriften Abschn. 1 § 18); ferner miissen
derartige Arbeiten in geeigneten Raumen, Apparaten und unter
Beachtung besonderer MaRnahmen durcbgefihrt werden
(Abschn. 1 § 35).

Als eines der tickischsten Gifte erweist sich immer wieder
Benzol.

In einer Gummifabrik muBte fur bestimmte Arbeiten Benzol
an Stelle von Benzin verwendet werden. Trotz entsprechender
MaBnahmen erkrankt,n mehrere Gefolgschaftsmitglieder an
chronischer Benzol-Vergiftung. Bei 3 Frauen war die Vergiftung
leider schon so weit vorgeschritten, daf trotz aller &rztlichen
Bemuhungen nach 2—3 Wochen der Tod eintrat.

Die MaBnahmen gegen die Einwirkungen der Benzol-
Dé&mpfe wurden dann unter erheblichem Aufwand so vervoll-
kommnet, daB weitere Erkrankungen nicht mehr auftraten.

Die gesteigerte Herstellung von Sprengstoffen, bei denen
essich in der Hauptsacheum nitrierte Kohlenwasserstoffe
handelt, brachte es mit sich, daB hierbei 6fter als friher Er-
krankungen auftrateil. Auch sie konnten jedoch durch ge-
eignete MalRnahmen in méRigen Grenzen gehalten werden.

Besonders typisch fir die Zellwolle-Industrie sind die
clironischen CS.,-Vergiftungen, Glicklicherweise sind die
vorgekommenen Fdlle meist nicht sehr schwer gewesen. Unge-
nigende Absaugung der bei der Fabrikation entstehenden
Dampfe und zu schwache Zufiithrung von Frischluft waren di;
Ursachen dieser Erkrankungen.

Wie umsichtig beim Arbeiten mit giftigen Gasen vor-
gegangen werden muB, zeigt folgender Voifall:

Bei Reparaturarb itsn an einer Leitung, die H 2S-haltige
Gase enthielt, zogen sich mehrere Schlosser trotz Frischluftgerat
Vergiftungen zu. Die Schlduche der Frischluftgerate lagen auf der
Erde; die b-i der Reparatur auftretenden Gase gelangten an die

Ansaugstelle der Schlauche und wurden durch das ,,Prischluft®-
gerat tingeatmet.

*) Abgedruckt in Chera. Ind. G, 66, 28 [1943].
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Ganz allgemein muf3 noch viel mehr fir entsprechende
Aufklarung beim Arbeiten mit Gasschutzgerédten gesorgt
werden. Fir jedes Gas muB der entsprechende Filtereinsatz
verwendet werden. Oft wird U(bersehen, dal z. B. gegen
Kohlenoxyd nur das Spezial-CO-Filter schiitzt. Uberhaupt
dirfen Masken mit Einsdtzen nur verwendet werden, wenn der
Sauerstoff-Gehalt des Gas-Luft-Gemisches mindestens noch

15%, bei Kohlenoxyd mindestens 17% betrdgt. Andernfalls
dirfen nur Frischluft- oder Sauerstoff-Gerdte verwendet
werden. Sollte man es fir moglich halten, daR ein Arbeiter

ohne jeden Schutz in einen Kessel klettert, der eben zuvor
mit Stickstoff abgedriickt worden war, und dal ein Meister,
der beobachtete, dal der Arbeiter im Kessel zusammenbrach,
sich eine Gasmaske umband, um ihn zu retten?

Sehr umfangreich sind die MaRnahmen, die die Berufs-
genossenschaft seit einigen Jahren zum Schutz gegen Staub -
lungenerkrankungen durchfuhrt. Die vorgeschriebenen
arztlichen Untersuchungen ermdglichen es, alle zu Arbeiten
mit kieselsdure-haltigem Staub Ungeeigneten von vorn-
herein hiervon femzuhalten und etwaige Erkrankungen recht-
zeitig zu erkennen, so dal wenigstens eine weitere Gefahrdung
verhindert werden kann. Erst in den letzten Jahren wurde
Ubrigens festgestellt, dal auch Kieselgur und Talkum Sili-
cosen (Staublungen) verursachen.

Bei der Herstellung und Verarbeitung von Chromaten
kann Lungenkrebs als Folge der Einwirkung des Chromat-
Staubes auftreten. Wenn die Félle auch verhdltnismalRig
selten sind, da nur einige wenige Betriebe diese Stoffe ver-

BERICHTE AUS DER CHEM
UMSCHAU

Verhalten von Reinst- und Reinaluminium gegeniber
Salpetersdure hoherer Konzentrationl). Die Frage der Be-
standigkeit von Aluminium verschiedener Reinheit gegentber
Salpetersaure hoherer Konzentration ist von besonderer Bedeutung,
da Lagerung und Versand von Salpetersaure vielfach in Alu-
minium-Tanks erfolgen. Bei Salpetersdure von 90% an aufwarts
liegt der Fall vollkommen klar. Selbst bei etwas erhéhten Tem-
peraturen, wie 30—50°, ist Rein- bzw. Reinstaluminiim (99,5%
bzw. 99,99%) als praktisch vollkommen bestdndig gegeniber
dieser Saure anzusehen. Die Verfasser finden im Einklang damit
bei 20°in 99,6%iger Salpetersaure eine Abnahme von 0,013 mm/Jahr
und in 96%iger Salpetersdure eine solche von 0,04—0,1 mm/Jahr.
In bezug auf den Reinheitsgrad des Aluminiums steigt die Be-
standigkeit mit steigender Reinheit, in bezug auf die Vorbehand-
lung ist weichgeglihtes Aluminium bestandiger als walzhartes.

Ungekléart ist der Fall bei der vielfach gebrauchten 65%igen
Salpetersdure. Nach den Versuchen von Reschke u. Geier sind
Reinst- und Reinaluminium nur als bedingt bestdndig anzusehen.
Bei 99,5%igem Aluminium muf bei Zimmertemperatur mit einer
Abtragung von 0,9—1 mm gerechnet werden. Da die Abtragung
gleichméRBig erfolgt und im Dampfraum eher geringer ist als in
der flissigen Phase, so kann die Haltbarkeit eines Tanks an Hand
seiner Wandstérke unschwer festgelegt werden. Der Angriff wird
durch Verunreinigungen der Salpetersdure (besonders durch
Chloride) noch erhoht.

In einer Zuschrift von W. Linicius, welcher die Ergebnisse
einer Umfrage bei einschlagigen Firmen mitteilt, werden diese
Versuche bestédtigt und ergénzt. Bei 60—65%iger Salpetersaure
erfolgt der Angriff namentlich an den Schweillndhten, was sich
besonders unginstig auswirkt. Gegenuber Salpetersaure Uber
90% sind Rein- und Reinstaliminium auch noch bei Temperaturen
von 50° und daruber bestdndig. Transporttanks fiur 80%ige
Séure sind mit Erfolg im Gebrauch. Allerdings soll Aluminium
bei 80%iger Saure nicht bei Uber Raumtemperatur liegenden
Temperaturen verwendet werden.

Es wird mit Recht darauf hingewiesen, daB der Ausdruck
, konzentrierte Salpetersaure®, der sowohl fir 65%ige als auch
fir 80-, 90-, 99%ige Saure gebraucht wird, zu Irrtimern AnlaR
gibt. Es muf} verlangt werden, daR bei dem starken Unterschied
von Aluminium gegeniber Salpetersdure verschiedener Konzen-
tration immer der Prozentgehalt der Saure angegeben wird. (77)

Mit der Werkstoffumstellung im Ké&ltemaschinenbau
befallt sich ein Vortrag von J. Heinrich*), der im Auftrag des Spar-
kommissars fir Frankreich und der Fachgruppe Druckluft- und
Pumpenindustrie kirzlich in Paris gehalten wurde und eine Fulle
von Einzelangaben bringt. Diese Umstellung macht bei den GroR-
kaltemaschinen keinerlei Schwierigkeiten Bei den Ammoniak-
Anlagen, die ja am haufigsten ausgefihrt werden, ist Eisen schon

') L. RescUe u. K. Oder Aluminium 25. 140 [1013].
2 Z. ges. Kalte-Ind. 50, 83 [1943].

arbeiten, so macht doch die Schwere der Erkrankung die Be-
achtung der in der Einleitung zu diesem Abschnitt erwé&hnten
Vorschriften zur unerlaBlichen Bedingung.

* *
*

Der hier besprochene Bericht der technischen Aufsichts-
beamten der Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie
tber Unfallverhiitung sagt in seiner Einleitung, daf der sicher-
heitstechnische Zustand der Maschinen und sonstigen Betriebs-
einrichtungen i. allg. als ausreichend bezeichnet werden kann.
Hierbei muR der Hauptton auf die Worte ,,im allgemeinen”
gelegt werden. Denn der Bericht bringt auf seinen folgenden
Seiten eine derart umfangreiche Zusammenstellung von Beob-
achtungen der Aufsichtsheamten bei ihren Betriebsbesichti-
gungen und LWhfalluntersuchungen, daf die vorliegende Dar-
stellung nur eine sehr gedréangte Ubersicht iiber seinen Inhalt
geben kann. Es darf daher auch im Leserkreis dieser Zeit-
schrift mit allem Nachdruck nochmals darauf hingewiesen
werden, den Originalbericht selbst zu lesen und ihn auch allen
zustandigen Betriebsorganen (Betriebsleitern, Meistern, Be-
triebsobménnem und UnfallVertrauensméannern) zuganglich zu
machen. Man sollte trotz aller Inanspruchnahme durch Betrieb
und andere Lhnstdnde doch die Zeit finden, das hier zusammen-
getragene Material, das zudem die Erfahrungen eines Jahres
nur in gedrédngter Form wiedergibt, kennenzulemen und fiur
seinen eigenen Betrieb den Nutzen daraus zu ziehen.

Wenn eine Gefahr erst einmal erkanntist, ist es viel leichter,
sie zu bekdmpfen. Dazu soll der Bericht der Aufsichtsheamten
Uber Unfallverhitung beitragen. Eingeg. 5. Juli 19i3. [24]
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immer und fast ausschlieflich verwendet worden; die hier ge-
sammelten Erfahrungen lassen sich ohne weiteres auch auf die
mit anderen Kaltemitteln arbeitenden Anlagen Ubertragen. Die
wenigen bendtigten NE-Metalle lassen sich auf ein tragbares
MindestmaR herabsetzen. Kohlensdure-Kompressoren werden heute
fast nur noch fir Schiffsanlagen gebaut; auch hier werden fur
Kolben, Armaturen usw. keine Bronzen mehr verwendet.

Bei den Kleinkaltemaschinen, d. s. Anlagen bis zu einer
Kalteleistung von 20000 NKcal/h, war bei den Kompressoren
eine Umstellung kaum notwendig, da NE-Metalle nur in geringem
Umfang fur sie verwendet werden. Die gebrauchlichsten Kélte-
mittel sind schweflige Séure, Chlormethyl, Freon und Ammoniak.
Die Rohre der luftgekiihlten Kondensatoren werden wegen der
leichteren Verarbeitbarkeit meistens aus Kupfer hergestellt, doch
gibt es auch Konstruktionen aus Stahl. Die Verdampfer fir Kihl-
raume werden jetzt allgemein aus Eisen hergestellt und dann feler-
verzinkt; nach den bisherigen Betriebsergebnissen haben sie sich
sogar besser bewé&hrt als solche aus Kupfer verzinnt.

Bei Luft- und Gasverflissigings - und Zerlegungsanlagen,
fur die wegen seiner guten Tieftemperatureigenschaften bisher
fast ausschlieBlich Kupfer verwendet wurde, erfolgt der Austausch
je nach Konstruktion, Beanspruchung, Werkstoffeigenschaften
und Verarbeitungsmadglichkeiten durch verschiedene Werkstoffe.
Bedingung ist, daB der Austauschwerkstoff in der Kalte nicht
sprode ist. @7

Hochdruckdampfentwickler fir Hochtem peratur-Satt-
dampf-Heizanlagen3). Die im Jahre 1928 zuerst entworfene
und in den letzten Jahren weiter entwickelte Anlage ist zur Ver-
sorgung von Verdampfern, Destillieranlagen, Hydrier-Apparaturen,
Kontaktdfen usw. mit Sattdampf
bestimmt, dessen Druck héher
ist, als er in den Ublichen Dampf-
kesseln erzeugt werden kann (Tem-
peratur praktisch 200—365°). In
dem beigefugten Schema bedeu-
tet 1 den wéarmeaufnehmenden
Teil des Rohrschlangensystems
oder den eigentlichen Hochdruck-
dampfentwickler. Der darin ent-
wickelte Dampf wird im Abschei-
der 2 von Flussigkeitsteilchen
befreit. Diese Teilchen gelangen
durch das Rohr 3 in die Heiz-
schlange zurtick, wahrend der
Dampf dem wéarmeabgebenden
Kondensator 5 zustrémt. Dieser
Kondensator ist der zu beheizende
Apparat, in dem irgend ein Vor-
gang bei hoher Temperatur durch-
gefiihrt werden soll. Das Kon-

\ Abb. 1. Schema der Bamag-
densat wird durch das Rohr 6 chema cer Samag

Hochtemperatnr-Sattdampfheizunsr

3) Tm Handel; D.K.V. 381502, 508004 508234.



wiederum der Schlange 1 zugeleitet. In die Leitung 6 ist ein Auf-
nehmer 7 eingeschaltet, der das bei hoherer Heiztemperatur stark
vergroflerte Wasservolumen aufnimmt. Das Verbindungsrohr 8
zwischen den Leitungen 4 und 6 ist nur dann nétig, wenn der Vor-
gang im Apparat 5 schnelle Wiederabkihlung erfordert. In diesem
Falle muB die Wérme, die im Entwickler 1 und seinem Mauerwerk
aufgespeichert ist, vernichtet werden, was dadurch geschieht, da
die Leitung 8 als Kihler arlsgebildet wird.

Die Hochdrickdampfentwickler vorstehender Ausfuhrungs-
form werden in zwei Typen gebaut. Fur Leistungen bis 80 000 kcal/h
sind sie einschl. der Ausmauerung in einem Blechgehduse unter-
gebracht und bestehen im wesentlichen aus der Feuerkammer mit
Brenner, dem runden Ofenschacht und dem Heizschlangensystem.
Fur Leistungen von 100000—700000 kcal/h setzt sich die Heiz-
flache aus einer Reihe von parallel geschalteten, nebeneinander
gestellten Heizschlangen zusammen, die von Schamotte-lIsolier-
Mauerwerk umgeben sind. Normalerweise erfolgt die Beheizung
mit Gas, jedoch sind auch Olfeuerungen vielfach gebaut worden.
Die Verwendung fester Brennstoffe macht Sondervorkehriingen
erforderlich.

Die Apparaturen sind schnell betriebsbereit. Gegenuber der
HeiRwasserheizung verbessern sich die Warmeibergangsverhalt-
nisse in ungunstigen Fallen um 7 bzw. bei Verdampfung von Flussig-
keiten direkt im Apparat um 25%. Die warmeibertragenden
Flachen verringern sich entsprechend. Es lassen sich ferner kleinere
Temperaturdifferenzen einhalten, womit eine Schonung des zu
beheizenden Gutes gegeben ist. Die Hochdruckdampfentwickler
arbeiten bei 200 atli genau so gut wie bei 50 atl. Wie alle der-
artigen Systeme sind sie gegen Verlust von Wasser empfindlich.
Daher wird eine elektrische Sicherheitsvorrichtung eingebaut,
die ein genaues Einhalten der Temperatur gewdahrleistet. Bei Gas-
oder Olheizungen wird aullerdem dafur gesorgt, dal3 die Gas-
reste aus dem Heizungsraum entfernt werden, ehe die Feuerung
entzindet werden kann. Mangelschalter und Meldeleuchten ver-
vollstdndigen diese Sicherheitseinrichtung. (76)

Zyklonartiger Gaswascher4). Zur Entstaubung und Reini-
gung verschiedener Industriegase hat sich die Verbindung eines
mechanischen Gaswaschers mit einem Zyklon gut bewéahrt. Dieser
Spruhwascher soll sich wegen seines hohen Wirkungsgrades und
der niedrigen Betriebskosten vor allem zur Entstaubung von
Kesselabgasen sowie zur Entteerung eignen, ferner zur Kiihlung
und Vorreinigung von Hochofengas. Der Waéscher besteht aus einer
zylindrischen Kammer mit tangentialem Gaseintritt (&hnlich wie
bei einem Wirbler) im unteren Teil und einem zentralen Gasaus-
tritt in der Kammerachse oben im Kammerdeckel. Im unteren
Wascherteil, unmittelbar dem Gaseintritt gegenuber, sind auf den
Gasstrahl mehrere Sprihdisen gerichtet, so dall die mit Wasser
beschwerten Staubteilchen durch die tangentiale Bewegung des
Gasstromes an die Kammerwande geschleudert werden und nach
unten abflieBen. Besondere MaBRnahmen erfordert der Bau der
Wascher fiir saurehaltige Gase, da sie im letzteren Fall mit sdure-
und korrosionsfesten Stoffen ausgekleidet sein mussen. In der-
artigen Gaswaschereinheiten werden Gasmengen von 1700 bis
10000 Betriebs-m3h behandelt mit Gasgeschwindigkeiten von
0,5—2,5 m/s. Bei der Auswahl des Dusenwerkstoffes ist zu be-
achten, dall wegen der feinen Zerstaubung hohe Wasserdrucke
gewahlt werden”™mussen; am besten haben sichjceramische Dusen
bewahrt.

Um trockenen Staub zu gewinnen, werden zwei Abscheider
miteinander vereinigt, u. zw. ein Kihler fur das heie Gas, in
dem der erste Teil des Staubes trocken anfallt, und ein nach-
geschalteter Zyklonwaéscher.

Bei der besonders schwierigen Reinigung vonlHochofengas,
das in Staubsdcken oder Wirblern auf 0,50 g Staub/m3 vorge-
reinigt worden war, wurde bei einem Wasserverbrauch von 2 bis
4 m31000 m3 Gas ein Wirkungsgrad der Sprihzyklonwascher von
rd. 99,5% erzielt. In der chemischen Industrie wird der Sprih-
Zyklonwascher z. B. fur die Niederschlagung von Soda-Staub und
zur Auswaschung von Schwefeldi- und -trioxyd empfohlen. (75

Versuche an Propeller- und Kaplanpumpen. Die Ver-
suche wurden durchgefiihrt mit dem Ziel, weitere Unterlagen fir
die Berechnung von rein axial durchstromten Pumpen auf Grund
der zweidimensionalen Betrachtung zu gewinnen. Die Versuchs-
pumpe mit 156 mm Laufrad- und 90 mm Naben-Durclimesser
hatte 3 drehbare und auswechselbare Laufradschaufeln. AuRer
einem vor dem Laufrad angeordneten Eintrittsleitrad war ein
rein radiales Austrittsleitrad mit 7 Schaufeln vorhanden. Die
Versuche erstreckten sich auf vergleichende Wirkungsgrad-
messungen mit verschiedenen Austrittskrimmern, mit verschiede-
nen Austrittsleitradern und mit verschiedenen Laufradbeschaufe-
lungen. Bei den Krimmerversuchen wirden mit ein und dem-
selben Laufrad und Leitrad 2 in der Bauh6he und in der Diffusor-
lange stark Unterschiedliche Austrittskrimmer untersucht. Der
schlankere Krimmer mit dem langeren Diffusor brachte er-
wartungsgeman die besseren Wirkungsgrade. Es wurden Wirkungs-
gradunterschiede bis zi 7% festgestellt. Die Versuche mit ver-

*) R. V. Kleinschmidt n. A. TF. Anthony," Trans. Amor. Soc. mcchan. Engr. 63, 340 [1941];
nach Stahl u. Eisen 63, 367 [1943].
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schiedenen Leitvorrichtungen zeigten eine eindeutige Ubet'*
legenheit eines 7schaufeligen Uber einen 4schaufeligen Leitapparat.
Die Wirkungsgradunterschiede lagen hier in der GrofRenordnung
von 7—8%. Bei den Laufradversuchen wurden die Schaufel-
profile im Sinne einer planméaRigen Verdnderung der 1/t-Werte in
allen Schaufelschnitten veréndert. Es wurden 1/t-Werte zwischen
0,85 und 0,65 in der Laufradnabe und 0,73 bis 0,4 am &uReren
Umfang untersucht und daraus Anhaltspunkte fur die zweck-
maéRigste Wahl der 1/t-Werte bei verschiedenen spezifischen Dreh-
zahlen gewonnen. Weitere Versuche mit verschiedenen Zulauf-
héhen sind nur kurz erwdhnt ohne nahere Angabe der Er-
gebnisse. 87)

Einige Dosieranlagen fur Flussigkeiten beschreibt
A. Baub), so eine Dosierwippe6) zur Dosierung in unterbrochener
Arbeitsweise bei gleichbleibenden Bedingungen, die fur Zwecke
der Wasserdesinfektion entwickelt wurde, eine Anlage zur Do-
sierung in durchlaufender Arbeitsweise bei gleichbleibenden Be-
dingungen? und eine Anordnung zur Dosierung in durchlaufender
Arbeitsweise bei schwankender Hauptstrommenge8), deren An-
ordnung der Forderung entspricht, dal? das Verhaltnis der schwan-
kenden Hauptmenge M zu der in der Ldsung enthaltenen Chemi-
kalienmenge m konstant bleibt. Aufer diesen einfachen Zwecken
dienenden Ausfuhrungen werden solche beschrieben, die besonders
weitgefaBten Anforderungen genugen sollen, so eine Dosier-
maschine fir ununterbrochene Arbeitsweise und fur zwei Abhéangig-
keiten9), die den Ldsungszusatz in Abhangigkeit von der Drehzahl
eines in die Hauptstromleitung eingebauten Volumenmessers be-
mif3t und bei der jeder Hauptstrommenge eine bestimmte Hubzahl
der Dosierpumpe und damit eine bestimmte Ld&sungsmenge zu-
geordnet ist. Volumeumesser haben den Vorteil einer geringsten
Ansprechgrenze, kdnnen aber nicht fir gréBere Durchflisse gebaut
werden. Disen.und Blenden dagegen sind fiur nahezu beliebig
grolBe Durchflisse geeignet, besitzen aber nur eine bei 5—8%
der Auslegungsmenge liegende Ansprechgrenze. Vf. diskutiert
dann die Genauigkeit der Dosieranlagen, in die die Genauigkeit
der Flussigkeitsmesser (i 1—2%) eingeht und die wesentlich von
Anordnung und Zustand der Gerate abhéangt, weiter von der
richtigen Wahl der elektrischen oder mechanischen Ubertragungen
und der Impulspunkte usw. Dosieranlagen wurden in so ver-
schiedenen Formen entwickelt, daB sie praktisch allen Anforde-
rungen an Genauigkeit, Einfachheit und Selbsttatigkeit ent-
sprechen. Dosierverhaltnisse von 100000:1 bis zur Mischung
grober Stréme werden ebenso beherrscht wie hohe Drucke und
Temperaturen und alle irgendwie schwierigen Chemikalien. 92

Verbesserte FliussigkeitslagergefdBe aus Ton usw.10).
Insbes. fur Zwecke der Getrdnke-, Konserven- oder GenuBmittel-
gewerbe und &ahnlicher Industriezweige sind zwischen 1935 und
1943 einige bemerkenswerte Verbesserungen an keramischen Lager-
gefaBen herausgebracht worden, die dazu dienen sollen, gewisse
Nachteile, die sich im technischen Betriebe gezeigt haben, zu be-
heben. Es handelt sich im wesentlichen um: A. Durchgewdlbte
oder schridge Bdden, bei denen die Hahntille so angebracht
ist, dall sie einen restlosen Ablauf des GeféRinhalts erzwingt.
B. Vermeidung der Beschadigung von H&hnen und Hahntullen
infolge StoR oder unsachgemé&fBer Hahnschelleu durch beiderseits
angeordnete kurze Seiten- und HOhenverstrebungen. Die Ver-
strebungen sind mit Léchern versehen, in die um den Unterlauf-
hahn herumreichende Federn eingehangt werden. C. Schutz von
Schnabelhdhnen durch eine vorn aufgestilpte Blechscheibe in
Form eines ovalen Flansches mit eingehdngten Federn auf jeder
Flanschseite. Die GefalRdeckel gestatten im besonderen strich-
volle Fullung der GefdRe. D. Die Beluftungstillen sind bis zum
jeweils hochstméglichen Flissigkeitsstand hochgefuhrt und aufRer-
dem durch Streben nach 3 Seiten gegen leichtes Abstof3en ge-
sichert. Selbst bei voller Fillung kann nichts meEr aUslaufen.
E. Die luhaltsanzeigestandrohre sind durch nur 5 cm abstehende,
angeformte Tonschutzleisten (links vom Hahn), die bis zum
héchsten Stand reichen, sowie oben durch angegossene Ver-
strebuugsleisten gesichert. Die angeformten Tonschutzleisten
sind vorn geschliffen und so gestaltet, dal dort eine Plexiglas-
scheibe befestigt werden kann. F. Transportwagen mit besonderen
Hahnsicherungen und nach vorn dber die Winkeleisen hinaus
versetzte Transportrollen, die ein Uberkippen nach vorn verhiten.
Die Wagen ersetzen den Korbflaschentransport und verringern
den Arbeitsaufwand, da sie gestatten, alle GeféRe ortsbeweglich
zu machen.

Ein selbstregistrierendes Mikrophotometer fir Absorp-
tions- und Emissionsspektren wird von H. Méhler1l) beschrieben.
Die Konstruktion des Instruments lehnt sich an die des bekannten
Mol/lschen registrierenden Mikrophotometers an, zeigt aber im
mechanischen Teil einige Ab&nderungen. L&Rt man nacheinander

s) Z. Ver. rttsch. Ing. 87, 419 [1943].

“) Bauart Lurgi, Frankfurt a. M., D. R. F. Anm. KI. IVb/12f, Nr. A 93016.

9 Bauart Bamag-Meguin, Berlin; vgl. D. R. F. 728704. w

») Bauart Bamag-Meguin, Berlin. ») Bauart Brau u. Lubbe, Hamburg

1) Im Handel; D. R. G. .M 1503778, 1507562, 1509508, 1509760, 1510793, 1522184-
Dtsch. Destillateur-Ztg. 26. 11. 41/18. 10. 41; Vereinigte SuBwaren-Ztg. 18. 10. 42-
SiuRwarenwirtschaft 28. 2.42; Dtsch. Brauwirtschaft 5. 12. 41/7.11 41; Obst-u’
Gernllse-Verwert.-Ind. 17. 7. 41/3. 10. 41; Technik in d. StiRwarenind., Heft 12 v.”
Juli 1942. w) flely. chim. Acta 25, 978 [1942].
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bei konstanter Null-Stellung ein Doppelspektrum von Losung und
Loésungsmittel am Strahlenbiindel vorbeilaufen, so erhalt man zwei
Spektrogramme, die sich an den Stellen gleicher Schwarzung
schneiden. Die Schnittpunkte werden mit Hilfe einer aus einem
bekannten Linienspektrum ermittelten Eichkurve in der Wellen-
langenskala festgelegt. Das Verfahren vereinfacht die mihsame
und mit subjektiven Fehlern behaftete Ausmessung der Platten
mit dem Komparator, besonders an Maxima- Und Minima-Stellen
der Absorption. Ein in weiten Grenzen variables Ubersetzungs-
verhéltnis der Registrierung (1:2, 1:10, und 1:40) ermaéglicht auch
die Ausmessung von Emissionsspektren. {

Der Brenner fir mikrochemische Arbeiten nach R. Stre-
binger12) kann als einflammiger oder als Flammenkranz-Brenner be-
nutzt werden, je nachdem der Hahn H2 senkrecht oder waage-
recht steht und dadurch die Brennerdiise M oder FK eingeschaltet
ist. Man kann noch Gasflammchen von der Groéf3e eines Stecknadel-
kopfes erzielen. Die Brenner
spitze mit den beiden Dusen
besteht aus Speckstein; die
Schutzkappe S enthélt innen
eine  Reserve-Brennerspitze,
die innerhalb weniger Minuten
ausgewechselt werden kann,
wenn R schadhaft geworden
ist, u. zw. mittels eines Schrau-
benschlissels, der dem hohl
gearbeiteten BrennerfuR BF zu
entnehmen ist. Das Leuchtgas
stromt bei LZ ein und kann
durch den Hahn H 2 beliebig gedrosselt werden. Der Brenner hat
sich nicht nur in der Mikro-, sondern auch in der M akroanalyse
bewahrt beim Abrauchen eines Niederschlages mit Sauren, insbes.
beim Verjagen von HF. Dazu stellt man den Tiegel mit dem ab-

M

zurauchenden Inhalt 3—5 cm Uber die Kranzflamme, und die
Séure ist in kurzer Zeit ohne Verspritzen verjagt. (79
Laboratoriumsperforatoren fir spezifisch leichte Lo-

sungsmittel. Uber die Konstruktion von Perforatoren aus Glas
und Metall fur Laboratoriumsaufgaben bei gréBeren Umsetzungen
berichten H. Suida u. G. Wagner13). lhre neuen Perforatoren ver-
meiden den Fehler, daB heiBe Ldsungsmittelddmpfe leichterer
Extraktionsflissigkeiten an den Wandungen von oben in das
PerforationsgefadR zuruckflieRen. Bei dem glasernen Perforator,
Abb. 1, werden die Dampfe vollstandig kondensiert und durch

Abb. 1.

ein Verteilerrohr 4 vollstandig auf den Boden des Perforations-
gefaBes 14 gefuhrt. Als Perforationsglaser dienen abgewandelte
>) Z. analvt. Ohem. 126, 133 ri9431-

Is) Oel u. Kohle in Gem. m. Brennstoffchem. 39, 615 (1943].
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Einkochgléser aus Duranglas, die einen aufsetzbareu Deckel mit
Stutzen fur Thermometer, Extraktionszulauf und Luftausgleichs-
ventil besitzen. Das Perforationsgefa3 selbst kann durch eine
Heizwicklung auf einer vorgesehenen Temperatur gehalten werden.

Ein entsprechender Perforator wirde aus zwei Sauerstoff-
Stahlflaschen von je 1,2 1 Inhalt bzw. aus zwEi Kohlensaure-
Flaschen von je 6 1 Inhalt konstruiert. Er dient vor allem fir
Extraktionen mit Propan, die unter Druck vorgenommen werden
mussen, was sich in GlasgefdBen nicht mehr durchfihren laRt.
Das SiedegefaR 18 in Abb. 2 ist mit einer Heizwicklung umgeben.
Die aus dem Kuhler 30 zurickkommenden kondensierten Dampfe
werden Uber die Kreuzstiicke 31, 11 und 10 in das Perforations-
gefdR 1 von unten eingefuhrt. Dieses Perforationsgefal? kann so-
wohl durch einen Sprihring 19 gekihlt als atch durch eine Heiz-
wickling 22 beheizt werden. Die Arbeitsweise ist grundséatzlich
dieselbe wie bei dem Glasperforator Abb. 1. Der Nutzinhalt be-
tragt je nach den verwendeten Stahlflaschen 0,9 bzw. 5 1 94)

NEUE BUCHER

Motorkraftstoffe. 1. Bd., Kraftstoffe aus Erddl und Naturgas.
Von M. Marder. 569 S., 161 Abb. Springer-Verlag, Berlin
1942. Pr. geh. RM. 45,—, geb. RM. 46,80.

Mit dem Werk ,,Motorkraftstoffe* Band 1, Kraftstoff aus
Erd6l Und Naturgas, hat sich der inzwischen leider allzu frih ver-
storbene Dozent Dr. Maximilian Marder ein bleibendes Verdienst
erworben. Im deutschen Schrifttum gibt es bisher kein Buch,
das sich mit dem besonders im Kriege so wuchtigen Arbeitsgebiet
der Kraftstoffbereitung und -Veredelung so grundlich auseinander-
setzt, wie es Marder in dem vorliegenden Werk tut. Wie Vf. in
der Einleitung betont, kommt es heute darauf an, die abseits
stehenden Chemiker und vor allem die Organiker fur dieses Arbeits-
gebiet zu interessieren.

Das Stoffgebiet ist sehr klar gegliedert. Vf. hat zwei Béande
vorgesehen. Der erste vorliegende Band behandelt die Kraftstoffe
alis Erdol und Naturgas. Die Kraftstoffe aus der Kohle- und OlI-
schieferschwelung, der Kohleverkokung, der Hochdruck- und
Kohlenoxyd-Hydrierung sollen in einem zweiten Band behandelt
werden. Es ist Vf. vor seinem Tode leider nicht mehr gelungen,
den zweiten Band fertigzustellen.

Der erste Band gliedert sich in neun Kapitel. Nach einem ein-
fihrenden Abschnitt Uber Geschichte, Geologie, Wirtschaft und
chemische Zusammensetzung des Erddls wird in dem zweiten
Kapitel die fur die Erdoélindustrie wichtigste Trennmethode, die
Destillation, behandelt. Hieran schlieBen sich die Kapitel uber
Destillatkraftstoffe, Naturgas und Naturgasbenzin. In den beiden
folgenden Abschnitten wird auf die Herstellung von Kraftstoffen
durch Cracken eingegangen. Als weitere Veredelungsverfahren
werden die Pyrolyse, Polymerisation und Alkylierung von Kohlen-
wasserstoff-Gasen beschrieben. Entsprechend der besonderen Be-
deutung des Flugzeugs folgt noch ein Kapitel {iber Hochleistungs-
kraftstoffe. Den AbschluB bilden zahlreiche Umrechnungstabellen,
die besonders der Praktiker sehr begrufen wird.

Den Halptteil des ersten Bandes machen die gerade fur den
Chemiker besonders interessanten Probleme des Spaltens, der
Pyrolyse, der Polymerisation und der Alkylierung aus. Vf. hat es
verstanden, die zum groRen Teil in der Praxis entwickelten Ver-
fahren auch wissenschaftlich mit den modernen Hilfsmitteln der
physikalischen und organischen Chemie zu Untermauern. Ins-
besondere geht Vf. auf das thermodynamische und reaktions-
kinetische Verhalten von Kohlenwasserstoff-Reaktionen ein, ohne
deren Kenntnis ein fruchtbares Eindringen in dieses Arbeits-
gebiet nicht madglich ist.

Sehr zu begrifRen ist es, dafl in einem besonderen Kapitel
die Grundlagen der Trennung durch Destillation und Rektifikation
sowie die hierzu erforderlichen Apparaturen behandelt werden.
Hat doch der direkt von der Hochschule kommende Chemiker im
allgemeinen nur geringe Kenntnisse von den in einer Destillations-
kolonne sich abspielenden Vorgangen oder von der Berechnung
derartiger Apparaturen. Dieses Kapitel lieRe sich in einigen Teilen
noch klarer und straffer abfassen. Fir eine Neuauflage ware es
auBerdem wiinschenswert, wenn in diesem Kapitel auch die Grund-
lagen der weiteren, fir die Erddlindustrie so wichtigen physi-
kalisch-chemischen Trennverfahren, z. B. der Absorption, der
Ad- bzw. Desorption und Extraktion behandelt wirden.

Die zahlreichen Tabellen und die sehr anschaulichen Abbil-
dungen und Diagramme erleichtern wesentlich die Durcharbeitung
des Buches. Durch die Gegenuberstellung der fur die verschiedenen
Produkte gultigen Liefervorschriften bekommt man ein Kklares
Bild von dem Entwicklungsstdnde der Motorisierung in den ein-
zelnen Landern Es ist besonders anerkennenswert, mit welcher
Sorgfalt die Literatur bis in die neueste Zeit bertucksichtigt wirde.
Hier hat Vf. wirklich Pionierarbeit geleistet. Wohl sind bei uns
bisher Fortschrittsberichte Uber Teilgebiete erschienen, doch ist
das vorliegende Werk das erste, in dem ein zusammenh&ngender
Uberblick gegeben wird. Es ist nur zu hoffen, daR dieses Buch
eine weite Verbreitung finden mdoge. H. Stage. (143]
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PATENTE

All* Patent®, welche nicht die chemische Apparatur und den
chemischen Betrieb, sondern rein chemische Verfahren be-
treffen, sind im Chemischen Zentralbiatt referiert.

i. Allgemeine chemische Technologie
B. MeR-, Pruf-

Vorrichtung fir spektralanalytische Untersuchungen,
bei der die wahlbaren Vorgénge selbsttatig aufeinanderfolgen
Und Uberwacht werden, gek. durch die Anordnung je einer vorzugs-
weise gezahnten, unter Einwirkung von Spannkréaften stehenden
Scheibe fiir den Ablauf der Vorfunk- und Belichtungszeit, derart,
dall die Uber eine Kupplung angetriebene Vorfunkscheibe nach
Ablauf der Vorfunkzeit eine weitere Kupplung betétigt, welche
die Belichtiingsscheibe in Bewegung setzt, und daR die beiden
Scheiben wahrend ihrer Tatigkeit Arbeits- bzw. Schaltvorgéange
ausfuhren, um nach Ablauf des Arbeitsplanes mindestens die
Zeitschalteinrichtung mit den dazugehorigen elektrischen Strom-
kreisen abzuschalten und die ganze Einrichtung selbsttatig wieder
in die Ausgangsstellung zu bringen. — Das Gerat begnigt sich
mit einem auffallig geringen Aufwand an Ausrustung und Her-
stellungszeit, ohne dem bekannten elektrischen Zeitschaltgerat
in seiner Leistungsfahigkeit nachzustehen. 7 weitere Anspr. u.
Zeichn. Metallgesellschaft A.-G., Frankfurt a. M. (Erfinder:
Dr.-Ing. F. Wolbank, Frankfurt a. M., und O. Essewein, Neu
Isenburg.) (D. R. P. 736103, KIl. 42h, Gr. 200L vom 18. 6. 1941,
ausg. 7. 6. 1943)) Br.

MeBvorrichtung miteiner Einrichtung zur Verstdrkung
schwacher Strahlungen durch Fluorescenz, insbes. von
Licht- oder Ultraviolettemissionen, mittels eines aus optisch
homogener, ungefarbter und ungetribter Masse bestehenden,
gegebenenfalls auch gekrimmten Stabes oder Mehrkants, dessen
Querschnitt beliebige Form hat, dad. gek., da nur dessen AuRen-
seite und nur an der Oberflache 1&ngs der L&ngsachse, nicht aber
an den an den beiden Schmalseiten liegenden Endflachen mit der
durch die Strahlung erregbaren fliorescierenden Schicht uber-
zogen ist, so dal3 das Fltiorescenzlicht durch Reflexion Und Total-
reflexion an der Auflenseite der Langswandungen bis zu den Uber-
zugsfreien Endflachen geleitet wird und dort mit bekannten
Mitteln meRbar ist. Weiterer Anspr. u. Zeichn. 1. G. Farben-
industrie A.-G., Frankfurt a. M. (Erfinder: Dr. H. Arens,
Dessau, Und Dipl.-Ing. K. van Brief3en, Leipzig.)(D. R. P. 737 126,
KI. 42h, Gr. 1701, vom 1. 3. 1939, ausg. 7. 7. 1943.) Rr.

und Kontrollinstrumente (s. a. KI. D I)

D. Arbeitsgangel

(Spezialapparaturen s. Kl. Il bis XXV)

U. Warmeaustausch, Erhitzen, Kochen

Regelung der Temperatur von durch Elektroden be-
heizten Salzschmelzen. Verfahren zur — unter Verwendung
von verstellbaren Elektroden, dad. gek., dal zur Temperatur-
regelung wahrend des Betriebes die langs einer Behalterwand an-
geordneten Elektroden ziur leitenden Badwand im Abstand ver-
andert werden, indem die Elektroden oder der Badbehélter be-
wegt werden. 2 weitere Anspr. u. Zeichn. Deutsche Gold- und
Silber-Scheideanstalt vormals Roessler, P'rankfurt a. M
(Erfinder: C. Albrecht, Kronberg, Taunus, und P. Boos, Frank-
furt a M) (D. R. P. 735792, KI. 21h, Gr. 1503 vom 11. 3. 1939,

ausg. 26. 5. 1943) Rr.
Elektrische Erhitzung stroémender Luft oder Gase auf
hohe Temperaturen. Anordnung zur —, bei welcher die Luft

einen Durchstromkdrper mit einer Vielzahl von parallelen Kanélen
mit gleichbleibendem Querschnitt unter der Wirkung eines kiinst-
lichen, z. B. durch ein Geblase erzeugten Druckunterschiedes
gleichsinnig durchstrémt und bei welcher in den Kanélen des
Diirchstromkérpers entweder Heizleiter untergebracht sind, die
die Wandungen der Kanéle durch Leitung oder Strahlung er-
hitzen, oder bei welcher die Wandungen der Kandle selbst als un-
mittelbar vom Strom durchflossene Heizleiter ausgebildet sind,
dad. gek., dalR die elektrische Beheizung der Durchstromkanéle
sich nur oder Uberwiegend auf etwa die halbe Lange aller Kanéle
erstreckt und daR die Zufiihrung des durch die Kanéle strémenden
Mediums (Luft, Gas) an der von der Heizsonne abgewandten Seite
der Durchstrémkanéle vorgesehen ist. — Dadurch wird es erst-
malig ermdglicht, stromende Luft oder Gase in einem einmaligen
Durchlauf durch einen elektrisch aufgeheizten Heizkdrper in ihrer
Gesamtheit auf 700° und mehr zl erhitzen, ohne daR irgendwelche
Teile des elektrischen Heizkdérpers wesentlich héhere Betriebs-
temperaturen anziinehmen brauchen. 6 weitere Anspr. u. Zeichn.
Dr. W. Schottky, Berlin-Charlottenbirg. (D. R. P. 735982,
KI. 21h, Gr. 901 vom 3. 3. 1937, ausg. 4. 6. 1943.) Rr.

W armebehandlung von flissigen oder festen Stoffen.
Vorrichtung zur —, die Uber etagenformig angeordnete Schuttel-
flachen bewegt werden, dad. gek., daB an den Flachentrégern
Federn angeordnet sind, sie sich in senkrechter Richtung aus-
dehnen bzw. zusammenziehen, wahrend die Schuttelbewegung
durch Kraftorgane in waagerechter Richtung erfolgt. — Man
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erhalt so grofRere Ausschlage der in Schittelbewegung versetzten

Herdteile. 4 weitere Anspr. u. Zeichn. E. A. Isidor Orrmell,
Kramfors, Schweden. (D. R. P. 736883, KI. 12a, Gr. 2, vom
4. 3. 1938, Prior. Schweden 4. 6. 1937, ausg. 1. 7. 1943)) Rr.

5. Konzentrieren, Destillieren, Rektifizieren,
Kondensieren, Extrahieren

Konzentrate der die Baudouin-Reaktion gebenden Stoffe
(Sesamol, Sesamolin, Sesamin) der Vitamine und Provitamine.
Verfahren zur Herstellung von —, dad. gek., daB man naturliche,
hochsiedende Fette oder Ole, welche die zu konzentrierenden
Stoffe enthalten, in dunner Schicht unter Hochvakuum erhitzt
und die entstehenden Dampfe durch Abkihlen an einer der Heiz-
flache in kurzem Abstand gegenuberstehenden Flache, gegebenen-
falls fraktioniert, verdichtet. — Dabei muR nur ein verhaltnis-
maRig geringer Anteil der Fette oder Ole verdampft werden
und trotzdem ist der Uberwiegende Teil der zu gewinnenden Stoffe
in dem Destillat enthalten, d. h. er geht mit dessen ersten Anteilen
Uber. Zeichn. Dr.-Ing. H. Israel W aterman, Delft, J. A. van
Dijk, Den Haag, und C. van Vlodrop, Rotterdam, Holland.
(D. R. P. 703149, KI. 12p, Gr. 1702, vom 21. 3. 1933, Prior. Niederl.
23. 2. 1933, alisg. 6. 3. 1941) Rr.

Verdampferkondensator fur Destillations- oder Rek-
tifikationsanlagen, bei denen das Hohersiedende innerhalb der
Rohre verdampft, wahrend das Tiefersiedende an den AufRen-
flachen der Rohre kondensiert, dad. gek., daR das Rohrbindel
ein vorzugsweise zentrales, den oberen Rohrboden (berragendes
Uberlaufrohr hat, durch welches das Gas nach oben und uber-
schissige Flussigkeit nach unten abgeleitet wird. — Eine Stagna-
tion der Flussigkeit in den Rohren unter Anreicherung explosibler
Ausscheidungen wird dadurch weitgehend vermieden. 2 weitere
Anspr. 0. Zeichn. Gesellschaft fiir Linde’s Eismaschinen
A .-G ., Hoéllriegelskreuth. (D. R. P. 729903, KI. 12a, Gr. 6, vom
8. 11. 1941, ausg. 8. 7. 1943) Rr.

Eindampfen vonneutralisierten Laugen. Verfahren zum —,
die zur Kristenbildung in den Verdampfern neigen, im kontinuier-
lichen Arbeitsgang, wobei die gebildeten Krusten nach Bildung
einer noch entfernbaren Schichtstarke durch frische, dinne Lauge
mit relativ niedriger Konzentration in wechselweisem Spiel je-
weils entfernt werden, dad. gek., dal3 unter jeweiliger Umschaltung
des Laulgenflusses noch nicht neutralisierte frische Lauge, die
beispielsweise direkt den Kochern oder irgendeinem Zwischen-
gefaR entnommen wird, in schnellerem Strom durch die in Be-
trieb bleibenden Verdampfer hindurchgefuhrt wird, wobei sie eine
geringe Eindickung von beispielsweise 5,0° B6 auf 5,5° BO erreicht
und spater, nach erfolgter Neutralisation, beispielsweise durch
Kalk Und nach erfolgter Vergarung von den Garprodukten be-
freit, ebenfalls in Ublicher Weise zir gewiinschten Endkonzen-
tration in den Verdampfern gebracht wird, die durch das Durch-
leiten der noch nicht neutralisierten Lauge von den friher ge-
bildeten Krusten jeweils immer wieder im Wechselstrom befreit
werden. Aktiengesellschaft Kihnle, Kopp & Kausch, Franken-
hai, Pfalz. (Erfinder: Dipl.-Ing. H. H. Miller, Frankenthal,
Pfalz.) (D. R. P. 735770, KI. 12a, Gr. 2, vom 1. 2. 1942, ausg.
25. 5. 1943.) Rr.

Flissigkeitsabscheider fur Umlaufverdampfer mit im
Abscheider angebrachter Prallplatte, dad. gek., daR die frei-
stehende Prallplatte an ihrer Oberkante von einem Leitblech
Umfalt wird, das den aufsteigenden Schaum auf eine oberhalb
des Flussigkeits.spiegels befindliche Verteilflache ablenkt. — Ein
Uberschaumen wird dadurch vermieden. Zeichn. E. Seyffert,
Dusseldorf. (D. R. P. 736525, KIl. 12a, Gr. 2, vom 9. 11. 1941,
ausg. 19. 6. 1943) Rr.

8. Gas-Behandlung, -Entwicklung, -Absorption, -Reinigung,
-Kompression, -Verflissigung

Schachtofen zur stetigen Gaserzeugung aus festen
Brennstoffen, wie Braunkohlenbriketts od. dgl., bei welchem der
Schacht auf einem aus Quertragern bestehenden Tragrost ruht,
der seinerseits auf senkrechten Saulen abgestitzt ist, und die untere
Schachtéffnung von Kasten zur Kihlung der auszutragenden Ruick-
stande umgeben ist, dad. gek., dal} die Kuhlkasten einen Teil des
Schachttragrostes bilden. — Dadurch erhéalt der Tragrost ein
wesentlich hoheres Tragheitsmoment, als bisher mdoglich, und
erfordert erheblich geringeren Baustoffaufwand. Zeichn. Hein-
rich Képpers G. m. b. H., Essen. (D. R. P. 734365, Kl 24e,
Gr. 101, vom 15. 5. 1936, ausg. 14. 4. 1943)) RT.

Elektnscher Gasreiniger mit feststehenden Abstreifern fir
umlaufende, planparallel zu ortsfesten Harfen der durch Gewichte
gestrafften Sprilidrahte angeordnete, auf einer gemeinsamen
Tragwelle befestigte kreisscheibenférmige Niederschlagselektroden,
dessen Elektrodengassen den senkrecht zur Tragwelle in den Elektro-
denrailni eintretenden Rohgasstrom in einander parallel flieRende
leilstréme unterteilen, dad. gek., daR der Gaseintritt in den
Elektrodenraum von dem Gasaustritt lediglich durch eine bis
dicht an die Tragwelle vorspriugende, mit deren Ld&ngsachse in
einer gemeinsamen Ebene liegende und durch Schlitze fir den
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Durchtritt der umlaufenden Elektrodenscheiben unterbrochene
Gasleitwand getrennt ist, die die zu behandelnden Gase zu einer
U-formigen Stromung langs jeder Niederschlagselektrode zwingt. —
Dadurch wird eine praktisch vollstindige Ausnutzung der Ober-
flache der Niederschlagselektroden und demgemaR eine bedeutend
hohere Leistung des Gasreinigers erzielt. Zeichn. Heinrich
Koppers G.m.b. H., Essen. (Erfinder:A. H&aberle und F. Kop-
pitz, Essen.) (D. R. P. 735405, KIl. 12e, Gr. 5, vom 17. 10. 1936,
ausg. 18. 5. 1943)) Er.

Gaswédsche mit wéalrigen Losungen organischer Kdrper.
Verfahren zur Entfernung von sauren Verunreinigungen, wie
Kohlensaure, Schwefelwasserstoff, Cyanwasserstoffsaure, schwef-
lige Saure od. dgl. aus Gasen, beispielsweise Kohlendestillationsgas,
durch — und Abtreiben der atifggnommenen Stoffe aus der Wasch-
lésung, dad. gek., dal eine wéaRrige Loésung von Derivaten des
y-Piperidons, welche die Imin- und Ketogruppe unveréndert
enthalten, wie 2,2,6,6-Tetramethyl-4-oxo-piperidin, oder deren
Oxime zur Gaswaésche benutzt wird. — Das gemaR der Erfindung
benitzte Absorptionsmittel, beispielsweise Triacetonamin, fallt
nach Abtreiben der absorbierten Stoffe unveréndert an. Heinrich
Koppers G. m. b. H., Essen. (Erfinder: Dr. A. Karl, Essen.)
(D R. P. 737031, KI. 26d, Gr. 90L vom 30. 3. 1940, aiusg. 6. 7.
1943)) Rr

9. Adsorption, Wiedergewinnen von L&sungsmitteln

Adsorption von Gasen und Dé&mpfen durch pulver-
formige Adsorptionsmittel, wie Aktivkohle oder Kieselgel.
Verfahren zur —, unter Kreislauffihrung' des Adsorptionsmittels,
wobei die pulverférmigen Stoffe durch Einblasen der Gase bzw.
Dampfe in einen flussigkeitsdhnlichen Zustand versetzt
werden, dad. gek., daR die Uberfiilhrung des zur Anwendung ge-
langenden pulverférmigen Stoffes in den flussigkeitsdhnlichen
Zustand in verhéaltnisméRig dunner Schicht in einem Adsorptions-
raum auf untereinander angeordneten waagerechten Lochbdden
erfolgt und der pulverformige Stoff nach beendeter Adsorption ver-
mittels einer Transportvorrichtiing in einen zweiten in gleicher
Weise alisgestatteten Desorptionsraum gefuhrt wird und im Kreis-
lauf wieder dem ersten Adsorptionsraum zufliet. — Dabei ist
der Querschnitt des Gasdurchganges in den siebartigen Bodden je
nach der Korngréfe und dem Raumgewicht der pulverformigen
Stoffe derartig zu gestalten, daR die Aufwirbelung Uber dem ganzen
Uber den siebartigen Bdden vorhandenen freien Querschnitt erfolgt.
Zeichn. Bamag-Meguin A.-G., Berlin. (Erfinder: Dipl.-Ing.
W. Rudbach, Berlin-Wilmersdorf.) (D. R. P. 735635, KIl. 12e,
Gr. 302 vom 24. 7. 1938, ausg. 20. 5. 1943.) Rr.

Adsorptionsanlage zur Ruckgewinnung von L&se-
mitteln, deren Absperrorgane fiir die Steuerung der Luftein- und
-auslésse als kommunizierende Tauchverschllsse alisgebildet sind,
dad. gek., dalR Schwimmkérper innerhalb der Tauchverschlisse an-
geordnet werden. — Die Anordnung bietet ein groRBes Hal® der
Sicherheit, da Falschschaltungen vollkommen ausgeschlossen sind.
Die Apparatur laf3t sich trotzdem zi einem erheblich niedrigeren
Preis herstellen, als eine mit normalen Ventilen ausgestattete
Anlage gleicher Leistung. Weiterer Anspr. u. Zeichn. Bamag-
Meguin A.-G., Berlin. (Erfinder: G. Muller, Berlin.) (D. R. P.
737929, KI. 12e, Gr. 302 vom 4. 12. 1938, ausg. 29. 7. 1943.) Rr.

12. Klaren, Filtrieren, Zentrifugieren

Filterbeutel fur Scheibenfilter aus Metallgewebe, dad.
gek., dalR die anndhernd radial verlaufenden Dréahte des funf- oder
mehrschaftigen Gewebes gedrillt sind und die auf den Rohflussig-
keitsseiten flottierenden Dréahte in tangentialer Richtung verlaufen.
— Auf diese Weise ergibt sich fur die ebenfalls tangential vorbei-
bewegten Abstreicher ein geringer Reibungswiderstand, und die
in gleicher Richtung verlaufenden langsschlitzartigen Poren werden
vorziglich gesdubert. Infolge der drillierten Ausfihrung sind die
Drahte derart biegsam, dal} sie selbst bei den wahrend des Be-
triebes auftretenden Dauerbiegebeanspruchiingen eine lange
Lebensdauer erreichen. Weiterer Anspr. u. Zeichn. J. Kufferath,
Mariaweiler tUber Diiren. (D. R. P. 736080, KI. 12d, Gr. 1602
vom 16. 6. 1939, ausg. 7. 6. 1943.) Rr.

Verhindern des Abfaserns einer aus einer Anschwemmung
.von Faserstoffen bestehenden FilterSchicht. Verfahren zum —,
dad. gek., daR auf der Oberflache der Filtratablaufseite der fertigen
Filterschicht ein in der zu filtrierenden Fliussigkeit unldsliches
Bindem ittel z. B. durch Aufspritzen oder Aufwalzen derart auf-
gebracht wird, daB nur Teile der Oberflache bedeckt werden. —
Als besonders vorteilhaft hat sich Celluloseester erwiesen, der aus
dhnlichen Grundstoffen zusammengesetzt ist wie die Schicht selbst.
2 weitere Anspr. u. Zeichn. Seitz-Werke G. m. b. H., Bad Kreuz-
nach. (Erfinder: Dr. W. Kramer, Bad Kreuznach.) (D. R. P.
736283, KI. 12d, Gr. 2502 vom 28. 10. 1938, ausg. 11. 6. 1943. Rr.

Elektrofilter zum Reinigen von nicht oder schwach lei-
tenden Flissigkeiten, welche im Gleichspannungsfeld die Er-
scheinung der Phasentrennung zeigen, insbes. von Olen, in dem
die Flussigkeit durch Elektrodengassen stromt, die von gegen-
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poligen grofRflachigen Elektroden gebildet werden und jeweils ein
homogenes Gleichspannungsfeld einschliefen, gek. durch einen so
kleinen, die einzelne Elektrodengasse zum Spalt verengenden
Elektrodenabstand, daR bei der gegebenen Betriebsspannung der
Querschnitt des einzelnen Spaltes im Bereich des Flussigkeitsaus-
trittes nur noch von einer der einen Elektrode angelagerten Filtrat-
schicht und einer der anderen Elektrode angelagerten Schmitz-
schicht erfullt ist. — Infolge dieses kleinen Abstandes ist die Flis-
sigkeitsstromung in einer solchen Elektrodengasse laminar und
frei von Wirbeln, so daR eine Wiederverunreinigung des gereinigten
Oles durch losgerissenen Schlamm nicht ohne weiteres eintreten
kann. Aluminiumwerk Tscheulin G. m. b. H., Teningen Uber
Emmendingen. (Erfinder: Dr. K. Kilchling, Freiburg, Breisgau.)
(D. R. P. 737675, KI. 12d, Gr. 2901, vom 15. 12. 1936, ausg. 20. 7.
1943.) Rr.

XV. Garungsgewerbe

Schaumzerstérer nach Patent 7176011), dad. gek., 1., daR
unmittelbar unter der Schleuder- bzw. kreiselradartigen Vor-
richtung nach dem Hauptpatent eine weitere kreiselradartige
Vorrichtung oder ein anderer Drehkdérper angeordnet ist; 2., daR
am Umfang der weiteren Schleuder- bzw. kreiselradartigen Vor-
richtung ein Leitapparat mit zweckmafig schrag gestellten Leit-
schaufeln angeordnet ist. — Dadurch wird eine Vorentwésserung
des flussigkeitsreichen und zahflissigen Schaumes bewirkt, so dal3
die eigentliche Schleuder- bzw. kreiselradartige Vorrichtung nur
noch die letzten Flussigkeitsanteile zu entfernen braucht. Die
Vorrichtung eignet sich daher besonders in Féllen, in denen groRe
Massen von zahflissigem Schaum vorliegen. W. Vogelbusch,
Wien. (D. R. P. 718802, KI. 6a, Gr.18, vom 15. 5.40, ausg.
20. 3. 42) Rr.

Schaumzerstorer nach Patent 7188022, mit einer schleuder-
bzw. kreiselradartigen Vorrichtung und einem Unmittelbar darunter
angeordneten gleichartigen zweiten Schaufelkranz, dad. gek., dal
der von den beiden Schaulfelkrénzen und dem Gehduse gebildete
Ablaufkanal in an sich bekannter Weise nach der Austrittsseite zu
spiralformig erweitert ist. — Der dadurch gebildete spiralférmige
Leitapparat bewirkt eine wesentliche Vereinfachung hinsichtlich
Aufbau, Instandhaltung und Reinigung des Schaumzerstorers.
Weiterer Anspr. u. Zeichn. W. Vogelbusch, Wien.(D. R. P.
731607, KI. 6a, Gr. 18, vom 15. 7. 41, ausg. 11.2. 43) Rr.

XVIIl. b) Celluloseverbindungen, Kunstfasern

Entgasung von Kupferoxydammoniakcelluloselésung.
Verfahren zur — unter Anwendung von Vakuum und Aufheizung
der bei der Behandlung sich abkiihlenden Lésung, dad. gek., dal
nach Maligabe der in das Vakuumgefall kontinuierlich eingefihrten
Ldsungsmenge aus ihm eine entsprechende Menge der Losung
entnommen und ganz oder teilweise durch eine Aufwarmvor-
vorrichtung bekannter Art geleitet und der aufgewdarmte Teil
in das Vakuumgefall zurtickgeleitet wird. — Auf diese Weise kann
man mit einem einzigen Vakuumgefaf groBe Mengen Ldsung im
ununterbrochenen Zuge behandeln, wobei man die Temperatur
der im Vakuum befindlichen Lésungsmenge immer auf der gin-
stigsten Hohe halten kann. 5 weitere Anspr. u. Zeichn. Fr. Kitt-
ner A.-G., Pirna. (Erfinder: R. Ziegenbalg, Dresden.) (D. R. P.
729 689, Kl. 29b, Gr. 304, vom 17. 9. 41, ausg. 21. 12. 42.)  Rr.

Abkihlen von bei hoher Temperatur zerfaserter oder
bei solcher vorgereifter zerkleinerter Alkalicellulose. Vor-
richtung zum — vor ihrer Behandlung mit Schwefelkohlenstoff,
gek. durch einen in einem Behalter angeordneten, leicht kegel-
formigen Turm, der abwechselnd in kegelige und zylindrische Ab-
schnitte unterteilt ist, wobei die kegeligen Abschnitte mit ihrem
unteren Rand jeweils etwas Uber den darunterliegenden zylin-
drischen Abschnitt hervorstehen und die zylindrischen Abschnitte
mit Luftaustrittsoffnungen versehen sind. — Vorteile: Keine Zu-
sammenballung, gute Durchliftung, vdllig gleichméaRige Abkihlung
des Gutes. Zeichn. Suddeutsche Zellwolle A.-G., Kelheim.
(Erfinder: Dipl.-Ing. E. Abele, Saal, Donau.) (D. R. P. 729736,
KI. 29a, Gr. 60e, vom 9. 8. 39, ausg. 21. 12. 42)) ART.

Viscose. Verfahren zur Herstellung von —, dad. gek., daR
man gewdhnlichen hemicellulosehaltigen Zellstoff in einer an-
ndhernd groRtes Lodsungsvermdégen fur RB-Cellulose besitzenden,
insbesondere 9 bis 1% igen Natronlauge taucht, abpref3t, zerfasert,
nach Beginn der Zerfaserung eine zur Mercerisierung gerade aus-
reichende Menge von Natronlauge erhdhter Konzentration, z. B.
solche von 40% und daruber, einspriht und die Natroncellulose
in bekannter Weise auf Viscose verarbeitet. — Man kann hierbei
die in jedem Betrieb vorhandenen Maschinen benutzen und braucht
nicht die langwierigen und mit bedeutenden Kosten verknipften
Ublichen Reinigungsmethoden des Handelszellstoffes durchzufuhren,
um zu einem veredelten Zellstoff zu gelangen. Vereinigte Glanz-
stoff-Fabriken A .-G., Wuppertal-Elberfeld. (Erfinder: Dr.
R. Bartunek, Teltow, und Dr. J. J. Stockly, Zirich, Schweiz.)
(D. R. P. 730279, KI. 120, Gr. 6, vom 1. 4. 39, ausg. 8. 1. 43.) Rr.

>) Tgl. diese Ztschr. 15, 163 [1942]. 1) Siehe vorstehendes Patent.
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VON WOCHE ZU WOCHE

AUS DER CHEMISCHEN INDUSTRIE

UND VERWANDTEN GEBIETEN

Zur Reichsstelle fir Textilwirtschaft wurden die Reichs-
stellen fur Baumwolle, Baumwollgarne und -gewebe, Seide, Kunst-
seide und Zellwolle zusammengeschlossen; die Reichsstellen fir
Wolle Und andere Tierhaare und fur Bastfasern wurden aufgeldst
und ihre Aufgaben der neuen Reichsstelle Gbertragen. (5160)

Zur Qualitatssicherung der Generatorkraftstoffe werden
von der Zentralstelle fir Generatoren beim Generalbevollméchtigten
fur den Vierjahresplan fur jeden auf den Markt kommenden
Generatorkraftstoff Mindestgitekennwerte festgelegt, die durch
umfangreiche praktische Erprobung ermittelt und so bestimmt
wurden, dal3 sie fur den einwandfreien Betrieb des Generators
Gewahr bieten. Gutevorschriften bestehen bereits fur Generator-
Anthrazit seit ldangerem und sollen demnéchst fir Steinkohlen-
schwelkoks, Torf und Lignin folgen. Fir weitere Kraftstoffe
werden sie von Fall zi Fall bekanntgegebeu. Nur Generator-
kraftstoffe, die diesen Vorschriften entsprechen, durfen abgegeben

werden. Fir alle anderen Treibstoffe besteht diese Qualitats-
sicherung noch nicht. (5143)
Die franzésische Zucker-Erzeugung 1942/43 (Anbau-

flache 265000 ha) wird 670000 t Zucker und 1850000 hl Alkohol
betragen. (5163)

Die Alkohol-Erzeugung aus Zuckerriben in Frankreich
steigt immer weiter an. In rd. 290 Destillerien kénnen 4 Mio. hl
Alkohol jahrlich erzeugt werden. Je Tonne Zuckerriben gewann
man 1942 85—105 1 Alkohol. (5162)

Der Flachsanbau in GroRbritannien, der vor dem Kriege
fast ganzlich brach lag, wurde stark gefordert, so dal zurzeit
17 flachsverarbeitende Fabriken in Betrieb sind. (5141)

Torfél in Norwegen, das als Treibstoff flir groRere Motoren
verwendbar ist, wird von der Firma E. Vethe & Co. erzeugt. (5159)

Die Schieferél-Erzeugung in Schweden1) beider Schieferdl-
gesellschaft soll von 37000 auf 81000 t erhéht werden. Die Jahres-
produktion in Kennekulle betrédgt 7000 t, geplant sind 11000 t.
Aus den Vorkommen bei Kwarnstorp, die besser sind, werden
zurzeit 30000 t gewonnen; mit Hilfe der Ljungstrom-Methode —
direkte Erwarmung auf elektrischem Wege — sollen jéhrlich
weitere 22000 t erzeugt werden. (5167)

Zur mechanischen Kotonin-Gewinnung in Ungarn,
nicht wie bisher zur chemischen, wurde ein Verfahren ausgearbeitet,
das noch weiter ausgebaut werden soll, damit kiinftig die Hanf-
fasern nur noch auf mechanischem Wege spinnbar gemacht werden

konnen. (5142)
Die Schweizer Kunstseiden-Industrie erzeugte 1942
16500 t Kunstseide und Zellwolle. (5161)

Zur Salzgewinnung in Mexiko wurde am Texcoco-See
eine groBe Versuchsanlage gebaut. Es handelt sich um einen
12 Meilen langen Kanal, der sich in Spiralform auf ein Zentrum
zuwindet und viele durch Zementwédnde getrennte Abschnitte
besitzt, durch die das Wasser langsam wé&hrend eines Jahres
geleitet wird* Durch 47 Brunnen wird die Latgenzufiihr des
Kanals erganzt. Die Verdunstung ist sehr stark. Am Anfang des
Kanals betragt der Salzgehalt je m3Wasser 10 kg, am Ende 300 kg.
Jéhrlich kénnen 100000 t Salz gewonnen werden. Die gesattigte
Lésung wird noch in 24 besonderen Kristallisationsanlagen zu je
1356 Quadratful? verdunstet. Das Salz kommt dann in eine kleine
Versuchsanlage (Tagesleistung 20 t), wo es gerostet, gefiltert,
rekristallisiert und zentrifugiert wird. Es wird Soda von 99%
und von 80—90% Reinheit gewonnen. Die Anlage deckt den
Soda- Und Salzbedarf Mexikos, kann aber ihre Leistungsfahigkeit
jederzeit steigern. Die Erweiterung der Erzeugung von Natrium-
hydroxyd, von dem jéhrlich 16000 t verbraucht werden, wird er-
wogen. Die Glasfabrik bei Monterry bendétigt jéhrlich 13000 t.
Die Versuchsanlage kdnnte nach einem Ausbau auch noch Borax-
Salze, Kali-Salze, Kochsalz und Natriumsulfat gewinnen. (5135)

Die Wollerzeugung in Australien betrug 1939/40 3669400

Ballen, 1940/41 3611923 Ballen. (5337)
Das Monopol fir die Treibstoffgewinnung aus Kaut-
schuk in Thailand wurde der Regierung Ubertragen. (5380)
Die Produktion von naturlichem Kautschuk in Japan,

die bis 1940 von insgfes. 31 Gesellschaften in Sidostasien betrieben
wurde, betrug 1940 25098 t. Davon entfielen 42% auf Malaya,
33% auf Sumatra, 12% auf Britisch-Borneo, 8% auf Holl.
Borneo. (5227)

Uber die Erfolge japanischer Forschung, die z. T. von
der Regierung mit Auszeichnungen bedacht wirden, meldet der
Berichterstatter der Rheinisch-Westfélischen Zeitung aus Tokio
u. a.: Der Apotheker Kishimoto in Singapur entwickelte ein Ver-
fahren, um aus dort reichlich vorhandenen Rohstoffen Vitamin B
darzustellen in Mengen, die den Bedarf der gesamten Bevdlkerung
decken. Das Diphtherieserum, das vorher nur aus Pferdeblut
herstellbar war, kann jetzt aiich aus Ziegenblut gewonnen werden.
Das ist deshalb wichtig, weil es in Malaya kaum Pferde, aber

1) Vgl. diese Ztschr. 14, 29, [1941]; 15, 186, 271 [1942].

reichlich Ziegen gibt. Bei der Bekéampfung des geflirchteten
tropischen Denguefiebers haben japanische Arzte Uber-
raschende Erfolge erzielt. Gegen tropische Schlangenbisse gab
es bisher eine Reihe von Antitoxinen, deren jedes aber spezifisch
»egen Bisse einer bestimmten Schlangenart wirkte; nunmehr
wirde von Prof. Kuwachima, Universitdit Formosa, ein 100%ig
wirksames polyvalentes Gegengift hergestellt. In der Eisen-
industrie greifen mehrere fuhrende GroRBwerke auf Erfahrungen
aus Uralter Zeit zurick, in der Eisen aus Sand gewonnen und
daraus die besten Schwerter Ostasiens geschmiedet wurden. Die
Ergebnisse beim Schmelzen bei nur 1000° sollen recht gut sein,
wie kirzlich Prof. Graf Inouye, Préasident des technologischen
Amtes, berichtete. Auch die Kaltetechnik schreitet fort. Wahrend
bisher Cellulose nur aus Holzern des Nordens gewonnen werden
konnte, kann man neuerdings nach einem Verfahren von Prof.
Horio, Universitat Kyoto, auch aus den Waldern des Sudens be-
liebige Mengen hersteilen. Vorzugliche Holzkohle wird jetzt aus
den bisher wertlosen KokosnuBschalen gewonnen. Sacke werden
statt aus Jute aus der Rindenfaser des Hibiscusbaumes, der in
grof’en Mengen auf Celebes wéchst, hergestellt; sie sollen vorziglich

haltbar sein. Viele nitzliche Anregungen Und praktische Rat-
schlage stammen auch von den Eingeborenen. (5130)
Die Zementerzeugung Mandschukuos betrug 1940

2123000 t, die in 11 Werken erzeugt wurden, und soll weiter er-
héht werden. Vor der Griundung Mandschukuos bestand nur eine
Zementanlage, die ziirn Penhshu-Eisenwerk gehorte. (5133)

Steigerung der Stahlerzeugung in Britisch-Indien VvoOn
750000 t in den Vorkriegsjahren auf das Doppelte wird erwartet,
sobald die jetzt im Bau befindlichen Fabriken in Betrieb ge-
nommen werden. Vor dem Kriege wurden 300000 t Stahl j&hrlich
eingefuhrt. (5236)

INSTITUTE,
VEREINE UND FACHVERANSTALTUNGEN

Berliner Akademievortrage 1943/44.
Berlin NW 7, Unter den Linden 8.

Aus der Vortragsreihe:
8. 3. 1944: W. Bothe, Heidelberg: Der Physiker und sein Werkzeug.
Karten (2.— RM. Stehplatz —.50 RM.) beim Pfortner der Akademie
(Fernruf 162618). (6002)
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Gefallen: stud. ehem. H. Albeke, Mannheim, als Leutnant
in einer Sturmgeschitzabt. u. Inh. des E. K. 2. Kl., des Panzer-
kampfabz. in Silber u. des Verw.-Abz. in Silber, am 30. Oktober
in einem Feldlazarett im Alter von 24 Jahren. — stud. ehem.
W. Borsche, Frankfurt a. M., Sohn des emer. o. Prof. fur orga-
nische Chemie der Universitat, als Leutnant in einem Panzer-
Gren.-Regt. U. Inh. des E. K. 2. KI. und der Ostmedaille, am
13. Oktober in Italien. — stud. ehem. B. Hasert, Stolp, als
Leutnant und Komp.-Fuhrer in einem Sturmbataillon, Inh. der
Ostmedaille und des Verwundeten-Abzeichens, im Osten im Alter
von 21 Jahren. — Dr. H. Hofstetter, Assistent am KWI. fir
Biochemie, Berlin, als Leutnant und Inh. des E. K. 1. KIl. und
2. Kl., des Inf.-Sturmabzeichens in Bronze, des Verw.-Abzeichens
in Schwarz und der Ostmedaille am 5. Juli im Osten. — stud.
ehem. G. Hudelist, Kalsdorf, als Unteroffizier am 10. Oktober
im Osten im Alter von 23 Jahren. — stud. ehem. H. Niess, Han-
nover, als Obergefr. (KOB.) in einem Luftnachr.-Regt. am 10. Sep-
tember in Italien im Alter von 21 Jahren. — Dr. W. Pack, Che-
miker der Henkel & Cie. A.-G.-G. m. b. H., Dusseldorf, als Ober-
fahnrich in einem Nebelwerfer-Regt. und Inh. des E. K. 1. KI
und 2. KI. am 23. September im Osten im Alter von 34 Jahren. —
Dr. H. Suhr, Dipl.-Chem. der Chemisch-Technischen Reichs-
anstalt, Berlin, als Unteroffizier und KOB., Zugfuhrer in einem
Panz.-Gren.-Regt., Mitglied des VDCh, am 1. September im Osten
im Alter von 32 Jahren. —stud. ehem. W. O. Zehender, Stutt-
gart, als Leutnant und Komp.-Fuhrer am 12. Oktober im Osten
Im Alter von 22 Jahren.

Geburtstage: Dr. L. Glaser, Berlin-Griinau, ehem. Leiter
der Nernstlampenfabrik der A. E. G., spater selbstdndiger Elektro-
chemiker, feierte am 2. November seinen 70. Geburtstag. —
Dr. P. Sckerl, Leipzig, Senior-Chef der Farbenfabrik/Lackfabrik
Zulch & Dr. Sckerl, feierte am 5. November seinen 70. Geburtstag.
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