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Farben fur das
Von Dr. A. OBLADEN, I.

Baugewerbe
G. Farbenindustrie A.-G.,

us dem umfangreichen Anwendungsgebiet der Farben

werden im Folgenden die Farben fiir das Baugewerbe
behandelt, u. zw. nur die hierfir in Frage kommenden
Farbkdrper: dagegen wird von einer Besprechung der
angeriebenen Farben (wie z. B. Farbpasten, Lackfarben usw.)
abgesehen, da deren Beschreibung bei der Vielzahl und Ver-
schiedenartigkeit der ’Bindemittel Uber den Rahmen einer
Abhandlung wie der vorliegenden weit hinausgehen wiirde.

Je nach ihrer Anwendung unterscheidet man
1. Farben, die zur Durchfarbung von Baustoffen, und
2. Farben, die zum Anstrich von Baustoffen dienen.

1. Farben zur Durchfédrbung von Baustoffen.

Fir die Durchfarbung von Baustoffen steht eine Reihe
vorzugsweise anorganischer Pigmente zur Verfligung, mit Hilfe
deren sich die von der Baustoffindustrie gewiinschten Farbténe
erzielen lassen:

WeiRfarben:
Lithopone, Titanweil.
Buiitfarb&n:
Natirliche und kiinstliche Eisenoxyd- Ohromoxydgrin,
Farben (rote, gelbe und braune aller Chromoxydhydratgriin,
Farbntancen), Ultramarinblau, -violett, -rot, -grin,
Ocker, ungebrannt und gebrannt, Zementblau,

Umbra, ungebrannt und gebrannt, Kobalt-Farben.

Schwarzfarben:
Eisenoxydschwarz, ZementruB,
Manganschwarz, Kohle-haltige Schwérzen.
Schieferschwarz,
Dabei ist grundsétzlich darauf hinzuweisen, daf eine

Reihe der zu besprechenden Pigmente in verschiedenen, den
einzelnen Anwendungsgebieten besonders angepaflten Sorten
im Handel ist. So trifft man z. B. bei den Ockern Handels-
sorten an mit Bezeichnungen wie Leimfarben-, Olfarben- und
Zementocker, die auf bestimmte Anwendungsgebiete aus-
dricklich hinweisen, fiir welche die Sorten besonders geeignet
sind; ebenso treffen wir auch bei TitanweiB, Ultramarinblau
und vielen anderen derartige Sonderqualitdten an. Bei grund-
satzlicher Benennung eines Pigmentes fiir bestimmte Anwen-
dungsgebiete sind daher stets die hierflir vom Hersteller be-
sonders empfohlenen Sorten zu verstehen; diese in jedem
einzelnen Falle immer wieder besonders anzufiihren, wiirde den
Rahmen dieser Abhandlung Uberschreiten.

Neben dem gewiinschten Farbton missen aber die
Pigmente noch ganz allgemein folgende Anforderungen
erfillen:

Die meisten Baustoffe enthalten als Bindemittel Kalk,
Portlandzement oder auch Magnesiazement, also Verbindungen,
die mehr oder minder stark alkalische Reaktion besitzen; in-
folgedessen missen die Pigmente alkali-bestdndig, kalk- und
zementecht sein. Da die Baustoffe grofenteils bei AufRen-
arbeiten eingesetzt werden, sind Lichtechtheit und Wetter-
bestdndigkeit zu fordern, ebenso Bestdndigkeit gegen aggressive
Gase, wie schweflige S&ure, Schwefelwasserstoff u. 4., die be-
sonders in industriereichen Gegenden in der Atmosphére in
betrachtlichem MaRe enthalten sind. Von grofRer Wichtigkeit
ist weiterhin, daB die Pigmente die Abbindezeit der Baustoffe
weder merklich verlangern noch verkirzen und auf die Schwin-
dung keinen schddigenden EinfluR ausliben. Die Festigkeiten
der Baustoffe, z. B. die Druck- und Zugfestigkeit von Beton,
durfen durch die Pigmente nicht herabgesetzt werden. Die
Pigmente miissen ausblihecht sein, d. h. sie sollen weder un-
geeignete Verschnittmittel noch solche Verunreinigungen ent-
halten, die nach dem Abbinden die geflirchteten Ausbliihungen
auf den Baustoffen hervorrufen kodnnen; ganz abgesehen
davon, dall die Entstehung von Ausblihungen ihre Ursache
im verwendeten Zement, dem Anmachwasser oder den Zu-
schlagstoffen haben oder auch in fehlerhafter Arbeitsweise be-
grindet sein kann. An die Komfeinheit der Pigmente sind
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Uerdingen

bei der Durchférbungstechnik keine besonders hohen Anforde-
rungen zu stellen; die Feinheit der handelsiiblichen Produkte
rst hierfir durchweg ausreichend. Allgemein wird man Pig-
mente mit hoher Mischkraft bevorzugen, die bei madglichst
geringem Zusatz eine groRtmaogliche farbende Wirkung ergeben.

Welche Baustoffe kommen nun fir eine Durchfarbung
in Frage ? Behandelt werden:

.A”"bestzementscliiefer, Steinholz,
Zementdachstein, Linoleum,
Fassaden- oder Edelputz, Beton.

Terrazzo und Zementfliesen,

Wie der Name schon sagt, besteht der Asbestzement-
schiefer aus einer Mischung von Zement und Asbest, die in
der Art der Pappenfabrikation nach verschiedenen Verfahren
aufgearbeitet und sodann bei hohen Drucken gepref3t wird. Der
Asbestzementschiefer ist zumeist rot oder grau gefarbt und dient
vorzugsweise als Bedachungsmaterial.

Wegen seines geringen Eigengewichts kdénnen die Dach-
konstruktionen wesentlich leichter gehalten werden als bei Ver-
wendung von Tonziegeln; man gebraucht ihn deshalb vielfach
zum Eindecken von Fabrikhallen, Flugzeugschuppen u. dgl. Durch
besondere Oberflachenbehandlung lassen sich marmorahnliche
Effekte erzielen; derartige Platten dienen zum Umkleiden von
Waschbecken sowie als Sockelflachen in Treppenh&usern usw. In
neuerer Zeit hat die Herstellung von Rohren aus Asbestzement-
schiefer groRe Bedeutung erlangt; diese Rohre haben sich als
AbfluB-, Druckrohre u. dgl. fur industrielle Zwecke sehr gut
bewdahrt.

Auch der Zementdachziegel ist zumeist rot oder grau
geférbt und kann in allen handelsiiblichen Ziegelformen angefertigt
werden, u. zw. im Gegensatz zu dem durch Brennen hergestellten
Tonziegel auf kaltem Wege. Dabei wird der Ziegel zunéchst aus
ungefarbtem Beton geformt; dann wird in noch feuchtem Zustand
die Farbmasse, die aus einer Mischung von Zement und Farbe
besteht, aufgesiebt und sodann aufgespachtelt, wodurch die
Oberflache gleichzeitig gentigend gedichtet wird. Der Zementdach-
stein hat sich vorzugsweise in den Gegenden Deutschlands ein-
gefuhrt, die keine eigenen Tonvorkommen und Ziegelbrennereien
besitzen, und hat sich als Bedachiingsmaterial seit Jahren durch-
weg recht gut bewahrt.

Fir die farbige Gestaltung von Fassaden und auch Innenwand-
flachen findet der Fassaden- oder Edelputz Anwendung. Als
Bindemittel sind enthalten Kalk, mitunter auch ein Anteil an
Portlandzement, als Zuschlagstoffe Sand, Steinkérnung und Stein-
Tnehl verschiedener KorngroBe sowie Farben zur Erzielung der
gewlnschten farbigen Effekte. Die fabrikmaRig hergestellten
Edelputze werden als Trockenmortel gebrauchsfertig geliefert und
mussen bei Verarbeitung an der Baustelle lediglich mit Wasser
angemacht werden. Sie werden dann auf den sog. Unterputz
aufgespritzt oder mit der Kelle aufgetragen und mit Reibbrett,
Kammen, Schabern, Ziehklingen u. dgl. behandelt, um die ver-
schiedenartigsten dekorativen Wirkungen zu erzielen.

Von den Baustoffen, die zu Wand- und FuBbodenbeldgen
verarbeitet werden, seien zunachstdas Terrazzo und die Zement-
fliesen genannt. Terrazzo besteht aus einer Mischung von Zement
als Bindemittel und Steinmehl, Steinkérnungen Und geeigneten
Farben als Zuschlagstoffen. Der Terrazzo wird entweder an der
Baustelle als fugenloser Belag am Stick oder aber als fabrik-
maRig hergestellte Platte verlegt. Zementfliesen werden in ahn-
licher Weise hergestellt, wobei man sich zur Herstellung mehr-
farbiger Platten besonderer Formen, insbes. der Streukasten-
schablonen, bedient.

Als Fullbodenbelag findet Steinholz weitgehende Anwen-
dung, das als Bindemittel sog. Magnesiazement — nach seinem
Erfinder auch Sorei-Zement genannt — sowie organische und an-
organische Fullstoffe und geeignete Farben enthalt. Der Magnesia-
oder Sorel-Zement entsteht durch Einwirkung von Magnesium-
chlorid-Lauge auf Magnesit; als Fullstoffe dienen Holzmehl, Kork-
mehl, Lederabfélle, auch Steinmehle, Schlackenwolle u. dgl. sowie
Asbestmehl oder Asbestfaser. Das Steinholz wird zumeist an der
Baustelle als fugenloser Belag verlegt, durchweg in 2 Schichten,
dem ungefarbten Unterboden und der gefarbten Deckschicht. Von
einzelnen Firmen wird Steinholz auch in Form fertiger Platten in
den Handel gebracht, die zu Wandverkleidungen, als Tischplatten
und auch als FuBbodenbelag Anwendung finden.
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Fur Linoleum kann neben den oben angefihrten Pigmenten
auch eine Reihe von Teerfarbstoffen und anorganischen Pigmenteu
Anwendung finden, die fur die Durchfarbung kalk- und zement-
haltiger Baustoffe nicht in Frage kommen. Andererseits muissen
an die Pigmente fur Linoleum noch einige Spezialanforderungen
gestellt werden. Sie missen maoglichst feinkérnig und voluminds
sein und eine gewisse Hitzebestédndigkeit (bis 130°) besitzen;
ferner dirfen sie die Durchtrocknung des Linoleums nicht be-
schleunigen, weshalb von der Verwendung mangan- und blei-
haltiger Pigmente abzuraten ist. Das Grundprodukt fir die Her-
stellung von Linoleum ist Leindl, das in den ,,Oxydierhdusern*
der Linoleumfabriken auf grofen Nesselbahnen zu Linoxyn oxy-
diert wird; aus diesem wird durch Verschmelzen mit Harzen der
sog. Linolzement gewonnen, der mit Fullstoffen, wie Korkmehl
oder Holzmehl, sowie mit Pigmenten verknetet und heil auf Jute
aufgewalzt wird. Auf diese Weise kann einfarbiges oder durch
Mischen verschiedenartig gefarbter Linoleummassen auch mehr-
farbiges Linoleum (Granitlinoleum) hergestellt werden. Neben
dem in der Masse durchgefarbten Linoleum wird auch bedrucktes
Linoleum hergestellt; fir die Linoleumdrucklacke kénnen die
gleichen Pigmente wie fiir die Durchfarbung des Linoleums ver-
wendet werden.

Ein neues, erst seit mehreren Jahren zu groRer Bedeutung
gelangtes Anwendungsgebiet haben einige Schwarzfarben fiir die
Durchfarbung von Beton im StralRenbau gefunden. Als ein
gewisser Nachteil machte sich ndmlich bald nach Inbetriebnahme
der Reichsautobahnen die ziemlich helle Eigenfarbe des Betons
bemerkbar, durch welche die Befahrer der Stralen besonders im
auffallenden Sonnenlicht mehr oder minder stark geblendet
wurden. Man entschloB sich deshalb, die Fahrbahndecken auf ein
stumpfes, nicht mehr blendendes Grau einzufarben und die Rand-
streifen, die sich von der Fahrbahndecke in der Farbe abheben
muissen und zu diesem Zweck urspriinglich durch Aufwalzen einer
Teer- oder Asphaltbetonschicht auf den ungefarbten Beton gekenn-
zeichnet waren, in der Betonmasse schwarz durchzuférben. Hierfur
konnten nur solche Schwarzfarben eingesetzt werden, die grof3t-
mogliche Echtheitseigenschaften besitzen und auch keinerlei
schadigenden EinfluR auf die Festigkeit des Betons ausuben. Es
wurden deshalb nach eingehender technischer Prifung Liefer-
und Prifvorschriften erlassen, wonach fir das Férben von Beton-
fahrbahndecken nur kinstliches Eisenoxydschwarz und fir den
Betonrandstreifen besonders aufgearbeiteter RuR (sog. ZementruR),
die mit anderen Stoffen weder gestreckt noch geschént sind, zu-
gelassen sind. Die Erfahrungen, die man mit derartigen Ein-
farbungen bereits seit mehreren Jahren gemacht hat, sind in jeder
Beziehung befriedigend.

2. Farben zum Anstrich von Baustoffen.

Das Gebiet, in welchem Pigmente zum Anstrich von Bau-
stoffen verwendet werden, ist auBerordentlich umfangreich
und umfalt AuBen- und Innenanstriche von Wandflachen
aller Art, AuRen- und Innenanstriche auf Holzwerk aller Art
und Rostschutzanstriche.

Auch an die hierflir in Frage kommenden Pigmente sind
einige allgemeine Anforderungen zu stellen, die zundchst
besprochen seien. Die Mahlfeinheit soll méglichst groR sein;
i. allg. wird man zumindestens fordern mussen, dall die Pig-
mente auf dem 10000-Maschen-Sieb einen Ruckstand von
héchstens 0,5% hinterlassen. Gute Deckfahigkeit ist — abge-
sehen von Spezialarbeiten in Rasurtechnik — ebenfalls wesent-
lich. Da ein grofRer Teil der in Betracht kommenden Pigmente
ausgezeichnete Deckkraft besitzt, konnen sie mehr oder minder
stark mit geeigneten Substraten verschnitten werden; auch
diese Verschnitte besitzen eine flr die Praxis ausreichende
Deckkraft, so daB fir die meisten Anstrichzwecke die Pigmente
nur in verschnittener Form zur Anwendung kommen. Der
Bindemittelbedarf der einzelnen Pigmente ist an und fir sich
verschieden; i. allg. wird man Pigmente bevorzugen, bei denen
er gering ist. Ausreichende Richtechtheit ist fir alle Anstrich-
farben zu fordern, fiir den AuBenanstrich auRerdem noch W etter-
bestandigkeit. Fir den technischrichtigen Einsatz der einzelnen
Pigmente von ausschlaggebender Bedeutung ist jedoch in
erster Rinie ihre Vertraglichkeit einmal mit den Bindemitteln
und zweitens mit den Untergriinden.

Fur den Anstrich von Baustoffen stehen heute folgende
Bindemittelgruppen zur Verfligung:
I. Kalk,
1. Wasserglas,
I11. Leim (Haut- und Kuochenleim, Pflauzeiileim, Kleister, Caseiu-Leim, Cellulose-Leim),
IV. Emulsionen (auf Basis von fetten Olen, Natur- und Kunstharzen, Polymerisaten),
V. 6l (Leindlfirnis, Standél, EL-Firnis, Eistanfirnis),
V1. Lacke (auf Basis fetter Ole und Natur- und Kunstharzen, Spritlacke, synthetische
Lacke).

Kalk, Wasserglas, Ol und Racke sind als Bindemittel
fur Innen- und Auflenanstriche geeignet, Reim kommt aus-
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schlieBlich fir Innenarbeiten in Betracht; Emulsionen werden
je nach ihrer Zusammensetzung nur fiir Innen-, aber auch fir
AuBenanstriche empfohlen.

Bei den Untergrinden hat man zu unterscheiden

1 solche, die chemisch wirksam sind; hierzu rechnen in der
Hauptsache alkalisch reagierende frische Kalk-, zementhaltige
Kalk- und Zementputze, kalk- oder zementhaltige Kunst-
steine aller Art, Asbestzementschieferplatten u. dgl.;

2. solche, die chemisch nicht wirksam sind, also alte Putze aller
Art, Holz, Metalle, Glas, Papier u. dgl.

Wenn nunmehr die Pigmente unter Berlicksichtigung
ihres Verhaltens in den einzelnen Bindemittelgruppen und auf
den verschiedenen Untergriinden besprochen werden, so kénnen
zunachst die beiden erstgenannten Bindemittel, Kalk und
Wasserglas, herausgenommen werden, weil flr sie nur eine
begrenzte Anzahl von Pigmenten mit hoher Alkali-Bestandig-
keit in Frage kommt; es sind dies in der Hauptsache die Pig-
mente, die bereits fir die Durchfarbung von Baustoffen genannt
wurden, die der Ubersicht halber und mit einer Reihe von Er-
ganzungen nochmals aufgefihrt seien:

Weilfarben:

Lithopone, Zinkwei3 und Zinkoxyd.

Titanweil,

Diese Pigmente finden in der Praxis hauptsachlich in der
Wasserglastechnik Anwendung; fur Kalk-Farben kommen sie
nur selten in Frage, da das Kalkhydratnicht nur als Bindemittel,
sondern gleichzeitig auch als Weilfarbe wirkt.

Buntfarben:

Kinstliche und natirliche Eisenoxyd- Ultramarinblau, -violett, -rot, -grtin,
Farben aller Farbténungen, Zementblau,

Ocker, ungebrannt und gebrannt, Kobalt-Farben,

Umbra, ungebrannt und gebrannt, Chromorange, nur fiur Knlk, nicht fur

Terra di Siena, ungebrannt und gebrannt,

Ohromoxydgrin,

Chromoxydhydratgriin sowie das hieraus
durch Verschneiden mit Schwerspat her-
gestellte Permanentgriin,

Viktoriagriin — aus Permanentgriin durch
Abntancieren mit Gelbpigmenten her-
gestellt —, besitzt je nach den verwen-
deten Gelbpigmenten wechselnde Kalk-
Bestandigkeit.

Wasserglas geeignet,

Chromrot, nur fiur Kalk, nicht fir Wasser
glas geeignet,

Neapelgelb, nur fur Kalk, nicht fir Wasser-
glas geeignet

Schwarzfarben:

Geeignete RuBe,
Kohle-haltige Schwarzen.

Eisenoxydschwarz,
Manganschwarz,
Schieferschwarz.

Fir die Verwendung in Wasserglas scheiden {berdies
Farben, die freie Sauren oder Gips enthalten, grundsatzlich
aus, da sie das sog. ,,Stocken*“ des Wasserglases, das Erstarren
zu einer grielRligen, nicht mehr verstreichbaren Masse, hervor-
rufen. Die im Handel befindlichen Silicat-Farben, die zumeist
mit einem Spezialwasserglas als Bindemittel geliefert werden,
sind Mischungen geeigneter Pigmente mit verkieselungsfahigen
Zusatzen.

Nun die Pigmente fur die Ubrigen Bindemittelgruppen,
namlich die Reim-, Emulsions-, Ol- und Rackfarben.

Von den WeiBpigmenten sind Lithopone, Titanweil3,
ZinkweiR und Zinkoxyd bereits bei den Kalk- und Wasserglas-
farben behandelt. Sie sind grundsatzlich auch in allen Ubrigen
Bindemitteln und auf allen Untergrinden verwendbar, wobei
jedech hinsichtlich der einzelnen Produkte folgende Einschréankun-
gen zu machen sind:

ZinkweilR und Zinkoxyd neigen in Spritlacken, z. T. auch in
Kunstharzemulsionen, zum Eindicken und scheiden deshalb fir
diese Zwecke aus. Dasselbe gilt fur die zinkweiB-haltigen
Titanweil-Marken; auch die normalen Lithopone-Marken konnen
einen geringen Gehalt an Zinkoxyd aufweisen, der sich in Sprit-
lacken ebenfalls unglnstig auswirken kann; es stehen deshalb
Spezial-Lithopone-Sorten fir Spritlacke zur Verfigung. Als
weiteres, bisher noch nicht besprochenes WeiRpigment kommt fir
Auflenanstrich BleiweiR in Frage, fir Innenarbeiten ist es ver-
boten. Es findet vorzugsweise fir Olfarbenanstriche Verwendung,
mit Emulsionen ist es nicht in allen Fallen vertréglich. Das Sulfo-
bleiweiR findet &hnliche Anwendung wie das Bleiweil.

Kalkspat und Kreide sowie Schwerspat haben haupt-
sachlich als Substrate Bedeutung, in einigen Anstrichtechniken
finden sie aber auch als WeiRfarbe Verwendung. Sie besitzen in
walrigen Bindemitteln ausreichende Deckféhigkeit und werden
deshalb in Leim- und auch Wasserglasfarben verarbeitet. Seit
neuerer Zeit sind besonders aufgearbeitete Schwerspat-Sorten im
Handel, die in einigen anstrichtechnischen Eigenschaften dem ge-
wohnlichen Schwerspat Uberlegen sind.

An Buntfarben, die fur Leim-, Emulsions-, Ol- und Lack-
farben in Frage kommen, stehen zundéchst alle diejenigen Pig-
mente zur Verfigung, die bei der Kalk- und Wasserglastechnik
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bereits besprochen sind;sie sind auch in den Ubrigen Bindemitteln
und auf allen Untergriinden verwendbar. Zu dieser sehr viel-
seitig anwendbaren Gruppe tritt nun noch eine Reihe von Pig-
menten, die infolge einer mehr oder minder starken Empfindlich-
keit gegen Alkalien fur alkalisch reagierende Bindemittel und Unter-
grunde ausscheiden, in den geeigneten Anstrichtechniken aber
eine &uBerst ausgedehnte Anwendung finden. Dieser Pigment-
gruppe sind als wesentlichste Vertreter zuzurechnen:

Ohromgelb, Zmkgrun,
Zinkgelb, Molybdatrot,
Berlinerblau (auch Pariser-, Milori-, Barytgelb,

PreuBischblau genannt),
Uhromgriin,
Chromgelb wird in einer Reihe verschiedener Nuancen, die
vom grinstichigen zum rotstichigen Gelb reichen, hergestellt und
vorzugsweise in Ol- und Lackfarben sowie auch in Leim- und
Emulsionsfarben verwendet; Casein-Leime scheiden infolge ihrer
Alkalitat als Bindemittel aus, ebenso ist bei Verwendung alkalischer
Emulsionen eine gewisse Vorsicht geboten. Chromgelb dient in
groBen Mengen auch zur Herstellung von Chromgiiin, das weiter
unten noch besprochen wird. Chromorange und Chromrot sind
bereits bei den Kalkfarben erwéhnt; sie sind wesentlich alkali-
bestandiger als Chromgelb und infolgedessen neben den fur Chrom-
gelb benannten Techniken auch fir Kalk-Farben und auf alkalischen
Untergrunden verwendbar, fur Wasserglas scheiden sie aus.

Zinkgelb istin seinen Echtheitseigenschaften dem Chromgelb
ahnlich, so dal? das bei Chromgelb Gesagte auch fiir das Zinkgelb
zutrifft. Es wird als gelbe Farbe in nur geringem, zur Herstellung
von dem noch zu besprechenden Zinkgrin dagegen in grolRem
MaRstabe" verwendet.

Berlinerblau findet fiir Leim-, OlI- und Lackfarben Ver-
wendung; seine Alkali-Empfindlichkeit ist sehr groB, so dal man
von seiner Verwendung auch in nur schwach alkalisch reagierenden
Bindemitteln, wie Pflanzenleim und Emulsionen, Abstand nehmen
muf. In groBen Mengen wird Berlinerblau in der Fabrikation
von Chromgriin und Zinkgrin eingesetzt.

Chromgrin ist eine Mischung von Chromgelb mit Berliner-
blau, die auf trockenem oder nassem Wege erfolgen kann. Im
ersteren Fall werden die Komponenten in Pulverform, im letzteren
in Form walriger Pasten vermahlen. Die nach dem NaRBverfahren
hergestellten Mischungen sollen durchweg etwas bessere Deck-
kraft, Lichtechtheit und Wetterbestandigkeit haben als die durch
Trockenmischung gewonnenen; auch sollen sie die Erscheinung
des ,,Ausblauens* — eine gewisse Entmischung der Blaukomponente
in angeriebenen Farben — nicht so stark zeigen. Chromgrun steht
in einer grof3en Farbskala vom hellsten, gelbstichigen bis dunkelsten,
blaustichigen Grin zur Verfiugung; seine Anwendungsmdglich-
keiten sind erwartungsgemaf die gleichen wie die von Chromgelb
bzw. Berlinerblau, also vorzugsweise Leim-, Ol- und Lackfarben,
Verarbeitung in alkalischen Leimen und Emulsionen scheidet
durchweg aus.

Zinkgrin besteht aus einer Mischung von Zinkgelb und
Berlinerblau und wird in gleicher Weise wie Chromgriin hergestellt.
Fur seine Anwendungsmoglichkeiten gilt im groBen und ganzen
das Gleiche wie fur Chromgrun.

Molybdatrot, ein erst in jungeren Jahren in den Handel
gekommenes anorganisches Pigment, steht chemisch dem Chrom-
gelb nahe, enthé&lt aber neben Bleichromat und Bleisulfat noch einen
Anteil an Bleimolybdat. Es ist ein sehr leuchtendes, reines Rot,
das vorzugsweise fur Ol- und Lackfarben Anwendung findet; auch
fur Leim- und Emulsionsfarben ist es brauchbar unter der Voraus-
setzung, daR diese Bindemittel neutral oder nur schwach alkalisch
sind.

Barytgelb findet in beschranktem MaRe in Leim-, Ol- und
Lackfarben Verwendung, bemaéangelt wird mitunter, daB es in
waRrigen Bindemitteln zu Ausblihungen AnlaR geben soll.

Cadmiumgelb und Cadmiumrot werden wegen ihres
hohen Preises fur Anstrichzwecke nur wenig verarbeitet und kommen
dann fir Leim-, Emulsions-, Ol- und Lackfarben in Frage. Bei
Verwendung fur Auflenanstriche wird die nicht ganz ausreichende
Wetterbestandigkeit von Cadmiumgelb beméngelt.

Von den Schwarzfarben stehen zundchst die bereits fur
die Durchfarbung von Baustoffen sowie fur Kalk- und Wasser-
glasfarben geeignet genannten Pigmente, namlich

BuB,
Kohle-haltige Schwarzen,

Cadmiumgelb, Cadmiumrot.

Eisenoxydschwarz,
Manganschwarz,
Schieferschwarz,
zur Verfigung, die auch fur alle anderen Bindemittel und auf
allen Untergrinden verwendbar sind. Hinzu kommen fiur Anstrich-
zwecke noch
llinenitschwarz, Eisenglimmer,

Graphit,

die ebenfalls ohne Einschréankung verwendet werden kdnnen, die
beiden letzten besonders in Deckfarben fir Rostschutzdeck-
anstriche.

Als Farbkdrper, die erst in jlingerer Zeit fir den Anstrich
von Baustoffen Bedeutung gewonnen haben, seien noch die
Leuchtfarben erwdhnt. Besonders die nachleuchtenden
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Farben haben heute infolge der kriegsbedingten Verdunkelung
weitgehende Anwendung gefunden.

Hinsichtlich der Eigenschaften haben wir zu unterscheiden
zwischen Zinksulfid-Leuchtfarbe und Erdalkalisulfid-Leuchtfarben.
Zinksulfid-Leuchtfarbe zeigt nach dem Verléschen der anregenden
Lichtquelle in den ersten Minuten i. allg. eine starkere Nachleucht-
helligkeit als Erdalkalisulfid-Leuchtfarben, klingt aber rascher ab.
Praktisch rechnet man z. B. beim ,,Leuchtgelb* der I. G. mit einA
Nachleuchtdauer von 8—10 h, beim ,,Leuchtblau* der I. G. mit
15—20 h. Da heute noch keine einheitlichen Richtlinien fir die
Verarbeitung und Anwendung der nachleuchtenden Farben be-
stehen, soll hier nur von den eben genannten Produkten die Rede
sein. Voraussetzung fir die Wahrnehmbarkeit der nach mehr-
stundiger Abklingdauer noch vorhandenen, verhaltnisméaRig
geringen Helligkeit ist ein vollkommen ausgeruhtes Auge. Es
empfiehlt sich daher, Leuchtfarben entsprechend ihrer praktischen
Aufgabe nur des Nachts zu prifen.

Fur beide Leuchtfarben gilt hinsichtlich der Anstrichtechnik
folgendes:

1. Der Leuchtfarbenanstrich soll auf einem maéglichst weilen
Grund erfolgen. ZweckmaRig ist die Verwendung von Litho-
pone oder Titanweil fur den Grundanstrich.

2. Es sind nur gut lichtdurchlassige, moglichst wasserhelle, nicht
gilbende Bindemittel zii verwenden.

3. Leuchtfarben dirfen nur von Hand angerieben werden, da
jede Kornzerstérung das Nachleuchten beeintrachtigt.

4. Die verhaltnismalig grobkérnige Beschaffenheit der Leucht-
farben macht wéhrend des Streichens ein h&ufiges Aufrihren
des Ansatzes erforderlich.

Hinsichtlich der Wahl der Bindemittel unterscheiden sich
die beiden Farben wesentlich:

1. Leuchtgelb kann auf Grund seiner chemischen Bestandigkeit
in jedem Bindemittel verarbeitet werden, das die eben ge-
nannten optischen Forderungen erfullt. Esist alkali-und kalkecht.

2. Leuchtblau kann dagegen wegen seiner Feuchtigkeitsempfind-
lichkeit nur in einem klaren, indifferenten Kunstharzlack, dem
Spezialeinbettungsmittel (Polystyrol), verwendet werden.

Hauptanwendungsgebiet fur Leuchtgelb ist der Innen-
anstrich groBer Wand- und Deckenflachen. Derartige An-
striche wirken beim Ausfall der normalen Raumbeleuchtung
als Notbeleuchtung, die in Rettungsstellen, Befehlsstellen,
Bunkern usw. wertvolle Dienste leistet. Leuchtblau wird haupt-
sdachlich fir Markierungsanstriche verwendet, die die Aufgabe
haben, in verdunkelten Stadten die Verkehrssicherheit zu er-
héhen. Versuche, die nachleuchtenden Farben auch zur Er-
héhung der Sicherheitin Bergwerken einzusetzen, sind zur vollen
Zufriedenheit verlaufen.

Ein Spezialgebiet des Anstrichs, dem besondere Bedeutung
zukommt, ist der Rostschutz. Die vielseitigen Anforderungen,
die an Rostschutzfarben gestellt werdep, sind nicht allein von
der Pigmentseite zu erfiillen, sondern machen auch die Ver-
wendung geeigneter Bindemittel erforderlich. Auf letztere ein-
zugehen, wirde Uber den Rahmen des Aufsatzes hinausgehen,
aber auch zur Pigmentfrage kdnnen im Hinblick auf den Um-
fang, den das Schrifttum Uber die Rostschutzfrage angenommen
hat, nur die wichtigsten Hinweise gegeben werden.

Fur Grundanstriche wird seit langen Jahren und mit bestem
Erfolg Bleimennige verwendet, die in verschiedenen Sorten, wie
gewdhnliche, hochprozentige, hochdisperse u. a., im Handel ist.
Normalerweise wird sie in reiner Form verarbeitet, kann jedoch
auch, ohne an rostschiitzender Wirkung einzubiBen, mit geeigneten
Verschnittmitteln, wie Schwerspat, Eisenoxydrot u. dgl., abge-
schwéacht werden. In neuerer Zeit finden fir manche Zwecke an
Stelle von Bleimennige erfolgreich hochprozentige, reine Eisen-
oxydrots, die einen Anteil an Zinkoxyd enthalten, Verwendung.
AuBerdem steht noch eine Reihe von Spezialpigmenten, die auf
verschiedenster Grundlage aufgebaut sind, im Gebrauch.

Fur die Deckanstriche kann, je nach dem gewdinschten Farb-
ton, die Mehrzahl der fir Anstrichzwecke benannten Pigmente
dienen.

Eine besondere Art des Korrosionsschutzes fir Metalle ist
die Emaillierung. Emails schitzen jahrzehntelang gegen den
Angriff von Atmosphérilien, kaltem und heilem Wasser sowie
schwachen Basen und S&uren. Man unterscheidet Emails auf
Nichteisenmetallen, z. B. auf Kupfer fiir Kunstgewerbegegenstande,
Abzeichen u. a.,, und Eisen-Emails. Technische Bedeutung haben
nur die letzteren. Im Bauwesen spielen die Emails eine Rolle als
Uberzug fur sanitare Einrichtungen, Ausgisse, Waschbecken,
Badewannen, Konsole und Beschldge sowie als Uberziige fiir
Herde und Zimmerdfen. Die Emaillierung von auBenliegenden
Bauteilen hat sich bisher nur bei Schildern durchgesetzt. In ge-
wissem Umfange wird sie jedoch auch durchgefihrt fir Dachrinnen
(Metalleinsparung) sowie fir Verkleidungen z. B. von Schau-
fenstern und Ladeneingdngen, auch zu Reklamezwecken.
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Emails sind leichtschmelzende Glasarten, die Uberwiegend
deckend geférbt sind. Man unterscheidet Grundemails, die die
Verbindung zwischen Eisen und Email herzustellen haben, und
Deckemails, die Uber das Grundemail aufgeschmolzen werden
und dem Gegenstand das gewiinschte Aussehen verleihen. Es gibt
verschiedene Typen von Emails fir GuReisen und fir Bleche. Die
Emails werden ahnlich wie Glaser geschmolzen aus Kkieselsaure-
haltigen Rohstoffen, wie Quarz, und FluBmitteln, als da sind
Alkali, Erdalkali, Fluor- und Bor-Verbindungen. An Stelle der in
Europa in den letzten Jahren nicht zur Verfigung stehenden Bor-
Verbindungen sind in gréBerem Umfange Titan-Verbindungen,
z. B. Alkali-Titan-Silicate, getreten.

Als Tribungs- und Farbemittel kommt eine grof3e Zahl von
chemischen Verbindungen und speziellen Farbkorpern in Frage,
die meistens Metalle enthalten, z. B. Antimon (weil), Kobalt
(blau), Chrom (grin), Eisen (braun) usw. Die Emailfarben sind
in der Hauptsache entweder Oxyd-Mischungen oder feste Désungen
verschiedener Oxyd-Verbindungen oder Mischkristalle, doch
werden auch andere Verbindungen eingesetzt, z. B. Cadmium-
sulfide und -selenide fur gelbe und rote Tone.

Die Emails werden bei Kirschrot-Glut, d. h. bei 800—900°,
auf das Eisen aufgeschmolzen. Um eine gentigende chemische
Bestandigkeit zu erzielen, darf man die Emails nicht zu leicht-
schmelzend einstellen. Moderne Emails erfillen hohe Anspriche
sowohl hinsichtlich Aussehen, wie Deckkraft, Glatte und Glanz, als
auch beziglich der Bestdndigkeit im Verbrauch.

Die bisher besprochenen Pigmente sind mit Ausnahme
der kohle-haltigen Schwarzfarben sémtlich anorganischerNatur;
auch in der sehr umfangreichen Klasse der Teerfarben steht
eine Reihe von Farbstoffen zur Verfigung, die fir Anstrich-
farben mit gutem Erfolg verwendbar sind. Fir die gelben und
roten Tone der Farbskala kommen fast ausschlieBlich Azo-
farbstoffe in Betracht, die z. B. unter den Handelsnamen
Hansagelb und Litholrot auf dem Markt sind. Als besonders
hervorragende Pigmentfarbstoffklasse haben s‘.h die Phthalocy-
anine bewahrt, eine neue Klasse von organischen Farbstoffen,
deren™besonderer Vorzug die Uberragende Dichtechtheit bei

duRerster Klarheit des Tones ist. In der Praxis kommen die
Teerfarben selten in reiner Form, sondern meist in Mischung
mit geeigneten Substraten zur Anwendung; diese Mischungen
werden durch Verkollem oder Verlacken des Farbstoffes her-
gestellt.

Die organischen Pigmente fallen bei der Herstellung ent-
weder gleich als unlésliche Farbstoffe an oder mussen durch Ver-
lackung aus der wasserldslichen Form in unldsliche Pigmente um-
gewandelt werden. Bei den zur Verlackung geeigneten Farbstoffen
richtet sich die Verlackungsmethode nach den Eigenschaften des
Farbstoffs. Bei basischen Farbstoffen verlackt man z. B. durch
Fixieren auf Ton. Farblacke aus sauren Farbstoffen stellt man
durch Fallen auf Metallsalze, wie Calcium und Barium, her.

Auch die als wasserunldsliche Pigmente anfallenden organi-
schen Farbstoffe kdnnen in den meisten Fallen nicht in reiner
Form als Farbstoffe Verwendung finden. Es ist erforderlich, die
Farbstoffe mit geeigneten Substraten zu verschneiden, was
bei der hohen Farbstdrke der organischen Pigmente weitgehend
moglich ist. Der Verschnitt erfolgt durch Verkollern der Farb-
stoffe mit dem Verschnittmittel im Kollergang. Bei ldslichen
Farbstoffen, die verlackt werden missen, kann der Verschnitt
gleich bei der Verlackung erfolgen.

Die Teerfarben sind wegen ihrer sehr reinen, leuchtenden
Farbtdne heute fiir manche Anstrichzwecke unentbehrlich; je
nach ihrer Zusammensetzung sind ihre Eigenschaften und
deshalb auch ihre Anwendungsmaoglichkeiten verschieden.

Man wird sie in der Hauptsache fir Innenanstriche ein-
setzen, wofiir Farbstoffe mit bester Dichtechtheit — eine be-
sondere Gruppe auch mit guter Kalkechtheit — zur Verfligung
stehen. Fir AufBenanstriche, an die meist die Forderung
mehrjéhriger Haltbarkeit gestellt wird, besitzen sie auf die
Dauer nicht die erforderliche Wetterbestdndigkeit; dagegen
sind geeignete Sorten fir solche AuBenarbeiten, die an und
fur sich ofters erneuert werden, wie Reklamemalereien u. dgl.,
durchaus verwendbar. Eingeg. 10.Oktober 1942. [36]

Fortschritte auf dem Gebiete der grofRRtechnischen Betriebsapparaturen

6. Verdampfer ¥ Von Dr.-Ing.

A. Theoretisches und Allgemeines.

Uberblickt man die in den Berichtsjahren erschienenen
Veroffentlichungen rechnerisch-theoretischer Art im ganzen,
dann féllt in die Augen, daB sie in allererster Dinie die
Betrachtung des Wdarmedurchganges, also nur eine
Vorstufe des eigentlichen Verdampfungsvorganges,
zum Gegenstand haben. Stroebe, Baker u. Badgerl) erdrtern
zunéchst die Warmedurchgangszahlen von Filmen siedender
Flussigkeiten (fur Wasser, Zuckerldsung und das Reinigungs-
mittel Duponol) in einem senkrechten Verdampfer mit langem
Kupfer-Rohr (6,1 m bei 4,5 cm Weite). Es besteht eine fir
Konstruktionszwecke verwendbare Beziehung zwischen der
mittleren Flissigkeitstemperatur tL, der Dampftemperatur tv,
dem stiindlichen Durchsatz w, dem spez. Gewicht s und der
gesamten mittleren Temperaturdifferenz At0 (v = spezif.
Dampfvolumen):
8w>5-s (0,1 v)0,023uito’

(Ac 115
wobei die Warmedurchgangszahl von der Oberflachenspannung
und dem Netzvermdgen der Flussigkeit stark beeinflut zu
werden scheint. Baker, Kazmark u. Stroebe2) besprechen sodann
die Warmeubergangsfilmkoeffizienten fir Dampf und senk-
rechte Rohre von 6,1 bzw. 3,66 bzw. 2,44 m Déange. Die ent-
worfenen Schaulinienbilder lassen einen Ubergang von lami-
narer zu turbulenter Strémung nicht erkennen, obwohl letztere
mindestens in einem Teil des Rohres herrschen dirfte. Die
Warmedurchgangsgeschwindigkeit wird also offenbar und
wenigstens innerhalb des untersuchten Bereichs durch Tur-
bulenz im Dampfkondensatfilm nicht maBRgebend beeinfluf3t.
Ein Beitrag von Foust, Baker u. Badger3) bezieht sich auf Flissig-
keitsgeschwindigkeiten und Warmedurchgangszahlen in einem
Verdampfer mit natlrlichem Kreislauf. Die Warmedurchgangs-
zahlen U und die Umlaufgeschwindigkeiten u der Flussigkeit
nehmen mit steigendem Temperaturgefalle und héherem Koch-

tL—tT+

*) Zwischen 15. Mai 1939 und 31. Dezember 1941 wurden 92 Veroffentlichungen und
Patente annadhernd chronologisch beriicksichtigt; vgl. Chem. Fabrik 12, 509 [1939];
Waeser, Der chem. Apparatebau, Berlin 1942.

‘) Ind. Engng. Ohem. 31, 200 [1939] bzw. Trans. Amer. Inst. chem. Engr. 35, 17 [1939]
(0. 1939 1, 4097, H, 485).

*) Ind. Engng. Chem. 31, 214 [1939] bzw. Trans. Amer. Inst. chem. Engr. 35, 127 [1939]
(0. 1939 I, 4098, I, 2357); Chem. Fabrik 12, 360 [1939].

3 Ind. Engng. Chem. 31, 206 [1939] bzw. Trans. Amer. Inst. chem. Engr. 35, 45 [1939]
(C. 1939 1, 4098, H, 485).
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punkt zu. Wahrend jedoch dieWerte von U im untersuchten Be-
reich mit niedrigerem Flussigkeitsstand wachsen, erreichen die-
jenigen von u ein Maximum bei einem solchen etwas oberhalb
des oberen Rohrbodenrandes. Verglichen mit den anfanglichen
Voraussetzungen findet Sieden nur in einem ungleich kleineren
Abschnitt des Rohres statt, und die Flissigkeitstemperaturen
liegen im ganzen Rohr den Dampftemperaturen i. allg. naher.
Rhodes u. Bridges4) stellen fir die Warmeubertragung auf
siedende Flussigkeiten fest, dal Kernsieden an Einzelpunkten,
Filmsieden aber an der ganzen mit einem Dampffilm bedeckten
Heizflache erfolgt. Der Ubergang vom erstere zum letzteren
vollzieht sich bei bestimmter kritischer Temperaturdifferenz.
Er ist weitgehend abhdngig von der Benetzbarkeit der festen
Heizflache durch die siedende Flissigkeit und wird beim Vor-
liegen eines OIl- oder Olsaurefilms auf dem Stahlheizrohr
merklich herabgesetzt. Da Soda- oder Kochsalz-Zusatz die
Olhaute entfernt, begiinstigen diese Zusédtze daher gleichzeitig
das Kernsieden. An verchromten Heizflichen tritt der Uber-
gang zum Filmsieden des Wassers bei erheblich niedrigerer
Temperatur ein als an Stahl.
Fritz6) gibt eine gute Zusammenfassung vieler mit dem

Warmelbergang an siedende Flussigkeiten zusammenhdngen-
der Fragen. Eine Studie von Akin u. McAdams6) erstreckt
sich wiederum auf die Warmetbertragung beim Sieden in
Verdampfern mit natiirlichem Kreislauf. Es werden die Eilm-
koeffizienten beim Wéarmeibergang von Dampf in vernickelten
und verchromten Kupfer-Rohren auf bei atmospharischem
Druck sowie im Vakuum siedende Flussigkeiten (Wasser,
Isopropyl-, Isobutyl-, Butylalkohol) ermittelt. Der maximale
Warmelibergang ist unter Atmosphéarendruck bei Wasser etwa
3mal so groB wie bei den untersuchten Alkoholen, bei denen
hohere Ubertemperaturen erforderlich sind. Waéhrend der
Bericht von Brajnkoff’) Uber Verdampfung allgemeiner Art
ist, widmet Koché) der Berechnung des Warmeilberganges
durch Gasstrahlung bei Kohlensdure und Wasserdampf weiter-
gehende Ausfliihrungen, wobei er die Berechnungen von
~ (i 1<) 1) 4olo, ilj 4053 t1938i bzw- Trans- Amer. Inst. ehem. Engr. 35,173 [1939]
‘) Z. Ver. dtsch. Ing.. 82, 415 [1938].
3 “WevTias  owiD
3 [A A BB
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Minzinger, Eckert und Michael mit heranzieht.
erldutert die Bestimmungsmethodik fir Warmelibergangs-
zahlen in Eindampfapparaturen. Radowickil0) gibt einen
Uberblick iber Verdampfer mit Umlaufpumpen, indem er
dabei u. a. die Unterschiede im Temperaturverlauf bei Ver-
dampfung mit natiirlichem und mit kinstlichem Umlauf auf-
zeigt. Auf die grindliche Untersuchung von Damkéhlern)
Gber Stromungs- und Warmelbergangsprobleme in der chemi-
schen Technik und Forschung mag an dieser Stelle nur ver-
wiesen sein. Morandil?) erlautert die Berechnung der Wéarme-
Ubertragung an einem praktischen Beispiel. Widell13) schildert
die Verhdltnisse der Wé&rmeubertragung durch Gasstrahlung
von Rauchgasen.

Die Veroffentlichung von Hewson u. Rees1*) Uber Dampf-
erzeugung gehort nur indirekt hierher. B6hm15 verbreitet
sich Uber die zeichnerische Ermittlung der Warmediibergangs-
zahlen bei Rohrblindeln, wahrend Matthias1¥) einen gedrdngten
Uberblick iiber die Verdampf- und Destillierverfahren der
chemischen Industrie bringt. Von Piazzal’) rihrt ein Beitrag
tber die direkte Ableitung der mittleren Temperaturen in
W armeaustauschern bzw. von Finzi-Continil8) ein solcher tUber
ihre Berechnung her. Hinsichtlich der Pflege von Verdampfern
sind gute saubere Heizflichen sowie Kontrolle der Pumpen
Haupterfordemissel9). Die Arbeit von Boarts, Badger u.
Meisenberg2)), die sich auf den Warmelbergang bei Ver-
dampfern mit Zwangsumlauf bezieht, ist in der Zeitschrift
,,Chemische Fabrik“ als Umschaunotiz so ausflhrlich ge-
wirdigt worden, daB hier die Wiedergabe der Zusammen-
fassung genligen mag. In den Vorwarmezonen von Verdampfern
bedingt vorwiegend die turbulente Flissigkeitsstromung- den
Waiarmeibergang. Die Wéarmeilibergangszahlen liegen dabei in
den Verdampfzonen wesentlich Gber jenen in den Nichtsiede-
zonen. In den Verdampfzonen selbst sind jeweils drei Zonen
der Warmelibertragung zu unterscheiden: Anwarmezonen
ohne Dampfblasenbildung, Anwarmezonen mit Dampf-
blasenbildung an den Rohrwandungen, die aber in den
Flussigkeitskemen kondensieren, sowie Verdampfzonen mit
Bildung stabiler Dampfblasensdulen nach Erreichen der
Verdampftemperatur in der ganzen Flissigkeit. Auf einen
interessanten Vortrag von Priiger2l) tber die Verdampfungs-
geschwindigkeiten von Flissigkeiten und eine Verdffentlichung
von Hofmann2), die den Warmeiubergang und die Druckverluste
in Rohrblindeln betrifft, mag hier lediglich empfehlend ver-
wiesen sein. Im Anschluf an dltere Beitrdge23 berichten
Baker u. Tsao2¥) (ber Kondensation von Dampfen auf einem
waagerechten Rohr sowie Wérmelbergangszahlen fir binére
Kondensation von Dampfen des Wassers und damit nicht
mischbarer organischer Flissigkeiten (Benzol, Toluol, Chlor-
benzol, Tri- und Perchlordthylen). Es wird angenommen, dal}
die sich in den Film aus organischer Flussigkeit einbettenden,
kondensierten Wassertropfchen die dem Rohr anliegende Film-
flache aufrauhen und den Film mit einer verhéltnismaRig so
gut warmeleitenden Hiulle umgeben, dal dadurch auch die
Waérmeleitung des Gesamtfilms erh6ht wird. Bedeutet ht den
Wairmelibergangskoeffizienten und D den Rohrdurchmesser
(im Original alles in englischen Einheiten), dann ergeben sich
unabhédngig von Temperatmdifferenzen folgende Gleichungen

ht 500
(1—0,0167/D)  (1— 0,0085-Vol. % HX)

1—0,00284/D .
1-0,0085-Vol. % Hao * 1§’

Insinger u. Bliss 5 entwickeln
zugsgleichung

log Y = 0,363 + 0,923 log X — 0,047 (log X)2

Kitschgin0)

+ 80 oder
ht= 366-(1/D)1.

experimentell die Be-

) Sugar [russ.] 17, Nr. 2, 19 [1939] (C. 1939 II, 4292).
°) Przeglad chemiczny 3, 572 [1939] (C. 1939 II, 4546).
**) Chem. Fabrik 12. 469 [1939].
Caiore 12, 277 [1939], und Rir. Freddo 25, 265 [1939] (0. 1940 I, 104).
Is) Referat in C. 1940 1, 104.
“) Ind. Chemist chem. Manufacturer 15, 122 [1939] (C. 1940 |, 261).
Is) Warme 62. 425 [1939].
“) Chemiker-Ztg. 64. 12 [1940]; Tgl. Mathias: Chem.-techn. Arbeitsgange u. Apparaturen,
Berlin 1943, S. 80ff.
") An. Asoc. quim. argent. 27, 147 [1939] (C. 1940 I, 2687).
) Atti X Congr. int. Chim., Roma, 4, 304 [1938] (C. 1940 I, 2687).
«) Chem. Age 38, 125 [1938] (Chem. Fabrik 13, 58 [1940]); Chem. Age 42, 79 [1940]
(0. 1940 H, 1190).
*»_,Trans. Amer. Inst. chem. Engr. 33, 363 [1937] (s. a. ebenda 31, 622 [1935] und Chem.
Fabrik 13, 11 [1940]). Chem. Fabrik 13, 225 [1940].
&) Z. Ver. dtsch. Ing. 84, 97 [1940] (Chem. Fabrik 13, 365 [1940]).
“) Ind. Engng. Chem. 29, 1065 [1937] (C. 1937 II, 3637).
2) Ind. Engng. Chem., ind. Edit. 32, 1115 [1940] bzw. Trans. Amer. Inst. chem. Engr.
36, 517 [1940] (0. 1941 1, 88).
5 Trans. Amer. Inst. chem. Engr. 36, 491 [1940] (C. 1941 I, 2152).
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Sie bezeichnen mit h die spez. Warmedurchgangszahl, mit pv
die Dampfdichte, mit a die Oberflichenspannung der Flissig-
keit, mit C ihre spez. Warme, mit K die Warmeleitfahigkeit,
mit pL die Dichte der Flussigkeit, mit v die latente Verdampf-
warme, mit J das mechanische Wéarmedquivalent, mit g die
Erdbeschleunigung, mit Q die Warmemenge, mit A die GroRe
der Heizflaiche und mit Q/A®© die Warmestromungsdichte
und finden
h(pra)05
<1010 bzw.

2Y (C-K-piIAVV-P Q)35

X zu (aopl| V9Ti) 1010

In siedenden Flissigkeiten erweist sich die spez. Warme-
durchgangszahl beim Fehlen von Verunreinigungen als un-
abhangig von Zeit sowie Form und Gestalt der Heizbedarf-
flachen, merklich abhdngig von den Eigenschaften der Flissig-
keiten sowie von der Warmestromungsdichte und méaRig ab-
hangig vom Druck (h ist proportional p04). Die Sonderfalle
der Warmedurchgangszahlen bei nicht siedenden Flissigkeits-
schichten in Ringrdumen wund bei Pyrexglasaustauschem
werden von Foust26) mit Christian bzw. Thompson berilick-
sichtigt. Meschtscherjakow27) weist nach, daB die fraktio-
nierte Verdampfung technischer Magnesiumchlorid-Laugen
nicht zu einer wesentlichen Verminderung der Ballaststoffe
(Magnesiumsulfat, Natrium- bzw. Kaliumchlorid usw.) fihrt,
jedoch den Warmebedarf steigert. Huntington2S) bespricht
die Grundlagen der Verdampfung und Kondensation in ihrer
Anwendung auf die Oldestillation. Ein Beitrag von Damkohler
u. Edse2) behandelt Totalverdampfung nicht konstant-
siedender Flussigkeitsgemische. Auf die vom VDI-Fach-
ausschuB fir Verfahrenstechnik herausgegebenen VDI-Richt-
linien fir Versuche an Verdampferanlagen mag abschlieRend
ebenso hingewiesen seind0), wie auf die von Friend u. Lobo3l)
gegebenen Berechnungs-Beispiele fir Heizflachen und Druck-
gefélle in Wé&rmeaustauschern3®) sowie Fullkdrpersdulen, auf
den Vortrag von Kirschbaum 33) iber Grundsatzliches und Neues
aus der Verdampfertechnik bzw. endlich auf die Arbeit von
Drew uU. Mueller3® betreffs des Warmeiiberganges an siedende
Flussigkeiten.

Hofmann33) erdrtert die Verwendung des Zweikammer»
kondenstopfes bei Eindampfanlagen. Die induktive Be-
heizung3) von Kesseln und Druckrohren verspricht manche
Vorteile. Bergener37) beschreibt Vakuumanlagen zur Kihlung
und zum Wrasserentzug.

B. Neukonstruktionen und Patente.

Die Refining Ind. (ThurmanJS3) hat sich einen Verdampfer
fur Terpentin-Harz-, Glycerin-Fettsaure-Gemische od. dgl.
schitzen lassen, bei dem die unter Luftabschluf auf die er-
forderliche Temperatur gebrachte Fliussigkeit als Diunnfilm die
Wand der Verdampfkammer bedeckt. Einige Patente der
Du Powtf-Gruppe39) (Levine, Cass) beziehen sich auf flussige
Warmetrager aus CeHj-CjHj oder CeH6 CHSmit je 3—5 Ato-
men Chlor in der Molekel bzw. auf solche aus Alkyldiphenylen.
Nach Stadler*0) ist eine Lésung von Calciumchlorid und Honig
als nicht korrodierende Warmeaustauschflissigkeit geeignet.
Die Korting-Maschinen- und Apparatebau A.-G. (Gartner)*1®
beschreibt einen Verdampfer mit stehendem Heizkdrper und
seitlich angeordnetem, zylindrischem Abscheider. Vom Raum
Uber dem Heizkdrper werden zwei Ubereinander angeordnete
Rohre in an sich bekannter Weise tangential in den Abscheider
gefuhrt. Das untere, dicht tber dem Rohrboden ansetzende
engere Rohr fordert die Flussigkeitsanteile, das hdher liegende,
weitere die Dampfanteile in den Abscheider; die Dampf-
frspamis ist erheblich. Eine Wé&rmesonde von Hase*2) zur
6) Trans. Amer. Inst. chem. Engr. 36, 541, 555 [1940] (C. 1941, 2153).
=Y Z. chem. Ind. [russ.] 17, Nr. 7, 42 [1940] (C. 1941 I, 2702).

&) Refiner natur. Gasoline Manufacturer 19, 16, 80, 125 usw. bis 389 [1940]. sowie 20
162 [1941] (C. 1941 n, 1927).
") Chem. Fabrik 14, 371 [1941].

«) Ebenda 14, 380 [1941].

Sl) Ind. Engng. Chem. 31, 597 [1939]; Chem. Fabrik 12, 402 [1939].

>l) S. a. Chem. Fabrik 12, 317 [1939].

«) Ebenda 12, 322 [1939].

**) Trans. Amer. Inst. chem. Engr. 33, 149 [1937]; Chem. Fabrik 12, 384 [1939].
») Chem. Fabrik 13, 343 [1940].

>e) Ebenda 13, 366 [1940].

>f) Z. Ver. dtsch. Ing., Beih. Verfahrenstechn. 1940, 137; Chem. Fabrik 14, 160 [1941].
«) Amer. Pat. 2142984 [1937].

>) Brit. Pat. 497336, 497337, 497580 [1937].

*») Schweiz. Pat. 200789 [1938].

“) D.R.P. 672162 [1935] (Chem. Fabrik 12, 296 [1939]).

«) D.R.P. 679495 [1933] (Chem. Fabrik 12, 517 [1939D-
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Messung des Warmeiberganges auf die Oberflache fester und
flissiger Korper durch Beobachtung der Erwédrmungsgeschwin-
digkeit besteht aus einer flachen Scheibe, die von einem Nickel-
stahl-Schutzkdrper umgeben ist. Beim Eindampfen von Flissig-
keiten in sog. Thermokompressionsapparaten kommt es
nach Angaben der Escher Wyss Maschinenfabriken A.-G.4%)
nicht selten zum UberreiBen korrosionsgefahrlicher Chemikalien
in den Kompressor; zur Verhitung soll in die einzelnen Wir-
kungsstufen Wasser eingedist werden; nach einem weiteren
Patent4d) wird das Uberziehen gefahrlicher Briiden durch deren
Waschen vor Eintritt in den Verdichter verhindert. Altenkirch
u. Behringer4®) geben ein Verfahren zum Gegenstrom-Ver-
dampfen und Kondensieren von z. B. Meerwasser bei atmo-
spharischem Druck unter Zuhilfenahme umlaufender Gase an,
wobei in den Beriuhrungsraum Sonnenenergie eingestrahlt
wird, wéhrend der Kondensationsraum vor Sonnenwérme ge-
schitzt ist; auf solche Weise wird der Gas(Luft)-Umlauf er-
zwungen. Die Benno Schilde A.-G.46) erzielt dadurch ein gleich-
maRiges Erhitzen langer Rohre mittels Verbrennung eines
Gas-Luft-Gemisches bei getrennter axialer Einfiihrung, dal
sie zusatzlich einen nicht brennbaren Abgasstrom einleitet und
die Verbrennung damit hinauszdgert.

Von Claassen rihrt die Konstruktion einer Heizkammer
kreisformigen Querschnitts mit senkrecht stehenden Heiz-
rohren her47); die geregelte Einfiihrung von Heizdampf erfolgt
auf der einen Seite der Heizkammerwand und die Ableitung
der nicht verdichtbaren Gase auf der anderen Seite durch
siebartige Offnungen. Der gleiche Erfinder48) beschreibt ferner
einen Verdampfer mit senkrecht stehenden Heizrohren und
einem Mittelrohr zum Auffangen der aus den Heizrohren
herauskochenden Flussigkeit (geteilt in Auffangkammem oder
mit Flussigkeits-TrenngefdR). Schoke49) will Heizkdrper mit
parallelen, flachen Hohlzylindern benutzen. Von Schmitz-
Scholl (Winhuisen)*°'> wird ein Eindampfapparat fir schau-
mende Flissigkeiten angegeben; die Erwdrmung geschieht
durch Rohrblindel mit Schaufelrad darlber, wéhrend die
Trennung von Briden und Flussigkeit in einem Kochraum
oberhalb des Rohrbiundels stattfindet. Bei den Réhrenwérme-
austauschern der A .-G. fur technische Studien*1) nehmen die
Abstdnde zwischen den einzelnen Umlenkb6égen der Rohr-
bindel gleichméaRig zu. Die Austauschdoppelbéden von
Canzler (Jakobs)*2 die fir Austauschsaulen mit absinkender
Flussigkeit und aufsteigendem Dampf gedacht sind, kenn-
zeichnen sich durch Ausbildung der ungelochten Streifen der
oberen Siebbdden als Staurippen. Kirschbaum*3) baut seinem
Umlaufverdampfer mit Umwalzpumpe Verdrangerkdérper an
der Einstrémseite der Heizrohre ein. Ein Patent von Lébl u.
Ksir*4) bezieht sich auf Zuckersaft-Verdampfer. Die im Innern
von Ringraumen angeordneten Frischdampf-Rohre sind oben
geschlossen. Von den oberen Enden fiihren Ableitungsrohre fin-
den nicht kondensierten Dampf in Kammern zum &uReren
Beheizen der Flissigkeit-Ringraume. Nach Angabe der 1. G.
(Wurzler)*** bewd&hren sich in UmlaufVerdampfern oder
Destillationsvorrichtungen insbes. solche R&6hrenheizkdrper,
die nur an den unteren Enden befestigt sindund mit den gréRten
Teilen ihrer Langen frei in die Flussigkeitsrdume hineinragen.
Die Metallgesellschaft A.-G. leitet bei mehrstufiger Vakuum-
Kihlung bzw. -Verdampfung die Luft getrennt von der Flissig-
keit unten in die einzelnen Verdampfer-Gefale unter ver-
schiedenen Drucken ein, die im gleichen Sinne wie das von Stufe
zu Stufe wachsende Vakuum abnehmen3); ein weiteres
Patent57) erstreckt sich auf die Zerstdubungs-Verdamp-
fung, wobei das Gut im Kreislauf mit einem Uberhitzten Gas-
strom in Berihrung kommt, der seinerseits von Frischgasen
niedrigerer Temperatur im Gleichstrom umgeben ist.

Die Commercial Solvents Corp. (Kieweg)**'* verdampft kor-
rodierende Flissigkeiten (Salpetersaure) mittels HeifRgas-
Gegenstroms so in Fullkorpersaulen, daR die Flissigkeit
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. Pat. 61642 [1938].
. 694042 [1937] (Chem. Fabrik 14, 186 [1941]).

. 673587 [1935] (Chem. Fabrik 13, 78 [1940]).

. 669877 [1935] (Obern. Fabrik 13, 144 [1940]).

. 681337 [1936] (Chem. Fabrik 13, 177 [1940]; s. a. ebenda 8, 149 [1935] =
611002).
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. 683267 [1936
. 683767 [1938
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. 685840 [1937
. 687186 [1936] (Chem. Fabrik 13, 457 [1940]).
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innerhalb der Fullkérperschicht vollig verdampft und mit den
Chromstahl-Wandungen nicht in Berithrung kommt. Um An-
sammlungen nicht kondensierbarer, den Warmeiibergang ver-
hindernder Gase in Réhrenverdampfern zu verhiten, fuhrt die
Goslin-Birmingham Mfg. Co. (Hunter)*9 den Dampf tangential
in das Rohrbindel zwischen mehreren sich radial erstreckenden,
gekrimmten Trennwdanden ein. Die Norsk Hydro") hat ein
Verfahren zum Konzentrieren verdinnter Salzlésungen (Meer-
wasser) angegeben, demzufolge indirekt mittels Ammoniak bis
zur teilweisen Salzausscheidung in zwei Kdrpern unter Wéarme-
austausch gekihlt wird. Die Calorider Corp. (Downs, Spisel-
man)6l konzentriert die bei der Gastrocknung anfallenden
verd. Ldsungen von Calcium- bzw. Lithiumchlorid in Dimi-
schichtverdampfem. Das Konzentrieren stark schaumender
waBriger Losungen der Alkali- oder Erdalkali-Salze solcher
Schwefligsdureester, die sich von Olefinen oder Alkoholen ab
leiten, nimmt die N. V. de Bataafsche Petrol. Mij.*2) unter Ein-
sprihen des Flussigkeit-Dampf-Gemisches (mit mindestens
100 m/s) in Form feiner Strahlen oder Dinnfilme vor. Keltner@))
warmt einzudampfende Salzlésungen auf 27—29° vor und
spritzt sie dann gegen rotglihende, konische GufReisen-Ver-
dampfkdérper. Beim Eindicken von Milch u. dgl. benutzt
Halle4) die Abdampfe zum Vertreiben von Restfeuchtigkeit
aus dem Konzentrat einer anderen Behandlungsstufe. Rowelleb)
bringt die zu konzentrierende LOsung (insbes. Melasse) auf
Verdampftemperatur und zentrifugiert gleichzeitig mit so hoher
Geschwindigkeit, daB sich die Dampfblasen abtrennen, ohne
dall die Flussigkeit sprudelt.

Die Bamag-Meguin A.-G. (Rogall, Faganely) G&>beschreibt
eine Mehrkorperverdampfanlage, bei der die Flussigkeit von
einem Verdampferteil durch ein Strahlsauger-Einfuhrungsrohr
unter das Heizsystem des ndchsten geleitet wird. Die Chem.
Fabrik Kalk G. m. b. H. u. Bangert") haben einen Frederking-
Apparat mit innen an der Apparatewand verlaufenden Rippen
angegeben, die zur Vergroferung der Warmeaustauschflache
dienen. Die interessanten Patente von Ostwald, Siehr u.
Erbring™) betreffen die Anreicherung von in Flussigkeiten ge-
I6sten Stoffen in der Schaumphase; die Zerschdumung erfolgt
unter Trennung von Flissigkeit und Schaum und Weiter-
behandlung in einem zweiten Zerschdumer. Zur Dinnschicht-
verdampfung (Destillation) von Persulfat- bzw. Wasserstoff-
peroxyd-Ldsungen od. dgl. bedient sich die Deutsche Gold-
u. Silber-Scheideanstalt vorm. Roessler6d eines Systems von
konzentrischen Heizflachen in Ringrdumen mit divergierenden
Wanden. Bei einer Zuckerfabriks-Verdampfstation der Masch.-
Fabr. Buckau R. Wolf A.-G. (Stuntz)70* erfolgt die Dampf-
strahlentliftung in mehreren Stufen mit Zwischenkihlurg.
Eine dampferhitzte Trommel mit Hohlwelle verwendet Horio7l)
als Verdampfungskammer zur Wiedergewinnung von Ld&sungs-
mitteln aus Feststoffen. Die Masch.-Fabrik Sangerhausen A.-G.
(Koeppe)7i) dickt Laugen in einer Apparatur ein, die je einen
Spiral-Kanal fiur das wé&rmeabgebende bzw. -aufnehmende
Mittel in Verbindung mit einem Nachverdampfer (Entspan-
nungsgefal) aufweist. Der Trommelerhitzer (fir Milch, Most
od. dgl.) der Holstein 6- Kappert Masch.-Fabrik Phonix A.-G.
(Wiedemann)73l ist durch eine mit Gummi gedichtete Buchse
als MilchkammerabschluB gekennzeichnet. Gentil74) hat sich
einen Kocher schitzen lassen, bei dem das Gut im unteren
Teil abgesaugt und oben durch eine Schleuder(Umwalz)-Pumpe
wieder zugefiihrt wird. Sudheimer™) verwendet Heizméntel
mit Profileisenbdndern, die spiralig den ganzen Kessel umgeben.
Die Fried. Krupp A.-G. (Aureden)76*unterteilt derartige Heiz-
méntel durch Anschweillrippen in Einzelstreifen von gewdlbter
Querschnittsform.  Von Pauling77) rihrt eine Eindampf-
kesselkonstruktion her, bei der die Bdden entweder zum Spitz-
kegel ausgezogen sind und offene, gelochte oder gezahnte
Einsatze tragen, oder bei der trichterférmige Einsatze uber
flachen bzw. gewdlbten Bdden vorgesehen sind.

Eingeg. 7. September 1943. [38]

Amer. Pat. 2204497 [1938].
Norweg. Pat. 62908 [1938].
Holl. Pat. 50032 [1938].

Amer. Pat. 2230944 [1938].

D.R.P. 68924G [1937] (Chem. Fabrik 14, 26 [19411).
D.R.P. 693226 (Chem. Fabrik 14, 149 [1941]).
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BERICHTE AUS DER CHEMISCHEN TECHNIK

UMSCHAU

Uber das SchweiRen von Edelmetallen, die im chemischen
Apparatebau eine bedeutende Rolle spielen, berichtet K. Ditterich
in Nr. 28 der Degussa-Metallberichte. Namentlich wird erlautert,
welche Vorbereitungen fur die Anlage der Schweifstelle zu treffen
sind. Mit Rucksicht auf die hohen Preise werden die Edelmetalle
in den geringstmdglichen Dicken verarbeitet, was auch das
SchweiBen stark beeinfluBt. Beim Gold und Platin kommt fast
ausschlieBlich  HammerschweiBung zur Anwendung, Schmelz-
schweiBung nur an solchen Stellen, an denen jene nicht durch-
fuhrbar ist. Obwohl Platin schwerer schmelzbar und betréchtlich
harter als Gold ist, ist es leichter zu schweiflen, da ein stellenweises
Uberhitzen und ,,Durchsacken* des Materials kaum madglich ist.
Die ausgedehnteste Verwendung findet Silber, doch ist das wirk-
lich gute Schweillen nicht leicht; die Grinde sind : geringes Wéarme-
volumen, ausgezeichnete Warmeleitfahigkeit Und groBe Wéarme-
alisdehnung. Hinzu kommt die gierige 0 2Aufnahme aus der Duft
wéhrend des Schmelzflusses und seine Abgabe bei der Erstarrung.
Neben der Hammerschweilfung, die beim Silber schwierig auszu-
fohren ist, findet groftenteils die SchmelzschweiBung Anwendung.
Am besten hat sich die Acetylen-Sauerstoff-Flamme bewahrt.
Fur plattierten Werkstoff bedient man sich am vorteilhaftesten
der Lichtbogenschweifung in Verbindung mit einer der vor-
genannten. Die vorschriftsmaRig ausgefihrte Silber-Schweif3naht
ist vollkommen dicht und porenfrei und besitzt, da keine legierungs-
bildenden Stoffe verwendet werden, die gleiche Korrosions-
bestandigkeit wie der ungeschweillte Werkstoff. Auch beim plat-
tierten Material 14Rt sich eine vollstdéndig eisen- und porenfreie
SchweiRnaht herstellen. Angaben Uber Zusatzstoffe, Temperatur-
fuhrung usw. vervollstandigen das Bild. Nicht bericksichtigt
werden die vielartigen Legierungen der drei Edelmetalle, die gewisse
Schweifl3sonderheiten erfordern.

Zeichnerisches Verfahren zum Berechnen von wasser-
durchstromten W adrmeaustauschernl). Das vom Vf. in einer
friheren Arbeit? entwickelte Verfahren zum Berechnen von
dampfbeheizten WAarmeaustauschern wird hier fir wasser-
durchstrémte Apparate abgewandelt. Es wird wiederum von
den Grundgleichungen zur Berechnung von Oberflachenwérme-
austauschern ausgegangen. Bei der Ableitung der Beziehungen ist
jedoch darauf Rucksicht genommen, dall die GrolRe des mittleren
Temperaturunterschiedes zwischen Gas bzw. Luft und Wasser
davon abhangig ist, ob die Warme im Gegenstrom, Gleichstrom
oder Kreuzstrom ausgetauscht wird. DemgemaR ist das Berech-
nungskurvenblatt, aus dem man die Apparategrofe fir verschiedene
Gas- und Wassermengen, Gas- und Wassertemperaturen sowie
Gaswiderstande mittels eines einzigen Linienzuges ohne Inter-
polation bestimmen kann, etwas anders aufgebaut. Fur die Er-
mittlung der auf der Ordinatenachse dieses Berechnungskurven-
blattes aufgetragenen Verhéltniszahlen ist die Kenntnis des
mittleren Temperaturunterschiedes erforderlich. Es werden
Kurvenblatter gebracht, aus denen man diese Werte fur Gegen-
strom, Gleichstrom und Kreuzstrom mit fur die Praxis genugender
Genauigkeit ermitteln kann.

Im Gegensatz zu dampfbeheizten Apparaten, wo es Ublich
ist, mit einer unveranderlichen Warmelbergangszahl auf der
Dampfseite zu rechnen, ist bei wasserdurchstromten Warmeaus-
tauschern der Warmeibergang auf der Wasserseite in starkem
Male von der W assergeschwindigkeit und von den W asser-
temperatiren abhéngig. Um dennoch mit einem Festwert fir
die Warmeubergangszahl des Wassers rechnen zu koénnen, der
Voraussetzung ist fur die Aufstellung des Berechnungskurven-
blattes, werden Schaubilder gebracht, aus denen man sowohl fir
Kuhlung als auch fur Heizung die erforderlichen Wassergeschwindig-
keiten in Abhangigkeit von Temperatur und Rohrdurchmesser
bestimmen k”nn, die sich unter der Annahme eines gleichbleibenden
Waérmedlbergangswertes fir das Wasser ergeben und die als Mindest-
wassergeschwindigkeiten gelten kénnen. Der a-Wert fur das Wasser
ist nun bei der Aufstellung dieser Schaubilder derart zu wahlen,
daR sich fur die normal auftretenden Betriebsverhaltnisse Wasser-
geschwindigkeiten und dementsprechend Wasserwiderstande in
den uUblichen Grenzen halten. Hat man es also mit Wé&rmeaus-
tauschern zu tun, bei denen ein hoher Wasserdruck zur Verfligung
steht und im Apparat auch ausgenutzt werden kann, so wird man
eine verhaltnismalig hohe Warmelibergangszahl fur die Wasser-
seite zugrunde legen kénnen. Ist jedoch nur ein geringes Druck-
gefalle fir das Wasser vorhanden, so mu das Berechnungskurven-
blatt auf einem entsprechend niedrigeren Warmeubergangswert
der Wasserseite aufgebalit werden.

Wahrend der TemperatureinfluB der inneren, wasser-
durchstromten Seite von Wé&rmeaustauschern durch die Wahl der
Mindestwassergeschwindigkeit bericksichtigt wird, werden zur

* H. Kuhne, Arch. Warmewirtsch. Dampfkesselwes. 24, 97 [19431.
* Ebenda 24, 59 [1943)]; Tgl. diese Ztschr. 10, 183 [1943],
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Berucksichtigung des Temperatureinflusses der AuBenseite Tempe-
raturfaktoren in den Gleichungen fiir den Warmelbergang und
Druckverlust angegeben, mit denen die Ordinaten- und Abscissen-
achse des Berechnungsschaubildes jeweils zi multiplizieren ist.
Die GroRe dieser Temperaturfaktoren kann aus einem besonderen
Kurvenblatt und einer Zahlentafel fir einen gewissen Temperatur-
bereich entnommen werden.

An einem Zahlenbeispiel wird die Aufstellung des Berech-
nungskurvenblattes naher erlautert, wahrend ein Anwendungs-
beispiel erkennen 14Bt, wie man mit Hilfe des Berechnungskurven-
blattes fur beliebige Betriebsverhaltnisse die Grofle von Warme-
austauschapparaten eindeutig und ohne Muhe festlegen kann. (93)

Ein einfaches Destilliergerdat. Das abgebildete Gerat kann
fur kleine Flissigkeitsmengen (bis etwa 100 cm3) vor allem dann
mit Vorteil verwendet werden, wenn ein Wechsel der Vorlage
wahrend des Destillierens nicht
erforderlich ist. Es bean-
sprucht wenig Platz, ist ein-
fach zi handhaben und be-
darf keines Anschlusses an
die Wasserleitung. Fur Destil-
latmengen bis etwa 20 cm3
eignet sich ein groRBes Re-
agensglas (200 X 20 mm) als
Vorlage, fiir groRere Mengen
ein K/e?doAZ-Kolben (100 cm3).

Das Hochschwimmen der Vor-
lage in dem Kihlwasser ver-
hindert man, indem man da,
wo das Kuhlrohr sich ver-
jungt, eine Wascheklammer
anklemmt. Die Kuhlwirkung
ist erstaunlich gut. Hexan
(Kp. 69°) konnte verlustfrei
destilliert werden. Aus 50 cm3
Pentan (Kp. 36°) wurden in
einer Versuchsreihe 48 cm3
Destillat erhalten, bei 11
Kihlwasser von 13—16° Anfangstemperatir (Raumtemperatur
20—25°). Dabei stecken in dem Verlust von 2 cm3 auch die bei
zweimaligem Umfullen eingetretenen Verdunstungsverluste, die
etwa 1 cm3 betragen. Aus 50 cm3 Methylenchlorid (Kp. 40°)
wurden 49 cm3 Destillat erhalten. Eiswasser verstarkte die Kuhl-
wirkung nicht nennenswert. Dr. TU Florke, GieRen. (86)

Eine Laboratoriumspumpe fiur kleine Férdermengen3)
nach A. Rollet gestattet, 50—200 cm3 Flussigkeit je Stunde gegen
schwachen, aber wechselnden Gasdruck zu férdern, und zeichnet
sich durch wenige bewegte Teile, kleinen Reibungswiderstand und
geringen VerschleiR aus. Die Ventilkammern A und D, die durch
einfaches zweistufiges Ausbohren hergestellt sind, werden durch
einen starkwandigen Schlauch B (i. Dmr. 3,5 mm) verbunden,
der die Membran der Pumpe bildet. Der Quetschhebel C (3 mm
stark) wird durch die Feder F an die Einstellmutter G angedriickt
und an seinem anderen Ende durch die Nocke H betatigt. Er

drickt den Schlauch je nach Einstellung, mehr oder weniger zu-
sammen und preBt den Inhalt durch das Druckventil D weiter.
Bei der Entlastung genigt die Elastizitdt des Schlauches, um
neue Flussigkeit durch das Ventil A anzusaugen. Bei | U/s der
Nockenwelle konnen allein durch Einstellen der Schraube G
60—200 cm3 Flussigkeit je Stunde gefordert werden. Stifte an den
Ventilverschraubungen begrenzen die Bewegung der Ventilkugeln
auf ein MindestmaR und genugen bis 90 U/min. Der Schlauch ist
leicht auswechselbar, zeigte aber eine unerwartet hohe Lebensdauer.
Zurzeit wird versucht, den Schlauch durch eine Metallmembran
zu ersetzen und eine Ganzglaspumpe herzustellen. 91

* Z physik. Chem 191, 251 [1942].
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Uber ein Druckverfahren zur Bestimmung kleiner Gas-
beimengungen, das erheblich rascher arbeitet als die gebrduch-
lichen Absorptionsmethoden, berichten H. Seebaum u. E. Hait-

mann*). Die Anwendung von
Druck liefert namlich die ein-
zige Maoglichkeit, die Absorp-
tionszeit auf ein ertragliches
MaR. zu reduzieren, da die
Stromungsgeschwindigkeit
nicht erhoéht .werden darf,
wenn man Waschverluste ver-
meiden will.  Hierfir ent-
wickelte W Wunsch5) ein
Druckgerat, das erlaubt,
die Ublichen Absorptionsge-
falke, wie Waschflaschen, zu
benutzen. Diese sind in einem
Druckbehélter eingebaut, wie
Abb. 1 zeigt, bei dem die Zu-
und Ableitungen fur das Gas
so angeordnet sind, dafl der
im  GlasgefdR herrschende
héhere Druck gleichzeitig auch
von auBen auf der Glaswan-
dung lastet, so dal? die GefaRe selbst druckentlastet'sind. Fur
Benzol-, Gasol- u. Athylen-Untersuchungen in Spezial-A-Kohle-
rohren wirde ein entsprechendes Gerat entwickelt (Abb. 2). Da
bei den Kohlenwasserstoff-Absorptionen aus gereinigten Kokerei-
gasen meist sehr grofle Gasmengen angewandt werden mussen, vor

Abb. 2.
allem fur die Benzol-Bestimmung hinter Hochdruck-Benzol-
Waschern, ist das Verfahren hier besonders zeitsparend und
vorteilhaft. Gegenuber den bisher gebrduchlichen Normaldruck-

verfahren hat die Methode auch den Vorteil groBerer Genauig-
keit, da wesentlich groRBere Gasmengen zurn Versuch angewandt
werden kénnen. (100)

Thermoelementbruchsicherung6). Die Betriebssicherheit
elektrischer Temperatur-Regeleinrichtungen, die mit Thermo-
elementen und Fallbligel-Kraftschaltern arbeiten, wird durch die
Thermoelementbruchsicherung, deren Schaltung in der Abbildung
dargestellt ist, betréchtlich erhéht. Die MeRRspannung des Thermo-
elementes Th wird, wie Ublich, dem DrehspulmeRwerk des Reglers
mit dem Innenwiderstand Ri von etwa 1000 il zugefiihrt. Par-
allel zum Thermoelement befinden sich im Regler die Gleich-

spannung E und der Hochohm-

widerstand Ra von etwa 10e Q.

Die Gleichspannung wird dem

fir den Betrieb des Reglers

ohnehin notwendigen Wechsel-

stromnetz Uber einen Trans-

=100052 formator und einen Trocken-

T gleichrichter entnommen. An
KurzschluRbiigeJ ihre Konstanz werden keinerlei
Anforderungen gestellt. Be-

E findet sich das Thermoelement

in betriebsfahigem Zustand, so

+.1- ist es mitsamt seinen Zu-
leitungen niederohmig.  Sein

v Widerstand betragt etwa 2 Q,
Unter dieser Annahme ver-

teilt sich der von der Hilfs-

gleichspannung E herrihrende,

infolge  des  vorgeschalteten

Hochohmwiderstandes Ra sehr

geringe Strom in der Art, daR

etwa 99,8% Uber das Thermo-

element und die restlichen 0,2%

Uber das DrehspulmeRwerk flieBen. Da die Hilfsgleichspannung
der Thermoelementspannung entgegengesetzt geschaltet ist ver-
ursacht der geringe Uber das MeRwerk flieBende Hilfsstrom
einen Alsschlag des Zeigers in entgegengesetzter Richtung wie der
Thermoelementstrom. Dieser Ausschlag ist sehr gering und be
tragt etwa 0,2% des Skalenumfanges. Die Temperaturmessung
wird also nicht beeinfluRt. Schwankt die Netzspannung um etwa
10%. so andert sich die Anzeige um 0,02»/,,/was zu vSnacT
lassigen ist und auch zi keiner erhohten Schalthdufigkeit Anlal
gibt. Bricht jedoch das Thermoelement oder seine Zuleitung’,

) Oel u. Kohle tn Gem. m. Brennstofi-Ohem. 39 ﬁq’lan ~

) D. B. P. angemeldet.
) Tl R G §3o 248 Riod 3O vol- & A KunUe, Mebleehh 1038 Wi 11, Arch.
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so wird der Widerstand unendlich groB, und der gesamte geringe
Hilfsstrom muf Uber das MeRwerk flieRen. Die GesamtgroRe des
Hilfsstromes andert sich hierbei praktisch nicht, weil sie durch
den Hochohmwiderstand Ra bedingt ist. Es flieBen also jetzt
nicht 2000, sondern 1000°/@ des Hilfsstromes tber das MeRwerk
und bewirken, daR sich der MeRwerkzeiger bei Thermoelement-
bruch — also Wegfall der MeRspannung — nicht auf den Skalen-
nullwert, sondern auf einen Wert unterhalb des Skalen-Nullpuuktes
einstellt. Im gewd&hlten Beispiel stellt sich der Zeiger entsprechend
der 500fachen VergrofRerung des durch das MeRwerk flieBenden
Hilfstromes um 0,2-500°/@0 = 10% des Skalenumfanges unter-
halb des Skalen-Nullpunktes ein. Beim néchsten Fallbugelhub
wird die Energiezufuhr zur Regelstrecke abgeschaltet. Unter
den Skalen-Nullpunkt gelangt der MeRwerkzeiger nur, wenn das
Thermoelement zerbrochen ist. Aus diesem Grunde ist es nicht
notwendig, die Wirksamkeit der Thermoelementbruchsicheriing
beim Anfahren der Regelstrecke zu uberbrucken.

Die beschriebene Thermoelementbruchsicherung bendtigt als
einzige aller bekannten Thermoelementbruchsicherungen keinerlei
Hilfseinstellung. Der Regler mit Thermoelementbruchsicherung
wird genau so geschaltet und gewartet wie der ohne Thermo-
elementbruchsicherung. Ist der Temperaturfihler bereits vor
Inbetriebsetzung der Regelstrecke beschadigt, so kann die Regel-
strecke nicht in Betrieb gesetzt werden. Dieser Zustand wird
sofort angezeigt. Bei der Kontrolle des Nullpunktes des Dreh-
spulmefRwerkes im Regler ist es notwendig, im Falle des abge-
klemmten Thermoelementes beide Pole des MeRwerkes mit Hilfe
des eingezeichneten KurzschluBbugels unmittelbar zu verbinden.
Die Thermoelementbruchsicherung hat sich”bereits in grofem
Umfange praktisch bewahrt. (64

Die Ermittlung der Dielektrizitatskonstanten von
M ischkorpern?. Liegt ein Dielektrikum nur in Form Kleiner
Stlicke, z. B. als Pulver, oder in Fasermassen vor, so kann die
Dielektrizitatskonstante nur ailils der Messung einer Misch-Dielek-
trizitdtskonstante rechnerisch ermittelt werden. Diese Misch-
Dielektrizadtskonstante ist von den einzelnen Dielektrizitats-
konstanten der in Mischung befindlichen Stoffe sowie vom Raum-
anteil und von der Gestalt der Teilchen abh&ngig. Die genaue
Bestimmung kann' bisher nur mit Hilfe der Immersionsmethode
durchgefihrt werden, bei der die Flissigkeiten im MeRkondensator
solange ausgewechselt werden, bis sich beim Einstreuen des zu
messenden Dielektrikums die Kapazitadt nicht mehr &ndert; dann
sind die Dielektrizitatskonstanten von Flussigkeit und Dielektrikum
gleich. Die Anwendung des Verfahrens setzt voraus, daB die zu
bestimmende Dielektrizitdtskonstante nicht hoher ist als die der
zur Verfugung stehenden Flussigkeiten, und daR kein L&sungs-
vorgang oder chemischer Angriff stattfindet.

P —
« — Phaabh.
Phasen-
0 Schieber

Schwingspule vonobengesehen

Die neue MelRmethode benutzt als zugemischten Stoff Luft
oder ein anderes Gas, dessen Dielektrizitatskonstante druck-
abhéngig ist. Da die Zunahme der Dielektrizitdtskonstante von
Luft mit steigendem Druck bei 0° nur 6-10~4at betrégt und eine
MeRgenauigkeit von 1% gefordert werden muB, benétigt man bei
einem maximalen Druck von 15 at eine Genauigkeit der Kapazitats-
messiing von 10-4. Aus Messungen bei zwei verschiedenen Dricken
wird die Dielektrizitatskonstante des gesuchten Stoffes mit Hilfe
von Potenzformeln berechnet.

Fur die Messung wird die in der Abbildung dargestellte
Kapazitdtsmefl3briicke nach Oiebe u. Zickner in selbstabgleichenden
Ausfihrung verwendet. Der Generator speist die Bricke mit
Strom der Frequenz 800 Hz. In der Nulldiagonale liegt ein drei-
stufiger mit Penthode bestlickter Resonanzverstarker, der einen
Verstarkungsfaktor von etwa 10* aufweist. Ein Kathodenstrahl-

') B. Vieweg u. Th. Oait, Z. techn. Physik 24, 56 [1948].

Die Chemische Technik
IG. Jahrg. 1943. Nr. 24
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oscillograph, ein phasenempfindlicher Gleichrichter
Phasenschieber dienen zur Einstellung der
Kapazitats- bzw. Verlustfaktormessung. Der Ausgangsstrom des
Endstufenverstarkers betatigt die links dargestellte Schwing-
spule, die sich in einem Permanentmagnetfeld bewegt. Bei ihrer
Bewegung &ndert sich die wirksame Lange eines Zylinderkonden-
sators, der dem MeRkondensator parallel geschaltet ist und dessen
Kapazitatsanderiing nahezu ausgleicht. Mit Hilfe eines Koordi-
natenschreibers wird die Kapazitat als Funktion des Luftdruckes
aufgeschrieben. Die Messung ist unabh&ngig von Spannungs-
schwankungen des Generators Und Anderungen des Verstarkungs-
grades des Verstarkers, weil eine selbstabgleichende Nullmethode
angewendet wird. Die Arbeit bringt im Ubrigen Berechnungen
und Fehlerabschatziingen. (85;

und ein
Phasenlage auf

Uber Verfahren zur Strahlungsmessung im UV be-
richten E. 0. Seitz U. A. E. H. Meyer*), da die grobe Unterteliung
in TIV-A, UV-B und UV-C nicht den Anforderungen der Praxis
entspricht und eine feinere Abstimmung auf bestimmte, wellen-
langenméRig kleinere Bereiche notwendig ist. In zwei Zahlentafeln
wird fur die wichtigsten Glasfilter sowie fur die wichtigsten Filter
auBer Glas (Losungen verschiedener Salze, Chlor von 2 at, Chlor-
Brom-Gemisch von 1 at) das spektrale Durchlassungsvermdgen
(X = 254 bis 578 bzw. bis 436 nm) angegeben. Nach allgemeinen
Ausfihrungen Uber Filter und Uber Beachtenswertes beim Arbeiten
damit werden einfache Filterverfahren mittels eines aus einem
Strahlungsempfanger und Filter bestehenden Mel3gerdtes be-
sprochen. Als Beispiel wird die Abhé&ngigkeit des Reinheitsgrades
bzw. der Filterdurchléssigkeit von der gesamten Filterdicke bei
einem Filtersatz zur Isolierung der Hg-Linie 366 nm fur verschiedene
Strahlungsempfénger (Thermoelement, Photoelement, Xa-Zelle)
diskutiert (Abb.). Eine weitere Abbildung zeigt die relative spek-

Na-ze/k? ,
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trale Empfindlichkeit (X = 250—400 mp) verschiedener Kombi-
nationen als Filtern und Strahlungsempféangern. Die Filtersatze
sind so gewahlt, dall das ganze UV-Gebiet in einzelne, z. T. sich
Uberlappende Bereiche unterteilt wird. Durch das sog. Filter-
differenzverfahren gelangt man zu einer zuséatzlichen Auswahl
von Empfindlichkeitsbereichen. SchlieRlich werden behandelt der
EinfluB des Einfallswinkels der Strahlen auf die Empfindlichkeit,
die Bedeutung des Streulichtes sowie der Rot- oder Infrarot-
Durchléssigkeit von Filtern und Prinzip Und Arbeitsweise bei der
Verwendung eines Monochromators als Filter. (59

Absorptionsspektralanalytische Erfassung kleiner Probe-
mengen eines Gemisches fluchtiger organischer Stoffe.
Die Bestimmung der Einzelbestandteile komplizierterer Gemische
fluchtiger organischer Substanzen (z. B. Kraftstoffe) auf absorp-
tionsspektralanalytischem Wege scheitert bei gréRerer Anzahl
der Stoffe oft an der groRen Ahnlichkeit der einzelnen Absorptions-
spektren. Jedoch kann schon durch unvollstdndige Vortrennung
mit Hilfe einfacher Destillation in mehrere Teilfraktionen eine
spektralanalytische Scheidung- der Einzelbestandteile erreicht
werden*). Da die Ublichen Destillationsapparate fur kleine Mengen
(— 1 cm3) nicht geeignet sind, gibt A. Lutzczak10) hierfur ein Ver-
fahren an, das den Vorteil der Verwendbarkeit kleiner Substanz-
mengen mit dem schonender Behandlung des Probegutes ver-
bindet. In dem Fraktionierrohrchen F (s. Abbildung) wird durch
die zu untersuchende Probe bei Zimmertemperatur ein langsamer
Luftstrom gesaugt bzw. geblasen, beladt sich mit dem Dampf der
in der Probe enthaltenen fluchtigen Stoffe, streicht durch den
Zweiweghahn H und gibt die Dampfe an die im R&hrchen E be-
findliche Aktivkohle (z. B. Supersorbon IV, Dmr. 1—2 mmi ab.
Durch ofteres Auswechseln des Adsorptionsréhrchens, wobei der
jeweils verdunstete Anteil der Probe an der Teilung von F ab-

# Arch. techn. Mess. J 323 — 2 [1943].

*) A, Liiszczak, Oel n. Kohle 38, 1065 [1942]. Dort auch Naheres iber die rechnerische
Auswertung der Absorptionsspektxogramme.

®») A a. 0. 8. 113L
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gelesen werden kann, wird eine Fraktionierung erzielt. Die mit
Dampfen beladenen Adsorptionsréhrchen werden unter Zubhilfe-
nahme des Entleerungsstempels E St zweimal mit gleichen Mengen
Alkohol ausgewaschen und die Eluate nach dem vom Vf*)
angegebenen Verfahren absorptionsspektralanalytisch auf ihren
Gehalt an den einzelnen Stoffen untersucht. Da infolge der
schonenden Behandlung des Probegutes

(Zimmertemperatur !) chemische Veréande-

rungen nicht zu befurchten sind, kann A

auch der Fraktionierungsruckstand, ent-

sprechend verdinnt, spektrographiert

werden. Um von den beiden naturgemaf

unvollstandigen Auswaschungen auf den

wirklichen  Gehalt der Probe an den

gesuchten Stoffen schlieBen zu koénnen,

gibt Vf. folgende, von ihm empirisch mit ESI
Hilfe von Modellgemischen ermittelte

Formel anll):

f—1,72-logf =1+ 1,72 log e —

e.
e, - Absolutmenge des gesuchten Stoffes in der ersten
Auswaschung.
e2 = Absolutmenge des gesuchten Stoffes in der zweiten
Auswaschung.

f = Faktor, mit dem die Analysenzahl c, zu multipli-

zieren ist, um die Gesamtmenge x des gesuchten

Stoffes zu erhalteD (x = e, *f).

Die Ergebnisse einer an einem Modell-

gemisch von acht aromatischen Koérpern
ausgefuhrten Testanalyse zeigen, daB es mit
dieser sog. ,,Isotherm destillation* gelingt, Gemische chemisch
ahnlicher Stoffe, deren analytische Trennung aus den oben er-
wahnten Grinden durch die an sich als Identifikationsmethode
auBerst empfindliche Absorptionsspektrographie allein nicht
erreicht werden kann, mit der in Anbetracht der geringen Absolut-
konzentrationen befriedigenden Genauigkeit von einigen Prozenten
zu analysieren. (22

“) A a. O.S. 1103.

NORMUNG____

Neue Normblatter]). Die DECHEMA hat in Zusammen-
arbeit mit der Wirtschaftsgruppe Glasindustrie, der Wirtschafts-
gruppe Chemische Industrie, der Physikalisch-Technischen Reichs-
anstalt und dem Deutschen Normenausschul die Xormungs-
arbeiten fur Pyknometer abgeschlossen. Es sind erschienen
die Xormbiéatter

DIX 12795 Pyknometer.
12797

DIX 12796 Pyknometer mit Inhaltsbezeichnung (enge Justier-
fehlergrenze)

DIX 12797 Pyknometer mit GrofRenbezeichnung (weite Justier-
fehlergrenze).

Beide Pyknometerarten sind eichfahig und werden in den
Groflen 1, 2, 5, 10, 25 und 50 ml zugelassen. Das Erlauterungsblatt
DIX 12795 enthalt Angaben {ber Ausfihrungen, Justierung,
Werkstoff, Umrechnung und Richtlinien fur die Benutzung der
Pyknometer nach DIX 12796 und 12797.

Ferner sind als Ersatz fir DIX DEXOG 22, 23 und 24 er-
schienen die Xormbiatter Hahne mit nicht austauschbarem Kiiken:

DI1X 12551 Einweghahne, Bohrung senkrecht zur Achse
DIX 12552 Einweghdhne, Bohrung schriag zur Achse
DIX 12553 Zweiweghdhne

DI1X 12554 Dreiweghdhne

DIX 12555 Schwanzhéahne

In den MaRen weichen die neuen Ausgaben nur geringfiigig von
den alten Blattern ab, dagegen ist die Ausfihrung mit Rule und
Gummiring gestrichen und soll den Hahnen mit austauschbarem
Kiken Vorbehalten bleiben, fir die sich besondere Xormbiatter
in Vorbereitung befinden. ©®

*) Samtliche Xormbiatter sind zu beziehen durch den Beuth-Vertrieb G.m.b.H .,
Berlin SW 68, Dresdener StraBe 97. Stiickpreis 0,60 BJL

Erlauterungen zu DIX 12796 und

BEKANNTMACHUNGEN
DER BERUFSGENOSSENSCHAFT
DER CHEMISCHEN INDUSTRIE

Zur Anzeige unfallversicherter Berufskrankheiten ist
jetzt ein neues grines Muster aufgestellt, das nahere Angaben
enthdlt. Die Anzeige ist binnen 3 Tagen in doppelter Ausfertigung
an den”Trager der Unfallversicherung und in einfacher Aus-
fertigung an das Gewerbeaufsichtsamt zu richten. Welche Berufs-
krankheiten unfallversichert sind, ergibt sich aus einer Liste, die
ebenso wie die Anzeige selbst vom Trager der Unfallversicherung
bezogen werden kann. lhre Zahl ist gegenlber der 3. Verordnung
vom 16. Dezember 1936 nicht unerheblich vermehrt. (13)
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NEUE BUCHER

Allgemeines deutsches Gebihrenverzeichnis fir Chemiker,
aufgestellt vom Gebuhrenausschufl fur chemische Arbeiten unter
Fuhrung des Vereins Deutscher Chemiker in Zusammenarbeit mit
der Fachgruppe ,Technik“ der Reichsbetriebsgemeinschaft
.Freie Berufe® der Deutschen Arbeitsfront und der Reichs-
fachgruppe Chemie im NS - Bund Deutscher Technik. Schrift-
leitung: Dr. F. W. Sieber, Stuttgart. Berlin, Verlag Chemie
G. m. b. H. 1943.

Nach Abschluf3 der Neubearbeitung wird nunmehr die 8. Auf-
lage des Gebihrenverzeichnisses in wenigen Wochen heraus-
kommen.

Die fortschrittliche Entwicklung im Untersuchungswesen er-
forderte die Aufnahme einer gréReren Anzahl weiterer Bestim-
mungen. Als neuer Abschnitt wurde aufgenommen: ,,Bestimmung
von Vitaminen und Provitaminen“. Die Uberarbeitung des Sach-
registers brachte eine entsprechende Vermehrung der Stichworte.

Selbstverstandlich wurden die gegebenen Anregungen in weit-
gehendem Malfle verwertet.

Die seitherigen Gebihren mufiten grundsatzlich nach der
Preisstop-Verordnung auch da beibehalten werden, wo infolge
Belastung durch abgeénderte Prufverfahren nach den Grundséatzen
der Selbstkostenberechnung eigentlich eine Erhdhung gerecht-
fertigt gewesen ware.

Im Ubrigen wurden redaktionelle Anderungen in méglichster
Anpassung an die jetzt im Schrifttum gebrduchliche termino-
logische Ausdrucksweise vorgenommen.

Die Durcharbeitung verfolgte das Ziel, die 8. Auflage des
Gebihrenverzeichnisses tunlichst auf den gegenwértigen Stand
des Untersuchungswesens zu bringen.

Das Manuskript hat dem Reichskommissar fur die Preis-
bildung Vorgelegen, der seine Zustimmung erteilt hat.

Mit der Einfihrung der Neuauflage verliert wegen der
unvermeidbaren Verdnderung vieler Ziffern die vorherige
Auflage des Geblhrenverzeichnisses ihre Gultigkeit.

Bestellungen nimmt der Verein Deutscher Chemiker, Auflen-
stelle Berlin, Berlin W 35, WoyrschstraRe 37, entgegen. Sbr. [149.]

Fachkunde fur Chemiewerker. TIL I: Arbeiten mit FlUssig-
keiten. 134 S., 206 Abb., u. Il: Arbeiten mit Gasen und festen
Stoffen. 144,S., 139 Abb. Von H. Kruhme u. H. Grathwohl.
(Teubners Fachbiicher fur angewandte Chemie. Hrsg. von
G. GroB,) B. G. Teubner, Leipzig u. Berlin 1942/43. Pr. geh.
je Bd. RM. 3,20.

Das Buch ist wirklich fir die jugendlichen Chemie-Werker
geschrieben. In seiner einfachen klaren Sprache und in den vielen
wertvollen Bildern spricht es sie an und macht ihnen sicher Freude!
Die schéne Anordnung des Stoffes bringt eine gute Steigerung
vom Einfacheren zum Schwierigeren mit sich und macht das Buch
zu einem sicheren Fihrer in das Berufskénnen und -wissen. Dem
gut gelungenen Lehrbuch liegt eine reiche Erfahrung in der Berufs-
erziehung zugrunde; es ist den jugendlichen Werkern Freund und
Friher zugleich; es weckt und vertieft die Freude am Beruf.

Die Auswahl des Stoffes ist ganz auf den Leserkreis zuge-
schnitten. Der Chemie-Werker, fir den das vorliegende Buch
geschrieben ist, hat eine zweijdhrige Anlernzeit, der Chemie-
Laborant dagegen eine 3¥J&hrige Lehrzeit. An den Werker
werden geringere Anforderungen gestellt. Bei der Auswahl der
Jugendlichen wird man fir Lehrstellen sich nur die besten Volks-
Schiler aussuchen und auBerdem ailich Mittelschiiler, spater vor-
wiegend die Hauptschiler, die ja eine glite Auslese aus den Volks-
Schilern sein werden. Die Anlernstellen der Chemie-Werker sind
fur Volksschiler von meist-nur mittlerer Begabung vorgesehen;
an diese wendet sich das vorliegende Buch. Es ist daher sehr
richtig, daB Chemie und Fachrechnen etwas zurucktreten und daf
die Laboratoriums- und auch die Betriebstechnik starker hervortritt.

Auch die Anordnung des Stoffes tragt dem Leserkreis
Rechnung. Das Bich beginnt nicht mit den Grundbegriffen der
Chemie, sondern mit den Glasgeraten, Stopfen und Schlauchen
und bringt — reich bebildert und klar dargestellt — Art und Be-
nennung, Behandlung und Reinigung dieser Geréte, entsprechend
den ersten Arbeiten bei der Ausbildung; SicherheitsmalBnahmen
werden mit Recht sofort stark betont. Der folgende Abschnitt
,»Grundbegriffe der Chemie* ist ganz préchtig in der Darstellung!
Die vielen Fehler in den Grundbegriffen, die man in den Schul-
buchern fir héhere und Mittelschulen immer wieder findet, sind
glucklich vermieden. Es ist sehr wertvoll, daf die Formulierung
der einfachsten Grundlagen sehr sorgfaltig durchdacht ist. Das
Edelgas Helium in der Tabelle auf Seite 29 (Teil 1) ist bei den
Nichtmetallen aufgefuhrt; das a8t sich in der nachsten Auflage
leicht berichtigen. Es folgen Abschnitte Uber das Arbeiten und

Umgehen mit Flussigkeiten und im Teil Il &hnliche Abschnitte
Uber Gase und feste Stoffe. Den Abschluf3 bilden die Grundlagen
chemischer Berechnungen. Diese originelle Einteilung nach

praktischen Gesichtspunkten ist fir die zweijdhrige Werker-
Ausbildung glucklich gewéahlt und durchgefuhrt.
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Besonders gut gelungen sind die vielen, z. T. verbluffend
einfachen physikalischen Erklarungen nicht nur von Labor-
geraten, wie Wasserstrahlpumpe, Saugheber, Kippschem Apparat
usw., sondern auch von Betriebsgeraten und -maschinen, wie
Hahn, Ventil und Schieber, Pumpen verschiedenster Art, Kom-
pressoren, Druckminderventil, Filterpresse u. a. m. Einfache
Schnittbilder ergénzen die Erklarungen. Sehr schon sind auch die
Ausfihrungen Uber die Wichte-Bestimmung mit den lehrreichen
Zeichnungen zur Mohrschen Waage.

Der letzte Abschnitt ,,Grundlagen chemischer Berechnungen*
bringt klare einfache Erkldrungen und gute Anleitungen; er ist
wohl etwas zu knapp gehalten und kénnte mehr Beispiele und auch
einige Ubungsaufgaben bringen, besonders aus der Technologie,
damit der junge Leser mehr vom Nutzen des Rechnens Uberzeugt
wird. Auf Proportionen wirde ich verzichten und an deren Stelle
den Dreisatz anwenden, der den Volksschiilern von der Schulzeit
her bekannt ist.

Dem wirklich wohlgelungenen Buch kann man weiteste Ver-
breitung unter den Chemie-Werkern wunschen; an allen Aus-
bildungsstatten wird es von Nutzen sein. Die wenigen Druckfehler
stéren glucklicherweise kaum und lassen sich in der nachsten
Auflage leicht beseitigen. Fur Laborantenlehrlinge reicht der
chemische Lehrstoff natiirlich nicht aus, aber auch fir die Werker
kdénnte man die einfachsten Reaktionsgleichungen vielfach noch
in den Text einfligen. Die vielen mustergultigen technischen und
physikalischen Ausfuhrungen sind auch fiur Laborantenlehrlinge
im Anfang ihrer Ausbildung von groRem Nutzen.

W. Ebert, Essen. [129.]

Betriebsvorschriften und Anleitung zur Aufklarung und
Behebung von Stérungen fur Fahrzeug-Holzkohlengas-
anlagen. Von J. Tobler, E. Huber, M. Wélder u. R. Weber.
Bericht Nr. 9 d. Schweizerischen Ges. f. d. Studium d. Motor-
brennstoffe. 102 S. A. G. Fachschriften-Verlag & Druckerei,
Zirich 1943. Pr. Fr. 2,50.

Der Mangel an flissigen Motorkraftstoffen macht es erforder-
lich, da nicht nur in der Schweiz, sondern auch in anderen euro-
paischen Lé&ndern zahlreiche Kraftfahrzeuge mit Holzkohlen-
gasanlagen ausgeristet sind. In den, in dem gleichen Veilag er-
schienenen Bericht 7 ,,Holz und Holzkohle als Treibstoff fir Motor-
fahrzeuge“ und Bericht 8 ,,Betriebsvorschriften und Anleitung
zur Aufklarung und Behebung von Stérungen fiir Fahrzeugholzgas-
anlagen“l) ist Uber dieses Thema schon eingehend berichtet worden.
Der vorliegende Bericht ist als Erganzung zu diesen beiden Be-
richten aufzifassen und soll dazu dienen, daR Holzkohlengas-
anlagen zweckmaRig bedient und Uberwacht werden, damit Un-
falle und unnétiger Materialverbrauch moglichst vermieden werden.
Auf etwa 100 Seiten sind Betriebsanleitung fiir Holzkohlengas-
anlagen sowie Aufklarung und Behebung von Stdrungen uber-
sichtlich gegliedert, so dalR auch ein Nichtfachmann, vorausgesetzt,
daB er das Heft schon eingehend studiert hat, seinen Holzkohlen-
Generator sicher und einwandfrei betreiben und auch alle Stérungen
erkennen und beseitigen kann.

Dem Bericht 9 ist weiteste Verbreitung zu wiinschen.

K. O. Muller. [140.]

Sicherheitstechnische Erlauterungen und MaBnahmen fir

den, Generatorgasbetrieb. Separatabdruck aus Bericht 72) der
Schweizerischen Ges. f. d. Studium der Motorbrennstoffe. 28 S.
Selbstverlag der Ges., Bern 1943. Pr. Fr. —50.

Bereits im Jahre 1941 hat die Bidg. Materialprifungs- und
Versuchsanstalt (EMPA) die sicherheitstechnischen Probleme, die
bei dem Betrieb von Motorfahrzeugen, die mit Holz oder Holz-
kohlengasanlagen ausgeristet sind, in einer kleinen Abhandlung
erértert. Die in den letzten Jahren wiederholt aufgetretenen
schweren Unfélle veranlaBten die Schweizer Gesellschaft, fur
das Studium der Motorbrennstoffe — da gesetzliche Vor-
schriften auf diesem Gebiet noch nicht bestehen — die in der
Zwischenzeit gesammelten Erfahrungen in einer Neubearbeitung
zusammenzustellen. Diese Abhandlungen bilden den Teil D der
bereits erschienenen Schrift ,,Holz und Holzkohle als Treibstoffe
fir Motorfahrzeuge®.

Dieser Separatabdruck, der kostenlos an die Interessenten
verteilt wird, wurde mit dem Ziele verdffentlicht, weiten Kreisen
diese sicherheitstechnischen Betrachtungen zuganglich zu machen.
Ein Vorhaben, das warmste Unterstitzung verdient. Die Ver-
giftungs- und Explosionsgefahren sowie deren Abstellung werden
eingehend geschildert. K. O. Miller. [141)]

Anhang: Umwandlungs - Tabellen fir
Viscositatszahlen. Von L. Ubbelohde. 4. u. 5 Aufl. 52 S,
S. Hirzel, Leipzig 1943. Pr. geb. RM. 10,__

Die bekannte Schrift von Ubbelohde ist in ihrer neuen Auflage
nur wenig verdndert. (Seitenzahlen und Einteilung sind gleich
geblieben.) Wertvoll ist die vorgenommene Erweiterung des Vis-

Zur Viscosimetrie.

» Vgl. diese Ztschr. 16. 57 [1943],
*) Vgl. ebendi 15, 23 [1942].
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cositatstemperaturblattes bis —50°, die sich aber vor allem bei
den flur sieb verwendeten losen Blattern, die unabh&ngig vom
Buch verkauft werden, als nitzlich erweisen wird.

Im Ubrigen ist der Absatz uUber Grenzschmierung etwas er-
weitert worden, der Verfasser hielt sich aber mit Absicht an das
eigentliche Thema der Viscositatsmessung; wer sich Uber die mit
der Zé&higkeit eng zusammenhangenden Fragen der Schmierung
und Reibung unterrichten will, muB entsprechende Spezialblcher
zu Rate ziehen. Als Leitfaden zur richtigen Messung der Z&hig-
keit ist die neue Auflage weiterhin bestens zu empfehlen.

A. v. Philippovich. [142]

Die W asserstoffionenmessung. Eine erste Einfihrung. Von
G. Lehmann. 2., Umgearb. Aufl. 137 S., 62 Abb. J. A. Barth,
Leipzig 1942. Pr. geh. RM. 13,50.

Vf. stellt sich die Aufgabe, dem Mediziner, dessen durch den
Studienplan bedingte unzureichende physikalisch-chemische Vor-
bildung er schon 1927 hervorhob, ohne Voraussetzungen, ins-
besondere auch nach der mathematischen Seite, auf 135 Seiten
eine Einfuhrung in Theorie und Praxis der Wasserstoff-lonen-
messung zU geben. Diese Aufgabe kann als recht gut geldst be-
zeichnet werden. Die Darstellung ist auch unter den oben er-
wahnten Voraussetzungen eine klare Und anschauliche und berick-
sichtigt, wenn ailch nur kirz, moderne Vorstellungen.

Als Einfihrung wird das Blichlein mit der ganzen groRen»
hochentwickelten pHMelmethodik nicht belastet. Es kann allen
Kreisen, welchen die physikalische Chemie und vor allem die
Elektrochemie noch fremd ist — ein Zustand, der hoffentlich auch
beim Mediziner einmal {berwunden sein wird — ndtzlich sein.
Insbesondere ist dem Buch auch bei den zahlreichen Labora-
toriumshilfskraften Verbreitung zu winschen. P. wulff. [138.]
Jahrbuch der

Brennkrafttechnischen Gesellschaft E. V

21. u. 22. Bd. (1940/1941). 148 S. W. Knapp, Halle (Saale) 1943.

Pr. br. RM. 14,—.

Im 1. Teil des vorliegenden Jahrbuches sind die Vortréage
zusammengefalt, die in der Arbeitssitzung des Fachausschusses
fur Feuerungen der Brennkrafttechnischen Gesellschaft unter Vor-
sitz des Oberreichsbahnrats Fr. Miller am 3. April 1941 gehalten
wurden. Bei dieser Vortragssitzung wurde hauptséchlich das Kern-
problem der Steinkohlenschwelung erortert. Der 2. Teil des Jahr-
buches bringtdie Vortrage der Gemeinschaftssitzung ,,Gas und Gas-
kraft“, welche die Brennkrafttechnische Gesellschaft E. V., die
Wirtschaftsgruppe Gas und Wasserversorgung und der Deutsche
Verein von Gas- und Wasserfachménnern im NSBDT am 4. Marz

PATENTE

All« Patent«, welche nicht die chemische Apparatur und den
hemiachen Betrieb, sondern rein chemische Verfahren be-
treffen, sind im Chemischen Zentrelbiatt referiert.

li. Gewerbehygiene, Rettungswesen

Luftschutzabblendung. Anwendung des Verfahrens der
—, bei dem den Lichtquellen und den von ihnen angestrahlten
Lichtaustritts6ffnungen verschiedene Farben gegeben sind, deren
Absorptionsspektren sich ergénzen, dad. gek., dal nach Art der
bekannten Vielfarbenlichtquellen oder Reflektoren das Absorp-
tionsspektrum der Farbe der Lichtquelle oder des ihr zugewiesenen
Reflektors innerhalb ihres Strahlungsbereiches je der Farbe des
von ihr angestrahlten Gegenstandes entsprechend gewahlt ist.—
Dadurch erreicht man eine Verdunkelung derjenigen Flachen,
die das aufgestrahlte Licht absorbieren, wahrend andere Flachen
aufgehellt werden. Zeichn. Dynamit-Act.-Ges., vormals Al-
fred Nobel & Co., Troisdorf. (Erfinder: Dipl.-Ing. A. Liebst j,
Spich Uber Troisdorf.) (D. R. P. 709419, KI. 4b, Gr. 1504, vom
10. 6. 1938, ausg. 15. 8. 1941) Pr.

XV. Garungsgewerbe

Kontinuierliches Gewinnen von Alkohol aus unreinen
alkoholischen Flussigkeiten, insbes. Rohalkohol. Ver-
fahren zum — durch Behandlung der unreinen Flussigkeit in
einer ersten, mit heiler Flussigkeit berieselten Destilliersaule,
aus der die Verunreinigungen an der Spitze entweichen, und eine
darauffolgende Behandlung in einer Verstérkersaule, dad. gek.,
dalR auf den Zwischenbdden der Verstarkersdule Flissigkeit ab-
gezogen und auf die Boden der ersten, mit Wasser beiieselten
Saule vorzugsweise in einer Zone zuruckgefuhrt wird, die ber der
Speisung der Saule mit unreiner Flissigkeit liegt und in welcher
die Konzentration des Athylalkohols etwa 0,5 bis 1,5% betragt. —
Am Boden der zweiten S&ule wird die an Athylalkohol erschépfte
Schlempe abgezogen, diese wird zum Berieseln der ersten Saule

benutzt. 6 weitere Anspr. u. Zeichn. Dizem S. A., Genf,
Schweiz. (Erfinder: Dr. A. Metzl, Paris.) (D. R. P. 710797
Kl. 6b, Gr. 26, vom 29. 3. 1939, ausg. 22. 9. 1941)) Pr.

Jjie Chernische Technik
C Jahrg. 1943. ivr. 24

1942 unter Vorsitz von Generaldirektor Fabian
anstaltet hatte.

Es wirde im Rahmen einer kilrzen Buchbesprechung zu weit
fuhren , auf die 11 Vortrége, die in dem Jahrbuch gesammelt
vorliegen, nochmals einzugehen. Sie wurden in den Fachzeit-
schriften schon eingehend gewdrdigt. Es ist aber zu begrifen,
dall durch die Zusammenstellung in dem Jahrbuch diese Vortrage
nochmals den Fachkreisen im Wortlaut mit allen Bildern, Skizzen
und Tabellen zuganglich gemacht worden sind und so in Ruhe
noch einmal studiert werden kénnen. Da die Materie dem neuesten
Stand der Technik entspricht, ist es — doppelte Arbeiten zu ver-
meiden und heute im totalen Krieg die héchste Wirtschaftlichkeit
zu erreichen — zu wiunschen, dafl das Jahrbuch im Fachk eise
viele Interessenten findet. K. O. Miller. [139.]

in Berlin ver-

Untersuchungsverfahren fir feste Brennstoffe. Von H. Brick-
ner. 268 S., 117 Abb. R. Oldenbouirg, Minchen u. Berlin 1943.
Pr. geb. RM. 18,—.

Die vorliegende zusammenfassende Darstellung der ana-
lytischen Prif- und Bestimmungsverfahren fur feste Brennstoffe,
der eine kritische Sichtung des umfangreichen neueren Schrifttums
zugrunde liegt, ist lebhaft zu begriiBen, zumal dem Verfasser grofle
Erfahrungen auf Grund langjahriger eigener Forschungsarbeiten
auf dem Brennstoffgebiet und infolge seiner Mitarbeit in den ent-
sprechenden Arbeitsausschiissen des Deutschen Verbandes fur die
Materialprufungen in der Technik (DVM) zu Gebote standen.
Ein von F. L. Kuhlwein bearbeiteter Abschnitt ,,Petrographische
Kohlenuntersuchungsverfahren* tragt der wachsenden Bedeutung
dieser Verfahren fir die Aufbereitung, Schwelung und Verkokung
von Steinkohle Rechnung. H. Koch. [135]

Anstriche im Luftschutzbau. Von K. Wurth. 48 S. D. Mei-
ninger, Neustadt a. d. Weinstrae 1942. Pr. geh. RM. 1,—

Diese Schrift bespricht in allgemein gehaltener Form, was
fir den Anstrich fur Luftschutzbauten wesentlich ist. Die Einzel-
angaben dirfen auf Auskinfte der Erzeuger und auf praktische
Erfahrungen des Verfassers zuriickgehen. Wegen des schnellen
Wechsels gerade auf dem Anstrichgebiet dirfte es in einigen Fallen
schwer sein, bleibend richtige Angaben zu bringen, zumal die
Einsparung von Ol laufend Fortschritte macht. Ebenso unter-
liegen die Erfahrungen mit Leuchtfarbenanstrichen einer schnellen
Erweiterung.

Die Zusammenstellung isUmit grofRem Fleil und den besten
Bemihungen, sachlich das Richtige zu bringen, abgefalt und
bietet in der Tat, insbesondere denjenigen Stellen, welche dem
Anstrichgebiet ferner stehen, wertvolle Hinweise. [137]

XVI. Nahrungs-, GenulR- und Futtermittel
Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes von koérnigem
Gut. Vorrichtung zur —, insbes. Getreide, durch Messung

der elektrischen Leitfahigkeit unter Verwendung bewegter, mit
Riffeln versehener Elektroden, welche ein Mahlwerk fur das
MeRgut bilden, dad. gek., daR das Mahlwerk aus einem geriffelten
Mahlkegel und einem isoliert angeordneten geriffelten Maliliing-
konus mit allmahlich enger werdendem Mahlspalt besteht, in
welchem das MeRgut zerkleinert und der durch das Mahlgut
hindurchflieRende Strom gemessen wird. — Dadurch wird er-
reicht, dal die mit der Kornsubstanz in Berihrung stehende
Elektrodenflache bei klein- Und grofRkérnigem MeRgut ungefahr

gleich ist. Zeichn. K. Kampffmeyer, Berlin. (Erfinder: Dr.
R. Ruter, Berlin.)) (D. R. P. 708389, KI. 421, Gr. 961, vom
23. 12. 1938, ausg. 19. 7. 1941) Pr.
X1X. Brennstoffe, Teerdestillation,
Beleuchtung, Heizung

Versorgung des Schmierdles in Maschinen, insbes. Mo-
toren mit innerer Verbrennung, wéahrend des Betriebes mit
Schutzstoffen gegen Oxydation und Schlammbildung. Ver-

fahren zur —, dad. gek., daB das Schmierdl fortlaufend oder von
Zeit zu Zeit von der Verwendungsstelle einem schwer im Ol
Idslichen Schutzstoff enthaltenden GefaR3, z. B. einem mit Ver-
teilungsmaterial beschickten Olfilter, zugefiihrt und nach dem
Verlassen des GefaRBes wieder der Verwendungsstelle zugeleitet
wird. — In Betracht kommen schwefelsubstituierte Phenole,
besonders alkylfreie, darunter Diphenoldisulfid, Diphenylsulfid,
Phenylmercaptane und -polysulfide, die entsprechenden Naphthol-,
Anthrol- und Phenanthrolverbindungen, geschwefeltes Holz-
kreosot, geschwefelte Kresole, Thiophenyl-B-naphthylamin, schwer
0llésliche Metallseifen und andere metallorganische Verbindungen.
Zeichn. Standard Oil Development Company, Linden, New
Jersey, V. St. A. (Erfinder: Dr. P. Miller, Elizabeth, und Dr.
E. Lieber, Linden, New Jersey, V. St. A). (D. R. P. 703358,
KIl. 23c, Gr. 1, vom 31. 12. 1938, Prior. V. St. A. 31. 12. 1937,
ausg. 7. 3. 1941)
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Die Redaktion der Zeitschriften
des VDCh

Die Stelle fur VDCh-Arbeitsgruppen
Die Schrifttumsstelle der NSBDT-Reichsfachgruppe
Chemie

Die VDCh-Arbeitsgruppe Geschichte der Chemie

haben ihr Biro vorlaufig nach Berlin W 35, Woyrsch-
stralle 37, verlegt, erbitten aber Manuskripte, Zuschriften
und Buchersendungen nur nach

Fronhausen (Lahn), postlagernd.

Wegen technischer Schwierigkeiten wird sich die Aus-
lieferung der nachsten Hefte moéglicherweise verzégern.
Dr. W. Foerst.

GEPLANTES UND BESCHLOSSENES

Ein schwedisches Eisen- und Metallforschungsinstitut
ist vom schwedischen Ausschufl fur technische Forschungen ge-
plant und soll an die Technische Hochschule in Stockholm an-
geschlossen werden. (4133)

In der finnischen Holzverzuckerungsindustrie soll auf
Grund der guten Erfolge der Versuchsfabrik in Oulul) von der
staatlichen Alkoholmonopolgesellschaft O. Y. Alkoholiike AB. im
Paijanne-Seengebiet ein GroBbetrieb fiur Holzverzuckerung er-
richtet werden, deren Produkte fir Motortreibstoff weiter ver-
arbeitet werden sollen. Zucker fiir die menschliche Erndhrung soll
hier nicht hergestellt werden. (4128)

Zur Herstellung von Schmierdl aus Terpentin in Finn-
land wurden erfolgreiche Versuche abgeschlossen. Die Gewinnung
in groRerem MalRstab ist geplant. (4124)

In der slowakischen Cellulose-Industrie soll eine Anlage
der Slowakischen Papierfabrik A.-G., Rosenberg, 1943 fertig-
gestellt werden, die den Bedarf an Natroncelliillose annahernd
decken soll. Die gleiche Gesellschaft hat auch eine Anlage zur
Gewinnung von Sulfitspiritus errichtet, und die Gewinnung der
Ablauge soll auch von den ubrigen Cellulose-Fabriken aufge-
nommen werden. (4131)

Eine Kristalldextrose-Fabrik in Ungarn soll demnéachst
in Kecskemot den Betrieb aufnehmen. (4127)

Die Olgewinnung aus Tabaksamen in Bulgarien soll
nach erfolgter systematischer Sammlung aufgenommen werden.
Man will rd. 1000 t erzeugen, und zwar Ol fiir Speise- und In-
dustriezwecke. Tabaksamen enthélt rd. 30% Ol (4125)

Die Herstellung von Speisedl aus Weintraubenkernen
in Bulgarien2 soll aufgenommen werden. Man rechnet mit rd.
3000 Waggons Weintraubenkernen, aus denen man 300 Waggons
Speisedl gewinnen will. DieWeinernte wird auf rd. 80000 Waggons
geschatzt, davon fallen rd. 20000 Waggons Treber an, die bisher
fur die Herstellung von Weinbrand verwendet wurden. (4129)

Die Errichtung einer Kaolinfabrik in der Tirkei in
Kutahya durch die Sumerbank ist geplant. (4132)

Das zweite Kunstgummiwerk Italiens, das das bereits
in Betrieb befindliche Werk bei weitem tbertreffen soll, wird dem-
nachst fertiggestellt werden. Das Institut fur industriellen Wieder-
aufbau und die Pirelli-Werke sind vor allem an der Kunstgummi-

Erzeugung interessiert. (4130)

Eine Treibspritanlage in Sud-Rhodesien, die téaglich
3000 Gail. Sprit fur Motortreibstoff aus landwirtschaftlichen
Abfallprodukten erzeugen soll, wird errichtet werden. (4123)

>) Vgl. diese Ztschr. 15, 255 [1942], 16, 28 [1943].
2 Vgl. den Aufsatz von H. Fiedler: ,Das Traubenkerndl und die Weintraubentrestcr-
Verwertung®, Chemie 55, 137 [19421-

AUS DER CHEMISCHEN INDUSTRIE

UND VBWWANDTEN O fIITIH

Soja-Anbauversuche im Reichsgebiet hatten so ginstige
Ergebnisse, daR die Anbaufliche in den Hauptanbaugebieten
(Niederdonau, Steiermark, bei Wien, auch Karnten und Ober-
donau) von 70 ha 1937 auf rd. 1000 ha erhéht wurde. Am besten
bewdhrten sich dort einige Sorten mit einer Vegetationsdauer von
130—-145 Tagen, die einen Durchschnittsertrag von 12— 14 dz
je ha liefern. Im Protektorat gedeiht die Sojabohne am besten
in Sudostméahien. Im Generalgouvernement (Galizien) ging man
nach Versuchen 1942 nunmehr zum GrofRanbau uber. Die gesamte
Organisation des Soja-Anbaus und die Verwertung der Ertrédge
untersteht dem ,,Soja Ring*“, Sitz Wien, der unldngst eine AufRen-
stelle in Lemberg griindete. (5193)

Ein neues Textilhilfsmittel in Irland, ein Schmalzmittel,
u. zw. eine Emulsion auf der Grundlage von Caragheenmoos, wird
mit gutem Erfolg verwendet. (5183)
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Verantwortlich fiir den wissenschaftlichen Inhalt:

Dr. W. Foerst, Berlin W 35.

Methan aus den Abwé&ssern
wurden mehrals 400000 m* gewonnen.
von der stddtischen Gasanstalt und rd.
Kraftwagen verwendet. (5182)

Die Torfgewinnung in Finnland von 25 é&lteren und 40
neuen Betrieben betriig im vergangenenJahr 135 000—140000t Torf,
d. h.etwa doppelt soviel wie im Vorjahr. Die Gewinnung soll weiter
gesteigert werden. Es werden sich noch neue Unternehmen be-
teiligen, von denen drei je 20000—30000 t abbauen kdénnen. (5184)

Der Anbau von Industriepflanzen in Rumadnien stieg in
den letzten Jahren betrédchtlich. Die Anbaufldchen 1942 (1941 :
1938), betrugen fur Sonnenblumen 441000 (370000; 164000) ha,
Raps 56000 (25000; 61000) ha, Soja 41000 (8000; 103000) ha,
Zuckerriben 48000 (52000; 53000) ha, Tabak 21000 (14000;
22000) ha, Flachs 85000 (47000; 58000) ha, Lein 42000 (38000);
22000) ha, Baumwolle 20000 (17000; 7000) ha. Die Produktion
1942 betrug 2,2 Mio. dz Sonnenblumen, 148000 dz Raps, 215000 dz
Soja, 4,1 Mio. dz Zuckerriiben, 147000 dz Tabak, 272000 dz Flachs,
87 000 dz Lein, 79000 dz Baumwolle. (5198)

3—4mal vitaminreicher als die Hagebutte in Bulgarien
ist die einheimische 0&lfdhige weie Rose, wie kirzlich von der
Landwirtschaftlichen Versuc hsanstalt in Kasanlik festgestellt
wurde. Der Anbau dieser weifen Rose ging in letzter Zeit stark
zurick, da er sich nicht rentierte. Das hat sich nun grundlegend
geéndert; doch wird es 3—4 Jahre dauern, bis man von den neu-
gepflanzten Rosen wird Frichte ernten kdnnen. (5199)

Die Kolophonium-Erzeugung in Portugall) betrug 1941
33542 t, die Terpentin6l-Erzeugung 8183 t. (5187)

Die Kupfer-Vorkommen in Rhodesien werden auf
365,9 Mio. t geschdtzt mit einem Cu-Gehalt (3,4—4,1%) von insges.
13,635 Mio. t. Die jahrliche Leistungsfdhigkeit der rhodesischen
Kupferhitten liegt bei rd. 300000 t und wird sich in ndchster Zeit
noch wesentlich erhdhen. Zusammen mit dem Kongo-Kupfer
dirfte das rhodesische Kupfer in der Zeit nach dem Kriege eine
entscheidende Rolle in der Welt spielen. (5196)

Zur Herstellung synthetischer weiler Saphire in den
USA., die wegen ihrer grofen Héarte fir Kugel- und Walzenlager
aller Art verwendet werden, hat die Linde Air Products Co., eine
Tochterfirma der Union Carbide and Carbon Corp., ein neues Ver-
fahren entwickelt. Die Produktion soll heute schon den Bedarf
der Alliierten decken kénnen, wahrend bisher synthetische Saphire
und Rubine aus Europa eingefiihrt werden mifRten. (5197)

") Val. diese Ztschr. 13, 252, [1940].

PERSONAL- UND HOCHSCHULNACHRICHTEN

von Helsinki, Finnland,
Davon wurden rd. 200000 in3
174000 m3als Treibstoff fur

Gefallen: stud. ehem. W. Fernandes, Stuttgart, als
Uffz. u. KOB. in einer Nachr.-Abt. und Inh. des E. K. 2. KI,,
der Ostmedaille und des Verwundeten-Abzeichens am 13. No-

vember in lItalien im 22. Lebensjahr. — stud. ehem. J. Hanssel,
Radebeul, als Ulfz. am 31. Oktober im Osten im Alter von
22 Jahren. — stud. ehem. R. M ilcke, Leipzig, nls Leutnant
u. Komp.-Fuhrer in einem Gren.-Regt. und Inh. versch. Aus-

zeichnungen am 7. November im Osten im Alter von 23 Jahren.
— stud. ehem. L. Maller, Neu-lsenburg, als Leutnant in
einem Gren.-Regt. am 18 November im Osten im Alter von
27 Jahien in einem Lazarett gestorben.

Ernannt: Privatdoz Dr. A. Miller, Oberassistent am
Organ.- u Pharmazeut.-Chem. Institut der Universitat Budapest,
zum ao. Prof.

Gestorben: P. Diergart, Bonn,Grinder und Vorsitzender
der Rheinischen Gesellschaft fur Geschichte der Naturwissen-
schaft, Medizin und Technik, 1934— 1936 Vorsitzender der VDCh-
Arbcitsgruppe fir Geschichte der Chemie, bekannt durch eine
Fulle chennegesehichtlicher Arbeiten, insbes. diejenigen Uuber
die Entwicklungsgeschichte des Porzellans, vor kurzem int Alter
von 68 Jahren. — Oberieg.-Rat Dr. E. Merres, Mitglied des
Reichsgesundheitsamtes, zuletzt Oberstabsintendant beim OKH .,
Vorsitzender der VDCh-Arbeitsgruppe fiir Lebensmitelchemie,
Gewerbehygiene und gerichtliche Medizin, langjahriges Mit-
glied des VDCh und besonders verdient um die Entwicklung
der deutschen Lebensmittelgeselzgebung, am 4. Dezember. —
Prof. Dr. Dr. h. ¢. Wo. Ostwald, Ordinarius liir Kolloidchemie
an der Universitat Leipzig, Begrinder der Kolloidgesellschaft
und seit 36 Jahren Herausgeber der Kolloid-Zeitschrift, im Alter

von 61 Jahren vor kutzem.
Ausland.
Geburtstag: Prof. Dr. I. Plotnikow, Direktor des Physi-
kalisch-Chemischen Instituts in der techn. Fakultat der Uni-

versitat Agram, feierte am 4. Dezember seinen 65. Geburtstag.
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