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Wamespanungen beim Abktihlen bzw. Vergiiten grofier, hohlgebohrter Zylinder.

Von Ed. Maurer in Freiberg (Sachsen).

[Mitteilung ans dem Eisenhiitten-Institut der Saehsischen Bergakademie Freiberg.]

(Temperaturverlavf beim Ablcuhlen von Hohlzylindem.
Gleichung.

einer fruheren Arbeitl) hatte es der Yerfasser unter-

hommen, die beim Abkuhlen groBer Gusse bzw. beim
Yersrfiten groBer Schmiedestucke in Form von Vollzvlindem
auftretenden Spannungen einer Berechnung zugangig zu
mechen. Im folgenden werde der Yersuch einer derartigen
Warmespannungsberechnung auch auf hohlgebohrte Zylin-
cer ausgedehnt.

Um die Spannungen berechnen zu konnen, muB, wie
im fruheren Falle, erst die Temperaturverteilung langs
eines Halbmessers bekannt sein. Die Warmeableitung
erfolgt sowohl nach auBen ais auch nach innen in die
Innenbohrung. Da sich in letzterer die Warme stauen
wird, geht die Abkiihlung in den nach auBen zu gelagerten
Schichten rascher vor sich ais in den inneren Schichten.
Es sei nun die Temperatur der Rekaleszenz TH. Da lang-
same Abkiihlung vorausgesetzt wird, werden die Ober-
flachenschichten die Rekaleszenz bereits durchschritten
haben, wenn die Mittelzone der Wandung dieselbe bei der
Temperatur TE durchmacht. Die hierbei bestehende Tem-
peratmrerteilung soli beibehalten bleiben, bis die AuBen-
sehiehten die Temperatur der Umgebung haben. Die Innen-
sehichten haben dann noch eine entsprechend hohere
Temperatur, und irgendwo im Innern der Zylinderwand
liegt der Hochstwert der Temperaturkurve. Spannungen
entstehen, wenn sich die Zylinderwand unter diese kritische
Kum abkuhlt. Hat der ganze Zylinder die Temperatur
der Umgebung angenommen, so sind die Spannungen am
groBten; auBen und innen an der Hohlbohrung haben sich
Druckspannungen ausgebildet, die auBen starker sind ais
inren, und im Innern der Wand Zugspannungen. Der
Hochstwert dieser Zugspannungen wird der Innenbohrung
naher liegen ais der AuBenoberflache, da, wie oben bereits
ausgefiihrt, der WarmeabfluB nach auBen zu starker ist ais
nech innen.

Bevor auf die Berechnung der Spannungen eingegangen
wird sei die Temperaturverteilung langs eines Halb-
messers der Zylinderwand naher betrachtet. Die Warme-
ableitung erfolgt nach auBen und nach innen zu nach
einem logarithmischen Gesetz. Abb. 1 zeigt den ange-
nommenen Temperaturyerlauf. Die Kurve ABC ent-
spricht der Warmeableitung nach innen und die Kurve
D BE' der nach auBen. Die y-Achse sowie die x-Achse sind
hierbei senkrecht zur Zvlinderachse gedac-ht. Der Kurve

') St. n. E. 47 (1927) S. 1323/7.
29 rni.,.

Die Exponentialgleichung der Warmeleitung.
Die Inlegralgleichung der Tangentialspannung ron Lorenz.

L6*ung dieser

Lésung dieser Gleichung. Ergebnisse.)

ABC entspricht der Ausdruck x = a e—by, wahrend die
Kurve D' B E' nicht unmittelbar von innen nach auBen
gezahlt werden kann, sondern umgekehrt nach Verlegung
der y-Achse von O nach O', wobei sie alsdann durch die
Gleichung X' = — a e—hy wiedergegeben wird. In der
ersten Gleichung werden durch x die Halbmesser des Zylin-
ders wiedergegeben, wobei dessen auBerer Halbmesser gleich
rx sei und der Halbmesser der Innenbohrung gleich r2

y stellt die entsprechenden Temperaturen dar. In der
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zweiten Gleichung ist x/ = X —r2—r2 Um mit diesen
Gleichungen rechnen zu konnen, mussen die GroBen a
und b bestimmt werden. Dies laBt sich wie folgt ausfuhren:
Die Gleichung x = a e—hy kann geschrieben werden:

In x=1Ina—byIn e=In a—by
und by = In a—In x.

Hieraus folgt

) b

Es sei nun eine Temperatur Tx gegeben bei einem Halb-
messer rxund eine weitere Temperatur T2 bei einem Halb-
messer r2
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Es ist dann:

m. Ina Inr )

Ti= _ - und
Ina_Inrz

Ja i 1 0*

Hieraus ergibt sich:
B Inr, In Tj
T Tx- T2

Eine beliebige Temperatur T, entsprechend einem Halb-
messer r, berechnet sich dann nach folgendem Ausdruck:

T, In rx— TxIn r2

L Ti—T2
T= In Tj—In r2

“In rx— In r2 * *
oder allgemein ist: T=plInr+ q

Mit Hilfe dieser Gleichung kann bei angenommenem
Txund T2 die Temperaturkurve ABC berechnet werden.
Um die Temperaturkurve D' B C festzulegen, ist zu bertick-
sichtigen, da8 hier samtliche Zeichen umgekehrt zu nehmen
sind; insbesondere erfolgt die Zahlung der Halbmesser von
rechts nach links. Dies werde des naheren an einem
Beispiel gezeigt.

Es sei ein Zylinder aus Chrom-Nickel-Stahl mit einem
Durchmesser von 1 m gegeben und einer Innenbohrung
von 10 cm. Der Rekaleszenzpunkt liege bei 620°. Die
Temperatur der Wandung der Innenbohrung betrage 320°;
die der AuBenwand 120°.

Berechnung der Kurve ABC:

Tx= 620° rk= 50 cm
T2= 320° r2= 5 cm.
Hieraus folgt bei
r = 5 10 20 30 40 50 cm
T = 320 410 503 565 595 620°
Berechnung der Kurve D'BE":
T' —620° r'j= — 50 cm entsprechend r2= 5 cm
T'2= 120° r'
Hiernach wird bei
r —5 —15 —25 —35 —50cm
entsprechend 50 40 30 20 5¢cm
T 120 356 470 542 6200

Aus der Ueberlagerung dieser beiden Kurven entsteht dann
der Kurvenzug CFE’', der einer unsymmetrischen Ketten-
linie entspricht. von der, wie oben bereits ausgefiihrt, an-
genommen wird, daB sie aueh ihre Form beibehalt, bis die
Temperatur der AuBenschichten von 120° weiter auf die
Temperatur der Umgebung gesunken ist, so daB der Kurven-
zug Cj F! E'x entsteht. Die Spannungen setzen nun ein,
wenn die Temperatur des Zylinders nach innen zu unter
diese Linie fallt. In der fruheren Arbeit ist gezeigt worden,
daB die Spannungen, die bei volligem Abkuhlen bestehen,
gleich sind den Spannungen, welche sich ausbilden wurden,
wenn der Zylinder nach dem Spiegelbild dieser Temperatur-
kurve von Zimmertemperatur weiter abkuhlte.

Die Temperaturspannungen in Hohlzylindern sind nun
bereits von Lorenz2 und Leon8 berechnet worden, von
ersterem unter der Annahme eines logarithmischen Tempe-
raturverlaufs und von letzterem unter Annahme sowohl
eines linearen wie eines logarithmischen. Der Berechnungs-
gang im vorliegenden Falle ist nun der, daB nach Lorenz
die 'spannungen berechnet werden, einmal von innen nach
auBen und das zweite Mai umgekehrt. Die Endspannungen

2) Z. V. d. I. 51 (1907) S. 743/7.

3) Z. V. d. I. 51 (1907) S. 1315; vgl. aueh Foppl: Vor-
lesungen iiber technische Mechanik, Bd. 5 (Leipzig: B. G. Teubner
1907) S. 240/5.
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ergeben sich ahnlich dem Temperaturverlauf durch Ueber-
einanderlagern der beiden Spannungskurven. Nach Lorenz
werden die Tangentialspannungen angegeben durch folgende
Gleichung:

a —-"enep? ' (_L fT rdr
W m—1 ' 2_ rz\n2re/
¥ Trdr+ Trdr) —T

Die Formel ist ahnlich erhalten worden wie die ent-
sprechende Formel der ersten Arbeit.

Nach Lorenz ist dann:

Tradr= p(nr—y2 + g+ c
Tj— T
wobei P=mrt—imnr und
T2In rt— In r2 .
- i ist.
q-= In rj—1In r2

Lorenz entwickelt hieraus nur die Formeln fur die Span-
nungen auBen und innen. die nach Enssling lauten:

. (Tx- T,
wi m MUE
21,2
In *1 —Inr,/
(Tt- Ta)
Innen: % ()= " 'n*N 2
2 ri2

2 r o2

In rx—Inr

Im vorliegenden Falle wird jedoch die vollig ausgefiihrte
Formel benotigt, um die ganzen Spannungen nach einem
Halbmesser des Zylinders hin feststellen zu konnen.

Dieselbe ergibt sich nach Auswertung der Integrale in
der Hauptformel von Lorenz zu:

m n-E (Tj— T2
(m — 1) * -2 InTj—In r2
r2r2iIn—
rlIn rj—r2iIn r2 r2 nr
+

r2—r. r2(re— r22)
Wird in dieser Formel r = rx und r = r2 gesetzt, so
ergeben sich die obigen beiden zusammengezogenen

Gleichungen fur AuBen- und Innenspannung. Im vorliegen-
den Falle hat die Formel negatives Vorzeichen, da es sich
um ein Zusammenziehen handelt.

Werden nun die Spannungen fur den angenommenen
Hohlzylinder aus Chrom-Nickel-Stahl nach dieser un-
gekiirzten Formel unter Beriicksichtigung des negativen
Vorzeichens berechnet, so ergeben sich die Werte der Zahlen-
tafel 1. Die graphische Darstellung ist aus Abb. 2 zu er-
sehen; die dick ausgezogene Linie stellt die Spannungsver-
teilung dar, wie sie sich durch Uebereinanderlagern der
beiden Einzelspannungskurven ergibt. Ais Hochstwert tritt
bei r ~ 25 cm eine Zugspannung von 18 bis 19 kg/mm2 auf.

In der friiheren Arbeit wurde fiir den Vollzylinder die
Formel erhalten:
Zj = —

m—1

E n T

£ 2T
Di . n
! m—1

4) Elastizitatslehre fiir Ingenieure (Leipzig: G. J. Goschen
1911) S. 72.
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Zahlentafel 1.
zylinder

Tangential-Spannungen in einem Hohl-
aus Chrom-Nickel-Stahl ohne Beruck-
sichtigung der Rekaleszenz.

Abkuhlung auflen Abkuhlung innen

Halbmesser r Spannung Halbmesser r Spannung
m kg/mm* cm kg/mm2
50 — 113 5 — 68
45 — 37,7 10 — 22,6
35 — 2,7 20 — 1,7
25 + 12,3 30 + 7.4
15 + 22,1 40 + 13,3
5 + 294 50 + 17,7

Fur T = 500° ergibt dies:

Zj = 35,8 kg/mm?2
DA= — 71,6 kg/mm2

Der Héchstwert der Zugspannung ist also durch die
Bohrung auf etwas weniger ais die Halfte herabgedriickt
worden.

Aus Abb. 2 ist ersichtlich, daB die logarithmische
Spannungskurve bei r = 0 den Wert von etwa 31 kg/nim2
erreichen wurde. Die allgemeine Formel der Yorliegenden
Arbeit gestattet fur diesen Sonderfall die Spannung bei
r= 0zu berechnen, da hierfur beispielsweise r'j = — 55 cm
ud r'j = 5 cm anzunehmen ist. Hiemach wurde sich die
Zugspannung Z j~) im Innem zu 30,9 kg/mm2 berechnen.
Umeekehrt ist die Druckspannung auBen bei Zugrunde-
legung des logarithmischen Abkuklungsverhaltnisses erheb-
lich hoher. was jedoch aus dem asymptotischen Yerlauf der
logarithmischen Kurve im Gegensatz zu der parabelformigen
ohre weiteres, wie Abb. 2 zeigt, zu verstehen ist.
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Zahlentafel 2. Tangential-Spannungen in einem
Hohlzylinder aus Chrom-Nickel-Stahl mit
Beriicksichtigung der Rekaleszenz.

Abkiihlung auBen Abkiihlung innen

Halbmesser r Spannung Halbmesser r SpapEmng
cm kg/mm2 cm kg/mm*

50 — 167,55 5 — 1420

45 — 56,4 10 — 48,8

35 — 4,08 20 — 3,5

25 + 18,4 30 + 15,9

15 - 33,1 40 + 28,6

o + 44,1 50 -1- 38,2

Es werde dann im weiteren noch die Rekaleszenz-
erscheinung beriicksichtigt. Ganz ahnlich wie in der ersten
Arbeit kann dies dadurch geschehen, daB wieder + Ltj
ais Beriehtigungsglied fiir die y - a- Umwandlung und
—kU fur die Umwandlung der ,,gelosten Kohle* in die
»gebundene Kohle* genommen wird. Die vollstandige
Formel wurde dann wie folgt lauten:

m E on (Tx—T2 + Ltj —kU

2(m— 1) Inrx- -Inr.
rji2In Tj—r,2In r2
—r22 r2 (rn2— r»2)

Unter Annahmevon Lxj = 245+10 undU = 14,6 ml0-4,
wie in der ersten Arbeit, K = 0 bei der Abkuhlung von

-Inr

"fofthiaftrc/m ?= Zte~AlZhcler

=17708 Z thh zfer

I
Abbildung 2. Yerteilung der Tangential-
Spannungen langs eines Halbmessers in
einem rasch gekuhlten, hohlgebohrten
Chrom-Nickel -Hohlzylinder ohne Be-

rflcksichtigung der Rekaleszenz. rucksichtigung

~°n Belang durfte noch die Frage sein. wie sieh die
~erhaltnisse gestalten, wenn die Innenbohrung groBer wird.
In Abb. 3 sind die Einzelspannungskurren sowie die Ge-
samtspannungskurre fur einen Hohlzylinder von 100 cm
AuBendurchmesser und einer Innenbohrung von 50 cm
wiedergegeben, unter der Yoraussetzung, daB die Abkuhlung
nachauBen und nach innen gleich vor sich geht, was ja bei der
Mgenonimenen groBen Bohrung ohne weiteres seine Berechti-
Shghat. Mansieht, daB auch hierbei die Zugspannung in der
Innermand nicht uber 15 kg/mm2 hinausgeht, sich also noch
etwes unter der Zugspannung des vorigen Falles halt.

Abbildung 3- Verteilung der Tangential-
Spaimungen langs eines Halbmessers in
einem rasch gekuhlten, hohlgebohrten
Chrom - Nickel - Stahlzylinder ohne Be-

Abbildung 4. Yerteilung der Tangential-
Spannungen langs eines Halbmessers in
einem rasch gekuhlten, hohlgebohrten
Chrom -Nickel - Stahlzylinder mit Be-

der Rekaleszenz. rucksichtigung der Rekaleszenz.

auBen sowie k = 2/3 bei der Abkuhlung von innen, d. h. daB
Y, Hartung eintrat, wurde Zahlentafel 2 berechnet.

Die beiden Einzelspannungskurven sind in Abb. 4 wieder-
gegeben, und aus ihnen wurde durch Ueberlagerung die dick
ausgezogene Gesamtspannungskurve ermittelt. Der Hochst-
wert der Zugspannung im Innern liegt beir = 25 cm und be-
tragt etwa27kg/mm2,gegeniiber 35,8 +17,5 =53,3°) kg/mm2
bei dem Vollzylinder, entspricht also auch hierbei wiederum
einer Verringerung bis auf die Halfte. Die Druckspannungen

5) Zahl der ersten Arbeit: 54,5 kg/mm2 Dort wurde mit
T = 520° gerechnet, im yorliegenden Falle mit Tx— T2= 500°.
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sind aber im jetzigen Fali auBerordentlich hoch. Wenn
auch bei ihrer Beurteilung der stark asymptotische Verlauf
der logarithmischen Kurven, wie bereits oben angegeben,
im Auge zu behalten ist, so durfte doch wohl in ihnen der
Grund zu suchen sein, weswegen oft groBe schalenférmige
Stiicke aus der geharteten AuBenwand von Walzen nach
dem Abschrecken ausspringen.

Metallzerfall und Metallschutz.

48. Jahrg. Nr. 8.

Zusammenfassung.

Das Ergebnis der vorliegenden Arbeit liegt darin, daB
erstmalig der rec.hnungsmaBige Beleg dafiir gegeben wurde,
warum das Hohlbohren von groBcn Zylindern in hervor-
ragendem MaBe geeignet ist, die Abloschspannungen in der
Wandung zu verringern.

Metallzerfall und Metallschutz.

Yon Dr. phil. W. H. Creutzfeldt in Hamm i. W.

[Mitteilung aus dem WerkstoffausschuB des Yereins deutscher Eisenhiittenleute!).]

em Metallzerfall sowie dem Metallschutz ist in jiingster

Zeit in Erkenntnis des ungeheuren Verlustes an Werk-
stoffen durch Korrosion, weiter durch die Verscharfung
des Wettbewerbes der groBen Industriestaaten sowie die
Metallnot in der Kriegs- und Nachkriegszeit erhohte Auf-
merksamkeit geschenkt worden.

Schon am Ende des achtzehnten Jahrhunderts finden
sich im Fachschrifttum Beobachtungen und Untersuchungen
iiber die oberflachlichen Veranderungen der Metalle an der
Luft und in Sauren. Seitdem ist eine reiche Sammlung von
Forschungsarbeiten entstanden, die sich mit der Theorie
des Metallzerfalles beschaftigt.

Es ist iibersichtlich und zweckmaBig, vier Hauptgruppen
von Zerfallserscheinungen zu unterscheiden:

. Direkte Oxydation bei hohen Temperaturen.

I1. Korrosion durch atmospharische Einfliisse.

I11l. Korrosion durch natiirliche Wasser.

IV. Korrosion in stark angreifenden Fliissigkeiten (Sau-

ren, Laugen u. dgl.).

Gegen diese Korrosionsarten lassen sich den auBeren
Umstanden entsprechend mit mehr oder weniger Erfolg
vier SchutzmaBnahmen ergreifen:

a) Verringerung des Zerfalls durch Herstellung oder
Auswahl geeigneter Metalle und Metallegierungen oder
durch geeignete Warmebehandlung;

b) Bedecken der Metalloberilachen mit Farbanstrichen,
Oxyden, Metallen oder anderen geeigneten Stoffen;

c) Vertreiben der angreifenden Bestandteile aus der das
Metali umgebenden Atmosphare bzw. Flussigkeit;

d) Regelung der elektrolytischen Vorgange durch elek-
trische Gegenstrome.

I Direkte Oxydation tritt vor allen Dingen
Feuerungsteilen aller Art, bei der Warmverarbeitung und
-behandlung von Metallen, bei elektrischen Widerstanden
u. a m. auf. Die weniger oxydierbaren Metalle (Edelmetalle)
kommen mit Riicksicht auf ihre Seltenheit hauptsachlich
nur an Laboratoriumsgeraten u. dgl. in Frage, haben jedoch
fur den GroBbetrieb weniger Bedeutung (Platinthermoele-
mente). Haufiger sind Legierungen von Eisen mit Chrom,
Nickel, Silizium, Wolfram, vielfach auch Molybdan ver-
wendbar. lhre Schutzwirkung beruht auf der Erzeugung
einer dichten, festhaftenden Oxyddecke, die auch gegen be-
schrankte mechanische Beanspruchungen widerstandsfahig
ist. Zur Erhéhung der Feuer- und Hitzebestandigkeit des
Eisens wird vielfach auch ein Ueberzug mit Aluminium ange-
wendet (Alitieren), der eine besonders dichte Tonerdeschicht
bildet. Diffusionsversuche sind weiter mit Ciurom und Sili-
zium durchgefiihrt worden; diese zeitigten jedoch fiir Silizium
noch keine brauchbaren Ergebnisse. Die MaGnahme, Metalle

1) Auszug aus Bericht Nr. 116 des Werkstoffausschusses des

Vereins deutscher Eisenhiittenleute. Der Bericht ist im vollen
Wortlaut erschienen im Arch. Eisenhuttenwes. 1(1927) S. 427/38.

durch Entfernen der angreifenden Stoffe zu schiitzen, findet
bei Schmelz-, Gliih- und Hartedfen (neutrale bzw. redu-
zierende Atmosphare) haufig Anwendung. Dem gleichen
Zweck dienen Salzbader, Gluhkasten mit Schutzpackung
u.a m .

1. Gegen atmospharische Einfliisse ist Eisen
wenig widerstandsfahig, da es eine porése Rostschicht bildet.
Wesentlich gréBere Haltbarkeit ist durch einen geringen
Kupferzusatz (0,2 bis 0,3 %) erzielt worden. In ahnlicher
Weise wirken Mckelzusatze, doch ist, um merkliche Ver-
besserung der Eigenschaften zu erreichen, ein verhaltnis-
maBig hoher Nickelgehalt erforderlich. Durch ganz beson-
ders gute Rostbestandigkeit zeichnen sich die héherlegierten
Chrom- und Chrom-Nickel-Stahle aus.

Am allgemeinsten bewahrt man die Metalle vor den
Witterungseinfliissen durch das oberflachliche Ueberziehen
mit Farben-, Lack-, Asphalt- und Teeranstrichen, diinnen
Metali- und Oxydschichten und Schutzfetten und -6len.
Die aus Pflanzendl, Farbkérper, Trocken- und Verdiinnungs-
mittel bestehenden Farbanstriche werden nach ihrer che-
mischen Widerstandsfahigkeit, Haftfestigkeit, Elastizitat,
Dichte und Harte beurteilt.

Die einfachste Herstellungsart oxydischer Ueberzuge ist
die natiirliche oberflachliche Oxydation des Gebrauchs-
metalles. Dieses Verfahren ist allerdings nur bei Metallen
und Legierungen anwendbar, die dichte Oxyde bilden, z. B.
Bronze und Chrom. Fiir Eisen kommt nur das wasserfreie
Eisenoxyduloxyd in Frage, das jedoch bei Durchdringung
von Feuchtigkeit den Angriff weiter fordert und von groBeren
Flachen leicht abspringt. Verfahren zur Herstellung der-
artiger Ueberzuge sind das Bliiuen in der Trommel, das
Bower-Baiff-, Gesner-, Bridley-, Bontempi- und elektro-

anlytische Rondelli-Lestini-Verfahren. Seltener finden Phos-
phatiiberziige Anwendung (Coslettieren). Weiter sei hier auf
den Schutz des Eisens durch Gemenge von Silikaten, Fluo-
riden und Boraten, das bekannte Emaillieren, hingewiesen.

Fiir Metalliiberziige, an die sehr verschiedenartige An-
forderungen gestellt werden, eignen sich auBer den Edel-
metallen besonders Kupfer, Nickel, Zinn, Blei, Kadmium.
Chrom und Zink. Bis auf das unedlere Zink (Kadmium)
wirken diese Schutzmetalle, falls eine Flussigkeit mit dem
Grundmetall und demUeberzugmetallinVerbindung kommt,
korrodierend auf Eisen, weshalb nur durchaus dichte Ueber-
ziige einen wirksamen Schutz ausiiben konnen. Allgemein
gilt fiir die metallischen Ueberzuge, daB mit der Schicht-
stiirke auch die Dichtigkeit und infolgedessen die Schutz-
wirkung zunimmt.

Schutz der Metalle durch Entfernen der angreifenden
Bestandteile der Atmosphare ist im allgemeinen praktisch
nicht durchfuhrbar; doch ist auf die Fernhaltung schadlicher
Abgase und -dampfe aus der Luft gréBter Wert zu legen.

I1. Fiir die Korrosion
gilt allgemein. daB mit zunehmender Strémungsgeschwin-

nur

in natiirlichen Wassern



3. F?bra*r 1938. in -iem TSijkeitaburrick
dkk-i" aaek die Korrosion steigt. weil einerseits die K:m>
g.-~-rdakte schnefla abeetrasen. und anderseits di- im
Whasser enthaltenen angreifenden Stoffe starker mit der
Metailoberfiache in Beruhrung kommen. Far dampf- oder
wasserfiihrende Yentile und ahnliche Maschinenelemente
“>»rien neuerdiiK? vietfach Chrom-Nickel-Stahle verwmcet.
Fiir Pampen and Leitungen. die zur Eatferame von Gruben-
TSE0T. dieneru kommen Bfci, Zinn. Kupfer. NickeL Chrom-
nnd Chrom-Nickel-Stahle und SiliziumeisenguS in Frage.
Far >letalle. die daaemd mit Wasser in Beruhrung kommen.
werden Farbanstriche haufiger. Metalluberzuge dagegen
jrftea benstzT. Zur Wasserrersorgung werden Zement-.
Eisen- nnd Bleirehre verwendet. Eiserne Rohre mussen
-nit dicheehlietienden Feberzunen von Zement. Asphalt
ockr 7tnk versehen sein. wed sonst Hydroryde and Oxyde
i0 E R siK Wassergetagem. Bltinikre, dif uch ricBatk
resckwefeit oder mit dunnen Silikatuberzugen verseten
waten and fur Moorwasser. die Mtrite und organiscie
Saaren enthalten. mit Yorsicht zu benutzen. weil Blei
darinin Lraur zeht. Fur in der Erde liegende Metallteile.
Kabel osw. eignen sich auJdier dieken Bleimanteln Asphait-
nad Teauberzone. Die Entfemang der amrreifenden Be-
Standttilj ans dem Wasser hat sich besonders im Dampf-
fessetbetrieb be”ihrt. Die rerschiedensten Yerfahren zum
Reiiken des Speisewassers sind ausOTbildet worden. auf
die kier edoch nicht einnecangen werden kann.
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Grundsatzliih i :Hm:ir Taraeidon. an metallenen Gege«-
standec. die Wasser :der wassenre FtisEKkaten fuhrei
oder darin eintauchen. Terschledene Metalle zu verwec.desi-
weii zwischen edien and anedlen Metallen elektrische me
entstehen. denen die unedten Metalle schneil rum Opfer
fallen. Dies ist vor allem an Seniffsttilen. Koferkitiiaren
und Kesseln zu beachten. Anderseits kann man natunicn
die Anfressuns iflietlieh auf unec_e. cillir- Metalle _ec ien.
die dum aDmifclieh verzenrt werden. Sclche SocutzpLanen.
aas 7inir Eisen and Aluminium worden fruher viei oei
Sehiffen mit fironze- und Messmgschrauben. bei Scrfffs-
kondensatoren osw. an den den Messmgteilen benachoarten
Eisenteilen ansebrac¢t und von Zeit zu Zeit emeoert. Xeuer-
dimzs erceuzc rmr-tr die elektnschec Schuostrcme curcc
kleine  ~v>.-">tmm-ir'igen. ceren Wnfane zuvafisstrer
und starka ist.

1Y. Kurz erwiint «ei nooh der Schutz gegen Korros: m
durch starker anjreifende Flfissigkeiten. Hier
Snden wideistandsfahige i.eneriGae-n und Metalle weit-
gehende Anwenduc”™r. Im einzelnen auf die ”~erwencucirs-
motd: hkeiten der Le?rierungen fur Terschiedete H-Nissig-
keiten einzniehen. worde an dieser Stelle ru wen :.crn:
es sei deshalb aaf die Orkiinaiarbeit ver*iesen. die auier
zahlreiohen QueHenangaben und Beispieien fitr die ver-
schiedenen Korrosionsarten auch nahere ErMarungen der
Yorsanse anbt.

oes \ ereins

“eutscher Eisen- und Stahl-Indusrrieller.
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Steuerpolitik.

ieFr.ir: tiure Deutsor.lar.cs und aimit die rcagen dent-
1scher Finanzcolitik haben die breite OeSentlicnkeit nie
0 2tark beschafdzt wie im eegenwirtizen Aogenbh.-i.
Erii Lander und Gemeinden stehen vor groSen. neuen
Niénbeil  GrtBe Aufwendunren hierfur werden erforder-
5ch Die Frage. wie hierfur Deckunr seschafft werden kann.
erieiicht drinrend Antwort. Im Yordergrund steht die
Besoldunjireform. Nicht nur innerdeatsche Sammen
iaben wamend die Frase aufseworfen. wober die Mittel
sraiotnmen werden sotlen, um die beschlossene erhohung
der Beamteniehalter auch durchfuhren zu konnen. Der
Maasi ich ergebende Mehrbedarf betragt allein fiir das
Rach 325V ’! 3131 im Jahr. fur PreuSen uber cOOM LJU'.
Dazu knmmt foigendes: Tm vierten. am L September 1"- m
oegnnneren  Annoitatsjahr hat Deutschland ans seicem
Haosialt 500 mili JLM anfzubringen. Dieser Betrag
5taim sieh fur das am L September 192S oeginnecde
fénfte Annaitatsjahr auf 1250 MiIlL JiJL. Im Rechnangs-
2ti: Ir*Ti$ ii: ;ec 7' :i5in;inN: >L - ‘=
jilu 1938/29 937,5 M3L JUt fur Rcparatioas-
wecke aufzabnnsen. Das Rechnungsjahr 192" brinjrt
dab« ferner einen Mehrbedarf von uber 400 MiIlL JUt
~tcieh fur Reparationszwecke. Die Schlaijentschadi-
r-'g der durch den Krien ihres Yermosens beraubten
Ligaidations- und Gewaltsesehadizten in der von
der Regierunr vorseseh!affenen Form bedeutet eine weitere
larfende jahriiche Mehrbelastung von mehreren Millionen
R-achanark. Gleiches gilt Ton dem stark nmkampften

P_o .
I--.:

Schalsesetzentwnrf. Man vecg’genwirdge ach das An-
waehsen der Gesamtaasgaben des Reiches in dar
NadiaflatieBsrak. Die Gesamtaasgaben des Reiches im
Rechnung”iahr? 1925 'li lecrmer. ~.i M:_arden ~Mgec™n-
uberyj ili'Tarden im laafenden Beehmngs”~ahr Fierln
fiest eine Yamehrung der Gcsamtaussaben in der kurzen
Zeitspanne von drei Jahren um fast 2 Miliiirden JUt. Ob
die Fortaltrucg der im Jahre 1924 oegocnenen Thesau-
rierungspulitik des Rgchsfinanzrrfcisteriums in  einem
solchen Fmfange gesunden finanzpolitischen Grucdsatzen
entspricht. kann um so mehr bezweifelt werden. ais keineriei
Gewihr dafur besteht. daiS die Rucklagen richng verw-ir¢:
werden. ltenso bedenklch wie die Entwicklung der Aas-
jaben des Reich:s stnmt die Entwicklung seiner Ein-
nahmen. Bisher ist es rwnr gelungen. die EInnahmen den
steLrenden Aasnaben ents”rechend n Tgrmehren und « den
Reichshaushalt auszuzféehen. Ob bei aner weiteren Ent-
wicklung des Reicbshaashalrs in der Art und in dem Zeit-
r4iS der letzten Jahre der Aossdeich aufrechterhilien werden
kann. ist imm rhin sehr iragiieh- Das Eirgefcnis da- Ein-
nahmon des Reiches in der ersten Halfte des laufenden
Rechnungsjahres zeizt. dai da Yoranscilag da m: -en
Ertraessteuernwie anch der™ erml*xcnssteucr ucc lor Uresatz-
steuaunjufahrseradedem-, ihresToraaschiag rit;e_.cht.iii
aber bei diesen ElInnahmen. die zusammen einen sehr erheb-
lichen Ted da Gcsamteinnar *"'en des Reiehos aasmachen. mit
einem Mehrertragnis gegenuber dem YoranscL'ag kau~ iu
rechn -n sein wird. Im Gegenteil. man m ii die Befunihtucg
hesen. dafi ba einer auch nur unerhetllien Yerschlechterung
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der gegenwartigen Wirtschaftslage diese Stenem den Jahres-
voranschlag nicht erreichen werden. Diese Gefahr wachst,
wenn das Aufkommen der Lohnsteuer infolge der Durch-
fiihrung der lex Briining erheblich gesenkt wird. Eine
systematische Aenderung des jetzigen Einkommensteuer-
tarifs ware aber ebenso notwendig wie die -einseitige
Erhohung des steuerfreien Existenzminimums. Bedenklich
stimmt auch die Entwicklung der Einnahmen des Reiches
aus Zollen und Verbrauchsabgaben. Diese Einnahmen be-
trugen im Rechnungsjahre 1924/25 rd. 1,5 Milliarden ,'RJt,
im Jahre 1926 rd. 2,5 Milliarden JIM. Ebenso hoch belauft
sich ihr Voranschlag fur 1927/28. Ob es moglich sein wird,
diese Steigerung der Zoile und Gebrauchsabgaben um
1 Milliarde JIM gegenuber dem Jahre 1924/25 aufrechtzu-
erhalten, erscheint sehr fraglich. Dies aber ist um so be-
denklicher, ais der Mehrbetrag der Einnahmen in der abge-
laufenen ersten Halfte des Rechnungsjahres 1927/28 gegen-
iiber dem anteilmaBigen Jahres-Soll von rd. 250 Mili. JIM
fast nur auf ein Mehrertragnis der Zoile entfaUt. Noch
groBer erscheint die hierin liegende Unsicherheit des Reichs-
haushalts, wenn man sich vergegenwartigt, daB im letzten
Vorkriegsjahr die Zoile allein nur 679 Mili. JIM gebracht
haben gegenuber 940 Millionen Ist-Einnahmen im Jahre
1926/27 und einem Voranschlag von 890 Millionen fiir
1927/28. Nun vergleiche man noch die gesamten Steuer-
einnahmen im Jahre 1913, und zwar 1,6 Milliarden J4JI
beim Reich, 781 Millionen JIM bei den Landern, 1,5 Milli-
arden bei den Gemeinden, 131 Millionen bei den Hanse-
stadten oder insgesamt rd. 4 Milliarden JIM, mit den vom
Statistischen Reichsamt fiir 1925 ermittelten Gesamt-
einnahmen an Steuern von Reich, Landern, Gemeinden
und Hansestadten mit rd. 10,1 MiUiarden .AM und der
fiir das laufende Rechnungsjahr mit rd. 12 Milliarden JIM
zu schatzenden gesamtsteuerUchen Belastung. Es ergibt
sich eine Steigerung der steuerlichen Belastung im laufen-
den Rechnungsjahre gegenuber dem Frieden um rd. 200%.
Schon aus der Gegeniiberstellung der gesamtsteuerlichen
Belastung zeigt sich, daB diese Steigerung sich nicht nur auf
die Steuern des Reiches beschrankt, sondern daB die
Entwicklung der Landesfinanzen, insbesondere der
preuBischen Finanzen und der Gemeindefinanzen, in
gleicher Richtung lauft. Die Yeranderung in der Ver-
waltungsstruktur des Reiches und der Lander bringt
es eben mit sich, daB jede Steigerung der Ausgaben der
Lander sich fast restlos in einer Steigerung der groBen Lan-
dessteuern auswirkt. Gleiches gilt fiir die Entwicklung
der Gemeindeeinnahmen, insbesondere der den Ge-
meinden verbliebenen Realsteuern, Gewerbesteuern und
Grundvermogenssteuerzuschlagen. Die gewaltigen Mehr-
ausgaben, welche die Gemeinden anerkanntermaBen auf den
Gebieten der Wohlfahrtspflege und des Schulwesens in der
Nachkriegszeit aufwenden muBten, finden ihren Nieder-
schlag in einer standigen Erhéhung der Realsteuern. Was
diese Entwicklung fiir die Wirtschaft bedeutet, mag daraus
erhellen, daB die gesamtsteuerliche Belastung vom
Reichsverband der Deutschen Industrie fiir 1925 auf das
I1,34fache der Belastung im Jahre 1913 errechnet worden
ist. Fur die im Wirtschaftsleben unseres Gebietes bedeutend-
sten Erzeugnisse, wie Kohle und Eisen, wird die steuerliche
Belastung, gerechnet auf die Gesamtkohlenférderung abziig-
lich des Selbstverbrauchs. fiir 1913 auf 25,23 Pf. errechnet,
fQr das Jahr 1925 auf 167,47 Pf. und fur das Jahr 1926
auf 152,28 Pf. Auf der Tonne Kohle lastet also an
Steuern heute mehr ais das Sechsfache des Betrages vom
Jahre 1913. Der Kohlenpreis dagegen ist nur um 30% ge-
stiegen. Die Tonne Rohstahl war im Frieden belastet
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mit 1 JIM bis 1,20 JIM an Steuern, im Jahre 1926 mit
4,47 JiM.

Die hier kurz gekennzeichnete Entwicklung der ¢ffent-
Uchen Finanzen hat es der NordwestUchen Gruppe zur
selbstverstandlichen Pflicht gemacht, mehr noch ais bisher
schon den Gefahren einer weiteren Steuererhohung ihre be-
sondere Aufmerksamkeit zu schenken. Die Wirtschaft hat
durch die gewaltigen Steuerlasten, die in Deutschland in
der Nachinflationszeit aufgebracht worden sind, durch die
Tat bewiesen, daB sie den von ernstem Verantwortungs-
gefiihl getragenen Wilen hat, ihrerseits dazu beizutragen,
auch die Erfiillung der auBenpolitischen Verpfhchtungen
Deutschlands sicherzusteUen. Sie muB aber auch ander-
seits von Regierung und Volksvertretung erwarten, daB
diese sich ihrer Verantwortung bewuBt bleiben und nicht
durch immer weitersteigende Ausgaben den Ausgleich der
offentlichen Haushalte gefahrden. Die Wirtschaft muB
ferner fordern, daB nicht nur die Haushalte selbst in Ord-
nung bleiben, es muB endlich auch der Finanzausgleich im
Sinne eines gerechten Lasten- und Aufgabenausgleichs in
Angriff genommen werden.

Dazu gehdrt zunachst einmal, bevor an die Losung
einer weitgehenden groBziigigen Verwaltungs-
reform herangegangen wird, eine Bereinigung
unseres Steuerwesens. Es scheint, daB auch die Regie-
rung ernstlich gewiUt ist, diese Aufgabe zu lésen. Sie hat
den gesetzgebenden Korperschaften den Entwurf eines
Steuervereinheitlichungsgesetzes zugeleitet. Dieser
Entwurf hat die Wirtschaft sehr enttauscht. Eine
Steuersenkung gewahrleistet er nach keiner Richtung. Zur
Vereinheitlichung und Yereinfachung auf dem Gebiete
der Realsteuern bringt er manches, erreicht aber dieses
Ziel nicht. Hoffentlich geUngt es im Laufe der Beratung
des Gesetzentwurfes noch, dem Gesetz eine Form zu geben,
welche die berechtigten Wiinsche der Wirtschaft sichersteUt.

Auch um die Bekampfung der Wohnungsnot haben
wir uns bemiiht mit dem Ziele, aus der Wohnungs-
zwangswirtschaft .endUch herauszukommen und damit
die Vorbedingungen fiir einen Abbau der auch die Wirt-
schaft auBerordentlich driickenden Hauszinssteuer zu
schaffen.

Die Art der Verwendung des Hauszinssteuerauf-
kommens in der Form hypothekarisch gesiclierter Dar-
lehen ist nach unserem Dafiirhalten voUig falsch. Einmal
werden hierdurch Steuermittel ais Yermdgen der offent-
lichen Hand angesammelt. AuBerdem wird die 6ffenthche
Hand in immer steigendem Umfange dinglich berechtigt an
privatem Grundbesitz. Auch diese Entwicklung kann vom
Standpunkt der Privatwirtschaft aus nicht ais gesund
anerkannt werden. SchlieBlich aber konnen auch aus dem
Aufkommen einer einzigen Steuer unmogUch soviel Gelder
aufgebracht werden, ais fiir eine groBziigige Bekampfung
der immer noch yorhandenen Wohnungsnot notwendig sind.
Der Vorschlag, Steuermittel ledigUch zur Zinsverbilligung
der benétigten Baugelder zu benutzen, die Kapitahen selber
aber dem Kapitalmarkt zu entnehmen, erscheint uns den
Vorzug zu verdienen. Ob der private Kapitalmarkt in der
Lage ist, die notwendigen Mittel aufzubringen, mag be-
stritten werden. Dann muB auch die Deckung des Bedarfs
an Neuwohnungen bis zu einer giinstigeren Gestaltung des
Kapitalmarktes zuriickgestellt werden. Auf keinen Fali
aber darf ein unzureichender Kapitalmarkt der Grund sein
fiir eine falsche Verwendung von Steuergeldern.

Gerade die Kapitalarmut Deutschlands, die Erschwerung
neuer Kapitalbildung, nicht zuletzt verursacht durch die
immer wachsenden unproduktiven Ausgaben der
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<>ffentlichen Gewalten und der damit verursachte
wachsende Steuerbedarf miiBte eigentlich den verantwort-
lichen Fuhrern des Volkes in Parlament und Regierung die
\ugen dariiber offnen, daB diese Entwicklung nicht lange
mehr fortgesetzt werden kann. Es ist bezeichnend, daB
eerade der Reparationsagent in seinem Zwischenbericht
yom 10, Juni 1927 darauf hinweist, daB nicht aus Mangel
an Einnahmen, sondern aus der bestandig steigenden Hohe
der Ausgaben kunftige Haushaltschwierigkeiten drohen.
dB es daher wichtig ist, hier zur rechten Zeit Einhalt zu
gebieten. In der Tat scheint der Augenblick gekommen,
In dem es unbedingtes Erfordernis ist, dem weiteren
Wachsen der Ausgaben kraftig Halt zu gebieten.
Die jiingst bekannt gewordene Denkschrift des Repara-
tionsagenten an das Reichsfinanzministerium hat die
Lage. in der wir uns befinden, grell beleuchtet. Die Tat-
sache, daB der Reparationsagent sich immer eingehender
mit innerdeutschen Finanzverhaltnissen befaBt, zeigt deut-
lich die Gefahren, die Deutschlands eigener Finanzhoheit
drohen. Vielleicht lassen sich diese in letzter Stunde noch
vermeiden, wenn die klare Erkenntnis aller dieser Zu-
sammenhange im Parlament stark genug wirkt, um die
Finanzpolitik endlich wieder den Einflussen der
Parteipolitik zu entziehen. Vielleicht ist aber auch
eine Aenderung des Budgetrechts notwendig. Wenn die
parlamentarische Mehrheit, die Ausgaben be-
schlieBt, auch gezwungen wird, die Deckung
solcher neuer Ausgaben zu beschlieBen, wird dem
Hang des Parlaments, Mittel fur alle moglichen Zwecke zu
bewilligen, sicher ein starker Riegel vorgeschoben werden.
Gelingt es nicht, derartige Hemmungen zu schaffen, so steht
Deutschland am Anfange einer sehr traurigen Entwicklung.
Es konnte der Zeitpunkt kommen, in dem es zu spat ist,
freiwillig eine groBziigige Neuordnung des Verhaltnisses
zwischen Reich, Landern und Gemeinden durchzufiihren,
um so auf diesem Wege den umfangreichen Leerlauf
in unserem heutigen Verwaltungsgetriebe zu be-
seitigen. Nur so werden sich aber nennenswerte Erspar-
nisse erzielen lassen, die dann ihre Auswirkung in einer
Senkung der heute viel zu hohen Steuerlasten finden
konnten.
Verkehrswesen.

Fiir das gesamte Verkehrs- und Tarifwesen war das
Berichtsjahr von ganz besonderer Bedeutung. In den Tarifen
und Gebuhrenordnungen der groBen Verkehrsanstalten
(Reichsbahn und Reichspost) sind grundlegende Aenderun-
gen yorgenommen worden.

In der Gesamtlage der Deutschen Reichsbahn-
gesellschaft ist wahrend des Berichtszeitraumes eine er-
freuliche Entwicklung zum Besseren festzustellen, die vor-
wiegend auf die starke Belebung des Verkehrs zuriick-
zufiihren ist. Dabei ist die geldliche Lage der Reichshahn
noch stark durch eine Erhohung der Ausgaben auf den
verschiedensten Gebieten beeintrachtigt worden. In der
Besoldung der Reichshahnbeamten ist zwar nur durch eine
Erhohung des Wohnungsgeldzuschusses und durch Zahlung
eirer einmaligen Weihnachtsnotzuwendung eine Aenderung
eingetreten. Diese und andere Mehrzuwendungen haben
zur Folge gehabt, daB die Gehaltskennzahl je Kopf fur
Lisenbahnbeamte (gegen 1913 = 100) von 152,13 im
Jahre 1925 auf 154,50 im Jahre 1926 gestiegen ist. Eine
weit groBere Mehrbelastung hat der Reichsbahn die Ent-
wicklung ihrer Lohnverhaltnisse verursacht. Mit ursachlich
hierfiir war vor allem auch die Entscheidung des Reichs-
bahngerichts vom 9. Juni 1926, die festlegte, daB die Verbind-
lichkeitserklarung von Schiedsspriichen iiber die Arbeits-
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bedingungen der Arbeiter auch fiir die Reichsbahn wirksam
sei. Die Kopfkostenkennzahl ist gestiegen

bei den Betriebsarbeitern, Angestellten und Hilfskraften
von 142,98 im Jahre 1925 auf 153,36 im Jahre 1926,

bei den Bahnunterhaltungsarbeitern von 170,32 im Jahre
1925 auf 181,05 im Jahre 1926,

bei den Werkstattenarbeitern von 138,81 im Jahre 1925
auf 153,08 im Jahre 1926.

Werden die Lohnverhaltnisse der vorstehend aufgefiihr-
ten Arbeitergruppen zusammengefaBt, so ergibt sich fiir
das Jahr 1926 eine Kopfkostenkennzahl von 159,83; im
Jahre 1925 betrug sie noch 149,49. Werden die gesamten
Personalkosten, die iiberhaupt auf einen Kopf des Reichs-
bahnpersonals entfallen, zusammengefaBt, so ergibt sich
fiir das Jahr 1926 eine Kopfkostenkennzahl von 182,09,
dererr auBergewohnliche Hohe vorwiegend auf die Steigerung
der Ruhegehaltslasten und der Ausgaben auf dem Gebiete
der Sozialversicherung zuriickzufiihren ist. Wird die Ent-
wicklung der Personalausgaben im Jahre 1927 mit beriick-
sichtigt, insbesondere die Besoldungserhohung vom 1. Ok-
tober 1927, dann betragen die Kosten fur Gehalter und
Lohne, gegen 100 im Jahre 1913, heute auf den Kopf des
Beamten 183, fiir die Arbeiterstunde 190. Geht die Ge-
staltung der Personalausgaben in dem bisherigen AusniaBe
weiter, dann sind letzten Endes schwerwiegende Folgen nicht
nur auf dem Gebiete der Tarifpolitik, sondern auch fiir das
Beschaffungsprogramm der Reichsbahn im ganzen un-
ausbleibbch.

Trotz dieser Mehrbelastungen, insbesondere auch der
erhéhten Reparationslasten, hat es die Deutsche Reichs-
bahngesellschaft aber bisher yerstanden, durch Umstellung
der Wirtschaftsfiihrung, Rationalisierung des Betriebs-
dienstes und Durchfuhrung technischer Neuerungen ihren
Betrieb wirtschaftlich zu leiten. Diese giinstige Entwicklung
der Dinge geht schon aus der Gestaltung des Betriebs-
koeffizienten heryor, der im Jahre 1925 noch 85,13, im
Jahre 1926 aber schon 81,06 betrug. Im Jahre 1913 betrug
die Betriebszahl allerdings 72,12.

Besonders giinstige wirtschaftliche Auswirkungen hat
die Einfiihrung der durchgehenden Giiterzugbremse
(Kunze-Knorr-Bremse) hervorgerufen.  Obwohl sich ins-
gesamt die Hohe der Kosten fiir die Einfiihrung der durch-
gehenden Giiterzugbremse auf rd. 478,40 Mili. JIM belauft,
wird das gesamte aufgewandte Baukapital, einschlieBbch
der Zinsen der vermehrten Betriebs- und Unterhaltungs-
kosten, bis Ende 1928 schon allein durch Ersparyisse an
Personalkosten und Lokomotivdienstkosten getilgt sein.
Von 1929 an erreicht die Reichsbahn daher im Giiterzug-
betrieb dauernd groBere Reingewinne. Wenn die jetzige
Verkehrsstarke bleibt, dann wird eine jahrliche Ersparnis
von rd. 100 Mili. JIM allein durch den Kunze-Knorr-
Bremsbetrieb zu erreichen sein.

Hinsichtlich des Tarifwesens der Reichsbahn ist
besonders die Aenderung des Normalgiitertarifs vom
1. August 1927 hervorzuheben, die bekanntlich den Schlussel-
industrien auBerordentlich geringe Vorteile gebracht hat
im Vergleich zu den weiterverarbeitenden Industrien. Das
kunftige Bestreben der Nordwestgruppe wird bleiben, eine
starke Entlastung der Nahfrachten, insbesondere fiir die
unteren Tarifklassen und daruber hinaus nach Moglichkeit
eine allgemeine GutertarifermaBigung zu erreichen.

Der wichtigste Binnenausnahmetarif, der Allgemeine
Kohlen-Ausnahmetarif (A. T. 6) hat zwar auch durch
die Giitertarifreform vom 1. August 1927 insofern eine
geringe teilweise Senkung der Frachten erfahren, ais im
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Zusammenhang mit der ErmaBigung der Abfertigungs-
gebuhren bei der Tarifklasse E sich aueh eine Senkung der
Abfertigungsgebiihren beim A. T. 6 ergab. Trotzdem sind
aber heute die Nahfrachten beim A. T. 6 im Vergleich zum
Vorkriegsstand, z. B. auf Entfernungen von 5 bis 50 km,
um noch 85,7 bis 44,4 % hoher. Eine weitere Senkung der
Kohlenfrachten ist deswegen besonders berechtigt, weil
gerade die Zechen der Eisenbahn den weitaus groBten Teil
der Arbeiten abgenommen haben, wofiir die Reichsbahn die
Abfertigungsgebiihr erhebt. Abgesehen davon hat aueh der
Kohlenbergbau wieder mit betrachtlichen Schwierigkeiten
zu kampfen, die durch Erleichterungen auf frachtlichem
Gebiete beseitigt oder gemildert werden konnen. Der
deutsche Kohlenbergbau hat sich darauf geeinigt, bei der
Reichsbahn fiir den allgemeinen Kohlen-Ausnahmetarif
eine ErmaBigung der Abfertigungsgebiinr um 3 Pf. je
100 kg, und zwar gleichmaBig fiir alle Entfernungen, zu
beantragen. Soweit bekannt geworden ist, steht aueh die
Reichsbahn dem Antrage nicht ablehnend gegenuber. Ja,
er ware bereits genehmigt worden, wenn nicht Ende 1927
eine gewisse Spannung in der geldlichen Lage der Reichs-
bahn eingetreten ware. Es muB erwartet werden, daB diese
TarifmaBnahme an erster Stelle durchgefiihrt wird, sobald
es die Verhaltnisse eben gestatten.

Zur Behebung des Notstandes beim Erzbergbau im
Sicg-, Lahn- und Dillgebiet hat die Reichsbahn im Zu-
sammenhang mit der Gewahrung einer Reichs- und Staats-
bcihilfe, die vom 1. Juni 1926 an bewilligt wurde, mit
Wirkung vom 1. November 1926 einen besonderen Erznot-
standstarif 7i eingefuhrt, der seinerzeit zusammen mit
der Beihilfe zu einer starken Belebung des beteiligten Erz-
bergbaues gefiihrt hat. Die Reichs- und Staatsbeihilfe hat
mit dem 30. September 1927 ihr Ende gefunden. Trotz
zahlreicher Bemiihungen ist es bisher noch nicht gelungen,
einen mindestens teilweisen Ersatz der Beihilfe durch Be-
giinstigungen anderer Art zu schaffen. In Frage kommt
unserer Ueberzeugung nach besonders aueh eine weitere
Frachtbegiinstigung, die in jeder Richtung angangig und
leicht durchfuhrbar erscheint. Gerade der Reichsbahn muB
an der Aufrechterhaltung des Erzbergbaues besonders ge-
legen sein, weil sie im Falle eines immer weiteren Riickganges
der Erzférderung durch Beférderungsverluste selbst groBen
Schaden hat. Es ist dringend zu wiinschen, daB die der
Deutschen Reichsbahngesellschaft vorliegenden Fracht-
erleichterungsantrage alsbald einer Erledigung entgegen-
gefiihrt werden.

Infolge der starken Bedeutung, die dem neuzeitlichen
Wegebau zukommt, hatten wir schon vor mehr ais zwei
Jahren bei der Reichsbahn beantragt,fiirHochofenschlacken,
die zur Zeit in ungeheuren Halden das Industriegebiet
verunzieren und groBe Bodenflachen der Siedlung oder
Bewirtschaftung entziehen, besondere Tarifbegiinstigungcn
zu gewahren, die es ermoglichen, daB die geteerte Hoch-
ofenschlacke zu Wegebauzwecken und die gewohnliche
Hochofenschlacke zu Betonbauzwecken wirtschaftlich ver-
wertet werden kann. Wir hatten angeregt, fiir beide Ver-
wendungsarten der Hochofenschlacke die Satze des Aus-
nahmetarifs 5, die durchweg erheblich unter den Satzen
der regelrechten Tarifklasse F liegen, zu gewahren. Bei
AbschluB dieses Geschaftsberichtes geht gerade die Mit-
teilung ein, daB fur Hochofenschlacke zu Betonbau-
zwecken mit Wirkung vom 1. April 1928 ein Ausnahme-
tarif 2 f erstellt wird, dessen Satze allerdings in den meisten
Entfernungsstufen bei weitem nicht so niedrig sind wie
die des A. T.5. Es muB noch naher geprUft werden, ob
diese Losung in jeder Richtung gerechtfertigt erscheint.
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Zu begruBen ist ferner, daB im neuen Ausnahme-
tarif 5, der ebenfalls am 1. April 1928 in Kraft tritt, aueh
Haldenmassen und Waschberge zum Wege-, Bahn- und
Wasserbau aufgenommen worden sind.

Leider sind die eisenbahnseitigen Untersuchungen uber
unseren Antrag betr. geteerte Hochofenschlacke zu
Wegebauzwecken noch immer nicht abgeschlossen. Im
Hinblick auf die Wichtigkeit, die aueh diesem Tarifantrage
zukommt, muB die Erwartung zum Ausdruck gebracht
werden, daB er nunmehr endlich ebenfalls einer recht bal-
digen Erledigung entgegengefiihrt wird.

Auf dem Gebiete der Ausnahmetarife fur die Ausfuhr
iiber die trockene Grenze sind im Vergleich zu friiher
immer noch sehr erhebliche Mangel festzustellen. Wenn
schon in Vorkriegszeiten fiir die deutsche Wirtschaft die
Gewahrung billiger Ausnahmetarife fiir die Ausfuhr ais
dringende Notwendigkeit anerkannt war, so muB dieser
Grundsatz gerade heute verstarkte Geltung beanspruchen,
weil samtliche deutschen Ausfuhrindustrien auf dem Welt-
markte mit einem ungewohnlichen Wettbewerb zu kampfen
haben und die deutsche Ausfuhr in einem geradezu bedenk-
lichen AusmaBe zuriickgegangen ist. Unsere benachbarten
Wettbewerbslandcr haben die Ausfuhr ihrer heimischen
Erzeugnisse aueh auf giitertarifarischem Gebiete mit allen
Mitteln gefordert. Fur die Ausfuhr von Eisen und Stahl,
Eisen- und Stahlwaren zur Ausfuhr uber die trockene Grenze
hat die Reichsbahn wider Erwarten noch immer keine Aus-
nahmetarife erstellt, obgleich schon im April 1925, ge-
legentlich einer Sitzung der Standigen Tarifkommission,
von dieser Korperschaft die Erstellung eines solchen Tarifs
yorgeschlagen wurde. Dem Vernehmen nach sind aber nun-
mehr endlich die Yorarbeiten so weit gediehen, daB der
vorbezeichnete Ausnahmetarif erstellt werden kann, sobald
es die geldliche Lage der Reichsbahn zuliiBt. Aus volks-
wirtschaftlichen Griinden ware es dringend zu wiinschen,
daB gerade der besonders wichtige Ausnahmetarif fiir die
Ausfuhr von Eisen und Stahl iiber die trockene Grenze
alsbald eingefuhrt wird.

Was die Ausfuhr von Eisen und Stahl usw. uber die
deutschen Seehafen anlangt, so ist aueh dieser Verkehr
noch bei weitem nicht so begunstigt, wie es in der Yor-
kriegszeit festzustellen war. Z B. bestanden zugunsten der
Eisenindustrie friiher die Ausnahmetarife S5 und S5 1 fiir
die Ausfuhr ihrer Erzeugnisse nach auBerdeutschen und
auBereuropiiischen Landern. Der teilweise Ersatz dieser
Ausnahmetarife durch den Anfang 1924 erstellten See-
hafen-Ausnahmetarif 35 ist unzulanglieh. Eine allgemeine
weitere ErmaBigung des A. T. 35 erscheint im Hinblick
auf die unbedingt erforderliche Forderung der deutschen
Ausfuhr ais dringende Notwendigkeit. Auf den A.T.35
sind groBtenteils nicht einmal die allgemeinen Fracht-
ermaBigungen des neuen Normalgiitcrtarifs vom 1. August
1927 iibertragen worden, Wir glauben, daB die Reichsbahn
hier eine Politik verfolgt, die sogar ihren eigenen Belangen
abtraglich ist, weil sie den sonst bei jeder Gelegenheit
stark betonten Gedanken der Verkehrswerbung durchaus
vermissen laBt. Man moge aueh endlich dieAbsicht fallen
lassen, Begiinstigungen im Rahmen des A. T. 35 lediglich
im Wege von Mindcstmengen- und  Staffelrabattarifen
durchzufiihren, die weder der Reichsbahn noch der Eisen-
industrie im ganzen mit voller Wirkung dicnen konnen.

Was die Verhiiltnisse der Privatgleisanschliisse an-
langt, so verweisen wir auf die schon im vorigen Geschafts-
bericht gekennzeichneten Bestrebungen nach einer Aende-
rung des Rechts der Privatgleisanschliisse?). Die Arbeiten

2) St. u. E. 47 (1927) S. 258.
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haben sich bisher noch nicht zu bestimmten Vorschlagen
verdichtet. Wir glauben jedoch, alsbald gangbare Wege
zur Erreichung einer zweckmaBigen Aenderung des Reehts
der Privatgleisanschlusse weisen zu konnen.

Die Privatgleisanschlusse sind am meisten durch die
sogenannten AnschluBgebuhren belastet, die der Reichs-
bahn eine jahrliche Einnahme von rd. 30 Mili. JU | bringen.
Gelegentlich der fruheren Bestrebungen nach Senkung der
AnschJuBfrachten hat die Reichsbahn darauf hingewiesen,
daB die Privatgleisanschlusse im ganzen betrachtet keine
Gewinne abwurfen, daB sie vielmehr noch einen jahrlichen
ZuschuB von mehreren Millionen Mark erforderten. Es
mag Tatsache sein, daB die AnschluBbedienung der Eisen-
bahn in den Fallen unwirtschaftlich ist, in denen mit einer
Lokomotivfahrt nur eine sehr geringe Anzahl Wagen nach
oder aus dem AnschluB befordert wird. Die Wirtschafttich-
keit steigt jedoch unbestritten mit Zunahme des Wagen-
verkehrs, besonders auch aus dem Grunde, weil die groBeren
und gréBten Anscbliisse fur die Reichsbahn Abfertigungs-
arbeiten uberaehmen, welche die Selbstkosten der Eisenbahn
auf ein sehr geringes MaB herabdrucken. Im Hinblick auf
diese Erwagungen erscheint es nicht angezeigt, eine all-
gemeine Senkung des gesamten AnschluBgebiihrentarifs,
die zu einem Teil schon aus AnlaB der Giitertarifreform vom
1. August 1927 vorgenommen werden muBte, zu befur-
worten. Auch der Reichsverband der Deutschen Industrie
hat deshalb den Standpunkt vertreten, daB eine gunstigere
Gestaltung der AnschluBgebuhren zunachst nur bei den
groBeren Anschlussen durch Erweiterung der Wagengruppen
im AnschluBgebiihrentarif erstrebt werden solL Der Haupt-
verwaltung der Reichsbahn liegt nunmehr der Antrag vor,
den AnschluBgebiihrentarif wie folgt zu gestalten:

Grundgebiihr fur andere

Jahrlicher Wagenverkehr Giiter ais Kohle in JM.

1 bis 3000 0,40
3001 > 10000 0,45
10 001 25 000 0,55
25001 @ 50000 0,65
50 001 100 000 0,90
uber 100 000 1,10

Dieser Antrag tragt nach unserer Ueberzeugung den
tatsachlichen Bediirfnissen Rechnung. Seine Genehmigung
durfte auch dazu beitragen, daB die groBeren Anschliisse
durch die AnschluBfrachten nicht wie bisher iiber Gebiihr
belastet werden.

Bei den Pauschyergiitungen fiir Piwatgleisanschliisse,
die nach Mitteilungen der Reichsbahn jahrlich rd. 10 Mili. J1J1
Einnahmen bringen, sind es insbesondere die Mieten fiir das
vom AnschluB beanspruchte Reichsbahngelande, dereA
auBergewohnliche H6he in den letzten Jahren wiederholt
bekampft wurde, ohne daB grundsatzlich eine merkliche
Besserung zu verzeichnen war. Ais besonders unberechtigt
Jst es von den AnsehlieBern stets empfunden worden, daB
die Eisenbahn bei der Gelandemiete in vielen Fallen noch
besondere Zuschlage fiir sogenannte Bauaufwendungen er-
hebt, die sie friither an ihrem eigenen Bahnkdrper, der dem
allgemeinen Verkehr dient, also ganz unabhangig von der An-
lage des Anschlusses selbst, gemacht hat. Dariiber, wie diese
Bauaufwendungen im einzelnen berechnet und umgelegt
werden sollen, sind sich dieReichsbahndirektionen nicht ein-
mal einig. Das jetzige Verfahren bei Berechnung der Gelande-
®icte nimmt den AnsehlieBern uberhaupt die Moglichkeit,
ubcrblicken zu konnen, ob die von der Reichsbahn geforderte
Gelandemiete fiir den AnschluB angemessen ist. Im beider-
seitigen Interesse ware es dringend zu wiinschen, wenn
adurch endlich einmal Klarheit geschafft wiirde, daB die
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Anrechnung von Bauaufwendungen ein fiir allemal von der
Hauptyerwaltung untersagt wurde.

I 5ie Pauschyergiitungen fiir Privatgleisanschliisse im
ganzen haben im Zusammenhang mit der Beamtenbesol-
dungserhéhung vom 1. Oktober 1927 am 1. Februar 1928
eine nicht unerhebliche Steigerung, und zwar bis zu 100 %
der vorigen Satze, erfahren. Alle stichhaltig begriindeten
Vorstellungen der Wirtschaft, diese Pauschgebiihren-
erhéhung zu verhindern oder sie zum mindesten erheblich
einzuschranken, sind leider ergebnislos geblieben. Die Ent-
wicklung dieser Pauschgebuhrenerh6hung hat wiederum
mit aller Deutlichkeit den Eindruck verstarkt, daB es fiir die
AnschlieBer, die allein mehr ais % des gesamten Eisenbahn-
Giiterverkehrs aufbringen, dringend erforderlich ist, ihre
jetzige ungiinstige Rechtsstellung der Deutschen Reichs-
bahngesellschaft gegeniiber zu verbfs-ern und zu yerstarken.

Die Entwicklung des Giiterbeforderungswesens
bei der Reichsbahn verdient Anerkennung. Im Gegensatz
zu friiher werden heute nur noch sehr wenige Klagen iiber
einen mangelhaften Giiterbeférderungsdienst vorgebracht.
Der in den letzten Jahren auf neuen technischen und ver-
kehrlichen Unterlagen aufgebaute Giiterzugfahrplan hat
sich auBerordentlich bewahrt. Daneben wurden die Ar-
beiten zur Hebung der Wirtschaftlichkeit des Verkehrs-
und Betriebsdienstes weiter gefordert. Eine planvolle
Durchpriifung der Giiterzugfahrplane und eine richtige
Bemessung der Unterwegsaufenthalte hat dazu gefiihrt.
daB mehrere tausend Giiterzugsaufenthalte entweder ge-
kiirzt oder viclfach aufgehoben werden konnten. Die dadurch
erzielte Verminderung der Beforderungsdauer und der Zug-
leistung kommt der Reichsbahn und der Wirtschaft zugute.
Die auBerordentliche Verkiirzung der Beforderungszeiten,
die beim Frachtgut- und Eilgutverkehr durchweg festgestellt
werden konnte, ist von der Wirtschaft dankbar begriiBt
worden.

Hinsichtlich des Frachtstundungsverfahrens der
Deutschen Verkehrs-Kreditbank ist es gelungen, daB mit
Wirkung vom 1. November 1926 die Stundungsgebiihr von
2 °/mauf /8% herabgesetzt worden ist. Die heutige Gebiihr
stellt umgerechnet einen Jahreszins von 6 % dar, der mit
Rucksicht auf den bestehenden Reichsbankdiskontsatz
vielleicht ais angemessen bezeichnet werden kann. wenn
nicht der grundsatzliche Standpunkt vertreten wird, daB
fiir ein nur achttagiges Zahlungsziel die Erhebung einer
Stundungsgebiihr uberhaupt unberechtigt ist.

Zu den Anfang 1927 erhobenen Forderungen des Reichs-
bankprasidenten Dr. Schacht nach Zentralisierung der
offentlichen Geldcr, insbesondere nach Erfassung der
fliilssigen Gelder der Reichsbahn fur die Reichsbank haben
wir die Meinung vertreten, daB die Vorteile des augenblick-
lichen Verfahrens der Einschaltung der Deutschen Verkehrs-
Kjeditbank zweifellos groBer sind ais die von anderer Seite
hervorgehobenen Nachteile. Es empfiehlt sich daher nicht,
vom Standpunkt der Wirtschaft aus auf eine Aenderung
der heutigen Bewirtschaftung der Reichsbahngelder zu
dringen. Es scheinen uns im Gegenteil dieweit uberwiegenden
Belange der Wirtschaft dafiir zu sprechen, daB es bei dem
heutigen, von der Deutschen Vcrkehrs-Kreditbank be-
triebenen Verfahren tunlichst verbleibt.

Die Gebuhr fiir die cintagige Frachtstundung in Hohe
von 1°/m hat zunachst keinerlei ErmaBigung erfahren. Im
Hinblick auf dieses MiBverhaltnis waren wir schon am
15. November 1926 bei der Reichsbahn-Hauptver\valtung
mit dem Antrage vorstellig geworden, die Gebuhr fiir die
eintagige Frachtstundung tunlichst bald von 1°/, auf
mindestens 34°/»0 A<ermaBigen. Ais Ergebnis dieser Be-
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muhungen wurde mit Wirkung vom 1 Mai 1927 die Stun
dungsgebiihr fiir die eintagige Frachtstundung von 1 /0o
auf y2°l,p der Tagesschuldbetrage herabgesetzt. Wenn-
gleicti auch diese ErmaBigung zu begruBen ist, so entspricht
sie doch bei weitem nicht unserem Antrage und den be-
rechtigten Erwartungen. Der am 1. Mai 1927 in Krat
getretene Satz von y2 «/,0 stellt umgerechnet immer noch
einen Jahreszins von rd. 15 % dar, der mit der Bank-
stundungsgebiihr (6 %) nicht in Einklang zu bringen is .
Unser erneuter Antrag, die Gebiihr fur die eintagige Fracht-
stundung entweder alsbald auf % °/oo zu ermaBigen o er
aber sie ganz zu erlassen, ist von der Hauptverwaltung
wiederum abgelehnt worden, und zwar unserer Ueberzeugung
nach ohne stichhaltige Begrundung. Unsere gekennzeich-
neten Bestrebungen werden wir weiterverfolgen.

Zu dem im Berichtsjahr oft und eingehend offentlich
erorterten Verhaltnis zwischen BinnenwasserstraBe
und Eisenbahn haben wir wiederholt die Ansicht ver-
treten, daB die Binnenschiffahrt eine notwendige Erganzung
der Eisenbahn ist und es nicht angangig erscheint, die
Binnenschiffahrt allmahlich verkiimmern zu lassen. Fur
die Wirtschaft und auch fiir die Reichsbahn ist es von
groBter Bedeutung, die Binnenschiffahrt am Leben zu er-
halten. Was die Deutsche Reichsbahngesellschaft bisher
an Wasserumschlagtarifen erstellt hat, ist im groBen
ganzen nach wie vor ais unzureichend zu bezeichnen.

Die vielen Kanalplane, die im vergangenen Jahre die
Oeffentlichkeit sehr beschaftigten, haben uns aus den ver-
schiedensten Griinden mit schwerer Sorge erfiillt. Vor-
aussetzung fiir die Inangriffnahme jedes Kanalbaues muB
in jedem einzelnen Falle eine eingehende Priifung der Wirt-
schaftlichkeit sein. Es ist nicht angangig, Kanale zu bauen,
die Riesensummen verschlingen, wenn von vornherein fest-
steht, daB in absehbarer Zeit weder mit einer Verzinsung
noch mit einer Tilgung der angelegten Gelder gerechnet
werden kann. Anderseits glauben wir, daB es die Reichsbahn
selbst in der Hand hat. bestimmten Kanalplanen wirksam
entgegentreten zu konnen. Hier diirften lediglich giiter-
tarifarische MaBnahmen der Reichsbahn dazu angetan sein,
die Auffassung vieler Wirtschaftskreise zu andern.

Industrie und Landwirtschaft.

Der wichtigste Abnehmer der Industrie auf dem inneren
Markt ist die deutsche Landwirtschaft. Vor dem Kriege, ais
unserer Industrie die Tore der Welt noch weit offen standen.
betrug der AusfuhruberschuB an industriellen Erzeugnissen
5 Milliarden M, wahrend die deutsche Landwirtschaft von
den gesamten in der deutschen Industrie erzeugten Waren
jahrlich etwa fiir 5 bis 6 Milliarden Jt abnahm. Alle Volks-
wirtschaften des Auslandes haben also zusammen, bei rich-
tiger Berechnung, nur eben so viel deutsche Industrie-
erzeugnisse aufgenommen wie die deutsche Landwirtschaft.
Aus dieser Tatsache erhellt mit zwingender Deutlichkeit,
wie wichtig fiir die Industrie Erhaltung und Starkung der
landwirtschaftlichen Kaufkraft ist. Umgekehrt sind fiir
die Landwirtschaft eine innerlich gesunde Industrie und
eine kaufkraftige industrielle Bevélkerung von nicht minder
groBer Bedeutung. Diese Erkenntnis hat Generaldirektor
Dr. Vogler in die treffenden Worte gekleidet: ,Man kann
nicht oft genug darauf hinweisen, daB der Begriff der Wirt-
schaft, auf die einfachste Formel gebracht, den Austausch
landwirtschaftlicher Produkte und Industrieerzeugnisse
bedeutet.“ Halt man sich diese Zusammenhange vor Augen,
so ist es eigentlich erstaunlich, daB Landwirtschaft und
Industrie gerade in der ersten Nachkriegszeit nicht enger
zusammenarbeiteten.

« Nordwestlichen Gruppe. eJanrg- -

Erfreulicherweise ist in dieser Richtung inzwischen ein
Umschwung eingetreten, der nicht zuletzt darauf zuriick-
zufuhren ist, daB es fuhrenden wirtschaftlichen Verbanden
beider Gruppen gelungen ist, eine Plattform zu schaffen,
auf der eine zwanglose Aussprache iiber die gegenseitigen
Sorgen und Note sowie iiber wichtige Fragen der beider-
seitigenwirtschaftspolitischen Zielrichtung moglich erscheint.

Die deutsche Landwirtschaft bemiiht sich seit einiger
Zeit mit anerkennenswerter Tatkraft, die Schaden, die ihr
eine zehnjahrige Zwangswirtschaft geschlagen hat, wieder
auszugleichen und den gerade im Westen besonders fiihl-
baren auslandischen Wettbewerbsvorsprung aufzuholen.
Das groBe Arbeitsziel, das im Hintergrund aller derartiger
Bestrebungen steht, ist, die deutsche Volksernahrung in
weitgehendem MaBe von der Zufuhr auslandischer landwirt-
schaftlicher Erzeugnisse unabhangig zu machen. Nach der
Stellungnahme fiihrender landwirtschaftlicher Sachkenner
ist dieses Ziel, die Erreichung groBtmdglicher Nahrungs-
freiheit Deutschlands, durchaus erreichbar, was Reichs-
ernahrungsminister Schiele noch auf dem jiingsten deutsch-
nationalen Parteitag in Kénigsberg mit den Worten be-
kraftigt hat: ,,lch spreche es mit vollem BewuBtsein der
Verantwortung aus: Es ist moglich, aus der deutschen
Landwirtschaft den Ersatz zu schaffen fiir den gréBten Teil
des heutigen Nahrungsmittelimportes.” Jedenfalls verdient
schon aus nationalpolitischen Griinden das Streben, der
Erreichung dieses Arbeitszieles moglichst nahezukommen.
entschlossene und verstandnisvolle Forderung. Hinzu
kommt, daB die Steigerung der Produktivkrafte der deut-
schen Landwirtschaft, die Hebung ihrer Erzeugnisse nach
Menge und Gute, vielleicht den entscheidendsten Weg zur
Herstellung einer ausgeglichenen deutschen Handelsbilanz
darstellt. Die auBerordentlich groBe Passivitat der
deutschen Ernahrungsbilanz erschuttert tat-
sachlich heute das Gebaude der deutschen Han-
delsbilanz in ihren Grundfesten. Wahrend im Jahre
1927 der AuBenhandelsverkehr mit Industrieerzeugnissen
aller Art in sich ausgeglichen war, ergab sich tur die Lebens-
mittel und Getranke ein EinfuhriiberschuB von rd. 3,9 Milli-
arden JWU, d. h. also ein UeberschuB, der dem Einfuhruber-
schuB in der Gesamtbilanz fast genau entspricht. DaB
hier eine Ausfuhrsteigerung industrieller Erzeugnisse —
so wichtig diese auch ist — den Ausgleich allein nicht
bringen kann, bedarf keines Beweises. Irgendeine einseitige
Einstellung vom Industrie-, Agrar- oder Verbraucherstand-
punkt aus wird diesen fur die gesamte Volkswirtschaft
lebenswichtigen Fragen nicht gerecht.

Es soli hier keiner Verwischung des selbstverstandlichen
Grundsatzes das Wort geredet werden, daB die Tragerin
erhohter und verbesserter landwirtschaftlicher Erzeugung
schlieBlich nur die Landwirtschaft selbst sein kann. Die
Landwirtschaft weiB, daB sie in erster Linie auf Selbsthilfe
angewiesen ist, und gerade darum kann man ihrem
neuerdings immer starker in die Erscheinung tretenden
Selbstbehauptungs- und Aufstiegswillen ein besonderes MaB
von Vertrauen schenken. Der Gedanke, den auch heute
noch bestehenden sehr groBen Betriebsschwierigkeiten, die
nicht zuletzt auf eine in den letzten Jahren mit unheim-
licher Geschwindigkeit aufgelaufene Schulden- und Zinsen-
lastd) zuriickzufiihren sind, durch den Uebergang zu einer

3) Nach Berechnungen des Institutes fiir
forschung (vgl. Sonderheft 3 der Vierteljahrshefte zur Konjunk-
turforschung) ergibt sich fur den 30. Juni 1927 eine Neuyerschul”®
dung der Landwirtschaft seit der Stabilisierung in Hohe von
annahernd 6,7 Milliarden JIM (Real- und Personalkredite einschl.
der sogenannten Schwimmkredite). Diese Verschuldung erhdhtsich
um 3bis 4 Milliarden JIM ais Folge der Aufwertungsgesetzgebung.
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geringere Kapitalsummen erfordernden extensiven Bewirt-
scliaftung auszuweichen, (liirfte ernstlich nicht erwogen
worden sein, obwohl yielleicht hier und da eine bescheidene
Ergiebigkeit bei einer weniger kapitalintensiven Arbeitsweise
zunachst gesicherter erscheinen konnte. Die Notwendigkeit
der Leistungssteigerung durch neuzeitliche Erzeugungs- und
Absatzverfahren steht vielmehr im Vordergrunde des Wirt-
schaftswillens aller fiihrenden landwirtschaftlichen Kreise.
Der zu losenden Aufgaben sind freilich unendlich viele; aber
man geht heute mit Tatkraft an ihre Bewaltigung heran. Es
sind auch schon sehr beachtenswerte Erfolge in der planmaBi-
oenForderung der Qualitatsteistung erzielt worden, und, was
wohl zunachst nicht minder wichtig ist, es wird heute von
maBgebenden landwirtschaftlichen Stellen, darunter ins-
besondere den Landwirtschaftskammern, eine begriiBens-
werte und zweifellos fruchtbare Erziehungsarbeit am deut-
schen Bauern geleistet. Auf diese Weise beginnen die auBer-
ordentlich wichtigen Begriffe der Typisierung, der Sortierung,
der zweckmaBigen Standardisierung, der geeigneten Ver-
packung, der kaufmannischen Absatz- und Marktpflege
und der damit Hand in Hand gehenden Beriicksichtigung
der Verbraucherwiinsche melir und mehr an Boden zu ge-
winnen. Gerade die Tatsache, daB der Landwirt sich —
einem amerikanischen Schlagwort gemaB — starker ais bis-
her auf den ,,Dienst am Kaufer“ einzustellen strebt, wo-
bei ihm die landwirtschaftlichen Genossenschaften wertvolle
Dienste leisten konnen, verdient in hohem MaBe Beachtung.
Fiir Rheinland-Westfalen ist es besonders bemerkenswert,
daB die PreuBische Hauptlandwirtschaftskammer in Essen
eine Verbindungsstelle eingerichtet hat, die mit Erfolg be-
strebt ist, die Bedarfswiinsche der industriellen Bevolkerung
zu untersuchen und die Ergebnisse der Beobachtungen unter
Zusammenarbeit mit den Landwirtschaftskammern fiir die
Landwirtschaft praktisch auszuwerten.

Die Selbsthilfearbeit der Landwirtschaft kann naturlich
durch eine tatkraftige und verstandnisvolle Mitwirkung
anderer Stellen in ihrem Wirkungsgrad erheblich gesteigert
werden. Krediterleichterungen seitens der landwirtschaft-
lichen Kreditbanken in Verbindung mit der Reichsbank und
Begierung sind notwendig und teilweise auch schon in Er-
scheinung getreten. Die Reichs- und Landerregierungen
konnen weiter vor allem durch Forderung der Bestrebungen
auf eine Verbesserung des technischen Riistzeuges der Land-
wirtschaft — die Neugriindung des Reichskuratoriums fiir
Technik in der Landwirtschaft darf hier ais erfreuliches
Zeichen hervorgehoben werden —e sowie durch die so
dringend notwendige Fortentwicklung des landwirtschaft-
lichen Ausbildungswesens neuzeitlichen landwirtschaftlichen
Erzeugungs- und Absatzverfahren in hervorragendem MaBe
zum Durchbruch verhelfen. Auch die Mithilfe der Ver-
braucherschaft ist nicht zu entbehren. Sie wird sich mehr
ais bisher bewuBt auf die Befriedigung ihres Bedarfs mit
deutschen landwirtschaftlichen Erzeugnissen einzustellen
haben, besonders wenn diese heute, wie es schon in vielen
Fallen Tatsache ist, den auslandischen Erzeugnissen ¢in
Giite in nichts nachstehen. Hier 6ffnet sich einer zielbe-
wuBten Aufklarungsarbeit noch ein dankbares Feld.

Der wertvollste Bundesgenosse kann der Landwirtschaft
bei ihren Bestrebungen vielleicht die Industrie sein, wobei
diese sich bewuBt sein darf, daB die Zusammenarbeit weit-
gehend auch ihren eigenen Belangen zugute kommt. Diesem
Gedanken hat unser Vorsitzender bei Gelegenheit unserer
Mitgliederversammlung vom 1. Juni mit dem Satz Ausdruck
verliehen: ,,Ich sehe in einer wirtschaftlichen Zusammen-
arbeit mit der Landwirtschaft und in einer Hebung ihrer
Kaufkraft immer noch das beste Unterpfand auch fiir das
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Gedeihen der Industrie.4 Das gilt fiir die gesamte deutsche
Industrie, im einzelnen beispielsweise fiir den Kalibergbau,
die chemische Diingemittelindustrie, die Landmaschinen-
industrie und iiber die letztgenannte in hohem MaBe auch
fiir die Eisenindustrie. Uns hat die Frage der besseren ma-
schinellen Ausriistung der Landwirtschaft an erster Stelle
beschaftigt. Ihr widmeten wir einen Hauptteil der Verhand-
lungen unserer Mitgliederversammlung vom|. Februar 1927,
die unter dem Leitgedanken der Binnenmarktsforderung
stand. Der Vortrag Professor Martinys und die ihm folgende
Aussprache in der Praxis stehender landwirtschaftlicher und
industrieller Fachleute beleuchteten in eindringlicher Weise
die Méglichkeiten, die auf diesem Gebiete bestehen. Wenn
gleichzeitig auch gegensatzliche Auffassungen — weniger
iiber die zu beschreitenden Wege ais iiber den damaligen
Stand der Dinge — zutage traten, so hat gerade deren
Herausarbeitung fiir beide Teile besonders fruchtbare An-
regungen gebracht. Welch groBes und auch vom Stand-
punkt der Eisenindustrie aus dankbares Arbeitsfeld hier noch
zu beackern ist, mag man daraus ersehen, daB der maégliche
Eisenmehrverbrauch durch die deutsche Landmaschinen-
industrie (u. a. durch Ersatz bisher verwandter anderer
Werkstoffe durch Eisen) von sachkundiger Seite auf 500 0001
jahrlich veranschlagt worden ist. Die Eisen schaffende
Industrie ist tatkraftig bestrebt, die Landwirtschaft und
die sie versorgende Industrie bei der Losung der Frage einer
moglichst guten maschinellen Ausstattung zu unterstiitzen.
Es bahnt sich eine gemeinsame Arbeit zwischen Eisenindu-
strie und Landwirtschaft auf dem sehr wichtigen Gebiete
der Prufung des bei den Landmaschinen zur Verwendung
kommenden Werkstoffes an. Der Plan geht dahin, die Ar-
beiten in einer Gemeinschaftsstelle zusammenzufassen.
deren Bedeutung fiir Landwirtschaft und Eisenindustrie
ohne weiteres einleuchtend sein diirfte. Die Bildung der-
artiger Gemeinschaftsstellen, die einen fruchtbaren Er-
fahrungs- und Beratungsaustausch ermoglichen, sollte u. E.
besonders auch von Landmaschinenindustrie und Landwirt-
schaft in viel starkerem MaBe, ais es bisher iiblich war, an-
gestrebt werden.

Auch mit Fragen, die fiir die Industrie von weniger hand-
greiflicher Bedeutung sind ais die oben besprochenen, haben
wir uns lebhaft befaBt. Dazu gehért einmal die Siedlungs-
frage. Ganz abgesehen davon, daB eine zielbewuBte Sied-
lungspolitik wesentlich zur Entlastung des Arbeitsmarktes
beitragen kann, kommt ihr eine derartige Bedeutung fiir die
Erhaltung und Kraftigung unseres Volkes zu, daB die Indu-
strie allen Grund hat, auch auf diesem Gebiete mit der
Landwirtschaft tatkraftig zusammenzuwirken. Das Haupt-
hindernis fiir die Losung der Siedlungsfrage ist der Geld-
mangel der fiir die Ansiedlung in Frage kommenden Bauern-
séhne, die gerade im Westen in geniigendem MaBe vorhanden
sind und ohne Ansiedlung auf die Dauer das groBstadtische
Industrieproletariat vergroBern miissen. Es sollte daher
unseres Erachtens zur Ehrenpflicht eines jeden groBen
industriellen Werkes oder der deutschen Industriellen werden.
sofern es nur eben in ihren Kraften steht, gewissermaBen
die geldliche Patenschaft fiir junge Ostsiedler — im Westen
steht eigentliches Siedlungsland in nennenswertem AusmaB
nicht zur Verfiigung — zu ubernehmen. Ueber Verzinsung
und Tilgung dieser Patengelder wurden sich sicherlich ent-
sprechende Vereinbarungen finden lassen.

Wir glaubten, auch in einer praktischen Absatzfrage der
Landwirtschaft unsere Unterstiitzung zur Verfiigung stellen
zu sollen. Es handelt sich um den Milchverbrauch. Wie
unbefriedigend der deutsche Milchverbrauch vom Stand-
punkt der Landwirtschaft und vor allen Dingen auch vom



236 Stahl und Eisen.

Standpunkt der Volksernahrung ist, geht deutlich daraus
hervor, daB von den in Deutschland jahrlich gewonnenen
etwa 18 Milliarden Liter Milch kaum 4 Milliarden Liter un-
mittelbar verbraucht werden. Wahrend in Amerika der
Milchverbrauch auf den Kopf der Bevolkerung rd. 1 Liter
ausmacht, verzehrt das deutsche Volk je Kopf der Bevolke-
rung durchschnittlich taglich etwas mehr ais ¥BLiter Milch.
Gerade Milcherzeugung und Milchabsatz bedeuten aber fiir
etwa 2y2 Millionen landwirtschaftlicher Kleinbetriebe das
Riickgrat. Unsere Arbeiten zielten vor allem auf die Pflege
des Milchverbrauches der industriellen Arbeiterschaft durch
Errichtung von Werk Milchausschankstellen in groBeren
Betrieben. Zu den bereits aus fruherer Zeit vorhandenen
Milchausgabestellen bei verschiedenen Werken konnten auf
unsere Veranlassung im Laufe des Jahres 1927 rd.40 weitere
errichtet werden, die im wesentliehen von der im Jahre 1904
unter Mitwirkung der Industrie gegrundeten ,,Gemein-
niitzigen Gesellschaft fiir Milchausschank in Rheinland
und Westfalen“ erstellt wurden. Insgesamt wurden in
den Sommermonaten bei 33 Werken unseres Bezirks un-
gefahr 11 000 Liter Milch taglich ausgegeben. Der Werk-
Milchausschank hat seine Hauptbedeutung nicht in dcm
von ihm erreichten Umsatz. Wichtiger ist seine mittelbare
Wirkung auf den Milchverbrauch in den Arbeiterfamilien.
Unter diesem Gesichtspunkt betrachtet unterstutzen der-
artige MaBnahmen aueh ais praktische Werbemittel die vom
ReichsmilchausschuB ausgegebene Losung ,,Mehr Milch*,
deren Hineindringen in breitere Volksschichten wir aueh
durch Benutzung des ausgezeichneten Werbematerials des
Ausschusses gefordert zu haben glauben. Weil wir einer
engen Fuhlungnahme mit dem MilchausschuB im Sinne
unserer Bestrebungen besondere Bedeutung beimessen,
haben wir auf Grund eines Beschlusses unseres Vorstandes
zum 1. April 1928 zunachst fiir ein Jahr zusammen mit
dem Bergbauverein die Mitgliedschaft bei dem rheinisch-
westfalischen UnterausschuB erworben. Wir hoffen, daB
unsere Mitarbeit in diesem AusschuB sich fur die Belange
der erzeugenden Landwirtschaft ais besonders dienlich
erweist.

Ais erfreuliches Zeichen einer fortschreitenden Zu-
sammenarbeit zwischen Industrie und Landwirtschaft
konnten wir es begruBen, daB im Jahre 1927 die deutsche
Landwirtschaftsgesellschaft nach einer 20jahrigen Pause
ihre Wanderausstellung wieder in das rheinisch-westfalische
Industriegebiet gelegt hat. Die deutsche Landwirtschaft hat
damit ihrerseits bewuBt die Tatsache der engen Verknupfung
von Industrie und Landwirtschaft unterstrichen. Man darf
heute feststellen, daB die Ausstellung ein treffendes Zeugnis
von den Fortschritten der landwirtschaftlichen Qualitats-
leistung und von der fortschreitenden Einstellung der Land-
maschinenindustrie auf die landwirtschaftlichen Notwendig-
keiten gegeben und dariiber hinaus besonders wirkungsvoll
fur das Verstandnis zwischen industrieller und landwirt-
schaftlicher Bevolkerung gewirkt hat. Den Erfahrungsaus-
tausch zwischen Industrie und Landwirtschaft aueh weiter-
hin zu pflegen und ihn besonders fur die praktisch-tech-
nische Lcistungsforderung fruchtbar zu gestalten, wird aueh
in Zukunft unser vornehmstes Bestreben sein. Dabei diirfen
wir die Hoffnung hegen, daB es gelingen wird, Industrie und
Landwirtschaft aueh zu einer einheitlichen Gesamthaltung
gegenuber den groBen allgemeinen Fragen der deutschen
Wirtschaftspolitik zusammenzufassen.

Herstellung von Kriegsgerat.

Nach langjahrigem Kampfe zwischen der interalliierten
Abrustungskommission auf der einen und der deutschen
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Regierung und der deutschen Wirtschaft auf der anderen
Seite ist ein neues Gesetz iiber die Herstellung und die Ein-
und Ausfuhr von Kriegsgerat zustande gekommen. In 45
Gruppen sind die Erzeugnisse namentlich aufgefiihrt, die
nach Ansicht unserer Gegner ais Kriegsgerat anzusprechen
sind. Diese Liste beweist, welche Kenntnis sich der inter-
alliierte UeberwachungsausschuB durch die von ihm durch-
gefuhrte Ueberwachung von den wirtschaftlichen und tech-
nischen Verhiiltnissen der deutschen Industrie verschafft hat.
Der Inhalt des neuen Gesetzes stellt eine Erweiterung der
bisherigen Bestimmungen dar. Sie ist vor allem erfolgt
durch die Aufnahme eines Verbotes von Hauptteilen und
vorgearbeiteten Hauptteilen. Unsere Gegner yerlangten
zunachst von uns sogar ein Yerbot der Herstellung von Halb-
fabrikaten und Halbzeug. Sie haben aber selbst eingesehen,
daB dieses Verlangen zu weit ging, und sich schlieBlich mit
folgender Regelung einverstanden erklart: Die Herstellung
von Hauptteilen ist verboten fiir jedes GeschoB, Geschiitz
und Munitionsmaterial sowie fUr eine Reihe von Erzeug-
nissen, die bei der Marineg Verwendung finden. Fur eine
andere Gruppe von an sich verbotenen Erzeugnissen ist die
Lieferung von Hauptteilen gestattet, sofern diese Haupt-
teile ublicherweise in der gleichen Form fur wirtschaftliche
Zwecke Verwendung finden konnen. Vorgearbeitete Haupt-
teile sind fur die Mehrzahl der verbotenen Erzeugnisse eben-
falls verboten, wenn sie offenkundig fur die Herstellung von
Waffen, Munition und Kriegsgerat bestimmt sind oder ein
solchcs Fabrikationsstadium erreicht haben, daB sie ublicher-
weise nur noch fiir Kriegszwecke Verwendung linden konnen.
Unter den Begriff, offenkundig fur die Herstellung von
Waffen, Munition und Kriegsgerat bestimmt, fallen alle
Bestellungen, die von irgendeiner auslandischen Heeres- oder
Marineverwaltung oder ihren Unterabteilungen ausgehen.
SchlieBlich sind noch solche yorgearbeiteten Teile fiir Ge-
schosse und Munition, fiir Maschinen, Waffen, Gewehre,
Stutzen und Karabiner von dem Verbot ausgenommen, die
mehr ais einem Kaltziehverfahren unterworfen worden sind.

Wenn aueh das Schlimmste fiir die Eisenindustrie ver-
hiitet worden ist, so bedeuten die Bestimmungen doch eine
erhebliche Einschrankung ihres Arbeitsfeldes. Zu den
wenigen Erzeugnissen, deren Herstellung fiir die Ausfuhr
wenigstens zugelassen ist, gehoren die Kriegsspezialmaschi-
nen. Der 84 des Gesetzes enthalt insofern eine Erlcichterung,
ais er lediglich fiir gewisse Erzeugnisse die inlandische Yer-
wendung, Herstellung und Lagcrung verbietet, dagegen die
Herstellung fiir die Ausfuhr zulaBt. Dazu gehoren die Kriegs-
spezialmaschinen und die fiir Herstellung von Kriegsgerat
besonders eingerichteten Werkzeuge, Lehren, Schablonen.
Modelle, Matrizen, Stempel, Gcsenkoberteile und Gesenk-
unterteile sowie die fiir Herstellung von Kriegsgerat be-
sonders zusammengestellten Gruppen von Maschinen und
die dazugehorigen Spannvorrichtungen. Diese Maschinen
und Werkzeuge diirfen jedoch nur in der fiir die Durchfiih-
rung eines geregelten Ausfuhrgeschaftes erforderlichen
handelsiiblichen Menge hergestellt und aufbewahrt werden.
Ihre Herstellung fiir die Ausfuhr darf aueh nur erfolgen in
dem Umfange der tatsachlich vorhandenen Auftrage. AuBer-
dem ist es den Fabriken, die Auftrage dieser Art erhalten,
ebenso wie allen anderen Fabriken untersagt, Studien iiber
die Herstellung von Kriegsgerat zu treiben oder besondere
Einrichtungen fur solche Studien zu unterhalten. Die
Fabriken, die solche Auftrage fiir die Ausfuhr erhalten,
konnen jedoch die zur Bearbeitung dieser Auftrage erforder-
lichen Studien treiben, soweit diese sich nicht auf die Her-
stellung von Kriegsgerat beziehen, das der deutschen Wehr-
macht untersagt ist. Die von den deutschen amtlichen
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Stellen gegebenen Auftrage fiir die deutsche Wehrmacht
fallen nach §6 nicht unter dieses Gesetz.

Eine Ausdehnung gegeniiber den bisherigen Vorschriften
haben auch die Strafbestimmungen erfahren. Bei Zuwider-
handeln kann mit Gefangnis bis zu sechs Monaten oder mit
Haft oder mit Geldstrafe bestraft werden. Daneben aber
kann und muB bei einigen Erzeugnissen auf Einziehung
und Unbrauchbarmachung der Erzeugnisse erkannt werden,
auch wenn sie weder dem Tiiter noch einem Teilnehmer
gehoren. Diese Strafbestimmung hat insofern erhebliche
Eriirterungen hervorgerufen, ais ja zweifellos der Fali ein-
treten kann, daB jemand einen auslandischen Auftrag an-
genommen hat, ohne dabei zu wissen, daB es sich um
Kriegsmatcrial handelt. Die jetzige namentliche Aufzahlung
sowie die neue Einbeziehung der Bestimmung iiber die
Hauptteile und vorgearbeiteten Hauptteile konnen zweifel-
los haufiger ais bisher den Fali eintreten lassen, daB un-
bcwuBt und unverschuldet Materiat hcrgestellt wird, das
letzten Endes unter dieses Gesetz, wenigstens nach An-
schauung unserer Gegner, fallt.

Um eine eindeutige Auslegung des Gesetzes zu ermog-
lichen und um unsere Mitglieder vor unbewuBter oder
unverschuldeter Uebertretung des Gesetzes zu bewahren,
haben wir eine besondere Beratungsstelle eingerichtet,
deren Benutzung wir unseren Mitgliedern vorkommenden-
falls aufs dringendste empfehlen.

Ausstellungs- und Messewesen.

Die Bestrebungen, das Ausstellungs- und Messewesen
zu vereinheitlichen und auf das wirtschaftlich not-
wendige MaB zuriickzufiihren, haben in letzter Zeit durch
das von den Spitzenorganisationen der deutschen Wirtschaft
gegriindete Deutsche Ausstellungs- und Messeamt
erfreuliche Fortschritte gemacht. Dieses Amt dient dem
Zweck, die Belange der deutschen Wirtschaft auf decm Ge-
biete des Ausstellungs- und Messewesens unter unmittclbarer
Beteiligung der in Frage kommenden Wirtschaftskreise, der
Industrie, des Handels, des Handwerks und der Landwirt-
schaft zu wahren. Gleichzeitig Hand in Hand damit geschah
die von der deutschen Wirtschaft gewiinschte Schaffung
eines Reichskommissariats fiir Ausstellungen und
Messen, das in engster Yerbindung mit dem Ausstellungs-
und Messeamt steht. Hauptaufgabe des gemeinsamen Zu-
sammenarbcitens ist die Aufstellung eines alljahrlichen Be-
wirtschaftungsplanes, in dem sowohl die Ausstellungen und
Messen Deutschlands ais auch diejenigen internationalen
Charakters aufgenommen werden, falls deren Beschickung
von dem Ausstellungs- und Messeamt ais zweckmaBig be-
zeichnet wird. Die Durchfuhrung der Piane ist aber nur
moglich, wenn auch jede einzelne Firma dabei mithilft. So
ist es z. B. unbedingt notwendig, daB von den einzelnen
Firmen rechtzeitig auf alle ihnen bekannt werdende Aus-
steliungs- und Messeplane aufmerksam gemacht wird. Die
Erfahrung hat gelehrt, daB die Anfange irgendeiner Aus-
stellung, die nicht rcin wirtschaftlichen Erwagungen ent-
springt, in einem engeren Kreise festgelegt wird, dabei aber
einzelne Firmen aus irgendeinem Grunde schon verpflichtet
werden, so daB es nachher schwer fallt, die Industrie vor
unnétigen Belastungen zu bewahren. Nur wenn die neu ge-
schaffenen Stellen aus den Rreisen der Wirtschaft recht-
zeitig Kenntnis von Ausstellungs- und Messeplanen erhalten,
wird es moglich sein, einen den Belangen der Wirtschaft
dienenden Bewirtschaftungsplan aufzustellen. Auch die
maBgebenden Fiihrer der deutschen Wirtschaft haben die
Pflicht, ihrerscits jedes Anerbieten, irgendeinen Ausstellungs-
plan zu unterstiitzen, genau zu priifen und den zustandigen
Verbanden oder dem Ausstellungs- und Messeamt sofort
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Kenntnis zu geben. Fur die Eisenindustrie scheint die Frage
der Ausstellungen und Messen durch die Erfahrungen mit
der deutschen Werkstoffschau ein neues Bild zu bekommen.
Bisher waren zweifellos mit Recht starke Bedenken vor-
handen, die Eisenindustrie an Ausstellungen und Messen
zu beteiligen. In Zukunft wird sich aber die Eisenindustrie
aus yerschiedenen Griinden iiberlegen miissen, ob sie nicht
doch mehr Aufmerksamkeit wenigstens den anerkannten
technischen Messen widmet und auch dort ihre Erzeugnisse
ausstellt. Dazu scheint sie nicht nur die Ueberlegung zu
fiihren, den Verbrauchern zu zeigen, wozu der von ihr her-
gestellte Werkstoff gebraucht werden kann. Auch der dem
Eisen stets starker wachsende Wetthewerb von anderen
Metallen und anderen Stoffen wird die Eisenindustrie dazu
fiihren miissen, mehr ais bisher auch den technischen Messen
ihre Aufmerksamkeit zu schenken. Zweifellos hat auch die
technische Entwicklung dazu gefiihrt, daB heute schon eine
groBere Anzahl Erzeugnisse der Eisenindustrie messefahig
sind, ais es bisher der Fali war.

Statistik und Konjunkturforschung.

Die im vorigen Jahre begonnene statistische Gemein-
schaftsarbeit zwischen dem Stahlwerks-Verband und uns
wurde in diesem Jahre fortgesetzt. Nachdem Heft | ,,Eisen-
erze, Manganerze, Schrott, Koks“ und Heft Il ,,Roheisen
und Rohstahl“ bereits erschienen sind, ist Heft 111 ,,Walz-
werkserzeugnisse” eben fertiggestellt worden. Es hat sich
dabei ais notwendig und erwiinscht herausgestellt, ein
weiteres viertes Heft zu yeroffentliehen, in dem Uebersichten
iiber die gesamte Eisenwirtschaft der einzelnen Lander ge-
geben werden sollen. Ferner besteht die Absicht, die Ge-
meinschaftsarbeit mit dem Stahlwerks-Verband auch auf
weitere statistische Aufgaben auszudehnen, wobei insbe-
sondere an die Erfassung des Eisenverbrauchs gedacht ist.
Derartige Verbrauchsstatistiken gibt es z. B. in den yer-
einigten Staaten von Amerika seit langem, wahrend bei
uns kaum Ansatze dazu vorhanden sind. Dabei laBt sich
nicht verkennen, daB gerade Untersuchungen iiber den Ver-
brauch wirtschaftlich erheblichen Nutzen bringen konnen.
Professor Dr. H. v. Beckerath hat kiirzlich die Forderung
aufgestellt: ,,Die Kartelle sollten in immer gesteigertem
Umfange eine wirtschaftsinformatorische und wirtschafts-
ordnende Nebentatigkeit in Angriff nehmen, welche indirekt
und ohne jeden organisatorischen Zwang fiir die Wirtschafts-
gebarung ihrer Mitglieder und die Marktlage des betreffen-
den Produktes von groBter Bedeutung ist.* Erfreulicher-
weise dringt diese Auffassung in immer weitere Kreise. Wir
hoffen daher auf eine verstandnisvolle Mitarbeit der weiter-
verarbeitenden Industrie, denn ohne dereA Hilfe diirfte es
kaum mdglich sein, die Richtung des Verbrauchs statistisch
festzustellen.

Unsere Ansicht von der Notwendigkeit wirtschafts-
informatorischer Aufklarungsarbeit durch die Verbande ist
auch maBgebend fiir unsere Einstellung zur Konjunktur-
forschung. Wir verfolgen die Arbeiten des ,, Instituts fiir
Konjunkturforschungit und seiner ,,Abteilung Westen* auf-
merksam, haben uns aber auch angesichts des Umstandes,
daB es sich hier um einen ernst zu nehmenden Forschungs-
zweig handelt, fiir verpflichtet gefiihlt, das Institut durch
Hergabe von Unterlagen praktisch zu unterstiitzen. Ob sich
die vom Institut erstrebten Ziele bei den verwickelten deut-
schen W.irtschaftsverhaltnissen wirklich erreichen lassen,
ist dabei eine Frage, die uns nach unserer Ueberzeugung
nicht hindern darf, uns wenigstens vorlaufig in dem ange-
deuteten Sinne zu betatigen. Auf dem Gebiete der Er-
zeugungsstatistik leistet die deutsche Eisenindustrie durch
die monatliche Yeroffentlichung der Eisen- und Stahl-
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erzeugung und der Leistung der Walzwerke. selbst mit dem
Ausland verglichen, bereits Vorbildliches. Die Lage des In-
lands- und des Ausfuhrmarktes der Eisenindustrie laBt sich
durch die gleichzeitige Veroffentlichung der monatlichen
Ein- und Ausfuhrstatistik iibersehen. Wenn die Erzeugungs-
und Aufienhandelsstatistik vielleicht fiir eine allgemeine
Konjunkturbeurteilung schon geniigt, so hat die Eisen
schaffende Industrie dem ,Institut fiir Konjunkturfor-
schung“ daruber hinaus noch weitere wertvolle Unterlagen
uber den Gesamt-Auftragsbestand, Auftragseingang und
Versand der Verbande insgesamt zur Verfiigung gestellt.
Diese Angaben werden in Verhaltniszahlen mit der Ver-
pfliclitung gegeben, sie nicht vor Ablauf von drei Monaten
zu veroffentlichen, um eine unlautere Marktbeeinflussung zu
verhindern.

Wichtiger noch ais die Weitergabe statistischer Unter-
lagen an das ,Institut fiir Konjunkturforschung* will uns

Umschau.
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aber der Ausbau und Austausch der Statistik der Verbande
iiber den bisherigen Rahmen hinaus erscheinen. Es ist unser
Bestreben, im Verein mit dem Stahlwerks-Verband in
diesem Sinne auf die Yerbande einzuwirken, damit auf dem
Austauschwege eine moglichst weitgehende Auswertung der
zahlenmaBigen Unterlagen innerhalb der Verbande vorge-
nommen werden kann.

Die Ein- und Ausfuhr und die sonstigen Marktverbalt-
nisse werden durch das Verbandswesen dermaBen beeinfluBt,
daB nur diejenigen die Verhaltnisse richtig zu beurteilen
vermogen, denen die Vereinbarungen innerhalb der \ er-
bande bekannt sind. Die bisher vom ,Institut fur Kon-
junkturforschungl erschienenen Fachberichte zeigen, daB
ohne die eingehenden und schlieBlich nur einem kleinen
Kreise von unmittelbar Beteiligten zuganglichen Kennt-
nisse aller Einzelheiten nur zu leicht Fehlschliisse gezogen
werden.

Unschau.

GieBgeschwindigkeit und Blockbeschaffenheit.

Bezug nehmend auf eine friihere Arbeit von J. N. Kilby1),
in der der EinfluB der GieBgeschwindigkeit auf das Verhalten
der Blocke beim Verwalzen untersucht wurde, machte E. Guy
Smith2) einige weitergehende Mitteilungen iiber verschiedene
Punkte, die beim GieBen zu beruoksichtigen sind. Kilby erhielt
bei einer 40-t-Schmelzung aus Kohlenstoffstahl mit 0,45 % C,
die fallend in Blocke von 2540 kg Gewicht vergossen wurde,

folgende Ergebnisse:

Beim Walzen gerissene Nacharbeit am

GieBdauer in Blocke in Walzgut
min % %
2 100 fagt alle
3 50 40
3,5 40 30
4 10 8
5 5 (leichte Risse) 4
6 2 (sehr leichte Risse) 2
7 0 0

Diese Beobachtungen decken sich ganz mit den Erfahrungen
von Smith und lassen die Wichtigkeit der GieBgeschwindigkeit
und der damit zusammenhangenden Fragen besonders klar
erkennen. BeeinfluBt wird die GieBgeschwindigkeit in erster
Linie durch folgende Umstande:

. Fliissigkeitsgrad des Stahles.

. Fliissigkeitshohe oder Druck des Metalles in der Pfanne.
. Blockauerschnitt.

. Anzahl der Blocke im Gespann.

. AusguBauerschnitt.

Der Fliissigkeitsgrad wird durch die Temperatur des Stahl-
bades und seine chemische Zusammensetzung bestimmt. Je
besser der Stahl desoxydiert ist, um so geringer ist sein Flussig-
keitsgrad. Aluminium und Silizium sind ais gute Desoxydations-
mittel bekannt, machen jedoch den Stahl dickfliissiger.

Mit der Metallbadhohe in der Pfanne nimmt natiirlich die
AusfluBgeschwindigkeit zu. Je groBer die Pfanne ist, um so
schwieriger ist es, den Stahl langsam ausflieBen zu lassen. GroBe
Pfannen sind daher fiir die Herstellung von Stahl besonderer
Gute ungeeignet. Beim GieBen der Blocke nimmt die Hohe des
Metallspiegels allmahlich ab, so daB dieser Faktor sich im Ver-
lauf des GieBens andert.

Der Blockauerschnitt hangt von dem Zweck, fiir den der
Btock yerwendet werden soli, ab. Es ist jedoch nicht wiinschens-
wert, die Lange eines Blockes auf Kosten seines Querschnitts
zu erh6hen, weil dadurch die Schwierigkeit, langsam zu gieBen,
noch gesteigert wird. Die unter 4 und 5 genannten Punkte be-
diirfen keiner naheren Erlauterung.

Beziiglich der Regelung der GieBgeschwindigkeit gibt
E. G. Smith an, daB es falsch ist, diese durch Heben oder Senken
des Stopfens bewirken zu wollen, weil dadurch das Stopfenende
weggefressen wird. Die zweckmaBigste GieBgeschwindigkeit, ab-
hangig yon den eingangs genannten Umstanden, sollte je nach
den ortlichen Verhaltnissen eingestellt werden, und zwar bei
fallendem GuB durch Wahl entspreehender AusguBauerschnitte
oder GieBen mit besonderer zwischengeschalteter Wanne und bei

1) Vgl. St.u. E. 37 (1917) S.817/9; 38 (1918) S. 1045/6.
2) Iron Age 120 (1927) S. 1725.
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steigendem GuB durch Bemessung des Ausgusses und Aenderung
der Blockzahl im Gespann.

Ais feuerfesten Baustoff fiir den AusguB empfiehlt
Smith fiir basische Schmelzungen Magnesit, bei dem sich An-
fressungen beim GieBen nicht so stérend bemerkbar machen wie
bei Schamotte. Bei Ausgiissen aus Schamotte kommt es haufig
vor, daB die GieBgeschwindigkeit beim Vergieflen der letzten
Blécke wegen der Erweiterung der AusguBoffnung trotz der viel
geringeren Metallbadhohe in der Pfanne wesentlich zugenommen
hat. Beim VergieBen von saurem Stahl konnen nach Erfahrungen
des Verfassers hinsichtlich der GleichmaBigkeit der GieBgeschwin-
digkeit mit Schamotte bessere Ergebnisse erzielt werden, da sich
die die GieBgeschwindigkeit beeinflussenden Faktoren gegen-
seitig in etwa aufheben.

Fiir die GieBdauer yerschiedener Blécke bzw. Gespanne
aus einem sauren Siemens-Martin-Ofen werden folgende Angaben
gemacht.

Stahl a b c d
GrflBe der Aus-
gufidffnung in mm: 32 25,4 32 32
W erkstoff Magnesit Magnesit Schamotte Schamotte

Dauer des GieBens min sek min sek min sek  min sek

1. Blocksatz 4 32 3 6 6 14 6 41
2. 4 52 3 31 6 16 7 4
3. 5 1 3 59 6 13 7 18
4. 5 11 4 22 6 4 6 52
5. 5 28 4 31 6 20 7 36
6. 5 31 4 30 7 5 —  _
7. 5 45 4 44 — -
8. 6 44 5 5 — — - -
9. — — 5 24 — — — -
10. — — 5 43 — _ _ —

Stahl a mit 0,44 bis 0,49 % C wurde steigend im Gespann zu
vier Blocken im Gewicht von 1630 kg gegossen
(Durchschnitt von 10 Gfissen).

Stahl b mit 0,30 bis 0,35 % C wurde fallend mit zwei Stopfen
in Blocke von 2633 kg Gewicht gegossen (Durch-
schnitt von 34 Giissen).

Stahl ¢ mit 0,44 bis 0,49 % C wurde steigend im Gespann zu

vier Blocken im Gewicht von 2180 kg gegossen

(Durchschnitt von 35 Giissen).

mit 0,47 bis 0,50 % C wurde steigend im Gespann zu

vier Blocken im Gewicht von 2315 ki

(Durchschnitt von 10 Giissen).

Stahl d

Wie aus dem Vorhergehenden zu ersehen, ist auf die richtige
Wahl, Bemessung und Regelung der GieBgeschwindigkeit groBe
Sorgfalt zu verwenden, wenn Fehler und AusschuB beim Schmie-
den und Walzen yermieden werden sollen. H. Illies.

Die wichtigsten Eigenschaften und die Theorie der FlieBfiguren.

Bei Untersuchungen iiber Eigenschaften und Theorie der
FlieBfiguren gehen |I. Takaba und K. Okudal) von den von
A.Fry durch ein besonderes Aetzyerfahren sichtbar gemachten

X) Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr.
Eisenhiittenwes. 1 (1927/28) S. 511/5.

119. — Arch.
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Flielifiguren in den Schnittflachen von kalt bearbeitetem FluB-
stahl aus und yersuchen verschiedene Fragen dieser Erscheinung
zu erklaren, z. B. ob die FlieBschichten immer mit den Flachen
er6Bter Schubspannung zusammentreffen, in welcher Beziehung
die FlieBfiguren zu der Streckgrenze stehen und warum sich
bestimmte Metalle gegeniiber der Entstehung der FlieBfiguren
gunstig yerhalten. AnschlieBend wird eine Theorie von der Ent-
stehung der FlieBfiguren entwickelt.

Es wurden zunachst Biegeversuche mit Linien- bzw. Flachen-
belastung fiir weichen gegliihten FluBstahl durchgefiihrt und
anschlieBend die FlieBfiguren hervorgerufen.

Die Richtungen der hierbei heryorgerufenen Spannungen
wurden mit einem Zelluloidmodell festgestellt, die Schubspan-
nungen mit einem Bakelitmodell, das einen gréBeren photo-
elastischen Koeffizienten hat. Mittels Polarisationsapparates
mit Viertelwellen-Glimmerplatten wurden entsprechende Photo-
gramme aufgenommen, in denen die dunklen und hellen Streifen —
den Héhenlinien einer Landkarte gleich — die jeweilige GréGe
der Schubspannungen angeben.

Dabei wurde festgestellt, daB der FlieBstreifen zuerst dort
erscheint, wo die Schubspannung am gréBten ist und sich nach
den Seiten ausbreitet, wo dieselbe allmahlich geringer wird.
Die Richtungen der FlieBstreifen fallen etwa mit denen gréBter
Schubspannung zusammen. Die FlieBschichten verlaufen gegen
die Oberflache des Probestabes senkrecht, wahrend sie in der
Nahe der unteren Kante unter etwa 45° geneigt sind, was bedeutet,
daB die FlieBschichten uberall mit den Flachen gréBter Schub-
spannung zusammentreffen. Die beim Erreichen der Streck-
grenze im Verlauf des Zugyersuches bei vielen Eisenlegierungen
auftretende plotzliche Knickung der Zug-Dehnungs-Linie wird ais
MaBstab fiir das gleichzeitige Auftreten der Fliefifigurenfestgestellt.

Die Verfasser fanden, daB die FlieBfiguren nur in Metallen
auftreten kénnen, die die Rristallstruktur des raumzentrierten
Wiirfelgitters besitzen. So konnen dieselben z. B. selbst bei Eisen-
legierungen, die zu den flachenzentrierten W urfelgittem gehéren,
nicht erscheinen. Die iiblichen Metalle bestehen meist aus einer
groBen Menge durcheinander gelagerter Kristallkémer. Bei
Belastung wird jedes Kom in einen besonderen Spannungszustand
yersetzt. Jedoch konnen dieselben in dem MetaUkdérper nicht so
gleichmaBig yerschoben werden, daB keine Storungen an den
Komgrenzen auftreten. Im allgemeinen werden, wenn eine Ver-
schiehung in irgendeinem Kom stattgefunden hat, mehr oder
weniger grofle Storungen zwischen den Kémem auftreten, die
eine Verwerfung der Kristallebenen bewirken und weitere Ver-
schiebungen erschweren. Die Gr6Be derselben hangt von der
Art des Metalles ab, und zwar yon der FlieBfahigkeit desselben.
Im Metal] von besonders hoher FlieBfahigkeit konnen Koémer
willkurlich nach allen Richtungen yerschoben werden, ohne daB
eine Stérung heryorgerufen wird. In Wirklichkeit jedoch kann
jedes Kom nur in besonderen Ebenen und Richtungen ver-
schoben werden. Diejenigen Metalle, die eine yerhaltnismafiig
freie Verschiebungsart zulassen, sind Metalle héherer FlieB-
fahigkeit. Man kann in einem solchen Metali bestimmte Kémer
innerhalb des Kérpers in besonderen Bezirken gleichzeitig und
gruppenweise yerschieben, wodurch die bei jeder Schiebung un-
Termeidlichen Storungen viel geringer werden, ais wenn alle
Koémer einzeln gegeneinander yerschoben werden. Die Gestalt
solcher Bezirke ist die FlieBfigur.

Metalle niederer FlieBfahigkeit yerhalten sich ganz anders;
bei diesen werden die Storungen nicht geringer, auch wenn die
Koémer gruppenweise yerschoben werden. Hier geht dieYerschie-
bung allmahlich von einem Kom auf das andere iiber, wenn die Be-
lastung langsam zunimmt. Daher kann das schon ein wenig ver-
schobene Kom von dem noch nicht yerschobenen nichtunterschie-
den werden, so daB also FlieBfiguren hier nicht auftreten kénnen.

SchlieBlich yersuchen die Verfasser zu beweisen, daB die
Metalle von raumzentrierter Wiirfelgitterstruktur tatsachlich
héhere FlieBfahigkeit ais die von flachenzentrierter Struktur
haben. Bei dem Einkristall-Aluminium z. B. findet die Yer-
schiehung immer parallel zu einer der Oktaederflachen und
hier wieder nach der zu einer der Oktaederkanten parallelen
Richtung statt. Bei vier zueinander nicht parallelen Oktaeder-
flachen mit je drei Kanten erhalt man zwolf yerschiedene Grund-
verschiebung8arten. Bei Eisen kann die Verschiebungsrichtung
nur zu einer der Wurfeldiagonalen parallel sein, was nur vier
Grundyerschiebungsarten zulaBt. Hieraus folgt, daB beim Alu-
minium immer eine Verschiebungsart wie beim Eisen bewirkt
werden kann; es miissen hier jedoch viel mehr Grundverschie-
bungsarten zusammengesetzt werden, was beim Aluminium eine
groBere Schwierigkeit der Verschiebungen zurFolgehat, d. h. dieses
hateinegeringere FlieBfahigkeit ais Eisen. Auch andere Erscheinun-
gen bestatigen diese hohere FlieBfahigkeit des Eisens. E. Iglisch.
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Neue Art des Ein- und Ausladens von Feinbleehen.

Um Feinblechpakete in Eisenbahnwagen zu laden oder sie
aus den Wagen zu schaffen, bedient sich die Ford Motor Co.1)
einer Art yon Rollschuhen, d. h. etwa 75 mm hoher Plattformen,
die auf Rollenlagem laufen.

Ein Kran legt das an seinem Querhaupt in zwei Ketten
hangende Blechpaket auf mehrere Rollschuhe, die auf einem in
den Eisenbahnwagen hineinragenden Blech liegen. Durch Hebeln
mit Eisenstangen wird das Blechpaket auf den Rollschuhen in
den Wagen hineingefahren und steht nun gegeniiber der Ein-
gangstiir. Quer zu diesen Rollschuhen werden unter das Paket
drei andere Rollschuhe geschoben, die aber mit je einer durch
einen Hebel zu betatigen-

den Hebeyorrichtung von TT'M M M W
3 bis 5t Tragkraft ver- - Y
sehen sind. Werden die . A
Hebel heruntergedriickt, _i\}l_ M
so wird das Paket 75 bis
125 mm gehoben, so daB . w
Abbildung 1. Yerladung von Blechen

man die ersten Roll-
schuhe wegziehen und das
Paket quer zur Wagenrichtung in das Innere des Wagens auf
hingelegten Blechstreifen rollen und auf Holzbalken von 105
mm [J], die yorher langs des Wagenbodens gelegt worden sind,
absenken kann (s. Abb. 1).

Die Pakete sind etwa 300 mm hoch und liegen quer zu den
Balken; sie werden durch Abstandshélzer von 50 X 105 mm
und Keile voneinander getrennt. Die Keile senken sich durch
die beim Verschieben oder StoBen der Wagen sich etwa ver-
gréoBemden Liicken immer tiefer zwischen die Pakete, so daB
diese sich nicht riihren und die Wagenwande beschadigen kénnen.
Gegeniiber der Tiir werden die in den beiden Wagenhalften auf-
gestapelten Pakete durch einen kastenférmigen Holzrahmen aus-
einander gehalten. Balken, Abstandshélzer und Keile bleiben
unverwustlich und kénnen immer wieder verwendet werden.
Beim Ausladen der*Bleche wird in umgekehrter Weise yerfahren.

Hierdurch werden etwa 80 % an Léhnen gegeniiber dem
bisher iiblichen Verfahren des Ein- und Ausladens von Hand
gespart, da fiir das Ein- oder Ausladen eines 50-t-Wagens nur
etwa eine Stunde gegen vier Stunden friither bendtigt werden,
femer sind nur drei Mann gegen friither vier Mann erforderlich;
auBerdem werden die Bleche und der Wagenkasten geschont,
da keine Nagel zum Befestigen der die Bleche sichemden Hdlzer
notig sind. 2>ipt.«3tig. H. Fey.

in Eisenbahnwagen.

Das Forderwesen auf Hiittenwerken.

Dem Forderwesen kommt auf Hiittenwerken, abgesehen yon
den groBen, taglich umzuschlagenden Giitermengen, eine besondere
Bedeutung zu, weil es das Bindeglied in dem ArbeitsfluB: Hoch-
ofen, Stahtwerk, Walzwerk wie auch der anderen yerarbeitenden
Betriebe ist und damit die Stetigkeit des Betriebes und die
GleichmaBigkeit der Erzeugung auf dem ganzen Werk sicher-
zustellen hat.

Eine planmaBige Studie mit dem Ziel, ohne groBen Kosten-
aufwand bessemd einzugreifen, verspricht fiir viele Werke
Erfolg.

Ais Aufgaben einer solchen wirtschaftlichen Gestaltung des
Forderwesens seien im AnschluB an Arbeiten des , Ausschusses
fiir wirtschaftliche Fertigung®“ folgende aufgefiihrt:

1. Feststellung der zeitlichen Ausnutzung der vorhandenen
Fordermittel (Lastfahrzeit, Leerfahrzeit, Wartezeit).

2. Ausschaltung iiberflussiger oder Yergr6Berung und Yermeh-
rangunzureichender, betriebshemmenderFordermittel; gleich-
maBige, moglichst hohe Ausnutzung der notwendigen Férder-

erate.

3. %eslstellung der Hohe der Férderkosten,
Fordermittel, Fordergut und Foérderweg.
4. Feststellung des Verhaltnisses von Forderkosten zu Gesamt-

kosten.

5. Ermittlung des geeignetsten Fordergerates (z. B. bei Flur-
forderung: Gleisforderung oder Elektrokarren), der wirt-
schaftlichsten und Dbetriebstechnisch besten Antriebsart
(z. B. Ermittlung der geeignetsten Motoren, Hubgeschwindig-
keiten usw.).

6. Ermittlung der bei dem untersuchten Férdervorgang maB-
gebenden Faktoren, des engsten Querschnitts, der Stérungs-
und Wartezeiten.

7. Abstimmung der zusammenarbeitenden Fordermittel auf-
einander, nétigenfalls Einschalten yon Zwischenlagem.

8. Freihaltung und Verbesserung der Werkverkehrswege.

getrennt nach

1) Vgl. Iron Age 120 (1927) S. 1015/6.
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9. Zusammenlegung und scharfe Abgrenzung der Rohstoff- und
Fertiglager und Magazine.
10. Eestlegung von Zeisnormen und Aufstellung von
planen fiir haufig wiederkehrende Férdervorgange.
Ais Beispiel sei hier
L die Auswertung der
Aufzeichnung eines
Autographenl) ange-
fiihrt, der zur danern-
den Ueberwachung
der zeitlichen Aus-
nutzung eines Kranes
benutzt wurde; es be-
deutet:
1. Einlegen der Regi-
strierscheibe 6.50

Fahr-

Uhr (Kerbe am
Blattrand).

2. Arbeitsbeginn 7.10
Uhr.

3. 7.10 bis 8.00 Uhr
yon Wartezeiten
unterbrochene
Lastfahrzeit.

Abbildung 1. Zeit-Weg-Diagramm eines
Kranes. (Aufgenommen mit Autographen.)
4. Anhaltende Lastfahrzeit bis 9.10 Uhr.
5. Wartezeit 9.10 bis 9.30 Uhr.
6. Anhaltende Lastfahrzeit bis 12.00 Uhr.
7. Mittagspause von 12.00 bis 13.30 Uhr.
8. Wartezeit von 13.30 bis 13.40 Lhr.
9. Anhaltende Lastfahrzeit bis 14.30 Uhr.
0. Wartezeit 14.30 bis 15.00 Uhr.
1. 15.00 bis 17.30UhryonW artezeiten unterbrochene Lastfahrzeit.
2. 17.30 Uhr Arbeitsende.
3. AbnahmederRegistriersoheibe 18.40u hr (Kerbeam Blattrand).
Nach diesem Fahrdiagramm ergibt sich eine Lastfahrzeit
von 422 min. Die entstandenen W artezeiten konnen auf organisa-
torische Mangel zuriiekgefiihrt werden und sind daraufhin zu
untersuchen. Der Ausnutzungsfaktor ergibt sich hier zu

reine Lastfahrzeit >1Q) = 422 min _1Q) = 7g "
Gesamtarbeitszeit 540 min

(Nach Mitteilungen yon H. Jordan und H. Euler.)

i) Hersteller: Kienzle Uhrenfabriken, A.-G.,

gen a. N., Wilirttemberg.

Schwennin-

Umschau. — Patentbericht.

48. Jahrg. Nr. 8.

Normung von Treibriemen.

Der Deutsche NormenausschuB hat fiir Treibriemen das
Normblatt DIN 111 aufgestellt, das leider noch viel zu wenig eine
seiner Bedeutung entsprechende Beachtung gefunden hat. Die
Herstellung, der Handel und die Verwendung von Riemen, be-
sonders von Textilriemen, krankt an einer Ueberzahl yon Aus-
fuhrungen, dazu kommen noch die zablreichen unniitzen Breiten.
Die Leistungsfahigkeit der Wirtschaft wird dadurch naturlich
stark gehemmt.

Alle Bemuhungen, zu einer Vereinfachung zu gelangen, waren
bisher nur wenig erfolgreich, da die Lieferer auf die Wunsche ihrer
Kunden Rucksicht nehmen miissen und die Abnehmer sich nur
wenig um die deutsche Norm gekummert haben. Der deutsche
NormenausschuB wendet sich deshalb an die Betriebsleiter,
Einkaufer und Konstrukteure mit der Bitte, mitzuhelfen
an der Beseitigung dieser Zustande, indem nur Treib-
riemen in den Brsiten nach DIN 111 yerlangt werden. Eine be-
deutende Vereinfachung der Herstellung und Lagerhaltung wird
erzielt, da nach der Normung statt der bisherigen 38 oder mehr
nur folgende 18 Breiten yerbleiben.

Riemenbreiten nach DIN 111:
30 40 50 60 70 85 100 120 140
200 230 260 300 350 400 450 550.

Verein deutscher Ingenieure.

Der Verein deutscherlIngenieure wird seine diesjahrige
Hauptyersammlung in den Tagen vom 9. bisU. Juni 1928 in
Essen abhalten. In Verbindung mit dieser Tagung wird der ge-
nannte Verein gemeinsam mit der Stadt Essen eine Ausstellung
»Kunst und TechnikIyeranstalten, in der yorbildliche Dar-
stellungen aus der Gegenwart und Vergangenheit der Technik,
gesehen durch das Auge des Kunstlers, ferner die Bildnisse be-
deutender Techniker und Industrieller sowie Urkunden, Medaillen
und andere Ehrcngaben, wie sie in der Industrie fiir bestimmte
Anlasse geschaffen wurden, ausgestellt werden sollen. Die Aus-
stellung wird sich auf das gesamte Gebiet aller Industriezweige
und aller menschlichen Tatigkeit erstrecken, in denen die Technik
besonders wirksam in Erscheinung tritt. Die Kunstwerke sollen
ais Leihgabe dem Stadtischen Folkwang-Museum, Essen, auf
Kosten der Stadt Essen gesandt werden und werden gegen jeden
Schaden yersichert. Anmeldungen sind zu richten an den Aus-
stellungsausschuB ,,Kunst und Technik \ Essen, Moltkestr. 2a.

Patenthericht

Deutsche Patentanmeldungend).
(Patentblatt Nr. 7 vom 16. Februar 1928.)

KI. 7 a, Gr. 26, Sch 83 072; Zus. z. Anm. Sch 82 815. Schlep-
perwagenfiirwalzgut. Schloemann,A.-G.,Dusseldorf, Steinstr. 13.

KI. 7b, Gr. 4, W 74582. Drahteinziehvorrichtung. Peter
Wiillner, LiinerstraBe 3, und Karl Jung, Hohe Str. 28, Hamm i. W.

KI. 7c, Gr. 12, G 66 619. Yerfahren zur Herstellung von
Innengewinde in Hohlkorpern. M. F. C. Gronning, Kopenhagen.

KI. 10 a, Gr. 12, B 131 500; Zus. z. Anm. B 124 438. Koks-
ofenbedienungswagen. Bernhard BuBmann, Bochum, Kanalstr. 58.

KI. 10 a,°Gr. 12, D 53 716. Tiirabhebevorrichtung fiir Koks-
ofen. Demag, A.-G., Duisburg.

KI. 10 a, Gr. 13, O 16 682; Zus. z. Anm. O 16 566. Kammer-

Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H., Bochum, Christstr. 9.
KI. 12, Gr. 33, S 81 491. Verfahren, um aus Kohlen einen
Koks zu gewinnen, der sich namentlich zur unmittelbaren Her-
stellung von Elektroden eignet. Societe Anonyme d’Ougrce-
Marihaye, Ougree (Belgien).

KI. 18 a, Gr. 15, K 101 919. Explosionsklappe oder -yentil,
insbesondere fur Hochofengasleitungen. Kolsoh-Félzer-Werke,
A.-G., Siegen i. W., und Paul Notzel, Weidenau a. d. Sieg.

KI1. 21 h, Gr. 24, A 47 428. Mit einem Hubmotor in Leonard-
Schaltung ausgerustete Elektroden-Verstelleinrichtung. All-
gemeine °Elektricitats- Gesellschaft, Berlin NW 40, Friedrich-
Karl-Ufer 2—4.

KIl. 24d, Gr. 2, M 97 127. Yerfahren zur Umwandlung
sehlackenbildender Abfallstoffe in Schlackensand. Musag, Ge-
sellschaft fiir den Bau yon Miill- und Schlacken-Verwertungs-
anlagen, A.-G., und Adolf Grote, Kdéln-Kalk.

ofen.

i) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage an
wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsichtund Einspruch-
merhebung im Patentamte zu Berlin aus.

Kl. 24 e, Gr. 2, B 122 356. Verfahren zur Herstellung eines
leuchtgasahnlichen, hochwertigen Gases in einer Generator-
anlage. Bamag-Meguin, A.-G., Berlin NW 87, Reuchlinstr. 10—17.

KI. 24 h, Gr. 4, T 29 203. Selbsttatige Beschickungsyor-
richtung fiir Gaserzeuger und andere Schachtfeuerungen. Leon
Trefois, Briissel (Belgien).

Kl. 24 k, Gr. 5, L 67 698. Durch Bander zusammengehaltenes
Mauerwerk fiir Schachtéfen. Ignaz Loeser, Essen, Olbrichstr. 7.

KI. 31 a, Gr. 1, M 96 020. Kupolofen mit besonderer Be-
heizung des aus dem Ofensohacht abflieBenden Metalls. Wolfgang
Mann, Berlin-Hermsdorf, Freiherr-vom-Stein-Str. 19.

KI.31b, Gr. 11,A49650. Schleuderkopf fiir Schleuderformma-
schinen. Franz K. Axmann, Maschinenbauanstalt, KéIn-Ehrenfeld.

Kl1.31 b, Gr. 11, A 49 993. Schleuderarm fur Sandschleuderma-
schinen. Franz K. Axmann, Maschinenbauanstalt, Koln-Ehrenfeld.

KIl. 31 b, Gr. 11, K 98 623. Maschine zum Ftillen von Form-
kasten mit Sand, bei der die Sandschleuderyorrichtung auf einer
Schiene hangend yerfahrbar ist. Wilhelm Kurze, Hannoyer,
W alderseestr. 14.

KI. 31 ¢, Gr. 6, F 59 937. Sehleuderyorrichtung zum Auf-
tragen von Formsand in GieBerei-Formkasten. Julius Fahdt,
Kétzschenbroda-Dresden.

KI. 38 a, Gr. 9, M 99 780. Blockhebewagen. Maschinen-Werke
Gubisch, A.-G., Liegnitz.

KI. 48d, Gr. 2, Q 1367. Vorrichtung zum Entfetten und
Beizen von Metallgegenstanden. Rudolf Quirin, Fraulautern
a. d. Saar.

KI. 49 ¢, Gr. 13, B 120 271. Schere fur in Bewegung befind-
liches Walzgut. J. Banning, A.-G., Hamm i. W.

KI. 49 i, Gr. 8, P 54 075. Herstellung von Pilgerschrittwalzen.
Mathias Peters, Dusseldorf, Lindemannstr. 88.

KI1. 80 e, Gr. 14, K 101 524. Dichtung fiir Drehrohre, Trom-
meln, Drehrohréfen u. dgl. Ernst Kniittel, Kalkberge (Mark).
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Zeitschriften— und Biicherschau.
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Zeitschriften- und Biicherschau Nr. 2).

Die nachfolgenden Anzeigen neuer Biicher sind

durch ein am Sehlusse angehangtes S B 5 von den

Zeitschriftenaufsatzen unterschieden. — Buch-

besprechungen werden in der Sonderabteilung
gleichen Namens abgedruckt.

Allgemeines.

Herbert M. Boylston: M etallurgische Neuerungen.
Aufzahlung der wichtigeren Neuerungen und Arbeiten des
Jahres 1927 uber die unmittelbare Stahlerzeugung, Hochofen-
und Kokereibetrieb, GieBerei, Metallographie des GuBeisens
und Stahles. [Fuels Furn. 6 (1928) Nr. 1, S. 17/24.]

C. Frankenstein, Gew.-Oberl., Ing. VDI, in Yerbindung mit
der Geschaftsstelle des Deutschen Ausschusses fur Technisches
Schulwesen: Die Erzeugung von Eisen und Stahl (mit
schematischer Darstellung). [Hrsg. v.] Deutsche[n] AusschuB
furTechnisches Schulwesen. Berlin (W 35, Potsdamer StraBel 19b):
Deutscher AusschuB fiir Technisches Schulwesen 1927. (12 S.)
&. 0,70 JUI. = B=

Fachberichte der 32. Jahresversammlung des Ver-
bandes Deutscher Elektrotechniker in Kiel 1927.
[Berlin: Selbstverlag 1928.] (133 S.) 4°. Geb. 10JUI. S B S

Geschichtliches.

P. Martell: Eisen im Altertum. Aus Becks Geschichte
des Eisens ohne Quellenangabe entnommene Mitteilungen, die
infolge der Nichtberiicksichtigung neuerer Forschungen ganzlich
wertlos sind. [GieB. 14 (1927) Xr. 49, S. 857/9.]

Franz Schafer: Zur Geschichte des Ferngas-Gedan-
kena. Piane zur Femgasversorgung in England und Deutschland
wahrend der letzten 100 Jahre. [Gas Wasserfach 71 (1928) Nr. 1,

S. 1/4]
John Nihlen: Ueber die Geschichte des Eisens auf
Gotland.* Eingehende Untersuchungen uber die Entwicklung

der Eisenerzeugung und Eisenverarbeitung bis auf die ersten
Anfange zuriick. [Jemk. Ann. 111 (1927) Nr. 12, S. 679/725.]

Allgemeine Grundlagen des Eisenhuttenwesens.

Fhyslk. S. Erk: Zahigkeitsmessungen
snchung von Viskosimetern.* [Z. V. d. I.
S. 11/4]

Schmolke: Die fiir die Thermodynamik wichtigsten
Formen des neuen W armesatzes. Auswertung des Nernst-
schen Warmetheorems fiir thermodynamische Rechnungen.
[Wanne 51 (1928) Nr. 1, S. 1/2.]

Handbuch der Physik. Unter redaktioneller Mitwirkung
von R. Grammel-Stuttgart [u. a.] hrsg. von H. Geiger u. Karl
Scheel. Berlin: Julius Springer. 4°. — Bd. 12: Theorien der
Elektrizitat. Elektrostatik. Bearb. v. A. Guntherschulze
[u. a]. Redigiert von W. Westphal. Mit 112 Abb. 1927. (VII,
564 S.) 46,50 JUI. — Bd. 13: Elektrizitatshbewegung in
festen und fliissigen Korpern. Bearb. v. E. Baars [u. a.].
Redigiert von W. Westphal. Mit 222 Abb. 1928. (VII, 672 S))
55,50 JUI. 2 B5

Angewandte Mechanik. E.H6hn:Die Berechnung anker-
loser gew6lbter Boden auf Innendruck.* [Arch. Warme-
wirtsch. 9 (1928) Nr. 2, S. 49/53.]

Die Berechnung der Flansche.*
(1928) Nr. 3, S. 53/6.]

Chemie. Handbuch der Mineralchemie. Bearb. v.
Prof. Dr. G. d’Achiardi-Pisa [u. a.]. Hrsg. v. C. Doelter und H.
Leitmeier. Mit vielen Abb., Tab., Diagrammen u. Taf. Dresden
u.leipzig: Theodor Steinkopff. 4°. — Bd. 4, Lfg. 11(Bog.41—50).
1927. (S. 641—800.) 8 JUI. S BS

Karl Jellinek, Dr., Professor an der Technischen Hochschule
Danzig: Lehrbuch der physikalischen Chemie. 5 Bande.
2-, vollstandig umgearb. Aufl. Stuttgart: Ferdinand Enke. 4°. —
Bd. 1: Grundprinzipien der physikalischen Chemie. Die Lehre
~om fluiden Aggregatzustand reiner Stoffe. Mit 162 Tab. u.
337 Textabb. 1928. (L 111, 966 S.) 82 JUI, Subskr.-Preis 72 JUF,,
?eb- 86 JUI. = B-=

und Unter-
72 (1928) Nr. 1,

[Réhrenindustrie 21

*) Siehe St. n. E. 48 f1028) S. 113/22 u. 145/53.

Bergbau.

Geologie und Mineralogie. Th. Lange: Beitrag zur Kennt-
nis der Faserkohle. Ursubstanz und Entstehung der Faser-
kohle. [Gliickauf 64 (1928) Nr. 2, S. 49/51.]

Erich Strach, Dr., Geologe an der PreuBischen Geologischen
Landesanstalt: Kohlenpetrographisches Praktikum. Mit

64 Textfig. Berlin (W 35, Schoneberger Ufer 12a): Gebruder
Bomtraeger 1928. (2 Bl., 196 S.) 8°. Geb. 10,80 M I. (Samm-
lung naturwissenschaftlicher Praktika. Bd. 14.) S BS

Lagerstattenkunde. Pierre Pruvost: Der Aufbau des
Steinkohlenbeckens an der Saar.* Alter des Steinkohlen-
gebietes nach Untersuchungen der stratigraphischen Palaontologie.
Die Natur des ,siidlichen Hauptsprunges". Fortsetzung des
Beckens nach Lothringen. Das Alter der Verweifungen. [Rev.
Univ. Mines Met. VII, 17 (1928) Nr. 2, S. 61/79.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Allgemeines. August Eugen Liwehr, Bergingenieur: Die

Aufbereitung yon Kohle und Erzen. Leipzig: Arthur
Felis. 8°. — Bd. 2. Mit 342 Abb. 1928. (VI, 378 S.) 24 JIM,
geb. 28 JUl. — Wegen des 1. Bandes vgl. St. u. E. 38 (1918)
S. 647/8. S BS

Kohlen. H. Winkhaus: Die Trockenaufbereitung von
Kohle.* Entwicklungsgeschichte der Trockenaufbereitung. Bau-
art, Aufbereitungsleistung und Kraftbedarf der Luftherde nach
Sutton-Steele, Bauart S. J. und Wye (Y) der American Coal
Cleaning Corp. Bemerkenswerte Anlagen mit LuftstoBherden
dieser Ausfiihrungen. Beschreibung der Trockenherde nach Arms
und Peale-Davis sowie des Spiral- und Berrisford-Scheiders. Yor-
und Nacbteile der Trockenaufbereitung nach Leistung und Wert
des anfallenden Aufbereitungsgutes. [Gliickauf 64 (1928) Nr. 1,
S. 1/13; Nr. 2, S. 41/8.]

Roésten. A. Weyel: Die Spateisenstein-Rostanlage
der Grube San Fernando bei Herdorf.* Mit Koks be-
heizte steinerne Oefen mit rechteckigem Querschnitt und stark
isolierenden Wanden. Betriebsergebnisse. [Ber. Erzaussch. V. d.
Eisenh. Nr. 18 (1928). St. u. E. 48 (1928) Nr. 1, S. 14/5]

W alter Luyken und Ernst Bierbrauer: Untersuchungen
iiber die technische und wirtschaftliche Leistung der
Rohspataufbereitung der Eisensteingrube San Fer-
nando.* Lage und Entwicklung der Grube. Die mineralogische
Zusammensetzung und das Gefuge des Fordererzes. Der Gang
der Aufbereitung; ihre Gliederung in Handscheidung, Setz- und
Herdwasche sowie magnetisches System. Die Durchsatzleistung
der gesamten Anlage und der einzelnen Maschinen. Das Gesamt-
ergebnis der Zugutemachung und die technische Anreicherungs-
leistung der einzelnen Abteilungen. Die wirtschaftliche Leistung
auf Grund analytischer Gliederung des Anreieherungsvorganges
sowohl gemaB den aus der Rohspatformel berechneten Verkaufs-
werten der Fertigerzeugnisse ais auch auf der Grundlage des Ver-
huttungswertes. Yergleichender Ueberblick und SchluBfolgerungen
bezuglich der wirtschaftlich gunstigsten Anreicherung. [Arch.
Eisenhiittenwes. 1 (1927/28) H. 7, S. 467/82 (Gr. A: Erzaussch.
19).]

Erze und Zuschlage.

Eisenerze. H. K. Scott: Sechzig Jahre Erzbergbau.*
Englands Einfuhr und Ausfuhr an Erz wahrend dieser Zeit. Ab-
bau und Aufbereitung der englischen Eisenerze. Kennzeichnung
der wichtigen Lagerstatten der Weit. [Iron Coal Trades Rev. 1927.
Jubilaumsnummer, S. 135/40.]

Harry Nathorst: Die M agnetisierbarkeit von Magne-
titerzen.* Theoretische Erorterungen und praktische Unter-
suchungen an einer Reihe von Erzen. [Jemk. Ann. 111 (1927)
Nr. 11, S. 668/76.]

Brennstoffe.

Braunkohle. A ufsatz-Verzeichnis der Zeitschrift
Braunkohle fiir die ersten25Jahrgange 1902/03— 1926/27
(Bd. 1—25). Halle a. d. S.: Wilhelm Knapp 1927. (VIIIl. 75 S))
4. 7 JIM, geb. 8,60 JUI. =BS

Koks. Wilhelm Wolf: Verfahren zum Priifen des
Hochofenkokses auf seine Festigkeit.* Bestimmung des
Abriebs beim Durchdriicken durch eine Profilverengung. Ver-
suchsergebnisse mit mehreren Kokssorten. Vergleich der Druck-
abriebwerte mit den Zahlen des Trommolverfahrens. Gleichzeitige

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkurzungen siehe 8. 113/6. — Ein * bedeutet: Ahbildungen in der Quelle.
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Bestimmung des Koksschuttgewichtes. [Ber. Hoohofenaussch.
V. d. Eisenh. Nr. 91 (1928). St. u. E. 48 (1928) Nr. 2, S. 33/8.]

Domingos Fleury da Rocha, Lente da Escola de Minas de
O aro Preto: Carvao nacional. Estudos e experiencias effec-
tuados na Europa no periodo de 1920—1922. [Hrsg. vom]
Ministerio da Agricultura, Industria e Commercio, Servigo Geo-
logico e Mineralogico do Brasil. [Nebst] Album de estampas. Rio
de Janeiro: Imprensa Nacional 1927. (X1, 388 S. u. Tafelband.)
4°. — Beschaftigt sich yorwiegend mit Versuchen, ob die brasilia-
nische Kohle geeignetist zur Herstellung yon Hiittenkoks. S B 5

Veredlung der Brennstoffe.

Allgemeines. Taschenbuch fiir Gaswerke, Kokereien,
Schwelereien und Teerdestillationen 1928. Hrsg. v. Dr.
Il.Winter, Bochum, unter Mitarbeit von $r.=Qng. W. Fitz,
$ng. L. Alberts [u. a.] Jg. 3. Mit 126 Abb. Hallea. d. S.: Wilhelm
Knapp 1928. (XI, 604 S. u. Kalendarium.) 8°. Geb. 7,20 M Jt. —
Das Taschenbuch ist in allen Teilen der vorliegenden Ausgabe
sorgfaltig durchgesehen und durch Wiedergabe neuerer Verfahren
an yielen Stellen erweitert worden. Dabei sind die der vorigen
Ausgabe — vgl. St. u. E. 47 (1927) S. 148 — angehangten Nach-
trage in die einzelnen Abschnitte eingegliedert worden. Aueh die
Zahl der Abbildungen hat zugenommen. Weggefallen sind da-
gegen einige kurze geschichtliche Abschnitte, die fiir den Praktiker
kaum Ton Bedeutung waren. 5B5

Kokerei. Hans Deringer: Yerfugen der Kammer-
mauerung wahrend des Betriebes.* Beschreibung eines
Gerates von Koppers, mit dem durch einen druckluftbetriebenen
Kolben Kittmasse in schadhafte Stellen gepreBt wird. [Monats-
Bull. Schweiz. V. Gas Wasserfachm. 8 (1928) Nr. 1, S. 3/4.]

R. Kattwinkel: Untersuchungen iiber die Verkok-
barkeit der Gefiigebestandteile von bituminésen
Streifenkohlen des Ruhrbezirks.* Koksbildungsfahigkeit
von Vitrit, Clarit, Duritund Pusit sowie von Gemischen aus diesen.
Staubgehalt der Gefiigebestandteile und dessen EinfluB auf die
Verkokbarkeit. [Gliickauf 64 (1928) Nr. 3, S. 79/83.]

A. H. Middleton: Fortschritte und Ausblicke fiir die
Kokerei-Industrie.* Entwicklung des Koksofens vom Meiler
bis zum neuzeitlichen GroBkammerofen. [lron Coal Trades Rev.
1927, Jubilaumsnummer, S. 72/5.]

L. Lintinsky, Oberingenieur in Leipzig: Kokerei- und
Gaswerks6fen. Mit 149 in den Text gedr. Abb. u. 32 Zahlentaf.
Halle a. d. S.: Wilhelm Knapp 1928. (4 BI., 336 S.) 8°. 22,80 JWJH.

(Kohle, Koks, Teer. Hrsg. von Reg.-Rat 3)r.*Qng. J. Gwosdz.
Bd. 17) ) " S B-=
Schwelerei. Schwelwerk Gélzau der Schwelwerke

Minna Anna, A.-G., Berlin.* Beschreibung der Bauarbeiten
des mit einer Braunkohlenschwelanlage ausgeriisteten Kraft-
werkes. [A-E-G-Mitt. 1928, Sonderheft, S. 2/16.]

Das Schwelverfahren nach Dvorkovitz.* Stufen-
weise Verschwelung in zwei iibereinander angeordneten Muffeln,
von denen die obere mit einer Mischschnecke zur Verhiitung des
Backens versehen ist. Unterstiitzung der AuBenbeheizung durch
Einfiihren von iiberhitztem Generatorgas in die Beschickung.
[Engg. 125 (1928) Nr. 3236, S. 72/3.]

C. H. Lander: Die Schwelung. Geschichtlicher Ruckblick.
Grundformen der Schwelung. Verhalten der Kohlen wahrend der
Schwelung. Kurze Beschreibung bestehender englischer Anlagen
nach Maclaurin, McEwen-Runge, L. & N., Salermo. W irtschaft-
liche Aussichten. [Iron Coal Trades Rev. 1927, Jubilaumsnummer,
S. 83/7.]

Sonstiges. Franz Fischer u. Hans Tropsch: Die Umwand-
lung von Methan in W asserstoff und Kohlenoxyd.
Friihere Arbeiten. Umsetzung yon Methan-Kohlensaure-Ge-
mischen an yerschiedenen Katalysatoren, desgl. von Kokereigas
und Kohlensaure sowie von Kokereigas mit Wasserdampf. Yer-
suchsergebnisse. [Brennstoff-Chem. 9 (1928) Nr. 3, S. 39/46.]

Brennstoffvergasung.

Allgemeines. Wilhelm Fitz: Heizwert
nungswarme beim GeneratorprozeB.*
wirtsch. 10 (1928) Nr. 1, S. 4/5.]

oder Verbren-
[Brennst. Warme-

Feuerfeste Stoffe.

Herstellung. P. J. Holmauist: W orauf beruht die Ueber-
legenheit der Quarzitsandsteine ais M ateriat zur
Herstellung yon Quarzziegeln ?* Hauptgrund ist die
heterogene Natur der Quarzkérner der reinen Quarzitsandsteine;
sie bedingt beim Erhitzen der Ziegel eine Verteilung des Umwand-

Zeitschriften— und Bucherschau.

48. Jahrg. Nr. 8.

lungsverlaufes iiber ein gréBeres Temperaturgebiet, wodurch die
groBen Spannungen in der Steinmasse der Oefen yermieden

werden. [Handl. Ing.-Vetensk.-Akad. Nr. 64 (1927).]
Priifung und Untersuchung. Otto Bartsch: Beitrag zur
Methodik des Druckerweichungsversuches. Besprechung

der Fehler des Druckerweichungsversuches, besonders der Stellung
des Korpers im Ofen und der Temperaturmessung. Vorschlage fiir
einen geeigneten KohlengrieBofen. [Sprechsaal 60 (1927) S. 571/3,
592/5;° nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. I, Nr. 4, S. 567.]

Willi M. Cohn: Ueber Ausdehnungskoeffizienten von
Zirkonoxyd. Bestimmung der Ausdehnungskoeffizienten von
Zr02 zwischen 20 und 200°, bei yerschiedenen Temperaturen

nachgebrannt. Werte hoher, ais bisher angenommen. [Ber. D.
Keram. Ges. 9 (1928) Nr. 1, S. 16/8.]
R. F. Geller: Die Bedeutung der Elastizitat und

W armeausdehnung hochfeuerfester Tone inbezug auf
das Zerbrockeln des gebrannten Erzeugnisses. Die
genannten GroBen hangen eng mit dem Verhalten beim Abschreck-
yersuch zusammen. Zahlenangaben von neun untersuchten
Branden. Wichtig ist die Bestimmung der Eigenschaften bei
jedem einzelnen yerwandten Rohstoff. [Am. Refrac. Inst., Techn.
Paper, Nr. 4 (1927) Okt.; nach J. Am. Ceram. Soc. 11 (1928)
Nr. 1, S. 31/2.]

F. Hartmann: Ueber
Stoffe durch Schlacken.* Ausfiihrung der Verschlackungs-
priifung. Versuche, Zusammenhange zwischen der Verschlackung
und den einzelnen chemischen und physikalischen Eigenschaften
aufzufinden, fiihrten nur teilweise zu deutlichen Beziehungen.
Vorziige der Bestimmung des Punktes haltloser Erweichung.
Fur die Gesamtbeurteilung des yoraussichtlichen Verhaltens eines
Steines sind die Ergebnisse mehrerer Einzelpriifungen einander
gegeniiberzustellen. [Ber. D. Keram. Ges. 9 (1928) Nr. 1, S. 1/15.]

Arthur James Rymes: Einige Untersuchungen an
Nebraska-Ton. Bestimmung desSchmelzpunktes, des Schrump-
fens beim Trocknen und Brennen und der Porositat, sowie Druck-
yersuche an einer Versuchsreihe mit in steigenden Mengen zuge-
setztem, gemahlenem reinem Kalziumkarbonat. Das Armstrong-
Viskosimeter. Die Eigenschaften der erzeugten Steine lassen sich
wesentlich yerbessern, doch bedarf es noch eingehender Unter-
suchungen. [J. Am. Ceram. Soc. 11 (1928) Nr. 1, S. 46/60.]

Verhalten im Betriebe. Feuerfeste Steine besonderer
Form zur Erreichung dichter Fugen.* Kurze Beschreibung
der Art der Aufmauerung, wodurch Warmeverluste, Eindringen
von Schlacke und Zerfall weitgehend yermieden werden. [lron
Trade Rev. 81 (1927) Nr. 23, S. 1428]

A. H. Middleton u. C. Bride: Silikasteine fiir Stahl-
werke. Anforderungen. EinfluB der chemischen Zusammen-
setzung, der Korngr6Be und des Umwandlungsgrades auf das

Verhalten im Betrieb. [Foundry Trade J. 36 (1927) Nr. 578,
S. 242/3.]

Sonstiges. C. Presswood: Auswahl und Verwendung
von feuerfesten Baustoffen fiir EisengieBereien.*

Kennzeichnung der allgemeinen Anforderungen an feuerfeste
Stoffe. Ihre Beanspruchung in Kuppel- und Flammoéfen, Pfannen
und Formen sowie die geeignetsten Stoffe zu deren Auskleidung.
Vor- und Nachteile des Ausstampfens von Kuppel6fen.
[Foundry Trade J. 38 (1928) Nr. 596, S. 43/7.]

Schlacken.

Allgemeines. L. Tokody: Ueber das binare System
Mn3Si04— Ca2si04.* Herstellung der Ausgangsstoffe. Er-
mittlung der spezifischen Gewichte und der Schmelzpunkte bei
wechselnden Anteilen beider Silikate in der Probe. Untersuchungen
iiber die bei den yerschiedenen synthetisch hergestellten Proben

auftretende Kristallformen. [Z. anorg. Chem. 169 (1928) Nr. 1/3,
S. 51/6.]

Feuerungen.

Allgemeines. N. F. Nissen: Kohlenstaub- oder Rost-
feuerung?* Gesichtspunkte fiir die Wahl einer geeigneten
Dampfkesselfeuerung fiir feste Brennstoffe. EinfluB des Kapital-
dienstes, des Forderweges und der Aufbereitung auf die Wirt-
schaftlichkeit der Kohlenstaubfeuerung. Betriebstechnische
Gesichtspunkte. Versuchsergebnisse. Zusammenfassung. [Arch.
Warmewirtsch. 9 (1928) Nr. 2, S. 55/8.]

Kohlenstaubfeuerung. W. Kleinéw: Die
staub-Lokomotive.* [A-E-G-Mitt. 1928, Sonderheft, S. 2/20.]

Beckmann: Ueber Kohlenstaubfeuerungen unter
besonderer Beriicksichtigung ihrer Anwendung bei
GieBereiofen.* Unterschied z.vischen Stein- und Braunkohlen-

AEG-Kohlen-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkilrzungen siehe 8. 113/6. — Ein* bedeutet: Abbildungen in der Qeelle.
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staub. Vor- und Nachteile der Staubfeuerung. Besclireibung ver-
schiedener zu einer Kohlenstaub-Feuerungsanlage geboriger
Einzelteile: Trockner, Kofino-Muhle, Windrichter von Pfeiffer,
Raymond-Miilile, Staubférderung durch Niederdruck, Druckluft
mit und ohne Schneckenpumpe. Schlenkermann-Brenner. An-
wendungsbeispiele: Flamméfen, Temperofen, Gliihdfen, Siemens-
Martin-Oefen. Kraftverbrauch fiir Herstellung und Foérderung

des Staubes. Wirtschaftlichkeit. [GieB.-Zg. 25 (1928) Nr. 1,
S. 2/16.]

Gasfeuerung. Albert Herberholz: Der Turbobrenner.*
Koksofengasbrenner, Bauart Eickworth und Sturm. [Arch.
Warmewirtsch. 9 (1928) Nr. 1, S. 15/6.]

Feuerungstechnisehe Untersuchungen. W. Schuen: Brenn-

stoffe.* Zeichnerische Darstellung der Brennstoffe, des Energie-
verlaufs bei der Verbrennung und der Verbrennungserzeugnisse
im Gibbsschen Dreieck. Zeichnerische Ermittlung der zur Ver-
brennung erforderhchen Luftmenge. Beurteilung der Brennstoffe
auf Grund der Verbindungswarmen. [Feuerungstechn. 16 (1928)
Nr. 3, S. 25/9.]
Sonstiges.  Koschmieder:

[Warme 51 (1928) Nr. 5, S. 92.]

Ueber Zusatzfeuerungen.

Industrielle Oefen im allgemeinen.
(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Pachgebieten.)

AUgemeines. W. M. Hepburn: Die Entwicklung der
Oefen fiir W armebehandlung und Schmiedestiicke.
Wissenschaftliche Entwicklung im Ofenbau, im besonderen in
bezug auf die Yerbrennung, Auskleidung, Isolierung und Tem-
peraturiiberwachung.  Kontinuierliche Blechgluhéfen.  Kon-
tinuierhche Temperofen. Kontinuierliche Schmiededfen. Kosten-

aufstellung. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 13 (1928) Nr. 1,
S. 126/41]
Oefen mit flussigen Brennstoffen. Ein O6lgefeuerter

Flammo6fen zum Erschmelzen von Leichtlegierungen.*
Wirkungsgrad und Schmelzkosten eines kleinen Oelofens mit
Yorwarmung der Luft in Rauchréhren, die im Fuchs des Ofens
angebraeht sind. [Foundry Trade J. 38 (1928) Nr. 595, S. 31.]

Elektrische Oefen. Werner Fehse: Elektrische Oefen
mit Heizk6érpern aus W olfram. Mit48 Abb. und einem Vor-
wort von Dr. Franz Skaupy. Braunschweig: Friedr. Vieweg &
Sohn, Akt.-Ges., 1928. (VI, 72 S.) 8°. 5JtM. (Sammlung Yieweg.
h. 90) b

Sonstiges. K. Rummel: Beitrag zur Frage der Hohe
des Abbrandes an mit Kohlenstaub gefeuerten Warm -
6fen.* GroBzahlversuche iiber den Abbrand an mit Steinkohlen-
staub, Braunkohlenstaub, Mischgas, Braunkohlengeneratorgas
und Koks gefeuerten Oefen, die vor allem den starken EinfluB
der Bespiilung zeigen. [Arch. Eisenhiittenwes. 1 (1927/28) H. 7,
S. 499/504 (Gr. D: Mitt. Warmestelle 107); vgl. St. u. E. 48
(1928) Nr. 4, S. 102/3.]

Warmewirtschaft.

AUgemeines. Neumann: Aus der neuen Praxis der
Warmewirtschaft.* Betrieb und Bau von Feuerungsanlagen.
Dampferzeugung und Dampfverwendung. Raumbeheizung. Gas-
erzeugung und Gasverwendung. Abwarmeverwertung. Betriebs-
iilberwachung und -regelung. Armaturen. Transporteinrichtungen.
[Brennst. Warmewirtsch. 10 (1928) Nr. 2, S. 31/42.]

C. Blacher, Dr. h. c., Ingenieur-Chemiker, ord. Prof. a d.
lettlandischen Universitat: Vom Laboratoriumspraktikum
zur praktischen W armetechnik. Eine Art Lehrbuch fiir
technisches Experimentieren, Beobachten und Denken in der
Energienutzung. Mit 89 Abb. im Text u. auf 1 Taf. sowie 25 Tab.
Lﬂng Otto Spamer 1928. (328 S.) 8°. 17 JiM, geb. 18,50 JiM.
(Monographien zur Feuerungstechrdk. Bd. 10.) B 5

Abwarmeverwertung. C. F. W. Rendle: Die Anwendung
von Generatorgasheizung fiir Abhitzekessel.* Zusatz-
feuerung thiIfsgaserzeugung. [Gas-Journal 180 (1927) S. 451/6;
Warme 51 (1928) Nr. 5, S. 96/7.]

Hans Balcke, ®t.=Qng., Berlin-Westend: Die Abwarme-

NiK. Miinchen und Berlin: R. Oldenbourg. 8°. — Bd. 1:

Mit 147 Abb., 49 Zahlentaf. u. einem I-S-Diagramm.
1928. (X1, 290 S.) 13,50 JiM, geb. 15 JiM. S B5S
Dampfwirtschaft. Chr. Eberle: Heizkraftwerke.* [Arch.

9 (1928) Nr. 2, S. 41/5.]

Dampfleitungen. Die Verlegung von Hochdruckdam pf-
leitungen.* [Warme 51 (1928) Nr. 5, S. 97.]

Dampfspeicher. Fritz Hoyer: Das Speicherproblem und
SielI/D4aimpfspeicher. [Brennst. Warmewirtsch. 10 (1928) Nr. 1,

r Zeitschriftenyerzeichnis nebst Abkurzungen siehe 8. 113/6. -
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Gaswirtschaft und Fernversorgung. Hermann Bleibtreu:
Gegenwartiger Stand und Entwicklungsmoéglichkeiten
der saarlandischen Ferngasversorgung.* Verfiighare Gas-
mengen der saarlandischen Hiitten. Preisfrage. Maédglicher Gas-
verbrauch. Geplante und bestehende Leitungen. [Saar-Wirt-
schafts-Zg. 33 (1928) Nr. 3, S. 43/9; vgl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 5,
S. 144]

Krafterzeugung und -verteilung.

AUgemeines. G.Liss: 25 Jahre Elektrotechnik imBerg-
und Hiittenwesen. [In: Festschrift ausAnlaB des 25jahrigen
Jubilaums des Elektrotechnischen Yereins des Rheinisch-West-
falischen Industriebezirkes, Januar 1928. (Dortmund 1928:
C. L. Kruger.) S. 25/34.]

E. Praetorius: Energieverbrauch der
tralbl. Hiitten Walzw. 32 (1928) Nr. 2, S. 24/6.]

Welt.* [Cen-

W. Stender, 2)r»Qng.: Schaltbilder im W armekraft-
betrieb. Mit 91 Abb. Berlin (NW 7): V.-D.-1.-Verlag, G. m.
b.H., 1928. (27 S.) 8° 1,80 JIM, fiir Mitglieder des Vereines

deutscher Ingenieure 1,60 JiM. 5BS

Kraftwerke. Heinrich Denecke: Die Hilfsmaschinen des
GroBkraftwerkesKlingenberg.* Rohrleitungen. Yorwarmer.
Brandschutzeinrichtungen. Oelhaltung. [Z. V. d. |. 71 (1927)
Nr. 53, S. 1877/87.]

R. Troger: W irtschaftlichkeit des GroBkraftwerkes
Klingenberg. Rechnungsgrundlagen. Warmewirtschaftlicher
Teil und eigene Verbrauchsanlagen mit elektrischem Antrieb.
Maschinenanlagen. Anlagen zur Uebertragung der Warmearbeit.
Kesselanlagen und Kohlenaufbereitung. Gesamtwirtschaftlich-
keit des Kohlenverbrauches und Anlagekosten des Kraftwerkes.
Verzeichnis der Bau- und Lieferfirmen. [Z.V.d.I. 71 (1927)
Nr. 53, S. 1902/12.]

H. W. Neblett: Neues Kraftwerk auf Hiittenwerke
Kurze Beschreibung des Dampfturbinenkraftwerkes (3 x 10000 kW)
der Minnequa Steel Works der Colorado Fuel & Iron Company.
Steilrohr-Viertrommelkessel mit kombinierter Hochofengas- und
Kohlenstaubfeuerung. Elektrische Gasreinigungsanlage. [Blast
Furnace 15 (1927) Nr. 5, S. 234/41]

R. Troger: Die Richtlinien fiir den Entwurf der An-
lage.* Anlagen des GroBkraftwerkes Klingenberg. Bauzeiten.
Erwagungen, die zu der Lage, GroBe und Anordnung gefiihrt
haben. [Z.V.d.l. 71 (1927) Nr. 53, S. 1831/9.]

M. Rehmer: Das GroBkraftwerk Klingenberg.*
[Z.V.d.I. 71 (1927) Nr. 53, S. 1829/30.]

Gordon Fox: Verwendung von Abwarme und Be*
lastungsausgleich zur Verbilligung der Krafterzeu-
gung in Stahlwerken.* Erreichung von 85 % Belastungs-
faktor bei einer 10 000-kW-Anlage durch geschickte Organisation.
Anlagekosten 100 $/kW . Betriebskosten geringer ais 0,3 Cent fiir
die kWst. Kurze Beschreibung der Anlage. [Power 67 (1928)
Nr. 1, S. 19/25.]

GroBkraftwerk Klingenberg. Fachheft (Nr. 53 des
Bandes 71) der Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure.
Mit 4 Taf. u. 6 Bildblattern. Berlin (NW 7, Dorotheenstr. 40):
Y.-D.-1.-Verlag, G. m. b. H,, 1927. (S. 1829/1912.) 4°. 3,50 JiM,
fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 3,15 JIM. — In-
halt: Einleitende Bemerkungen von 2)tpl.*Qng. M. Rehmer, Mit-
glied des Yorstandes der Berliner Stadtischen Elektrizitatswerke,
A.-G., und eine Reihe von Einzelabhandlungen der am Bau der
Riesenanlage beteiligten leitenden Ingenieure der Allgemeinen
Elektricitats-Gesellschaft mit insgesamt 230 Abb. SBS

Dampfkessel. E. M. Capell: Abhitzekessel.* Ausbildung
eines Wasserkammerkessels ais Abhitzekessel mit rd. 500 ma
Heizflache. [Power 67 (1928) Nr. 3, S. 90/2.]

Hochleistungskessel einer amerikanischen
mobilfabrik.* [Warme 51 (1928) Nr. 4, S. 51.]

St. L6ffler: Hochdruckdampferzeugung durch iiber-
hitzten Dampf.* Umwalzverfahren. Yerwendungsbereich.
Bisher ausgefiihrte Anlagen. Dampfumwalzpumpe. Kohlen-
staubfeuerung fiir Strahlungsiiberhitzer. Nur chemische Reinigung
des Speisewassers, keine DestiUation. Wirkungsgrad der Um-
waizkessel. Erreichbare Vereinfachung der Bauart. [Warme 51
(1928) Nr. 4, S. 52/4)]

Staubfeuerung
fiir Dampfkessel.

Auto-

oder mechanische Rostfeuerung
[Warme 51 (1928) Nr. 4, S. 57.]

Otto Wirmer: Die Durchbildung der oberen W asser-
wege in neuzeitlichen Steilrohrkesseln.* Wasserspiegel-
unterschiede in den oberen Trommeln alterer Steilrohrkessel.
Konstruktiye und mechanische Griinde fiir solche Unterschiede.
Anwendung der gewonnenen Erkenntnis auf den neuzeitlichen

Ein * bedeutet Abbildun7en in der Quelle.
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Steilrohrkesselbau, besonders den
[Warme 51 (1928) Nr. 4, S. 45/7.]

Kaiser: Die Bedeutung und Ausbildung der Strah-
lungsheizflachen.* Beschreibung einiger Anlagen. Wasser-
umiauf und Leistung. Gesohwindigkeiten in den Rohrwanden.

heutigen Dreitrommelkessel.

Reinheit der inneren und auBeren Heizflachen. Ausdehnung.
[Warme 51 31928) Nr. 4, S. 48/51.]

Weyland: Kesselspeise-Kreiselpumpen fur hohen
Druck.* [Warme 51 (1928) Nr- 4, S. 68/71.]

Arthur M. Miller: Anwendung eines Pramiensystems
fur die Kesselhausbedienung.* Angaben eines bewahrten
Pramienschliissels. [Power 67 (1928) Nr. 2, S. 55/8.]

O. H. Hartmann: Der Schmidt-Hochdruck-Sicher-
heitskessel mit mittelbarer Beheizung und seine be-
sondere Eignung fur |Industriezwecke.* Bauart des

Kessels. Wernigeroder Versuchskessel. Neue Entwiirfe fur Kessel
gréBerer Leistung. [Warme 51 (1928) Nr. 4, S. 58/63.]

J. Hak: Selbsttatige Kesselregler in Elektrizitats-
werken.* [E. T. Z. 49 (1928) Nr. 4, S. 129/33.]

Gleichmann: Das Benson-Verfahren zur Erzeugung
von Hochdruckdampf.* Erfahrungen mit ausgefubrten
Benson-Anlagen. Konstruktiye Durchbildung von yerschiedenen
Brennstoffen. [Warme 51 (1928) Nr. 4, S. 55/7.]

Speisewasserreinigung und-entolung. P. Hermann: Speise-
wasser fiir Hochdruckkessel. Maéglichkeit des Zusatzes
gereinigten Kesselwassers. Kontinuierliche Wegfiihrung des
Salzuberschusses. Ermittlung der wegzufiihrenden Kesselwasser-
mengen. [Warme 51 (1928) Nr. 4, S. 72/5]

Gosta Angel: Der Warmebedarf fiir die Enthartung
Ton Kesselspeisewasser.* [Chem. Met. Engg. 34 (1927) Nr. 11,
S 683/5 ]

Speisewasservorwarmer. Karl Burwick:
des Abgas-Speisewasservorwarmers
erhitzers fiir den neuzeitliehen
[Warme 51 (1928) Nr. 4, S. 64/7.]

H. F. Lichte: Rauchgas-Speisewasseryorwarmer tur
Hochdruckdampf.* Der Stierle-Speisewasservorwarmer mit
guadratischen Rippen ais Rippenrohrvorwarmer besonderer
Bauart. [Warme 51 (1928) Nr. 1, S. 3/8.]

Luftvorwarmer. Luftvorwarmer fiir Dampfkessel-
feuerungen.* [Genie civil 92 (1928) Nr. 3, S. 63/7.]

Die Bedeutung
und des Luft-
Hochdruckkessel.l

E. Prat und de Kergaradec: Berechnung der Luft-
erhitzer.* Berechnungsgrundlagen. Bestimmung der Ober-
flache.

Maéglichkeiten zur VergréBerung des Warmeiiberganges.
OberflachengréBe und W iderstand.
mod. 20 (1928) Nr. 3, S. 132/8]

Dampfturbinen. Th. Bremi: Die ruckgewmnbare Warme
im Dampfturbinen-ProzeB.* [Schweiz. Bauzg. 91 (1928)
Nr. 4, S. 41/4.]

E. A. Kraft: DieTurbinenanlagen im GroBkraftwerk
Klingenberg.* [Z. V. d. I. 71 (1927) Nr. 53, S. 1869/76.]

SchluBfolgerungen. [Techn.

A. Renfordt: Druck yerteilung und Dampfverbrauch
bei Teillasten von Gegendruck- und Entnahmetur-
binen.* Frischdampf- und Kammerdriicke bei Teillast fiir

Drossel- und Diisenregelung. Abhangigkeit des Leerlaufs vom
Druckyerhaltnis und bei Diisenregelung von der Bemessung des
ersten Rades. Praktische Anwendung der Ergebnisse. [Arch.
Warmewirtsch. 8 (1927) Nr. 10, S. 297/303; 9 (1928) Nr. 1, S. 21/5.]

Kondensationen. W. Otte: Leistungsgarantien fiir
Riickkuhlanlagen.* [Arch. Warmewirtsch. 9 (1928) Nr. 1,

Diesel- und sonstige Oelmaschinen. Julius Magg, ®r.=3ng.,
0. Professor fiir Verbrennungskraftmaschinenbau an der Tech-
nisshen Hochschule in Graz:

Dieselmaschinen. Grundlagen,
Bauarten, Probleme. Mit 1 Bildnis, 355 Abb. im Text u. auf
9 Taf. Berlin: V.-D.-l1.-Verlag, G. m. b. H., 1928. (XIV, 278 S))

4°. Geb. 26 JHI, fiir Mitgl. d. V. d. I. 23,40 JUl. — Behandelt
im ersten Hauptteil (Grundlagen) nach kurzem Hinweis auf den
Werdegang der Dieselmaschine ihre Thermodynamik und Thermo-
metrie, die Vorausbestimmung der Hauptabmessungen, das fiir
den Dieselmaschinenbau grundlegend Wichtige iiber die che-
mischen Eigenschaften der Treibole und ihr Verhalten im Betrieb
sowie die Gesamtwirtschaftlichkeit von Dieselmaschinenanlagen,
im zweiten Hauptteil (Bauarten) die yerschiedenen Gruppen
yon Bauarten und endlich im dritten Hauptteil (Sonderprobleme)
solche Fragen des Dieselmaschinenbaues, deren Losung noch aus-
steht oder noch nicht endgiiltig ist, mit BerUcksichtigung aller
praktisch sich ergebenden Verhaltnisse. — Ein Anhang enth8.It
Angaben iiber Raumbedarf und Schwungmomente, ein voU-
standiges Sach- und ein Literaturyerzeichnis. S B2
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48. Jahrg. Nr. 8.

Elektromotoren und Dynamomaschinen. R. Dunker: Die
besonderen Aufgaben der Motorengeneratoren bei der
Umformung von Drehstrom in Gleichstrom wund die
neuere Entwicklung dieser Umformer.* Elektrizitats-
wirtsch. 27 (1928) Nr. 450, S. 44/7.]

M Liwschitzz Motoren fiir Schwungmassenanlauf.*
Neue Kran- und Huttenmotoren. [Siemens-Z. 8 (1928) Nr. 1,

S 36/81
H Lund:

drangungsmotor

S 1/5'011-”; Die

Der AeE G-Doppelnutmotor.*
mit Kafiglaufer. [A-E-G-Mitt.

Stromver-
(1928) Nr. 1,

Stromerzeuger des GroBkraftwerkes
lincrpnbero * 44 000-kVA-Drehstromerzeuger. 12 500-kVA-
Yorwlrmturbinen. [Z. V. d. I. 71 (1927) Nr. 53, S. 1888/9.]
Elektrische Leitungen und Schalteinrichtungen. H. Probst:
Der elektrische Teil des GroBkraftwerkes Klingen-
berg.* 30-kVA-Schaltanlagen. 6-kV-Schaltanlagen fiir eigenen
Bedarf. Gleichstromanlagen. Schutzyorrichtungen. [Z. V.d. 1. 71
(1927) Nr. 53, S. 1891/1901.]
Gleichrichter. H. Jungmichl und J. v. Issendorff: Elek-
trische VakuummeBeinrichtung fiir GroBgleichrichter.*
[Siemens-Z. 7 (1927) Nr. 12, S. 829/32.]
Sonstige elektrische Einrichtungen. L.
begrenzungs-Drosselspulen.*
S. 14/9] . 1(
H “Stager: Einige Bemerkungen zur fTransforma-
toreno6lfrage. [E. T. Z. 49 (1928) Nr. 4, S. 138/40 ]
Rohrleitungen. Zur Geschichte der Rohrverbm-
dungen, deren Herstellung und Yerwendung. [Rohren-
industrie 21 (1928) Nr. 3, S. 47/8.]
Carl Benz: Rohrverbindungen fur
[Rohrenindustrie 21 (1928) Nr. 3, S. 57/67.]
Sonderausfiihrungen yon Muffen-
yerbindungen (Hochdruckflanschen).*
21 (1928) Nr. 3, S. 70/1.]
Friedrich Titze: Die elektrischen Einrichtungen tur
die Absperrvorrichtungen in W asserkraftwerken.*
[Siemens-Z. 7 (1927) Nr. 12, S. 809/15.]
Gleitlager. H. Pfennig: Die Bedeutung und Fabrika-

der Oellos-Lager.* Nahtlose Stahlbuchse mit umge-
bordeltem Rand und unter hohem Druck eingepreBte Schmier-
packung. Lebensdauer wie bei Bronzelagern. Zulassige Lager-
driicke. Lagergeschwindigkeiten. Anwendungsbeispiele. [Werkst.-
Techn. 21 (1927) Nr. 23, S. 683/6.]

Schmierung und Schmiermittel. H. Stager u. J. P. Bohnen-
blust: Ueber Dam pfturbinendéle.* Mitteilungen aus dem
chemischen Laboratorium der A.-G. Brown, Boveri & Cie.
Schaumbildung. Emulsionsbildung. Messung der Oberflachen-
spannung. Messung der Emulsionsbildung. [Arch. Warme-
wirtsch. 8 (1927) Nr. 11, S. 349/56; 9 (1928) Nr. 2, S. 59/63.]

Kropff: Strom-
[Siemens-Z. 8 (1928) Nr. 1,

Stahlrohre.

und Flansch-
[Rohrenindustrie

tion

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Bearbeitungsmaschinen. M.-J. Androuin: Handbetatigte
Ausriickyorrichtungen fiir mechanische Pressen. [Buli.
Soc. d’Enc. 126 (1927) Nr. 12, S. 775/9.]

Sonstiges.  Fritz Griinhagen: Der Vorrichtungsbau.
1. Einteilung, Einzelheiten und konstruktiye Grundsatze. Mit
230 Fig. im Text. Berlin: Julius Springer 1928. (64 S.) 8&°.
1,80 JiJU. (Werkstattbiicher fiir Betriebsbeamte, Vor- un*Facl®

arbeiter. Hrsg. v. Eugen Simon, Berlin. H. 33.) » Bm
M aterialbewegung.
Allgemeines. Hermann Hellmich: Was leistet wirt-

schaftliche Flurférderung?* Begriff der Forderung. Lade-
yorgang. Fdrderzeit. Forderweg. Beispiele uber Ersparnis-
moglichkeiten. [Férdertechnik und Frachtyerkehr 21 (1928)
Nr. 1, S. 3/10.]

Forder- und Verladeanlagen. Die gleislose
rung. Hrsg. vom AusschuB fiir wirtschaftliches Forderwesen
beim AWF. Berlin (S 14): Beuth-Verlag, G. m. b. H. 8°
T. 2: Die Handfahrgerate. (Mit 131 Abb.) (1927.) (54 S)
2,50 jlJI. — T. 3: Die mechanisch angetriebenen Flur-
forderm ittel. (Mit 96 Abb.) (1927.) (96 S.) 3 JIM- T.2
u. 3 zusammen 5 JIM. — Teil 2 behandelt die Handfahrgerate,
insbesondere die Hauptgesiehtspunkte ihrer konstruktiven Durch-
bildung und Anpassung an die Betriebsverhaltnisse der ver-
schiedensten Tndustriezwoige, Teil 3 die mechanisch angetriebenen
Flurfordermittel, wie Elektrokarren, Elektroschlepper und die
Hilfseinrichtungen bei der Anwendung dieser Férdermittel unter

Flurforde-

Zertschrifteni—erzeichnis nebut Abktirzunycn swhe 8. 11316. — Ein * bedeutet: Abbildunyen in der Quelle.
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Beriicksichtigung ihrer wirtschaftlichen Verwendung in den
einzelnen Industriezweigen. (Teil 1 erscheint demnachst.) S B Z
Werkstattwagen. G. Lucas: Elektrokarren-Aufbauten.
[A-E-G-Mitt. 1928, Nr. 2, S. 53/7.]
Sonstiges. Michenfelder: Fortschritte der Elektrizitat
in der Fdrdertechaik. [E. T. Z. 49 (1928) Nr. 4, S. 121/2.]

W erkeinrichtungen.

Fabrikbauten. Werner Lindner: Bauten der Technik.
lhre Form und Wirkung. Werkanlagen. (Mit 614 Abb.) (Unter
Mitarbeit von Architekt Johannes Martin Wolf.) Berlin: Ernst
wasmuth, Verlag, A.-G. (1927). (V1Il, 232 S.) 4°. Geb. 34 JUK.

Heizung. M  Unterweger: Gegendruckbetrieb bei
industriellen Raumheizanlagen. Kupplung von Raum-
heizanlagen mit Dampfmaschinen nur unter bestimmten Voraus-
setzungen wirtschaftlich. [Arch. Warmewirtsch. 9 (1928) Nr. 2,

S. 58]
W erkbeschreibungen.

Bekannte englische Werke. Beschreibung des Hocn-
ofen-, Siemens-Martin- und Walzwerkes der Cargo Fleet Iron
Co.,, Ltd. Erzeugnisse und angeschlossene Gesellschaften.
[Iron Steel Ind. 1(1928) Nr. 5, S. 141/5.]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. 0. R. Rice: Fortschritte im Hochofen-
wesen. Entwicklung der Ofenleistung, Gaswirtschaft, der
Gichtstaulaosnutzung und des Hochofenprofils im Jahre 1927.
[Blast Fumace 16 (1928) Nr. 1, S. 49 u. 55.]

Geschlossener Kuhlkasten fiir metallurgische
Oefen, insbesondere Hochofen.* Kurze Beschreibung der
Kuhlkasten-Bauart Paschke-Schiegries, die von der Fa. Zimmer-
mann & Jansen, Duren, ausgefuhrt wird. [St. u. E. 48 (1928)
Xr. 1, S. 211

HochofenprozeB. W. Haufe und Horst von Schwarze: Zyan
imd seine Verbindungen im Hochofen.* Zusammenstellung
aus dem Schrifttum und Ergebnis einer Rundfrage bei den
deutschen Hochofenwerken. Bildungsmoglichkeiten von reinem
Zyan und Zyanwasserstoff im Hochofen nach Angaben im
Schrifttum und der Nemstschen Naherungsgleichung. Vermut-
lich Bildung vonZyanilen, insbesondere von Zyankali. Schacht-
zerstérungen durch Zyanalkalien. Reduktions- und Entschwefe-
Inngswirkung der Zyanide. Vorkommen und Entstehung von
Zyanstickstofftitan. Sekundar sich bildende Zyanverbindungen.

EinfluB des Zvans auf den Warmehaushalt des Hoehofens. Ver-
wertungsinéglichkeiten.  Vorschlage zur weiteren Forschung.
[Arch. Eisenhuttenwes. 1 (1927/28) H. 7. S. 453/66 (Gr. A:

Hochofenaussch. 90); vsl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 7, S. 201 '3.]

Hochofenbetrieb. H. A. Brassert: Der Hochofenbetrieb
in Deutschland.* Reisebericht. Profil und Leistung deutscher
Hochofen, KomgroBe von Erz und Koks, Schiittung, Winddruck
und -menge. Kritik und Vergleich mit amerikanischen Verhalt-
nissen. [Blast Fumace 16 (1928) Nr. 1, S. 8/11.]

H. A. Berg: Entwicklung des Hochofenbetriebes
Jahre 1927. Zusammenfassender Bericht uber Fortschritte im
Bau und Betrieb der Hochofen und zugehorigen Anlagen in
Amerika. [Blast Fumace 16 (1928) Nr. 1, S. 15/7.]

Darid E. Roberts: Die Entwicklung de3 Hochofen-
betriebes yon 1867 bis 1927.* Entwicklung des Hochofen-
profils, der Begichtung, Ofenkiihlung, Gasreinigung, Méllerror-
bereitung, Windversorgung. [lron Coal Trades Rev. 1927, Ju-
bilaumsnummer, S. 143/7.]

A. K. Reese: Ein Ruckblick auf den Hochofen-
betrieb in den Jahren 1867 bis 1927.* Vergleich der Be-
triecbsweise der Hochofen damals und heute. [lIron Coal Trades
Rev. 1927, Jubilaumsnummer, S. 147/9.]

Winderhitznng. Robert Kahlenberg: Die Gasbewegung
im Winderhitzer.* Getrennte Messung von Auftrieb und
Widerstand im W inderhitzer. Der Auftriebsgewinn. Ermittelte
Widerstande und ihr EinfluB auf die Leistung des Cowpers. Ur-
sachen fur die Widerstande und deren Verminderung. Gleich-
maBige Verteilung der Gase im Gitter. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 3,
S. 85/71.]

1 Roheisen. J. E. Hurst: Neuzeitliches gefeintes Eisen.
~orschlag, besonders behandeltes Roheisen gefeint zu nennen.
Bedeutung des Ausdruckes ,,Feinen® in friiheren Zeiten. [Foundry
Trade J. 38 (1928) Nr. 595, S. 30.]

[
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Eisen- und StahlgieBerei.

Allgemeines. Vincent C. Faulkner: Sechzig Jahre
GieBereibetrieb.* Neuerungen im Anfertigen von Formen,
Kemen, Formmaschinen, GieBen und Schmelzen von 1860 bis
heute. [Iron Coal Trades Rev. 1927, Jubilaumsnummer, S. 174/6.]

Neuzeitliche Maschinen fiir GieBereien.* Sandauf-
bereitungs-Maschine mit selbsttatiger Zuteilung von Alt- und
Frischsand. Sandverteilung durch Férderbander. PreB- und
Ruttelfformmaschine sowie PreBluft-Sandschleudermaschine der
Badischen Maschinenfabrik. [Techn. mod. 20 (1928) Nr. 1,
S. 49/51.]

W illiam Rawlinson, Foundry Engineer and Director: M odern
Foundry Operations and Eauipment. (With 133 fig.)
London: Chapman & Hall, Ltd., 1928. (XVIII, 312 p.) 8°. Gleb.
18 sh. S B =

GieBereianlagen. Der GieBereibetrieb der American
Abrasive Metals Co., Irvington.* Besonders zu erwahnen
endloses Band aus Schmalspurwagen zur flieBenden Fertigung
auch groBer GuBstiicke. Verfestigung des Sandes durch Walzen.
Ausleeren der Formen auf einem Schiittelrost. [Foundry 55 (1927)
Nr. 24, S. 962/5; 56 (1928) Nr. 1, S. 22/4 u. 41.]

Metallurgisches. Arthur Smith: Die Herstellung von
GuBeisen mit Stahlzusatz unter besonderer Beriick-
sichtigung seiner Behandlung in der GieBerei.* Winke
fiir das Erschmelzen im Kuppelofen. Anzustrebende Zusammen-
setzung. Form des Manganzusatzes. EinfluB des Kalkzusatzes
und der Probenabmessungen auf die Festigkeitseigenschaften.
[Foundry Trade J. 38 (1928) Nr. 598, S. 77/9.]

P. A. Russell: Lunker in diinnen GuBeisenstucken.*
Die Vorgange beim Erstarren und Abkiihlen. EinfluB von
Kl=ipn7iisammr t i 71lng und Abkuhlungsgeschwindigkeit. Yer-
hutung von Lunkem durch richtige Anordnung von Trichtem,
Schreckeinlagen und Windpfeifen. Verwendung von GieBsieben.
[Foundry Trade J. 38 (1928) Nr. 597, S. 55/9.]

Modelle,KemkastenundLehren. W.J.Gilmore:Zusammen-
arbeit zwischen Modellwerkstatt und GieBerei. Not-
wendigkeit fiir den Auftraggeber, schon bei Anfertigung des
Modells sich mit der GieBerei in Verbindung zu setzen, um zweck-
maBige und billige Einformung zu erreichen. [lron Trade Rev. 81
(1927) Nr. 23, S. 1424/7.]

Schmelzen. H. S. Primrose: Schmelzen im Elektroofen.
Abmessungen, Leistung, Stromverbrauch und sonstige Kosten
von Heroult-, Ajax-Wyatt- und Ajax-Northrup-Oefen. lhre Ver-
wendungsmoglichkeiten in der EisengieBerei. [Foundry Trade J.
38 (1928) Nr. 598, S. 81/4.]

[Bernhard] Osann: Die Verwendung von FluBspat
beim Kupolofenschmelzen. Uebersicht iiber die \ erwen-
dungsmoglichkeiten von FluBspat. EinfluB auf Flussigkeitsgrad der
Schlacke, Entschwefelung und Verschlackung des Ofenfutters.
Wi irtschaftlichkeit des FluBspat-Zusatzes. [GieB.-Zg. 24 (1927)
Nr. 2.3, S.659/64.]

Kuppelofenbetrieb. Bemerkungen iiber
Ausmauerung, Begichtung und Schmelzen
[Foundry 56 (1928) Nr. 2, S. 69/70.]

. SonderguB. A. H. Mundey: SpritzguB (GuB in Dauer-

IMformen).* w esenund verschiedene Ausfuhrungsarten des Spritz-
gussss. Geeignete Metallegiemngen. Das Holley-Yerfahren zur
Verwendung von Dauerformen bei GuBeisen. [Metal Ind. 32 (1928)
Nr. 2, S.55/9.]

GuBputzerei und -bearbeitung. Gertreudts: Putzereifragen.
Versuchsergebnisse uber da3 Putzen mit Wasserstrahl. Be-
ziehungen zwischen Wasserdruck, Diisenoffnung, Kraftverbrauch
und Putzzeit. Brauchbarkeit und Wirtschaftlichkeit des Yer-
fahrens. [GieB.-Zg. 25 (1928) Nr. 2, S. 50/3.]

Organisation. A. Freitag: Wie erhalte ich eine laufende
und genaue Uebersicht uber den Bestand der Be-
stellungen, iiber Gewinn und Verlust im GieBerei-
betrieb?* Ausfertigung des Auftrages in mehreren Durch-
schriften, die fiir Auftragsbestand, Berechnung der Selbstkosten
usw. ausgewertet werden. Aufstellung eines Schaubildes fiir die
Zusammenhange zwischen Fertigungsléhnen, Erzeugungsmenge
und Selbstkostenpreisen. [GieB.-Zg. 25 (1928) Nr. 2, S. 54'6.]

zweckmaBige
im Kuppelofen.

Stahlerzeugung.

Allgemeines. Claes Gejrot: Stahlwerkskokillen wund
derefn Dimensionierung.* Vorgange beim Erstarren der
Blocke. Bemessungen der Kokillen. Kokillenboden. Kokillen-
werkstoff. Behandlung der Kokillen. [Jernk. Ann. 111 (1927),

Ein « Mi»w  AhbM,,n,en in der QUelh.
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Tekniska Diskussionsmotet i Jernkontoret den 28. Mai
S. 121/223 u. Aussprache S. 223/42.]

Metallurgisches. Hermann Schenck:U eber die Anwendung
der theoretischen Chemie auf einige fiir die Stahl-
erzeugung wichtige Yorgange.* oie allgemeinen Satze der
Thermodynamik ais Gesetze fiir den Ablauf der chemischen
Reaktionen bei der Stahlerzeugung. Bedeutung des phj*ikahsch-
chemischen Gleichgewichts an Hand des Umsatzes 2 CO w2
+ C. Anwendung einiger GesetzmaBigkeiten auf die Oxydation
und Reduktion von Phosphorund Mangan unter Beriicksichtigung
fritherer Arbeiten. Erorterung des Desoxydationsvorganges.
[Arch. Eisenhiittenwes. 1 (1927/28) H. 7, S 483/97 (Gr B:
Stahlw.-Aussch. 134); ygl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 7, S. 199/201.]

Direkte Stahlerzeugung. A. E. Cassel: Zwei direkte
Eisenerzeugungsverfahren. Eines der Verfahren ist paten-
tiert, das andere zum Patent angemeldet. Es handelt sich aber
im wesentliehen noch um Vorschlage. Beide Verfahren beruhen
auf der Reduktion durch hochwertige heiBe Gase. [Blad tor
Bergshandteringens Vanner 18 (1927) Nr. 4, S. 798/804.]

Sven Kalling:Die in Hagfors bei der direkten Eisen-
erzeugung nach dem Flodin-Gustafsson-Yerfahren
erzielten Ergebnisse.* Nach einer Einleitung von Aug.
Herlenius wird von Kalling das Verfahren in seinen einzelnen
Phasen beschrieben: Brikettierung, Schmelzofen, Betrieb, Her-
stellungskosten. [Jernk. Ann. 111 (1927), Tekniska Diskussions-
motet i Jernkontoret den 28. Mai 1927, S. 35/51 u. Aussprache
S. 51/74.] . T, 0, ..

SchweiBstahl. J. S. Trinham: Sechzig Jahre SchweiB-
stahlindustrie.* Ueberblick iiber die Entwicklung der eng-
lischen SchweiBstahlindustrie. Technische Fortschritte seit 1867.
Bildung der British Iron Manufacturers” Puddling Research
Association im Jahre 1919. [lron Coal Trades Rev. 1927, Sonder-
heft, S. 165/|\}I
Siemens-Martin-Verfahren. wWaldemar Dyrssen: Luftvor-
warmer und Abhitzekessel an Siemens-Martin-Oefen.*
EinfluB der Luftvorwarmung auf Leistung und Brennstoffyer-
brauch. Erhohung der mittleren Yorwarmungstemperatur der
Luft durch Hinterschalten eines metallischen Vorwarmers hinter
die Kammer. Beschreibung des Vorwarmers. Leistungssteigerung
durch seine Anwendung um rd. 10%. Méaglichkeit der gleich-
zeitigen Anlage eines Abhitzekessels. [Min. Metallurgy 9 (1928)
Nr. 253, S. 12/7.]

W. H. Fitch: Rekuperatoren fiir Siemens-Martm -
Oefen.* Verhalten von Rekuperatoren aus Karborundum im
Betrieb. Mdglichkeit, die ublichen Warmespeicher um die Halfte
bis zu zwei Drittel zu yerkleinern. [Min. Metallurgy 9 (1928)
Nr. 253 S. 17/8.]

. Herzog: Der Temperaturyerlauf und die Tem
raturschwankungen der strémenden M ittel in den
Kammern des Siemens-Martin-Ofens.* Temperaturyer-
lauf beim Auf- und Entheizen. Anwendung der GesetzmaBig-
keiten fiir den Warmedurchgang auf periodisch arbeitende Warme-
austauscher. Ausnutzungsgrad des Warmeangebots. Folgerungen.
[Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 133 (1928); vgl. St. u. E. 48
(1928) Nr. 1, S. 8/11]

Neuerungen im amerikanischen Siemens-Martin-
Betrieb.* Berichtiiberdie 6. Halbjahrszusammenkunft amerika-
nischer Stahlwerksfachleute am 2. und 3. Noyember in Detroit.
Aussprache iiber: GieBtechnik, Randstahl, Roheisensatz und
-zusammensetzung zur Erzielung geringster Schmelzungsdauern
und zur Erzeugung niedriggekohlter Stahle, Ofenausbringen,
LuftyorwSrmung, Zustellung des Herdes, Hohe des Kalksatzes,
Oberflachenfehler, Kammerhaltbarkeit, Ofeniiberwachung und
Kokillenzusammensetzune und -haltbarkeit. [Iron Age 120 (1927)
Nr. 19. S. 1320/2: Nr. 20, S. 1377/9 u. 1424.]

Forschungsarbeiten auf dem Gebiete der Stahl-
erzeugung. Kurzer Bericht iiber eine Sitzung des vom Carnegie
Institute of Technology, der Pittsburgh Station of the United
States Bureau of Mines und der Carnegie Library, Pittsburgh,
eingesetzten Ausschusses zur planmaBigen Untersuchung der
physikalisch-chemischen Vorgange bei der Stahlerzeugung. Ar-
beitsprogramm. Kurze Mitteilung iiber Untersuchungen iiber die
Loslichkeityon Eisenoxydul in Eisen. [Iron Age 120 (1927) Nr. 17,

1927,

S. 1171]

Elektrostahl. PaulBergeon: Untersuchung der Arbeits-
weise und Regelung yon Lichtbogen-Elektrostahl-
o6fen.*

Erganzende Betrachtungen zu den Arbeiten von Bethe-
nod de Loisy uud Riecke [vgl. Ber. Stahlw.-Aussch. Nr. 102
(1926)1. EinfluB des Transformatora auf den Leistunpsfaktor und

Zeitschriften- uni

Bucherschau. 48. Jahrg. Nr. 8.

yerschiedener Spannungen auf die Arbeitsweise.

Ofenganges. [Rev. Met. Mem. 24 (1927) Nr.
Peter Eyermann:

Regelung des
11, S. 683/94.]
Ueber den Edelstahlwerksbetrieb.*
I Auswirkung der Blockform auf die Selbstkosten-
crestaltung. Vergleiche iiber Betriebsyerluste in Stahlwerks-
betrieben. Betriebsversuche zur Feststellung der Ueberlegenheit
des ab”edrehten Vierkantblockes. Betriebsergebnisse beim Ab-
drehen~der Blocke auf einer yierkantdrehbank. Ausbrmgen bei
yerschiedenen Arten des Putzens bei Rund- und Vierkantblécken.
[Centralbl. Hiitten Walzw. 31 (1927) Nr. 49, S. 705/11.]

R. J. Richardson: Elektroschmelzen von Stahl in der
GieBerei.* Gesehichte des Elektroofens. Der Schmelzyorgang
bei saurer und basischer Zustellung. Vergleich der beiden Ofen-
arten nach Stromyerbrauch und Gute des Erzeugnisses. [Foundry
Trade J. 38 (1928) Nr. 597, S. 61/4.]

Victor Stobie: Elektrisches Erschmelzen von Stahl.
Lichtbogentemperatur und Stahlgiite. Entschwefelung, Ent-
phosphorung und Desoxydation im Elektroofen. Viskositat yon
Elektrostahl. Erorterung. [Foundry Trade J. 38 (1928) Nr.
595, 23/4.]

Sch rott. "Aryid Johansson: Bedarf an hochwertigem
Schrott fur die schwedische Edelstahlerzeugung.*
Eingehende Erorterung der schwedischen Schrottlage. Kenn-
zeichnung des Eisenschwammes ais hochwertigen Schrott.
Hdéganasverfahren zur Eisenschwammerzeugung. Von den neuen
Eisenschwammyerfahren kommen nur das Verfahren von Wiberg
und der Norsk Staal A. S. in Frage; beide Verfahren werden
beschrieben. [Jernk. Ann. 111 (1927), Tekniska Diskussions-
motet i Jernkontoret den 28. Mai 1927, S. 4/34 u. Aussprache
S. 51/74.{_ .
Sonstiges. C. H. Herty, jr., and J. M. Gaines, jr.
phurizing Action of Manganese in lron.
(8 p.) 4°. (Reports of Investigations.
Bureau of Mines. Serial No. 2817.)

n y
: Desul-
0. O. July 1927.
Department of Commerce,
™ B [}

Ferrolegierungen.

Herstellung. John Boyle: Neues Verfahren zur Her-
stellung von Ferrophosphor. Beschreibung des zweistufigen
Verfahrens der Warner Iron Co., Nashville,U. S. A. Anreicherung
des Hochofenerzeugnisses durch nochmaliges Aufgeben auf
22 bIS 25 % [tlron ASe 120 (1927) Nr- 26° S' 1834’

. K||r Ferrochrom. Bedingungen fiir die Her-
stellung von Ferrochrom aus Chromeisenstein im Tiegel, Schacht-
und Elektroofen sowie auf aluminothermischem Wege. [Cen-
tralbl. Hiitten Walzw. 32 (1928) Nr. 2, S. 15/9.]

J. A. Bordo: Molybdan. Eigenschaften und
Verwendung von Molybdan, Ferromolybdan und anderen Molyb-
danyerbindungen. [Metallwirtschaft 7 (1928) Nr. 3, S. 73/7.]

Herstellung,

pe-

Metalle und Legierungen.

Allgemeines. JeanCournot: Dig Nichteisenlegierungen
des Nickels.* [Rev. Met. 24 (1927) Nr. 12, S. 740/63.]

G. Chaudron:
Verunreinigungen im Reinnickel und ihre Wirkung.
6fen des Bureau of Standards. Anwendungen.
(1927) Nr. 11, S. 654/9.]

Legierungen fur Sonderzwecke. E. H. Dix: Korrosions-
bestandige Aluminiumlegierungen.* Eine Aluminium-
legierung mit Cu, Mg, Si fiir den Flugzeugbau erhalt durch einen
Ueberzug von Reinstaluminium besondere w iderstandsfahigkeit
gegen gewisse korrodierende Stoffe, ohne an den mechanischen
Eigenschaften einzubiiBen. [Min. Metallurgy 8 (1927) Nr. 249,
S. 395/6.]

\ ersuchs-
[Rey. Met. 24

Verarbeitung des Stahles.
Walzen. C. I. Pihl: Neuzeitliche Bestrebungen in
der auslandischen, insbhesondere amerikanischen Walz-
werkspraxis in Hinsicht auf die Aufstellung, Ka-
librierung und Erzeugung im Walzwerk fiir die yer-
schiedenen Abmessungen.* Umgestaltung der Walzwerke
auf Grund der Vermehrung der Stahlerzeugung in yerschiedenen
Landern. Allgemeine Entwicklung der amerikanischen Walz-
werke. Eingehen auf die einzelnen Arten kontinentaler Walz-
werke. [Jernk. Ann. 111 (1927) Tekniska DiskussionsmotetiJern-
kontoret den 28. Mai 1927, S. 243/322.]

W. H. Melaney: ZweckmaBige und unzweckmaBige
Behandlung von HartguBwalzen.* Herstellung von
HartguBwalzen. Yerhinderung der ungleichmaBigen Ausdehnung
beim Walzen durch Konkaydrehen der Ballen oder Kiihlung mit
Dampf. [Blast Furnace 16 (1928) Nr. 1, S. 12/5.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkilrzungen siehe S. 11316. — Ein* bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Walzwerksanlagen. T. Harvey: Das W alzwerk der Ford-
Werke.* Beschreibung der Gesamtanlagen. Die Antriebe fur
die Handelseisen- und BlockstraBen und dereri Steuerung. Vor-
-esehene Erweiterung und Ausriistung. [Blast Fumaee 15 (1927)
Sr. 5, S. 212/6.]

F. C. Biggert: Die Entwicklung der Vierwalzen-
walzwerke mit Stiitzrollen.* [Blast Fumace 15 (1927)
Xr. 12, S. 567/72 und 576; lIron Steel Eng. 4 (1927) Nr. 12,
S. 498/500.]

W alzwerksneubauten in Amerika
[Iron Trade Rev. 82 (1928) Nr. 1, S. 63.]

Walzwerkszubehor. M echanischer Blockroller.*  Me-
chanische Vorrichtung, die die Arbeit des Blockrollens in Roll-
ofen fibemimmt. In diesem Falle insbesondere fiir konische
Rundblocke fiir Rohrwalzwerke. [lron Age 121 (1928) Nr. 4,
S. 270]

S. M. Weekstein: Rollenlager fiir Walzwerke.* An-
wendung des Kegelrollenlagers, Bauart Timken, fiir Walzwerks-
geriiste, HeiBsagen, Rollgange usw. Ausfiihrungsbeispiele. [lron
Age 121 (1928) Nr. 4, S. 259/62.]

Tragerwalzwerke. F. Torkar:

im Jahre 1927.

Das W alzen von Tragern

XP 50 in elf Formstichen auf zwei W alzgeriisten.*
[Centralbl. Hutten Walzw. 32 (1928) Nr. 3, S. 36/8]
Feinblechwalzwerke. Blechéffner.* Kurze Besehreibung

einer ron der United Engineering & Foundry Co., Pittsburgh,
gebauten Maschine zum Oeffnen der gedoppelten Bleche. [lron
Age 121 (1928) Nr. 4, S. 271/2.]

Rohrwalznerke. G. B. Werner: Muffen-SchweiBwalz-

werke.* [Réhrenindustrie 21 (1928) Nr. 3, S. 67/9.]
Schmieden. Die Arbeiten des Ausschusses fiir
Schmieden. Tatigkeitsbericht des bei der Arbeitsgemeinschaft
deutscher Betriebsingenieure gebildeten Ausschusses. [Masch.-B. 7
(1928) Nr. 2, S. 85]
Schmiedean'agen. F. Beleke: Aus dem Schmiede-
hetrieb.* Lufthammer. Fallhammer. Schabotteschwmgungen.

ZweckmaBige Auswahl der Hammer zweeks Yerringerung der
Gestehungskosten. [Centralbl. Hutten Walzw. 32 (1928) Nr. 3,
S. 29/35]

Neueinrichtung eines Fallhammerwerkes.* Be-
schreibung der Anlage der Westinghouse Brake and Saxby Signal
Company Ltd. in Wiltshire. Ausfuhrung der Hammer ais Seil-
fallhammer mit Keilrollenbremskupplung. [Eng. 145 (1928)

Nr. 3759, S. 110/1.]

Sonstiges. H. Schumacher: Die neuzeitliehe Fabri-
kation von geschweiBten und nahtlosen Roéhren.*
[Werkst.-Techn. 22 (1928) Nr. 3, S. 61/6.]

Fred C. Smith: Darstellung des W irkungsgrades von
Walzwerken. Theoretische Leistung und Verlustzeiten. Walzen-
wechsel usw. [Iron Age 120 (1927) Nr. 26, S. 1781 u. 1828]

W eiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kaltwalzen. Lloyd Jones: Vierwalzenstiitzwalzwerk
zum Kaltwalzen.* Die Yierwalzenwalzwerke mit Stiitzwalzen
erweitem erheblich die fur das Kaltwalzen zulassigen Abmessun-
gen. [lron Trade Rev. 81 (1927) Nr. 21, S. 1301/2.]

Zlehen Fritz Braun: Die Herstellung blanker Stahl-

RJI’O [e unter besonderer Beriicksichtigung derDampf-
rbinenschaufeln.*  Arbeitsverfahren fiir die Herstellung
Eisen- und Stahlprofile. Kalibrierung der Warm-
V\dﬁ]der Kaltwalzen und der Matrizen. Auswalzen des Musters
AX Feststellung richtiger Kalibrierung. Vergleich des Muster-
mit der Sollschablone mit Hilfe des Projektions-
Bemessung richtiger Zugaben des warmgewalzten
e k. Gluhen, Beizen und Richten. Ziehen kleiner Profile
| Drahtziige. Auswahl des Ausgangsquerschnitts bei
MEN Mengen und kleinen Abmessungen. Herstellung von
TUb N Schaufelwerkstoff und seine Beanspruehung.
Hu‘u‘g Ausgangswerkstoffs auf Risse. Warmebehandlung
tBT\ Gluhen Herstellung durch Ziehwalzen. Fortlaufende
Knuppel bis zum fertigen Profil. Zusammen-
fasyg St.u E. 48 (1928) Nr. 4, S. 97/101.]
Sonstiges. H. Becker: Sicherung der Radreifen bei
Eisenbahnfahrzeugen.® [st. u. E. 48 (1928) Nr. 2, S. 43/4.]
H. Reminger: Die Herstellung von Feil- und Raspen-
sheben™ [Masch.-B. 7 (1928) Nr. 5, S. 112/6.]

Schneiden und SchweiBen.

Allgemeines. Kantner: Die Bedeutung der Réntgen-
unte UNJ IN der SchweiBtechnik.* Beispiele fiir
ihre Erkennung und Unterscheidung im

Zeitschriften— und Biicherschau.

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkurzungen siehe S. 11316. -

Stahl und Eisen. 247

Réntgenbild. [Autogene Metallbearbeitung 21 (1928) Nr. 2,
S. 18/25.]

W. Rimarski und M. Konschak: Die Entzundungs-

temperatnren von Azetylen-Sauerstoff- und Azetylen-

Luft-Gemischen sowie die Zersetzungstemperaturen
von reinem Azetylen.* Angaben im Schrifttum. Eigene
Versuche. Apparatur. Die Entzundungstemperaturen steigen

mit zunehmendem Sauerstoff- bzw. Luftgehalt der Gemische und
liegen zwischen 352 und 387°. Reines Azetylen zerfallt bei 900°
und Ueberdriicken bis zu 1 at zu 99 %, aber nicht explosions-
artig. [Autogene Metallbearbeitung 21 (1928) Nr. 3, S. 34 9]

SchmelzschweiBen. R. A. Buli: Das SchweiBen von
StahlguBstiicken.* Das Gefiige einer SchweiBstelle und ihre
Priifung. MaBnahmen zur Herstellung einwandfreier SchweiBen.
[Foundry 56 (1928) Nr. 2, S. 48/50.]

L. E. Everett: Das SchweiBen korrosionshestandiger
Legierungen. Untersuchung der SchweiBbarkeit von Sonder-
legierungen, Angabe von SchweiBverfahren, Hinweis auf Fehler.
[Acetylene Joum. 29 (1927) Bd. I., S. 185/7; nach Chem. Zen-

tralbl. 99 (1928) Nr. 4, S. 577.]
W. Hoffmann: Ueber das SchweiBen von rostsicheren
Stahlen.* Versuche an zwei Cr- und zwei Cr-Ni-Stahlen mit

Azetylen-Sauerstoff- und Lichtbogen-SchmelzschweiBung. Das
VerschweiBen bietet keine Schwierigkeiten, eine Warmebehand-
lung ist zur Beseitigung der eingetretenen Hartung notwendig.
Festigkeitund Korrosionsbestandigkeit der SchweiBen. [Autogene
Metallbearbeitung 20 (1927) Nr. 24, S. 337/45]

C. F. Keel: Verbilligung der GasschmelzschweiBung
durch neue SchweiBverfahren.* [Masch.-B. 7 (1928) Nr. 3,
S. 110/2.]

Kuchel: Neue Anwendungsgebiete der Gasschmelz-

schweiBung.* Beispiel fiir die Ersetzung eines guBeisemen
Klavierrahmens durch einen solchen aus geschweiBten Stahl-

rohren. Vorteile. [Autogene Metallbearbeitung 21 (1928) Nr. 1,
S. 8/10.]
W. Rimarski, C. Kantner und E. Streb: Der EinfluB der

Sauerstoffreinheit beim Schneiden mittels Sauerstoff
und Azetylen.* Schnittleistung und Sauerstoffdruck. Ab-
hangigkeit des wirtschaftlichsten Druckes vom Reinheitsgrad
des Sauerstoffs. [Autogene Metallbearbeitung 21 (1928) Nr. 1,
S. 3/8.]

Sonstiges. SchweiB- oder Nietver-
iiber vergleichende Yersuche.
12, S. 487]

Festigkeit von
bindungen. Kurze Angaben
[Heat Treat. Forg. 13 (1927) Nr.
R. Granjon: Die autogene SchweiBung in Yerbin-
dungen, die besondere Sorgfalt erfordern. Beim sorg-
faltigen SchweiBen zu beobaehtende Gesichtspunkte, Beurteilung
und Prufung von SchweiBstellen und die Anwendung des Schwei-
Bens in der Technik. [Buli. Soc. d’Enc. 126 (1927) S. 564/80.]
Prufung yon SchweiBstiicken.* Vorschlag, bei der
Biegeprobe geschweiBter Stabe nicht den Biegewinkel, sondern
die Verlangerung der auBeren Biegezone in Prozent ais Giite-
maBstab zu wahlen. [lron Age 120 (1927) Nr. 21, S. 1445/6.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Allgemeines. W. James: Polieren nnd Ueberziehen.
Ausfuhrungen uber Polieren, Lackieren, Nickelbader, Korrosion
von Eisen, Korrosionsversuche, Korrosionsschutz durch Metall-
iiberzuge, Narbenbildung und Abblattem, sowie iiber Verchromen
von praktischen Gesichtspunkten aus. Erdrterung. [Metal Ind.
32 (1928) Nr. 3, S. 83/4; Nr. 4, S. 114/5; Nr. 5, S. 135/6.]

Schutziiberziige fiir Rohre. Kurze Notiz uber die fur
einen Ueberzug erdgebetteter Rohre zum Schutze gegen Korrosion
erforderlichen Eigenschaften. [Foundry Trade J. 38 (1928)
Nr. 595, S. 32.]

S. Wemick: Fortschritte auf dem Gebiete der Me-
talluberziige im Jahre 1927.* Verfahren und Neuerungen
beim Ueberziehen mit Ni, Co, Cr, Cd und Zn. Das Udylit-Yer-
fahren (Cd-Ni-Ueberzug). [Metal Ind. 32 (1928) Nr. 2, S. 60/2.]

Henry S. Rawdon, Senior Seientist (Metallurgy), United
States Bureau of Standards: Protective Metallic Coatings.
(With 69 fig.) New York (419 Fourth Avenue, at 29*h Street).
The Chemical Catalog Company, Inc., Book Department, 1928:
(277 p.) 8° rGeb. 5,50 8- B S

Verzlnnen. E. F. Kohman und N. H. Sanbom: Der Zinn-
uberzug und die elektrochemische Spannungsreihe.
Elektrische Messungen ergaben gemeinsam mit Korrosionsver-
suchen in yerschiedenen Fruchtsaften, daB Zinn dem Eisen
gegeniiber unter gewissen Bedingungen anodisch ist. [Ind. Engg.
Chem. 20 (1928) Nr. 1, S. 76/9.]

Ein * bedeutet: Abbildunyen in der Quelle.
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Verchromen. Richard Schneidewind: Patente iiber Ver-
chromen. Sichtung und kritische Besprechung der bisher er-
teilten Patente und der in ihnen beschriebenen Bader. [Metal
Ind. 32 (1928) Nr. 3, S. 89/92; Nr. 5, S. 140]

LeslieWright: Chrom ais Schutzm ittel gegen Korro-
sion.* Fehler von Chromuberzugen, ihre Erscheinungsformen
und Ursachen. Sauerstoff- und Wasserstoffgehalt. Porositat.
Spannungen. Die Ansichten iiber Wirkung und zweckmaliige
Entfernung des okkludierten Wasserstoffs und iiber die Form
des Sauerstoffs in Chromuberzugen gehen auseinander. .Der
Wert des Verchromens uberhaupt wird trotz der yerschiedenen
im Vortrag behandelten Fehler ais nicht gering angesehen. Ver-
schiedentlich wird ein dem Verchromen yorausgehendes Ver-
nickeln befiirwortet. [Metal Ind. 31 (1927) Nr. 25, S. 57 /
32 (1928) Nr. 1, S. 8/11.]

Sonstige Metalluberzuge. Andre Darlay: Emneues Ver-
nicklungsverfahren. Besprechung samtlicher bekannter Ver-
nicklungsyerfahren des Eisens und ihrer Vor- und Nachteile.
Das neue, einen ,yollkommenen Schutzll des Eisens gewahrende
Yerfahren beruht zunachst auf der Abscheidung eines Cd-Ueber-
zuges in einem besonderen Bad, dessen iibrige nicht genannte
Bestandteile die bei den anderen Verfahren auftretenden Nach-
teile yerhindern. Das darauf folgende Vernickeln geschieht eben-
falls in einem eigens zusammengesetzten Bad, wodurch ein be-
sonders festes Haften auf der Unterlage zusammen mit auBer-
ordentlichen Eigenschaften gegen Korrosion gewahrleistet wird
Genauere Angaben fehlen. [Techn. mod. 20 (1928) Nr. 1, S. 54.J

Jean Galibourg: Das Vernickeln. Praxis des Vernickelns
in Frankreich und Amerika. Amerikanische Fortschritte. Prufung
der Bader und der Ueberzuge. Ergebnisse mit den amerikanischen
Verfahren in Frankreich. Ein Haupterfordernis ist, daB der Nickel-
iiberzug nicht zu diinn ist. [Rev. Met. 24 (1927) Nr. 11, S. 660/70].

W. Pfanhauser: Kadmiumniederschlage ais RoSst-
schutz. Verwendung galvanischer Kadmiumniederschlage ais
Rostschutz und ihre Herstellung nach dem Verfahren der Lang-
bein-Pfanhauser-W erke, A.-G., Leipzig-Wien. [Chem.-Zg. 51
(1927'2 S. 941/2.] . _

arbenanstriche. U. R. Evans und R. T. M. Haines: Die
praktischen Korrosionsprobleme. Il. Eine Unter-
suchung schiitzender Ueberzuge. Untersuchungen iiber
die Schutzwirkungen von Mischungen, die Teer, Bitumen u. a.
enthalten gegen Sauredampfe und Wasser. Art des Angriffs.
Es konnte kein befriedigendes Schutzmittel gefunden werden.
[Journ. Soc. chem. Ind. 46 (1927) S. 363/7; nach Chem. Zen-
tralbl. 98 (1927) Bd. Il, Nr. 17, S. 2105/6.]

M. Schulz: Kurzpriifung von Anstrichstoffen auf
W etterbestandigkeit.* Aufteilung der atmospharischen Ein-
wirkung inEinzelyorgange, AusfuhrungderVersuche. Beschreibung

,

Zeitschriften- und Bucherschau.

48. Jahrg. Nr. 8.

Eugen Simon: Harten und Verguten.
Berlin- Julius Springer. 8°. — T. 1:
Mit 63 Fig. u. 6 Zahlentaf. 1923.
1 80 MM. (Werkstattbiicher fiir Betriebsbeamte,
Facharbeiter. Hrsg. von Eugen Simon, Berlin. H.7) =B =

Oberflachenhartung. Arthur Bramley und George Lawton:
Die Gaszementation von Eisen und Stahl* Teil Ill. Der
EinfluB von Kohlenwasserstoffen auf die Kohlung von Eisen und
Stahl * Ausgedehnte Versuche iiber die Wirkung eines Zusatzes
yerschiedener Kohlenwasserstoffe zu reinem CO in bezug auf
GleichmaBigkeit und Tiefe der Zementation. Festlegung der
jeweilig besten Bedingungen. Kritische Betrachtung der bis-
herigen Anschauungen und Ergebnisse. Berechnung der Diffu-
sionskonstanten von Kohlenstoff in Stahl. [Carnegie Schol.
Mem. 16 (1927) S. 35/100.]

W .P.sykes: Zementation von StahldurchM ischungen
von W asserstoff und Methan.* Bestimmung der Gemische
yon Wasserstoff und Naturgas (80 % CH4), die sich gegeniiber
einem Stahl mit gegebenem Kohlenstoffgehalt zwischen 800 und
1140° neutral yerhalten. Uebereinstimmung mit der rechnerischen
Ermittlung. Einwirkung yon Feuchtigkeit auf das Gleichgewicht
des Systems CH4-H2-C. EinfluB der Konzentration von CH4
auf die Dicke und den Kohlenstoffgehalt der gekohlten Schicht.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 12 (1927) Nr. 5, S. 737/58.]

EinfluB auf die Eigenschaften. F. C. Lea: Der EinfluB
einer Warmebehandlung auf kaltgezogene Stablrohre.
Druck-, Verdrehungs- und Dauerversuche sowie Dichte- und
Hartebestimmungen an Rohren aus schwedischem Stahl mit
0,35 % C in Abhangigkeit von der Gluhtemperatur. Steigerung
der Dauerfestigkeit bei allmahlicher Belastungssteigerung.
Il. Versuche uber den EinfluB von ,pinch“ und ,sink“ auf die
Eigenschaften. Biege-, Torsions- und Druckyersuche in Richtung
sowie senkrecht zur Richtung der Rohrachse. Die Eigenschaften
der vor dem letzten Zug normalisierten Rohre werden durch ge-
eignete Warmebehandlung, fiir die das jeweilige Temperaturgebiet
angegeben wird, samtlich yerbessert. [Engg. 124 (1927) Nr. 3232,
S. 797/800; Nr. 3233, S. 831/4.]

Auguste Le Thomas: Beseitigung von Warmespan-
nungen in GuBeisenstiicken. EinfluB der Hohe der Gliih-
temperatur auf die Auslésung der inneren Spannungen und auf
die Bearbeitbarkeit. [Rey. Fonderie mod. 22 (1928) 25. Jan.,

2., verb. Aufl.
Stahl und sein Verhalten.
[Manuldruck 1928.] (64 S.) 8°.

S. 29/30.]
Eigenschaften von Eisen und Stahl und ihre
Prufung.
AUgemeines. Jean Carlier: Die Abnahme yon Stahl.

Bedingungen. Auftrag an das Stahlwerk. Schmelzungsproben.
Werksabnahme. Chemische Analyse. Makro- und mikroskopische

des von der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft durchgefiihrten ~ Untersuchung. Hartcpriifung. AuBenfehler und Innenfehler.

Priifungsverfahrens. [Umschau 32 (1928) Nr. 3, S. 49/53.] Aussortierung. [Rey. Uniy. Mines Met. 7. Ser;e 16 (1927) Nr. 4,
H. Wolff: Theoretisches und Praktisches von Nitro-S. 173/83]

zelluloselacken.* [Korr. Metallsch. 4 (1928) Nr. 1, S. 5/10.] J. R. Miller: Abnahme und Abnehmer auf den Walz-
Asser, Dr., Wandsbeck: Fortschritte im Eisenanstrich-  werken. Notwendigkeit sachyerstandiger Abnehmer. [Heat

wesen. [Berlin W 9, Link-StraBe 16: Deutscher
Yerband, Techn. Abtlg.] 1927. (22 S.) 4°.
schussos fur wirtschaftliche Betriebsfiihrung.
schen Eisenbau-Verband. H. 6.) ™ B ™

Sonstiges. Karl Pitschner: Eine praktische Anwen-
dungsart der Ferroxylprobe zur Prufung der Dichtig-
keit Ton Schutziiberziigen.* Einzelheiten iiber die zweck-
maBige Ausfuhrung der Probe. [Proc. Am. Soc. Test. Mat. 27
(1927) Teil I, S. 304/12; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 49, S. 2088.]

Eisenbau-
(Berichte des Aus-
Hrsg. yom Deut-

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

AUgemeines. G. M. Eaton: Gemeinschaftsarbeit yom
Standpunkt der Warmebehandlung.* An Hand yon
typischen Beispielen wird auf die Notwendigkeit. eines Zusammen-
arbeitens zwischen dem Metallurgen und den Konstrukteuren binge-
wiesen. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 12 (1927) Nr. 5, S. 794/813.]

Vorteile der Anwendung mechanischer Einrich-
tungen fiir die Warmebehandlung.* [lron Trade Rev. 82
(1928) Nr. 1, S. 36/7.]

Harten, Anlassen und Verguten. Arthur Mumper: Das
Harten von W erkzeugstahlen in Wasser.* Einige prak-
tische Hinweise auf die beim Harten von Stiicken aus Werkzeug-
stahl in Wasser zu beachtenden VorsichtsmaBnahmen, besonders
in bezug auf das Schrumpfen und die dadurch bedingten zweck-
maBigen Abmessungen. [Forg. Stamp. Heat Treat. 13 (1927)
Nr. 11, S. 444/6.]

Treat. Forg. 13 (1927) Nr. 12, S. 495/6.]

Prufmaschinen. Kurt Hoere: Hartepriifung und Harte-
priifmaschinen. Kurze Beschreibung samtlicher bekannten
Gerate und Maschinen, auch yon Hartepriifeinrichtungen fiir Koks.
[Z. fur Feinmech. 35 (1J27) Nr. 22, S. 259/64; nach Phys. Ber. 9
(1928) Nr. 1, S. 11]

Prufung der Harte von Zahnraderzahnen.* Be-
schreibung einer besonderen Pjiifmaschine, die es gsstattet, die
Diamantharte der arbeitenden Zahnflache einschlieBlich der
mikroskopischen Messung am fertigen Zahnrad zu bestimmen.
[Eng. 144 (1927) Nr. 3751, S. 635]

ZerreiBbeanspruchung. J. Muir: Die Streckgrenze im
Stahl bei yerschiedenen Temperaturen.* Versuche iiber
Lage und GroBe der Ausdehnung der Streckgrenze an elektrisch
geheizten Stahldrahten im Stickstoffstrom zwischen 17 und
250°. Versuchsanordnung. Bis 250° sehr starkes FlieBen, bei 250°
Verschwinden der Streckgrenze. [J. Roy. Techn. College (1927)
Nr. 4, S. 14/23]

Ein Kurzyersuch zur Festlegung der zul&ssigen
Belastung und der Proportionalitatsgrenze bei hohe-
ren Temperaturen.* Diinne nahtlose Rohre aus Stahlen der
yerschiedensten Zusammensetzung wurden mit Stickstoff ge-
fiillt, dessen Druck geregelt werden konnte, und zwischen 20 und
800° untersucht. EinfluB der yerschiedenen Legierungselemente
auf die Ergebnisse. [Metallurgist 1928, Januar, S. 8/10.]

(SchluB folgt.)

Zeitchriflenuerzeichnis nebst Ablcilrzungen siehe S. 11316. — Ein * bedeutet Abbildungen in der Quelle.

Vor- und
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Die Rohstahlgewinnung des Deutschen Reiches im Januar 19281).

Rohblécke StahlguB Insgesamt
Besse- Basische Saure Tiegel-  SchweiB- i -
Thomas- mer- Siemens-  Siemens- 1 und stahl basischer  saurer Tlueggl 1928 1927
Stahl- Stahl- Martin- Martin- 1Elektro- (S.hweiC- Elektro-
Stahl- Stahl- | Stahl- eisen)
Januar 1928 (in t zu 1000 kg)
Rheinland-Westfalen . . . . 602 786 554 658 13 363 13 729 10 999 5680 469 1201 734 1045962
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet u.

Oberhessen — 30 836 — 1 285 — — 33 409 33110
Schlesien... — 47 129 — 500 529 48 500 46 372
Nord , Ost- u. Mitteldeutsch- > — } 1519 3720

68 236 2 443 1123 122 406 108 104
Land Sachsen ... > 76349 22 862 ) 1059 811 1 33 347 49 817
Suddeutschland u. Bayrische 8388

Rheinpfalz.......ccoovvvinnens > — — 496 148 30 059 25 559
Insges. Januar 1928 . . . . 679 135 _ 732 109 13 815 15 248 3720 15 782 8291 1355 1469 455 —_

davon geschatzt — — 7 500 — 30 — 525 500 — 8 555 —
Inges. Januar 1927 . . .. 551 037 — 710 814 13434 9 698 3747 12 814 6 426 954 — 1308 924

davon geschatzt............ — — 7 500 — 30 — 75 100 — — 7705

Die Leistung der Walzwerke einschlieBlich der mit ihnen verbundenen Schmiede- und PreBwerke
im Deutschen Reiche im Januar 19-81).
Erzeugung in Tonnen zu 1000 kg.
Rheinland ~ Sieg-, Lahn-, Nord-, Ost- Land Sud Deutsches Reich insgesamt
Sorten Wes;;en Igi;lg;biet u. Schlesien :ndt MhlltteI;‘ Sachsen  deutschland
erhessen eutschlan 1928 1927
t t t t t t t i t
Monat Januar 1928

Halbzeng zum Absatz bestimmt . 72 314 1371 5832 2017 3058 84 592 103 484

Eisenbahnoberbaustoffe............... 109 752 — 5376 10 718 125 846 144 006

Formeisen (iiber 80 mm Hdlie)

und Universaleisen........... 60 733 — 34 946 9 206 104 885 89 836

Stabeisen und kleines Formeisen 237 506 5043 11 887 28 580 10 672 | 11 029 304 717 261 822

Bandeisen.. . 43 515 2988 407 46 910 40 463

W alzdraht.. 95 839 7 4252) | — — s) 103 264 101 860

Grobbleche (4,76 mm u. dariiber) 64 885 7403 [ 9 044 2 627 83 959 96 934

Mittelbleche (von 3 bis unter

476 M M ) s 12 355 1551 4622 1000 19 528 18 665

Feinbleche (von liber 1 bis unter

3mm) ( ............................................ 18 963 13 181 2216 2772 37132 30 944
Feinbleche (von Uber 0,32 bis
Imm )( .......................................... 15 693 15 497 - 10 280 41470 33324

Feinbleche (bis 0,32 mm) . . . . 6 048 3131 | — 1 — 6 391 5630

WeiBbleche . . . 12 271 | — | — | R— | R— 12271 11 539

Réhren 63 113 — 4168 1 — 67 281 67 125

Rollendes Eisenbahnzeug . . . . 13 C40 | 835 | 896 15371 13 993

Schmiedestiicke. . 23485 | 1601 | 1646 426 27 158 22 529
Andere Fertieerzeuenisse . 6471 1 1597 425 8493 7398

Insgesamt: Januar 1928 . . . . 851 495 52 895 38 205 88 573 34060 24 040 1089 268 —
davon geschatzt . . 7 050 7 650
Inspesamt: Januar 1927 . . . . 814 411 47 305 33 509 87 018 43 944 23 335 — 1049 552
daron geschatzt......connn 6 350 6 350
B Nach den Ermittlungen des Yereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller. EinschlieBlich Silddeutschland und Sachsen. 3) Siehe

-ieg-, Lahn-, Dillgebiet und Oberhessen. 41 Ohne Schlesien.

Die Ruhrkohlenforderung im Januar 1928.

Im Monat Januar 1928 wurden im Ruhrgebiet insgesamt
in 2558 Arbeitstagen 10295342 t Kohle gefordert gegen
10130155 t in 253 g Arbeitstagen im Dezember 1927 und
10288511 t in 243/s Arbeitstagen im Januar 1927. Arbeits-
taglich betrug die Kohlenforderung im Januar 1928 401 769 t
gegen 399 218 t im Dezember 1927 und 422 093 t im Januar 1927.
Die Kokserzeugung des Ruhrgebiets stellte sich im Januar 1928
auf 2585883 t (taglich 83416 t), im Dezember 1927 auf
2 502241 t (taglich 80 717 t), im Januar 1927 auf 2 263 616 t
(taglich 73 020 t). Auf den Kokereien wird auch Sonntags ge-
arbeitet. Die Brikettherstellung hat im Januar 1928 ins-
gesamt 302 069 t betragen (arbeitstaglich 11 788 t) gegen

VIII...

329432 t (12983 t) im Dezember 1927 und 336 712 t (13 814 t)
im Januar 1927.

Die Gesamtzahl der beschaftigten Arbeiter stellte
sich Ende Januar 1928 auf 398 140 gegen 398 043 Ende De-
zember 1927 und 415496 im Januar 1927. Die Zahl der wegen
Absatzmangels eingelegten Feierschichten betrug im Monat
Januar 1928 — nach yorlaufiger Berechnung — insgesamt 22 015
(arbeitstaglich 859) gegen 23 539 (arbeitstaglich 918) im De-
zember 1927. Die Bestande an Kohlen, Koks und PreB-
kohle (Koks und PreBkohle in Kohle umgerechnet) stellten sich
Ende Januar 1928 auf rd. 1,32 Mili. t gegen 1,54 Mili. t Ende
Dezember 1927. In diesen Zahlen sind die in den Syndikatslagern
vorhandenen yerhaltnismaBig geringen Bestande einbegriffen.

32
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GroBbritanniens Roheisen- und Rohstahlerzeugung im Dezember 1927.

Roheisen 1000 t zu 1000 kg

Zusam-
men
. ba- i i P 1 ei
Hamatit GieBerei Puddel einschl.
son-

stiges

1926 180,9 186,1 123.6 22,1 542,0

JanUar . I 1927 144.8 156.6 102,9 17.7 4416
1926 | 1598 1780 1251 228 5100

Februar...icns n 1927 | 1993 190.7 146.8 17,8 580,2
1926 181.9 206,2 1435 20.7 577,6

M arz..s 1927 2335 224,9 170.4 215 682,5
. 1926 173.8 187.6 144.8 18,2 547,7
APTilics \ 1927 2416 210.6 185.4 23,0 690,9
1926 30.4 10,9 38.1 5.0 90,2

LY I W { 1927 260.6 2258 187.1 245 731,6
1926 185 01 171 24 42,5

JUN T errvmsnesmssmssnssnssnes 1927 2228 2198 1709 235 6617
1926 6,7 9,2 15 18,2

BTN I | 1927 2069 2164  179L 234 6561
1926 4.4 87 07 138

AUQUSt. n 1927 198,6 191.0 162.3 26.4 605,6
1926 4,6 81 127

September.... n 1927 199.0 208,7 148.3 20.8 600,1
1926 51 8,1 133

OKktober .. 1927 1968 202.0 150.7 29,9 605,8
1926 59 6.9 129

Noyember....o. Y 1927 1935 187.2 154.6 28,2 585,1
1926 26,5 37,6 27,8 5.0 99,6

Dezember.... A 1927 1841 178.3 164.2 226 568,0
1926 798,5 806,5 633,2 98,4 24805

Zusammen 1927 24815 2402,0 1922,7 270,3  7410,0

Die Ergebnisse der Bergwerks- und Huttenindustrie
Deutsch-Oberschlesiens im Dezember und ganzen
Jahre 19271).

November Dezember Ganzes Jahr
G-egenstand 1927 1927 1927
t t t

Steinkohlen ..o, 1667 945 1680 593 19 376 605
114 593 120 815 1238 419

Briketts... 348 16 487 229 001
RONTEET i 4 902 5 238 55 967
Teerpech und Teerol 55 52 688
Rohbenzol u. Homologen | 636 1713 18 377
Schwefels. Ammoniak 1682 1848 18 830
RoOheisen .., 21 403 21 917 311 037
FluBstahl. ., 48 970 46 280 569 088
StahlguB (bas. u. sauer) 1136 1085 13 248
Halbzeug zum Yerkauf 4 636 6 555 49 550
Fertigerzeugnisse. . . . 33 477 31 941 400 178
GuBwaren Il. Schmelzg.. 3710 4 126 45 984

Die Kohlenwirtschaft Oesterreichs im Jahre 1927.

Nach den amtlichen Erhebungen des 6sterreichk chen Bundes-
ministeriums fiir Handelund Verkehrforderte der 6sterreichische
Bergbau im Jahre 1927 insgesamt 3 250 873 (3 125 747) t Kohle,
und zwar 179 520 (145 200) t Steinkohle und 3 071 353 (2 966 821) t
Braunkohle, die einschlieBlich des Eigenverbrauches der Gruben
restlos vom Inlandsmarkt aufgenommen wurden.

Der Gesamtbezug Oesterreichs an mineralischen
Brennstoffen belief sich im Jahre 1927 auf 8 762 693 t gegen
8 191 375 t im Jahre 1926. Diese Steigerung driickt sich haupt-
sachlich in erhéhten Auslandsbeziigen von Steinkohle und Koks
aus, die seit sechs Jahren die hoéchsten Zahlen aufweisen.
Vom Gesamtbezug entfielen auf Steinkohle 4 737 740 (1926:
4 297 010) t oderrd. 54 %, auf Braunkohle 3 451 290 (3404655) t
oder rd. 39 %, und auf Koks 573 663 (489 710) t oder rd. 7 %.
An diesen Lieferungen waren die Osterreichischen Reviere
mit 169 231 (155 395) t Steinkohle und 2992 064 (2 911 380) t
Braunkohle, demnach mit 36,08 % des Gesamtbezuges beteiligt,
wahrend auslandische Reviere 5601 398 (5 124 600) t, und
zwar 4 568 509 (4 141 615) t Steinkohle, 459 226 (493 275) t
Braunkohle und 573 663 (489 710) t Koks, im ganzen somit
63,92 % des Gesamtverbrauches beistellten.

Nach Art und Herkunft gliederten sich die Osterreichischen
Kohlenbezlige wie folgt:

1) Oberschles. Wirtsch.

3 (1928) S. 110 ff.

48. Jahrg. Nr. 8.
Am FluBstahl und StahlguB 1000 zu 1000 kg "
Ende . ”er-

- . _ stellung
gzi:ﬂ? Siemens-Martin u‘;i;r an
Betrieb Besse-  son-  zusam- SchweiB-
befind- mer stiger men Stahl-

liche i quB stahl
Hoch-  sauer  basisch
ofen 1000 t
144 172,7 418,1 59,8 - 650,6 12,2 33,0
152 221,0 502,3 19,1 — 742,4 12,6 46,1
146 214,9 4525 47,7 — 715,1 13,1 36,5
166 259,9 539,8 40,3 — 840,0 13,0 41,0
151 233,3 507,7 55,7 — 796,7 14,4 40,0
138 275,9 629,2 59,6 — 964,7 15,8 41,5
147 203,8 424,6 34,0 9,1 671,5 11,2 35,7
189 269,6 535,6 58,5 _ 863,7 13,4 333
23 19,6 20,4 6,4 — 46,4 6,0 75
184 251,2 581,5 66,1 — 898,8 16,6 323
1 12,6 16,2 6,3 — 35,1 6,3 6,4
176 211,3 4825 65,4 — 759,3 14,5 29,0
7 58 19,0 78 — 32,6 6,6
174 183,3 454,4 60,5 — 698,1 14,1 28,4
6 11,6 32,8 8,5 — 52,9 6,7
165 176,5 426,8 50,1 — 6534 14,1 29,7
5 27,2 57,0 13,0 — 97,2 8,6
160 210,1 521,3 58,0 — 789,4 15,5 28,8
5 29,2 56,4 10,2 — 95,7 75 .
162 195,7 472,3 42,2 — 710,2 14,8 s3]
7 30,6 57,6 10,9 99,1 7,6
155 192,2 464,7 52,9 709,9 14,9 30,3
78 94,8 218,0 11,6 324,4 10,4
149 2 165,3 404,9 44,4 614,6 13,9
1056,1  2280,3 271,9 9,1 3617,3 110,6
2612,0 60153 617,1 9244,5 173,2
1927 1926 1925
Steinkohle t t t
Oesterreich .. 169 231 155 395 145 178
Polnisch-Oberschlesien . 2507 303 2 330 704 2 443 520
Dombrowa-Gebiet 367 482 270 551 239 322
Tschechoslowakei. . . . 1314 119 1150 728 1023 643
Ruhrgebiet. ... 200 176 216 499 172 572
Deutsch-Oberschlesien. 134 203 153 675 146 729
Saargebiet. . 41 296 5000 178 676
GroBbritannien 1245 11 736 14 361
Sonstige Lander 2 685 2722 33 966
Braunkohle
Oesterreich 2992 064 2911 380 3012558
Tschechoslowakei. 281 445 293 890 315912
Deutschland... 64 484 67 438 66 447
80 930 93 936 64 184
Jugoslawien. ... 32 367 38 011 58 940
Koks
Ruhrgebiet. .. 215 230 202 847 151 038
Deutsch-Oberschlesien. 68 747 74 009 38 716
Polnisch-Oberschlesien 46 501 40 088 39670
Tschechoslowakei. . . . 242 858 172 391 254 771

Im Vergleich mit 1926 ist eine Mehreinfuhr von Steinkohle
aus Polnisch-Oberschlesien (-|- 176 599 t), aus der Tschecho*
slowakei (+ 163 391 t), aus dem Dombrowa-Gebiet (+ 96 931 1)
und von Saarkohle (+ 36 296 t), hingegen eine Verringerung der
Einfuhr von Steinkohle aus dem Ruhrgebiet (— 16 323 t), aus
Deutsch-Oberschlesien (— 19 472 t) und aus England (— 10491 1)
zu verzeichnen. Die Braunkohleneinfuhr aus Ungarn ist um
rd. 13000 t und die aus der Tschechoslowakei um rd. 12 000 t
gesunken. Bei Koks ist die Einfuhr aus der Tschechoslowakei
um 70 467t und aus dem Ruhrgebiet um 12 383 t gestiegen.

Der franzésische Kohlenmarkt im Jahre 19271).

Trotz der allgemeinen Krisis auf dem europaischen Kohlen-
markt, trotz des sehr fiihlbaren Riickganges des Brennstoff-
verbrauches in der franz6sischen Metali- und Textilindustrie,
trotz einer Einfuhr aus dem Auslande, die 20 Mili. t iiberschritten
hat, haben die franzésischen Gruben im Jahre 1927 an Stein -
und Braunkohlen 52850000 t geférdert oder 370 000 t
mehr ais 1926 und 12 Mili. t mehr ais 1913.

Demgegeniiber stieg die K oksherstellung nur auf 40680001
gegenuber 4 027 000 t in der Vorkriegszeit. Eigentlich ist hier
sogar ein Riickschritt festzustellen, wenn man die Entwicklung
der Kokereieinrichtungen und die Zunahme des franzdsischen
Yerbrauches ins Auge faBt.

~J) Usine 37 (1928) Nr. 6, S. 7.
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Bei der monatlichen
Riickgang

Kohlenférderung ist ein dauernder
im Verlaufe des Jahres festzustellen. Die Hodchst-
leistung wurde im Januar mit 4 630 000 t erreicht und die ge-
ringste Leistung im November mit 4 190 000 t; dagegen fand
im Dezember eine Zunahme um mehr ais 250 000 t gegenuber
den Novemberzahlen statt.

Beschaftigt wurden 318 000 Arbeiter gegen 203 000 im
Jahre 1913.

Hervorzuheben ist die standig wachsende Bedeutung der
Bezirke Norden und Pas-de-Calais, die im Berichtsjahre 332280001
Kohle férderten und 3 280 000 t Koks herstellten, wahrend in
der Vorkriegszeit die Kohlengewinnung 27 400 000 t und die
Kokserzeugung 2 470 000 t betrug.

Eingefuhrt wurden im Jahre 1927 an Stein- und Braun-
kohlen 19 Mili. t, an Koks 4 720 000t und an Briketts 1041 000 t.
Im Vergleich zu 1926 nahmen die Einfuhrmengen um 3% Mili. t
bei Kohle zu, wahrend bei Koks eine Abnahme um 1200 000 t
und bei Briketts eine solche um ungefahr 100 000 t zu verzeichnen
war. Im Jahre 1913 fiihrte Frankreich 18 Mili. t Kohle und
3 Mili. t Koks ein. Den gegenwartigen Zahlen muB man aber
ungefahr 4 Mili. t Saarkohle hinzufugen. Seit 1925 ist das Saar-
gebiet in das franzoésiche Zollgebiet eingefugt, und infolgedessen
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erscheint die Saarkohle nicht mehr in der Einfuhr. Die haupt-
sachlichsten Kohlenlieferlander waren GroBbritannien mit

9 Mili. t, Deutschland mit 6 281 000 t und Belgien mit 2 350 000 t.
Es folgten die Niederlande mit 653 000 t, die Vereinigten Staaten
mit 487 000 t, Polen mit 156 000 t. Die iibrigen Lander (Spanien,
Tschechoslowakei, RuBland) lieferten zusammen nur etwas
iiber 25000 t.

In Koks blieb Deutschland der hauptsachlichste Lieferer
mit 3416 000 t, was gegen das Vorjahr einen Riickgang um mehr
ais 1 Mili. t bedeutet. Demgegenuber lieferte Belgien mit 830000 t
fast 200 000 t mehr ais im Vorjahr; ebenso stiegen die Lieferungen
aus den Niederlanden von 367 000 t im Jahre 1926 auf 470 000 t
im Berichtsjahr. Der Bezug aus GroBbritannien (2600 t) blieb
unbedeutend. Die Vereinigten Staaten lieferten nichts.

Die Ausfuhr stieg in Stein- und Braunkohlen auf 4324000 t,
in Koks auf 400 000 t und in Briketts auf 204 000 t. Verglichen
mit 1926 betragt die Zunahme fiir Kohle 100 000 t, wahrend fiir
Koks eine Abnahme um 70000 t und fiir Briketts um 43 000 t
festzustellen ist.

Bei den Ausfuhrzahlen muB man beriicksichtigen, daB die
veroffentlichten Mengen gleicherweise die des Saargebiets umfassen.

Auf den Halden lagen schatzungsweise 2% Mili. t.

Frankreichs Roheisen- und Stahlerzeugung im Jahre 1927 in 1000 t1).

Ganzes
1927 Jahr
Jan. | Febr. I Marz 1 Aprill Mai | Juni | Juli Aug. jSept. Okt. | Nov. | Dez. 1927
Roheisenerzeugung:
749 1 708 1 786 | 805 j 716 | 801 | 774 | 794 | 746 | 769 /75 760 795 79 9293
Nach Bezirken 2968
i 331 325 339
Ostfrankreich . 1296 294 327 349 310 353 341 339 314 324 326 317
ElsaB-Lothringen 322 274 298 286 264 289 272 285 271 278 285 280 298 zgg 23; igﬁ
Nordfrankreich 173 60 77 88 69 80 81 89 85 86 85 85 89 8 2 Ne
Mittelfrankreich . i 15 19 21 19 16 17 17 16 16 16 14 1 ﬁ o 14 167
Siidwestfrankreich . 2] 15 15 15 14 15 15 14 14 15 14 12 5 1 14
Siidostfrankreich 112 11 7 8 8 > u SR N W R w w0
Westfrankreich 1 9 35 37 41 35 39 39 40 37 40 41 41
Nach Sorten
Phosphorhaltiges Roheisen:
Thgm asrohgeisem 552 517 584 595 534 607 598 621 567 592 603 590 %g sgg egg Egg
GieBereiroheisen.. . 8 113 124 17 14 o7 8 9 9 93 92 3 2 1 33
Puddelroheisenu. Roheisen 0. M. 137 4 6 2 1 4 6 4
Hamatitroheisen:
G-ieBereironisen. ... 2w % 24 B B3 BN W30 s o
Puddel- ‘ind Bessemerroheisen 55 33 36 28 31 32 25 27 24 18 23 19 23 19 15 216
Spiegeleisen, Ferrosilizium 5 14 16 16 18 14 14 20 17
Zahl der yorhandenen Hochéfen am Ende eines jeden Monats
ImFeuer 190 148 155 | 147 146 145 146 146 143 143 142 141 113 14319 14;%
AuBer B etrieb .. . 27 37 35 37 38 36 36 gg gé 2? o o ®
Im Bau oder in Aushesserung 36 35 | 34 37 36 34 36 39
Rohstahlerzeugung:
559 620 | 703 | 673 | 628 | 704 711 672 675 694 723 682 735 8275
Nach Bezirken
Ostfrankreich 202 230 268 265 241 273 260 275 255 258 273 269 289 263 584 %0?
ElsaB-Lothringen 191 219 233 218 215 239 225 234 216 218 225 224 237 zzg ge 13g0
Nordfrankreic 84 76 100 101 97 111 104 108 106 106 108 112 1;3 1é0 13; 3%
Mittelfrankreich . . 43 37 42 36 27 28 37 32 32 32 33 33 . . . ot
Siidwestfrankreich . 14 7 7 7 8 7 7 0 10 1 10 7 123
Siidostfrankreich 10 10 10 8 6 1 9 1 10 1 1 20 41 42 48 483
Westfrankreich 15 41 43 38 34 35 38 38 44 44 41
Nach Sorten
. 11.0 4840 529.0 5858.0
0 4850 4760 4490 5050 480.0 5030 467.0 4740 4960 4840 5
gz]eorwear?ss-tﬁ;l]zlartih-'siahl L0 1960 2050 1830 1660 1850 1850 1830 1500 1880 183.(3 1970 1090 1850 1920 22510
. 17 80 61 72 80 : X ) , . . ) \ .
Sk : v & S0 47 59 56 2 59 62 56 54 45 42 42 45 629
Tiegelstahl.............. Mo 15 13 13 10 12 08 08 08 07 09 10 10 09 08 ,
Stahlblécke | 553 607 691 661 617 691 1668 | 700 | 660 1663 1685 j 681 1708 1669 | 722 | aﬁg
StahlguB . S 13 12 12 01u 1] W0lui1 w2113 13115B BB
Erzeugung yon Thomasstahl nach Bezirken
Ostfrankreich 185 192 220 227 208 235 219 232 214 2 234 226 243 227 | 245 2731
ElsaB-Lothringen 175 183 195 180 177 196 185 195 180 180 187 182 191 182 198 zggg
Andere Bezirke . 59 56 70 69 64 73 76 76 73 73 75 76 77 75 86
Erzeugung von Siemens-Martin-Stahl nach Bezirken
Nordfrankreich % % S 49 48 54 45 49 43 50 4 g s Ss 607
Ostfrankreich . 18 38 4 % 2 W o4 24 %4 B 473
mElsaB-Lothringeu 15 36 38 38 38 43 40 39 36 39 32 e e i 38 s
Mittelfrankreich 36 34 38 31 23 24 32 33 31 29 3 2 33 31 356
I Andere Bezirke >4 3 » 21 25 2 27 0 34 34 3 29 B

Nach Usine 37 (1928) Nr. 5, S. 9.

2) EinschlieBlich ElsaC-Lothringen.
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Der Lohnkampf in der mitteldeutschen Metallindustrie.

Wie bekannt, hat der Gesamtyerband deutscher Metall-
industrieller beschlossen, am 22. Februar 1928 mit ArbeitsschluB
die Gesamtaussperrung vorzunehmen. Um diesen weittragenden
BesohluB richtig wiirdigen zu kénnen, miissen die Griinde, die zu
ihm gefiihrt haben, naher dargelegt werden.

In der mitteldeutschen Metallindustrie herrschen seit iiber
5 Wochen Streik und seit mehr ais 4 Wochen Aussperrung. Die
Gewerkschaften haben genau so, wie sie es im Freistaat Sachsen
jetzt getan haben, von Anfang an die Taktik yerfolgt, das einst
mit so groBem Nachdruck yertretene Schlichtungsyerfahren zu
zerschlagen. Obgleich der Tarifvertrag abgelaufen war, haben sie
zunachst keinerlei Forderungen aufgestellt, um den Lohnstreit ais
nicht schlichtungsreif hinstellen zu kénnen. Sie haben ferner den
staatlichen SchlichtungsausschuB in Halle, der jahrelang die
Arbeitsstreitigkeiten in der mitteldeutschen Metallindustrie zu
regeln pflegte, abgelehnt. Ais dann der mitteldeutsche Schlichter
in Magdeburg die Angelegenheit an sich zog und einen Schieds-
spruch fallte, der eine Erhéhung des stiindlichen Facharbeiter-
Tariflohnes von 3 Pf. yorsah, haben sie auch diesen Schiedsspruch
abgelehnt und sind, ohne die Verhandlungsmoéglichkeiten zu er-
schépfen, in den Streik getreten. Um gréBere wirtschaftliche
Schaden fiir beide Teile abzuwenden und den Streik zu einem
schnellen Ende zu fiihren, hatten die Arbeitgeber die Verbindlich-
keitserklarung dieses Schiedsspruches beim Reichsarbeitsmini-
sterium beantragt. Durch die von der Schlichterkammer fur an-
gemessen gehaltene Erh6ohung des tariflichen Spitzenlohnes von
75 auf 78 Pf. ware in Mitteldeutschland die gleiche Lohnhdhe
wie in dem rheinisch-westfalischen Industriebezirk mit seinen
teureren Lebenshaltungskosten erreicht worden. Nun geschah
aber das Merkwiirdige. Der Reichsarbeitsminister, der vor kurzem
fiir den rheinisch-westfalischen Industriebezirk die durch Schieds-
spruch festgelegte Lohnerhéhung um 2 Pf. auf 78 Pf. fiir ange-
messen und fiir yerbindlich erklart hatte, lehnte die Verbindlich-
keitserklarung des gleichen Tariflohnes fiir die mitteldeutsche
Metallindustrie ab. _

Der Standpunkt des Reichsarbeitsministers erscheint um
so weniger yerstandlich, ais
1. die Lohnerh6hung in Mitteldeutschland 3 Pf., im Westen da-

gegen nur 2 Pf. betrug;

2. die Lebenshaltungskosten im Westen hoher sind;

3. die mitteldeutsche Metallindustrie den westlichen Werken
gegeniiber unter einem erheblichen Frachtnachteil insofern
leidet, ais sie fiir den Bezug ihrer Rohstoffe aus dem Westen
durchschnittlich 1,75 JIJI je t und beim Versand ihrer Fertig-
erzeugnisse nach dem Westen 2,50 J1JI je IOOkgmehrbezahlen
muB;

4. die Eisenindustrie mit yerhaltnismaBig kurzfristigen Liefer-
yertragen rechnet, wahrend der Maschinenbau bekanntlich
an Lieferzeiten von % Jahr und mehr mit festen Preisen
gebunden ist.

Der Reichsarbeitsminister hat die Ablehnung der Verbind-
lichkeitserklarung des mitteldeutschen Schiedsspruches in der
Presse damit begriindet, daB von der durch den Schiedsspruch,
yorgeschlagenen Lohnerh6hung von 3 Pf. zu der yon den Ge-
werkschaften aufgestellten Forderung einer stiindlichen Lohn-
erhéhung von 15 Pf. keine Briicke fiihre. Die Spanne sei so groB,
daB eine Einigung ausgeschlossen erscheine. AuBerdem sei zu
befiirchten, daB, da die Arbeiter sich teilweise bereits im Streik
befanden, durch eine Verbindlichkeitserklarung der Wirtschafts-
frieden nicht wieder hergestellt werden konne. Das Ministerium
miisse deshalb die weitere Austragung des Kampfes den Parteien
iiberlassen.

Die Industrie hat fiir diesen Standpunkt kein Verstand-
nis. Man konnte folgende beiden Auffassungen yertreten.
Entweder schafft man grundsatzlich die Yerbindlichkeitser-
klarung gefallter Schiedsspriiche ab; dann diirfte sich ein Zu-
stand ahnlich demjenigen der Vorkriegszeit herausbilden, indem
die Gewerkschaften wieder zur Aufstellung angemessenerer Porde-
rungen iibergingen, die eine unmittelbare Einigung zwischen den
beiden Parteien ais im Rahmen des Moéglichen liegend erscheinen
lassen. Dies ist jetzt nicht der Fali. Oder aber man fiihrt das
staatliche Schlichtungswesen und die Yerbindlichkeitserklarung
gefallter Schiedsspriiche in einer wirtschaftlich gesunden Weise
durch. Darunter ware nach Auffassung der Industrie zu yerstehen,
daB ein fiir einen groBen Industriebezirk, wie Rheinland und
W estfalen, fiir angemessen und fur yerbindlich erklarter Lohnsatz
einem kleineren Industriebezirk, wie Mitteldeutschland, nicht
yorenthalten wird, zumal, wie gesagt, yerschiedene Griinde dafiir

sprachen, daB Mitteldeutschland unter den im Westen gezahl-
ten Léhnen bliebe. .

Der ge”enwartige Zustand ist mchtsHalbes und mchtsGanzes
und kann°daher weder die Arbeitgeber noch die Arbeitnehmer
befriedi<*en. Eine weitere Erhéhung der Léhne wiirde die schwere
Gefahr heraufbeschwaéren, daB bei den Gewerkschaften die Ueber-
zeugun" wach wurde, sie brauchten in Zukunft, wenn ihnen em
Schiedsspruch nicht gefallt, nur vor AbschluB des Verfahrens
in den Streik zu treten, um schlieBlich doch noch eine Erfiillung
ihrer Wiinsche durchzusetzen. Auch ein neuer Schiedsspruch
miiBte, wenn nicht das ganze Schiedsyerfahren und die Autoritat
der Schlichtungsausschiisse weiteren Schaden erleiden sollen, sich
in den Grenzen des alten bewegen, weil dieser eine vom Schlichter
unter Beriicksichtigung aller wirtschaftlichen Gesichtspunkte
wohl abgewogene Entscheidung darstellt. Die etwaige Yerbind-
lichkeitserklarung eines weitergehenden Schiedsspruches wurde
bei den Arbeitgebern das bittere Gefiihl heryorrufen, daB der
Staat lediglich zu ihren Ungunsten eingegriffen hat, daB mithin
zwar der Streik ais ein wirksames Kampfmittel der Arbeitnehmer
gelten darf, die notwendige Abwehr der Unternehmer aber vom
Staat unterbunden wird.

Es konnte nun die Frage aufgeworfen werden: MuBte es zu
diesem harten und schweren, unsere ganze W irtschaft schadigen-
den Kampfe kommen ? Dazu mégen einige Zahlen genannt werden,
die gleichzeitig die allgemeine wirtschaftliche Lage beleuchten.

Der tarifliche Facharbeiterlohn betragt im Rhein- und Ruhr-
reyier und durch den Magdeburger Schlichterspruch auch in
Mitteldeutschland 78 Pf. die Stunde. Die tatsachlichen Verdienste
liegen naturgemaB erheblich iiber diesem tariflichen Mindestlohn!
So yerdienen ii Mitteldeutschland die im Zeitlohn beschaftigten
Facharbeiter iiber 23 Jahre durchschnittlich 91 bis 92 Pf. und die
im Stiicklohn beschaftigten Facharbeiter iiber 20 Jahre 1,02 bis
1,04 JIJI je st. Dabei ist zu beachten, daB rd. 70% der in
Frage kommenden Gesamtarbeiterschaft im Stiicklohn beschaftigt
werden. Bei einem Vergleich der jetzigen L6hne in der mittel-
deutsohen Metallindustrie mit den Vorkriegsléhnen ergibt sich,
daB der Reallohn der Vorkriegszeit nicht nur erreicht, sondern
teilweise sogar erheblich iiberschritten ist.

Die Vertreter der Gewerkschaften haben in den Lohnverhand-
lungen wiederholt erklart, die Arbeitgeber hatten es noch stets

yerstanden, die Lohnerhéhungen durch entsprechende Preis-
erhéhungen auszugleichen. Leider beweisen die Tatsachen das
Gegenteil. Denn der Ertrag in der Metallindustrie ist sehr be-

trachtlich gesunken. Zum Beispiel ist bei 110 Maschinenfabriken
der Reingewinn im Verhaltnis zu den eigenen Mitteln vor dem
Kriege yon 12 % auf 3 % im Jahre 1924/25 und auf 1,4 % im
Jahre 1925/26 zuriickgegangen. Im Jahre 1926/27 ist diese Zahl
ungeachtet der giinstigeren Wirtschaftslage ganz unmerklich,
namlich nur ouf 1fi %. gestiegen.

Wi ie uniibersichtlich und groBenteils unbefriedigend trotz
der besseren Beschaftigung die allgemeine Lage im Maschinenbau
ist, geht daraus heryor, daB etwa drei Viertel aller Maschinen-
fabriken, die in den letzten Monaten ihre Abschliisse yeréffent-
licht haben, keine Gewinne austeilen. Diese ungeniigenden Er-
gebnisse werden begriindet:

1. mit den Nachwirkungen der yorausgegangenen schweren Wirt-
schaftskrise,

2. mit dem Fortbestehen und der dauernden Steigerung der viel
zu hohen 6ffentlichen Lasten und

3. mit den auBerst gedriickten Verkaufspreisen, die eine Folge
des zu stark zugenommenen in- und auslandischen Wett-
bewerbs sind.

Eine Reihe namhafter Firmen hat sogar wieder sehr erhebliche
Verluste zu yerzeiclinen. Es sind in der Presse Unterbilanzen von
Maschinenfabriken yeréffentlicht worden, deren Verluste in die
Hunderttausende und Millionen gehen und die in einzelnen Fallen
das halbe oder nahezu das ganze Aktienkapital ausmachen.

*Die wirtschaftliche Lage der Metallindustrie hat sich zweifellos
yerschlechtert. Zunachst ist festzustellen, daB nach den Ermitt-
lungen des Vereins deutscher Maschinenbau-Anstalten die tat-
sachlich geleisteten Arbeitsstunden von 77 % der Sollzahl im
September 1927 auf 74 % der Sollzahl im Januar 1928 gesunken
sind. Von einer vollen Besohaftigung der Werke kann also keine
Rede sein. DaB die Konjunktur zuriickgegangen ist, zeigen ferner
folgende Zahlen. Wahrend der Auftragseingang aus dem Inlande
Mitte yorigen Jahres bei 30 % aller erfaBten Maschinenfabriken
unbefriedigend war, ist diese Zahl bis zum Januar 1928 auf 48 %
gestiegen. Der Auftragseingang aus dem Auslande war Mitte
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yorigen Jabres etwa bei 50 % aller Maschinenfabriken unbe-
friedigend; diese Zahl ist bis heute auf 67 % gestiegen.

Wie sich die durch den mitteldeutschen Schlichterspruch
yorgeschlagene Lohnerhohung und die kurzlich bekanntgegebene
Eisenpreiserhohung auswirken, zeigt die Tatsache, daB die da-
durch hervorgerufene Steigerung der Selbstkosten einer Divi-
dendenzahlung bis zu 9 % entspricht. Da der Maschinenbau trotz
seiner langen Lieferfristen nur zu Festpreisen verkaufen kann
und die Preise angesichts ihrer gedriickten Héhe keine Deckung
fur eine weitere Steigerung der Gestehungskosten bieten, bedeuten
die jetzt eingetretenen Mehrbelastungen zunachst glatte Verluste.

Die mitteldeutsche Metallindustrie hat die Unterstiitzung des
Gesamtverbandes deutscher Metailindustrieller in dem ihr auf-
gezwungenen Abwehrkampf gefunden, weil die bisherigen, rasch
aufeinander folgenden Lohnerhohungen unter keinen Umstanden
fortgesetzt werden konnen, wenn der gegenwartige deutsche
Preisstand gehalten werden soli. Beispielsweise ist der tarifliche
Facharbeiter-Spitzenlohn in der mitteldeutschen Metallindustrie
von 1924 bis 1927 von 45 auf 75 Pf. die Stunde, d. h. um 67 %,
gestiegen. Bei den Ungelernten waren die Lohnerhohungen noch
groBer. Hier betrug die Steigerung 77 %. Demgegeniiber haben
sich die Kosten der gesamten Lebenshaltung in der gleichen Zeit
nur um 20 % erhoht.

Die Einhaltung des gegenwartigen Preisstandes ist nach Auf-
fassung der Industrie die unumgangliche Voraussetzung fiir die
Aufrechterhaltung des jetzigen Beschaftigungsgrades. In den
nachsten Monaten laufen rd. 260 Lohntarifvertrage fiir indu-
strielle Arbeiter ab. Der Zustand, daB jeder Tarifablauf die Ge-
werkschaften ohne Riicksicht auf die Wirtschaftslage zu neuen
Lohnforderungen yeranlaBt, ist wirtschaftlich untragbar. Denn
er bringt der Wirtschaft dauernde Beunruhigunsjen, wirft die
Berechnungsgrundlagen iiber den Haufen und fiihrt. falls den
Fordenmgen immer wieder nanhsreaeben wird, auf die Dauer
zu einer Schraube ohne Ende und damit zu einer vollkommenen
Untergrabung der Wettbewerbsfahigkeit der deutschen Industrie
auf dem Weltmarkt. Daraus ergibt sich, daB die Auseinander-
setzung in Mitteldeutschland richtunggebend fiir die deutsche
Lohnpolitik der nachsen Monate werden muB.

Es ware das Bedenklichste, was geschehen kann, wenn irgend-
welche MaBnahmen ergriffen wurden, die geeignet waren,

1 die Ausfuhr abzudrosseln,
2. einen krisenhaften Abfall der Konjunktur herbeizufuhren.

Lohnbewegung

Die Vereinigung der deutschen Arbeitgeberver-
bande hat dem Reichskabinett eine Denksehrift zur Lohn-
bewegung iiberreicht, aus der wir nachstehend das Wesentliche
mitteilen. Zunachst werden genaue Angaben iiber den Umfang
der in den nachsten Monaten ablaufenden Tarifvertrage gemacht.
Es laufen ab:

im Februar 33 Tarife m it.

im Marz 171

im Aprill) 43

217 000 Arbeitern
2170 000
808 000 »

..... 3195 000 Arbeitern

zusammen 247 Tarife mit

Da die Kiindigungsmoéglichkeiten in anderen Wirtschafts-
zweigen, und zwar sowohl fiir Lohn- ais auch Gehaltstarife ahnlich
liegen, miissen in diesem Zeitraum also die Lohne und Gehalter
fiir die uberwiegende Mehrheit der deutschen Arbeitnehmer neu
vereinbart werden, wenn die Gewerkschaften von dem Kiin-
digungsrecht Gebrauch machen. Nach den AeuBerungen der
Gewerkschaftspresse in den letzten Monaten ist anzimehmen,
daB dies durchweg geschehen wird. Die Gewerkschaften planen
bei der Kiindigung der Lohnabkommen durchweg Forderungen
auf weitere erhebliche Lohnerhohungen. Unter Hinweis auf die
Lohnforderungen in der Metallindustrie Mitteldeutschlands, der
GroBstadtmetallindustrie Bayerns, der Holzindustrie und nament-
lich unter Hinweis auf die EntschlieBungen zur Kiindigung der
Lohn- und Arbeitszeitabkommen im Ruhrbergbau betont die
Arbeitgebervereinigung mit allem Nachdruck, daB, wenn diese
in der Durchfiihrung schematische Lohnpolitik schon immer
ihre groBen Bedenken gehabt hat, die augenblickliche Lage
alle Beteiligten yor ganz besonders verantwortliche
und folgenschwere Entscheidungen stellt. Die Denk-
sehrift geht sodann ausfiihrlich auf die Schwierigkeiten ein,
welche die deutsche Wirtschaft zu liberwinden hat, wie den
schweren Kapitalmangel, die hohen Zinsen, die Steuerlast und
die H6éhe des Sozialhaushaltes. Die Aufwendungen auf dem
Gebiete der Sozialversicherung haben sich annahernd vervier-
facht. Sie werden fiir 1927 auf 4,8 Milliarden JIM geschatzt

*) Darunter etwa 436 000 Bergarbeiter.
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Eine solche MaBnahme ware die Aufbiirdung iibertriebener
Lohnerhohungen, die mit der gesamten Wirtschaftslage Deutsch-
lands nicht in Einklang stehen.

Wie die oben genannten Rentabilitatsziffern zeigen, ist die
Lage heute schon so, daB die meisten Maschinenfabriken trotz
aller Rationalisierung keine angemessene Rente mehr abwerfen.
Ein solcher Zustand ist auf die Dauer unhaltbar und muB notge-
drungen zu einer ungeniigenden Beschaftigung fiihren. Damit
ware zweifellos auch den Arbeitern und Angestellten nicht gedient.
Aus alledem ist ersiehtlich, daB die mitteldeutsche Metallindustrie
iiber die von dem Magdeburger Schlichter vorgeschlagene Lohn-
erhohung nicht hinausgehen kann.

Mit Riicksicht auf die beschlossene Gesamtaussperrung hatte
der Reichsarbeitsminister von Amts wegen am 17. und 18. Februar
1928 ein neues Schlichtungsverfahren durchgefiihrt. Es endete
damit, daB der Schlichter gegen die Stimmen der Arbeitgeber und
Arbeitnehmer einen Schiedsspruch ffilite, der an Stelle der vom
mitteldeutschen Schlichter vorgeschlagenen stiindlichen Lohn-
erhohung von 3 Pf. eine solche von 5 Pf. vorsieht. Allerdings
wurde die Laufzeit um % Jahr, d. h. bis zum 31. Dezember 1928,
verlangert. Dieser neue Schiedsspruch wurde von beiden Parteien
abgelehnt. Es bleibt nun abzuwarten, ob der Reichsarbeits-
ministerden Spruch vonAmtswegen fiirverbindlicherklaren wird1).

Wie der Ausgang auch sein moge, so empfindet es die In-
dustrie ais einen unertraglichen Zustand, daB ohne wirtschaftliche
Begriindung ein SchlichtungsausschuB auf den andem folgt und
jedes neue Schiedsverfahren der Industrie neue Belastungen auf-
erlegt, die lediglich taktischen und politischen, keineswesrs aber
wirtschaftliehen Erwagungen entspringen. Es handelt sich hier
um eine grundsatzliche Frage von gréBter Wichtigkeit, an dereA
Regelung die gesamte deutsche Industrie ein schwerwiegendes
Interesse hat. Weil die gesamte deutsche Metallindustrie dies
anerkennt und der Meinung ist, daB der gegenwartig noch einiger-
maBen befriedigende Beschaftigungsgrad durch Preiserh6hungen
nur verschlechtert und insbesondere auch die miihsam wieder
errungene Stellung auf dem Weltmarkt gefahrdet wird, hat sie
den von der mitteldeutschen Metallindustrie gefiihrten Abwehr-
kampf gegen unangemessene Lohnerhohungen seiner grundsatz-
lichen Bedeutung westen zu ihrem eigenen gemacht.

S)Ipl.»Qng. Dr. W alter Hillmann, Magdeburg.

x) Inzwischen ist der Schiedsspruch yom Reichsarbeits-
minister fiir verbindlich erklart worden.

und Wirtschaft.

gegeniiber 4,4 Milliarden JIJI im Jahre 1926, 2,8 Milliarden JIJI
1925 und 1,22 Milliarden JI1JI 1913. Diesen standig wachsenden
geldlichen Anforderungen an die Wirtschaft steht in der gleichen
Zeit die Tatsache gegeniiber, daB die Tariflohne nach der amt-
lichen Tariflohnstatistik in den letzten vier Jahren um etwa
70 % gestiegen sind. DietatsachlichgezahltenLohneiiberschreiten
aber unbestritten fiir den weitaus gréBten Teil der Arbeitnehmer
den Tariflohn erheblich, so daB bei einem durchschnittlichen
Ueberverdienst von 15 bis 25 % die tatsachliche Lohnsteigerung
in vier Jahren etwa 80 bis 90 % betragt.

Um die iiberaus schnelle Steigerung der steuerlichen und
sozialen Leistungen, die Verkiirzung der Arbeitszeit, die steigenden
Léhne und die Verzinsung und Tilgung erhéhten Kapitalauf-
wandes tragen zu konnen, muBte die deutsche Wirtschaft durch
stiirmische Rationalisierung mit allen Mitteln auf eine Senkung
der Selbstkosten hinarbeiten. Bei der Besonderheit unserer
Lage muB auch fiir die Zukunft das Streben nach Senkung der
Selbstkosten aufrechterhalten und alles vermieden werden, was
zu deren Steigerung fiihren kénnte.

Unsere notwendige Einfuhr kann auf die Dauer nur mit
einer entsprechenden Ausfuhr bezahlt werden. Die Ausfuhr
ist aber nicht nur zur Bezahlung des Einfuhrbedarfs erforderlich;
die Reparationsverpflichtungen sowie die private Yerschuldung
zwingen vielmehr zu einer zusatzlichen Ausfuhr. Im allgemeinen
muBte unsere Ausfuhr — mit Riicksicht auf die Reparations-
zahlungen in Héhe von 2% Milliarden JIJI jahrlich, zuziiglich
des Zinssaldos aus der privaten Auslandsverschuldung von
bald y2 Milliarde JIJI — die Einfuhr um etwa 3 Milliarden J1JI
iibersteigen. Statt dessen zeigt die Handelsbilanz des vergangenen
Kalenderjahres eine Passmtat von 3,9 Milliarden JIM. Zur
Abdeckung unserer Verbindlichkeiten muBte also — bei gleich-
bleibender Einfuhr — die Gesamtausfuhr des letzten Jahres in
Hoéhe von 10,2 Milliarden JIM noch um etwa 7 Milliarden JiM
gesteigert werden. Die Ausfuhr, die durch die Industrialisierung
der Rohstofflander und die scharfe Sehutzzollpolitik des Auslandes
noch erschwert wird, ist aber nur bei einem auf dem Weltmarkt
wettbewerbsfahigen Preisstand moéglich. Bereits jetzt sind bei
sinkender Tendenz der Weltmarktpreise in bedenklichem Um-
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fange Spannen zwischen dem Inlandspreis und dem Ausfuhrpreis
eingetreten. Immer mehr haufen sieh die Klagen daruber, daB
die®Ausfuhr nur zu sehr gedriickten Preisen moglich sei, die bis
zu den Gestehungskosten hinabgehen oder selbst unter Ihnen
liegen, und daB es sogar der deutschen Industrie auf dem Inlands-
markte immer mehr erschwert wird, sich gegeniiber dem aus-
landischen Wettbewerb zu behaupten.

Neben der Riicksicht auf den Absatz erfordert auch die
Frage der Kapitalbildung die Vermeidung aller die Selbst-
kosten erhéhenden MaBnahmen.

Das deutsche Unternehmertum hat immer anerkannt, daB
eine gesunde Wirtschaftsentwicklung auch von einem steigenden
Einkommen der Arbeitnehmer begleitet sein muB. Hierbei darf
aber nicht iibersehen werden, daB ein standig steigendes Lohn-
einkommen nur moglich ist, wenn die Lohnkosten fur die Pro-
duktionseinheit standig entsprechend gesenkt werden, und wenn
nicht gleichzeitig durch Erhohung der Selbstkosten an anderer
Stelle infolge einer weiteren Steigerung der oben angefuhrten
Lasten die Bewegungsfreiheit zur Lohnerhéhung genommen
wird. Sonst fuhrt stetige Lohnsteigerung zur Preissteigerung
und iiber die Absatzkrise zur Arbeitslosigkeit.

Vom Roheisenmarkt. — Der Roheisen-Yerband hat den Yer-
kauf fiir den Monat Marz 1927 zu unyeranderten Preisen
aufgenommen; auch die Zahlungsbedingungen haben keine
Aenderung erfahren.

ErmaBigung der Frachten fiir Eisen und Stahl zur Ausfuhr
iiber See. — Die Eisenindustrie hatte sich schon lange Zeit um
eine wirksame ErmaBigung der Frachtsatze des Ausnahmetarifs 35
fiir Eisen und Stahl, Eisen- und Stahlwaren zur Ausfuhr iiber See
bemiiht. Auch an dieser Stelle ist immer wieder darauf hinge-
wiesen wordenl), daB eine solche Ausfuhrfrachtensenkung dringend
erforderlich ist, zunachst zum Zwecke einer Starkung der Wett-
bewerbsfahigkeit der deutschen Eisenindustrie auf dem Auslands-
markt, einer Yerminderung der Selbstkosten der Werke, einer
Ausfuhrsteigerung usw. Auch vom Standpunkt der Reichsbahn
schien eine solche MaBnahme zweckmaBig, um ein weiteres Ab-
wandern der Ausfuhrsendungen auf andere billigere Beférderungs-
mittel zu yerhuten und gegebenenfalls sogar einen Teil des abge-
wanderten Verkehrs zuriickzugewinnen.

Da die Deutsche Reiehsbahngesellschaft lange Zeit auf diese
Wi iinsche nicht einging, offenbar yielmehr immer grundsatzliche
Bedenken trug, ob es uberhaupt zweckmaBig sei, den Ausnahme-
tarif 35 entweder bedingungslos allgemein zu senken, oder aber
in seinem Rahmen fiir einzelne Waren oder Warengruppen nur
Erleichterungen im Wege yon Mindestmengen- oder Staffelrabatt-
tarifen zu gewahren, damit auch ,rein rechnerisch® sich die Ein-
nahmen aus diesem Ausfuhryerkehr zum mindesten nicht ver-
ringerten, hatte die Eisenindustrie schon fast daran gezweifelt,
ob die Deutsche Reiehshahngesellschaft uberhaupt jemals wieder
zu einem verniinftigen und den tatsachlichen Bediirfnissen Rech-
nung tragenden Tarifgebaren auf diesem Gebiete iibergehen
wiirde.

Erfreulicherweise kann festgestellt werden, daB die Deutsche
Reiehsbahngesellschaft nunmehr plétzlich und fast iiberrasehend
__im ganzen betrachtet — eine wirklich kaufmannische MaB-
nahme ergriffen hat, durch die die oben gekennzeichneten Be-
denken zuriickgestellt und die Frachtsatze des Ausnahmetarifs 35
mit Wirkung vom 16. Februar 1928 an nicht unerheblich gesenkt
wurden. Durch Nachtrag 6 zum Reichsbahn-Giitertarif Heft C 11
hat der Abschnitt ,, Geltungsberechnung und Frachtberechnung*
dieses Ausnahmetarifs eine anderweitige Fassung erhalten. Die
eingetretene wichtigste Aenderung ist die, daB — so-
weit sich bisher uberblicken laBt — die Frachtsatze
der Klassen A, B und C eine etwa 19- bis 26prozentige,
der Klasse D eine etwa 11- bis 16prozentige ErmaBigung
erfahren haben. Fiir die Giiter der Tarifklasse D ergibt sich
also eine nicht unerheblich geringere Senkung, ais sie bei den oberen
Tarifklassen festgestellt wird. Der Grund fiir diese MaBnahme ist
zur Zeit allerdings noch nicht ersichtlich. Auch bleibt heryorzu-
heben, daB die bisherigen Abschnitte des Ausnahmetarifs 35 iiber
Roéhren der Klasse D und iiber Giiter der Klasse E (Roheisen,
Rohstahl, Halbzeug) unyerandert geblieben sind. Es bleibt vor-
behalten, auf diese einschrankenden MaBnahmen noch besonders
zuruckzukommen.

Wie schon zum Ausdruck gebracht, scheint im ganzen be-
trachtet die jetzt von der Deutschen Reiehsbahngesellschaft vor-
genommene TarifermaBigung in jeder Richtung begruBenswert zu
sein. Sowohl die Eisenindustrie ais auch die Reichsbahn selbst

1) Ygl. St. u. E. 47 (1927) S. 2015/7.
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Bisher konnte durch sehr scharfe Rationalisierung ein ge-
wisser Ausgleich der auBerordentlichen und schnellen Steigerung
der Selbstkosten geschaffen werden. Die Senkung der Selbst-
kosten durch Rationalisierung laBt sich aber auch im Hin-
blick auf die beschrankte Mechanisierungsfahigkeit mancher
Industriezweige — weder technisch noch geldlich unbegrenzt
fortsetzen. Es ist ydllig ausgeschlossen, daB fiir die Zukunft
mit einer weiteren Senkung der Selbstkosten m auch nur an-
nahernd gleichem ZeitmaB zu rechnen ist.

Die Ausfiihrungen zeigen, daB die deutsche Wirtschaft sich
in einem fiir die Zukunft entscheidenden Abschnitt ihrer Um-
stellung und Konsolidierung befindet. Es muB erwartet werden,
daB die Darlegungen unter Ausschaltung aller nicht rein sach-
lichen Gesiehtspunkte mit dem dringend gebotenen Ernst ihre
Wiirdigung finden. Von allen yerantwortlichen Stellen muB
gefordert werden, daB sie aus den dargelegten Tatsachen die
notwendigen Folgerungen ziehen.

Fragen von Arbeitszeit und Lohn kénnen niemals fur sich
allein entschieden werden, sondern nur unter Beriicksichtigung
aller unsere gesamte W irtschaft beherrschenden technischen,
geldlichen und wirtschaftlichen Gesiehtspunkte.

werden daraus Nutzen ziehen. Die Eisenindustrie wird sich gern,
soweit es eben angangig ist, des ermaBigten Ausnahmetarifs be-
dienen. Unserer Ueberzeugung nach werden die nunmehr endlich
ermaBigten Tarifsatze zur Folge haben, daB nicht nur ein weiteres
Abwandern der Eisenausfuhrsendungen auf andere Beforderungs-
mittel yermieden wird, sondern sogar ein teilweises ZuriickflieBen
bereits abgewanderter Giiter auf den Eisenbahnweg eintritt. Aus
den mit dem neuen Ausnahmetarif 35 noch zu machenden Erfah-
rungen wird die Deutsche Reiehsbahngesellschaft aller Voraus-
sicht nach die Richtigkeit der von der W irtschaft stets yertretenen
Behauptung erkennen kénnen, daB eine wirksame TarifermaBi-
gung immer noch die beste Verkehrswerbung darstellt, die letzten
Endes zu den von der Reichsbahn gewiinschten Mehreinnahmen
fuhrt.

Nachdem die Frachten fiir die Ausfuhr yon Eisen und Stahl
usw. iiber die nasse Grenze gesenkt worden sind, darf wohl der
Erwartung Ausdruck gegeben werden, daB nunmehr endlich auch
mit tunlichster Beschleunigung der schon lange yorbereitete
Ausnahmetarif fiir die Awusfuhr iiber die trockene
Grenze genehmigt und eingefiihrt wird, dem ebenfalls fiir die
Eisenindustrie im besonderen und fiir die deutsche Wirtschaft im
allgemeinen eine ganz auBergewoéhnliche Bedeutung beizu-
messen ist.

Die Lage des deutschen Maschinenbaues im Januar 1928. —
Das seit Oktober 1927 im Gang befindliche Nachlassen der
W irtschaftslage im Maschinengeschaft setzte sich im Januar 1928
weiter fort. Wahrend es sich aber in den yorhergehenden Monaten
wesentlich auf den Inlandsm arkt beschrankt hatte, erstreckte
es sich im Berichtsmonat auch auf das Auslandsgeschaft.
Der Eingang sowohl yon Anfragen ais auch von Auftragen
der Inlands- und Auslandskundschaft blieb im Januar hinter
dem Dezember zuriick, wenn er auch noch bei einer ganzen Anzahl
yon Firmen befriedigend war. Die Meldungen iiber leichte Ab-
schwachungen kamen aus fast allen Zweigen des Maschinenbaues,
z. B. der Werkzeugmaschinenindustrie, dem Verbrennungs- und
W asserkraftmaschinenbau und dem Ventilatorenbau. Ebenso
wurde im Hutten- und Walzwerksbau, im Bau yon Bergwerks-
maschinen, Aufbereitungsanlagen, Kranen, Aufziigen, Hange-
bahnen, Transmissionen, ferner bei Druckmaschinen und Textil-
maschinen ein Nachlassen der Auftrage gemeldet. Auch eine
Abschwachung des Beschaftigungsgrades, und zwar um 2%
gegeniiber dem Yormonat, war im Januar festzustellen.

Siemens & Halske, Aktiengesellschaft, Berlin. — Die Betriebe
waren wahrend des Geschaftsjahres 1926/27 ausreichend be-
schaftigt. Die Absicht, die Vorteile, welche die weitere Aus-
wirkung der Rationalisierungsarbeiten brachte, zu Preisherab-
setzungen zu yerwenden, konnte nur in besonderen Fallen zur
Durchfuhrung kommen. Im allgemeinen wurden diese Vorteile
durch Erhéhungen der Herstellungskosten aufgewogen, und auf
manchen Gebieten muBten Preiserhéhungen eintreten. Im Aus-
landsmarkte mehren sich die Falle, in denen mit den besten
Verfahren in Deutschland hergestellte Ware nicht mehr mit
Vorteil abgesetzt werden kann. Sowohl die im Geschaftsjahre ein-
gegangenen Bestellungen ais auch die Ablieferungen der Betriebe
haben sich gegeniiber dem Vorjahre nicht unbetrachtlich erhoht.
Insbesondere belebte sich das Geschaft in der zweiten Halfte
des Jahres. Die Zahl der Beschaftigten bei der Gesellschaft und
den Siemens-Sehuckertwerken sowie den yon beiden kontrol-
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lierten Gesellschaften hat, nach einem erheblichen Riickgang
in den letzten Jahren, die Ziffer von 110 000 wieder iiberschritten.

Die meBtechnischen Aufgaben der Warmewirtschaft wurden
im abgelaufenen Geschaftsjahre in einer Abteilung fiir warme-
technisches MeBwesen zusammengefaBt, was sich in tech-
nischen Fortschritten sowie auch in einer sehr betrachtlichen
Steigerung des Bestelleinganges auswirkte. Besondere Er-
wahnung yerdienen warmewirtschaftliche zentrale MeBanlagen
fiir groBe Kraftwerke. Die fortschreitende Spezialisierung
der Werke auf dem Gebiete der Réntgentechnik ermoglichte
es die gangigsten Arten von Roéntgenapparaten und Unter-
suchungsgeraten in neuer Form herauszubringen, die in groBen
Serien hergestellt werden. Fiir die Werkstoffuntersuchung
mit Rontgenstrahlen wurden Sondereinrichtungen auf den Markt
gebracht entsprechend der zunehmenden Bedeutung dieses
Untersuchungsverfahrens. Das Elektroofengeschaft hat sich in
diesem Jahre gut entwickelt. Besonders zu erwahnen ist, daB
\n der russischen Handelsvertretung ein Auftrag auf die Lieferung
mehrerer Oefen erteilt wurde.

Die Firma Gebriider Siemens & Co. konnte einen Rtickgang
des Umsatzes in Elektroden aus amorpher Kohle durch Steige-
rungen auf den ubrigen Geschaftsgebieten ausgleichen. Ins-
besondere fand das Werk in Meitingen reichliche Beschaftigung
in Graphitelektroden.

Yon der Berichtsgesellschaft, den Siemens-Schuckertwerken
und der Siemens-Bauunion wurden im abgelaufenen Jahre
182 Mili. JIM ais Gehalt und Lohn an die in den deutschen Be-
trieben beschaftigten Angestellten und Arbeiter gezahlt. Die
Aufwendungen fiir gesetzliche und freiwillige soziale Leistungen
stiegen von 15,6 Mili. J).JI im Vorjahr auf 17,6 Mili. JIM.

Die Gewinn- und Yerlustrechnung weist einen Rohiiber-
schuB von 26 716 063,89 .JIM aus, der sich nach Abzug von
10314818,20 JtM Anleihezinsen, Abschreibungen und gesetzlichen
und freiwilligen sozialen Leistungen auf 16 401 245,69 JHJI ver-
ringert, so daB einschlieBlich 2450003,69 J+JI Vortrag aus dem \ or-
jahre einReingewinn yon 18851 249,38 J/M verbleibt. Hiervon
sollen 5000000 JtM der Sonderriicklage iiberwiesen, 414680 JiJI
an den Aufsichtsrat gezahlt, 10 920 000 JtM Gewinn (12 % gegen
8/4 % i. V.) ausgeteilt und 2516 569,38.~# auf neue Rechnung
Torgetragen werden.

Siemens-Schuckertwerke, Aktiengesellschaft, Berlin. — Die
Gesellschafter der Siemens-Schuckertwerke, G. m. b. H., haben
im Laufe des Geschaftsjahres 1926/27 beschlossen, die Gesell-
schaftsform in die einer A ktiengesellschaft zu andern. Das
Aktienkapital besteht aus 90 Mili. JtM Aktien, Ausgabe A, und
30 Mili. JM Aktien, Ausgabe B. Bei Beginn des Geschaftsjahres
war die Wirtschaftslage nicht giinstig. Allmahlich jedoch setzte
eine Belebung ein; im Friihjahr des yorigen Jahres wurde sie
deutlich erkennbar. Der Bestellungseingang stieg und hat sich
in der zweiten Halfte des Jahres auf einer Hohe gehalten, die den
Werken das erwiinschte MaB der Beschaftigung zuftihrte. Am
Schlusse des Geschaftsjahres — Ende September 1927 — war
die Belegschaft um 30 %, der unerledigte Auftragsbestand um
67 % groBer ais bei dessen Beginn. Die eingetretene Belebung
erstreckt sich auf alle Wirtschaftsgebiete, und es ist erfreulich,
daB auch der Absatz fiir Industrieanlagen eine Zunahme zeigt.
Verglichen mit den Vorkriegszeiten, spiegelt sich jedoch darin
bei weitem noch nicht eine so rege Ausbautatigkeit wider, wie
sie die damalige wirtschaftliche Entwicklung kennzeichnete.
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Yon der Eisen- und Stahlindustrie erhielt die Gesellschaft
umfangreiche Auftrage. Bei dem Bestellungseingang yon dieser
Seite macht sich jedoch die Zusammenlegung der Betriebe fiihlbar;
es zeigt sich eine gewisse Zuruckhaltung hinsichtlich von Neu-
beschaffungen. Von besonders bemerkenswerten Inbetrieb-
setzungen sei die einer Gesamtanlage eines Walzwerkes mit
mehreren Umkehrwalzmotoren und Illgnerumformern im euro-
paischen Ausland erwahnt. Im Bergbau wurde in enger Fuhlung
mit den Abnehmern erfolgreich an der Steigerung der Schacht-
leistungen und der Wairtschaftlichkeit der Fordermaschinen
weiter gearbeitet. Die von der chemischen GroBindustrie ge-
stellten vyielseitigen technischen Anforderungen konnten in
vollem Umfange befriedigt werden und fiihrten zum Teil zu
besonders groBen Leistungen von Transformatoren, Schalt-
apparaten und Maschinen, besonders fiir Gleichstromerzeugung.
Hinsichtlich des Elektrowarmegebietes sind die schnellen Fort-
schritte in der Anwendung der elektrischen SchweiBung er-
wahnenswert. Die elektrischen Oefen fiir industrielle Beheizung
bewahrten sich und zeigten die groBen Vorteile der genauen
Temperaturregelung. Nennenswerte Ofenbauten fiir die ver-
schiedensten Industriezweige wurden erstellt. Zu den bestehenden
Anwendungsgebieten ftir elektrische Gasreinigung kamen neue
hinzu. Es wurden Einzelfilter fiir recht hohe Leistungen er-
baut. Der Entwicklung der Dampfturbosatze nach der wirt-
schaftlichen Seite wurde besondere Sorgfalt gewidmet. Gun-
stigster Dampfverbrauch und Anpassung der Satze an alle Be-
triebsbedingungen sowie Verringerung der Anlagekosten durch
Ausdehnung der Leistungsgrenzen bei hoher Drehzahl wurde
angestrebt. Dampfturbinen und dazugehorige Generatoren bis
zu 50 000 kVA Leistung bei 3000 Umdr./min gelangten zur
Ausfiihrung. Die Gesellschaft ubernahm den Teil der friiheren
Thyssenschen Maschinenfabrik in Mulheim an der Ruhr, in dem
Dampfturbinen gebaut werden.

Obgleich der Inlandsmarkt im Laufe des Geschaftsjahres
eine Besserung zeigte, haben die Bestrebungen, auf dem Aus-
landsmarkt einen moglichst groBen Umsatz zu erzielen, nicht
nachgelassen. Dieser Umsatz ist trotz aller Erschwerungen durch
steigende Gestehungskosten, hohen Zollschutz und andere die
Einfuhr hindernden MaBnahmen der Lander mit eigener Her-
stellung oder in dem ,Dumping” auslandischer Firmen nicht
zuriickgegangen. Trotzdem wird das Auslandsgeschaft, welches
infolge der Unterhaltung der weityerzweigten Organisation
starke Unkosten mit sich bringt und seiten einen Gewinn ab-
geworfen hat, durch diese Hemmungen immer mehr erschwert,
und es wird allmahlich fraglich, ob dadurch noch ein geniigender
Anteil der allgemeinen Unkosten gedeckt werden kann. Die
Fortschrittsarbeiten in den Werken und Laboratorien wurden
in jeder Beziehung mit yoller Kraft gefordert. Daneben erfuhr
die Wirtschaftlichkeit der Herstellung erhéhte Beachtung.
Ueberall, wo es angangig war, wurden Verbesserungen durch-
gefuhrt; die in starkem AusmaBe durchgefiihrte Erneuerung des
Maschinenparkes fiihrte zur Beschaffung neuzeitlicher Arbeits-
maschinen mit hdéchster Leistungsfahigkeit.

Die Gewinn- und Yerlustrechnung weist einen Rohiiber-
schuB yon 31078201,94 JtM aus. NachAbzugvon3644399,71 JiM
Anleihezinsen, 1430 534,07 JtM Abschreibungen und 11222895,41
Reichsmark gesetzlichen und freiwilligen sozialen Leistungen ver-
bleibt ein Reingewinn von 14 780 372,75 JIM-, hieryon sollen
3000 000 JM der Sonderriicklage iiberwiesen, 10 800 00 JtJt Ge-
winn (9% ) ausgeteilt und 980 372,75 JtM auf neue Rechnung
yorgetragen werden.

Buchbespreshungen.

[Differentialgleichungen.] Die D ifferential- und
gleichungen der Mechanik und Physik, ais 7. Aufl. von
Riemann-Webers Partiellen Differentialgleichungen der
mathematischen Physik hrsg. von Dr. Philipp Frank, o.
Professor an der Deutschen Universitat in Prag, und Dr.
Richard v. Mises, o. Professor an der Universitat Berlin.
2. (physikalischer) Teil, unter Mitarbeit von H. Faxen,
Uppsala, [u. a.] hrsg. yon Dr. Philipp Frank. Mit 88 Abb.
Braunschweig: Friedr. Vieweg & Sohn, AKkt.-Ges., 1927.
(XXI1I1, 863 S.) 8°. 53 JtJt, geb. 58 JHJt.

Zwei Jahre nach dem Erscheinen des ersten Bandesl) liegt
nnnt 2WNEItEN Band die Neubearbeitung der ,Riemann-
\/\ﬂ:_ﬂ‘&d’mpartiellen Differentialgleichungenll vor. Der zweite,
ﬁwldlsde Band behandelt in geschickter Auswahl diejenigen

] Hilfsmittel, die fiir den theoretischen Physiker

r Mitarbait an heute hauptsachlich behandelten physi-

kalischen Aufgaben unerlaBlich sind. DemgemaB ist besonders

* Ygl. St. u.

Integral-

E. 45 (1925) S. 1839.

der Hauptabschnitt uber analytische Mechanik (Ph. Frank,
Prag) mit den Methoden der Storungstheorie, Himmels- und
Atommechanik, Hamilton-Jakobischen Theorie usw. yorange-
stellt. Die folgenden Abschnitte sind: Warmeleitung und Dif-
fusion, das stationare elektromagnetische Feld, elektromagne-
tische Schwingungen, Mechanik der Kontinua; sie sind der
Reihe nach von R. Furth, Prag, Fr. Noether, Breslau, A.
Sommerfeld, Miinehen, und E. Trefftz, Dresden, bearbeitet.

Den letzten Abschnitt beschlieBen ,die idealen Fliissigkeiten*
(Th. v. Karman, Aachen) und ,Fliissigkeitsbewegung mit
Reibung“ (H. Faxen und C. W. Oseen, Uppsala).

Mit dem alten ,Riemann-Weberllsind die Differential- und
Integralgleichungen der Mechanik und Physik dem Inhalte nach
nur noch wenig verbunden. Das liegt in der Entwicklung der
theoretischen Physik selbst begrundet. Aber auch vom pada-
gogischen Standpunkte aus hat das Werk in seiner heutigen Ge-
stalt groBe Vorzuge yor seinem Vorfahren, wofur der Ab-
schnitt von Sommerfeld ein besonders heryorragendes Beispiel ist.
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Fiir den Eisenhiittenmann ist zu sagen, daB das Buch ganz
yom Standpunkte des mathematischen Pkysikers geschrieben
ist. Er sucht darin yergebens Zugestandnisse an die Praxis wie
numerische Verfahren oder Naherungsverfahren. Das kann ein
solches Buch ohne krankhafte Anschwellung nicht leisten. lis
bleibt aber fiir den Praktiker bei dem Erscheinen eines an
mathematischen Methoden so reichen Werkes doch eines zu
bedauern:

Der technisch-wirtschaftliche Typus des Eisenhuttenmannes
hat ja von Natur nur ein yerhaltnismaBig geringes praktisches
mathematisches Bedurfnis; fiir seine Berufsaufgaben reichen die
Grundlagen der Infinitesimalrechnung, et-was analytische geo-
metrie, Algebra und Statistik in ihrer Anwendung auf Beispiele
seiner praktischen Tatigkeit aus. Die notwendige, mehr und
mehr fortschreitende Spezialisierung fordert jedoch immer nach-
driicklicher zum Zwecke gemeinsamer Arbeit Yerstandms iur
den Standpunkt des akademischen Nachbarn. Da bleibtes zu
bedauern, daB aus den fruchtbaren Talern der Praxis heraus kem
Weg in das Innere eines solchen Buches fiihrt, der den Praktiker,
ohne ihn mit Einzelheiten zu belasten, die Hauptzuge des
methodischen Charakters der mathematischen Physik an einigen
zeitgemaBen Beispielen erkennen laBt. Hermann Schmidt.

Handbuch der mikroskopischen
Redaktion des ,Mikrokosmos*.

Yerlagshandlung. 4°.
T.11. Rapatz.F.,

von der
Franckhsche

Technik. Hrsg.
Stuttgart:

und A.Meyer: Apparate
und Arbeitsverfahren der Metallmikroskopie. Mit
158 Abb. 1927. (4 BI, 48 S) 2,20 JIM, geb. 3,60 JiJi.
Die Schrift will einem Leserkreis, der nicht unmittelbar mit
der Erforschung und Verarbeitung von Metallen zu tun hat,
einen EinbUck in die Arbeitsverfahren und Anwendungsgebiete
der Metallmikroskopie geben. Sie behandelt in lhrem ersten
Teil in groBen Ziigen die wichtigsten Gefiigeerscheinungen bei den
einzelnen Stufen der Metallerzeugung und Metallverarbeitung;
der zweite Teil befaBt sich mit der Technik der Schliffherstellung
und der dritte Teil mit der Technik der Makro- und Mikroskopie.
Das Studium der Schrift yermittelt dem Laien einen Begriff,
welche wertvollen Dienste das Mikroskop in der Metallforschung
leistet, aber auch dem Metallographen wird die iibersichtliche
und gedrangte Darstellung bei seinen praktischen Arbeiten von
Nutzen sein. A-PomPs

Franche, Georges, Ingenieur A. et M., E. C. P.: Traitement
thermique de 1’acier et ses essais. (Avec 121 fig. et
8 pl. hors texte.) Paris (27 & 29, Quai des Grands-Augustins):
Librairie Centrale des Sciences, Desforges, Girardot & Cie.,
1927. (239 p.) 8°. (Einschl. Postgeld) fiir Frankreich 18,80 Fr.,
fiir das Ausland 22 Fr.

Der Titel des Buches laBt ein Werk iiber Warmebehand-
lung yermuten; es handelt sich aber um nichts anderes ais
um eine sehr yolkstiimlich geschriebene Zusammenfassung des
gesamten Eisenhtitten- und Priifungswesens. Das Buch gibt
zuerst eine Beschreibung der Schmelzofen, dann eine Darstellung
physikalischer, mechanischer Versuche und einfache Ausfiihrun-
gen iiber Metallographie, wahrend iiberdas, waswirunter ,Warme-
behandlung" verstehen, recht wenig gesagt ist. So wird weder
der Mann der Wissenschaft noch der Praktiker aus dem Lesen
dieses Buches besonderen Nutzen ziehen. F. Rapatz.

Sarter, Adolf, Dr., Geh. Regierungsrat, Reichshahndirektions-
Prasident, und Ministerialrata. D. Dr. Theodor K ittel, Reichs-

Buchbesprechungen. —
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bahndirektor und Mitglied der Hauptyerwaltung der Deutschen
Reichsbahn-Gesellschaft: Die Deutsche Reichsbahn-Ge-
sellschaft Ihr Aufbau und ihr Wirken. Auf Grund der Be-
stimmungen des Reichsbahngesetzes vom 30. August 1924, der
Gssellschaftssatzung, des Reichsbhahn - Personalgesetzes und
aus dergeschaftlichen Praxis heraus dargestellt. Berlm (SW 68):
Otto Stollberg, Verlag fiir Politik und Wirtschaft, G. m. b. H.,
1927. (340 S.) 8°. Geb. 8,75 JM.

Durch die Herausgabe der zweiten Auflage ihres Buches
haben die Verfasser zweifeilos einem tatsachlichen Bedurfnis ent-
sprochen, weil die erste Auflage, deren Erscheinen Herbst
1924) fast mitdem Zeitpunkt der Griindung der Gesellschaft selbst
zusammenfiel, noch manche Zweifelsfragen iiber das Reichsbahn-
gesetz, die Gesellschaftssatzung usw. offen gelassen hatte. Viele
dieser Zweifel sind inzwischen durch Schrifttum, Rechtsprechung
und tatsachliche Uebung behoben worden. Die Ergebnisse sind
nunmehr in der zweiten Auflage restlos yerwertet.

Neu ist vor allen Dingen eine planmaBigere Behandlung aller
Verhaltnisse der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft, sowohl nach
der grundsatzlichen, ais auch nach der rechtlichen, orgamsa-
torischen, geldlicben und yolkswirtschafthchen Seite. Ferner smd
im zweiten Teile des Buches die eingehenden Erlauterungen zu den
einzelnen Bestimmungen des Reichsbahngesetzes, der Gesell-
schaftssatzung und des Reichsbahn-Personalgesetzes heryorzu-
heben, die sich, abgesehen von ihrer Griindlichkeit, von anderen
,Kommentaren“ dadurch yorteilhaft unterscheiden, daB nicht
die Form einer ziffernmaBigen Zusammenreihung yon Erlaute-
rungen zu den einzelnen Worten oder Satzen jeder Bestimmung,
sondern die Form einer planmaBigen und zusammenhangenden
Darstellung gewahlt worden ist.

Gerade die yorliegende zweite Auflage des Buches wird in
besonderem MaBe bald allen unentbehrlieh sein, die im Geschafts-
yerkehr mit der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft stehen. Auch
in rein wissenschaftlicher Hinsicht ist das Buch yon heryorragen-
dem Werte. Dr. W. Ahrens.

V ereins-N achrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Aus den FachausschOssen.

Mittwoch, den 7. Marz 1928,15.30 Uhr, findet im Eisenhutten-
haus, Dusseldorf, Breite Str. 27, die

25. Vollsitzung des Stahlwerksausschusses
statt.

Tagesordnung:

1. Ueber GieBtemperatur

und GieBgeschwindigkeit.
Berichterstatter:

Fritz Beitter, Dusseldorf.

2. Der EinfluB der Kokille und der Desoxydation auf
die Erstarrung ruhig gegossener Blocke. Bericht-
erstatter: ®r«Qrg. Friedrich Badenheuer, Essen.

3. Die Abhangigkeit des Frischvorganges in der
Thomas-Birne vom Temp_eraturverlauf. Bericht-
erstatter: 2r»Qng. Rudolf Frerich, Dortmund.

4. Yerschiedenes.

Die Einladungen zu der Sitzung sind am 21. Februar an die
deutschen Stahlwerke ergangen.

Eisenhiitte Oberschlesien,

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhiittenleute.

Die diesjahrige

Hauptversammlfung

findet Sonntag, den 25. Marz 1927, 12 Uhr,
im Kasino der Donnersmarckhutte zu Hindenburg, O.-S.,

statt. Einzelheiten werden noch bekanntgegeben.

Die Tagesordnung sieht u. a. folgende drei Yortrage vor:

1. $t.=3ttg. Kurt Rummel, Dusseldorf:
2. Xr.«3ttg. Ernst Pohl, Borsigwerk, O.-S.:

hohen Betriebstemperaturen.
3 Dr A noesse

Der WarmefluB in den Wanden eines Koksofens.
Kessel- und Behalterbaustoffe mit gesteigerter Widerstandsfahigkeit bei

_professor an der Friedrich-Wilhelm-Uniyersitat Breslau: Der Rhythmus der Wirtschaft.



