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Eine neue Theorie des Hochofenverfahrens.
Von F r i t z  W ust in Dusseldorf.

Die wichtigste Erfindung, die seit Bestehen des Hoch- 
ofenbetriebes, also im Yerlauf von etwa 500 Jahren 

auf diesem Gebiete gemacht wurde, ist die Anwendung ron 
erhitztem Wind. die wir J a m e s  B e a u m o n t N elso n  ver- 
danken. Die damit erzielten Erfolge erregten ein ungeheures 
Aufsehen, weil die ersparte Warmemenge um ein Vielfaehes 
hoher war ais die Warme, welche dem Ofen durch den er- 
hitzten Wind zugefuhrt wurde. Die Richtigkeit der erhaltenen 
Ergebnisse wurde aus diesem Grunde zuerst heftig bestritten.

Der bedeutende deutsche Metallurge K a r s te n  erklarte 
die Wirkung des heifien Windes mit der lebhafteren Yer- 
brennung im Schmelzraum, die jedoch auffallenderweise 
von keiner Erhohung, sondern von einer Erniedrigung der 
Temperatur im Schacht des Ofens begleitet wird.

Yon den zahlreichen deutschen und auslandisehen Sehrift- 
stellern, die sich im Laufe der Jahre zu der Winderhitzung 
auBerten, soli nur L e d e b u r  angefuhrt werden, weil er in der 
ihm eigenen klaren Weise allebishererkannten Wirkungen der 
Winderhitzuns zusammenf aBt. E r f uhrt aus, daB ein Teil der 
erforderlichen Warme durch den Wind zugef uhrt wird, wo
durch die Gasmenge geringer, die Warmeabgabe an die Be- 
sehickung giinstiger und die Giehttemperatur niedriger wird.

Diese Auffassung ist sicher richtig; jedoch ist sie niemals 
ausreichend. um eine Brennstofferspamis von etwa 1500 
bis 2000 kg Koks je t  Roheisen genugend zu erklaren, die im 
Laufe der Zeit hauptsachlich durch die Erhitzung des Ge- 
Łlasewindes erreicht wurde. Es s t:h t also fest, daB wir ein 
Jahr vor der Jahrhundertfeier der Einfiihrung der Wind- 
erhitzung noch keine ausreichende Erklarung fiir die dadurch 
herrorgerufene Wirkung besitzen, obgleich schon im Jahre 
1844 der Franzose E b e lm e n , Professor der Chemie an der 
Eeole des Mines Paris, in einer Arbeit1), die mir erst vor 
wenigen Wochen im Original zu Gesicht kam, den Weg zur 
richtigen Erkenntnis gezeigt hat. E r stellte durch Analysen 
der Gase an den Hochofen von C le rv a l und A u d in c o u r t  
fest, daB bei der Yerbrennung des Kohlenstoffs vor den 
Formen zuerst Kohlensaure und sodann Kohlenoxyd gebildet 
wird. Ferner findet er, daB der Existenzbereich des Sauer
stoffs und der Kohlensaure beim Betriebe m it Koks groBer ist 
ais beim Betriebe mitHolzkohle, und zeigt, daB die Sauerstoff - 
menge vor den Formen, auf den Stickstoffgehalt der Luft 
bezogen, geringer ist, ais dem Stickstoff der Luft entspricht, 
und schlieBt hieraus auf die Wiederoxydation des Eisens vor 
den Formen. Das beste Mittel, um die Entstehung von 
Rohgang zu verhindern, besteht nach Ebelmen in der An
wendung warmen Windes.

Man sieht also daB Ebelmen das Yerdienst zukommt, 
zuerst das Yorhandensein einer Oxydationszone analytisch
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nachgewiesen zu haben. Es sind seit seinen Feststellungen 
von dem Yorhandensein einer Oxydationszone bzw. eines 
Oxydationsraumes 83 Jahre, seit den Untersuchungen 
v a n  V lo te n s  35 Jahre, seit meiner ersten im Jahre 1910 
erschienenen, hierauf beziiglichen Arbeit 17 Jahre, seit mei
ner zweiten Arbeit 2 Jahre yerflossen. und noch immer ist 
das Yorhandensein einer Oxydationszone vor den Formen 
des Hochofens um stritten und nicht Gemeingut der Hoch- 
ofentechnik geworden. Abgesehen von W e d d in g  haben die 
Verfasser neuerer Lehrbucher die Wiederoxydation, obgleich 
sie teilweise die Untersuchungen von van Yloten erwahnen, 
nicht erkannt oder sogar abgelehnt.

Nachdem ich in neuerer Zeit die Aufmerksamkeit wieder
holt auf diese Yorgange gelenkt habe und es fur jeden logisch 
denkenden Metallurgen naheliegt, die weittragenden Folgen 
des Yorhandenseins einer Osydationszone fiir die Yorgange 
im Hochofen zu iibersehen, will ich, um nicht um die Fruchte 
einer langjahrigen Arbeit zu kommen, heute schon eine neue 
Theorie des Hochofens in kurzeń Satzen bekanntgeben, 
wobei ich mir vorbehalte, in einer Reihe von Einzelabhand- 
lungen den Beweis fur diese Theorie zu erbringen. Ich bin 
mir yollstandig bewuBt, daB meine Anschauungen groBe 
Widerspriiche herrorrufen werden, weil sie m it der bisherigen 
Auffassung brechen. Auf Entgegnungen werde ich nicht 
antworten, und ich bitte die Herren, die m it mir nicht einig 
gehen, mit ihren Einwanden zu warten, bis ich die einzelnen 
Satze bewiesen habe.

1. Yor jeder Blasform eines Hochofens besteht ein Oxy- 
dationsraum (E b e lm e n  1841, 1844; v a n  V lo te n  
1893; N e u m a rk  und S im m e rsb a c h , W iis t 1910; 
W iis t 1926; P e r r o t  und K in n e y  1923, 1925; 
L e n n in g s  1928).

2. Der Oxydationsraum ist von schadlichem EinfluB auf 
die W irtschaftlichkeit des Hochofenbetriebes (E b e l
m en 1844; W u s t 1910, 1926).

3. Jedes Mittel, das geeignet ist, die Oxydationszone 
absolut oder yerhaltnismaBig zu verringern, wird 
bessere Betriebsergebnisse zeitigen, z. B. Holzkohle 
sta tt Koks, Winderhitzung (E b e lm e n  1844), Linde- 
Luft, Oeleinspritzung, Gestellerweiterung (W iis t 
1910, 1926).

4. Infolge der Wiederoxydation vor den Formen muB aus 
metallurgischen Grunden die Aufnahme eines groBen, 
wenn nicht iibergroBen Teiles der Fremdkorper iiber 
der Formenebene erfolgen (W iis t 1910, 1926, 1927).

5. Die Spaltung des Kohlenoxyds nach der Gleichung
2 CO =  C +  C02 ist gunstig fiir die Reduktionsarbeit 
des Hochofens (W iist 1927).

6. Durch die Winderhitzung hat diese Spaltung ein 
groBeres AusmaB angenommen (W u st 1928).
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7. Das sogenannte Hangen der Gichten wird nicht nur, wie 
bisher angenommen,von derPorositat der Erze, sondern 
auch von der Gichttemperatur beeinfluBt (W u s t  1928).

8. Die sogenannte direkte Reduktion des Eisens, des 
Siliziums und des Phosphors erfolgt zum groBten Teil 
iiber der Formenebene, hauptsachlich durch den 
Spaltungskohlenstoff (W iist 1927).

9. Stóchiometrisch handelt es sich hier um die sogenannte 
direkte Reduktion. Fiir das Gesamtsystem wirkt sie 
sich jedoch wajrmetechnisch nur ais indirekte Reduk
tion aus (W iist 1927).

10. Die Aufnahme entweder des groBten Teiles oder eines 
Ueberschusses an Fremdkorpern des Roheisens erfolgt 
durch Zementation des Eisens im Schacht und in der 
Rast (W iist 1927).

11. Im  Gestell konnen aus der Schlacke bei der Erzeugung 
gewdhnlicher Eisensorten nur in yerhaltnismaBig ge- 
ringem AusmaBe durch direkte Reduktion Fremd- 
korper vom Eisen aufgenommen werden (W iis t 1928).

12. Die an irgendeiner Stelle des Hochofens entnommenen 
Gasanalysen gestatten keinen RiickschluB auf den 
Reduktionsgrad der Erze (W iist 1928).

13. Die Gichtgasanalyse bzw. das Yerhaltnis Kohlensaure 
zu Kohlenoxyd gibt keine Grundlage fiir die Beurtei- 
lung des Hochofenganges (W iis t 1928).

14. Die indirekte Reduktion der Eisenerze erfolgt wahr- 
scheinlich iiber den Wasserstoff, wobei das gebildete 
Wasser durch Umsetzung m it Kohlenoxyd wiederum 
Wasserstoff bildet (W iist 1926).

Die Anwendung der Metallographie zur Gutesteigerung der Erzeugung.
Von H. M eyer in Hamborn.

(Grójie und Verteilung der Blockseigerung in  beruhigten und nicht beruhigten Stahlen. F  estigkeitsunterschiede infolge 
Seigerung. Randblasen und Transkristallisation, ihre TJrsachen, Erscheinungsformen und die M itte l zur Verminderung 
ihrer nachteiligen W irkung an Hand einer Besprechung der Fertigung von Eisenbahnschienen. Giinstige Walzbedingungen. 

Sekunddre Kristallisation und Festigkeitseigenschaften. Bewertung von Baustahlen.)

Wenn man sich mit der Geschichte einer allgemeineren 
Anwendung praktischer Metallographie auf groBen 

Hiittenwerken beschaftigen will, so braucht man auf keinen 
sehr langen Zeitabschnitt zuriickzublicken. Die E n t
wicklung ist auch in diesem Zweig technischen Wissens 
und Kónnens auBerordentlich schnell gewesen. Kaum sind 
dreiBig Jahre yerstrichen, seit die theoretischen Grundlagen, 
auf die sich heute unsere Kenntnis vom Aufbau der Eisen- 
Kohlenstoff-Legierungen in der Hauptsache stiitzt, noch in 
der allerersten Entwicklung begriffen waren. Es yerging 
ein weiteres Jahrzehnt, bis die Versuche, die theoretisehe 
Erkenntnis in praktischer Weise zu yerwerten, auf eine 
etwas breitere Grundlage gestellt werden konnten. Dabei 
brachte die besondere Ausbildung des Metallographen zu
nachst die Gefahr m it sich, daB er den Anforderungen der 
Betriebe m it zu wenig praktischem Verstandnis gegeniiber- 
gestellt wurde. Obwohl die Entwicklung bisher in keiner 
Weise ais abgeschlossen gelten kann, steht heute wohl in 
jedem groBeren Eisen und Stahl erzeugenden Werk neben 
dem Betriebsmann der Prufingenieur. Schon das Vorgehen 
der GroBverbraucher zwingt zu dieser MaBnahme. Heute 
erwartet man vom Werkstoffpriifer nicht nur eine richtige 
Diagnose der angeborenen und erworbenen Krankheiten der 
hiittenmannischen Erzeugnisse, sondern in erster Linie eine 
moglichst schnelle und erfolgreiche Behandlung dieser 
Krankheiten. Es geniigt darum heute fiir den Priifingenieur 
nicht mehr, daB er sich in moglichst vollkommener Weise 
m it theoretischen Kenntnissen und geeigneten Unter- 
suchungsinstrumenten ausstattet, sondern er muB sich in 
umfassendem MaBe sowohl die Kenntnisse und Erfahrungen 
des Werkstofferzeugers ais auch des Verarbeiters zu eigen 
machen, wenn er den an ihn gestellten Anforderungen ge- 
recht werden will. In diesem allgemeineren Sinne ist unter 
praktischer Metallographie nicht nur das Priifen m it Mikro
skop und mancherlei anderen Yorrichtungen zu yerstehen, 
sondern allgemein das Studium der Beziehungen zwischen 
dem Aufbau der Metalle und ihren Eigenschaften.

Das Streben der Stahl erzeugenden Hiittenwerke nach 
Gutesteigerung der Erzeugnisse und Erhohung der W irt
schaftlichkeit durch Verminderung des Ausfalls offnet dem 
Priifingenieur ein fruchtbares Betatigungsfeld. Seine Haupt- 
aufgabe ist aber nicht die nachtragliche Feststellung einer 
Mindergute infolge von Fehlern am Werkstoff, sondern die

umnittelbare Einwirkung auf den Gang der Erzeugung durch 
genaue Kenntnis der veranderlichen Eigenschaften des 
Werkstoff s oder Beriicksichtigung sein er unyermeidlichen 
Eigenart. NaturgemaB yerfolgt er dabei die Entstehungs- 
geschichte des Stahles, um dort einzusetzen, wo sich die 
beste Moglichkeit bietet.

Es ist eine bemerkenswerte und dem Nichtfachmann 
weniger bekannte Tatsache, daB sowohl die meisten guten 
ais auch schlechten Eigenschaften des Stahles irgendwie 
m it der Kristallnatur des Eisens zusammenhangen oder 
ganz darauf zuriickzufuhren sind. Schmelzen und Kristalli- 
sieren und, soweit die Beimengungen und Legierungsbe- 
standteile in Frage kommen, Auflósen und Auskristallisieren 
sind die Vorgange, die das Eisen in eine Reihe stellen mit 
den vielen aus dem taglichen Leben bekannten kristalli- 
sierten Erzeugnissen der N atur oder Technik. Diese Yor- 
gange aber bedingen beim Stahl seinen Aufbau und seine 
Zusammensetzung und geben ihm dadurch die so auBer
ordentlich wTertvolle groBe Mannigfaltigkeit der Eigen
schaften.

Durch die Kristallnatur des Eisens, die es mit allen 
Metallen teilt, erscheint es bei der Erstarrung aus dem 
SchmelzfluB ais m it organischen Eigenschaften behaftet. 
Es wachst gewissermaBen in die ihm aufgezwungene Form 
hinein, und in diesem Wachstum bringen yeranderte Be- 
dingungen eine groBe Mannigfaltigkeit der Erscheinungen 
hervor, die den willkiirlichen Eingriff nahelegen, jedenfalls 
aber ein eingehendes Studium erforderlich machen. Die 
Kenntnis der Kristallgesetze und der physikalischen Chemie 
der Legierungen sind naturlich hierfur die notige Grundlage.

Aus der groBen Ftille der Erscheinungen, die in Frage 
kommen, sollen nur einzelne wenige Beispiele hervorgehoben 
werden.

Der geschmolzene Stahl, eine SchmelzfluBlosung des 
Eisenkarbids und anderer Legierungsbestandteile im Eisen, 
erstarrt unter den kennzeichnenden Entmischungserschei- 
nungen, die allgemein die Mischkristallbildung und das 
Auskristallisieren einer Losungskomponente bei yerminderter 
Loslichkeit begleiten. Eine der Folgeerscheinungen dieser 
Vorg<inge ist die Blockseigerung, dereń Umfang mit der 
BlockgroBe zunimmt. Sie ist eine der Naturerscheinungen, 
mit denen Erzeuger und Verbraucher sich in irgendeiner 
Weise abfinden mussen. Wie schon erwahnt, besteht eine
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gewisse Abhangigkeit von der BlockgroBe. Darin kann 
jedoch kein Gegenmittel erblickt werden, da, abgesehen 
von anderen Fehlern kleinerer Blócke, der jeweilige Ver- 
wendungszweck gewisse MindestblockgroBen vorschreibt. 
Sind darum die Mittel zurEinschrankung derBlockseigerung, 
auf die unten poch eingegangen werden soli, fiir bestimmte 
Stahlarten nur gering, so ist die Notwendigkeit der genauen 
Kenntnis der Erscheinung fiir die gebrauchlichen Block- 
groBen und -formen um so groBer. E rst dann kann man 
beurteilen, weicher Grad von Verschiedenheit der Zu- 
śammeiisetzung und der davon abhangigen Eigenschaften 
innerhalb eines GuBblockes moglich ist, welche Blockteile 
fiir einen ganz bestimmten Yerwendungszweck brauchbar 
sind, welche Werkstóffvorschriften des Verbraucliers ein-
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gehalten werden konnen, oder welche Schwierigkeiten und 
Kosten mit der Einhaltung bestimmter Vorschriften ver- 
bunden sind. Es kann anderseits m it der Anwendung dieser 
Erkenntnis die notwendige Gleichartigkeit in der E r
zeugung erreicht und unnotiger Ausfall vermieden werden.

Bsi unlegierten Kohlenstoffstahlen unterliegen der 
Seigerung im erheblichen MaBe nur das Eisenkarbid, das 
Eisenphosphid und das Eisensulfid. Es ist bekannt, daB die 
Blockseigerung sowohl nach ihrer GroBenordnung ais auch 
nach ihrer ganzen Erscheinungsform grundverschieden auf- 
tritt in nicht beruhigt und in beruhigt erstarrendem, z. B. 
siliziertem oder aluminiertem Stahl. Wahrend im beruhigten 
Stahl die Uebergange zwischen den Bereichen yerschiedener 
Konzentration ziemlich allmahlich erfolgen und der Grad 
der Seigerung verhaltnismaBig gering ist, unterscheidet sich 
der nicht beruhigt erstarrte Stahl von ihm durch das Vor- 
handensein einer sehr reinen, allerdings in der unteren 
Blockhalfte blasigen Randzone, an die sich im Innern, be
sonders im oberen Blockteil, unverm ittelt der stark  ange- 
reicherte Blockkern anschlieBt. Wir wissen, daB diese Aus- 
bildungsform der Blockseigerung auf die einige Zeit nach 
Beginn einer ruhigen Erstarrung durch starkę Gasaus- 
scheidung gestórte Kristallisation der angereicherten Rest- 
schmelze zuriickzufiihren ist. Da die Gasausscheidung 
infolge verminderter Lósungsfahigkeit des Stahles bei zu- 
nehmender Abkiihlung andauert, so bleibt der noch fliissige 
Kern des Blockes bis zuletzt in Bewegung und erstarrt mehr

oder weniger blasenreich, vom BlockfuB zum Kopf ziemlich 
gleichmaBig angereichert und scharf abgesetzt gegen die 
zuerst erstarrte reine AuBenschicht. Abb. 1 und 2 zeigen 
die Blockseigerung unterhalb der Blockmitte und im Kopf 
eines weichen, nicht beruhigt erstarrten Stahles. Diese Er- 
scheinungen sind nach der Form ihres Auftretens haufig 
beobachtet und dargestellt, nach der GroBenordnung ihrer 
Auswirkung, die sich m it GroBe und Form der GuBblocke 
andert, jedoch seltener untersucht worden. Die mitgeteilten 
Angaben beziehen sich auch zumeist auf kleinere GuBblocke.

Die bekannteren Darstellungen der Seigerungsverhalt- 
nisse in unsilizierten FluBstahlblocken sind die von W iis t 
und F e ls e r 1) fiir einen 340 kg schweren weichen Błock und 
die von T a lb o t2) fiir einen 1360 kg schweren Schienen- 
stahlblock. Die hochsten Seigerungsgrade in beiden Fallen 
ergeben sich aus der in Zahlentafel 1 erfolgten Zusammen- 
stellung.
Z a h l e n t a f e l  1 . H ó c h s t e  S e i g e r u n g s g r a d e  y o n  S c h w e f e l ,  

P h o s p h o r  u n d  K o h l e n s t o f f  n a c h  y e r s c h i e d e n e n  

E o r s c h e r n .

A nreicherung  in  %

W iist und  
F elser

340-kg-Block

T albo t

1360-kg-Block

Iłow e3)

etwa
300-kg-Block

S c h w e f e l  .  . . 1 3 0 3 3 7 5 0 0

P h o s p h o r  . . . 66 2 7 9 2 8 0

K o h l e n s t o f f  . . 2 6 1 5 0 200

Nach einer schaubildlichen Darstellung von Ho we3) 
fiir sehr kleine Blócke iiber die Zunahme der Seigerungs- 
starke m it der BlockgroBe sind die hochsten Grade der 
Seigerung teilweise noch groBer und muBten fiir schwere 
GuBblocke von mehreren Tonnen Gewicht ungeheure Be- 
trage annehmen.

Ueber die Seigerungsverhaltnisse in einem silizierten, 
20 t  schweren Stahlblock ist eine englische Darstellung aus 
neuerer Zeit bekannt4). Die Hochstbetrage der dort fest- 
gestellten Seigerungen, und 
zwar der positiven wie der 
negativen, sind in Zahlen
tafel 2 angegeben.

Der geringe Betrag der 
positiven Schwefelseige- 
rung entspricht nicht den 
allgemeinen Erfahrungen.
Die negative Schwefelsei- 
gerung ist hier hoher ange
geben ais die positive. Ebenso ist es auffallend, daB beim 
Phosphor iiberhaupt keine negative Seigerung festgestellt 
wurde, wahrend ihre Hohe beim Kohlenstoffgehalt gleich 
der der positiven Seigerung ist.

Abb. 3 gibt die Seigerungsverhaltnisse nach eigenen 
Feststellungen in weichen, unsilizierten und harten, sili
zierten Stahlblócken (Schienenstahl) von etwa 5 t  Gewicht 
wieder, und zwar bezieht sich diese Darstellung auf den 
Kohlenstoffgehalt des Stahles. Fiir die Phosphor- und 
Schwefelyerteilung ergibt sich ein ahnliches Bild. Die Hohe 
der Seigerung, bezogen auf die Schmelzungsanalyse, er
reicht dabei in den m it Zahlen bezeichneten einzelnen Be
reichen die in Zahlentafel 3 angegebenen Betrage.

! )  S t .  u .  E .  3 0  ( 1 9 1 0 )  S .  2 1 / 5 4 ;  s . a .  O b e r h o f f e r :  D a s  t e c h 

n is c h e  E i s e n  ( B e r l i n :  J u l i u s  S p r in g e r  1 9 2 5 )  S .  3 3 4 ff.

2) J .  I r o n  S te e l  I n s t .  6 8 ( 1 9 0 5 )  I I ,  S .  2 0 4 / 4 7 ;  s . a .  O b e r 

h o f f e r :  D a s  t e c h n is c h e  E i s e n  ( B e r l i n :  J u l i u s  S p r i n g e r  1 9 2 5 )  

S .  3 3 2  ff.

3) T r a n s .  A m .  I n s t .  M i n .  E n g s .  4 0  ( 1 9 0 9 )  S . 6 4 4 / 7 ;  s . a . O b e r -  

h o f f e r :  D a s  t e c h n is c h e  E i s e n  ( B e r l i n :  J u l i u s  S p r i n g e r  1 9 2 5 )  S .  3 3 5 .

4) J .  I r o n  S te e l  I n s t .  1 1 3  ( 1 9 2 6 )  S .  3 9 / 1 7 6 .

Z a h l e n t a f e l  2 .  P o s i t i v e  u n d  

n e g a t i v e  S e i g e r u n g  a n  

e i n e m  2 0 - t - B l o c k .

P ositive
Seige
rung

%

Nega-
tiv e

Seige
rung

%

S c h w e f e l  . . 9 , 4 22
P h o s p h o r  . . 5 0 0
K o h l e n s t o f f  . 2 4 2 4
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Wie aus den in Zahlen
tafel 2 und 3 wiedergegebenen 
Zahlen hervorgeht, kann die 
Abweichung von der Durch- 
schnittsanalyse des Stahles 
im GuBblock positiv oder 
negativ sein. Liegt eine 
negative Seigerung in solchen 
Teilen des Blockes vor, in 
denen man im allgemeinen 
eine positive Seigerung erwar
ten muBte, oder auch umge- 
kehrt, so spricht man von 
u m g e k e h r te r  Seigerung. In 
diesem Siane zeigen wohl die 
meisten groBeren B.ocke aus 
beruhigt erstarrtem Stahl
etwa von der Blockmitte abwarts die Erscheinung der 
umgekehrten Seigerung.

Aus Zahlentafel 3 ergibt sich, daB die GróBe der Seige
rung, auch in dem ganz erheblich starker seigernden nicht 
beruhigten Stahl, durchaus nicht einen solchen Umfang an- 
zunehmen braucht, wie man nach der Darstellung Howes 
erwarten muBte. Dies kann z. T. dadurch erklart werden, 
daB es sich hier um einen sehr weichen Stahl handelt, da 
weichere Stahle weniger stark zur Seigerung neigen ais 
hartere. Eine weitere Begriindung liegt darin, daB man 
durch geeignete Erniedrigung der Temperatur, m it der der 
fliissige Stahl in die GuBform eintritt, ein Mittel besitzt, um

Z a h l e n t a f e l  3 .  S e i g e r u n g s y e r h a l t n i s s e  i n  w e i c h e n ,  u n s i l i z i e r t e n  u n d  h a r t e n ,  

s i l i z i e r t e n  5- t - S t a / h . l b l ó c K e n .

H o c h s t e  A b w e i c h u n g  v o n  d e r  S c h m e l z u n g s a n a l y s e  i n  P r o z e n t  ( p o s i t i v e  u n d  n e g a t i v e

S e i g e r u n g )  g e m a B  A b b .  3 .

Seigerungsbereich

1 2 3 4 5 6 7 8

S c h w e f e l

u n s il iz ie r t e r  

S t a h l  

silizierter  S t a h l

—  4 5

—  2 7

+  5 0  

—  9

+  7 0  

+  2 3

+  1 3 0  

+  3 2

+  2 0 5  

+  4 6

+  3 1 5  

+  5 5

+  3 7 5  

+  68
+  6 0 0

P h o s p h o r

u n s iliz ie r te r  

S t a h l  

silizierter  S t a h l

—  2 5

—  1 4

+  20 
—  6

+  4 0

+  v

+  9 0  

+  11
+  120 
+  1 6

+  1 5 0  

+  2 8

+  200 
+  3 6

+  3 6 0

K o h l e n s t o f f

u n s il iz ie r t e r  

S t a h l  

silizierter  S t a h l

-  4 0

—  1 4

—  1 7

—  11
+  8 
—  6

+  3 3  

+  3

+  7 2  

+  7

+  1 2 5  

+  1 3

+  1 5 0  

+  20
+  210

Trotz aller MaBnahmen, die zur Einschrankung der 
Seigerungen getroffen werden, sind auch in denjenigen Teilen 
eines GuBblockes, die gewóhnlich zu einem einheitlichen 
Verwendungszweck verarbeitet werden, die Unterschiede 
in einem Querschnitt, insbesondere der oberen Blockhalfte, 
noch so groB, daB die oftmals vom Verbraucher geforderte 
GleichmaBigkeit der Zusammensetzung nicht gewahrleistet 
ist. Diese Ungleichheit des Werkstoffs druckt sich auch in 
den Festigkeitseigenschaften aus. Am leichtesten lassen 
sich Ungleichheiten der Brinellharten an vielen Priifstellen 
ermitteln. Abb. 4 zeigt die in Zugfestigkeit umgerechneten 
Harteunterschiede zwischen Rand und Kern in einer Reihe

A b b i l d u n g  3 .  

S e i g e r u n g e n  in  S t a h l b l ó c k e n .

A b b i l d u n g  4 .  F e s t ig k e it s u n t e r s c h ie d e  

i n  e i n e m  G u B b l o c k  a u s  w e i c h e m  un- 

siliziertem  S t a h l .

F e s t ig k e it s u n t e r s c h ie d e  i n  e in e m  

G u B b l o c k  a u s  siliziertem  

H a r t s t a h l .

die Erstarrungsdauer und damit die Starkę der Seigerung, 
wenigstens in gewissen Grenzen, zu vermindern. Ander
seits kann es natiirlich auch von Vorteil sein, durch Herbei- 
fiihrung einer kraftigen Seigerung im obersten Teil des 
Blockes, der von der Verarbeitung ausgeschlossen wird, eine 
Selbstreinigung des Stahles zu erzielen. Fiir andere Block- 
formen ais die in Abb. 3 dargestellten ergibt sich auch bei 
gleichen Blockgewichten wieder eine andere Seigerungs- 
verteilung, und man hat auch in dieser Richtung die Móg- 
lichkeit einer gewissen Beeinflussung. Aus dem Gesagten 
ergibt sich schon, daB derartige Feststellungen uber die 
Seigerungsverhaltnisse in GuBblócken beziiglich ihrer 
GróBenordnung keine ganz allgemeine Giiltigkeit haben 
konnen. Sie haben aber den groBen Wert, daB sie einen un- 
gefahren Anhalt fiir die zu erwartenden Verhaltnisse geben, 
und daB anderseits aus der Beschaffenheit des Fertiger- 
zeugnisses Riickschliisse auf die Lage im GuBblock gezogen 
werden konnen.

von Querschnitten vom oberen Blockteil bis zum BlockfuB 
eines unsilizierten weichen FluBstahles und Abb. 5 den ent- 
sprechenden Kurvenverlauf in einem silizierten Hartstahl. 
In beiden Fallen sind auBer den Schrottenden noch die- 
jenigen Teile, die nur zu untergeordneten Zwecken Yer
wendung finden konnen, vom Blockkopf abgeschnitten 
worden. Aus den beiden Abbildungen ersieht man, daB trotz 
der prozentual erheblich starkeren Seigerung in dem un
silizierten Stahl in diesem Falle die Festigkeitsunterschiede 
zwischen Rand und Kern im oberen Blockteil bei beiden 
Blocken prozentual nicht so sehr verschieden sind. Die 
Ueberschneidung der Werte im BlockfuB des silizierten 
Stahles ist auf umgekehrte Seigerung zuruckzufuhren.

Die dargestellten Folgeerscheinungen der Blockseigerung 
diirfen nicht iibersehen werden und sind von nicht zu ver- 
nachlassigender Bedeutung, sofern es sich um sehr groBe 
Querschnitte der aus den Blocken erzeugten Werkstiicke 
handelt. Ganz anders liegen jedoch die Yerhaltnisse, wenn

f i/o c k  7

M c/7 ft> en j/7 /g fe rS fa /7 /
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man, wie es bei mittleren und kleineren Querschnitten und 
Profilen unbedingt der Fali ist, die Unterschiede zwischen 
Rand und Kern unberucksichtigt lassen und den Querschnitt 
ais Ganzes betrachten darf. Man kommt dann zu der Fest
stellung, daB zwischen den Eigenschaften der reinen Rand- 
und unreineren Kernzone ein so weitgehender Ausgleich 
erfolgt, daB die Unterschiede zwischen den Querschnitten 
aus Kopf- und FuBteil eines Blockes doch recht unerheblich 
sind. Man kann sich von dieser Tatsache iiberzeugen, wenn 
man einen GuBblock auf ein so kleines Profil verwalzt, daB 
man das ganze Profil m it W alzhaut auf seine Festigkeits
eigenschaften priifen kann. Die Verhaltnisse, wie sie in 
Abb. 4 und 5 gezeigt wurden, verschieben sich dann in der 
Weise, wie es Abb. 6 und 7 und auch Zahlentafel 4 erkennen 
lassen. Auch bei dem unsilizierten Stahl m it starkerer 
Seigerung sind die Hochstunterschiede innerhalb der ein
zelnen Festigkeitseigenschaften nicht sehr erheblich. Der 
Verlauf der Kurven zeigt iiberdies, daB der groBte mittlere 
Teil des verwalzten Blockes fast gleiche Eigenschaften

besitzt. Fiir den 
silizierten Stahl
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wichtig ist, beispielsweise bei der Erzeugung mancher Arten 
von nahtlosen Rohren, ebenso in Fallen, wo eine spanab
hebende Oberflachenbearbeitung erforderlich ist. Falsch ist 
es beispielsweise, wie es bisweilen geschieht, bearbeitete 
Wellen oder ahnliche Teile m it tief eingeschnittenen Lager- 
stellen oder Profilausdrehungen aus einem unberuhigten 
Stahl herzustellen, da diese Art der Herstellung die Ent- 
stehung von Dauerbriichen begtinstigt. Der unberuhigt 
erstarrende Stahl hat den Vorzug der sehr reinen und zumeist 
fehlerfreien AuBenschicht, von der móglichst wenig durch 
Bearbeitung entfernt werden sollte. Diese reine AuBen
schicht ist besonderen Beanspruchungen bei der Kalt- und 
Warmverformung gut gewachsen; sie gewahrleistet ferner 
einen gróBeren Korrosionswiderstand. Auch ist die gute 
FeuerschweiBbarkeit gegeniiber einem m it Silizium be- 
ruhigten Stahl hervorzuheben. Es sollen und kónnen in- 
dessen hier nicht alle Vor- und Nachteile beider Stahlarten 
gegeneinander abgewogen werden. Es erubrigt sich aber 
wohl nicht der Hinweis darauf, daB fiir die Verwendung des 
Stahles im Walzprofil die Entnahme von Proben fiir Analyse 
und Festigkeitspriifung aus dem Kern der Stiicke weder
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A b b i l d u n g  6. A e n d e r u n g  d e r  F e s t i g 

k e it s e ig e n s c h a ft e n  in  W a l z s t a b e n  a u s  

w e i c h e m  u n s il iz ie r t e m  S t a h l .
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A b b i l d u n g  7 .  A e n d e r u n g  d e r  Z u g -  

fe st ig ke it  i n  W a l z s t a b e n  a u s  

s iliziertem  H a r t s t a h l .

A b b i l d u n g  8.

S e i g e r u n g  i n  e i n e m  

B ł o c k  a u s  n ic h t  

b e r u h i g t e m  w e i c h e m  

S t a h l ,  n a c h  d e m  

H a r m e t v e r f a h r e n  

geprelBt.

fallen im weitgehend verwalzten Zustande diese Unterschiede 
noch weniger ins Gewicht.
Z a h l e n t a f e l  4 .  A e n d e r u n g  d e r  i i b e r  d e n  g a n z e n  Q u e r -  

s c h n i t t  e r m i t t e l t e n  F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  i n  

W a l z s t a b e n  a u s  z w e i  w e i c h e n  u n s i l i z i e r t e n  S t a h l e n .

S treck-
g renze
k g /m m 2

Zug- 
fe s tig k e it 
k g /m m 2

D ehnung

%

E in 
schnu rung

%

S t a h l  1 :

K o p f  . . . . 2 8 , 2 4 1 2 5 , 1 _
M it t e  . . . 2 8 , 0 3 9 , 6 2 5 , 2 —
F u B  . . . . 2 5 , 8 3 7 , 7 2 4 , 6 —

S t a h l  2 :

K o p f  . . . . 3 2 4 8 2 6 4 3

F u B  . . .  . 2 9 , 5 4 4 , 3 2 9 4 9

Aus den vorstehenden Ausfiihrungen ergeben sich die 
Gesichtspunkte, die bei der Auswahl der fiir einen bestimmten 
Zweck zu verwendenden Teile des Stahlblockes und fiir 
die Prufung zu beriicksichtigen sind. Gleichzeitig zeigen sie 
die Eigenart der dargestellten Stahlarten, die fiir die Wahl 
der einen oder der anderen Sorte maBgebend ist. Der be- 
ruhigte Stahl hat die gróBere GleichmaBigkeit der Zusammen
setzung. Er ist im H auptteil seines Kernes frei von starkeren 
Anreicherungen und Verunreinigungen. Dabei ist er jedoch, 
wie noch gezeigt werden soli, nicht immer frei von Ober- 
flachenfehlern. E r ist, abgesehen von seinen Festigkeits
eigenschaften besonders da geeignet, wo der reine Kern

maBgebend noch berechtigt ist, daB sie vielmehr lediglich 
einen Anhalt geben, und daB fur die Beurteilung der Be- 
schaffenheit eine móglichst weitgehende Beriicksichtigung 
des ganzen Querschnitts erforderlich ist.

Diese Betrachtungen haben in neuerer Zeit besondere 
Bedeutung gewonnen fiir die Beurteilung der Festigkeits
eigenschaften in gróBeren Profilen aus Silizium-Baustahl. 
Die schon gekennzeichneten Unterschiede der Zusammen
setzung kónnen in ihrer Auswirkung erheblich verstarkt 
werden durch die bei der Warmverarbeitung in profilierten 
Walzstaben unvermeidlichen Temperaturunterschiede. Es 
kónnen auf diese Weise schon innerhalb des gleichen Quer- 
schnittes nicht unbedeutende Unterschiede in den Festig
keitseigenschaften verursacht werden, die um so mehr ins 
Auge fallen, je kleiner der Querschnitt des Priifstabes ge
wahlt wird, die sich aber innerhalb des ganzen Querschnittes 
zu einem Mittelwert zusammensetzen. Wiirde man nun 
beim Silizium-Baustahl die Bedingung stellen, daB in jedem 
kleinsten Querschnitt, der noch einer gesonderten Prufung 
zuganglich ist, die Festigkeitsvorschrift in vollem Umfange 
erfullt wird, so muBte man die Festigkeit des Stahles so 
wahlen, daB ihr Mittelwert um einen nennenswerten Betrag 
oberhalb des vorgeschriebenen Wertes liegt. Man kommt 
aber anderseits auf diese Weise innerhalb kleiner Priif- 
ąuerschnitte zu Hóchstfestigkeiten, die das fiir diesen Stahl 
zulassige MaB bedeutend uberschreiten. Es wiirde also auch 
in diesem Falle richtig sein, bei der Beurteilung der Festig
keitseigenschaften móglichst den ganzen Querschnitt des 
Profils zugrunde zu legen und gegebenenfalls durch Yersuche



Seigerung?.-
bereich

H óchste  Abweichung von der Schmelzungs- 
analyse im

K ohlensto ff
geha lt

°//o

Phosphorgehalt

%

Schw efelgehalt

%

1 _ 1 8 —  8 —  1 9

2 — 6 —  8 —  1 9

3 + 11 +  8 +  1 3

4 + 1 8 +  3 1 +  6 9

5 + 6 5 0 +  1 9

6 + 7 5 +  100 +  1 5 0

7 + 1 5 0 +  1 8 0 +  2 5 0
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Z a h l e n t a f e l  5 .  S e i g e r u n g s y e r h a l t n i s s e  i n  e i n e m  

u n s i l i z i e r t e n  S t a h l ,  n a c h  d e m  H a r m e t v e r f a h r e n  

g e p r e B t .

Mit den Kristallisationsvorgangen im Stahl stehen aueh 
die Ursaehen einer Reihe von Oberflachenfehlern in Zu- 
sammenhang, die unter Umstanden die Giite der Erzeug
nisse erheblich beeintrachtigen konnen und darum auf ein 
moglichst geringes MaB herabgedriickt werden mussen. Die 
Ursaehen dieser Fehler sind die sogenannte Transkristalli- 
sation des Stahles bei der Erstarrung und das Auftreten der 
sogenannten Randblasen, mehr oder weniger dicht unter der 
Blockoberflache, in Verbindung mit der ihnen eigentiimlichen 
Randblasenseigerung.

Transkristallisation nennt man die Ausbildung der 
Metallkristallite mit einer bevorzugten Wachstumsrichtung, 
senkrecht zu den Obarflachen, von denen aus die Abkuhlung 
fortschreitet. In den Grenzen der so gebildeten langge- 
streckten Kristallite finden sich Verunreinigungen und 
seigernde Stahlbestandteile angereichert, die eine Ent- 
stehung von Rissen begiinstigen konnen. In besonderem 
MaBe gilt das fiir die Diagonalen von Blocken mit recht- 
eckigem Querschnitt, in denen zwei zueinander senkrechte 
Transkristallisationsrichtungen aufeinander treffen. Durch 
Abrundung der Kanten der GuBformen kann ihre Wirkung 
abgeschwacht werden. Rundblocke dagegen neigen in er- 
hohtem MaBe zur RiBbildung. Transkristallisation erfolgt 
unter gunstigen Bedingungen in allen Stahlarten. In Sonder- 
stahlen kann sie am leichtesten sichtbar gemacht werden. 
Bei nicht beruhigtem Stahl sind die Kennzeichen der Trans
kristallisation interkristalline Seigerungsstreifen senkrecht 
zur Oberflache. Abb. 9 zeigt diese Erscheinung in einem 
weichen FluBstahlblock und Abb. 10 in einem entsprechen-

mit unterteilten und ganzen Profilen festzustellen, welche 
Grenzwerte der Eigenschaften sich zu brauchbaren Gesamt- 
werten zusammensetzen.

Ais ein Mittelding zwischen dem beruhigt und nicht be- 
ruhigt vergossenen Stahl kann nach seiner Beschaffenheit 
und seinen Seigerungsverhaltnissen der nach dem Harmet- 
verfahren gepreBte, nicht beruhigte Stahl angesehen werden. 
Abb. 8 zeigt die Seigerungsverteilung des Kohlenstoffs in 
einem 3,4 t schweren unsilizierten PreBstahlblock. Zahlen
tafel 5 gibt ein Bild von den oft ziemlich verwickelten Seige- 
rungsverhaltnissen im einzelnen. Jedenfalls ergibt sich, daB 
infolge des PreBvorganges, der den angereicherten, noch 
fliissigen Stahl nach auBen treibt, eine erhebliche Um- 
kehrung der gewohnlichen Seigerungsvorgange erfolgt, so 
daB dieser Stahl einen sehr reinen Kern besitzt, was ihn, 
neben seiner fast yolligen Blasenfreiheit, fiir die Eizeugung 
bestimmter Teile an die in dieser Hinsicht hohe Anforderungen 
gestellt werden, besonders geeignet macht. In siliziertem 
PreBstahl liegen die Seigerungsverhaltnisse grundsatzlich 
gerade so wie im unberuhigten PreBstahl, weshalb bei dem 
geringeren Grad der Seigerung von einer besonderen Dar
stellung abgesehen werden kann.

A b b i l d u n g  9 .  T r a n s k r is ta ll is a t io n  i m  B l o c k k o p f  e in e s  n icht 

b e r u h i g t e n  w e i c h e n  S t a h l b l o c k e s .

A b b i l d u n g  1 0 . T r a n s k r is ta ll is a t io n  in  e i n e m  B ł o c k  a u s  sehr 

r e i n e m , w e i c h e m ,  n ic h t  b e r u h i g t e m  S t a h l ,  d e r  n a c h  d e m  Harm et-  

v e r f a h r e n  g e p r e B t  w u r d e .

x 2/s

A bbildung 11. T ran sk ris ta llisa tio n  in siliziertem  Stahl.
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den PreBstahlblock. Abb. 10 laBt erkennen, dafi auch in 
diesem PreBstahl, einem Siemens-Martin-Stahl mit hohem 
Reinheitsgrad. grundsatzlich die gleichen Erscheinungen 
auftreten wie in Stahlen mit einem hóheren Gehalt an ver- 
unreinigenden Bestandteilen. Auch in beruhigtem Stahl

X i

A b b i l d u n g  1 2 .  L a n g s r is s e  a u f  d e r  O b e r f l a c h e  e in e s  Y o r b l o c k s  a u s  

n icht  b e r u h i g t e m  w e i c h e m  S t a h l  in fo lg e  v o n  T r a n s k r is ta ll is a t io n .

kann man durch geeignete Aetzung den Transkristallisations- 
verlauf sichtbar machen, wie Abb. 11 von einem silizierten 
Rohrenstahl erkennen laBt.

Die Anordnung der Randblasen im Yerlauf der Trans- 
kristallisationsrichtung im sogenannten auBeren Blasen- 
kranz unberuhigten Stahles ergibt sich schon aus Abb. 1. 
Durch geeignete MaBnahmen beim GieBen des Stahles ge- 
lingt es, diese Blasen in einem geniigendenAbstande von der 
Oberflache zu halten. Es erfolgt dann bei der W armrer- 
arbeitung ein vólliges YerschweiBen. und der Nach teil von 
zu weit nach auBen liegenden Blasen. eine sc-huppige Ober
flache, kann rermieden werden. AuBerdem gibt es eine Reihe 
von Mitteln. beispielsweise den Zusatz von Aluminium, um 
uberhaupt die Blasenbildung weitgehend zu unterbinden.

Weit unangenehmer ist die Wirkung sehr feiner Rand
blasen, teilweise in Yerbindung m it Sehlaekeneinschliissen. 
dicht unter der Blockoberflache, wie sie sich bei beruhigtem 
Stahl nicht immer ganz vermeiden lassen. Die Entstehungs- 
ursache kann yerschiedener Art sein. Die Neigung zur 
Blasenbildung wachst mit der BlockgroBe. Die Zusammen-

x  V *

sind daher besonders schwierig zu gieBen. Sie neigen auBer
dem infolge ihrer Zahfliissigkeit dazu. eingeschlossene 
groBere Schlackenteilehen, wie auch feinverteilte Desoxy- 
dationsstoffe zuruckzuhalten.

F ur den Werkstoffprufer ergibt sich die Notwendigkeit, 
beobachtete Oberflachenfehler auf die richtige Ursache 
zuruckzufiihren. Abb. 12 zeigt den Aetząuerschnitt eines 
vorgewalzten Blockes aus unberuhigtem Stahl uud Abb. 13 
einen solchen aus beruhigtem Stahl. An beiden Yorbldcken 
wurden feine Oberflaehenlangsrisse beobachtet, die im 
ersteren Falle auf den Transkristallisationsverlauf, im 
letzteren Falle auf die gleiche Ursache in Yerbindung mit 
Randblasenbildung zuriiekgefuhrt werden konnten. Beim 
weiteren Yerwalzen des Stahles bei genugend hoher Walz- 
tem peratur kann vollige YerschwęiBung dieser Risse er- 
folgen. Abb. 14 zeigt die dunklen Spuren von Seigerungen 
in der Umgebung verschweiBter Randblasen an der Ober
flache eines gewalzten Rundstabes aus siliziertem Stahl. 
Abb. 15 laBt die Wirkung der in dieser Abbildung hellen 
Randblasenseigerung beim Rohrwalzen aus siliziertem Stahl 
nach dem Stiefelverfahren erkennen.

Eine allgemeinere Behandlung dieser Erscheinungen 
wiirde zu weit fiihren. Sie sollen darum nur an einem be
sonderen Beispiel, namlich nach ihrem Auftreten und ihrer 
Wirkungsweise beim Schienenwalzen, behandelt werden. 
Abb. 16 zeigt einen hellen verschweiBten Randblasenkranz 
im Kopf einer Schiene. Wo er die Oberflache der Schiene 
beriihrt, an der Laufflache rechts im Bild und an der linken 
Kopfseitenflache, sind an der Schiene feine Langsrisse wahr- 
zunehmen. Man erkennt auch aus der Abbildung, daB die

x  i

A b b i l d u n g  1 4 .  S p u r e n  r e r s c h w e iB t e r  R a n d b l a s e n  in  

s iliziertem  S t a h l .

x  7 ,5

A b b i l d u n g  1 3 .  L a n g s r is s e  a u f  d e r  O b e r f l a c h e  e in e s  Y o r b l o c k s  a u s  

siliziertem  S t a h l  in fo lg e  v o n  T r a n s k r is t a ll i s a t io n  u n d  R a n d b l a s e n .

setzung des Stahles muB haufig so gewahlt werden, daB eine 
vollige Blasenfreiheit nicht erzielt wird. Aber auch im vollig 
beruhigten Stahl kann eine Gasentwieklung an der Block
oberflache dadurch erfolgen, daB oxydierte Stahlteilchen 
mit dem Kohlenstoff des fliissigen Stahles unter Bildung von 
Kohlenoxyd reagieren. Diese Erscheinung tr i t t  besonders 
dann in erhóhtem MaBe auf, wenn bei einem yerhaltnismaBig 
dickfliissigen Stahl Ueberwallungen an den Bloc-kform- 
wandungen erfolgen. Stahle m it hoherem Siliziumgehalt

A b b i l d u n g  1 5 .  O b e r f l a c h e n f e h l e r  in fo lg e  v o n  R a n d 

b la s e n s e ig e r u n g  i n  s ilizie rte m  R o h r e n s t a h l .

Tiefe der Risse nur gering ist. Die RiBbildung ist darauf 
zuruckzufiihren, daB an der Blockoberflache liegende Blasen 
sehr leicht ihre vorher metallisch blankę Oberflache durch 
Oxydation verlieren und dann erheblich schwerer Yer
schweiBen, ais blankę Blasen es tun  wurden. DaB jedoch 
auch beim Yorhandensein groBerer Oxydeinsehliisse bei 
hoher W alztemperatur ein volliges YerschweiBen móglich 
ist, wird durch Abb. 17 bewiesen, bei der zu beachten ist, 
daB die Einschliisse nur 0,2 bis 0,4 mm unter der Schienen-
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oberflache liegen. Weitgehende VerschweiBung zeigen auch 
die Spuren von Randblasen in Abb. 18 und 19. Aus 
ihnen laBt sich die Folgerung herleiten, daB je nach der Lage 
im Schienenprofil und je nach dem Verwalzungsgrad, der 
insbesondere die Blockoberflache beeinfluBt, Starkę und 
Richtungsverlauf der urspriinglich senkrecht zur Blockober
flache gerichteten fehlerhaften Stellen sehr verschieden sein 
konnen. Die GroBe des Profils spielt also auch fur die Be
deutung dieser Fehler eine Rolle. Was bei einem leichten

x  i

A b b i l d u n g  1 6 . O b e r fla c h e n la n g s r is s e  in  e i n e m  S ch ienen-  

k o p f  in fo lge  v o n  R a n d b l a s e n .

Schienenprofil nur eine feine Oberflachenschuppe sein 
wiirde, kann bei einem schweren Profil schon ein feiner senk
recht zur Oberflache verlaufender AnriB werden. Wie aus 
Abb. 17 jedoch hervorgeht, ist eine etwaige Kerbwirkung 
dieser Anrisse durch Entkohlung ihrer Umgebung stark ab- 
geschwacht.

Auf die Vermeidung oder Abschwachung derartiger 
Fehler laBt sich nach zwei Richtungen hin einwirken. Schon 
beim VergieBen des Stahles ist es anzustreben, daB eine

X 50

A b b i l d u n g  1 7 .  V e r s c h w e iB t e  O b e r fla c h e n fe h le r  

in  S c h ie n e n s t a h l .

Gasentwicklung moglichst unterbunden wird. Soweit dies 
infolge der Stahlzusammensetzung nicht vollig gelingt, soli 
die Blasenbildung in geniigendem Abstande von der Block
oberflache gehalten werden, worauf man durch Regelung 
der GieBtemperatur einwirken kann. Das VerschweiBen der 
Blasen wird, wie gesagt, durch diese MaBnahme begiinstigt. 
Bei der Erstarrung eines GuBblockes bildet sich zunachst 
an den Wandungen der GuBform eine feinkórnige, nicht 
transkristallisierte Kruste, dereń Dicke um so schneller 
wachst, je niedriger die GieBtemperatur und je kleiner der 
Erstarrungsbereich des Stahles ist. Es besteht also eine 
Abhangigkeit nicht nur von der Temperatur, sondern auch

von der Zusammensetzung des Stahles. Erfolgt eine Rand- 
blasenbildung erst nach Entstehung einer geniigend dicken 
Kruste des Stahles, so sind die Bedingungen fiir das Un- 
schadlichmachen der Blasen besonders gunstig. Abb. 20 
zeigt die Krustenbildung an einem silizierten Rundstahl und 
Abb. 21 die entsprechende Erscheinung bei einer riBfrei ver- 
walzten Schiene.

x  50

A b b i l d u n g  1 8 .  R a n d b l a s e n s e i g e r u n g  i m  K o p f  einer 

s c h w e r e n  S c h i e n e .

Von besonderer Bedeutung fiir das Auftreten oder Ver- 
schwinden der gekennzeichneten Erscheinungen sind die 
Bedingungen beim Verwalzen der Schienen. Es wurde schon 
erwahnt, daB heiBes Verwalzen das VerschweiBen der Rand
blasen begiinstigt. HeiBes Verwalzen ist auch aus anderen

X 50

A b b i l d u n g  1 9 .  R a n d b l a s e n s e i g e r u n g  in  e in e m  

S c h i e n e n f u B .

Griinden notwendig, da sich eine glatte Oberflache der Walz- 
erzeugnisse und eine gute MaBhaltigkeit der Profile bei 
kaltem Walzen nicht erzielen lassen, abgesehenvon derGe- 
fahrdung der Walzen durch niedrige Temperaturen. Auf 
die Langsrissigkeit der Schienen hat aber die Hohe der

x  i

A b b i l d u n g  2 0 .  F e i n k ó r n i g e  O b e r f l a c h e n k r u s t e  in 

e i n e m  silizierten  S t a h l .
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Walztemperatur ebenfalls einen starken EinfluB, wie sich 
aus dem Ausfall bei Schienenwalzungen ergibt. Naturlich 
ist er von mancherlei Bedingungen, insbesondere der Be- 
schaffenheit des Stahles, stark abhangig. Es konnte jedoch 
bei einer Reihe von Walzungen schwerer und ziemlich harter 
Schienen unter annahernd gleichbleibenden Bedingungen 
die in Abb. 22 dargestellte Abhangigkeit ermittelt werden. 
Ais mittlere W alztemperatur der Schmelzungen ist dabei 
der Mittelwert aus den Walztemperaturen samtlicher Blócke 
einer Schmelzung verstanden. Ais Ausfall ist alles das be-

~  X 1

stoffs und seinen Eigenschaften zu den wichtigsten Aufgaben 
des Priifingenieurs gehórt.

Die mechanischen Eigenschaften der Stahle hangen, wie 
gesagt, aufs engste m it der Gefiigeausbildung zusammen. 
Sie erfolgt zum gróBten Teil im Gebiet der sekundaren 
Kristallisation, die sich weit unterhalb der Erstarrungs- 
temperatur aus sogenannter fester Losung vollzieht. Zahl 
und GroBe der dabei gebildeten Kristalliten, d. h. Kernzahl 
und Kristallisationsgeschwindigkeit, bestimmen das Ge- 
fiigebild und damit in hohem MaBe die mechanischen Eigen-

~  X 1

A b b i l d u n g  2 1 .  F e i n k ó m i g e  O b e r f l a c h e n k r u s t e  in  e i n e m  

S c h i e n e n k o p f .

zeichnet, was beim Zurichten der Schienen innerhalb des 
Werkes ais nicht erstklassig ausgesondert wurde. Es ge- 
hóren dazu also auch die Schienen zweiter Wahl m it Schon- 
heitsfehlern u. dgl. Fiir andere Profile und geanderte Stahl- 
beschaffenheit muB sich naturgemaB ein anderer Yerlauf 
der dargestellten K urre ergeben. DaB unter giinstigen 
Walzbedingungen riBlose YerschweiBung aller Oberflachen- 
fehlstellen erfolgen kann, ersieht man aus Abb. 23. Hier 
sind auBer verschweiBten Randblasen auch die Trans- 
kristallisationsdiagonalen aus zwei Blockkanten an den

Kopfseiten erkenn- 
bar, ohne daB die 
geschwachten Stel
len von irgendwel- 
chen Oberflachen- 

fehlern begleitet 
waren.

Man kann das 
Ergebnis der Be- 

'7000 7700 m a  m o  7700 77ffl 7Ó00 trachtung dieser Er- 
Mrtf/ere lVa/2rte/77perafurt/erSc/me/zwye0//7 C scheinungen dahin 
A b b i l d u n g  2 2 .  A b h a n g i g k e i t  d e s  A u s-  Zusammenfassen, 
falles v o n  d e r  W a l z t e m p e r a t u r  b e i  d e r  , „  . ,

W a l z u n g  s c h w e r e r  S c h i e n e n .  daB eS ™ h t an
Mitteln fehlt, ihre 

Wirkung abzuschwachen, wenn auch die ganzliche Be- 
seitigung ihrer Spuren nicht immer moglich sein wird. 
Es ergibt sich aber fernerhin, daB es sich dabei fast aus- 
schlieBlich um Oberflachenfehler m it geringer Tiefenwirkung 
handelt, die zwar eine etwas erhohte Abnutzung zu Beginn 
der Liegezeit der Schienen herbeifiihren, ihren Bestand aber 
nicht ernstlich gefahrden konnen, und dereń Bedeutung 
iiberhaupt mit der Dauer der Liegezeit der Schienen infolge 
der Abnutzung der Oberflachenschichten verschwindet.

Ist im Torausgehenden an 'einem Beispiel dargelegt 
worden, wie der Werkstoffpriifer durch Klarstellung von 
Fehlerursachen an ihrer Beseitigung mitarbeiten kann, so 
soU im folgenden noch gezeigt werden, wie die Feststellung 
der engen Beziehungen zwischen der Behandlung des Werk-

X V I.J8

A b b d d u n g  2 3 .  R ilBfreie S c h ie n e  m i t  S p u r e n  v e r s c h w e i B t e r  

R a n d b l a s e n  u n d  T r a n s k r is t a l l i s a t io n s d ia g o n a le n  d e r  

B l o c k k a n t e n .

A b b i l d u n g  2 4 . G e f i ig e  i m  K o p f  e in e r  h e i B  v e r w a l z t e n  

S c h ie n e .

schaften des Stahles. Von maBgebendem EinfluB auf die 
Ausbildungsform der Sekundarkristallisation sind die Er- 
hitzungstemperatur des Stahles, die Temperatur, bis zu der 
eine Warmverarbeitung erfolgt und von der die Abkuhlung 
geschieht, und die Geschwindigkeit der Abkuhlung.

Es wurde schon oben darauf hingewiesen, daB ein ge- 
niigend heiBes Verwalzen m it Riicksicht auf die Oberflachen- 
beschaffenheit und Profilhaltigkeit der Schienen notwendig 
ist. Das bedeutet aber, daB Schienen nicht wenig oberhalb 
ihres Ar3-Punktes, der unterhalb 8000 liegt, zu Ende ge
walzt werden mussen. Dieser Umstand driickt sich auch 
deutlich in der Gefiigeausbildung aus. Abb. 24 zeigt das 
Gefiige einer schweren Schiene, die geniigend heiB verwalzt 
wurde, wrahrend das durch Abb. 25 wiedergegebene Gefiige 
auf eine W alztemperatur hinweist, die m it Riicksicht auf die 
Oberflachenbeschaffenheit der Schiene schon zu niedrig lag. 
Die besseren mechanischen Eigenschaften weist aber zweifel
los die Schiene mit zu niedriger W alztemperatur und feinerem

65
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Gefuge auf. Dieser Unterschied wiirde sich insbesondere in 
der Kerbzahigkeit zuungunsten des groberen Gefiiges aus- 
driicken, wie wohl allgemein bekannt ist. Zu den Aufgaben 
des Werkstoffpriifers gehort der Nachweis, daB Kerbzahig
keit und allgemeine Zahigkeit nicht gleichbedeutend sind, 
und daB gróberes Gefuge und sehr gutes Ergebnis der Profil- 
schlagprobe sehr wohl miteinander vereinbar sind. Eine in 
diesem Zusammenhang wichtige und bemerkenswerte Fest
stellung aber ist es wohl, daB das gróbere Gefuge perlitischer 
Stahle auch den VerschleiBwiderstand giinstig beeinfluBt. 
Schon aus friiheren VerschleiBpriifversuchen B r in e lls5) 
ergab es sich, daB Gefiigevergróberung eine Verminderung 
der Abnutzung durch Schleifmittel, wie Quarzsand, zur 
Folgę hatte. Es gelang dann spater auch, zu zeigen, daB 
auch bei rollender Eeibung mit Schlupf, wie sie auf Schiene 
und Radreifen einwirkt, ein grobes Gefuge der Schienen- 
stahle den VerschleiBwiderstand erhóht, was auf die ge- 
ringere Beteiligung des zellenfórmigen gegenuber dem 
kórnigen Ferrit beim VerschleiB zuriickgefiihrt wurde6). In 
dieser Eigentumlichkeit der heiB verwalzten Schienenstahle, 
bei denen der verschleiBfeste Perlit am besten ausgenutzt 
wird, kann ein Ausgleich gegenuber der Verminderung der

X 50

A b b i l d u n g  2 5 .  G e f u g e  i m  K o p f  e in e r  k a lter  v e r w a l z t e n  

S c h ie n e .

Gute der mechanischen Eigenschaften infolge groberen Ge- 
fiiges erblickt werden. Schon dadurch erscheint auch die An
wendung hoher Walztemperaturen durchaus gerechtfertigt.

Bei der Betrachtung der Beziehungen zwischen der Walz- 
temperatur, der Gefugeausbildung und den mechanischen 
Eigenschaften der Stahle erinnert man sich daran, daB der 
Verbraucher irrtumlicherweise bei Warmwalzerzeugnissen 
zumeist den schadlichen EinfluB zu niedriger Walztempera
turen fiirchtet. Schaden dieser Art konnen zwar yorkommen, 
sind jedoch, soweit zu hohe Hartę und Spannungen in Frage 
kommen, infolge des Rekristallisationsvermógens des Stahles 
oberhalb 600 0 yerhaltnismaBig sehr selten. Die meisten 
Walzerzeugnisse werden aber wohl oberhalb ihrer A3-Um- 
wandlungstemperatur fertiggewalzt, und es wiirde fiir die 
mechanischen Eigenschaften nur von Nutzen sein, wenn es 
moglich ware, ihre Endwalztemperatur zu erniedrigen. Ein 
Beispiel, das allgemeinere Beachtung yerdient, móge das 
erlautern.

Die giinstigsten mechanischen Eigenschaften ergeben 
sich bei weichen Stahlsorten, wenn sie im spannungsfreien 
Zustande mit moglichst feiner Gefugeausbildung vorliegen. 
Diese Gefugeausbildung entsteht, wenn die Endwalztempe
ra tu r nicht erheblich oberhalb des A3-Punktes liegt, und

5) J e r n k .  A n n .  1 0 5  ( 1 9 2 1 )  S .  3 4 7 / 9 8 ;  v g l . S t . u .  E .  4 2  ( 1 9 2 2 )

S .  3 9 1 ;  4 5  ( 1 9 2 5 )  S .  7 5 8 / 9 .

e) H .  M e y e r  u n d  F .  N e h l :  B e r .  W e r k s t o f f a u s s c h .  V .  d .  

E i s e n h .  N r .  3 7  ( 1 9 2 3 ) .  V g l .  S t .  u .  E .  4 4  ( 1 9 2 4 )  S .  4 5 7 .

wenn eine geniigend schnelle Abkuhlung des Walzstabes 
erfolgen kann. In gliicklichster Weise sind diese Bedingungen 
beim Walzen sehr kleiner Profile vereinigt. Das Ergebnis 
ist, insbesondere bei weicheren Stahlarten, beispielsweise 
dem Baustahl St 37.12, nicht nur eine ausgezeichnete Kerb
zahigkeit, sondern auch ein sehr gunstiges Verhaltnis zwischen 
der Streckgrenze und der Zugfestigkeit. Bei Walzstaben mit 
kleinerem Querschnitt aus St 37 kann die Streckgrenze 
70 bis 80 % der Zugfestigkeit betragen. Aus dem Gesagten 
geht auch hervor, daB die Ansicht, ein solcher Stahl miisse 
eine „glasartige Sprodigkeit“ besitzen, und man miisse des
halb jenes Verhaltnis durch besondere Vorschriften nach 
oben begrenzen, wie das bei St 48 geschah, durchaus irrig 
ist und daB gerade das Gegenteil zutrifft.

Der Umstand einerseits, daB man den Silizium-Baustahl 
bei den ersten Versuchen vorwiegend in kleineren Profilen 
untersuchte, anderseits die Anwendung der alten Formel, nach 
der die Streckgrenze bei gewóhnlichen Kohlenstoff stahlen 
nur etwa 55 % der Zugfestigkeit betragt, haben zu einer ge
wissen Ueberschatzung der an sich guten Festigkeitseigen
schaften des Silizium-Baustahles gefiihrt. Sie wird erst jetzt 
allmahlich wieder auf das richtige MaB zuriickgefiihrt. Man 
darf jedenfalls nicht den Fehler begehen, den Silizium- 
Baustahl in seiner allergunstigsten Beschaffenheit mit 
schlechten Mittelwerten der anderen Stahlarten zu ver- 
gleichen.

Eine Uebersicht iiber Mittel werte der Streckgrenze in 
Abhangigkeit von der Zugfestigkeit fiir die gebrauchlichen 
Kohlenstoffstahle und fiir Silizium-Baustahl, die insbe
sondere bei ersteren aus einer sehr groBen Zahl von Einzel- 
werten gewonnen wurden, gibt Abb. 26. Sie gilt fiir Stahle 
im Walzzustand und im normalisierten Zustand und beriick- 
sichtigt auch gróBere Profiląuerschnitte, d. h. nicht nur die 
feinste Gefugeausbildung, so daB die angegebenen Werte 
nicht zu hoch gegriffen sind. Aus dieser Darstellung ergibt 
sich auch eine Beziehung, die zumeist nicht geniigend be-

achtet wird, namlich daB das Verhaltnis ,Streckgrenze mjt
Zugfestigkeit

zunehmender Zugfestigkeit kleiner wird. Auf diesen Um
stand ist der oben angegebene Mittelwert von 55 % fiir

dieses \  erhaltnis zuriickzufuhren, der fiir weichere Stahl
arten keine Gultigkeit hat. Aus Abb. 26 ist ferner zu 
entnehmen, daB ein Silizium-Baustahl in den Zugfestigkeits- 
grenzen von 55 bis 68 kg/mm2 fiir gewóhnlich um 50 % 
hoher beansprucht werden darf ais ein Kohlenstoffstahl mit 
37 bis 44 kg/mm* Zugfestigkeit, ferner, daB der St 48 dem 
St 37 hinsichtlich der Streckgrenze um etwa 20 bis 25 % 
iiberlegen ist, und endlich, daB ein Silizium-Baustahl mit 
48 kg/mm2 Zugfestigkeit dem St 37 fiir gewóhnlich in der 
Streckgrenze um hóchstens 36 %  iiberlegen ist. Benutzt

Z'jęfesf/ę//e/Y w  ty/m m  ̂  
A b b i l d u n g  2 6 .  B e z i e h u n g e n  z w i s c h e n  d e r  

S t r e c k g r e n z e  u n d  Z u g f e s t ig k e it  b e i  K o h l e n s t o f f 

st a h l  u n d  S i l iz iu m  b a u s t a h l  i m  g e w a l z t e n  o d e r  

n o r m a l is ie r t e n  Z u s t a n d e .  M it t e l w e r t e .
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man in der gekennzeichneten Weise bei einem Yergleich der 
yerschiedenen Baustahle. unter Berucksichtigung der Ge- 
fiigeausbildung, einen einheitłichen BewertungsmaBstab 
und beaehtet man ihre besonderen Eigenarten ais unberuhigt 
oder beruhigt erstarrte Stahle. so lauft man weniger Gefahr. 
ircendeinen Stahl an falseher Stelle zu rerwendem

Da sowohl die H5he der Streckgrenze ais auch die Zahig- 
keit der Stahle yoiii Grade der Gefugefeinheit abhangig sind. 
so mussen alle MaBnahmen zur Yerfeineruiig des Gefiiges 
eine Yerbesserung dieser Eigenschaften zur Folgę haben. 
Dadurch wird ein moglicher W es zu einer etwaigen Gute- 
steigerung gewiesen. Bei weichen Stahlen m it geringen 
Walzstabquersehnitten kommt sie praktisch kaum noch in 
Frage. Anders ist es dagegen bei harten Stahlen und solchen 
mit groBen Querschnitten. d. h. in allen Fallen. wo infolge 
der Hohe der W alztemperatur die Sekundarkristallisation 
unter weniger gunstigen Umstanden verlaufen ist. Sie kann 
durch Wiedererhitzen auf die Temperatur der A3-Um- 
wandhmg, also durch eine Gluhbehandlung bei einer ganz 
bestimmten Temperatur, die von der Zusammensetzung des 
Stahles abhangig ist. m it einer darauf folgenden Luftab- 
kfihlimp- unter verbesserten Bedingungen wiederholt werden.

Auf diese Weise srelingt daher auch tatsachlich beim Silizium- 
Baustahl eine gewisse Steigerung der Gfiteziffern in schweren 
Profilem Wegen der Umstandlic-hkeit und Kosten einer 
solchen MaBnahme wird man jedoch wohl in den meisten 
Fallen dayon Abstand nehmen.

Z u sa m m e n fa ssu n g .
Es wurde yersucht. zu zeigen. wie durch die Mitarbeit des 

Werkstoffprufers an den Aufgaben der Betriebe die Móg
lichkeiten zur Erzielung einer gleichmaBig guten Beschaffen
heit des Werkstoffs yerbessert werden konnen. Es kommt 
dabei weniger die Forschungstatigkeit in Frage. die es sich 
zur Aufgabe setzt. neue Wege zu weisen. Yielmehr ist es. 
wie an Hand einiger Beispiele dargelegt wird. ein Haupt- 
erfordernis geregelter Betriebsfuhrung. die Yeranderlichkeit 
des Werkstoffs und die GesetzmaBigkeiten. nach denen sie 
sich Yollzieht. innerhalb des Yerarbeitungsganges moglichst 
eingehend zu yerfolgen. Dadurch werden die Yorbedingungen 
dafur geschaffen. falsc-he MaBnahmen zu yermeiden. und 
nótigenfaUs den richtigen Eingriff in die Arbeitsbedingungen 
yorzunehmen. Auf diese Weise laBt sich eine fruchtbare 
Zusammenarbeit zwischen Betrieb und Yersuchsanstalt 
erreichen.

Beitrage zur Kenntnis des G raphits im grauen GuBeisen 
und seines Einflusses auf die Festigkeit.

Yon 2t.=3ng. P e te r  B a rd e n h e u e r  und 2t.=3n9- K a r l  L u d w ig  Z eyen  in Dusseldorf1).
[ M it t e i l u n g  a u s  d e m  K a is e r - W ilh e lm - In s t it u t  f u r  E is e n f o r s c h u n g .]

fUntersuchungen uber den E in/lu f! der Ueberhitzungsteinperatur a u f die Auflósung des Graphits soirie a u f die Gefugeausbildung 
und die Graph Uamsteke id u ng. Abhangigkeit der mechanischen Eigenschaften des Gufleisens ron der Ausbildung des Gra phits. 

E in flu fi der Giefltemperatur a u f die Graphitausbildung und Festigkeit des Gufteisens I

[ H i e r z u  T a f e l  1 .]

Durch die Arbeiten insbesondere yonE . P iw o w a rs k y 5) 
und H . H a n e m a n n 3) ist der EinfluB der Schmelz- 

fiberhitzung auf das Gefuge yon GuBeisen bekannt ge
worden. ohne daB aber eine restlos befriedigende Erklarung 
bisher hat gegeben werden konnen. Die im  folgenden m it
geteilten eigenen Yersuche sollen Beitrage zur Lósung noch 
offener Fragen bei der Ueberhitzung yon GuBeisen liefem.

Versuehe zur Beeinflussung der Graphitabscheidung.

Zur Yerfolgung der Auflósung des Graphits beim 
Schmelzen grauen GuBeisens wurden drei  ̂ersuchsreihen 
mit GuBeisensorten yersc-hiedener Zusammensetzung ge- 
wahlt. Proben yon je 70 g wurden in Hartporzellantiegeln 
bzw. gesinterten Magnesittiegeln (bei Temperaturen iiber 
1500°) im offenen Tammann-Ofen eingesehmolzen und auf 
yerschiedene Temperaturen erhitzt. Xach 15 min langem 
Halten auf Temperatur wurden die Schmelzen im  strom- 
losen Ofen abgekuhlt und bei einer Temperatur yon etwa 
1200* in eine kalte Kupferkokille zu keilfomugen Proben 
yergossen. Die erhaltenen Proben wurden senkrecht durc-h- 
geschliffen und yon den beiden Enden Aufnahmen des 
ungeatzten Schliffbildes gemacht. In Abb. 1, 2 und 3 sind 
die ungeatzten Schliffe der Ausgangsproben m it Angabe 
ihrer Analyse, in Abb. 4 bis 9 die der schwachsten 
(rd. 1 mm starken) Querschnittsstellen yon einigen Leber- 
hitzungsstufen wiedergegeben. Danach ist die Auflósung

* )  A u s z u g  a u s  d e r  y o n  d e r  T e c h n i s c h e n  H o c h s c h u l e  A a c h e n  

g e n e h m i g t e n  D i s s e r t a t io n  K .  L .  Z e y e n  ( 1 9 2 7 ) ;  s ie h e  a u c h  M i t t .  

K .- W .- I n s t .  E i s e n f o r s c h .  1 0  ( 1 9 2 8 )  S .  2 3  5 3 .

! ) B e r .  W e r k s t o f f  a u s s c h .  V .  d .  E i s e n h .  \ r .  6 3  ( 1 9 2 5 ) ;  S t .  u .  E .  

4 5  ( 1 9 2 5 )  S .  1 4 5 5  6 1 ;  G i e B .  1 2  ( 1 9 2 5 )  S .  8 1 3  8 u .  8 3 3  7 ;  G ie B .- Z g . 

2 3  ( 1 9 2 6 )  S .  3 7 9  8 5  u .  4 1 4  2 1 ;  2 4 ( 1 9 2 7 )  S .  2 5 3  7 .  2 7 3  6 u .  2 9 0  5 .

*) S t .  u .  E .  4 7  ( 1 9 2 7 )  S .  6 9 3  5 ;  M o n a t s b l .  B e r i .  B e z .- V .  d .  I .  

( 1 9 2 6 )  N r .  4 ;  C e n t r a lb l . H u t t e n  W a l z w .  3 1  ( 1 9 2 7 )  S .  2 7 3  5 .

des Graphits yon der Ueberhitzungsteinperatur und yon 
der chemischen Zusammensetzung des untersuchten Werk
stoffs abhangig. Yersuchsreihe 3 m it hoc-hgekohltem 
Kuppelofeneisen zeigt nach Ueberhitzungen auf 1200 und 
1300® noch beachtenswerte Mengen Graphit. und bis zu 
Erhitzungen yon 1600° bleiben Reste erhalten. Dagegen 
genugte bei den tiefer gekohlten Yersuchsreihen 1 und 2 
(phosphor- und schwefelarmes Eisen) schon eine Erhitzung 
auf 1300°. um den Graphit so weit in Auflósung zu bringen. 
daB er in  den schwachsten Querschnittsstellen im Gefuge- 
bild nicht mehr deutlich heiro rtra t. Abb. 10 bis 24 geben 
Aufnahmen aus den starksten Querschnittsstellen (etwa 
6 ni n i) der Proben wieder. Die in den schwachsten Quer- 
schnittsstellen nicht sic-htbaren Keime miissen selbst bei 
hohen Ueberhitzungftemperaturen noch yorhanden sein. 
In den Schliffbildem der etwa 6 mm starken Querschnitts- 
stellen. in denen die Abkuhlung langsamer erfolgte und 
die Keime also Zeit zum Wachsen hatten, finden sich 
nesterfórmige Graphitausscheidungen in zum Teil eutek- 
tischer Anordnung. Diese Graphitnester nehmen b ;i Yer
suchsreihe 3 m it hoc-hgekohltem Kuppelofeneisen an Menge 
und GróBe m it steigender Ueberhitzungsteinperatur all- 
mahlich ab und yerschwinden bei 1700° ganz. Bei den 
Yersuchsreihen 1 und 2 (aus tiefer gekohltem Werkstoff 
erschmolzen) ist diese Nesterausbildung des Graphits bis 
zu Ueberhitzungen yon 1400 bzw. 1500° zu yerfolgen. aber 
hier ist die Menge und GróBe der Nester gegeniiber der Yer- 
suchsTeihe 3 erheblich geringer. Aus den Ergebnissen ist 
zu schlieBen. daB bei hochgekohltem Kuppelofeneisen zur 
restlosen Auflósung von Graphitkeimen hohe Ueberhitzungs- 
temperaturen erforderlich sind.

Eine W endetemperatur. oberhalb der die Graphitmenge 
wieder ansteigt. war bei diesen Yersuchen m it rascher Ab-
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kuhlung in keinem Falle zu beobachten. Deshalb wurden 
weitere Versuche m it langsamer Abkiihlung der Proben 
durchgefiihrt. Es wurden wieder drei Versuchsreihen er- 
schmolzen, und zwar, da nach Versuchen von K. H o n d a  
und T. M u ra k a m i4) der Gasphase eine groBe Bedeutung 
zukommt, einmal im Vakuumofen und einmal im offenen 
Tammann-Ofen. Die Schmelzen wurden langsam auf die 
Temperaturen von 1200 bis 1800° erhitzt, 15 min darauf 
gehalten und dann im Ofen bei abgestelltem Strom ab- 
gekiihlt.

Die Analysen der einzelnen Proben ergaben, daB der 
Graphit im allgemeinen mit steigender Ueberhitzungstem- 
peratur abnahm. Bei den Schmelzen mit Luftzutritt war 
bei hohen Ueberhitzungstemperaturen vereinzelt ein Wieder- 
ansteigen des Graphitanteiles am Gesamtkohlenstoffgehalt 
festzustellen. Abb. 25 bis 27 zeigen die Aufnahmen der un- 
geatzten Schliffe, Abb. 28 bis 30 die der geatzten Schliffe 
der Ausgangsproben. Aus Abb. 31 bis 54 ist die Wirkung 
der Schmelziiberhitzung im Vakuum bei den verschiedenen 
Versuchsreihen zu erkennen. Bei samtlichen Reihen ergibt 
sich mit steigender Ueberhitzungstemperatur eine zu- 
nehmende Yerdrangung der groben Graphitblattchen durch

das feine Eutektikum. Diese Graphitverfeinerung ist bei 
den Vakuumschmelzen viel ausgepragter und tr itt bei 
niedrigeren Ueberhitzungstemperaturen auf, ais es bei den 
Schmelzen unter Luftzutritt beobachtet wurde. Die Gefiige- 
bilder lassen erkennen, daB bei den Vakuumschmelzen die 
Neigung zur karbidischen Erstarrung mit steigender Ueber
hitzungstemperatur zunimmt. Bei den Versuchsreihen 4 
und 5 erscheint bei den beiden hóchsten Ueberhitzungs- 
stufen bei Versuchsreihe 6 nur bei 1800° Ueberhitzung im 
Gefiigebild Ledeburit. Ganz unregelmaBig war diese E r
scheinung bei den Schmelzen unter Luftzutritt. Versuchs- 
reihe 4 zeigte beim Schmelzen unter Luftzutritt bereits 
bei 1500° in den Proben weiBe Stellen, bei 1600° wieder 
nicht, und dann erneut bei 1700 und 1800°. In Versuchs- 
reihe 5 tra t die Neigung zu karbidischer Erstarrung beim 
Schmelzen unter Luftzutritt bei 1700° auf, fehlte wieder 
bei 1800°, und in Versuchsreihe 6 zeigte nur das Ge- 
fugebild der auf 1600° erhitzten Probe Stellen mit Ledeburit. 
Wahrend also die Yakuumschmelzen eine RegelmaBigkeit

4) J .  I r o n  S te e l  I n s t .  1 0 2  ( 1 9 2 0 )  S .  2 8 7 / 9 4 ;  S c ie n c e  R e p .  

T o h o k u  U n i v .  1 0  ( 1 9 2 1 )  S .  2 7 3 / 3 0 3 ;  v g l . S t .  u .  E .  4 1  ( 1 9 2 1 )

S .  7 6 7 / 8 ;  4 5  ( 1 9 2 5 )  S .  1 0 3 2 / 3 ;  s ie h e  a u c h  K .  H o n d a  u .  H .  E n d o :  

Z .  a n o r g .  C h e m .  1 5 4  ( 1 9 2 6 )  S .  2 3 8 / 5 2 .

in der Neigung zur Unterkuhlung bei genugend hoher Ueber
hitzung erkennen lieBen, wurde diese Neigung bei den 
Schmelzen unter Luftzutritt ganz unregelmaBig bei Tem
peraturen von 1500° an gefunden. Hier wirkten offensicht- 
lich ebensolche Zufalligkeiten mit, wie sie schon P. Barden- 
heuer5) bei Untersuchungen uber den umgekehrten Hart- 
guB annahm. Seine damaligen SchluBfolgerungen lassen 
sich auch auf diesen Fali anwenden: Bei einem Werkstoff, 
der durch die infolge hoher Ueberhitzung erfolgte Zer- 
stórung von Graphitkeimen zu Unterkuhlungen neigt, kann 
ein geringfiigiger Ania6 entscheiden, ob er weiB oder grau 
erstarrt. Wenn solches GuBeisen m it der AuBenzone keim- 
fórdernde Tiegelbaustoffe bertihrt, so werden sich in der 
AuBenzone punktfórmige Graphitkeime bilden, so daB im 
weiteren Verlauf der Abkiihlung das in der Umgebung der 
Keime liegende Karbid leicht zerfallt.

Diese Erklarung ist die nachstliegende fiir die von 
Piwowarsky und anderen Forschern haufig beobachtete 
Umkehr in der Kurve des Graphitanteils an gebundenem 
Kohlenstoff bei steigender Ueberhitzung. Dadurch eriibrigt 
sich auch die Hanemannsche Erklarung fur diesen Umkehr- 
punkt. An Hand der Gefiigebilder dieser Yersuchsreihen 

laBt sich sagen, daB der Graphit- 
anteil an sich fiir die Umkehrung 
eigentlich von untergeordneter Be
deutung ist. Klarheit iiber dieVer- 
haltnisse in der Neigung zur Un- 
terkiihlung konnen erst die Ge- 
fugebilder bringen. Abb. 55 und 
56 geben die auf 1800° erhitzten 
Proben der Versuchsreihen 4 und 
5 in zweifacher VergróBerung wie
der. Das Grundgef iige dieser Pro
ben ist genau wie bei den Proben, 
die Bardenheuer von umgekehr- 
tem HartguB mitteilte, weiB, und 
nur eine schmale Randzone ist 
grau erstarrt. Fiir diesen grau er- 
starrten Teil muB eine Keim- 
wirkung des Tiegelbaustoffs bei 
den hohen Temperaturen verant- 
wortlich gemacht werden. AuBer
dem ergaben Bestimmungen von 

einigen der auf 1700 bzw. 1800° erhitzten Proben, daB 
darin der Siliziumgehalt durch Reduktion aus der Tiegel- 
masse gegenuber dem Gehalt der Ausgangsproben zu- 
genommen hatte (im Mittel von 1,73 auf 1,90 %).

Zusammenfassend ist iiber die Ergebnisse dieser Yer
suchsreihen zu sagen: Die Neigung zur Graphitbildung 
nimmt m it steigender Temperatur ab. Von 1500° an treten 
weiBe Stellen im Gefiige auf. Bei hóheren Temperaturen 
ist selbst in GuBeisen m it sehr hohem Siliziumgehalt die 
Neigung zum WeiBwerden so stark, daB ein graues Gefiige 
bei Yakuuinschmelzen nur durch die Impfwirkung der 
Tiegelwandung entsteht. Bei den Schmelzen mit Luft
zutritt nehmen wahrscheinlich noch andere Einfliisse, wie 
z. B. gelóste Gase, an der Impfwirkung teil. Wenn bei 
friihcren Versuchen namentlich von Piwowarsky ein Um- 
kehrpunkt bei etwa 1500° gefunden worden ist, so laBt sich 
das dadurch erkliiren, daB oberhalb dieser Temperatur die 
Tiegelmasse im verstarkten MaBe mit der Schmelze 
reagiert, wie ja  auch schon aus der festgestellten starken 
Siliziumaufnahme bei hóherer Temperatur hervorgeht. 
Wenn es gelange, die Versuchsschmelzen in einem Tiegel

6) S t. u . E . 41 (1921) S. 569/75 u. 719/23.

A b b i l d u n g  5 5 .  A b b i l d u n g  5 6 .

P r o b e  a u s  R e i h e  4 .  I m  V a k u u m  a u f  1 8 0 0 °  P r o b e  a u s  R e i h e  5 .  I m  Y a k u u m  a u f  1 8 0 0 °

e rh itzt  u n d  l a n g s a m  a b g e k iih lt . (G e a t z t . )  e rh itzt  u n d  l a n g s a m  a b g e k i ih l t . ( G e a t z t . )
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durchzufiihren, von dem weder eine Reaktion mit 
der Probe noch eine Impfwirkung auf dieselbe zu er- 
warten ware, so wiirde nach den vorstehenden Ueber- 
legungen nach einem Ueberhitzen der Probe im Vakuum 
auf Temperaturen, bei denen alle Graphitkeime zerstórt 
sind, die Erstarrung yollstandig weii.i erfolgen.
A b h a n g ig k e it  der mechanischen Eigenschaften des GuBeisens von 

der Ausbildung des Graphits.
Die Wichtigkeit der Ausbildungsform des Graphits 

wurde erst in der Nachkriegszeit allgemein erkannt. Eine 
Arbeit von F. W iis t und P. Bardenheuer6) fiihrte zu 
dem Ergebnis, daB die wesentlichsten Kennzeichen fiir das 
Gefiige eines hochwertigen GuBeisens eine móglichst feine 
Graphitverteilung neben einer rein perlitischen Grund- 
masse sind. P. Bardenheuer7) gab in einer neueren Arbeit 
Beispiele dafiir, daB m it zunehmender Verfeinerung des 
Graphits die Festigkeitseigenschaften des GuBeisens fort- 
schreitend verbessert werden. Die besten Werte werden 
dann erreicht, wenn es gelingt, den Graphit in Form von 
Knótchen nach Art der Temperkohle zur Ausscheidung zu 
bringen. Diese Form erreichte Bardenheuer durch GieBen 
in Kokille und nachfolgende Gliihbehandlung der Proben.

Verschiedene planmaBig durchgefiihrte Versuchsreihen er- 
móglichten es, den EinfluB wechselnder Kohlenstoffgehalte 
auf Graphitausbildung und Festigkeit sowohl bei SandguB 
ais auch bei gegluhtem KokillenguB zu verfolgen. Die 
Schmelzen wurden im Hochfreąuenz-Induktionsofen her
gestellt, auf etwa 1400° erhitzt und bei einer gleichmaBigen 
Temperatur von 1350° vergossen. Yon jeder Schmelze 
wurden zwei Stabe in eine getrocknete Sandform und zwei 
in Eisenkokillen von etwa 25 mm W andstarke und 700 mm 
Lange steigend abgegossen. Samtliche Kokillenstabe erfuhren 
eine sechsstundige Gliihbehandlung bei 850 bis 900° mit an- 
schlieBender langsamer Abkuhlung im verschlossenen Ofen.

Zahlentafel 1 gibt einige der Festigkeitswerte wieder, die 
bei der aus Zylindereisen erschmolzenen Versuchsreihe erhalten 
wurden. Die Biege- und Zugfestigkeitswerte der Sandgiisse 
steigen m it fallendem Gesamtkohlenstoffgehalt bis zu 2,68% 
an und fallen dann wieder ab. Die Durchbiegung bleibt an- 
nahernd konstant, ebenso die Schlagfestigkeit, wahrend die 
Brinellharte ansteigt. Beim gegluhten KokillenguB werden 
die Werte fur Biegefestigkeit, Durchbiegung, Zugfestigkeit 
und Schlagfestigkeit ebenfalls m it abnehmendem Kohlen- 
stoffgehalt bis zu 2,68 %  erhóht. Die Brinellharten dieser 
Reihe liegen alle sehr niedrig und steigen mit fallendem 
Kohlenstoffgehalt nur unwesentlich an.

Z a h l e n t a fe l  1 . E i n i g e  F e s t i g k e i t s w e r t e  a u s  d e r  a u s  

Z y l i n d e r e i s e n  e r s c h m o l z e n e n  Y e r s u c h s r e i h e 1).

0

%

Biegefestig
ke it

kg/m m 2

A | B

D urch
biegung

mm

A | B

Zugfestig
ke it

kg/m m 2

A | B

B rinellharte  

(10/3000/30) 

A | B

3 ,3 8 4 3 , 3 5 9 ,1 1 1 ,9 1 8 ,2 2 4 , 6 2 6 , 6 1 8 5 1 4 2

2,68 5 7 ,7 7 4 , 6 1 1 ,4 5 2 , 0 3 4 , 3 3 5 , 8 2 3 6 1 5 6

2 ,5 2 5 1 , 3 6 9 , 5 9 , 9 2 3 , 4 3 3 , 2 3 3 , 7 2 4 3 1 5 5

x) A  =  S a n d g u B ;  B  =  K o k i l l e n g u B ,  g e g l u h t .

Ein Vergleich der Festigkeitswerte der Schmelzen unter 
sich zeigt, daB alle Werte der in Kokille gegossenen und 
nachher gegluhten Proben hóher liegen ais diejenigen der 
in Sand gegossenen.

Die ungeatzten Schliffe dieser Reihe lieBen bei allen 
Kokillenproben eine feinere Graphitausbildung ais beim

e) M i t t .  K .- W .- I n s t .  E i s e n f o r s c h .  4  ( 1 9 2 2 )  S .  1 2 5 / 3 6 .

7) M it t . K .- W .- I n s t .  E i s e n f o r s c h .  9  ( 1 9 2 7 )  S .  2 1 5 / 2 5 ;

S t . u .  E .  4 7  ( 1 9 2 7 )  S .  8 5 7 / 6 7 .

SandguB erkennen. Die geatzten Schliffe ergaben beim 
SandguB durchweg eine perlitische Grundmasse, beim ge
gluhten KokillenguB dagegen eine iiberwiegend ferritische. 
D ie T a ts a c h e , daB d er g e g lu h te  K o k illen g u B  
t r o tz  der y o rw ie g e n d  f e r r i t i s c h e n  G ru n d m a sse  
dem  re in  p e r l i t is c h e n  S andguB  b ez iig lich  d e r 
F e s t ig k e i t s e ig e n s c h a f te n  w e it u b e r le g e n  is t ,  z e ig t 
m it a l le r  D e u tl ic h k e i t ,  daB d as G efiige d e r G ru n d 
m asse  fu r  d ie  F e s t ig k e i t s e ig e n s c h a f te n  des g ra u e n  
G uB eisens z u n a c h s t  n u r  von  u n te rg e o rd n e te r  B e
d e u tu n g  i s t ,  u n d  daB in e r s te r  L in ie  d ie F o rm  u nd  
V e r te ilu n g  des G ra p h its  fu r  d ie  m e c h a n isc h e n  
E ig e n s c h a f te n  m aB gebend  is t.

Z a h l e n t a f e l  2 .  E i n i g e  F e s t i g k e i t s w e r t e  a u s  d e r  a u s  p h o s -  

p h o r -  u n d  s c h w e f e l a r m e m  W e r k s t o f f  e r s c h m o l z e n e n  

Y e r s u c h s r e i h e 1).

O

%

Biegefestig
k e it

kg/m m 2

A  | B

D urchbiegung
mm

A | B

Zugfestig
keit

kg/m m 2

A | B

Dehnung
o/
/o

A | B

Brinell
h a rte

(10/3000/30) 

A | B

3 ,3 7 3 9 , 4 6 2 ,1 1 8 ,0 66,2 2 2 ,9 2 9 , 3 _ 1,1 1 6 5 1 3 2

2 ,7 2 6 1 , 4 6 9 , 4 1 8 ,5 1 1 6 ,7 3 8 , 4 3 9 , 9 — 1,6 2 0 8 1 4 5

2 ,2 7 5 2 , 0 1 0 9 ,9 9 , 9 8 9 ,7 3 3 , 2 5 0 , 4 — 2 ,4 2 2 9 2 0 7

x) A  =  S a n d g u B ;  B  =  K o k i l l e n g u B ,  g e g lu h t .

Auch bei der aus phosphor- und schwefelarmem Ein
satz erschmolzenen Versuchsreihe (Zahlentafel 2) steigen 
die Biege- und Zugfestigkeit und ebenso die Schlagfestigkeit 
der Sandgiisse m it fallendem Kohlenstoffgehalt zu einem 
Hóchstwert, der hier bei 2,72 %  C liegt, an und fallen dann 
wieder ab. Die Durchbiegung andert sich bis zu dem 
Kohlenstoffgehalt von 2,72 %  nur wenig, bei geringeren 
Gehalten fallt sie stark ab. Die Brinellharte wird mit 
sinkendem Kohlenstoffgehalt erhóht.

Beim gegluhten KokillenguB tr itt ein Hóchstwert der 
Biege- und Zugfestigkeit innerhalb der Reihe nicht auf; 
dieser liegt yielmehr beim niedrigsten Kohlenstoffgehalt 
von 2,27 %. Die Durchbiegung, die in dieser Reihe durchweg 
auBergewóhnlich hoch ist, steht in keiner bestimmten Be
ziehung zum Kohlenstoffgehalt. Bei einem GuB mit 3,31% C 
erreichte sie iiber 148 mm. Die Brinellharte steigt innerhalb 
der Reihe an.

Auch bei dieser Reihe ergeben sich fiir die gegluhten 
Kokillenstabe wesentlich bessere Festigkeitswerte ais fiir 
die Sandgiisse, und zwar tr it t  hier die Ueberlegenheit der 
ersteren Proben noch viel starker hervor ais bei der Reihe 
aus Zylindereisen. Die Gefiigeuntersuchung zeigte, daB bei 
den Sandgiissen der Graphit in groben Blattchen, die erst 
bei sehr tiefen Kohlenstoffgehalten deutlich feiner werden 
und sich eutektisch anordnen, bei den Kokillengiissen da
gegen ausschlieBlich in temperkohlenartiger Form vorlag. 
Die geatzten Schliffe zeigten beim SandguB wieder durchweg 
perlitisches Gefiige. Beim gegluhten KokillenguB war das 
Gefiige beim hóchsten Kohlenstoffgehalt noch rein ferritisch, 
beim tiefsten iiberwiegend perlitisch.

Bei den Kokillengiissen dieser Reihe, in denen der Graphit 
uberall in einer denkbar giinstigen Form vorliegt, macht 
sich die Ausbildung der Grundmasse dahin bemerkbar, 
daB die Festigkeit m it zunehmendem Anteil Perlit am Ge- 
fiige ansteigt. Die auBerordentlich hohen Werte, die dabei 
erreicht werden, geben ein einwandfreies Bild von der Be- 
einflussung der Festigkeitseigenschaften durch die metalli- 
sche Grundmasse. D em n a ch  k a n n  d ie  h o h e  F e s t ig k e i t  
des P e r l i t s  e r s t  d a n n  z u r  W irk u n g  k o m m e n , w enn  
die U n te rb re c h u n g  des m e ta l l is c h e n  Z u sam m en - 
h an g e s  d u rc h  g ro b e  G ra p h i ta d e r n  w e itg e h e n d  au s-



518 S tah l u n d  E isen. Beitrdge zur Kennłnis des Graphits im grauen Gufieisen. 48. Ja h rg . N r. 16.

g e s c h a l te t  is t. D ie B e s tre b u n g e n  zu r V erb e sse ru n g  
des G uB eisens d u rc h  B e e in flu s su n g  der m e ta l 
lis c h e n  G ru n d m a sse  k o n n e n  also  e r s t  d an n  den 
g e w u n sc h te n  E rfo lg  b r in g e n , w enn d er G ra p h it  in 
se h r fe in e r  F o rm  v o rlie g t.

EinfluB der GieBtemperatur.
Die Ansichten, die im Schrifttum iiber den EinfluB der 

GieBtemperatur auf die Graphitbildung und die Festigkeits
eigenschaften des GuBeisens vertreten werden, sind recht 
unterschiedlich. Die yerschiedenen Forscher fanden die 
besten Festigkeitswerte teils bei den hochsten, teils bei 
tiefen GieBtemperaturen, und mit der Graphitausbildung 
verhielt es sich ahnlich. Diese Abweichungen in den Ergeb
nissen sind erklarlich, wenn man beriicksichtigt, daB auBer

x 100

A bbildung 57. Gegossen bei 1400°.

X 100

A bbildung 59. Gegossen bei 1195°.

der GieBtemperatur namentlich auch die Temperatur der 
hochsten Erhitzung des GuBeisens fiir dessen Eigenschaften 
von EinfluB ist. Je nach der Temperatur und Dauer der 
Ueberhitzung sind die yerschiedenen Forscher bei ihren 
Schmelzen in Gebiete teilweiser oder vollstandiger Graphit- 
auflosung gekommen, so daB zum Teil sich vollkommen 
widersprechende Versuchsergebnisse erhalten wurden. Zur 
Untersuchung des Einflusses der GieBtemperatur wurden 
zwei Versuchsreihen m it Eisen aus dem Kuppelofen in der 
Weise durchgefiihrt, daB aus einer groBen GieBpfanne nach 
Erreichen bestimmter Temperaturen je ein Kasten Probe- 
stabe abgegossen wurde. Die gefundenen Festigkeitswerte 
zeigten einen Hóchstwert bei einer GieBtemperatur von 
etwa 1350° und fielen dann mit der GieBtemperatur ab. Im 
Graphitgehalt war innerhalb der einzelnen Versuchsreihen 
ein wesentlicher Unterschied nicht festzustellen, dagegen 
wohl in der Graphitausbildung. Abb. 57 bis 59 geben das

Gefiige ungeatzter Schliffe der mit der hochsten, einer mitt- 
leren und der tiefsten GieBtemperatur vergossenen Stabe 
aus einer Versuchsreihe wieder. Bei der hochsten GieB
temperatur ist der Graphit ziemlich fein, bei der mittleren 
schon mehr nadelfórmig, und bei der tiefsten liegt er in 
Form sehr grober Blattchen vor. Die Feststellungen von 
P. O b e rh o ffe r  und H. S te in 8), daB m it fallenden GieB
temperaturen die BlattchengróBe des Graphits zunimmt, 
wurde also hier bei GuBeisen aus dem Kuppelofen bestatigt 
gefunden.

DaB ein mit niedriger Temperatur vergossenes Eisen 
einen gróberen Graphit aufweist ais das gleiche Eisen, wenn 
es bei hoher Temperatur vergossen wird, erscheint im ersten 
Augenblick unwahrscheinlich. Da durch eine hohe GieB
temperatur die GuBform weitgehend vorgewarmt wird, 

bevor die Erstarrung beginnt, 
sollte man annehmen, daB wah
rend der langsamen Abkuhlung 
der Graphit zu gróBerenAbmessun- 
gen anwachsen konne ais bei der 
rascheren Abkuhlung des kalter 
vergossenen Eisens. Die Erklarung 
fiir dieses Verhalten ist in dem 
Wachstum des Graphits bei ver- 
schiedener Abkuhlungsgeschwm- 
digkeit zu suchen. H. M olier9) 
stellte durch Yersuche mit Salol 
fest, daB in der Nahe des Schmelz- 
punktes alle Kristallflachen unge
fahr die gleiche Kristallisations- 
geschwindigkeit besitzen, daB aber 
m it zunehmender Unterkuhlung 
sich starkereUnterschiede auf den 
einzelnen Flachen zeigen. Die 
Flachen gróBerer Kristallisations- 
geschwindigkeit drangen die lang- 
samer wachsenden immer mehr 
zuriick, der Kristall wird flachen- 
armer.

Nimmt man die entsprechen
den Verhaltnisse bei der Kristalli- 
sation des Graphits an, so neigen 
bei langsamer Abkuhlung ohne 
Unterkuhlung die Graphitkristalle 
mehr zum gleichmaBigen Wachsen 
nach allen Richtungen, also zur 
Bildung von kompakten Formen. 
Wird dagegen dasEisen bei maBiger 
Temperatur vergossen, so erfolgt 

die Erstarrung schneller und m it einer starkeren Unterkuh
lung. Die Erstarrung der unterkiihlten Schmelze erfolgt mit 
groBer Geschwindigkeit, wobei die Graphitkristalle nament
lich in den Richtungen groBter linearer Kristallisations- 
geschwindigkeit wachsen; es entstehen diinne Blattchen 
von groBer Ausdehnung,

Die gleichen Versuche wurden mit einem kohlenstoff- 
armeren Werkstoff aus dem Hochfreąuenzofen durchgefiihrt, 
der auf etwa 1550° erhitzt und dann bei yerschiedenen 
Temperaturen zu Probestaben vergossen wurde. Hier 
wurden aber bei den einzelnen Staben weder erhebliche 
Festigkeitsunterschiede noch Unterschiede im Graphit-

8) G i e B .  1 0  ( 1 9 2 3 )  S .  4 2 3 / 5  u .  4 3 1 / 3 ;  v g l .  S t .  u .  E .  4 3  ( 1 9 2 3 )

S .  1 5 0 2 .

9) C e n t r a lb l . M i n .  G e o l .  ( 1 9 2 5 )  A b t .  A ,  S .  1 3 1 / 4 3 ;  s. a .  H a n d 

b u c h  d e r  P h y s i k ,  h e r a u s g e g e b e n  v o n  H .  G e i g e r  u n d  K .  S c h e e l ,  

B d .  1 0  ( B e r l i n :  J u l i u s  S p r in g e r  1 9 2 6 )  S .  8 3 .

A bbildung 58. Gegossen bei 1300°.

A b b i l d u n g  5 7  b is  5 9 .

E i n f l u B  d e r  G i e B t e m p e r a t u r  a u f  d i e  

G r a p h i t a u s b i l d u n g  

b e i  K u p p e l o f e n e i s e n .

C h e m i s c h e  Z u s a m m e n s e t z u n g :

3 ,3 7  %  C ,  2 , 3 8  %  S i , 1 , 1 4  %  M n ,

0 , 4 6  % P ,  0 , 1 0 0  %  S .
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gehalt oder in der Graphitform festgestellt. Infolge der 
hohen Ueberhitzung war aber in allen Proben der Graphit 
ziemlich fein ausgebildet. Im  Gegensatz zum gewóhnlichen 
Kuppelofeneisen ist also bei iiberhitztem GuBeisen ein Ein
fluB der Abkuhlungsgeschwindigkeit nicht erkennbar, eine 
Feststellung, die schon von Hanemann und Piwowarsky 
gemacht wurde.

Zusammenfassung.
•

Es wird iiber Yersuche berichtet, bei denen das Yer- 
schwinden von Graphitkeimen bei der Ueberhitzung in 
abgeschreckten Proben beobachtet wurde. Dabei zeigte sich, 
daB die Graphitkeime mit zunehmender Schmelziiberhitzung 
immer mehr aus dem Gefuge des GuBeisens verschwinden.

In mehreren Versuchsreihen wurde der EinfluB der 
Ueberhitzung auf die Graphitmenge und -ausbildung und das 
Gefuge langsam erkalteter Proben beobachtet. Mit steigen
der Ueberhitzungstemperatur ergab sich eine zunehmende 
Yerdrangung der groben Graphitblattchen durch das feine

Eutektikum und eine wachsende Neigung zu karbidischer E r
starrung. Fiir das bei hohen Ueberhitzungstemperaturen von 
yerschiedenen Forschern gefundene Wiederansteigen des 
Graphitanteils am Gesamtkohlenstoffgehalt konnte an Hand 
der Versuche eine einfache Erklarung gegeben werden.

Es wurde weiter gezeigt, daB durch GieBen in Kokille 
und nachfolgendes Gluhen sehr erhebliche Festigkeits- 
steigerungen gegeniiber SandguB zu erreichen sind. Nach 
der Gefiigeuntersuchung sind dieselben in erster Linie der 
Ausbildungsform des Graphits zuzuschreiben. Die Aus
bildung der Grundmasse ist fiir die Festigkeit des GuB
eisens zunachst nur von geringerer Bedeutung.

Weitere Versuche liefern Beitrage zu der Frage des Ein- 
flusses der GieBtemperatur auf Graphitausbildung und 
Festigkeit des GuBeisens. Ein EinfluB konnte nur bei nicht 
iiberhitztem GuBeisen gefunden werden. Es wurde eine 
Erklarung dafiir gegeben, warum bei solchem GuBeisen der 
Graphit bei niedriger GieBtemperatur zu gróberer Ausbil
dung neigt ais bei hóherer.

Umschau.

A bbildung 1. 
AbgasfUhrung beim  l6ley-O fen.

Ternperafursc/rrefóer

Neueres iiber den Siemens-Martin-Ofen, Bauart Isley.
Y o r  e in ig e r  Z e i t  w u r d e  b e k a n n t ,  d a B  d e r  a m e r i k a n i s c h e  

K o n s t r u k t e u r  I s l e y  e i n e n  S ie m e n s - M a r t in - O f e n  g e b a u t  h a t , 

be i d e m  j e d e  O f e n s e it e  a n  e i n e m  b e s o n d e r e n  S c h o r n s t e i n  h a n g t ,  

u n d  d e r  m i t  V e n t i l a t o r w i n d  u n d  S a u g z u g  b e t r i e b e n  w i r d 1). D a b e i  

k o n n t e  e in  z w i s c h e n  O f e n k a m m e r  u n d  S c h o r n s t e i n  g e s c h a lt e t e r  

V e n t ila t o r  w a h r e n d  d e s  B e t r ie b e s  d e r  b e t r e f f e n d e n  O f e n s e it e

a u f  A b g a s  a is  E x h a u -  

stor  u n d  n a c h  d e m  

U m s t e l l e n  a is  Venti-  

la t o r  w i r k e n .  D i e  n e u e  

O f e n b a u a r t  w u r d e  

b is h e r  n u r  f u r  Oelfeue-  

r u n g e n  a u s g e fiih r t , 

e ig n e t  s ich  a b e r  natiir- 

lic h  e b e n s o  fiir K alt-  

g a s , w a h r e n d  sie fiir 

G e n e r a t o r g a s  w e n ig e r  

g e e ig n e t  ist, u n d  d e r  

E r f i n d e r  s e in e n  O f e n  

fiir d ie s e n  B r e n n s t o f f  a u c h  n u r  d a n n  v o r s c h l a g t , w e n n  m a n  a u f  

die  V o r w a r m u n g  d e s  G e n e r a t o r g a s e s  v e r z ic h t e t .

N e u e r d i n g s  fiihrt  I s l e y  s e i n e n  O f e n  in  d e r  W e i s e  a u s ,  d a B  d ie  

b e i d e n  S c h o r n s t e i n e  d u r c h  v e n t u r ir o h r a r t ig e  A b g a s s t u t z e n  ersetzt  

w e r d e n 2) ( A b b .  1 ) .  D a b e i  

m a c h t  d ie  L u f t a b s a u g u n g  

w e n ig e r  S c h w ie r ig k e it e n  ais 

b e i  e i n e m  g e w ó h n l i c h e n  

S c h o r n s t e in , d a  sie d u r c h  

e in e n  in d ir e k t e n  S a u g z u g  

w i r k s a m  g e h a n d h a b t  w e r d e n  

k a n n .  D e r  O f e n  w i r d  i n  d e r  

W e i s e  b e t r i e b e n , d a B  e in e  

O fe n se it e  w a h r e n d  d e r  A b g a s  - 

p e r io d e  m it  o f f e n e m  V e n t u -  

rirohr arbe ite t  u n d  d ie  A b g a s -  

a b f iih r u n g  d u r c h  d e n  i n d i 

r e k t e n  S a u g z u g  d e s  E x h a u -  

stors sichergestellt  w i r d .

D a n n  w i r d  d a s  V e n t u r i r o h r  

d u r c h  e in e  D r o s s e l k l a p p e  g e 

schlo ssen , u n d  d e r  E x h a u s t o r  

blast  in fo lg e d e s s e n  s e i n e n  

W i n d  d u r c h  d e n  A b g a s k a n a l  

riick w arts  d u r c h  d i e K a m m e r n  

in  d e n  O f e n .  U m g e k e h r t  a r 

beitet  d ie  a n d e r e  O fe n s e it e .

2t10K.

fe rt/g m a c /ren  7 s f 35m/n

I s l e y  r i ih m t  s e i n e m  O f e n  e in e  be s se r e  V o r w a r m u n g ,  e in e  

g e n a u  e in ste llb are  V e r b r e n n u n g ,  e in e  h ó h e r e  L e b e n s d a u e r ,  e in e n  

n ie d r ig e r e n  B r e n n s t o f f v e r b r a u c h  u n d  g e r in g e r e  Zu g -  u n d  D r u c k -  

v e rlu st e  g e g e n u b e r  a n d e r e n  O f e n b a u a r t e n  n a c h .  D e r  letzt- 

g e n a n n t e  V o r t e il  w i r d  a u c h  a l l g e m e in  z u g e g e b e n  w e r d e n  m u s s e n ,  

w a h r e n d  d ie  a n d e r e n  V o r t e ile  fa llw e ise  s e h r  y e r s c h ie d e n  s t a r k  

in  E r s c h e i n u n g  t r e t e n  w e r d e n .  E i n  n e u e r e r  ó lg e fe u e r te r  10-t- 

S ie m e n s - M a r t in - O f e n  soli b e i  U m s t e l l u n g  a u f  d ie  B a u a r t  I s l e y  

e in e n  u m  2 0  b is  2 5  %  g e r in g e r e n  O e l v e r b r a u c h  b e i  1 7  %  Zeit- 

e rs p a r n is  u n d  1 1  %  M e h r l e is t u n g  in  d e r  W o c h e  e r g e b e n  h a b e n ,  

u n d  e in  n e u e r e r  ó lg e fe u e r te r  25- t- O fen  b e i  1 5  %  Oel- u n d  1 1 ,7  %  

Z e it e r s p a r n is  e in e  u m  4 0  %  la n g e r e  H a l t b a r k e i t  u n d  1 5  %  g r ó B e r e  

w ó c h e n t l ie h e  T o n n e n l e i s t u n g  a u f w e i s e n .  M i t  e i n e m  d r it t e n  

ó lg e fe u e r te n , b a s is c h e n  35- t- Ó fen  so llen  b e i  2 0  b is  2 5  %  Oel- u n d  

2 0 %  Z e it e r s p a r n is , 3 0 %  g r ó B e r e  H a l t b a r k e i t  u n d  2 0 %  g r ó B e r e  

w ó c h e n t l ie h e  T o n n e n l e i s t u n g  erzielt  w o r d e n  se in . D e r  Isley- 

O f e n  h a t  n atiirlich  d e n  V o r t e il , d a B  m a n  in fo lg e  d e r  g e t r e n n t e n  

A b g a s a b f i i h r u n g  je d e r  O f e n s e it e  d ie  A b g a s a b f i i h r u n g  i m  Quer-  

sc h n itt  g e n a u  d e r  z u s a m m e n s c h r u m p f e n d e n  A b g a s m e n g e  an- 

p a s s e n  u n d  a u B e r d e m  W i n k e l  u n d  E c k e n  i n  d e r  A b g a s a b f i i h r u n g  

fa s t  g a n z  v e r m e i d e n  k a n n .

D i e  U e b e r w a c h u n g  d e s  O f e n s  m it  d e n  v ie r  g e n a n n t e n  T h e r m o -  

e l e m e n t e n  ist n a c h  d e u t s c h e n  B e g r i f f e n  a r m l i c h . W i r  w u r d e n  

B r e n n s t o f f s c h r e ib e r , W i n d m e n g e n s c h r e i b e r  u n d  T e m p e r a t u r 

ze  mirr

Aóff os tem peratur 
hinter der Kammer

iu fffe m p e ra fu r  
fo r d er Kammer

A bgasfe/npera far
£xfroustor

Lufffemperafur
Ex/jaustor

A bbildung 2. 

Y erlauf der 
Abgas- 

tem pera- 
tu re n  beim  
Isley-O fen.

fin sa tz z e it
V*rSOmin

Pauer des fi/ederscirmeizens 3 sr 20m/n

Ges a m f scfi meiz d  auer tsi S5min

D i e  O f e n u m s t e l l u n g  b e s t e h t  i n  e in e r  U m s t e l l u n g  d e r  O e l b r e n n e r  a n  

d e n  K ó p f e n  u n d  e in e r  n a c h f  o l g e n d e n  U m s t e l l u n g  d e r  D r o s s e l k l a p p e n  

in  d e n  b e i d e n  s c h o r n s t e in a r t ig e n  V e n t u r i r o h r e n .  D i e  U e b e r w a c h u n g  

<ies O f e n s  g e s c h ie h t  d u r c h  v ie r  T h e r m o e l e m e n t e ,  d ie  h in t e r  d e n  

K a m m e r n  b z w .  v o r  d e m  V e n t u r i r o h r  e i n g e b a u t  s i n d  (v g l . A b b .  1 ).

x) S t. u. E . 45 (1925) S. 1711.
2) Min. M etallurgy 8 (1927) S. 502/5.

s c h r e ib e r  fiir z w e i  k e n n z e i c h n e n d e  S te lle n  b e i  d e m  Is le y - O fe n , 

d e r  n u r  z w e i  K a m m e r n  h a t ,  fiir r ic h tig  h a l t e n .  T r o t z d e m  ist d i e  

A u f s c h r e i b u n g  d e r  M e B e i n r i c h t u n g  d e s  I s e ly - O fe n s  b e a c h t e n s -  

w e r t  ( A b b .  2 ) ,  d a  sie n ic h t  n u r  d e n  T e m p e r a t u r a b f a l l  e in e r  

O f e n s e it e  w a h r e n d  e in e r  U m s t e l l p e r i o d e ,  a lso  z . B .  a m  S c h o r n 

ste in  v o n  5 0 0  a u f  1 3 5 ° ,  s o n d e r n  g le ic h ze it ig  d e n  T e m p e r a t u r 

a b fa ll  i n n e r h a l b  d e s  A b g a s k a n a l s  a u f z e i c h n e t ,  d e r  i n  d e m  ge- 

z e ig t e n  F a l l e  r d .  2 2 5 °  b e t r a g t .
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F iir  d e u t s c h e  V e r h a l t n i s s e  ist d e r  I s le y - O fe n  in s o fe r n  v o n  

B e d e u t u n g ,  a is  e r  s ich  fiir B e h e i z u n g  m i t  k a l t e m  K o k s o f e n g a s  g u t  

e ig n e t . E r  g e w a h r t  d e n  V o rt e il , d a B  W i n d z u f u h r u n g  u n d  A b g a s -  

a b f i i h r u n g ,  u n a b h a n g i g  y o m  Z u s t a n d e  d e r  K a m m e r n ,  e in w a n d f r e i  

d u r c h  d ie  V e r w e n d u n g  d e s  E x h a u s t o r s  sichergestellt  s in d , u n d  

h a t  a u B e r d e m  v o r  a n d e r e n  O e f e n  d e n  V o r t e il  se h r  viel ge r in g e re r  

Z u g -  u n d  D r u c k y e r l u s t e .  D i e  L u f t z u f i i h r u n g  u n d  A b g a s a b s a u g u n g  

ist  m a s c h i n e l l  s ich e r  n o c h  y e r b e s s e r u n g s fa h ig , s c h o n  in s o fe rn  

a is  d e r  je t z t  v e r w e n d e t e  in d ir e k t e  S a u g z u g  d e r  b e i  d e r  W i n d -  

p e r i o d e  u m  d ie  E c k e  b l a s e n d e n  G e b l a s e  sich erlich  n ic h t  se h r  

g i in s t ig e n  K r a f t  y e r b r a u c h  h a t .  $ t . » 3 n g .  O. Bulle.

Zur Frage der Zitronensaureloslichkeit der Phosphorsaure in 
Siemens-Martin-Schlacken.

I m  A n s c h l u B  a n  e in e n  V o r t r a g  v o n  A .  S i i l l w a l d 1) iiber 

w e it e r e  B e i t r a g e  z u r  K e n n t n i s  d e r  Z itr o n e n s a u r e lo s l ic h k e it  d e r  

P h o s p h o r s a u r e  in  d e r  T h o m a s s c h l a c k e  w u r d e n  v o n  G e n e r ald ir e k -  

to r  F r .  B e r n h a r d t  n a c h f o l g e n d e  E r f a h r u n g e n  iiber d ie  g le ich e  

F r a g e  b e i  S ie m e n s - M a r t in - S c h la c k e n  m it g e t e ilt :

„ F i i r  d e n  N e u b a u  e in e s  d r it te n  S ie m e n s - M a r t in - W e r k e s  a u f  

d e r  K d n i g s h i i t t e  a n  Stelle  d e s  y e r a lte t e n  T h o m a s w e r k e s  w u r d e n  

a b  J u n i  1 9 1 0  i m  S ie m e n s - M a r t in - W e r k  I I  v o r b e r e it e n d c  Yer-  

s u c h e  z u r  V e r a r b e i t u n g  fliissigen T h o m a s r o h e i s e n s  n a c h  d e m  

B ertran d - T h ie l-  b z w .  H o e s c h - V e r f a h r e n  u n t e r n o m m e n .

D a  d ie  R e n t a b i l i t a t  d e s  v o r g e s e h e n e n  V e r f a h r e n s  z u m  T e i l  

a u f  d e m  G e w i n n  d e r  d u r c h  d ie  V e r w e n d u n g  v o n  T h o m a s r o h e i s e n  

e n t s t e h e n d e n  S ie m e n s - M a r t in - P h o s p h a t s c h l a c k e  b e r u h t e , w u r d e  

d ie s e r  b e s o n d e r e  B e a c h t u n g  g e s c h e n k t .

D i e  S c h l a c k e n p r o b e n  w u r d e n  v o r  d e m  A b s t i c h  d e s  Yor-  

m e t a lls  a u s  d e m  O f e n  g e s c h ó p ft  u n d  i n  e in e  k le in e  fla c h ę  

E is e n k e l l e  g e g o s s e n , w o  sie d a n n  a n  d e r  L u f t  z ie m l ic h  r a s c h  

e r k a lt e t e n .

D u r c h  A n a l y s e  d ie se r  P r o b e n  e rm itte lte  m a n  fo l g e n d e  D u r c h -  

s c h n it t s w e r t e  v o n  1 1  S c h m e l z u n g e n :  ~

G e s a m t g e h a l t  a n  P h o s p h o r s a u r e  . . . .  1 3 , 2 7  % ,  

Z i t r o n e n s a u r e l o s l i c h k e i t ......................................  9 2 , 3 0  % .

D e r  g e r in g e  G e s a m t - P h o s p h o r s a u r e g e h a l t  ist a u f  d a s  ver- 

w e n d e t e  p h o s p h o r fr e ie  u n d  k ieselsau rereiche  ( 1 2  bis 1 5  %  S i 0 2) 

S c h m i e d e b e r g e r  E r z  z u r i ic k z u fiih re n , d a s  e in e n  g r o B e n  K a lk v e r-  

b r a u c h  u n d  g r o B e  S c h l a c k e n m e n g e n  b e d in g t e  u n d  d a d u r c h  d e n  

G e h a l t  a n  P h o s p h o r s a u r e  in  d e r  S c h l a c k e  s ta r k  v e r d iin n te . U n t e r  

V e r w e n d u n g  v o n  re in e re n , p h o s p h o r r e ic h e n  O x v d a t i o n s m i t t e l n , 

w i e  G e ll iv a ra - E r z  (1  %  P ,  7  %  S i 0 2) u n d  W a l z s i n t e r ,  stieg d e r  

D u r c h s c h n i t t  d e r  O f e n s c h o p f p r o b e  v o n  2 1  S c h m e l z u n g e n  a u f  

fo lg e n d e  B e t r a g e :

G e s a m t g e h a l t  a n  P h o s p h o r s a u r e  . . . .  1 5 , 8 9  % ,  

Z it r o n e n s a u r e l o s l i c h k e i t ......................................  9 0 , 5 0  % .

I m  a l l g e m e in e n  w u r d e  b e i  d e n  V e r s u c h e n  a u B e r  d e n  letzt- 

e r w a h n t e n  S c h m e l z u n g e n  m it  G e ll iv a r a - E r z  n u r  S c h m i e d e b e r g e r  

E r z  u n t e r  Z u s a t z  v o n  W a l z s i n t e r  v e ra rb e ite t .

D i e  M o n a t s p r o b e n  d e r  V e r l a d e s c h l a c k e  d ie se r  V e r su c h s -  

s c h m e l z u n g e n  z e ig t e n  b e z u g l io h  d e r  Z it r o n e n s a u r e lo s l ic h k e it  i m  

Y e r h a l t n is  z u  d e n  O f e n s c h ó p f p r o b e n  k e i n e n  w e s e n t l ic h e n  U n t e r 

s c h ie d . H in s ic h t l ic h  d e r  B e h a n d l u n g  d e r  G e s a m t s c h l a c k e  sei h ier  

e r w a h n t ,  d a B  d ie  a u s  d e r  P f a n n e  iib e r la u fe n d e  u n d  a b g e k i p p t e  

S c h l a c k e  in  e in e r  m u l d e n f ó r m i g  a u s g e g r a b e n e n  V e r t i e f u n g  aufge-  

f a n g e n  u n d  d u r c h  re ich lich e  W a s s e r m e n g e n  m o g lic h s t  sc hn ell  

a b g e k iih l t  w u r d e ,  u m  sie b a l d  y e r l a d e n  z u  k o n n e n ,  d a m i t  d ieser  

P l a t z  fiir d ie  e t w a  3  st s p a t e r  f a l le n d e  S c h l a c k e  b e i m  F e r t i g m a c h e n  

a u f n a h m e b e r e i t  w a r .

B e i  d e n  s p a t e r  i m  N o y e m b e r  1 9 1 2  in  d e r  n e u e n  A n l a g e  er- 

z e u g t e n  S c h m e l z u n g e n ,  fiir d ie  a u c h  b e t r a c h tl ic h e  M e n g e n  phos- 

p h o r r e ic h e s  G r a n g e s b e r g e r  E r z  m i t  1 ,4  %  P  y e r w e n d e t  w u r d e n ,  

e r g a b e n  d ie  O f e n s c h ó p f p r o b e n  in  1 1 0  F a l l e n  fo lg e n d e s  zufrieden-  

st e lle n d e s  E r g e b n i s :

G e s a m t g e h a l t  a n  P h o s p h o r s a u r e  . . . .  1 6 , 1 2  % ,  

Z i t r o n e n s a u r e l o s l i c h k e i t ......................................  9 2 , 0 0  % .

I m  G e g e n s a t z  d a z u  b r a c h t e  d ie  M o n a t s d u r c h s c h n it t s p r o b e  

d e r  V e r l a d e s e h l a c k e  d ie se r  1 1 0  S c h m e l z u n g e n  e in e  E n t t a u s c h u n g .  

E s  b e t r u g :

d e r  G e s a m t - P h o s p h o r s a u r e g e h a l t  . . . .  1 3 , 8 0  % ,  

d ie  Z i t r o n e n s a u r e l o s l i c h k e i t ........................... 8 1 , 5 0  % .

D e r  G e s a m t g e h a l t  w a r  u m  2 , 6  %  g e fa lle n , w a s  m i t  d e n  

m a n g e l h a f t e n  u n d  y o r l a u f ig e n  E i n r i c h t u n g e n  fu r  d ie  B e r g u n g  u n d  

Y e r l a d u n g  d e r  S c h l a c k e  in  V e r b i n d u n g  g e b r a c h t  w e r d e n  k o n n t e .  

F i i r  d ie  g r o B e  V e r r i n g e r u n g  d e r  Z it r o n e n s a u r e lo s l ic h k e it  ( u m  

r d .  1 0  % )  h a t t e  m a n  k e in e  E r k l a r u n g .

J) A r c h .  E i s e n h i i t t e n w e s .  1 ( 1 9 2 7 / 2 8 )  S .  5 6 5 / 7 0  ( G r .  B :  

S t a h l w .- A u s s c h . 1 3 6 ) .

I m  V e r g l e ic h  z u  d e n  V e r s u c h s s c h m e l z u n g e n  i m  J a h r e  1 9 1 0  

w a r  e in e  w e s e n t l ic h e  A e n d e r u n g  in  d e r  R o h e is e n b e s c h a f f e n h e it  

n ic h t  e in g e t r e t e n , a u c h  w a r  d e r  K a l k z u s c h l a g  h in s ic h tlic h  M e n g e  

u n d  B e s c h a f f e n h e it  n a h e z u  u n v e r a n d e r t  g e l l i e b e n ,  so  d a B  sich 

d a r a u s  d a s  a b w e i c h e n d e  V e r h a l t e n  d e r  S c h l a c k e  n ic h t  e rk lar e n  

lieB . D a g e g e n  w a r  in  d e n  o x y d i s c h e n  Z u s c h l a g e n  in s o fe rn  e ine  

A e n d e r u n g  e in g e t r e t e n , a is  d i e s m a l  g r ó B e r e  M e n g e n  G r a n g e s b e r g e r  

E r z  m it  1 , 4  %  P  y e r s c h m o l z e n  w o r d e n  w a r e n .  E s  e r h o b  sich  die 

F r a g e ,  o b  d ie  a u s  d i e s e n  E r z e n  in  d ie  S c h l a c k e  i i b e r g e h e n d e  

P h o s p h o r s a u r e  z it r o n e n s a u r e ló s l ic h  ist, w e n n  n ic h t ,  o b  es  M ittel  

g ib t , sie z itro n e n s a u r e ló s l ic h  z u  m a c h e n .

I m  V e r l a u f e  d e r  f o l g e n d e n  S c h m e l z u n g e n  n a c h  d e r  b ish e rig e n  

A r b e it s w e i s e  w u r d e n  a n  P r o b e n  e n t n o m m e n  u n d  u n t e r s u c h t :

1. e in e  S c h ó p f p r o b e  a u s  d e m  O f e n  w i e  b is h e r ,

2 .  e in e  P r o b e  a u s  d e m  e r k a l t e t e n  S c h l a c k e n k l a t z  i n  d e r  GieB- 

g r u b e  (e in  s a u b e r e s  S t i ic k  a u s  d e m  I n n e r n ) .

F o l g e n d e  A u f s t e l l u n g  g i b t  d e n  D u r c h s c h n i t t s w e r t  y o n  11 3  

S c h m e l z u n g e n :

G esam tgehalt Z itronen- 
a n p  n  saure-

2 6 loslichkeit
% %

1 . O f e n s c h o p f p r o b e ..................................................1 6 ,1 1  8 8 ,0 0

2 .  G i e B g r u b e n p r o b e ............................................  1 5 , 3 3  7 5 ,9 0

W a h r e n d  d ie  A b n a h m e  d e s  G e s a m t - P h o s h p o r s a u r e g e h a l t e s

ge i in g f i ig ig  ist u n d  sich  w o h l  d u r c h  R i i e k p h o s p h o r u n g  erklaren 

la B t , ist d ie  A b n a h m e  d e r  Z i t r o n e n s a u r e l o s l ic h k e it  (r d .  1 2  % )  a m  

au ffa llig s te n . D i e  s o n st ig e  A n a l y s e  z e ig t e  i ib e r e in s t im m e n d e  

W e r t e ,  a u B e r  d e m  K ie s e l s a u r e g e h a l t ,  d e r  d u r c h  A u f n a h m e  von  

K ie s e l s a u r e  a u s  d e m  F u t t e r  d e r  A b s t i c h r i n n e  u n d  d e r  P f a n n e  u m  

2 %  z u g e n o m m e n  h a t t e .

D i e  U r s a c h e  d e r  b e d e u t e n d e n  U n t e r s c h i e d e  d e r  Zitronen- 

sa u re ló s lich k e it  d e r  O f e n s c h o p f p r o b e  u n d  d e r  G ie B g r u b e n p r o b e  

k o n n t e ,  w e n n  m a n  d ie  y e r h a l t n i s m a B i g  g e r in g e n  A b w e i c h u n g e n  

in  d e r  c h e m i s c h e n  Z u s a m m e n s e t z u n g  b e i d e r  P r o b e n  n ic h t  dafiir 

y e r a n t w o r t l i c h  m a c h e n  w ill, n u r  in  d e r  y e r s c h ie d e n e n  p h y si

k a l is c h e n  B e h a n d l u n g  d e r  S c h l a c k e n  l ie g e n .

D i e  O f e n s c h o p f p r o b e  w u r d e  in  e in e  k le in e  f la c h ę  E is e n fo r m  

g e g o s s e n , erstarrte  u n d  k iih lte  in  g a n z  k u r z e r  Z e it  a b .

D i e  m e h r e r e  T o n n e n  s c h w e r e  G e s a m t s c h l a c k e  in  d e r  GieG- 

g r u b e  d a g e g e n  b lie b  i m  I n n e r n  n o c h  l a n g e  fliissig u n d  erkaltete 

se h r  l a n g s a m .  I m  G e g e n s a t z  z u  d e n  V e r s u c h s s c h m e l z u n g e n  im  

J a h r e  1 9 1 0  w a r  d ie  S c h l a c k e n m e n g e  b e d e u t e n d  g r ó B e r ; auch  

w u r d e  sie n ic h t  so  s t a r k  m it  W a s s e r  g e k iih lt , w e il  sie infolge 

a n d e r w e it ig e r  B e s e it ig u n g  d e r  F e r t ig s c h l a c k e  6 b is  7  st a n  ihrem  

O r t e  y e r b l e ib e n  u n d  v o n  selb st  a b k i ih l e n  k o n n t e .

B e i  e in ig e n  w e i t e r e n  S c h m e l z u n g e n  w u r d e n  a u B e r  d e n  bis

h e r ig e n  z w e i  P r o b e n  n o c h  e in e  dr itte  P r o b e  v o n  d e r  a n  d e r  P fannen-  

w a n d u n g  h a f t e n g e b l ie b e n e n  S c h l a c k e  u n d  e in e  y ierte  fliissige 

P r o b e  a u s  d e m  S c h l a c k e n s u m p f e  g e n o m m e n  u n d  letztere  weiter- 

h i n  w i e  d ie  O f e n s c h o p f p r o b e  b e h a n d e l t .  M a n  k a n n  zw eifellos die 

G i e B g r u b e n s c h ó p f p r o b e  h in s ic h tlic h  d e r  A b k u h l u n g s g e s c h w in d ig -  

k e it  so fort  h in t e r  d ie  O f e n s c h o p f p r o b e  u n d  d ie  P f a n n e n r e s t p r o b e  

h in t e r  d ie se  u n d  v o r  d ie  G i e B g r u b e n p r o b e  e in r e ih e n .

F o l g e n d e s  E r g e b n i s  die se r  P r o b e n  z e ig t  e in e  m it  d e n  Ab- 

k i ih l u n g s g e s c h w in d ig k e i t e n  s ic h  y e r r in g e r n d e  Zitronensaurelós-  

lic h k e it :

Zitronen- G esam tgehalt ^ are_
an  P 20 6 loslichkeit 

%  %
O f e n s c h o p f p r o b e .................................................. 1 7 , 4 8  9 4 ,1 0

G i e B g r u b e n s c h ó p f p r o b e .................................  1 7 , 0 8  9 0 ,7 0

P f a n n e n r e s t p r o b e ............................................. 1 7 , 4 7  8 3 ,1 0

G i e B g r u b e n p r o b e ............................................  1 6 ,8 1  7 5 ,0 0

A u f  G r u n d  d e r  g e m a c h t e n  B e o b a c h t u n g e n  u n d  E r w a g u n g e n  

k o n n t e  a n g e n o m m e n  w e r d e n ,  d a B  e in e  b e s c h le u n ig t e  A b k i ih l u n g  

d e r  S c h l a c k e  d ie  Z it r o n e n s a u r e lo s l ic h k e it  e r h ó h e .

I m  V e r l a u f e  d e r  f o l g e n d e n  U n t e r s u c h u n g e n  u n t e r  A n w e n d u n g  

d e r  v e r s c h ie d e n s t e n  E r z s o r t e n  e r w ie s  s ic h , d a B  b e i  V e r w e n d u n g  

v o n  s t a r k  p h o s p h o r h a l t ig e n  E r z e n ,  w i e  z . B .  K i ir u n a - , sc h w e d is c h e n  

u n d  G r a n g e s b e r g e r  E r z e n ,  i m  G e g e n s a t z  z u r  V e r w e n d u n g  vo n  

p h o s p h o r f r e ie n  Z u s c h l a g e n  d ie  Z it r o n e n s a u r e lo s l ic h k e it  betracht

lich  z u r i ic k g in g . S o w o h l  d ie  Z it r o n e n s a u r e l o s l ic h k e it  d e r  O f e n 

s c h o p f p r o b e  ( 8 0  b is  8 7  % )  a is  a u c h  d e r  G i e B g r u b e n p r o b e  (7 0  bis 

79 %) e r g a b  u n g iin s t ig e  W e r t e .

D i e s e  E r g e b n i s s e  b e r e c h t i g t e n  z u  d e r  A n n a h m e ,  d a B  die  aus 

d e n  p h o s p h o r r e ic h e n  E r z e n  in  d ie  S c h l a c k e  i i b e r g e h e n d e  P h o s p h o r 

s a u r e  n ic h t  z it r o n e n s a u r e ló s l ic h  ist. G le ic h z e it ig  a b e r  w u r d *  

w i e d e r u m  d e r  g iinstig e  E i n f l u B  e in e r  r a s c h e n  A b k i i h l u n g  a u f  die 

Z it r o n e n s a u r e lo s l ic h k e it  festgestellt , d e r a r t , d a B  d ie  ra sc h e r  abge-

k iih Jte n  O f e n s c h ó p f p r o b e n  e in e  h ó h e r e  Zitro ne nsa ure lo slich k e it  

a u f w i e s e n  ais d ie  l a n g s a m  e rs ta rr te  G i e B g r u b e n s c h l a c k e .
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N unm ehr w u r d e  d e r  W e g  e in g e s c h l a g e n ,  d u r c h  e in e  plótz- 

liche A b k i i h l u n g  d e r  S c h l a c k e  d ie  Z it r o n e n s a u r e l o s l ic h k e it  d e r  

Phosphorsaure zu erhóhen . D i e  S c h l a c k e  w u r d e  d u r c h  E i n g i e B e n  

in bewegtes k a ltes  W a s s e r  p ló t zl ic h  a b g e k i ih l t  u n d  d an n  gran u -  

liert. D i e s  geschah d a d u r c h ,  d a B  m a n  d ie  S c h l a c k e  p f a n n e n w e i s e  

in einen d e m  g l e i c h e m  Z w e c k e  d i e n e n d e n  D e s i n t e g r a t o r  d e s  H o c h -  

ofenbetriebes gr a n u l ie r t e .

D e n  D u r c h s c h n i t t  e in e r  g r o B e r e n  A n z a h l  v o n  V e r su e h se r -  

ge bnissen , b e i  d e n e n  s t a r k  p h o s p h o r h a l t ig e  K i ir u n a -  u n d  schw e-  

dische E r z e  v e r w e n d e t  w o r d e n  w a r e n ,  z e ig t  f o l g e n d e  A u f  s t e l l u n g :

n  Z itronen-G esam tgehalt
an  P * ° 5 loslichkeit

% %
O fenschópfprobe ..................................................  2 0 , 7 3  6 8 , 7 0

G ie B g ru b e n p ro b e ............................................. 2 0 , 2 0  6 3 , 2 0

G r a n u l i e r t .............................................................  2 0 , 9 7  9 2 , 6 0

D ie s e  V e r s u c h e  e r g a b e n  e in  d e r a r t  g iinstiges  B i l d ,  d a B  

au c h  b e i m  S t a h l w e r k s n e u b a u  e in e  G r a n u l a t i o n s a n l a g e  z u r  A u s-  

fu h ru n g  k a m ,  d u r c h  d i e  d ie  Z it r o n e n s a u r e lo s l ic h k e it  u n d  d a m i t  

der W e r t  d e r  S c h l a c k e  a u f  e in e  d u r c h a u s  a n g e m e s s e n e  H o h e  

gebracht  w e r d e n  k ó n n t e ,  u n d  z w a r  m i t  y e r h a l t n i s m a B i g  g e r in g e n  

A nscha ffungs-  u n d  B e t r ie b s k o s t e n .

D e r  E i n f l u B  d e r  c h e m i s c h e n  Z u s a m m e n s e t z u n g  d e r  S c h l a c k e  

a u f  die Z it r o n e n sa u re lo s lic h k e it  w iir d e  gleichfalls e i n g e h e n d  u n t e r 

sucht. J e d o c h  stellte s ich  h e r a u s ,  d a B  e in e  b e s o n d e r e  Z u s a m m e n 

setzu n g , d ie  fiir e in e  S c h l a c k e  m i t  g u t e r  Z it r o n e n sa u re lo s lic h k e it  

k e n n z e ic h n e n d  w a r e ,  n i c h t  g e f u n d e n  w u r d e .  N u r  d u r c h  g r o B e r e n  

oder g e r in g e re n  K a l k z u s a t z  k ó n n t e  e in  E i n f l u B  a u f  d ie  B esc h a ffe n -  

heit der  S c h l a c k e  a u s g e iib t  w e r d e n ,  d a  m a n  h in s ic h tlic h  d e r  

u br ig en  B e s t a n d t e i l e  a n  d ie  v o r h a n d e n e n  M a t e r i a l ie n , R o h e i s e n  

u n d  E r z e  g e b u n d e n  w a r .  V e r h a l t n i s m a B i g  a m  h a u f ig s t e n  f a n d  sich  

eine g u te  Z it r o n e n s a u r e lo s lic h k e it  b e i  S c h l a c k e n  m it  

8 b is  1 4  %  F e O ,

3 8  „  4 4  %  C a O ,

1 6  „  2 0 %  S i 0 2,

1 6  „  2 2  %  P 20 5.

U m  e in e n  M a B s t a b  fiir d ie  B a s i z i t a t  d e r  S c h l a c k e n  z u  e rh a lt e n , 

w u r d e , o h n e  d a m i t  e in e  B e h a u p t u n g  a u fz u s te l le n , a n g e n o m m e n ,  

d a B  in  d e r  S c h l a c k e  g e b u n d e n  s e i e n :

P 20 5 a is  C a 4P 20 „

F e O  „  F e 2S i 0 4,

M n O  „  M n 2S i 0 4,

C a O  „  C a 2S i 0 4,

M g O  „  M g 2S i 0 4, 

w o b e i  d a s  M g O  n ic h t  b e s t i m m t ,  s o n d e r n  m i t  5  %  a n g e n o m m e n  

w u r d e .

A lle  S c h l a c k e n ,  d ie  d ie se r  Z u s a m m e n s e t z u n g  n ic h t  g e n iig t e n , 

die e in e u  w e s e n t l ic h  z u  h o h e n  o d e r  z u  g e r in g e n  K a l k g e h a l t  auf- 

w ie se n , h a t t e n  e in e  g e r in g e  Z it r o n e n s a u r e lo s l ic h k e it . B e i  der- 

artigen  S c h l a c k e n  b lie b  a u c h  d ie  G r a n u l a t i o n  o h n e  v e r b e s s e r n d e  

W i r k u n g .  D i e  S c h w a n k u n g  d e r  B a s iz it a t ,  b e i  d e r  n o c h  d ie  h ó c h s t e  

Z itro n e n sa u re lo s lich k e it  g e w a h r le is te t  ist, b e t r a g t  2  b is  -{- 4  / 0 , 

d .  h .  b e i  e i n e m  F e h l b e t r a g  v o n  2  %  u n d  e i n e m  U e b e r s c h u B  v o n

4  %  freiem  C a O .

D i e  erste B e d i n g u n g  f u r  d ie  B e r e c h n u n g  d e s  K a l k b e d a r f e s  

u n d  fu r  e in e  g u t e  Z it r o n e n s a u r e lo s l ic h k e it  ist a lso  d ie  A n n a h m e ,  

d a B  d e r  K a l k  b e i  d e r  E n t p h o s p h o r u n g  d e s  E i s e n s  a is  T e t r a k a lz iu m -  

p h o s p h a t , 4  C a O  • P 20 5, g e b u n d e n  w i r d .

H i e r b e i  h a b e n  d ie  g l e i c h e n  G r u n d s a t z e  G e l t u n g ,  d ie  B l u m  

in  seiner A r b e i t  iiber d e n  E i n f l u B  d e r  B a s iz it a t  d e r  T h o m a s s c h l a c k e  

fiir e ine  y o l l k o m m e n e  P h o s p h o r a b s c h e i d u n g  i m  K o n v e r t e r  a u f g e 

stellt h a t .  E r  w e i s t  n a c h ,  d a B  d ie  w i r k s a m s t e  B a s i z i t a t  z u r  Er- 

re ic h u n g  e in e r  v o l l s t a n d ig e n  P h o s p h o r a b s c h e i d u n g  b e i  e i n e m  

U e b e r s c h u B  v o n  K a l k  i n  d e r  S c h l a c k e  i n  H o h e  v o n  e t w a  4  0 liegt, 

u n te r  d e r  V o r a u s s e t z u n g ,  d a B  d ie  P h o s p h o r s a u r e  n a c h  H i l g e n -  

s t o c k  ais v ie r b a s is c h e s  K a l z i u m p h o s p h a t ,  u n d  d ie  K ie s e l s a u r e  

n icht  ais B is ilik a t , s o n d e r n  ais K a l z i u m -  S in g u lo s i l ik a t  g e b u n d e n  sei.

D i e  B e o b a c h t u n g  d e r  a l l g e m e in  b e i  l a n g s a m e r  A b k i i h l u n g  

a u ft r e t e n d e n  Y e r r i n g e r u n g  d e r  Z it r o n e n s a u r e lo s l ic h k e it  s t i m m t  

m it  d e n  E r g e b n i s s e n  d e r  v o n  H o u d r e m o n t a n r e i n e n  P h o s p h a t e n  

au sgefiihrten  U n t e r s u c h u n g e n  iib e re in , d ie  e r g a b e n ,  d a B  s*ch  

la n g s a m e r  A b k i i h l u n g  a u s  d e m  T e t r a k a l z i u m p h o s p h a t  freier K a l k  

a u ssc he id e t , w o d u r c h  d ie  L o s l ic h k e it  aller P h o s p h a t e  h e r a b g e s e t z t  

w ird . B e i  r a sc h e r  A b k i i h l u n g  s c h e in t  d a s  y i e r b a s is c h e  K a l z i u m 

p h o s p h a t  m i t  se in e r  h o h e n  Z it r o n e n s a u r e lo s l ic h k e it  e r h a l t e n  z u

bleiben. ,
F e rn e r  z e ig te  d ie  Beobachtung, d a B  d a s  A u s s e h e n  d e s  ruc es

der O f e n s c h ó p f p r o b e  i m  Z u s a m m e n h a n g  st e h t  m i t  d e r  Z itro n en -  

saurelóslichkeit. D e r  B r u c h  w ie s  e in e  a m o r p h e  a u B e r e  » c h i c h t  

au f, w a h r e n d  d e r  K e m  e in  str a h lig e s  G e f ii g e  h a t t e , d a s  d ie  be-

XVL,

g i n n e n d e  K r ist a ll is a t io n  a n d e u t e t e . J e  n a c h  d e r  S t a r k ę  d e s  Kri-  

sta llisa t io n s b e s tr e b e n s  w i r d  d e r  strahlige  K e r n  g r o B e r  o d e r  k le in e r  

u n d  la B t  a u f  e in e  g e r in g e re  b z w .  h o h e r e  Z it r o n e n sa u re lo s lic h k e it  

s c h lie B e n .

D a s  v e r s c h ie d e n a r t ig e  A u s s e h e n  d e s  B r u c h e s  d e r  O f e n s c h ó p f 

p r o b e  ist w o h l  a u f  S e i g e r u n g s e r s c h e in u n g e n  z u r u c k z u f i i h r e n , d ie  

d u r c h  d ie  U n t e r s u c h u n g  e in e s  l a n g s a m  e rsta rrte n  g r o B e n  S c h la ck e n -  

k lo t ze s  festgestellt w e r d e n  k o n n t e n .  E s  w u r d e n  d e m  K l o t z  a n  

P r o b e n  e n t n o m m e n  u n d  u n t e r s u c h t :

1 . a u s  d e r  M i t t e ,

2 .  y o n  d e n  o b e r e n  a n  d ie  L u f t  g r e n z e n d e n  S c h i c h t e n ,

3 .  T o m  S e i t e n r a n d e , d e r  m i t  d e r  e i s e m e n  W a n d  d e s  K a s t e n s  in

B e r i i h r u n g  s t a n d .

D i e s e  P r o b e n  ze it ig t e n  f o lg e n d e s  E r g e b n i s :

i . ». Zitronen- 
Gesamtgehalt 6iiQre.

a n  r , u 5 loslichkeit

% %
1 . a u s  d e r  M i t t e .................................................. 1 5 ,6 1  8 1 , 5 0

2 .  v o n  o b e n ............................................................. 1 4 , 4 0  7 5 , 6 0

3 .  Tom S e i t e n r a n d e ............................................  1 4 , 2 8  7 0 , 8 0

w a h r e n d  m a n  b e z iig lic h  d e r  a n d e r e n  B e s t a n d t e i l e  e in e  A b n a h m e  

d e s  G e h a l t e s  a n  E isen -  u n d  M a n g a n o x y d u l  s o w ie  K ie s e l s a u r e  u n d  

e in e  A n r e i c h e m n g  a n  K a l z i u m o x y d  u n d  P h o s p h o r s a u r e  n a c h  d e r  

M it t e  h in  b e m e r k t e .

A n s c h e i n e n d  s c h e i d e n  s ich  a n  d e n  R a n d e r n  d ie  z u r  K r is t a ll i

s a t io n  n e i g e n d e n  B e s t a n d t e i l e  z u n a c h s t  a u s , w a h r e n d  d ie  M u tte r-  

l a u g e , n a c h  d e r  M i t t e  g e d r a n g t ,  z u le tz t  a m o r p h  erstarrt.

W e n n  b e i  d e r  T h o m a s - P h o s p h a t s c h l a c k e  d u r c h  A b k i i h l u n g  

i m  G e g e n s a t z  z u r  S ie m e n s - M a r t in - P h o s p h a t s c h l a c k e  e in e  Ver-  

m i n d e r u n g  d e r  Z it r o n e n sa u re lo s lic h k e it  erfo lgt , so  diirfte  d ie se r  

U n t e r s c h i e d  a u f  d ie  A r t  d e r  k ris ta llin e n  A u s s c h e i d u n g e n  zuriick-  

z u f u h r e n  se in . D i e  S i e m e n s - M a r t in - P h o s p h a t s c h l a c k e  e n t h a lt  

s e h r  v ie l  K r is t a lle , d ie , w i e  bere its  e r w a h n t ,  n a c h  u n s e r e r  A n s i c h t  

a u s  v ie r b a s is c h e m  P h o s p h a t  b e s t e h e n . A e u B e r l i c h  b e m e r k b a r  

w u r d e  d ies  d a d u r c h ,  d a B  d ie  S a c k e ,  i n  d ie  d a s  P h o s p h a t m e h l  ver- 

p a c k t  w u r d e ,  se h r  b a l d  z e r s c h m t t e n  w u r d e n .  J e d e n fa l ls  w i r d  es 

a u c h  a u f  d e m  l e t z t g e n a n n t e n  G e b i e t  n o c h  m a n c h e r  w is s e n s c h a f t 

l ic h e n  F o r s c h u n g s a r b e it  b e d iir fe n , u m  e in e  e n d g iilt ig e  K l a r u n g  

h e r b e i z u f i ih r e n .“

Ueber die Strukturformen des Meteoreisens.
E i n e  Z u s a m m e n f a s s u n g  se in er  U n t e r s u c h u n g e n  iiber  d i e  

S t r u k t u r f o r m e n  d e s  m e t e o r is c h e n  E i s e n s  v e ró ffen tlich te  R u d o l f  

V o g e l 1). D i e  S t r u k t u r e n  d e r  O k t a e d r i t e , d ie  d u r c h  d ie  W i d m a n n -  

s t a t t e n s c h e n  F i g u r e n  u n d  d ie  z w e i  S t r u k t u r e l e m e n t e  K a m a z i t  u n d  

T a e n i t  g e k e n n z e i c h n e t  s i n d , u n d  d ie  d e r  H e x a e d n t e ,  d ie  k e in e  

F i g u r e n  z e ig e n  u n d  g a n z  a u s  K a m a z i t  b e s t e h e n , s i n d  w e s e n t l ic h  

b e d i n g t  d u r c h  d e n  N ic k e l g e h a l t  d e s  m e t e o r is c h e n  E i s e n s , d e r  b e i  

d e n  O k t a e d r i t e n  z w i s c h e n  r d .  6 u n d  1 5  % ,  b e i  d e n  H e x a e d r i t e n  

z w i s c h e n  4  u n d  6 %  N i  s c h w a n k t .

B e i m  E r h i t z e n  d e r  o k t a e d r is c h e n  E i s e n  v e r s c h w i n d e n  d ie  

W i d m a n n s t a t t e n s c h e n  F i g u r e n .  E in g e le it e t  w i r d  d ie  Gefiige-  

u m w a n d l u n g  b e i m  E r h i t z e n  a u f  5 0 0  b is  6 0 0  0 d u r c h  d ie  A u s b i l d u n g  

k le in e r  n e u e r  K r ista llite  i m  K a m a z i t ,  d ie  a u c h  i m  K a m a z i t  d e r  

H e x a e d r i t e  e n t s t e h e n . B e i  h ó h e r e n  T e m p e r a t u r e n  e n t s t e h e n  

grofiere  K r ist a ll it e , d i e  d u r c h  R e i c h t u m  a n  Z w i l l i n g e n  g e k e n n 

z e ic h n e t  s in d . G liih t  m a n  h ie r a u f  w i e d e r u m  b e i  5 0 0  b is  6 0 0 ° ,  so  

e rh a lt  m a n  erst d a s  Z w ill in g sg e fiig e  i m  Z u s t a n d e  d e r  U m w a n d 

l u n g  ais  e in e  k e n n z e i c h n e n d e  F e t z e n s t r u k t u r  u n d  n a c h  l a n g e r e m  

G l i i h e n  d a s  u r sp riin g lich e  zw illin gs fre ie  K o r n g e f i i g e .

K i in s t l ic h e  L e g i e r u n g e n  m i t  d e n  N ic k e l g e h a l t e n  d e r  H e x a -  

edr ite  ( r d .  6 % )  b e s t e h e n  w i e  d ie se  a u s  e in e r  d e m  K a m a z i t  ent- 

s p r e c h e n d e n  K r is t a lla r t , n ic k e lre ic h e re  z e ig e n  s ich  w i e  d ie  O k t a 

edr ite  n a c h  d e m  A e t z e n  d e r  S c h lifffla ch e  v o n  h elle n  S a u m e n  

e in e s  z w e i t e n  n ic k e lre ic h e re n  S t r u k t u r e l e m e n t e s  u m g e b e n ,  d a s  

d ie  Z u s a m m e n s e t z u n g  d e s  T a e n i t  (r d .  3 0  %  N i )  b e s itzt . D ie s e s  

h e t e r o g e n e  G e f iig e  r e r s c h w i n d e t  w i e  d ie  W i d m a n n s t a t t e n s c h e  

S t r u k t u r  b e i m  G l u h e n ,  u n d  u n t e r  g le ic h e n  B e d i n g u n g e n  w i e  b e i m  

M e t e o r e is e n  e n t s t e h e n  d ie  g le ic h e n  U m w a n d l u n g s g e f i i g e .  Aufier-  

d e m  w e r d e n  i m  p h o sp h o r-  u n d  k o h le n st o fffre ie n  k u n s t l i c h e n  

N ic k e l e i s e n  n a c h  schn ellerer  A b k i i h l u n g  m i t u n t e r  m ik r o s k o p is c h e  

F i g u r e n ,  v o m  Y e r f a s s e r  U m w a n d l u n g s f i g u r e n  g e n a n n t ,  a u s  

h e lle r e n  v e r w a s c h e n e n  u n d  o r ie n tie rte n  N a d e l c h e n  i n  d u n k l e r  

G r u n d m a s s e  b e o b a c h t e t , d ie  a u c h  i m  K a m a z i t  m a n c h e r  M e t e o r 

e is e n  a u f  t re te n  u n d  b e i m  G l u h e n  d e r  L e g i e r u n g e n  v e r s c h w i n d e n

D i e  u b e r e i n s t i m m e n d e n  E i g e n s c h a f t e n  d e s  m e t e o r i s c h e n  u n d  

k u n s t l i c h e n  N i c k e l e i s e n s  w e r d e n  d u r c h  d a s  Z u s t a n d s d i a g r a m m  

d e r  E i s e n - N i c k e l - L e g i e r u n g e n  v e r s t a n d l i c h .  D i e  S - y - U m w a n d l u n g  

d e r  E i s e n - N i c k e l - i S I i s c h k r i s t a l l e  e r z e u g t  b e i  1 4 5 0 °  z w i s c h e n  6

1) A rch. E isenhu ttenw es. 1 (1927/28) S. 605/11.
66



522 S tah l und E isen. Umschau. 48. Ja h rg . N r. 16.

u n d  3 0  %  N i  e in e  M is c h u n g s l i ic k e , d ie  sich  n a c h  tie fe re n  T e m p e -  

r a t u r e n  z u  w i e d e r  sc hlie B t . K a m a z i t  u n d  T a e n i t  s in d  d ie  G re n z-  

m isc h k r is t a lle  d ie se r  L i ic k e ,  ih re  K o n z e n t r a t i o n e n  s in d  in fo lg e  v o n  

U n t e r k iih lu n g s -  u n d  U e b e r s a t t ig u n g s e r s c h e i n u n g e n  e t w a s  ver- 

a n d e r l ic h . D a s  h e t e r o g e n e  G e f iig e  d e r  M is c h u n g s l i ic k e  e n t s p r ic h t  

d e r  W i d m a n n s t a t t e n s c h e n  S t r u k t u r .  D a  es u n t e r  1 4 5 0 °  in s tab il  

w i r d ,  m u f i  es  s ich  in  e in  h o m o g e n e s  G e f iig e  u m w a n d e l n ,  w a s  b e i m  

G l u h e n  v o n  m e t e o r is c h e m  u n d  k u n s t l ic h e m  N ic k e l e is e n  a u c h  

b e o b a c h t e t  w i r d .  D i e  U m w a n d l u n g s f i g u r e n  s in d  e b e n fa lls  e in  

in s tab ile s  G e f iig e , d a s  n a c h  d e m  D u r c h l a u f e n  d e s  S - y - U m w a n d -  

l u n g s b e r e ic h e s  i m  K a m a z i t  m it u n t e r  z u r i ic k b le ib t . D a s  zwillings-  

h a ltig e  u n d  zw illingsfreie  K o r n g e f i i g e  ist e ine  F o l g ę  d e r y - a - L m -  

w a n d l u n g .  D a s  erstere  e n t s t e h t  b e i m  E r h i t z e n  d e r  L e g i e r u n g e n  

a u f  d ie  T e m p e r a t u r e n  d e s  y - G e b ie te s , d a s  letztere  b e i  d e n  T e m p e 

r a t u r e n  d e s  a - G e b ie te s . B e i d e  S t r u k t u r e n  s in d  M e r k m a l e  fiir d ie  

W i e d e r e r h i t z u n g  e in e s  M e t e o r e is e n s  in  d ie  b e t r e f f e n d e n  T e m p e -  

r a t u r g e b ie t e . V i e l e  M e t e o r e is e n  b e s it z e n  d ie se  M e r k m a l e .

K r is t a lle  v o n  P h o s p h o r - N ic k e l- E is e n , b e s t e h e n d  a u s  1 6  %  P  

u n d  w e c h s e l n d e n  M e n g e n  v o n  E i s e n  u n d  N i c k e l ,  d ie  in  d e n  M e t e o r 

e is e n  e n t w e d e r  s p o r a d is c h  a is  S c h re ib e rs it  in  g r o B e r e n  Kristall-  

e in h e it e n  o d e r  ais R h a b d i t  in  F o r m  y ieler  k le in e r  criontierter 

N a d e l c h e n  a u ft r e t e n , ló s e n  sich  b e i m  E r h i t z e n  d e s  M e t e o r e is e n s  

o b e r h a l b  9 0 0 °  u n t e r  v o r i ib e r g e h e n d e r  S c h m e l z u n g  u n d  B i l d u n g  

e in e s  t e r n a r e n  p h o s p h o r a r m e n  M is c h k ris ta lles  i m  K a m a z i t  a u f , 

s c h e i d e n  sich  a b e r  b e i m  A b k i i h l e n  in  d e r  u r sp r i in g lic h e n  F o r m  

n ic h t  w i e d e r  a u s .  D e r  M is c h k ris ta ll  zerfallt  y i e l m e h r  in  d a s  fe in e  

E u t e k t o i d ,  a u s  d e m  d ie  „ d i c h t e n  A t a x i t e “  u n d  d e r  , ,d u n k l e  

P le ss it “  b e s t e h e n . E i n e  y o lls t a n d ig e  A u f l ó s u n g  d e s  R h a b d i t  

e r z e u g t  d ie  S t r u k t u r  d e r  „ k ó r n i g e n  A t a x i t e “ . E n t s p r e c h e n d e  

S t r u k t u r e n  erhielt  d e r  V e r fa s s e r  a u c h  a n  k tinstlic he n  Eisen-  

N ic k e l- L e g ie r u n g e n  m i t  d e n  P h o s p h o r g e h a l t e n  d e s  M e t e o r e is e n s  

( 0 , 2  bis 0 , 5 % ) .  S c h re ib e rs it  w u r d e  s y n t h e t is c h  hergestellt . 

E i n e  L e g i e r u n g  a u s  6 0  %  F e ,  2 5  %  N i  u n d  1 5  %  P  b e s t a n d  in  d e r  

H a u p t s a c h e  a u s  d ieser  K r is t a lla r t , k tinstlic he n  R h a b d i t  erhielt d e r  

V e r fa s s e r  ais E n t m i s c h u n g s p r o d u k t  e ine s  t e r n a r e n  M is ch k ris ta lles  

in  L e g i e r u n g e n  m i t  w e s e n t l ic h  m e h r  P h o s p h o r  (2 % )  ais i m  

M e t e o r e is e n . D i e  E r ó r t e r u n g  d e r  t h e o r e tisch  m ó g l ic h e n  Gleich- 

g e w ic h t sfa lle  i m  D r e is t o f f s y s t e m  E is e n - N ic k e l- P h o s p h o r  lehrt , 

d a B  S c h re ib e rs it  u n d  R h a b d i t  in  L e g i e r u n g e n  m i t  d e n  g e r in g e n  

P h o s p h o r g e h a l t e n  d e r  M e t e o r e is e n  n ic h t  stab il s in d , w a s  ih re  

A u f l ó s u n g  b e i m  E r h i t z e n  erk lart  u n d  d ie  A n n a h m e  b e t ra c h tlic h e r  

órtlicher P h o s p h o r a n r e i c h e r u n g e n  i m  M e t e o r e is e n  a is  V o r b e d in -  

g u n g  ih re r  A u s s c h e i d u n g  n o t w e n d i g  m a c h t .

D i e  S t r u k t u r  d e r  „ d i c h t e n  A t a x i t e “  ist also  d ie  F o l g ę  eines  

g e r in g e n  ( 0 ,2  b is  0 , 5  % )  u n d  g l e i c h m a B ig  ye rte ilte n  P h o s p h o r -  

g e h a lt e s  d e s  m e t e o r is c h e n  N ic k e le is e n s . E n t s p r e c h e n d e  k le in e  

ó rtliche  A n r e i c h e r u n g e n  v o n  P h o s p h o r  e r z e u g e n  d e n  „ d u n k l e n “  

P le ssit  u n d  d e n  „ f l e c k ig e n “  K a m a z i t .  D i e  „ k ó r n i g e n  A t a x i t e “  

s i n d  U m w a n d l u n g s p r o d u k t e  v o n  H e x a e d r i t e n ,  e n t s t a n d e n  d u r c h  

e in e  W i e d e r e r h i t z u n g ,  w e l c h e  d ie  A u s b i l d u n g  d e r  K ó r n u n g ,  a b e r  

n u r  e in e  u n y o l l s t a n d ig e  A u f l ó s u n g  d e r  R h a b d i t e  b e w ir k t e .

V o n  d e n  M e t e o r e is e n  z e ig e n  d ie  „ d i c h t e n  A t a x i t e “  d e n  Gleich- 

g e w i c h t s z u s t a n d  d e s  G e fiig e s . I m  a l l g e m e in e n  ist fiir d a s  m ete-  

or isc he  E i s e n  d a s  V o r h e r r s c h e n  in stabile r  G e f t ig e z u s t a n d e  kenn-  

z e i c h n e n d .  B e g u n s t i g t  w e r d e n  d ie se  d u r c h  d e n  N ic k e l g e h a lt  

d e s  E is e n s ,  in  g a n z  b e s o n d e r e m  M a B e  a b e r  d u r c h  d e n  b e i g e m e n g t e n  

P h o s p h o r .  A u B e r d e m  dtirften  a b e r  a u c h  n o c h  k o s m is c h e  Ein-  

fltisse i m  S i n n e  d e r  y o r h a n d e n e n  H y p o t h e s e n  iiber  d ie  Ent-  

s t e h u n g  d e r  M e t e o r i t e n , z .  B .  V e r h i n d e r u n g  d e s  K o n z e n t r a t io n s -  

a u s g le ic h g s  b e i m  F e h l e n  y o n  K o n y e k t i o n s s t r ó m e n  o d e r  u n t e r  

h o h e m  D r u c k ,  m i t g e w i r k t  h a b e n .

Die wirtschaftliche Bedeutung der Schwimmaufbereitung fiir Kohle.
I m  rh ein isc h- w c stfalisch en  K o h l e n g e b i e t  s in d  yerhaltnis-  

m a f i ig  w e n i g e  S c h w i m m a u f b e r e i t u n g s a n l a g e n  fiir K o h l e  g e b a u t  

w o r d e n ,  w a h r e n d  in  N ie d e r s c h le s ie n , S a c h s e n  u n d  im  S a a r g e b ie t  

e in e  g a n z e  R e i h e  F l o t a t io n s a n la g e n  m it  b e s t e m  w irt sc h a ft lic h e n  

E r f o l g  i m  B e t r ie b  s i n d 1). D e r  G r u n d  fiir d iese  au ffallige  Erschei-  

n u n g  liegt h a u p t s a c h l ic h  in d e r  V e r s c h ie d e n h e i t  d e r  ortlichen  Ver- 

hfiltnisse. D i e  F l o t a t io n  selbst  bietet  k e in e  S c h w ie r ig k e it e n  m e h r ,  

j e d o c h  w i r d  m it  Z u s a t z  v o n  flotierten  S c h l a m m e n  z u r  g e w a s c h e n e n  

F e i n k o h l e  e in e  g e r in g e  E r h ó h u n g  d e s  W a s s e r g e h a l t e s  ver- 

b u n d e n  sein . D e r  W a s s e r g e h a l t  h a n g t  i m  w e s e n t l ic h e n  n u r  v o n  

d e m  A n t e i l  a n  fe in s te n  S c h l a m m e n  a b 2). D i e s  s in d  a b e r  n u n  

g e r a d e  d ie  K o r n g r ó B e n ,  d e r e ń  V e r b e s s e r u n g  i m  A s c h e n g e h a l t  

d u r c h  d ie  S c h w i m m a u f b e r e i t u n g  in  F r a g e  k o m m t .

I m  a l l g e m e in e n  w i r d  d ie  E n t w a s s e r u n g  in  T i i r m e n  o d e r  

a u c h  d u r c h  F ilte r  u n d  Z e n t r i f u g e n  a u s r e ic h e n . D i e  T r o c k n u n g  in  

T r o c k e n t r o m m e l n  e rfo rd e r t  z w a r  h o h e  A n la g e -  u n d  Betriebs-  

kosten. t r n t z d e m  k o n n e n  sie d u r c h  d e n  M e h r g e w i n n  a n  g e w a s c h e n e r

M  V d .  S t .  u .  E .  4 5  ( 1 9 2 5 )  S .  1 / 7  u .  4 4 / 5 1 .

*) G liiekauf 62 (1926) S. 485; 63 (1927) S. 857.

F e i n k o h l e  u n d  d u r c h  d ie  V o r t e ile  in  d e r  K o k e r e i  u n d  N e b e n -  

e r z e u g n is a n l a g e  fast  b e d e u t u n g s l o s  w e r d e n 1 ). D e r  V e r s u c h , d ie  Be- 

tr ie b sk o s te n  d u r c h  V e r w e n d u n g  v o n  K o k e r e i a b g a s e n  z u  e r m a B ig e n , 

m u B  a n  d e m  g e r in g e n  a u s n u t z b a r e n  H e i z w e r t  d e r  A b g a s e  u n d  

d e r  d a m i t  v e r b u n d e n e n  V e r g r ó B e r u n g  d e r  T r o c k e n t r o m m e l n  

sc h e ite r n 2).

B e i  g u t e n  F e t t k o h l e n  ist d a s  M e h r a u s b r i n g e n  a n  g e w a s c h e n e r  

F e in k o li le  b e i  A n w e n d u n g  d e r  S c h w i m m a u f b e r e i t u n g  i m  allge- 

m e i n e n  n ic h t  e r h e b l i c h ; m a n  z ie h t  es  d a n n  v o r ,  d e n  S t a u b  v o r  

d e m  W a s c h e n  t r o c k e n  a b z u z i e h e n  u n d  d e r  g e w a s c h e n e n  

K o k s k o h l e  t r o c k e n  w i e d e r  z u z u s e t z e n .  D a d u r c h  g le ich t  m a n  o h n e  

g r o B e  K a p i t a l a u f w e n d u n g  d a s  g e r in g e re  A u s b r i n g e n  o h n e  A n w e n 

d u n g  v o n  F lo t a t io n  d u r c h  d e n  n ie d r ig e r e n  W a s s e r g e h a l t  in der  

K o k s k o h l e  w ie d e r  a u s .  A u B e r d e m  v e r s u c h t  m a n  m i t  g u t e m  E r 

fo lge, d u r c h  A b b r a u s e n  d e r  S c h l a m m e  a u f  F e d e r s i e b e n  n o c h  e inen  

T e d  d e r  S c h l a m m e ,  u n d  z w a r  d ie  g r ó b e r e n  K o i n k l a s s e n  v o n

0 ,2 5  bis 0 , 5  m m ,  z u  g e w i n n e n ,  d ie  a u f  d e r  S e t z m a s c h i n e  w en ig s te n s  

teilw eise  g e w a s c h e n  s in d  u n d  d ie  s ich  le ic hter  e n t w a s s e r n  lassen.

B e i  K o h l e n  m it  h ó h e r e m  A s c h e n -  u n d  S t a u b g e h a l t ,  in sbe 

s o n d e r e  b e i  G a s f l a m m k o h l e n ,  w i r d  d ie  S c h w i m m a u f b e r e i t u n g  

a u c h  i m  h ie s ig e n  R e v i e r  y o n  E r f o l g  se in , z u m a l  d a  d e r  G e h a l t  

a n  F a s e r k o h l e ,  d e r  e in e  p h y s i k a l i s c h e  Y e r s c h le c h t e r u n g  des 

K o k s e s  h e r v o r r u ft , v e rr in g e rt  w e r d e n  k a n n .  D i e  F a s e r k o h l e  be- 

fin d e t  sich  h a u p t s a c h l ic h  in  d e n  fe in s te n  K o r n k l a s s e n  u n d  unter- 

se h e id et  sich  y o n  d e n  u b r ig e n  g u t  b a c k e n d e n  K o h l e n a r t e n  durch  

ih r e n  h ó h e r e n  A s c h e n g e h a l t .  E s  ist m o g l i c h ,  d u r c h  d ie  S c h w im m -  

a u f b e r e it u n g  d ie  S c h l a m m e  z u  t r e n n e n  in  g u t  b a c k e n d e  u n d  in 

w e n i g e r  g u t  b a c k e n d e ,  d ie  d e r  K e s s e l k o h l e  zu g e fiig t  w e r d e n  

k o n n e n .

O f t  la B t  sich  d e r  W a s s e r g e h a l t  d e r  F e i n k o h l e  be i A n w e n d u n g  

d e r  F lo t a t io n  d a d u r c h  y e r r in g e r n , d a B  m a n  S t a u b  v o r  d e m  

W a s c h e n  t r o c k e n  a b z i e h t  u n d  n u r  d ie  K o r n k l a s s e n  m it  h ó h e r em  

A s c h e n g e h a l t  z u s a m m e n  m i t  d e m  S c h l a m m  flotiert u n d  d e n  R est  

t r o c k e n  w i t d e r  z u s e t zt .

Z u r  B e u r t e i l u n g  d e r  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  d e r  

S c h w i m m a u f b e r e i t u n g  ist n ic h t  n u r  d a s  M e h r a u s b r in g e n  an  

g e w a s c h e n e r  F e i n k o h l e  u n d  ih r  W a s s e r g e h a l t  z u  berticksichtigen, 

s o n d e r n  a u c h  d a s  A u s b r i n g e n ,  d e r  A s c h e n -  u n d  W a ss e r g e h a lt  

d e r  m in d e r w e r t ig e n  K o h l e n 3). U n t e r  d ie s e n  s i n d  in  erster Linie 

M it t e l p r o d u k t e , d .  h .  y e r w a c h s e n e ,  n i c h t  m e h r  aufbereitbare  

K o h l e n  u n d  d ie  K o h l e n s o r t e n  u n t e r  l m m ,  also  S t a u b  u n d  S c h l a m m , 

z u  y e r s t e h e n , d ie  y e r m i s c h t  a u f  W a n d e r r o s t e n  y e r fe u e rt  w er d e n  

k o n n e n .  B e i  Y o r h a n d e n s e i n  g r ó B e r e r  K o k s g r u s m e n g e n  k o n n e n  

sie s o g a r  u n e n t b e h r l i c h  se in , d a  e in  V e r b r e n n e n  d e r  K o k s g r u s 

m e n g e n  fiir sich  alle in  k a u m  w irt sc h a ft lic h  se in  w i ir d e . A nderseits 

ist e in e  V e r m i n d e r u n g  d e r  M i t t e l p r o d u k t e  in  y ie le n  F a lle n  er- 

forderlich , n a m l i c h  d a ,  w o  z u v ie l  B r e n n s t o f f  y o r h a n d e n  ist.

Z u n a c h s t  g l a u b t e  m a n ,  d a B  d ie  V e r w e n d u n g  d e s  K o h l e n -  

s t a u b e s  i n  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g e n  d e r  S c h w i m m a u f b e 

re itu n g  b e s o n d e r s  g r o B e n  A b b r u c h  t u n  w i ir d e . D e r  h o h e  W i r 

k u n g s g r a d  d e r  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g  e r m ó g l ic b t  es, d e n  S t a u b  zu  

e i n e m  ers tk las sig e n , d e r  N u B k o h l e  g l e i ih w e r t ig e n  B re n n s to ff  zu  

m a c h e n .  D a d u r c h  a b e r  s in k t  d e r  B e d a r f  a n  a n d e r e n  B re n n sto ffen , 

u n d  es m u B  V o r s o r g e  g e t ro ffe n  w e r d e n ,  d e n  E n t f a l l  a n  Mittel- 

p r o d u k t  u n d  S c h l a m m  z u  v e r k l e in e r n . D i e s  ist z u  erreich en  durch  

N a c h w a s c h e n  d e r  v o r h e r  g e b r o c h e n e n  G r o b m it t e l p r o d u k t e  u n d  

b e s o n d e r s  d u r c h  F lo t ie r e n  d e s  S c h l a m m e s ,  w o d u r c h  n ic h t  n u r  der 

S c h l a m m  in  K o k s k o h l e  v e r w a n d e l t ,  s o n d e r n  a u c h  d a s  Feinkorn- 

M it t e l p r o d u k t  v e rr in g e rt  w i r d .  D i e  V e r w e n d u n g  v o n  uberschiis- 

s ig e m  K o k s o f e n -  u n d  G i c h t g a s  z u r  K r a f t e r z e u g u n g  a u f  Schacht- 

a n l a g e n  h a t  d ie s e lb e n  F o l g e e r s c h e i n u n g e n ,  so  d a B  a u c h  e ine  Fett- 

k o h l e n z e c h e  u n t e r  b e s o n d e r e n  V e r h a l t n i s s e n  a u s  d e r  S c h w i m m 

a u f b e r e it u n g  g r o fie n  N u t z e n  z i e h e n  k a n n ,  w i e  d u r c h  e ine  seit 

J a h r e n  in B e t r ie b  b e f in d l ic h e  A n l a g e  n a c h g e w i e s e n  w o r d e n  ist.

D i e  W ir t s c h a ft l ic h k e it  d e r  S c h w i m m a u f b e r e i t u n g  ist also in 

erster L i n ie  a b h a n g i g  v o n  d e m  E n t f a l l  a n  sc h le c h t  y erkauflich en  

B r e n n s t o f fe n , w i e  M i t t e l p r o d u k t ,  S t a u b ,  S c h l a m m ,  K o k s g r u s ,  G as . 

I n  allen  F a l l e n , in  d e n e n  n o c h  n u t z b a r e  K o h l e n s o r t e n  (einschlieB- 

lich K o k s g r u s )  a u f  d ie  H a l d e  o d e r  G a s  in  d ie  L u f t  g e h e n  od er  zu  

e m e m  M in d e r p r e is  y e r k a u f t  w e r d e n ,  b ie te t  d ie  S c h w i m m a u f -  

e r e i t u n g  d a s  M i t t e l ,  V e r l u s t e  z u  y e r m e i d e n .

<3}r.=3 'ng. Otto Schafer, E s s e n .

Unwirtschaftliche Bauart von Kippwagen.
„  K i p p w a g e n  fiir E r z  o d e r  K o k s ,  w i e  sie a n  d e n  y ersc hied enen  

e e n  d e s  H i i t t e n w e r k e s  g e b r a u c h t  w e r d e n ,  s i n d  m it u n t e r  nicht 

n c b t i g  g e b a u t  u n d  e n t s p r e c h e n  d a h e r  n ic h t  d e n  A n f o r d e r u n g e n

a n  W ir t s c h a ft l ic h k e it .

J) G l i i e k a u f  6 3  ( 1 9 2 7 )  S .  866.

2 ) G l i ie k a u f  6 3  ( 1 9 2 7 )  S .  1 5 6 5 .

3 ) G l i i e k a u f  6 3  ( 1 9 2 7 )  S .  1 6 5 7 .
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A u f  e in e m  H i i t t e n w e r k  ist  z . B .  b e i m  G i e h t e n  v o n  H a n d  

die  z u m  K i p p c n  d e s  v o lle n  W a g e n k a s t e n s  v o m  A r b e it e r  aufzu-  

w e n d e n d e  K r a f t  z u  g r o B , w eil  d e r  S c h w e r p u n k t  d e s  v o lle n  K a s t e n s  

z u  tief liegt u n d  n u r  e in  z u  k u r z e r  H e b e l a r m  z u r  V e r f i i g u n g  s t e h t ;  

dies fiihrt n a t u r g e m a B  z u  sc h n elle r  E r m i i d u n g  d e s  A r b e it e r s .

A u f  e i n e m  a n d e r e n  W e r k  s c h l a g t  i n  d e m s e l b e n  F a l l e  d e r  

K a s t e n  n a c h  O e f f n e n  d e s  S c h lo s s e s  m i t  so lch er  G e w a l t  u m ,  d a B  

es eines st a r k e n  M a n n e s  b e d a r f ,  u m  e in  K i p p e n  u n d  M it s t iir z e n  d e s  

W a g e n s  b e i m  B e g i c h t e n  z u  y e r h i n d e r n .  D e r  s t a r k ę , d u r c h  d e n  

g a n z e n  K ó r p e r  d e s  A r b e it e r s  g e h e n d e  S t o B  b e e in t r a c h t ig t  in  

h o h e m  M a B e  se ine  I^e is t u n g s fa h ig k e it .

D a s  R ic h t ig e  liegt in  d e r  M it t e  z w i s c h e n  b e i d e n  B a u a r t e n .  

D u r c h  B c a c h t u n g  d ie se r  g a n z  e i n f a c h e n  G e s i c h t s p u n k t e  ist es  in  

b e id e n  F a l l e n  g e l u n g e n ,  e in e  b e d e u t e n d e  A r b e it s e r le ie h t e r u n g  

z u  erzielen. ( N a c h  M it t e i l u n g  v o n  H .  B l e i b t r e u . )  i

Verein deutscher Ingenieure.
D e r  V e r e in  d e u t s c h e r  I n g e n i e u r e  h a l t  i n ' d e n  T a g e n  v o m

8. ' bis 1 1 . J u n i  1 9 2 8  e in s c h lie B lic h  s e in e  6 7 .  H a u p t v e r -  

s a m m l u n g  in  E s s e n - D u i s b u r g  a b .  I n  d e r  H a u p t y e r s a m m 

lu n g  a m  S o n n t a g ,  d e m  1 0 . J u n i ,  d ie  z u n a c h s t  d e n  g e s c h a f t l ic h e n  

V e r h a n d l u n g e n  g e w i d m e t  ist, h a l t e n  d ie  H a u p t y o r t r a g e  

Professor R i c h a r d  R i e m e r s c h m i d :  „ K u n s t  u n d  T e c h n i k " ,  

Pro fessor D r .  R .  P l a n k :  „ N a t u r w i s s e n s c h a f t  u n d  T e c h n i k " .

A n  d e n  V o r t a g e n  f i n d e n  F a c h s i t z u n g e n  iiber  D a m p f t e c h n i k ,  

S c h w e iB t e c h n ik , V e r b r e n n u n g s m o t o r e n ,  B e t r ie b s t e e h n ik ,  M e t a l l 

k u n d e ,  V e r t r ie b , A u s b i l d u n g s w e s e n ,  L a n d w i r t s c h a f t s t e c h n i k ,  A n -  

strichtechnik  s o w ie  e in e  M i t g l i e d e r v e r s a m m l u n g  d e r  D e u t s c h e n  

G esellschaft fiir B a u i n g e n i e u r e  sta t t . D e r  f o l g e n d e  M o n t a g  ist 

B e s ic h t ig u n g e n  g e w i d m e t .

A n m e l d u n g e n  s i n d  z u  r i c h t e n  a n  d ie  G e sc h a fts st e lle  d e s  

Vereins  d e u t s c h e r  I n g e n i e u r e ,  B e r l i n  N W  7 ,  I n g e n i e u r h a u s .

Verein deutscher GieBereifachleute.
D e r  V e r e in  d e u t s c h e r  G ie B e r e if a c h l e u t e  h a lt  a m  5 .  u n d  6. M a i  i m  

In g e n ie u r h a u s  z u B e r l i n  se in e  1 8 .  ó r d e n t l i c h e H a u p t y e r s a m m l u n g  a b .  

A u f  d e r T a g e s o r d n u n g  s t e h e n  f o l g e n d e  V  o r t r a g e  : D i e G i e B t e c h n i k  

fiir  G r a u g u B ;  V o r t r a g  v o n  D i r e k t o r  J .  P e t i n ,  H a n n o v e r .  D i e  

V e r w e n d b a r k e i t  d e s  S t a h l g u s s e s  i m  V e r g l e i c h  z u  G r a u -  

u n d  T e m p e r g u B ;  V o r t r a g  v o n  D i r e k t o r  F r .  H e r k e n r a t h ,  

B o n n .  S o n d e r b a u f o r m e n  u n d  S o n d e r b e t r i e b s f o r m e n  d e s  

K u p p e l o f e n s ;  V o r t r a g  v o n  $ i p l . « 3 n g .  L .  S c h m i d ,  W a n n s e e .  

D e r  g e g e n w a r t i g e  S t a n d  d e r  R ó n t g e n t e c h n i k  u n d  

i h r e  N u t z a n w e n d u n g  b e i  g e g o s s e n e m  M a t e r i a ł ;  V o r t r a g  

v o n  P ro fe sso r  $ T .= Q n g .  M .  F r h r .  v o n  S c h w a r z ,  M i i n c h e n .  D i e  

V e r g e i s t i g u n g  d e r  w i r t s c h a f t l i c h e n  A r b e i t ;  V o r t r a g  

v o n  P ro fe s so r  D r .  H o r n e f f e r ,  G i e B e n .

D a s  P r o g r a m m  sie h t  fe r n e r  f o l g e n d e  B e s i c h t i g u n g e n  y o r :  

D a s  G r o B k r a f t w e r k  K l i n g e n b e r g ,  B e r l i n - R u m m e l s b u r g ,  d ie  

G ieB erei d e r  H a r t u n g - A k t i e n g e s e l l s c h a f t , B e r l in - L ic h t e n b e r g , u n d  

die S ta atlich e  P o r z e l l a n m a n u f a k t u r .  A n f r a g e n  u n d  A n m e l d u n g e n  

fiir d ie  T e i l n a h m e  a n  d e r  H a u p t y e r s a m m l u n g  s i n d  z u  r i c h t e n  a n

d i e  G e sc h a fts st e lle  d e s  Y e r e i n s  d e u t s c h e r  G ie B e r e ifa c h l e u t e  

B e r l in  N W  7 ,  F r ie d r ic h s t r . 1 0 0 .

I n  Y e r b i n d u n g  m i t  d e r  H a u p t y e r s a m m l u n g  u n d  i m  A n s c h l u B  

d a r a n  f in d e t  a u c h  in  d i e s e m  J a h r e  w i e d e r u m  v o m  7 .  bis 1 2 .  M a i  

e in e

MetallgieBereitechnische Hochschulwoche
statt , d ie  d a s  A u B e n i n s t i t u t  d e r  T e c h n i s c h e n  H o c h s c h u l e  B e r l i n  

in  G e m e i n s c h a f t  m i t  d e m  V e r e i n  d e u t s c h e r  G ie B e r e if a c h le u t e , 

d e m  G e s a m t y e r b a n d  d e u t s c h e r  M e t a l lg ie B e r e ie n  u n d  d e r  D e u t 

s c h e n  G e se lls c h a ft  f u r  M e t a l l k u n d e  y e r a n s t a lt e t . A n m e l d u n g e n  

z u  d ie se r  V e r a n s t a l t u n g  n i m m t  g leichfalls  d e r  V e r e i n  d e u t s c h e r  

G ie B e r e if a c h l e u t e  e n t g e g e n .

Verband deutscher Elektrotechniker.
D i e  3 3 .  J a h r e s y e r s a m m l u n g  d e s  V e r b a n d e s  d e u t s c h e r  

E l e k t r o t e c h n ik e r  f in d e t  in  d e n  T a g e n  y o m  1 7 .  b is  1 9 . J u n i  1 9 2 8  

in  B e r l in  statt . D i e  V o r t r a g e  d e r  V e r b a n d s v e r s a m m l u n g e n  be- 

h a n d e l n  d ie  E l e k t r i ś i e r u n g  d e r  D e u t s c h e n  R e i c h s b a h n  

u n d  d i e  M ó g l i c h k e i t e n  d e r  V e r s o r g u n g  m i t  G l e i c h s t r o m  

i i b e r  G l e i c h r i c h t e r  u n d  W e c h s e l s t r o m  u n t e r  B e r u c k s i c h -  

t i g u n g  d e r  N e t z k u p p l u n g .

Deutsche Gesellschaft fiir Metallkunde.
D i e  D e u t s c h e  G e se lls c h a ft  fiir M e t a l l k u n d e  h a lt  a m  M o n t a g ,  

d e m  3 0 .  A p r i l  1 9 2 8 ,  i m  L a n g e n b e c k - V i r c h o w - H a u s ,  B e r l in  N W  6, 

L u i s e n s t r .  5 8 / 5 9 ,  e in e  F a c h t a g u n g  i i b e r  R ó n t g e n f o r s c h u n g  

a b ,  i n  d e r  f o l g e n d e  V o r t r a g e  g e h a l t e n  w e r d e n :

1 .  P r o fe s s o r  D r .  R .  G l o c k e r ,  S t u t t g a r t :  K r i s t a l l o g r a p h i -  

s c h e  G r u n d l a g e n  d e r  R o n t g e n - M e t a l l o g r a p h i e .

2 .  P r o f e s s o r  D r .  H .  M a r k ,  L u d w i g s h a f e n  a .  R h . :  E n t s t e h u n g  

u n d  W e s e n  d e r  R o n t g e n s t r a h l e n ;  i h r e  W i r k u n g s w e i s e  

b e i  d e r  F e i n s t r u k t u r u n t e r s u c h u n g  y o n  M e t a l l e n .

3 .  D r .  R .  B e r t h o l d ,  B e r l i n :  D i e  A p p a r a t e  d e r  R o n t g e n -  

f  o r s c h u n g .

4 .  P r o f e s s o r  D r .  K .  H e r r m a n n ,  B e r l i n :  M e t h o d e n  d e r  

D i a g r a m m a u s w e r t u n g .

5 .  E r g e b n i s s e  d e r  R ó n t g e n u n t e r s u c h u n g  a n  M e t a l l e n  

u n d  L e g i e r u n g e n :

a )  D r .  p h il . F .  W e v e r ,  D u s s e l d o r f :  E r f o r s c h u n g  d e s  

F e i n b a u e s  d e r  M e t a l l e  u n d  L e g i e r u n g e n .

b )  P r o fe s s o r  D r .  R .  G l o c k e r ,  S t u t t g a r t :  A n o r d n u n g  d e r  

K r i s t a l l i t e  i n  V i e l k r i s t a l l e n  ( T e x t u r e n ) .

c )  D r .  R .  B e r t h o l d ,  B e r l i n :  W a s  l e i s t e t  d i e  R ó n t g e n -  

f o r s c h u n g  f i i r  d i e  P r a x i s ?

d )  D r .  K .  G i i n t h e r ,  B e r l i n :  E r m i t t l u n g  d e r  c h e m i s c h e n  

Z u s a m m e n s e t z u n g .

A n m e l d u n g e n  z u  d ie se r  T a g u n g  s i n d  a n  d ie  G e sc h a fts st e lle  

d e r  D e u t s c h e n  G e s e lls c h a ft  fiir M e t a l l k u n d e ,  B e r l i n  N W  7 ,  

F r ie d r ic h - Ę b e rt - S t r . 2 7 ,  z u  r ic h t e n . D i e  T e i l n e h m e r g e b i i h r  b e 

t r a g t  1 0  J ł J l  u n d  ist a u f  d a s  P o s t s c h e c k k o n t o  B e r l in  N r .  1 1 5  6 3 5  

d e r  D e u t s c h e n  G e s e lls c h a ft  fiir M e t a l l k u n d e  e i n z u z a h l e n .

Patentbericht.
Vergleichende Statistik des Reichspatentamts  

fiir das Jahr 1927.

D i e  s o e b e n  e r s c h ie n e n e  y e r g l e ic h e n d e  S ta t is t ik  d e s  R e i c h s 

p a t e n t a m t s  fiir d a s  J a h r  1 9 2 7 1) g i b t  e in  a n s c h a u l ic h e s  B i l d  y o n  

d e r  E n t w i c k l u n g  d e r  E r f in d e r t a t i g k e it  u n d  d e r  a u B e r o r d e n t l ic h  

u m f a n g r e ic h e n  G e s c h a f t s t a t ig k e it  d e s  A m t e s .  D i e  f o l g e n d e n  

A n g a b e n  (in  a b g e r u n d e t e n  Z a h l e n )  d iir ft e n  a l l g e m e in  v o n  W e r t  

sein . D i e  Z a h l  d e r  P a t e n t a n m e l d u n g e n  h a t  g e g e n  d a s  Vor-  

ja h r  u m  4 0 7 3  o d e r  6 , 3  %  z u g e n o m m e n ,  sie b e t r u g  i m  J a h r e  1 9 2 7

68 4 5 7  g e g e n  6 4  3 8 4  i m  J a h r e  1 9 2 6 .  H o h e r  ist a u c h  d ie  Z a h l  d e r  

b e k a n n t g e m a e h t e n  A n m e l d u n g e n  u m  4 8 8  o d e r  2 , 7  % ,  d ie  d e r  

E in s p r iic h e  u m  2 5 9  o d e r  3 , 7  % ,  d ie  d e r  B e s c h w e r d e n  u m  3 8 6  

o d e r  1 3 ,8  % ,  d ie  d e r  V e r s a g u n g e n  n a c h  d e r  B e k a n n t m a c h u n g  u m  

9 7  o d e r  1 7  % ,  d ie  d e r  A n t r a g e  a u f  N i c h t ig k e it s e r k l a r u n g  u n d  a u f  

Z u r u c k n a h m e  u n d  L i z e n z e r t e i l u n g  u m  4 4  o d e r  2 0 , 9  % ,  d ie  d e r  

y e m ic h t e t e n  o d e r  z u r i i c k g e n o m m e n e n  P a t e n t e  u m  1 3  o d e r

8 1 ,3  %  u n d  d ie  d e r  a m  J a h r e s s c h l u B  i n  K r a f t  g e b l i e b e n e n  P a t e n t e  

u m  2 7 4 6  o d e r  4 , 3  % .  A n  P a t e n t e n  w u r d e n  i m  y e r g a n g e n e n  

J a h r e  1 5  2 6 5  o d e r  2 3 5  ( 1 , 5  % )  w e n i g e r  a is  i m  J a h r e  1 9 2 6  erteilt.

D i e  Z a h l  d e r  a b g e l a u f e n e n  o d e r  s o n s t  g e l o s c h t e n  P a t e n t e  s a n k  

g e g e n i ib e r  d e m  V o r j a h r  u m  3 6 7 6  o d e r  2 2 , 7  % .

I m  g a n z e n  w a r e n  i m  a b g e l a u f e n e n  J a h r e  1 6 5  3 5 1  P a t e n t 

a n m e l d u n g e n  z u  e r le d ig e n , v o n  d e n e n  j e d o c h  n u r  5 2  7 0 3  o d e r  

3 1 , 9  %  e n d g iilt ig  e rle d igt  w u r d e n .  D i e  Z a h l  d e r  a m  J a h r e s 

s c h lu B  1 9 2 7  u n e r l e d i g t e n  A n m e l d u n g e n  ist bed aue rlich e r-  

w e is e  w e it e r  s e h r  e r h e b l ic h  a u f  1 1 2  6 4 8  a n g e w a c h s e n  g e g e n iib e r  

9 6  8 9 4 1) a m  E n d e  1 9 2 6 .  A m  s t a r k s t e n  s i n d  g e s t ie g e n  d ie  P a t e n t 

a n m e l d u n g e n  in  d e n  K l a s s e n :  E l e k t r o t e c h n ik ,  W a g e n b a u  ( a u B e r  

E i s e n b a h n w a g e n ) ,  K r a f t f a h r z e u g e  u n d  F a h r r a d e r  s o w ie  C h e m i s c h e  

V e r f a h r e n  u n d  A p p a r a t e .  V o n  d e n  P a t e n t a n m e l d u n g e n  e n t fa l le n  

a u f  d a s  I n l a n d  5 5  6 3 0  g e g e n  5 3  2 2 5  i m  J a h r e  1 9 2 6  o d e r  8 1 , 3  %  

g e g e n  8 2 , 7  % ,  u n d  a u f  d a s  A u s l a n d  1 2  8 2 7  g e g e n  1 1  1 5 9  i m  J a h r e

1 9 2 6  o d e r  1 8 , 7  %  g e g e n  1 7 ,3  0/. .

D i e  G e b r a u c h s m u s t e r a n m e l d u n g e n  h e l ie fe n  s ic h  i m  

a b g e l a u f e n e n  J a h r e  a u f  6 3  7 2 5  g e g e n  6 1  3 5 6  i m  Y o r j a h r e .

D i e  W a r e n z e i c h e n a n m e l d u n g e n  h a b e n  g e g e n i ib e r  d e m  

V o r j a h r e  u m  2 7 9 2  z u g e n o m m e n .

D i e  z a h l e n m a B i g e n  A n g a b e n  fiir d ie  le t z t e n  J a h r e  s o w ie  d ie  

Z u s a m m e n f a s s u n g  d e r  b i s h e r ig e n  E r g e b n i s s e  s i n d  i n  d e n  Za h le n -  

t a fe ln  1 u n d  2 w i e d e r g e g e b e n .

: ) B la tt fiir  P a te n t- , M uster- u n d  Zeichenw esen 34 (1928)
S. 59/99. —  Ygl. S t. u . E . 47 (1927) S. 929/30. J) B erich tig te  Zahl.
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Z a h l e n t a f e l  1 . P a t e n t w e s e n .

J a h r Anmel-
dungen

Be-
kannt-

ge-
m achte
Anmel-
dungen

Ein-
spriiche

Be-
schwer-

Versa- 
gungen 

nach 
d e r Be- 
kannt- 

machung

E rte ilte  P aten te

A ntrage 
auf Nich- 
tigkeits- 
erk larung 

und  auf 
Zuruck- 

nahm e und 
Lizenz- 

erteilung

V em ichtete 
und zuriick- 
genommene 

P a ten te

Abge- 
laufene 
u. sonst

N ach der 
Patent- 
rolle am 
Jahres- 

schluO in
den

H aupt-
patente

Zusatz-
p a ten te

ins
gesam t

geloscht
ge-

wesene

be-
stehende

lóschte
P aten te

K raft ge- 
bliebene 
P atente

1924 56 831 21 085 5 597 3 055 544 16 553 1 636 18189 193 — 18 18 861 75 466
1925 64 910 18 564 6 498 2 675 538 14 542 1 335 15 877 218 — 17 26 408 64 918
1926 64 384 18 204 7 085 2 793 570 14 222 1 278 15 500 211 1 16 16 166 64 236
1927 68 457 18 692 7 344 3179 667 14 072 1193 15 265 255 — 29 12 490 66 982

1877—1927 1 407 522 513 900 121 682 127 520 17 725 415 254 39 698 454 952 7885 199 1162 | 386 808 

387 970

—

Z a h l e n t a f e l  2 .  G e b r a u c h s m u s t e r -  u n d  W a r e n z e i c h e n w e s e n .

J a h r

G e b ra u c h s m u s te r

J a h r

W a re n z e ic h e n

Anmel
dungen

Ein-
tra -

gungen

YerlSnge- 
rungen durch 
Zahlung der 
gesetzlichen 

Gebiihr

Lóschungen

Um-
schrei-
bungen

A nm el
dungen

E in tra-
gungen

Abwei-
sungen

und
Zuriick-

ziehungen

Beschwer-
den

L6-
schim-

gen

auf G rund 
Verzichts 

oder 
TJrteils

wegen Zeitablaufs

a) nach 
3jahr.

Da

b) nach 
6 jah r.

ner

1924 53 884 31 800 5 172 160 28 806 6 003 1 068 1924 37 853 16 640 14 115 1577 9 730
1925 61 778 40 600 3 797 297 29175 9 130 1 266 1925 32 880 19 800 15 382 1 670 8 345
1926 61 356 41100 3 118 334 23 254 5 905 1 857 1926 26 848 16 000 12 587 1 478 7 584
1927 63 725 41100 5 931 403 23 905 5 636 2 435 1927 29 640 17 000 11 748 1448 8 875

1891—1927 1 343 368 1 016 800 166 146 10 356 711 662 153 335 41 068 1894— 1927 667 138 379 000 274 550 40 816 99 787

D eutsche Patentanmeldungen1).
(P a te n tb la tt  N r. 15 vom 12. A pril 1928.)

K I .  1 2  e , G r .  5 ,  S  7 2  1 2 1 .  V e r f a h r e n  z u r  E n t jo n is i e r u n g  

e le k tr isc h  z u  r e in ig e n d e r  G a s e  v o r  ih r e m  E in t r it t  i n  d ie  elek tr ische  

N i e d e r s c h l a g s k a m m e r .  S ie m e n s - S c h u c k e r t w e r k e ,  A .- G . ,  Berlin-  

S ie m e n s s t a d t .

K I .  1 2  e ,  G r .  5 ,  S  7 3  2 2 0 .  E le k t r is c h e  G a s r e in ig u n g s a n l a g e ,  

in s b e s o n d e r e  fiir sa u r e h a lt ig e  G a s e .  S i e m e n s - S c h u c k e r t w e r k e ,  

A .- G . ,  B e r l in - S ie m e n s s t a d t .

K I .  1 3  b ,  G r .  1 5 ,  H  9 7  3 5 1 ;  Z u s .  z .  P a t .  4 4 4  4 2 3 .  Y o r r i e h t u n g  

z u r  E n t g a s u n g  v o n  K e s s e l s p e is e w a s s e r  i n  e i n e m  b e s o n d e r e n  B e 

h a lte r  d u r c h  K e s s e l d a m p f .  C h r is t ia n  H i i l s m e y e r ,  D u s s e l d o r f ,  

H e b b e l s t r .  3 .

K I .  1 4  g ,  G r .  3 ,  G  6 7  3 6 7 .  S t e u e r e in r ic h t u n g  fiir D a m p f  - 

f ó r d e r m a s c h i n e n .  G u t e h o f f n u n g s h i i t t e  O b e r h a u s e n ,  A .- G . ,  O b e r 

h a u s e n  ( R h l d . ) .

K I .  1 8  c , G r .  9 ,  H  9 9  0 9 2 .  V e r f a h r e n  z u m  B e t r ie b e  v o r  

e le k tr is c h e n  B l a n k g l i i h ó f e n  m i t  u n u n t e r b r o c h e n e m  A r b e it s g a n g , 

b e i  w e i c h e m  G l i i h g u t  u n d  H e i z w i e k l u n g  m itte ls  e in e s  S ch utz-  

g a s e s  u m s p i i l t  w e r d e n .  H e r a e u s - V a c u u m s c h m e l z e ,  A . - G . ,  u n d  

D r .  W i l h e l m  R o h n ,  H a n a u  a .  M .

K I .  1 9  a ,  G r .  1 1 ,  S c h  7 1  0 9 0 .  S c h ie n e n b e f e s t i g u n g  m i t  a u s  

W a l z e i s e n  hergestellter  U n t e r l e g p la t t e  u n d  d a r i n  v e r s c h ie b b a r e r , 

k e ilar tig  w i r k e n d e r  K l e m m p l a t t e .  A l b e r t  S e h w e s i g ,  B u e r  i. W . ,  

B e k e r a d s t r .  1 , u n d  H e i n r i c h  H ó n c k e ,  E s s e n  ( R u h r ) ,  M i i l h e im e r  

S t r .  5 3 .

K I .  2 4  e , G r .  1 1 ,  H  1 0 6  2 6 1 .  D r e h r o s t - G a s e r z e u g e r . H u m -  

p h r e y s  &  G l a s g o w ,  L t d . ,  u n d  A r t h u r  G r a h a m  G l a s g o w ,  L o n d o n .

K I .  3 1  a ,  G r .  1 , D  4 8  5 3 2 .  K u p p e l ó f e n  m i t  e i n e m  v o m  S c h a e h t  

z u m  Y o r h e r d  f i i h r e n d e n  K a n a ł  z u r  E i n f u h r u n g  v o n  H e i z g a s e n  

in  d e n  Y o r h e r d .  D r .  J o s e f  D e c h e s n e ,  R o s t o c k ,  L l o y d s t r .  4 .

K I .  3 1  c , G r .  2 9 ,  B  1 3 0  2 2 2 .  V o r r i c h t u n g  z u r  M asse nh e rste l-  

l u n g  v o n  G u B s t i i c k e n .  B o p p  &  R e u t h e r ,  G .  m .  b .  H . ,  M a n n h e i m -  

W a l d h o f .

K I .  3 1  c , G r .  3 0 ,  G  6 7  4 2 1 .  V o r r i e h t u n g  z u m  B e h e i z e n  v o n  

G i e B p f a n n e n  d u r c h  G a s f e u e r u n g .  L u d w i g  G r a v e n ,  C s e p e l  b . 

B u d a p e s t .

K I .  4 2  i, G r .  8, B  1 2 7  8 7 5 .  T h e r m o e l e m e n t  z u r  U e b e r 

w a c h u n g  d e r  G l iih z e it  v o n  S t a h l b l ó c k e n  o . d g l . ® t .« ^ n g .  N i n o  

B r o g l io , R i i n d e r o t h ,  S c h u ls t r . 3 .

K I .  7 5  a ,  G r .  9 ,  W  6 7  8 6 7 .  F r a s v o r r i c h t u n g  fiir S c h a rfu n g s-  

n u t e n  a n  H a r t g u B w a l z e n .  T h e o d o r  W e y m e r s k i r c h ,  D i f f e r d in g e n , 

u n d  W i l l i b a l d  R a y m ,  D e u z  i. W .

1) D i e  A n m e l d u n g e n  lie g e n  v o n  d e m  a n g e g e b e n e n  T a g e  

a n  w a h r e n d  z w e ie r  M o n a t e  fiir j e d e r m a n n  z u r  E in s ic h t  u n d  Ein-  

s p r u c h e r h e b u n g  i m  P a t e n t a m t e  z u  B e r l i n  a u s .

K I .  8 0  b ,  G r .  8,  S c h  7 1  7 3 2 .  V e r f a h r e n  z u r  H e r s t e llu n g  eines 

h o c h f e u e r f e s t e n  Z e m e n t s .  R u d o l f  S c h n a b e l ,  B e r l i n  W  5 0 ,  Spichem -  

str. 1 7 .

K I .  8 1  e , G r .  1 2 4 ,  M  9 1  6 1 4 .  A n l a g e  z u m  B e s c h ic k e n  von 

H o e h b u n k e r n .  D e m a g ,  A . - G . ,  D u i s b u r g .

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(P a te n tb la tt  N r. 15 vom  12. A pril 1928.)

K I .  7  a ,  N r .  1 0 2 7  7 6 3 .  V o r r i e h t u n g  z u m  E n t z u n d e r n  von 

B a n d e i s e n  u .  d g l . D r .  R u d o l f  K r o n e n b e r g ,  H a u s  K r o n e n h e r g , 

P o s t  I m m i g r a t h .

K I .  1 8  b ,  N r .  1 0 2 7  3 9 5 .  F o r m s t e i n a n o r d n u n g  fiir Ent- 

k o h l u n g  i m  K u p p e l ó f e n .  H e r m a n n  M e i x n e r ,  H a n n o v e r ,  Leibniz- 

str. 1.

K I .  1 8  b ,  N r .  1 0 2 7  7 3 2 .  S c h e it r e c h t e  T iirb o g e n -  u n d  Wider- 

lag ste in e  fiir S ie m e n s - M a r t in - O e fe n . W i l h e l m  K r u m m ,  Dussel

d o r f - R a t h , D e rfflin g e r st r . 1 4 .

K I .  1 9  a ,  N r .  .1 0 2 7  5 9 3 .  R i l l e n s c h ie n e  n e b s t  Wiederherstel-  

lu n g s e in la g e . G e b r .  B ó h l e r  &  C o . ,  A .- G . ,  B e r l i n  N W  2 1 ,  Quitzow- 

str. 2 4 — 2 6 .

K I .  3 1  b ,  N r .  1 0 2 7  4 0 3 .  K le in r iit t le r  m i t  W e n d e -  u n d  Ab- 

h e b e v o r r i c h t u n g .  F .  G .  K r e t s c h m e r  &  C o . ,  F r a n k f u r t  a . M  - 

R ó d e l h e i m ,  W e s t e r b a c h s t r .  4 6 — 4 8 .

K I .  3 1  c , N r .  1 0 2 7  2 5 7 .  A n o r d n u n g  a n  Sandaufbereitungs-  

a n l a g e n  fiir s t u fe n w e is e s  E n t l e e r e n  d e s  M i s c h g u t e s .  O .  Ullrich, 

G .  m .  b .  H . ,  L e i p z i g  C  1 , B it t e r fe ld e r  S t r . 3 .

Deutsche Reichspatente.
K I .  1 0  a ,  G r .  1 7 ,  N r .  4 5 4  0 2 7 ,  v o m

2 5 .  N o y e m b e r  1 9 2 5 ;  a u s g e g e b e n  a m  

2 7 .  D e z e m b e r  1 9 2 7 ;  s c h w e iz e r is c h e  Priori-  

t a t  v o m  2 5 .  S e p t e m b e r  1 9 2 5 .  G e b r i i d e r  

S u l z e r ,  A k t . - G e s . ,  i n  W i n t e r t h u r ,

S c h w e i z .  Behalter zum Trockenkuhlen 
von Koks mittels Kuhlgasen.

I n  d e m  K i i h l b e h a l t e r  a ,  d e s s e n  K o k s -  

f u l l u n g  m i t  b  b e z e i c h n e t  ist, u n d  d e r  v o n  

u n t e n  n a c h  o b e n  i m  G e g e n s t r o m  z u  d e m  

W e g e  d e s  K o k s e s  v o n  K u h l g a s e n  d u r c h  - 

s t r ó m t  w i r d ,  s i n d  d e r  K o k s e i n f u h r u n g s -  

k a n a l  c u n d  d e r  K i i h l g a s a b z u g s k a n a l  d  

d e r a r t  z u e i n a n d e r  a n g e o r d n e t ,  d a B  d e r  in  

d e n  B e h a l t e r  e in t r e t e n d e  K o k s  a n  e in e r  

Stelle , w o  e r  d e n  K u h l g a s s t r o m  d u r c h - 

str eich t , a u f  e in e  F l a c h ę  e  a u ft r i f ft , d ie  

se in e  B e w e g u n g  v e r l a n g s a m t  u n d  d a d u r c h  

d ie  E n t s t a u b u n g  b e g iin s t ig t .



19. April 1928. StałisthfcAes. S tah l u n d  E isen . 525

Statistisches.
Die Roheisenerzeugung des Deutschen Reiches im Marz 19281).

H am atit-
pispn

GieiJerei-
Roheisen

Gafi w aren 
erste r 

Schmel- 
zang

Bessemer- 
F. oh. eisen 
(saares 

V erfahren)

Thomas- 
Rońeisen 
(casisches 
V erfahren)

Stahleisen.
Spiegel

eisen.
Ferro-

an d  
F erro - 

sfl islam

Puddel- 
F.ofceisen 

(ohne 
Spiegel

eisen) and  
sonstiges 

Eisen

Inageann;

1938 193T !

i i  a r a  In t  za  1000 kg

Sieg-, Lahn- D illgebiet an d  O berfceseen.....................

Nord-, Ost- and  M itte ld e a ts c h la n d ..............................

75 369 
j  815 

18143 
—

59 933 
13 874 j 

3 944
}  31975

j  3 338 1

1

606141 

|  97 933

179 S34 
40130

|  33 629

J  1538 931417 
63 630 
34 013 

133 333 
38 094

865 617 
65 393 
38 943 

100 339 
35 569

Tnggpgamt M arz 193S ...............................................
M ara 1937 ...............................................

94 337
SO 649

113 716 
105 660

3 338 
3 S55 _ 704 074 

663 888
353 583 
339 657

1538
3150

1170 476
1085 859

J a n a a r  b i s  M a r s  in  t  za  1000 kg

Rheinland-W estfalen............................................................
Sieg-, Lahn-, D illgebiet an d  O berhessen .....................

Nord-, Ost- and M it te ld e a ts c h la n d ..............................
S ijddeatsch land ....................................................................

333 6S8 
' )  4043 

53 733

171 493 
56 335 
13 963

|  95 033

|  8 396 j  4081

1839 454 

|  389 104

513 837 
116 384

|  82 892

j  4 033 3 750 733 
184 865 
69 783 

385 546 
83 519

3 471 906 
189 376 

85 939 
395 543 

73136

Insgesamt:
Januar b is M a n  192S .......................................
Januar bis M ara 1937 .......................................

380 463 
340 738

335 803 
303 709

8 396
9 917

4081
1300

3 138 558 
1 890 970

713 113 
663 911

4 033 
6 365

3 473 436
3115 800

Stand der Hochofen im Deutschen Reiehe1).

H ochofen Hochofen

. a 
0-3 
► i

in
Betrieb
beiind-
liche

o — 
ś  ~sc a.-=!

in  Re- 
p a ra tu r  
befind- 

liche

m m  An- 
blasen 
fertig - 

stehende

Leistungs
fahigkeit 
in  34 s t 

in  t

o . a 
® o ■g 

> 1

in
Betrieb
befind-
liche

o—

Ś s=JT3

in  Be- 
p a ra ru r 
befind- 
liche

7iim An- 
blasen 
fer tig— 

stehgnde

i 11 n c*g-
i __n i _r £ f
in  34 st 

in  t

Ende 1913 . . . 
„  1930*) . .

330
837

313
137 16 66 38 35 997

E nde 1935 . . .  
„  1936 . . .

311
306

83
109

30
18

65
53

33
87

47 830 
53 335

„  19312) . . 339 146 8 59 36 37 465 „  1937 . . . 191 116 8 45 33 50 965
.. 1933 . . . 319 147 4 55 13 37 617 Ja n u a r  193S . . 191 116 10 47 18 51370
.. 1933 . . . 318 66 53 63 38 40 860 F eb ru ar 198$ . . 190 115 11 45 19 51350
„  1934 . . . 315 106 33 61 36 43 748 M ara 1938 . . . 188 113 11 45 19 51360

Die Rohstahlgewinnung des Deutschen Reiehes im Marz 19281).

B ohblócke StahlguB Insgesam t

Thom as-
S tah l-

Besse-
m er-

S tah l-

B asische
Siemens-
M artin -
S tah l-

S an ie
Siemens-
M artin -
S tah l-

Tiegel-
nrtd

E lek tro -
S tah l-

SchweiS-
s tah l

(Schweifl-
eisen)

basischer sau re r
Tiegel- 

an d  
E lek tro -

1938 1937

M a r z  1 9 8 8  (in  t  za  1000 kg)

Rheinland-Westfalen . 549 473 533 619 14 798 11 163 11315 5 706 365 1135 533 1139 343
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet u.

33 061 393 __ __ 35 876 39 391
Srhlesien _ 51 933 — 639 534 ) 53 467 50 080

'I 35 S 1318 • 4 477 ^ 1 164 133 167 130 30476 317 j  1919
3 416 1346

Land Sachsen . . . > 74 573 38 009 J 1797 773 1 43 375 49 353
Siiddeatschland u . Bayrische 

Rheinpfalz . . 1
3 973

— - 473 157 - 36 316 36 934

Insgesamt: Marz 193S . . . 634 045 35 735 913 16 717 13 381 4 477 17 933 3 516 1539 1431 534 —_ 14 700 --- 830 — 335 485 — 16 350
Ingesam t: Marz 1937 . . . 

davon geschatzt
607 354

—
751 819 

7 500
14 391 13 416

30
3 944 15 413

75
3 403 

100
1 054

-
1 415 694

7 705 1

J a n a a r b i s  M a r s 1 9 3 8 ( in  t  i n  1000 kg)

Rheinland-Westfalen . . 1 695 645 1 593 374 43 636 36 918 33 938 17 009 1165 3 419 783 3 160 335
Sieg-, Lahn-, D illgebiet u.

94 815 857 _ — 103 6«6 107 706
Schlesien......................... _ 144 103 —

11883
1 645 1 634 ) 148 439 141 56 <

Nord- Ost- u . M itteldeutsch-
]

35
307 403

S 3 498
7 731 3486 J 3 95S 369 046 336 687 1

Land Sachsen . J 321 954 63 981 j  3 900 J 3 663 3 317 J 91 405 145 533

siiddeatschland a. B ayrische 
Rheinpfalz . 1 17 733 — - 1403 469 - 81 613 76 460 ,

I

Inges.: Januar bis Marz 1938
davon g e sc h a tz t................

Insges.: Janaar bis M£rz 1937 
daron geschatzt

1 917 599 

1 663 196

35 3130 309 
39 700 

3 147 759 
32 500

45 536 

3S901

40 416 
890 

33 599 
90

11S83

11310

48 335 
385 

41119 
335

34 815 
685 

31579 
300

4133 

3 764

: 4 313 940 
31660

3 958 337 
33115

9  N'ach den Ermittlnngen des Yereins Deutscher Eisen- and Stahl-IndustrieUer. *) EmscŁLiefilich Ost-Obersdileaen.
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Die Ergebnisse der Bergwerks- und Huttenindustrie
Deutsch-Oberschlesiens im Februar 1928').

G egenstand
Ja n u a r

1928
t

F eb ruar
1928

t

S t e i n k o h l e n ...................................  . 1 6 6 5  1 3 2 1 5 0 1  7 3 4

K o k s  ................................... 1 2 3  9 1 1 1 1 6  1 1 6

B r i k e t t s ............................................... 3 0  3 9 8 2 1  3 4 6

R o h t e e r ............................................... 5  4 2 5 5  1 3 4

T e e r p e c h  u n d  T e e r o l  . . . 5 5 5 7

R o h  b e n z o l  u n d  H o m o l o g e n  . 1 7 6 7 1 6 8 9

S c h w e f e l s a u r e s  A m m o n i a k  . . 1 8 5 9 1 7 1 8

R o h e i s e n ............................................... 2 2  8 7 9 2 2  8 9 1

F l u B s t a h l ............................................... 4 7  1 2 9 4 5  0 4 1

S t a h l g u B  (b a s i s c h  u .  s a u e r )  . 1 2 1 4 1 1 9 6

H a l b z e u g  z u m  V e r k a u f  . . 5  8 3 2 4  5 5 4

F e r t i g e r z e u g n i s s e ........................ 3 2  3 7 3 3 3  2 6 9

G u B w a r e n  I I .  S c h m e l z u n g  . 3  9 4 3 3  668

Die Ergebnisse der polnisch-oberschlesischen Bergbau- und
Eisenhiittenindustrie im Februar 19282).

Gegenstand J a n u a r  1928 
t

F eb ru ar 1928 
t

Steinkohlen . . 2 515 054 2 390 704

K o k s . . . 138 876 135 652
Rohteer. . . . 6 376 6 313

1 078 1 171
Teeiole . . . 626 666
Rohbenzol und Homologen . . 1 791 1 736
Schwefelsaures A m m o n ia k ..................... 3 130 2 684
Steinkolilcnbriketts . . . 27 086 17 971

Roheisen . . . . 38 790 35 855
GuGwuren I I .  S c h m e lz u n g .....................
FI u Usta h l ................. 63 998 65 353
StahlguU . . . .
D-ilir/eup zum Yerkauf . . . .
Fertigerzeugnisse der Walzwerke . 47 067 52 724
Fertigerzeugnisse aller A rt der Verfeine- 

ru n g s b e tr ie b e .............................. .

Belgiens Hichofen am 1. April 1928.
llochófen

Erzeugung 
in  24 s tvor-

handen
nnter
Feuer

auOer
Betrieb

Hennegau und B rabant:
Samhre e t M o s e l l e ................. 4 4 — 1 220
M o n c h e re t .............................. 1 __ 1 _
T hy-le-C h& teau ......................... 4 4 — 660
H ainau t .............................. 4 4 — 850
M o n c e a u .................................. 2 2 — 400
La Providence.............................. 4 4 __ 1 3)0
Usines de Ch&telineau . . . . 3 3 __ 500
C l a b e c ą ...................................... 3 3 — 600
B o § l .............................................. 2 2 — 400

zusammen 27 26 1 5 930
Liittich:

C o c k e r il l ...................................... 7 7 __ 1 345
O u g rć e .......................................... 6 6 — 1 325
A n g le u r -A th u s .......................... 9 8 1 1 250
Espć r a n c e .................................. 4 4 — 600

zusammen 26 25 1 4 520
Luxem burg:

H a i a n z y ...................................... 2 2 — 160
M usson.......................................... 2 2 — 176

zusammen * 4 - 336
Belgien insgesamt | 57 55 2 10 786

GroBbritanniens Roheisen- und Stahlerzeugung im Marz 1928.
D i e  Z a h l  d e r  i m  B e t r ie b  b e f in d l ic h e n  H o c h o f e n  belief sich  

E n d e  M a r z  a u f  1 5 0  o d e r  2  m e h r  a is  z u  B e g i n n  d e s  M o n a t s .  

D i e  R o h e i s e n e r z e u g u n g  belief sich  i m  M a r z  a u f  6 0 2  1 0 0  t 

g e g e n  5 5 9  6 0 0  t i m  F e b r u a r  1 9 2 8  u n d  6 8 2  5 0 0  t i m  M a r z  1 9 2 7 .  

D a v o n  e n t fie le n  a u f  H a m a t i t  1 9 8  0 0 0  t , a u f  b a s is c h e s  R o h e i s e n  

2 0 5  5 0 0  t , a u f  G ie fier e ir o h e is e n  1 5 4  2 0 0  t  u n d  a u f  P u d d e lr o h -  

e is e n  2 5  3 0 0  t. D i e  E r z e u g u n g  a n  S t a h l b l o c k e n  u n d  S t a h l g u B  

b e t r u g  8 0 6  0 0 0  t  g e g e n  7 7 6  6 0 0  t  i m  F e b r u a r  1 9 2 8  u n d  9 6 4  8 0 0  t  

i m  M a r z  1 9 2 7 .

Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten im Jahre 1927.
N a c h  d e n  E r m i t t l u n g e n  d e s  „ A m e r i c a n  I r o n  a n d  S te e l  

I n s t i t u t e "  b e t r u g  d ie  R o h e i s e n e r z e u g u n g  d e r  V e r e in ig t e n  S t a a t e n  

i m  J a h r e  1 9 2 7  in s g e s a m t  3 7  1 5 0  6 9 5  t  ( z u  1 0 0 0  k g )  u n d  h a tt e  

d a m i t  e in e  A b n a h m e  v o n  2  8 5 1  9 9 7  t  o d e r  7 , 1 3  %  g e g e n u b e r  d e r

J) Oberschles. W irtseh . 3 (1928) S. 242 ff.
2) Z. O berschles. B erg -H iittenm . V. 67 (1928) S. 264 ff.

E r z e u g u n g  d e s  J a h r e s  1 9 2 6  z u  v e r z e i c h n e n . W a h r e n d  d e r  letzten  

J a h r e  w u r d e n  e r z e u g t :

Roheisenerzeugung im

J a h r 1. H a lb jah r 2. H a lb jah r ganzen Jah r
t t t

1922 12 ?86 067 15 269 355 27 655 422
1923 21 352 739 19 654 185 41 006 924
1924 17 794 717 14 113 566 31 908 283
1925 19 452 082 17 835 693 37 287 775
1926 20 336 339 19 666 353 40 002 692
1927 19 880 635 17 270 060 37 150 695

V o n  d e r  g e s a m t e n  R o h e i s e n e r z e u g u n g  w a r e n  9  6 4 5  9 9 2  t oder 

2 5 , 9 6  %  z u m  A b s a t z  b e s t i m m t ,  w a h r e n d  2 7  5 0 4  7 0 3  t oder

7 4 ,0 4  %  v o n  d e n  E r z e u g e r n  selb st  z u r  W e i t e r v e r a r b e i t u n g  Ver- 

w e n d u n g  f a n d e n .  D e r  w e i t a u s  g r o B t e  T e i l  d e r  Roheiserierzeu- 

g u n g ,  n a m l i c h  9 9 , 5  % ,  e in s c h lie B lic h  g e r in g e r  M e n g e n  in  Elek- 

t r o o fe n  e r z e u g t e r  L e g i e r u n g e n ,  w u r d e  in  K o k s h o c h ó f e n  erblasen. 

D i e  z u r  R o h e i s e n e r z e u g u n g  y e r w e n d e t e n  B r e n n s t o f f e  sowie 

d ie  A n z a h l  d e r  H o c h o f e n  ist a u s  f o l g e n d e r  Z a h l e n t a f e l  ersichtlich.

Verwendeter

Brennstoff

Zahl der in 
B etrieb  be
findlichen 
Hochofen

Zahl der Hoch- 
ófen ara 31. Dez. 

1927
Er-

blasenes

Roheisen

1927am
 

31
. 

D
ez

. 
19

26
am

 
30

. 
Ju

ni
 

19
27 in

B
et

ri
eb U -0 *o 3 rC2 

*  «

^  E
9  i 0) 

tuD

Koks1) .................................. 191 186 162 168 330 36 264 7(J2
H o lz k o h le ......................... 8 7 7 6 13 167 202

Zusammen 199 193 169 174 343 36 431 9G4

Eisenlegierungen . . . . 11 12 9 12 21 718 731

Insgesam t 210 205 178 186 364 37 150 695

G e t r e n n t  n a c h  R o h e i s e n s o r t e n  g e sta lte te  sich  die E r 

z e u g u n g  s o w ie  d e r  v e r h a lt n is m iiB ig e  A n t e i l  d e r  e in z e ln e n  Sorten 

a n  d e r  G e s a m t e r z e u g u n g  w i e  f o l g t :

E rzeugung

Sorten 1926 1927

t °//o t %

Roheisen fiir das basische Y er
fahren  ..................................

Bessemer- und phosphorarmes
R o h e is e n ..............................

Giefiereiroheisen einschl.Ferro-
s i l i z i u m ..............................

Roheisen fiir TemperguB . . 
P uddelioheisen . . . . . .
Sp iege leisen .............................
F errom angan . . .
Sonstiges Roheisen .................

21 507 102

10 203 001

5 844 614 
1 708 807 

219 737 
77 435 

323 993 
118 003

53,76

25,51

14.61
4,27
0,56
0,19
0,81
0,29

19 666 777

9 251 610

5 875 219 
1 726 776 

146 845 
102 332 
298 324 
82 812

52,94

24,90

15,81
4,65
0.40
0,28
0,80
0,22

Insgesam t 40 002 692 100,00 37150 695 100,00

D i e  Z a h l  d e r  H o c h o f e n  u n d  d i e  R o h e i s e n e r z e u g u n g  in  d e n  ein- 

z e ln e n  S t a a t e n  ist in  n a c h s t e h e n d c r  Z a h l e n t a f e l  a n g e g e b e n :

Zahl der H ochofen
Erzeugung von Roheisen 

(einschl. Spiegeleisen, 
F errom angan, Ferro- 

silizium u«w.)

S taa ten « Ci
am 31. Dez. 

1927
x> *-• 
.2? •-*

i -  
.5 si in 

B
et

ri
eb

au 
fie

r 
B

et
ri

eb s
i9to00G

1926 1927

Pennsylvanien . . 62 54 61 115 13 805 287 12 018 873
Ohio . . . . 44 37 32 69 9 509 023 8 038 498
Ind iana, M ichigan . 25 21 8 29 4 447 101 4 209 0.10
Illinois. . . . 17 16 10 26 3 718 534 3 04(1 013 |
A labama . . 19 18 17 35 3 000 547 2 827 521
New York, New Jersey  

M assachusetts, Connec
tic u t . . . 16 15 13 28 2 772 929 2 819 757

W estvirginien, Kentucky. 
Georgia, Tesas, Missfs- 
sippi . . . 5 3 9 12 524 352 710 706

W isconsin, M innesota 3 3 5 8 546 099 463 019
Missouri, Colorado, Iowa

U t a h ..........................’ 4 3 5 8 644 00G 651 314
M aryland 5 5 1 6 818 258 869 255
V irginien . . . 1 1 14 15 104 648 100 784
Tennessee . 4 2 11 13 111908 135 925

Zusam men 205 178 186 364 40 b0'2 092 37150 695
~ -—---------------------- !-----------------  --------- ------------

*) Einschliefilich einem mit A n t h r a z i t  u n d  K o k s  beheizten  

Hochofen.
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Wirtschaftliche Rundschau.
Zur Lohnbewegung.

D i e  g r o  B e  L o h n b e w e g u n g ,  w e l c h e  d ie  G e w e r k s c h a f t e n  z u  

B e g i n n  dieses J a h r e s  a n g e k i i n d i g t  h a t t e n ,  ist n u n m e h r  a u f  d e r  

g a n z e n  L i n ie  z u m  D u r c h b r u e h  g e l a n g t , b e g iin s t ig t  d u r c h  d ie  A r t  

d e s  h e u t e  in  D e u t s c h l a n d  g e h a n d h a b t e n  S c h l ic h t u n g s w e s e n s  u n d  

die H ilfs st e llu n g  d e s  R e ic h s a r b e it s m in i s t e r iu m s . D a s  Reichs,- 

ar b e it s m in is t e r iu m  se tzt  s ic h  z w a r  i m m e r  g e g e n  so lch e  Fest- 

stellung en  z u r  W e h r ;  d a s  a n d e r t  a b e r  n ic h t s  a n  d e r  T a t s a c h e ,  

d a B  z w is c h e n  d e r  t h e o r e t is c h e n  E r k e n n t n i s  d e s  L e it e r s  d e s  R e i c h s 

ar b e it s m in is t e r iu m s  u n d  s e in e r  p r a k t is c h e n  S o z ia lp o l it ik  e in  

i m m e r  gr o B er e r  W i d e r s p r u c h  k la fft . A m  1 2 .  J a n u a r  1 9 2 8  e rk la r te  

D r .  B r a u n s  in  se iner  H a u s h a l t r e d e : „ D i e  n e u e n  T a r ifa b sc h li iss e  

b r a c h t e n  u n s  a u e h  E r h ó h u n g e n  d e r  T a r i f l o h n e ,  d ie  i m  a llg e 

m e in e n  s o w o h l  d ie  M i e t e r h ó h u n g  w i e  d ie  K o s t e n s t e i g e r u n g  d e r  

L e b e n s h a l t u n g  d e c k t e n  u n d  v i e l f a c h  d a r i i b e r  h i n a u s g i n g e n .  

I m  letzten  J a h r e  ist m it  d e r  E r h e b u n g  d e r  t a t s a c h l ic h  g e z a h l t e n  

L o h n e  b e g o n n e n  w o r d e n .  T e i le r g e b n is s e  w e r d e n  i n  n a c h s t e r  Z u 

k u n ft  v o r lie g e n . S ie  b e w e i s e n  k la r  d e n  C h a r a k t e r  d e r  T a r i f 

l o h n e  a i s  M i n d e s t l ó h n e  u n d  w i d e r l e g e n  d e n  friih er  oft  

g e h ó rt e n  V o r w u r f  d e s  d e u t s c h e n  L o h n d u m p i n g s ,  e in e  

T a t s a c h e , d ie  erst  k iirzlich  v o n  e in e r  K o m m i s s i o n  e n g lise h e r  

A r b e it e r , d ie  d a r iib e r  U n t e r s u c h u n g e n  u n d  E r h e b u n g e n  i n  

D e u t s c h l a n d  an ste llt e n , a n e r k a n n t  w o r d e n  ist .“  D e n n o c h  h a t  

d a s  R e ic h s a r b e it s m in is t e r iu m  g e g l a u b t ,  w i e  d ie  G e s c h i c h t e  d e r  

V e r b in d l ic h k e it s e r k la r u n g  v o n  S c h ie d s s p r i ic h e n  in  d e n  le t zt e n  

M o n a t e n  ze igt , d e n  W i i n s c h e n  d e r  G e w e r k s c h a f t e n  a u f  e r n e u t e  

L o h n e r h ó h u n g e n  u n d  A r b e it s z e it v e r k i ir z u n g e n  se h r  weit- 

g e h e n d  R e c h n u n g  t r a g e n  z u  so llen . D i e  A r b e it g e b e r s c h a f t  sieht  

sich d ie se n  S t r ó m u n g e n  m a c h t l o s  p r e i s g e g e b e n . W o c h e n l a n g  

s ind  B e t r ie b e  tro tz  V o r l ie g e n  e in e s  fiir v e r b i n d l i c h  e r k la r te n  

S c h ie d s s p r u c h e s  b e s tr e ik t  w o r d e n ,  o d e r  es w u r d e n  v o n  d e n  G e 

w e r k s c h a ft e n  S t r e ik  b e w e g u n g e n  a u s g e ló s t , e h e  u b e r h a u p t  d ie  

V e r h a n d l u n g s m ó g l i c h k e i t e n  e r s c h o p ft  w a r e n .  Y e r s c h i e d e n e  In d u -  

striezw eig e  h a b e n  u n p a r t e i i s c h e n  G u t a c h t e r n  z u r  P r u f u n g  d e r  

w irtsc h aftlic h e n  L a g e  ih r e  U n t e r l a g e n  y o r b e h a l t l o s  z u r  V e r f i ig u n g  

gestellt; d ie  E r g e b n i s s e  d ie se r  A r b e i t e n  w u r d e n  e n t w e d e r  ange-  

zw eifelt  o d e r  p o lit isch  v e r d a c h t ig t  o d e r  a b e r  u b e r h a u p t  n ic h t  

h e r a n g e z o g e n  u n d  g e w e r t e t .  H ie r f i ir  b ie te t  d a s  s o g e n a n n t e  

S c h m a l e n b a c h - G u t a c h t e n  fiir d e n  R u h r b e r g b a u  e in  g e r a d e z u  

klassisches B e is p ie l . D e r  n e u e  S c h l ic h t e r  fiir W e s t f a l e n ,  Re-  

g ie ru n g sr at  B r i s c h ,  e r k la r te  b e i  d e n  jiin g s t e n  V e r h a n d l u n g e n  i m  

R u h r b e r g b a u  z u n a c h s t ,  d a s  S c h m a l e n b a c h - G u t a c h t e n  solle in  d e n  

Y e r h a n d l u n g e n  n ie h t  be r iih rt  w e r d e n .  S p a t e r h i n  w u r d e  d e r  

S c h l ic h t e r k a m m e r  j e d o c h  d a s  G u t a c h t e n  a u s g e h a n d i g t ,  o h n e  d a B  

es a llerdings, w i e  d i e  T a t s a c h e n  z e i g e n ,  b e i  d e r  F a l l u n g  d e s  

S c h ie d s s p r u c h e s  a u e h  n u r  d ie  g e r in g s t e  B e r i ic k s ic h t ig u n g  e r f a h r e n  

h a t . D i e  fiir d e n  R u h r b e r g b a u  fe st g e s e tzt e  L o h n e r h ó h u n g  v o n  

8 %  w iir d e  e in e  E r h o h u n g  d e r  L o h n k o s t e n  (e in sc h lie B lic h  d e r  

A r b e it g e b e r b e it r a g e  z u r  S o z ia l v e r s ic h e r u n g )  v o n  r d .  7 5  P f .  a u f  d ie  

A b s a t z t o n n e  b e d e u t e n ,  e in e  Z a h l ,  d ie  s ic h  d u r c h  d ie  e b e n fa lls  

e s t g e e g t e n  A r b e it s z e it v e r k i ir z u n g e n  iiber  T a g e  n o c h  e r h o h t ;  

d ie  y o n  d e n  A n g e s t e l l t e n v e r b a n d e n  e in g e le itete  G e h a l t s b e w e g u n g  

ist h ierin  n a t u r l ic h  n ic h t  b e r iic k s ic h t ig t . D i e  8p r o z e n t ig e  L o h n 

e r h ó h u n g  w u r d e  fe st g e s e tzt , o b w o h l  d a s  R e ic h s w irt sc h a ft s-  

m in is t e r iu m  b e i e in e r  U n t e r s u c h u n g  v o n  d r e i  g r o B e n , in  d e r  

L e is t u n g  i i b e r  d e m  D u r e h s c h n i t t  d e s  B e z i r k s  s t e h e n d e n  Gesell- 

s c h a ft e n  b e i  E i n r e c h n u n g  d e r  E r l ó s e  a u s  d e n  N e b e n p r o d u k t e n  

e in e n  G e w i n n  v o n  3 6  P f .  je  t  festgestellt  h a t  (d e r  G e w i n n  e r r e c h n e t  

sich d u r c h  z u  g e r in g e  A b s c - h r e ib u n g e n  d e s  R e ie h sw ir ts c h a fts -  

m in is t e r iu m s )  u n d  o b w o h l  d a s  M e h r h e i t s g u t a c h t e n  d e r  

S c h m a l e n b a c h - K o m m i s s i o n  z u  e i n e m  Y e r l u s t  v o n  

2 7  P f .  j e  t  g e l a n g t  i s t .  I n  j e d e m  F a l l e  m i i B t e n  a l s o  d i e  

A u s w i r k u n g e n  d e r  8p r o z e n t i g e n  L o h n e r h ó h u n g  d i e  

V e r l u s t w i r t s e h a f t  d e s  B e r g b a u e s  i n s  U n e r t r a g l i c h e  

s t e i g e r n  u n d  s i c h  a u e h  b e i  d e r  e n g e n  V e r f l e c h t u n g  v o n  

K o h l e  u n d  E i s e n  f i i r  d i e  H i i t t e n i n d u s t r i e  i n f o l g e  d e r  

w e s e n t l i e h e n  V e r t e u e r u n g  d e s  K o h l e n e i n s a t z e s  h ó c h s t  

n a c h t e i l i g  u n d  b e l a s t e n d  a u s w i r k e n .  H e u t e  s c h o n  be- 

fin d e t  sich  d e r  B e r g b a u  b e k a n n t l i c h  n i c h t  z u le t z t  a u e h  w e g e n  d e s  

i m m e r  sc h a rfe r  w e r d e n d e n  a u s l a n d i s c h e n  W e t t b e w e r b s  ( E n g l a n d ,  

P o le n ) , d e r  m e h r  u n d  m e h r  selb st  i n  d a s  u n b e s t r i t t e n e  G e b i e t  

e in d rin g t , in  e in e r  a u B e r s t  g e f a h r v o l l e n  L a g e .  I m  F a l le  e in e r  Ver-  

b in d l ic h k e it s e r k la r u n g  d e s  S c h ie d s s p r u c h e s  w u r d e n  e in e  w e it e r e  

V e r s c h u l d u n g  d e s  B e r g b a u e s ,  e in e  A u s f u h r d r o s s e l u n g ,  d a m i t  

E r z e u g u n g s e i n s c h r a n k u n g  u n d  w e it e r e  A r b e i t e r e n t -  

l a s s u n g e n  d ie  n o t w e n d i g e  F o l g ę  se in . A u f  alle  d ie s e  G e s i c h t s 

p u n k t e  h a t  d e r  S c h l ic h t e r  k e i n e  R u c k s i c h t  g e n o m m e n ,  viel- 

m e h r  o b e n d r e i n  n o c h  b e s t i m m t ,  d a B  i m  F a l l e  e in e r  E r h o h u n g  

d e r  K o h l e n p r e i s e  d ie  K i i n d i g u n g  d e s  L o h n a b k o m m e n s  m i t

e in m o n a t i g e r  F r is t  a m  M o n a t s e r s t e n  zu la s s ig  ist. N a c h  d e r  A u f 

f a s s u n g  d e s  S c h l ie h t e r s  ist s o m i t  d ie  8p r o ze n t ig e  L o h n e r h ó h u n g  

fiir d e n  R u h r b e r g b a u  in  j e d e m  F a l l e  t r a g b a r ,  u n d  er  r a u m t  d e n  

B e r g a r b e i t e r v e r b a n d e n  d a s  R e c h t  e in , b e i  e in e r  n o c h  so  g e r in g e n  

K o h l e n p r e i s e r h ó h u n g  d a s  g e s a m t e  L o h n a b k o m m e n  e r n e u t  z u  

k i i n d ig e n  u n d  d ie  je t z t  fe stg e s e tzte  a u B e r o r d e n t l ic h  w e i t g e h e n d e  

L o h n e r h ó h u n g  v o n  8 %  g e w i s s e r m a B e n  ais iiberh olt  z u  b e t r a c h t e n . 

A l s o  e in e  Z  w a n g s w i r t s c h a f  t  i i b e l s t e r  A r t : d ie  L o h n e  w e r d e n  

w e i t g e h e n d  e r h o h t ,  d ie  P r e is e  g e d ro sse lt . D a s  V e r h & l t n is  z w i s c h e n  

d e n  n a c h g e w i e s e n e n  S e lb s t k o s t e n  u n d  d e n  n a c h g e w i e s e n e n  Er- 

ló s e n  w i r d  vóllig  beiseite  g e s c h o b e n . E i n  S c h ie d s s p r u c h ,  d e r  m it  

e in e r  s o l c h e n  W i r t s c h a f  t s f  r e m d h e i t  L o h n e  u n d  P re is e  g le ic h 

ze itig  v e r k o p p e l t , s t e h t  in  d e r  T a t  in  d e r  N a c h in f la t i o n s z e it  einzig- 

artig  d a .  E s  i s t  o f f e n s i c h t l i c h ,  d a B  n i c h t  w i r t s c h a f t 

l i c h e ,  s o n d e r n  l e d i g l i c h  p o l i t i s c h e  E r w a g u n g e n  d e n  

S c h l i c h t e r  b e i  d e r  F e s t l e g u n g  d i e s e s  S c h i e d s s p r u c h e s  

g e l e i t e t  h a b e n  m u s s e n .  S e lb s t  d ie  „ F r a n k f u r t e r  Z e i t u n g “  

n e ig t  d ie se r  A u f f a s s u n g  z u ,  w e n n  sie i n  d e r  N r .  2 8 1  v o m  1 5 .  A p r i l  

s c h r e ib t : „ D i e  t ro tz  d e r  b e k a n n t e n  w e n i g  g u n s t ig e n  L a g e  d e s  

R u h r b e r g b a u e s  y e r h a l t n is m a B i g  w e i t g e h e n d e  K o n z e s s i o n  a n  d ie  

G e w e r k s c h a f t s f o r d e r u n g e n  g e h t  w o h l  n ic h t  z u le tz t  a u f  d ie  p o l i 

t isc h e  L a g e  z u r u c k . “  . A u s  d i e s e m  G r u n d e  h a t  w o h l  d e r  S c h lic h te r  

a u e h  d a v o n  A b s t a n d  g e n o m m e n ,  e in e  B e g r i i n d u n g  se ines  Schieds-  

s p r u c h e s  z u  v e r ó ffe n t l ic h e n  u n d  sich  k r it is ch  m i t  d e m  S c h m a l e n 

b a c h - G u t a c h t e n  u n d  d e m  G u t a c h t e n  d e s  R e ic h s w ir t s c h a ft s -  

m in is t e r iu m s  a u s e in a n d e r z u s e t z e n .  E s  m u B  e r w a r t e t  w e r d e n ,  d a B  

d a s  R e ic h s arb e its-  u n d  a u e h  d a s  R e ic h s w i r t s c h a f t s m in is t e r i u m  

e in g r e ife n , u m  d e n  S c h ie d s s p r u c h  a u f  e in  M a B  z u r i ic k z u f iih r e n , 

d a s  u b e r h a u p t  d ie  M ó g l ic h k e i t  e in e r  D u r c h f i i h r u n g  b ie te t . A u e h  

d ie se r  S c h ie d s s p r u c h  u n d  d ie  A r t  se ines  Z u s t a n d e k o m m e n s  h a t  

w i e d e r u m  m it  aller D e u t l ic h k e it  d e n  B e w e i s  da fiir  e r b r a c h t , d a B  

d a s  h e u t ig e  d e u t s c h e  S c h l i c h t u n g s w e s e n  se in e r  A u f g a b e  in  

k e in e r  W e i s e  m e h r  g e r e c h t  w i r d .  E s  re izt  d ie  G e w e r k s c h a f t e n  

g e r a d e z u  a n ,  m o g l ic h s t  h o h e  F o r d e r u n g e n  z u  stellen , a n  d e r e ń  

V e r w i r k l i c h u n g  sie selbst  i m  E r n s t  n ic h t  g l a u b e n ;  sie h a b e n

d a b e i  a b e r  n a h e z u  d ie  G e w i f ih e it , d a B  w e n ig s t e n s  d ie  H a l f t e

d e r  iib e rs te ig e rte n  u n d  u n s i n n i g e n  F o r d e r u n g e n  v o n  d e m

S c h lic h te r  b e w illig t  w i r d ,  w i e  es a u e h  je t z t  w i e d e r  i m  R u h r 

b e r g b a u  d e r  F a l i  ist.

D i e  V e r e i n i g u n g  d e r  D e u t s c h e n  A r b e i t g e b e r v e r -  

b a n d e  h a t  in  E r k e n n t n i s  d e r  g e f a h r d r o h e n d e n  E n t w i c k l u n g  e in e  

D e n k s c h r i f t  z u r  L o h n b e w e g u n g  ( F e b r u a r  1 9 2 8 )  y e r ó f fe n t l ic h t 1), 

a u s g e h e n d  v o n  d e r  T a t s a c h e ,  d a B  in  d e n  M o n a t e n  F e b r u a r ,  M a r z  

u n d  A p r i l  in s g e s a m t  2 4 7  T a r i f e  m it  3  1 9 5  0 0 0  erf  a B t e n  A r b e i t e r n  ab- 

l a u f e n .  D i e  V e r e i n i g u n g  d e r  D e u t s c h e n  A r b e i t g e b e r v e r b a n d e  h a tt e  

m i t  R e c h t  d ie  b ish e r ig e  L o h n p o l i t i k  d e r  G e w e r k s c h a f t e n ,  d ie  b e i  

j e d e r  A b l a u f z e i t  e in e s  L o h n t a r i f s  F o r d e r u n g e n  a u f  h ó h e r a  L o h n e  

z u  stellen  sich  a n g e w ó h n t  h a b e n  —  o h n e  R u c k s i c h t  a u f  d ie  W i r t 

sc h a fts la g e  u n d  d ie  b is h e r ig e  L o h n e n t w i c k l u n g  — , ais in  d e r  Te n-  

d e n z  p r i m i t i v  u n d  in  d e r  D u r c h f i i h r u n g  s c h e m a t is c h  ge k e n n -  

z e ic h n e t . S ie  h a t t e  w e it e r  m i t  N a c h d r u c k  d a r a u f  h in g e w i e s e n ,  

d a B  die. F r a g e n  d e r  A r b e it s z e it  u n d  d e s  A r b e it s l o h n e s  n ie m a l s  fiir 

s ie h  a l l e in ,e n t s c h ie d e n  w e r d e n  k o n n e n ,  s o n d e r n  n u r  „ u n t e r  Be-  

r i ie k s ie h t ig u n g  aller u n s e r e  g e s a m t e  W i r t s c h a f t  b e h e r r s c h e n d e n  

t e c h n is c h e n ,  g e ld l ic h e n  u n d  k o m m e r z i e l l e n  M o m e n t e " .  D e r  G e -  

w e r k s c h a f t s r i n g  d e u t s c h e r  A r b e i t e r - ,  A n g e s t e l l t e n -  

u n d  B e a m t e n v e r b a n d e  a n t w o r t e t e  i m  M a r z  1 9 2 8  a u f  d ie  

D e n k s c h r i f t  d e r  V e r e i n i g u n g  m i t  e in e r  G e g e n d e n k s c h r i f t ,  d ie  

d a v o n  Z e u g n i s  a b le g t , d a B  d e r  W i l l e  z u r  S a c h l ic h k e it  u n d  z u r  

P r u f u n g  d e r  L o h n p o l i t i k  a u e h  a u s  d e m  G e s i c h t s w in k e l  w irtschaft-  

lieh er T a t b e s t a n d e  a n s c h e i n e n d  i m  G e w e r k s c h a f t s r i n g  n ic h t  Yor- 

h a n d e n  ist. D i e  G e g e n d e n k s c h r i f t  l a B t  n a m l i c h  j e d e s  

s a c h l i c h e  A b w a g e n  z w i s c h e n  d e m  w i r t s c h a f t l i c h  M ó g -  

l i e h e n  u n d  d e m  s o z i a l  W i i n s e h e n s w e r t e n  y e r m i s s e n .  

Z w a r  h e iB t  es  a n  e in e r  S telle  z u t r e f f e n d :  „ D i e  L o h n p o l i t i k  ist e in  

T e i l g e b ie t  d e r  W i r t s c h a f t s p o l it i k . D i e  F e s t s e t z u n g  d e r  L o h n e  u n d  

G e h a l t e r  w i r d  d a h e r  stets a n  d ie  B e a c h t u n g  d e r  w ir t s c h a ft l ic h e n  

Y o r a u s s e t z u n g e n  g e b u n d e n  s e i n .“  I m  A n s c h l u B  h ie r a n  w i r d  a b e r  

so fo rt  a u s g e f i ih r t : „ D i e  a l lg e m e in e  w ir t s c h a ft l ic h e  L a g e  e in e s  

E r w e r b s z w e i g e s  h a t  in  d e m  d u r c h  A b s c h l u B  v o n  T a r i f v e r t r a g e n  

a l l g e m e in e n  L o h n -  u n d  G e h a l t s n i v e a u  ih r e n  A u s d r u c k  z u  f i n d e n .  

D i e  b e s o n d e r e  G e s c h a f t s l a g e  d e s  e in z e l n e n  B e t r ie b e s  v e r p flic h te t  

d ie s e n  z u  h ó h e r e r , iibertariflicher E n t l o h n u n g  d e r  A r b e i t s l e i s t u n g ."  

A u e h  h ie r  k o m m t  w i e d e r u m  k r a B  z u m  A u s d r u c k ,  d a B  a n s c h e i n e n d  

n u r  L o h n e r h ó h u n g e n  a is  m o g l i c h  a n g e s e h e n  w e r d e n ;  d e r  

G e d a n k e n g a n g ,  d a B  „ d i e  b e s o n d e r e  G e s c h a f t s l a g e  d e s  e i n z e l n e n
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B e t r i e b e s “  a u c h  z u  g e r i n g e r e r  E n t l o h n u n g  v e r p f l i c h t e n  

k a n n ,  w i r d  d e n  M it g l i e d e r n  d e s  G e w e r k s c h a f t s r in g e s  n ic h t  nahe-  

g e b r a c h t .  A u c h  d e r  L o h n  h a t  „ e i n  D o p p e l g e s i c h t 11, u n d  es  st e h t  

z u  b e f i ir c h t e n , d a B  d a s  E r w a c h e n  d e r  A r b e it e r s e h a ft  e in e s  T a g e s  

b e i  n o t w e n d i g  w e r d e n d e n  L o h n h e r a b s e t z u n g e n  se h r  s o h m e r z l ic h  

se in  w i r d .  D i e  G e g e n d e n k s c h r i f t  sp r ic h t  w e it e r  v o n  d e n  „ g e r i n g e n  

E r h ó h u n g e n  d e r  L ó h n e  u n d  G e h a l t e r " .  D a b e i  ist festzu ste lle n , 

daJB n a c h  d e r  a m t l i c h e n  T a r if l o h n s t a t is t ik  d ie  L o h n e  seit 1 9 2 4  

u m  e t w a  7 0  %  g e s t ie g e n  s i n d ,  d i e  t a t s a c h l i c h e  L o h n s t e i g e r u n g  

g a r  8 0  bis  9 0  %  b e t r a g t . D i e  S e lb s t k o s t e n s t e ig e r u n g  d e r  W i r t 

s c h a ft  w i r d  a is  „ a n g e b l i c h "  b e z e ic h n e t  u n d  e in e  W i r t s c h a f t s 

p o lit ik  g e fó r d e r t , „ d i e  d e n  p r e is t r e ib e n d e n  T e n d e n z e n  e n t sc h lo s se n  

e n t g e g e n t r it t “ . I n  d i e s e m  P u n k t e  w i r d  a n s c h e i n e n d  d ie  L o h n -  

p o lit ik  n ic h t  ais e in  T e i lg e b ie t  d e r  W ir t s c h a f t s p o l it i k  g e w e r t e t . 

E s  w i r d  fe r n e r  u n t e r n o m m e n ,  d e n  B e w e i s  da fiir  a n z u t r e t e n ,  d a B  

d ie  seit d e r  S t a b il is ie r u n g  d e r  W a h r u n g  s t a t t g e f u n d e n e  H e r a u f-  

s e t z u n g  d e r  N o m i n a l l ó h n e  n ic h t  m i t  e ine r  R e a l w e r t e r h ó h u n g  „ i m  

s e l b e n  A u s m a B e “  g le ic h g e la u fe n  ist —  w a s  z u  k e in e r  Z e it  be- 

h a u p t e t  w u r d e .  S c h l ie B l ic h  fo r d e r t  d e r  R i n g  e in e  w e it e r e  Ver-  

k i i r z u n g  d e r  A r b e it s z e it  u n d  e in e  S t e i g e r u n g  d e r  P r o d u k t iy it a t  

d e r  W i r t s c h a f t  „ i n  erster  L i n i e  d u r c h  V e r b e s s e r u n g  y o n  T e c h n i k  

u n d  O r g a n i s a t i o n 11. D i e  G r e n z e  d ie se r  Y e r b e s s e r u n g  v o n  T e c h n i k  

u n d  O r g a n i s a t i o n  s o w ie  d ie  M it t e l , d ie  hierfiir er fo rd e r lich  s in d , 

w e r d e n  n ic h t  e r w a h n t  u n d  g e w iir d ig t . D i e  E r a g e  d e r  K a p it a l-  

b e s c h a f f u n g ,  d e r  Y e r z i n s u n g  u n d  T i l g u n g  d e r  m e is t  g e b o r g t e n

G e l d e r  spielt  i n  d e r  G e g e n d e n k s c h r i f t  d e s  G e w e r k s c h a f t s r in g e s  

k e i n e  R o l l e ,  o b w o h l  d i e  V e r e i n i g u n g  d e r  D e u t s c h e n  A r b e it g e b e r - 

v e r b a n d e  i n  ih r e r  D e n k s c h r i f t  s ic h  g e r a d e  m i t  d i e s e n  F r a g e n  ein- 

g e h e n d  a u s e in a n d e r g e s e t z t  u n d  d a r a u f  h i n g e w i e s e n  h a t t e , d a B  

n e b e n  d e n  R e p a r a t i o n s z a h l u n g e n  i n  H o h e  v o n  2  y2 M il l i a r d e n  J lJ l  
j a h r  lich  allein  a u s  d e r  p r i v a t e n  A u s l a n d s v e r s c h u l d u n g  sich  ein 

Z in s s a l d o  v o n  e in e r  h a l b e n  M i l l i a r d e  M a r k  e r g ib t . M i t  d e n  Schlag- 

w o r t e n  „ In d u s t r ie l l e r  R o h s t o f f m o n o p o l i s m u s 11 u n d  „P reisdik ta-  

t u r “ , d ie  i n  d e n  t a t s a c h l ic h e n  V e r h a l t n i s s e n  k e i n e  B e g r i in d u n g  

f i n d e n ,  e h e r  a b e r  a u f  d ie  G e w e r k s c h a f t s k a r t e l l e  a n g e w a n d t  

w e r d e n  k o n n t e n ,  k a n n  m a n  w o h l  d ie  M a s s e  d e r  A r b e i t e r  irrefuh ren , 

n ic h t  a b e r  s a c h lic h e  W i r t s c h a f t s p o l i t i k  t r e ib e n . D e r  G e is t , d e n  die 

G e g e n d e n k s c h r i f t  d e s  G e w e r k s c h a f t s r i n g e s  a t m e t ,  l a B t  e r k e n n e n , 

d a B  b e i  d e n  G e w e r k s c h a f t e n  i m m e r  n o c h  d i e  L o h n f r a g e  

s t e t s  n u r  a i s  V e r t e i l u n g s - ,  n i c h t  j e d o c h  a u c h  a i s  Er-  

z e u g u n g s f r a g e  g e w e r t e t  u n d  d i e  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  

d e s  B e t r i e b e s ,  d i e  f i i r  d i e  G e s t a l t u n g  d e s  L o h n e s  ent-  

s c h e i d e n d  i s t  u n d  e n t s c h e i d e n d  b l e i b t ,  i i b e r h a u p t  nicht 

i n  R e c h n u n g  gestellt  w i r d .  B e i  d ie s e r  E i n s t e l l u n g  d e r  G e w e r k 

s c h a f t e n  k a n n  es n i c h t  w u n d e r n e h m e n ,  d a B  ir rig e  w irtschaftliche  

A u f f a s s u n g e n  in  d e r  A r b e it e r s e h a f t  m e h r  u n d  m e h r  W u r z e l  fassen. 

S o  w e r d e n  sc h lie B lic h  h e ft ig e  K a m p f e  u n a u s b l e i b l ic h  s e in ; K a m p f e ,  

d ie  s ich erlich  d e r  d e u t s c h e n  W i r t s c h a f t  s c h w e r e n  S c h a d e n  zu fu g e n  

u n d  a u c h  a u f  d ie  G e s t a l t u n g  d e s  L o h n e s  n ic h t  o h n e  E i n f l u B  bleiben 

w e r d e n .  D r .  W. Berg.

Die neue Eisenbahn-Verkehrsordnung.
D e r  g e m a B  A r t .  9 1  d e r  R e ic h s v e r f a s s u n g  n a c h  Z u s t i m m u n g  

d e s  R e ic h s r a t s  z u  b e w i r k e n d e  E r l a B  d e r  n e u e n  d e u t s c h e n  Eisen-  

b a h n - V e r k e h r s o r d n u n g  ( E Y O . )  d u r c h  d ie  R e ic h s r e g ie r u n g  steh t  

b e v o r .  D i e  n e u e  E V O .  w i r d  aller Y o r a u s s ic h t  n a c h  a m  1 . O k t o b e r  

1 9 2 8  i n  K r a f t  t r e t e n . A n l a B  z u  ih re r  N e u g e s t a l t u n g  g a b e n  be- 

k a n n t l ic h  d ie  T a t s a c h e n ,  d a B  e i n m a l  d a s  I n t e r n a t io n a l e  U e b e r -  

e i n k o m m e n  iiber  d e n  E i s e n b a h n f r a c h t v e r k e h r  ( I U G . )  ander-  

w e it ig  g e f a B t  w o r d e n  ist, d a s  a m  1 . O k t o b e r  1 9 2 8  i n  K r a f t  tritt, 

u n d  d a B  fe r n e r  i n z w i s c h e n  a u c h  e in  e r s tm a lig  z u  v e r z e ic h n e n d e s  

I n t e m a t i o n a l e s  U e b e r e i n k o m m e n  iiber  d e n  E is e n b a h n - P e r s o n e n -  

u n d  G e p a c k r e r k e h r  ( I U P . )  v e r e in b a r t  w u r d e ,  d ie  b e i d e  v o n  d e r  

g e l t e n d e n  in t e r n a t io n a l e n  u n d  in n e r d e u t s c h e n  R e c h t s l a g e  ab- 

w e i c h e n .  D e s h a l b  w u r d e  d ie  N e u f a s s u n g  d e r  E V O .  m it  d e m  Z ie le  

ih re r  W i e d e r a n g l e i c h u n g  a n  d a s  n e u e  in t e r n a t io n a le  R e c h t  be- 

sc h lo sse n .

D e r  v o m  R e ic h s v e r k e h r s m in is t e r i u m  v e r f a B t e  erste  E n t w u r f  

d e r  n e u e n  E V O .  w u r d e  A n f a n g  J a n u a r  1 9 2 8  d e r  O e ffe n tl ic h k e it  

u n t e r b r e it e t . Z u  i h m  h a t  i n z w i s c h e n  d ie  W i r t s c h a f t  e i n g e h e n d  

S t e l lu n g  g e n o m m e n ;  d a s  E r g e b n i s  die se r  P r i i f u n g  h a b e n  d ie  w i r t 

s c h a ft l ic h e n  S p i t z e n v e r b a n d e  g e g e n  A n f a n g  M a r z  1 9 2 8  d e n  zu- 

s t a n d i g e n  S te lle n  u n t e r b r e it e t . D e r  erste  E n t w u r f  d e s  R eichs-  

y e r k e h r s m in is t e r iu m s  ist fe r n e r  a m  9 .  M a r z  1 9 2 8  s c h o n  v o m  

S t a n d i g e n  A u s s c h u B  d e s  R e ic h s e is e n b a h n r a t s  b e g u t a c h t e t  w o r d e n .  

D a r a u f h i n  h a t  d a s  R e ic h s v e r k e h r s m in is t e r i u m  e i n e n  z w e i t e n  

E n t w u r f  d e r  E V O .  g e fe r tig t , d e s s e n  I n h a l t  z u r  Z e it  d e r  N ied er-  

sc hr ift  d ie se r  Z e i l e n  n u r  a u s  z u y e r la s s ig e n  ó s te r re ic h is ch e n  U n t e r 

l a g e n  b e k a r y it  ist. D e r  n e u e  E n t w u r f  w i r d  i n  se ine r  je t z ig e n  

F a s s u n g  d e m  R e i c h s r a t  z u r  Z u s t i m m u n g  v o r g e le g t . E s  soli e in  

U e b e r b l i c k  d a r iib e r  g e g e b e n  w e r d e n ,  in  w e l c h e r  F o r m  d e r  E V O . -  

E n t w u r f  ais V o r l a g e  a n  d e n  R e i c h s r a t  e r g e h e n  w i r d ;  a u c h  soli 

n o c h  b e s o n d e r s  h e r v o r g e h o b e n  w e r d e n ,  w e l c h e  b is h e r  unberiick-  

s ich tig t  g e b l ie b e n e n  W i i n s c h e  d e r  W i r t s c h a f t  n o c h  i n  letzter 

S t u n d e  no tfalls  v o m  R e i c h s r a t  b e fi irw o rt e t  u n d  g e n e h m i g t  

w e r d e n  m ó c h t e n .  W i r  b e s c h r a n k e n  u n s  d a b e i  a u f  d ie  B e h a n d 

l u n g  d e r je n i g e n  B e s t i m m u n g e n  in  A b s .  I  ( E i n g a n g s b e s t i m m u n g e n ) ,  

A b s .  I I  (A l l g e m e i n e  B e s t i m m u n g e n )  u n d  A b s .  V I I I  (B e f ó r d e r u n g  

v o n  G i i t e r n ), s o w e it  sie fiir d ie  W i r t s c h a f t  v o n  b e s o n d e r e r  W ic h t ig -  

k e it  z u  s e in  s c h e in e n .

B e d e n k l i o h e  A e n d e r u n g e n  d e r  E V O .

N a c h  § 9  d e r  g e l t e n d e n  E V O .  h a t  d ie  E i s e n b a h n  n ic h t  n u r  d e n  

A n n a h m e k u r s  f r e m d e r  W a h r u n g e n  b e i  d e n  A b fe r t ig u n g s s t e lle n  

d u r c h  S c h a l t e r a u s h a n g  z u  v e ro ffe n tl ic h e n , s o n d e r n  a u c h  d o r t  —  

w o  d a s  B e d i ir f n is  b e s t e h t ,—  d a s  i n  d e n  N a c h b a r l a n d e r n  gesetz- 

l ic h e n  K u r s  b e s it z e n d e  G e l d  a n z u n e h m e n .  N a c h  d e r  n e u e n  E V O .  

(§  8) ist d ie  E i s e n b a h n  le d ig lic h  y e r p flich te t , d ie  U m r e c h n u n g s -  

k u r s e  f r e m d e r  W a h r u n g e n  a u f  d e n  B a h n h ó f e n ,  w o  hierfiir e in  

B e d i ir fn is  b e s t e h t , d u r c h  S c h a l t e r a u s h a n g  b e k a n n t z u g e b e n .  D i e  

V e r p f l i c h t u n g  z u r  A n n a h m e  f r e m d e r  W a h r u n g e n  soli also  n ic h t  

m e h r  b e s t e h e n .  T r o t z d e m  d a r f  a b e r  w o h l  a n g e n o m m e n  w e r d e n ,  

d a B  d ie  E i s e n b a h n  a u e h  k iin ft ig  a u f  g e e i g n e t e n  B a h n h ó f e n  f r e m d e s  

G e l d  a n n i m m t ,  z u m  m i n d e s t e n  d o r t , w o  a u f  d e n  S t a t i o n e n  k e in e  

W e c h s e l s t u b e n  v o r h a n d e n  s i n d .

N a c h  d e r  g e g e n w a r t i g e n  R e c h t s l a g e  (§  6 0  ( 1 )  E V O . )  h a t t e  d e r  

Y e r k e h r s t r e i b e n d e  u n t e r  b e s t i m m t e n  Y o r a u s s e t z u n g e n  Fracht-

z u s c h la g e  b e i  u n r i c h t i g e r  A n g a b e  d e s  I n h a l t s  u s w . der 

S e n d u n g e n  z u  z a h l e n .  K i i n f t i g  k a n n  d ie  E i s e n b a h n  d ie  Fracht- 

z u s c h la g e  a u c h  b e i  u n g e n a u e r  u n d  u n v o l l s t a n d i g e r  A n g a b e  

d e s  I n h a l t s  u s w .  e r h e b e n .  H i e r d u r c h  s t e h t  a ls o  e in e  n ic h t  unbe- 

a c h t lic h e  V e r s c h a r f u n g  d e r  R e c h t s l a g e  z u u n g u n s t e n  de r  Ver- 

k e h r s t r e ib e n d e n  b e v o r .  D a s  R e i c h s v e r k e h r s m i n i s t e r i u m  h a t  diesen 

E r w e it e r u n g s v o r s c h l a g  i n  A n l e h n u n g  a n  d ie  b e t r e f f e n d e n  B es t im 

m u n g e n  d e s  n e u e n  I U  G .  a u f g e n o m m e n .  D i e  B e g r i i n d u n g  dieses 

M in is t e r i u m s  z u m  E n t w u r f  d e r  n e u e n  d e u t s c h e n  E V O .  besagt 

a b e r :  „ D i e  N e u f a s s u n g  d e r  E V O .  ist b e i  d ie se r  (R e ch ts- ) Anglei- 

c h u n g  d a v o n  a u s g e g a n g e n ,  n i c h t  u n t e r  a l le n  U m s t a n d e n  eine 

re c htlic he  U e b e r e i n s t i m m u n g  z u  e rz ie le n , s o n d e r n  die inter- 

n a t io n a l e n  B e s t i m m u n g e n  n u r  in s o w e it  z u  i i b e r n e h m e n , ais sie 

m i t  d e r  E n t w i c k l u n g ,  d e n  E i g e n t i im l ic h k e it e n  u n d  Bediirfnissen 

d e s  d e u t s c h e n  V e r k e h r s r e c h t s  n ic h t  i m  W i d e r s p r u c h  stehen.11 
A n  a n d e r e r  S telle  ist n o c h  w e i t e r  a u s g e f u h r t ,  d a B  d ie  Rechts- 

ste llu n g  d e r  Y e r k e h r s t r e i b e n d e n  d e r  E i s e n b a h n  ge g e n iib e r  nicht 

b e e in tr a c h t ig t , s o n d e r n  i m  G e g e n t e i l  s o w e it  w i e  m o g l i c h  giinstiger 

gestaltet  w e r d e n  soli. M a n  w i r d  n i c h t  b e h a u p t e n  k ó n n e n ,  d a B  diese 

A u s f i i h r u n g e n  m i t  d e r  u n g i in s t ig e n  N e u e r u n g  in  § 6 0  E V 0 .  in 

E i n k l a n g  z u  b r i n g e n  s in d .

I n  d e n  F a l l e n ,  i n  d e n e n  d ie  o r d n u n g s m a B i g e  A b w i c k l u n g  des 

V e r k e h r s  d u r c h  G i i t e r a n h a u f u n g e n  g e f a h r d e t  ist, k a n n  die  E is e n 

b a h n  n a c h  d e r  b i s h e r ig e n  R e c h t s l a g e  n u r  m i t  G e n e h m i g u n g  des 

R e ic h s v e r k e h r s m m is t e r s  d ie  L a d e f r i s t e n  u n d  d ie  lagergeldfreie 

Z e it  a b k i ir z e n , W a g e n s t a n d g e l d  u n d  L a g e r g e l d  e r h ó h e n  usw . 

(§  6 3  ( 8) E V O . )  N a c h  d e r  n e u e n  E V O .  fallt d i e  b ish e r  erforder- 

lic he  G e n e h m i g u n g  d e s  R e ic h s v e r k e h r s m in is t e r s  fort. H ie rdu rch  

soli e in e  E r l e ic h t e r u n g  d e s  G e s c h a f t s v e r k e h r s  e in tre te n . W enn -  

gle ich  es zw e ife llo s  r ic h t ig  ist, d a B  le d ig lic h  d i e  E i s e n b a h n  selbst 

b e r u f e n  ist z u  e n t s c h e id e n , o b  V e r k e h r s s t o c k u n g e n  d ie  vorerwahn- 

t e n  Z w a n g s m a B n a h m e n  g e g e n  d ie  V e r k e h r s t r e i b e n d e n  erforderlich 

m a c h e n ,  so  ist a b e r  d o c h  d e n k b a r ,  d a B  e in e  h e m m u n g s l o s e  Aus- 

i i b u n g  d e s  R e c h t s  d e r  E i s e n b a h n  u n t e r  U m s t a n d e n  z u  erh e bh ch e n  

S c h w ie r ig k e it e n  fiir d ie  V e r k e h r s t r e i b e n d e n  f iih r e n  k o n n t e . Das- 

selb e  gilt f u r  d ie  e n t s p r e c h e n d e  A e n d e r u n g  in  § 7 9  (8) E V 0 .

D i e  b ish e r ig e  S tr e it fr a g e  iib e r  d ie  P f l ic h t  z u r  R e i n i g u n g  

d e r  G i i t e r w a g e n  w i r d  d u r c h  e in e  n e u e  V o r s c h r if t  in  § 7 5  (14) 

g e k la r t , w o n a c h  d ie  E i s e n b a h n  b e i  W a g e n l a d u n g s g i i t e r n  verlangen 

k a n n ,  d a B  d ie  W a g e n  n a c h  d e r  E n t l a d u n g  d u r c h  d e n  Verfiigungs- 

b e r e c h t ig t e n  g e r e in ig t  z u r i i c k g e g e b e n  w e r d e n .  W i r d  dies unter- 

las se n , so  k a n n  d ie  E i s e n b a h n  fiir d i e  R e i n i g u n g  d ie  tarifmaflige 

G e b i i h r  e r h e b e n .  W e n n g l e i c h  triftige  G r u n d e  g e g e n  diese R e g e 

l u n g  k a u m  e r h o b e n  w e r d e n  k ó n n e n ,  so  w i ir d e  sie a b e r  trotzdem  

d a n n  s e h r  b e d e n k l i c h  w i r k e n ,  w e n n  d a s  V e r l a n g e n  d e r  A bferti

g u n g s s t e lle n  n a c h  R e i n i g u n g  d e r  W a g e n  in  e i n e m  z u  kleinlichen 

S i n n e  gestellt w e r d e n  sollte.

N a c h  d e r  g e g e n w a r t i g e n  R e c h t s l a g e  (§  86 ( 1) E V O . )  haftet die 

E i s e n b a h n  n ic h t  fiir S c h a d e n ,  d ie  d a d u r e h  e n t s t e h e n , d a B  Giiter 

n a c h  d e n  V o r s c h r if t e n  d e r  E V O .  u s w .  i n  o f fe n  g e b a u t e n  W a g e n  

b e fó r d e r t  w e r d e n .  S i e  h a f t e t  a b e r  d o c h ,  w e n n  a u f f a l l e n -  

d e r  G e w i c h t s a b g a n g  o d e r  e i n  V e r l u s t  g a n z e r  S t i i c k e  

\ o r l i e g t .  D ie s e  A u s n a h m e b e s t i m m u n g  fiir a u f fa l l e n d e n  G e w ic h ts 

a b g a n g  u n d  Y e r l u s t  g a n z e r  S t i ic k e  sollte z u n a c h s t  n a c h  d e n  Ab-
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ac-hten des ReichsTerkehrsministers gestrichen werden. Infolge 
Einspruche der Wirtschaft steht jedoch mit Sicherheit zu erwarten, 
daB die bisherige Reehtslage, die ftir die Yerkehrstreibenden be- 
deutend gunstiger ist, bleibt.

G u n s t i g e  A e n d e r u n g e n  d e r  E V O .

W as die Haftung d e s  A b s e n d e r s  f u r  s e in e  A n g a b e n  i m  F r a c h t - 

brief anlangt, so e n t h a l t  d i e  je t z ig e  E T O .  i n  § 5 7  ( 1 )  h ie r u b e r  

eine fur die Y e r k e h r s t r e i b e n d e n  s e h r  e i n s c h n e i d e n d e  Y o r s e h r if t , 

die k u r a e r h a n d  b e s a g t , d a B  d e r  A b s e n d e r  f u r  d i e  R i c h t i g k e i t  

seiner Angaben und E r k l a r u n g e n  i m  F r a c h t b r i e f  h a f t e t  u n d  a l l e  
Fcigen tragt, d i e  daraus e n t s t e h e n , d a B  sie u n r ic h t ig ,  ungenau  
oder im v o l l s t a n d ig  s i n d .  N a c h  d e m  e r s t e n  E n t w u r f  d e s  R e ic h s -  

T̂ rtr^hrłminiftfrinm' war z u n a c h s t  r o r g e s e h e n ,  d a B  d ie se  H a f t u n g  

des Absenders noch auf d i e  Angaben u n d  E r k l a r u n g e n  i m  F r a c h t 

brief ausgedehnt w i r d ,  d i e  n i c h t  a n  d e r  f u r  sie  Torgesehenen Stelle  

stehen. A lle r  Y o r a u s s ie h t  n a c h  w i r d  a b e r  d ie s e  H a f t u n g s e r w e it e -  

rung nicht d u r c h g e f u h r t .  D i e  w e s e n t l ic h e  Y e r b e s s e r u n g  gegenuber 
der bisherige n R e e h t s l a g e  lieg t  d a r i n ,  d a B  d i e  vorerw ah n te  
H aftung d e s  A b s e n d e r s  d e n  t a t s a c h l ic h e n  B e d u r f n i s s e n  ent- 

spreehend e n d l ic h  g e m i l d e r t  w i r d ,  u n d  z w a r  i n  dem  F a l l e , i n  

dem die A n g a b e n  u n d  E r k l a r u n g e n  d e s  A b s e n d e r s  im  
Frachtbrief a u f  I r r t u m  b e r u h e n ;  d a n n  k a n n  d e r  A b s e n d e r  

kunftig die R u e k z a h l u n g  d e r  e t w a i g e n  M e h r f r a c h t  v e r -  

langen; auch d u r f e n  F r a c h t z u s c h l a g e  n i c h t  erhoben  w erden, 
wenn der I r r t u m  n a e h g e w i e s e n  w i r d .  E s  h a n d e l t  s ic h  h ie r  u m  e in e  

BessersteUung d e r  Y e r k e h r s t r e i b e n d e n ,  d i e  s e h r  z u  b e g r u B e n  ist, 

aber an d e rse its  a u c h  s e lb s t r e r s t a n d l ic h  s e in  d u r f t e ,  w e i l  sie i n  

jeder R i c h t u n g  n u r  d e n  G r u n d s a t z e n  v o n  R e c h t  u n d  B il lig k e it  

entspricht.
Pruft die E i s e n b a h n  d i e  U e b e r e i n s t i m m u n g  e in e r  S e n d u n g  

mit dem F r a c h t b r ie f  n a c h  S t u c k z a h l ,  G e w i c h t  u n d  I n h a l t ,  so  

mnfl sie den Y e r f u g u n g s b e r e c h t i g t e n  h i e r z u  e i n l a d e n .  E r s c h e i n t  

er nicht, so  hat die E i s e n b a h n  z w e i  b e l ie b ig e  Z e u g e n  ( a u c h  Eisen- 
bahnbedienstete) h i n z u z u z i e h e n .  F u r  d ie s e  Z e n g e n h T n 7-n7if0inT)ir 

wird nunmehr i n  § 58 (1) r o r g e s c h r i e b e n .  d a B  a is  Z e u g e n  E ise n -  

bahnbedienstete n u r  d a n n  y e r w e n d e t  w e r d e n  d u r f e n ,  w e n n  k e i n e  

andere Personen z u r  Y e r f u g u n g  s t e h e n .  H i e r d u r c h  ist a lso  weit-  

moglichst Gewahr geleistet, d a B  d i e  N a c h  p r u f u n g  u n p a r t e i h c h  

yorgenommen wird.
D i e  E i s e n b a h n  k a n n  z u r  Z e it  a u c h  n a c h  A b l i e f e r u n g  d e s  

G u t e s  d e n  N a c h w e i s  d e r  R i c h t i g k e i t  d e r  F r a c h t b r i e f a n g a b e n  

f o r d e m , s o w e it  d i e  T a r i f e  f u r  e in  G u t  b e i  Y e r w e n d u n g  f u r  be- 

st im m te  Z w e c k e  o d e r  b e i  E r f i i l l u n g  b e s o n d e r e r  B e d i n g u n g e n  

F r a c h t e r m a B ig u n g e n  o d e r  a n d e r e  Y e r g u n s t i g u n g e n  g e w a h r e n .  

D ie se r  N a c h w e i s  ist a u f  Y e r l a n g e n  d e r  E i s e n b a h n  d u r c h  Y o r l a g e  

d e r  G e s c h a f t s b u c h e r  o d e r  s o n s t i g e r  U n t e r l a g e n  d e r  

a m  F r a e h t v e r t r a g e  B e t e il ig t e n  z u  f u h r e n .  N a c h  § 5 8  ( 2 )  d e r  n e u e n  

E Y O .  w i r d  d ieses  R e c h t  d e r  E i s e n b a h n  e in e r s e h s  v e r a l !g e m e in e r t  - 

anderseits a b e r  i n s o f e m  e i n g e s c h r a n k t ,  d a B  sie d e n  N a c h w e i s  

<ler R ic h t ig k e it  d e r  F r a c h t b r i e f a n g a b e n  n u r  d a n n  f o r d e m  k a n n .  

w e n n  d e r  Y e r d a c h t  b e s t e h t ,  d a B  s i e  u n r i c h t i g  s i n d .

Nach der g e g e n w a r t i g e n  F a s s u n g  d e s  § 6 0  k a n n  d ie  E i s e n b a h n  

fur den Fali u n r ic h t ig e r  I n h a l t s a n g a b e n  F r a c h t z u s c h l a g e  a u c h  

dann erheben, wenn die I n h a l t s a n g a b e  k e i n e  F r a c h t r e r k u r z u n g  

herbeizufuhren in d e r  L a g e  w a r .  K u n f t i g  w i r d  d i e  R e e h t s l a g e  so  

sein, daB F r a c h t z u s c h l a g e  n u r  d a n n  e r h o b e n  w e r d e n  d u r f e n ,  

wenn eine F r a c h t y e r k u r z u n g  h e r b e i g e f u h r t  w e r d e n  k a n n .  D e r  

Frachtzusehlag darf f e m e r  d a n n  n i c h t  e r h o b e n  w e r d e n ,  w e n n  d e r  

Absender die Y e r w i e g u n g  d u r c h  d i e  E i s e n b a h n  i m  F r a c h t b r i e f  

beantragt hat und bei u n r ic h t ig e r  A n g a b e  d e r  S t u c k z a h l ,  w e n n  d e r  

Absender dereń Feststellung im F r a c h t b r i e f  b e a n t r a g t  h a t .  B e-  

achtlic-h ist anch hier die be r e it s  e i n g a n g s  e r w a h n t e  N e u e r u n g ,  

daB ein Frachtzuschlag k u n f t i g  n i c h t  e r h o b e n  w e r d e n  d a r f ,  w e n n  

der Absender nachweist, daB s e in e  A n g a b e n  a u f  I r r t u m  b e r u h e n .

Nach dem geltenden R e c h t  h a f t e t  d e r  E m p f a n g e r  f u r  d ie  

Frachtzuschlage, w e n n  e r  F r a c h t b r i e f  u n d  G u t  a n g e n o m m e n  h a t ,  

neben dem Absender ais G e s a m t s c h u l d n e r .  D i e s e  B e s t i m m u n g  

war insofem u n g e r e e h t fe r t ig t , a is  sie  e r m ó g l ic h t e ,  d a B  d e r  E m p 

fanger fur die u n r i c h t i g e n  F r a c h t b r i e f a n g a b e n  d e s  A b s e n d e r s  i n  

Anspruch genommen wurde. K u n f t i g  ist d i e  H a f t u n g  d e s  E m p -  

langers fur die F r a c h t z u s c h l a g e  n u r  n o c h  y o r g e s e h e n ,  w e n n  

dieser die Frachtzuschlage d a d u r c h  T e r u r s a c h t ,  d a B  e r  e in e  Yor-  

aussetzung fur die A n w e n d u n g  e in e s  e r m a B i g t e n  T a r i f  s n i c h t  erfullt .

In Anlehnung an d a s  n e u e  I U G .  w i r d  5 6 5  ( 2 )  d e r  n e u e n  

EYO. die Bestimmung a u f n e h m e n ,  d a B  d i e  E i s e n b a h n  f u r  d ie  

Folgen des Yerlustes oder d e r  u n r i c h t i g e n  Y e r w e n d u n g  d e r  i m  

Frachtbrief bezeichneten und i h m  b e i g e g e b e n e n  P a p i e r e  h a f t e t , 

die zur EtfuDung der Zoll- , Steuer-  o d e r  P o l iz e iv o r s c h r i f t e n  u s w .  

(lienen. Auch diese Aenderung ist n u r  r e c h t  u n d  b i D ig  u n d  d a h e r

selbst rerstandlich.
H in s ic h t l ic h  d e r  Z a h l u n g  d e r  F r a c h t  w i r d  i n  § 6 9  ( 3 )  d e r  

n e u e n  E Y 0 .  Torgesehen, d a B  d e r  A b s e n d e r  b e i  f r a c h tfr e ie r  Liefe-

r u n g  a u c h  d i e  F r a c h t  b is  z u  e i n e m  b e h e b i g e n  B a h n h o f  u b e m e h m e n  

k a n n .

E i n e  b e s o n d e r s  h e r y o r z u h e b e n d e  N e u e r u n g  w e r d e n  aller  

Y o r a u s s i e h t  n a c h  d ie  B e s t i m m u n g e n  iib e r  d ie  A n s p r u c h e  w e g e n  

u n r ic h t ig e r  F r a c h t b e r e c h n u n g  e r f a h r e n , u n d  z w a r  i n s o f e m ,  ais 

v o n  d e r  E i s e n b a h n  d i e  R u e k z a h l u n g  e t w a  e r h o b e n e r  M e h r -  

f r a c h t e n  T e r l a n g t  w e r d e n  k a n n ,  w e n n  d e r  A b s e n d e r  

n a c h w e i s t ,  d a B  s e i n e  A n g a b e n  o d e r  E r k l a r u n g e n  i m  

F r a c h t b r i e f  a u f  I r r t u m  b e r u h e n .  G e r a d e  d ie se  R e c h t s-  

a n d e r u n g  w i r d  zw e ife llo s  z u  e i n e m  v e r t r a u e n s v o lle r e n  Z u s a m m e n -  

ar  b e i  t e n  z w i s c h e n  Y e r k e h r s t r e i b e n d e n  u n d  R e i c h s b a h n  f u h r e n .

I n  A n g l e i e h u n g  a n  d a s  n e u e  I U G .  ist i n  § 7 0  ( 5 )  d e r  n e u e n  

E Y O .  d i e  Y e r p f l i c h t u n g  Torgesehen, d ie  w e g e n  u n r ic h t ig e r  Er-  

h e b u n g  d e r  F r a c h t  u s w .  n a c h z u z a h l e n d e n  o d e r  z u  e r s t a t t e n d e n  

U n t e r s c h i e d s b e t r a g e  a u f  Y e r l a n g e n  r o m  T a g e  d e s  E i n g a n g s  

d e s  E r s t a t t u n g s a n s p r u c h s  a n  m i t  5  %  z u  v e r z i n s e n ,  w e n n  d e r  

U n t e rs c h ie c L sb e t ra g  1 0  J l  f u r  d e n  F r a c h t b r i e f  u b e r s t e ig t .

D i e  B e s t i m m u n g e n  u b e r  d i e  L ie fe r fr is t e n  s i n d  f e m e r  i n  e in ig e n  

P u n k t e n  g u n s t ig e r  ge sta lte t  w o r d e n ,  i n d e m  d i e  Y o r k r ie g sv e r h a lt-  

n is se  gr ó B t e n t e ils  w i e d e r  i i b e m o m m e n  w u r d e n ,

D i e  B e s t i m m u n g e n  u b e r  d i e  N a c h p r u f u n g  d e s  G u t e s  a u f  d e m  

B e s t i m m u n g s b a h n h o f  w e r d e n  d a d u r c h  e r w e it e r t , d a B  d e r  E m p 

f a n g e r  k u n f t i g  a u f  d e m  B e s t i m m u n g s b a h n h o f  a u c h  n a c h  E in-  

l o s u n g  d e s  F r a c h t b r ie f s  y e r l a n g e n  k a n n ,  d a B  d ie  E i s e n b a h n  d i e  

U e b e r e i n s t i m m u n g  d e r  S e n d u n g  m i t  d e n  A n g a b e n  i m  F r a c h t b r ie f  

u b e r  I n h a l t u n d  Y e r p a c k u n g  n a c h p r u f t .  E i n e m  s o lc h e n  A n t r a g e  

h a t  d i e  E i s e n b a h n  z u  e n t s p r e c h e n , w e n n  d i e  B e t r ie b s v e r h a lt n is s e  

u n d  d ie  B e s c h a f f e n h e it  d e s  G u t e s  es  o h n e  S c h w i e r i g k e i t e n  ge- 

st a t t e n . A u c h  d ie s e  N e u e r u n g  e n t s p r ic h t  d r i n g e n d e n  W u n s c h e n  

d e r  W i r t s c h a f t .

Was den Umfang der Haftung bei Angabe des Interesses an 
der Lieferung angeht, so wird die vor dem Kriege schon in Kraft 
gewesene Bestimmung wieder eingefuhrt, wonach auch o h n e  
N a c h w eis  e in e s  S c h a d en s die Eisenbahn eine ~Fnt̂ płiadigTmo- 
wegen Lieferfnstuberschreitung gewahren muB, wenn ein Interesse 
an der Lieferung angegeben ist.

N a c h  d e m  g e l t e n d e n  R e c h t  s i n d  E n tsc hadio-nng-sangprTirhp  

a n  d i e  E i s e n b a h n  w e g e n  L ie fe r f r is t u b e r s c h r e it u n g  H a n n  e r l o s c h e n , 

w e n n  sie  n ic h t  in n e r h a l b  e in e r  F r is t  v o n  z w e i  W o c h e n  ange-  

b r a c h t  w e r d e n .  A u s  d i e s e n  B e s t i m m u n g e n  h a b e n  s ic h  i n s o f e m  

S c h w i e r i g k e i t e n  e r g e b e n ,  a is  v iele  Y e r k e h r s t r e i b e n d e  n i c h t  i n  d e r  

L a g e  s i n d ,  b i n n e n  e in e r  s o lc h e n  k u r z e ń  F r is t  d ie  E r s t a t tu n g s -  

a n t r a g e  z u  stellen . E s  ist d e s h a l b  z u  b e g r u B e n ,  d a B  d ie  F r i s t  v o n  

z w e i  W o c h e n  a u f  e i n e n  M o n a t  a u s g e d e h n t  w e r d e n  w i r d .

A b s c h l i e B e n d  k a n n  also  festgestellt  w e r d e n ,  d a B  d ie  n e u e  

E Y O .  e in e  g a n z e  R e i h e  Ton e r h e b h c h e n  Y e r b e s s e r u n g e n  d e r  

R e e h t s l a g e  z u g u n s t e n  d e r  Y e r k e h r s t r e i b e n d e n  b r i n g e n  w i r d ,  

w e n n  a u c h  n i c h t  v e r k a n n t  w e r d e n  d a r f ,  d a B  d ie se  A e n d e r u n g e n  

g r ó B te n te ils  k e i n  b e s o n d e r e s  E n t g e g e n k o m m e n  d a rs te lle n , d a B  sie 

T i e l m e h r  le d ig lic h  d e n  G r u n d s a t z e n  v o n  R e c h t  u n d  B il lig k e it  

e n t s p r e c h e n , d i e  b e i  d e r  g e l t e n d e n  E Y O .  u n d  b e i  ih re r  A u s l e g u n g  

h a u f i g  T e r m i B t  w e r d e n  m u B t e n .

T r o t z d e m  s i n d  b is h e r  l e i d e r  n o c h  s e h r  v i e l e  u n d  

d u r c h a u s  b e r e c h t i g t e  W u n s c h e  d e r  W i r t s c h a f t ,  d ie  

z u m  T e i l  s c h o n  w ie d e r h o l t  m i t  N a c h d r u c k  v o r g e b r a c h t  w o r d e n  

s i n d , u n b e r u c k s i c h t i g t  g e b l i e b e n .  G e r a d e  w e i l  je t z t  d i e  

n e u e  d e u t s c h e  E Y O .  Y o r a u s s ie h t  U c h  w i e d e r u m  fiir J a h r z e h n t e  

fe stg e le g t  w i r d ,  sollte sie  w e it m o g l ic h s t  d e n  t a t s a c h l ic h e n  B e d u r f 

n is s e n  a n g e p a B t  w e r d e n ,  d a m i t  sie e in e  G r u n d l a g e  f u r  e in e  d a u e m d e  

T e r s t a n d n is r o l le  Z u s a m m e n a r b e i t  z w i s c h e n  E i s e n b a h n  u n d  Y e r 

k e h r s t r e i b e n d e n  b ie te t .

U n s e r e r  U e b e r z e u g u n g  n a c h  w a r e  e s  b e s o n d e r s  z w e c k m a B i g  

u n d  b e g r u B e n s w e r t ,  w e n n  s ic h  no tfa lls  a u c h  n o c h  d e r  R e i c h s r a t  

d a f u r  e in s e t z e n  w u r d e ,  d a B  m o g l i c h s t  n o c h  f o l g e n d e  

W u n s c h e  d e r  W i r t s c h a f t  

i n  d e r  n e u e n  E Y O .  B e r u c k s i c h t i g u n g  f a n d e n :

N a c h  |  5 8  ( 2 )  k a n n  d i e  E i s e n b a h n  a u c h  n a c h  A b l i e f e r u n g  

d e s  G u t e s  d e n  N a c h w e i s  d e r  R i c h t i g k e i t  d e r  F r a c h t b r i e f a n g a b e n  

f o r d e m :  A b s e n d e r  u n d  E m p f a n g e r  s i n d  v e r p fl ie h t e t , d e r  E i s e n b a h n  

z u  d i e s e m  Z w e c k e  d i e  E i n s i c h t n a h m e  i n  i h r e  G e s c h a f t s 

b u c h e r  u n d  s o n s t i g e n  U n t e r l a g e n  z u  g e s t a t t e n . D u r c h  

d ie s e  B e s t i m m u n g  s i n d  also  d ie  Y e r k e h r s t r e i b e n d e n  v e rp flic h te t , 

d e r  E i s e n b a h n  g e g e n u b e r  a u f  Y e r l a n g e n  selb st  d i e  G e s c h a f t s 

b u c h e r ,  a lso  m e is t  d u r c h a u s  v e r t r a u l ic h e  A k t e n ,  o f f e n z u le g e n . 

D i e  E i s e n b a h n  h a t  e s  d e m n a c h  i n  d e r  H a n d ,  s ic h  i n  j e d e m  F a l l e  

a u c h  n o c h  n a c h t r a g l ic h  r o n  d e r  R i c h t i g k e i t  d e r  F r a c h t b r i e f 

a n g a b e n  ń b e r z e u g e n  z u  k o n n e n .  A n  s i c h  w i r d  s ic h  d i e  W i r t s c h a f t  

m i t  d i e s e m  R e c h t  d u r c h a u s  e i n v e r s t a n d e n  e r k l a r e n  k o n n e n ,  d a  

g e w is s e n h a f t e  Y e r k e h r s t r e i b e n d e  a u c h  r o r  d e r  E i s e n b a h n v e r w a l  - 

t u n g  n ic h t s  z u  r e r b e r g e n  h a b e n  w e r d e n .  S e h r  b e d e n k l i c h  w a r e  es  

a l le r d in g s , w e n n  d a s  R e c h t  d e r  E i n s i c h t n a h m e  i n  d i e  G e s c h a f t s 

b u c h e r  m i B b r a u c h t  w u r d e .  D i e  M ó g l i c h k e i t  h i e r z u  ist z w e ife llo s

X Y I.łf 67



530 S tah l u n d  E isen. Wirtschaftliche Rundschau. 48. Ja h rg . N r. 16.

g e g e b e n .  M a n  sollte a n d e r s e its  n u n  a n n e h m e n ,  d a B  a u c h  d ie  

E i s e n b a h n  d e n  V e r k e h r s t r e i b e n d e n  g e g e n iib e r  in  g e e ig n e t e n  F a l l e n  

ih r e  U n t e r l a g e n  o f fe n le g e n  w i ir d e ,  u m  Z w e if e ls f r a g e n  z u  k la r e n . 

D a s  g e s c h ie h t  d u r c h a u s  n ic h t  i n  h i n r e i c h e n d e m  M a B e .  W i r  ver- 

w e i s e n  a u f  d ie  B e s t i m m u n g e n  in  § 8 2  d e r  g e l t e n d e n  E V O .  iiber d ie  

F e s t s t e l l u n g  y o n  M i n d e r u n g ,  B e s c h a d i g u n g  o d e r  Y e r l u s t  d e s  G u t e s  

d u r c h  d ie  E i s e n b a h n .  I n  d ie s e n  F a l l e n  h a t  b e k a n n t l i c h  d ie  E i s e n 

b a h n  d e n  S c h a d e n  d e s  G u t e s ,  d e n  B e t r a g  d e s  S c h a d e n s  u n d  m óg-  

lic h s t  a u c h  d ie  U r s a c h e  u n d  d e n  Z e i t p u n k t  d e r  M i n d e r u n g  o d e r  

B e s c h a d i g u n g  o h n e  V e r z u g  schriftlich  festzustellen . D a s  E r g e b n i s  

d ie s e r  F e s t s t e llu n g  ist a lle rd in g s  a u c h  d e n  s ich  a m  F r a c h t v e r t r a g  

a u s w e i s e n d e n  B e t e il ig t e n  a u f  V e r l a n g e n  b e k a n n t z u g e b e n .  D i e  

n e u e  E V O .  w i r d  in  § 8 1  (2 )  s o g a r  n o c h  e in e n  S c h r it t  w e i t e r g e h e n  

u n d  fe st le g e n , d a B  d e r  V e r f i ig u n g s b e r e c h t ig t e  d ie  B e k a n n t g a b e  

d e s  E r g e b n is s e s  o d e r  e in e  A b s c h r i f t  d e r  T a t b e s t a n d s a u f -  

n a h m e  v e r l a n g e n  k a n n .  H i e r m i t  allein  ist j e d o c h  d e n  Y e rke h rs-  

t r e ib e n d e n  n o c h  k e in e s w e g s  g e d ie n t . Z u n a c h s t  ist d ie  E i s e n b a h n  

n a m l i c h  n ic h t  v e rp flic h te t , e in e  v o l l s t a n d i g e  A b s c h r i f t  d e r  

T a t b e s t a n d s a u f n a h m e  z u  iib e rm it t e ln . F e r n e r  b le ib t  z u  be- 

a c h t e n ,  d a B  d ie  E i s e n b a h n  in  d e r  T a t b e s t a n d s a u f n a h m e  n a t u r - 

g e m a B  b e s o n d e r s  d ie  U m s t a n d e  b e r iic ks ic h t igt , d ie  z u  ih r e n  

G u n s t e n  s p r e c h e n , a lso  z u r  A b l e h n u n g  e in e s  e t w a i g e n  E n t s c h a d i-  

g u n g s a n t r a g e s  f i ih r e n  k o n n e n .  N e b e n  d e r  T a t b e s t a n d s a u f n a h m e  

w e r d e n  i m  a l l g e m e in e n  a u c h  n o c h  b e s o n d e r e  U n t e r s u c h u n g s -  

y e r h a n d l u n g e n  gefiihrt , in  d e n e n  z . B .  d ie  S c h u l d f r a g e  in  irgend- 

e i n e m  S c h a d e n s f a l le  s c h o n  u n p a r t e i is c h e r  eró rtert  se in  w ir d .  

W e n n  e inerseits d ie  Y e r k e h r s t r e i b e n d e n  g e m a B  § 5 8  ( 2 )  E V O .  ver- 

p flic hte t  s iń d , d e r  E i s e n b a h n v e r w a l t u n g  s o g a r  d ie  G eschafts-  

b i ic h e r  offenzuleger i, d a n n  d a r f  an d e rs e its  m it  F u g  u n d  R e c h t  

e r w a r t e t  w e r d e n ,  d a B  in  z w e if e l h a ft e n  S c h a d e n s f a l l e n  a u c h  d i e  

E i s e n b a h n  i h r e  s a m t l i c h e n  U n t e r l a g e n  d e n  be te ilig te n  

Y e r k e h r s t r e i b e n d e n  g e g e n iib e r  o f f e n l e g t .  A u f  d ie se  A r t  u n d  

W e i s e  l ie B e n  s ic h  viele  M e in u n g s v e r s c h ie d e n h e it e n  u n d  m a n c h e r  

la n g w ie r ig e r  E n t s c h a d ig u n g s s c h r i f t w e e h s e l  v e r m e id e n .  D e r  § 8 1  ( 2 )  

d e r  n e u e n  E V O .  sollte also  d a h i n g e h e n d  e rw e it e rt  w e r d e n ,  d a B  

d e r  V e r f i ig u n g s b e r e c h t ig t e  e in e  v o l l s t a n d i g e  A b s c h r i f t  d e r  

T a t b e s t a n d s a u f n a h m e  v e r l a n g e n  k a n n  u n d  d a B  er  b e r e c h t ig t  ist, 

i n  d ie  v o l l s t a n d i g e n  U n t e r s u c h u n g s y e r h a n d l u n g e n  d e r  

E i s e n b a h n  a u f  V e r l a n g e n  E i n s i c h t  z u  n e h m e n .  E s  h a n d e l t  

s ic h  h ie r  led iglich  u m  e in e  F o r d e r u n g  a u f  G e g e n s e it ig k e it . Sollte  

d ie  B e r e c h t i g u n g  d ieses  V o r s c h l a g e s  n ic h t  a n e r k a n n t  w e r d e n ,  

d a n n  m u B t e  v e r n iin ft ig e rw e ise  a u c h  d ie  o b e n  an g e fiih rt e , fiir d ie  

E i s e n b a h n  s e h r  g iinstige  B e s t i m m u n g  in  § 5 8  ( 2 )  fortfallen .

A i s  g a n z  b e s o n d e r e  H a r t ę  ist v o n  d e n  Y e r k e h r s t r e ib e n d e n  

stets d ie  B e s t i m m u n g  i m  § 6 0  ( 1 )  E V O .  e m p f u n d e n  w o r d e n ,  

w o n a c h  b e i  W a g e n i i b e r l a s t u n g  e in  F r a c h t z u s c h l a g  in  H o h e  d e s  

S e c h s f a c h e n  d e r  F r a c h t  v o m  V e r sa n d -  bis z u m  B e s t im m u n g s -  

b a h n h o f  z u  z a h l e n  ist. E s  d a r f  n ie m a ls  iib e rs e h e n  w e r d e n ,  d a B  

s ic h  z . B .  g e r a d e  b e i m  V e r s a n d  v o n  M a s s e n g iit e r n  U e b e r g e w i c h t e  

h a u f i g  g a r  n ic h t  v e r m e i d e n  lasse n , t r o t z d e m  v o m  A b s e n d e r  d ie  

g r ó B t e  S o r g fa lt  a n  d e n  T a g  geleg t  w i r d .  M a n  w i r d  n ic h t  f e h l g e h e n  

i n  d e r  A n n a h m e ,  d a B  d ie  w e i t a u s  m e is t e n  festgestellten  U e b e r 

g e w i c h t e  n ic h t  a u f  A b s i c h t  d e r  A b s e n d e r  b e r u h e n . H a u f i g  iiber- 

s teig t  d e r  F r a c h t z u s c h l a g  so g a r  d e n  W e r t  d e s  G u t e s  e rh e b lic h . 

A i s  A b s c h r e c k u n g s m a B n a h m e  da fiir , d a B  k e in e  w illkiirliche 

W a g e n i i b e r l a s t u n g  erfo lgt , w i r d  es v o lla u f  g e n iig e n , w e n n  d e r  

F r a c h t z u s c h l a g  n ic h t  d a s  S e c h s f a c h e , s o n d e r n  n u r  d a s  D r e i -  

f a c h e  d e r  F r a c h t  b e t r a g t . I n  d i e s e m  S i n n e  sollte § 6 0  (1 )  o e ine  

A e n d e r u n g  e r fa h r e n .

O b e n  w a r  bereits  a u s g e fiih r t , d a B  d ie  E i s e n b a h n ,  w e n n  d ie  

o r d n u n g s m a B i g e  A b w i c k l u n g  d e s  V e r k e h r s  d u r c h  Giiteran-  

h a u f u n g e n  g e f a h r d e t  w i r d ,  k iin ft ig  o h n e  G e n e h m i g u n g  d e s  

R e i c h s v e r k e h r s m i n i s t e r s  g e m a B  § 6 3  (8) u n d  § 8 0  ( 8) d e r  

g e l t e n d e n  E V O .  d ie  L a d e f r i s t e n  u n d  d ie  lag ergeld freie  Z e it , s o w e it  

n ó t ig , a b k i ir z e n ,  W a g e n s t a n d g e l d  u n d  L a g e r g e l d  u s w .  e r h ó h e n  k a n n .  

T u n l i c h s t  sollte d a s  b ish e r ig e  E r f o r d e r n is  d e r  G e n e h m i g u n g  de s  

R e ic h s v e r k e h r s m in is t e r s  z u  d ie s e n  M a B n a h m e n  b e ib e h a l t e n  

b l e ib e n . L a B t  s ich  d ie s  n ic h t  e rr e ic h e n , d a n n  sollte d ie  E is e n b a h n -  

v e r w a l t u n g  d u r c h  d ie  V e r k e h r s o r d n u n g  z u m  m i n d e s t e n  g e h a lt e n  

s e in , z .  B .  d ie  L a d e f r i s t e n  n ó t ig en fa lls  n u r  in  d e m  M a B e  abzu-  

k iir ze n , w i e  es n a c h  d e n  ó r tlic h e n  V e r h a l t n i s s e n  m ó g l ic h  ist. I n  

§ 6 3  (8) u n d  iihnlich  a u c h  in  § 7 9  (8) d e r  n e u e n  E V O .  sollte also  

w e n ig s t e n s  f o l g e n d e  A e n d e r u n g  e in t r e t e n :

„ W e n n  d ie  o r d n u n g s m a B i g e  A b w i c k l u n g  d e s  V e r k e h r s  d u r c h  

G i i t e r a n h a u f u n g e n  g e f a h r d e t  w i r d ,  so  k a n n  d ie  E i s e n b a h n  d ie

Vom Roheisenmarkt. —  D e r  R o h e i s e n - V e r b a n d  h a t  

d e n  V e r k a u f  fiir d e n  M o n a t  M a i  1 9 2 8  z u  u n v e r a n d e r t e n  

P r e is e n  a u f g e n o m m e n ;  a u c h  d ie  Z a h l u n g s b e d i n g u n g e n  h a b e n  

k e in e  A e n d e r u n g  e r f a h r e n .

Die Lage des deutschen Maschinenbaues im Marz 1928. — 
N a c h d e m  d e r  F e b r u a r  e in e n  S t i l ls t a n d  d e r  in  d e n  Y o r m o n a t e n

B e l a d e f r is t e n  ( a u c h  E n t l a d e f r is t e n )  u n d  d ie  lagergeldfreie  

Z e it , s o w e it  es  n ó t ig  u n d  n a c h  d e n  ó r t l i c h e n  V e r h a l t .  

n i s s e n  m ó g l i c h  ist, a b k i i r z e n ,  d a s  W a g e n s t a n d g e l d  u n d  

d a s  L a g e r g e l d  s o w ie  d ie  G e b i i h r  f u r  d i e  A b b e s t e l l u n g  v o n  

W a g e n  e r h ó h e n .11
B e i  d e n  B e s t i m m u n g e n  in  § 7 3  (b is h e r  § 7 4 )  E V O .  ist v o n  der 

W i r t s c h a f t  s c h o n  d ie  A u f n a h m e  f o l g e n d e r  E r g a n z u n g s b e s t i m m u n g  

b e a n t r a g t  w o r d e n :

„ D a s  S tillag e r  e in e s  G u t e s  in fo lg e  v o n  B efó rderungs-  

h in d e r n is s e n  ist i m  F r a c h t b r ie f  n a c h  A n la f l  s o w ie  n a c h  T a g  u n d  

S t u n d e  d e s  B e g i n n s  u n d  E n d e  z u  v e r m e r k e n .“

F iir  d e n  y e r k e h r s t r e i b e n d e n  ist es  n a m l i c h  in  v ie le n  Fallen  

s e h r  w e r t v o !l , z u  e r fa h r e n , a u f  w e l c h e  U r s a c h e  d ie  yerzógerte 

B e f ó r d e r u n g  z u r i ic k z u f u h r e n  ist u n d  w i e  l a n g e  d a s  Stillager 

d a u e r t .  D ie s e  A n g a b e n  s i n d  b e s o n d e r s  i m  H i n b l i c k  a u f  e tw aig e  

M i n d e r u n g  o d e r  B e s c h a d i g u n g  d e s  G u t e s  w a h r e n d  d e s  Stillagers v o n  

W e r t .  E i n  so lch er F r a c h t b r i e f v e r m e r k ,  d e r  d e r  E i s e n b a h n  im  

H i n b l i c k  a u f  d ie  h e u t e  y e r h a l t n i s m a B i g  w e n i g  z u  y e r ze ic h n e n d e n  

B e f ó r d e r u n g s h i n d e r n is s e  k a u m  n e n n e n s w e r t e  M e h r a r b e i t  bereiten 

w i ir d e , w i r d  zw e ife llo s  d a z u  b e i t r a g e n , d a B  y iele  u n n ó t ig e  Riick- 

f r a g e n  b e i  d e r  V e r w a l t u n g  e r s p a r t  b le ib e n .

N a c h  § 7 4  (7 )  d e r  n e u e n  E V O .  r u h t  d e r  L a u f  d e r  Lieferfristen 

fiir d ie  D a u e r  e in e r  v o n  d e r  z u s t a n d i g e n  S telle  a n g e o r d n e t e n  

S p e r r m a B n a h m e ,  d u r c h  d ie  d e r  B e g i n n  o d e r  d ie  F o r t s e t z u n g  der 

B e f ó r d e r u n g  z e itw e ilig  y e r h in d e r t  w i r d .  R i c h t i g  w a r e  es, w e n n  

d e r  L a u f  d e r  L iefe rfrist  n u r  fiir d ie  D a u e r  e in e r  y o n d e r  zu stan d ig e n  

Stelle  o h n e  V e r s c h u l d e n  d e r  E i s e n b a h n  a n g e o rd n e te n  

S p e r r m a B n a h m e  r u h t . E i n e  s o lc h e  E r g a n z u n g  w a r e  s c h o n  im  

H i n b l i c k  a u f  d ie  B e s t i m m u n g  n o t w e n d i g ,  w o n a c h  d e r  L a u f  der 

L iefer frist  b e i  B e f ó r d e r u n g s h i n d e r n i s s e n  i n f o l g e  B e t r i e b s -  

s t ó r u n g e n  n ic h t  r u h t , w e n n  sie a u f  V e r s c h u l d e n  d e r  E is e n b a h n  

b e r u h e n .  D i e  h ier  f r a g l ic h e n  S p e r r m a B n a h m e n  s in d  h a u f ig  auf 

B e t r ie b s s t ó r u n g e n  z u r u c k z u f i i h r e n .  E s  liegt  d e s h a l b  k e in  A nlaB  

v o r ,  d e n  L a u f  d e r  L iefe rfrist  be i S p e r r m a B n a h m e n  a n d e r s  z u  be- 

h a n d e l n  a is  b e i  B e t r ie b s s t ó r u n g e n .  I m  u b r i g e n  diirfte es ohne 

w e ite r e s  a u c h  ais r e c h t  u n d  billig a n z u e r k e n n e n  se in , d a B  die 

E i s e n b a h n  d ie je n ig e n  L iefe r fr is t iib e r s c h r e it u n g e n  selbst z u  ver- 

t re t e n  h a t ,  d ie  d u r c h  v o n  ih r  v e r s c h u l d e t e  S p e r r m a B n a h m e n  

e in g e tr e te n  s in d .

I n  d e n  B e s t i m m u n g e n  iiber  d ie  B e s c h r a n k u n g  d e r  H a f t u n g  

d e r  E i s e n b a h n  be i b e s o n d e r e n  G e f a h r e n  ist es  b ish e r  i m m e r  Streit- 

fr a g e  g e w e s e n ,  o b  be i B e f ó r d e r u n g  d e s  G u t e s  in  o f fe n e n  W a g e n  

o d e r  be i u n v e r p a c k t  o d e r  m a n g e l h a f t  v e r p a c k t  aufgelieferten 

G u t e r n  d e r  D i e b s t a h l  e in e  H a f t b e f r e i u n g  d e r  E i s e n b a h n  herbei- 

fiihrt. U n s e r e r  U e b e r z e u g u n g  n a c h  h a t  d i e  E i s e n b a h n  die un- 

b e d in g t e  P flic h t , da fiir  z u  s o r g e n , d a B  d a s  G u t  g e g e n  Zugriffe 

D r it t e r  ge sch iitzt  w i r d .  D i e  in  d e n  le t zt e n  J a h r e n  eingerichteten 

F a h n d u n g s a b t e i l u n g e n  d e r  E i s e n b a h n  s i n d  in  d ieser  R ic h t u n g  mit 

E r f o l g  tatig . A u c h  d a s  R e ic h s v e r k e h r s m i n i s t e r i u m  vertritt grund- 

sa tzlic h  d e n  S t a n d p u n k t ,  d a B  d ie  D i e b s t a h l s g e f a h r  n ic h t  ais eine 

u n t e r  d e n  § 8 3  fa l le n d e  G e f a h r  a n g e s e h e n  w i r d .  E s  m u B  daher 

y o r g e s e h e n  w e r d e n ,  d a B  d e r  D i e b s t a h l  in  d e n  o b e n  bezeichneten  

F a l l e n  k e i n e  H a f t b e f r e i u n g  f i i r  d i e  E i s e n b a h n  auslóst. 

D i e  H a f t u n g  d e r  E i s e n b a h n  b e i  b e s o n d e r e n  G e f a h r e n  ist zugunsten  

d e s  U n t e r n e h m e n s  in  § 8 3  ( f r u h e r  § 86) b e k a n n t l i c h  n o c h  in anderer 

H i n s i c h t  a u B e r o r d e n t l ic h  b e s c h r a n k t .  K a n n  e in  S c h a d e n  den  

U m s t a n d e n  n a c h  a u s  e in e r  d e r  in  § 86 (k i in ft ig  § 8 3 )  bezeichneten 

G e f a h r e n  e n t s t e h e n  ( V e r l a d u n g  d e r  G ii t e r  in  o f fe n e n  W a g e n ,  Auf- 

g a b e  u n v e r p a c k t e r  o d e r  m a n g e l h a f t  y e r p a c k t e r  G iiter  u s w .) ,  so 

w i r d  v e r m u t e t ,  d a B  d e r  S c h a d e n  a u s  d ie se r  G e f a h r  entstanden  

ist. T a t s a c h e  ist, d a B  d e r  V e r k e h r s t r e i b e n d e  fast  nie  die  M ó g 

l ic hk eit  h a t , d e n  B e w e i s  da fiir  z u  f iih r e n , d a B  d ie  E is e n b a h n  ein 

V e r s c h u l d e n  trifft. D e r  S c h a d e n  ist i m  B e r e ic h e  d e r  E is e n b a h n  

e n t s t a n d e n . M a c h t  sie d ie  H a f t u n g s b e s c h r i i n k u n g  geltend , d a n n  

sollte sie d e n  B e w e i s  d a fiir  f i ih r e n , d a B  ih r  i m  E in ze lfa lle  d e r  Haft- 

b e f r e iu n g s g r u n d  z u r  S e ite  s t e h t . D i e  j e t z i g e  B e w e i s l a s t  m u B  

a l s o  u m g e k e h r t  w e r d e n ,  i n d e m  § 8 3  ( 2 )  d e r  n e u e n  E V 0 .  

k u r z e r h a n d  g e s tr ic h e n  w i r d .

A b s c h l i e B e n d  w i r d  d e m  d r i n g e n d e n  W u n s e h e  A u s d r u e k  ge

g e b e n ,  d a B  d ie  v o r s t e h e n d  e r w a h n t e n  A e n d e r u n g s -  od er Er- 

g a n z u n g s v o r s c h l i ig e  n o c h  in  letzter  S t u n d e  beriicksichtigt  w erd e n  

D i e  n e u e  E V O .  w i ir d e  d a n n  z w e ife llo s  d e n  w o h l v e r s t a n d e n e n  Be- 

l a n g e n  v o n  R e i e h s b a h n  u n d  W i r t s c h a f t  in  j e d e r  R i c h t u n g  R e c h n u n g  

t r a g e n .

e in g e t r e t e n e n  A b s c h w a c h u n g  d e r  W i r t s c h a f t s l a g e  g e b r a c h t  hatte, 

ist i m  M a r z  in  y e r s c h ie d e n e n  Z w e i g e n  d e r  M a s c h in e n in d u s t r ie  unter 

d e m  E i n f l u B  d e s  S a is o n g e s c h iift e s  e in e  B e l e b u n g  e ingetreten .. W e n n  

d e m  a u c h  in  a n d e r e n  F a c h z w e i g e n  d e s  M a s c h i n e n b a u e s  e ine weitere 

A b s c h w a c h u n g  e n t g e g e n s t e h t ,  s o  e r g ib t  s ich  i m  Gesam tdurch -  

sc h n itt  d o c h  e in e  g e r in g e  B e l e b u n g  d e s M a s c h i n e n g e s c h a f  tes im  M a r z .
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D e r  E i n g a n g  v o n  A n f r a g e n  n a h m  i m  V e r k e h r  m i t  d e r  

I n l a n d s k u n d s c h a f t  le icht  z u ,  w a h r e n d  sich  d a s  A u s l a n d s g e s e h a f t  

g e g e n u b e r  d e m  V o r m o n a t  n ic h t  a n d e r t e .  D e r  A u f  t r a g s e i n g a n g  

w a r  i m  B e r i c h t s m o n a t  n ic h t  n u r  i m  In la n d s - , s o n d e r n  a u e h  i m  

A u s l a n d s g e s e h a f t  e t w a s  g iin s tig e r  a is  in  d e n  b e i d e n  y o r h e r g e h e n d e n  

M o n a t e n .  D e r  B e s c h a f t i g u n g s g r a d  h o b  s ic h , a n  d e r  Z a h l  d e r  

im  g a n z e n  ge le iste te n  A r b e i t e r s t u n d e n  g e m e s s e n ,  v o n  74 a u f  75 %  

d e s  S o lls t a n d e s . I n  g e r i n g e r e m  G r a d e  s c h e in t  d a s  B e s t r e b e n ,  d ie  

d u r c h  L o h n k a m p f e  i n  d e n  v o r h e r g e h e n d e n  M o n a t e n  z u m  T e i l  

e m p f in d l ic h  v e r z ó g e r t e  F e r t ig s t e llu n g  v o n  A u f t r a g e n  z u  besehleu-  

n ig e n , d ie  Z a h l  d e r  ge le ist e te n  A r b e i t e r s t u n d e n  e r h o h t  z u  h a b e n .

E i n e  Y o r a u s s a g e  f u r  d i e  E n t w i c k l u n g  d e s  G e s c h a f t e s  i n  d e n  

n a c h s t e n  W o c h e n  z u  g e b e n ,  ist s c h w ie r ig . D i e  i m m e r  n o c h  i m  

G a n g  b e f i n d l ic h e n  u n d  d r o h e n d e n  L o h n k a m p f e  w i r k e n  d e r  er- 

w iin s c h t e n  s t a r k e r e n  B e l e b u n g  d e s  A b s a t z e s  e n t g e g e n .  E s  m u B  

fe rn e r  i m m e r  w i e d e r  d a r a u f  h i n g e w i e s e n  w e r d e n ,  d a B  n a c h  d e n  

B e r ie h t e n  d e r  m e is t e n  B e t r i e b e  d ie  K a p i t a l v e r s o r g u n g  d e r  A b -  

n e h m e r s c h a f t  n a c h  w i e  v o r  u n b e f r i e d i g e n d  ist u n d  B e s t e l l u n g e n  

e rh e b lic h  e r s c h w e r t . E i n e  y e r m e h r t e  K a p i t a l y e r s o r g u n g  d e r  

d e u t s c h e n  W i r t s c h a f t  u n t e r  Z u h i l f e n a h m e  y o n  A u s l a n d s k r e d i t e n  

bleibt  d a h e r  n a c h  w i e  v o r  d r i n g e n d  z u  w i in s c h e n .

Preise fur Metalle im ersten Yierteljahr 1928.

Z a h l e n t a f e l  3 .

In  Reichsm ark fiir 100 kg 
D urchschnittskurse Bet lin

Ja n u a r  | F eb ru a r  
JŁH | 3UI

M arz
JUt

W e i c h b l e i  .................................. 4 4 , 2 8 0  4 0 , 9 8 1 3 9 . 9 4 0 5

E l e k t r o l y t k u p f e r ...................... 1 3 5 , 2 5  1 3 5 , 1 0 0 1 3 4 , 7 5 9

Z i n k  ( F r e i h a n d e l ) ....................... 5 2 , 6 4 9  5 0 , 9 6 9 4 9 , 7 9 1 5

H i i t t e n z i n n  ( H a m b u r g )  . . 5 1 4 , 6 0 0  i  4 7 9 , 1 3 2 4 7 4 , 5 2 5

N i c k e l ............................................. 3 5 0 , —  3 5 0 , — 3 5 0 , —

A l u m i n i u m ................................. 210,—  210,— 210,—

A u s  d e r  s c h w e d i s c h e n  E is e n in d u s t r ie . —  D a s  J a h r  1 9 2 7  h a t  

d e r  s c h w e d i s c h e n  E is e n in d u s t r ie  k e in e  W e n d u n g  z u m  B e s s e m  

g e b r a c h t . D i e  A u s f u h r  v o n  R o h e i s e n  w a r  z w a r  g r o B e r  a is  i m  

J a h r e  1 9 2 6 ,  d o c h  r u h r t e  sie grofienteils  y o n  a l t e n  L a g e r n  h e r . 

D i e  E r z e u g u n g  g i n g  d a g e g e n  z u r u c k ,  w i e  sich, a u s  Z a h l e n t a f e l  1 

erg ibt .

W a s  s c h m i e d b a r e s  H a l b z e u g  s o w i e  g e w a l z t e s  u n d  g e sch m ie -  

detes  E i s e n  betrifft, so  w i c h e n  d ie  e r z e u g t e n  M e n g e n  n u r  u n w e s e n t -  

lich v o n  d e n e n  d e s  J a h r e s  1 9 2 6  a b .  A u e h  d ie  A u s f u h r z i f f e r n  ( Z a h l e n 

tafel 2 )  d ieser  E r z e u g n i s s e  z e ig t e n  k e i n e  g r ó B e r e n  V e r a n d e r u n g e n .

D i e  P r e is g e s t a l t u n g  w a r  fiir R o h e i s e n  u n g u n s t i g ,  d a  d ie  

N o t i e r u n g e n  s ich  d u r c h s c h n it t l ic h  u m  1 0  %  s e n k t e n .  F iir  d ie  

iibrigen  E is e n s o r t e n  w a r  d ie  P r e is la g e  u n g e f a h r  d ie  g le ic h e  w i e
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\
E i s e n e r z f ó r d e r u n g  

M arąuc tte -B pz irk  . . . .
M e n o m in e e -B e z irk ....................... >
G og eb ic -B ez irk .................................J
V c r m i l l io n - B o z i r k ....................... \
M o sa b a -B e z irk ...................* .  . /
SUden (G n ib e n  d er Tennessee Co.) 
B ras ilien  ( M a n g a n -E rz ) ...................

In sg esam t

K o k s g e w i n n u n g  . . . .  
d avon  au s: 

B ienenkorb-O efen  . . . 
Ocfon m it G ew innung 

N ebcnerzengnissen  . . 
K o h le n f  o r d e r u  ng  . . . 
K a i  k s t e i n g e  wi n n u n g

1927

t zu 1000 kg

3 138 376

23 042 585

3 418 221
131 762

3 044 437

19 607 163

3 285 317 
120 360

29 730 945 26 057 277

17 613 715 14 739 092 —  16,3

3 00 oo 216 1

00 965 —  52,5

13 729 499 12 894 127 —  6,1
34 843 372 27 869 214 —  20,0

5 601 959 4 730 648 —  15,6

H o c h o f e n e r z e u g n i s s e :
R o h e i s e n ...............................................
Spiegeleisen, F erro m an g an  und 

F erro siliz ium  _ ...................

15 789 567

167 019

In sg esam t 15 956 586

R o h s t a h l e r z e u g u n g :
B e s e c m e r s ta h lb ló c k e .......................  4 413 289
S iem ens-M artin -S tah lb lócke . . .  j 16 218 286

In sg esam t

W a lz -  a n d  a n d e r e  F e r t i g -  
e r z e u g n i s s e :

S ch ienen ...................................................
Y onjew alzte Blócke, B ram m en usw.
G r o b b l e c h e ..................................... - .
B au e isen ...................................................
H andelseisen, R óhrenstre ifen , B and

eisen usw .............................................
R ó h r e n ...................................................
W a lz d ra h t ...............................................
D rah t und D rahterzengnisse  . . 
Feinbleche (Schw arzbleche u nd  

verzink te) u nd  W eiflbleche . .
E is o n k o n s tr u k t io n e n ........................
W inkeleiscn, Laschen usw. . . . 
N agel, Bolzen, M u tte rn , N ie ten  .
Achsen ....................................................
W agenrrider aus S t a h l ...................
V erschiedene E isen- u n d  S tah l- 

erzeugnisse . . .  * ........................

20 631 575

13 849 602

155 172

Zu-bzw .
A b

nahm e
o//o

3,0

— 14,9

-12,4

—  12,3

—  7,1

14 004 774 — 12,2

3 765 706 
15 016 521

— 14,7
— 7,4

18 782 227

1 792 822 
762 139 

1 550 571
1 045 618

2 866 230 
1 717 851

171 454 
l) 1 328 013

1 914 946 
625 160 
318 359 

75 124 
85 938 
78 553

J) 230 984

1 506 071 
770 989

1 446 049 
944 042

2 465 185 
1 652 010

180 614 
1 280 066

1 671 684 
562 852 
278 299 

65 011 
51 185 
76 096

236 798

—  9,0

—  16,0 
+ 1,2
—  6,7
— 9,7

—  14,0
—  3,8 
+  5,3
—  3,6

—  12,7
—  10,0 
—  12,6
—  13,5
— 40,4
—  3,1

+  2,5

In sg esam t 14 563 762 13 186 951 9,5

Z a h l e n t a f e l  1 . S c h w e d e n s  E r z e u g u n g  i n  1000 t .

Jan.-M 3rz i A pril-Juni Juli-Sept. Okt.-Dez. Jan.-Dez.

1926 1927 | 1926 1927 1926 1927 1926 | 1927 1926 1927

R o h e ise n ................. 108,4 104,7 123,1 109,0 118,9 97,6 105,9 1 101,8 456,3 413,1
Schmiedbares JTalbzeug . 121,2 132,9 127,1 117,5 144,6 127,5 126,0 138,7 518,9 516.6 1
Gewalztes u. geschm icdetes Eisen 77,4 81,7 83,1 77,5 86,1 89,2 91,4 i 90,2 341,0 338,6

Z a h l e n t a f e l  2 .  S c h w e d e n s  A u s f u h r  i n  1 0 0 0  t.

Jan.-M arz A pril-Juni Ju li-Sept. Okt.-Dez. Jan.-D ez.

1926 | 1927 1926 1927 1926 | 1927 1926 1927 1926 | 1927

Roheisen, Legierungen n . S chrott 
Schmiodcispii u. S tah l sowie Walz- 

w e rk s e rz e u g n iss e ......................

11,0

25,9

25,6

26,3

18,0

27,0

41,0

27,7

21,0

30,1

43.8

26.8

53,6

34,0

39.9

31.9

103,7 150,0 

117,0 112,7

1 9 2 6 .  D e r  h o c h w e r t i g e  s c h w e d i s c h e  S t a h l  f a n d  e in e n  e t w a s  

be sse re n  M a r k t  a is  d i e  a n d e m  E r z e u g n i s s e  d e r  s c h w e d i s c h e n  

E is e n in d u s t r ie . D i e  P r e is e  fiir S o n d e r s t a h l  s i n d  e b e n fa lls  n ic h t  

so  g e d r iic k t  w i e  d ie  d e r  i ib r ig e n  S o r t e n .

United States Steel Corporation. —  D e m  u m f a n g r e i c h e n  B e 

richt d e r  U n i t e d  S t a t e s  S te e l  C o r p o r a t i o n  iibe r  d a s  J a h r  1 9 2 7  ent- 

n e h m e n  w ir ,  d a B  d ie  A r b e i t s b e d i n g u n g e n  i m  B e r ic h t s j a h r e  n ic h t  

so  g iinstig  w i e  i m  J a h r e  y o r h e r  w a r e n ;  i m m e r h i n  k o n n t e n  d ie  

e rzielten  E r g e b n i s s e  t r o t z  g e r in g e r e r  E r z e u g u n g  u n d  n ie d r ig e r e r  

P reise  i m  a l l g e m e in e n  b e fr ie d i g e n . D i e  B e t r ie b s t a t ig k e it  k o n n t e  

in  a u s r e i c h e n d e m  U m f a n g e  a u f r e c h t e r h a l t e n  w e r d e n ,  o b w o h l  es  

w a h r e n d  d e s  g r o B t e n  T e i l s  d e s  J a h r e s  n o t ig  w a r ,  d ie  E r z e u g u n g  

d e r  N a c h f r a g e  a n z u p a s s e n .  D i e  u m f a n g r e i c h e  N a c h f r a g e  n a c h  

S t a h l e r z e u g n is s e n , d i e  z u  B e g i n n  d e s  J a h r e s  y o r h e r r s c h t e , h ielt  

n u r  in  d e n  e rs te n  v ie r  M o n a t e n  a n  u n d  b e w e g t e  s ic h  i n  d e r  Folge-  

zeit in  a b s t e ig e n d e r  R i c h t u n g .  D i e  a u s  d e m  J a h r e  1 9 2 6  tiber- 

n o m m e n e n  u n e r l e d ig t e n  A u f t r a g e  u n d  d i e  i m  e r s t e n  Y ie r t e l ja h r

B erich tig te  Zahl.
a b g e s c h l o s s e n e n  G e s e h a f t e  m a c h t e n  es 

m o g l i c h ,  d ie  W a l z w e r k e  im  e rs te n  H a lb -  

j a h r  1 9 2 7  m i t  d u r c h s c h n it t l ic h  e t w a  

8 7  %  ih re r  L e is t u n g s f a h ig k e it  z u  be- 

s c h a f t ig e n ;  in  d e r  z w e i t e n  J a h r e s h a l f t e  

g i n g  d e r  B e s c h a f  t i g u n g s g r a d  a u f  e t w a  

7 0  %  z u r u c k .  I m  D u r c h s c h n i t t  d e s  

g a n z e n  J a h r e s  k o n n t e n  d ie  W e r k e  z u  rd . 

^ 8 , 9  %  g e g e n  88 %  in  1 9 2 6  b e s c h a ft ig t  

w e r d e n .

D i e  y e r m i n d e r t e  N a c h f r a g e  w a r  v o n  

e in e r  fo r t s c h r e it e n d e n  P r e i s s e n k u n g  be- 

g leitet , d ie  s ich  bereits  i m  V o r j a h r e  b e 

m e r k b a r  g e m a c h t  h a t t e . In f o l g e d e s s e n  

g i n g  d e r  D u r c h s c h n it t s v e r k a u f s p r e i s  je  t 

fiir W a l z -  u n d  a n d e r e  F e r t ig e r z e u g n is s e , 

v e r g l ic h e n  m it  d e m  i m  J a h r e  1 9 2 6  erziel

t e n  P r e is  d e r  g le ic h e n  E r z e u g n i s s e  i m  In- 

l a n d s a b s a t z  u m  2 , 3 8  $ ,  i m  A u s l a n d s a b s a t z  u m  0 , 8 1  $  z u r u c k .  I m  

V e r g l e ic h  z u m  J a h r e  1 9 2 4  g i n g e n  d ie  P r e is e  u m  6 , 7 8  $  je  t a u f  d e m  

In la n d s -  u n d  u m  6 , 4 0  $  je  t  a u f  d e m  A u s f u h r m a r k t  z u r u c k .  E r s t  

a m  J a h r e s s c h l u B  1 9 2 7  t ra t  w i e d e r  s t a r k e r e  N a c h f r a g e  h e r v o r , 

so  d a B  a u e h  d ie  V e r k a u f s p r e is e  g r o B e r e  F e s t ig k e it  a n n a h m e n .  D i e  

g iin s tig e re  M a r k t l a g e  h a l t  z u r  Z e it  n o c h  a n .  A n  u n e r l e d ig t e n  A u f 

t r a g e n  s t a n d e n  a m  3 1 .  D e z e m b e r  1 9 2 7  in s g e s a m t  4  0 3 6  4 4 0  t g e g e n  

4  0 2 4  3 4 5  t  E n d e  1 9 2 6  z u  B u c h .  A m  1 . M a r z  1 9 2 8  b e t r u g  d ie  

G e s a m t m e n g e  4  4 6 8  5 6 0  t , w a h r e n d  d ie  E r z e u g u n g  in  d e n  e r s t e n  

z w e i .M o n a t e n  d ie se s  J a h r e s  d u r c h s c h n it t l ic h  8 6 , 5  %  d e r  L e i s t u n g s 

f a h ig k e it  a u s m a c h t e .

W i e  a u s  d e r  o b e n s t e h e n d e n  Z a h l e n t a f e l  3  h e r v o r g e h t ,  ist d ie  

E r z e u g u n g  a u f  fas t  a lle n  G e b i e t e n  z u r u c k g e g a n g e n .  B e s o n d e r s  in  

E i s e n b a h n e r z e u g n i s s e n ,  H a n d e l s e i s e n ,  W i n k e l e i s e n ,  N a g e l n ,  Fein-  

u n d  W e i B b l e c h e n ,  w a r  d e r  P v iic k g a n g  b e d e u t e n d .

D e r  W e r t  d e s  g e s a m t e n  V e r s a n d e s  g i n g  i m  B e r i c h t s j a h r  

g e g e n u b e r  d e m  Y o r j a h r  u m  1 1 6  9 0 1  2 2 4  $  o d e r  1 1 , 8 4  %  z u r u c k .
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U e b e r  d e n  A b s a t z  w a h r e n d  d e r  b e i d e n  le t zt e n  J a h r e  g ib t  fo l g e n d e

Z u s a m m e n f a s s u n g  A u f s c h l u B :

I n l a n d s a b s a t z : 1926 1927

G e w a l z t e r  S t a h l  u n d  a n d e r e  Fertig- (in t zu 1000 kg)

e r z e u g n i s s e ................................................. 1 3  1 7 8  4 1 1 1 2  0 4 9  3 0 1

R o h e i s e n ,  R o h s t a h l ,  S p ie g e le is e n ,

F e r r o m a n g a n ,  S c h r o t t ...................... 2 3 1  1 7 8 2 3 1  6 7 6

E i s e n e r z e ,  K o h l e n ,  K o k s ...................... 1 1 2 1  8 5 8 5 7 3  8 5 1

S o n s t ig e s  u n d  N e b e n e r z e u g n i s s e  . . 1 3 4  1 3 6 1 3 1  7 6 3

Z u s a m m e n 1 4  6 6 5  5 8 3 1 2  9 8 6  5 9 1

U n i v e r s a l - P o r t l a n d - Z e m e n t  ( F a B )  . 1 5  3 4 3  4 1 7 1 5  5 0 6  1 5 7

A u s f u h r :

G e w a l z t e r  S t a h l  u n d  a n d e r e  Fertig-

e r z e u g n i s s e ................................................. 1 3 4 8  2 8 5 1 1 5 1  8 7 5

R o h e i s e n ,  R o h s t a h l  u s w ............................ 2  9 3 3 6 8 9 9

S o n s t ig e s  u n d  N e b e n e r z e u g n i s s e  . . 1 4 5  6 9 4 1 4 7  9 0 0

Z u s a m m e n 1 4 9 6  9 1 2 1 3 0 6  6 7 4

In la n d s-  u n d  A u s l a n d s a b s a t z  a n  W a l z -

u n d  F e r t ig e r z e u g n i s s e n  a u s  E i s e n  u n d

S t a h l  z u s a m m e n ............................................ 1 4  5 2 6  6 9 6 1 3  2 0 1  1 7 6

W e r t  d e s  g e s a m t e n  Y e r s a n d e s :  I n l a n d % %
( o h n e  Y e r k a u f e  in n e r h a l b  d e s  T r u s t e s )  886 7 1 0  5 2 1 7 8 4  4 5 3  9 9 5

A u s f u h r ....................................................................... 1 0 0  4 2 6  6 4 5 8 5  7 8 1  9 4 7

Z u s a m m e n  0 8 7  1 3 7  1 6 6  8 7 0  2 3 5  9 4 2  

A n  A n g e s t e l l t e n  be s c h a ft ig t e  d e r  S ta h lt ru s t  w a h r e n d  d e s  

B e r ic h t s ja h r e s  in s g e s a m t  2 3 1  5 4 9  P e r s o n e n  g e g e n  2 5 3  1 9 9  i m  

J a h r e  1 9 2 6 .  D a v o n  en tfie len  a u f :

A rt d e r B etriebe 1926 1927

Eisengew innung u nd  -v e ra rb e itu n g  . . . .
K ohlen- u nd  K o k s g e w in n u n g .......................
E i s e n e r z b e r g b a u ...................................................
V erkehrsw esen ...................................................
V erschiedene B etriebe .....................................

183 389 
25 985 
13 283 
25 535 

5 007

167 405 
21 704 
13 261 
24 149

5 030

In sg esam t 253 199 231 549

F iir  L ó h n e  u n d  G e h a l t e r  w u r d e n  b e i  e i n e m  D u rch sch n itts-  

t a g e l o h n  v o n  5 , 9 9  ( 5 ,9 4 )  $  i n s g e s a m t  4 3 0  7 2 7  0 9 5  ( 4 6 7  4 0 9  4 4 6 )  f  

o d e r  7 , 8 5  %  w e n i g e r  ais i m  V o r j a h r e  y e r a u s g a b t .

D i e  A u f w e n d u n g e n  f i ir  B e t r i e b s e r w e i t e r u n g e n  u n d  

V e r b e s s e r u n g e n  be lie fen  sich  i m  B e r ic h t s ja h r e  a u f  9 7  5 8 5  9 9 8  

( 7 6  0 6 0  5 2 0 )  f ; d a v o n  e n tfie len  a u f  R o h e is e n - , Stahl- , W a l z w e r k s -  

u s w .  A n l a g e n  6 4  3 6 8  1 0 7  $ ,  K o h l e n b e r g b a u  5  9 6 6  2 4 4  $ ,  K o k s 

e r z e u g u n g  1 5  4 6 6  8 9 6  $ ,  E r z b e r g b a u  3  0 3 4  1 5 9  $ ,  K a lk ste in g e -  

w i n n u n g  6 2 3  2 1 7  $ ,  E i s e n b a h n a n l a g e n  4  2 8 7  6 9 9  $ ,  S c h iffs v e r k e h r

2  6 2 1  6 1 3  $ ,  W a s s e r - , Gas-  u n d  a n d e r e  A n l a g e n  7 9 9  6 4 8  $ .

D i e  G e s a m t e i n n a h m e n ,  d ie  s o w o h l  sa m t l ie h e  V e r k a u f e  

n a c h  d r a u f ie n  ais  a u c h  alle L i e f e r u n g e n  d e r  e ig e n e n  W e r k e  u n t e r  - 

e i n a n d e r  u m s c h l i e B e n , s i n d  v o n  1 5 0 8  0 7 6  0 9 0  $  i m  J a h r e  1 9 2 6  a u f  

1 3 1 0  3 9 2  8 6 1  $  i m  B e r ic h t s ja h r e  z u r i ic k g e g a n g e n . N a c h  A b z u g  

s a m t l ic h e r  B e t r i e b s u n k o s t e n  u n d  d e r  y e r s c h ie d e n e n  A u f w e n d u n g e n  

fiir A u s b e s s e r u n g  u n d  E r h a l t u n g  d e r  A n l a g e n ,  d e r  R i ic k s t e l lu n g e n  

fiir d ie  i m  n e u e n  J a h r e  z a h l b a r e n  S t e u e r n  s o w ie  d e r  fe ste n  L a s t e n  

fiir d ie  T o c h t e r g e s e l ls c h a fte n  v e r b le ib t  e in  U e b e r s c h u B  v o n  

1 7 2  3 1 5  4 8 9  (i. V .  2 0 7  3 4 5  1 5 3 )  $ .  Y o n  d e m  U e b e r s c h u B  s i n d  in  

A b z u g  z u  b r i n g e n  7  9 9 1  1 1 3  (8 2 8 6  2 8 4 )  $  fiir V e r z i n s u n g  u n d  

T i l g u n g  d e r  S c h u l d v e r s c h r e i b u n g e n  d e r  T o c h t e rg e se lls c h a fte n , 

4 7  3 9 0  3 3 8  ( 5 3  1 7 1  0 7 6 )  $  fiir A b s c h r e i b u n g e n  u n d  b e s o n d e r e  Riick-  

la g e n  u n d  1 1  5 1 5  6 6 9  ( 1 1  0 4 9  8 3 5 )  $  fiir T i l g u n g  d e r  e i g e n e n  

S c h u l d y e r s c h r e i b u n g e n  d e r  U n i t e d  S ta te s  Steel C o r p o r a t io n , so 

d a B  e in e  R e i n e i n n a h m e  v o n  1 0 5  4 1 8  3 6 8  ( 1 3 4  8 3 7  9 5 8 )  $  ver- 

b le ib t . H i e r v o n  w e r d e n  1 6  6 7 4  1 7 6  ( 1 7  2 2 8  6 6 9 )  $  fiir Z i n s e n  d e r  

e ig e n e n  S c h u l d y e r s c h r e i b u n g e n  d e r  G e se lls c h a ft  u n d  1 3 9 8  2 1 5  

(1  2 4 2  9 8 4 )  $  P r a m i e n  a u f  e in g eló ste  S c h u l d y e r s c h r e i b u n g e n  d e r  

S te e l  C o r p o r a t io n  u n d  ih rer  T o c h t e rg e se lls c h a fte n  zuriickgestellt , 

w a h r e n d  a n d e rs e its  n o c h  5 5 0  8 5 8  ( 3 0 1  1 0 0 )  $  U e b e r s c h u B  ver- 

sc h ie d e n e r  K o n t e n  h i n z u z u r e c h n e n  s in d . D e r  v e r f  i i g b a r e  R e i n -  

g e w i n n  b e t r a g t  d e m n a c h  8 7  8 9 6  8 3 6  ( 1 1 6  6 6 7  4 0 5 )  $ .  H i e r y o n  

w e r d e n  2 5 2 1 9 6 7 7  $  G e w i n n  ( 7 % )  a u f  d ie  V o rzu g s -  u n d  4 9  8 1 3  6 4 5 $  

( 7  % )  a u f  d ie  S t a m m a k t i e n  a u s g e t e ilt ; d e r  R e s t  v o n  1 2  8 6 3  5 1 4  $  

w i r d  d e r  R i i c k l a g e  d e r  u n v e r w e n d e t e n  U e b e r s c h i is s e  z u g e f u h r t , 

d i e  d a d u r c h  a u f  3 6 3  0 4 4  9 1 3  $  a n g e w a c h s e n  ist.

Aktien-Gesellschaft Buderus’sehe Eisenwerke, Wetzlar. —
U e b e r  d e n  G e s c h a f t s g a n g  d e s  U n t e r n e h m e n s  ist a l lg e m e in  

z u  s a g e n , d a B  d e r  fa s t  i n  a lle n  T e i l e n  D e u t s c h l a n d s  m il d e  W i n t e r  

1 9 2 6 / 2 7  d ie  F o r t s e t z u n g  d e r  B a u t a t i g k e i t ,  v o n  d e r  d ie  G e se lls ch a ft  

i m  w e s e n t l ic h e n  m i t  i h r e n  E r z e u g n i s s e n  a b h a n g t ,  e r m ó g l ic h te . 

A u c h  s e t z te n  s ic h  d ie  z u m  Z w e c k e  d e r  B e s c h a f t i g u n g  v o n  Arbeits-  

lo s e n  g e t r o f fe n e n  M a B n a h m e n  i n  A r b e i t  u m .  W e n n  a u c h  d ieses 

giin stig e  B i l d  w a h r e n d  d e s  g a n z e n  B e r ic h t s ja h r e s  k e in e  Y e r a n d e -

r u n g  e r fu h r , so  d a r f  d o c h  n i c h t  a u B e r  a c h t  g e la sse n  w e r d e n ,  d a B  

m a n  es h ie rb e i k e i n e s w e g s  m i t  e in e r  „ e c h t e n “  K o n j u n k t u r  z u  t u n  

h a t ,  d ie  r e g e l m a B i g  a u c h  s t e ig e n d e  E r l o s e  m i t  s ich  z u  b r in g e n  

p flegt , s o n d e r n  d a B  es s ich  i m  g r o B e n  u n d  g a n z e n  u m  e in e  M arkt-  

la g e  h a n d e l t ,  d i e  m a n  m i t  R e c h t  ais  „ M e n g e n k o n j u n k t u r “  be- 

z e ic h n e t . T r o t z  d e r  i i b e r w i e g e n d e n  B e d e u t u n g  d e s  In l a n d s m a r k t e s  

fiir alle E r z e u g n i s s e  w u r d e  a u c h  i m  B e r ic h t s ja h r e  d e m  A u s l a n d s 

g e s c h a f t  b e s o n d e r e  A u f m e r k s a m k e i t  z u g e w a n d t .  Z u r  yollen  

A u f r e c h t e r h a l t u n g  d e r  B e t r i e b e , d e r  B e s c h a f t i g u n g  d e r  yielen  

a r b e itsw illig e n  H a n d e  u n d  n i c h t  z u le t z t  z u r  E r f i il lu n g  d e r  in ter

n a t io n a l e n  V e r p f l i c h t u n g e n  ist d e r  A u s l a n d s m a r k t  n ic h t  z u  ent- 

b e h r e n .  H o h e  Z o i le  d e r  A u s f u h r l a n d e r  u n d  n ie d r i g e  Verkaufs-  

p reise  d e s  u n t e r  g iin s tig e re n  B e d i n g u n g e n  a r b e i t e n d e n  auslandi-  

s c h e n  W e t t b e w e r b s  g e s ta lte n  d a s  A u s l a n d s g e s c h a f t  allerdings 

n ic h t  n u r  s c h w ie r ig , s o n d e r n  m a c h e n  es a u c h  u n l o h n e n d  u n d  in 

y ie le n  F a l l e n  s o g a r  u n m ó g l i c h .

D e r  e rfreu liche  A u f s c h w u n g ,  d e n  d e r  E i s e n s t e i n b e r g b a u  

a n  S ie g , D ill , L a h n  u n d  i n  O b e r h e s s e n  i m  J a h r e  1 9 2 6  info lge  der 

s t a a t lic h e n  U n t e r s t i i t z u n g  z u  y e r z e i c h n e n  h a t t e , n a h m  i m  J a h r e

1 9 2 7  s e in e n  F o r t g a n g .  M i t  d e m  M o n a t  A p r i l  1 9 2 7  setzte  d e r  A b b a u  

d e r  S ta a ts h ilfe  e in  u n d  k a m  m i t  A b l a u f  d e s  M o n a t s  S e p t e m b e r  

g a n z l i c h  i n  F o rtfa ll . W e n n  m a n  sich  b e i  d e m  s t a a t lic h e n  E in gre ife n  

u rsp riin g lich  v o n  d e m  G e d a n k e n  le iten  lieB , d e m  n o tle id en d e n  

B e r g b a u  so  l a n g e  z u  h e lfe n , b is  d ie  e r fo rd e r lio h e n  E r le ic h te r u n g e n  

a u f  d e m  G e b i e t e  d e r  F r a c h t e n ,  S o z ia l y e r s ic h e r u n g  u n d  S teu ern  

e in g e tr e te n  se ie n , so  m u B  h e u t e  festgestellt  w e r d e n ,  d a B  —  abge- 

s e h e n  v o n  g e r in g e n  F r a c h t v o r t e i l e n  —  n ic h t s  g e s c h e h e n  ist, d a B  

y i e l m e h r  n ic h t  u n e r h e b l ic h e  M e h r b e l a s t u n g e n  n e u  h i n z u g e k o m m e n  

s in d , d ie  n u r  d u r c h  S t i l le g u n g  d e r  u n w ir t s c h a f t l i c h  arbe ite n de n  

u n d  V e r b e s s e r u n g  d e r  g u t e n  B e t r i e b e  w i e d e r  w e t t g e m a c h t  w e r d e n  

k ó n n e n .  S o  stieg  seit B e g i n n  d e r  S t a a t s h i l fe :

d e r  L o h n a n t e i l  u m ............................................................. 0 , 8 5  J łM  je  t

fiir T a g e b a u b e t r i e b e  d u r c h  B e z a h l u n g  d e r

U e b e r s t u n d e n  u m  w e i t e r e ..................................... 0 , 3 0  .JłM, je  t

d ie  So zia lla st  u m ...................................................................0 , 4 0  JłM, je  t.

E s  ist z u  b e d a u e r n ,  d a B  d ie  s t a a t lic h e  H i l f s m a f i n a h m e  nur  

v o n  so  k u r z e r  W i r k s a m k e i t  w a r ,  o b g le ic h  d ie  A u s w i r k u n g e n  der 

a u f g e w a n d t e n  M it t e l  e i n e n  p o s it i v e n  u n d  g r e i f b a r e n  G e w i n n  fiir 

d e n  S t a a t s h a u s h a l t  u n d  d a s  G e b i e t  se lb st  d a rstellten . S o  blieb 

m a n  a u f  h a l b e m  W e g e  s t e h e n , w a h r e n d  m a n  m in d e s t e n s  die  Er- 

r e i c h u n g  d e r  Y o r k r ie g s f ó r d e r u n g  h a t t e  a b w a r t e n  sollen.

I n  i h r e m  e i g e n e n  E i s e n s t e i n b e r g b a u  w a n d t e  d ie  Gesell

s c h a ft  i m  a b g e l a u f e n e n  G e s c h a f t s  ja h r e  e i n e n  iiber  d ie  Staatsbeihilfe  

h i n a u s g e h e n d e n  B e t r a g  z u  A u s-  u n d  V o r r i c h t u n g e n  u n d  Betriebs- 

y e r b e s s e r u n g e n  d e r  G r u b e n  a u f .  I n  d e n  K a l k s t e i n b r i i c h e n  

k o n n t e  eben fa lls  d u r c h  V e r b e s s e r u n g  d e r  G e w i n n u n g s e in r ic h t u n g e n  

e in e  e rh e b lic h e  L e is t u n g s s t e ig e r u n g  erzielt w e r d e n .  A u f  der 

S o p h i e n h i i t t e  W e t z l a r  s t a n d e n  w a h r e n d  d e s  g a n z e n  Jahres  

d re i H o c h ó f e n  stó ru n gsfre i u n t e r  F e u e r .  A u f  d e r  G e o r g s h i i t t e  

B u r g s o l m s  r u h t e  d e r  B e t r ie b . B e i  d e n  E l e k t r i z i t a t s w e r k e n  

e r fu h r  d ie  E r z e u g u n g  a n  D r e h s t r o m  g e g e n iib e r  1 9 2 6  e in e  Steigerun g  

u m  4 1 , 7 7  % .  B e m e r k e n s w e r t  ist h ie r b e i  e in e  u m  12 %  y erm eh rte  

S t r o m a b n a h m e  d e r  G e m e i n d e n .  V e r s o r g t  w u r d e n  a m  E n d e  des 

J a h r e s  3  e ig e n e  H u t t e n ,  6 e ig e n e  G r u b e n  u n d  K a lk ste in b riich e , 

2 6  f r e m d e  B e t r ie b e  e in sch lie B lich  d e r  S t a d t  W e t z l a r ,  1 0 5  Land-  

g e m e i n d e n ,  6 G u t s h ó f e  u n d  M i i h l e n . I n  d e n  G r a u g u B g i e B e r e i e n  

k a m  d ie  i m  y o r ja h r ig e n  G e s e h a f t s b e r ic h t  e r w a h n t e  Schleuder- 

ro h rg ie B e re i a u f  d e r  S o p h i e n h i it t e  W e t z l a r  a m  1 6 .  S e p t e m b e r  1927  

in  B e t r ie b  u n d  e n t s p r ic h t  d e n  a n  sie g estellten  E r w a r t u n g e n .  D ie  

r e g e l m a B ig e n  L i e f e r u n g e n  i n  S c h l e u d e r r ó h r e n  s in d  a u f g e n o m m e n . 

I m  u b r i g e n  k o n n t e  i n  s a m t l ic h e n  G ie B e r e ie n  d ie  E r z e u g u n g  

w e s e n t lic h  e r h o h t  w e r d e n .  D i e  i m  V o r j a h r e  durch gefiihrten  

U m -  u n d  E r w e i t e r u n g s b a u t e n  d e s  Z e m e n t w e r k e s  erm ó glichten  

es , d e n  ze itw e ise  re c h t  l e b h a f t e n  A n s p r i i c h e n  d e r  K u n d s c h a f t  oh n e  

w eite r e s  g e r e c h t  z u  w e r d e n .

D i e  G e s a m t b e l e g s o h a f t  b e t r u g  i m  D u r c h s c h n it t  des 

J a h r e s  5 6 7  A n g e s te l lt e  u n d  5 1 9 3  A r b e i t e r , z u s a m m e n  5 7 6 0 .  A m  

J a h r e s s c h l u B  stellte s ich  d ie  Z a h l  a u f  6 3 8 9  A n g e s te llte  u n d  A r 

beiter . D a n e b e n  b e s c h a ft ig t e n  d i e  T o c h t e rg e se lls c h a fte n  u n d  

K o n z e r n w e r k e  a m  J a h r e s s c h l u B  z u s a m m e n  3 0 1 4  Angestellte 

u n d  A r b e it e r . F u r  s o z i a l e  Z w e c k e  w u r d e n  1 9 2 7  a u f g e w a n d t : 

Z u  L a s t e n  d e r  G e s e l l s c h a f t :  B e i t r a g e  z u r  S o zialv ersic heru n g  

8 8 4  5 2 1 , 1 8  JMty  so n st ig e  L e i s t u n g e n  1 6 7  3 6 6 , 9 5  J U l ,  z u s a m m e n  

1 0 5 1  8 8 8 , 1 3  J lJ l \  z u  L a s t e n  d e r  W e r k s a n g e h ó r i g e n :  B e i

tra g e  z u r  S o z ia l y e r s ic h e r u n g  9 2 6  0 2 7 , 4 4  so n stig e  L e is tu n g e n  

3 3  3 4 6 , 6 3  J lJ l ,  z u s a m m e n  9 5 9  3 7 4 , 0 7  JMC, a lso  e in e  Gesamtlei- 

s t u n g  v o n  2  0 1 1  2 6 2 , 2 0  J ł J t  g e g e n i ib e r  1 9 1 3  ( o h n e  Z e c h e  Massen) 
v o n  6 4 2  4 7 2 , 9 8  J łJ t ,  m i t h i n  1 9 2 7  d a s  r u n d  D r e i f a c h e  g e g e n  1913 . 

D i e  B e l a s t u n g  je  T o n n e  G ie B e r e ie r z e u g n is s e  d u r c h  d ie  Sozialver- 

s ic h e r u n g s b e itr a g e  d e r  F i r m a  b e t r u g  1 9 2 7  4,66 J U t  gegeniiber

1 ,7 6  J l J t  i m  J a h r e  1 9 1 3 .  D e r  g e s a m t e  U m s a t z  d e s  Unternehmens 
m i t  f r e m d e n  A b n e h m e r n  stellte s ich  i m  J a h r e  1 9 2 7  a u f  416 1 5 3 4 2 ,4 1
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( 1 9 2 6 :  3 2  6 1 7  3 8 6 , 1 4 )  JLM,', d a n e b e n  b e t r u g e n  d ie  L i e f e r u n g e n  

z w is c h e n  d e n  e i g e n e n  W e r k e n  3 0  4 6 9  8 1 9 , 5 2  ( 2 4  1 4 3  7 6 0 , 2 9 )  JłM.
D e r  R o h g e w i n n  d e s  J a h r e s  1 9 2 7  b e t r a g t  e in s ch lie B lich  

9 5 1  2 9 6 , 3 0  JUl Y o r t r a g  a u s  d e m  V o r j a h r e  4  9 6 1  1 9 3 , 1 4  JUl. 
N a c h  A b z u g  v o n  1  6 6 7  2 4 8 , 4 2  JUl H a n d l u n g s u n k o s t e n  u n d  

1 3 2 1  4 3 6 , 1 2 JUl A b s c h r e i b u n g e n  v e r b le ib t  e in  R e i n g e w i n n  

v o n  1 9 7 2  5 0 8 , 6 0  JIM. H i e r r o n  so llen  9 4 2  0 0 5 , 4 8  JłM  z u  G e w i n n -  

an t e ile n  ( 5 %  a u f  3 0 0  000 JłM  V o r z u g s a k t i e n  =  1 5  000 JłM',
5  %  a u f  1 8  4 2 5  0 0 0  v o ll  d i v i d e n d e n b e r e c h t i g t e  S t a m m a k t i e n  

=  9 2 1  2 5 0  JLM\ 5  %  a u f  7  5 7 5  0 0 0  JłM A k t i e n  z u m  G o l d m a r k -  

w e r t  v o n  1 1 5  1 0 9 , 7 6  JUl =  5 7 5 5 , 4 8  JłM) v e r w e n d e t  u n d

1 0 3 0  5 0 3 , 1 2  JLM a u f  n e u e  R e c h n u n g  v o r g e t r a g e n  w e r d e n .

Deutsche Edelstahlwerke, Aktiengesellschaft, Bochum.— W i e  

a u f  a n d e r e n  G e b i e t e n ,  s o  z w a n g  d a s  J a h r  1 9 2 6  a u c h  a u f  d e m  

G e b ie t e  d e r  E d e l s t a h l i n d u s t r ie  z u  e in e r  A u s e i n a n d e r s e t z u n g  m i t  

T a t s a c h e n  u n d  Z u s a m m e n h a n g e n ,  d i e  i m  K r i e g e  u n d  i n  d e r  

In fla t io n s ze it  ve rs c h le ie rt  g e w e s e n  w a r e n .  Z w a r  h a t t e n  d ie  e rs te n  

z w e i  J a h r e  n a c h  d e r  W a h r u n g s s t a b i l i s i e r u n g  I n l a n d s p r e i s e  ge- 

zeitigt, d ie  d e r  E r h o h u n g  d e r  S e l b s t k o s t e n  R e c h n u n g  t r u g e n  u n d  

w e n ig s t e n s  i m  I n l a n d s g e s c h a f t  e in e  g e w is s e  G e w i n n m ó g h c h k e i t  

b o te n , e in e  A u s f u h r  z u  d i e s e n , d ie  W e l t m a r k t p r e i s e  w e s e n t l ic h  

u b e r s t e ig e n d e n  o d e r  a u c h  n u r  z u  a n n a h e r n d e n  P r e i s e n  w a r  j e d o c h  

To llsta n d ig  u n m o g l i e h .  I n  d e r  z w e i t e n  H a l f t e  d e s  J a h r e s  1 9 2 5  

u n d  i m  J a h r e  1 9 2 6  s a n k e n  a b e r  d ie  P r e is e  in fo lg e  d e r  s c h l e c h t e n  

B e s c h a f t ig u n g  d e r  d e u t s c h e n  E d e l s t a h l i n d u s t r ie  w e i t  u n t e r  d e n  

V o r k r i e g s s t a n d . D i e  G e s t e h u n g s k o s t e n  d a g e g e n  b l i e b e n  e r h e b l ic h  

h ó h e r  ais v o r  d e m  K r i e g e ,  z u m a l  d a  d ie  A n s p r u c h e  a n  G i i t e  u n d  

Z u T e rla s s ig k e it  d e s  S t a h l e s  s t a r k  s t ie g e n  u n d  v e r t e u e r n d  w i r k t e n .  

D a m i t  w a r  d e n  m e i s t e n  d e u t s c h e n  E d e l s t a h l w e r k e n  d ie  M ó g lich -  

keit  z u r  E r z i e l u n g  v o n  G e w i n n e n  a b g e s c h n i t t e n ,  u n d  es  d r o h t e  

Zerfall e i n e m  G e s c h a f t s z w e i g  v o n  a u B e r o r d e n t l ic h e r  B e d e u t u n g  

fu r  d ie  d e u t s c h e  I n d u s t r i e ,  d i e  o h n e  d ie  h o c h w e r t i g e n  A r b e i t e n  

de s  E d e l s t a h l f a c h e s  ih r e  E r z e u g n i s s e  s c h w e r l i c h  a u f  d e n  h e u t i g e n  

h o h e n  S t a n d  h a t t e  h e b e n  k o n n e n .

Ala i m  S o m m e r  1 9 2 6  e in e  R e i h e  v o n  E d e l s t a h l w e r k e n  i n  e n g e  

B e z i e h u n g e n  z u  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a h l w e r k e n  g e k o m m e n  w a r  u n d  

d a d u r c h  Y e r g l e ic h e  d e r  B e t r i e b s z i f f e m  m ó g h c h  w u r d e n ,  t r a t e n  

die  e r w a h n t e n  Z u s a m m e n h a n g e  m i t  d e r a r t ig e r  D e u t l i c h k e i t  a n s  

L ic h t , d a B  d e r  g r o B ziig ig e  P l a n  g e f a B t  w u r d e ,  e i n e n  T e i l  d e r  E d e l 

stah lin d u str ie  a u f  b i s h e r  n i c h t  b e s c h r it t e n e n  W e g e n  g e s u n d  z u  

m a c h e n .  U n t e r  F u h r u n g  d e r  Y e r e i n i g t e n  S t a h l w e r k e  w u r d e  d e s 

h a lb  a m  1 8 .  O k t o b e r  1 9 2 6  m i t  e i n e m  k l e i n e n  K a p i t a ł  d i e  E d e l -  

s t a h l w e r k e - S t u d i e n - A . - G .  g e g r i in d e t , w e l c h e  d ie  v o n  e i n e m  

K r e is e  beteiligter  H e r r e n  b e g o n n e n e n  V o r a r b e i t e n  fo r ts e tzte . 

E i n g e h e n d e  Y o r b e r e c h n u n g e n  e r g a b e n ,  d a B  es  b e i  e i n e m  Zu-  

s a m m e n s c h l u B  b e s t i m m t e r  W e r k e  u n t e r  e in h e it lic h e r  L e i t u n g  

m ó g h c h  se in  w i i r d e ,  d u r c h  S p e z i a l is ie r u n g  e in e  G u t e s t e i g e r u n g  

h e r b e i z u fu h r e n , d i e  H e r s t e l l u n g s k o s t e n  je  G e w i c h t s e i n h e i t  herab-  

z u d r u c k e n ,  d ie  a l l g e m e i n e n  U n k o s t e n  a u f  e in  t r a g b a r e s  M a B  z u  

b r in g e n , d ie  L a g e r b e s t a n d e  z u  v e r m i n d e m  u n d  s c h n e lle r  u m z u -  

se tze n  n n d  so  a l l m a h l ic h  e in e  W i r t s c h a f t l ic h k e it  h e r b e i z u f u h r e n .

A m  1 1 .  J a n u a r  1 9 2 7  a n d e r t e  d i e  S t u d ie n g e s e l l s c h a f t  ih r e n  

N a m e n i n  „ D e u t s c h e  E d e l s t a h l w e r k e ,  A k t i e n g e s e l l s c h a f t * *  

m it  d e m  S it z  i n  B o c h u m  n n d  e r h ó h t e  ih r  K a p i t a ł  a u f  3 0 0 0 0  0 0 0  JIM. 
Sie  e r w a r b  g le ic h ze it ig  alle  m i t  d e r  H e r s t e l l u n g  u n d  d e m  V e r t r ie b  

v o n  E d e l s t a h l  z u s a m m e n h a n g e n d e n  B e t r i e b s a n l a g e n ,  G e l a n d e ,

D w o r z a k ,  H a n s ,  I n g e n i e u r ,  P r o f e s s o r  u n d  L e i t e r  d e r  m e c h a 

n is c h e n  u n d  e l e k t r o t e c h n is c h e n  L e h r w e r k s t a t t e ,  u n d  I n g e n i e u r  

H a n s  K o r z i n s k y ,  P r o f e s s o r  d e r  m e c h a n i s c h e n  T e c h n o l o g i e  

a n  d e r  d e u t s c h e n  S t a a t s g e w e r b e s c h u l e  i n  B r i i n n :  L e h r -  u n d  

H i l f s b u c h  d e r  E i s e n -  u n d  S t a h l g i e B e r e i ,  n e b s t  e i n e m  

k u r z e ń  A b r i B  iib e r  d i e  G i e B e r e i  d e r  N i c h t e i s e n m e t a l l e  

( M e t a l l g i e B e r e i ) .  M i t  1 9 2  A b b .  u n d  3 8  T a b .  [ W i e n : ]  H ó ld e r-  

P ic h l e r - T e m p s k y , A . - G . ,  1 9 2 7 .  ( X V I ,  3 7 3  S . )  8° .  G e b .  1 0  JłM.
D a s  fiir d e n  „ G e b r a u c h  a n  t e c h n i s c h e n  L e h r a n s t a l t e n  u n d  

z u m  S e l b s t s t u d iu m * *  v o n  d e n  V e r f a s s e m  b e s t i m m t e  B u c h  b e 

h a n d e l t  a u f  2 8 7  S e i t e n  d a s  g e s a m t e  G ie B e r e ig e b ie t  e in s c h lie B lic h  

d e r  G e w i n n u n g  d e r  R o h s t o f f e ,  a ls o  d e r  E r z e u g u n g  d e s  R o h e i s e n s  

U D d  d e r  H a l b f a b r i k a t e ; 1 1  S e i t e n  w e r d e n  f e m e r  a u f  d ie  B e 

s p r e c h u n g  d e r  N i c h t e i s e n m e t a l l e  v e r w e n d e t .  S c h o n  h ie r a u s  g e h t  

h e r r o r , d a B  es s ic h  u m  k e i n e  e r s c h ó p f e n d e  D a r s t e l l u n g  d e s  G ieBe-  

re iw e s e n s  h a n d e l n  k a n n .  G a n z  b e s o n d e r s  w e n n  d ie  u b r i g e n  S e it e n  

n u r  K a l k u l a t io n s b e is p ie l e , L o g a r i t h m e n t a f e l n  u s w .  u m f a s s e n .  D a s  

B u c h  ist z w a r  k l a r  u n d  e i n f a c h  g e s c h r ie b e n  u n d  z .  B .  g e e ig n e t , 

e in e n  N i c h t f a c h m a n n  i n  d a s  G e b i e t  e i n z u f u h r e n .  F iir  d e n  

F a c h m a n n  a b e r ,  s o w i e  z u r  E r z i e h u n g  v o n  F a c h l e u t e n  m u B t e  es 

d o c h  in  m a n c h e r  H i n s i c h t  m e h r  i n  d ie  T i e f e  g e h e n ,  w o b e i  z u  er- 

r t e m  w a r e ,  o b  d i e  d e n  T i t e l  „ H i l f s b u c h 11 b e a n s p r u c h e n d e n  T e i le  

icht b esser  w e g b l i e b e n ,  w e il  so lc h e  sc h lie B lic h  in  j e d e m  tech-

G e b a u d e ,  S i e d l u n g e n ,  T r a n s p o r t m it t e l ,  V o r r a t e ,  B e t e i l i g u n g e n ,  

P a t e n t e  u n d  s o n s t ig e n  R e c h t e  v o n  f o l g e n d e n  F i r m e n :  G u B s t a h l-  

f a b r i k  F e l i x  B is c h o f f ,  G .  m .  b .  H . ,  D u i s b u r g ;  B e r g i s c h e  S t a h l 

in d u s t r i e ,  K o m .- G e s . ,  R e m s c h e i d ;  K r e f e l d e r  S t a h l w e r k ,  A .- G . ,  

K r e f e l d ;  S t a h l w e r k e  B r u n i n g h a u s ,  A .- G . ,  W e r d o h l ;  S t a h l w e r k  

H a s i a c h ,  H a s i a c h  i . K .  ( B a d e n ) ;  G l o c k e n s t a h l w e r k e ,  A . - G . ,  v o r m .  

R i c h .  L i n d e n b e r g ,  R e m s c h e i d - H a s t e n ;  V e r e in i g t e  S t a h l w e r k e ,  

A . - G .  (E d e l s t a h l b e t r i e b e  i n  B o c h u m  u n d  D o r t m u n d ) ;  Y e r e i n ig t e  

E d e l s t a h l w e r k e ,  G .  m .  b .  H . ,  B o c h u m .  D u r c h  d e n  Z u s a m m e n -  

s c h lu B  v e r f u g e n  d ie  D e u t s c h e n  E d e l s t a h l w e r k e  iibe r  E le k tr o s tah l-  

w e r k e ,  T ie g e l s t a h l w e r k e ,  S ie m e n s - M a r t in - S t a h l w e r k e , W a l z w e r k e ,  

H a m m e r w e r k e ,  S c h m i e d e n  u n d  G e s e n k s c h m i e d e n  m i t. D a m p f -  

h a m m e m ,  F a l l h a m m e r n  u n d  P r e s s e n ,  S c h m i e d e m a s c h i n e n ,  

Z ie h e r e ie n  f u r  D r a h t -  u n d  S t a n g e n z u g ,  K a l t w a l z w e r k e ,  R o h r z ie h -  

w e r k e ,  B l e c h w a l z w e r k e ,  M a g n e t f a b r i k e n ,  m e c h a n i s c h e  B ea rb ei-  

t u n g s w e r k s t a t t e n .  D i e  n e u e  G e s e lls c h a ft  u b e r n a h m  d ie  G e s c h a f t e  

u n d  d a s  g e s a m t e  P e r s o n a l  d e r  V o r b e s it z e r  v o m  1 .  J a n u a r  1 9 2 7  a n .

I n  d e n  e r s te n  M o n a t e n  d e s  J a h r e s  1 9 2 7  h ie lt e n  d ie  Ver-  

b r a u c h e r  m i t  B e s t e l l u n g e n  z u r i ic k . D a n n  a b e r  stieg  d e r  A b s a t z  

s t a r k  u n d  stetig . D a s  V e r t r a u e n  i n  d ie  W i r t s c h a f t s l a g e  festigte  

s ic h  m e h r  u n d  m e h r .  Y o m  M a r z  1 9 2 7  b is  z u m  A b l a u f e  d e s  Ge-  

sc h a ft s ja h r e s  w a r e n  fas t  s a m t l ic h e  B e t r i e b e  b is  z u r  v o l l e n  L e i s t u n g s 

f a h ig k e it  b e s e h a f t ig t . I n  E in z e l f a l l e n  w a r  es  s o g a r  le id er  n ic h t  

m ó g h c h ,  d e n  W i i n s c h e n  d e r  A b n e h m e r  z u  e n t s p r e c h e n  u n d  ih re  

fa s t  e r s c h ó p f t e n  B e s t a n d e  d u r c h  sc h n elle  L i e f e r u n g  r a s c h  aufzu-  

f u l le n . T r o t z  d ie se r  B e s c h a f t i g u n g  w a r  es a b e r  d e r  E d e ls t a h l i n d u s t r ie  

i m  v e r g a n g e n e n  J a h r e ,  a b g e s e h e n  v o n g a n z  w e n i g e n S o n d e r g e b i e t e n ,  

n i c h t  m ó g h c h ,  e in e  B e s s e r u n g  d e r  P r e is e  z u  e r r e ic h e n . I n f o l g e  d e r  

u n g l i ic k l ic h e n  W e t t b e w e r b s v e r h a l t n i s s e  ist b e i  e i n e m  R i i c k g a n g  d e r  

B e s c h a f t i g u n g  T ie lleich t  s o g a r  m i t  e i n e m  A b g l e i t e n  d e r  P r e is e  n o c h  

u n t e r  d e n  je t z ig e n  u n b e f r i e d i g e n d e n  S t a n d  z u  r e c h n e n .

I n  a l le n  B e t r i e b e n  ste ig e rte  s ic h  n i c h t  n u r  d ie  E r z e u g u n g ,  

s o n d e r n  a u c h  d e r  N u t z e n .  A u f  e in i g e n  s e h r  w i c h t i g e n  u n d  um -  

f a n g r e i c h e n  G e b i e t e n  w u r d e  d ie  R a t io n a l is ie r u n g  fa s t  vóllig  durch-  

g e f u h r t ;  u b e r a l l  d a ,  w o  d ie s  g e s c h a h ,  w u r d e n  d ie  v o r a u s b e r e c h n e t e n  

E r g e b n i s s e  iib e rt ro ffe n . D i e  fa s t  b is  a n  d i e  G r e n z e  d e r  L e i s t u n g s 

fa h ig k e it  g e h e n d e  B e s c h a f t i g u n g  s a m t l ic h e r  B e t r i e b e  w i r k t e  

j e d o c h  i m  a l l g e m e in e n  a u f  d i e  R a t io n a lis ie ru n g s-  u n d  Speziali-  

s ie r u n g s a r b e i t e n  y e r z ó g e r n d .

A i s  e in e  ih re r  w i c h t i g s t e n  A u f g a b e n  b e t r a c h t e t  es  d ie  G e 

sellsch aft , d e n  stets f o r t s c h r e it e n d e n  A n f o r d e r u n g e n  d e r  S t a h l  

v e r b r a u c h e n d e n  I n d u s t r i e  g e r e c h t  z u  w e r d e n  u n d  sie b e i  d e r  

L ó s u n g  ih re r  t e c h n is c h e n  A u f g a b e n  d u r c h  S c h a f f u n g  n e u e r  Stahl-  

s o r t e n  z u  u n t e r s t i it ze n . Z u  d i e s e m  Z w e c k e  w u r d e  e in e  g r o B ziig ig  

a n g e le g t e  F o r s c h u n g s a b t e i l u n g  g e g r i in d e t , d i e  d ie  v ie ls e it ig e n  E r 

f a h r u n g e n  d e r  v e r e i n ig t e n  W e r k e  z u s a m m e n f a B t  u n d  a u s w e r t e t .  

E i n  S t a b  e rs tk las sig e r  F a c h l e u t e  leistet i n  e n g s t e r  A n l e h n u n g  a n  

d ie  v o r h a n d e n e n  E i n r i c h t u n g e n  a h n l ic h e r  A r t  d e r  b e f r e u n d e t e n  

F i r m e n  g r iin d l ic h e  F o r s c h u n g s a r b e i t ,  u m  n e u e  u n d  b e s se r e  Stahl-  

s o r t e n  z u  s c h a f f e n .

D i e  G e w i n n -  u n d  V e r l u s t r e c h n u n g  w e is t  e i n e n  R o h i i b e r -  

s c h u B  v o n  2  9 9 5  1 7 4 , 3 2  JłM u n d  n a c h  A b z u g  v o n  1 6 8 1  1 3 6 , 0 3  

JłM  S t e u e r n  u n d  s o z ia le n  A u f w e n d u n g e n  s o w i e  1 2 5 7  9 0 8 , 1 5  JLM 
A b s c h r e i b u n g e n  e i n e n  R e i n g e w i n n  v o n  5 6  1 3 0 , 1 4  JłM a u s .  

H i e r v o n  w e r d e n  5 0 0 0  JłM a n  d ie  g e s e t z h c h e  R i i c k l a g e  iibe r  - 

w i e s e n  u n d  5 1  1 3 0 , 1 4  JłM, a u f  n e u e  R e c h n u n g  v o r g e t r a g e n .

n is c h e n  K a l e n d e r  z u  f i n d e n  s i n d ;  e b e n s o  g e h ó r t  d ie  E r m i t t l u n g  

d e r  G e s c h a f t s k o s t e n  i n  k e i n  L e h r b u c h  d e r  E is e n g ie B e r e i .

W a s  n u n  d e n  I n h a l t  selb st  a n l a n g t ,  so  s c h e i n e n  d ie  Ver-  

fas se r  i n  m a n c h e r  H i n s i c h t  d e r  B e e i n f l u s s u n g  d u r c h  d ie  n e u e s t e  

L i t e r a t u r  o h n e  K r i t i k  u n t e r l e g e n  z u  se in . D a s  gilt z .  B .  fiir d e n  

S a t z :  „ N e u e r d i n g s  v e r s ie h t  m a n  d ie  V o r h e r d e  m it  e in e r  R uttel-  

v o r r i c h t u n g .“  U e b e r h a u p t  ist d a s  S c h m e l z e n  t in d  d e r  g e s a m t e  

K u p p e l o f e n b e t r i e b ,  d e r  d o c h  d a s  H e r z  d e r  G ie B e r e i  darstellt , se h r  

d u r ft ig  b e h a n d e l t ,  u n d  d i e  g a n z e n  m e t a l l u r g i s c h e n  D i n g e  s i n d  

b e i n a h e  v ó llig  u b e r g a n g e n .  E s  w a r e  n i e m a n d  m ó g h c h ,  s ic h  n a c h  

d e n  A n g a b e n  d e s  B u c h e s  a u c h  n u r  G r u n d l a g e n  fiir d a s  G a t t ie ru n g s-  

w e s e n  a n z u e i g n e n .  G e n a u e  A n g a b e n  iibe r  d e n  Z u s a m m e n h a n g  

z w i s c h e n  O f e n g r ó f ie , W i n d b e d a r f  u n d  K o k s m e n g e n  f e h l e n  bei- 

s p ie lsw e ise  Tó llig . D i e  F o r m t e c h n i k ,  i n s b e s o n d e r e  d i e  v e rs c h ie d e n -  

s t e n  F o r m m a s c h i n e n b a u a r t e n ,  s i n d  z w a r  a u s f u h r l ic h  b e r u c k s ic h t ig t , 

le id e r  fe h lt  a b e r  e i n  A b s c h n i t t  iib e r  A n s c h n i t t t e c h n i k .

Z u s a m m e n f  a s s e n d  k a n n  g e s a g t  w e r d e n ,  d a B  d a s B u c h  d a s  G ieB e-  

r e i w e s e n  z u  s e h r  n a c h  d e r  m a s c h i n e n t e c h n i s c h e n  S e it e  b e h a n d e l t  

u n d  d ie  e ig e n t l ic h e n  g i e B e r e it e c h n is c h e n  E r f o r d e m i s s e  v e m a c h l a s -  

sigt . W e n n  d a s  B u c h  z u m  G e b r a u c h e  a n  t e c h n is c h e n  L e h r a n s t a l t e n  

d i e n e n  n n d  d e n  w e r d e n d e n  K o n s t r u k t e u r  o d e r  d e n  w e r d e n d e n  G ieB e-  

r e i in g e n ie u r  i n  d a s  G ie B e r e i w e s e n  w i r k H c h  e i n f u h r e n  so li ,m iiB te  es  u n  - 

b e d i n g t  i n  d e r  o b e n  a n g e d e u t e t e n R i c h t u n g  e r w e it e r t  w e r d e n .  D r .  KI.
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Yereins-Nachrichten.
V e r e i n  d e u t s c h e r

Auszug aus der Niederschrift iiber die Sitzung des Vorstandes und 
Vorstandsrates am Freitag, den 2 3 .  Marz 1 9 2 8 ,  1 5  Uhr, im Eisen- 

hiittenhaus zu Dusseldorf.
A n w e s e n d  s i n d  b e i m  e rs te n  T e il  d e r  S i t z u n g  ( z u m  z w e i t e n  T e il  

a u B e r d e m  e in ig e  V e r tr e te r  b e f r e u n d e t e r  W e r k e ,  V e r e i n e  u n d  

V e r  b a n d ę ) :

Y o m  V o r s t a n d  d ie  H e r r e n :  D r .  A .  V ó g l e r  (V o r s it z ) ,

F .  S p r i n g o r u m  s e n . ,  F .  B a r t s c h e r e r ,  $ r . * Q n g .  W .  B (o r b e t ,  

A .  B r i i n i n g h a u s ,  S t . ^ T i g .  F .  B u r g e r s ,  F .  D o r f s ,  ® r .= Q n g .  

W .  E s s e r ,  Ś r . * 3 n g .  A .  F l a c e u s ,  $ r .= Q n g .  K .  G r o s s e ,  $ r . « Q n g .

G .  H a r t m a n n ,  O .  H o l z ,  D r .  ju r . C .  H u m p e r d i n o k ,  C .  J a e -  

g e r ,  H .  K l e i n ,  A .  K l i n k e n b e r g ,  $r.=Q ;rtg. R .  K r i e g e r ,  

K .  R a a b e ,  F r .  R o s d e c k ,  $ t .= Q n g .  E .  S c h r ó d t e r ,  $ r .*Q r t g . 

F .  S p r i n g o r u m  j u n . ,  D r .  ju r . F r . T h y s s e n ,  S r . ^ n g .  O .  W e d e -  

m e y e r ,  S)r.«QTig. S .  W e r n e r ,  ® r .« ^ n g .  A .  W i e e k e ,  2)r.»Qrtg. 

F .  W i n k h a u s ,  $ t .« £ jn g . A .  W i r t z .

V o m  V o r s t a n d s r a t  d ie  H e r r e n :  $ r . » Q n g .  C .  C a n a r i s ,  H .  D o -  

w e r g ,  K .  H a r r ,  D r .  H .  H i l b e n z ,  H .  H o f f ,  W .  v .  O s w a l d ,

F .  S a e f t e l ,  E .  S y l v e s t e r ,  2 )r .*Q n g . A .  T h i e l e ,  $ r . ^ t i g .  O .  F r .  

W e i n l i g ,  D r .  F r .  W u s t .

V o m  E i s e n i n s t i t u t :  H e r r  D r .  F .  K ó r b e r .

V o n  d e r  G e s c h a f  t s f i i h r u n g  d ie  H e r r e n :  $ r .< $ n g .  O .  P e t e r s e n ,  

K .  B i e r b r a u e r ,  E .  L o h ,  ® r .«Q ;n g . M .  P h i l i p s ,  ® r .« Q n g .  

K .  R u m m e l ,  ®t.*3tig-  W .  S c h n e i d e r ,  B .  W e i B e n b e r g .

T a g e s o r d n u n g .

[ I .  ( g e s c h a f t l i c h e r )  T e i l .

1 . G e s c h a ft l ie h e s .

2 .  N e u w a h l  d e s  V o r s t a n d s a u s s c h u s s e s .

3 .  V o r s t a n d s w a h l e n .

4 .  N e u w a h l e n  z u m  V o r s t a n d s r a t .

5 .  V o r l a g e  d e r  A b r e c h n u n g  fu r  d a s  G e s c h a f t s ja h r  1 9 2 7 ;  B e r ic h t  

iiber  d ie  fin a n zie lle  L a g e .  W a h l  d e r  R e c h n u n g s p r i i f e r .

6. S t e l l u n g n a h m e  z u  d e m  V o r a n s c h l a g e  d e s  E is e n in s t itu ts  fiir 

d a s  J a h r  1 9 2 8 .

7 . A u s s p r a c h e  iib e r  d ie  T a g e s o r d n u n g e n  u s w .

a )  d e r  G e m e in s c h a f t s s i t z u n g  d e r  F a c h a u s s c h i is s e  a m  

1 3 .  M a i  1 9 2 8 ,

b )  d e r  H a u p t v e r s a m m l u n g  a m  1 . u n d  2 .  D e z e m b e r  1 9 2 8 .

8. F r a g e n  d e r  H o c h s c h u l a u s b i l d u n g .

a )  U e b e r  d ie  A r b e i t e n  d e r  P r a k t ik a n t e n s t e l l e  u n d  d ie  

E i n r i c h t u n g  d e r  L n g e n ie u r p r a k t ik a n t e n - S t e lle n .

b )  A n t r a g  d e s  H o c h s c h u l a u s s c h u s s e s  a u f  B e w i l l i g u n g  v o n  

M it t e l n  fiir d ie  e i s e n h u t t e n m a n n i s c h e n  H o c h s c h u lin s ti-  

t u te .

c )  A l l g e m e i n e  F r a g e n .

9 .  B e r ic h t  iiber  d e n  S t a n d  d e r  A r b e i t e n  d e r  G e sc h a ftsste lle .

1 0 .  V e r s c h ie d e n e s .

I I .  T e i l :  V o r t r a g e .

1 1 . A u s  d e r  G e m e in s c h a f t s a r b e it  d e s  V e r e in s  u n d  d e s  E i s e n 

in st itu ts  :

a )  U e b e r  n e u e r e  A r b e i t e n  d e s  E is e n in s t it u t s . B e r ic h t  v o n  

P r o fe s s o r  D r .  F .  K ó r b e r ,  D u s s e l d o r f .

b )  E r g e b n i s s e  n e u e r e r  U n t e r s u c h u n g e n  a n  H o c h o f e n .  B e 

r ic h t  v o n  3 )ip ( .= Q n g . E .  L o h ,  D u s s e ld o r f .

c )  D i e  Z u g r u n d e l e g u n g  v o n  M it t e l w e r t e n  fiir d ie  A b n a h m e .  

B e r i c h t  v o n  $ i p ( .= Q n g .  B .  W e i B e n b e r g ,  D u s s e l d o r f .

d )  D i e  p r a k t is c h e  B e d e u t u n g  w iss e n s c h a ft l ic h e r  T e m p e r a -  

t u r m e s s u n g e n .  B e r ic h t  v o n  2 ) i .= Q n g . K .  R u m m e l ,  

D u s s e l d o r f .

D e n  V o r s i t z  fiihrt  G e n e r a l d ir e k t o r  D r .  V o g i e r .  V o r  B e g i n n  

d e r  S i t z u n g  g e d e n k t  d e r  V o r s i t z e n d e  d e s  a m  2 .  F e b r u a r  1 9 2 8  heim -  

g e g a n g e n e n  V o r s t a n d s m it g l i e d e s  G e n e r a l d ir e k t o r s  ® r . ^ n g .  (£. t). 

W a l t e r  H a e n e l  in  e i n e m  w a r m  g e h a l t e n e n  N a c h r u f .  D i e  A n -  

w e s e n d e n  e r h e b e n  s ic h  z u  E h r e n  d e s  V e r s t o r b e n e n .

N a c h  B e g r i i B u n g s w o r t e n  a n  d ie  H e r r e n  H i i t t e n d ir e k t o r e n  

B r i i n i n g h a u s ,  D r .  H u m p e r d i n o k  u n d  R o s d e c k ,  d ie  seit 

ih re r  W a h l  in  d e n  V o r s t a n d  z u m  e r s te n  M a ł e  e in e r  S i t z u n g  d e s  

V o r s t a n d e s  b e i w o h n e n ,  u n d  e i n e m  h e r z l ic h e n  G l i i c k w u n s c h  a n  

H e r m  S )r .» ^ n g .  K r i e g e r  z u  se in e r  G e n e s u n g  v o n  d e n  F o l g e n  d e s  

i n  S p a n i e n  e r litt e n e n  E i s e n b a h n u n f a l l e s  e ró ffn e t  d e r  V o r s it z e n d e  

d ie  V e r h a n d l u n g e n .

Z u  P u n k t  1 w i r d  m it g e t e ilt , d a B  d ie  y o m  V o r s t a n d  in  se ine r  

S i t z u n g  v o m  2 4 .  M a r z  1 9 2 7  b e s c h lo s s e n e  U e b e r f i i h r u n g  d e s  g r ó B t e n  

T e ile s  d e r  O f e n p l a t t e n s a m m l u n g  in  d a s  S t a d t is c h e  K u n s t -

E i s e n h i i t t e n l e u t e .
m u s e u m  a u f  G r u n d  d e s  m i t  d e r  S t a d t  D u s s e l d o r f  a m  1 4 .  J u n i  1 9 2 7  

a b g e s c h l o s s e n e n  L e ih v e r t r a g e s  erfo lgt  ist. D i e  S a m m l u n g  w ir d  

d o r t  d e r  O e ffe n t l ic h k e it  v o m  F r i i h j a h r  1 9 2 8  a n  z u g a n g i g  sein. 

E i n  k le in e r er  T e i l  b e s o n d e r s  w e r t v o lle r  P l a t t e n  ist a is  „e is e rn e s  

A r c h i v “  i m  E i s e n h i i t t e n h a u s e  v e r b l ie b e n .  D i e  z u r  G e w i n n u n g  

e in e s  l iterar isch en  U e b e r b l i c k e s  iiber d ie  S a m m l u n g  m it  Zustim -  

m u n g  d e s  V o r s t a n d e s  v e r a n l a B t e  k u n s t g e s e h i c h t l ic h e  A b h a n d l u n g  

d e s  K u n s t h is t o r ik e r s  D r .  K i p p e n b e r g e r  in  M a r b u r g  ist in  de r  

H a n d s o h r i f t  fertiggestellt  u n d  w i r d  d e m n a c h s t  i m  V e r l a g  Stahl- 

e isen  m .  b .  H .  m i t  e in e r  W i d m u n g  a n  d e n  S c h ó p f e r  d e r  S a m m l u n g ,  

$r.=Qng. CŚ. f)- E m i l  S c h r ó d t e r ,  e r s c h e in e n .

E i n i g e  a n d e r e  g e s c h a ft l ic h e  A n g e l e g e n h e i t e n  w e r d e n  bespro- 

c h e n  u n d  erle d igt .

Z u  P u n k t  2  w i r d  b e s c h lo s s e n , d i e  b i s h e r ig e n  M it g lie d e r  des  

V o r s t a n d s a u s s c h u s s e s  w i e d e r z u w a h l e n  m i t  d e r  M a B g a b e ,  d a B  a n  

Stelle  d e s  H e r r n  £ r .= Q n g .  B r e n n e c k e ,  d e s s e n  W a h l  zeit t u r n u s g e m a B  

E n d e  1 9 2 7  b e e n d ig t  w a r ,  H e r r  D r .  m o n t .  A p o l d ,  W i e n ,  ais Vor- 

s it z e n d e r  d e r  „ E i s e n h i i t t e  O e s t e r r e i c h "  in  d e n  V o r s t a n d s a u s s c h u B  

e intritt . D e r  V o r s t a n d s a u s s c h u B  se tzt  s ich  d e m n a c h  w ie  folgt 

z u s a m m e n :  D r .  V ó g i e r ,  V o r s it z e n d e r ,® r .= 5 w g -  S p r i n g o r u m  ju n .,  

ste llv e rtre te n d e r  V o r s it z e n d e r ,  D r .  m o n t .  A p o l d ,  ®r.=Qtig . 

E s s e r ,  $ r .= Q n g .  P e t e r s e n ,  $ r .« Q t i g .  S p r i n g o r u m  se n .

Z u  P u n k t  3  b e s c h l i e B t d e r V o r s t a n d e i n m i i t i g d i e  W i e d e r w a h l  

d e s  H e r r n  D r .  A .  V ó g l e r  z u m  V o r s i t z e n d e n ,  d e s  H e r r n  ® t .«Q n g .

F .  S p r i n g o r u m  j u n .  z u m  e r s te n  u n d  d e s  H e r m  2 )r .» Q n g . W .  E s s e r  

z u m  z w e i t e n  Ste llve rtre te r  d e s  V o r s i t z e n d e n .

W e i t e r  w i r d  b e s c h lo s s e n , d e r  n a c h s t e n  H a u p t v e r s a m m l u n g  

d ie  W i e d e r w a h l  d e r  E n d e  1 9 2 8  t u r n u s g e m a B  a u s  d e m  V o r s t a n d e  

a u s s c h e i d e n d e n  M it g l ie d e r  v o r z u s e h l a g e n .

D e r  V o r s i t z e n d e  teilt a n s c h l ie B e n d  m it ,  d a B  H e r r  G e n e r a l

d ir e k to r  B o e h m ,  d e r  d e n  V o r s it z  d e s  Z w e i g v e r e i n s  „E is e n h iit te  

S i i d w e s t "  seit se in e r  W i e d e r a u f r i c h t u n g  i m  J a h r e  1 9 2 0  gefiihrt 

h a t ,  a u s  d e m  S a a r b e z i r k  v e r z o g e n  ist u n d  d a h e r  d a s  A m t  de s  Vor- 

s i t z e n d e n  d e s  Z w e i g v e r e i n s  n ie d e r g e le g t  h a t .  E r  sp r ic h t  H e r r n  

B o e h m  fiir se in e  v e r d ie n s tv o lle  T a t ig k e it  fiir d e n  Z w e ig v e r e in , 

d e n  er  iiber  m a n c h e  F a h r n i s s e  w e g g e le it e t  h a b e ,  d e n  herzlichen  

D a n k  d e s  V o r s t a n d e s  a u s .

H e r r  D r .  W e n d t ,  d e r  je t z ig e  V e r t r e t e r  d e s  V e r e in s  i m  Vor- 

s t a n d e  d e s  V e r e in s  d e u t s c h e r  I n g e n i e u r e ,  s c h e id e t  d o r t  E n d e  1 9 2 8  

s a t z u n g s g e m a B  a u s .  A u f  V o r s e h l a g  d e r  G e s c h a f t s f i ih r u n g  be- 

sc hlie B t  d e r  V o r s t a n d  e i n m u t i g ,  H e r r n  D i r e k t o r  D o r f s  z u  bitten, 

d ie  V e r t r e t u n g  d e s  V e r e in s  fiir d ie  J a h r e  1 9 2 9  b is  1 9 3 1  z u  iiber- 

n e h m e n .

Z u  P u n k t  4  w e r d e n  d i e  E n d e  d e s  J a h r e s  1 9 2 7  t u r n u s g e m a B  

a u s  d e m  V o r s t a n d s r a t  a u s g e s c h i e d e n e n  M it g l ie d e r  w ie d e r g e w a h lt . 

N e u  in  d e n  V o r s t a n d s r a t  g e w a h l t  w i r d  n a e h  s e i n e m  satzungsge-  

m a B e n  A u s s c h e i d e n  a u s  d e m  V o r s t a n d  H e r r  K o m m e r z i e n r a t  

® r .= Q n g .  P f e i f e r .

Z u P u n k t 5  g e n e h m i g t  d e r  V o r s t a n d  d ie  d u r c h  d ie  D e u t s c h e  

T r e u h a n d - G e s e l l s c h a f t  B e r l in  u n d  d ie  v o m  V o r s t a n d  g e w a h lt e n  

R e c h n u n g s p r i i f e r  ge p r iifte  B i l a n z  z u m  3 1 .  D e z e m b e r  1 9 2 7  u n d  die 

G e w i n n -  u n d  V e r l u s t r e c h n u n g  fiir d a s  J a h r  1 9 2 7 .

Z u  R e c h n u n g s p r i i f e r n  fiir d a s  J a h r  1 9 2 8  w e r d e n  d ie  H e r r e n  

G e n e r a ld ir e k t o r  a .  D .  H .  D o w e r g  u n d  2 )r .*3 ing . G '. ł). E .  S c h r ó d 

t e r  u n t e r  d e m  A u s d r u e k  d e s  D a n k e s  fiir ih r e  b ish e r ig e  T a tig k e it  

w i e d e r g e w a h l t .

Z u  P u n k t  6 s t i m m t  d e r  V o r s t a n d  d e m  v o m  K u r a t o r i u m  

d e s  K a is e r - W ilh e lm - In s t it u t s  fiir E i s e n f o r s e h u n g  g e n e h m ig t e n  

V o r a n s c h l a g  d e s  E i s e n i n s t i t u t s  f u r  1 9 2 8  z u .

Z u  P u n k t  7  w i r d  a is  O r t  d e r  G e m e i n s c h a f t s s i t z u n g  d e r  

F a c h a u s s c h i i s s e  a m  1 3 . M a i  1 9 2 8  D u s s e l d o r f  festgesetzt . D ie  

S i t z u n g  soli d e r  E r ó r t e r u n g  b e t r ie b s w ir ts c h a ft l ic h e r  F r a g e n  ge- 

w i d m e t  w e r d e n .

D i e  E i n t e i l u n g  u n d  d e r  a u B e r e  R a h m e n  d e r  H a u p t v e r -  

s a m m l u n g  1 9 2 8 ,  fiir d ie  e b e n fa lls  D u s s e l d o r f  a is  T a g u n g s o r t  

a u s e r s e h e n  w i r d ,  soli a u f  G r u n d  d e r  g u t e n  E r f a h r u n g e n  bei d e n  

le t zt e n  V e r s a m m l u n g e n  b e i b e h a l t e n  w e r d e n .  U e b e r  d ie  T a g e s 

o r d n u n g  f in d e t  e in e  v o r la u f ig e  A u s s p r a c h e  statt .

W e g e n  d e r  V e r l e i h u n g  d e r  C a r l - L u e g - D e n k m i i n z e  

in  d e r  n a c h s t e n  H a u p t v e r s a m m l u n g  w i r d  e in  e in m iit ig e r  B e s c h lu B  

g e fa B t .

Z u  P u n k t  8 e r g ib t  d i e  A u s s p r a c h e  fo lg e n d e s . D i e  U n t e r  - 

b r i n g u n g  d e r  P r a k t i k a n t e n  h a t  s ic h  r e ib u n g s lo s  vollzogen . 

I n  d e r  U e b e r w a c h u n g  u n d  A n l e i t u n g  d e r  P r a k t i k a n t e n  a u f  d e n  

W e r k e n  la s se n  sich  e r fr e u lic h e  F o r t s c h r it t e  feststellen . D e r  Vor- 

s t a n d  e m p f ie h l t  d e n  W e r k e n ,  d e r  A u s b i l d u n g  d e r  P r a k t ik a n t e n
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In fo lg e  e in e r  H e r z l a h m u n g  v e r s c h ie d  a m  2 7 .  N o v e m b e r  1 9 2 7  

K o m m e r z i e n r a t  S r .- S ng-  <S. 6. G o t t f r i e d  Z s c h o c k e ,  d e r  

G r iin d e r  u n d  l a n g ja h r ig e  v e r d ie n s t v o lle  L e i t e r  d e r  Z s c h o c k e -  

W e r k e  K a is e r s l a u t e r n , A .- G . ,  in  K a i s e r s l a u t e m .

I m  J a h r e  1 8 5 2  w u r d e  G o t t f r ie d  Z s c h o c k e  in  S u h l  i. T h i ir . ais 

S o h n  e ine s  W e b e r s  g e b o r e n .  V o n  J u g e n d  a n  w a r  e r  n ic h t  a u f  

R o s e n  g e b e t t e t  u n d  m u B t e  b e i z e it c n  sein  B r o t  selb st  v e r d ie n e n . 

Se iner  N e i g u n g  f o l g e n d  e r l e m t e  e r  d a s  M e c h a n i k e r h a n d w e r k  in  

der  S u h le r  G e w e h r f a b r i k  v o n  S c h il l in g  &  K r a m e r ,  w o s e l b s t  e r  sich  

au c h  d ie  S p a r p f e n n i g e  y e r d ie n t e , u m  z u s a m m e n  m i t  d e n  spar- 

lichen h a u s l ic h e n  Z u s c h i i s s e n  s e in  sp a te r e s  S t u d i u m  a u f  d e m  

T e c h n i k u m  in  I l i l d e s h e im  b e s tr e it e n  z u  k o n n e n .  S e in e  e rs te n  

S te llu n g e n  ais T e e h n i k e r  u n d  K o n s t r u k -  

teur h atte  er  b e i  d e r  F r ie d r ic h - W ilh e lm s-  

B iitte  in  M i i l h e im  a .  d .  R u h r ,  b e i  d e r  

F ir m a  F r ie d .  K r u p p ,  A . - G . ,  in  E s s e n ,  

u n d  bei d e r  G u t e h o f f n u n g s h i i t t e  in  Sterk-  

rade , v o n  w o  er  z u m  E i s e n w e r k  K a i s e r s 

lautern  k a m .  H i e r  k o n s t r u ie r t e  e r  ais 

erste se lb s t a n d ig e  A r b e i t  i m  J a h r e  1 8 7 9  

eine S t r a B e n b r i ic k e  iiber  d ie  M o s e l  b e i  

H a g e n d i n g e n .

D u r c h  se ine  H e i r a t  t ra t  G o t t f r ie d  

Z s c h o c k e  i m  J a h r e  1 8 8 1  i n  d ie  d a m a l i g e  

F i r m a  A l b e r t  M u n z i n g e r ,  H o l z h a n d l u n g  

u n d  S a g e w e r k ,  K a i s e r s l a u t e m ,  a is  alleini- 

ger L e it e r  e in . I n  k u r z e r  Z e i t  b r a c h t e  

er d a s  b e i  s e i n e m  E in t r it t  in  s t a r k e r  

w irtschaftlicher  B e d r a n g n i s  b e f in d l ic h e  

U n t e r n e h m e n ,  d a s  e t w a  2 0  A r b e i t e m  

B r o t  g e w a h r t e ,  a u f  e in e  g e s u n d e  G r u n d 

lage. D e r  re g e  I n g e n i e u r g e i s t  u n d  d e r  

u n e r m iid lich e  S c h a f f e n s d r a n g ,  d e r  in  

Gottfried  Z s c h o c k e  st e c k t e , w i r k t e  sich  

in d e m  k le in e n  S a g e w e r k ,  d a s  sich  b i s 

h er  n u r  m it  d e m  H e r s t e l l e n  u n d  d e m  

V e r k a u f  v o n  S c h n i t t w a r e  b e f a B t  h a t t e ,

hałd  a u s  u n d  fiihrte  z u r  A u f n a h m e  e in e r  R e i h e  n e u e r  u n d  

m a r k t fa h ig e r  G e g e n s t a n d e ,  d ie  e in e  w e it e r e  V e r a r b e i t u n g  d e s  

H o l z e s  e r m ó g lic h t e n .

I n  d ie s e m  k l e in e n  B e t r i e b  m u B t e  G o t t fr ie d  Z s c h o c k e  a n f a n g s  

die t e c h n isc h e  u n d  k a u f m a n n i s c h e  K l e in a r b e i t  selbst  v e r r ic h t e n ; 

m a n c h e  a u s r a n g ie r te  E is e n b e a r b e i t u n g s m a s c h i n e ,  d ie  e r  v o n  

se in e m  friih ere n  C h e f ,  d e m  „ a l t e n  E u l e r 11, v o m  E i s e n w e r k  billig 

e rs ta n d e n  h a t t e , s t u t zt e  e r  k u n s t g e r e c h t  fiir d ie  H o l z b e a r b e i t u n g  

z u re c h t  u n d  s c h u f  m i t  g r ó B t e r  S p a r s a m k e i t  s e i n e n  „ M a s c h i n e n -  

p ar k  , m it  d e m  e r  n a c h  d e m  G r u n d s a t z e ,  d e r  b e s te  H a n d w e r k e r  

h a t  oft d a s  s c h le c h te ste  H a n d w e r k s z e u g ,  tad e llo s e  W a r e  heraus-  

b rach te . D a b e i  w a r  es  fiir d e n  M a n n ,  d e r  b is h e r  n u r  i m  E i s e n f a c h e  

tatig g e w e s e n  w a r ,  k e i n e  K l e i n i g k e i t ,  s ic h  p ló tzlic h  a u f  H o l z  um -  

zustellen . S o  b lie b  e s  d e n n  a u c h  n ic h t  a l lz u  la n g e  b e i  d e r  

re inen  H o l z b e a r b e i t u n g ,  s o n d e r n  d ie  A u f n a h m e  d e r je n i g e n  H o 1 z - 
artikel, z u  d e n e n  E is e n t e ile  b e n ó t ig t  w e r d e n ,  w i e  B utter-  

m a s c h in e n , S c h u l b a n k e  u .  a . ,  g a b e n  d e n  e r s te n  A n l a B ,  e in e  z u 

n a c h s t  allerd ing s  b e s c h e id e n e  „ M a s c h i n e n f a b r i k 11 a u f z u m a c h e n .

N a c h  w e it e r e r  U e b e r l e g u n g  iib e r  d ie  V e r w e r t b a r k e i t  d e s  

H o lz e s  fiir d ie  I n d u s t r ie  b r a c h t e  e r  i n  d e n  9 0 e r  J a h r e n  seine

Zschocke f .
p a t e n t ie rt e  W a s c h e r -  u n d  K i i h l w e r k s h o r d e  h e r a u s ;  d ie se  ist e in  

H a u p t b e s t a n d t e i l  fiir d e n  n a c h  Z s c h o c k e  b e n a n n t e n  H o r d e n w a s c h e r  

g e w o r d e n  u n d  f in d e t  fiir fast  alle In d u s t r ie g a s e , d ie  g e k iih lt  o d e r  

g e r e in ig t  w e r d e n  so llen , h e u t e  in  d e r  g a n z e n  W e l t  A n w e n d u n g .  

W e i t e r e  Y e r d ie n s t e  h a t  sich  G o t t f r ie d  Z s c h o c k e  u m  d ie  E n t -  

s c h w e f e l u n g  d e s  L e u c b t g a s e s  u n d  se ine  B e f r e i u n g  v o n  A m m o n i a k  

u n d  N a p h t h a l i n  e r w o r b e n  d u r c h  s e in e  R e in ig e r -  u n d  W a s c h e r -  

h o r d e n  u n d  d u r c h  s e in e  p a t e n t ie r t e n  F ii l lk ó r p e r  fiir r o t ie r e n d e  

W  a s c h e r .

A i s  s p a t e r  v o n  d e n  A b n e h m e r n  n ic h t  n u r  d ie  H o r d e n ,  s o n d e r n  

g e b r a u c h s fe r t ig e  G a s w a s c h e r  o d e r  W a s s e r k i ih l e r  g e w iin s c h t  

w u r d e n ,  g i n g  e r  schlieB lich  d a z u  iiber , g a n z e  G a s re in ig u n g s-  u n d  

W a s s e r r i ic k k i ih l a n l a g e n  z u  b e r e c h n e n  

u n d  a u s z u f i ih r e n . D a z u  w a r  in  d e m  

a lt e n  S a g e w e r k  d e r  P l a t z  z u  k l e in  g e 

w o r d e n ,  w e s h a l b  i n  d e n  9 0 e r  J a h r e n  

m i t  d e r  E r r i c h t u n g  e in e s  W e r k e s  m i t  

B a h n a n s c h l u B  i m  N o r d e n  d e r  S t a d t  

K a i s e r s l a u t e m  b e g o n n e n  w u r d e .  A u c h  

h ie r  g i n g  m a n  z u n a c h s t  a u f  e in fa c h s t e  

u n d  s p a r s a m s t e  W e i s e  z u  W e r k e  n a c h  

d e m  G r u n d s a t z e ,  n u r  k e i n  G e l d  aus- 

z u g e b e n ,  d a s  m a n  n o c h  n ic h t  ver- 

d i e n t  h a t .

A i s  erste  G r o B a n l a g e  fiir d ie  R e i n i 

g u n g  v o n  G i c h t g a s e n  n a c h  d e m  S y s t e m  

Z s c h o c k e  w u r d e  1 9 0 3  d ie  A n l a g e  b e i  

d e r  d a m a l i g e n  G e w e r k s c h a f t  D e u t s c h e r  

K a i s e r  in  B r u c k h a u s e n  i i b e m o m m e n ,  

d ie  Z s c h o c k e  viel schla flose  N a c h t e ,  

a b e r  a u c h ,  a is  sie lief, viel F r e u d e  

g e m a c h t  h a t .  D i e s e  A n l a g e  b e n u t z t e  

a u c h  d ie  i n z w i s c h e n  e b e n fa lls  v o n  

Z s c h o c k e  k o n s t r u ie r t e n  d y n a m i s c h e n  

R e i n i g e r ,  e in f a c h e  V e n t il a t o r e n  m it  

W a s s e r e i n s p r i t z u n g , d ie  es e r m ó g l ic h t e n ,  

d a s  v o r g e w a s c h e n e  G a s  e in e r  Fein-  

r e i n ig u n g  z u  u n t e r z ie h e n  u n d  es  a u c h  fiir d ie  V e r w e n d u n g  i n  

G a s m a s c h i n e n  g e e ig n e t  z u  m a c h e n .

I m  J a h r e  1 9 1 0  e rfo lgte  d ie  G r u n d u n g  d e r  A k t ie n g e s e l l s c h a f t . 

D i e  d a m a l s  a u f t a u c h e n d e  F ilt e r - T r o c k e n r e in ig u n g  h e m m t e  d a n n  

e t w a s  d ie  E n t w i c k l u n g  d e r  m e c h a n i s c h e n  N a B r e i n i g u n g  u n d  z w a n g  

sie z u  m a n c h e r l e i  V e r b e s s e r u n g e n .  W i e d e r  w a r  es  G o t t f r ie d  

Z s c h o c k e ,  d e r  e in e n  p a t e n t ie r t e n  d y n a m i s c h e n  N a B r e i n i g e r  i n  

F o r m  e in e s  s o g e n a n n t e n  D e s in t e g r a t o r s  a u f  d e n  M a r k t  u n d  d a 

m i t  d ie  N a B r e i n i g u n g  w i e d e r  so  z u  E h r e n  b r a c h t e , d a B  sie a u c h  

g e g e n iib e r  d e r  s p a t e r  a u f k o m m e n d e n  e le k tr is c h e n  G a s r e i n i g u n g  

d a s  F e l d  b e h a u p t e t e .

G o t t f r ie d  Z s c h o c k e  k a n n  m a n  u n b e s t r it t e n  a is  P io n i e r  a u f  

d e m  G e b i e t e  d e r  N a B r e i n i g u n g  b e z e i c h n e n .  E r  w a r  e in  g a n z e r  

M a n n ,  u n d  w e r  m i t  i h m  i n  B e r i i h r u n g  k a m ,  e m p f a n d  so gle ic h  d i e  

a u B e r g e w ó h n l i c h e  K r a f t  se ine r  P e r s ó n l ic h k e it . E r  h a t  in  schw ie-  

r i g e n  Z e i t e n  se in  d u r c h  p o litisch e  E n t w i e k l u n g e n  o f t m a ls  s c h w e r  

in  M it l e id e n s c h a f t  g e z o g e n e s  W e r k  m i t  v o r b ild lic h e r  E n e r g i e  st e t s  

g e t r e u  u n d  z u v e r s ic h t l ic h  gele itet . S e in e  P e r s ó n l ic h k e it  u n d  s e in  

t e c h n is c h e s  W i r k e n  w i r d  i n  d e r  d e u t s c h e n  I n d u s t r ie  u n d  i n s b e 

s o n d e r e  i m  E is e n h iit t e n f a c h e  u n v e r g e s s e n  b l e ib e n .

a u c h  in  Z u k u n f t  d ie  n o t w e n d i g e  A u f m e r k s a m k e i t  z u  s c h e n k e n .  

I m  G e g e n s a t z  z u  d e r  b e i  d e n  M a s c h i n e n b a u e r n  m i t  d e r  S c h a f f u n g  

am t lic h e r  r e g io n a le r  P r a k t i k a n t e n a m t e r  g e t r o f f e n e n  R e g e l u n g  

w iin s c h t  d ie  E i s e n in d u s t r ie ,  d i e  P r a k t i k a n t e n a u s b i l d u n g  i n  d e r  

b ish e rig e n  W e i s e  e m h e it l ic h  fiir d ie  G e s a m t h e i t  d e r  S t u d i e r e n d e n  

der  E is e n h i i t t e n k u n d e  se lb st  i n  d e r  H a n d  z u  b e h a l t e n .

D i e  E i n s t e l l u n g " v o n  I n g e n i e u r p r a k t i k a n t e n  ist v o ll  i n  

d e m  v o r g e s e h e n e n  U m f a n g e  v o r g e n o m m e n  w o r d e n .  S o w e i t  sich  

n a c h  A b l a u f  d e s  e r s te n  J a h r e s  e in  U r t e il  fa l le n  la B t , s i n d  m i t  d e r  

E in r ic h t u n g  g iin stig e  E r f a h r u n g e n  g e m a c h t  w o r d e n .

D e r  friihere  „ R a t g e b e r  f i i r  d i e  B e r u f s w a h l 11 fiir E isen-  

h iitte n in g e n ie u re  ist in  d e m  M e r k b l a t t  „ D e r  H i i t t e n m a n n 11 i n  d e n  

R a h m e n  d e r  M e r k b l a t t e r  d e r  D e u t s c h e n  Z e n t r a ls t e lle  fiir d ie  

B e r u f s b e r a t u n g  d e r  A k a d e m i k e r  a u f g e g a n g e n .

D i e  A n t r a g e  d e s  H o c h s c h u l a u s s c h u s s e s  a u f  U n t e r s t i i t z u n g  

d e r  e i s e n h i i t t e n m a n n i s e h e n  L e h r s t i i h l e  fiir d a s  S tu d ie n -  

ja h r  1 9 2 8 / 2 9  w e r d e n  g e n e h m i g t .  D e r  V o r s t a n d  m a c h t  a b e r  e m e u t  

zu r  V o r a u s s e t z u n g ,  d a B  d i e  z u m  l a u f e n d e n  B e t r i e b e  d e r  In s t it u t e  

b e n ó tig te n  M it t e l  v o n  d e m  S t a a t  g e w a h r l e is t e t  w e r d e n .  I n  d i e s e m  

Z u s a m m e n h a n g  s p r ic h t  d e r  Y o r s t a n d  s ic h  fiir e in e  e in h e it lic h e

L e i t u n g  d e r  In s t it u t e  be i d e n  e i s e n h i i t t e n m a n n is e h e n  A b t e i l u n g e n  

d e r  e in z e l n e n  H o c h s e h u l e n  a u s .

D e n  m i t  d e r  G e m e i n s e h a f t  d e r P r o f e s s o r e n  v e r e i n b a r t e n  G r u n d -  

s a t z e n  iibe r  d ie  A u s b i l d u n g  bis  z u r  V o r p r u f u n g  u n d  d ie  V e r t e i l u n g  

d e r  z u r  V e r f i i g u n g  s t e h e n d e n  Z e it  fiir d ie  e in z e l n e n  U n t e rr ic h t s-  

g e b ie t e  soli m ó g l ic h s t  b a l d  p r a k t is c h e  G e l t u n g  v e r s c h a f f t  w e r d e n .

Z u P u n k t 9  w i r d  m i t  R i i c k s i c h t  a u f  d i e  b e s c h r a n k t e  Z e it  n u r  

iiber  V e r h a n d l u n g e n  u b e r  Q u a l i t a t s f r a g e n  m i t  d e r  w e i -  

t e r v e r a r b e i t e n d e n  I n d u s t r i e  b e r ic h t e t . D i e  A r b e i t e n  l ie g e n  

i m  S i n n e  d e r  m i t  d e r  W e r k s t o f f t a g u n g  u n d  W e r k s t o f f s c h a u  ver- 

f o l g t e n  Z ie le .

Z u  P u n k t  1 0  l ie g e n  k e i n e  B e r a t u n g s g e g e n s t a n d e  v o r .

* *

E t w a  1 7 . 1 5  U h r  fo lg te  i m  g r o B e n  S a a l  d e s  E i s e n h i i t t e n h a u s e s  

d e r  I I .  T e i l  d e r  S i t z u n g ,  i n  d e m  d i e  i n  d e r  T a g e s o r d n u n g  auf- 

g e f i ih r t e n  B e r ic h t e  e rsta tte t  w u r d e n ,  fiir d i e  d e r  V o r s i t z e n d e  d e n  

e in z e l n e n  R e d n e r n  d e n  D a n k  d e r  A n w e s e n d e n  a u s s p r a e h .

B e i  d e m  a n s c h l i e B e n d e n  g e m e i n s a m e n  A b e n d e s s e n  w u r d e  i n  

h e r z l ic h e n  W o r t e n  d e s  7 0 .  G e b u r t s t a g e s  d e s  E h r e n v o r s i t z e n d e n  

H e r m  K o m m e r z i e n r a t s  ®r.»Qng. ®. i). S p r i n g o r u m  g e d a c h t .
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Aus den FachausschOssen.
F r e i t a g ,  d e n  2 7 .  A p r i l  1 9 2 8 , 1 6  U h r ,  f in d e t  i m  g r o  B e n  S itzun gs-  

s a a le  d e s  R h e in is e h - W e s t f & l i s e h e n  K o h le n - S y n d i k a t s  in  E s s e n ,  

F r a u - B e r t a - K r u p p - S t r a B e  4 ,  d ie

10. Vollsitzung des Kokereiausschusses
s ta tt .

T a g e s o r d n u n g : '

1 . G e s c h a ft l ic h e s .

2 .  U e b e r  K o k s k o h l e n  u n d  d i e  Y o r g a n g e  b e i  i h r e r  Y e r 

k o k u n g .  (B e r ic h t e r s t a t t e r : D r .  P .  D a m m ,  H i n d e n b u r g ,  O .-  S . )

3 .  W a s  e r w a r t e n  B e r g b a u  u n d  H i i t t e n i n d u s t r i e  v o n  d e r

F e r n g a s v e r s o r g u n g  ? (B e r ic h t e r s t a t t e r : D ir e k t o r  Berg-

asse sso r  F .  B a u m ,  E s s e n . )

* **

M i t t w o c h ,  d e n  2 .  M a i  1 9 2 8 ,  1 5 .1 5  U h r ,  w i r d  in  D u s s e l d o r f , 

E i s e n h u t t e n h a u s ,  B r e it e  S tr . 2 7 ,  d ie

13. Vollsitzung des Werkstoffaussehusses
s t a t t f in d e n .

T a g e s o r d n u n g :

1 . G e s c h a ft l ic h e s .

2 .  P r a k t i s c h e  K o r r o s i o n s f o r s c h u n g .  (B e r ic h t e r s t a t t e r : 

®r.=Qłtg. E .  H. S c h u l z ,  D o r t m u n d . )

3 .  N e u a r t i g e  A l t e r u n g s e r s c h e i n u n g e n  b e i m  E i s e n .  ( B e 

r ic h te r s t a t te r : D r .  p h il . G .  M a s i n g ,  B e r l in .)

4 .  F o r d e r u n g e n  d e r  P r a x i s  a n  M a t e r i a l p r i i f m a s c h i n e n .  

(B e r ic h t e r s t a t t e r : ® r .«Q ttg . M .  M o s e r ,  F s s e n . )

5 .  S o n s t ig e s .

D i e  E i n l a d u n g e n  z u  d e n  S i t z u n g e n  s i n d  a m  5 .  b z w .  11- A p r i l  

a n  d ie  b e t e ilig te n  W e r k e  e r g a n g e n .
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Gemeinschaftssitzung der Fachausschiisse 
des Yereins deutscher Eisenhiittenleute.
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