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D er Siegerlander Bergbau ist ein u r a l t e r  B e rg b a u , 
dessen Bestehen urkundlieh bis etwa zum Jahre 1200 

belegt ist, der aber bis zur Sage zuriickreicht. Der Nanie 
„Wilnsdorf =  W ielandsdorf1 wird m it Wieland, dem 
Schmied, in Yerbindung gebracht, und nach Untersuchungen 
der Oesterreicher sind die Waffen Karls des GroBen, die in 
Wien aufbewahrt werden, aus Siegerlander Eisen herge- 
stcllt. Ich will dam it sagen, daB die geschichtliche E n t
wicklung dieses Bergbaues dafiir spricht, daB an ein plótz- 
liches Aufhóren eines so alten, tausendjahrigen Bergbaues 
nicht zu denken ist. Es kommt hinzu, daB nach dem Zu- 
saramenbruch und nach dem Yerlust der Minettegebiete 
der Erzbezirk an Sieg, Dill und Lahn das groBte deutsche 
Eisenbergbaugebiet darstellt, in dem uber die Halfte der 
deutschen Eisenerzgewinnung gefórdert werden kann. An 
dieser Ausbeute, die zusammen m it 4 MUL t  Erz jahrlich zu 
beziffern ist, worin etwa 1,5 Mili. t  Metali enthalten sind, ist 
das Siegerland mit 2,5 Mili. und das Dill-, Lahn- und ober- 
hessische Gebiet m it 1,5 Mili. t  beteiligt.

Wenn man sich die Yorkriegsfórderung an Minette ver- 
gegenwartigt und den Bedarf der deutschen Hochofen be- 
rucksichtigt, so erscheint diese Menge klein. Sie kann aber 
nicht entbehrt werden, da die v o rz u g lic h e  G iite  der 
E rze , insbesondere der Siegerlander Eisen- und Mangan- 
karbonate, von keinem Eisenerz anderer Lander erreicht 
wird und der Siegerlander Eisenstein den einzigen nennens- 
werten Mangantrager Deutschlands darstellt. Auf der 
andern Seite gibt der E is e n b e rg b a u  an  d er S ieg , Dill 
und Lahn, v o lk s w ir ts c h a f t l i c h  b e t r a c h t e t ,  einem 
von der Natur iiberaus stiefmiitterlich behandelten rauhen 
Berglande die Móglichkeit, eine zahlreiche, seBhafte, kern- 
deutsche Bevolkerung zu ernahren und eine Summę von 
etwa 50 bis 60 Mili. J łJ l jahrlich, die bei unserer passiven 
Handelsbilanz immerhin ins Gewicht fallt, der deutschen 
Geldwirtschaft zu erhalten.

Die folgenden Ausfiihrungen werden sich im wesentlichen 
an eine Abhandlung anschlieBen, die ich im Rahmen einer 
gróBeren Arbeit von Bergassessor H. W en ze l fiir den 
Enąuete-AusschuB in Berlin fertiggestellt habe.

Ohne scharfe geographische Grenzen setzen in den alten 
Rumpfgebirgen, die dem groBen Zug der variskischen Alpen

1} S o n d e r d r u c k e  d ie se s  B e r ic h t e s  s i n d  z u  b e z i e h e n  ^ o m  

Ve rlag  S t a h l e is e n  m .  b .  H . ,  D u s s e l d o r f ,  S c h l ie B f a c h  6 6 4 .
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zuzurechnen sind, in der Gegend von Siegen bis tief in den 
Westerwald und fast bis an den Rhein reichend g an g - 
fó rm ig e  V o rk o m m en  auf, die Spaltenausfiillungen unter- 
devonischer Schichten bilden und in geringer Langenaus- 
dehnung und ganz geringer Machtigkeit sich fast senkrecht 
in die Erdrinde erstrecken. Die Machtigkeit der raumlich 
weit voneinander entfernten, meist tief in den Bergen 
liegenden Gange betragt im Durchschnitt etwa 2 m, ist aber 
auBerordentlich unregelmaBig und kann nahezu ganz ver- 
schwinden, anderseits viel starker werden und stellenweise 
bis auf 20 m anschwellen. Auch haben die Erzkórper infolge 
ihres hohen palaozoischen Alters an allen tektonischen Ver- 
anderungen der nachfolgenden Erdperioden teilgenommen; 
Faltungen, Spaltenverwerfungen, Verschiebungen und Ueber- 
schiebungen durchsetzen sie in groBer Zahl, so daB heute die 
in der Langen- und Tiefenerstreckung zerrissenen und aus- 
einandergezerrten einzelnen Schollen und Triimmer niiih- 
sam und in langandauernder Arbeit, die sich zwanglaufig aus 
dem Vortrieb unterirdischer Strecken ergibt, aufgesucht 
werden mussen.

In d ie se r  U n s ic h e rh e it  des A u s h a l te n s  d e r G ange 
im Streichen und Fallen liegt das k e n n z e ic h n e n d e  M e rk 
m al des Eisenbergbaues an der Sieg, und es liegt auf der 
Hand, daB hierdurch groBzugige Aufschlusse und Unter
suchungen auBerordentlich erschwert werden und die vor- 
handenen Anlagen eigentlich standig in ihren technischen 
Grubeneinrichtungen umgestellt werden mussen. Diese Ver- 
haltnisse bedingen auch letzten Endes die hohen Betriebs- 
kosten, die trotz der vorzuglichen Beschaffenheit und leichten 
Verwendbarkeit der Erze den wirtschaftlichen Notstand des 
Gebietes, der schon vor dem Kriege vorhanden war und nach 
dem Zusammenbruch bzw. nach der Ruckkehr zu geordneten 
Yerhaltnissen so schwere Formen annahm, verschuldet hat.

Die A u sf iillu n g  d er S ie g e r la n d e r  G a n g s p a lte n  
besteht vorwiegend aus Spateisenstein, der immer erheb- 
liche Mengen Mangankarbonat enthalt, dem aber einerseits 
durch spater empordringende sulfidische Lósungen Schwefel- 
kies, Kupferkies, auch Zinkblende und Bleiglanz ais schad- 
liche Bestandteile beigemengt sind, und der anderseits durch 
Kieselsaure und Tonerde in Gestalt von Quarz und einge- 
schlossenen Nebengesteinspartien erheblich verunreinigt ist.

Infolge dieser Beimengung von dem Hiittenmann un- 
erwiinschten Bestandteilen ist naturgemaB der Gehalt an
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Eisen und Mangan gedriickt, und nur in Ausnahmefallen 
findet sich in dem Fórdergut der Gruben wesentlich mehr 
ais 28 bis 30 %  Fe, wahrend reiner Spat 48 %  dieses Metalls 
aufweist. Da ein Erz mit 30 %  Fe trotz eines zwischen 
4 und 6 %  schwankenden Mangangehalts nicht verhiittungs- 
fahig ist, mussen die gew onnenen  E rz e  m it te ls  w eit 
d u rc h g e b ild e te r  A u fb e re itu n g s -  un d  V ered e lu n g s- 
v e r fa h re n ,  die selbstverstandlich erhebliche Kosten ver- 
ursachen, w e i te r v e r a r b e i te t  werden. Die Eisenerze sind 
mit den Beimengungen fest verwachsen, so daB weitgehende 
Zerkleinerung notwendig ist, ehe in naBmechanischen und 
magnetischen Aufbereitungen, zu denen neuerdings noch 
Flotationsanlagen treten, die Sulfide sowie der Quarz und

die Magnesia und Tonerde enthaltenden Nebengesteinsein- 
schliisse entfernt werden konnen und ein Eohgut erzeugt 
wird, das mit 36 % Fe dem Veredelungsverfahren des 
Róstens zugefiihrt wird. Diese eigentlich schon łiutten- 
mannische Vorbereitungsarbeit wird in Schachtófen unter 
Kokszusatz durchgefiihrt, um die Kohlensaure auszutreiben 
und den immer vorhandenen Schwefelgehalt weiter zu 
driicken. Das Enderzeugnis ist ein Erz, das nunmehr unter 
Verlust von einem Drittel seines Gewichts 47 bis 50 %  Fe 
und 8 bis 11 %  Mn enthalt, in dieser Form von keinem 
deutschen Eisenerz an Gute iibertroffen wird und schon in 
unmittelbarem Hochofengang ein Roheisen ergibt, das bei 
seiner manganreichen und phosphorarmen Beschaffenheit 
yielseitiger Verwendung fahig ist, insbesondere der Stahl- 
und Spiegeleisenerzeugung dient, m it dem der Westen auch 
das iibrige Deutschland versorgen kann.

Die im Siegerlander Bergbau noch anstehenden nutzbar 
zu machenden Erzmengen zu berechnen, ist schon bei der 
Natur der Vorkommen sehr schwer. Es kommt hinzu, daB

die Fórdermenge von 2,5 Mili. t  nicht an einer einzigen Stelle 
erzeugt werden kann, wie dies z. B. bei vielen auslandischen 
Erzen, die auBerdem noch im Tagebaubetrieb zu gewinnen 
sind, der Fali ist, sondern d ie  g ew o n n en en  Mengen 
se tz e n  s ich  aus e rh e b lic h  v ie le n  T eilsum m en  zu 
sam m en , da jeder Gang des Siegerlandes eine bestimmte, 
durch die angreifbare Gangflachę und die Notwendigkeit, 
die abgebaute Menge senkrecht nach unten wieder aus- und 
vorzurichten, bedingte Hochstfórderung hat, die sehr niedrig 
liegt und im Durchschnitt bei einer mittleren Siegerlander 
Grube rd. 50 000 t  im Jahre betragt (Abb. 1). Es erhellt 
daraus, daB sich die Jahresfórderung aus einer ganzen An
zahl von Gruben zusammensetzen muB. Fruher waren 300

Gruben in Betrieb, vor dem Kriege waren es noch 60, dann 
fiel die Zahl auf 51, und heute sind im Siegerlande noch 
30 Werke in Betrieb, von denen 6 oder 7 etwa 50 % der 
gesamten Fórderung bringen, wahrend die ubrigen 23 oder 24 
den Rest erzeugen. Die Fórderung betragt im Durchschnitt 
180 000 bis 200 000 t  monatlich.

Alle diese Gruben mussen mit vollstandigen Anlagen iiber 
und unter Tage ausgestattet sein, sie mussen kostspielige 
Anschliisse an die Verkehrswege haben, sie mussen erhebliche 
Aufwendungen fiir die erforderlichen Wasserhaltungen 
machen. So ergeben sich die verschiedenartigsten Be- 
lastungen der Fórdertonne durch die unproduktiven, aber 
in ihrer Hohe kaum abanderbaren Kostenpunkte, was wieder 
zur Folgę hat, daB eine W irtschaftlichkeit nur bei Zusammen- 
treffen aller giinstigen Umstande moglich ist, daB aber auch 
in diesen Fallen g roB ziig ige  A u fsc h lu B a rb e ite n  kaum
o d er s e ite n  m o g lich  sein werden und man sich auf solche 
Vorkommen beschranken muB, die mehr oder weniger aus 
der fruheren Zeit bekannt sind.

A b b i l d u n g  1 . D e r  S ie g e r l a n d e r  E r z b e z i r k .
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Z ah len tafe l 1 .  Z u s a m m e n s t e l l u n g  d e r  Y o r r a t s m e n g e n  d e s  S i e g e r l a n d e s  a n  E i s e n e r z  b i s  z u  e i n e r  T e u f e

v o n  1 3 0 0  m .

Lfd.
Nr.

Gruppe Gangflache

m2

Gegenwartige
Teufe

m

TJnter-
fahrene
Mittel

t

Nicht aufgesch

bis 1000 m 
Teufe

t

lossene Menge

bis 1300 m 
Teufe

t

Gesamt-
summe

t

1
2 3 4 5 6 7 8

1 G o s e n b a o h e r  G a n g g r u p p e ........................ 3  4 4 0 1 0 0 0 1 5 2 3  0 1 3 3  7 1 9  5 1 7 1 4 7 8  0 0 0 6  7 2 0  5 3 0

2 E i s e n z e c h e r  G a n g g r u p p e .............................. 2  2 7 5 6 0 0  b is  7 0 0 3 6 7  1 2 5 2  9 4 6  2 2 3 8 2 3  0 0 0 4  1 3 6  3 4 8

i 3
E i s e r n h a r d t e r  T i e f b a u - A m e i s e r  G a n g 

g r u p p e  ....................................................................... 2  1 1 0 5 0 0 7 0 0 3 9 6  0 9 3 2  2 8 1  1 5 7 — 2  6 7 7  2 5 0

4 P f a n n e n b e r g - F r e i e r  G r u n d e r  G a n g 

g r u p p e  ....................................................................... 3  3 8 0 6 0 0 7 0 0 9 6 8  4 2 3 4  2 3 9  8 4 2 7 1 9  0 0 0 5  9 2 7  2 6 5

5
B i n d  w e id e - S il  b e r w i e s e r  G a n g g r u p p e  . 3  7 2 0 5 5 0 7 0 0 4 8 7  5 2 9 4  6 2 3  0 2 5 1 3 4 5  0 0 0 6  4 5 5  5 5 4

6
S a n  F e r n a n d o - F i i s s e b e r g e r  G a n g g r u p p e 5  6 4 5 5 0 0 99 7 5 0 8 9 8  2 1 5 5  3 5 1  0 4 3 2  9 3 3  0 0 0 9  1 8 2  2 5 8

7
S t a h l s e i f e n - B a u t e n b e r g e r  G a n g g r u p p e 1 9 5 0 5 0 0 99 7 0 0 2 3 3  6 7 9 2  3 2 8  3 2 1 6 1 7  0 0 0 3  1 7 9  0 0 0

8
W i s s e n e r  G a n g g r u p p e  (e i n s c h l .  Gliick-

b r u n n e n )  ................................................................. 6  9 5 0 3 5 0 ,, 7 0 0 1 4 4 6  2 5 9 9  7 6 3  8 1 5 2  2 6 2  0 0 0 1 3  4 7 2  0 7 4

9 N e u e  H a r d t - S t a h l b e r g e r  G a n g g r u p p e 2  7 8 0 5 0 0 99 7 0 0 1 0 1 9  2 6 2 3  9 6 2  3 5 7 1 1 7 3  0 0 0 6  1 5 4  6 1 9

10
P e t e r s b a c h - L o u is e -  G e o r g e r  G a n g g r u p p e 1 8 1 5 5 0 0 99 8 0 0 3 2 7  6 8 9 2  4 2 7  7 6 1 9 8 1  0 0 0 3  7 3 6  4 5 0

3 4  0 6 5 7  6 6 7  2 8 7 4 1  6 4 3  0 6 1 1 2  3 3 1  0 0 0 6 1  6 4 1  3 4 8

Aus der verhaltnismaBigen Kleinheit der Gruben und der 
Unmóglichkeit, die Fórderung beliebig zu steigern, folgt auch 
eine uberaus s ta rk ę  A b h a n g ig k e it  von  der K on- 
ju n k tu r , da die an der Grenze der Wirtschaftlichkeit be- 
findlichen Werke an sich auf die hóchstmógliche Fórder- 
menge gestellt werden mussen, also eine Verbilligung der 
Selbstkosten durch gesteigerte Fórderung nur in ganz ver- 
schwindend kleinem Umfange und auch dann nur auf Kosten 
der Vorrichtung moglich ist. Aus diesem Grunde muB jedes 
Heraufgehen eines Unkostenpunktes der Grube die Gefahr 
des Erliegens bringen, da ein Ausgleich im Preise nur in den 
seltensten Fallen denkbar erscheint und zusatzliche Geld- 
mittel kaum vorhanden sind. Jede Erhóhung eines Einzel- 
faktors tr itt also wegen der beschrankten, fest umrissenen 
Fórdermóglichkeit ungleich schwerer in die Erscheinung ais 
bei jeder anderen Lagerstatte, die infolge giinstigerer geo- 
logischer Lagerungsverhaltnisse die Moglichkeit hat, durch 
Fórdererhóhung in Notzeiten die unproduktiven Unkosten 
zu drucken.

Was die im Siegerland v o rh a n d e n e n  E rz v o r ra te  
anbelangt, so muB zunachst festgestellt werden, bis zu welcher 
Teufe nach dem jetzigen Stande der Technik der Abbau 
moglich ist, und dann muB angenommen werden, daB bis zu 
dieser Teufe auch die bekannten Mittel in etwa gleicher Be
schaffenheit und GróBe niedersetzen und gefunden werden.

Die Grenze der Abbauwiirdigkeit ist nur selten durch ein 
naturliches Auskeilen oder Vertauben der Erzkórper, in den 
meisten Fallen vielmehr durch die Riicksicht auf die sich 
m it z u n e h m e n d er T eu fe  im m er sc h w ie r ig e r  ge- 
s ta lte n d e  G ew in n u n g  u n d  F ó rd e ru n g  gegeben. 
Selbstverstandlich mussen Vorkommen m it geringen Gang- 
flachen schon eher zum Erliegen kommen ais die bedeuten- 
den mit iiber 1000 m2 nutzbarer Flachę. In der Vorrichtung 
kann man normalerweise etwa 20 m weitere Teufe im Jahre 
erschliefien, und der Abbau kann also so gestellt werden, daB 
die Grube von Jahr zu Jahr 20 m nach der Teufe wachst. 
Dieses Teufenwachstum bedingt die um 20 m vergróBerte 
Unterhaltung des Schachtes, die entsprechende Erweiterung 
der Wasserhaltung, das Fórdern des gewonnenen Gutes aus 
dieser sich standig vergróBernden Tiefe, das Herablassen 
der Baustoffe in diese Tiefe sowie den stets groBer werdenden 
Zeitverlust der Arbeiter bis zur Erreichung ihres Arbeits- 
punktes, und das bedeutet eine sich standig verringernde 
Arbeitszeit, da nach dem heutigen behórdlichen Zwang die 
Schichtzeit vom Betreten bis zum Verlassen der Fórderkórbe 
nicht veranderlich ist.

Daraus ergibt sich, daB alle Verbesserungen und Ver- 
billigungen, die die Ausnutzung technischer Neuerungen mit 
sich bringt, ganz oder zum Teil durch den sich standig 
zwanglaufig verteuernden Betrieb wieder in Wegfall 
kommen, daB aber standig neue Geldmittel zur Einfuhrung 
dieser Verbesserungen aufgebracht werden mussen, um uber
haupt eine dauernde Lebensfahigkeit zu erhalten. Unter 
Beriicksichtigung des yorher Gesagten iiber die Vorrats- 
berechnung und unter Annahme einer hóchst erreichbaren 
Teufe fiir die bedeutenden Vorkommen yon 1300 m ergibt 
sich nach den uberhaupt móglichen Berechnungsverfahren 
eine gesamte Vorratsmenge von 65 bis 70 Mili. t  anstehenden 
Eisenerzes bis zu dieser Teufe (Zahlentafel 1), d. h. bei der 
jetzigen Betriebsweise kann das Siegerland noch etwa 
25 Jahre lang den deutschen Hochofen jahrlich 2,5 Mili. t  
Eisenerz zufiihren.

Neben diesen m it einiger Sicherheit zu ermittelnden 
Mengen sind noch eine Reihe weiterer Vorkommen bekannt, 
die unter den jetzigen Verhaltnissen nur unter sehr erheb- 
lichen geldlichen Opfern zu gewinnen waren, da sie teilweise 
sehr unreinen Eisenstein enthalten, teils nur geringe Aus- 
dehnung im Ausgehenden aufweisen, teils von den Verkehrs- 
wegen entfernt sind. Auch unter diesen Vorkommen wurden 
mehrere an sich abbauwiirdig sein, wenn geniigend Kapitał 
zur ErschlieBung bzw. zum AnschluB an eine vorhandene 
Bahnverbindung zur Verfugung gestellt werden konnte. Es 
wird sich aber unter den heutigen Umstanden kaum jemand 
finden, der derartige Geldaufwendungen bei solch zweifel- 
haften Aussichten zu machen bereit ist.

Die M enge d er in  R e se rv e  s te h e n d e n  E rz e  ist 
noch viel schwerer zu ermitteln ais die der im Abbau befind
lichen. Sie ist nur zu schatzen und wird m it 10 bis 20 Mili. t  
einzusetzen sein. Sie wiirde immerhin genugen, die Lebens
dauer des Siegerlander Bergbaues um 5 bis 10 Jahre zu ver- 
langern, erfordert aber erhebliche Aufwendungen an zu
nachst verlorenem Kapitał.

Wie schon erwahnt, vermag das Siegerland jahrlich
2,5 Mili. t  Eisenerz zu liefern. Diese Zahl ist, wie Abb. 2 
zeigt, in den letzten Jahren nicht erreicht worden. Bemerkt 
sei noch, daB von der Fórderung der Teil, der nach dem 
Ruhrgebiet geht, zu etwa 50 %  iiber den Weg Kreuztal—Vor- 
halle geleitet wird, wahrend die ubrigen 50 %  in Richtung 
zum Rhein nach Duisburg, Bochum und Oberhausen rollen. 
Die Mengen also, die nach der Ruhr gehen, verteilen sich so, 
daB taglich zwei vollausgenutzte Ziige in der Nordrichtung 
und zwei in der Siidrichtung den rheinisch-westfalischen
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Hiitten zugefiihrt werden. Der H ó h e p u n k t der F ó r 
d e ru n g  des S ie g e rla n d e s  lag nicht etwa, wie fast immer 
angenommen wird, in der Kriegszeit, sondern fiel in die Zeit 
kurz vor dem Kriege, in der 1913 fast 2,5 Mili. t  gewonnen 
wurden. Die natiirliche Entwicklung und nicht die Kriegs- 
konjunktur hat also die Spitze hervorgebracht.

Die nach Monaten auseinandergezogene Kurve zeigt, daB 
mit dem Einsetzen stabiler Wahrung 1924 eine Belebung 
einsetzt, bedingt durch das Bestreben aller Werke, nach 
Wiederkehr geordneter Verhaltnisse aueh die Gruben wieder 
zu einem Gleichgewichtszustand zu bringen. Sie zeigt weiter 
den R iick sc h la g  1925/26, der ausgelóst wurde durch die 
Erkenntnis der Unmóglichkeit, trotz des guten Willens 
der Arbeiterschaft und der damit verbundenen Leistungs- 
erhóhung ohne starkę ZubuBen zu arbeiten. Dieser Riick- 
schlag setzte derart scharf ein, daB der Jahrhunderte 
alte Bergbau an der Sieg yollstandig zum Erliegen zu 
kommen drohte und das ganze Gebiet an den Rand des 
Verderbens geriet.

Vor dem Kriege waren noch 60 Gruben in Betrieb; diese 
beschaftigten eine Belegschaft von durchschnittlich etwa

12 000 Mann bei einer Monatsfórderung von 200 000 t. In 
den Nachkriegs jahren waren 32 dieser Betriebe ais unwirt- 
schaftlich ausgeschieden, und von dem Rest der 28 besten 
Gruben muBten 1926 weitere 17 unter Aufrechterhaltung 
der Wasserłfaltung die Fórderung einstellen. Nur 11 Gruben 
waren in der Lage, weiter zu arbeiten, und aueh diese waren 
zum Erliegen gekommen, wenn nicht auBerordentlich schnell 
die Hilfe des Staates eingesetzt hatte. Die Belegschaft war 
im April 1926 bis auf 5000 Mann heruntergegangen, und die 
Fórderung erreichte mit rd. 70 000 t  den Tiefstand. Bei 
d ie se r  v e rz w e ife lte n  L age e n tsc h lo s se n  sich  die 
R e ich s- u n d  S ta a ts r e g ie ru n g  zu s o fo r t ig e r  H ilfe -  
le is tu n g , um das Gebiet vor der ganzlichen Verelendung 
zu retten. Der Notstandsbezirk einschlieBlich Dill, Lahn und 
Oberhessen, wo die Verhaltnisse ahnlich schlecht oder teil- 
weise noch schlimmer lagen, hatte zunachst vier Haupt- 
forderungen aufgestellt: ErmaBigungen auf dem Gebiete der 
sozialen Lasten, ErmaBigungen auf dem Gebiete der Steuern, 
ErmaBigung der Frachttarife und schlieBlich der Tarife fiir 
elektrische Kraft. Die Lage drangte, die Forderungen waren 
nicht sofort zu erfiillen, und deshalb erklarten sich Reich

und Staat bereit, ab Juni 1926 fiir die gefórderte, aufbe- 
reitete und zum Versand gekommene Tonne Erz eine be- 
fristete Absatzpramie von 2 J łJ l unter der Bedingung einer 
Senkung der Verkaufspreise in gleichem AusmaBe zu ge
wahren. Das Ergebnis dieser Absatzpramie, zu der das 
Reich 1 JłJH  und der preuBische Staat 1 J łJ l beitrugen, 
war uber Erwarten groB, indem sich die Fórderung von 
Monat zu Monat hob und im Marz 1927 200 000 t  wieder 
uberschritt und im ganzen Jahre 1927 uber 2 200 000 t  be
trug, also fast die Fórderung von 1913 erreichte.

Die Fórderung von 200 000 t  im Monat verteilt sich aber 
im Gegeńsatz zur Vorkriegszeit nicht mehr auf 60, sondern 
nur mehr auf 28 Gruben, ein Beweis fiir die ungeheure An- 
spannung der Betriebe und die Notwendigkeit, die an und 
fiir sich in der Kriegs- und Nachkriegszeit stark vernach- 
lassigte Aus- und Vorrichtung soweit denkbar zu erhóhen. 
Die Staatshilfe hat es ermoglicht, auf diesem Gebiete vor- 
warts zu kommen; es werden heute wieder rd. 12%  der 
Schichten in Aus- und Vorrichtung yerfahren, wahrend 1913 
14 % auf diese Arbeiten entfielen. Die Ueberspannung der 
Fórderung macht aber eine wesentliche Erhohung dieses

Anteils erforderlich, 
wenn die jetzige Er
zeugung auf die 
Dauer gehalten wer
den soli, eine Er- 
hóhung, zu der die 
Gruben aber ohne 
Neuanlage von Ka
pitał heute nicht in 
der Lage sind.

Die iibrigen 
W irk u n g e n  der 
S ta a ts h i l fe  zeig- 
ten sich in der Stei
gerung der Lohn- 
summen. Wahrend 
im April 1926 rd. 
600 000 JłM  an 
Lohnen gezahlt wur
den, betragt die 
Lohnsumme heute 
fast 1,5 Mili. JłJl 
im Monat. In glei
cher Weise sind die 

Summen der Sozialabgaben gestiegen. Bedenkt man 
w eiter, daB die gesamte Wirtschaftslage des Gebietes 
von dem Bergbau abhangt und daB jetzt dem Staate 
und den Kommunen erhebliche Steuerbetrage zuflieBen, 
daB die Reichsbahn monatlich iiber 500 000 JU t an 
Frachten einnimmt, daB die Kaufkraft sich gehoben hat und 
Handel und Wandel wieder in Blute stehen, so kann man 
ermessen, wie segensreich die Staatshilfe gewirkt und wieviel 
Elend durch die yerhaltnismaBig geringe Beihilfe behoben 
wurde. Und dabei darf nicht yergessen werden, daB die 
offentliche Hand zur Zeit der groBten Not allein an Er- 
werbslosenunterstiitzung hóhere Betrage hat aufwenden 
mussen, wie sie sich aus den HilfsmaBnahmen ergab, ohne 
daB ihr damals nennenswerte Einnahmen zuflossen.

Die Reichs- und Staatsbehórden haben die HilfsmaB
nahmen, die sich so gliinzend bewahrten, schon 1927 in 
groBen Spriingen abgebaut und September desselben Jahres 
zu Ende gehen lassen. Wenn aueh die Absatzpramie viel 
erreicht hat, so ist d e r  G e fa h rp u n k t  keinesw egs 
e n d g iilt ig  u b e rw u n d e n , und der Eisensteinbergbau des 
Notstandsgebietes bedarf weiterhin der pfleglichen Be-
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handlung der Regierung. die ihn aus Griiuden der allgemeinen 
Yolkswirtschaft erhalten muB, die die Pflicht hat. Gesetze, 
die ihn erdrosseln. zu mildem. einer Ueberspannung der 
Lóhne vorzubeugen und eine ubermaBige Belastung durch 
monopolisierte oder monopolartige Frachten- und Strom- 
preise nicht zuzulassen. Es ware fur das Yolksganze zweifel
los besser, wenn die m it der Absatzpramie vom Staate ge- 
wahrte teilweise Zuruckrergutung uberzogener Abgaben in 
irgendeiner Form beibehalten worden ware. bis eine dauemde 
Gesundung eingetreten ware.

An d a u e rn d e n  E n t la s tu n g e n  sind aber wahrend der 
Laufzeit der HilfsmaBnalimen le d ig lic h  zw ei e r r e ic h t  
worden. Einmal hat die Reiehsbahn durch Einfuhrung des 
Tarifs 7 i einen Mengenrabatt gewahrt. der aber unzu- 
reichend erscheint. W eiter hat die Steuerbehórde sich bereit 
gefunden, im Rahmen der Einheitsbewertung des Yer- 
mógens die Yermógenssteuer und die Dawes-Lasten zu mildern. 
Heine unzureichende Yerbilligungen haben sich schon 
durchgesetzt, ohne allerdings in ihrem nur wenige Pfennige 
je Tonne betragenden AusmaBe einen Ersatz fur die wegge-

A b b i l d u n g  3 .  D i e  A e n d e r u n g  d e s  G r u n d p r e i s e s  

fiir S ie g e r l a n d e r  S p a t  seit 1 9 1 0 .

fallene Reichs- und Staatshilfe zu gewahren. Eine Prufung 
der Lage, die die Behórden fur die zweite Halfte des Jahres
1926 durchgefuhrt haben, hat jedenfalls ergeben, daB trotz 
der Absatzpramie in diesem Zeitraum noch ohne jeden Ge- 
winn gearbeitet wurde und nur bei den reinen Betriebskosten 
ein Gleichgewichtszustand erreicht war.

Die ais Frage der Schlusselindustrie bezeichneten 
Schwierigkeiten wirken sich eben bei dem Eisensteinberg- 
bau, in dem ein Arbeiter nur einen Umsatzwert von etwa 
250 JLK  im Monat erzeugen kann, m it am seharfsten aus. 
Am deutlichsten wird diese A us w irk u n g  b e i d en  so z ia le n  
L asten , die eine reine Kopfbelastung darstellen und durch 
Einfuhrung der besonderen Knappschaftspension mit ihrer 
Sonderbelastung eine auBergewóhnIiehe Hohe erreicht haben. 
Wahrend 1913 etwas uber 10 JLH  je Arbeiter und Monat 
an Sozialabgaben geleistet wurden, mussen auf fast den- 
selben Umsatzwert, der aus Abb. 3 zu entnehmen ist, heute fast 
50 JLM. also sta tt 4 rd. 20 % , abgefuhrt werden. Der grund- 
legende Fehler bei der Erhebung der Sozialbeitrage liegt meines 
Erachtens darin, daB sie roh auf den Kopf des Arbeiters 
ohne Bezugnahme zu der Móglichkeit der Wert erzeugung 
durchgefuhrt ist. Diese A rt der Einziehung bedingt. von 
den schwachsten Gliedem der Urerzeugung ausgehend, ein 
allmahliches zwanglaufiges Absterben dieser Glieder, hat 
schon zu dem Ausscheiden der Schiefer- und ahnlicher

Gruben aus der Reiehsknappschaft gefuhrt und erdrosselt 
jetzt den Erzbergbau. DaB es sich bei der Kohle nicht schon 
scharfer auswirkt, liegt sowohl an den Wirkungen des eng
lischen Bergarbeiterstreiks ais auch daran, daB der Kohlen- 
bergmann erheblich hohere Umsatzwerte in gleicher Zeit 
erzeugt ais der Erzbergmann.

Die Yerteuerung, die sich aus der Geldentwertung er
gibt, kann, wie sich gezeigt hat, auch der an sich gesunde 
Siegerlander Eisensteinbergbau ertragen. Die u n e n d lic h  
e rh ó h te n  A b g ab e n  an  d ie  ó f fe n tlic h e  H a n d  kann 
er aber a u f  d ie  D a u e r  n ic h t  t r a g e n ,  ohne zum Er- 
liegen zu kommen. Auch eine Ruckrergutung, wie sie das 
Notstandsgebiet erhalten hat, kann eine dauemde Heilung 
nicht bringen. Eine wesentlich andere Yerteilung der 
Lasten, insbesondere der Soziallasten auf die Guterer- 
zeugung, ist meines Erachtens auf die Dauer nicht zu um- 
gehen, und es ist nur die Frage, ob sich eine solche Yerteilung 
durchsetzt, ehe wesentbche Teile unserer Rohstoffmdustrie 
rem ichtet sind.

Zur Beurteilung der gesamten Lage des Siegerlandes ist 
es besonders kennzeichnend, daB die w e s e n tl ic h s te n  
S te ig e ru n g e n  in  den  S e lb s tk o s te n  gegeniiber der 
Yorkriegszeit auf Gebieten liegen, auf denen die EinfluB- 
nahme der Werkleitung mehr oder weniger ausgesehaltet 
ist. Es sind dies das schon genannte Gebiet des Lohnwesens, 
auf dem die Schlichtungsausschusse und das Arbeitsmi- 
nisterium die Hóhe der Ziffem zwanglaufig bestimmen, 
weiter das Gebiet der sozialen Belastung, auf dem die Parla- 
mente sich betatigen, und zuletzt die Gebiete der Monopol- 
belieferung, der Frachttarife und die Tarife der Kraft- 
stromentnahmen bei den Ueberlandzentralen.

Wahrend der Lohnstand, gemessen an den Lóhnen der 
ubrigen Arbeiterschaft, kaum nach unten geandert werden 
kann. nach Auffassung des Reiehsarbeitsministeriums 
eher nach oben sich bewegen muB, wahrend der Gedanke 
einer anderweitigen Yerteilung der sozialen Lasten sich nur 
ganz langsam durehsetzen kann, muB auf dem Gebiete der 
F r a c h t -  u n d  S tro m p re is e  eine so fo r t ig e  E rm aB i-  
g ung  eintreten. Dankbar sei anerkannt. daB die Reichs-C O
bahn-Yerwaltung bisher die einzige Stelle gewesen ist, die 
uberhaupt eine dauemde ErmaBigung durch Gewahrung des 
Mengentarifs geschaffen hat. Die Eisenbahn zeigt auch 
ihre Bereitwilligkeit, noch weiter in den Tarifen herunter- 
zugehen, wenn auch von anderen Stellen geholfen wird. Es 
besteht auch Aussicht, daB die Strompreise noch gesenkt 
werden, und geringe weitere Steuemiilderungen sind zu er
warten. Aber der Schlussel der Lage liegt allein bei dem 
Reichsarbeitsministerium. Wenn, wie auch amtlieh fest
gestellt ist, uber 60 %  der Selbstkosten auf Lóhne und 
soziale Lasten entfallen, dann kann der Werkleiter bei den 
ubrigen 40 %  sparen, wie er will, es wird sich das kaum aus- 
wirken gegeniiber den 60 % , die im dauernden Steigen be- 
griffen sind.

Selbst wahrend der Durchfuhrung der Hilfsmafinahme, 
wobei sich das R e ic h s a rb e i ts m in is te r iu m  m it 1 JłM  
beteiligte, hat dieses selbe Mmisterium zweimal die Lóhne 
und Gehalter erhóht; auBerdem ist wahrend dieser Zeit die 
knappschaftliche Angehórigenrersicherung eingefiihrt wor
den, eine Belastung, die in ihrem ganzen AusmaBe bis jetzt 
noch nicht einmal ubersehen werden kann. So anerkennens- 
wert das Entgegenkommen der ubrigen Stellen ist, so wenig 
wird man dam it anfangen konnen, wenn nicht daneben 
gerade das Reichsarbeitsministerium. das viel starker ist ais 
das Reichswirtschaftsministerium und durch wirtschaftliche 
Ueberlegungen kaum  beeinfluBt wird, dem Gebiet Ruhe 
gónnt. wenn es nicht Lóhne festsetzt. die bezahlt werden
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konnen, wenn es nicht die sozialen Abgaben in ertraglichen 
Grenzen halt und die Gesetze, die den Erzbergbau erdrosseln, 
mildert. Geschieht dies nicht, werden alle Bemiihungen, 
einen festen Zustand zu erreichen, nicht von Erfolg gekrónt 
sein konnen; denn die bisher erreichten Móglichkeiten einer 
Selbstkostensenkung sind immer wieder aufgehoben und 
teils ins Gegenteil verkehrt worden durch die MaBnahmen 
dieses einen Ministeriums, das in der Lage ist, die Industrie 
eines ganzen Gebietes m it einem Federstrich zu vernichten.

Die R e ic h sb a h n  will, wie schon bemerkt, helfen. Die 
Abhangigkeit der Versandzahlen von den MaBnahmen der 
Eisenbahn geht aus Abb. 4 so klar und eindeutig hervor, 
daB jede Erlauterung die Wirkung der Kurve nur ab- 
schwachen konnte. Die jetzigen Tarife sind auf gebaut auf 
einem Selbstkostensatz von 1,25 JłJH /tkm, ein Betrag, den

Gebiete jahrlich 4 Mili. t  Erz noch mehrere Jahrzehnte lang 
liefern kann, Erze, die die Hiittenindustrie des Westens 
notwendig hat, die teilweise unersetzlich sind und dereń 
Bedeutung ais einziger Mangantrager Deutschlands noch 
uber den Rahmen der Westindustrie hinausreicht. Die 
Jahreserzeugung zersplittert sich auf eine groBe Zahl mitt- 
lerer, kleiner und Zwergbetriebe, dereń Lage zu den Ver- 
kehrsadern teilweise recht ungiinstig ist. Diese Zersplitterung 
bildet ein starkes Hemmnis fiir die Durchfuhrung der not- 
wendigen Untersuchungsarbeiten, bildet ein Hemmnis aber 
auch fiir die Mechanisierung und Rationalisierung, da es den 
Ersatz der Menschenkraft durch Maschinen nur in auBerst 
beschranktem Umfang zulaBt. Die durch diese Verhaltnisse, 
die UnregelmaBigkeit der Lagerstatten, den wechselnden 
Metallgehalt und die teilweise erhebliche Tiefe — arbeiten

F r a c h t s a t z e  u n d  E r z v e r s a n d  a u s  d e m  

S i e g e r l a n d .

L E i n f u h r u n g  d e s  N o t s t a n d s t a r i f s  v o m  1 . A u g u s t  1 8 8 6  

m i t  S t r e c k e n s a t z  1 ,5  P f . / t k m  

! M in e t t e - A u s n a h m e t a r i f  

! W e i t e r s e n k u n g  d e s  M in e t t e - A u s n a h m e t a r if s  

t A m  1 0 .  A u g u s t  1 9 0 2  E r m a B i g u n g  d e s  S t r e c k e n s a t z e s  

d e s  A u s n a h m e t a r i f s  7  a  a u f  1 ,2 5  P f . / t k m  

i B r e n n s t o f f - A u s n a h m e t a r i f  fiir H o c h o f e n w e r k e

10

A u s d e h n u n g  d e s  A u s n a h m e t a r i f s  6  a  a u f  B e z u g e  der 

E i s e n e r z g r u b e n

A u s d e h n u n g  d e s  A u s n a h m e t a r i f s  7  a  a u f  d e n  Binnen- 

v e r k e h r  i m  L a h n - S ie g - D ill- G e b ie t

Z e it  d e r  h o c h s t e n  F r a c h t s a t z e  n a c h  F e s t i g u n g  de r  M a r k  

A u g u s t  1 9 2 4  E r m a B i g u n g  d e s  A u s n a h m e t a r i f s  7  a  u m  

2 5 %

1 . J u n i  1 9 2 6  B e g i n n  d e r  S t a a t s h i l fe  fiir d a s  Not-

s t a n d s g e b ie t .

selbst die Reichsbahn schon verschiedentlich weit unter- 
schritten hat, der aber auch von anderer berufener Stelle 
ais wesentlich zu hoch bezeichnet wird. Jedenfalls will die 
Reichsbahn noch weiter entgegenkommen und bis zu den 
Vorkriegssatzen einschlieBlich Yerkehrsabgabe herunter- 
gehen, wenn von seiten des Reichsarbeitsministers auch 
etwas geschieht. Wenn anderseits die K ra f tk o s te n  heute 
etwa 18 %  =  3,60 JłJH  der Selbstkosten ausmachen, so 
sieht man, daB auch auf diesem Gebiete eine ErmaBigung 
von nur 10 % — die iibrigens lange nicht an das heranreichen 
wiirde, was an anderen Stellen schon erreicht ist — fiir das 
Notstandsgebiet bedeutet. Auf jeden Fali sind die Er- 
maBigungen der heutigen Fracht- und Elektrizitatstarife 
zunachst ausschlaggebend fiir die Erreichung eines Zu- 
standes, der ein Weiterarbeiten uberhaupt gestattet und 
Zeit zur Reife von Umgestaltungen in der Sozialyersicherung 
laBt.

Eingangs wurde ausgefiihrt, daB der Bergbau im Westen 
des Beiches aus einem wirtschaftlich zusammengehórigen

doch schon einzelne Gruben in Tiefen von 1000 m und mehr— 
zwanglaufig entstehenden hohen Selbstkosten bringen es 
mit sich, daB die Gruben gegen den starken auslandischen 
Wettbewerb einen schweren Stand haben. Nur bei standigem 
technischen Fortschritt kónnen die Selbstkosten einiger- 
maBen in gleicher Hóhe gehalten werden, nur bei giinstiger 
Wirtschaftslage ist ein Gleichgewichtszustand zwischen Ein
nahmen und Ausgaben erreichbar, nur unter allergiinstigsten 
Umstanden ein UeberschuB zu Abschreibungen oder gar 
eine Rente móglich.

Also immer neuer Kapitalaufwand, der zinslos bleibt, 
und sich dariiber hinaus m it dem Abbau der Substanz selbst 
verzehrt, ein Bild, das nicht sehr vertrauenerweckend aus- 
sieht und den Zentralstellen in Berlin, denen die Lage immer 
wieder geschildert wird, die Augen daruber óffnen sollte, 
daB die aus volks- und geldwirtschaftlichen Griinden unter 
allen Umstanden notwendige Aufrechterhaltung des Berg- 
baues nur durch allerpfleglichste Behandlung von allen 
Seiten zu erreichen ist. Erstellung giinstiger Tarife fiir
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Lóhne, Frachten und elektrische Kraft, steuerlich scho- 
nendste Behandlung und anderweitige Verteilung der 
sozialen Lasten bilden neben der Notwendigkeit der Zu- 
fuhrung weiterer Geldmittel die Voraussetzung und Grund
lage fiir die dauernde Lebensfahigkeit dieses wichtigen 
Bergbauzweiges.

Es wird naturgemaB nicht zu erreichen sein, daB der 
Staat nur den Konjunkturverlust auf sich nimmt und 
etwaigen Konjunkturgewinn den Unternehmen laBt. Des
halb geht auch an die Huttenwerke die Bitte, an ihrem Teile 
mitzuwirken, daB das jetzt noch schwankende Gleichgewicht, 
das schon erreicht ist oder noch erreicht werden muB, sich 
allmahlich festigt, und daB nicht, wenn plótzlich ein aus- 
landisches Erz, das hinsichtlich seiner Giite m it dem Sieger
lander Erz noch nicht einmal vergleichbar ist, etwas billiger 
auf dem Markt erscheint, dieses unserem deutschen Erzeug- 
nis vorgezogen oder ais Preisdruckmittel ausgenutzt wird.

GroBe und einfluBreiche Kreise in unserem Vaterland 
vertreten heute die Auffassung, daB die Weltwirtschaft 
jederzeit jede Menge Eisen- und Manganerze fiir die deutsche 
Huttenindustrie zur Verfiigung Stelle und man deshalb 
Weltwirtschaft treiben miisse und unseren heimischen Berg
bau zugrunde gehen lassen konne. GewiB sind in der Weit 
geniigend Erze vorhanden, aber m it dem Zurverfiigung- 
stellen hapert es. W arum machen politisch machtige 
Staaten die erheblichsten Anstrengungen, sich um jeden 
Preis eine Erzgrundlage und Rohstoffindustrie im Inlande 
zu sichern? Wenn diese machtigen Staaten reine National- 
wirtschaft treiben, dann kann nicht gerade das entrechtete 
und ohnmachtige Deutschland reine Weltwirtschaft treiben 
und auf dem Gebiete der Eisenerzversorgung ganz und gar

*

A n  d e n  V o r t r a g  sc h lo G  s ic h  f o l g e n d e  E r ó r t e r u n g  a n .

D ir e k t o r  B e r g a s s e s s o r  a .  D .  H .  W e n z e l  ( D o r t m u n d ) :  E s  

ist k e in  Z w e ife l , d a B  w i r  u n s  h e u t e  s t a r k  m i t  d e n  w ir t s c h a ft l ic h e n  

u n d  t e c h n is c h e n  F r a g e n  d e s  d e u t s c h e n  E r z b e r g b a u e s ,  se iner  

G e g e n w a r t  u n d  Z u k u n f t  b e s c h a f t i g e n  m u s s e n ,  w e i l  i n  d e r  T a t  

die V e r h a ltn iss e  d e r  d e u t s c h e n  E r z v e r s o r g u n g  A n l a B  z u  e in e r  g e 

w issen  S o r g e  g e b e n .  I n  d e r  N a c h k r i e g s z e i t  ist h ie r in  g e g e n iib e r  

der  V o rk r ie g sz e it  e in e  s t a r k ę  W a n d l u n g  z u  D e u t s c h l a n d s  U n -  

g u n st e n  e in g e tr e te n .

D i e  A b t r e t u n g d e s  R e i c h s l a n d e s  h a t  u n s  e i n e n  V e r l u s t v o n  

3  M ilh a r d e n  t E r z  m i t  e t w a  1 M il l i a r d e  t  E i s e n i n h a l t  g e b r a c h t .  S ie  

h at  u n s  e ine  ja h r l ic h e  F o r d e r u n g  v o n  2 0  M i l l i o n e n  t m i t  7  Milli- 

o n e n  t E is e n in h a lt  g e n o m m e n .  W i r  h a b e n  f e r n e r  d u r c h  d a s  Ver-  

sailler D i k t a t  so  m a n c h e s  y e r l o r e n , w a s  w i r  i n  m u h s e l ig e r  A r b e i t  

u n d  u n t e r  A u f w e n d u n g  g r o B e r  M it t e l  u n s  i n  d e r  V o r k r i e g s z e it  a n  

a u s la n d is c h e n  E r z y o r k o m m e n  g e s ic h e r t  u n d  a u s g e b a u t  h a t t e n .  

L e id e r  b e f a n d  s ic h  d ie se r  E r z b e s i t z  y o r w i e g e n d  i n  fe in d l ic h e n  

L a n d e r n  u n d  w u r d e  s e ą u e s t r ie r t . D a z u  k a m ,  d a B  w i r  u n s e r e  

K o l o n ie n  y e r lo re n , i n  d e n e n  m a n  s ic h  v o r  d e m  K r i e g e  n a c h  Eisen-  

u n d  M a n g a n e r z s c h a t z e n  m i t  w a c h s e n d e m  E r f o l g  u m z u s e h e n  

b e g a n n .

H e u t e  ist d ie  L a g e  f o l g e n d e :  D i e  E i s e n e r z v o r r a t e  d e r  

W e i t  w e r d e n  n a c h  d e n  n e u e s t e n  S c h a t z u n g e n  a u f  3 8  M i l l i a r d e n  t 

beziffert; d a y o n  h a t  E u r o p a  a n g e b l i c h  1 8  M i l l i a r d e n  t . D i e  letzte  

Ziffer ist m it  V o r s ic h t  a u f z u n e h m e n ,  d a  i n  E u r o p a  alle Vor-  

k o m m e n ,  selbst d ie  k le in s t e n , s e h r  g e n a u  stat istisch  e r f a B t  w o r d e n  

sind , w a s  in  U e b e r s e e  n i c h t  in  g l e i c h e m  M a B e  d e r  F a l i  s e in  diirfte. 

D ie s e  3 8  M il l ia r d e n  t E i s e n e r z  h a b e n  e i n e n  E i s e n i n h a l t  v o n  e t w a  

1 8  M illia r d e n  t , d ie  e u r o p a i s c h e n  V o r r a t e  e i n e n  s o l c h e n  v o n

6 ,5  M illia r d e n  t.

D e u t s c h l a n d s  B e s i t z  w i r d  b e z if fe r t  a u f  1 M il l i a r d e  t , a b e r  es  

trifft d a s , w a s  ich  v o r h e r  s a g t e , in  n o c h  s t a r k e r e m  M a B e  z u ,  d e n n  

hier ist alles z u s a m m e n g e r e c h n e t ,  w a s  e b e n  n o c h  a is  E i s e n e r z  

b e ze ic h n e t  w e r d e n  k a n n .  D e r  E i s e n i n h a l t  b e t r a g t  e t w a  0 , 4  M il l i 

a r d e n  t, d a s  b e d e u t e t  a ls o , d a B  D e u t s c h l a n d  n u r  e t w a  2  %  d e r  

W e l t y o r r a t e  u n d  e t w a  5  %  d e r  e u r o p a i s c h e n  V o r r a t e  h a t .

V o r  d e m  K r i e g e  h a b e n  w i r ,  o h n e  d a s  Z o l l i n l a n d  L u x e m b u r g ,  

e t w a  2 8  M il l io n e n  t E r z  m i t  e i n e m  E i s e n i n h a l t  v o n  8 , 5  M il i . t  

gefórdert. W i r  k o n n t e n  a ls o  b e i  e in e r  R o h e i s e n e r z e u g u n g  i m  

J a h r e  1 9 1 3  v o n  1 6 , 8  M i l i .  t  e t w a  5 0  %  u n s e r e s  E r z b e d a r f e s  a u s  

e igener F o r d e r u n g  d e c k e n .  1 9 2 5  w u r d e n  i n  D e u t s c h l a n d  6  M i l i . t

abhangig werden von dem Wohl- oder Uebelwollen des Aus- 
landes, das zweifellos nie dazu beitragen wird, die groBe 
deutsche Eisenindustrie in dem zu erhalten, was sie jetzt fiir 
unser Vaterland bedeutet. Móchten alle an ihrer Stelle dazu 
beitragen, daB der deutsche Eisenerzbergbau und insbe
sondere das Siegerland nicht zum Erliegen kommen. Ein 
Bismarck hat einst das Siegerland das leuchtendste Gestirn 
am deutschen Industriehimmel genannt. Das Gestirn hat 
schon viel von seinem strahlenden Glanze eingebiiBt. Móge 
es davor bewahrt bleiben, ganzlich zum Erlóschen zu kommen 
und in Nacht zu versinken.

Z u sam m en fassu n g .
Eine Uebersicht iiber die geologischen Verhaltnisse des 

Siegerlander Erzbezirks zeigt, m it weichen Schwierigkeiten 
der Abbau verbunden ist, und daB groBziigige AufschluB- 
arbeiten, eine Rationalisierung und Mechanisierung der 
vielen Kleinbetriebe fast unmóglich sind. Daraus folgt auch, 
daB eine Wirtschaftlichkeit der Grube nur bei Zusammen
treffen aller giinstigen Umstande gegeben und eine starkę 
Abhangigkeit von der Konjunktur vorhanden ist.

Es wird ausgefuhrt, welche Umstande nach Wiederkehr 
geordneter Verhaltnisse im Jahre 1925/26 den Siegerlander 
Erzbergbau beinahe zum Erliegen gebracht hatten, wenn 
nicht Reich und Staat eine Absatzpramie eingefuhrt hatten, 
und welch giinstige Wirkung diese auf die Forderung ge- 
habt hat. Da Ende September 1927 diese Staatsbeihilfe 
aber abgebaut wurde, muB eine Senkung der Selbstkosten 
auf anderen Gebieten gesucht werden, und der Aufsatz 
weist darauf hin, welche Unkostenpunkte insbesondere 
hierfiir in Betracht kommen; es sind dies die sozialen Ab
gaben, Strom- und Frachtkosten.

*

E i s e n e r z  m i t  1 , 9  M il i . t  E i s e n i n h a l t  g e fó r d e r t , d a s  e n t s p r ic h t  1 8  %  

d e s  d e u t s c h e n  B e d a r f e s .  D a  d ie  E i s e n e r z f o r d e r u n g  D e u t s c h l a n d s  

y o r l a u f ig  iibe r  e in  g e w is s e s  M a B  n ic h t  ge s te ig e rt  w e r d e n  k a n n ,  

so  m u B  sich  d a s  V e r h a l t n i s  i n  Z e i t e n  g u t e r  B e s c h a f t i g u n g ,  w i e  

w i r  sie b e isp ie ls w e is e  i m  J a h r e  1 9 2 7  h a t t e n ,  n o c h  w e it e r  zu u n -  

g u n s t e n  d e s  A n t e il e s  e ig e n e r  F o r d e r u n g  v e r s c h ie b e n .

D e u t s c h l a n d  ist in fo l g e d e s s e n  i n  u b e r w i e g e n d e m  M a B e  a u f  

d ie  Z u f u h r  v o n  A u s l a n d s e r z  a n g e w i e s e n .  E s  stiitzt sich  i m  

w e s e n t l ic h e n  d a b e i  a u f  d ie  g r o B e n  F ó r d e r u n g e n  i n  S c h w e d e n ,  

F r a n k r e i c h ,  S p a n i e n  u n d  i n  s t e i g e n d e m  M a B e  i n  N o r d a f r i k a .  E s  

ist e in  G l i ic k , d a B  d ie  b e k a n n t e n  u n d  i n  A u s b e u t u n g  k o m m e n d e n  

E i s e n e r z v o r k o m m e n  d e r  W e i t  n ic h t  g e r in g e r  w e r d e n ,  s o n d e r n  

n o c h  fo r tg e se t zt  s te ig e n . D a z u  k o m m t ,  d a B  d ie  fo r tg e sch ritte n ©  

H u t t e n t e c h n i k  h e u t e  i n  d e r  L a g e  ist, E r z s o r t e n  z u  y e r w e n d e n ,  

d ie  m a n  friih er  a is  u n b r a u c h b a r  b e z e ic h n e t  h a t .  I c h  e r in n e r e  

d a b e i  a n  d ie  K u p fe r -  u n d  A r s e n f r a g e ,  d ie  j a  d e m  H o c h o f e n a u s -  

s c h u B  u n s e r e s  V e r e i n s  w ie d e r h o l t  G e l e g e n h e it  z u  e i n g e h e n d e n  

E r ó r t e r u n g e n  g e g e b e n  h a t .  D e r  s t e ig e n d e n  F o r d e r u n g  v o n  E i s e n 

e r z  st e h t  e in e  g l e i c h e r m a B e n  s t e ig e n d e  E r z e u g u n g  v o n  R o h e i s e n  

n i c h t  g e g e n iib e r , so  d a B  m a n  also  m i t  R e c h t  d ie  H o f f n u n g  aus- 

s p r e c h e n  d a r f , d a B  e in  a n g e m e s s e n e r  A u s g l e i c h  z w i s c h e n  A n g e b o t  

u n d  N a c h f r a g e  a u c h  i n  d e n  n a c h s t e n  J a h r z e h n t e n  e r fo lg e n  w i r d .  

D e n n  sc h lie B lic h  s i n d  d ie je n ig e n  L a n d e r  E u r o p a s ,  d i e  e in e n  U e b e r 

s c h u B  a n  E i s e n e r z  f ó r d e r n , z w i n g e n d  a u f  d e n  A b s a t z  n a c h  D e u t s c h 

l a n d  a n g e w i e s e n ,  e b e n s o  w i e  w i r  n at iirlic h  a u f  d e n  B e z u g  y o n  d o r t  

e ing e ste llt  s i n d .  S o  s i n d  d ie  B e l a n g e  y o n  E r z e u g e r n  u n d  Ver-  

b r a u c h e r n  a u c h  i n  d i e s e m  F a l l e  l e t zt e n  E n d e s  d ie  g le ic h e n .

D i e s e  L a g e  d a r f  u n s  i n d e s s e n  n i c h t  v o n  u n s e r e m  S t a n d p u n k t  

a b b r i n g e n ,  d a B  es  u n s e r e  y o r n e h m e  P f l ic h t  ist, d a s  W e n i g e ,  w a s  

w i r  i n  D e u t s c h l a n d  a n  E i s e n e r z g e b i e t e n  u n d  E i s e n e r z -  

f ó r d e r u n g e n  h a b e n ,  z u  e r h a l t e n .  D a s  ist e in e  P f l ic h t , d e r  

w i r  u n b e d i n g t  n a c h k o m m e n  m u s s e n ,  u n d  z w a r  y o n  p rivatw irt-  

s c h a ftlic h e r  S e it e  a u s ,  a b e r  a u c h  v o n  se ite n  d e r  ó f fe n t l ic h e n  

H a n d .  E s  ist g a n z  b e s t i m m t  n i c h t  w i i n s c h e n s w e r t ,  e in e  U n t e r-  

s t iitz u n g s p o lit ik  v o n  se ite n  d e r  R e g i e r u n g  h e r a u f z u b e s c h w ó r e n ;  

a b e r  w e n n  m a n  e r k e n n t ,  w i e  b e is p ie ls w e is e  i m  S i e g e r l a n d  u n d  a n  

d e r  L a h n  sich  d ie  s o g e n a n n t e  B e ih i l f e  a is  e in e  y o lk s w ir t s c h a ft l ic h e  

E r s p a r n i s  h er a u s g e s t e llt  h a t ,  i n  d e r  W e i s e ,  w i e  e s  H e r r  W i l l i n g  

s c h ild e rt e , so  k a n n  m a n  m e i n e s  E r a e h t e n s  d o c h  e in e  A u s n a h m e  

fiir d ie s e  G e b i e t e  r e c h t fe r t ig e n . D e n n  ic h  f iirch te , d a B  w i r  a u f  

d e m  W e g e  d e s  A b b a u e s  d e r  s o z ia l e n  A b g a b e n  u n d  d e r  S t e u e r n ,
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d e r  A e n d e r u n g  d e s  T a r ifw e .s e n s  u n d  d e r  F r a c h t e r m a B i g u n g  n ic h t  

alles d a s  e r r e ic h e n  w e r d e n ,  w a s  w i r  b r a u c h e n ,  u m  d ie  S p a n n e  

z w i s c h e n  d e n  G e s t e h u n g s k o s t e n  u n s e r e r  G r u b e n  u n d  d e n  W e t t -  

b e w e r b s p r e i s e n  f u r  a u s la n d is c h e  g le ic h w e r t ig e  E r z e  z u  iiber- 

b r iic k e n . E s  ist fiir d e n  H i i t t e n m a n n  r e c h t  s c h w ie r ig , d e m  M a h n -  

r u f  d e s  H e r r n  W i l l i n g  z u  fo lg e n , n a m l i c h  d ie  S ie g e r l a n d e r  E r z e  

z u  b e z ie h e n ,  a u c h  w e n n  d ie  a u s l a n d is c h e n  E r z e  w e s e n t l ic h  billiger 

s in d . D e r  W e t t b e w e r b ,  d e n  w i r  in  K  h c in l a n d  u n d  W e s t f a l e n  

g e g e n u b e r  B e l g i e n  u n d  F r a n k r e i c h  a u s z u h a l t e n  h a b e n ,  ist so 

sc h a rf , d a B  k e in e  E r s p a r n is m ó g l ie h k e i t  b e i  d e r  E i s e n e r z e u g u n g  

a u s g e l a s s e n  w e r d e n  d a r f . D i e  V e r k a u fs p r e is e  fiir E i s e n  k o n n e n  

w i r  n ic h t  h o h e r  stellen , d ie  L ó h n e  w e r d e n  u n s  a u f g e z w u n g e n ,  w ir  

k o n n e n  u n s e r  E r g e b n i s  n u r  v e r b e s s e r n  d u r c h  E r s p a r n is  i m  E in-  

k a u f  u n d  h ie r  n a t u r l ic h  i n  erster  L i n i e  b e i  d e m  E r z .  I c h  b i n  d e r  

A n s i c h t ,  d a B  m a n  sich  i m  F a lle  S ie g e r l a n d , L a h n  u n d  D il l  n ic h t  

z u  s c h e u e n  b r a u c h t ,  e in e  B e ih il fe  z u  e rb it te n  b z w .  d e r e ń  W i e d e r  - 

e in f i ih r u n g  z u  b e a n t r a g e n ,  v ielleicht n ic h t  i n  d e r s e lb e n  H o h e ,  

a b e r  in  e i n e m  A u s m a B e ,  w e l c h e s  es  e r m ó g lic h t , d ie se  G e b i e t e  

z u  e r h a lt e n .

U n s e r e  z w e it e  v o r n e h m e  A u f g a b e  ist, w e i t e r e  d e u t s c h e  

E r z g e b i e t e  z u  e r s e h l i e B e n .  H i e r  h a n d e l t  es  sich  n ic h t  u m  

e in e n  p la t o n is c h e n  W u n s c h ,  s o n d e r n  u m  w ir k l ic h e  M ó g l ic h k e i t e n , 

d ie  n u r  a u s g e s c h ó p ft  w e r d e n  m u s s e n .  W i r  h a b e n  i n  D e u t s c h 

l a n d  g a n z  g e w a l t i g e  L a g e r s t a t t e n  a n  E i s e n e r z .  I c h  er- 

in n e r e  a n  S a lzg itte r , d ie  O b e r p f a l z ,  d a s  g a n z e  D o g g e r e r z g e b ie t .

D i e  E r z e  s i n d ,  w i e  w i r  alle  w is s e n ,  n ic h t  r e ic h  u n d  b e d iir fe n  sorg- 

fa lt ige r  A u f b e r e i t u n g ,  u m  sie fiir d ie  V e r h i i t t u n g s z w e c k e  brauch- 

b a r  u n d  w e t t b e w e r b s f a h i g  z u  m a c h e n ,  a b e r  d ie s e  techn ische  

A u f g a b e  m u B  a n g e p a c k t  u n d  d u r c h g e f i i h r t  w e r d e n .  I c h  k a n n  

I h n e n  v e r r a t e n , d a B  m a n  b e z iig lic h  d e r  S a lz g it t e r e r  E r z e  der 

L ó s u n g  so  n a h e g e k o m m e n  ist, d a B  n u n m e h r  g r o B ziig ig e  Ver- 

s u c h s b e t r ie b e  i n  A n g r i f f  g e n o m m e n  w e r d e n  k o n n e n .  Is t  die 

M i n d e r w e r t i g k e i t  d e r  E r z e  d ie se r  V o r k o m m e n  s c h o n  e in  H e m m n i s  

fiir ih re  H e r a n z i e h u n g  z u r  D e c k u n g  u n s e r e s  E r z b e d a r f e s ,  so ist 

es  —  m a n  sollte es  k a u m  g l a u b e n  — - ih r e  g e o g r a p h is c h e  L a g e  zu  

d e n  v e r b r a u c h e n d e n  H i i t t e n  u n d  ih re  F r a c h t b e l a s t u n g  n o c h  m e h r . 

E s  i s t  d o c h  l e i d e r  h e u t e  T a t s a c h e ,  d a B  m a n  b e i s p i e l s 

w e i s e  T o n  N o r d s c h w e d e n  o d e r  S p a n i e n  m i t  e i n e m  

g e r i n g e r e n  F r a c h t a u f w a n d  a n  d i e  R u h r  k o m m e n  k a n n  

a i s  v o n  d e m  n u r  2 5 0  k m  e n t f e r n t  l i e g e n d e n  V o r l a n d e  

d e s  H a r z e s .  H i e r  gilt es  v o r  a l le n  D i n g e n ,  d ie  B e m i i h u n g e n  

a n z u s e t z e n  u n d  d ie  R e g i e r u n g  da fiir  z u  g e w i n n e n .  D i e  Fracht- 

v e r h a lt n is s e  i n  D e u t s c h l a n d  fiir R o h s t o f f e  m u s s e n  g r u n d le g e n d  

g e a n d e r t  w e r d e n ,  w e n n  w i r  d a s  o b e n  g e s c h ild e r te  Z ie l  erreichen 

w o l le n . A b e r  a u c h  h ie r  m u s s e n  w i r  d e r  H o f f n u n g  A u s d r u c k  geben , 

d a B  d ie  V e r n u n f t  d o c h  sc h lie B lic h  s ie g e n  w i r d  u n d  d a B  es in  d e m  

n a c h s t e n  J a h r z e h n t  s c h o n  m o g l i c h  se in  w i r d ,  g a n z  erhebliche  

T e i le  u n s e r e s  E r z b e d a r f e s  a u s  d e m  A u s l a n d e  d u r c h  inlandische  

E r z e u g u n g  z u  e r s e t z e n  u n d  d a m i t  d e r  d e u t s c h e n  H a n d e l s b il a n z  

u n d  d e r  Y o l k s w i r t s c h a f t  e i n e n  e r h e b l i c h e n  Y o r t e i l  z u  verschaffen .

Die Entwicklung der Walzwerke fiir breite Streifen.
(Walzwerke fu r  Bandeisen und Streifen von 16 bis 610 mm Breite. Feinblechwalzwerke fu r  Bleche bis zu 1040 mm Breite. 
Vier- und Vielwalzengeruste. Walzwerke f i i r  breite Streifen bis 1219 mm Breite. Anlagekosten neuzeitlicher Streifenwalzwerke.)

I n einem Vortrag vor der Herbstversammlung des Ameri
can Iron and Steel Institute am 28. Oktober 1927 in 

NewYork1) gab St. B a d la m  einen Ueberblick iiber die E n t
wicklung der Walzwerke fiir breite Streifen, der nachstehend 
auszugsweiSe wiedergegeben werden soli.

Die Entwicklung hat zunachst zwei Wege eingeschlagen, 
und zwar einmal in der Richtung des Walzens von Streifen, 
die in ihrer Breite und Dicke mehr begrenzt waren ais in 
der Lange, das andere Mai in der Richtung des Walzens von 
Blechen, bei denen der Lange eine engere Grenze ais der 
Breite und Dicke gezogen war. Wahrend man im Jahre 1924 
Streifen bis zu 610 mm Breite in jeder gewunschten Lange 
erhalten konnte, wurden Bleche in jeder gewunschten Breite 
bis zu etwa 1370 mm bei begrenzter Lange erzeugt. Streifen 
wurden einzeln aus Kniippeln und Brammen von 45 bis 
908 kg Gewicht und bei einer Austrittsgeschwindigkeit von 
etwa 5,2 m/sek, Bleche dagegen aus Platinen von 5,4 bis 
32 kg bei einer Austrittsgeschwindigkeit von etwa 1,22 m/sek 
in Paketen hergestellt. Ein im Jahre 1924 in Betrieb ge- 
setztes Blechwalzwerk erzeugte durch ein kontinuierliches 
Verfahren Bleche bis zu 1143 mm Breite und 9144 mm Lange, 
dagegen kam im Jahre 1927 ein Erzeugnis auf den Markt, 
das bei einer Breite bis zu etwa 914 mm die Merkmale sowohl 
der Streifen ais auch der Bleche aufwies, aber ohne die 
fruher bei beiden Erzeugnissen bestehenden Beschrankungen, 
denn es naherte sich einerseits den Streifen in der Lange, 
anderseits den Blechen in der Breite und beiden Erzeug
nissen in der Dicke und den physikalischen Merkmalen.

Ursprunglich wurden die Streifen nur ais Sondererzeugnis 
der HandelseisenstraBen neben anderen diinnen und flachen 
Stabeisen, wie Róhrenstreifen, auf den gewohnlichen Stab
straBen gewalzt, dagegen brachte es die steigende Nachfrage 
in dem Jahrzehnt 1890 bis 1900 m it sich, daB zu ihrer Er
zeugung SonderstraBen gebaut wurden, und zwar zunachst 
fiir die schmaleren Streifen von 76 mm Breite an abwarts 
bis zu 16 mm und von 1,65 bis 0,7 mm Dicke, die ais warm- 
gewalztes Bandeisen (hoops) bezeichnet wurden. In der 
Zeit von 1890 bis 1896 entwickelten sich diese Walzwerke 
sehr rasch, bis sie ihre hochste Stufe in dem bekannten

Morganschen Bandeisenwalzwerk (s. Abb. 1) erreichten, das 
auch heute noch an Leistung und Wirtschaftlichkeit kaum 
ubertroffen wird. (Genauere Angaben iiber die Geriiste sind 
in Zahlentafeln den Abbildungen beigefiigt.)

Die Herstellung von breiteren Streifen, und zwar von 
Róhrenstreifen von 102 mm und mehr Breite, war der nachste 
Schritt, und diesem folgte die Walzung von diinnen, aber 
breiteren Bandera. Inzwischen hatte man aber versucht, 
auch auf den gewohnlichen StabstraBen breitere Streifen 
zu walzen, und es gelang im Jahre 1893 auf einem Walzwerk 
mit fiinf im Strang stehenden Gerusten mit Walzen von 
30o mm $ , zu dem spater noch zwei Walzgeriiste hinzu- 
kamen, Streifen bis zu 178 mm Breite herzustellen. In 
diesem Walzwerk wurde zum ersten Małe im Fertiggerust

Geriist
Nr.

Walzen- 
Durch- 1 T.. 
messer ; ianSe 

mm  i mm
U m dr. 
je  m in

1 254 380 26,8
2 254 380 39,5
3 254 380 64,0
4 254 380 94,0
5 254 380 138,3
6 254 380 207,6
7 254 380 307,2
8 254 380 493,3
9 254 380 704,0

*) Y ear Book Am. Iro n  Steel In s t. 1927, S. 343/419.

eine dunnere Mittelwalze von 
152 mm <$> benutzt, es bildete 
demnach das erste Beispiel fiir 
die Anwendung von Stiitzwal- 
zen beim Walzen von Streifen.

Auch auf StabstraBen nach 
belgischer A rt mit Vor- und 
FertigstraBe walzte man Strei
fen und erreichte allmahlich 
eine Breite von 356 b'is 
406 mm bei Dicken von 2,8 
bis 3,2 mm und Langen von 9 
bis 12 m.

Im Jahre 1901 errichtete 
die W e st L e e c h b u rg  S te e l 
Co. ein Streifenwalzwerk, das 
aus neun auf einer Sohlplatte

i k
J<f70 S030 7tfO

M asc/7/ne/7 z i/777 
/ti/se /n a /rd e rtr/c te /n

e/erSu/rcfe

K /U
Sc/7ere/7t/sc/!e

A b b i l d u n g  1. M o r g a n s c h e  

2 5 4 e r  B a n d e i s e n s t r a B e  ( 1 8 9 5 ) .
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nebeneinander stehenden Geriisten m it Walzen yon 305 mm 
Durchmesser bestand, yon denen fiinf die VorstraBe, die 
ubrigen vier Geruste die FertigstraBe bildeten. Die vier 
ersten Yorgeruste waren Trios, dagegen das fiinfte Vor- und 
die drei ersten Fertiggeriiste oben und unten abwec-hselnde 
Duos, das letzte Fertiggeriist war wieder ein Trio, dessen 
Oberwalze von einer durch Reibung angetriebenen Hilfs- 
walze mitgenommen wurde, wahrend die Mittel- und Unter
walze nicht angetrieben waren. Diese letzten fiinf Geruste 
hatten nur Flachstiche, und der Stab erhielt in jedem Ge- 
rust einen Stich. Auf diesem Walzwerk wurden gewalzt: 

S treifen  v o n  0 , 9 0  m m  D i e k e  u n d  6 3 , 5  b is  1 0 2  m m  B r e it e

„  1 , 2 5  „  „  „  6 3 , 5  „  2 0 4  „

„  „  1 . 7 0  „  „  „  6 3 , 5  „  2 5 4  „  „

„  2 ,1 1  „  „  „  6 3 , 5  „  3 0 5  „

Die Erzeugung betrug im Durchschnitt 3500 t  im Monat,
wobei in der 10l 2stundigen Schicht ais Hóchstmenge 134 t  
erreicht wurden.

Um auch die Yorteile der kontinuierliehen StraBen bei 
der Anfertigung von Streifen auszunutzen, setzte die A m eri-

geriisten bestehende StraBe ersetzt wurde (s. Abb. 2). An 
dieser letzteren ist ais Besonderheit zu yermerken, daB die 
Walzen nicht von Kammwalzengerusten aus angetrieben 
werden, yielmehr wird die Oberwalze jedes Geriistes durch 
die Unterwalze von Zahnradem aus bewegt, die auf den 
nicht angetriebenen Kleeblattzapfen an der AuBenseite der 
Geruste angebracht sind.

Mit diesem Walzwerk wurden Brammen yon 127 bis 
432 mm Breite, 76 mm Dicke und 610 bis 1219 mm Lange 
zu Streifen von:

1 , 2 4  m m  D i c k e  u n d  1 1 5  b is  1 2 7  m m  B r e it e

1 ,6 5  „  „  „  1 1 5  „  2 4 7  „

2 ,1 1  „  „  „  1 1 5  „  3 3 0  „

2 , 7 8  „  „  „  1 1 5  „  4 0 6  „

3 , 4 0  „  „  „  1 1 5  „  4 4 5  „

ausgewalzt, wonach die Streifen auf ein W arm bett von 
34 m Lange gelangten.

In der Zeit von 1900 bis 1910 wurden einige andere Walz
werke nach yerschiedenen Grundsatzen fur die Anfertigung 
yon breiten Streifen angelegt. So wurde bei der Y o u n g -

A b b i l d u n g  2 .

4 0 5 e r  S t r e i f e n w a l z w e r k  d e r  S u p e r io r  S te e l  C o .  ( 1 9 0 6 ) .

can T ube & S ta m p in g  Co. im Jahre 1905 bei ihrem 
neuen Streifenwalzwerk zunachst eine aus zwei nebenein
ander liegenden kontinuierliehen Strangen bestehende halb- 
kontinuierliche VorstraBe vor einen aus zwei Geriisten be- 
stehenden Fertigstrang. Diese yerwickelte Anlage wurde 
bald in der Weise umgebaut, daB eine YorstraBe mit 7 hinter- 
einander stehenden Geriisten fiir 4 Flach- und 3 Stauchstiche 
und ein Fertigstrang aus 4 nebeneinander liegenden Geriisten 
angeordnet wurde.

Auf diesem Walzwerk wurden Brammen yon 121 bis 
406 mm Breite, 38 bis 51 mm Dicke, 1,83 bis 2,74 m Lange 
zu Streifen von:

1 ,2 4  m m  D i c k e  u n d  1 2 1  b is  1 7 1  m m  B r e it e

1 ,6 5  „  „  „  1 2 1  „  2 7 3  „

2 ,1 1  „  „  „  1 2 1  „  3 5 6  „

2 , 7 7  „  „  „  1 2 1  „  4 0 6  „

gewalzt. Die beste Durchschnittsleistung im Monat betrug 
53001, wobei ais beste Schichtleistung in 12 st 205 t  erzielt 
wurden. Die Streifen kónnten entweder auf ein W armbett 
von etwa 29 m Lange geleitet oder auf einem Haspel 
aufgewickelt werden.

Im gleichen Jahre erbaute die S u p e r io r  S te e l Co. ein 
Streifenwalzwerk, das zuerst aus einem Uniyersaltriogeriist 
zum Yorwalzen und aus einem Fertigstrang m it fiinf Duo- 
geriisten bestand, aber schon im Jahre 1906 dadurch yer- 
bessert wurde, daB das Uniyersalgeriist durch eine aus je 
drei hintereinander stehenden Flachstich- und Stauchstich-

sto w n  S h e e t a n d  T u b e  Co. ein Róhrenstreifenwalz- 
werk erbaut, das in mancher Beziehung ais Vorlaufer fiir das 
neuzeitliche Streifenwalzwerk gelten kann. Es bestand aus 
einem Flachstich-Yorwalztrio, hinter dem ein Stauchstich- 
geriist und drei Duogeriiste m it Walzen von 406 mm 0 
so weit auseinander standen, daB das Walzgut immer nur in 
einem Geriist gewalzt wurde. Schon hier zeigte sich die unge- 
heureLeistungsfahigkeit dieser Anlagen, dasiem onatlich etwa 
20 0001 Róhrenstreifen yon 178 bis 578 mm Breite lieferte.

Anderseits griff man wieder auf das Uniyersalgeriist 
zuriick, um das Vorwalzen auszufiihren, wie dies unter 
anderen bei dem Streifenwalzwerk der C a m b ria  S te e l  Co. 
im Jahre 1906 geschah; dieses Walzwerk besteht aus einem 
Umkehr - Universalduogeriist m it Stehwalzen vor und 
hinter den Liegewalzen und einem Fertigstrang aus zwei 
Geriisten mit Walzen von 559 mm cj>, in denen das yom 
Uniyersalgeriist kommende Walzgut je einen Stich erhalt. 
Es werden Streifen von 152 bis 914 mm Breite, 4,7 bis 6,4 und 
mehr mm Dicke in Langen bis zu 27,4 m hergestellt bei einer 
monatlichen Durchschnittserzeugung yon 7000 t. Ebenso 
yerwandte die H a r r i s b u rg  P ip ę  a n d  P ip ę  B e n d in g  Co. 
zum Yorwalzen ein Uniyersalgeriist.

Das im Jahre 1909 in Betrieb gesetzte Walzwerk der 
A m e ric a n  S te e l a n d  W ire  Co. fiir schmale Streifen 
yon 54 bis 251 mm bedeutet einen groBen Fortschritt, indem 
dabei die Yorteile der kontinuierliehen YorstraBe und der

X IX .,,
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hintereinander angeordneten Fertiggeriiste gut ausgenutzt 
wurden. Ais Halbzeug werden Knuppel von 102 mm [j] 
und Brammen von 127 bis 254 mm Breite, 63,5 bis 95,0 mm 
Dicke und 1,1 bis 2,3 m Lange benutzt. Das Walzwerk 
(Abb. 3) besteht aus einer kontinuierlichen VorstraBe mit
7 Geriisten von 355 mm bis 432 mm Walzendurchmesser

Das im Jahre 1911 in Betrieb gesetzte Streifenwalzwerk 
der S h a ro n  S te e l H oop  Co. wurde ahnlich den vor- 
beschriebenen Streifenwalzwerken der American Tube und 
Stamping Co. und der Superior Steel Co. ausgefuhrt, jedoch 
mit den Verbesserungen, die sich nach den inzwischen ge
machten Erfahrungen ergaben (Abb. 4). Diese Anlage wurde

A b b i l d u n g  3 .

Gerust
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um
drehungen 
in der min

Gerust
Kr.

Walzen
durchmesser 

in mm

Um
drehungen 
in der min

1 405 — 7 432 130
2 420 19,4 8—13 355 214
3 420 26,2 14 317 150—250
4 432 38,3 15 330 210—315
5 432 58,3 16 330 260—390
6 432 82,0

und einem Fertigstrang, der 3 nebeneinander stehende 
Doppelduogeriiste mit Walzen von 356 mm <J) und 3 hinter-

3 5 5 e r  S t r e i f e n w a l z w e r k  d e r  A m e r i c a n  S te e l  &  W i r e  C o .  ( 1 9 0 7 ) .

im Jahre 1927 durch ein in gerader Linie hinter dem be- 
stehenden Gerust hinzugefiigtes Poliergertist (11 in Abb. 4) 
noch etwas verbessert. Die Walzmotoren haben zusammen 
3300 PS. Es werden Brammen von 102 bis 381 mm Breite, 
44 bis 76 mm Dicke und 610 bis 3355 mm Lange in einer 
Vorstrafie von 5 hintereinander stehenden Geriisten mit 
Walzen von 457 mm <J> in 3 Flach- und 2 Stauchstichen und 
in einer FertigstraBe von 5 nebeneinander stehenden Ge- 
riisten und einem einzelstehenden Poliergeriist mit Walzen

7200 fS  e/e/c/rsfro/77 
71 -  200-WO

A b b i l d u n g  4 .  3 5 5 e r  S t r e i f e n w a l z w e r k  d e r  S h a r o n  S te e l  H o o p  C o .  ( 1 9 1 1 / 2 7 ) .

Gerust
Nr.

Walzen- 
durchm?sser 

in mm

Um
drehungen 
in der min

Gerust
Nr.

Walzen
durchmesser 

in mm

Um
drehungen 
in der min

1 457 85 7 355 125—250
2 — 150 8 355 125—250
3 457 85 9 355 125—250
4 457 85 10 355 125—250
5 — 150 11 355 200—400
6 355 125—250

einander stehende Poliergeriiste mit Walzen von 330 mm $ 
hat. In 16 Stichen wird der Streifen ausgewalzt, der hinter 
dem letzten Poliergeriist entweder auf ein Kiihlbett von 
63,4 m Lange lauft oder durch zwei am Ende des Ablauf- 
rollganges stehende Wickler aufgerollt werden kann. Bei 
diesem Walzwerk wurden zum ersten Małe elektrische Moto- 
ren zum Antrieb der Walzgeriiste und Doppelduogeriiste 
beim Walzen der Streifen angewendet, ebenso stellt die An
ordnung der drei hintereinander liegenden Fertigpoliergeruste 
etwas Neuartiges dar. Es werden erzeugt Streifen von:

1 ,2 4  m m  D i c k e  u n d  5 4  b is  1 0 2  m m  B r e it e

1 ,4 7  „  „  „  5 4  „  1 2 7  „

1 , 6 5  „  „  „  5 4  „  1 7 1  „

2 , 1 1  „  „  „  5 4  „  2 5 1  „

D i e  b e s t e  L e i s t u n g  i n  e i n e m  M o n a t  b e t r u g  5 2 6 3  t

„  „  „  in  e in e r  W o c h e  „  1 2 7 6  t

„  „  „  a n  e i n e m  T a g e  „  2 7 7  t

„  „  „  in  e in e r  S c h ic h t  „  1 5 1  t

G e s a m t s t a r k e  d e r  W a l z m o t o r e n :  4 0 0 0  P S .

von 356 mm $ in 6 Flachstichen zu Streifen ausgewalzt. 
Die Abmessungen der fertigen Streifen sind:

1 ,6 5  m m  D i c k e  u n d  8 9  b is  2 0 3  m m  B r e it e

2 ,1 1  „  „  „  8 9  „  3 0 5  „

2 ,7 7  „  „  „  8 9  „  3 9 4  „

3 , 4 0  „  „  „  8 9  „  3 9 4  „

D i e  b e s te  M o n a t s l e is t u n g  b e t r u g  1 1  2 7 0  t

„  „  T a g e s l e i s t u n g  „  7 1 3  t

,,  „  S c h ic h t l e is t u n g  ( z u  8  st ) „  2 7 2  t

D i e  L a n g e  d e r  S t r e ife n  b e t r a g t  e t w a  4 8  m .

Die rasche Steigerung des Bedarfs an Streifen vom Jahre 
1915 ab fiihrte zur Anlage von weiteren Streifenwalzwerken. 
Das im Dezember 1916 in Betrieb gesetzte Walzwerk der 
W e ir to n  S te e l Co. (Abb. 5) hatte eine VorstraBe mit vier 
hintereinander stehenden Geriisten, von denen das erste und 
vierte Gerust Stauchgeruste m it wagerechten Walzen 
waren, so daB der Stab durch Drehfiihrungen in senkrechter 
Lage zwischen die Walzen eingefuhrt wurde; man wollte 
dadurch den Sinter zwingen, abzufaOen, so daB er im 
nachsten Flachstich nicht mehr eingewalzt werden konnte. 
Hinter dem vierten Stich brachte ein Schlepper den Stab 
seitwarts zu zwei hintereinander stehenden Geriisten, einem 
Flach- und einem Stauchgeriist, wobei die Walzrichtung 
umgekehrt wurde. Hierauf wrurde der Stab seitwarts zu 
einem Doppelduogerust geschleppt, erhielt hier nach Um- 
kehr der Walzrichtung zwei Flachstiche und gelangte dann
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durch einen Schlepper wiederum zu einem zweiten seitlich 
gelegenen Doppelduogerust, wo er in zwefi Flachstichen 
weiter heruntergedruckt wurde. SchlieBlich brachte ihn 
ein Schlepper zum Poliergerust, das ihm den Fertigstich gab,

7S00 P S  O re/isfrom  \
71= s o s

700PS ff/eicfjsfro m

^/?S00PS P re/rsfro m  
-7 0 0 -Jff0  ,

Geriist
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

Geriist
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

1 508 12,5 7 405 120—240 !
2 508 11,8 8 405 120—240
3 508 20,2 9 405 120—240
4 508 21,4 10 405 120—240
5 508 32,0 11 405 136—272
6 483 35,7

so dafi im ganzen 11 Stiche gemacht wurden. H inter dem 
zweiten Doppelduogerust wurde der Stab durch eine Um- 
fiihrung vom ersten zum zweiten Duo gefiihrt. Der aus- 
laufende Stab konnte entweder auf ein 76 m langes Warm- 
bett geleitet oder durch Wickelmaschinen aufgewickelt 
werden.

In den Jahren 1920 und 1925 wurde diese Anlage ver- 
bessert und yereinfacht durch Ersatz schwacher Antriebs- 
motoren durch starkere, durch Hinzufiigung eines zweiten 
Ofens, einer Brammenschere zwischen Ofen und erstem 
Yorwalzgeriist, durch den Umbau der Vorstrafie und durch

A b b i l d u n g  5 .  

4 0 5 e r  S t r e if e n 

w a l z w e r k  d e r  

W e i r t o n  

S te e l  C o .  

( 1 9 1 6 ) .

Anbringung von weiteren Umfuhrungen an den Flachstich- 
geriisten des Fertigstranges, wo die Doppelduogeriiste durch 
einfache Geriiste ersetzt wurden, so daB die Anlage ganz 
selbsttatig arbeitete (Abb. 6). Zum Antrieb der Walzgeriiste 
sind insgesamt 8500 PS notig.

Die Abmessungen der Streifen und die Leistung der An- 
lage nach den yerschiedenen Umbauten sind folgende.

Sfauc/7- 
B/Vm/77e/7SC/7e/V sficfi;
i ir ii ii u n~n>n~itt  fr tt 11 tt rp~

//or7tim ier//c/re
>Vap/77ofe/J

7S0 PS ff/e/cte/rom 7S0 P S G/efcf/strom
71 -  Y00-S00//77//7 71 = W0-S00//77777
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A b m e s s u n g e n :

1 , 2 4  m m  D i c k e  u n d  1 2 7  b is  1 6 5  m m  B r e it e

I I

1 ,6 5  ■ 

2,11' 
2 ,7 7  

3 , 0 4

1 2 7

1 2 7

1 2 7

1 2 7

2 7 9

4 4 4

4 8 3

5 5 9

A b b i l d u n g  6 .  S t r e i f e n w a l z w e r k  d e r  

W e i r t o n  S t e e l  C o .  ( 1 9 2 5 ) .

0  |  |  ł 
j-H-# im nm -11 

7S00PS0re/7s7rt7/77 
170t//7C/77 7Z-ĆS7S0<?//77/77

0/77fej//n777ę/>77 ffe ri/sf 
[U/nfu/7ri//7ę7
V__ 7200PS 0Pe/7STPO777

V —— 71 -J0S-S0S/777/77

L e i s t u n g e n :

1916/20

4 9 0 0  P S

1920/25 1925/27

6  5 0 0  P S  8  5 0 0  P S

2 3 1  t

6 4 4  t

2 7 5  t

6 5 9  t

Geriist
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

Geriist
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

1 533 30,0 7 508 93,0
2 533 18,5 8 406—610 69,5—137
3 533 31,8 9 406—610 102 —204
4 419 26,7—33,4 10 406—610 88,5—177
5 533 58,0 11 406—610 102 —204
6 483 56,5—71,0 12 406—610 137 —227

K r a f t b e d a r f  

B e s t e  Schicht-  

le is tu n g  ( 8  st) 1 8 5  t 

B e s t e  Tages-  

leistg . ( 2 4  st) 4 7 9  t 

B e s t e  M o n a ts -  

le is t a n g  . . 8 3 6 5  t  1 1 3 8 6 1  1 3 6 5 8  t

Es werden Brammen von 127 bis 
406 mm Breite, 76 mm Dicke und bis 
zu 3355 mm Lange ais Ausgangswerk- 
stoff benutzt.

Im  Jahre 1916 erbaute die T ru m b u ll 
S te e l Co. ein neues Streifenwalzwerk 
fiir Streifen yon 89 bis 432 mm Breite,

f r  f r  & Stoi/c/7s//e/7
2000PS />re/7s/rp/77, T Z = Z 7 0 -?Sff

IVar/770e/f, 0 7  777.

Q Q Q  Q ^ - i 0 B P / i r * V * S > > W 7  J O O P / t f jT & t o lr ć m  

------------------------ L  72 ~ Ż770- ?S0

Geriist
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

Geriist
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

1 508 18—30 8 457 79—126%
2 508 11—18 9 — —
3 508 18—30 10 457 79—126i/2
4 11 457 79—1261/2
5 508 32—53 y2 12 457 108—181
6 508 32—531/2 13 457 126—210
7 14 457 158—253

A b b i l d u n g  7 .

J 4 5 7 e r  S t r e i f e n w a l z w e r k  d e r  T r u m b u l l  S te e l  C o .  ( 1 9 2 2 ) .

das nach mehrfachen Umbauten und Yerbesserungen seine 
endgultige Gestalt im Jahre 1922 erhielt (Abb. 7). Die 
Brammen haben 127 bis 432 mm Breite, 76 mm Dicke 
und etwa 610 bis 3048 mm Lange. Von einem der drei Oefen 
geht die Bramme zu einer Schere, wo sie nach Bedarf zer- 
teilt werden kann, und von dort zu einer kontinuierlichen 
StraBe m it 5 Geriisten, von denen das erste ein Stauchgeriist 
m it wagerechten Walzen ist. Zwischen dem zweiten und
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dritten der vier Flachstichgeriiste ist ein Stauchsticłigeriist 
eingeschaltet. Nach dem letzten Flachstich geht der Stab 
wiederum durch ein Stauchsticłigeriist und gelangt zu einer 
StraBe m it drei im Strang stehenden Geriisten, in dereń 
erstem Geriist der Stab einen Flachstich erhalt; hierauf geht 
er zu einem hinter diesem ersten Stranggeriist aufgestellten

StraBen mit je drei Geriisten bilden. Es werden 11 bis 13 
Stiche gemacht. Das K uhlbett hat 41 m Lange, die Streifen 
konnen ebenfalls aufgewickelt werden. Die Walzmotoren 
haben insgesamt 7350 PS. Gewalzt werden Streifen yon:

1 8 3  m m  D i c k e  u n d  1 5 2  b is  2 1 9  m m  B r e it e

2'1 1  „  „  „  1 5 2  „  3 0 8  „

c W /W M fA w  
7 1 -7 2 5

JOOOfSG/e/c/rs/rom 350PSfire/zs^o/T? 
7 1 -0 -7 0 0  \  \  71= YOO

7000PS5>re/7S/ro/77 
7Z-7SC7-27Y  ----- O-

v/cj/e r

1 r r O T n  11 T ‘ f  11 T T  11 I T T T O H j

L_
A b b i l d u n g  8 .  4 5 7 e r  S tr e ife n  w a l z w e r k  d e r  A m e r i c a n  S te e l  &  W i r e  C o .  ( 1 9 1 8 )

Geriist
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

1 508 50,5
2 635 0—100

4 508 67
5 508 91
6 508 119
7 457 119
8 457 140
9 457 150—214

Stauchstichgeriist, bevor 
er seitlich zum zweiten 
Stranggeriist abgeschleppt 
wird. Im dritten Strang
geriist und in den drei 
weiteren hinter dem letz
ten Stranggeriist hinterein- 
einander stehenden Ge- 
riisten erhalt der Stab nur 

mehr Flachstiche, im ganzen 14 Stiche. Von
den beiden Kiihlbetten ist eins 61 m, das ------------
andere 45 m lang; die Streifen konnen auch 
durch Maschinen aufgewickelt werden. In 
seiner urspriinglichen Gestalt erzeugte das 
Walzwerk in einem Jahre 52 458 t, die 
3889 GróBen von 51 bis 457 mm Breite und 
1,27 bis 19,0 mm Dicke umfaBten; neuere 
Angaben iiber Leistungen fehlen. Insgesamt 
konnen die Antriebsmotoren 7800 PS leisten.

Die im September 1918 in Betrieb gesetzte Streifenwalz- 
werksanlage der A m erican  S te e l & W ire  Co. ist die erste, 
bei der alle Geruste hintereinander in einer Linie stehen 
(Abb. 8). Es werden Brammen von 178 bis 533 mm Breite,

2 ,4 1  m m  D i c k e  u n d  1 5 2  b is  3 5 9  m m  B r e it e

2 ,7 7  „  „  „  1 5 2  „  4 1 0  „

3 , 4 0  „  „  „  1 5 2  „  4 6 0  „

3 , 7 6  „  „  „  1 5 2  „  5 0 8  „

D i e  E r z e u g u n g  b e t r u g :

B e s t e  S c h ic h t  ( 8  s t ) .................................................... 1 6 7  t

„  T a g e s l e i s t u n g ...................................................  2 6 4  t

„  W o c h e n l e i s t u n g ................................................. 7 3 4  t

„  M o n a t s l e is t u n g  ( 3 4  S c h i c h t e n )  . . 2 6 5 8  t

G e s a m t s t a r k e  d e r  A n t r i e b s m o t o r e n :  7 3 5 0  P S .

l//77/te/7r-0/7/rersa/- 
ab/Offerust/l/rS-SSfic/7e

A b b i l d u n g  9 . Streifen- 

w a l z w e r k  d e r  N a t i o n a l  

P r e s s e d  S te e l  C o .  ( 1 9 1 7 ) .

Geriist
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

Motoren

1 610 0—175 1000 PS G' eichstrom
2 457 160—210 ) 1200 PS Drehstrom mit
3 457 160—210 S n =  450—590

Das im Noyember 1917 errichtete Walzwerk 
fiir Streifen von 152 bis 610 mm Breite und 1,65 
mm und mehr Dicke der N a tio n a l  Pressed 
S te e l Co. fallt dadurch auf, daB es aus 

einem Universal-Umkehrduo m it Stauchwalzen auf der 
Eintrittsseite und einem etwa 42,7 m dahinter stehenden 
Doppelduo besteht; seitwarts neben diesem ist das Polier- 
geriist angeordnet, zu dem die Stabe hingeschleppt werden

2500P S  ire /isfro /n  
-2 f3

2500PS Pre/rs/rom
7 1 -7 5 3

A b b i l d u n g  1 0 .  4 5 7 e r  M c D o n a l d - B a n d e i s e n w a l z -

w e r k  d e r  C a r n e g ie  S te e l  C o .  ( 1 9 2 0 ) .

tyencfe/j 
S/auc/js/ic/7

,  , 2600PS5re/)s/rvfn  ̂ , .
J fa i/c h p e r t/s fe  n  - 273-267 Ooppe/fes Wa/móetf

5 5  771/(777?
Sc/rere 

Pna/emtfere

Geriist
Nr.

Walzen- 
durchm esser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

Geriist
Nr.

Walzen- 
durchm esser 

in mm

TJm- 
drehungen 

in der min

1 508 58,2 7 457 183
2 508 66,5 8 457 183
3 508 83.7 9 457 183
4 508 183,0 10 457 183
5 508 124,3 11 457 183
6 508 -

64 bis 76 mm Dicke, 1118 bis 2286 mm Lange yerwendet, 
die in 3 Oefen erwarmt werden konnen. Das Walzwerk 
besteht aus 9 hintereinander stehenden Geriisten, und zwar 
einem Stauchgeriist m it wagerechten Walzen, einem Um- 
kehr-Duogeriist, auf dem der Stab 3 oder 5 Stiche erhalt, 
einem darauf folgenden Stauchgeriist m it senkrechten 
Walzen und sechs Flachstichgeriisten, die zwei unabhangige 
hintereinander stehende Gruppen yon kontinuierlichen

(s. Abb. 9). Im Uniyersalgeriist werden 5 bis 9 Stiche ge
macht, so daB die Stichzahl zwischen 8 ,10 und 12 schwankt. 
Es werden Brammen von 152 bis 610 mm Breite, 51 bis 
76 mm Dicke und 610 bis 1220 mm Lange verarbeitet.

Das im Januar 1920 in Betrieb gesetzte McDonald- 
Bandeisenwalzwerk der C a rn e g ie  S te e l Co. (Abb. 10) 
yerarbeitet Brammen von 127 bis 457 mm Breite, 51 bis 
101 mm Dicke und 1829 bis 3200 mm Lange, die in zwei 
Oefen vorgewarmt werden. Die Bramme geht zuerst zu 
einer Schere, wo sie in geeignete Stiicke zerteilt werden 
kann, und durchlauft dann eine Vorstrafie aus sieben 
hintereinander stehenden Geriisten, von denen das erste 
wagerechte, das vierte und sechste Geriist senkrechte Stauch
walzen haben. Nach dem siebenten Stich wird der Stab seit
warts geschleppt und geht in umgekehrter Richtung durch
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das 8. und 9. Gerust, hierauf durch Schlepper seitwarts 
zu den Geriisten 10 und 11, die er in der urspriinglichen 
Walzrichtung durchlauft. Da diese letzten beiden Geruste 
nur 7,85 m auseinanderstehen, so geht der Stab schon ins 
letzte Gerust, bevor er das vorletzte verlassen hat, doch ist 
dies die einzige Stelle, wo der Stab in zwei Geriisten zugleich

Das Anfang Januar 1922 in Betrieb gesetzte Streifen- 
walzwerk der I l l in o is  S te e l Co. zu G ary  (Abb. 11) 
verwalzt Brammen von 203 bis 546 mm Breite, 70 mm Dicke 
und 1219 bis 4267 mm Lange, die in zwei Oefen vorgewarmt 
werden. Von hier geht die Bramme zu einer Schere, wo sie 
nach Bedarf zerteilt werden kann. Die YorstraBe hat sieben

ta

IX]--- 7 1 -7J7-23S

E l ISI

Zufutirro/Zycrs/ę

StaucĄ ęem s/e 

9  j  < ? 1 0

[ f i l l / l  I II U Tl (

£  ff  A 7 
n e t $ (j i  nf n$ i

ist. Das Kiihlbett hat 58 m Lange, die Bander konnen 
auch durch Maschinen gewickelt werden. Das Walzwerk 
erzeugt Bander von:

2 ,1 1  m m  D i c k e  u n d  1 2 7  b is  2 5 4  m m  B r e it e

2 , 7 7  „  „  „  1 2 7  „  4 3 8  „

4 , 0 0  „  „  „  1 2 7  „  4 5 7  „

D i e  b e s t e  T a g e s l e i s t u n g  ( 2 4  st) b e t r u g  1 3 8 1  t  

„  „  M o n a t s l e i s t u n g  . . .  „  1 7  2 1 9  t

„  „  J a h r e s l e is t u n g  . . .  „  1 7 6  4 6 9  t

G e s a m t s t a r k e  d e r  W a l z m o t o r e n  9 6 5 0  P S .

S50O/Vfirefrs/ro/T? 
n  -  7 0 S - 7777

A b b i l d u n g

11.
5 0 8  er  

S t r e i f e n 

w a l z w e r k  

d e r  

G a r y w e r k e ,  

Illino is  

S t e e l  C o .  

( 1 9 2 1 ) .

Gerust
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

GerUst
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

1 520—622 22,2— 36.1 7 559—635 35.1— 59,8
2 545—672 26,0— 42,2 8 520—672 72,0—116,6
3 520—622 1 29.8— 48,2 9 520—672 102,0—165,4
4 559—635 18.6— 37.1 10 520—672 125,0—202,4
5 520—672 46,6— 75,2 11 520—672 147.0—238,0
6 520—672 | 72,0—116,6 12 520—672 137,0—235,0

hintereinander stehende Geruste, von denen das erste Gerust 
wagerechte, das yierte und siebente Gerust senkrechte

H i
A b b i l d u n g  1 2 .  S t r e ife n  w a l z w e r k  d e r  O t is  S te e l  C o .  ( 1 9 2 3 ) .

7t70/>S£/e/c/rs/7’o/77 
71= 000 700 700/ V  G/e/C/7S7r0/77

Sfoi/cńst/c/j \S7auc7rgerusfe- n  = 0 0 0 -7 0 0
\7 B 3  V A  S  ff^7  /  S  9 70 77 72 73

Geriist
Nr.

Walzen- i 
durchme8ser| 

in mm j

Um- 
drehungen 

in der min
Gerust

Nr.
Walzen- 

durchmesser 
in mm

Um- 
drehungen 

in der min

1 508 21,4 8 508 45— 65
2 508 21,4 9 508 63— 95
3 508 34.7 10 508 82—123
4 483 43,5—50,8 11 508 115—230
5 508 44,6 12 508 115—230
6 508 62,5 13 508 115—230

7 483 80,5—94

7000/tf e/e/efisfrom  
Je  '7S00FS £/e/c/7s7ro/77 7 i-7 7 J~ -2 J0  \

__ 71 = 200 -  720______________________ 1

Stauchwalzen hat. Nach dem siebenten Stich wird der Stab 
seitwarts geschleppt und geht in umgekehrter Richtung in 
die FertigstraBe von fiinf hintereinander stehenden Geriisten. 
Die Geruste 9 und 10 stehen 31 m, die Geruste 11 und 12
jedoch 53,36 m auseinander, so daB der Stab frei zwischen
diesen beiden Geriisten lauft. Das Kiihlbett ist 61 m lang, 
die Streifen kónnen auch durch Maschinen gewickelt werden. 
Erzeugt werden Streifen von:

70O/V£'/e/c/7s/7,0/77 7S(7ffT>S/)re/rs/7’007

r  ‘ t t B i 1

I  Ofen JT Sfap/er

fiappeffes W arm ie/f 771 /a/7ff

Je  7ff00/y£/e/Gfrs/ra/77- 
71 -7S5~-3S0 n Ea

7SO(7£Sfire/7s7ro/77 
71 =  703~

A b b i l d u n g  1 3 .

Sc/?ere 
'3e7J^7/vWe/cńs/7’0J77 

71 -7 2 S -2 S 0
4 0 5 e r  S t r e i f e n w a l z w e r k  d e r  W e s t  L e e c h b u r g  S t e e l  C o .  ( 1 9 2 3 ) .

1 Geriist 
Nr.

Walzen- 
durchmes6er 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

Gerust
Nr.

Walzen- 
durchmesser 

in mm

Um- 
drehungen 
in der min

1 508 34,5 8 405 145
2 508 34,5 9 405 145
3 508 50,4 10 405 12o—250
4 508 95,4 11 405 125—250
5 508 78,6 12 405 165—350
6 155—310 13 405 16o—-350

. 7 508 95

1 ,6 5  m m  D i c k e  u n d  2 0 3  b is  3 8 1  m m  B r e it e  

2 , 1 1  „  „  „  2 0 3  „  5 0 8  „

2 , 7 7  „  „  „  2 0 3  „  5 0 8  „

D i e  b e s t e  T a g e s l e i s t u n g  ( 2 4  st) b e t r u g  9 9 0  

„  „  M o n a t s l e i s t u n g  . . .  „  1 7  9 3 7

„  „  J a h r e s l e is t u n g  . . .  „  1 3 8  0 2 4

G e s a m t s t a r k e  d e r  W a l z m o t o r e n :  7 3 0 0  P S .

Das von der O tis  S te e l Co. im September 1923 in 
Betrieb gesetzte Streifenwalzwerk hat 13 in einer geraden
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Z a h l e n t a f e l  1 .  S t i o h t a f e l  d e r  W e s t  L e e c h b u r g  S t e e l  C o .

Stich Walzen Abstand bis 
zum nach
sten Geriist 

m

Motor

Nr. Stichart Durchmesser
mm

Lange
mm Umdr./min

Starkę
PS Umdr./min

Stromart

1 S t a u c h s t i c h  d u r c h  w a g e r e c h t e  W a l z e n  . . 5 0 8 3 4 , 5 4 , 5 7 4

2 E l a c h s t i c h ............................................................................ 5 0 8 3 4 , 5 3 , 9 1 4

3 E l a c h s t i c h ............................................................................ 5 0 8 i  6 1 0 5 0 , 4 8 , 6 1 4 7 0 5

4 S t a u c h s t i c h  d u r c h  w a g e r e c h t e  W a l z e n  . 5 0 8 9 5 , 0 7 , 8 9 1 *)

5 F l a c h s t i c h ............................................................................ 5 0 8 J 7 8 , 6 9 , 1 4 0 1 5 0 0

6 S t a u c h s t i c h  d u r c h  s e n k r e c h t e  W a l z e n — -- 1 5 5 — 3 1 0

7 F l a c h s t i c h ............................................................................ 5 0 8 6 1 0 9 5 1 5 , 2 4 0 .

s e i t w a r t s  y e r s c h i e b e n ,  u m w e n d e n ,  W a l z r i c h t u n g  u m k e h r e n

8 F l a c h s t i c h ............................................................................ 4 0 6 1 4 5 1 5 , 2 4 0
 ̂ 1 5 0 0 7 0 5

1 D r eh -

9 F l a c h s t i c h ............................................................................ 4 0 6 1 4 5 1 4 , 3 1 1 /  s t r o m

1 0 F l a c h s t i c h ............................................................................ 4 0 6 1 2 5 — 2 5 0 5 , 4 8 8 1 5 0 0 1 2 5 — 2 5 0

1 1 F l a c h s t i c h ............................................................................ 4 0 6 1 2 5 — 2 5 0 5 , 4 8 8 1 5 0 0 1 2 5 — 2 5 0 1 Gleich-

1 2 F l a c h s t i c h ............................................................................ 4 0 6 1 6 5 — 3 5 0 5 , 4 8 8 1 8 0 0 1 6 5 — 3 5 0 | s t r o m

1 3 F l a c h s t i c h ............................................................................ 4 0 6 1 6 5 — 3 5 0 — 1 8 0 0 1 6 5 — 3 5 0 J
9 7 0 0

Z a h l e n t a f e l  2 .  S t i o h t a f e l  d e r  A o m e  S t e e l  C o .

Stich Walzen Abstand bis Motor
zum nach

Nr. Stichart Durchmesser Lange sten Geriist Starkę Stromart
mm mm Umdr./min m PS TTmdr./min

1 S t a u c h s t i c h  d u r c h  w a g e r e c h t e  W a l z e n  . 4 , 5 7 4

2 F l a c h s t i c h ............................................................................ 4 , 8 7 8

3 F l a c h s t i c h ............................................................................ 5 0 8 6 1 0 1 0 , 0 5 4 7 0 5 D reh -

4 S t a u c h s t i c h  d u r c h  w a g e r e c h t e  W a l z e n  . 9 , 1 4 0 ł ) strom

5 F l a c h s t i c h ............................................................................ 1 1 , 2 7 3 1 5 0 0

6 S t a u c h s t i c h  d u r c h  s e n k r e c h t e  W a l z e n -- — 2 , 4 3 8

7 F l a c h s t i c h ............................................................................ 5 0 8 6 1 0 1 9 , 8 1 4

8 S t a u c h s t i c h  d u r c h  s e n k r e c h t e  W a l z e n — — 2 , 4 3 8 1 0 0 v e r a n d e r - Gleich-

l ic h e stro m

D r e h z a h l

9 5 , 4 8 8 1 5 0 0 2 0 0 — 4 0 0

1 0 2 3 , 7 7 8 1 8 0 0 1 8 5 — 3 7 0

11
4 0 6 5 5 9

1 2 5 — 2 5 0 5 , 4 8 8 1 8 0 0 1 2 5 — 2 5 0 Gleich-

1 2 1 2 5 — 2 5 0 5 , 4 8 8 1 8 0 0 1 2 5 — 2 5 0 strom

1 3 1 8 5 — 3 7 0 5 , 4 8 8 1 8 0 0 1 8 5 — 3 7 0

1 4 1 8 5 — 3 7 0 — 1 8 0 0 1 8 5 — 3 7 0

1 2  2 0 0

Linie hintereinander stehende Geruste (Abb. 12). Es ver- 
arbeitet Brammen von 152 bis 610 mm Breite, 51 bis 76 mm 
Dicke und 1422 bis 2844 mm Lange, die in zwei Oefen ge- 
warmt werden. Die VorstraBe hat sieben Geruste, von denen 
das erste wagerechte, das vierte und fiinfte Geriist senkrechte 
Stauchwalzen hat; die FertigstraBe hat sechs Geruste mit 
Flachstichwalzen. Bis zum achten Geriist lauft der Stab 
frei zwischen den Geriisten, von da an geht er aber schon ins 
folgende Geriist, bevor er das vorhergehende verlassen hat, 
und deshalb sind Schlingenregler zwischen diesen letzteren 
Geriisten vorgesehen. Die Streifen werden durch drei 
Wickelmaschinen warm aufgewickelt, es ist kein Kiihlbett 
yorhanden. Von den Wickelmaschinen gelangen die Bundę 
auf die Speichen eines Kuhlrades, von denen je eins fiir jede 
Wickelmaschine vorgesehen ist. Sollen Streifen in geraden 
Staben geliefert werden, so werden die kalten Bundę auf 
Bichtmachinen geradegestreckt und auf Lange geschnitten. 
Erzeugt werden Streifen von:

1 ,6 5  m m  D i c k e  u n d  1 5 2  b is  3 0 5  m m  B r e it e

2 ,1 1  „  „  „  1 5 2  „  3 8 1  „

2 , 7 7  „  „  „  1 5 2  „  5 5 9  „

3 , 4 0  „  „  „  1 5 2  „  6 1 0  „

1) D a s  S t a u c h g e n i s t  w i r d  d u r c h  e i n e n  G l e ic h s t r o m m o t o r  

m i t  v e r a n d e r l ic h e r  D r e h z a h l  v o n  1 0 0  P S  a n g e t r ie b e n .

D i e  b e s te  S c h ic h t le is t u n g  ( 8  st) b e t r u g  4 1 0  t 

„  „  T a g e s l e i s t u n g  ( 2 4  st) „  1 0 6 4  t

„  „  M o n a t s l e is t u n g  „  1 5  5 7 4  t

„  „  J a h r e s l e is t u n g  „  1 2 9  3 7 6  t

D i e  G e s a m t s t a r k e  d e r  W a l z m o t o r e n  ist 1 1  9 0 0  P S .

Gegen Ende September 1923 setzte die W est Leech- 
b u rg  S te e l Co. ihr neues Streifen walzwerk in Betrieb 
(Abb. 13); Brammen von 152 bis 508 mm Breite, 63 bis 
76 mm Dicke und 1219 bis 3355 mm Lange werden in zwei 
Oefen erwarmt, gehen dann zu einer Schere, wo sie nach 
Bedarf unterteilt werden, und gelangen dann zur VorstraBe 
m it sieben Geriisten, von denen die Geruste 1 und 4 wage
rechte, Geriist 6 senkrechte Stauchwalzen haben. Hinter 
Geriist 7 wird der Stab seitwarts zur FertigstraBe mit 
6 Geriisten geschleppt, von denen die Geruste 8 und 9, 
9 und 10 einen Abstand von 15,24 m voneinander haben, 
wahrend die vier letzten Geruste eine durchgehende kon- 
tinuierliche StraBe bilden, zwischen denen die Schlingen 
durch Vorrichtungen mehr oder weniger gelockert oder ge- 
spannt werden konnen. Der Streifen kommt nach seinem 
A ustritt aus dem letzten Geriist an der Vorderseite der Oefen 
vorbei (vgl. Zahlentafel 1). Das K iihlbett ist 45,74 m lang, 
doch konnen die Streifen auch durch zwei Maschinen auf
gewickelt werden.
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Das Walzwerk erzeugt Streifen von:
0 , 8 9  m m  D i c k e  u n d  1 0 2  b is  1 1 5  m m  B r e it e

1 ,2 5  „  „  „  1 0 2  „  2 1 6  „

1 ,6 5  „  „  „  1 0 2  „  4 0 6  ,.

2 , 1 1  „  „  „  1 0 2  „  4 5 7  „

2 , 7 7  „  „  „  1 0 2  „  5 0 8  „

B e s t e  S e h ic h t l e is t u n g  ( 8  s t ) :  2 6 0  t.

G e s a m t s t a r k e  d e r  W a l z m o t o r e n :  9 7 0 0  P S .

Das Anfang Juni 1926 in Betrieb gesetzte Streifenwalz
werk der A cm e S te e l Co. wurde hier schon beschrieben2). 
Erganzend sei erwahnt, daB die Walzen der Geruste 11 und 12 
125 bis 250 Umdr./min, die der Geruste 13 und 14 aber

2 ) S t . u .  E .  4 7  ( 1 9 2 7 )  S .  5 0 4 / 5 .

185 bis 370 Umdr./min machen. Zahlentafel 2 gibt den 
Stichplan wieder. Es werden gewalzt Streifen von:

1 ,2 5  m m  D i c k e  u n d  7 6  b is  2 5 4  m m  B r e it e

1 ,6 5  „  „  „  7 6  „  4 0 6  „

2 , 1 1  „  „  „  7 6  „  4 7 0  „

2 , 7 7  „  „  „  7 6  „  5 0 8  „

B e s t e  S e h ic h t l e is t u n g  ( 1 0  s t ) :  3 0 1  t .

G e s a m t s t a r k e  d e r  W a l z m o t o r e n :  1 2  2 0 0  P S .

Vorstehende Uebersicht zeigt, wie sich die Streifenwalz- 
werke nach und nach fiir Streifen von 178 mm Breite im 
Jahre 1890 zu solchen fiir Streifen von 610 mm groBter 
Breite im Jahre 1925 und fiir Streifen von 30,50 m Lange 
im Jahre 1890 gegen 152,4 bis 305 m Lange im Jahre 1925 
entwickelt haben. ( S c h l u B  fo lg t .)

Beitrag zur Bestimmung von Oxyden im Stahl.
Von Chemiker F ra n z  W illem s in Aachen.

[ M it t e il u n g  a u s  d e m  E i s e n h u t t e n m a n n i s c h e n  In s t i t u t  d e r  T e c h n i s c h e n  H o c h s c h u l e  A a c h e n 1).]

D ie zahlreichen bis heute bekannten Verfahren zur Be
stimmung von Oxyden im Eisen bieten letzten Endes 

nur die Moglichkeit, m it Sicherheit Kieselsaure und Ton- 
erde zu bestimmen. DaB die Bestimmung dieser beiden 
Oxyde auBer im Stahl auch im Roheisen durchfiihrbar 
ist, verdanken wir zum groBten Teil den erst kiirzlich an 
dieser Stelle veroffentlichten Versuchen von P. O b e r
h o ffe r und E. A m m an n 2). Diese benutzten bei ihren 
Versuchen ais Losungsmittel eine wasserige Brom-Brom 
kalium-Losung und wiesen gleichzeitig nach, daB sowohl 
die Erfassung des Manganoxyduls ais auch die des Eisen- 
oxyduls unter Verwendung dieses Losungsmittels unmog
lich war. Beide Oxyde gehen beim Losen des Metalls ent- 
weder ganz oder teilweise in Losung.

Bei der groBen Beachtung, die man den teilweise noch 
ungeklarten Desoxydationsvorgangen bei der Stalilher- 
stellung entgegenbringt, wird es deshalb nicht verwundern, 
daB man auch einmal der besonderen Bestimmung von 
Manganoxydul im Stahl erhohte Aufmerksamkeit schenkt. 
Diesen Grundgedanken haben die nachstehend im Auszug 
wiedergegebenen Untersuchungen zum Gegenstand. Be- 
ziiglich der Einzelheiten Uber die ausgefiihrten Versuche 
sei auf den Hauptbericht verwiesen.

Da nach Angaben von Oberhoffer und Ammann das 
Manganoxydul von der wasserigen Bromlosung meist ganz 
gelost wird, kam dieses Losungsmittel nicht in Frage. Es 
muBte vielmehr zu einem weniger aktiven Losungsmittel 
gegriffen werden. Daraufhin unter Verwendung von Jod 
ais Losungsmittel unternommene umfangreiche Versuche, 
das Manganoxydul im Stahl zu erfassen, fiihrten nach an- 
fanglichen MiBerfolgen zu befriedigenden Ergebnissen. 
Dieser Fortschritt lieB sich nur dadurch erreichen, daB so
wohl in Zusammensetzung wie in Wirkung einwandfreie 
Filter und geeignete F il trier vorrichtungen benutzt werden 
konnten, ais auch in der Hauptsache dadurch, daB bei den 
letzten erfolgreichen Arbeiten jeglicher Gehalt an Wasser 
im Losungsmittel vermieden und die Luft bzw. der Sauer
stoff der Luft aus dem LosungsgefaB grundsatzlich fern- 
gehalten wurde. Bei diesen Untersuchungen wurde fest
gestellt, daB sich bei Verwendung einer kalt gesattigten 
Mischung von vollkommen wasserfreiem Alkohol und doppelt 
sublimiertem Jod groBtmóglicher Reinheit ais Lósungs- 
mittel in den Riickstanden der gleichen Probe iiberein-

!) A u s z u g  a u s  B e r i c h t  N r .  5 5  d e s  C h e m i k e r a u s s c h u s s e s  d e s  

V e r e in s  d e u t s c h e r  E is e n h i i t t e n l e u t e . D e r  B e r i c h t  ist i m  v o l l e n W o r t -  

laut  e r s e h ie n e n  i m  A r c h .  E i s e n h i i t t e n w e s .  1 ( 1 9 2 7 / 2 8 )  S .  6 0 5 / 8 .

2 ) S t . u .  E .  4 7  ( 1 9 2 7 )  S .  1 5 3 6 .

stimmende Manganoxydulgehalte ermitteln lieBen. Die 
selbst in doppelt sublimiertem Jod noch enthaltenen Ver- 
unreinigungen fester und unloslicher Art muBten vor 
Yerwendung der alkoholischen Losung durch Filtration iiber 
ein geeichtes Cellafilter entfernt werden. Das Losen der 
Spane geschah in geschlossenen Flaschen unter Stickstoff, 
wodurch storende Abscheidungen basischer Salze vermieden 
wurden. Die bei allen alteren Verfahren ais besonders lastig 
empf undene lange Losungs-

Z a h l e n t a f e l  1 . 

M a n g a n o x y d u l g e h a l t e  i n  

s y n t h e t i s c h e n  S c h m e l z e n  

i n  A b h a n g i g k e i t  v o m

M a n g a n g e h a l t .

dauer wurde durch Schiit- 
teln der verschlossenen 
Flaschen in einem Schiit- 
telapparat nach W a g n e r3) 
auf eine Mindestzeit von 
30 bis 40 min herunter- 
gedriickt. Der Oxydriick- 
stand wurde auf einem 
der gegen organische 
Losungsmittel bestandi- 
gen geeichten Cellafilter
Z a h l e n t a f e l  2 .  M a n g a n o x y d u l g e h a l t e  i n  s y n t h e t i s c h e n  

S c h m e l z e n .

Manean- 
gehalt der Manganoxydulgehalt
Schmelze der Schmelze

% %

0,32 0,095 u .  0,095
0,62 0,035
1 , 8 4 0,018

Nr.

Mangan- 
gehalt der 
Schmelze

%

Sauerstoffgehalt 
in der Ausgangs- 

probe
%

Gesamt- 
Sauerstoffgehalt 

nach der 
Desoxydation

%

Manganoxydul- 
gehalt nach dem 

Jod Yerfahren
%

11 0,23 0,15 0,053 0,021
6 0,27 0,10 0,044 0,035 u .  0,037

14 0,59 0,10 0,0185 0,013 u .  0,016
10 0,65 0,15 0,016 0,017 u .  0,019

Z a h l e n t a f e l  3 .  E r g e b n i s s e  d e r  K i e s e l s a u r e b e s t i m m u n g .

Probe

Kieselsiure 
nach dem 

Jodverfahren

%

Kieselsiure 
nach dem 

Terbesserten 
Bromverfahren

%

S a u e r s t o f f  h a l t i g e s  E l e k t r o ly t -  

e i s e n ,  m i t  S i l i z i u m  d e s o x y d i e r t  

u n d  0 , 0 6  %  C  u n d  0 , 2 2  %  S i . 

T r a n s f o r m a t o r e n s t a h l  T M  3  . .

A r m c o - E i s e n ..........................................

S i l i z i u m - S c h m e l z e  ( H e r t y )  m i t

0 , 1 5 %  S i ..........................................

T r a n s f o r m a t o r e n s t a h l  2 3 7 / I  

T r a n s f o r m a t o r e n s t a h l  2 3 7 / 3  . .

0 , 0 7 2

0 , 0 7 4

0 , 0 2 8

0 , 0 2 8

0 , 0 0 4

0 , 0 0 4

0 , 1 3 2

0 , 1 4 2

0 , 0 6 4

0 , 0 1 8

0 , 0 7 8

0 , 0 2 6

0 , 0 0 4

0 , 1 3 8  

0 , 1 4 2  

0 , 0 5 8 — 0 , 0 f 5  

0 , 0 1 1 — 0 , 0 1 4

3) V g l .  A .  L e d e b u r :  L e i t f a d e n  fiir E i s e n h u t t e n l a b o r a t o r i e n  

( B r a u n s c h w e i g :  F r i e d r .  V i e w e g  &  S o h n  1 9 1 8 )  S .  1 5 2 .
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Z a h l e n t a f e l  4 .  E r g e b n i s s e  d e r  T o n e r d e b e s t i m m u n g .

Probe

Tonerdegehalt 
nach dem 

Jodverfahren 
bestimmt 

ais Phosphat 

%

Tonerdegehalt nach 
dem Bromverfahren 

bestimmt

ais
Phosphat

%

aus
Differenz

%

A r m c o - E i s e n  . . . .

S c h m e l z e  m i t  A l u m i 

n i u m  d e s o x y d ie r t  

( H e r t y ) .......................

0 , 0 2 1

0 , 0 2 1

0 , 1 7 8

0 , 1 8 2
0 , 2 0 5

0 , 0 2 1

0 , 0 2 3

0 , 1 8 8

Z a h l e n t a f e l  5 .  B e s t i m m u n g  d e r  K i e s e l s a u r e  u n d  T o n -  

e r d e .  V e r s u c h s e r g e b n i s s e  m i t  K u p f e r a m m o n i u m -  

c h l o r i d l ó s u n g .

Probe

Nach dem Kupfer- 
ammoniumchlorid- 

yerfahren be
stimmt

°//o

Nach dem 
Jod- 

verf ahren 
bestimmt

%

Nach dem Bromverfahren 
bestimmt

mit Soda 
gewaschen

%

ohne Soda 
gewaschen 

%

56 (basisch) .
57 (sauer) .

58 (basisch) .
59 (sauer)

Armco-Eisen 
Silizium- 

Schmelze . 
(Herty) .

Si 0 2= 0,005; 0,006 
Si 0 2 = 0,022; 0,022 

0,024 
Si 0 2 =  0,004 
Si02 =  0,014; 0,012 

0,014 
Si 0 2 = 0,004

Si02 = 0,132; 0,130 
0,134

0,006
0,022

0,006
0,016

0,004; 0,004

0,132; 0,142

0,0—0,0005
0,018—0,022

0,0—0,0005
0,011—0,015

0,004

0,138
0,142

0,008
0,028—0,031

0,009—0,011
0,019—0,021

Schmelze mit 
Aluminium 
desoxydiert

AlżOa= 0,177; 0,173 
0,170

0,178; 0,182 0,188; 0,205

gesammelt und nach dem Gluhen analysiert. Beim Ein- 
halten vorstehender Yersuchsbedingungen wurden in einer

ais Leitprobe dienenden synthetischen Schmelze Mangan- 
oxydulgehalte folgender Uebereinstimmung ermittelt: 
Mn O =  0,099; 0,099; 0,094; 0,098; 0,096; 0,099% .

Ueber den offensichtlichen EinfluB selbst verhaltnis- 
maBig geringer Wassermengen in dem benutzten Alkohol 
auf die Bestimmung gibt der Hauptbericht AufschluB.

Die unter Anwendung des neuen Verfahrens in weiteren, 
im Institu t fiir Eisenhiittenkunde hergestellten syntheti
schen Schmelzen ermittelten Manganoxydulgehalte sind aus 
Zahlentafel 1 und 2 zu ersehen.

Wie sich weiterhin ergab, eignet sich das Verfahren zur 
gleichzeitigen Bestimmung von Kieselsaure und Tonerde, 
wobei die fiir diese Oxyde ermittelten Zahlen m it den von 
Oberhoffer und Ammann in den gleichen Proben nach dem 
umgeanderten Bromverfahren erzielten yerglichen werden 
konnten. (Vgl. Zahlentafel 3 und 4.)

Ueber die Anwendbarkeit des Verfahrens auf hoher- 
gekohlte Stahle geben einige im Hauptbericht mitgeteilte 
Untersuchungen einen Hinweis.

Zuletzt ist dann noch auf das seinerzeit von B erzeliu s 
ais Losungsmittel vorgeschlagene Kupferammoniumchlorid 
zuriickgegriffen worden, m it dem Zweck, sich wenigstens 
bei der Bestimmung von Kieselsaure und Tonerde von der 
Verwendung der gesundheitsschadlichen Halogene freizu- 
machen. Das Ergebnis dieser Untersuchungen besteht 
darin, daB sich unter Nutzbarmachung der beim Jod- 
verfahren gewonnenen Kenntnisse in bezug auf Wirkung 
des Luftabschlusses die dem Berzeliusschen Verfahren an- 
haftenden Hauptmangel beseitigen lieBen. In Zahlentafel 5 
sind die nach drei verschiedenen Verfahren in den glei
chen Proben ermittelten Gehalte an Kieselsaure und Ton
erde zusammengestellt.

Umschau.
Neuester amerikanischer Hochofen.

D a s  i n  A b b .  1 w ie d e r g e g e b e n e  

P ro fil  d e s  n e u e s t e n  O f e n s  d e r  J o n e s  

&  L a u g h l i n  Steel  C o r p o r a t io n  in  

A l i ą u i p p a  b .  P i t t s b u r g h  w i r d  w e g e n  

se iner  u n g e w ó h n l i c h e n  A b m e s s u n g e n  

a l lg e m e in e  B e a c h t u n g  f in d e n . D e r  

O f e n  w u r d e  i m  A u g u s t  1 9 2 7  ange- 

b la s e n  u n d  erreichte  bereits n a c h  3  

W o c h e n  e in e  T a g e s e r z e u g u n g  v o n  

iiber  1 0 0 0  t . D i e  E r z e u g u n g s z a h l e n  

d e r  e rs te n  T a g e  n a c h  d e m  A n b l a s e n  

w a r e n  w i e  fo lg t  : a m  2 .  T a g  1 5 4 1, d a n n  

4 1 1 ,  5 9 2 ,  6 6 8 ,  6 3 3 ,  7 1 2 ,  6 9 9 ,  6 8 6 , 7 1 2 ,  

8 2 9 ,  7 9 4 ,  7 8 0 ,  8 0 3 ,  6 6 5 ,  7 3 2 , 7 3 7 , 7 5 0 ,  

8 0 0 ,  7 9 0 ,  7 7 3 ,  8 6 9 ,  8 6 2 , 9 3 0 , 8 9 4 , 9 8 1 ,  

9 1 2 , 9 3 2 ,  8 8 8 ,  1 0 0 8 ,  1 0 1 2 ,  8 1 3 .  9 4 8  t .

D e r  O f e n  w i r d  m it  2 0 0 0  m 3 W i n d  

je  m i n  b e t r ie b e n  u n d  h a t  1 4  F o r m e n  

v o n  je  1 6 0  m m  1. W .  D e r  M o l ie r  b e 

s te h t  a u s  8 5  %  M e s a b i- E r z  u n d  1 5  %  

O l d  R a n g e - E r z ,  d a s  b e k a n n t l i c h  

stiickfester u n d  stiickiger ist ais 

M e s a b i - E r z ;  s o n st  s in d  b e i d e  Erz-  

so rte n  a b e r  se h r  y e r w a n d t .  D e r  O f e n  

h a t  e in e n  G e s a m t i n h a l t  v o n  1 2 1 0  m 3. 

D e r  y e r h u t t e t e  K o k s  ist d u r c h w e g  

k le in s t u c k ig . A n  d e r  K o k s b a t t e r i e  

h a b e n  8 8  %  d e s  G e s a m t e n t f a l l s  e ine  

S t i ic k ig k e it  v o n  m e h r  a is  5 0  m m ;  

b e i m  V e r l a s s e n  d e s  H o c h o f e n b u n k e r s  

b e t r a g t  d ie  g le ich e  S tiick ig k e it  n u r  

n o c h  5 3  % .  M i t  7 , 4 7  m  G e st e llw e ite  

k a n n  d e r  O f e n  n ic h t  n u r  n a c h  deut- 

s c h e m  M a B s t a b ,  s o n d e r n  a u c h  n a c h  

a m e r i k a n is c h e r  A n s c h a u u n g  ais d e r  

„ g r ó B t e  H o c h o f e n  d e r  W e l t "  g e lte n . 

E i n  E n d e  in  d e r  E n t w i c k l u n g  d e r  G e s t e llw e ite  ist n a c h  A n s i c h t  

m a B g e b e n d e r  a m e r i k a n is c h e r  F a c h l e u t e  n o c h  n ic h t  a b z u s e h e n .

5 )t .« Q n g . A .  W a g n e r ,  Y o l k l in g e n .

Abbildung 1. Ofen Nr. 5 der 
Jones & Laughlin Steel 
Corporation in Aliąuippa, 

Woodlawn (Pa.)

Feuerfeste Baustoffe fiir Siemens-Martin-Oefen.
Z u m  b e s s e r e n  V e r s t a n d n i s  d e s  V e r h a l t e n s  d e r  feuerfesten  

B a u s t o f f e ,  b e s o n d e r s  d e r  D i n a s s t e i n e  i m  B e t r ie b e ,  g e h t  A .  T .  

G r e e n 1) in  e in e r  A r b e i t  e t w a s  n a h e r  a u f  d ie  Z u s a m m e n s e t z u n g  

u n d  d a s  G e f iig e  d ie se r  S t e i n e  e in . A u f  d ie  b e k a n n t e  E ig e n sc h a ft  

d e s  Q u a r z e s ,  u n t e r  d e r  l a n g e r e n  E i n w i r k u n g  h o h e r  T e m p e r a t u r e n  

s eine  S t r u k t u r  z u  a n d e r n ,  d .  h .  u n t e r  V e r g r ó B e r u n g  d e s  y o 

l u m e n s  i n  T r i d y m i t  u n d  C r ist o b a lit  i i b e r z u g e h e n , m u B  scho n  

b e i  d e r  H e r s t e l l u n g  d e r  S t e i n e  R u c k s i c h t  g e n o m m e n  w e r d e n . 

A i s  z w e c k m a B i g e r  R o h s t o f f  w i r d  e in  G e m i s c h  e m p f o h l e n ,  das 

n e b e n  g a n z  fe in  g e m a h l e n e m  M a t e r i a ł  a u c h  m o g lic h s t  viele 

s c h a r fk a n t ig e  K ó r n e r  v o n  7  bis 1 0  m m  D u r c h m e s s e r  enthalt , 

d a  d ie  S t r u k t u r a n d e r u n g  n ic h t  b is  i n  d a s  I n n e r e  d ieser  K b r n e r  

e in z u d r i n g e n  v e r m a g .  D i e s e m  G e m i s c h  w i r d  e t w a  2  %  E i s e n o x y d  

u n d  ais B i n d e m i t t e l  w e n i g  g e b r a n n t e r  K a l k  in  F o r m  v o n  Kalk- 

m i l c h  z u g e g e b e n .  B e i  d ie se r  A r t  d e r  H e r s t e l l u n g  b e s te h t  der 

fertige  S t e i n  a u s  C r ist o b a lit , T r i d y m i t ,  5  b is  1 5  %  e in e r  glasigen 

B i n d e m a s s e  a u s  K a l z i u m - A l u m i n i u m - S i l i k a t  u n d  m o g lic h s t  viel 

u n v e r a n d e r t e m  Q u a r z ,  le tzte re r  z u m  T e i l  i n  F o r m  gróberer 

K ó r n e r .

I n f o l g e  d e s  U n t e r s c h i e d e s  i n  d e m  s p e z if i s c h e n  G e w i c h t  fiir 

Q u a r z  m it  2 , 5  bis 2 , 8  u n d  d e m  fiir d ie  e r w a h n t e n  U m w a n d l u n g s -  

p r o d u k t e  m i t  2 , 3 4  bis  2 , 2 8  h a t  m a n  in  d e m  sp e z if is c h e n  G e w ic h t  

d e r  fe rt ig e n  S t e in e  e in e n  A n h a l t  fiir d ie  B e u r t e i l u n g  d e s  U m f a n g e s  

d e r  e r fo lg t e n  U m w a n d l u n g  d e s  Q u a r z e s ,  u n d  d a m i t  a u c h  an- 

n a h e r n d  fiir d ie  G u t e  d e s  S te in e s . P r a k t i s c h e  E r f a h r u n g  h a t  n u n  

e r g e b e n ,  d a B  S t e in e  m i t  e i n e m  s p e z if i s c h e n  G e w i c h t  v o n  e t w a

2 ,4 2  d ie  b e s t e n  E r g e b n i s s e  liefern . E s  w e r d e n  z w a r  zu w e ile n  

S t e in e  m it  e i n e m  s p e z if i s c h e n  G e w i c h t  v o n  2 , 5  a n g e tr o ffe n , im  

a l l g e m e in e n  h a b e n  sich  d ie se  S t e i n e  j e d o c h  n ic h t  b e w iih rt . B ei 

S t e i n e n  m it  e i n e m  s p e z if i s c h e n  G e w i c h t  v o n  2 , 3 2  bis  2 ,3 5  ist 

d ie  U m w a n d l u n g  o f f e n b a r  b ereits  z u  w e i t  fo r tg e sc h ritte n . D iese  

S t e in e  h a b e n  d ie  E ig e n t i im l ic h k e it , b e i  n ie d r ig e n  T e m p e r a t u r e n ,  

e t w a  b e i  1 0 0  b is  2 5 0 ° ,  „ a b z u b l a t t e r n “ , d .  h .  S t i ic k e  a b sp r in g e n  

z u  la s s e n , w a s  b e i m  A n w a r m e n  e in e s  n e u  z u g e s te llt e n  O f e n s  sehr 

u n a n g e n e h m  e m p f u n d e n  w e r d e n  k a n n .

G r o b k ó r n i g e s  G e f iig e  ist fiir S t e i n e , d ie  i m  Siem ens- M artin-  

O f e n  v e r w e n d e t  w e r d e n ,  y o r t e ilh a ft . A i s  sc h a rfs te r  A ngre ife r

*) I ro n  Coal T rades R ev . 115 (1927) S. 534/5.
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der D in a s s t e i n e  w i r d  d e r  a u s  d e m  B a d e  k o m m e n d e ,  n e b e la r t ig  

feine u n d  hoch eisen-  u n d  k a l k h a l t ig e  S t a u b  a n g e s p r o c h e n . H ier-  

iiber u n d  iiber  d ie  B i l d u n g  v o n  v ie r  o d e r  fiinf y e r s c h ie d e n e n  

Z o n e n  in  d e n  S t e i n e n  d e s  H a u p t g e w ó l b e s  w a h r e n d  d e s  B e t r ie b e s  

ist bereits a n  d ie se r  S telle  b e r ic h t e t  w o r d e n 1). D ie s e r  v o n  d e n  

G a s e n  f o r t g e t r a g e n e  S t a u b  tibt a u c h  e in e  m e c h a n i s c h e ,  ab- 

sc h e u e r n d e  W i r k u n g  a u f  d ie  S t e i n e  a u s ,  m it  d e n e n  er  in  B e r i ih r u n g  

k o m m t .  D ie s e  m e c h a n i s c h e  E i n w i r k u n g  m u B  in  B e z i e h u n g  z u r  

G e s c h w in d ig k e it  d e s  b e t r e f f e n d e n  G a s s t r o m e s  s t e h e n , u n d  m a n  

k o n n t e  d a h e r  y e r m u t e n ,  d a B  d ie  S t e i n e  in  d e n  U m f a s s u n g s -  

m a u e r n  d e r  Z i ig e  s c h a r fe r e n  A n f o r d e r u n g e n  a u s g e s e t z t  w e r d e n  

ais d ie  S t e in e  d e s  G e w ó l b e s .  D i e  P r a x i s  h a t  a b e r  g e z e ig t , d a B  

S teine , d ie  s ic h  i m  G e w o l b e  d e s  O f e n s  b e w a h r e n ,  o h n e  B e d e n k e n  

a u c h  fiir d ie  Z i ig e  g e n o m m e n  w e r d e n  k o n n e n .

B e m e r k e n s w e r t  ist a u c h ,  w a s  iiber  d a s  W e s e n  d e r  A b 

n u t z u n g  d e r  S ilik a s te in e  i m  B e t r i e b e  g e s a g t  w i r d .  D u r c h  d ie  in  

betrach tlicher A n z a h l  y o r h a n d e n e n  g r o b e n  K ó r n e r  u n d  d ie  

Zahfliissigkeit  d e s  B in d e m it t e l s  b e s it zt  d a s  G e f iig e  d e r  S t e in e  

eine g e w is s e  P o r o s it a t . W e n n  s ic h  n u n  e t w a s  v o n  d e m  S t a u b e  

a u s  d e m  B a d e  a u f  d e r  O b e r f l a c h e  d e s  S t e in e s  a b s e t z t , y e r s c h m ilz t  

dieser z u n a c h s t  m i t  d e m  d o r t  y o r h a n d e n e n  B i n d e m i t t e l ,  u n d  

da s  e n t s t e h e n d e  P r o d u k t  f in d e t  a n  e b e n  d ie se r  S telle  d e n  W e g  

in  d a s  tiefere I n n e r e  d e s  S t e in e s . D a  tritt 

d a n n  d ie  K a p i l l a r w i r k u n g  d e r  p o r ó s e n  

S t r u k t u r  in  d ie  E r s c h e i n u n g  u n d  z ie h t  d ie  

S c h m e lz e  i n  v o n  d e r  O b e r f l a c h e  d e s  S te in e s  

entferntere  S c h i c h t e n .  N u r  so  ist es z u  erkla- 

ren , d a B  d ie  K o n z e n t r a t i o n  d e r  e in g e d r u n -  

g e n e n  F r e m d s t o f f e  a m  h e i B e n  E n d e  n ie d r i 

ger ist, u n d  z w a r  a u c h  a n  d e n  S t e i n e n  

des  G e w ó l b e s ,  a is  w e i t e r  i m  I n n e r n .  D i e s e  E n t 

f e r n u n g  b e t r a g t  fiir d ie  O x y d e  d e s  E i s e n s  e t w a  

6 5  m m ,  fiir d e n  K a l k  e t w a  1 2 5  m m  y o m  h e i B e n  

E n d e .  U n y e r a n d e r t e r  Q u a r z  soli z u w e i l e n  n o c h  

selbst a n  d i e s e m  a u f g e f u n d e n  w e r d e n ,  i n  g r ó B e r e r  

M e n g e  i m m e r  i n  e in e r  E n t f e r n u n g  v o n  1 0 0  b is  

1 2 5  m m .  T r i d y m i t  soli a m  h e i B e n  E n d e  t a t 

sachlich  z u  k l e in e n  K u g e l n  g e s c h m o l z e n  se in ,

5 0  bis 1 5 0  m m  d a v o n  a b e r  w i e d e r  i n  z u n a c h s t  

grofien, d a n n  i m m e r  k le in e r  w e r d e n d e n  K r i s t a l l e n  

au ftre te n , b is  se h lie B lich , e t w a  1 8 0  m m  v o n  d e r  

Feuerstelle  e n t fe r n t , d ie  n o r m a l e  S t r u k t u r  d e r  

S teine  w ie d e r  z u m  V o r s c h e i n  k o m m t .

S e h lie B lic h  w i r d  e m p f o h l e n ,  d ie  g e w ó h n l i c h e n  

S c h a m o t t e s t e in e , w i e  sie fiir d ie  K a m m e r n  b e n u t z t  

w e r d e n ,  a u f  ih r  V e r h a l t e n  i m  F e u e r  m i t  S e g e r k e g e l  

N r .  1 4  z u  p r iife n , u n d  n u r  s o lc h e  z u  y e r w e n d e n ,  

die  b e i  d ieser  P r u f u n g  w e d e r  , , s a c k e n “  n o c h  s ich  

y e r z ie h e n  o d e r  g a r  s c h m e l z e n .  C. Dichmann.

Maschine zum Vorrollen von Blocken.
B e i  d e r  H e r s t e l l u n g  y o n  n a h t l o s e n  R o h r e n  

g r o B e n  D u r c h m e s s e r s  n a c h  d e m  Pilgerschritt-  

V e r f a h r e n  w e r d e n  g e w ó h n l i c h  R u n d b l ó c k e  v o n  

e t w a  2 0 0  b is  4 2 0  m m  cf>, b is  z u  1 6 0 0  m m  L a n g e  

u n d  3 9 0  bis  1 7 3 0  k g  G e w i c h t  y e r w e n d e t ,  d ie  e t w a s  

spitz z u l a u f e n ;  d e s w e g e n  ist es  s c h w ie r ig , sie in  

k o n t in u ie r lie h e n  W a r m ó f e n  m i t  e i n e m  l a n g e n  ge- 

ne ig te n  H e r d  p aralle l  z u  d e n  W a n d e n  d e s  O f e n s  

y o r w a r t s  z u  d r i ic k e n . M a n  o r d n e t e  d e s h a l b  i n  d e n  

O f e n w a n d e n  b e s o n d e r e  T i i r e n  i n  A b s t a n d e n  y o n  

e t w a  9 0 0  b is  1 2 0 0  m m  a n ,  d u r c h  d i e  m a n  m i t  

H ilfe  v o n  R e n g e l n  d ie  B l ó c k e  y o r r o l l e n  u n d  aus- 

r ich ten  k o n n t e .  U m  d ie s e  b e i  d e n  i m m e r  m e h r  

ste ig e n d e n  B l o c k g e w i c h t e n  g r ó B e r  w e r d e n d e  H a n d -  

arbeit , d ie  b e i  s t r a h l e n d e r  H i t z e  d e s  O f e n s  v o n  

m e h r e r e n  L e u t e n  z ie m l ic h  l a n g s a m  a u s g e f iih r t  

w e r d e n  m u B t e ,  z u  y e r m e i d e n ,  h a t  d ie  W e l l m a n -  

S e a v e r - M o r g a n  C o . ,  C l e v e l a n d ,  z w e i  e le k tr isc h e  

B l o c k v o r r o l l m a s c h in e n  g e b a u t ,  d ie  a u f  e i n e m  f a h r b a r e n  U n te r-  

gestell parallel z u  d e n  O e f e n  a u f  e i n e m  G le is  m i t  d e r  g l e ic h e n  Nei-  

g u n g  w i e  d e r  d e s  O f e n h e r d e s  l a u f e n ,  d ie  B l ó c k e  m i t  H i l f e  e in e s  

seh w en k- , heb- u n d  s e n k b a r e n  A r m e s  y o r r o lle n  u n d  d a b e i  m eh-  

rere L e u t e  e r s p a r e n 2).

J e d e  M a s c h i n e  k a n n  b is  z u  d r e i  g r o B e  B l ó c k e  y o r r o lle n  o d e r  

ge r a d e r iic k e n  o d e r  a u c h  e t w a  z u s a m m e n g e s c h w e i B t e  B l ó c k e  von-  

e in a n d e r  t r e n n e n .

D i e  M a s c h i n e  b e s t e h t  a u s  d e m  U n t e r w a g e n  m i t  e le k t r is c h e m  

F a h r a n t r ie b  u n d  d e m  O b e r w a g e n ,  d e r  d r e h b a r  a u f  d e m  U n t e r -

*) S t. u. E . 47 (1927) S. 1293/5.
2) I ro n  Age 121 (1928) S. 270.
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w a g e n  ge la g e rt  ist. A u f  d e m  O b e r w a g e n  w i r d  d e r  S t ó B e l  i n  e ine r  

w a g e r e c h t e n  F i i h r u n g  d u r c h  e le k tr is c h e n  A n t r i e b  vor- u n d  riick- 

w a r t s  b e w e g t ,  i n  s e n k r e c h t e r  R i c h t u n g  k a n n  er  y o n  H a n d  einge- 

stellt w e r d e n .  D e r  y o r d e r e  T e i l  d e s  S tó B e ls  b ild e t  e in  au s w e c h s e l-  

b a r e s , d i e k w a n d i g e s  R o h r ,  d e s s e n  S p it z e  lóffelartig  z u g e s c h w e iB t  

u n d  fiir W a s s e r k i i h l u n g  e in g e r ic h t e t  ist.

U m  d ie  B l ó c k e  i m  O f e n  y o r z u r o lle n , w i r d  d e r  S t ó B e l  einge- 

f a h r e n  u n d  z w i s c h e n  d ie  B l ó c k e  e i n g e s c h o b e n ;  d ie  M a s c h i n e  f a h r t  

s o d a n n  in  d e r  L a n g s r i c h t u n g  d e s  O f e n s ,  w o b e i  d e r  S t ó B e l , d e r  

in  d e m  d r e h b a r e n  O b e r w a g e n  ge la g e rt  ist, u m  d ie  T i i r k a n t e  d e s  

O f e n s  s c h w e n k t  u n d  d ie  B l ó c k e  e n t g e g e n g e s e t z t  d e r  F a h r r i c h t u n g  

d e r  M a s c h i n e  y o r g e r o llt  w e r d e n .  Z u m  E in s t e l l e n  d e s  O b e r w a g e n s  

a u c h  b e i  z u r i i c k g e z o g e n e m  S t ó B e l  ist e in  D r e h w e r k  fiir H a n d -  

a n t r ie b  e in g e b a u t .  D a s  F a h r w e r k  d e s  U n t e r w a g e n s  a r b e it e t  n ic h t  

u n m it t e l b a r  a u f  d ie  L a u f r a d e r ,  d a  d ie se  b e i  d e m  g e r in g e n  G e w i c h t  

d e r  M a s c h i n e  sc h le ife n  w u r d e n ,  s o n d e r n  a u f  e in e  z w i s c h e n  d e n  

G l e is e n  a n g e o r d n e t e  Z a h n s t a n g e .  D i e  A n t r i e b e  fiir d a s  F a h r w e r k  

u n d  d e n  S t ó B e l  s i n d  m i t  e in e r  e l e k t r o m a g n e t is c h e n  B r e m s e  

y e r s e h e n , u m  e in  g e n a u e s  A n h a l t e n  in  j e d e r  S t e l lu n g  z u  erm óg-  

lic h e n .

D e r  S t ó B e l  k a n n  m i t  e t w a  2 0  m / m i n  ein- o d e r  a u s g e f a h r e n  

w e r d e n ;  d ie  F a h r g e s c h w i n d i g k e i t  b e t r a g t  e t w a  2 6  m / m i n .  F iir

Abbildung 1. Blockvorrollvor richtung.

d e n  B e d i e n u n g s m a n n  ist a u f  d e m  O b e r w a g e n  e in  S it z  a n g e b r a c h t ,  

y o n  w o  er d ie  S t ó B e ls p itz e  i n  a lle n  S t e l l u n g e n  b e o b a c h t e n  u n d  

s a m t l ic h e  S t e u e r a p p a r a t e  b e t a t ig e n  k a n n ,  f e r n e r  k a n n  e r  m i t  e in e r  

V o r r i c h t u n g  d ie  je w e ils  z u  b e d i e n e n d e  O fe n t i ir  y o n  s e i n e m  S it z  

a u s  ó f f n e n  u n d  sc h l ie B e n .

M a s c h i n e n  d e r  g l e i c h e n  B a u a r t  (s. A b b .  1 )  s i n d  y o n  d e r  D e m a g  

in  D u i s b u r g  s c h o n  i n  d e n  J a h r e n  1 9 2 4  u n d  1 9 2 6  fiir d e u t s c h e  

R ó h r e n w a l z w e r k e  a u s g e fiih r t  w o r d e n ,  u n d  i m  l a u f e n d e n  J a h r  w i r d  

d ie  D e m a g  e in e  w e it e r e  M a s c h i n e  d e r  g l e ic h e n  B a u a r t  a n  e in  

a n d e r e s  d e u t s c h e s  R ó h r e n w e r k  lie fe rn , so  d a B  m i t  g r o B e r  S i c h e r 

h e it  a n g e n o m m e n  w e r d e n  d a r f ,  d a B  d ie  e r s t e n  M a s c h i n e n  d e r  

D e m a g  d e r  W e l l m a n - S e a v e r - M o r g a n  C o .  ais V o r b i l d e r  d i e n t e n  

u n d  v o n  ih r  n a c h g e b a u t  w u r d e n .  2 )ipl.«£jng . H . Fey.
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Versuche mit dem Herbert-Pendelhartepriifer bei der Bearbeitung 
durch spanabhebende Werkzeuge.

E s  ist b e k a n n t ,  dafi d ie  B a u s t a h l e  d u r c h  K a l t y e r f  o r m u n g  

e in e  H a r t e a n d e r u n g  e r fa h r e n , d ie  je  n a c h  d e r  Z u s a m m e n s e t z u n g  

u n d  n a c h  d e n  E i g e n s c h a f t e n  d e r  W e r k s t o f f e  y e r s c h ie d e n  ist. D a  

m i t  j e d e r  Z e r s p a n u n g  e in e  m e h r  o d e r  w e n ig e r  sta r k ę  K alt-  

v e r f o r m u n g  y e r b u n d e n  ist, h a t  d ie  d a d u r c h  b e w ir k t e  W e r k st o ff-  

y e r a n d e r u n g  e in e n  g r o fie n  E i n f l u B  a u f  d ie  B e a r b e it b a r k e it . Z u r

G .  H e r b e r t  e in e n  so-P r i i f u n g  d ie se r  H a r t e a n d e r u n g  h a t  F .

f/ffsafe-SfaW e se/i /erffu/u/rffs-JfaMe
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1

Abbildung 1. Zeitharten und Festigkeiten der unbearbeiteten Proben

g e n a n n t e n  P e n d e lh a r t e p r i ife r  g e b a u t ,  iiber d e n  in  dieser  Z e i t 

schrift  s c h o n  v e r s c h ie d e n tlic h  b e r ich te t  w u r d e .  U m  d e n  Zu- 

s a m m e n h a n g  z w i s c h e n  d e n  P e n d e l h a r t e p r i i f u n g e n  u n d  d e r  Z e r 

s p a n u n g  z u  u n t e r s u c h e n , w u r d e n  d ie  v o r l ie g e n d e n  Schnitt-  

v e r s u c h e  n a c h  d e m  Y e r f a h r e n  d e r  , ,K l e i n v e r s u c h e “  d e s  W e r k -  

z e u g m a s c h i n e n - L a b o r a t o r iu m s  d e r  T e c h n i s c h e n  H o c h s c h u l e  

A a c h e n  d u r c h g e f u h r t .  D i e  V e r s u c h s w e r k s t o f f e  i n  R ó h re n -  

f o r m  v o n  4  m m  W a n d s t a r k e  w a r e n  i n  d e r  S p in d e l  einer  

S e n k r e c h t b o h r m a s c h i n e ,  b e i  w e lc h e r  d e r  z w a n g l a u f ig e  

V o r s c h u b  a u s g e s c h a lte t  w a r ,  e in g e s p a n n t . D i e  P r o b e n  

w u r d e n  m it  e in e r  b e s t i m m t e n  B e l a s t u n g  g e g e n  d e n  a u f  

d e m  B o h r t i s c h  a n g e b r a c h t e n  D r e h m e if ie l  a n g e d r iic k t , d e r  

d a b e i  e in e n  S p a n  w i e  b e i  e in e r  R e v o l v e r b a n k  ab- 

sc h a lte . D i e  in  d e r  Z e it e in h e it  u n t e r  g le ich er  B e l a s t u n g  

a b g e d r e h t e  S p a n m e n g e  g a b  d a b e i  e in e n  A n h a l t s p u n k t  

z u m  V e r g l e ic h  d e r  B e a r b e i t b a r k e it  z w e ie r  W e r k s t o f f e  

u n t e r e i n a n d e r .  D i e  V e r s u c h e  w u r d e n  m it  y e r s c h ie d e n e n  

B r u s t w i n k e l n  d e s  D r e h m e if ie ls  d u r c h g e f u h r t , d a  b e i  stei- 

g e n d e m  B r u s t w i n k e l  d e r  sp itzere  M e if ie lw in k e l  e in  leich- 

teres E i n d r i n g e n  in  d e n  W e r k s t o f f  e r m o g lic h t  u n d  trotz  

g le ich er  B e l a s t u n g  d ie  a b g e d r e h t e  S p a n m e n g e  w a c h s t .

D e r  sp itze re  M e if ie lw in k e l  y e r u r s a c h t  je d o c h  e ine  stark ere  

D u r c h a r b e i t u n g  d e s  W e r k s t o f f e s ,  d a  w a h r e n d  je d e r  U m -  

d r e h u n g  e in e  grofiere S c h ic h t  v o n  d e r  F o r m a n d e r u n g  b e 

t ro ffe n  w ir d .  D ie s e  grofiere o d e r  k le inere  F o r m a n d e r u n g  

b e d i n g t  a b e r  a u c h  e in e  A e n d e r u n g  d e s  H a r t e z u s t a n d e s ,  

d ie  s ich  y o r a u s s ic h t lic h  m it  d e m  P e n d e lh a r t e p r i ife r  n a c h 

w e i s e n  la s se n  m u fit e . Z u  d i e s e m  Z w e c k  w u r d e n  d ie

s t e h t , u n d  fr e i g e g e b e n . D e r  A u s s c h l a g  w i r d  w i e d e r u m  m it  H il fe  

d e r  L u f t b l a s e  festgestellt . D i e s e s  V e r f a h r e n  w i r d  f i in fm a l  n a c h  

je d e r  S e it e , a lso  i n s g e s a m t  z e h n m a l  w ie d e r h o l t  u n d  so  e in  ovaler  

E i n d r u c k  a u s g e w a l z t .  D e r  M it t e l w e r t  a u s  d i e s e n  z e h n  Sch w in -  

g u n g e n  ist m i t  G iite z iffe r  (i b e z e ic h n e t  u n d  stellt i n  se iner  Ver- 

s u c h s a u s f i ih r u n g  d e n  S c a l e - W o r k - H a r d e n i n g  T e s t  v o n  H e r b e r t  

d a r ,  n u r  m it  a n d e r e r ,  n a c h  d e n  F e s t s t e l l u n g e n  d e s  K a is e r- W ilh e lm -  

In s t it u t s  fiir E i s e n f o r s c h u n g 1) b e s se r e r  B e w e r t u n g  d e r  Z a h l e n  

d e r  E in z e l a u s s c h l a g e .

W i r d  n a c h  d e r  B e s t i m m u n g  d e r  B e a r b e i t u n g s 

h a r t e  in  d e m  o v a l  a u s g e w a l z t e n  E i n d r u c k  eine 

Z e it h a r t e p r i i f u n g  g e m a c h t ,  so  e r g ib t  s ich  d ie  Z e it 

h a r t e  n a c h  d e r  B e a r b e i t u n g s h a r t e .

Z u  d e n  v o r s t e h e n d  g e s c h il d e r t e n  Prtifungs- 

a r b e it e n  ist n o c h  z u  b e m e r k e n ,  da fi d ie  Z e ith a rte  

e in e n  „ H a r t e z u s t a n d 11 a n g i b t ,  i n  d e m  sich  der 

W e r k s t o f f  b e f i n d e t . D i e  B e a r b e i t u n g s h a r t e p r i i fu n g  

d a g e g e n  g ib t  e in e n  A n h a l t s p u n k t  fiir d ie  Kalthart-  

b a r k e it  a n ,  d ie  d u r c h  d ie  W i r k u n g  d e s  P e n d e ls  

e rreich t  w e r d e n  k a n n .  D u r c h  d ie  dritte  P r u f u n g  

w i r d  d e r  H a r t e z u s t a n d  d e r  k a l t g e h a r t e t e n  E i n d r u c k  - 

stelle festgestellt.

I n  d e n  A b b i l d u n g e n  1 b is  4  s i n d  d ie  E r g e b 

nisse  d e r  V e r s u c h e  m it  d e n  E in satz-  u n d  Ver- 

g i it u n g s s t a h le n  z u s a m m e n g e s t e l l t .  I n  A b b .  1 

s in d  d ie  Z e i t h a r t e n  d e r  u n b e a r b e i t e t e n  P r o b e n  z u s a m m e n  

m it  d e n  F e s t ig k e it e n  a u f g e t r a g e n ,  u n d  es  la B t  sich  e in  befrie- 

d i g e n d e r  Z u s a m m e n h a n g  z w i s c h e n  d ie s e n  b e i d e n  W e r t e n  

f in d e n . I n  A b b .  2  s i n d  d ie  Z e i t h a r t e n  n a c h  d e r  B e a r b e i t u n g  m it 

y e r s c h ie d e n e n  B r u s t w i n k e l n  z u s a m m e n g e s t e l l t .  B e i  d e n  Ver- 

g iit u n g s s t a h le n  ze ig t  s ich , da fi d e r  H a r t e z u s t a n d  n a c h  d e r  Festig-
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P r o b e n  b e i  d e n  y e r s c h ie d e n e n  B r u s t w i n k e l n  a b g e d r e h t  u n d  

d e r  V e r s u c h  d u r c h  A b h e b e n  d e r  P r o b e  v o m  W e r k z e u g  SS
____4---_______1_____  A _ O ITT___1 .1 . fP • 1 r

p ló tzlich  u n t e r b r o c h e n ,  so  dafi d e r  W e r k s t o f f  i n  d e m  js' ^  

d u r c h  d ie  Z e r s p a n u n g  b e d i n g t e n  H a r t e z u s t a n d  e r h a lt e n  ^  S7'
blie b . A u f  d e r  z u le tz t  u b e r d r e h t e n  S t ir n fla c h e  d e r  R o h r e  

k o n n t e n  d a n n  d ie  y e r s c h ie d e n e n  V e r s u c h e  m it  d e m  P e n d e l  

g e m a c h t  w e r d e n .  U n t e r s u c h t  w u r d e n  E in satz-  u n d  Ver-  

g i it u n g s s t a h le . D a b e i  s t a n d e n  v o n  je d e r  L e g i e r u n g  z w e i  

W e r k s t o f f e  z u r  V e r f i ig u n g ,  d ie  n a c h  o b e r e r  u n d  u n t e r e r  

G r e n z e  d e r  N o r m e n f e s t ig k e it  ( D I N  K r  G  6 0 1 )  yerschie- 

d e n  w a r e n .  B e i  a lle n  P r o b e n  w u r d e n  a u s  d e r  R e i h e  d e r  

m i t  d e m  G e r a t  a u s f i ih r b a r e n  P r ii fu n g s a r t e n

1 . d ie  Z e it h a r t e ,

2 .  d ie  B e a r b e i t u n g s h a r t e ,

3 .  d ie  Z e it h a r t e  n a c h  d e r  B e a r b e i t u n g s h a r t e  b e s t i m m t .

B e i  d e r  Z e i t h a r t e  w i r d  d a s  P e n d e l  w a g e r e c h t  a u f

d ie  P r o b e  a u f g e s e t z t  u n d  in  le ic hte  S c h w i n g u n g e n  ye rse tzt . 

M i t  e in e r  S t o p p u h r  k a n n  d ie  Z e it  i n  s e k  f u r  z e h n  S c h w i n 

g u n g e n  festgestellt  w e r d e n ,  w o b e i  e in  H i n g a n g  o d e r  

H e r g a n g  ais e in e  S c h w i n g u n g  g e z a h l t  w ir d .

B e i  d e r  B e a r b e i t u n g s h a r t e  w i r d  d a s  P e n d e l  ge- 

n e ig t  a u fg e s e t z t , so  d a fi  d ie  L u f t b l a s e  d e r  W a s s e r w a a g e  

a u f  0  ze ig t . D a s  P e n d e l  s c h w i n g t ,  w e n n  es  fr e ig e g e b e n  

w i r d ,  u m  e in e n  b e s t i m m t e n  W i n k e l  z u r i ic k , d e s s e n  G r ó B e  

a u s  d e r  S t e l l u n g  d e r  L u f t b l a s e  a n  d e r  S k a l a  a b g e le s e n  

w e r d e n  k a n n .  D a n n  w i r d  d a s  P e n d e l  v o n  H a n d  wei- 

tergefiihrt , b is  d ie  L u f t b l a s e  b e i  d e r  Z a h l  1 0 0  d e r  S k a l a

M M itt. K .-W .-In s t. E isenforsch. 8 (1926) S. 79/100.
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keit e in g e o r d n e t  w e r d e n  k a n n ,  u n d  d a B  sich  b e s o n d e r s  d e r  U n t e r 

schied in  d e n  L e g ie r u n g s b e s t a n d t e i l e n  b e m e r k b a r  m a c h t .  B e i  

d e n  E in s a t z s t a h l e n  ist d e r  V e r l a u f  d e r  K u r v e n  n ic h t  e inh e it lich  

u n d  a u c h  d ie  E i n o r d n u n g  s c h w ie r ig .

D i e  K u r v e n  fiir d ie  B e a r b e i t u n g s h a r t e ,  d ie  in  A b b .  3  ein- 

g e tra g e n  s in d , z e ig e n  b e i  d e n  V e r g i it u n g s s t a h l e n  e in  l a n g s a m e s  

A n s t e ig e n . A u c h  k a n n  n a c h  d e r  F e s t ig k e it  u n d  A r t  d e r  L e g i e r u n g  

u n t e rs c h ie d e n  w e r d e n .  B e i  d e n  E i n s a t z s t a h l e n  z e ig e n  d ie  W e r k 

stoffe m it  3 , 5  %  N i  e in  A n s t e i g e n ,  d ie  W e r k s t o f f e  m i t  1 ,5  %  N i  

ein S i n k e n  d e r  K a l t h a r t b a r k e i t .  D i e s  w i ir d e  b e d e u t e n ,  d a B  im  

ersteren F a lle  e in e  s t a r k ę  V e r f o r m u n g  d ie  H a r t ę  d e s  W e r k s t o f f e s  

ungiinstiger  b e e in flu B t  a is  i m  z w e i t e n  F a lle .

D i e  in  A b b .  4  w i e d e r g e g e b e n e n  W e r t e  —  H a r t e z u s t a n d  n a c h  

der  K a l t b e a r b e i t u n g  m itte ls  P e n d e l  —  g e b e n  k e i n  e in h eitlich es  

B ild  u n d  la s se n  h ó c h s t e n s  w i e d e r  b e i  d e n  V e r g i it u n g s s t a h l e n  e ine  

U n t e r s c h e id u n g  n a c h  d e r  F e s t ig k e it  z u .

Z u s a m m e n f a s s e n d  k a n n  g e s a g t  w e r d e n ,  d a B  d ie  b ish e r  vor- 

g e n o m m e n e n  V e r s u c h e  m i t  d e m  P e n d e l  n ic h t  vo ll  b e fr ie d ig e n  

k o n n e n . D i e  B e a r b e i t b a r k e it  d e r  W e r k s t o f f e  b e i m  D r e h v o r g a n g  

laBt sich  b e k a n n t l i c h  b e i  g le ic h a r t ig e n  W e r k s t o f f e n  in  e in e n  g e 

w issen  Z u s a m m e n h a n g  m i t  d e r  F e s t ig k e it  b r in g e n . A u c h  b e i  d e n  

v o r lie g e n d e n  P e n d e l v e r s u c h e n  z e ig t  s ic h  z w a r  fiir d ie  Vergiitu ngs-  

stahle e in e  g e w is s e  E i n o r d n u n g  n a c h  d e r  F e s t ig k e it , o h n e  je d o c h  

au f  d ie  w ir k l ic h e  B e a r b e i t b a r k e it  R i ie k s c h l u s s e  z u z u la s s e n , w ie  

dies b e i m  D r e h v e r s u c h  m o g l i c h  ist.

A .  W a l l i c h s  u n d  K .  K r e k e l e r ,  A a c h e n .

Pneumatische Forderanlage fiir Feinkohle.

Fiir  die  Z e c h e  M o n t - C e n is  i n  S o d i n g e n  w u r d e  v o n  d e n  A m m e -  

L u t h e r - W e r k e n ,  B r a u n s c h w e i g ,  e in e  p n e u m a t i s c h e  F o r d e r a n l a g e  

geliefert, d ie  d e n  Z w e c k  h a t ,  d ie  F e i n k o h l e  v o n  d e r  W a s c h e  I I  

n a c h  d e m  e t w a  9 0 0  m  e n t f e r n t  l i e g e n d e n  n e u e n  K e s s e l h a u s  z u  

fó rdern . M a B g e b e n d  fiir d ie  A n s c h a f f u n g  e in e r  p n e u m a t i s c h e n  

A n l a g e  w a r e n  d ie  V o r t e il e  g e g e n u b e r  e in e r  m e c h a n i s c h e n  A n l a g e ,  

n a m l ic h  le ichte  A n p a B f a h i g k e i t  a n  alle ó r tlic h e n  Y e r h a lt n is s e , 

F ó r d e r u n g  in  g e s c h l o s s e n e n  R o h r e n ,  d a h e r  k e in e  S ta u bbe la st i-  

g u n g , g r o B e  L e is t u n g s f a h i g k e it  u n d  e in f a c h e  u n d  g e r in g e  B e 

d ie n u n g , d ie  b e i  d e n  s t e i g e n d e n  A r b e i t s l ó h n e n  s e h r  ins  G e w i c h t  

fallt, so  d a B  m a n  d e n  M e h r a u f w a n d  a n  K r a f t  g e r n  in  K a u f  n a h m .  

A u B e r d e m  k r e u z t  d e r  F o r d e r w e g  z w e i  o ffe n tlic h e  S t r a B e n ,  d a v o n  

eine m it  S t r a B e n b a h n b e t r i e b ,  so  d a B  e in  a n d e r e s  F ó r d e r m it t e l  

a u c h  a u s  d i e s e m  G r u n d e  a u s g e s c h l o s s e n  w a r .

D i e  A n l a g e  ist e in e  y e r e in ig t e  S a u g -  u n d  D r u c k f ó r d e r a n l a g e  

m it  einer  st iin d lic h e n  L e i s t u n g  v o n  2 5  t  F e i n k o h l e .  D i e  a b g e s ie b t e  

F e in k o h le  v o n  0  b is  3  m m  K o r n g r o B e  w i r d  d u r c h  e in e  Fó rder-  

sc h n e c k e  e in e r  l i e g e n d e n  S a u g d i is e  zu g e f iih r t . D i e  a n g e s a u g t e  

a t m o s p h a r is c h e  L u f t  s t r ó m t  d u r c h  d ie  S a u g d i i s e  i n  d ie  Forder-  

le itung  e in  u n d  re iB t  d e n  K o h l e n s t a u b  m i t .  I n  e i n e m  R e z i p i e n t e n  

tre n n t  sich  d u r c h  d ie  p lo t zlic h e  Q u e r s c h n i t t s e r w e it e r u n g  d ie  

K o h l e  v o n  d e r  L u f t ,  fallt n i e d e r  u n d  w i r d  d u r c h  d ie  a m  k e g e l ig e n  

U n te rte il  a n g e b r a c h t e  s ic h  d r e h e n d e  Z e l le n r a d s c h l e u s e  gleich- 

m a B i g  u n t e r  L u f t a b s c h l u B  i n  e i n e n  r d .  7 0  t  f a s s e n d e n  Z w is c h e n -  

b u n k e r  a u s g e w o r f e n .  D i e  v o m  F ó r d e r g u t  g e t r e n n t e  L u f t  w i r d  

d u r c h  e ine  a m  O b e r t e il  d e s  R e z i p i e n t e n  a n s c h l ie B e n d e  L e i t u n g  in  

ein  S a u g s c h l a u c h f il t e r  ge le ite t , so  d a B  d ie  L u f t  s t a u b fr e i  z u r  

P u m p e  g e la n g t . D e r  i m  F ilt e r  n ie d e r g e s c h l a g e n e  S t a u b  w i r d  

ebenfalls d u r c h  e in e  S c h l e u s e  k o n t in u ie r l ic h  d e m  S a m m e l b u n k e r  

zugefiihrt.

U n t e r  d e m  Z w i s c h e n b u n k e r  ist e in e  A u f g e b e v o r r i c h t u n g  an- 

g e b ra c h t , d ie  a u s  e i n e m  l a n g s a m  s ic h  d r e h e n d e n  Z e l l e n r a d  b e s te h t , 

d a s  d ie  K o h l e  d e r  d a r u n t e r  a n g e o r d n e t e n  D r u c k d i i s e  u n t e r  L u f t 

a b s c h lu B  g l e i c h m a B i g  zu te ilt . D i e  e in e  S e it e  d e r  D r u c k d i i s e  ist 

d u r c h  d ie  D r u e k l u f t r o h r l e i t u n g  m i t  d e m  L u f t k o m p r e s s o r  ver- 

b u n d e n ,  d ie  a n d e r e  S e it e  d u r c h  d ie  F ó r d e r r o h r l e it u n g  m i t  d e m  

A u s s c h e id e r  u b e r  d e m  K e s s e l h a u s .  D e r  L u f t k o m p r e s s o r  s a u g t  a u s  

der a u B e r e n  A t m o s p h a r e  L u f t  a n  u n d  d r iic k t  sie d u r c h  d ie  D r u c k -  

lu ftroh rleitung  i n  d ie  D r u c k d i i s e .  I m  A u s s c h e i d e r  t r e n n t  s ich  d ie  

K o h l e  v o m  L u f t s t r o m  u n d  w i r d  d u r c h  e in e  S c h n e c k e  in  d ie  Kessel-  

h a u s b u n k e r  verteilt . D i e  F ó r d e r l u f t  w i r d  d u r c h  e in  F ilt e r  ge- 

reinigt u n d  ins  F r e i e  g e d r iic k t .

Winkę bei der Feststellung von Handarbeitsleistungen 
mittels Zeitstudie.

D e r  V e r l a u f  d e r  A r b e it s l e is t u n g  e in e s  M e n s c h e n  i m  T a g  ist 

a b h a n g ig  v o n  d e r  z e it l ic h e n  V e r t e i l u n g  d e r  A r b e i t  u n d  d e r  Er- 

n a h r u n g  d e s  A r b e it e r s  b e i  s e in e r  A r b e i t .  B e k a n n t  ist a u c h ,  d a B  

die T a g e s l e is t u n g  g iin s tig e r  ist a is  d ie  L e i s t u n g  w a h r e n d  d e r  N a c h t .  

D i e  B e r i ic k s ic h t ig u n g  d ie s e r  E r f a h r u n g s t a t s a c h e  ist d a n n  v o n  

be s o n d er e r  W i c h t i g k e i t ,  w e n n  es  s ic h  z .  B .  d a r u m  h a n d e l t ,  m it  

H ilfe  e ine r  Z e i t s t u d ie  d ie  S t u n d e n l e i s t u n g  e in e s  H a n d a r b e i t e r s

festzulegen .

I n  A b b .  1 ist d e r  V e r l a u f  d e r  A r b e it s g e s c h w i n d ig k e i t  ( L e i 

s t u n g )  iiber e in e  S c h ic h t  b e i  le ichter  H a n d a r b e i t  d a rg e s te llt ; sie 

ze ig t  a u f  G r u n d  v o n  i m  p r a k t is c h e n  B e t r ie b  g e m a c h t e n  Zeit- 

s t u d ie n  e in e n  L e is t u n g s a b f a l l  v o m  B e g i n n  b is  z u m  E n d e  d e r  A r 

beitszeit  v o n  3 2  % .  E s  ist o h n e  w e ite r e s  k la r , d a B  in  d i e s e m  F a lle  

d ie  L e is t u n g s e r m it t l u n g  g a n z  v e r s c h ie d e n e  W e r t e  e r g e b e n  m u B ,  

je  n a c h d e m  sie a m  M o r g e n  o d e r  a m  A b e n d  ang e ste llt  ist.

D i e  A u s w i r k u n g  a n  s ic h  rich tig  ang e ste llte r  Z e it s t u d ie n  k a n n  

d e m e n t s p r e c h e n d  v e r s c h ie d e n  se in  u n d  w i r d  i m  e r s te n  F a l le  be i

ZtP// //7cS'f
Abbildung 1. Verlauf der Arbeitsgeschwindigkeit iiber eine Schicht 

bei leichter Arbeit.

d e r  F e s t s e t z u n g  z u  h o h e r  S o lle is tu n g  e i n e n  s c h le c h t e n  V e r d i e n s t ,  

m a n g e l n d e n  A n r e i z  o d e r  g r o B e  E r m i i d u n g s e r s c h e i n u n g e n  fiir d e n  

A r b e it e r , s o m i t  e n t s p r e c h e n d  g e r in g e  E r z e u g u n g  u n d  s c h le c h t e  

A u s n u t z u n g  d e r  M a s c h i n e  fiir d e n  B e t r ie b  z u r  F o l g ę  h a b e n .  I m  

z w e i t e n  F a lle  b e i  z u  n ie d r ig  fe stg e s e tzte r  S o lle is tu n g  s i n d  M in d e r-  

le is tu n g  u n d  sc h le c h t e  A u s n u t z u n g  v o n  M e n s c h  u n d  M a s c h i n e  

d ie  F o l g ę .

D a s  B e is p ie l  ze ig t , w i e  n o t w e n d i g  es  ist, i n  s o lc h e n  u n d  ahn-  

l ic h e n  F a l l e n  d ie  Z e i t s t u d ie n  iiber  e in e n  g a n z e n  T a g  a u s z u d e h n e n  

o d e r  z u m  m i n d e s t e n  h a u f ig e  S t i c h p r o b e n  w a h r e n d  y e r s c h ie d e n e r  

T a g e s z e it e n  v o r z u n e h m e n ,  u m  a u f  G r u n d  v o n  M i t t e l w e r t e n  z u  

r ic h t ig e n  E n d e r g e b n i s s e n  z u  g e l a n g e n .

( N a c h  M it t e i l u n g  v o n  V . P o l a k  u n d  $ i p ( .= £ j n g .H .  E u l e r . )

Kaiser-W ilhelm-Institut fur Eisenforschung  
zu Dusseldorf.

Zur Weiterentwicklung des Druckversuchs.
I m  e r s te n  T e i l  ih re r  A r b e i t  s c h i l d e r n E .  S i e b e l u n d  A .  P o m p 1) 

d ie  A u s g e s t a l t u n g  d e s  K e g e l s t a u c h v e r f a h r e n s  d u r c h  Y e r w e n d u n g  

e in e r  b e s o n d e r e n  S t a u c h v o r r i c h t u n g  u n d  Y e r k l e i n e r u n g  d e r  P reB -  

f l a c h e n n e i g u n g  b e i  e n t s p r e c h e n d e r  S c h m i e r u n g  d e r  P r e B f l a c h e n  

u n d  e r ó r t e r n  d ie  b e i  d i e s e m  P r i i f v e r f a h r e n  a u f t r e t e n d e n  Fehler-  

m ó g l ic h k e it e n . D e r  z w e i t e  T e i l  b e f a B t  s ic h  m i t  d e r  A u s w e r t u n g  

d e r  S t a u c h d i a g r a m m e .  D u r c h  V e r w e n d u n g  g e e ig n e t e r  A us-  

w e r t u n g s t a f e l n  ist es  m o g l i c h ,  a u s  d e m  D i a g r a m m  n ic h t  n u r  d ie  

w a h r e n  S p a n n u n g s w e r t e  b e i  b e l ie b ig e n  V e r f o r m u n g s g r a d e n  un- 

m it t e l b a r  a b z u l e s e n ,  s o n d e r n  a u c h  d ie  Z u g f e s t ig k e it  u n d  d ie  d e r  

g l e i c h m a B ig e n  D e h n u n g  b e i m  Z u g v e r s u c h  e n t s p r e c h e n d e  F o r m -  

a n d e r u n g  so fo rt  z u  b e s t i m m e n .  A u c h  fiir d ie  V o r n a h m e  v o n  Fein-  

m e s s u n g e n  m i t  H i l f e  d e s  M a r t e n s s c h e n  S p ie g e l m e B g e r a t e s  ist d e r  

D r u c k y e r s u c h  i n  d e r  n e u e n  F o r m  g e e ig n e t . D i e  M e B g e n a u i g k e i t  

g e n iig t  d a b e i  z u r  B e s t i m m u n g  d e r  0 ,0 3 - G r e n z e .

D e r  le tzte  A b s c h n i t t  d e r  A r b e i t  b e f a B t  s ic h  m i t  d e r  B e 

s t i m m u n g  d e s  F o r m a n d e r u n g s v e r m ó g e n s  d e r  W e r k s t o f f e .  E s  

w i r d  d a b e i  g e z e ig t , d a B  D e h n u n g  u n d  E i n s c h n i i r u n g  b e i m  Zug -  

v e r s u c h  n i c h t  e t w a  d a s  F o r m a n d e r u n g s v e r m o g e n  g a n z  a l l g e m e in , 

s o n d e r n  n u r  u n t e r  d e n  g e r a d e  b e i m  Z u g v e r s u c h  g e l t e n d e n  a u B e r e n  

B e d i n g u n g e n  k e n n z e i c h n e n .  A e n d e r t  m a n  d ie s e  a u B e r e n  B e 

d i n g u n g e n ,  so  w i r d  a u c h  d a s  F o r m a n d e r u n g s v e r m ó g e n  e in  a n d e r e s .  

E i n e  e in w a n d f r e i e  K e n n z e i c h n u n g  d e s  F o r m a n d e r u n g s v e r m ó g e n s  

e r fo rd e r t  also  je w e ils  d ie  A n g a b e  d e s  S p a n n u n g s z u s t a n d e s ,  u n t e r  

d e m  d a s s e lb e  v o r h a n d e n  ist b z w .  e rm it t e lt  w u r d e ;  u n d  u m  e in

Ł) M i t t ,  K .- W .- I n s t .  E i s e n f o r s c h .  1 0  ( 1 9 2 8 )  L f g .  4 ,  S .  5 5 / 6 2 .

*
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G e s a m t b i l d  d e s  F o r m a n d e r u n g s y e r m ó g e n s  e ine s  W e r k s t o f f  es z u  

g e b e n ,  ist es  n o t w e n d i g ,  d a s s e lb e  fiir alle m ó g l ic h e n  S p a n n u n g s -  

z u s t a n d e  g e s o n d e r t  d a r z u s t e lle n .

D a  D e h n u n g  u n d  E i n s c h n i i r u n g  b e i m  Z u g y e r s u c h  d e m n a c h  

k e in e s w e g s  e in  a b s o lu t e s  M a B  fiir d a s  F o r m a n d e r u n g s y e r m ó g e n  

b i ld e n , b e s t e h t  k e i n  B e d e n k e n ,  a h n l ic h e  Y e r g l e ic h s g r o B e n  a u c h  

a u s  d e n  E r g e b n i s s e n  d e s  D r u c k v e r s u c h s  z u  e rm it t e ln . G e h t  d e r  

V e r s u c h s k ó r p e r  b e i m  D r u c k y e r s u c h  n a c h  d e m  K e g e ls ta u c h y e r -  

f a h r e n  z u  B r u c h ,  so  ist d ie  b e i m  A n b r u c h  erreich te  F o r m a n d e r u n g  

e in  so lch es  M a B .  F i n d e t  e in  A n b r u c h  n ic h t  statt , so  la B t  s ich  a u s  

d e m  V e r l a u f  d e r  S t a u c h k u r v e  d ie  e n t s p r e c h e n d e  D e h n u n g  z u  

B e g i n n  d e r  E i n s c h n i i r u n g  b e i m  Z u g v e r s u c h  e rm it t e ln , u n d  dieser 

D e h n u n g s w e r t  k a n n  a l s d a n n  ais e in  V e r g l e ic h s m a B  fiir d a s  F o r m 

a n d e r u n g s y e r m ó g e n  d e r  W e r k s t o f f e  b e n u t z t  w e r d e n .  E . Siebel.

EinfluB der Formanderungsgeschwindigkeit auf den Verlauf der 
FlieBkurve von Metallen.

D i e  y o r l ie g e n d e  A r b e i t  v o n  E .  S i e b e l  u n d  A .  P o m p 1) be- 

z w e c k t e ,  d u r c h  V e r s u c h e  U n t e r l a g e n  iiber d e n  E i n f l u B  d e r  F o r m 

a n d e r u n g s g e s c h w in d i g k e it  z u  b e s c h a f f e n , u m  a u s  d e n  E r g e b n is s e n  

i m  V e r e i n  m it  a lte re n  A r b e i t e n  e in e  E n t s c h e i d u n g  iiber  d e n  G r a d  

d e r  E r h o h u n g  d e s  F o r m a n d e r u n g s w i d e r s t a n d e s  d e r  M e t a lle  be i 

V e r w e n d u n g  gr o B er e r  V e r f o r m u n g s g e s c h w i n d i g k e i t e n  t re ffe n  z u  

k o n n e n .  D i e  e ig e n e n  V e r s u c h e  w u r d e n  a u f  F o r m a n d e r u n g s g e -  

s c h w in d ig k e it e n  b e s c h r a n k t ,  d ie  m i t  g e b r a u c h l i c h e n  W e r k s t o f f - 

p r i i f m a s c h i n e n  e rz ie lb ar  w a r e n .  E s  w u r d e n  d a b e i  D r u c k y e r s u c h e  

n a c h  d e m  K e g e l s t a u c h v e r f a h r e n  a n  e i n e m  w e i c h e n  F lu B s t a h l , 

e i n e m  h a r t e r e n  S t a h l  ( 0 ,4  %  C )  s o w ie  a n  K u p f e r  u n d  W e i c h b l e i  

b e i  F o r m a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t e n  v o n  e t w a  1 ,2 5 ,  0 , 2  u n d  

0 , 0 2 5  %  /s e k  d u r c h g e f iih r t , d e r e ń  E r g e b n is s e  m i t  s o lc h e n  b e i  d e r  

F o r m a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  N u l i  b z w .  b e i  se h r  k le in e n  Ge- 

s c h w in d ig k e it e n  y e r g l ic h e n  w u r d e n .

D i e  A u f n a h m e  d e r  S t a u c h d i a g r a m m e  erfo lgte  b e i  durch-  

l a u fe n d e r  M a s c h i n e  p u n k t w e i s e  d u r c h  gle ich zeitig e  A b l e s u n g  d e r  

S t a u c h u n g  y e r m itt e ls  d e r  a n  d e r  S t a u c h v o r r ic h t u n g  beiderseits 

a n g e b r a c h t e n  M e B u h r e n  u n d  d e r  B e l a s t u n g  a m  M a n o m e t e r  d e r  

P r i i f m a s c h in e . D a  b e i  d e n  h ó h e r e n  G e s c h w in d ig k e it s s t u f e n  e ine  

g e n i ig e n d  g e n a u e  s u b je k t iy e  A b l e s u n g  d e r  d r e i  S k a l e ń  n ic h t  m e h r  

m o g l i c h  w a r ,  m u B t e  b e i  d ie s e n  G e s c h w i n d i g k e i t e n  z u  e ine r  kine- 

m a t o g r a p h i s c h e n  A u f n a h m e  d e r  I n s t r u m e n t e  g e s o h r itte n  w e r d e n .  

D i e  A b l e s u n g e n  k o n n t e n  a l s d a n n  a m  F i l m  y o r g e n o m m e n  u n d  so  

e in e  e in w a n d f r e ie  V e r s u c h s a u s w e r t u n g  sichergestellt w e r d e n .

E i n e  b e s o n d e r s  st a r k ę  B e e i n f l u s s u n g  d e s  V e r l a u f s  d e r  FlieB- 

k u r v e  f in d e t  n a t u r g e m a B  b e i  d e n  w e i c h e r e n  S t a h ls o r t e n  a n  d e r  

F l ie B g r e n z e  statt . A b b .  1 ze igt  d ie se  E r s c h e i n u n g e n  be i d e m

Abbildung 1. Einfiufi der Formanderungsgeschwindigieit 
auf den Spannungsverlauf an der FlieBgrenze. 

(Werkstoff: weicher FluBstahl.)

u n t e r s u c h t e n  w e i c h e n  F l u B s t a h l .  M i t  w a c h s e n d e r  F o r m a n d e r u n g s -  

b z w .  B e l a s t u n g s g e s c h w in d ig k e i t  w e r d e n  s o w o h l  d ie  o b e r e  ais a u c h  

d ie  u n t e r e  Q u e t s c h g r e n z e  z u  h ó h e r e n  W e r t e n  y e r s c h o b e n .  D i e  Er-  

h ó h u n g  d e r  u n t e r e n  Q u e t s c h g r e n z e  b e t r a g t  be i d i e s e m  W e r k s t o f f  

b e i  e in e r  S t e i g e r u n g  d e r  B e l a s t u n g s g e s c h w in d ig k e i t  v o n  0  a u f

7 . 5  k g / m m 2/s e k  e t w a  6  k g / m m 2 o d e r  iiber  3 0  % .  B e i  d e m  u n t e r 

s u c h t e n  K o h l e n s t o f f s t a h l  s i n d  d ie  U n t e r s c h i e d e  n ic h t  so  g r o B , 

e r r e ic h e n  a b e r  a u c h  h ie r  n o c h  1 5 %  d e s  b e i  d e r  B e l a s t u n g s g e 

s c h w in d ig k e it  N u l i  g e l t e n d e n  S p a n n u n g s w e r t e s .

O b e r h a l b  d e r  S t r e c k g r e n z e  ist d ie  A b h a n g i g k e i t  d e r  FlieB- 

s p a n n u n g  v o n  d e r  F o r m a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  eb e n fa lls  deut-  

lich  e r k e n n b a r ,  w e n n  sie a u c h  k le in e r  ist a is  z u  B e g i n n  d e s  

F l ie B e n s . I m m e r h i n  b e t r a g t  d ie  V e r g r ó B e r u n g  d e s  F lie B w ide r-  

s t a n d e s  b e i  e in e r  F o r m a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  v o n  e t w a

1 .5  % / s e k  b e i  e in e r  2 0 p r o z e n t i g e n  V e r f o r m u n g  fiir w e i c h e n  S t a h l

J) M itt. K .-W .-In s t. E isenforsch. 10 (1928) Lfg. 4, S. 63/69.

7 ,5  %  u n d  e t w a  2 , 5  %  b e i  d e m  u n t e r s u c h t e n  K o h le n s t o f fs t a h l  

g e g e n u b e r  d e n  W e r t e n  d e s  s t a t is c h e n  V e r s u c h s .  A e h n l i c h e  y e r 

h a ltn isse  w i e  b e i  d e n  S t a h l e n  o b e r h a l b  d e r  S t r e c k g r e n z e  b e s t e h e n  

b e i  K u p f e r  i m  g a n z e n V e r l a u f  d e r  F l i e B k u r y e .  D e r  F o r m a n d e r u n g s -  

w i d e r s t a n d  steigt  h ier  b e i  d e n  d r e i  u n t e r s u c h t e n  G e s c h w in d ig k e it s 

s t u f e n  i m  M it t e l  u m  e t w a  2 , 5 ,  5  u n d  7 , 5  %  iiber  d ie  jew eilige  

F l i e B s p a n n u n g  b e i  r u h e n d e r  B e l a s t u n g .

A u s  d e n  g e s c h ild e r te n  V e r s u c h e n  g e h t  h e r y o r , d a B  d ie  Z u 

n a h m e  d e s  F o r m a n d e r u n g s w i d e r s t a n d e s  m i t  w a c h s e n d e r  Ver- 

s u c h s g e s c h w in d ig k e i t  n ic h t  e t w a  d e r  F o r m a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g 

k e it  p r o p o r t io n a l  erfo lgt . D i e  V e r s u c h s e r g e b n is s e  la s se n  y ielm e h r  

d a r a u f  s c h lie B e n , d a B  d e r  A n s t i e g  e in  v iel g e r in g e re r  ist. Z ie h t  

m a n  d ie  E r g e b n is s e  a n d e r e r  B e o b a c h t e r  n o c h  m i t  h e r a n ,  so diirfte 

es fe st st e h e n , d a B  b e i  d e n  m e is t e n  M e t a l l e n  d e r  E i n f l u B  d e r  Ver- 

f o r m u n g s z e it  a u f  d e n  V e r l a u f  d e r  F l i e B k u r y e  z w a r  b e i  k le inen  

F o r m a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t e n  s c h o n  m e r k l ic h  ist, d a B  der- 

selbe  a b e r  o b e r h a l b  d e r  F l ie B g r e n z e  n u r  i n  A u s n a h m e f a l l e n  3 0  %  

d e r  s t a t is c h e n  F e s t ig k e it s w e r t e  iib e rs c h re it e n  d iirfte . B e i  d e n  

t e c h n is c h e n  K a i t f o r m g e b u n g s v e r f a h r e n  s i n d  F o r m a n d e r u n g s g e 

s c h w in d ig k e it e n  v o n  5 0 0  b is  2 0  0 0 0  %  / s e k  g e b r a u c h l i e h ,  so d a B  

e in e  b e t r a c h tl ic h e  B e e i n f l u s s u n g  d e r  F l i e B s p a n n u n g  u n d  d e r  Form -  

a n d e r u n g s a r b e i t  z u  e r w a r t e n  s t e h t . D ie s e r  E i n f l u B  w i r d  sich 

j e d o c h  in n e r h a l b  d e r  i m  y o r h e r g e h e n d e n  g e s c h ild e r t e n  G r e n z e n  

h a l t e n  u n d  k a n n  d a h e r  n ie m a l s  d ie  G r o B e  e r r e ic h e n , w i e  sie bei 

d e r  W a r m f o r m g e b u n g  v o n  M e t a l l e n  b e o b a c h t e t  w i r d .

W e i c h b l e i  ze igt  e in  v o n  d e n  b is h e r  b e h a n d e l t e n  M e t a l l e n  yóllig 

a b w e i c h e n d e s  V e r h a l t e n .  D e r  G e s c h w in d ig k e it s e i n f l u B  ist hier 

i m  Y e r g l e ic h  z u m  st a t is c h e n  A n t e i l  d e s  F o r m a n d e r u n g s w i d e r 

s t a n d e s  b e d e u t e n d  g r ó B e r  ais b e i  W e i c h e i s e n ,  S t a h l  u n d  K u p f e r ,  

so  d a B  bereits e in e  g e r in g e  F o r m a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  geniigt, 

u m  w e s e n t l ic h e  S t e i g e r u n g e n  d e r  F e s t ig k e i t  h e r v o r zu r u fe n . 

W a h r e n d  d ie  b e i  h o h e n  G e s c h w i n d i g k e i t e n  a u f g e n o m m e n e n  

F l i e B k u r v e n  e in  g a n z  n o r m a l e s  V e r h a l t e n  m i t  s t e t ig e m  A n stie g  

d e r  F l i e B s p a n n u n g  z e ig e n , k o m m t  d ie  V e r f e s t i g u n g  b e i  d e n  m it  

se h r  k le in e r  F o r m a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  a u f g e n o m m e n e n  

K u r y e n  n a c h  e in e r  b e s t i m m t e n  S t a u c h u n g  z u m  Stillstan d , u n d  

d a s  B l e i  flieB t v o n  d i e s e m  P u n k t e  a b  u n t e r  g le ich bleiben der 

S p a n n u n g ,  u n t e r  U m s t a n d e n  s o g a r  u n t e r  l e ic h t e m  Lastabfa ll  

w e ite r .

D i e  U r s a c h e  d ie se r  E r s c h e i n u n g  ist d ie  b e i  W e i c h b l e i  bereits 

b e i  Z i m m e r t e m p e r a t u r  e i n s e t z e n d e  R e k r is t a ll is a t io n , w e lc h e  die 

V e r f e s t ig u n g  r u c k g a n g i g  z u  m a c h e n  s u c h t .  D a  z u r  yólligen 

R e k r ist a llis a t io n  j e d o c h  e in e  g e w is s e  Z e it  e r fo rd e r lic h  ist, w ir d  die 

d u r c h  d ie  V e r f o r m u n g  b e w i r k t e  V e r f e s t i g u n g  u m  so  y o llk o m m e n e r  

a u f g e h o b e n ,  m i t  je  ld e in e re r  G e s c h w i n d i g k e i t  d ie  F o r m a n d e r u n g  

v o r  sich  g e h t . R e k r i s t a l l is a t i o n s g e s c h w in d ig k e it  u n d  F o r m 

a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  s t e h e n  also  m i t e i n a n d e r  i m  W e t t b e w e r b .  

D e r  a u f  in n e r e r  R e i b u n g  b e r u h e n d e  G e s c h w in d ig k e it s e i n f lu B  ist 

n a t u r l ic h  b e i m  B l e i  e b e n fa lls  y o r h a n d e n .

D i e  F l i e B k u r v e n  d e s  B le ie s  s i n d  k e n n z e i c h n e n d  fiir d ie  ob er

h a l b  d e r  R e k r is t a l l is a t io n s t e m p e r a t u r  e in e s  M e t a lle s  stattfinden- 

d e n  W a r m f o r m g e b u n g s y o r g a n g e .  B e i  a l le n  d ie s e n  V o r g a n g e n  

w i r d  s ich  n a c h  y e r h a l t n is m a B i g  k le in e r  V e r f o r m u n g  be i jeder 

F o r m a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  e in e  b e s t i m m t e  k o n s t a n t ę  F lie B 

s p a n n u n g  e inste lle n . D i e  V e r s u c h e  m i t  W e i c h b l e i  w e i s e n  darauf 

h in ,  d a B  d ie  E r h o h u n g  d e s  F l i e B w i d e r s t a n d e s  a u c h  h ier  n ic h t  e tw a  

d e r  F o r m a n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  p r o p o r t io n a l , s o n d e r n  in  yiel 

g e r in g e r e m  A u s m a B e  erfo lgt , w e n n  a u c h  d e r  G e s c h w in d ig k e it s 

e in flu B  d e n  b e i  K a l t f o r m g e b u n g s v o r g a n g e n  b e o b a c h t e t e n  w eit  

iibersteigt . E. Siebel.

Deutscher Bergmannstag 1928.
N a c h  1 5 ja h r ig e r  P a u s e  w i r d  a m  2 .  u n d  3 .  J u n i  1 9 2 8  iu 

B e r l in  w i e d e r  d e r  „ D e u t s c h e  B e r g m a n n s t a g "  s t a t t fin d e n . A m

2 . J u n i  ist e in  B e g r i i B u n g s a b e n d ,  a m  S o n n t a g ,  d e m  3 .  J u n i ,  im  

P r e u B i s c h e n  L a n d t a g  d i e  F e s t y e r s a m m l u n g ,  a u f  d e r  sp rech en  

w e r d e n :  B e r g w e r k s d i r e k t o r  D r .  B r a n d i  iiber  d i e  w irtschaftliche  

u n d  so zia lp o lit ische  L a g e  i m  B e r g b a u ;  B e r g a s s e s s o r  B e r g w e r k s 

d ir e k to r  A n d r e  u n d  B e r g a s s e s s o r  B e y l i n g  iiber  Unfallbe-  

k a m p f u n g  u n d  U n f a l l y e r h i i t u n g ;  G e n e r a l d i r e k t o r  D r .  P o t t  iiber 

K o h l e n y e r w e r t u n g .  A m  A b e n d  f in d e t  e in  g e m e i n s a m e s  E s s e n  bei 

K r o l l  statt . T e i l n a h m e b e r e c h t i g t  ist n a c h  d e n  B es ch liis se n  der 

fr iih er e n  B e r g m a n n s t a g e ,  „ w e r  s ic h  i m  D e u t s c h e n  R e i c h  wissen- 

s c h a ftlic h  m i t  d e m  Berg-  u n d  H u t t e n w e s e n  b e s e h a ft ig t  o d e r  a n  

le it e n d e r  S telle  b e i  Berg-  u n d  H i i t t e n w e r k e n  s t e h t ;  F a c h g e n o s s e n  

a u s  a n d e r n  L a n d e r n  k o n n e n  e b e n fa lls  a is  M it g l i e d e r  t e il n e h m e n 1'. 

A n m e l d u n g e n  s i n d  s o f o r t  a n  d ie  F a c h g r u p p e  B e r g b a u  des 

R e i c h s y e r b a n d e s  d e r  D e u t s c h e n  I n d u s t r i e ,  B e r l i n  W  1 0 , Viktoria- 

str. 3 0 ,  z u  r ic h t e n . A i s  F e s t g a b e  w i r d  v o n  d e r  G e s c h a fts fiih r u n g  

d e r  F a c h g r u p p e  B e r g b a u  e in  S a m m e l w e r k  „ D i e  d e u t s c h e  Berg- 

w ir t s c h a f t  d e r  G e g e n w a r t 1' h e r a u s g e g e b e n .
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K I .  1 a ,  G r .  2 3 ,  B  1 2 4  5 1 9 .  O r t s fe s t e  S o r t ie r a n la g e  fiir K o k s  

u n d  a h n l ic h e  S to ffe  m i t  z w e i  g e g e n l a u f ig  b e w e g t e n  S o r t ie r s ie b e n . 

B a m a g - M e g u i n ,  A .- G . ,  B e r l i n  N W  8 7 ,  R e u e h l i n s t r .  1 0 — 1 7 .

K I . 7 a ,  G r .  1 2 ,  W  7 6  3 3 6 .  K a l t w a l z w e r k  m i t R u n d b i e g e -  

T o rr ic h tu n g  u n d  a u s s c h w e n k b a r e m  H a s p e l w e r k .  W a l z m a s c h i n e n -  

fab rik  A u g u s t  S c h m i t z ,  G .  m .  b .  H . ,  D u s s e l d o r f ,  N e u B e r  

Str. 1 0 1 — 1 0 5 .

K I .  7  a ,  G r .  1 5 ,  M  1 0 0  0 5 3 .  D o r n s t a n g e n a n o r d n u n g  fiir W a l z 

w e r k e . M a n n e s m a n n r ó h r e n - W e r k e ,  D u s s e l d o r f .

K I .  7  a ,  G r .  2 5 ,  D  4 9  0 6 2 .  K a n t v o r r i c h t u n g  fiir W a l z e n -  

straBen . E v a n  W a l t e r  D a v i e s ,  D o w l a i s  ( E n g l a n d ) .

K I .  7  a ,  G r .  2 7 ,  B  1 2 9  8 7 7 .  M a s c h i n e  z u r  h a s p e l lo s e n  H e r 

stellung v o n  B a n d w i c k e l n  f u r  K a l t w a l z w e r k m a s c h i n e n .  A l f r e d  

B a u e r , K ó l n - L i n d e n t h a l ,  T h e r e s ie n s t r . 7 4  b .

K I .  7  a ,  G r .  2 7 ,  B  1 3 1  0 1 8 .  M a s c h i n e  z u m  E n t r o l l e n  u n d  

F la c h s tr e c k e n  v o n  g e g l i ih t e n  B a n d w i c k e l n  b e i  K a l t w a l z w e r k e n .  

A lfre d  B a u e r ,  K o l n - L i n d e n t h a l ,  T h e r e s ie n s t r . 7 4  b .

K I . 7  b ,  G r .  3 ,  D  5 2  4 0 5 .  M e h r f a c h d r a h t z i e h m a s c h i n e .  

D r a h t in d u s t r ie  P e t e r  D a r m s t a d t  &  C o . ,  G .  m .  b .  H . ,  F r a n k f u r t

a . M . ,  K a is e r s t r . 2 7 .

K I .  1 0  a ,  G r .  5 ,  O  1 6  6 6 2 ;  Z u s .  z .  A n m .  O  1 5  3 5 4 .  B re n n e r -  

a n o r d n u n g  fiir i n  s e n k r e c h t e  H e i z z t i g e  u n t e rt e ilt e  H e i z w a n d e  fiir 

G a s e r z e u g u n g s ó f e n . D r .  C .  O t t o  &  C o m p . ,  G .  m .  b .  H . ,  B o c h u m ,  

Christstr. 9 .

K I .  1 0  a ,  G r .  5 ,  O  1 6  6 7 4 ;  Z u s .  z .  A n m . O  1 5  3 5 4 .  G a s zu -  

fu h r u n g  fiir i n  s e n k r e c h t e  H e i z z i i g e  u n t e rt e ilt e  H e i z w a n d e .  D r .  

C . O t t o  &  C o m p . ,  G .  m .  b .  H . ,  B o c h u m ,  C h r is ts tr . 9 .

K I .  1 2  e ,  G r .  2 ,  H  1 0 5  2 0 2 .  Y o r r i c h t u n g  z u m  R e i n i g e n  v o n  

G a s e n ,  L u f t  u .  d g l . H u t h  &  R o t t g e r ,  G .  m .  b .  H . ,  D o r t m u n d ,  

Lu ise n s tr . 1 0 .

K I .  1 2  e ,  G r .  5 ,  S  6 7  2 6 8 .  A n o r d n u n g  z u r  A b f i i h r u n g  d e s  

S t a u b e s  b e i  e l e k t r is c h e n  G a s r e i n i g u n g s a n l a g e n .  S ie m e n s-  

S c h u c k e r t w e r k e , A . - G . ,  B e r l in - S ie m e n s s t a d t .

K I .  1 2  e , G r .  5 ,  S  7 3  1 4 9 .  Y o r r i c h t u n g  z u r  U m l e n k u n g  u n d  

g le ic h m a B ig e n  Y e r t e i l u n g  d e s  i n  e in e  e le k tr isc h e  G a s r e in ig u n g s -  

k a m m e r  e in t r e t e n d e n  G a s s t r o m e s .  S i e m e n s - S c h u c k e r t w e r k e ,  

A .- G .,  B e r l in - S ie m e n s s t a d t .

K I .  1 8  c, G r .  6 ,  M  9 9  6 8 7 ;  Z u s .  z .  A n m .  M  9 1  8 8 0 .  Y e r f a h r e n  

z u m  G l u h e n  v o n  M e t a l l b a n d e m  i n  D u r c h z i e h o f e n .  M a n s f e l d ,  

A .- G . f u r  B e r g b a u  u n d  H i i t t e n b e t r ie b ,  E i s l e b e n ,  u n d  D r .  O t t o B u s s e ,  

H e t t s t e d t  i. S u d h a r z .

K I .  1 8  c , G r .  8 ,  A  4 8  7 6 5 .  V e r f a h r e n  u n d  Y o r r i c h t u n g  z u r  

B e s c h l e u n ig u n g  d e s  A b k i i h l v o r g a n g e s  b e i  e le k tr isc h  b e h e i z t e n  

B l a n k g l iih ó fe n . A . - G .  B r o w n ,  B o v e r i  &  C i e . ,  B a d e n  ( S c h w e i z ) .

K I .  1 8  c , G r .  1 0 ,  D  5 1  1 9 5 .  V o r r i c h t u n g  z u m  V o r w a r t s k a n t e n  

v o n  B l o c k e n  i n  W a r m o f e n .  D e m a g ,  A . - G . ,  D u i s b u r g .

K I .  1 8  c , G r .  1 0 ,  R  6 6  7 7 7 .  L u f t d i e h t e r  T i i r a b s c h l u B  f u r  

W a r m e b e h a n d l u n g s ó f e n .  E m i l  F r ie d r ic h  R u B ,  K o l n ,  H o c h h a u s  

H a n s a r in g .

K I .  2 1  h ,  G r .  2 5 ,  A  5 1  0 1 7 .  G a s d i c h t e r  S t r o m a n s c h l u B  fiir 

elektrische B l a n k g l i i h o f e n .  A . - G .  B r o w n ,  B o r e r i  &  C i e . ,  B a d e n  

( S c h w e iz ) .

K I .  3 1  c , G r .  1 8 ,  G  6 5  4 7 4 ;  Z u s .  z .  P a t .  4 4 4  0 5 0 .  Y o r r i c h t u n g  

z u m  E in le it e n  d e s  G ie B m e t a l l e s  i n  S c h l e u d e r g u B f o r m e n  u n t e r  

g le ic h b l e ib e n d e m  D r u c k  n a c h  P a t e n t  4 4 4  0 5 0 .  G e l s e n k i r c h e n e r  

B e r g w e r k s - A .- G ., G e l s e n k i r c h e n .

K I .  4 0  a ,  G r .  5 ,  M  9 8  1 6 3 .  D r e h t r o m m e l o f e n  z u m  A b r ó s t e n  

v o n  s c h w e fe lh a lt ig e n  E r z e n  u .  d g l . M e t a l l b a n k  u n d  M e t a l lu r g is c h e  

Gesellsch aft , A . G . ,  F r a n k f u r t  a .  M .

K I .  4 9  h ,  G r .  3 4 ,  M  9 7  8 9 3 .  F e s t s t e l l u n g  v o n  S c h w e iB -  

fehlerń  d e r  L a n g s n a h t e  i ib e r l a p p t  g e s c h w e i B t e r  R o h r e .  M a n n e s -  

m a n n r ó h r e n - W e r k e ,  D u s s e l d o r f .

K I .  8 0  b ,  G r .  5 ,  M  9 3  7 1 4 .  Y e r f a h r e n  z u r  E r h o h u n g  d e r  

R e a k t io n s f a h ig k e it  v o n  S c h l a c k e n .  S v e n  M i c h e l s e n ,  W i t k o w i t z .

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
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K I .  7  a ,  N r .  1 0 2 9  9 8 9 .  P i l g e r w a l z e .  M a t h i a s  P e t e r s ,  D u s s e l 

dorf, L i n d e m a n n s t r .  8 8 .

K I .  7  a ,  N r .  1 0 3 0  2 8 3 .  V o r r i c h t u n g  z u m  O r d n e n  u n d  E in-  

fiihren  v o n  W a l z g u t  i n  d ie  S c h e r e .  F r i e d .  K r u p p ,  G r u s o n w e r k ,  

A .- G . ,  M a g d e b u r g - B u c k a u .

*) D i e  A n m e l d u n g e n  l ie g e n  v o n  d e m  a n g e g e b e n e n  T a g e  

a n  w a h r e n d  z w e ie r  M o n a t e  fiir j e d e r m a n n  z u r  E i n s i c h t  u n d  Ein -  

s p r u c h e r h e b u n g  i m  P a t e n t a m t e  z u  B e r l i n  a u s .

K I .  1 8  b ,  N r .  1 0 2 9  3 4 7 .  T i i r k u h l u n g  fiir h e i B g e h e n d e  O e f e n .  

J u l i u s  B u r g e r ,  D u s s e l d o r f ,  S tifts p l . 8 .

K I .  1 8  b ,  N r .  1 0 2 9  5 0 3 .  T ie g e l s c h m e l z o f e n .  B e r n h a r d  

S c h liite r , O s n a b r i i c k ,  M e l l e r  S t r . 9 2 .

K I .  1 8  c , N r .  1 0 2 9  7 6 7 .  V o r r i c h t u n g  z u m  B l a n k g l i i h e n  v o n  

M e t a l l w e r k s t o f f e n .  H e r m a n n  P riife rt  u n d  G u s t a v  T h e i s ,  H o h e n -

l i m b u r g .

Deutsche Reichspatente.

KI. 18 b, Gr. 16, Nr. 448 384, v o m  1 2 .  S e p t e m b e r  1 9 2 4 ;  a u s 

g e g e b e n  a m  1 5 .  F e b r u a r  1 9 2 8 .  G e l s e n k i r c h e n e r  B e r g w e r k s -  

A k t . -  G e s . ,  A b t e i l u n g  S c h a l k e ,  i n  G e l s e n k i r c h e n .  (Er-  

f i n d e r :  D r .  R u d o l f  S c h e n c k  i n  M u n s t e r  i. W . )  Verfahren zur En t
fernung ton Phosphor aus dem Roheisen ohne gleichzeitige Be- 
seitigung des Kohlenstoffs.

F lu s s ig e s  R o h e i s e n  w i r d  d e r  g le ic h ze it ig e n  E i n w i r k u n g  v o n  

K o h l e n o x y d  o d e r  k o h l e n o x y d h a l t i g e n  G a s e n  u n d  b a s is c h e n  

M it t e l n ,  w i e  K a l k ,  S o d a  u s w . ,  a u s g e s e t z t . D i e  R e a k t i o n  w i r d  b e i  

e in e r  d i e  S c h m e l z t e m p e r a t u r  d e s  R o h e i s e n s  n u r  m a B i g  uber-  

s c h r e it e n d e n  T e m p e r a t u r  d u r c h g e f u h r t .

KI. 18 a, Gr. 14, Nr. 454 368, v o m  1 1 . D e 

z e m b e r  1 9 2 6 ;  a u s g e g e b e n  a m  7 .  J a n u a r  1 9 2 8 .

P a u l  M u l l e r  i n  D u i s b u r g - M e i d e r i c h .  Yor
richtung zum Reinigen ton Kandlen aus feuer- 
festem Mauerwerk.

Z u r  R e i n i g u n g  d e r  K a n a l e  i m  G i t t e r w e r k  

v o n  W i n d e r h i t z e m  w i r d  e in  a n  s ic h  be- 

k a n n t e s ,  d u r c h  P r e B l u f t  o d e r  e le k tr isc h e  K r a f t  

b e t a t ig t e s  S chlag-  o d e r  B o h r w e r k z e u g  a  v o n  

z y l in d r is c h e r  A u B e n f o r m  Y e r w e n d e t .

KI. 7b, Gr. 10, Nr. 454 416, v o m  11. J u l i l 9 2 6 ;  

a u s g e g e b e n  a m  9 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  S c h l o m a n n ,  A k t . - 

G e s . ,  i n  D u s s e l d o r f .  Liegende MetaUrohr- und 
Strangpresse mit festgelagertem Blockaufnehmer.

D e r  B l o c k a u f n e h m e r  o d e r  d e r  i h n  t r a g e n d e  H o l m  w i r d  i n  

d e r  w a g e r e c h t e n  M it t e l e b e n e  d u r c h  b e s o n d e r e ,  a n  d e r  E r w a r m u n g  

d e s  B l o c k a u f n e h m e r s  n i c h t  t e i l n e h m e n d e  S t u t z e n  g e h a l t e n ,  so  

d a B  d ie  M it t e la c h s e  d e s  B l o c k a u f n e h m e r s  i n  ih re r  H ó h e n l a g e  z u r  

M ittela- chse d e s  k a l t  b l e i b e n d e n  P r e f ik o l b e n s  u n v e r a n d e r t  b le ib t , 

g le ic h g u lt ig , w i e  h o c h  s ic h  d e r  B l o c k a u f n e h m e r  e r w a r m t .

KI. 31 e, Gr. 10, Nr. 454 536, v o m  29. D e z e m b e r  1926; aus-

Z u s a t z  z u m  P a t e n t  4 3 6  2 5 5 .

i
G e -g e g e b e n  a m  1 1 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  

b r u d e r  L u n g e n ,  G .  m .

b .  H . ,  i n  E r k r a t h ,  R h l d .

Aus  zwei Schichten bestehen- 
der Kanalstein.

D e r  K e m  a  s p r in g t  a n  

d e r  e in e n  S t ir n f l a c h e  e t w a s  

g e g e n  d e n  M a n t e l  b  v o r  u n d  

tritt  a n  d e r  a n d e r e n  S eite  

u m  e b e n s o v ie l  g e g e n  i h n

z u r u c k .  D a d u r c h  w e r d e n  a n  d e n  S t i r a f l a c h e n  d e r  K a n a l -  

ste in e  d ie  f u r  d a s  Z u s a m m e n s e t z e n  e r fo r d e r l ic h e n  F a l z e  g e b ild e t .

KI. 1 8  C, Gr. 9 ,  Nr. 4 5 4  6 0 9 ,  v o m  9 .  F e b r u a r  1 9 2 4 ;  a u s 

g e g e b e n  a m  1 4 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  H e i n r i c h  G r i i n e w a l d  i n  

H i l c h e n b a c h .  Gluhofen 
zum Blankgliihen.

Z u m  B l a n k g l i i h e n  v o n  

B a n d e i s e n ,  D r a h t ,B l e c h e n  

u n d  s o n s t ig e n  M etall-  

g e g e n s t a n d e n  u n t e r  Lu ft-  

a b s c h l u B  d i e n e n  G lu h -  

r e t o r t e n  b ,  d ie  b i s  a n  d ie  

O b e r k a n t e  d e s  O f e n s  

r e i c h e n  u n d  v o m  M a u e r 

w e r k  d e r  G l u h k a m m e r  e 

u n t e r  d e r  O b e r k a n t e  d e s  

O f e n s  d i c h t  e ingeschlos-  

s e n  s i n d ,  w a h r e n d  d ie  E in -  

s a t z t o p f e  f  a n  d e r  O b e r 

k a n t e  d e s  O f e n s  d u r c h  e i n e n  D e c k e l  g  g a s d i c h t  a b s c h l i e B b a r  s i n d . 

G l u h k a m m e m  e  u n d  G l u h r e t o r t e n  b  s i n d  a n  e in e r  b e w e g l i c h e n  

P l a t t e  a  b e fe s t ig t , d ie  m i t  i h r e m  M i t t e l p u n k t  a u f  e in e r  S a u l e  c 

u n d  m i t  i h r e m  R a n d e  a u f  e i n e m  S t i f t k r a n z  d  s itzt .

KI. 7 a, Gr. 9, Nr. 454 615, v o m  1 2 .  M a i  1 9 2 5 ;  a u s g e g e b e n  

a m  1 4 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  M a n s f e l d e r  A k t . - G e s .  f u r  B e r g b a u  

u n d  H i i t t e n b e t r i e b  i n  E i s l e b e n  u n d  D r .  O t t o  B u s s e  i n
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H e t t s t e d t ,  S i i d h a r z .  Vorrichtung zum Warmwalzen von dicken 
Platten.

A n  d e n  S e it e n  d e r  W a l z e n  w e r d e n  u n a b h a n g i g  v o n  d ie s e n  

l a n g e , g e r a d e  B e g r e n z u ń g s b a c k e n  a n g e o r d n e t ,  d ie  e in  seitliches 

H e r a u s p r e s s e n  d e s  W a l z g u t e s  a u s  d e n  W a l z e n  y e r h in d e r n .

KI. 7 a, Gr. 19, Nr. 454 616, v o m  

2 3 .  J u n i  1 9 2 6 ;  a u s g e g e b e n  a m  1 4 . J a n u a r  

1 9 2 8 .  T h e o d o r  W e y m e r s k i r c h  i n  

D i f f e r d i n g e n ,  L u x e m b u r g .  Walze mit 
durchgehender Stahlaehse und ersetzbarem 
Arbeitsmantel.

D i e  A c h s e  b  i n  d e m  M a n t e l  a  ist u m  

d a s  b e i  d e r  E r w a r m u n g  d e r  A c h s e  auf- 

t r e t e n d e  A u s d e h n u n g s m a B  k le in e r  ange-  

fertig t  ais d ie  B o h r u n g  d e s  M a n t e l s .  

F e r n e r  s i n d  B e g r e n z u n g s s t i f t e  d  o d e r  D a u -  

m e n  c , w e l c h e  m i t  B e g r e n z u n g s r i p p e n  e ver- 

s e h e n  se in  k o n n e n ,  in  d ie  A c h s e  d r e h b a r  ein- 

g e s e tz t , u m  sich  stets d e n  A n g r i f f s f l a c h e n  d e s  

M a n t e l s  selb sttatig  a n z u p a s s e n ,  w a h r e n d  

n a c h  a u B e n  e in e  S c h e ib e  f d ie  D a u m e n  c 

o d e r  d ie  B e g r e n z u n g s s t i f t e  d  u m f a B t  u n d  

u n t e r e i n a n d e r  y e r b in d e t  u n d  ab stiitzt .

K I .  7  a ,  G r .  2 6 ,  N r .  

4 5 4  6 1 7 ,  v o m  2 6 .  F e 

b r u a r  1 9 2 7 ;  a u s g e 

g e b e n  a m  1 4 . J a n u a r  

1 9 2 8 . F r i e d .  K r u p p ,  

G r u s o n w e r k ,  A k t .-  

G e s . ,  i n  M a g d e -  

b u r g - B u c k a u .  Roll- 
gang f i i r  Kiihlbetten 

mit einer einzigen oder in  mehrere nebeneinander angeordnete 
Rinnenteile unterteilten Walzgutauslaufrinne und mit einer f i i r  
jede Rinne besonderen Walzgutau.shebevorrichtung.

D e r  A n t r i e b  je d e r  A u s h e b e v o r r i c h t u n g  a ,  b  e rfo lgt  v o n  d e r  

A n t r ie b s w e l l e  c d e r  R o llg a n g s r o lle n  d  a u s .

KI. 7 a, Gr. 26, Nr. 454 618, v o m  1 8 . F e b r u a r  1 9 2 7 ;  a u s 

g e g e b e n  a m  1 2 . J a n u a r  1 9 2 8 .  F r i e d .  K r u p p ,  G r u s o n w e r k ,  

A k t . - G e s . ,  i n  M a g d e b u r g - B u c k a u .  Auflau fro llgangfiir K iih l-
betten mit Schere und 
selbsttatiger Auswerf- 
vorrichtung.

I n  d e n  R o l l g a n g  

ist in  d e r  F o rde rr ic h-  

t u n g  d e s  G u t e s  h in t e r  

d e r  S c h e r e  a  e in e  b e 

s o n d e r e  K o n t a k t y o r -  

r i c h t u n g  b  fiir d a s  R e s t s t i ic k  e in g e b a u t ,  d ie  n a c h  A u s w e r f e n  d e s

le t zt e n  S t a b e s  g le ich er  L a n g e  in  A r b e it s s t e l l u n g  g e b r a c h t  w i r d

u n d  d a s  A u s w e r f e n  d e s  R e s t s t i ic k e s  einleitet .

KI. 24 e, Gr. 10, Nr. 454 823, v o m

1 6 . J u l i  1 9 2 6 ;  a u s g e g e b e n  a m  1 8 . J a n u a r  

1 9 2 8 .  B a d e r  &  S a l a u  i n  D u s s e l d o r f .

Gasbrenner mit. tangentialen Zufuhrungs- 
diisen.

D u r c h  t a n g e n t ia le  D u s e n  a ,  b ,  c 

w i r d  w e n ig s t e n s  e ins  d e r  M it t e l  in  d e n  

M i s c h r a u m  geleitet , i n  d e n  d ie  D i i s e n  

y e r s c h ie d e n  tief h in e in r a g e n ,  so  d a B  

m e h r e r e  F l a m m e n s p i r a l e n  y o n  yerschie-  

d e n e m  D u r c h m e s s e r  g e b ild e t  w e r d e n .

KI. 241, G r . 5, N r . 454 824, v o m  5 . D e z e m b e r  1 9 2 3 ;  a u s 

g e g e b e n  a m  1 9 . J a n u a r  1 9 2 8 .  B r it is c h e  P r io r it a t  T o m  1 3 . D e 

z e m b e r  1 9 2 2  u n d  austra-  

lische  P r io r it a t  v o m  3 .  F e 

b r u a r  1 9 2 3 .  H e n r y  A d a m  

P r o c t e r ,  M .  A .  L .  L .  B . ,  

i n  L i v e r p o o l ,  E n g l a n d .  

Brenner f i i r  pulverfórmige 
Brennstoffe, insbesondere 
Kohlenstaub.

H i n t e r  e i n e m  K o h l e  u n d  

L u f t  z u f i ih r e n d e n  K a n a ł  a  

liegt  d u r c h  e in e n  Z w is c h e n -  

r a u m  g e t r e n n t  e in e  m e h r k a n a l i g e  R i n g d i i s e  b ,  c , so  d a B  d ie  

a u B e r h a l b  d e s  K a n a l s  a  s t r ó m e n d e  L u f t  a u f  d e n  B r e n n s t o f f  

a u ft r if ft  u n d  m i t  d i e s e m  G e m i s c h  d u r c h  d a s  A b l e n k g i t t e r  

a b s t r o m t .

KI. 18 a, Gr. 1, Nr, 454 866, v o m  1 7 .  A u g u s t  1 9 2 6 ;  a u s g e g e b e n  

a m  2 0 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  Z u s a t z  z u m  P a t e n t  4 5 3  4 6 9 ,  $ )ip l .»g ttg ,

M a x  P a s c h k e  u n d  E d u a r d  S c h i e g r i e s  i n  D u i s b u r g -  

M e i d e r i c h .  Verfahren zum E inbinden von Feinerzen, Kies- 
abbranden u. dgl.

D e m  M i s c h b e h a l t e r  f u r  d i e  S c h l a c k e n ,  E r z e  u n d  B a u s t o ffe  

w e r d e n  L u f t  o d e r  S a u e r s t o f f , g e g e b e n e n fa l l s  i n  a n g e w a r m t e m  

Z u s t a n d e ,  z u g e f u h r t .

K I .  1 8  c , Gr. 9 ,  Nr. 4 5 4  9 0 6 ,  v o m  2 5 .  O k t o b e r  1 9 2 5 ;  a u s 

g e g e b e n  a m  1 9 . J a n u a r  1 9 2 8 .  R i c h a r d  S c h u b e r t  i n  G e r s t l ,  

O e s t e r r e i c h ,  u n d  C a r l  P l e t s c h  i n  B a d  N a u h e i m .  Warm- 
und Gliihofen mit einer oder mehreren unmittelbar und einer oier 
mehreren durch die Abhitze der ersteren beheizten Kammern.

D i e  H e r d r a u m e  s a m t l ic h e r  K a m m e r n  s t e h e n  d u r c h  se n kre ch t  

a b f a l l e n d e , m i t  S te lls c h ie b e r  y e r s e h e n e  S c h a c h t e  m i t  u n t e r  d e n  

H e r d s o h l e n  g e f i ih r t e n  H e i z k a n a l e n  i n  V e r b i n d u n g ,  d ie  i n  einen  

q u e r  u n t e r  d e n  K a m m e r h e r d e n  y e r l a u f e n d e n  S to lle n  m iin d e n , 

w o b e i  d ie  a u s  d e n  u n m i t t e l b a r  b e f e u e r t e n  K a m m e r n  k o m m e n d e n  

H e i z g a s e  w a h l w e i s e  u n d  r e g e lb a r  i n  d ie  m it t e l b a r  b e h e i z t e n  K a m 

m e r n  u n d  n a c h  V e r l a s s e n  d e r s e l b e n  u n t e r  d e r e ń  B o d e n  h in d u r c h  

in  d e n  F u c h s  gele itet  w e r d e n .

KI. 7  a, Gr. 1 0 ,  Nr. 4 5 4  9 4 1 ,  v o m  7 .  J a n u a r  1 9 2 7 ;  a u s g e g e b e n  

a m  1 9 . J a n u a r  1 9 2 8 .  Z u s a t z  z u m  P a t e n t  4 5 2  9 1 5 .  (F riih e r e  Zu- 

s a t z p a t e n t e :  4 5 2  9 1 6  u n d  4 5 2  9 1 7 ) .  $ i p l . ^ n g .  E u g e n  H i n d e r e r  

i n  H a m b o r n  a . R h e i n .  Vorrichtung zum Trennen ron Blech-
paketen.

Z u m  T r e n n e n  d e r  in  P a k e t e n  a u s g e w a l z t e n ,  a n e in a n d e r  

h a f t e n d e n  B l e c h e  s i n d  m e h r e r e  T r e n n m e s s e r  v o r g e s e h e n , die  der- 

a r t  a n g e o r d n e t  s in d , d a B  sie e in z e l n  d e r  R e i h e  n a c h  z u r  W i r k u n g  

g e la n g e n .

KI. 3 1  c , Gr. 1 8 ,  Nr. 4 5 5  0 2 2 ,  v o m  1 1 . N o y e m b e r  1 9 2 5 ;  a u s 

g e g e b e n  a m  2 1 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  B u d e r u s s c h e  E i s e n w e r k e  in  

W e t z l a r ,  L a h n .  Gupform zur Herstellung von Rohren und 
anderen H  ohlkórpern durch 
Schleudergup.

D i e  W a n d u n g  d e r  G u B -  

f o r m  a  ist a n  d e n j e n i g e n  

S te lle n  b  y e r s t a r k t , w o  i n 

folge  h o h e r e r  W a r m e  d e s  

G ie B m e t a l l s  e in e  A n h a u f u n g  d e s  le t zt e r e n  u n d  d a m i t  eine 

V e r s t a r k u n g  d e r  R o h r w a n d u n g  s o w ie  a u c h  e in e  D u r c h b ie g u n g  

d e r  S c h l e u d e r g u B f o r m  z u  b e f i ir c h t e n  ist. D e m g e m a B  h a t  die 

G i e B f o r m  v o n  d e n  E n d e n  n a c h  d e r  M i t t e  h i n  o d e r  v o n  e inem  

n a c h  d e m  a n d e r e n  E n d e  h i n  z u n e h m e n d e  W a n d s t a r k e .

•‘/ M W ,

KI. 18 b ,  Gr. 13, Nr. 455 063, v o m  1 2 . J u l i  1 9 2 3 ;  a u s g e g e b e n  

a m  2 3 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  J o h a n n  G r y c z  i n  R e s i t a ,  G r o B -  

r u m a n i e n .  Verfahren zur Stahlerzeugung in  Herdófen.
A i s  V o r s c h m e l z o f e n  w i r d  e in  H e r d o f e n  y e r w e n d e t ,  bei 

w e i c h e m  d e r  E i n s a t z  z w e c k s  V o r w a r m u n g  i n  u n u n t e r b r o c h e n e m  

A r b e i t s g a n g e  iiber  e i n e n  v o n  d e n  A b g a s e n  b e s t r ic h e n e n  Vor- 

w a r m e h e r d  in  d e n  S c h m e l z r a u m  g e d r i ic k t  w i r d .  D a s  Fertig- 

m a c h e n  e rfo lgt  d a r a u f  i n  e i n e m  b e s o n d e r e n  O f e n .

KI. 24 e, Gr. 3, Nr. 455 066, v o m  1. J u n i  1923; a u s g e g e b e n  

a m  2 3 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  A l l g e m e i n e  V e r g a s u n g s - G e s e l l s c h a f t  

m .  b . H .  i n  B e r l i n - H a l e n s e e .  Verfahren zur Vergasung ron 
mulmiger, feuchter Rohbraunkohle ohne Ammoniakgewinnung■

D i e  V e r g a s u n g s l u f t  w i r d  u b e r  3 0 0 °  a n g e w a r m t  u n d  d a d u r c h  

d e r  fr isc he  B r e n n s t o f f  i n  d e n  o b e r e n  S c h i c h t e n  d e s  G ase rze uge rs  

selb st  d u r c h  d ie  f iih lb a re  W a r m e  d e s  h o c h s t r e ic h e n d e n  G a s e s  an- 

g e t r o c k n e t .

KI. 48 b, Gr. 6, Nr. 455 113, v o m  4. F e b r u a r  1926; a u s 

g e g e b e n  a m  2 5 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  M a n n e s m a n n r ó h r e n - W e r k c  

i n  D u s s e l d o r f .  Yerfahren zum Verschliepen der Enden eiserner 
Rohre, die au f der AuPenseite verzinkt werden sollen.

D i e  E n d e n  d e r  R o h r e  w e r d e n  z u s a m m e n g e d r i i c k t  u n d  zu- 

s a m m e n g e s c h w e i B t ,  so  d a B  sie  y o l l k o m m e n  lu f t d ic h t  yerschlossen 

s in d . N a c h  d e m  Y e r z i n k e n  w e r d e n  d ie  R o h r e n d e n  a b g e st o e h e n .

KI. 24 1, Gr. 6, Nr. 455 034,
v o m  3 0 .  D e z e m b e r  1 9 2 5 ;  a u s 

g e g e b e n  a m  2 1 .  J a n u a r  1 9 2 8 .

A l l g e m e i n e  E l e k t r i c i t a t s -  

G e s e l l s c h a f t  i n  B e r l i n .  K oh 
lenstaubfeuerung, insbesondere f i i r  
Lokomotiven.

A n  d e n  S e i t e n  e in e s  m i t  Lu ft-  

iib e r s c h u B  b e t r i e b e n e n  Mittel-  

b r e n n e r s  m i t  e in e r  o d e r  m e h r e r e n  

F l a m m e n ,  w e l c h e  i n  d e r  L a n g s - 

r i c h t u n g  d e s  F e u e r r a u m s  b r e n n e n ,  s i n d  w e it e r e  B r e n n e r  a n g e o rd 

n e t ,  d ie  o h n e  L u f t i i b e r s c h u B  a r b e it e n  u n d  d e r e ń  F l a m m e n  alle 

o d e r  z u m  T e i l  d ie  F e u e r r a u m w a n d e  b e s t r e ic h e n  u n d  zugleic h  die 

F l a m m e  d e s  M it t e l b r e n n e r s  d u r c h d r i n g e n .
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KL 7 b, Gr. 6, Nr. 4 6 5  1 4 6 ,  v o m  1 / .  F e b r u a r  1 9 2 7 ;  a u s g e g e b e n  

a m  2 5 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  Z u s a t z  z u m  P a t e n t  4 3 8  9 1 5 .  J .  B a n n i n g ,  

A .- G .,  u n d  H u b e r t  T h e i s  i n  H a m m  i. W .  Verfahren zum 
Zuspitzen der Enden von Zieh- und Walzgut.

D a s  letzte  E n d e  d e s  W a l z g u t e s  z w i s c h e n  z w e i  Yo r k a lib e r -  

w a l z g a n g e n ,  o d e r  b e v o r  e s  z w i s c h e n  d i e  F e r t i g w a l z e n  e in la u ft , 

w ir d  k e il fo r m ig  z u g e s c h n i t t e n ,  w o r a u f  d ie  W a l z e n  d e n  stehen-  

g e b l ie b e n e n  W e r k s t o f f  s e n k r e e h t  z u  d e n  S c h n it t f l a c h e n  zu- 

s a m m e n q u e t s c h e n .

KI. 49 c , Gr. 13, Nr. 455 205, v o m  2 4 .  A u g u s t  1 9 2 6 ;  a u s 

g e g e b e n  a m  2 6 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  £ i p [ . * 3 n g .  M a s  C u r t h  i n  D u i s 

b u r g .  Yorrichtung zum Schneiden ron laufendem Walzgut.
A u f  z w e i  festgelager-  

t e n ,  i n  e n t g e g e n g e s e t z t e m  

S i n n e  r o t i e r e n d e n  W e l l e n  

a ,  b  s i t z e n  e in e  be lie b ig e  

A n z a h l  y o n  m i t  d e n  W e l 

le n  u m l a u f e n d e n  R u n d -  

m e s s e r p a a r e n  c ,  d ;  e , f ;  

g ,  h ,  r o n  d e n e n  e t w a  d ie  

U n t e r m e s s e r  d ,  f , h  fest 

a u f  d e r  W e l l e  b  a u fg e k e ilt  

sind , w a h r e n d  d ie  O b e r m e s s e r  e , e ,  g  a u f  d e r  o b e r e n  W e l l e  a 

w a h r e n d  d e r  D r e h b e w e g u n g  a u s  d e r  S c h n it t s t e l l u n g  m  i n  d ie  

Stellun g  n  u n d  w i e d e r  z u r u c k  y e r s c h o b e n  w e r d e n  k o n n e n .

KI. 7 a, Gr. 18, Nr. 455 383, v o m

1 0 .  J a n u a r  1 9 2 4 ;  a u s g e g e b e n  a m  3 1 .  J a n u a r  

1 9 2 8 .  R ó c h l i n g s c h e E i s e n -  u n d  S t a h l 

w e r k e ,  A k t .  - G e s . ,  i n  V ó l k l i n g e n ,  

S a a r .  Rollager mit mehreren, insbesondere 
mit zwei RMlcranzen fu r  Walzwerke.

D a s  L a g e r  c ,  f  w i r d  i n  e in e r  seitlich 

d e r  M i t t e  z w i s c h e n  d e n  b e i d e n  R o llk r a n -  

z e n  a ,  b  u n d  d ,  e  g e l e g e n e n  E b e n e  u n t e r - 

s t u t z t , u n d  d e m e n t s p r e c h e n d  b e s it z e n  d ie  

R o l l k r a n z e  y e r s c h ie d e n e n  D u r c h m e s s e r  u n d  

v e r s c h ie d e n e  T r a g f a h i g k e i t .

KL 31 e, Gr. 25, Nr. 455 368, v o m  1 7 .  A u g u s t  1 9 2 6 ;  a u s 

g e g e b e n  a m  3 0 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  R i c h a r d  M u l l e r  i n  B e r l i n -  

W i l m e r s d o r f .  Yerfahren zur 
Herstellung ton Leichtmetallkolben 
mit eingegossenenFuttem fu r  die 
Abdichtungsringe, insbesonderefur 
E  zplosionsmasch inen.

U m  d a s  F u t t e r  z u g l e ic h  m it  

d e m  P r e s s e n  d e s  K o l b e n s  i n  d ie  

N u t e n  z u  d r u c k e n ,  so  d a B  d ie  A u s-  

s p a r u n g e n  d e s  F u t t e r s  m i t  d e m  

K o l b e n m e t a l l  a u s g e fu llt  w e r d e n ,  

w e n d e t  m a n  e in e  m i t  einsetz-  

b a r e m  B o d e n  d  v e r s e h e n e  F o r m  b  

a n ,  d ie  a m  u n t e r e n  E n d e  m i t  d e n  A b d i c h t u n g s r i n g e n  e n t s p r e c h e n 

d e n  K e m r i n g e n  c y e r s e h e n  ist . A u f  d ie se  K e r n r i n g e  c  w e r d e n  

F u t t e r r i n g e  a  a u fg e s e t z t , d a n n  w i r d  d a s  flussig e  M e t a l i  einge- 

b r a c h t  u n d  d e r  S t e m p e l  e  z u m  N i e d e r g e h e n  g e b r a c h t .

KI. 1 8  a, Gr. 1 ,  Nr. 455 407, v o m  1 7 .  S e p t e m b e r  1 9 2 5 ;  a u s 

g e g e b e n  a m  3 1 .  J a n u a r  1 9 2 8 .  S c h w e d i s c h e  P r io r it a t  y o m  2 4 .  S e p 

t e m b e r  1 9 2 4 .  H e l g e  G u s t a f  T o r u l f  i n  S t o c k h o l m .  Yor
richtung zum Beschicken runder Sinterungspfannen fu r  Erz u. dgl.

D i e  z u  b e s c h i c k e n d e  S in t e r p f a n n e  w i r d  u n t e r  e in e n  B e h a l t e r  

g e b r a c h t ,  d e r  T a s c h e n  m i t  r e g e lb a r e n  Y e r s c h i u B k l a p p e n  b e s it zt , 

w o b e i  d e r  B e h a l t e r  u n d  d ie  P f a n n e  e i n a n d e r  g e g e n u b e r  d r e h b a r  

s i n d .  D i e  T a s c h e n  s i n d  s e k t o r f ó r m ig  a u s g e b i l d e t  u n d  u n t e n  je  

m i t  e in e r  r a d i a l e n  B e s c h i c k u n g s o f f n u n g  y e r s e h e n , d e r e ń  B r e it e  

a m  U m f a n g  d e s  B e h a l t e r s  g e g e n  d ie  M i t t e  z u  a b n i m m t .

KI. 24 e, Gr. 3, Nr. 455 464, v o m  1 6 .  A u g u s t  1 9 2 2 ;  a u s g e g e b e n  

a m  1 .  F e b r u a r  1 9 2 8 .  R e i s c h a c h  &  C o . ,  G .  m .  b .  H . ,  i n  B e r l i n .  

Yerfahren zur Ytrgasung nasser, mulmhaltiger Rohbraunkohle.
D e m  G a s e r z e u g e r  w i r d  d a s  Y e r g a s u n g s g u t  u n u n t e r b r o e h e n  

g l e i c h m a B i g  i n  d u n n e n  S c h i c h t e n  zu g e le it e t , u n d  g le ic h ze it ig  w i r d  

d e r  T r o c k e n z o n e  e in e  e in e r  a n d e r e n  W a r m e ą u e l l e  e n t s t r o m e n d e  

W a r m e m e n g e ,  z .  B .  h o c h e r h it z t e  Y e r g a s u n g s l u f t ,  i n  s o l c h e m  

A u s m a B e  z u g e f u h r t ,  d a B  je  k g  y e r g a s t e r  K o h l e  n ic h t  m e h r  a is  

u n g e f a h r  4 0  %  F e u e h t i g k e i t  d u r c h  d ie  A u B e n w a r m e  d e r  K o h l e  

a b g e t r o c k n e t  w e r d e n  m u s s e n .

Statistisches.
Die Roheisenerzeugung des Deutschen Reiches im April 19281).
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A p r i l i n  t zu 1000 kg

Rheinland-W eetfalen............................................................
Sieg-, Lahn- Dillgebiet und Oberhessen.....................
Schlesier .............................................................................
Nord-, Ost- uni Mitteldeutschland..............................
Stiddeutschland

81 731 
} 1669 

19 854

36 252 
19 437 
4 866

j  34 669
jj 2 411

j  3 625

556 049

i i  72 640 
/

146 848 
33 745

J  30180

J 1489 

-

824 508 
57 076
22 107 

117 961
23 816

62 156
24 696 

111305
25 113

Insgesamt April 1928 ...............................................
April 1927 ...............................................

103 257 
92 331

95 224 
95 061

2 411
3 601

3 625 628 689 
632 727

210 773 
226 475

1 489 
1 677

1 045 468
1 051 872

J a n u a r  b i s  A p r i l  in t  zu 1000 kg (unter Berucksichtigung der Berichtigungen fiir Januar bis einschl. Marz)

Rheinland-Westfalen............................................................
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet und Oberhessen.....................
Schlesien . . .
Xord-, Ost- und Mittel deutschland 
SiJddeutechland .

304 422 
;} 5 711 

73 586

207 745 
"  762 
17 829

j  129 691

|  10 807 |  7 706

2 395 503 

J 361744

659 685 
150129

J  113 072

|  5 512 3 575 231 
241 CJ41 
91 890 

503 507 
106 335

3 300 508 
251 432 
110 635 
4 6 '4 ' 
98 249

Insgesamt:
Jannar bis April 1928 ....................... . . .
Januar bis April 1927 .......................................

383 719 
333 059

431 027 
397 770

10 807 
13 518

7 706 
1200

2 757 247 
2 523 697

922 886 
890 386

5 512 
8 042

4 518 904
4167 672

Stand der Hochofen im Deutschen Reiche1).

Hochdfen Hochofen

vo
r-

ha
nd

on
o in

Betrieb
befind-
liche

SI 

© “  *xS 
"5

in Re- 
paratur 
befind- 

liche

zum An- 
blasen 
fertig- 

stehende

Leistungs- 
fahigkeit 
in 24 st 

in t

o

o f  
> 5

in
Betrieb
befind-
liche

o■p
b £■ 
tac a

T?

in Re- 
p ara tur 
befind- 
liche

zum An- 
blasen 
fertig- 

st eh ende

Leistungs- 
fahigkeit 
in 24 st 

in t

Ende 1913 . . . 
„ 1920*) . .

330
237

313
127 16 66 28 35 997

Ende 1926 . . . 
„ 1927 . . .

206
191

109
116

18
8

52
45

27
22

52 325 
50 965

„ 1921*) . . 239 146 8 59 26 37 465 Januar 1928 . . 191 116 10 47 18 51 370
„ 1922 . . . 219 147 4 55 13 37 617 Februar 192$ . . 190 115 11 45 19 51 250
„ 1923 . . 218 66 52 62 38 40 860 Marz 1928 . . . 188 113 11 45 19 51 260

1924 . 215 106 22 61 26 43 748 April 1928 . . . 185 107 12 44 22 50 845
1925 . . . 211 83 30 65 33 47 820

*) K ach den E rm ittlongen  des Y ereins D eotscher E isen- nnd  S tahl-IndnsirieU er. *) EinscM ieClich O rt-O berschlesien.
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Die Bergarbeiterlohne in den Hauptbergbaubezirken PreuBens im Jahre 1927.

D e r  i m  „ R e i c h s a n z e i g e r ” 1 ) y e r ó ffe n tl ic h te n  a m t l ic h e n  N a c h w e i s u n g  d e r  i n  d e n  H a u p t b e r g b a u b e z i r k e n  P r e u B e n s  im  

J a h r e  1 9 2 7  y e r d i e n t e n  B e r g a r b e i t e r lo h n e  e n t n e h m e n  w i r  f o l g e n d e s :

Verfahrene
Baryerdienst (einschl. Yersicherungs- 

beitrage der Arbeiter8)
Yersicherungsbeitrage 

der Arbeiter

Art und Bezirk des Bergbaues
Zahl der 

Yollarbeiter

Schichten2) 
auf 1 Yoll

arbeiter
insgesamt

auf eine 
yerfahrene 

Schicht

auf 1 Yoll
arbeiter

auf eine 
yerfahrene 

Schicht
auf 1 Yoll

arbeiter

J t J t J t J t J t

Steinkohlenbergbau:
Bezirk Oberschlesien......................................

,, Niederschlesien.................................
Oberbergaratsbezirk Dortmund.................
Bezirk A a ch en ..............................................

,, linker Niederrhein .....................

46 481 
25 487 

342 393 
20 070 
14 634

319.3
318.4 
314,6 
320,0 
313,8

88 187 276 
47 038 677 

864 672 556 
46 654 448 
36 617 935

5,94
5,80
8,03
7,26
7,97

1897
1846
2525
2325
2502

0,89
0,89
1,27
1,04
1,12

284
283
399
332
353

Braunkohlenbergbau:
Halle ...............................................................
Linksrheinisch..............................................

42 867 
13 830

323,3
322,2

89 314 741 
34 825 404

6,39
7,81

2067
2518

0,94
0,98

302
315

Erzbergbau:

Nassau und Wetzlar......................................
9 209 
3 858

310,7
311,1

18 319 114
6 535 247

6,40
5,45

1989
1694

1,01
0,87

313
272

i) Nr. 95 vom 23. April 1928. 2) BinsehlieBlieh Schichten fiir Ueberarbeiten. 3) Entspricht dem yerdienten reinen Lohn, d. h. Leistungslohn zuziiglich 
aller Zuschlage fiir Ueberarbeiten sowie des Hausstands- and Kindergeldes, in dem die Versichenmgsbeitrage der Arbeiter enthalten sind.

N a c h s t e h e n d e  Z u s a m m e n s t e l l u n g  g i b t  d ie  D u r c h s c h n it t s l ó h n e  d e r  e in z e l n e n  G r u p p e n  d e r  Y o l la r b e ite r  w i e d e r :

1. Unterirdisch und in Tage
bauen, bei der AufschlieCung 
und Gewinnung beschaftigte 

Bergarbeiter im engeren 
Sinne

2. Sonstige unterirdisch 
und in Tagebauen be

schaftigte Arbeiter

3. Ueber Tage beschaftigte 
Arbeiter ausschlieClich der 
Arbeitergruppen 4 und 5

4. Jugendliche 

mannliche 

Arbeiter unter

5. Weibliche 

Arbeiter

Art und Bezirk des Bergbaues
Hau er Schlepper

Reparatur-
hauer

sonstige
Arbeiter Facharbeiter

sonstige
Arbeiter

16 Jahren

Barverdienst je Schicht Baryerdienst je Schicht Baryerdienst je Schicht Baryerdienst je Schicht

Jt Jt J t J t J t J t Jt Jt

Steinkohlenbergbau:
Bezirk Oberschlesien................. 8,13 5,77 7,03 4,93 6,68 4,89 1,45 2,76

,, Niederschlesien . . . . 6,67 5,28 6,23 5,07 5,65 4,91 1,43 2,53
Oberbergamtsbezirk Dortmund . 9,31 8,27 7,94 6,25 8,20 6,72 2,22 4,31
Bezirk Aachen.............................. 8,45 6,81 7,25 5,92 7,17 5,98 1,68 3,71

,, linker Niederrhein . . . 9,49

a) beim Ab- 
raum

8,40

b) bei der 
Kohlen- 

gewinnung

7,88 6,07 8,22 6,57 2,21 4,30

Braunkohlenbergbau:
H a lle .............................................. 6,36 7,50 5,96 6,56 6,85 5,88 2,25 3,38
Linksrheinisch............................. 7,62 8,21 — 8,00 8,37 7,33 2,04 4,87

Erzbergbau:
S ie g e n .......................................... 7,44 5,89 6,97 6,07 6,32 5,55 2,28 2,82
Nassau und W etzlar................. 5,77 5,10 5,45 5,34 5,62 4,96 2,20 2,53

U e b e r  d ie  Z a h l  d e r  a n g e le g t e n  A r b e it e r , e n t g a n g e n e  S o h i c h t e n ,  U r l a u b s v e r g t i t u n g e n  u n d  so n s t ig e  A n g a b e n  z u r  Lo h n stat istik  

u n t e r r ic h t e t  n a c h s t e h e n d e  Z a h l e n t a f e l :

Auf 1 angelegten Arbeiter Entgangene Schichten Urlaubs-
Wert der 
wirtschaft-Zahl Zahl entfallen Davon entfallen auf

ent-
schadi-

des
Bergbaues

der
angelegten
Arbeiter

der
Arbeits-

tage

Arbeits- 
schich- 
ten ins
gesamt

davon 
Schich
ten fiir 
Ueber
arbeiten

ent
gangene
Schich

ten

Gesamtzahl Absatz-
mangel

0//o

Aus-
stande

o//o

Krank-
heit

o//o

sonstige
Feier
schich

ten

%

entscha-
digte

Urlaubs-
schich-

ten
%

gung 
auf eine 

Ur- 
laubs- 

schicht

J t

lichen 
Beihilfen 

im ganzen

Jt

Steinkohlenbergbau:
Oberschlesien................. 53 000 301 280,0 16,2

10,9
37,0 1 960 008 2,5 0,1 51,4 29,3 15,8 6,03 2 426 603

Niederschlesien . . . .  
Oberbergamtsbez. Dort

29 032 306 279,6 37,4 1 084 756 4,7 — 60,4 11,2 21,3 5,82 1 512 205

mund ............................... 391 772 304 275,0 9,6 38,2 14 991 267 7,4 __ 58,3 11,5 21,4 8,05 11 438 881
Linker Niederrhein . . 16 964 306 270,7 6,7 42,0 713 241 6,0 __ 61,8 12,1 19,0 8,08

7,40
528 945

Aachen .............................. 22 944 305 279,9 13,1 38,2 876 696 0,9 — 60,5 24,2 14,2 705 404
Erzbergbau:

Siegen.............................. 10 159 306 281,6 4,2 28,6 290 943 0,1 71,7 9,7
21,2

17,6
12,1

6,76
5,56Nassau und Wetzlar . . 

Braunkohlenbergbau:
4161 306 288,4 4,7 22,3 92 681 1,4 — 64,8 282

Oberbergamtsbez. Halle:
rechtselbischer . . . 19 494 306 290,2 15,5 31,3 609 969 0,2 11,5 62,7

62,6
8,1

12,1
9,2

17.3
14.4
23.5

5,65
6,23
7,31

832 365
linkselbischer . . . . 28 907 306 283,8 15,2 37,5 1 083 256 0,3 10,4 1 244 050

Linksrheinisch . . . . 15 119 305 294,8 15,8 26,0 392 994 67,2 ’ 728 518

D i e  D a u e r  e in e r  H a u e r s c h i c h t  e in sch lieB lich  Ein-  u n d  A u s f a h r t ,  a b e r  o h n e  feste  P a u s e n ,  b e t r u g  b e i m  S t e i n k o h l e n b e r g b a u  

in  O b e r s c h le s ie n  i m  J a h r e  1927 b e i  33,8 %  b is  8 st, 48,4 %  b is  8,25 st, 17,8 %  bis 8,5 s t ;  in  N ie d e r s c h l e s ie n  8 s t ; i m  Oberberg-  

a m t s b e z i r k  D o r t m u n d  0,5 %  b is  6 st, 1,1 %  bis 7 st, 0,6 %  b is  7,5 st, 97,7 %  b is  8 s t ;  0,1 %  bis 8,5 s t ;  a m  l in k e n  N ie d e rr h e in

0,1 %  bis 6 st, 99,9 %  bis  8 s t ; i m  B e z i r k  A a c h e n  58,7 %  b is  8,25 st, 41,3 %  bis 8,5 s t ;  b e i m  E r z b e r g b a u  i n  S i e g e n  13,2 %  bis 7,5 st, 

81,6 %  bis 8 st, 5,2 %  bis  8,5 s t ; in  N a s s a u  u n d  W e t z l a r  1,0 %  bis 6 st, 0,2 %  b is  7,5 st, 64,9 %  b is  8 st, 33,9 %  bis 8,5 st ; be im  

B r a u n k o h l e n b e r g b a u  i m  B e z i r k  H a l l e  re c h tse lb isc h  u n te r ird isc h  8,3 st e in sch lie B lich  E i n f a h r t ,  a b e r  o h n e  A u s f a h r t  u n d  P a u s e n , in 

T a g e b a u e n  9,7 s t ; l in k se lb isch  u n t e r ird isc h  7,9 st e in sch lieB lich  E i n f a h r t ,  a b e r  o h n e  A u s f a h r t  u n d  P a u s e n  i n  T a g e b a u e n  9,7 st ; im  

l in k s r h e in is c h e n  B r a u n k o h l e n b e z i r k  u n t e r ir d is c h  17,3 %  bis 7 st, 33,4 %  bis 8 st, 0,8 %  b is  8,5 st, 48,5 % b is  9 st ; in  T a g e b a u e n  9 st.
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Der AuBenhandel Deutschlands in Erzeugnissen der Bergwerks- und Eisenhuttenindustrie im Marz 1928.

Die in Klammern stehenden Zahlen geben die Positions-Nummern 
der „Monatlichen Nachweise Iiber den auswartigen Handel 

Deutschlands** an.

Einfuhr Ausfuhr

Marz
1928

t

Januar-Marz
1928

t

Marz
1928

t

Januar-Marz
1928

t

1293 692 3 476 533 12 106 41123

Eisen- oder manganhaltige Gasreinigungsmasse; Schlacken, Kies
32 437 63 326 41 81

abbrande (237 r) .................................................................................... 81 861 197 531 31 897 71 647
Schwefelkies und Schwefelerze (237 1 ) ............................................... 95 085 254 126 5 027 10 739
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kennelkohle (238 a) . . 552 957 1 469 543 2 250 616 6 753 567

234 791 772 205 5 075 13 367
Koks (238 d ) ................................................................................................................ 15 488 55 818 711 130 2195 009
Stein kohlenbriketts (238 e ) ........................................................................... 945 2 325 62 559 182 196
Braunkohlenbriketts, auch NaBpreBsteine (238 f) . . . . 12 748 48 213 91 564 362 102

Eiseu und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843 b) .......................
Darunter:

248 335 751 050 434 798 1188 600

Ferrosilizium, -mangan, -aluminium, -chrom, -nickel, -wolfram und 
andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen (777 b ) ............................

19 017 69 310 23 361 55 037

51 336 3 127 6 909
I Brucheisen, Alteisen, Eisenfeilspane usw. (84 2; 843 a, b). .

Rohren und Róhrenformstiicke aus nicht schmiedbarem GuB, roh und
57 671 173 887 16 111 28 098

bearbeitet (778 a, b; 779 a, b ) ...................................................................... 6 928 16 856 9 426 22 391
j Walzen aus nicht schmiedbarem GuB, desgleichen [780 A, A1, A2] . 

Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuB
125 251 1 645 4 293

[782 a; 783 a*), b1), c*), d1) ] ...........................................................................
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuB

535 1 771 260 795

(780 B; 781; 782 b; 783 e, f, g, h)..................................................................
Rohluppen; Rohschienen; Rohblocke; Brammen; yorgewalzte Blócke;

621 2 678 11 530 28 842

Platinen; Kniippel; Tiegelstahl in Blócken (7 8 4 ) ................................ 25 485 84 887 55 563 124 340
Stabeisen; Formeisen; Bandeisen [785 A1, A2, B ] ..................................... 101 558 269 284 86 746 267 209
Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786 a, b, c ) ................................ 7 343 26 878 26 712 74 630
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebraunt usw. (787) 22 39 55 159
Verzinnte Bleche (WeiBblech) (788 a ) ............................................................ 2 029 5 883 1 485 8 221
Verzinkte Bleche (788 b ) ......................................................................................... 105 252 2 108 5 199
Weil-, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech (789 a, b ) ....................... 565 1 425 536 2 219
Andere Bleche (788 c; 790).................................................................................... 11 78 480 1451
Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. (791 a, b; 792 a, b) . . . 
Schlangenróhren, gewalzt oder gezogen; Róhrenformstiicke (793 a, b)

10 300 33 148 33 833 103 057
1 142 514 1 286

Andere Rohren, gewalzt oder gezogen (794 a, b; 795 a, b ) ...................
Eisenbahnschieneu usw.; StraBenbahnschienen; Eisenbahnschwellen;

4124 12 478 27 800 78 751

Eisenbahnlaschen; -unterlagsplatten ( 7 9 6 ) .............................................. 4 993 30 900 54 240 137 805
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatze ( 7 9 7 ) ................................
Schmiedbarer GuB; Schmiedestiicke usw.; Maschinenteile, roh und 

bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen [798 a, b, c, d, e; 799 a1), b1),

12 98 7 879 18 031

ci), d1), e, f ] ........................................................................................................... 2 986 9 484 18 004 60 447
Briicken- und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen (800 a, b) . . 
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen sowie zusam- 

mengesetzte Teile von solchen, Ankertonnen, Gas- und andere 
Behalter, Róhrenverbindungsstucke, Hahne, Yentile usw. (801 a,

319 884 2 536 10 034

b, c, d; 802; 803; 804; 8 0 5 ) ..........................................................................
Anker, Schraubstócke, Ambosse, Sperrhórner, Brecheisen; Hammer;

235 572 7 965 19 397

Kloben und Rollen zu Flaschenziigen; Winden usw. (806 a, b; 807) 48 156 635 1 847
Landwirtschaftliche Gerate (808 a, b; 809; 810; 816 a, b ) ...................
Werkzeuge, Messer, Scheren, Waagen (Wiegevorrichtungen) usw. 

(811 a, b; 812; 813 a, b, c, d, e; 814 a, b; 815 a, b, c; 816 c, d; 817;

158 375 4 758 11 633

818; 819) ..................................................................................................................... 158 522 4 165 11 706
Eisenbahnoberbauzeug (820 a) ........................................................................... 712 2 337 1 364 3 253

24 83 632 1 827
Schrauben, Niete, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (820 b, c; 825 e) 608 1 434 3 595 10 763
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile usw. (822; 823) . . . 65 279 245 665
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern (824 a, b ) ....................... 407 1181 806 2 168

76 186 1 050 3 347

Drahtstifte (Buf- und sonstige Nagel) (825 f, g; 826 a; 827) . . . .
478 1 320 7 724 26 945
126 440 4 420 15 490
35 70 2 846 8 215

Alle iibrigen Eisenwaren (828 a, b, c; 830; 831; 832; 833; 834; 835;
66 204 814 2 080

836; 837; 838; 839; 840; 841) ...................................................................... 338 942 9 828 30 060

6 055 15 433 43 463 120 746

*) Die Ausfuhr ist unter Maschinen nachgewiesen.

Frankreichs Roheisen- und Rohstahlerzeugung im Marz 1928.

Puddel- Bessemer-
GieBe-

rei-
Thomas-

Ver-
schie-
denes

Ins
gesamt

Besse-
mer-

Thomas-
Sie

ni ens- 
Martin-

Tiegel-
guB- Elektro-

Ins
gesamt

Daron
StahlguB

tRoheisen 1000 t  zu 1000 kg Rohstahl 1000 t  zu 1000 kg

Dezember 1927 . . . . 12 131 638 15 796 4,5 529 192 0,8 8,7 735,0 13

Januar 1928 . . . 28 131 637 13 809 4,5 530 209 0,9 8,6 753,0 14
Februar . . 24 128 615 17 784 4,5 519 203 1,8 9,7 738,0 14
Marz . . 22 144 671 21 858 4,7 574 215 1,3 9,0 804,0 15

1. Yierteljahr 1928 . . 74 403 1923 51 2451 13,7 1623 627 4,0 27,3 2295,0 43

GroBbritanniens Roheisen- und Rohstahlerzeugung im Marz 1928.

Roheisen 1000 t  zu 1000 kg Am Ende 
des Monats 
in Betrieb 
befindliche 
Hochofen

FluBstahl und StahlguB 1000 t zu 1000 kg Herstellung 
an 

SchweiB- 
stahl 

1000 t
Hamatit basisches GieBerei- Puddel-

zusammen
einschl.
sonstiges

Siemens-Martin-
Bessemer zusammen

darunter

StahlguBsauer basisch

Ja m m r..................... { S

Febraar.....................{ 1928

.......................... {  1928

144,8
185.0 
199,3
193.0 
233,5
198.0

156.6 
201,8
190.7 
190,3 
224,9 
205,5

102,9
138.8
146.8
132.1 
170,4
154.2

17.7 
23,6
17.8
24.2 
21,5
25.3

441,6
569.5 
580,2
559.6 
682,5 
602,1

152
148
166
148
178
150

221,0
156,2
259.9
209.6
275.9
221.7

502,3 
427,0 
539,8 
507,6 
629,2 
5 26,0

19,1
53,0
40.3
59.4 
59 6 
58,3

742,4
636,2
840.0 
776,6 
964,8
806.0

12,6 46,1
14.0 | 28,8
13.0 41,0 
15,2 j 29,1 
15,8 t  41,5
16.0 |

80
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Die Entwicklung der Wirtschattslage Deutschlands in den Jahren 1926 und 1927.
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Die Entwicklung der Wirtschaftslage Deutschlands in den Jahren 1926 und 1927.
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Die Roheisen- und FluBstahlgewinnung des Saargebietes im 
Monat Marz 1 9 2 8 .

N a c h  d e n  statistisch en  E r h e b u n g e n  d e r  F a c h g r u p p e  d e r  

E i s e n  s c h a f f e n d e n  I n d u s t r ie  i m  S a a r g e b ie t  stellte sich  d ie  R o h 

eisen- u n d  F l u B s t a h l g e w i n n u n g  d e s  S a a r g e b ie te s  i m  M o n a t  

M a r z  1 9 2 8  w i e  fo lg t :

R o h e i s e n g e w i n n u n g .

Frankreichs Eisenerzfórderung im Januar 1928.

1 9 2 8

GieBerei
roheisen

t

GuBwaren 
1. Schmel

zung 
t

Thomas
roheisen

t

J a n u a r  . 

F e b r u a r  . 

M a r z  . .

1 8  6 2 0  

1 7  8 3 0  

20 000

1 3 7  5 2 0  

1 3 2  8 8 1  

1 4 8  7 5 2

Roheisen
insgesamt

1 5 6  1 4 0  

1 5 0  7 1 1

1 6 8  7 5 2

F l u B s t a h l g e w i n n u n g

Rohblócke StahlguB
FluBstahl

ins
gesamt

1 9 2 8 Thomas-
stahl

Bnsischer
Siemens-
Hartin-
Stahl-

Elektro- 
stahl-

ba-
sischer

saurer

t t t t t t

J a n u a r  . 

F e b r u a r  . 

M a r z  . .

1 2 7  6 3 0  

1 2 7  1 0 2

1 3 9  4 8 9

3 9  7 6 3  

3 7  0 2 0  

4 1  3 0 1

1 2 5 7

1 0 9 9

1 0 3 6

5 2 4

5 2 1

5 5 4

1 6 9  1 7 4  

1 6 5  7 4 2  

1 8 2  4 1 0

S t a n d  d e r  H o c h o f e n

1 9 2 8
Tor-

handen

In
Betrieb
befind-

lich

Ge-
diimpft

In Aus- 
bess^ru ng 
befind- 

lich

Zum 
An blasen 

fertig- 
stehend

Leistungs- 
f ihigkeit 
in 24 st 

t

J a n u a r  . 3 0 2 5 — 3 2 5 6 2 5

F e b r u a r  . 3 1 2 5 — 5 1 5 7 4 5

M a r z  . . 3 1 2 6 — 4
1

5 7 4 5

Januar
t

Februar
t

Marz
t

H a l b z e u g ,  z u m  A b s a t z  b e s t i m m t 1 7  1 0 5 1 7  7 7 1 1 8  5 3 7

E is e n b a h n o b e r b a u s t o f f e  . . . . 1 5  9 1 1 11 4 7 6 1 6  4 4 0

F o r m e i s e n  (iiber 8 0  m m  H ó h e )  

u n d  U n i v e r s a l e i s e n ...................... 2 5  5 3 8 2 8  6 4 7 2 6  4 9 5

S t a b e is e n  u n d  k le in e s  F o r m e i s e n  

u n t e r  8 0  m m  H ó h e  . . . . 3 7  7 6 2 3 9  2 6 4 4 3  3 4 3

B a n d e i s e n ................................................. 9  9 1 5 1 0  3 5 5 1 0  6 6 6

W a l z d r a h t ................................................. 1 3  6 8 6 13  0 3 8 1 5  8 1 9

G ro b - , M ittel- , F e in b l e c h e  u n d  

W e i B b l e c h e  ...................................... 1 5  5 1 9 1 2  8 6 4 1 7  6 6 9

R o h r e n  (g e w a l z t ,  n a h t lo s e  u n d  

g e s c h w e i B t e ) ...................................... x)6  3 3 4 * )5  8 9 9 J)6  0 7 6

R o l l e n d e s  E i s e n b a h n z e u g  . . . — — —
S c h m i e d e s t u c k e  ................................. 3 8 5 3 1 5 3 6 2

A n d e r e  F e rt ig e rze u g n iss e  . . . 2 6 3 — —

I n s g e s a m t 1 4 2  4 1 8 1 3 9  6 2 9 1 5 5  4 0 7

Bezirk

Fórderung Yorrate 
am Ende 

des 
Monats 
Januar 

1928 
t

Beschaftigte
Arbeiter

Monats
durch
schnitt

1913
t

Januar

1928

t

1913 Januar

1928

(  Metz, Dieden- 
Loth- 1 hofen. . . . 
ringen  ̂ Briey, Longwy 

{ Nancy . . . .
Normandie..........................
Anjou, Bretagne . . . .

Andere Bezirke.................

1 761 250 
1 505 168 

159 743 
63 896 
32 079 
32 821 
26 745

1 648 844 
1 965 751 

136 682 
164 006 
47 021 
18 672 
7 085

822 777 
1 206 040 

396 242 
185 564
15 854
16 828 
25 264

17 700 
15 537 
2 103 
2 808
1 471
2 168 
1 250

14 283 
16 867 
1752 
2 717 
1185 

944 
268

zusammen 3 581 702 3 988 061 j 2 668 569 43 037 38 016

GroBbritanniens AuBenhandel im 1. Yierteljahr 1928.

Die Leistung der Walzwerke im Saargebiet in den Monaten Januar 
bis Marz 1928.

N a c h  d e n  statistisch en  E r h e b u n g e n  d e r  F a c h g r u p p e  d e r  

E i s e n  s c h a f f e n d e n  I n d u s t r ie  i m  S a a r g e b ie t  stellte sich  d ie  L e is t u n g  

d e r  W a l z w e r k e  e insch lieB lich  d e r  m it  i h n e n  v e r b u n d e n e n  S ch m ie d e -  

u n d  P r e B w e r k e  i m  S a a r g e b ie t  i n  d e n  M o n a t e n  J a n u a r  b is  M a r z  

1 9 2 8  w i e  fo lg t :

Einfuhr Ausfuhr
Januar bis Marz Januar bis Marz

jiineraie una j^r/icuguiaac 1927 | 1928 1927 1928
t  zu 1000 kg t  zu 1000 kg

Eisenerze, einschl. mangan-
h a l t ig e r .............................. 988 924 1 222 826 1 328 2 916

Manganerze.............................. 7 015 76 558 — —
Schwefelkies............................. 73 449 86 415 — —
Steinkohlen.............................. 2 350 126 4 643 13 295 017 12 215 362
Steinkohlenkoks..................... \ 47 335 3 916 285 787 604 264
Steinkohlenbriketts . . . . r 341 320 268 254

38 832 7 319 28 575 86 444
Roheisen, einschl. Eisenlegie-

228 558 53 455 45 376 105 286
EisenguB.................................. 728 709 387 317
StahlguB und Sonderstahl . 2 867 3 658 1611 1156
Schmiedestucke..................... 1 024 1 026 56 28
Stahlschmiedestucke . . . . 3 425 3 283 115 158
SchweiBeisen (Stab-, Winkę!-,

Profil-).................................. 92 395 56 375 11 619 6106
Stahlstabe, Winkel u. Profile 119 627 105 998 73 995 64 699
Rohstahl b lócke..................... 28 392 20 884 365 343
Yorgewalzte Blócke, Kniippel

und P la tinen ..................... 340 917 190 887 568 1188
Brammen und WeiBblech-

brammen.............................. 240 411 148 000 255 277
77 029 37 728 22 263 23 533
8 728 5 006 47 053 128 727

Schienenstahle, Schwellen,
Laschen usw......................... — 13 598 27 647

686 366 3 954 12 227
Radreifen. Achsen................. 220 366 3 916 6 760
Sonstig. Eisenbahnzeug, nicht

besonders benannt . . . 2 368 1 535 14 925 17 068
Bleche, nicht unter -̂ /g Zoll. 

Desgl. unter 1/8 Zoll . . .
\
/ 125 858 61 602 30 064 

53 598
31 071 
78 809

Yerzinkte usw. Bleche . . . — _ 184 424 181 317
Schwarzbleche . . . — _ 12 416 5 759
WeiBbleche................. — __ 117 490 132 581
Panzerplatten................. — _ _ _
W alzdraht................. 49 673 37 002 _ —
Draht und Drahterzeugnisse 22 984 17 644 30 322 33107
D rahtstifte..................... 18 203 17 066 942 665
Nagel, Holzschrauben, Niete 3125 3 858 5103 5 745
Schrauben und Muttem . . 2 642 3 716 7 206 8 574
Bandeisen u. Róhrenstreifen 63 017 38190 12 537 11 840
Rohren und Róhrenverbin-

dungen aus SchweiBeisen 21152 17 521 65 158 68 780
Desgl. aus GuBeisen . . . 21 680 10 858 18 091 28 215

Ketten, Anker, Kabel — _ 5101 3 907
Oefen, Roste,sanitare Gegen-

stande aus GuBeisen . . _ _ 4 630 5179
Bettstellen und Teile davon _ _ 2 827 3 083
Kuchengeschirr, emailliert u.

nicht em ailliert................. 3 890 3 435 3 S35 4152
Erzeugnisse aus Eisen und

Stahl, nicht besonders be
nannt ................................... 21 018 15 675 43 506 77145

Insgesamt Eisen- und Stahl-
waren (ohne Alteisen) . 1 500 617 855 843 837 306 1 075 449

Frankreichs Eisenerzfórderung im Jahre 1927.

Fórderung Vorrate 
Ende Dezember

Beschaftigte Arbeiter

Bezirk Dezember
1913

t
1926

t
1927

t
1926

t
1927

t

1913
1926 1927

( Metz-Diedenhofen 
otn-l Briey-Longwy .

' ‘nSen\  Nancy . . .

N orm and ie .....................
Anjou. Bretagne . . . .
P y renaen ..........................
andere Bezirke.................

(21 136 265) 
18 062 016 
1 916 921

812 984 
399 926 
370 347 
355 676

17 079 900
18 863 900 
1 244 700

1 253 800 
476 900 
240 300 
68 900

19 210 980 
22 420 040 
1 452 000

1 779 620 
516 720 
221 740 
69 820

333 199 
807 397 
371 664

250 049 
54 010 
21 363 
14 339

771 208 
1 151 659 

374 105

181 488 
34 696 
14 932 
24 439

17 700 
15 537 
2 103

2 808
1 471
2 168
1 250

13 983 
15 654 
1 618

2 664 
976 

1191
292

14 391 
16 571
1 727

2 789 
1 193 
1 074

289
zusammen

Altfrankreich
(43 054 135) 
21 917 870

39 228 400 45 670 920 1 852 021 2 552 527 43 037 36 378 38 034

Luxemburgs Eisenerzfórderung 
im Jahre 1927.

N a c h  d e n  F e st s te llu n g e n  der 

l u x e m b u r g i s c h e n  Bergbauver-  

w a l t u n g 2 ) w a r  d ie  F ó r d e ru n g  

d e r  l u x e m b u r g i s c h e n  E r zg r u b e n  

i m  J a h r e  1 9 2 7  n ic h t s o  giinstigwie 

i n  d e n  v o r h e r g e h e n d e n  J a h r e n .

Ł) Z u m  T e i l  g e s ch atzt .

2 ) L e s  in d u st r ie s  extractives 

d u  G r a n d  - D u c h e  d e  Lux em -  

b o u r g  1 9 2 7 .  Sta tis t ią u e  et vue  

d ’e n s e m b l e .  —  V g l .  S t .  u .  E .  47 

( 1 9 2 7 )  S .  8 4 9 / 5 0 .
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Z a h l e n t a f e l  1 .  L u s e m b u r g s  E r z f ó r d e r u n g  u n d  A u s f u h r  i m  - J a h r e  1 9 2 7 .

Darch- Fonie rm̂ g-
In

Lmem-
borg’

verkanft

Ans f a i r  nach.

Enbecken

.:; _ r
Arbeiter-

rahl

Beaahlte
T.ńhn^
and

Art des 
Erzes

-a. s
4  * 3*
X ś ^ Deatscń- Saar Frank- sa-

Ans
Fraok-
reicŁ

h i i  ?
Gehiilter

Fr. t

C Je

o/o

— C 

Fr.

a

%

oder ver- 
brancht

t t

gebiet

t

reich.

t t t

einąefuŁrt

t

Eseh................. 957 671 26 570 00$ Minette
kalkige

Minette

1 773 239 

17 $44

29.13

19.91

1$46

$,73

0.62

''.52

Insgesamt 1 791 <063 — — — 1 560 660 5(345 1257 — 205122 211424 2 735 191

Ramelingen. . 926 770 23 451 2$3 Minette
kalkige

Minette

2 014 749 

55 507

2S.33

22.90

19.$$

6,56

0.59

0.5$

Insgesamt 2 070 256 — 1 — — 1 611 940 301 711 $20$ srr7 15o 239 469 335 731195

Petingen . . . 1471 1055 34 571 551 Minette
kalkige

Minette

3 353 053

51857

33.66

21.17

i$,is

6,74

0.6$

0.64

Insgesamt 3 404 910 — — — 1 759 456 1400 237 739 1$3 363 1 176 639 159$ 141 933 402

Zaammea 1937 33-34 2496 34 592 $42 Minette
kalkige

Minette

7141041 

125 20$

31.00

21.76

1$,67

6,9$

0,64

0,60

Insgesamt 7 266 249 30. $6 1$,47 0.64 4 932 056 30$ 156 247 204 1$5 510 1 53$ 000 2 27$ 900 4 399 7$$

7natnmffl 1926 3126 24>4 64 93$ 621 Minette
kalkige

Minette

7 54$ 966 

207 274

30.75

20,65

15,$4) 

7.22

0.65!

0.53

Insgesamt 7 756 240 30.4$ 15,47 jO.&t 5 021 $75 400 050 453 $$3 2$0 770 1 696 14$ 2 $30 $52 3 4$0 626

U n d  z w a r  g i n g  d i e  F ó r d e r u n g  i m  B e r ie h t s ja h r e  m it  7  2 6 6  2-49 t 

ge g e n iib e r  d e m  J a h r e  1 9 2 6  ( 7  7 5 6  2 4 0  t )  u m  4 8 9  9 9 1  t o d e r  6 , 3  0o 

z u r u c k . G e g e n u b e r  d e m  A u s b r i n g e n  i m  J a h r e  1 9 1 3  ( 7  3 3 3  3 7 2  t )  

w a r  e in e  M i n d e r l e i s t u n g  v o n  6 7  1 2 3  t  z u  v e r z e ic h n e n . V o n  d e n  

im  J a h r e  1 9 2 7  g e f ó r d e r t e n  E r z e n  w a r e n  3  9 6 2  4 7 9  t  k ieselige  

M in e t t e , 3  1 7 8  5 6 2  t k a l k ig e  M i n e t t e  u n d  1 2 5  2 0 8  t e is e n h a ltig e  

K a l k w a c k e .  D e r  E i s e n g e h a l t  st ie g  i m  D u r c h s c h n i t t  v o n

3 0 ,7 5  ° 0 i m  J a h r e  1 9 2 6  a u f  3 0 , 8 6  %  i m  B e r ie h t s ja h r e . D i e  kieselige  

M in e t t e  h a t t e  e in e n  D u r c h s c h n i t t s g e h a l t  T o n  3 1 , 0 0  ° 0 , d ie  k a lk ig e  

e in e n  s o lc h e n  v o n  2 1 , 7 6  ° 0 .  D e r  P h o s p h o r g e h a l t  s e h w a n k t e  

z w is c h e n  0 , 5 1  u n d  0 , 6 7  ° 0 . A n  Y o r r a t e n  w a r e n  a m  E n d e  d e s  

J a h r e s  5 2 4  7 8 7  t  g e g e n  4 8 5  2 8 3  t  z u  E n d e  1 9 2 6  v o r h a n d e n .  D i e  

Z a h l  d e r  i n  B e t r i e b  b e f i n d l i c h e n  G r u b e n  g i n g  v o n  8 1  a m

1. J a n u a r  a u f  5 5  a m  3 1 .  D e z e m b e r  1 9 2 7  z u r u c k ,  w a s  d a r a u f  zu- 

r u c k z u f u h r e n  ist, d a B  i m  B e z i r k  R u m e l i n g e n - D u d e l i n g e n  e in e  

gro B e  A n z a h l  u n b e d e u t e n d e r  T a g e b a u b e t r i e b e  stillgelegt w u r d e ,  

so d a B  s ic h  d o r t  d i e  Z a h l  d e r  G r u b e n  v o n  3 7  a u f  1 4  T e r r in g e r t e . 

I n  1 4  G r u b e n  w u r d e  a n s s c h l ie B l ic h  i m  T a g e  b a  u ,  i n  2 4  i m  Stollen- 

b a u  t m d  i n  1 7  i n  g e m i s c h t e m  B e t r i e b  g e a r b e it e t . D i e  T a g e s -  

l e i s t u n g  g i n g  a u f  2 3  9 1 4  t  g e g e n  2 5  8 4 2  t i m  J a h r e  1 9 2 6  u n d  

2 2  1 6 9  t  i m  J a h r e  1 9 2 5  z u r u c k .  A n  A r b e i t e r n  w u r d e n  in s 

g e s a m t  5 8 5 0  ( 1 9 2 6  : 5 6 1 0 ) ,  d a r u n t e r  2 6 4 0  F r e m d e  ( 4 5 , 1  0 o g e g e n  

4 3 , 4  ° „  L  Y . )  b e s c h a f t ig t . D i e  J a h r e s f ó r d e r u n g  je  A r b e i t e r  g i n g  

v o n  1 3 8 2 1 i m  J a h r e  1 9 2 6  a u f  1 2 4 2  t  i m  B e r ie h t s ja h r e  z u r u c k .

D e r  A u B e n h a n d e l  l u s e m b u r g i s c h e r  E r z e  w a r  i m  J a h r e

1 9 2 7  d u r c h  e in e  b e t r a c h t l ic h e  A b n a h m e  d e r  A u s f u h r  u n d  d u r c h

die sta r k ę  E in fr ib r yn T ia b n ip lo t h r in g is c h e r  E r z e  u m  fast  9 2 0  0 0 0  t 

g e k e n n z e ic h n e t .  D e r  A u s f u h r r u c k g a n g  v erteilte  s ic h  a u f  alle 

H a u p t r e r b r a u c h s g e b i e t e  l u s e m b u r g i s c h e r  E r z e : e s  w u r d e n

w e n i g e r  a u s g e f u h r t : n a c h  d e m  S a a r g e b i e t  2 0 6  6 7 9 1 , n a c h  B e l g i e n  

1 5 8  1 4 8 1, n a c h  F r a n k r e i c h  9 5  2 3 1 1 u n d  n a c h  D e u t s c h l a n d  9 1  8 9 4 1. 

U e b e r  w e it e r e  E i n z e l h e i t e n  u n t e r r ic h t e t  v o r s t e h e n d e  Z a h l e n t a f e l  1 .

Die Entwicklung des Welt-Schiffbaues im ersten Vierteliahr 1928.
N a c h  d e m  v o n  „ L l o y d s  R e g i s t e r  o f  S h i p p i n g "  Y e r ó f f e n t 

lic h te n  B e r ic h t  u b e r  d i e  Ś e h if f b a u t a t ig k e it  i m  e r s t e n  Y ie r te lj  a h r

1 9 2 8  w a r e n  a m  3 1 .  M a r z  1 9 2 8  in  d e r g a n z e n W e l t  6 6 7  H a n d e l s s c h i f f e  

u b e r  1 0 0 B r . R e g . t  m it  2 S 9 3 2 5 1  g r . t g e g e n 6 9 3 m i t  3 1 1 S 7 2 1 g r .  t i m  

v ie r t e n Y ie r t e Ija h r  1 9 2 7 ,  a u s g e n o m m e n K r i e g s s e h i f f e ,  i m B a u .  G r  o  B-

w i e d e r e e g e b e n .

Z a h l e n t a f e l  1 .  I m B a u  b e f i n d l i c h e  

b r i t a n n i e n .

S c h i f f e  i n  G r o B -

30. Sepc. 
1927

31. Dez. 
1927

31. Mara 
192$

An- Bnitto-
Tonnen-
gehalt

An
zahl

Brutto-
Tonnen-
gehalt

Bratto-
Tonnen-

gehalt

a) Dam pf sc h iffe  
ang Stahl 
,, HoŁz and anderen 

Baostorfen . . .

222 $$1 4S9 232 922 634 221 $62 083

zusammen 222 $$1 4$9 232 923 634 221 $63 083

b) M o to rsch iffe  
aus Stahl . . . . . .
,, HoLz and anderen 

Baostorfen . . .

97

1

652 942 

400

93

1

652 794 

100

$0

1

573 206 

340

zusammen 9$ 653 342 94 652 $94 $1 575 546

c) S egelsch iffe
ans S t a h l ......................
„  Hola and anderen 

Baastoćf en . . . .

1
7 1 5$5 10

2

3 905

2$0

! 12 

1

5 033 

1$0

zusammen 7 1 5$5 12 41S5 13 5213

i, b nriî ł c mssesamt . 327 1536 416 33$ 1 579 713 315 1 440 $43

I n  d e r  g a n z e n  W e l t  w a r  a m  3 1 .  D ? z e i n b e r  1 9 2 7  u n d  3 1 .  M a r z

1 9 2 8  d e r  i n  Z a h l e n t a f e l  2  a n g e g e b e n e  B r u t t o - T o n n e n _ r e h a lt  i m  R i u .

D i e  z u  E n d e  d e r  B e r ic h t s z e it  i n  G r o B b r i t a n n i e n  i m  B a u  b e 

f in d l ic h e  T o n n a e e  w a r  1 3 8  S 7 1  t n ie d r i g e r  a is  a m  E n d e  d e s  Yor-  

T ie rt e lja h rs , u b e r t r a f  d i e  r o m  e r s t e n  Y ie r t e l j a h r  1 9 2 7  u m  2 2 3  9 1 0 1 . 

Y o n  d e r  G e s a m t z a h l  (d ie  Z a h l e n  f u r  d a s  v ierte Y ie r t e l j a h r  s i n d  

je w e ils  i n  H a m m e m  d a z u g e s e t z t )  w u r d e n  1  0 3 5  2 9 8  ( 1  1 8 3  0 7 3 )  t 

f u r  i n l a n d i s e h e  E i s n e r  u n d  4 0 5  5 4 4  ( 3 9 6  6 4 0 1  t f u r  a o s l a n d is c h e  

R e c h n u n g  g e b a u t .  W a h r e n d  d e r  B e r ic h t s z e it  w u r d e n  i n  d e r  

s a n z e n  W e l t  i n s g e s a m t  1 9 7  1 9 8  S c h if f e  m it  6 0 5  4 2 3  ( 6 3 6  1S >  

B r .  R e s .  t  n e u  a u f s e l e g t ;  d a v o n  e n t f ie l e n  a u f  G r o B b r i t a n n i e n  

1 0 8  ( 1 0 9 )  m it  3 4 1  8 4 3  ( 3 7 7  4 9 2 )  t u n d  a u f  D e u t s c h l a n d  3 2  ( 2 1 )  m it  

9 1  S 5 9  ( 4 0  7 4 5 )  t :  v o m  S t a p e l  g e l a s s e n  w u r d e n  i n s g e s a m t  1 S 8  2 2 4  

H a n d e l s s c h i f f e  m i t  z u s a m m e n  6 5 9  9 4 8  S 3 5  6 2 3 '  B r .  R e g .  t . d a  r o nb r i t a n n i e n s  A n te il  h i e r a n  ist i n  Z a h l e n t a f e l  1

Z a h l e n t a f e l  2 .  I m  B a u  b e f i n d l i c h e  S c h i f f e  i n  d e r  g a n z e n  W e l t .

Dampfschifte Motorschiffe Segełschiffe Zustmmen

Anzahl
Brutto-Tocnen-

gehalt Anzahl
Brutt o-T onnen-

gehalt
Brutt o- 

Anzan 1 Tonnen gehalt Anzahl Brutt o-To imen- 
gęhalt

31. 13. 31. 3. 
1937 193$

31. 13. '31- 3. 
1937 193$

31. 12. 31.3. 
1937 193$

31. 13. 31. 3. 
1937 193$

31. 13. 31. 3. 31. 12. 31. 3. 
1927 192$ 1927 192$

31. 12. 31.3. 
1937 192$

31.13. 31. 3. 
1937 193$

Groflbritannien..................
Andere Liinder..................

333 231 
144 14$

933 634 862 0$3 
571 59$ 537 533

94 SI 
194 194

652 $94 573 546 
956 994 917 321

12 13 41S5 5 2T3 
17 10 10116 7 566

33$ 315 
355 353

1 579 7T3 144*' $43 
1 539 008 1 452 409

Insgesamt 376 369 1 4M 532 1339 605 2SS 375 1609 333 1490 367 29 23 14 301 12 773 633 667 3113 731 2 393 251
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i n  G r o B b r i t a n n i e n  1 0 4  ( 1 2 5 )  m i t  4 0 6  7 2 6  ( 4 9 8  5 5 0 )  t, in  D e u t s c h 

l a n d  2 4  ( 2 5 )  m i t  1 0 1  7 8 5  ( 1 0 0  5 9 9 )  t  u n d  in  d e n  V e r e in i g t e n  S t a a t e n  

1 0  ( 1 2 )  m it  2 3  5 0 2  ( 4 5  3 4 6 )  t . A n  O e l t a n k s c h i f f e n  v o n  1 0 0 0  t 

u n d  d a r iib e r  w a r e n  z u  E n d e  d e s  M o n a t s  M a r z  1 9 2 8  in s g e s a m t  

9 5  ( 1 0 8 )  m i t  6 3 7  2 3 2  ( 7 4 4  6 6 8 )  B r .  R e g .  t  i m  B a u ;  d a v o n  4 4  ( 5 3 )  

m i t  2 7 6 4 6 2  ( 3 3 9 4 7 8 )  t  i n  G r o B b r i t a n n i e n ,  2  ( 3 )  m i t  1 4 2 0 0  ( 3 3 0 0 0 )  t 

i n  D e u t s c h l a n d  u n d  6  ( 5 )  m i t  3 8  7 0 0  ( 3 4  8 0 0 )  t  i n  d e n  N i e d e r l a n d e n .

A u B e r h a l b  G r o B b r i t a n n i e n  w a r e n  n a c h  „ L l o y d s  R e g is t e r  

i n s g e s a m t  3 5 2  S c h if fe  m it  1 4 5 2  4 0 9  B r .  R e g .  t  (g e g e n  3 5 5  m it

1 5 3 9  0 0 8  t  i m  Y o r v ie r t e l ja h r )  i m  B a u .  D a v o n  en tfie le n  a u f

. Am 31. Dez. 1927 Am 31. Marz 1928
An- 
zahl

das Deutsche Reich . 86
Italien einschl. Triest 44
Holland ..............37
Frankreich..............23
Schw eden.............. 17
D anem ark.............. 19
die Yer. Staaten.
Japan .................
Danzig.................
britische Kolonien 
Norwegen . . . 
sonstige Lander

25
13

55

Br. ®r*
Reg. t  zahl Reg. t
472 295 das Deutsche Reich . 91 443 939
183 216 Italien einschl. Triest 47 171016
174 887 Holland.......................  38 162 973
115 029 Frankreich.............. 21 103 494
100 700 D anem ark..............  20 103 110
97 710 J a p a n ....................... 17 91 775
97 370 Schw eden.............16 91075
68 870 die Ver. Staaten. . . 19 56 049
45 800 Danzig....................... fi 40 800
21 937 britische Kolonien . . 16 20 761
7180 N orw egen................. 8 7 400

154 014 sonstige Lander . . .  53 160017

U e b e r  d ie  G r ó B e n v e r h a lt n is s e  d e r  a m  3 1 .  M a r z  1 9 2 8  in  d e n  

e in z e ln e n  L a n d e r n  i m  B a u  b e f in d l ic h e n  D a m p f e r  u n d  M o t o r s c h if fe  

g ib t  Z a h l e n t a f e l  3  A u f s c h l u B .

Z a h l e n t a fe l  3 .  G r ó B e n v e r h a l t n i s s e  d e r  a m  3 1 .  M a r z  1 9 2 8  

i m  B a u  b e f i n d l i c h e n  S c h i f f e .
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Brit. Besitzungen................. 13 __ __ 2 — __ — — 15
Danzig...................................... — — 1 4 i — — — 6
D anem ark............................. 4 2 5 4 5 — — — 20
Deutsches R e i c h ................. 44 8 8 15 9 2 3 91
Frankreich............................. 7 — 1 7 3 2 — — 20
GroBbritannien und Irland . 89 35 102 35 14 16 4 7 302
H o lla n d .................................. 16 3 5 o 4 5 — — 38
Ita lie n ...................................... 11 22 6 1 — 2 1 1 44
Japan ...................................... 3 8 2 1 — — 3 — 17
Norwegen ............................. 7 1 8
Schweden ............................. 3 — 3 5 5 — — — 16
Yer. S taa ten ......................... 8 3 1 — 1 — — 1 14
Andere L an d er..................... 20 22 4 3 3 1 — — 53

Zusammen 225 104 138 82 45 28 11 11 644

Der AuBenhandel Oesterreichs im 4. Yierteljahr 19271).

4. Yierteljahr 1927
Gegenstand Einfuhr Ausfuhr

t t

Schwefelkiesabbrande...........................................

1 294 367 
140 053 
178 628 
18 447 
13 969

546

663 
5159 

14 601 
116 
93 

8 828 
64 753

Ferrosilizium und andere Eisenlegierungen .

Schienen und Eisenbahnoberbauzeug . . . .
Nagel und Drahtstifte ...........................................
Maschinenteile aus nicht schmiedbarem GuB und

aus schmiedbarem Eisen..................................
Waren aus nicht schmiedbarem GuB und aus

schmiedbarem Eisen...........................................
Sonstige Erzeugnisse aus Eisen und Eisenwaren

10 297 
2 179 

277 
1

1 771
2 993 
5 227

974 
1 389 

683 
10 514 

187 
202

646

1 903
2 977

15158 
1 557 

13 580 
1 826 
6 384 

19 035 
3 765 

44 
181 

5 991 
407 

1 459 
355

744

1 536 
9 732

Insgesamt Eisen und Eisenwaren 42 220 81 754

Ungarns Ein- und Ausfuhr an Steinkohlen, Briketts und Koks 
in den Jahren 1926 und 19272).

Einfuhr Ausfuhr

1926
t

1927
t

1926
t

1927
t

S t e i n k o h l e  . . 8 9 3  9 4 2 1 0 9 2  0 3 8 3 1 3  4 9 5 1 3 8  2 9 4

B r a u n k o h l e 4 5  4 4 4 3 0  0 2 3 3 4 1  9 1 0 1 6 2  7 1 3

B r i k e t t s  . . . 5  5 7 3 4  5 5 0 1 4  2 0 7 1 7 5 6

K o k s  . . . . 2 6 7  8 4 4 3 9 0  8 3 4 7  0 8 1 2  172

x) N a c h  „ S t a t is t is c h e  N a c h r i c h t e n “  6  ( 1 9 2 8 )  S .  8 6 . 

2 ) M o n t .  R d s c h .  2 0  ( 1 9 2 8 )  S .  2 3 7 .

Wirtschaftliche Rundschau.
Die Lage des franzósischen Eisenmarktes  

im April 1928.
A n f a n g  A p r i l  w a r  d e r  fr a n z ó s is c h e  E i s e n m a r k t  u n v e r a n d e r t  

fest . D e r  D r u c k  d e r  K a u f e r ,  b e s o n d e r s  a u s  d e m  A u s l a n d ,  k o n n t e  

d ie  W e r k e  n ic h t  z u  P r e is z u g e s t a n d n is s e n  v e r a n la s s e n . Yer-  

s c h ie d e n e  K a u f e r ,  d ie  s ich  a u s  s p e k u la t iv e n  G r i in d e n  zuriick- 

g e h a l t e n  h a t t e n ,  s a h e n  sich  schliefilich d o c h  g e z w u n g e n ,  A u f t r a g e  

z u  erteilen . W e n n  a u c h  d e r  U m f a n g  d e r  a b g e s c h lo s s e n e n  G e 

s c h a fte  n ic h t  se h r  b e t r a c h tl ic h  w a r ,  v erfiigten  d ie  grofien  W e r k e  

t r o t z d e m  u b e r  g u t e  A u f t r a g s b e s t a n d e .  I m  V e r l a u f  d e s  Berichts-  

m o n a t s  n a h m e n  d ie  G e s c h a f t e  k a u m  a n  U m f a n g  z u ,  a b e r  d ie  P re is e  

b e h a u p t e t e n  sich . D i e  v o n  d e n  W e r k e n  n e u  fe stg e s e tzte n  z ie m lic h  

a u s g e d e h n t e n  L iefe r fr ist e n  b e w e is e n ,  d a B  d ie  W e r k e  k e in e  U r s a c h e  

h a t t e n ,  A u f t r a g e  z u  s i n k e n d e n  P r e is e n  a n z u n e h m e n .  A n d e r s e it s  

m a e h t e  s ich  d e r  E i n f l u B  d e r  V e r k a u f s v e r b a n d e  g e lt e n d , i n d e m  er 

st ó r e n d e  E i n w i r k u n g e n  a u f  d e n  H a l b z e u g m a r k t ,  d .  h .  a u f  d ie  

G r u n d l a g e  d e r  E r z e u g u n g ,  y e r h in d e r t e . D i e  W a h l z e i t ,  d e r e ń  

A u s w i r k u n g e n  w a h r e n d  e in e s  g u t e n  T e ils  d e s  B e r ic h t s m o n a t s  in  

d ie  E r s c h e i n u n g  t r a t e n , w a r  n ic h t  d a z u  a n g e t a n ,  d e n  M a r k t  anzu-  

r e g e n . E n d e  A p r i l  liefien  sich  b e m e r k e n s w e r t e  P r e is a n d e r u n g e n  

n ic h t  feststellen . D e r  le ic hte  R u c k g a n g ,  d e n  m a n  h ie r  u n d  d o rt  

feststellen  k o n n t e ,  e rk la r te  sich  d a r a u s , d a B  e in ig e  W e r k e  ihre  

A u f t r a g s b e s t a n d e  v e r v o l l s t a n d ig t e n  o d e r  e in e n  u m f a n g r e ic h e n  

A u f t r a g  u b e r n a h m e n .  B i s  E n d e  d e s  M o n a t s  b l ie b  d a s  A u s f u h r - 

g e s c h a f t  gtin s t ig ; d ie  P r e is e  z e ig t e n  sich  fest . D i e  W e r k e  e rh ielten  

z a h lr e ic h e  A n f r a g e n ,  u n d  G e s c h a fts a b s c h liis s e  g e s c h a h e n  i m m e r  

m e h r  z u  e r h ó h t e n  P r e is e n . E i n i g e  W e r k e  h ie lte n  s ich  fiir d ie  

G e s a m t h e i t  ih re r  E r z e u g u n g  v o m  M a r k t e  fe rn .

I m  V e r l a u f  d e s  B e r ic h t s m o n a t s  b l ie b  d e r  R o h e i s e n m a r k t  

se h r  fest . Z u  A n f a n g  A p r i l  w a r  d ie  v o n  d e r  O .  S .  P .  M .  fiir d e n  

A p r i l  fe stg e s e tzte  M e n g e  fast  g a n z  a u f g e b r a u c h t .  D i e  N a c h f r a g e  

d e r  G ie B e r e ie n  w a r  u m f a n g r e i c h .  S e it  d e r  P r e is e r h ó h u n g  im  

D e z e m b e r  h a b e n  d ie  P r e is e  u n v e r a n d e r t  b l e i b e n  k o n n e n .  W e t t -  

b e w e r b  w a r  k a u m  n o c h  z u  b e f i ir c h t e n , d a  d ie  e n g l is c h e n  W e r k e

ih re  P r e is e  e r h ó h t  h a t t e n ,  d ie  f r a n z ó s is c h e n  H o c h o f e n  w a r e n  daher 

z u  g u t e n  B e d i n g u n g e n  s o w o h l  f u r  d a s  I n l a n d  a is  a u c h  fiir die 

A u s f u h r  b e s c h a ft ig t . I n  E i s e n l e g i e r u n g e n  w a r  d ie  L a g e  gleicher- 

w e is e  f e s t ; i n  F e r r o s il iz iu m  b e m e r k t e  m a n  s o g a r  e ine  gewisse 

B e l e b u n g .  I n  H i n s i c h t  a u f  d ie  v e r z e ic h n e t e n  In la n d s v e r k a u f e  be 

sc h lo sse n  d ie  H e r s t e lle r  v o n  H a m a t i t r o h e i s e n ,  d e m  In la n d s m a r k t  

fiir M a i  4 0  0 0 0  t  z u r  V e r f u g u n g  z u  stellen  u n d  da riiber  hinaus 

v o r la u f ig  1 5  0 0 0  t  fiir J u n i  u n d  1 0  0 0 0  t  fiir J u l i . A n  p h o sp h o r

r e i c h e m  G ie B e r e ir o h e is e n  w u r d e n  fiir M a i  3 8  0 0 0  t  ais K ontingent-  

m e n g e  fe stge le g t. I m m e r  m e h r  w u r d e n  m i t  R i ic k s ic h t  au f  die 

P r e is s t e ig e r u n g  i m  A u s l a n d  d ie  V e r k a u f s b e d i n g u n g e n  i m  Bezirk  

N o r d e n  in  g e w is s e n  P u n k t e n  a b g e a n d e r t .  D i e  E r z e u g e r  wollen 

g le ich er w e ise  d ie  Z u e r t e i l u n g  e in e s  le ic h t e n  P r e is v o r s p r u n g e s  den 

G ie B e r e ie n  g e w a h r e n ,  d ie  n ic h t  selb st  y o n  d e n  Z o n e n p r e is e n  Vor- 

teil z ie h e n  k o n n e n .  D i e  H a m a t i t v e r b r a u c h e r  b e sch lo sse n , die 

P re is e  u m  2 , 5 0  F r .  je  t  z u  e r h ó h e n  m i t  A u s n a h m e  fiir Mittel- 

ir a n k r e ic h , d .  h . d ie  D e p a r t e m e n t s  L o i r e ,  R h ó n e  u n d  Isere, w o  

d ie  P r e is e  u m  5  F r .  e r h ó h t  w u r d e n .  A u f  u m f a n g r e i c h e  A uftrag e  

w e r d e n  fo lg e n d e  P r e is n a c h l a s s e  g e w a h r t :  1 0 0  b is  1 9 9  t  2  F r . je t, 

v o n  2 0 0  bis  4 9 9  t 4  F r . ,  v o n  5 0 0  b is  9 9 9  t  6  F r . ,  v o n  1 0 0 0  t u n d  

m e h r  8  F r .  E s  k o s t e t e n  i m  B e r i c h t s m o n a t  i n  F r ,  je  t :

Phosphorreiches GieBereiroheisen Nr. 3 P. L.................... 445
Phosphorarmes GieBereiroheisen..........................................  480
Hamatitroheisen itir GieBerei:

Bezirk L i l l e ............................................................................  562,50
,, Nancy .......................................................................  582,50
,, P a r i s ....................597,50
„ L y o n ............................................................................  577,50
,, B o rd eaux ...................................................................  597,50
,, Marseille .............................................................. .... 597,50
,, Montluęon................................................................... 592,50

Hamatitroheisen fiir Stahlerzeueung:
Bezirk L i l l e ............................................................................ 517,50

„ Nancy ............................. .... 652,50
„ P a r i s .............................  562,50
,, L y o n ............................ . 532,50

. B o rd e a u s ...................................................................  577,50
,, Marseille ................................................................... 587,50
,, Montluęon................................................................... 552,50
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Roheisen 4—5 % S i ........................................................  481
3—4 % S i .................... ' ................................. 450

2,3—3 % S i ........................................................  441
1,7—2.3 % S i ....................................................  430
1,5—2 % S i ........................................................  424

1—1,7 % S i ....................................................  420
Spiegeleisen 10—12 % M n .................................................  727,50

18—20 % M n .................................................  887,50
20—24 % M n .................................................  1007,50

Der groBe B edarf, der sich in  der le tz ten  Z eit auf dem  H a lb -  
z e u g m a r k t  bem erkbar m ach te , sporn te  die E rzeuger zu starke- 
ren Leistungen an . U n te r  Zugrundelegung der bisher bekann ten  
Ergebnisse fiir die M onate. Ja n u a r/M arz  w urde die E rzeugung 
des laufenden Ja h re s  d ie  von  1927 um  rd . 1 Mili. t  iibertroffen. 
Die Y erbraucherj welche fiirch ten , daB diese E rzeugung  den B e
darf uberschreiten  werde„ -ub ten  eine gróBere Z uruckhaltung  bei 
Geschaftsabsehliissen aus. D ie Lage des M arktes is t tro tzd em  zu- 
friedenstellend; der V erband  h a t  d ie V erkaufspreise u n y eran d ert 
bestehen lassen. E s k o ste ten  in  F r. bzw. in  £  je t , F rach tg rund lage 
D iedenhofen:

In lan d 1): 2. 4. 16. 4. 30. 4.
Rohblocke . . . .  470 470 470
Vorgewalzte Blijeke 535 535 535
K niippel.................  565 565 565
P la tin e n .................  600 600 600

A usfuhr1):
Yorgewalzte Blócke 4.2.6 bis 4.6.6 4.1.— bis 4.5.— 4.2.— bis 4.4.—
K niippel .4.10.— bis 4.12.— 4.8.— bis 4.11.6 4.10.6 bis 4.13.—
P la tin e n .4.13.6 bis 4.15.— 4.11.— bis 4.12.6 4.13.— bis 4.14.6
Rohrenstreifen . . 5.12.— bis 6.7.6 5.12.— bis 6.7.6 5.12.— bis 6.7.6

Obgleich die P re isste igerung  beendet w ar, zeigte sich der 
W alz  ze u g  m a r k t  zu B eginn des M onats w iderstandsfah ig . E inige 
Werke, die u b ertrieb en  hohe P re ise  v e rlan g t h a tte n , sahen  sich 
jedoch zu Z ugestandnissen  gezw ungen. K leine Sonderprofile 
waren sehr gesucht. D ie N achfrage n ach  W alzzeug h a tte  zu n ach st 
infolge der O stertage e tw as nachgelassen . A nderseits beeinfluBte 
der auf dem  A usfu h rm ark t festges te llte  R ucksch lag  den In lands- 
m arkt ungiinstig . D ie L ie ferfris ten  b e tru g en  ungefah r sechs 
W ochen. Ais d an n  einige w eniger b esch aftig te  W erke a c h t W ochen 
festsetzten, fo lg ten  andere  H u tten w erk e  m it zwólf W^ochen. Im  
weiteren Y erlauf des M onats an d e rte  sich  die Lage kaum . L m - 
fangreiche G eschafte w urden  w enig abgeschlossen, es m ach te  sich 
sogar eine gewisse P re issenkung  bem erkbar. D ie groB ten WTerke 
des Ostens se tz ten  den  G rundpreis fiir H andelsstabeisen  auf 
675 F r. u nd  die L ie ferfris ten  auf sieben bis fiinfzehn W ochen fest. 
Sonder- u nd  kleine P rofile  beh ie lten  ih ren  e rh ó h ten  P re is. E nde 
April w urde d ie leich te  P re issenkung  b e to n te r . D ie d u rch 
schnittliche n  L ieferfris ten  b e tru g en  zw ei u n d  d re i M onate. Die 
Ausfuhrpreise w aren  eher u m s tr it te n ; d ie V erbraucher, w elche n u r 
ziemlich n iedrige Pre ise  zah len  w ollten , stieBen jedoch  auf einen 
fiihlbaren W id erstan d  der Y erkaufer, die d u rchaus n ich t zu Z u 
gestandnissen bere it w aren . E s k o ste te n  in  F r . bzw. in  £  je  t :  

In lan d : 2. 4. 16. 4. 30. 4.
Handelsstabeisen . 670—690 670—690 670 690
T rager....................  650 650 650

A usfuhr1): .
Handelsstabeisen . 5.4.— bis 5.5.— 5.3.6 bis 5.5.6 5.6.6 bis 5.7.6
Trager, Normalprofile 4.13.— bis 4.14.— 4.13.— bis 4.14.— 4.13.6 bis 4.14.—
Winkeleisen . . . 5.1.— bis 5.5.— 5.1.— bis 5.4.— 5.2.— bis 5.6.—
Rund- u. Yierkant-

eisen....................5.13.- bis 5.14.6 5.13.- bis 5.16.- 5.15.- bis 5.18.6
Flacheisen . . . .  5.15.— bis 5.16.- 5.15.— bis 5.17.— 5.16.- bis 5.18.—
Bandeisen . . . .  6.—.— bis 6.1.— 5.17.— bis 5.19.— 5.19.— bis 6.1.6
Kaltgewalztes Band

eisen, 0,9—1 mm, 0 0
Grundpreis. . . 8 .18 .-bis 9 .1 -  8.1.5 bis 8.18.- 8.15.6 bis 8.18.-

Der B l e c h m a r k t  erw ies sich zu  B eginn  des M onats a is sehr 
fest. Die m eisten  W erke w aren  g u t b esch a ftig t; die L ieferfristen  
sehw ankten zw ischen sieben u n d  zehn  W ochen. D iese Lage an d erte  
sich jedoch im  V erlauf des M onats insofern , ais die P re ise  fiir Grob- 
bleehe nachgaben. D er M ark t fiir Feinb leche b lieb  g u t;  die Preise 
sehw ankten je  n ach  den  W erken  u n d  d en  A bstu fungen . E nde 
April lag der F e in b leeh m ark t besonders g iinstig . E s  k o ste ten  in  
F r. bzw. in  £  je  t :

In lan d : 2. 4. 16. 4. 30. 4.
Grobbleche . 830—850 830—850 830—850
Mittelbleche 860—880 860—880 860—880
Feinbleche . . . .  1100—1200 1100—1200 1100—1200
UniYersaleisen . . 740 740 740

A usfuhr1):
Thomasbleche:

5 mm u. mehr 6.4.— bis 6.5.- 6.4.— bis 6.5.— 6.4.— bis 6.5.6
3 ..................  6.9.- bis 6.10.- 6.8.- bis 6.9.6 6.9.6 bis 6.10.6
2 ” . . . . 6 .12 .-bis 6.13.6 6 .11 .-bis 6.12.- 6 .12 .-bis 6.13.-

l y  ”  ' ' 6 .14 .-bis 6.16.- 6.13.6 bis 6.14.- 6 .14 .-bis 6.15.-
1 ....................  8.2.- bis 8.3.- 8.2.- bis 8.3.- 8.2.- bis 8.3.6

i/2 J  ’ ' ’ 10.7.6 bis 10.10.- 1 0 .5 .-bis 10.9.6 10 .7 .-b. 10.11.-
A uch der M a rk t fiir  D r a h t  u n d  D r a h t e r z e u g n i s s e  konnte 

seine W id erstan d sk ra ft b eh au p ten . D er fiir  W a lz d ra h t ab  1. A pril

1) D ie In lan d sp re ise  v e rs teh en  sich ab  W e rk  O sten , die A us
fuhrpreise fob A n tw erpen  f iir  die T onne zu 1016 kg.

g e lt e n d e  P r e is  b e t r u g  7 9 0  F r .  g e g e n  7 6 5  F r .  v o r h e r . D i e  N a c h 

fr a g e  w a r  se h r  l e b h a f t .  W a h r e n d  n o c h  v o r  k u r z e m  d ie  L i e f e r 

friste n  k e in e  z w e i  b is  d r e i  W o c h e n  u b e r s c h r it t e n , e r r e ic h t e n  sie 

i m  A p r i l  z w e i  M o n a t e  u n d  m e h r .  E s  k o s t e t e n  i m  B e r i c h t s m o n a t  

i n  F r .  je  t :

Blanker Flufistahldraht Nr. 20 ........................  950
Angelassener D r a h t ...................................................  1050
Yerzinkter D r a h t ........................................................ 1350—1400
D rah tstlfte ............................................................ 1150—1200
W a lzd rah t...................................................................... 790

D i e  Y e r h a n d l u n g e n  i m  H a n d e l s m i n i s t e r i u m  iibe r  d ie  S c h r o t t -  

f r a g e  w u r d e n  fo r tg e se tzt . S p a n i e n  u n d  P o l e n  h a b e n  e in e  E r 

h ó h u n g  ih re s  A u s f u h r k o n t i n g e n t e s  b e a n t r a g t ,  u n d  v o n  I t a l i e n  

e r w a r t e t  m a n  e in e n  e n t s p r e c h e n d e n  A n t r a g .  D i e  a m t l i c h e n  

fr a n z ó s is c h e n  K r e i s e  s i n d  d e r  A n s i c h t ,  d a B  d ie  B e w i l l i g u n g  v o n  z u  

u m f a n g r e i c h e n  M e n g e n  a n  d ie  v e r s c h ie d e n e n  L a n d e r  e in e  G e f a h r  

fiir d ie  fr a n z ó s is c h e  H a l b z e u g a u s f u h r  h e r y o r r u f e n  k o n n e ;  d e n n  

n i c h t  a lle in  d ie  A u s f u h r  v o n  S e h r o t t  u n t e rs t i it zt  d e n  W e t t b e w e r b  

d e r  a u s  d ie se r  A u s f u h r  N u t z e n  z i e h e n d e n  L a n d e r  a u f  d e m  W e l t -  

m a r k t ,  s o n d e r n  sie  h a t  n o c h  z u r  F o l g ę ,  d a B  d ie  P r e is e  fiir S e h r o t t , 

d e s s e n  d ie  f r a n z ó s is c h e n  W e r k e  b e d i ir f e n , a n z i e h e n .  D i e  oben-  

g e n a n n t e n  S t e lle n  e r w a g e n  so rg fa ltig  d ie  F r a g e n ,  d ie  m i t  d e r  

V e r m e h r u n g  b e s t i m m t e r  S c h r o t t m e n g e n  iibe r  d a s  K o n t i n g e n t  

h i n a u s  z u s a m m e n h a n g e n ,  w i e  d i e je n ig e  d e r  A u s f u h r  v o n  S e h r o t t , 

d e r  a u s  d e m  A b b r u c h  a lte r  S c h if f e  h e r s t a m m t ,  n a c h  I t a l ie n .

D ie Lage des belgischen Eisenmarktes  
im April 19^.8.

Z u  B e g i n n  d e s  M o n a t s  A p r i l  h e r rs c h te  a u f  d e m  b e l g is c h e n  E isen-  

m a r k t  U n s ic h e r h e it  in fo lg e  d e s  A u s b l e i b e n s  u m f a n g r e i c h e r  G e 

s c h a ft e . D i e  K a u f e r  v e r la n g t e n  n ie d r ig e r e  P r e is e , s o J d a B  m a n  tro tz  

d e s  l e b h a f t e n  W i d e r s t a n d e s  d e r  W e r k e  e in  le ichtes , a b e r  u n a u fh a lt-  

s a m e s  N a c h g e b e n  d e r  P re is e  feststellen  k o n n t e .  I m  V e r l a u f e  d e s  B e 

r i c h t s m o n a t s  m a c h t e  s ic h  e in e  B e s s e r u n g  d e r  L a g e  b e m e r k b a r .  

D e r  W i d e r s t a n d  d e r  W e r k e  v e r g r o B e r t e  s ic h  fo r tg e se t zt , a u c h  

z o g e n  Y e r s c h ie d e n e  P r e is e  in fo lg e  d e r  B e l e b u n g  d e s  M a r k t e s  a n .  

D i e  H a l t u n g  d e r  K a u f e r ,  d ie  s ic h  a b w a r t e n d  v e r h ie lt e n , w a r  n ic h t  

e in h e it lic h . D i e  L ie fe r fr ist e n  w a r e n  z ie m l ic h  l a n g .  I n  d e n  le t zt e n  

A p r i l t a g e n  a n d e r t e  s ic h  d ie  L a g e  n o c h  m e h r  z u g u n s t e n  d e r  W  e r k e ; 

d e r  M a r k t  b e fe s tig te  s ic h  a u f  fast  a lle n  G e b i e t e n .  E n d e  d e s  M o n a t s  

w a r e n  n u r  w e n i g e  W e r k e  a m  M a r k t e ,  so  d a B  d ie  U n t e r b r i n g u n g  v o n  

A u f t r a g e n  b e t r a c h t l ic h e n  S c h w ie r ig k e it e n  b e g e g n e t e .  D i e  W e r k e  

v e r l a n g t e n  la n g e  L ie fe r fr ist e n . U n t e r  d i e s e n  B e d i n g u n g e n  fiih lten  

s ich  d ie  K a u f e r  u n s ic h e r  u n d  b e m u h t e n  s ic h , A u f t r a g e ,  d i e  sie 

z u r u c k g e h a l t e n  h a t t e n ,  m i t  R i i c k s ic h t  a u f  P r e i s e r h ó h u n g e n  d u r c h  

d ie  W e r k e  u n t e r z u b r i n g e n . D i e  W e r k e  u b e r n a h m e n  ih re r  seit s 

n u r  k le in e r e  T e i l a u f t r a g e .

Z u  B e g i n n  d e s  M o n a t s  w a r  n a m e n t l i c h  d e r  i n l a n d i s c h e  R o h -  

e i s e n m a r k t  fest , d a  d i e  N a c h f r a g e  b e t r a c h t l ic h  u n d  d ie  z u r  

Y e r f u g u n g  s t e h e n d e  M e n g e  b e s c h r a n k t  w a r .  A u f  d e m  A u s la n d s -  

m a r k t  w a r  d ie  L a g e  in fo lg e  d e s  W e t t b e w e r b e s  d e r  e n g l is c h e n  

H o c h o f e n w e r k e ,  d ie  f o b  A n t w e r p e n  d ie  g le ic h e n  P r e is e  w i e  d ie  

b e lg is c h e n  W e r k e  v e r l a n g t e n , w e n i g e r  g u n s t ig . T h o m a s r o h e i s e n  w a r  

g e d r iic k t  u n d  k o s t e t e  5 5 / —  b is  5 6 / —  s h . D i e s e r  Z u s t a n d  d a u e r t e  

w a h r e n d  e in e s  g r o B e n  T e ils  d e s  M o n a t s  a n ;  n u r  i n  d e n  le t zt e n  

T a g e n  m a c h t e  s ich  in fo lg e  d e r  g u n s t i g e n  E n t w i c k l u n g  i n  d e n  

a n d e r e n  E i s e n z w e i g e n  e in e  B e s s e r u n g  a u f  d e m  A u s f u h r m a r k t  

b e m e r k b a r .  D i e  v o n  d e m  b e lg isc h - fr a n z ó s is c h - lu x e m b u r g is c h e n  

R o h e i s e n v e r b a n d  f e s t g e s e tz t e n  P r e is e  b l i e b e n  fiir M a i  u n v e r a n d e r t .  

E s  k o s t e t e n  w a h r e n d  d e s  g a n z e n  M o n a t s  i n  F r .  je  t a b  W e r k :

GieBereiroheisen Nr. 3 P. L.............................. 580 590
GieBereiroheisen Nr. 4 P. L..............................530 o40
GieBereiroheisen Nr. 5 P. L...............................
GieBereiroheisen mit 2,5 bis 3 % S i ...........................^90 59a
Thomasroheisen, Giite O. M..................................................5^5

L u iem b u rg :
GieBereiroheisen Nr. 3 P. L.................................................. 580
Thomasroheisen, Giite O. M..................................................ooO
D e r  z u  B e g i n n  d e s  B e r i c h t s m o n a t s  s c h w a c h  l ie g e n d e  H a l b -  

z e u g m a r k t  w u r d e  i m  w e i t e r e n  Y e r l a u f  w id e r s t a n d s f a h ig e r .  E n d e  

A p r i l  z e ig t e  d i e  E n t w i c k l u n g  d e u t l ic h  n a c h  o b e n .  D i e  b e t r a c h t 

lic he  N a c h f r a g e  k o n n t e  n u r  s c h w e r  b e fr ie d ig t  w e r d e n .  D i e  L a g e  

fiir y o r g e w a l z t e  B l ó c k e  b l ie b  u n i ib e r s ic h t lic h , d a  w e n i g  W e r k e  

a m  M a r k t e  w a r e n .  E n d e  A p r i l  w u r d e n  k l e in e  B l ó c k e  s t a r k  g e 

f r a g t ;  d i e  z u r  V e r f i i g u n g  s t e h e n d e n  M e n g e n  w a r e n  j e d o c h  a u B e r 

o r d e n t l ic h  b e s c h r a n k t .  I n  K n i i p p e l n  b l ie b  d ie  G e s c h a f t s t a t i g 

k e it  w e n i g  b e t r a c h t l ic h , d a  s ic h  d e r  g r o B t e  T e i l  d e r  E r z e u g u n g  i n  

H a n d e n  y o n  O r g a n i s a t i o n e n  b e f a n d ,  d ie  iiber  V e r k a u f s b u r o s  

i n  d e n  V e r b r a u c h e r l a n d e r n ,  h a u p t s a c h l i c h  i n  G r o B b r i t a n n i e n ,  

y e r f iig e n . P l a t i n e n  w u r d e n  w a h r e n d  d e s  g r ó B t e n  T e i l e s  d e s  

M o n a t s  s c h w a c h  g e fr a g t , e in ig e  w e n i g e r  b e s c h a f t ig t e  W e r k e  m a c h -  

t e n  P r e is z u g e s t a n d n is s e .  I n  d e n  le t z t e n  A p r i l t a g e n  b e s se r te  s ich  

d e r  M a r k t  j e d o c h  st a r k . A u c h  i n  R o h r e n s t r e i f e n  b e s t a n d  w e n i g
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L e b h a f t i g k e i t .  A u f t r a g e  w a r e n  n ic h t  se h r  z a h lr e ic h , u n d  d ie  

W e r k e  z e ig t e n  n u r  g e r in g e  N e i g u n g  z u  G e s c h a ft s a b s c h l iis s e n . 

E n d e  A p r i l  v e r m i n d e r t e  s ich  d ie  Z u r i ic k h a l t u n g  d e r  K a u f e r  in fo lg e  

d e r  a l l g e m e in e n  M a r k t l a g e .  D i e  G e s c h a f t e  b l i e b e n  j e d o c h  sp a rlic h . 

E s  k o s t e t e n  i n  F r .  b z w .  i n  £  je  t :

Belgien (In land)1): 2. 4. 16. 4. 30. 4.
Vorgewalzte Blócke. . 765—785 770—790 815—825
K niippe l........................... 790—825 790—825 800—840
Platinen ........................  830—855 830—855 845—870
Róhrenstreifen . . . .  845—865 845—865 850—870

Belgien (A usfuhr)1):
Vorgewalzte Blócke, 6"

und m e h r ...................4.3.— bis 4.4.6 4.1.- bis 4.2.6 4.2.- bis 4.4.6
Vorgewalzte Blócke, 5" 4.5.- bis 4.9.- 4.5.- bis 4.7.- 4.6.6 bis 4.9.-
Yorgewalzte Blocke, 4" 4.6.— bis 4.10.— 4.6.— bis 4.10.— 4.8.— bis 4.12.—
K n iip p e l ....................... 4.7.- bis 4.10.- 4.6.- bis 4.9.- 4.8.- bis 4.11.6
Kniippel, 3 bis 4" . . 4.9.- bis 4.9.6 4.8.- bis 4.9.- 4.11.- bis 4.11.6
Kniippel, 2 bis 2 .  4.11.6 bis 4.12.- 4.11.-bis 4.11.6 4.13.6 bis 4.14.-
Platinen .4 .13.-bis 4.13.6 4.11.-bis 4.12.6 4.14.-bis 4.14.6
Bóhrenstreifen, groBe

Abmessungen . . . 5.15.- bis 6.—.— 5.15.— bis 6.—.— 6.-.— bis 6.2.6
Bóhrenstreifen, kleine

Abmessungen . . . 5.10.- bis 5.12.6 5.12.6 5.12.6
Luxem burg (A usfuhr)1):

Yorgewalzte Blócke. . 4 .3 .-bis 4.5.- 4 .2 .-bis 4.3.- 4 .3 .-bis 4.5.-
KnUppel .4 .8 .-bis 4.11.- 4 .7 .-bis 4.10.- 4 .9 .-bis 4.12.-
Platinen .......................4.13.6 bis 4.14.- 4.11.6 bis 4.13.- 4.13.6 bis 4.14.6

W a h r e n d  d e s  g r d B t e n  T e ils  d e s  A p r i l  b lie b  d e r  W a l z z e u g -  

m a r k t  w id e r s t a n d s f a h ig .  In fo l g e  d e r  v o n  d e n  V e r b r a u c h e r n  be- 

o b a c h t e t e n  Z u r i ic k h a l t u n g  k a m e n  k e in e  g r o B e r e n  G e s c h a f t e  z u 

s t a n d e ,  o h n e  d a B  j e d o c h  d ie  P r e is e  d e s h a l b  n a c h g a b e n .  D e r  W i d e r 

s t a n d  d e r  W e r k e  w u r d e  i n  d e r  z w e i t e n  M o n a t s h a l f t e  s t a r k e r ; 

E n d e  A p r i l  l a g e n  alle E r z e u g n is s e  fest . D i e  V e r b r a u c h e r ,  d ie  u m  

j e d e n  P r e is  ih re  A u f t r a g e  u n t e r b r in g e n  w o llt e n , w id e r s p r a c h e n  

e in e r  E r h o h u n g  d e r  P r e is e  d u r c h  d ie  W e r k e  n ic h t . D i e s e  selbst 

z o g e n  sich  z u m  g r o B e r e n  T e i l  v o m  M a r k t e  z u riick . D i e  y e r la n g t e n  

L iefe r friste n  w a r e n  b e t ra c h tlic h . D e r  S t a b e i s e n m a r k t  b lie b  

in fo lge  d e r  V e r m i n d e r u n g  d e r  E r z e u g u n g  s t a r k  e in g e s c h r a n k t . 

U m f a n g r e i c h e  A u f t r a g e  k o n n t e n  s o w o h l  n a c h  E n g l a n d  ais a u c h  

n a c h  J a p a n  z u  £  5 . 3 .—  f o b  A n t w e r p e n  a b g e s c h lo s s e n  w e r d e n .  D i e  

A u s f u h r h a n d l e r  w a g t e n  j e d o c h  m it  R iic k s ic h t  a u f  d ie  F e st ig k e it  

d e s  M a r k t e s  u n d  d ie  H a l t u n g  d e r  W e r k e  n ic h t , so lch e  A u f t r a g e  

m it  s p e k u l a t iv e m  E i n s c h l a g  z u  i i b e r n e h m e n . E n d e  A p r i l  setzte  

e in e  se h r  st a r k ę  A u f w a r t s b e w e g u n g  a u f  d e m  S t a b e is e n m a r k t  e in ;  

d ie  W e r k e  z o g e n  s ich  fast  g a n z  v o m  M a r k t  zu r iic k . T r a g e r  la g e n  

w a h r e n d  e in e s  g r o B e n  T e ils  d e s  B e r ic h t s m o n a t s  s c h w a c h  u n d  nah-  

m e n  a n  d e m  a l lg e m e in e n  A u f s c h w u n g  n u r  i n  b e s c h e id e n e m  M a B e  

teil. R u n d -  u n d  V i e r k a n t e i s e n  b l ie b e n  in fo lge  d e r  k l e in e n  

Z a h l  d e r  H e r s t e lle r w e r k e  fest. E n d e  A p r i l  z e ig t e n  d ie  P re is e  n a c h  

o b e n ;  d ie  U n t e r b r i n g u n g  v o n  A u f t r a g e n  w u r d e  seh r  sc h w ie r ig . 

I n  F l a c h -  u n d  B a n d e i s e n  n a h m e n  d ie  b is  in  d ie  le tzte n  A p r i l  - 

t a g e  h in e in  w e n i g  b e d e u t e n d e n  G e s c h a f t e  schlieBlich  g r o B e r e n  

U m f a n g  a n .  D i e  N a c h f r a g e  v o n  I n d i e n  w a r  y e r h a l t n is m a B i g  g r o B ; 

d e n n  d ie  K a u f e  fiir V e r p a c k u n g s m a t e r i a l  y o n  B a u m w o l l e  u n d  

J u t e  se t z te n  e in . D i e  fiir W a l z d r a h t  fe stg e s e tzte n  P re is e  s in d  

d ie  f o l g e n d e n : W a l z d r a h t  v o n  5  b is  5 %  m m  G r u n d p r e i s  £  5 . 1 5 . —  

f o b  A n t w e r p e n ,  v o n  6  b is  8  m m  £  5 . 1 7 . 6 ,  v o n  8 %  b is  1 3  m m  

£  6 .— . —  f o b  A n t w e r p e n .  E s  k o s t e t e n  in  F r .  b z w .  i n  £  je  t :

Belgien (In land)1): 2. 4. 16. 4. 30. 4.
Handelsstabeisen . . . 925—930 925—935 940—950
GroBe Trager . . . . 880—885 880—890 900—910
Kleine Trager . . . . 890 890 910
GroCe Winkel . . . . 920—925 925—930 940—950
Kleine Winkel . . . . 930 935 950—960
Rund- und Yierkanteisen 1025—1075 1000—1050 1050—1075
Flacheisen....................... 1000—1025 1000—1025 1050—1075
Bandeisen....................... 1175—1200 1175—1200 1200—1250
Gezogenes Rundeisen . 1650—1675 1650—1660 1650—1675
Gezogenes Yierkanteisen 1675—1700 1675—1685 1675—1700
Gezogenes Sechskant-

e i s e n ............................ 1725—1750 1725—1735 1725—1750
Belgien (A usfuhr)1)

Handelsstabeisen . . . 5.4.6 bis 5.5.- 5.4.6 bis 5.5.- 5.7.6 bis 5.8.-
Rippeneisen................... 5 8 -  bis 5.10.- 5.8.- bis 5.10.- 5.11.6 bis 5.12.6
Trager, Normalprofile . 4.13.- bis 4.13.6 4.13.- bis 4.13.6 4.13.6 bis 4.14.-
Breitflanschtrager. . . 4.14.6 bis 4.15.- 4.14.- bis 4.15.- 4.14.6 bis 4.15.—
GroBe Winkel . . . . 5.1.- bis 5.1.6 5.1.- bis 5.1.6 5.2.6 bis 5.3.6
Mittlere Winkel . . . 5.3.6 bis 5.4.- 5.3.6 bis 5.4.- 5.6.- bis 5.6.6
Kleine Winkel . . . . 5.4.6 bis 5.5.- 5.4.6 bis 5.5.- 5.7.6 bis 5.8.-
Rund- u. Vierkanteisen,

3/io nnd %" . . . . 5.17.6 bis 5.18.6 5.17.6 bis 5.18.- 5.19.- bis 6.1.-
W alzdraht....................... 5.15.- 5.15.- 5.15.-
Flacheisen, Grundpreis 5.15.- bis 5.16.- 5.15.- bis 5.16.- 5.17.6 bis 6.-.-
Bandeisen, Grundpreis 6.-.- bis 6.1.- 5.18.- bis 6.-.- 6.2.6 bis 6.5.-
Kaltgewalztes Band

eisen ............................8.17.6 bis 9.-.- 8.15.- bis 8.17.6 8.15.- bis 8.17.6
Gezogenes Bundeisen . 8.12.- bis 8.12.6 8.10.- bis 8.12.- 8.12.- bis 8.12.6
Gezogenes Vierkanteisen 8.16.- bis 8.16.6 8.14.- bis 8.16.- 8.16.- bis 8.16.6
Gezogenes Sechskant-

e i s e n ............................9.6.- bis 9.6.6 9.4.- bis 9.6.- 9.6.- bis 9.6.6
L uxem burg (Ausf uhr)1):

Handelsstabeisen . . . 5.4.6 bis 5.5.- 5.4.6 bis 5.5.6 5.8.- bis 5.8.6
Trager, Normalprofile . 4.13.- bis 4.13.6 4.13.- bis 4.13,6 4.14.- bis 4.14.6
Breitflanschtrager. . . 4.14.6 bis 4.15.- 4.14.- bis 4.15.- 4.15.- bis 4.15.6
Bund- und Vierkant-

e i s e n ............................5.17.6 bis 5.18.6 5.17.-bis 5.18.- 6.-.- bis 6.1.-
W alzdrah t.......................  5.15.- 5.15.- 5.15.-

D e r  S c h w e i B s t a h l m a r k t  w a r ,  o h n e  b e s o n d e r s  b e le b t  zu  

se in , w a h r e n d  d e s  g r ó B t e n  T e i l s  d e s  M o n a t s  w id e r s t a n d s fa h ig  

in fo lg e  d e r  f e s t e n  H a l t u n g  d e r  W e r k e ,  d ie  k e i n e  Z u g e s t a n d n is s e  

m a c h t e n .  E n d e  A p r i l  n a h m  d e r  M a r k t  i n  U e b e r e i n s t i m m u n g  m it  

d e n  u b r i g e n  E i s e n m a r k t e n  a n  d e r  A u f w a r t s b e w e g u n g  teil. E s

k o st e t e  je  t :

2. 4. 16. 4. 30. 4.
SchweiBstahl Nr. 3 (In-

land)1) ............................Fr. 890—900 870—880 890—900
SchweiBstahl Nr. 3 (Aus

fuhr)1) .......................£ 5.3.6 bis 5.4.- 5.3.- bis 5.4.- 5.5.- bis 5.6.-

D e r  B l e c h m a r k t  w a r f a s t  w a h r e n d  d e s  g a n z e n  M o n a t s  w e n ig  

l e b h a f t , b e s o n d e r s  h in s ic h tl ic h  d e r  G r o b b l e c h e .  E r s t  E n d e  A pril 

s etzte  e in e  k r a ft ig e  B e l e b u n g  d e s  M a r k t e s  e in , w o y o n  n a m e n t l ic h  

G r o b b l e c h e  N u t z e n  z o g e n .  D i e  M e h r z a h l  d e r  W e r k e  yerfiigte 

iiber  e in e n  g u t e n  A u f t r a g s b e s t a n d ,  E s  k o s t e t e n  i n  F r .  b z w .  in 

£  je  t :

Bleche (Inland)1):
5 mm ...................
3 „ ...................2

i  y2 ” ! ' 1 i *
i  „ .............
Vt .............

Polierte Bleche . . .
Verzinkte Bleche

1 mm ...................
% „ .............

Kesselbleche...................
Thomasbleche (Ausfuhr 

5 mm und mehr .
3 „ ...................6.9.- bis 6.10.- 6.8.- bis 6.9.- 6.10.- bis 6.11.
2 „ ...................6.11.6 bis 6.12.6 6.11.- bis 6.12.- 6.12.6 bis 6.13.-

1 y2 „ ...................6 .14.-bis 6.15.- 6 .14.-bis 6.15.- 6.15.-bis 6.15.6
1 „ ...................8.2.- bis 8.2.6 8.2.- bis 8.2.6 8.2.6 bis 8.3.6

y2 „ ...................10.7.6 b. 10.12.6 10.5.-b. 10.10.- 10.7.6 b. 10.12.6
Riffelbleche...................6.9.— bis 6.10.— 6.9.- bis 6.10.— 6.10.- bis 6.11.-
Polierte Bleche . . fi. 17,00—17,25 17,00—17,25 17,00—17,25

D i e  L a g e  a u f  d e m  M a r k t  fiir D r a h t  u n d  D r a h t e r z e u g n i s s e  

b lie b  w a h r e n d  d e s  M o n a t s  g iin stig . D i e  N a c h f r a g e  w a r  betra cht

l ic h ; d ie  M e h r z a h l  d e r  W e r k e  ist g u t  b e s c h a f t ig t .  E s  kosteten

i m  A p r i l  i n  F r .  b z w .  i n  £  je  t :

I n 1 a n d1) :
D rah tstifte ................................................................................................ 1500
Blanker D r a h t ....................................................................................... 1450
Angelassener D r a h t ............................................................................. 1550
Verzinkter D r a h t .................................................................................. 1850
S tacheld rah t...........................................................................................  2075

A usfuhr1):
D rah tstifte .................................................................. 7.5.- bis 7.7.6
Blanker D r a h t ......................................................... 6.17.6 bis 7.-.-
Angelassener D r a h t ...............................................  7.7.6 bis 7.10.-
Verzinkter D ra h t '.................................................... 8.15.- bis 9.-.-
S tacheld rah t.............................................................11.12.6 bis 11.17.6

Der S c h r o t t m a r k t  m achte die allgemeine Aufwartsbe-
w e g u n g  n ic h t  m i t ;  d ie  P re is e  h a t t e n  s o g a r  s i n k e n d e  N e i g u n g .  E s

k o s t e t e n  i n  F r .  je  t :

2. 4. 16. 4. 30. 4.
Hochof enschrott ........................ 457,60—460 450-=—455 445—450
S.-M.-Schrott . . . 462,50—465 455—460 450—455
Drehspane ............................ 410—415 410—415 400—410
K e rn sc h ro tt............................ 475—485 470—475 450—460
MaschinenguB, erste Wahl . . , 620—640 620—640 620—625
MaschinenguB, zweite W ahl . 570—590 570—580 570—575
BrandguB . . . . 500—510 495—500 490—495

Erhóhung der Brennstoffverkaufspreise. —  N a c h  d e r  Verbind-  

l ic h k e it s e r k la r u n g  d e s  S c h ie d s s p r u c h e s  fiir d e n  R u h r k o h l e n b e r g b a u  

d u r c h  d e n  R e ic h s a r b e it s m in is t e r  h a t t e  d a s  R h e in is c h - W e st fa lisc h e  

K o h l e n s y n d i k a t  e in e  K o h l e n p r e i s e r h ó h u n g  z u m  1. M a i  1 9 2 8  be- 

a n t r a g t . D e r  R e i c h s k o h l e n v e r b a n d  u n d  d e r  G r o B e  A u ss c h u B  

d e s  R e ic h s k o h l e n r a t e s  h a b e n  d a r a u f h i n  a m  2 .  M a i  folgenden 

B e s c h l u B  g e f a B t :  D a s  R h e i n i s c h - W e s t f a l i s c h e  K o h l e n 

s y n d i k a t  d a r f  s e in e  K o h l e n p r e i s e  a b  1 . M a i  in  d e m  G r a d e  er

h ó h e n ,  d a B  d e r  D u r c h s c h n i t t s e r l ó s  je  T o n n e  d e s  ge sam te n  

S y n d i k a t s a b s a t z e s  sich  u m  1 JtJH  e r h ó h t .  D a s  S y n d i k a t  w ir d  die 

in n e r h a lb  d ie se r  G r e n z e  f e s t z u s e t z e n d e n  P r e is e  u n v e r ziig lic h  d e m  

V o r s t a n d  d e s  R e i c h s k o h l e n v e r b a n d e s  v o r l e g e n , d e r  sie nach  

P r u f u n g  i m  „ R e i c h s a n z e i g e r “  v e r ó ffe n tl ic h t . D a s  Rheinisch- W est-  

fa lisch e  K o h l e n s y n d i k a t  w i r d  d e n  O r g a n e n  d e r  K o h le n w ir t s c h a ft  

d e n  m o n a t l i c h e n  D u r c h s c h n it t s e r l ó s  je w e ils  m it te ile n , N a c h  der 

L a g e  d e s  M a r k t e s  w i r d  d a s  R h e in is c h - W e s t f a l i s c h e  K o h l e n s y n d i 

k a t  P r e i s e r h ó h u n g e n  f i i r  K o k s  u n d  B r i k e t t s  z u r  Z e i t  

u b e r h a u p t  n i c h t  v o r n e h m e n .  F i i r  d e n  u n b e s t r i t t e n e n  

A b s a t z  w i r d  e i n e  E r h o h u n g  d e s  F e t t f ó r d e r k o h l e n -  

p r e i s e s  u m  e t w a  2  J l J l  j e  T o n n e  e i n t r e t e n .  D e r  ge sam te  

d e u t s c h e  I n l a n d s a b s a t z  d e s  S y n d i k a t s  w i r d  d a d u r c h  u m  e t w a  

1 J i J i  d u r c h s c h n it t l ic h  je  T o n n e  i m  P r e is e  e r h ó h t .

*) Die In landspre ise  versteh en  sich ab  W erk, die Ausfuhr-
preise fob  A ntw erpen fiir die T onne zu 1016 kg.

2. 4. 
1120—1125 
1200—1225 
1250—1275 
1300—1325 

1375 
1700 

2500—2550

2400—2450
2900

1125—1175
):
6.4.- bis 6.4.6

16. 4. 
1120—1125 
1200—1225 
1250—1275 
1300—1325 

1375 
1700 

2500—2525

2400—2450
2900

1125—1175

6.4.- bis 6.4.6

30. 4. 
1140—1150 
1220—1245 
1275—1300 
1325—1350 
1375—1400 
1700—1725 
2500—2550

2450—2500
2900—2950
1150—1200

6.5.- bis 6.5.6
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D i e  g le ich e  R e g e l u n g  h in s ic h tl ic h  d e r  P r e i s e r h o h u n g  w u r d e  

fur  d e n  n i e d e r s a c h s i s c h e n  K o b l e n b e r g b a u  g e t r o ffe n . D i e  

Preise  d e s  S a c h s i s c h e n  S t e i n k o h l e n s y n d i k a t s  w u r d e n  u m  1 , 1 0  J łJH  
je T o n n e  h e r a u fg e s e t z t .

D a  d e r  R e i c h s w i r t s c h a f t s m in is t e r  g e g e n  d ie s e  E r h o h u n g  d e r  

K o h le n p r e is e  k e i n e n  E i n s p r u c h  e r h o b e n  h a t ,  g i b t  d a s  K o h l e n -  

s y n d ik a t  je tzt  d ie  n e u e n ,  v o m  1 . M a i  1 9 2 8  a n  g iiltigen  B r e n n s t o f f  - 

verkaufsprei.se  b e k a n n t .  D i e  P r e is e  v e r s t e h e n  s ic h  z u r  L i e f e r u n g  

in d a s  u n b e s t r it t e n e  G e b i e t  d e s  K o h l e n s y n d i k a t s 1).

F e ttk o h le n :
JUl

Fórdergruskohlen . . . . 15,50
F órderkoh len ......................16,87
Melicrte K o h le n ................. 18,35
Bestmelierte Kohlen . . . 19.60
Stiickkohlen...........................22,00
Gew. NuB I ...........................22,00

JUl
Gew. NuB I I ...................... 22,00
Gew. NuB I I I .......................21,50
Gew. NuB I V ......................20,30
Gew. NuB Y ...................... 19,30
K okskohlen ............................18 10

Gas- und G asflam m kohlen :
Gasflammf órderkohlen . . 17,70
G eD eratorkohlen ...................18,35
Gaęf ó rd e rk o h le n ...................19,15
jasfc-inkohlen........................18,10
Stiickkohlen............................ 22,00
Gew. NuB I ............................22,00

Gew. NuB I I ............................
Gew. NuB I I I .......................
Gew. NuB I V ........................
Gew. NuB V ........................
NuBgruskohlen bis 30 mm. 
NuBgruskohlen iiber 30 mm

E Bkohlen:
Fórdergruskohlen 10 % . . 15,00 Gew. NuB II .
Fórderkohlen 25 % . . . . 16,00 Gew. NuB III
Fórderkohlen 35 % . . . . 16,70 Gew. NuB IV
Bestmelierte 50 % . . . .  19,60 Gew. NuB V
Stiickkohlen............................  22,00 Feinkohlen
Gew. NuB I ............................ 27,60

22,00
21.50
20.30
19.30 
13,75 
15,20

30,00
25,70
19.30
18.30
13.50

M agerkohlen (ó stliches R evier):
Gew. NuB I I ............................31.70
Gew. NuB I I T .......................26.20
Gew. NuB I V .......................19,30
Gew. Feinkohlen................. 12,40
Ungew. Feinkohlen . . . .  11,80

Fórdergruskohlen............. 15,00
Fórderkohlen 25 % . . . . 16,00
Fórderkohlen 35 % . . . . 16.70
Bestmelierte 50 % . . . .  19.10
Stiickkohlen.......................22.50
Gew. NuB I .......................29,25

M agerkohlen (w estliches R evier):
Fórdergruskohlen 10 % . . 13,00 Gew. Anthrazit-Feinkohlen,
Fórderkohlen 25 % . . . . 14,20 Gruppe I ..............................11,65
Fórderkohlen 35 % . . . . 14,70 Ungew. Anthrazit-Fein-
Melierte Kohlen 45%  . . 16.90 kohlen, Gruppe I .  . . . 10,95
Stiickkohlen............................ 23,50 Gew. Anthrazit-NuB I,
Gew. Anthrazit-NuB I. Gruppe I I ..............................35,20

Gruppe I ............................ 44,50 Gew. Anthrazit-NuB U,
Gew. Anthrazit-NuB II, Gruppe I I ..............................40,90

Gruppe I ............................ 50,60 Gew. Anthrazit-NuB III.
Gew. Anthrazit-NuB III, Gruppe I I ..............................29,00

Gruppe I, grobe Kórnung 36,50 Gew. Anthrazit-NuB IV,
Gew. Anthrazit-NuB III, Gruppe I I ..............................18,50

Gruppe I ............................ 32,20 Gew. Anthrazit-NuB V,
Gew. Anthrazit-NuB IV, Gruppe I I ..............................17,50

Gruppe I, grobe Kórnung 19,50 Gew. Anthrazit-Feinkohlen,
Gew. Anthrazit-NuB IV, Gruppe IT ..............................11,90

Gruppe I .......................17,75 Ungew. An.hrazit-Fein-
Gew. Anthrazit-NuB V, kohlen, Gruppe II  . . . 11,20

Gruppe I .......................15,50

K oks:
Hochofenkoks.................. 21.45 Gesiebter Knabbel- und Ab-
GieBereikoks............................  22.45 fa llk o k s ...................................24,94
Brechkoks I ............................. 27,93 Gesiebter Kleinkoks 20/40
Brechkoks II 40/60 mm. . 31,67 m m ............................................22,83
Brechkoks II 30/50 mm. . 30,43 Gesiebter Perlkoks 10/20
Brechkoks III 20/40 mm . 23,19 m m ............................................11,90
Brechkoks IV 10/20 mm . 12,97 Koksgrus.................................. 7,00

B rik e tts :
I. K la s s e ................................. 22,00 Fett- und EB-Eiform . . . 22,00
II. ........................................21.00 M ager-E iform .........................21,75
n i .  ........................................20,00

A u s  der  l u x e m b u r g i s c h e n  E is e n in d u s t r ie . —  D i e  L a g e  d e r  

l u x e m b u r g i s c h e n  E is e n i n d u s t r i e  w a r  i m  e r s t e n  V ie r t e l ja h r  1 9 2 8  

giinstiger ais  y o r h e r . D i e  v o n  d e n  d e u t s c h e n  Y e r b a n d e n  g e p l a n t e  

P r e is e r h o h u n g  w i r k t e  s ich , v o r  d e r  i m  J a n u a r  e r fo lg te n  D u r c h 

f u h r u n g , in  e i n e m  g r o B e r e n  A n d r a n g  v o n  B e s t e l l u n g e n  a u f  d ie  

n a c h  D e u t s c h l a n d  e in z u f i i h r e n d e  M e n g e  a n s . Z u d e m  h a t t e  s ich  

a m  in t e r n a t io n a le n  E i s e n m a r k t  d ie  L a g e  e r h e b l ic h  g e b e sse rt , 

so d a B  d ie  W e r k e  b e i  g u t e m  A u f t r a g s b e s t a n d  vo ll  a r b e it e n  u n d  

bessere P re ise  e rz ie le n  k o n n t e n ,  ais d ie s  w a h r e n d  la n g e r  Z e it  d e r  

F ali w a r .  D i e s e  v o n  d e n  W e r k e n  a u s g e n u t z t e  g iin stig e  M a r k t-  

lage w a r  iib rig e n s  a l l g e m e i n , u n d  d e r  flo tte  G e s c h a f t s g a n g  in  

B elg ie n  u n d  i n  F r a n k r e i c h  t r u g  z u r  F e s t i g u n g  d e r  P r e is e  a u f  a llen  

fur L u x e m b u r g  u n d  d i e  K a c h b a r l a n d e r  g e m e i n s a m e n  M a r k t e n  

bei. U n z w e i f e l h a f t  w a r e  e in e  V e r s t a r k u n g  d e r  E r z e u g u n g  erfo lgt, 

w e n n  n ic h t  d ie  H u t t e n  d a r a u f  b e d a c h t  g e w e s e n  w a r e n ,  e in e  erheb- 

liche U e b e r s c h r e i t u n g  d e r  i h n e n  v o n  d e r  In t e r n a t i o n a l e n  R o h 

sta h lg e m e in s c h a ft  z u g e s t a n d e n e n  M e n g e n  z u  v e r m e i d e n .  D i e  

W e r k e  s i n d  d e r  A n s i c h t ,  d a B  d ie s e  E i n r i c h t u n g  n u r  w i r k s a m  

sein k a n n ,  w e n n  sie s ich  a u c h  t a ts a c h lic h  ais  R e g l e r  d e r  E r z e u g u n g  

a u s w irk t , u n d  d a B  es  d a h e r  n i c h t  w i i n s c h e n s w e r t  ist, d ie  d e n  

W e r k e n  z u g e w i e s e n e n  A n t e i l e ,  se lb st  g e g e n  Z a h l u n g  d e r  Straf- 

s u m m e n ,  z u  lib e rsch re ite n . H i e r a u s  e r g ib t  s ich , d a B  t ro tz  d e s

x) Vgl. S t. u . E . 48 (1928) S. 222.
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g iin s t ig e n  G e s c h a f t s g a n g e s  d ie  S t a h l h e r s t e l l u n g  n u r  s e h r  w e n i g  

s t ie g ; d a g e g e n  h a t  d ie  E r z e u g u n g  v o n  G ie B e r e ir o h e is e n  st a r k e r  

z u g e n o m m e n .

D i e  Z a h l  d e r  E n d e  M a r z  v o r h a n d e n e n  u n d  u n t e r  F e u e r  

s t e h e n d e n  H o c h o f e n  stellte s ic h  w i e  fo l g t :

Yorhanden Unter Feuer

A r b e d  D i i d e l i n g e n

E s c h ......................

D o m m e l d i n g e n  

R o t h e  E r d e  B e l v a l

E s c h  . .

H a d i r  D i f f e r d i n g e n  .

R i i m e l i n g e n . . 

O u g r e e - M a r i h a y e  R o d i n g e n  

A t h u s - G r i v e g n e e  S te in fo rt

6
6
3

6
5

10
3

5

3

am 31.12.1927 
6 
5  

0 
5  

5  

9  

0 
5  

2

31.3.1928
6
5  

0
6 
5  

9  

0 
5  

3

4 7 3 7 3 9

D i e  P r e i s e  s i n d  fa s t  alle e r h e b l i c h  g e s t ie g e n , w i e  a u s  nach-  

s t e h e n d e r  A u f  ste llu n g  h e r v o r g e h t :

Grrundpreise ab Werk in belg. Franken 
31.12.1927 31.3.1928

R o h e i s e n .......................................................................  5 5 0  5 6 0

Y o r g e w a l z t e  B l ó c k e ............................................  6 7 0  7 3 0

K n i i p p e l .......................................................................  7 0 0  7 7 0

P l a t i n e n .......................................................................  7 3 0  7 9 0

F o r m e i s e n .................................................................. 7 8 0  8 0 0

S t a b e i s e n .......................................................................  7 9 0  8 6 0

W a l z d r a h t ..................................................................  8 4 0  9 0 0

B a n d e i s e n ..................................................................  8 1 0  8 5 0

D i e  G e s t e h u n g s k o s t e n  s i n d  d u r c h  G ehalts-  u n d  L o h n a u f -  

b e s s e r u n g e n  s o w ie  d u r c h  e in e  e rh e b lic h e  E r h o h u n g  d e r  b e lg is c h e n  

u n d  fr a n z o s is c h e n  F r a c h t s a t z e  e t w a s  g e s t i e g e n ; d e r  E r t r a g  a u s  

T h o m a s m e h l v e r k a u f e n  ist in fo lge  e in e s  f i ih lb a r e n  Preisriick-  

g a n g e s  g e s u n k e n .

V o n  A r b e i t e r b e w e g u n g e n  ist n ic h t s  z u  m e l d e n ;  d ie  T a t i g 

k e it  d e r  W e r k e  w u r d e  d u r c h  k e in e r le i  S t ó r u n g e n  g e h e m m t .

Die Lage der tschechoslowakischen Eisenindustrie im ersten 
Vierteljahr 1928. —  D e r  t s c h e c h o s l o w a k is c h e  I n l a n d s m a r k t  h a t t e  

s c h o n  i m  v e r g a n g e n e n  J a h r e  e in e  m e r k b a r e  S t e i g e r u n g  d e r  A u f-  

n a h m e f a h i g k e i t  g e z e ig t . D i e s e  B e w e g u n g  ist i m  e rs te n  Yiertel-  

j a h r  1 9 2 8  i n  n o c h  s t a r k e r e m  M a B e  z u m  A u s d r u c k  g e k o m m e n .  

S o  steigerte  sich  d e r  E i n g a n g  v o n  I n l a n d s b e s t e l l u n g e n  a n  R o h e i s e n  

ge g e n iib e r  d e r  g le ic h e n  Z e it  d e s  V o r j a h r e s  u m  e t w a  2 8  %  u n d  

ge g e n iib e r  d e m  d e n  s t a r k s t e n  B e s t e l l u n g s e in g a n g  a u s w e i s e n d e n  

v ie r te n  V ie r t e l ja h r  1 9 2 7  u m  e t w a  1 0  % .  A e h n l i c h  l ie g e n  d ie  

V e r h a lt n is s e  b e i  d e r  A u f n a h m e f a h i g k e i t  v o n  W a l z z e u g ;  h ie r  

b e t r u g  d ie  E r h o h u n g  d e s  B e s t e l l u n g s e in g a n g e s  fiir u n m i t t e l b a r e n  

I n l a n d s b e d a r f  g e g e n iib e r  d e m  e rste n  V ie r t e l  d e s  V o r j a h r e s  r d .  2 0  % .  

D i e  S t e i g e r u n g  d e s  I n l a n d s b e d a r f e s  fiir m it t e lb a r e  A u s f u h r  

g e g e n iib e r  d e r  g le ic h e n  Z e it  d e s  v e r g a n g e n e n  J a h r e s  b e t r a g t  e t w a  

3 5  % .  D i e s e  w e s e n t l ic h e  E r h o h u n g  d e s  In l a n d s v e r b r a u c h s  ist 

einerseits a u f  d ie  sta r k ę  B a u t a t i g k e i t ,  a n d e rs e its  a u f  e in e  w e ite r e  

B e s s e r u n g  d e r  B e s c h a f t i g u n g  d e r  w e it e r v e r a r b e it e n d e n  I n d u s t r ie  

m i t  A u s l a n d s l i e f e r u n g e n  z u r u c k z u f i i h r e n . D i e  L e b h a f t i g k e i t  

d e r  B a u t a t i g k e i t  w u r d e  d u r c h  d a s  m i t  E n d e  1 9 2 8  befristete  

B a u f o r d e r u n g s g e s e t z  i n  e in e r  W e i s e  a n g e r e g t , w e l c h e  d ie  Be-  

f iir c h t u n g  e in e s  b a l d i g e n  R ii c k s c h la g e s  a u f k o m m e n  la B t .

D a  d ie  A u s f u h r  s o w o h l  v o n  R o h e i s e n  a is  a u c h  v o n  W a l z z e u g  

b z w .  d i e  H e r e i n n a h m e  v o n  A u s l a n d s a u f t r a g e n  i n  d i e s e n  W a r e n  

sich  i m  b i s h e r ig e n  R a h m e n  b e w e g t e ,  ist d e r  B e s t e l lu n g s e in la u f  

d e r  t s c h e c h o s l o w a k is c h e n  E is e n in d u s t r ie  i n  d e r  B e r ic h t s z e it  u m  

d ie  E r h o h u n g  d e s  B e s t e llu n g s e in la u fe s  a n  In l a n d s b e s t e l l u n g e n  

g e s t ie g e n . D i e  B e s c h a f t i g u n g  w a r  d e m g e m a B  a u c h  giin stig er  ais 

i m  e rs te n  V i e r t e l  d e s  Y o r ja h r e s  u n d  iiberstieg  a u c h  d ie  B e s c h a f t i 

g u n g  d e s  V o rv ie r te lja h r e s . S o  w a r  d i e  R o h s t a h l e r z e u g u n g  i m  

e r s te n  V ie r t e l  1 9 2 8  u m  r d .  2 5  %  h o h e r  ais  i n  d e r  g le i c h e n  Z e it  

d e s  J a h r e s  1 9 2 7  u n d  u m  r d .  8  %  h o h e r  ais  i m  v ie r t e n  Y ie r t e l  1 9 2 7 .

Aus der italienisehen Eisenindustrie. —  D e r  B e s c h a ft ig u n g s -  

g r a d  i n  d e r  E is e n in d u s t r ie  ze ig t  n a c h  w i e  v o r  e in e  k le in e  B e s s e r u n g ,  

o h n e  d a B  m a n  j e d o c h  s c h o n  v o n  e in e r  g u t e n  W i r t s c h a f t s l a g e  

s p r e c h e n  k o n n t e .  D a z u  s i n d  a u c h  d i e  P r e is e  n o c h  v ie l  z u  ge d r iic k t . 

D i e  A c c ia ie r ie  e  F e rr ie r e  L o m b a r d e  ist a u s  d e r  W a lze is e n - V e r -  

k a u f s v e r e i n i g u n g  a u s g e s c h i e d e n . D i e s  h a t  a u f  d i e je n ig e n  W e r k e ,  

d ie  billig a r b e it e n  u n d  w irt sc h a ft lic h  n ie d r i g e  S e l b s t k o s t e n  h a b e n ,  

g a n z  b e s o n d e r s  b e l e b e n d  g e w i r k t .  D e r  R i i c k g a n g  d e r  A rbeits-  

l o s e n za h l , d e r  i n  a lle n  B e r u f e n  i n  a lle rd in g s  v e rh a .ltn ism a .B ig  be- 

s c h e i d e n e m  U m f a n g e  z u  v e r z e i c h n e n  ist, t ra t  a m  w e i t a u s  s t a r k s t e n  

b e i  d e r  E isen -  u n d  M e t a l l in d u s t r i e  h e r v o r .

E i n i g e  b e m e r k e n s w e r t e  Z a h l e n  iiber  d a s  a b g e l a u f e n e  J a h r  ver- 

offen tlic ht  D r .  A .  S t r o m b o l i  i m  „ S o l e “ . I m  J a h r e  1 9 2 7  w u r d e n  

a n  R o h e i s e n  5 0 0  0 0 0  t , a n  S t a h l  1 , 6  M i l l i o n e n  t  e r z e u g t , gleich-

81
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zeitig  e in g e fiih rt  1 2 2  0 0 0  t  R o h e i s e n  u n d  2 6 0  0 0 0  t  E i s e n  u n d  

S t a h l ,  w a s  e i n e m  G e s a m t v e r b r a u c h  v o n  e t w a  4 0  k g  je  E i n w o h n e r  

e n t s p r ic h t . A n  E is e n e r z  w u r d e n  1 3 0  0 0 0  t , a n  S c h r o t t  e t w a  

6 3 0  0 0 0  t  eing efiih rt .

M i t  d e r  i n  d i e s e m  S o m m e r  y o r a u s s ic h t lic h  e r f o l g e n d e n  In- 

b e t r i e b s e t z u n g  d e r  b e i d e n  n e u e n  H o c h o f e n  i n  A o s t a  w i r d  It a l ie n

1 4  K o k s h o c h ó f e n  z u r  V e r f i ig u n g  h a b e n  (je  dre i i n  P o r t o fe r r a io , 

P i o m b i n o ,  B a g n o l i ,  S e r v o l a  u n d  d ie  b e i d e n  in  A o s t a ) ,  d ie  e t w a  

1 M il l io n  t R o h e i s e n  ja h r l ic h  e r z e u g e n  k o n n e n .  D i e  w ic h t ig st e  

F r a g e ,  d ie  n o c h  z u  ló s e n  ist, b le ib t  stets d ie  B e s c h a f f u n g  d e s  h ie r z u  

n ó t ig e n  K o k s e s .  A o s t a  w ill  w e i t g e h e n d  d e n  i n  d e r  N a h e  b e f in d l ic h e n  

A n t h r a z i t  y e r w e n d e n .  W i c h t i g  w a r e  es, z u  y e r s u c h e n , m o g lic h s t  

a u c h  d ie  i m  L a n d e  b e f in d l ic h e  B r a u n k o h l e  a u s z u n u t z e n .  D i e s e n  

Z w e c k  y e r fo lg t  a u c h  e in e  s o e b e n  v e ró ffen tlichte  gesetzlic he  B e 

s t i m m u n g ,  w e l c h e  d e n  O r t s b e h ó r d e n  d a s  R e c h t  g ib t , d ie  In d u -  

str ie n  z u r  V e r w e n d u n g  e in h e im is c h e r  B r a u n k o h l e n  z u  z w i n g e n ,  

falls es  d ie  t e c h n is c h e n  U m s t a n d e  g e s ta tt e n .

Y o n  d e n  e t w a  1 , 6  M i l l io n e n  t S t a h l  w u r d e n  e t w a  2 5 0  0 0 0  t 

a u f  e le k t r is c h e m  W e g e  g e w o n n e n ,  d ie  gr ó B te  E r z e u g u n g  u n t e r  d e n  

e u r o p a is c h e n  L a n d e r n .

T e r n i ,  S o c i e t a  p e r  1’I n d u s t r i a  e  1’E l e t t r i c i t a ,  R o m  

( G e se lls c h a ft s k a p it a l  6 0 0  M i l l io n e n  L i r e ) .  D a s  J a h r  1 9 2 7  sc hlo B  

m i t  e i n e m  R e i n g e w i n n  v o n  r d .  2 7  M il l i o n e n  L . ,  a u s  d e n e n  5  %  

G e w i n n  z u r  V e r t e i l u n g  k o m m e n .

M e t a l l u r g i c a  B r e s c i a n a  g i a  T e m p i n i ,  B r e s c i a  (Gesell-  

s c h a fts k a p ita l  8  M il l i o n e n  L i r e ) .  D i e  G e se lls c h a ft , w e l c h e  z u r  

G r u p p e  d e r  S o c ie t a  M e t a l l u r g ic a  It a l i a n a  g e h o r t , w a r  stets g u t  

b e s c h a ft ig t . A u s  d e m  1 ,6 5  M il l io n e n  L i r e  b e t r a g e n d e n  R e i n 

g e w i n n  k o m m e n  1 8  %  G e w i n n  z u r  V e r t e i l u n g .

I l v a ,  A l t i  F o r n i  e d  A c c i a i e r i e  d T t a l i a ,  G e n u a  (G e-  

se llsch aftsk ap ita l  3 0 0  M i l l io n e n  L i r e ) .  D e r  e t w a  2  M il l io n e n  L ir e  

b e t r a g e n d e  R e i n g e w i n n  w u r d e  g a n z  a u f  n e u e  R e c h n u n g  vor- 

g e t r a g e n .

E l b a ,  S o c i e t a  A n o n i m a  d i  M i n i e r e  e  d i  A l t i  F o r n i ,  

G e n u a  ( G e se lls c h a f  t s k a p it a l  6 0  M il l io n e n  L i r e ) .  A u s  d e m  e t w a

4 , 9  M i l l io n e n  b e t r a g e n d e n  R e i n g e w i n n  k o m m e n  7  %  G e w i n n  z u r  

V e r t e i l u n g .

S o c .  A n o n i m a  A c c i a i e r i e  e  F e r r i e r e  L o m b a r d e ,  

M a i l a n d  ( G e se lls c h a f  tsk a p it a l  5 5  M il l io n e n  L i r e ) .  D e r  J a h r e s 

b e r ic h t  g ib t  A u f k l a r u n g  iiber  d e n  A u s t r it t  d e r  G e se lls ch aft  

a u s  d e r  V e r k a u f s v e r e in i g u n g . A l l e  A b t e i l u n g e n  d e r  L o m b a r d e  

h a b e n  i m  a b g e l a u f e n e n  J a h r e  u n t e r  d e r  s t a r k e n  E r ze u g u n g s -  

y e r m i n d e r u n g  gelitten , h e r v o r g e r u f e n  d u r c h  d ie  e b e n s o  stark  

y e r m i n d e r t e  N a c h f r a g e  a n  W a l z z e u g .  G a n z  b e s o n d e r s  e m p fin d -  

lich  h a b e n  d ie  Stahl-  u n d  W a l z w e r k e  in  S e st o  S .  G i o y a n n i  

d a r u n t e r  gelitten . T e i l w e is e  w a r e n  d ie  A b t e i l u n g e n  n u r  bis  e t w a  

z u r  H a l f t e  b e s c h a ft ig t . D a  d ie  Y e r k a u f a g e m e in s c h a f t  d ie  P re is e  

h o c h h ie lt  u n d  trotz  d e r  bereits z u  g r o B e n  L e t ó t u n g s fa h ig k e it  de r  

s c h o n  b e s t e h e n d e n  W e r k e  w e ite r e  W e t t b e w e r b e r  a u f w a c h s e n  lieB , 

so  b e s c h lo B  d ie  G e se lls c h a ft , sich  v o n  d ieser  V e r p f l ic h t u n g  frei- 

z u m a c h e n ,  v o r  a l le m  a u c h  u m  z u g u n s t e n  d e r  Y e r b r a u c h e r  u n d  

s o m it  d e r  N a t i o n  d ie  V o rt e ile  yo ll  in  W i r k s a m k e i t  t re te n  z u  

la s se n , w e l c h e  d ie  n e u  g e s c h a f f e n e n  Stahl-  u n d  W a l z w e r k s a n l a g e n  

in  ih rer  n e u z e it l ic h e n  u n d  w ir t sc h a ft lic h e n  A u s f i ih r u n g  d a r b ie t e n . 

Z u  d e n  le t zt e re n  A n l a g e n ,  d ie  i m  a b g e l a u f e n e n  J a h r e  voll  i n  B e 

t r ie b  g e n o m m e n  w u r d e n ,  g e h o r t  e in  k ip p b a r e r  90-t-Siem ens- 

M a r t i n - O f e n ,  d e r  g r ó B t e  u n d  a u c h  e in z ig e  se iner  A r t  i n  I t a l ie n , 

u n d  e in  n e u z e it lic h e s  k o n t in u ie r lic h e s  Fein-  u n d  D r a h t w a l z w e r k ,  

w e l c h e s  i n  e in e r  H i t z e  d e n  180- m m - [J]- B lock  v o n  2 5 0  k g  G e w i c h t  

z u  5  m m  D r a h t  a u s w a l z t .  A u s  d e m  e t w a  4 , 2  M il l i o n e n  L i r e  b e 

t r a g e n d e n  R e i n g e w i n n  k o m m e n  7  %  G e w i n n  z u r  V e r t e i lu n g .

M o n t e c a t i n i ,  S o c i e t a  G e n e r a l e  p e r  1’I n d u s t r i a  

M i n e r a r i a  e d  A g r i c o l a ,  M a i l a n d  ( G e s e lls c h a ft sk a p it a l  5 0 0  

M il l i o n e n  L i r e ) .  N a c h  d e m  V o r b i l d e  d e r  a n d e r e n  g r o B e n  L a n d e r  

b e a b s i c h t ig t  d ie  M o n t e c a t in i ,  e in e  g r o B e  n a t io n a l e  c h e m is c h e  

I n d u s t r ie  z u  s c h a f fe n . Z u  d i e s e m  Z w e c k e  s i n d  bereits z w e i  Griin- 

d u n g e n  e r fo lg t : d ie  S o c ie t a  I t a l i a n a  A m m o n i a  m it  1 5 0  M i l l io n e n  

L i r e  K a p i t a ł ,  w e l c h e  S y n t h e t i s c h e n  S t ick sto ff  e r z e u g e n  soli, u n d  

d ie  S o c ie t a  I t a l i a n a  d e U ’A l u m i n i o  m it  8 0  M i l l io n e n  L i r e  K a p i t a ł ,  

d e r e ń  W e r k e  bereits  in  B a u  s i n d  u n d  w e l c h e  v o n  e in h e im is c h e n  

R o h s t o f f e n  a u s g e h e n d  in  d e r  L a g e  se in  w e r d e n ,  d e n  g a n z e n  E ig en-  

b e d a r f  I t a l ie n s  z u  d e c k e n .  D a s  E r g e b n i s  d e s  B e r ic h t s ja h r e s  ver- 

z e ic h n e t  e t w a  1 0 3  M i l l i o n e n  L i r e  R e i n g e w i n n ,  a u s  d e n e n  1 8  %  

G e w i n n  z u r  Y e r t e i l u n g  k o m m e n .

S o c i e t a  I t a l i a n a  E r n e s t o  B r e d a ,  M a i l  a n d  (G e s e lls c h a ft s 

k a p it a l  1 0 0  M i l l i o n e n  L i r e ) .  D a s  J a h r  1 9 2 7  ze ig t e  d u r c h g e h e n d s  

e in e  k r a ft ig e  G e s u n d u n g  u n d  B e s s e r u n g  s o w o h l  d e r  w ir t s c h a f t 

l ic h e n  a is  a u c h  d e r  g e ld l ic h e n  L a g e .  D i e  I n b e t r i e b s e t z u n g  e in iger  

N e u a n l a g e n ,  u n t e r  a n d e r e n  e in e r  n e u e n  T r io - B lo c k s t r a B e , h a b e n  

d i e  S e l b s t k o s t e n  n ic h t  u n e r h e b l ic h  h e r u n t e r g e d r i ic k t . D e r  Ver-  

lust  d e s  y o r h e r g e h e n d e n  J a h r e s  k o n n t e  g e d e c k t  u n d  d a riib e r  

h i n a u s  e in  k le in e r  G e w i n n  y o n  e t w a  9 4 0  0 0 0  L i r e  erzielt  w e r d e n ,

d e r  a u f  n e u e  R e c h n u n g  y o r g e t r a g e n  w i r d .  A n g e s ic h t s  dieser 

g i in s t ig e n  W e i t e r e n t w i c k l u n g  h a t  d ie  Y e r w a l t u n g  y o r g e s c h la g e n , 

v o n  d e r  b e a b s i c h t ig t e n  V e r s c h m e l z u n g  m i t  F r a n c h i- G re g o rin i

a b z u s e h e n .

Die chilenische Stahlindustrie. —  D a s  R e g ie r u n g s a m t s b l a t t  

„ D i a r i o  O f ic ia l “  v o m  1 7 .  M a r z  1 9 2 8  b r in g t  d ie  V e r ó ffe n t lic h u n g  

d e s  n e u e n  Zolltar ifes . D i e  Z o i le  a u f  E i s e n  u n d  S t a h l w a r e n  sind 

d u r c h w e g  u m  2 5  bis  3 5  %  e r h ó h t , d e r  S c h u t z z o l l  ist also  in  K ra ft  

g e t r e t e n ; a u B e r d e m  h a t  d e r  P r a s i d e n t  d a s  R e c h t ,  e b e n s o  w ie  in 

d e n  V e r e in i g t e n  S t a a t e n  v o n  A m e r i k a  d e n  Z o ll  u m  5 0  %  m it 

so fortiger W i r k u n g  z u  e r h ó h e n .  D i e  V o r b e d i n g u n g e n  fiir eine 

ch ile n isch e  S t a h l in d u s t r ie  s i n d  also  g e g e b e n .  B is h e r  w u r d e n  im  

L a n d e  selbst  n u r  D r a h t s t if t e , S c h r a u b e n ,  N i e t e n  u n d  GieBerei- 

e r z e u g n iss e  g e w o n n e n .  S e it  J a h r e s fr is t  b e s t e h t  d ie  C o m p a n i a  

S i d e r u r g i c a  d e  C h i l e ,  d ie  b e k a n n t l i c h  e in  g r o B e s  S ta h lw e rk  

e rr ic h t e n  w o llte . E i s e n e r z e  h a t  C h i le  u b e r r e ic h l ic h . K o h l e  ist zw a r  

n ic h t  a u s r e ic h e n d  y o r h a n d e n ,  k a n n  a b e r  y e r h a l t n is m a B i g  billig aus 

d e n  V e r e in i g t e n  S t a a t e n  b e z o g e n  w e r d e n .  D i e  g e n a n n t e  Gesell

sc h a ft  h a t  a b e r  t r o t z d e m  d e n  B a u  d e s W e r k e s  n o c h  n ic h t  be g o n n e n , 

u n d  je tzt  m e l d e t  d e r  T r a d e  C o m m i s s i o n e r  d e s  D e p a r t m e n t  of 

F o r e ig n  a n d  D o m e s t i c  C o m m e r c e  W a s h i n g t o n ,  d a B  d ie  Gesell

sc h a ft  i i b e r h a u p t  n ic h t  S t a h l  e r z e u g e n  w ill , w e i l  n u r  e in  groBes 

W e r k  g e w i n n b r i n g e n d  a r b e it e n  k o n n e ,  d e r  A b s a t z  i n  C hile  aber 

g e g e n w a r t i g  n o c h  n ic h t  so  g r o B  sei, d a B  m a n  d e n  B a u  eines groBen 

W e r k e s  w a g e n  k o n n t e .  D i e  P i a n e  so llen  d a h e r  a u f  2  bis 3  Jahre  

zuriickgestellt  w e r d e n ,  so  d a B  C h i le  y o n  d e m  S c h u tz z o ll  einst- 

w e i le n  k e i n e n  p r a k t is e h e n  V o r t e il  h a b e n  w i r d .

Der Ausbau der australischen Stahlindustrie. — B ek an n tlich

w e r d e n  d ie  n e u e n  g r o B e n  S t a h l w e r k e  i n  P o r t  K e m b l a 1) m it  Bei- 

h ilfe  d e r  e n g l is c h e n  S t a h l w e r k e  D o r m a n  L o n g  &  C o . ,  L t d . ,  u n d  

B a l d w i n s ,  L t d . ,  d u r c h  d ie  a u s t r a l is c h e n  F i r m e n  H o s k i n s  Iron  & 
S te e l  C o .  u n d  H o w a r d  S m i t h ,  L t d . ,  M e l b o u r n e ,  errichtet, fiir die 

d ie  g e s a m t e n  W e r k s a n l a g e n  b e r e its  i n  d e n  Y e r e i n ig t e n  Staaten 

u n d  E n g l a n d  bestellt  w o r d e n  s i n d .  M i t  d e r  F e rt ig ste llu n g  der 

A n l a g e n  r e c h n e t  m a n  i m  J a h r e  1 9 3 0 ,  so  d a B  A u s t r a l ie n  den 

E i g e n b e d a r f  y o l l k o m m e n  selbst  d e c k e n  k o n n e n  w ir d . Port 

K e m b l a  ist w e g e n  se in e r  g i in s t ig e n  L a g e  fu r  d ie  Rohstoffver- 

s o r g u n g  se h r  g u t  z u m  A u s b a u  e in e r  e in h e im is c h e n  Industrie 

g e e ig n e t . S o w e i t  A e n d e r u n g e n  n ic h t  e in t r e t e n  w e r d e n , sind 

f o lg e n d e  W e r k s a n l a g e n  y o r g e s e h e n : v ie r  H o c h o f e n ,  die in

d e n  Y e r e i n ig t e n  S t a a t e n  bestellt  s i n d  ( F r e y n  Eng ineer ing  

C o . ) ,  m it  e i n e m  F a s s u n g s r a u m  v o n  je  5 9 5  m 3 ; w eiter  zehn 

S .- M .- O e fe n  v o n  1 0 0  t L e i s t u n g  n a c h  d e r  n e u e s t e n  englischen 

B a u a r t ,  z w e i  k o n t in u ie r l ic h e  B l e c h s t r a B e n  n a c h  d e m  \ erfahren 

d e r  A m e r i c a n  R o l l i n g  M i l i .  C o . ,  W a l z e n s t r a B e n  fiir Stab- u n d  

F o r m e i s e n ,  W a l z d r a h t ,  B a n d e i s e n ;  fe r n e r  n o c h  e in  eigenes 

W e i B b l e c h -  u n d  R ó h r e n w a l z w e r k ,  e i n  W e r k  fiir g u B e is e r n e  R o h re n  

n a c h  d e m  S c h l e u d e r g u B v e r f a h r e n  m i t  2 6 0 0  t  M ona tsleistung . 

M i t  A u s n a h m e  d e r  H o c h o f e n  w e r d e n  alle a n d e r e n  A n l a g e n  von  

E n g l a n d ,  y ielle ich t  a u c h  i n  U n t e r v e r g e b u n g  v o n  D e u t sc h la n d  

a u s  geliefert  w e r d e n .  D i e  G e s a m t l e i s t u n g  soli e t w a  5 5 0  0 0 0  bis 

6 5 0  0 0 0  t  W a l z w e r k s e r z e u g n i s s e  i m  J a h r  b e t r a g e n .

A u c h  soli d ie  e n g l is c h e  F i r m a  S t e w a r d s  L l o y d s ,  die  schon

in  S iid a fr ik a  e in  R ó h r e n w e r k  h a t ,  i n  A u s t r a l i e n  in  N ew castle ,

N e u - S iid w a l e s , e in  R ó h r e n w e r k  fiir n a h t l o s  g e z o g e n e  Siede- 

r ó h r e n  u s w .  e rr ic h t e n . D i e  G e n e h m i g u n g  d a z u  ist s c h o n  erteilt. 

D e r  Z o ll  a u f  R o h r e n  soli e r h ó h t  w e r d e n ,  u n d  z w a r  v o n  4 0  ° 0 

d e s  W e r t e s  e n g l is c h e r  R o h r e n  a u f  4 5  ° 0  u n d  v o n  5 0  au f  6 0  ° 0

fiir R o h r e n  a n d e r e r  H e r k u n f t .

W i e  w e i t  d e r  P r o t e k t i o n i s m u s  i n  A u s t r a l ie n  g e h t , beweist 

d e r  U m s t a n d ,  d a B  e in e  a u s tr a l is c h e  F i r m a  e in e  B es t ellu n g  auf 

f i i n f u n d z w a n z i g  L o k o m o t i y e n  e rh ie lt , o b w o h l  d e u t s c h e , englische 

u n d  a m e r i k a n i s c h e  A n g e b o t e  y o r l a g e n , d ie  b is  z u  3 6  %  niedrigere 

P r e is e  a u f w ie s e n .

Aus der indischen Drahtindustrie. —  D i e  T a t a  I r o n  &  Steel Co. 

h a t  ih re  T o c h t e r g e s e lls c h a ft , d ie  I n d i a n  S t e e l  W i r e  P r o d u c t s  

C o . ,  J a m s h e d p u r ,  a m  1. A p r i l  1 9 2 8  stillg elegt ; n u r  die  Draht- 

s t ift a b te ilu n g  w i r d  a u f r e c h t e r h a l t e n . D i e  D r a h t e r z e u g u n g  stellte 

sieli i m  le tzte n  J a h r e  a u f  2 8 0 0 1 ( G e s a m t e r z e u g u n g  In d i e n s  3 1 0 0 1), 

so  d a B  I n d i e n  k e in e  n e n n e n s w e r t e  E i g e n e r z e u g u n g  a n  D r a h t e n  

m e h r  h a b e n  w i r d .  G l e ic h z e it ig  ist d e r  Z o ll  a u f  g e z o g e n e  Dralite 

v o n  6 0  R u p e e s  =  9 1  J?M  je  t  a u f  1 0  %  n a c h  W e r t  herabgesetzt 

w o r d e n ,  so  d a B  s ich  fiir d ie  d e u t s c h e  I n d u s t r i e  w ie d e r  b e d e u te n d  

be s se r e  A b s a t z a u s s i c h t e n  in  I n d i e n  b i e t e n .  D i e  W a lzd rah t-  

e r z e u g u n g ,  d ie  i m  S o m m e r  a u f g e n o m m e n  w e r d e n  sollte, w ird  

u n t e r  d ie s e n  U m s t a n d e n  e b e n fa lls  y e r s c h o b e n  w e r d e n .  W ie die 

g e n a n n t e  G e s e lls c h a ft  iiber  d ie  S t i l le g u n g  m itteilt , ist e ine  W  ieder- 

e r ó f f n u n g  n ic h t  y o r g e s e h e n ,  d a  m a n  a u c h  u n t e r  d e n  g e g e n w a rt ig e n  

Z ó l l e n  n ic h t  w e t t b e w e r b s f a h i g  w a r .

*) S t. u . E . 48 (1928) S. 127.
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Die Abhangigkeit der griechischen Markte von der Metallwarenversorgung des Auslandes.
D i e  In d u s t r ia l i s ie r u n g  G r i e c h e n l a n d s  ist t ro t z  b e d e u t e n d e r  

Fortsch ritte  i n  d e n  l e t zt e n  J a h r e n  n o c h  i m m e r  re ic h lic h  unvoll-  

k o m m e n .  D i e  V e r t e i l u n g  in d u str ie lle r  B e t r ie b e  iibe r  d a s  L a n d  

ist d a b e i  a u B e r o r d e n t l ic h  u n g l e i e h m a B i g .  D e r  A u f b a u  n e u e r  In d u -  

strien erfolgte n a c h  a n  s ic h  v o l l k o m m e n  r ic h t ig e n  G r u n d s a t z e n  

y o r w i e g e n d  a n  S t a n d o r t e n ,  a n  d e n e n  d ie  u n t e r s c h ie d l i c h e n  Yer-  

e d e lu n g sb e tr ie b e  i n  g e n u g e n d e m  U m f a n g e  e rfo rd e r lich e  R o h s t o f f e ,  

W a r m e e n e r g i e n ,  W a s s e r ,  A r b e i t e r  u n d  sc h lie B lic h  b e fr ie d ig e n d e  

V e r k e h r s m ó g l ic h k e it e n  v o r f a n d e n .  D i e  H a u f u n g  ind ustr ieller  

U n t e m e h m u n g e n  a n  s o l c h e n , fiir e in e  w ir t s c h a ft l ic h e  V erede-  

lung sarbe it  b e y o r z u g t e n  P l a t z e n  lieB  n u n  a b e r  h ie r  b e d e u t e n d e  

V e r b r a u c h s g e b ie t e  G r i e c h e n l a n d s ,  d ie  fiir d ie  G r u n d u n g  v o n  In d u -  

strien w e n ig e r  g iin s tig e  V o r a u s s e t z u n g e n  z u  b i e t e n  h a t t e n ,  er- 

klarlich erw eise  u n b e r iic k s ic h t ig t . D i e  g r ie c h is c h e  In d u s t r ie  w i r t 

schaft ze igt  h ie r  n u n  d a s  b e m e r k e n s w e r t e  B i l d ,  d a B  e in z e ln e  iiber 

d e n  D u r c h s c h n it t  a u f n a h m e f a h i g e  M a r k t e  n ic h t  z u le t z t  a u c h  in  

R iick sich t  a u f  d ie  G e o g r a p h i e  d e r  I n d u s t r i e g r i i n d u n g e n  d u r c h  

n ation ale  B e t r ie b e  n i c h t  b e f r ie d i g e n d  y e r s o r g t  z u  w e r d e n  ver- 

m ó g e n . A u f  d ie s e n  A b s a t z p l a t z e n  h a lt  d ie  a u s l a n d is c h e  E r z e u g u n g  

y ielm e h r  e in  b e d e u t s a m e s  U e b e r g e w i c h t .  I n  y ie le n  F a l l e n  s in d  

e inzelne  g r ie ch is ch e  V e r b r a u c h s m a r k t e  s o g a r  in  i h r e m  B e d a r f  a u f  

die B e f r ie d ig u n g  d u r c h  d a s  A u s l a n d  z u m  i i b e r w i e g e n d e n  T e ile  

a n g e w ie s e n .

S o lc h e  E r w a g u n g e n  t re ffe n  i n  erster  L i n i e  a u f  d e n  B e d a r f  

a n  M e t a l l w a r e n , n a m e n t l i c h  d e r  N o r d p r o y i n z e n  G r i e c h e n l a n d s ,  z u .  

D ie  gr iech isch e  W i r t s c h a f t  h a t  w o h l  a u f  d e m  P e l o p o n n e s ,  i m  G e 

biet y o n  A t h e n  u s w .  M e t a l l v e r e d e l u n g s b e t r ie b e  g e g r iin d e t , d ie  es 

z u  n icht  u n b e f r i e d i g e n d e n  L e i s t u n g e n  g e b r a c h t  h a b e n .  D a g e g e n  

ist d e r  d i in n  b e v o lk e r t e  N o r d e n ,  i n s b e s o n d e r e  d a s  y o r w i e g e n d  

lan d w irtsch aftlich e , y e r k e h r s a r m e r e  G r i e c h is c h - M a z e d o n ie n , m it  

a u s g e s p r o c h e n  s c h w a c h e n  R o h s t o f f m ó g l i c h k e i t e n  ( E r z l a g e r ,  K o h -  

l e n g r u b e n  u .  d g l .)  i m  a l l g e m e in e n  b e i  d e r  G r u n d u n g  v o n  W e r k -  

a n la g e n  e rk lar lich e rw e is e  y e m a c h l a s s i g t  g e b l ie b e n . D e r  b e d e u 

t e n d e  B e d a r f  d ie se r  G e b i e t e  stiitzt s ich  in fo lg e d e s s e n  z u  iiber- 

w i e g e n d e m  T e ile  a u f  d ie  Z u f u h r  er fo rd e r lich e r  G iite r  a u s  d e m  

A u s l a n d .  W o h l  b e s t e h e n  a u c h  h ie r  be r e its  e in e  R e i h e  M e t a l i  

y e r a rb e it e n d e r  U n t e m e h m u n g e n .  D i e s e  G r i i n d u n g e n  s i n d  in- 

dessen  k e in e  e ig e n t l ic h e n  V e r a r b e it u n g s b e t r i e b e  in  u n s e r e m  S i n n e ,  

s o n d e r n  s i n d  i n  d e r  H a u p t s a c h e  R e p a r a t u r w e r k s t a t t e n ,  d ie  s ich , 

a b g e s e h e n  y o n  e in e r  g a n z  b e s c h r a n k t e n  H e r s t e l l u n g  v o n  G e r a t e n  

u s w .,  i m  w e s e n t l ic h e n  m i t  d e r  W i e d e r i n s t a n d s e t z u n g  n ic h t  ge- 

b r a u c h s fa h ig e r  E r z e u g n i s s e  b e f a s s e n , n e u e  W a r e  a b e r  n u r  i n  g a n z  

be s c h e id e n e r  M e n g e  u n d  G i i t e  h erste lle n .

S p e z ia le r w e r b s g e b ie t e , d ie  a n  s ic h  g i in s t ig e r e n  A u s s i c h t e n  

fiir e ine  e rfo lgreich e  E r z e u g u n g  g e g e n t i b e r s t a n d e n , w u r d e n  in  

A n s e h u n g  d e r  a u g e n b l ic k l ic h e n  A b s a t z l a g e  a u s  m i B y e r s t a n d e n e r  

U n t e m e h m u n g s l u s t  w i e d e r u m  i n  ih re r  L e is t u n g s f a h i g k e it  so  w e i t  

y o r w a r t s g e t r ie b e n , d a B  s e h r  r a s c h  e in e  s t a r k ę  U e b e r e r z e u g u n g  

erreicht w a r ,  be isp ie ls w e is e  a n  D r a h t s t i f t e n  u n d  D r a h t ,  d e r e ń  A b -  

fluB  in  d e n  V e r b r a u c h  S c h w i e r i g k e i t e n  be r e ite te  u n d  d ie  U n t e r-  

n e h m u n g e n  b a l d  in  w ir t s c h a ft l ic h e  N o t ę  b r a c h t e .

B e m e r k e n s w e r t  ist n u n  w i e d e r u m ,  d a B  a u f  d e r  a n d e r e n  S e it e  

die E r z e u g u n g  y o n  D r a h t w a r e n  n u r  g e r in g e  E r f o l g e  h a t t e , d a B  

trotz aller B e m i i h u n g e n  a u c h  i n  d e n  b e y o r z u g t e n  G e b i e t e n  d e r  

D r a h t y e r a r b e it u n g  d ie  h e i m i s c h e  I n d u s t r ie  n ic h t  in  d e r  L a g e  ist, 

d e n  B e d a r f  b e f r ie d i g e n d  z u  y e r s o r g e n . H i e r  z e ig t  s ich  y i e l m e h r , 

d a B  u n g e a c h t e t  d e r  b e s o n d e r s  g e s t e ig e r t e n  A n s t r e n g u n g e n  d ie  

E m f u h r l a g e  fiir D r a h t w a r e n  n o c h  i m m e r  a is  r e c h t  g u t  anzu-  

s p r e ch e n  ist.

W i e d e r h o l t  h a t  m a n  b e is p ie ls w e is e  y e r s u c h t ,  d ie  l e b e n d ig e  

N a c h f r a g e  n a c h  S c h r a u b e n ,  S c h r a u b e n m u t t e m  u .  d g l .  d u r c h  

E i g e n e r z e u g u n g  z u  b e f r ie d i g e n . U n t e m e h m u n g e n  i n  d ie se r  

R i c h t u n g  m u B t e n  a b e r  a u s  u n g e n i i g e n d e r  W ir t s c h a f t l ic h k e it  se h r  

rasch  w ie d e r  a u f g e g e b e n  w e r d e n .  E b e n s o w e n i g  erfo lgre ich  w a r e n  

B e s t r e b u n g e n , a m  O r t e  H a u s -  u n d  K i i c h e n g e r a t e  h e r z u s t e lle n . 

A u g e n b l ic k l ic h  b e s c h a ft ig t  s ic h  m it  d e r  A n f e r t i g u n g  v o n  Alu-  

m in iu m g e r a t e n  n u r  e in e  e in z ig e  k le in e  A n l a g e  m i t  e t w a  2 0  Ar-  

b e it e m , d ie  i m  iib r ig e n  alle  e r fo r d e r l ic h e n  T e i l e r z e u g n is s e  a u s

D e u t s c h l a n d  b e z ie h t . E i n e  W e r k z e u g -  u n d  E i s e n w a r e n i n d u s t r i e  

f e h lt , a b g e s e h e n  v o n  u n b e d e u t e n d e n  h a n d w e r k s m a B i g e n  B e 

t r ie b e n , y o l l k o m m e n .

S o w e i t  e in e  m a s e h in e l l e  M e t a l l y e r e d e l u n g  M a z e d o n i e n s  b e 

reits e n t w ic k e l t  ist —  in s g e s a m t  stiitzt s ic h  d ie  M e t a l l in d u s t r ie  

in  d ie s e n  B e z i r k e n  a u f  e t w a  3 6  B e t r ie b e  d u r c h w e g  k l e in e r e n  A us-  

m a B e s  m it  e i n e m  A r b e i t e r s t a n d  v o n  6  b is  5 0  A r b e i t e r n  — , ist e in e  

Z u f u h r  a u s la n d is c h e r  R o h s t o f f e  e rfo rde rlich . F iir  D e u t s c h l a n d  

ist d ie  V e r s o r g u n g  G r i e c h e n l a n d s ,  y o r w i e g e n d  M a z e d o n i e n s ,  m it  

M e t a l l w a r e n  v o n  b e s o n d e r e r  W i c h t i g k e i t ,  e b e n s o  d ie  B e l i e f e r u n g  

m i t  R o h e i s e n ,  R o h s t a h l ,  u n b e a r b e it e t e n  M e t a l l e n  u .  d g l . D e r  

d u r c h s c h n it t l ic h e  J a h r e s b e d a r f  y o r e r w a h n t e r  N o r d p r o y i n z e n  

G r i e c h e n l a n d s  m a c h t  i n s g e s a m t  e t w a  2 0  0 0 0  t  a u s ,  d ie  z u  w e i t a u s  

i i b e r w i e g e n d e m  T e i le  a u f  E i s e n  e n tfa l le n . H a u p t y e r s o r g e r  

G r i e c h e n l a n d s  s i n d  h ie r  B e l g ie n ,  d a s  a n n a h e r n d  5 0  %  d e s  H a n d e l s  

b e h e r r s c h t , fe rn e r  L u x e m b u r g .  E i n e n  g r o B e n  A n t e i l  a n  d e r  Ver-  

s o r g u n g  G r i e c h e n l a n d s  h a t  a u c h  F r a n k r e i c h ,  E n g l a n d  u n d  

D e u t s c h l a n d .  D e r  g r ie c h is c h e  E i n f u h r h a n d e l  v e r g a b  n ic h t  unb e-  

d e u t e n d e  A u f t r a g e  a n  R o h e i s e n ,  F o r m e i s e n  u n d  W e l l b l e c h e n  n a c h  

D e u t s c h l a n d .  D e r  H a n d e l  in  M e t a l l d r a h t  ist e in  S o n d e r e in fu h r -  

g e b ie t  B e l g ie n s . B l e i  f iih r e n  d e n  g r ie c h is c h e n  M a r k t e n  in  d e r  

H a u p t s a c h e  E n g l a n d ,  B e l g i e n  u n d  F r a n k r e i c h  z u .  D a s  in  d e n  

m a z e d o n i s c h e n  M e t a l l y e r a r b e it u n g s b e t r ie b e n  e r fo rd e r lich e  W e i B -  

b l e c h  s t a m m t  z u m e i s t  a u s  A m e r i k a ,  w a h r e n d  Z i n n  y o r w i e g e n d  

iibe r  E n g l a n d  z u r  E i n f u h r  k o m m t .

D i e  b e d e u t e n d s t e n  n o r d g r ie c h is c h e n  M a r k t e  fiir M e t a l l w a r e n  

u n d  M a s c h i n e n  s i n d  S a l o n i k i , C a y a l l a  u n d  A l e x a n d r o p o l ,  d ie  e t w a  

d e n  z e h n t e n  T e i l  d e s  g r ie c h is c h e n  G e s a m t b e d a r f e s  a n  f r e m d e n  M a 

s c h i n e n  u n d  M e t a l l w a r e n  a u f n e h m e n .  S c h a t z u n g s w e i s e  u m f a B t e  

d ie  E i n f u h r  G r i e c h e n l a n d s  i m  y e r g a n g e n e n  J a h r e  e t w a  5 0  0 0 0  t 

in  e i n e m  W e r t e  y o n  a n n a h e r n d  6 0 0  0 0 0  D r a c h m e n .  M i t  e t w a  

3 5  %  w a r  d e r  d e u t s c h e  H a n d e l  m e n g e n m a B i g  a n  d e r  G e s a m t e in -  

f u h r  beteilig t . D e m  W e r t e  n a c h  ist d a s  B i l d  n o c h  g iinstig er . V o m  

G e s a m t w e r t  d e r  E i n f u h r  i n  H o h e  v o n  6 0 0  0 0 0  D r a c h m e n  k a m  e in  

A n t e i l  y o n  e t w a  2 7 5  0 0 0  D r a c h m e n  a u f  d ie  Z u f u h r  a u s  D e u t s c h l a n d .

E i n e  iibe r  d e n  D u r c h s c h n i t t  g e h e n d e  A u f m e r k s a m k e i t  z e ig e n  

e r f a h r u n g s m a B i g  d ie  g r ie c h is c h e n  M a r k t e  fiir d e u t s c h e  M a s c h i n e n .  

D i e  d e u t s c h e  A u s f u h r  y erfiig t  h ie r  iibe r  fe st  b e g r i in d e t e , se h r  

e n t w i c k l u n g s f a h ig e  A u s g a n g s s t e l l u n g e n .  M i t  g r o B e m  A b s t a n d  

fiihrt d ie  d e u t s c h e  M a s c h i n e n i n d u s t r i e  h ie r  y o r  a n d e r e n  E i n f u h r - 

l a n d e m  i n  d e r  V e r s o r g u n g  d e s  g r ie c h is c h e n  M a s c h i n e n b e d a r f s .  

B e s o n d e r s  gilt d ie s  fiir I n d u s t r i e m a s c h i n e n .  D a z u  g e n i e B e n  a u c h  

la n d w ir t s c h a ft l ic h e  G e r a t e ,  M a s c h i n e n  u .  d g l . d e u t s c h e r  F e r t i g u n g  

i n  d e r  a u f s t r e b e n d e n  g r ie c h is c h e n  L a n d w i r t s c h a f t  e in e  vielver-  

s p r e c h e n d e  V o r l ie b e . E r h e b l i c h e  A n s t r e n g u n g e n ,  g r ó B e r e n  E i n 

f lu B  a u f  d ie  M a s c h i n e n m a r k t e  G r i e c h e n l a n d s  z u  g e w i n n e n ,  o h n e  

in d e s s e n  in  ih r e m  b is h e r ig e n  A b s a t z e r f o l g  a n  d ie  d e u t s c h e n  

L e i s t u n g e n  h e r a n k o m m e n  z u  k ó n n e n ,  m a c h t  i m  iib r ig e n  a u c h  d e r  

se h r  re g e  italien isc he  E i n f u h r h a n d e l ,  d e r  je t z t  d e n  b e y o r z u g t e n  

M a s c h i n e n e i n f u h r l a n d e r n  f i ih lb a r e n  W e t t b e w e r b  m a c h t e .  G r ó B e r e  

M e n g e n  a n  M a s c h i n e n  f iih r e n  sc h lie B lic h  n o c h  d ie  A m e r i k a n e r  d e n  

g r ie c h is c h e n  M a r k t e n  z u .  G iin s t ig  ist v o r  a l le m  i m  A u g e n b l i c k  

d ie  L a g e  d e s  a m e r i k a n i s c h e n  L a n d m a s c h i n e n h a n d e l s .

E i n e  a u s g e z e ic h n e t e  S t e l l u n g  h a b e n  z u r  Z e it  d e u t s c h e  E i s e n 

w a r e n  a u f  d e n  g r ie c h is c h e n  M a r k t e n .  D i e  A u s s i c h t e n ,  d e u t s c h e  

E i s e n w a r e n  y e r s c h ie d e n s t e r  A r t  in  G r i e c h e n l a n d  a b z u s e t z e n ,  s in d  

fiir d ie  Z u k u n f t  b e s o n d e r s  v ie l v e r s p r e c h e n d . A n s c h e i n e n d  s i n d  h ier  

d ie  w e i t g e h e n d e n  E in f u h r b e d u r f n i s s e ,  b e s o n d e r s  d e r  a u f n a h m e -  

f a h i g e n  n o r d g r ie c h is c h e n  M a r k t e ,  v o m  d e u t s c h e n  A u s f u h r h a n d e l  

n o c h  n ic h t  r ic h tig  e r k a n n t  w o r d e n .  I n  A n s e h u n g  d e r  g u t e n  Ver-  

k a u f s v e r h a l t n is s e  m iiB t e  d e r  d e u t s c h e  A n t e i l  a n  d e r  V e r s o r g u n g  

d ie se r  B e z i r k e  m i t  E i s e n w a r e n  w e s e n t l ic h  b e s se r  s e in . D i e  L a n d -  

b e y ó l k e r u n g  M a z e d o n i e n s  ist a r m .  I h r e  K a u f k r a f t  r e ich t  d a h e r  

n u r  fiir g a n z  billige W a r e n  a u s .  D i e  G u t e f r a g e  spielt i m  A b s a t z  

j e n e r  G e b i e t e  e in e  n a c h g e o r d n e t e  R o l l e .  N o t w e n d i g  ist d a h e r ,  d ie  

W e r b e t a t i g k e i t  i n  erster  L i n i e  a u f  p r a k t is c h e , v o r  a l l e m  s e h r  preis- 

w e r t e  E r z e u g n i s s e  a b z u s t i m m e n .

D ie  Entwicklung der Eisenindustrie in Japan.

G .  S .  H e r r i c k  b e h a n d e l t  i n  e i n e m  a u s f iih r l ic h e n  A u f s a t z 1) 

die E n t w i c k l u n g  d e r  E i s e n in d u s t r ie  in  J a p a n .  D i e s e  ist i m  Ver-  

haltnis z u  a n d e r e n  E i s e n  e r z e u g e n d e n  L a n d e m  n o c h  j u n g .  O b 

w o h l  die  R e g i e r u n g  s c h o n  i m  J a h r e  1 8 9 6  d ie  b e k a n n t e n  I m p e r i a l  

S te e lw o rk s  b e i  Y a w a t a  g r i in d e t e , so  n a h m  d o c h  d i e  E i s e n in d u s t r ie  

erst z u r  Z e it  d e s  R u s s i s c h - J a p a n i s c h e n  K r i e g e s  in  d e n  J a h r e n  1 9 0 4  

bis 1 9 0 6  e in e n  g r ó B e r e n  A u f s c h w u n g .

l ) Iro n  Age 120 (1928) S. 55/9.

V o r  d e m  K r i e g e  m i t  C h i n a  1 8 9 4  b is  1 8 9 5  b e t r u g  d ie  G e s a m t -  

e r z e u g u n g  a n  R o h e i s e n  e t w a  5 0 0 0  b is  6 0 0 0  t j a h r l ic h ;  u m  1 8 9 6  

w u r d e  d e r  Y e r b r a u c h  a n  R o h e i s e n  a u f  e t w a  6 5  0 0 0  t  i m  J a h r e  

u n d  d e r  a n  S t a h l e r z e u g n is s e n  a u f  m e h r  a is  2 0 0  0 0 0  t  i m  J a h r e  

g e s c h a t z t ,  v o n  d e n e n  j e d o c h  n u r  e t w a  2 5  0 0 0  t  R o h e i s e n  u n d  

1 0 0 0  t S t a h l  i m  L a n d e  e r z e u g t  w u r d e n .

A u f  d e n  I m p e r i a l  S t e e l w o r k s  w u r d e  d e r  erste  H o c h o f e n  m i t  

e in e r  T a g e s l e i s t u n g  v o n  1 6 0  t  erst g e g e n  A n f a n g  1 9 0 0  i n  B e t r i e b  

g e s e t z t ; n o c h  s p a t e r , 1 9 0 1 ,  b e g a n n  m a n  R o h s t a h l  h e r z u s t e lle n .
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Z a h l e n t a f e l  1 . U e b e r s i c h t  i i b e r  d i e  w i c h t i g s t e n  j a p a n i s c h e n  E i s e n -  u n d  S t a h l w e r k e  u n d  i h r e  L e i s t u n g s f a h i g k e i t ,

Namen und Standort 
der wichtigsten Eisen- und 

Stahlwerke

Seitetsu Jo, Yawata (Impe
rial Steel Works) . . . .

Nippon Seikojo, Wanishi 
(Japan Steel Works). . .

Mitsubishi Seitetsu Kaisha, 
Kenjiho, K orea.................

Anzan Seitetsu Jo, Anzan, 
Mandschurei . . . .

Toyo Seitetsu Kaisha, To- 
bata, Fukuoka-Ken . .

Kamaishi Kozan Kaisha, Ka 
m aishi.........................

Honkeiko Seitetsu Jo, Pen 
hsihu, Mandschurei . 

Asano Zosen Sho, Tsurum 
Yokohama . . . .

Kiushu Seitetsu Jo, Waka 
m a tsu ..................... ...

Osaka Teppan Seizo Kaisha 
Osaka u. Tokuyama . .

Sumitomo Seiko Sho, Osaka

Kawasacki Zosen Sho, Kobe

Kobe Seiko Jo Kaisha, Kobe

Nippon Kokan Kabushiki 
Kaisha, Kanagawa. . .

Tokio Kozai Kaisha, Fuku 
shiona-Ken, Tokio . . . 

Osaka Seitetsu Kaisha,

Fuji Seiko Kaisha, Hiroshima 
Tokai Seitetsu Jo . . .  .

Nippon Seitetsu Kogyo 
Kaisha, Jatsuya Fuku oka

G-run-
dungs-

jahr

Hochofen

Anzahl

1896

1901—13

1918

1918

1917

1901—13

1914—18

1915

1901—13

um 1913

um 1913

vor 1913

1917

Leistung 
je Ofen

270
235
200

100
120

300

im Jahr 

t

» 510 000

• 100 000 

130 000

200  000

Siemens-Martin-Oefen

Anzahl
der

Oefen

Leistung 
je Ofen

soli auf 500 000 t  gebracht werden

150
300

200

130

150

> 150 000 

130 000

80 000 

50 000

Insgesamt — 1 350 000

kleiner
Ofen

25

25

25

25
25

WalzenstraBen

Durch- 
schnitts- 

erzeugung  ̂
im Jahr

11 60
6 50

12 25
ferner:
(Talbot) 200

auBerdem: 2 Konverter 
zu 12 t

50

Art der Walzwerke

> 1 000 000

90000

50000

53 000

70 000

30 000

45 000

30 000 
130 000

30 000

140000

1 668  000

Błock- u. KntippelstraBen
SchienenstraBe.................
schwere FormeisenstraBen 
mittlere FormeisenstraBen 
leichte StabeisenstraBen . 
GrobblechstraBen . . . .  
FeinblechstraBen . . . .
DrahtstraBe..........................
Platinen- und Róhren- 

streifenstraBe.................

Błock- u. KnUppelstraBen 
schwere FormeisenstraBen
StabeisenstraBen.................
GrobblechstraBen . . . .

Durch- 
schnitts- 
leistung 
im Jahre

kleine StabeisenstraBen 

kleine StabeisenstraBen

kleine StabstraBen . . .
GrobblechstraBe.................
DrahtstraBe..........................
Błock- u. KnuppelstraBe . 
schwere FormeisenstraBe . 
MittelblechstraBe . . . .
FeinblechstraBen . . . .
GrobblechstraBen . . . .

mittlere FormeisenstraBen
DrahtstraBe..........................
Roh ren wal z werk.................
leichte StabeisenstraBen .
GrobblechstraBe.................
FeinblechstraBen . . . .
mittlere FormeisenstraBe . 
leichte StabeisenstraBe . . 
mittlere FormeisenstraBe . 
leichte StabeisenstraBe . .
Róhrenwalzwerk.................
mittlere FormeisenstraBe . 
leichte StabeisenstraBe . .

leichte StabstraBe . . . .
leichte StabstraBe . . . .  
mittlere FormeisenstraBe . 
MittelblechstraBe . . . .
Feinblechstrafle.................

1 260 000 
80 000 

252 000 
73 500 

120  000 
105 000 
51100 
35 000

29 600

210 000 

}■ 63 000 
42 000

32 000 ‘)

24 000  ̂ i 
42 000 >») 
45 000 J 1 

147 000 
52 500 
28 000 
14 000

21 000 
35 000 }8)'
16 000 J 
12  000 
42 000 
14 000 
21 000 \
16 000 f  
42 000 ^
32 000 >«)
21 000 J
14 000 
16 000

16 000 
16 000 
2 1 0 0 0
17 500 

etwa 10001
im Monat

,, l) AuBerdem noch Bohren. — 2) Ferner noch Sonderstah], Guflrohren, Ferromingan und Ferrosilizium. —3) AuBerdem GuB-nnd SchmiedestUcke. —
*) Ferner Schienen und Zubehór.

W a h r e n d  d ie  L e is t u n g s f a h ig k e it  d e s  W e r k e s  u rsp riin g lich  a u f

6 0  0 0 0  t ja h r lic h  b e m e s s e n  w a r ,  steigerte m a n  sie a l lm a h l ic h  a u f  

9 0  0 0 0  u n d  n a c h  E n d e  d e s  R u s s i s c h - J a p a n is c h e n  K r i e g e s  d u r c h  

V e r g r ó B e r u n g  d e s  W e r k e s  a u f  1 8 0  0 0 0  t. S e i t d e m  ist sie d u r c h  

w e ite r e  Z u b a u t e n  a u f  1 0 0 0  0 0 0  t  R o h s t a h l  i m  J a h r  g e s tie g e n .

D ie s e s  U n t e r n e h m e n  h a t  w e g e n  d e s  U m f a n g e s  se ine r  A n l a g e n  

d ie  g r ó C t e  B e d e u t u n g .  E s  u m f a B t  6  H o c h o f e n ,  d ie  ja h r lic h  e t w a  

5 1 0  0 0 0  t R o h e i s e n  liefern  k o n n e n ,  3 1  S ie m e n s - M a r t in - O e fe n , 

d a r u n t e r  2  T a l b o t ó f e n  u n d  2  K o n v e r t e r  z u  1 2  t  m it  z u s a m m e n  

1 0 0 0  0 0 0  t  R o h s t a h l  ja h r lic h e r  L e is t u n g s f a h ig k e it , 6  Błock-  u n d  

K n t ip p e l s t r a B e n ,  9  S t r a B e n  fiir g r o B e s  u n d  k le in e s  F o r m e i s e n ,  

1 S c h ie n e n s t r a B e , 3  G r o b b l e c h s t r a B e n , 2  F e in b l e c h s t r a B e n ,  

1 D r a h t s t r a B e  u n d  1 S t a b s t r a B e  u n d  b e s c h a ft ig t e  i m  J a h r e  1 9 1 5  

e t w a  1 6  0 0 0  A r b e it e r  d a u e r n d  u n d  a u B e r d e m  n o c h  6 0 0 0  M a n n  

v o r i ib e r g e h e n d ; fe r n e r  w a r e n  1 2  5 0 0  A r b e it e r  i n  d e n  B e r g w e r k e n  

t a tig , w a h r e n d  d ie  Z a h l  d e r  B e a m t e n  e t w a  2 2 0 0  b e t r u g . D i e  

W e r k e  k o n n e n  f o l g e n d e  E r z e u g n i s s e  h e r st e lle n : S t a b e is e n ,

B l e c h e ,  F o r m e i s e n ,  W a l z d r a h t ,  R a d a c h s e n  u n d  R e i f e n ,  leichte  

u n d  s c h w e r e  S c h i e n e n , U n iy e r s a l e is e n , S c h w a r z b l e c h e ,  y e r z in k t e  

F e in b l e c h e ,  F e in b l e c h e  fiir d ie  E le k tr iz it a t s in d u s t r ie , W e i B -  

b le c h  u n d  W e r k z e u g s t a h l ;  R ó h r e n  u n d  g e z o g e n e r  D r a h t  w e r d e n  

n ic h t  hergestellt , o b w o h l  d ie  E i n r i c h t u n g e n  d a fiir  y o r h a n d e n  s in d . 

D ie s e  G e se lls c h a ft  stellt a is  e in z ig e  W e i B b l e c h  h e r  u n d  k a n n

e t w a  2 5 0  0 0 0  N o r m a l k i s t e n  l ie fe r n ; v o n  d e n  b ish e r  erzeugten 

W e i B b l e c h e n  s in d  e t w a  6 5  %  e rster  W a h l ,  3 4  %  zw e it e r  W a h l  

u n d  1 %  m in d e r w e r t ig .

Z a h l e n t a f e l  1 g i b t  e in e  U e b e r s i c h t  iiber  d ie  w ichtigsten  

j a p a n i s c h e n  E isen-  u n d  S t a h l w e r k e  u n d  ih r e  Le istu n gsfah igk e it . 

A u B e r d e m  g i b t  es  n o c h  e in e  R e i h e  k le in e r e r  W e r k e ,  d ie  R o h e is e n , 

F e in b l e c h e ,  G u B r ó h r e n ,  S o n d e r s t a h l e  u s w .  h erste lle n  u n d  die im  

O r ig in a l a u f ia t z  a u f g e z a h l t  s i n d . M e h r  a is  6 0  W e r k e  s in d  yor

h a n d e n ,  d ie  e t w a  9 4  2 0 0  F a B c h e n  D r a h t s t if t e , u n d  m e h r  ais 25  

W e r k e ,  d ie  7 1 1 0  t g e z o g e n e n  D r a h t  i m  M o n a t  liefern  k o n n e n .

D i e  E is e n in d u s t r ie  ist h a u p t s a c h l ic h  m it  H i l f e  d e r  R e g ie ru n g  

g r o B g e z o g e n  W o r d e n  in  d e m  B e s t r e b e n ,  n ic h t  n u r  v o m  A u sla n d e  

u n a b h a n g i g  z u  w e r d e n ,  s o n d e r n  a u c h  d e r  s t a r k  z u n e h m e n d e n  

B e v ó l k e r u n g  B r o t  u n d  A r b e i t  z u  g e b e n ,  u n d  schlieBlich , u m  eine 

w i r k s a m e  H i l f e  b e i  d e r  L a n d e s v e r t e i d i g u n g  z u  e rh a lt e n . Fern er 

b e g u n s t ig t e n  d ie  i m  J a h r e  1 9 2 6  e in g e f iih r t e n  h o h e n  Zo ile  auf 

a u s l a n d is c h e  E isen-  u n d  S t a h l e r z e u g n is s e  d ie  W e i t e r e n t w ic k l u n g  

d e r  h e i m i s c h e n  I n d u s t r i e .  I m  J a h r e  1 9 2 5  lieferte J a p a n  selbst 

e t w a  6 4  %  d e s  g e s a m t e n  E i s e n v e r b r a u e h e s  v o n  1 0 8 5  1 7 8  t. I n  

d e n  le tzte n  J a h r e n  h a t  J a p a n  n ic h t  n u r  E i s e n  e ingefiih rt , so nde rn  

a u c h  a u s g e fiih r t  (s . Z a h l e n t a f e l  2 ) ,  u n d  z w a r  b e t r u g  d ie  A u s fu h r  

a n  R o h e i s e n  u n d  S t a h l e r z e u g n is s e n  i m  J a h r e  1 9 2 4  5 1  2 9 5  t , im  

J a h r e  1 9 2 5  5 4  3 0 6  t.
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Z a h l e n t a f e l  2 .  R o h e i s e n e r z e u g u n g  u n d  - v e r b r a u c h  i n  

d e n  J a h r e n  1 9 1 3  b i s  1 9 2 5 .

Jahr

Ein-
heimisehe
Erzeus^ong

t

Einfuhr1)

t

Ausfuhr

t

Gesamt- %  aus ja_ 
Yerbrauch panischen | 

 ̂ Hochofen

1 9 1 3 2 4 2  6 7 6 2 7 3  3 1 0 3 5 8 5 1 5  6 2 8 4 7

1 9 1 5 3 2 0  6 2 7 1 7 2  6 8 5 4 0 0 4 9 2  9 1 2 6 5

1 9 1 7 4 6 2  7 9 2 2 3 5  0 8 2 3 3 2 2 6 9 4  5 2 2 6 2

1 9 1 8 6 0 6  4 2 8 2 6 7  7 4 1 1 1 4 6 8 7 3  0 2 3 7 0

1 9 1 9 6 1 2  6 0 9 3 4 8  7 0 7 1 8 9 4 9 5 9  4 2 2 6 4

1 9 2 0 5 2 9  8 7 5 3 9 0  2 9 8 2 5 1 4 9 1 7  6 5 9 5 8

1 9 2 1 4 8 0  3 0 0 2 7 6  2 8 4 3 6 9 3 7 5 2  8 9 1 6 4

1 9 2 2 5 5 9  3 1 0 4 0 9  6 0 6 3 6 9 9 9 6 5  2 1 7 5 8

1 9 2 3 6 1 0  7 5 1 4 2 9  4 4 2 5 2 3 1 1 0 3 4  9 6 2 5 9

1 9 2 4 5 9 8  4 0 5 5 2 0  1 2 2 6 3 1 9  | 1 1 1 2  2 0 8 5 4

1 9 2 5 6 8 5  1 7 8 4 0 0  0 0 0 1 0 8 5  1 7 8 2 ) 6 4

D e r  Y o r r a t  a n  E i s e n e r z e n  i m  L a n d e  w i r d  a u f  7 0  0 0 0  0 0 0  t  

g e s ch atzt . D a  d e r  B e d a r f  a n  R o h e i s e n  e t w a  3 0 0  0 0 0  t  u n d  a n  

F e r t ig e rz e u g n iss e n  e t w a  1 6 8 0  0 0 0  t  i m  J a h r e  a u s m a c h t ,  so  w u r 

d e n  be i e i n e m  D u r c h s e h n it t s g e h a l t  v o n  5 0  %  E i s e n  in  d e n  E r z e n  

im  g a n z e n  e t w a  3  8 0 0  0 0 0  t  E r z e  e r fo rd e rlich  se in , so  d a B ,  w e n n  

die E i s e n e r z e u g u n g  in  d i e s e m  M a B e  w e i t e r g e h e n  w i ir d e , d e r  

V o rr a t  a n  E r z e n  b a l d  e r s c h ó p f t  w a r e .

1) M i t  K o r e a  u n d  M a n d s c h u r e i .

2) D i e  A u s f u h r m e n g e n  w a r e n  n o c h  n i c h t  b e k a n n t  u n d  

w u r d e n  n i c h t  a b g e z o g e n .

D i e  j a p a n is c h e  E i s e n in d u s t r ie  s ie h t  sich  d e m n a c h  je t z t  s c h o n  

g e z w u n g e n ,  e in e n  T e i l  ihres  E r z b e d a r f e s  v o n  a u s w a r t s  z u  b e z ie h e n ,  

u n d  h ie r b e i  k o m m e n  h a u p t s a c h l ic h  C h i n a  u n d  d ie  S u d s e e in s e l n  in  

B e t r a c h t .

D i e  a u c h  u n t e r  B e t e i l i g u n g  j a p a n i s c h e n  K a p i t a l s  in  d e r  

S i id - M a n d s c h u r e i  u n d  K o r e a  g e g r i in d e t e n  u n d  z u r  j a p a n i s c h e n  

E is e n in d u s t r ie  z a h l e n d e n  W e r k e  lie ferten  a n  J a p a n  i m  J a h r e

1 9 2 5  z u s a m m e n  e t w a  1 7 5  0 0 0  t  R o h e i s e n .  A u B e r d e m  w u r d e n  

n o c h  1 5 0  0 0 0  t  R o h e i s e n  v o n  d e n  T a t a - W e r k e n  in  I n d i e n  u n d  

5 0  0 0 0  t  R o h e i s e n  v o n  d e n  H a n y a n g - E is e n -  u n d  S t a h l w e r k e n  

in  H a n k ó w ,  C h i n a ,  e ing efiih rt . D e r  D u r c h s c h n it t s g e h a l t  a n  E i s e n  

in  d e n  m a n d s c h u r i s c h e n  E r z e n  ist e t w a  3 6  bis  4 0  % .

U m  alle i m  L a n d e  y o r h a n d e n e n  M ó g l ic h k e i t e n  a u s z u n u t z e n ,  

a u s  e is e n h a lt ig e n  M in e r a l ie n  E i s e n  z u  e r z e u g e n ,  h a t  m a n  a u c h  

d ie  e is e n h a lt ig e n  S a n d e  z u  s o g e n a n n t e m  „ S c h w a m m e i s e n “  (s p o n g e  

ir o n )  n a c h  d e m  A n d e r s c n - T h o m h i] l - V e r f a h r e n  z u  v e r a r b e it e n  

g e s u e h t ,  d o c h  h a b e n  d ie  V e r s u c h e  e in  E i s e n  m i t  n u r  8 0  %  E isen-  

g e h a l t  e r g e b e n , w a h r e n d  es  m in d e s t e n s  9 0  %  E i s e n  h a t t e  h a b e n  

m u s s e n ,  u m  es  m i t  V o r t e il  w e it e r v e r a r b e it e n  z u  k o n n e n ;  vor- 

la u f ig  s i n d  a u c h  d ie  K o s t e n  d e s  y e r f a h r e n s  n o c h  re c h t  h o c h ,  den- 

n o c h  h o fft  m a n ,  in  Z u k u n f t  zu fr ie d e n s t e lle n d e r e  E r g e b n i s s e  z u  

erz ie le n . M a n  s e h a t z t  d a s  in  d ie  g e s a m t e  E is e n in d u s t r ie  g e s te c k t e  

K a p i t a ł  a u f  e t w a  5 0 0  M i l l io n e n  Y e n  (1  Y e n  =  n o m .  4 , 1 8  J l) .

D i e  g e g e n  w a r t ig e  L e is t u n g s f a h i g k e it  aller W e r k e  ist r e c h t  

g r o B , o b w o h l  d ie  E i n r i c h t u n g e n  d e r  A n l a g e n  n ic h t  i m m e r  g a n z  

z e i t g e m a B  o d e r  in  g u t e m  Z u s t a n d e  s i n d ;  sie k a n n  a b e r  w e g e n  

g e ld lich e r  S c h w ie r ig k e it e n  in  d e r  N a c h k r i e g s z e it  n ic h t  a u s g e n u t z t  

w e r d e n .  B .  Fey.

Buchbesprechungen.
B e h r e n d , F r it z , D r . ,  B e z ir k s g e o l o g e  a .  d .  p r e u B .  G e o l .  L a n d e s a n s t . ,  

P r iv a t d o z e n t  a .  d .  U n i y e r s i t a t  B e r l in ,  u n d  D r .  G e o r g  Berg, 
L a n d e s g e o l o g e  u n d  P r o f e s s o r :  C h e m i s c h e  G e o l o g i e .  M i t

6 1  A b b .  i m  T e x t .  S t u t t g a r t :  F e r d i n a n d  E n k e  1 9 2 7 .  ( X ,  5 9 5  S . )  

8 ° .  3 8  JLM ,  g e b .  4 0 , 4 0  J łJ l .
D a s  B u c h  ist i n  se c h s  T e i le  g e g l ie d e r t : I )  C h e m i e  d e s  g e s a m t e n  

E r d k ó r p e r s  ( G e o c h e m i e ) ,  I I )  C h e m i e  d e s  M a g m a s ,  I I I )  C h e m i e  d e r  

m a g m a t is c h e n  E x h a l a t i o n e n ,  I V )  D i e  V e r w i t t e r u n g ,  V )  D i e  B i l d u n g  

der  S e d i m e n t e ,  V I )  C h e m i e  d e r  M e t a m o r p h o s e .  D i e  V e r fa s s e r  

h a b e n  in  d a n k e n s w e r t e r  W e i s e  s e h r  v ie l  S t o f f  u n d ,  w i e  a n e r k a n n t  

w e r d e n  m u B ,  z u m e i s t  d ie  n e u e s t e n  E r k e n n t n i s s e  n a c h  einheit- 

lichen G e s i c h t s p u n k t e n  y e r a r b e it e t . B e i  d e m  u n g e h e u r e n  U m 

fa n g e  d e s  G e b i e t e s ,  d a s  i n  d ie  v e r s c h ie d e n s t e n  W i s s e n s z w e i g e  

h in e in re ich t , so llten  E i n z e l h e i t e n  k a u m  b e r u h r t  w e r d e n ,  s o n d e r n  

die V e r fa s se r  w o l l t e n  m e h r  d ie  g r o B e n  L i n i e n  h e r a u s a r b e it e n . D a s  

ist i h n e n  in  d e r  H a u p t s a c h e  g e l u n g e n ,  n u r  m a n c h m a l  w e r d e n  sie, 

u n d  m it  i h n e n  d ie  L e s e r ,  v o n  d e r  F iille  d e r  E m z e l h e i t e n  iiber- 

w altigt . U m  d a s  B u c h  fliissiger z u  g e s ta lte n , h a t t e  v ielleicht a u c h  

m a n c h e  a llz u  b re it  a u s g e s p o n n e n e  g e s c h ic h t lic h e  M it t e i l u n g  iiber 

friihere A n s i c h t e n  v e r k u r z t  o d e r  n o c h  be s se r  g a n z  w e g g e l a s s e n  

w e r d e n  k o n n e n .  V o n  d i e s e n  i n  d e r  e r s te n  A u f l a g e  e in e s  s o lc h e n  

W e r k e s  u n v e r m e i d l i c h e n  U n e b e n h e i t e n  a b g e s e h e n ,  ist d a s  B u c h  

ab e r  j e d e m  F e m e r s t e h e n d e n ,  d e r  s ic h  iiber  d ie  c h e m i s c h e n  Ver- 

haltnisse u n d  p h y s ik a l is c h - c h e m is c h e n  V o r g a n g e  i n  u n d  a u f  d e r  

E r d e  k u r z  u n t e r r ic h t e n  w ill , e in  z u v e r la s s ig e r  F u h r e r .  D e r  eigent- 

liche F a c h m a n n  a lle r d in g s  w i r d  fiir d ie  T e i le  I ,  I I ,  I I I  u n d  V I  w o h l  

eher  z u  d e n  v o l l s t a n d ig e r e n  W e r k e n  v o n  B o e k e - E it e l , E r d m a n n s -  

dorffer, V .  M .  G o l d s c h m i d t ,  N i g g U  u n d  N i g g l i - G r u b e n m a n n  g r e ife n , 

w a h r e n d  d ie  v o n  B e h r e n d  b e a r b e i t e t e n  T e i le  I V  u n d  V  iibe r  Ver-  

w itt e ru n g  u n d  S e d im e n t g e s t e in e  b is h e r  n ic h t s  G le ic h w e r t ig e s  a ufzu-  

w e ise n  h a t t e n .  S e h l ie B l ic h  m o c h t e  d e r  B e r ic h t e r s ta t t e r  n o c h  d a r a u f  

h in w e is e n , d a B  d e r  T i t e l  d e s  B u c h e s  „ C h e m i s c h e  G e o l o g ie 11 m i t  d e r  

h e u t ig e n  E i n t e i l u n g  d e r  N a t u r w i s s e n s e h a f t e n  n i c h t  m e h r  uberein-  

s t im m t . D a s ,  w a s  in  d e m  W e r k e  b e h a n d e l t  w i r d ,  ist „ c h e m i s c h e  

u n d  p h y s ik a l is c h - c h e m is c h e  G esteins-  u n d  L a g e r s t a t t e n k u n d e 1'. 

Z u r  g e o lo g is c h e n  B e t r a c h t u n g  w i i r d e  v o r  a l l e m  g e h o r e n ,  d ie  be- 

h a n d e l t e n  C h e m i s m e n  u n d  V o r g a n g e  re g io n a l- r a u m lic h  iib e r  d ie  

G e s a m t e r d e  u n d  ze itlich  i m  g a n z e n  V e r l a u f e  d e r  E r d g e s c h i c h t e  z u  

v e rfo lg e n ; d a s  a b e r  ist i n  d e m  B u c h e  n i c h t  g e s c h e h e n  u n d  w a r  

a u c h  n ic h t  b e a b s ic h t ig t . H . Schneider hóhn.

W a a l s ,  J .  D .  v .  d . ,  D r . ,  w e i l . P r o f e s s o r  a n  d e r  U n i v e r s i t a t  A m s t e r 

d a m :  L e h r b u c h  d e r  T h e r m o s t a t i k ,  d .  h .  d e s  t h e r m i s c h e n  

G l e ic h g e w ic h t e s  m a te r ie lle r  S y s t e m e .  N a c h  V o r l e s u n g e n  (d e s  

V e r fa s se rs )  b e a r b .  v o n  D r .  P h .  K o h n s t a m m ,  P r o f e s s o r  a n  d e r  

U n iv e r s it a t  A m s t e r d a m .  L e i p z i g :  J o h a n n  A m b r o s i u s  B a r t h .  8 ° .

T e i l  2 :  B i n a r e  G e m i s c h e .  2 .  A u f l .  M i t  2 2 0  A b b .  i m  

T e s t .  1 9 2 7 .  ( V I I I ,  4 0 2  S . )  2 2  M J l,  g e b .  2 4  J ? J T .

W i e  s c h o n  b e i  d e r  B e s p r e c h u n g  d e s  e r s t e n  B a n d e s  a n  d ieser  

Stelle1) a u s g e f iih r t  w o r d e n  ist, b e h a n d e l t  d a s  G e s a m t w e r k

*) S t. u. E . 47 (1927) S. 2204.

i m  w e s e n t l ic h e n  A b s c h n i t t e  d e r  p h y s i k a l i s e h e n  C h e m i e .  D e r  

v o r l ie g e n d e  z w e it e  B a n d  ist d u r c h  w e i t e s t g e h e n d e  A n w e n d u n g  

d e r  M a t h e m a t i k  g e k e n n z e i c h n e t .  I m  a l l g e m e in e n  liegt  b e i  se h r  

s t a r k e r  A n w e n d u n g  r e i n  m a t h e m a t i s c h e r  B e t r a c h t u n g e n  a u f  

N a t u r v o r g a n g e  d ie  G e f a h r  n a h e ,  d a B  d e r  B l i c k  fiir d ie  S ic h e r h e it  

u n d  E r f i i l l u n g  d e r  p h y s i k a l i s e h e n  V o r a u s s e t z u n g e n  d e r  R e c h -  

n u n g e n  ge triib t  w i r d ,  d a  e r  a l lz u s e h r  a u f  d i e  R i c h t i g k e i t  u n d  

Z u l a s s ig k e it  d e r  m a t h e m a t i s c h e n  E n t w i c k l u n g e n  u n d  ih re r  

V e r e i n f a e h u n g e n  g e h e ft e t  ist. A u c h  i n  d e m  v o r l ie g e n d e n  F a l l e  

w ill  es  m i r  s c h e i n e n , a is  o b  d ie se  G e f a h r  n i c h t  g a n z  v e r m i e d e n  

w o r d e n  ist, d e n n  i n  d e m  g a n z e n  B u c h  f i n d e n  s ic h  k e i n e  A us-  

f i i h r u n g e n  iib e r  d ie  A b w e i c h u n g e n  d e r  d e n  R e c h n u n g e n  z u g r u n d e  

l ie g e n d e n  A u s g a n g s g l e i c h u n g e n  v o n  d e r  W i r k l i e h k e i t .  H i e r z u  

g e h o r t  i n s b e s o n d e r e  d ie  A b w e i c h u n g  d e r  e i n e m  g r o fie n  T e i l  d e r  

E n t w i c k l u n g e n  z u g r u n d e  l i e g e n d e n  v a n  d e n  W a a l s s c h e n  Zu-  

s t a n d s g l e ic h u n g  v o n  d e r  W i r k l i e h k e i t ,  d ie  z n w e i l e n  e r h e b h e h  w i r d .

D a s  B u c h  st e h t  a u f  e in e r  h o h e n  w is s e n s c h a f t l ic h e n  S t u f e  

u n d  d r in g t  tief i n  d ie  A n w e n d u n g  d e r  H a u p t s a t z e  d e r  T h e r m o -  

d y n a m i k  a u f  b i n a r e  G e m i s c h e  e in . E s  e ig n e t  s ic h  fiir so lch e  L e s e r ,  

d i e , m i t  g u t e n  m a t h e m a t i s c h e n  K e n n t n i s s e n  au s g e r iis te t , d a s  vor- 

l ie g e n d e  S o n d e r g e b i e t  d e r  p h y s i k a l i s e h e n  C h e m i e  s t u d ie r e n  w o l l e n  

u n d  a b s t r a k t e n  G e d a n k e n g a n g e n  g e m  fo lg e n .

5)t.=Qrtg. A . Schack.

„ H u t t e “ , T a s c h e n b u c h  fiir d e n  p r a k t is c h e n  C h e m i k e r .  H r s g .

v o m  A k a d e m i s c h e n  V e r e i n  „ H i i t t e “ , E .  V . ,  i n  B e r l in .

2 .  A u f l .  B e r l i n :  W i l h e l m  E r n s t  &  S o h n  1 9 2 7 .  ( X V I ,  8 9 8  S . )  8 ° .

G e b .  i n  L e i n e n  2 8  JLH ,  i n  L e d e r  3 1  M J l-

W e r  d ie  „ H i i t t e “  fiir I n g e n i e u r e  u n d  d ie  „ H u t t e "  f u r  E isen-  

h iit te n le u t e  a u s  p r a k t is e h e r  E r f a h r u n g  k e n n t ,  w e i B ,  d a B  h ie r  

T a s c h e n b i i c h e r  v o n  g r o  B e m  p r a k t i s c h e m  W e r t e  g e s c h a f f e n  w o r d e n  

s i n d .  D e m  G e d a n k e n  e in e r  c h e m i s c h e n  „ H i i t t e “  w i r d  m a n  z u 

n a c h s t  e in ig e  B e d e n k e n  e n t g e g e n b r i n g e n , a u s  d e m  G r u n d e ,  w e i l  

d e r  w is s e n s c h a ft l ic h  a r b e it e n d e  C h e m i k e r  a n  e in  N a c h s c h l a g e b u c h  

g a n z  a n d e r e  A n f o r d e r u n g e n  stellt, w i e  d e r  i n  d e r  P r a x i s  t atig e  

B e r u f s g e n o s s e .  B e i  d i e s e m  b e s c h r a n k e n  s ich  d ie  A n f o r d e r u n g e n  

i n  d e n  m e is t e n  F a l l e n  a u f  e in  g a n z  k le in e s  S o n d e r g e b i e t ,  v o n  d e m  

d a n n  D u t z e n d e  n e b e n e i n a n d e r  i n  d e m  B u c h e  b e h a n d e l t  w e r d e n  

m u B t e n ,  w a s  n ic h t  m o g l i c h  ist. A b g e s e h e n  d a v o n  g i b t  es  zahl- 

re ic h e  G e b i e t e ,  a u s  d e n e n  B e t r i e b s a n g a b e n  i n  d e r  O e f f e n t l ic h k e it  

i i b e r h a u p t  n i c h t  b e k a n n t  s in d . E s  ist d a h e r  s e h r  re izv o ll , n a c h z u -  

s e h e n ,  w i e  d e r  H e r a u s g e b e r  s ich  m i t  d ie se r  S c h w ie r ig k e it  ab- 

g e f u n d e n  h a t .  I n  d e n  e r s te n  A b s c h n i t t e n  w e r d e n  H e i z n n g ,  

L i i f t u n g ,  B e l e u c h t u n g ,  W a s s e r w i r t s c h a f t ,  B e t r i e b s g e f a h r e n  u n d  

F e u e r l ó s c h p u m p e n  b e h a n d e l t .  D e r  z w e i t e  A b s c h n i t t  betrifft  

G r u n d - , H U fs -  u n d  F e r t ig s t o ffe . D i e  h ie r  e i n g e s c h o b e n e n  A n g a b e n  

iib e r  E l e m e n t e ,  A t o m ,  M o l e k u ł ,  K o n s t a n t e n  h a b e n  in fo lg e  d e r  

K i i r z e  k a u m  p r a k t is c h e n  W e r t .  W e r t v o l l  d a g e g e n  s i n d  d i e  u n t e r  

d e m  T it e l  „ W e r k s t o f f e 11 ( H o l z ,  Iso lierstoffe , G l a s ,  k e r a m i s c h e  

M a s s e n ,  M e t a l l e , S c h m i e r m it t e l )  g e m a c h t e n  A n g a b e n .  D e r  n a c h s t e  

A b s c h n i t t ,  u b e r  C h e m i k a l i e n ,  d e r e ń  H a u p t e i g e n s c h a f t e n ,  R e in -
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h e it s g r a d , H a n d e l s s o r t e n ,  k a n n  n a t u r l ic h  a u c h  n u r  e in e  be- 

s c h r a n k t e  A u s w a h l  b r in g e n ,  d ie  n ic h t  i m m e r  m it  d e n  Bediirf-  

n is s e n  d e s  B e n u t z e r s  i i b e r e i n z u s t im m e n  b r a u c h t .  S e h r  g u t  fiir 

d e n  p r a k t is c h e n  G e b r a u c h  s i n d  d ie  A n g a b e n  iiber  d ie  R e i n i g u n g ,  

V e r d i c h t u n g  u n d  V e r fliis s ig u n g  y o n  G a s e n .  B e i  d e r  T a b e l l e  d e r  

L o s l ic h k e it  f e h l e n  y ie l fa c h  d ie  T e m p e r a t u r a n g a b e n ,  a u B e r d e m  

sollte m a n  d o c h  e i n m a l  a n f a n g e n ,  d ie  L ó s l ic h k e it e n  in  g / l  s tatt  

in  %  a n z u g e b e n .  W e i t e r  s i n d  p r a k t is c h e  A n g a b e n  iiber  d a s  

E x t r a h i e r e n ,  K o n d e n s i e r e n ,  S p iile n , De st illie re n , R e k t if iz ie r e n , 

V e r d a m p f e n ,  K rista llis ie re n , F iltrie re n , Z e n t r ifu g ie r e n , T r o c k n e n ,  

S u b l im i e r e n  g e m a c h t ,  d ie  r e c h t  g u t  s in d . D e r  z u  k u r z e  A b s c h n i t t  

iiber  K o l l o i d c h e m i e  ist z w e c k l o s . S e h r  b r a u c h b a r  s in d  d a n n  

w ie d e r  u n t e r  d e m  T it e l  „ M e c h a n i k 1' d ie  A n g a b e n  iiber M a s c h in e n -  

teile, F ó r d e r e i n r ic h t u n g e n ,  P u m p e n ,  G e b l a s e ,  Z e r k l e in e r u n g  u s w .  

D e r  A b s c h n i t t  P h y s i k  b r in g t  A n g a b e n  iiber P h o t o m e t r ie ,  Polari- 

s a t io n , R e f r a k t i o n ,  S p e k t r o s k o p ie , P h o t o c h e m i e  u n d  w e ite r  iiber 

F e u e r u n g e n ,  D a m p f a n l a g e n ,  H e i z a p p a r a t e ,  K u h l a n l a g e n ,  O e f e n .  

V o n  e le k t r o c h e m is c h e n  S a c h e n  s i n d  A k k u m u l a t o r e n  u n d  elektro- 

c h e m is c h e  V e r f a h r e n  b e s p r o c h e n . D e r  letzte  A b s c h n i t t  b e h a n d e l t  

„ d i e  c h e m i s c h e  T e c h n i k * 1. D ie s e r  T e i l  ist e t w a s  m e r k w i ir d ig  aus- 

ge f  a llen . S c h o n  u n t e r  d e m A b s c h n i t t  „ E in l e i t e n d e s  u n d A l l g e m e i n e s  

s i n d  se h r  y e r s c h ie d e n a r t ig e  D i n g e  y e re in ig t , b e s o n d e r s  auffallig  

m u t e t  a b e r  d e r  T e i l  iiber d ie  „ B e s o n d e r e n  A r b e it s w e i s e n  d e r  c h e m i 

s c h e n  T e c h n i k 1 ‘ a n ,  i n  d e m  d ie  g a n z e  a n o r g a n is c h e  c h e m is c h e  T e c h n i k  

a u f  2 0  S e it e n  a b g e t a n  w i r d ,  u n d  d e m  d a n n  n o c h  3 6  S e it e n  iiber 

A r b e it s w e i s e n  d e r  o r g a n is c h - c h e m is c h e n  T e c h n i k  fo lg e n . D ie s e r  

letzte  A b s c h n i t t  m u B  ais m i B l u n g e n  b e z e ic h n e t  w e r d e n .  S o n s t  

a b e r  b r in g t  d ie  c h e m is c h e  „ H i i t t e 11 e in e  so lch e  Fiille  b r a u c h b a r e r  

A n g a b e n  fiir d e n  in  d e r  P r a x i s  s t e h e n d e n  C h e m i k e r ,  d a B  sich  d a s  

B u c h  u n b e d i n g t  e in f u h r e n  w ir d .  B e i  einer  N e u a u f l a g e  k ó n n t e  

m a n  o h n e  S c h a d e n  d e n  P l a t z  fiir m a n c h e  v ie l  z u  k u r z e  theo- 

retisch e  A n d e u t u n g e n  s p a r e n ;  d e r  P r a k t ik e r  s u c h t  v o r  a l le m  

g r e ifb a re  Z a h l e n .  B. Neumann.

Germer, W .  E . ,  O b e r i n g . :  D i e  G r u n d l a g e n  d e r  D a m p f m e s 

s u n g  n a c h  d e m  D i f f e r e n z d r u c k p r i n z i p .  M i t  2 9  T e x t a b b .  

u n d  1 T a f .  M u n c h e n  u n d  B e r l i n :  R .  O l d e n b o u r g  1 9 2 7 .  ( 5 8  S . )

8 ° .  2  JlJl.
D a s  v o n  e i n e m  p r a k t is c h e n  M e B f a c h m a n n e  g e s c h r ie b e n e  

B u c h l e i n  b e r u c k ś ic h t ig t  h a u p t s a c h l ic h  d ie  M e B a n o r d n u n g e n  d e r  

F i r m a  B o p p  &  R e u t h e r ,  d .  h . d e n  M e B f l a n s c h  m it  a b g e r u n d e t e m  

E i n l a u f ,  d ie  D i i s e  u n d  d a s  Y e n t u r i r o h r ,  n ic h t  d a g e g e n  d e n  prak-  

tisc h  w ic h t i g e n  S t a u r a n d .  D e r  t h e o r e tisch e  T e i l  d e r  A r b e i t  ist 

w e n i g  erg ie b ig . D i e  A b l e i t u n g  d e r  gro B en te ils  r e c h t  y e r w ic k e lt  auf- 

g e b a u t e n  u n d  fiir d ie  p r a k t is c h e  R e c h n u n g  je d e n fa lls  z u  um -  

s t a n d l ie h e n  F o r m e l n  ist fiir d e n  N i c h t f a c h m a n n  reich lich  m i i h s a m  

z u  y e r fo lg e n , d a  einerseits n ic h t  i m m e r  d ie  G r u n d l a g e n  a n g e g e b e n  

s in d , an d e rs e its  e in e  Fiille  u n g e w ó h n l ic h e r  B u c h s t a b e n b e z e ic h -  

n u n g e n  in  d ie  R e c h n u n g  eing efiih rt  w e r d e n ,  d ie  i m  W i d e r s p r u c h  

z u  d e r  so n st  i m  F a c h s c h r i f t t u m  u b l i c h e n  B e z e i c h n u n g s w e i s e  

s t e h e n . Z .  B .  p flegt  D  in  d e r a r t ig e n  R e c h n u n g e n  h a u f ig  e in e n  

R o h r d u r c h m e s s e r  z u  b e z e ic h n e n , n ic h t  a b e r  e in e n  D i f f e r e n z d r u c k  

in  m m  W S ;  d e r  D u r c h f l u B k o e f f i z ie n t  v o n  S t a u g e r a t e n  w i r d  v o n  

d e r  M e h r z a h l  d e r  F a c h l e u t e  n a c h  d e m  Y o r s c h l a g e  d e s  V e r e in e s  

D e u t s c h e r  I n g e n i e u r e  m it  a. b e z e ic h n e t , n ic h t , w i e  d e r  V e r fa s s e r  

y o r s c h la g t , m i t  ij., d a s  ais E in s c h n iir u n g s z if fe r  v o n  M u l l e r , W e is-  

b a c h ,  L a n g e n  u .  a .  in  g a n z  a n d e r e r  B e d e u t u n g  g e b r a u c h t  w i r d .  

E s  ist z u  b e d a u e r n ,  d a B  d ie  v o n  G e r m e r  a n g e s t r e b t e  g r ó B e r e  

K l a r h e i t  i n  d e n  B e g r i f f e n  d e r  M e B t e c h n i k  a u f  diese  W e i s e  e h e r  

g e t r u b t  ais e r h ó h t  w i r d .  P r a k t is c h  b e d e u t s a m  s i n d  d ie  H i n w e i s e  

a u f  D r u c k v e r l u s t ,  M e B b e r e i c h  u n d  M e B g e n a u i g k e i t  d e r  Y e r 

s c h i e d e n e n  S t a u g e r a t e . D e r  E i n f l u B  y o n  D r u c k -  u n d  T e m p e -  

r a t u r s c h w a n k u n g e n  ist y o n  K r e t z s c h m e r  bereits  e in fa c h e r  u n d  

k la r e r  da rgestellt  w o r d e n ' ) .  W e r t v o l l  ist e in  g r o B e s  S c h a u b i l d  

z u r  E r m i t t l u n g  d e s  sp e z if is c h e n  G e w i c h t e s  y o n  S a t t d a m p f  u n d  

iib e r h it z t e m  D a m p f  bis  6 0  a t  u n d  4 4 0 ° .  H. Jordan.

Lipin, W .  N . ,  P r o fe s so r  G o r n o w o  I n s t i t u t a :  M e t a l l u r g i j a

t s c h u g u n a ,  s c h e l e s a  i s t a l i .  L e n i n g r a d :  N a u t s c h n o j e

C h im ik o - T e c h n it s c h e s k o je  I z d a t e l ’s t v o . 8 ° .

T .  3 ,  T s c h a s t j  2 .  O b s c h t s c h i j e  s w o i s t w a  s c h e l e s a  

i s t a l i .  S p e z i a l n i j e  s o r t a  s t a l i .  ( M i t  F i g .  u .  T a b . )  1 9 2 7 .  

( 6 2 6  S . )

[ D i e  M e t a llu r g ie  d e s  R o h e i s e n s ,  S c h m i e d e is e n s  u n d  S ta h le s . 

T l .  3 ,  A b t .  2 .  D i e  a l l g e m e in e n  E i g e n s c h a f t e n  d e s  E i s e n  u n d  

S ta h le s . D i e  S p e zia ls t a h le .]

B e i  d e r  B e h a n d l u n g  d e r  G a s e ,  B l a s e n  u n d  L u n k e r  i m  S t a h l  

b e s p r ic h t  d e r  V e r fa s s e r  in  d e r  e r s t e n  A b t e i l u n g  se ine s  B u c h e s  

d ie  je w e ils  g iinstige  T e m p e r a t u r  u n d  d ie  G e s c h w i n d i g k e i t  b e i m  

V e r g i e B e n  d e s  S t a h le s , d ie  G r ó B e  u n d  F o r m  d e r  B l ó c k e ,  d ie  B l ó c k e  

m it  y e r l o r e n e m  K o p f e ,  d e n  s t e ig e n d e n  G u B  u n d  d a s  V e r d i c h t e n  

d e s  S t a h l e s  d u r c h  y e r s c h ie d e n e  M i t t e l ;  e r  k o m m t  d a n n  a u f  d ie

*) V g l .  B e r .  ( M i t t .)  W a r m e s t e l l e  V .  d .  E i s e n h .  N r .  7 6  ( D u s s e l 

d o r f :  Y e r l a g  S t a h le is e n  m .  b .  H .  1 9 2 5 ) .

S ch la ck en e in sch lu sse  u n d  z u m  S c h l u s s e  a u f  d ie  u n g le ic h m a B ig e  

ch em isch e  Z u s a m m e n se tz u n g  d e s  S t a h l e s  z u  s p r e c h e n .

D i e  z w e i t e  A b t e i l u n g  d e s  B a n d e s  u m f a B t  d ie  m e c h a n is c h e n  

E ig e n s c h a f t e n  d e s  S t a h l e s :  d ie  S c h m i e d b a r k e i t ,  d ie  Sch w eiB bar-  

k e it , d ie  e le k tr isc h e n , m a g n e t i s c h e n  u n d  a n d e r e n  p h y sik a lisc h e n  

E i g e n s c h a f t e n ,  d ie  b e d i n g t  s i n d  d u r c h  d ie  c h e m is c h e  Z u s a m m e n -  

s e t z u n g , d u r c h  d a s  H a r t e n ,  A n l a s s e n  u n d  A u s g l i ih e n ,  d u r c h  die 

w eite r e  V e r a r b e i t u n g  d e s  S c h m i e d e n s  u n d  W a l z e n s  be i y e r 

s c h i e d e n e n  T e m p e r a t u r e n  s o w ie  w e i t e r h i n  d ie  S p r ó d ig k e it  u n d  

die  E rm iid u n g s e rsc h e in u n g en  d e s  S t a h l e s .

I n  d e r  d r i t t e n  A b t e i l u n g  w i r d  d a s  R o s t e n  d e s  Stahles, 

d e r  E i n f l u B  e in ige r  E l e m e n t e  a u f  d a s  R o s t e n  u n d  d e r  saure- 

b e s t a n d ig e  S t a h l  b e s p r o c h e n .

I n  d e r  l e t z t e n  A b t e i l u n g  b e h a n d e l t  d e r  V e r fa s s e r  die  S o n 

d e r stah le , u n d  z w a r  s o w o h l  d ie  W e r k z e u g -  ais a u c h  d ie  K o n s t r u k 

tio nsstah le , w o b e i  er  s ich  i n  e r s c h ó p f e n d e r  W e i s e  iiber  d ie  kritischen 

P u n k t e ,  d ie  m a g n e t i s c h e n  u n d  e le k t r is c h e n  E ig e n s c h a f t e n ,  das 

K l e in g e f iig e , d ie  m e c h a n i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  b e i  yersc h ie d e n e n  

B e h a n d l u n g s w e i s e n  u n d  d ie  V e r w e n d u n g s m ó g l i c h k e i t e n  der 

S t a h le  a u s la B t .

D e r  B a n d  ist m i t  e in e r  g r o B e n  A n z a h l  v o n  Z ah lentafeln , 

S c h a u b i l d e r n  u n d  Z e i c h n u n g e n  b e d a c h t ,  d ie  d a s  W e r k  sehr wert- 

voll m a c h e n .

H i e r b e i  k a n n  ic h  n u r  d a s  w i e d e r h o l e n ,  w a s  b e i  d e r  B e s p re c h u n g  

d e r  e rs te n  B a n d ę 1) g e s a g t  w o r d e n  is t : E s  ist s c h a d e ,  d a B  d a s  B u c h , 

w e il  es in  ru ss isc h e r  S p r a c h e  g e s c h r ie b e n  ist, n u r  so  w en ig e n  

D e u t s c h e n  z u g a n g l ic h  se in  d iir ft e ; w e g e n  d e r  iibersichtlichen 

A n o r d n u n g  aller d e n  E i s e n h i i t t e n m a n n  a n g e h e n d e n  F r a g e n  

k ó n n t e  es so n st  fu r  u n s  e in e  w e r t y o lle  E r g a n z u n g  d e s  einschlagigen 

S c h r if t t u m s  b i l d e n . Rudolf Becker.

Euler, W o l f  A d o l f ,  $ t p l . = 3 n g . : D i e  G i c h t g a s r e i n i g u n g .  D ie  

w ic h t ig s t e n  Y e r f a h r e n  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e r u c k s ic h t i g u n g  des 

T r o c k e n g a s r e in ig u n g s - Y e r f a h r e n s  S y s t e m  Halb erg erh iitte- B eth  

s o w ie  d e s  T h e is e n - D e s in t e g r a t o r - V e r fa h r e n s . ( M i t  e in e m  Geleit- 

w o r t  v o n  P r o f .  H a y o  F o l k e r t s . )  M i t  5 3  T e x t a b b .

(u .  2  T a f . )  B e r l i n :  J u l iu s  S p r in g e r  1 9 2 7 .  ( V I I ,  1 3 2  S .)  8°.

1 5  JIM, g e b .  1 6 , 5 0  JlJl.
D a s  B u c h  ist e in  w i l l k o m m e n e s  G e s c h e n k  fiir d e n  Studieren- 

d e n  s o w ie  v o r  a l l e m  fiir d e n  in  d e r  P r a x i s  s t e h e n d e n  Betriebs- 

in g e n ie u r . B is h e r  w a r  i m  S c h r i f t t u m  n o c h  k e in e  zusam m en-  

f a s s e n d e  D a r s t e l l u n g  u n d  K r i t i k  d e r  y e r s c h ie d e n e n  Gasreinigungs-  

y e r f a h r e n  e r s c h ie n e n . D a s  B u c h  fiillt s o m i t  e in e  y o r h a n d e n e  fiihl- 

b a r e  L i ic k e  a u s  u n d  ist d a h e r  fiir d e n  B e t r i e b s m a n n  auBerordent- 

lich  w e r t y o ll .

I m  e rs te n  T e i l  w i r d  e in  g e s c h ic h t l ic h e r  U e b e r b l i c k  iiber die 

E n t s t e h u n g  d e r  e in z e l n e n  R e i n i g u n g s y e r f a h r e n  g e g e b e n . E r  be 

sc h a ftig t  s ich  w e it e r  m i t  d e r  A n a l y s e  d e r  G ic h t g a s e ,  d e r  Bestim- 

m u n g  d e s  S t a u b g e h a l t e s ,  d e r  Y e r w e n d u n g  d e s  G ic h t s t a u b e s , de m  

R e in h e it s g r a d e  u n d  d e n  H a u p t a n w e n d u n g s g e b i e t e n  d e s  gereinigten 

G ic h t g a s e s , d e m  K l a r e n  d e r  A b w a s s e r  b e i  N a B r e i n i g u n g  u s w .

D e r  z w e it e  u n d  d r itte  T e i l  b e h a n d e l n  ais H a u p t g e g e n s t a n d  

e i n g e h e n d  d ie  N a B r e i n i g u n g  u n d  d ie  T r o c k e n r e i n i g u n g  y o n  Gicht- 

g a s e n . H i e r  w e r d e n  s a m t l ic h e  V e r f a h r e n  ausfiih rlieh  besprochen  

u n d  a n  H a n d  v o n  z a h l r e ic h e n  S k i z z e n  e rla u te r t . D i e  elektrische 

G a s r e i n i g u n g  ist n u r  k u r z  gestreift , d a  iibe r  sie z u r  Z e it  der  Aus- 

g a b e  d e s  B u c h e s  n o c h  k e in e  e n d g iilt ig e n  E r f a h r u n g e n  yorlagen.

I m  le t zt e n  T e i l  w e r d e n  d a n n  d ie  W ir t s c h a f t l ic h k e it  der  ein

z e l n e n  R e i n i g u n g s y e r f a h r e n ,  ih re  Vor-  u n d  N a c h t e il e  e ing ehend  

b e s p r o c h e n , so  d a B  d e m  B e t r ie b s in g e n ie u r  G e le g e n h e it  gegeben  

ist, sich  d a r iib e r  k la r  z u  w e r d e n ,  o b  e r  d e m  e in e n  o d e r  and eren  

V e r f a h r e n  d e n  V o r z u g  z u  g e b e n  h a t .  A l le s  i n  a l le m  g e n o m m e n  

k o m m t  d a s  B u c h  e i n e m  d r i n g e n d e n  B e d iir f n is  n a c h  u n d  yerdient 

e in  e in g e h e n d e s  S t u d i u m .  I$ ) 1 > 3 rl0- Froitzheim.

Uses, L a r g e ,  o f  S t e e l  i n  S m a l i  W a y s .  W i t h  statistical 

ge n er a ł  c o n s u m p t i o n ,  p rice s , p r o d u c t i o n ,  e x p o r t s  a n d  im ports 

se c tio n  o n  a n d  o t h e r  r e l a t e d  b u s in e s s  d a t a .  ( E d i t e d  b y  the 

I r o n  T r a d e  R e v i e w .  C l e y e l a n d ,  O h i o : T h e  P e n t o n  P u blish in g  

C o . )  4 ° .  ( I n  D e u t s c h l a n d  z u  b e z i e h e n  d u r c h  H u b e r t  H e r m a n n s ,  

B e r l in  S W  4 8 ,  W i l h e l m s t r .  1 1 4 . )

( V o l .  1 . W i t h  fig . 1 9 2 6 . )  ( 6 3  p . )  G e b .  1 0  sh .

W a h r e n d  in  D e u t s c h l a n d  d ie  F r a g e n  d e s  V e r k a u f e s  noch 

i m m e r  a n  B e d e u t u n g  h in t e r  d e n e n  d e r  E r z e u g u n g  zuriickstehen , 

h a t  m a n  in  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  v o n  A m e r i k a  d ie  A ufm erk-  

s a m k e i t  i m m e r  m e h r  d e r  E r f o r s c h u n g  d e s  A b s a t z e s  z u g e w a n d t . 

D u r c h  y o r b ild lic h e s  Z u s a m m e n a r b e i t e n  v o n  W i s s e n s c h a f t  u n d  

P r a x i s  s i n d  h ie r  E r g e b n i s s e  erzielt  w o r d e n ,  d ie  d e n  F a b r ik a n t e n  

u n d  K a u f m a n n  i n  d e n  S t a n d  s e t z e n ,  m i t  fas t  m a t h e m a t is c h e r  

G e n a u i g k e i t  s e in e  V e r k a u f s m ó g l i c h k e i t e n  y o r a u s z u b e r e c h n e n  u n d  

s e i n e m  Z ie le , d e r  g r ó B t m ó g l i c h e n  S t e i g e r u n g  d e s  A b s a t z e s  m it 

g e r in g s t e n  M it t e l n ,  n a h e r  z u  k o m m e n .

„ L a r g e  U s e s  o f  S te e l  in  S m a l i  W a y s “  b e h a n d e l t  in  5 1  Einzel- 

a b h a n d l u n g e n  e b e n s o  yiele  V e r w e n d u n g s a r t e n  y o n  S t a h l  fiir

J) Ygl. S t. u. E . 46 (1926) S. 1001/2; 47 (1927) S. 519.
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Gegenstande, die an  sich  u n b e d e u t e n d  e r s c h e in e n , d ie  a b e r  i m  

Endergebnis einen u n e r w a r t e t  g r o B e n  S t a h l y e r b r a u c h  e r g e b e n . 

So e rfah rt m an  z . B . ,  d a B  fiir B u r o b r i e f k l a m m e r n  1 2 0 0  t D r a h t ,  

fiir Schirm gerippe iiber  4 0 0 0  t S t a h l ,  fiir K l i n g e n  v o n  Rasier-  

apparaten  3 0 0 0  t  h o c h w e r t i g e r  S t a h l ,  fiir S t r e c k m e t a l l  z u  B a u -  

zwecken 7 5  0 0 0  t  B l e c h  ja h r l ic h  g e b r a u c h t  w e r d e n ,  u n d  d a B  z u m  

Einbinden e in e r  e in z ig e n  b e k a n n t e n  Z e it sc h r ift  ( , ,M a g a z i n “ ) iiber 

4 0 0  t  B uchb in d e rd rah t im  J a h r e  v e r w a n d t  w e r d e n .  E i n e  m it  

Lichtbildern v e r s e h e n e  B e s c h r e i b u n g  d e r  z u r  H e r s t e l l u n g  d e r  

yerschiedenen E r z e u g n i s s e  e r fo r d e r l ic h e n  M a s c h i n e n  s o w ie  d e r  

Fabrikationsverf a h r e n  m a e h t  d a s  B u c h  a u c h  fiir d e n  d e u t s c h e n  

Fabrikanten  w ertvoll. A u f s c h l u B r e i c h  ist a u c h  e in e  d e m  B u c h  

angeheftete se h r  e i n g e h e n d e  Z u s a m m e n s t e l l u n g  statistisch er 

Zahlen iiber die E r z e u g u n g ,  d e n  V e r b r a u c h ,  d ie  V e r t e i l u n g ,  d ie  

Preisentw icklung s o w ie  d ie  E in -  u n d  A u s f u h r  v o n  S t a h l  u n d  E i s e n .

O. v. Halem.

S e h m a l t z , K u r t ,  D r . ,  D i p l o m - K a u f m a n n :  B i l a n z -  u n d  B e -  

t r i e b s a n a l y s e  i n  A m e r i k a  in  H i n s i c h t  a u f  ih r e  V e r w e r t -  

b a r k e i t  fiir d ie  d e u t s c h e  W i r t s c h a f t .  D a r g e s t e l l t  a u f  

G r u n d  d e r  a m e r i k a n i s c h e n  b e t r ie b s w ir t s c h a ft l . L i t e r a t u r .  S t u t t 

g a rt : C .  E .  P o e s c h e l , V e r l a g ,  1 9 2 7 .  ( X I V ,  2 8 1  S . )  8 ° .  1 4 , 5 0  JIM . 
g e b . 1 6  J U l.

( D i e  B i i c h e r :  O r g a n i s a t i o n .  E i n e  S c h r if t e n r e ih e . H r s g .  

v o n  P r o fe s so r  D r .  H .  N i c k l i s c h .  B d .  7 . )

D e r  erste, e in le it e n d e  T e i l , e i n  D r it t e l  d e s  B u c h e s  u m f a s s e n d ,  

g ibt z u n a c h s t  e in e  G l i e d e r u n g  d e r  n o r d a m e r i k a n i s c h e n  B i l a n z  

u n d  E r f o l g s r e c h n u n g , w i e  sie „ t h e  p r a c t ic e  o f  g o o d  a c c o u n t a n t s “  

ist. W e r  iiber  A u s l a n d s a n l e i h e n  v e r h a n d e l t ,  f in d e t  h ie r  d ie  fiir 

die a m e r i k a n is c h e n  P r o s p e k t e  v o r g e s c h r ie b e n e  B i l a n z g l i e d e r u n g  

in y ielen  E in z e l h e it e n  m i t  a u s f iih r l ic h e n  E r l a u t e r u n g e n  w ie d e r .  

E s  folgt e in e  D a r s t e l l u n g  d e r  s t a r k e n  K r a f t e ,  d ie  a n  d ie se r  „ U n i 

fo r m  A c c o u n t i n g 11 g e b a u t  h a b e n ,  u n d  se h lie B lich  e in  A b r i B  d e r  

a m e r ik a n is c h e n  B e w e r t u n g s l e h r e ,  d ie  a n  d ie  d e u t s c h e n  L e i s t u n g e n  

nicht  e n t fe rn t  h e r a n r e ic h t .

D e r  H a u p t t e i l ,  i i b e r s c h r ie b e n  w i e  d a s  g a n z e  B u c h ,  sc h ilde rt  

s o d a n n  a u sfiih rlich , i m  w e s e n t l i c h e n  a n  H a n d  d e r  D a r s t e l l u n g  

y o n  se c h s  a m e r i k a n i s c h e n  S c h riftste lle rn , w i e  d ie  e in z e ln e n  

B il a n z p o s t e n  m i t  H i l f e  v o n  a b s o l u t e n ,  D iffe r e n z - , V e r h a ltn is- , 

G liederungs-  u n d  I n d e x z a h l e n  g e g e n e i n a n d e r  a b g e w o g e n  w e r d e n .  

M a n c h e s  ist S p ie le re i , d a s  m e is t e  a n  H a n d  g e n a u e r  I n n e n b i l a n z e n  

in  g u t  g eleiteten  U n t e r n e h m u n g e n  a u c h  b e i  u n s  iib lic h . N e u  u n d  

iibe rrasc he n d  d a g e g e n  ist d e r  N a c h w e i s  iibe r  d ie  s t a r k ę  o ffe n tlic h e  

B e a r b e it u n g  d e r  B i l a n z e n  i n  N o r d a m e r i k a  z u m  Z w e c k e  d e s  Be-  

triebsyergleichs , d e r  w i r  n ic h t s  G l e ic h w e r t ig e s  g e g e n iib e r z u s t e lle n  

h a b e n . D i e  B e t r ie b s a n a l y s e  ( i m  t e c h n i s c h e n  S i n n e )  k o m m t  in  

d e m  B u c h e  n u r  in  d e r  W i e d e r g a b e  d e r  s e h w a c h e n  A u s f i i h r u n g e n  

v o n  R o e  z u r  D a r s t e l l u n g .  E i n e  2 4  S e i t e n  s t a r k ę  p l a n m a B i g e  Z u 

s a m m e n s t e l lu n g  d e s  a m e r i k a n i s c h e n  S c h r i f t t u m s  m a c h t  d e n  S c h l u B .

D e m  V e r f a s s e r  g e b iih r t  fiir s e i n e n  w e r t y o l l e n  B e r i c h t  D a n k .  

M a n  e rh alt  a u s  d e m  B u c h e  e in e  F iille  v o n  A n r e g u n g e n .  N a t iir l ic h  

bleibt e ine  R e i h e  y o n  W i i n s c h e n .  I n s b e s o n d e r e  fe h lt  e in e  k rit isch e  

Z u s a m m e n f a s s u n g  d e r  E r g e b n i s s e  d e r  s e c h s  S ch riftsteller . D i e  

U n t e r s c h e id u n g  v o n  S t a n d a r d -  u n d  B u d g e t k o s t e n  ist a u c h  h ier  

n icht s c h a rf  g e n u g .  D i e  y iele  S e i t e n  a u s m a c h e n d e n  e n g l is c h e n  

Zitate  w u r d e n  b e s se r  y e r d e u t s c h t .  G l e ic h e  W e r t y e r h a l t n is s e  

w e r d e n  h a u f ig  y e r s c h ie d e n  b e n a n n t .  A u f  d e n  S e it e n  1 2 5 / 6  la s se n  

sich d ie  f e h l e n d e n  Y e r h a l t n i s z a h l e n  t r o t z  g e g e n te ilig e r  M e i n u n g  

v o n  S e h m a l t z  a u s  d e m  G e g e b e n e n  o h n e  w e it e r e s  e r r e c h n e n .  S o  

ist be i d e r  U n i t e d  S t a t e s  S te e l  C o r p o r a t i o n  d e r  U m s a t z  a is  d a s

0 ,8 6 f a c h e  d e s  E i g e n k a p i t a l s  u n d  d ie s  ais d a s  0 ,5 8 f a c h e  d e s  G e s a m t -  

k a p it a ls  le icht  z u  e r m it t e ln . A u f  d ie ' f e h l e n d e  U m f a n g s -  u n d  

I n h a l t s b e s t i m m u n g  w ic h t ig e r  B e g r i f fe  h a t  S e h m a l t z  n ic h t  hin- 

g e w ie s e n ,  o b w o h l  z .  B .  d ie  m e is t e n  B e t r ie b s y e r g l e ic h e  m i t  d e r  

E in h e it l ic h k e it  d e r  G r ó B e  U m s a t z ,  d ie  j a  n ic h t  z w a n g l a u f i g  a u s  

d e r  B i l a n z  h e r v o r g e h t  u n d  d ie  g e r a d e  fiir U n t e r n e h m u n g e n  m i t  

m e h r e r e n  W e r k e n  n ic h t  e in d e u t i g  ist, s t e h e n  u n d  fa lle n . W i e  

w ill  B l i s s  (e in e r  d e r  se c h s  A m e r i k a n e r )  d e n  „ G e w i n n 11 d e r  e i n 

z e l n e n  W e r k s t a t t e n  e in e s  W e r k e s  m i t  S t u f e n f e r t ig u n g  e r m it t e ln  

( S .  1 3 0 )  ? W a r u m  g ib t  S e h m a l t z  d ie  l ii c k e n h a ft e n  A u s f i i h r u n g e n  

v o n  G i l m a n  iibe r  , ,d i e “  V e r l u s t q u e l l e n  led iglic h  b e r ic h t e n d  

w ie d e r  ( S .  1 4 2 )  ? D i e s e  u n d  a h n l ic h e  A u s s t e l l u n g e n  w i in s c h t  m a n  

sich  in  w e i t e r e n  A u f l a g e n  be se it igt . S ie  y e r m ó g e n  j e d o c h  d ie  

B r a u c h b a r k e i t  d e r  G e s a m t a r b e i t  n ic h t  z u  b e e in t r a c h t ig e n .

D r .  P . van Aubel.

J a h r b u c h  f i i r  d e n  O b e r b e r g a m t s b e z i r k  D o r t m u n d .  E i n  

F i ih r e r  d u r c h  d ie  rh e in isc h - w e s tfa lisc h e n  B e r g w e r k e  u n d  H iitten-  

k o n z e r n e  u n d  d ie  m i t  i h n e n  i n  V e r b i n d u n g  s t e h e n d e n  G ro B-  

b a n k e n  u n d  E l e k t r i z i t a t s w e r k e  i n  w ir t s c h a ft l ic h e r  u n d  finan-  

zieller B e z i e h u n g  m i t  e in e r  D a r s t e l l u n g  aller i n  B e t r a c h t  

k o m m e n d e n  B e h ó r d e n  u n d  O r g a n i s a t i o n e n  v o n  A l f r e d  B a e -  

d e k e r .  J g .  2 7  ( 1 9 2 6  bis 1 9 2 7 ) .  [ N e b s t  A n h a n g : ]  D i e  B e r g w e r k e  

u n d  S a l i n e n  i m  n ie d e r r h e in is c h - w e s t fa lis c h e n  B e r g b a u b e z i r k

1 9 2 6  ( G e w i n n u n g ,  B e l e g s c h a f t  u s w . ) ,  b e a r b .  i m  V e r e i n  fiir d ie  

b e r g b a u l i c h e n  I n t e r e s s e n . E s s e n :  G .  D .  B a e d e k e r  1 9 2 8 .  ( X I I ,  

6 3 8  S . ,  A n h a n g :  1 4 2  S . )  8 ° .  G e b .  3 0  J IM .

A n  d e m  A u f  b a u  u n d  d e r  G l i e d e r u n g  d e s  b e k a n n t e n  Jahr-  

b u c h e s 1) ist G r u n d s a t z l ie h e s  n ic h t  g e a n d e r t  w o r d e n .  E b e n s o  

h a t  a u c h  d ie  d e m  J a h r b u c h  be ige fiig te  v o m  E s s e n e r  „ B e r g b a u -  

V e r e i n “  b e a r b e it e t e  statistisch e  B e i l a g e  iiber  d ie  „ B e r g w e r k e  u n d  

S a l i n e n  i m  n ie d e r r h e in is c h - w e s t fa lis c h e n  B e r g b a u b e z i r k 11 k e in e  

w e s e n t l ic h e  A e n d e r u n g  e r f a h r e n . B e i  e in e r  so  y o r z iig lic h  g e le ite te n  

Z u s a m m e n s t e l l u n g  w i e  „ J a h r b u c h 11 u n d  „S t a t is t is c h e  B e i l a g e 11 

ist es se lb s t y e r s t a n d l ic h , d a B  d ie  e in z e l n e n  A n g a b e n  g e n a u  nach-  

gep riift  u n d  a u f  d e n  le t zt e n  S t a n d  g e b r a c h t  w o r d e n  s in d .

N e u  ist i n  d e m  B u c h e ,  d a B  d i e je n ig e n  Z e c h e n ,  d ie  seit 1 9 2 5  

n ic h t  m e h r  g e fó r d e r t  h a b e n  u n d  stillgelegt s i n d ,  n ic h t  m e h r  auf- 

g e n o m m e n  w u r d e n .  D i e  W e r k e ,  w e l c h e  d ie  G r i in d e r g e s e l l s c h a f t e n  

d e r  „ V e r e i n i g t e n  S t a h l w e r k e 11 d ie s e n  iib e r t r a g e n  h a b e n ,  s i n d  b e i  

d e n  V e r e in i g t e n  S t a h l w e r k e n  selbst  a u fg e f iih r t  w o r d e n .  D a  a u c h  

d ie  u b r i g e n  E r w e r b u n g e n  u n d  B e t e i l i g u n g e n  d e r  V e r e i n i g t e n  

S t a h l w e r k e  e r s c h ó p f e n d  b e r iic k s ic h t ig t  s i n d ,  ist a u f  d ie se  W e i s e  

e in e  e b e n s o  b e m e r k e n s w e r t e  w i e  g e n a u e  U e b e r s i c h t  iiber  d e n  

A u f b a u  d e s  b e d e u t e n d s t e n  r h e in isc h - w e s tfa lisc h e n  In d u s t r ie k o n -  

z e r n s  g e g e b e n  w o r d e n .  Y o n  b e s o n d e r e m  W e r t  ist d ie  N e u a u f l a g e  

d e r  „ B a e d e k e r s c h e n  K o h l e n f e l d e r k a r t ę 11, d ie  s ich  d u r c h  d ie  um -  

f a n g r e i c h e n  V e r s c h i e b u n g e n  i m  K o h l e n f e l d e r b e s it z  a is  n o t w e n d i g  

e r w ie s e n  h a t t e . D i e  F e l d e r b e z e i c h n u n g e n  u n d  F e l d e r g r e n z e n  s in d  

g e n a u  n a c h g e p r i i f t  w o r d e n ;  d ie  E i g e n t i i m e r  s i n d  u n t e r  b e s o n d e r e r  

K e n n z e i c h n u n g  d e r  K o n z e r n g r e n z e n  e r s c h ó p f e n d  a n g e f iih r t . M i t  

R i i c k s i c h t  a u f  d ie  k o m m e n d e  G a s f e r n v e r s o r g u n g  s i n d  d ie  Z e c h e n  

m i t  K o k s o f e n a n l a g e n  u n t e r  A n g a b e  d e r  A n z a h l  d e r  K o k s ó f e n  a u f  

d e r  K a r t ę  g e n a u  g e k e n n z e i c h n e t  w o r d e n .  E b e n s o  s i n d  a u c h  d ie  

f r u h e r e n  A n g a b e n  iibe r  K a n a l e ,  H a f e n a n l a g e n ,  E i s e n b a h n e n ,  Gleis- 

an s ch liis se , L a n d s t r a B e n  u s w .  n a c h g e p r i i f t  u n d  e r g a n z t  w o r d e n .

A u c h  d ie se r  n e u e s t e  J a h r g a n g  d e s  J a h r b u c h e s  sp r ic h t  fiir 

s ic h  se lb st , so  d a B  e in e  b e s o n d e r e  E m p f e h l u n g  iiberfliissig ist. H .

*) Y g l .  S t .  u .  E .  4 7  ( 1 9 2 7 )  S .  7 9 .

Vereins-Nachrichten.
Y e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h i i t t e n l e u t e .

Kaiser-W ilhelm -Institut fiir Eisenforschung 
zu Dusseldorf.

M i t  d e m  E r s c h e i n e n  d e r  2 1 .  L i e f e r u n g ,  A b h a n d l u n g  9 4  ( L i e f e 

r u n g  2 2 ,  A b h a n d l u n g  9 5 ,  ist y o r h e r  e r s c h ie n e n )  ist v o r  k u r z e m  

B a n d  I X  d e r  „ M i t t e i l u n g e n  a u s  d e m  K a i s e r - W i l h e l m -  

I n s t i t u t  f i i r  E i s e n f o r s c h u n g  z u  D u s s e l d o r f 11, heraus-  

g e g e b e n  y o n  F r i e d r i c h  K ó r b e r ,  y o l l s t a n d i g  g e w o r d e n .  D e r  

B a n d ,  d e r  w i e d e r u m  v o m  V e r l a g  S t a h l e is e n  m .  b .  H .  z u  D u s s e l 

dorf, P o s t s c h l ie B fa c h  6 5 8 ,  z u  b e z i e h e n  ist, b r in g t  in  d e r s e lb e n  Aus-  

stattu n g  w i e  d ie  friih er  e r s c h ie n e n e n  B a n d ę  a u f  4 0 0  S e i t e n  (m i t  

2 1 6  Z a h l e n t a f e l n  u n d  5 5 5  A b b i l d u n g e n  i m  T e x t  u n d  a u f  1 0  K u n s t -  

dr u c k ta fe ln  i n  d e r  G r ó B e  v o n  „ S t a h l  u n d  E i s e n 11 f o l g e n d e  E inzel-  

a b h a n d l u n g e n  ( N r .  7 2  b is  9 5 ) :

7 2 .  D i e  A u f f i n d u n g  d e r  t e c h n i s c h e n  u n d  w ir t s c h a f t l ic h e n  

H o c h s t le is t u n g  e in e s  A u f b e r e i t u n g s p r o z e s s e s  u n d  d ie  B e z i e h u n g  

b e i d e r z u e in a n d e r .  V o n  W a l t e r  L u y k e n .

7 3 .  M o d e l l y e r s u c h e  a n  K e s s e l b ó d e n  m i t  B o h r u n g e n  u n d  

M a n n l ó c h e r n .  V o n  F r i e d r i c h  K ó r b e r  u n d  E r i c h  S i e b e l .

7 4 .  E n t w i c k l u n g  e in e s  a b g e k i ir z t e n  P r i i f y e r f a h r e n s  z u r  E r 

m i t t l u n g  d e r  D a u e r s t a n d f e s t ig k e it  v o n  S t a h l  b e i  e r h ó h t e n  T e m p e 

r a t u r e n .  V c n  A n t o n  P o m p  u n d  A l e x a n d e r  D a h m e n .

7 5 .  E i n f l u B  d e s  K a l t z i e h e n s  a u f  d ie  F e s t ig k e it s e ig e n s c h a f t e n  

u n d  d a s  G e f u g e  v o n  n a h t l o s e n  S t a h l r o h r e n  y e r s c h ie d e n e r  Vor-  

b e h a n d l u n g .  M i t  e i n e m  N a c h h a n g : U e b e r  d e n  K r a f t b e d a r f  b e i m  

R o h r z i e h e n .  Y o n  A n t o n  P o m p  u n d  W e r n e r  A l b e r t .

7 6 .  T r e n n u n g s v e r s u c h e  m i t  m u l m i g e n  E i s e n - M a n g a n e r z e n  d e r  

G e w e r k s c h a f t  D o k t o r  G e ie r ,  W a l d a l g e s h e i m .  Y o n  H a n s  S c h n e i -  

d e r h ó h n .

7 7 .  U e b e r  A u f b e r e i t u n g s y e r s u c h e  m i t  E i s e n - M a n g a n e r z e n  d e r  

G e w e r k s c h a f t  B r a u n s t e i n b e r g w e r k e  D o k t o r  G e ie r ,  W a l d a l g e s 

h e i m .  V o n  W a l t e r  L u y k e n  u n d  E r n s t  B i e r b r a u e r .

7 8 .  U e b e r  d i e  E i n w i r k u n g  v o n  A l k a l i e n  a u f  E i s e n b a d e r .  V o n  

P e t e r  B a r d e n h e u e r  u n d  H e i n r i c h  O s t e r m a n n .

7 9 .  Z u r  T h e r m o d y n a m i k  d e r  U m w a n d l u n g e n  d e s  E i s e n s .  

V o n  F r a n z  W e v e r .

8 0 .  D i e  E r m i t t l u n g  d e r  F o r m a n d e r u n g s f e s t i g k e i t  v o n  M e t a l l e n  

d u rc h  d e n  S t a u c h v e r s u c h .  Y o n  E r i c h  S i e b e l  u n d  A n t o n  P o m p .
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8 1 .  U e b e r  d ie  M is c h u n g s l i ic k e  i n  flu s s ig e n  E is e n - K u p fe r-  

L e g i e r u n g e n .  V o n  A n t o n  M u l l e r .

8 2 .  D i e  E i s e n - M a n g a n e r z v o r k o m m e n  z w i s c h e n  B i n g e r b r u c k  

u n d  S t r o m b e r g .  V o n  W i l h e l m  R a a b e .

8 3 .  U e b e r  d ie  B e s t i m m u n g  d e r  K ie s e l s a u r e  in  E i s e n  u n d  S t a h l . 

V o n  P e t e r  B a r d e n h e u e r  u n d  P e t e r  D i c k e n s .

8 4 .  B e i t r a g  z u r  q u a n t it a t iv e n  B e s t i m m u n g  d e s  S i l iz iu m s  i m  

E i s e n .  V o n  P e t e r  B a r d e n h e u e r  u n d  H e i n r i c h  P l o u m .

8 5 .  D e r  E i n f l u B  d e s  S i l iz iu m s  a u f  d ie  S a u e r s t o f f b e s t im m u n g  

i m  W a s s e r s t o f f s t r o m . V o n  G u s t a v  T h a n h e i s e r  u n d  C h r i s t i a n  

A l e x a n d e r  M u l l e r .

8 6 .  D e r  G r a p h i t  i m  g r a u e n  G u B e i s e n .  V o n  P e t e r  B a r d e n 

h e u e r .

8 7 .  D i e  M e s s u n g  v o n  G a s t e m p e r a t u r e n .  V o n  H e r m a n n  

S c h m i d t .

8 8 .  U e b e r  d ie  B e s t i m m u n g  d e s  K o h l e n s t o f f s  i n  E i s e n  u n d  

S t a h l  n a c h  d e m  B a r y t v e r f a h r e n .  Y o n  G u s t a v  T h a n h e i s e r  

u n d  P e t e r  D i c k e n s .

8 9 .  D e r  E i n f l u B  d e r  K o h l e n s t a u b z u s a t z f e u e r u n g  a u f  d e n  

S c h m e l z y o r g a n g  i m  G ie B e r e ik u p p e l o f e n . Y o n  P e t e r  B a r d e n 

h e u e r  u n d  A l f r e d  K a i s e r .

9 0 .  B e i t r a g e  z u r  K e n n t n i s  d e r  S t r u k t u r  k a lt g e w a l z t e r  M e t a l l e . 

V o n  P r a n z  W e v e r  u n d  W i n f r i e d  S c h m i d t .

9 1 .  U e b e r  d ie  R e d u k t i o n  v o n  M a n g a n o x y d u l ,  K ie s e ls a u r e  u n d  

P h o s p h o r s a u r e  i m  H o c h o f e n .  V o n  H a n s  H e i n z  M e y e r .

9 2 .  B e i t r a g  z u r  S c h w i n d u n g  v o n  S t a h l f o r m g u B . V o n  F r i e d 

r i c h  K o r b e r  u n d  G e o r g  S c h i t z k o w s k i .

9 3 .  U n t e r s u c h u n g e n  iiber  d ie  A n s t r e n g u n g  v o n  V ie rk a n t-  

r o h r e n  u n d  b a n d a g ie r t e n  R o h r e n  b e i  d e r  B e a n s p r u c h u n g  d u r c h  

in n e r e n  D r u c k .  V o n  E r i c h  S i e b e l .

9 4 .  Z u r  K e n n t n i s  d e s  H o c h f r e ą u e n z - I n d u k t io n s o f e n s  I I I .  

B e i t r a g e  z u r  M e t a llu r g ie  d e s  e is e n lo se n  In d u k t io n s o f e n s .  V o n  

F r a n z  W e v e r  u n d  G u s t a v  H i n d r i c h s 1). ( 1 9  S .  m it  1 4  Zah-

l e n t a fe ln  u n d  2 1  A b b ) .  2 , 5 0  JłM, i m  l a u f e n d e n  B e z u g e  d e r  B and-  

r e ih e  2  JłM-
9 5 .  V e r g l e i c h e n d e  U n t e r s u c h u n g  iiber  d a s  V e r h a l t e n  v o n  

u n l e g ie r t e n  u n d  le g ie rte n  K e s s e l b l e c h e n  b e i  e r h ó h t e n  T e m p e 

r a t u r e n  u n d  h in s ic h tl ic h  A l t e r u n g  u n d  R e k r ist a llis a t io n . V o n  

F r i e d r i c h  K ó r b e r  u n d  A n t o n  P o m p .

A u s z i i g e  a u s  d i e s e n  A r b e i t e n  s i n d  a n  f o l g e n d e n  Stellen 

u n s e r e r  Z e it s c h r ift  a b g e d r u c k t :  4 7  ( 1 9 2 7 )  S .  2 7 5 / 6 ;  4 1 3 / 7 ;  4 5 9 / 6 2 ;  

5 4 2 / 3 ;  6 3 9 / 4 1 ;  7 6 1 / 4 ;  1 4 5 8 / 9 ;  1 7 9 2 / 3 ;  4 8  ( 1 9 2 8 )  S .  1 2 9 / 3 5 ;  2 1 1 .

D e r  P r e is  d e s  g e h e f t e t e n  B a n d e s  b e t r a g t  3 3  JłM, de r  des  ge- 

b u n d e n e n  3 6 , 5 0  JłM, E i n b a n d d e c k e n  s i n d  z u m  P r e is e  y o n  1 ,7 5  JłM. 
z u  b e z ie h e n .  T i t e lb la t t  u n d  I n h a l t s v e r z e ic h n is  z u m  I X .  B a n d ę  

s i n d  d e r  L i e f e r u n g  2 2  b e i g e g e b e n .

*

A i s  F o r t s e t z u n g  d e r  b e r e its  a n  d ie se r  Stelle  ang ezeigten  

L i e f e r u n g e n  1 u n d  2  d e s  z e h n t e n  B a n d e s  s i n d  L i e f e r u n g e n  3  u n d  4 

m it  f o l g e n d e n  E i n z e l a b h a n d l u n g e n  e r s c h i e n e n :

L f g .  3 .  B e i t r a g e  z u r  K e n n t n i s  d e s  G r a p h i t s  i m  g r a u e n  G u B 

e is e n  u n d  se in e s  E in f l u s s e s  a u f  d i e  F e s t ig k e i t . V o n  P e t e r  B a r 

d e n h e u e r  u n d  K a r l  L u d w i g  Z e y e n 2 ). ( 3 2  S .  m it  1 6  Zahlen- 

ta fe ln , 1 2  A b b .  u n d  7 T a f e l n ) .  5 , 5 0  JłM, b e i m  l a u f e n d e n  B e z u g e  der 

B a n d r e i h e  4 , 4 0  JłM.
L f g .  4 .  ( A b h a n d l u n g  9 9 ) .  Z u r  W e i t e r e n t w i c k l u n g  d e s  Druck- 

v e r s u c h s . V o n  E r i c h  S i e b e l  u n d  A n t o n  P o m p 3). ( 8  S . mit 

1 Z a h l e n t a f e l  u n d  1 5  A b b . )

A b h a n d l u n g  1 0 0 .  E i n f l u B  d e r  F o r m a n d e r u n g s g e s c h w in d ig -  

k e it  a u f  d e n  V e r l a u f  d e r  F l i e B k u r v e  v o n  M e t a l l e n .  V o n  E r i c h  

S i e b e l  u n d  A n t o n  P o m p 3). ( 7  S .  m i t  1 1  A b b . )  2 , 5 0  JłJl, beim  

l a u f e n d e n  B e z u g e  d e r  B a n d r e i h e  2  JłM.
x) V g l .  A r c h .  E i s e n h i i t t e n w e s .  1 ( 1 9 2 7 )  S .  3 4 5 / 5 5 ;  S t . u . E .  48  

( 1 9 2 8 )  S .  1 1 / 3 .  2 ) V g l .  S t .  u .  E .  4 8  ( 1 9 2 8 )  S .  5 1 5 / 9 .  3) Vgl.

S .  6 2 7 / 8  d ie se s  H e f t e s .

Sonntag, flen 13. Mai 1928, in DilsseM-Die Tagssordaung ist in M 18, S, 608, bekanfltgegeben.
Beginn ptinktlich 10.30 Uhr.

Verein deutscher Stahlformgiefiereien.
D i e  8. ordentliche Hauptversammlung f in d e t  statt  a m  18. M a i  1928, 16% U h r ,  i m  H o t e l  B e l l e v u e  i n  D r e s d e n  m i t  folgender

T a g e s o r d n u n g  :

1 . Y o r l a g e  d e r  J a h r e s r e c h n u n g , E r t e i l u n g  d e r  E n t l a s t u n g .  6 .  V o r t r a g  v o n  ® t .» 3 ,n g .  A .  P o m p ,  D u s s e l d o r f :  Vergleichende
2. W a h l e n  z u m  Y o r s t a n d e .  Untersuchung iiber die Festigkeitseigenschaften von StahlguB
,  r o v l  bei erhóhten Temperaturen.
3 . W a h l  z w e ie r  R e c h n u n g s p r u f e r .  _  , r , _  ,  „  ̂  ■ i a u ™

7 . V o r t r a g  y o n  P r o f e s s o r  S )r .» y n g .  E .  P i w o w a r s k y ,  A a c h e n :

4 .  B e r ic h t  d e s  G e s c h a ft s fu h r e r s . Anormale Erscheinungsformen im Gefuge von StahlguB.
5 .  A u s s p r a c h e  iiber  d ie  M a r k t l a g e .  8 .  V e r s c h ie d e n e s .

Z u t r itt  h a b e n  n u r  M it g l ie d e r  u n d  e i n g e l a d e n e  G a s  te .

Eisenhiitte Oesterreich,
Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhiittenleute.

Einladung zur Hauptversammlung am 2. bis 4. Juni 1928 in Leoben.
T a g e s o r d n u n g :  

Samstag, den 2. Juni, 19 Uhr, i m  V o r t r a g s s a a l e  d e s  W e r k s -  

h o te ls  i n  D o n a w i t z  b e i  L e o b e n :  Y o r t r a g  v o n  B e r g d ir e k t o r  

I n g e n i e u r  R .  S c h a u r ,  E i s e n e r z :  Streiflichter auf die Ent- 
wicklungsgeschichte der Hochofen in Steiermark. A n -  

s c h l ie B e n d  B e g r i i B u n g s a b e n d  i n  d e n  R e s t a u r a t i o n s r a u m e n  

d e s  W e r k s h o t e l s .

Sonntag, den 3. Juni, 10 Uhr: Hauptversammlung i m  Stadt-  

t h e a t e r  i n  L e o b e n .

T a g e s o r d n u n g :

1 . B e g r i i B u n g .

2 .  T a tig k e its-  u n d  R e c h e n s c h a f t s b e r ic h t .

3 .  W a h l  d e s  Y o r s i t z e n d e n .

4 .  A n t r a g e  u n d  A n f r a g e n .

5 .  V o r t r a g  v o n  P r o f e s s o r  D r .  p h il . F r .  K ó r b e r ,  D ir e k to r  

d e s  K a is e r - W ilh e l m - In 3 t it u t s  f i i r E is e n f o r s c h u n g , D u s s e l 

d o r f  : Studien uber bildsame Formanderungen der
Metalle.

A n s c h l i e B e n d  g e m e i n s a m e r  M it t a g s t i s c h  i m  G r o B g a s t h o f  

B a u m a n n ,  L e o b e n .  N a c h  d e m  M i t t a g e s s e n :  „ K l e i n e

R e i s e  u m  d i e  W e l t . “

Montag, den 4. Juni, 11.38 Uhr: A b f a h r t  n a c h  J u d e n b u r g  

z u r  B e s i c h t i g u n g  d e r  W e r k s a n l a g e n  d e r  S te ir is c h e n  GuB-  

s t a h l w e r k e ,  A .- G . ,  u n d  d e r  S t e i e r m a r k i s c h e n  S e n s e n w e r k e , 

A .- G .  F u r  d ie  D a m e n ,  w e l c h e  d ie  W e r k s b e s i c h t i g u n g  nicht 

m i t m a c h e n ,  f in d e t  e in  A u t o a u s f l u g  a u f  d ie  S t u b a l m  m it  

E n d z i e l  J u d e n b u r g  statt .

A l l e  in  O e s t e r r e ic h  w o h n e n d e n  M it g l ie d e r  d e s  H a u p t v e r e i n s  s o w ie  alle H e r r e n ,  d ie  ih re  A u s b i l d u n g  a u f  e in e r  ósterreichischen  

H o c h s c h u l e  g e n o s s e n  h a b e n ,  s i n d  h er zlic h st  e in g e l a d e n .  A u c h  d ie  H u t t e n f r a u e n  s o w ie  d u r c h  M it g l i e d e r  e in g e fu h r t e  G a s t e  

s i n d  w i l l k o m m e n .

A n m e l d u n g e n  s i n d  bis  2 0 .  M a i  1 9 2 8  a n  d e n  A r b e i t s a u s s e h u B  d e r  „ E i s e n h i i t t e  O e s t e r r e ic h *1, L e o b e n  ( S t e ie r m a r k ), 

M o n t a m s t i s c h e  H o c h s c h u l e ,  z u  n c h t e n .  Y e r s p a t e t e  A n m e l d u n g e n  k o n n e n  u n t e r  k e i n e n  U m s t a n d e n  b e r u c k s ic h t ig t  w e r d e n .


