STAHL UND EISEN

ZEITSCHRIFT FUR DAS DEUTSCHE
EISEN HUTTENWES EN

Herausgegeben vom Verein deutscher Eisenhiittenleute

Geleitet von Dr.-Ing. Dr. mont. E.h. O. Petersen

unter verantwortlidier iMitarbeit von Dr.J.W . Reidiertund Dr.M .Schlenker fiir den wirtschaftlidien Teil

HEFT 23

7. JUN I

1928 48. JAHRGANG

Die neue Kokereianlage des Lothringen-Konzerns in Hiltrop.
Von Dr. Heinrich Tramm in Gerthe-Hiltrop.

(Kohlenmischardage mit Vortrocknung der Kohlen in einer mit Gas und Abicarme geheizten Drehtrommel. Maflnahinen beim

Bau der Eochleistungs-Yerbund-Batterie.
gas. Einrichtung zum Napi6éschen des Kokses.
termittels umlaufenden Gasstromes.
und gebundenen Ammoniaks.

mit Natrordauge.

Kreisstrom-Koksofen mit Beheizung durch Koksgas unter Ansaugung von Ab-
Trockenkuhlanlage mit Ausnutzung der Kokswarme in Dampfkesseln

Anlage zur Gewinnung der Nebenerzeugnisse. Getrennte Auswaschung des fliichtigen
Entschwefelung des Benzols

Betriebliche und wirtschaftliche Vorteile

der Neuerungen.)

en durch die sctmelle industrielle Entwicklung neu-
D erwachsenen Anspruchen folgend ergab sich Ende 1924
die Notwendigkeit des Baues einer leistungsfahigen Grofi-
kokereianlage. Sie wurde nicht, wie es haufig geschieht,
ais Erweiterung alterer Anlagen errichtet und damit von
vomherein dem Zwange bestehender Anordnungen unter-
worfen, sondern auf unbebautem in unmittelbarer Nachbar-
schaft der Schachtanlage Lothringen IV gelegenem Gelande
in der Gemeinde Hiltrop frei entwickelt. Die neue GroBkokerei
liegt im Schwerpunkt der Kohlenférderung des Konzerns,
an der die Zechen Lothringen I/n und 1V, Graf Schwerin
und Prasident beteiligt sind, und denkbar gunstig zu den
Abnehmem und Verbrauchem der anfallenden Gas- und
Dampfmengen.
1. Allgenreire raurliele Avordrug
Aus dem Lageplan (Abb. 1) ist die allgemeine Anordnung
der neuen Kokerei ersichtlich. Sie liegt zwischen dem
Zechenbahnhof und dem Kokereibahnhof. Die Kohlen
kommen im Zechenbahnhof an bzw. entfallen in der iiber
dem Zechenbahnhof gelegenen Wasche (a) der Schacht-
anlage Lothringen IV. Yon dort gehen sie Uber Zwischen-
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tiefbunker (b) durch eine Trocken- und Mischanlage (c)
zum Kohlenturm (d), der am Kopf der Batterie (e) gelegen
ist. Die Koksseparation (f) und die GroBkoksverladung
hegen briickenartig uber dem Kokereibahnhof. Auf fiinf
Gleisen (siehe Abb. 2) konnen die yerschiedenen Kokssorten
verladen werden. Zwischen dem Kohlenturm und der
Separation liegen die Loscheinrichtungen (g), mit der Batterie
durch eine Koksférderwagen-Rampe (h), mit der Separation
durch eine Kiibelforderung (i) verbunden. Am Ende der
Batterie liegt die Gaserzeugeranlage (k), die iiber eine mit
Muldenkippem befahrbare Brucke unmittelbar von der
Separation mit Koks beschickt werden kann. Jenseits des
Kokereibahnhofs ist ein Kokslagerplatz vorgesehen. Die
Nebengewinnung liegt zwischen der Batterie (e) und dem
Zechenbahnhof, der zum Teil dem Verkehr der Neben-
erzeugnisanlage dient. Die Kuhlung (1), die Ammoniak-
waschung (m) und die Benzolwaschung (n) sind in drei
Reihen hintereinander angeordnet. Dabei sind die vier
Anmmoniak- und Benzolwascher zu einer Gruppe naher
verbunden. Das Maschinenhaus (0), das in einem Gebaude
mit der Kohlentrocknung (c) untergebracht ist, liegt in der
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Abbildung 2 Ansicht der Batterie mit Kohlenturm und Separation.

Mittelachse der beiden Wascherreihen (m, n). Das Kiihl-
werk (p) liegt im Westen frei zur Hauptwindrichtung. Ein
zentral gelegenes Schalthaus (g) dient der Verteilung des
elektrischen Stromes auf die yerschiedenen Betriebspunkte.
Die Werkstatt (r) und das Magazin (s) haben Gleis-
anschluB (t) und liegen, um Wege zu sparen, nahe denHaupt-
betriebspunkten. Ein Burogebaude (u) liegt am StraBen-
eingang (v) der Kokerei. Die einzelnen Stufen der Neben-
gewinnung sind durch verdeckte Rohrkanale (w) mit-
einander yerbunden, in denen die samtlichen notwendigen
Rohrleitungen iibersichtlich verlegtsind. Die Ammoniak- (x)
und die Benzolfabrik (y), getrennt durch das Salzlager (z),
liegen etwas abseits mit Riicksicht auf einen spateren Ausbau
der Anlage. Wie aus dem Lageplan ersichtlich, ist die
Mdglichkeit einer spiegelbildlichen Erweiterung (in Abb. 1
punktiert gezeichnet) des jetzigen Werkes vorgesehen.
1. Korstruktive DurdHaildug cer Kdkerelanlage.

Die Feinkohle wird nach ihrer Herkunft yon den yer-
schiedenen Schachtanlagen getrennt in acht Eisenbeton-
tiefbunker (a) von je 50 t Inhalt verladen (Abb. 3). Aus den
Bunkern wird die Kohle iiber Drehteller (b) mit einstell-
baren Abstreichmessern auf ein Gliederband abgezogen, das
unter den Bunkern lauft. Die Entnahme durch die Dreh-
teller wird so geregelt, daB ein bestimmtes festgelegtes
Mischungsverhaltnis der Kohlensorten gewahrt
bleibt, das bei gutem Ausbringen an Nebenerzeugnissen
einen gleichmaBigen, harten, stuckigen Koks gewahrleistet.

Zur Erzielung eines solchen Kokses ist neben einer
genauen Einhaltung des Mengenverhaltnisses eine innige
Durchmischung der yerschiedenen Kohlen erforderlich;
diese erfolgt gleichzeitig mit der Trocknung der Koks-
kohle in einer geheizten Drehtrommel. Das Tief-
bunkergliederband entleert in einen kleinen Zwischen-
bunker, aus dem die Kohle ganz gleichmaBig uber einen
Drehteller auf ein Gummiforderband (c) lauft, das uber
eine Forderschnecke (d) die Kohle in die Trockentrommol (e)
bringt. Ein zweites Gummiband (f), dem die getrocknete
Kohle durch eine Schnecke (g) aus der Trommel zugebracht
wird, fordert die Kohle in den 30001 fassenden Kohlenturm.
Die Trockentrommel wird zweifach beheizt: einmal wird mit
einem Ventilator (h) Abhitze von der Koksofenanlage durch
die Trommel gedriickt, anderseits wird ihr durch eine Gas-
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feuerung (i) Warme zugefuhrt. Die
Vereinigung von Gas-undAbhitze-
Heizung bietet groBe Vorteile.
Da die Trocknung der Kohle am
wirtschaftlichsten und schonend-
sten bei niedrigen Temperaturen
erfolgt, darf der Teildruck des
Wasserdampfes in der Trommel
durch Temperatursteigerung nicht
beliebig erhoht werden. Man mufi
yielmehr dafiir Sorge tragen, daB
das Wasser bei niedrigen Tempe-
raturen mit moglichst geringem
Teildruck aus der Kohle in eine
ausreichend groBeGasmenge iiber-
gehen und von ihr in die Atmo-
sphare getragen werden kann. Bei
reiner Gasheizung ist das durch
einen groBen LuftiiberschuB er-
reichbar, der mit einem Warme-
verlust gleichbedeutend ware.
Bei reiner Abhitzeheizung wiirde
man  wegen des  geringen
Warmeinhaltes der Abhitze unbeguem groBe Gasmengen
durch die Trommel fordern miissen. Bei der yereinigten
Gas-Abhitze-Heizung sind beide Nachteile vermieden. Die
Abhitze bringt das notwendige Foérdervolumen fiir den
Wasserdampf und billige, zusatzliche Warme in den Vor-
gang. Die Verbrennung des Gases kann ohne Luftuber-
schuB unter yoller Ausnutzung seiner Yerbrennungswarme
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Abbildung 3. KohlenHMischt u. -Traderarlage.

erfolgen. Die Drehtrommel bestehtaus einem

E senmantel, der innen gegen chemische An-

griffe durch einen 2 mm starken Mantel

aus rostsicherem Stahlblech geschiitzt ist.
Die Fortbewegung und Durchmischung der Kohle in der
Trommel erfolgt durch am Mantel schraubenférmig be-
festigte Schaufeln. die durch Stauriinder unterbrochen sind.
Der Gasdurchtritt durch die Trommel und die Beheizung
werden mit dem Brenner und dem Absaugeventilator (k)
am Trommelende nach dem Wassergehalt der eintretenden
Kohle so eingestellt, daB die getrocknete Kohle gleichmaBig
6 bis 7% Wasser enthalt. Unterhalb dieses Trocknungs-
grades besteht die Gefahr des Staubens der Kohle.

Die Trocknung der Kokskohle in der Drehtrommel
von 12 bis 14 % auf 6 bis 7 % Wassergehalt bringt groBe
technische und wirtschaftliche Vorteile mit sich. Gelangt die
Kohle nafi in die Oefen, so werden die hocherhitzten Kammer-
wiinde starker abgeschreckt ais beim Einfiillen trockener



7. Juni 1928.

Kohle. Der Silikabaustoff ist gegen Temperaturschwan-
kungen von 1400 bis 600° fast unempfindlich, dagegen setzen
unterhalb 600° die mit groBen VVolumenanderungen verbun-
denen Umwandlungserscheinungen ein. Beim Einfiillen zu
nasser Kohle konnen die Kammerwande bis in das gefahr-
liche Temperaturgebiet abgekuhlt werden, der hohe Wasser-
crehalt kann also AnlaB zur Beschadigung der Wande und
zu Betriebsschwierigkeiten sein. Bei nasser Kohle bleibt
die Sohle des Brandes leicht gegen die oberen Teile zuruck,
die dadureh uberstehen und rissigen, kleinstuckigen Koks
liefem, d. h. durch zu hohen Wassergehalt leidet die Giite
des Kokses.

Weitere Schwierigkeiten entstehen durch Schwankungen
des Feuchtigkeitsgehaltes, die ohne Trocknung nicht zu
yermeiden sind. Mit schwankendem Feuchtigkeitsgehalt
andern sich die Garungszeiten der Oefen. Bei der schnellen
Folge aller Bedienungshandlungen an einer Hochleistungs-
batterie erschwert jede derartige UngleichmaBigkeit im
Ofengange den Betrieb auBerordentlich. Ein weiterer Vor-
teil der Vortrocknung der Kokskohle besteht darin, daB in
der Trommel das Wasser bei niedriger Temperatur ver-
dampft wird und selbstverstandlich ohne Kuhlung in die
Atmosphare entweicht. Bei der Verdampfung im Ofen da-
gegen wird der Wasserballast erst auf die Temperatur von
etwa 750° im Gassammelraum iiberhitzt und muB dann bei
der Kuhlung des Gases wieder kondensiert werden. Infolge
der Ueberhitzung wird, wenn man den Wirkungsgrad der

Abbildung 4.
Sizze yon Bauart des Kreisstromofers.

Warmeausnutzung in der Trommel und im Ofen gleichsetzt,
im Verhaltnis der Warmeinhalte von Dampf bei 750° zu
Dampf bei 100° = 950 : 640 = 1,48 : 1, d. h. 48 %, mehr
Warme bei der Verdampfung des Wassers im Ofen auf-
gewendet. Durch die notwendige Kondensation des im
Ofen verdampften Wassers wird die aufzuwendende Kuhl-
leistung in der Nebenerzeugnisanlage auBerordentlich ver-
gréBert. Bei einem Durchsatz von 1200 t trockener Kohle
sind bei 13 % Wassergehalt 1380 — 1200 = 180 t, bei 7 %
Wassergehalt 1290 — 1200 = 90 t Wasser im Ofen zu ver-
dampfen. Die tagliche Yerdampfungsleistung der Trommel
betragt also 90 t. Enthalt das Gas aus 1200 t Kohle diese
90 t Wasserdampf mehr, so ist bei 600° Austrittstemperatur
aus den Steigrohren sein Warmeinhalt um 90 000 x 879
= 79110000 kcal groBer. Berechnet man aus den in Frage
kommenden thermodynamischen GroBen den Gesamt-
warmeinhalt fiir Rohgas bei 600°, so ergibt sich, daB zur
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Kuhlung des Gases
von 600 auf 25°
bei einer Kohle mit
7% Wasser taglich
rd. 188000000
kcal, bei einer
Kohle mit 13 %
Wasser taglich rd.
267 000 000 kcal
zu vemichten sind.
Die Warmemenge.
die das Gas aus
nasser Kohle mit-
fuhrt, ist also um
42 % groBer ais
die des Gases aus
vorgetrockneter
Kohle. Um diesen
Betrag wachst bei
nicht vorgetrock-
neter Kohle die
aufzuwendende
Kiihlleistung. Un-
angenehmbemerk-

Abb||dung 5
Sthemetische Dar-
stellung derAmadSts-

Kreisstrom-
ofers.

bar macht sich der hohere
Wassergehalt femer durch
VergroBerung des Gasvo-
lumens um 22% und
damit der Saugerleistung.
SchlieBlich muB eine um
901 gréBere Wassermenge
taglich in der Ammoniak-
fabrik durchgesetzt wer-
den. Das anfallende Am-
moniakwasser wird schwa-
cher und die beim Ab-
trieb aufgewendete Dampf-
menge groBer.

Die Wirtschaftlich-
keit der Kohlentrock-
nungsanlage nach den
im einjahrigen Betriebe

gewonnenen Zahlen ergibt sich aus der folgenden Gegen-
iiberstellung.

Kosten der Kohlentrocknung.

JLM
Lohne Ax10 xM\2AStx 3D .coveeeeenn,

1460
5. Yerschiedere Materialien...................o.... 200
6. GasverbrauehftirVerdampfungyon

nech Messung 0,162 mﬁ’kg Hz{)x12 PfStj 6390 ,,

gesant 129700 gtk
Kosten ohne Kohlentrocknung.

Umn dre Kohl den geichen Durchsatz._an
Uockener Kohle zu ereichen, die lage umrd. 15%

groBer sein.
# Unterer Heiznert yon 1 nme Ges = 4750 keal.
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1 Til und Verzinsung der Anl
9 zuZS(IDJlM mt20% ., .... 45000 Jim
2. Gasverbrauch f V\E&a%m
kcallkg HzO)nachNBam 0 HD
12 Pf ...................... 8% fur Ver-
g%ng derKuhIanIageuMO% 7CIIDIRM )
"""" Danpfdeerm”lddabnk
02 t/rr® Dm X 02 X BBX1wHt) 660
an Kiihiwasser von 90 824
g)X%SXOIJ')JT/ma ................... eee 330 "
Cesamikosten ohne Kohlentrocknung........... 133900 ot
Gesatkosten mit Kohlentrocknung .. 1070

Demnach verbleibt ein jahrlicher UebersCh uBvon 220 mJl

Die tagliche Gaserspamis infolge Nichtitberhitzens der
Wasserlast betragt rechnerisch rd. 6000 m3, eine Zahl. die
den praktischen Erfahrungen entspricht. Der Gasverbrauch
bei der Trocknung ist taglichen Messungen enthnommen. Er
entspricht einer Warmezufuhr von 768 kcal/kg verdampftes
Wasser. Im ganzen werden fiir die Verdampfung nach
Messung 968 kcal verbraucht. 200 kcal werden von der
Abhitze geliefert. Die Abhitzekosten sind in der Wirt-
schaftlichkeitsaufstellung in den Posten Tilgung, Strom-
verbrauch, Lohne und Materialien mit enthalten. Un-
beriicksichtigt geblieben ist die Warmemenge, die die Kohle
selbst bei der Trocknung aufnimmt und zum Teil bis zur
Fiillung beibehalt. um die naturlich der Warmeverbrauch
im Ofen verringert wird, und die sich im Winter vorteilhaft
durch Verhindern des Vereisens bemerkbar macht. Durch
diese Nichtberiicksichtigung entstehen unbedeutende Unter-
schiede zwischen den theoretischen Rechnungen und den
bei der Wirtschaftlichkeitsberechnung verwendeten Zahlen
aus Messungen. Es zeigt sich, dafi die Kohlentrocknung
neben den genannten groBen technischen Vorteilen, die sich
zahlenmaBig schwer fassen lassen, einen rechnerisch nach-
weisbaren geldlichen UeberschuB abwirft.

Die getrocknete Kohle wird, wie schon kurz erwahnt,
durch ein Gummiférderband in den Kohlenturm gebracht.
Ein Querband sorgt fur die Verteilung der Kohle iiber den
Turmauerschnitt. Der Abzug erfolgt in einen Fiillwagen
von rd. 12 t Fassungsvermogen, in den eine Waage ein-
gebaut ist, um eine stete genaue Ueberwachung der Ofen-
fullung durchfiihren zu koénnen.

Die Ofengruppe wurde von der Firma Heinrich
Koppers, Essen, gebaut. Sie ist ais Hochleistungs-
Verbund-Batterie fiir Stark- und Schwachgasbeheizung
ausgebildet. Die mittlere Kammerbreite betragt 360 mm,
die Hohe 3730 mm, die Lange zwischen den Tiiren 11600 mm.
Die Kammer fafit 10,2 t trockene Kohle. Die Batterie be-
steht aus 60 Oefen mit einer Garungszeit von 11,5 st,
so daB 120 Oefen in 24 st bei Vollbetrieb gedriickt werden
konnen. Von den 60 Oefen sind 54 Koppers-Oefen, deren
nahere Beschreibung sich eriibrigt, da das Koppers-System
ais bekannt vorausgesetzt werden kann.

Sechs Oefen sind Kreisstromd6fen, die nach An-
gaben der Bergbau-A.-G. Lothringen von Koppers gebaut
wurden.  Allgemein sind die neuen Koksofen gegenuber
den Oefen alterer Bauart hoher, um bei gleicher Garungs-
zeit groBeres Fassungsvermogen und damit groBere Durch-
satzleistung zu erreichen. Da die Breite der Oefen durch
das starke Anwachsen der Garungszeit begrenzt ist und
einem ubermaBigen Wachsen in die Lange zu groBer
Raumbedarf und Schwierigkeiten beim Driicken bald ein
Ziel setzen, so war die Hohe die einzige Dimension,
die eine wesentliche Steigerung gegenuber den friiher

i) Danrpf ais Abdampf it 100 m/t gerechnet
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ublichen MaBen zulieB. Damit tauchte die Sehwierigkeit
des neuzeitlichen Koksofenbaues auf, die Oefen in ihrer
ganzen Hohenerstreckung gleichmaBig zu beheizen. Die
Verbrennung von Koksofengas mit normalem Luft-
uberschuB in der Heizwand eines Regenerativofens ergibt
eine yerhaltnismaBig kurze, heiBeFlamme, die dem unteren
Teil ¢ Kohlenfiillung mehr Warme zufuhrt ais dem oberen.
Es sind yerschiedeneMaglichkeiten yorhanden, diese Unregel-
maBigkeit der Beheizung auszugleichen.  Man kann
die Flamme abwechselnd von unten und von oben
brennen lassen; man kann die Verbrennungsluft stufen-
weise zufiihren und damit die Verbrennung uber einen
langeren Gasweg hinziehen; man kann die Flammen
in aufeinander folgenden Heizziigen durch abwechseln-
des Hoch- und Tieflegen der Diisen in yerschiedenen
Hohenlagen brennen lassen; man kann entsprechend
der geringeren Warmezufuhr den oberen Teil des Kohlen-
kuchens schmaler machen, schlieBlich kann man durch
Zusatz yon Gasen, die an der Verbrennung nicht teilnehmen,
die Verbrennungsdauer und damit die Flammenlange ver-
groBern. Die einfachste Form eines solchen Gaszusatzes
ist ein Ansaugen von Abgas durch die Flamme selbst. Dieses
Prinzip yerwendet der Kreisstromofen, dessen grundsatzliche
Bauart aus Abb. 4 und 5 zu ersehen ist. Der aufsteigende
Gas-Luft-Strom saugt aus dem Nachbarzug die abfallenden
yerbrannten Gase in die Flamme, die dadurch verlangert
und gleichmaBig iiber die ganze Hohe des Ofens yerteilt
wird. In der ersten Periode der Heizung brennen die Diisen
der Heizziige 1, 3, 5, 7 usw., wahrend die yerbrannten
Gase durch die Ziige 2, 4, 6, 8 usw. in die Regeneratoren
ziehen, die hier ais Einzelregeneratoren gezeichnet sind.
Nach dem Wechsel brennen die geradzahligen Ziige, wahrend
durch die ungeradzahligen die yerbrannten Gase abziehen.
Das Ansaugen der yerbrannten Gase in die Flamme geschieht
durch die Oeffnungen a zwischen den Ztigen. Bei einem
kleinen zweiziigigen Versuchsofen war die Kreisstrom-
wirkung durch Fenster gut erkennbar. Die Beheizung der
Oefen in der Hohenerstreckung ist yollkommen gleichmaBig.
Die Garungszeit ist kurz (11,5 st bei 360 mm Kammer-
breite) und im Zusammenhang damit der Gasverbrauch
gering, weil unnotige Ueberhitzungen einzelner Teile der
Ofenfiillung yermieden werden. Da das Aufsteigen der bren-
nenden und das Abfallen der yerbrannten Gase in benach-
barten Ziigen stattfindet, braucht der Kreisstromofen
keinen Horizontalkanal. Die Wande sind daher bis zum
Scheitel des Ofens in ihrer Standfestigkeit ungeschwacht.
Eine kleine Durchbrechung in dem oberen Teil der Heiz-
ziige (Abb. 4b) sorgt fiir den notigen Druckausgleich in
der Langsrichtung der Heizwand. Ais Ergebnis der zwei-
jahrigen Betriebszeit kann man zusainmenfassend sagen,
daB die Oefen in bezug auf Kiirze der Garungszeit und
sparsamen Gasyerbrauch die in sie gesetzten Erwartungen
voll erfiillt haben. Bei der groBen Standfestigkeit ihrer
senkrechten Wande sind die Oefen gegen die Schwierig-
keiten, die treibende Kohlen verursachen, genugend unemp-
findlich, so daB sie die vier guten Eigenschaften eines Koks-
ofens — Dauerhaftigkeit, Betriebssicherheit, Sparsamkeit
und groBe Durchsatzleistung — in sich yereinen.

Der Unterbau der Batterie (siche Abb. 4) wurde mit
Rucksicht auf Bergbaueinwirkungen ais biegungsfester,
dehnfugenfreier Eisenbetontrager ausgebildet. Die Batterie-
kopfe sind gleichfalls aus Eisenbeton mit dem Unterbau starr
yerbunden. Bei dieser an sich fiir Bergbaugebiete gebo-
tenen Bauart muB groBtes Gewicht darauf gelegt werden,
daB beim Anheizen die Dehnung der Ofenbaustoffe in berech-
neter Weise erfolgt, da andernfalls die Kopfe abscheren
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Abhildung 6. Koksforderwagen und Rarmpe it Einwurfschlitzen fiir die Loscheinrichitungen.

und sonstige schwere Schaden im Unterbau auftreten
konnen. Die Gefahren sind einmal durch sorgfaltige Her-
stellung der Dehnfugen bei der Aufmauerung der Oefen ver-
mieden worden, die vor dem VergieBen mit Pech auf gleich-
maBige richtige Breite und vollkommene Sauberkeit gepriift
wurden. Das zweite Mittel zur Beherrschung der Dehnung
war die Nachprufung der Silikasteine der Ofengruppe,
die in dieser Form, soweit es uns bekannt ist, zum ersten-
mal beim Bau einer Batterie durchgefuhrt wurde. Von
dem Baustoff wurde verlangt, daB er mechanisch einwand-
frei, d. h. glatt, scharfkantig, fest und frei

von Rissen war. In den Abmessungen wurde

nur ein Spielraum bis zu 1% gewahrt; end-

lich wurde ein spezifisches Gewicht unter 2,38

gefordert. Die Ueberwachung der MaBe und

die des spezifischen Gewichtes wurden derart

vereinigt, daB samtliche Steine durchgemessen

und bei Steinen mit UntermaBen das spezifische

Gewicht bestimmt wurde. Auf diese Weise

ist praktisch genau festlegbar, bei weichem

MeB das spezifische Gewicht einer bestimmten

Lieferung die zugelassene Grenze yon 2,38
uberschreitet. Steine, die den Anforderungen nicht ent-
sprachen, wurden wegen der Gefahr unberechenbarer,
nicht umkehrbarer Umwandlungserscheinungen nicht zum
Bau verwendet. Durch diese MaBnahmen wurde erreicht,
daB die vermauerten Steine so gleichmaBig und gut durch-
gebrannt waren, daB merkliche irreversible Dehnungen beim
Anheizen nicht aufgetreten sind. Infolge des starren
Unterbaues und des guten Baustoffes ist die Gerad-
heit und Dichtigkeit der Ofenwande im Betriebe ein-
wandfrei geblieben.

Die Beheizung der Batterie erfolgt je nach dem
Gasbedarf der abnehmenden Werke mit wechselnden
Mengen Stark- und Schwachgas. Das Schwachgas wird in
Drehrost-Gaserzeugern mit Unterwind durch Vergasung
von Kleinkoks und Koksasche erzeugt. Die Anlage besteht
aus vier Gaserzeugern von 2600 mm Schachtdurchmesser
mit zugehorigen Skrubbern, die eine Leistung von je
87,5 Mili. kcal bei einer Brennstoffausnutzung von min-
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destens 75% haben. Die An-
lage erzeugt also tagiich etwa
350 Mili. kcal, entsprechend
etwa 320000 m3 Generatorgas,
aus 72 bis 801 Kleinkoks und
Koksasche. Die Gasmenge
reicht zur Beheizung von
30 Heizwanden, entsprechend
50% der Ofengruppe, aus.
Durch die Vergasung von min-
derwertigen, nicht absatzfahi-
gen Brennstoffen werden tag-
lich rd. 80 000 m3 hochwerti-
ges Leuchtgas frei.

Die Koksausdruckma-
schine ist mit elektrischen
Einzelantrieben fiir Fahr- bzw.
Planierbewegung, fur das Tiir-
abheben und Ausdriicken ver-
sehen, wie uberhaupt auf der
Kokerei fast nur Einzelan-
triebe gewahlt wurden. Der
Nachteil zahlreicher Ersatz-
motoren wurde durch weit-
gehende Typisierung umgan-
gen. Die Planiervorrichtung an der Ausdriickmaschine ist
um eine Ofenbreite gegen die Druckstange versetzt, so
daB, wenn ein Ofen gedriickt wird, der vorhergehende Ofen
gleichzeitig planiert werden kann.

Die Ofenturen an der Maschinenseite werden durch eine
Ausschwenkvorrichtung an der Druckmaschine ge6ffnet,
die Tiiren auf der Koksseite durch einen besonderen Tiir-
wagen nach oben gehoben.

Die Druckmaschine driickt den Brand in einen Koks-
férderwagen (Abb. 6 A), der die Form einer fahrbaren

Abbildung 7. Koks-Loscheinrichtung,

Ofenkammer von 400 mm 1 W. hat. Der gluhende'Brand
wird in der senkrecht stehenden eisernen Kammer uber eine
langs der Batterie laufende Rampe zu den Loscheinrich-
tungen verfahren. Die Kammer des Koksverladewagens ist
durch einen wagerecht beweglichen Bodenschieber ver-
schlossen, durch dessen Oeffnen der Brand in die Lésch-
einrichtung abgelassen werden kann.

Die auf der Batterie beschaftigten Leute ver-
teilen sich in drei Schichten folgendermaBen:
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3 Ausariickmeschinisten,

Bei einer Erzeugung von 1000 t kommen also auf einen
Mann je Schicht rd. 32,2t, eine Leistung, die wesentlich
hoher Kegt ais die auf einer alten Batterie erreichbare.

Auf der Kokerei sind zwei Loscheinrichtungen vor-
handen, eine Trockenkiihlung und fiir den Notfall eine
NaBloschung. Diese ist im wesentlichen eine bis auf den
Einwurfschlitz (in Abb. 6 B, in Abb. 7 a) abgedeckte, mit
GuBeisenplatten belegte Schragrampe von 27° Neigung (b),
die unten durch sechs segmentférmige, durch Druckluft
bewegte Klappen (c) abgeschlossen wird. Der gliihende Koks
rutscht aus dem Verladewagen auf die Schragrampe und
wird durch feine Wasserstrahlen aus einem
12 m langen, mit einer Lochreihe versehenen

Abbildung s.
Koks-Lgscheinvich
tung mit Abhitze-

kessein

Schwenkrohr (d) schnell abgeloscht. Die Schwaden ent-
weichen durch einen Kamin (e), der am Kohlenturm hoch-
gefuhrt ist. Unter der Schragrampe lauft ein Stahlkasten-
band (Abb. 7f), das durch Senken der AbschluBklappen
mit Koks beladen wird, den es in einen Aufzugkubel
(Abb. 6C) abwirft.

Die Trockenldschung, fiir den vollen Durchsatz von
120 Oefen = 10001 Koks in 24 st gebaut, arbeitet nach dem
Grundsatz, die fiihlbare Kokswarme durch inerte Gase auf
Abhitzedampfkessel zu uberfiihren. Der gliihende Koks
wird in einen feuerfest ausgemauerten Bunker abgeworfen e
durch den Bunker streichen im Gegenstrom zum Koks die
Kuhlgase, die die Warme des Kokses aufnehmen, sie an
Abhitzedampfkessel abgeben und die gekiihlt wieder von
Ventilatoren durch den Bunker gedruckt werden. Die Bau-
bedingungen waren insofern giinstig, ais man ohne Grund-
wassergefahr den Bunker zur Aufnahme des gliihenden
Kokses unter das Niveau der Ofensohle legen konnte, so daB
der Brand aus dem Koksforderwagen ohne Heben in die
Trockenloschung abgelassen werden kann. Da die Kuhlung
etwa 4 st dauert, hat der Bunker ein Fassungsvermogen
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von 120 x 4: 24 = 20 Branden = 160 t Koks. Die Form
des Bunkers und die Lage des Einwurfschlitzes wurden
durch zahlreiche Modellversuche festgelegt. Wesentlich ist,
daB die Kuhlwirkung an allen Punkten des Bunkerinhaltes
dauemd gleich ist und daB kein Hangenbleiben von Koks-
teilen im Bunker eintreten kann. Zur Erreichung einer
gleichmaBigen Kuhlwirkung muB in Flachen gleicher Tem-
peratur (z. B. der Flache des Schiittkegels) das Verhaltnis
Koksdurchtritt zu Gasdurchtritt konstant bleiben, d. h.
die Potentialflachen des von oben nach unten gerichteten
Koksstromes und des von unten nach oben gerichteten Gas-
stromes miissen an allen Punkten des Bunkers dauernd
miteinander ubereinstimmen. Der Koksdurchtritt richtet
sich nach der Schnelligkeit des Nachrutschens durch
eine solche Flache. Der Gasdurchtritt ergibt sich aus
dem Druckgefalle im Gase an der in Frage kommenden
Stelle und dem Waiderstand in der Koksschicht. Der
Widerstand ist abhangig von dem Verhaltnis Kleinkoks
zu GroBkoks. Beim Einfiillen entstehen die vom Gas-
erzeuger bzw. Hochofenbetrieb bekannten Entmischungen
der KorngréBen, die sowohl das Nachrutschen ais auch den
Widerstand der Koksschicht wesentlich beeinflussen. Diese
Umstande wurden versuchsmaBig erprobt und konstruktiv

in der endgiiltigen Bunkerform beriicksictitigt, die im GroB-
betrieb vollkommen einwandfrei arbeitet. Der Bunker
(Abb. 7 g) ist aus Eisenbeton gebaut und mit besonderen
Steinen ausgemauert, die bei den in Frage kommenden
Temperaturen eine so groBe Harte haben, daB sie durch den
vorbeirutschenden Koks kaum angegriffen werden. Der
obere AbschluB des Bunkers erfolgt durch eine luftgekuhlte
Tragerdecke aus Hangesteinen, die einen gasdicht verschlieB-
baren Schlitz (in Abb. 6 D, in Abb. 7 h) von 12 000 mm
Lange und 450 mm Breite fur den Kokseinwurf hat. Die
Koksrutschflache des Bunkers endet in einer Austragwalze
(iin Abb. 7). Bei einer Drehung der Walze wird der gekiihlte
Koks durch sonst den Bunker gasdicht abschliefiende
Schieber (j) auf ein Stahlkastenband (k) ausgetragen, das
in die mit der NaBloschrampe gemeinsanie Kubelforderung
(in Abb. 6C und 8 a) austriigt. Mit der Austragwalze wird
so viel gekiihlter Koks abgezogen, wie oben heiBer Koks
in den Bunker eingeworfen wird. Die Temperaturzonen im
Bunker behalten fast die gleiche Lage, es tritt daher keine
Beanspruehung der Ausmauerung durch Temperatur-
schwankungen ein. Ein unter Umstanden nicht ganz
gleichmaBiges Rutschen des Kokses kann durch besondere
Hilfsvorrichtungen ausgeglichen werden. Die Kuhlgase
(urspriinglich Luft, derefi Sauerstoff durch den gliihenden
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Koks verbraucht ist) treten oberhalb der Austragwalze in
den Bunker ein (in Abb. 7 durch 1, in Abb. 8 durch b).
Sie durchstreichen den Koks im Gegenstrom, erhitzen sich
dabei auf etwa 800°, ziehen unterhalb der Tragerdecke in
einen Sammelkanal (in Abb. 7m und n, in Abb. 8c) und
treten von da in die Abhitzedampfkessel (Abb. 8 d), liegende
Rauchrohrenkessel von je 810 m2 Heizflache, von denen
drei Einheiten yorhanden sind; der erzeugte Dampf hat
eine Spannung von 11 at. Mit 180° werden die Gase aus
den Kesseln durch Ventilatoren (e) angesaugt und von
neuem durch den Koks gedriickt. Zu jedem Kessel gehort
ein Ventilator. Zwei Aggregate reichen fiir den Betrieb aus,
das dritte dient ais Riickhalt. Mit dem erzeugten Dampf
wird der gesamte Bedarf der Kokerei gedeckt und dariiber
hinaus Dampf an das benachbarte Kraftwerk auf Schacht-
anlage Lothringen IV abgegeben.

Die technischen Vorteile der troekenen Koks-
kiihlung sind einmal im Fortfall der lastigen Dampf-
schwaden zu sehen, die bei Kokereien mit Na£ldschverfahren
schon haufig der AnlaB zu groBen Unannehmlichkeiten ge-
wesen sind. Ferner wird der Koks schonend langsam und
gleichmaBig gekiihlt. Er ist infolgedessen fester und groB-
stuckiger ais der beim NaBldschen durch das plotzliche
Abschrecken zersprengte Koks. In dem groBen Bunker
haben nicht ganz durchgegarte Koksstiicke Zeit, nachzu-
garen. Dadurch wird der Anfall an minderwertigem Koks
verringert.

Diese technischen Vorteile, so begriiBenswert sie sind,
spielen bei der troekenen Kokskiihlung gegenuber
den auBerordentlichen wirtschaftlichen Vorteilen nur
eine untergeordnete Rolle. Der wesentliche Erfolg der
Trockenléschung ist die Nutzbarmachung der fiihlbaren
Warme des Kokses in Dampfform fiir Kraftzwecke. Es
wurden im Dauerbetrieb 0,39 t Dampf bei der Kiihlung
von 1t Koks gewonnen. Die gesamte Dampferzeugung je
Tonne durchgesetzten Kokses liegt etwas hoher, doch ist
sie durch einen beim Oeffnen des Einwurf- und Austrag-
schlitzes unvermeidlich eintretenden Abbrand von rd. 0;7 %
des durchgesetzten Kokses bedingt. Da bei der NaBléschung
ein unausgenutzter Kohlenstoffverlust in etwa gleicher
Hohe eintritt, wahrend die durch den Abbrand erzeugte
Warmemenge in der Trockenldschung nutzbar gemacht
wird. so spielt bei der Berechnung der Wirtschaftlichkeit der
Trockenléschung gegenuber der NaBloschung der Abbrand
keine Rolle und ist unberiicksichtigt geblieben. Er wiirde
die Wirtschaftlichkeit gegenuber der NaBl6schung nach dem
Gesagten sogar giinstig beeinflussen.

Diese ergibt sich aus den Betriebszahlen eines Jahres
wie folgt:

Die Erbauungskosten der Trockenléschung betrugen
rd. 500 000 JIJI. Durchgesetzt wurden 1000 t Koks tag-
lich. Die Dampferzeugung aus der Kiihlung des Kokses
betrug 1000 x 365 x 0,39 = 142 000 t Dampf, der bei
einem Dampfpreis von 2,50 J?Jf/t einen Wert von
355000 JIJI darstellt. Die Dampfkosten bei der Erzeugung
in der Trockenldschung stellten sich wie folgt:

2% Til und Verzinsung.................. 100000J1m
Ldhre fiir drei Mann: 3 x x m.... 109 ,
A t O5kWst x 24 x366 x 08 2490
m@h ..................................... 8000
................................. 12 000 "

AJTV\mirlga]fiir tung und Kon-

densat-Riickgewinnung.............ccoveeuee o 500 ,

180080 J(m

Die Dampfkosten betragen also 1,13J1J1 t und derRein-
uberschuB 194 150 JIJI. Dazu kommt noch die Ersparnis
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an Kiihlwasser gegenuber der NaBldschung mit 1000 x 0,5
x 365 = 182500 m3 x 0,10 JIJI = 18 250 JIJI, so daB
ein Gesamtgewinn von rd. 212 000 J1JI entfallt. Die Anlage-
kosten sind also in etwa 2% Jahren durch den UeberschuB
gedeckt, und dann betragt der UeberschuB 300 000 JIJ1jJahr.

Der mit der Nafl- oder Trockenl6schanlage geldschte
Koks wird von dem Kubel, der an einer verfahrbaren Katze
hangt (Abb. 2), hochgezogen und in einen Bunker abge-
worfen. Dieser entleert den GroBkoks iiber zwei Rollenroste
auf Stahlbander, die ihn in die Wagen verladen, wahrend
der Kleinkoks durch den Rollenrost hindurch in einen Klein-
koksbunker (f in Abb. 8) fallt, von dem er mit demselben
Kubel in die Separation (g in Abb. 8) gefahren wird. Die
Koksbrecheinrichtung wird ebenso mit dem Kubel beschickt.
Bei mangelndem Absatz kann der Koks unmittelbar mit
der fahrbaren Katze iiber eine Laufbrucke auf Lager ge-
bracht werden (Abb. 1 und 2) oder vom Lager wieder
verladen werden.

Bei der Gewinnung der Nebenerzeugnisse sind

einige technische Neuerungen eingefiihrt worden. Die
Steigrohre sind yerhaltnismaBig kurz und feuerfest aus-
gemauert (Abb. 9). Dadurch wird verhindert, daB sich
durch Abkiihlung Teer aus
den Destillationsgasen an
den Steigrohrwanden nieder-
schlagt, dort verkrackt und
die auBerordentlich stéren-
den Graphitansatze bildet.
Die ausgemauerten Steigrohre
bleiben blank, was neben der
Vermeidung von  Teerver-
lusten einen Vorteil gegenuber
nicht ausgemauerten Steig-
rohren bedeutet.

Die Verbindung von
Steigrohr und Vorlage,
die wegen der standig mit dem
Fortschreiten des Destiila-

tionsyorganges sich andernden - Abbildung 9. _
Temperatur und der damit Steigrohr und Yorlage mit
verbundenen Warmedehnung Wassereinspritzung.

der Steigrohre Schwierigkeiten

macht, ist so geldst worden, daB das obere Steigrohrende
und der Stutzen auf der Vorlage sauber abgedreht wurden.
Das verbindende Querstuck wurde an den Auflagerungs-
flachen kugelférmig abgedreht und lose, nur gehalten durch
je zwei Schrauben mit Fedem, auf Steigrohrende und
Stutzen aufgelegt. So entsteht ein doppeltes Gelenk, das
jeder Dehnung nachgibt. Die infolge der Steigrohraus-
mauerung nicht mehr luftgekiihlten Destillationsgase sind
zu heiB, um sie unmittelbar in die Vorlage einzufiihren. Sie
werden im Yorlagestutzen durch einen kraftigen fein zer-
staubten Wasserstrahl abgeschreckt und treten erst dann
mit etwa 150° in die Vorlage ein. Das unverdampfte iiber-
schiissige Einspritzwasser dient zur Spulung der Vorlage.
Dickteeransatze kommen bei dieser Art des Betriebes nicht
mehr vor.

Das Gas gelangt aus der Vorlage zuerst in einen 30 m
hohen mit Siebblechen versehenen Was ch er von 3m Durch-
messer. Hier wird es im Kreislauf mit ungekiihltem
W asser im Gegenstrom berieselt, das sich mit dem Ein-
spritzwasser aus der Vorlage vereinigt. Dabei scheidet sich
die Hauptmenge Teer aus dem Gase ab; das yerdunstende
Einspritzwasser wird laufend ersetzt. Bei dieser Waschung
werden die im Gase enthaltenen nichtfluchtigen Ammoniak-
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yerbindungen von dem Berieselungswasser aufgenommen.
Die Temperatur des Gases sinkt auf 80 bis 85°. Trotzdem
bedeutet die Berieselung keine Kiihlung, d. h. Fortfiihrung
von Warme aus dem Gase. Die Warmemenge, die anfangs
ais fiihlbare Warme im Gase enthalten war, ist auch nach
der Berieselung noch vorhanden, da das Gas eine ent-
sprechende Menge Wasserdampf aufgenommen hat. In
dem Einspritzwasser und dem Berieselungswasser ist das
gesamte nichtfliichtige Ammoniak des Gases enthalten.
Da das Wasser eine Temperatur von rd. 85° hat, nimmt es
im Gleichgewicht mit dem Gas nur sehr wenig fliichtige
Ammoniakrabindungen auf; auBerdem ist es im Kreis-
lauf damit gesattigt. Bei der Berieselung mit HeiBwasser
wird also dem Gase kein fliichtiges Ammoniak entzogen.
Die nichtfluchtigen Ammoniakverbindungen dagegen werden
ausgewaschen, im Berieselungswasser mehr und mehr an-
gereichert und so von den fliichtigen Ammoniakverbin-
dungen getrennt.

Die Kiihlung des Gases erfolgt in einem zweiten Sieb-
blechwascher durch unmittelbare Berieselung mit Wasser,
das, nachdem es die Warme des Gases aufgenommen hat,
in Rohrenwarmeaustauschem gekuhlt und wieder auf den
Siebblechwascher gepumpt wird. Das bei der Kiihlung
kondensierende Wasser lauft ohne Unterbrechung in den
Behalter fiir starkes Ammoniakwasser iiber. Es enthalt nur
fliichtige Ammoniakverbindungen. Das Gas geht weiter
durch das Geblase und die Ammoniak- und Benzolhorden-
wascher iiber Druckgeblase in die Gasverteilung. Der erste
Ammoniakwascher im Gasstrom ist ais SchluBkiihler aus-
gebildet. Die Auswaschung von Ammoniak und
Benzol verlauft in bekannter Weise.

Die Anreicherung der nichtfluchtigen Ammo-
niakverbindungen (im wesentlichen des Chlorids, Thio-
sulfats und Sulfats) im Berieselungswasser der Vorlage
und des HeiBwaschers wird auf 3 bis 4%, d. h. nur so
weit getrieben, daB eine Gefahr der Teerverdickung aus-
geschlossen bleibt. 10 t Wasser, die bei dieser Konzen-
tration die tagliche Erzeugung von etwa 360 kg, berechnet
ais Ammoniak, enthalten, werden abgezogen; der geringe
Gehalt an fliichtigem Ammoniak kann mit Schwefelsaure
gebunden und die Lauge eingedampft werden. Das an-
fallende, leicht graue Salz hat rd. 28 % Ammoniakgehalt.

Durch diegetrennte Auswaschung der nichtfluch-
tigen Ammoniakverbindungen ist es moglich, in der
Ammoniakfabrik ohne Kalkkolonne zu arbeiten. Damit
fallt einmal die Unsauberkeit des Kalkbetriebes fort, und
es erwachst die Mdglichkeit, die Warme des vom Ab-
treiber abflieBenden heiBen Abwassers in einem Rohren-
warmeaustauscher im Gegenstrom auf das zuflieBende kalte,
starke Ammoniakwasser zu iibertragen, wodurch die zum
Abtrieb notwendige Dampfmenge sehr vermindert wird.
Das Abwasser kann unbedenklich wieder zum Auswaschen
von Ammoniak bzw. ais Zusatz zum Kuhlwasser yerwendet
werden. Da es frei von Harte ist, eignet es sich fur beide
Zwecke vorziiglich. Mit der Wiederverwendungsmoglichkeit
des Abwassers ist die oft schwierige Frage der Abwasser-
beseitigung einwandfrei gelost.

Die wesentlichen Ersparnisse bei der getrennten
Auswaschung liegen in der Moglichkeit der Warmeaus-
nutzung und Ruckgewinnung des Abwassers. Bei einem
Durchsatz von 1200 t Kohle fallen taglich 10 t fixes
Ammoniakwasser mit einem durchschnittlichen Gehalt
von 360 kg Ammoniak an. Zur Gewinnung der nicht-
fluchtigen Ammoniakverbindungen in Salzform durch Ein-
dampfen werden jahrlich gebraucht:
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Das Abwasser enthalt infolge Oxydation urspriinglich
fliichtiger Schwefel-Ammoniak-Verbindungen zu nichtfluch-
tigen Verbindungen wahrend der Auswaschung stets eine
geringe Menge, im Durchschnitt 0,1 g/l Ammoniak, die bei
dem geschilderten Waschverfahren verlorengehen. Im
Jahre entstehen so 300 x 365 x 0,0001 = 10,95 t Ammo-
niakverluste, die einen Gewinnverlust von rd. 4500 J1JI be-
deuten, der zu den Kosten der Gewinnung des fixen Ammo-
niaks hinzugezahlt werden muB, die sich so auf 12 000 Jt™,
jahrlich stellen. Dem stehen beim bisherigen Arbeiten an
Mehraufwendungen gegenuber:

1 I\/Hwerbram fiir des um &F
x 3B X 1am 10D aim

Kalkyerbrauch 08%/24st X5 x18 520
X JIM . ”
3 Weser Kalkaufoereitung: 0 824 st

4 w% IR R ﬁj'rig'\'/'d'q'f{j't'Kélk 165 .,

lich: 3)x%5x 02 M vevvrrennn. 2190
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Danach ergibt die getrennte Auswaschung der nicht-
fluchtigen Ammomakverbindungen neben dem Fortfall des
lastigen Kalkabtriebes und neben etwaigen Kosten aus
Abwasseremissionen einen jahrlichen UeberschuB von
18 935 JIM.

In der Ammoniakfabrik (Abb. 10) ist die Mdglichkeit yor-
gesehen, sowohl konzentriertes Ammoniakwasser ais auch
Ammonsulfat zu erzeugen. Ein groBes Salzlager bzw. zwei
Intze-Behalter gestatten eine Lagerung der Fertigerzeugnisse
und der Schwefelsaure iiber langere Zeit. Das Salz wird
nach dem Schleudem mit heiBer Luft auf das Lager ge-
blasen; ebenso geschieht die Beladung der Eisenbahn-
wagen. Dadurch erhalt man neben der Arbeitsersparnis
ein gutes, trockenes, streufahiges Salz.

Bei der Benzolgewinnung geschieht die Auswaschung
in iiblicher Weise mit Waschdl in vier Hordenwaschern im
Gegenstrom. Das Waschol wird im Abtreiber (Abb. 11) mit
Dampf bis auf 0,2 % bei 180° abgetrieben. Das anfallende
Vorerzeugnis lauft kontinuierlich in einen Rektifizierapparat,
den es ais 96- bis 99prozentiges waschfahiges Rohbenzol
wieder verlaBt. Das bei der Rektifizierung anfallende
Riickstandsol enthalt nur 1% Benzol. Es wird in Pfannen
gekuhlt und nach der Ausscheidung des Naphthalins dem
Waschdl fortlaufend zugesetzt. Das Rohbenzol wird einer
Schwefelwasche unterzogen. Der aggressive Schwefel,
d. h. der Schwefel im Benzol, der mit Metallen unter Sulfid-
bildung reagiert, ist im Vorprodukt in der Form von
Schwefelwasserstoff enthalten. Kommt das Vorerzeugnis
durch Lagern langere Zeit mit Luft in Beriihrung, wie
es bei der Rektifikation in Blasen unvermeidlich ist,
so wird der Schwefelwasserstoff zum Teil oder yollstandig
zu Schwefel oxydiert. Bei der Destillation geht in den
hoheren Fraktionen Schwefel mit Uber, teils ais elementarer
Schwefel, teils ais riickgebildeter Schwefelwasserstoff. Der
elementare Schwefel ist auf einfache Weise nicht mehr aus
dem Benzol zu entfernen. Er iibersteht die Wasche mit
Schwefelsaure und Natronlauge und gelangt in das Rein-
benzol, wo er eine Gefahr fiir die Kupferleitungen der Mo-
toren bilden und zu Schaden AnlaB geben kann. Um mit
Sicherheit das Benzol schwefelfrei zu bekommen, ist es not-
wendig, den Schwefelwasserstoff aus dem Benzol zu ent-
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femen, bevor es mit Luft in Beruhrung war. Das aus dem
Destillationsapparat ununterbrochen abflieBende Rohbenzol
wird daher mit Natronlauge in einer schnell laufenden Zentri-
fugalpumpe innig durchgemischt und in einer Scheide-
flasche wieder von der Lauge getrennt. Vor der Waschung
betragt der Schwefelgehalt 0,25 % im Durchschnitt, nach
der Waschung ist er auf hochstens 0,001 % zuriickgegangen.
Das so gereinigte Benzol genugt den héchsten Anspriichen,
die an Schwefelfreiheit gestellt werden konnen. Die Neben-
erzeugnisanlage ist von der Firma Carl Still, Reckling-
hausen, gebaut worden.

Abbildung 10, Ansicht der Ammoniakfabrik.

Ais Regenerativbatterie ergibt die Kokerei einen Gas-
uberschuB von rd. 55 % der Erzeugung. Durch Beheizung
der Oefen mit Fremdgas aus der Gaserzeugeranlage kann der
UeberschuB je nach den Anforderungen erheblich gesteigert
werden. Das Gas wird in der Hauptsache an die zum Kon-
zem gehorigen Eisen- und Huttenwerke, A.-G., Bochum,
geliefert, zum andem Teil geht es durch die Schwefel- und
Zyanreinigung in die Femgasleitungen, die an die Gas-
fabrik auf Zeche Lothringen, Schacht IV, angeschlossen
sind. Bei einer Minderabnahme der Eisen- und Huttenwerke
ist die Moglichkeit der Verfeuerung unter den Kesseln des
Kraftwerkes vorhanden. Es besteht also eine auBerordent-
hche Anpassungsfahigkeit von Erzeugung und Yerbrauch
des Gases.

Zum SchluB seien zusammenfassend die leitenden
Ueberlegungen gekennzeichnet, die den Bau in der
geschilderten Form bestimmt haben. Die raumliche
Anordnung der neuen GroBkokerei wurde so getroffen, daB
ihrer Lage nach der Kohlen- und Energiebezug sowie die
Dampf- und Gasabgabe in wirtschaftlichster Weise erfolgen
kann, daB ihrem Aufbau nach fur Kraft. Stoff und Menschen
kiirzeste Wege entstehen, daB eine klare Anordnung und
Uebersichtlichkeit bei sparsamsten, doch nie unbeguem
engen Abmessungen gewahlt bleibt. Dsr weitgehende
maschinelle Ausbau ermoglicht den Ersatz menschlicher
Arbeitskraft durch mechanische in den von der Wirtschaft-
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lichkeit gebotenen Grenzen. Durch die Kokstrockenkuhl-
anlage, die Yortrocknung der Kokskohle und das geschil-
derte Ammoniakwaschverfahren wurden wesentliche tech-
nische, warmewirtschaftliche und geldliche Yorteile erzielt.
Die Verlustquellen alterer Anlagen an Nebenerzeugnissen,
Verkracken des Teers in den Steigrohren u. a. wurden zu
vermeiden gesucht. GroBter Wert wurde auf die Gute der
Erzeugnisse gelegt, die durch MaBnahmen, wie die soTgfaltig
beobachtete Mischung der Kokskohlen. die schonende
Trockenléschung, die Natronlaugenwasche des Rohbenzols,
das Trocknen des erzeugten Ammonsulfats u. a. m. ver-
bessert wurden. Endlich wurden die Belastigungen der TTm
gebung auf ein MindestmaB beschrankt; die Dampfschwaden
und Abwasserschaden alterer Anlagen fallen bei der neuen
Kokerei fort.

Abbildung 11 Berzo-Gewinnungsaniage.

Zusammenfassung.

Die neue GroBkokerei der Bergbau-Aktiengesellschaft
Lothringen von 1000 t Tageserzeugung weist bemerkens-
werte Aenderungen gegenuber alten Anlagen auf. So wird
die Kokskohle vor dem Einsetzen in einem Drehrohrofen
durch eine Gas-Abhitze-Verbundheizung vorgetrocknet.
Der Koks wird fiir gewohnlich trocken gekuhlt und seine
Warme dabei durch einen umlaufenden Gasstrom zur Dampf-
erzeugung ausgenutzt. Fiir den Notfall ist eine NaBlésch-
einrichtung vorhanden, die sich von alteren Anlagen aber
vorteilhaft durch die Art der Beférderung und Austragung
des Kokses unterscheidet: wie uberhaupt in der ganzen
Anlage auf moglichste Ausschaltung von Handarbeit und
nutzlosen Wegen, dagegen auf zweckmaBige Férderung
durch Gurte, Kastenbander usw. geachtet worden ist.

Bei der Gewinnung der Nebenerzeugnisse sind ais Neue-
rungen zu erwahnen die ausgemauerten Steigrohre, die
Spritzkuhlung in der Vorlage, die Waschung des Gases im
Kreislauf mit ungekuhltem Wasser, wodurch die nicht-
fluchtigen Ammoniakverbindungen getrennt von den fluch-
tigen aus dem Gase ausgeschieden werden, und die Reinigung
des Rohbenzols von Schwefel durch Natronlauge.

Betrachtungen uber betriebliche Vorteile und Berech-
nungen uber wirtschaftliche Erspamisse, die durch die
Neuerungen ermdglicht werden, vervollstandigen das Bild,
das die Arbeit von der neuen Kokereianlage gibt.

96
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Der EinfluB der Kokille und der Desoxydation auf die Kristallisation
ruhig erstarrender Blocke.

Von Friedrich Badenheuer in Essen.
[SchiuB von Seite 718

(Einfluji der Desoxydation auf die Kristallisation. Seigerungserscheinungen. Ergebnisse.)

11l. BNiuB der Desoxychtion auf die Kristallisation

Im Verlauf der Untersuchung iiber die Wirkung der
Kokille lieBen einige Beobachtungen auf eine Beeinflussung
der Erstarrungsvorgange durch eine yerschiedene Desoxy-
dation schlieBen.

Ueber die Wirkung der Desoxydationsvorgange auf die
Kristallisation, beispielsweise bei einem ohne Gasblasen-
bildung erstarrenden Stahl sowie iiber die Konstitution

der Desoxydationsprodukte (ge-
loste Oxyde, Schlackeneinschliis-
se) und ihre Wirkung auf die me-
chanischen Eigenschaften des
Stahles, Rotbriichigkeit, SchweiB-
barkeit u. a. ist nurwenig bekannt.
Wenn man annimmt, daB ein
Teil der oxydischen Verbindungen
im Eisen emulgiert verbleibt, so
ist die Haltbarkeit dieser Emul-
sion von Wichtigkeit. Es ist be-
kannt, daB Emulsionen durch Zu-
satze in ihrer Bestandigkeit be-
einfluBt werden, yielleicht kommt
der Wirkung der Desoxydations-
mittel, soweit sie im Stahl gelost
bleiben, aueh in dieser Richtung

Bedeutung zu.
Die maBgebenden Gesichts-
punkte fur die Entfernung der
Desoxydationsprodukte wurden
von Oberhofferll) behandelt.
Die uberaus verwickelten yor-
gange der Desoxydation sind bis-
her fast nur auf empirischem Wege

Abbilduna 9 bearbeitet worden.

460T}Kokille.n?GLBeisen.) Die nachfolgenden Versuche
befassen sich hauptsachlich mit
der Beeinflussung der Kristallisation durch die Desoxy-
dation. Von einer eingehenden Darstellung der Arbeiten, die
sich mit der Desoxydationsfrage befassen, sei daher, soweit
sie diese Erscheinungen nicht beriihren, Abstand genommen.

Bei der Untersuchung der Wirkungsweise des Alu-
miniums wurde bei den bisherigen Untersuchungen vor
allem die Frage der Beeinflussung des Lunkers und der Gas-
blasenbildung Beachtung geschenkt; genannt seien hier
die Arbeiten von Hadfield1) und die groBztigige Unter-
suchung Brinells, die zur Aufstellung seiner bekannten
Formel fiihrte. Haufig wurde der die Blockseigerung be-
schrankende EinfluB des Aluminiums festgestellt, u. a.
durch Talbot1) und Comstock1d, der aueh die gleiche
Wirkung fur Silizium nachwies, sowie schlieBlich durch
Nevelll). Beziiglich der Wirkung von Aluminium und
Silizium auf die Lunkerbildung konnte Boylston1f ein
unterschiedliches Verhalten nicht feststellen. Einen klaren

X 177teclnsche Hsen, 2 Aufl. (Berlin: Julius Springer

L) Jron Seel st 68(1905) S 204 vgl. Overhoffer
106 (1920) S

iron
E Crece 535 (]2)16) S 10271

Einblick lieBen die angefiihrten Arbeiten fiir die vorstehenden
Betrachtungen nicht zu, da der Primarkristallisation nur
ungeniigende Beachtung geschenkt wurde.

Die nachfolgend beschriebenen Versuche gelangten im
Stahlwerk derFirma Fried. Krupp, A.-G., Essen, zur Durch-
filhrung. In einem basisch zugestellten Siemens-Martin-
Ofen erfolgte nach der Desoxydation mit Ferromangan im
Ofen eine Teilung der Schmelzung in zwei Pfannen A und B,
in die wechselnde Mengen von Ferrosilizium und Aluminium
gegeben wurden.

Btock B
Abbilou 10 geschiiffere GuBharftm der Blode A
W mmcm (VoEezD 1 13)

Die Betriebsbeobachtungen der Versuchsschmelzungen
C782, C784 und C830sind, soweit sie hier von Belang sind, in
Zahlentafel 2 zusammengestellt. Die Abmessungen der ver-
wendetenKokille sind aus Abb.9,die Aufnahme derungeatzten,
geschliffenen GuBhalften von Btock A und B der Schmelzung
C 784 aus Abb. 10ersichtlich. Bemerkenswert ist die Neigung
des Blockes B, einen starkeren sekundaren Lunker zu bilden;
das gleiche konnte bei Btock B aus der Schmelzung C830
beobachtet werden (Abb. 11); Btock C782 B wies etwas ge-
ringeren Lunker auf ais Btock B der Schmelzung C 784.
Um einen Einblick in das Primargefiige zu gewinnen, wurden

vQn den Versuchsblocken Schwefelabdruckelf) angefertigt
(Abb. 11 und 12).

2ung C 782 egrben

ﬁe&%ﬁwa W%*%mm 0 B vonener
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Samtliche A-Blocke zeigen im Innern eine kegel-
formige Zone, deren Begrenzungslinien einen geradlinigen
Verlauf aufweisen. Dieser Kegel erstreckt sich nach oben
nicht ganz bis zum Lunker; innerhalb dieser Zone finden
sich V-formig ausgebildete Seigerungsstreifen. Die B-
Blocke zeigen ebenfalls einen kegelformigen Innenteil,
jedoch von weniger scharfer Abgrenzung. Die Hohe des
Kegels ist abhangig von der GroBe des Aluminiumzu-
schlages; bei Btock B aus der Schmelzung C 830 schlieBt
sich der Kegel am fruhzeitigsten (vgl. die eingezeichneten
Pfeile in Abb. 11 und 12). Unterhalb der Spitze des Kegels

Btock A Btock B

Abhldng]_‘l. SdmefelabdwkderBlockeAuﬁBaJs
Ogr Schrrelzng C 80, (MeBstab 1: 13)

treten V-artige Seigerungen von gleicher Gruppierung wie
bei den A-Blocken in den entsprechend hoher gelegenen
Teilen der Kegelzone auf. Oberhalb der Spitze findet sich
bei den B-Blocken eine scharf ausgepragte, seigerungs-
reiche Mittelzone, in der die sekundiiren Lunkerhohlraume
liegen. Nur diese innere, kegelférmige Zone entspricht, wie
die weitere Untersuchung ergab, globulitischer Knstalli-
sation. Die auBerordentlich grobe dendritische Struktur
des Blockes C 830, B (Aluminiumzuschlag 0,106 %) ist
hervorzuheben; ebenso zeigten die ubrigen B-Blocke, ver-
glichen mit den zugehdrigen A-Blocken, eine nicht unerheb-
Hche Vergroberung des Primargefuges.

Zur Vervollstandigung des Bildes wurden Untersuchun-
gen iiber die Seigerungserscheinungen bei den Blocken A
und B der Schmelzung C 784 angestellt, derei Ergebnisse
Zahlentafel 3 und die schaubildliche Darstellung in Abb. 13
wiedergeben.

Die Probestellen (Zahlentafel 3) entsprechen den Ziffern
in der graphischen Darstellung. Die Aufzeichnung erfolgte in
der Weise, daB die absoluten Abweichungen vom Mittelwert
samtlicherProbeninfolgendemMaBstab eingetragen wurden:
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Aonei 00® % C 1 mm

org 000505 5 entsprecend } mm

00005% S N -
Bemerkenswert ist, daB nur innerhalb der kegel-

formigen, globulitischen Zone umgekehrte Seigerung zu

beobachten ist. Innerhalb des dendritischen Gebietes ist

durchweg normale Blockseigerung vorhanden.
Zusammenstellung der Versuchsergebnisse.

1. Bei allen Blocken konnte das Auftreten einer kegel-
formig ausgebildeten globulitischen Innenzone be-
obachtet werden.

Btock B
Abbildung 12 Schwefelabdruck der BIockeAund B as
Schrrelzung C 784, (MeBstab 1 13)
2. Bei Verwendung geringer Mengen Desoxydations-

zuschlage (Versuche A) erstreckt sich diese Zone durch
den ganzen Btock, bei Verwendung groBerer Mengen
schlieBt sich die kegelformige Zone innerhalb des Blockes,
und zwar zeitiger bei sehr groBem Aluminiumzuschlag.

3. Etwas unterhalb der Spitze dieses Kegels treten V-
artige Seigerungen auf (also nur im globulitischen
Gebiet).

4. Von der globulitischen Zone abgesehen, haben die
Blocke dendritische Struktur mit deutlich erkennbarer
Orientierung zu den Blockwanden.

5. Innerhalb der dendritisch kristallisierten Blockteile
liegt normale Blockseigerung vor, derart, daB sich bei
den Blocken nach B in der Blockmitte oberhalb des
Kegels eine scharf ausgesprochene Seigerungszone findet.

6. Im globulitischen Gebiet findet umgekehrte Seigerung
statt (wobei sich in der Spitze ungefahr ein dem Mittel-
gehalt gleicher Wert einstellt), die absolute GroBe der
umgekehrten Seigerung nimmt nach unten hin zu und
erreicht im unteren Blockteil ihren groBten Betrag.
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Zahlentafel 3. Untersuohungsergebnlsse iiber S%&erungen an Bloek A

der Schmelzung C

Btock A
¢ P S 0

% % % %
Probestelle 1 013 0021 0024 Probestelle 1 014
2 015 005 000 2 014
3 015 005 0029 3 013
4 0,14 0,020 0,027 4 013
5 013 0020 005 5 014
6 015 004 o0% 6 014
7 013 008 002/ 7 013
s 013 004 006 8 011
9 o012 0019 0018 9 013
10 014 0,021 0,022 10 0,12
11 013 024 0,023 1 0,11
2 014 o021 0023 2 o1l
13 o012 0019 0019 B o
14 013 0019 0,020 14 o012
012 0019 0019 5 o012

16 014 005 0023 16 013
7 014 005 0023 7 013
18 012

Mittelwert 0135 0,022 004 Mittelwert 0126

7. Der Uebergang vom globulitischen Gebiet zum den-
dritischen ist nicht scharf ausgepragtl?); es finden
sich Uebergangsformen beider Kristaltformen. Im
Uebergangsgebiet, das bei den A-Blécken scharfer aus-
gepragt ist, liegt erhohte positive Seigerung vor.

B/ock/ 8/och3

mAoMensfoff
f/rospAcrr
Scfrwefe/

Abbildung 13 Seigerung bei den Blocken A und B
b as der Schmelzung C 734,

8. Aus den Seigerungsuntersuchungen kann ein dem
Kohlenstoff, Phosphor und Schwefel gemeinsames
Schemald (Abb. 14) entnommen werden. Vor allem die
genaue Betrachtung der Blécke 2 bis 4 aus einer vom eng-
lischen Iron and Steel Institute veroffentlichtenArbeit]&

|Atb49ud50cbr01|
J 839/176 ra:h

Iron and g
gﬁ%‘m“%ﬂé%% gl fiir Mangen und
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laBt hieruber kaum einen Zweifel
zu. Es kann im allgemeinen in den
Randzonen eine geringe Anreiche-

Block ® S rung von unten nach oben festge-
OPA) % stellt werden, die bei den in der
006 yorliegenden Arbeit untersuchten
8%2 0024 Bldcken infolge der geringen Seige-
0022 0024 rung nur wenig in Erscheinung
tritt.
0026 005
0025 8,024 9. Die Verteilung der Schlackenein-
0022 023 schliisse verlauft im Block nach
0023 004 Dickenson19 nicht entsprechend
0022 0023 der umgekehrten Seigerung. Sie ist
8% 8’% der umgekehrten Seigerung im
o4 004 globularen Gebiet entgegengesetzt,
’ ' d. h. ihr Verlauf ist durchgehend
8’02‘% 0’822% im gesamten Btock positiv, und zwar
0:(?]24 8)',023 wachst die Menge der Schlackenein-
003 0023 schliisse zum FuB des Blockes hin.
%% 8'% Ferner ist festzustellen:
0024 0,022 10. Die Bildung der kegelformigen,
0024 004 globularen Zone tritt unabhangig

von der Kokillenform (Schmelzung
C 4848) und unabhangig vom GieBverfahren ein (GuB
von oben oder unten).

11. Eine geringe Beeinflussung findet durch die Wandstarke
statt, derart, daB bei starker Wand die GroBe der den-
dritischen Zone etwas zunimmt (Schmelzung C 4848).

12. Es ist wahrscheinlich, daB sich beim GuB in Sandformen
die kegelformige Zone stark vergrofiert.

Der Erstarrungsverlauf wird, wic die

Versuche lehren, durch die Desoxydation

beeinfluBt. Die wesentliche Aenderung in

der Einstellung von Kernzahl und Kristalli-

sationsgeschwindigkeit ist in einer geander-

ten ,,Gasgebundenheit* zu vermuten.

Eine gewisse Berechtigung fiir die An-

sicht, daB mit der Zugabe von Silizium und

Aluminium die Menge der frei werdenden

Gase geringer wird, lassen die Arbeiten

von Muller, Kahr, Klinger und Piwo-

warsky zu.

Von Benedicks das

ist ,Ludwig-

Soretsche* Phanomen zur Erklarung der Apnildung 14

umgekehrten Seigerung herangezogen wor- Sgdﬂmc%r

den, besonders sprechen an Metallegierun-

gen gemachte Beobachtungen fur die Wir- Phosohar,

kung dieses Effektes2). Sohweld,
Fiir Stahlblocke seheint dieses Phano- IZiumLm

men jedoch von untergeordneter Bedeu-
tung zu sein. Besonders die nach 5, 6 und 9 yorliegenden
Erscheinungen wurden damit nicht ihre Erklarung finden.
Btock 5 der schon angefiihrten Arbeit2l), der von Smith
in der Erérterung zur Stiitzung der Wirkung des Soret-Effek-
tes herangezogen wird, kann nach Ansicht des Verfassers
nicht ais Beweis dienen; Silizium zeigt im oberen Blockteil
einen Seigerungsverlauf, der dem in Abb. 15 gezeichneten
Schema I entspricht. Eingrundsatzlich gleiches VVerhaltenvon

Iron Sted Inst. 113 (JQI\E%S 177/211.
i

; AN Rt | o

fur de der -
B I
m] schnelle” Abkuhlung die Eritstehung unpekethrter
Z) 5 Iron Stedl Inst. 113 (1926) S X
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Kohlenstoff, Phosphor, Schwefel und Mangan ist aber die
Regel, wie z. B. Btock 2 oder 4 zeigen. Aus der Verteilung
von Mangan, Phosphor und Schwefel lassen sich weitere
Anhaltspunkte fur einen Verlauf nach Linienzug | ent-
nehmen, wenn auch der Linienzug Il (Abb. 15) vorzu-
herrschen scheint. Gerade bei Btock 5 scheint, wie Abb. 11
der genannten Arbeit ersehen laBt, die Ausdehnung der
dendritischen Zone nur gering zu sein; Analysen innerhalb
dieser Zone wurden normale Blockseigerung ergeben.

Die Bildung der dendritischen
Kristalle erfolgt unter fortschrei-
tendem Wachstum von den Wan-
den der Kokille aus (Kontakt-
wirkung), die der globulitischen
unter Entstehung von Kristalli-
sationsmittelpunkten aus der
Schmelze heraus.

Es ist ohne Zweifel daran
festzuhalten, daB die zuerst sich
bildenden Globuliten am eisen-

. reichsten sind, und in diesem Zu-
Abhildung 15. i :
S hel | sammenhang gewinnt die Frage
: lung nach dem spezifischen Gewicht
der Blooksaigerung.

der Kristalle und der Schmelzung
Bedeutung; den Ausfiihrungen Deschs2) ist eine groBe
Wahrscheinlichkeit kaum abzusprechen, nach denen bei
der Erstarrung reinen Eisens eine Kontraktion von 4 %
erfolgt. .

Einer Deutung des Erstarrungsverlaufs wiirde am
zwanglosesten die Annahme der Bildung und des Absinkens
globulitischer Kristalle entsprechen bei fortschreitendem
Wachstum dendritischer Kristalle von den Wanden der
Kokille, was notwendigerweise zu einer Ausbildung eines
Kegels fiihren muB und besonders die Erscheinungen nach
5, 6, 9 erklarlich macht23).

Das Absinken reiner Mischkristalle wurde ebenfalls von
Rapatz2) zur Erklarung der umgekehrten Seigerung heran-
gezogen. In der Erérterung zu der letztgenannten Arbeit
halt Schottky zur Deutung des von ihm vorgebrachten
Materials diese Annahme fiir allein ausreichend.

DaB die Zusammensetzung der Randzone eines Blockes
im unteren Blockteil iiber der Analyse der Schmelzung
liegen konnte, ware nach der Darstellung in dieser Arbeit
nicht moglich. Diese Tatsache ist jedoch von Rapatz fest-
gestellt worden, nach dessen Untersuchungen 26 von
38 Bldcken in der Randzone des BlockfuBes einen uber der
Durchschnittsanalyse liegenden Kohlenstoffgehalt besaBen,
auch fiir die an gleicher Stelled) mitgeteilte Tatsache, daB
der weiche Kern bis zum Rand reicht, miiBten weitere Vor-
gange zur Erklarung herangezogen werden.

Rapatz halt die vorliegenden Untersuchungsergebnisse
iiber umgekehrte Seigerung bei Stahlbldcken jedoch nicht
zur Beurteilung dafiir ausreichend, ob ,wirkliche ,um-
gekehrte" Seigerung angenommen werden kann. Aus den
hier mitgeteilten Blockseigerungsuntersuchungen glaubt der
Verfasser nicht, einen Beweis fiir das Auftreten wirklicher
umgekehrter Seigerung entnehmen zu konnen.

Unter der Annahme, daB die starker desoxydierten Stahle
wahrend der Erstarrung in geringerem MaBe durch frei
werdende Gase einen Temperaturausgleich in dem noch

% enscl)rr]lsb Irorg%é Inst 113 (

h 177
der von ihm erstial yer-
teﬂug<ente| S|I| mcHusse die rradmsche
durch absinkende Mischkristalle heranzieht.
i) Ber. Werkstoffaussch. V. d. Esenh. Nr. 64 (1925).
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fliissigen Blockteil erfahren, ist eine gréBere Wachstums-
geschwindigkeit der sich anfangs bildenden Dendriten zu
erwarten.

Anderseits wird bei einem weniger ,gasgebundenen
Stahl4 die Bildung von Globuliten iiber den gesamten
Blockquerschnitt gleichzeitiger einsetzen, wenn die Tempe-
ratur einen entsprechenden Wert erreicht hat. Im ersten
Falle (starkere Gasbindung) wird daher ein mehr oder
weniger zeitiges ZusammenschlieBen der von den Wanden
wachsenden Dendriten in der Blockachse stattfinden konnen,
da die gebildeten Globuliten in starkerem MaBe Gelegenheit
finden, nach unten abzusinken. Beide Vorgange, das Wachs-
tum der dendritischen Kristalle von den Wanden aus, das
der globulitischen, deren Entstehung aus der Schmelze
heraus erfolgt, werden durch die Einstellung der Kernzahl
und Kiristallisationsgeschwindigkeit bestimmt. Mit steigen-
der Wandstarke erreicht, wie die schematische Darstellung
(Abb. 16) zeigt, infolge der groBeren Unterkuhlung die
Kristallisationsgeschwindigkeit iiberwiegend EinfluB. Bei
Btock D der Schmelzung C 4848 (Abb. 2) ware die Aus-
bildung der inneren globularen Zone so zu erklaren, daB
ihre Bildung zwar spontanem Kristallisationsvermdgen ent-
spricht, unter dem EinfluB der erhdéhten Kristallisations-
geschwindigkeit das Primargefiige jedoch dendritischen
Gefugeaufbau besitzt. Bei Kokille A (Abb. 2), umgekehrt
konisch, ist ein langeres Anliegen des Blockes an der
Kokillenwand und damit eine gréBere Kuhlwirkung wahr-
scheinlich, die eine Ausbildung des Primargefuges, ahnlich
wie bei der normal konisch dickwandigen Kokille D, bewirkt.

Das Auftreten der V-férmigen Seigerung ist durch ein
NachflieBen des Stahles von oben nach unten bedingt. Mit
steigender Konizitat nehmen die Seigerungsstreifen einen
flacheren Verlauf. Ihre Bildung erfolgt offenbar zu einer
Zeit, zu der die Schmelze z. T. schon kristallisiert ist; eine
genaue Betrach-
tung der Abb. 11
und 12 lehrt, daB
die einem Seige-
rungsstreifen zu-

mOiinne H irm fofiir/ie
s-Sfarfte *

¥

M| fekslallsal)Of7s-

geordneten rei- gg * geschrim/zg/reit
nen Zonen ober- ©"

halb der Seige-

rung angeordnet <"Kernzah/
sind. Ihr Auftre- Vnfer/iiMung

ten ist stets mit
der Bildung klei-
ner, oft dem Auge

Abbildm%(e]% Der EinfluB yerschiedener
Wandstal auf die Kristallisations-

geschwindigkeit und Kemzahl,
nicht sichtbarer

Hohlraume verbunden. Die Entstehung ware also so zu
denken, daB beim Abwartswandern der teilweise kristalli-
sierten Masse die angereicherte Schmelze infolge ihrer
geringen Zahfliissigkeit voreilt.

Der unstetig yerlaufende VVorgang istwahrscheinlich durch
die Gasbildung bedingt, ein Vorgang, den man sich ent-
sprechend der Gasblasenseigerung in unruhigem Stahl zu
denken hat (Losung von Gas unter sich steigerndem Druck,
verbunden mit Nachsaugen von noch flussiger Schmelze),
sowie durch plétzliches Freiwerden von Gasen, die nach
oben entweichen. Die Bildung der inneren globularen Zone
scheint von allgemeiner Bedeutung fur die Erzielung ge-
sunder Blécke zu sein.

An einer Ueberlegenheit der Ausbildung des Blockes
nach A (Abb. 11und 12) infolge der fehlenden ausgesprochenen
Seigerungszone in der Blockachse, die mit dem Auftreten
starkeren sekundaren Lunkers verbunden ist, und des feiner
ausgebildeten Primargefuges kann kaum zu zweifeln sein.
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Ob bei Verwendung yerhaltnismaBig geringer Mengen Si-
lizium der Aluminiumzuschlag so weit beschrankt werden
kann, daB Bldocke nach A ohne Bildung von Randblasen
erhalten werden konnen, ist mit Sicherheit nicht anzugeben.

Der KokillengroBe kommt in dieser Hinsicht ebenfalls
Beachtung zu. Einerseits neigen kleinere Bldocke an und fur
sich zur Ausbildung nach B, besonders bei hartem und
legiertem Stahl, anderseits wird die Neigung der inneren
Zone, deren Entstehung spontanem Kristallisationsbestreben
entspricht, grobes dendritisches Gefiige zu bilden, be-
giinstigt, da der Warmeentzug schneller erfolgt.

Den Firmen Fried. Krupp, A-G., Essen, und der
Aktiebolaget Bofors. Bofors in Schweden. die mir die
Durchfuhrung der umfangreichen Versuche ermdglichten,
bin ich zu gré6Btem Dank verpflichtet, vor allem auch den
Herren, die mir bei der Arbeit behilflich waren. Besonders
mochte ich an dieser Stelle Herrn Direktor Albert Rys
fiir sein groBes Entgegenkommen bei der Ausfiihrung der
Versuche danken.

Zusammenfassung.
Im ersten Teil der Arbeit wird der EinfluB der Kokillen-

form zu klaren gesueht. Die Verwendung moglichst hoher

[n der sich an den asdhlieBenden Aussprache
b oo e p
] W. Schiill (Krefeld): Ich mbdite an den Vor-
e e e T T il
. iy o rAcende de Bicking b die Yerki
i e i
Oes Kegels auf de oxydation zngnl N.,.E.“!;%
ener Ich madteher ene Erldaru
Zur Erorteyung stellen, die denKegel anders berqn Stgﬁ
wird Atz yon Auminium yiel oickﬂm%be
smders wemn oss Al we es h|er
Le%enrgaamlz e man5|chyor De
Kokille ist gefiillt, der W|rdl n%%ﬁl"t und eswird
mdgepmx In esemdl ||$| % ecer PurpstoB
Wr%% S{L%en als in elnem dunnfliissi
jeder dfFlusage bis nech dben hininfunrt.
In demelnen alle bleibt haBe Stahl unten

Be
Sitzen erlnobmandemF e his nach doen stromt und
dort %mgie Wamezufuhr die Saulenkristalle in ihrem Wadhs-

me%ﬂe 08B noch bis zu 160 mm
Wandstarke einEinfluB slz%mm wahrerd Lertner selnazeit

nmeinen gursti
mit 55 hette. Nun laBt Ler
Mttelszvag_aner nittleren Gi nicht zu,
erbedentsdnlberaus Ven hat es also it
dli mﬂlmgen Stahl zu tun. V\em nun de Kokllle
nen hat entn W yo%t
aen b|sher noch nicht |gend Riicksicht genomrénwarden
um&dlrgﬁﬁ Leitner sind mfdgeoh@m de
Sauledmstalle nodn viel r}g als de yon dem Vortragenden
het sich daen poch

festoesteliten. M

viel nerrervetert, lnd men _naher[ smh baimGeBanvon heffiem

jeden Fali aber diinnflussigem Stahl dem Grenzfall, der bam
in Sadl erzieltwird: Man hat eine Kleine Randschicht

von unterkiihlt erstamten Kristallen, im thgggsgﬁr keinen

Es

C e, sondem enen Ayiinder. Durch dex Ig"mma

€] d||n_nﬂ||$|ger Schirelzungen verliert die Kokille sef ihre

%auf den UB und hat elgenﬂlch nur

dem | seine Blodkdorm zu gaben Ausbildung

cer Kokillen besonders im = desen Gesdts
punkten zmesﬁm wem nen

WaB cBB fiir de Wei ichst Konizjtat

ist. Esist rmgdaB b%ngwwdm

D]029f||rde Konizitat des Blockes D, also cer
rgerm%}%znat von 16% nlcht auch ere QuBfom der

st. Es ware dabai yielleicht
gfgg?nn de Konmtat D ba YerwerOung der
Cenen ossuncen Block ergeben hette,
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Konizitat ist bei umgekehrt konischen Kokillen zur Ver-
meidung sekundarer Fehlstellen anzustreben.

Einer geeigneten Bemessung der Wandstarken kommt
in dieser Hinsicht geringere Bedeutung zu, ein EinfluB der
Wandstarke liegt jedoch bei unverhaltnismaBig starker
Kokillenwand (160 mm bei einem 300-mm- <jj-GuB) noch
vor. Bei den Versuchen gelangt ein besonderer Masse-
kopf zur Verwendung, dessen Wirkung einer gesteigerten
Konizitat entspricht.

Nach Hinweis auf den EinfluB der GieBgeschwindigkeit
gelangt im zweiten Teil der Arbeit die Wirkung der Des-
oxydation auf die Erstarrungsvorgange zur Untersuchung.
VerhaltnismaBig geringe Unterschiede in der Desoxydation
sind geeignet, die Primarkristallisation wesentlich zu be-
einflussen, besonders beziiglich der Ausdehnung des inneren,
kegelformigen, globularen Blockteils. Durch geeignete
Abkiihlungsgeschwindigkeiten konnen die Kristalle dieser
Zone, die spontanem Kiristallisationsvermogen entsprechen,
eine dendritische Ausbildung erfahren.

Der Zusammenhang der Blockseigerung, inshesondere
der umgekehrten Seigerung mit dem Primargefuge; wird
nachgewiesen und eine Deutung der Erstarrungsvorgange

gegeben.
*

Dr. mont. Fr. Sommer (Diisseldorf-Oberkassel): Wir kamen
& sehr begtBen, dB3)r*Qr£ Be|,ttermd esunte-

jeder ik, wenigsters fiir den €, cain
Jesteht, den Stahl in derKokille nnl%ﬁtrasdmﬁdlml\/m
kopt moglichst langsam erstarren zu

Diesss Ziel W|rd ereicht, indem men die Kokillermandstarke,
Zurindest im untem Kokillentell, ichst stark bemiBt, femer,
indem nen [ und schiiefilich, indem

ichst
rrmdelod«rmgpang ar)g%usgger‘nal WU ere g
ierung und ene hohe Vorwanmung s I\/Eméqjs ich

Wemn die V\Adru%kelt dieses Unrstandes gen
Gofie misse in souncksovid

worden vare, hatte
veiteres Karen s Warny beispidlsneise der are
W ene Kokllle yon bestimmter
andere L
2U e
len,
elche g||t auch filr de Ents:had.rg

schen fallerr

va%ﬂa%
R R & S

bergdmd,rmdtech
betamctBbadwb&sﬂmTteneél eBesdﬁftlan

sdw%mezelmlstajsbea;mw schen oder vi
V\EIStlngeCHI-UE

kle|rste Verhaltnis von Oberflache zu Inhalt auf. Deraus
mm'emetereschFa,mblodeuntermgeom
I erstaren mussen ais vier- oder” mehriarnt
wh&enlstawndeGefaHderLukerblldng

Zlde'iLantemdanV\uwlasspedm danhate
ehandelten Gegenstand

;z&ﬂl

nicht zu begralen, sondem
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bearteten  ABer den Rticksichten auf die Stahigiite gorechen

aueh wirtschaftliche Ge3|d1tsw1kte mit. \WWemn nen sieht, wie
bagpdanase in den amrenkanischen Vessarstahiverken die

Bloddomensich mrerrrerrwfg?‘mlmlsrmagvm Gund

fcmm wie sich fii

Id’l sdm in allen Werken ein einheitlicher Block heraus-

V\em nen v\eiter bedeth, welchen EinfluB de

WalzenstraBen

i e B S
werlksasshuB war, der den Bericht von 3.
rUendrfte soI«JmTtdam 2umAusdruck]

M'delt,d'fth

;-5

aren geneirsaen UnterausschuB ins
®r«Clig H. Meyer (Harrbung: Auveh wemn men die
dr G nicht” nur

stand itheraus widhtig Ist.
flga%evm Bedngnc V\ordan, e de

ud de ihn schon bei oberﬂam
innere Anlage Im Stahl zur Ent-

lem, de5|d1etstbe| Yerarbeity

heraushil

san, daBsder
von Blod

|gke|1;! de 31(51J auah dam nicht

yeter, \g‘e‘eblmyerfanert i dJrchrCh o e
I W

o i T Tt o S

Mt eteoich

elrdxerw schon

W im

n%ergen unter Unstanden

C%Iéat oes Stahles er-
Verhalten konnen,

%.mm

gatm Die Ursaehenfiir des&s u1ter'~‘d1|ed|

nur In_enem

nartigen R :%9"
DeB eaemtersurlede n ok
blls%qamnw&ajemderl\agmzurm il-
mrf
S)rQaj;fFr omas(DusseI V\bsg Sunreryor‘rlléq
dsr anderer Stelle]) vonmi' gg Rohi ganx?tm
c abelam

Ursache gelegen und nicht in anderm

%% Professor @rx"ig 6 . f). B. Osann: Nach meinen
Feststellungen kann ich & g'mersdﬂob in primeren
sekunchren Lunker n|d1tyerste1en demesist ) Ja nur ein Zufall
\AancieAsfullurgobsLlﬂedwohlram dersich ursprur‘%gl
durch den garzen hindureh erstreckt, cen
Blodkes frel laBt.  Man muB sich de
Kamechen, nur dann kann men Yt ent
werfen und beurtsilen

1) Vgl. Erorterung zum Ber. Stahlw.-Aussch. Nr. 139: St.u.E.48
(1928) S. 583.
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Wemn dbs Vdumn des fliissigen Stahles im Augenblick
Erstarrens eine Verm er%nn ed1rd1dasVerhaIm|s

767

derYd ichte, z B |mf6tenZusleleuDI65|m

fliissigen zeichnet wird, S0 mB bet der kiusten-

Weien ng oks Bl unbedingt ein, Hohlraum ent-

stehen, dessen GoBe allerdings, durch die”Schwir im

yermindert wird, weil dieser ja auf eire Ver-
goBeru&] Vdnn%wu , a0 enty .

In desar Waise ich_den theoretischen -

e Betrachtung ergeﬂjmv(}Vgl St ud1Ete (1911)

n de
S. 6/3/6.] Wenn die dbengeramten Volumengew
gﬁlegmgrdmsomﬂebelemmvwfel\,mlchnKanter}

Iar@einl—mlraumvm]ﬂl) 1000e. ., = 164 % entstehen

Die V\Mrfelkante sdwndet aboer elchzelug un 18% es
elnem von 53 %

nlcht 1&4%, somlem 4 53— J_ll% %ﬂmger
Stahl fiieBt in den Hohlraum
sdmmdrerdobsGmesuddanMdanGsseasomeor—

opﬁ%ﬁs\%ﬁm i s nfglt uch e

eBen ergaret werden

%t a bekannt. Die richtig ewne und der GeBgescthd

Ausﬁlttem des acoeren Telles der Sdmumm

de menam Verjii

e
nfaelu@'ﬁ kann men unter Um-

standen clen Wert Nuli ais Endergebonis ‘erhalten; dan entsteht

kein Lunker, aber dieser all kot ber” Stahl uoerhaupt nicht

nech meiner Ansicht

yor, deshalb nicht, V\ellderStahI e Le-
ermglst derenZusammrBet watvon eutekusnhen

er unabwenchar ist; es kot
Blockkopf moglichst zu konzenmeren Die |deale G
Lurkers ist de anes auifrecht stehenden Pri

y nders oer Mittelachse des Blockes. Durchcbsl\bdm:lm

i Sdmerkraft wird daraus ein Korper mit oreledq%n

(%ersdntt, Drelecksbasis unter. der Bloekooerkante.
Spitze s Drelecks fiihrt eine IJnle bis auf den Boden ges

?Ie%dd% d%sleosh as Linie dss schwammigen Gefiiges be-

at D B O e e
o oo Elgermzmlcs\/\m Und nech e Soeen 2

Dieses

%@

dierten Stahl yergeBt und h
I %xyd e rTIﬂlqstI é:ﬁ%gg md nel
ur Gasaﬂmddu‘gl‘:jv\es de gatte ene

Lmkerhohl D@@éydan
uminiumeusatze el %Vemdm ks Yortragenden
b&ser als Sliziumeusatze (%I\'IIN nfol des mJdeH
uminum|

mttelbar elrselzendan g% Ausfullu
Lunkerhohlraumes begnrsu we des alkeh beim FUttem von
enfrierencen Trichterm mitAluminiumstuekenin Erscheinung tritt
Silizium muBte eigentiich noch viel besser wirken, abér men
hat beim S|I|Z|um mit dessen Reaktionstragheit 2u rechnen. Es
beclrf erst AnstoBa damit Silizium yemremt Ist dieser
de Va‘aemm lerdings explosions-
artig, ng & in G| ErsChel

eBﬁanen ist, I heinung

ocke, die mit Aluminiunzusatz sind, zeigen

1]ef e Lunker. Das wiirde meine gDIbstaJJgen
asehwamn de durch Auminiunzusatz ickfitisSig-
kert cbgeoen zu sprechenscheint. Diel rtihrt von derawc&
schiedenen Torerde her und kot erst in einemspateren Stadiim
der Erstarrung 2um Vorschein, und_ aueh wohl nur dann, wemn

el Aluminum und wenig fliissiger Stahl miteinander zusanren
% V% hat von umgekehrter Seigerung gesprachen,
d hyonemer rlgmLeglermgsbStandtellm Wie sie der

efartenden Zusammensetzung der Mischkristalle

erhohl-
2nischen
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ist. Diese Ersderm?
%mdea hlerzuStu E. 40%]
Seistjanichtnur] und Stah

Vetal ermgen in gz besordarenl\/la&a bel Bronzen
%a nStadum, mdamsdmnef&steKmsteg}
I'ﬂé(tde m nsetzen dendng auf cenfiiissigen
Kem dril o o

eszunBersten Kruste undzu Lan;s—

D, hete, 0

mrel@mam%nmm

inch
braucht auch nicht zur Vollendung zu karen EsgeL
niigt, BB die Anischenraurme 2wischen den Kristallkorpem rit

Sprozentiger Wolframstahl

Querbruch der entsprechenden
Gespannbléocke

Abbil 17.. BnfluB_der Termperatur auf die Trans-
ki |sat|mderBIod<ebe|mGLB\mmten

dieser ﬂ||35|gen Legierung ausgefiillt werden. Die

e G

GieBanordnung

0
Stork ntg
kam Uu‘edmbereﬁsgasagtlst, in Lu Gﬁdﬁermg
mlenmd e5|ch g|n :
n mﬁ‘msm e

ird, errm solchen Fehl
so |s\tMes W are dl e%ﬁ‘edgaﬂe

nngenreaad unterobnbestemmbn
nmerv\uben anoiarsefrlqdola&sslohfast||berallu*rtnl/:r;\él

roncd
audwdem& Rgﬁ]en st 30 sl e Widersprine

2. Thores midhte ich ent-
%}'n bsn/ustardllm - oBB man, so/\atesdegq-
S2 zu oen Block

Rundblock filhrt men nur in den Fallen ein, |n) cenen men be-
sonderen WWert auf sauberste Coerflache legt Letzteres st auch
derGrmdfur de Usbad Sohee.

der Osglﬂ/\edsdm Stahiverke.

Arbeit den FJrrﬁuB der K0n|2|tat auf de Giite des

Blockes. D&IF% it cenvon uns geedien

Erfahrungen. Eine E I<u |st hema jedoch insofem
als it stel lockdurchmesser,

VOZUNENTEN bereits bei
350 mm (J), dieser EinfluB imer et zunicktritt, und an Stelle
der Konizitat das Yerhaltnis Zu Duchimesser in den

\Vordergrund iche
0B bei gelchem drel Unrstance fiir gie Glteg%vﬁ
Blodkes meBgaad sind:  de Konizitat auf
Blockdurchmesser,”des Verhaltnis von Lange
messer oks Blockes obs Wadeen des Yerhaltr

querschnitt a0

e

Betreffs der II bestatigten . ursere Er-
fahrungen die des . We ich 3t ng. Leitner bereits
fniher etgagae, stelten wir noch bei “120 m Wandstarke
V\ae&ﬂlde nfliisse auf de im f%rtm o

5 l\lebengder Koklllerrformg sind_sicherlich_an 2neiter Stelle
Blockes ieBteneratur und -g@dwrdg@rtfnr de Grte des e
o P B%&%ngtvoll |yl de

von@«‘ttg Leitner, deB mogiichst ichst

fassung
niedrige GeBtenperatur zur Erzielung eines fanen anarge
ges%?mstretmsel DesBlldzegtelnrglenEprozenUQen\/\ldfram

Stahl im Gesgam Die’'In der Nahe o™ Trichter be-
findlichen, mit Tenperatur yergossenen Blocke sind
yollkomren globulitisch, wahrend die’ i’ groBerer Entfemung
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vom Trichter Ilegenden dso mit ni

gosseren Blocke Transknstalllsa%erer on Zeigen
Beziiglich des Einflusses der Desoxydation auf die Kristalli-

sation ware es wertvall, zu erfahren, in weidem de

mit harten Stahisorten ctjrcngeﬁl

Trotz zahlreicher BI V\aresusblsherndit

nogich, bel harten Stahisorten den von 2)rsig. BadenheLer

evamten Kegel festzustellen.” AbD, 182e| z B. de Shuefd-

ittenen Blocke™ aus
de “atsschlieBlich de Vfam

stets durch
i Aenclerungen der Blockiorm und
der GeBart komtendegedm Feststellungen genecht werdn
Das Cebiet dey primeren Blod<knstalllsa1]on ist, so wertvall
de blsmngenNoa aufdesemGebl keines-
as @g und es ware seh 2u begyilBen,
1syor1|egerdenVem:he fortgesetzt Wurckn
-’\ng E.Herz Ich I<am®r Rohland in dameen
Punkt aLs eigener elrlerdEKonmtat
ey oa%e BenBlocken. kain AIIhe|Im|ttel e Ist.
konisch

% W de Koanltat %3%

deseBIocke mrhzu leichten

ilcungen, soadd de GeBtenmaM n|d1t tacellos g
troffen war.

Ich_bin der Ansicht, dBB der Kokillermendstarke um 0
Je schwerey derBlock ist. Dr. ot

Eine
tells, sondem mﬁl ot
behiich fiir de Emelung gi gter Se
wie ene gute Wanel

®>Q K. Daeves Dusseldorf) ®> Badenheuer ght
entsprecherd den ( daBgde
AnzahlderSd18d<ene|md1Lsse|mBlcckrM1mtenmzmrth
Ich mbdte a oae Beobac gemecht wuroen,

um we yon Schiackerel es sich hancdit
Wir haben in einzélnen Fallen f&stg&stellt, 08B die Zurehne iy
Schiackeneinschiusse nech dem Boden oks Blockes sich nur auf

pa&enoh eBl

oy
suifidi Enschlus—

* |
bel

Btock 1 Btock 2
Konizitat 1,8 % Konizitat 5,6%

%édfis steigen  de AU)IIdJng.Ilgdd Bam+tlit>reobe aneer
in %% catl
Derzulelztyerg;ssern%Stahl ist aso schlackenreicher ais der au

mmmde%ade*ﬂrscﬁm
de kelne egemat mehr haben, nech doen zu wancem, im
locktell am starksten angereichert s

®t K. Daeyes: Dessﬂm’rtv\oHnl
&lmm\e}% erhe%nzrrm

mcHl&ezuﬁmlenwn 5|mersten Des st aoer
nlcht in dem VBBe dex Fali. arung von
heuer erscheint nach dieser Ri chtung waehrscheinlicher.



7. Juni 1928.

W. Rohland: Ich nmochte nochels die
3t(::Ug'tatsaohlch die iy

selen do von Schlackengin-
hiiissen auch bel harten Stahlsortm It woroen sind,

anscheinend  DEZIEhEN Sich diese Feststellungen bisher nur auf
ARl
Professor DX. phil. F. Kérber éLDLmeIdorf) Im Zusamren
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mtersmhmgen 41 szq%Chr A
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W Lbermpt in
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2 nStg
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EE x ber; chs; %ﬁsem Od\<Fe|‘nalt@r1
eW|r i
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el
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S
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und 20ar nach dem HeiBextraktionsverfahren,
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wobeg unter Zuhilferahme elner iZLng ene
Reduktionstenperatur von 1400° wurde. Debei hat
S|d1be;tan 08B der Sauerstoff de’tv\armdan
Stellen auch die ubnigen B

it GammderLlnlederVermrmnngobs Bm

de vvnr an stark S|I|2|erten BIocken
feststeltten De

Wir einen der
prakhsch IS denSch/\efeI bel dam

Seigerung verschwand
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AUSTEB erreicht, wie men &s von un-
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Blod<auerschn|tts rmBgebadlst Bei einem Keinen Block be-
netermvlel makr as belelnem

thaobsvg%nmmr%r%eem@mmm

mechen. Ich muB mich auf de
wetteren Angaben Angebe
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der Arbeit Dickersons
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Ueber die Verfestigung von Kohlenstoffstahlen bei Verformung
in Abhangigkeit von Temperatur, Zeit und Gefiige.

Von F. Sauerwald, L. Michalsky, R. Kraiczek und G. Neuendorff in Breslaul.

ine zweckmaBige Festlegung der Begriffe Kalt- und

Warmyerformung? unterscheidet diese beiden Vor-
gange durch das Auftreten oder Fehlen einer Verfestigung
bzw. Kristallisation. Die Kaltverformung yerlauft unter
Verfestigung und Bildung von Verformungsfaserstrukturen,
wahrend bei der Warmyerformung keine Verfestigung fest-
zustellen ist, dieselbe jedoch von spontanen Kristallneu-
bildungen begleitet wird. Die so bestimmte Temperatur-
grenze zwischen Warm- und Kaltverformung hangt bei ein
und demselben Werkstoff yon der Geschwindigkeit der Ver-
formung ab. da die Verfestigungsfahigkeit und die Kristalli-
sationsgeschwindigkeit selbst durch die Geschwindigkeit der
Verformung bedingt sind. In friiheren Arbeiten? wurden fur
eine Reihe von Metallen und auch fur weichen Stahl die
Grenzen zwischen Kalt- und Warmverformunfd in Abhangissy
keit von der Yerformungsgeschwindigkeit bestimmt, in der
yorliegenden Arbeit wurden zwei Kohlenstoffstahle nach
dieser Richtung hin untersucht. Es handelte sich um einen
perlitischen Stahl und um einen solchen mit 1,71 % C.

1. Schlagstauchversuche unterhalb der Tempe-
ratur der Perlitlinie.

Um unterhalb der Temperatur der Perlitlinie die Ver-
festigungsfahigkeit der genannten Stahle bei schneller Ver-
formung festzustellen, wurden zylindrische Proben von
10 mm Hohe und gleichem Durchmesser im Fallwerk bei
yerschiedenen Temperaturen gestaucht, ihre Brinellharte
nach der Stauchung bestimmt und mit der Harte im unver-
formten Zustand yerglichen. Dabei wurde der EinfluB der
Abkuhlungsgeschwindigkeit von der Temperatur der Ver-

Auszug as Arch. Eisenhiitterwes., 1(1927/28) S 717/20

; Sauerwald und Knehans Z 3
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Sauervvad Lnd ersberg: Oentralbl Hugtge%@\l\blzw &)
S 5014 u. 525/9; Saderwald und Elsner: Z Phys. 44

formung noch insofern erfaBt, ais ein Teil der Proben ab-
geschreckt, ein Teil langsam an der Luft erkalten gelassen
wurde. Bei den Yersuchen mit schneller Abkuhlungs-
geschwindigkeit zeigte sich auch dicht unterhalb der Perlit-
linie nach der Verformung noch eine Verfestigung, und nur
bei der Temperatur von 680° war die Entfestigungsgeschwin-
digkeit des Stahles mit 1,71 % C so erheblich. daB bei lang-
samer Abkuhlungsgeschwindigkeit keine Verfestigung mehr
festzustellen war; hierbei diirfte auch noch die Zementit-
koagulation eine Rolle gespielt haben. Im Blaubruchgebiet
zeigte die Verfestigungsfahigkeit einen Hochstwert. Be-
merkenswert ist, daB bei einem Teil der Versuche bei Raum-
temperatur unter gewissen Bedingungen die Verfestigung
im Mittel gleich Nuli wurde, woraus zu schlieBen ist, daB bei
der Verformung von Stahlen unter gewissen Umstanden
Vorgange stattfinden, welche die normale Verfestigung aus-
zugleichen vermdgen. Ais Hauptergebnis wurde ge-
funden, daB im eingangs genannten Sinne fiir
einigermaBen schnelle Verformungen das ganze
Temperaturgebiet unterhalb der Perlitlinie fiir
Stahle Gebiet der Kaltverformung ist.

2. Schlagstauchversuche und ZereiBversuche im
Y- Gebiet.

In ahnlicher Weise wurde die Verfestigung im y-Gebiet,
und zwar zunachst bei Schlagstauchung, untersucht, nur
muBte hier die Hartepriifung bei derselben Temperatur
erfolgen wie die Verformung, da eine Harteuntersuchung
bei tieferen Temperaturen infolge der Umkristallisation
zwecklos gewesen ware und zu falschen Ergebnissen gefiihrt
hatte. Die Hartepriifung wurde mit dem Fallharteapparat
vorgenommen. Es zeigte sich, daB bei 820° ein Stahl mit
0,8 bis 0,9 % C selbst bei schneller Verformung und nur
kurze Zeit nach derselben keine Yerfestigung mehr aufweist,
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so daB dieses Temperaturgebiet auf jeden Fali ais der Warm-
verformung zugehorig angesprochen werden rriuG. Zufallig
fallt bei reinen Eisen-Kohlenstoff-Legierungen
das Mischkristallgebiet im wesentlichen mit dem
Gebiet der Warmverformung bei groBen Verformungs-
geschwindigkeiten zusammen.

Umschau.
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Wie zu erwarten war, zeigte sich dasselbe Ergebnis des
Fehlens von Verfestigungen bei einer Messung der Yer-
festigungsfahigkeit an einer Reihe von ZerreiBversuchen bei
770°. Es wurde dabei die wirkliche Zugspannung bei ver-
schieden weit durchgefuhrten Zugyersuchen unter beson-
deren YorsichtsmaBregeln ermittelt.

Umschau.
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solderwfde[)euerndﬁcbrnmaﬁmauﬂhnwﬂeﬂen
stark pressenden Druck_den erforderlichen Wderstand zu leisten
reg. Aberdiein der
el s %g Dlltleer, d m WEroen;
demn in vielen Fallen durfte Selbst bei der besten Betriebsfiihning
weder de natige K%%talneu_m% )
mindesten erforoeri legﬁtal haltu mx1)|d1 s8N, soncem
esvv!rdene@italm ngelntreteﬁrf , Well' eben In' nur yer-
mlmsrmBlggHI gen Fallen die Erhohlrgen cer
kosten aus Gen angedeuteten Griinden durch eine
S ok Flose daverd icdhen
sarg_ %‘n_ncht, wemn de Betri
1 suchen mssen

%taltmg ist dre de Technik
Mannigfaltigkelt der Wirt-

ET&MWM
schaft und die Entwickiung der Technik bewirken; deB sich aeh

1 derfach Zlmmmgelm
el Ul sechiichen VerUrEren. D8 WIGRee (5 MEBeiLB
Vereins wird zukurTng aeh de fachllche Plufung neuer \er-

fiir GBerzelg'lsse eingchiieBen und
umfaBt U. a ale de Forschngyarbelten de de grofit-

Aus Fachvereinen.
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md der Wirtschaftlichkeit

deulsdm Verhaltnisse wird
im Vergle|ch 2u anderen groBen Industrie-
ren komen. Wir d||rfen |edod1 \a-

md de Fahlgkelten
nieure, ein berecmqes Hoffen h':_rl_m den cbzu Geag%
ingen wird, zukiinftig durch Taten den ichtlichen Fehl-

Fﬁlslmgen de 1a rrasters in hem yollen nicht wieder

us ha‘fen msser&m der%r( weder gegfnhere Gd’lf‘rq’\gqﬁ
%%Wm iesem Sinne mussen und aehwir us

Dernlr%a,}nschlquaranerstaIIetm Bericht des Gesheits-
fiihrers, Hitteningenieurs Bock, 1lber

Die Tatigkeit des Vereins im abgelaufenen

eschaftSJahr

seien folgende Ausfiin

Die”Rationdlisier ) den G@een ud
de Stillequng yon GeBereoemdm

T Jes hattezur nge, daBde lus-

Irg%at unterden GeBerer ieuren nochinrer

goB ist, wemn gegerlber obm ahr e|n
Stillstand hierin eingetreten st | der
Mlt%heder ok V%aﬂmmwmun el

153

Der astard und orstandsrat shschi |m Berichtsjahr
Entschliissen von weitiragender Bedeutng fiir den d{%a ®
stellt Esgalterernlaﬁ%d‘e%m\l\ﬁur&heyl merzu

redlen, ane eigene Fachzeitschrift,” de den Zeen ud
aks Yereins gerecht wird und seinem Ansehen entonicht
| nechdensich de Verhandungen mit dem Viedag der
bshen Vezrg%eltsdnrrt behufs Emeverung oes \Vertiags-

Die in diesr legenteit logenen Verhand mit
dem Verein dwt&:Arep% eBergé.g und omeerenu(%dH

5%

Hsenhiittenleute ﬁlhrten dazu, unter Mitwrkung aller ceutsden
GeBerayerare in der Zeitschit ift ,.Die GieBerél" ane Gaven
sdnaftszeﬂsdmft fir Technk und V\Artschaft s et
GeBaev\esers Pl de vom Veren deutscher Bsent
lerein deutscher GieBereifachieuite untex V\ng
W|I Selbstardget be|der \ereine .
orstandsrat lieB sich bat sainen issen yor
dem Bestreben leiten, die schriftstellerische Tatig-
ke|t auf dem Cehete das GeBerew\esers um
e herschence n der Behandung ds G

mm)ﬁr? aft Zeit und Geld Tiir die Vereire
Die Tati ke|t Lnd Arbe|tsfreud|gke|t in cen Gmppen des

Verelns |m Berichts| a6{|ahr %m
istet werden komtew In maB
el
&%me“me i AT

damit b&edmﬂ] ln‘rl?lrnged\e
Sambgmd ihrer Egemd%‘ten aem I%m
V%gnlt Hilfe Tes Reitmeisterschen Sandpriifapperates
Um allgermei au?uh]ge Richtlinien fiir den Bau und Betrieb
der Hektroofen yon Erfahrungswerten festzuegen
hat Professor Dr. Kothn |mAthrage 05 Elektroofenals-
s Birarn st

schusses de au @mm
ttuh is gefiihrt

0en

Der MetallgieBereiausschuB trat VHe im
Februar 192/ n%mrm AISS c%lﬁn mB

de

nehmence Arbeit wurde bad’io&en umkg%%arm ilber
de oyt : i de
Zisammensetzingen ni ﬁﬂ EALE
delsiiblicher l\/&rTgR’)\t};B ihren, umcam
A Leg chtel le Unterlagen il)ber dexe
handelsiibli an die Hand zu ggen Die Unter-
adll\r/% fiir deren %‘m sich ‘ene gole Azl



7. Juni 1928.

Caus, Baiin, bestidB der MetdlgiefierdiaussehuB ere Unter
Harteuntersuefu*gen

suchungsreihe L 2 ZustarljlE wrdqzmurfen
|che beit des Ausschusses denmadtst in
oErYerelrszelts:mrt

veroffentlichen.

De Arbetten das Ausschusses fiir die Prufun
GuBeisen im Eisenbahnbetrieb wurden im Beri
V\eter GroByersche  und - Laboratorurmsuntersu-

an Brenrskdizen, Schiebem und -buchsen heben
daB'él m Abnutzung Lﬂg‘t

ist. :

‘tm%’-}s%asmsw okeit, Harte md Dauer-

thtEStd'm AHR&E% wude die SdMEfel
mderBrerrbarnmdderEmﬂquerV\a‘rrewf

e ot O Ogggﬁamg S

ide ist de

VmAsscIT%rbam e der Verein genel it anderen
\eraren durchfiirt, sind_zunachst_die “der FlleBarbelt in

>icBereien zu nemen Ziel ud dieser Arbeiten ist,

ichtlinien an Hand von prald]schen Beispielen aufzustellen, as
bren die Praxis Nutzen ziehen kamn,

Die Arbetten auf dem Gebiete der Normen im GieBerei-
wesen zeigen erfreuliche Fortschntte,  Die \Nerkst ‘atter
QBasen tnd Te kormen

I dermedst zu
i e de gatter iiber Nthasemetalle Bronze,

Vessng, die einer nocheli

!ﬁ% rgvergangenen gen bechiossere le;%
dr ,Ging* mtdamReldmssdlB fiir Llefel‘oedrg,ngenwrd
aen Arbetten in o Fachausschiissen zuouite komen

Fadm'rrm |st des DIN-Blatt 1511,'11°, Richtlinien fur den

MocHIbeL inpwischen durchberaten, es cenmachst in

d Verainszaitsaiit zur Yeroffenﬂldlng kam obs

aste Blatt JKemstiitzen! und der eneiterte Entwurf iiber

und Zubehar
Zum AbschilB der Hauptsitzung™ hielt Professor Dr. E.
Horneffer, GeBen, enen ungemain Tehreichen und fesseinden
Vortrag iiber
Oie \argeistigug cer wirtschaftlidhen Arheit,
der bal e Ver&amﬂmg ungeteitte Aufmerksankeit und groBen

|
fand die Tagung mit énem gerreinsaen
nhallses |

yon
jahr

SO

E$g1(hwé¥ellnerrrer in den Raunen dss WA Rhein-
Y LB, rrischen Vortrage erdfinete Direktor

J. Petin, Harnoyer, mit einem Bericht i
De deBareitedmik fur GuBasEen
We ungehewer widhtig die Giefitedk fiir den GieBarei-

belrlebl Oght am bester daraus hervor, dafi ein ertheblicher

af falsches. GeBen zuruckzuﬁlhren ist.

Itvxanm odee wissenschaftiiche Grund-

Iayﬁlrobw t._In den meisten Be-

melmlstesd&dﬁbmJterMall nubhch de GoBe 4=

Hnousses und der iNseBig auf Gund cer Er-
fahiugen nmen Es iSt darum eine dankboare

Ye Besti
sdmIeSerderZ\/\ed«mB

Hsars
1 Fiir de Bedti ErgJBquersdnltt&s ist in erster
Linie de aLs einer eﬂpfame sekundlich yergeBoare Esent
2 Ba 5&9%3“ 61%1 sich die AusfiuBrrence,
3 De D%ﬂ %r;gqut‘%schnltt nint mit\ e
4 cmeemaIm =]
e itt zu Ansdﬂnlttquersc% Wit SJ’CFH[E:

beimfreien Fali.
SBlstbtglaT n(J: Versuchsrelhen  Schaubilder
fiir de allgemein im Gebrauch befindlichen Gi auf-
2stelen, as denen fiir_einen belleblgen EinguBdurchmesser
de sekundiich durchflieBende Hi lesen werden

kamn Die GeBeeit t ergibt sich dann aus der

in der G des Gewicht des GJBSI]ICkeS G, die sekundlich durch-
flieBenck Esemerga

A Der erchemt im yollen Wortlaut denmedst
in cer Zenschnft ie GieBerel".

Aus Fachuereinen.
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Zum SchiuB wurden die edenenArtenderEngl

someE Btiimpel, Laufu

V\urt%eanHand

Tm AnscthB daran behandelte Dlrektor Franz Herken-
rath, Bomn, de Frage:
Kamn man Gau- ud Te curdh SiahguB ersetzern?
Da StahlguB einen hdheren Pre|s bedingt ais
uno Viel leichter

dlerdings neben glrst]gen Fesu%m
den

V\oFgqumVemermgrdecke nd Te 53
icke u enpe
] Scher‘rthBHbot, nen

etstseltluzembelemtlst, erebedajjerrqumnftwaJs—
Saoen
@®ill«3ng. L. Schmid, Berlin, sprach iiber

Sockeriauforrren ud Sockerbetriebsforrren dess Kuygpelofers.
Die Sonderbauforrren und Sonderbetriebsformmen des Kuppel-
dersl«rnenjemlddem d%gle egerdlxmretoﬁdnsdqeaier
V\ercm gmv\mreteo \Ver-

WIIIr‘rm(ier&nEm]zcbstmsdId]

andere,
sd1rari<mg der Ko%e enoxydblldmg in der Redkhomzdumh o
ertrelmg

durch

are Sekundaruft-\e md durch Erhnzung
2|elen auf ane
de Herstellung
und hochiiberhitzten

hin.
% s Klses durch e fce
“dﬁ%e e i
Belhedgende zergelnisse hat nen o

de mxewa%“obr hchenOelprelseg gunwlrt-

Gnﬁe Sonderbetriebsformen stellt sich
deAufgme defl s oferns auBer-

schadliche Kohlenoxydhldu in der onszone
ermscharken. Die Bnfuhru uft in de Re-

Cdukti komte ke ”%%?‘ ger‘den Ergebnls fiihren;
Yerfahren von Corsalli, nach Koks
gemxnv\erdm

CW
audnen in Kalkmllch scmeryemreml
sali, einige Vortelle zu b oh goBem

praktischen Werte ist de d) man durch Nlhlugigeder Re-
auktionszone Irgendneldie

UOnen aslgeen kann, die den V\bmermsmlt dss Kuppel

jinstig_beeinflussen; men_hat yersueht,
Kuhlung &r d jonszone durch Einblasen von abgekuhlten

d1(t]gasen durchE mzen Wasserdanpf ooer
und b ymSalzkdeesmerreldm Nach-
gz Redojbgam

qulenoxyds |n der onszone_nicht zu- befried %erden
'ssen hrt, heloenim Jahre %Grelner und Erp

yersueht, diese Veerbrennung in
Klppek%em durchzufiihren. Dadurch V\ude ne auBer-

ordentliche I-Uae&der Oefen , die S'ICQB nurE sateizl oen
Admessungen ieBereigebauce ieB. Eine Keine
Verbessening diesss Ofers Stellen dlmglen

N Vgl Sr_u E. 47&1927)8]389/%
C. Géiger. lAuﬂ 2 Bd. (Berlin: J. Spnnger 1916) rS%88/90
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Pourmay-Kuppeléfen) dar. deA*gaben de iiber ihre Betriebs-
G Bl e e

von Schunmm undwurdeim Jahre 1922 . hierwird en
Teil W unmttelbar aus_der

e onszone das Sthedhtes _entnom:
g Ggbnd mit Hilfe von V\Anderhltzem ur Erhltzung

indes  yerwendet. Sd1|r—
manOefen, die in denJahren 192051925|n Bemeb
auf unzureichenden Raumen und mit Lmjarglchen t_teln
ot Ll et o o S geselien Fverturoen it
; i i -
5 ben%%e Sl emigidy cr Ol de
i
einsparung; diese beiden Vorte%ie aber snd nﬁ
daBse arh in kKenen GleBerelen e Aufstel ! be(hdgﬁ

teueren Olerarlage 1 oen komnten,
mudemfa*gsasrrmsare!ﬂnnchtung@nldltmba,m

%Pabenmn?m e S e fenwerliete

von ihmniemand etwes wissen
%%ﬁ@ drmstam mtsdmefelWal nde  Wirkung remalkahsdwer
Waltersohe in Kran
ockr in besonceren h’L
dlaberlndeeerFormaJssdwengudl S(t;
auchais u
s fliissige GuBaisen schon belm Ausmtt aus ()‘ensm
Ton SAING saren, Schmelzschiadee zu trennen und dann im Vor-

mrddjrd]ereranalkahm Sd1a:kemerls:mefeln desn
en Bauforren, die ane sdde Ti
chensmd evon vonRelneéLm;g

oen Ere|er
achterswert

Vmbe&nkarerBedaJtmglstobsBestrebemmKlppelofm
en hodwet QBaen ZU esdneEzen. De Kenrzeidhen
desss Werksto
feine und geidheBi
durch ene hae
ke, |m
sehr hore

o B e D]
hestdlen. D und deichmeBi

d ﬁpr dlan_e _UY‘E_%%ICI’EH %m
M Aufg%atm)a'?mlgur de s genenes V\nndlghmr%rmau A
(IRt B hicht cer KLpelofers, Sondlam cer Helrooten g
gedignete Binnchitung.

Am 2neiten Tage beri Eﬁf&m . M Frelherr
von Schwarz, l\%mcljlge Seag
Gaoernvartigen Sland der Rontgentedhnik udl ihre pralktische Nz~
arwendug auf gegosseres MVateriatk

m Laufe der letzten Jahre hat die von QB
'ghlen mit Hilfe der len auf Fehistellen Fort-

tte und In elndustresamenmteram
PREL LT Nech arem Kurzen Usbeiick

7

ilber die nOUge £e dg%pebgi_e Kosten der Anlage,
gmzmgrzobsVerfahrender
Um de Lel | td Réntgenuntersuchung zu e;—
, 0 [ de Gezen myght
werden, bis zu weichen men Fehler an GuBtellen noch mit Scher-
heit am Huoreszerzschirm bel ger ttelbaren

mdwe\/\eltrrmsebaem Schattenbildaufnehme 2u
len ist. elnerserts de Form

gwg’e Gesmrgd% Soritzoy o yon amdimbembr

Jstnchu e EL':"UL%umggﬁ?

llenguB
Kokler% ud fur auf die Anordnung der Eingiisse,

B Vg. St u E. 47 (1927) S 124950,
2\, St u E. 422 (192) S 857/8; 45 (1925 S. 161
3L uE L192) S 506 4 (1925 S 4951

Aus Fachvf.reinen.
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Vereinigung der deutschen Dampfkessel-
und Apparate-Industrie.

Die unter zahlreicher  Betelligung von Mtgiedem
Cesten dleqahn Hauptversammiung am 16, Va
1928 In Kissingen wurde von tem Vorsitzenden, Direktor L. Neu-
haus, mit einem Ueberblick iiber das Arbeltsgeblet (053
Verbandes e%leltet or] re kam desrd
N\ﬁ&%rd%m% ohne BB jedach eéne foct aler ioence Gani:
Zuni I 3 e

Neben Jolen I%?].stm fir de Be-

ya%ﬂsstgﬁr Mittel V\ugs daﬁlr vor_ dlem de stagtliche

m@rﬂ dezu Léden
ggﬂrrtzu der eft, starkeren Abgeben und Lesten
[

% s Weiter éne planmeB ZLsatmembet dr
einzelnen der deutsdhen ud
Industrie und eine yemiinftige iouNg, Wern cien
Giiteansprii |gt werden Soli.” Auch bel dsn
nehmem miisse fiir deseZLsmnerfage is evartet

Werten
Direktor F. Weber, Dusseldorf, bel degeldmemiﬁ
obrienad—bnddesGeschaftsberlchtes ImAschiuBdaranver:
trateteersm ilber eneRethe technischer Fragen, denEnﬂquzr
- und Bauvorschften, cle Entwickiung s
haus hinsichtiich Hohe dler Betriebsanicke, der KesslgroBe

hden G

Rohreinnelzyersuche,  Unter-
Vowarmermohren, iiber cen BnfiuB
auf Kesselhaustoffe und iber dbs Verreiten

hoheren TermperatLren.

In den tedischen erlauterte Professor K. Gott-
wein, Breslau, an Beispielen und Art von

Zeitstudien in der weitenerarkeitencen Mitallindustrie

Je mddem ad de meschindlle Einrichtung z2um

Schitt-
mecher oer Arbertsaushiih |st oder de Fihrarolle
cem anzelnen arbeltendewﬁb'ﬂim mB de At ds
yasd1et§seln Haufig smd Erg)lge zuemelendrdq

de ~“Orgarisation
Arbeitszeiten nat dem Teminwesen, die von
Schaffung

%%angsba

zeiten ba Arbeiten, auf Grund deren en Ao I rlé
warten komen Berufsaslese igkeftsschul 9
watere Hilfsmittel. g

Professor Chr. Eberle, Damstadt, sprach iiber

De Abargigkeit cer WWamreleitzahl des Kesselsteirs van
selrerZLaaTrra‘semrg
anGnndvmlhterStmrgm die von der Tatsache
deB nathe Kessalsteingbl bel_gaz geringer a%ale
Zu Ueberhitzungen, u%]en
Ieg:ml—ﬂzﬂadA%mBemebe Ihren, \Aelmdajfobranbrm

unschadlich blelben.” Daras mBe
Voheere Wermed

af ane sr tfahkatderenzelrm
Kessel m\/\ga@e ossen wercen %htasdu_'g%er-
oBB de eitzahl mersterIJnle cer Didte cer
angt, und dBB bei geicher Dichte di

zwsdmdmlnFrage drei
Wi Sulfat- ocer Karbonat- oder Sili
gsnd Im aJIgerTelrmbalzmgl

eberflls elne
str Kleine Di

n@te und mw e

g o Wmmﬁfmkaw
2 i Sch de

mlm gm wahrend Il@ﬂnl(ﬂge

Stere gelangt smd deren Le|tfah|gke|t rLr

<-1betrug also derjenigen eines quten Isoliemittels gieichiom me
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Die Untersuchungen haben also bestatigt, doB silikathaltige Steine
in Wirklichkeit_viel gefingere Warmeleitfahigkeit , dS
dies isher yietfach angenommen wurde.

Ein weiterer Bericht von Professor E berle betraf
\aade iiker de Abhagigeit cer Danpffahigeit von der
Bearspruchung dess Danrpiraunes.

Bei reinem V\BSSEr hat sich gt, BB in einem bestimmien

Patentbericht.

Stahl und Eisen. 777

liches MtrelBenvonV\b&er erzamdenlhrdrrw

wie die Die Yersuche sollen fort-

o] o fmcen £ ckr
bel festzustellen, dann waiter werden auf
den EinfluB der Form dks

Professor Fr. Rinne, Leipzig, hielt einen Vortrag iiber den
Feinbau der Materie it beaamer Beriicksichtigug tednischer

mpfraum bei yerschiedenen hicken gleiche - . ,ng.ga’
ok Fervan, oobr e S I e oo cie Eroebrisse cer Fntgenographischen Erforschung cer Siffe
Dampfdruck G€ in einem DeSINTTEEN mten Danpfraum dre ehgd-  behancelte.
Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentbericht Nr. 22 vom 31. Mai 1928.)

G. 36, Mss 215, Verfahren zu y amer
AV LA el e

klesel
K?HYa,Gr 14, M 100987; . Zis. z Pat. 44064, Rohrwelz-
zuHersteIImg Kleinkalibriger Rohre.” Manmesmanrohren

ﬁi 7a, E 15 R 70368 Rohwalzwerk. ®if)l.=3i0. Martin
K|7’ &HBN%R%%W@MW
pA
%Rdlet?’agerbaV\blzgenm. Schicermamn, A-G., Dussel-
’K?tqmtrGr 18 R 71 0&%. Arudmgdersnllzmalzenba
V\Hzmedenmvl ooker seahs Walzen. “Ceorg Reiner, Dehl-

Wﬁ%f% 525 Amrdrmg der cb%m tArstelI-

Namam Sucmlda(Kr Gr-Streh

Itz )KI 10a G 5 O]6253 Kanmerofen mit auf den Ziu-
ﬁlmxmfn,rgenfur Luftoderls-g und Luft in den senk-
renzunHersteIIen\m

G]TRGmbH Chn

[. 10b Gr. 4, K 100
insbesoncere aLs offensomeasPanerzm
uu%]l., unter Ven/\enclng

nes Gam
Suﬁtabl Stoffen ais Blndemttel Koks-
ud I—blbkd@ Brike Gesdllschaft m b H., Berlin-

mm ]G"?“EQ'K%]} 95?2»: 2 Pt FDOT, Aedriser

Hannover, Friedrichstr. 2
Kl. %f Gr L St42197 Vomchtung 2um Reinigen von

Bohio ckn fiir_oss Eimwalzen von Rohren in
I@aelv\emlm bestinmmten. L. & C. Steinmiiller, Gunmrersbech

H‘?(? 18a Gr. 18 H 100751 Verfahren zur Herstellu‘%
Elsenas ischen Erzen. Granuarlronccmcmy ork.

58 Gr 10, H B3 Veraen
@f&uﬁmegemgmumelemsdmdm Ture Robert

Gr 12, W 69 199; ZLS, Z AM H 100 751._yer-
von Eisen aus oxydischen Erzen.

Gra‘klarlé@&rgg 3’3% Veﬁahgenz‘;xlérm Herstellung von

Bsen as Altmaterial sonie zur von Eisen as
Zur _eses Verfahrers.

KL 24G O Oosrs?lsl%l%e%réswpgt% o ety
24 z
dSlICﬁTde?l Friedrich Semers, A-G., Berlin NW s,
3)5 P 55741 Vorrichtung zur Verhuwr‘%ds
von Brennstoffstaub bei Gaserzetoem. Poetter,

b HKID?ICHt m Vormichtung zum Arzel

Fiillndhe von

K. 31b‘ L N 25474
m%“%%
I—bmwer V\blderseestr 14

Die Aneldungen i von dem angegeberen
mw)aherd 2neier Morete fﬁ]darm Zur Einsicht und éla_‘.p
sorucherhelung

der
Fritz Henﬂlng, Koln, AnHof 20
Verfahren tnd Vomchtung zur
5(1 rz&/vatelhgen Formiksten.

0

Schleudervorrlchtung mit an
helm Kurze,

im Patentamte zu Berlin as.

YYTTT

nen. Dr. C Otio &

KI. &2i, Gr. 9 H Wﬁzgmsdemeter Dr. Rudolf

Kl, 21, G 9 H1004® " Strahlungspyrometer it Kom:
per%yt\)/%ammung Hartmann & Braun, A-G., Frankfurt
C G

MBOAL Verfahren zum kontinuierlichen
Parallelbeadmden der Beche. Jonannes Michely, Bedkngen

K 1(1318) Hydraullsme Sohmiedrese.

Kal erl\/b%n
107 H 1(131% Bundelu von Stabeisen,
Rohren Stabfdm emers Hannen,

gen Korpem.
Luxenmrg.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentbericht Nr. 22 vom 31. Mai 1928.)

Kl..1a, Nr. 1033 340. Einrichtung zur Herstell
scheuTigey Undl tiockener I—deer'rg:H mg%

Ludwig V. Reiche und Julius Giersbach,
K 7% I, 1(132&31 \Vomchtung' zunamalen Verschieben
len der Walzen, wsbaondare von Kaliberwalz-
\Aerken ed. Krupp, Gusomerk, A-G., Megdeburg Budkal,

I\/hnﬁslr
7a, Nr. 1083244 Fangya‘ndm.lngfu r alzwerke,
wslmnnderaé fiir Trio-Walanerke. Iv\alzv\ake Erbsloh,

Barmen’\Wuipperfeld, Schonerstr. 1
KI 7a, Nr. 10333%. Kaltmalzrmsdme Willi Baver,

KoIn-IJr:iemhaI 74b,
KI. 18a Nr.'1 ArMebfllrEnﬂeemrggundengm
mittels ElektromotorS. Fried Krupp,

an Sched
Slabek&fearg

N elnem Gasstrom%hm ter Carty,
Bcst%%é N7 1082 978. Fomkorperzu I-Iecstellungvm

|mPreB GUByerfahren mit Einsatz
korper Fi I‘ICh%
ed 1(133466 Vo len von

Ing Zm Herstel
Strelfen dezu Ringen ausgevelzt werden. Fried. Krupp, A-G.,
Essen

Slosu dci

Deutsche Reichspatente.
KL 18a,G14 N 457 275, o 12 r|I1927

am 12 198 Bdg. "Brioritat yom Apri
Societe Anonyme John Cocke-
rill in Seraing, Belgien. wmit
Hohlsteinen besetzter, zweiraumiger
Warmeaustauschapparat, insbeson-
dere fiir die Erhitzung des Hochof'en-
gebldsewindes.
Steine mit einfacher Lochung a
lmIDoppeIstelne mtzmaLodlemb

Mﬁdﬁ wmn St et Di

Symmetrieadsen ne b 2neier nebeneinancer
oer Reihen derselben icht bilden einen rechten V\Ankel

K. 18c @9 N 4581 6. August 1924; aLsgegeben
an 3l Mz 19% Fritz ﬁaggy in “Iserlohn. Fanrbare

Beschickungsvorrichtung fur Oluhéfen mit heb- und senkbarer

Untewe fiir das Oliih uhadem und in den Ofen em:

Fahrbahn 2wnischen dem
obs Gluhgut im O‘en abstiitzenden Teil der Hercsohle i
oenbakannten, auf den

Achsen der Rader gelagerten
serkbaren Smlzenyetsehen o
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778 Stahl und Eisen Statistisches. 48. Jahrg. Nr. 23.
Dar AlBerancel Deutschlancs in Brzeugnissen cer Bargnerks- ud Bserhiittenindustrie im Aordl 1928
Einfuhr
Die in Klammern stehenden Zahlen geben die Positions-Nummern . . Ausfuhr
der ,,Monatlichen Nachweise Uber den auswartigen Handel Avpril Januar-April April
Deutschlands*4 an. 1928 1928
t t t
Eisenerze (237 e) 1159 133 4 635 666 14 984
Manganerze (237 h) . . 7 * 42 619 105 945 120
Eisen- oder mangantialtige Gasreinigungsmasse; Schlacken, Kies-

abbrande (237 r% .................................... 73 335 270 867 31 742
Schwefelkies und Schwefeierze (2371) t !t 1 vt vttt 78 337 332 463 3307
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kennelkohle (238 490 864 1960 406 2115 161
BraunkohleD (238 b) 216 201 988 406 1310
Koks (238 d) 14 026 69 844 723 647
Steinkohlenbriketts (238 e) . . 480 2 805 53 725
Braunkohlenbriketts, auch NaBpreBsteme (238 ) v 11 570 59 783 122 198
Eisen und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843 b) 246 411 997 461 412 810

Darunter: 1601 410
Roheisen (777 a) 27 040 96 350 17 430 72 467
Ferrosilizium, -mangan, -aluminium, -chrom, -nickel, -wolfram und

andere nicht schmiedbare Elsenleglerungen (777 b 73 409 2153 9062
Brucheisen, Alteisen, Eisenfeilspane usw. (842; 843 a, b) 54 264 228 151 16 711 44 809
Rohren und Réhrenformstiicke aus nicht schmiedbarem GuB, roh und

bearbeitet (778 a, b; 779 a, 7 586 24 442 7301 29 692
Walzen aus nicht schmiedbarem GuB, desgieichen’[780 A, Al AZ 51 302 860 5154
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuB

[782 a; 783 al), bl), ci), d1)] 427 2198 533

Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuB

(780 B; 781; 782 b; 783 e, f, g, h) 652 3330 11 075 39 918
Rohluppen Rohschienen; Rohblocke; Brammen; yorgewalzte Blocke;

Platinen; Kniippel; Tiegelstahl in Blécken (784) ... 24 942 109 829 54 706 179 046
Stabeisen; Formeisen; Bandeisen [785 Al A2 B] 86 492 355 776 89 415 356 624
Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786 a, b, ¢) ! 't v 1 1 1 1 7 995 34 873 26 387 101 016
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebraunt usw. (787) 30 68 43 202
Verzinnte Bleche (WeiBblech) (788 a) 2151 8034 3075 11 296
Yerzinkte Bleche (788 b ) ccocvcvcnivcns 17 269 2314 7513
Weil-, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech (789 a, b) 186 1611 480 2700
Andere Bleche (788 c; 790) 122 200 397 1848
Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. (791 a, b; 792 a, b) . 11 518 44 666 37188 140 244
Schlangenrohren, gewalzt oder gezogen; Réhrenformstticke (793 a, b) 4 146 319 1604
Andere Roéhren, gewalzt oder gezogen (794 a, b; 795 a, b ) o 3561 16 039 21 580 100 331
Eisenbahnsehienen usw.; StraBenbahnschienen; Eisenbahnschwellen;

.hiisenbahnlaschen; -u_nterlagsplatten (796) 12 583 43 483 49 452 187 257
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatze (797) ! ¢ttt 1t 1 11 135 3305 21335
Schmiedbarer GuB; SchmiedestUcke usw.; Maschinenteiie,” roh und

bg)arbenet au]s schmiedbarem Eisen [798 a, b, c, d, e; 799al), bl),

C €, T | o 2213 11 697 19 003 79 450
BrUcken- und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen (800 a, b) 1518 2402 2927 12 961
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen sowie zusam-

mengesetzte Teile von solchen, Ankertonnen, Gas- und andere

Benalter, RoéhrenverbindungsstUcke, Hiihne, Ventile usw. (801 a,

b, c, d; 802; 803; 804; 5) ’ 212 784 5 660 25 057

Schraubstécke, Ambosse, Sperrhérner, Brecheisen; Hammer;

Kloben und Rollen zu FlaschenzUgen; Winden usw. (806 a, b; 807) 36 192 500 2347
Landwirtschaftliche Gerate (808 a, b; 809; 810; 816 a, b) 213 4 444 16 078
Werkzeuge, Messer, Scheren, Waagen (Wiegevorrichtungen) usw.

ig. i b’°>d’e; 814 a>b; 815a, b, o; 816 c, d; 817;

E_8|9, 019).. 174 3621 15 327

isenbahnoberbauzeng (820 a)

h " 527 2 864 859 4112
Sonstiges Eisenbahnzeug (821 a, b) . .. .. 27 110 852 2679
Schrauben, Niete, Schraubenmuttern, Hufeisen usw'. (820 b, c;’825 e)”’ 242 1676 2728 13 491
Achsen (ohne Elsenbahnachsen) Achsenteile usw. (822; 23) 44 323 264 929
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern (824 a b)’ 367 1548 328 2496
Drahtseile, Drahtlitzen (825 a) 75 262 1050 4398
Andere Drahtwaren (825 b, c, d; 826 b) 533 1854 83820 35 765
Drahtstifte (Fluf- und sonstige Nagel) (825 f, g;' 8'26a; 827)

H I ' 87 527 5045 20 535

aus- and KiichengerSte (828 d, e, f) 56 126
Ketten usw. (829 a 2845 11059
AUg, i.ib Y 28 l?'C' 830; 831;'832; 833; 834;' 835 12 326 oL 2780

ii n Risenware 28 a, N, ; ; ; H B -

836" 8417 SAEFBILBE % 233 1175 8439 38 500
Maschinen (892 bis 906) 6252 21 685 46 231 166 977

Frankeids Roheisen ud Rorstahlerzeugug im Aaxdl 1928
GieBe- Ver- R ; Sie- :
Puddel-  Bessemer- ei- Thomas- schie- Ins Besse Thomas-  raens- Tiegel- Elektro- Ins- Davon
dene«  gesamt mer- Martin- ~ 9uB- gesamt  spaniguB
Roheisen 1000 t zu 1000 kg Rohstahl 1000 t zu 1000 kg
Januar 1928
Februar - 2 181 637 13 809 45 530 209 0,9 86 753,0 14
Mangy 4 128 615 17 784 45 519 203 18 9,7 7380 14
Vierteljahr 19282 s o i 87 .8 o 21 12 0 B06,0 1
April ! “ | 407 1018 i 2450 || 138 | 1623 | 620 | 39 | 273 22070 |
27 143 64f 834 46 | 517 | 206 | 1,0 94 7380 | 14
Quaitamieas Rdeisen ud Rastahlerzeugug im Aril 1928
Hoheisen 1000 t zu 1000 Am Ende FluBstah! und StahlguB 1000 t zu 1000 k3 Herstellung
des Monat* an
H tit . i i zusammen in Betrieb Siemens-Martin- darunter  SchweiB-
amatit basisches  GieBerei- Puddel- einschl.  pefindliche Bessemer zusammen stahl
sonstiges  Hochofen sauer basisch StahlguB 1000 t
1927 1448 156,6
o8 1sso  sols  oad 177 4416 152 21,0 502,3 19,1 7424 126 461
1027 199,3 1 138,8 23,6 569.5 148 156,2 427,0 53,0 636.2 14.0 288
Februar s 190,7 146,8 17.8 580,2 166 259,9 539,8 41.0
.{|11§§$ 1930 1903 1321 242 5506 148 2006 076 sea  pes 135 1
2 g , )
Marz 1926 1980 aone  ibs oM sa2s 178 2759 6292 59 6 94,8 158 415
027 2416 2108 i;g,i 253 602,1 150 221,7 52(5,0 58,3 806,0 16,0 326
April . h . 23.0 6H0,9 189 269,5 535,6
{1928 1892 1869 1450 230 6639 149 1668 80 s s 1s °

') Die Ausfuhr ist unter Maschinen nachgewiesen.

— 2 Berichtigte Zahlen.
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Die Lage des deutschen Eisenmarktes im Mai 1928.

l. RHEINLAND-WESTFALEN. — Die Entwicklung
W irtschaftslage w& Esena:mfferg;n Industrie ist in der B
nchiszeit durch die Auswirkungen des Bergbau-Schiedsspruchs
sozusaren KilNSHich beeinfiufit Worden, Die’ Preiserhdhung, dio
o Hsenindustrie durch die Entwicklung im Bergbau alfoe-
awurgenwardenist, hat 21 einer verstarkten Eindeckiing gefufit,
dewor zunthen Tell ais spekulanvamserm ist und
fiir de Entwiddung der Geschaftstatigkeit auf langere Sichit
| ScHusse nldnat‘%m Werden komen

iddung in, der Eiseni e drede m Bergbau
und ihre Alswi verlaufen were, dafiir g de Tatsade
an) Arhaltspu e deutsche

B
Aol daml\/btzunuberlO% deRd'staherz
indergadnen Zeit umrd. 18 i

heben Sich ja auch in elner Relhe Wi ger ndusmen die ur-
mittelbar acer mttelbar Abnehmer der Eisenindustrie sind, die
Erscheinungen

I nennen i V\brkzeugwustne; Ee Hsenr und

industrie, die Metalwarenindustrie, die Textilindustrie, Hervor-
zuheben ist auch der unbefredi Fortgang, der HilfsmeB-
dlem Arschein nach mit den

nsmenfiir die Landwirtschatt,
esh entscheidender aber ais durch, die Ko
Oen geramten ioen wird
durch die 2

barer
junkturentwickiung bet
de Lage der Eisenindustrie” beainfluBL.
kinftige L%des Aner lassen sich, heute die Aus-
vfgrgj_jgen RLQ&H g%dsr@nldnlmgarmuu%
iibersehen i YogenoTreren

refLmotwend Zu enartenden

m Bergbau auf die Dauer den
senmdustne S filhlbar beanfiussen

ichste aber ist, ein Ende der Teuary
\Aelle deren starkster Antrieb in omeuhrdelec ) i
abzusehen ist, Rucks%t e inmer

e

ichen nungen
Unserer lohn und sozialpolitischen Ueberentwicklung wird im
Bereich der Wirtschaft die arrﬂlche Politik_der Herstel-
%‘%ﬁverteuerug s weiter getrieben. ES zeigt sich
f] aq de ge&arrte offentliche Wirtschafts-
poh keinePo |t|kgegend|e unseren Vieck:
|st Men sent immer deuﬂcher nur ein gmd-
I Wechsd in den lohn-. und_sozialpolitischen Arschedr
%und Absichten die mde EntW| ung ai kam
o] tatsachlich durchgeful
gt e Kisarprschany ihn SN, ist nlchf
wehrscheinlich. Die Ti und re|ber unserer Sozialen

enwicklung sitzen in allen Parte

der Fragen der I-iandelsbll\fbg [
lich aich unserer politischen Unaebhangigkett beurtellt werden

m%"&%t \%ﬁ\arm e Wilku des Schiedssprudhes im
Kohlenbergoau helen wir an |eser Ie bere| s Ofteren
Ergamesm Bei den

schen Kohle und

sonch wes die Zethen ais Esenver wie

die Elsenlnduslne als grdBten Kohlenverbraucher und

trifft jede Belastung der Kohle naturlich

Eailis]kcbe Eisen sdwar V\Ard jie Kohle teurer, sei e& S}{udl-

ohle imPreise, sa es die Selbstverbrauch ohle rin
evvmnungskosten bei den eigene Zechen bes

at%dam ehdhen 5|dk1EI auch de Iéosggt:

Sache keineswegs glel
sondem  besonders starkLaTL“lﬁ die Korzemwerke, well s
der Selbstverbrauchskoh

de le voll ud alleln zaHen
misen _Dem Syndikat wer , saine Kohlenpreise
in.dem Gace zu dB ittserics je Tome
SHres um 13t ethdre. der Markt-

nes Gesatabsatzes S
lage” solften Koks td BAKETES. niCht edhdht weren. I
bestrittenen Gebiet sind hohere Preise ossen. Fiir
e unbestrittenen Absatz solite eine Erhdhung der Fettforder-
kohlenpreises umetwa 2 !et und der Preise anderer Kohlen-
Sorten In entsprechendem eintreten, z B. FettnuB 111 bis

daun 3 mJl, wodurch der

gesante deutsthe Inlandsabsatz des
ikats einen umetna 1 JlJlJetbesserenErlos bringenwerde.
e etwes scwieri

Redmtfgabe mochte nun O oder O
erige e ereUiopbe mudte AN S0

ost
m Koliengammﬁ? duch de teiwasen Preis-
auch nur b5%{éneohen werden  Des st
IR (s R o G i
| und Bri von
r%m m Syndikatsabsatz wird
alsowonl mtenemVerIust absd1|eBen denidie Zechen auf sich
nelmen milssen. Die groBen Korzeme aber mussen den ganzen
auf ihren Kohlenselistverbrauch (emschlleﬁllch Hiitten) ent-
stehenden Verlust, auf sich nehen. We sie und wi
SICh mit all desen empfindiichen ErbuBen
Daver abfinden, iiber diese aIIerwchu%ste Frc%
Reichsarbeitsminister sich vorsidigener
einfach asgadwegen und nd iiber cbs Schmelenbach-Cut-
achten hi Die Fogen dess verainfachten Yer-
fahrens mssmggﬁgler gWHI unabsehbar, allglermrm i
\Aer%%ql,c inein umktevmrdessch spald brtter
I

, anLandern und Gemeindenin der Steuer %Ilch :
SteveraufkonTren ertste?en. cbs

GENAIeRS Looh
ioperen Preen der Kctlen

2u stopfen haben!_Eine beadﬂil%

Auch de staatlichen Ruhrkohlenzechen
mechen, mit Verlust zu wirt-
ische Hnanz-

de oUrch infe WIll ahrlgkelt [esecy) de Arberterforde-
nngendevmlhr&;a/\d Préissenktng immer ety in_ des
%ada Cegentell verkehrt! Die Folgen werden nicht aushleiben.
e vorausgesagt, begnnen sie sich ZUnechst bei denBergarberterm
selbst zu zageN, dermrrmmV\ﬁllenV\ar, obmobs%ﬂlkat

sthrankte bereits den schon bisher mit
Verlust

) 5atz
sahen sich rrerdeZecg

B
i
Konnte nichtaushlelben, dafi sich die Steigerung der

lasten zunectst in der Erhohung der Kohlenprelse auswirkte,
so mBte aurch dee mda%wmm Krelse zehen, We die
jiche nochelige ng der Walzel be-
weu on den izierten Erzeugnissen blieh isen Im
Preise U desem Anedk wurde der Kol sarels nlcht
2 sund aber vom 10. Mai an Hallz

und seane4JU| Bandeisen ume 3131,
Walzdraht umje 7 J131. Die Prei Roh
falls erhdnt und ebenso die Preise des nicht
asers, we Mittel- und Feinbleche.  Einz enzelgt ef(H—

geﬁl% U‘E‘IP)? ge} einmel ein Keil den anderen m
von Handel und

Nachtell
| und zur Verteuerung derLetershaItur .
WS ZU | l'H en Wrd., Sdmé%izt die Oeffenﬂdg”l-
keit mit der herrschenden Lohn- und Sozialpolitik, der Ursache
deerser‘mw scharf ins Gericht,  So haben in durchaus
richtiger. Erkennitnis der duroh unzahllge Feblgriffe hegg%e
fiihrtén, immerhedenklichprwerdendenLagevon le
und Handwerk kiirzlich atch neun Wirtschaftskammern der
Hansestadte in aller Oeffentlichke Stimme er-

t ihre
fordem, in instinung mit_unsem an
o SteveremeBigung,

hoen. Se Ueberey
fiillung WMM%?% im Elnklan

Mitteln eines verarmten Insgesamt VO ge /&%]

kehr bisherigen Wege, und veweisen schliefilich
chtj)gg’rmm oh chtharé drohende Unglliiek”.

i) Ygl. dazu St. u. E. 48 (1928) S. 673.

Bl sich freuenoleDnttgelrr m Iand,
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Im Rahmen des Marktberichtes darf nicht an demAusstance
das Persongls der dajtschm Rfenschlffahrt fiir den Giiterver-

yubel%}_)g& dh auch dieser Strelk nicht nur
oks eng er%m OBsen
auslandischen  Absatzoebieten '&%1% Sdeden
ok thsnggtmm und seiner sondem auch die Eisen-
ausfuhr yerteuert.  Gefordert ne Lohnerhohung,
obwonl in def deutschen Rheinschiffahrt se|t 1914 die Lore
bereits um etwa 100 % gstlegen sind und erheblich, zum Tell
his SO(V%uber obn auf aslandischen Schiffen (auf dem Rhein
1 belgsde, 5% franzgsische,
g cbuls:he) iegen. D|e Schlffa'ﬂ

- o G e e
Schiffe und be dem niedrigen Stance der ane Lohn-
senkung fiir unabweisbar.” Des Persondl trat darauf am 1 Mei
in den k De Arbeiter dar Rneinhafen einschlieBlich der
Werkshafen wurden | AnschiuB aBt, ud
D kam de Bt nechf; cem von ihr
athang legen.  Verstandigungs-

Lngen vor obmScHUTteramZZ Ma blieben er-

Ueberde chgmne Entwicklung der Wirtschaft im Berichts-
% unter necrstehence Aggben. Im AuBenhandeI

Deutschlands
Gesamt-
Waren-
ausfuhr

Gesami-
Wareneinfuhr
UebersehuB

in Millionen JUt
Jan. bis Dez. 195 124281 8 184 37
10374 77%,6
Jan. bis Dez 19%6 9%(1) 9%%% 119
d 11,0
Jan. bis Dez. 197/ “4I1B1 102187 344
1%6 &BL6 270
Dezember 1977 12573 0 A3
Januar 198 ........... %:21—5%2 942% 497§
Marz....oocccoevienni.. 12293 10216 7
April..., 11747 937 510
Hiemach ist im April %F den Vormmt die Elnfuhr um
S.6Mili. 31m undde
um 97.9 Mill. i, zmd<gegmgen (hn Enfuhnl
aus Marz von 2077 M|I| IV IMARril um 43,3 auf 251 Mill, 3tm
ehonte de durch des IS eneckie auf
Riickgang der bisherigen Passivitat zunichte die nun von
Januar bis EndeAprll mgesantsomweder 7M|I| JIM
betragtl  Der  Ausfuhimii trifft In erster Linie_ leider

b e Ko WM%“EWE“ i ig o

IVoraten diirfte sie weiter sinken. %B}I;erdl wird auch die Apnl-

enfuhr. an Ferti Marz mit 53 Mili.aim wen

A gveren gecen oer
Die der Erwerbslosen hat sich mit dem Fort-

schreiten der Jahreszeit naturlich verstarkt. In der ersten Halfte
Morats Mai e

in der tsl icherung von rd, 729300 fl

auf 2 20am 15, alsounrd 8/ 1(I)mlerun1,9%zun|ck

D@er Rlld(gang It wiederum it 84 700 fast ausshlieB-

Iosermtersu'ltzu

RuckgangderEr\Aems-

Tpfanger den M t%
ihm.nur 1%, gegen s % Im orjahrmd13%1926 ent-
fiir des Arbeitsarktes sei de

icend e Verschl

cldurlgderEsen-Lml\/btaIIlrxistne in welcher deZaH
der Arbestsuchencen erheblich steige, Aehnlich wird es in andem
Bezirken, namentlich der Schwerindustrie stehen

Im Marz war die Zahl der Konkurse wederbedatem
sti namiich von 89 im Februar (766 Im Januar) auf
jeichwie auch die Zahl der Wedhsdl im MarZ mit 7356
%egm&iBBmFebmruﬂG&)dflmJanuar) ere | nicht

Hae errei Nachdem dann Im'April die Zahl der

I<wsewf61421m war, stieg seimMal emeut
af 62 Die hob Sch von 1,385 im
Maz weiter auf 1,3% im April und hatte aveh im M,

Wirtschaftliche Rundschau.

48. Jahrg. Kr. 23.

so/\atschobshs Bermlss%llléBb&bemdmheB,anaﬁm

%gmt 506 u oeren aus den beiden Yamoraten
(1507 b 1500) gleich. In der Westerentwickdung diirfte sch
cbrElnﬂquerEr‘mM‘gderdelmuﬁEsemelsevxdfi keld

ie der Eisen sdaffendan Industne stellte sch im
ts evant, shonim

ril néch Fallung des Ru ais Iriaw‘erder
~verbraucher” it nicht nur cer Kohien
scrdemax:hderE seSIoher
in Walzeisen mety und metr belebte; ais aber die Verkauisver-
perce rdde\/\lerkedleAbﬂchterkanmmuberdeaﬂarf
damerstmtder_ derPrelse”gMa
wiedkr frei vor sich ging.  Hierdurch wie auch
Gesa'rt%rp&Jm Ve M ndmhtm
S Im Mal natiirieh bean-
trachn DleAanfeauf eAbsdeusseg{Een h we
befrieck ein.  Auch anaspeschaft
\Audesatdenl April emeblich lebnatter, “ud de

Preise zogen an. (b
nonren hat, oobrd:)nurcbsArqdlI waell de
auch die auslandischen, fur ihr“Inland reichlicher
mareélurL}erflgr&tellt bleiben. Tatsa:é%st,obB
BB die lsohmarrmdmarr abergnurallrmHle‘gg}

z B. fiir Stabelsen von eva £ 56/~ bis zu £ 5126 fb
, und BB selbst Kaufer mit wetterem Armehen o
Preise . In Eisen
Deutschlands
Einfuhr usfuhr Ausfuhr-
. inA 10fO(;]t UeberschuG
Jan. bis Dez. 195 1448 48 2100
, 120 b 15
Jan. bis Dez. 19% 1261 548 A8/
16 45 A
Jan. bis Dez. 197/ 2% 4357ﬂ8 164
137
Dezerrber 2 33 1
Januar 198 ........... oY oY) 101
Februar ................ 240 0 flz0)
248 4% 18
26 413 16/
Es darf freilich nicht iibersehen werden, BB auch de af
gebesserten Preise, wen fiir de deutsche Esenndﬂne
ramentlich bel den

en‘pﬁrdlcheVerI ustprelse sr%l ferner dxch estar—
hr nlcht de Liicke
Wll’d V\EI ben cer Rei

% fir e
Ausbleiben

gﬁlmmﬂ berert5|m ril WWWEMUB%

wﬂ%ﬁgen heben delaqgrderu(}; und Koks-"sonie Heerr

und Stahiherstellung |mApr|Igagen eVorrrmateseITa‘rEUm

aooenomen, wie “die fdgede Zusamrenstel u?e'tzel

oegen ErgebnssenwsApnI aJIerdlngsdeostedldle hen

Betnebsstillstanden
ril
Kohlmfordelu‘%l) 102642 10Blaz 10 (gﬂZB
Egg%lsgg 25888 250057 2547928 2277147
ROIPE% comnm 1180237 1122384 1170476 1045463
\A);Ilrgé . 1469455 1322695

1421525 1161406
i cré089268 1040875 %145070 91767:|’>

D|e arbatsta Forderung an der Ru rbem? im
anZ3 ;11163%614t gsgenje402142t an
im Moz Bésahtti

bst Ence April ?937]1
terEmIel\/blenBl?G Irmmsdmhatelgnaberzjd?
i; ichen Grmde\/\uden; im April 7%%, im l\/tﬁl%i(lﬂé

gten Kohlenyorrate .
Ende Merz auf %ﬂll t bis Ende April %%]ﬁ

Tmeinzelnen ist noch folgendes zu berichten;

Januar Februar Slgrz

Der Verkehr auf der Relehsbahn in der Bei
zuruck eswurden rd. 1000 \Wagen r‘gn mdxdm
oestellt ais im Vomoret.  Der R||d<gang ist aUf dbs weitere
t) an der Ruhr.

2) deutsche.
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Die Preisentwicklung in den Monaten Marz bis Mai 1928.
1928 1928
Marz April Mai Marz April Mai
Karud Koks: JLM je t JLM je t JUI je t JUt je t JUt je t JUt jet
Flammférderkohlen 14,39 1 14,39 16,70 Stahleisen, Siegerlander
15,97 15,97 18,10 Qualitat, ab Siegen 85— 85— 85,-
21,45 21,45 21,45 Siegerlander Zusatzeisen, ab
GieBereikoks....coeeee 22,45 22,45 22,45 Siegen:
welB 96,— 96,— 96,—

Bz= 98,— 98 - 98,—
Rohspat (tel quel). . . 14,70 14,70 14,70 g . 100,— 100— 100—
Gerdsteter Spateisen- Kalt satzeisen

SEEIN oo 20— 20— 20— der kleinen Siegerlander
Manganarmer oberhess. Hiitten, ab Werk:
Brauneisenstein ab i . 105,— 105,— 105
Grube (Grundpreis auf 107,— 107,— 107
Basia 41% Metali, . 109,— 109,— 109 —
15% SiO, u. 15% Splegelelsen ab Siegeii:
9,50 9,50 9,50 6— 8% Mangan . 99,— 99,— 99 —
Manganhaltiger Braun- 8—10% 104 — 104,— 104
eisenstein: 10—120/0 109,— 109,— IW,—
1. Sorte ab Grube 12,50 12,50 12,50 Temperroheisen, grau, groBes
2. Sorte ,, » u,— 11— 11 — Format, ab Werk . 93,50 93,50 93,50
3. Sorte ,, » .. 7,50 750 7,50 GieBereiroheisen 111, Luxem-
Nassauer Roteisenstein burger Qualitat, ab Sierck 71— 71— 71—
(Grundpreis auf Basis Ferromangan 80 %, Staffel
yon 42% Fe u. 28% 4- 2,50 JLHy frei Empfangs-
SiO*) ab Grube . 9,50 9,50 9,50 Station . 270— 280 270— 280 270—280
: f Ferrosilizium 75%2 (Skala
Lothr. Minette, Basis fr. Fr fr. Fr fr. Fr :
t ; ; i 7,— JUC), frei Verbrauchs- 1.—18. 119.—31.
32% Fe ab Grube . ?6 bis 27. ‘26 bis 27 26 bis 27 statio n) ................................... 400—405 408— 113 408—413 413 4182)
je nach Qualit&t — Skala 1,50 Fr Ferrosilizium 45 %%*) (Skala
i i i 6,— JU I\ frei Verbrauchs-
B e e o e T R 240250 1245255 245255 250—260%)
Fe ab Grube . ... 33 bis 35 33 bis 35 33 bis 35 Ferrosilizium 10%, ab Werk 121~ — 2
Skala 1,50 Fr ud enazes
Bilbao-Rubio-Erze: .
Basis 50% Fe cif sh sh sh Grundpreise, soweit nicht
Rotterdam . 19/-bis19/6 19/-bis 19/3 19/- bis 19/6 anders bemerkt, in Tho-
Bilbao-Rostspat: nominell mas-Handelsgiite 1—10. 11.—31.
Basis 50% Fe cif ) ) Rohblécke . ab Schnitt- 100—") 100—3  100—3 104 —3
'Rotterq:im . 18/-bis18/6 17/-bis17/6 18/-bis19/- Vorgew. Blocke 1  punkt 107.50%) 107,500) 107,50 nifro3
Algier-Erze: : Kniippel . . .j Dortmund 115—>) 115—%)  115—%) 119,-3)
Ba;lsn 5?1/0 Fe cif 18/6 bis 19/ 1806 kaifg Platinen 1 od. Ruhrort 120,-3) 20—  120—% 124—>)
otterdam . - ausveikai
Marokko-Rif-Erze: s nominell Stabeisen . .1 ab 137bzw,131«)  137bzw.I1314) 137/131" 141/1354)
Basis 60 % F‘e cif Formeisen . . >  Ober- 134bzw.1284)  134bzw.1284 134 1284; 138/1324)
Rotterdam o ausverkauft ausverkauft ausrerkauft Bandeisen . . J hausen 158 bzw.1545)  158bzw.1545) 158/1545 164/1600
Schwedische phosphor- Kesselbleche S.-M. . ' 181,— «) 181—-¢) 181—«)  188,—«)
arme Erze: Dsgl. 4,76 mm u. dar-
Basis 60% Fe fob Kr Kr Kr iiber, 34 bis 41 kg ab
16,25 16,25 16,25 Festigkeit, 25 %  Essen
nominel Dehnung ... . 153, — 153 — 153,— 160 —
la hochhaltige M angan- d d d Behalterbleche . . . 151,— 151,— 151 — 158,—
Erze mitetwa 52 % Mn 1712 A2 17 Mittelbleche  \ ab
St Frachtgrundlage 3bisu.5mm /  Essen 155,— 155 —  ; 160,— 165,-
. Feinbleche \ ,
Essen: JLX JUL JEMR) 4
lbisu.3mm > 165,— 165,— 165
SPANE e 54.30 52,80 51,95 tor 1 3 6 165 165 — 165
Stahlschrott 62,00 61,75 59,65 unter L mm — :
GieBereiroheisen Gezogener blanker Han- ?n
LR 86,50 86,50 86,50 delsdraht . . i 215— 215— 215 — 230.—
Hr.ra \ Ober- 82,— 82,— 82— Verzinkter Handelsdraht al 250,— 250,— 250,— 265 —
Hamatit /  haasen 87,50 87,50 87,50 Schrauben- u. Nieten- S
j Cu-armes Stahleisen, ab draht, S.-M. c 232.50 232,50 232.50 247,50
Siegen s 85— 85— 85— Drahtstifte 5 227,50 227,50 227,50 242,50
1) Erste HSIfte Mai. — *) Bei Ferrosilizium gilt der Preis von 400 [408 bzw. 413] JUI (75%) und 240 [245 bzw. 250] JIM (45 %) fur zwei
oder mehrere Ladnngen, wabrend sich der Preis von 405 [413 bzw. 418] JLM (75%) and 250 [255 bzw. 260] JLM (45%) auf eine Ladung bezieht.

Der Unterschied von 5JLH zwischen den Preisen vonMai und April wird denBeziehern in Form eines Treurabattes zuriickgezahlt, wenn diese ein Jahr lang

nachweislich ihren Bedarf nur beim Syndikat decken. — 3) Preise fUr Lieferungen”uber 200 t.

Bei Lieferungen von 1 bis 1001 erhoht sich der Preis um 2— JM,

Ton 100 bis 200 t um 1,— JLK. — *) Frachtgrundlage Neunkirchen-Saar. — O Frachtgrundlage Homburg-Saar. — «) Fiir Kesselbleche nach den nenen

Vorsehriften fiir Landdampfkessel betragt der Preis 198,— JIJI.

Nechi Versandes _ Spaterwr(bll en lgestel Hapisadle

hden Di n und an ’ \‘E‘mim als%n k'-'erE zuniickzufuhren s obB de Igen zur Yeﬂamng kommenoken
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Holland
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im Durchschnitt um etwa 7 % erhdnt wurden. Femer wurde die
Bezahlung fiir Mehrarbeit und Ueberarbelt neu geregeit
Der Kohlenmarkt stand im Berichtsmonat unter dam

Zecen Bt rech 0ot letzten, Loeronng dlich
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X In Minette sind
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richtet. Aus desem Grunde heloen die Werke im VB waltere ZU
kaufe in Erzen jeder
dleszi
spanische

en getatigt,. iIngbesondere si
Minette und nordfranzosische Erze
ckn bishen
kauft sonie griechische Hsenerze, die I<Ie|nere Yenmanlgn-
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1a/—shbis 146 shjet frei Rheinkahn Rotterdam %o Fe
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nan | Die Preise, welche 2w
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Bai G be h der Eingang an Auftragen as dam
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7. Juni 1925.

wurckn fiir, dbs In- undAusIand neve Gesthafte grdBeren Um
faroesherei Der Eingang an Spezifikationenwar gut
In die Berichtszeit, fallt derZL&armemcﬂ der Werke zu
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0 B es bal watem nicht ich war, die Leistungsfahi
der Werke nach dieser RIdT(lJanng]q/O Il aszunutzen. gt

Im Gebiet dss Ostelbischen Braunkohlen-Syndikats
yon 1928 war im Berichtsmonat die ettrmarkt

Lage auf cem B

u%eramert Die Nachwi &S langenWinters mednten
a@hlqgéltjrmmetere I'k”@fragemchBnkettsfuhlbar.
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eichnen. Die Schrottprelse
Hlet errmagt Die Yerkaufe

|chem agche jedoc}ﬁ inawischen behooen

rergﬂnm wird zurﬁ Zeit en Prels

751 je tfrel WM Fiir Roheisen
I Jl I Ii [
¥%?romanjgan und Ferrosilizium Sind Prel

nicht
Bei feuerfesten Steinen werden um

5%
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MITI'ELDEUTSCHLAND —Baim mltteldeutschernemegem Erzeu nlssen der TempergieBéreien war
Berichtsrmonat. befri BemrdersP g

H
Braunkohlenber bau betmg m Monet_ April die Roh-
koh Ogg (Vorrmr\at9932 8ﬂ)t die Brikett-
herstellug 2094614 (Y Al dem

Vomoret zeigt Sl derrmdnaan vonl? °0 belRoh-
kohe, 176 -0 ba Briketts. iche Leistu 078
an Rohkohle 357 170 367&32 t, an Bnketts a

(Yomrmt94126)t %eza demmech dem Yor
Bnglétusarmmd@angym °0 bel Ieund32(bbe|

Im Gehiet des Mltteldeutschen Braunkohlen -Syndi-
o briketts nodl

kats 1927 war die i
ierdaes s o0 Wm@ o

dn April h|ne|nre|d1ende

V\a@ést nlthdrEV\ater&sf&ststellber Der rufanlndustne—
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V\d1 Carauf zu hren, BB sich die_Industrie im in

ArrdmaobBanlApnllQZSdoch ne Prel ein-
\Audetﬁrtad( hat und nun erst ihre Yorrate
anfioraucht. Der Rohkohlenabsatz gingim April noch mebr zuruck,

Ausl gerD|1d 55 iebheft hat sich des
Wueﬂam e namlspre|sez

nach mesters Schlecht. “Der

Lohnstrelk in der saauschen I\/IetallmdMe haite ene Ianrg

dauente derBeI zuer
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%uB ergaelzt Im Hlnbllck auf e de
der yersthiedenen e, Betriebsstoffe hat der Yere|n
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Wirkung ab 20 Mai 198 baﬁossen Fur Grnbenwagggh
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es liegt jedoch noch fiir etwa
ier V\bchan Arbeit yor. In Radsatzmaterial war der Auf-

% D e Aeeban et rech wie

im
allgememen nur_zu unaskomiichen Preisen hereinzuholen.
Deér Markt fur Schmiedestucke zeigte keine bemerkerswerte
Aenderung. Im Eisen- und Masehinenbau lagen zahireiche
Anfragenyor, yon denen jedoch die meisten nicht Zur Ausfuhrung
konmren, Weil'es an Gald manget
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V ereins-N achrichten.

Verein Deutscher Stahlformgieftereien.

Niederschrift uber die 8. ordentliche Hauptversammlung am
18. Mai 1928 in Dresden.

Tagesordnung:

. Vorlage der Jahresrechnung, Erteilung der Entlastung.

Wahlen zum Vorstande.

Wahl zweier Rechnungspriifer.

. Bericht des Geschaftsfiihrers.

. Aussprache iiber die Marktlage.

. Vortrag von 2)r»Qng. A. Pomp, Dusseldorf: Vergleichende
Untersuchung iiber Festigkeitseigenschaften yon StahlguB bei
héheren Temperaturen.

7. Vortrag von Professor 2>r.=3ng. E. Piwowarsky, Aachen:

Anormale Erscheinungsformen im Gefuge von StahlguB.

8. Verschiedenes.

Anwesend sind mit den Gasten 56 Herren, die 35 Mitglieds-
firmen vertreten. Der Vorsitzende, 3)x.=3ftg- R- Krieger, Dussel-
dorf, begriiBt die anwesenden Mitglieder und Gaste. Er gedenkt
des yerstorbenen Generaldirektors $t.=Qng. @. J). A. Wieoke und
seiner Mitarbeit im Verein.

Zu Punkt 1 wird die yorliegende Jahresrechnung ein-
stimmig genehmigt und dem Yorstande und der Geschafts-
fiihrung Entlastung erteilt.

Zu Punkt 2 werden die satzungsgemaB ausscheidenden Vor-
standsmitglieder Direktor Combles, Direktor Ehrhardt,
Kommerzienrat von Gienanth und Direktor Dr. Wurm
wiedergewahlt. An Stelle des in den Ruhestand getretenen
Hiittendirektors Pohle wird Hiittendirektor Gorschliiter,
Borsigwerk (O.-S.), gewahlt.

Zu Punkt 3 werden ais Rechnungspriifer die beiden Mit-
gliedsfirmen Haniel & Lueg und Stahlwerk Oeking, Dussel-
dorf, wiedergewahlt.

Die Punkte 5 und 6 werden auf Vorschlag des Vo'rsitzenden
zusammengefaBt. Der Geschaftsfiihrer Sr.~ttg- F. Bauwens
erstattet den Bericht iiber das abgelaufene Geschafts-
jahr. Er weist zunachst darauf hin, daB der Verein wie zuletzt
62 Mitgliedsfirmen zahlt und damit iiber 90 % der StahlguB -
erzeugung erfaBt, und berichtet dann an Hand von Schaulinien
iiber die Erzeugung und iiber die erzielten Durchschnittspreise.
Danach hat der Gesamtversand, unter Einrechnung der Stahl-
rader fiir Peld- und Grubenbahnen, im Kalenderjahr 1927
216 990 t betragen, wozu 30 139 t Eigenbedarf kommen. Mit
diesen Ziffern iiberschreitet die Erzeugung diejenige der besten
Jahre 1922 und 1925 um mehr ais 10 %. Die letzten 5 Monate
des yergangenen Jahres waren mit rd. je 23 000 t die besten; die
ersten Monate des laufenden Jahres yerzeichnen einen kleinen
Abfall. Der Versand yerteilt sich zu 80 % auf das Inland, zu 8 %
auf das Ausland und zu 12 % auf den Eigenbedarf. Entsprechend
der Zunahme der Erzeugung hat sich der monatliche Durch-
schnittspreis von 460 JIM zu Anfang 1927 bis zum letzten Jahres-
yiertel auf 560 JiM je t gehoben und diesen Wert seitdem im
groBen ganzen eingehalten. Der Berichterstatter betont, daB die
Preisbesserung um 100 JIM, entsprechend 22 %, aber keineswegs
einen Gewinn darstelle, denn in der gleichen Zeit seien die Léhne
um denselben Hundertsatz gestiegen, und der Durchschnittspreis
des Jahres 1927 liege mit 510 JIM nur 4 % iiber demjenigen der
Vorkriegszeit. Er stellt fest, daB die Statistik immer wieder den
Beweis erbringt, daB fiir die Preisstellung die Beschaftigung weit
ausschlaggebender ist ais die Selbstkosten, und daB es den Stahl-
gieBereien trotz der guten Beschaftigung auch im Vorjahre nicht
maglich gewesen ist, Riieklagen zu schaffen, um damit in Zeiten
mangelnder Beschaftigung Yerluste decken zu kénnen. Den
Grund hierfur erblickt er letzten Endes in der politischen Ein-
stellung unseres Volkes und der Regierung, die den Gewerkschaften
Veranlassung gibt, jede Erholung der Wirtschaft mit sofortigen
Lohnforderungen zu beantworten. $r.=$ng. Bauwens macht
darauf aufmerksam, daB auch die StahlgieBereien anderer Lander
mit ahnlichen Schwierigkeiten, wenn auch in geringerem MaBe,
zu schaffen haben, jedenfalls mache sich auch im Auslande das
Bestreben der StahlgieBereien bemerkbar, sich zusammenzu-
schlieBen. So hatten zu Anfang des laufenden Jahres die dster-
reichischen StahlgieBereien einen Verband mit straffer Preis-
bindung gebildet, der mit dem Verein Deutscher Stahlform-
gieflereien bereits Fiihlung genommen habe; auch die belgischen
und luxemburgischen StahlgieBereien beabsichtigten, sich zu-
sammenzuschlieBen, der gleiche Wunsch mache sich auch in
England bemerkbar; die hollandischen und tschechoslowakischen
Werke hielten bekanntlich schon seit Jahren die Yerbindung mit
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dem Verein aufrecht, der auf Grund eines bereits 45jahrigen Be-
stehens die meisten Erfahrungen auf dem Gebiete der Gemein-
schaftsarbeit der StahlgieBereien besitze. DaB man bestrebt sei
den bestehenden Vorsprung einzuhalten, gehe daraus heryor, daB
man neuerdings die Bemiihungen, zu einem festen Zusammen-
schluB zu kommen, wieder aufgenommen habe.

Uebergehend zu den Arbeiten auf technischem Gebiete
berichtet der Geschaftsfiihrer, daB mit einer baldigen Durehsicht
des Dinormblattes 1681 fiir StahlguB zu rechnen sei, ein Vorhaben
das man bisher noch hinausgeschoben habe, weil man zuvor das
Ergebnis der yergleichenden Untersuchung iiber die Festigkeits-
eigenschaften des Stahlgusses bei erhdhten Temperaturen ab-
warten wolle. Weiter behandelt er die Auswirkung der Werkstoff-
schau im Herbst yorigen Jahres in Berlin. Er betont, daB die
belehrende Abteilung mit ihren falsch und richtig konstruierten
Stiicken die besondere Beachtung der Besucher gefunden habe
und berichtet, daB die ausgestellte Sammlung zusammengehalten
und im Kaiser-Wilhelm-Institut fiir Eisenforschung in Dusseldorf
untergebracht wurde. Er erwahnt weiter, daB die Schau auch
den technischen Lehranstalten reichlich Anregung gegeben habe,
was aus den yielen Zuschriften um Ueberlassung von Materiat
hervorgehe, denen man nach Mdglichkeit entsprochen habe, und
daB den Besuchern der Schau in yielen Fallen auf Wunsch Stahl-
gieBereien fiir bestimmte Sondererzeugnisse, wie sie in der Schau
gezeigt wurden, nachgewiesen wurden.

Im AnschluB an den Geschaftsbericht gibt der Vorsitzende
bekannt, daB der Vorstand in seiner yorangegangenen Sitzung die
Richtpreise, unter Beriicksichtigung der gestiegenen Léhne, mit
Wirkung vom 20. Mai um 6 % erhoht hat.

Zu Punkt 6der Tagesordnung: Der Vortrag von $r.*gng.
Pomp erscheint demnachst in der Zeitschrift ,,Stahl und Eisen™.

Der Vorsitzende dankt $=Qw Pomp fiir seinen wert-
yollen Vortrag, gleichzeitig auch dem Kaiser-Wilhelm-Institut
fiir Eisenforschung fiir die Durchfuhrung der umfangreichen yer-
suche, die er im einzelnen wurdigt. Er yerbindet damit den Dank
an die Firmen und Verbande der Verbraucherkreise, die die
Arbeiten unterstiitzt und an die Mitgliedsfirmen, die die umfang-
reichen Versuchsunterlagen kostenlos zur Verfiigung gestellt
haben.

Zu Punkt 7 der Tagesordnung: Da Professor ®r.=5ttg.
E. Piwowarsky seine Teilnahme an der Versammlung wegen
Krankheit absagen muBte, yerliest der Geschaftsfiihrer dessen
Vortrag und fuhrt die zugehorigen Lichtbilder yor. Der Vortrag
erscheint ebenfalls demnachst in ,,Stahl und Eisen™.

Zu Punkt 8 der Tagesordnung berichtet Syndikus
A. y. Biilow, daB ein UnterausschuB des Arbeitsausschusses des
yorlaufigen Reichswirtschaftsrats fiir die Beratung des Entwurfs
eines Verzeichnisses zu § 7 der Arbeitszeitverordnung einen
BeschluB gefaBt hat, wonach die nachfolgenden Arbeitergruppen in
den Eisen-, Stahl- und MetallgieBereien einschlieBlich der GuB-
putzereien unter den Schutz des § 7 der Arbeitszeityerordnung
gestellt werden sollen, d. h. wonach fiir diese Arbeiter keine
langere Arbeitszeit ais acht Stunden zulassig ist:
a) die Arbeiter an der Sandaufbereitung, wenn sie den iiber-
wiegenden Teil ihrer Schicht mit dieser Arbeit befaBt sind.
Auf Antrag koénnen von den Gewerbeinspektionen hier-
yon Betriebe widerruflich ausgenommen werden, wenn die
Aufbereitung unter Verwendung von ausreichenden Staub-
absaugeyorrichtungen erfolgt.
b) die Kranfiihrer (nicht Hilfskranfuhrer), wenn sie den iiber-
wiegenden Teil ihrer Schicht mit Kranfiihren befaBt sind.

c) die Schmelzer
1. in StahlgieBereien an kontinuierlichen Tiegeléfen;
2. in MetallgieBereien an Tiegel6fen.

d) die Arbeiter in GuBputzereien.

Auf Antrag kénnen von der Gewerbeinspektion hieryon
Betriebe widerruflich ausgenommen werden, die in aus-
reichender Weise iiber Einrichtungen yerfiigen und so gestaltet
sind, daB eine Gefiihrdung der Arbeiter im Sinne des § 7 aus-
geschlossen ist.

e) die Arbeiter an Sandfreistrahlgeblasen und am Drehtischgeblase.

Auf Antrag kénnen von der Gewerbeinspektion Arbeiter
am Drehtischgeblase widerruflich ausgenommen werden,
wenn diese Tisehe in ausreichendem MaBe mit Staub-
absaugeyorrichtungen ausgestattet sind.

Ueber diesen BeschluB des Unterausschusses hat der Arbeits-
ausschuB nochmals in der Zeit vom 22. bis 25. Mai 1928 beraten,
nachdem die Vertreter der GieBereien yorher mit den Arbeitgeber-
yertretern des Ausschusses Fiihlung genommen hatten.



