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An unsere Leser!

oml.Februar 1927 an hat derHerausgeber des,,Centralblattes der Hiitten und Walzwerkel, Prof. 3)r.=3n3- G. Stauber,
V versucht, der betriebswirtschaftlichen und maschinentechnischen Entwicklung des Eisenhiittenwesens eine ihrer
Bedeutung entsprechende verstarkte Beachtung zu verschaffen, das Mttenmannische Schrifttum nach dieser Richtung
hin zu befruchten und auszubauen und es in innigere Fiihlung mit den Zieler des hiittenmannischen Unterrichtes an unseren
Hochschulen zu bringen.

In der gleichen Absicht hatten die Schriftleitung der Zeitschrift ,,Stahl und Eisenll und der Verlag Stahleisen
m b. H. das ,,Archiv fiir das Eisenhiittenwesenll begrundet, um ,,Stahl und Eisen1l zu entlasten und in dieser Zeitschrift
einen groBeren Raum fiir die Behandlung der Arbeitsgebiete zu gewinnen, dereh besondere Pflege sich das ,,Central-
blattll yorgenommen hatte.

Nach der Ueberzeugung der beteiligten Schriftleitungen und Verlage ist es dadureh moglich geworden, die von der
Eisenindustrie gewiinschte Zusammenfassung des hiittenmannischen Schrifttums zu verwirklichen, ohne daB die vielen
schriftstellerisch tatigen Fachgenossen behindert werden, mit wertvollen Gedanken und Erfahrungen an die Oeffent-
lichkeit zu gelangen.

DemgemaB treten die Verleger des ,,Centralblattestlam 1. Juli 1928 in ein persénliches Verhaltnis zum Verlag Stahl-
eisen; das ,,Centralblatt der Hiitten und Walzwerkell sieht seinen Zweck erfullt und beendet daher mit dem Heft vom
27. Juni 1928 sein Erscheinen in der bisherigen Form. Sein Herausgeber hat nur noch die angenehme Pflicht zu erfiillen,
allen Mitarbeitern aus Kollegenkreisen und Industrie fiir die verstandnisvolle Unterstutzung zu danken, die sie seinen
Zielen haben angedeihen lassen, und die Bitte daran zu knupfen, ihre .Mitarbeit in der Forderung der eisenhiittenmannisehen
Technik uber den Weg der Schriftleitung von ,,Stahl und Eisenll auch weiterhin zur Verfugung zu stellen.

Der Herausgeber des ,,Centralblattes der Hiitten und Walzwerkell
Prof. Sr.~jng. G. Stauber.

Schriftleitung von ,,Stahl und Eisenll

Dr- mont- *®  Petersem

Zur Fortentwickiung des hodhwertigen Baustahles.
Von Sr.~ng. E. H. Schulz in Dortmund.

(Entwicklung und Eigenschaften der Baustahle. Festigkeitswerte, Korrosionswiderstand und technélogische Eigenschaften
eines neuen Chrom-Kupf'er-Baustahles.)

ie Entwicklung von Baustahlen, die gegeniiber dem

St 37 hohere Beanspruchungen zulieBen, erfolgte
nach dem Kriege bekanntlich ziemlich schnell hintereinander
in zwei Abschnitten. Zunachst wurde der St 48 eingefuhrt,
bei dem Zugfestigkeit (und Streckgrenze) durch Herauf-
setzung des Kohlenstoffgehaltes gegeniiber dem St 37
erhohtwurde ihm folgte der Silizium-Baustahl (St Si), der
eine erheblich hohere Streckgrenze zusammen mit guter
Zahigkeit aufwies bei einem Kohlenstoffgehalt, der urspriing-
lich gleich dem des St 37 sein sollte. Es wurde bei ihm
von der schon lange bekannten Wirkung des Siliziums Ge-
brauch gemacht im Stahl die Streckgrenze und Zugfestigkeit
zu erhéhen ohne daB die Dehnung in dem MaBe fallt, wie
dies eintritt wenn ais hartender Zusatz Kohlenstoff ange-
wandt wird * Die anfanglich etwas sprunghafte Entwicklung
des Silizium-BaustahlesMist bekanntd) ; bei seiner allgemeine-

St. u. E. 46 (1926) S. 493.
107 XXVI1.8

ren Einfiihrung wurden bald Stimmen laut, die auf gewisse
Mangel dieses Baustahles hinwiesen. C. Wallmann und
H. Koppenberg haben vor kurzem die Schwierigkeiten,
die sich bei der Herstellung, dem VergieBen und dem Weiter-
verarbeiten des Silizium-Baustahles herausgestellt haben,
ausfuhrlich behandelt). Es geniigt, an dieser Stelle auf
diese Ausfiihrungen hinzuweisen und zu betonen, daB die
Schwierigkeiten in der Verarbeitung ganz besonders groB
waren bei der Herstellung der breitesten und starksten
Universaleisen. Hier ergaben sich Verhaltnisse, die fiir die
Huttenwerke ais technisch und wirtschaftlich untragbar be-
zeichnet werden mussen. Um irrigenAuffassungen vorzubeu-
gen, sei dabei betont, daB alle diese Mangel m der Natur des
Siliziumstahles selbst begrundet sind. Die Herstellungsweise,
insbesondere die Art der zurVerwendung kommendenSchmelz-
ofen hat auf diese Yerhaltmsse durchaus keinen EinfluB.
2) St. u. E. 48 (1928) S. 817/22.
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Mcht unerwahnt darf bleiben, daB von mehreren Stellen
aueh uber Beobaehtungen berichtet wurde, wonach der
Silizium-Baustahl starker rosten bzw. leichter korrodieren
sollte ais Kohlenstoffstahl.

Die dargelegten Schwierigkeiten, die durch irgendwelche
metallurgischen MaBnahmen beim Silizium-Baustahl selbst
nicht in nennenswertem MaBe vermindert werden konnten,
yeranlaBten die Vereinigten Stahlwerke, A.-G., Abteilung
Dortmunder Union, in Zusammenarbeit mit dem Forschungs-
Institut der Yereinigten Stahlwerke zu ausgedehnten Yer-
suchen zur Herstellung eines Baustahles, der einerseits die
Festigkeitseigenschaften des Siliziumstahles zum mindesten
besitzen mufite, der aber anderseits die insbesondere von
Wallmann dargelegten und aueh hier beobachteten Nachteile
dieses Werkstoffes nicht aufweisen sollte. Da ais erste
Schwache des Siliziumstahles versuehsmaBig seine starkere
Korrosionsneigung festgestellt war, wurde zunachst ver-
sucht, in dieser Hinsicht eine Verbesserung zu erreichen.
Dies gelang verhaltnismaBig schnell: Ein Zusatz von Kupfer
zum Siliziumstahl setzte dessen Korrosionsneigung in weit
starkerem MaBe herab, ais es von vornherein zu erwarten
war, obwohl die giinstige Wirkung des Kupferzusatzes
fiir Kohlenstoffstahl
nach dieserBichtung
bekanntist. Zahlen-
tafel lenthalt die Er-
gebnisse von Korro-
sionsversuchen, bei

Zahlentafel 1. Gewichtsabnahme

yerschiedener Baustahle in ein-
Salzsaure

prozentiger nach

45 Tagen Einwirkungsdauer.

Gewichts—

Stahlart abnahme in

% denen yerschiedene
SE 4 8 36 Baustahle, darunter
st 48, gekup 30 aueh gekupferter

Silizium-Baustahl

Siliziumstahl, der
Einwirkung von ein-
prozentiger Salz-
saure mehrere Wochen ausgesetzt wurden. Es ist zu erkennen,
daB die starkere Saurel6slichkeit des Siliziumstahles gegeniiber
dem Kohlenstoffstahl durch einen Kupferzusatz noch er-
heblich unter das MaB der Abnahme des gekupferten
Kohlenstoffstahles heruntergedriickt wird, so daB hier ein
Stahl besonderer Eigenart entstand. Seine Festigkeits-
eigenschaften entsprechen dabei durchaus denen des Silizium-

stahles.

Dieser Fortschritt war aber nach dem eingangs Dar-
gelegten noch nicht befriedigend, da die Schwierigkeiten
in der Herstellung des Siliziumstahles naturgemaB durch
den Kupferzusatz nicht behoben wurden. Es wurde daher
ais Ziel gesetzt, die Erhohung der Streckgrenze durch andere
Legierungsbestandteile ais Silizium zu erreichen. Ohne auf
die Versuche nach anderen Richtungen einzugehen, sei
sogleich ein Baustahl eingehend behandelt, der im Laufe
dieser Bestrebungen entwickelt wurde. Dieser Baustahl ist
auf Grund der Beobaehtungen bei der Herstellung und ein-
gehenden Untersuchung an etwa 80 Schmelzen aus dem
Siemens-Martin-Ofen in der Tat hinsichtlich der Festig-
keitseigenschaften dem Siliziumstahl nach keiner Richtung
hin unterlegen. Gleichzeitig fallen bei seiner Erzeugung
alle von der Herstellung des Silizium-Baustahles bekannten
Schwierigkeiten fort. DaB dabei aueh andere Eigenschaften
wie die SchweiBbarkeit und der Korrosionswiderstand in
ganz besonderem MaBe verbessert wurden, macht den neuen
Baustahl noch wertvoller.

Die hohe Streckgrenze von mindestens 36 kg/mm2wurde
erzielt durch den gleichzeitigen Zusatz von Kupfer und
Chrom an Stelle des hohen Siliziumzusatzes. Bei richtiger
Bemessung der beiden genannten Zusatze werden dabei die
fiir Silizium-Baustahl vorgeschriebenen Festigkeitswerte mit

(St S B ) oo, a8
St Si, gekupfert P 12
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Sicherheit erreicht bei einem Kohlenstoffgehalt von rd.
0,15 %; lediglich fiir schwerste Profile ist eine Steigerung
bis auf etwa 0,18 % C am Platze. Die Zusammensetzung
des neuen Baustahles ist folgende:

C Si Mn Cu cr

% % % % %
etwa 0,15 etwa 0,25 0,5— 0,8

etwa 0,80 etwa 0,4

Durch den Zusatz von Kupfer und Chrom ist der Stahl
im Einsatz naturgemaB teurer ais der Silizium-Baustahl;
die starke Verminderung des Ausschusses macht dies aber
wett. Der Stahl yerhalt sich in der Herstellung und Ver-
arbeitung durchaus wie ein gewdhnlicher Kohlenstoffstahl,
ergibt also insbesondere keinen groBeren AusschuB ais dieser,
eine Feststellung, die, wie erwahnt, sich auf Erfahrungen
an rd. 80 Schmelzen grundet. Besonders betont sei, daB bei
der praktischen Erprobung von Anfang an aueh schwere
Profile und breiteste Universaleisen — bis 1200 x 18 mm —
gewalzt wurden. Wahrend deren Erzeugung beim Silizium-
Baustahl nur unter Hinnahme gréBter AusschuBmengen
erreicht werden kann, zeigten sich beim Chrom-Kupfer-Stahl
von Anfang an keinerlei Anstande; die AusschuBziffer ging
nie iiber die Grenze des Zulassigen hinaus. Es kann fest-
gestellt werden, daB die metallurgische Natur des Chrom-
Kupfer-Stahles die betriebsmaBige Herstellung eines hoeh-
wertigen Baustahles in ausgezeichneter Weise ermoglicht.

Samtliche Schmelzen wurden eingehend untersucht,
wobei die Lieferungsbedingungen der Reichsbahn fiir
Silizium-Baustahl zugrunde gelegt wurden; dariiber hinaus
wurden aber — wie dies fur einen neuen Baustahl selbst-
verstandlich ist — aueh noch weitergehende Priifungen vor-
genommen. Ueber die Ergebnisse wird im naehfolgenden
berichtet, wobei absichtlich bei den Mitteilungen iiber die
Festigkeitspriifungen aueh die wenigen Falle mit in die
Zusammenstellung einbezogen sind, bei denen mit den ersten
Versuchsschmelzen die Bedingungen noch nicht restlos
erfiillt wurden.

Yorweg sei bemerkt, daB Gefiigeuntersuchungen er-
kennen lieBen, daB der Chrom-Kupfer-Stahl wie der Sili-
ziumstahl nur geringe Neigung zum Seigern hat. Das Ge-
fiige entspricht bei groBerer Feinheit dem eines unlegierten
Stahles mit gleichem Kohlenstoffgehalt.

Die Festigkeitspriifungen wurden auf die verschiedensten
Profile und Abmessungen ausgedehnt, wobei von den
schwersten 1-Trager N. P. 45, Winkel 200 x 100 x 18 mm
und Universaleisen 1200 x 18 mm erwahnt seien. Die
Proben wurden aus Rand und Mitte der Profile usw. ent-
nommen. Auf die Wiedergabe der sehr zahlreichen Einzel-
ergebnisse wird hier verzichtet; ihre Auswertung erfolgte
in Haufigkeitskurven, die in Abb. 1 bis 3 fiir Streckgrenze,
Zugfestigkeit und Dehnung des im Walzzustand gepruften
neuen Baustahles dargestellt sind.

Aus Abb. 1ist ersichtlich, daB Streckgrenzenwerte unter
36 kg/mm2kaum auftraten, obwohl aueh sehr starke Profile
zur Prufung gelangten. Es laBt sich also mit dem neuen
Baustahl eine Streckgrenze von mindestens 36 kg/mm2 mit
unbedingter Sicherheit einhalten, da die versehwindend
geringen Unterschreitungen aus den ersten Schmelzen
stammen, bei denen die Treffsicherheit in der Herstellung
noch nicht voll gegeben war.

Zur Kurve der Zugfestigkeitswerte in Abb. 2 ist kaum
etwas zu bemerken. sie erstreckt sich von 50 bis rd. 62kg/mm?2
bei einem deutlich ausgepragten Spitzenwert von55 kg/mm2

Zu dem Schaubild fiir die festgestellten Dehnungen end-
lich ist zu betonen, daB hier Langs- und Querproben zur
\ erwendung kamen. Die Proben, die eine geringere Deh-
nung ais 20 % aufwiesen, waren durchweg Querproben aus
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Universaleisen, die also mit mindestens 18 % den Bedin-
gungen durchaus entsprechen wurden, wahrend fiir Langs-
proben der Mindestwert von 20 % ohne Schwierigkeiten
einzuhalten ist. Der Wert gro6ter Haufigkeit liegt bei 23 %,
obwohl, wie gesagt, eine ganze Anzahl Querproben mit zur
Prufung kamen.

Bei FeinmeBversuchen blieben beim Chrom-Kupfer-
Stahl — wie bei Silizium-Baustahl — bis dicht unterhalb
der Streckgrenze die bleibenden Dehnbetrage auBerst gering.
SeinElastizitatsmodul entspricht mit 21000 leg/mm2etwa dem
des Siliziumstahles. Die fiir englischen Schiffbaustahl vorge-
schriebene Elastizitatsgrenze von mindestens 23,6 kg/mmz2

fiefrr7U f7grif7 °/o

Abbildung 1 bis 3. Haufigkeit der Festigkeitwerte von

Chrom-Kupfer-Stahl.

wirdvondem neuen Stahl weit iiberschritten, sieliegtim Mittel
bei 36 kg/mm2 Auch hierdurch ist der Chrom-Kupfer-Stahl
den unlegierten Kohlenstoff-Baustahlen erheblich iiberlegen.

Ein besonderer Yorzug des neuen Stahles ist dabei die
auBerordentlich geringe Abhangigkeit der Festigkeitseigen-
schaften, insbesondere der Streckgrenze von den Walz-
bedingungen (Durchwalzungsgrad und Walzendtemperatur).
In Zahlentafel 2 sind die Festigkeitseigenschaften von zwei
wahllos herausgegriffenen Schmelzen mitgeteilt, die auf die
verschiedensten Abmessungen verwalzt worden waren. Wie
die Zahlen erkennen lassen, besitzen sehr groBe Profile und
Universaleisen mit geringem Durchwalzungsgrad praktisch
fast die gleichen Festigkeitswerte wie weit heruntergewalzte
Winkel und Rundeisen. Unter den gleichen Bedingungen
gewalzter Siliziumstahl weist zwischen den an dicken Pro-

Zur Fortentwiclclung des
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Zahlentafel 2. Eestigkeitseigensohaften verschiedener

Walzguersohnitte von Chrom-Kupfer-Stahl.

Walz- Streck fezsut?g Deh sEheru Kerb-
Schmelze abmessungen  grenze keit nung rung zahigkeit
mm kg/mm2 kg/mm2 % % mkg/cm2
1200 X 18 37,7 53,6 22,3 50 10,6
1 I NP 45 38,6 53,9 24,1 47 10,0
<50 X 7 40,7 56,6 23,5 57 —_
1060 X 18 38,5 58,8 22,3 48 11,2
< :
" x 100 X 18 39,3 56,1 24,0 45 10,5
18 43,0 57,5 23,0 51 12,4

Abbildung 4. Haufigkeit der Kerbzahigkeit von

Chrom—-Kupfer— Stahl.

filen und an dunnen Abmessungen der gleichen Schmelze
ermittelten Streckgrenzenwerten Unterschiede bis zu mehr
ais 10 kg/mmz2 auf. Ebenso ist die GleichmaBigkeit der
Festigkeitseigenschaften in den starkeren und diinneren
Querschnitten des gleichen Walzstabes bei dem neuen Bau-
stahl erheblich groBer ais bei Siliziumbaustahl. Zuruck-
zufuhren ist diese Tatsache mindestens zum Teil auf die
niedrige Lage des oberen Umwandlungspunktes, der bei
etwa 830°. also um etwa 120° niedriger ais bei Siliziumbau-
stahl ermittelt wurde. Es ist in dieser Tatsache fiir die
Warmformgebung und nachtragliche Warmebehandlungen
ein besonderer Vorzug zu yerzeichnen.

Durch ein normalisierendes Gluhen bei rd. 830° wird die
Streckgrenze um etwa 2 bis 3 kg/mm2 erhoéht, wahrend die
ubrigen Festigkeitswerte praktisch keine Yeranderung er-
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fahren. Bekanntlichist bei Silizium-Baustahl im allgemeinen
beim Gluhen mit einer Erniedrigung der Streckgrenze und
der Kerbzahigkeit zu rechnen. Auch hier ist somit eine
TJeberlegenheit des neuen Stahles vorhanden.

Die Kerbzahigkeit ist zwar fiir den Baustahl nicht vor-
geschrieben, da sie aber ais Kennzeichen fiir die Zahigkeit
von Bedeutung ist, sei mitgeteilt, daB die Auswertung von
etwa 200 Kerbschlagproben sowohl im Walzzustand ais
auch nach einer Gliihung ergaben, daB die Kerbzahigkeit
des neuen Baustahles 9 mkg/cm2 seiten unterschreitet und
in der weitaus groBten Mehrzahl der Falle bei 11 bis
12 mkg/cm2liegt, ein Wert, der ais recht hoch ange$prochen
werden muB und etwa den Verhaltnissen beim Siliziumstahl
entspricht. Abb. 4 gibt die Haufigkeitskurve der Kerb-
zahigkeit fiir den gewalzten und den gegliihten Zustand
wieder. Die Ergebnisse wurden an kleinen Kerbschlagproben
10 x 10 x 60 mm ermittelt; bei Verwendung der sonst
iiblichen Probeform 30 x 30 x 160 mm wurden um etwa
50 % hohere Werte gefunden werden.

Dariiber hinaus wurde auch das Verhalten des neuen
Stahles gegenuber Alterungsbeanspruchungen und zwar
die Aenderung der Kerbzahigkeit nach einem Kaltstauchen
um rd. 10 % mit nachfolgendem Anlassen auf 250° gepriift.
Die Priifung von mehr ais 200 Proben im gealterten Zustande
ergab im Mittel eine Kerbzahigkeit von 5 bis 8 mkg/cm2
Diese Herabsetzung der Kerb-
zahigkeit ist im Yergleich zu
anderen, nicht besonders nach
dieser Richtung behandelten
Werkstoffen ais gering zu be-
zeichnen.

Zahlentafel 5.

Versuche zur Ermittlung Werkstoft
der dynamischen Dauerfestig-
keit auf der Schenckschen Ma-
schine hatten die in Zahlen-
tafel 3 wiedergegebenen Er- v

gebnisse. Es sind hier auch die
Werte fiir St 48 und Silizium-
stahl mit aufgenommen. Die
Ziffern sindMittelwerte aus einer groBeren Anzahl vonEinzel-
proben mit einer auBerordentlich geringen Streuung; sie
lassen deutlich erkennen, daB der neue Baustahl in der
Dauerfestigkeit dem Siliziumstahl mindestens gleichwertig
ist. Bemerkt sei dazu, daB der Wert der Dauerfestigkeit
fiir Siliziumstahl von 31 bis 32 kg/mm2auch von yerschie-
denen Seiten schon bestatigend festgestellt wurde. Die
Dauerschlagfestigkeit des neuen Stahles bei Prufung auf
dem Kruppschen Dauerschlagwerk ist um etwa 10 %
groBer ais die des Silizium-Baustahles und damit um etwa
60 % hoher ais die des St 48.

Ais besonderer Yorzug des neuen Baustahles muB sein
hoher Widerstand gegen Korrosion ais Folge seines hohen
Kupfergehaltes hervorgehoben werden. Zuverlassige und
auf die Praxis iibertragbare Korrosionspriifungen an der
Atmosphare und in Wasser verlangen bekanntlich sehr lange

St Si, gekupfert
Chrom-Kupfer- Stahl

Zahlentafel 3. Dauerfestigkeit yerschiedener Bau stahlel
(Ermittelt auf der Schenckschen Maschine.)

Werkstoff Zustand Dauerfestigkeit
kg/mm2

gewalzt 27,5

gegliiht 27,5
. gewalzt 32

st. sSi

gegliiht 31
neuer gewalzt 32
Chrom-Kupfer-Stahl gegliiht 33
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Zahlentafel 4. Gewichtsabnahme yerschiedener

Baustahle in einprozentiger Schwefelsaure und

fiinfprozentiger Ameisensaure.

(Einwirkungsdauer 30 Tage.)

Gewichtsabnahme in

W erkstoff

Schwefelsaure 1 % Ameisensaure 5 %

% %

St 37 43,0 24,0

St 48 29,0 10,0

st Ssi 34,0 13,0
Kupfer—Silizium-Stahl 10.0 3,0
Chrom-Kupfer— Stahl 7,2 1.5

Zeiten, denn es ist nicht zulassig, den in kurzer Zeit fest-
zustellenden Angriff durch Sauren mit dem Rostvorgang
vollig in Vergleich zu setzen. Immerhin wird der Angriff
durch Sauren fiir die Verhaltnisse Schlusse zulassen, wo die
Luft oder das Wasser durch Gase und andere Verschmut-
zungen saures Geprage annehmen. Um wenigstens in diesem
Umfang schnell ein Urteil iiber den neuen Baustahl zu ge-
winnen, wurden mit den verschiedensten Sauren Korro-
sionsversuche eingeleitet — Yersuche an der Atmosphare und
in Wassern gehen selbstverstandlich noch nebenher. Aus
den ziemlich gut iibereinstimmenden einzelnen Versuchs-
reihen sei hier nur eine herausgegriffen; die Ergebnisse sind

yerschiedener Baustahle durch Korrosion

in Salzsaure.

Abnahme durch

nach der Korrosion Korrosion in %

Yor der Korrosion

Streck- Festig-

Streck- Festig- grenze keit Streck-  Festi

; - Festig-

Bruchlast grenze  keit Bruchlast _. ... = iain- grenze keitg
bar bar

kg kg/mm2 kg/mm2 tg kg/mm2 kg/mm2

3940 31,9 50.2 3100 24,8 39.5 22,2 21,4
4000 36,8 51,0 2950 27,6 37.6 25,0 26,3
4200 36,6 53,5 3400 29.5 43,3 19.4 19,1
4040 36,4 51.2 3430 31.5 43.6 13.4 14,8

in Zahlentafel 4 wiedergegeben. Es handelt sich um die
Gewichtsabnahmen der yerschiedenen Baustahle in ver-
dunnter Schwefel- und Ameisensaure. Die groBe Ueber-
legenheit des neuen Baustahles tritt deutlich hervor ,der
sogar noch wesentlich widerstandsfahiger ist ais der oben
bereits ais ausgezeichnet erkannte Kupfer-Silizium-Stahl.
Fiir die Korrosionsprufung von Metallen ist Kiirzlich von
anderer Seite ein neuer Weg vorgeschlagen worden, der sehr
anschaulich den EinfluB der Korrosion auf die Festigkeits-
eigenschaften erkennen laBt3. Danach werden ZerreiB-
proben aus dem zu priifenden Werkstoff der Korrosion aus-
gesetzt und dann dem Zugversuch unterworfen, um so die
EinbuBe an Festigkeit infolge der Korrosion durch Vergleich
mit nicht korrodierten Proben festzustellen. Solche Yer-
suche wurden auch mit den Baustahlen durchgefiihrt, und
zwar an gewohnlichen ZerreiBstaben von 10 mm Durch-
messer. Die Ergebnisse sind in Zahlentafel 5 mitgeteilt.
Durch Korrosion wahrend mehrerer Tage in Salzsaure ist
danach die Anfressung bei Siliziumstahl so stark, daB
Streckgrenze und Zugfestigkeit, bezogen auf den urspriing-
lichen Querschnitt, um rd. 25 % sinken, wiederum starker
ais bei St 48. Durch den Kupfer-Silizium-Stahl wurde
bereits eine Besserung erzielt, der Chrom-Kupfer-Baustahl
zeigt aber einen Riickgang von nur rd. 13 bis 15 %, das ist

Schmid:
20 (1928) s.

Neue Wege der Korrosions-

1/7; St. u. E. 48 (1928)

i) Czochralski u.
forschung. Z. Metalik.

S. 802/3.
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kaum mehr ais die Halfte von
dem des Siliziumstahles. Er
ist dabei auch dem Kupfer-

Beitrage zur Kenntnis der niedrigprozentigen Legierungen des Eisens mit Titan.

Stahl und Eisen. 853

Zahlentafel 6. Festigkeitseigensehaften von Schweifiproben aus Chrom —

Kupfer—- Stahl.

SchweiB- Zug- Ein- .

S R Behandlung Streck A Deh- . Biege-
Silizium-Stahl noch erheblich proben_ SchweiBverfahren der grenze fest_lg— nung eehnii- winkel
iiberlegen, so daB der neue Quersctmitt Proben keit rung o
Stahl hinsichtlich des Korro- mm kg/mm2 kg/mm2 *
sionswiderstandes einen bedeu- o x 18 HandfeuerschweiBung Anlieferung 41,2 45,0 2.0 5.2 50
tenden Fortschritt darstellt. ! Proben angescharft gegliiht 35,7 48,3 7.0 11,6 125

Bemerkt sei, daB sich der 20 O 1 HandfeuerschweiBung Anlieferung 31,7 52,8 14,9 37,0 122

. . ii N 38,3

hoheKorrosionswiderstand des Proben angescharft gegliint 342 500 185
neuen Stahles auch bei Zun- 30 X 25 j ::’::::HSC";'W:i(;hdrroamh; Anlieferung 36,3 50,0 8.6 31,3 60
derungsversuchen auspragte, ) .

. . . 19 < 7/ Widerstandsstumpf— Anlieferung 38,9 52,1 6,5 8,7 5
bei denen heiBe oxydierende 30 X 25 \ schweiBung ohne Zusatz 37,6 54,5 13,8 47,2 80

Gase einwirkten. Wenngleich

diese Beanspruchung an Bauwerken praktisch nicht in
Frage kommt, so ist die Tatsache dieses gimstigen Ver-
haltens doch ais weiterer Beweis des hohen Korrosions-
widerstandes von Wert. Gerade diese hohe Korrosions-
bestandigkeit des neuen Stahles kann nicht stark genug
betont werden und diirfte von erheblicher Bedeutung sein.

Zur Vervollstandigung des Bildes iiber den neuen Bau-
stahl wurden weiterhin noch technologische Untersuchungen
durchgefuhrt. Es zeigte sich dabei vor allem, daB der
neue Stahl den technologischen Priifungen, wie sie die
Lieferungsvorschriften fiir Siliziumstahl enthalten, durch-
aus geniigt.

Biegeproben, die aus den metallurgisch ungiinstigsten
Stellen enthommen waren, lieBen sich im abnahmegemaB
durchgefuhrten Faltversuch bis auf 180° zusammenbiegen,
ohne Risse zu zeigen. Aus dem neuen Stahl gewalztes
Nieteneisen besaB eine innerhalb der yorgeschriebenen
Grenzen liegende Scherfestigkeit.  Stauchversuche im
warmen, der Verwendung entsprechenden Zustande hatten
ebenfalls gute Ergebnisse. Das Formanderungsvermadgen
des neuen Stahles im kalten Zustande ist groBer ais
das des St 48 und entspricht etwa dem des Silizium-
Baustahles.

Die Bearbeitbarkeit des neuen Stahles mit schneidenden
Werkzeugen muB ais gut bezeichnet werden. Auf jeden Fali
ist der Stahl nicht schwerer bearbeitbar ais der Siliziumstahl.
Die gelegentlich bei der Bearbeitung von St 48 aufgetretenen
Schwierigkeiten sind nicht zu bcfurchten.

VerschleiBversuche bei gleitender Reibung auf der Priif-
maschine von Spindel lieBen erkennen, daB der YerschleiB-

widerstand des neuen Stahles noch etwas groBer ist ais der
des Silizium-Baustahles und auch der alteren Baustahle.

Besondere Aufmerksamkeit wurde endlich der Priifung
der SchweiBbarkeit des neuen Stahles geschenkt. Der neue
Baustahl hat sich auch in dieser Richtung bis jetzt sehr gut
bewahrt.  SchweiBversuche an einer Reihe Chrom-Kupfer-
Stahl- Schmelzen in verscliiedenen Walzabmessungen hatten
bei der Anwendung der verschiedensten SchweiBverfahren
gute Ergebnisse. Die Priifungsergebnisse der ZerreiB- und
Biegeproben (Mittel von je vier Versuchen) sind in Zahlen-
tafel 6 wiedergegeben. Der Bruch beim Zugversuch erfolgte
in den meisten Fallen auBerhalb der SchweiBstelle. Wie die
Beobachtungen beim SchweiBvorgang und die mitgeteilten
Ergebnisse beweisen, laBt sich der Chrom-Kupfer-Stahl gut
und in den meisten Fallen ohne zu starke EinbuBe der Werte
fiir Streckgrenze und Zugfestigkeit schweiBen. Durch ein
anschlieBendes normalisierendes Gliihen laBt sich auch die
unvermeidliche Herabsetzung der Dehnung und der Zahig-
keit teilweise wieder beseitigen.

Zusammenfassung.

Ein mit 0,5 bis 0,8 % Cu und etwa 0,4 % Cr legierter
Baustahl mit rd. 0,15 % C hat die Festigkeitseigenschaften
des mit 1 % Si legierten Silizium-Baustahles und zwar auch
nach dem Verwalzen auf schwerste Profile und breiteste
Universaleisen. Dabei sind die Festigkeitseigenschaften sehr
gleichmaBig. Schwierigkeiten beim GieBen und Walzen
traten nicht auf. Des weiteren ist der neue Baustahl gut
schweiBbar und zeichnet sich vor allem durch einen hohen
Korrosionswiderstand aus, der erheblich groBer ist ais der des
gekupferten Kohlenstoffstahles.

Beitrage zur Kenntnis der niedrigprozentigen Legierungen des Eisens
mit Titan.

Von ®r.*3ng. Hans Mathesius in Berlinl).

\(Verminderung der Seigerungserscheinungen durch Titanzusatz.

ie Versuche, die Eigenschaften von Eisen und Stahl

durch Einfuhrung von Titan ais Legierungsbestand-
teil zu verbesssern, haben schon im Anfang des 19. Jahr-
hunderts begonnen. Infolgedessen befinden sich im Schrift-
tum iiber derartige Arbeiten zahlreiche Veroffentlichungen,
die in der Originalarbeit eingehend besprochen und nach-
gewiesen sind. Hierbei wurden im Hinblick auf die Ver-
wendungsmoglichkeit dieser Stahle in der Praxis aber nur
diejenigen Abhandlungen beriicksichtigt, die sich auf
Legierungen bezogen, derenn Kohlenstoffgehalt den Hdchst-
betrag von 0.6 % nicht uberstieg. Die Ergebnisse dieser
Arbeiten weichen zum Teil sehr voneinander ab, so daB man

],iAuszug aus der gleichnamigen, von der Technischen

Hochschule Berlin genehmigten 'J)r.«’ng.-Dissertation.

Yerbesserung der mechanischen Eigenschaften.)

kein klares Urteil iiber den EinfluB des Titans auf die Eigen-
schaften des Eisens gewinnen kann. Die Ursachen fiir diese
Unklarheiten liegen einmal darin, daB das Titan dem Eisen
in verschiedener Bindungsform zugegeben wurde, anderseits
in der wechselnden Art der zur Ausfiihrung gelangten
Legierungsarbeit. Aluminothermisches Ferrotitan und Titan-
thermit enthalten das Titan iiberwiegend in metallischer
Form, wahrend es im kohlenstoffhaltigen Ferrotitan fast
nur in der Form der Karbide und Nitride enthalten ist.
Bei der Legierungsarbeit wurde das Titan entweder in die
GieBpfanne auf den Boden oder in den flieBenden Strahl
des Stahles gegeben, oder es wurde verpackt oder unverpackt
mit der Beschickung in die Schmelztiegel eingesetzt. Die
Zugabe des Ferrotitans zu dem geschmolzenen Stahl erfolgte
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Zahlentafel

Probe
Nr.

(0]

09

,05

,06

,09

,09

1.

Beitrage. zur Kenntnis der niedrigprozentigen Legierungen des Eisens mit Titan.

Eestigkeitsuntersuehungen an

Si
%
,06
,03
15
18

.70

wachsenden

23 0,023

.32 0,01

.36 0,009

.33 0,01

.41 0,007

Abbildung 1.
Probe 1: 0,09% C, 0,38% Ti, geatzt mit alkoholischer Salpetersaure.

Abbildung

3.
Probe 4: 0,09% O, 2,0% Ti, geatzt mit alkoholischer

Sp.

Sp.

Sp.

Sp.

Stahlproben

Titanmengen.

Ti Festigkeit

% kg/mm2

49,0
0,38

49,5

44.6
0,88

44.6

62,1
1,42

64,6
2,00

41,8

40.8
3,21

41.8

X 150

X 150

X 150

mit
Dehnung Ein-
% schnurung
(5 d) %
26,2 77.9
26,1 78,2
30,2 73.0
33,0 73.0
22,5 45,0
20,2 41,9
31,7 83,0
30,8 79,8
30,2 77,0
-

o

48. Jahrg. Nr. 26.

im festen Zustande, teils nicht vorge-
warmt, teils auf Rotglut erhitzt.

Aiis Ausgangswerkstoff zu den eigenen
Versuchen diente ein sehr reiner Elektro-
stahl, der nach dem Einschmelzen in
einem Kruppschen Kryptolofen mit
wachsenden Mengen aluminothermischen
Ferrotitans versetzt wurde. Die erhal-
tenen Bldcke von etwa 7 kg Gewicht
wurden zunachst auf 40 mm [J] ausge-
schmiedet, dann zu Rundstaben von 20
bis 22 mm ¢>ausgewalzt und ausgegliiht.
Die chemische und physikalische Unter-
suchung des Stahles lieferte die in Zahlen-
tafel 1 zusammengestellten Ergebnisse.

X 600

(-

j o v
m* 9 - «*V\.)Yi
f o~ i .
K m 1
m. - Vv «
Abbildung 2.
X 600
.- - \ W -
-
Abbildung 4.
Salpetersaure.
X 600

Probe 5: 0,09% O, 3,2% Ti, geatzt mit alkoholischer Salpetersaure.
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Abbildung 7.

m

Abbildung 8. Kaltbiegeprobe.

Bemerkenswert ist zunachst das fast ganzliche Fehlen
von Schwefel in den Proben. Das Titan wirkt also ent-
schwefelnd auf den Stahl ein. Die physikalische Unter-
suchung ergab eine besonders hohe Festigkeit bei der
dritten Probe und durchweg eine sehr starke Ein-
schnurung.

Die metallographische Untersuchung (s. Abb. 1 bis 6)
zeigte ein ferritisches Gefiige. Die Kristalle sind vor allem
bei Probe 4 (Abb. 3 und 4) stark verformt. Die Stahle
sind noch mit Schlacken durchsetzt, unter denen sich
vereinzelt Titannitrid- und Titankarbidknstalle befinden
(Abb. 4).

Auf Grund dieser Ergebnisse wurde die
Herstellung einer groBeren Menge eines reinen
Titanstahles versucht. Durch freundliches Ent-
gegenkommen der Berliner Maschinenfabrik,

A-G., vorm. Freund, in Charlottenburg, er
hielt der Verfasser die Moglichkeit, diesen
Versuch in einem der dort befindlichen, heiB
gehenden BoBhardt-Oefen durchzufiihren. Der
Einsatz bestand aus 600 kg Schmiedeschrott,
600 kg Abfallen der StahlgieBerei und
300 kg Spiegeleisen mit 12% Mn. Durch
geniigend langes Auskochen der Schmelze ge-
lang es, den Kohlenstoffgehalt des Bades unter 0,1 %
zu senken. Zur Desoxydation wurden 16 kg 45prozen-
tiges Ferrosilizium und 20 kg 60prozentiges Ferromangan
vorgewarmt dem Schmelzbade im Ofen zugegeben.

Zahlentafel 2.

Beitrdge zur Kenntnis der niedrigprozentigen Legierungen des Eisens mit Titan.

Bruchflachen einer gegossenen und einer ausgeschmiedeten Probe

Stahl und Eisen. 855
Die Einfiihrung des Mangans erfolgte etwa
5 min vor dem Abstich, wahrend das Ferro-
silizium erst im letzten Augenblick zugesetzt
wurde. 45 kg Ferrotitan mit 18,9 % Ti
und 0,06% Cwurdenwahrend des Abstiches
in die Pfanne eingeworfen, bevor die Schlacke
auszuflieBen begann. Nach gutem Um-
riihren in der Pfanne und geniigendem
Abstehen wurde in Kokillen vergossen.
Folgte man der Pfanne, so machte sich
ein deutlicher Geruch nach Schwefel-
dioxyd bemerkbar, was wiederum auf die
entschwefelnde Wirkung des Titans hin-
weist. Der gewonnene Stahl war weich
genug, um sich mit einer Feile bearbeiten
zu lassen. Eine ungegliihte Probe wurde
nach Erhitzen in Holzkohle auf 12 mm
ausgeschmiedet, wobei sich kein RiB in
der AuBenhaut der Probe zeigte. Die
Probe wurde an allen Seiten eingekerbt
und kalt gebrochen. Der Stahl war sehr
zah. Das Bruchaussehen einer ungegluhten,
gegossenen Probe und dieses Kaltbruches zeigt
Abb. 7.

Ais weitere Yorproben wurde der gleiche
Stahl kalt (Abb. 8) und warm (Abb. 9) gebogen.
Auch bei diesen Priifungen yerhielt er sich gut.
Die Proben zeigten in der ani starksten bean-
spruchten Faser keinen RiB. Auch beim Lochen
trat kein ReiBen ein (Abb. 10).

Ein Kleinerer Btock dieses Titanstahles wurde nach vor-
hergehendem Ausgluhen und Schmieden einer eingehenden

Abbildung 9. Warmbiegeprobe.

Abbildung 10. Lochprobe.

Untersuchung unterworfen, deren Ergebnisse aus Zahlen-
tafel 2 zu ersehen sind.

Bemerkenswert an den Ergebnissen des ZerreiBversuches
ist vor allem die sehr hoch liegende Streekgrenze bei im

Chemische und physikalische Voruntersuchung des Titanstahles.

Ein-

£ i i Festigkeit D€M™ conin_ Elastizitats- gring.  Streekgrenze ZerreiBfest.
° st s T' grenze ’ nung - ryng modul harte  Zerreiflfestigkeit Brinellharte
Nr % % % % % kg/mm?2 kg/mm?2 % % kg/lem2
i 38,90 49,11 11,45 59,5 79.2 0,42
0,16 0,33 0,50 0,01 0,23 190
v Y ’ 46,95 55,70 19,25 0 lo.1 84.3 0,45
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Zahlentafel 3. Chemische und

Beitrage zur Kenntnis der niedrigprozentigen Legierungen des Eisens mit Titan.

physikalische

48. Jahrg. Nr. 26.

Untersuchung yon Titanstahlen.

ZerreiB versuch

8 o ZerreiB- Ein- 5
Streck- . Dehnung .
'% Analyse festig- schnu- 5 3
- grenze . (200mm) AN @
n 3 § Quer . keit run "3n
[ ) Bezeichnung ) Og
& Ausgewalzt schnitts- r
X der kg/mm2  kg/mm2 % %
18 zu yermin-
0 Proben &
1A derung ra? ? G'C :3 ?f'{g j* r? %B
3 Ti 0 Si Mn P S Cu 2 S fi Pofi 4 i1 ;ﬁo g@ s -
o 0
ng 9, 3 3 % 3 s t 29 ] a %
% % B B w B % r r r r
1 Kopf 023 0,16 0,33 0,50 0,02 0,01 0,30 Platinen 7.2fach 1 Ra}nd 41,7 34,0 57,4 509 175 21,7 482 475 72,7 66,8
FuB ' 0,17 0,33 049 002 001 030 150 X 15 ' 2 Mitte 42,9 58,0 18.5 412 74,0
2 Kopf /-, 018 033 050 002 001 030 Flacheisen 6.1 fach 1 485 341 658 527 140 19,0 204 478 737 64,7
FuB ' 0,17 0,32 0,49 002 0,01 0,30 20 x 70 ’ 2 43,7 59,6 12,5 35,0 73.3
3 Kopf 0.22 0,16 0,33 0,50 0,02 0,01 0,30 Kundeisen 3fach 1 exzentr. 39,5 621 603 120 81 183 125 63,6
FuB ' 0,17 033 0,51 003 001 0,30 700 2 konzentr. 61,1 62,2 115 10,0 17,6 145
Kopf 0,17 033 050 0,02 0,01 0,30 U-Eisen 17 Proben 52,9 425 622 524 165 175 541 50,6 851 81,1
4 0,21 9,6 fach >a.d. beiden 41,2 51,3 16,0 57,0 80,3
FuB 0,16 0,31 0,50 0,02 001 0,30 65X 42NP.6% 2J) Schenkeln 51,7 431 61,6 531 160 19,0 550 59,3 839 80,1
Kopf 0,16 0,33 0,50 0,02 0,01 0,30 W inkeleisen 27 Proben 52.0 36,1 653 50,7 180 21,2 337 649 796 712
5 0.17 _12fach o>aus den D925 415 647 515 175 215 426 600 858 80,6
FuB ! 0,17 0,33 0,50 0,02 0,01 0,30 65 X 65 A 1Schenkeln 52.0 63.3 14,0 40.0 82,1
54.0 63,9 14.5 40.0 84,4
Kopf 0,17 033 050 002 001 0,30 Tragereisen 1 Flansch 52,7 43,2 633 525 135 13,5 494 505 833 823
6 0,17 A 10fach 2 Steg 53,2 439 639 542 12,0 160 46,8 451 833 81,0
FuB 0,17 033 051 002 001 030 JjNP. 8 46,6 56.6 16,4 50.5 82.3
1 57,0 415 69.1 520 150 255 544 583 825 798
. 2 57,6 69.7 16.5 54.4 82.6
Kundeisen .
120 66fach 3 58.2 69.7 15.0 60,8 83.5
4 58.3 69.8 15.5 52,8 83.5
Kopf 017 033 050 002 001 0,30 5 575 69.1 145 58,7 83,2
7 0,16
FuB 0,17 032 0,51 0,02 001 030 12 535 441 663 551 165 22,0 445 584 80,7 80,0
Flacheisen 53.1 65,9 15.0 44.6 80,6
13 % 19 30,2fach 3 53.2 65,7 15.0 41,3 81,0
4 52.0 64,5 15.0 51,9 80,6
5 53.0 68.4 17.5 54,2 77,6

Mittel 81,7 % der ZerreiBfestigkeit. Die Probe zeigte den
fiir zahen Stahl kennzeichnenden Kegelbruch. Die metallo-
graphische Untersuchung ergab ein reines Ferrit-Perlit-
Gefiige. Neuartig sind kleine rundlicheEinschliisse, die sich
in Adern durch den ganzen Werkstoff hindurchziehen. An
einzelnen Punkten haben sich diese gehauft. Abb. 11 zeigt

X 600

GefUge einer Probe mit 0,16% O, 0,23%

eine derartige Stelle. Ganz vereinzelt finden sich auch rot-
liche Titannitrid- oder Zyan-Stickstoff-Titan-Kristalle, wie
sie in Abb. 12 zu erkennen sind. Das Bild des ausgeschmie-
deten Stahles (Abb. 13) zeigt in der Mitte wieder einen gro-
Beren Titannitridkristall. Hier sind aber im Gefiige die
feinkérnigen Adern wie in Abb. 11 nicht wiederzufinden.
Eine durch den Titangehalt bewirkte Aenderung des Ge-

Ti

fiilges war auch nicht zu erwarten, da das Titan sich im
Ferrit im Zustande der festen Losung befindet.

Auf Grund dieser Ergebnisse wurde der gesamte Stahl
einer eingehenden Priifung im Betriebe und in der Ver-
suchsanstalt der Vereinigten Stahlwerke, Abt. Dortmunder
Union, Hérder Verein in Hérded, unterzogen. Zur Ver-

X 600

Abbildung
im GuBzustand, geatzt mit Salpetersaure.

12.

fiigung standen 7 Blocke. Das GuBgefiige war bis auf einen
Btock (Nr. 5) nicht ais vollkommen dicht und blasenfrei
anzusprechen. Von den beiden Enden der Blécke wurden
Analysenproben entnommen und untersucht. Das Ergebnis
ist aus Zahlentafel 3 zu ersehen.

2) Der Direktion sowie Herm Dr. van Royen bin ich fur

ihr Entgegenkommen zu groBem Dank yerpflichtet.
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Zahlentafel 3. Chemische und physikalische

Kerbschlagyersuch I"ugeldruck-

Biegeversuch

yersuch
Kerbzahigkeit in
mkg/cm?2 10/3000/30
Biegung um Bie : ZerreiB-
gung in erreiB
Anlieferungs- gegluht g[l)ln:ddéjorg_ der Langs- Harte-  festigkeit
zustand peite Proben-  13S€r um zahl  Harte-
dicke) 180 zahl
a= 84 a= 161 \' nicht aus-
b=23 b= 111 ausgehalten > gehalten 172 0,34
c=170 - ) (klein.Bisse) 177 0,33
a=17 a> 196 189 0,35
b= 15 b = 133 gebrochen 187 032
a=14 a> 163 e 0,36
b= 12 179 0j35
a=173 a= 344 177 0.35
b= 155 b= 358 J ausgehalten ~ausgehalten 165 0.37
nicht ganz
ausgehalten
kleineRisse
a=171 a=301 ( 182 0,35
o — an eausgehalten  >in der auf g
b= 178 b = 304 Zug bean- 180 0,36
spruchten
auO. Faser)
= = 17
% - 13(25 g 234112 ~ ausgehalten ausgehalten 182 ggg
H nicht
>ausgehalten ausgehalten 182 0,38
(siehe zu 5)
184 0,37
= = p 189 0,30
%: gz g - 5’1? | ausgehalten j>ausgehalten 185 036
187 0,35

Die genaue chemische Uebereinstimmung nicht nur der
beiden Blockenden unter sich, sondern auch der 7 Blocke
untereinander laBt auf einen seigerungsfreien Stahl schlieBen,
jedoch ist der BlockgroBe natiirlich eine gewisse Bedeutung
zuzumessen. Aus der Tatsache, daB der Titangehalt in
allen Blocken nicht gleich hoch ist, ist zu folgern, daB bei
der gewahlten Art des Zusatzes von Ferrotitan zur Schmel-
zung eine gleichmaBige Auflésung desselben noch nicht
stattgefunden hat.

Die Blocke wurden bei einer Endstichtemperatur von
etwa 1100° ausgewalzt, und zwar

Btock 1 zu Platinen 150 x 15 mm,

Btock 2 zu Flacheisen 70 x 20 mm,

Btock 3 zu Rundeisen 70mm gj),

Btock 4 zu U-Eisen N. P. 6%,

Btock 5 zu Winkeleisen 65/65 mm,

Btock 6 zu I-Eisen N. P. 8§,

Btock 7 zu Rundeisen 12 mm < und Flach-
eisen 19 x 13 mm.

Btock 7 wurde zunachst zu einem Knuppel von 54 mm G
und dann nach nochmaliger Erwarmung zu den obigen
Abmessungen ausgewalzt. Proben des gewalzten Stahles
wurden ZerreiB-, Biege-, Kugeldruck-, Dauerschlag- und
VerschleiBversuchen unterworfen, deren Ergebnisse in
Zahlentafel 3 zusammengestetlt sind.

Fiir die ZerreiBversuche wurden Normalstabe von
20mm  und 200 mm Lange verwendet. Auffallig ist die
hohe Lage der Streckgrenze, die je nach der durch die
Walzarbeit erfahrenen Querschnittsverminderung der Stabe
zwischen 39,5 und 58,3, im Mittel bei 50 kg/mm?2 liegt.

XXV1.18
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Stahl und Eisen. 857

Untersuchung von Titanstahlen. (SchluB.)

Dauerschlag-
yersuch
Dauerwechselschlag
(normal 360/25)
85 Schlage je min
Schlagwerk: Bauart

Verschleiiiversuch

Maschine von Mohr
und Federhaff
VerschleiB der Proben

nach 20 st Bemerkungen

pp
Anzahl der Schlage

in mg in mg mit
Anlieferungs- ohne Schlupf 1% Schlupf

zustand geglunt Anlieferungs-  Anlieferungs-
zustand zustand
a = 27275
D= 27679 34 889 Die Gliihung der
c = 22100 Proben fand bei
— 900° 30 min lang
a=
- 26 625 15,8 282,4 statt.
b = 30745 Proben an der
a = 28105 Luft erkaltet.
b= 19129
c = 22320 19 048 10,9 327,0
d = 19675

Die ZerreiBfestigkeit schwankt entsprechend zwischen den
Werten 57,4 und 69,8 und liegt im Mittel bei 63 kg/mm2
Die Streckgrenze betragt im Durchschnitt etwa 80% der

ZerreiBfestigkeit. Sie liegt also wesentlich hoher ais bei
anderen Stahlen gleicher Festigkeit. Die Dehnung betragt
im Mittel 15,6 % bei 200 mm MeBlange und die Ein-

schniirung 41,8 %.
X 600

Abbildnng 13. Gefuge eines geschmiedeten Titanstahles.

Durch halbstiindiges Gluhen der Proben bei 900°
wurden Streckgrenze und ZerreiBfestigkeit um etwa
10 kg/mm2 im Mittel gedriickt. Aber auch hier liegt die
Streckgrenze im Durchschnitt wieder bei 80 % der ZerreiB-
festigkeit. Diese Verhaltniszabl ist also durch das Gluhen
nicht beeinfluBt worden. Die Werte fiir Dehnung und Ein-
schniirung dagegen sind gestiegen.

108
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Die Kerbzahigkeit ist insbesondere beim ausgegliihten
Stahl hoch. Die UngleichmaBigkeit der Werte und die
Ergebnisse der Biegeproben zeigen, daB der Stahl, wie schon
aus dem wechselnden Titangehalt der Blocke gefolgert
wurde, noch nicht vollkommen gleichmaBig war. Durch
das Gluhen sind auch die Werte fiir die Kerbzahigkeit
erheblich verbessert worden.

Sehr bemerkenswert ist noch das Ergebnis des Ver-
schleiBversuches. Die Versuchsbedingungen waren folgende:
Rollende Reibung ohne Schmierung ohne und mit 1% Schlupf
bei 10 mm Probenbreite, 100 kg Anpressungsdruck und
20stiindiger Laufzeit. Der VerschleiB der Proben bei
1 % Schlupf muB ais sehr gering bezeichnet werden. Es
wurden bei der gewahlten Versuchseinrichtung YerschleiB-
werte von 282,4 bzw. 327 mg erhalten, wahrend bei einem
Schienenstahl bei gleicher Anordnung 1664,2 und 1582,1 mg
VerschleiB, also mehr ais das Fiinffache, gefunden wurde.

Ein Teil des Stahles wurde weiter zu Draht von 5 mm §)
ausgewalzt und dann auf 2 mm & gezogen, wobei er sich
im ersten Zuge sehr hart zeigte, sich dann aber wie weicher
FluBstahldraht weiter ziehen lieB. Der 2-mm-Draht wurde
% st bei 900° gegliiht und gepriift. Die Ergebnisse sind in
Zahlentafel 4 wiedergegeben.

Dieser ausgegliihte Draht wurde dann ohne Zwischen-
gliihungen in 11 Zugen auf 0,4 mm ¢ gezogen. Von den
obigen Proben konnte nur die vierte einwandfrei gezogen
werden, wahrend die anderen drei mehrfach rissen. Es
wurden deshalb auch nur von der Probe 4 nach den einzelnen
Zugen die Giiteziffern ermittelt, die in Zahlentafel 5 zusam-
mengestellt sind.

Auch bei der Verarbeitung auf Draht hat sich, wie aus
Zahlentafel 5 ersichtlich ist, der Titanstahl sehr gut bewahrt.
Durch die Kaltbearbeitung ist die Festigkeit bis auf
114,9 kg/mm2 gestiegen. Mit jedem weiteren Zuge stiegen
auch Verdrehungs- und Biegefestigkeit beinahe regel-
maBig an.

Im chemischen Teile der Dissertation wurden die bisher
bekannten Verfahren zur Bestimmung des Titans im Eisen
und Stahl einer kritischen Betrachtung unterzogen. Im
Verlaufe der weiteren Untersuchungen gelang es, ein genaues
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Zahlentafel 4. Festigkeitsuntersuchungen an gezoge-

nem Draht yon 2 mm Durchmesser aus Titanstahl.

Durch- . . Dehnun Yer- Biegungen
Probe Festigkeit X g 5
messer bei 150m  drehung mm
Dorn !
Nr. mm kg/mm2 % 15 cm
1 1,98 47,1 16,6 62 21
2 2,00 46,7 16,0 70 18
3 1,98 47,7 19,3 75 22
4 1,98 46,3 17,3 85 21

Zahlentafel 5. Festigkeitsuntersuchungen beim Ziehen

des Drahtes von 2 auf 0,4 mm Durchmesser.

Durch- Dehnung

messer Festigkeit bei 15 om Verdrehung Biegungen
15 cm 5 mm Dorn
mm kg/mm2 %
1,70 65,2 1,3 76 28
1,50 70,0 2,0 99 21
1,30 73,6 1,3 86 26
1,10 82,1 1,6 43 32
0,95 86,1 2,0 44 48
0,80 88.0 2,6 71 74
0,70 94,7 2,6 85 113
0,60 96,4 2,3 114 126
0,55 91,6 2,3 78 133
0,47 114,9 2,3 134 271
0,40 99,4 2,3 126 324

Verfahren zur Bestimmung des Titans in einem Stahl aus-
zuarbeiten, der neben Titan noch mit Mangan, Chrom
und Kupfer legiert ist.

Zusammenfassung.

Nach den vorliegenden Untersuchungen hat Titan
einen giinstigen EinfluB auf Stahl. Ein mit Titan legierter
kohlenstoffarmer Stahl weist erhohte Giitewerte gegen-
iiber den iiblichen Kohlenstoffstahlen auf. Die Haupt-
verbesserungen, die bei den untersuchten Stahlen fest-
gestellt wurden, sind:

1. Verminderung der Seigerungserscheinungen.

2. Erhohung der Streckgrenze auf etwa 80 % der
ZerreiBfestigkeit gegenuber 50 bis 55 % bei gewohnlichem
Kohlenstoffstahl.

3. Erhohung der VerschleiBfestigkeit.

4. Erhohung der Kerbzahigkeit.

Heizungskosten auf Eisenhiittenwerken.

Von Hermann Jordan und Arthur Schulze in Dusseldorfl)

ie Kosten fiir Raumheizung verdienen in allen indu-
D striellen Betrieben sorgfaltige Beachtung, da sie ins-
besondere bei niedrigem Beschaftigungsgrad oft nicht uner-
heblich ais Unkosten ins Gewicht fallen. Ermittlungen von
K. Seyderhelm? ergaben in GieBereien, Stahlwerken
und mechanischen Werkstatten Unkostensatze fiir die
Beheizung in einer Hohe von 2 bis 7 % der Produktivi6hne,
d. h. je Lohnstunde eine Belastung von 2 bis 5 Pf.

Zur Erganzung dieser Zahlen wurden bei einer Reihe
von Hiittenwerken nach einheitlichen Richtlinien Unter-
lagen iiber die wahrend der Wintermonate 1926/27 ent-
standenen Heizungskosten gesammelt, die in Zahlentafel 1
zusammengestellt sind. Sie konnen ais Vergleichswerte bei
der Planung neuer und bei der Beurteilung im Betriebe be-
findlicher Hiittenwerksheizanlagen gelten.

*) Auszug aus Mitt. 111 der Warmestelle des Vereins deut-
scher Eisenhuttenleute. Die Mitteilung ist im yollen Wortlaut

erschienen im Arch. Eisenhiittenwes. 1 (1927/28) S. 699/706.

2) Unkostensatze und Nebenbetriebskosten
fabriken und verwandten Betrieben. Herausgegeben yom Verein
deutscherMaschinenbauanstalten (Berlin—-Charlottenburg: Selbst-—

yerlag 1925).

in Maschinen

Warmebedarf.

Bei der Berechnung des Warmebedarfs von Heizungs-
neuanlagen ist davor zu warnen, einfache Ueberschlags-
zahlen in Hohe von 20 bis 40 kcal/m3 « st zugrunde zu legen,
wie sie vielfach im Schrifttum angegeben sind. Vielmehr
sollte man stets den Warmebedarf auf 1 m3 beheizten
Raumes, 1° Temperaturunterschied zwischen innen und
auBen und 1 st beziehen. Es ergeben sich dann die in Abb. 1
und 2 dargestellten Kennziffern, die mit zunehmender
RaumgréBe abnehmen.

Der groBte stundliche Warmebedarf fiir leichte Werks-
bauten, d. h. Gebaude in der iiblichen Form mit % Stein
starken, unverputzten Eisenfachwerkswanden, einfachen
Fenstern usw., laBt sich mit Hilfe dieser Kennziffern
leicht bercchnen.

Fiir Gebaude mit vielen Raumen ist zur richtigen
Bemessung und Verteilung der Heizflachen eine genauere
Warmeverlustberechnung notwendig. Bei der endgiiltigen

Bemessung der Heizflachen ist auBerdem stets der Aus-

filhrung der Dacher, FuBbdden, Fenster, ferner der Lage,
Himmelsrichtung usw. Rechnung zu tragen. Die Erfahrung
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hat gezeigt, daB Heizungen, die auf Grund dieser Anhalts-
zahlen berechnet wurden, die Raume geniigend warmen.
Immerhin sollte man bestrebt sein, durch sorgfaltige Be-
triebsfuhrung wahrend der Heizzeit mit dem tatsachlichen
Warmeverbrauch noch unter diesen Zahlen zu bleiben, was,
wie die in Abb- 1 und 2 eingetragenen Punkte beweisen,
praktisch durchaus moglich ist.

Abbildung 1. Anhaltszahlen fur den Warmebedarf
kcal

von leiehten Hiittenwerksbauten. W a = . — 1
st°Cm3

Zur Berechnung der erforderlichen HeizflachengroBen
aus dem stundlichen Warmebedarf dient Zahlentafel 2.
Auch diese Zahlen sind ais Mittelwerte und somit nur ais
Anhaltszahlen zu betrac-hten, die in Sonderfallen gewisse
Zuschlage erfordem konnen. Es ist jedoch zu beachten,
daB eine zu reichliche Bemessung der Heizflachen bei milder
Witterung zu einer Ueberheizung der Raume und damit
zur Warmeverschwendung fiihrt.

Abbildung 2. Anhaltszahlen fur den Warmebedarf von

kcal
massiven Hiittenwerksbauten. W A — . y
ST u0 m-*

Anlagekosten.

Zahlentafel 3 gibt Anhaltswerte uber die durchschnitt-
lichen Anlagekosten von Heizkorpern. Glatte Rohre oder
Radiatoren werden neuerdings auch in Huttenbetrieben be-
yorzugt, besonders weil sie bedeutend leichter sauber zu
halten sind ais Rippenrohre.

Die Anlagekosten fur die zur Beheizung groBer Raume
viel yerwendeten Lufterhitzeranlagen betragen etwa fiir
ein Gerat von
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35 000 kcal/st 670 J1J1
65 000 980
100 000 . e 1250

einschlieBlich Motor, Schalter und Aufstellung. Sie haben
den Vorteil einfacher Aufstellung, ergeben aber keine so
gute und gleichmaBige Durchwarmung der Raume wie
Dampf- oder Warmwasserheizung.

Zahlentafel 2. Zulassige

Heizmittel Warmwasserl)
Warme- Warmeabgabe bei
abgarl]nle- Raumtemperaturen von
i zal
Heizkorper 5° | 10° | 15° | 20°
*00-st kcal/m2*st
u-
. 6,7 455 435 400 370
Rippenrohrstrange. 45 315 295 270 250
Glatte Rohrstrange 2" oder
STArKer ..o, 595 550 510 470
Umlaul-Lufterhitzer bei 2bissm/sek
Luftgeschwindigkeit.......cccccecunue 10 bis 25 o 550 2500 ~50
bis bis bis bis
1470 1350 1230 1120
Kraftbedarf fUr 100 000 kcal/st bei
Lufterhitzem mit freiem Aus- i
blas, P'S . 0,10 bis 1,10

X) Zulauftemperatur 85°, Rucklauftemperatur 65°.

Bei der Berechnung der Heizkessel ist vor deren zu
knapper Bemessung zu wamen. StundJiche Warme-
leistungen von 7000 kcal/m2 bei Dampfheizung und
8000 kcal/m2 bei Warmwasserheizung kénnen im Dauer-
betrieb im allgemeinen nicht iiberschritten werden. Die
Kosten fiir derartige Glieder-Kessel schwanken bei Warm-
wasserheizungen zwischen 50 und 100 JIJI je m2 bei
Niederdruckdampfbetrieb zwischen 60 und etwa 280 JJI
je nach GroBe der Anlage.

Ais Anlagekosten fiir die Verteilungsleitungen nebst

Begel- und Absperrvorrichtungen, Isolierungen usw. kann ;

man in der Begel 90 % der Kosten fiir die glatte Heizflache
einsetzen. Hierzu kommt dann meist noch ein Zuschlag
fiir allgemeine Unkosten in Hohe von 100 bis 200 % dieser
Gesamtkosten.

Betriebskosten.

Zur einwandfreien Ermittlung der Heizungskosten und
zu ihrer gerechten Verteilung auf die verschiedenen Betriebe
eines gréBeren Werkes ist es erforderlich, daB der Heizbetrieb
ais besondere Kostenstelle gefiihrt wird und die aufgewen-
deten Warmemengen gemessen werden. Zur Verteilung
benutzt man meist die eingebaute Heizflache ais Schliissel
unter Verwendung der in Zahlentafel 2 enthaltenen Warme-
abgabezahlen. Fiir Vergleiche mit ahnlichen Heizungs-
anlagen ist stets auf den Warmeverbrauch je m3-st-°C
Bezug zu nehmen. Eine wichtige Kennziffer ist der so-
genannte ,,Beanspruchungsfaktor®, d. h. das Yerhaltnis

Umschau.
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zwischen dem tatsachlich eingetretenen Warmeverbrauch
und demjenigen, der in der gleichen Zeit auch im Héchst-
falle genugen muB. Dieser Faktor sollte erfahrungsgemaB
bei wirtschaftlich betriebenen Anlagen im allgemeinen nicht
iiber 65 % liegen.

Eine andere meist einfach zu ermittelnde Betriebs-
anhaltszahl ist die GréBe Wb, d. h. der zulassige Warme-

Heizflachen-Belastungen.

Niederdruckdampf Hochdruckdampf (2 atii)

Warme- Warmeabgabe bei Warme- Warmeabgabe bei
abgabe- Raumtemperaturen von abgabe- Raumtemperaturen von
zahl 10° | 15° | 20° zahl ) )
keal/m2 | | 15° | Keal/m2 ~ 5° 110° | 15° j 20
*«0Cest kcal/m2*st «00 st kcal/m2*st
8,0 775 735 695 655 1030 990 950 900
55 530 510 480 450 6,0 720 690 660 640
11,0 1060 1010 960 900 12,0 1440 1380 1320 1260
14 bis 30 1030 950 900 14Dbis30 1310 1260 1220 1180
bis bis bis bis bis bis bis bis
2200 2100 2000 1900 2800 2700 2600 2500
0,08 bis 0,53 0,06 bis 0,45

2) Wassergeschwindigkeit rd. 1 m/sek.

verbrauch bezogen auf 1 m* 1 st und 1° C Temperatur-
unterschied. Ais Mittelwert gemessener Verbrauchszahlen
gut betriebener Anlagen kénnen gelten:

fiir Leichtbauten .. kcal/m3e«st+0C

Massivbauten .. kcal/m3e+<st+0C

Durch GegeniiberstellungdieserZahlen und der tatsach-
lichen Warmeverbrauche erhaltman einen Ueberblick nicht
nur dariiber, was der Heizungsbetrieb gekostet hat, sondern
auch, was wichtiger ist, wieviel er nur kosten durfte. Organi-

Zahlentafel 3. Anlagekosten von Heizkérpern.

Preis einschlieBlich

Art des Heizkorpers Aufstellung
JT/m2
Glatte Rohre oder daraus hergestellte
Register 20,00
Schmiedeiseriie Rippenrohre (70 bis
80 mMm 1. W L) s 6,80
(von 4 bis 8 JC)
Radiatoren, hohes Mode li..... 12,80
Radiatoren, mittlere Hohe 15,00

satorische und technische MaBnahmen, wie geniigende Be-
aufsichtigung des Heizbetriebes, stoBweise Hei/.ung usw.
einerseits und Benutzung von Anzapfdampf zu Heizzwecken,
Kraftgewinnung aus dem Heizdampf oder ahnliches ander-
seits konnen dazu beitragen, die heute erfahrungsgemaB in
den meisten Fallen noch viel zu hohen Heizungskosten aljf
Hiittenwerken wesentlich zu senken.

Unschau.

Doer W owsserstoffpedalt 6oithtyes

Es ist eine altbekannte Tatsache, daB der im Gichtgas der

Hochofen enthaltene Wasserstoff in einem ursachlichen Zu -

sammenhang zu dem Wasserstoffgehalt des Kokses

und der Windfeuchtigkeit stehtund sich aus diesen berechnen

laBt. Ueber entsprechende Versuche, bei denen an einem 550-t—

Ofen 17 Tage lang Tag und Nacht hindurch mit einer sinn-—

reich durchgebildeten Vorrichtung alle 10 min Gasproben ent

nommen wurden, berichtet neuerdings Bernhard Osannl).

Diese erbrachten die Bestatigung, daB das schon friiherangegebene
Eisenhuttenwes. 673/5

i) Arch. 1 (1927/28) S.

Nr. 26).

(Gruppe Agjsenhuttenkunde, 1. Bd.,

Yerfahrenl) zur Berechnung des Wasserstoffgehaltes richtig ist.
Es ergaben sich zwischen den Werten nach der Berechnung und

den Versuchen durchschnittlich nur Abweichungen von 7 % .

Die metallurgische Deutung dieser Verhaltnisse ist wohl

folgende. Im Gestell wird bei der hohen Temperatur der mit deqi

Geblasewind eingefiihrte Wasserdampf restlos nach der Glei-

chung H 20 + C = H 2+ CO zerlegt. Ebenso gibt der Koks den

in ihm enthaltenen Wasserstoff erst bei den hohen Temperaturen

des Gestelles ab. Der freiwerdende Wasserstoff wird nun keines—

wegs, wie man annehmen sollte, zur Reduktion der Eisen-Sauer-—

*) St. u. E .21 (1901) S. 1281; B. Osann: Lehrbuch dejr

2. Aufl. (Leipzig: W . Engelmann 19231)

S. 507/8 u. 650.
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StOff-VerbindUngen aufgebraucht. Man muB daran denken, daB
der Wasserstoff nur mit 2 bis 3% am Gasgemiseh beteiligt ist
und €l infolgedessen im sinne des Massenwirkungsgesetzes vor
Reaktionen geschiitzt ist. AuBerdem besitzt in diesen hochsten
Temperaturen der Kohlenstoff eine solche Verwandtschaft zum
Sauerstoff, daB alle anderen Wettbewerber geschlagen werden.
So kann der Wasserstoff unangefochten aufwarts steigen. In den

niedrigen Temperaturen tritt an die Stelle des Kohlenstoffs
Kohlenoxyd, das gerade unterhalb 867 01) eine groBere Verwandt—
schaft zum Sauerstoff hat ais Wasserstoff.

Es ist eine auffallende Erscheinung, daB der Wasserstoff-
gehalt des Gichtgases nichts mit der Koks-

und Erz-

feuchtigkeit und auch nichts mit dem Hydratwasser
zu tun hat, das doch sicher in groBen Erzstiicken erst bei etwa
800° ausgetrieben wird. Ein Gegenstiick hierzu findet sich im
Gaserzeugerbetrieb; auch hier hat die Kohlenfeuchtigkeit nichts
mit dem Wasserstoffgehalt des Gases zu tun. Dies beruht eben
darauf, daB die Feuchtigkeit schon in Zonen Yerdampft wird, in
denen nennenswerte

Mengen des Wasserdampfes durch festen

Kohlenstoff nicht zerlegt werden konnen. Eine Ausnahme von

dieser Regel ist dann moglich, wenn sehr groBe Mengen von
Schmiedeisenschrott dem Molier zugesetzt werden; in diesem Falle
konnte auch Wasserdampf im oberen Teile des Hochofens unter
Bildung von Wasserstoff und Eisenoxyduloxyd zerlegt werden.
Dann wiirde eine Anreicherung des Wasserstoffgehaltes in den

Gichtgasen stattfinden.

Ueber die A bbudlongsgesebw fndigheit vad Git 6 ieB tem peretur
bei 6B eisen.

Weichen EinfluB Abkuhlungsgeschwindigkeit und GieBtem-
peratur im allgemeinen auf die Lage der Haltepunkte, KorngroBe,
Seigerungserscheinungen usw. haben, ist hinlanglich bekannt. Im
Zusammenhange mit den neuen Bestrebungen, das GuBeisen zu
yeredeln, ist dagegen eine Yer6ffentlichung?2) einer kurzen Bericht—
erstattung wert, in der auf die Beziehung zwischen Abkuhlungs-
geschwindigkeit und Festigkeitseigenschaften bei yerschiedenen
GuBeisensorten hingewiesen wird.

Es leuchtet ein, daB es unter allen Abkuhlungsbedingungen,
gleiche chemische Zusammensetzung und GieBtemperatur yoraus—
gesetzt, einegeben muB, die die beste Gewahr

irmechanische Voll-
kommenheit des GuBstuckes bietet.
H. H.

Dies ist tatsachlich der Fali.

Beeny3) unterwarf Gruppen von Staben yerschiedenen

Abbildung 1. EinfluB der Abkuhlungsgeschwindig-
keit auf die Biegefestigkeit (nach Beeny).

Durchmessers und wechselnden Siliziumgehaltes yollkommen

gleichen Abkuhlungsbedingungen und stellte nachher Unter-

suchungen auf die sich ergebenden mechanischen Festigkeiten an.
Wie Abb.

1 zeigt, kommt jeder Reihe ein deutlich erkennbarer

Héchstwert zu. Umgekehrt ist aus den Kurven das Vorhanden-—
sein eines Grenzwertes fiir den Siliziumgehalt zu entnehmen, bei
dem die hochsten Festigkeitswerte zu erreichen sind. Da Wand -
starke und GieBtemperatur ais kaum yeranderliche GréBen an-
gesehen werden konnen, bleibt dem GieBereimann nach Ansicht

des englischen Yerfassers zur Erreichung hoher Giite nur noch

*) Vgl. R. Schenck: Physikalische Chemie der Metalle
(Halle a. d. S.: W. Knapp 1909).

2) Foundry Trade J. 37 (1927) S. 71/2 u. 175/8.

3) Ygl. Foundry Trade J. 29 (1924) S. 334/40 wu. 365/6.

Umschau.
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die Beachtung der chemischen Zusammensetzung und des eben
erwahnten Grenzwertes iibrig, wobei mit geniigender Genauig-
keit der Stabdurchmesser gleich der Wandstarke gesetzt werden
kann. Tragt man, wie es in Abb. 2 geschehen ist, die gefundenen
Héchstwerte aus Abb. 1 ihrem Siliziumgehalt entsprechend auf,
so ist aus der sich dadurch ergebenden steilen Kurve nunmehr,
immer unter der Voraussetzung sonst gleicher Abkuhlungs-
bedingungen und chemischer Zusammensetzung, sofort die wich-

tige Beziehung zwischen Siliziumgehalt und Wandstarke zu er-

ff/c/re cles- 6b/telisc/res [T NITT

Abbildung 2. Kurve des zweckmaBigsten Silizium-
gehaltes fiir GuBstiicke yerschiedener Wandstarke.

sehen. Von Hai

stone stammt die zu gleichem Zweck empfohlene

obere Kurve. Ais ungefahres Mittel aus beiden ist die Kurye

von P. A. Russelll) aufzufassen, die in gleicher Weise wie die
Kurve von Beeny aufgebaut ist, jedoch wegen der besserenAn-
passungsfahigkeit an die mit yielen scharfen Kanten behafteten
GuBstiicke auf Untersuchungen mit Staben quadratischen Quer-—
schhitts beruht.

Ais wichtigstes Ergebnis ist aus allen Kuryen die Folgerung
zu ziehen, daB die neuzeitliche Richtung, auch fiir gewéhnlichen
GuB einen niedrigeren Siliziumgehalt zu wahlen, yollauf gerecht—
fertigt ist. A. Wapenhensch.
Doie  wlebtrische Eoaltsehw eiB vng von  sehweren 6 uB stuthen in

Bouttenbetiiehen

Bei schlecht schweiBbarem GuB muB die notwendige Festig-

keit der SchweiBstellen auf andere Art geschaffen werden ais bei

gut bindefahigem Werkstoff. Man kam deshalb zu dem Hilfs—
mittel ,AnkerschweiBung“, das unter diesem Namen auch all-
gemein bekannt ist, und woriiber H. Kochendoérffer neuer-
dings berichtete2). Wirkungsyollste Anwendung finden diese

Anker bei SchweiBungen schwerer GuBkoérper. Es ware in erster

Reihe der Ausgangspunkt der ganzen AnkerschweiBung, das

.Stiftesetzen"” zu erwahnen. An dem zu schweiBenden GuBkoérper

schlagt man den RiB in seiner ganzen Lange keilnutenartig auf und

besetzt beide Seiten der Nut in bestimmten Abstanden mit

Haltestiften. Das sind gewdéhnliche Schrauben, deren angesagte

Képfe, nachdem die Schrauben eingezogen sind, mit dem Schliissel

abgerissen werden. Die Nut wird mit den Bolzenstiimpfen dann

yollkommen zugeschweiBt. Je zwei gegenuberliegende Bolzen

bilden mit der SchweiBe dann einen Trager oder Anker, und da die
ganze Bolzenreihe durch die SchweiBe zusammenhangt, so erhalt
man eine haltbare Ausfuhrung. Es st zu

beachten, daB tat-

sachlich die Hauptbelastung von den Schraubenguerschnitten

aufgenommen wird, und da bei der Festigkeitsbeanspruchung die
Anzahl der tragenden Gewindegange maBgebend ist, so erfordert
die Anwendung der Haltestifte auch einen bestimmten kleinsten
Querschnitt des GuBkoOrpers. Ais

Werkstoff der Haltestifte

empfiehlt es sich, gegliihten Stahl yon 37 kg/mm2 Festigkeit,
ais Schraubeneisen bekannt, mit einer Bruchdehnung von 20%
zu nehmen.

Eine besondere Art der SchweiBung istdas Einlegen sehmied—
eiserner Stiicke in die Hauptbelastungsrichtung des Risses.
Diese Arten der Anker haben yerschiedenartige Ausfiihrungen.
In dem einen Fali handelt es sich um gewdéhnliche Rundeisen-—
stiicke, die an den beiden Enden kugelartig erweitert sind und in
die yorher angehauene Nut, die senkrecht zur RiBlinie liegt, ein—
geschweiBt werden. Im anderen Fali yerwendet man gestanzte

Doppel-T—-artige schmiedeiserne Stiicke. Da es sich um Zug-

beanspruchung handelt, so ist ein bestimmter Querschnitt des
Steges dieser Einlagestiicke erforderlich. Deshalb wird der Steg
276/7.

2) Arch. Eisenhiittenwes. 1(1927/28) S. 781/4 (Gr. D :

1) Foundry Trade J. 28 (1923) S.
Masch.-
Aussch. 38). —

Ygl- St. u. E. 47 (1927) S. 703/5.
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ziemlich breit, und es ist daher nur zum Teil moglich, mit dem
Lichtbogen unter dem Steg zu schweiBen. Es ist deshalb zweck-
maBig, zwei an den Enden gebogene Rundeisen in Gestalt eines
Doppel-T nebeneinander in die Nut zu legen, da durch die runden
Querschnitte des kombinierten Steges ein besseres SchweiBen
unter dem Stege moglich wird.

Der Werkstoff fiir die Anker muB sehr unempfindlich gegen

Anbr

che und selbstyerstandlich metallurgisch einwandfrei sein

darf (Blaubr

auBerdem keine Kaltyerformung chigkeit) ein-—

treten. Wird das Ankerrundeisen kalt gebogen und erhalt es

beim EinschweiBen eine Temperatur von 250 bis 400 so tritt be-

Kalt ver—

kanntlich Blaubr higkeit ein, d. h. es wird sprdde.

formtes Eisen ist eben in einem Zwangszustand, der sich beim
Anlassen bis 250° l6st. Bei hoheren Temperaturen unter 900°,

sobald Verformungen eingetreten sind, die einem Stauchgrad

von etwa 8 bis 16 % entsprechen, erhalt man bekanntlich Grob-

kornigkeit durch Rekristallisation, die das Eisen spréode macht.
Demnach ware abschlieBend zu sagen, daB die Verformung

der einzuschweifienden Ankereisen bei 900° yorzunehmen ist.
Ein besonderer Eali der AnkerschweiBung muB noch hervor-—

gehoben werden, und zwar das sogenannte Auffiillverfahren bei

Hammerschabotten, das praktisch gut durchfiihrbar ist und

immer Erfolg bringt. Es tritt im Betrieb oft der Fali auf, daB

durch Keilwirkung die eine Seite der Matrizenauflage yoll-

kommen abgesprengt wird. Das abgesprengte Stiick ist dann

mehrfach gebrochen, so daB eine WiederaufschweiBung des

S ckes nicht mehr zweckmaBig ist. Dann hilft man sich durch
diese Art der Auff lung. In den gesunden Grund der Schabotte
werden, iiber die Bruchstelle yerteilt, Haltebolzen eingezogen und

durch Yersteifungsstreben eine Art Sprengwerk hergestellt. Das

Gerippe wird dann yollkommen zugeschweiBt, wobei noch will-

rlich eingelegte Rundeisenstiicke die giinstige Wirkung des

Flechtwerkes erhéhen und teuerer SchweiBwerkstoff gespart wird.

Sicherheitshalber wird dann iiber diese SchweiBflache noch eine
schmiedeiserne Platte gelegt, die an mehreren Stellen geschlitzt
ist. Hierdurch kann man die Lasche mit dem darunter liegenden
SchweiBfundament yerbinden. Da die Keilflache fast immer mit
abgesprengt ist, so wird ais Ersatz eine Kopfleiste an deren Stelle
gesetzt und mit der aufgelegten Lasche und dem SchweiBfunda-
und die Kopfleiste

ment yerbunden. Die aufgelegten Laschen

werden ebenfalls yerschweiBt,. so daB gewissermaBen ein einheit—

liches Ganzes und ein gutes Leitungsnetz r StoBschwingungen

H. K.

geschaffen wird.

0 ffizielle R ubepeusen

Vom psychologischen Standpunkt aus erscheinen offiziell

eingefiihrte Ruhepausen wirkungsyoller ais willkiirlich einge—

schaltete, da Gemeinsamkeit die Erholung ebensosehr wie die

Arbeit fordert. Die Einfuhrung yon Ruhepausen hrt nach

einem Aufsatz der ,Industrial Patigue Research Board“ Nr. 42

(1927)1) haufig zu einer Steigerung des Gesamtertrages der

Tagesarbeit. Die Feststellung der zweckmafiigsten Dauer und

Verteilung der Ruhepausen auf die einzelnen Arbeitsyorgange

erfordert jedoch genaueste Untersuchung. Zur Bemessung der

Lange der Pause kann man begriindeterweise annehmen, daB sich

die Wiederherstellung der Arbeitsfahigkeit zu Beginn der Pause
am raschesten yollzieht, und sich dann im Verlaufe derselben all-

mahlich yerlangsamt. Die Dauer der Ruhepausen iiber ein be-

stimmtes AusmaB hinaus erscheint somit wirtschaftlich nicht

wiinschenswert. Yeranderungen in der Verteilung der Ruhepause

haben auffallende Ergebnisse gezeitigt. Ais Beispiel hierfur sei
ein Arbeitsyorgang angefiihrt, bei weichem die Arbeiter 16 Stiick

ck

jest beiEinschaltung will her Ruhepausen erzeugten, 18 S

je st bei einer Arbeitsdauer von 25 und nachfolgender offizieller

Pause yon 5 min, 22 Stiick je st bei einer Arbeitsdauer von 17 und

einer Ruhepause von 3 min und endlich 25 Stiick je st bei einer
Arbeitsdauer von 10 und einer Ruhepause yon 2 min. Eine andere

Untersuchung ergab die Tatsache, daB zwei Ruhepausen zu je

5 min bei einer 2%stiindigen Arbeitsschicht nahezu eine Ver-—

doppelung jener Arbeitserhéhung herbeifiihrte, welche durch

eine einmalige Pause yon 10 min erzielt worden war.

In obigem Bericht werden kurze Richtlinien fiir zweckmaBige
Arbeitsanpassung zur Vermeidung von Ermudung und zur Stei-
Eine Yer-—

gerung der Leistung yon A. Piacitelli2) gegeben.

minderung der Verarbeitungskosten je Einheit in der

Barber Asphalt Company (U. S. A.) um 20 % wurde durch Be-
folgung folgender Richtlinien erreicht:
1. Bewegungen einer Hand sollen auf die natiirliche senkrechte

und wagerechte Reichweite der Hand beschrankt bleiben.

*) Mitteilungen des Internationalen Rationali

ierungs—Insti-—
tutes, Januar 1928.

2) Manufacturing Industries, Heft 7, 1927.
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rliche

2. Bewegungen beider Hande zugleich sollen auf die nat

Reichweite beider Hande in senkrechter und wagerechter

Richtung auf oder iiber dem Arbeitsplatz beschrankt bleiben.

Die Anwendung dieses Grundsatzes in Verbindung mit
Gilbreths—-Verfahren der bestmoéglichsten Ausfiihrung der Hand-
bewegungen fiihrte in der Barber Asphalt-Company beim Falten
und Packen zu einer Yerminderung der Arbeitskosten der Einheit

um etwa 20 %

(Nach Mitteilung von ©
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Eisenhiitte Oesterreich,

Euler, Diisseldorf.)

I.2rtg. H.

Lwovigveredin des Voereins deut

Am 2. Juni 1928 ero6ffnete die ,Eisenhiitte Oesterreichll ihre

diesjahrige Hauptversammlung mit einem BegriiBungsabend im

Werkshofcel Donawitz, an dem auBer den Osterreichischen Mit—
gliedern wieder eine ansehnliche Zahl yon Vertretern der Eisen-

industrie des Deutschen Reiches teilnahmen. Der Yorstand des

Hauptvereins war yertreten durch die Herren Direktor i 1.z ( i},
©. 1. w Direktor Sr.~Ang- ©- f). H.
5)r.=3tig., Dr.mont. (5. t). O.Petersen, die wirtschaftlichenVereine

Esser, Koppenberg,

durch Dr. M. Schlenker, Dusseldorf, der Zweigyerein ,Eisen-
hiitte Oberschlesienll durch Seine Magnifizenz Professor ®r.=Qng.
5. 1). W

Der Generaldirektor der Oesterreichischen Alpinen Montan-
i), A.
eingetroffenen Mitglieder und Gaste auf das herzlichste.

Tafel, Breslau.

gesellschaft Dr. mont. ©. Apold begriiBte die zahlreich

Darauf

hielt Bergdirektor Ingenieur R. Sehaur, Eisenerz, einenVortrag:

flichter auf g

Eotw dcklungspesehichte der K ovh

Stederm ard

Der Vortragende behandelte die Geschichte der steirisehen
Eisenerzeugung und zeigte, wie schon in alten Zeiten die Fragen,
die auch heute immer wieder von neuem auftauchen, unsere Vor-
fahren besehaftigt haben und, dem damaligen Stande der Wissen—
schaften entsprechend, oft meisterhaft behandelt worden sind.
An Hand von zahlreichen Bildern und Zahlentafeln wurde die
Entwicklung der Rennfeuer, Stucké6fen und FloB6fen bis zu den
ietzten Holzkohlen6fen in Steiermark gezeigt und die wirtschaft-
lichen Verhaltnisse sowie die Betriebsweise in den damaligen
Hiittenwerken naher besprochen.

Ein besonderer Abschnitt war der Entwicklung der Geblase
und der schon seit 1750 einsetzenden Gichtgasverwertung und
der Winderhitzung sowie der damit im Zusammenhang stehenden
Neuerungen gewidmet (Gichtverschliisse, Freilegen und Kuhlung
von Boden, Gestell und Schacht). So wurden an Hand einer noch

erhaltenen Zeichnung die von Verweser Wagner in St. Stefan
im Jahre 1839 eingefiihrte Gichtgasumfiihrung sowie die im Jahre
1840 von Bergrat Leithe in GuBwerk bei Mariazell eingefiihrte

Gichtgasverwertung gezeigt. Letzterer yerwendete das Gicht—
gas zum Puddeln und nutzte die Abgase des Puddelofens in einem
Winderhitzungsapparat zum Vorwarmen der Verbrennungsluft

aus, die er in einem schon recht neuzeitlich anmutenden Gas-—

brenner ringférmig um die Gasdiise herumgefiihrt hat.
AnschlieBend berichtete der Redner iiber die Kohlenbehand-

Jahre

lung und die schon im 1586 einsetzenden Bestrebungen,

mineralische Brennstoffe zum Schmelzen der Erze zu benutzen,
und wies darauf hin, daB infolge der hohen Transportkosten der
Anteil der Brennstoffkosten an der Gesamtgestehung zur Zeit
der Stuck—- und FloB6fen ungefahr gleich groB war wie heute,
wo Oesterreich den Koks von weit her einfiihren muB. Es wurde
ausgefuhrt, daB sich die fiir den Stuclcofenbetrieb ungewoéhnlich
niedrigen Kohlenverbrauchsziffern von 180 bis 200 % aus einem

im Jahre 1470 amtlich yeranstalteten Probeschmelzen zur Fest-

stellung der Gestehungskosten bei Beriicksichtigung der mit dem
Stuckeisen gleichzeitig anfallenden nicht unbetrachtlichen Menge
von Roheisen errechnen lassen. Ais Beweis fiir die Geschicklich-
keit unserer einheimischen Schmelzer wurde der Betrieb eines
Ofens in der Radmer genannt, der je naeh der Wirtschaftslage
Stuckeisen oder Roheisen erzeugte, bereits mit zwei Windformen
ausgestattet war und demnach fiir die damalige Zeit der modernste
Stuck— und FloBofen der Alpenlander war.

Kurz gestreift wurde auch die Entwicklung der Ofenzustel-
lung und Profilgebung. Besonders wurde auf die im Gegensatz

zu allen anderen Landern ganz selbstandige Entwicklung der

steirisehen Oefen und auf ihre Ursachen hingewiesen; diese Oefen
haben nie die Entwicklung der Oefen mit offener Brust und Vor—

herd mitgemacht und auch vom ersten Anfang an das schlanke

Hochofenprofil bevorzugt, so daB eine Gegeniiberstellung des

iiltesten Eisenerzer FloBofens mit dem neuesten amerikanischen
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Hochofen, auf gleiehe Hohe wumgezeichnet, nahezu genau die

gleichen Profilyerhaltnisse ergibt. Erwahnt wurde dabei auch die
bei den steirischen FloBéfen ursprunglich eingefiihrte sogenannte
hintersatzige Ofenzustellung, bei der die Ofenachse — iibrigens
wie bei den indischen Stuckéfen — um einen halben Gichtdureh—
messer geneigt war; es ist wenig bekannt, daB diese Neigung der
Ofenachse im Yerhaltnis zur Windform bei den Stucké6fen gerade
entgegengesetzt war wie bei den FloBéfen. Ais Besonderheit
wurde ein treppenformiges Ofenprofil von Hieflau aus dem Jahre
1869 gezeigt, das, wie eine Art Labyrinthdichtung wirkend, den
Gasstrom zwang, nicht den Wanden entlang, sondern mehr nach
dem Innern des Ofens seinen Weg zu nehmen.

In

ersichtlicher Weise wurde dann fiir die Zeit von 1824

bis 1912 die Entwicklung eines Yordemberger Radwerkes in

162 %
59 °0 fallende Kohlenyerbrauch und die Steigerung der Roheisen-

Form eines Schaubildes gezeigt, auf dem der yon bis auf

erzeugung dargestellt war, und auf dem gleichzeitig die in diesem

Zeitraume durchgefuhrten wichtigsten Fortschritte und Neue-—

rungen in der Eisenhuttentechnik vermerkt waren.

Zum SchluB wies der Yortragende darauf hin, daB bei den

neuzeitlichen Hochofen wohl Erzeugungen erreicht worden

sind, die im Gegensatze zu fruher ais uberwaltigend angesehen
werden konnen, daB aber diese Entwicklung eine sehr einseitige
geblieben ist und sich nur in einer gewaltigen YergréBerung der
fiir den Ofenbetrieb bendétigten Massen und Massenbewegungen
auswirkte, wahrend beim Hochofen seit der Gichtgasverwertung
und Winderhitzung keine weiteren Erfindungen gemacht wurden.

Wir haben auch keinen Fortschritt in der Yerbesserung der G

e

des Roheisens gemacht und haben erst nach Jahrzehnten

wieder m

hsam den Weg zu unseren alten schlanken Profilen

zuriickgefunden, ohne weder die

vorbildlich

Leistungen je m 3 Ofeninhalt

noch auch den niedrigen Brennstoffyerbrauch der

stei

schen Holzkohlené6fen jemals erreicht zu haben; dazu miissen
wir immer noch den Umweg vom Erz

ber das an und fiir sich
sonst ganzlich unbrauchbare Stahlroheisen machen.

Entwicklung,

So zeigt die

daB wir keinen Grund haben,

erheblich von
unseren technischen Yorfahren zu denken, sondern im Gegenteil
allen AnlaB haben, ihr Andenken in hohen Ehren zu halten.

Der sehrwertTolle Vortragwurde von den Zuhdérern mit auBer—
ordentlich lebhaftem Beifall aufgenommen, dem der Vorsitzende
durch herzliche Dankesworte noch besonderen Ausdruek gab.

Die Hauptyersammlung folgte am Sonntag, dem 3. Juni, im
Leobener Stadttheater. Generaldirektor Dr. mont. ©. f). A. Apold
begriiBte die Mitglieder, die Yertreter der Beh6rden, des Haupt-
yerbandes der Industrie Oesterreichs usw. und gab seiner beson-
deren Freude Ausdruek uber das Erscheinen so vieler Gaste aus
dem Kreise des Hauptvereins.

Der Yorsitzende hielt dann an-

schlieBend folgende

Boegrtib vngsatsprache

~Meine sehr yerehrtenHerren! Wir haben unsere diesjahrige
Tagung gestem mit einem Yortrage eingeleitet, der uns in iiber—
sichtlicher Weise den Entwicklungsgang der Roheisentechnik
in Steiermark vor Augen fuhrte, und wir werden heute iiber wert—
volle Untersuchungen auf dem Gebiete der Eisenforschung unter—

richtet werden. Beide Yortrage geben mir Yeranlassung, iiber

allgemeine Fortschritte in der Schwerindustrie Oesterreichs
einige Worte zu sagen.

Wir stehen im Zeichen des Rationalisierens! Man moéchte
glauben, daB dies etwas fruher nicht Gekanntes, also eine neue
Erkenntnis sei, zu der unsere Industrie durch die Erfahrungen in
den schweren Jahren der Nachkriegszeit gelangte, und doch ist
das Rationalisieren, das wirtschaftlichere Gestalten, so altwie die

gewerbliche und industrielle Tatigkeit uberhaupt. Zu allen Zeiten

war sicherlich der Unternehmer bemiiht, seine Ware immer bil
herzustellen und die

ger

Ertragsfahigkeit seiner Erzeugung nach

Méglichkeit zu heben. Neu ist also nur der Ausdruek fiir die auf
Verbilligung geriehteten MaBnahmen und die Verfahren, die dabei
zur Anwendung kommen, und die sich bis auf die Eignungspriifung
der in der Erzeugung beschaftigten Menschen erstrecken. Die
Ueberzeugung besonders, daB gerade die im Werke tatigen Men -
schen, unsere Arbeiter, noch eine gewaltige Reserye darstellen, die
zur Yerbesserung und Verbilligung der Fertigung, also zur Er-
reichung einer hoheren Wirtschaftlichkeit, herangezogen werden
muB, hat ja dem Werksschulgedanken jene Durchschlagskraft
Terliehen, die wir in der Bergbau- und Eisenindustrie des Deut-
schen Reiches und neuerdings auch bei uns in Oesterreich erfreu—
licherweise feststellen konnen. Es kann nicht oft und dringlich
genug darauf hingewiesen werden, welche Erfolge sicherlich noch
zu erzielen sind, wenn uberall nach sorgfaltigster Auswahl der
rechte Mann an den richtigen Platz gestellt wird und der junge
Arbeiter, unser Nachwuchs, insbesondere eine Ausbildung erhalt,

so gut sie ihm nur irgendwie zu yermitteln ist.
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Ein wesentliches Mittel, die Ware zu verbilligen, war seit
jeher die YergréBerung der Erzeugung und die dadurch bedingte

bessere Ausnutzung der Einrichtungen und Yerminderung der

allgemeinen Unkosten. Auf diesem Wege wird bei uns in Oester-
reich in der Mehrzahl der Falle ein Erfolg nicht zu erzielen sein,
da wir wohl die Erzeugung vergr6Bem, unsere Ware in dem be-
schrankten Wirtschaftsgebiete aber nicht absetzen konnen. Bei
den gegenwartigen Zollschranken, die rund um Oesterreich auf—
gerichtet sind, kommt auch eine

lohnende Ausfuhr der Mehr-

erzeugung kaum in Frage. Es ist also bei uns die VergréBerung
der Erzeugung meist nicht angebracht zur Erreichung einer He-

bung der

irtschaftlichkeit, ausgenommen in jenen Fallen, wo

sie sich aus der Zusammenlegung von gleichartigen Industrien an
eine Betriebsstatte ergibt. Hier

kénnte die Zusammenfassung

der Erzeugung auf das leistungsfahigste Werk und das St

egen

der anderen Betriebsstatten manche Yorteile bringen. Interessen-—

gemeinschaften werden zur Erreichung dieses Zieles kaum das

geeignete Mittel sein, sondern hier diirfte nur die finanzielle

Vereinigung sich ais praktiseh gangbarer Weg erweisen. Schwie-

rigkeiten infolge der Zugehoérigkeit zu yerschiedenen Finanz-

gruppen tmd Personenfragen hatten angesichts der groBen wirt-

schaftlichen Vorteile

den Hintergrund zu treten. Es ware

kurzsiehtig, ahnliche Ueberlegungen abzulehnen unter Hinweis

auf die bessere Beschaftigung, die wir augenblicklich zu ver-

zeichnen haben, nnd MaBnahmen, die in yerschiedenen Industrie-—
zweigen sich ais yollkommen notwendig erweisen, so lange aufzu-

schieben, bis es yielleicht zu spat ist, um sie mit Erfolg

berhaupt
noch durchfiihren zu konnen.
Billige langfristige

Kredite zur Verbesserung der Einrich-

tungen werden in ausreichendem Umfange notwendig sein, um

in der Rationalisierung entsprechende Fortschritte zu machen,

denn nur wenige Industrien sind angesichts des eingeschrankten
Wirtschaftsgebietes in der Lage, aus eigener Kraft ihre Betriebe
in dem erwiinschten Tempo auf die Hohe der technischen Voll-

kommenheit zu bringen. Die Kapitalarmut unseres Landes muB

in diesem Zusammenhange ais besonders schmerzlieh empfunden
werden, tmd es ist hoch an der Zeit, daB sich auch unsere Gesetz—

gebung emstlich mit der Frage befaBt, wie unserer Industrie

wieder aufzuhelfen sei. Die Entlastung der Wirtschaft ist die

erste Vorbedingung f

ihr Wiederaufleben und jedwede nur

irgendmoégliche Forderung der Industrie das wichtigste Gebot

der Stunde. Wenn ich von einer Milderung des Steuer— und Ab-

gabendruckes zum Wohle unserer Industrie spreche, so meine
ich damit eine wirkliche Erleichterung und
ublich, den

b

nicht, wie bei uns

Ersatz einer abzubauenden durch eine neu aufzu-

rdende Last. Auch konnen wir darunter nicht yerstehen eine

ErmaBigung der Bundesabgaben, um fiir erhéhte Besteuerung

seitens der Lander und Gemeinden Raum zu gewinnen. Es wurde
kurzlich behauptet, daB Kartelle, Preiskonyentionen und manche
anderen industriellen Yereinbarungen der Rationalisierung unserer
Industrie hemmend im Wege stunden und auch mitunter geeignet
waren, die Belange der Weiteryerarbeiter dauernd zu schadigen.
Dieser Auffassung kann im allgemeinen und, soweit die Eisen— und

Stahlindustrie Oesterreichs in Frage kommt,

icht scharf genug
entgegengetreten werden. Zunachst sind die Zeiten lange yorbei,
in denen sich die Etsenindustriellen erlauben konnten, unter dem
Schutze yon Zéllen und Kartellen unangemessen hohe Preise zu
diktieren. Wir sehen yielmehr den Hauptwert der Kartelle in
der durch sie ermoéglichten Aufteilung der Absatzgebiete, wobei

es den Werken

zugute kommt, ihre Erzeugnisse in die f

liefern. Die

frachtlich am giinstigsten gelegenen Gebiete zu

Kartellwirtschaft sichert somit die jeweilig erreichbare gleich-

maBige Beschaftigung, wirkt g

nstig auf die Senkung der Selbst-
kosten nnd gestattet dadurch ein Niedrighalten der Preise, ins-
besondere uberall dort, wo der Weiteryerarbeiter mit seinen Er-
zeugnissen den Weltmarkt aufsuchen muB. Das bekannte Avi-
Abkommen fiir Eisen- und Stahlbeziige zur indirekten Ausfuhr,
dessen fruehtbringende Wirkungen besonders bei uns in Oester-
reich festgestellt werden konnen, ware geradezu undenkbar, wenn
Kartelle und Schutzabkommen nicht hierfiir den Boden

hatten.

bereitet
Fiir die Rationalisierung der Eisen- und Stahlindustrie,
ebenso wie zur Wahrung der Belange unserer Weiteryerarbeiter
m

ssen also die Industrieyereinbarungen ais férderlich tmd
nicht ais hemmend bezeichnet werden.

So wenig es moéglich ist, im Rahmen
fiihrungen ein Bild davon zu geben, wie weit wir in Oesterreich

mit unseren Rationa

sierungsarbeiten gekommen sind, so kann
doch immerhin an Hand einiger kennzeichnender Zahlen gezeigt
werden, daB wir im Bergbau und in der Schwerindustrie beach-
tenswerte Fortschritte gemacht haben. Zunachst ware zu er-—
wahnen, daB die Leistungssumme der hydraulischen und warme-
technischen Stromaggregate sich seit der Vorkriegszeit von 330000

auf 700 000 PS erhoht hat, was beweist, daB wir besonders in der

meiner kurzen Aus-—
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Elektrifizierungsfrage erfolgreich gearbeitet haben. Seit dem

Jahre 1918 wurde allein an Wasserkraftanlagen eine Jahres-

leistung yon 963 000 000 kWst fertiggestellt, wahrend sich heute
noch Wasserwerke mit rd. 550 000 000 kWst Jahresstrom im Bau
befinden. Die yermehrte Yerwendung von elektrischem Strom bei

der Ausgestaltung insbesondere unserer Bergbau- und Hiitten—

betriebe kommt bei den auf die erzeugte Einheit verbrauchten
Strommengen deutlich zum Ausdruck. Wahrend im Jahre 1913,
alsoim letztenEriedensjahre, je t geforderteKohle 3,7 bis12,6kWst
Ziffer bis heute auf 13,6 bis

verbraucht wurden, stieg diese

25,5 kWst, was einer Zunahme auf 202 bis 368 % gleichkommt.
Erzhauwerk konnen wir ebenfalls im Jahre

208 %

1927 gegen
Aehnlich

Beim

friiher einen Stromverbrauch von feststellen.

liegen die Yerhaltnisse in den Eisen— und Edelstahlwerken; auch

hier sind infolge der zunehmenden Mechanisierung die Strom-

yerbrauchszahlen um 65 bis ber 100 % gestiegen. Wenn wir uns

nach Ergebnissen der yerbesserten Warmewirtschaft umsehen,

so finden wir, daB auch auf diesem Gebiete allenthalben beachtens—

Fortschritte zu yerzeichnen ind. Der Kohlenselbstyer—

werte
brauch der Koblengruben sank auf rd. 88 % der Friedensziffer;
die Eisenwerke finden gegen 1913 heute mit 56 % Kohle fiir die
erzeugte Walzware ihr Auskommen, und auch bei der Edelstahl-

erzeugung ist trotz der yielfaltigen Warmebehandlung der Kohlen-

yerbrauch f die yerkaufsfahige Ware auf 63 % der Friedens-—

menge gesunken. Die Auswirkung der |Investitionen auf die

Leistungsziffern muB demnach in die Augen springen. So férdert
heute Oesterreich zur Yorkriegszeit je Kopf und
Schicht um 10 %

Bei den Eisen— und Stahlwerken werden, auf die Fertigware be-

im Yergleich
mehr Kohle und um 39 % mehr Erzhauwerk.

zogen, rd. 12 % weniger Arbeiter bendtigt ais ehedem. Das sind
Zahlen, die eine deutliche Sprache sprechen und beweisen, daB
an der Verbesserung der Betriebe erfolgreich gearbeitet wird.

Wir méchten nur wiinschen, daB ahnliche Gedanken, wie sie

auf dem Gebiete der Rationalisierung die Industrie beherrschen,

auch bei denjenigen Stellen Eingang fanden, die Bund, Lander

und Gemeinden yerwalten. Heute sehen wir dort ein Zuyiel
im Regieren und finanzieller Eigenbrételei und ein Zuwenig im
Zusammenfassen von Verwaltung und Geldwirtschaft. Wie ganz
anders ware die Unternehmungslust aller erwerbenden Stande,
wenn der Betrieb unseres Staates seine sparsamere Wirtschaft
mit ahnlichen Zahlen aufzeigen konnte, wie ich dies von unserer

Ich habe mir

Industrie mit Befriedigung zu tun in der Lage b
schon eingangs einen kurzen Hinweis darauf erlaubt, in welcher

Richtung wir von der Regierung MaBnahmen zur Hebung der

Industrie erwarten, und méchte hierzu noch bemerken, daB auch

noch manches Mittel zur Verfiigung steht, um diesem Zweck

auch indirekt zu dienen. Dabei denke ich an unsere Landwirt—
schaft, die in Oesterreich sicherlich nicht auf Rosen gebettet ist,
Industrieférderung gleichkommt. Im

und der zu helfen einer

Deutschen Reiche schatzt man die Menge des in der landwirt-

schaftlichen Erzeugung wirkenden Eisens auf rd. 7,5 M t,
woyon etwa 5 % jahrlich wieder ersetzt werden miissen. Auf
unsere Yerhaltnisse iibersetzt, und zwar nach dem Sehliissel
63 : 6,5 Mili. Einwohner, miiBte unsere Landwirtschaft im Jahr

etwa 40 000 t Eisen aufnehmen. Davon, daB dies bei uns tatsach-

ch der Fali ist, kann natiirlich gar keine Rede sein, denn ganz

Oesterreich yerbraucht ja nur insgesamt etwa 200 000 t, aber

immerhin zeigen diese Zahlen, denen auf anderen Gebieten noch

ahnliche anzureihen waren, wie sehr man eine hochentwickelte

Landwirtschaft ais Abnehmer fiir Industrieerzeugnisse und ins-

besondere von Eisen einzuschatzen hat. Ein genaues Eingehen

auf die unmittelbaren Wechselbeziehungen zwischen Industrie

und Landwirtschaft zeigt auf der ganzen Linie ein Zusammen-—

laufen der beiderseitigen Belange und laBt erwarten und

wunschen, daB die letzten Reste des Kartellfehdegeistes end-

Itig yerschwinden und einer verstandnisvollen Zusammenarbeit

Platz machen.

Es ist heute wohl zum ersten Mate seit Bestehen der

.Eisenhiitte Oesterreichll, daB wir yon einer fuhlbaren Besse-

rung der Lage unserer Eisen- und Stahlindustrie und vyieler

anderer Industrien unseres Landes sprechen konnen. Die An-—

leihe der Stadt Wien beginnt sich bereits auszuwirken, und auch

die in Verhandlung stehende Bundesanleihe hat schon umfang-

reichere Bestellungen yeranlaBt. Aus diesen beiden Quellen allei

wird unsere Industrie auf langere Zeit hinaus gewiB Nutzen ziehen

und unsere gesamte Wirtschaft eine Belebung erfahren. Wir

durfen uns aber daruber nicht hinwegtauschen, daB solche Hilfs—
mittel nur fiir eine beschrankte Dauer zur Verfugung stehen und

daher auch in ihren Wirkungen begrenzt sein miissen. Wir

konnen heute wohl nicht von einer Konjunktur sprechen, da die
Mehrbeschaftigung fiir den Inlandsmarkt nicht durch den wach-
senden Wohlstand in Oesterreich hervorgerufen wurde. Nach wie

vor sehen wir fiir die dauernde Gesundung unserer Industrie die
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eines Wirtschaftsgebietes und des

Notwendigkeit yergroBerten

dadurch gewahrleisteten gesicherten Absatzes unserer Erzeugnisse.

Wenn ich das heute nochmals mit groflter Deutlichkeit

feststelle, so sind wir uns wohl alle darin einig, in welcher

Richtung wir uns die Ausdehnung unseres Wirtschaftsgebietes

uns fiir Oesterreich ais den

denken, und welchen Weg wir

einzig gangbaren yorstellen. Ein Blick auf die Handels—

statistik zeigt uns, daB vom gesamten AuBenhandel Oesterreichs

im Jahre 1923 12 % auf jenen mit dem Deutschen Reiche ent-

fielen, daB dieser Anteil im Jahre 1927 auf 18 % und im ersten

Vierteljahr 1928 auf 24 % angestiegen ist. Anderseits konnen

wir feststellen, daB seit dem Jahre 1925 auch die Einfuhr aus

Deutschland nach Oesterreich um 66 Mili. Schilling zugenommen

hat, was einer Vermehrung um 14,5 % gleichkommt. Diese

Zahlen zeigen uns, welchen Weg uns die wirtschaftlichen Notwen—

digkeiten weisen; hoffen wir alle, daB uns dieser Weg zum er-—

sehnten Ziele fiihrt. Gliick auf!*®

Nach dieser mit lebhaftem Beifall aufgenommenen Ansprache

erstattete Professor Xr.=Qng. v. Keil den Tatigkeitsbericht

iiber das abgelaufene Yereinsjahr. Er berichtete unter anderem,

daB seit der letzten Hauptyersammlung drei kleine Tagungen

abgehalten wurden, in denen wertyolle Vortrage entgegenge-—

nommen werden konnten. Die Entlastung des Yorstandes be—

g h der Geldgebarung wurde auf Antrag der Rechnungspriifer

einstimmig erteilt.

Entsprechend dem Beschlusse der yorjahrigen Hauptyer-

sammlung wurde Anfang Noyember ein ,FachausschuB fiir

Gemeinschaftsarbeit® gegriindet, der sich ais erste Aufgabe

die Untersuchung von Walzwerkséfen gestellt hat. EinigeWerke,

deren Untersuchungen zur Richtschnur dienen sollen, haben ihre

Arbeiten beendet, und man hofft, bei einer kleinen Tagung im

kommenden Herbst iiber die Untersuchungen samtlicher ange-

schlossenen Werke berichten zu konnen.

Die Verhandlungen zwischen der ,Eisenhiitte Oesterreich"”

und den einzelnen Werken beziiglich der Einfuhrung der prak-

tischen Tatigkeit fiir die Studierenden der Montanistischen Hoch-
schule stehen kurz vor dem AbschluB; es kann bereits ais sicher
gelten, daB dieses fiir die Hochschule wichtige Ziel schon in der

nachsten Wochen erreicht wird. Angesichts der auBerordentlichen

Wichtigkeit der sogenannten ,Dinta“ -Bestrebungen hat die

s,Eisenhiitte Oesterreich" es ais ihre Aufgabe angesehen, den

Werksschulgedanken auch in Oesterreich 2zu yerbreiten und

heimisch zu machen, mit dem Erfolge, daB in engster Anlehnung
an das Deutsche |Institut fiir technische Arbeitsschulung ein
OesterreichischerVerein fiir technische Arbeitsschulung entstanden
ist. Die Zahl der Mitgliedfirmen nimmt bestandig zu; es gibt
schon heute yerschiedene neuerrichtete Werksschulen, die mit
bestem Erfolge arbeiten.

In der darauf folgenden Vorstandswahl wurden auBer den

bisherigen Vorstandsmitgliedern folgende Herren zugewahlt: Bau-

rat$ipl yng. F. Heissig, Direktor der Firma Gebr. Béhler& Co.,

Wien; Direktor Ingenieur Karl Eggerth, Donawitz; Ingenieur
RieB,

Gewerke Viktor v.

Karl Direktor der Felten & Guilleaume A.—-G., Bruck;

Neumann, Marktl, N.—-Oesterr.; Ingenieur

Richard Schmatz, Direktor der Eisenwerke Krieglach, A.-G.

AnschlieBend hielt Professor ®r.="jng. Fr. Kérber, Direktor
des Kaiser—-Wilhelm-Instituts fiir Eisenforschung in Dusseldorf,

ber

einen Vortrag

Boildsam ¢ Form gndervngen ter Woetalle.

Der Vortragende bot einen kurzen Ueberblick iiber die

Arbeiten des Kaiser—-Wilhelm-Instituts fiir Eisenforschung

auf diesem Gebiete. Nach Kennzeichnung der groBen technischen

und wirtschaftlichen Bedeutung der mechanisch-technologischen

Formgebungsverfahren behandelte er die yerschiedenen, der

neuzeitlichen Werkstofforschung zu Gebote stehenden Arbeits—

yerfahren, die einen Einblick in den Mechanismus der bildsamen
Verformungsvorgange Unter durch zahl-

gestatten. Belegung

reiche Yersuchsbeispiele, belebt durch anschauliche Lichtbilder,
fiihrte er aus, wie das Studium der makroskopisch.auf der Ober-
flache auftretenden bzw. durch besondere Aetzwirkung auch im
Innern der Werkstiicke aus weichem Stahl sichtbar zu machenden

FlieBl Spannungsyerteilung im

en wertyolle Einblicke in die
Werkstoff unter der Wirkung auBerer Krafte und in den Ablauf

des Formanderungsyorganges gestattet, wie die Verfolgung der

Aenderung der Gefiigeausbildung bei der bildsamen Verformung

unter dem Mikroskop, yerbunden mit dem Studium der Ver-—

formungsyorgange von Einkristallproben, tieferen Einblick in

den innerkristallinen Mechanismus der Formanderung gibt, und

wie schlieBlich die réontgenographischen Strukturuntersuchungen

der Metalle Aussagen iiber die GesetzmaBigkeiten der Raum-

gitteranordnung der Metallatome und deren Beeinflussung durch

die bildsamen Verformungen (Deformationstexturen) ermég—
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lichen. Wenn der Vortragende auch betonte, daB wir heute auf
Grund der bisher VOrliegenden Yersuchsergebnisse erst iiber be—
scheidene ansatze ZU €iner exakten Behandlung der Fragen der
bildsamen Yerformung Verftigen, so konnte er doch schon manche
Aufschliisse iiber die Yorgange bei den mechanisch—technologi-
schen Formgebungsverfahren geben und auch vereinzelt wertvolle
Folgerungen fiir deren praktische Durchfuhrung ableiten.

Nach dem mit

groBem Beifall aufgenommenen Yortrage

schloB der Vorsitzende die Hauptversammlung. Die Mitglieder
fanden sich dann zu einem gemeinsamen Mittagessen im Dona-

witzer Werkshotel e

Nach einer kurzen BegriiBungsansprache von Generaldirektor

Dr. mont. (5. 1). Apold widmete Dr. M. Schlenker, Dusseldorf,

den engen Beziehungen zwischen Deutschland und Oesterreich

bedeutungsvolle Worte. Er kn

pfte an die emsten Ausfiihrungen

an, mit denen der Vorsitzende die geschaftlichen Beratungen ein—

geleitet habe. Die Gedanken, die in dessen Ansprache dem
.groBeren Wirtschaftsraum®“ gegolten hatten, waren bei ihm
schon um deswillen auf besonders fruchtbaren Boden gefallen,

weil er gerade in den letzten Tagen in Kamten Gelegenheit ge—
habt hatte, den prachtigen deutschen Geist des Karntner— und des
Steiermarker Yolkes kennen zu lemen. Dr. Schlenker fuhrte
dann aus:

~Sehen wir uns doch unsere Lage in der Welt an.

Yon dem
uroBen stolzen Hundert-

onen-Yolke aller Deutschen in der
Welt haben wir nur rd. 60 Mi

onen zusammengefaBt. In Mittel—

europa sind es allein 20 Mi

onen Deutsche, die auBerhalb unserer

Grenzen wohnen. Durch das Diktat von Versai

es ist ein kunst-
lich entwurzeltes Grenzlanddeutschtum der Gefahrdeten, der Be—
driickten und der Unerlosten geschaffen. An mehr ais an einer
Wundflache unseres nationalen Korpers wurden deutsche Men-
schen von uns gerissen, die zu uns gehéren und mit jeder Faser
ihres Herzens zu uns streben. Und doch sind nach dem Kriege

wieder — wie in den drangyollen Jahrzehnten des 19. Jahr-

hunderts — die Auswandererzahlen gestiegen. Die Sklavennot
der Enge reibt sich wund an den gedruckten Lebensbedingungen
daheim; wir sind das ,Yolk ohne Raum 1.

Das Erschuttemde des deutschen Schicksals zeigt sich so recht

in nuserem

Nationa

ed, das wir seit den Tagen unserer neu-

erstandenen Not mit besonderer Inbrunst zu singen pflegen:

.Yon der Maas bis an die Memel

Von der Etsch bis an den Belt"”.

Keiner dieser FluBlaufe liegt innerhalb der deutschen Grenze,

wir sind von den Fliissen unseres Deutschlandliedes abgedrangt,

ron den sie umrahmenden Gebieten abgeschnitten. Welche

Summe von kulturellen und wirtsehaftlichen Werten ist uns mit
den vielen Millionen deutscher Menschen verlorengegangen, die

die Heimat in den letzten Jahrhunderten nicht zu halten ver—

mochte, die iiberall in der Welt ihr Brot suchten. Es fallt mir die
Antwort ein, die ein deutsch—amerikanischer Dichter in Yersen der

alten Heimat zugerufen hat:

.Kein Baum gehérte mir von Deinen Waldern,

Mir war kein Halm von Deinen Roggenfeldem,
Und schutzlos hast du mich hinausgetrieben,
Weil ich in meiner Jugend nicht verstand,
Dich weniger und mehr mich selbst zu lieben,

Und dennoch lieb’ ich Dich, mei Yaterland®

Eine Wurdigung dieser Yerhaltnisse zwingt zu der Erkenntnis,
daB wir allen Grund haben, Fragen, die im Mittelpunkt des mner—
politischen Streites stehen, zuruckzudrangen und das Erfordemis
der Einigkeit in den Yordergrund zu stellen.

Gerade fiir das Verhaltnis Deutschland tmd Oesterreich gilt,
daB das Gefiihl der kulturellen Verbundenheit und der schicksal-
haften Zusammengehoérigkeit immer wieder betont werden muB.
Es ist aber fur mich ganz klar, daB der Inbegriff unseres nationalen
und wirtschaftlichen Wiederaufbaues das Ringen um eine neue

Zielsetzung in Poli

ik und Wirtschaft ist. Seit den Tagen des

Zusammenbruchs ist auf allen Gebieten des geistigen Lebens
der Versuch untemommen worden, dem deutschen Volke neue
Ziele und neue Wege aufzuzeigen, an denen es sich wieder auf-—
richten kann, und um deretwillen sich die Arbeit wieder lohnt.
Yersailles tmd die ubrigen Diktate bedeuten zugleich AbschluB und
Beginn eines Zeitabschnittes europaischer Geschichte. Das N etz
der iiber das alte Europa geworfenen Yertrage erweist sich ais
eine Zwangsjacke, in der sich die jungen, fur die Zukunft arbeiten—
den Krafte des europaischen Volkstums nicht frei bewegen konnen.

Zugeschnitten auf die Bedurfnisse einiger groBer Machte tnig es
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schon in der Geburt den Todeskeim in sich. Es ist denn fast ein
Treppenwitz der Weltgeschichte, daB der Gedanke einer Neuord-

nung Europas eigentlich gerade in dem Augenblick entstand,

in dem Europa durch die Diktate des Jahres 1919 scheinbar neu

geordnet worden war. Im Mittelpunkt aber dieser neuen Piane

steht ausgesprochen oder unausgesprochen die Nationalitaten —
frage. Aus ihrer gegenwartigen Unlésbarkeit entsprang der Ge-
danke des ,WirtschaftlichenEuropas”, und dieser Gedanke wird
so lange nicht Gestalt werden konnen, bis er nicht doch wieder

in das Bett der Nationalitatenfrage einmundet. Und gerade wir

Deutsche mussen uns dieser Tatsache bewuBt sein. Der erste

Versuch, auch Mitteleuropa zusammenzufassen und durch einen
kuhnen Vorschlag die diesem Raum anhaftenden Mangel zu uber-—

winden, war das auf politisch-militarischer Zweckdienlichkeit

fuBende ,Mitteleuropa" Friedrich Naumanns. Yon allen Un-

Tollkoinmenheiten der Versailler Neuschépfung ist nun ohne

Willen der Schopfer diese mitteleuropaische Frage in einer

durchaus zu begruBenden Form von selbst zur Losung gebracht,

oder sagen wir lieber, die Losung vereinfacht worden. Der

Zerfall des alten Habsburger Reiches bietet heute groBere

Moglichkeiten einer auf wirtschaftlicher Grundlage beruhenden
Zusammenfassung Mitteleuropas.

Diese Gedanken mussen uns bei dem Ziel, Oesterreich und

Deutschland wirtschaftlich zusammen zu fiihren, vor allem vor—

schweben. Welche Mog

chkeiten wirtschaftlicher Art in

diesem Raum bestehen, brauche ich nicht zu begrunden. Sie alle
wissen, daB die deutsche Sprache nach wie vor die Handelssprache
des Ostens ist und daB die deutsche Kultur, der diese Yélker
zustreben, ganz von selbst mit gesteigerten Lebensbedurfnissen
und damit auch mit dem Absatz von Waren, die der deutschen
Schaffenskraft ihre Entstehung verdanken, Terbunden ist.«

Dr. Schlenker kennzeichnete darauf die Bestrebungen, die
bereits eine Angleichung zwischen Deutschland und Oesterreich
auf den verschiedensten Gebieten zum Ziele haben. Dabei muBte
von allen Gliedem des deutschen und des o6sterreiehischen Volkes
in gleicher Weise die Notwendigkeit empfunden werden, sowohl
parteipolitische ais auch wirtschaftliche

Ueberlegungen weit

hinter den nationalen Gedanken, der die Zusammenfassung
der Deutschen im Auge habe, zuriicktreten zu lassen.

Mit einem kurzen Wort streifte der Redner dann noch die
Verhaltnisse in Siidtirol und stellt der Flaggenhissung des italie-
nischen Konsuls in Innsbruck am Tage der Kriegserklarung an

den ehemaligen Verbundeten, die ja im Augenblick die Gem

er
in Oesterreich mit Recht errege, das vorbildliche und taktvolle
Yerhalten Bismarcks gegenuber, der den deutschen Gesandten
in Paris im Jahre 1887 bewuBt verhindert habe, zum 90. Geburts-
tag Kaiser Wilhelms I. zu flaggen. Nachdem Dr. Schlenker die
Anwesenden noch einen erhebenden Einblick in die Empfindungen
und die Gedankenwelt eines Theodor Kémer gewinnen lieB sowie
die Notwendigkeit betont hatte, iiberall berechtigtes nationales
SelbstbewuBtsein und stolze deutsche Wiirde zu pflegen, bittet
er darum, jeder Einzetne moge den Empfindungen zum Siege ver—
helfen, die in der Strophe des Deutsch—-Amerikaners Konrad Krez

zum Ausdruck kommen:

.0 wollten jene, die zu Hause blieben

Wie deine Fortgewanderten dich lieben,
Bald wiirdest du zu einem Reiche werden,
Und deine Kinder gingen Hand in Hand

Und machten dich zum gréBten Land auf Erden,

Wie du das beste bist, o Yaterland."

AnschlieBend sang die Yersammlung das Deutschlandlied.
fl. w
ais Rektor der Technischen Hochschule Breslau die GruBe der

Professor 2t.=3ng. ($. Tafel uberbrachte sodann

Eisenhiitte Oberschlesien; sein Hoch galt der dauemden Freund-
schaft zwischen den 6sterreichischen und deutschen Eisenhiitten—

leuten. 3)1.*3ng. Dr. mont. (5. f). O. Petersen dankte in humor-

vollen Worten den Eisenhuttenfrauen fiir ihre Teilnahme an der

Tagung. Zum SchluB sprach Professor Dr. Brell, der Rektor

der Montanistischen Hochschule Leoben, warme BegruBungs-

worte namens der akademischen Jugend.

Am 4. Juni fuhren eine groBe Anzahl der Te

nehmer nach
Judenburg, um

dort e Steirischen GuBstahlwerke und die

Sensenwerke zu besichtigen. Es muB mit besonderer Dankbarkeit
anerkannt werden, daB die Steirischen GuBstahlwerke in Juden-
burg ais erstes Edelstahlwerk samtlichen Mitgliedern der ,Eisen-
hutte Oesterreich” den Zutritt gestatteten. Die Besichtigung der
Werksanlagen und der herzliche Empfang bildeten einen schonen

AbschluB der erfolgreich verlaufenen Hauptversammlung.
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Verein Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller,
Berlin.

Am 13. Juni fand im Gasthof Esplanade in Berlin die aus
allen Teilen des Reiches stark besuchte Jahresversammlung des
Yereins Deutscher Eisen— und Stahl-Industrieller statt.

In seiner Ansprache begruBte der Vereinsvorsitzende, Justiz—
Hannover, unter den an-

lhelm Meyer,

besonders die Vertreter der

rat ®r.»Qrtg. (£. t). W
Mitgliedern

wesenden und Gasten

Behoérden, an ihrer Spitze den Reichswirtschaftsminister Dr.
Curtius, ferner die Vertreter der Parlamente, der Reichsbahn,
der befreundeten Verbande, der nahestehenden Wirtschaftskreise,
die Yertreter der Wissenschaft und der Technik sowie die Vertreter
der Presse. Er widmete weiter ein ehrendes Gedachtnis den Toten,
vor allem dem um den Verein hochverdienten Geheimrat
Dr. Busley und Generaldirektor 5)t.»Qttg. (£.f). Wiecke und er—
wahnte besonders den Tod von Dr.Mayrisch, der sich ais Prasi—
dent der Internationalen Rohstahlgemeinschaft hervorragende Ver—
dienste um den ZusammenschluB der festlandischen Eisenindustrie

hrte derYorsitzende etwa folgendes aus:

erworben habe. Weiter

.Das Jahr 1927 war im Yergleich zu der vorangegangenen
Zeit ein Jahr gesteigerter Nachfrage und gesteigerter Erzeugung.
In friiheren Jahren hatte die Industrie auf ein solches Jahr mit
er hat der Stahl-

die Hohe

zuriickblicken konnen. Fr

Befriedigung

setzen

die Preise in

werksverband i guten Zeiten

kénnen, ohne Schaden fiir die Wirtschaft, insbesonders f

Eisen verarbeitende Industrie. Infolgedessen konnte das

industriellen Untemehmungen hineingesteckte Kapita#t eine

iko verbundene Kapital-

Rente erzielen, wie sie fiir eine mit Ri

konnten friiher

anlage angemessen war. Die Untemehmungen

die noétigen Rucklagen machen, um fiir kommende schlechte

Zeiten geriistet zu sein und ihre Anlagen mit dem yerdienten Geld
weiter auszubauen und zu yerbessern, was dann der Allgemeinheit

durch b Preise kam . Weiter hatte friiher das

igere zugute

Kapitat einen Anreiz, sich bei der Industrie zu beteiligen. Die
Industrie konnte immer gréBeren Kreisen der deutschen Bevél-
kerung lohnende Beschaftigung geben. Diese Zeiten sind leider
hoffen wir: nicht f mmer! Jetzt hatte auch in einem

so guten Jahr wie dem abgelaufenen selbst die beste Gesellschaft

vorbei —

ber Wasser zu halten. Wenn berhaupt eine

Miihe und Not, sich

Rente verdient wird, so doch nur eine solehe, die in gar keinem

Verhaltnis zu dem Risiko steht, das mit jedem industriellen Unter—
nehmen verbunden ist, und insbesondere auch hinter der Rente
zuriickbleibt, die bei festverzinslicher Kapitalanlage zu erzielen ist.

Die Grunde, weshalb die Steuern die jetzige unertragliche
Hohe erreicht haben, liegen abgesehen von den ungeheuren Lasten

des Dawes—Planes vor allem bei derVolksvertretung.
wirkte diese maBigend auf die Ausgaben und damit auch maBigend

auf die Steuern. Heute ist das gerade umgekehrt: gerade die

Volksvertretungen sind es, die immer neue Ausgaben beschlieBen,

unbekiimmert darum, ob dadureh neue Steuern notwendig werden.

Heute tragen diejenigen, welche die Steuern bewilligen, selbst

am wenigsten zu ihnen bei. Daher das geringe Verantwortungs-—

bewuBtsein, daher die geringe Sparsamkeit — ich nehme keine

Partei aus! Das Buhlen um die Wahlerstimmen steht uberall

an erster Stelle. Friiher sprach man yom Mannerstolz vor Kénigs—

thronen, der recht seiten war; heute ist Mannerstolz vor dem Be-—
gehren der Masse noch viel seltener.
Zu dieser Last, die die Wirtschaft zu tragen hat, kommt be-

sonders erschwerend die Zwangswirtschaft hinzu, der die

Wirtschaft unterliegt, zum Teil auch beziiglich der Preise, die

sie nehmen darf, besonders aber in bezug auf die Arbeitsbe-

Reichswirtschaftsminister hat sich vor einiger

dingungen. Der

Zeit von Mannern Gutaehten iiber die wirt-

schaftliche Lage der Eisenindustrie und des Kohlenbergbaues er—
Gutaehten

saehverstandigen

statten lassen. Beide stimmten darin iiberein, daB

diese beiden Industrien neue Lasten nicht tragen konnten.

Ohne Riicksicht auf diese Gutaehten hat der Reichsarbeitsminister
kurze Zeit darauf beiden Industrien neue schwere Lasten auferlegt.
(Hért! Hort!) .

ber, daB Deutschland

Es herrscht wohl Einstimmigkeit dar
seinen Verpflichtungen aus dem Dawes-Plan nur dann einiger—
maBen nachkommen kann, wenn esviel Waren ausfiihrt. Das kann
aber nur dann geschehen, wenn es dem Auslande gegeniiber wett—
bewerbsfahig ist. Diese Wettbewerbsfahigkeit dem Awus-
lande gegeniiber wird aber durch unsere Steuerpolitik, unsere
Wirtschaftspolitik und namentlich unsere Sozialpolitik derartig
ersehwert, daB sogar Waren, die wir im Inlande herstellen kénnen,
yom Auslande bei uns eingefuhrt werden.

Selbstzweck geworden

Die Sozialpolitik seheint bei uns

zu sein. Der Reichsfinanzminister — — einerlei, wie er gerade
heiBt — kann dem Reichstag sagen: Die Finanzen des Reichs
sind in Ordnung; wir haben immer steigende Einnahmen. — Der

Reichsarbeitsminister kann im Reichstag sagen: Ich bin mit dem
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zufrieden; i meiner Tatigkeit

Erfolg meiner Tatigkeit folge

steigen die Léhne immer mehr, die Arbeitszeit wird verkiirzt und
die Sozialversicherung wird immer weiter ausgedehnt! Dabei
muB aber die Wirtschaft schlieBlich zum Erliegen kommen. Ich

beziehe mich hier auf das Urteil eines Mannes, der leider zur Zeit

von maBgebender Bedeutung fiir die deutsche Wirtschaft ist, auf

das Urteil des Reparationsagenten. Er sagt an einer Stelle
seines Berichts: ,Wenn man die derzeitigen Tendenzen ungehemmt
fortgewahren laBt, so ist es so gut wie sicher, daB die Folgen in

ernsthaften wirtschaftlichen Riickschlagen und wirtschaftlicher

Depression und einer schweren Ersehiitterung des deutschen

Kredits im In- und Auslande bestehen werden.”

Bezeichnend fiir die heutige Lage der deutschen Wirtschaft

ist der Antrag der Reichsbahn auf Tariferhdédhung. Was

in der Denkschrift iiber die Notwendigkeit der Tariferhdhung

gesagt ist, trifft in derselben Weise fiir die gesamte deutsche

Industrie zu. Auch bei der Industrie sind in den Kriegsjahren

und den nachfolgenden Jahren die Instandhaltungs- und Er-—

neuerungsarbeiten sehr im Riickstand geblieben, so daB groBe
Summen erforderlich waren, um das Versaumte nachzuholen. Der
Industrie war zudem durch die Inflation und durch die hohen
Steuern das Betriebskapital vollstandig genommen, so daB sie
in groBem Umfange Anleihen aufnehmen muBte, die zu verzinsen
und zu tilgen sind. Die Industrie hat kurzfristige Anleihen zu
hohen Zinsen yielfach nur zu dem Zweck aufnehmen mussen, um

besondere Roll

die Steuern bezahlen zu koénnen. Eine ganz

spielt inderReichsbahn-Denkschrift dieErhéhung bei den person-—
lichen Ausgaben. Es ist hier dasselbe Bild wie bei der ganzen

deutschen Industrie. Die Steigerung der persénlichen Ausgaben

berhaupt gibt die Denkschrift seit dem 1. Januar 1927, also seit

noch nicht 1% Jahren, mit435,7 MillionenJtJlan. Das sind die

Folgen unserer heutigen Sozialpolitik. Die Reichsbahn hat be-
rechnet, daB die Tariferhéhung, die ihr 250 Millionen Mehrein-—
nahme bringen soli, nicht mehr bedeute ais einen Pfennig Lohn-

erhéhung fiir die Arbeitsstunde aller Industriearbeiter. Der

Reichsarbeitsminister kann aber mit den ihm unterstellten Be-

hérden mit einem Federstrich der Industrie neue Lasten auf-

rden, die das Vielfaehe ausmachen, und er hat das schon getan.

Wie dielndustrie diese groBen Lasten tragen soli, nament-

lich wenn der Absatz zuriickgeht, ist nicht auszudenken. |Ins-
besondere auch die deutsche Eisenindustrie hat in den

Jahren bedeutende Summen aufgewandt, die sie sich zum gré6Bten

letzten

Teil hat leihen mussen, um ihre Werke in der Richtung auszu-

bauen, daB die Erzeugungskosten niedriger werden. Sie glaubt,
der Allgemeinheit am besten damit zu dienen, daB sie auf diese
Weise allmahlich in die Lage kommt, auch die Preise zu senken,
dem Auslande gegeniiber wettbewerbsfahiger zuwerden, mehr aus—
fiihren und die Einfuhr einschranken zu kénnen. Dabei wiirde

, immer mehr Arbeitern produktiy

sie aueh in der Lage se

lohnende Arbeit zu versehaffen. Von einer Senkung der Preise
auf der ganzen Linie wurden aber alle Kreise der Bevélkerung Vor—
teil haben, also auch die Arbeiter, wahrend bei den fortwahrenden
Lohnerhéhungen zunachst nur die beteiligten Arbeiter Yorteil
haben, aber auch sie nicht auf die Dauer, da die Lohnerhéhungen
Erhéhungen der Preise zur Folge haben mussen, durch die jene
jedenfalls zum Teil wieder wettgemacht werden. Unsere maB-
gebenden Stellen scheinen in der Beziehung aber anderer Ansicht

ik,

zu sein: bei ihnen stehen an erster Stelle Ausbau der Sozialpol

Lohnerhéhung, Arbeitszeitverkiirzung. Wenn dabei Unter—
nehmungen, die an sich sonst lebensfahig sind und in der Lage
waren, neue Werte zu schaffen, deren die deutsche Volkswirtsehaft
so dringend bedarf, ihre Betriebe unter dem Druck der hohen
Lasten sohlieBen mussen, wenn, wie wir das an der Ruhr sehen,
Bergwerke stillgelegt werden mussen und auf diese Weise dem
deutschen Volke wertvolle Bodenschatze fiirimmer yerlorengehen,
so wird das mit in Kauf genommen.

ie Industrie hat haufig genug ihrewarnende Stimme erhoben

— ihrewWarnungen sind immer inden Wind geschlagen! Wir wurden
aber unsere Pflicht versaumen, wenn wir nicht immer und immer
sollte doch eigentlieh annehmen,

wieder mahnen wurden. Man

Bte sich die Erkenntnis durchsetzen, daB die Manner,

endlich m
die eine Jahrzehnte lange praktische Erfahrung in der Industrie
haben und die sich nicht zuletzt fiir das Wohl ihrer Arbeiter
verantwortlich fiihlen, wenigstens ebensoyiel yon der Sache ver—
stehen wie Manner, die zum Teil ohne praktische Erfahrung nur
aus theoretischen Erwagungen heraus in sehr yerantwortlichen
Stellen tief einschneidende Eingriffe in das deutsche Wirtschafts—

Ich f chte mit dem Reparationsagenten, daB bei

leben machen.
Beibehaltung des jetzigen Verfahrens ein schwerer Zusammen-—
bruch der deutschen Wirtschaft eintreten kann. Hoffen wir, daB
er nicht kommt!— |Ich hoffe ferner, daB breite Massen der Arbeiter
selbst zu der Erkenntnis kommen, daB die Wege, auf denen sie
jetzt ihren Fiihrern folgen, letzten Endes doch nicht zu ihrem Heil

f ren und daB iibertrieben hohe L6hne und ilbertriebene Sozial-
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politik fiir sie nicht von dauerndem Vorteil sind. Ich hoffe, daB
die Arbeiter einsehen werden, daB nur fleiBige Arbeit zu Léhnen,

die die Industrie tragen kann, und bei einer Sozialpoli

ik, die fiir

die Industrie tragbar ist, uns alle wieder in die Hohe

bringen,
und daB es auf die Dauer auch bei den Arbeitern nur dann gut

gehen kann, wenn die Industrie, mit der sie nun einmal ver—

wachsen sind, die Moglichkeit hat zu bestehen, angemessen zu

yerdienen, techniseh auf der Hohe zu bleiben und sich immer

mehr auszudehnen.

Wir aber wollen nach wie vor weiter unsere Pflicht er-

fiillen. Wir wollen mit eisernem FleiB und zaher Ausdauer tun,

was in unseren Kraften steht, um die Wirtschaft in Gang zu

halten und wenn moglich trotz der schweren Hindernisse, die ihr

in denWeg gelegt werden, sie wieder auf die Hohe zu bringen.*

(Lebhafter Beifall.)

Darauf hielt $)t.*3ttg. S. J).Werner, Direktor der Siemens-—

Schuckertwerke, A.-G., einen Vortrag iiber

Fragenr auy ¢

pevreithich e Elebtrinitatyw drtsehaft

Erschilderte zunachst die yielseitigenund engen Wechselbeziehun-—
gen zwischen der Stahl- und Eisenindustrie und der verfertigenden
und Strom erzeugenden Elektrizitatsindustrie und wies auch darauf
hin, daB nach der Richtung der

Verbilligung der Erzeugnisse

und der Kilowattstunden mit Rucksicht auf deutsche Wett-
bewerbsfahigkeit auf dem Weltmarkt vielfach gleichlaufende Be—
strebungen yorliegen.

Dr. Werner zeigte dann an Hand einer Zahlentafel, wie stark
die Entwicklung der deutschen Elektrotechnik seit 1900 gewesen
ist, daB wir von einer Erzeugung je Kopf der Bevolkerung yon
2,5 kWst auf heute etwa 200 kWst gekommen sind, insgesamt von

140 Millionen kWst auf etwa 22 Mi

arden kWst, bei einem An-—
wachsen der maschinellen Leistung in 6ffentlichen Elektrizitats—
werkenvon 230000 kWst aufheute5 MillionenkWst. Im Yergleich
mit den Verbrauchszahlen anderer Lander sei Deutschland von
dem Zustand der ,,Sattigung®“ mit Elektrizitat noch weit ent-
fernt, und deshalb stehe der Entwicklung der deutschen Elektro-
technik noch ein weites Gebiet offen.

Weiter wurde darauf hingewiesen, wie groB und bedeutend
in warmewirtsehaftlicher Hinsicht die Fortschritte gerade in den
letzten Jahren gewesen sind: daB man im Jahre 1913 fiir die Er -
zeugung einer kWst 1,25 kg Kohle im

1924/25 0,8 kg,

Durchschnitt gebraucht

habe, im Jahre heute im neuesten Verfahren

0,55 kg verbrauche, und daB man mit den Héchstdruckdampf-

werken, insbesondere bei dem Bensonverfahren, in zwei Jahren

bei dem Yerbrauch von etwa 0,4 kg Kohle angekommen seinwerde.

Zur Tariffrageiibergehend,yerwiesderRedner aufdieTatsache,
daB die Liehttarife der Vorkriegszeit durchschnittlich dieselben

geblieben, die Krafttarife etwas erhéht, die Sondertarife

r GroB-

abnehmer niedriger seien, so daB die Durehschnittseinnahmen

je kWst heute kleiner seien ais vor dem Kriege. In dieser Tat-
sache sei gegenuber der Feststellung, daB fast alles heute um 40
bis 60 %

teurer ist ais vor dem Kriege, eine anerkennenswerte

Leistung der Elektri

itatswerke in Deutschland zu erblicken, um

so mehr, ais vielfache Hemmungen

der giinstigen Entwicklung
der Nichterhéhung der Tarife entgegenstanden.

Der Redner empfahl fiir Koch—- und Heiztarife einen Wert von
12Pf.bzw. 4 bis 6 Pf., und wies nach, daB hierbei die Elektrizitats-
werke wirtschaftlich zurechtkamen, wenn sie in der Lage waren,

die Mittel fiir die bei groBerer Einfuhrung von Koch- und Heiz-

strom notwendigen Erweiterungen der Haus- und StraBen-—
anlagen — teilweise auch der Kraftwerke — aufzubringen.

Dr. Werner ging dann iiber zur Schilderung von Speicher—
werken, insbesondere hydraulischer Speicherwerke, die er nament-

lich in der Zukunft, nachdem einmal eine Abschreibungszeit

von 25 bis 30 Jahren yoruber ist, ais die wirtschaftlichste Form

der Kraftwerke bezeichnet, weil sie mit kleinstem, yon keiner

anderen Kraftwerksform erreichbarem Kapitaldienst die Kilo-

wattstunde billig abgeben konnte.

Aus dem Gebiet der GroBkraftwerke und Hochspannungsiiber—
tragung erwahnte der Redner den Plan des ,Berliner Westkraft—
werks“, das ungefahr die gleiche GroBe wie das GroBkraftwerk
Klingenberg haben, in der Gegend von Siemensstadt ausgefuhrt

werden und im Jahre 1930 mit etwa 200 000 kWst Leistung in

Betrieb genommen werden sol

man werde bei ihm yoraussicht—
lich das Benson-Hochdruckverfahren anwenden.

Er schilderte weiter die Fortschritte auf dem Gebiet der
Héchstspannungskabeltechnik; heute

mit 100 000 V

nehme man bereits Kabel

Spannung in Betrieb und habe Fernleitungen

gebaut fiir 380 000 VvV, die im nachsten Jahre mit 220 000 V

in Betrieb genommen werden sollen. Die entsprechenden Trans-—
formatoren und Schalter fiir diese erste Héchstspannungsleitung
vom Koélner Bezirk bis zu den Alpen seien vom Rheinisch-West-—
falischen Elektrizitatswerk, Essen, bestellt. Die Siemens— Schuckert—

werke hatten fiir diese Uebertragung die sieben Transformatoren-—

Aus Fachvereinen.
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stationen mit 14 Transformatoren von je 60 000 kVA und Hunderte

von Trenn- und Oelschaltern fiir Hochspannung zu liefern.
Weiterhin streifte der Redner die Verwertung des Ferngases,
d. h. des Gases, das bei der Kokerei und spater bei der Kohlen—

ssigung abfallt, in der

yerf Elektrizitatswirtschaft, und wies

nach, daB es yoraussichtlieh moglich sein werde, den gesamten

heutigen Strombedarf der deutschen Elektrotechnik mit diesem

Ferngas zu decken, wenn es gelange, das Gas so billig an den

Endpunkten der Fernleitung abzugeben, daB es mit weit fort—

geschrittenen

Hochdruckdampfanlagen in Wettbewerb treten

konne.
Zum SehluB rief der Yortragende die Eisen- und Stahl-
industriellen auf, eine schwierige Warmefrage zu losen, in der

Weise, daB man beispielsweise 100 m 3Meerwasser von 20°Warme
auf 15° abkiihle,

dieser Warme wungefahr 1 oder 2 m3 Wasser

zufiihre und dies damit auf mehrere 100° erwarme. Die wirt-

schaftliche Durchfiihrung dieses Gedankens wiirde uns von

Kohle—, Wasser— und Gaskraften yollkommen unabhangig machen.

Wenn man auch zur Zeit noch fast un

berwindliche Schwierig-
keiten fiir diese die ganze Kraftwirtschaft umstellende Férderung
sehe, so moge man Hoffnung schopfen an einem etwas yeranderten
Bibelwort: ,Bei Gott und der Technik ist kein Ding unmoglieh.11
(Lebhafter Beifall.)

tetseh e B vt

pindestrie i R oebwo e des o dinter-
pativnelen Woetthew erby

behandelte zum SehluB das Geschaftsfiihrende Hauptvorstandsmit—

gliedDr.J. W . Reichert. Der Redner yerglich einleitend die sehr

yerschieden geartete Lage der Elektrotechnik und der Eisenindu-

strie. Der Bedarf an Eisen wachst nicht mit Riesenschritten

wie der an elektrischer Kraft; ebensowenig sind die technischen

Neuerungen und die technischen Mdéglichkeiten yergleiehbar.

Dort hat eine junge Industrie nur Goldwahrungslander ais Wett—

bewerber, hier eine alte Industrie auch Inflationslander mit den

niedrigsten Gestehungskosten.

Die ,kleine Zolltarifyorlage“ des Jahres 1925 brachte gegen

den iibermachtigen auslandischen Wettbewerb keinen besseren

Zollschutz, ais ihndielndustrie zur Zeit hochster Wettbewerbs—

fahigkeit gehabt hat. Deshalb strebte die Selbsthilfe in erster

Linie nach dem ZusammensehluB von Werken in Kartellen

und Syndikaten. Ais jedoch das Dumping Frankreichs,

Bel-

giens und Luxemburgs mit dem Frankenyerfall cht nur auf

den Weltmarkt, sondern auch auf die Ei

fuhr geradezu unheil

yoll wirkte, begann man, die technische Erneuerung und Yeryoll-

kommnung, die sogenannte Rationalisierung, zu beschleunigen.

Dazu kam der AbschluB internationaler Kartellvertrage,

die Aufnahme groBer Auslandskredite und yieles andere. Die
Industrie hatte bei all ihren SelbsthilfemaBnahmen den begreif-

lichen Wunsch, staatliche Eingriffe und Neuerungen moéchten

nicht die Basis yerschlechtern, auf der sie sich zu der neuen

Finanzierung und Rationali
Ueber

ierung entschlossen hatte.

Lage und Ziele der Eisenindustrie werden seit zwei

Jahren dem Enguete- AusschuB, den Ausschiissen des

Reic hswirtschaftsratsund dem Reichswirtschaftsminister so-

wie der Presse die eingehendsten Auskunfte gegeben. Von der

Enguete erwarten wir einen baldigen AbschluB ihrer Arbeiten

und eine ungeschminkte Darstellung des wahren Sachyerhalts.

Sache der Reichsregierung und des Reichstags wird es dann sein,
die richtigen Folgerungen daraus zu ziehen.

Von der weitgehenden Offenlegung ihrer yerhaltnisse in der
Presse hat die Eisenindustrie bisher leider kaum einen nennens-
werten Nutzen yerspiirt. Im Gegenteil besteht leider das MiB -

trauen gegen alles, was die ,bose Schwerindustrie®“ tut und

laBt, und

in weiten Kreisen der
Oeffentliehkeit unyermindert fort, und die klassenkampferisch
eingestellten

elwollende Verdachtigung

Parteien wund Parteiorgane yertiefen das

MiBtrauen. Bekannte Tagesschriftsteller erwecken in der Oeffent—

lichkeit gern den Eindruck, ais handle es sich bei den hauptsach-

lichsten Fragen der Eisenindustrie im Grunde nur um Fragen

innerdeutscher Gegensatze zwischen Erzeugern einerseits,

Verbrauchern, Arbeitnehmern und dem Staatsganzen ander-—

seits. In Wirkliehkeit betrifft die

wichtigste Lebens-—

frage die Erhaltung des Inlandsmarktes gegenuber

dem

Auslandswettbewerb und den Kampf um den
Weltmarkt.
Die Eisenindustrien in den Vereinigten Staaten, England,

Frankreich und Belgien-Luxemburg yerdanken ihren Ursprung

teils ihrer leichteren Rohstoffyersorgung, teils ihren durch die

Inflation erniedrigten Gestehungskosten, wahrend Deutschlands
Wettbewerb sowohl durch die Reparationen, ais auch durch andere-—
schwere Vorbelastungen an Steuern, Frachten, sozialen Auflagcn,.

Zinssatzen bei hoher Kapitalverschuldung gehemmt ist. Trotz-—

dem st die deutsche Eisenteuerung geringer ais in den Gold-

wahrungslandern Amerika und England. Kein Goldwahrungs —
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land hat so maBige inlandische Eisenpreise wie

Deutschland, wo die Eisenpreiskennzahl jetzt 128,5 ist.

Die deutsche Eisenindustrie hat seit Neugriindung der Syn-
dikate im Jahre 1925 bis zum Anfang dieses Jahres die Syndi-
katspreise yolligunyerandertgehalten,wahrend nichtsyndizierte
Erzeugnisse wie Mittel- und Feinbleche, WeiBbleche, StahlguB,
Universaleisen, Schmiedestucke, Edelstahl usw. gewissen Schwan-
kungen unterworfen waren, wie man sie auf dem englischen oder
franzosisch-belgisch—-luxemburgischen Eisenmarkt und in den

Weltmarktpreisnotierungen der Briisseler Eisenbérse beobachten

konnte. Die Weltmarktpreise entsprachen ziemlich genau den

franzosischen, belgischen und luxemburgischen Inlandspreisen.

Das ist ein Beweis dafiir, daB die Weltmarktpreise seit

Jahren von den Frankenlandern yorgeschrieben

werden, wahrend der EinfluB der alten groBen Ausfuhrlander

Deutschland wund England in der Weltmarktpreisbestimmung

nahezu ausgeschaltet ist.
Das Comite des Forges de France beklagt es allerdings

in seinem J

gsten Jahresbericht, daB die franzosischen

Preise bis auf 70 bis 80% ihres Vorkriegsstandes, der

— wohlgemerkt — vi

I hoher ais der deutsche war, gesunken

seien. Das ist ein ganz ungewoéhnlicher Zustand, zu dem die

Frankenzerr tung ihr Teil beigetragen hat. Demgegeniiber haben

wir es zu bedauern, daB unsere Selbstkosten auf iiber 130%

der fruheren Friedenszeit gestiegen sind. Der groBte

Unterschied zwischen den franzésisch-belgischen Stabeisen-—

preisen und den deutschen machte wiederholt iiber 40 \]'M aus;
das sind 15 J‘I’M mehraisder Stabeisenzoll betragt. Das Steigen der

Weltmarktpreise lieB neuerdings den Unterschied erheblich

geringer werden. Trotzdem w de der

deutsche Stabeisenzoll

von 25 JIM heute lange nicht ausreichen, um den Unterschied

den beiderseitigen Preisen und Selbstkosten auszugleichen. Bei

den anderen Eisenerzeugnissen steht es ahnlich wie bei Stab-

eisen. Genug, unsere gegenwartigen Eisenzolle allein konnten

den Inlandsmarkt vor dem auslandischen Wettbewerb nicht

sch

tzen, wenn sie nicht erheblich erhoht werden wurden, so—

lange fremder Wettbewerb ohne Wahrungsstabilisierung und mit
viel geringeren Léhnen, sozialen Abgaben, Frachten, Steuern und

billigeren Rohstoffen arbeitet. Zweifellos wirken in der Wirtschaft

solche Umstande viel starker auf die Preishdéhe ais der Zollschutz.
Von einer Erhohung unseres Zollschutzes ware die von manchen

Seiten gefiirchtete Preiserhohung weit weniger zu erwarten ais

von der yielfach beklagten falsch geleiteten Reparations—, Steuer—,

Frachten-, Lohn— und Sozialpolitik. Den Beweis fiir diese Be-

hauptung liefert Frankreich; sein Zollschutz ist weit hoher ais

derjenige aller anderen Eisenlander, und dennoch hat sich sein
Preisstand nicht iiber den Vorkriegsstand erhoht, sondern erheb-

lich unter den fruheren Friedensstand gesenkt. Der Zollschutz

wirkt bei richtiger Bemessung starker gegen die Einfuhr des

auslandischen Wettbewerbs, ais daB er den Abnehmer im Inland

belastet.

Trotz der niedrigen franzosischen Preise haben die fran-

z6sischen Hutten ihre Diyidendenzahlung aufrechter—

halten und den Ausbau ihrer H

ttenwerke ohne teuere auslan-

dische Anleihen yornehmen konnen. Das ist ein mittelbarer

Beweis f

r ihre niedrigen Selbstkosten. In Belgien—Luxem —

burg sind die Geschaftsergebnisse noch giinstiger ais in Frank-

reich. Dagegen laBt in Deutschland die Rente sehr zu wunschen

rig. Die bescheidene Dividende der deutschen
Hiittenwerke stellte in den letzten Jahren oft keinen
Reingewinn im alten Sinne dar, sondern sie ging

vielfach auf Kosten der notwendigen Absohreibungen.
Wenn die deutsche Rente hinter den Gewinnen der Wettbewerbs—
lander zuriickbleibt, wird deren Vorsprung in der Wettbewerbs—
fahigkeit yon uns nicht nur nicht eingeholt, sondern noch ver—

groBert. Unsere Rente erreicht bei weitem nicht den landesiib—

lichen ZinsfuB von 8 % , wie er in yielen Goldpfandbriefen usw.

erzielt werden kann, und auch nicht den ZinsfuB, der unter Be-—

r

cksichtigung aller Unkosten r die meisten der bisher aus dem

Ausland hereingeholten Anleihen gezahlt werden muB. Leider

ist die mangelhafte Ergiebigkeit nicht auf unsere Eisenindustrie
beschrankt, sondern auch in unserem Bergbau und in wichtigsten

Zweigen der Eisenverarbeitung, wie z. B. im Maschinenbau,

Schiffbau, Lokomotiy- und Eisenbahnwagenbau, wie in der

Landwirtschaft zu finden.

Bei der gefahrdrohenden Lage, in die ebenso unsere Arbeiter—
schaft wie unsere Unternehmerschaft, ja die gesamte Volkswirt—
schaft yerwickelt ist, sollte man eigentlich annehmen, daB auch
yon

Staats wegen alle zur Rettung geeigneten Mittel angewandt

werden. Leider ist aber die altbekannte Notlage des Erzberg-

baues an Sieg, LahnundDill durch staatliche MaBnahmen

nur yoriibergehend erleichtert worden; die Notstandsmafinahmen

sind leider wieder eingestellt worden. Wahrend es in der Macht

Aus Faehvereinen.
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der deutschen Regierungspoli

ik lage, die Selbstkosten unseres

heimischen Bergbaues zu senken, sind wir so gut wie machtlos,
wenn gewisse auslandische Erze teurer werden, was auf die Tonne
Stabeisen im letzten Jahr S\HM ausgemacht hat. Ebenso sind

mit der Erhohung der Bergarbeiterléhne die Kosten

der Kohlenférderung in den letzten Jahren erheb-

ch teurer geworden. Die wiederholten Lohnerhéhungen im
Bergbau machen, auf die Tonne Stabeisen berechnet, gleichfalls
iiber 5 J‘I’M aus. Zusammengenommen ergibt sichalsoaufder Roh—
stoffseite seit einem Jahr eine Verteuerung um 10 J M auf die
Tonne Stabeisen.

Was nun das Lohn- und Sozialabgabenkonto

in der Eisenindustrie selbst anlangt, so sind noch in jiingster Zeit

manche soziale Abgaben erhoht worden, z. B. infolge des Ar-

beitslosen-Versicherungsgesetzes. Vor allem aber hat die Neu-

regelung der Arbeitszeit, yerbunden mit einer Lohn-

erhéhung, eine starke Belastung der Selbstkosten der

Hiittenwerke herbeigefiihrt. Der durchschnittliche
Verdienst ist fiir die Gesamtbelegschaft auf eine
Kennzahl von ber 172 und der Tariflohn des Fach-

arbeiters auf etwa 168 angestiegen. In der Yorkriegszeit
sind in den Jahren 1886 bis 1913 die Verdienste durchschnittlich
jahrlich um 3 %

schnittlich 3 %

gestiegen; diese Lohnerhéhungen um durch-

jahrlich standen wohl im Einklang mit dem jahr—
Zuwachs

chen unseres

Yolkseinkommens und sie haben eine

Besserung der Lebenshaltung erméglicht. In den Nachkriegs-—
jahren 1924 bis 1928 hat sich jedoch der Durchschnittsverdienst

der Hiittenarbeiter erheblich schneller gehoben. Die Erhohung

betrug
im Jahre 1924 iiber 30 % ,
1925 fast 10%,
1926 iiber 6 % ,
1927 iiber 12% .

Das letztjahrige
6 bis 12 %

SchrittmaB der Lohnerhéhungen von

ist zwei—- bis yiermal so groB wie friiher. In Sow
jetruBland, dem sogenannten Arbeiterparadies, sollenin den beiden
letzten Jahren zusammengenommen die L6hne der Hiittenarbeiter

nur um 3 % erhoht worden sein.

Oft wird die heutige Lohnpolitik von Gewerkschaftsseite

mit der Behauptung begriindet, man miisse mit Lohnerhoh-

ungen den Unternehmer dazu zwingen, zur Rationalisierung
zu schreiten; das sei fiir die gesamte wirtschaftliche Entwicklung

nur heilsam. In der Eisenindistrie ist die Rationalisierung zu

einem Zeitpunkt begonnen worden, ais die Gewerkschaften noch

nicht auf diesen Gedanken gekommen waren. Soweit aber die

Rationalisierung durch sozialpolitischen Zwang yeranlaBt ist,

hrt sie zu einer falschen Kapitalfestlegung und zu einer unwirt—

schaftlichen Erhohung der festen Kosten. Eilt die Lohnent-

wicklung der Entwicklung der Wirtschaft und des gesamten

Volkseinkommens yoraus, dann steigen ungeheure Gtefahren

herauf, vor allem auch fiir die Arbeiter selbst. Man darf nicht

unbekiimmert am Erfolg und Gewinn die Léhne heraufsetzen

und die Arbeitszeit yerkiirzen. Man kann keinen unentbehrlichen

Produktionsfaktor yernachlassigen, d. h. den Lohn f

das

Kapitat nicht hinter den Lohn fiir die Arbeit zuriicksetzen.

Solange das Verfahren des Sehlichtungswesens mit

seinem Zwangscharakter unyerandert bestehen ble

t, wjrd wohl

schwerlich die Kluft zwischen Arbeitnehmer—- und Arbeitgeber—

lager iiberbriickt, und jeder Teil geneigt sein, seine Forderungen

eher zu iibertreiben ais zu mildern. Das Verantwortungsgefiihl

leidet, wenn man anderen die Entscheidung

berlassen kann.

Die Industriellen sind bereit, in unmittelbaren Ver-—

handlungen mit den Arbeitervertretungen neue Wege

der freiwi igen Verstandigung zu beschreiten und

auf die amtliche

zwangsmaBige Lohnfestsetzung zu

yerzichten. Die kunftige Yerstandigung zwischenUnternehmern

und Arbeitnehmern muB vondem Streben getragen sein, die Wett—
bewerbsfahigkeit der deutschen Arbeit zu heben und im Hinblick

auf unsere Zukunft das Kapitat ais unentbehrlichen Pro-

duktionsfaktor in seine richtige wirtschaftliche Funktion zu

setzen. Und die wichtigste Aufgabe des Reichsarbeitsmi

steriums

ware es, die Sozialpolitik kiinftig im Auslande so yorwarts zu

bringen, daB ein Ausgleich zwischen dem Inland und dem Aus-

land eintrate. Namentlich ein internationaler Lohnaus-

gleich und Sozialversicherungsausgleich ware f

r alle

Bete gten von gréoBtem Wert.

Ueberblickt man den hauptsachlichsten Abnehmerkreis der

Eisenindustrie, an der Spitze die Reichsbahn, die f

r eine regel-

maBigere und groBziigigere Beschaftigung der Industrie sorgen
muB, dann kommt man zu dem Ergebnis, daB die meisten Kunden

gleichfalls nicht in beneidenswerter Lage, sondern yoller Sorgen

sind, wie sie die Zeit der hohen Belastungen iiberstehen sollen.

Die R

cksicht auf die Yerbraucher und Yerarbeiter
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yerlangt eine hochst yorsichtige Preispolitik der
Eisenindustrie. Wenn Anfang dieses Jahres der jahrelang

unyerandert gesteuerte Syndikatspreiskurs yerlassen werden

muBte, so kann den Eisenindustriellen fur die Preiserhéhung

im Ernste kein Vorwurf gemacht werden. Die Verbraucher und
Yerarbeiter, die gleiehfalls leider manchen Belastungen durch die

Regierungspoli

ik usw. ausgesetzt sind, wissen die iiberaus

schwierige Lage der Eisenindustrie zu wiirdigen.

Die Kartellkri

iker, die so viel von ,KartellmiBbraueh,

Monopolwucherllusw. zu schreiben pflegen, mufiten es eigent-

lichwissen: Die Eisenindustriellen haben keine Monopol-

macht, die nach Belieben im Inlande schalten und

walten konnte. In der Preisstellung

r die Erzeugnisse stofit
man sowohl auf dem Auslands- ais aueh Inlandsmarkt auf die er-
wahnten nahen Grenzen des fremden Wettbewerbs oder mangeln—

der Kaufkraft, in der Erzeugung aber auf die starren Selbst—

kostenfaktoren. Die Kartelle und Syndikate der

stellen demnach keineswegs, wie

Eisen -
industrie manche der Weit
weismachen, ,machtyolle Monopolell dar, die mit Monopolpreisen

Monopolgewinne erzielen. Die Eisenkartelle und -syndikate der

Gegenwart sind yielmehr wie diejenigen der Vergangenheit wohl-
iiberlegte, den wungunstigen Wirtschaftsyerhaltnissen moglichst
zweckmaBig angepaBte Organisationen, die in dem engen Kaum

wirtschaftlicherBetatigung, wie erdurch die

berragendeMacht des
Auslandes aisRohstofflieferer einerseits, durch die denWeltmarkt-
preis bestimmende Stellung des Auslandes anderseits gegeben ist,
die Daseinsmoéglichkeit der deutschen Eisenwirtschaft erhalten
und durch Wiederherstellung der Rentab

tat yerbessern wollen.
Mit internationalen Syndikaten, wie sie die Eisenindustrie mit—
gemacht hat und noch weiter erstrebt, ist dieses Feld der Betati-
gung zum Nutzen der deutschen Eisenindustrie erweitert worden.
In der deutschen Eisenindustrie ist durch die Kartelle und Syn-
dikate ubrigens der freieWettbewerb keineswegsin jederBeziehung
beseitigt; denn die AuBenseiter des Inlandes und des Auslandes,
ferner Einfuhrhandler auslandischer Waren und selbst zahlreiche
Erzeugnisse der deutschen Eisenindustrie sind von jeder Bindung
frei. Die Behauptung, die Kartelle und

Syndikate hatten die

~Fehlinvestierung?®“ und .iibergroBe

Industrie in eine

Kapazitat hineinrationalisiert”, trifft nicht zu. Das Jahr 1927
hat die deutsche Eisenindustrie dank der groBen

Nachfrage bis zur

inlandischen
Grenze ihrer Leistungsfahigkeit beschaftigt;
es gab keine Betriebe, die nicht voll beschaftigt gewesen waren.

Die Leistungsfahigkeit darf nicht nach dem Krisenbedarf be-

messen werden. Die Werke mussen yielmehr eine gewisse zusatz-—
liche Leistungsfahigkeit besitzen, um Spitzenleistungen wahrend

der Konjunktur heryorbringen zu konnen. Sonst konnten die
Konjunkturen nicht der inlandischen, sondern nur der auslandi-

schen Industrie von Nutzen sein.

In der Férderung einer starkeren behérdlichen Beauf-

sichtigung der Eisensyndikate erwahnt der Redner Prasident

Coolidge und seine Betonung des amerikanischen Verfahrens,
unter dem das Yolk die Regierung, aber nicht die Regierung
das Volk kontrollieren soli. Man sollte aueh in Deutschland
den Wirtschaftsfuhrern mehr Zutrauen schenken und mehr auf
ihre EntschluBkraft und ihren Weitblick bauen; das sind Eigen-
schaften, denen wir vor Einfiihrung der revolutionaren Plan- und
Zwangswirtschaft die groBten

wirtschaftlichen Fortschritte zu

verdanken hatten.

Die Gegenforderungen der Eisenwirtschaft auf die gegen
sie gerichtete Kritik sind in allgemeinwirtschaftlicher Beziehung
die folgenden zehn Punkte:

1. Grofite Sparsamkeit und Vereinfachung in der offentlichen

Verwaltung.

2. Einsehrankung der Aufgaben der Reichs-, Staats—- und Ge-
meindeverwaltung.

3. Verminderung aller Steuern und o6ffentlichen Abgaben sowie
Pflege der heimischen Kapitalbildung.

4. Senkung der Reparationslasten und der Reichsbahnguter—
tarife.

5. Beseitigung der zwangsmafiigen Lohnfestsetzung und Wieder-
herstellung der Selbstverantwortung yon Arbeitgebern und
Arbeitnehmern in freiwilliger Lohn- und Gehaltsverstandi-

gung.
6. Vereinfachung und Yerb

ligung der Sozialversicherung und
Senkung der sozialen Abgaben.
7. Beseitigung der Reste der Zwangswirtschaft.

8. Erleichterung der Wiedereinschaltung yon Arbeitslosen in

den Arbeitsvorgang.
9. Féorderung

aller von der Weltwirtschaft her besonders be-

drohten Wirtschaftszweige in Stadt und

10.Sicherung der Koalitionsfreiheit ebensowohl f

Land.

Unternehmer
wie fiir Arbeitnehmer.
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Tm wesentliehen soli eine Wirtschaftspolitik mit dem Ziele
getrieben werden, die Wirtschaft wieder ertragsfahiger zu machen,
hiermit die Grundlage der wirtschaftlichen und kulturellen Wohl-
fahrt des Volkes und die Grundlage einer wirklich ersprieBlichen
Sozialpolitik zu schaffen. Die Unternehmer aber wollen gewissen—

haft zum Besten des ganzen weiterarbeiten, der Allgemeinheit

gegenuber ihre Pflichten weiterhin erfi

en. Wir moéchten dabei
wiinschen und hoffen, daB uns diese Pflichterfi

ung durch eine
weise Staats— und Wirtschaftspolitik im besten Sinne des Dienstes

)

Dank an die

am Vaterland erleichtert wird. (Lebhafter Beifa

Der Vorsitzende schloB die Sitzung mit dem

Teilnehmer und besonders an den Geschaftsfiihrer Dr. Reichert

und seinen leider aus dem Dienst des Vereins ausscheidenden

Stellvertreter Dr. Buchmann.

Deutscher Bergmannstag 1928.

Am 3. Juni fand nach 15jahriger Unterbrechung

unter groBer Bete

in Berlin

gung der 14. Deutsche Bergmannstag statt.
Geh. Rat Dr. Hugenberg ais Vorsitzender der Fachgruppe Berg-
bau des Reichsyerbandes der Deutschen Industrie er6ffnete die
Tagung durch eine Ansprache, in der er zunachst die zahlreichen
Gaste begr

Bte. Er fiihrte dann weiter aus, daB der Bergbau
schwerer ais jeder andere Wirtschaftszweig an dem Geschick des

Yaterlandes habe tragen mussen. Not und Sorge seien fiir den
Bergbau nicht yorbei, und es sei der nationale Zweck der Tagung,
durch das Gefiihl der Gemeinsamkeit die Kraft fur die kommende
Arbeit zu starken.

Im AnschluB hieran

berbrachte Reichswirtschaftsminister
Dr. Curtius die GruBe der Reichsregierung und der preuBischen
Staatsregierung. Er wies dann kurz auf die Spannung zwischen
nationaler Erzeugung und Weltwirtschaft hin, wobei er der Ueber —
zeugung Ausdruck gab, dafi dieManner des Bergbaues sich wie den
fri

heren, so aueh den kommenden Aufgaben gewachsen zeigen

wurden.
Hieran schlossen sich Vortrage, bei denen zunachst Berg-
werksdirektor i). E. Brandi ber die Wirtschafts—

und Sozialpoli

ik des deutschen Bergbaues sprach. Nach

leitenden Bemerkung, dafi Wirtschaftsfragen heute ohne einen

einer

e

gewissen politischen Einschlag nicht behandelt werden konnten,
wies er auf die glanzende Entwicklung hin, die der deutscheBerg-
bau in der Yorkriegszeit genommen habe. Eindrucksvoll sei dabei
yor allem der Aufschwung des Kali- und Braunkohlenbergbaues
gewesen. Die Méglichkeit zu dieser Entwicklung sei geschaffen

worden durch die Einfiihrung des Allgemeinen Berggesetzes f

r
die preuBischen Staaten von 1865, das den Bergbau von yielen

ihn einengenden Bestimmungen befreite. Die Grunde

r die Er -
folge seien dann die politische Macht des Reiches, seine Kapital-
kraft, der hohe Stand der bergmannischen Ausb

dung und der
groBziigige Meinungsaustausch zwischen den leitenden Persénlich—-
keiten gewesen.

Dieser der gesamten Volkswirtschaft zugute kommenden

Entwicklung stellte Brandi die heutige Lage gegenuber.

habe

Trotz

des erwarteten Kohleniiberflusses Regierung und Volks-

yertretung nicht davon abgelassen, durch politisch gehandhabte
Lohnschlichtung, durch Hochschraubung der

sozialen Lasten,

durch Tarifyertrage und Arbeitszeitregelung den Bergbau zu
fesseln, so daB er heute der am starksten belastete Industriezweig
der Weit sei. Ueber die berechtigte Kritik hinaus miisse aber ver—
sucht werden, auf Besserung der Lage im positiven Sinne hinzu -
wirken.

In dieser Hinsicht sei die Férderung aufzustellen, daB die

Wirtschaft gesund sein miisse, bevor sie starker belastet werde

und nicht umgekehrt. Dafi

anderseits der Bergbau bereit sei,
Sozialpolitik und Arbeiterfiirsorge zu pflegen, habe er durch die
alte Knappschaft bewiesen, auf die mit berechtigtem Stolze hin-

gewiesen zu werden yerdiene. Ferner sei aber aueh Verb

ligung
und Yereinfachung der staatlichen Verwaltung zu fordem, wie
auf der anderen Seite die Herrschaft des minderwertigen Durch-

schnitts der Besei

igung bediirfe, damit der tiichtige Arbeiter

iiber seine Arbeitskraft freie Verfiigung erhalte. Der Bergbau
selbst werde auf Verbesserung der Versandverhaltnisse fiir seine
billigen Rohstoffe hinwirken

mussen, um den Wettbewerb des

Auslandes im eigenen Lande auszuschliefien.

Daneben sei ver—
niinftige zwischenstaatliche Verstandigung auf dem Kohlenmarkt
zu erstreben, die Wissenschaft ais Grundlage fiir die technische
Entwicklung zu férdern und endlich aufweitestgehendeVeredlung
der Kohle Bedacht zu nehmen. Dergestalt werde es ermoglicht
werden, den besten Dienst an der Allgemeinheit zu leisten.

Im zweiten Yortrage behandelte Bergassessor Dr. Beyling
die Bekampfung der Explosionsgefahren im Bergbau. Von seinen
Ausfiihrungen durfte hier besonders Beachtung finden, daB nur 6 %

der tédlichen Unfalle im Steinkohlenbergbau, die sich seit Beginn
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des Jahrhunderts ereignet haben, auf Explosionen entfallen;

ferner ist durch das Gesteinstaubverfahren, dessen allgemeine
Einfiihrung allerdings erst drei Jahre zuriickliegt und das noch
auf die ani meisten gefahrdeten Bezirke beschrankt ist, der Um -
fang der Explosionen so gemindert worden, daB Massenungliicke
Gebiet sind. In einem

auf diesem nicht mehr yorgekommen

Nebenbericht erganzte Bergassessor Andre die Ausfiihrungen
Beylings, wobei er sich hauptsachlich mit den Verfahren der Unfall-
statistik und den Aufgaben der Bergpolizei zur Verhiitung von
Ungliicksfallen beschaftigte. Ferner betonte er die Bedeutung, die
dem Bergmann selbst ais Subjekt der Unfallyerhiitung zukomme.

In einem weiteren Vortrage beschaftigte sich Generaldirektor
S)r.="jtig. 6. 1). A. Pott mit der Wirtschaft und Technik der Stein-
kohlenveredlung. Der Mechanisierung der Kokereibetriebe sei
es gelungen, in einer heutigen Zentralkokerei mit 3000 t taglicher
Kokserzeugung eine erhebliche Senkung der Betriebskosten und
eine Leistungssteigerung von fruher 3 bis 4 t auf 11 bis 18 t Koks
je Mann und Schicht Zu erreichen. Die neuen Kokereien béten
ferner den Yorteil, daB sie sowohl mit Stark— ais auch mit Schwach-
gas beheizbar seien. Von dem erstgenannten wurden dabei etwa
40 % der erzeugten Gasmenge benétigt. Auch aufdem Gebiete der
Schwelerei seien Fortschritte erzielt worden, und zwar nicht nur
hinsichtlich der eigentlichen Verschwelung, sondern auch in der
Aufarbeitung der Nebenerzeugnisse, dieim Schwelbenzin einen vor—
ziiglichen, klopffesten Motorbrennstofflieferten. Daneben seies die
ungewoéhnlich hohe Desinfektionskraft der Urteerphenole, die die

ihren werden.

Entwicklung der Schwelerei in Deutschland herbei

Auf die wies Dr. Pott

darauf hin, daB fiir 1 kg

Stickstofferzeugung iibergehend,

Stickstoff 5 kg Steinkohle bendtigt

werden und daB der Steinkohlenbergbau, um ein Abwandern

von ihm zu verhindern, dazu yeranlaBt worden sei, zur Herstel-

lung von synthetischem Ammoniak 1iiberzugehen, obwohl die

Gesamtstickstofferzeugung bis zum Ende des Jahres auf 1 Mili. t

ansteigen diirfte, wahrend der Inlandyerbrauch nur 400 000 t
betrage und der Preis etwa 50 % des Yorkriegspreises ausmache.

Der Vortragende ging dann weiter auf die Erzeugung kiinst—
licher Oele und Fragen der Ferngasversorgung ein. Ais Vorteile
des Ferngases hob er insbesondere heryor, daB es in Krisenzeiten
hinsichtlich der Sortenfrage von groBer Bedeutung sei und ferner
die Méglichkeit biete, Gas in einer bisher noch nicht erreichten
chemischen und physikalischen Reinheit und GleiehmaBigkeit zur
Verfiigung zu stellen. JV. Luyken.

*

Ais Festgabe zum Deutschen Bergmannstag hatte die Ge-
schaftsfuhrung der Fachgruppe ,Bergbau" des Reichsyerbandes
der Deutschen Industrie ein umfassendes, mit ausgezeichneten

Karten wund statistischen Angaben ausgestattetes Werk iiber
~.Die Deutsche Bergwirtschaft der Gegenwart" herausgegebenl).
Nach einem Geleitwort des Geh. Finanzrats Dr. Hugenberg
er6ffnet die PreuBische Geologische Landesanstalt die Reihe der
Aufsatze mit einem Ueberblick iiber die Geologie und die nutz—
baren Lagerstatten Deutschlands. Daran anschlieBend behandeln
zahlreiche Einzeldarstellungen, die alle aus der Feder bekannter
Fachleute stammen, dieverschiedenenZweige desBergbaues, seine
technischen, wirtschaftlichen, sozial-— und yerkehrspolitischen
Belange; sie erganzen sich zu einem eindringlichen Gesamtbild
des gegenwartigen Standes der deutschen Bergwirtschaft. In An-
betracht der volkswirtschaftlichen Bedeutung des behandelten
Gegenstandes verdient diese meisterhafte Darstellung iiber den
engeren Kreis der Bergleute hinaus weiteste Beachtung. Neben
den Abhandlungen allgemeineren Inhalts diirften den Eisenhiitten—
leuten vor allem die Aufsatze willkommen sein, die sich mit dem
Eisenerzbergbau, der Entwicklung und den Aufgaben der Kohlen-
chemie, den Fragen der Gasfernyersorgung und der wirtschaft-
lichen und politischen Verbundenheit von Kohle und Eisen be-

fassen. E. Bierbrauer.

Institute of Mining and Metallurgical
Engineers.

(Fruhjahrsyersaramlung 20. bis 23. Februar 1928 in New York. —
Fortsetzung yon S. 805.)

American

C.E.MeiBner, Carteret(N. J.), lieferte einen Beitrag, betitelt

Boeseboreibung wod Vorrsuobhserpeboisse tines gau
Woartin -0 fens

Zu Beginn des Jahres 1927 sahen sich die Chrome Steel Works

yor die Aufgabe gestellt, neue Stahllegierungen herauszubringen,

*) Die Deutsche Bergwirtschaft der Gegenwart. Festgabe

zum Deutschen Bergmannstag 1928. Hrsg. von der Geschafts—

fiihrung der Fachgruppe Bergbau des Reichsverbandes der

Deutschen Industrie, W . Ho6lling, Bergassessor a. D., u. Dr.
Fr. A. Pinkerneil, M. d. L. Berli Reimar Hobbing (1928).
(4 Bl., 291 S. nebst Anh.: IndustriellerTeil, Sonderbeschreibungen

bergbaulicher Industrien.) 4°. Geb. 32 JiM.

Aus Fachvereinen.

48. Jahrg. Nr. 26.

um ihren Markt zu erweitern. Kleine Versuchsschmelzen im Tiegel
reichten nicht aus, um samtliche Eigenschaften des Probewerk-
stoffes einwandfrei zu bestimmen. Es sollten richtige GuBstiicke
und Bldéeke hergestellt werden unter Bedingungen, die dem regel-
rechten Siemens—-Martin-Betrieb entsprachen, bevor die neuen
Legierungen in gré6Berem MaBstabe hergestellt und in den Handel
gebracht wurden.

Deshalb wurde ein saurer 1-t-Ofen ausgefiihrt, der an sich
keine besonderen neuen Merkmale aufweist; bemerkenswert ist
nur die YergréBerung der Lange im Verhaltnis zur Breite, wo-
durch eine taugliche Flammenyerteilung herbeigefiihrt werden
soli. Der Herd wird aus saurem Sand hergestellt; er macht wenig
Flickarbeit notwendig und halt rd. 5 Schmelzen aus. Die Lebens—
dauer des ganzen Ofens wird auf 200 Schmelzen geschatzt.

Der Ofen arbeitet mit Oelfeuerung; zur Yerwendung ge-—
langte ein Oel von 22 0 Be mit sehr niedrigem Schwefelgehalt.
Der Verbrauch betragt etwa 350 I/t, d. h. doppelt soyiel wie ge-
wéhnlich bei groBeren Oefen. Die Verbrennungsluft wird in den

ublichen Gitterwerkskammern yorgewarmt. Nach den ersten

Schmelzen stellte sich heraus, daB sie zur Erzielung einer ge—
niigenden Temperatur yergréBert und die Gitter6ffnungen enger
gewahlt werden muflten. Dadurch wurden Abstichtemperaturen
bis 1700° erreicht. Ais Umsteueryentile gelangten gewoéhnliche
Siemens—-Wechselklappen zur Anwendung.

Der Einsatz bestand im allgemeinen aus 900 kg Schrott und
100 kg Roheisen, hinzu kamen die Legierungselemente, yon denen
nur zuweilen Ferromangan in der Pfanne zugegeben wurde. Der
Abbrand betrug 6 bis 10 % die Verluste an Legierungsstoffen

waren nicht gré6Ber ais bei ublichen Oefen. Der Kohlenstoff-

gehalt kénnte beliebig bis herunter zu 0,04 % geregelt werden.
Die mittlere Schmelzdauer betrug vom Einsetzen bis zum Ab-
stich rd. 4 st.

Fiir die Chrome Steel Works handelte es sich hauptsachlich
darum, einen moéglichst yerschleiBfesten Werkstoff fiir Zerkleine—
rungsmaschinen zu erzielen, d. h. méglichst hohe Harte mit ge—
niigender Zahigkeit zu yereinigen, Eigenschaften, die sie in hoch-
Chrom- und Chrom-Molybdan-Stahlen

gekohlten 3prozentigen

gefunden zu haben glauben. Daneben wurde chromhaltiges GuB-

eisen erschmolzen, das fiir Ofenteile, die mittelhohen Tempe-

raturen ausgesetzt sind, Verwendung finden soli, und ein Chrom-—

eisen mit 2,75 % C und 23 bis 27 % Cr, das gegen VerschleiB,

Korrosion, Erosion und Hitze besonders widerstandsfahig sein soli.
Wie MeiBner ausfiihrt, hat der Ofen seinen Zweck, die best-

geeigneten Legierungen fiir jede Beanspruchung ohne groBen Auf-—

wand zu ermitteln, ausgezeichnet erf t. Denn alle Erfahrungen

sollen sich ohne weiteres auf groBere Oefen iibertragen lassen.

s)r.=Qttg. Roland Wasmuht.

H. O0’'Neill, Manchester, berichtete iiber den]

ik it llen tus o silivivn

Aaled vorginyg in Falthearbeiteten

baltipen Ferrit
In einer friiheren Mitteilungl) war iiber die Ergebnisse an
Zugyersuehen einer Einkristallprobe von im Vakuum erschmol-
zenem Elektrolyteisen mit einem Siliziumgehalt von 1,8 % be-
richtet worden. Der Kristall war allmahlich langs einer vier—

zahligen Achse gereckt worden, so daB sich der urspriinglich

zylindrische Teil in einen Bruchkeil durch Abgleiten langs gleich—

wertiger Gleitebenen umwandelte. Der Bruchkeil wurde langs der

yierzahligen Achse in einer Ebene rechtwinklig zu den Ecken des
Bruchkeils zerlegt. Die metallographischeUntersuchung der heraus—
geschnittenen Ebene fuhrte zu dem Ergebnis, daB ein Abgleiten
langs lkositetraeder—-Ebenen(112) ineinerOktaeder—-Richtung[IIll]
eintritt, so daB sich eine V-Form mit der Zugachse ausbildet.

Die yorliegende Untersuchung beschreibt die Ergebnisse von
Ritzharteuntersuchungen, die teilweise mit der gleichen Probe

um dieVerfestigung i der Probe zu be-

durchgefuhrt wurden,
stimmen und die Festigkeitsanderungen wahrend des Anlassens
zu yerfolgen.

Der zu diesem Zweck entwickelte Ritzhartepriifer gestattete

es, Ritze in beliebiger, genau festliegender Richtung auf der

Probe anzubringen. Die Breite der Ritze nahm von der Grund-

flache bis zur Spitze des Bruchkeils ab. Die aus den Ritzbreiten

ermittelten Ritzhartewerte ergaben iir Linien gleicher Harte

eine V-Form, bestatigten also die Annahme, daB durch Abgleiten
langs Gleitebenen die Harte des Kristalls zunimmt.

Nach einer Gliihung von 15 min bei 605° nehmen die Ritz-
breiten nicht mehr so stark ab, die Erweichung hat begonnen,
nicht zu erkennen. Nach

Rekristallisationsspuren sind jedoch

einer weiteren Gliihung von 30 min bei 740° hat die Erweichung

zugenommen, die ersten Rekristallisationspunkte wurden fest-

gestellt, die Bereiche gréBter Yerfestigung fallen mit den Kern-—

J) J. Iron Steel Inst. 113 (1926), S. 417/45; ygl. St. u. E. 46
(1926) S. 991.
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punkten der beginnenden Rekristallisation zusammen. Mit

langerer Gltihdauer bei 7-40° nehmen Rekristallisation und Kom -
wachstum zu.

Rontgenuntersuchungen hatten friiher ergeben, daB die

Wurfelebenen Gleitebenen sind. Da die Harte in einer Richtung

parallel zur Wurfelebene am niedrigsten war, stimmt die Ritz—

hartepriifung mit der RoOontgenuntersuchung iiberei

Weitere Gluhungen bei 825 und 850° zeigen, daB neue Kérner

nur im unteren Bereich der Probe sichtbar werden. In Zahlen-

tafel 1 sind die Ritzhartewerte des angelassenen Bruchkeils in

Abhangigkeit von der Gluhdauer angegeben.

Zahlentafel 1. Ritzharte des angelassenen Bruchkeils.

Gluhdauer Tentwuprera- Kitzharte
min »C kg 'mm2

MAusgangszustand f— 136

Yerfestigter Bruchkeil . . . =« — — 252
15 600 185
30 740 163
120 740 147
— 825— 850 141

| Rekristallisierte Kémer — 127

Angelassener unverfestigter Kopf — 118

Zum Yergleich sind in Zahlentafel 2 die Ritzharten eines

kaltgewalzten Kristalls (B) nach 20monatiger Lagerung und nach-
folgender Gliihbehandlung und eines kurz nach dem Kaltwalzen
(Walzgrad 70 °0) weiterbehandelten

Kristalls (C) angegeben.

Alterungsunterschiede wurden an Probe B nicht beobachtet.

Zahlentafel 2. Ritzharte verschieden behandelter

Einkristalle.

i Tempe- Ty
i:zharte
Gliihdaner " ~00Y
min °C kg irim-
Kristall B
Nach 20monatiger Lagerung . . 224
30 250 220
30 350 216
30 450 185
30 600 163
— — 147
Kristall C
Ausgangszustand. - 141
70 % kaltgewalzt — 216
30 250 205
30 450 185
30 600 134
Das Zustandssehaubild Eisen-Chrom wurde durch eine

Arbeit von A. B. Kinzel, New York,

Die Uomow

flongspuondbte in Bdsen-Chrom -Legierungen

einer Nachprufung unterzogen. Kinzel versuchte, die Grenzlimen

desy—-Gebietes mittels eines smnreichen dilatometrischen\ erfahrens

Aus Fachiereinen. —
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festzulegen. Die in der Luftleere erschmolzenen, sehr reinen \er—
suchsproben wurden zu Draht von etwa 1 mm O ausgezogen. Ein
der Mitte dieses Drahtes entnommenes Stiick wurde haamadel—
féormig umgebogen und mit der Schleife nach unten in ein mit
zwei Langsschlitzen versehenes elektrisch beheiztes Rohr gehangt.
Zwischen den Drahtschenkeln befand sich ein Thermoelement,
dessen Lotstelle méglichst nahe der Schleife lag; das Ganze umgab
ein Glaskolben, der luftleer gemacht werden konnte. Die senk-—
rechte Bewegung der Schleife wurde mit einem stark rergréBern-—
den Femrohr, ahnlich dem

Kathetometer, ausgemessen. Auf

diese Weise war es moglich,

ie A3-und A Umwandlungspunkte
zu bestimmen.

Auf Grund seiner Yersuchsergebnisse stellte Kinzel das in

Abb. 1 wiedergegebene Schaubild auf.

Abbildung 1. | rnwandlunir-punk-e in reinen Eisen-Chrom-Legierungen.

Wahrend eine Legierung mit 12,12 % Cr noch die A 3-und
Aj—-Umwandlungen zeigte, konnte er beieiner Probe mit 12,37 °0Cr
keinen Haltepunkt mehr feststellenund grenzte daher dasY-Gebiet
bei etwa 12,2 % Cr ab. Eine Hysteresis zwischen den Ac- und
Ar—Punkten war kaum vorhanden. Die Temperatur der A 3-Um-
wandlung wurde durch steigenden Chromgehalt nicht beeinfluBt
und lag bei etwa 900°.

Diese Yersuchsergebnisse stehen i

Widerspruch zu den
Angaben von Oberhoffer und Esserl) und Maurer?2), die mit

steigendem Chromgehalt zunachst ein Sinken der A 3-Umwand-
lungslinie bis zu einem Tiefstwert bei etwa 8 bzw. 10 % Cr, dann
aber ein Steigen dieser Linie feststellten. Auch begrenzten Ober-

hoffer und Esser das v-Gebiet bei etwa 14 % Cr. Maurer fand

sogar bei einer Probe mit 16,8 % Cr und 0,03 % c

schwache A 3-Umwandlung nnd zog die Grenze bei etwa 17 % Cr.

noch eine
Da dieser geringe Kohlenstoffgehalt das y—-Gebiet kaum so stark
erweitem kann, muB angenommen werden, daB der Apparat von

Kinzel die der Nahe

der Absehnurung sehr schwach ausge-—

pragten Haltepunkte nicht erkennen laBt.

Der wagerechte Yerlauf der A 3-Linie in seinem Schaubild

ist nicht zu erklaren, es sei denn, daB man die Richtigkeit der
Temperaturanzeige bei derartig dunnen Drahtproben in Zweifel
zieht. ' H. Nienhaus.
) St. u. E.

*) St. u. E.

47 (1927) S. 2021.

demnachst.

Patentbericht

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentbericht Xr. 25 Tom 21. Juni 1928.)
Kl. 7 a, Gr. 12, B

129 056. Kaltwalzmaschine. Wil

Bauer,
KéIn-Lindenthal, Theresienstr. 74a.

K1. 7 a, Gr. 13, Sch 81 605.
straBen.

Ruekfuhrrorriehtung an Walzen-

Hermann Sehulte, Dusseldorf, Héohenstr. 57.

KIl. 7a, Gr. 24, A 53 191. Standerrollenantrieb bei Walz-

werksrollgangen. TT.\\nf£}- 6. I]. Gustav Asbeck, Dusseldorf-Rath,

Wahlerstr. 54.

KIl. 7a, Gr. 27, Sch 84 737. Yorrichtung zum Ausrichten

der Walzstabe nach den Kalibem. Schloemann, A.-G., Dussel-

dorf, Steinstr. 13.
Kl1. 7b, Gr. 12, S 77 395.

Hohlkoérpem.

Yerfahren zum genauen Innen-—

ziehen wvon Siegener Eisenbahnbedarf, A.-G.,

Siegen.

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage

an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und Ein-

sprucherhebung im Patentamte zn Berlin aus.

KIl. 7 ¢, Gr. 1, Sch 79 427. Yorrichtung zum Richten von

Blech. Oswald Sehulte, Niederschlema i. Sa.

KI1. 10 a, Gr.5, 0 15 350; Zus.z. Anm. O 14 723. Auswechsel-

barer Dusenaufsatz. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H

., Bochum,
Christstr. 9.
K1. 10 a, Gr. 12, O

Dr. C.

16 131. Selbstdichtende Koksofentur.

Otto & Comp., G. m. b. H., Bochum, Christstr. 9.

KIl. 18 a, Gr. 1, A 48 117. Yerfahren zum Abrésten und

Brennen von Spateisenstein und anderen Karbonaten durch Hin-
durchpressen vnn

heiBen Gasen. Dr. Anton Apold, Wien, und

Dr. Hans FleiBner, Leoben, Steiermark.

KI. 18 b, Gr. 20, M 99 188; Zus. z. Anm .

7iim Yerbessem

M 92 332. Yerfahren

hochfeuerbestandiger

senlegierungen mit

héherem Chrom - urd Kohlenstoffgehalt. Meier & Weichelt,

Leipzig-Lindenau, GieBerstr. 8— 10.

KIl. 18 ¢, Gr. 2, B 131 009. Yerfahren und Yorrichtung zum

Richten nnd gleichzeitigen Harten von Werkstiicken unregel-

maBiger Form nnd Aasdehnung, wie Kurbelwellen, Nockenwellen
u. dgl.

Otto Basson, Hannover-Linden. Hamelner Str. 9.
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Kl. 24 ¢, Gr. 5, H 114 028. Verfahren zur Riickfuhrung von

Abgasen in den Arbeitsraum bei Industrie6fen. Heinrich Hecker,
Hohenzollernstr. 14, und Bender & Frambs, G. m. b. H., Spinn-
str. 1— 3, Hagen i. W .

KI1. 24k, 6r.5, W 75 376; Zus. z. Anm. W 72 616. Verfahren

zur Auskleidung von Feuerraumwanden mit Kohlenstoffutter,

insbesondere fur Kohlenstaub-, Oel- und Gasfeuerungen. Rein-

hard Wussow, Berlin-Charlottenburg 4, Pestalozzistr. 25.
KI.31 a, Gr. 3, Sch 81 050. Tiegelschmelzofen mit ringférmi-—

gem Feuerkanal.

Kl. 31 b, Gr. 9, S 78 708.

Anton Schauer und Dr. Hermann Fritz, Wien.
Verfahren und yorrichtung zur
maschmellen Herstellung von Formkorpern gleichbleibenden,
yollen Querschnitts in beliebiger Lange mit Yerstarkungseinlage.
Ernst Sonnet, Berlin-Schlachtensee, Waldemarstr. 81.

KIl. 31 c, Gr. 6, A 50 870. Schaukelsieb fiir GieBereien, dessen
Antriebsmotor und Getriebe von einem Gehause umschlossen ist.
Franz K. Axinann, Koln-Ehrenfeld, Vogelsanger Str. 260.
K1. 31 c, Gr. 10, G 72 034.

steigenden Zufiihrungskanalen.

Kanalstein mit tangential auf-
Franz GeiBler, Diisseldorf-Ober—
kassel, Maasstr. 4.

KIl. 31 c, Gr. 11, R 69 112. Yerfahren zur Herstellung dichter
GuBblocke durch Verdrangen des in der GieBform erstarrenden
Metalls aus dem Bodenteil nach den zur Lunkerbildung neigenden
Stellen des Kerns durch Rheinische

einen Verdrangerkolben.

Metallwaaren- und Maschinenfabrik, Diisseldorf-Derendorf.

Kl. 31 ¢, Gr. 15, J 30 959. Yorrichtung zum Abdichten
wassergekiihlter Kokillen, die zum Ausgleich der Warmeaus-
dehnung gegenuber dem Kiihlmantel in der Langsrichtung frei

beweglich sind. Otto Junker, Lammersdorf, Kr. Monschau.

Kl1. 31 c, Gr. 18, S 74 264. SchleuderguByerfahren zur Her-
stellung hohler Metallkérper in nassen, unausgelohten, sogenannten
Griinsandformen. Sand Spun Patents Corporation, NewYork.
KI. 31 ¢, Gr. 25, K 102 752.

Kolbenringen mit weicher Arbeitsflache ducch EinzelguB.

Verfahren zur Herstellung yon

Knorr—

Bremse A.-G., JBerlin-Lichtenberg, Neue Bahnhofstr. 9— 17.
Kl. 31 c, Gr. 26, M

97 917. SpritzguBmaschine mit Metall-

féorderung in die GuBform durch Verdrangung und Steigrohr.

Hubert Maes, Dusseldorf-Oberkassel, Cheruskerstr. 90.

Kl. 31 ¢, Gr. 32, K 104 168. GuBputzmaschine mit einer
Mehrzahl von in gemeinsamem Stahlhalter angeordneten Scher-—
messern. Hans Konig, Berlin N 31, Wolgaster Str. 13.

KIl. 49 a, Gr. 29, K 107 375. Einstellbare Rollenlagerung.

Kalker Maschinenfabr

, A.—G., Kéln-Kalk.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentbericht Nr. 25 vom 21. Juni 1928.)

Kl. 7 a, Nr. 1035 542.

Fried.

Antrieb fiir die Druckspindeln bei

Walzwerken. Krupp, Grusonwerk, A.-G., Magdeburg-
Buckau, Marienstr. 20.
KIl. 18 ¢, Nr. 1035 377. Einrichtung zum Erhitzen der Zahne
zu hartender Zahnrader auf elektrischem Wege.
geb. Becker, Wald, Rh!d.
K1, 31 c, Nr. 1035 381.

fliissigen Metalls wahrend des Transportes. A.

Adele Klopp,
Einrichtung zum Warmhalten
Steinlein, Metter—
nich bei Koblenz.

KIl. 31 ¢, Nr. 1035 544. Formkasten. Hugo Eisold, Frei-
burg a. d. U.

KIl. 48 d, Nr. 1 035 654. Sicherheitsvorrichtung fiir Beiz—
korbe. Deutsche Ton- und Steinzeug-Werke, A.—-G., Berlin-Char—
lottenburg 2, Berliner str. 23. ,J

'‘Deutsche Reichspatente.

L R A P A

vom 19. Dezember 1925; aus-

gegeben am 14. Februar 1928. Lambot in Br

Joseph sel.
Vorrichtung zur Beschickung ron
Oaserzeugern und anderen Schacht-
feuerungen mit geneigter Zufiih-
rungsrinne.

Die Rinne a fiihrt dauernd
undgleichzeitigzweiyerschiedene
Bewegungen aus. Durch das
Getriebe b, c wirdder Hals d mit

der AbschluBplatte e i Um —

drehung versetzt. Gleichzeitig
wird durch dieunrunde Scheibe f,
die sich mit einer anderen Ge-—
schwindigkeit ais der Hals d
bewegt, der Hebel g und somit
auch die Rinne a ausgeschwun-
gen, so daB sie yerschiedene

Neigung annimmt. Das Ende

der Rinne kann daher iiber samt—

Patentbericht.

48. Jahrg. Nr. 26.

liche Punkte einer Kreisflache gelangen, bevor sie an den Aus.
gangspunkt zuruckkehrt. Die Verteilung des Beschickungsgutes

ist demzufolge eine gleichmaBige.

L T e R A
1928.

vom 12. Marz 1925; ausgegeben

am 22. Februar Amerik. Prioritat vom 11. Marz 1924.

International Combustion Engineering Corporation in
New York, V. st. A. Verfahren zur Herstellung eines Brenn-
staub-Luftgemisches vor Einfiihrung desselben in eineFeuerkammer.

Brennstaub und

Mischluft werden in regelbarer, dem je-

we gen Bedarf entsprechender Menge unmittelbar in die Misch-
kammer aufgegeben und die Mischung wird durch ein selbstan-
diges, unabhangig von der Brennstoff—- und Luftzufuhr regelbares
Umlaufsystem umgewalzt und entsprechend dem jeweiligen Be-

darf — bzw. der jeweiligen Zufuhr — zur Feuerung abgefiihrt.

LS P S S T P A O
1928.

fii, vom 30. Marz 1927; ausgegeben

am 5. Marz Ké6lsch-Foélzer-Werke,
Siegen, Westf., und Paul
SchloP fiir Ofenbander o. dgl.

Das aus der exzentrischen

Akt.—Ges., in

Notzel in Weidenau, Sieg.

Lage der Spannschraube zum

Bande herriihrende Drehmoment wird dadurch fiir das Band
unschadlich gemacht, daB die beiden SchloBhalften gegeneinander

abgestiitzt werden.

[ A P A AN
1928.

yom 25. Dezember 1925; aus-

gegeben am 6. Marz Friedrich Siemens, A.-G., in

Oasfeuerung fiir arme Gase mit Vorwarmung der Ver-
brennungsluft.

Berlin.

Ais Verbrennungsluft wird ein heiBes Gemisch yon Luft und
Abgasen einer Kohlenstaubfeuerung benutzt. In einfacher Weise
wird dies dadurch erreicht, daB man die Luft durch eine Kohlen-

staubfeuerung durchschickt.

L T T P R

vom 13. Dezember 1924; aus-
gegeben am 14. Marz 1928. Zu-
satz zum Patent 455 934. W.il-

helm Vedderin Essen,Ruhr.
Feuerungfiir Gasund Kohlenstaub.

Das frei in den Feuerungs-

raum ausmiindende Zufiihrungs-—
rohr b fur den Kohlenstaub ist
mit tangential und geneigt zur

Langsachse angeordneten Blas—
offnungen a ausgestattet, welche
die den Kohlenstaub tragende
Luftinnerhalb des Rohres in fort—
sehreitend kreisende Bewegung

yersetzen und eine kegelformige Ausbreitung des aus dem freien

Rohrende austretenden Kohlenstaubs bewirken.

L I T P A T R

vom 25. November 1924; aus-
gegeben am 19.Marz 1928. Carls-—
hiitte, Akt.—-Ges. fiir Eisen-—
gieBerei und Maschinenbau
in Waldenburg -Altwasser.
V erfahrenzum Vergasenvon staub -
haltigen Brennstoffen in Abstich-

gaserzeugern.

Die aus dem Vergaserschacht

a mit hoher Eigenwarme auf-
steigenden Gase werden vor dem
Eintritt in den Gassammel-
raum b durch Beimischung yon
Gas oder Dampf auf eine Tempe-
ratur unterhalb der Dunkelrot-—
glut abgekuhlt, worauf sie mit
im Gassammelraum verringerter
Geschwindigkeit die diesen seit—
lich begrenzenden Zufuhrungs-—

kammern ¢ mit Jalousiewanden durchziehen und yon ihrem

Staubgehalt befreit werden.

vom 9. Juni [} ausgegeben

am 26. Marz 1928. Berg & Co., Ges. fur Industrie—-Ofenbau
Berg.-Gladbach. Feue-
rungsanlage fiir Holzabfdlle in Verbindung mit Kohlenstaub.

Der mit Luft vermischte Kohlenstaub wird zur sofortigen

und Feuerungsbedarf m. b. H. in

Erzielung einer hohen Temperatur getrennt von den Holzabfallen
am Kopf der Verbrennungskammer derart eingefiihrt, daB die
Holzabfalle dicht neben dem Kohlenstaub, yorteilhaft zu beiden
Seiten des letzteren, unter Beimischung von Zusatzluft herab-
fallen.
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AUgemeines.

Franz Kollmann: Schénbeit der Technik.
[1928.] (251

Buch,

(Mit 151 Abb.)
11,50 JHI, in

in fesselnder Sprache ge-

Munchen: Albert Langen S.) 4®.

Ganzleinen 15 JHI- — Ein das
sehrieben ist und an Hand vorzuglich ausgefuhrter groBer, klarer

Abbildungen die Schénheit der Technik klarzumaehen yersteht.
Der Yerfasser entnimmt seine Beispiele und gelegentliche Gegen-—

beispiele folgenden Zweigen der Technik: Werkbauten; Brucken

desYerkehrs; Yerladebrucken. Krane, Masten; Schiffe: Luftschiff

und Flugzeug; Kraftwagen;Eisenbahn;Maschinen tmd Maschinen-—
teile.

Eine Reihe von Anmerkungen zu einzelnen Textstellen so-

wie ein umfassendes Quellenverzeichnis erhéhen noch den Wert

des kunstlerisch ausgestatteten Werkes.

S B S
Mitteilungen aus dem Kaiser—-Wilhelm - Institut
fur Eisenforschung zu Dusseldorf. Hrsg. von Friedrich
Kérber. Dusseldorf: Yerlag Stahleisen m. b. H. 4". — Bd. 9.
Abhandlung 72— 95. Mit 216 Zahlentaf. und 555 Abb. im Test
u. auf 27 Taf. 1927. (3 BIl., 387 s.) 33 JIM, geb. 36,50
Yero6ffentlichungen aus dem Kaiser—-Wilhelm-1In-
stitut fur Silikatforschung in Berlin-Dahlem. Hrsg.
von Dr. phil. nat. Wilhelm Eitel, o. Professor an der Technischen

Hochschule zu Berlin-Charlottenburg und Direktor
Wilhelm-Instituts fur

des Kaiser —

Silikatforschung. Berlin (W 35. Schéne-—
berger Ufer 12a): Gebruder Borntraeger. 4°., — Bd. 1. Mit
55 Testfig. u. 2 Taf. 1928. (Getr. Seitanzahlung.) 28 JLM. ~

Geschichtliches.
L. C. Edgar- Kurze Geschichte der Edgar-Thomson-

Werke der Carnegie Steel Company. [tron Steel Eng. 5

(1928) Nr. 5, S. 182/4.]
Georg Agricola; Zwolf Bucher vom
wesen,

Berg- und Hutteri-

in denen die Aemtei, Ins.rnmente, Maschinen und alle

Dinge, die zum Berg- und Huttenwesen gehdéren. nicht nur aufs

deutlichste auch durch Abbildungen,

beschrieben, sondern die

am gehoérigen Orte eingefugt sind, unter Angabe der lateinischeu

tmd deutschen Bezeichnungen aufs klarste vor Atigen gestelt

werden, sowie sein Buch von den Lebewesen unter T age.

Schiffner
wil-
helm Pieper, Friedrich Schumachcr, Yictor Tafel, Emil Treptow.
Erich Wandhoff.

In neuer deutscher Uebersetzung bearb. ron Carl

unter Mitwirkung von Ernst Darmstaedter. Paul Knauth.

Hrsg. u. verlegt TON der Agricola-Gesellschaft

beim Deutschen Museum. (Mit einem \ orwort von Conrad

MatschoB.) (Mit zahlr., originaltreu nach der ersten

Abb.)
(XXX11. 564 S.)
Halbpergament 45 J4JIl, in Ganzpergament 70™NJLJC

1556 er—

schienenen Ausg. des Werkes wiedergegebenen Berlin.

V.-D.—-l.-Verlag, G. m. b. H
4».

., i. Komm. 1928.

Geb. in

Bernhard Rathgen: Das Geschutz im Mittelalter.

Quellenkritische

Untersuchungen. einem

it
(Mit 56 Abb. auf 14 Taf.,

Berlin (NW 7):

Ueleitworfc” von

Conrad MatschoB.) 2 Bildn.

und einem
Uebersichtsplan.)

1928.

Y.-D.—-l.-\ erlag, G. m. b. H..
(X1X,718S.) 4®. Geb.50 JtJ., fur Mitglieder des Veremes

deutscher Ingenieure 45 Jhtl.\— vYgl. St. u. E. 48 (1928) S- 14—

Allgemeine Grundlagen des Eisenhuttenwesens.

AUgemeines.
schaft,
1928.
114 S.)

AdreBbuch der gesamten Warmewirt-

Dampfkraft-— und Feuerungstechnik. 2. Ausg.
Hatle . d.S.: Industrie-Verlag Carl Haenchen. (XYL320,
8®. Geb. 12 JIM. — Enthalt. nach Fachgruppen getrennt
und innerhalb dieser Gruppen nach Stadten geordnet, Nachweise
Ton vieferfirmen fur alle cebiete der warmewirtschaft von der
Zentralheizung bis zur industriellen Feuerung. Weitere Ver—
zeichnisse umfassen die einschlagigen Fachverbande und Yereine,
die Beratungsstellen SOWIi€ die beratenden Ingenieure und Sach-
Terstandigen fiir kraft-. warme-

Fachschulen

und Feuerungstechnik, die

tmd eine Reihe von Fachbuchern und Fachzeit—

1) Siehe St. u. E. 48 (1928) S. 729/46.

Zeitschnflenrerzeichnis neto Abturrungen siehe S. 113 6 - A.n *

schriften (leider ohne Angabe der Yerieger). Ein Bezugsqueilen-—

nachweis, einmal nach Gegenstanden. zum andem nach Ortea

alphabetisch geordnet,

Physik.

beschlieBt den Band. S B S

Paul Beobach-

Ramdohr: Mikroskopische

tungen an Graphiten und Koksen.* Yerhalten des Graphits

im Erzmikroskop. Untersuchung der Gefiigebestandteile und des

Aufbaues von Pechkoks,

Retortengraphit und Zechenkoks mit

dem Mikroskop. [Arch. Eisenhuttenwes. 1 (1927 28) H. 11.

S. 669 72 (Gr. A: Nr. 25).]

Angewandie Mechanik. Hago Kulka: Die Streckgrenze
ais Berechnungsgrundlage fur den Konstrukteur.* Die
Streckgrenze ais Werkstoff-Festwert. Bedeutung der Streck-

grenze beim Knickproblem, dem Problem der Wechselbela”“tung

und der rollenden Reibung. Wert der Yerformung nach Ueber-—

schreiten der Streckgrenze fur Fachwerke, Niel*erbindtmgeri und

statisch unbestimmte Systeme. Erorterung uber F.mbeziehung

der Streckgrenze in die Abnahmebedingungen. Mittelwerte mit

Toleranzgrenzen oder Mindestwerte ais Abnahmevorschnften.

[Stahl und Eisen ais Werkstoff. Yortrage Werkstofftagung Ber
1927,Bd. U

n
(Dusseldorf:Yerlag Stahleisen m
St. u. E. 47 (1927) Nr. 51. S.
Ueber

. b—H.
2169 70.]

die
vollen gewo6lbten Bodens zylindrischer Kesseltrommeln
Dicke

192s) i?.5 11:

Tagl

A . Huggenberger: gunstigste Gestalt

gleicher und ihre Festigkeitsberechnung.*

[Schweiz. Bauzg. 91 (1928) Nr. 17, S. 203 8; Nr. 18, S- 21* —

Chen it H. F. Coward und G. W Jones: Grenzen der

Nichtentzundbarkeit roi Gasen und Dampfen.* Be-

stimmung der Temperaturgrenzen. unterhalb deren Gemische ron
Wasserstoff—-Sauerstoff. Wasserstoff-Luft, Kohlenoxyd-Luft. Koh-

lenoxyd—-Sauerstoff und viele andere nicht zur Entzundung ge-

bracht werden konnen. EinfluB des Druckes. [Buli. Bur. Mines

Nr. 279 (1928).]

T.Fugound F.C. Thompson: Untersuchungen uber die

Reaktion 2 CO C f~-COamit besonderer Berucksich-

tigung der Brennstoffersparnis im Kuppelofen.~* Yer-

suche iiber den Zerfall von Kohlenosyd bei verschiedenenTempe-

raturen beim Ueberleiten iiber Holzkohle, Gaskoks und zwei

GieBereikokssorten. Einflus eines Eisenzusatzes. [Foundry

Trade J. 38 (1928) Nr. 616, S.
Alfred Stansfield: Das

405/6.]

Gleichgewicht fur die Reaktion
2 CO izJcCcoOj
Rhead

—-r C.* Nachprufung der Angaben von Boudouard.

und Wheeler sowie Lewis und Randall. [Trans.

Electroehem. Soc. 51 (1928) S. 217 24; Tgl St. u. E.

Am .
47 (1927)

Nr. 45, S. 1916/7.]

Handbuch der anorganischen Chemie in vier

Banden. Unter Mitwirkung von Prof. Dr. E

Dr. R.

. Abel, Wien [u. a -

hrsg. weiland Professor an

von Abegg, der Universitat

und der Technischen Hochschule zu Breslau, Dr. Fr.
weiland Regierungsrat. Mitglied des Reichsgesundheitsamtes. und
Dr. 1. Koppel. a.

8®. —

Auerbach.

"o. Prof. an der Universitat zu Berlin.
Bd. 4, Abt. 3, T. 1:

Leipzig:
S. Hirzel. Die Elemente der achten
Gruppe des Systems. T. 1:
Dr.,
1928.

Paul

periodischen Rabinowitsch. Eugen.

Berlin: Die Edelgase”. Mit 50 Fig.
45 JHI.

Die

und 232 Tab.
geb. 48 JHJI.
thermische

im Teit.

S B S
einiger
bei
Mit

(Xn. 522 8.)

Chall: Yerfolgung

metallurgisch wichtiger Reaktionen in einem

héherer Temperatur

[1928.] Braunschweig (Techn. Hoc h

schule), 2T.*3IH}.—-Diss. “
Chem dsehe Teehoologit
Kohler:

arbeitenden Calorimeter.

5 Fig.) 0. 0. (17 s.) 40. —

Bernhard Neumann und Gotthard

Die Gleichgewichtsrerhaltnisse bei der Wasser —

gasreaktion im Temperaturbereich ron 300 bis 1000~*.

Bisherige Angaben im Schrifttum. Auswertung der durch eigene

Yersuche festgestellten Zahlen

Wassergasgleichgewichtes.

fur die Reakrionsisochore des
Yergleich dieserWerte mitden Zahlen.
die sich aus den heterogenen Gleichgewichten Fe-0-Cund Fe-0-H
[z. 34 (1928) Nr. 5.

Sonstiges. Siemens—-Jahrbuch
[Firma] Halske,

Schuckertwerke, A.—G.

ergeben. Elektrochem. S- 218/37.]

1928. Hrsg. von der
[Firma]
(Mit zahlr. Abb.) Berlin (NW 7): Y.-D.—1.—
., 1928. (X, Jahr-
nahezu 40 Einzelaufsatzen einen Begriff von

mannigfaltigen Arbeitsgebieten

Siemens & A .G .. und der Siemens—

Yerlag. G. m. b. H
buch

504 S.) 8®. Das

das in den

des be—

Siemens—-Konzerns gibt.

handelt u. a. in einem von 6— Carl Kéttgen rerfaBten

Beitrage. uberschrieben ..25 Jahre Entwicklung”. ganz kurz

die Geschichte der Siemens—Schuckertwerke seit ihrer Entstehung

am 1. April 1903, sowie ihre Organisation, ihre Leistungen usw.

AbbUdmagtn in itr

110

des



874 Stahl und Eisen. Zeitschriften- und BilLcherschau. 48. Jahrg. Nr. 26.

(S. 1/27), und enthalt ferner (auf den S. 231/6) eine Abhandlung Ch. Berthelot : EinfluB der Entfernung des Tons
von ®ip(.=Qrtg. Carl Ritz iiber ,Selbsttatige Lichtbogen-SchweiB- aus dem Waschwasser auf den Aschengehalt der ge-
einrichtung zum AufschweiBen von Schienenunterlage- waschenen Kohlen.* Verfahren von Franz und von Wunsch.
platten®. s & s Betriebsergebnisse und Wirtschaftlichkeitsberechnungen. [Genie
Bergbau. cm 1l 92 (1928) Nr. 16, S /387/90; Nr. 17, S. 404/8.] j
bollpen eines Die deutsche Bergwirtschaft der Erze und Zusch|age_
Gegenwart. Eestgabe zum Deutschen Bergmannstag 1928.

e lb e lhatein D. W . Kessler und W . H. Sligh: Physika-
Hrsg. yon der Geschaftsfuhrung der Fachgruppe Bergbau des

lische Eigenschaften der i den Vereinigten Staaten

Reichsyerbandes der Deutschen Industrie: W . Holling, Berg-
R . N handelsiiblichen zu Bauzwecken verwendeten Kalk-
assessor a. D., und Dr. Fr. A. Pinkerneil, M. d. L. (Mit Abb.)
. . . steine.* Probenahme und Durchfiihrung der Priifungen. yer-
Berlin (SW 61): Reimar Hobbing (1928). (3 BIl., 296 S.) 4°.

schiedene Kalksteinsorten. [Techn. Papers Bur. Standards

Geb. 32 JHI. § 88
Nr. 349 (1927) S. 497/590.]

Goeologie vnd W frerelogie Bruno Dammer, Dr., und Dr.
Oskar Tietze: Die nutzbaren Mineralien mit Ausnahme Brennstoffe
der Erze und Kohlen. 2., neubearb. Aufl. Unter Mitwirkung
L LR i
von Lan desgeologen Prof. Dr. Richard Bartling [u. a.] bearb. bllpen v ! Jahrbuch der Brennkrafttechnischen
Gesellschaft, e. V. Bd. 8. 1927. (Mit Abb.) Halle a. d. S.:
von Prof. Dr. Bruno Dammer, Landesgeologen. Stuttgart:
; ) Wilhelm Knapp 1928. (2 Bl., 50 S.) 4,60 JUIl. — Enthalt den
Ferdinand Enke. 8°. — Bd. 2. Mit 128 Abb. 1928. (XV, 785 S.)
Bericht uber die 10. Hauptversammlung der Gesellschaft vom
47 JHI, geb. 50 JHII. S B S

" R . N . i . 6. Dezember 1927 unter EinschluB der bei dieser Gelegenheit
Goevlogivehe Uoatersvedtungsverfibrer. W. Heine: Dergegen —

B R - R ehaltenen Vortrage, die sich vorwiegend mit den Brennstoffen
wartige Stand der elektrischen geophysikalischen 9 9 9

fiir die Versorgung des Verkehrs befassen; der erste Vortrag,

Methoden.* Zusammenfassung der ichtigsten Yeroffent—

N . vom Geh. Regierungsrat Dr. Dr. Zetzsche, behandelt die Welt-—
lichungen des Jahres 1927 und aus dem Anfange 1928. [Metali
Erz 25 (1928) Nr. 10, S. 238/42.]

H. Hunkel: Der ,Radio-Emanator“ und seine an-

erdoélpolitik. S B S
Boravabohle P. Rosin: Ursachen und Behebung der

geblichen wissenschaftlichen Grundlagen.* Arbeits— Selbstentziindlichkeit yon Braunkohlenschwelkoks.

Eingehende Untersuchungen iiber den Zusammenhang von Ad-

moéglichkeiten dieses geophysikalischen Such- und MeBgerates.
[Metali Erz 25 (1928) Nr. 9, S. 204/6.]
J. J. Jakosky: Grundsatzliches zu den elektrischen

sorption, Autoxydation, Feuchtigkeitsaufnahme und Selbstent—
ziindlichkeit. Die Eigenschaften der Schwelkohle. EinfluB des
geophysikalischenUntersuchungsverfahren.* Die wissen- Wassergehaltes, der KorngroBe, der Vorbehandlung mit Kohlen-
saure und der Anfangstemperatur auf die Selbstentziindlichkeit.

schaftlichen Grundlagen der Potential- und Induktionsmethode.
[Engg. Min. J. 125 (1928) Nr. 6, S. 238/44: Nr. 7, S. 293/300.] Vermeidung der Selbstentziindlichkeit. [Arch. Warmewirtsch. 9
E. G. Leonardon und Sherwin F. Kelly: Die Erforschung(lgzs) Nr. 6, S. 170; Braunkohle 27 (1928) Nr. 13, S. 241/56;

. ) Nr. 14, S. 282/92.]
Ton Erzlagerstatten mit Hilfe der Potentialyer—

kot . . Lo
fahren.* Wissenschaftliche Grundlagen und praktische Rat- Srelnben F. Foersterund A. Landgraf: Ueber die Stein
kohlen des Plauenschen Grundes bei Dresden.* Unter-

schlage fur die Ausfiihrung der Messung von Potentialflachen.

J. 125 (1928) Nr. 2, S. 46/9; Nr. 4, S. 163/6.] suchungen iiber Zusammensetzung und Ausbeute an Schwel-

[Engg. Mi
Max Mason: Geophysikalische Mutung von Erz-

erzeugnissen. [Brennstoff-Chem. 9 (1928) Nr. 11, S. 169/74.]

lagern.* Grundlagen der yerschiedenen geophysikalischen yer' W . Rittmeister: Eigenschaften und Gefiigebestand-

i * ii -
fahren. Vorteile der Induktions—Kraftlinien—-Messung vor den teile der Ruhrkohlen. Untersuchungen der Gefiigebestand

anderen elektrischen Verfahren. Grenzen der Auswertung der teile mit dem Metallmikroskop. Untersuchung der chemischen
Messungsergebnisse in mathematischer Hinsicht. [Engg. Min. J. und physikalischen Eigenschaften der Gefiigebestandteile auf

124 (1927) Nr. 20, S. 766/71; Nr. 21, S. 806/12; Am . Inst. Min. Grund der Tiegelverkokung, der Feststellung der Elementarzu-

Met. Eng. Techn. Publ. Nr. 45 (1927).] sammensetzung, Aschenuntersuchung, Ermittlung des spezifischen

L
landisch-Indien. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 22, S. 725/6.]

Gewichts, Destillation nach Bauer, Prufung der Kohlensaure- und

statfenbunte F. Baare: Eisenerzlager in Hol-
Methanabgabe. Gefiigebestandteile des natiirlichen Kohlenstaubs.

B . v. Freyberg: Die Quarzitlagerstatte von Cor‘betha.[c’“iCkan 64 (1928) Nr. 19, S. 589/94; Nr. 20, S. 624/37.]

H. Winter: Mikroskopische und chemische Unter-
Ueber di

Struktur des Quarzits. [Tonind.-Zg. 52 (1928) Nr. 48, S. 974/6.]

Entstehung der Lagerstatte. Zusammensetzung und

suchungen an Streifenkohlen des Ruhrbezirks. Gehalt

an Wasserstoff in Matt— und Glanzkohle. Entstehung und Gefiige

AUfberEItung und Brlkettlerung von Vitrit und Fusit. [Gliickauf 64 (1928) Nr. 21, S. 653/8.]
Aollpen eines Ernst Rothelius: Ueber die Metallyer— Ruhrkohle und Technik. (Mit einem Geleitwort von
luste bei den schwedischen Eisenerzanreicherungs— [Fritz] Heise.) (Mit Abb.) [Hrsg. vom] Rheinisch-Westfalischen
werken mit Kugelmiihlenmahlung.* Untersuchung der Kohlen-Syndikat, Essen. Essen: Selbstverlag des Herausgebers,
yerschiedenen die Metallverluste bedingenden Momente, insbe- Juni 1928. (175 S.) 8°. — Behandelt nach einem Geleitwort,

ie an die Besucher der diesjahrigen Haupt-

sondere der Art der Zerkleinerung. [Jernk. Ann. 112 (1928) das sich in erster Li

Nr. 5, S. 267/88.] versammlung des Vereines deutscher Ingenieure (zu Essen) wendet,

[ W. R. Chapman und R. A. Mott: Die Aufbe- in Aufsatzen aus der Feder bekannter Fachleute die Gewinnung
reitung der Kohle. XX 1. Wirtschaftliche Vorteile bei der und Aufbereitung der Ruhrkohle sowie ihre yielfaltigen Ver—
Verwendung gereinigter Kohle. Auswirkungen der Kohlenwasche wendungsarten, z. B. ais Kesselkohle, i Gestalt von Koks im
auf Yerkaufsmenge und Erlos der Zechen. Bessere Aufbereitungs— Hiittenbetriebe einschl. der EisengieBerei, in Gaserzeugern, in
fahigkeit der englischen Kohlen gegenuber den anderen euro- hiittenmannischen Oefen usw. S B S
paischen Kohlensorten. [Fuel 6 (1927) Nr. 12, S. 552/69.] fobleritint. Th. Lange: Die Bestimmung der Gefiige-

Charles Berthelot: Neuere Fortschritte in der Kohlen - bestandteile in Kohlenstauben.* Zweck der Bestimmung.
aufbereitung.* Wissenschaftliche Grundlagen der nassen Auf- Vorgehen bei qualitativer und quantitativer Analyse. [Z. Ober-
bereitung. Eignung einer Kohle fur Setzarbeit. Trocknung der schles. Berg-Huttcnrn. V. 67 (1928) Nr. 6, S. 334/7.]
anfallenden Schlammengen. ZweckmaBige Speicherung und

Veredlung der Brennstoffe.

Klassierung der zu waschenden Kohlen. Beschreibung und yer-

gleich von Setzherden und Rheowaschern. Verwertung des Bollpen sines Osw. Peischer: Ueber die Beurteilung yon
Staubes und Schlammes. Trocknung der gewaschenen Kohlen. Anlagen zur Vergasung und Entgasung. Beurteilung
Reinigung der Waschwasser. [Rev. Ind. min. 1927, Nr. 159, der Anlagen nach Leistung, Warmewirkungsgrad, Vergasungs-—
S. 313/26; 1928, Nr. 169, S. 1/32; Nr. 178, S. 203/27.] wirkungsgrad, Warmeubergang an der Ofenwand und deren Be-
Fasse A ubbereitvng, Sebw e avibereiting A. W. Fahren- stimmung. Vorschlag der Heizflachenleistung ais Kennwert.
wald: Die nasse Aufbereitung, ihre Theorie, mecha- [Koppers Mitt. 9 (1927) Nr. 4, S. 147/63.]
nische Entwicklung und Anwendung zur Erzauf- Eoobereibetried Hs. Deringer: Einige Beobachtungen
bereitung.* Versuche uber den Zusammenhang von Dichte des iiber die Koksgualitat in Abhangigkeit yon der Kor-
Schwimmittels und Klassierung. Grundlagen fiirdie Durchbildung nung, Mischung und Lagerung der Kohle. [Monats—
von Klassierern. Beurteilung der Gute einer Aufbereitung. Be- Bull. Schweiz. V. Gas-Wasserfachm. 8 (1928) Nr. 5, S. 121/4.]
stimmung der Dichte von Flussigkeiten und Erztriiben. [Techn. Die neue Kokereianlage der South Yorkshire
Paper Bur. Mines Nr. 403 (1927).] Chemical Works, Ltd. Anlage mit 60 Semet—Solyay-Oefen.

Zeitschriftenverzeichni8 nebst Abkiirzungm siehe 8. 113/6. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Kurze Angabe der Betriebsergebnisse. [lron Coal Trades Rev. 116
(1928) Nr. 3143, S. 785/6 u.

L. Litinsky: Die zur

801/8.]

Kohlendestillation erforder-

liche Warme. Erorterung iiber die insgesamt und fiir den reinen

Destillationsvorgang notwendigen Warmemengen und

EinfluB des

ihre yer-

teilung. Sauerstoffgehaltes der Kohlen auf den
Warmeyerteilung bei Regeneratiy- und Abhitze-—

WarmefluB—

Warmebedarf.

6fen. Schaubild eines Koksofens. [Am.

(1928) S. 44/8; naeh Chem.

Gas J. 128
Zentralbl. 99 (1928) Bd. I, Nr. 19,
S. 2325/6.]

Ernst Terres und Martin Meier: Ueber die Verkokungs-

warmen von Gas— und Kokskohlen.* Bestimmung der

Verkokungswarmen von Gaskohlen aus dem Saar—, dem mahrisch—
schlesischen und dem englischen Becken fiir yerschiedene Ver-
kokungstemperaturen. SchluBfolgerungen iiber die Bestimmung

der Yerkokungswarme aus der Elementaranalyse oder dem Bi—

tumengehalt. [Gas Wasserfach 71 (1928) Nr. 20, S. 457/61; Nr. 21,

S. 490/5; Nr. 22, S. 519/23.]
H. H. Thomas: Eine Prufung des Einflusses ver-—
schiedener Eaktoren auf die Erzeugnisse der Kohlen—

yerkokung. Laboratoriumsversuche iiber den EinfluB der Zu-

sammensetzung der Koh

, eines Zusatzes an Koks oder nicht
backender Kohle, der Stiickgr6Be der Kohle und der Ofentempe—

ratur auf die Yerkokung. [Gas-J. 181 (1928) S.482; nach Chem.

Zentralbl. 99 (1928) Bd. I, Nr. 15, S. 1924.]
E. Winklhofer: Neuzeitliche Kokereianlage der YE€r
einigten Stahlwerke, A.-G., Abteilung Hérder Verein,

Horde.* Weitgehende mechanische Arbeitsyerrichtung und

Massenforderung mit Stahlbandern, Pendel-Becherwerken,

Gummiférdergurten. Kohlenmahl - und —mischanlage. Koks-—
losch— und -yerladeanlage mit Absieberei. [St. u. E. 48 (1928)
Nr. 21, s. 689/93.]

Erna Haarmann: Der betriebswirtschaftliche Pro-—
duktionsprozeB einer Kokerei mit EinschluB der Ge -
winnung der Nebenprodukte. (Mit 9 Abb. u. 1 Taf.)

Stuttgart: C. E. Poeschel 1928. (3 BIl., 61 S.) 8°. 5,50

Heinrich Dormann: Ueber die feuerungstechnischen

Grundlagen der (Mit 14 Abb.)

Beheizung von Kokso6fen.

Munchen: R. Oldenbourg 1927 (21 S.) 4°. — Aachen (Techm
Hochschule), ®x.«3ng.-Diss. “ ® "m
§ebwnelerel. F. s. Sinnatt: Uebersicht iiber den Stand

der Schwelung. Yortrag auf der Kohlenkonferenz in Birming-

[Nach Z. angew. Chem. 41 (1928) Nr. 17, S. 434/5.]
Veredlung der Kohle

ham.

Songtiyg Felix Brauneis:

durch

Kochen.* Theorie des Verfahrens, durch das die Kohle entascht

und entschwefelt sowie die Zellulose und das Lignin zersetzt

Ergebnisse yon Yersuchen mit yerschiedenen jugo-
slawischen Kohlen.

werden soli.

Berechnung der Wertsteigerung der Kohlen

durch Kochen. Kurze Angaben iiber Wirtschaftlichkeit des Ver-—

fahrens. Beschreibung der Versuchs—- und Betriebseinrichtung zur

Durchfuhrung des Veredlungsverfahrens. Berechnung der Koch-

zeiten. [Mont. Rdsch. 20 (1928) Nr. 10, S. 285/92; Nr. 11,

S. 321/8.]
Brennstoffvergasung.

b llpen eines Franz Muhlert, Dr., Géttingen, und Dr. Kurt

Drews, Berlin: Technische Gase. Ilhre Herstellung und ihre
Verwendung. Mit 196 Abb. im Text u. auf 4 Taf. Leipzig.
S. Hirzel 1928. (v 111, 416 s.) 8°. 22 JHH, geb. 24 JJU. (Chemie

und Technik der Gegenwart. Hrsg. von Prof. Dr. Walte"Roth.

Bd. 9.)
Goaserree gt

- @ =
Generatoren mit Drehrost oder Schlak-
kenabstich ? Gegeniiberstellungvon Warmebilanz und Betriebs—

kosten der beiden Bauarten. [Koppers Mitt. 9 (1927) Nr. 4,

S. 164/9.]

Goaserreugerbetrint R. Bardot: Schiirlochversehlusse

fiir Gaserzeuger mit Luftschleier.* Beschreibung einer

an sich alten Bauart Heurtey. [Genie ciyil 92 (1928) Nr. 21,

S. 520/1.]
Webenen

ELgn st (Tieftemperaturvergasung). S.

Die Anwendung der

Uchida:
Tieftemperaturyerschwelung
beim Gaserzeugerbetrieb.* Beschreibung der Versuchsanlage
und der damit erzielten Betriebsergebnisse. Temperaturverteilung
im Gaserzeuger.Warmebilanz, Kohlenstoff- und Wasserstoffbilanz.
Druckyerlauf und Gehalt des Brennstoffs an fliichtigen Bestand-

teilen in yerschiedenen Hohen. [Fuel 7 (1928) Nr. 4, S.

Feuerfeste Stoffe.

Fritz

179/85.]

Rollpen vines Illgen: Feuerfeste Baustoffe wund

ihre Bedeutung fiir die Hiittenwerke und Gruben -

---------------------- ZeUschriftenyerzeichnis nebst Abkarzungeu siehe S. 11316. -
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kokereien.* Aufgaben der Priifstelle fiir feuerfeste Baustoffe.

Anforderungen an die Steine fiir Stahlwerk,
[Tonind.-Zg. 52 (1928) Nr. 40, S.

Boerstellong

Hochofen wund

Kokerei. 804/7.]

Hans Beitrage zur

Trapp: Chemie und

Technologie des Zirkonoxyds. Yerfahren fiir Laboratorium

und GroBbetrieb zur Gewinnung reinen Zirkonoxyds ais Aus-

gangsstoff fiir feuerfeste Steine. [Chem.-Zg. 52 (1928) Nr. 37,
S. 365/6.]

Profonyg wnd  Uontersoehuong K. Endell und W . Steger:
Ueber Messungen der Warmeausdehnung feuerfester

Baustoffe bis 1600°.* Beschreibung der MeBvorrichtung.

Kritik fruherer Verfahren. Warmeausdehnungskuryen yer—
schiedener Schamotte-, Magnesit— und S kasteine bis 1600°.
[Arch. Eisenhuttenwes. 1 (1927/28) H. 11, S. 721/4 (Gr. E: Werk-—
stoffaussch. 124); ygl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 22, S. 722.]
Fritz Illgen: Zum Druckerweichungsyersuch.* EinfluB
des Heizrohr-Durchmessers und der Priifkorper—-GroBe auf die
Versuchsergebnisse. [Tonind.-Zg. 52 (1928) Nr. 44, S. 891/2.]
W . Miehr, J. Kratzert und H. Immke: Beitrag zur Be-

stimmung der Temperaturwechselempfindlichkeit

feuerfester Baustoffe.* Bisher angewendete Verfahren.

Wichtige Faktoren fiir die Empfindlichkeit gegen Temperatur —
wechsel. Eigene Versuche. Ergebnisse. Das Druckluft-Wasser—
yerfahren erscheint am geeignetsten. Hinweise fiir dj.e Aus-
fuhrung. [Tonind.-Zg. 52 (1928) Nr. 4, S. 56/60; Nr. 5, S. 77/8.]

- G . L. Rogers: Die Anwendung der ,Nachahmungs-
probe* ais Mittel zu

Vergleichsuntersuchungen von

feuerfesten Steinen.* Beschreibung eines abgekiirzten Priif-
verfahrens, wobei die Steine unter Bedingungen, die der tatsach-—

lichen Beanspruehung moglichst genau entsprechen, in einem be-

sonderen Ofen wuntersucht werden. (Simulatiye test furnace.)
Besprechung der Ergebnisse. [J. Am. Ceram. Soc. 11 (1928)
Nr. 5, S. 323/9.]

Eigensehaften Willi M. Cohn: Ueber Warmeleitfahig-
keit, Warmeausdehnung, spezifische Warme und
einige andere thermische Eigenschaften yon Mine—
ralien und keramischen Massen.* Beschreibung der yer-

schiedenen Yerfahren 2zur Bestimmung von Warmeleitzahlen,

Ausdehnungskoeffizienten, spezifischenWarmen, Warmetdénungen

und Warmestrahlungswerten fester K6rper. Ergebnisse an e

gen
Che-
auf die Eigenschaften von
Mineralien und keramischen Massen in der Warme.

Mineralien und keramischen Massen (feuerfesten Steinen).
mische und physikalische Einfliisse

Folgerungen

fiir die Praxis. [Ber. D.

Keram. Ges. 9 (1928) Nr. 5, S. 239/99;
J. Am. Ceram. Soc. 11 (1928) Nr. 5, S. 296/306.]

A. T. Green: Ueber die Eigenschaften von Silika-
steinen und anderen feuerfesten Materialien fiir die
Koks—- und Gasindustrie.

Yorgange wahrend der Ziegelher—
stellung, Einteilung, KorngroBe und Eigenschaften.
yon Silikasteinen.

Herstellung
Vorgange bei der Zerstorung durch Schlacken—

angriffe. Produkte der Zerstorung.

EinfluB salzhaltiger Kohlen.
Bei hohen Arbeitstemperaturen Erosion moéglich. Ergebnisse an
Silikasteinen mit wechselnden

Quarz-Modifikationen.

Gehalten an den yerschiedenen

Nachschwinden und Nachdehnen, ther-

mische Eigenschaften, Warmeleitfahigkeit und Diffusion. [z.

angew. Chem. 41 (1928) Nr. 17, S. 433.]

Voerbalten i B oetriebe. AL DL
Stoffen durch

Dale: Korrosion
Schlacken.

von feuer-

festen Mittel zu moglichst weit—

gehender Verhinderung der Reaktionsmoéglichkeiten zwischen

Steinen wund Schlacke": Bauliche Aenderung des Ofens, Be-
seitigung von Staub, Anwendung yon Luft- oder Wasserkiihlung,
Kontrolle und Begrenzung der Arbeitstemperaturen, der Schlak-
kenzusammensetzung und der chemischen, mineralogischen und
physikalischen Eigenschaften der Steine.

S. 452/3; nach J. Am .

[Glass 3 (1926) Nr. 11,
Ceram.

Soc. 11 (1928) Nr. 5, S. 302.]
Himansu Kumar Mitra und Alexander Silverman: Die
Verhiitung yon Zerstérungen des Hochofenmauer-—

werks. Zerstorung der Schamottesteine durch Reduktion des

Eisenoxyds, das wiederum Kohlenstoffabscheidung aus dem

Kohlenoxyd yerursacht. Ueberfiihrung des Eisenoxyds in E:sen-—
oxyduloxyd soli eine Zerstorung ye.hindern.
]1 (1928) Nr. 5, S. 278/91.]

Josef Robitschek: Ueber die

[J.Am. Ceram. Soc.

feuerfeste Auskleidung

yon Kuppeléfen. Auszug aus dem yorhandenen Schrifttum

Eigene yer‘
suche iiber Widerstandsfahigkeit yerschiedener Steine gegeniiber
Schlacke.

iiber die Beanspruehung der Kuppelofen—-Baustoffe.

[Tonind.-Zg. 52 (1928) Nr. 47, S. 954/6.]
Alfred B. Searle: Feuerfeste Baustoffe fiir Kuppel-
ofen. Beanspruehung des Mauerwerks im Kuppeléfen durch

Reibung, Flugstaub, Asche, Schlacke. Griinde fiir das Absplittern

E,n * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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der Steine. Mischungen zum Ausstampfen der Oefen. [lron Steel

Ind. 1 (1928) Nr. 9, S. 269/71.]

HugoBansen: Gasdurchlassigkeit Ton Silikasteinen,

Mérteifugen und Mauerwerk im Siemens—-Martin-—

Oofen.* Versuche zur Bestimmung der Gasdurchlassigkeit yon

S kasteinen, Morteifugen und Mauerwerk. Undichtigkeiten der
Trennwand zwischen den Gas- wund Luftwegen im Siemens-—
Martin-Ofen. SchluBfolgerungen. [Arch. Eisenh tenwes. 1

(1927/28) H. 11, S.
W . Holland:

687/92 (Gr. B:
Feuerfeste

Stahlw.-Aussch. 141).]
Baustoffe fur Kuppelo6fen.
Beanspruchung im Betriebe. Gesichtspunkte fiir die Wahl!l einer

Ausmauerung oder Ausstampfung. Erorterung. [Foundry Trade
J. 38 (1928) Nr. 614, S.

Feoerfester T

367/8.]

Leon E. Jenks: Die Plastizitat von

Ton. Ursache ist die Bildung einer gelatinésen Oberflachen-—

schicht durch die Wirkung des Wassers.
Stoffen.

EinfluB yon Elektro-—

lyten und organischen Méglichkeit eines Yerfahrens

zur Bestimmung der relativen Plastizitat von Tonen. Ergebnisse
einiger Untersuchungen. [J. Am.
s. 317/22.]

Eledbsend ot fewerfeste Stom pfn agsen J. G. A.

Ceram. Soc. 11 (1928) Nr. 5,

Skerl:

Feuerfeste Baustoffe fiir Kuppel6fen. Allgemeine An-

forderungen. Massen zum Ausstampfen der Kuppeldéfen. [Buli.
18/21.]

Comber: Totgebrannter Magne—

Brit. Cast Iron Research Ass. Nr. 20 (1928) S.
Pasisehe Steine. AL W

sit ais feuerfester Baustoff. Kalzinierung von Magnesit.

Eigenschaften und Anwendung. [Metal Ind. 31 (1927) S. 146

u. 157.]

Yo stges c.J.
suchungen

van Nieuwenburg und H. J. Zijlstra: Unter -

iiber das Einstoff-System Si02 I. Dilato -

metrische Messungen von Trydimit und Cristobalit.*

Ausdehnungsmessungen an Pulver. Beschreibung der Versuchs-—

einrichtung. Ergebnisse: Umwandlung a — — Cristobalit bei
220°, a —>S — Tridymit bei 100° und (i— — Tridymit bei
141°. [Recueil des Travaux Chimigues des Pays—Bas. publ. par
la Soc. Chim. Neerl. 47 (1928) Nr. 1; nach Ber. D. Keram. Ges. 9
(1928) Nr. 4, s. 228/32.]
Schlacken.
Chemisebe Eigersehaften Pierre Kersten: Ueber die

Zitronensaureloslichkeit yon basischen Siemens—-Mar-—

tin-Schlacken. Wert der Bestimmung der Zitratlésliehkeit ais
MaBstab fiir die Verwendbarkeit einer Schlacke zum Dungen.
Beobaehtungen iiber den EinfluB von Zusatzen an Kalk, Sand
und FluBspat auf die Zitronensaureléslichkeit. lhre Abhangig-

keit von dem mehr oder minder heiBen Ofengang. [Rev. Uniy.

Mines Met. 7. Serie, 18 (1928) Nr. 4, S. 167/76.]
Feuerungen.
hollgen eines K. Bunte und K. Baum: Untersuchungen
iiber Schmelzyorgange bei Brennstoffaschen.* Zu-

sammenstellung des Schrifttums und der Untersuchungsver-—

fahren. Versuche iiber den Kegelschmelzpunkt yerschiedener

amerikanischer und deutscher Kohlenaschen. Beschreibung der

Untersuchung und der Apparatur. [Gas Wasserfach 71 (1928)
Nr. 5, S. 97/101; Nr. 6, S. 125/30.]

Foblenstentfenernnyg Becker: Kohlenstaubzusatzfeue—
rungen im Kraftwerk Zschernowitz.* [Braunkohle 27

(1928) Nr. 15, S. 336/42.]

0. Beckmann: Ein neuer Brenner und ein neuer

Verbrennungsraum fiir Kohlenstaubfeuerungen.*
Grundsatzliche Bedingungen fiir die wirtschaftliche Verbrennung
von Kohlenstaub: Mahlfeinheit, entsprechende Yerbrennungs-
luftmenge, geeignete Brenner und zweckmaBige Gestaltung von
Verbrennungsraumen. Luft

Einstellung von Brennstaub wund

und ihre Zufiihrung zum Brenner. Zweck der Brenner und ge—
setzlich geschiitzter neuer Brenner, sein Aufbau und seine Wir—
kungsweise. Verbesserte Ausfiihrung. Ein ebenfalls geschiitzter

Verbrennungsraum, seine Entwicklung aus einer alteren Kon-

struktion, Brenner und
395/9.]

GroBkraft-—

Betriebsergebnisse von neuem neuem
Verbrennungsraum.

Giithe:

[Warme 51 (1928) Nr. 22, S.
Kohlenstaubzusatzfeuerung im

werk der Gewerksohaft Gustav in Dettingen a. M.*
[Braunkohle 27 (1928) Nr. 15, S. 324/8.]

Killmann: Kohlenstaubzusatzfeuerung der Grube
Werminghoff.* [Braunkohle 27 (1928) Nr. 15, S. 332/3.]

C. KreyBig: Kohlenstaubzusatzfeuerung im Kraft-
werk GroB-Kayna. [Braunkohle 27 (1928) Nr. 15, S. 323/4.]

E. Rammler: Braunkohlenstaub-Zusatzfeuerung.*

Wesen und Zweck der Zusatzfeuerung. Ausfiihrungsbeispiele.

Verbrennungsyorgang in der yereinigten Feuerung. Leistungs—

Zeitschriften- und Bucherschau.

48. Jahrg. Nr. 26.

steigerung. Elast tats— und Wirkungsgrad. Versuche an Zusatz-—

feuerungen. Entwicklungsrichtung. Anwendungsgebiet der-
selben. [Braunkohle 27 (1928) Nr. 15, S. 301/19.]
F. H. Rosencrants: Kohlenstaubfeuerung im

kesselbetrieb.* Einzelheiten aus Anlagen mit zentraler Mahl-
einrichtung und solchen, in denen jedem Kessel eine Staubmiihle
zugeordnet ist. [Fuel 7 (1928) Nr. 6, S. 272/81.]

Rothe: Kohlenstaubzusatzfeuerungen an den Hoch-—

druckkesseln der Brikettfabrik Emanuel der Bubiag,
Werksdirektion Miickenberg.* [Braunkohle 27 (1928"
Nr. 15, S. 334/5.]

Albert Schreiber: Kohlenstaubzusatzfeuerungen im

Kraftwerk
S. 319/23.]

Fortuna [ [Braunkohle 27 (1928) Nr. 15,

Staubkohlenfeuerung fiir Flammrohrkessel.* Bil-
dung einer Brennkammer durch Verlangerung des Flammrohres.
[Warme 51 (1928) Nr. 19, S. 351.]

Kohlenstaubzusatzfeuerung im Kessel -

[Braunkohle

K. Weyer:

Deutschen Grube bei Bitterfeld.

333/4.]

haus der
27 (1928) Nr. 15, S.

Hanno Zeuner: Kohlenstaubzusatzfeuerung imBraun-—
kohlen - und Hirschfelde.*

Grofikraftwerk [Braunkohle

27 (1928) Nr. 15, s. 328/31.]

Flaim m enlose Feuverunyg Rudolf Schnabel: Flammenlose
Wesen der flammenlosen Ober-

[Chem. Fabrik

Oberflachenverbrennung.*

flachenyerbrennung; ihre

Nr, 22, S. 320/1.]
Roostfeneruanyg H. F.

fiir Rohbraunkohle.*

Anwendung. 1928,

Witz: Muldenrost-GroBfeuerung
[Warme 51 (1928) Nr. 19, S. 352/3.]
Rooste K. Jaroschek: Yerfeuerung billiger
stoffe auf Muldenrosten.* [Warme 51 (1928) Nr. 20, S. 363/7.]

Fevervngstechnische Uatersvchungen wo.

Brenn-

Gumz: Die Yer-

brennung mit sauerstoffangereicherter Luft. EinfluB

der Sauerstoffzugabe auf die Verbrennung. Anwendung bei

Dampfkesselfeuerungen. Leistungssteigerung in einem Flamm -

rohrkessel. (1928) Nr. 7, S.
S. 88/90.]

E. Vogel:

[Feuerungstechn. 16 73/6; Nr. 8,

Yerbrennung von Kohle mit

Aschen— und Wassergehalt.* EinfluB des Aschen- und

Wassergehaltes auf die Verbrennungstemperatur. Aufstellung

iibersiehtlicher Schaubilder unter Zugrundelegung des J t-Dia—

gramms fiir Reinkohle. EinfluB des Luftiiberschusses und der
Abstrahlung auf die Verbrennungstemperatur. Wirkung der Zu-

Verschiedene

satzfeuerung. Feuerungen r minderwertigen

Brennstoff. Hoehleistungskessel und minderwertige Brennstoffe.

[Arch. Warmewirtsch. 9 (1928) Nr. 6, S. 189/92.]

Industrielle Oefen im allgemeinen.

(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)

ledtriseh e 0 efen C. Becker: Dauer-Kohle-Elektrode

fiir elektrische Oefen.* Aus Segmenten zusammengesetzte
Hohlelektrode, deren Kern fortlaufend mit frischer Elektroden—
masse (Koks u. a.) ausgestampft wird.

32 (1928) Nr. 19, S. 321.]

[Centralbl. Hiitten Walzw.

Warmewirtschaft.

Przygode: Zur Bilanz der Warmewirt-

[Warme 51 (1928) Nr. 20, S.

Allpen vines
schaft im Jahre
Nr. 21, S. 383/8.]

Abw arm everw erteny

1927.* 368/72;

Hans Balcke, $t.*Qng., Berlin-Westend:

Die A bwarmetechnik. Munchen und Berlin: R. Oldenbourg.

8°. — mBd. 2: Der Zusammenbau von Abwarmeyerwertungsan-—
lagen fiir gekuppelten Heiz- und Kraftbetrieb. (Mit 125 Abb.)
1928. (viil, 198 s.) 10 JHI, geb. 11,50 JIII. s B S

Woarm espeicher Eberle: Regelung wund Speicherung.
Zuschriftenwechsel zwischen Marguerre und Eberle. [Warme
51 (1928) Nr. 22, S. 406.]

Doam opfw irtsedaft Merkel: Zweistoffgemische in der
Dampftechnik.* [Z. V. d. I. 72 (1928) Nr. 18, S. 609.]

Doam pileitungen Schlicke: Rohrleitungsschaltungen.*
[Warme 51 (1928) Nr. 23, S. 420/1.]

G asreiniguny P. E. Landolt: Entwicklung der elek-

trischen Staubniederschlagung seit 1900. Uebergang zu

hoheren Spannungen, Anfeuchten des Gases,

Electrochem. Soc. 51 (1928) S. 193/5;
1919.]

Ausbildung der
Elektroden. [Trans. Am.

vgl. St. u. E. 47 (1927) S.

Krafterzeugung und -verteilung.

Allpen vines N. Popoff: RuBlands Energievorrat und

Kraftindustrie. Energie bedingt durch Kohle, Naphta, Torf,

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkurzungen siehe S. 113/6. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.

Dampf-

hohem



28. Juni 1928.

Holz, Stroh, Wasser und Wind.

. [Tekn.

Uebersicht iiber die Kraftindu—-

stri (1928),

Tidskrift 58 Allmanna Avdelningen 20,

S. 212/3.1

Rudolf Taubert: Anforderungen an die Werkstoffe

des Kraftmaschinenbaues.* Redeutung der durch die

heutigen Priifverfahren ermittelten Werkstoffwerte fiir den Kon-

strukteur. Beanspruchung von Kolbenstangen, Triebwerksteilen,

Schubstangenképfen, Kurbelwellen, Turbinenschaufeln,

stahl, Zylinderbuchsen und Gleitbahnen

Keil-

im Betrieb und daraus

sich ergebende Anforderungen an den Werkstoff. [Stahl und
Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,
Bd. 11l (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H., 1928) S. 17/21;
ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2161/2.]
Veroffentlichungen des Zentral-Verbandes der
PreuBischen Dampfkessel -Ueberwachungs -Yereine,

Halle a.d. S. Halle a. d. S

Selbstverlag des Zentral-Verbandes
der PreuBischen Dampfkessel-Ueberwachungs—-Vereine, E. V. 4°.
— Bd. 4. (MitAbb.) (1928.) (123 s.) 11,50 JIM, geb. 14,75 JIM. —
Enthalt folgende Abhandlungen: Eeuerungsuntersuchungen
mit besonderer Berucksichtigung minderwertiger Steinkohle,
Ebel;
Bericht

von 2)t.=3ng. Ueber die Kerbschlagprobe, von

E. Helfrich;

ber die Prufung von Kesselschaden,

von J. Bracht; Die Bete

igung der Zechen des niederrheinisch-

westfalischen Steinkohlenbergbaus an der o6ffentlichen Strom -

yersorgung Rheinland-Westfalens, von Koérfer.

{rifte trlt. Neues Dieselkraftwerk der Stadt Cott-

bus.* [Sonderheft A-E-G-Mitt.
H. Horst: Ueber

auf die

1928, S.
EinfluB der
Betriebssicherheit

3/15.]

den Reservemaschinen

von Dampf- und Wasser —

kraftanlagen. Berechnung der GroBe der Wahrscheinliohkeit

des Auftretens yon Storungen nach dem statistischen Materiat.

Zahl und Bemessung der Reservesatze. [E. T. Z. 49 (1928) Nr. 21,

S. 789/93.]

D #n pflessel. E. Kaiser: Die neue Hochdruck-Dampf —

anlage der Castell-Bleistiftfabrik A. W .

Faber in Stein

bei Niirnberg.* Hauptdampfleitungen und Dampfkiihleinrich-

tung. Yersuchsergebnisse

und Betriebserfahrungen. [Zz. Bayer.
Rev.-V. 32 (1928) Nr. 6, S. 63/7; Nr. 7, S. 80/1; Nr. 9, S. 112/5;
Nr. 10, S. 122/5.]
Ein eigenartiger Kesselschaden.* AufreiBen des
Schusses eines Dreiflammrohrschiffskessels in der

Langsrich—

tung bei der Wasserdruckprobe durch ein Mannloch hindurch.
(1928) Nr. 10, S. 121/2.]

Orrok: Héchstdruckdampfkessel.*

[Z. Bayer. Rey.-V. 32

Geo. A. Grundsatze

fiir Bauart und Ausfiihrungen. Zusammensetzung aus Rohr-—
wanden. Trommeln von kleinem Durchmesser mit nicht iiber
10 % Gesamtwasserinhalt. Notwendigkeit der

Verwendung

legierter Stahle iiber 70 at. ZweckmaBigkeit der Anwendung

legierten Materials bei Ueberhitzern fiir Temperaturen iiber 425°.

EinfluB der Rohrneigung. [Mech. Engg. 50 (1928) Nr. 6, S. 441/6.]

Ch. Roszak nnd M. Veron: Die industri

le Erzeugung

des Hochdruckdampfes.* (Forts.) Beschreibung mit Abbil-

dungen der yerschiedenen Bauarten von Hochdruckkesseln. Ein-
fluB des Hochdruckdampfes auf den Gestehungspreis der kWst.

Hochdruckdampf in Kondensationsmaschinen,

Gegendruck—
maschinen und im Schiffbau. Ausgefuhrte Anlagen.

215/30; Nr. 85, S.

[Chal. Ind 8
275/91; Nr. 86, S. 339/54;
395/414; Nr. 88, S. 456/71; Nr. 89, S. 522/35; Nr. 90,
S. 575/86; Nr. 91, S.

A. Stievenart:

(1927) Nr. 84, S.
Nr. 87, S.

636/42; Nr. 92, S.
Organisation der

695/703.]
Ueberwachung des
Kesselbetriebes.*

[Rev. Uniy. Mines Met., 7. Serie, 16 (1977)

Nr. 3, S. 97/124; Nr. 4, S.

G. Lanyi, $i£l.<}ttg.:

162/72.]
Berechnung der

Feuerungen, Ueberhitzer und Yorwarmer und der

Dampf- und Luftleitungen. Mit yielen Zahlentafeln und

Beispielen fiir den praktischen Gebrauch. 5., verb. u.

Aufl., bearb. yon Dr. Hch. Doeyenspeck,

erwei

beratendem Ingenieur.

Essen—-Ruhr: G. D. Baedeker 1928. (X111, 270 S.) 8°. Geb. 7 X 1

St

peserreiniguny ovnd centiluag C. J. Rodman: W as -

serenthartung mit Bariumsalz.* (Chem. Met. Engg. io

(1928) Nr. 4, S. 221/3.] .
Schlicke: Entgasung des Speisewassers. [Warme ol
(1928) Nr. 20, S.

Doam o piturbinen

373/4.]

Ernest A. Kraft: Werkstofffragen

m

Dampfturbinenbau.* Das Wachsen des GuBeisens. Anord-

nung der Probekoérper. Werkstoffe fiir Turbinenlaufsc aue n.

Herstellung von Diisen und Zwischendeckeln. [Stahl un Isen

ais Werkstoff.

Yortrage Werkstofftagung. Berlin 19 -

Zeitschriften- und Bucherschau.

Dampfkessel,

Stahl und Eisen. 877
(Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 21/7; vgl.
St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2162.]
fektrom otorer vnd Doynam om asehinen A. Heyland: Neues
Verfahren zum Regeln yon Asynchronmaschinen mit
Mehrphasen-Kollektormaschinen.* [E. T. Z. 49 (1928)
Nr. 10, S. 385/8; Nr. 11, S. 428/34.]
Eledtrisede Leitingen [N Sehalteinrichtonyg e Manfred
Schleioher: Die elektrische Fernbedienung yon Unter-

stationen. [Siemens-2Z. 8 (1928) Nr. 4, S. 281/9; Nr. 5, S. 320/5.]

foytraulisehe
Grundlagen der

Koraftifbertragunyg Johannes Ritter: Die

hydraulischen Energie-Umformer.*
yorteile und Nachteile der hydraulischen Umformer.

oder

Dynamische
statische Wirkungsweise. Beschrankung auf statisch mit
Verdrangerzellen arbeitende Systeme. Wesen der Verdrangerzelle,
Kolben—-, Kapsel-, Zahnradzellen, ihre kinematische Eingliede—

rung in Koppel- oder Kurventriebe, Steuerung. [Masch.-B.6 (1927)
Nr. 22, S. 1099/103; Nr. 23, S.
vradotriehe

1139/44.]
Fritz G. Altmann: Parallelschaltung von
Schneckengetrieben.*

Unterteilung und damit yerbesserung
des Eingriffsfeldes durch Parallelschaltung.

[Z. V. d. 1. 72 (1928)
Nr. 18, S. 606/7.]
Boiem en- vnd Seiltriete Betriebsblatt fiir Konstruk-
teure und Betriebsbeamte. AWF 21: Treibriemen

und

Riementriebe. (Hrsg. vom AusschuB fiir wirtschaftliche

Fertigung beim Reichskuratorium fiir Wirtschaftlichkeit, Berlin
N W 6, LuisenstraBe 58.) 4.

, yollstandig neubearb. Aufl. Februar
1928. (Berlin S 14, Dresdener Str. 97: Beuth-Verlag, G.m ~b .H .
1928.) (8 S.) 8°. BBS

0,25 JIM.

Sonstige W oavebinenelen eate Masatosi Okochi und Keikichi

Ebihara: Kolbenringe

und Dichtigkeitspri

suchung yerschiedener Formen von

fung.* Unter-

Ringen und yerschiedener

Anordnung der SchluBstellen. [Scient. Papers Inst. Phys. Chem.

Research 6 (1927) Nr. 89, S. 67/80.]

Stehn dereny vt Sthbon o ditrn ittel. Ein neuer Apparat zur

Aufbereitung Schmierodéls.

gebrauchten Stromlinien—

filter nach Hele—- Shaw, bestehend aus papierenenHohlzylindern,
die ausEinzelpergamentpapierringscheiben zusammengesetzt sind.
[Warme 51 (1928) Nr. 19, S.

A. Baader:

351.]
Grundsatzliches zur Oelregeneration.

[Elektrizitatswirtseh. 27

(1928) Nr. 457, S. 213/4.]

G . Schendell: Zur Frage der Oelregenerierung.
trizitatswirtsch. 27 (1928) Nr. 457, S. 201/2.]

v. d. Heyden und Typke: Regenerationsverfahren und

ihre Erfolge. [Elektrizitatswirtseh. 27 (1928) Nr. 457, S.202/6.]

F. L. zweckmaBigste

Hana: Das

ren fiir Kraftwerke. [Elektrizitatswirtseh. 27 (1928) Nr. 457,

S. 206/13.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Pumpen. Regeln fiir Leistungsversuche an
pumpen.

Kreisel -
Aufgestellt von dem yom Verein deutscher Ingenieure
Kreiselpumpen—-Yerband gebildeten
1926 und 1927.
Verlag, G. m. b. H

und vom AusschuB in den

Jahren (Mit 25 Abb.)

- 1928.

Berlin (NW 7): V.-D.—-1.—
(v, 27 s.) 4». 3,50 JIM. fur Mmit-
glieder des Vereines deutscher Ingenieure 3,15 JlM,. “ B

Schleifmaschinen. p. sahm:

Einige Ueberlegungen iiber

Vorgange beim Rundschleifen.* [Werkst.—-Techn. 22 (1928)
Nr. 10, S. 314/8.] .
M . Kurrein: Untersuchung der Schleifscheiben—

harte.* [Werkst.—-Techn. 22 (1928) Nr. 10, S. 293/8.]

Materialbewegung.

Allpen vines Jahrbuch der Hafenbautechnischen

Gesellschaft. Bd. 9, 1926. (Mit Abb. u. 2 Karten.) Hamburg:

Verlag der Hafenbautechnischen Gesellschaft, E. V. — Fur den

Buchhandel: Berlin (NW 7): V.-D.—-l.—-Verlag, G. m. b. H., 1928.
(3 BI., 233 s.) 4°. Geb. 18 JIM. = B S

Foeberevge vt K rane W . Franke: Yerladeanlage auf
Gra n-Johanna-Schacht in Bobrek, O0.-S. Férdertech-
nische Losung der Bestandsturz—- und Riickverladung mittels

Kabelkranes und stetiger Forderer. Stiindliche Leistung der

Anlage bis 250 t. [Z. V. d. I.
W erkstattwagen. H. J.

trokarren in

72 (1928) Nr. 18, S.
Payne:

581/7.]

Verwendung von Elek-

Giefiereibetrieben.* Aufzahlung der Még-

lichkeiten fiir ihre Verwendung. [Iron Trade Rev. 82 (1928)

Nr. 13, S. 810/1 wu.
Sonderwagen.

Beférderungsweise der

803.]

Baseler: Der Behalteryerkehr.*

Reiehsbahn. [Stahl

Neuere
uberall 1 (1928)

Nr. 4, s. 1/12.]

[Elek—

Regenerieryerfah-

. .3U316.- Ein~bedeute
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Jonstiges Die Beforderung von langen Schienen
und Betonrundeisen.* Bestimmungen fiir d&sterreichische
Bundesbahnen. [Z. Oest. Ing.—-V. 80 (1928) Nr. 19/20, S. 170/1.]

Ernst Kiihnelt: Neue Verladearten fiir langes Beton-

rundeisen und lange Schienen.* Yerladung auf mehreren

zweiaehsigen Plattformwagen ohne Drehschemel. Yersuche mit

Walzlangen bis 60 m ergaben die zwangungslose Anpassung des

Materials in senkrechter und wagerechter Richtung. [Organ
Portschr. Eisenbahnwes. 83 (1928) Nr. 11, S. 212/9.]

Donald H . Scranto Entfernung geschmolzener
Asche durch Wasserspiilung.* Beschreibung der Einrich-
tungen des Charles R. Huntley-Kraftwerkes, Buffalo. [Power 67
(1928) Nr. 18, S. 754/7.]

Werkeinrichtungen.

6 runduny Wilh. Stegmann: Beitrag zur Schwingungs-—
berechnung und zur Ermittlung der inneren Krafte
von Dampfturbinenfundamenten.* [Bauing. 9 (1928)
Nr. 21, S. 381/2.]

Boelevebhtonyg H. J. Littlefield: EinfluB der Beleuchtung

auf die Erzeugung und den Gewinn. VI. [Ind. Manag. 74

(1927) Nr. 4. S. 249/51.]

Hoeitung Hermann Jordan und Arthur Schulze: Heizungs-

kosten auf Eisenhiittenwerken.* Monatliche Heizungs-

kosten in Hiittenwerken und Maschinenfabriken. Warmebedarf

von Fabrikraumen. Rechnungsbeispiele. Bemessung der Heiz-—

flachen, Anlagekosten von Heizkoérpern. Lufterhitzeranlagen.

Heizkessel. Zusammenstellung der Anlagekosten. Ermittlung

der Heizungsbetriebskosten. Beanspruchungsfaktor. Betriebs—

Betriebszahlen. MaB -
[Arch.

Mitt.Warme—

kennziffern. Beurteilung yorliegender

nahmen zur Yerminderung der Heizungskosten. Eisen-

huttenwes. 1 (1927/28) Nr. 11, S. 699/706 (Gr. D:
stelle 111).]

Roheisenerzeugung.

Boochofenprozed Maurice Derclaye: Die wissenschaft-
lichen Grundlagen der Betriebsfiihrung von Hoch -
ofen mit hoher Erzeugung.* Der Verbrennungsvorgang.
Die Berechnung der theoretisch erreichbaren Temperatur, des
Warmeiiberganges auf die Beschickung, der Strahlungs—- und

Kiihlungsverluste. Ermittlung der Gr6Be des Verbrennungsrau-

mes vor den Eormen bei verschiedenen Windtemperaturen.
EinfluB der Vorwarmung und Trocknung des Windes auf den
Kohlenstoffverbrauch. [Rev. Met. 25 (1928) Mem . Nr. 1, S. 1/13;

Nr. 3, S. 120/47.]

Konrad Hofmann: Die Vorteile der Yerhiittung von

Feinerzen im Hochofen.* Behinderung der Reduktion des

Erzes oberhalb einer bestimmten Temperatur durch Sinterung

and Verschlackung. Giinstigere Verhaltnisse fur die indirekte

[Trans.
47

Reduktion bei niedriger Temperatur fiir feinkérniges Erz.

Electrochem. Soc. 51 (1928) S. 323/38; vgl. St. u. E.

45, S.
Joseph:

Am .
(1927) Nr.
T. L.

1919.]

Wichtigkeit der Beriihrung yon Gas

und festem Mol im Hochofen.* Erérterung der Vorgange,

er
die auf die Reduktion yon EinfluB sind, wie Verteilung an der
6rtliche Verbrennungsvorgange. Reaktionen
6 (1928) Nr. 5, S. 635/40.]

A. Wagner: amerikanischer

Gicht, StiickgroéBe,
im Gestell.

Booehoferanlagen

[Fuels Furn.

Neuester

Hochofen.* Neuer Ofen der Jones & Laughlin Steel Corp. in
Aliguippa. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 19, S. 624.]

Boothofendetried F. H. Willcox: Deutscher Hochofen-
betrieb. Die Rohstoffyersorgung. Eigenschaften von Erz und
Koks. Vergleich des amerikanischen und deutschen Hochofen-—
baues. Kurzer Vergleich der Selbstkosten. [Ilron Age 121 (1928)
Nr. 12, S. 803 u. 842; Nr. 15, S. 1011/2; Ilron Trade Rev. 82
(1928) Nr. 14, S. 872/4.]

Woinderhitreny E. Diepschlag und F. Hinc¢i¢za: Regene—
rative oder rekuperatiye Winderhitzung im Hoch -

ofenbetrieb? Die Berechnung steinerner Winderhitzer (Um-—

schalt-Warmespeicher). Bestimmung der Winderhitzer—-Abmessun-

gen. Abgasmenge. Leitungs— und Strahlungsyerluste der Ober-

flache. Warmebilanz und Wirkungsgrade. Berechnung des Metali-

réohren—-Rekuperators, seine konstruktiye Durchbildung. Berech-

bzw. Gichtgasmenge. Warmebilanz. [Centralbl.

307/12;

nung der Heizgas-—
32 (1928) Nr.
tigeny o vng vy

20, S. NT.

vty

Hiitten Walzw. 21, S.327/37.]

6 oithtpasre Bernhard Osann: Der

Wasserstoffgehalt im Gichtgas.* Dauerversuche an einem

Betriebsofen iiber Zusammenhang zwischen in Wind und Be-

schickung eingefiihrter Wasserstoffmenge und Wasserstoffgehalt

des Gichtgases. [Arch. Eisenhuttenwes. 1(1927/28) Nr. 11, S.673/5

(Gr. A: Nr. 26).]

Zeitschriften- und Biicherschau.

48. Jahrg. Nr. 26.

Eisen- und StahlgieBerei.

Aollpem eines W. H. Poole: Wissenschaftliche Arbeit
in der GieBerei. Anhaltszahlen fiir den Kuppelofenbetrieb.
Erérterung iiber PerlitguB und das Entgasen des Kuppelofen -

sens mit Aluminium. [Foundry Trade J. 38 (1928) Nr. 616,
S. 414/6.]

Goied ereianlagen Pat Dwyer: Die GieBerei der Fulton

Iron Works Co., St. Louis.* GieBerei fiir walzen und

sonstige grofle GuBstiicke. [Foundry 56 (1928) Nr. 10, S. 376/81.]

F. L. Prentiss: Die Herdgieflerei der Peninsu
Stove Co. in Detroit.* Keine Besonderheiten. [lron Age 121
(1928) Nr. 19, S. 1310/6.]

6 it B ereibetriet Neue Art der Roéhrenherstellung.*

Beschreibung der Réhrengieflerei der McWane Cast Iron Pipe Co.

inBirmingham, Ala. Formen der Rohre auf Riittelformmaschinen.

AbgieBen in wagerechter Lage aus einer vielschnauzigen Pfanne.
Mechanische Fdérderanlagen fiir Sand, Formkasten usw. [Iron
Age 121 (1928) Nr. 15, S. 999/1003.]

W . Muller: Mittel zur Produktionssteigerung in
EisengieBereien.* Verwendung von Druckluft bei Form-

maschinen, Formbanken, Riittelsieben, Begichtungsanlagen.

Anlage von Foérdergurten. [Zentral-Europaische GieB.-Zg. 1
(1928) Nr. 2, S. 13/7.]

Forn stoffe vt hufbereiteny W . Emerich: Ueber die
neuesten Fortschritte auf dem Gebiete der Sand -
aufbereitung.* Kollergang und Kollertrommel der Firma
Arthur Lentz & Cie. [Zentral-Europaische GieB.-Zg. 1 (1928)
Nr. 2, S. 18/20.]

Woovdelle, K ernkastenr vnd Lebren Arthur Kessner: Kon-
struktionsregeln fiir GuBeisen und StahlguB.* Bei-

spiele aus dem Unterrichtsgang an der Technischen Hochschule

Karlsruhe. Erérterung: Vorschlag engerer Zusammenarbeit

zwischen Formerei, Modelltischlerei und Konstruktionsbiiro.

[Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin

1927, Bd. 111 (Dusseldorf: Yerlag Stahleisen m. b. H. 1928)
S. 81/4; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2182.]
L,Titanite" zum Fertigen von Modellen. Ersatz fiir

Metali bei Formplatten, Metallmodellen usw. [Mech. World 83
(1928) Nr. 2158, S. 348.]

Form ereivnd Fornom asehinen H. W . Boessenkool: Kasten:
loses Formen.* Grundregeln und Arbeitsvorgang bei Formen

ohne Kasten. 1928, Nr. 5, S. 69/73.]

F. C.

[Gieterij

Edwards: Konstruieren und Formen.*

fiir die Erschwerung des Einformens durch falsche Konstruktion
38 (1928) Nr. 615,

des zu gieBenden Stiickes. [Foundry Trade J.

S. 384 u. 386.]

J. Hogg: Formkasten. Yerwendung von Abschlagform-
iiber die Zweck—

38 (1928)

kasten. Formen nach Gipsmodellen. Erdérterung

maBigkeit der beiden Vorschlage. [Foundry Trade J.

Nr. 613, S. 347/8.]
U. Lohse: Die Tabor—-Masehinen. Bedeutung yon Wilfred
Lewis. Verbindung mit der Firma F. G. Kretschmer & Co. in

Frankfurt a. M. Hauptgesichtspunkte der Tabor-Bauarten.

und mit Abhebevorrichtung, ortsfest

Ausbildung des Riittel-

PreBformmaschinen ohne

und fahrbar. Entwicklung der Riittler.

tisches. StoBgedampfte Riittler. StoBfreie Riittler. Riittler mit

Stiftenabhebung. Riittler mit Umrollplatte. Riittler mit Wende—

platte, Riittelpressen, stoBgedampft und stoBfrei. Sonder—
bauarten. Formmaschinen fiir Sonderzwecke, wie Formen von
Zylinderblécken, Getriebekasten u. a. [GieB. 15 (1928) Nr. 21,
S. 481/6; Nr. 22, S. 516/32.]

Sthm elien John W . Bolton: Voraussetzungen fiir
zweckmaBiges Schmelzen im Kuppelofen.* Ratschlage
fiir Ausmauerung und Inbetriebsetzung des Kuppelofens, Be-
messung der Eisen- und Koksgichten. Inbetriebnahme, Ab-
stechen und Ausblasen des Kuppelofens. Notwendigkeit der
Windmengenmessung. Gerate zur Messung der Windmenge
und Temperatur. Die Aufkohlung im Kuppelofen. Uebersicht
iiber Schrifttum. [Foundry 56 (1928) Nr. 8, S. 292/5; Nr. 9,
S. 363/7; Nr. 10, S. 387/9.]

Joaguin FerrerFigueras: Die Warmebilanz des Kuppel-
ofens. Grundlagen fiir die Aufstellung einer Warmebilanz.
[Foundry Trade J. 38 (1928) Nr. 615, S. 387/8.]

H . Carra und R. Fric: Ueberwachung des Kupp
ofenganges.* Beurteilung des Ofenganges nach dem Wind-

mengen—- und Winddruckschaubild. Aufstellung der Warmebilanz
nach Windmenge und Kohlensauregehalt des Gichtgases. [Chaleur
Ind. 8 (1927) Nr. 92, S. 673/8; 9 (1928) Nr. 1, S. 21/30; vgl.
St. u. E. 48 (1928) Nr. 22, S. 723/5.]

Zeitschriftenverzeichnis nebsl Abkurzungen siehe S. 11316. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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w . H. Poole: Kuppelofenbetrieb.* Geschichte des

Kuppelofens. Die Yersorgung des Ofens mit Wind. Berechnung

des Satzkokses und der Eisen- und Koksgichten. Erérterung

liber die Ausbildung der Diisen und deren Anordnung in ein

oder zwei Reihen. [Foundry Trade J. 38 (1928) Nr. 615, S. 395/8.]

GrauguB. E. Longden: Die Herstellung einiger wieh-—

tiger GrauguBst cke. Fragen allgemeiner Art, wie Yerwen-—

dung von Schreckplatten, GroBe des verlorenen Kopfes, Setzen

yon Trichtern usw. [Foundry Trade J. 38 (1928) Nr. 616, S. 411.]

J. E. Fletcher: Das GuBeisen im Jahre 1926. Ueberden

EinfluB des Schrotts im Hochofen auf das Roheisen. Wichtigkeit

des GieBereieisens mit niedrigem Kohlenstoffgehalt. Erzielung

hochwertigen GuBeisens im Kuppelofen. Erérterung: EinfluB

der Ueberhitzung auf das GuBeisen. Yorteile kalterblasenen Roh-

eisens. [Proc. Staffordshire Iron Steel Inst. 42 (1926/27) S.31/55.]

Richard Moldenke: Entwicklung im Ofenbetrieb zur

Erzeugung hochwertigen GuBeisens. Wege zur Veredelung

des GuBeisens. Schadlicher EinfluB grober Graphitflocken. Ein-

fluB der Ueberhitzung auf deren Bildung. Erzielung niedrigen

Silizium—- und Kohlenstoffgehaltes. [Fuels Furn. 6 (1928) Nr. 5,

S. 627/30.]

C. E. Williams und C. E. Sims: GuBeisen aus dem

Elektroofen.* Yorgang der Aufkohlung im Elektroofen. Yer-

suche uber Herstellung yon synthetischem GuBeisen im basischen

und sauren, direkten und indirekten Lichtbogenofen. Vergleich

mit dem Kuppelofen. Eignung yerschiedener Schrottsorten.

Kosten des Erschmelzens von GrauguB im Elektroofen. [Techn.

Paper Bur. Mines Nr. 418 (1928).]

Tenmpergud Fritz Henfling: Ueber Schwindung wund
Gliihausdehnung beim TemperguB.~* Der EinfluB des
Mangans, Siliziums, Anschnittes, Trichter, GieBtemperatur,

Stabdicke und Kerne auf die Schwindung. Einwirkung der

Eisenbegleiter und der Stabdicke auf die Gluhausdehnung. Yor-—
schlag zur Abanderung der bisher ubliehen Schwindungsmesser.
534/41.]

J.H. Hruska: Das Tempem

[GieB. 15 (1928) Nr. 23, S.

in Tunneld6fen.* Schaubild

mit Darstellung des zweckmaBigen Verhaltnisses von Vorwarm-—,

Gluh— und Abkiihlungszeit bei gegebener Gesamtgluhdauer.

[Fuels Furn. 6 (1928) Nr. 5, S. 611/2.]

Hoartyud H. Hugo: Die Herstellung einer grofien
AnreiBplatte in abgeschrecktem GrauguB.* [GieB. 15
(1928) Nr. 23, S. 541/2.]

Stahlyus B. Osann: Die Beantwortung einiger
Fragen aus dem Gebiete des Stahlformgusses. Unter-

schiede zwischen saurem und basischem Siemens—Martin-Stahl.

Méglichkeit des Verblasens von Hochofenroheisen im Klein—

konverter. Arbeiten mit einer Bauxitschlaeke im
466/8.]

Thomas F. Russell: Der SpritzguB.

Elektroofen.
[GieB. 15 (1928) Nr. 20. S.

Sonderpud Geschichte

und Wesen des Spritzgusses. Durchbildung der GieBform.

SpritzguBlegierungen. [Metal Ind. 32 (1928) Nr. 1, S. 5/7; Nr. 4,

S. 109/11.1"

Seblevdergud Das Arens—-RohrschleudergieByerfah-

ren in Choindez.* Unterschiede der Arbeitsweise nach Arens

gegenuber anderen Schleuderyerfahren. Festigkeitswerte der
nach diesem Verfahren hergestellten Rohre. [R6hrenind. 21
(1928) Nr. 11, S. 228/9.]

Woertherechnung F. Dengler: Die GuBkalkulation bei

schwankendem Beschaftigungsgrad.* Bestimmung des

Beschaftigungsteilwertes, der sich aus dem Wart des flussigen
Eisens und den produktiyen L6hnen fiir das GuBstiick zusammen—
setzt.

Prozentuale Zuschlage fiir gtarre und yeranderliche Un -

kosten werden hierauf bezogen. Vergleich mit der Selbstkosten—

berechnung nach Messerschmitt, Rein und Harzburger Druck-
23/33.]

Selbstkostenberechnung.*

8chrift. [Zentral-Europaische GieB.-Zg. 1 (1928) Nr. 2, S.

0. C. Gilbert: Richtige

Die Berechnung des Gewichtea eines GuBstiickes nach dem

Modeli. [Foundry 56 (1928) Nr. 7, S.
Nr. 9, S. 352/3 u. 373; Nr. 10, S.

Leroyer:

260/2; Nr. 8, S. 301/3;

392/6.]

Berechnung der Gestehungskosten in

GieBereien. Beispiel fiir den Gang der Berechnung in einer

TempergieBerei. [Rev. Fonderie mod. 22 (1928) 10. Mai, S. 159/67.]

Stahlerzeugung.

Ioetellurgisehes W. A. Roth: Fortschritte auf dem

Gebiete der Thermochemie. Yerbesserung in der Bestim-

mung thermochemischer Konstanten. Schmelz-— und Verdamp-—
fungswarmen. Anorganische Bildungswarmen. Lésungs— und
Verdiinnungswarmen. Messung spezifischer Warmen. [Z. angew.

Chem. 41 (1928) Nr. 16, S. 397/401.]

Zeitschriften- und Bucherschau.

Stahl und Eisen. 879

Merle Randall: Anwendung der Thermodynamik in

der Technik. Allgemeine Ausfuhrungen iiber die Anwendungs—
gebiete physikalischer und chemischer Gesetze, z. B. der Thermo -
dynamik in der Metallurgie, chemische Gleichgewichte, Warme-—
bilanzen, katalytische Vorgange u. a. m.
344/8.]

Roth und P. Chall: Die

[Ind. Engg. Chem. 20
(1928) Nr. 4, S

W . A. thermische Verfolgung

einiger metallurgiseh wichtiger Reaktionen in einem

bei héherer Temperatur arbeitenden Kalorimeter.

Beschreibung eines Kalorimeters, das mit den yerschiedensten

Fiillungen bei hoheren Temperaturen eine Genauigkeit yon

0,1 % ergibt, sowie eines Apparates fiir Stoffe, die bei der Losung

in Saure Gase entwickeln, deren mitgefuhrte Warme an die

Kalorimeterflussigkeit abgegeben wird. Bestimmungsergebnisse.

[Z. Elektrochem. 34 (1928) Nr. 4, S. 185/99.]

6t e Fritz Beitter: Ueber GieBtemperatur wund

GieBgeschwindigkeit.* Chemische Zusammensetzung, GieB-
temperatur und Fliissigkeitsgrad. Ermittlung der Schmelzungs—

temperatur im Ofen. Abkuhlung des Stahles auf die richtige

GieBtemperatur. EinfluB der Warmeableitung durch die Kokille

auf matt zu

yergieBende s ierte Stahle. Temperaturgefalle

des Stahles auf seinem Wege in die Pfanne. Abmessungen von
GieBpfanne und PfannenausguB. Fallender und steigender GuB.
Anordnung der Kokillen auf der Gespannplatte. Gespannplatten—

bauarten und ihre Fehler. Regelung der GieBgeschwindigkeit.
Bedeutung des Blockformquerschnittes und der Bloeklange fur
GieBtemperatur und GieBgeschwindigkeit.

V. d.

[Ber. Stahlw.-Aussch.

Eisenh. Nr. 139; St. u. E. 48 (1928) Nr. 18, S. 577/85.]

Doiredkte Stablerrevpunyg Frank Hodson und Oliver Smalley:

Entwicklung der Tieftemperaturreduktion yon Eisen-—
erz.* Kennzeichnungd er
Etchell,

Bourcoud,

Arbeitsyerfahren nach Greayes—

Hornsey, Croese, Edwin, Grénwall, Flodin,

UhImann, Triumph Steel Co., Bardue. Grund-
lagen der

600 bis 900°.

Reduktion yon Eisenoxyden bei Temperaturen yon

[Trans. Am. Electrochem. Soc. 51 (1928) S. 225/45;
ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 45, S. 1915/6.]
Heihachi Reduktion yon

Kamura: Eisenerzen mit

Hilfe yon Gasen.* Vorteile der Tieftemperaturreduktion mit
Kohlenoxyd gegenuber dem heutigen Hochofenyerfahren. Reduk-—

tionsyersuche zur Feststellong der Reduktionsgleichungen und

Gleichgewichtsyerhaltnisse. [Trans. Am. Electrochem. Soc. 51
(1928) S. 305/22; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 45, S. 1916.]
Percy Longmuir: Die direkte Erzeugung yon reinem

Eisen. Beschreibung des Verfahrens yon Thomas Rowland.
Benutzung yon Schwelgasen zur Reduktion der Eisenoxyde, die

dann durch Ueberleiten iiber gliihenden Koks regeneriert werden.

Magnetische Trennung des met ischen Eisens yon der Gangart.

[Trans. Am . Electrochem. Soc. 51 (1928) S. 267/78; vgl. St. u. E. 47
1917.]

Martin Wiberg: Ein

(1927) Nr. 45, S.

neues Verfahren zur Erzeugung

yon Eisenschwamm.* Reduktionsyersuche mit einem Kohlen-—
oxyd-Wasserstoff-Gemisch bei yerschiedenen Temperaturen und
Gasgeschwindigkeiten.

Beschreibung des Wiberg-Verfahrens.

Ergebnisse in den Versuchsofen in Sandyiken und Domnarfyet.
[Trans. Am . Electrochem. Soc. 51 (1928) S. 279/304; vgl. St. u. E.
1913/5.]

Oliver Smalley und Frank Hodson: Die

Stahl in

47 (1927) Nr. 45, S.

Erzeugung yon

einem Arbeitsgang unmittelbar aus dem

Erz.* Beschreibung des Pehrson-Prentrice—- und des Carsil-

Verfahrens. Festigkeitseigenschaften des Carsil-Stahles. [Trans.
Am . Electrochem. Soc. 51 (1928) S. 247/66; St. u. E. 47 (1927)
S. 1917.]

Elebtroly teisen G. Neuendorff und F. Sauerwald: Ueber
die Gewinnung der Schwermetalle durch Schmelz-
elektrolyse. 1. Die Gewinnung yon Eisen, Chrom,
Mangan aus Oxyden wund Silikaten. Elektrolytische Ge-

winnung von Eisen unter yerschiedenen Versuchsbedingungen.

Stromausbeute in Abhangigkeit yon Zeit und Temperatur.

Energiebilanz. Ergebnisse der Elektrolyse von

Mangan. [Z. Elektrochem. 34 (1928) Nr. 4, S. 199/204.]

Chrom und

Flod stahl (A Hypen eines) Friedrich Badenheuer: Der Ein-
fluB der Kokille und der Desoxydation auf die Kri-
stallisation ruhig erstarrender Blécke.* Untersuchungen

iiber den EinfluB yerschiedener Kokillenwandstarke und Konizitat

auf die Kristallisation. EinfluB yon GieBtemperatur und -—ge—

schwindigkeit. EinfluB der Desoxydation auf die Kristallisation.

Seigerungserscheinungen. Ergebnisse. [Ber. Stahlw.-Aussch.
V. d. Eisenh. Nr. 142; ygl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 22, S. 713/8;
Nr. 23, S. 762/70.] — Vgl. auch die folgende Buchanzeige.

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkurzunsjen siehe 8. 113/6. — Ein * bedeutet: Abbil/lungen in der Quelle.
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Friedrich Badenheuer: Der EinfluB der Kokille und
der Desoxydation auf die Kristallisation ruhig er—
starrender Blocke. (Mit 16 Abb.) Dusseldorf: Verlag Stahl-
eisen I b. H. 1928. (12 S.) 4°. m= Aachen (Techn. Hochschule),
Xt.=3ng.-Diss. S B S

Siem e sl wrtinVoerfaboren, Erorterung von Fragen
iiber den Siemens—-Martin-Ofenbetrieb. Aussprache im
AusschuB fiir Siemens—-Martin-Stahlwerke des American Institute

of Mining and Metallurgical Engineers. Abmessungen des Herdes.

MaBe und Stoffe fiir Gitterwerkssteine. Art des Teerdlzusatzes.
Anlage und Reinigung der Schlackenkammern. [lron Age 121
(1928) Nr. 19, S. 1317/20.]

A. V. Kemp: Vergleich fester und kippbarer Sie-

mens—-Martin-Oefen. Kurze Uebersicht iiber die Entwicklung

im Bau yon Siemens—-Martin-Oefen in den letzten Jahren sowie

Vergleich ei

ger deutscher mit englischen feststehenden und

Kippofen. Erorterung. [lron Coal Trades Rev. 116 (1928) Nr. 3132,
S. 349/50.]
[H.1] Thaler: Das Kuhnsche-dRegeneratorsystem.*

Nachteile der heutigen Regeneratiyfeuerung. yergleich zwischen

Hochofenwinderhitzer wund Siemens—-Martin-Ofenkammer. Be-

schreibung der Kiihnschen Kammer und deren Arbeitsweise.
Vorteile des Kiihnschen Umschaltwarmespeichers. [Feuerungs-—
techn. 16 (1928) Nr. 11, S. 123/5.]

[¢ttrostihl. Der Drehstrom-Lichtbogen—-Ofen.* Elek-
trische Grundlagen. Arbeitsweise und Betriebsverhaltnisse. Wahl

der OfengroBe und Transformatorenleistung. Anwendungs—

gebiete wund

S. 195/201.]

Wirtschaftlichkeit. [A-E-G-Mitt. 1928, Nr. 5,

Kothny: Zustellung der Elektro-Stahléfen.* Zu-

stellung der Strahlungséfen. Vor- und Nachteile der basischen

und sauren Zustellung und deren Yerwendungsgebiete.

fiihrung und Haltbarkeit des Ofengewdlbes. [Feuerfest 4 (1928)
Nr. 2, S. 17/20; 3, S.

Aus—

Nr. 34/42.]

John A. Mathews: Entw der

cklung Elektrostahl—

erzeugung in Amerika. Einzelheiten iiber verwendete Elek-

troden und Stromart sowie Stahlsorten. [Trans. Am. Electrochem.

Soc. 51 (1928) S. 95/9.]

M. Mathieu: Regelung elektrischer Widerstands —
und Lichtbogenoéfen.* Temperaturregelung fiir Widerstands—
6fen. Leistungsregelung von Lichtbogenéfen. [Buli. Soc. Frane.
El. 7 (1928) S. 1007; nach E. T. Z. 49 (1928) Nr. 15, S.583/4.]

F. T. Sisco: Elektrostahlerzeugung. Unterschiede

Schmelzgang beim sauren und basischen Ofen. Die Entschwefe-

lung, Entphosphorung und Entgasung. [Fuels Furn. 6 (1928)
Nr. 5, S. 589/600.]
Ferrolegierungen.

H [ K. Th. Kiirten: Wolfram und Ferrowolf-
ram. Anreicherung der Wolframerze. Herstellung von pulyer—
férmigem Wolfram auf chemischem Wege. Elektrochemische
Herstellung von Ferrowolfram. [Centralbl. Hiitten Walzw. 32
(1928) Nr. 19, S. 318/21.]

Metalle und Legierungen.

b llyen tires, wWandtafeln der Werkstoffschau Berlin

1927 (Gruppe Metalle). [Hrsg. yon der] Deutsche[n] Gesell-

schaft fiir Metallkunde im Verein deutscher Ingenieure, e. V.

Bearb. (142 Taf.)
(NW 7, Friedrich—-Ebert-StraBe
Metallkunde 1928. (o.

48 (1928) S.

yon Obering. W . Wunder,
27):

Seitenzahlung.) 4°.

Berlin. Berlin

Deutsche Gesellschaft fiir

Mit Mappe 19,50 JHI.

— Vgl. Sst. u. E. 846/7. S B S

Verarbeitung des Stahles.

W elrwerbsirvbehor. Bruno Quast: Doppeltes Warmlager

fiir Rohrenstreifen und Bandeisen.* [St. u. E. 48 (1928)

Nr. 22, s. 722/3.]

Woalow erbsdfen Louis Ellman: Tiefofendeckel.* Kurze

Beschreibung einer Ausfiihrung der M. H. Detrick Co.,

ttsburgh,

Pa. [tron Steel Eng. 5 (1928) Nr. 5, S. 199.]

M.Steffes:Warmewirtschaft

che Betriebserforschung

eines neuzeitlichen mit Hochofengas gefeuerten

Morgan-Warmofens, Bauart Siemens.* Kurze Beschrei-

bung des Ofens. Durchfiihrung der Versuche. Ermittelte Werte

mit kaltem Einsatz, Erzeugung, spezifischer Gasverbrauch und

Zeitschriften- und Bucherschau.

Schrauben.
m

48. Jahrg. Nr. 26.

Warmehaushalt. Kritische Bewertung der Ergebnisse. SehluB -
folgerung. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 22, S. 718/21.]
foobrweliw trbt. G.B. Lobkowitz:Das Stiefelwalzwerk.*
Theorie des Walzvorganges. [Réhrenind. 20 (1927) Nr. 12,
S. 183/6; Nr. 13, S. 199/201.]
G. B. Lobkowitz: Das Schragwalzen.* Kritische

merkungen zu dem von S)r.»Ang. F. Kocks yerfaBten Bericht

Nr. 47 des Walzwerksausschusses des Vereins deutscher Eisen-

hiittenleute. Walzerscheinungen beim Fassen und Freiwerden

des Werkstiickes, das Breiten, das Stichleistungsdiagramm, prak-

tische Nutzanwendung im Zentrieren der Blocke. [ROhrenindu-

strie 20 (1927) Nr. 5, S. 71/4; Nr. 7, S. 103/4; Nr. 21, S. 345/7;
Nr. 22, S. 363/5.]

G. B. Lobkowitz: Das kontinuierliche RO6hrenwa
werk.* (Forts.) Folgerungen aus der Entwicklung des konti-
nuierlichen Rohrwalzwerkes. Neues kontinuierliches Walzwerk
mit rechtwinklig versetzten Walzenpaaren, bei dem der Quer-—
schnitt der Dornstange und die Walzenkaliber von Rund nach

Oval oder umgekehrt wechseln, wobei die auf Zug beanspruchte

Dornstange wahrend des Auswalzens eines Rohres auf einem Wege

gleich der Entfernung zweier Kaliber mitwandert. [Réhrenind. 20

(1927); Nr. 12, S. 241/2; Nr. 17, S. 269/71; Nr. 19, S. 303/5.]
W. C. Sutherland: Das Pilgerwalzwerk der Pitts-
burgh Steel Products Company.* Kurze Beschreibung.
[Year Book Am. Iron Steel Inst. 1927, S. 117/34.]
Sohmieden Hugo Aikman: Die Entwicklung der

Schmiedetechnik. Entwicklungsgang yom Freischmieden zur

Schmiedemaschine unter besonderer Beachtung der Warme-
behandlung. [Heat Treat. Forg. 14 (1928) Nr.5, S.490/1 u. 499.]

E. R. Frost: Die Konstruktion von Gesenken fiir
das stufenweise Lochen in Schmiedemaschinen.*
[Heat Treat. Forg. 14 (1928) Nr. 5, S. 507/12.]

Sonstipes G. B. Lobkowitz: Die Herstellung wasser—
gasgeschweiBter Rohre und die hierzu erforderlichen
neuzeitlichen Einrichtungen.* Geschichtliches. Wasser —
gasgenerator. Zurichten der Rohlinge. [Réhrenind. 20 (1927)
Nr. 15, S. 233/5; Nr. 16, S. 249/51; Nr. 18, S. 287/9; Nr. 20,
S. 323/6.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.
Eoleineisenteny

Schrauben

Werner T. Schaurte: Anforderungen an

und Mutterneisen.* Versagen yon Schrauben

infolge Dauerbeanspruchung, iibermafiiger Scharfe des Gewindes

und zu starken Anziehens der Mutter. Herstellungsarten von

Erzeugungsausfall infolge schlechten Werkstoffs und

Fehler in der Herstellung. Erorterung iiber die Verwendung

hochwertigerer Schrauben. Werkstoff fiir die Herstellung auf

Automaten. [Stahlund Eisen ais Werkstoff. Yortrage Werkstoff—

tagung Berlin 1927, Bd. 111 b. H.
1928) S. 53/9; vgl.
Coalte el C. E.
[Ilron Steel Ind.
190/2.]
Albert Portevin:

(Dusseldorf:Yerlag Stahleisen m.
47 (1927) Nr.

Das

St. u. E. 51, S. 2179.]

Davies:

Kaltwalzen
1(1928) Nr. 4, S. 107/12;

Band -
151/7;

von
eisen.* 5, S.
6, S.

Lithen

Nr.
Nr.

Der EinfluB einiger Faktoren

auf die inneren Spannungen beim Drahtziehen. EinfluB

der Querschnittsverminderung. Stangendurchmesser und Zieh-

geschwindigkeit. EinfluB des Ausgangszustandes:

Mittel

geschmiedet,

gegliiht oder gehartet.

zur Verringerung der inneren
Spannungen der gezogenen Stiicke. [Comptes rendus 186 (1928)
Nr. 22, S. 1463/5.]
inrelerrengnisse John D. Knox: Wie Ford preBt und
schweiBt.* Herstellung von Teilen fiir Geblase und Benzin-
behalter. [Iron Trade Rev. 82 (1928) Nr. 17, S. 1059/62.]

Sonstiges Fay Leone Faurote: Die Herstellung des

Fordwagens.* Kontinuierliche Beizeinrichtungen fiir das M a-

teriat zu 400 Wagenrahmen je Stunde. Lochen und Zusammen-—

nieten der Rahmenteile wahrend

des Durchganges auf einer
Hangebahn. [Iron Age 121 (1928) Nr. 17, S. 1141/3.]

John D. Knox: Herstellung von Kegelradern aus
Walzprofilen durch Zusammenbiegen nach Erwar —
mung in elektrischen Oefen und SchweiBen der StoB-
fugen durch elektrische WiderstandsschweiBung.*

Herstellungsgeschwindigkeit 240 Stiick in der Stunde. [tron
Trade Rev. 82 (1928) Nr. 18, S. 1136/9.]
Schneiden und SchweiBen.

b llpen tirts., August Hilpert: Werkstoffersparnis beim
SchweiBen.* Beispiele aus mehreren Gebieten. [Stahl wund
Eisen ais Werkstoff. Yortrage Werkstofftagung Berlin 1927,
Bd. Il (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 92/7;
ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2186/7.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Ablcilrzungen siehe 8. 113/6. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Normung beim SchweiBen. Allgemeine Ausfiihrungen Wechselstrom —-LichtbogenschweiB -Transformatoren. SchweiB—

unter Bezugnahme auf einen Vortrag yon P. L. Roberta. [Mecha- platz—Ausriistung. SchweiBstabe. [Réhrenind. 21 (1928) Nr. 2,
ical World 83 (1928) Nr. 2161, S. 391/2.] S. 23/4; Nr. 4, S. 89/91; Nr. 6, S. 135/6.]

Kann SchweiBen das Nieten ersetzen? Kurze Aus — A. Yogel: Herstellung einer Garage fiir 40 Fahr-
fiihrungen an Hand amerikanischer Erfahrungen. [Schmelz- zeuge aus Schrott mittels LichtbogenschweiBung. [J.
schweiflung 7 (1928) Nr. 5, S. 73.] Am. Weld. Soc. 7 (1928) Nr. 4, S. 25.]

W . Strelow: Die Prufung von SchweiBnahten.* Die R. Krause: Fehlerguellen beim autogenen Schwei-
chemische, metallographische und physikalische Untersuchung Ben.* Einige Hinweise und Ratschlage. [Autogene Metallbear-

ais Mittel zur Prufung der Festigkeitseigenschaften und der

Gute yon SchweiBnahten sowie der Eignung des angewandten

SchweiBverfahrens. Beurteilung nach dem auBeren Aussehen und

dem Rontgenbild. Erorterung: Alterungssicherheit von Schwei-

Bungen. Die Anwendung der Kerbschlagprobe zur Prufung von

SchweiBen. Nachpriifung der Zuverlassigkeit von SchweiBern.

Streckfahigkeit eines geschweiBten Bauteiles.
ais Werkstoff.

[Stahl und Eisen
Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. 11

(Dusseldorf: 1928) S. 86/92; vgl. sSt.

Verlag Stahleisen m. b. H.

u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2186.]

Hans A. Horn, Ober-Ingenieur, Berlin: Die SchweiBung
des Kupfers und seiner Legierungen Messing und
Bronze. Mit 102 Textabb. Berlin: Julius Springer 1928. (2 BI.,
102 S.) 8°. 4,80 S B S

Pred sohw eib e B. Langbe Elektrische Stumpf—
schweiBmaschine mit motorischer Spann- und Stauch-—
vorrichtung fiir Schweifiguerschnitte in Eisen bis

6000 mm 2. Einspannen der Werkstiicke und Zusammenstauchen

durch Elektromotoren.

[A-E-G-Mitt. 1928, Nr. 6, S. 270/2.]
Martin Roeckner: Die metallurgischen Vorgange
beim PreBschweiBen und iiber ihre Bedeutung fiir die

yerschiedenen Yerfahren.* [Stahl und Eisen ais Werkstoff.

Yortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. Il (Dusseldorf: Yer-

lag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 75/9; vgl. St. u. E. 47 (1927)

Nr. 51, S. 2185/6.]

Sohm elosohw eid e A. Churchward: Die Entwicklung

der LichtbogenschweiBung.* [Heat Treat. Forg. 14 (1928)
Nr. 5, S. 522/4.]

James H. Edwards: Anwendung der SchweiBung auf
Eisenkonstruktionen. [Year Book Am. Iron Steel Inst. 1927,

S. 20/58; vgl. St. u. E.
Gilbert D. Fish:

47 (1927) Nr. 40, S.
Beispiele fiir

1676.]

LichtbogenschweiBung

an Eisenbauwerken.* [J. Am. Weld. Soc. 7 (1928) Nr. 3,
S. 10/9.]

P. Flamm: Ueber die Vorgange im elektrischen
Metallichtbogen.* Versuche zur Bestimmung des Stofftrans-

portes bei der elektrischen LichtbogenschweiBung. MeBeinrich-

tung. Die fiir Tropfenbildung und Stoffiibergang maBgebenden

Vorgange sind rein physikalisch—-mechanischer Natur. Zusammen-
hang zwischen FehlschweiBung, Elektrode und Strom.
Hiitten Walzw. 31 (1927) Nr. 46, S.

SchweiBen

[Centralbl.
663/70; Nr. 47, S.
yon

684/9.]

H. Holler: schmiedeisernen

korpern.* [Autogene Metallbearbeitung 21 (1928) Nr. 11,

S. 150/1.]
Frank P. McKibben: LichtbogengeschweiBte Eisen—
fachwerke fiir Gebaude der General Electric Comp.*

Einzelheiten iiber die Ausbildung der SchweiByerbindungen. Die
Ausfiihrung der SchweiBarbeiten.
[J. Am.

Verhalten gegeniiber Belastung.
Soc. 7 (1928) Nr. 4, S. 8/24.]
Automatische fiir

Weld.

Maschinen Lichtbogenschwei-

Bung.* [Techn. mod. 20 (1928) Nr. 10, S.

A. O. Miller:

368/9.]
SchmelzschweiBung von

wWeld.

Druckbehal -

tern.* [J. Am. Soc. 7 (1928) Nr. 4, S.

Selbsttatiges PunktschweiBen.

52/8.]
Gleichzeitiges Her -
stellen von

sechs PunktschweiBungen.*

einer selbsttatig arbeitenden

Beschreibung
Schnell-PunktschweiBmaschine und

ihrer Arbeitsweise. [SchmelzschweiBung 7 (1928) Nr. 5, S. 71/2.]

Franz Rapatz: Die metallurgischen Fragen in der

SchmelzschweiBung.* Die Erzielung einwandfreier SchweiB-

stellen. Festigkeitseigenschaften

von SchweiBen. Erorterung

iiber die Notwendigkeit einer hohen
[Stahl
tagung Berlin 1927, Bd. 11

Dehnbarkeit der SchweiB-

stelle. und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstoff-

(Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b.
H~ 1928) S. 80/6; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S.
W . Reinacher: Beitrag

2186.]
giinstig-—
[Autogene Metallbearbeitung 21 (1928)

Ein zur Frage des

sten Azetylendruckes.

Nr. 11, S. 146/50.]

E. Rietsch: SchweiBkontroller.* [A-E-G-Mitt. 1928,
Nr. 5, S. 202/4.]

Paul Schmatz: Die elektrische Lichtbogenschwei-

Bung mit Wechselstrom. Der elektrische Lichtbogen. Span-

nungs—Charakteristik. Strom-Charakteristik. Die Bauart der

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkurzungen siehe S. 113/6. —

XXVI.8

Heiz -

beitung 21 (1928) Nr. 10, S.

Sehm eleschoeiden

142/3.]
Anwendung der Sauerstoffschneid-

maschine. Praktische Erfahrungen. YorsichtsmaBnahmen bei
hoher gekohlten Stahlen.

Sonstiges H.

[Metallurgist 1928, Mai, S. 78.]
Michel: Wahil

LichtbogenschweiBung.

Die des Stromes fiir die

Ausfiihrungen iiber den Vorteil der
Verwendung

Gleich-

yon Wechselstrom. Kostenyergleich zwischen

und WechselstromschweiBung. [SchmelzschweiBung 7

(1928) Nr. 5, S.
w. B.

74/7.]

Miller- yerfahren zur Prufung yon Schwei-

Bungen auf Zahigkeit.* Die Ausfiihrung der fiir diese Zwecke

ais geeignet erkannten Biegeprobe. [J. Am. Weld. Soc. 7 (1928)
Nr. 4, S. 47/51.]

Anton Pomp: Gutesteigerung von SchweiBungen
durch Yergiiten.* Gefugeanderungen an der SchweiBstelle

infolge Ueberhitzung; ihr EinfluB auf Kerbzahigkeit und Harte.
Gefiiges durch Yergiiten. [Stahl
Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. Il (Dussel-

dorf: Verlag Stahleisen m. b. H .

Yeredelung des
Werkstoff.

und Eisen ais

1928) S. 97/101; ygl. St. u. E. 47
(1927) Nr. 51, s. 2187.]
K. Vigener: Die

deutschen Werkstoff-

Landdampfkessel

und Bauvor-—

schriften fiir und die Bewertung

der SchweiBnahte. [Autogene Metallbearbeitung 21 (1928)
Nr. 9, s. 122/6.]

A. Wallichs und Otto Mues: Die Messung des Gasver-—
brauches von SchweiBbrennern.* Besprechung von Nahe-—

rungs— und genauen MeByerfahren

r die Bestimmung des Gas-—
yerbrauches von SchweiBbrennern. Auswahl

fahrens nach dem Zweck der Untersuchung.

des einzelnen Ver-—
[Autogene Metall-
bearbeitung 21 (1928) Nr. 10, S.

0. Wundram:

134/41.]

MehrstellenschweiBung aus einer

Stromauelle.* Wirtschaftliche

Wirkungsgrad yon

Fragen beim Schweifibetrieb.

Einstellen-SchweiBstromgeraten. Unkosten—
yergleich zwischen yerschiedenen Einstellen—-SchweiBstromgeraten.
Wirkungsgrade von Mehrstellen—-SchweiBstromgeraten.

yergleich Mehr—

Unkosten—

zwischen und Einstellen-SchweiBstromgeraten.

[SchmelzschweiBung 7 (1928) Nr. 5, S. 65/70.]
O berflach e b e b g bl v d Rooostye bt

b llpen eines J. oW
triebes

Perring: Einrichtung eines B e -

zum Polieren und Ueberziehen von Metallen.

[Metal Ind. 32 (1928) Nr. 20, S.
S. 547.]
M. Schulz:

491/2; Nr. 21, S. 514/6; Nr. 22,

Eisenrost und Eisenschutz.* Kurzer all—-

gemeiner Ueberblick. [Umschau 32 (1928) Nr. 21, S. 418/21.]

G. de Lattre: Protection des Metaux contre la Cq
rosion. (Avec 41 fig.) Paris (IXe), 15, Rue Bleue: Editions de
,,L'Usine" (1927). (204 p.) 8°. 34 Fr. (B iothegque de I~sinej

Voerrin e Heinz Bab Ueber die Starke einer Ver-—

zinkung.* Rostschutz der Yerzinkung. Entstehung des Zink-

iiberzuges. Biegefahigkeit yerzinkter Bleche. Amerikanische

Normen fur die Starke der Zinkschicht. Wert der Preeee-Probe
[Stahl

Yortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. Il (Dussel-

zur Bestimmung der Verzinkungsstarke.
Werkstoff.

und Eisen ais
dorf: Verlag Stahleisen m. b. H.

(1927) Nr. 51, s.
Milton

1928) S. 64/7; vgl. St. u. E. 47
2183.]

Epstein: Konstruktion von Verzinkungs —

kesseln.* Schutz der Wande yor direkter Feuerungseinwirkung.

Ueberlegenheit von Gas- oder Oelfeuerung

1151/2.]

iiber Koksfeuerung.

[lron Age 121 (1928) Nr. 17, S.

Voerehrom e A. Siemens: Gegenwartiger Stand

Verchromungstechnik.* Ausfiihrliche Schrifttums—-Zusammen-—

stellung. [Z.

der

Elektrochem. 34 (1928) Nr. 5, S. 264/9.]

Sonstipe W oetalluberaiige Kadmiumniederschlage ais

Rostschutz. Zuschriftenwechsel zwischen der Udylite-G. m. b

H. und W . Pfanhauser iiber Wert und Vorteile ihrer Rostschutz

yerfahren. 52 (1928) Nr. 29, S.

[Chem.-2Zg. 292/3.1

A. E. Nicol: Yersilbern.* Die Abscheidung des Silbers

Zusammensetzung gebrauchlicher
Silbers.

Losungen. Eigenschaften des

Leitfahigkeit von Silberlosungeii. Erorterung. [Meta

Ind. 32 (1928) Nr. 8, S. 211/3; Nr. 9, S. 233/5; Nr. 10, S. 252/4.

Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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E. B. Sanigar: Neuere Arbeiten iiber Versilbern.

Bestimmung der Harte von Silberiiberziigen. EinfluB des Kar-
sowie der

32 (1928)

freien

[Metal

bonatgehaltes und des Gehaltes an Zyaniden

Stromdichte auf die Harte. Erérterung. Ind.

Nr. 8,6 S. 213/4; Nr. 9, S. 233/5; Nr. 10, S. 252/4.]

Fathian
Bleifarben

triche A. Eibner und W . Laufenberg: Der Wert

der zu Eisenschutzzwecken. Eingehende Aus-

kolloidchemischen
Nr. 5, S.

fuhrungen von

(1928)

Gesichtspunkten.
107/10.]

[Korr.
Metallsch. 4

boeiren Paul V. Blackburn: Theorie und Praxis des

Beizens. Zweck des Beizens. Art, Konzentration und Tempera-

tur der Beizbr

Sauren, LochfraB, higkeit, Blattrigkeit. Ei

wirkung der Sauren auf den Stahl selbst. Beizzusatze. Bildung

von Eisensalzen. [Heat Treat. Forg. 14 (1928) Nr. 5, S. 498/9.]

W.H.Creutzfeldt; Das Beizen der Metalle unter An -

wendung yon Sparzusatzen.* Wirtschaftliche Vorteile von
Sparzusatzen. Erklarung ihrer Wirkung. Untersuchung von fiinf
Kohlenstoffstahlen mit 0,035 bis 0,67 % C,

in 5,3 n Salz-

gegluht und gehartet,
und Schwefelsaure. Wirkung yerschiedener Beiz-
zusatze bei yerschiedenen Temperaturen auf die Metallauflésung.

Vergleichsversuehe an yerschiedenen Metallen. Ergebnisse.

Sparzusatz fiirandere Metalle ais Eisen ohne Nutzen. Folgerungen
fiir die Praxis des Stahlbeizens.
s. 102/7.]

Fritz Eisenkolb:

[Korr. Metallsch. 4 (1928) Nr. 5,

Ueber das Beizen von Feinblechen.*

Verzunderung der Bleche. Yerwendung von Salz- und Schwefel-

saure. Reaktionen beim Beizvorgang. EinfluB des Zusatzes von

Salzen und hemmenden Mitteln zur Beizf

ssigkeit. Erklarung

der Beizyorgange. EinfluB der Geschwindigkeit beim Beizen und

Wirkung der Saurekonzentration. [Arch. Eisenhuttenwes. 1
(1927/28) Nr. 11, S. 693/8 (Gr. C: Nr. 10).]

Wallace G. Imhoff: Erfahrungen aus der Beizerei.
VIllI— X111. Anwendbarkeit der yerschiedenen Beizen und Ge-

brauch von Sparbeizen. Beizdampf, Ventilationund Nebenerzeug-

nisse. Die Chemie der Beizmittel. Ausfuhrung und Bau von

Beizbehaltern. Beizmaschinen. Beizen fiir die Yerzinnung yon

Eisen und Kupfer und fiir das Emaillieren. [lIlron Trade Rey. 82
(1928) Nr. 7, S. 443/5; Nr. 9, S. 557/9 u. 565; Nr. 11, S. 677/9
u. 684; Nr. 13, S. 804/6; Nr. 15, S. 943/5 u. 978; Nr. 17, S. 1069/71;
Nr. 19, S. 1206/9.]

Sonstiges G. Bertram: Zur Frage der nichtmetalli-
schen Schutziiberziige von Rohren. [Réhrenindustrie 21
(1928) Nr. 11, S. 227/8; Nr. 12, S. 245/6.]

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Rollgen tines H. Nathusius: Mechanisierung elektri-
scher G und Hartedfen.* [St. u. E. 48 (1928) Nr. 21,
S. 694/7.]

H . E. Martin: Die Warmebehandlung bei der Dodg

Brothers Automob

fabrik.* Beschreibung yerschiedener

Arten von elektrischen Oefen und der Ausfuhrung der Warme-

behandlung. Angaben iiber Betriebskosten. [Heat Treat. Forg. 14
(1928) Nr. 5, S. 525/8.]

Boertenr A olessenr vet Vergiitr. A.Hofmann:Das Einsatz-—
harten yon Zahnradern. Rucksichtnahme beim Entwurf

der Zahnrader auf.das beim Harten unvermeidbare Verziehen.

Eigenschaften von Einsatz— und Yergiitungsstahlen. Der Harte-

yorgang. Das Kruppsche Nitrierverfahren. Hartemaschine nach
Shorter. Hartung aus dem Bleibad. Yerwendung von Harte-—
masken. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstoff-
tagung Berlin 1927, Bd. IV (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m.
b. H. 1928) S. 62/8; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2169.]

O berflachenhertung Adolf Fry: Ueber Nitrierhartung.*
Der Nitrieryorgang. Wahl des geeigneten Nitrierstahles. An—
wendungsgebiete. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage
Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. IV (Dusseldorf: Verlag Stahl-
eisen m. b. H. 1928) S. 68/72; ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51,
S. 2169.]

Wichtige Umstande bei der Oberflachenhartung.*

Gasfreies Abschreckmittel, niedriger Kohlenstoffgehalt, richtige

Wahl des Einsatzmittels. Mangangehalt heute yielfach hoher ais
friiher. Richtige Wahl der Einsatztemperaturen. Geeignete
Tiefe der gekohlten Schicht. [Heat Treat. Forg. 14 (1928) Nr. 5,
S. 500/1.]

Erik Ryd: Ein neues Salzbad fiir die Hartung im
Einsatz. Hinweis auf die yorteilhaften Eigenschaften des
Zyanidsalzes Durferrit—ZyanhartefluB i zur Kohlung yon
Fe im Einsatz. [Tekn. Tidskrift 58 (1928), Bergyetenskap Nr. 3,
s. 21/2.]

Zeitschriften- und Biicherschau.

48. Jahrg. Nr. 26.

R. Rist: Wesen und Durchfuhrung der Einsatz -
hartung und ihre haufigsten Fehler. Zweck der Einsatz-
hartung. Ausgangswerkstoffe. Gluhtemperatur und Gliihdauer.
Einsatzmittel. Harteyerfahren. [Z. Bayer. Rev -V. 32 (1928)
Nr. 2, S. 14/6; Nr. 3, S. 32/4.]

Walter J. May: Diinne Oberflachenhartung. Kurzer
Hinweis auf die Behandlung mit Leder und blausaurem Kali.

[Mechanical World 83 (1928) Nr. 2160, S. 380.]

Eigenschaften von Eisen und Stahl und ihre Prufung.

Allpen eines

unlegierten

Friedrich Wilhelm Duesing: Anforderungen

an und legierten Baustahl im allgemeinen

Maschinenbau.* Grenzen der in den Herstellungsverfahren

des Stahls begriindeten Mangel wie Seigerung, Lunker, ungleich-

maBige Durchschmiedung. EinfluB der chemischen Zusammen-

setzung und Warmebehandlung auf die mechanischen Eigenschaf-

ten. Durchfalsche Konstruktion yerursachte Briiche. Er6rterung:
Hinweis auf besondere Schwierigkeiten bei StahlguB. [Stahl und
Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,
Bd. 11l (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 59/65;
ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2179/80.]

Friedrich Kérber: Grundlagen der mechanischen
Werkstoffpriifung. Das Wesen der heutigen Festigkeits—

priifarten und ihre Beeinflussung durch Versuchsausfuhrung und

Probenform. W'ert der Versuchsergebnisse ais Werkstoff, Fest-

wert und Berechnungsgrundlage. Eré6rterung iiber die Einfuhrung

der Streckgrenzenbestimmung ais Abnahmebedingung. [Stahl

und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,

Bd. | (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 23/8;
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2156/7.]

M ax Moser: Aus der Praxis der mechanischen
Abnahmepriifung.* Beispiele fiir die Abnahmepriifung am

fertigen Stiick. Vorziige und Nachteile der yorausschauenden

Werkstoffpriifung an herausgeschnittenen Proben gegeniiber der

Untersuchung des Fertigstiickes. Wechselwirkung zwischen me-

chanischer Abnahmepriifung und den Abnahmebedingungen.
Erérterung iiber die ZweckmaBigkeit von Mittelwerten mit
Toleranz oder Mindestwerten ais Abnahmebedingung. [Stahl und
Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,
Bd. I (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 28/33;
ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2157.]

Walter Rohland: Die praktische Stahlkontrolle in
der yerarbeitenden .Industrie.* Technologische Priifyer—
fahren: Bruch-, Harte-, Spalt—-, Feilen—, Beiz-— und Funkenprobe.
Erérterung: Bekanntgabe der Analyse an die Verbraucher.

Normung von Werkzeugstahlen. [Stahl und Eisen ais Werkstoff.
Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. 1V (Dusseldorf:
Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 96/102; ygl. St. u. E. 47
e(;L927) Nr. 51, S. 2178/9.]

Fritz Stablei Die physikalische Prufung von Eisen
und Stahl.* Die gebrauchlichsten Arten der magnetischen
Prufung. Bestimmung der elektrischen Leitfahigkeit, Warme-

leitfahigkeit, spezifischen Warme und des Ausdehnungskoeffi—

zienten. Untersuchung mit Réntgenstrahlen. [Stahl und Eisen
ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. |
(Dusseldorf: Verlag Stahleisen m.b. H. 1928) S. 49/52- vgl
St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S.2158.]

Congres International pour I'Essai des Materiaux,
Amsterdam, 12— 17 Septembre 1927. La Haye: Martinus
Nijhoff. 4°. — T, 1. (Avec fig.) (XVI1l, 581 p.); T. 2. (Ayec fig.)
(IX, 737 p.) Bd. 1/2 geb. 30 fl. E I s

P. Riebensahm, Prof. $r.<jrtg., und $r.»3rtg. L. Traeger:
Werkstoffpriifung (Metalle). Mit 92 Fig. im'Text. Ber

Julius Springer 1928. (68 S.) 8°. 1,80 JIM. (Werkstattbucher
fiir Betriebsbeamte, Vor—- und Facharbeiter. Hrsg. yon Eugen
Simon. H. 34.) s '

Zukunftsaufgaben fiir die Werkstoff erzeugende

Industrie. Vortragsreihe der Vereinigung der Elektrizitatswerke,

E. V., anlaBlich der Werkstofftagung am 26. Okt. 1927 in der
Technischen Hochschule Berlin. (Mit Abb.) (Berlin: Verei

der Elektrizitatswerke, E. V., 1927.) (43 S.) 4°. 6 JIM. — Ent~
halt folgende Abhandlungen: Die Anforderungen der Endyer-—

braucher an den Werkstoff fiir Dampfturbinenschaufeln

von Phil. Reuter (S. 7/21); GuBeisen fiir Dampfturbinen,
von Wilhelm Quack (S. 22/8); Werkstoff fiir Kondensator —
rohre, von Opitz (S. 29/32); Werkstoffwiinsche auf dem
Dampfkesselgebiet, von Max Ulrich (S. 35/40); Werkstoff
fiir hohere Dampftemperaturen, von [St.] Loffler (S. 41/3).
— Vgl. die Ausziige in St. u. E. 47 (1927) S. 2163/4. S B S

ZeUschriftenyerzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 113/6. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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28. Juni 1928.

Porodm asehinen W . Deutsch: Materialpriifmaschinen.*
Geschichtliches. ZerreiBmSschinen.

Kraftmessung. Eichung.

Maschinen fiirHarteprufung, technologische Yersuche, dynamische
Versuche, Daueryersuche, Drehyersuche, Abnutzungspriifung.
62/4; Nr. 4, S.

Maschine zur

[MeBtechn. 4 (1928) Nr. 3, S. 88/90.]

R. Guillery: Tiefungs— und ZerreiB-

priifung yon Blechen.* Beschreibung der vom Verfasser vor—

genommenen Aenderungen und Verbesserungen. Genaue Messung

der mittleren Blechdicke. Prufung jedes beliebig

[Rey.

geformten
Bleches. Ausfiihrung des Zugversuches.
(1928) Nr. 3, S. 148/50.]

Brinellharte,

Met. Mem. 25

R. Guillery: statische Durchbiegung

und Scherung.* Beschreibung einer vom Verfasser entwickelten

Maschine, die die genannten drei Priifarten auszufiihren gestattet,

sowie der Ausfiihrung selbst. [Rev. Met. Mem. 25 (1928) Nr. 3,

S. 151/4.]

Rudeloff: Die Prufung der Eestigkeitseigenschaften

metallischer Baustoffe auf der Werkstoffschau.*

Maschinen der verschiedenen Bauarten fiir statische Festigkeits—

yersuche. Sondermaschinen fiir Biege— und Verdrehungsversuche.

Neigungs— (Pendel-)Waagen. Ermittlung der Belastung aus dem

Druck im Arbeitszylinder. Biegemaschinen. Verdrehungs—

maschinen. Kraftmesser. Schlagwerke. Hartepriifer. Ritz—

versuche. Eindruckversuche. Hartepriifer mit dynamischer

Beanspruchung. Dauerversuche. Yersuche mit zyklischem Span-

nungswechsel. Maschinen mit stofiweiser KraftauBerung. Techno-
logische Versuche: Faltversuche, Tiefziehversuche, Vorrichtungen
zu Drahtpriifungen. Abnutzungspriifung. [GieB. 15 (1928) Nr. 9,
S§. 196/200; Nr. 10, S.217/25; Nr. 11, S. 237/45; Nr. 12, S. 263/72;
Nr. 13, S. 289/97.]
IerreiB teansprnthuny. Raffaelo Zoia: EinfluB der Makro-—
struktur und der Priifungsgeschwindigkeit auf die
Ausbildung tiegelférmigen (coppella) Bruches bei Bar-
ren yon homogenem Eisen und Stahlt

[Atti R. Accad.

Scienze Torino 63, 3— 6; nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. 1,
Nr. 20, S. 2449.]

Boarte A. Wallichs und K. Krekeler: Versuche mit dem
Herbert—-Pendelhartepriifer bei der Bearbeitung durch
spanabhebende Werkzeuge.* [St. u. E. 48 (1928) Nr. 19,
S. 626/7.]

Biegebeansproedung G. H.

Hysteresis bei

Keulegan: Die statische

Wechselbeanspruchung unter gleich-—

maBiger Belastung. Versuche iiber den Energieverlust durch

statische Hysteresis eines an einem Ende eingespannten und am
anderen belasteten

Stabes aus Armco-Eisen.

379/87.]

[Techn. Papers

Bur. Standards 22 (1928) Nr. 365, S.

oagnetisehe €

st ften M. Ch. Lapp:Untersuchungen

iiber die Viskositat

magnetische (magnetische Nach-

[Ann. de phys. (10) 8
278/395; nach Phys. Ber. 9 (1928) Nr. 10,

wirkung). Theoretische Betrachtungen.

(1927) Sept./Okt., S.

S. 862/4.]

Franz Poélzguter: Stahle fiir Dauermagnete.* Kenn -

zeichnung der Giite eines Magnetstahles durch die Hysteresis—
schleife. Einteilung der Dauermagnetstahle. Gesichtspunkte
fiir die Bauart der Magnete und die Wahl der Stahlgiite. An-
wendungsgebiete der einzelnen Magnetstahlsorten unter Beriick—
sichtigung ihres Preises im Vergleich zur Leistung.

ais Werkstoff.

[Stahl und

Eisen Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,

Bd. 11l (Diisseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 92/7;
vgl. St. u. E. 47

R. H.

(1927) Nr. 51, S.
de Waard:

2187/8.]

Ueber eine Theorie der magneti-

schen Eigenschaften yon Eisen und anderen Metallen.

Theoretische Betrachtungen und Begriindungen zu dem von
Barkhausen angenommenen sprungweisen Verlauf des Magneti-—
sierungsprozesses ferromagnetischer Koérper.

(1927) Nr. 23, S. 641/67; nach Phys. Ber.

[Phil. Mag. (7) 4

9 (1928) Nr. 10, S. 860.]

ledtrisehe ipensehaften Wilhelm Oertel: Transforma-—

toren-— und Dyn.amobleche fiir héchste Beanspru-

chungen.* Rekristallisationsschaubilder fiir hochsi

izierten
EinfluB des Sauerstoffgehaltes auf die Wattverluste.
Abhangigkeit von

Werkstoff.

Deren Gluhzeit und Gluhdauer. Giinstige

Einwirkung yon Gliihungen im Wasserstoffstrom. Erérterung:

Berechtigung der Biegezahlyorschrift in den Abnahmebedin-

gungen. Versuche iiber Abhangigkeit der Wattverluste von der

Differenz (% C — % 0). [Stahlund Eisen ais Werkstoff. Vortrage
Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. 11l (Dusseldorf: Yerlag Stahl-

eisen m. b. H. 1928) S. 85/92; ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51,

s. 2187.]
Fritz Stablein: Werkstoffe fiir Widerstandsdrahte.*

Die Erzielung hohen spezifischen Widerstandes, eines kleinen

Zeitschriften- und Biicherschau.

Stahl und Eisen. 883

Temperaturbeiwertes, von Hitzebestandigkeit und leichter

Yerarbeitbarkeit mit den heutigen Werkstoffen. [Stahl und Eisen

ais Werkstoff. Yortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. 111
(Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 105/7; vgl.
St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2188/9.]

Einfled der Tem perater Die Eigenschaften des GuB-

eisens bei niedrigen Temperaturen.

iege-, Zug- und

Schlagfestigkeit bis herunter zu —

(1928) 25. Mai, S. 200/2.]
Sehreitfabighbeit vaod 8

Bearbeitbarkeit mit

180°. [Rey. Fonderie mod. 22

terhoeith kit
schneidenden
die Prufung der Werkzeuge.*

Franz Rapatz: Die

Werkzeugen und
Beurteilung der Bearbeitungs—
fahigkeit nach dem Kraftyerbrauch, der Haltbarkeit des Schneid—
werkzeuges und nach dem

Oberflachenaussehen. Die Harte-

behandlung von Werkzeugen aus Schnellstahl.

Prufung der Bearbeitbarkeit im Kleinyersuch.

Erérterung:

Ermittlung der

zulassigen Schnittgeschwindigkeit. ZweckmaBigkeit der Salzbad-

hartung. [Stahl und Eisen ais Werkstoff.

Vortrage Werkstoff-
tagung Berlin 1927, Bd. | (Dusseldorf: Yerlag Stahleisen m. b. H.

1928) S. 60/9; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2159/60.]

Adolf Wallichs und Karl Krekeler: Die Prufung der Be-

arbeitbarkeit der legierten Stahle fiir den Kraftfahr-—

zeugbau durch spanabhebende Werkzeuge.* Bisherige

Arbeiten. Prufung der Bearbeitbarkeit von Stahl EN 15, ECN 35,

VCN 15 und VCN 35 im Drehvorgang mit schweren Schnitten.

Zusammenhange zwischen Schneidhaltigkeitsdauer, Schnitt-

geschwindigkeit, Spantiefe, Spanguerschnitt und Festigkeit des
Werkstiicks. EinfluB des Brustwinkels und der Schnittgeschwin-

digkeit auf das Oberflachenaussehen.

Werkstattblatter. [Stahl
und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin
1927, Bd. 1V (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928)
S. 37/49; ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2167.]

Sonderuntersuehungen D. Dresden und S. H. Stoffel:
Untersuchungen iiber das Festhaften yon eingegosse—

nen eisernen Staben in GuBst

cken.* Zerreifiyersuche

mit angerosteten, abgeschliffenen und yerzinnten Staben in drei

yerschiedenen Dicken, eingegossen in zwei GuBeisensorten bei

zwei yerschiedenen Langen. 67/9.]

[Gieterij 1928, Nr. 5, S.

GustayFischer: Die Sonderpriifungen der Werkstoffe

fiir Landmaschinen.* Einrichtung zur Prufung des Verschlei-

Bes von Pflugscharen im Boden. Versuehe zur Feststellung der

Abnutzung yon Naben bei

Achsen und Geraten fiir Boden-

bearbeitung. [Stahl und Eisen ais Werkstoff.

stofftagung Berlin 1927, Bd. 111

Vortrage Werk-
(Dusseldorf: Verlag Stahleisen

m.b. H. 1928) S. 38/41; vgl. St. u. E

. 47 (1927) Nr. 51, S. 2174/5.]
Theodore B. Focke: Etude de quelques Proprietes de
de Fer. Nancy 1928:

sions Typographiques. (155p.) 8°.— Nancy (Universitat),Dr.—-Diss.

tres gros Cristaux Societe dTmpres—

W . Geiss und J. A. M. van Liempt: Der EinfluB der

Kaltbearbeitung auf die

spezifische Warme. Angabe
einer Formel. Messungen an Wolframmetall und Nickel. [z.
anorg. Chem. 171 (1928) Nr. 3/4, sS. 317/22.]
Richard Gockel: Sonderstahle fiir die Landwirt-
schaft. Stahlsorten fiir hochbeanspruchte

Gerate— und M a-

schinenteile. Aufklarungsarbeit zur Einfiihrung der
Sonderstahle in die Landwirtsehaftsbetriebe.

Werkstoff.

teureren
[Stahl und Eisen ais

Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. [N
(Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 42/5; ygl. St. n. E.
47 (1927) Nr. 51, S. 2175.]
F. Sauerwald, L. Michalsky, R. Kraiczek und G. Neuendor:

Ueber die Verfestigung vyon Kohlenstoffstahlen bei

Verformung in Abhangigkeit von Temperatur, Zeit

und Gefiige.* Schlag-Stauchyersuche an Kohlenstoffstahlen

unterhalb des Perlitpunktes und im Yy-Gebiet. Messung der Yer-

festigung durch Bestimmung der Hartesteigerung. Ermittlung

der spezifischen Verdrangungsarbeit. Statische Zerreifiyersuche
imy-Gebiet. Festlegung der Grenzen zwischen Kalt—- und Warm —

yerformung. [Arch. Eisenhuttenwes. 1 (1927/28) Nr. 11, S.717/20

(Gr. E: Nr. 22); vgl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 23, S. 770/1.]

Erich Siebel: Die Prufung der Warm- und Kaltyer-

formbarkeit.* Technologische Priifverfahren zur Bestimmung
des Formanderungsyermoégens. Abhangigkeit des Formanderungs-—
widerstandes von Temperatur, Geschwindigkeit und GréBe der
Formanderung. Moéglichkeit der Bestimmung der Verformbarkeit

aus den ii

lichen mechanischen Priifyerfahren. Theorie der Kalt—
und Warmverformbarkeit.

EinfluB der

Erérterung: Mohrsche Bruchtheorie,

Geschwindigkeit bei Kalt- und Warmverformung.

[Stahl und Eisen ais Werkstoff. Yortrage Werkstofftagung

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe 8. 113/6. — Ein* bedeutet: Abbildungen in der Quelle.



884 Stahl und Eisen. Zeitschriften- und Bucherschau. 48. Jahrg. Nr. 26.

Berlin 1927, Bd. I (Diisseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) satzes nach den Vorschlagen von Parr, [Arch. Warmewirtsch. 9
S. 54/9; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2158/9.] (1928) Nr. 6, S. 165/9.]
Emil F. Lange: Anforderungen an die Werkstoffe

o

ihle J. B. Johnson: Chrom-Molybdan-Stahl im

N N im Dampfkessel- und A aratebau.* EinfluB von Altern,
Luftfahrzeugbau.* Anforderungen an die Konstruktionsele-— P PP
Rekristallisieren und Kaltverformun auf die Festigkeit von
mente des Flugzeugbaues. Ersatz des V im Cr-V-Stahl durch 9 g

Kesselblechen. Erscheinun der kaustisehen Sprédigkeit. Der
Mo, wodurch Kaltziehen auf die wirtschaftlich zweckmafiigsten 9 P 9

. . R Wert der heutigen Priifyerfahren. Fehler an Siederohren, wie
Abmessungen méglich wurde. Stahl der U. S. Army: 0,25 bis

N - ~ Schalen und Riefen. Sonderwerkstoffe mit geringer Alterungs-—
35 % C,0,4 bis0,6 % Mn, 0,8 bis 1,10 % Crund 0,15 bis 0,25 %M o .

empfindlichkeit, Bestandigkeit gegen Laugen und Sauren sowie
Eigenschaften: Ausgezeichnet schweiBbar und lufthartend. P 9 geg 9
. - . . - . Hitze. Erérterung. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage
Beispiele fiir SchweiByerbindungen. Angaben iiber Warme-
Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. 11l (Dusseldorf: Verlag Stahl-
behandlung. [lron Age 121 (1928) Nr. 16, S. 1076/8.]
eisen m. b. H. 1928) Ss. 5/11; wvgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51,

S. 2160/1.]
V. T. Malcolm: Grenztemperaturen fiir Kraftwerks—

Eisentahon aterial E. Decherf: Die umgekehrte Seige-
rung bei Schienen.* Untersuchung der Seigerungszonen, der

Harteyerteilung iiber den Querschnitt, der chemischen Zusammen- betrieb mit R

cksicht auf die Materialfestigkeit. Aus-
setzung und des Gefiiges; die Erscheinung der reinen Kernzone . N N
sprache iiber Fragen der Dauerstandfestigkeit. [Mech. Engg. 50

(1928) Nr. 6, S. 465/8.]
Anton Pomp: Alterung, Rekristallisation und das

wird auf Entmischung des noch fliissigen Kernes wahrend des
Walzens zuriickgefiihrt. [Rey. Univ. Mines Met. 7. Serie, 17
(1928) Nr. 6, S. 269/77.]

Diehl: Zur Berechnung der Querschwellen.* [Organ

Verhalten bei hoheren Temperaturen yon Kessel-

blechen.* EinfluB von Alterung, Rekristallisation, und hoheren

Eortschr. Eisenbahnwes. 83 (1928) Nr. 10, S. 199/201.] Temperaturen auf die mechanischen Eigenschaften yerschiedener

M. E h I: ii i hl fi K -
tichse Giitesteigerung der Sta € Hr upp Stahlsorten. Er6orterung: Riickfiihrung des Alterns auf Kon-

lungen, Federn und Eisenbauten. Erfahrungen mit den stitutionsanderungen unterhalb des A t-Punktes. Prufung mit
neu eingefiihrten Stahlen der Deutschen Reiehsbahn-Gesell-
schaft. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstoff—
tagung Berlin 1927, Bd. Il (Dusseldorf: Yerlag Stahleisen m. b. H .
1928) S. 31/3; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2172.]

Eugen Jurenak: Ueber die Warmedehnung der Eisen-—

der Alterungskerbschlagprobe. [Stahl und Eisen ais Werkstoff.
Yortrage der Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. 11l (Dusseldorf:
Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 12/7; wvgl. St. u. E. 47 (1927)
Nr. 51. S. 2161.]

Max Ulrich: Untersuchung von Kesselblechen aus
bahnschienen.* [Organ Fortschr. Eisenbahnwes. 83 (1928)

Nr. 10, S. 197/9.]

lzettmaterial der Festigkeitsgruppen I bis 1VvV.~* [z.
Bayer. Rev.—V. 32 (1928) Nr. 5, S. 53/7; Nr. 6, S. 68/72.]

Reinhold Kiihnel: Die Abnutzung von Schienen und
einh e ¢ inri ii :
Radreifen.* Betriebsergebnisse der Deutschen Reichsbahn- Prinilecie Heinrich Liitke: Anforderungen an Bleche
ii i * i -
Gesellschaft mit Yerschiedenen Schienensorten. Uebereinstim- fiir Metallplattierungen. Wesen der Plattierung. Er
fiillung der Anforderungen an chemische Zusammensetzung,

mung der Abnutzungspr ung nach Mohr & Federhaff und Spindel

mit dem Verhalten im Betrieb. Erérterung: Zusammenhang Oberflachenbeschaffenheit und Tiefziehfahigkeit bei der Her-

zwischen Zugfestigkeit und YerschleiB. Wert der heutigen Prilf— stellung im Stahl- und Walzwerk. Erérterung iiber die Ent-

yerfahren. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstoff— stehung und Vermeidung von Blasen. [Stahl und Eisen ais Werk-

tagung Berlin 1927, Bd. Il (Dusseldorf: Yerlag Stahleisen m. b. H. stoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. Il (Dusseldorf:

1928) S. 33/41; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2172/3.] Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 67/71; ygl. St. u. E. 47 (1927)
Karl Sipp: GuBeisen ais Werkstoff der Eisen-— Nr. 51, s. 2183.]

bahnen. Anforderungen an Werkstoff fiir Bremsklétze, Rost— R. Muller: Anforderungen an Bleche fiir die Fein-

stabe, Kolbenschieberbuchsen und -ringe u. a. Lokomotivteile. mechanik.* Haufig auftretende Fehler bei Blechen und Band-

eisen. Erdérterung ber die Bestrebungen der Stahlwerke zu deren

[Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Ber-
Besei

lin 1927, Bd. Il (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) fgung. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werk-
stofftagung Berlin 1927, Bd. Il (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m.

b. H. 1928) S. 51/7; wvgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2182.]

S. 47/9; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2173.]
Wattmann: Warmewirkungen im Langsehienenbau.*
[Organ Fortschr. Eisenbahnwes. 83 (1928) Nr. 10, S. 191/7.] Dorabtund Dorebtseile H. Herbst: Anspriiche an Férder-

Federn Wenzel Beck: Federn und Federstahl.* Aus— seile und ihre Priifung.* Bedeutung groBer Betriebslasten

fiihrungsformen der Federn, Blattenden, Federblatter, Augen, und Eigengewichte fiir das Flechten und die Verwendung aus-—

Hilfsbiigel und Federstifte. Normung der MaBe und Hilfsteile. reichender Drahtdicken. Dynamische Zugbeanspruchungen. Rost-

gefahr. Vorschriften r die Prufung und Ueberwachung. Er-

Prufung der Automobilfedern. Federstahle. Erérterung. [Stahl

und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, 6rterung. Wege zur Verminderung der Totlast. Nachteile des

Bd. IV (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 49/53; Verzinkens. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstoff-

vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2167/8.] tagung Berlin 1927, Bd. IV (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b.

H. 1928) S. 25/30; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2165/6.]

be vnd Roobre Ernst Pohl: Beitrage zur Kenntnis
R . . H . J. yan Royen: Werkstofffragen bei der Herstel-

des Verhaltens basischer Siemens-Martin-FluBstahl-
lung von Seildraht.* Notwendigkeit der besonderen che-

bleche. Warmzerreiflversuche und Warmkerbschlagyersuche
mischen Ueberwachung der fiir Drahtherstellung bestimmten

zwischen 20 und 500° mit einem Kesselbleeh von rd. 47 kg/mm 2
Schmelzen. Fehler beim Vergiiten, Zementieren und Patentieren

Festigkeit. Wiederholung der Versuche an Proben, die in zwei Yer-
. des Drahtes. Prufung auf Widerstand gegen Dauerbeanspruchung

schiedenen Belastungsstufen wunterhalb der Streekgrenze und
auf der Maschine des Eisenbahnzentralamtes und der Biege-—

einer Belastungsstufe oberhalb der Streekgrenze bei yerschiedenen
rollenmasehine, Bauart Versuchsanstalt Hérde. [Stahl und Eisen

Temperaturen yorgereckt waren. SchluBfolgerung. [St. u. E. 48

(1928) Nr. 20, S. 649/56.]

Anton Pomp: Untersuchungen an Kesselblechen.

ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Ber 1927, Bd. IV

(Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 30/5; ygl. St. u.

E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2166/7.]
Mechanische Eigenschaften bei erhéhten Temperaturen. Dehn-

Woerhrenygpstahle Carl Wilhelm Drescher: Werkzeuge mit

grenzenmessungen und Zugversuche bei 20 bis 500°. Dauerstand-
R R R R N . R aufgeschweiBten Plattchen aus Schneidmetall.* Ent-

festigkeit bei 300, 400 und 500°. Kerbzahigkeitspriifung bei 0
R ) R R . wicklung der Schneidstahle mit aufgeschweiBten Plattchen. An-

bis 500°. Statisehe Kerbbiegeversuche bei 0 bis 200°. Aenderung
. N N . N wendungsbereich und Leistungsergebnisse deutscher Hartmetalle.

der Festigkeitseigenschaften und der Kerbzahigkeit durch Altern
Normung der Schneidstahle und ihre Anwendung im Betrieb.

und Rekristallisation. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 21, S. 681/9.]

Bedeutung der erhohten Schneidhaltigkeit von Hartmetall fiir die

H. A. Seiller: StoBpriifung von Kondens atc"'rOh"E"'*Bearl::eitung im FlieBvorgang. Auswirkungen auf Maschinenbau.

[Power 67 (1928) Nr. 19, S. 807/9.]

Erérterung iiber den Wettkampf zwischen Schnelldrehstahl

Doam pibesselbenstoffe E. Beri und F. von Taack: Ueber und Hartmetall. Mé6glichkeit der hoheren Schnittgeschwindigkeit.

die Schutzwirkung yon Natriumsulfat bei der Ein- Frasen mit Hartmetall. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage

wirkung yon Laugen und Salzen auf FluBeisen unter Werkstofftagung Berlin 1927. Bd. IV (Dusseldorf: Verlag Stahl-

Hochdruck.* Natronlauge von geringer Konzentration iibt eisen m. b. H. 1928) S. 81/90; wvgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51,
geringeren Angriff aus ais destilliertes Wasser, aber gebunden an S. 2178.]

enge Grenzen der Konzentration. Aufhéren der Schutzwirkung Rudolf Hohage: Kohlen — und Steinbearbeitungs—

und Yerwandlung ins Gegenteil bei Vorhandensein von Nietnahten Werkzeugsté&hle und ihre Behandlung.* Werkstoffe r

oder sonstigen Kapillarraumen. Ueberlegenheit des Sulfatzu- Spitzeisen, Schrampicken, Kohlenschneider und Bohrer. Fehler

Zeitschriftenverzeichnis nebst, Abkilrzungen siehe 8. 113/6. — Ein* bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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infolge falscher Verarbeitung, insbesondere unrichtiger Warme-

behandlung. Erorterung: Durch falsches Schmieden der Ein-

steckenden verursachte Dauerbriiche. Anpassung des Werkzeug-—
stahles an die Maschinen. [Stahl und Eisen ais Werkstoff.

trage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. 1V

Yor-
(Dusseldorf: Verlag

Stahleisen m. b. H. 47 (1927) Nr. 51,

1928) S. 14/21; vgl. St. u. E.

S. 2165.]

Hermann Strauch: Die Gute der Werkzeuge in ADb -

hangigkeit
Mn, Cr

vom Werkstoff.* EinfluB des
Schneidkrafrt,

Durchhartung und Hartebereich.

Gehaltes an Si,

und W auf Harte, VerschleiBfestigkeit,
Anpassung der chemischen Zu-
sammensetzung an denVerwendungszweck.

Werkstoff.

[Stahl und Eisen ais
Berlin

1928) S.

Vortrage Werkstofftagung 1927, Bd. v

(Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 73/5; wvgl. St.

u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2176/7.]

Frank L. Wright: Die Hartung von Kaltmatrizen aus

Kohlenstoffstahl zur Herstellung yon Chromstahl—

kugeln.* ZweckmaBige Hartetemperatur 80 bis 120° iiber dem

Umwandlungspunkt. Zusatze yon Mn, Cr oder W zu Matrizen-—

stahl wirken ungiinstig auf die Lebensdauer. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 13 (1928) Nr. 2, S. 282/96.]
Franz Rapatz: Stahle fur Gesenke, Stanzen und

Schnitte.* Begriffsbestimmung der Werkzeuge. Beanspruchung

der Warmarbeits—, Kaltschlag— und Schnittwerkzeuge.

die diesen Anforderungen entsprechen.

Stahle,
Erorterung: Brinellharte
und Leistungsfahigkeit eines Stahles. Verwendung von Schnell-

arbeitsstahl fiir Warm- und Kaltarbeitswerkzeuge. [Stahl und

Eisen ais

Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,

Bd. IV (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 75/81;
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2177/8.]

Roos cieornd o ow ittere g sbestandige S tahle Das Léten,

Hartléten und SchweiBen von rostfreien Stahlen.

Richtige Auswahl des Lotes (66 % Sn, 34 %
Wahl des

Pb). Schadlichkeit

eines Zn-Gehaltes. FluBmittels. Herstellung einer

Zinkchloridléosung. Wichtigkeit sorgfaltiger Reinigung der Ober-

flache. Ausfiihrung des LOotens. Herstellung des Hartlotes, Vor—

bereitung und Ausfiihrung des Hartlotens. Gute

luBmittel:
reines Borax oder 2/3 Borax und */3 Borsaure. Vorbereitung und

Ausfiihrung des SchweiBens. [Mechanical World 83 (1928)

377/9.]
hochchromhaltiger

Nr. 2157, S.
Das

322/3; Nr. 2160, S.

SchweiBen Legierungen.*

Besonders wichtig ist die Anwendung eines guten FluBmittels

zur Losung der Chromoxyde. Hinweis auf das FluBmittel ,Cro-

maloy Flux“. Vorbereitung der SchweiBung. Nicht zu groBe

neutrale Flamme, Vermeidung eines Ueberschusses an Azetylen
wegen der
Werkstoff.

Gefahr der Aufkohlung. SchweiBstabe aus gleichem

Nachfolgende Gliihbehandlung zur Aufhebung der

stattgefundenen Lufthartung bei 650 bis 700° % st (Stahl mit

< 0,12 C und 12 bis 15 % Cr), langsame Abkiihlung. Uebersicht

iiber die korrosionsbestandigen und rostfreien Stahle durch Ei

teilung in fiinf Gruppen. Angaben beziiglich der SchweiBbarkeit.
[Heat Treat. Forg. 14 (1928) Nr. 5, S.502/4 u. 524; Iron Age 121
(1928) Nr. 18, S.

Benno

1242/4.]

StrauB: Rostfreie und saurefeste Stahle.*
Kurze Uebersicht iiber chemische Zusammensetzung, Festigkeits-
[Stahl und

Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. Il (Dussel-

eigenschaften und
Werkstoff.

Anwendungsgebiete. Eisen ais

dorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 71/3; wvgl. St. u. E. 47

(1927) Nr. 51, S. 2183/4.]

KarlDaeves: Witterungsbestandige Stahle im isen-—
und StraBenbahnbau.* Amerikanische und deutsche Yer-
suche, die die Ueberlegenheit gekupferten Stahles dartun. [Stahl

und Eisen ais Werkstoff.
Bd. 11

Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,

(Dusseldorf: 1928) S. 41/6;

Verlag Stahleisen m. b. H.

vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2173.]

Stable fiie Sonderw evke Eduard Houdremont: Stahle fiir

FeinmeBwerkzeuge.* Eignung yerschiedener Stahle nach

ihrer Rost- und Volumenbestandigkeit. Untersuchungen iiber

zeitliche Langenanderungen der Stahle bei Raumtemperatur.

Ihre Vermeidung durch Alterungsverfahren.
Werkstoff.

[Stahl und Eisen ais

Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. v

(Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 90/6; vgl. St. u.

E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2178.]

J. Ferdinand Kayser: Metallte , die zum Teil aus
weichem Stahl, zum Teil aus hartem (Sonder-) Stahl
bestehen.* Anwendungsbeispiele. Wirtschaftliche Gesichts—
punkte. Herstellungsverfahren. Analyse, Gefiigeaufbau, Harte,
Eigenschaften. [Metallurgist 1928, Mai, S. 73/5.]

Wilhelm Oertel: Eigenschaften von Kugellagerstahl

und der EinfluB der Behandlung.* Angaben iiber zweck-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkurzungen siehe 8. 11316. -

Zeitschriften- und Bucherschau.
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maBige Erschmelzung, Warmformgebung, Gliihung und Hartung

des Kugellagerstahles. Fehler. Priifyerfahren. Chemische Zu-

sammensetzung. Moglichkeit der Gutesteigerung. Erorterung.

Zulassiger Phosphor- und Schwefelgehalt und Harte. Hohe der

Gliihtemperaturen. Wirkung eines Molybdanzusatzes. Prufung

des fertigen Lagers. [Stahl und Eisen ais Werkstoff.

1927, Bd. 1V

Vortrage

Werkstofftagung Berlin (Dusseldorf: Verlag Stahl-

eisen m. b. H. 1928) s. 53/8; wvgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 5 ,

S. 2168.] *

Wilhelm Rohn: Bimetali.* Wirkungsweise eines Bimetali-

streifens. Eignung yerschiedener Werkstoffe zur Verwendung in

Bimetallen. GroBe der erreichbaren Ausschlage. Herstellung und

Verarbeitung von Bimetali. Erorterung: Verschiedene Aus-

fiihrungsformen und Anwendungsbeispiele von Bimetali, Priif-

gerate und Berechnung. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage

Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. I11
1928) S.

(Dusseldorf: Verlag Stahl-

eisen m. b. H. 107/12; wvgl. St. u. E.

47 (1927) Nr. 51,

s 2189 ]

~Franz Sommer: Werkstoffe fur die Aufbereitung und

Brikettierung.* Die besonderen Eigenschaften und Verwen-—

wendungsgebiete des hochprozentigen Manganstahls, der karbid-
reichen Stahle und Legierungen (SchalenhartguB, Schneidmetall),

der harten Bau- und Maschinenstahle sowie der eingesetzten

Stahle. Erorterung iiber die Verwendbarkeit des Schalenhart-—

gusses. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstoff-

tagung Berlin 1927, Bd. IV (Dusseldorf:Verlag Stahleisen m. b. H.
1928) S. 21/5; vgl. St. u. E.
Karl Krekeler: Die

47 (1927) Nr. 51, S.
Prufung der

2165.]

Bearbeitbarkeit der
legierten Stahle fiir den Kraftfahrzeugbau durch
(Mit 38 Abb.)

(20 S.) 4°. —

spanabhebende Werkzeuge. Dusseldorf:

Verlag Stahleisen m. b. H. 1928. Aachen (Techn.

Hochschule), $r.*3ng.- ss. — $J)2~>/7.

Vgl. St. u. E. 48 (1928)

6ol tisen
Eigenschaften

Hans
und

Bator: Der SchalenhartguB, seine

seine Verwendungsmoglichkeiten.*

Geschichte des Hartgusses in Deutschland. Anforderungen an

seine Eigenschaften und Anwendungsgebiete. Erorterung: Be-

ziehung zwischen Harte und VerschleiBfestigkeit. [Stahl und

Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,

Bd. 111 1928) S. 71/6;

(Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H.

ygl. St. u. E.
E. J.

47 (1927) Nr. 51, S.
Bothwell und Frank G.

2181.]

Steinebaeh: Das Legieren

von GuBeisen mit Nickel.* Beschreibung der GieBerei der

Cresson—-Morris Co. in Philadelphia. Erfahrungen iiber den Ein-
fluB eines geringen Nickelzusatzes auf Bearbeitbarkeit und Gute
des GuBeisens.

F. J.

[Foundry 56 (1928) Nr. 9, S. 346/8 u.

Zylinder—-GuBeisen.*

350/1.]

Cook: Entwicklung

Ueber
der Ansichten iiber den EinfluB der Eisenbegleiter und die zweck—

maBigste Zusammensetzung von Zylindereisen. Die mechanischen

Priifyerfahren. [Foundry Trade J. 38 (1928) Nr. 615, S. 385/6.]
Britische Gutenormen fiir graues GuBeisen. Kurze
Zusammenstellung. [Buli. Brit. Cast Iron Research Ass. Nr. 20

(1928) S. 25/6.]
Hans Jungbluth: Hochwertiges GuBeisen.* Zusammen-—

fassender Bericht iiber das bis Ende 1927 yorliegende Schrifttum.

[GieB. 15 (1928) Nr. 20, S. 457/66; Nr. 21, S. 486/93; Krupp-
sche Monatsh. 9 (1928) Mai, S. 69/92.
Hans Jungbluth: Ueber GrauguB und SchwarzguB

fiir Erntemaschinen.* [Stahl und Eisen ais Werkstoff.
1927, Bd. 11l (Dusseldorf: Verlag

1928) S. 45/51; vgl. St. u. E.

Yor-
trage Werkstofftagung Berlin

Stahleisen m. b. H. 47 (1927) Nr. 51,

S. 2175/6.]

Gustav Meyersberg: GrauguB im Automobil-— und

Flugzeugbau. Fortschritte des Graugusses nach der formteeh-—

nischen und metallurgischen Seite. Festigkeitseigenschaften des

yeredelten GuBeisens. Vergleich mit Leichtmetall. Erorterung.

[Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin
1927, Bd.1V (Dusseldorf:Yerlag Stahleisenm .b.H . 1928) S.59/62;
ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S.

E. Morgan: Das Wachsen

2168/9.]

yon GuBeisen. Ursachen des

Wachsens, Beeinflussung durch die Art der Erhitzung, EinfluB
von Zeit und Temperatur, Abhangigkeit von der Art des Warme -

iibertragers, EinfluB der yerschiedenen Eisenbegleiter und geldster

Gase. Méglichkeiten der Wachstumsverhinderung in grauem
GuBeisen. GroBer EinfluB gel6ster Gase angenommen. All-
gemein gultige Richtlinien zur Vermeidung nicht moglich. [Buli.

Brit. Cast Ilron Research Ass. Nr. 20 (1928) S. 7/17.]

Thomas H. Wickenden: VerschleiB und Bearbeitbar-

keit yon GuBeisen.* VerschleiBwiderstand der einzelnen Ge-

fugebilder. Gefiigekennzeichen yerschleiBfester GuBeisen. Ver-—

Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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besserungen der Eigenschaften durch Nickel und Chrom. Hartung

der Grundmasse durch Nickel. Verstarkter VerschleiBwiderstand

bei gleichzeitig guter Bearbeitbarkeit. Angabe der Analyse von

Zylinderblocks, Kolben
[Nickel

Karl

usw. und der erzielten Verbesserungen.

Cast Iron Nr. 206; GieB.-Zg. 25 (1928) Nr. 8, S. 255/6.]

Ludwig Zeyen: Beitrage zur Kenntnis des

im GuBeisen und seines Einflusses

und 7 Taf.)

Graphits grauen

auf die Festigkeit. (Mit Abb.

b. H.

Dusseldorf: Verlag

Stahleisen m. 1928. (33 S.) 4°. — Aachen (Techn. Hoch-

schule), ®r.=Qng.-Diss. — Awuch erschienen in den ,Mitteilungen

Bd. 10.
S B S

aus dem Kaiser—-Ww
Vgl. St. E. 48 (1928) S.

lhelm-Institut fur Eisenforschung®,

u. 515/19.

Temopergusd Rudolf Stotz: TemperguB im allgemeinen

Maschinenbau.* Festigkeitseigenschaften und Gefuge von

weiBem, Schwarzkern- und Schwarzem TemperguB.

bei

Normungs—

yorschlag. Rucksichtnahme der Durchbildung des Stiickes

und Modells auf die besonderen Eigenschaften des Tempergusses.

Anwendungsgebiete dieses Werkstoffes. [Stahl und Eisen ais
Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. 111
(Dusseldorf: Yerlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 76/80; vgl. St.
u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2181/2.]

Stidlypud Heinz Resow: Neuzeitliche Entwicklung des

Stahlgusses.* Steigerung der Festigkeitseigenschaften von
StahlguB durch Legieren mit yerschiedenen Elementen. Gesichts—
punkte fiir die Durchbildung einwandfreier GuBstiicke. [Stahl

und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,
Yerlag Stahleisen m. b. H.
51, S. 2180/1.]

Verwendung yon

StahlguB und GuB-

[N
St.

Bd. (Dusseldorf:
E. 47 (1927) Nr.
Leopold Schmid:

StahlguB

1928) S. 65/71;

vgl. u.

Die GuBeisen und

im Elektromaschinenbau.*
Elektro—

eisen beim Bau von Generatoren und Elektromotoren,

apparaten sowie Dampfturbinen. [Stahl und Eisen ais Werkstoff.

Vortrage Werkstofftagung Ber 1927, Bd. 111 (Dusseldorf:
Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 97/105; ygl. St. u. E. 47 (1927)
Nr. 51, S. 2188.]

Sonstiges W . F. Brandsma: Thermokrafte in kalt—

bearbeiteten Metallen.* Steigen der Werte mit zunehmendem

Bearbeitungsgrad, Absinken auf bestimmte Endwerte beim Aus-—

Zeitschriften- und Bucherschau.

48. Jahrg. Nr. 26.

schienen. Giinstige Walzbedingungen. Sekundare Kristalli—

sation und Festigkeitseigenschaften.
[Stahl und Eisen ais Werkstoff.

Bewertung von Baustahlen.
Vortrage Werkstofftagung Berlin

1927, Bd. | (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 40/8;
ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2157/8; 48 (1928) Nr. 16,
S. 506/15.]

P. Schoenmaker: Das Gefuge von hochlegiertem
Chromstahl.* [St. u. E. 48 (1928) Nr. 18, S. 591/3.]

Ernst Hermann Schulz: Grundlagen der metallogra-

phischen Priifung.* Voraussetzungen fiir die Benutzung der

Gefiigeuntersuchung zur Werkstofforschung. Gebiete und

Grenzen der Werkstoffpriifung durch metallographische Unter-

suchungen. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstoff-
tagung Berlin 1927, Bd. | (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H.
1928) S. 34/40; ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2157.]

W. Zimm: Grundlagen fiir die Anwendung der Me-
tallographie in GieBereien.* Allgemeine Ausfiihrungen.
[GieB.—Zg. 25 (1928) Nr. 8, S. 245/9.]

C. Hubert Plant: Metallurgische Theorien fiir den

praktischen Hiittenmann. IV—1X. Der Kristallisations—

yorgang bei Eisen und Stahl. Verunreinigungen und Sprodigkeit.

EinfluB der Temperatur auf die KorngroBe. Die Kristallisation

des Eisens. Gefugebestandteile, Harten, Verbrennen. Oberflachen-—

hartung yon Stahl. GuBeisen. Graphitbildung. EinfluB der

Kohlenstoffmodifikation auf Festigkeitseigenschaftenund Schwin-

dung des GuBeisens. Erstarrungsyorgange im GuBeisen und der

EinfluB der GieBtemperatur und Zusammensetzung. Struktur

legierter Stahle. Sonderstahle, ternare Stahle. Der Ausdehnungs-

koeffizient yon Nickelstahl. Irreyersible Umwandlungen. Das

Guillet—-Diagramm und die Oberflachenharte von Nickelstahlen.

Mangan-, Chrom- und Siliziumstahle. Selbsthartung. Die Ent-—

[tron Steel 1 (1927) Nr. 1,
3, S. 85/6; 1 (1928) Nr. S. 113/4;
193/4; 8, S. 250/2.]

deckung der Schnelldrehstahle. Ind.
S. 18/20; 2, S.55/7;

5, S. 159/60; Nr. 6,

Nr. Nr.

S.

4,

Nr. Nr.

B. D. Saklatwalla: Legierte Stahle und industrie

Fortschritt.* Erklarung der Eigenschaftsyeranderungen von

Kohlenstoffstahlen durch Legierungszusatze an Hand der Ver-—

anderungen des Eisen—-Kohlenstoff-Diagramms. Allgemeine Ueber-

[Z. Phys. 48 (1928) Nr. 9/10, S. 703/5.] sicht. [lron Trade Rey. 82 (1928) Nr. 16, S. 1008/12.]
G Elster: Anforderungen des Bergbaues an die A .
Ropparete vt Einvrichtunygen P. Cheyenard: Die Messung
Werkstoffe tou Bohr- und Abbauhammern.* Bean-— R A
der Ausdehnung, der thermoelastischen Koeffizienten
spruchung der Druckluft —Schlagwerkzeuge durch StéBe, . N N
und der elektrischen Eigenschaften yon Legierungen
Schwingungen und VerschleiB. Vermeidung von Fehlern durch N . N .
in einem groBen Temperaturbereich. Ergebnisse der
Auswahl des richtigen Werkstoffes, richtige Verarbeitung und . . . .
Untersuchungen an reinen Eisen-Nickel-Legierungen

Warmebehandlung und richtige bauliche Ausbildung der einzelnen

Teile. Abnutzung durch unsachgemaBe Behandlung im Betriebe.

[Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin

und solchen mit Zusatzen von Chrom. Beschreibung der
yerwendeten Versuchseinrichtungen. Vergleichsmetall fiir die
dilatometrischen Messungen: Pyros, eine Legierung aus Ni mit

Cr, W, Fe und Mn. Bestimmung des Torsionsmoduls und seiner

Aenderung mit der Temperatur. Keine Ergebnisse angefiihrt.

1927, Bd. IV (Dusseldorf: Verlag Stahleisenm. b. H. 1928) S. 5/14;
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2164/5.]
A Klemin und G. F. Titterton: Werkstoffe des Luft-

fahrzeugbaues. Eigenschaften von Drahten und Drahtseilen.

Niet—-, SchweiB- und sonstige Verbindungen der Konstruktions-—

elemente. Eigenschaften und Anwendung von Duralumin, Stahl

und anderen Werkstoffen fiir die yerschiedenen Teile des Flug-

zeuges. [Heat Treat. Forg. 14 (1928) Nr. 5, S. 518/21.]

E. A. Kraft: Die Baustoffe der Schiffsturbine.*
[Schiffbau 28 (1927) Nr. 21, S. 463/6; Nr. 23, S. 545/8.]

Hugo Luttringhaus: Die Beanspruchung der Werk-
stoffe in der Landwirtschaft. Beanspruchung von Pflug-
schar, Streichbrett, Kultivatoren, Hack—- und Mahmaschinen usw.

[Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin

1927, Bd. 11l (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928)
S. 30/1; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2174.]
Siegwart Nussbaum: Landmaschinenbau und Werk-

stofffragen. Die besonderen Bedingungen der Werkstoffyer-

wendung im Landbau. Normung und Qualitatsbewegung. For-

derungen der Landmaschinen-Fabriken an die Huttenwerke.

Priifyerfahren fiir Landmaschinen. [Stahl und Eisen ais Werk-
stoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. 11l (Dussel-
dorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 31/8; vgl. St. u. E. 47
(1927) Nr. 51, S. 2174.]
Metallographie.
AUogen eines Hans Meyer: Die Anwendung der Me-
tallographie zur Gutesteigerung der Erzeugung.*

GroBe und Verteilung der Blockseigerung in beruhigten und nicht-

beruhigten Stahlen. Festigkeitsunterschiede infolge Seigerung.

Randblasen und Transkristallisation, ihre Ursachen, Erscheinungs-—
formen und die Mittel

zur Verminderung ihrer nachteiligen Wir-

kung an Hand einer Besprechung der Fertigung von Eisenbahn-

Zeitschriftennerzeichnis nebst Abkilrzungen siehe S. 113/6. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.

[Journ. de phys. et le Radium (6) 8 (1927) Nr.
254)

12, S. 135/8;
9 (1928) Nr.

(Buli.
Soc.
S.

Frane. Nr. Ber.

839/40.]

de Phys. nach Phys. 10,

P. W. Déhmer: Molybdanwiderstandsofen.* Beschrei-

bung eines neuen, mit Molybdandraht bewickelten Laboratoriums-—

ofens bis 1500°, beidem die Heizspirale durch Methylalkoholdampf

yor Oxydation geschiitzt wird. [z. V. d. 1. 72 (1928) Nr. 17,
S. 556.]
E. Léwenstein: Elektrische Hochtemperaturoéfen.*

Beschreibung der Bauart und Wirkungsweise neuzeitlicher Tam-

mann-KurzschluB6fen bis 2500°. Richtige Wahl des Ofens.

Schaubild fiir die Bestimmung der Energiemengen bei einem Ofen
im

bestimmtem Vakuumofen

[MeBtechn.

yon Inhalt fiir jede Temperatur.

Bau. 4 (1928) Nr. 4, s. 93/5.]

Rdéntgenographie.
Herr:
Technik.

H, 1928.

c. ®i

Kantner, Sipl.~ng., und Ang.

A Verwendbarkeit der
Mit 107 Abb. Berlin (NW 7):
(Vi, 77 s.) 8°. 4,50 JU I, fur Mitglieder des

JiM . s B S

Die Rontgenverfahren
in

G.

V.-D

der .—Verlag,

m. b.

Vereins deutscher Ingenieure 4

4

Aottrrnittel. 6. Tammann und M. Straumanis: Zur Sicht—

barmachung plastischer Verformungen im Inneren

eines Werkstiickes.* Sichtbarmachung der durch Yerfor-

mung der

durch

hervorgerufenen Aenderung Kristallitenorientierung

Abschleifen Oberflache.

S.

geeignete Aetzungen nach der

Beispiel: Gepragte Miinzen. [Z. Metalik. 19 (1928) Nr. 5, 184/5.]

Physikalisedohenm fsehe 6 leithy bt C.
Lofauist: Zzur Frage der Loslichkeit des Sauerstoffs
Wiistit).*
R.

[N Benedieks wund

H.

in Eisen bzw. Eisenoxydul (Oxoferrit, Aus-—

einandersetzung mit den Versuchsergebnissen von Schenck

und Th. Dingmann iiber die Loslichkeit von Sauerstoff in Eisen.

Iler
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Méglichkeit der Aufnahme von Tonerde in fester Losung mit rung durch Wagung der Proben. [Forg. Stamp. Heat Treat. 13
Eisenoxyd. [Z. anorg. Chem. 171 (1928) Nr. 3/4, S. 231/8.] (1927) Nr. 4, S. 118/23; Nr. 5, S. 178/80.]

Carl Kreutzer: Beitrage zu den Systemen Eisen—

S

ium , Eisen-Chrom, Eisen-Phosphor.* Réntgeno—

graphische Untersuchung des Einflusses von Si
a-y—- und die y-8-Umwandlung des
Y—-Gebietes bei 2,5 % Si

und Cr auf die

reinen Eisens. Grenzen des

bzw. 15 % Cr. Uebergangsgebiete der

Bestandigkeit der beiden Phasen a und y. Untersuchung der
Systeme Ee-Cr und Ee-P bei Raumtemperatur. [Z. Phys. 48
(1928) Nr. 7/8, S. 556/66.]

Rudolf Schenck und Th. Dingmann: Gleiehgewichtsun-—

tersuchungen iiber die Reduktions-, Oxydations—- und

Kohlungsvorgange beim Eisen. VI.* Bemerkungen zu den

Ausfuhrungen von C. Benedicks und H. Lo6fcjuist. Schmelzyer—

suche zur Nachpriifung der Lage der W

Yergleich der mittelbar gefundenen

stit-Oxoferrit-Grenze.
Schaubilder sauerstofffreier
Zementation mit den experimentellen. Ueber die Bestandigkeit

von Zementitpraparaten. [Z. 171 (1928) Nr. 3/4,

anorg. Chem.
S. 239/57.]
Eoaltbearde

Theorie

U1y, Friedrich Korber und Erich Siebel: Zur

der bildsamen Formanderung.* Aufstellung einer

Theorie des Formanderungsyorganges bei der bildsamen yerfor-
mung, nach der die Formanderung auf zwei gleichwertigen Gleit—

systemen vor sich geht, die unter einem bestimmten, von der Lage

der mittleren Hauptspannung abhangigen Winkel zueinander

geneigt stehen. Gute Uebereinstimmung mit den an Flachstaben

beobachteten Einschnurerscheinungen. [Naturw. 16 (1928) Nr. 22,

S. 408/12.]
E

ne kleine Maschine zur Oberflachen-Kalthar-

tung.* Beschreibung der Arbeitsweise eines mit ,Wolkenbruch-—
maschine“ bezeichneten Apparates nach Herbert.
(1928) Nr. 16, S.

Boehristellis

bei kaltgezogenen

[lron Age 121
1090.]

ilitn. Ragnar P :zon Ahrell: Rekrista

sation

Rohren.* Untersuchungen iiber den
Rekristallisationsyerlauf von kaltgezogenen Rohren mit 0,11 % C;

0,48 % Mn; 0,01 % Si; 0,017 % P

112 (1928) Nr. 5, S.
VON Moos:

0,024 % S nach Ausgliihen.
[Jernk. Ann.

Moritz

288/313.]

Rekristallisationsversuche an
Transformatoreneisen. (mit 42 Abb.)
Stahleisen M. b. H. 1928. (21 S.) 4°. —
SChUle), $1.«Qng.-Diss. — vgl. st. U. E.

Dusseldorf: Verlag
Aachen (Techn.

48 (1928) S.

Hoch-
477/85.

2
Eoritivebe Punkte

weise

Takejiro Murakami: Ueber die schritt-—

Erniedrigung der Aj-Umwandlung in Stahlen.

[Sexagint. Collection of Papers dedicated to Yukichi

Kyoto (1927) S.
(1928) Bd. I, Nr. 22, S. 2651.]

Osaka,

in celebration of his 60. Birthday, 171/9; nach

Chem. Zentralbl. 99

Fehler und Bruchursachen.

A Anton

Allpen vines Pomp: Fehlererscheinungen bei

kaltgewalztem Bandeisen.* Entstehung und Bedeutung der

ublichsten Fehler, wie grobkdérnige Rekristallisation, Alterungs-—

ersoheinungen,

Seigerungen, Blasenbildung und Oberflachen—
fehler. Erérterung iiber Bleche fiir Tiefziehzweoke. [Stahl und
Eisen ais Werkstoff. Yortrage Werkstofftagung Berlin 1927,
Bd. Il (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 57/63;

ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2182/3.]

Poiderscheingngen i viteaux: OMberflachenguerrisse
an schienen. Zuschriftenwechsel mit satoaretzu obiger arbeit.
[Rev. Met. Mem .

Lorrosion

25 (1928) Nr. 3, S.
Wintermeyer:

169/72.]
Korrosionserscheinungen in

Dampfkraftanlagen von der Feuerungs-—

is zur Dam p f -

yerwertungsstelle. Ursachen der Korrosionen. EinfluB der

Befeuerung. Bekampfung der Korrosionen. [Feuerungstechn. 16

(1928) Nr. 10, S.
Industrielle

112/5.]

Behandlung des Speisewassers ais

Vorbeugungsmittel gegen die Korrosion. Kurzer Hin-

weis auf e ge neuere Vero6ffentlichungen. [Chem. Met. Engg. 35
(1928) Nr. 5, s. 277.]

ErnstHermann Schulz:Korrosionsfragen im Schiff bau.
Stellen besonderer Rostgefahr an

[Stahl

Schiffen. SchutzmaBnahmen.

und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung

Chemische Prufung.

Allpen tines. Karl Jel

nek und Georg yon Podjaski: Ueber
das heterogene Gleichgewicht zwischen Metallchlori-
den und Schwefelwasserstoff, bzw.

Metallsulfiden und

Chlorwasserstoff bei hoheren Temperaturen.* Versuche
iiber die Vollstandigkeit der Fallung von Wolfram,Mangan und Sil-
ber durch H 2S bei yerschiedenen Temperaturen. Warmetonung bei
den Umsetzungen. [Z. anorg. Chem.

Emil Schiffer: Die

171 (1928) Nr. 3/4, S. 261/70.]
chemische Prufung des Eisens und
seiner Ziel

Legierungen. der chemischen Untersuchung auf

Dadurch bedingte Sonderheiten der chemischen
Wichtigkeit

Hiittenwerken.

Analyse. und Schwierigkeit der richtigen

[Stahl

Probe—
nahme. Auswertung der Analysenergebnisse.

ais Werkstoff.

und Eisen

Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. |

(Dusseldorf:Verlag Stahleisenm. b. H. 1928) S. 52/4; ygl. St. u. E.

47 (1927) Nr. 51, S. 2158.]

Chen ised: A ppirete. P.Dickens: Apparatur zur Bestirn-
mung des Kohlenstoffes nach dem Barytverfahren.*
[Chem. Fabrik 1928, Nr. 21, S. 293/4.]

Hans Kleinmann: Ein neues Mikrokolorimeter wund

seine Anwendung.* Beschreibung eines Kolorimeters, bei dem

die zur Messung notwendige Fliissigkeitsmenge nur 1 cm3 betragt.

[Chem. Fabrik 1928, Nr. 19, S. 263/4; Nr. 20, S. 278/9.]
borenanstofie E. Beri und H. Schildwachter: Ueber die

Bestimmung des freien Kohlenstoffes in Teeren, Teer-—

pechenu. dgl. Lésen der teerigen Stoffe mit Tetralin. [Brenn-—

stoff-Chem. 9 (1928) Nr. 9, S.
E. Beri und H.

137/8.]
Schildwachter: Ueber die

Endell

Yerwendung

des Erhitzungsmikroskopes von zur Unter-

suchung fester Brennstoffe>* Feststellung des Schwel-

beginnes und des Erweichungspunktes. [Brennstoff-Chem. 9

(1928) Nr. 10, S. 159/60.]
1. Greger: Zur Kenntnis der Kokseigenschalten.
Versuche iiber die Zundpunktbestimmung.

SchluBfolgerungen

fiir den Entziindungsyorgang von Brennstoffen. [Brennstoff—
Chem. 9 (1928) Nr. 10, S. 156/9.]

D. J. W. Kreulen: Neues Verfahren zur Bestimmun
der Reaktionsfahigkeit yon Koks.* Bestimmung der bei

der Verbrenmmg des Kokses im

Luftstrom gebildeten Kohlen-
saure durch Absorption in mit Ka auge gesattigten Koks-—
stiickchen. [Z. angew. Chem. 41 (1928) Nr. 20, S. 498/501.]

K . Stockfisch: Ueber die Zuyerlassigkeit der Eschka-
methode bei der Schwefelbestimmung in festen Brenn -

stoffen.

Angabe von Arbeitsregeln zur Erzielung fehlerfreier
Werte. [Mitt. Laboratorien PreuB. Geolog. Landesanstalt 1928,
Nr. 7; nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. I, Nr. 21, S. 2557.]

J. Tausz und H. Rumm: Schnellmethode zur Bestim -
mung des Wassergehaltes in festen und fliissigen

Brennstoffen.* Wasserbestimmung mit Hilfe von Tetrachlor—

athan ais Destillationsmittel mit der dazu geeigneten Apparatur.
[Gas Wasserfach 71 (1928) Nr. 18, S.
Kurt Schafer: Beitrag

417/20.]

zur Wasserbestimmung

durch

Destillation mit Xylol und Tetrachlorathan. Beschrei-

bung (1928)

eines geeigneten Desti

liergerates. [Chem.-Zg. 52

Nr. 41, S. 408.]

Feoerfeste  Sioffe L. Lamal: Die Bestimmung von

Titan in feuerfesten Steinen. [Keramos 6 (1927) Nr. 12,
S. 480; Buli. Chim. Belg. 36 (1927) 395/6; nach J. Am . Ceram.
Soc. 11 (1928) Nr. 5, S. 295.]

Sohon dern itttl. H. Schliiter: Vereintieitlichung der Oel-

priifungsverfahren. Eichvorschriften fiir die MeBkolben beim
Englerschen Viskosimeter.

Sonstiges. AL

[Chem.-Zg. 52 (1928) Nr. 37, S.
Mickwitz:

367.]

Selenzellen ais Kolorimeter.*

Beschreibung eines Selenzellen-Kolorimeters. Ergeb-

nisse der Bestimmung von Kupfer und Eisen mit dem Kolori-

meter. [Z. anorg. Chem. 171 (1928) Nr. 3/4, S. 285/311.]
Einzelbestimmungen.
Silivivn W . Denecke: Zur

Schnellbestimmung des

Berlin 1927, Bd. Il (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) Siliziumgehaltes von Eisen -Silizium -Legierungen
S 27/8; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2171/2.] durch Dichteermittlung.* Abhangigkeit des spezifischen

c. B. Marson, J. W. Cobb und H. T. Angus: Der EianuBYOI"'mens vom Si-Gehalt. Ergebnisse yerschiedener Verfahren.
der Atmosphare und der Temperatur auf das Ver— Eigene Ergebnisse nach dem Verfahren von Schlumberger.
zundern von Stahl.* Untersuchungen eines Kesselblech— Yorschlage zur Verminderung der Streuung. [GieB.-Zg. 25 (1928)
stahles bei 1000° in trockener Luft, Wasserdampf und Kohlen-

saure sowie in Gemischen von N 2, H 20 und C02 Luft wirkt am

starksten yerzundernd. Bestimmung des Grades der Yerzunde-—

Nr. 10, S. 304/6.]

Sohwefel Maurice Aumeras: Ueber die Loslichkeit

yon Kadmiumsulfid in Salzsaure. Nachpriifung der mit

[ Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 113/6. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Hilfe einer Formel berechneten Léslichkeit durch den Versuch.
[Comptes rendus 186 (1928) Nr. 23, S. 1541/3.]
Cernatesco und E. Vascautanu:

Co304 in

Koobilt R . Bestimmung

des Kobalts in Form von einem Sauerstoff-

strom. Arbeitsvorschrift zur Erzielung des bestandigsten Kobalt—
oxydes durch Gluhen bei nicht iibermaBig gesteigerter Temperatur

im Sauerstoffstrom. [Ann. scient. Uniy. Jassy 15 (1928) S. 69/70;

nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. I, Nr. 17, S. 2113.]
W . J. Agnew: Bestimmung kleinster Mengen Kobalt
in Stahl. Beschreibung der Arbeitsweise, bei der das Kobalt

mit Nitroso-ft-Naphthol gefallt, der Niederschlag in Salzsaure

gelést und die durch Ferrizyankalium hervorgerufene Rotfarbung

mit der in einer Loé6sung bekannten Kobaltgehaltes erzeugten

yerglichen wird. [Analyst 53 (1928) S. 31/2; nach Chem. Zentralbl.
99 (1928) Bd. I, Nr. 14, S. 1794.]

Boielund Tink L.S.vanderVlugt: Die nephelometrische
Bestimmung kleiner Mengen Blei neben Zink mittels
Kaliumchromat. Kolorimetrischer Vergleich mit Normal

[Chem. Weekbl. 25 (1928) S. 194/6; nach Chem. Zentra
2432.]

I6sung.
99 (1928) Bd. I, Nr. 20, S.

Saversto it P.
einiger Begleitelemente des Eisens auf die Sauerstoff-.
Wasserstoffreduk -

Bardenheuer und Chr. A. Muller: EinfluB

bestimmung im Stahl nach dem

Wasserstoffreduk—

EinfluB

tionsverfahren. Anwendungsbereich des

tionsverfahrens nach den bisherigen Untersuchungen.

eines Stickstoffgehaltes des Stahles auf die Sauerstoffbestim-—

Wasserstoffreduktionsyerfahren. Reduktions—

unter Zugabe yon

mung nach dem

yersuche yon Manganoxydul Ferrophosphor
und Ferroschwefel sowie bei Stahlen mit yerschiedenen Phosphor—

ttenwes. 1 (1927/28) Nr. 11,

und Schwefslgehalten. [Arch. Eisenhi

S. 707/15 (Gr. E: Chem.-Aussch. 57); vg], St. u. E. 48 (1928)
Nr. 24, S. 795.]

Calrion vnd W oagoesivn J. Stanton Pierce, W. C. Setzer
und A. M. Peter: Titrimetrische Bestimmung von Kal-
zium- und Magnesiumkarbonat in Kalkstein. Arbeits-

weise und Rechnungsbeispiel nebst Beleganalysen. Anwendung
, Dolomit und Magnesit. [Ind. Engg.

436/7.1

bei der Analyse von Kalkste
Chem. 20 (1928) Nr. 4, S.

Eordalbelien 0. Macchia: Qualitativer und quantita-

tiyer Nachweis von Barium, Kalzium und Strontium.

1. Fallung des Bariums aus salzsaurer Lésung nach Zugabe von

Malonsaure mit Ammoniak. Fallung des Strontiums durch

Zugabe von Methylalkohol und des Kal ums durch Hinzufiigen

von Kaliumzyanat. 2. Fallung des Kal ums nach Neutralisieren

mit Ammoniak durch Kaliumferrozyanid. Bestimmung des

des Strontiums ais Karbonat. Be-
[Chem.—Zg. 52 (1928)

Bariums ais Chromat und

schreibung der gquantitativen Bestimmung.
Nr. 28, s. 281/2.]

Eoalivn G. Frederick Smith: Die Perchloratmethode

zur Bestimmung des Kaliums. Eine Kritik. Ueberlegen-—

Perchloratverfahrens gegenuber der Bestimmung ais
[Journ. chem. Education 5 (1928) S. 356/8;

2634.]

heit des
Kaliumplatinchlorid.

nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. I, Nr. 22, S.

§thwefeliivre, O.Nydegger: Schwefelsaurebestimmung

Erzielung
318/9.]

Angabe der Arbeitsregeln zur
(1928) Nr! 32, S.

Benzidin.
[Chem.-Zg. 52

mittels
fehlerfreier Werte.

Warmemessung, MeBgerate und Regler.

Tem peratorn essuny Karl Holzhausen: Die betriebs—

mafiige Dauermessung hoher Temperaturen.* Anforde-
rungen an eine DauermeBeinrichtung zur Messung hoher Tempe-
Nachteile des Thermoelementes. Yorteile des optischen

Hilfsyorrichtung bei

raturen.

Pyrometers. Anwendung einer Messung

an unter Druck stehenden Oefen; Bedingungen, die diese erfullen

Beschreibung einer allen Forderungen gerecht werdenden

muB.
Einrichtung. [MeBtechn. 4 (1928) Nr. 4, S. 91/3.]
Hermann Schmidt und Wilhelm Liesegang: Ist der Herd-

raum eines Siemens—-Martin-0Ofens fur die optische

Temperaturmessung ein schwarzer Koérper?* Aufgabe-

stellung. Die bisherigen radiometrischen Temperaturbestim-—

mungen am Siemens-Martin—-Ofen; die Uebereinstimmung der

Strahlungstemperaturen ais notwendige Bedingung fiir die

Schwarze. Der spektrale Verlauf des Absorptionsvermoégens frei—
kasteine; die spektralpyrometrischen Messungen

Rasches An-

strahlender S
am Ofen; Durchmessung von acht Schmelzungen.
steigen des Ofenabsorptionsvermégens zu Anfang der Ofenreise
auf etwa 0,9 fiir rotes Licht. Herdraumhéchsttemperaturen von
1700 bis 1730°. [Arch. Eisenhuttenwes. 1(1927/28) Nr. 11, S.677/85

(Gr. B: Stahlw.-Aussch. 140).]

Zeitschriften- und Bucherschau.

48. Jahrg. Nr. 26.

Tenm petritvrregler. AL Chagnaud: Die selbsttatige Rege-
lung yon Feuerungen.* Beschreibung des Feuerreglers
Eutactic Patent Poulenc-Chagnaud. [Rev. Met. 25 (1928) Nr. 2,
S. 87/9.]

Uowrm eiibertrigunyg Wilhelm NuBelt und Walter Jurges:
Das Temperaturfeld iiber einer lotrecht stehenden
geheizten Platte.* [Z.v. d. 1. 72 (1928) Nr. 18, S. 597/603.]

O. Seibert: Die Warmeaufnahme der bestrahlten

Einstrahlzahl.

Kesselheizflache.* Das Rechenyerfahren.
Durchrechnung eines Steilrohrkessels. [Arch. Warmewirtsch. 9
(1928) Nr. 6, S. 180/8.]

Warmeleitfahigkeit
(1928) Nr. 6

Chr. Eberle und Cl. Holzhauer: Die

Kesselsteinen.* [Arch. Warmewirtsch. 9

yon
S. 171/9.]

Boeizw ertbestin n vy Karl d’Huart und Martin W . Neufeld:
Zur Entwicklung der Heizwertbestimmung fester
Brennstoffe. 11— IV.* Nachpriifung der sogenannten Dulong-
schen Heizwertformel. Die Heizwertbestimmung nach Berthier
und das sogenannte Weltersche Gesetz. Heizwertbestimmung
aus der Immediatanalyse. [Centralbl. Hiitten Walzw. 31 (1927)

Nr.32,S.441/6; Nr. 34, S.476/9; Nr. 36, S.510/5; Nr.46,S.673/6;
696/700; Nr. 50, S. 731/3; Nr. 52, S. 753/7.]
Meyer: Ein

Nr. 48, S.

A. Eucken und L. Kalori-

yereinfachtes

meter zu Heizwertbestimmungen.* Beschreibung einer

geeigneten Apparatur,

fiir praktische Heizwertbestimmungen
bei der Probemengen von 30 bis 50 mg innerhalb eines Kupfer —
werden.

Fabrik

yerbrannt
[Chem.

blockkalorimeters bei Atmospharendruck
Yorteile durch Einfachheit in der Handhabung.
(1928) Nr. 14, S. 177/9; Nr. 15, S. 195/6.]

Albert Herberhol Gebiete der

Fortschritte auf dem

Heizwertkontrolle yon Gasen nach Junkers.* Ausschal-

Schwankungen von Gastemperatur,

Sicherheitsvorrichtung

tung des Einflusses der

Gasfeuchtigkeit und Barometerstand.

zum Schutz gegen Wasser- und Gasmangel. Steigerung der

Anwendung bei Gasgemisch-
196/8.]

Gasheizwertes.*

Empfindlichkeit der
[Chem. Fabrik 1928, Nr. 15, S.

Anzeige.
regelung.

Hans Lo6ffler: Die Bestimmung des
Aufzahlung und Einteilung der heute yerwendeten
Erklarung der

Instrumente
zur Gasheizwertbestimmung, Beschreibung und
Strache—-L6ffler,

4 (1928) Nr. 5,

Explosionskalorimeters nach

[MeBtechn.

Funktion des
dessen Anwendungsmadglichkeiten.
S. 124/6.]

Woarm o techndseh e Uontersucbuagen Wilh. Deinlein: Tem -
peratur— und Luftmessungen an einem Wanderrost.* [Z. Bayer.
Rev.-V. 32 (1928) Nr. 4, S. 37/40; Nr. 5, S. 57/8.]
Warmeinhalt-Temperatur—-Dia-

(1928) Nr. 21,

Otto Koenig: Das

gramm fester Brennstoffe.* [Warme 51

S. 379/82.]

Otto Koenig: Das Heizwert-Luftbedarf- und Heiz-

wert—-Abgas-Diagramm fester Brennstoffe.* [Warme 51

(1928) Nr. 19, S. 347/51.]

Songtiges Walther Kangro: Ein neues adiabatisches

Kalorimeter fiir hohe Temperaturen.* Fehlerguellen bei
der bisherigen Ermittlung physikalisch—-chemischer Konstanten.
Beschreibung des Baues, der Anordnung und Arbeitsweise eines

adiabatisch arbeitenden, aueh fiir Messungen bei hoheren Tempe-

raturen geeigneten Kalorimeters. [Z. Elektrochem. 34 (1928)
Nr. 5, S. 253/6.]
Sonstige Mefigerate und Regler.
A llpen eines Wilhelm Jaeger, Berlin-Friedenau: Elek -
trische MeBtechnik. Theorie und Praxis der elektrischen

und magnetischen Messungen. 3., umgearb. Aufl. Mit 556 Abb.

im Text u. 1 Fluchttaf. Leipzig: Johann Ambrosius Barth 1928.

(XX1V, 553 S.) 8°. 40JIM, geb. 43 JIM. S B S

Flifssigheiton esset H. Lohmann: Projektierung und
Ausfiihrung groBer Wassermesser.* [Siemens—-Z. 8 (1928)
Nr. 5, S. 309/15.]

Doarstellongsverfabren Richard Berger: Die mechani-—
schen Vervielfaltigungsverfahren fiir Bureauzweeke *
[Z. V. d. I. 72 (1928) Nr. 16, S. 523/6.]

A. Troche: Beitrage zum Ausbau der Nomographie.
Doppelnomogramm . Optisches Nomogramm . Nomo —
meter.* [Bauing. 9 (1928) Nr. 22, S. 401/3.]

Sonstiges E. Pallas: Priifmethoden und MeBvorrich-
tungen fiir PreBluftmaschinen.* [Z. Oest. Ing.-V 80
(1928) Nr. 19/20, S. 162/6.]

Selbsttatige Ueberwachungseinrichtungen fiir

usw.* Beschreibunc der
3777, S. 596/8.]

Gaswerke, Dampfkesselanlagen

Reayell-Askania—-Regler. [Eng. 145 (1928) Nr.

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkilrzungen siehe 8. 113/6. — Ein * bedeutet: AbbMungen in der Quelle.



28. Juni 1928.

W . Hort, Dr., Professor, und F. Hiilsenkamp, Reichsbahnrat:

Untersuchung von Spannungs— und Schwingungs—

messern fiir Briicken. Bericht iiber die Ergebnisse des Wett—

bewerbs der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft zur Erlangung
eines Spannungs- und eines Schwingungsmessers fiir die Bestim-
mung der dynamischen Beanspruchungen eiserner Briicken. Im
Auftrage des Preisgerichts erstattet. Hrsg. yon der Hauptyer-—
Mit 75 Abb.

Berlin [W 8, WilhelmstraBe 87]: Verlag der Yerkehrswissenschaft—

waltung der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft.

lichen Lehrmittelgesellschaft m. b. H. bei der Deutschen Reichs-

bahn 1928. (58 S.) 4°. 6 JUH. S B S
Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Eisen und Statl Friedrich Desch: StraBenbahnbriicke

in Karlsruhe: Ein Beispiel fiir die Wiederyerwen —

dungsmoéglichkeit von Stahlbauten.* [Der Stahlbau 1

(1928) Nr. 4, S. 42/4.]

Oswald Erlinghagen: Die Werkstofffrage im Eisenbau.

Uebersicht iiber die deutschen und amerikanischen Baustahle

und ihre Beanspruchungmoglichkeit. Erérterung: Schaffung

nur eines hochwertigen Baustahles. Streekgrenze von Silizium-

Baustahl. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstoff-

tagung Berlin 1927, Bd. Il (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m.
b. H. 1928) s. 12/7; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2170/1.]

E. Foerster: Stahlerne Wandbekleidungen und
Deckenkassetten im Schiffbau.* [Stahl iiberall 1 (1928)
Nr. 4, S. 27/32.]

Grenzen fiir die Lebensdauer des Baustahls? Nach

amerikanischer Umfrage ist mit yerhaltnismaBig geringen Kosten

bei angemessener Sorgfalt die Gefahr der Beschadigungen von

Eisenbauwerken durch Rost auszuschalten. [Der Stahlbau 1
(1928) Nr. 4, s. 38/9.]

A. G. Jedliczka-Schneider: Das amerikanische Hoch-
haus.* Vergleich der Walzprofile. Das Stahlhochhaus. [Z. Oest.

Ing.—V. 80 (1928) Nr. 5/6, S.

Kanalbriicken im

41/4; Nr. 7/8, S.
Wechsel der

53/8.]
Verkehrsanforde -

rungen. [Der Stahlbau 1 (1928) Nr. 4, S. 47.]

OttoLienau: Die Beanspruehung der Schiffbaustahle

bei der Verarbeitung und im Schiffsdienst.* Festig—

keitseigenschaften der unbearbeiteten Baustahle. EinfluB des

Scherenschnitts, des Joggelns, Kaltbértelns und der Warmbe -

arbeitung. Beanspruehung durch Beladung, Seegang, Grund-—

beriihrung und Korrosion. Erérterung iiber die Lage der ,natur-
[stahl
Yortrage Werkstofftagung Berlin 1927,

1928) S.

lichen Streekgrenze" bei Kohlenstoff- und Siliziumstahl.
und Eisen ais Werkstoff.
Bd. Il (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 17/24
u. 28/9; ygl. st. u. E.

Richard Mu

47 (1927) Nr. 51, s. 2171.]
er: Sagedach-Stahlbau

von 12 600 m2
37/8.]

groBstadtischer Ge-—

Grundflache.* [Der Stahlbau 1 (1928) Nr. 4, S.

W . Reiner: Das Aufstocken

schoBbauten und der Umbau bestehender Gebaude

nach einem neuen Yerfahren.* Aufgestockte Geschosse

mit eigenen Stiitzen und eigenem Grundbau. [Der Stahlbau 1
(1928) Nr. 5, S. 55/7.]

C.Scharnow: Das Hauptlagerhaus der Gutehoffnungs-—
hutte in Oberhausen.* [Der Stahlbau 1 (1928) Nr. 5, $.57/8.]
Otto Schlichting: Erfahrungen mit Schiffbaustahl III.
Insbesondere wird die Méglichkeit der Ausnutzung einer héheren
im Zusam -

[Stahl und

Konstruktionsfestigkeit im Verband besprochen und
menhang damit auf die SchweiBbarkeit eingegangen.

Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,
Bd. Il (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 24/7;
vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2171.]

Hans Schmuckler: Das neue K hlhaus der Firma

Behr&Mathew im
22 500 m 2 Nutzflache.
Stahlbauten im

Hamburger Freihafen.* Stahlbau von
39/42.]

Yerkehrswesens.*

[Der Stahlbau 1 (1928) Nr. 4, S.

Dienste des
Tankstationen. Garagen. Wellrost. Jucho-Streckmast. Eiserne
13/27.]

Industrieanlagen.* Uu. a.

Schwellen. Hochmaste. [Stahl iiberall 1 (1928) Nr. 4, S

Ueber den Umbau von

Umbau der Rostéfenhalle der Kupferhiitte Duisburg und der

Walzwerkshalle eines rheinischen Stahlwerks. [Der Stahlbau 1

(1928) Nr. 5, S. 49/54.]

Alfred Gregor: Der praktische Eisenhochbau. Berli
Hermann Meusser. 4°. — Bd. 3: Fachwerkwande — Stiitzen,
Grundbau. (Mit 341 Abb.) 1928. (X, 248 S.) Geb. 40 JJL

Eisenbheton Fritz Emperger: Eisenbetonschwellen.*

Zeitschriften- und Biicherschau.

Stahl und Eisen. 889

booln K. Schaeehterle: Zur Ausgestaltung des Holz-
schwellenoberbaues.* [Organ Fortschr. Eisenbahnwes. 83
(1928) Nr. 10, S. 201/2.]

Sehlickeneroevgnisse R. Grim: Zerstorung von Beton

in aggressiven Wassern.* EinfluB der zur Zementherstellung

yerwendeten Schlacken auf die Bestandigkeit des Betons. [Chem.
Fabrik 1928, Nr. 20, S.

Richtlinien

281/3; Nr. 21, S. 294/5.]

ie Herstellung

r und Lieferung
yon Hochofenschlacke ais
192 7.) [St. u. E.

yrngtiges

StraBenbaustoff.
48 (1928) Nr. 18, S. 588/90.]
Otto Graf:

(April

Versuche mit groBen

[z. V. d. I.

Glasplat-—

ten auf eisernen Sprossen.* 72 (1928) Nr. 17,

S. 566/73.]

A. Kleinlogel: Aerokret—-Beton. [Beton Eisen 27 (1928)
Nr. 11, s. 213.]
E. Neumann: Die Priifverfahren fiir StraBenba

stoffe und ihre Bewertung. Prufung von naturlichen Ge-

steinen und Asphalt. Verhaltnis von Mineralmasse zum Fuller.

Priifyerfahren fiir Verformungsfestigkeit. Beton und StraBenbau.

[Z. V. d. I. 72 (1928) Nr. 19, S. 642/8.]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Werdegang der Vereinheitlichungsaktion

in der amerikanischen Stahlblechindustrie. [Mittei—

lungen des internationalen (1928)

Rationalisierungsinstituts 2

Nr. 4, S. 62/5.]

Betriebswirtschaft und Industrieforschung.

hollypen eines Karl Daeves: Verfahren der Industrie-

forschung.* Aufgaben der Industrieforschung. Ermittlung

yon Betriebseinfliissen durch Untersuchung besonders gut oder
besonders schlecht bewahrter Einzelstiicke, durch das Differenz—
yerfahren und die GroBzahlforschung. Grundlagen der GroBzahl-

forschung und ihre Verwertung zur Aufstellung von Betriebs—

regeln. [Stahlund Eisen aisWerkstoff. Vortrage Werkstofftagung

Berlin 1927, Bd. | (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928)
S. 15/20; ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2155/6.]

Paul Goerens: Gemeinschaftsarbeit der Stahl er—
zeugenden und yerbrauchenden Industrie bei Werk-

stofffragen.* Richtlinien fiir die Auswahl des Stahles unter

Beriicksichtigung der Konstruktion und der Gebrauehsbean-—

spruchung. Das ,Werkstoff-Handbuch Stahl und Eisen und

seine Bedeutung fiir den Stahlyerbraucher. Erprobung der

Werkstoffe: Forschung, Abnahme und Bewahrung. [Stahl und

Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927,

Bd. I (Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 5/11;

ygl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 42, S. 1726/32; Nr. 51, S. 2155.]
Walter Schneider: Die Gemeinschaftsarbeit in der

Eisenindustrie. Aufbau der Fachausschiisse des Vereins deut-

scher Eisenhiittenleute. Ueber das Arbeitsgebiet des Werkstoff—

ausschusses. [Stahl und Eisen ais Werkstoff. Vortrage Werk-
stofftagung Berlin 1927, Bd. | (Dusseldorf: Verlag Stahleisen
m. b. H. 1928) S. 12/5; vgl. St. u. E. 47 (1927) Nr. 51, S. 2155.]

Handwérterbuch der Betriebswirtschaft. Hrsg.

yon Professor Dr. H. Nicklisch in Verbindung mit zahlreichen

Betriebswirtschaftern an in- und auslandischen Hochschulen

und aus der Praxis. Stuttgart: C. E. Poeschel, Verlag. — Lfg. 22:

Textilbetrieb — Yeredelungswerk (gemischtes).
(Sp. 321— 640.) 7 JHI.

Paul Gerstner,Dr .:

Eisenwerk. 1928.

S B S
Betriebs—- Analyse. Wege zur Erkennt—

nis von GesetzmaBigkeiten in der Betriebswirtschaft. (Mit

16 Skizzen.) Berlinund Leipzig: Haude & Spenersche Buchhand-

lung, Max Paschke, 1928.

(virr, 227 s.) 8°.

Yerlag fiir Wirtschaftswissenschaft,

12 JHI, geb. 14 JUI. s B S

Boetriedhsfiibriny Alexander Hellwig, Dr., Diplom -Kaufmann,

und Frank Mackbach, Diplom-Ingenieur: Neue Wege wirt-

schaftlicher Betriebsfiihrung. Berlin und Leipzig: Walter

de Gruyter & Co. 1928. (150 S.) 8°. Geb. 6 JHJI. D
Kurt Sieben, $r.*3ttg., Dr. jur.: Grundplan der wissen-—
schaftlichen Betriebsfiihrung im Bergbau. (Mit

Berl V.-D.-l.-Verlag, G. m. b. H., 1928. (3 BIl., 152 S.) 8°.
10.50 JHJI, fiir Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure
9.50 JHI. S B S

Boetrivhsteehnisehe Uontersvchongen H. Bleibtreu: Leute-

ersparnis durch Arbeitserleichterung. [St. u. E. 48

(1928) Nr. 18, S. 595.]

Heinrich Kuhn: Psychotechnik und Lichtwirtschaft

in Maschinenfabriken. [Schweiz. Bauzg. 91 (1928) Nr. 7,

Beschreibung einer Ungarn gebrauchlichen Ausfuhrung.
S. 87/8; Nr. 8, S. 99/100.
[Beton Eisen 27 (1928) Nr. 11. S. 214/5.] r ]
Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkilrzungen siehe 8. 113/6. — Ein » bedeutet: Abbildungen in der Quelle..
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890 Stahl und Eisen.

V. Polak: EinfluB der Féorderwege auf die Leistung.Schiedsspruch im

[St. u. E. 48 (1928) Nr. 20, S. 667.]

Y. Polak: Yerbesserung im Kranbetrieb.* [St.u. E. 48

(1928) Nr. 22, S. 725.]

A . Stick: Rationalisierung in einem Rohrwerk.*
[St. u. E. 48 (1928) Nr. 21, S. 699.]

Teitstudien V. Polak und H. Euler: Winke bei der

Feststellung von Handarbeitsleistungen

(1928) Nr. 19, S.

mittels Zeit-—

studie.* [St. u. E. 48 627.]

Psyebotechail Poppelreuter: Die Arbeitskurve in der

Diagnostik von Arbeitstypen.* [Psychotechn. Z. 3 (1928)
Nr. 2, S. 35/51.]
Richard Spiro: Zur Methodik der Arbeitsstudie.
[Sparwirtsch. (1928) Nr. 5, S. 247/51.]
Selbsthostenberechnuny Heinz Flothow: Ueber Bewer-—

tung und Verrechnung von Kuppelprodukten. [Z. Be-

triebswirtsch. 5 (1928) Nr. 5, S. 346/52.]

W irtschaftliches.

A Strukturwandlungen der

Aollgen eines deutschen

Volkswirtschaft. Yorlesungen, gehalten wahrend des Herbst—
Lehrganges 1927 der Deutschen Vereinigung fiir Staatswissen-—
schaftliche Fortbildung. Im Namen des Vorstandes der Vereini-—
gung hrsg. von Dr. sc. poi. Bernhard Harms, o. Professor an der
Universitat Kiel. Berlin (SW 61): Reimar Hobbing 1928. 8°.
Bd. 1. (XII, 500 S.); Bd. 2 (VI, 449 S.) Bd. 1/2 in Leinen geb.
25 MM, in Hal MM. 5 b 5
hubenhandel Statistik der

1924— 1927.

eder geb. 32
industriellen Ausfuhr
Deutschlands [Hrsg. yom] Reichsverband der
deutschen Industrie, Berlin W 10, Koénigin—Augusta—-StraBe 28.
[Berl Selbstyerlag des Reichsyerbandes] 1928. (17 s.) 2°.
SMM. =} =

Boeryban Die

internationale Eisenerzyersorgung.

Fiir die Erzyersorgung mafigebende Gebiete und Gesellschaften
unter besonderer

Beriicksichtigung der Deutschlands.

GieB.—2g. 1 (1928) Nr. 2, S.

Lage
[Zentral—-Europaische 5/7.]

Hermann W

ling: Die Lage des Siegerlandes vor,

wahrend und nach der Staatsbeihilfe.* Geologie des

Siegerlandes, Erzyorrate und Abbauméglichkeiten. Entwicklung

der Foérdermengen. AusmaB und Wirkung der Staatshilfe.

Moéglichkeiten der Selbstkostensenkung nach Aufhéren der Bei-
hilfe auf dem Gebiete des Lohnes, der sozialen Abgaben, Steuern,

Stromkosten und Fracht. Schwierigkeit des Wettbewerbs mit

dem Ausland. Erérterung: Die Erzyersorgung Deutschlands.

[Ber. Erzaussch. V. d. Eisenh. Nr. 20; St. u. E. 48 (1928)
Nr. 19, S. 609/16.]
Die Krise des Ruhrbergbaues. Besprechung des
Schmalenbach—-Gutachtens. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 18, S. 605/6.]
Ednrelunterseebungen H. Boehmer: Frankreichs Koks-—

wirtschaft. [St. u: E. 48 (1928) Nr. 22, S.

Bedeutung der

748/50.]

Ernst Zander: Die Landwirtschaft

ais Eisenyerbraucherin. Besondere Forderungen fur boden-—

bearbeitende Gerate. Zahlen uber die Méglichkeit des Eisen—

yerbrauchs der Landwirtschaft. [Stahl und Eisen ais Werkstoff.

Vortrage Werkstofftagung Berlin 1927, Bd. 11l (Dusseldorf:
Verlag Stahleisen m. b. H. 1928) S. 29/30; vgl. St. u. E. 47 (1927)
Nr. 51, S. 2173/4.]

Ad. Dittmann: Die Berg- und Hiittenindutrie

Perus und ihre Zukunft.* Ueberblick uber die geographisch-

orographischen Verhaltnisse Perus. Bergbauliche Entwicklung

des Landes. Bodenschatze und deren Abbaumoglichkeiten.
Industrieunternehmen: Cerro de Pasco Mining Corp. und Northern
Peruyian Mining and Smelting Co.

S. 225/38.]

[Metali Erz 25 (1928) Nr. 10,

Zeitschriften- und Biicherschau.

48. Jahrg. Nr. 26.

Bergbau eingetretene
[Magazin der Wirtschaft 4 (1928) Nr. 20, S.

Belastung erheblich.

772/4.]
Zur Eisenpreiserhéhung. Kohlenlohnerhéhung. Kohlen-—

absatz. Kohlenpreiserhéhung. Verflechtung von Kohle wund

Eisen. Erhebliche Steigerung der Selbstkosten der Huttenwerke

durch den yerteuerten Kohleneinsatz. Eisenpreiserhéhung. Die

Verhandlungen mit der yerarbeitenden Industrie und dem

Reichswirtschaftsministerium. Die Januar-Eisenpreiserhéhung.

Auswirkungen der Eisenschiedsspruche. Selbstkosten und Erlése.

[St. u. E. 48 (1928) Nr. 20, S. 673/6.]

S tatistib Statistische Mitteilungen [der] Nordwest-—
liche[n] Gruppe des Vereins Deutscher Eisen— und
Stahl-Industrieller wund des Stahlwerks-Verband [es],
Aktien-Gesellschaft, Dusseldorf. H. 3: Walzwerks-—
Erzeugnisse. Ausgabe 1928. Dusseldorf. Selbstyerlag 1928.
(135 S.) 8°. [Zu beziehen vom Stahlwerks—-Verband, Aktien-—
Gesellschaft, Abt. S., Dusseldorf.] § 8

Woirtseh e fteg et iete Die Abhangigkeit der griechi-

schen Markte yon der Metallwarenyersorgung des

Auslandes. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 19, S. 643.]

Oswald Zienau: Die siidrussische Industrie. Entwick-

lung seit dem Kriege. Die Donezkohle. Eisen- und Manganerze.

[Der deutsche Volkswirt 2 (1928) Nr. 35, S. 1194/6.]

Survey of [British] Metal Industries—. Iron and Steel,

Engineering, Electrical Manufacturing, Shipbuilding, with a

Chapter on the Coal Industry. Being Part 4 of a Survey of In-

dustries. London: His Majesty’s Stationery Office 1928. (VIII,
528 p.) 8°. 5 sh. (rReports of the] Committee on Industry and
Trade. Vol. 6.) 5 8
Woirtsebafrepolitib Paul Franken: Probleme der euro-
paischen Kohlenyerstandigung. Behandelt die Fiille der

ungeldésten Fragen und Moéglichkeiten einer zwischenstaatlichen

Kohlenyerstandigung. [Ruhr Rhein 9 (1928) Nr. 22, S. 783/6.]

§oritiges. Die Absatzpolitik der deutschen Schwer-

industrie. Der Absatz der Verkaufsverbande im unbestrittenen

Gebiet unter Selbstkosten ist nur gerechtfertigt zur Erzielung

hoher Quoten in angestrebten zwischenstaatlichen Ausfuhr-

yerbanden. Die landischen Verbraucher diirfen aber mit diesen
Kosten nicht belastet werden, da dadureh das Gesamteinkommen
der deutschen Wirtschaft gemindert wird.

837/40.]

[Magazin der Wirt-
schaft 4 (1928) Nr. 22, S.

Verkehr.

A llyen tines. Fritz von Haniel: Frachtyerhaltnisse und
Frachtlage der amerikanischen Eisenindustrie.* Fracht-
yerhaltnisse. Die

Absatzmarkt. Aus- und

123/8.]

Rohstofflage. Der

Einfuhr. [Techn. Wirtsch. 21 (1928) Nr. 5, S.

isenbabnen Pirath: Der Massenyerkehr der Reichs-

bahn im Rhein-Ruhr-Gebiet.* Vergleichende Angaben fur

das ganze Reichsbahngebiet. Verkehrsumfang im rheinisch-west-
falischen Industriebezirk. [Ruhr Rhein 9 (1928) Nr. 22, S. 774/83.]

Kurt Giese, Dr., Hamburg:
bahnpolitik. Berlin: Julius Springer 1928. (IX, 186 S.) 8°.
14 MM, geb. 15,50 MM. — Inhalt: 1. Die Bediirfnisse der deut-
schen Volkswirtschaft und die Deutsche Reichsbahn-Gesellschaft.

Hauptfragen der Reichs-

2. Der Staffeltarif, Berechtigung und Aufbau. 3. Die Seehafen-

Tarifpolitik, ihre Ziele und Wege. 4. Eisenbahn und Binnen-—
schiffahrt. Zur Frage der Preisbildung. (Dazu: Schriftenyer—
zeichnis. Sachverzeichnis.) 5 § 5

Tarife M[ax] Schlenker: Kritische Gedanken zur

Denkschrift der Reichsbahn

ber die Tariferhéhung.

Untersucht die Méglichkeiten, den Geldbedarf der Reichsbahn

ganz oder teilweise zu decken und die Tariferhéhung nach Mdég-

Edsenindustrie Edwin F. Cone: Die Ausdehnung des lichkeit sogar tiberflussig zu machen. [Ruhr Rhein 9 (1928) Nr. 21,
Elektrostahls in Amerika wahrend der letzten25 Jahre. S. 740/6.]
Statistische Angaben. [Trans. Am. Electrochem. Soc. 51 (1928) SOZIa|es
S. 91/4.]

F. Baare: Die Eisen-— und Stahlindustrie in Nord-— A llpen tines Die Arbeiter— und Angestelltenver —
china. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 22, sS. 750.] bande in Deutschland Ende 1926.* ZahlenmaBige Ueber-

F. Baare: Aus der Eisenindustrie Australiens.
[St. u. E. 48 (1928) Nr. 21, S. 709/10.]

Die Eisenindustrie in Mexiko. [St. u. E. 48 (1928)
Nr. 21, S. 710/11.]

H . Fey: Die Entwicklung der Eisenindustrie

Japan. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 19, S. 643/5.]

Poreist Schlechte Begriindung der Eisenpreis-

erhéhung. Fiir die Eisenpreiserh6hung waren weniger wirt-
schaftliche Grunde ais wirtschaftliche Macht entscheidend. Die

Erhéhung der Kohlen- und Eisenpreise iibersteigt die durch den

in

sicht. [Gluckauf 64 (1928) Nr. 19, S. 602/5.]

B ety bl Standesfragen Rodenhauser: Die Fuhrer—

pflichten des
(1928) Nr. 20, S.

Ingenieurs.
391/5.]

[Saar-Wirtschafts—-Zeitung 33

Ingenieur und Heinrich Jucho:

[Ruhr

Wirtschaftsfiihrung.
Aus der Heidebroek:

823/9.]

Praxis. E. Fiir die Praxis.
Rhein 9 (1928) Nr. 23, S.
Uonfallverhiiting Max Grunewald: Zur

Unfalls und der

Psychologie des
Unfallyerhiitung.* [St. u. E. 48 (1928)

Nr. 18, S. 595/7.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkilrzungen siehe 8. 11316. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.



Statistisches.

28. Juni 1928.
Struve: Ein neuer Augenschutz fiir Elektroschwei-—
Ber.* SchweiBerbrille aus Leichtmetall mit Seitenschutz vor den

Glasern. [Zentralbl.

Ritzmann: Zur
gewerblichen
Aufgabe. [Techn.

Stein,

Gebrauch der Degea-Industrieschutzmasken. Munchen

(7): Feuerschutzverlag Ph. L. Jung (1928). (9 s.) Quer-—8°.

0,35 JHH. S B S
Gesetz und Recht.

Goew erblicher Rechtisehon Nummernliste der deut-
schen Patentschriften m it Angabe der Klassen, Unter—
klassen und Gruppen. Hrsg. vom Reichspatentamt. 2. Aufl.
Berlin: Carl Heymanns Verlag 1928. (1148 sS.) 4°. 300 JHJI.

Bildung und Unterricht.

Songtiges. H. Reisner: Fortbildungsfragen in der
Technik. [Ruhr Rhein 9 (1928) Nr. 23, S. 818/23.]

A. GrieBmann: Konstrukteur und Betrieb.* Gemein-—

schaftsarbeit zwischen

Bedeutung der Werkstoffkunde.

S. 549/55.]

Paul Trommsdorff, Dr.,

thek der Technischen Hochschule Hannover:

Gew.—-Hyg.
Frage
.Betrieben.
Wirtsch.
Branddirektor,

der

Magdeburg:

15 (1928) Nr.

4,

Unfallverhutung

Betriebsingenieur
[z.

V. d. I.

Oberbibliothekar,

Anweisung

und

Die

106/9.1

iiber

S. 116/8.]

n den

Unfallverhiitung ais internationale

21 (1928) Nr. 4, S.

den

Konstrukteur.

72 (1928) Nr. 17,

Leiter der Biblio—

Bibliotheken

fiir Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 2,25
Behandelt,

wartigen

nutzung,

von

umfangreichen Schrifttums.

nach

Auskiinften

Zustand

der

einem AbriB

(Bestande,

der

Personal,

Bibliotheksvorstande

Entstehung
Entwicklung der Hochschulbibliotheken,
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JHI.

bisherigen

eingehend deren gegen-—

Be-—

Raume) auf Grund eigener Anschauung des Verfassers.

Hand des

Die Eré6rterung von Zukunftsplanen,

insbesondere zur Schaffung einer technischen Zentralbibliothek,

beschlieBt

einschlagigen

Th

lona.*

(1928) Nr.

H.

Friihjahrsmesse

ausstellende Firmeri.

die

Schrift.

Der

Schriften.

Anhang gibt eine

Ausstellungen und Museen.

Geilenkirchen:

Allgemeines.

Kalpers:

19, S. 437/40;

Die

Der

1928.

KongreB
Nr.
GieBereitechnik
Bericht

[Dingler 343

GiefiereikongreB

und Fachausstellung.

21, s.

Sonstiges.

Kohlenkonferenz in

Ausziige aus den Yortragen.

S. 427/35.]
Handbuch

Forderung

Adolf von Harnack.

der

der

Birmingham

[z.

angew.

Wissenschaften.

Mit 39 Abb. u.

iiber

Chem

Hrsg.
1 farb. Taf.

493/8.1

auf der

Gesamteindruck

(1928) Nr.

Kaiser—-Wilhelm -Gesellschaft

vom

9/10,

(England)
. 41 (1928) Nr.

Uebersicht der

™ B

in Barce-

[GieB. 15

Leipziger

und

S. 93/6.]

1928.
17,

zur

Prasidenten

Berlin (SW 61):

der deutschen technischen Hochschulen. Berlin (NW 7): Reimar Hobbing 1928. (218 S. u. 24 B Geb. 10 MJI. _
Y.-D.-l.-Yerlag, G. m. b. ., 1928. (4 Bl., 32 s.) 8°. 2,50 JHJI,
Kooblenforderinyg s D e terher R ordvhes dn Wooret Mol INERY
Mai 1928 Januar bis Mai 1928
PreB- PreBkohlen PreBkohlen
. : kohlen PreBkohlen . )
Frhebungstezirie o ot Koks s’ s Brauns(GHO (T Koks G .
kohten onen I?Jr?llgn kohlen kohlen kohlen
t t t t
Oberbergamtsbezirk:
Breslau, Ngi]ederschlesien 455 297 836 247 82310 13945 194 700 2484 153 4 424 274 421 882 75 562 1018 910
Breslau, Oberschlesien . 1 546 289 112530 26 427 7911 062 584 742 127 171
Halle 5051 4)6170 973 4646 1523349 23624 32101671 22073 7 720 833
Clausthal 44 120 214 163 8623 8 230 16 152 237 729 1169 842 42 405 43 030 87 950
Dortmund... . 2)8736 800 2236283 239678 47 444 078 11 906 213 1299 681
Bonn (ohne Saargebiet) . 3)825 375 3797 384 238490 40 545 897 224 4293274 19242 803 1 146 457 201 062 4 471 651
i 11 612 932 11018 767 2678236 333471 2631425 62 393 920 56 938 590 14 101 699 1768 579 13 299 344
PreYu%errj] a(r??neSaargebwt) 11 963 180 10057 067 2577842 316 751 2494261 62406 182 50 763 744 12 743 720 1919715 12 365 005
Berginspektionsbezirk:
96 234 529 436
'I\Bllauynrgn fhn 53 276 3770 298 367 21314
Amberg... 56 110 10 888 321 706 65 148
Zweibriicken 131 722
i 2
Bayern (ohne Saargebiet 131 205 620 14 658 722 1149 509 86 46:
¥ orja(hr ............... g) 17 180 769 3492 975 833
Z V? ?Crggral.ljbezuk. 147 615 2449 791 735 93 090 11523
Stollberg i. E . 136 695 1595 733112 g%g 55 620
Dresden (rechtselbisch). 24 867 123 324 851 10 830 141 021 763 433 1 300 52
Leipzig (linkselbisch) 766 087 252 694 4010 288
309 177 889 411 18 514 4895 263 524 1 665 868 4773721 93 090 22135 1 355 926
324 694 913 163 18 981 4 046 272 756 1773 653 4 575 237 99 217 1%8 ggg 1294 320
28 362
448 669 214 967 2 313 654 1095118
37 564 6 807 216 180 543 35919 421
Braunschweig 278 370 57 465 1524 882 306 505
Anhalte...oeeenennne. 85108 4710 440 475 23 215
Uebriges Deutschland 9493 41 496 1527 50 662 6204 552
D%u; E?Qte ° Re ICh (ohneSaar 11 931 733 12963509 2738246 375062 3186965 64111172 67 321 374 14 399 341 1986190 16 166 991
Deguetgggtislgg?h (c?hr.]esfaar- 12 297 382 12010911 2635207 370070 3053 645 64 236 864 60 979 552 13 015 636 2143094 15051 368
Deutsches Reich (ietziger
i f h
(Szaeabrlgl;};?)l;(g) ar11813 onne 11 118 889 6865438 2460512 440552 1710005 58084 360 35041 459 12 243 418 2 266 874 8 576 457
Debuiglénerr?faRr?gljghl(gallger Ger 14 268 674 6865438 2673104 451087 1710005 77 648 129 35 041 459 12 333 419 2 388 598 8576 457

i) Nach Reichsanzeiger* Nr 145 vom 23. Juni 1928. 2) Davon entfallen auf das Ruhrgebiet rechtsrheiniEeh 8 690 606 t.
5 EinschlieBlich der Berichtigung aus dem Yormonat.

rheinisch 396 516t. <) Daron aus Gruben links der Elbe 3672 228 t.

Doer Seesediffben im Jabore 1817

Der Bau von Seeschiffen auf deutschen Werften hat sich

im Jahre 19271) gegenuber dem Vorjahr der Zahl der Schiffe nach
um 50,0 % ,

dem Raumgehalt nach um 24,4 % erhéht (s. Zahlen-

tafel 1). Er reicht in seinem Gesamtumfang, zum mindesten der

Tonnage nach, auch iiberden Um fang der vorhergegangenen Jahre

i) Ygl. Wirtsch. Stat. 8 (1928) S. 129/31.

3 Davon Ruhrgebiet links-

1923 bis 1925 hinaus. Dagegen bleiben die Bauzahlen von 1927

in starkem MaBe hinter denen der HauptjahredesWiederaufbaues
der deutschen Handelsflotte,

das sind die Jahre 1920 bis 1922,

und auch hinter den letzten Vorkriegsjahren zuriick. Die deutsche

Schiffbauindustrie ist trotz der Belebung der Bautatigkeit, die
am starksten im zweiten und dritten Vierteljahr in Erscheinung
trat, auch im Berichtsjahr nicht entfernt zur vollen Ausnutzung

ihrer Leistungsfahigkeit gekommen.
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Zahlentafel 1. Der Ban von _Seesohiffen (liandels-
sohiffen) auf deutschen Werften und auf™ auslandi-
dlschen Werften fur deutsche Rechnung.

ot R R
Afdalsdi\érﬂen Afag
MY Uste W e

% e & e¥r A et A

W\erften |
orque gegember demVorj ahr
1079 thors:hffej1 allein erre|cht |hr Ante|l nur 643
|mYorJahr nur472% Im Zu den Bauten fiir dajssfe
Rechning herrschten be fur frencke
der Verrrndenng ilber cem Vorjahr de yor
nur 73 7% opoen 80,3 %, Im Ve ah

AL, e, XecriTe 5,
De urchschnlttsgroBe derim Baudanf
lir deulsd\e as

ndichen Schiffe
e e ] CEreEnEaLen
se stellte sich in dm% renwefolgt

Zahentafel 2 DurchschnittsgréBe der auf den deut-
schen Werften im Bau befindlichen Schlffe

grhdhten iber dem Ence oes Vorahres. Er ist
im Veﬂaﬁug@n%r&s caLemd ﬁ Y
DurchschnittsgroBe der im Pefindlichen  Schiffe

Die
des Weltschiffsbaues hat sich von 4061 Br. Reg. t Ende 1996 auf
1977 ehont. Die Motdrschiffe ragen mit

1) EinschlieBlich der erteilten Bauauftrage.

Statistisches.

t mtrd 315(IDBr

48. Jahrg. Nr. 26.

Zahlentafel 3. Schiffsbaubestand der Welt.
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Zahlentafel 4. Stapellaufe von Handelsschiffen von

100 Br.-Reg.-t und dariiber.

SegelschiffeDampfschiffe Motorschiffe

| Zusammen
Seeleichterl)

Gebiete
An- Br.Reg.- An- Br.Reg.- An- Br.Reg* An- Br.Reg.
zahl t zahl t_ zahl t zahl t
Deutsche Reich . 1257 172483 33 115i 105 289 622
GroBbritannien u.
Nordirland 4622 276 865472 80 355779 371 1225873
Britische Besit-
zungen . . . . 925 27 837 29 30250
Vi’\'mesntﬁite" v 27433 112 503 39282 66 179218
Danemark 8 348 63690 20 72038
Frankreich 1 500 25 759 17 076 22 44335
Itaiien. 3010 48 368 49698 25 101076
24 066 18 293 19 42359
600 32 996 86194 68 11% ;gg
N 5363 12
nggggﬂ . 5151 62210 18 67 361
Sonstige Lander . 10 6810 47 482 54102 47 108 394
Zusammen 46 157 480 1375828 254 863 694 802 2285 679
D i. Jahre:
ageﬁ?&%l . .a. r.e 44 843 926 128 704006 600 1674 977
1925 . . .. 51 079 1298 696 843 629 855 2193 404
1924 . . .. 47 010 1698 943 501 798 924 2 247 751

i) Aus”chlieOlioh der Schiffe mit Hilfsantrieb, die nach Art ihres An-
triebes bei den Dampf- oder Motorschiffen aufgefuhrt sind.

mafiig besonders starke Zunahme zeigte im ubrigen noch Deutsch-

land, einen erheblichen Riickgang erfuhren Frankreich, Itaiien

und Norwegen. Die Motorschiffstonnage erreichte bei den Nieder—

landen, Danemark und Schweden ein sehr starkes, bei Japan ein

unbedeutendes Uebergewicht iiber die Dampfschiffstonnage.

Doie Saarkoblentordervnyg in Aopril Ly

Nach der Statistik der franzésischen Bergwerksrerwaltung

betrug die Kohlenforderung des Saargebiets im April 1928

insgesamt 994 220 t; davon entfallen auf die staatlichen

Gruben 959 344 t und auf die Grube Frankenholz 34 876 t.
Die durchschnittliche Tagesleistung betrug bei 22,35 Arbeits—
tagen 44 478 t. Yon der Kohlenforderung wurden 79 220 t in den
eigenen Werken yerbraucht, 41 156 t an die Bergarbeiter geliefert

und 28 088 t den Kokereien zugefiihrt sowie 893 609 t zum Ver-—

kauf und Versand gebracht. Die Haldenbestande vermin-

derten sich um 47 853 t. Insgesamt waren am Ende des Berichts—

monats 548 384 t Kohle und 4262 t Koks auf Halde gesturzt. In

den eigenen angegliederten Betrieben wurden im April 1928

19 578 t Koks hergestellt. Die Belegschaft betrug einschlieB-

lich der Beamten 64 329 Mann. Die durchschnittliche Tages-

leistung der Arbeiter unter und iiber Tage belief sich auf 794 kg.
Loven borgs Robedisen- vod Stablerrevgueny in 0 awi 18214

Roheisenerzeugung Stahlerzeugung

R 5 g g 8@
1928 3 d . g EE ¥4 =g
H o Ph % = »n= ”
t t t t ® < t
7560 45 229602 209516 2666 757 212939
%ﬁ 3257) 5855 20 220114 202150 2180 723 205053
233149 6155 930 240234 217175 2479 65h 220309
210 652 6284 1047 226983 201235 722 629 202586
Mai . . . 226087 6884 835 233806 213456 642 658 214756
Boelgiens K ochofen 4 Poduni 1yt
Hochofen
Erzeugung
vor- unter  auBer in 24 st
handen  Feuer Betrieb
Hennegau und Brabant:
Sambre et Moselle 1Zgg
Moncheret.......c.... 660
Thy-le-Ch&teau . . . 850
Hainaut... 400
Monceau... 130
La Providence. 00
Clabeca 0
Bogi
27 27 6 085
Luttich:
Oockerill . . . 7 iggg
Ougrée . . . . 15
Angleur-Athus 0
zusammen 26 25 4 454
Luxemburg:
Halanzy . %gg
Musson . .
i zusammen 4 I —_— 334
Belgien insgesamt | 57 | 56 10 873

Statistisches.

Stahl und Eisen. 893

Doer hAubBenbhante

Einfuhr Ausfuhr
19262 1927 19262 1927
t t t t
4120 399 4 560 810 2851 4016
451921 413381 47684 17378
489 710 573663 146 144 142 927
62534 53544 258 279
1309 1723 40172 146 984
Eisen und Eisenwaren aller Art 128703 134232 286261 321102
darunter: 26944 30496 47589 81278
Alteiser|1, Eisenfeilspane usw.. 380 767 70613 42188
Ferrosilizium, -mangan u. a. -
i 5251 5147 6845 5394
legierungen ... o 5 1186 2; gjg
¢ ii 3983 4737 16 607
Vorgewalzte Blocke, Kniippel e SRy w% Toas
"5 oam L RS
isen- 922
Eisen- und Stahldraht.......cccccoeveeene. o5 165 33080 1565
244 162 3279 1524
Sonstiges Eisenbahnbauzeug, Rader, 375 316 3717 1315
Nagel und Drahtstifte . 975 662 2385
Konstniktionsteile.... 160 327 1475

Doie Roobhedisenr- wnd Stablerrevgunyg der Vereinigter §traten in

v 13y
Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten nahm
im Monat Mai 1928 gegenuber dem Vormonat um 104 481 t zu.
Die arbeitstagliche Erzeugung hatte dagegen eine Abnahme
um 106 t zu yerzeichnen. Die Zahl der im Betrieb befindlichen
Hochofen nahm im Berichtsmonat um 3 zu; insgesamt waren
197 von 354 vorhandenen Hochofen oder 55,6 % im Betrieb. Im
einzelnen stellte sich die Roheisenerzeugung, verglichen mit der

des Yormonats, wie folgt:
April 19284) Mai 1928
(in t zu 1000 kg)

1. Gesamterzeugung 3 232 8873 337 368

darunter Ferromangan u. Spiegel

34 137 39 081

Arbeitstagliche Erzeugung 107 763 107 657
2. Anteil der Stahlwerksgesellschaften . 2 637 465 2 732 619
3. Zahl der Hochofen ... 354 354
davon im F e U er ., 194 197

Die Stahlherstellung nahm im Berichtsmonat gegeniiber dem

Vormonat um 100 973 t oder 2,3 % ab. Nach den Berichten der

dem ,American Iron and Steel Institute” angeschlossenen Gesell-
schaften, die 94,68 % der gesamten

amerikanischen Rohstahl-

erzeugung vertreten, wurden im Mai von diesen Gesellschaften
4 043°253 t FluBstahl hergestellt gegen 4 138 855 t im Vormonat.
Die Gesamterzeugung der Vereinigten

(April 4 371 414) t

Staaten istauf 4 270 441
oder bei 27 (25) Arbeitstagenauf taglich
158 165 (174 857) t zu schatzen und betragt damit etwa 82,58 %

der Leistungsfahigkeit der Stahlwerke.

Im Mai 1928, verglichen mit dem vorhergehenden Monat und
den einzelnen Monaten des Jahres 1927, wurden folgende Mengen
Stahl erzeugt:

Dem ,,American Iron and
Steel Institute ‘ angeechlos-

sene Gesellschaften (94,68 %
der Kohstahlerzeugung)

Qeschatzte Leistung
Bamtlicher Stahlwerks-
gesellschaften

1927 1928 1927 1928
(in t zu 1000 kg)

Januar 3645 133 3 839 457 3 850 512 4 055 193
Februar 3666 457 3 891 376 3 873 039 4 110 029

4 362 063 4 336 004 4 607 836 4 579 640
April 3969 705 4 138 855 4 193 372 4 371 414
Mai 3892 680 4 043 253 4 112 007 4 270 441
JUN T i 3362 107 3 551 539 —

3081 764 — 3 255 401 —
August 3364 934 —_ 3 554 526 —
September . . 3 144 037 — 3 321 183 —
Oktober 3 189 638 - 3 369 353 —
November 3007 590 — 3 177 047 —
Dezember 3054 207 3226 292

M Statistik des auswartigen Handels Oesterreichs; heraus
gegeben vom Bundesministerium fiir Handel und Yerkehr (han

Vg.. st. u. E.

delsstatistisoher Dienst). 47 (1927) S. 805.
2) Teilweise berichtigte Zahlen.
3) Nach Iron Trade Rev. 82 (1928) S. 1506 u. 1578.

4) Berichtigte Zahlen.
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Wirtschaftliche. Rundschau.

48. Jahrg. Nr. 26.

Wirtschaftliche Rundschaul.

vrko b e Sy dikat Goevellsebaft it bt
1926

Robeinisehes bori

sthoranbter K aftung k1l — Die im Jahre eingetretene

Geschaftsbelebung hat sich aueh im Berichtsjahre 1927/28 erfreu—

licherweise fortgesetzt und sich auf den Absatz der Braunkohfe-—

Erzeugnisse in giinstigem Sinne ausgewirkt. Bereits im April

und Mai konnten die zu Anfang des Geschaftsjahres auf den

Gruben und auf den oberrheinischen Lagern befindlichen Lager —

mengen restlos abgesetzt werden. Wahrend des ganzen Jahres

vermochte das Syndikat den Anforderungen nicht in yollem Um -

fange nachzukommen. Lagerungen brauchten somit im abge-

laufenen Geschaftsjahre nicht vorgenommen ‘ZU werden.

Aus der nachstehenden Aufstellung ist die Entwicklung der

Kohlenférderung und Brikettherstellung sowie der Ab-
satz an Rohbraunkohle zu ersehen:
1927/28 1926/27
% * % +
gegen d. gegen d.
t Vorjahr t Vorjahr
Rohbraunkohle Férderung 45145775 + 10,13 40993433 + 3,72
Absatz 10746 152 + 12,03 9592565 — 4,52
Briketts Herstellg. 10562086 + 8,79 9708480 + 6,82
Die Férderung ist im Berichtsjahre wiederum in beacht—
lichem AusmaBe gestiegen. Sie betrug 45 145 775 t, mithin
10,13 % mehr ais im Vorjahre. Eine Erhohung um 8,79 % erfuhr

aueh die Brikettherstellung, die von 9 708 480 t im Yorjahre um
853 606 t auf 10 562 086 t im Berichtsjahre stieg.
10 746 152 t und erfuhr somit gegen-
12,03 % .

Der Absatz
an Rohbraunkohle betrug

uber dem Vorjahre eine Steigerung von 1 153 587 t =

Bemerkenswert ist hierbei, daB der Kontingentabsatz, d. h. der

Absatz an die nicht auf der Kohle liegende Industrie eine be-

sonders groBe Steigerung um 17,46 % erfuhr, wahrend der Ab-

satz an die Elektrizitatswerke und sonstige auf der Kohle liegende
mit den Werken in‘enger Verbindung stehende Industrie nur um

rd. 9,50 % gestiegen ist.

Der Brikettabsatz hat sich im Berichtsjahre in gleicher
Weise wie schon im Vorjahre gehoben, und zwar um 969 839 t
= 10,36 % gegenuber dem Vorjahre, in dem die Steigerung
10,35 % betrug.

Die Entwicklung des Brikettabsatzes in den beiden letzten

Jahren zeigt die nachstehende Zahlentafel 2.

Zahlentafel 2. Brikettabsatz in den Jahren 1926/27
und 1927/28.
1926/27 ' 1927/28
Briketts ",8 )
d. Ges. d. Ges.
t Abs. t Abs.
Landabsatz PP 290 068 3,10 302 493 2,93
Eisenbahnabsatz 7 140 722 76,30 8034 093 77,79
Schiffsversand 1927 795 20,60 1991 838 19,28
Gesamtabsatz 9 358 585 100,00 10 328 424 100,00
Davon:
Industrie 2 323 395 24,83 2677 419 25,92
Hausbrand 7 035 190 75,17 7 651 005 74,08

Die Nachfrage nach Union-Briketts fiir Hausbrandzwecke

war wahrend des ganzen Geschaftsjahres sehr lebhaft. Die

geringen Lagerbestande zu Anfang des Jahres waren sehr bald

abgesetzt, eine Tatsache, die sich in den Herbstmonaten, ais die
Abrufe auBerordentlich dringlich wurden, unangenehm bemerk-
bar machte, wenn aueh wahrend dieser Zeit yon einer wirklichen
Brikettnot nieht gesprochen werden konnte, da der Platzhandel
und die Verbraueher sich wahrend der Sommermonate recht gut
Grunde fiir den Brikett-

eingedeckt hatten. Die gleichmaBigen

absatz wahrend des ganzen Geschaftsjahres sind wesentlich in
der bereits yor einigen Jahren mit Erfolg eingefuhrten Staffelung
nach Sommer—- und Winterpreisen zu suchen.

Aueh der Brikettabsatz an die Industrie hat sich in erfreu—
lichem MaBe weiter entwickelt, er weist gleichmaBig

Zahlen auf, betrug 2 677 419 t gegenuber 2 323 395 t im Vorjahre

steigende

und zeigt mit 15,24 % eine groBere Absatzsteigerung ais der Haus—

brand. Die Verteilung des gesamten Absatzes auf Hausbrand und

Industrie hat sich dadurch zum ersten Mate seit Jahren wieder

etwas zugunsten der Industrie yerschoben. Es wurden abgesetzt:

an Hausbrandbriketts 7 651 005 t = 74,08 %,

an Industriebriketts 2 677 419 t = 25,92 %

des Gesamtabsatzes, wahrend die Zahlen des Vorjahres

fiir Hausbrandbriketts 7 035 190 t = 75,17 % ,
fi

ir Industriebriketts.. 2 323 395 t = 24,83 %

betrugen.

Die Lieferungen nach dem Auslande haben im Berichts-
jahre eine weitere erfreuliche Steigerung erfahren, insbesondere
wurden Lander fiir die Einfuhr yon Briketts gewonnen, in denen

das Union-Brikett bisher unbekannt war.

Der Hausbrandbriketts war mit

13,90 JIJI

Verkaufspreis fiir
je t ab Werk mit Frachtgrundlage Liblar der gleiche

wi

im Vorjahre, auf den wahrend der Sommermonate wiederum
folgende ErmaBigungen gewahrt wurden:

im Monat April 2 JIJI je.t,
. " Mai/Juni 3 JHt je t,
N " Juli 2 JII je t,
August 1 JHL je t.
Fiir Industriebriketts galt bei AbschluB von Jahresyertragen

iiber groBere Mengen bei gleichmaBiger Monatsabnahme ein Preis

von 10,92 JIJI| je t ab Werk mit Frachtgrundlage Liblar.

Mit Beginn des abgelaufenen Geschaftsjahres konnte die

technische auf eine zuriick—

blicken.

Abteilung 25jahrige Tatigkeit

Die Verwendung von rheinischem Braunkohlenstaub in der

Industrie hat zugeijommen. Insbesondere zeigten die Betriebe

der Eisen— und Metallindustrie rege Aufmerksamkeit fiir Staub-

feuerung, nachdem dort in MutterpreB- und Schmiedeéfen sowie

in Metallschmelzéfen erfolgyersprechende Versuehe mit rhei-

nischem Braunkohlenstaub abgeschlossen werden- konnten. Die

Bemiihungen bei der Reichsbahngesellschaft um Bereitstellung

bahneigner Sonderwagen fiir den Staubyersand wurden fort-

gesetzt. Bei den Versuchen zur Befeuerung yon Lokomotiy—- und

Schiffskesseln mit Staubkohle hat der rheinische Braunkohlen-

staub eine sehr giinstige Beurteilung gefunden. Es sind zur
Zeit Versuche im Gange, welche die Frage klaren sollen,
ob sich die an Lokomotivkesseln mit rheinischem Staub ge-

wonnenen Erfahrungen nicht aueh auf ortsfeste Kesselanlagen

iibertragen lassen.

Die in mehreren Jahren gesammelten Erfahrungen iiber die
auf der Tech-
1927 in
Mit—

Schwelwiirdigkeit rheinischer Braunkohle wurden

nischen Tagung des Bergbauyereins am 17. Noyember

einem zusammenfassenden Vortrage behandelt, der aueh

teilungen iiber ausgedehnte Versuche an einer in Munchen

stehenden Schwelanlage nach dem System Honigmann-Bartling

brachte. Die Bauart dieses Ofens kann, was aueh durch andere

von sachyerstandiger Seite yorgenommene Versuche festgestellt

wurde, ais besonders gelungen bzw. giinstig bezeichnet werden.

Die Ergebnisse der Yerschwelung rheinischer Braunkohle waren

naturlich abhangig von dem geringen Bitumengehalt dieser

Kohle.

Die deutschen Eisenbahnen haben den im yerflossenen

Jahre ziemlich lebhaft gewordenen Verkehr glatt bewaltigen
konnen. Die Versorgung des Bezirkes mit leeren Wagen war,
von einzelnen Stérungen abgesehen, durchweg befriedigend. Der

seit 1. Februar 1927 eingefiihrte Braunkohlen-Kiistentarif 6 L

hat die in ihn gesetzten Erwartungen erfiillt; es schweben yer-

handlungen, den Tarif weiter auszubauen. Im yerflossenen Jahre

ist noch eine Reihe von Kohlentarifen eingefuhrt worden, die bei
Auflieferung bestimmter Mindestmengen FrachtermaBigungen ge-

wahren.

Die auf dem Schiffswege beférderte Menge konnte im Be-
richtsjahre wiederum erhoht werden, wenn aueh diese Erhohung

nicht im Verhaltnis zur Gesamtabsatzsteigerung stand. Die berg-

warts nach dem Oberrhein yerfrachteten Mengen betrugen

1 818 661 t gegenuber 1 746 306 t im Vorjahre, die talwarts ver—

schifften Mengen gingen von 181 489 t auf 173 177 t zuruck.

Insgesamt stieg die Verfrachtung von

auf 1991 838 t im Berichtsjahre.

1927 795 t im Vorjahre
Samtliche Mengen wurden in Wesseling umgeschlagen.
Gruben des Westerwaldes
152 394 t auf 95 024 t.

Bei den ging die Férderung

weiter zuruck von Der Absatz auf das

Kontingent blieb mit 14 870 fast wunverandert (im Vorjahr

14 758 t). Bei den hessischen Gruben war ein geringes An-—

steigen der Férderung von Rohbraunkohle festzustellen, wahrend
Gefordert bzw.
168 385) t;

weiter sank.
170 624 (i. Vv.

NaBpreBsteine 1794 (5729) t.

der Kontingentabsatz
Rohbraunkohle

hergestellt
wurden: Briketts

280 (5662) t;
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Erm b iguny ter §aa flerpreist. — Durch die am 16. Juni
1928 zur Anwendung gelangenden neuen Kohlenpreise der lIran-

z6sischen Saargrubenverwaltung ist gegeniiber der bisher gii -

durchschnitt—
Fettkohlen, 2,83 7

tigen Kohlenpreisliste vom 1. Marz 1927 x)
2,51 % bei
2,66% bei

der

eine

liche PreisermaBigung von

bei Flammkohlen und Koks

nebenstehenden

eingetreten.
Zahlentafel

Die

neuen Preise sind. in aufge—

fuhrt.

Bei Kaufvertragen von weniger ais 300 tund bei Bestellungen

auBer Yertrag erhdéhen sich diese Preise um 7 Fr. je t. Bei Yer-—

tragen von mehr ais 1000 t werden sogenannte Mengenpramien

auf° die Listenpreise bewilligt. Fiir die auf dem

abgesetzten Kohlen wird zur Deckung der Kosten fiir die Beférde—
rung voén

Wasserwege

der Grube nach dem Hafen sowie der Verladekosten

eine Nebengebiihr berechnet, die bis auf weiteres 12,50 Fr. je t

— Buchbesprechungen. Stahl und Eisen. 895

In Fr. je t frei Eisenbahn-
wagen und Grubenbahnhof
bei Abnahme von mindestens

Kohlensorten 300 t

Fettkohlen | ~ Flammkohlen
A | B 1Al | A2 B
TJngewaschene Kohlen:
Stiickkohlen bis 80 oder bis 50 mm . 144 141 144 141 138
3BM M i — — — — 134
GrieC aus gebrochenen Stucken . . . 147 144 — — —
Forderkohlen (bestmelierte) 112 — 12 109 —
" (aufgebesserte) 122 — 120 119
(geklaubte)..... 114 — — 112 110
(gewdhnliche). 106 — 106 105 -
RohgrleC (grobkornig).. 91 89 — '
" (gewdhnlich).. % 86 — 920

betragt. Fiir die im Landabsatz verkauften Brennstoffe erhéhen Gewaschene Kohlen: 156 154 158 156 149
sich die Grundpreise bei Abnahme auf den Gruben um 6 Fr. je t 159 157 161 159 154
fiir F6fderkohlen, um 14 Fr. fiir Stiickkohlen, um 8 Fr. je t fiir 151 148 igg ﬁg :lég
andere Sorten; um 18 Fr. je t fiir Féorderkohlen, um 27 Fr. fiir Waschgriefi 0/35 mm .. igé ]iég _ 120
Stiickkohlen und um 20 Fr. je t fiir andere Sorten bei Abnahme WaschgrieC 0/15 mm . 132 129 _ 107 118
im Hafen-Saarbrucken2). 128 — 107
Koks: Groflkoks (gewdhnlich) . %2
Mittelkoks 50/80 mm Nr. 0 182
1) Ygl. St. u. E. 47 (1927) S. 473. Brechkoks 30/50 mm Nr 1 . 193
2) Die Preise fiir Schmiedekohlen sind die Preise dieses Brechkoks 15/35 mm Nr. 2 165
Tarifs mit einem Aufschlag von 4 Fr. je t.
Eortragonisse von K owttenw erben vnd W oasehinenfebriber in 6 esthaftejabre 1927.
Gewinnverteilung
Aktien- Allgemeine dhp . )
kapital Unkosten, Reingewinn P’h' 8&2 Salfgﬁ Gewinnausteil
a)= Stamm- Rohgewinn  Abschrei- einschl. Riick- O 0%as a) auf Stamm-, Yortrag
Gesellschaft b)= Yor- bungen, Yortrag w fmf  b)auf \.(orzugs—
zugsaktien Zinsen usw. aktien
gaw 0 fl>
(1 bed3 to
JUI JUl JUI JUt JIM. Jul % JUl
Yerlust
Diirrwerke, Aktiengesellschaft, sRa- @) 1320000 Yerlust 14 294
tingen (L. 1 1927 bis 31 13. 1927) b) 24000 1108862 1123156 14 204
Ei=en- und Hiittenwerke, Aktiengesell-
schaft, Bochum (1. 1. 1927 bis 9447
3L 12 1927)... o > 15000 000 766 625 [y -
Hein, Lehmann & Co., Aktiengesell-
sonatty Sarimfemckendort (1 1o 2oz tessio w655 oo 61600 252000 %29
Norddeutsche Hiitte, Aktiengesellschaft,
Bremen-Oslebshausen (1. 1. 1927 bis
31 12. 1927) ( 9 000 000 1 580 800 1514 367 66 433 ) 1800000 66 433
i i a)36 000 000
Orgr;srtl?rl]n (% chl)pgge£,7Ak§<itS!er:;t%lesizél.sclhgazf;j b)) 280 000 4 434 672 2410 166 2024 506 22978 b) 33600 167 928
Rk;]eilsnl?’slclhe&S{aglzvxée)rke, Essen (1. 4.1927 150 000000 15065141 6002 497 9062 644 275776
Siegen-Solinger GuBstahl-Aktien-Yer- ) 8000000 a; —
> h A a
Toppy ngen (. L 1927 bis 3112 1) "ls0000 2270800 2220138 41662 b) 1)21000 20 62
Stahlwerk Mannheim, A.-G., in Mann- 1120 000 a) 67 200
}i(y;n7$he|nau (1. 1. 1927 bis 31. 12. g)) % 436 534 355 857 80 677 4034 — b 5 6238
Stahlwerke Rochling-Buderus, Aktien-
3Gle.sellzllscgaft2 V\)letzlar (1. 1. 1927 bis 3000 000 1717 940 1658 825 59 115 59 115
Stettiner Chamotte-Fabrik, Aktlen- )14 400 000 a) 720 000
a
(Glesi”sfgza;tbl‘gog’{‘ 12D'dl'gr27)5tef“” b) 215000 1257315 4474 842541 42127 32368 b) 12900 35146
Storch & Schéneberg, Aktiengesell-
schaft fiir Bergbau und Hutten-
gimle b 1C§ezlsvge'd (L 7. 1927 bis 7320000 1037 500 733 477 304023 15300 5500 183000 ,, 100223
Westfalia-Dinnendahl, A-G., Bochum ) 3200000 48 978
(1. 1. 1927 bis 31. 12, 1927) . . . b) 5000 162996 1580988 48 978
i) Fiir das Berichtsjahr, sowie Nachzahlung fur das Jahr 1926.

Buchbesprechungen.

Ioitteilinger aus dem Kaiser—-Wilhelm-Institut fur Eisen-
forschung zuDusseldorf. Hrsg. von Friedrich Korber

Abhandlung 72 bis 95.

. Bd.o9.
Mit 216 Zahlentaf. und 555 Abb. im

Text und auf 27 Taf. Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H.

33 JUI, geb. 36,50 JUL

Das Werk bringt 24 Einzelarbeiten, von denen sich fiinf mit

1927. (3 BL, 400 sS.) 4°.

metallurgisehenVerfahren, sieben mit Fragen der Verformung und

Betriebsbeanspruchung beschaftigen; je vier Arbeiten beziehen
sich auf Erzfragen und analytische Verfahren, wahrend die ubrigen

vier sich mit.den

Gebieten der Zustandslehre, Schwindung und
Temperaturmessung befassenl).
i) ygl St. u. E. 47 (1927) S. 275/6, 413/7, 459/60,
639/41, 761/4, 857/67, 1389/95, 1458/9, 1792/4; 48 (1928) S. 11/3,
129/35, 211.

542/3,

Auf metallurgischem Gebiete erscheint dem Unterzeichneten

besonders die Arbeit von Hans Heinz Meyer wichtig, der den

Nachweis erbracht hat, daB die Gegenwart von Eisen die Tempe-

ratur der Reduktion von Manganoxydul, Phosphorsaure und

Kieselsaure durch Kohlenstoff stark herabsetzt, und Mangan,

Phosphor und Silizium bereits unterhalb des GuBeisenschmelz-

punktes reduziert und vom Eisen in feste Lé6sung aufgenommen

werden kénnen. Fiir die Theorie des Hochofenprozesses ist dieser

Nachweis von besonderer Bedeutung, da die in dieser Arbeit

gekennzeichneten Bedingungen bereits in gewissen Teilen des

Schachtes im Hochofen yorhanden sind.

Besonders zu begriiBen ist auch die Fortfiihrung der Arbeiten

iiber Beanspruchungen an Kesselbdéden. Es muB immer wieder

darauf hingewiesen werden, daB derartige Modellversuche aueh

von Yerbraucherkreisen in gréBerem Umfange aufgenommen
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werden muBten, da sich hierdurch enttauschende Riickschlage

am sichersten yermeideeg lassen.

Das von mehreren Arbeiten behandelte Gebiet der Werkstoff—

prufung durfte insbesondere eine Forderung erfahren durch

die Entwicklung eines abgekiirzten Priifyerfahrens zur Ermitt-

lung der Dauerstandfestigkeit v'on Stahl bei erhéohten Tempe-

raturen. Es ware zu wnnschen, wenn auch in der Folge dieses$

Gebiet weiter bearbeitet werden konnte, da es sich hier um Eigen-
schaften handelt,— die ftir die praktische Verwendbarkeit des Stahles

unter yerwickelten Verhaltnissen von besonderer Wichtigkeit sind:

Hervorgehoben sei noch eine Arbeit iiber die Bestimmung

Eisen

der Kieselsaure i und Stahl, die eine Klarung gewisser

Mangel unserer bisherigen Verfahren herbeigefiihrt hat.

Sehr willkommen ist auch das Ergebnis der Arbeit iiber die

Messung von Gastemperaturen. Durch die Vereinigung von

ist ein bemerkenswerter Fortschritt in der Sicherheit
P. Ooerens.

Kunstgriffen

technischer Temperaturmessungen erzielt worden.

Perlitgud
Studiengesellschaft fiir Yeredelung von
b. H.,

Berl

Eine Sammlung einschlagiger Arbeiten. Im Auftrage
G.
Mit 92 Textabb.

7.50 MIJI.

der GuBeisen, m.

hrsg. von ®ipl.«Qttg. G- Meyersberg.

(2 BI., 112 S.) 8°.

Julius Springer 1927.

Wenn auch der Name ,PerlitguB" lediglich aufzufassen ist

ais Handelsbezeichnung ftir GuBstiicke, die nach einem beson-

deren GieByerfahren hergestellt sind und die das rein perlitische

Gefiige mit mindestens 75 % aller GrauguBstiicke gemeinsam
haben, so hat doch die Einfiihrung dieses Erzeugnisses einen
starken AnstoB zur Yerwendung und Herstellung von hoch-—
wertigem GuBeisen gegeben. Heute kann ke Zweifel mehr
dariiber bestehen, dafi die Erfinder, die die guten Eigenschaften
des Perlitgusses der Gefiigeausbildung der metallischen Grund-
jnasse zugeschrieben haben, sich iiber die Zusammenhange des
Herstellungsverfahrens und die Eigenschaften des Werkstoffs

nicht ganz klar gewesen sind. Es istdabei ganz iibersehen worden,

daB die Erzeugung einer perlitischen Grundmasse beim GuBeisen

picht zum Gegenstande eines Verfahrens gemacht werden kann,

daB yielmehr die guten mechanischen Eigenschaften des hoch-

GuBeisens anderen Punkten abhangig sind,

bei

dieses Werkstoffs

wertigen
dafi

yon ganz

und jedem brauchbaren Verfahren zur Herstellung

die perlitische Grundmasse eine zwanglaufige,

aber willkommene Zugé&be ist. Es ist durchaus anzuerkennen, dafi

seit dem Erscheinen des Perlitgusses auf dem Markte die wissen-

schaftlichen Arbeiten zur Erforschung und Weiterentwicklung

des GuBeisens vom Praktiker sorgfaltiger beachtet und ausge-—

in friiheren Jahren. Diesem Umstande

daB

wertet worden sind ais

ist es zum grofien Teil zu yerdanken, in der Erzeugung von

hochwertigem Gufieisen, wenn auch hauptsachlich nach yer-

fahren, die eine moglichst weitgehende Graphityerfeinerung ver—

folgen, in Deutschland weit groBere Fortschritte gemacht worden

sind ais in irgendeinem anderen Lande.

Das vorliegende Buch ist eine Sammlung der iiber PerlitguB

bisher erschienenen Arbeiten, derenn Inhalt in Fachkreisen ge-

niigend bekannt sein durfte; jede einzelne hat ais Baustein zur

Verbesserung des GuBeisens ihr Teil beigetragen. Auf diese
Arbeiten hier naher einzugehen, wiirde zu weit fuhren.
Zur Richtigstellung der Schrifttumsubersicht sei nur noch

erwahnt, daB die vom Verfagsser mit unrichtiger Quellenangabe

unter der Jahreszahl 1925 aufgefiihrte Arbeit von F. Wiist und

P. Bar.denheuer iiber hochwertiges GuBeisen bereits im Jahre
1922 erschienen
Sipp

groBere Arbeit auf diesem Gebiete2).

ist, und zwar, abgesehen yon dem kurzen Bericht

von K. iiber PerlitguB aus dem Jahre 19201), ais die erste

Ferner ist die grundlegende

Arbeit von E. Maurer iiber das GuBeisendiagramm3) unerwahnt

geblieben. Eine Vervollstandigung und Berichtigung gerade

dieses Teiles des Buches, der zum Studium des Schrifttums auf

diesem Fachgebiete sehr erwiinscht ist, ware zu begruBen.

P. Bardenheuer.
6 is1itr, M., Ingenieur-Chimiste: Depots métalligues directs
et indirects. Avec le patronage de I'Union des Industries

Metallurgiques et Minieres et du Comite des Forges de France.

(Avec fig.) Paris (19 Rue Hautefeuille): Librairie J.-B. Bailliere
et Fils 1927. (460 p.) 8°. 70 Fr., geb. 82 Fr.

1) Vgl. St. u. E. 40 (1920) S. 1141.

2) Vgl. Mitt. K.-W.-Inst. Eisenf. Bd. 4 (Dusseldorf: Verlag

125/36.
5 (1924) S.

Stahleisen m. b. H.
3) vgl.

1922) s.
Kruppsche Monatsh.

Des Inhalt
wird vorau

115/22.

Vereins-Nachrichten. 48. Jahrg. Nr. 26.

(Grandes Encyclopedies' industrielles J.-B. Bailliere.

Eneyclopedie miniere et metallurgigue. Publiee sous la direction

de L. Guillet.)

In dem yorliegenden Buche sind die yerschiedenen Arten

der Herstellung von Metalluberziigen besprochen. Die Behandlung

der einzelnen Abschnitte ist sehr ungleich: so ist beispielsweise

das ganze Plattieren auf 4% Seiten und das Verchromen auf

2 Seiten abgehandelt, wahrend das Sherardisieren 14 und das

Polieren elektrolytischer Niederschlage fast 16 Seiten in Anspruch

nimmt. Die wichtige Vorbereitungsarbeit des Beizens von Nicht-

eisenmetallen wird in 16 Zeilen abgetan, ohne dafi der Verfasser

die Yerwendung yon Salpetersaure erwahnt. Bei der Prufung

der Zinkiiberziige wird die in Amerika bereits abgeschaffte Kupfer —
sulfatpriifung nach Pettenkofer (Preece—-Probe) ais einziges Priif-

yerfahren fiir Verzinkung aufgefiihrt.

Man gewinnt beim Lesen den" Eindruck, daB der Verfasser
den Inhalt, so gut es ihm irgend moglich war, zusammengetragen
hat, aber man yermiBt eine Beherrschung des allerdings sehr

mannigfaltigen Gebietes. Die Ausnutzung der neuesten wissen-
Erkenntnisse wurde den Wert des

W. H. Creutzfeldt.

schaftlichen und technischen

Buches wesentlich erhéht haben.

ttlititr fiir den Einkauf und die Prufung von Schmier—

mittel Aufgestellt u. hrsg. von dem Yerein deutscher
Eisenh ttenleute, Gemeinschaftsstelle Schmier—
mittel, und dem Deutschen Verband fur die Material-
priifungen der Technik (Ausschufi 9). 5., erw. Aufl. (Mit
9Abb.) Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H ; 1928. (91 S.)

Geb. 4 MIJI.
Die yorliegenden ,Richtlinienllsind schon bei ihrem friiheren

8°.

Erscheinen an dieser Stelle gewiirdigt wordenl1). Die fortschrei—

tende Technik mit ihren immef hoher werdenden Anspriichen an
die der Reibung ausgesetzten Maschinenteile mannigfachster Art
yerlangt bei der gleichzeitigen Betonung weiter erhéhter Betriebs—
sicherheit eine besondere Beachtung der fur den Einzelfall passend—
sten Schmiermittel unter erster Berucksichtigung der technischen
Gute.

Die fiinfte Auflage des Buches kommt den inzwischen ein-

getretenen Anspriichen entgegen. Neben den notwendig gewor-

denen Erweiterungen und Erganzungen des Abschnittes B ,Die

yerschiedenen Arten der Schmiermittel, ihre Verwendungs-
zwecke und die an sie zu stellenden Anforderungen" ist be-
sonders dankenswert die Umarbeitung des Abschnittes C ,Priif—

verfahren* . In yorbildlicher Klarheit und Kurze sind gemafi

den neuesten Forschungen und Erfahrungen diejenigen Priifyer—
fahren

aufgefiihrt und geschildert, die fiir die Beurteilung von

Schmiermitteln in Frage kommen.
dem Fachmann

Ueberblick

Alles in allem yermittelt das Werk sowohl

ais auch dem Nichtfachmann einen ausgezeichneten
und dient

2)r.=Qrtg. H. Lent.

iiber das Gebiet der Schmiermittel in gleicher Weise

und dem Einkaufer.

Vereins-Nachrichten.
Verein deutscher Eisenhuttenleute.

E bt

dem Ingenieur

tproen otiontn

Unserem Mitgliede, Hiittendirektor (s. t). Heinrich

Koppenberg, Riesa, wurde von der Technischen Hochschule

Dresden auf Antrag ihrer mathematisch—-naturwissenscbhaftlichen

Abteilung in Anerkennung der richtunggebenden und aufbauenden

Tatigkeit in der deutschen Eisenindustrie und im die

Wiirde

Bergbau

eines Doktors der technischen Wissenschaften

ehrenhalber verliehen.

Das MitgliedunseresVereins, Ingenieur Im m oG lenck, Berlin-

Halensee, wurde in Anerkennung seiner heryorragenden Verdienste

um die technisch-wissenschaftliche Entwicklung und wirtschaft-

liche Gestaltung des Apparatebaues von der Technischen Hoch-

schuleKarlsruhezumDoktor—-lIngenieur ehrenhalberernannt.

Dem Mitgliede wunseres Vereins, St.—-"jng. Joh. Ruths,

Stockholm, wurde in Anerkennung seiner heryorragenden Ver-—

dienste um die wissenschaftliche Durchbildung und die kon-

struktiye Ausgestaltung des Dampfspeichers und seine geschickte

technisch-wirtschaftlich erfolgreiohe Eingliederung in die yer—

Betriebe der Technischen

die Wiirde

schiedenartigsten industriellen von

Hochschule Berlin-Charlottenburg eines Doktor—

Ingenieurs ehrenhalber yerliehen.

1) Vgl. St. u. E. 45 (1925) S. 487.

ichnis zum 1 Halbjahresbande 1928
em der Julihefte beigegeben werden.






