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1920 Band U. Nr. 7. 18. Februar.

(Techn. Teil.)

I. Analyse. Laboratorium.

A. Cobenzl, Einfachste Mahlvorrichtwng fur das Laboratorium. Sie besteht
auB einem wagerecht gelagerten Schutteltrichter, der in Umdrehung versetzt ist, u.
in dem Glas- oder Metallkugeln das eingebrachto. Gut zerkleinern. (Farben-Ztg. 25.
454, 13/12. 1919. NuBloch b. Heidelberg.) Siuvern.
Paul Orgis und Arthur Orgis, Berlin, Gerat zum Abmessen fester oder flissiger
Kérper, dad. gek., dal es als Wirfel ausgebildet ist, dessen Flachen je ein Hohl-

maB enthalten. — Das Gerat vereinigt in eich also sechs verschiedene Hohlmale
und ist sehr standfest. Zeichnung bei Patentschrift. (D.R.P. 815446, Kl. 42¢
vom 24/8. 1918, ausg. 27/10. 1919.) Scharf.

E. M. Wilhelm, Thermometer fiir hohe Temperaturen. Vf. bespricht die Herst.
u. Anwendung der Quecksilberthermomcter fur Tempp. bis 500° fir Laboratoriums-
gebrauch u. fur industrielle Zwecke, den erzielbaren Genauigkeitsgrad u. die ver-
schiedenen Fehlerquellen bei den Messungen, ferner die Thermometer mit Ternpe-
ruturaufzeichnung, sowie die Dampfdruck- und Gasthermometer. (Bull. Amer. Inst.
Mining Engineers 1919. 1687—1700. Sept. 1919.) Ditz.
C. O. Fairchild und Paul D. Foote, Die Kontrolle héherer Temperaturen. Die
Bctriebskontrolle in Betrieben, bei welchen Operationen bei hohen Tempp. dureh-
gefihrt werden, steht meistens in Zusammenhang mit der Messung der Temp. und
den beobachteten Temperaturveranderungen. Hierflr ist es notwendig, die Be-
ziehungen zwischen diesen und anderen fiir die Kontrolle in Betracht kommenden
Faktoren kennen zu lernen. Es werden die in verschiedenen Industrien in An-
wendung stehenden Einrichtungen fur die Temperaturmessung beschrieben, wobei
besonders registrierende App. u. solche mit bei Uberschreitung bestimmter Tempp.
in Funktion tretenden Alarmvorrichtungen an Hand von Abbildungen naher be-
sprochen werden. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919.1701—15. Sept. 1919.) D itz.
F. W. Eobinson, Widmtandsthermomeler. Nach einleitender Besprechung der
bekannten Vorschlage tber die Standardisierung der Widerstandspyrometer werden
die Vorteile dieses Instrumentes kurz erdrtert. Die Grenzen ihrer Anwendbarkeit
sind —200 bis -J-9000 Uber die Konstruktion solcher App., lber die Ergebnisse
von Messungen mit Quarzwiderstandspyrometern u. tber die Anwendbarkeit dieser
Instrumente werden eingehende Mitteilungen gemacht. (Bull. Amer. Inst. Mining
Engineers 1919. 1829—36. Sept. 1919.) Ditz.
E. P. Brown, Neuere Fortschritte in der Pyrometrie. Vf. berichtet Gber die
Fortschritte in der Pyrometrie, insoweit diese fiir industrielle Zwecke Anwendung
findet. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919.1979—94. Sept. 1919.) Ditz.
C. 0. Fairchild und Pani D. Foote, Registrierende Pyrometer.Vff. besprechen
ausfihrlich an Hand von Abbildungen die Einrichtung einer groReren Anzahl der-
artiger App. fir verschiedene Verwendungszwecke. (Bull. Amer. Inst. Mining En-
gineers 1919. 1627—54. Sept. 1919.) Ditz.
Leo Behr, Registrierende Thermoelementpyrometer. Es werden die in den letzten
Jahren gemachten, wichtigsten Fortschritte im Bau der registrierenden Instrumente
bei Anwendung von Thermoelementen besprochen. (Bull. Amer. Inst. Mining En-
gineers 1919. 1655—60. Sept. 1919.) Drrz.
Karl Scheel, Tabellen fir den Holdeschtn Zahiglceitsmesser. Vf. hatte fur den
1. 2. 20
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HOLDEschen Zahigkeitsmeescr Tabellen berechnet, die fir die gefundenen Ausfluf3-
zeiten unmittelbar die Englergrade und die absoluten, bezw. apez. Z&higkeiten zu
entnehmen gestatten (Petroleum 13. 708ff.). Die berechneten Werte sind jedoch
bei leichtfliissigen Substanzen mit groReren Fehlern behaftet als bei Schmierdlen.
HOLDE hat deshalb seine frilheren Messungen vervolistandigt. Die beobachteten
Englergrade lassen sich durch die Formel darstellen:
E = 0,308 + 0,015475%? + 0,0000000607-s-.

Nach dieser Formel sind vom Vf. neue Tabellen fur die AusfluBzeiten von
100, 50 und 25 ccm zusammengestellt worden. (Petroleum 15. 353—54. 20/12. 1919.
Berlin-Dahlem.) ROPEnNthal.

Elemente und anorganische Verbindungen.

Ed. Lasausse, Bestimmung Meiner Mengen von Alkalijodiden in Gegenwart
von Bromiden und Nitriten. Die angegebene Methode zur Best. kleiner Mengen
von Jodiden neben viel Bromid u. Nitrit, z. B. in der Algenasche, beruht auf dem
Umstand, da durch Oxydation der von Nitriten und Cyaniden befreiten Lsg. mit
KMnO* bei Ggw. von Alkali in der Siedehitze lediglich die Jodide zu Jodaten
oxydiert werden. Man neutralisiert die 2—3 mg J als Alkalijodid enthaltende FI.
mit Phosphorsanre, bringt, auf 150 ccm, setzt in einem Beclierglas von 600—700 ccm
Inhalt 4 ccm 50°/0>g- Phosphorsdure, dann 5°/0ige KMnO”-Lsg. zuerst in der Kalte,
dann bei 40° bis zur Rosafarbung zu, gibt tropfenweise bis zur volligen Entfarbung
und deutlichem Geruch nach S05 10%ige Natriumsulfitlag. zu, neutralisiert unter
Tupfeln mit Lackmuspapicr mit 25°%0*g- Kalilauge, setzt Gberschissige 5 ccm KOH,
Permanganat bis zur bleibenden Rotfarbung, 10 ccm Uberschiissige KMnO*-Lsg..
eine Messerspitze Talk zu und erhitzt im bedeckten Glas genau 10 Minuten zum
Sieden. Dann gibt man zu der siedenden FI. 25 g kryst. Natriumsulfat, laRt aus
einer Pipette 10 ccm absol. A. zutropfen, erhélt noch 1—2 Minuten im Sieden;
man laRkt erkalten, fullt in einem MaRkolben auf 220 ccm auf; 200 ccm des Filtrats
sduert man mit 8 ccm 50%ig. Phosphorsaure an, setzt 2 ccm 10%%- KJ-Lsg. zu
und titriert in Ublicher Weise. Der Fehler der Methode Uberschreitet 0,02 mg bei
2—4 mg Jod nicht. (Journ. Pharm, et Chim. [7] 20. 177—81. 16/9.1919.) Manz.

Ed. Lasausse, Bestimmung des Jods im Kupferjodir. 1. Man schittelt 0,4 g
trockenes, gepulvertes CusJa im Schitteltrichter zuerst mit 2 ccm offizinellem Eisen-
chlorid, spater noch 2-mal mit der halben Menge 10 Minuten durch, 16st das aus-
geschiedene Jod jeweils in 20, bezw. 10 ccm CS,, schittelt die vereinigten Schwefel-
kohlenstoffausziige mit Jodkaliumlsg. aus und titriert. — 1l. Mau erhélt ca. 0,2 g
Cu,Jj in einem bedeckten Becherglas von 1—I ¥* 1 Inhalt mit 5 ccm 25°/0ig. chlor-
freier KOH und 400 ccm W. 15 Minuten im Sieden, fullt nach dem Erkalten auf
500 ccm auf und bestimmt in 10 ccm des Filtrats das Jod nach der friher (Journ.
Pharm, et Chim. [7] 20. 177; vorst. Ref.) angegebenen Weise. (Journ. Pharm, et
Chim. [7] 20. 181-83. 16/9. 1919.) ' Manz.

B. M. Margosches und Erwin Vogel, Uber den EinfluR der Ortsstellung des
Substituenten bei der Kjeldahlisation von aromatischen Nitroverbindungen. Die
Stickstoffbest, in Nitxoverbb., fir die sich die urspringliche Kjeldahlmethode und
ihre Modifikationen nach WILFARTH und GuUNNING nicht eignen, wird im allge-
meinen nach den Modifikationen von JODLBAUER, FOERSTER und SCOVELL ausge-
fuhrt. Die Vff. haben festgestellt, daf die Ortsstellung des Substituenten einer
aromatischen Nitroverb. einen bestimmten Einflu? bei der Kjeldahlisation mit konz.
Schwefelsdure u. Kaliumsulfat austubt. 0,1—0,3 g der Nitroverb. wurden im Kjel-
dahlkolben mit 20 ccm konz. H,SO, u. 10 g K,SO< vorsichtig angewarmt (ca. 10 Min.),
dann unter Verstarkung der Flamme kjeldahlisiert (3—3‘/s Stdn.), wobei nach durch-
schnittlich 2 Stdn. Entfarbung eintrat; das entstandene NH, wurde dann unter den
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bekannten VorsichtsmaRregeln abdestilliert u. der UberschuR der vorgelegten S&ure
mit Lange und Methylrot zurlcktitriert. — Bei den isomeren Mon&nitrophenolen,
Mononiirobeneocsauren und Honmitrobenzdldehyden lieferten nur die o-Substi-
tutionsprodd. die ihrer Zus. entsprechenden Stickstoffwerte, so da sich dieses
Verhalten u. a. zur Kennzeichnung der Isomeren anwenden lat. Eine Bestatigung
der guinstigen Wrkg. der Hydroxyl- und sogar der Alkoxylgruppe in o-Stellung zu
NO, lieferten Verss. mit 2-Nitroresorcin (OH : OH :NO,, = 1:3:2), 3-Nitro-p-
kresol (CHS: OH :N02 = 1: 4:3) u. 4-Nitrophenctol. Zusatz der o-Verb. fordert
die Zers, der p- und m-Verb.; Zusatz von Phenol, bezw. Benzoesdure ergaben, daf
ob sich dabei um eine spezifische Wrkg. der o-Verb. handelt. Die bei Zusatz von
Phthalsdure, Phthalsdureanhydrid und Phenolphthalein vermutete Wrkg. blieb aus.
Salicylsaure bewahrt sieh als Zusatz besonders bei m-Verbb. Die Zers, sehr glinstig
beeinflussende Zusétze sind Zimtsdure und Cumaronharz. Bei den Mononitrozimt-
sauren geben alle drei Isomeren annahernd richtige N-Werte mit HsSO* u. K2SO«.
— Die bei Dinitroverbb. gefundenen N-Werte weichen stets von den berechneten
ab, sind aber fir jede Einzelverb, charakteristisch; 2,4-Dinitrophenole, -benzoe-
sauren etc. liefern héhere- N-Werte als die entsprechenden 3,5- u. 2,6-Dinitroverbb.
(Ber. Dtsch. Chem. Ges. 52. 1992—98. 8/11. [26/8.] 1919. Briinn, Lab. f. ehem.
Technologie 1. d. Deutschen Techn. Hochschule.) Hohn.
Wi ilhelm Strecker und Adolf Riedemann, Trennungen in der Arsengruppe.
Die Trennung von Arsen, Antimon und Zinn fuhrten Vff. durch nach einer von
Ronhmer angegebenen Methode (Ber. Dtsch. Chem. Ges. 34. 33. 1565; C. 1901. I
475. H. 146), die wie friher angegebene auf dem Unterschiede in der Fluchtigkeit
der Chloride dieser Elemente beruht. Das am leichtesten fliichtige Arsentriehlorid
wird aus stark satzsaurer Lsg. nach seinem Durchgang durch einen Kihler in eine
Vorlage Uberdestilliert, in der das Arsen als Pentasulfid niedergeschlagen wird.
Notwendig bei all diesen Verff. ist die Anwendung eines Reduktionsmittels, das
die Arsenhalogenverb. auf der niederen Oxydationsstufe hdlt. Ronhmer gebrauchte
als solches SO, und setzte der Destillationsfl. Bromkalium als Katalysator zu. Vff.
modifizierten Rohmers Methode durch Vereinfachung der Apparatur, indem sie
das SO, im Destillationskolben selbst erzeugten. Vff. erreichten zwar ihren Zweck,
indem sie Alkalisulfit oder Natriumhydrosulfit oder gleichzeitig konz. Salzsaure u.
eines dieser beiden Reduktionsmittel in den Destillationskolben eintropfen oder
indem sie Chlorwasserstoff vor Eintritt in den Kolben einen mit festem Natrium-
bisulfit beschickten Turm passieren lieBen, doch hafteten all .diesen Verss. noch
Mangel an, die die Best. der Elemente erschwerte. All diese Méangel wurden ver-
mieden durch Verwendung von Thionylchlorid, das durch W. in SO, und HCI ge-
spalten wird. Durch Eintropfen von 10 ccm Thionylchlorid in die sd., salzsaure
Lsg. lant sich bei Ggw. von Bromkalium schon in ’/< Stde. das Arsen vollig Gber-
treiben. Das Uberschissige SO, in der Vorlagen- und Destillationsfl. wird durch
Kochen unter RuckfluB bei gleichzeitigem Einleiten von CO, verdrangt. Ahnlich
wie Thionylchlorid wirkt Phosphoririchlorid. Die Reduktionswrkg. ist jedoch nicht
so energisch, und die Dest. dauert langer. Die aus dem Phosphortrichlorid ent-
stehende phosphorige Séure wirkt aber stdérend bei den Trennungsoperationen in
der Schwefclammoniumgruppe: in diesem Fall ist das Thionylchlorid dem Phos-
phortrichlorid yorzuziehen. Die Verwendung des Phosphortrichlorids bleibt daher
besser auf die Trennung des Arsens von Antimon und Zinn beschrankt. — Das
Verf. von Prato (Ztschr. f. anorg. u. allg. Ch. 68. 26; C. 1910. Il. 1684) zur
Trennung von Antimon und Zinn beruht ebenfalls auf dem Unterschied in der
Fluchtigkeit ihrer Chloride. Im Gegensatz zum Arsen geht Antimonchlorid erst
bei 155—165° Uber, wahrend Zinn durch Zusatz von Phosphorsdure, mit der es
schwer flichtige Zinnphospborséureverbb. bildet, zurtickgehalten werden kann.
20
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Durch Einfuhrung von Bromwasserstoff wird die Wrkg. der Phosphorsdure auf-
gehoben und durch Temperatursteigerung auf 180° das Zinnchlorid Uberdestilliert
Der Bromwasserstoff darf erst nach Entfernung des AntimonB zugesetzt werden,
da sonst auch Zinn gleichzeitig mit Gbergeht. Bei der Trennung des Zinns oder
Antimons allein von anderen Elementen ist mit Vorteil stets Bromwasserstoff an-
zuwenden, da dadurch die Dest. des Chlorids beschleunigt wird. Die stérende
Wrkg. von Nitraten auf die quantitative Dest. der Chloride wird durch den Zu-
satz von Bromwasserstoff ebenfalls aufgehoben. Das Antimon wird als Sb&S, in
einem von den Vff, konstruierten Filterrohr gewogen. — Die Trennung des Zinns
von den anderen Elementen geschieht ebenfalls durch die Dest. seines Chlorids, u.
seine Best. auf diesem Wege ist nicht umsténdlicher als die Abscheidung als Zinn-
dioxyd mit Salpetersdure. — VVom Quecksilber lassen sich, im Gegensatz zum Arsen,
das Zinn und Antimon durch Dest. nicht trennen, da das Quecksilber, das bei der
Dest. mit Thionylchlorid wahrscheinlich infolge der Reduktion zu Kalomel zurtick-
bleibt, bei 160° aus der salzsauren Lsg. ebenfalls destilliert. Von den Vff. aus-
gefuhrto Analysen von Salzgemischen, Arsenkies und einer Bronze bestatigen die
Genauigkeit ihrer Methode. (Ber. Dtsch. Chem. Ges. 52. 1935—47. 8/11. [23/9.]
1919. Marburg, Chem. Inst.) WEGE.

Organische Substanzen.

Jend Tausz und Marta Peter, Neue Methode der Kohlenwasserstoffanalyse mit
Hilfe von Bakterien. Die auf chemischem Wege bisher nicht mégliche Isolierung
von Naphthenen aus ihren Gemischen mit Paraffinen gelang mit Hilfe gewisser
Bakterien, die nur diese mehr oder weniger vollstandig, jene aber gar nicht an-
griffen. Aus Gartenerde wurden mittels Nahrbdden, die neben lediglich anorga-
nischer oder auch organischer Substanz entweder n-Hexan oder Cyclohexan oder
Paraffindl enthielten, drei im Original eingehend beschriebene Bakterienarten iso-
liert, Bact. aliphaticum, hact. aliphaticum ligiiefaciens und das Paraffinbalckrium.
Das letzte greift zwar Naphthene u. Benzolkohlenwasserstoffe nicht an, aber auch
nicht alle Paraffine, z. B. n-Hexan und n-Octan nicht, wohl aber hoéhere Glieder,
wie Hexadecan, Triakontan und Tetratriakontan; dagegen greifen die beiden ersten
bei gleicher Unwirksamkeit gegeniiber ringférmigen KW-stoffen samtliche unter-
suchten Paraffine an, von Olefinen Hexylen nicht, wohl aber n-Caprylen u. Hexa-
decylen. Die angreifbaren KW-stoffe werden, selbst bei Ggw. unangreifbarer, restlos
zerstort. Die Tribung in anorganischen N&hrlsgg., denen einige Tropfen KW-stoff
zugesetzt sind, durch Entw. dieser Bakterien zeigt nocli sehr kleine Beimengungen
aliphatischer KW-stoffe zu Naphthenen an, so auch die Verunreinigungen, die kiinst-
lich hergestellten noch anhaften. Diese zeigen nach solcher Behandlung hohere
Konstanten als vorher. Das Verf. a3t sich praktisch zum Nachweis von Paraffinen
in Roholen und Prodd. daraus, sowie zur lIsolierung reiner Naphthene verwenden.

Die genannten Bakterienarten wurden auch auf Ggw. von Enzymen geprift.
Urease wurde in keinem Falle nachgewiesen, diffundierende Lipase u. proteolytische
Enzyme bei Bact. aliphaticum liquefaciens u. Paraffinbacterium, Diastase bei diesem
und Bact. aliphaticum, Katalase bei beiden Aliphaticumarten.

An neuen Konstanten fir nach diesemVerf.gereinigte KW-stoffe wurden gefunden:
1,3-DimeChylcyclohexan, Kp.118—120°, D.4800,771, nOd = 1,4258. — 1,3,4-Trimethyl-
cyclohexan, Kp. 139—140°, D.45 0,789, nO® = 1,4330. (Zentralblatt f. Bakter. u.
ParaBitenk. Il. Abt. 49. 497—554. 3 Tafeln. 12/12. 1919. Karlsruhe, Techn. Hoch-

schule. Botan. u. Chem. Inst.) SPIEGEL.
Peroy Edwin Spielmann und Henry Wood, Die Bestimmung von Cyan-
verbindungen in konzentrierter Ammoniakllissigkeit. 11. Teil. Die Bestimmung von

Thiocarbonat. (1. vgl. Vff.,, Journ. Soc. Chem. Ind. 88. T.43; C. 1919. IV. 256.)



1920. 1I1I. I. Analyse. Laboratorium. 265

Das friher angegebene Verf. (1 c.) ist auch anwendbar auf die Best. des Thio-
carbonats, das gewdhnlich vorhanden ist, aber wahrend des Lagerns der NHa-Fl.
in Thiocyanat Ubergeht. Die Best. griindet sich auf die getrennte quantitative Uber-
fihrung der Cyanide und des Thiocarbonats der FIl. in Thiocyanate zur Einzelbest,
als solches. Die Bedingungen dafir fallen so ziemlich genau mit den von Linder
(Alkali Inspectors Report 1918; Journ. Soc. Chem. Ind. 38. A. 716) in seinen
Unterss. Uber NH4Thiocarbonat angegebenen zusammen. Danach wird NH4-Cyanid
durch Polysulfid nicht so leicht in Thiocyanat umgewandelt, wie angenommen wird,
wenn konz. vorliegt, auflordem ist Erwarmen auf 30—35° wahrend *« Stde.
und UberschuR von NH4Polysulfid eiforderlich; Thiocarbonat wird dabei nicht an-
gegriffen. Die Umwandlung des Thiocarbonats in Thiocyanat erfolgt erst bei 70 bis
75° wahrend 31-stdg. Erwarmen, wobei die Cyanide nicht angegriffen werden. Die
Durchfiihrung des Verf. wird au mehreren Beispielen gezeigt. Das Thiocarbonat
kann aus der Lsg. auch entfernt werden, indem man zundchst mit Pb-Carbonat
fallt und das Filtrat davon mit Zn-Carbonat schittelt; es wird dabei das gesamte
Thiocarbonat entfernt ohne Beeintrachtigung des Thiocyanats, das als Zn-Salz in
Lsg. bleibt. Die Vorbehandlung mit Pb-Carbonat verhindert die B. einer grof3en
Menge von ZnS. Beim AVegkochen des NHS aus dem Filtrat von der Zn-Fallung
scheidet sich ZnO aus, das leicht abfiltricrbar ist. (Journ. Soc. Chem. Ind. 38.
T. 369-70. 31/10. 1919.) Ruhle.

Bestandteile von Pflanzen und TlereD.

Freeinan P. Stroup, Eine chemische Probe zur Unterscheidung von Kaffein und
Theobromin. Das angegebene Verf. zur Unterscheidung von Kaffein und Theo-
bromin beruht auf der verschiedenen Ld&slichkeit der beiden Alkaloide in einer
5%ig. Lsg. von KjCijO, in HsS04. Man verreibt eine kleine Probe der Substanz
auf einer weiBen Porzellanschale u. gieRt 2 Tropfen der obigen Schwefelsaurelsg.
in die Mitte der M. Bei Ggw. von Kaffein geht die gelbe Farbe des Reagenses rasch
in hell Blaugriin Gber; bei Anwesenheit von Theobromin tritt zuerst eine purpur-
schwarze Farbung auf, die langsam Uber Purpurgrin, Olivgriin in das gleiche hell
Blaugrin wie oben dbergeht. (Ainer. Journ. Pharm. 91. 598—99. Sept. [Juni*]
1919. Vortrag vor d. Jahresversammlung d. Pharmazeut. Gesellschaft Pennsylvania.
Buena Vista, Pa.) Manz.

Ern. Cordonnier, Nachtccis der Spermatozoiden im Harn durch Ansammlung
auf der Oberflache. Die Anreicherung der im Harn enthaltenen Bakterien kann
in ahnlicher Weise wie vom Vf. frilher (Bull. Sciences Pharmacol 24. 11; C. 1917.
1. 976) fur den Auswurf angegeben, erzielt werden, wenn man in ein Reagensglas
den zu prifenden Harn bis etwa 1—2 cm unterhalb der Mindung einflllt, 5—6
Tropfen einer Mischung von 1 Tl. PAe., 9 Tie. A. zusetzt, das Ganze durchschittelt
und nach 5—10 Minuten von dem Schaum an der Oberflache eine Probe zur mkr.
Unters, entnimmt. (Bull. Sciences Pharmacol 26. 364. Aug.-Sept. 1919.) Manz.

Clifford Mittchell, Nachtceis von Acidose durch die Prifung des Harns. Au
Stelle der GERHARDTschen Methode, die unter Umstédnden auch bei alkal. oder
schwach sauren Harnen und nach Genu3 von Saccharin positiv ausfallt, verwendet
der Vf. zum Nachweis der Acidose die entfarbende Wrkg. des Harns auf verd.
Jodlsg. Man setzt zu 145 ccm W. 3 ccm LUGOLsche Lsg., 2 ccm gesattigte Pikrin-
sdurelsg., erhitzt bis fast zum Sieden und laRt die zur Entfarbung erforderliche
Menge Harn aus einer Birette zutropfen. Wahrend bei n. Harn 20—80 ccm not-
wendig sind, tritt bei Acidose je nach Schwere des Falles die Entfarbung schon
nach Zusatz von 2—3, bezw. 10 ccm ein. (Medical Record 1919. Marz; Journ.
Pharm, et Chim. [7] 20. 31—32. 1/7. 1919. Chicago.) Manz.

xi. Hauck, Die Bedeutung der Sachs-Georgischen Ausftockvmgsmethode fir die
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Serodiagnose der Syphilis. Vf. fallt die Ergebnisse seiner Unters, folgendermalien
zusammen: Die SACHS-GEOKGischc Ausflockungsmethode ist eine fir Syphilis
charakteristische Rk., welche vor der WASSEBMANNschen Rk. vor allem die Ein-
fachheit der Technik voraus hat. Infolge der noch groBen Zahl unspezifischer Re-
sultate kann sie aber nicht als alleinige Rk. fiir die Syphilisdiagnose Verwendung
finden und bo als Ersatz der WASSEBMANNschen Rk. in Frage kommen. Dagegen
bildet sie eine vorziuglicho Erganzung fiir die WASSEEMANNsche Rk. und sollte
stets mit dieser zusammen angestellt werden. Bei latenter Syphilis, sowie bei be-
handelten Fallen von Lues ist sie ihr an Empfindlichkeit Gberlegen und kann des-
halb einen &uRerst wertvollen Indicator fur die Syphilistherapie abgeben.
(Minch, med. Wchschr. 66. 1413—14. 5/12. 1019. Erlangen. Hautabt. der Med.
Klinik.) Bokinski.

Il. Allgemeine chemische Technologie.

H, J. Prins, Uber die Methode der Chemie Il. (I. s. Chem. Weekblad 16.
1381; C. 1919. H. 825.)) Fortsetzung der spekulativen Betrachtungen Uber das
Wesen der Methode der chemischen Forschung. (Chem. Weekblad 16. 1177—92.
13/9. 1919.) Schoénfeld.

J Allan, Bemerkungen Uber die chemischen Fabriken des Eheinlandes. 1. Teil.
Fur die Entwicklung der deutschen chemischen Industrie wichtige Fabriken. Zu-
sammenfassender Bericht Uber eine Fahrt zur Besichtigung der wichtigsten che-
mischen Fabriken des Rheinlaudes und der dabei gewonnenen Eindriicke. Ins-
besondere werden die Bedingungen, unter denen diese Fabriken arbeiten, und die
Ursachen fiir die Bedeutung, die sie gewonnen haben, sowie ihre Geschéafts- und
Betriebsfihrung erdrtert. (Journ. Soc. Chem. Ind. 38. R. 408—10- 15/11. [3/10.*]
1919.) Ruhle.

R, Thomas, Die Warmeleitfahigkeit von lIsoliermittebi in Beziehung zur Be-
kleidung von Dampfleitungsréhren. Vf. erortert die Best. der Warmeleitfahigkeit
mit einem von ihm, angegebenen App. unter Bedingungen, unter denen das be-
treffende Material auch bei seiner praktischen Verwendung mehr oder weniger
steht. Die erhaltenen Ergebnisse worden rechnerisch verfolgt zur Feststellung des
Warmeschutzes, den ein gewisses Material unter bestimmten Bedingungen zu leisten
vermag. Die Isolierfahigkeit betragt, wenn die fir MgO gleich 100 gesetzt wird,
fur Kieselgur, gegliht 97, Kieselgur, gewdhnlich 80, Schlackenwolle 67, Asbest-
faser 53. (Journ. Soc. Chem. Ind. 38. T. 357—60- 15/10. 1919. Port Sunlight,
Research Laboratories.) Rihle.

Zur Frage der Kohlenersparnis bei Industriefeuerungen. Es mufR3 unter den
jetzigen Verhaltnissen besonders dahin gestrebt werden, dem fiir jeden Brennstoff
sich ergebenden Hdéchstkohlensauregehalt méglichst nahe zu kommen, bezw. mit dem
geringsten LuftiberBchul zu arbeiten, da sonst ein erheblicher Warmeverlust in-
folge UberschuR oder Mangel an Luft entsteht. Zur Kontrolle wird das Mouo-
Prantonverf. empfohlen. Die Heizer missen fachtechnisch besser ausgebildet
werden. (Ztsclir. f. ges. Brauwesen. 42. 347—49. 6/12. 355—57. 13/12. 361—63.
20/12. 1919.) Rammstedt.

Oscar Goeriz, Heidenheim a. d. Brenz, Vergaser fir Kohlenwasserstoffe. 1. Ver-
gaser zur Entw. brennbarer Dampfe oder Gase oder eines Gemisches solcher aus
fl. oder verflissigten Kohlenwasserstoffen, gek. durch direkte Einfihrung des KW-
stoffs in einen Wérmetréger, d. h. in eine h., fl. M., deren Temp. dem gewinschten
Vorgang entspricht, wobei der betreffende KW-stoff bis zu seinem Eintritt in den
Wfirmetrager unter so hohem Druck gehalten wird, daB er trotz der Bchon etwas
vorher auf ihn Gbertragenen Warme nicht vor dem Ubergang in die M. des Warme-
tragers verdampfen, vergasen oder chemisch zerfallen kann. — 2. Vergaser nach 1,
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wobei dem Warmetrager oder dem zu vergasenden KW-stoff oder allen beiden,
solche Bestandteile, beispielsweise Metalle oder Metalloxyde, zugesetzt sind, welche
die Vergasung des eingefiihlten KW-stoffa durch ihre Anwesenheit katalytisch be-
schleunigen. — 3. Vergaser nach 1, wobei die zum Heizen des Warmetragers er-
forderliche Warme durch einen Teil des erzeugten Gases oder durch die Ver-
brennung etwaiger Rickstande geliefert wird, oder vom Zylinder einer Verbren-
nungskraftmaschine oder von deren Auspuff herkommt — 4. Vergaser nach 1, bei
welchem die Menge deB stetig oder periodisch in den Warmetrager ciugcfiihrten
KW-stoffs durch die in einem mit den Dampfen oder Gasen geheizten Verbren-
nungsraum herrschende Temp. mittels Thermostats oder durch den in der Gas-
leitung oder dem Gasbehalter herrschenden Druck mittels Druckreglers oder
schlieBlich durch die Drehzahl einer mit den Dampfen oder Gasen betriebenen
Verbrennungskraftmaschine mittels Geschwindigkeitsreglers automatisch beeinflu3t
und geregelt wird. — Die so gebauten Vergaser versprechen besondere Vorteile
fur raschlaufeude Verbrennungskraftmaschinen. Durch die Anwendung des ge-
schlossenen, den Warmetrager enthaltenden GefalRes wird namlich die zur Ver-
gasung verfiigbare Zeitdauer von der Drehzahl der Kraftmaschine vollig unab-
hangig. Dies bietet eine Mdglichkeit fir die Drehzahlsteigerung im Vergleich zu
den Verbrennungskraftmaschinen mit direkter Einspritzung fiir schwere Ole. Zeich-
nung bei Patentschrift. (D.R.P. 317269, KI. 26a vom 20/10. 1918, ausg. 15/12.
1919.) Scharf.

Allg. Elektrizitats-Ges., Berlin, Vorrichtung zur selbsttatigen Regelung der
Dampfspannung in mehreren zu einer Anlage vereinigten Dampfkesseln fiir Be-
heizung mit flussigem Brennstoff nach Patent 304234, dad. gek., daf die einzelnen
Kessel der Anlage entsprechend der jeweiligen Belastung selbsttdtig ausgeschaltet
werden. — Diese Begelung wird durch Federn bewirkt, deren je eine in jedem
Kessel angebracht ist, und zwar sind diese Federn bei jedem der Kessel auf einen
etwas anderen Druck eingestellt, damit die einzelnen Kessel nacheinander in Be-
trieb gesetzt werden. Zeichnung bei Patentschrift. (D.R.P. 305573, KIl. 13b vom
23/5. 1917, ausg. 24/10. 1919; Zus. zu Pat. 304234; C. 1919. IV. 532. Lé&ngste
Dauer: 18/8. 1931.) Scharf.

Georg Schonfelder, Berlin, Die Erfindung betrifft einen elektrischen Dampf-
kessel- Wasserstandsregler flir ununterbrochene Speisung, bei welchem ein doin Ivessel-
wasserstand folgender Schwimmer unter Vermittlung elektrischer Stromkreise das
Speiseventil steuert. — Im Gegensatz zu bekannten Vorrichtungen wird nach der Er-
findung eine mdglichst ununterbrochene Speisung angestrebt, indem nicht erst das
Sinken des Schwimmers in seine unterste Lage abgewartet wird, sondern schon
beim Sinken des Wasserspiegels um einen kleinen, einstellbaren Bruchteil der Ent-
fernung zwischen den Grenzlagcn des Schwimmers die Speisung angestcllt und
dann weiter selbsttatig dem Dampfverbrauche entsprechend in Stufen gesteuert
wird. Zeichnung b. Patentschrift. (D.R.P. 316505, KI. 13b vom 24/9. 1916, ausg.
24/11. 1919.) Scharf.

Allan Morton, Verbesserter Apparat zur Bestimmung von Dampfdriicken. Vf.
hat fir organische FIl., die Gummistopfen angreifen, einen App. ersonnen, der die
Verwendung von Gummistopfen unnétig macht. Der App. wird an Hand einer
Abbildung nach Einrichtung und Handhabung beschrieben. (Journ. Soc. Chern.
Ind. 38. T. 363-64. 15/10- 1919.) Ruhle.

Heinrich Engbert, Ein neuer GroRgasdruckrcgler. Vf. beschreibt einen von
der Firma J. H. Reineke in Bochum ausgebildeteu, zum Patent angemeldeten,
elektrisch betriebenen Regler. Ein in eine Leitung von 1200 mm Durchmesser ein-
gebauter Regler arbeitete trotz stark wechselndem Vordruck stoRfrei und ohne jede
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Pendelung, wahrend ein friher in die Leitung eingebauter Gloekenregler versagte.
(Stahl u. Eisen 39. 1521—22. 4/12. 1919.) Grosciiuff.
R. Durrer, Elektrische Ausscheidung van festen und flissigen Teilchen aus
Gasen. (Mitteilung aus dem HochofenausschulR des Vereins Deutscher Eisenhitteu-
leute.) Vf. legt in ausfiihrlicher, zusammenfassender, die rein geschichtliche, wie
auch die technische Seite bertcksichtigender Darst. die Entw. des elektrischen Gas-
reinigwigsverfahrens aus seinen ersten Anfangen (1819) bis zum heutigen Stande
dar. (Stahl u. Eiseu 39. 1377-85. 13/11. 1423—30.20/11. 1511—18. 4/12. 1546—53.
11/12. 1919. Dusseldorf.) GuoscnuFF.
Otto Happel, Bochum, Vorrichtung zum Abschcidcn von festen Bestandteilen
aus Gasen 1. mittels Rielitungswechsel in der Weise, dal} das zu reinigende Gas in
geschlossenem Strahl (aus einem Rohre, einer Diise o. dgl.) gegen die Offnung eines
Hohlraumes geblasen wird, dad. gek., daR die Offnung des Hohlraumes gleich groR
oder kleiner ist als die Rohr- und Dusenmiundung fur den Austritt der Gase. —
2. Vorrichtung nach 1., dad. gek., da die Wandungen des Hohlraumes und Fort-
satze der Disen oder Rohrmindung Kandle zum Fortleiten der Gase bilden. —
3. Vorrichtung nach 1., dad. gek., da mehrere Reihen Hohlkdrper hintereinander-
geschaltet sind, derart, daB die Rickwand einer Reihe Hohlkdrper u. die Vorder-
wand der néachstfolgenden Reihe parallel verlaufende Kanadle zum Fortleiten der
Gase bilden. — Der Vorteil dieser Anordnung besteht darin, dal man sehr hohe
Gasgeschwindigkeiteu anwenden kann, ohne daf der Betrieb der Anlage unwirt-
schaftlich wird. Ein weiterer Anspruch, sowie Zeichnung bei-Patentschrift. (U.R.?.
317083, KI. 12e vom 13/7. 1918, ausg. 9/12. 1919.) Scharf.
Ernst Bock, Folgen der Kaltbearbeitung von Wasserslofjlaschcn. Die Unters,
der Bruchstiicke einer 191S explodierten Wasserstoffflaselie auf ihre mechanischen
Eigenschaften (Zerrei3- und Kerbschlagverss.) ergab gentigende Zerreifl3festigkeit,
aber starke Sprddigkeit. Durch 10 Min. langes Glihen bei 600° und Abkihlen au
der Luft lieR sieh die Sprodigkeit v6llig beseitigen. Die hohe Sprodigkeit ist eine
Folge des Kaltreckens bei Herst. der Flasche. (Stahl u. Eisen 39. 1467—70. 27/11.
1919. Chemnitz. Matcrialprifungsanst.) G roschuff.
Johannes Efeidt, Berlin, Einrichtung zum Lagern von Luftleer-Hohimantel-
gefallen in einer Schutshiille, dad. gek.,. daf das Luftleerhohlmantelgefal innerhalb
der Schutzhille an seinem Bodenteil u. an seinem Halsteil mit Hilfe von federndeu
Zwischengliedern derart aufgehangt ist, dall es sowohl gegen die Wandung der
Schutzhille als auch gegen ihre Boden allseitig frei beweglich ist. — Die Ein-
richtung ermdglicht eine vollkommene bruchsichere Lagerung von Luftleerhohl-
mantclgefdlen der in der Technik insbesondere fir flissige Luft gebréduchlichen
Art in einer Schutzhille, die alle bei den bekannten Einrichtungen vorhandenen
Mangel vermeidet. Zeichnung und drei weitere Anspriiche bei Patentschrift.
(D.R.P. 315353, KI. 12f vom 3/9. 1910, ausg. 4/11. 1919.) Scharf.
Alfred Herrlich., Halle a. S., Verfahren und Vorrichtung zum Eindampfen
von Fliussigkeiten. Verf. zum Konzentrieren von w. L., bei welchem die einzu-
dampfende FI. nacheinander in didnnen Schichten mehreren Ubereinander ange-
ordneten, von innen beheizten plattenartigen Heizkdrpern von oben zugefiihrt wird,
dad. gek., daR die hochwallende FIl. von jedem Heizkdrper gegen die gewellte
Unterseite des dartberliegenden Heizkdrpers anprallt, und der Briiddendampf an den
Wellenflachen vorbei nach dem Umfange hin abgeleitet wird, wo er gegen eine
Ringfléelic stéfit und an dieser herum nach auBen gelangt, wahrend die abge-
schiedene FIl. zusammen mit der einzudampfenden auf den daruntergelegenen
nachsten Heizkorper abflieRt, — Die Erfindung hat den Zweck, eine schnelle Uber-
tragung der Warme der Heizkérper auf die zu verdampfende Fl. hervorzurufen u.
eine Abscheidung der FI. von dem Bridendampf bereits wahrend des Eindampf-
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Prozesses zu bewirken. Zeichnung, sowie ein weiterer Anspruch bei Patentschrift.
(D.R.P. 315035, KI. 12a vom 21/3. 1918, ausg. 23/10. 1919.) Scharf.
Albert Friedlander, Berlin-Halensee, Verfahren zum Konzentrieren oder Ein-
trocknen von Fliussigkeiten, durch eingehdngte quellbare Kérper auB Leim und an-
deren Stoffen, dad. gek., daR die quellfahigen Korper in Form von Tafeln, Stangen
oder ahnlichen Gebilden durch ein Skelett aus fester M. gehalten und einzeln oder
zu mehreren parallel mit, so viel Zwischenrdaumen in die FI. hineingestellt werden,
dal die Kdrper nach dem Aufquellen weder einander, noch die GefaBwande be-
rihren. — Nach vollendeter Konz, kann man die Fl. ablassen, falls sic nur teil-
weise eingedickt ist, oder die Platten herausheben und gegebenenfalls die daran
haftende eingedickte M. bequem mechanisch abtrennen. Die Platten lassen sich
auch daun bequem wieder trocknen, nachdem man ihnen event. die aus der Lsg.
aufgenommenen geldsten Bestandteile oder Salze durch Auswassern entzogen hat.
(D.B.P. 316489, KI. 12a vom 3/9. 1918, ausg. 22/11. 1919.) Scharf.
H. Braidyy Der Warmeaustausch in technischen Apparaten. Einleitend wird
die Bedeutung des Wéarmeaustausches fur die_Konstruktion eiuer groBen Anzahl
von technischen App. kurz erortert, hierauf wird die Methode zur Best. des Warme-
austausches eines App. und das Konstruktionsprinzip solcher App. je nach der Art
der Kihlung, bezw. des Kuhlmittels im allgemeinen und an einigen besonderen
Beispielen besprochen. SchlieBlich wird die Theorie der Kondensation kurz er-
drtert und eine Anzahl von Kondensationsapp., die in verschiedenen Industrien in
Anwendung stehen, wie z. B. bei der Saucrstoffdarst. aus fl. Luft, der Kondensation
des Ammoniaks bei Kaltemaschinen, der Kondensation der Salpetersaure bei dem
Verf. von Skoglund, beschrieben. (Ind. chimique 6. 71—73. 201—5. 234—37. Marz,
Juli, August 1919.) Ditz.
Wi illy Grinewald, Die Entfernung feuchter Luft aus dem Maschinensaul.
Erdrterungen Uber da» Gewicht eiuer mit Wasserdampf mehr oder weniger gesat-
tigten Luft durch Rechnung eines Beispiels fir Ermittlung der Feuchtigkeits-
gehalte u. der Schwere der Luft. (Wchbl. f. Papierfabr. 50. 3397—99. 27/12. 1919.
Sehnitz i. Sa.) Schwalbe.
Folien- & Flitterfabrik A.-G., Hanau a. M., Verfahren zum Vermeiden von
Luftblasen heim Herstellen von Klarscheiben fiir Gasmasken, Autobrillen, Schutz-
brillen usw., dad. gek., dal die auf die Glastafel gelegten, gut geglatteten vier-
eckigen Zellhomtafcln nur an drei Seitenrandern durch Papierstreifen mit der Glas-
tafel verklebt und mit dem nicht verklebten Seitenrande nach oben in die Gallertlsg.
eingetaucht, herausgezogen und getrocknet werden, worauf die vierte Kandseite
der Zellhorntafeln durch Papierstreifen mit der Glastafel verklebt, und die Zellhorn-
tafeln nochmals mit der vierten Randseite nach abwarts in die Gallertlsg. ein-
getaucht und getrocknet werden. — Hierdurch wird eine Massenherst. von Klar-
scheiben fiir Gasmasken ermdglicht, denn das neue Verf. kann ohne besonderen
Aufwand von Zeit und Sorgfalt durchgefihrt werden. Zeichnung bei Patentschrift.
(D.S.P. 316974, KI. 61a vom 30/8. 1917, ausg. 11/12. 1919.) Scharf.

m . Elektrotechnik.

Elektro-Osmose A. G. (Graf Schwerin Ges.), Berlin, Verfahren zur Ver-
drangung von Flissigkeiten in Substanzen durch andere Flussigkeiten mit Hilfe der
Ekktroosmose, 1. dad. gek., daR das zu behandelnde Gut zwischen Elektroden der
Einw. des elektrischen Stromes ausgesetzt wird, wobei die einzufiihrende Fl. an
einer Elektrode zugefiihrt wird, wahrend die zu verdrangende Fl. an der anderen
Elektrode abgefuihrt wird. — 2. Verf. gemaR 1, dad. gek., daB das zu behandelnde
Gut von den Elektroden durch Diaphragmen getrennt wird. — 3. Verf. gemaR 1,
dad. gek., daB zur Beschleunigung des elektroosmotischen Vorganges geeignete
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Elektrolytc eingefihrt werden, und zwar Elektrolytc, die Hydroxylionen enthalten,
wenn sieh die Fl. nach der Kathode bewegt, und Elektrolyte, welche Wasserstoff-
ionen enthalten, wenn sich die Fi. nach der Anode bewegt. — Wenn man z. B.
aus wasserhaltiger Nitrocellulose das W. durch A. verdrangen will, so bringt mau
die Nitrocellulose zwischen zwei durchbrochen ausgebildete Elektroden und fihrt
von der Anodenseite A. zu, wahrend unter dem EinfluR des elektrischen Stromes
sich das W. in Richtung der Kathode bewegt und dort abgefuhrt wird. In dem
MaRe, wie der Prozel3 fortschreitet, schiebt der nachdrangendc A. das W. vor sich
her, so dal3 schlieBlich das ganze W. in der Nitrocellulose durch A. ersetzt wird.
Die Cellulosepraparate, fiir welche das Verf. besonders in Betracht kommt, sind
im elektroosmotischen Sinne fast ausnahmslos negative Substanzen, so dafl hier
ein kleiner Zusatz von Ammoniak, Natriumhydroxyd oder &hnlichen Kdrpern den
Prozell beglnstigt. (D.E.P. 305512, KIl. 12d vom 18/3. 1917, ausg. 17/11.
1919.) Scharf.
Elektro-Osmose A.-G. (Graf Schwerin Ges.), Berlin, Verfahren nur Ver-
drangung von Flissigkeiten in Substanzen durch andere Flissigkeiten mit Hilfe der
Elektroosmose gemaR Pat. 305512, 1. dad. gek., daB die Zufuhrung der Verdrangerfl.,
bezw. die Abflihrung der verdréngten Fl. in Abh&ngigkeit vom spezifischen Ge-
wicht der Fl. geregelt wird. — 2. Verf. nach 1, dad. gek., daf die Abfiihrung der
verdréngten Fl. am tiefsten Punkte der Schicht erfolgt, wenn die zu verdréngende
Fl. spezifisch schwerer ist, als die Verdrangerfl. — 3. Verf. nach 1, dad. gek., daf
die Abfuhrung der verdréngten Fl. am hdéchsten Punkte der Schicht erfolgt, wenn
die zu verdrangende FI. spezifisch leichter ist, als die Verdrangerfl. — 4. Verf. nach 1.
dad. gek., daB bei im wesentlichen'senkrecht stehender Schicht und wagerechter
Strémungsrichtung innerhalb der Schicht die Abfilhrung der verdréangten, bezw.
die Zufihrung der Verdrangerfl. von der untersten Stelle der Schicht aus erfolgt,
falls das spezifische Gewicht der Verdrangerfl. kleiner ist, als das spezifische Ge-
wicht der zu verdrangenden F1. — Umgekehrt erfolgt die Abfihrung der ver-
drangten, bezw. die Zuflhrung der Verdrangerfl. von der obersten Stelle der
Schicht aus, wenn das spezifische Gewicht der Verdrangerfl. grofRer ist, als das
spezifische Gewicht der verdrangenden FIl. Bei im wesentlichen wagerecht stehender
Schicht und senkrechter Stromungsrichtung der Fl. innerhalb der Schicht erfolgt
die Zufuhrung der Verdrangerfl. von oben nach unten, und die Abfilhrung der
verdrangten FI. unterhalb der Schicht, wenn das spezifische Gewicht der Ver-
drangerfl. kleiner ist, als das spezifische Gewicht der zu verdréngenden Fl. Sinn-
gemaR erfolgt daun die Zufiihrung der Verdrangerfl. von unten nach oben, u. die
Abfiihrung der verdrangten Fl. oberhalb der Schicht, wenn das spezifische Gewicht
der Verdréngerfl. groRer ist, als das spezifische Gewicht der zu verdréngenden FI.
(D.R.P. 307701, KI. 12d vom 6/6- 1917 ab, ausg. 27/9. 1919. Zus.-Pat. zu Nr. 305512;
vgl. vorst. Ref. Langste Dauer: 17/3. 1932.) Scharf.
Elektro-Osmose A.-G. (Graf Schwerin Ges.), Berlin, Verfahren zur Verdrangung
von Flissigkeiten in Substanzen durch andere Flissigkeiten mit Hilfe der Elektro-
osmose nach Pat. 305512, 1. dad. gek., daB eine Abflihrung der entwickelten
Warme stattfindet. — 2. Verf. nach 1, dad. gek., daB die Verdrangerfl. in gekihltem
Zustande verwendet wird. — Man kann so mit bedeutend héheren Stromwerten
arbeiten und damit den Vorgang in erheblichem MaRe beschleunigen, ohne daR
geféhrliche Tempp. auftreten. (D.E.P. S07702, KI. 12d vom 21/6. 1917 ab, ausg.
26/9. 1919. Zus.-Pat. zu Nr. 305512; vgl. vorstehende Reff. Langste Dauer: 17/3.
1932) Scharf.
Franz Peters, Neuerungen in der Elektrometallurgie der Edelmetalle. Elektro-
chemische Verfahren und SchmelzfluRelektrolyse. Verf. der Gewerk-
schaft Hoffnung Christine, von W. P. Lass, von Arsem. C. G. Fink. Die
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spez. Leitfahigkeit der Schmelzen hat C. Sandonini .. 3,654 reziproken Ohm fiir
AgCl und zu 2,920 fir AgBr ermittelt. Die der Gemische ist etwas niedriger als
die berechnete. Die groRte Abweichung betragt 1,27°/0- Neue Verff. im all-
gemeinen. Das elektrochemische Aquivalent des Ag haben W. M. Boyabd und
G. A. Hutett erneut zu 1,11798 mg/Coulomb bestimmt. Die Ag-Abscheidung an
der Kathode wird nach B. S. Dean u. M. Yi Chang immer weniger krystalliniscli,
wenn die Konz, der AgNOaLag. von 0,01 auf 0,0001 normal abnimmt. Das Lsgs.-
Potential des Ag -wird nach J. H. Reedy durch die Gegenwart von Cu- und Hg-
Kationen sehr stark erhoht. Aus dem Potential von Ag gegen seine lonen in konz.
Alkalichloridlsg. schlieBen G. Sh. Forbes und P. 0. Anderegg, dal darin die
komplexe Verb. K3AgCl4vorhanden ist. Bei der Elektrolyse von Salpeter-, Schwefel-
und Phosphorsaure mit Au-Anode geht nach P. H. Jafeery das meiste Metall als
Komplexion in Lsg. Die Lsgg. scheiden teils bei der Elektrolyse, teils beim Ver-
dinnen mit W. ein braunes Pulver ab, das jedenfalls ein Gemenge von Auro- und
Aurioxyd ist. Die Lsgg. von AgNO,, im Anilin leiten nach J. N. Peabce schlecht.
Die molekulare Leitfahigkeit konz. Lsgg. nimmt beim Verdinnen ab und wéchst
dann wieder. Grofer ist sie bei Lsgg. in Chinolin. Sie hat den niedrigsten Wert
bei héhoren Konzz. und steigt schnell mit der Verdinnung. Die Leitfahigkeit in
Pyridin ist noch groRer. Sie ist in konz. Lsgg. klein und wachst mit der Ver-
dinnung erst schnell, dann langsamer. Erwahnt werden die Verff. der Universal
Ore Reduction Co. und von J. Caldwerr. Cyanidverfahren: Verff. von
G. H. Crevenger und M. L. Hall, P. S. Washburn, J. Foye, H. E. Moore uud
R. Boyle, W. Mc A. Johnson, N. C. Tainton und M. F. L. A. Aymard,
W. A. Greenawalt. Elektroamalgamation: Verff. von Gebr. Sit1. Elek-
trolytische Reinigung: Es werden die mancherlei Zusatze behandelt, durch
die feste, anhaftende Ablagerungen erzielt werden 'Sollen, und weiterhin die Verff.
von Thum-Balbach, Mébius und Whitehead, sowie das von G. J. Roman be-
schrieben. Galvanotechnisches: Zur Besprechung gelangen die Unterss. von
F.C.Fitary und R. G. Porter, R. S. Dean und M. Yi. Chang, G. R Hogaboom,
0. P. Watts und A. Braun, A. Dalby, P. C. Matiiers und T. G. Blue,
C. A. Stiehle, Th. L. Tesdorpf, L. Nicolaus und E. Max. (G|UCkan 55. 917
bis 923. 22/11. 904—65. 6/12. 1919. (Berlin-Lichterfelde.) Rosenthal.
Arthur Steuding, GroBtabarz i. Thir., Presse zw Herstellung von Beutel-
elektroden fiir elektrische Batterien, mit einem in die Fillform einbewegbaren, die
Beutelkohlenmasse zusammenpressenden Druckstempel, dad. gek., dal ein Ausstof3-
Stempel unterhalb der Form von einem einstellbaren Kurbelgetriebe derart betatigt
wird, dafl er durch Drehen des Handrades in seine Héchstlage zum AusstdfRen der
Beutelelektrode aus der Form gebracht wird, wéhrend ein Gegengewicht am Hand-
rad oder dem Kurbelgetriebe die selbsttatige Einstellung des AusstofRstempels in
die Tiefstlage herbeifiihrt und eine Uberdrehung des Kurbelgetriebes durch eine
Sperrung der Antriebswelle desselben mittels Anschlagflache und Sperriegels
selbsttatig verhindert wird. (D.R.P. 317001, KI. 21b vom 15/5. 1919, ausg. 8/12.
1919.) Mai.
Leason H. Adams, Tabellen und Kurven fur die Temperaturmessung mit Thermo-
elementen. Fir 3 Thermoelemente (Pt-Pt,Rh; Cu-Constantan und das HosKiNsche
Element) werden an Hand von Tabellen u. Kurven die Eichung, die Empfindlich-
keit, der Genauigkeitsgrad u. das Anwendungsbereich eingehend besprochen. (Bull.
Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 2111—24. Sept. 1919.) Ditz.
N. E. Bonn, Ein empfehlenswerter Standard fur Thermoelemente (ohne Edel-
metalle). Wie naher ausgefiihrt wird, eignet sich Cu als idealer Standard fir die
Eichung von Constantan- u. ahnlichen Thermoelementen. (Bull. Amer. Inst. Mining
Engineers 1919. 2135—37. Sept. 1919.) Ditz.
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J. M. Lolli', Geeignete Legierungen fiir Thermoelemente und deren praktische
Anwendung. Vf. bespricht die fir die Wahl solcher Legierungen in Betracht kom-
menden Faktoren, die angewandten Methoden fir die Konstanthaltung der Temp.
des kalten Endes der Thermoelemente u. die Art u. Weise der Handhabung dieser
Instrumente. (Bull. Arncr. Inst. Mining Engineers 1919.1837—43. Sept. 1919.) Ditz.

0. L. Kowalke, Einige Faktoren, welche die Anwendbarkeit von Thermoelementen
(an Stelle von Edelmetallelementen) beeinflussen. Solche Thermoelemente haben den
Vorteil, widerstandsfahiger bei héheren Temperaturgraden, dabei geniigend genau
fir die meisten Zwecke zu sein, Temperaturdnderungen rasch anzuzeigen; Bie
kénnen leicht erneuert oder repariert werden u. erzeugen eine viel hohere elektro-
motorische Kraft als solche aus Edelmetall. Die Brauchbarkeit dieser Instrumente
wird aber durch einige Faktoren, wie durch die Art der Isolation der Elemente,
die Konstanz und Gleichférmigkeit der Drahte, durch die Widerstandsfahigkeit
gegen Oxydation im Ofen, beeinflult. Diese Verhéltnisse, sowie die Eichung (ohne
und mit Vorerwarmung der Drahte) der Thermoelemente werden an Hand von Ver-
suchsdaten naher besprochen. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1751—&61.
Sept. 1919.) Ditz.

Felix Wunsch, Automatische Kompensation der Temperaturen der Kaltverbin-
dung bei den Thermoelementpyrometern. Die Wrkg. der Temp. der Kaltverb, wird
manchmal ganz vernachléssigt, obwohl der mdgliche Fehler sehr betrachtlich sein,
in manchen Fallen bis 100° betragen kann. Vf. bespricht eine Beihe von Vor-
schlagen zur automatischen Kompensation dieses Fehlers. (Bull. Amer. Inst. Mining
Engineers 1919. 2065—71. Sept. 1919.) Ditz.

Walter P. White, Potentiometer fir die Arbeit mit Thermoelementen. Bei der
Arbeit mit Thermoelementen kann man entweder empfindliche Galvanometer fiir
die direkte Ablesung verwenden, wobei bei konstantem Widerstand und nach ent-
sprechender Eichung die elektromotorische Kraft des Thermoelements angezeigt
wird, welche nach einer Tabelle oder an einer geeigneten Skala im Galvanometer
selbst die betreffende Temp. ergibt. Nach der anderen Methode, jener des Potentio-
meters, wird die elektromotorische Kraft des Thermoelements mittels einer anderen
elektromotorischen Kraft ausgeglichen, wobei das Galvanometer den Eintritt des
Ausgleichs anzeigt. Vf. stellt einen Vergleich dieser beiden Methoden an und be-
schreibt dann die Konstruktion und Handhabung verschiedener neuerer Potentio-
meter. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1763—72. Sept. 1919.) Ditz.

H. F. Porter, Uberpriifung der Galvanometer bei pyrometrischen Messungen.
Die bei Anwendung eines Galvanometers fiir die Messung von elektromotorischen
Kraften bei Thermoelementen moglichen Fehler und eine zwecks Ausschaltung der-
selben empfehlenswerte Arbeitsweise wird besprochen. (Bull. Amer. Inst. Mining
Engineers 1919. 1803—5. Sept. 1919.) Ditz.

B. B. Lincoln, Schutzrohre fir Thermoelemente. Es werden die Anforderungen
an die Qualitat der Schutzrohre, die Lage derselben im Ofen, die Auswahl des zu
verwendenden Materials jo nach der Temp. und der Art des Thermoelements und
das Verhalten der einzelnen Materialien unter verschiedenen VeTsuchsbedingungen
erortert. FUr einen mit Brennstoff beheizten Ofen ist wahrscheinlich das beste
Schutzrohr ein aus Nickelchrom hergestelltes. Ro6hren aus 80% Ni und 20% Cir,
unter dem Namen Chromei A bekannt, sind fiir Tempp. von 600—1100° in gas- u.
dlgefeuerten Ofen geeignet. Mit etwas weniger Cr und einem Zusatz von etwa
25% Fe widersteht das Bohr einer etwas héheren Temp. Die Nickelchromrohren
sind bei stark wechselnder oxydierender-reduzierender Atmosphédre weniger be-
standig; sie eignen sich gut als aufleres Schutzrohr fir Thermoelemente aus Edel-
metall. Fir 1200—1300° sind Alundumréhren gut verwendbar, sie sind aber sehr
briichig. Geschmolzenes KON ist eines der am schwierigsten zu kontrollierenden
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Bader. Es ist fur die Thermoelemente sehr schadlich, greift Réhren aus feuer-
festem Material, sowie Stahlrohren an. Ein vernickeltes Stahlrohr ist hierfiir gut
geeignet, ebenso eine vollstandig fehlerfreie Ni-Cr-Legierung. Eine Legierung anf
75% Fe und 25°/0 Cr;' bekannt unter dem Namen ,,Chromon“, widersteht dem An-
griff von geschmolzenem Messing uud Bronze; ein Rohr aus dieser Legierung kann
fir 100—200 Temperaturablesungen benutzt werden. (Bull. Amer. Inst. Mining
Engineers 1919. 2147—50. Sept. 1919.) Ditz.
Otis Hutchins, Pyrometerschutzrohren. Vf. bespricht die verschiedenen Ein-
richtungen zum Schutz der Platin-Thermoelemente und beschreibt die Vorziige
eines neuen Car&orwKdttm-Sehutzrohrs. Bei Verwendung eines Platin-Thermo-
elements zur Temperaturkontrolle in keramischen Ofen, Glas- oder Stahléfen muR
das Schutzrohr gentigend feuerfest sein, um bei den hdchsten Ofentempp. nicht zu
erweichen, widerstandsfahig gegen Temperaturschwankungeu, mdglichst vollstandig
gasdicht und aus einem Material hergestellt sein, das eine hohe thermische Leit-
fahigkeit und einen grofRen Widerstand gegeniiber dem Angriffe der Ofenatmosphére
aufweist. Carborundum entspricht diesen Anforderungen in weitgehendem Male.
Es ist mdglich, die Schutzrohre aus diesem Material ohne Verwendung eines
Bindemittels herzustellen. Die thermische Leitfahigkeit dieser Rohre, die von be-
sonderer Wichtigkeit fiir die Genauigkeit der Temperaturbest. ist, ist beim Carbo-
rundum etwa 8 mal so grofl als bei Schamotte und 3—4 mal so grof3 als bei ge-
schmolzenem A1,03 Die Ergebnisse diesbezliglicher vergleichender Verss. werden
vom Vf. mitgeteilt. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1811—16. Sept.
1919.) Dm.
Frank H. Riddle, Porzellan fur joyromttrische Zwecke. Es werden die Er-
gebnisse von Verss. des Bureau of Standards Uber die Herst. und das Verhalten
von Pyrometerschutzréhren aus der Marquardtmasse nachgebildeten Materialien, aus
gewodhnlichem Porzellan, aus Sillimanit, Als03*Si0,, ferner Uber die Herst. der
Rohren durch Pressen und GieRBen, Uber das Glasieren und das Brennen der
Rohren, sowie Uber die Herst. von Roéhren aus Zirkonoxyd u. Magnesiumaluminat
(Spinell) mitgetcilt. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 2207—17. Sept.
1919. U. S. Bureau of Standards.) Ditz.
R. W. Newcomb, Porzellan und andere feuerfeste Materialien fiir Pyrometer-
scliutzréhren. Ein ideales Schutzrohr fir Thermoelemente sollte bei allen in Be-
tracht kommenden Tempp. absolut gasdicht sein, durch Gase oder sonstige, es um-
gebende Agenzien nicht angegriffen werden, widerstandsfahig gegen hohe Tempp.
und starke Temperaturschwankungen sein, einen hohen Grad von mechanischem
Schutz austiben, bei hoher Temp. keine Deformation erleiden, ein guter Warme-
leiter und mit kleinem Durchmesser herstellbar sein. Es ist nicht méglich, Réhren
aus irgend welchem Material herzustcllen, welches allen diesen Bedingungen ent-
spricht. Bei der Auswahl von Schutzréhren wird man die fur den bestimmten
Anwendungszweck geeignetsten Bedingungen bericksichtigen. Haufig wird man
2 Rohre verwenden, von welchen das eine, gasdichte, von einem zweiten um-
geben ist, das den Angriff gewisser Agenzien auf das Innenrohr einschrankt. Die
gasdichten Rohre konnen aus Quarz oder aus feuerfestem Porzellan (einschlieBlich
Alundum) bestehen, die zweite Art (gewdhnlich nicht gasdicht), die das Innenrohr
mechanisch vor Korrosion, Deformation und starken Temperaturschwankuugen
schiitzen, kénnen (abgesehen von den Metallrohren) aus Ton, Graphit, Carborundum
und unglasiertem, feuerfestem Porzellan bestehen. Uber die Wahl des Materials
fur die Schutzrohren je nach dem Verwendungszweck wird N&heres mitgeteilt.
(Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1975—77. Sept. 1919.) Ditz.
Gleichrichter-Aktiengesellschaft, Glarus, Schweiz, Vakuumréhre mit Glih-
kathode, dad. gek., daR samtliche Elektroden gleichgebaut und symmetrisch ange-
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ordnet sind, so daB auch die als Anoden wirksamen Elektroden durch Vertauschen
der Polaritat beliebig als Glihkathode betrieben werden kénnen, ohne dal3 dadurch
in der Gesamtanordnung etwas geandert wird. (D.R.P. 316042, KIl. 21g vom
23/4. 1918, ausg. 18/11. 1019.) ' Mai.
C. H. F. Miller, Réntgenrihrenfabrik, Hamburg, Hochvakuumréntgenréhre
mit Glihkathode und einem dieselbe umgebenden Hohlkérper, dad. gek., dal der den
Gloéhdraht umgebende und aus schwer schmelzbarem lIsolierstoff bestehende Hohl-
korper Bich in der Richtung des Kathodenstrahlenaustritts verjiingt, zum Zwecke,
die Kathodenstrahlen zu sammeln und auf einen kleinen Fleck der Antikathode zu
lenken. (D.R.P. 316043, KI. 21g vom 6/10. 1917, ausg. 18/11. 1919.) Mai.
C. H. F. Miller, Roéntgenrdhrenfabrik, Hamburg, Vakuumrohre, insbesondere

Réntgenrohre, mit Glihkathode aus Uran. — ZweckmaBig werden nur die arbei-
tenden Stellen der Glihkathode aus Uran hergestellt. (D.R.P. 317358, Kl. 21g
vom 5/1. 1916, ausg. 13/12. 1919.) Mai.

Gesellschaft fur drahtlose Telegraphie m. b. H., Berlin, Kathodenrdhre, dad.
gek., daB die Elektroden starr in einem Gestell angeordnet sind, wahrend das Ge-
stell selbst nachgiebig oder elastisch in der Réhre aufgehangt ist. — Es werden so
Erschitterungen und Relativbewegungen der Elektroden zu einander vermieden.
(D.R.P. 317264, KI. 21 g vom 19/12. 1918, ausg. 13/12. 1919.) Mai.

Erich F. Huth, G.m.b.H., und Siegmund Loewe, Berlin, Glihfaden fiur
Vakuumrdhren aus hoch-schmelzendem Material, z. B. Wolfram, dad. gek., daR sehr
feine Drahte de3 hochschmelzendcn Materials zu einem Hohlkdrper, insbesondere
von Réhrenform verseilt, verkléppelt oder verwebt sind. — Infolge der grofRen Ober-
flache im Verhaltnis zum Volumen ist der mit dem gleichen Leistungsaufwand er-
haltene Thermionenstrom um ein Mehrfaches groRer als bei einem massiven
Drahte gleichen Querschnittes. (D.R.P. 316159, KI. 21g vom 4/4. 1917, ausg.
14/11. -1919) " Mai.

Erich F. Huth, G. m. b. H., Berlin, Gitterelektrode fir Vakuumrohren, dad.
gek., daB sie den Glulidraht in der Art eines Hohlkérpers umgibt, der von den
beiden Enden nach der Mitte zu sich erweitert. — Die konische Erweiterung des
Gitters wird entsprechend dem MaR der Durchbiegung des Glihdrahtes gewahlt.
(D.R.P. 317097, KI. 21g vom 27/10. 1918, ausg. 9/12. 1919.) Mai.

V. Anorganische Industrie.

Raymond Cnrtis, Die Herstellung von Schwefelsdaure nach dem Verfahren von
Grillo. Kurzer zusammenfassender Bericht Uber die hauptséchlichen Merkmale des
Gitll/LOschen Verfs., Uber seine Wirksamkeit und Wirtschaftlichkeit. Dieses Verf.
unterscheidet sich von den anderen Kontaktverff. durch die Art der Uberfihrung
von SO, in SO, und durch die dazu verwendete Apparatur (Konverter). Als Kon-
taktstoff dient auf Kérnern calcinierten MgS04 verteiltes Pt. Die Umwandlung be-
ginnt bei etwa 350—380°. Die sorgféltig gereinigten Gase erhalten diese Temp.
durch Warmeubertragung von den h. Rdést- oder Ofengasen (wahrend des Krieges
ist S verbrannt worden) und von den den Konverter verlassenden Gasen. Der
Konverter enthalt 4 Lagen der Kontaktsubstanz, die bei sorgféltig beobachteter
Temp. (fir die 1. Lage 380°, 2. 470°, 3. 460° u. 4. 440°) eine Ausbeute von 96 bis
97*/o ermdoglicht. Der Kontaktstoff wird leicht durch Bespritzen des MgS04 mit einer
Lsg. von PtCl4 dargestellt u. ohne Schwierigkeit im Konverter untergebracht. Die
Brauchbarkeit (das .,Leben*) eines Konverters hangt bei guter Beaufsichtigung der
Temp. vollig von der Wirksamkeit der Reinigungsanlage der Gase ab. Vf. hat in
der wahrend des Krieges auf Anordnung der Regierung betriebenen Anlage mit
Gasen gearbeitet, die weniger als 0,02°/0 Unreinigkeiten (W. und Staub) u. selbst-
verstandlich kein Ab enthielten; die Reinigung der Gase geschieht durch Abkihlung
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auf Lufttemp. in Pb-Kihlem, durch Filtration durch Koksfilter u. durch Trocken-
tirme, die mit H,SO< gespeist werden. Die Absorption des SO,, geschieht in mit
Quarz gefallten Tidrmen, die die Herst. von 25%ig. Oleum oder 98—99°/0ig. Saure
gestatten. Fir die Herst. von 65%ig. Saure sind Abanderungen erforderlich. (Joum.
Soc. Chem. Ind. 38. R. 369-71. 15/10. 1919.) Ruhle.
A. Geake und F. J. Squire, Ein Verfahren zur Analyse nitroser Gase und
seine Anwendung zum Studium der zur Absorption solcher Oase bestimmten Ab-
sorptionstiirme. Die Gase waren ein Gemisch von Stickoxyd und -peroxyd, CO u.
COs, 0 und N. Die zu untersuchenden Proben wurden in Flaschen bekannten In-
haltes gesammelt; die Flaschen wurden so grof3 gewahlt, dal die Probe etwa 0,39
Stickoxyde enthielt. Im Halse jeder Flasche war luftdicht ein Glashahn eingesetzt
mit 2—3 mm Bohrung, der auBere Teil des Hahnes hat auf eine Lange von 3 Zoll
dieselbe lichte Weite; der innere Teil hatte gréfRere lichte Weite u. war im Innern
der Flasche kurz unterhalb des Halsansatzes rechtwinklig gebogen und berihrte
fast die Flaschenwand. Die Flasche war mit 25 ccm %-n. KMnO« u. 1 ccm konz.
HjS04 beschickt. Zur Probenahme wurde die Flasche so vollkommen wie mdglich
uusgepumpt und das 3-zollige Ende des Hahnes in das zur Probenahme bestimmte
Loch im Gaskanal eingefuhrt. Dabei wurde die Flasche schrdag nach oben gestellt
u. so gedreht, dal} das innere Ende des Halmes in die 25 ccm Fl. eintaachte. Nun
wird der Hahn fiir etwa 1 Sek. geofinet, wieder geschlossen und die Flasche
geschittelt. Wenn mehr als einige Sekunden vergehen, bevor die Absorption der
N-Oxyde vollendet, war, so tritt wahrnehmbare Oxydation dieser Oxyde durch O
ein. Es ist wesentlich, dal ein Teil des KMuOH unverbraucht brig bleibt. Die
Best. von COs, 0 und N in der ubrig bleibenden Probe geschieht durch Verb. der
Flasche mit einem ORSATschen App. Zur Best. des Stickoxyds u. -peroxyds wird die
Permauganatlsg. mit '/j-n- Ferrosulfat titriert und anschlieBend der gesamte in der
Probe vorhandene gebundene N nach Bowman und SCOTT (Joum. Ind. and Engin.
Chem. 7. 766; Journ. Soc. Chem. Ind. 34. 1008; C. 1915. n. 1215). AnschlieRend
wird die Berechnung der erhaltenen Ergebnisse gezeigt, (Journ. Soe. Chem. Ind.
38. T.367-69. 31/10. 1919) Rihle.
Bergmann-Elektrizitata-Werke, Akt-Ges., Berlin, Verfahren zur Gewinnung
von Ammoniak in Vergasungsanlagen elektrischer Zentralen, bei denen der Yer-
brennungsluft Wasserdampf beigemischt ist, dad. gek., daR bei Anderung der Luft-
zufihrung der Wasserdampfgehalt jeweils selbsttatig auf die Erzielung einer Héchst-
ausbeute an Ammoniak eingestellt wird. — Die Einstellung der App. muf3 von Fall
zu Fall ermittelt werden, weil die Arbeitsbedingungen je nach Art und Zub. des
Yergasungsmaterials und je nach Form und GroRe de3 Generators verschieden
sind. (D.E.P. 298891, KI. 12k vom 21/3. 1916, ausg. 17/11. 1919.) Mai.
George P. Hnlst, Die Behandlung von Antimonerzen. Durch den wé&hrend
des Krieges bedeutend gesteigerten Bedarf (fiir Schrapnels) und infolge der Preis-
erhéhung konnten auch Erze mit bis zu 20% Sb verarbeitet werden. Hochgradige,
sulfidische Erze (Antimonit) mit 55—60% Sb wurden aus Bolivia, China, Alaska
eingefiihrt, niedriggradige Erze mit 20—45% Sb, die zum Teil reich an Ag waren,
wurden in Nevada, Californicn, Idaho, Utah und Mexiko gewonnen. Die Inter-
national Lead Refining Co. verarbeitete Erze mit 20—60% Sulfid u. 6—45% SiO,
und oxydisclie Erze mit 20—40% Sb und 10—45% SiOa, auBerdem verschiedene
bleihaltige Prodd. Die silberhaltigen Antimonerze wurden im Treibofen behandelt,
wobei S, Fe und Cu einen Stein, der einen Teil des Ag enthielt, bilden, wahrend
der Rest in den Bleikdnig ging. Die antimonhaltige Schlacke war so silberarm,
dal sie im Windofen auf antimonhaltiges Pb verarbeitet werden konnte. Die
Ofencharge betrug dabei 2500—3000 Pfund, der Koksverbrauch 13%. (BulL Amcr.
Inst. Mining Engineers 1919- 1603—4. September 1919.) Ditz.
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Paul Schlapfer, Uber Carbidofengase. Die bei der Caleiumcarbidfabrikation
auftretenden Abgase, die stark mit Rauch und Staub vermischt sind, belastigen in
steigendem MaRe die Umgebung. Geht der Carbidofen mit zu hoher Temp., so
wird das CaC, zu metallischem Ca zersetzt, welches verdampft und unter Rauch-
bildung zu CaO verbrennt. Auf 64 kg CaC, bilden sieh theoretisch 28 kg CO als
Nebenprodukt. Im technischen Betriebe entstehen daneben noch andere Gase. Eine
Reihe von Gasanalysen aus verschiedenen Stellen eines Carbidofens zeigt, da da«
entweichende Gas in seiner Zus. um so leuchtgasahnlicher wird, je weiter entfernt
von der Rk.-Zone man die Gase entnimmt. Die Abgase werden schnell verdinnt,
so daR sie die umgebende Pflanzenwelt nicht schadigen. Zu Brennzwecken lassen
sich die Carbidofengase nicht verwenden, hdchstens zu Troekcnzwecken.

Fur die Herstellung einer Tonne Carbid wird folgende Stoffbilanz auf-
gestellt: 1. Zugefiihrte Stoffe: 1000 kg Kalk, 600 kg Koks, 28 kg Elektrodenkohle.
2. Zuriuckgcwonnene Stoffe: 1000 kg 85°/0iges Carbid. 3. Abfallstoffe, die nicht
ausgenutzt werden: 121 kg Kalkstaub, 60 kg Koksasche, 23 kg Koksstaub.
4. Gasformig entweichende Stoffe: 372 kg CO, 24 kg Os, Ha Ns u. S, 28 kg C aus
den Elektroden. Diese Stoffbilanz ist nattrlich nur angenahert. Eine Warme-
bilanz zeigt, dall bei der Carbidfabrikation bedeutende Warmemengen verloren
gehen. Es werden dann die entstehenden Gasmengeu berechnet, deren Verbrennung
gentigen wirde, um die Halfte des Kalks zu brennen. Zum SchluR wird der Flug-
staub der Abgase besprochen u. seine Entfernung erortert. (Ztschr. f. Elektrochem.
25. 409—14. 1/12. 1919. Nach Schweiz. Chem.-Ztg. 1919. Heft 29/30. Eidgen. Pri-
fnngsanstalt fiir Brennstoffe. Zirich.) J. Meyer.

H. Copaux, Die Industrie der Beryllerde. Die verschiedenen Vorkommen des
Berylls entsprechen der gleichen Formel, Al120 3+6 SiOa*3BeO, u. besitzen alle hexa-
gonale Krystallform. Beryll kommt in zahlreichen granitischen Gesteinen vor, in
Frankreich in den Pyrenden, Alpen, Vogesen, in der Bretagne u. im Limousin, u.
zwar nur als Einsprengung, nicht in zusammenh&ngender Schicht. Im Limousin
ist er ein Nebenprod. der Feldspatgewinnung. Von anderen Vorkommen sind noch
die von Madagaskar wegen der Schonheit der dort gemachten Funde zu erwahnen.
Die Darst. des Be aus dem Mineral geschieht im wesentlichen durch Erhitzen
dieses mit NaaSiFa bei 850° (Vf. franz. Pat. Nr. 476465, 18/7. 1914); die M. béackt
dabei zusammen, ohne zu schm. Das NasSiFO0 zers. sich in NaF und SiF«, das das
Be in das in W. 1 Na,BeF4 (28 g in 11 bei 100°) Gberfihrt. Aus dem Al entsteht
in gleicher Weise in W. fast uni. kinstlicher Kryolith, Na3AIF6. Die zerkleinerte
gefrittete M. wird deshalb mit sd. W. erschépft, das das Nu~BeF., neben sehr wenig
Al und Si lést. Die Lsg. wird zunachst sd. mit NaOH gefallt, die Oxyde von Be
und Al wieder in H,SO* gel. Aus der Lsg. krystallisiert BeS04 -|- 4HsO sehr
rein. Erhalten werden hiernach etwa -0 des in Arbeit genommenen Be. Die
einzige Anwendung des Be, die erwdhnt wird, besteht im Zusatze von etwa 0,5°/,
Be-Nitrat zu der Lsg. der Nitrate des Th und Ce, zur Vermehrung der Festigkeit
der Gluhstrimpfe. Es ist moglich, daR das BeO auch in der Keramik erweiterte
Anwendung findet; sein F. entspricht mit 2450° dem des Zirkons u. der Magnesi»,
seine D. mit 3 der der Magnesia (3,3), dagegen ist BeO viel weniger basisch als
MgO und besitzt nach dem Glihen eine grofRe Widerstandskraft gegen Sauren.
Die Darst. deB Be als Metall ist bisher in irgend erheblichem Umfange nicht ge-
lungen. (Chimie et Industrie 2. 914—16. August 1919.) Rihle.

Fried. Krupp Akt.-Ges. Grusonwerk, Magdeburg-Buckau, Verfahren zur Auf-
schlieBung alkalihaltigcr Gesteine, nach Pat. 304080, dad. gek., dal die in Bindung
mit Calcium als Calciumsalz eingefiihrte starkere Saure als die Kohlensdure sich
aus der Rohmischuug zugesetzten Stoffen, wie z. B. Schwefel, Schwefeleisen o. dgl.,
unter der Einw. der Ofenwarme, des Sauerstoffs der Verbrennungsluft und der
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Feuergase bildet und unmittelbar als solche in Wrkg. tritt. — Verwendet man
2. B. eine pyrithaltige Kohle, so bildet siech mit dem Sauerstoff der Verbrennungs-
luft schweflige S&ure, die unter gleichzeitiger Einw. der im Ofen befindlichen, aus
der feuchten Rohmischung ausgetriebenen Wasserdampfe sich mit dem Alkali ge-
maR dem Verf. nach dem Hauptpatent zu KjSO* vereinigt, als solches abraucht
und Bich zwischen Ofen und Kamin in geeigneten Kammern kondensieren laRt.
(B.AP. 315464, KI. 80b vom 7/7. 1918, ausg. 24/10. 1910; Zus.-Pat. zu Nr. 304080;
Ztschr. f. angew. Ch. 31. 11. 89 [1918]; C. 1918. I. 592; friiheres Zus.-Pat. Nr. 308690;
C. 1918. II. 883.) , Mai.
E. R. Thomas, Wiedergewinnung von Salpeter und Pech aus Rauchkerzen
(,,imoke candles*). Raketen (,,ground flares*), bestehend aus Schellack und Nitraten,
Gowie Rauchkerzen, bestehend aus Pech und KNO03, hangen hinsichtlich ihrer
Wirksamkeit von der Trockenheit des Zinders ab. GroRe Mengen davon sind
im Kriege durch Feuchtigkeit verdorben und dann vernichtet worden. Vf. hat
es verstanden, mit einfachsten Mitteln das Pech und KNO.i 'wiederzugewinuen.
(Journ. Soc. Chem. Ind. 38. R. 388. 31/10. [Sept.*] 1919.) Rihle.
Oskar Zahn, Natron-Sulfatfabrikation ohne Schwefelsdure. Das Verf. nach
Hargreaves steht in wirtschaftlicher Beziehung hinter dem in Deutschland
Ublichen Sulfat-Salzsaurcbetrieb mit Schwefelsdure zuriick, der auch etwa den
gleichen Verbrauch an Kohle hat wie Portitz (vgl. Chem.-Ztg. 43. 517; G. 1919.
IV. 656 and 43. 844; nachf. Ref) fir das Verf. nach Hargreaves angibt. (Chem.-
Ztg. 43. 844. 2/12. [12/9.] 1919. Berlin W.15.) Rihle.
Pollitz, Natron-Sulfatfabrikation ohne Schwefelsdure. zahn (vgl. Chem.-Ztg.
43. 844; vorstell. Ref.) geht bei seiner Beurteilung des Verfs. von Hargreaves,
das in Betreff des Kohlenverbrauches und in der wirtschaftlichen BetriebBftihrung
dem Sulfat-Salzsaurebctrieb durehauB Uberlegen ist, von falschen Voraussetzungen
aus. (Chem.-Ztg. 43. 844. 2/12. [25/10.] 1919. Berlin.) Rihle.

V1. Glas, Keramik, Zement, Baustoffe.

W. Pukall. Uber die Schwindungsvorgange bei keramischen Massen. Die Aus-
fihrungen stellen einen Vers. dar, in die Schwindeerscheinungen, ihre Ursachen
und ihren gesetzmaRigen Verlauf einzudringen und eine Anregung zu weiteren Be-
obachtungen und Forschungen auf diesem noch wenig augebauten Gebiet zu geben.
Sprecbsaal 52. 429—31. 6/11. 443—45. 13/11. 453—56.20/11. 1919.) W ecke.

C.B. Thwing, Anwendung der Pyrometrie in der keramischen Industrie. Nach
kurzer Erérterung dev Vorgénge beim Trocknen u. Brennen der Tonwaren werden
die verschiedenen Methoden der Temperaturkontrolle, besonders in den Kanaléfen
bei Anwendung von Pyrometern, besprochen. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers x
1919. 2139—42. September 1919.) . Ditz.

Allgemeines Uber Glashafen. Die Behandlung des Tones, so wie sie fir die
Herst. brauchbarer Hafen erforderlich ist, wird eingehend besprochen, u. die Frage,
ob sehr stark gearbeitete Hafen haltbarer u. dadurch vorteilhafter sind als schwach
gearbeitete, zu klaren versucht. (Sprechsaal 52. 464—65. 27/11. 1919.) W ecke.

Walter Steger, Uber den Elastizitditsmodul von Steingutglasuren. Es wurden
der Elastizitatsmodul und der Warmeausdehnungskoeffizient von elf Glasuren zwischen
Zimmcrtemp. und 100° gemessen. Die Werte fiir den ersteren lagen zwischen 5730
und 6830 kg/gmm. Bleihaltige Glasuren haben niedrigere Module als bleifreie; der
Modul normaler bleihaltiger Glasuren ist in starkerem MaRe von der chemischen
Zus. abhangig als der bleifreier Glasuren. — Da die gemessenen Werte und die
mit der WiNKELMANN-ScHOTTschen Konstanten errechneten erhebliche Differenzen
aufweisen, kann aus den bisherigen Messungen nicht geschlossen werden, ob ein
Zusammenhang zwischen dem Elastizitatsmodul einer Steingutglasur und denjenigen

U. 2. 21



278 VI. Glas; Keramik; Zement; Baustoffe. 1920. n.

ihrer Bestandteile besteht. (Kerum. Rdach. 27. 313—10. 9/10. 1919. Charlottenburg,
Staatl. Porz.-Manuf.) W ecke.
Sicard-Sylvestre, Similiemail. Vf. beschreibt eine in Stdmarokko Ubliche
raittelB Zinncitrat erfolgende weiBe Glasur auf keramischen Waren. (Ceramique
21. 209—10. 1/11. 1919.) W ecke.
C. E. Eamsden, Studien dber chromrote Glasuren. Die Chromrotglasur ist ein
griinlichgelbes Glas, in dem Teilchen des Chrom-Zinn-Kalk-Pinkkdrpers suspendiert
sind; etwas wahrend der Schmelzung aufgel6ster Ton verbessert den Farbton. Fur
den Bestand des roten Farbtons muR die Glasur basisch sein. Wahrend des
Brennens darf die Glasur nicht viel Zinnoxyd auflésen. Kali und Natron verleihen
crimsonroten Glasuren einen violetten oder lilafarbenen Ton. Calciumoxyd macht
den roten Farbton bestandig bei hohen Tempp. Bleioxyd hat glinstigen EinfluB.
Kieselsaurereiche Glasuren geben keinen roten Farbton, sobald der Gehalt au Kiesel-
sdure 1,5—2 Aquivalente Uberschreitet. Tonerdo von mehr als 0,3 Aquivalenten
zerstort die crimsonrote Farbe. Borsaure ist vorteilhaft. Zinkoxyd kann in kleinen
Mengen Verwendung finden. Bariumoxyd beeinflul3t die Bestandigkeit der Crimson-
glasur im unginstigen Sinne, ebenso Strontium, Magnesium, Phosphorsaure und Titan-
saure. (Trans. English Ceram. Soc. 12. Il. 238—60. 1913; Sprechsaal 52. 475—77.
4/12. 1919.) W eckb.
John Gleichman, Die Verwendung von Flufsdure in der Glasindustrie. Es
werden Anweisungen und Rezepte fiir die zweckmafRige Art der Verwendung von
HF in der Glasindustrie gegeben. (Amer. Jotim. Pharm. 90. 21—23. Januar
1918.) Manz.
A. Silverman u. P. D. Neckerman, Der Silberbelag des Glases. Nach einer
geschichtlichen Einleitung werden die Vcrff. von Petitjean, Palmieki, Barton,
Draper, Martin U. Brashear besprochen. Die Ergebnisse von 57 Versa, mit
verschiedenen reduzierenden Mitteln zum Zwecke der Fallung von Metallen in
Spiegelform aus den Lsgg. ihrer Salze werden tabellarisch wiedergegeben. (Trans.
Amer. Ceram. Soc. XVII; Keram.lldeeh. 27. 351—53. 6/11. 1919.) W ecke.

. Leo I. Dana und C. O. Fairchild, Pyromttrie bei den Portlandzment-Dreh-
ofen. Eo werden die Ergebnisse einer Unters, durch die Zementabteilung des
Bureau of Standards auf der Anlage der Security Cement und Lime Co., Security,
Md. mitgeteilt. Die Warmeausnutzung bei den Zementdfen ist gewdhnlich eine
ungunstige und betragt nur etwa 50%> weshalb fiir die mdglichste Einschrankung
von Warmeverlusten eine pyrometrische Kontrolle des Brennprozessea, wodurch
auch ein einheitlicheres Prod. herstellbar ist, zweckmaRig ist. Bei der Temperatur-
kontrolle in Drehéfen sollen die Tempp. in der Sinterungszone, am hinteren Ende
des Ofens und in der Esse ermittelt werden. Am schwierigsten ist die Messung
in der Sinterungszone, woflir man ein optisches oder Strahlungspyrometer ver-
wenden muf3. Am unteren Ende des Ofens ist die Temperaturermittlung einfacher
und kann mittels Thermoelement durchgefihrt werden. In der Klinkerungszone
handelt es sich um Tempp. von 1200—1500°, am unteren Ende des Ofens von 500
big 800°, in der Esse 200—300°. Fur die Messung in der Klinkerungszone muf
die Bewegung des Ofens fiir 1*/, Minuten unterbrochen werden, sie empfiehlt sich
nicht fir eine kontinuierliche Temperaturkontrolle, sondern nur fiir die Feststellung
von Beziehungen zwischen der chemischen Zus. der Mischung der Rohmaterialien
und des Klinkers mit der Verbrennungstemp. Die Einrichtungen fiir die Tempe-
raturmessungen, die Art ihrer Durchfiihrung und die Ergebnisse derselben werde»
eingehend beschrieben. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1661—73.
September 1919.) Ditz.

C. W. Parmelee, Wirkung des Schwefels der Kohle in der keramischen Industrie
Die Qualitat der anzuwendenden Kohle u. der zuldssige Schwefelgehalt derselben
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hangt von dem Wert der erzeugten keramischen Prodd. ab. Daruber worden
einige Angaben hinsichtlich der diesbeziiglichen Verhaltnisse in England und in
den Vereinigten Staaten gemacht. Fir den EinfluR des S bei der Tonwaren-
erzeugung kommt die Klinkerung der Asche, die Wrkg. der Oxyde des S in den
Abhitzetrocknern, im Brennraum auf den Ton, auf die Glasur und die Farben
wahrend de3 Brennens und auf .die gebrannte Waro in Betracht. Bei der Aus-
nutzung der Abhitze fur die Trocknung der geformten Tonwaren kann die An-
sammlung der Schwcfel-Sauerstoffverbb. in der Feuchtigkeit der teilweise getrock-
neten Prodd. einen Angriff auf die im Ton enthaltenen Ca-, Mg- und Alkaliverbb.
unter B. von Sulfaten ausiiben. AuRerdem kann in den kélteren Teilen des Trocken-
raumes durch Kondensation des sauem W. ein Angriff der aus Stahl hergestellten
Trockenwagen erfolgen. Die verschiedenen schadigenden Wrkgg. der Schwefel-
Sauerstoffverbb. auf die Tonwaren wéhrend des Brennprozesses werden an Hand
der Literatur ausfuhrlich besprochen. (Bull. Amor. Inst. Mining Engineers 1919.
1845—50. September 1919.) Ditz.
Die Teerdlfeuerung und ihre Anwendung in der Zementfabrikation. Von den
drei Arten der Olfeucrung mit Zentrifugalzerstdubern, Dampfatrahlzerstdubem und
Luftzerstdubern wird hauptsachlich die letztere an Industriedfen aller Art verwendet.
An Hand einer Zeichnung wird ihre Anwendung beim Drehrohrofen fir Zemont
besprochen. (Zement 8. 505—7. 9/10.1919.) W ecke.
Alfred Schmidt, Brenndfen fir kleine Ziegeleien. In Betracht kommen Einzel-
kammerdfen, Ring- und Zickzackdfcn, sowie Ringdfen ohno Gewdlbe. Vf. gibt
Wirtschaftlichkeitsberechnungen fir die einzelnen Arten, (Tonind.-Ztg. 43. 1280
bis 1281. 2/12. 1919.) W ecke.
Ang. Bauschlicher, Die Verwendung von Torf in der Tonindustrie. Vf. be-
richtet zunachst Gber seine Erfahrungen in der Herst. von Trockentorf mittels
Maschinen, sodann {ber seine Verwendung im Dampfkessel- und Ringofenbetrieb.
Fur letzteren werden die Bruchstiicke des Maschinentorfs und vorgeirockneter Klein-
torf verwendet. (Tonind.-Ztg. 43. 1298—99. 6/12. 1919.) W ecke.
Morris W. Travers, Gasherstellung am Ende des Krieges. Zusammenfassende
Besprechung der Fortschritte, die die Herst. von Glas wahrend des Krieges in
England gemacht hat, und des Standes dieser Entw. am Ende des Krieges. (Journ.
Soc. Chem. Ind. 38. R. 388—91. 31/10. 1919.) ' Ruhle.
Die Verwendung der Elektrizitat in der Glasindustrie. Die Anwendung
des elektrischen Stromes speziell boi der Herst. von Glaswaren wird besprochen.
(Sprechsaal 52. 488. 11/12. 1919.) W ecke.
Albert J. Walcott, Pgrometrie bei der Herstellung von optischem Glas. Vf.
beschreibt die Einrichtungen fiir die pyrometrische Temperaturkontrolle, wie sie
im Betrieb der Anlage der Bausch & Lomb Optical Co. in Verwendung steht.
(Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1851—54.September 1919.) Ditz.
Carl W. Keuffel, Die Anwendung der Pgrometrie bei der Herstellung von
optischem Glas. An Hand einer Zeichnung wird die Anordnung fiir pyrometrische
Messungen mit. einem Thermoelement und einem optischen Pyrometer kurz be-
schrieben. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 2151—53. Sept. 1919.) Ditz.
A. Q. Tool und Z Valasek, Warmebehandlung von Glas. Nach einleitender
Besprechung der Bedeutung der Wéarmebehandlung fur die Eigenschaften des
Glases wird die Art der Ermittlung des Temperaturbereichs und der Zeit fir die
Warmebehandlung erdrtert und hierauf der sich anschlieRende KihlprozeR be-
iprochen. Es empfiehlt sich, die Glaser, welche der Warmehandlung unterzogen
werden sollen, sorfaltig zu untersuchen und sich bezlglich der Wahl der Glih-
temp. und der Erhitzungszeit, sowie der Art der Abkiihlung Klarheit zu vorschaffen.
Ist dio Temp. des Glases oberhalb der fir die Warmebehandlung geeigneten
21*
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Temp. (bei groRBen Spannungen kann eine solche Uberhitzung erfolgen), so kann
das Glas mit entsprechender Raschheit auf diesen Temperaturgrad heruntergekihlt
nnd dann bei diesem wahrend der erforderlichen Zeit gehalten werden. Eine
pyrometrische Kontrolle ist fur die richtige Durchfihrung der Warmebehandlung
notwendig. Die Erhitzung des Glases soll mdglichst gleichmaRig erfolgen; ist dies
auch nicht vollstandig erzielbar, so kann man bei Anwendung der modernen pyro-
metriscben Methoden dieser Forderung nahe kommen. (Bull. Amer. Inst. Mining
Engineers 1919. 1945—52.September 1919.) Ditz.
Glaswerk Schott & Gen., Verwendung eines Gemisches von Leuchtgas und
Wassergas. Zum Bearbeiten der zum Teil ziemlich schwer schmelzbaren Glaser
hat sich bei der Firma ein Gemisch von Leuchtgas und Koksgas (Leuchtgas und
Wassergas) gut bewdhrt. (Journ. f. Gasbeleuchtung 62. 672—73. 8/11. 1919.
Jena.) Pflicke.
Die Fabrikation des amerikanischen Krystallglases. Vorziige und Schwachen
der amerikanischen Methoden der Krystallglasfabrikation und ihres Erzeugnisses
werden ausfuhrlich besprochen. (Glas-Ind. 30. 265—66. 26/10. 281—82. 9/11. 289
bis 291. 16/11. 1919.) W ecke.
F. K. Pence, Pyrometrie bei der Darstellung von Tonwaren. Vf. bespricht die
Temperaturkontrolle des Brennprozesses bei der Herst. von Tonwaren mittels Seger-
kegeln, durch Beobachtung von Versucbskérpcm und Schwindungsscheiben, An-
wendung von Thermoelementen u. optischen Pyrometern”™ (Bull. Amer. Inst. Mining
Engineers 1919. 2107—9. Sept. 1919.) Ditz.
M. Kaltenbach, Erfahrungen aus der Praxis Uber die Verwendung von Stein-
zeug in der Industrie. Zusammenfassende Erdrterung an Hand zahlreicher Abbil-
dungen der Eignung von SteinzeuggefaBen fir Verwertung ixi der Industrie im all-
gemeinen und in der chemischen Industrie im besonderen und der verschiedenen
bereits gemachten Anwendungen solcher GefdBe. (Chimic et Industrie 2. 899—913.
Aug. 1919.) Rihle.
Kornelius Steiner, Das Beifen und Verziehen der Kacheln. Vf. bespricht aus-
fahrlich die Vorsichtsmaliregeln, die bei der Herst. getroffen werden missen, um
das Reif’en und Verziehen der Kacheln zu verhindern. (Keram. Rdsch. 27. 361—62.
13/11. 1919.) Wecke.
F. Framm, Bericht Uber die Tatigkeit des Vereinslaboratoriums. Von beson-
derem Interesse sind die Unterss. im Laboratorium des Vereins Deutscher Port-
landzementfabrikanten Uber die in der letzten Zeit auf den Markt gekommenen
zementartigen Bindemittel. Die Analyse eines sog. ,,Eisenzements* ergab eine Zus
des Materials aus 75% Eisenspanen und 25% Gips, das natiirlich einen auBerst
starken Treiber .darstellte. (Zement 8. 187—91. 2/10. 1919.) W ecke,
F. Framm, Untersuchungsergebnisse von sogenannten feuerfesten ZementenZ.
Der Baustoffmangel 1allt Prodd. auf dem Markt erscheinen, denen die Bezeichnung-
Zement in keiner Weise zukommt. Des Vfs. VerBS. an vier solcher Materialien
haben erwiesen, dal mit ihnen nur gemahlener Ton vorlag. (Zement 8. 585—86.
27/11. 1919. Karlshorst, Lab. des Ver. Deutsch. Portlandzementfabrik.) Wecke.
F. Killig, Die Warmeerscheinungen beim Abbinden von Portlandzement.
Normalbinder-Schndlbinder-Umschlager. Die Unzuverlassigkeit der Vicatnadel be-
treffs der GleichméRigkeit in der Prufung der Abbindezeit des Portlandzements
veranlate den Vf. zu umfangreichen VersB. in der Richtung, die beim Abbinden
auftretenden Warmeerscheinungen fiir die Feststellung der Abbindezeit dienstbar
iu machen. Er bediente sich dabei eines von ihm konstruierten Thermoapparates,
der im wesentlichen aus einem gut isolierten konischen Zinkblcchbehalter besteht.
Dieser dient zur Aufnahme von 11—1200g Zement, der mit 30% W. zu einem
zéhen Brei angerthrt wird. Die Beobachtung der Warmeerscheinungen geschieht
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durch ein durch den Deckel des App. eingefiihrtes Thermometer. Vf. hat die
verschiedenartigsten Zemente mit seinem App. untersucht und Resultate gefunden,
deren verhaltnismafRlige GleichmaRigkeit bei den Einzelzementen ihn weitere prak-
tische Erfolge in Aussicht stellen laBt. (Zement 8. 499—501. 9/10. 511—15. 16/10.
523—27. 23/10. 536-38. 30/10. 548—51. 6/11. 1919.) W ecke.
K. Wirzner, Die physikalischen Grundlagen des Abbindens und Erhartens.
Nach Vorverss. mit Sand, Ton und Gips erweist Vf. durch solche mit Portland-
zeyicnt, dal die beim Abbinden auftretende Temperaturerhéhung das positive Er-
gebnis der infolge Verdunstung, Lsg., chemischer Rk., Krystallisation und Gel-
bildiing entstehenden und verbrauchten Warmemengen ist, dal sie in naher Be-
ziehung zum Abbinden steht, aber nicht seinen Verlauf unmittelbar anzeigt; dieser
wird angezeigt durch die jeweilige Hohe der Quecksilbersaule in einem U-férmig
gebogenen, mit W. gefullten Rohr, dessen eines Ende im zu prifenden Brei steckt.
Denn die Ursache des Abbindens und Erhéartens eines feingemahlenen Bindemittels
ist rein physikalischer Natur und beruht in der Capillarkraft. Mehr oder weniger
glnstige Bedingungen fir die Wrkg. der Capillarkraft aufern sich in der Héhe der
Festigkeit und in sonstigen Eigenschaften des Bindemittels beim Abbinden u. Er-
harten. Die chemischen Rkk. zwischen Bindemittel u. Anmachewasser lassen Bich
trennen in solche, die die Capillarkraft in Erscheinung treten lassen (ehem. Bindung
von W.), und solche, die verhindern, da die Wrkg. der Capillarkraft aufgehoben
wird. (Zement 8. 559—62. 13/11. 571—74. 20/11. 1919. Amoneburg, Lab. Dyckeb-
HOFF u. Séhne.); WECKE.
K. Haorting, Kriegszementfarben. Es ist gelungen, frilher verpdnte Farben so
zuzfibereiten und zu reinigen, daR sie als gut verwendungsféhig gelten kénnen,
z. B. Rebschwarz an Stelle von Mangauschwarz, Kalkgrun statt Chromoxydgrin.
(Tonind.-Ztg. 43. 1243. 22/11. 1919.) W ecke.
Otto Bondel, Einteilung und Kennzeichnung feuerfester Erzeugnisse. Vf.
schlagt unter Bericksichtigung sprachlicher, technischer und wirtschaftlicher Ge-
sichtspunkte folgende Einteilung vor: 1. Schamotteziegel, vorwiegend hergestellt aus
feuerfesten Tonen: 1. Reine Schamotteziegel (aus ff. Bindetonen mit Schamotte-
magerung), 2. Sandtonziegel (aus ff. Ton mit Sandmagerung), 3. Quarztonziegel (aus
ff. Ton mit Quarzitmagerung), 4. Quarzschamotteziegel (aus ff. Ton mit teilsweise
durch Quarz ersetzter Schamottemagerung). 11. Quarzziegel: 1. Kalkquarzziegel
(aus Quarzgesteinen mit Kalkbindung), und zwar a) Dinasziegel unter Verwendung
von Felsquarzit u. b) Silicaziegel unter Verwendung von Findlingsquarzit, 2. Ton-
garzziegel oder Tondinas (aus Quarzgesteinen mit Tonbindung). (Tonind.-Ztg. 43.
1249—50. 25/11. 1919.) W ecke.
W. Steinmenger, Einteilung feuerfester Erzeugnisse. Zu den Bondel sehen
Vorschlagen (Tonind.-Ztg. 43. 1249—50; s. vorst. Ref.) regt Vf. an, nur solche ge-
brannte Tone als Schamotte zu bezeichnen, deren Schmelzpunkt Uber Segerkegel
32 liegt. (Tonind.-Ztg. 43. 1336-37. 16/12. 1919.) W ecke.
Leo I. Dana, Schmelzpunkte feuerfester Materialien. Gegenstand der Abhand-
lung bildet die Diskussion der Faktoren, welche den F. feuerfester Materialien be-
einflussen, und die Mitteilung praktischer Methoden zu seiner Best. Der EinfluR der
TeilchengréRe auf den F. ist gewdhnlich nicht groB. So ergaben Verss. im pyro-
metrischen Laboratorium des Bureau of Standards Uber den F. von GieRereisanden,
wenn die Teilchen eben ein 10-Maschensieb passierten, keinen merklichen Unter-
schied gegentiber Teilchen, die durch ein 80-Maschen9ieb hindurchgingen. Wurde
ein Schamotteziegel so weit zerkleinert, daf er ein 80-Maschensieb passierte, so be-
trug der F. 1655°, bei 200 Maschen 1640°, und der unzerkleinerte Ziegel hatte den
F. bei 1630°. Der ProzelR der Verglasung und des Schmelzens der feuerfesten
Materialien ist sowohl von der Erhitzungazeit als auch von der Temp. abhangig.
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Der auRore Luftdruck ist ohne EinfluR auf den E., und erst ein Druck von vielen
Atmospharen wirde denselben merklich beeinflussen. Dagegen kann im Vakuum
der F. insofern betrachtliche Anderungen erfahren, als die leichtor fliichtigen und
schmelzbaren Vcrbb., wie Alkalien und alkal. Erden, verflichtigt werden kénnen,
wodurch ein Ansteigen des F. erfolgen kann. In einer Kohlenstoff und CO ent-
haltenden, reduzierenden Atmosphare werden viele feuerfeste Prodd. stark ange-
griffen. Unter bestimmten reduzierenden Bedingungen werden Eisenoxyde in Tonen
oder anderen feuerfesten Stoffen in den Ferrozustand tibergefiihrt, der leicht schm.
Silicate bildet, welche die Schmelzbarkeit stark erhdben. In einer sehr kohlenstoff-
reichen, reduzierenden Atmosphére kénnen alle Eisen-Sauerstoffverbb. zu metallischem
Fe reduziert werden, wodurch Rkk. mit den Silicaten verhindert werden. Die fir
die praktische Best. der Feuerfestigkeit in Verwendung stehenden Ofentypen (elek-
trische u. mit Brennstoff geheizte Ofen) werden naher besprochen. In mit Leucht-
gas und Luft (unter 0,0—1,4 kg Druck) beheizten Ofen betrégt die erzielbare Maxi-
maltemp. 1400°, bei Verwendung von Naturgas um 100—200° hoéher. Bei einem
Druck der Luft von 4,5 kg und dariber und Leuchtgas kann man 1650°, mit Natur-
gas 1800° erzielen. Bei Eekuperation der Abhitze oder Vorerhitzung der Gase
konnten diese Tempp. noch betrachtlich Gberschritten werden; ebenso kdnnten bei
Zusatz von Os Tempp. {ber 2000° erreicht werden. Uber die Temperaturmessungen
mit Segerkegeln und bei Anwendung von optischen oder Strahlungspyrometern
werden einige Bemerkungen gemacht. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919.
1571—86. Sept. 1919.) Ditz.
Raymond M. Howe, Feuerfeste Materialien fiir den Bau von Hochdfen. Nach
Besprechung von im Hochofenbetrieb gemachten Erfahrungen (ber die Faktoren,
welche die Brauchbarkeit u. Dauerhaftigkeit der dort in Verwendung kommenden
feuerfesten Materialien beeinflussen, werden die bei der Herst. von Schamottesteinen
au berlcksichtigenden, die Qualitat der Fabrikate beeinflussenden Momente naher
erortert, wie die Gewinnung und die Auswahl des Tons, seine Zerkleinerung, die
Herst. der Mischung, der EinfluR des Wasserzusatzes auf die Plastizitat, sowie auf
die Festigkeit uud Porositat des gebrannten Prod., den Einflu der Formung der
Steine auf die Brenntemp., der Trocknung der Steine auf die Farbung nach dem
Brennen und den EinfluB der Brenntemp. selbst. Der Wassergehalt, mit der die
Steine in den Brennofen gelangen, beeinfluBt die Farbung der gebrannten Steine
insofern, als durch den Schwefel der Kohle u. den Dampf das EiBen an die Ober-
flache treten und rote Farbungen hervorrufen kann. SchlieBlich wird au einer
Reihe von Beispielen Uber das Verhalten von feuerfesten Steinen in der Praxis ge-
zeigt, welche verschiedener Einflisse bei der Zerstdrung derselben mitwirken kénnen.
(Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1791—1802. Sept. 1919.) Ditz.
Harry Stehmann, Die Gute der Zementklitiker im selbsttatigen Schachtofen.
Wenn der Koksgrus gentigend fein verteilt dem Zementrohmehl innig beigemischt
und sein gleichmaRiges vdlliges Aufschlielen durch eine stets gleichméaRige Temp.
in der Sinterzonc gesichert wird, was jedoch nur durch véllig luftdichtes Ab-
schlieBen des Schachtes unterhalb des Rostes erzielt werden kann, dann ist nach
Ansicht des Vfs. der so gewonnene Zementklinker noch gleichméRiger als der Dreh-
ofenklinker, dessen groRere Stiicke durch Aufschmelzcn der Asche des Brennstoffs
in der aufleren Haut einen niedrigeren Kalkgehalt aufweisen als im Kern. (Tonind.-
Ztg. 43. 1335—36. 16/12. 1919.) W ecke.
A. Bigot, Feuerfeste Materialien von bestandigem Volumen. Zirkon, ein feuer-
festes und Schleifmineral. Vf. beschreibt das V., die Zus. u. die Eigenschaften des
Zirkons in Hinsicht seiner Verwendung als feuerfestes und Schleifmaterial. (Céra-
mique 21. 191—93. 1/10. 1919.) W ecke.

P. Martell, Uber Schlackensteine. Vf. berichtet Uiber die Entw. der Herst von
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Steinen nub Hochofenschlacke u. bespricht eingehender die Fabrikation aus granu-
lierter Hochofenschlacke und die Hochofenschwemmsteine. (Zentralbl. d. Hitten-
u. Walzw. 23. 871—72. 25/10. 1919.) W ecke.
F. Framm, Untersuchung einer von der Fassade der Berliner Stadtbahn
Bahnhof Friedrichstrale stammenden Kunststeinprobe. Als Mischungsverhaltnis er-
gab sich: Sand: Bindemittel = 2:1. Der Sand war reiner Quarzsand von ziem-
lich gleichméaRiger runder Kornbeschaffenheit, das Bindemittel hydraulischer Kalk.
Der Stein zeichnet sich aus durch besondere Reinheit der Farbe, vollkommene
Rilfreiheit und Freibleiben von allen Ausschlédgen, was auller auf die Anwendung
reiner und geeigneter Materialien in einem fetten Mischungsverhéltnis auf die Ver-
wendung eines Sandes von verhaltnism&Rig'hoher Kornfeinheit zuriickzufuhren ist,
durch den eine groBe D. des Steines erzielt wurde. (Zement 8. 607—8. 11/12.
1919. Karlshorst, Lab. des Ver. Deutsch. Portlandzementfabrik.) W ecke.
Die Frage des Voll- und Hohlziegels. Der Kraftvcrbrauch fir die Form-
gebungskosten von Voll- und Hohlziegeln wird von drei verschiedenen Stellen be-
sprochen. (Tonind.-Ztg. 43. 1308. 9/12. 1919.) W ecke.
F. ftnietmeyer, Uber Treiberscheinungen von Kohlenschlackenbeton. Vi
spricht zwei Falle, die erweisen, dal betreffs der Verwendung von Kohlenschlacke
zu Beton groBte Vorsicht geboten ist, sobald die Mdglichkeit besteht, daf der so
hergestellto Beton mit Feuchtigkeit, und sei es auch nur Erdfeuchtigkeit, in Be-
rihrung kommt. Diese bringt die in den Schlacken befindlichen schwefelsauren
Salze in Lsg., die dann mit dem freien Kalk des Zements Gips bilden und so An-
laR zu Treiberscheinungen geben. (Zement 8. 501—2. 9/10. 1919.) W ecke.
W. Sieber, Bayerischer TraB. Vf. beschéftigt sich mit einem Aufsatz Gebauers
Uber das gleiche Thema (Tonind.-Ztg. 43. 847—40; C. 1919. IV. 44), der Angriffe
seiner Uber das gleiche Kapitel vor etwa zehn Jahren veroffentlichten Arbeit ent-
halte. Er ist der Ansicht, daf die SchluBfolgerungen Gebauers zusammenfielen,
da dieser Schlusse ziehe, denen die Grundlage fehle; in seiner Druckschrift seien
Angaben Uber ein Mischungsverhéaltnis 1:1,5:2,5 nicht zu finden, und auch die
dort angegebenen Litergewichte seien andere als die von Gebauer angefiihrten.
(Tonind.-Ztg. 43. 1213-15. 15/11. 1919) W ecke.

am

be-

E. Gebaner, Bayerischer Tral. Entgegnung auf die Angriffe Siebers (Tonind.-

Ztg. 43. 1213—15; vorst. Ref.). Des Vfs. Verss. seien ein in sich abgeschlossenes
Ganze und nahmen keinerlei Bezug auf von Sieber verdffentlichte Zahlenwerte;
auch die Litergewichte seien nicht von Sieber Ubernommen, sondern zu dem vor-
liegenden Zwecke durch besonderen Vers. ermittelt worden. (Tonind.-Ztg. 43.
1225-20. 18/11. 1919) W ecke.
Nitzsche, Schéden an und durch SteinholzfuBbdden. Durch Unters, von fir
die Herst. von SteinholzfuBbdden bestimmter Chlormagnesiumlauge (30° B6.) und
Magnesit hat Vf. festgestellt, dal auf einen gm SteinholzfuBboden von 15 mm
Starke 190 g SO, kommen, die die Mdglichkeit einer mehr oder weniger starken
Zerstorung des Unterbetons durch Gipsbildung mit sich bringen. (Zement 8. 615.
11/12. 1919.) W ecke.
»Lipsia“ Chemische Fabrik, Mugeln, Bez. Leipzig, Verfahren zur Herstellung
von lIsoliermassen aus basischem Magnesiumcarbonat und Fasern, 1. dad. gek., dal}
man basisches Magnesiumcarbonat aus Lsgg. anf mineralische, pflanzliche oder
tierische Faserstoffe niederschlagt. — 2. Herst. von Formlingen gemalR dem Verf.
nach Anspruch 1, dad. gek., daB man die M. in Formen filtriert oder sie in solchen
erstarren lalt. — Zweckmalig zerlegt man den Prozefl in zwei Phasen, indem man
das zunachst ausfallende n. Magnesiumcarbonat von der Salzlauge befreit und es
dann durch Kochen mit W. in das basische Magnesiumcarbonat Gberfiihrt. Die
erzeugten Formlinge zeigen im Vergleich mit durch Pressung erzeugten Formstiicken
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eine auflerordentliche Leichtigkeit. (D.R.P. 303310, KI. 80b vom 16/3. 1915,
ansg. 8/11. 1919; vgl. auch Zus.-Pat. 304239; C. 1920. II. 20.) Mai.
Hans Schéafer, Nachtragliche Bestimmung des Betonmischungsverhaltnisses. Fur
die vielerlei Ursachen von Méngeln von Beton fehlt die Mdéglichkeit einer nach-
traglichen Feststellung, vielleicht mit Ausnahme der Best. des gegenseitigen Ver-
haltnisses der Korngrofle im ZusehlagSBtoffe, das annahernd erhalten werden kann,
wenn man das Mischungsverhaltnis zwischen Zement und Zuschlagsstoff bestimmt.
Dieses ist durch Behandeln des Zements mit Salzsaure zu bestimmen, sofern die
Zuschlagsstoffc nicht selbst in HCI ganz oder zum Teil 1 sind. Eine weitere
Schwierigkeit liegt in der Umrechnung der dabei erhaltenen Gewichtsprozente in
Raumteile Zement und Zuschlagsstoffe, nach denen das Mischungsverhéltnis in der
Praxis angegeben wird. (Prometheus 31. 12—13. 11/10. 1919. Minchen.) Ruhle.

VIU. Metallurgie; Metallographie; Metallverarbeitung.

Otto Johannsen, Die Erfindung der Eisenguftechnik. Die in den letzten
Jahren begonnenen Quellenforschungen (Johannsen, Archiv f. d. Geschichte der
Naturw. und der Technik 3. 305 [1911]. 5. 127 [1914]. 8. 66 [1917]; ferner vgl.
Ztsebr. f. histor. Waffenkunde 1918. [1. Aug.] 1.) haben manche bisher unbekannte
Tatsachen aus der &ltesten Geschichte des Eisengusses ans Lieht gebracht, die das
Bild wesentlich verandern. Vf. gibt deshalb erneut eine zusammenfassende Darst.
der Anfénge der EisenguBtechnik (Erfindung des Eisengusses um 1400, Eisenguf}
durch Umschmelzen, TiegelguB, Schachtofenguf?, GuR aus dem Hochofen, GuR
eiserner Kriegsmittel, GuR eiserner Friedenswaren im Lehm- und SandguB, Ver-
zeichnis von EisengieBern 1468—1500)- (Stahl u. Eisen 39. 1457—66. 27/11. 1625—29.

25/12. 1919. Brebach a. d. Saar.) Groschuff.
Hans Kuhl, Dr. Hermann Passow f. Nachruf. (Stahl u. Eisen 39. 1364—65.
6/11. 1919.) Groschuff.

Jakob Hilber, Neu-Ulm, Schwaben, Unterwasscrsiebmaschine fiir Kies, Sand u.dgl.
Die Erfindung ist dad. gek., daR die Siebtrommeln mit ihren Stirnwanden oder
mittels einer gemeinsamen Stirnwand unmittelbar aneinandergeftigt sind, und daf
die Uberfilhrung des Feingutes in die folgende Trommel durch einen den Sieb-
mantel der vorhergehenden Trommel durchsetzenden Schopfkasten hindurch erfolgt.
— Vorteilhaft ist es, den Schopfkasten durch die gemeinsame Trommelstirnwand oder
durch die gemeinsame Hohlwelle hindurchzufihren. Die Trommeln bilden ein
durch ihre Stirnwénde so versteiftes Gerippe, daB sie ohne Zwischenlagerungen
aulerordentlich laug ausgefiihrt werden konnen. Bei sonst gleicher Gesamtsieb-
lange fallt die Maschine wesentlich kiirzer, billiger und dauerhafter aus als die
bekannten Maschinen mit aufleren. Oberfiihrungsmitteln. Infolge der Entbehrlich-
keit auRerer Uberfiihrungsmittel kann die TrommelabschluBwand auch ganz an die
Trogscheidewand herangeriickt, und dadurch ein lichter Abschlul3 zwischen den
Trogabteilen erzielt werden. Dadurch und wegen der Ausschaltung &uRerer Uber-
leitungsrinnen wird jede Gefahr der Vermischung der Koérnungen ausgeschlossen.
Zeichnung bei Patentschrift. (D.R.P. 315161, 1Q. la vom 23/11.1915, ausg. 30/10.
1919.) Scharf.

G. T. Jackson, Methoden im Bergbaubetrieb der Alaska Gastineau Mining
Dieser Bergbaubetrieb befindet sich bei Perseverauce, etwa 4 Meilen 6Ostlich von
Juneau, Alaska. Vf. bespricht kurz die Geschichte und Entw. des dortigen Gold-
bergbaues u. eingehender die in Anwendung stehenden Methoden zur Erzgewinnung,
den Transport der Erze mit Angaben Uber die Betriebskosten und die Produktions-
verhaltnisse. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919.1547—70. Sept. 1919.) Ditz.

V. W. Anbei, Titanhaltige Eisensande in Neu-Seeland. Vf bespricht die Lage,
Ausdehnung und Entstehung dieser Erzlager, die Zus. der Erze und die élteren
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Veras, zur Verwertung derselben fur die Eisengewinnung. Im Jahre 1914 wurde
eine Gesellschaft gegriindet, um nach einem dort patentierten Verf. die Eisensande
auf Roheisen zu verarbeiten. Das getrocknete und durch einen magnetischen
Scheider gefuhrte Erz wurde mit einer groen Menge Feinkoble gemischt und in
Schamotteretorten verkokt. Das dabei erhaltene Prod., genannt Ferrokoks, das
schon teilweise reduziertes Fe enthielt, wurde dann weiter fur die Eieendarat. ver-
wendet Das Verf. wurde 3 Jahre in verschiedener Weise durchgefiihrt, dann aber,
da das erzeugte Fe minderwertig war, wieder verlassen. Im Jahre 1917 wurde die
Verwertung der Erze fir die Eisendarst. in einem kleinen Hochofen in anderer
Weise versucht; diese Verss. werden noch fortgefihrt Die Schwierigkeiten be-
stehen darin, daf die Eisensando zunachst brikettiert, gesintert oder anderweitg
fir die Verwendung im Hochofen vorbehandelt werden missen, und daB es not-
wendig ist, das TiOs ganz oder teilweise durch magnetische Aufbereitung oder ein
anderes Verf. zu entfernen. Uber die bisherigen Versuchsergebnisse bei der Auf-
bereitung und Brikettierung der Erze und beim Hochofenbetrieb wird an Hand
zahlreicher Analysen und sonstiger Betriebsdaten berichtet. (Bull. Amer. Inst.
Mining Engineers 1919. 2081—95. Sept. 1919.) Ditz.

Ernst Terres und Aurel Pongracz, Beitrdge zw Kenntnis der Reaktionen beim
Hochofengleichgewicht. Die Unters, bewirkt die Aufklarung der Widerspriiche
zwischen den Ergebnissen friherer Unterss. Uber die Gleichgewichte der Rkk.
zwischen Eisen, bezw. seinen Oxyden und CO,, CO, H,0 und H,. Ferner sollten
die Veranderungen der festen Phasen dieser Systeme festgestellt werden. Zu diesem
Zwecke wurde die Rk. Fe -j- C02 sa FeO -f- CO erneut untersucht. Es wurde
daB Gleichgewichtsverhaltnis der Gase CO, u. CO uber Fe und oxydiertem Fe bei
einer bestimmten Menge der Ausgangsmaterialien von 550 bis 950° untersucht.
Die Gleichgewichtskurve verlauft in Ubereinstimmung mit Schenck und seinen
Mitarbeitern fast geradlinig und zeigt kein Minimum wie bei Baue u. Glaessneb.
Die Menge der festen Phase beeinfluBt das Gleichgewicht in dem Sinne, daR mit
steigendem Fe-Gehalte das Gleichgewicht zugunsten des CO verschoben wird.

Es wurde eine Methode zur Analyse des metallischen, des zweiwertigen u. des
dreiwertigen Eisens nebeneinander ausgearbeitet. In einem mit H, gefullten App.
wird das Gemisch mit der finffachen Menge Quecksilberchlorid zwei Stunden lang
gekocht, wodurch das metallische Fe als FeCl, in Lsg. geht. Diese FeCl,-Menge
wird in der abgeheberten Lsg. titrimetrisch bestimmt. Der vom metallischen Fe
befreite Rickstand wird dann in luftfreier Salzsdure geldst und in aliquoten Teilen
gegen Kaliumpermanganat, bezw. Titantrichlorid titriert, wodurch das in der Ferro-,
bezw. Ferriform vorliegende Eisen bestimmt wird. Die Unters, der festen Phasen
mit diesem Verf. ergab, daf bei Einw. von CO, auf Fe im geschlossenen Raume
neben Eisenoxydul zugleich auch dreiwertiges Fe mit entsteht. Fir diesen Fall
nimmt die Phasenregel die Anwesenheit fester Lsgg. an. Die chemische RK. ist
von physikalischen Vorgangen begleitet, welche eine Volumkontra -;tion zur Folg
haben. Es wird wahrscheinlich gemacht, da Fe im erhitzten Zustande betrécht-
liche Menge CO, u. CO absorbieren kann. (Ztschr. f. Elektrochem. 25. 386—407.
1/12. 1919. Chem.-techn. Inst d. Techn. Hochschule Karlsruhe i. B.) J. Meyer.

P. H. Royster und T. L. Joseph, Pyrometrie im Hochofenbetrieh. Gelegent-
lich des Studiums gewisser Hochofenprobleme seitens des Bureau of Mines war es
wunschenswert, mit dem optischen Pyrometer die im Ofenherd herrschenden Tempp.
xu messen. Die Ergebnisse solcher Messungen an 32 Hochoéfen (in 17 Betrieben),
von welchen 20 Eisen, 8 Ferromangan und 5 Spiegcleisen erzeugten, werden von
den Vff. mitgeteilt, um Beziehungen zwischen den im Ofenherd herrschenden
Tempp. und der Zus. der erzeugten Prodd. zu erhalten. Die sich daraus ergeben-
den Folgerungen stehen zum Teil im Gegensatz zu den bisherigen Anschauungen.
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Der Siliciumgehalt des Eisens ist nicht abhangig von der chemischen Zus. der
Schlacke, der Temp. des Herdes, dem Kieselsduregehalt des Erzes, der Yiscositat
der Schlacke u. der Windterop. Er ist abhangig vom Kieselsduregehalt der Koks-
asche, von der taglichen Leistung des Ofens und, wenn auch nur im geringen
MaRe, von der Schlackentemp. Es ist unméglich, eine einfache Beziehung auch
zu finden, zwischen der Temp. der Verbrennungszone, des Metalls oder der Schlacke
und dem Siliciumgehalt des Metalls. Der Schwefclgehalt des Eisens ist im allge-
meinen nicht niedriger bei hohem Si-Gebalt. Der S im Eisen ist abhangig vom
8 in der Schlacke, von der Temp. des Metalls und dem Verhaltnis der Base zur
Sdure. Die Temp. des Metalls kann aus dem Schwefelgehalt der Schlacke, dem
Schwefel des Eisens und dem Verhaltnis der Basen zu den Sduren in der Schlacke
berechnet werden. Der maximale Fehler dieser Berechnung betragt 164 der durch-
schnittliche 7,5°. Dieser Fehler kann mit den Fehlern in der Analyse, der pyro-
metrischen Messungen oder beiden zZusammenhéngen oder auch auf die Ungenauig-
keit der abgeleiteten Formel zuriickzufuhren sein. Die Temp. der Schlacke kann
aus den gleichen Daten mit einer maximalen Schwankung von 50° und einem
durchschnittlichen Fehler von 19,5° berechnet werden. Kennt man die Temp. der
Schlacke u. des Metalls, so kann man die Analyse des folgenden Abstichs Voraus-
sagen. Bei Kenntnis der Analyse des Metalls und der Schlacke ist es mdglich, die
Temp. des vorausgehenden Abstichs zu schéatzen. Beim Hochofenbetrieb kommen
aber noch andere Fragen als die Kontrolle des Si- und Schwefelgehaltes des Eisens
in Betracht Das wirkliche Ofenproblem ist die Erzeugung'einer bestimmten Menge
Metall in der kirzesten Zeit und mit dem geringsten Aufwand au Materialien.
Durch eine vollstandige pyrometrische Studie des Hochofens sollte man auch den
Grund fiir die beobachteten Tempp. festzustellen suchen. Durch eine pyrometrische
Ofenkontrolle konnte vielleicht auch der Koksverbrauch herabgesetzt werden. Man
ist allgemein der Ansieht, daR ein Hochofen, der siliciumreiches Roheisen, Spiegel-
eisen oder Ferromangan erzeugt, heiBer gehen muf3 als ein Ofen, in dem basisches
Eisen hergestellt wird. Die vom Bureau of Mines durchgefihrten Messungen im
Herd von Ferromangan- unA Spiegeleisendfen ergaben im Vergleich zu Eisen:

Durchschnittstemperaturen in 0 C.

Ofen
an den Dusen der Schlacke des Metalls
E i.se M s 1706 1498 1455
Spiegeleisen... 1597 1427 1392
Ferromangan.........c.cceeeeevevevnnnn. 1550 1426 1386

Danach sind die auf Manganlegierungen gehenden Ofen betréchtlich kélter als
die Eisendfen, ungeachtet der hoheren, fiir die Reduktion des Manganoxyds erforder-
lichen Temp. und ungeachtet der Tatsache, daf der durchschnittliche Kohien-
verbrauch per t Metall 2414 kg fir den Ferromanganofen und 1502 kg flr den
Spiegeleisenofen betragt. Als Ergebnis der Unters, ergab sich nach durchgefiihrten
Betriebsverss., daB eine Verminderung des Kokses und eine Erhéhung des Ver-
haltnisses der Basen zur Kieselsaure in der Schlacke vorteilhaft ist. Uber die Art
der Durchfihrung der Temperaturmessungen des Metalls, der Schlacke und, was
am schwierigsten ift, der sogenannten Diisentemp. werden nahere Angaben gemacht.
(Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1953—67. Sept. 1919. U. S. Bureau of
Mines.) Ditz.

Hngo Bansen, Die thermischen, baulichen und betrieblichen Bedingungen fir
einen gunstigen Wirkungsgrad der Winderhitzung bei Hochofen. (Forts, von Stahl
u. Eisen 39. 493; C. 1919. IV. 406.) Vf. behandelt weiter das Steingewicht, den
Wfirmegehalt und die Anheizbauer des Winderhitzers und den Gasbedarf beim
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Anheizen, die zuldssige Warmeabgabe der Heizflache, die zweckmaRige Steinform
fur das Gitterwerk, die Berechnung eines Winderhitzers, die moglichen Erhéhungen
des Wirkungsgrades und ihre rechnerische Ermittlung, den Einflu? der Erhitzer-
bauart auf den Wirkungsgrad und den Wirkungsgrad im allgemeinen. (Stahl tt.
Eisen 39. 1417—23, 20/11. 1506—10. 4/12. 1919. Troisdorf.) Gboschuff.
Adolf Pfo»er, Achem (Baden), Otto Strack, Saarbriicken, und Gebr. Stumm,
G. m. b. H., Neunkirchen, Saar, Verfahren zur Beheizung von Winderhitzern, bei
welchen die Geschwindigkeit der Verbrenmmgsprodd. im Winderhitzer vergroert
wird, um ohne Verminderung der Windtemp. eine Verklrzung der Aufheizdauer
oder boi gleicher Aufheizdauer eino Erhdhung der Windtemp. oder beide Wrkgg.
gleichzeitig zu erreichen, 1. dad. gek., daB die Geschwindigkeit der Verbrennungs-
prodd. im Winderhitzer so weit gesteigert wird, dal} eine wesentliche Erhdhung der

Abgastemp. nicht mehr eintritt. — 2. Verf. nach 1, dad. gek., daR Gas und Ver-
brennungsluft in bekannter Weise mit Hilfe von Geblasen, Ventilatoren o. dgl.
mechanisch in die steinernen Winderhitzer eingefihrt werden. — Man erhéht also

die Windtempp. oder spart an Heizflachen, also an Zahl der Winderhitzer u. auch
an Gas infolge der kirzeren Heizdauer, bezw. infolge der Kkleineren Strahlunga-
flachen bei einer geringeren Anzahl von Winderhitzern. (D.R.P. 315060, KI. 18a
vom 1/4. 1913, ausg. 15/10. 1919.) Schabf.
Charles H. Frtlton, Elektrische Widerstandséfen von groRer Kapazitat fur
Zinkerze. Die Verss. mit dem Ofen wurden im LaboratoriumsmaRstab zu Cleve-
land, Ohio im Jahre 1914 begonnen, im Jahre 1916 im grofReren MaRstabe zu East
St. Louis, HI., tortgefihrt, wo der Prozef bis zum Jahre 1918 in Betrieb stand.
Oxydierte Zinkerzo oder gerdstete Zinkkonzentrate, mit zerkleinertem Koks und
Kohlenteerpcch gemischt, werden zu Briketts (von 23,5 cm Durchmesser und 53 eni
Lange), in ahnlicher Weise wie bei der Erzeugung von Graphit- oder Kohlenelek-
troden, geformt. Das Mischungsverhéltnis &ndert sich mit der Natur des Erzes,
z. B. ist es 100 Teile Erz, 70 Teile Koks und 18—20 Teile Pech. Diese Briketts
behalten ihre Form wahrend und nach der Dest. des Zn. Sie verlieren bei der
Dest. 30—50*/0 ihres Gewichtes. Durch einen elektrischen Strom werden sie so
weit erhitzt, dal das Zn destilliert. Wahrend der Dest. ist das Brikett durch eine
bewegliche Retorte bedeckt, der Zinkdampf und das CO werden in einen Konden-
sator gefihrt, wo das Zn niedergeschlagen wird. Das Brikett wirkt wahrend der
Dest. als kontinuierlicher Widerstand; es empfiehlt sich die Anwendung von
Wechselstrom. Der in East St. Louis verwendete Ofen hatte, in 12 Reihen ange-
ordnet, 36.Briketts im Gewichte von ca. 1400—1450 kg (etwa 770 kg Erz). Die
Destillationszeit betrug etwa 6 Stdn.; in 24 Stdn. wurden 3 Chargen verarbeitet.
Uber die ersten Laboraloriumsverss., die Herst., Zus. und Eigenschaften der Bri-
ketts, Uber Einzelheiten der Einrichtungen der Betriebsanlage zu East St. Louis,
sowie Uber die dort erhaltenen Bctriebsresultate werden eingehende Mitteilungen
gemacht. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 2159—95. Sept. 1919.) Ditz.
Joachim Jonsson, Hamburg, Verfahren zum oberflachlichen Verstohlen bezw.
Harten von Gegenstdnden aus kohlenstoffarmem Eisen (Schmiedeeisen) durch Gliihen
derselben in Beriihrung mit kleinen Stiicken kohlenstofFreichen Eisens (Guleisen)
dad. gek., dal3 die fertig geschmiedeten Werkstiicke, nachdem sie von Zunder und
Schlacken gut gereinigt sind, entweder mit mdoglichst dinnen Blattchen auB Guf3-
eisen, am besten Grauguf3, belegt, oder aber mit mehr oder weniger feingekdmtem
Pulver aus Gufeisen bestreut und zweckmaRig unter Zugabe eines FluBmittels in
einem Schmiedefeuer so weit erhitzt werden, bis bei heller Weil3glut das GuBeisen
schm, und sich unter Abgabe eines Teiles seines Kohlenstoffs mit dem Schmiede-
eisen oberflachlich zu Stahl verbindet. — Das Verf. ermdglicht die schnelle Herst.
von durchaus brauchbaren Werkzeugen auch in Kkleineren Betrieben, wenn guter
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Werkzeugstahl in den erforderlichen Abmessungen und Formen nicht vorhanden
ist. (DKP. 317087, KI. 18c vom 9/12. 1917, ausg. 8/12. 1919.) Scharf.
F. E. Bash, Temperaturen lei der Stahlerzeugung im elektrischen Ofen,
Flaminofen und beim BessemerprozeB. Die Ergebnisse durchgefihrter Temperatur-
messungen bei der Stahlerzeugung nach den verschiedenen Verff. werden, in
Tabellen und Kurven zusammengestellt, mitgeteilt und n&her erortert. (Bull. Amer.
Inst. Mining Engineers 1919. 1739—50. Sept. 1919.) Ditz.
Erdmann Kothny, ErsatzstdMe fur Chrom-Nickelstdhle. (Stahl u. Eiaen 39.
1341—48. 6/11. 1919. Traisen in Nieder-Osterreich. — C. 1920. 1. 238.) Grosch.
H. Albert, Uber die Vergiitung von Konstruktionsstahlen fiir Automobile. Die
Vergitungsverff. haben im allgemeinen 3 verschiedene Aufgaben. 1. Weiehmachen
des Stahles, um dessen Bearbeitbarkeit zu erleichtern und um innere Spannungen,
die vom Schmieden oder Walzen zuruickgeblieben sind, zu beseitigen. 2. Verguten
auf Festigkeit zum Zwecke der Erhéhung der Zugfestigkeit und der Elastizitats-
grenze auf Kosten der Dehnbarkeit, ferner zum Zwecke der Steigerung der Harte
und der Widerstandsfahigkeit gegen StoR und Dauerbelastung. 3. Harten des
Stahls zwecks Erhéhung seiner Widerstandsfahigkeit gegen Abnutzung und seiner
Schnitteigenschaften. Diese Vergitungsverfahren, deren Durchfiihrung kurz be-
schrieben wird, sind auf alle Arten von Stahlen, legierte u. unlegierte, anwendbar,
nur mufl der jeweilige EinfluR der kritischen Temp. bei der Warmebehandlung
beriicksichtigt werden. (Autotechnik 8. Nr. 18. 12—13. 6/12. 1919.) Ditz.
Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H., Siemensstadt b. Berlin, Verfahren zur
Gewinnung von gut verarbeitbarem Zink ans weniger gut verarbeitbarem gewo6hnlichen
Zink, 1. dad. gek., da durch das geschmolzene Zink bei einer Temp., bei der ein
nennenswerter Zinkverlust durch Oxydation, Verdampfung usw. noch nicht zu be-
firchten ist, Wasserdampf oder Kohlensaure liindurchgeleitct wird. — 2. Ausfiihrungs-
form des Verfahrens nach 1, dad. gek., daf an Stelle der Hindurchleitung von
Wasserdampf oder Kohlensdure in das Zink Holzkohle oder Holz cingefiihrt wird.
— Das Verf. beruht auf der Beobachtung, daR nicht nur, wie bisher angenommen,
die metallischen Verunreinigungen des Zinks also Pb, Fe, Cd, As, als Zinkschad-
linge anzusehen sind, sondern auch s und 0. (D.E.P. 301335, KI. 40a vom 9/10.
1915, ausg. am 15/12. 1919.) Scharf.
Walter Nestmann, CoIn-Kalk, Verfahren zum Raffinieren von Zink und
anderen Metallen durch langsames Umschmelzen und langeres Stehenlassen im ge-
schmolzenen Zustande, in der Weise, da bei demselben eine Sonderung der
spezifisch schwereren Fremdraetallc wahrend der Uberfihrung von fl. Zink in den
starren Zustand stattfindet, das Entfernen der Ubrigen Fremdelemente hingegen erst
nach rechtzeitiger Beseitigung der ausgesehiedenen, spezifisch schwereren Fremd-
metalle und nach wiedererfolgtem Einschmelzen des Metalls bewirkt wird. — Da3
Verf. ist auch fir Altzink geeignet. (D.R.P. 317;511, KI. 40a vom 1/4. 1919, ausg.
16/12. 1919.) Mai.
D. W. Jones, Bemerkungen uber die feuchte Extraktion des Kupfers. Zur
winnung von Cu und Cu-haltigen Pyritabbréanden vermahlt man diese mit 10 bis
15°/0 NaCl, brennt das Gemisch und laugt cs aus. Aus der Lsg. fallt man Ag u.
Au als Jodide und gewinnt das Cu als Metall durch Ausfallung mit Fe. Die tech-
nische Durchfiihrung des Verfs. wird zusammenfassend erortert. (Journ. Soc. Chem.
Ind. 38. T.365-67. 31/10. 1919. [18/12.* 1918].) Rihle.
Henry S. Mackay, Chemische und elektrochemische Probleme im Laugereibetrieb in
den Werlcen der New Cornelia Copper Co. Vf. bespricht zunachst die erforderliche
Unters, und Vorbehaudlung der Erse. Bei Anwendung von oxydischen Erzen muf3
deren Zus. u. der fiir die Laugerei geeignete Zerkleinerungsgrad ermittelt werden,
um mit dem anzuwendenden Lo&sungsmittel in der kirzesten Zeit die maximale

Ge-
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Menge an Cu und ein Minimum an Verunreinigungen in Lsg. zu bekommen. Am
wirtschaftlichsten iRt die Anwendung einer 2°/0ig. H,S04, wobei der Saureverbrauch
am geringsten, die Auslaugung von Cu am grof3ten, die der Verunreinigungen am
geringsten ist. Die auf den Anlagen der New Cornelia Copper Co. zu Ajo, Ariz.
verarbeiteten Erze konnen durch eine besondere Vorbereitung fur die elektro-
chemische Behandlung geeignet gemacht werden. Die Art der chemischen Kon-
trolle des Ldsungsmittels und des Elektrolyten, die Vorbehandlung des Erzes mit
Rucksicht auf die Menge u. Form des Fe im Erz, die Durchfiihrung des Laugerei-
prozesses und der elektrolytischen Abscheidung des Cu aus den Laugen, wie sie
in dem genannten Betrieb durchgefuhrt wird, werden vom Vf. an Hand von Be-
triebsdaten ausfihrlich besprochen. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919.
1029-44. Sept. 1919.) Ditz.
Eduard Keller, Wasser und Chloride in Zementkupferbriketts. Bezugnehmend
auf die Abhandlung von S. Skowronski u. K. W. MC Comas (Bull. Amer. Inst.
Mining Engineers 1919. 109; C. 1919. IV. 278), die naher diskutiert wird, teilt Vf.
die Ergebnisse eigener Verss. Uber die Ggw. von W. in den Briketts, Uber die
spontane Oxydation (Erglihen) der Briketts beim Trocknen (durch Erhitzen auf
relativ niedrige Temp.), tGber die Ggw. von Chloriden und Uber die Zus. der beim
Erhitzen der Briketts erhaltenen Kondensate mit. In welcher Verbindungsform das
ClI urspriinglich in den Briketts enthalten ist, kann nicht angegeben werden. Die
B. der verfluchtigten und kondensierten Chloride (des Cu, As, Ag und Au) durch
die Einw. von NaCl ist schwierig zu erklareu. FeCl, kdénnte bei stattfindonder
Oxydation solche Rkk. hervorrufen, und die tatsachliche Ggw. von Fe in den
Briketts wirde diese Moglichkeit plausibel machen. Bei den in den Kupferschmelz-
ofen herrschenden Tempp. konnen die Verluste au Cu durch Verfliichtigang be-
trachtlich und die an Edelmetallen noch gréRer sein. Die Ggw. von As kann
groBere Verluste an Edelmetallen verhiiten. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers
1919. 1773—77. Sept. 1019.) Ditz.
F. E. Rash, Die Herstellung und die elektrischen Eigenschaften von Manganin.
Das Manganin, eine hauptsachlich aus Cu u. Mn (ferner aus Ni und etwas Fe)
bestehende Legierung, ist infolge seiner glinstigen Eigenschaften als Ersatz fiir Cu
bei der Herst. elektrischer Instrumente und Maschinen viel verwendet worden.
VA£. berichtet Gber die Ergebnisse von Unterss. betreffend die Herst. von Manganin
verschiedener Zus. und die vergleichsweise Prifung der elektrischen Eigenschaften
in Abhangigkeit von der Zus. und der Art der Darst. Kleine Anderungen im
Mangangehalt. beeinflussen den Temp.-Widerstandskoeffizienten nicht. Durch die
Ggw. zu groRer Mengen Fe wird derselbe mehr negativ, ahnlich wirkt auch Si,
dessen EinfluR sich aber nicht genau kontrollieren lat. Sauerstoff macht den
Koeffizienten stark positiv, C scheint auf ihn keine Wrkg. zu haben und redueiert
vorhandene Oxyde. Bei der Herat. der Legierung sind Tongraphit- oder Tontiegel
nicht empfehlenswert, da sic Si zufiihren; Alundumticgel wéaren geeignet, sind
aber zu teuer, Magncsiatiegel oder mit Magnesia ausgefitterte Graphittiegel gaben
befriedigende Resultate. Glihen in CO03 fiihrte zu glnstigen Ergebnissen, Gliihen
in Luft verursacht Oxydation von Mn und erhoht den Temperaturkoeffizienten,
Gluhen im elektrischen Widerstandsofen ist einfach durchfihrbar und gibt gute
Resultate. Empfehlenswert ist die Verwendung von elektrolytischem Cu, winschens-
wert die von elektrolytischem Ni u. GoLDSCHMIDTschem Mn. (Bull. Amer. Inst.
Mining Engineers 1919. 1717—22. Sept. 1919.) Ditz.
Neues vom Blei. Wahrend des Krieges ist infolge des Mangels au Antimou
der Ersatz desselben durch andere Metalle bei der Herst. von Bleilegierungen vor-
geschlagen worden. Diesen neueren Bleilegierungen wird auch in Zukunft eine
groRere Bedeutung zukommen. Eine derartige harte Bleilegierung ist das von
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Frary u. Temple hergestellte .,Uko Eard Metal*“, eine harte Bleilegierung, die
98—99°/0 Pb, sowie Ba u. Ca enthalt, die durch einen elektrolytischen ProzeR in
die Legiorung eingefihrt werden sollen; die Legierung soll sich als Ersatz fir
Babbittmetall eignen. Das CalciumlagermetaTl der Metallhiittenwerke Schaefeb u.
Schael, Breslau, besteht aus einer Legierung von Pb mit angeblich einer Anzahl
anderer wertvoller Metalle. Im wesentlichen werden aber seine Eigenschaften
durch den Gehalt an Ca bedingt, welches mit einem Teil des Pb eine chemische
Verb. eingeht, die im geschmolzenen Pb 1, in der erstarrten Legierung aber gleich-
malig auskrystallisiert enthalten ist. Die Krystalle besitzen ziemlich groRe Harte,
die GrundmasBe ist zwar fester als Pb, besitzt aber zum Teil noch dessen Schmieg-
samkeit. Diese ermdglicht leichtestes Einlaufen eines Lagers, wéhrend die harteren
Krystalle des Calciumbilcies die eigentliche Laufflache bilden. Da deren Héarte aber
noch etwa geringer ist als die des schmiedbaren Eisens, so tritt auch bei schlech-
tester Schmierung niemals ein Fressen zwischen Welle u. Lager ein. Die Schmelz-
temp. der Legierung liegt bei etwa 370°, wahrend das ZinnweiBmetall schon bei
180—200° schmilzt. Eine andere Gruppe von harten Bleilegierungen sind die mit
Natriumgehalt. Eine Blei-Natrium-Legierung mit 1,5°/0 Na ist unter dem Namen
Nohcetmeta.il oder Temperit-Lead in Anwendung gekommen. Von Hanemann u.
W ilh. Stockmeyer (D.R.P. 309758 [1916]) wurde eino Blei-Natrium-Legierung mit
unter 1,5% Na und unter 1°/0 Mg vorgCBchlagen; der Mg-Gehalt soll die Hérte
wesentlich erhdhen. Nach Goebel (Ztselir. Ver. Dtsch. Ing. 63. 424; C. 1919. IH.
120) sind die Blei-Natrium-Quecksilber-Legierungen vielleicht zu weiterer Anwendung
berufen, da dor Quecksilberzusatz die Widerstandsfahigkeit gegen Korrosion gunstig
beoinflult Die Eigenschaften der reinen Blei-Natrium-Legierungen und der Blei-
Natrium-Quecksilber-Legierungen werden naher beschrieben u. Angaben Uber Lot-
legierungen, bei welehon durch; Zusatz von Cd an Sn gespart wird, gemacht.
Solche Lote wurden von Charles W. H ill (Metal Industry 16. 412; C. 1919. H.
582) vorgoschlagen. Blei-Cadmium-Legierungen Bind auch fiir Lagermetalle vor-
geachlagen worden. Nach Mitteilungen vom ,,Reicher Trost“ in Reichenstein haben
sich Blei-Arsen-Legierungen mit hochstens 3—4°/, As als gegossenes und gepref3tes
Material, z. B. fir Rohre, bewahrt, die billiger als Antimonhartblei sind und auch
Baurehestandiger sein sollen. Schlief3lich wird noch die Zerstérung von Bkidachem
unter dem EinfluR von Eichenholz und Durchfrcssungen von Bleiblech in Verb. mit
Beton (und KoksgruB) erwahnt. (Metall 1919. 299—301. 25/11. 1919.) Ditz.
P. D. Merica, R. G. Waltenberg und H. Scott, Die Hitzebehandlung von
Durdlwninium. {Auszug.) Es wurde die Einw. wechselnder Bedingungen bei der
Hitzebehandlung auf die mechanischen Eigenschaften erforscht und daraus die
giunstigsten Bedingungen daflir abgeleitet. Darnach sollte die Temp. des An-
lassens nicht Gber 520°, die Temp. der eutektischen Legierung CuAl,, hinausgehen,
aber so nahe wie mdoglich daran sein; die Sticko sollen 10—20 Min. auf dieser
Temp. gehalten und dann in sd. W. abgeschreckt werden. Das Harten geschieht
fur die meisten Zwecke am besten durch fiinftagiges Erwarmen (Altem) auf 100*.
Weiterhin wird eine Theorie entwickelt Uber daB Hartwerden von Duraluminium
wahrend des Alterns nach dem Abschrecken von hdheren Tempp., die begriindet
wird auf die abnehmende Loslichkeit der Verb. CuAls in fester Lsg. in Al bei
von 520° auf gewdhnliche Tempp. abnehmenden Tempp. Danach zeigt das Harten
des Daraluminiums viel Ahnlichkeit mit dem Harten des Stahls. (Scientific Paper
Nr. 347, U. S. Bureau of Standards; Joum. Franklin Inst. 188. 549—50. Oktober
1919.) Rahlb.
C. F. Smart, EinfluB der Warmebehandlung auf Kanonenmetall. Einleitend
werden kurz die Ergebnisse der Unterss. von H.S. u. J. G. S. Pkimrose (Inl. Inst.
Metals 9. 158) und des U. S. Bureau of Standards (Techn. Papers 59 u. 60) uber
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die Warmebehandlung von Brome (mit 88% Cu, 10% Sn u. 2% Zn) besprochen
und hierauf ausfiihrlicher die der eigenen Unterss. des Yfs. Uber die Wrkg. des
Glihens mit nachfolgender Kiihlung u. besonders uber die Wrkg. des Abschrecken»
mitgeteilt. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1875—81. Sept. 1919. Univ.
v. Michigan.) Ditz.
E. Krause. Trichlorathylen als Entfettungsmittel in der Mdallwarenindustrie.
Zum Beinigen geschliffener oder polierter Metallteile von dem anhaftenden Schleif-
und Polierschmutz hat sich Trichlordthylen von dem durch Chlorierung und Ace-
tylen herstellbaren Prodd. am geeignetsten erwiesen, das gegenliber Bzn., Bzl. und
Petroleum den Vorteil hat, vollkommen feuer- und explosionssicher zu sein. Um
die Verloste durch Verdunsten mdoglichst einzuschranken, bedient man sich vorteil-
haft eines besonderen Spulkastens mit dichtschlieBendem Deckel, wie er schon seit
Jahren in der Metallwareuindustrie als Behalter fiir Bzn. usw. gebraucht wird. Das
Pettlésungsmittel wird dann automatisch filtriert und fur jede neue Arbeit wieder
gebrauchsfahig gemacht Die Einrichtung des Spultisches wird naher beschrieben.
Das durch Auflssen von Fett und Ol angereicherte Prod. 1aRt sich auch durch
Dest wiedergewinnen. Ein hierfir besonders geeignetes Verf. (vgl. Mitteil, des
Schweizerischen Acetylenvereins 9. Nr. 6) wird au Hand einer Abbildung be-
schrieben. (Metall 1919. 301—3. 25/11. 1919.) Ditz.
E. H. Schulz, Loétmetalle und Létlegicrungen. Vf. erortert einleitend die An
forderungen, die der Verarbeiter an ein Lot stellen muB, und die Einteilung der
Lote in Weichlote, Hartlote und Speziallote. Ausfihrlich werden dann die Zus.
u. die Eigenschaften der Weichlote u. deren gednderte Zus. wahrend des Krieges
besprochen, ferner die Zus., Herst. und die Eigenschaften der Zinn-Kupferhartloti
und die Eigenschaften der daraus durch Zusétze von Sn, Ag oder Ni herstellbaren
Legierungen. Fir Loétungen von Neusilbergegenstanden wird (analog dem Verf. bei
Messing) das Lot auch in der Weise hergestellt, dal Abfalle der betreffenden Legie-
rung mit einem Ziukzusatz verschmolzen werden. Weitere Angaben betreffen die
Silberlote und Goldlote. Letztere werden gewdéhnlich durch Legieren von Au, Ag
und Cu hergestellt; manchmal werden auch solcho angewendet, die auer Ag und
Cu auch noch Cd oder Zn und Sn enthalten. (Metall 1919. 313—16. 10/12.
1919.) Ditz.
Pritz Greiner, Stuttgart-Cannstatt, Vorrichtung zum Auftrdgen von Zinn in
flissigem Zustand auf die Rander von Blcchen zum Zwecke einer Verb. durch
Léten, gek. durch zwei in entgegengesetzter Bichtung von innen nach auflen sich
drohende Walzen, die in einem von unten auf geeignete Weise heizbaren Kessel
fir das Zinnbad gelagert sind. (D.B.P. 315972, KI. 49f vom 15/11. 1917, ausg.
17/11. 1919.) ' M al
H. J. French, Herstellung und Eigenschaften von als Konstruktionsmaterial
verwendeten diinnwandigen Roéhren. Vf. bespricht die verschiedenen Herstellungs-
methoden der fir diesen Zwcek geeigneten Bohren, ausfihrlicher die Erzeugung
von nahtlosen Bohren, sowie die Eigenschaften der im Flugzeugbau verwendete»
nahtlosen Bohren, ferner die Erzeugung und die Eigenschaften der geschweifiten
Stahlréhren. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1855—74. Sept. 1919.) Dit*.
A Stadeier, Fortschritte der Metallographie. Zusammenstellung der Literatur
far April bis Juni 1919 (Metallographie im Eisenbahnwesen, Priufungsverff., physi-
kalisch-thermisches Verhalten, Aufbau, Sonstiges). (Stahl u. Eisen 39. 1438—41.
20/11. 1919.) Groschupf.

X. Farben; Farberei, Druckerei.

Ogkar Ganmnitz, Hydrosulfitateen auf Stapelfasermischgeweben. Die Herst.
gangbarer Melangen durch Atzen mit einem geeigneten Griudelmuster wird b«-
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schrieben und durch eine Probe erlautert. Die Buntatzen bestehen aus hydrosuifit-
bcBtandigen, basischen Farbstoffen, die mit Tanninglycerin fixiert werden. Als
Walzenmuster wéhle man ein nicht zu schwaches, in der Zeichnung geeignetes
Grundel. Nach dem Drucken muB in der Mansarde gut getrocknet und hierauf im
MATHER-PLATTschen Schnellddampfer 2-mal je 3—5 Min. mit mdglichst trockenem
Dampfe gedampft werden. Man benutzt die beim Mather - Platt vorhandene
Trockcntrommel. Vornehmlich atzt die Stapelfaser, man erhalt webiihnliche Effekte.
Nach dem D&mpfen wird breit auf der Padding mit30°w. Bade von 5 g Broch-
weinstein im Liter foulardiert, ‘nStde. liegengelassen,im Strang mit k. W. aus-
gewaschen, getrocknet, dekatiert u. auf einer Filzmulde schwach gepreRt. (Farber-
Ztg. 30. 286-87. 15/12. 1919.) Suvern.
Georg Eudolph, Farben von Mischungen aus Wolle und Stapelfaser. Fiur die
Verwendung substantiver Farbstoffe in Mischung mit neutral aufziehenden Woll-
farbstoffen, flir das Farben mit Diazofarbstoffen und geeigneten Wollfarbstoffen u.
das Farben mit Kipenfarbstoffen werden Beispiele gebracht. (Férber-Ztg. 30. 285
bis 286. 15/12. 1919.) Suvern.
Anne Marie Louise Lenrquin, Uecle-Brissel. Verfahren zur Vorbereitung
eines Gewebes oder einer anderen Unterlage fur den Bruck, unter Anwendung auf-
einanderfolgender Ubcrzugsscbichten aus Olfarben, wobei jede Schicht nach Trock-
nung der vorgehenden aufgetragen und nach der 'Trocknung einer Bimsung unter-
zogen wird, dad, gek., daB fir jede der aufeinanderfolgenden Schichten der Farbe
eine grolRere Menge gekochten Leindles und eine gréRRere' Menge lllelitiger Essenz
»ugesetzt wird, als bei der vorhergehenden Schicht. (D.E.P. 316942, KIl. 15k vom
10/9. 1916, auBg. 5/12. 1919.) M ai.
Eobert Cohn, Uber eine eigenartige Verfalschung von Bleimennige. Der Vf.
berichtet Gber eine Verfalschung von Bleimennige durch Bariumsulfat, das mit
einem Teerfarbstoff gefarbt war. (Chem.-Ztg. 43. 905. 23/12. 1919. Chem. Lab.
Dr. Kobert Cohn, Berlin W. 15) Jung.
Arthur Grinert, Weimar, Verfahren und Vorrichtung zum Fixieren und.
Schwarzen von BleistiftaufZeichnungen auf Papier, darin bestehend, daR das Papier
»wischen Metallplatten oder Metallwalzen der Einw. der wob. Elektrolyse aus-

gesetzt wird. — Man kann Schwachstrom oder auch Starkstrom von gewdéhnlicher
LichtBparmung und als Elektrolyt gewdhnliches ungesauertes W. anwenden.
(D.E.P. 317444, KI. 75¢c vom 11/5. 1919, ausg. 16/12. 1919) Mai.

Die Schwarzfarben in der Anstrichtechnik. Besprechung der heute gebrauch-
lichen Schwarzfarben, ihrer Herst.,, Verwendungsfahigkeit, Verarbeitung und der
ehemisch-analytischen Unterscheidung. Besonders behandelt wird die Herst. des
Rebenschwarz aus Weinhcfc, des Grudekoksschwarz, des Beinschwarz, des Eisen-
schwarz, des klnstlichen Braunsteins, des Holzkohlenschwarz, der schwarzen Farb-
lacke, der RuRe, des Acetylenschwarz, des Braunsteins, des schwarzen Tonschiefers,
des Graphits u. die Verwendung der Schwarzfarben in wss. Bindemitteln. (Farben-
Ztg. 25. 274—77.15/11. 318-19. 22/11. 360—62. 29/11. 406—7. 6/12.1919.) Siivern.

-n, Die Schwarzfarben in der Anstrichtechnik. (Vgl. Farben-Ztg. 25. 274ff,;
vorst. Ref.) Die Verwendung der Schwarzfarben in Lein6lfirnis u. anderen dlen,
in Ol- und Spritlacken u. zu Mischfarben wird beschrieben. (Farben-Ztg. 25. 449
bis 451. 13/12. 1919.) . Sivern

XI1. Harze; Lacke; Firnis; Klebmittel; Tinte.

Lonis Edgar Andes, Mechanische Anstreich- und Lackierterfahren. Das
Arbeiten mit dem Spreader, mit die, Losungsmittel zurtickgewinnenden Streich-
muschinen, mit Lackicrmaschinen, durch Aufsprithen und das Trommellackierverf.
werden beschrieben. Eine brauchbare Vorrichtung zum Lackieren von Fubdden
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iat nicht bekannt geworden. Weiter werden AnatreiehVorrichtungen fur Stabe und
Latten, Malstdbe, Blechtafeln, Draht u. Bohre, ein Anatrichverf. fir Dampfkessel,
eine Lackiermaschine fur kleine Hohlkérper aus Metall und eine Anstreichvorrich-
tung fur Decken und Wénde erldutert Ausfihrlich wird endlich das Tauch- und
Spritzverf. behandelt. (Kunststoffe 9. 297—99. November. 313—15. 321—24. De-
zember 1919.) Suvern.
Felix Fritz, Der Kaurikopal und seine Gewinnung. Yf. schildert die Ver-
haltnisse, unter denen der Kaurikopal in Neuseeland gewonnen wird. (Chem. Um-
schau a. d. Geb. d. Fette, Ole, Wachse. Harze 26. 127—29. 25/8. 1919.) Sch&NF.
Ludwig Paul, Autooxydation des Kolophoniums. Von einem Kolophonium-
staub hatten sich 1916 etwa 16°/0 in Petroleum gel. Das wies hin auf einen Ge-
halt von 84% /9-Pininsaure u. 16% y- oder «-Pininsaure. Nach 3 Jahren bestand
der Staub trotz Aufbewahrung bei tunlichstem Luftabschluf? aus 100% /?-Pimnsaure.
Diese und ahnliche Wrkgg. werden zurickgefihrt auf einen umlagernden Einflu
des kolloid gebundenen W., wahrend die oxydierende Wrkg., falls sie nicht aus
der Substanz selbst entstammt (Autooxydation), wenn nicht als fraglich, so doch
als sehr untergeordneter Natur bezeichnet wird. (Kolloid-Ztschr. 25. 241—46. Dez.
[20/6.] 1919. StralRburg i/E.) Liesegang.
Ericli Glaser, Der Steinkohlenteer als Rohstoff fiir kiinstliche Harze. Besprechung
der Fabrikation von Kunstharzen aus Cumaron, Inden und den Phenolen des Teeres.
(Seife 4. 132—33. 15/10. 1919.) Schonfeld.
W alther Schrauth und Richard fiueter, Uber die Verwendung des Tetralins
bei der Herstellung von Zack- und Firnisprodukten. Die Eigenschaften von Tetr-
alin, Tetralinessenz und Tetralin extra werden beschrieben. lhre Verdunstungs-
dauer ist groRer als die bisher gewohnte, Tetralin verdunstet schneller, als nach
dem hohen Kp. anzunehmen wére, und ebenso sehnell wie Tetralinessenz. Der
Flammpunkt der Prodd. setzt die Gefahren bei ihrer Verarbeitung herab. Das
Losungsvermdgen der drei Prodd. fir die verschiedenen Lackgrundstoffe ist nicht
gleich, was an Beispielen erldutert wird. Die Prodd. werden auch fir die Herst.
hochwertiger Friedensware ein wertvolles Material darstellen. (Farben-Zig. 25. 535
bis 536. 27/12. 1919. Berlin u. Dessau.) Sivern.
Ewald Rasch, Klebstoff aus Zellstoffablaugen. Vf. bemerken, da das von
Konig (Seifensieder-Ztg. 45. 409; C. 1919. Il. 428) beschriebene Verf. von ihm er-
funden sei. (Chem.-Ztg. 43. 107. 1/3.1919.) Schonfeld.
Kitt fur Dampfleitungen. Es wird folgende Mischung empfohlen: 6 Teile
Graphit, 3 Teile Kreide, 8 Teile Bariumsulfat und 3 Teile gekochtes Leinél. Die
festen Bestandteile werden so fein wie méglich mit dem Ol verrieben. (Rev. de
chimio ind. 28. 347. Oktober 1919.) Fonrobert.
Kitt fir Dampfleitungen. Meist wird Mennigekitt verwendet oder ein Kitt
mit Bleiweil. Als Basis dient ein fettes, nicht trocknendes 6l. Dieses wird aber
doch schlieBlich an der Luft hart. Um das zu vermeiden, verwendet man in
manchen Fallen besser Mineralble, die weder sauer werden, noch verharzen, von
Dampf nicht zersetzt werden und sich ebenso gut mit Mennige oder Bleiweil3 an-
rihreu lassen. (Rev. de chimie iud. 28.347. Oktober 1919.) Fonrobert.
Luftfahrzeugbau Schiitte-Lanz, Mannheim-Rheinau, Verfahren nur Herstellung
von kaltflissigem Glutinleim, dad. gek., dal der Leim zuné&chst in an sich bekannter
Weise mit S&uren oder sauren Salzen behandelt und darauf mit I'ecrsikkativen und

mit Hartungsmitteln vermischt wird. — Als Hartungsmittel kommen Formaldehyd,
Paraformaldehyd, Alaun und Chromalaun in Betracht. (D.R.P. 316364, Kl. 22i
vom 29/9. 1917, ausg. 20/11. 1919.) M ai.

Badische Anilin- & Soda-Fabrik, Ludwigshafen a. Rh., Verfahren zur Dar-
stellung von Harzemulsionen, dad. gek., daR man kinstliche Harze, insbesondere
1. 2. 22
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die harzartigen Formaldchydkondensationsprodd. aromatischer Verbb. in hoch-
siedenden organischen Losungsmitteln auflést und diese Lsgg. alsdann mit Seifen-
Isgg. innig mischt. — Die dauernde Anwesenheit der hochsiedenden organischen
Ldssngsmittel ist fir das Bestehen und die Haltbarkeit der Emulsion unerlaflich,
da sich bei Entfernung der genannten Mittel das Harz zusammenklumpt. Das harz-
artige Kondensationsprod. aus Naphthalin und Formaldehyd (vgl. Pat. 207743;
C. 1909. 1. 1208) gibt mit Monochlorbenzol und Turkischrotdl eine feine Emulsion
von salbenartiger Konsistenz, die mit W. zu milchartig aussehenden Fil. mischbar
ist.  Unter Umstanden ist es zweckmaBig, zum Verd. statt W. verd. Lsgg. von
Leim oder ahnlichen Stoffen zu verwenden. Man kann einen Teil des Monochlor-
benzols auch zum Turkischrotél hinzufiigen und diesem auflerdem geringe Mengen
eines Alkalis, wie Ammoniak usw., zusetzen. (D.E.P. 307123, KI. 22g vom 23/1.
1917, ausg. 4/8. 1919.) Mai.

Heinrich Salvaterra, Bestimmung der Verseifungszahl in dunkelgefarbten
Harzen. Bei der Best. der VZ. in Harzen lieR sich das Ende der Titration mit
Phenolphthalein in einigen Fallen wegen der Dunkelfarbung der Lsg. nicht er-
kennen. Der Vf. setzte neben einer Blindprobe 3 Parallclproben an u. bestimmte
in der einen die zur Neutralisation notwendige Menge %-n. HsS04 ungefahr mit
einer 2°/0ig. Alkaliblaulsg. als Indicator; die zweite und dritte Probe wird nach
dem Abkihlen mit einer zur Neutralisation nicht hinreichenden Menge ’/a-n. H2SO,
versetzt und mit 86—95%ig. A. auf 200 ccm aufgefillt. 100 ccm, abfiltriert,
werdeu mit Alkaliblau oder Phenolphthalein zu Ende titriert. In einem Fall, wo
auch die filtrierte Lsg. zu dunkel war, wandte der Vf. mit Erfolg die modifizierte
STIiEPELsclie Methode an. (Chem.-Ztg. 43. 765—66. 6/11. 1919. Wien, Lab. f.

ehem. technol. organ. Stoffe d. Techn. Hochschule.) Jung.
XIV. Zucker; Kohlenhydrate; Starke.
F. E.. Bohtlingk, Einige Betrachtungen tber Mihleneinrichtungen. Theoretische

Betrachtungen uber die Wirkungsweise der Zuckerrolnmihlen. (Archief v. d.
Suikerindustrie in Ned. Indie. 1919. 2037—45. [5/1. 1920.] Soerabaia, Vers.-Stat. f.
Java-Zuckerind. Sep. v. Vf.) Hartogu.

Vlad. Stanok, Bericht Uber die Saturation nach PSenicka. Das Verf. besteht
darin, daR man dem Diffusionssafte vor dem Anwarmen 10—20% saturierten Saftes
samt dem Schlamme und etwas CaO zur Aufhebung der sauren Kk. des Saftes u.
Vermeidung der Rickscheidung zusetzt, dann durch Erhitzen scheidet und nach
Zugabe des Ubrigen Saftes in die Malaxeure wie gewdhnlich saturiert. Es wird
damit bezweckt, zunachst den Saft zu neutralisieren und die Mikroorganismen zu
unterdriicken und dann die Ausscheidung des Hauptanteiles der durch CaO fall-
baren Nichtzucker vor der eigentlichen Saturation durchzufthren. Das Verf. hat
sich im Fabrikbetriebe, auch bei Verarbeitung angefrorener und von Schlammfaule
befallener Riben sehr bewahrt. (Ztschr. f. Zuckerind, d, cechoslovak. Rep. 44. 73
bis 76. 11/12. 1919. Prag, Vers.-Stat. fiir Zuckerind.) Ruhle.

Verein der Zuckerindnstrie in Bohmen, Prag, Verfahreti zum Entfarben
von Flissigkeiten, namentlich Zuckersaften, durch Filtrieren tber Carboraffin o. dgl.,
dad. gek., daB man das mit W., Zuckerlsg. o. dgl. Fil. vermischte Entfarbungs-
mittel nach dem Absetzen in einem GefaR von der tiefsten Stelle dieses GefaRes
aus in die Filterpresse pumpt, bis die Filterpressenrahmen mit dem Entfarbungs-
mittel angefullt sind, worauf in tblicher Weise filtriert und nach Erschépfung das
Entfarbungsmittel abgestBt wird. — Schon die ersten Filtrate sind klar, die Ent-
farbungswrkg. ist weit starker, als bisher, und man bengtigt zum AusBURen be-
deutend weniger W., als beim Ublichen Filtrieren. (D.E.P. 317449, KI. 89c vom
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1/8. 1917, ausg. 16/12. 1919. Dio Prioritat der dsterr. Anm. vom 6/7. 1917 ist be-
ansprucht.) Mai.
H. Kalshoven, Korn in Melasse. 2. Mitteilung. Nach dem friher (Arch.
Suikerind. Ned-Indic 1919. 1562; C. 1919. IV. 1106) mitgeteiltcn Vert. sind die
Melassen von etwa 80 Fabriken untersucht, dio Ergebnisse in Tabellenform und
graphisch mitgeteilt und daraus fiir die Verarbeitung der Rohrzuckermelassen ge-
folgert: Die Reinheit der kornfreien Melassen nimmt regelmé&Rig ab mit steigendem
Brix, daher ist es empfehlenswert, entweder auf einen nicht zu hohen Brix ein-
zudampfen, und dann langsam mdglichst tief abzukihlen, oder beim Mangel an
Kuhlwasser recht stark einzudampfen, wahrend der Abkihlung W. zuzufiigen und
bei madglichst niederer Temp. zu zentrifugieren. (Archief v. d. Suikcrindustrie in
Ned. Indie 1919. 1967—73. 16/12. [18/9.] 1919. Semarang, Vers.-Stat. f. Java-
Zuckerind. Sep. v. Vf) Hartogh.
Q. Bruhns, Alkalische Kupferlésung fiir Zuckerbestimmung mit Salicijlsaure
herstellbar. Eine Lsg., die die gleichen Ergebnisse wie die FEnLINGsche Lsg. gibt,
ist: 90 g Na-Salicylat und 50 g NaOH gelést zu 500 ccm; diese Lsg. ist jedesmal
vor dem Vers. mit der gleichen Menge der Ublichen Cu-Lsg. (34,6 g krystallisiertes
CuSO™ zu 500 ccm gel.) zu mischen. Der dabei erhaltene Nd. des CusO scheint gut
filtrierbar zu sein, sich also auch fir die Gewichtsanalyse zu eignen. Vf. hat die
Best. stets malanalytisch durchgefihrt. Es scheidet sieh dabei nach Zusatz von
HaS04 oder HCI fast alle Salicylsiiure ab, was aber die Titration nicht beein-
trachtigt. Verwendet man eine Zuckerlsg., die noch den Pb-UberechuR von der
Klarung mit Pb-Esaig enthalt, so erhalt man gegeniiber FEHLiNGscher Lsg. um
0—1,5 ccm Thiosulfat abweichende Werte. Die Ursache fur diese unregelméaRigen
Abweichungen hat Vf. noch nicht aufgefunden, so daR die Salicylsdure enthaltende
Lsg. nur auf Pb-freie Zuckerlsgg. angewendet werden kann. (Zentralblatt f. Zucker-
ind. 28. 158-59. 22/11. 1919.) Ruhle.
P. Beyersdorfer, Die Ostsche Kupfcrkaliumcarbonatlésung und ihre Eignung
zur Bestimmung von Invertzucker in den Produkten der Zuckerindustrie. Zur
Darst. der Lsg. werden 250 g K,C08 und 100 g KHCO, in etwa 700 g W. bei
60—80" gel.; dann wird die gewiinschte Menge Cu als CuS04-Lsg. allmahlich
unter bestdndigem Umschwenken zur Verhiutung eines Entweichens von CO, ein-
getragen, auf 1000 ccm aufgcfullt und durch ein gehéartetes Filter filtriert. Zur
Kontrolle wird durch einen UberschuR einer reduzierenden Substanz (Invertzucker)
der Cu-Gehalt der Lsg. bestimmt. Es wurden so Lsgg. mit 0,8, 1, 2, 3, 4, 5 und
6 g Cu im Liter hergestellt. Beim Uberschichten von 100 ccm der Lsg. 4 g Cu
im Liter mit 100 ccm 80°/0ig. A. tritt keine Mischung ein; nach kraftigem Schitteln
scheiden sich unten etwa 70 ccm einer blauen Schicht ab und oben etwa 130 ccm
einer farblosen Schicht, aus jener scheiden sich bald durch anhaftendes Cu-Salz blau-
gefarbte Krystalle von KnCOs ab. Die farblose Schicht enthdlt K,CO,. Verss.
zur Feststellung des Zustandes, in dem sich das Cu-Salz in der Lsg. befindet,
wurden angestellt durch Best. der Grofle des osmotischen Druckes der LBg. 6 g
Cu im Liter (Membran Rindsblasc). Das Ergebnis sprach nicht gegen die Annahme
der Mdglichkeit des kolloidalen Zustandes. — Verhalten der Lsgg. zu Rohr-
zucker. Es wurde untersucht, inwiefern bei stets gleichbleibendcm Zuckergehalte
die Menge des durch reinen Rohrzucker reduzierten Cu abhangig ist: a) vom Cu-
Gehalte der Cu-Lsg., b) vom angewandten Volumen dieser Lsg., ¢) von der Reak-
tionstemp. u. d) von der Reaktionszeit. Der Zucker wurd e stets in 0,001-n. Soda-
Isg. gel., um jede Inversion durch H-lonen hintanzuhaitcn. a) 10 g Raffinade,
gel. zu 50 ccm, wurden im 125 ccm-Kolben mit 75 ccm der verschiedenen Cu-
Ldsungen versetzt, geschittelt, 15 Minuten bedeckt, in ein siedendes Wasserbad

gestellt, dann in flieBendem Wasser von 17—20° gekihlt. Mit steigendem Cu-
22*
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Gehalte der Lsgg. nahm die Menge des reduzierten Cu zu, und zwar von 5,9 mg
bei der Losung 0,8 g Cu im Liter auf 13,7 mg bei 3 g Cu im Liter und von da
auf 16,0 mg bei 6 g Cu im Liter. — b) 10 g Raffinade, gel. zu 25 ccm, wurden
im 125 ccm-Kolben mit 25, 50, 75 und 100 ccm der Lsg. 4 g Cu im Liter ver-
mischt und 20 Minuten lang im sd. Wasserbade erhitzt und abgekihlt. Es zeigte
sich, daB der Rohrzucker um so weniger angegriffen wird, ein je groferes Volumen
der Cu-Lsg. angewandt worden war, bei 25 ccm Cu-Lsg. 22,2 mg Cu, bei 100 ccm
Cu-Lsg. 11,4 mg Cu. — c¢) 10 g Raffinade, gel. zu 50 ccm, wurden mit 75 ccm
der Lsg. 4 g Cu im Liter in einem 125 ccm-Kolben zu 20 Minuten in ein Wasser-
bad von 60, 80 und 100° (sd.) gestellt und in einem vierten Vers. mit direkter
Flamme erhitzt, so daR das Anwéarmen 8, das Kochen 12 Minuten dauerte. Mit
steigender Temp. nahm die Zers, des Rohrzuckers und damit die Reduktion der
Cu-Lo6sung rasch zu (bei 60° 2,0 mg Cu, beim Kochcn 20,5 mg Cu). — d) 10 g
Zucker, zu 50 ccm gel., wurden in einem 100 ccm-Kolben mit 50 ccm der Cu-Lsg.
6 g Cu im Liter 10—50 Minuten im sd. Wasserbade erhitzt u. dann sofort filtriert.
Bei 10 Minuten wurden 13,0 mg Cu reduziert, bei 50 Minuten 34,5 mg; das Reduk-
tionBvermdgen des Rohrzuckers ist etwa der Erhitzungsdauer proportional. —
Verhalten der Lsg. zu reinem Invertzucker. Es sollte festgestellt werden,
in welcher Zeit die Reduktion praktisch beendet ist. Dies ist unter verschiedenen
Bedingungen nach 15—20 Minuten der Fall. Bei 20° wird die Cu-Lsg. durch
Invertzucker in ganz geringem MaRe angegriffen.

Die Empfindlichkeit der Cu-Lsg. gegen Invertzucker ist hinreichend groB3; es
ist damit noch 1 mg neben 10 g Rohrzucker in 50 ccm Lsg. nachzuweisen (bei
FEHLINGscher Lsg. noch 5 mg unsicher neben 10 g Rohrzucker). 1 Aquivalent
Invertzucker reduziert 3 Aquivalente Cu der Osxschcn Lsg. gegen 2-der Fehling-
schen Lsg. Ais Arbeitsweise wird vorgeschlagen: Invertzuckerarme Zuckerprodd.
werden mit der Cu-armen Lsg. 0,8 g Cu im Liter 15 Minuten, reichere mit der
Lsg. 4 g Cu im Liter 20 Minuten lang im bedekten sd. Wasserbade erhitzt; in
beiden Fallen werden 75 ccm der Cu-Lsg. mit der Zuckerlsg. in einem 125 ccm-
Kolben, der, wenn keine 50 ccm Zuckerlsg. genommen wurden, mit W. bis zur
Marke aufzufdllen ist, reduziert. Die Menge deB Cu,0 bestimmt Vf. maRanalylisch
mit KMn04 nach Bertsand (Bull. Soc. Chim. Paris [3] 35. 1285; C. 1907. |I.
763). Das Veif. wird eingehend nach Grundlagen und Ausfiihrungsweise erortert.
Wegen der Einzelheiten der grundlegenden Verss. und ihrer Ergebnisse und der
Berechnung der Tabellen, sowie des Quellennachweises ist das Original cin-
zusehen. (Ztsch. Ver. Dtsch. Zuckerind. 1919. 403—43. Okt. 1919.) Ruhle.

XV. Garungsgewerbe.

E. Stich, Etwas Uber Schaumdampfung. Der Vf. berichtet Gber Dauerverss.
zur Schaumdampfung in Garbottichen auf mechanischem Wege unter Anwendung
der PETERschen Dusen mit der Abénderung, daR das Luft-Schaumgemisch aus
den Dusen in einen besonderen Zerstdrerkasten geleitet wird und durch Anpralleu
an seine Wand zerstort wird. Das Verf. erwies sich sehr dazu geeignet, betracht-
liche Mengen des zur Schaumdampfung verwendeten Garfettes zu ersparen. (Chem.
Apparatur 6. 169—71. 25/11. 1919. Mannheim.) Jung.

Arthur 8lator, Hefeicachstum und alkoholische Garung bei lebender Hefe. Vf.
hat auf beides zur Messung der Vorgange physikalisch-chemische Verff. angewandt.
Setzt man zur Messung des Wachstums die Zahl der Hefezellen in Beziehung zur
Zeit, so erhélt man eine Kurve, die nach kurzer Stdrung im Anfang logarithmisch
mit der Zeit ansteigt. Daran schlieBt sich eine Wachstumsverzdgerung infolge der
Einw. von CO, oder des Mangels an O und schlieRlich das Absterben der Zellen.
Nach Brown (Ann. Botany 28. 197 [1914] nimmt da3 Hefewachstum zu im Ver-
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héaltnis des anfiinglich in der Wirze vorhandenen gel. 0; zu einer Erzeugung von
1010 Hefezellen sind danach 1,7 ccm 0 erforderlich, gleichzeitig worden dazu 2,3 g
Maltose verbraucht. Wahrend des logaritlimischen Verlaufs der Kurve ist das
Hefe Wachstum N wahrend der Zeit, in der S g Zucker infolge Wachstum und
Garung verschwinden, mit der Wachstumekonstanten K und der Garkraft der
Hefe F verbunden durch NjS — KjF. Fir kleine Zunahmen von K und kleine
Abnahmen von S trifft die Gleichung:

d N K A Tvr K 3¢
dS e= F r- J F

zu. N ist die Hefemenge, die wahrend der Vergarung des Zuckers von der an-
fanglichen Konz. (iS) der Lsg. davon bis zum Verschwinden des Zuckers entstanden
ist. Da K/F anndhernd konstant ist, so sind N u. S proportional. Die Verhalt-
nisse beim Absterben der Hefezellen sind wenig erforscht; Verss. an Bakterien
zeigen, daB diese unter ungilinstigen Verhaltnissen gewohnlich in logarithmischem
Verhaltnis zugrunde gehen. Die wichtigsten Umstande, die das Fortschreiten der
Garung wahrend jeder dieser Abteilungen der Kurve bedingen, sind die Zahl der
vorhandenen Hefezellen, die Garkraft der Hefe und die Temp. Die Garung ist
unabhangig von der Zuckerkonz., ausgenommen bei verd. Lsgg. Wird lebende
Hefe in Malzwiirze (Bierwiirze) oder in eine Lsg. von Glucose eingetragen, so be-
ginnt die Gérung sofort; sichtbar durch Entw. von CO, wird dies erst, -wenn die
FI. mit CO, gesattigt ist. Brauereihefe ist zum Brotbacken ungeeignet, da sie
bei hoheren Tempp. (35°) durch im Mehl enthaltene Hefegifte abgetotet wird.
Brennereihefe dagegen ist gegen diese Gifte unempfinlich und kann zum Brot-
backen dienen (vgl. Bakek, Joum. Soc. Chem. Ind. 36. 836; C. 1918. I. 361).
(Journ. Soc. Chem. Ind. 38. R. 391—92. 31/10. 1919.) Ruhle.

Georg Fries, Gersten der Ernten 1919. Die Gersten zeichnen sich im all-
gemeinen durch schone strohgelbe Farbe aus; Geruch ist normal. Mit Ausnahme
einer Probe aus Schwaben sind die Ubrigen 16 Gersten aus dem rechtsrheinischen
Bayern fein- bis mittelfeinspelzig. Hektolitergewicht 67,4—71,8, Tausendkorn-
gewicht 43,6—52,4 g. Der Schnitt nach der Weiche befriedigt; Kdrner gréftenteils
mehlig. Die Keimungsenergie betragt durchschnittlich 95%, die Keimfahigkeit
99%. Gehalt an W. sehwanktvon 14,6—19,7%, ist also zu hoch; weitere Unterss.
ergaben, daf in diesem Jahre mit noch mehr W. zu rechnen ist,ndmlich 21 bit
23%. Der Eiweil’gehalt liegt im Mittel bei 12,04%, Hochstwertl13,35, Mindes
wert 10,38%. Demnach sind auch die heurigen Gersten gut geraten und stell
eine sehr gute Brauware dar. (Vgl. auch Ztschr. f. ges. Brauwesen 42. 379;
C. 1820. Il. 40.) (Ztschr. f. ges. Brauwesen 42. 359—60. Munchen, 20/12. [Nov.]
1919.] Rammstedt.

H. W uatenfeld, Wissenschaftliche Selbstverstandlichkeiten im Essiggarungsp
zeR. Vf. gibt seiner Abhandlung den Untertitel: ,Wissenschaftliche Wahrscheinlich-
keiten*; Interessenten seien auf das Original verwiesen. (Dtsch. Essigind. 23. 343
bis 344. 5/12. 357—58. 19/12. 1919.) Rammstedt.

Joseph W. Ehman, Die amerikanische Probe auf Methylalkohol im Athyl-
alkohol. Der Nachweis des Methylalkohols im Athylalkohol nach dem im Arznei-
buch vorgeschriebenen Verf. mittels Fuchsinschwefelsdure wird beeintrachtigt durch
die mit reinem Athylalkohol unter Umstanden auftretende rote bis violette Farbung,
die nach einiger Zeit in BlaBgelb uUbergeht und bei geringen Mengen CH,OH, so-
fern man die Probe im Tageslicht betrachtet, die violette Farbung komplementiert.
Es empfiehlt sich, die Probe vor dem jeweiligen Zusatz der Reagenzien auf 23—25°
abzukihlen und die Farbe der Fl. in kinstlichem Licht zu betrachten. Man gibt
je in ein Reagensglas 5 ccm reinen, auf 10% verd. Athylalkohol, bezw. 5 ccm der
entsprechend verd. Probefl., bringt auf 25°, setzt von einer Lsg. von 0,5 g Fuchsin,
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11,2 g Natriumsulfit, 20 ccm HCI auf 500 ccm W., dann unter weiterer Kihlung
Schwefelsdure zu und wiederholt den Vers. gegebenenfalls so oft, bis bei dem
blinden Vers. eine nur ganz schwach gefarbte Lsg. erhalten wird. (Amer. Journ.
Pharm. 91. 594—97. September [Juni*] 1919. Vortrag vor der Versammlung der
Pharmazeut. Gesellschaft Pennsylvania. Chem. Lab. of the Philadelphia College of
Pliarmaey.) Manz.
Arminius Bau, Die Bestimmung der Oxalsaure im Essig. Vf. hat sein fir die
Best. der Oxalsaure im Bier usw. ausgearbeitetes Kalkessigverf. (vgl. WchBchr. f.
Brauerei 36. 293; C. 1920. Il. 160) auf Best. der Oxalsdure im Essig angewandt
und mit dem Verf. der Vereinbarungen zur einheitlichen Unters, und Beurteilung
von Nahrungs- u. GenuBmitteln (Bsrlin 1899, Heft Il. 81), Fallen mit geséttigter
Gipslsg., verglichen. Die Darst. des zur Fallung der Oxalsdure gebrauchten Kalk-
essigs ist folgende: Je 500 ccm a) einer in der Warme hergestellten, nach dem
Abkuhlen nétigenfalls filtrierten Lsg. von 330 g krystallisiertem Natriumacetat und
300 ecm dest. W., und b) einer Lsg. von 25 g krystallisiertem CaCls in 50°/dg.
Essigsaure, welche Lsg. mit letzterer Sdure in einem 500 ccm-MaRkolben bis zur
Marke aufgefillt war, werden vermischt u. nach 48 Stdn. langem Stehen bei einer
-f-7° moglichst nicht Gbersteigenden Temp. durch ein Filter Schleicher & SciriLL
Nr. 602 ,hart filtriert.t. — Nach den Unterss. des Vfs. ist eine gesattigte Gipslsg.
zur Best. der Oxalsaure im Essig direkt nicht brauchbar. Sie ergibt erst dann
sichere Werte, wenn der Essig vor der Féllung fast neutralisiert wird, die Gipslsg.
mindestens 1:1 zum Essig zugefigt wird, und wenn nicht zu wenig Oxalsaure
vorhanden ist. Das Kalkessigverf. liefert in allen Fallen auch bei der Unters, von
Essig richtige Resultate. — Garungsessig enthalt normalerweise keine Oxalsaure.
Im Verlauf der Uberoxydation kann es zur Entstehung von Oxalsdure kommen,
die sich dann im Ablaufessig vorfindet. Eine Verfalschung durch Oxalsaure ist
wegen ihrer Giftigkeit kaum zu erwarten; wo sie dennoch vorkommen sollte, wird
ihre Menge so groB sein, daB sie auch nach dem Gipsverf. bestimmt werden kann,
wenn man den Essig vorher mit NHS fast neutralisiert. Dagegen enthalt die tech-
nische Essigsaure und somit die Essigessenz haufig Glyoxalsaure, die sich zu Oxal-
sdure oxydiert. In einem aus Essigessenz hergestellten Speiseessig kann daher
Oxalsaure enthalten sein, allerdings nur in so geringer Menge, daf® ihr Nachweis
mittels Gipslsg. nicht gelingt, sondern nur mit dem Kalkessigverf. Ist der Speise-
essig mit gewdhnlichem W. hergestellt, so kann sich etwas Oxalséure als Kalksalz
abscheiden u. wirde sich im Bodensatz wiederfinden lassen. (Dtsch. Essigind. 23.

358-61. 19/12. 366-68. 26/12. 1919.) Ram mstedt.
XVI1. Nahrungsmittel; GenuBmittel; Futtermittel.
H. Kuttenkeuler, Die Chemie der Nahrungs- und GenuBmittel in den Jahren

1917 und 1918. (Vgl. Chem.-Ztg. 41. 681; C. 1917. Il. 636.) Zusammenfassende
Besprechung neuer Gesetze u. Verordnungen, insbesondere zur Durchfiihrung der
Volkscrndhrung, sowie neuer wissenschaftlicher Arbeiten auf genanntem Gebiete
mit Ausnahme der Milch- u. Molkereierzeugnisse, der Brauerei, Bakteriologie und
des W. (Chem.-Ztg. 43. 841—43. 2/12. 853—56. 6/12. 869 —70. 11/12. 889 —90.
18/12.1919.) Rihle.
W. B., Ein fruhes italienisches Dokument zum Essiggewerbe. Reproduktion u.
Beschreibung einer Handzeichnung: ,,Der Essigverkaufer,” des Annibale Caracci,
des Hauptmeisters der Schule von Bologna, der von 1560—1609 in Bologna und
Rom lebte. Die Redaktion der deutschen Essigindustrie beabsichtigt, dieses duBerst
seltene Dokument des Essiggewerbes aus alter Zeit als Kunstblatt herauszugeben,
und bittet um rechtzeitige Bestellungen. (Dtsch. Essigind. 23. 365—66. 26/12.
1919.) Rammstedt.
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Heinrich. Luers, Beitrage zur Kolloidchemie des Brotes. 111. Kolloidchemische
Studien an Koggen- und Weizengliadin mit besonderer Beriicksichtigung des Kleber-
und Baclcfahiglceitsproblems.  (Kolloid-Ztschr. 25. 177; C. 1920. N. 248) Das
Gliadinliydrosol ist ein Saspensoid, sein AlkoRol ein Emulsoid. Manches spricht
dafiir, dal? das Hydrosol sich im isoelektrischen Zustand befinde. — Als Haupt- u.
Schutzkolloid muB das Gliadin in der Praxis der Teig- und Brotbereitung von
grofer Bedeutung fur die Eigenschaften des Klebers sein und damit fiir die Back-
fiibigkcit der Metalle. Die gilnstigsten Bedingungen fiir die Backfahigkeit sind er-
fullt, wenn das Gliadin eine gewisse begrenzte, nicht maximale Quellfahigkeit be-

sitzt. — Die Auswaschmethode kann keine sichere Auskunft geben Uber die Menge
des Klebers. (Kolloid-Ztschr. 25. 230—40. Dez. [8/7.] 1919. Minchen, D. Forsch.-
Anst. f. Lebensmittelchem.) Liebegang.

M. Reuter, Leuchtendes Fleisch. — Leuchtende Tiere. Es werden verschiedene
Falle des Leuchtens von Fleisch angefihrt. Die Ursache hierfir ist die Wirk-
samkeit besonderer Leuchtbakterien, deren Arten u. Eigenschaften kurz besprochen
werden. Leuchtendes Fleisch ist ohne Einschrankung genuBtauglich, wegen seiner
objektiven Abweichung von der Norm gleichwohl aber als verdorben oder minder-
wertig zu beurteilen. Das Leuchten der Tiere kann durch elektrische Erschei-
nungen (Katze, Fischotter), physiologische Vorgénge (Leuchtkafer, Leuchtorgane
verschiedener Tiere) u. Infektion mit Leuchtbakterien erzeugt werden. (Prometheus
31. 6—7. 4/10. 13—15. 11/10. 1919.) Kuhle.

Nobel & Co., Hamburg, Verfahren zur Herstellung von Saft/kischkonserven, dad.
gek., da zwecks Abkiirzung des Kiihlprozesses u. Beseitigung der entbundenen Ge-
riche dem aus Fleisch, Kochsalz, Gewirz u. Milchpulver bestehenden Gemenge vor
der Kuhlung Wasserstoffsuperoxyd zugesetzt wird. — Durch die Fermente wird
das Wasserstoffsuperoxyd unter Abspaltung von Sauerstoff zers., der die Umwand-
lung des Gemenges rascher herbeifihrt als Luft. (D.K.P. 309180, KI. 53¢ vom
6/12. 1917, ausg. 14/11. 1919; Zus-Pat. zu Nr. 307135; C. 1919. IV. 876.) Mai.

0. Gratz, Die Bereitung von Labpulver. Nach Besprechung des einschlagig
Schrifttums bespricht Vf. eingehend seine Verss. Die Labauszlige, die Vf. zu seinen
Verss. benutzte, waren zum Teil NaCl- (5°/0g), zum Teil HCI-Auszuge (0,2—0,3°/0ig);
sie wurden mit Formalin oder Toluol, um sie haltbar zu machen, versetzt. Als
bestes FaUungsmittel erwies sich NaCl. Dazu wird der stark saure Auszug bis
nahe zur Sattigung mit NaCl versetzt. Der schleimige Niederschlag von gelb-
lichgrauer Farbe setzt sich langsam zu Boden, selten sammelt sich ein Teil an der
Oberflache als feiner Schaum. Der Nd. wird bei 30—35° in Luftleere getrocknet
und zerrieben; er besteht zum Teil aus NaCl; der organische Teil ist reich au
Chymosin. Das Pulver ist fast vollstandig in W. 1 und laBt sich unter groRen
Verlusten durch Waschen u. neues Aussalzen in seiner Wirksamkeit ir. Ldslichkeit
verstarken. Aus 1000 g Auszug gewann Vf. erstmalig 15—20 g trockenes Pulver.
(Milchw. Ztg. Wien; Molkerei-Ztg. 29. 273—74. 22/11. 279—80. 29/11.1919. Ungar,
milchwirtsch. Vers. Stat.) Kuhle.

H. Claassen, Futtcrgeicinnung aus den Diffusionsabwassern. Das von d
Zuckerfabrik Einbeck empfohlene Verf., nach dem die von der Plilpe befreiten
Wasser mit Hefe vergoren werden, und die gewonnene Hefe allein oder zusammen
mit der Pillpe getrocknet wird, halt den Vergleich mit der Rickfiihrung der Diffu-
sionswasser, die die beste Verwertung und Beseitigung dieser Wasser ist, nicht
aus. Die von der Fabrik gegebene Ausbeuteberechnung ist unrichtig und daher
wertlos. (Zentralblatt f. Zuckerind. 28. 159—60. 22/11. 1919.) Kuhle.

XVn. Fette; Wachse; Seifen; Waschmittel.
Ad. Grun, Die Fettchemie und Fettindustrie in den Jahren 1914—1918. Der
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umfassende Bericht wird von einer wirtschaftlichen Betrachtung eingeleitet; die
analytischen und theoretischen Neuerungen auf dem Gebiete der Fettchemie und
die technischen Fortschritte werden erschopfend und Gbersichtlich dargestellt.
(Chcm.-Ztg. 43. 717—18. 21/10. 737-39. 28/10. 758-60. 4/11. 778-81. 11/11.
821—24. 23/11. 1919. Aulig a. E.) Schénfeld.
W. Fahrion, Fortschritte der theoretischen Fcttchcmie im Jahre J918. Kurzer
zusammenfassender Bericht. (Chem. Umschau a. d. Geb. d. Fette, Ole, Wachse,
Harze 26. 197—99. 25/11. 1919.) Schonfeld.
Felix Fritz, Uber das Verdicken von Olen. Erwarmt man ein Gemisch von
Leindl mit leindlsaorem Mg nur so lange, bis das Schaumen nachgelassen hat, u.
steigert die Temp. nur fir kurze Zeit, dann bleibt das Ol beim Abkuhlen fl. Er-
hitzt man dagegen das Gemenge langere Zeit auf 200—250°, so geht die M. beim
Erkalten in den festen Zustand Uber. Zum Festwerden ist also auBer der Ggw.
des fettsauren Salzes noch der Polymerisationszustand notwendig. Je weniger fett-
saures Salz vorhanden ist, desto langer muB man erhitzen, um das Steifwerden
hervorzurufen. 1 TI. Salz auf 5 Tie. Leindl bringt den Effekt sicher hervor. Die
mit verschiedenen Basen hergestellten Prodd. haben verschiedene Eigenschaften.
Es ist fast gleichgiiltig, ob man zuerst das Ol stark kocht und darauf das fettsaure
Salz zusetzt, oder ob man umgekehrt verfahrt. Damit dirfte das oft beobachtete
Eindicken von angeriebenen Olfarben im Zusammenhang stehen, wenn die Farben
basische Bestandteile aufweisen und ein scharf gekochtes Leindl vorliegt. (Chem.
Umschau a d. Geb. d. Fette, Ole, Wachse, Harze 26. 199 —200. 25/11.
1919.) ScnONFELD.
Karl Kratzel, Wismar, Ostsee, Vorrichtung zur Herstellung von Seifenpulver
aus flussiger Seifenmasse, bei welcher die Seifenmasse mittels einer Fdérdernngs-
schnecke bis zu ihrer Zerpulverung durch eine Kihlvorrichtung geférdert wird,
dad. gek., dal in die geschlossene rohrartige Kiihlvorrichtung ein zweites Kohr mit
in die Gange der Schnecke hineinreichenden Drahtbiirsten eingelegt ist. (D.R.P.
318947, KI. 23f vom 30/7. 1918, ausg. 11/12. 1919.) Mai.
Otto Braemer, Hamburg, Verfahren zur Herstellung von Harzseifen, darin be-
stehend, dall man die Nadeln oder andere terpentindlhaltige Bestandteile von Coni-
feren mit Oxydationsmitteln und Alkalien oder einem anderen verseifenden Mittel
aufeinander folgend oder gleichzeitig behandelt. — Das Oxydationsmittel wirkt zu-
gleich quellend und aufschlieBend auf die Cellulose des Ausgangsmaterials ein und
fordert dadurch die Verharzung. Ala Oxydationsmittel sind Natriumsuperoxyd und
Natriumpercarbonat angefiihrt. Die Seife wird fl. von den Cellulosebestandtcilen
getrennt. Bei Verwendung von gemahlenen Fiehtennadcln als Ausgangsmaterial
konnen die Cellulosebestandteile auch als Fullstoff in der Seife verbleiben. Die
Seife besitzt eine braunliche Farbe, sie kann mit Hilfe von Bleichmitteln entfarbt
werden. (D.E.P. 317344, KI. 23e vom 2/3. 1918, ausg. 13/12. 1919.) Mai.
Friedrich Schaefer Uber Ecrasol ,,Schiirholz*, ein neues Kréatzeheilmittel. Das
Mittel, von der Firma Chemisches Laboratorium J. Schurholz in Coln a. Kh.
hergestellt, ist eine fl. StyraxBeife, eine braunliche, klare FI. von Honigkonsistenz,
die mit W. eine milchige Emulsion gibt, frei von dem harzigen Charakter und dem
aufdringlichen Geruch des Styrax. Vermdge der eigenartigen Konsistenz leicht
in die Haut einreibbar, sie nicht farbend und die Wasche nicht beschmutzend, wird
es vom Vf. auf Grund seiner Erfahrung als beste und wirksamste Form der Krétze-
behandlung bezeichnet. (Terap. Monatsh. 33. 479—81. Dez. 1919. Breslau.) Spiegel.
B. Haas, Sauerstofffrall in Wasche. (Vgl. Heermann, Chem. Ztg. 42. 337, 342
C. 1918. Il. 567. 779.) Die von Heekmann, Guiin .. a. verwendeten Baumwoll-
und Leinengewebsstreifen waren gleichmaRig angeschmutzt. Kinstlich u. gleich-
maRig angeschmutzte Versuchsstreifen liefern aber bei Waschverss. leicht irre-
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fuhrende Ergebnisse. Werden z. B. aus ein- und demselben Baumwollgewebe
mehrere Verauehsstreifen geschnitten, so ergeben sie bei vollkommen gleich durch-
gefihrter Reinigung wesentliche Abweichungen, wenn sic vorher gleichmafig oder
ungleichméaBig angeschmutzt worden sind. Der gleichméaRige oder ungleichmalige
Auftrag der Ansclimutzung setzt also der Einw. des aktiven Sauerstoffs abweichenden
Widerstand entgegen. Waschverss. haben den Nachweis erbracht, da die An-
schmutzungen bei gleichmé&Biger Verteilung don Gewebsstreifen gleichmaRige und
weniger nachhaltige Widerstandsfahigkeit gegen die Einw. von aktivem 0 ver-
leihen. Demgegentber zeigten die sonst gleichen, jedoch ungleichmaRig an-
geschmutzten Gewebsstreifen ein wesentlich unvorteilhafteres Verhalten gegeniber
der Einw. des aktiven 0. Einzelheiten sind dem Original zu entnehmen. (Chem.-
Ztg. 43. 49—51. 29/1. 1919.) Schoénfeld.
Jakob Klemenz, Dresden, Mittel zur Entfernung von durch Trinitrotoluol
hervorgerufenen Farbungen der Haut. Aus Wasserglas, Glaubersalz und Alaun be-
stehendes Mittel zur Entfernung von durch Trinitrotoluol hervorgerufenen Farbungen
der Haut. (D.E.P. 317538, KI. 8i vom 25/9. 1918, ausg. 16/12. 1919.) M ai.

XYin. Faser- und Spinnstoffe; Papier; Cellulose;
Kunststoffe.

J. K. Schn., Aus der Geschichte der niederrheinischen Baumwollindustrie. Die
Entw. der Baumwollspinnerei und -weberci im Gladbacher Bezirk von den ersten
Anféngen zu Ende des 18. Jahrhunderts an durch die verschiedenen Krisen infolge
des Kontincutalsystems u. des nordamerikanischen Biirgerkrieges wird geschildert.
(Webber, f. Textilind. 34. 957—58. 17/12. 979-80. 24/12. 1919.) Suvern.

Olflecken in Geweben und deren Entfernung. Flecken durch oxydierten
Metallstaub werden durch Oxalséure oder Oxalsédure und Salzsdure entfernt. Als
gute Fleckenreinigungsmittel haben sich Tetrapol und Vegtaseife bewahrt. (Ztschr.

f. ges. Textilind. 22. 495—96. 10/12. 1919.) Sivern.
Arthur Hammer, Berlin, Spinnfaser aus der Malva crispa, 1. die Verwertung
der Wurzel der Malva crispa auf Spinnfasern. — 2. Verf. zur Gewinnung von

Spinnfasern, dad. gek., da die Wurzel der Malva crispa einem Ré&stprozeR unter-
worfen wird, und die Fasern durch Brechen des Holzes von diesem befreit werden. —
Die Wurzelfasern sind feiner und weicher als die Stempelfasem der Malva criBpa.
(D.E. P. 316951, KI. 29b vom 3/9. 1918, ausg. 8/12. 1919.) M ai.
Arthur Hammer Berlin, Spinnfaser, 1. dad. gek., dal sie aus dem Bast der
Lavatera trimestris oder Malope grandiflora gewonnen ist. — 2. Spinnfaser nach
Anspruch 1, dad. gek., daR sie durch weitere AufschlieBung der Rohfasern durch
Behandlung mit Chemikalien gewonnen ist. — Bei Behandlung durch Kalt- oder
Warmwasserréste oder durch Kochen mit darauffolgendem Brechen oder Abspritzen
mit Wasserstrahlen erhalt man eine lange flachsartige Faser. Bei weiterer Auf-
schlieung mittels Chemikalien nimmt die Faser mehr Baumwolicharakter an. (D.E..P.
316952, KI. 29b vom 3/9. 1918, ausg. 8/12. 1919.) Mai.
Gustav Mark, Bretnig i. Sa., Verfahren zur Gewinnung spinnbarer Feinfasern
aus der Binde des Maulbeerbaumes, darin bestehend, daR man die in Ublicher Weise
aufgeschlossene Faser durch Einw. starker Alkalien zur Schrumpfung und Krause-
lung bringt. — Es wird eine geschmeidige, nach den Vcrff. der Baumwoll- und
Schafwollspinnerci leicht zu verarbeitende Faser von hoher Feinheit erhalten.
(D.E.P. 317043, KI. 29b vom 15/9. 1918, ausg. 8/12. 1919.) M ai.
E. 0. Er., Impragnieren von Papiergeweben und ahnlichen Textilien. D
Tranken mit wasserabstoRenden Mitteln, das Wasserfestmachen durch einen wasser-
dichten Uberzug oder durch Umbhiillen der einzelnen Fasern mit einer wasser-
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abRtoRenden Schicht und das Tranken mit uni. gemachten Klebstoffen wird be-
schrieben. (Bayer. Ind.- u. Gewerbeblatt 105. 231—36. 29/11. 1919.) Sivebn.
Werner Magnus, Die Verarbeitung der Torffaser. Torffaser dient zum Strecken
der Wolle, fiir Packungen und Isolationen, zur Herst. von Trikotagen u. Strimpfen.
Nicht nur die auf Torfstreu verarbeiteten Schichten enthalten Fasern, sondern auch
die zur Brenntorfgewinnung ausgebeuteten unteren Schwarztorfaehichten. (Deutsche
Faserst, u. Spinnpfl. 1. 277—79. Dezember 1919. Landesstelle fur Spinnpflanzen.
Berlin.) Suvern.
K. Stvern, Zur Technologie der Torffaser. (Vgl. Deutsche Faserst, u. Spinnpfi.
1. 169—71. 183—84. 196—97; C. 1919. IV. 930.) Weitere Zusammenstellung der
die Gewinnung spinnbarer Fasern aus Torf betreffenden Patente. (Deutsche Faserst,
u. Spinnpfl. 1. 279—81. 291—93. Dezember 1919.) SUVERN.
M. B., Fabrikate aus Blau- und Weilasbest. (Vgl. Gummi-Ztg. 34. 196; C.
1920. I1. 206.) Vf. tritt der in der angegebenen friheren Arbeit ausgesprochenen
Warnung vor der Verwendung des Blauasbestes zu Stopfblichsenpackungen usw.
energisch entgegen. Der Blauaabest kommt in den verschiedensten Variationen
vor, von denen eine ganze Anzahl zur Herst. tadelloser Blau-WeiBartikel gebraucht
werden kann. Besonders sind es folgende Punkte, die die Gute der Packung aus-
schlaggebend beeinflussen. 1. Struktur und Hartegrad deB verwendeten Asbestes.
2. Die prozentuale Zus. der Spinnmischung. 3. Die Art u. Weise der Bearbeitung
des Asbestes in der Spinnereivorbereitung. 4. Der DrehungBgrad der Faden, aus
denen die Packung hergestellt wird. Wenn diese Punkte mit der nétigen Sorgfalt
bericksichtigt werden, erhalt man auch mit Blauasbest einwandfreie Resultate, so
daB es nicht notig ist, den Handel und die Verbraucher ganz allgemein davor zu
warnen. (Gummi-Ztg. 34. 260. 26/12. 1919.) Fonrobert.
Arthur Hammer, Berlin, Verfahren zur Verwertung der Holzteile von
Ginster u. dgl., 1. dad. gek., daR die — insbesondere durch Kochen in Alkalien —
aufgeschlossene und nétigenfalls durch Spalten, Hecheln u. dgl. isolierte oder ver-
feinerte Holzfaser zu Gespinsten verarbeitet wird. — 2. Die Verwendung der nach
Anspruch 1 erhaltenen Gespinste als Lunten, als welche sie in ungeteertem Zu-
stande mit heller Flamme brennen. — Die erhaltenen Schnire und Stricke kénnen
als Garbenbéander und Baumstricke, sowie als Rohstoff zur Herst. von Web-, Wirk-
und Flechtwaren, wie z. B. von Korben, FuBmatten, Teppichen, Laufern u. dgl.,

dienen. (D.R.P. 316950, KI. 29b vom 20/7. 1918, ausg. 6/12. 1919.) Mai.
Rudolf Schmidt, Markische Papiermihlen. Kurze Notizen Uber 11 markische
Papiermuhlen. (Papierztg. 44. 3358—59. 21/12. 1919.) Schwalbe.

0., Die Vordruchwalze. Die Vordruckwalze ist lediglich brauchbar zur Herst.
der Wasserzeichen im Papier. Eine Verbesserung der Durchsicht durch die Walze
findet nicht statt. Die natirliche Struktur des Papiers wird vielmehr lediglich ver-
deckt durch die eingepreRte Siebmarkierung. Die Vordruckwalze arbeitet nur
sicher bei bestimmtem Wassergehalt der Papierbahn. Es werden die sonstigen
Bedingungen fiir die Anwendung der Vordruckwalze erdrtert, und diese wird fir
die Herst. der meisten Papiere, soweit sie nicht ein Wasserzeichen enthalten, fur
Oberflussig erklart. (Wehbl. f. Papierfabr. 50. 3322—24. 20/12.1919.) Schwalbe.

Holldnderbetrachtungen. (Vgl. Wchbl. f. Papierfabr. 50. 2461. 3252; C.
1920. II. 97. 254.) Erorterung verschiedener Erfahrungen bezilglich der Vorzige,
bezw. Nachteile grofer u. Kkleiner Hollander. Die Einzelheiten missen im Original
nachgelesen werden. (Wchbl. f. Papierfabr. 50. 3179. 6/12. 1919.) Schwalbe.

W ilhelm Miunker, Stoffanger. Kurze Beschreibung eines neuen Stoffangers.
(Wchbl. f. Papierfabr. 50. 3324—25. 20/12. 1919. Olbersdorf.) Schwalbe.

Max Schaarschmidt, Hoven b. Diren, Rhld., Papierstoffhollander mit zwei
Mahlwalzen und sich Uberquerenden Stoffkandlen, dad. gek., daf die Mahlwalzen
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derart verschoben zueinander liegen, dal3 die der Langsachse des Hollandertroges
zugekebrten Stirnflachen ,der Mahlwalzen in einer geraden oder nahezu geraden
Ebene liegen. — Es wird so eine schnelle und gleichmaRige Stofférderung erreicht.
(D.R.P. 316058, KI. 55¢ vom 16/7. 1918, ausg. 20/11. 1919.) Mai.
Gebr. Bellmer, Niefern i./Baden, Forderschnecke fiir Hollander, dad. gek., daR
auf beiden Seitenflachen der Schnecke eine Anzahl Messer dachartig angeordnet
istt. — Es konnen so ganze Bogen von Cellulose, Halbstoffen usw. verarbeitet
werden. (D.R.P. 317374, KI. 55¢c vom 6/12. 1918, ausg. 16/12. 1919.) M ai.
Norgine. Von Otto Heigis wird festgestellt, daB tierischer Leim durch ein
Gemenge von Norgine u. Tonerdesulfat ausgefallt wird. (Wehbl. f. Papierfahr. 50.
3399. 27/12. 1919.) Schwalbe.
J. G., Kaolin als Papierfillstoff. Vergleich der Eigenschaften deutscher und
englischer Kaoline, von denen die letzteren haufig gefarbt werden. (Papierztg. 44.
3328. 18/12. 1919.) Schwalbe.
Bognmil Zarnowiecki und Conrad Daubinet, Frankhirt a./O., Verfahren zur
Herstellung melierten Spinnpapiers, dad. gek., daB eine gegebenenfalls auf der
Papiermaschine vormelierte Papierbahn mit einem Faserflie? aus Textilfasern ver-

sehen wird. — Die Papierbahn kann vor oder nach dem Aufkleben einer Textil-
faserschicht mit Farben bespritzt werden. (D.R.P. 310738, KI. 55f vom 3/6. 1917,
ausg. 7/11. 1919.) M ai.

Paul Ernst Altmann, Dresden-Tolkewitz, Verfahren zum Leimen und Wasser-
festmachen v07i Papier, Pappe und Papiergewebe, dad. gek., dal das Papier usw.
mit einem Gemisch von verseiftem Bienenwachs wasserl. Olen und Talkum getréankt
wird. — Nach dem Tranken des Papiers oder Papiergewebes mit der M. wird mit
Alaunlsg. fixiert. (D.R.P. 304205, KI. 55f vom 2/8. 1917, ausg. 12/11. 1919.) M ai.

Edward C. Worden, Celluloseacetat. Nach einem Uberblicke tiber den Stand
der Industrie des Celluloseacetats zu Beginn des Krieges und ihre Entw. wahrend
des Krieges bespricht Vf. zusammenfassend die Entstehung u. Entw. der Industrie
von den Anfangen wissenschaftlicher Forschung hierliber (Schiitzenbeuger bis
Cross und Bevan, 1865—1894) bis zur Ggw. an Hand des Schrifttums und der
Patentschriften, deren wichtigste die Patente von DIEYFUS sind. (Journ. Soe.
Chem. Ind. 38. T. 370-74. 31/10. 1919.) Rihle.

Leopold Enge, Niederschreiberhau i. Schics., Verfahren zur Herstellung hellen
Holzstoffes durch Behandlung des Schleifholzes mit bis zu 1000 warmem Wasser vor
dem Schleifen, dad. gek., dal das Schleifholz in einem geschlossenen Gefal3 bei
teilweiser Luftleere mit W. gekocht oder gedampft wird. — Dem W. koénnen Auf-
schlieBmittel zugesetzt werden. (D.R.P. 315679, KI. 55a vom 13/9. 1918, ausg.
5/11. 1919; Zus.-Pal. zu Nr. 288717. — C. 1915. Il. 1272) M ai.

Dobelner FaBfabrik Haupt & Co., Ddébeln i. Sa., Auskleidung fur Sulfit-
laugentiirme u. dgl., dad. gek., daB sie au3 Holzblécken besteht, welche derart an-
geordnet sind, dal3 ihre Hirnflachen die Innenwandung des Turmes bilden. — Die
Hiraholzwandung wird von der Kalksteinfiillung bei deren Niederrutschen wenig
angegriffen. (D.R.P. 316086, KI. 55 b vom 27/2.1919, ausg. 20/11.1919.) Mai.

Jochim & Breidenbach, Lederstanzwerk und Gliederriemenfabrik, Ludwigs-
hafen a. Rh, Verfahren zur Herstellung von Kunstleder aus Lederabféllen, die ge-
dampft, getrocknet, in diinne Streifen geschnitten und so mit einem Bindemittel
zusammengeprefl3t werden, dad. gek., dal die dinnen Lederstreifen zunachst unter
Luftabschluff mit einem dunnfl. Klebemittel getrankt und nach dem Trocknen mit
einem breiigen Bindemittel gemischt und wieder getrocknet werden, worauf die M.
vor dem Pressen mit einer das Bindemittel 1 Fi. angefeuchtet wird. (D.R.P.
317322, KI. 39b vom 6/3. 1918, ausg. 11/12. 1919.) Mai.
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XIX. Brennstoffe; Teerdestillation; Beleuchtung; Heizung.

Michael Nikiel, Das Fordern des Erddls mittels verdichteter Gase. Bei den
zunachst benutzten Einrichtungen war der gesamte, von der Spannung des Gases
tber der Olsaule und vom Gewichte der Olsaule im Bohrloche herrithrende Druck
an der Oleintrittsstelle maRgebend fiir die Spannung, die dem Fordergase obertags
erteilt werden mufite. Bei tiefen Bohrléchern wirden sic sonach viel unwirtschaft-
licher und Kkostspieliger arbeiten, wie der durch Dampfhaspel und Drahtseil im
Bohrloche auf- und abwarts bewegte Kolben. Nun haben zwar Viktor Petit u.
C. Oehlrich versucht, die pneumatische Férderung aus tiefen Bohrléchern dadurch
wirtschaftlich zu gestalten, daB sie die PreRluft langs des ganzen Forderrohres an
Punkten, die etwa 30—40 m voneinander entfernt sind, einleiten. Doch sind diese
Einrichtungen wegen ihrer Vielgliedrigkeit nicht sehr betriebssicher. Auf wesent-
lich einfacherem Wege gelangt man zum Ziele, wenn man die friiheren Aus-
fihrungen weiter entwickelt, indem mau dafir sorgt, da sich die Rohre nicht zu
sehr mit Fl. fullen. Man erreicht dies durch selbsttétiges SchlieBen der Oleintritts-
offnungen, lange bevor ein Druckausgleich der Flussigkeitsdrucke im Bohrloch und
an der Fordereinrichtung eintritt. Die Vorrichtung, die die Eintrittséffnungen fir
das Ol verschlieRt, muR also dem im Bohrloche herrschenden Drucke entriickt sein
uud durch die innerhalb der Férdereinrichtung auftretenden Drucke betatigt werden.
Vf. beschreibt solche Einrichtungen. (Petroleum 15. 205—63. 1/12. 1919. Drohobycz,
3/6. 1919.) Rosenthal.

J. B,. Campbell, Mechanische Trennung von Schwefehnincralien aus Kohle.
Die Entfernung des hauptsachlich in Form von Pyrit und Markasit vorhandenen
Schwefels aus Kohlen ist in neuerer Zeit auch durch Anwendung von Konzen-
trationstiBchen mit gutem Erfolg durchgefihrt worden. Auferdem sind bei Fein-
kohle auch Flotationsverss. gemacht worden. Vf. bespricht den Einflul des Zer-
kleinerungsgrades auf die Kohlenwéasche, sowie deren Einrichtungen, die Trocknung
der gewaschenen Kohle, die Klarung des W. und die Gewinnung des Uberlaufes
(Schlamm) und den Wasserverbrauch. Ferner werden Angaben {ber die praktisch
mogliche Verminderung des Schwefelgehaltes bei verschiedenen amerikanischen
Kohlensorten gemacht und angeregt, Verss. in einer Sink- und Flotationsmaschine
bestimmter Konstruktion durchzuftihren. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919.
1779—S9. Sept. 1919.) ' Ditz.

Thomas Fraser und H. F. Yancey, Einige Faktoren, welche die Kohlenwéasche
beeinflussen. Vff. haben die verschiedenen Faktoren, welche auf das Verhalten
einer Kohle in der Kohlenwasche von Einfluf sind, nach den Literaturangaben zu-
sammengestellt und teilen anschlieBend daran Verss. mit, die im Kohlenwasche-
laboratorium der Bergbauabteilung der Universitat von Illinois u. gelegentlich von
Unterss. Uber die Verminderung des Schwefelgehaltes von Kohle auf der Urbana-
fltation des U.S. Bureau of Minea durchgefiihrt worden sind. Das Verhalten der
Kohle bei der Wasche hangt von der physikalischen u. chemischen Beschaffenheit
der Verunreinigungen, besonders ihrem spezifischen Gewicht und ihrem Verhalten
im W. ab. Von Wichtigkeit sind meistens die Entfernung von Schiefer u. Pyrit,
nur in selteneren Féllen von Calcit und Gips. Die Verminderung des Aschen-
gehaltes der Kohle durch Entfernung des Schiefers ist gewdhnlich weniger schwierig
als die durch Herabminderung des S. Eine leicht waschbare Kohle soll den
Schiefer in leicht trennbaren Teilchen von hoher D. enthalten. Pyrit in Form
von Linsen oder Bandern von 3 mm oder mehr Dicke und relativ hoher D. laRt
sich leicht entfernen. Eine in lllinoiskohle nicht selten vorkommende zweite Form
des Pyrits von poroser Struktur u. hellgelber Farbe ist viel leichter, bricht leicht
in dunne Platten und Schlamm und ist dann schwieriger zu entfernen. Spezifische
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Gewichtsbestst. dieser 2 Arten von Pyrit aus einer Kohle von Franklin County,
Ul., ergaben die Werte 4,0, bezw. 2,9. Vf. hat die verschiedenen Formen des S
in Roh- und in gewaschenen Kohlen mit Anwendung der von Powell und Parr
(Universitat of lllinois, Bull. 111; vgl. C. 1920. Il. 306) angegebenen Methoden be-
stimmt und festgestellt, daf® nur der pyritische und der Sulfatschwcfel durch das
Waschen entfernt werden. Ferner werden die Ergebnisse von Waschverss. mit
einzelnen schwer waschbaren Kohlen mitgeteilt. Auf mechanischem Wege ist es
unmdoglich, den Schwefelgehalt einer Kohle unter den Gehalt an organischem
Schwefel zu vermindern. (Bull. Amer. Inst. Mining. Engineers 1919. 1817—27.
Sept. 1919.) Ditz.
Minkner, Klaranlage zur Kohlenschlamm- und Wasserriickgewinnung fir eine
Kohlenwasche. In Zechenanlagcn kann der Wassermangel durch Rickgewinnung
der Kohlenwaschwasser behoben und auferdem der Kohlenschlamm zu Feuerungs-
zwecken etc. nutzbar gemacht werden. Es ist eine Kl&ranlage des Neunkirehener
Eisenwerks Gebrider Stujoi, Neunkirchen/Saar, beschrieben. Die Behandlung
der aus der Kohlenwéasche entstammenden Abwasser erfolgt im Flasehbeckcn nach
Bauart OMS der Deutschen Abwasser-Reinigungs-Ges. m. b. H., Wiesbaden. Das
zur Ausscheidung des Kohlenstaubes nach dem Verf. von Prof. Dr. Graf, Minchen,
zur Anwendung kommende Fullungsmittel wird hauptsdchlich aus Abfallprodd.
der Kaliindustrie gewonnen. (Journ. f. Gasbeleuchtung 62. 720—21. 29/11.
1919.) Pflicke.
Brennstoff und Generatoren. Hin Beitrag zur Einschrdnkung des Brennstoff-
verbrauchs. Es wird auseinandergesetzt, wie der Gasgeneratorenbetrieb rationell
gestaltet werden kann. (Sprechsaal 52. 463—64. 27/11. 1919.) W ecke.
F. A. Harvey, Pgrometerschutzréhren. Die Notwendigkeit einer erhohte
Koksprod. gab Veranlassung, dio Garungsperiode von 24—30 Stdn. auf 16 Stdn.
herabzusetzen und dementsprechend héhere Tempp. anzuwenden, fur deren Messung
mittels Pyrometer geeignete Schutzrohren erforderlich sind. Fir Tempp. bis 1450
in Koksofen der Semct-Solvay Co. wurden Réhren aus Marquardimasse, sowie ver-
schiedene englischo Fabrikate versuchsweise verwendet, die sich aber ald hierfir
nicht geeignet erwiesen. Die glinstigsten Erfolge wurden mit gewissen japanischen
Schutzrohren erzielt. Alundumréhren ohne Glasur sind zu porés, und die Glasur
scheint wieder den F. stark herabzusetzen. Die schlielich gewahlte Anordnung
(mit Verwendung von Silfraxréhrcn und Anwendung von 2 Thermoelementen an
verschiedenen Stellen der Ofenkammern) fiir die Temperaturermittlung wird kurz
beschrieben. (Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1609—10. Sept. 1919) Ditz.
Karl Schwarze, Stadthagen, Schaumburg-Lippe, Verriegelung fur aufklapp-
bare, insbesondere mehrteilige Koksofentliren, dad. gek., daB in festen Augen des
Turrahmens Scheiben drehbar gelagert sind, welche mit exzentrischen Fiihrungen
fur die Turbolzen versehen und an einer gemeinsamen Kupplungswelle befestigt

sind. — Zweck der Erfindung ist eine sicher wirkende, gutes Abdichten verbiirgende
Verriegelung zu schaffen. Zeichnung bei Patentschrift. (D.R.P. 316212, KIl. 10a
vom 22/2. 1914, ausg. 22/11. 1919.) Scharf.

E. C. Jeffrey, Methoden des Studiums der Kohle. Wie eine neue Methode von
verbesserter Technik hochstlcistungsfahige Apparate fiir die Erforschung, insbesondere
des Ursprungs der Kohle geschaffen hat. Die durch die Einfihrung biologischer
Arbeitsmethoden in die Kohleforschung, insbesondere durch die Herst. mkr. Schnitte
durch die nach einem umstandlichen, im Original eingehend beschriebenen Verf.
mittels 70°/0’g- alkoh. Kali oder besser Phenol gebleichte, mittels HF von anorga-
nischen Bestandteilen befreite und in Nitrocellulose eingebettete Kohle mittels des
Mikrotoms gewonnenen Kenntnisse der Struktur der Kohle und der EinfluR der-
selben auf die Anschauung von der Entstehung der Kohle werden erortert.
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(Science Conspectus 6. Nr. 3. Febr. 1916; Amer. Journ. Pharm. 89. 268—74. Juni
1917. Botanical Department. Harvard Univ.) Manz.
A. K. Powell und S. W. Parr, Uber die Form, in welcher der Schwefel in de

Kohle vorkommt. Nach 4 verschiedenen Methoden hat man die Zers, der Kohle
studiert. Die erste bezweckte, den Vorgang der Kohlenbildung aufzukliiren, die
zweite erfolgte durch mikroskopische Unteras., die dritte durch die Ergebnisse der
destruktiven Dest. und die vierte durch Anwendung verschiedener Ldsungsmittel.
U. a. wurde aus den Versuchsergebnissen geschlossen, daB der im Ausgangsmaterial
vorhandene, organisch gebundene Schwefel auch in den Kohlen selbst in organ.
Bindung enthalten ist. Der anorganische S ist fallt ganz als Pyrit oder Markasit
vorhanden; Sulfate sind nur in kleinen Mengen gefunden worden, aufler dort, wo
freier Os zur Einw. gelangt ist. Von verschiedener Seite durcligefiihrtc Unterss.
Uber die Form des S in der Kohle und im Koks werden von den Vff. kurz be-
sprochen. lhre eigenen Unterss. bezweckten, eine genaue Methode fiir die quanti-
tative Best, der verschiedenen Formen des S in der Kohle auszuarbeiten. Wie
friher schon von E. E. Chariton festgestellt worden ist, kanns"men durch selektive
Extraktion mittels Phenol, einen Anhaltspunkt fiir den organischen S erhalten. Vff.
haben die Extraktion mit Phenol in einem beschriebenen App. durchgefihrt. Sie
fandon, dal® dabei nicht annahernd der gesamte organische S extrahiert wird. Der
durch Phenol cxtrahicrbarc S wird als ,,Harzschicefel“ bezeichnet. Weitere Verss.
bezweckten, ein selektives Losungs- (bezw. Oxydations-)Mittel fiir die Eisenpyrite
aufzufinden. Nach erfolgter Behandlung der Kohle mit verd. HCI zur Entfernung
des Sulfatschwefels (vgl. Parr, Bull. Arncr. Inst. Mining Engineers 1919. 1807;
C. 1920. Il. 311) wurde 1 g derselben mit 25 ccm konz. HNO03 24 Stdn. stehen
gelassen, hierauf filtriert und die Best. des S durchgefihrt. Es wurde weniger
Schwefel gefunden, als Pyritschwefel in der Kohle vermutet wurde, und auch nicht
das gesamte Fe der Kohle in Lsg. gebracht. Bei der Behandlung der Kohle mit
einer Mischung von einem Teil konz. HCI und 3 Tin. konz. HNO, bei méaRiger
Temp. ergab sich, daB der Schwefelgehalt dieser Extrakte bedeutend hoéher war
als der bei der Einw. k. konz. HNO,, aber der Eisengehalt war fast der gleiche.
Dies flhrte zu dem Schlisse, daf das HNOaHCI-Gemisch nicht nur die Pyrite,
sondern auch eine betrachtliche Menge einer anderen Form des S extrahiert.
Wurde 1 g der feingepulvcrten Kohle mit 80 ccm eines Gemisches aus einem Teil
konz. HNO, (D. 1,42) und 3 Tin. W. bei Zimmertemp. 4 Tage lang behandelt, u.
in dem zur Trockne eingedampften und mit HCI angesduerten Filtrat Fe u. S be-
stimmt, bo ergab das ermittelte Verhaltnis von beiden, dal nur eine Einw. auf die
Pyrite stattgefunden hat. Der Rickstand von der Salpetersdurebehandlung wurde
mit 25 ccm konz. wss. NH, behandelt; nach erfolgter Verdiinnung wurde filtriert,
das rotbraune Filtrat mit HCl angesauert, die flockige braungefarbte Fallung ab-
filtriert. Das nun erhaltene Filtrat enthielt keinen S; der in NH, uni. Teil enthielt
nur eine Spur S. Es mufite daher in der braunen Fallung der organische S ent-
halten sein. Dieser Nd. enthielt nur 0,35% Asche gegeniber 9,45% in der ur-
springlichen Kohle, der niedrige Aschengehalt zeigt, daB der S darin organisch
gebunden ist (bezeichnet als humusorganischer S). Die Ergebnisse der Unters, von
5 verschiedenen Kohlen in der beschriebenen Weise werden mitgeteilt. Der orga-
nische S ergibt sich aus der Differenz zwischen dem Gesamtschwefel und der
Summe der beiden unorganischen Formen des S (Sulfat- und Pyritschwefel). Der
,Harzschwefel“ wird durch Extraktion mit Phenol bestimmt; der ,,Humuaschwefel*
ergibt sich durch Subtraktion der anderen 3 Formen des S vom Gesamtschwefel
oder direkt nach der zuletzt angegebenen Methode. (Bull. 111. [1919] of University
of Illinois Engineering Experiment Station; Bull. Amer. Inst. Mining Engineers
1919. 2041—49. Sept. 1919. Univ. von lllinois.) Ditz.
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Horace C. Porter, Die Verschlechterung des Heizwertes der Kohle leim Lagern.
Die von Jones (Journ. Soc. Chern. Ind. 38. R. 58; C. 1919. IV. 297) angegebene
Ursache dafur ist vom Vf. nicht Ubersehen worden. Die Zunahme des Aschen-
gehaltes von Kohle beim Lagern infolge Verflichtigung von C ist aber so gering,
tritt auch nicht iu allen Fallen ein, dal3 sie nicht bertcksichtigt zu werden braucht.
(Journ. Soc. Chem. Ind. 38. R. 346. 30/9. 1919.) Ruhle.

Kirtland Marsh, Anwendung der Pyromctrie bei der Herst. der Gasmasken-
kohle. Vf. beschreibt die pyrometrische Einrichtung der Anlage der Astoria Light,
Hcat und Power Co. fir die Herst. von Kohle fur die Gasmasken. Der geeignetste
Rohstoff fur die Herst. dieser Kohle waren Cocosnufischalen; wenn davon genligende
Mengen nicht «ur Verfligung standen, wurden auch andere Arten von NuBschalen
oder Fruchtsteine verwendet. Die Schalen wurden zuerst iu Retorten verkohlt,
die Kohle dann zerkleinert und (zwischen 8—12 Maschen) gesiebt und schlieBlich
einer besonderen Warmebehandlung (in Luft oder Dampf) unterworfen. Bei beiden
Operationen (ursprungliche Verkohlung und nachtidgliche Warmebehandlung) war
eine Temperaturkontrolle durch Pyrometer erforderlich. Die fir die Verkohlung
verwendeten horizontalen Retorten von halbelliptischem Querschnitt, wie sie friher
bei der Leuchtgasgewinnung benutzt wurden, waren 6 m lang, 60 cm breit und
46 cm hoch. Die Retorten, von denen eine groRere Anzahl in bestimmter Anord-
nung in einem Ofen vereinigt waren, wurden durch von einer Koksfeuerung ab-
ziehende Feuergase auf etwa 900’ erhitzt. Die Ladung und Entladung der Retorten
wurde mechanisch durchgefuhrt, was die Anwendung eines standig in den Retorten
belassenen Thermoelements verhinderte. SchlieBlich wurde fur die Messung der
Temp. in den Retorten und in den Feuerzligen ein optisches Pyrometer von Leeds
und Northrup mit gutem Erfolg verwendet. Die Luftbehandlung der Kohle
wurde in Eisenrdhren, die Ubereinander in einer Verbrennungskammer angeordnet
waren, durchgefiihrt. Spater erwies es sich als fir die Qualitat des Prod. vorteil-
hafter, die Nachbehandlung der Kohle mit Dampf in einer naher beschriebenen,
mit Leuchtgas beheizten Verbrennungskammer durchzufiihren. Fir die Temperatur-
messung wurden hier Thermoelemente mit einer besonderen Anordnung der Schutz-
réhren benutzt. Die pyrometrischen Einrichtungen und die Durchfiihrung der
Temperaturkontrolle wird an Hand von Abbildungen eingehend beschrieben. (Bull.
Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1611—26. Sept. 1919.) Ditz.

Martin Wendriner, Berlin, Verfahren zur Gewinnung von neutral reagierenden,
olartigen Produkten, 1. dad. gek., daR man die bei der Reinigung von Rohbenzolen
und rohen Teerdlen durch Behandlung mit Alkali einerseits und mit Schwefelsdure
andererseits sich ergebenden gesattigten Extraktionslaugen im stéchiometrischen Ver-
héaltnis zur Umsetzung bringt. — 2. Verf. nach 1, dad. gek., daB man die bo er-
haltenen éligen Mischprodukte noch einer besonderen Reinigung durch Fraktionieren,
Filtrieren und dgl. unterwirft, oder da man bereits die rohen Extraktionslaugen
von ihrer Vermischung in bekannter Weise durch Klarkochen, Filtrieren usw.
reinigt, oder dall man beide MaBnahmen in Anwendung bringt. — 3. Verf. nach 1
und 2, dad. gek., daB man die bei der Vermischung der wasserigen Laugen er-
haltenen FIl. nach Abscheidung der 6lschicht eindampft und das Prod. (Glauber-

salz) trocknet, bezw. calciniert. — Das aus Pyridin u. Phenol bestehende Ol kann
der verschiedensten Verwendung zugefiihrt werden. (D.R.P. 316998, KI. 12r vom
13/6. 1914, ausg. 6/12. 1919.) Scharf.

Hngo Strache, Die restlose Vergasung. Zusammenfassende Besprechung der
Entw. der restlosen Vergasung der Kohle und Uber den augenblicklichen Stand.
(Journ. f. Gasbeleuchtung 62. 709—13. 29/11. 1919. Wien.) Pflicke.

Kropf, Verschiedene Arten von Kleingasbereitungsanlagen. Fir kleinere land-
wirtschaftliche Betriebe eignen sich fiir Beleuchtungszwecke Kleingasanlagen. Es
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wird der App. zur Erzeugung von Luftgas imch’dem Verf. der Beleuchtungsindustrie
Ostheim beschrieben. Die Erzeugung des Leuchtgases erfolgt durch Beimengung
der Dampfe von KW-stoffen aus geeigneten Teerdestillaten, bezw. aus Rohpetroleum
zu atmospharischer Luft mittels Carburation ohne HeizVorrichtung. Weiter wird
die Bereitung von Benoidgas der Benoidgasapparatefabrik Thiem & ThoRE,
Halle a. S., und der Spezialapparat fur Acetylengas nach System Butzke & Co.,
Berlin, beschrieben. (Journ. f. Gasbeleuchtung 62. 715—16. 29/ 11. 1919.
Cassel.) Pflicke.
T. S. Taylor, Ein Heizdraht-Anemometer mit 2'hermoelement. Das Prinzip u.
die Einrichtung des von L. V. King (Proc. Royal Soc. London Serie A. 90. 563.)
und A. E. Kennely und A.S. Sanborn (Amer. Phil. Soe. Proc. 53. 55) vor-
geschlagenen App., bei welchem die abkihlende Wrkg., hervorgerufen, durch die
Anderung der Gasgeschwindigkeit und abhéngig von der Temperaturdifferenz des
Drahtes und des Gases und von der Gesamtmenge des dem Draht in der Zeit-
einheit passierenden GaBes, bestimmt wird, werden naher besprochen. Vf. be-
schreibt ferner ein abgeandertes Anemometer, das aus einem kurzen Platinheizdraht
und einem Cu-Coustantan-Thermoelement besteht und sich fiir Messungen der Gas-
geschwindigkeit bei der Verteilung von Gasen durch enge Kandle bewahrt hat.
(Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1605—8. Sept. 1919.) Ditz.
Erich Wichmann, Zur Behebung der Gasverluste. Die standig in der letzten
Zeit steigenden Gasverluste sind auf unrichtiges Anzeigen der Gasmesser zurlick-
zufiihren. Es wird ein einfacher, nur aus einem Bunsenbrenner u. Gasdruckmano-
meter bestehender App. zur Prifung der MelRgenauigkeit der Gasmesser empfohlen.
Die Duse des Bunsenbrenners ist mit einem Kubizierapp. auf einen bestimmten
Stundendurchlal® eingestellt. Unter Berlicksichtigung des herrschenden Gasdrucks,
sowie des spez. Gew. des Gases laRt sich mit Leichtigkeit die durch den Bunsen-
brenner verbrauchte Gasmenge pro Stunde ermitteln. (Journ. f. Gasbeleuchtung
62. 685—87. 15/11. 1919. Gaswerk Gottingen.) Pflucke.
W. Leybold, Der Gasgeruch und das Gasriechen. Der Fall einer Gasver-
giftung, bei der ein Betriebsleiter eines Gaswerkes den Geruchsinn verloren hat,
gibt den Vf. AnlaR, Erdrterungen Uber den Geruch des Leuchtgases in Beziehung
zu seiner Zus. und wahrend seiner Herst., Reinigung, Ent6lung usw. anzustellen
u. die Wichtigkeit des Besitzes eines gesunden Geruehsinns fiir den Gasfachmann
und Installateur darzulegen. Seinen eigentiimlichen Geruch verdankt das Gas den
schweren KW-stoffen, Bzl., Naphthalin, Thiophen, sowie den Sulfiden nebst CS4
Bei Zusatz von Wassergas usw. verandert sich der Geruch entsprechend der Zus.
Durch die jetzt in den Gaswerken ausgefiihrte Entélung des Gases wird dem Gase
sein charakteristischer Geruch genommen. (Journ. f. Gasbeleuchtung 62. 666—68.
8/11. 1919. Hamburg.) Pflicke.
W ilhelm Hebborn, Berg-Gladbach, Gaserzeuger- und Reinigeranlage mit ge-
teiltem Reiniger, dad. gek., dal der Gaserzeuger an dem quergestellten Reiniger
mittels Tragwande angehangt ist, die die GaBabzugsstelle des Gaserzeuges mit dem
Unterteil des Reinigers verbinden und zur B. von Kammern benutzt Bind, die fir
die Gasverteilung oder Nachreinigung oder fiir beide Zwecke dienen. — Durch den
Zusammenbau wird trotz der Anwendung einer doppelten Reinigung des Gases
jegliche Rohrleitung vermieden, und es treten aus dem ohnehin vom Gaserzeuger
und Hauptreiniger bendtigten Raume keine vorspringenden Teile heraus. Zeich-
nung bei Patentschrift. (D.R.P. 315015, KI. 24e vorn 1/9. 1917, ausg. 21/10.
1919.) . Scharf.
Josef GOrlinger, Ensheim, Pfalz, Brennstoff zum Betriebe von Stickoxyd- Gas-
Jeraftmaschinen, dad. gek., dalR der Brennstoff aus einer Mischung von Kohlen-
destillationsgas und Generatorgas besteht. — Gewdhnliches Generatorgas ergibt in
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der Eegel nur Spuren yon Stickoxyd. Beimischung von Wasserstoff steigert die
B.; sie bleibt aber in unlohnenden Grenzen, wenn nicht gleichzeitig der Heizwert
des Gases erhoht wird. Mondgas ist wenig brauchbar. Sein Heizwert ist zu gering,
der Wasserstoffgehalt zu grof3 u. ebenso die Veranlassung von wilden Ziindungen, die
bei den verhaltnismaRig heill gehenden Maschinen besonders leicht auftreten. Wasser-
gas eignet sich aus letzterem Grunde ebenfalls wenig, trotzdem sein Heizwert
gentigen wirde. Das einzige Gas, welches, so wie es anfallt, ginstige Erfolge
zeitigt, ist das Destillationsgas aus festen Brennstoffen, beispielsweise mit einem
Heizwert von 4000—5000 WE. je cbm und 40—50°/0 AVasserstoffgclialt. Verss.
zeigten, daB sich auch bei geringwertigen Gasen &hnlich gute Ausbeuten ergeben,
wenn das Verhaltnis vom Wasserstoffgehalt zum Heizwert wie beim normalen
Destillationsgas, also etwa 1000 H, auf je 1000 WE. beibchalten wird, doch soll
dabei der Heizwert 2000 WE. je cbm nicht unterschreiten. (D.B..P. 316253, KI. 46d
vom 6/4. 1919, ausg. 20/11. 1919) Scharf.
Josef Kretz, La Chaux-de-Fonds, Kt. Neuenburg, Schweiz, Hochdruckacetylen-
gasereeuger, dessen Fillung unter dem Druck des von einem Hochbehalter zu-
(lieBenden W. steht, gek. durch ein mittels Frischwassers aus dem Hochbehalter be-
aufschlagtes Wasserrad u. eine von ihm mitgenommene, mit Greifstiften versehene
Trommel, die die Carbidstiicke in das Entwicklerwasser Uberfuihrt. — Das Wasser-
rad und die Trommelstifte sind derart bemessen, die Carbidsticke mdoglichst
einzeln in das W. fallen zu lassen. (D.R.P. 316912, KI. 26 b vom 21/7. 1918,
ausg. 6/12. 1919.) Mai.
Josef Pregardien, Codln-Braunsfeld, Carbidtischlampe mit hohlem, als Gas-
speicher dienendem FuBl mit Gasabstellung, mittlerer Gasentwicklerkammer und
oberem Wasseraufnehmer, dad. gek., dal der obere abnehmbare Abschluf} der Gas-

entwicklerkammer einen mitTropfventil versehenen Wasserbehalter bildet. — Zwei
weitere Anspriiche nebst Zeichnung bei Patentschrift. (D.B.P. 317361, KI. 26b
vom 24/12. 1918, ausgegeben 15/12. 1919.) Scharf.

Reinhold Gruhl, Charlottenburg, Verfahren sw Torfbehandlung. 1. Verf.
trocknen oder feuchten Torf beliebiger Herkunft u. Beschaffenheit wasserbestédndig
zii machen, dad. gek., dal die gelatindsen Bestandteile desselben durch Behandlung
mit Salzsaure, Salpetersaure, Chlor, sauer reagierenden Salzen von Mineralsdauren usw.
bei oder bei nahezu Siedetemp. zerstort werden. — 2. Verf. nach 1, dad. gek., da
bei Behandlung mit Chlor durch eine Nachbehandlung mit Salpetersaure oder Salz-
sdure oder gleichzeitige Behandlung mit diesen der Torf eine schwach klebende
Eigenschaft erhalt. — 3. Verf. nach 1, dad. gek., da der Torf in fertigen Forrn-
stiicken mit einer verd. Salpetersdure behandelt und mit oder ohne Druck erhitzt
wird. — Durch diese Behandlung werden die gelatinésen Stoffe in nicht quellbare
Verbb. Ubergefiihrt, die aufferdem leicht ausgewaschen werden kénnen. Mit oder
ohne erheblichen Druck kann der ausgewaschene Torf beliebig geformt werden.
Nach dem Trocknen hat er sein Quellungsvermdgen voéllig u. das Wasseraufnahme-
vermdgen nahezu véllig verloren. (D.S.P. 310111, KI. 10c vom 28/8. 1917, aus-
gegeben 5/11. 1919.) Scharf.

Gaserzeugung aus bitumindsem Schiefer. Kurze Betrachtung der Arbeitsweise
bei der Vergasung von bitumindsem Schiefer zur Erzeugung von Leucht- u. Heiz-
gas in technischer und wirtschaftlicher Hinsicht mit dem Resnltat, dal die Gas-
erzeugung aus bitumindsem Schicfcr technisch wohl durchfihrbar, wirtschaftlich
aber sehr unsicher ist. (Journ. f. Gasbeleuchtung 62. 774—76. 27/12.1919.) Pflicke.

Helmuth Scheibler, Uber die chemischeyi Bestandteile der schwefelreichen, bi-
tumindsen Teerdle (Ichthyoldle). 3. Mitteilung. (2. Mitteilung, vgl. Ber. Dtsch. Chem.
Ges. 49. 2595; C. 1917. I. 288.) Zur Reinigung der rohen Ichthyoléle haben sich
3 nacheinander auazuflibrende Methoden als am zweckmaRigsten erwiesen.. 1, Ein*

H. 2. 23
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Wirkung von Natronkalk bei 170—180°. 2. Nach dem Auswaschen mit verd.
Mineralsédure und Trocknen {ber Chlorcalcium Erhitzen mit Natrium unter
Durchleiten von NHS 3. Die Entfernung der dann noch in geringer Menge
vorhandenen sauerstoffhaltigen Kérper von Ketocharakter geschieht durch Behand-
lung mit Magnesiumhalogenalkylen. Hierbei sind die Alkylmagnesium-
jodide weniger geeignet als die Chloride und Bromide, da das leicht freiwerdende
Jod mit den Thiophenkdrpern sofort reagiert. Eine Dest. Uber Na beschlieBt da«
Reinigungsverfahren.

Durch die Behandlung des Rohéls mit NaOH, bezw. Natronkalk bei 170 bis
180° werden im wesentlichen dieselben Substanzen entfernt wie durch Na und NH,
bei 100—110°. Das letztere Verf. iBt nur als Ergédnzung des ersteren anzuwenden.
Die mit Natronkalk oder mit Na in RK. getretenen Substanzen sind nicht nur
Koérper mit ausgesprochen sauren Eigenschaften, wie organische SS., Phenole und
Mercaptane, sondern hauptsachlich in wss. Alkalien uni. Substanzen, dio wahr-
scheinlich sauren Methylengruppen die Fahigkeit verdanken, Na-Verbb. einzugehen.
Diese Ubelriechenden Korper, die sich leicht in dunkelgefarbte Kondensationsprodd.
umwundeln, verursachen im wesentlichen Geruch und Farbe des Rohdls.

500 g Rohél aus Siidfrankreich liefern 225 g gereinigtes Ol von hellgelber Farbe
und angenehmem Geruch. Seine Weiterverarbeitung usw. wurde schon friher mit-
geteilt (vgl. Ber. Dtsch. Chem. Ges. 48. 1815; C. 1915. Il. 1266).

Ferner werden Verss., mit Hilfe von Quecksilbersalzen und Halogenen,
die Thiophenkérper aus den Olfraktionen zu isolieren, mitgeteilt: Nach dem Fbancke-
TERN-Verf. gewonnenes Schicferteerdl aus dem Karwendelgebirge wurde destilliert
und die Fraktion vom Kp.70170—180° der Einwirkung von Quecksilber-
chlorid unterworfen.

59 6l (als zur Halfte Propylthiophen bestehend angenommen) wurden mit einer
Lsg. von Quecksilberchlorid in A. u. von Na-Acetat in W. versetzt. Das ausfallende
Ol wurde durch A. zum Teil in Lsg. gebracht. Nach 8 Tagen wurde filtriert und
mit A. ausgewaschen. Die erhaltenen 2 g festen Prod. wurden mit A. ausgekocht;
ungeldst blieben 0,8 g, wahrend ein anderer Kérper sich beim Einengen der alko-
lischen Lsg. wieder abschied. Durch das verschiedene Verhalten Quecksilbersalzen
gegeniiber lassen Bich vielleicht einzelno Isomere aus den Olfraktionen abtrennen.
Die Verwendung von Hg-Acetat in CHsOH bot keine Vorteile.

Einwirkung von Brom auf die Fraktion vom Kp.,00 150—160°. 10g
mit PAe. vom Kp. 30—50° verd. Ol (als zur Halfte aus Propylthiophen bestehend
angenommen) wurden mit Bromwasser in der Kalte behandelt; durch sd. alkoh.
KOH wurden die erhaltenen Bromadditionsprodd. zers., A. verdampft; der Rick-
stand mit Wasserdampf destilliert. Mit A. aufgenommen, mit Chlorcalcium ge-
trocknet, A. verdampft u. unter normalem u. vermindertem Druck destilliert. 4,4 g
Fraktion I vom Kp.,e0o 140—160° und 2,7 g Fraktion Il vom Kp.u 60—80° wurden
erhalten. Die Il. Fraktion wurde nochmals destilliert und ergab 1,1 g Fraktion
vom Kp.(K 160—180° u. 1,0 g vom Kp.,e0 180—220°. Die n. Fraktion ist eine an-
genehm riechende, leicht bewegliche FI. und besteht in erheblicher Menge aus Pro-
pylthiophen. Die Trennung von den beigemengten Benzolderivaten wird nicht
leicht sein.

Jodierung der Fraktion vom Kp..a0 140—150°. 10g dieser Fraktion (als
zur Halfte aus Dimethylthiophen bestehend angenommen) wurden mit PAe. verd.,
mit Jod in PAe. und gelbem HgO versetzt. Die Weiterverarbeitung stie} auf
Schwierigkeiten, da die jodierten Prodd. sehr empfindlich gegen Erwdrmung sind
und durch zu schnelle Zers, eine Trennung durch Dest. unter vermindertem Druck
nicht méglich machten. Die jodierten Ole haben einen eigenartigen stark anhaf-
tenden Geruch. Die.Jodierung der Acetylverbindungen (vgl. Ber. Dtfich.
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Ges. 48. 1822; C. 1915. Il. 1206) auf gleiche Weise mit Jod und HgO ergab einen
sehr leicht zerRetalicbea Jodkdrper, der mit freiem Semicarbazid in alkoh. Lsg. ge
kocht, ein festes Semicarbazon mit geringer Ausbeute ergab. Die Jodhaltigkeit
dieses Prod. schlieRt fiir die diesem Anteile des Oles zugrunde liegende Thiophcn-
verb. ein Trisubstitutionsprod. ans. — Die jodierte Acetylverb. wurde mit verd.
wbs. alkalischer Permanganatlsg. oxydiert. Es wurde durch Extraktion mit A. eine
sirupdBe Sauro erhalten, die ein in CH80H wl. jodhaltiges NH4-Salz gab. (Ber. Dtsch.
Chem. Ges. 52. 1903-10. 18/9. [15/10.] 1919. Organ. Lab. der Techn. Hochschule
zu Berlin.) Pflicke.
Ernst Lantos, Das Gefrieren von Mineraldlen. In der Industrie wird nicht
der wahre Gefrierpunkt, sondern der Stockpunkt bestimmt, das ist jene Temp.,
bei der das abgekiihlte Mineraldl in einem mit der Offimng nach unten gehaltenen
Keagensrohre wahrend 30 Sekunden den Meniscus nicht &ndert. Bei Olen gleicher
Herkunft ist der Stockpunkt um so tiefer, je kleiner die Viscositat ist. Mineraléle,
die Paraffine gel. enthalten, gehorchen den Gesetzen der Kryoskopic nicht; z. B.
hatte ein paraffinreiches, raffiniertes, galiziachea Ol Viscositat 2,29, Stockpunkt
4-10° und dasselbe Ol nach Entfernung des Paraffins Yiscositat 1,85, Stockpunkt
-20°. (Chem.-Ztg. 43.853. 6/12.1919.) Kihle.
P. Kartell, Uber Schmierdle. Allgemeine Bemerkungen iber die Art, die
Unters., die Verfélschung, die Anwendung und die Sparsamkeit im Verbrauch der
Schmiermittel auf Grund bekannter Daten u. Methoden. (Gummi-Zfg. 34. 239—41.
19/12. 1919.) Fonrobert.
Herbert E. lves, Temperaturmessungen im Gasgluhlichtkorper. Vf. beschreibt
die durchgefihrten Messungen der Temp. im AUERschen Gluhkérper mit optischen
Pyrometern, durch Ermittlung der Gesamtstrahlung und mittels Thermoelementen.
(Bull. Amer. Inst.MiningEngineers1919. 1681—86. Sept. 1919.) Dm.
R. Terhaerst, Bemerkungen nur Gas- und Eeiztcertfrage. Es wird vor einer
zu weitgehenden Ausdehnung des Wassergaszusatzcs mit Ricksicht auf die hier-
durch bewirkte Einschrankung des Steinkohlengasbetricbes u. der Nebenprodukten-
gewinnung an sich gewarnt. In einer weitergehenden Herabsetzung des Heiz-
wertes kann ein Vorteil nicht erblickt werden. (Journ. f. Gasbeleuchtung 62. 773
bis 774. 27/12. 1919. Nurnberg.) Pflicke.
Paul Fischer, Das Beinhalten der Gaskocher. Allgemein gehaltene praktische
Anweisungen. (Journ. f. Gasbeleuchtung 62. 672. 8/11. 1919. Stuttgart) Pfliicke.
Paul Eischer, Die Luftregulierung bei Gaskochern. Ein weiterer Beitrag zur
Brennstoffersparnis.  (Vgl. Journ. f. Gasbeleuchtung 62. 672; vorst. Ref) Be-
sprechung der verschiedenen Brennerregulierungen. (Journ. f. Gasbeleuchtung 62.
701—2. 22/11. 1919. Stuttgart.) Pflicke.
Horace C. Porter, Prifung von Koéhlen fiir die Kokerei mit Nebenprodukten-
gewinnung und fir die Gaserzeugung. Eine Prifung der Kohlen im Laboratoriums-
maBstab hinsichtlich des zu erzielenden Kokses und der Nebenprodd. laft sich in
befriedigender Weise nicht durchfiihren, da die Art der Verkokung auch von der
M., dem Druck, dem Durchgang fluchtiger, kohlenstoffhaltiger Substanzen durch
das verkokende Material abhangt, Faktoren, die im Laboratorium nur schwer be-
rucksichtigt werden konnen. In den letzten Jahren sind in dieser Hinsicht ge-
wisse Fortschritte erzielt worden, wortber Vf. naher berichtet. Auch aus der
chemischen Zus. der Kohle u. aus den geologischen Verhaltnissen des V. derselben
konnen gewisse Schlusse auf die Qualitat des zu erzielenden Kokses gezogen werden.
(Bull. Amer. Inst. Mining Engineers 1919. 1587—95. Sept. 1919.) Ditz.
S. W. Parr, Schwefel in der Kokerei. Durch eine Studie Uber die Art des
V. des Schwefels in der Kohle (vgl. Powel und Parr, Bull. Amer. Inst. Mining
Engineers 1919. 2041; C. 1920. Il. 306) ist es jetzt mdglich, die verschiedenen
28*
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Formen dieses Bestandteile» der Kolile mit befriedigender Genauigkeit zu be-
stimmen. Vf. diskutiert die Frage, ob die gleichen analytischen Methoden fiir Koks
anwendbar sind, u. welche Beziehungen zwischen den Formen des S in der Kohle
und im Koks bestehen. Er kommt zu dem Schluf3, daf® die fir Kohle ausgearbei-
teten Methoden auch fir Koks angewendet werden konnen. Diese bestehen in
folgendem: S als Sulfat oder Sulfid (aufer FeS,) kann durch Einw. von HCI (1: 10,
etwa 3°/0ig) bei 60° durch 24 Stdn. gel6st werden, ohne daf® Pyritschwefel oder
organisch gebundener Schwefel dabei angegriffen wird. In frisch geférderter Kohle
ist die Menge an Sulfat-S gering, durch Verwitterung kann sie stark ansteigon. —
S in Form von Pyrit oder Markasit kann quantitativ und ohne Oxydation des
organischen S durch HNO& (1 :3) bei Einw. derselben bei gewohnlicher Temp.
wahrend 3—4 Tagen in Lsg. gebracht werden. Die Fl. wird filtriert, zur Trockne
verdampft, mit W. aufgenommen, mit HCI angesduert und die Schwefelsdaure ald
BaSO* bestimmt. Bei Vorhandensein merklicher Mengen Sulfat in der urspriing-
lichen Probe wird dieses durch das erstangegebene Verf. entfernt. Der organische S
ergibt sich aus der Differenz von Gesamt-S u. den beiden ermittelten Formen des
anorganischen S. Boi Anwendung dieser Methode ergab sich, dafl im Koks der S
weder als Sulfat, noch als Sulfid (FeS oder FeSa) vorhanden ist. Das Fe ist im
metallischen Zustand und der S wahrscheinlich in irgend einer Verb. mit dem C
vorhanden. Dieser S wird durch Salz- oder Salpetersdure nicht beeinflufdt, ist
noch bei 1000° bestandig, verbindet sich aber mit naseierendem Wasserstoff. Au»
Unterss. bei der Tieftemperaturverkokung laRt sich schlieBen, daR der organisch
gebundene S (in Form von Harzen u. Humussubstauzen in der Kohle vorhanden)
hei der Verkokung abgespalten wird und zum Teil in die Teerdle in Form von
Thiophenen, zum Teil in das Gas als H,S Ubergeht. Bei derselben Temp. (etwa
500°) wird auch die Halfte des als FcSa vorhandenen S der Kohlo abgespalten,
wahrend bei ann&hernd 700° auch das FeS unter B. von metallischem Fe u. einer
C-S-Verb. zers. wird. Diese Verb. wird bei héheren Tcmpp. nur wenig verandert.
Der CS2 entsteht durch eine sekundare Rk. zwischen dem H,S und dem hoch-
erhitzten C. Bei Durchfilhrung dos Prozesses bei niedriger Temp. (nicht {ber
750—800°) wird kein CSj gebildot. (Bull. Amcr. Inst. Mining Engineers 1919.
1807—9. Sept. 1919.) Dm.

XXffl. Pharmazie; Desinfektion.

John K. Thum, Vierteljahrelbersicht Uber die Fortschritte in der Pharmazie.
Auszlige der neuesten Literatur lber pharmazeutische Praparate. (Amer. Joum.
Pharm. 89. 416—26. September. 584—91. Dezember 1917. Lankenau. Hospital
Philadelphia Pa.) Manz.

John K. Thum, Eine Ubersicht iber die lorischritte der Pharmazie. Forts,
friherer Veroffentlichungen (vgl. Amer. Journ. Pharm. 91. 362; C. 1919. IV. 945,
Vgl. auch vorst. Ref) (Amer. Journ. Pharm. 91. 649—54. Okt. 1919. Lankenau

Hospital Philadelphia.) Manz.
Evander F. Kelly, Charles Caspari jr. Nachruf. (Amer. Journ. Pharm. 89.
565—68. Dez. 1917. Baltimore.) Manz.
Josiah C. Peacock, Franklin Muhlenbcrg Apple. Nachruf. (Amer. Journ.
Pharm. 91. 546—50. August 1919.) Manz.

L. Wayne Arny, Zucht fur Atropin. GrolRe Abweichung im Alkaloidgehalt
von Belladonnapflanzen verspricht Erfolge fur die Auswahl. AuRerliche Merkmale
der Pflanze scheinen einen Anhalt fiir den chemischen Gehalt zu geben. Der Alka-
loidgehalt der Blatter von Atropa Belladonna wechselte in 385 Proben von 500 aus-
gesuchten Individuen von 0,09 bis 1,230 betrug im Mittel 0,507%; er betrug im
einzelnen bei 117 Proben 0,1—0,4%, bei 201 Proben 0,4—0,7%, bei 57 Proben
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0,7—1,0%. 6 durch einen Alkaloidgehalt Gber 1,0°/0 ausgezeichnete Proben
stammten von Pflanzen, die zur Zeit der Ernte geringe Groéfe und helle Stengel
aufwiesen. (Journ. Heredity 3. April 1917; Amer. Journ. Pharm. 89. 254—57.
Juni 1917. H. K. Mulford Co. Expérimental Drug Gardens Glcnolden Pa.) Manz.
G. A. Russell, Podophyllum pettatim Linné. Bemerkungen Hier die Zeit der
Ernte. Der Feuchtigkeitsgehalt der frischen Wurzeln und des Rhizoms von Podo-
pbyllum pcltutum Linné ist am groRten wahrend der Wachatumaperiode, am ge-
ringsten vor dem Absterhen im Herbste. Die im Anfang des Frihlings gesammelte
Droge zeigt den hochsten Gehalt au Harz, das in seinen Eigenschaften den An-
forderungen des Arzneibuches gut entsprach; gleichwohl ergibt die Herbstemte
groBere Ausbeuten. Die Ernte soll entweder im Frihling vor der Entw. ober-
irdischer Triebe oder im HerbBt kurz vor dem Absterben geschehen. (Amer, Journ.
Pharin. 90. 8—15. Jannar 1918. Drug-Plant and Po'sonous- Plant Investigations
Bureau of Plaut Industrie U. S. Department of Agriculture Washington.) Manz.
J. Pike, Sagspane. Vf. verweist auf die Méglichkeit der Verwendung von
Sagspauen fur pharmazeutische Zwccke, als Ersatz fur SliBholzpulver bei der HerBt.
ron Pillen Und fir Kork in Form wasserdichter, nach dem Gelatine-Kaliuindi«hro-
matverfahren hergestellter Formstiicke. (Pharmaceutical Journ. [4] 49. 431. 15/It.
1919.) Manz.
Bertha Mueller, Kritik und Vorschlage fiir die Magnesiauufschiittiung. Man
erhalt ein den Vorschriften entsprechendes Praparat mit 6,5—7,5% Mg(OH),, wenn
man in eine filtrierte Lsg. von 270 g wasserfreiem MgS04 in 750 ccin W. eine Lsg.
von 120 g NaOll in 250 ccm W. gieBt, auf 4 1 auffillt u. o lange dekantiert, als
die Ubcrstcheudc FI. mehr als Spuren Sulfat enthalt (Amer. Journ. Pharm. 89.
306—9. Juli 1917. Vortrag vor der Jahresversaminl. der Pharmazeut. Ges. Pennsyl-
vania. German Hospital Philadelphia.) Manz.
James F. Couch, Die Pharmazie von Calciumglycerophosphat. Die L&slichkeit
dc3 Calciumglycerophosphats in W. wird durch die Ggw. von Sauren und von Na-
triumcitrat erhoht, durch die Anwesenheit von A., Glycerin und Natriumglycero-
phosphat herabgesetzt; die loslichkeitavermindcrnde Wrltg. des A. und des Glycc>
rina wird durch die Anwesenheit von Milch-, Citronen- und Phosphoradure be-
schrankt. Sauren beférdern die HydrolyEo unter B. uni. Reaktionsprodukte, die
durch Milchsaure in Lsg. erhalten werden. Sofern auf die Verwendung von Gly-
cerophosphateu in 11 Medikamenten nicht ganz verzichtet wird, empfiehlt es sich,
wenigstens in denselben an Stelle der vorgeaehriebenen Phosphorsaure eine aus-
reichende Menge Milchsaure zu verwenden. (Amer. Jouru. Pharm. 89. 243—51+
Juni 1917. Washington.) MANZ.
C. Elbert Hoffman, Ein Leitsatz fir ortliche Anwendungen; die Methoden del
Herstellung und die Wege der ordnungsmaRigen Bereitung, fiir die Behandlung von
Augenkrankheiten. Anweisungen zur Bereitung pharmazeutischer Zubereitungen zur
Verwendung in der Augenheilkunde. (Amer. Journ. Pharm. 89. 296—306. Juli.
1917.) Manz.
Thomas D. Me Elhenie, 'l'inclura Chinonae composita. Vf. empfiehlt fur die
Tinctura Chinonae comp., um sic klar zu erhalten, die Verwendung i°/0tg. HCI.
(Amer. Jouru. Pharm. 89. 309—10. [30/5.*] Juli 1917. Vortrag vor d. Versamml. d.
Pharmazeut. Gesellschaft NewJersey. Brooklyn.) Manz.
Baute Celli, Einfacher Apparat zur Herstellung von Kalomelampullen. Die
standig gleichmaRige Verteilung des Ivalomels in der in Ampullen abzufillcnden
Fl. bewirkt Vf. durch Einblasen von filtrierter Luft. Ein praktischer App. ist an
der Hand einer Figur beschrieben. Diese'rhalb sei auf das Original verwiesen.
(Bull. Chirn. Farm 58. 162—63.15/5. [Mé&rz]1919. Ancona.) Grimme.
Robert Wood Terry, Entfarbte Jodtinktur. Das nach Vorschrift aus Jod,
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Natriumthiosulfat, Ammoniak, W. u. A. bereitete Praparat ricclit infolge der iu Ggw.
des A. vor eich gehenden komplizierten Umsetzungen beim Gebrauche nach Thionyl-
verbb. u. sollte besser durch einfachere alkoholfreie Zubereitungen, wie z. B. eine
Lsg. von 108,5 g KJ, 2,0 g Natriumthiosnlfat in 1000 Tin. W., die auch bei langerer
Aufbewahrung farblos bleibt, ersetzt werden. (Midi. Drugg. aud Pharm. Eev. 53.
390—08. Oktober 1919. Laboratorv Import Drug Specialitics Co. Cleveland
Ohio.) Manz.
L. E. Warren, Die Bestandigkeit von Jodsalben. Bei der Ublichen Bereitung
von Jodsalben mittels fetter Salbcngrundlage (Schweineschmalz) werden zunéachst
unabhangig von der Jodzahl des verwendeten Fettes etwa 20°/0, u. im Verlauf dos
ersten Monats der Aufbewahrung noch weitere 5% des zugeBOtzten J gebunden;
spaterhin bleibt der Gehalt an freiem J praktisch unverandert. Es ist aber zweck-
maRig eine zur B. der Verb. KJ,, ausreichende, d. i. etwa die gleiche Menge an KJ
wie an J zu verwenden. (Amer. Jouru. Pharm. 89. 339—46. Ang. 1917. American
Medical Association Chemical Laboratory.) Manz.
John Moser, Die Pharmakognosie von Helonias. Vf. erértert die morphologischen
Eigenschaften von Chnmaelirium luteum an Hand mkr. Abbildungen. (Amer. Journ.
Pharm. 89. 291—96. Juli 1917.) Manz.
E. dabannes. Anatomischer Aufbau von Geranium maculatum. Es wird die
Struktur des Rhizoms von Geranium maculatum an Hand mikroskopischer Abbil-
dungen beschrieben. (Bull. Sciences Pharmaeol. 26. 354—58. Aug.-Sept. 1919.
Faculté de Médecine de Montpellier.) Manz.
André Meyer, Die Gruppe des Pyrazols und ihre Anwendungen zur Herstellung
von lbrbstoffen und pharmazeutischen Stoffen. Unter Hinweis auf die Wichtigkeit
der zu dieser Gruppe gehdrigen Stoffe bespricht Vf. diese Stoffe zusammenfassend
an Hand deutscher Quellonwerkc hierliber (SCHULTZ, Farbstofftabellen, 5. Auflage
[1914]; Ileumann, Die Anilinfarben; Conhn, Die Pyrazolfarbstoffe [1910]) und an
Hand franzosischer, deutscher, englischer und amerikanischer Patente. (Chimie et
Industrie 2. 780—88. 7/7. 1919.) Rihle.
E. Peiro, Salbengrundlagc der F. V.I. Die verschiedenen Salbengrundlagcn
und ihre Brauchbarkeit werden erdrtert. Als beste und einzige empfiehlt Vf. eine
Mischung von 60 Tin. weiler NaturvaBcline und 40 Tin. wasserfreiem Wollfett.
(Boll. Chim. Farm. 68. 337—40. 15/9. [13/6.] 1919. Verona, Apotheke des Zivil-
hoipitala.) Grimme.
Emil von Skramlik, Zur Technik der Vergasung mit Cyayiwasserstoff 1. Be-
schreibung von einigen in der Praxis ausgeftihrten Vergasungen, die durch eine
von dem herkdmmlichen Verf. der Ausrducherung von Hausern und Baracken ab-
weichende Durchfihrung besondere Hervorhebung verdienen. Die durchgefiihrtcn
Vergasungen betrafen: 1. Ein zweistockiges Gebdude. Die Vergasung erfolgte von
einem Punkte ans bei Anwendung einer Konz, von '/* Volumprozent. — 2. Eine
Villa zur Vernichtung von Ungeziefer hinter Tapeten. — 3. Einen Eisenbetonbau
mit massenhafter Ausbreitung von Ungeziefer. — 4. Wohnungsvergasung in einem
Mietshaus. — 5. Ein Schiff. (Hygien. Rdsch. 29. 781-01. 1/12. 813-18. 15/12.
1919. Freiburg i. Br. Hygien. Inst. d. Univ.) Borinski.
Martin Hahn, Zur Technik der Vergasung mit Cyanwasserstoff. 11. (Vgl-
von Skramlik, Hygien. Rdsch. 29. 781; vorst. Ref.) Vf. beschreibt eine Anzahl
Verss., die sich namentlich auf die Tiefenwrkg. der Blausaure, die Entlausung
von sehr unginstigen Objekten, wie Zigeunerwohnungen und gepolsterten Eisen-
bahnwagen, beziehen. (Hygien. Rdsch. 29. 818 —21. 15/12. 1919. Frei-
burg i. Br.) Borinski.
H. Liers, Ober die Herstellung von Hypochloritlauge (,,Antiformin®)
elektrolytischem Wege. E3 wird die Herst. von Hypochloritlsg. aus KaCl auf elck-

au
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trolytischem Wege beschrieben, wie sie sieh mit Hilfe von Apparaten der Firmen
Hermann Prott, chemische Fabrik fur Desinfektionsmittel In Hannover
und Elektrolysenbau Arthur Stahi Aue 1 Sa. ermdglichen laBt. Ein App.
der Firma ProTT ist abgebildet, mit dem sieh 30 1 einer Lauge von 3,0 g -wirk-
samen Cl in 11 innerhalb einer Stde. auf einfache Weise herbteilen lalt; diese
Lauge kann aufs Doppelte verdiinnt werden, so dafl sich 60 1 gebrauchsfertiger
Lauge auf 1,60 M. stellen. (Ztschr. f. ges. Brauwesen 42. 343—45. 6/12. 1910.
Minchen, Wissensch.Station f.Brauerei.) Rammstedt.
Q. Galvagni, Untersuchung und Wertbestimmmg von Chloroform. Nach Versa,
des Vfs. ist die Rk. auf Aldehyd in Chli. (Gelb- bis Braunfarbung von festem KOH)
an die Anwesenheit von Spuren A. gebunden. So tritt sic mit geschmolzenem KOH
manchmal nicht ein, wahrend sie mit alkoholgereinigtem ausgeldst wird. (Boll. Chim.
Farm. 58. 341. 15/0.[12/6.]1910. Mailand.) Grimme.
L. Carcano, Nochmals Uber die Prifung des Diuretins. Im Verfolg friherer
Arbeiten (Boll. Cbim. Farm. 58. 21; C. 1919. IV. 330) bringt Vf. neue Beweise
fur seine Forderung bei der Wertbest, des Diuretins, die offiziell voigeschriebene
Lnekmustinktur durch Phenolphthalein zu ersetzen. (Boll. Chim. Farm. 68. 101.
15/5. 1019.) Gbimmr.
Percival JT Fryer und C. Henry Fryer, Die Untersuchung von Ntcotinprobcn
des Sandeis. Nicotin kommt gewdhnlich 95%ig (5°/0 W.) in den Handel. Verfal-
schung findet vielfach mit W. statt; dies wird erkannt’bis auf etwa 1% g#nau
durch Titration mit n. Saure, wobei sich Methylrot am besten als Indicator be-
wahrt bat. Sehr wichtig ist auch die Bestimmung der Refraktion (Handelsnicotin
1,525, W. 1,334), die mit dem AuRfeschen Refraktometer bis auf -/icno genau aus-
zufthren ist u. auch bei Verfalschungen mit NH, u. Alkalihydroxyden u.-earbouaten
nicht versagt. Die Refraktionswerte bei 15° fiir wss. Lsgg. von Nicotin in ganzen
% von 0—100 fortschreitend werden gegeben, desgl. fiir Pyridin (s.. u.). Das beste
Verf. zur Best. von Nicotin ist das von Bertrand u. Javillier (Analyst 34. 210;
Bull. Soc. Chim. de France [4] 5. 241; Bull. Sciences Pharmacol. 16. 7; C. 1909.
I. 876) der Fallung mit Silicowolframsaure, das aber bei Verfalschung des Nicotins
mit Pyridin versagt. Der erste Anhalt fir Ggw. von Pyridin ist der Geruch, der
uuftritt, wenn fast alle Basen neutralisiert sind, dann der Unterschied zwischen der
Best. des Nicotins durch Titration, die bei Ggw. von Pyridin zu hohe Werte liefert,
und der Refraktionswerte; diese Werte sind in wss. PyridinIBgg. nicht unerheblich
niedriger als bei Nicotin. Besteht hiernach Verdacht auf Ggw. von Pyridin, so
trennen Vff. beide entweder durch fraktionierte Dest. (Nicotin Kp. 246,7° bei
745 mm, Pyridin Kp. 115,5° bei 760 mm) oder indem sie davon Gebrauch machen,
dal sich Nicotin bei gewisser Konz, aus seiner wss. Lsg. bei 100° und nach-
folgendem Abkihlen ausscheidet; bei Ggw. von Pyridin hat dann die verbleibende
was. Lsg. hohere Refraktionswerte als reines W. Die genaueren Vorschriften zur
Ausfuihrung beider Verff. werden gegeben. (Analyst 44. 303—69. November [4/6.*]
1919.) Riuhle.
Joachimoglu, Die 2>harmakologische Auswertung der Digitalisblatter.
Stuyters nimmt auf Grund von Verss. an, dal bei der Soxhletextraktion von
Digitalisblattern mit absol. A. aufer den spezifischen Digitaliskérpern noch andere
Bestandteile extrahiert werden, die am Frosch wirksam sind, d. h., daB die Digi-
talisblatter aufler den Glykosiden mit Digitaliswrkg. noch andere pharmakologisch
wirksame Bestandteile enthalten. Vf. hadlt die Verss. S1aYTERS nicht fir beweisend.
Dieser hat die Verschiedenheit, der Digitalisglykoside in bezug auf ihre schnellere
oder langsamere Wrkg. auf das Herz, d. h. ihre Reaktionsgeschwindigkeit, bei
seiner Methode nicht bericksichtigt. Er hat ferner die verschiedene Empfanglich-
keit der Katzen und die regelmaRig bei der Extraktion der Digitalisblatter ent-
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stehenden Verluste nicht bertcksichtigt. (Perl. klin. Wchschr. 56. 1212. 22/12.
1919. Berlin. Pharmakol. Inst. d. Univ.) Borinski.

XXIV. Photographie.

Albert Hasselwander, Erlangen, Vorfahren und Vorrichtung zur Erzielung
korperhafter Itdntgenbilder, dad. gek., daB man wahrend der Durchleuchtung mit
Rontgenstrahlen zwischen die Fokusse einer sogenannten Stereordhre u. die licht-
empfindliche Schicht eines Fluorescenzschirmes, einer Platte o. dgl. einen Strich-
raster aus rontgenstralilendurchlassigcm Stoff u. rontgenstrahlenundurchliissigen, in
gleichen Abstanden parallel zueinander u. senkrecht zur Grundlinie des Schirmes
o. dgl. verlaufenden Linien (Rontgenraeter) und zwischen dem Auge des Beschauers
und dem genannten Fluorcacenzschirm, der Platte o. dgl. einen mit dem Rontgen-
raster kongruenten Raster (Diapositiv des Rontgeurasters) aus rontgenstrahlen-
undurclilassigem u. lichtstrahlendurchlassigem Stoff mit Hchtstrahlcnundurchlfissigcn
Linien (Lichtraster) cinschaltet. — 2. Vorrichtung zur Ausfihrung des Verfs. nach
Anspruch 1, dad. gek., dal} die beiden Raster mit Einhaltung mdglichst gleichen
Abstandes ihres Liniensystems von der lichtempfindlichen Schicht an den Durch-
leuchtungsschirm oder Schichttrager angepref3t u. leicht I6sbar mit ihm verbunden
sind. (DE.P. 315270, KL 57b vom 11/2. 1917, ausg. 3/11. 1919)) Max.

Gerhard St&ess, Bcrun-Steglitz, Verfahren zur Herstellung verstarkter Abzlige
von flauen Negativen, 1. dad. gek., daB beim KopierprozeR zwischen Negativ und
Papier ein dinnes, durchsichtiges Gelatine- oder Kollodiumblattchen gelegt wird,
das mit einer lichtempfindlichen Mischung von Kaliumferrioxalat und Rhodan-
ammonium getrankt ist. — 2. Verf. nach Anspruch 1, bei welchem die Verstarkung
dadurch geregelt wird, daB bei geringer Verstarkung die Blattchen dem Tageslicht
zum Ausbleichen ausgesetzt werden, bei durchgreifender Verstarkung dagegen zwei
oder mehr Blattchen eingelegt werden. — Die Verstarkungsblattchen, als Filtor
betrachtet, stimmen sich fur jeden kleinsten Teil des Negativs wahrend des
Kopierens selbsttatig ab, was bei dem bekannten Flexoidfilter nicht mdglich ist.
Kaliumferrioxalat wird im Licht zu Kaliumferrooxalat reduziert. Ferriverbb. geben
mit Rhodanammonium eine blutrote Farbung, Ferroverbb. dagegen nicht. Die mit
Kaliumferrioxalat u. Rhodanammonium erzeugte Farbung muB also im Licht, d. li.
unter den hellen Stellen des Negativs, verschwinden. Weil sie unter den dunkeln
Stellen unverandert bleibt, so entsteht ein genauer Abklatsch des NegativB. Bei
der Einw. dieses Doppels auf das darunterliegende Papier halten die dunkeln
Stellen das Licht doppelt so stark zuriick, zumal die rote Farbe gerade die pho-
tographisch wirksamsten Strahlen stark absorbiert. An den hellen Stellen kann
das Lieht ungehindert durchdringen, weil hier die Farbe ausgebleicht wird. Die
Kontraste des Positivs sind also mindestens noch einmal so kréftig geworden.
Nach etwa vierzehntadgigem Lagern im Dunkeln stellt sich die Farbung an den
ausgebleichten Stellen wieder ein, das Kaliumferrooxalat wird durch den Luft-
sauerstoff zu Kaliumferrioxalat oxydiert. Die Blattchen gelangen also wieder in
ihren ursprunglichen Zustand zuriick u. sind aufs neue verwendungsfahig. (D.R.P.
316087, KI. 57b vom 1/5. 1917, ausg. 13/11. 1919.) Mai.

C. Fleck, Anfertigung billiger Duplikate von seltenen Kupferstichen. Pigment-
papier wird sensibilisiert mit einer 1200ig. Lsg. von FeCl,, welche 3°,, Weinsaure
enthalt. Belichtung, Ubertragung und Entw. erfolgt wie beim Chromatverf. Nur
erhalt man beim Eisenverf. unter dem PapierpoBitiv gleich ein Positiv. (Sprech-
saal 52. 446—47. 13/11. 1919.) Liesegang.
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