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75 Jahre

besteht die Firma MENCK & HAMBROCK und ist
in dieser Zeit aus kleinsten Anfangen heraus das
heutige GrofRunternehmen geworden. Aus ein-
fachen Maschinen wurden neuzeitliche entwickelt.
Lickenlos ist das Fabrikationsprogramm; Universal-
und Spezialbagger, Flachbaggergerate, Rammen
und Rammbaéren stehen Industriebetrieben und Bau-
unternehmern zur Verfugung. Jede Maschine birgt
75jahrige Erfahrung in Konstruktion und Fertigung
in sich. Fortschritt und Hochstleistung zu erringen

ist Tradition des Hauses zum Besten des Kunden.

1868 <«AV>» 1943

OBERSCHLESISCHES  wvi MENCK & HAMBROCK GM
STEINKOHLEN-SYNDIKAT

Kohle ist wertvolles Volksvermdgcn.

Darum gehe sparsam mit ihr um!

Jede eingesparte Menge hilftdcrRistung

und tragt damit zum Siege bei.

Beratung Uber sparsamen Kohlenver-
branch erteilen gern unsere Warmetech*
Oiscbe Abteilnng und die unserer

Handelsgesellschaften.

Rheinisch* W estfalisches

Kohlen-Syndikat ¢ Essen
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Neue Wege bei der Kohlenaufbereitung in Schwerflissigkeiten.

Von Dr.-Ing. Erich Trimpelmann,

Bei Untersuchungen im Laboratorium wird die
Trennung eines Kohlenhaufwerkes in Bestandteile unter-
schiedlicher Wichte schon seit Jahren in Schwerflissig-
keiten durchgefuhrt, weil sich in ihnen die Trennung ohne
Schwierigkeit mit grofer Genauigkeit erreichen l4BRt. Die
erwiesene Zuverléssigkeit dieses Verfahrens, das alle sonst
bekannten Aufbereitungsverfahren an Genauigkeit weit
Ubertrifft, 148t seine Anwendung im Grofbetrieb als
wiinschenswert erscheinen. Sofern also Schwerflissigkeits-
verfahren fiir den GroBRbetrieb zur Verfiigung stehen, muf
diesen der Vorzug gegeben werden, wenn die Betriebs-
und Unterhaltungskosten nicht hdoher als bei anderen Auf-
bereitungsverfahren und die Anforderungen an das Uber-
wachungspersonal  bei unbedingter Betriebssicherheit
nicht gréRer sind. Die Aufbereitung in einer Schwerflissig-
keitswésche ermdglicht dann die Gewinnung der einzelnen
Gutsorten mit unterschiedlicher Wichte praktisch frei von
Fehlaustragen. Der TrennungsVorgang ist dabei ein rein
statischer, und die Trennung erfolgt ausschlieBlich auf
Grund der Wichte der einzelnen Gutteile, wahrend bei
allen ubrigen Trennungsverfahren, abgesehen von der
Flotation und elektrostatischen Aufbereitung, der EinfluR
dynamischer Kréfte zur Erreichung der Trennung An-
wendung findet. Der Trennungserfolg wird bei diesen Ver-
fahren von einer Reihe von Faktoren wesentlich beeinfluf3t.
Neben den Wichten der zu trennenden Gutteile und des
Mediums, in dem die Trennung erfolgt, spielen Form,
GroRe und Oberflachenbeschaffenheit der Gutteile und die
Art der dynamischen Einwirkung eine grofe Rolle. Wéh-
rend also fir den Trennerfolg bei der Schwerflissig-
keitsaufbereitung nur ein EinfluR, und zwar die unter-
schiedliche Wichte bei nicht zu hoher Viskositdt des
Mediums maRgeblich ist, hdngt dieser bei allen anderen
Verfahren von vielen Einflussen ab. Es ist demnach nicht
verwunderlich, daB trotz weitgehender, technischer Ver-
vollkommnung die Trennschdrfe der auf dynamischer Ein-
wirkung beruhenden Verfahren von der vollkommenen
Trennschéarfe noch weit entfernt ist und hinter derjenigen
der auf statischer Trennwirkung beruhenden Schwer-
flussigkeitsverfahren weit zurickbleibt. Fur den GrofR-
betrieb entwickelte Verfahren zur Kohlenaufbereitung in
Schwerflissigkeiten verdienen daher besondere Beachtung.
Bevor jedoch auf die bereits zur Einfiilhrung gelangten
Schwerflissigkeitsverfahren und die von mir in Aussicht
genommenen neuen Verfahren zur Erzielung einer Verein-
fachung und groBeren Wirtschaftlichkeit der Kohlenauf-
bereitung eingegangen wird, soll kurz dber die fir eine
statische Trennung zur Verfigung stehenden Flissigkeiten
berichtet werden.

Bei den hauptséchlich in Frage kommenden Flissig-
keiten kann man eine Unterteilung in 3 Gruppen vor-
nehmen, ndmlich a) stabile, b) stabilisierte und c) instabile
Flissigkeiten.

Als zur ersten Gruppe gehdrig sind vor allem
organische Flissigkeiten, wie  Tetrachlorkohlenstoff
(W = 1,6), Dibromaethan (W = 2,17), Bromoform
(W= 2,81), Azetylentetrabromid (W = 2,93), Benzol
(W=0,86) und Xylol (W =0,9), zu nennen, die wegen
ihrer sehr unterschiedlichen Wichten durch einfaches
Mischen Flissigkeiten mit einer gewiinschten Wichte

innerhalb der durch die leichteste und schwerste Flussig-
keit gegebenen Grenzen ergeben. Ein besonderer Vorzug
dieser Flussigkeiten ist die geringe Viskositdt von 74—78i,

r Festeestellt mit einem Viskosimeter nach Groppel, Gluckauf 70
(1934) S. 153/38. Viskositat des Wassers — 84.5.

Saarbriicken.

die sie auch zur Trennung feiner Kdrnungen geeignet
macht. Da diese Flissigkeiten und ihre Mischungen zudem
vollig stabil sind, finden sie bei Laboratoriumsuntersuchun-
gen bevorzugte Anwendung. Fur den GroRRbetrieb konnten
sie aber bisher nicht in Frage kommen, weil die unver-
meidlichen V'erluste an Flussigkeit mit den Waschgitern
und durch Verdunstung bei dem hohen Preis dieser
Flussigkeiten in Europa eine Aufbereitung von vornherein
unwirtschaftlich gemacht haben wirden. Nach Mitteilun-
gen von G dttel hat in Amerika die Firma E. du Pont de
Nemours & Co. ein Verfahren entwickelt, bei dem im
GroRbetrieb organische Flissigkeiten Anwendung finden.
Die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens, das Uber das Ver-
suchsstadium nicht herausgekommen ist, soll dabei durch
Herabsetzung der Flissigkeitsverluste auf ein Mindestmal
gewaéhrleistet werden. Trotzdem dirfte das Verfahren fir
Europa nicht in Frage kommen, weil abgesehen von dem
Preis der Flussigkeiten nur eine Zweiguttrennung vorge-
sehen und die erforderliche Apparatur sehr umfangreich ist.

Zu der Gruppe stabiler Flissigkeiten gehdren dann
noch die Losungen von Salzen wie Zinkchlorid, Kalzium-
chlorid und ahnliche Zinkchloridlésungen mit Wichten
zwischen 1,4 und 1,9 und Viskositaten zwischen 95 und
165 finden bei einem im Vergleich zu organischen Fliussig-
keiten verh&ltnisméaRig geringen Preis (etwa 0,50 3tMjkg)
vielfach zur Untersuchung der grdéberen Kornsorten, bei-
spielsweise bei der Betriebsiiberwachung, Anwendung. Fir
den GroRbetrieb eignen sie sich aber nicht, weil der Preis
dafiir zu hoch und ihre Ruckgewinnung und Entschlam-
mung zu schwierig sind. Dagegen hat Kalziumchlorid zur
Herstellung von Schwerflussigkeitsbddern im GroBbetrieb
im Ausland Anwendung gefunden, und zwar in einem
von Lessing entwickelten Verfahren2 Das Verfahren
konnte in Deutschland keinen Eingang finden und hat sich
auch nach ersten Erfolgen in England nicht weiter durch-
setzen kénnen3, weil der hohe Preis des Salzes und weitere
Nachteile, wie Wichte bis nur etwa 1,4, unglinstige Beein-
flussung der Kohlenaschen bei der Verteuerung und die
Notwendigkeit eines hohen Warmeaufwandes zur Ruck-
gewinnung des mit den Waschgltern ausgetragenen
Kalziumchlorids, gegenuber neueren Verfahren zu stark
ins Gewicht fallen. Die groBen Verluste an Salzldsung ver-
sucht ein von M. Bertrand der Soc. Anonyme d’Ougree
Marihaye vorgeschlagenes und ihr patentiertes Verfahren
dadurch zu vermeiden, daR das Aufgabegut nacheinander
durch Ldsungen mit jeweils hoherer Wichte bis zum eigent-
lichen Trennbad und die Waschgilter dann durch die
gleichen L&ésungen in umgekehrter Reihenfolge gefdrdert
werden4.

Im Gegensatz zu den vorstehend aufgefihrten stabilen
Flissigkeiten bestehen die nicht stabilen Flussigkeiten aus
Gemischen von Wasser und unléslichen, feingemahlenen
Mineralien. Es handelt sich dabei um Suspensionen, die sich
je hach der Feinheit der Kdrnung und der Beschaffenheit
des Minerals langsamer oder schneller entmischen.

Da die statische Trennung in einer Schwerflissigkeit
je nach der KorngroRe des zu trennenden Gutes nur bis
zu einer bestimmten Viskositdt, beispielsweise bei Kor-
nungen von 2-3 mm bei nicht héherer Viskositat als etwa
100 moglich ist und diese nicht nur von der Beschaffenheit,

1Gotte. Gluckauf 74 (1938) S. 1100.

2Burckhardt. Gluckauf 66 (1930) S.571. Schmidt. Gluckauf 67
(1931) $.389 und Baum, Glickauf 67 (1931) S.326.

3Grunder, Kohle und Erz 34 (1937) Sp. 88.

* Gotte, Gluckauf 72 (1936) S.921
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sondern auch von der Anteilmenge des Beschwerstoffes
in der Suspension abhédngt, erscheinen Stoffe mit hoher
Wichte, die sich im Wasser chemisch nicht verdndern, als
besonders geeignet, sofern ihr Preis eine wirtschaftliche
Verwendung im GroRbetrieb zul&Rt. Derartige Stoffe
stehen in verschiedenen Mineralien mit Wichten von uber
4 zur Verfugung, und zwar sind hier in erster Linie Schwer-
spat (Ba Su4), Magneteisenstein oder Magnetit (Fe30 4),
Roteisenstein  (Fe20s) und &hnliche Erze sowie Kies-
abbrande zu nennen. Aufschldmmungen feingemahlener
reiner Mineralien dieser Art besitzen selbst bei Wichten bis
etwa 2 eine geringe, also fir die Aufbereitung glnstige
Viskositdt, haben aber auf der anderen Seite die Eigen-
schaft leichter Entmischbarkeit, sind also in reinem Zu-
stand nicht geeignet, wenn das Aufbereitungsverfahren ein
ruhendes, stabiles Bad erfordert. Durch Zusatz geeigneter
Stoffe, zu denen in erster Linie wegen seiner kolloid-
dhnlichen Beschaffenheit und seines niedrigen Preises Ton
zu zéhlen ist, 1aBt sich leicht eine weitgehende Stabilisie-
rung erzielen. Da die Wichte des Tones mit 1,8—2,6 wesent-
lich unter derjenigen des Minerals liegt, das zur Erzielung
der gewilinschten Wichte Verwendung findet, muB der Zu-
satz von Ton in der Schwerflussigkeit den Feststoffanteil
wesentlich erhdhen. Zunehmender Feststoffgehalt bedeutet
aber Steigerung der Viskositdt und damit Einengung des
Spielraumes, der noch fir im Betrieb unvermeidliche Ver-
unreinigungen des Trennbades verfigbar sein muf, und
Begrenzung der Kérnung des aufzubereitenden Gutes nach
unten. Schwerer als die Vermehrung des Feststoffanteiles
féallt aber noch ins Gewicht, daR der Ton auf Grund seiner
kolloiddhnlichen Beschaffenheit die Viskositadt heraufsetzt,
wie ein Vergleich der Viskositdt von Ton- und Quarzit-
suspensionen der Wichte 1,2 bei praktisch gleicher Wichte
(2,5) der Stoffe zeigt. Unter gleichen Versuchsbedingungen
ergab eine Quarzidsuspension der Kérnung 0,06—0 mm bei
der Wichte 1,2 eine Viskositat von 92, wahrend eine gleich-
artige Tonsuspension eine Viskositdt von 112,3 aufwies.
Eine Tonsuspension mit 1,3 Wichte verstopfte bereits das
Viskosimeter. Damit wird seine Anwendung auf Wichten
beschrénkt, die nur die Gewinnung von Reinkohlen ohne
statische Trennung des Mittelgutes von den Bergen ge-
stattet. Trotz dieses offensichtlichen Mangels wurde ein
fir den GroRbetrieb brauchbares Verfahren, das so-
genannte S.J.- oder Sophia-Jacoba-Verfahren entwickelt,
das in vielen Betrieben zur Anwendung gelangte und sich
bewéhrt hatl Das S.J.-Verfahren arbeitet mit einer Auf-
schlammung von Baryt und Ton, kann aber aus den oben
dargelegten Grinden die Trennflissigkeit nur mit Wichten
bis etwa 1,5 fir Kdérnungen von etwa 6 mm aufwarts und
bis 1,6 fir Koérnungen von 50 mm aufwarts2 zur An-
wendung bringen. Der Nachteil des Verfahrens, nur
2 Produkte hersteilen zu koénnen, wurde dadurch weit-
gehend ausgeglichen, dal man das Schwerflissigkeits-
verfahren mit einer Vertikalstromwasche verband, in der
unter Verwendung der Schwerfliussigkeit des Trennbades
durch einen Aufstrom das Mittelgut aus den Bergen aus-
gewaschen und gesondert ausgetra”en wird. Auf diese
Weise entstand der Dreiproduktenkasten, der in sich ein
statisch und ein dynamisch wirkendes Aufbereitungs-
verfahren vereinigt. Die Bereitung, Uberwachung und stén-
dige Regelung der Schwerflissigkeit, ferner die Not-
wendigkeit ihrer Reinigung von Fremdstoffen und der
Rickgewinnung der mit den Waschglitern ausgetragenen
Beschwerstoffe machen zusétzliche Anlagen notwendig, die
umfangreich und nicht einfach sind. Daraus ergeben sich
wesentliche Unterhaltungskosten und Anforderungen an
das Personal.

Die zur dritten Gruppe gehdrenden instabilen Schwer-
flussigkeiten sind Aufschwemmungen von feingemahlenen
Erzen ohne stabilisierende, die Viskositadt steigernde Zu-
mischungen. Je nach Kérnungsfeinheit und Wichte ent-
mischen sie sich schneller oder langsamer. In ihnen lassen
sich auch feinere Kornungen aufbereiten. Bei Labora-
toriumsversuchen konnte beispielsweise festgestellt werden,
daR in einer aus finnischem Magnetit hergestelltcn Sus-
pension bei einer Wichte von 19 noch Berge von nur
1—2 mm KorngroRe schnell absanken, wahrend bei einer
stabilisierten Schwerflissigkeit gleicher Wichte selbst
grobe Bergesticke hdngen blieben. Die geringe Viskositat
bei selbst hoher Wichte bietet also einen wesentlichen Vor-
teil, wenn die Entmischbarkeit in einer die Aufbereitung

1Groppel, Gluckauf 70 <1934) S.153/58.
2 Moser. Z. VD1 83 (1939) S.53
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nicht schadigenden Weise beherrscht und vielleicht sogar
nutzbai gemacht wird. Die Schwierigkeit, die sich infolge
leichter Entmischbarkeit der Erzielung und Aufrecht-
erhaltung bestimmter Trennwichten entgegenstellt, kann
durch stdndigen Wechsel, also Triubeumlauf {berwunden
werden.

Durch den Holldnder K. F. Tromp wurde ein Ver-
fahren, das seinen Namen trdgt, entwickelt, das erstmalig
auf der Grube Domaniale in Kerkrade im GroBbetrieb zur
Anwendung gelangte und brauchbare Ergebnisse brachtel

Das Verfahren arbeitet mit 3 Ubereinandergelagerten
Trubeumlédufen, die entsprechend der Entmischbarkeit der
Schwerflussigkeit in der Wichte von oben nach unten zu-
nehmen. Der Weg der Tribestrome durch das Bad ist
dabei so bemessen, daB die fir die Trennung erwinschte
Wichte auf diesem Weg innerhalb der Grenzen praktisch
aufrechterhalten bleibt, die zur Gewinnung reiner Wasch-
glter eingehalten werden mussen. Tromp gelingt es dabei
erstmalig, in demselben Trennbad auf rein statischem
Wege Reinkohlen, Mittelgut und Berge zu gewinnen.
Neben den fur den dreifachen Tribeumlauf und den Aus-
trag von 3 Waschgutern erforderlichen Fdérderern sind Sieb-
und Kl&reinrichtungen zur Rickgewinnung des mit den
Waschgitern ausgetragenen Beschwerstoffes und Reinigung
des Wassers sowie zur Herstellung von Frischtribe er-
forderlich. Besonders die zur Rickgewinnung des Beschwer-
stoffes zur Anwendung gelangenden Siebeinrichtungen er-
fordern eine standige Uberwachung und verhaltnisméaRig
kostspielige Unterhaltung, weil feinmaschige Gewebe
benutzt werden. Ein weiterer Nachteil des Verfahrens
besteht in der Begrenzung des Mittelgutaustrages bei be-
stimmtem Rohgutdurchsatz. Mit der Mittelstromung kann
ndmlich nur eine verhaltnisméBig geringe Menge an ver-
wachsenem Gut dem Austragférderer fir Mittelgut zu-
gefordert werden. Wenn die Viskositdt der verwandten
Suspensionen theoretisch auch die Aufbereitung von Fein-
kohlen bis herab zu etwa 1 mm gestattet, so laRt sich das
Verfahren wirtschaftlich vorerst doch nur zur Aufbereitung
von Rohkohlen bis zu etwa 5 mm herunter anwen'den, weil
eine einwandfreie Feinkohlentrennung entsprechend der
feinen Kornung nur in dinner Schicht und demgeméaR auf-
gelockertem Zustand mdglich ist, die Leistung also zu ge-
ring wirde.

Gleichfalls mit instabiler Tribe und zwar mit einer Ma-
gnetitaufschlammung arbeitet ein von Dr.-Ing. WalterVogel
erfundenes und von Krupp entwickeltes Verfahren, bei
welchem mit den am Ende einer Rinne getrennt austreten-
den Trubestrémen mit von oben nach unten zunehmender
Wichte Waschglter mit entsprechender Wichte ausgetragen
werden. Die als Laminarverfahren b'ezeichnete Arbeitsweise
soll besonders zur Aufbereitung feinkdérniger Kohlen und
zur Gewinnung sehr aschenarmer Kohlen, die mit der
obersten Triibeschicht ausgetragen werden, geeignet sein.
Eine kleine Versuchsanlage wurde auf der Kruppschen
Zeche Hannibal in Betrieb genommen und soll befriedigend
arbeiten. Nach der Angabe von Schdénmiller2 konnten
aus Feinkohlen bis zu 0,5 mm KorngréRe herunter Rein-
kohlen mit wenig (ber 1% Aschengehalt gewonnen
werden. Aus den mitgeteilten Ergebnissen ist aber anderer-
seits zu ersehen, daR sich eine scharfe Trennung bei be-
stimmten Wichten nicht erzielen laBt, da in den Austrdgen
der unteren Stromschichten noch ganz erhebliche Mengen
der spezifisch leichten Kohlen verbleiben, wie aus den
Zahlentafeln 4 und 5 der angefiihrten Abhandlung zu er-
sehen ist.

Fir die Gewinnung besonders reiner aschenarmer
Kohlen fur Sonderzwecke stellt das Verfahren zweifellos
einen bedeutenden technischen Fortschritt dar. Die Durch-
fuhrung des Verfahrens erfordert jedoch bei verhdltnis-
maRig geringer Leistung erhebliche Betriebsanlagen. Die
neben 7 Forderern fir die eigentliche Wadasche bendtigten
Sieb-, Klar- und Mischanlagen sowie die Einrichtungen zur
Ruckgewinnung des Beschwerstoffes und zur Regelung der
Wichten gestalten die Anlage umfangreich und zweifellos
kostspielig in der Erstellung wie in der Unterhaltung.

In Holland wurde von den Staatsmijnen durch
G. Driessen ein Verfahren entwickelt, bei dem als Be-
schwerstoff der weitverbreitete Loess-Sand mit einer
Wichte von etwa 2,7 Verwendung findet. Nach Mitteilungen
des Erfinders ergibt der Loess-Sand bei angeblich ge-

1Schafer. Glickauf 74 S. 581/86 und Z.VDI 83

(1939) S .53/57.
2Schénmualler

(1938) M oser,

Gluckauf 77 (1941) S. 93 101 u. 109/15.
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npncl«nr Isbositdt. a’ derjenigen _einer_ Baryt-Tosus-
pension gleicher Wichte eine stabile Trennflussigkeit, die

dabei aber infolge leichter Entmischbarkeit eine leichte
KUCKgewinnung der Beschvverstoffe unter Ausscheidung
von ~erunreinigungen erméglichen soll. Danach werden
der Suspension zwel Eigenschaften zugeschrieben, die sich
natlrlicherweise gegenseitig ausschliefen. Die Behauptung,
dal im Trennbad keinerlei Stréme zur Anwendung ge-
langen und daRB trotzdem die Suspension vollig stabil bleibt,
darf offensichtlich nicht wdértlich genommen werden, weil
der in dem Trennbad umlaufende Kratzforderer selbst-
verstdndlich Strémungen erzeugt. Als Nachteil einer der-
artigen Schwerflissigkeit ist wie bei der Baryttriibe die
Tatsache anzufiihren, daB ihre hohe Viskositat eine Auf-
bereitung von Feinkohlen und eine statische Dreiprodukten-
gewinnung ausschliet. Mit Hilfe eines Aufstromes, der aus
der Trennbadtriibe besteht, werden deshalb beim Loess-
verfahren wie beim Sophia-Jacoba-Verfahren die Berge
vom Mittelprodukt getrennt, wobei offenbar zur Erzielung
einer besseren Trennung beim Loessverfahren das Sink-
gut noch vorher durch Absiebung in drei Kdrnungen enger
klassiert wird.

Abschliefend, soll noch kurz auf Verfahren hingewiesen
werden, die félschlicherweise im Schrifttum haufig als
Schwerflissigkeitsverfahren gekennzeichnet werden, weil
sie auch mit Beschwerungsstoffen arbeiten. Es handelt
sich dabei um die Verfahren, bei denen eine dynamische
Einwirkung auf das zu trennende Out durch Zumischung
von Beschwerungsstoffen zur Aufbereitungsflissigkeit ge-
fordert werden soll. Hier ist als bekanntestes das Chance-
Sand-Verfahren zu nennen, das nur als Stromwasch-
verfahrenl zu werten ist.

Von den bekannten auf statischer
beruhenden Aufbereitungsverfahren haben
besonderen das Sophia-Jacoba-, Tromp-, Loess- und fur
Sonderzwecke auch das Laminar-Verfahren einen Ent-
wicklungsstand erreicht, der ihre wirtschaftliche Aus-
nutzung im Grof3betrieb gewadhrleistet. Trotzdem weisen
aber auch diese Arbeitsweisen, wie bereits dargelegt, noch
in mancher Beziehung betriebs- und aufbereitungs-
technische Unvollkommenheiten auf, so daB die Entwick-
lung eines neuen Verfahrens, das diese Unvollkommen-
heiten vermeidet oder wesentlich bessert, gerechtfertigt
erscheint.

Aus den schon dargelegten Griinden kann dafir ein
mit stabiler Trennflussigkeit arbeitendes Verfahren nicht
in Frage kommen. Ebenso muR eine auf stabilisierter
Trennflissigkeit beruhende Arbeitsweise abgelehnt
werden, weil noch kein Zusatzmittel bekannt ist, mit dem
wirtschaftlich ohne Minderung der Wichte und Beein-
trachtigung der Viskositat die Stabilisierung moglich ist.
Somit mufR ein neues Verfahren, das gegenuber dem
bekannten einen Fortschritt bringen soll, mit instabiler
Trennflissigkeit arbeiten. In den weiteren Darlegungen
werden nun fir die Entwicklung eines derartigen Ver-
fahrens Vorschldage gemacht, die gegeniiber den bekannten
Verfahren Vereinfachungen und Verbesserungen zum Ziel
haben und deren Durchfuhrbarkeit mit Versuchs-
ergebnissen begriindet wird.

Trennwirkung
mehrere, im

Trennbad mit Vertikalumlauf.

Suspensionen feingemahlener Mineralien, wie sie zur
Herstellung von Schwerflissigkeiten Anwendung finden,
zeigen je nach dem Feststoffgehalt und dem spezifischen
Gewicht des Minerals unterschiedliche Absinkgeschwindig-
keiten. Bei Verwendung von Suspensionen aus Mineralien
mit Wichten dber 4 1aRt sich bis zu der fir die Auf-
bereitung von Rohkohlen erwiinschten Hochsttrennwichte
von etwa 1,9 auch bei Mahlung des Minerals auf weniger
als 0,06 mm Koérnung eine stetige und beachtliche Ent-
mischung feststellen. Dies zeigen die in der Zahlentafel 1
wiedergegebenen Versuchsergebnisse. Eine derartige aus
Magnetit der Wichte 4,5 hergestellte Suspension mit 1,9
Wichte ergab in einem Glasrohr mit 22 mm lichtem Durch-
messer und 800 mm Hdéhe eine nach der Hohe der Klar-
wasserschicht (ber der Suspension gemessene Absink-
geschwindigkeit von 25 mm innerhalb von 5 min, also
durchschnittlich 5 mm/min.

Die Absinkgeschwindigkeit des Magnetits einer gleich-
artigen Suspension mit 1,4 Wichte wurde zum Vergleich

i Orinder, Kohle u. Erz 34 (1937) Sp.91.
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daneben vermerkt und der Verlauf der Absinkgeschwindig-
keit des Magnetits beider Suspensionen in den Kurven der
Abb. 1 dargestellt.

120

™~

Abb. 1. Absinkkurven von Magnetitsuspensionen.
Ausgangswichte der Suspensionen a= 1,9; b= 1/4.

Zahlentafel 1 Absinkversuch mit aus gleichem
Beschwerstoff hergestellten Suspensionen verschiedener
Wichte.

Klarwasserschicht Gber der Suspension
Absetzdauer o in mm
bei einer Ausgangswichte von:

s 19 14
20 — -

40 - -

60 10 20
80 115 27
100 12,9 35
120 14,4 44
140 15,7 54
160 16,9 63
180 18,1 72
200 19,3 81
220 20,3 90
240 21,7 98
260 22,8 107
280 239 115
300 25 123

Bei den Versuchen zeigte sich erst nach 60 s eine scharf
abgegrenzte Klarwasserschicht von 10 bzw. 20 mm Héohe.
Wéhrend sich bei der Suspension mit 1,9 Wichte die grofite
Absinkgeschwindigkeit mit durchschnittlich 3,3 mm je 20s
innerhalb der ersten Minute ergab, zeigte sich bei der
Suspension mit 1,4 Wichte die hochste Absinkgeschwindig-
keit mit 10 mm je 20 s, also dem dreifachen Wert, erst nach
Ablauf der zweiten Minute.

Die leichte Entmischbarkeit [48t sich, wie noch er-
lautert wird, beim Betrieb von Schwerflissigkeitswaschen
vorteilhaft ausnutzen, jedoch mufR sie in den der Trennung
dienenden Zonen durch geeignete MalRnahmen in ihrer
Wirkung aufgehoben werden.

Von der Erwagung ausgehend, dal zur Aufrecht-
erhaltung der Wichte im Trennbad nur eine Ergédnzung der
absinkenden Feststoffe entsprechend der fortschreitenden
Entmischung zu erfolgen hat, wurde ein von oben nach
unten gerichteter Tribeumlauf mit entsprechender FlieB-
geschwindigkeit zur Anwendung gebracht. Mit diesem
m. W. in der Praxis noch nicht angewandten, einfachen
Mittel, zu dessen Durchfihrung nur Schwerflussigkeit
stdandig in der zum Entmischungsausgleich erforderlichen
Menge vom Badgrund abgezogen und maoglichst gleich-
maRig verteilt wieder auf die Badoberflache aufgegeben zu
werden braucht, hat sich bei der Versuchsdurchfiilhrung
einwandfrei bewdhrt. Die mittels Pumpe hochgefdrderte
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Schwerflissigkeit konnte dabei durch die in Abb. 2 dar-
gestellte Vorrichtung in praktisch gleichférmiger Ver-
teilung und véllig stérungsfrei auf die Badoberflache auf-
gegeben werden.

Abb. 2. Verteilervorrichtung zur gleichmaRigen
Tribeaufgabe auf die Badoberflache.

Zur Feststellung der zum Entmischungsausgleich in
vertikalen Umlauf zu bringenden Schwerflissigkeits-
menge ist nicht nur die bei der Entmischung sich bildende
Klarwasserschicht, sondern auch die in der oberen Bad-
zone hervorgerufene Wichteabnahme zu berlcksichtigen.
Bei einer aus finnischem Magnetit mit unter 0,1 mm Kodrnung
hergestellten Suspension konnten in einem 750 mm hohen
Standgefd mit 50 mm lichtem Durchmesser in der oberen
Schicht von etwa 10 cm die in der Zahlentafel 2 an-
gegebenen Wichten in Abstdnden von je 10s am Ardometer
abgelesen werden. Da bei den durchgefiihrten Klarver-
suchen und Wichtemessungen festgestellt worden war, daR
in Suspensionen mit ldnger gewdssertem Mineral die Ent-
mischung infolge der Quellung der im Erz enthaltenen
tonigen Beimischungen langsamer erfolgt, war der
Magnetit vorher 2 Tage gewassert worden. Auf diese
Weise konnte eine Suspension hergestellt werden, die mehr
einer Oebrauchstriibe entsprach.

Zahlentafel 2. Wichteabnahme in der oberen Schicht
einer Magnetitsuspension.

Ze: in Wichte Ze|; n Wichte Zel; n Wichte

0 1,90 70 1,79 140 1,74

10 1,90 80 1,79 150 1,74

20 1,90 90 1,78 160 1,74

30 1,88 100 1,77 170 1,74

40 1,85 110 1,76 180 1,74

50 1,82 120 1,75 190 1,73

60 1,80 130 1,74 200 172
Die Zahlentafel zeigt, daB das bei 1,9 Wichte 10 cm
tief eintauchende Ardometer erst nach Ablauf von 30 s
eine Wichteabnahme erkennen 14Bt, was wohl darauf

z'uriickzufiihren ist, daB in der obersten Schicht die Be-
schwerstoffe frithzeitiger und mit groBerer Qeschwindig-
keit abzusinken beginnen als die Beschwerstoffe in den
tiefer liegenden Schichten und daf dadurch anfangs in
den wunteren noch im Eintauchbereich des Ardometers
liegenden Schichten eine Vermehrung (Eindickung) der

Abb. 3. Kurve der Wichteabnahme in der oberen Schicht
einer Magnetitsuspension mit 1,9 Ausgangswichte.
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Feststoffe eintritt, durch die dann der Ausgleich der in der
obersten Schicht bereits abnehmenden Wichte bewirkt
wird. Das die Wichte bestimmende Verhéaltnis Feststoff/
Wasser bei gegebenem spezifischen Gewicht des Fest-
stoffes ist also offensichtlich nach 20 s in der 10-cm-Zone
noch unverdndert gewesen, wenn auch wahrscheinlich im
obersten Teil dieser Schicht eine Entmischung bereits be-
gonnen hatte. Abb. 3 veranschaulicht die Wichteabnahme
wéhrend einer Zeitdauer von 25 min.

MaRgeblich fir die Entscheidung der Frage, welche
Absinkgeschwindigkeit tatsédchlich ausgeglichen werden
muB, kénnen wegen des Einflusses der zunehmenden Ein-
dickung im unteren Teil des StandgefdBes auf die Ent-
mischung in den oberen Triibeschichten nur die Vorgange
wéhrend der ersten Minute sein. Die Tatsache, daf
wahrend der ersten 20 s Uberhaupt keine und die erste
noch geringfigige Wichteabnahme von nur 0,02 erst nach
Ablauf von 30 s festgestellt werden konnte, beweist, daR
die ersten Feststoffteilchen erst nach Verlauf von 20 s aus
dem MeRbereich des Ardometers nach unten abgesunken
sein kénnen. Wird also jeweils innerhalb von 20 s die obere
Badschicht von 10 cm durch vom Badgrund abgezogene
Trube ersetzt, dann kann eine Wichteabnahme nicht mehr
eintreten. Die Schwerflissigkeit hat dann eine nach unten
gerichtete FlieRgeschwindigkeit von 5 mm/s. Versuche er-
gaben, daB auch bei wesentlich geringerer FlieRgeschwin-
digkeit jede Entmischung verhindert wurde. Es trat noch
keine Wichteabnahme ein, wenn 10 cm der Badhdhe inner-
halb von 60 s ersetzt wurden, was einer stindlichen
Umlaufmenge von 6 m3gm Badoberfldche und einer Flie3-
geschwindigkeit von nur 1,7 mm/s entspricht. Diese ist
also so gering, dal eine dynamische Beeinflussung des
statischen Trennvorganges ausgeschlossen ist.

Nachdem in einem kleinen Versuchsgerat gemal
Abb. 4, in welchem der Trubeumlauf durch eine Flugel-

Wasser

pumpe von Hand betatigt werden mufte, bereits der Nach-
weis erbracht werden konnte, dal sich die Badwichte bei
Verwendung instabiler Flissigkeiten auf die vorstehend
geschilderte Weise unter der Aufgabestelle der Umlauf-
tribe konstant erhalten 14Rtl konnte diese Feststellung
spater in einer Modellwasche bei mehreren, meist 3—5h
dauernden Versuchen, durch genauere Wichtemessungen
in verschiedenen Badtiefen bestatigt werden.

Da fiur die Feststellung der Wichte in verschiedenen
Badtiefen normale Ar&dometer nicht geeignet sind, wurde
ein MeRinstrument2 gebaut, das die Wichtefeststellung
in jeder beliebigen Badtiefe ohne Schwierigkeit ermdéglicht.
Bei diesem in Abb.5 wiedergegebenen Gerédt héngt ein
Metallhohlkdrper mit dem spezifischen Gewicht 2,5 an dem
kurzen Ende des Wiegebalkens einer Waage. Der an einem
feinen Uber eine Spule gefiuhrten Draht hdngende Metall-
korper wird bis in die gewinschte Badtiefe gesenkt. Der
Wiegebalken zeigt dann, wenn das Gerdt mittels des auf
dem Wiegebalken verschieb- und feststellbar angeordneten
Gewichtes vorher auf einen bestimmten Wichtebereich ge-
eicht war, durch entsprechenden Ausschlag des Wiege-
balkens die Badwichte an. Der dabei durch das ein-
tauchende Drahtende verursachte Fehler spifelt praktisch
keine Rolle, kann aber auch in einfacher Weise dadurch

1 Die ersten Versuche wurden in der Versuchsanstalt von Heckei unter
der Leitung von Dr.-Ing. Riebeck durchgefihrt.
2 Vorschlag und Entwurf von Ing. Zimmermann.
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ausgeschaltet werden, daR die Spule mit dem aufgerollten
Uraht von der Absenkstelle auf dem Wiegebalken ent-
sprechend weit abgeruckt wird.

t
Abb. 5. MeRgerat zur Wichtefeststellung in verschiedenen
Badtiefen.

Unterhalb der Brause zur Aufgabe der Umlauftribe
wurden in der Modellwé&sche gemaR Abb. 7 beispielsweise
in 5 verschiedenen Badtiefen die nachstehenden Wichten
festgestellt:

MeRstelle: | ik m v \Y
Eintauchtiefe: 85 185 285 385 48,5 cm
Wichte: 1,29 1,29 1,30 1,30  1,305.

In einem Bad hdherer Wichte ergaben sich bei einem
anderen Versuch nachstehende "Wichten:

MeRstelle: 1 1 11 v \Y
Eintauchtiefe: 85 185 28,5 38,5 48,5 cm
Wichte: 1,50 151 151 1,54 1,545

Die Lage der MeRstellen unter der Brause geht aus
Abb. 6 hervor.

Die Messungen erfolgten in der Modellwdsche ohne
Rohkohlenaufgabe und Austragforderer. Es hdtte sich sonst
sehr wahrscheinlich gezeigt, da eine wesentlich geringere
Menge an umzupumpender Trennflissigkeit zur Aufrecht-
erhaltung der Wichte erforderlich ist, weil durch die
Forderer und die laufend in das Trennbad fallende Roh-
kohle die Schwerflissigkeit dauernd in Bewegung gehalten
und die Entmischung verlangsamt wird.

O
Brause

Wasserstandim Ausgleichabteil

Zahlen neben den Melisfellen =Wichten
e -Me8steilen in 85 185 285- 385, und f8,5 cm Badtiefe
— » Trennbereich (H6henlage des Schiebers)x =2. Messung s s Min.spater

Abb. 6. Lage der WichtemeRstellen in der Modellwésche.

Nachdem durch die vorstehenden Darlegungen die
Frage geklart werden konnte, wie man auf einfache Weise
mit&iner leicht entmischbaren Suspension ein Trennbad
mit gleichbleibender Wichte erhalten kann, soll nachstehend
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ein Vorschlag zum selbsttatigen Wichteausgleich im Trenn-
bad unter Ausnutzung der leichten Entmischbarkeit der
Trennflussigkeit behandelt werden.

Trennbad mit selbsttdtigem Wichteausgleich.

Die mit Magnetitsuspensionen zur Feststellung der Ab-
sinkgeschwindigkeit durchgefiihrten Versuche hatten ge-
zeigt, daB sich im ruhigen Bad sehr schnell Gber der Triibe
eine  magnetitfreie  Wasserschicht bildete. Da das
Mischungsverhéltnis Feststoff/Wasser bei gleichférmiger
Verteilung des Feststoffes im Wasser und bei einer ge-
gebenen Wichte des Feststoffes malgeblich fur die Wichte
der Suspension ist, steigt also fortlaufend die Wichte der

Abb. 7. Modellwésche.

absinkenden und damit sich eindickenden Suspension. Nur
eine bleibende gleichmaRige Verteilung der Feststoffe in
der Flissigkeit durch Umrihren oder vertikalen Umlauf
der Tribe gewaéhrleistet die Aufrechterhaltung der Wichte.
Umgekehrt mufl natlrlich die Wichte abnehmen, wenn bei
standig gleichméRiger Verteilung der Beschwerstoffe in der
Suspension Wasser zugemischt wird. Verbindet man ein
Trennbad instabiler Flussigkeit, in dem die Wichte durch
Mittel der beschriebenen Art aufrechterhalten wird, mit
einem abgetrennten Abteil unterhalb der Badoberflache,
dann wird die Suspension in
diesem abgetrennten Abteil so-
fort hochsteigen und sich mit
der Badoberflache auf gleicher
Hohe einstellen. Wéhrend aber
die Feststoffe im Trennbad a
(Schemazeichnung Abb. 8)

gleichméRBig verteilt in der Sus-
pension gehalten werden, wird
in dem abgetrennten Abteil b,
da in diesem die Flussigkeit
ruhig stehenbleibt, durch fort-
schreitende Entmischung bald
eine  Wasserschicht ohne Be- _
schwerstoff entstehen. Der ab- Abb. 8. Schemazeichnung
sinkende Magnetit wird dabei eines Trennbades.
durch die unterhalb der Bad-
oberflache bestehende Verbindung in die Suspension
des Trennbades .absinken und hier durch die Vermehrung
des Feststoffgehaltes das Verhéltnis Feststoff/Wasser
&ndern und damit die Wichte des Trennbades erhéhen.

Gleichzeitig wird entsprechend, der unterschiedlichen
Wichte in beiden Abteilungen die Flissigkeit in dem
ruhigen Abteil sich hdher als im Trennbadabteil einstellen.
Nach ausreichend langer Zeit mufl sich im Abteil b eine
magnetitfreie Wasserschicht gebildet haben, deren Hohe
durch die Reichweite der Scheidewand c unterhalb des
Badspiegels und ferner durch die Eindickmdglichkeit der
Suspension, d. h. die Aufnahmefdahigkeit von Feststoffen
aus Abteil b bestimmt wird. Da bei der Kohlenaufbereitung
fir das Trennbad a Suspensionen mit einer Wichte von
Uber 2 nicht in Frage kommen und Magnetitsuspensionen
dieser Wichte erst einen Feststoffgehalt von etwa 28°/0 auf-
weisen, kann bei entsprechender Bemessung der Wichte
der Ausgangstrube die Eindickmoglichkeit keinen Einflul
ausliben. Die Hohe der magnetitfreien Wasserschicht wird
dann also nur durch die Reichweite der Scheidewand c be-
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stimmt. Die zur Verhinderung der Entmischung im Trenn-
bad a angewandten Mittel dirfen dabei selbstverstandlich
im Abteil b nicht wirksam sein. Bei Anwendung eines ver-
tikalen Trubeumlaufes von oben nach unten im Abteil a
wird diese Bedingung einwandfrei erfullt. Wird das die
Wichte bestimmende Verhéltnis Feststoff/Wasser so ab-
gestimmt, daB nach erfolgter Entmischung im Abteil b die
gewinschte Wichte von beispielsweise 1,9 im Abteil a
vorhanden ist, dann kann bei Aufrechterhaltung des ver-
tikalen Tribeumlaufes im Abteil a die Wichte im Trennbad
unverdndert aufrechterhalten werden bei gleichzeitig
magnetitfreier Flissigkeit im Abteil b. Durch Hinzufiigen
von Wasser in das Trennbad a oder in die Abteilung b
wird in beiden Abteilen der Badspiegel steigen. Wird
jedoch am Abteil b in der Hohe des bei einer gewliinschten
Trennbadwichte von beispielsweise 1,9 festgestellten
Wasserspiegels ein Uberlauf d angebracht, dann wird bei
jeder Flissigkeitsvermehrung in den Abteilungen a und b
eine entsprechende Flussigkeitsmenge bei d abflieRen.
Wihrend aber eine Wasserzugabe in das Abteil b ohne Be-
einflussung der Wichte im Trennbad a in unbegrenzter
Menge erfolgen kann, sofern nur am Uberlauf die der
Zusatzmenge entsprechende Wassermenge wieder abflieRen
kann und das einstromende Wasser keine Aufwirbelung
in der Zone unterhalb der Scheidewand ¢ hervorruft, kann
eine Wasserzugabe in die Abteilung a ohne Anderung der
Trennbadwichte nur erreicht werden, wenn die Zugabe
unterhalb der dem eigentlichen Trennvorgang vor-
behaltenen Zone erfolgt und auferdem auf die Menge be-
grenzt bleibt, deren FlieRgeschwindigkeit beim Aufstieg
nach oben in der Abteilung b die Absinkgeschwindigkeit
der Feststoffe nicht (bersteigt. Sobald die FlieR-
geschwindigkeit des aufsteigenden Wassers grofRer als die
Absinkgeschwindigkeit der Beschwerstoffe ist, werden Be-
schwerstoffe im Abteil b mit nach oben gefdérdert und mit
dem Uberlauf abflieBen. Abgesehen von den dadurch ent-
stehenden Verlusten an Beschwerstoffen wiirde die Wichte
standig im Trennbad vermindert werden. Der Zusatz an
Wasser im Abteil a muf3 also, wenn die Wichte im Trenn-
bad unverandert bleiben soll, auf eine Menge beschrénkt
werden, deren FlieBgeschwindigkeit beim Aufstieg in der
Abteilung b nicht grofer ist als die Absinkgeschwindigkeit
der Beschwerstoffe. Da bei einer Trennbadwichte von 1,9
die Absinkgeschwindigkeit der auf unter 0,06 mm gemah-
lenen Beschwerstoffe mit 10 mm/min ermittelt wurde,
darf die Aufstieggeschwindigkeit im Abteil b theoretisch
10 mm/min nicht Uberschreiten, damit kein Beschwerstoff
im Abteil b mit nach oben getrieben und die Wichte im
Bad vermindert wird. Die Wassermenge, die ohne Ande-
rung der Trennbadwichte in das Trennbad a geleitet
werden kann, ist also begrenzt und richtet sich nach der
zuldssigen Aufstieggeschwindigkeit im Abteil b. Die Auf-
stieggeschwindigkeit ist aber nur abhéangig von der Ober-
flache des Abteils b. Sieht man bei einer Trennbadbreite
von 1 m auf beiden Seiten je eine Breite des Ausgleichs-
abteils b von 0,6 m vor, dann ergibt sich bei einer fiir den
GrolRbetrieb angepaliten Trennbadldnge von beispielsweise
8 m eine Oberflache von 9,6 m2 fur das gesamte Ausgleichs-
abteil. Entsprechend dieser Oberflache bildet sich bei Zu-
grundelegung der Absinkgeschwindigkeit von 10 mm bei
einer Trennbadwichte von 1,9 je min eine magnetitfreie
Wasserschicht von 0,01x9,6 = 0,096 m3 oder 5,76 m3h. Aus-
gleichabteil und damit Anfallmenge magnetitireien Wassers
kénnen natirlich auch gr6Rer bemessen werden. Bei der
als Beispiel angenommenen Grofe des Ausgleichabteils
von 9,6 m2Oberflaiche kdnnen also stindlich 5,76 :9,6 =
0,6 m3 Wasser je m2 Oberflaiche des Ausgleichbehdlters
in das Trennbad geleitet werden, ohne die Wichte im
Trennbad zu &ndern. Bei einem Trennbad mit 1,4 Wichte
kénnten entsprechend der groBeren Absinkgeschwindig-
keit von 30 mm/min je m2Oberflache des Ausgleichabteils
1,8 m3 oder bei einem Ausgleichabteil mit 9,6 m2Ober
flache 17,28 m3 iberschiissiges Wasser in das Trennbad
geleitet werden.

Zur Nachpriifung der vorstehend dargelegten Uber-
legungen und Berechnungen wurden mit dem in Abb. 4
dargestellten ersten Versuchsgerdt eine Reihe von Vor-
versuchenl durchgefiuhrt, die bereits den Beweis er-
brachten, daR man durch Schaffung eines Ausgleichabteils
mit Uberlauf erhebliche Wassermengen in das Trennbad
leiten kann, ohne dadurch die Wichte des Bades zu &ndern.

1 Ausgefuhrt in der Versuchsanstalt von Heckei unter Leitung von
Dr.-ing. Riebeck.

Gluckauf

79. Jahrgang, Heft 47/48

Die bei diesen Vorversuchen gemachten Feststellungen er-
wiesen sich spéater in der Modellwésche an vielen Ver-
suchstagen bei verschiedenen Wichten des Trennbades in
vielstindigem ununterbrochenem Betrieb als zutreffend.

In Abb. 9 mit der Schemazeichnung der Modellwasche
sind die Ausgleichabteile b mit den Uberlaufrinnen c seit-

lich von dem eigentlichen Trennbad a zu erkennen. Die
Abb. 9. Schemazeichnung der Modellwésche, Lé&nge des
Modells 2350 mm, Breite 750 mm (yd& der in Aussicht

genommenen NormalgroRe).

Zuleitung des Wassers erfolgt durch Rohre d, die bis in
die Spitzen des Behélters gefuhrt sind.

Das Ergebnis eines der durchgefiihrten Versuche, die
samtlich zu der beim vorstehend geschilderten Versuch
gemachten Feststellung fuhrten, sei nachstehend mitgeteilt.

Nach erfolgter Fertigstellung eines frischen Trenn-
bades mit der Wichte 1,54 unter der Brause wurden ab
9 Uhr 2,54 | Wasser je min bis 1 Uhr in das Bad geleitet.
Die Wichte blieb im Trennbad unverdndert 1,54 und im
Ausgleichabteil 1. Wé&hrend anfangs das am Uberlauf aus-
geschiedene Wasser dunkel gefarbt war, wurde es im Ver-

lauf des Versuches immer klarer, um schlieBlich trink-
wasserklar abzuflieRen. Ab 1 Uhr wurden dann je min
GroRte Absinkhdhen wéahrend 20 s.

. Absinkholie GroRte Absinkgescliwindigkeit
Wichte nun wurde festgestellt wahrend
1,3 18,3 der 3. Minute

1.4 12,0 o 2 ®

15 9,4 o 2 ©

1,6 7,7 W A

1,7 57 i

1‘8 4’3 99 1* 9

1,9 3,3 w i+

210 213 o le %

Abb. 10. Kurve der festgestelltcn groRten  Absink-
Geschwindigkeiten des auf unter 0,06 mm gemahlenen

Schwerstoffes in Sintersuspensionen verschiedener Wichte
wahrend einer Zeitdauer von 20 s.
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An Irl" das Bad bis L5° Uhr geleitet. Drei um 1.05 Uhr,
m i 1,50 U,Ir durchgefiihrte Messungen ergaben
J *, . Wichte in 48,5 cm Badtiefe und die Wichte 1 im
Ausgleichabted. Bei etwa 0,45 m2 Klarflaiche des beider-
seits vom Trennbad angeordneten Ausgleichabteile hatten
bei 1,9 Wichte nach dem Ergebnis der erwdhnten

Laboratoriumsversuche 0'4%6 -= 00045 m3 oder 45 1

oder bei 1,4 Wichte die dreifache Menge, also 13,5 1/min
in das Bad geleitet werden koénnen. Die bei 1,54 Wichte
zuléssige Zusatzmenge an Wasser muBte also zwischen
den beiden vorstehenden Werten liegen. Aus der in Abb. 10
dargestellten Kurve der gréBten Absinkgeschwindigkeiten
wahrend eines Zeitraumes von 20 s fur die einzelnen
Wichten von 1,4 bis 1,9, die auf Grund von erst nachtraglich
durchgefiihrten Untersuchungen aufgestellt wurde, ergibt
sich eine Absinkgeschwindigkeit der Beschwerstoffe in
einer Sintersuspension mit 1,54 Wichte von 25,2 mm/min.
Demnach hdatten also theoretisch 0,45x0,0252 = 0,0113 m 3
oder 11,3 1/min in das Bad geleitet werden kénnen.

Die durch die Versuche erwiesene Tatsache, dal’ in ein
Schwerflissigkeitsbad von bestimmter Wichte Flussigkeit
von geringerer Wichte und zwar im vorliegenden Fall der
Wichte 1 ohne Anderung der Trennbadwichte eingefuhrt
werden kann, wenn der im Verhéltnis zur Trennbadwichte
entstehende WassertberschuB in einem Ausgleichabteil
zum UberflieBen gebracht wird, bietet verschiedene Mog-
lichkeiten zur Nutzanwendung.

Bevor jedoch ausfihrlich darauf eingegangen wird, er-
scheint es zweckmaRig, einige Formeln bekannt zu geben,
die zur Durchfihrung der in den nachfolgenden Abschnitten
erfolgten Berechnungen ermittelt wurden.

Es seien:

x = gesuchtes Gewicht des zur Herstellung einer Schwer-
flissigkeit bestimmter Wichte erforderlichen Schwer-
stoffes,

a = Raumanteil Schwerstoff,

b = Raumanteil Wasser mit der Wichte 1,

s = Wichte des Schwerstoffes,
W= Wichte der Schwerfllssigkeit,
c = Flussigkeitsmenge des Trennbades in Raumeinheiten,

L X = ae°S HC,

2 a=WT1

inaes+bel=W,

Daa+b=1undb=1—a eingesetzt

3a. b=wW -~ 1 s; oder 3b. b= —-"aus Formel 2,
S— s—1

4a. W = e B-f1aus Formel 1und 2,

oder 4b. W —s—b (s—1) aus Formel 3,

_ X (s=1) _ .
5.c= Wsﬂjsg Formel 4a
6a. s= lv?-l--klaus Formel 2,

oder 6b. s=* B aus Formel 3.

1-b

Bei der Trennung von Rohkohlen in einer Schwer-
flussigkeit von beispielsweise 1,9 Wichte werden mit den
Waschgitern je nach der Korngrée mehr oder weniger
Anteile des Beschwerstoffes mit ausgetragen. Bei feinen
Kérnungen, beispielsweise 3—1 mm, machen die mitaus-.
getragenen Beschwerstoffe, wie in der Versuchsanstalt von
Heckei durch einen Laboratoriumsversuch festgestellt
wurde, bis zu 18’0 des ausgetragenen Reinkohlen-
gewichtes aus. Bei groberen Sorten, beispielsweise von
6 mm aufwarts, sinkt die mitausgetragene Menge an Be-
schwerstoff auf unter 10% des Gewichtes der Waschguter.
Bei einer stiindlichen Aufbereitung von beispielsweise 100t
Rohkohlen wirden also, wenn man fir eine mittlere Korn-
groRe ein Haftenbleiben von 6% Beschwerstoff zugrunde
legt, stundlich 6 t an Beschwerstoffen ausgetragen. Bei
einem Trennbad von 1,9 Wichte mit 20 m 3 Inhalt und dem-
gemal 22,5 t Magnetit mit einem spezifischen Gewicht von
5 wiirde also die Wichte nach 1 h auf 1,66 oder je min um
0,004 fallen, wenn das Bad gleichzeitig durch Wasser-
zugabe in seiner Fillhéhe aufrechterhalten wirde.

Fir den Fall, daR man das Bad nicht mit Wasser nach-

fallt, wird die Wichteabnahme langsamer erfolgen, weil
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gleichzeitig mit dem Beschwerstoff auch Wasser aus dem
Bad ausgetragen wird. Die Wichteveranderung i«i Bad ist
dann abh&ngig von dem Verhéltnis der Anteilmengen Be-
schwerstoff/Wasser, die mit den Waschgiitern ausgetragen
werden. In jedem Fall besteht die Notwendigkeit, das
Trennbad stadndig entweder nur durch neue oder durch
zuriickgewonnene und neue Sehwerflussigkeit von ent-
sprechender Wichte zu ergénzen. Nach den Erfahrungen,
die im Dauerbetrieb mit Suspensionen aus Magnetit
(Tromp-'Verfahren) gemacht wurden, kann durch Be-
brausen der Waschguter soviel Magnetit zuriickgewonnen
werden, dall der Verlust je t durchgesetzter Rohkohle nur
600 g betragtl

Dieser im Dauerbetrieb ermittelte als endgiltig anzu-
sehende Verlust an Beschwerstoff beeinfluRt die Badwichte,
wenn man diesen Verlust einmal fur sich allein betrachtet,
nur unerheblich, wie nachstehende Berechnung zeigt. Bei
einem Stundendurchsatz von 100 t Rohkohlen betrdgt der
Abgang an Beschwerstoff 100- 0,6 kg= 60 kg, so daB bei
Aufrechterhaltung der Badfullung statt 22500 kg nach Ab-
lauf einer Stunde noch 22440 kg Magnetit in den 20 mi
des Badinhaltes enthalten waren. Nach der Formel 4 ergibt
sich demnach nach Ablauf einer Stunde als Trennbad-
wichte W der Wert 1,8976, also ein Wichteabfall, der prak-
tisch keine Bedeutung hat. Nach Ablauf einer Schicht von
8 h mit einem Durchsatz von 800 t wirde die Wichte erst
auf 1,88 gesunken sein, was auch dann praktisch noch
kaum eine Bedeutung flr Reinheit und Ausbringen der
Waschgiter haben wiirde. Diese bemerkenswerte Fest-
stellung zeigt, daB die endgiiltigen Abgange an Beschwer-
stoffen eine dauernde Ergdnzung und Regelung des Bades
nicht notwendig machen.

Wéhrend die als endgultig verloren anzusehenden
Beschwerstoffmengen auf die Badwichte einen nur gering-
fugigen und erst nach mehrstindigem Betrieb fir die
Trennung zu beachtenden EinfluR ausiben kénnen, be-
wirken die mit den Waschgitern insgesamt ausgetragenen
Beschwerstoffmengen, wie bereits dargelegt wurde, eine
so starke Verminderung der Badwichte, daR das Trennbad
bei den mit instabiler Schwerflissigkeit arbeitenden Ver-
fahren stdndig durch Schwerflissigkeit von entsprechender
Wichte ergdnzt werden muf}, sofern nicht, wie bei den Ver-
fahren von Tromp und Vogel, stdndig neugeregelte Sus-
pension durch das Trennbad gesandt wird. Die den
zuriickgewonnenen Beschwerstoff enthaltenden Brause-
wasser werden also erst in besonderen Einrichtungen auf
die erforderliche Wichte gebracht und erforderlichen-
falls auch gereinigt, bevor eine Wiederverwendung dieser
Wasser im Trennbad erfolgen kann.

Bei Anwendung eines Trennbades der vorgeschlagenen
Bauart mit Ausgleichabteil und Uberlauf fur UberschuR-
wasser kann dagegen die Brausetrilbe mit den abgebrausten
Beschwerstoffen ohne Prifung und Regelung fortlaufend
in das'Bad zuriickgeleitet werden, ohne dessen Wichte zu
verdndern, wenn die Menge des zurickstrémenden Be-
schwerstoffes der mit den Waschgutern gleichzeitig aus-
scheidenden Beschwerstoffmenge entspricht. Dies wird bei
gleichbleibendem Durchsatz beziglich Menge und Kérnung
schon bald nach der Inbetriebnahme der Fall sein, so daB8 sich
dann infolge der selbsttdtigen Ausscheidung des mit der
Brausetriibe einstromenden UberschuRwassers und des da-
durch bewirkten stdndigen Wichteausgleiches jede weitere
Regelung der Trennflissigkeit eribrigen wiirde. Da jedoch
nur eine begrenzte von der Absinkgeschwindigkeit der
Beschwerstoffe in der Trennflussigkeit und von der GréRe
des Ausgleichabteils abhangige Menge an UberschuBwasser
allsgeschieden werden kann, darf das im riickflieBenden
Brausewasser enthaltene UberschuBwasser die zuldssige
Menge nicht (berschreiten. Diese Bedingung kann in
einfachster Weise dadurch erfiillt werden, daB der Auslauf
des Auffangbehdélters fiir die Brausetriibe oder eines Ent-
schlammungsbehéliers, wie er weiter unten als noch
zweckméRiger in Vorschlag gebracht wird, entsprechend
der hochstzuldssigen Menge an auszuscheidendem Uber-
schuBwasser eingestellt wird. Welche ungefdhren Wasser-
mengen danach vorher im Auffangbehdlter auszuscheiden
sind, ergibt nachstehende (berschldgige Berechnung.
Werden beispielsweise bei einem Stundendurchsatz von
100 t 10do Beschwerstoff mit den Waschgitern ausgetragen,
die durch Bebrausen mit 1 m3 Wasser je t zurlickgewonnen
werden, dann fallen je min 166 kg Beschwerstoff in 1,66 m3
Wasser als Brausetriibe an, die zusammen 1,6932 m3Tribe

1Schafer, Gluckauf 74 (1938) S. 581/86.
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mit 1,078 Wichte ergeben. Der Wasserraumanteil b dieser
Brausetrube betrdgt 0,9805 Raumanteil oder 98,05°%. Um
die 1,6932 m3 Tribe mit den 166 kg Magnetit wieder auf
1,9 Wichte zu bringen, missen 1,6932—0,1475 = 1,5457 m 3
Wasser je min wieder ausgeschieden werden. Der Wert
0,1475 ist dabei die Trubemenge, die bei einem Gehalt von
166 kg Magnetit eine Wichte von 1,9 aufweist.

Da nach der friheren Berechnung aus dem Trennbad
mit 1,9 Wichte je min bei der zugrundegelegten GroRe und
bei Aufrechterhaltung der Wichte nur 0,096 m3 Uberschuf3-
wasser ausgeschieden werden kénnen, muRten vor der Zu-
fuhrung der Brausetribe in das Trennbad je min 1,6932
-0,096= 1,5972 m3 Wasser ausgeschieden werden, wenn
noch kein Magnetit in der Triube enthalten ist. Werden
von der Brausetribe im Hinblick auf diesen unginstigsten
Fall durch entsprechende Einstellung des Behélterauslaufes
nur 0,096 m3min in das Trennbad zuriuckgeleitet, dann
hat diese Tribe, sobald die je min ausgetragenen 166 kg
Magnetit mit den 0,096 m3 in das Trennbad zurickflieRen
wirden, eine Wichte von 2,38. Da zur Verminderung der
Wichte der zurlckflieBenden Tribe auf 1,9 je kg Beschwer-
stoff 1,544 1 Wasser erforderlich sind und beim Austrag
des Beschwerstoffes mit den Waschgiitern keine praktisch
ins Gewicht fallenden Mengen an UberschulBwasser frei
werden, wie eine Berechnung bei Annahme von 35 do Ober-
flachenfeuchtigkeit der mit Beschwerstoff behafteten
Waschgiter ergibt, mif3te also Wasser zugesetzt werden.
Abgesehen hiervon wiirde die Eindickung der Brausetribe
auf eine Wichte von tber 2,3 groe Eindicker und eine er-
hebliche Umlaufzeit des aus dem Trennbad ausgetragenen
Magnetits erfordern. Es wird deshalb zweckméRiger so
verfahren, dal man den Auslauf des Auffangbehdlters flr
Brausetriibe erst 15 bis 30 min nach Betriebsbeginn 6ffnet
und dann etwa die zweifache Menge, also rd. 0,2 m'¥min
abzieht und in das Bad zuriuckleitet. Da die durchschnitt-
lich 166 kg zurtckflieBenden Beschwerstoffe 0,1475 m®
Tribe mit 1,9 Wichte ergeben, brauchen also nur 0,2
—0,1475 = 0,0525 m'3 als Uberschufwasser ausgeschieden
zu werden. Da die theoretisch zuldssige Menge an Uber-
schuBwasser in dem gewéhlten Beispielsfall 0,096 m3 be-
tragt, ware ein fir vorkommende Schwankungen des Ma-
gnetitgehaltes in der Riucklauftribe ausreichender Spiel-
raum von 0,0435 m3 oder rd. 83°/0 vorhanden. Bei einer
derartigen Betriebsweise, die eine Aufrechterhaltung der
Wichte im Trennbad ohne jede Regelung gewahrleistet,
muRten bei Anwendung der in Rechnung gestellten sehr
ausgiebigen Bebrausung je min etwa 1,5 m3 Wasser ohne
Beschwerstoff aus der Brausetriibe vor ihrer Rickleitung
in das Trennbad ausgeschieden werden, was bei der
groBen Absinkgeschwindigkeit des Beschwerstoffes in ver-
haltnisméaRig kleinen Eindicken! mit im vorliegenden Fall
50- 60 m2 Oberflache sicher erreicht werden kann. Bei
Rickleitung der Brausetriibe in ein Trennbad geringerer
Wichte wiirden die Verhéltnisse noch wesentlich glinstiger,
weil wegen der Maoglichkeit zur Ausscheidung gréRerer
Mengen an UberschuRwasser aus dem Trennbad ent-
sprechend gréBere Mengen an Brausetribe in das Trenn-
bad geleitet werden konnen. Durch VergrdRerung der
Oberflache der Ausgleichabteile neben dem Trennbad auf
beispielsweise die doppelte Breite, also je 1,2 anstatt 0,6 m,
1aRt sich die Mdglichkeit zur Ausscheidung von Uberschul3-
wasser bis auf die doppelte Menge bringen, so dalR der
Voreindicker entsprechend kleiner gehalten werden kann.

Bei der beschriebenen Betriebsweise wird der selbst-
tadtige Wichteausgleich, dessen zuverldssige Arbeitsweise
bei Einfihrung entsprechender Wassermengen in dieTrenn-
flissigkeit durch die Versuchsergebnisse nachgewiesen
wurde, wirksam sein, solange gleichzeitig ebensoviel Be-
schwerstoff aus dem Trennbad mit den Waschgiitern aus-
getragen wird wie mit der voreingedickten- Brausetriibe
wieder zuruckflieBt. Da im Dauerbetrieb, abgesehen von
Aufgabeschwankungen, die sich weitgehend durch selbst-
tatig wirkende Ausgleichmittel vermeiden lassen, die
Austragmenge  an Beschwerstoff  durch  Kérnungs-
&nderungen der Rohkohlen stark beeinfluft wird, muR
auch mit dadurch verursachten wesentlichen Wichtednde-
rungen gerechnet werden. Andert sich beispielsweise die
Durchschnitts-KorngroBe von 15 mm auf 25 mm, so werden
schatzungsweise statt 10 do des Durchsatzgewichtes nur 60/0
Beschwerstoff mit den Waschgitern ausgetragen. Mit der
Brausetriibe werden dagegen noch ldngere Zeit die vorher
ausgetragenen 100/0 Beschwerstoff in das Trennbad ge-
bracht, so daB hier die Wichte steigen muR. Rechnet man
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nur mit 15 min Umlaufzeit des ausgetragenen Beschwer-
stoffes bis zum Wiedereintritt in das Bad, dann wird der
Schwerstoffgehalt des Bades im Falle des aufgefihrten
Beispiels um 15¢(166-99,6) = 996 kg vermehrt, wodurch
die Wichte der 20 m3 Trennflussigkeit von 1,9 auf 1,94
steigen wirde.

Zum selbsttadtigen Ausgleich derartiger im Trennbad
hervorgerufener Anderungen der Wichte stehen mehrere
Moglichkeiten zur Verfugung. Wird bei steigender Wichte
beispielsweise der Uberlauf im Ausgleichabteil angehoben,
dann bleibt UberschuBwasser bis zur Erreichung der héher
eingestellten Uberlaufkante im Trennbehé&lter und fihrt zu
einer Verminderung der Wichte. Wird umgekehrt bei
fallender Wichte der Uberlauf gesenkt, dann wird zusétzlich
Wasser ausgeschieden und dementsprechend die Wichte
gesteigert. Das Heben und Senken der Uberlaufrinne
kann dabei durch ein elektrisch angetriebenes Hubwerk
erfolgen, dessen Antriebsmotor durch ein in das Trennbad
eintauchendes Ardometer elektrisch gesteuert wird. Mit
einem Ardometer der bereits geschilderten Bauart nach
dem Vorschlag von Zimmermann kénnten durch den Zeiger
schon bei geringfligigen Wichtednderungen durch ent-
sprechend eingestellte Anschldage Stromkreise geschlossen
und der Antrieb des Hubwerkes in Betrieb gesetzt werden.
Eine derartige, die Badwichte vollig selbsttatig auf der
gewdlinschten, Hohe haltende Vorrichtung hétte aber den
Nachteil, daB der Badspiegel im Trennbad schwanken
wirde, was im Hinblick auf die Lage der Aufga’be- und
Austragforderer und auch sonst zu unerwiinschten Sonder-
konstruktionen zwingen wirde. Es ist deshalb zweck-
maRiger, eine Losung zur Anwendung zu bringen, bei der
der Badspiegel auch dann in praktisch gleicher Hdhe ge-
halten wird, wenn durch notwendig werdende Wichte-
regelungen der prozentuale Wassergehalt des Trennbades
vermehrt oder vermindert werden muf.

Da bei der gewilinschten Wichte der Wasserspiegel im
Ausgleichabteil den Trennbadspiegel um ein unverander-
liches MaR (berhdht, wenn er sich in der vorgesehenen
Hohe im Trennbad und demgemaR auch (ber der Ver-
bindungszone zwischen Trennbad und Ausgleichabteil be-
findet, macht sich bei feststehender Uberlaufkante im Aus-
gleichabteil jede Wichtednderung im Trennbad durch ein
Steigen oder Sinken des Trennbadspiegels bemerkbar. Bei
zunehmendem Schwerstoffgehalt im Trennbad wird der
Wasserspiegel im Ausgleichabteil gehoben. Da dieser sich
aber wegen des feststehenden Uberlaufes nicht heben kann,
mufl infolge des abflieBenden Wassers im Ausgleichabteil
der Spiegel im Trennbad sinken bis die Hohendifferenz
zwischen beiden Flussigkeitsspiegeln der erhdhten Wichte
entspricht.  Umgekehrt wird bei fallender Wichte
im Trennbad die Ho6hendifferenz zwischen den beiden
Flissigkeitsspiegeln geringer, was bei feststehender Uber-
laufkante im Ausgleichabteil ein Steigen des Spiegels im
Trennbad zur Folge haben muf, weil ein Absinken des
Spiegels im Ausgleichabteil durch das stidndig zuflieRende
UberschuBwasser verhindert wird. Das Ausmaf der Ande-
rung der Hohenlage des Trennbadspiegels hangt von der
Hohe der Flussigkeitsschicht im Trennbad oberhalb der
Verbindungszone zum Ausgleichabteil, die durch die
Trennwand zwischen beiden Abteilungen im oberen Bad-
teil bestimmt wird, ab. Betradgt die Flissigkeitsschicht im
Trennbad bis zu der gewlinschten Badspiegelhdhe bei-
spielsweise 1 m, dann steht bei einer Wichte von 1,9 im
Trennbad der Spiegel im Ausgleichabteil um 900 mm
héher. Fallt die-Trennbadwichte beispielsweise auf 1,89,
dann vermindert sich die H6hendifferenz um 10 mm. Der
Trennbadspiegel wird also um 10 mm steigen. Umgekehrt
wird er beim Ansteigen der Wichte auf 1,91 um 10 mm
fallen. Jede Wichtednderung um ein Hundertstel bewirkt also
eine Anderung der Hdhenlage des Badspiegels im Trennbad
um 10 mm. Wahlt man die Hohe der Flissigkeitsschicht im
Trennbad Uber der Verbindungszone mit nur einem halben
Meter, dann wird sich die Hohenlage des Trennbadspiegels
mit jedem Hundertstel der Wichtednderung um 5 mm
adndern. Fir die Festlegung der Trennwandtiefe sind einer-
seits  konstruktive, anderseits betriebstechnische Er-
wagungen maRgeblich. Um seitlich des Trennbades keine
zu starke Uberhéhung des Behélters zur Unterbringung
der an seinen Kopfenden in Verbindung stehenden seit-
lichen Ausgleichabteile zu erhalten, wird man die Trenn-
wandtiefe maoglichst gering halten. Anderseits spricht die
anzustrebende groBtmogliche Betriebssicherheit fir die
Wabhl einer groReren Trennwandtiefe, weil dann der Kilar-
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w asseret im Ausgleichabteil groBer wird, was den Aus-
gleich selbst groRerer Betriebsschwankungen gewéhrleistet.

¢ra.bei feststehendem Uberlaut' im Ausgleichabteil jede
Wicnteanderung der Schwerflissigkeit, wie nachgewiesen
wurde, im Trennbad eine beachtliche Anderung der
Hohenlage des Badspiegels bewirkt, lassen sich selbst
kleine Wichteschwankungen sicher und einfach durch die
nachstehend beschriebenen MaBnahmen und Vorrichtungen
ausgleichen, so daR die Badwichte stdndig selbsttatig tber-
wacht und innerhalb eines sehr engen Schwankungs-
bereiches von vielleicht ein bis zwei Hundertsteln gehalten
wird. Ein im Trennbad angeordneter Schwimmer, der mit
einer zum SchlieBen von Stromkreisen geeigneten Vorrich-
tung ausgerichtet ist, schlieft beim Steigen oder Fallen des
Badspiegels um beispielsweise 10 mm entsprechend einer
Wichtednderung um 0,01 jeweils einen Stromkreis. Bei
fallendem Badspiegel, also bei steigender Badwichte, wird
durch den nunmehr geschlossenen unteren Stromkreis ein
Motor zur Betédtigung eines Schiebers in Betrieb gesetzt,
durch den ein Teil der im Umlauf befindlichen Schwer-
flussigkeit aus dem Umlauf ausgeschieden und in einen
Vorratsbehdlter abgeleitet wird. Gleichzeitig wird, von
dem gleichen Motor betétigt, ein Hahn gedffnet, der das
Wasser in den unteren Teil des Bades leitet. Anstatt aus
dem Umlauf kann die Schwerfliissigkeit auch direkt durch
einen maschinell steuerbaren Auslauf am Grunde des Bades
ausgeschieden werden. Durch die Ausscheidung von
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Schwerflussigkeit und deren Ersatz durch Wasser wird die
Wichte im Bad in kurzester Frist wieder gesenkt und da-
mit der Stromkreis wieder unterbrochen. Die selbsttéatige
umgekehrte Betdtigung der Hahne oder Schieber beendet
die Regelung. Durch ein entsprechend eingestelltes Nach-

eilen der Antriebsvorrichtungen fur die Hé&hne oder
Schieber kann ein Absinken der Wichte auf den
gewiinschten Durchschnittswert erreicht 'werden, auch

wenn der Stromkreis infolge Absinkens des Schwimmers
schon wieder unterbrochen ist. Wird bei fallender Wichte,
also steigendem Badspiegel — ein Fall, der ubrigens viel
haufiger Vorkommen wird — der andere Stromkreis ge-
schlossen, dann wird durch ihn ein Motor in Betrieb ge-
setzt, der eine Aufgabevorrichtung fiir Beschwerstoff, zum
Beispiel einen Abstreichteller unter einem Behalter Uber
dem Aufgabetrichter zur Umlaufpumpe, betédtigt. Wenn
dann nach erfolgter Wichteerhéhung infolge Absinkens des
Badspiegels der Stromkreis wieder unterbrochen ist, kann
eine Wichteerhéhung bis zum erwinschten Mittelwert
noch durch entsprechendes Nacheilen der Antriebe zu den
Aufgabevorrichtungen erreicht  werden. An  Stelle
trockenen  Beschwerstoffes kénnte  selbstverstandlich
auch bereits angesetzte Schwerstofftribe mit beliebiger
Wichte aus einem Vorratsbehélter durch die selbsttatig
wirkenden Mittel gesteuert zugesetzt werden.

(SchluR folgt.)

Erfolge des betrieblichen Vorschlagswesens im Bergbau.

Von Alfred

Die Steinkohlen-, Kali- und Erzbergwerke der PreuBag
haben vor kurzem im Rahmen des betrieblichen Vorschlags-
wesens eine sechswdchige Werbeaktion durchgefuhrt. Die
Werbung hatte zum Ziel, im Interesse der Leistungssteige-
rung die Gefolgschaft zur Mitarbeit an Betriebsverbesse-
rungen anzuregen. Nachstehend wird Gber die Werbeaktion
und ihr Ergebnis eingehender berichtet.

Ausbau des betrieblichen Vorschlagswesens.

Der Aufbau des Vorschlagswesens, die Schaffung von
Hilfsmitteln zur innerbetrieblichen Werbung und die
Durchfilhrung der Werbeaktionen erfolgen im Preufag-
konzern nach einheitlichen Richtlinien. Fir die Bearbeitung
aller Fragen, die das Vorschlagswesen angehen, ist auf
jedem Werik ein Sachbearbeiter eingesetzt. Seine
Hauptaufgabe ist es, in geeigneter Weise fiir Betriebsver-
besserungen zu werben, die Durchfuhrung der Werbe-
aktionen zu Uberwachen und mit den Einsendern von Vor-
schldgen Fihlung zu halten.

Die Anregungen fur Verbesserungen werden von den
Arbeitskameraden auf besonderen Vordrucken (Anlage 1)
eingereicht und in den Betriebsbriefkasten fir Verbesse-
rungsvorschldge geworfen oder der Werksleitung Uber-
geben. Die Vorschldge gehen zundchst dem Werksdirektor
zu, der sie an einen Gutachter zur eingehenden Prifung
weiterleitet. Vor Weitergabe wird der untere statistische
Teil des Vordrucks abgetrennt und von dem Sachbearbeiter
fir Vorschlagswesen zuriickbehalten, damit dem Gutachter
Name und Beruf der Einsender unbekannt bleiben. Die
Gutachten werden auf besonderen Formularen (Anlage 2)
vermerkt.

Nach AbschluR der einzelnen Werbeaktionen und nach
Fertigstellung der Gutachten tritt auf jedem Werk ein
Prifungsausschuf zusammen. Dem Ausschull ge-
horen an: p

1. der Werksdirektor oder sein Stellvertreter,

2. ein Grubenbamter (Grubenbetriebsfihrer oder Ober-

steiger),

ein Betriebsingenieur oder Werkstattmeister,

der Betriebsobmann,

ein kaufménnischer Angestellter,

der Sachbearbeiter fiir Vorschlagsfragen.

Dieser Ausschull bewertet die einzelnen Vorschlage.

Die Prédmienhdhe setzt der Werksdirektor fest. Fir die

Pramienhdhe sind malgebend.

1 Vorteile, die der Vorschlag mit sich bringt (Material-
einsparung, Verminderung der Unfallgefahr, Arbeits-
erleichterung, Schonung von Werkzeug und Maschine),

I

Buhl,

Berlin.

Verbesserungs-Vorschlag

Betrifft

Vorschlag-Nr. :
Hier wird abgetrennt!
Vorschlag-Nr.: < W erk
Vor-und Zuname Arbeitsstelle
Kontroll-Nr. Datum:

Anlage 1.

Prufungsblatl fir Verbesserungsvorschlag Nr. ...

Herrn

Ich bitte Sie, den beigefigten Verbesserungsvorschlag zu prifen und mir

Ihre Stellungnahme bis mitzuteilen.

Unterschrift des Werksdirektors

Gutachten

Bewertung
1. Mit welchen betrieblichen Vorteilen
besserung zu rechnen?
2. Welche voraussichtlichen Ersparnisse sind innerhalb eines Jahres zu
erwarten?

ist bei Durchfiuhrung der Ver-

Lohnkosten —-==

Materialkosten: KM ----

Sonstige 9uUt —

Insgesamt
3. Wie hoch sind die Kosten fir die Durchfihrung des Vorschlages?
4. Was ist fur die Durchfihrung zu veranlassen?

5. Welche Pramienhohe wird vorgeschlagen?

Urteil des Priafungsausschuusses

Der Verbcsserungsvorschlag wird Die Pramie wird festgesetzt
auf &11
Unterschrift des Werksdirektors

Anlage 2.
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2. Ersparnisse, die durch den Vorschlag erzielt werden
(an Material, Lohn usw. abzilglich der Kosten fir die
Durchfihrung),

3. Verwertbarkeit der Verbesserung in der vorgeschla-
genen Form oder Weiterentwicklung im Betrieb,

4. Stellung des Einsenders im Werk (Hilfsarbeiter, Fach-
arbeiter, technischer Angestellter).

Gefolgschaftsmitglieder, die einen Verbesserungsvor-
schlag eingereicht haben, erhalten schriftlich oder mind-
lich Uber die Bewertung Nachricht. Verbesserungsvorschldage
werden durch Anschlag am Schwarzen Brett oder an-
laklich eines Betriebsappells der gesamten Gefolgschaft
und in der Werkzeitschrift bekanntgegeben.

Nach dem an die Reichstreuhdnder der Arbeit gerich-
teten Erlal des Generalbevollméachtigten fir den Arbeits-
einsatz vom 30. Januar 1943 (111 b 9 Nr. 11 353/43) zahlen
die Werke fiur verwertbare Verbesserungsvorschldge
Pramien bis zu 500 3tM. Daneben werden Belobigungen
durch den Werksdirektor ausgesprochen, Anerkennungs-
schreiben an die Einsender gerichtet, die Berufsweiter-
bildung unterstitzt und Befdrderungen im Betrieb
vorgenommen.

Hilfsmittel der innerbetrieblichen Werbung.
Voraussetzung fiur die erfolgreiche Durchfihrung
innerbetrieblicher Werbeaktionen ist das Vorhandensein
von wirkungsvollen und ausreichenden Hilfsmitteln. Als
Hilfsmittel werden von den PreuBagbetrieben benutzt:

Ubertage: Betriebsbriefkasten fiur Verbesserungsvor-
schlage, Plakatstander, Plakattafeln, Schau-
késten und Werbeh&uschen;

untertage: Wei;betafeln an den Fodrderwagen, Trans-

parente in den Strecken, Plakate am Fullort.

Anlage 3. Werbeh&uschen.

Anlage 4. GroRe Plakattafel.

Die Aufstellungbzw. Anbringung der Werbehilfsmittel
erfolgt an moglichst vielen Stellen im Tages- und Gruben-
betrieb, so daB die Gefolgschaft immer wieder auf die
Werbeaktion hingewiesen wird. Das Werbehduschen (An-
lage 3) und die groRen Plakattafeln (Anlage 4) befinden
sich auf dem Werkshof, zumeist in der Ndhe des Eingangs.
Die kleinen Plakattafeln, Plakatstdnder, Schaukdsten usw.

Glickauf
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stehen in der Lohnhalle, im Durchgang zur Héngebank, am
Eingang der Waschkaue und in den Aufenthaltsrdumen.

In den Strecken des Grubenbetriebs werden vereinzelt
Transparente angebracht, die mit wenigen einprédgsamen
Schlagworten einen guten Blickfang bilden. AuRerdem
werden an zahlreichen Foérderwagen Werbetafeln an-
gehéngt und, soweit es die Staubentwicklung zuldft, an
den Fullortern Bildplakate gezeigt.

MM V -

Anlage 6.

Die Auslagen des Werbehduschens und der Schau-
késten sowie der Plakatstdnder zeigen neben einem Bild-
plakat Darstellungen UGber den Wert und die Vorteile
durchgefiihrter Betriebsverbesserungen, ferner Muster-
sticke, Fchlerteile, AusschuBmaterial usw. Hin und wieder
werden Lichtbilder derjenigen Arbeitskameraden ausge-
stellt, die besonders wertvolle Verbesserungsvorschlage
eingereicht haben.
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Durchfihrung der Werbeaktion »Bei Licht gesehen«.

Die Planung und Vorbereitung der Werbeaktion »Bei
Licht gesehen« erfolgte durch die Hauptverwaltung. Zu-
nachst wurde Fihlung genommen mit dem Reichsausschufl

, Leistungssteigerung im Reichskuratorium fiur Wirt-
schaftlichkeit und an Hand des umfangreichen Materials
festgestellt, welche Wege andere Konzerne (Siemens,
Junkers, Arado) bei der Durchfihrung dhnlicher Aktionen
gegangen sind. Auch die Arbeitsgemeinschaft fir inner-
betriebliche Werbung bei der Reichsfachschaft deutscher
Werbefachleute NSRdAW gab sehr aufschluRreiche Hinweise
Uber innerbetriebliche Werbemalnahmen. Unter Aus-
nutzung dieses Materials wurde ein Streuplan Uber die be-
notigten Werbemittel und ein Zeitplan fir die Durchfiihrung

Anlage 7.
Anlage 5—7. Mehrfarbige Bildplakate.

der Aktion aufgestellt. Dann wurden die Texte ausgearbeitet,
mit einem Graphiker die Gestaltung der Bildplakate be-
sprochen, mit den in Frage kommenden Druckereien ver-
handelt und, nachdem s&mtliche® Material vorlag, beim
Hauptamt Reichsring Abt. Papierbewirtschaftung, Berlin,
das bendtigte Papier beantragt. Samtliche Unterlagen und
bis ins einzelne gehende Richtlinien fur die Durchfihrung
der Werbeaktion sind den Werken dann zugegangen. In
der ersten Woche der sechswdchigen Werbung wurde
lediglich ein Bildplakat gezeigt. Dieses Plakat sollte
zunéchst nur das Interesse an der neuen MaRnahme
wecken und das Augenmerk der Gefolgschaft auf dieses
Werbemittel richten. Zu Beginn der zweiten Woche
unterrichtete der Werksdirektor die Betriebsangestellten
Uber Ziel und Bedeutung der Werbeaktion und gab Hin-
weise, wie die Gefolgschaft zur Mitarbeit anzuregen ist.
Neben einem Betriebsappell, der die gesamte Gefolgschaft
mit den Aufgaben des betrieblichen Vorschlagswesens ver-
traut machte, erfolgte die Werbung durch:

6 mehrfarbige Bildplakate im Format DIN A 2 (als
Beispiel Anlagen 5—7),

4 Unterweisungshblatter vierseitig im Format DIN A 6,

2 Sonderdrucke mit Vordrucken fir Verbesserungs-
vorschldge vierseitig im Format DIN A 4. Hier
kénnen nur der Aufruf der Hauptverwaltung und
die Richtlinien fliir Verbesserungsvorschldge wieder-
gegeben werden (Anlagen 8 und 9),

1 Sondernummer der Werkzeitschrift.

AuBerdem wurden samtliche Unterfihrer durch vier
Umldufe zur Mitarbeit aufgerufen und am Schwarzen Brett
zwei Aufrufe angeschlagen. Textentwirfe fur Umldufe und
Aufrufe wurden den Werken ebenfalls zur Verfiigung ge-
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stellt. Dartber hinaus fanden im Rahmen des Leistungs-
ertichtigungswerks und der Erwachsenenschulung Vor-
trage statt; auch die Lehrkréfte der von der PreuRag
unterhaltenen Bergberufschulen unterrichteten die Schuler
Uber das Ziel der Werbeaktion.

Der Aushang der Bildplakate, die Verteilung der
Werbeschriften usw. wurde nach einem festgesetzten Plan
(Anlage 10) durchgefiihrt.

Arbeitskameraden!

Jeder Bergwerksfcetrieb hat in dem entscheidenden Schicksalskampf
unseres Volkes die Pflicht, seine Leistung weiter zu erhéhen. — Ich rufe
alle Arbeitskameraden auf, mitzuhelfen und zu uberlegen, durch welche
Verbesserungen eine

Steigerung der Arbeitsleistung

ermoglicht werden kann. Die Vorschlage dirfen sich auf alle Betriebs-
arbeiten erstrecken und sollen Arbeitserleichterungen, Einsparung an
Arbeitskraften und Material sowie Verbesserungen der Werkseinrichtungen
mit sich bringen. Dabei kommt es nicht auf groBe Erfindungen an, auch
scheinbar nebensachliche Anregungen und kleinste Verbesserungen kdnnen
eine Leistungssteigerung bewirken. Durchfithrbare Verbesserungsvorschlage
belohnen die PreuBag-W erkc mit

Pramien

von 200 JIM, 100 dtjt. 75 JtM, 50 JIM, 25 JIM, 10 JtM. Besonders wertvolle
Anregungen werden hoher pramiiert. Die Vorschldage sind in den Betriebs-
briefkasten fur Verbesserungsvorschlage zu werfen oder der Werksleitung
zu Ubergeben. Ich weiB, daR die Gefolgschaftsmitglieder verstehen, worauf
es ankommt; ich rechne deshalb mit der Unterstiitzung aller.
W isse lmann,
Generaldirektor.

Anlage 8.

Richtlinien fir Verbesserungsvorschlage

1. Alle Gecfolgschaftsmitglieder des Werkes sind
besserungsvorschlage einzureichen.

berechtigt, Ver-

2. Die Vorschlage durfen sich auf alle vorkommenden Arbeiten und
Betriebseinrichtungen erstrecken.

3. Fur die Einreichung der Vorschlage ist dieser Vordruck zu ver-
wenden.

4. Der ausgefillte Vordruck ist in den Betriebsbriefkasten fiur Ver-
besserungsvorschlage zu werfen oder der Werksleitung zu ibergeben.

5. Die Vorschlage werden von einer Prifungskommission des Werkes
gepruft und auf ihre Verwertbarkeit hin beurteilt

6. Gute durchfuhrbare VcrbKserungsvorschlage belohnen wir mit
Pramien. Die Hohe der Pramien setzt der Werksdirektor fest.

7. Gefolgschaftsmitglieder, die durch Verbesserungsvorschlage ihr be-
sonderes Kénnen beweisen, werden in ihrem Berufsaufstieg besonders ge-
fordert.

8. Die Bekanntgabe brauchbarer Verbesserungen erfolgt am Schwarzen
Brett und in der Werkzeitschrift.

Anlage 9.

Beispiele von Verbesserungsvorschlagen.

Aus dem vielseitigen Material, das wéahrend der Werbe-
aktion bei den Werken eingegangen ist, seien hier einige
Vorschldge herausgegriffen.

Vorrichtung zum Abziehen von Fiihrungsbiichsen aus den
Abbauh&ammern.

Eines der wichtigsten untertdgigen Werkzeuge ist der
Abbauhammer. Zur Schonung des Zylindermantels lauft
das Einsatzende des Spitzeisens in einer Fihrungsbuchse,
die nach VerschleiB ausgewechselt werden kann. Da
das Herausziehen der Bichse ldngere Zeit in Anspruch
nahm, wurden in den Werkstétten zur schnelleren Wieder-
inbetriebbringung der Abbauh&mmer neue Zylinder ver-
wendet, die alten gestapelt und zu gelegener Zeit uberholt.
Eine von B. angegebene Einrichtung ermdglicht es jedoch,
die Bichsen statt wie bisher durch 2 Mann in mehrstiin-
diger Arbeit in nur 3—5 Minuten sicher und einfach durch
nur einen Mann zu ziehen.

Die Erwerbung eines rechtlichen Musterschutzes bzw.
eines Patentes soll eingeleitet werden.

Vorschlag Jakob Buchall a

Vorrichtung zum raschen Beheben von
Rutschenstrangtrennungen.

Bisher wurden Fdérderstérungen durch Rutschentren-

nung so beseitigt, daR die Strebkameradschaft oder
weiterher zusammengeholte Leute mit Holzpfdhlen den
abgerissenen Rutschenteil im Gegensinne der Forder-
richtung hochdrickten. Ein gleichméaBiges Zupacken
war nur schwer zu erreichen. K. ersann eine Zug-
vorrichtung, mit Hilfe deren die Trennung durch

1—2 Mann schnell und sicher beseitigt werden kann. Die
Zugvorrichtung besteht aus einer Gliederkette und einer
Druckschraube, die beim Spannen gegen das zur Aufnahme
der Zugkeilverbindung dienende, unter der Rutsche fest-
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genietete Flacheisen drickt und den Strang vortreibt. Der
abgetrennte Rutschenstrang kann oft auch mit Hilfe des
Rutschenmotors hochgezogen werden, wobei dann die von
K. angegebene Zugvorrichtung zur Feineinstellung, d. h.
zu Uberwindung einer etwa noch vorhandenen restlichen
Trennspanne benutzt werden kann.

Vorschlag Paul Kania.

Aufschweillen von pfeilférmigen Rippen auf Panzerstiicke
in Rohrkrummern fir Blasversatzanlage.

Die guReisernen (im AuBenbogen stdrkeren) Panzer
in den Krimmern der Blasversatzleitung erreichten friher
eine Lebensdauer von etwa 14 Tagen. Da in letzter Zeit
die Lebensdauer immer kiirzer wurde, — die geringste war
3 Tage — wurde ein Versuch mit pfeilférmig im &uBeren
Bogen aufgeschweiten Raupen oder Rippen gemacht. Zu-
erst wurden die Rippen 2—3 mm hoch aufgetragen. Nach
9 Tagen waren die Rippen in der Mitte verschlissen. Ver-
stopfungen traten nicht ein, das Futter hatte nur geringen
Verschlei. Jetzt werden die Raupen 5 mm stark aufge-
tragen, und die Futter sind ohne Beanstandung in Betrieb.
Die Erhéhung der Lebensdauer der Futterstiicke ist wesent-
lich. AuRer der Ersparnis von Werkstoff und Frachtkosten
fur Futterstiicke werden Betriebsstérungen, die friher
durch unregelméaBigen Verschlei eintraten, vermieden.

< Vorschlag Aupke.

Schwenken der Férderwagen auf der Hangebank.

Die vom Forderkorb abrollenden vollen Wagen missen
auf dem Plattenboden geschwenkt werden, bevor sie in das
Mahlwerk gefahren werden kénnen. Das Schwenken ist fur
uns Berglehrlinge schwer. Darum haben wir auf dem
Plattenboden einen Winkel angebracht, der an der langen
Seite ein Hartholzfutter hat. Jetzt lassen wir die vollen
Wagen gegen den Winkel laufen. Dadurch schwenkt sich
der Wagen allein und kann leichter zum Mahlwerk ge-
stofen werden. Fruher muften wir an jedem Wagen drei
Lehrlinge sein; heute konnen wir das zu zweit machen.

Vorihlag Berglehrling Bohl,
Lehrbergwerk.

Trageisen fir Unterbandrollen der Gummiférderbander

auf Holzkonstruktion.

Bisher wurden die 80x4 mm starken Bleche mit vier
Ndageln an den Rollbécken befestigt. Die »Négel tragen die
Trageisen, die Tragrollen und den Untergurt des Forder-
bandes. In feuchten Strecken verrosten die Né&gel, das
Trageisen fallt herunter und mit ihm die Unterbandrolle.
Die Folge sind Beschadigungen des heute sehr wertvollen
Oummiférderbandes. Bei der neuen Ausfiihrung der Trag-
eisen wirkt, das Gewicht des Fdrderbandes der Unter-
bandrolle und der Trageisen durch die winkelférmig an-
geordneten Lappen direkt auf den hdlzernen Rollenbock.

Gliuckauf
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eisen zu halten, da die Beanspruchung der Nagel durch
diese Konstruktion wesentlich herabgesetzt wird.

Durch die Kkleinere Ausfuhrung gegenuber fruher

werden 37,5°/o Blech, 4 mm stark, und 50°0 Né&gel, 50 mm
lang, gespart. Mehrarbeit durch das Biegen der Winkel
wird wettgemacht durch die Minderarbeit beim Feilen,
Bohren und Annageln der Bleche. Wenn es sich auch um
ein kleines Werkstiick handelt, so ist auler der groBen
prozentualen Werkstoffersparnis noch auf den Vorteil der
groReren Betriebssicherheit hinzuweisen. Die Unterband-
rollen sind sicher gelagert, und das Gummiférderband wird
dadurch sehr geschont. Durch Futterplattchen unter den
Lappen kann noch eine Feinregulierung fir die Lenkung
des Forderbandes erfolgen, die bisher grob durch Schrég-
legen der Rolle erreicht wurde.

Vorschlag Ostendorf.

Anderung an der AufStoRvorrichtung bei der
Schachtférderung.

Sk. beobachtete, dal am Schacht die zweiarmige Auf-
riickung eine zu groRe Massenbewegung, Energieverluste
und Beschadigungen der Fdrderwagenbdden verursachte.
Durch einen Umbau mit einarmiger Ausfiihrung ist der Auf-
stoBvorgang in einen schonenderen Abdriickvorgang abge-
wandelt worden. Der Vorschlag hat sich gut bewéhrt. Es
konnten hierbei Material, nutzlose Bewegungsenergie und
vor allem Reparaturkosten und Reparaturzeit eingespart
werden. Friuher wurden durchschnittlich alle 2 Wochen
Instandsetzungen vorgenommen, wdéhrend die neue Aus-
fuhrung bisher ohne Reparaturen l4uft.

Vorschlag Georg Skutella.

Vorrichtung zum Einhadngen von GroRraumwagen.

Auf einer Schachtanlage stehen GroBraumférder-
wagen in Anwendung. Beim Einh&ngen neuer oder aus-
gebesserter Wagen im Skipschacht entstehen Schwierig-
keiten. Bisher muf3ten die Radsdtze und Bremsvorrichtungen
der Wagen abmontiert und die Puffer vor dem Aus-
hdngen abgenietet werden. Nach dem Einhédngen mufRte
wiederum die Montage untertage vorgenommen werden.
Hierzu waren 6—8 Arbeitet erforderlich. Sp. entwarf ein
besonderes an den Skip zu hdngendes Gestell aus Bohlen,
Flach- und Profileisen, auf dem die GrofRraumwagen in
betriebsfertigem Zustand eingehdngt werden konnen. Die
Vorrichtung ist auch zum Einhdngen anderer Materialien
geeignet, die wegen ihrer Sperrigkeit nicht in den Skip
hineinpassen.

Vorschlag Spallek.

Wiederverwendung stark abgenutzter Widiaschneiden.

Die zahlreichen, im Betriebe verwendeten Widia-
schneiden stellen einen groRfen Einsatzwert dar. Hatte die
Abnutzung ein gewisses MaR erreicht, so war die Schneide

Selbst stark angerostete Nagel sind in der Lage, das Trag- unbrauchbar. W. machte durch seinen Vorschlag die
Zeitplan fur die innerbetriebliche Werbeaktion »Bei Licht gesehen«.
1. Woche 2. Woche 3. Woche 4. Woche 5. Woche 6. Woche
Mo. Plakataushang Nr.1 Mo. PlakataushangNr.2 Mo. Plakataushang Nr.3 Mo. Plakataushang Nr.4 Mo. Plakataushang Nr.5 Mo. Plakataushang Nr. 6
(an den groBen
u. kleinen Plakat-
tafeln sowie in den
Betriebsgebauden)
Fr. Unterweisungs- Fr. Unterweisungs- Fr. Unterweisungs- Fr. Unterweisungs-
blatt 1 blatt 2 blatt 3 blatt 4
Di. Sonderdruck Nr.1 Do. Sonderdruck Nr.2
Mo. Werkzeitschrift
Sondernummer 1
Mo. Anschlag 1 am Mo. Anschlag 2 am
Schwarzen Brett Schwarzen Brett
Mo. Umlauf 1 Di. Umlauf 2 Mo. Umlauf3 Mo. Umlauf 4
(in den Biros) Do (bei den Betriebs- Mi. (in den Bluros der Mi. (bei allen Vor-
fuhrern und Ab- Verwaltungen) gesetzten)
teilungsleitern)
Mo. Schaukastenauslage Mo. Schaukastenauslage Mo. Schaukastenauslage Mo. Schaukastenauslage Mo. Schaukastenauslage
(mit Plakat Nr.2) wechseln wechseln wechseln wechseln
(Plakat Nr.3) (Plakat Nr.4) (Plakat Nr.5) (Plakat Nr.6)
Mo. Werbehduschen- Mo. Werbehauschen- Mo. Werbehduschen- Mo. Werbehauschen- Mo. Werbehduschen-
auslage auslage auslage auslage auslage
(Plakat 2) (Plakat 3) (Plakat 4) (Plakat 5) (Plakat 6)
Di Betriebsappell
Mo. Vortrage im Berufs- Mo. Vortrage im Berufs- Mo. vortrage im Berufs- Mo. Vortrage im Berufs- Mo. Vortrage im Berufs-
So. erziehungswerk So. erziehungswerk So erziehungswerk So. erziehungswerk So. erziehungswerk

und Hinweise im
Werksunterricht

und Hinweise im
W erksunterricht

und Hinweise im
W erksunterricht

und Hinweise im
W erksunterricht

Anlage 10.
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auch solcher Schneiden méglich. Die
widiaschneide wird in der Mitte aufgesédgt, auf die zur
Herstellung von Sprengléchern ndtige Schneidenbreite ge-
trieben und in der Formgebung durch Auftragsschweilfung
ergdnzt. Die nach dieser Art wieder hergestellten Schneiden
haben sich im Betriebe und zwar vor Kohle wie auch im
Gestein sehr gut bewéhrt.

Vorschlag Georg Wilczek.

Abstrebung von Rutschenmotoren.

Die von K. angegebene Einrichtung besteht aus einem
aus U-Eisen gefertigten viereckigen Fundamentrahmen
fir Rutschenmotoren. In den L&ngstrdgem sind 4 Stempel-
schuhe zur Aufnahme der Strebstempel eingebaut. Durch
Spannschrauben lassen sich die Stempelschuhe in der
Forderrichtung und im Gegensinne verstellen und dadurch
die Strebstempel, die am oberen Ende ins Hangende ein-
gebihnt werden, auBerordentlich fest spannen. Diese Ab-

strebevorrichtung kann im Gegensatz zu eisernen .Ma-
schinenstempeln bei jeder Floézmachtigkeit eingesetzt
werden. Durch Verwendung starker holzerner Streben

wird auch bei stdrkstem Hangenddruck der Rahmen nicht
beschédigt. Bei zu starkem Druck kann sogar eine Entspan-
nung der Streben herbeigefihrt werden.

Vorschlag Paul Kania.

Schutz des Gewindes an Maschinenstempeln.

Die Gewindespindeln an .Maschinenstempeln ver-
schmutzen und verrosten leicht, so dal zum Ldsen dieser
Stempel zwei Méanner erforderlich sind. Hierbei treten oft
Beschadigungen an Kugellager und Knarre ein. Zur Ver-
hutung der Verschmutzung wird als Schutz Wetterleinen
oder Papier mit Hilfe von Draht um die Spindeln gelegt.
Zur Gangbarhaltung geniigen monatlich einige Tropfen Ol.

u M

Tragevorrichtungen zum Bergen verunglickter
Grubenwehrleute.
Bei Unfdllen von Grubenwehrleuten im Ernstfall ist

eine rasche Bergung des Verunglickten besonders wichtig,
damit er baldmdglichst aus

Karabinerhakenzum den nicht atembaren Gasen
~nschlagenanden — in atembare Luft gebracht
Schuhenemenansatz

wird. Leider wird die Ber-
gung vielfach dadurch ver-
zogert, dall ein BewulRtloser
Zn mit angelegtem Gasschutz-
gerdt sich sehr schwer tragen
148t und die Herbeischaffung
einer Tragbahre lange Zeit
erfordert. Andererseits emp-
fiehlt es sich nicht, daR die
vorgehenden Gruppen der
Grubenwehr eine Kranken-
bahre mitnehmen. Dadurch
wirden sie in der Durchfih-
rung ihrer Aufgaben stark
behindert, auferdem wirde
eine solche MalRnahme psy-
chologisch sehr ungilnstig
wirken. Deshalb  besteht
schon lange der Wunsch,
leichte  Tragevorrichtungen
zu schaffen, deren Mitnahme
fur die vorgehenden Grup-
pen der Grubenwehr keine
Belastung bedeutet.

J Karabinerhaken zum Die Hauptstelle fUI’
VAnschlagen an die das Grubenrertungswesen in

« dea Gerates

I verstellbare Handgriffe

i\unleren Gsen des Essen hat zwei verschie-
4 rL. Gerétes dene Tragevorrichtungen ent-
wickelt, die den gestellten

Abb. 1. Forderungen gerecht werden

und den Vorteil haben, daB
sie auf den Gruben leicht selbst hergestellt werden konnen.
Trageversuche bei Ubungen haben die Brauchbarkeit der
Vorrichtungen ergeben. Fir die Grubenwehren empfiehlt

Glickauf
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Die Spindeln werden dadurch geschont, der Verbrauch an
Ersatzteilen herabgesetzt und die Bedienung leichter.

Vorschlag Suthe.

Von der Anfihrung weiterer Beispiele soll hier ab-
gesehen werden. Das eine sei aber hervorgehoben: Samt-
liche Vorschldge sind ein deutlicher Beweis, da der Berg-
mann verantwortungsbewuBt mitarbeitet und alles tut, um
eine weitere Leistungssteigerung zu erzielen.

Ergebnis der Werbeaktion.

Waéhrend der Werbeaktion wurden insgesamt 554 Ver-
besserungsvorschldage auf 13 Schachtanlagen eingereicht.
264 Vorschlage — also 47 »b — sind brauchbar und mit
Pramien belohnt worden. Verschiedene der eingegangenen
VerbesserungsVorschlage koénnen als schutzfahige Erfin-
dungen gelten; sie werden nach den Richtlinien vom
Reichsministerium fir Bewaffnung und Munition, dem
Hauptamt fir Technik der NSDAP, und der Reichsgruppe
Industrie in der Fassung vom 14. November 1942 behandelt.

Die Beteiligung an der Werbeaktion erstreckte sich
auf alle Gefolgschaftskreise. Hauer, Forderleute und
Handwerker lieferten ebenso Beitrdge wie Grubenaufsichts-
personen, Ingenieure und Meister. Im allgemeinen setzten
sich die Einsender wie folgt zusammen: Bergleute 2500,
Grubenaufsichtspersonen 5o0fo, Metallfacharbeiter 40 «0,
Fabrikarbeiter 10»0, Ingenieure, Meister usw. 19°/o, kauf-
ménnische Angestellte 1o,0.

Zusammenfassung.

Das Ergebnis der Werbeaktion zeigte, dal der an die
Gefolgschaft der PreuBag gerichtete Appell lebhaften
Widerhall gefunden hat und daB das betriebliche Vor-
schlagswesen in Zukunft als eine wichtige MaRnahme zur
Forderung der Lei*tungspflege gelten kann.

H A U

es sich, solche oder ahnliche Tragevorrichtungen herzu-
stellen und in Benutzung zu nehmen.

Tragevorrichtung A.

Wie Abb. 1 zeigt, ist die Vorrichtung sehr einfach. Sie
kann aber nur in Verbindung mit einem Sauerstoff-Schutz-
gerat verwandt werden, da das Gerdt selbst einen Teil

Abb. 2.
Abb. 1 und 2. Tragevorrichtung A.

der Tragevorrichtung bildet. Die Vorrichtung besteht aus
zwei starken Lederriemen mit verstellbaren Handgriffen.
Die Enden der Riemen sind mit Karabinerhaken versehen
zum Anschlagen an den Schulterriemenansatz und an die
Befestigungsdsen der Trageriemen des Gerédts™ Abb. 2 zeigt
die Lagerung des Verunglickten bei der Befdrderung. Er
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ruht hierbei auf seinem eigenen Gerédt. Wird der Transport
nur von 2 Helfern durchgefiihrt, so wird der Oberkdrper
angehoben, wahrend die Beine herunterhdngen und Uber

Riemen zur Befestigung
am Gasschutzgerat

verstellbarer
Tragegriff

mHanfgurt

Leibriemen zum Fest-
-schnallen des Vei\S,
ung/uckien

m'verstellbarer
mTragriemen

Riemen zum Festschnallen der
Oberschenkel des Verungliickten

Abb. 3.

der Sohle schleifen. Sind mehrere Helfer zugegen, so
kdnnen die Beine mit angehoben werden. Durch Verstellen
der Handgriffe 1aRt sich leicht eine richtige Gewichts-
verteilung erreichen; das Tragen wird fur die einzelnen
Helfer gleichméBiger und aulRerdem ein Abrutschen des
Verunglickten von seinem Gerdt vermieden.

Tragevorrichtung B.

Diese Tragevorrichtung ist nicht so einfach wie die erste,
bietet dafur aber den wichtigen Vorteil,daR ihre Verwendung
nicht an ein Sauerstoff-Schutzgeréat gebunden ist. Mit dieser
Vorrichtung kénnen somit auch Leute ohne Gasschutzgerét
geborgen werden. Bei angelegtem Gerét ruht der Verun-

Abb. 4.

glickte mit seinem Geréat in der Tragevorrichtung. Ist das
Gerdat aber nicht mehr verwendbar, etwa wegen Er-
schopfung des Sauerstoffvorrats, so ist es dem Verun-
glickten abzunehmen, damit sich der Transport leichter
und schneller durchfiihren 1a4Rt. Wie Abb. 3 zeigt, besteht
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die Tragevorrichtung in der Hauptsache aus 3 breiten,
querliegenden Hanfgurten, die ein Gurt in der Ld&ngsrich-

tung miteinander verbindet. Die zwei oberen Quergurte

Abb. 5.
Abb. 3—5. Tragevorrichtung B.

werden durch Leichtstahlrohre miteinander verbunden:
Auf den Rohren sind Handgriffe angebracht, die je nach
Korperumfang des Verungliuckten verstellt werden kdnnen,
damit eine gute Gewichtsverteilung und Bewegungsfrei-
heit den Helfern das Tragen erleichtert. Wird der Verun-
gluckte mit angelegtem Gas-
schutzgerdt getragen, so
befestigt man den Riemen,
der sich am Kopfende des
Langsgurtes befindet, an dem
Schulterriemenansatz desGe-
rats. Der am mittleren Quer-
gurt befindliche Riemen dient
zum Festschnallen des Ver-
ungliickten, damit die Trage-
vorrichtung nicht verrutscht.
Der untere Quergurt mit
Riemen dient zum Festlegen
der Oberschenkel und als
Tragegurt, wenn mehr als
2 Helfer zugegen sind. Sind
nur 2 Helfer zur Stelle, so
wird, wie bei der Tragevor-
richtung A, der Oberkdrper
angehoben, wé&hrend die
Beine herunterhdngen und
Uber den Boden schleifen (s.
Abb. 4 und 5). Die Lagerung
des Verunglickten hat so zu
erfolgen, daR das Gewicht
des Oberkdrpers mit oder
ohne Gasschutzgerét gleich-
maRig auf die beiden oberen
Gurte verteilt ist. Beim Vor-
gehen kann die Tragevor-
richtung, wie Abb. 6 zeigt, in
aufgerol Item Zustand an einer
Ose des Sauerstoffschutzge-
rats leicht befordert werden,
ohne den Trédger in seiner
Bewegungsfreiheit zu hin-
dern. Die Tragevorrichtung &Rt sich auch in einem Segel-
tuchbeutel unterbringen. Wehner.

Abb. 6. Befdrderung der
Tragevorrichtung.

Braunkohle im Wartheland.

Das Wartheland besitzt groBe Braunkohlenlager, die
selbst bei intensiver Ausbeutung fir mehrere Generationen
ausreichen; man kann annehmen, dal die Braunkohlenfor-
mation sich zu 50ro im Untergrund des ganzen Warthe-
géus ausdehnt. Die Vorrate werden auf 24 Mrd. t ge-
schétzt, sind aber sicherlich noch gréBer, da die bisherigen
Bohrungen noch nicht allzu dicht sind.
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Im Verlauf des Miozédns, der zweitjingsten Periode
aes lertidrs, entstanden im Wartheland ebenso wie in dem
angrenzenden Schlesien groBe Bodensenkungen, wéhrend
"L n \deten die Erdoberflache emporstieg; die von hier
abrollenden feineren Quarz- und Olimmersande sammelten
Sich im Warthegau zu einer Mé&chtigkeit bis zu 100 m an-
In der darauffolgenden Plioz&nzeit war das Wartheland
nebst Umgegend von einem grofen Sidwassersee bedeckt,
dessen Wasser in die erwd&hnten porésen Sande eindrang
und sich dort festsetzte. In diesem See lagerten sich in-
folge weiterer Bodensenkungen groBe Mengen‘'von Flam-
menton mit einer Méchtigkeit von 40—80 m an, der heute
noch an vielen Stellen der Urstromtéler sichtbar ist. Uber
diesem sog. Posener Ton entstanden sodann im Alluvium

und Diluvium, der jlingsten geologischen Formation
(Quartér), als Oberdecke uberall groBe Schichten von
Humus, Kies, Sand, Lehm, mit erratischen Bldcken
durchsetzt, in einer Stdrke von 0—30 m, wie man sie in

der gesamten norddeutschen Tiefebene findet. Unmittelbar
unter der Flammentonlagerung und oberhalb der Sande
zieht sich nun das wichtigste und ergiebigste der
Braunkohlenfléze hin, das sog. Basisfloz, das sich, in seiner
Dicke fast uberall gleichbleibend, auf weite Strecken ver-
folgen l4aRt; die meisten Bohrungen sind nur bis zu diesem
Horizont vorgedrungen. Dariiber und darunter, sowohl in
der Sand- als auch in der Flammentonschicht, findet man
vielfach noch diinnere Fl6ze von nur geringer Ausdehnung
und zweifelhaftem Ausbeutungswert.

Bei den Bohrungen, deren Zahl bis 1924 rd. 400 be-
trug, ist man auf zusammenhéngende Kohlenfloze von
1000 km2 Flacheninhalt und mehr im Untergrund bei Mo-
gilno, Konin, Jarotschin, Gostingen, Lissa, Kosten, Zirke,
Scharnikau sowie auf schwéachere Floze bei Kolmar,
Wapno, Bartschin, Hohensalza, Leslau, Schroda, Posen,
Schildberg, Obornik gestoRen. Die meisten Lager finden
sich zu beiden Seiten der Warthe und der Netze. Das Floz
ostlich von Konin an beiden Ufern der Warthe kommt
wohl an erster Stelle fur eine Aufschliefung in Betracht.
Die Bohrungen im Stadtgebiet und in unmittelbarer Um-
gebung von Posen, das ziemlich im Zentrum der Braun-
kohlenmulde liegt, haben in einer Tiefe von 60 bis 80 m
ein 2 bis 3 m méchtiges Fl6z angetroffen; es hat seine
groRte Ausdehnung am linken Wartheufer und weist durch
Aufstauchungen und Unterbrechungen mehrere Stdrungen
auf, die dem Bergbau Hindernisse bereiten konnen. Die-
jenigen Teilfelder, die sich unter dem bebauten Weichbild
der Stadt befinden, werden naturgemaB schwerlich ab-
gebaut werden kdénnen. In unmittelbarer Nahe von Hohen-
salza hat man ein Fl6z von 2 bis 3 m Machtigkeit festge-
stellt, die an einer Stelle bis zu 6 m ansteigt, jedoch als-
bald auf 0,5 bis 1 m herabsinkt, so dal wegen dieser Un-
gleichheit die Ausbeutung in Frage gestellt sein kann. Die
durchschnittliche Tiefenlage der Floze betrdgt 90 m, wech-
selt jedoch sehr stark, und zwar ist sie auf den Hochflachen
groRer als in den Talern; sie deckt sich im allgemeinen
mit dem Meeresspiegel, wenn man berlcksichtigt, dal der
Warthegau eine mittlere H6he von 92 m zu verzeichnen
hat. Es gibt auch Lager, wo die Kohle in einer Tiefe von
nur 10 m erscheint oder sogar zutage tritt, jedoch handelt
es sich hierbei um wenig ergiebige Einzelstiicke, die in dem
Quartar durch das Inlandeis vom Hauptfloz losgerissen
und aus dem Tertidr in das Diluvium geschwommen sind.
Die Méchtigkeit der Basisfloze ist duBerst verschieden, im
Mittel belduft sie sich auf 2—4 m; groBere Starken, wie
man sie bei Mogilno mit 5 m, bei Lissa mit 6 m, bei Elsenau
mit 9 m, bei Gérchen mit 10 m vorgefunden hat, gehdren
zu den Seltenheiten und sind teilweise nur scheinbar, da
die Lager fast niemals horizontal, sondern durch Stérungen
gefaltet, schrdg und steil gestellt sind und der senkrecht
aufgesetzte Bohrer sie nicht im rechten Winkel durch-
schneidet. An die Durchschnittsstarke der Floze in Sachsen
und der Lausitz von 4—5 m reichen die Lager des Warthe-
landes zwar nicht heran, sie weisen aber infolge gerin-
gerer Stdérungen Flachen von groRerem Ausmal auf.

Hinsichtlich ihrer Qualitat kann die Kohle des Warthe-
landes, besonders die aus den Tiefen kommende, jeden
Vergleich mit den besseren Sorten Mitteldeutschlands auf-
nehmen, obgleich sie weit jungeren Datums ist. Sie hat
einen Wassergehalt von 55 bis 57do und hinterlaRt nach
der Austrocknung nur 3 bis 40/0 Asche; sie ist fest und
hart und laBRt sich auch ohne Brikettierung sehr gut ver-
frachten. Unter der starken, luftundurchlassigen Tondecke
konnte der VerkohlungsprozelR sich besser und schneller
entwickeln als bei der fast an der Oberflache gelagerten
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mitteldeutschen Kohle. Sodann lieferten meist Laubwaélder,
wie aus den Blatterabdricken hervorgeht, den wertvollen
Rohstoff fur die Verkohlung.

Die Braunkohlenfléze des Warthegaus sind auf &hn-
liche Weise wie der Torf entstanden, nur mit dem Unter-
schied, daB die Verkohlung hier nicht Krduter, sondern
Baume betraf. Bei weniger starken Senkungserscheinungen
stieg der Grundwasserspiegel an; dadurch bildeten sich
ausgedehnte Moore, die sich mit dichtem Wald bedeckten.
Bei Eintreten der Versumpfung starb der Wald ab, die
toten Std&mme lagen uUbereinander gehduft. Trat nun eine
Senkung dieser Simpfe ein, so wurden diese mitsamt den
Baumstdmmen von den Sand- und Tonmassen iberzogen,
welche die von den hoher gelegenen Nachbargebieten
stromenden Flisse mit sich fihrten, horte die Landsenkung
auf, so wiederholte sich die Bildung der Moore, Wélder
und Siumpfe, bis bei plotzlicher starker Absenkung sich
wiederum Sand- und Tonmassen ausbreiteten. Auf diese
Weise erkldren sich die mehreren Ubereinander gelagerten
Braunkohlenfléze. Das vereinzelte Auftreten von Kohlen-
feldern 4Rt sich auf die Unterbrechung der Moore durch
trockene Landflachen ohne Waldbestand zurlckfuhren. Die
Abdriicke von Bléattern und Friichteresten deuten darauf
hin, daR in dem Pliozdn auch Sudfriichte (Feigen,
Zitronen) im Warthegau gewachsen sind und die damalige
Jahrestemperatur etwa 17° C, also 10° mehr als heute be-
tragen haben mufB, was ungefédhr dem Klima Siziliens ent-
spricht.

Von selbst wirft sich nun die Frage auf, ob die weit-
ausgedehnten Braunkohlenlagerstatten, die einen un-
geheuren wirtschaftlichen Wert darstellen, bergtechnisch
verwertbar, d. h. abbauwirdig sind. Die geologischen Ver-
héltnisse sind nicht besonders glnstig. Die warthelén-
dische Braunkohle kann nur im Tiefbau geférdert werden,
der gegeniiber dem Tagebau mit teureren Einrichtungen,
héheren Lohnen und kirzerer Arbeitszeit belastet ist; der
Tagebau stellt noch immer die billigste und bequemste
Gewinnungsart der Braunkohle dar, wenngleich die Kohle
dort sehr oft erdig ist. Sachsen und die Lausitz hatten den
Vorteil, daB sie zum Beginn des Bergbaus im Tagebau
keine allzu grofRe Kapitalien brauchten und sich allmahlich,
nachdem sich geniigend Gelder bei den groBen Gesell-
schaften angesammelt hatten, auch an die Ausbeutung der
tiefer gelegenen Kohle im teurerem Tiefbau heranwagen
konnten. Ein Mifstand von ganz erheblicher Bedeutung
macht jedoch den Abbau der wartheldndischen Braunkohle
an vielen Stellen fast unmdglich: das Grundwasser. Die
Sande der Tertidrformation, die unmittelbar unter dem
Basisfloz liegen, sind stark wasserfihrend, was zwar fir
das Aufsuchen von Wasserhorizonten, nicht aber fir den
Bergbau erwinscht ist; werden sie angebohrt — dies kann
schwerlich vermieden werden —, so stromt infolge des
starken Drucks das Wasser in dem Bohrloch als dauernde
Quelle bis an die Erdoberflache empor. Die Folge ist, daB
bisher fast alle wartheldndischen Gruben iber kurz oder
lang ersoffen sind, wie es auch der Moltkegrube bei
Krone a. B., dem bisher groten Bergwerk, ergangen ist.
Gerade der WasserzufluB war immer das grofte Hindernis
fur die Fortentwicklung des Kohlenbergbaus im friheren
Posener Lande. An den Grenzen des Altreichs, bei Meseritz,
Filehne und Birnbaum, sind die Grundwasserverhaltnisse
schon giinstiger.

Ist nun der Zeitpunkt fir den Abbau der bisher stark
vernachléassigten Kohle in groRerem Stil gekommen? Die
Gesamtforderung der warthelandischen Kohle ist nie grof
gewesen. Im Jahre 1880 erreichte sie ihren Hohepunkt mit
43000 t, einem kleinen Bruchteil der damaligen Braun-
kohlengewinnung des deutschen Reichs; um 1915 waren
nur noch vier Gruben mit einer Gesamtproduktion von
12000 t im Betrieb. Im Polenstaat konnte sich die warthe-
landische Braunkohle, da man der im UberfluR vorhandenen
ostoberschlesischen Steinkohle keine Konkurrenz bieten
wollte, nicht durchsetzen; auch fehlte es an dem noétigen
Kapital zur Errichtung neuzeitlicher Bergwerksanlagen.
Die durchschnittliche Machtigkeit der Fléze von 2—4 m
genigt an sich fur einen wirtschaftlichen Abbau; auch
wirde die Kohle im Nordosten des Reichs, wo groBere
Kohlenfelder sonst nicht vorhanden sind, ein sehr gutes
Absatzgebiet mit der Madglichkeit der Erzielung hoherer
Preise vorfinden. Das Grundwasser tritt ja nicht tberall
in Erscheinung; auBerdem st heute die fortgeschrittene
Technik in der Lage, den Wasserzufluf zu bekdmpfen, wo-
mit allerdings ein hdherer Kostenaufwand verbunden ist.
Will der Warthegau wirtschaftlich erstarken, will er aus
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seinem Niedergang und seiner Erstarrung wdahrend der
polnischen Herrschaft zu neuem Leben erwachen, so ist
es an erster Stelle die Braunkohle, die hier helfen kann. Der
Bau nur einiger Uberlandzentralen an den Fundstellen der
Kohle wirde durch die Bereitstellung einer billigen Strom-
quelle dem ganzen Gau neue Entwicklungsmdoglichkeiten

geben. In allen Stadten und Stddtchen kdnnten durch die
Elektrifizierung mechanische Handwerksbetriebe, kleine
und mittlere Fabriken entstehen, &hnlich wie in Sachsen

und in der Lausitz, wo die Elektrifizierung auf Grund
der Braunkohle eine vollkommene Anderung der wirt-
schaftlichen Struktur des Landes und einen Wohlstand
der Bevolkerung gebracht hat. Auch die Landwirtschaft, die
im Warthegau auf hoher Leistungsstufe steht, wirde gern
ihre Betriebe elektrifizieren und dadurch Arbeitszeit und
Arbeitskrafte ersparen. Die chemisch veredelte Braunkohle
konnte ferner den wertvollen Rohstoff zur Erzeugung von
Treib- und Leuchtdl, Kautschuk, Schmierfett, Bohnermasse,

Paraffin, Isoliermitteln liefern. Die Ziegeleien, kera-
Beobachtungen der Magnetischen Warten
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w I R T S C H A

Die sowjetrussische Eisenindustrie 1940.

Die Roheisengewinnung der Sowjetunion erreichte im
Jahre 1940 14,95 Mill. t, die Rohstahlproduktion 19,1
Mill. t. Hiervon trug das Ural-Gebiet an Roheisen 19»/0

Die Leistung der sowjetrussischen Eisenindustrie
1937—1940 (in Mill. t).

Jahr Roheisen Rohstahl W alzwerkser. eugirsse
1937 145 16,4 12,3
1938 14,6 18,0 13,2
1939 15,2 18,8 13,5
1940 14,95 191 134
und an Rohstahl 20do bei. Fir die Eisenerzférderung

liegen seit dem Jahre 1938, in dem 26,53 Mill. t gefdrdert
wurden, keine genauen Ziffern vor. Die Roheisengewin-
nung kann die planméaBig vorgesehenen Steigerungen
offenbar nicht erzielen, wéhrend die Entwicklung der
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mischen, Glas- und Porzellanfabriken, die iber ausgezeich-
netes Rohmaterial verfugen, jedoch wegen der durch den
weiten Transport verteuerten oberschlesischen Steinkohle
mit groBen Unkosten arbeiten, kdnnte die an Ort und Stelle
geférderte Braunkohle mit einem billigen Heizmaterial ver-
sorgen. Die dem Braunkohlenbergbau im Wartheland ent-
gegenstehenden technischen Schwierigkeiten dirfen aller-
dings keineswegs unterschétzt werden. Der heutige mittel-
deutsche Braunkohlenbergbau hatte anfangs ebenfalls mit
vielen Hindernissen zu kadmpfen; aber Wagemut hat sich
auch dort durchgesetzt und gelohnt. Tatsachlich war es
wohl mehr die Geldfrage, die bisher den Abbau der Braun-
kohle nicht ermdglichte. Mdége in dem kapitalstarkeren
Deutschland alsbald nach siegreicher Beendigung des
Krieges der wartheldndische Braunkohlenbergbau aus dem
Stadium der Versuche heraustreten und dem industriearmen
Osten des Reichs zu seiner wirtschaftlichen Blite verhelfen.

M. Austen.

der Westfalischen Berggewerkschaftskasse
September 1943.
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F T L I C H E S
Stahlgewinnung augenscheinlich besser den Pléanen ent-

spricht.

Asbestfunde in Venezuela.

Der Bergbau Venezuelas, dessen Leistung bisher fast
ausschlieBlich in der sehr bedeutenden Erddlférderung und
einer kleinen Goldproduktion bestanden hat, erfdhrt unter
den Kriegsverhaltnissen eine gewisse Belebung auch auf
anderen Gebieten. Mit argentinischer Hilfe und fur die
Zwecke der argentinischen Versorgung werden zur Zeit
die angeblich recht betrdchtlichen Kohlenvorkommen des
Landes untersucht, und eine Probeschiffsladung von
400(1 t ist bereits nach Argentinien geliefert worden. Nun-
mehr wird gemeldet, daB auch ein Asbestvorkommen er-
schlossen worden ist. Es liegt bei Tinaquillo im Staate
Cojedes in einer Entfernung von 108 km vom Hafen Porto
Cabello, also offenbar fir die Abfuhr nicht unginstig.
Mit der ErschlieBung ist im Jahre 1942 begonnen worden.
Nach Errichtung der Aufbereitungsanlagen soll eine For-
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derung von 6000 t jahrlich, entsprechend etwa reichlich
| /o der w eltproduktion, erreicht werden.

Bergbauliche Forderung Boliviens 1940—19421

Mineral Einheit 1940 1941 1942
Erdol 1000 t 10
G'o Id . kg 366
Silber. kg 175000 229000
Kupfer . . .. t 6660 7274
Zinn t 37923 42740 38200
Zink t 12205 6065
B 1€ i t 10933 15653
Antimon t 10813 14 870
Wismut t 19 11
Kobalt t 2
Wolframerz t 4 183 2613
Asbest t 7.) 210
Glimmer t 1
elen t 01

1Vgl. Glickauf 78 (1942) S. 69.

Die kanadische Erdolférderung.

(in 1000 t).
1913 29 1933 147 1938 893
1929 144 1934 181 1939 1005
1930 196 1935 183 1940 1148
1931 198 1936 192 1941 1298
1932 134 1937 377 1942 1333

Auf die einzelnen Provinzen verteilte sich die For-
derung in den letzten beiden Jahren wie folgt:

Provinz 1941 1942
Alberta 1271 1300
Ontario 20 19
Neubraunschweig .o 4 4
Nordwest-Territorium . 3 10

PATENTB

Deutsche Patente.

(Von dem Tage, an dem die Erteilung eines Patentes bekanntgemacht worden
ist, lauft die funfjahrige Frist, innerhalb deren eine Nichtigkeitsklage gegen
das Patent erhoben werden kann.)

lc (5). 738615, vom 12.10.41. Kl6c kner-H um bo1dt-D cutz AG.

in KéIn. schaumschwimmaschine.

Auf der Rickseite der Zelle der Maschine ist in einem zwischen einer
schragen, unten mit einer Austrittéffnung fir die Tribe versehenen Ableit-
wand fir den Schaum und der AuBenwand der Zelle liegenden Raum ein
mit einem Wehr versehener Uberlaufkasten fur die Tribe angeordnet. Ist
in der Zelle ein Beruhigungsrost fur die Trube vorgesehen, so wird die
Offnung der schriagen Ablaufwand fiur den Schaum, durch die die Tribe
Tritt, so angeordnet, daR sie teils Gber, teils unter dem BerGhigungsrost

liegt, und letzterer wird im Bereich der Offnung mit einem Ausschnitt
versehen.
lc (10io). 738614, vom 3.1.42. Fried. Krupp Grusonwerk AG.

zum Abtrennen von Glimmer und
Ganggestein durch

in Magdeburg-Bu cka u. Verfahren
glimmerahnlichen Stoffen von Quarz und
Schwimmaufbereitung.

Bei der Aufbereitung wird ein Schwimmittel verwendet, das durch
Verrithren einer Lésung einer kationischen Seife mit einer verdunnten Kali-
lauge oder Sodalésung hergestellt ist. Der Erztribe oder dem Schwimmittel
wird als schaumverdinnendes Mittel ein sulftmiertcr Fettsdureester, _wie
Sultafondl (sulfonierte Olsaureester) oder Monopolbrillantdl (sulfonierte
Rizinussaureester) zugesetzt.

10a (1110). 738477, vom 12.6.37. Heinri'ch Koéoppers GmbH, in
Essen. Einrichtung zum Einfuhren verdichteter Kohlekuchen in Horizontal-
kammer-Verkokungsofen.

Vor der Ofenbatterie ist, wie bekannt, ein verfahrbarer Formkasten
fir die Kohle angeordnet, dessen Boden mit dem Kohlekuchen in die Ofen-
kammern eingefahren und ohne Kuchen aus den Kammern gezogen wird.
Der Zwischenraum zwischen dem Formkasten und den Ofenkammern wird
durch einen beweglichen Trager uberbrickt, der gemaBR der Erfindung
durch eine waagerechte Achse schwenkbar mit dem Formkasten verbunden
und mit seitlichen Fuhrungen fir den Kohlekuchen versehen ist.

10a (36i0). 738603, vom 16.5.36. Heinrich Koéppers GmbH, in
Essen. Vertikalkammerofen zum Verkoken von Steinkohlenbriketts.

Die Verkokungskammern des Ofens haben, wie bekannt, in senkrechter
Richtung eine Heizzone oder mehrere Heizzonen, unten eine Kihlzone so-
wie eine Austragvorrichtung mit einer Austragewalze o. dgl. und einem
gasdichten AbschluBmittel. Die Erfindung besteht darin, daB die Austrag-
vorrichtungen aller Kammern durch Kupplungen mit einer gemeinsamen
Antriebwelle so verbunden sind, daB beim o6ffnen des AbschluBmittels
jeder Kammer die Kupplung fir die Austragewalze o. dgl. der Austrag-
vorrichtung der Kammer eingeruckt wird. Zum Ingangsetzen der Antrieb-
welle dient ein auf der Decke der Ofenkammern angeordneter Schalter. Im
Antrieb der Austragwalzen o. dgl. kann eine Sperre vorgesehen werden,
die das Ingangsetzen der Antriebwelle mittels des Schalters erst dann er-
moglicht, wenn das AbschluRmittel der jeweilig zu entleerenden Kammer

anderem

gedffnet ist
(i) 738598, vom 24.10.35. Gewerkschaft

Qi Eisenhiitte
W estfalia in Linen. Bandférderer fur den Grubenbetrieb.
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Die Manganerzversorgung der Ver. Staaten im Jahre 19411

(in 1000 t).
Erzart 1940 1941
Manganerz mit mehr als 35% Mn . 21 77
Eisenmanganerz mit 10-35% Mn . 325 467

Manganhaltiges Eisenerz mit 5-10% Mn 830 834

P'e Einfuhr von Manganerz fiur das ganze Jahr 1941
1Rt sich auf Grund des Ergebnisses der ersten neun Monate
auf etwa 1,1 Mill. t schatzen. Hiervon lieferten Brasilien
(nach dem Ergebnis der ersten neun Monate) 26°/o, Kuba 21,
Brit.-Indien 19 und die Goldkiiste 170o. Der Rest ent-
fiel namentlich auf die Philippinen und die Sidafr. Union.

Die Schwefelsdauregewinnung in den Ver. Staaten.

In den Ver. Staaten wurden im Jahre 1942 11,34 Mill.
metr. t Schwefelsdure gewonnen. Hiervon wurden

73,2 do aus gediegenem Schwefel,

16,7 do aus Schwefelkies,

9,600 aus Abgasen,

0,5 do aus Schwefelwasserstoff erzielt.

AuBenhandel fand nicht statt. Die gesamte gewonnene

Menge wurde im Inland verbraucht, wobei der Bedarf
sich auf folgende Verbraucher verteilte:
Dingemittelindustrie (hauptsachlich fir die
Herstellung von Superphosphat und von
schwefelsaurem Ammoniak)........ 23,6 °lo
Chemische und Sprengstoff-Industrie 17,8 do

Erdélraffinerien
Eisenindustrie .
Sonstige INdUSErien . r

1Vgl Glickauf 78 (1942) S. 733/36

ERICHT

Die Laufrollen
mittels Ketten c an

Forderband b des Forderers sind z. B
aufgehéangt, das an

a fuar das
einem straffgespannten Seil d

mehreren Stellen, z. B. mittels Ketten e vom Streckenausbau f getragen

wird.

8le (2). 738599, vom 11.11.39. Jfeinrich Koéppers GmbH, in
Essen. Transportband.

Das zum Foérdern von stickigem Gut (Kohle, Koks o. dgl) be-

stimmte, aus einem nachgiebigen Stoff bestehende Band hat auf der Ober-
flache Erhebungen, deren Querschnitt die Form eines gleichseitigen Drei-
ecks hat, die in der Laufrichtung des Bandes verjingt und in quer zumi

Band verlaufenden Reihen angeordnet sind. In benachbarten Reihen ver-
laufen die Erhebungen in entgegengesetzter Richtung schrag zur Lauf-
richtung des Bandes. Die 'Erhebungen sind in der StickgroBe des zu

fordernden Gutes entsprechendem Abstand voneinander angeordnet und ver-
hindern auch bei groBer Steigung des Bandes ein Abrutschen des Gutes

8le (22). 738539, vom 23.7.36. Gebr. Eickhoff. Maschinen-
fabrik und EisengieBerei in Bochum. Antrieb fur Kratzférderer.
Bei durch Zahnrader angetriebenen Kratzforderern, deren Forder-

mittel aus zwei parallelen endlosen Ketten und zwischen diesen angeord-
neten Mitnehmern besteht, sind die beiden Ketten am Abwurfende der
Forderrinne um eine gemeinsame glatte, zylindrische, waagerecht liegende
Trommel herumgefiuhrt, und werden die Ketten im Leertrumm kurz hinter
der Trommel angetrieben. Die von den Antriebzahnradern ablaufenden
Kettentrumme koénnen Uber mit den Zahnradern getrieblich verbundene
Umlenkkettenrader gefihrt werden. In der getrieblichen Verbindung der

Antrieb- und Umlenkrader kann dabei eine Rutschkupplung angeordnet
werden.

8le (22). 738600, vom 26.3.38. Kléckner-Humboldt-Deufz
AG. in KolIn. Mitnehmerkettenforderer.

Der Forderer, der besonders zum Beschicken der Schittrimpfe von
«tehwMAfen dienen soll hat eine das Schiittgut (Kohle) mit dem oberen
Trumm férdernde endlose Kette » mit zwei Reihen von Mitnehmer-
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blechen b. Die letzteren schieben das Schittgut durch zwei im Abstand Sie (45). 738601, vom 17.6.38. Kléckncr-Humboldt-Deutifc
nebeneinander angeordnete Fordertroge c, die einen von auBen nach innen AG. in Koln. Verbindungsschurre zwischen einem Sieb wund einem

geneigten Boden haben. In der inneren Wandung der Trédger c sind Aus-
tragoffnungen d vorgesehen. Die Mitnehmerbleche b der Kette a verlaufen
schrag zur Forderrichtung der Kette und sind an der freien Kante entsprechend
der Neigung der Trogbéden abgeschrédgt. Unterhalb der Fordertrége c ist
ein das Schittgut aufnehmender Austragkanal e angeordnet, dessen untere
sattelformige Wandung / als Sieb ausgebildet ist. Durch das Sieb wird der
Abrieb des Schiittgutes abgesiebt und der Rickstand des Gutes nach ent-
gegengesetzter Richtung abgefihrt. Unterhalb der sattelférmigen Wandung /
ist ein Fordertrog g fir das untere Trumm der Kette a angeordnet, durch
den dieses Trumm den durch die siebartige Wandung / abgesiebten Abrieb
des Schuttgutes weiter fordert.

8le (29). 738540, vom 8.7.38. Demag AG. in
Aufwartsforderung dienender Seigerforderer.

Duisburg. Zur

Der Forderer hat, wie bekannt. Becher, die in der N&he ihrer unteren,
Umkehrstelle mittels eines sie eng umschlieRenden Beladeschachtes be-
schickt werden, der von der Mindungsstelle der Schurre nach unten um
mehr als einen Becherabstand heruntergefihrt ist. Der Beladeschacht ist
gemaR der Erfindung nach oben tiber die Schurre wesentlich verlangert
und am oberen Ende an einem ihn abschlieBenden Trichter angeschlossen.
Unterhalb der Beladestelle konnen in dem Beladeschacht bewegliche
Leitwédnde vorgesehen werden, die zwischen den Bechern und dem Schacht
herabgefallenes Feingut dem folgenden Becher zufiihren
der Leitwédnde dienenden Hebel kénnen mit Abweisflaichen, Anschlagen
o. dgl. versehen werden, mittels deren sie von den Bechern aus dem Profil
des Schachtes geschwenkt werden. Der den Schacht abschlieRende Trichter
kann an der Beladeseite eine bewegliche Wand haben

Die zum Bewegen '

Forderband.

In der Schurre a, die zum Fortleiten von aus dem Sieb b fallendem,
teils kornigem, teils staubféormigem Massengut dient, sind zwei zu den
Seitenwanden parallele Bleche ¢ angeordnet, die in einigem Abstand uUber
dem Auslauf d der Schurre a enden. Etwas oberhalb der
Bleche ¢ sind in die Schurre zwei schrage, an die Seiten-
wéande der Schurre heranreichende Bleche e eingebaut.
Der Auslauf d der Schurre ist durch eine nachgiebige,
sich ausreichend luftdicht auf das obere Trumm des
Férderbandes g auflegende Klappe / geschlossen.
8l e (58). 738580, vom 26. 7. 42. M aschinenfabrik
Haibach, Braun & Co in Wuppertal-Blom -
bachcrbach. Laufstuhl fur Schittelrutschen,
Der Laufstuhl hat voneinander unabhéngige, aus
zwei durch eine kurze Achse miteinander verbundenen
Rollen a gebildete Waélzkérper, zwischen deren Rollen
zwei oberhalb und unterhalb der die Rollen verbindenden
Achse liegende Biigel b, ¢ hindurchgreifen. Der oberhalb
der Achse liegende Bigel b ist mit der unteren Lauf-
bahn d und der unterhalb der Achse liegende Blgel ¢
mit der oberen Laufbahn e fur die Rutsche verbunden, so
daR die beiden Laufbahnen und die Waéalzkdrper ein einheit-
liches Ganzes bilden. An Stelle der beiden Biligel b, c
kénnen drei Blugel vorgesehen werden, von denen einer
oberhalb der die Rollen verbindenden Achse und die
beiden anderen unterhalb dieser Achse oder zwei oberhalb
und einer unterhalb der Achse liegen.
8le (62). 738492, vom 7. 1.40. Johannes Moller
in Hamburg-Altona. Rohrférmiges Schneckengeh&ause
fur Fordergutaufnahme- und Zuteilschnecken an pneuma-
tischen Férderanlagen.

In der Wandung des Gehauses sind dort, wo die Forderschnecke
vollkommen vom Geh&duse umschlossen ist, tangential zur Schnecke gerich-
tete Einfuhrungsoéffnungen fur die Forderluft vorgesehen. Der Zwischen-
raum zwischen dem Gehause und der dieses umgebenden rohrférmigen
Biuchse, in den die Einfihrungs6ffnungen des Geh&uses minden, kann als
Zufihrungskanal fiur die Druck-(Forder-)luft verwendet werden.

ZEITSCHRIFTENSCHA U

(Ein, Erklarung der Abkirzungen Ist In He/t 1 au) den Selten 11 und U
Bergtechnik.
Allgemeines. Schultze-Rhonhof, Herbert: Der der-
zeitige Stand der Forschungsarbeiten der Ver-

suchsgrube. Z. Berg-, Hltt.- u. Sal.-Wes. 91 (1943) Nr. 6
S. 89/102. Die Untersuchungen der Versuchsgrube er
streckten sich hauptsdchlich auf die Entstehung, den Ver-
lauf und die Verhitung von Schlagwetter- und Kohlen-
staubexplosionen, die Bekdmpfung von Qrubenbrdnden, die
Erprobung von Fangvorrichtungen an Fdrderkdrben, die
Erforschung der dynamischen Beanspruchungen von
Forderseilen sowie von MaBRnahmen gegen Seilrutsch bei
Treibscheibenmaschinen und gegen das Ubertreiben von
Forderkdrben. Die Ubersicht zeigt, daB noch viele Fragen
zu l6sen sind, deren Klarung im Belange des Bergbaus not-
wendig erscheint.

Eichler: Betriebseriahrungen an werkstoff-
sparenden elektrischen Anlagen im Kalibergbau.
Willrodt, P.:Erfahrungenmit Austauschwerk-
stoffen in der Kaliindustrie. Miller, E.: Werkstoff-
umstellung an Apparaten in der Kaliindustrie.
Kali 37 (1943) Nr. 10 S. 173/83*. Die Abhandlungen geben
einen Uberblick uUber die bereits erfolgte Umstellung von
Mangelwerkstoffen auf Austauschwerkstoffe und dienen
als Anregung dafir, wo und wie man noch umstellen kann,
um weitere Einsparungen zu erzielen.

Bohrwesen. Bormann, R.: Neuartige horizontale
Bohrmaschinen zur Entwdsserung von Braun-
kohlenfldzen. Braunkohle 42 (1943) Nr. 44/45 S. 428/31*.
Bauart, Arbeitsweise und Bewd&hrung der bei den Senften-
berger Kohlenwerken entwickelten Maschinen, die mit elek-
trischem Antrieb Leistungen von 30 m/h erreichten.

Abteufen. Nicolai, N.: Erfahrungen beim Abteufen
von Gefrierschédchten auf der Gewerkschaft Bach.
Braunkohle 42 (1943) Nr. 44/45 S. 431/36*. Nach Angaben
Uber die Zeitdauer und die Kosten des Abteufens der Ge-

1 Einseitig bedruckte Abziige der Zeitschriftenschau fir Karteizwecke
«ind vom Verlag Glickauf bei monatlichem Versand zum Preise von 2,50
fur das Vierteljahr zu beziehen

verBlfentlicht. ' bedeutet Text- oder Tateiabbildungen.)

frierschachtanlage Bach 5/6 wird der Verlauf des im Schacht
Bach 5 erfolgten Wasserdurchbruches geschildert und der
Ursprung erdrtert, der in dem Zusammentreffen zweier Ge-
frierbohrlécher in dem die Kohle tiberlagernden Letten so-
wie in der Aufwdélbung der Fullortsohle zu suchen ist. Die
aus dem Durchbruch gezogenen Erfahrungen werden in
funf Punkten zusammengefaBt und die Wiederaufwaél-
tigungsarbeiten angegeben.

Abbau. Schmidt, Alexander: Der Strebausbau mit
Wanderwdnden. Glickauf 79 (1943) Nr. 45/46 S. 509/16*.
Die Ausfihrungen legen zunéchst dar, weshalb die bis-
herigen Ausbauelemente und -verfahren einem fortschritt-
lichen Abbau nicht mehr geniigen. Eine Reihe von Uber-
legungen flhrte zu der Entwicklung der Wanderwand, die
im einzelnen beschrieben wird. An Hand einiger praktischer
Beispiele wird weiter gezeigt, unter welchen mannigfaltigen
Gebirgs- und Lagerungsverhdaltnissen die Wanderwand sich
mit Erfolg einsetzen laRt, und daB sie bisher allen Anforde-
rungen gerecht geworden ist. Damit ist zundchst grundsatz-
lich die Richtigkeit des beschritt,enen Weges erwiesen.
Zweifellos wird es auch hier Grenzen der Anwendungs-
madglichkeit geben. Um diese festzulegen, sind weitere
praktische Versuche erforderlich, vor allem in Richtung auf
jenes Ziel, das der Entwicklung der Wanderwand von
Anfang an vorgeschwebt hat, ndmlich ein Ausbauelement
zu schaffen, das nicht etwa nur zusétzliche Sicherungsauf-
gaben, wie Reihenstempel und Wanderkasten, Gbernimmt,
sondern die eigentliche Hauptstltze, unter Umstédnden so-
gar den einzigen Ausbau darstellt, wobei inshesondere an
Kohlengewinnungsmaschinen mit schélender Bearbeitung
des KohlenstoBes gedacht ist. Den bisherigen Ausbauele-
menten und -verfahren haften noch wesentliche Méngel an,
die mit der Wanderwand zum groBen Teil bereits behoben
werden konnten, was zu der Hoffnung berechtigt, daB sie
in ihrer Weiterentwicklung mit zur L6sung des Ausbau-
problems beitragen wird.

Forderung. Riedig, Fr.: Das Reinigen der Forder-
wagen durch Maschinen. Fordertechn. 36 (1943)
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Nr; > J"0 S. 183/84*. Beschreibung einiger bewdhrter Ein-
3roBengen fUr Foérderwagen verschiedener Bauart und

Guéronik, M.: L’enregistrement automatique
des teneurs en grisou ou en gaz carbonique dans
les retours d’air des mines a dégagements instan-
tanés. Rev. Ind. Minér. 1943 Nr. 476 S. 425/33*. Bauart,
Arbeitsweise und Bewadahrung eines Gerats zur selbst-
tatigen Aufzeichnung des Kohlensduregehalts ausziehender
Wetterstrome. Hinweis auf ein noch im Bau befindliches
ahnliches Gerat iur Registrierung des Methangehalts.

Aufbereitung und Brikettierung.

Brikettierung. Audibert, Etienne und André Raineau :
Etude expérimentale de I'agglomération au brai.
Rev. Ind. Minér. 1943 Nr. 476 S. 395 424*. Zunehmende
Bedeutung der Brikettierung der Feinkohle in Frankreich.
Eingehendes Studium des Brikettierungsvorganges mit dem
Ziele, den Pechverbrauch tunlichst zu beschrdnken. Be-
trachtung der Ublichen Brikettierungsverfahren. Erdrterung
der die mechanische Brikettfestigkeit bestimmenden Fak-

toren. Experimentelle Prifung der Rolle der einzelnen
Faktoren. MaRnahmen zur Verminderung des Pech-
verbrauchs.

Erzsinterung. Wittenberg, Herbert und Kurt Meyer:
Versuche zur Leistungssteigerung bei der Saug-
zugsinterung von Eisenerzen. Stahl u. Eisen 63 (1943)
Nr. 45 S. 817/24*. Aufgliederung des Sinterungsvorganges.
Bedeutung von Erzkdérnung, Krimelung und Bindefestig-
keit des Erzes sowie des Riickgutanteils, der Vorbereitung
und der Schmelzeigenschaften fiir die Sinterleistung. Ver-
suche zur Leistungssteigerung durch Erhdhung des Unter-
drucks, Anwendung der Mehrschichtensinterung und
geeignete Zuschlédge zur Erzmischung.

Krafterzeugung, Kraftverteilung, Maschinenwesen.

Feuerungstechnik. Endeil, K., A. Zinzel und N. von
Ardenne: Uber das Sintern und Schmelzen von
Kohlenaschen im Erhitzungs-U bermikroskop so-
wie die Bedeutung der Schlackenviskositat fir die
Schmelzkammerfeuerung. Feuerungstechn. 31 (1943)
Nr. 4/5 S. 73/84*. Aufgabe. Beschreibung und Eichung des
Erhitzung-Ubermikroskops. Durchfilhrung und kritische
Beleuchtung der Versuche. MefRergebnisse an drei Braun-
kohlen- und sechs Steinkohlenaschen. Vergleich mit den
Bunte-Baum-Werten. Viskositdt von Steinkohlenschlacken,
ihre Berechnung aus der chemischen Zusammensetzung
und Bedeutung fur die Schmelzkammerfeuerung.

Kraftwerke. Neussel, L.: Der Warmeaufwand in
Dampfkraftanlagen. Wa&arme 66 (1943) Nr. 18
S. 213/16*. Die Anwendungsmoglichkeit des Warmeauf-
wanddiagrammes wird an einem Beispiel dargelegt. Dieses
Diagramm und die eindeutige Festlegung der wichtigsten
Warmewerte einer Dampfkraftanlage dirften bei der
weiteren Vervollkommnung der Regeln fiur Abnahmever-
suche von Nutzen sein.

Drucklufthammer. Pefthen, J.: Indizieren von
Drucklufthammern. Z.VDI 87(1943) Nr.45/46 S.715/18*.
Mit Hilfe eines neuen kapazitiven Kolbenwegfuhlers und
der bekannten piezoelektrischen Drucki'ndikatoren konnten
erstmalig mit dem Kathodenstrahl-Oszillographen Kraft-
Weg-Diagramme von Drucklufth&mmern aufgezeichnet
werden, die Rickschlisse auf die Arbeitsweise dieser Ge-
rate zulassen. "

Schmierung. Ternes, Josef: Die Bedeutung des koj-
loidalen Graphits fur die Schmierung. Gluckauf 79
(1943) Nr. 45/46 S. 516 20*. Aus dem Schrifttum der letzten
zehn Jahre geht klar hervor, daB kolloidaler Graphit als
Legierungsstoff fiir Schmiermittel — geeigneter Zustand
und Aschearmut vorausgesetzt — in der Lage ist, den
Schmiervorgang von Maschinen verschiedenster Art zu ver-
bessern. Exakte Versuche an Abbauhdmmern als den Ver-
tretern der empfindlichsten Bergbaumaschinen haben teil-
weise (bei 3 von 8 H&mmern) eine Verbesserung des
Leistungsvermdgens und in 8 von 10 Féllen eine Ver-
besserung des Verschleilbildes, also eine merkliche
Verminderung des Maschinenverschleiles erwiesen. Ver-
suche der Zechen im groReren MaRBstab sollten in dieser
rRichtunegewonnene Erkenntnisse verbreitern und vertiefen.
Die miterteilten Erfahrungen, inshesondere die neuen Ver-
snrhshefunde, werden eine vielverbreitete irrtumliche
Auffassung wonach kolloidaler Graphit grundsétzlich ab-
zulehnen sei, beseitigen. Fur die Anwendung und Auswahl
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von kolloidalem Graphit sollen einige Hinweise gegeben,
frihere Erkenntnisse durch Versuchsergebnisse erhéartet
und in dem ihrer Bedeutung entsprechenden MaRe zum

Allgemeingut der mit Schmierstofffragen betrauten Kreise
gemacht werden.

Huttenwesen.
Elektrolyse. Hansel, Giinther: Elektrolytische
Verfahren zur Gewinnung reinster Metalle aus

Erz enund oh met al len. Elektrotechn. Z. 64 (1943)
Nr. 43/44 S.579/84*. Bei einer Reihe von Metallen, die
technisch in weitem Umfange verwendet werden, ist es
gelungen, den Reinheitsgrad erheblich zu erhéhen und da-
durch ihre technologischen Eigenschaften so zu verbessern,
daB sich fur sie ganz neue Anwendungsgebiete eréffnen, In
der vorliegenden Arbeit werden fir die Metalle Kupfer,
Zink und Aluminium die bei ihrer Gewinnung benutzten
Verfahren der Elektrolyse in waéssrigen Ldsungen und im
SchmelzfluB beschrieben.

Wirtschaft und Statistik.

Rechnungswesen. Kreis, Heinrich: Kostenrechnung
und KostenausWertung in der Kriegswirtschaft.
Stahl u. Eisen 63 (1943) Nr. 44 S. 801/08. Volkswirtschaft-
liche Bedeutung der laufenden Kostenrechnung im Kriege
als Werkzeug der Betriebsiberwachung, der Preisbildung
und der betrieblichen Erfolgsrechnung. Abstellung der
Kostenrechnung auf die besonderen Bedurfnisse der Kriegs-
wirtschaft: der Grundsatz der geringsten Kosten und der
mengenmaBigen Hdchstleistung. Form und Inhalt der
kriegswirtschaftlichen Sonderrechnungen: Planrechnungen,
Kontrollrechnungen, Betriebsvergleiche, Vereinfachungs-

moglichkeiten der laufenden Kosten- und Erfolgsrech-
nungen.
Recht und Verwaltung.
Bergrecht. Hoffmann, D.: Die bergrechtlichen

und bergpolizeilichen Bestimmungen fir die Erd-
6lbohr- und -gewinnungsbetriebe GrofRdeutsch-
lands. Ol u. Kohle 39 (1943) Nr. 39/40 S. 867/75. Ge-
rechtsamsverhéltnisse in den einzelnen L&ndern. Rechtsver-
héltnisse zwischen den Bergbautreibenden untereinander
und zwischen den Grundbesitzern. Pflichten des Bergbau-
treibenden. Bergverwaltung (Bergbehdrden und Reichsamt
fur Bodenforschung), Grundziige der Erddlbergpolizei-
verordnung.

PERSONLICHES

Der Bergassessor Braune, bisher Betriebsdirektor der
Hoesch-AG. in Essen-Altenessen, hat eine Stellung als
Oberdirektor und Vorstandsmitglied der Prager Eisen-
industrie-Gesellschaft in Prag Gbernommen.

Der Erste Bergrat Dr.-Ing. Bax vom Bergamt Minchen
ist zum Oberbergrat als Mitglied des Oberbergamts
Minchen ernannt worden.

Der Bergrat Kriens vom Bergamt Sosnowitz-Sid ist
mit der Wahrnehmung der Dienstgeschafte des Ersten
Bergrats des Bergamts Sosnowitz-Nord beauftragt worden.

Der dem Bergamt Darmstadt zur auftragsweisen Be-
schaftigung uberwiesene und mit der Leitung des Bergamts
beauftragte Oberbergrat Dr. Kobrich ist auf seinen An-
trag in den Ruhestand versetzt worden.

Der am 28. Mai 1940 im Westen gefallene Bergassessor
Hermann Vogelsang, Rittmeister d. R. und Kommandeur
einer Aufklarungsabteilung, ist nachtrdglich zum Major

befordert worden. .
Der am 19. Februar 1943 im Osten gefallene Berg-

assessor Paul Niermann (Bez. Breslau), Oberleutnant und
Kompaniefihrer in einem Pionier-Bataillon, ist nachtréglich

zum Hauptmann d. R. beférdert worden.

Den Tod fir das Vaterland fand:
der Bergbaubeflissene Ernst Kihling, Oberleutnant
und Batteriefihrer in einer Art.-Abt., im Alter von

25 Jahren.

Gestorben:

am 12. November in Essen der Erste Bergrat i. R. Dr.
phil. Gustav Schéfer im Alter von 81 Jahren,

der Oberbergrat Dipl.-Ing. Dr. jur. Adolf Gstdttner,
Hauptgeschaftsfihrer der Bezirksgruppe Sud-Ost der Wirt-
schaftsgruppe Bergbau, im Alter von 69 Jahren.



548

Gluckauf

79. Jahrgang, Heft 47/48

SRtiln 1Jeutftf)« 2 tecg(Ruti

Bezirksverband Gau Thiringen, Untergruppe
Alten birg. 25. November, 19.30 Uhr, Vortrag Ingenieur
Salbach, Halle, im Haus der Landwirte in Altenburg
»Kriegsbedingte Olwirtschaft in Brikettfabriken und Tage-
bauen des Braunkohlenbergbaues«. Fur Mitglieder und
Gaéste.

Bezirksverband Gau Niederschlesien, Untergruppe
Neu rode. 4. Dezember, 20 Uhr, im Gefolgschaftsraum der
Hauptverwaltung der Neuroder Kohlen- und Thonwerke in
Neurode-SchloR, Jahreshauptversammlung verbunden mit
einer Barbarafeier. AnschlieBend kameradschaftliches Zu-
sammensein.

Bezirksverband Gau Mark Brandenburg, Unter-
gruppe Senftenberg. 4. Dezember, 15 Uhr, Bergbauhaus
Senftenberg. Dubinaweg 1, Vortrag Berginspektor Grund-
mann »Schlitz- und Schrdmmaschinen im Braunkohlentief-
bau«. AuRerdem Vortrag »Neuzeitliche Brikettfabriken«.

Bezirksverband Gau Halle-Merseburg. 18. Dezember,
16 Uhr, Hotel »Goldene Kugel«, Halle (Saale), Riebeckplatz,
Vortrag Direktor H. Buttch ereit,Halle (Saale) »Leistungs-
steigerung im Bergbau durch Berufserziehung«.

Infolge verspateten Eingangs der Voranzeigen konnte
auf folgende Vortragsveranstaltungen, die inzwischen statt-
gefunden haben, nicht rechtzeitig hingewiesen werden:

Milhausen i. E., 20. November, Professor Dr. Schneider-
héhn »Die Bodenschdtze an der uralischen Westab-
dachung, Kupfersandsteine, Steinsalz, Kalisalze von
Solikamsk und Phosphorite«,

Waldenburg, 21. November. Oberlehrer R. Krause, Glogau
»Das Wesen des Amerikaners«.

Saarbrucken, 24. November. Professor Dr. Wagner »Die
Tiefbohrungen auf Erd6l im Rheintalgraben«. Mit
Lichtbildern.

Nachrufe.

Am 8. Oktober fiel im Kampfe gegen Banden im Sid-
osten unser Vereinsmitglied Herr Bergassessor Dr. Otfrid
Roethe von der Gutehoffnungshiitte Oberhausen AG.
Wir werden sein Andenken in Ehren halten.

Untergruppe Oberhausen (Rhld.).

Schmerzlich bewegt geben wir davon Kenntnis, da Herr
Bergrat Dr. jur. et phil. Ernst Her big
am 2. November 1943 in Kirchen a. d. Sieg nach langem,

schwerem Leiden im Alter von 67 Jahren sanft ent-
schlafen ist.
Fast 20 Jahre hindurch — wvom 1 Juli 1919 bis

31. Juli 1938 — hat Herr Bergrat Herbig unserem Vorstande
angehdrt und wahrend dieser besonders ereignisreichen
Zeit in unermdidlicher Arbeit sein groBes Wissen in den
Dienst unseres Syndikats und des in ihm verkdrperten Ge-
meinschaftsgedankens gestellt.

Sein rastloser, krafteverzehrender Einsatz fir die Be-
lange des westdeutschen Steinkohlenbergbaues, stets mann-
haft und vorbildlich bekundet in Wort und Schrift, sichert
ihm einen dauernden Platz in der Geschichte der deutschen
Kohlenwirtschaft und unseres Syndikats.

Mit uns werden viele Freunde in allen deutschen Berg-
baurevieren um den Tod dieses treuen, aufrichtigen Mannes
und guten Kameraden von vorbildlicher Lebenshaltung
trauern.

Sein Andenken wird bei uns in hohen Ehren gehalten
werden.

Rheinisch-Westfalisches Kohlen-Syndikat.

Richard Tintelnot f.

Am 3. Oktober 1943 wurde Generaldirektor Bergassessor Tintelnot
mitten aus dem vollen Schaffen heraus im besten Mannesalter von
54 Jahren nach nur viertagiger Krankheit vo6llig unerwartet dem Leben
entrissen. Richard Tintelnot ist geboren am 12. April 1889 zu Vlotho
(Weser) als Sohn eines Zigarren- und Zucker-Fabrikanten. Er entstammte
einem alten Bauerngeschlecht, das seit dem 15. Jahrhundert im Teutoburger
Walde ansassig war. Nachdem er am Gymnasium zu Herford die Reife-
prifung bestanden hatte, verbrachte er sein praktisches
Jahr als Bergbaubeflissener im Oberbergamtsbezirk
Dortmund. Seine Studien in Minchen und in Aachen
beschloR er im Juli 1911 mit der Referendarprifung.
Als Einjahrig-Freiwilliger diente er bei den 13. Husaren
in Diedenhofen. Im Jahre 1914 rickte er als Vizewacht-
meister mit den Paderborner Husaren ins Feld. Nach
kurzer Zeit zum Leutnant befdrdert, hat er bis 1918
dauernd im Westen gestanden wund sich in vielen
Kampfen bewéhrt, wofiir er neben anderen Auszeich-
nungen das Eiserne Kreuz |. Klasse erhielt. Nach dem
im Oktober 1919 bestandenen Assessor-Examen war er
zunachst als Hilfsarbeiter beim Oberbergamt in Dort-
mund beschéaftigt. Im Jahre 1921 dbernahm er eine
Stellung als Bergwerksdirektor des Eschweiler Berg-
werksvereins zu Kohlscheid. Hier hat er, weil er den
von der belgischen Besatzung gegebenen Anweisungen
zur Kohlenlieferung nicht nachkam, eine Zeit im
Gefangnis verbringen miussen. Von 1923 bis 1929 war
er bei der Berginspektion zu Ibbenbiren tatig. 1929
wurde er zu der PreuBischen Bergwerks- und Hutten-
AG. Hindenburg, versetzt. Zunéchst war er hier Be-
triebsleiter des Steinkohlenbergwerks Konigin Luise,
wurde dann aber 1933 Leiter der Zweigniederlassung
Steinkohlenbergwerke Hindenburg. Seine Beorderung
von einem zum anderen W erk, sein rascher Aufstieg zum
Leiter des groBen Hindenburger Unternehmens zeigen,
wie hoch sein hervorragendes technisches Kénnen und seine sonstigen Fahig-
keiten eingeschéatzt worden sind. So hat er auch bei allen Unternehmungen,
bei denen er wirkte, Werte geschaffen, die sein Leben weit Gberdauern.
Vollkommen zur Entfaltung kamen seine auf technischem, wirtschaftlichem und
sonstigen Gebieten liegende schopferische Begabung und sein groBes Kdénnen
aber erst in Waldenburg (Schles.). Als bei der Niederschlesischcn Bergbau-AG
eine Generaldirektorstelle zu besetzen war, reizte es ihn. seine ganze Kraft
einzusetzen, um dem als notleidend verschrienen niederschlesischen Bergbau
zu helfen. Er folgte daher freudig im November 1934 dem an ihn ergan-

-

genen Ruf wundhat dann auch in Waldenburg nicht nur fir sein Werk,
sondernfir das ganze Revier sehr viel geleistet. Sein Schaffen, die groBen
Planungen und die Neubauten auf bergmannischem und anderen technischen
Gebieten waren einzig dastehend.

Bei Gliederungen der NSDAP. bei Behoérden und bei den Korper-
schaften, denen er von Berufs wegen angehdrte, wie Sachverstandigenaus-
schuB beim Reichstreuhdnder, Syndikat, Fachgruppe Bergbau, Sozialaus-

schuR Reichsvereinigung Kohle, Kohlenforschungsin-
stitut usw., sind sein Rat und seine tatkraftige Mit-
arbeit gern gesucht worden wund foérdernd gewesen.
Durch seine Mitgliedschaft im Aufsichtsrat mehrerer
Gesellschaften hat er auch {ber den Rahmen seines
eigentlichen Berufes hinaus viel Nutzbringendes fir die
deutsche W irtschaft geleistet. lhre Anerkennung hat
sein unermidliches, dem Wohle unseres Vaterlandes
gewidmetes Schaffen durch die Verleihung des Kriegs-
verdienstkreuzes Il. Klasse und durch seine Ernennung
zum Wehrwirtschaftsfihrer gefunden.

Trotz seiner durch die groBe Pflichttreue be-
dingten Arbeitsiberlastung war Tintelnot stets bereit,
denen mit Rat und Tat beizustehen, die ihn darum an-
gingen. Seines Wertes bewuBt, lag ihm doch jede Uber-
heblichkeit fern. Eitelkeit kannte er nicht. Er war ein
gerader, offener Mann, der jedem, wenn er es fir not-
wendig hielt, seine Meinung sagte. Nichts war ihm
mehr verhaBt als Niedertracht, unlautere Gesinnung
oder Kriecherei

Wenn er auch vollkommen in seinem Berufe, in
der Arbeit fur das Vaterland aufging, so hat er sich
doch nicht dem sonstigen Leben verschlossen. Wan-
derungen in den Waldenburger Bergen und im Riesen-
gebirge, sei es zu FuB oder im Winter auf seinen
geliebten Brettern, boten ihm Ausspannung und gaben
ihm neue Kraft. Wahrend seines Urlaubs hat er in

den verschiedensten Gegenden, in den Alpen, an der See oder auf dem
Meere, dieNaturin vollen Zigen genossen. Auf manchen Reisen hat er
sich in fernenLanden den Eindricken, die ihm Natur, Kultur und Zivili-
sation boten, freudig hingegeben.

DaB ein solcher Mensch bei den vielen, die mit ihm zu tun gehabt
hatten, auBerordentlich beliebt und geschatzt war, ist klar. Seine Gefolg-
schaftwuBte, was sie an ihm hatte, und war stets freudig und willig bereit,
mit ihm fur das GroBe und Ganze zusammenzuarbeiten. Er war ein vor-
bildlicher Fuhrer der ihm anvertrauten Betriebe. Réomer.



GroBes Industriewerk im GG sucht

Jur Kalksteinbruch
mit Erfahrungen i. d. Einrichtung und
dem Betrieb von QroBbohrlochspren-
gungen, Baggerverladung und Brech-
anlagen auf sofort. Geeignete Bewerber
(Vorausetzung ist die Freigabe auf
gutlichem Wege) werden gebeten, sich
unter Einreichung von Zeugnisab-
schriften, Lebenslauf, 1 Lichtbild sowie
unter Nennung ihrer Gehaltsanspriiche
zu wenden unter Kenn-Nr. ,RK“-B 459
(unbedingt anzugeben) an Annoncen-
expedition Ed. Ricklage, Berlin W 50,
Ansbacher Str. 28

Konstrukteur des Allg. Maschinen-
baus gesucht, Kriegsversehrte bevor-
zugt. Angebote erbeten unter G 1767
an die Verlag Gluckauf GmbH., Essen.

GroRBes Industriewerk im GG sucht
1 Berg-Ing. od. vielseitig erfah-
renen Bergschulabsolventen

fur die Betriebsleitung unserer Ton-
eisenerz-Tiefbaue. Erforderlich sind
Kenntnisse in der Durchfithrung von

Schurfbohrungen u. in der Einrichtung
kleiner Schachtanlagen. Bewerbungen
mit Zeugnisabschriften, Lebenslauf und
1 Lichtbild, sowie Gehaltsansprichen
unter Kenn-Nr. ,R“/B 458 (unbedingt
anzugeben) erbeten an Annoncen-
Expedition Ed. Rocklage, Berlin W 50,
Ansbacher Str. 28. Voraussetzung ist
Freigabe auf gitlichem Wege.

Braunkohlenbergbau in der Sudsteier-
mark sucht zum baldigen Eintritt
tichtigen Grubensteiger. Bei Be-
wéhrung besteht Aufstiegsmoglichkeit.
Bewerbungen mit Lebenslauf, Zeugnis-
abschriften, Referenzen, Angabe des
fruhesten Eintrittstermines, erb. unter
G 1769 an die Verlag Glickauf GmbH.,
Essen.

Fir d. Kraftwerksbetrieb eines Hitten-
werkes wird ein mit der Uberwachung
von Kessel- und Turbinenanlagen ver-
trauter Ingenieur oder erfahrener
Techniker als Betriebsassistent ges.
Angebote erbeten unter G 1784 an die
Verlag Glickauf GmbH., Essen.

Jingerer, erfahrener Verm essungs-
Steiger, selbstandig in allen vor-
kommenden Vermessungsarbeiten, wird
aufein Werk in der Steiermark gesucht.
Guter Zeichner Voraussetzung. Angeb.
erbeten unter G 1768 an die Verlag
Gluckauf GmbH., Essen.

W ir suchen fir die Uberwachung
unserer gesamten Aufbereitungs-
anlagen einen tichtigen, erfahrenen
Aufbereitungsfachmann, der
schon langere Zeit auf diesem Gebiet
tatig gewesen ist. Bewerbungen mit
Lebenslauf, Zeugnisabschriften und
Gehaltsanspriichen erbet, unt. G 1771
an die Verlag Glickauf GmbH., Essen.

Ges. konzessionierter Markscheider
als Leiter des Markscheide-Biiros und
erfahrene Markscheider-Gehilfen
fur groRes Erddlunternehmen im
Generalgouvernement mit obertagigen
wie untertdgigen Vermessungsarbeiten,
Grubenrissen und dergleichen mehr
Vergutung erfolgt nach den im General-
gouvernement bestehenden besonderen
Bestimmungen Ausfiuhrliche Bewer-
bungen sind zu richten unt. ,L. 145“/P
1442 an Ala. Berlin W 35.

Ein groReres Erddlunternehmen sucht
zum baldig. Eintritt dlteren, erfahrenen
Vermessungsfahrsteiger. Angeb.
mit Angabe des Gehaltsanspruchs sind
zu richten unter G 1766 an die Verlag
Gluckauf GmbH., Essen.

STELLENGESUCHE

Ehemal. Obering. u.
Major d. R. z. V. u. Korn, mit 2jahr.
Frontdienst in diesem Kriege, jetzt
a.D., SA-Obersturmfiuhrer, leicht kriegs-
versehrt, jedoch korperlich u. geistig
noch auBergewodhnlich elastisch und
rege, zielbewuBte Persdnlichkeit, ver-
schied. Fremdsprachen, Erfahrung auf
dem Gebiete der Organisierung, Ein-
richtung u. Betreuung von Gefangenen-
u. Ausléanderlagern, zur Zeit frei, sucht
geeigneten W irkungskreis in leit.
Position, madglichst im Ruhrgebiet,
evtl. aber auch anderswo, auch im
Osten od. Westen der bes. Gebiete.
Angebote erbeten unter G 1782 an die
Verlag Glickauf GmbH., Essen.

Direktor, Pionier-

FOrdermaschinen

Minzner

Schnftwalter:

Bergassessor C-
Zur Zeit gilt AnzeigenPreisliste Nr.6 [ Druck

und
Forder-
haspel

Seilscheiben
Aufsetz-
vorrichtungen
u.a. m.

Maschinenbau
Anfragen an Verlag Glickauf GmbH.,

Viertel,ahres-Bezugspreis 7 ,-

3M.

Abteilungssteiger, 32 Jahre alt,
sucht sich wegen Mangel an Aufstieg-
moglichkeiten als Fahrsteiger in Kali,
Erz oder Braunkohle zu verdndern
Bewerber besitzt Oberklassenbildung
und ist in der Lage, sich schnellstens
einzuarbeiten. Gute Zeugnisse sind
vorhanden. Angeb. erb. an Ernst Kring,
Sehnde (Hannover), Bismarckstr. 3.

AN- UND VERKAUFE

Gesucht die Jahrgéange von Gluck-
auf 1920 oder 1930 bis einschl. 1940 in
gebundener oder ungebundener Form.
Angeb. an Brennstoffchem. Laborator.
derTechnischen Hochschule Darmstadt,
Darmstadt, Magdalenenstr. 8.

W etterlutten nach DIN Berg kurz-
fristig lieferbar. Anfragen unter G 1772
an die Verlag Glickauf GmbH., Essen.

Sofort zu kaufen od. mieten ges.:
4 Dampfloks 100—200 PS
5 km kompl. Gleis, PreuBen Form 6
5 km kompl. Gleis, PreuRen Form 8
Eilangebote unt. G 1770 an die Verlag
Glickauf GmbH., Essen.

Speisewarmer,
matisch, D. R. P. gegen Eisenbezugs-
recht lieferbar. Heinrich A. Goetze,
Dresden A 20, Tiergartenstr. 81.

elektrisch, auto-

Graphit, geschlammt, jede Menge zu
kaufen gesucht. Kennw. ,Waggonweise

U. 1923“ an Prag, Postfach 598.
Schlafdecken liefern gegen Ein-
sendung von Bezugscheinen Oswald

Richter & Co., Cottbus, Postfach 168.

VERSCHIEDENES

Herstellerfirma f. eine insbesondere
zum Aufléten von Kabelschuhen ge-
eignete  Warmezange, deren durch
Federdruck zusammengehaltene Backen
mittels elektrischer Heizwiderstande
erwarmt werden, gesucht. Zahlreiche
Interessenten fur diesen Artikel bereits
vorhanden. Angebote unt. X 1193 durch
Anzeigenbiro Hegemann, Berlin C 2,
Leipziger Str. 62—63

Denn eine groRe, lichte Seite zeigt
dieser Krieg ja doch, namlich die
groRe Kameradschaft.

Das Sagen
Ein Beitrag z. unterriehtliehen Behandlung in der bergméann. Ausbildung.
Im Auftrage der Westfalischen Berggewerkschaftskasse, Bochum, verfaft

von Dr.-Ing. A. Kaiser

und Dipl.-Bergingenieur W.

Ec keil

52 Seiten mit 26 Abb., 10 Tab. und 4 Ubungsarbeiten. Broschiert 3.30 OML

Das Oberbergamt in
daR der Herr
bildung gegen

Reichsminister

Dortmund hat unter dem 5
fur Wissenschaft,
die Verwendung der

Juli 1941 mitgeteilt,
Erziehung und Volks-

Schrift als Lehrunterlage keine

Einwendungen zu erheben hat.
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in anerkannt
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Bergbau

hochwertiger Sonder-Ausfuhrung
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Schwarzes Autoschaf!

Erwache jetzt aus deinem Schlaf!

Mehr in der Werkstatt als am Ziele

Bist du mit deiner »Klappermiuhlel«
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Es geht heute

darum, jedes Fahrzeug durch gute Pflege lange fahr- und einsatz-

Sichert durch mehr Fahrzeugpflege

Nachschub- und Versorgungswege!

Teilnahmebedingungenfiirdas Preisausschreiben durch alleTankstellen,
Garagenbetriebe und Kraftfohrzeug-Reparoturwefkstatten erhaltlich
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Haarfeld. Komm.-Ges., Essen / Verlag Glickauf GmbH .,
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erspart Strom und Kohlen
und erhalt Maschinenwerte!

*Arger und VerdruB dariber, daB mehr Strom
und Kohlen als nétig verbraucht wird und der
Verschleif zu groB ist, kann leicht vermieden
werden, wenn das richtige Putzmaterial ohne
Anschaffungssorgen vorhanden ist. Mewa-Putztiicher nach
dem MEW A-System schaffen hier leicht Abhilfe, da sie nur
einmalige Anschaffung erfordern. Unsere 12 tiber das Reich
verteilten Waéaschereien reinigen die Tucher laufend zum
Wiedergebrauch und liefern dabei jedesmal 10% neueTicher
mit, wodurch sich der Putztuch-Bestand immer wieder ohne
Vorratskaufe erneuert. Fordern Sie ein Angebot von uns.

MEWA-KON ZERN

ReilBerei - Spinnerei -Weberei wV&aschereien
Niederlassungen m allen Teilen Deutschlands

Anfragen unter ,MEW A“ an die Verlag Glickauf
GmbH. Essen, Postfach 279. erbeten.
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