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Das neue Eisenhitten-Institut der Schsischen Bergakademie in Freiberg?)

as neue Eisenhutten-Institut der Bergakademie Frei-
berg, das am 31. Januar 1930 seinem Zwecke Uibergeben
wurded, reiht sich nicht nur den anderen bereits in Freiberg
bestehenden neuen Instituten vollwertig an, sondern be-
findet sich auch unter &hnlichen Instituten des In- und Aus-
landes in erster Reihe. Da in Freiberg die Ausbildung in
Werkstoffpriufung, Metallographie und Eisenprobierkunde
wohleingerichteten Sonderinstituten obliegt, muR3te sich die
Ausgestaltung des neuen Instituts nach einer anderen
Richtung voll-
ziehen. Fir die
angehenden
Maschinen-,
Elektro-  und
Aufbereitungs-
ingenieure ist
es selbstver-
stéandlich, daR
sie alle Arbei-
ten in den
Hochschul-La-
boratorien m it
Vorrichtungen
ausfiuhren, die
sie spater im
Betriebe wie-
dertreffen. So
wurde der Ge-
danke ver-
wirklicht, das
Schwergewicht des Instituts auf die mehr betriebséhnlichen
metallurgischen und gieRereitechnischen Arbeiten zu legen.
Trotzdem muften die eigentlichen wissenschaftlichen Labora-
torien eine vollstandige Ausgestaltung erfahren, um auch der
Forschung vollwertig dienen zu kdnnen. An die GrofRe der
Raume kann demnach nicht der Mal3stab gelegt werden, wie
man ihn bei anderen eisenhittenméannischen Instituten ge-
wohnt ist, die ihre Uebungs- und Lehrtatigkeit vornehmlich
auf dem Gebiete der Werkstoffprifung, Metallographie und
Eisenprobierkunde austben.

Auf einem von der Stadt Freiberg unentgeltlich zur Ver-
fugung gestellten Baugrund von 4100 m2ist vom Juli bis
November 1927 das neue Eisenhutten-Institut nebst metall-
urgischer Halle errichtet worden, wozu im Winter 1929 noch
die GieRereihalle kam. Das Institut (s. Abb. 1) hat eine be-

I . Festsdhrift ar Bnnalhug aess reuen Biserhotten-
irstituts dar Seds. Barggkadamie (Relbergi. Sa: Sdbstverlag
dss Irstituts, Wintersenrester 192930)

TSt uE DA S 12

57 1550

Abildig 1 Gesartarsidt ds Hsernhittenlrstituts ey Ssdsisden Bargakeachrrie

baute Flache von insgesamt 1148 m2, und zwar bedeckt das
Hauptgebaude 665 m2, die metallurgische Halle 275 m2und
die GielRRerei 208 m2

Wie bereits in der Einleitung gesagt, sollen die mehr be-
triebséhnlichen technologischen Einrichtungen der GieRRerei
und der metallurgischen Halle vorwiegend der Lehre dienen.
Die Einrichtung der GieRerei ist noch nicht fertiggestellt,
wahrend die Ausgestaltung der m etallurgischen Halle
sowohl nach der Seite der Schmelzeinrichtungen als auch
hinsichtlich der
Maschinen fur
die Weiterver-
arbeitung voll-
standig ist, was
aus demGrund-
ri derHalle in
Abb. 2 hervor-
geht.Besonders
zu erwéhnen ist
die gro3e Hoch-

frequenz-
Schmelzanlage
mit einer Lei-
stung von 80
kVA (Abb. 3).
DieAnlage wird
m it 220V Dreh-
strom betrie-
ben, der durch
einen Transfor-
mator auf eine Spannung von 8500 V gebracht wird.
Durch eine besondere Schaltanordnung (Abb. 4) wird Uber
eine umlaufende Funkenstrecke, die, zur Schalldampfung in
einer geschlossenen Kabine untergebracht, von einem 8-kW-
KurzschluBmotor mit 3000 Umdrehungen angetrieben wird,
und uber drei Kondensatorgruppen der Hochfrequenzstrom
in jeder Phase durch die ganze Ofenspule geschickt. Eine
Unterteilung der Spule in drei Einzelspulen mit ihren Nach-
teilen (schlechte Kupplung, ungleichméaRige Verteilung des
Einsatzes auf die drei Phasen, Herabsetzung des Wirkungs-
grades durch gleichzeitige Entladung in benachbarten Spulen)
ist bei Verwendung der Funkenstrecke nicht erforderlich.
S1; S2und S3sind die Sekundarwicklungen des Transformators
und K3 K2und K 3die Kondensatoren. Die Kondensatoren
der einzelnen Phasen entladen sich infolge Versetzung der
Kupferfinger an den rotierenden Scheiben der Funken-
strecke nacheinander tber die Pole 1,2 und 3, die Ofenspule 0
und nochmals gewissermalBen Uber eine zweite Funken-
strecke. Da die Funkenstrecke also in beiden Zuleitungen
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Schalttafel!)iihne, darunter eine Hochfrequenzanlage von 80 kVA
A2= Hochfrequenzéfen mit 9, 6 und
3 t Inhalt. B = Salzbader. C: = 150-kg-Lichtbogenofen. C2 = Kasten
fur Rohstoffe. D= Vorbereitungsplatz. E = Versuchswalzwerk. Ej _
Schaltbiuhne des Walzwerks. F = groRe Muffel. G = 400-kg-Lufthammer.
H = kleine Muffel. J = 42-kg-Lufthammer. K = Kreissage mit 710 mm
Dmr.

A, =
und drei Salzbadtransformatoren.

zur Ofenspule liegt, kdnnen niederfrequente Strome diese
nicht durchflieRen, wodurch die Sicherheit bei der Bedienung
gegenuber anderen Ausfuhrungen der Ribaudschen Anlage
erhoht wird. Die drei Gruppen von je zwei petroleumge-
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schaftliche Untersuchungen im Erdgeschol3 des Hauptgebau-
des aufgestellte 20-kVA-Anlage beschrieben werden. Die An-
lage, die zu 60 % Eigentum der Helmholtz-Gesellschaft ist,
arbeitet ebenfalls nach dem System Ribaud m it umlaufender
Funkenstrecke. Die Schaltung geht aus AU. 5 hervor. Die
Erzeugung der zum Betrieb erforderlichen hochfrequenten
Strdme geschieht in der Weise, da3 Gleichstrom mit 440 V
Spannung, geliefert von dem kleinen Umformeraggregat der
elektrischen Zentrale, durch einen Gleichstrom-Wechsel-
strom-Umformer von 40 kW in Wechselstrom von 310 V
umgeformt wird. Ein Transformator erhdht diese Spannung
auf wahlweise 7050 oder 8300 V. Die Sekundérseite S des
Transformators ist Uber eine parallel geschaltete umlaufende
Funkenstrecke F, die zur Dampfung der beim Betriebe auf-
tretenden starken Gerdusche in einem ausbetonierten Kasten
untergebrachtist, sowie Uber zwei 41zellige petroleumgefiilite
Kondensatorbatterien Kxund K 2und Uber die Ofenspule 0
als Selbstinduktion geschlossen. Die Kondensatoren waren
in der urspriinglichen Schaltung dieser Anlage parallel zum
Transformator und die Funkenstrecke in eine Zuleitung zur
Ofenspule gelegt. Wegen der Moglichkeit des Auftretens
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fullten Glasplattenkondensatoren sind zusammen mit dem
Transformator und der die Leistung regelnden grof3en Drei-
phasendrosselspule, die im Primarstromkreis liegt, bequem
zuganglich unter einer Buhne aufgestellt. Die Konden-
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satoren werden ebenso wie die festen Pole der Funkenstrecke
und die Ofenspulen wassergekuhit. Vor dieser Bihne sind
drei Oefen mit nutzbarem Inhalt von 9, 6 und 31 aufgestelit.
Die Oefen sind in Kasten aus Asbestschiefer eingebaut, die
mit Handrad kippbar auf Bdcken gelagert sind.

Ln Anschlul? an die gro3e Anlage mdge hier auch noch die
fur kleinere Laboratoriumsschmelzungen und fir wissen-
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lebensgefahrlicher niederfrequenter Strome in der Ofenspule
wurde diese Anordnung in die beschriebene umgeéndert, bei
der die beiden Kondensatorgruppen den Ofen voéllig gegen
niederfrequente Strome abschlieRen. Die Kondensatoren-
batterie ist in abschaltbare Gruppen unterteilt, wodurch es
moglich ist, die Frequenz des Schwingungskreises der Be-
schaffenheit des Einsatzes anzupassen. Im Niederspannungs-
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Stromkreis des Transformators ist eine durch versenkbaren
Eisenkern veranderliche Drosselspule zur Leistungsregelung
eingebaut. Zum wahlweisen Anschiul3 stehen drei Oefen zur
Verfigung mit einem nutzbaren Inhalt von etwa 2000, 600
und 70 cm3 Der kleine Ofen kann auch zum Schmelzen im
Vakuum verwendet werden. Ofenspulen und Funkenstrecke
werden wassergekihlt. Zum Abfangen von Stérungen des
Rundfunkempfanges wéhrend des Betriebes, die nach auf3en
gehen und nach friheren Erfahrungen bis zu etwa 2km im
Umbkreis reichen, ist die gesamte Anlage in einem vollstandig
mitKupfermaschendrahtumkleideten Raum

untergebracht. Diese Abschirmung ist bei

der grolRen Anlage nicht erforderlich, da

Storungen bei 10- bis 20 000 Frequenzen

gegeniiber den 120- bis 300 000 Frequenzen

der kleinen Anlage nicht auftreten. Ob-

wohl Maschinengeneratoren in der Hoch-
frequenz-Schmelztechnik verschiedene Vor-

teile haben, besonders die Mdglichkeit der

Verwendung geringerer Spannungen, gro-

Rere Sicherheit bei der Bedienung, leichtere

Isolierung der Spulen, héheren Wirkungs-

grad infolge Fehlens des Funkenwiderstan-

des, eignen sich Funkenstrecken bis zu einer

gewissen Hochstleistung sehr gut fur die

vielseitigen Anforderungen, wie sie das La-

boratorium stellt. Sie kbnnen fir Stoffe

verschiedenster Leitfahigkeit und fur Oefen

verschiedenster GroRe verwendet werden. 1=
Nachteilig ist allerdings das oft eintretende 4=
Durchschlagen der Tiegel und das umstand-
liche, héaufige Nachstellen der Kupferteile
an den Polen der Funkenstrecke.

keller.
ratsraum. 8 = Wirtschaftskeller. 9 = Ersatzkeller. 10/11 = Rontgenraum.

In der metallurgischen Halle ist dann
noch ein m it Handrad kippbarer Lichtbogen-
ofen flr Einsatze von 50 bis 150 kg aufge-
stellt (All. 3), dessen zugefiihrte Dreh-
stromspannung durch einen in die Bedie-
nungseinrichtung des Ofens eingebauten
Erregerstromregler von Remanenz bis 140 V
stufenlos geandert werden kann.

FOr Hartearbeiten sowie Glih- und
Warmebehandlungen stehen verschiedene
Salz- und Bleibadharteanlagen und Muffeln,
die durch selbsttatigen Regler auf gleich-
magiger Temperatur gehalten werden kdn-
nen, zur Verfigung.

Der weitere Teil der metallurgischen
Halle umfal3t die technologischen Einrich-
tungen fur die Weiterverarbeitung. Hervor-
zuheben ist ein groBer Lufthammer mit
doppelt wirkendem Zylinder von 400 kg
Bargewicht und 750 mm Hub. Die Ein-
richtung des Versuchswalzwerkes wird weiter unten be-
sprochen. Zur Fortbewegung von Blocken, Giel3pfannen,
Maschinenteilen u. dgl. lauft ein 3-t-Kran in 5,2 m Ho6he
durch die ganze Lange der metallurgischen Halle.

Bei dem groRen Stromverbrauch der Maschinen in der
metallurgischen Halle und den vielseitigen Erfordernissen
der elektrischen Einrichtungen des Instituts war es zweck-
maRig, dem Institut einen eigenen Hochspannungsanschiuf?
fur Drehstrom von 10000 V zu geben, der in der elek-
trischen Zentrale, wo die Hochspannungsanlage, die
Maschinen und die zugehdrige Bedienungsanlage vereinigt
sind, auf den jeweils erforderlichen Gebrauchsstrom umge-
wandelt wird. Es sind drei Transformatoren fir eine Nieder-
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Aschenraum.
Kellertreppe.

12 = Hochfrequenzofen.
Vorbereitungsraum.

18 = Dunkelkammer.
zimmer.
keitsraum.
toilette. 27 = Elektrische Zentrale. 28 = Werkstatt. 29 = Metallurgische
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spannung von 220V vorhanden, und zwar einer mit der
Leistung von 200 kVA fur den Betrieb der groRen Hoch-
frequenzanlage und (ber einen groRen Dreimaschinenum-
former fur den Betrieb des Lichtbogenofens und des Walz-
werkes, ein zweiter mit einer Leistung von 100 kVA {ber
einen kleineren Dreimaschinenumformer fir die Gleich-
stromversorgung des gesamten Instituts sowie fur die Mo-
toren der Werkstatt und alle sonstigen Motoren und Vor-
richtungen fur Drehstrom kleinerer und mittlerer Leistung
und schlie3lich ein dritter mit 20 kVA fiur die Beleuchtung.

Addldug 6a  kdlergesd?

2 = Kohlenbunker. 3 = Heizung. 3a = Waschkiche.
5 == Gang. 6 = Fahrradraum und Gang. 6a = Saure-
6b = Gasuhr. 7 = Gang. 7a = Brause und Toilette. 7b = Vor-
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Addildug 6 BrobesdoiR

13 = Kleinofenraum. 14 = Nebentreppe. 15 =
16 = Physikalisches Laboratorium. 17 * Vorraum.
19 = Metallographischer Raum. 20 = Assistenten-
22 = Haupteingang. 23 = Toiletten. 24 = Festig-
25 = Durchgang zur metallurgischen Halle. 26 = Damen-

21 = Flur.

Halle.

Die Maschinenanlage umfal3t, wie gesagt, zwei Drei-
maschinenumformer. Der Antriebsmotor des groReren ist
ein synchronisierter Asynchronmotor und hat eine Leistung
von 175 kW. Er ist gekuppelt mit dem Drehstromgenerator
fur eine regelbare Spannung von Remanenz bis 140 V bei
einer Leistung von 170 kW und mit dem Gleichstrom-
generator fur 440 V und 175 kW. Der Drehstromgenerator
ist so bemessen, daR ihm auch Einphasenwechselstrom bis
zu 58 % seiner Leistung entnommen werden kann. Fur
beide Generatoren dient eine gemeinsame Erregermaschine,
die entweder auf den Drehstromgenerator oder auf den
Gleichstromgenerator geschaltet wird. Der kleine Dreh-
strom-Gleichstrom-Umformer besteht aus einem synchroni-
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sierten Asynchronmotor von 68 kW Leistung m it angebauter
Erregermaschine und zwei mit ihm unmittelbar gekuppelten
Gleichstromgeneratoren fur je 220V und 30 kW, und zwar
in Dreileiterschaltung, so daf3 sowohl 220 als auch 440 V
Gleichstrom abgenommen werden kdnnen.

Von den weiteren elektrischen Anlagen dient bereits eine
umfangreiche MefRleitungsanlage den auszufiihrenden
Forschungsarbeiten; denn durch sie werden die wichtigsten
Laboratorien und Réaume sowie die metallurgische Halle und
die GieRereihalle untereinander fir die Uebertragung von
MeRwerten, Signalen, Akkumulatoren- oder sonstigen
kleinen Spannungen verbunden, so dal3 ein Fernanlassen,

Addldug 62 Goargesdd3’

30 = Chemisches Laboratorium. 31 = Nebentreppe.
wasserstoffraum. 33 = Flur. 34 = Toiletten.
Horsaal. 36a = Vorfihrungsraum. 37 = Phys.-chem.
38 = Professor fur Walzwerkskunde.
Biicherei. 41 = Professor fiir GieBereiwesen.
43 = Institutsvorstand.

Adaldug 6d Dedogessdd

45 bis 48 = Heizerwohnung. 49 = Wohnungsflur.

tisches Laboratorium. 57 = Reservelaboratorium.

-schalten und -regeln der elektrischen Vorrichtungen méglich
ist und weiter metallurgische Vorgdnge u. a. von
beliebigen Stellen aus Uberwacht werden kbénnen. Ferner
sind zwei Akkumulatorenbatterien mit je 24 V zur Entnahme
beliebiger Spannungen fur Elektrolysen, magnetische Unter-
suchungen usw. vorhanden.

Auch die W erkstatt dient vorzugsweise den Arbeiten
fur Forschungszwecke. An Werkzeugmaschinen, die samt-
lich einzeln betrieben werden, stehen in neuzeitlicher Aus-
fuhrung verschiedene Drehbanke, Hobel-, Fras-, Sage-,
Bolir- und Schleifmaschinen :ur Verfiigung, desgleichen eine
Prazisionsrundschleifmaschine. Mit einer Kalthammer-
maschine lassen sich Rundstabe von 10 mm Dmr. bei ent-
sprechender Zwischenglihung auf 1 mm herunterhdmmern,
was besonders fir die Untersuchung von kleinen Probe-
sticken von Vorteil ist.

Die Verteilung der Laboratorien im Hauptgebaude
ist aus den AU. 6a bis d ersichtich. Die physika-
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32 = Schwefel-
35 = Garderobe.
Laboratorium.
39 = Assistentenzimmer.
42 = Schreibzimmer.
44 = Zeichensaal.

50 =
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57a =

Flur.
66 = Magne-
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lischen Verfahren nehmen heute einen Gberwiegenden Raum
in der metallurgischen Wissenschaft ein, so da3 diese Seite
auch bei der Planung und Ausgestaltung des Instituts be-
sonders betont wurde. Die physikalische Abteilung
wurde demgemafR m it einer ganzen Anzahlvon Vorrichtungen
in neuzeitlicher Ausfuhrung ausgestattet. Auller einem
Ausdehnungsapparat nach F. Stablein3d (AU. 7) ist ein
Doppelspiegelgalvanometer fir Haltepunktsbestimmungen
m it den zugehérigen Nebeneinrichtungen zur Einstellung des
MeRbereiches, derEm pfindlichkeitund zur photographischen
Festlegung des Koordinatennetzes der Temperatur-Tem-
peraturunterschieds—-Kurven vorhanden. Elektrische Wider-
stédnde kbnnen sowohl an Probestaben als
auch Drahten Uber eine Doppelkurbel-
mefbricke nach den Schaltungen von
Thomson und Wheatstone zusammen
m it einem erschitterungsfrei aufgehang-
ten Drehspil-Spiegelgalvanometer ge-
messen werden. Mit einem Kompen-
sationsgerat nach Raps lassen sich
ferner mit Hilfe eines von der Physi-
kalisch-Technischen Reichsanstalt ge-
eichten Normal-Kadmium -Elementes
genaue Strom- und Spannungsmessun-
gen an Gleichstrom zur Eichung und
Nachprufung elektrischer Prazisions-
instrumente durchfihren. Alsdann steht
noch ein Laboratoriumsofen von Heraeus
mit einer Einrichtung zum Halten

gleichmaRiger Temperatur fur Gluhun-
gen, auch im Vakuum, zur Verfigung,

wobei die Erzeugung des Vakuums
durch eine Pfeiffersche Hochvakuum-

Oelluftpumpe erfolgt. Ein weiterer,

im Dachgeschol3 befindlicher physikali-
scher Raum (AU. 8) enthalt neben
einer Vorrichtung fur magnetische

Eisenuntersuchungen nach dem ballisti-
schen Verfahren auch ein Permeameter

nach Picou sowie eine Sondereinrich-
tung zur Bestimmung magnetischer

Sattigungswerte. Dieses Verfahren ist

kurzlich von F. Stablein und K.

Schroeter4d néher beschrieben wor-
den und wurde kurz zuvor von Ed.

Maurer und K. Schroeter§ zur

quantitativen Bestimmung des Auste-
nitgehaltes in Stahlen verwandt.

Als Hilfsmittel fir die weiteren physikalischen und
metallographischen Untersuchungen stehen dann noch in
zwei Kleinofenraumen die bereits erwalmte kleinere Hoch-
frequenzanlage, zwei Tammann-Oefen, ein elektrischer Salz-
badgluhofen, ein Muffelofen fir IvohlegrieR-Widerstands-
heizung und ein Gluhofen m it Cliromnickeldrahtwicklung zur
N\erfligung. Ein Trockentransformator mit primarem An-
schlu? an 220 V und sekundarer Abnahme aller Spannungen
zwischen 10 und 110 V in 20 Stufen bei Stromstarken bis
zu 400 A mit Selbstschalter und zwei elektrischen Tempe-
raturreglern gestattet die selbsttatige Regelung der ange-
schlossenen Oefen.

Die metallographische Abteilung (Abb. 9) verfugt
zur makroskopischen und mikroskopischen Gefligeunter-
suchung Uber Einrichtungen, die von den Ublichen zwar ab-
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Adadildg 7. Physikdisder Rum

weichen, aberwegenihrer reichhaltigen optischen Hilfsm ittel
allen Anforderungen gerecht werden. Bei der Ausgestaltung
war neben geldlicher Ricksichtnahme der Umstand maR-
gebend, daR® bei den ublichen Metallmikroskopen die Schiliffe
verkratzt werden und bestimmte Stellen schwer zu beob-
achten sind. Ein kleineres Mikroskop dient fur Unter-
suchungen im auffallenden Licht und fur Mikroaufnahmen
bis zu 1500facher VergroRerung. Ein gro3es Erzmikroskop,
das auch fur Untersuchungen im durchfallenden Licht ver-
wendet werden kann, gestattet einwandfreie Aufnahmen bis
zu 3000facher VergroRRerung. An diesem lassen sich auch
Arbeiten in polarisiertem Licht durchfuhren. Es besteht dann
noch neben der Beobachtung und Aufnahme von Schliffenim
Hellfeld die Mdglichkeit, im Dunkelfeld zu arbeiten, und
zwar mit dem Lieberkiihn-Spiegel bis herab zu 7 bis 8 mm
Arbeitsabstand und fir kleinere m it dem Dunkelfeldkonden-
sator nach Hauser. Fer-
nerist auch eineEinrich-
tung furdieBeleuchtung
mitultraviolettem Licht
vorhanden.

In neuester Zeit hat
sich auch in die eisen-
hittenménnischen La-
boratorien mehr und
mehr die Untersuchung
mit  Rontgenstrahlen
eingefiihrt. Diesem Um -
stand wurde Rechnung
getragen und im Keller-
geschol3 des neuen In-
stituts ein Réntgen-
raum eingerichtet. Die
Vorrichtung stellt eine
ortsbewegliche  Spek-
tral —Isovolt -Rdntgen-
anlage fur 225 kV bei
20 mA im Dauerbetrieb
dar und gestattet alle

heute vorkommenden Untersuchungsverfahren auszufuhren.
Die Hochspannungseinrichtung, bestehend aus einem Hoch-
spannungs-Sondertransformator, zwei Hochspannungs-Gliih-
ventilen mit zugehoérigen Heiztransformatoren zur Gleich-
richtung des hochgespannten Wechselstromes, zwei Hoch-
spannungstransformatoren besonders grof3er Leistung und
einem Heiztransformator fur die Speisung der Rontgenrohre,
ist in einer besonderen Kabine untergebracht, um Stérungen
durch das Leuchten der Ventile bei der Untersuchung zu
vermeiden. Die fiur Metalldurchleuchtungen verwendete
Hochleistungs-Rontgenrohre kann mit 200 kV und 4 mA be-
trieben werden, wobei der Beobachter vollig geschiitzt ist.
Das Rontgenbild wird mittelbar durch Spiegelablesung
mit einem Diaskop nach v. Schwarz betrachtet. Nach
Aenderung der Schaltung der Hochfrequenzeinrichtung
und bei Verwendung anderer Réhren kdnnen auch Fein-

Abbildung 8. Magnetischer Raum.
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Addldog 9 Midlaggdhisder Rum

Addldug 10 Festigeitsraum

Strukturuntersuchungen vorgenommen werden. Die Be-
dienungsvorrichtung befindet sich in einer Kabine aus Blei-
wanden mit strahlendicht eingesetztem Bleiglasfenster. Die
gesamte Rontgeneinrichtung wiegt 659 kg; bei der Be-
forderung wird sie zerlegt, wobei das schwerste Stlick, der
mit Laufrollen versehene Transformator einschlie3lich Oel-
fullung, 235 kg wiegt.

Auch bei der mechanischen Prufung der Werkstoffe
haben sich neuere Verfahren eingefihrt, denen ebenfalls in
weitestem MaRe Rechnung getragen wurde. Im Festig-
keitsraum /Abb. 10) stehen somit neben zwei Zerrei3-
maschinen von 30 und 2t Zugkraft, einer 30-t-Biegema-
schine, einem 75-und 150-sowie einem 30-mkg-Pendelhammer
und Harteprifem Maschinen verschiedener Bauarten fur
Dauerfestigkeitsversuche zur Verfugung. Die gro3e neu-
zeitiche, mit allen Hilfsmitteln ausgestattete Ubliche Zer-
reiBmaschine, deren Kraftmessung sowohl mit einer Lauf-
gewichtswaage als auch durch eine MeRRdose erfolgen kann,
gestattet aul3er ZerreiRversuchen bei Raumtemperatur auch
die Ermittlung der Dauerstandfestigkeit bei hohen Tem-
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peraturen6. Um dies zu
ermdglichen, tragt die
Laufgewichtswaage der
ZerreiBmaschine einen
hufeisenférmigen Kon-
takt, dessen Enden je
nach der Neigung des

Waagebalkens in
Quecksilber  tauchen
und damit den mit der
Zugspindel gekuppelten
Motor ein- oder aus-
schalten, wodurch jede
Belastung beliebig lange
m it grofRer Genauigkeit
gleichbleibend gehalten
werden kann.

Fiar Untersuchun-
gen der Dauerstand-
festigkeit wurden eine
Schencksche Dauerbie-
gemaschine, eineDauer—
prufmaschine fur Ver-
drehungswechselbela-
stungen von Losenhau-
sen sowie eine Dreh-
schwingungsmaschine’
nach Foppl-Busemann
aufgestellt, so dal3 diese
neuesten Prifverfahren
auch einmal unterein-
ander verglichenwerden
kénnen. W eiter sind be-
sondere Einrichtungen
vorhanden, um Dauer-
festigkeitsprifungenbei
hohen  Temperaturen
und in der Kalte aus-
fuhren zu kodnnen.

Mit allen diesen Un-
tersuchungen  missen
chemische Hand in
Hand gehen. Neben den
Ublichen Einrichtungen
enthé&lt der grol3ere der
beiden chemischen
Raume in der Hauptsache Vorrichtungen, wie se
fur Sonderuntersuchungen in der Eisenhittenchemie
benétigt werden, z B. fir die Bestimmung von
Gasen im Stahl nach dem HeiRextraktionsverfahren,
des Sauerstoffs nach dem Wasserstoff-Reduktionsver-
fahren oder nach dem Extraktionsverfahren unter Ver-
wendung eines kleinen Hochfrequenzofens, ferner fiir die
Bestimmung des Karbidkohlenstoffs nach Maurer und
Hartmann, der Kieselsaure nach dem Chloraufschiuf3-
verfahren und fur die kolorimetrisclie und titrimetrische
Stickstoffoestimmung. In dem kleineren Raum werden
nur saurefreie Arbeiten ausgefihrt. Er enthalt! einen
Quarzspektrographen, der zu 80 % Eigentum der Hem-
holtz-Gesellschaftist, und der, m it den erforderlichen Neben
einrichtungen ausgestattet, zur Erzeugung von Emissions
und Absorptionsspektren fur analytische und Wissenschaft
liehe Arbeiten dient; dann ein Kalorimeter mit einer Ver-
brennungsbombe aus V2A-Stahl. Ferner wird in diesem
Raum auch der Bedarf des Instituts an destilliertem Wasser

A Y. cen Miinurosaustausch inZ Matalk 20 (1928 S
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durch einen elektroosmotischen Wasserreinigungsapparat
gedeckt. Er besteht aus zehn Zellen mit je drei durch Dia-
phragmen getrennten Kammern. In den mittleren Kammern
befindet sich das zu entsalzende Wasser, und in den Seiten-
rdumen sind die Elektroden angeordnet. Da die Diaphragmen
fur die Anionen und Kationen, nicht aber fur das Wasser
durchlassig sind, wandern die lonen nach Anlegen einer Gleich-
stromspannung an die Elektroden in die SeitenrAume, wo sie
standig fortgespilt werden. Dieser Vorgang wird bis zur vo lli-
genReinheit desWassers durch Ueberhebern von Zelle zu Zelle
zehnmal wiederholt und ergibt etwa 5 Liter in der Stunde.

Durch die besprochene Ausgestaltung des Institutes
durften die in den letzten Jahren auRerordentlich vervoll-
kommneten chemischen, physikalischen und mechanischen
Prifverfahren weitestgehend berticksichtigt sein. Im Gegen-
satz zu den Fortschritten auf diesen Gebieten blieben die
mechanisch-technologischen Verfahren zur Erforschung der
Vorgange bei der Verarbeitung der Metalle bis auf wenige
Aushahmenim Ruckstand;
man wendet hier vielfach
Vergleichsverfahren an,
deren Ergebnisse jedoch
mit den bei der Groler-
zeugung vorliegenden Ver-
héltnissen nicht ohne wei-
teres gleichgesetzt werden
kdnnen. Beispielsweisewird
fur die FlieRvorgange oder
fur die Erfassung der
Quetschfestigkeit und des
Arbeitsbedarfes beim W al-
zen mangels geeigneter
Vorrichtungen der Stauch-
und ZerreiBversuch zum
Vergleich herangeholt, ob-
wohl die Beanspruchung
des Werkstoffes beim W al-
zen weder dem einen noch
dem anderen Verfahren
gleichkommt.

Eine Abhilfe wird fir den Walzvorgang durch den Bau
von Versuchswalzwerken geschaffen, wie er bereits im In-
lande?) und Auslande8 erfolgte. Die Fulle der Aufgaben
bietet dem Walzwerker den Anreiz, sie wissenschaftlich und
praktisch zu erforschen; dies kann jedoch aus naheliegenden
Grinden nicht ausschlieR3lich Sache der werteschaffenden
Walzwerksbetriebe sein, sondern muf3 grof3tenteils ent-
sprechend eingerichteten Forschungsstéatten Uberlassen
bleiben. Sollen daher die Versuchswalzwerke Forschungs-
und Lehrzwecken dienen, so missen sie soweit als moglich
den vielseitigen Walzverfahren angepalt werden. Aus
diesen Ueberlegungen und der Erkenntnis heraus, da unter
den technischen Verarbeitungsverfahren der Metalle der
Walzvorgang den breitesten Platz einnimmt, vervollstan-
digte das neue Institut die Einrichtung der groRen Halle
durch die Aufstellung eines Versuchswalz Werkes (Abh.
11). Die Bauart dieses Walzwerkes ist bei seiner mannig-
faltigen Verwendung von den ublichen Bauweisen der Praxis
sehr verschieden. Das Gerust laRt sich als Block-, Kaliber-
oder Blechwalzwerk, ferner als Warm- oder als Kaltwalzwerk
verwenden9.

DX uE 601 S BB u 10
8 By 15 (193 S 5273
9 b bauliden Durdhildurg lagen die Flare vonProfessor
Einicke 2aprucke, die Asftlyuglagin a0 anEteN
Hadhn dar Mischirerfalark Sack, Disseldor.
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Zur Durchfiihrung des umfangreichen Arbeitsplanes ist
die umkehrbare Duoanordnung mit heb- und senkbarer
Oberwalze am geeignetsten. Sie gestattet es auch, den Walz-
vorgang beliebig zu unterbrechen, um Vergleiche Uber den
Stoffflul wahrend des Walzens zu ziehen. Gewdhnlich soll
fur die Verformung von Knuppeln von 150 mmz2 [] und von
Profilen mit Walzen von 360 mm Dmr. und 800 mm Ballen-
lange gearbeitet werden; doch gestattet der Hub der Ober-
walze auch das Einstecken von Bldcken bis 200 mm2 [J] und
den Einbau starkerer Walzen bis 500 mm Dmr,, ein fur die
Auswalzung von ungleichméaRigen, tief in die Walze einzu-
schneidenden Profilen nicht zu unterschétzender Vorteil.
In diesem Falle ist die Anwendung auch von Walzen bis
1000 mm Ballenlange maglich.

Die Verwendung als Walzwerk fur Bleche und Streifen
erforderte mit Rucksicht auf den beschleunigten Streckvor-
gang besonders auch beim Kaltwalzen die Einbaumoglich-
keit von dunnen Streckwalzen, fur die Walzendurchmesser

Addldug 11 Talasidt dr nediugsdenHHle \arsudensanerk udgder Luittenrer.

bis 200 mm vorgesehen sind. Bei starken Driicken besteht
bei diinnen Walzen erhéhte Bruchgefahr; um dieser zu be-
gegnen, ist es moglich, die geféhrliche Biegungsbeanspru-
chung der Arbeitswalzen durch nicht angetriebene Stitz-
walzen von 360 mm Dmr. abzufangen, so daR ein Vierwalzen-
einbau zustande kommt (Abb. 12). Bei Fortlassung einer
Arbeitswalze und Antrieb einer Stutzwalze erh&lt man den
viel benutzten Einbau des Lauthschen Trios.

Zur genauen Erfassung des Kraftbedarfes ist eine weit-
gehende Ausschaltung der Reibungsverluste in den Walzen-
zapfenlagern erforderlich; es wurde daher fir alle Einbau-
arten Rollenlagerung nach Bauart der SKF-Norma vorge-
sehen. Um aber den Unterschied in der Reibungsarbeit
zwischen Rollenlagern und Gleitlagern zu veranschaulichen,
ist auch der Einbau von Gleitlagern bei allen zur Anwendung
kommenden Walzendurchmessern moglich.

Im einzelnen besteht das Versuchswalzwerk aus dem
elektrischen Antrieb, dem Uebersetzungsvorgelege in Ver-
bindung mit den Kammwalzen, den Antriebsspindeln und
Kupplungen und dem eigentlichen Walzgerist.

Der Gleichstromantriebsmotor, der mit dem zugehdrigen
an anderer Stelle bereits erwéhnten Gleichstromgenerator in
Leonardschaltung m it einem Umkehrregler fiir Rechts- und
Linkslauf arbeitet, hat eine Dauerleistung von 160 kW und
ist bei einer Drehzahl von 570 bis 1700 U/min in einem Be-
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reiche von 1 :3 regelbar. Die Leistung von 160 kW darf
zeitweise um 100 % Uberschritten werden.

Um einen moglichst gleichbleibenden Wirkungsgrad und
geringsten Kraftverbrauch beim Uebersetzungsvorgelege zu
erreichen, ist das Getriebe mit dem Kammwalzgeriust ver-
einigt und entsprechend den vorgenannten Forderungen in
einer Hochleistungs-Sonderbauart ausgefiihrt worden, die
ihm eine lange Lebensdauer zusichert. Die Kammwalzen
sind mit dem Zahnradvorgelege, das einstufig mit einer
Uebersetzung von 1 :12 ausgefuhrt ist, in einem dldicht ge-
schlossenen Kasten gemeinsam untergebracht. Durch die
Lagerung samtlicher Wellen in Rollenlagern, die als Tonnen-
lager ausgefuhrt sind, und durch die Sonderverzahnung wird
eine Erhéhung des Wirkungsgrades auch bei Vollast erreicht,
eine Bedingung, die bei einem Versuchswalzwerk von grund-
legender Bedeutung ist. Zur Erzielung eines Wirkungsgrades
von 97,5 % bei Vollast genigt die Ausfihrung der Kamm-
walzen und Réaderin Siemens-Martin- Stalil und Stahlgu3, wie
dies bisher tblich war, nicht mehr; daher sind beide Kamm-

Vordera/rs/cM

R s

Addldug 12 Merwvazareintau ds \arsudsnalanerks it SI<ERdllenlagem

walzen sowie die Ritzelwelle in verschleiR3festem, vergutetem
Silizium-Mangan-Sonderstahl ausgefuhrt. Der Radkdrper des
groBen Vorgelegerades besitzt aufgeschrumpfte Bandagen
aus der gleichen Stahlsorte. Die Verzahnung ist nach dem
Abwaélzverfahren hergestellt.

Die Schmierung der Getrieberader ist ebenfalls fur
die Einhaltung des Wirkungsgrades und auf3erdem fur ihre
Lebensdauer ausschlaggebend. Es ist die Umlaufschmie-
rung gewahlt worden, um den Oelverbrauch gering
zu halten; eine kleine Zentrifugalhochdruckélpumpe
spritzt das Oel zwischen die Getriebezahne. Die
Rollenlager bedurfen keiner besonderen Schmierung, da im
Getriebekasten genugend Oel herumgeschleudert wird,
das den geringen Schmierbedarf der Lager deckt. Die
wahrend des Betriebes entstehende Wéarme wird durch einen
Oelkuhler abgeleitet, dem ein Oeflfilter zur Reinigung des
Schmiermittels wahrend des Betriebes vorgeschaltet ist.
Die Oelpumpe hat einen Antriebsmotor von 1,5 PS, dessen
Zuleitungskabel vor dem Anlaschalter des Walzenzug-

motors abgezweigt wird, so daf3 die Oelpumpe in Betrieb ist,
ehe das Vorgelege anlauft.

Zur Verbindung des Getriebes mit dem Motorwellen-
stumpf ist eine Lederbolzenkupplung eingebaut, die gleich-
zeitig als Brechbolzenkupplung dient, um Ueberlastungen
der ubrigen Triebwerksteile zu verhuten. Die auf die Ritzel-
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welle des Getriebes aufgeschrumpfte Flanschbichse tragt
die lose laufende Nabe einer Kupplungshélfte, deren Flansch
durch Brechschrauben mit der vorgenannten Buchse ver-
schraubt ist. Da das Walzgeriist mit Rollenlagereinbauten
der SKF-Norma ausgeristet ist, mufRten die Spindeln sowie
die Kupplungen zwischen Kammwalzen und Walzgerist o
ausgebildet werden, da? Schlage, die bei Muffenkupplungen
immer auftreten, unbedingt vermieden werden. Die Spin-
deln wurden daher fir alle Einbauarten der Walzen mit ge-
lenkartigen Kopfen versehen; in diesen gleiten aufen zylin-
drisch abgedrehte, innen abgeflachte, bronzene Gleitstiicke,
die auf den Zapfen der Spanngabel sitzen.

Das Walzgerist erlaubt, wie eingangs erwahnt wurde, den
Gebrauch der verschiedensten Einbauarten von Walzen mit
wechselndem Durchmesser und unterschiedlicher Ballen-
lange. Bei Benutzung von Walzen mit 360 mm Dmr. ist
elektrische Anstellung bis zu 200 mm H6he mdglich. Wird
im Vierwalzengertst mit 200 mm dicken Arbeits- und 360 mm
starken Stiitzwalzen gewalzt, so betragt die Ansteilhéhe von
Hand etwa 40 mm. Da auRerdem
noch die Messung der auftretenden
Walzdriicke mit Uber oder unter
den Einbaustiicken angebrachten
MeRdosen, die spater beschrieben
werden sollen, erfolgt, so wurde
die Bauhohe der beiden Walzen-
stander verhaltnisméafRig grol3. Fur
den wahlweisen Rollen- oder Gleit-
lagereinbau muRten auch die Fen-
ster der Walzenstander zum be-
quemen seitlichen Ein- und Aus-
bau der WTalzen entsprechend breit
gehalten werden, und so ergab sich
ein sehr kraftiger Standerquer-
schnitt, der auch bei starkster Be-
anspruchung keinerlei Veranderung
aufweist. Die Stander sind in Gui3-
eisen ausgefuhrt und mit breit gehal-
tenen prismatischen FuRRen auf Soh-
platten, die einen geschlossenen Rah-
men bilden, gelagert. In den Quer-
hauptern der Stander sind die Bronzedruckmuttern fur die
Anstellspindeln untergebracht. Die Taschen fir die Hunde-
balken sind mit Verschlei3sticken aus Stahl versehen.
Kraftige Kanonen verbinden m it durchgehenden Schrauben
die Stander zu einem festgefiigten Geriist. Die Walzlinie
liegt bei allen Einbauarten auf 855 mm Uber Hallenflur.

Se/fener/7S /c/rt
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Als Rollenlager sind, wie eingangs erwahnt, SKF-Norma-
Lager gewéahlt worden. Da die Oberwalze aber heb- und
senkbar ist, und aul3erdem MefRdosen unter den Druck-
spindeln und unter dem Einbaustliick eingebaut werden
mussen, so ergab sich eine Sonderbauweise der Rollenlager.
Die Gehéduse der Rollenlager ruhen auf gehéarteten Stahl-
schneiden, die in gehartete, in die Gehause gepref3te Pfannen-
lager eingreifen. Die Schneiden ruhen kugelig auf geharteten
Stahlplatten, die den MeRdosen aufgesetzt sind, denn diese
mussen stets genau zentrisch belastet werden; sie sind daher
aullerdem in axialer Richtung der Walze durch Druck-
schrauben im unteren Querhaupt des Standers verstellbar.
Ferner ist bei Gleitlagereinbau zwischen Mef3dose und Ein-
baustiick je ein Zwischenglied aus Stahl mit kugeliger
Pfanne eingebaut. Die Tragschneiden der Lager sind in
seitlicher Richtung festgehalten. Wie bei der tblichen Bau-
art der SKF-Norma ist die Unterwalze bei Rollenlagereinbau
einseitig im Gerust festgelegt; hierbei erhalt das Axiallager-
gehause seitliche Arme, die eine Einstellung der Walze mit
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Stellschrauben gestatten; diese sind in V-Nuten der Stander
derartig gehalten, daR die untere Walze beim Vierwalzen-
einbau als Stutzwalze tiefer gelegt werden kann. Die Ober-
walze ist in axialer Richtung nicht einstellbar, da die vor-
kommenden kleinen Kaliberausgleichungen durch axiale
Regelung der Unterwalze allein erreicht werden kdnnen. Die
oberen Kugellagergehause hangen an Zugstangen und Keilen,
die fur Rollen- und Gleitlagereinbau des Gerustes gleich sind.
Zur Aufnahme der Tragbiigel fur die Streckwalzen beim
Vierwalzeneinbau sind in der unteren Héalfte der Gehause
Zugstangen und Keilldcher vorgesehen. Die Rollenlager-
gehduse tragen gehartete Stahlnocken, die sich gegen ge-
hartete Stahlleisten im Standerfenster stitzen.

Die Walzen werden bei allen Einbauarten mit Fett ge-
schmiert. Die unteren und oberen Einbaustiicke erhalten
beim Gleitlagereinbau keine geschlossenen Schalen, sondern
nur je drei durch Pre3stopfen geschmierte einzelne Lager;
der zwischen den Bunden dieser drei Lager bestehende Raum
wird hierbei durch Messingleisten gedichtet. Aufen sind die
Einbausticke glatt. Die Einbaustiicke der Streckwalzen
gestatten ein Versetzen aus der Gerlstachse nach beiden
Walzrichtungen.

Die Anstellvorrichtung kann bei groRen Huben durch
einen Elektromotor mit 440 V Gleichstrom, einer Leistung
von etwa 8 kW und 840 U/min, bei kleinen von Hand durch
ein Anstellrad bedient werden. Anstellung und Gewichts-
ausgleich der Oberwalze durch Federn sind in einer Sonder-
ausfuhrung zusammengelegt worden. Bei elektrischer An-
stellung arbeitet der Motor unter Einschaltung einer ela-
stischen Kupplung unmittelbar auf die Schneckenwelle,
deren Schnecken im Eingriff mit den Schneckenréadern der
Druckspindel stehen. Da im Gerust Walzen mit verschiede-
nen Ballenlangen eingebaut werden sollen, ist die Schnecken-
welle teleskopartig ausgebildet. Bei beiden Anstellungsarten
ist dafiir Sorge getragen, daB jede Druckspindel fir sich ein-
gestellt werden kann. Die Anstellung mit dem 2,5 m grof3en
Handrade ist sehr genau; eine Umdrehung entspricht
0,74 mm Ansteilh6he; eine besondere Kupplung sieht die
selbsttatige Ausschaltung des Handrades bei dem Ge-
brauch der elektrischen Anstellung zur Verhutung von Un-
fallen vor. Auf einer Spindel ist eine Anzeigetrommel auf-
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gesetzt, die ein Ablesen auf y i0 mm Anstellung auch auf
einige Meter Entfernung bequem ermdglicht.

Die gesamte Bedienung des Walzwerkes erfolgt von einer
an der freien Rickwand der Versuchshalle angebrachten
erhdhten Steuerbihne aus, und zwar von einem Schaltpult
mit Sicht nach dem Walzgerust zu. Von hier aus wird der
Walzenzugmotor sowie der Anstellmotor durch Drehschalter
bedient. Die Drehzahlregler selbst stehen unterhalb der
Buhne. Weiterhin sind noch ein Drehzahl- und ein Leistungs-
schreiber vorgesehen, die beide fiir eine regelbare Papier-
geschwindigkeitvon 120 bis 860 mm/h eingerichtet sind. Zur
Messung derWalzdriicke werden Oeldruckdosen verwandt; die
Druckkraft wird selbsttatig aufgezeichnet.

An Hilfsvorrichtungen sind bei der Auswalzung schwerer
Sticke vor und hinter den Walzen Tische mit Rollen vorge-
sehen, die in Kugellagern laufen. Diese Tische kdnnen bei
Herstellung von dinnem Walzgut fortgenommen werden.
Zur Teilung des Werkstoffes dient eine fahrbare Warmsage,
m it der Querschnitte von 80 mm [p abwérts warm zerteilt
werden konnen.

Zur Lehre dient dann noch ein mit allen Mitteln neuzeit-
licher Vortragstechnik ausgestatteter Horsaal fur etwa
45 Besucher sowie ein heller und geraumiger Zeichensaal
m it 16 Arbeitsplatzen, was einer mdglichen Gesamtzahl von
etwa 150 Studierenden des Eisenhittenfaches entsprechen
wurde. In einer besonderen Handbilicherei ist ferner
die Méglichkeit gegeben, sich vollstdndig in das eisenhiitten-
technische Schrifttum einzuarbeiten und die wichtigsten
Neuerscheinungen standig zu verfolgen. Auch den An-
spriichen des wissenschaftlich Arbeitenden wird die Hand-
bucherei in den weitaus meisten Fallen genugen.

Bei aller Wurdigung des Geschaffenen und der auRer-
ordentlichen Leistung des Séchsischen Staates bei der Er-
richtung des neuen Eisenhutten-Instituts darf nicht Uber-
sehen werden, dal’ die ganze Planung und Einrichtung unter
sparsamster Ausnutzung der bereitgestellten Mittel erfolgen
mufite. Von diesem Gesichtspunkt aus will das Institut
beurteilt werden. Einen Wunsch gibt ihm sein Schopfer mit
auf den Weg: Moge es in Forschung und Lehre seiner Auf-
gabe, der deutschen Eisenindustrie zu dienen, stets in vollem
MaRe gerecht werden!

Zur geschichtlichen Entstehung des Herdofenverfahrens,

Von Ed. Maurerund W. Bischof in Freiberg (Sa.).
[Mitteilug as cem BserhlUtten-Irstitue cder Sedsischen Bargakadkrriel).]

(Bestrebungen auf dem Festlande, vom englischen GuRstahimarkt unabhéngig zu werden. Versuche in Frankreich. Verfahren
von Uchatius. Infolge steigenden Bedarfs der Eisenbahn und des Maschinenbaues Bestrebungen, Verfahren mit hdheren
Erzeugungsmengen zu schaffen. Das Verfahren von Heath als wichtigste Vorstufe des Herdofenverfahrens. Schmelzversuche
von Sudre in Frankreich. Die Erfindung der Regenerativfeuerung von Stirling. Die Patente und Arbeiten von Friedrich

und Wilhelm Siemens.
in Frankreich, Stahl im Siemensofen zu erschmelzen.

Siemensofen in Sireuil.

bwohl etwa drei Viertel des gesamten Stahles— wobei

1928 die Welterzeugung etwa 110 Millionen Tonnen be-
trug — im Herdofen hergestellt wurde, besteht Uber die Ent-
stehung des Verfahrens an sich noch grof3e Unklarheit. In
Deutschland wird esm it dem Doppelnamen Siemens-Martin-
Verfahren bezeichnet, wobei man sowohl an den Ofen als
auch an das metallurgische Verfahren denkt. In Frankreich
spricht man von four oder procédé Martin, in England vom
open hearth und Siemensprocess. Es gibt Stimmen, die
Pierre M artin jedes Verdienst abzusprechen geneigt sind,

Baarteitet nrecheinen\ortrag, cbrvon Professor Xt./jng. . 9

D
Ed Miurer an3l Jauer 1930 bei der Brvwelhug ks recen
Hserhitten-Irstituts gehelten warcke

MiBlungene Versuche von Wilhelm Siemens, insbesondere zusammen mit Louis Le Chatelier
Ueber die Martinschen Patente und ihre Ausfihrung mit einem

Zusammenfassung.)

wéhrend sieFriedrich Siemens als den Erfinder des Ofens
und W ilhelm Siemens als den Schopfer des metallurgischen
Verfahrens ansprechen. Im folgenden soll der Nachweis
erbracht werden, dal die in Deutschland Ubliche Doppel-
bezeichnung, wie auch in der vom Verein deutscher Eisen-
huttenleute herausgegebenen Gemeinfalllichen Darstellung
des Eisenhittenwesens? hervorgehoben wird, zu Recht be-
steht, unter der Voraussetzung, da Friedrich Siemens als
der Schopfer der warmetechnischen Grundlagen des Ofens
angesehen wird, Wilhelm Siemens als sein eigentlicher Kon-

vam \adn ceusder Bserhilttenleute. 13 Aufl.
Osddof: \erdag Saesenmh H 199 S 124

Gareinfa@ide Darstellug css Bserhiltterwesars. Har-
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strukteur, und daR Pierre Martin das Verdienst zukommt,
mit Hilfe des Ofens das metallurgische Verfahren ausge-
arbeitet zu haben.

Die Vorgeschichte des Herdofenverfaluens wurde durch
die beiden folgenden Tatsachen gegeben: Einmal bestand
nach der Erfindung des Guf3stahles durch Huntsman (1740)
auf dem Festlande, besonders in Frankreich, wéahrend der
franzdsischen Revolution und ihrer Folgezeit das Bestreben,
von dem englischen Erzeugnis unabhéangig zu werden, das
andere Mal verlangte der Ausbau der Eisenbahnnetze und die
rasche Entwicklung desMaschinenbaues in der ersten Halfte
des 19. Jahrhunderts eine starke Steigerung der Stahl-
erzeugung, so da® man allenthalben nach einem Verfahren
suchte, das die gleichzeitige Herstellung groR3erer Stahl-
mengen ermdoglichte.

Die Herstellung von GuBstahl erforderte fur die Zeit um
1800 sehr grol3e Erfahrungen. In allen Abschnitten der Her-
stellung vom Stlickofeneisen und spater vom Frischfeuer-
und Puddeleisen an Uber den Zementstahl bis zum fertigen
GuRstahl muf3ten ausgesuchte Rohstoffe verwendet werden.
Um mit England in Wettbewerb treten zu kdnnen, war es
auf dem Festlande nicht nur notwendig, die erforderlichen
metallurgischen Erfahrungen zu sammeln, sondern auch miit
billigeren Rohstoffen zu arbeiten. In Kenntnis dieser Tat-
sachen versuchte man deshalb das Guf3stahlverfahren zu ver-
kiirzen, indem man die Zementstahlherstellung umging.
Die Moglichkeit eines solchen Verfahrens, namlich durch
Zusammenschmelzen von Roheisen und schmiedbarem Eisen
GuBstahl zu erhalten, war um 1800 bereits bekannt. Schon
Biringucciod hatte 1540 in seiner ,Pirotechnia“ und
Réaumurd) 1722 in seinem Hauptwerke ,,Ueber die Um-
wandlung von Schmiedeeisen in Stahl*“ auf dieses Verfahren
hingewiesen, das spater in Frankreich mit dem Namen
Reaktionsverfahren und in Deutschland als Mischungsver-
fahren bezeichnet wurde. Im 7. Revolutionsjahre (1798/99)
erhielt Clou et von der franzoésischen Regierung den Auf-
trag, Versuche zur Herstellung von GuRstahl durchzufihren.
Nach seiner Darstellung ware es ihm gelungen, Eisen zu-
sammen mit Kohle oder mit Glas sowie durch Zusammen-
bringen von Roheisen mit Eisenoxyd in einem Tontiegel zu
schmelzen und schmiedbaren Guf3stahl zu erhalten. Ob die
Versuche zur Einfihrung des Tiegelstahlschmelzens in Frank-
reich beitrugen, ist nicht ersichtlich. Jedenfalls ging 1824
nochmals Br éant §im Auftrage der Société d’Encouragement
de I’'Industrie an eine ahnliche Aufgabe, namlich die Her-
stellung des indischen Wootzstahles heran. Ebensowenig wie
Clouet erwahnte Bréant die Feuerungsarten, womit er den
Stahl zum Schmelzen brachte. Er sah das Stahlschmelzen fir
so leicht an, daB3 er sich erbétig machte, als Leiter einer
Frischfeuerschmiede wirtschaftlich Stéhle mit allen win-
schenswerten Eigenschaften durch Schmelzen auf dem Herde
des Flammofens zu erzeugen. Bedeutung in dieser Richtung
erlangte von den vielen Versuchen nur das Verfallen von
Uchatius, eines Osterreichischen Artilleriehauptmannes,
vom Jahre 18557). Im Grundgedanken erkennt man in ihm
das bereits von Clouet vorgeschlagene Verfahren wieder.
Gekdrntes weiRes Roheisen wurde mit Spateisensteinpulver,
Braunstein und Stabeisenstiickchen vermengt und in Tiegeln

3 Brimgudcs Araedmia Wdbersetzt ud edéauert von
Qo Jdaren (Bausdwnweg Hiedr. Yiensg &Sdn A-G
195 S 77.
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geschmolzen. Das Verfahren wurde uberall eingefiihrt trotz
des Mi3trauens, das man durch den Fehlschlag des eben von
Bessemer erfundenen Windfrischverfahrens Neuerungen
gegenuber zeigte. So wurde es beispielsweise von der Ebbw-
Vale-Ironworks Company angekauft8), die hierfir ein GuR3-
haus von 1000 Oefen mit einer taglichen Erzeugung von je
2 Zentnern erbaute. Fir die Gute des Uchatiusstahles sprach
folgende Beobachtung. Auf einer Schienenstrecke, wo ein
furdie damaligen Verhaltnisse starker Verkehr herrschte und
die Schienen alle drei bis vier Wochen ausgewechselt werden
mufditen, merkte man bei Schienen aus Uchatiusstahl nach
einem halben Jahre noch keine Abnutzung. Als eine fur die
damalige Zeit bezeichnende Auffassung sei erwahnt, daf
Tunner9 gegen die Herstellung des Uchatiusstahles Be-
denken &uRerte: Das granulierte Roheisen, der Spateisen-
stein und der Brauneisenstein seien drei Variable und kénnten
deshalb nicht zu einer Konstanten werden. Das Uchatius-
verfahren ist wohl das letzte, bei dem man durch diese oder
jene Vorschriften und Kunstgriffe die wohlerkannten
Schwierigkeiten der hohen Temperaturen zu umgehen ver-
suchte. Diese Schwierigkeiten veranlaBten dann Friedrich
Siemens auf Anregung des Londoner Vertreters von Uchatius,
sich mit der Frage der Erzeugung hoher Temperaturen zu
befassen10).

Die bereits oben als zweite fur die Vorgeschichte des Herd-
ofenverfahrens angefiihrte Tatsache, Verfahren mit héherer
Erzeugung zu schaffen, laR3t sich erstmalig in der englischen
Eisenindustrie erkennen. Die englische GuRstahlindustrie
war der festlandischen zeitlich voraus. Als auf dem Festlande
noch keine Eisenhiitte GuR3stahl zu erschmelzen vermochte,
ging man schon in England an Versuche heran, den Herd
des Flammofens als Tiegel fiir das Schmelzen von Stahl zu
verwenden, um auf diese Weise gré3ere Erzeugungsmengen
zu erhalten. Nach einer Mitteilung von Vandenbroek, die
Hassenfratz 1821 zitierte11), soll man bereits um 1810 in
England Stahl in einem Herdflammofen erschmolzen haben.
Das Verfahren, insbesondere die Probenahmel?), ist so aus-
fuhrlich beschrieben, daR man dem Berichte Glauben
schenken méchte, wenn auch weitere Mitteilungen dartiber
fehlen.

Solche Versuche muB3ten so lange ohne Ergebnis bleiben,
bis durch die wéarmetechnischen Verbesserungen der Oefen,
die in der ersten Héalfte des vorigen Jahrhunderts eingefuhrt
wurden, die erforderlichen Temperaturen erreicht und fir
die Dauer der Schmelzung erhalten werden konnten. Durch
den Gedanken von Fab er du Faur, die Hochofengase fur
die Beheizung von metallurgischen Oefen zu verwenden, und
durch die Erfindung des Gaserzeugers durch den Lauch-

8 G| Z BargHiternwes 5 (1857) S 3934
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hammer Huttenmeister Bischof im Jahre 184213) fand die
Gasfeuerung Eingang auf den Hittenwerken. Ebelmen,
welcher sich zu gleicher Zeit mit der Darstellung von Gene-
ratorgas befallte, benutzte bereits die Abgase des Flammofens
fur die Vorwadrmung der Heizgasel4). Auch die Windvor-
warmung befand sich zu jener Zeit bereits durch N eilson 15
in Anwendung und geht auf das spéter noch eingehender zu
behandelnde englische Patent von Robert Stirling im
Jahre 1816 zuruick. Es ist dann das Verdienst des Engléanders
Heath, erstmalig diese warmetechnischen Verbesserungen
fur das Stahlschmelzen im Flammofen zusammengefalst zu
haben.

1845 erhielt er ein Patent auf die Herstellung von Stahl-
gul® unter Anwendung des Kuppelofens als Vorschmelzofens
und eines Flammofens zum Fertigschmelzenl6). Wie aus
Abb. 1 hervorgeht, bestand der Flammofen aus einem mit
einem Gewdlbe Uberdachten runden Herd. Fur Gas- und
Luftzufihrung war in den Seitenwénden des Ofens eine Reihe
schrag zum Herde geneigter Disen angebracht. An der

Addldug 1 Stahisdnelzofen von Heath

tiefsten Stelle des Herdes gegeniiber einer Einsatztiir befand
sich das Abstichloch zum VergieRen des Stahles. Das flussige
Roheisen wurde aus dem angebauten Kuppelofen durch eine
Rinne Uber den Zwischenherd dem Flammofen zugefihrt,
konnte aber auch flissig unmittelbar aus dem Hochofen ent-
nommen werden. Das Heathsche Verfahren nahm also
bereits den Gedanken des flussigen Roheiseneinsatzes vor-
weg. Der Zwischenofen miindete zum Kuppelofen hin in die
Esse und diente zur Vorwarmung des Schmiedeiseneinsatzes
durch die Abgase. Um die erforderlichen Hitzegrade zu er-
halten, wurde der Ofen mit heiBer Verbrennungsluft oder mit
Sauerstoff betrieben. Dall Heath den Gasgenerator kannte,
lalt sich aus seinem Vorschlag entnehmen, kohlenoxyd-
haltige Gase, welche in ,,einem besonderen Apparat durch
unvollstandige Verbrennung irgendeines Brennstoffes” er-
halten wurden, fir die Heizung zu verwenden.

Metallurgisch war das Verfahren die Weiterentwicklung
eines Patentes von 183917), das stark an die heutige Dar-
stellung des Stern- und Emmeigusses erinnert. Es mdge hier
eingefugt werden, dalR Heath in diesem Patent auch bereits
die Verwendung von Mangan empfiehlt, was im allgemeinen
irrtumlicherweise Robert M ushetl8) zugeschrieben wird.

13 Oirder B (184) S 417/29.
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Auch der Gedanke des Patentes von 1845, den Kuppelofen
mit dem Flammofen zu vereinigen, findet sich in dem Wst-
ofen zur Veredelung von Qualitatsgull wieder. Heath fuhrte
nun in der Patentbeschreibung von 1845 aus, dall dem
flussigen Roheisen je nach dem gewiinschten Erzeugnis ver-
schiedene Mengen von Schmiedeisen, das auf WeiBglut ge-
bracht war, zuzusetzen waren, z. B. fir Stahlguf® mittlerer
Harte im Verhéltnis 1:1. Eine glasige Schlackendecke sollte
den Angriff der Ofenatmosphare auf den flussigen Stahl ver-
hindern. Die Bruchproben wurden wie schon 30 Jahre vor-
her und trotz aller Fortschritte auch heute noch in der Ub-
lichen Weise zur Ueberwachung des Schmelzverlaufes ge-
nommen. Es sei noch erwahnt, daR Heath statt Schmied-
eisen auch bereits Eisenschwamm, durch Reduktion von
reichen Erzen durch Kohlenstoff im Zementierofen herge-
stellt, in Vorschlag brachte. Jedenfalls kann das Heathsche
Verfahren als wichtigste Vorstufe zu dem Herdofenver-
fahren bezeichnet werden, dessen weitere Ausbildung sich
jedoch von England nach Frankreich verlegte.

Von den auf zahlreichen Huttenwerken in Frankreich
ausgefiihrten Versuchen, auf dem Herde des Flammofens
Stahl zu schmelzen und den GuBstahl auf diese Weise zu ver-
billigen, sind die von Sudrel9), welche 1860 auf Kosten des
franzésischen Kaisers in den Hittenwerken von Montataire
bei Paris vorgenommen wurden, am bekanntesten geworden.
Tatsachlich ist es Sudre auch gelungen, den Nachweis zu er-
bringen, daB sich hochgekohlter Stahl aus Einsdtzen von
Feilenstahl oder von Puddeleisen und Feilenstahl, dessen
Kolilenstoffgehalt sich schatzungsweise um 1 % bewegt
haben mag, im Flammofenherd schmelzen und vergielRen
lieB, wahrend ihm dies bei niedriggekohltem Stahl aus
Puddeleisen allein nicht gelang. Die gegossenen Blocke waren
jedoch blasig, was Sudre auf die Kohlenoxydbildung bei der
Beruhrung des flussigen Stahles mit der Kokillenwand zurick-
fuhrte. Die Kokillen wurden bereits mit Graphit ausge-
strichen.

Die Versuchsergebnisse von Sudre stellen gegeniiber den
Angaben von Heath aus dem Jahre 1845 metallurgisch keinen
Fortschritt, warmetechnisch eher einen Rickschritt dar. Wie
Heath verwandte auch Sudre gleichfalls einen Flammofen,
jedoch in ublicher Ausfuhrung, der weder mit Gasfeuerung
noch mit vorgewdrmter Verbrennungsluft betrieben wurde,
sondern mit Rostfeuerung fur Steinkohle versehen war,
wobei die Verbrennungsluft unter erhohtem Druck einge-
fihrt wurde. Der Herd war von einem nach unten gezogenen
Gewdlbe Uberdeckt, das jedoch nach einigen Schmelzen von
Sudre, um bessere Verbrennung zu erzielen, im Sinne des
spater von Friedrich Siemens gefundenen Prinzips der freien
Flammenentfaltung2) gedndert wurde. Hinter dem Schmelz-
herd befand sich anschlieBend zum Essenkanal noch ein
kleiner Vorwarmherd fur den Einsatz.

Die Hauptschwierigkeit, woran die zahlreichen Versuche
des Stahlschmelzens scheiterten, lag nach den Worten des
fur die Untersuchungen Sudres eingesetzten staatlichen Aus-
schusses darin, daB ,,der Ofen zu gleicher Zeit wie der Stahl
schmolz“. Die Ursache fur die schlechte Haltbarkeit des
Ofenfutters erkannte Sudre in der fressenden Wirkung der
Eisen-Sauerstoff-Verbindungen, die durch Einwirkung der
Ofenatmosphare auf das Metallbad entstanden und mit der
Kieselsdure des Futters sehr niedrig schmelzende Silikate
bildeten. Dies suchte Sudre durch Verwendung einer ge-
eigneten Schlackendecke aus Flaschenglas oder einer Hoch-
ofenschlacke mit etwa der Zusammensetzung von 60 % Si02,
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22% CaO und 12 bis 15% Al123 zu verhindern. Die
Schlackendecke machte bis zu 70 % der Gewichtsmenge an
eingesetztem Stahl aus. Anderseits suchte Sudre die Halt-
barkeit des Ofenfutters durch die Wahl eines guten feuer-
festen Werkstoffes zu erhdhen, dessen geeignetste Zu-
sammensetzung er in einer Reihe von Vorversuchen an
Mischungen von Tonerdesilikaten feststellte. Trotz aller
Sorgfalt hielten die Zustellungen des Ofens nur wenige
Schmelzen aus. Insbesondere wurde der Herd zermurbt, da
er noch aus Ziegeln hergestellt und nicht aufgestampft war.
Diesen letzten Uebelstand konnte der Kommandant A lex-
andre?l), der fast zu gleicher Zeit in Villeneuve bei Brest
allerdings ohne Erfolg Stahlschmelzversuche machte, ver-
meiden, indem er den Herd aus einer Mischung von gleichen
Teilen Graphit und Sand herstellte. Dal} trotzdem die Ver-
suche von Alexandre ohne Erfolg blieben, rilirt daher, dal
er im Gegensatz zu Sudre, der Puddelroheisen, also ein
manganhaltiges Roheisen, zu seinen Versuchen verwandte,
tiefgraues GielRereiroheisen benutzte.

Wenn auch Sudres Versuche selbst nur den Nachweis
erbrachten, daR der GufRstahl praktisch im Herdflammofen
erschmolzen werden konnte, so mu3 man beim Lesen seines
bis ins einzelne gehenden umfangreichen Berichtes zugeben,
daB es damals in Frankreich Eisenhuttenleute gab, die Uber
das Stahlschmelzen im Flammofen bereits beachtenswerte
Erfahrungen besaBen ; und solche Erfahrungen werden auch
Martin den Erfolg seines Stahlherstellungsverfahrens im
Siemensofen eingebracht haben.

Dieses Bestreben nach einem Verfahren zur Erzeugung
groBerer Mengen Fluf3stahl fand erstmalig ein Ziel in dem
bereits oben erwahnten 1855 erfundenen Windfrischver-
fahren von Bessemer, das aber erst 1858 von Gdransson
zusammen mit dem schwedischen Eisenkontor lebensféhig
und praktisch brauchbar gestaltet wurde. Den Versuchen,
im Flammofen Stahl zu erschmelzen, maRen nach der Er-
findung Bessemers zu jener Zeit selbst bedeutende Fachleute
keinerlei Bedeutung mehr bei2). Die weitere Entwicklung
der Warmetechnik des Flammofens durch die Bruder
Siemens ermadglichte jedoch trotz allem deren erfolgreiche
Fortsetzung, so dal neben dem Bessemerverfahren das
Herdofenverfahren entstehen konnte, anfangs als Fortent-
wicklung des GuRBstahlverfahrens, dann als Erganzung des
Bessemerverfahrens, indem es den hierbei entfallenden
Schrott einschmolz; spéater entwickelte es sich zu einem
vollig selbstédndigen Verfahren, das das Bessemerverfahren
weit Uberflugelte.

Tatsdchlich waren um 1860, bevor die Siemensschen
Patente bekannt wurden, die Aussichten fir die Stahler-
zeugung auf dem Herde im dauernden Betriebe sehr gering.
Wie schon fruher erwahnt, befalRte sich Friedrich Siemens
auf Anregung eines Vertreters von Uchatius mit der Frage
der Erzeugung hoher Temperaturen, was gewissermaflen zu
der Wiederentdeckung der Regenerativfeuerung fur die Be-
heizung von Oefen fuhrte. Es sei angefihrt, dal die folgen-
den Ausfuhrungen im Gegensatz zu denen von L. Beck23)
stehen ; denn das Regenerativprinzip selbst sowie die Mdg-
lichkeit, die Verbrennungsintensitat durch Vorwarmung von
Gas und Luft zu steigern, war zu jener Zeit allgemein in der
Feuerungstechnik bekannt. NurdiefirdiedamaligeZeittech-
nisch beste Ausfiihrung war wieder in Vergessenheit geraten.
Bereits im Jahre 1816 hatte der schon oben erwahnte englische
Pfarrer Robert Stirling auf einen Regenerativofen ein Patent
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genommen24). Aus unbekannten Grunden wurde das Patent
nicht gedruckt, sondern blieb handschriftlich im englischen
Patentamt liegen. Erst 1917 wurde es in vollem Wortlaut
verdffentlicht2s). Ob Friedrich Siemens dieses Patent
kannte, als er sich den Regenerativofen 1856 in England)
schitzen lieR, ist nicht festzustellen, an Hand der weiter
unten gemachten Ausfiithrungen jedoch sehr wahrscheinlich.
Auffallig ist jedenfalls, daBl eine sehr gute Uebereinstimmung
zwischen der Patentskizze Stirlings (Abb. 2) und einer
schematischen Zeichnung von Friedrich Siemens (Abb. 3)
besteht, die dieser mit einer kurzen Beschreibung seiner
Erfindung in einem Brief vom 11. Dezember 1856 an seinen
Bruder Werner schickte. Selbst eine Art Ausflllung der
Kanéle mit Steinen und eine Art Gitterwerk zur Erhéhung
der Warmespeicherung ist bei Stirling beschrieben. Zwar
wird in dem Stirlingschen Patent nur die Verwendungsmag-
lichkeit der Regenerativfeuerung fur Glaséfen angegeben,
aber in der Handschrift befindet sich noch eine durchge-
strichene Stelle, welche die erfundene Feuerung zum Stahl-
schmelzen empfiehlt. Wilhelm Siemens, dessen Assistent
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Friedrich zu jener Zeit war, kannte das Stirlingsche Patent
1856 jedenfalls genau. Er nahm n&mlich 1853 an einer um-
fassenden Besprechung Uber die Verwendung vorgewarmter
Luft fur Wéarmekraftmaschinen — ein Gegenstand, der zu
jener Zeit viel besprochen wurde — teil, worin neben der
Ericsonschen HeiRluftmaschine auch das Stirlingsche
Patent eingehend behandelt wurde27). Es muR hervorge-
hoben werden, da Wilhelm Siemens trotz genauer Kenntnis
dieses Patentes nicht auf den Gedanken kam, das Regene-
rativprinzip auf Oefen anzuwenden. Das grofRe Verdienst
von Friedrich Siemens liegt darin, die Tragweite des Re-
generativprinzips fur Flammofen erkannt und Versuche in
der bewuften Richtung aufgenommen zu haben. Er hat
dadurch die warmetechnischen Grundlagen zu dem Herd-
schmelzofen geschaffen, wenn ihm dies auch von Henri Le
Chatelier im AnschluB an den Beckschen Aufsatz2) zu
vélligem Unrecht zugunsten seines Bruders Wilhelm abge-
sprochen wurde. Wilhelm Siemens selbst schrieb sich spater
einen wesentlichen Teil des Verdienstes zu, wie deutlich aus

2) Bd. Patert N 4081 vom 16 Noverrer 1816

“)YBg 124 (1917) S 516 (Hor H ODddkramvam\adan
causder Heserhlttenleute madie af dese Sele afimaksam
woflr ihmauch Her noch besters gedarkt s=i.)

2 Bd. Patent Nr. 2861 vom2 Dezenvoer 1865

) Min Ao Irst. Av. Bos. 122(1853) S 55371 u 52

B R Mt 4 (1907) Mm S 212/, irdoes. S 212



10. April 1930.

seinem Schreiben an Friedrich Siemens vom 29. Oktober 1872
hervorgeht. Wie so manche Erfinder scheint auch Friedrich
Siemens zu viel Gedanken wund nicht die Tatkraft
gehabt zu haben, sie selbstdndig bis zum brauchbaren Ende
durchzufuhren29). Denn nur so erscheinen folgende Aus-
fuihrungen von Wilhelm Siemens in dem genannten Brief an
Friedrich verstandlich:

»In der Industrie gibt es wenig oder gar keine neuen
Prinzipien — diese gehéren in die reine Wissenschaft —,
und der richtige Erfinder eines praktischen Verfahrens ist
derjenige, welcher dasselbe mit jahrelanger Aufopferung
von Zeit und Mittel, trotz aller Kleinglaubigen und Wider-
sacher, bis zum erfolgreichen Ende durchfiihrt. Es ge-
héren dazu unendlich viel mehr Scharfsinn, Ressourcen
und Enthusiasmus fir die Sache, als zum Umhertappen in
den Nebelregionen unreifer Ideen, wie sie Stirling und
Ericson auch bereits vorschwebten. Aber solche Gribler
sind meist von Uberschwenglicher Arroganz beseelt, und
wenn unter zehn unreifen Ideen mal eine Weisheit ent-
halten ist, welche von einem echten Manne auch angefaf3t
und durchgefiihrt wird, so beanspruchen sie als wahre
Raubritter das Verdienst. In der Regenerativofen-Ange-
legenheit hast Du, wie ich, ernst und anhaltend ge-
arbeitet, und es ware jammerlich, wollten wir uns gegen-
seitig das Verdienst schwéchen.*

Nach Kenntnis des Schrifttums jener Zeit sind in diesem
Briefe der englische Pfarrer Robert Stirling und der schwe-
dische Hauptmann Ericson nur vorgeschobene Persénlich-
keiten, und die Aeuflerungen uber sie richten sich gegen
Friedrich, wodurch das gespannte Verhaltnis der beiden
Brider klar zutage tritt. Zweifellos kann Wilhelm Siemens
fir sich das Verdienst in Anspruch nehmen, die Bauart des
eigentlichen ,,Siemensofens* durchgebildet zu haben. Der
Vergleich der Zeichnungen, die dem von Friedrich allein ge-
nommenen anfanglichen Patent von 1856 (Abb. 4) sowie
dem spater gemeinsam eingereichten Patent von 18613)
(Abb. 5) angefugt waren, ergibt das deutlich.

Aus den von Pole3l) und Ehrenberg verdffentlichten
Briefen der Gebriider Siemens geht dann hervor, dall die
Anwendung des Regenerativofens auf das Schmelzen von
Stahl immer wieder zu MiRerfolgen fihrte, wéhrend in der
Glasherstellung, wo weniger hohe Temperaturen erforderlich
waren, sich die Oefen durch gemeinsame Arbeit von Fried-
rich und Werner Siemens bewé&hrten und sich deshalb
steigend einfiihrten. Diese Erfolge seiner Brider brachten
Wilhelm Siemens immer wieder dazu, das Schmelzen von
Stahl aui dem Herd aufzunehmen, aber mit stets gleichem
MiRerfolg, nicht nur allein in England, sondern auch in
Frankreich.

Nachdem Wilhelm Siemens bereits 1862 dem Stahl-
fabrikanten Atwood in Towlaw (Durham) ein Nutzungs-
recht fur die Anwendung des Regenerativofens zum Stahl-
schmelzen erteilt hatte, versuchte dieser auf den Rat von
Siemens und dessen Hinweis auf die einigermalen gelun-
genen Schmelzen von Sudre hin, Stahl aus Abfalleisen und
Roheisen auf offenem Herde zu erschmelzen, und nahm
auch ein diesbezugliches Patent3?). Es sind aber keinerlei
Ergebnisse bekannt geworden. 1863 gelang es Louis Le
Chatelier28), die Société Boigues, Rambourg et Cie. in
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MontluQon zu Versuchen zu veranlassen, Flu3stahl unter
Verwendung des Siemensofens zu erzeugen. Zusammen
mit dieser Firma nahm Le Chatelier ein Patent, das die
Anspruche auf sechs verschiedene Verfahren enthielt. Drei
von diesen Ansprichen befal3ten sich mit dem Einblasen
von Luft oder von Wasserdampf in das Roheisen, das
entweder flussig eingesetzt oder im Ofen selbst geschmolzen
werden sollte. Ein weiterer Anspruch umfaRte das Roheisen-
b=Scfomsfe//? Zt'eriz/M urtysfa/m/

f=ZitfZzaZrliZ ftrisclrel7 ielcZe/TZZwrmem
ff-a /'er?zisZoziu.Z/fiffiZ

Addldug 4 ARggrerativofen rech cem Patert
vonF-. Semes 1856 Sdmitt dudheire Kaner.
Erz-Verfahren, ein funfter und sechster Anspruch das Ver-
fahren mit einem Einsatz von Roheisen und Schmiede-
oder Puddeleisen bzw. Eisenschwamm, gegebenenfalls unter
Zusatz von Eisenoxyden. Le Chatelier sprach auch schon
den Gedanken aus, das Verfahren in zwei Oefen vor sich
gehen zu lassen, und zwar in einem ersten Ofen das Roheisen
vorzufrischen und in einem zweiten den Prozel zu Ende
zu fuhren. Dann wurde auch die Verwendung von Dinas-
ziegeln fir das Gewdlbe des Ofens in Vorschlag gebracht.

Adbildig 5 Sttt durch die varceren Kam

nem eires Reggrerativofers nedh cem garein:

samen Paternt von A ud W Seners 1561
Trotz dieser Ausfihrung des Ofens in MontluQon und
trotz der spateren Gegenwart von Otto Siemens mifRlangen
die Versuche vollstdndig. Zwischen den Ingenieuren von
Wilhelm Siemens und den Eisenhittenleuten in Montlupon
kam es zu Streitigkeiten, da die doch nur konstruktiv
tichtigen Siemensleute sich den Ratschldgen der metallur-
gisch erfahrenen Ingenieure von Montlu~on verschlossen.
Auch nachdem eine Regelung dahin getroffen war, daR
Otto Siemens nur fir die Erzielung und Aufrechterhaltung
der erforderlichen Temperatur Sorge tragen und ein Inge-
nieur von MontluQon die metallurgischen Versuche, also
die eigentliche Stahlherstellung leiten sollte, stiirzte der

:ﬂ.g)fen am 28. August ein, obwohl er noch nicht einen Monat

in Betrieb gewesen war und wenig mehr als ein Dutzend
Schmelzungen gemacht hatte. Bei der am besten gelungenen
Schmelze brachte man mit einem Einsatz von 200 kg
grauem Roheisen und 500 kg alten Schienen bei acht-
stundiger Schmelzdauer 470 kg Stahl von stark blasiger
Beschaffenheit heraus, der beim Schmieden zerfiel.
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Das Patent von Louis Le Chatelier wurde lediglich auf
Grund rein theoretischer Ueberlegungen genommen und
enthielt nicht die geringste Unterlage fir die praktische
Ausfihrung der Verfahren selbst; wahrend demgegeniber
die spateren Patente Martins, in aller Ausfilirlichkeit
gehalten, auf wirklichen Erfahrungen beruhende Tatsachen
brachten, wonach ein Metallurge zu arbeiten vermochte.
Louis Le Chatelier sah dies selbst ein und zog sich deshalb
von der ganzen Angelegenheit zurtck. In einem Briefe
vom 23. August 1867 schrieb Louis Le Chatelier selbst
an Pierre Martin:

»Was mich anbetrifft, bin ich vollstandig uninter-
essiert. Die Firma Boigues, Rambourg & Cie. halt nicht
an dem Patente fest, und die einzige Besorgnis von Herrn
Siemens hat darin bestanden, keinen Streit zwischen
dieser Firma und Siemens aufkommen zu lassen. Ich sehe,
daR die Firma Boigues, Rambourg & Cie. sich stark flr
das Bessemerverfahren interessiert und deshalb wenig
geneigt ist, sich auf den Herdofenbetrieb umzustellen,
so daR Herr Siemens in dieser Beziehung zweifellos
beruhigt sein kann. — Wenn Sie nichts dagegen haben,
erscheint es mir das einfachste, unsere Verhandlungen
als abgeschlossen zu betrachten.*

Aus dieser brieflichen AeuBerung geht hervor, dal weder
Le Chatelier noch die Firma Boigues, Rambourg & Cie.
einen Anspruch darauf machten, als Erste Stahl im Regene-
rativofen hergestellt zu haben.

Anfang 1863, kurz vor den Versuchen in Montlupon,
hatte sich auch Emile Martin, der Vater von Pierre
Martin, mit Wilhelm Siemens wegen eines Nutzungsrechtes
zur Anwendung des Regenerativofens zum Schmelztiegel-
betrieb in Verbindung gesetzt33). Siemens riet von einem
Schmelzofen ab, und es wurde zunéachst ein SchweiRofen
gebaut, der, nachdem die Arbeiter mit dem Regenerativofen
umzugehen gelernt hétten, in einen Schmelzofen umgeéndert
werden konnte. Ohne Kenntnis und Mitwirkung von Wil-
helm Siemens kam man dann in Sireuil zu einem vollen
Erfolg. Nach langeren Versuchen34) gelang es Pierre Martin
am 8. April 1864, erstmalig in Sireuil Stahl im Flammofen
zu erzeugen. Am 10. August desselben Jahres lieR er sich
das Verfahren in Frankreich3) und am 15. August in Eng-
land3) patentieren. In einem Patent vom 6. April des
folgenden Jahres37) wird noch ausdrucklich der von Siemens
gebaute Puddelofen zum Schmelzen erwédhnt. SchlieRlich
erschien am 28. Juli 1865 das Hauptpatent, das die wirk-
liche Grundlage des metallurgischen Verfahrens darstellt33).

Der Ofen von Sireuil entsprach im wesentlichen der in
dem Siemensschen Patent von 1861 gegebenen Aus-
fuhrung. Der Herd war ein kurzes Oval und aus feuerfestem,
tonhaltigem Quarzsand bis zu einer geringen Dicke von
weniger als 10 cm aufgestampft. Ln Gegensatz zu der an-
fanglichen Siemensschen Ausfuhrung war der Herd sehr
flach gehalten, was metallurgisch natirlich vorteilhafter
war. Er ruhte auf einer Platte aus starkem Eisenblech, die
von unten durch einen luft- oder dampfhaltigen Luftstrom
abgekuhlt wurde. Die Kammern waren in L&ngsrichtung
unter dem Ofen, und zwar Luft- und Gaskammern hinter-
einander, angeordnet. Die Zufllhrungs- und Abzugskanéle
mindeten senkrecht unmittelbar in den Uber den Herd

B Richard Ehrenberg: aa 0. S 33
3) Fawms Paent N 565727 vom22 Dezenvioer 1832
I Fams Patent N 64087 van1Q Agust 1834
. Paternt N 281 vam 15 184 uter dem
H B5d Augst
3) Fawms Paert N 661 vané Aail 1856
D Aams Paet Nk 6820vam23 i 186A
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hinausreichenden Ofenraum, wodurch sich der Ofen weiter
von der Ausfuhrung von 1861 unterschied, bei der Gas und
Luft vor Eintritt in den Herdraum sich mischten und durch
einen etwas zum Herde geneigten Kanal eine gewisse
Fuhrung erhielten. Dagegen wurden bei dem Ofen in Sireuil
die verbrennenden Gase durch das hangende Gewdlbe
zusammengehalten und auf das Bad gedriickt. Man folgte
dabei der damaligen Auffassung, dall die Warme nur durch
Leitung Ubertragen wirde. In den folgenden Jahren traf
Martin an diesem Ofen noch einige bauliche Aenderungen.
So liel er die Abgase vor ihrem Eintritt in die ausgegitterten
Kammern zur Ablagerung von Asche und Schlacke durch
eine Schlackenkammer streichen. Ferner versuchte er die
Ausgitterung der Gaskammern durch eine Reihe von Uber-
einanderliegenden Kandlen zu ersetzen, was sich jedoch
nicht durchsetzte. Von Bedeutung durfte noch die von
ihm vorgenommene Einfilhrung eines Kihlkastens zwischen
den Gas- und Luftkanalen vor ihrer Mindung in den Ofen
sein sowie die Anbringung von Nebenherden39) an jedem
Ende des Ofens zum Vorwarmen der Einsatzstoffe.

Bei dem ersten Ofen in Sireuil muf3ten nach jeder Schmel-
zung der Herd und am Ende jeder Woche die Seitenwénde
ausgebessert werden. Das Gewo0lbe wurde etwa alle drei
Wochen oder im allgemeinen nach 25 bis 30 Schmelzungen
erneuert. Die Abmessungen des Schmelzofens waren auf
1500 bis 2000 kg Einsatz berechnet. Bei der Firma Verdie
in Firminy fallten 1867 die ersten Oefen bereits 3000 bis
3500 kg. Die Dauer des Verfahrens betrug in Sireuil wie
in Firminy 7 bis 8 h, so daB bei Einrechnung der Zeit fir
die Ofenausbesserung etwa zwei Schmelzen in 24 h gemacht
werden konnten.

Zahlentafel 1 Die verschiedenen Stahlerzeugnisse

nach Martin
Bezeichnung Analyse Verwendungszweck
%%
Helbstal néa mixte 1,25— 1,5 Geedose, Shie
rerkreuurgs-
i
Husstahl ader fodu  0,75—1 Ldarotiviedral-
) ) fen, Wakaoe
Weidstahl ader doux 0,25—0,5 laltgezogere G-
wehrlaufe
HuZeisen fer fodu uter 0,25 (rotoridhig)

Martin unterschied in seinen Patenten vier verschiedene
Erzeugnisse, die in Zahlentafel 1 zusammengestellt sind.
Durch das Bessemerverfaliren kannte man bereits die beiden
Maéglichkeiten, ein Frischverfahren zu fiihren, namlich

1. Unterbrechung des Verfahrens

Kohlenstoffgehalt und
2. Frischen bis zu selir geringen Kohlenstoffgehalten und
Ruckkohlung durch Roheisen.

beim gewlnschten

Das letzte Verfahren wurde von Martin angewendet. Zu-
nachst wurden etwa 350 kg sehr Kleinstiickiges Roheisen
und, nachdem dieses geschmolzen war, nach und nach
100 kg des vorgewarmten Puddelstahles auf den Herd ge-
bracht. Nach etwa 20 min war dieser Zusatz im Bade auf-
geldst, und die weiteren Zusétze an Puddelstahl erfolgten
in Mengen von jeweils etwa 100 kg. Zwischen den Ein-
satzen wurde das Bad umgerihrt. Bei etwa 30 % des
Gesamteinsatzes zog man die schwarze oxydierende Schlacke
ab und ersetzte sie durch eine helle Holzkohlen-Hochofen-
schlacke, die mit der gleichen Gewichtsmenge Quarz
gemischt war. Martin wies in seinen anfénglichen Patenten

D
wieckr vorgesdilagen; vd. J. ron Sedl Irst, 117 (1928) S 47
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sowie in einem der Zusdtze zum Hauptpatent von 1865
ausdricklich auf die Bedeutung des Schlackenaussehens
fur die Beurteilung des Schmelzverlaufes hin. Als Beispiel
einer gesattigten Schlacke, die glasartiges und blasiges
Aussehen hatte, gab  Griiner4y 1867 folgende Zu-
sammensetzungen an: 6433 % Si02 21,89% FeO,
8,66% A1203 3% CaO, 2,74% MnO. Nach Erneuerung
dieser Schlacke wurde wieder in gleicher Weise wie vorher
bis zu anndhernd dem gewiinschten Gesamteinsatz Puddel-
stahl nachgesetzt. Bruchproben bestimmten die fur die
Ruckkohlung erforderliche Menge Roheisen. Diese Menge
betrug anfangs fiir die Desoxydation und Ruckkohlung
etwa 20 bis 50 kg und muBte gegebenenfalls je nach dem
Ausfall weiterer Schopfproben wiederholt werden. Spater
setzte man zur Desoxydation Roheisen bis zu 10 % des
Einsatzes nach. Die Desoxydation mit Spiegeleisen wurde
erst 1867 eingefuihrt4l), dagegen warf man vor dem Abstich
noch ein Gemenge von Mangan, Seesalz und FluBspat auf
das Bad. Nach einem Bericht42) Uber einige Schmelzen
anlaRklich des Besuches von Rinman in Sireuil Ende 1867
wurde bei der laufenden Herstellung von FluBstahl fur
Gewehrlaufe einmal bis auf 0,14 heruntergefrischt, um dann
wieder auf 0,45 % C hochzukohlen, wéhrend ein andermal
bis auf 0,22 % gefrischt und auf 0,37 % wieder aufgekoldt

wurde. Aus dieser Mitteilung ergibt sich einwandfrei,
da bei Martin keineswegs nur ein ,,Mischverfahren*
vorlag4d. In seinem Hauptpatent machte Martin dann

ZeHetafd 2 \Vorschlage Martins fur die Zusammen-
setzung der Einsatze nach dem Patent
vom 28 Juli 1856

Weichstahl it 025 bis 0526C

30 kg [ Roheisen..............s = 21 %oces Brsatzes
130D ,, af Kom gepuddeltes
Sdweileisen . . . = 6% , ”
5 ,, Auflefriherer Sdre-
1 zungen.......... = 3%0,, .
140 kg 'Gesanrteirsatz . =100 %0

Asitze: HUZspat
10 bis 20 kg Kleirspiegel (O5 kis 129
Flu3stahl mit 075 kis 126C

I kg | Roheisen....= 21 %6ks Hrsatzes
1150 ,,| Puddelstahl .= 67% ,, »s
20 ,, | Restefrirerer Sdel-

I zungen......eee = 12%%6 ,,
170 kg jGCesanteirsaiz . =100%%0

A sdtze: HU3spat
20 bis 30 kg Keirspiegel (1 bis 329

Zaeafdl 3 Von Martin ausgefuhrte Schmelzung.
SImelzugvon28 Ckidoer 1866, Bohwer fir die fraretsisde

Narire
Brsatzz 400 kg Roheisen.......e.... = 21%06
Schmelzen...................... = 16%6
1000 Pudcelstanl in  Sticken
von2hs3kg ... = 5%
10 ,, Roheisenzur Desoxydation= 9%6
1870 kg Gesamteinsatz................. = 100 %0

Beom dor Sdmezng: 8 Uhr 40 min
Aostidt 4 Uy 40 min

Sdnelzcker: 8 h

Auslxirnga 1643 1g Blod<e.
Adoad ud sorstige \erluste: 12 96

DHDaaO S 37

4) Faws Patent von Martin Ny 77 030 vom5S Juli 18657.

D Girer-aa 0. S X3

48 Bermhard Gsan: Lehvbudh dar Bserhiotenkunce
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noch genaue Angaben uber die Zusammensetzung des Ein-
satzes. In' Zahlentafel 2 und 3 sind einige Beispiele sowie
Zahlen einer praktisch ausgefuhrten Schmelze wiedergegeben.
Die Roheisensorten, mit denen in Sireuil 1867 gearbeitet
wurde, kamen von St. Louis bei Marseille und von Ria
bei Prades. Nach Gruner hatte das Roheisen von St. Louis
folgende Analyse: 4,166 % Gesamtkohlenstoff, 0,126 %
Graphit, 0,584 % Si, 5,920 % Mn, 0,035 % S, 0,090 % P
und 0,046 % Gu. Neben dem fir Herd und Zustellung ganz
besonders geeigneten Sand von Sireuil durfte dem mangan-
haltigen Roheisen ein groBer Anteil am Erfolge Martins
zuzuschreiben sein.

Die Abbrandzahlen beliefen sich auf 12 bis 13 %. Der
Abbrand scheint sich in Firminy bereits erheblich gunstiger,
auf 6 bis 8 %, gestellt zu haben. Die Gestehungskosten
waren anfénglich hoéher als beim Bessemerverfahren. Als
man jedoch gewdhnliche Roheisensorten und beliebiges
Alteisen einzusetzen gelernt hatte, verschoben sich die
Kosten zugunsten des Martinverfahrens44). Die Zahl der
Arbeiter war ziemlich dieselbe wie beim Bessemerverfahren.
Die Unterhaltungskosten des Ofens waren geringer. Gegen-
Uber den fruheren Flammaéfen war der Brennstoffverbrauch
erheblich zuriickgegangen und betrug bei guten Steinkohlen
110 bis 120 %. Griner45 gab 1867 eine Kostenaufstellung
fur 1 t Stahl (Zahlentafel 4), deren Selbstkosten sich auf
rd. 174 M beliefen.

Zahlertafel 4 Kosten einer Tonre Stahl in Sireuil
ohre Kapitalzinsen, Abschreibungen, Patent-
gebuhren wsw

510 kg Roheisen................. B R, 6124 M
50 ,, Puddestahn a8 ,, 7436 ,,
120 ., i 144 ,, 11,66 ,,
175 ,, 1418 ,,
150 ,, 1215 ,,

dsanmen 2143 A, 17399 K

Schrott wurde anfénglich von Martin nicht eingesetzt,
wahrend entsprechende Versuche bereits von Wilhelm
Siemens und Louis Le Chatelier in Montlu<?on mit alten
Schienen, wie aber schon angegeben ohne Erfolg, gemacht
worden waren. Erst 1866 lieR sich Martin die Verwertung
der bisher unverwendbaren Abfélle des Bessemerverfahrens
nach seinem Verfahren patentieren.

Neben dem eben angegebenen Verfahren des Einschmel-
zens von Roheisen und Puddelstahl wurde auch 1865 von
Martin ein Roheisen-Erz-Verfahren versucht und spater
patentiert. Trotz des Erzzusatzes ergab sich ein Abbrand
von 12 %. Die Schmelze, rd. 1000 kg, dauerte 9 h, und das
Erzeugnis war rotbrichig. Bei einem anderen Versuch
in Gegenwart von Rinman wurde zwar guter Werkstoff
erhalten, aber der Ofen hatte bei einer dreizehnstiindigen
Schmelzdauer erheblich gelitten. Dies durfte auch der
Grund sein, weshalb Martin das Roheisen-Erz-Verfahren nicht
weiter verfolgte. Auch die Erweiterung des Roheisen-Erz-
Verfahrens in Richtung einer direkten Erzeugung von Stahl
aus Erzen scheint Martin Ende April 1866 jedoch ohne Erfolg
versucht zu haben. Im Gegensatz zu Martin versuchte
Wilhelm Siemens im AnschluB an das Le Chateliersche
Patent von 1863 diese beiden Verfahren immer wieder lebens-
fahig zu gestalten, da er dem Martinschen Roheisen-Schrott-
Verfahren jede Bedeutung absprach46). Wenn er auch
schlieBlich in einem eigens fur Versuchszwecke gebauten

A Franz Kuppelwieser: Gstarr. Z BargHttenwes. 16
(a8 S 201/4.
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4 Richard Ehrenberg: a a 0. S 3Blu 34
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Werk die genannten Verfahren durchfuhren konnte, so
vermochte er sie jedoch nicht industriell verwendbar zu
machen. Einer spéteren Zeit blieb es Vorbehalten, das Roh-
eisen-Erz-Verfahren betriebsmaflig in Gang zu bringen,
wahrend die direkten Verfahren zur Herstellung von Eisen
aus Erz auch heute noch nicht Gber den Versuchszustand
hinaus gediehen sind.

Zusammenfassung.

Nach einer Darstellung des Standes der Stahlerzeugung
von 1865 wurde das Werk der Brider Friedrich und Wilhelm
Siemens eingehend besprochen. Im Gegensatz zu der allge-
meinen Auffassung wurde der Nachweis erbracht, dal das
Regenerativprinzip in seiner Anwendung bereits von Robert

Beitrdge zum Verformungsvorgang in Zerreif3staben.
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Stirling 1816 dargestellt worden ist. Nichtsdestoweniger
gebuhrt Friedrich Siemens das auBerordentlich hohe Ver-
dienst, die Tragweite dieses Grundsatzes in seiner Anwendung
auf Flammoéfen erkannt und durch Versuche belegt zu haben.
Dem technischen Konnen und der Tatkraft seines Bruders
Wilhelm haben wir es zu verdanken, daf3, hierauf aufbauend,
der Regenerativofen geschaffen wurde. Es wurde gezeigt,
daRl dieser Ofen in der Glasindustrie durch Friedrich und
Werner Siemens bereits anféanglich erhebliche Erfolge zu
verzeichnen hatte, wéhrend seine Einflihrung in die Stahl-
industrie durch Wilhelm Siemens zunachst ohne praktischen
Erfolg blieb, bis Pierre Martin mit Hilfe des Siemensschen
Ofens 1865 sein Roheisen-Schrott-Verfahren schuf, wodurch
das metallurgische Verdienst von ihm unbestreitbar feststeht.

Beitrdge zum Verformungsvorgang in Zerreil3staben.

Von W. Tafel und H. Scholz in Breslaul).

urch diese Arbeit sollte einmal die Frage nach dem Wesen

der bildsamen Verformung und des FlieRens beant-
wortet, zum anderen die Theorie von W. T afel2 nachgepruft
werden, nach der in einem gezogenen oder gedriickten Me-
tallstab ungleich ber den Stabquerschnitt verteilte Span-
nungen entstehen, die in der FlieBgrenze die innere Reibung
des Werkstoffes Ubersteigen.

Die Untersuchungen hatten folgendes Ergebnis: An
runden Zerreiflstdben aus Kruppschem Weicheisen mit
nicht zu hohen Einspannkdpfen wurde ein Einsinken ihrer
Stirnflachen nach der Mitte zu festgestellt. Weiter fand
Scholz, dal sich bei verschiedenen Einspannkopfhéhen am

Vs, - Wo

X
x fa

Zum néheren Studium der bildsamen Verformung
wurde ein neues Verfahren ausgebildet, das gestattet,
die Verformung der Kristalite in einem Stabteil un-
mittelbar festzustellen. Ein einzelner KristaUit kann
nicht erfalt werden, weil man nie sicher ist, nach der Ver-
formung oder bei Messung in zwei Ebenen das gleiche Indi-
viduum wiederzufinden. Auch héatte die Messung eines
EinzelkristaUs fir die gesamte Verformung wenig besagt. Es
muBte also die durchschnittliche Verformung einer
groRen Anzahl von Kristalliten in den einzelnen
Stabteilen ermittelt werden. Das zu diesem Zweck aus-
gearbeitete Verfahren ist eine Verbindung des Durchmesser-

und des FlachenkornmefRverfahrens. Bei
den rechnerischen Untersuchungen dieses
Teils der Arbeit ergab sich, daR der im
Durchmesserverfaliren durch Auszéhlen der
Kérner im Mikroskop ermittelte mittlere

ST — acAslak Pefmulfg Durchmesser nicht, wie von anderen For-
mrSJAafiersyapcAm— > AalryeftA'ale fiw c/m uru/zy schern behauptet worden ist, 0,816, sondern
raaflale ZvAscAninfy—- 0,642 des groRten Korndurehmessers ist

Sfaidurc/rm esser d=7JSh/r7

(0,816 x 0,786). Bei Einfihrung des letz-
ten Wertes, der aus einfachen geometri-

5 schen Beziehungen abgeleitet worden ist,

konnte die Uebereinstimmung von Durch-

X -E‘ f messer- und FlachenmefRverfahren, die

bisher nicht gelungen war, herbeigefiihrt

-—-Jr"\HH werden. Die Richtigkeit des neuen Ver-

w —4—t fahrens wurde dadurch erwiesen, daf

M/ die Berechnung auf zwei Wegen vor-

/ d genommen wurde, deren Ergebnis zu

—AV\;BTAd’GJkA vollstandiger Deckung gebracht werden
---fridatirsoiuuty 7 2] V'S konnte.

Addldug 2 \éafornmuoen kuz vor dem Mit diesem neuen Verfahren zur

Bruch entsoreded Ada 1 Messung der Verformung der Kristatite

S v.o.s 2z 7 in einem Metallstab wurden die Ver-

Adhldg 1 \.érfu'rn,rga’lg; gleichen Stab die Stelle  formungsvorgange zwischen FlieRgrenze, Héchstlast und

Eirmkn.rl,rg)\cr(ﬁria‘:’ﬁrdﬁse(l) der "endgultigen Ein-  kurz vor dem Bruch eingehenden Untersuchungen unter-

bis um Seorad © schnlirung von der Stab-  z0gen. Alb. 1 zeigt die axiale Verformung zwischen Stab-

mitte gegen den niedri-
geren Kopfzu nach dem Verhéltnis hx:h2= 12:Ix verschob,
[lj und 2= Entfernung der Einschniirung von den Kdpfen mit
der Héhe hxbzw. hZ]3. Daraus wird geschlossen, dal ein Teil
der Verformung auf Verschiebung der Kristalite beruht.

’A,Eaﬁsus%ﬁssﬂ’im3(m5545/&
@ E N . 1
Z Mtk 18(1996) S 3L S u E 0 (199) S 488

Netalivwirtsch ) N 1, S 7.
8) St. u. E. 47 (1927) S. 1174

achse und Stabrand im Héchstlastpunkt (Beginn der Ein-
schnirung) und Abb. 2 die gleichen Verformungen
kurz vor dem Bruch. Unter der Annahme, daR die Span-
nungen gleich verlaufen wie die Verformungen, die durch sie
verursacht worden sind, ergibt sich, daR wahrend der Ein-
schnirung ein allmahlicher Ausgleich der Spannungsunter-
schiede Uber den Stabquerschnitt vor sich geht, und daR der
Bruch erfolgt, wenn der Ausgleich anndhernd vollstandig
ist. Ebenso ergab sich die Gesamtverformung der einzelnen
Stabteile groRer als die mittlere Verformung seiner Kristal-
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lite. Neben der letzten muR also bei dem FlieRvorgang auch
eine Verschiebung stattgehabt haben.

Dagegen hat sich nicht bewahrheitet, dal die Span-
nungen vom Stabrand bis zur Achse parabelférmig ver-
laufen. Eine Erklérung dafur und die Entscheidung, ob hier
ein Zufall oder eine gesetzmafige Erscheinung vorliegt,
kénnen nur weitere Versuche ergeben. Worauf es den Ver-
fassern ankam, war, die behauptete Ungleichheit der Span-
nungen bis zum Hdchstlastpunkt und ihren allmahlichen
Ausgleich bis zum Bruch versuchsmaRig nachzuweisen,
ebenso die Richtigkeit der Annahme, dal’ bei der Verformung
eines Metallstabes Verformung und Verschiebung der Kri-
gtallite Zusammenwirkﬁn.
%

Zu der obigen Arbeit ist uns folgende Zuschrift zu-
gegangen:

Nach den Beobachtungen von W. Tafel und H. Scholz
neigen Stdbe mit verschieden hohen Kopfen dazu, in
Richtung des niederen Kopfes, im Verhaltnis Ix:12= hx:h2
zureiBend). Diese Mitteilung hat, wie ich aus mir zugegangenen
Anfragen ersehe, im technischen Prifwesen Unruhe verur-
sacht, und zwar aus folgendem Grunde:

Bei der Fertigung von Abnahmeproben muR der auf-
geschlagene Abnahmestempel, einschlieflich Nummern
u. dgl., erhalten bleiben. Die betreffende Seite der Probe er-
halt daher infolge der hierfur erforderlichen Zugabe einen
hoheren, haufig sehr viel hoheren Kopf als die andere Seite.

Addldug 1 Zena3adoen it verschiecen hohen Birsparmikdpfen

Ein Einschneiden der Zugabe zwecks Abschlagen vor dem
Versuch vermehrt die Kosten der Anfertigung und wird, wo
angéngig, unterlassen, um so mehr, als das Dranbleiben der
Zugabe den eindeutigen Beleg flr etwaige spéatere Ver-
handlungen ermdglicht. Die so begrindete Verschiedenheit

Addldig 2 Rudeneilstab as ernem Hadstiiodk

der Kopfhohe hat nun die Befiirchtung ausgel6st, ob nicht
auf Grund der Beobachtung von Tafel und Scholz mit einer
Schéadigung der Dehnungszahl in zweifelhaften Féllen ge-
rechnet werden misse.

Es sei sofort bemerkt, daR auf Grund jahrzehntelanger
Beobachtung diese Befurchtung als unbegrindet ange-
sprochen werden kann. Die Erklarung liegt in der aus-
reichenden Mindestkopfhdhe der Praxis. Das Zuruckgreifen
auf die von Tafel und Scholz aufgefiihrte erstmalige Angabe2)
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zeigt némlich, daBR die Verfasser, in dem Bestreben, die
FlieBvorgdnge im Innern des Stabes auch in dem Kopf
sichtbar werden zu lassen, Stabkopfhéhen angewandt
hatten, wie sie im praktischen Prifwesen niemals so niedrig
Vorkommen. Bei einem Stabdurchmesser von d = 25 betrug
die Hohe des kleineren Einspannkopfes nur 11 mm, also
weniger als die Halfte des Durchmessers, wahrend als
niedrigstes Mal sonst, siehe auch Martens, h = d Ublich
ist. Es ist leicht verstandlich, daR bei solch geringer HGhe
des anstehenden Werkstoffes der Kopf sich beim ZerreiR3-
versuch, sofern der Werkstoff nur einigermaBen schmeidig
ist, verzerrt und anormale Bruchverhéltnisse herbeifuhrt.
Bei Anwendung einer Mindestkopfhéhe von h & d durfte
dergleichen nicht zu beflirchten sein. Wie wenig dann ein
durch Beibehaltung der Stempelsteilen entstehendes MiR-
verhdéltnis der beiderseitigen Kopfhohen in dem von Tafel
und Scholz beobachteten Sinne wirkt, geht aus der beige-
fugten Abb. 1, die keiner weiteren Erlauterung bedarf,
hervor.

Das Vorgesagte gilt fur samtliche Kopfformen, also auch
fir den Schulterkopf. Abb. 1 zeigt die Stabe mit Kegelkopf
ausgestattet, und ich mdochte im AnschluR daran darauf
hinweisen, daB der Kegelkopf im technischen Prufwesen und
vor allem im Abnahmegeschaft dem Schulterkopf aus ver-
schiedenen Grinden ganz allgemein vorzuziehen ist. Zu-
néchst ist die erforderliche Lange des Probestiickes geringer,
der Schulterkopf sitzt uf der Bichse, der Kegelkopf in der

MaRe/rrmm.
Kemrmmm 700 1=70d 1-6(1

d dBcHT 7@ 717 lwi Iv L Im Iv L
6 70 76 2 6 2 60 66 30 30 36 60
6 72 20 2 6 2 60 66 772 70 36 72
w0 76 z6 3 70 3 700 770 772 60 60 32
72 76 26 3 70 3 720 732 767 60 72 707
7S 27 36 3 77 6 760 766 273 76 30 736
76 22. 62 3 20 V 760 776 230 60 36 760
76 26 S7 6 26 6 760 736 266 30 706 776

6 26 6 200 220 266 700 720 766

Addildug3 20 26 63
Probestibe it keoetformi ek
Buchse. Fir den Schulterkopf wird also eine gréRere Ge-
samtlange erforderlich. Weiter aber ist der Kegelkopf
billiger herzustellen und auch einfacher, da bei ihm in den
seltensten Fallen eine allseitige maRliche Bearbeitung not-
wendig ist. Es genligt zumeist ein Ueberdrehen nach dem
fur alle StabgréRBen gultigen und daher ein fur allemal am
Support einstellbaren Kegelwinkel. Ferner ist der Kegel-
kopf infolge seiner groRBeren Auflageflache unempfindlicher
gegen ein Nichtausreichen der Stérke des Probestiickes. Es
ist z. B. durchaus zuldssig, aus einem Flachstiick von der
Starke wenig dber d einen Kegelkopf-Probestab mit einem
Durchmesser d zu drehen (Abb. 2); ein Schulterkopf-Probe-
stab ware wegen ungeniigender Auflagegréfie nicht ausfihr-
bar. Schliellieh ist auch die Beibehaltung der Stempel-
stellen beim Kegelkopf am wenigsten stérend. Die ge-
brachten Stabbilder zeigen Beispiele hierfur.

Zur Unterrichtung Uber die zweckmaéRigsten MaRe bei
allenfalls ganz bearbeiteten Kegelkopfstaben sei die seit
langem in Gebrauch der Probieranstalt der Fried. Krupp
A.-G. befindliche Normentafel (Abb. 3) beigeflgt.

Essen, im Marz 1930. 2)r»3tt9- Af. Moser.
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Einweihungsfeie_r des neuen Eisenhitten-Instituts gaj' Olfa'- gree’ Sstasc“'d IglngpElS%Dl "diﬂdmt'd:sa‘dde' Iwm'L"'d®B'%ﬂqd”'
in Freiberg (Sa.). sudte, die alles Unrichtice und Aneddcee \vervarf, aber deidh
I Bissin zeHreider \ertreter von Batroen, Wisseredheft 259 it vortrefflider Mirsdenleminis die Fehler, \aze
ud IrcLstrie fard a3l Januer unter reger Batsiligurg dler Und Fahigeiten sairer Ungeboug it Harer Baurteilugerkarie
Kreisg, die cbr Bargakedhrie Frailarg ndersteleny, die faerlide Garadt in ssiremgarzen \ertalten, fest in sairer Ldoerzaur
Bnnahug des Bserhiten-Instituts statt). gug dffen in seirem Urteil, dudzog dodh sein garzes Ve
Bei chmFestald, dir deidmitig cemifeierlichen Gacbrken VT Freurdlidhieit und stets Hilfsoereites
s Altrreisters cbr Eiserhitterkunce Adolf Ledebur gaichet S0 strerg urdgewissenieft wie er gegensich sellst ver, \erlargre
var, wies Se Mgifizaw Professor Or. Kogler in ssirer Be- & athdede Gavissarreftigeit; coch eerso reu ud hilfs-
orlRUgsargrad e chrauf hing a3 cbr Neuboau cbs Hiserhitten  PErEitvar er auch gegen jecen, cerr it berechtigten Acgrden
irstituts ein beredtes Zeiden der Rrdarurg carstellt, cerensich SEiren Rat undsesire UnterstUzung erfange:
de Baggachie Fraberg duch ds Sidsisde Steatsrini- Bd dlemiebe inssirem Inrem eire gd® Sedlerteiteriet,
seriumzu erfrecentet. B wirdige dese Forckrug besoolrs €N gesuncer Huner, grd2e Lieke und Zartlidhkeit zu dien Siren
wiecEn o Feutigen schnierigenwirtsarefliden Lage ud uter- UNd s8iremHeim) eire aufridtige Freuck an cer N, die -
srich R fir cbn Lehrberieb an Tedmisden Hodeduden SAiliden Freuden ud Bkamten erst die ridtige Stétaug
LelrstiHe ridt garigen, ob3 vidrehr woHleingeridntete Irsti-  SSires sorst schlidten ud anspriudrslosen Wesars geloen
tue 2ur Asdldug cir Sudierencen eire Nobwerdighkeit sind Derjerigen derenes beschiecenvar, als Sdller, Miarteiter
Witer girg sochm der Rekior auf die \érdierste cbr friheren M_Mdemldlwmmm
Irheter s LehrstLHes fir Bserhitterkauce an obr Bargghae 20 KOTEN, MU es eire wirdige Pflidt sein, iy Nedwedlt auch
chrie én  Dss Arckrken dss Alteisters Addlf LecHor wird — diese Brikerrung zu Uoertragen, dre die einridtiges \érstardhis
cbecLrth it cemireLen Irstitut fur iner verburcen, dsR eire Seines. grudlegenon WWissers, seires leitencen Eirfiussss udl
Blste, nucHliert vondar Berlirer BilchaLerin Dorottea Schaper . SEirer inmver noch voraildliden Wérke in cer netalugisden
udvon cen Lauchhenmenerken gegossen urd gestiftet, indemn INdLstrie nidt vollkomren sein kam )
Irstitut an Fenaregader Selle ar AUsEIug glage. Bire Ihelm’T]GCddl\Lr:M"Ei”re_lm”lCB\HarB cta,tsd"erEiss"n-
LecHor-GeckrianirzeD) (Abb. 1) (erimrert deideitig an css  hutterleute amZ5atrigen dJubilsumcer Letridtigheit Leckhurs
oudaptke Wirken desss Mimes ZLm Arderken an dn st fdgancer Satz entieltern, =Ag hrem Lehvsed 8

2neiten Inteer, Greinrat Pro-
il it \I;nl,rgarte erabarl—lrdat(i
Bild eiren Byayaz in cam cgagn, wdde im dre
reLen Irstitte. . ihres verdrten Lerars indr
Sockmn egiff  9id«@og Auslbug ihres Barufes 9dn
C FE W Rys, Atsaugh ds bendhrt helen

24 srer Sdde Warte von Ndmramnm

Gedenkrede fur Adolf Ledebur. cer Hsenr ud SaHlidstrie

Es ist sideridh eire 9 ergen in sich die hidste A=
ehrendle Aufcate udeinerte- kerrurg obs gdEnVertss ud
bercks Gafithl bei cerheutestatt- urezeifeitenEfoges drLer-
fircecen Brdffrung ud Udoer- talgeltelrnis Misters. )
mCBI’H_H'IU"dIn sEirer At Abbildung 1. Ledebur-Gedenkmiinze der Sachsischen Bergakademie. Wér ssEirem \am I’Tt

eirvig destetencbn BHserhltten- festem Willlen  fir \adt&aohis
irstituts, eires Mires 2u geclrken, desssenWiHieninder Ge- - fdge, vwer deWidhtigkeit seirer Argelbenud LehvrenimLaboa
schidte dr BEnviddug ud des WVWditrufes userer Faiberger toriumerkarenvd e ud korite, wer aus seirer dlarenBadaedy
Bergakedarrie in diganeirer ds auch besadhrs indserhiltten tungsleaft el dlen\organoen, s=i es el Laboratoriunswersuden
mamisdrer Hirsidt von so gd3er Beckuturg ist ackr el Werksbesidtiguoen, saire eigaren Auifessuroen vartess-
Es ware umrididh indenQ@ermenursarerbeuigen Feierde Sarte udhergderts, cem mu3te sicheire Brfalyurg dickn de
vielen Biredheiten dir benerkersnerten Lebers- ud Barufls- imigpéteren Lebersboenuf ein Qurcltein fur einerfdgreidesud
ertwiddurg ursares it Redt 0 berarmien Altnreisters Leckar anerkamies Weiterkomren v J
zu shilcem  Es helen ja auchvid beruferere Baaurcerer ud W\t enrst LecHor seire Aufgake als Laver auffelite, Age
Achirger inWart und Sdhrift cer Wit sdde Denlknirdigkeiten abs Bestraoen zaur Auidarurg seirer Sddlerinder UWdoarsdritaurg
garen Noverdigenveise kamrten es nur Straiflidter sein um dbr reinwisssredrefliden Ausdldug. Sidrerlich erkanrie rie-
de renaregaobn Hogaredheften diesss praldisden Ingeieurs,. . nard et ds er die Widtigkeit und Notwerdighkeit erer
Fosdhers, Lehvers ud Sthriftstelers, seradnwordlenDineen sddenan Und dooch zogerte er nidt, weil er selist aus dim
dexss schlidten stets hilfsbereiten Mareden ire Gecbd s Batridoe henorgegaroen v, stets Maraustellen, ob3 sie dldn
aridaruen

nidt eiren erfdgreiden Hotermam ersdeffen kam
Wit cer Quda g seires Garakders dlemnAufdnrdidrenud A e y L
Qrerfladhidren addd war, 0 sdlen Worte urseres Gaclrkers 1N eirem kurzen Aufsatze Uoer cen anerilkarisdren Bisr
as dn unverléadHiden GaftHen ud Bvplircurgen chrer hitteroetrieb in friherer Zeit kam seire Meinung cartoer v
entstehen, die cen \orag hetten, 20 cen FUReN oks Altneisters @M besten zum Alsdnudk Von eirem cer Bebrlaredrer indir
as Shider gesessen 2u heben, die aer auch wirdig lefucen an@rikanisden IndLstrie sagte e
vurdcen ud des AQuk hetten, ssire \Vorzloe ds Mirech ud ,W\ie dlle Mirmer, welde imBeatriegle Tudtiges geleistet Fetam
Feud lemraadaren et er eire tUidtige, raktisde Asdldug, die nidt gadad
Halbatk Himeruyg adridtice Arerlermug udware in Keiren MbcHlen dir Lethvarstalt, sockm rur im Batridae
eires becbutencen Mirsden grinckt sich i cireny slst ervorken wercen kam, fur uerlél@ich ar Hiagug
de im parstrlich gidamt reen in weitem Mie af sire cbr Befdhigug, eirem Warke als Betridodleiter vazsteen
nersdhliden Bgaedeften sairen Gadder;, s=ire ssdisde Mn niodhte Wonsdnen, deR dies jeckmn Sudierecen nidt nur
ud gaistige Rarstrlidieit Oe ihm ud us fdgaoen Ge- ks Hserhitterfadhes, soncemadler technisdrenWissaredrefiten
shledter; die nur as ssiren Sdhriften ud Wérken die grudc- bekart wirck““
legerch, maligebenck Bechutung diesss Bserbitierares 2 Ein Keires Sdbsterlelris in dieser Beziehung niidte ich
erren KrTen e richt. Lo sei?gwwsvw wn  czdhlen, daes fur Lectburs Lefraffasury <o layed e
nmeredhlides Srmren ud Tradten it in Baurteilug zu ziden ;gm% Vr I<:ng'1mfﬂnesumnrgm £
. Errl_;tLr!er’iginseirerBamgrgerSp_'ad’e_. sterf ud damChrom-ShAefelsaJe\,er’fahm 2u naden warck grack
priferd in sairer Badoedtug var des Wesardidre in LecHaurs die danals reLeste \orridiung fir die unnitieloere Bstimmuy
cudh \é&lrerug im Saerstoffstrone angesdefft  Natididh
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,ANEN, rein nen Lidoer; Se sdllen lermen, wie nan it erem
Hat aEamMmegesstzten Agoarat eire geraee Bestinmmug
nmadenkamn camwercen Se rie in\erlegerheit kanmen, wem
Se nd godter nidt des Mbckrrste z2ur \erfloug helen Mit
e Saerstoifggoarat kimren Se camn laeidt fertig wercen
CeWid it s=ires Rates indiessmFalle, die mirwail als Stucent
roch nidt vallig einleudtete, ist mir erst wirldich im gpdteren
Lelen praktisch Harcgpnorcen ud zugue gekonmren

Alle saire Lehven, die auf strergwisserechaftlidrer Qudlage
aufggoaut waren, durdzag imrer ein weitsidtiger, praktisder
Girle dar cemenrstlich bentinten Studierencen stets seire
Aonadlg im godieren, praktischen Betriele vor Augen hielt
Es vwar wail gerack diese lkbesacbre Hgerart in LecHaurs As-
bldurpnase, die seiren Sdlem die Fahigkeit arerzooen et
imBardf ihr Wissen fdlgeridtig rnuizaninged armunercen ud
nmitvwirkan zu kdrren an cer so sdrellen, erfdgreiden WWéiter-
ertviddug dler netalurgisden Industrien

Oie Hare Brkeaminis Lecdours, da3 Bargoau ud Hitten-
vesenrur 2 wirldiden Hite gllanoen, wermn sie sich auf wissen
gheftlider Qudage entwid<eln kimen, garidt aus cer reiden
Rle ssirer Forsdurcsarteiten ud Sdriftnerke Mt wader
Talretne mu3 er die Btwiddug der M- ud Bsenindur
drie var sirer Zeit in cem vorhenceren Sahrifttum verfdgt
heten umiin seiren eigeren Schilderugen dort Gefuderes it
Uoerleggrer Karteit festzadegen We kaum ein acerer seirer
Zat hette LecHaur sdhonim Begimn seirer praktisdren Tatigkeit
sre unter den Gesidtspunkt geschiddider Bit-
wddug osstelit B hatte den\WWeért erkant, cer auch fur cen
Heerioteman daninliegt, sicheire KHare Auffessug zu kilden
Uoer die sowidtigen,  sich immrar weiterhildecen \arsudre cer
Bsnr ud MeEllersddzug von den einfadsten \arfaren
vagechidtider Zeit an duch die \erschieckren Zeitalter
s ar Gaognnart in ihrer fast mardrertaften Gestalt, iISdde
ogexdhidtlide Bfosdug dar Bogetindidkeiten in den G
darlen darr Bzauguosiceen ud netEllugsden \éarfahren dar
\ersthiechren Zeitlaufe kan sidrerlich fur wissered eftlide Be-

\Vo(ecgscpcg
entobdkt waorden, die urs die Midlidkeit eirer erfdgreiden \ver-
besserugin guentitativer ud gualitativer Hirsidht bel Sdrrelz-
o zamBandseinkbradte  Bn\éarstardnis dieser BEnt-
widdutenist auch heute noch von Widtigkeit im Zisanmren:
harg it reuzeitider netalurgs Wissersdheft, die nit cen
fatdritliden Hifaritteln der dekdrisden megretisden
phydakdisdhdarisden Untersudurg us die Auikaruoen ver-
gHefft, un weiterzukomen in der Bzaugug von Bsenr ud
Mitdlegeruoen ud die fir de Tedmik immer hdere An-
gailde sdit

Esist darumgenil3 ridhtig, zu behaupten, B3 Leclburs er-
saudichunfageide Fosdugenin dieser Bezidug, wie as
carsairenAriceiten ud Adraendiugen beigeggoeren Sarifttuns-
\azdrissn ersidtidh, nicht am wenigsten deeu beigetragen
heomn imdieeinfade uddaer so Ucerlegere udhearstardlide
Katet zu versdeffen de as dlen sairen Ledyenin 0
renaregaoer Wéise garidt

Auiwnisssredreftlide \versud e gegruncet udnmit praktisden
Bandisen durdh die netalugisden Vorgage selbost befestiar,
gkt us sain Wissen eiren weitreidrernden Blidk in die vielge-
stalticgen ud radTd verwirrercen Vorkonmmise ces Hsenr
ud SEhetridoes. Sein Cerken ud seire Folgeruoen, wie sie
as dlen sairen Darstellugen ersiddidh sird, ggoen im Hlle
dares Andfds ocker gar der \eraneiflug cem jugen wissenr-
sdeftliden Forsder ud auch cemerfahrarsten Batridosmrare
inmar wieckr die Ridhtsdrur 2ur \vemeidug  becaerlider

I\b:h riesirnd, wie gegenwartig in cer Hserhottermretallurgie
dler erzappen Lade, gd¥eEe Astrerguoen genredt
wadi dudh wisssredeftlide Forsdug ud it Hofe dler
rewztliden weit ausgebauten \arfahven ud \oridtuoen
Audauen fur die velfach verwidelten Bsdeinugen ds
tedmisdren Batridoss zu finden Es Bt auch nidt aoaustreiten,
cH3 Bfdgedes gelaistet wird i3 dre sdde Arbeit usere
IncLetrie in der der \arecHlug, der \értlligug
ihrer Bzaugnise nidt Sdritt halten ke it dem Hesten
usrer Zeit. Und doch wernwir rur einrral auf 2anel cer widh-
ticsten \ agae in allen Sdrrelzcetridoen argaielen, 0 karen
wir us nidt rimen ks jetzt bessere Lebrsiize enbwnidkelt zu
heten Uoer die dlle Vvoargaroge beeinflussace Wirkug der Re-
duktian ud Oychltian, wie sie von Altireister LecEour insairen
Adardugen dardoer gegeenvwarden. Seire VA Ahmemurgen,
sire Aschuumen ds usadiden Asanmeiags dieser
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Bsdreinugen sird noch inrer mustergliig ud beweisen eire
Betatigug saires \arstaokss in dar Darstellug netalugsder
\agae de vorbildidh ist ud deilbenwird
Bn Hitemam, darsichainrd insare fdgeridtige Denke
weise \ertieft udsie erfa hat ud cer camn durch af ihneain-
simeck verwvidelte Bsdreinuogen ud Gecerken verwinrt
wird cbr tut am besten, wemn er sich seire Bserhiogernkuce
heraudadt ud runig mit LecHar cerkte Damn wird er wieckr
Har ud \erint sich nidt, dess kamnich as eigerer BBfarug
behaupten, ud da ist gar rader im Batriebe, dar diese Be-
heuptug bestatigen kan \Allig zureffad sind Hier die Worte
arss adrdtigen Sdles ud Mitaeiters Leckburs, dess
St.’Qig E Ldaer, wemerinseirer Baogradhie sagt:
,Alle ueere rasticsen Banrthuroen, Uoer die in urseren Gefen
sidh aogaelecen verwid<elten Prazese irs Hare zu kamen,
sich 2anisden cen keiden Quddieilemn dess nersdh
lidren Gaistes, 2anisden Sdacen ud Dernken ackr, dlitedlider
oesagt, 2anisden cemofferen Auce ud sdaerfen\arstaad, ud
dbr Kurst, dss Avgesdaute in Geclarken unrsetzen zu kamren
ud wiecbkrum as cem Abstralkien heraus dess Avsdraudide
redadalcen des Sidthare irs Usidttare zu vervwarcelin
ud dss Ursidhtiare sidtier zu gestalten Diese Kurst be-
Wit auf die eissrhditerramisden Prazesse Uoertragen z2u
helben, dks ist des Haupbherdierst Leckours.“*

4-i Mt al desem tiefen \ersterdhis fir KHare Baurtsilug
wisssredeflide ud prakdisde Aovnvedug var
auch noch eire Medsaitigkeit in seirem Forsdergeiste verloucen,
die jedbn, dbr sich erst in saire Sariften ud Weérke \ertieft,
it Baauderug erfUllen mu3 toer die gewaltioe”Areitskratt,
die uedidh reidtdtice Keine ud Bredarteit, nit der er
adh \dlisténdig aogesdHiassere Aberduoen Uoer die mamig-
faltigen Glaete cbr tedmisden Metaluge gegdoen et Wie
gd3 des Gaiet war, cbs er bdrenrsdhie, geht sdon aus cer B~
A ur seirer gdZeren alogesdchlosseren Werke benvar, die
uter cenfdgaden Titelnersdiieret
Lehviouch der nedrenischretallugisden Tedrdoge
Oe \arartatug dr Mitdle auf nedrenisde\W\e
s RdEisen
Leitfacken fir BserihlttenLaboratorien
Hadouoh der Bsenr ud Sahigeleral.
Oe Gasfeceruen fur netalugisde Anede
(Als Meisterwerk) Hardouch der Bserhltenkuncke
Es wirck weit Uoer den Rabhren ureeres heutigen Gecerkers
fihren auch nur an eirem Beigaidle as jecem seirer Brzel-
arleiten ud Haupivwerke die so anvegace Tatigkeit auf sahrift-
stellerisdhemn Glaete diesss vidlsaitigen Lehmaisters caradegen
Jeck sairer Abherduen, jedss seirer Buchnerke ist ein auf-
Harater Wégneiser, dle sird sie ein urunstcfdider Baneis fur
sire gaee Rarsailidkeit, sare gaisige FUhrersdeft, die im
weit Uoer den Durdrsdmitt sairer cerzeitigen Baruflsgprossen af
seirem besackren Gaaete ertelt
Mt dlen reuzeitliden Bhividduoen in
dar Medluge, de us fosdrittide Auikda durth weit
ud \Wdlkommrerere wisssssdeflide ud prake
tische Untersudungen geloen, 183 sich auch heute noch nicht an
dor WaTHeit ud Karteit dr netdlugsden Darstallugen
LecEhurs ritteln. Nochinmer sirdsaire Lehvenud Bfld&ruoen
de die Btgaise arer anardgéarioen prakiisden Bfahyug
rodhilaerer Lehv- urdForsdungstétigkett, eirnes nieermiuceden
HeilZes ud arteitsreiden Lebers sird, eire nmal3ogoadke, muster-
guitige HifsgLElle, an der sich Theoretiker ud Praktiker reidHlich

Wie die IndLstrie imdeutsden Lanck stolz ud darlkdoar ist
udssinmuy eirensolden Fuhrer gttt zu heloen, so et urser
Altrreister auch ureingesdrarkte Averkarrung el der Fedwnelt
imAulacke gefucben, ud it Redht ist er von den berufarsten
\artretemn cbr assladisden Praxds ud Wssersdreft ds der
Klassiker im Sdhriftum der netallugsden Tedrdoge be-
zZidret woten  Aedre Bryuen dar Regeruen veer
Staaten ud Lancer warcen ibmin Averkerrurg selrer mamig-
faltigen \erdierste umde IndLstrie zutEil.

Seire Bremug 2um Bhyermritdiede dss \éarairs deut-
sadher Hserhiottenleute, des British Iron ad Stedl Irstitute ud
cbr Arrericen Foundnymen'’s Assodiation zeuoen fur die Averdenr
rug saires Gaistes ud seirer Sdefferslaaft dudh die IndLstrie,
cbr er ein hodgesdéizter Mitarteiter war, ud die ihmso ieles
in ihrer Btwiddug vercerkt.

W\ém es audh seirer einfeden Natur femlag, viel Aufiebers
von Brerbezeiguoen zu naden ud er in dieser Beziehug
keire ewgeizigen dde karte, 0 liegt doch ein Baweis sares
aufridnigen garzen BEnpfinders in sairen eigeren Worten, vwem
er in Beantworturg des BEpfangs eirer Brerurkuce schreibt:
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,hter den mir im Laufe neires Lehers zuteill genorceren
Brwerbezeigugen helen midh werige so herdich gefreut wie
die gestern enpfagere A sdift dss \éareirs ceusder Hsenr
hittenleute. VA& neire besdeiceren Bendhuogen, hierud
dh ein Sderflein nrit keitragen zu Felfen 2ar Bwiddug
ureeres heimisden Hitteretrieles, nidtdreBfdggdieen
sird so hilcet eire Arerkerrurg, wie sie nrir inso freurdlider
W\éise durdh dss gestrige St ailbengezdit warce, censdirsten
Ldn diir. Mt besacbremn Stz warck ich Zeit neires
Lebers dieses von dben ceutsden Fed ogarossen i auscestelite

Hue steht die FHellberger ie vor dar \verwnirk
lidhug eires FAlares ud dir Lésurg eirer Aufcgle, die fur ibren
RUF ds Hdsdue fur Heerihotenkuce ud MetEaluge von

Beckuurg sein wird

Oie Brridiugen, die durch des rewe Bserhotten-Irstitue
cbn Sudieracen aur \éarfiopug gestalit werdbn, missen dls ein
wichtiger Fortsdritt in der Bniwiddug wisseredeftlider ud
praktisder Auddldug ass komecen Gesdiledtes arerkart
warckn Geld'mugza,mﬁsea,[hﬁrdepa'\dlematsd'ng-
keit dks besteherdn cbr dese ud fir
den gUrdlide Auddldung sudrecen Hittermam ud MetEll-
uten O rmowvwadige Bimditug an dar Fellerger Hodsdhule
2u ercerken ist

LecHLr saot in @remsealbst verfa3en Leberslar:

-8l3 idh in cer guddiden Lage var, als Qunohtein wissan+
geflider Fosdug are laere padisde Bfahvug ud
ds Prufstein fur gagdoare StHitese den tatsedHliden \arsuoh
leruzen zu karen, daue |d’1dang.rsuga’1 Bfdg nerer
literarisden Areiten cerken zu nmissen*”

Gaz imSire ds dle saire Lehven dudvdadcen Gud
sazes: ,\anug vussemjﬁﬂld'er U’tera,d‘ug mt an
sddnef?erd praktisder
IrstitLt die A daldug dess rech wathver Brkerug streboeden
Juoen Marss verwirldidt werden karen

KomMe user Altnester heue it us bal dr Besidh
tigug s=in o wWirck er sider seire Wdle Arerkarug zdlen
dan die Brridtugenggaen ja die Midlidkeit eirer B zgug
de er in dler sairer Tatigeit avege ud vertrat.  Der Gaist
LecHars wird cHrer imrewen Institut weiterieoen

SHire gaee Rarstrlidhkait, saire \Vorz e as Mirsdchwercken
von unergadidenm Warte sain fir dle, die in parsirlich
kamten DOe Wikugen saires Sddffars warcken sich zageny
sdae es vware Hitdernleue gt

V\ii’ die wir seire Sdhiler ud Achérger varen, sird saire

JOer genatin die, wo auch ilnar in der VAL, saire Leren
ud sre Hgeredheften \eroeiten

Doch auch jedbr ds komaoen GesdHedtes, dar sidh
erstlich ud it Ligce cem netEalugsden ud hittemami-
sdrenFadewidet, wirdaus seiren\VWérkendie nie verldassaoen
Warteten sirer Lehven ud cen atelitercen dae sEires
Wirkers erkerrenud aus ilmen denwirldidren\W\ért oes Mirmres
afesen  Sewearckn dam auch zu seiren Joemwarcen

W\H in cbr nweiten Vit im stets wadrsacben Dierst fur ces
Kuturigoen der \dker Bsenud Sl erzaagt wird kam urser
Altrreister LecHour nidht vergessen wercn

Er war ud bleibt ein grofZer Eisenhittenmann.

Nedcemder \artreter ces Landoasentes Dresclen, cemnaer
Bt ud die BauausfUhrug des rewen Irstituts ddag Re-
gaugdaurat O, Langenegger, cem anwesackn AHnerz-
minister die artlide MidLrg erstattet hette, ci3 dbs Lardoaur
art siren Baadrag asEfUirt ree Uoemem Arnenz
ninister Weber den SHissd css Irstitus ud ggeb seirer
FHeawck darticer Assdnuds 3 er im Namen dr SSdsisden
Steatsregierug dss rece Hserhdtten-Irstitue cber Barogkaedamie
U kdre Des Irstittt sa in sdhwerster Z&it erridtet
wordbn Oe Sdsisde Rgerug hele it besten Keéften Bau
ud Hrridhtug dss Irstitus geforcert Nedh drem Dark an
dle Kreise, die an cemWWarK nritgearteitet hatten, ggb der M-
nister cem\WWarsde Ausdnuds dHR dbs rece Irstitut cer Barg-
akadhmie Falbarg ds der altesten Bargodedule der VWAL, eire
besacbere Pllegestatte tedmisder ud wsssedeftlider Fort-
saritte imSinre dss Altneisters der Bserhltterkuce, A Leck-
b, sain mise

Herauf ggb dar Rior Rdfessor Ox: Kodler ndyere B+~
rerruoen 2u Byadodoren bdart, toer die an dieser Selle
sdon relere MtsEluoen erfdge sirdl).

Adessor $£=83g BEd NMaurer gecbedhte daraf aurned st
saires Aatsvorgaroers Johannes Gallli, dr cenTeg der B
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welhug nidt nehr miterleoen kaorte, sonie des Heerhiltten
maTes /r«Qg £ 1) Adolf Wiecke, dar an cen Uarfaoen
z2mrecen BsenhOten-irstitue mitetalliogt var,  Nedobmer
dam mnooh cem Ministerium fir die weitggence Baraitstellug
von Mtielin fir des rece Irstitut geidfdls sairen Dark as-
oesoradren hette, medte er zu cem Thara:

Forschung und Lehre auf dem Gebiet des Eisens in den Vereinigten
Staaten und bei uns

die fdgaoen AssfUruen
Wi Deutschen sird leicker gena i, stets nedh cemAudace
2u biden udvor dlemrech Anerika Inmrer wiecker waird ke
us af de gd¥n Mtel hingeniesen, die dritloen audh fur de
tedisden Wissssdeften gaifier seien ud von dar anari-
kanisden IndLetrie gd3gg axr \érflogug gestellt vvarcn
dlen Esist cirer begreiflich dio3 nranzu der Auffassugkanmd,
dritlen seien in dieser Ridhtug nur Lichiseiten vorharcen Wes
idh runin dieser Beziehug in den \&reinigien Staaten 198 af
meirer Reise bis rech Ghiceagp sahy, niodhte idh in kurzen Ao
beridten  Es durfte auch von Belarg sein, wem ich hierka e
anigen\WWirten auf cen Studierplan fur Hserhlitenleute andrer
anerikanisden Hodedhule zu garedren konmrg, umimAcediu’
heran auch modh einige Wderlegurgen dllgenreiren Inteits 2w
brirgen
Oie arerikanisden Forsdugs- ud Lehrirstituie kamnan
we folgt eintsilen
1 Irstituie, dmlich user Phyakdisch Tedrmisden ud
Canmisdr Tedmisden Reidsarstalt sonle cen Sedtliden
Néerdpra 2u BerlinDellem B sird des
dbs Bureau of Slardards in VWeshington ud des Bareeu o
Mrres rrit seiren Untersudunosstel len anverschieckren Qten
2 Irstitute, dmlich ueeren rairen Forsdugs- ud Hodsdu-
irstitten s sird dies des CGarege Irstitute of Tedrdagy
in Attsough recerdirnos des Battelle Minorid  Irstitue in
Gduios, g, sonie die Aoteiluen ima=
Helb dr Sdod of Mires dar Glluriia Uninersitat in Nw
York, des Missadueetts Institute of Tedrology in Gntoricke-
Boston, cbr Lehigh-Universitét in Bethldrem bel RhilacHdhia
acky auch der Gee-Sdod indevdadu a
3 Irstitute, dmlichdn\arsudsarstalten usarer gdZen\VWdile
Es wire des de\éarsudsarstalt der Gatrd Alloy S b in

Caton
4. Laboratorien, dmlich urseren Keiren Warldlaboratorien

Ces bechuencste dler averikanisden Irstitute ist dre
Aneifd dbs Bureau of Starcards, weldes dasArt:e'rlsgatjetch’
beicen Reidsarstalten ud cer MierdprUfucsarstaten in
Berdin unfad ud dardoen noch Harstellugsabeiluoen fur
das ud Keranik sonie fir Pgper ud Baunwdle het. [H»
Bueau of Sardlrds ist in eirer Reile von Goaudn uter-
gradt, die af eiremHoA an dar Stiedigrerze von\V\EHingaon
liecen Dear Gesanvteirndhudk auf midh vwar varadlich udar
ist es ach rech dor Besidtigug gldidoen <ot vemn
mades storad wirkie, wie besacbers gerack die naetdiugsde
,ﬁ;ﬂiﬁilug die bestinmrt in jeckr Wdise an Gldnad zuladn

en

Oe nedlugsde Aoeilug hat versdiiecke Unterada-
luget fir KA fur nedlaggdisde ud
Korasi onie fur nredanisde \Vaadeg dim
achrodheire Sdmelzdle Oe Brridtwugengroen derds
Udlide M3 jedoch nirgercs hirews.

Idh besidtigte damn weiter de Abteilug for Aes ud
Kerarik Hervwrcke mir de Brriditugvargeftht, mitvddar
dar Qasdiskus fur des Reserfarmrdr dss RrkirsOoenatniuns
an cer Gnio Wesleyon Universitéat hergestel it worcenwar. Dieser
Qaediss, wirldich , Der Qid3e cer VA, wurck nmir geage
Bai eiremn Dudresser von 180 anud eirer Ode van eva
D anhette er ein Ganidt von 1,5 t ud enthielt nidt de g
rroste Fehistelle Dudh Aovedurg rein wssssd-eftlider
Ueberlegunoen var nman zu diessm lenormragacen Beais g
kommen Bal us ist wdl Admilides geleistet wordn ds dn
belkamter Physikerdie HerstellugvonGramNdd-Legeruomn
vom Sdmelzen bis 2aum Fertigerzeuonis aufrlm Acer lds au
cemdd, ein garres Hserditerwerk aof Qud reinwissssd et
lider BErkermtris zu leiten, mu3 nodhviel enrste wssaredreftlide
Avteit sondHl el urs als audh bal den anceren gelaistet veardn
Bnweiterer Qt sddh enrster Betatigug ist dess Bureeudf Mess
cesen Hauphverwaltung sich deidfdls in \V\sshington efirckt
NMin garadh ir dort von 2nel nretallurgisdhren Aaeiluoen van
cbren sich die eire in Mimegpdlis ud die archere in Httsurch
befinckt. B vwarce mir gesegt, o3 sich die @re it Hodofany
fragen ud it der direkien Bzaugug von Bsen as Bz
beschéftigt, die archre it Stahifragen Da sondd dr\aaud s



10. April 1930.

hodofen ds auch die Bssrsdhwanmerzeugurg in der Abieilug
von Mimegadiis wahrad nreires dortigen Auferntieltes nidt in
Batridovwaran lesidtige ich rur die Aoteilug in Attslurgh, die
U de pghyaikdisde Garie dss Sahisdrelzers arbeitete. An
dar Gddumne, die zur Lésurg diessr Fragen aufgelradtvwarck,
het sich de Bsenindustrie nech der anverikarisdren Zaitsdrift
LJron A it 10000 $ jarlich auf die Dacer von 5 Jdren be-
tligh, wdoei darm noch 30000 $ jéhrlich vomn Bureau of Mires
st ud 20000 § vom Carege Irstitute of Tedrology in
Attsuth getragen wercen VA auch nur cbr sedrste Tell
ds GAdss von der Bsenindustrie wird so ist die
Gsavsumne in Hie von 1,2 ML JIM fur die betreffarcen
Fasdar doch ein erfreuich hder Betreg

Bn Irstitut &lich cem Kaiser-Wilhelm lrstitue for Bsenr
fadug in Dlssddorf, den \éarsuds ud Forsdurgsarstalten,
we sie Hesth, Ky ud de \éainigen Sahivnerke heben
var dilen ar Zeit neres Aufertteltss nidt vorlenden
DOex Lide sdeirt heue dudh dss rein Forsdurgsaneden
deaatk Battelle Mnorid Irstitute 2u Glundous, ANig. aus-
oefulit 2u warcen

Nech den mir von ssirem \orstarck zaugecaroeren Unter-
Iagmbasual*t dbs Irstitut deidh userem reLen E%rhnen-
institut in Areiberg aus eirem Haupoiosobuce ud eirem Acloay,
dx de \asddgHle enthalt Dess dotige Hayptogeoauce et
amrlidh dem ursrigen reen e Bdgesdo? ud cem ersten
Sodanerk odh ein ausgebaues Dedgesdd3 kel eirer Laoe
vanetva st mudeirer Breite von20m Unser Irstitut het eire
Laroe vonetvwa 4l mbsi eirer Breite vonetwnwa 17m  Der Unter-
sdied in dar Qi hegt darin AA3 des anerikarnisde Irstitut
are dudh santlide Sodawerke gdece Bldere het, de
rech dr nmir agessaden Auireine  eiren farstiden Bn-
dukrnedt Der nuizdoare Reumcer \arsud ehelle des Battelle-
Irstitutes het eire La'ge\uﬁ42 mbe drer Breite von 9 m
warad de neElugsde Hile usares Irst-
tues 245 milag ud 125 mbreit ist, woau die SdnelAlede
dr Qd¥rdt=le von 15 X9 mkamt, also rd 380 nPgeceriboer
24012, rrithin etva 60 2 zu ueeren Gursten Oie Baukosten
ds Battdlle-Institues betrugen 05 Ml § entgoredad etna
2Mil. JIM. Der Bau ureeres Irstitutes kostete eirsdHliefdich cer
Adadldle jedoch dre den Bserbbeu rd 600000JLV, die
Imareinriditug etva VIt davon ud die Misdchiren ud son-
sticen \orridtuoen praktisch die deide Sunmre wie cer Bau
st Innienat des anerikanisde Institut bereits ausgestattet
ist, entzieht sich neirer Keminis, da die mir 2ur \afloug oge-
steliten Aufireien dies nidt erkerren liezen

Bal neiremAufenthalt bestard driien rur eire eirace \er-
sudsasEt, ud 2anar dss Forsdugslaboratorium der Gard
Alloy Sed QG inGariony, etva von cer AvscEhrurg elrer urssrer
nittleren \arsudsastaiten Aber ach de gdien Kazenmre
sdeiren dindhlich den Wért dar Forsdug eiracsgen ud
tragen sidh it cer Absidt, gd % Irstitute zu sdeffen So sdll,
we mir ke neirem Auferthelt eridhtet warde, des Zarrdl-
NawvYark kamen

Il Gaoprsatz ar QdEsairdistrie sird die Warkdlao-
rattrien cer verarteiteroben Industrie auferorcertdidh rege; kamn
nan codh ssgeny A3 die nreisten \éardffertdidugen as diesen
Kesn slamen Hre gae Rdle dieser Keireren Labo-
ratorien Fele ich besidhtigt ud von alen den besten Brrdnuok
nitgaromen, wWas idh becalerlidervneise von cen besidtigen
Hodedulirstituten nidt kehaupten kamn

Anar stellte, wie ichvorter ervdimte, des Caregie Irstitute
d Tecdhrdagy fur eire Soceruntersudurg eire Gdsunme von
5ya 20000 S it arxr \afigug der af dor adhren Saite
ek mir gegeLervon cem\értreter cer netallurgisdhretallo-
gghisden Aoeilug dessHben Irstitutes Uoer eriediden
Gddhad gddaot V\ermwirldich die anerikanisde IndLstrie,
dso ath de Heenirndustrie, erteldide Mittel fir Wissersdheft-
lide Zned<e bereitstellt, so ist dies doch sehr wenig offerkurdig
damauch die besidtigten Hodedullirstitute ervnveden cen Bn-
duk d3gie sich keireswess ineirem Lancke befircen, wo Mildh
md Hnig flifd So sird die Brridntugen an der GeeeSdod
in dedad ud der LenighrUniversitét in Bethldremn die Uo-
liden ud auch de Sdod of Mres dar GilurbiaUniversitét
in New Yoark sonie des bekarte Messadhusetts Irstitute of
Tedhrdagy in Boston kamren hiertcer nidt hirews. Im Gegenr
stz herau sird die netalhUttenranisdren ud Aufereituros-
aaelluoen beider g beedterenert; besockrs gxidt de
neElhbteramisde Abteilug cer Bostorer Hodsdule it
ihren betridoa#3gen Brridhtugen wirldich gd3agg an B
wwrck mir jechchimLaufe der Unterbeltung vor cer Besidtigug
ds Mssedhiestts-Irstittees von cem Présicenten geéufZert,
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3 mran arlich we die nedihlUterramisde auch de eisenr
hitteramisde Abteilug asasen wdle, so dA3 sich rithin
dieser Aebau in amlider Riditung benegen wirck, wie er sich
Her in Feilery lereits vollzogen het

In erster Linie sird die neElugsden Abteilugen der an
oefUhrten Universitiien ud Hodedhulen cemn Lehroetrieb g
widet, deren LeriaéEfte jedodh kis auf die der Bostorer Hodh
sdule nidt soneit Sockerfadieute sird wie bei us. Hsery,
MetEalinotenkunce ud MitEalagrgdie, in Aevdad sooar audh
rodh wercken rur von erer Leriaalit gelesen
NLr in Boston het man fur die eireeren Feder je ein kis 2nel
Lehvidfte; so besteit z.B. fir Mitdlaggdnie eire ardartlide
ud eire affaracertide Professur. ImCEgarnazzuusge-
hren die Lariadfte fir Gelara ud Weitenerarkeiturg der
Neschirerelteilug an

De Stderacen doren Mn:iﬂalter 17 Jve betred,
missen sich elrer unterzielken, woau ilren
nidt nur in den becbutencsten SEden der \areinigien Staaten
udvon Karedh, sacem auch in Ladon, Paris ud Gaf G-
legerheit geggen wird  Condl dess Missadueetts Irstitute ds
vorzldlidh bekart ist, vwuce de Bag- ud Hiteraaeiluyg
198 rur von etva 40 Sdierercen besudt AUF neire Hage
rech cermn Qrurd dieser gerirngen Besuderzail erldarte nran i,
cH3 die entgoredrerden Sdhulenin den Mirens ud Hitengegen
cbn sElbost vorgezogen vwercen

Die Sdierweit betrage vier Jahre udwird rrit eirer SAHiu?-
prifug csen Im 2u dbr akackerrisden Ha-
heit bei us herrsdt dort Avag Mon 9 kais 17 Unhr mu3sich aer
St dierace in cer Hodedhule auftelten Dess Sdienyd, des
von Ckidaer kbis Juni cacert, het 3D Wadren it je 48 bis 0 h
die etna zur Helfte it Vortrécen ud Usburoenud zur arceren
Helfte nit Durdharteiten des Gahdrten usw ausgefUlit wercen

DOie arnzlirnen Sucbrzahiienim\adleichzuusareneigeren,
ud 2anar fur die Feder bis aur\omprtfug—dead GQudder
\errerduen der Bserhlttenleue odler dar Bardleue vorge-
shlageren—urd fir die Feder rech dar \amartfug—die ar
Zeit hier In Feiberg besteheden Studen, sind fdgacke:

Fda

inh | IN90

Matheratik sonie Mideanik

arsdl. tedmisden Zadr
rers udWértstoffridfug. 45 46 + 5 + 12
PysikK e 120 10D + O + 3B
Mreralage ud Gedage 0 1M+ &+

Carie ersdl. Bsarprdaier-
kuck s 4 131 +78l +174

rebst nresdhirentedisdrem
Zeidren ud Laboratorium 256 3B +143 +' 5
Hekroedmikrebst UHougen O 140 +50 + 5

MeEdloggdie aersdl. physi-
kdisder Chemie................ 165 8 + 3 + 18
Bserhitermamisde Fder 25 6 +101 + B

Oie Wértigkeit cer eirnzelnen Fadher geganiloer den ursrigen
ist run so, B3 wir bel us eire un 50 2ochtere Stuckerzanl
heben, @re Ausreie naden Matheratik ud Midhenik ud
weiter ach MitEllogadiie ud physikaisde Graie, el welden
el urs nur ein Flus von 12 lbanv von 2 9aesteit. Oese Feder
werckn aso dritien ertedidh stérker gepflegt. Bei urs tritt rech
den BescHltssen dir elseridtterramischen Studierkomimission
die Gamie it dr Helfte dr Z&it bis z2ur Vorprtfug it rd
1000 h afFerarcertich stark geganiber dritioen it 450 hinden
\adcbrgud waoel die Wértigeit 125 2 ooetragen wirck

W\&s wir cemStal nundurdhseire A sanmersstzug ggdoen
hoen die Averikarer bei eirembbeckutendweniger , edlert Stahl
dudh de WWamddadug heras. Da sie af dbr eiren Seite
are gendtige Siehlerzaugug helen, af der acbren eire be-
sackrs hochentwidkelte Sahhvergliug, so kandie Aushildug,
die sie ihren jugen BserhUttenieuten gaoen, genif3 nidt sdledt
s=in

Bestimmt ist der Graie ein ertedider Hatiz im Bsen-
hittervwesen einaurduren, eoer auf dar ackeren Seite darf auch
nidt vergessenwercen, ci3 75 Yacker Siahiverksarzaugug duch
de Wdanerke gden, diren Qudlage neschirentedmisder

60
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Netr ist, ud 53 fir dle Betridoe Rationalisieren in erster
Linie doch woHl Meechanisieren beckutet.

WemidhrunhieramAusdnudkbrnirnge, del3die Arsidt Ucer
Ausdlduosiragen immar ner ook weniger dre rein persanlide
Helben wird so daf ichwdi sscen dre acbere
irgadnie 2unerletzan, 3 ich dar physikdlisden Seite imrertelb
dr Garie, irdesachre z B dxr Garie dr hden Tenpe-
raturen fur diegodtere Ausnirkug immpraktisden Bserhitten-
ween eire stérkere Backuturg beilece dls der reiren Gaie dr

i L&

I\?aa,qurfcrchrgaﬂV\athwstelsAembnrgmin cbr As-
bildug bedirnen  ES ist rnun z2um SHU ein VAUrsch von o,
ud 2n& nidt rur dlen fur Rdaberg satem auch fur dle
athrenasaritaramisden Institute, dER3wWireirerseits usare
Juoen Beerhltenleue immer 0 addlden niigen BB e
usrer ceusden Hsahittenindlstrie den hidsten Nuizen
rirngen ud adhrsats die Bsahitenindustrie usaren For-
ugsartatenVWhivdlenentcega i, demmdre Farsdurg
wvearcen wWr us gagen dess Auad af de Dacer nidt Helten
s

IncenarslieFaden Al cbr annesenr
cben \artreter von Wssersdhelfit ud Ted ik garach der Rekior
cbr Uhiversitét Leiprig Greinrat Prdfessor O Falke, fir die
Uhiersitiien Leprg ud Mirster, dr Rrodkdor der Tedr
nisdten Hdsedue Beday Rdessor <G08 ibTafel, ﬁ,r
de Tedmisden Hdsedulen Aeden Badin
Dsrrm:act. Drescen ud Bredlau sonie fur de Bargakademe

mw\eanchHEsahmw \érein ceusder
Ingernieure, \érain ceusder Qd ¥erafadHeute, \éarain causder
Sahifongd¥aaan \éadan dcausder Hsagd¥ereen \éaan
causder Medinltten ud Bardeute ud die Gedlisd et fur
Mitdlikuce Uoeriradte socbmm & =Qug O not E h
0. Petersen de AQidwirsde zu ceam Brnaluosfest B
gy kuz af de eoen Beaiehuogen, die des Haiberoer Institue
irdoesaobre it dr Bsenirdustrie verlknilpfen, ein ud Uoer-
reidhte ds Festople dss \érdirs ceusder Bserhilttenleute cen

Hsenr ud Stah-Hinoustridier Uoenmittelte Febrildoesitzer O
Wildgrube, Drexcin dxr Barggkackme QU ud Wirsde

Pdesor O il aertgGI)F Korber vom Kaisar-
Wilhlelmiirstitt fir B feierte lbesacbrs de \a~-
derste ds jetzigen \orstadks  des HserhittenHrstituts, Pro-
fessor 3t=Qg Mue, ud wies davaf hin i3 des Hsenr
forsdugsirstitue ssirer Tatigeit eire Rale wertvdler ud
tieforUrdiger iten ud nrade sidh rech ssirem

AsdEeidn rooh asnirka e Aareguroen \ercianke

Bdich Uoenittelte cbr Olarturgarrmsla Febargs, O
Hartenstein, de QU udWirsde cr Stack

Socem retm Qerirgenier Adl Vahlberg, Stodddim
des Wirt ud Uernreidie im Naren dir Bargpkadkrrie Stodke
hdmurd cbr schnedisden BsernirdLstrie 2anei I«Lnsdenschaus-
gftirte Adessn

Nech eiremn SHu3nort S Migifizae ds Rdors Pro-
fessor O Koder fad die Feaier ithr Bk

Am Nedrittag dessellen Tegss hielt Rrofessor &—6rg
Ed NMaurer eren unfesaobn Vatrag ,.Ar geschicht-
lichen Entstehung des Herdoferverfahrens®, dr an
athrer Sele diesss Heftes) ausfUlich wieckropooen ist

Den Aosdiiu3 s Tages, cirindker Gesdhidte oy Freiterger

Goste ud Heuck dar Bargplkadbamie eiren pradtigen \érlaf
relm B vtk unramt von ausgezeid reten Tisdyveckn de
von S Migifize cean Rdorn, Adlessr O Kogler, dam
\atreter ds Ssdeisden Seates, Frnararinister O W\eber,
Geinrat Rdessor O Schenck, dar irdoesadhre imNanren
cbr reu emamen Byadbkoren goadh ud GleneanmBaga
Ox. Hilger, da in sEirer kekamen launigen Wéise die Danen
faarte, bestritten vwrcke

Fortschritte im Kokereiwesen.

Oie in dn Jdven 19927 ud 198 in Batrieb ggdkamaen
Kdsden hetten auf demn Glldete o Kderdl irsdfemeire Ume
waAzug it sich giaadt, ds die Aoressuoen dar Gfen sghr
sark vargdart ud dr Dudsaz gav etedidh gesteigert
woarcenwar. Auch an den Amraturen urd cir Aodidtug varen
gd¥ Fotdrite ezdt wotben B s nur an de selbst-
didtercen Turen erirrert, die ein \éarsdrieren nrit Lelmioer-

4) S. 477/84.
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flissig neden DOie frtrer I8stigen \rstopfuoen der \adagm
srd bekartich dudh reidilides Saritzen it Wésser var-
mirncert ud die Teperaturen dar Gase weserlich heralagesetzt
worcen

Al diese M etirmanwirken sich wirtsdaftlich in cen Kosten
fur die Bediaug dr Gfensgr garstigas. Mt dr Hie ist
man af eirer Adage bis 21 6 mMoegaoen, Wehvad nan sast
oendrilidh eire Hire von 45 mud eire Wéite van 045 mie-
vorzagte, aso von cen schralen Gefen wiedker alopsoaoen var:
ES ist im Ofenbau rech der Breidug dr Kodoeteiligug
beimRrainisdh\W\estfdisden Kohlersyrdikat ein gewnisser Stll-
stard elngetreten, ud des Jatr 1929 lradie werig Aathruomn
Auh de argeeiie Ausnutzung der VAanre aess didadn
Kaksass sonie cber Gaee In den Sieigdren aur Ceandfarzaugurg
ist nidht weiter entwid<elt Uhrt worcen Oie \erbesse-
rungen erstrackien sich hauptisddilich af die weitere Durdhy
arbeitug der \érarkeruen der selostdidhtencen Turenuddr
sastigen Hisvomidituogen Oe Gefen vwaren in din letzen
Jehven bekardidh dle das \erlbudbifen geoaut worden, umim
FHle dx weiteren Aschrug ds Geewertrides dudh de
Rhes-A-G fur de Gesslople durdh die Kdkereien garistet
2au=in Oe AscHTug ds Gesvertrigaes in dar IndLstrie et
im Jahve 199 erredidch z2ucerommen \oraussidtdich wird se
sidh reedrer ds in dar ersten Zeit entvid<eln, weil man ke dr
Aonadug ds Kokereigesss erkart hat, cH3 die \rteile dr
Gvarsoguyg ud de Bymamise gdier sird ds nanfrilter

hette.

Ist im Kaksofericeu denmedh ein genissar Stillstad aroe-
treten, so liegen die \eartditnisse el der Gewinnung  der Koh-
lenwertstoffe etvwes achrs Ba dar \&ateitug ds An
moniaks geb der gde \értrauch dr Anlage fur syrttetisdes
Aamiak \éranlassug de frUileren \arsude cr Stwved-
gy aus Koksoferges wieckr alfaugraifeny umdie Shvefd-
sure dragaren Bre cerartie Arlege ar HarsiEIlug dis
ghnefdlsauren SHAlzss ist af drer Kderdianlage it Bfdgin
Batrich DOe tedmisden ud darisden \afayen sird cis
als gRlGst zu betradhten, ud es kot jetzt carauf an are-
Zidug arer besseren Wirtsdreftlidkeit nech hilligeren Adage-
kosten zu streben Audh die 1.-G FartenirdLstrie axdaeitet nit
Bfdg an deer Fagp Warad kel desam \éafaran de
21 eiren Bfdge geftihrt helen ist bl ackren \afdrenare
tradee \éaangug cs verloarmten Shaefds as dxr Gs
rainiguoaTese ud ds Aammoniaks vogesden SO \adrnigs
Teml) auf eirem nrittelcdeusden Geanerk die Kaopoaten
it Hife dedrisder Starkstrare zu festeam SAz, dessen Ry
heit leicer noch nidt einnadird ist; weltere \afayen atsatan
mit kataiytisden Brrdugen DOee gawve Fae ist 0 ad-
[e=VV 3K T woden, i3 man sider ardren daf,
cH3 sie eire lefriedigacke Ldsug fincenwird

AU cem Gaiete dir Teerverarbeitung het die Hastd-
lug dss Sralenteers ertedich zuoeronmren AllréHlich kridt
sich die Brkemimis B, AR usere einteirisden Riddfe
de saitter drngefuirten asladischen Bzaugniisse 20 asstzan
indx Lage sinmd  An dir \éarfarerug der Tesrarzagise viad
sta"dgv\ﬂtergfmatet \on Beckuturg ist devonder BEhadrar-
orossasdeEft weiter Enppreduyg dr Kdada-
wiessr, de etedide Fed- ud Kedneogen dn Tea=
cestillatiaren zaufthrt

AUF cem Giaiete des Apparatebaues ist de vwatere AF
stellug der dreleten Gesnssder von Feld an SHlle drfest-
stehecen Hodenwesder, die it Hilzhgden im Imem ar
\ertallug des Wasddls ausgeristet sind, zu rerren

B dx Benzolaufarbeitung treten bei dbr (Hiden
Sthinefels Wsdhverluste af, daren \anirt+
cerug dre\ash cbr Besdefferteit dssBaAgTsss
lae Zeit des Zd dar Kdereienist; es wird daran sadg e
arteitet BN dehinzideckes \arfahven dess auch densdediden
Sthnefd beseitigt ud it erer festen Misss ceamscpaTiEen
Mdiumarteitet, wird seit Mitte des vorigen JHres af dxr Gie-
krffru*gsl’LttemCIHkaBmmg’d?ﬂ’a’nl\A{hatEmtEfdg

W, Heckel.

Erzbrecheranlagen.

Oe dbr Zerdeirerug der Bze vor der \ahitug ist
heute dlgarrein cehin entsdiiecen, dH3 dess Bredendxr Bz af
an M3 dces jeneils durdh die Reduktiarszal bestinmrtist, gd e
lartdlo bietet Diese sird sondl wametedrisder ds adh
betrigostedrisder At ud so bechuterd, dH3 fest dle Hdx
dennerke daau Uoergegaoen sird die Bz gdaaden au ke

4) Gas Wasserfach 72 (1929) S. 911/2.
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Ziehen ackr aoer eigere B zorederariagen inihren Batrigoen auf-
addlen in cbr ridtigen BEkemmis, AR dlle M ehen ar
\ateserug dar Wirtsdhaftlidkeit eines Hodoferbetrieles un-
dikanmneneilben nmissen, sdlarge nidt Bzareder- ud Sinter-
adee herlal vorgeseten werden

Ba den hden Kosten, die der Beag bereits ggaoderer
Bz verusedt, ist de Wirtsdafdidhkeit eirer eigaen Bz
bredeadage dre weiteres geggoen Neddemvor dlem auch
rate de \atdle dr Aggarerierug erkatt g ist es

enpfeHasnart, it dr Sidkigradurg cer Fererze auch de
Z&xre dr QdeErz 2u verkbinden ud des entfdlece
Farerz dserfdls cer Sinterug zuafthren

Oe alaradatlide Becbutug, die dar Slardortsfrage der
BZdxaderadage im\érksalost sonie cer aneddar@ligen Breder-
v 2o, lessen eire Untersuchug o heupotsedilich el
chrartign Adagen beedterenerten Punkie  anedkrid(dg  er-
sddren Bai dar VWAH dss Breders ist vor dlemdaradf Rid<
gdt z2u rdren B3 beim Breden niddid st wenig Feirerz
atstet, R dess Bz dso in sairer Sidkddeit niodlid st er-
Helten Kellkt  Fermer mu3 dr Breder de Midlidkeit bieten,
dle adh de gd¥en vokomecen Side astacslcs z2u
vaataten dadestig wird in den nreisten Flen eire lde
Sudhilastuyg verlaot  Der vidfach dreischidtige Betrieb
bedirg \dlige Batridossiderteit dr Zarldarerugsanlage a
de Bdiaugrarsddten haufig wedsdn ist einfadste
HadseugudWartug cer Adlagen erfadedich Heufig mu3
nan dudals nuhigss stfdfreies Arkeiten dss Bdaeders ver-
lagm var dlem Uoerdl dort, wo die Bredrer farioer acer af
Hden Kostrukdiaen aufoestelit werden Alle diee Forderun
agnerfult in bester Wlise dar Kreiselbrecher, der heue fast
diganein beuzt wird (Abb. 1), Des rirngfonrige Bredaud
&y in sairem doeren Teil von kerédftigen Anmren gestilizt ein
Tradag;, indamndie Brederadse gt Oese wird dudh en
a'nl—_u’ba’gab'ajm Bcenterlager umdes dosre Traglager ds
Adtarggouit in ere kasfamig pechdince Benegug ge-
ladt Heaedudhrarert sich cer Bredhketd jeneils entsoredad
dramunteren Teall der Adse wirkerncenecentriscren Benegurg
fatlafad dam alaren Bredrirg o A3 auf eirem Tall des
afZran Rirogss die Bradhwirkug ausgetiot wird af cement-
gaedad geoaUoerliegacen Tell degegen ein St fr den
Addl ds gdaodaeen Bzs fragegden wird Bre Drehr
aneg rgder Brederad se umsich selbst fincket hierloel nidtstatt

De VWatUg diesss Breders ist dedurch aZaracerdich
\ararfadt, d3 dle Laser ds Daerdsdhmierager ausgehilcet
grd D Beder wird in den nreisten Fllen unritteloar von
darenmMitr aroetrieloen, so i3 cer Iasticge Hemrermg it seiren
damten Nedhteilen fortfdllit  Dudh die deidfonrige Brech
atst ds Naﬂh’ad"ers wertkn starke Srostife \.erme(h1

Heltniand3g Keiren Mbtor asskomt Oe  Laistuoen dieser
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NMesdchiren betragen gewddmlidh bis z2u 500 vh Bal gdZaren
Leistungen enpfienit sidh—wie Uoerbaugat in den nreisten FA-
ILeg—deAIstellLrg\u’lzmei ud ndr Bredem mnrittlerer

Oie Zerdeirerug auf Backenbrechern geschiert heute fast
rur noch in den Qruoanoatridoen, in deren Qd3edartaeder
ar \ozrdareruyg aufgssteit wadbn, wahvad dss Nech
breden af Keaeslheden gesschidt DOee Bedatxader
helben Mauwneiten bis 211 2 X 25 mud dieren aur Zartrinme-

Abbildung 2.
Mit dem Briickenkran verfahrbarer Erzbrecber
von 500 bis 700 t stdl. Leistung.

in Baradt Allgenein geht man jedoch audh heue in cben
kreiselbrecher aufastelen nit Leisturngen bis zu 3000t ud
mehr in dr Suck

Oie Frage, Wo dir glrstigste Standort fir die Bzdoeder-
anlace z2ufindenist, kanrur dlgenreinbearntnwortet wercen Die
erschieckrarticgen artliden \arrétnise lassen keire sdema

Abbildung 3. ZweiTfahrbare Erzbrecher von 400 bis 600 t stdl. Leistung.
tisde Bdadug deer Hage 2u De ridtige Lésug cer
Tragootirage, d h die anedarilige Bredheltung der Breder-
arlage in den gendrliden Faderweg des Bzes, beckutet in
desemZ sanmertace dles. Widtig fur die Baurtallugist, do
dbs Bz in Sthiffen ocer in Agen agdliefert wird Kot des
Bz in Sdhiffen an, soist besacers darauf Rodsidt zu retrren,
a3 die ForderkostenvamnSchiff bis aurBzorederaniage udvon
dort 2um Bzdatz nidlid st gerirg Heilkben B enrpfienit sich
in diessm Falle fast stets, den Breder fahrbar zu neden ud
ertwnweckr af dss Glase dbr Fortaldreiiaare zu stellen, oder
doer af ein besodhres Glais. AP diese Wéise st es ridlidh,
it Bredrer ud Rortallkean an des 2u ertlacece Schiff heranr



492 Stahl und Eisen.

Abbildung 4.
Ortsfeste Erzzerkleinerungs-Anlage von 200 bis 300 t stdl. Leistung.

afdven DO Qdfer pedkt dss Bz as cean SHiff ud 13 es
uTritelbar in den Beder falen vMomBreder as rusdt os
Bz evwecker in danunterstetece SHisstertiacker oder Kuod-
wage, umsairen WWag zu cen Bztasden vor den Hodofen zu
rehnen ackr es gelagt durdh ein Farckerioad af cen pardlid
2amGdas liegabn Bzdaz, von wo es dudh are geeigete
\driacdaide an de Lagadéaiz goadt wird De Beder
fariar star mit dankKaren zu verlancen, enpfienit sich im
digardiren nidt, dain deem Fle bai jedbr Banegug dir
Krare dss Ganidt cir Bredrerariage nritgesdHgot vwercen mu3
(Abb. 2). Esist cBherwidtig e’ Kirenud Beder ureldagig
\varerercer verfabren verden karen (Abb. 3).

Ndt immer 183 sich dexe AdstElusart dadftren
Abb. 4 zgt dre atsfeste Adage, dar des Bz durdh cen Kiran
2acgradtwird Des glayodee Bz wirdin dessmBle dudh
ein Bedrervwerk hodoggdoen in eren Znsderourker ud von
diesamas dudh \értailervagen in die B ztasden befarcert

Accers hegen die \artditrisse wamn des Bz it Bserbemnr
wagen ankamt ud cier Breder in umittebarer \érlandug
nrit eirer Snteraniage arkeiten dl. Dss Bz wird in SHost-
ertlackm argefayen, die in garaumice Bunker ertleart vwarcbn
Uher diesen befirden sidh
Aufcplesdnbe sonie besonr
cbre Rste, die eirersdits des
bereits Keirstlodoe Bz
sidoen acbrsetsdes QdEarz
ssttatig ud dad#Edg
i Keisdbredem aufth
ran D gesante Seb- ud
Bredgut wird soclamn duch
drdg astEigace Fada-
kacer ineire besaohre Sor-
tierarlagegddoen Hervidd
s Gt von O bis 10 mm
ud 10kis 20 mm aaoesiet
ud jdudh Fadaraoer in
de Sneranage gloadt
Alles Ll:ngegal’taf arem

aufF\versdie-
che fartae Laoga,
de dss BBz indcenBuikem
\erteilen

Ba eremarceren Hdofervnerkwirddes Bz durdh Kastenr
waoen argefahren, it Wagerkigoer in eiren Bunker entlacken
ud von dessmass cam Beder aufgegdoen Bn Bdewverk
lefarcert dss Bredout in de SHicstartlacbnagen, die dess Bz
incenTesd enverteilen SHishvarstardlichist it cendaenan-
oefthrten iden rur ein Tall dar Midlidkeiten ersdioft,
de sidh rurvon Fll zu Fall entsdreiden lessen

Besachrer Wért ist heute auf de Midideit zu legen, de
Bz dm sden ud des Farerz in Snteraniagen Uoerafthren
wie fes fur dre ortsfeste Adage doen besdridoen warce Bai
farbaren Adagen wid uter dam Beder dre Sortier-
tramd drgoat, de dss Fare in eiren besacbren Burker
fdlen 1%, wayad ds Qd® am Bre dxr Traoomd
uTitielbar af den Bzdaz falt  Des aogesidae Bz gllaot
Uoer Farcerkacer in die Bunker der Aggaerierariage wrd
dudh besaobre \értailer ud Bacer in de Msdhoaommd g
bradt, zaeEmmen nit Kdsstadh WAziner, Qdistab
wevy, falt ineiren Buker fur gerrisdhtess Gut ud gelaot von
dort mittEls drer Krarerlage af dss Agdanerieriad Inden

Abbildung _1.

e = Block-
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nreisten Flen enphienit es sidh auch den Sinter rodds abo-

AP fr cen Hodrofen erforceriden Koksneoen sonfe de
Kdksteinausdage bedlrfen doerfdls der \aroareitug dudh
Zerdeirerug  Oie fur des Zerideirem des Koksss in den nasten
Flen geeigretste \aridtug ist cer WAznoeder. B lestet
aus zwei Brechndzen mit gezahrter Qoarflade, die in @ren
Miedhireraen fecend eingdoat simd Arxr HarstElug van
Feinkds fur die Agdanerieraniagen wercen V\Alzen it datter
Ooberfliche vervack Hir de Zardarerug ds Kdkstars
kommen diessllben Bredrerartenin Frage wie fur die Zavldarerug
der Erze. Oe mamigfadren Acforcerugen an cerartice Adagmn
haben des Gaet zu eiremn Sockergediet garedt, demsichvar
allem die ESd¥W\érke in Duisourg gewidet helen, de auchde
Ausfuhrung der doen besdridoaren Adlagen in Harden hetten

Fortschritte im auslandischen Walzwerksbetriebl).
8Xer Unmkehrstral3e der Tata Iron and Steel Gonpery.

Oe Leistugsfahigeit dss in Janrshedaur, etvnwa 245 kovan
Kadkutta, an der Bagal-Negour-Bam liegeoen Hittennerkes
letrégt gegawartig etva 6800 0001 Robstahl im Jatr, slesdll e
roch dudh Bweiterug cer Hodofeny, SaH- ud Wdanarks-
anlacen vargdart wada ).

A1 deem Anede ek die rece Unddrstrale dn ke
steherden VAl anerksaniagen fir Hellbzewg, Schieren, Famaisen
udBede hingsfigt De Anlagen ar Harstellug ds Hilb

zaues unfassen nech Abb. 1 eire 1016er HodsstralZe it dnin
gala:br Linie cehinterliegenoen kontinuieriden 610er ud 48
K- ud Fatirerstral2en  In eirer dargerliegacen Hille
efincet sich die VAlanerksanlage aur Harstellug von SHaen
udTragembis 610 mmHIe  Se besteht aus erer anagert sti-
oen Tricstral?e fir V\Alzen von 710 kis 780 mm D, udare
cehinerhegedben eimngertstigen Fertigstral®e it V\zn van
710 mm DT Am sodieren Brbau erer Undkdr\adade
stral?e var vor dir Tricstral?e genloed Flatz gelassen vadn
DOieser Brbauvwrce jetzt el dar Seigerug der Leissurgandlr
Badstral®e ndtig, umsie von cen varkddden Keireren Qa=
sdittes flr die Tricstral2e zu ertlasten

Oie reLe 830ar Lhkdrstrae kam ds gd3en Qersdritt
Bdde von 455 X455 mmud as Keirsten sdde von 20X
20 mm\erarteiten Bai Sdhieren fir die Indisde Seatddim
werckn as cem Keirsten Blod<oersdmitt it 5 Sideneva

Qrundri B~der Walzwerksanlage’der Tata Iron and Steel Oo.
a = Wasserdruck-Blockschere, b = Blockabschieber. ¢ = Blockschlepper,
und Brammenschleppei.

d = Brammenabechieber.
[f =)Gleitschienen. g = DrUcker. h = Brammenstapler.

i = fliegende Schere.

130 t/h gandlzt; diese Leistug sdll aoer noch dudheinige Ak
ruoen an cer Adlace oesteigert warcen DOie Srale wird dudh
eiren Mbtor von 4600 PS ud 120050 Wrmin it Aadsram
von 700 V auetrieen; cbr Untersatz des Mbtars ist as Bat-
flarsdrdoem ud Flatten zaaeanmmegeschnelld Oe kaim
I Des Ganidt der Anisdrergancelin wird durch Wessa=
duk ausgedliden Des VNAzoerUst besteit aus sads Satg (3
stidken, ud 2nar as ier Pfosten ud den beiden die pfosten
doen ud unien verbincenden Querstiioken; es wiegt ebva 1211
DOe BEdleniae dor VN Alzen betrégt 2 m Oe beicen Asdl-
notoren von je 80PS helen dledirisae Breneen  Oe Asdl-
ogag A Mk ud 8 nis beim Advwartsogarg D Hb dr
Cervadze ist 610 mm ud ilr Ganidt wird durdhwaasserdruok
asgedliden

1) Vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 308.
‘) Engg. 79 (1930) S. 103/5.
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Am leichten Avbenedeedn der V\Alzen ist eire besacere
dudh Wéssardruok betétigee Vorridiug vorgesden Se be-
steht as eiremwiegearticen VWagen, dar anel Siize V\Alzen it
ihenBrncaustiden adfirden kam, ud as 2anel enfaden
Dnudanssseradincem die den Wagen guer ar Larngsadse dir
WAznhin- ud herfaren kilmen Oe Kdbastace eres af
dr AngdagancHseite liegacen Dnudansssaradincers kam
dudh Ardritden it den unteren Binbawstilcken dess V\Alzen-
sazes ekt ud damn der Satiz asuned edincer WV\Alzen
dudhdie SEcerSifirung auf den\W\agen gedriUokt werckn Darauf
wirdcberV\&gen soneit versdolen, o3 der rete Satiz VNAlzenvor
dr S&dhrtifirung steht, woradf er rech Ankgoeln an die KO-
ta’stagadsmd«\mzwmsmcbs@lﬂmwrd

gare \Votay ds Aus- ud Bnbauers sdl weniger ds eire
thbaSLn:bda,ern

Oe Rilgarosrdlen sird aus Stanl voll ausgesdhriecket ud
N 46 mmDnhT . Oe Kart- ud \éarsthieevorridturg ist
var ud hinter der VAlze arngpordret, jedoch sird vordéufig nur
\ar der Ve Kantheod arnggoradt worden

Ar Bediernug der Adlage sird nur 2anei SieLerleute nétig,
udanardrer, dar dudh Furitisteuerug cen\V\Alzermgrotor
ud duth die Arteitsrdigaoe vor ud hirnter
dr WAz sonie de Arstelhvorridtung bedient, ud ein Stever-
namn dx de Kat- ud \&asthid®eVvorrichtung sonie den Ax
fudigag steLert H. Fey.

Aus Fachvereinen.

Eisenhiitte Oberschlesien,

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhuttenleute.

Sartag cen 0 Mz 1930, hielt die , Hsarhitte O~
IHedat* uter Leitug ihres \orsitzanden, Gareradirekdors
>X*317 6. ) Rudolf Brennecke, awitz, in den Raunen
ds Kaeirnos 'dr Dorersrarddiltte 'in Hincerbug, QS ihre
degdrige Hauptversanmmmlung &b Uner den zahireiden
B=udem befadn sich ds Gste \artreter dar Rgerug in
Qen der Reidreoshrdiretion Qooelny cbr Lardes- und stadti-
sdrenBaircen Aeivitz ud Hindenburg, der Tedmisden Hody
huen Bredau ud Grexd ds Breslay,
dxr gdién wirtsdreftliden ud fadwisssrsdefdiden \éaraire
ud \arbacke sonie Garerdlkasd MHlhome, Baudten, QS
Farenvarencer Haupbverein Disseldorf durdh seiren Gesdrefts-
flhvar ud nehvare Vorstardaritgdliecer sonie der Schnester-
\eardn , Hserhitte Gesterrald ™, Ledoen, vertreten
d3 de ,Hserhnite GoarsHesiat axr Zeit 536 Miglieckr
ziit Dudh Tod sird imvorigen Jebhre acht Mitdliecker ausge-
ghiedn cbren dvad gecbedt vtk Der vorgelegte Kassenr
beridt wack garehmigt. Oe \orstandswahl hette fogences
Buais Gaerddiredor iBT-Qo 6 . ) R Brennecke, dei-
witz, \astzadhr, Orekdor B Armende, F tagenniki, Gaerd-
drekor F. Bermhardt, Kirdenda Hita, Gererddiredor 2t.=
aw-<50) K Euling, Basignaerk Q-S, Garerddrekdor3r*3g
6.0. CKallenborm, Widkie Hyjd ki, Ooerlergat E Preiss-
rer, Hobhbug Q-S, Greddrekor O tedn h ¢ A
Sonrernschein, Witkonitz, Orekior J. Schreiber, Qeivitz,
RAdesx @&>ditg 51). W Tafel, Breday, Coerhitterdirekor
A Waer, Nony Bytom

AiKassenprufernvwarcen Orekor 21539 6 . ). K VAl-
drer ud Orekor VW Haibach wieckrogpnsghit.  In die Markt-
bericht-Kommission pucke Bergnerksdirekior E - Bawer,
Hohtug Q-S, himaugpnahit

In sgrem

Jahresbericht

fuhrte dx \rsitzacke socim as, A3 die , Hserhitte Goer-
IHedat im Beridtgjare anal Vortragsabende ud zau-
soman it dem Coarsdilesisden Bezirksverein ds \érdrs
dauisder Ingenieure veitere drel Vortragsabece verarstaltet Het,
de dudhweg gt besudt vvaren Rr dss ree Gesdhéftsjar
ard Wa:Eer ere Arzvanl \ortregssback vogesgen Die
Aushildung der in den weiterverarbeitenden Be-
tricben tatigen Zeitrechner ds Radsasdissess fir
Astsaitemmitiug (Refd) vwarce im Baridigjare in 2nal
Lehgaon dudosftirt  Ben Talrehrem vwarce Galegerteit
g im Batride selbost an verschieceren Maschiren die
Dudfthrug eiredrer Aroeiten durdh Zeitaufrelnen zu be-
doediten Had in Had danrit girng die z2hlem#ige As-
vatug dxr gavessaren Wirte, ihre kritisde Durdarkeitug
uddewetare Aenerturg zu Kdkulatiarsridtwerten vor sich
- U Gud dr gesamrelten B falhruogen wercen im laufecen
dre wechrum,, Refa “Leygae verastaltet, ud anar ist

Aus Fachvereimn.
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fUr cen Mbret Al einsdder zauned st fur Batridoskalkulatoren
in Gelfaraienvorgesden

DOe Tatigkeit der Fachausschisse cber ,Hseritte
Coersdilesiat war auch im aogelauferen Jare redt lddeft
ud nidich Dudh stidige ee ROHug it cen Fedh
asdhlesen aes Haypbherairs ist der Geolanken ud Bfahruos-
austausdh 2anisdren den doerschlesisden ud westiiden WWérken
weiter gepfleot worcen

Oe Fedonygee , ,Hochofen und Kokerei““
Orekdor B Arrende) et in ef Stzauen zeitgeide Bamebs—
fragen dudearteitet, von ceren kurz die Nomrdisierug der
MaomTramd, die \ararteitlidug dar Prdoereine ud der
Uhtersudupwerfaren, de Ad"er'gget ds Hodofeoaos
von dar Kokslesdrefferteit, Fragen dar Ganrrurg von Aok
sufat, Kdsgneerveartug u a evaTt ssien In 2ne \or-
trécgen vwurck die deldrisde Senmas-Gasrainigurg in der Fehver
hitte ud de Hguyg dxr Hdofesdlade ds Durgaitte

In dar Fedoygee ,V\alzwerk und \W\eiterverarbei-
tung* \asitzacer: Orekor J. Schreiber) vwarcen in funf
Stzugenfdgecke Baridie erstattet: 1 Allgereire \éersude an
kdhlegefeLerten Taofdudfery, 2 Beridt Uoer dss Bgeanis dar
Gaeirsdeftsarteit letreffad die Festigaitseigasdhaften ass
WV\Azgutes kel cer Vamerformurg in Abhéagigkeit vom Bd-
gersdmit; 3 Bfdruren it dr Schwell3sdmik auf der
Jdlienhitte; 4. Allgeneire Darlegurg ey fur die Vamedao-
lug von Schriecestcken widtigen Gesidispurkie unter Be-
ridsidhtioug von Batridsarfahruogen ud  Laboratoriuns-
versuden 5 Abhagidait cer Gifie ud Festigkeitseigenr
sdaften vom Tenperatunerads in verschieceren Quersditts-
zoren gdarer Shhmiecestide el ihrer Aticdadug im
Betridoe.

In cer Fedoryee ,,.Stahiwerk und Werkstoff* (\Vor-
sitzecer: Garerddrekdor FE Bermhardt) warcen im aogelaur
feren Jahre in n@vyeren Stzuoen redstehece Beridte ar-
stattet, die sich s&ntlich auf Untersudhuroen in doersdHlesisden
Sahiverken stitzen 1 Der Brflu? verschiecen den, festen
ackr flilssigen Rreisereirsatzss af den Senes-MVartinClenr
betrich 2 Oe \gae b dar Bsdwefdlug im besisden
SenesMVartinCleny 3 Untersudurgen Ucer die Hitzeboestan-
digeit von niedriggekchiten Hustanl; 4 Bfadyuoen it
Blodddkilley 5 Wboerdick Uoer die fir de nedlugisden
\Vagae in Fage komeaden demisden Aeidogpnidits-
gesetze; 6. \ar- ud Nedhtelle des geneirsanen acker gerarrten
Arteiters von af cen SenasMartin\VW\rien
Wéitere Untersudungen sird im Garoe ud erstredken sich auf
de AugtEerug von SenmesMatnClekenmem ud dss
\ertelten von Roreisen deider daisder Zsanmesstzug
doer verschieckerer Bldugsform dess Kahlerstoffes, im Semas-
MirtinClen uter Bertdsidtigug ass \ertdltnissss anisden
Ooerflade ud Tiefe des Bades s

Ueber die Tatigkeit dar Warmezweigstelle CoerBchle-
sien beridtete der \arsitzaoe, d3 die ZaH der Werlkdoesude
auf cen 16 cer amreaneigstelle arpesdhicsseren Hsernerken 97,
auf cen Bergnerken 125 betracenbele. Die Tatigkeit der\WN\amre-
stelevxa’z.n’a:fst\a\mq;a'dteraerm’m Es vwrcen der

Beronerken diente hauptsédhlich cer Beraturg auf versdhieckeren
betrigstednisden Gehieten4dleidzeitig aoer auch cer Unter-
richtug Uoer eirngefUhrte Neueruoen ud dar Samriug cer
Uhterlagenfir die Ganeirsdeftsarteit  Oese letztenerstreckien
sich vorreirdich af die Bearbeitug von Fragen s Prefduft-
ud Forcerwesars.

Die weteren U cs \orsitzacen betrafen de
Technische Hochschule Breslau, nit dr die , Hserhitte
Coersdilesiat® von jeder besodars e wedsdseitie Be-
Ziehuen unertElt B straifte karz den heutigen Stard dir
arzelren Irstitute ud die DurdHfUhrug einiger fur die INcLstrie
lesooers widntiger Aroeiten

Cer \orsitzace schd? seiren Baridt rrit cemDark andle
digjenigen, de durth eifrige Mitarteit die cbr
,HAserhite Coersdilesiat* unterstUizt hreben B bet, dle Hare
ud Arbeiten, irsesacere in den Fedraussdilesen, weiterhin
2uforcemud an cer Bfulug der gestellten Aufgaloen rege mit-
2erteiten

N1 erhielt O P Danm, Hincerbourg, dess Vort zu
Die obersehlesische Steinkohle im Rahmen der Kohlenehemie.

DOie Zarsstzug cer Kdhle in derVam e kilcet die Qudlage
fir 2n@ \arecdupswafadrar fir de Sdwadug ud fir de
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\Bk:kugdar&ark:ﬂen AU de Schwelung seizte nan

tEusdugen heben frallidh nidt auf sich vwarten lessery, der ki
cer SShwdug afdlace Hillbkos var in sirer feinkamigen
Fom sdhwner verwertter.  Heute sird destelb dlle Bestreburoen
carauf geridtet, eiren festen, stidkigen Helbkoks Feraustelen
For die \Verkokung sird rnur Kohlen gediget, die ineirembe-
stimten Tenperaturbereich erveiden ud eiren festen, gut g
sdzaren Koks bilden Oe Vagae, die sidh im Kaksofen
dogpden, sind sehr verwidelt ud auch heute nodh nidt restics
ogdat R de Kderden ist der Koks dss Haupterzaugis.
Es ist heute mroch wenig bebkamt, 3 Kakse, die aus versdhiecken
artigen Steirnkohlen hergestdlit sird, starke Untersdhieck inilbrem
heiztedniscren \ertelten aufneisen Der Koks ist aoernidtrur
Brarstoff, sackm auch Rdstoff fir de Wtenerarteiturg
in cbr darisden Indlstrie. Dudh A sanmmersdrelzen von
Kds ud Kak entsteht Kadzurkarkdd as dam wiecerum
Azetylen genarenwird  AUF des Azetylen gt weiter die Syn-
these dbss ALethyidikdds, der Essicggaure ud css Astas, s
sirerseits Quostoff fur die Herstellug von kirstlidem Kaue-
shkist, arick Dudh Brduyg ds Luftstidstoffes an Kal-
Ziurikariad wird famrer Kakstickstoff ertelteny der heute eires
urserer widhtigsten kirstliden DUngenitie] ist Die Bacbuug
cer Kokereinebenerzeugnisse ist bekart; daau kot
recerdinos die Zerlegug dss Kokereigesss durdh Kinlug, die
wieckrum zur Ganirmurg vaerschiecerer Bzauonisse det \or
dlemist hier dss syrttetisde Aomoniak zu rerren. Dargoen
ist aer audh de HastEllug fitssiger Brarstoffe as Kahlen
oyd ud Wsserstoff acker Mithen nidlidy,  diese letzten \éer-
faren sird dlerdirgs noch in dar ersten BEntviddug
Rdfessor Or. Waetzmann von cer Tedmisden Hodsdule
Breslau gaach Uoer
Elektrizitdat und Materie.
Cer \ortragacke wies caralf hing ce3 die Frage nedh cbm
2anisdren Hedrizitst ud Mierie @re der
entsdeicencsten cer heutigten phyasikdlisden Forsdug s9. &
gng as von drer erkerministteoretisden Borterug des Be-
oriffes dar Miterie ooy Misxe, die nech cber Relativitéistieorie
it Berge deidioecbued ist; der cen Laien 0 einfach e~
sdeirnece Baoriff dar Miterie ist dso in Wirdidkeit auZerst
vernidkelt ud schner fa3oar. Es vwarck damn cir Aufioeu cir
AtaTea.sPrun’B’luﬁElddro*Bﬁa,sﬁJﬂidﬁbaspnhanuﬂ
erdlich vwurcen die Mididhkeiten extrtert, ein Henrert in @n
avkres urwadin  Hele vwrden aurddst de Redio-
aktivitit ud damn die reuzeitliden \éarsude dar Aonrertim
nerug besoroden an daren tedmisde Avsnertug vorlaufig
Jjedodh rodh nidht zu cerkenist
0. Petersen, gesdéftsfUhrades
died ds \éreirs ceusder Beerhittenleutre, Dissdldorf, be-
richtete dlscamn Uoer saire

Eindricke auf einer Studienreise in Nordamerika und Japan.

Dear Anedk cbr im Herbst 199 genreirsam it Professor
DOr. ghil. E Korber, Orekor dss Kaiser-Wilhelmlrstituts fir
EHserforsdug, Disseldorf, udProfessar 2)r. g E H Schulz,
Orekor des Forsduosirstitus  cer \arainigen Sahiverke

Aus Fachvereinen. — Patentbericht.

50. Jahrg. Nr. 15.

Dortmurd, durddoefUnrten Studienraise galt imwesardidren cem
Studium cer Qoanisation ud der Bnndhtungen cer tednischr
wisssred efliden Forsdug in cen \&enigen Staaten af
netalugsden Glhete. Unter Hn/\els au‘ de gdaAhgn

Forschungsoroan

redoeniesen, in weldrem Qack sich dle diese Bnridhturgen
die wisssredeftlide Forsdug argelegen sain lassen, ud cH3
de dot gdeistete netElugsde Forsdutsarteit gdie Be-
adhtug verdere. Witer beharchlte dar Vortragerck eire Raile
von Fragen, die sich auf cerm Gaalete cer Bzeugug ud Behernd-
lug dss Werkstoffes ud sairer \érbesserug in Nordanrerika
banegen DOie dlgeneiren wirtsdaftliden \errdtnisse dar
\reinigen Staaten wurcen carmn an einigen Sacerpunkien kurz
ertrt Dy Redrergingsocam z2u seirenBincriidken in Jgpoen
Uoer, wahin ibn der Besuch ass Inemationslen VAt Tnogenieur-
kogresses]) in Takio geftirt et Die wirtsdeftlide ud indl-
stridlel_agevon Japarviurcke cesreherenioetradhtet, unter besoncke-
remBEnggenauf denheutigen Stad der Hsenindustrie in Jgpoan
Alle drei Vortrage vwarden von cer Versamimurg it grid3er
adgeommen D \ositzacke darke dan
Redrem im Naren dler Aonesencen ud saild3 damn cen g
scheftliden Tell dar Stzug

k3

Nedrittags versanmredten sich dlle Tallrehrer im Szale
ds Kasins cer Dorersraddilite zu einem genreinsamen
Mittagessen. Der \orsitzace ervdTte in sarer U
den darzatigen wirtsdeftliden Tiefstard af dlen Gaieten
ud forderte dlle Aovesarcen af, ihr Teill zu dem Wieckrauf-
stieg z2u arer gesucen Wirtsdeft beizubagen Qoerbirger-
nEister Franz kbradte dr , Pserhitte GoarsdHlesiert© ud da-
mit dar gesanrten doerschlesisden Industrie den VAOech cer
Stadk Hncerburg fir @re kessare Akt aum Auscruck
Im Auitréce der \artreter dar Reids- ud preu3sdren Staatstoe-
horden darkie Goarprésicat Or. Lukaschek fir die Bladling
2u cbr Tagug, die s=lbst dle etvwas farmer SEhaenoen gefesselt
e Authergab dar Hoffrug Ausdrudk; de3es deusder Tedr
nkudchMHnErﬁrth’galstegallrgmntga, die Wirtsdeft
wieckr af de Hire zu fuiren  Im Narmren dss Lehrkénoers der
Tedmisden Hodedule Breslauergriff fermrer Professor 2r« Qo
S ). W Tafel dsWirt B ervidimte die anisdren dieser Avstalt
ud cer doersdHlesisden IndLstrie von jeler bestehaden egen
Bezidugen ud sHd? saire AusfUhruoen it eirem Hoch
af den derzeitigen ersten \Vorsitzaden der |, Bserhitte Qoer-
sHesiert*.

Orekor F. Rosdeck, Disseldorf, Uoertradte ds \orstanos-
nitglied dss Hayphverairs die besten Wrsdre fir eire weitere
e gedhidtide Bwwidduyg der doarsdilesisden
IndLstrie, ihre Beckuug imertelb dar Bsenindustrie Deutsdr
lards ud sdHd3 it der Hoffrug, dE3 die |, Hserhoite Coer-
sdhlesiert“ zusanmren it cem\érein deusder Hsernhtenleute,
Dlsddorf, rnodh vide Jae weter fruthtier wirken niige
®&=Citg O. Petersen, Disseldof, gecbedte in vvamenWorten
cer ceusden FHau

M. St u E 501930 S 35770 u 399401

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentblatt Nr.14 vom 3. April 1930.)

K. 10a G- 11, B122180 Koksofererlage ud \éarfaren
2uihver Beschidkug  Josgoh Badeer, Aittsburgh Rarsyhvarien
VX A).

K. 10a G- 17, 2286 \afdren amNS3csden von
Kdaresen Gxl Sill, Rddirgaseen

I<l 10a Q. 2, G210l \afdren ar Beizug van

Gasverarbeiturgsgesdlisdaft mb.H, Sodingen(V\éstf).

K. 12e G: 2 D553% Hrridiiung zamBEntstauioen von
Raudh ud adbren Geeen  Ludnig Delp Drescent A, Wéttirer
Hatz 7.

K. 2e G 5 S8043x8 \érfdren ar Bhdug dr Tem
peratr von bremiceren Geseny irsbesodlre Qdigesen, var
ihremBEnitt inaredekrisde Geadnigugdanmer. Senas
Shodertwerke A-G, BerlinSenersstack

K. 18h Gr 3 K172 De \ewvwarug von an sidh
bekamten austenitischen GyomiNdal-SaHlegeruoen fur de

Hoarstellug von sdden Gegarstarden, die keim Herstellungs-
varfahren ader im Batriedee erer Bwamug ausgesetzt sird
Fied Kyp A-G, Esen

K. 18h & 21, K1133R \&fadyen zur Hastellug von
Hektroyteisen BErst Kelsen, Wien

K. 18c O 5 S3P814; A6 z A SB215 Hedrisder
SHdediegdofen SenesSdiudertwerke A-G, BerdinSe-
nersstack

K. 18c G 9 A4XO638 \afdyen ud \oridtug zum
BEhitzen von fararegetisden Wrkstoffen dudh die Wérke
stoffe dudsstzace nmegetisde Wedsddfelder.  Allgeneire
Heliriatéts-Gesellsdaft, BerlinNW\O, Fiedridrkarl-Urer2—4

K. 21h, - 18 H 116545 Natd for
ofen gdZr Onesiaen Hyaass\Vaouunsdmnez A-G er
O Wireim R Harreua M

K. 2lh G 21, D51216 \oridug zur Sronpufthrug
fir die Hekitrocken eledrisder Gefen  Det rorske Aktieselskab
far Hektrokerrisk Industri, Glo (Norwegen).

) De Amdduoen liegen von cem argegeberen Taoe KlﬂhGrzaA47&7 Odtugsaufsatz fir die Heke

an widhrerd 2ander Mirete flr jecemamnm aur Brsidt ud Bn-
gxudrerbebug i Patentant z2u Berlin as.

trocen von L Allgeneire  Hedtridtats-Gesell-
sheft, Barlin NWA40, FiedridhkKarl-Ufer 2—4.



10. April 1930.

K. 2de Gr 13 HI1®&h \oariduyg 2 slostiatioen
von aogen Hinpreys & des-
gow Limited, Weéstimirster (Bdlard).

K. 3lc O 17, ASB0L \éafdren ar HarstEllug von
Verlud3 uter Verwadurg von Tramnnacen Walter
Alerts, DuisbugRbrot, Karderstr:21, ud2r>»>Qo Friedridh
Sein, DuisburgMickrich Segfriedstr. 37.

K. 3l G I7, N 2O 7% \&afadryen ar Harstelug von
erbuddoden Kad Noite, Dortmud, Millerstr. 34

K. 3l & 5 E A& Hrladkad fur des flissice
Ml ar Herstellug dar Sanlanmierug von Rotgudacer-
sdHen Hsenr ud Sahiverk Walter Reyirghaeus, BEooe b \Al-
marstein a d RiuT.

K. 8¢ G- 17, Ex 30 Hrridtug zaur Sauoslsdeidug
as Gesenan Bramidfen, kel dar des zureinigack Ges ducheare
warbence Flterschidt oeftht wird Hsenr ud Stahiverk
Hoesch A-G, Dortmud

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 14 vom 3. April 1930.)

K. 1bh N 111403L Hrgemreget zum Aussdeiden
von Bsentellen as Misagliem Ferdined Steirert Hecro-
nmegretisdre Auftcereitugsariagen, Kdn-Bidadorf, Takustr. B

K. 12e N. 1114830 Hekrisde Gosrainguoskanmer
it von eirem GarUst getrageren Helkdrooen, des aufZertelb dr
Geardini odegart st HSeresSthudertwerke
A-G, BerdinSerersstack

K. 18¢c N 1113910 RPdlnng fur Quoferdedal. Theo-
dor Lammirg, KdnMiheim Disseldorfer S 41

K. 18c N 1114574 Auflagerirg fir Soezidtiecd as
hodhitzabestidigen Midlegarugen Foe & Mg I
omieutg Biaath b Disseldort.

KL 47f, \. 1114516 Btastete Schaeil3rufferverbin:
dug \éenge Sahivnerke A-G, Disddof, Breite S @

K. 471, N. 1114528 Radnerkbnouen fir Gadeitugen
\drange Sahiverke A-G, Dseldof, Breite Sr. &2

Deutsche Reichspatente.

KI. 18 a, Gr. 18, Nr. 490 409, von1. Ckitloer 1996; ausgeoeten
1996 William Henry Smith in Detroit, /. & A Ver-
fahren zur Reduktion von Metall-

oxyden, besonders Eisenerzen, in

senkrechten, von Heizkanalen um-

gebenen geschlossenen Kammern.

Die Bzewerdcen, mit Reduke

tiorsstoffen gerrisdt, in drer

Rare rebereimacer ageord-

ticrenglUrstigsten Tenperaturen

erhitzt Der letzten Reduktions-
stufe, demn UBergang von Bisernoxydul 20 Bsersdhwamm) wird
die gdi3EVameraoe 2uoefUhrt uter Braltung elrer Tenpe-
raur, die eire rasde ud vdistindige Reduktion gewnshrleistet,
aer ein Snem, Bweiden ocer Sdelzen ds Guss as-
schligld

KI. 10 a, Gr. 1, Nr. 491 402, VvomZ2 Mz 199; asgaoeten
am 10 Feoruer 1930 A stz amPatert 333773 Or. C Oito
&Conp., Gmh H, in Bochum Senkrechter Kammerofen
mit waagerechten Heizzligen.

Um eire niidlidst wirkungsvdle Wametlertragug 2ni-
sden Brhitzer- ud Adhitzeméuren ud dare einfade - ud
Adleitung cer \erloremungsstoffe sonde eire Uoersidtige Rege-
lugsridlichkeit fir diee zu sdeffen, werden die in geider
Hie zu baiden Seiten eirer Kanmer gellegeren HRzZZEE In
deider Rchtung, die 211 beicen Seiten der beredboarten Kamy
mem liegencen Heizzloe In dezul entgegeroesetzter Ridtug
eflaamt  Jecbm zu eirer Kanmmer gehtrigen Hezagoear
wercen 2nel Paare von Brhitzerraunen fir Ges ud Luft ocker
2nel Athitzarraunrezaugeordret, waoal dieleicen Geserhitzarraune
2nisden den Lufterhitzerrauren liegen, so di3 Uebertritte as

Patentbericht.
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den Gaserkitzerrdumtn in
die Abhitzerrdume mag-
lichst vermieden werden.

KI. 18 ¢, Gr. 9, Nr.
490 639, vam 16 Dezemy
er 1924; ausgeoten am
3L Jaer 1930 Wil-
helmTirre in Brenmen.
Elektrischer Glihofen mit
abnehmbarem AuRen-
mantel oder Warmeschutz-
haube, unter der dasGluh-
gut gegliht wird.

Dar AR der Sdutz-
heue a ist it erer
Addegug verssten;
diex= greift bei b in eire
AoedHudese en, de
aderrdb ds Claman

tels liegt
KI. 24 e, Gr. 5, Nr. 490 657, MOmM
13 Apst 197, am

3L Janer 1930 FraresisdePriori-
ttiten vam 13 ud 30D Agst
ud 0. Nbverrber 1996 Société
a responsabilité limitée dite:
Société d’Application du Gaz
aux Mbteurs SA GAM) in
Courbevoie, Seine, Frankreich.
Gaserzeuger, besonders mit umgekehrter
Zugrichtung.
Uhiertel

teerigen Bestardielle dss Gasss wer-
vertremlide Koper in drer Zer-
stzugskanmer b zerlegt, zu der

stauber sonie deam KUHler aageordretist. Sie besteht aus eirer
Teilkanmrer, inder die Msdug it der Luft ud die \éerfaren-
rug dss Gesss erfdgt, sonie as drer de fewerfesten Soffe
auimrehmecen Kamer. Aneddard(dg bilcen diese Kanmem
eiren Ring, dar die Felerug acbr den Asderkasten ungikt
KI. 491, Gr. 5, Nr. 490 756, vam 19 SgpEber 196, as-
anm3 Feouar 1930 Fried. A-G in Essen,
Ruhr.  Verfahren zur Herstellung plattierter Bleche oder Bander.
Die Alatire ud die Dedkdede as Udberagsnretall wercen
redh gehdriger Reinigug z2ured st an den Rancem durdh @ire
Stwneilet verbuden die so Werksticke cam
auf die fur die Hattierugssdweil2ug erforcerlide Te
erhitzt ud daradf in Udider Weise ascpndzt. Die Schaell3-
reht wird anedari(3dg elekirisch erzaut
KI. 18 ¢, Gr. 10, Nr. 490 770, Vam 19 Juni 197;
am1 Feoruaer 1930, Asatz amPatent 3218 Ermst Bohler
in Rosslingen, Frankreich. Verfahren
zum Gluhen von dunnen, flachen Stiicken.
Mirere flade Stiide werden so Uoer-
arnanceroelegt, de3sie IMQuersdmitt ebvna
de Fom enss Redtedes bilden Dee
Pakete treten an die StElle dar Bodke ud
werckn in cemn Cleny cer rech deamHaupoe-
patent geleut ud betrielenwird, wie Blode vorgenamt, incem
sie gtterfonrig aufeinencergeschidtet von unten rech doen
KI. 80 b, Gr. 9, Nr. 491 074, vom 14 April 197;
am 10 Feoruer 1930 Heinrich Bohlander in Kolna Rh
Verfahren zur Herstellung einer Warmeisoliermasse aus Schlacken-
wolle und Faserstoffen organischer oder anorganischer Herkunft.
Die werckn der Schladenndle in troderem
ockr leicht agefeudhteten Astarck  beigemisdt; dedurdh
werdkn die gortden Sehladenndifadden davor benahrt, sich
gegerseitig zu zersttren, ud die Lufporenwercen in eirer fir
de Idiervnirkug genirschien Wéise deidridldger \ertailt

KI. 18 a, Gr. 18, Nr. 491 227, vom 14 Dezerrber 1998, as-
oegebenam 7. Fearuer 1930 A satz amPatent 482 204, ®Rr>xQg
Bermhard Young in Frankfurt a M Verfahren zur unmittel-
baren Herstellung von Metallen, besonders Eisen.
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Arxr Herstellug von Legeruoen wercen Msduoen von
Bzen ocer Ridstinden it Reduktiarskohle ud geeigreten
A sdhlagstoffen gedUit

KI.21h, Gr. 18, Nr.491 392,

vam 8 Juni 1927, ausgeoen

Allgeneine Elektricitats-
Gesellschaft in Berlin. Elek-
trischer Induktionsofen.

Der Herd awird dudheire
weegered e Rinre in Formeirer
offeren Sdhleife gehildet, in der
keinSSucirstramflieZenkamn
ud de an ana ocker nEr

SElen b ¢ d dudh Geffrugen it @rer Sddanire e ver-
budnist Dexe hildet eire gesdhiossare SHeife fir den

Statistisches.

50. Jahrg. Nr. 15

SSaurcirstrom ud verlauft ardlend mitelpukisgleich zu
cer Hardhime

KIl. 10 a, Gr. 17, Nr. 490 981, vam5 Juli 1995; asgegeten
am S 1930 Bameg-Meguin A-G in Berlin.
Verfahren und Einrichtung zur Erzeugung von hochgespanntem
Dampf, Wassergas und Schwefel durch eine Koksléschanlage.

D Danp-Ges-Gavisch as cem KokslGedhioehaliter wird
im Geggrstrom zum Saritanssser ud z2um Kesselspeisenesser
0 oefUhrt, e es unter stuferveiser Ausuizurg redeinencer
die HeizxdrerblidH eirnes DanpferzeLcers, einen Soeisanesser-
vorwamer mitWasser, des urter AUHDnudk steht, ud eire in

lauft Herloei wird Wesserges genorren

im Gegerstram Wésser stuferveise ervamrt wird, des as cem
offeren Wésseriehélter durdh @ire Punpe demn Soeisenssser-
vorwamer auoefthrtwird ud it neghr as 100° in cen Danpf-
erzauer ud als Lésdhwesser in den Ldsdhioehélter gelagt

Statistisches.

Die Roheisenerzeugung des Deutschen Reiches im Marz 1930 M.

In TaTen zu 1000 kg

Stahleisen,  Puddel-
Spiegel-  Roheisen
. Insgesamt
GuRwaren Bessemer- Thomas- eisen, (ohne
Bezirke Héamatit-* GieRerei- erster Roheisen  Roheisen Ferro- Spiegel-
eisen Roheisen Schmel- (saures  (basisches  mangan eisen)
zung Verfahren) Verfahren) und] und
,Ferro- sonstiges 1930 1929
silizium Eisen
Mé&rz 1930: 31 Arbeitstage, 1929: 31 Arbeitstage
Rheinland-Wes}falen ------- 56 036 34910 577 195 154 815 464 822 956 871971
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet und Oberhessen... 5982 18 571 282 1 42 283 65 723
Schlesien.... , ) | 436 10 145 15 277
Nord-, Ost- und Mitteldeutschland 20 444 32815 | 71694 | 16098 103 759 91 952
suddeutschland ... } - 28 433 26 364
Insgesamt: Méarz 1930 78 762 86 296 436 648 889 192 739 454 1007 576 -
Insgesamt: Méarz 1929 73 047 77 483 1655 2997 655 878 249 065 1162 1061 287
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung 32502 34235
Januar bis Méarz 1930: 90 Arbeitstage, 1929: 90 Arbeitstage
Rheinland-Westfalen 182 342 129 660 1743 027 443 191 } 3505 2498 210 2595066
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet und Oberhessen } 5208 55 058 73 305 133 505 158 517
Schlesien........... 1039 j 1630 34 244 49 133
Nord-, Ost- und Mitteldeutschland...........ccovvnnn 62 965 } 104412 | 203198 | 65 668 313 892 263 978
SUddeutschland......... | ” 84448 74 668
Insgesamt: Januar bis Marz 1930 240 605 290159 1630 21 1946 225 582 164 3595 3064299
Insgesamt: Januar bis Marz 1929 241 264 238 449 5696 6517 1961 767 683 618 4051 _ 3141 362
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung 34 048 34904
Stand der Hochofen Im Deutschen Reichel).
Hochéfen Hochdfen
2 in £ in Aus- zum Leistungs- @ in I in Aus- zum Leistungs-
LS Betrieb & E besserung  Anblasen  fahigkeit < 3 Betrieb d,“a besserung  Anblasen  fahigkeit
gc befind- o5 befind- fertig- in 24 h3) S = befind- U’_E befind- fertig- in 24 hs)
< liche 3 liche stehende in t < liche o liche stehende int
Ende 1013 .. 330 313 _ _ — _ Ende  1925. 211 83 30 65 33 47820 1
1920 .. 2379 127 16 66 28 35 997 1926 .. 206 109 18 52 27 52 325
” 1921 .. 2392 146 8 59 26 37 465 1927 .. 191 116 8 45 22 50 965
» 1922.. 219 147 4 55 13 37 617 1928 .. 184 101 1 47 25 53 990
1» 1923 .. 218 66 52 62 38 40 860 1929 .. 182 95 24 44 19 53 210
1924 .. 215 106 22 61 26 43 748 Marz 1930 .. 178 92 19 45 22 51 885

|
befindlichen Hochofen ist ab Januar 1929 nicht mit eingerechnet.

GroBRbritanniens Roheisen- und Rohstahlerzeugung im Februar 1930.

Roheisen 1000 t zu 1000 k Am Ende t zu 1000 ki
] des Monats FluRstahl und StahlguR 1000 t zu g Tueantglr;
Hima-  ba- zusammen mbzfeitr:clje-b Siemens-Martin- dar- o A09 o8
tit sisches  GieBerei-  Puddel-  einschl. liche Bessemer- -0 g;m:]rl stahl
sonstiges A sauer basisch sammen ani-
Hochdéfen guR 1000 t
Januar 1930 ... 201,2 268,8 141.7 20,8 660,4 159 187.9 545,7 49,8 783,4 14,4 29,3
Y Y ST SO 1921 2372 131.8 20,2 606,6 162 210.9 532,3 45,6 7888 141

Nach den Ermittlungen des Vereins Deutscher Eisen-und Stahl-Industrieller. — *) EinschlieBlich Ost-Oberschlesien. — ~Leistungsfahigkeit der in Ausbesserung
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aus FluB- und Schweilstahl
Januar 19301).

Herstellung an Fertigerzeugnissen
in GroBbritannien im
Dez. Ganzes

Erzeugnisse 1929

1000 t zu 1000 kg

FluBstahl:

Schmiedestiicke...... 19,8 248,4 20,9
Eesselbleche 6,6 83,8 6,2
Grobbleche 3,2 nun und dariibe 104,0 1383,5 110,0
Feinbleche unter 3,2 mm, nicht ver-

Zinkt L s 46,5 628,7 424
Weil-, Matt- und Schwarzbleche . . 59,6
Verzinkte Bleche....veiviineenns 52,2 856,3 62,2
Schienen von 24,8 kg ie Ifd. m und

darlber .. 49,1 5975 52,2
Schienen unter 24,8 kg je Ifd. m . . 5,0 78,0 8,2
Rillenschienen fur StraBenbahnen . 1,1 37,1 2,0
Schwellen und Laschen........ccooe.. 8,2 78,5 11,2
Formeisen, Tréager, Stabeisen usw. . 161,1 2140,8 183,0
Walzdraht.....s 16,7 258,2 227 1
Bandeisen und Rohrenstreifen, warm-

geWAlZE e 20,2 339,9 23,0
Blank kaltgewalzte Stahlstreifen . . 4,7 60,5 51
Federstahl.....ooiiicins 53 78,0 6,7

Schweilstahl:

Stabeisen, Formeisen USW........ccccoce... 13,9 216,0 18,8
Bandeisen und Streifen fiir Rohren 4,2 63,3 4,2
Grob- und Feinbleche und sonstige

Erzeugnisse aus Schweifistahl . . 0,1 55 0,1

*) Nach den Ermittlungen der National Federation of Iron and Steel Manu-
facturers. VgL St. u. E. 50 (1930) S. 340.

Siudslawiens Bergbau und Eisenindustrie in den Jahren 1928
und 1929.
Forderung oder 1928 1929 Forderung oder 1928 1929 1
Erzeugung an: t t Erzeugung an:
t t

Kohle . . .. 355 700 442 114 Chromerz . . . 16 678 30 529
Braunkohle . . 3664970 4396 032 Magnesit . . . 6 267 5870
Lignit . . . . 1031200 1053 585  Schwefelkies. . 62 373 61 660
Eisenerz . . . 439 481 450796 Roheisen . . . 29303 33189
Manganerz . . 2 660 4495  ZinK.n 4 883 6 509

Die Steinkohlenforderung der Welt im Jahre 19P910).

Alle Hayptkdhlenlander Bargoss it Alsrdine Belgeas
wiesen im Jehre 199 are hibdere Seinkdhleforcerag af ds
198 Auh de Koierausfur dar eurgodisden KoHerler-
Th 3ader erfur eire Seigarug, ca die \artréltnisse iminter-
retiaden KonlerhaoH glrstiger vvaren ds in den \orjaran

Oe Gsantfaderuyg cer in ZahlerUafel 1 verzeidreten
augridenLaderdre R@adU d S S R) siegimJare
199 g des Varjar um430 Ml t = 78 caf SA3 ML t
Im3re 1928 wvar die Forderug dieser eurgoéisden Lacer um
237 M. t = 55%6gd3¥r ds de Fatkrug dar \arangen
Staaten von Anerika Der Vargorag BLrgoes ertdte sidh im
Jre 199 af 482 MIl. t = 88%6

ImDeutschen Reiche vwurcen im Jahve 1929 1634 M. t
N 1509 ML t im\ajare gefarcert. Die Ausfur von Stein-
kdile arsigdich ReparatiasHlieferugen betiug 268 M. t
akr29Mil. t = 121 Qarerdsimdare 1998 Auch der Aus-
larcbversad von Koks relmum 1,8 Mill. t = 202 Qeaf 107
M. t 21 AnSarpdﬂdienV\udan?Bél-S(Dt ockr 10720t
nev as im\agare

Oe in GroRbritannien betrag 2008 MLt
akbr I95Ml. t = 8%andrds 128 Die Ausfulr an LackkdHle
inHevon 61,2 Mil. t war die grid3e seit 1924 urd Uoertraf die

1) \W_Wirtsch Stat 10 (1990) S 1845
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Die Steinkohlenforderung der Welt (in'1000 t).
Jahresférderung
Lander

1929 1928
Deutschland . 163 437 150 861
Saargebiet . . 13 579 13 107
Frankreich. . 54 922 52 429
Belgien . . . 26 931 27 543
Niederlande . 11 613 10 920
Polen 46 214 40 616
16 750 14 560
GroBbritannien 260 838 241 283
]ﬁss Sa%aten von Amerika 546 126 522 623
.......... 12 180 12 432
Sudafrikanische Union 12 622 12 159
Britiach-Indien 22 502 21 660
Japan *) 32 100 *) 33528
RufBland (i.d.S.S. R.). 1) 40 200 *) 34 627

X) Geschatzt. — ~Berichtigt.

Abbildung 1.

Steinkohlen-
férderang
wichtiger

Léander
im Jahre 1929.

Ausfulr dss \ajares un 104 M. t acer 204 °00 An nretal-
ugsd‘s‘nl@le A 1,7 Mil. t aerrd 4%ondr ds 198

Erankreichs Gesantftrcbrag an Seine ud BraurkoHen
imJdre 199 war it 549 Ml t um25 M. t hdrerdsim\or-
jare DOe kdlaanfursiteggum64MiR3 taf237 Mil. € An
Zedhernkoks vwurden 4,78 Mill. t acker 3381000 t nehr as 1928 her-
o=stElit  Oe BriketthersElluyg in den zu Zeden ggorigen
Brikettfalriken relmum5/0000t auf 4,6 Mill. t zu

Oie belgische SEinkonlenforderag belief sich im Jdhre
190 af 269 M. t gegen 27,5 Ml t im\adjare An Koks
wwrden 59 Ml t gegen 5B M. t

ImJahre 199 stieg die Farcbrug Polens gegendes \arjar
un56 Mil. t = 138%6af 462 Mil. t In Gtdersdiesien
vwrdn #1 Ml t oder rd 4 Ml t ndr gefordert Auch die
Kasarzaugugvwar it 1,85 Mil. t um190000t hidrer:

DOe Jahvexpninmuyg cer Vereinigten Staaten wvon
Arerika von Hart- ud Weidhkdhle in Hire von 5461 M. t
grgun235 Ml t = 45 %%6loer de ds \ajares hinecs. \on
cer Mitrfaderag entfidlen 223 Ml + af Wéidikohle ud
1,2 Mil. t auf Anthyarit. Die gesante Kdserzaugug aus Gefen
mit Ganirmurg cer ise ud Bererkorbdfen, de
oegeLber 128 umn§07 M. t auf 5397 M. t 2urebm stellt die
kisher hodste Jahveslaistug dar KaksindLstrie cir.

Wirtschaftliche Rundschau.

Zur Frage einer allgemeinen Erhéhung der Eisenbahngutertarife.

Oe Haupbhernndtuyg cer Deusden ReideanGesdl-
sdheft het an8 Feauar 1930 baim Reidsverkersrinisterium
araeu ere Tarferndug beartragt, die eire Mireimelme von
jarlidh 130 MM siderstelen sdl. Bre Bnsdreidug Uoer
diesen Antrag liegt bisher mochnichtvor. Inanisdrenist die GAld-
lage dss Untermeimrers cedurdh noch bedrdilider genorceny a3
duth den Tiefstard dar Wirtsdeftslage die Brralrren in den
letzten Moreten in aargendmlider Wéise hinter den Bvwar-
turoen z2utdgedidoensind  So varen die Brmebhmenimersten
Mertdjahr 1930 umrd 100 M. J1Jt geringer dls imdleildren Zeit-
raumn css \ajares.

Angesidts dieser Sedhilace hat der\eralturgsrat cer Reids-
et gelegerdich seirer junosten Sitzaug Bde Mairz 1930 be-

i6-sn

shcssen, eire weitere Drosselung der Sachauf\V\endungen
dudwmfUiren A geichwurcke auf die Nobwendigkeit verwniesen,
2nedks Dedarg cer Fenlbetrége in der Batridosredrurg eire
laufacke Seigerug cer Brreirren berteifUhrenzunissen Wie
sich die raLe Bredvankug dar Sechauscptben imeireelren auf
den Besdhéftigunosorad cer Industrie ud auf die Lage dess Ar-
ertsrarkies aswnirkenwird 1803 sich roch nidt Uoarssten Die
Gedlisd =it wirdwissen missen, innieneit die abemrdice Drosse-
lug der Sedreuinerducenverantwortet ud it ihren Plidten
arer fortaufecen Unterbaltug ud Wéterentniddug der
Dalal sird die Sedhausgaioen in den letzten Jabhven sahon stets

61
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werdbknverdient indiesemA ssnmrertergdie nochnidtgeioed
bekamte Tatsede, 3 nech cem, NeLen Flart“ die séchlichen
Ausgaben des Reichshahnuntermehmens im gleichen
Range mit den Reparationslasten stden Hraunesen
ist auch darauf, e’ damny wamn die Reildslbaln it cer ZaHug
dbr RparatiassteLer in \ara g ko t, zaured st die Ausdleids-
riddeace in Arvgoruch geronmenwaercen mu - Nech Aufzarug
dieser Riddage mu3 sooar des Reich die Gedlisdeft ervadntigeny
die falligen Batrége der Beforderungssteuer fur die Repa-
rationssteuerzahlungen zu vermwenden, d h sie nidt an
de Radsese, sorbm ande rece Bak dmfilven Heras
ot auch die besachre Sorge des Reides umeire gesurck Lace
cer Gdnirtsdreft cer Radsoein renar
Oie Wieckrterstallug der Wirtsdreflid ket dar Radelamn
ist retLrgen @& die widtigste \oraussetzurg flr eire wirtsdrefts-
fadenck Tatigkeit dss Untlemehes. Dieses Zd nmu3ceherun
ledirngt enreidt werden, dllerdirgs nidt af cem\WAge cir von
dr RaddEEN vogestageren ersdraidacen Qlertarif-
ehdug Damn aogesden davony, dA3 nech cen Aosidten der
Ge=lisd =it die Tarfsdraue weit nar argezogen wercen dl,
ds rnech Lage dar Orrnge untedinot erfarckerlidh zu sein sdeirg,
ist die gedante Qltertariferiidiug nidt nur fur die Wirtsdreft
utragoar, sacemach fur dess Untermetrrenselbst aufferorcert-
lidigefarlidn  Die Reidstein steht 2nisdren 2nel beckeutencen
W\étthbanerbem ud sdwedt durch jeck Tard enpfird-
lich ihre eigare Abndrstellug, deidglitig do die Pront gegen
den Kraftwagen adlr gegen die Bimrersdhiffalrt geridhtet ist
Wieckridt ist sdhon der Miinug Ausdrudk gegeloen wordeny
3 die Hseriahren beraits den Hingounkt ihrer Becbuug dls
digeneire \arkehrarittel eneidt helen Trifft dss 2 damnm
haerncelt es sich heute Nidt nehr undie FRrage erer Beilber=ltug
ihrer jetzigen Beckubug oder sogar eires Necbroaroess. Und
dieser BEnbwicdurg nech ridanéirts wird rnoverdigerweise durdh
Jeck Tarifarhidug en starker Antrieb gegdoen Der Gliener-
ket ist sdon im Laufe cer Jahre inmrer weniger ein Bserbanr
208 ga/\uch‘l Oiese BwEguroen gedieten gerackea
jedide ruTehr 2u vermreiden
ImLh’lga’]srj’Hrmde Hare der Radsoan Uoereire U
gestaltung cbs Qltertarifsystens fur Vagenladungen eire ner
abr weriger Udertricbere Nenvositat gegen den Kraftvwagen
Wetttenerb zu verraten Ba der dardigen Brnfd ds
Saffeltanifs dirfte nman aogesden von cen inlnmerbin am Tall
2nafdhaften pditisden ud vdkenirtsdraftliden Znedardldg-
keitgUrden, u a auch dreeitig von der Brstellug gegen die
Bimerschiffahrt assgpgargenseing D3 sichaoer af cer achren
Seite dar Saffeltarif garack as henvorragachr Farckrer des Kraft-
wagerW\W\gtthenerts auscpwnirkt het, dartioer dirfte heute wahi
kein ZAneifd e bestelen Numrehr willl nan aus Adlal3 eirer
Tardfertdug zadadh digeneire ud voelige Taifnda s
retrren im Hrdlidk auf cen Kraftwegen\N\éttienerb ergreifen
die sich Uoer kuz aer lag e dx Lage dar Reidgoein im
Rarren dler \arlergrittel vidleidt ds nodh verfehliter ud
ds vercerdich erveisen misen
a3 die Gedlisdeft ihre Tarfernduogdare it s ge-
rrisdhien GefiHen verfdgt, die Bederidkeit ihres \Vorgees
dso in vdlemmMVi(® erkeartt, liegt auf dr Hard Die Mibglich-
keiten einer Selbsthilfe aur \&tlesserug ier Gddage af
aremaceren Wie sind aber nur gering. Ganif3 \érain-
faduroen udA sanmrenleguogen in der\envaltug des Unter-
relmes diten unfageider ud sdrdler as bider dadhy
ud drlide Wiredg, de diexe otbr jae SElen s Rads
kehruntemees hier acer dort ertelten niddten, uter dn
oeoennarticen \ertaltnissen vdllig afZer adt Heilkben Ilnmerbin
ist von soldren M3 emen kaire sdvele ud asreidack Bit-
lastug ds ReiddaTutemegmes zu eavaten De Hife
mu3 von alzen konmen, ud 2nar vorwiegerd vom Reidh
Saeld es die \ertétnisse gestatten, mul die Reidgoein i
dam an cengeldlichen Erleichterungen
des neuen Planes beteiligt werden. Sdon jetzt ist es an
dbr Zait, hierter Klarteit ausdeffen Ferreristesaire drirpaoe
Auele ds Redes, in cen Wettbewerbbskanmpf zwischen
Eisenbahn und Kraftwagen einzugreifen. D dss voks-
wirtsdaflich rosvnadige ud in jecer Ridtug bendrte Wért-
tarifsystem ces Reidsheiruntemreiners ist af de Daer dre
genise Auflagen an den genertarildgen Lastiaaftvwage \ar-
ket auf weite Bntfermurgen nidt aufrediizerbeiten DarUloer
carf man sich keirer Tausdug hinggren
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Bavor weiter nicht die Auewirkug cer etvaigen Bnifthrug
acbr Bhdhug dss Barwan- ud Barrdlzdlles Uoarsshensird ud
bavor nidt Na1’e|tom,ba’basteh, do ud in weder Wéise
de mit Wirkurg vam 1 April 1930 unge-
staltet wird ist es ein Unding, im Hndlidk auf den Kraftwagen
Wétthenarb eire eirsdreicece TaifUnhogstaitug bl dan
W\&genladuoen dudniftiren zu wdllen, die sieh vidlleidt gaster
ds \dlig Uoerflissig herausstellen wworck

Oe SEdge Tarifkomission het inanisden eirstimirig
de Neuordug cber Stitckguttarife ud dess be-
sdhlossen, wodurdh cer Reid soein bereits eire Mireirnmeme von
etvwa 53 MlliacenVM jahrich zufliefenwird DOie Bridhug dir
Berlirer \Vororttaxife vom 1 Feloruaer 1930 bringt auch sdoneire
jaride Mihreimee von rd 16 MillicenJlJl. Da awmr
relmeniist, ce3 cen erstoerarmien TarifloesdlUssen von cen be-
teiliglen Hserbemvervnatuogen sonie vom Reidswerketrs-
ministerium zZugestinmrt wercen wird, dirfte durdh beice M3
relrren s eire jérlide Midramseame von rd @ M-
liorenJiJl sidrergestelit ssin. Bartdksidtiot nan, e die Gesdll-
dHft i dudh die Tan (] eiren Fehlbetrag von
150 MillicrenJtJ| cedenwdlite, so dleilen aso rech Aoag cer
doen ervéditen Rosten noch 81 Millicrend1J1 zu dedken Ularig
Oe afatendriliden Mceraimehmen im ersten Mertdjar
1930 missen hier uer’dsidhtigt delben, demnisie karennidt
duth are auf de DCaer beredrete Tariferhtdug ausgediden
wverckn

Um die noch fehlecen 8L MillicenJIM Mayeimseimen
hereirauiden, will die Reidsain rech ihren Haren die VWagen-
ladurgsldassenimNomralgltertarif, d h die Klessenvon Clis G
um 2 kis P26 (Boeais etva jdrlidh 55 MilliacenJIM nd) er-
hden Witer sdlen die Kdllereuselrretarife um 9 2oerhit
werckn die rech Abag dar Brmalhren as den Wéttewerts-
tarifen ein Mir von rd 80 MilliarenffiJl ergaha’lv\ucbﬂ Oie
Uxigen Ausraimeiarife, die im Auade dess Nomralgltertarifs
erhtt warcen sdllen, ertrirgen scheizupneise weitere 20 ks
D MillicrenJIJt. Aldetzt wirck die vorgesdere Brhdug cer
Zeitkarten dess Rarsorenverkairs ein Mir von jardich 10 M-
licenIMl egden Asanmmegaedret wircen dso dee
Tariferhdhungen eine rechnerische Mehreinnahme von
145 bis 155 MillionenJIJt ausmachen, wohingegen rnur
noch 8L MilliorenJIM zu decken sind.

Ist es, umetna 8 MilliaenJIM wirdide Mireimeimen
2u erziden nitig, die Tarife 0 zu erittden, AR sich redrerisch
ardrend dess Dogoelte ergilt ? Oe Radsbaln mu3 gawnif3 vor-
sidtig seinudingeriroemMi e \arkarsweriuste ud \erkehrs-
abnacerugenin Rdrug stellen Sdlltenaoer sdlde \erluste
emstlidh befUrdet warden, damn zeigt die daige Redrurg it
dler Deutdidhkeit, d3 die Gutertarife der Reichsbahn fur
jede Erhdhung untauglich sind.

Der von dar Reidsloein beabsidhtigien Sdhoug cer all-
oenEiren Rersorentarife kamn von der Wirtscheft keirerel \er-
stionis entgegeroelradt wercen 5 wird envartet, cH3 die
Gesdisdrsft ihre hisrerige Auffassug Ucerpridfit ud sie it den
valkewnirtsdeftliden Pllichten dss Untermeimers in Bridarg
eglge s

Der \orstard dss Reidsverbances der Deutsden IndLstrie
het in seirer Sitzug vamnm 23 Mz 1930 fdgacke BsdHlidug
oefal:

,er \Varstad dess Reidsvertoances der Deutschen Indue
weswktlnLEtHarmmnrgmtolarAﬁé&axgcbsA,s—

dle Kreise dbr Wirtsdheft eire nidht ertrédlide Neuelasturg
becbutet B hélt es fur erforcerlidh dH3 vor eirer Qltertarit-
eriidug dle adbren Mididkeiten eirer Erleidierug dar
fimaddlen Lage dar Reidean ersddpft werden missen**

Letzteres ist hisher nidt gesdeten Dess Rach het esinder
Had de Qiertarifarhtduyg Uoerfliissig 2u neden Reids-
finerarinister Dr.Vbldenhaver het am4. Al 1930 vor cem
Severasdnu ds Reidstages auscefUint, i3 die Reidsregie-
rug it dar Reidelan in \verlerduen stincke ud =3 sie
hoffe, eire \emeidug dr Tariferidugemididen zu kidmen
ES ist drirngerd nmitig, o3 diese \verbard amZede fihren
Hife fir die Reidsbaln beckuet Hilfe fur de Wirtsdreft!
Or. TFA
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Die Lage des franzdsischen Eisenmarktes
im Marz 1930.

Alle Hhweise af eire Aunartsbenegug vermoditen an-
faos dss Baridhtsmorats nidt, dess AuslancsoesdHéft zuairer leb-
hefteren Tatigeit aauregey seit dar von den Wérken durdh
oefUhrten Praiserihdhug hielt sich der Auftragseingarg in dento-
lidren Qarven dre eire Bsserug z2u zeigen Bs sdhienfast, ds
do die Bedarfscbdaug noch weiter eingesdvankt wirck Audh
aff ceaminlanchrarkt lief? die Gesdhéftstatigkeit etvwas nedh;, es
ist jedhdh nidt affer adt zu lassen, dHR3 die Zeit s starkeren
Fihjahrsgesddfts bevorstet.  Der Bedarf dar Schifflauklndu-
strie var urfargreich ud dirfte zu eirer ertediden SEigerug
cbr Nedfrage nech Universaleisen, Tragem Winkeleisen, Dratt
ww beitragen ImLafecBwasrraj’iesdﬁdlerdrgs
wieckr eire Absdwadug beneridoar. Nech elrer laroen Zait,
witrad dr die Geschéftstatigkeit stets lelbhaft genesen var,
erzdidrete man erstiralig wiedkr einen gewissen Rickoag oess
Bestellugsaingaos sowie eire leidte cbr Preise Oe
Mz dar Werke \varfiote trotzcem Uoer asreiderce AU
tragdestarce, umauch dre Sorge Uoer eire runigere Zait hin-
weogzkomen Um die Moratsritte setzten einige Qd3arder
as cemPariser Bezirkihre Preise herala Der NedHla3 bdlief sich
eisen ud Qdddede af 10 Pr ud fir veranke Bede af
0 . Dagegen efuren de Praise fir Mttid- ud Feirkdede
are Seiccrugun 10 ud 20 Pr. Bk ds Mretsvar die Lage
aks Inlaoks- sonie dss Aslardararkies unveracert WWemauoh
die Tatigkeit der Wérke weniger unfargreich dls einige VWoden
vater war ud wemn sich auch einige Gesdraftsaneige Uoer ein
flHbaress Nedilassen ds Arteitsauflkomes  beldagen, <0
herrsdte doch nidht der Bindrudkvor, o3 dieses grdZen Brflu
auf de Bserhtttenindustrie hebenwirce ud zueirer Bredwan:
kug ihrer Batridoee flhren kime

In Roheisen Hieb die Beschaftigug fir cen Inanchrarke
achweiterhingt.  Der asladisde Wéttbenerb lig3 redy, des
starke Argelot belgisden Saecelaisars hirte zum grd3en Teil
af;, ah dr ssarladisde ud edlisde Wéttlbenerb vwar werig
urfageidy sElbst die herabgesstzten Preiss, nenerdidh fur
adisde Rdeisen boten cem Inacsrarke keiren Areiz zu
Kaufen Anderseits komten die framsisden Warke gdZere
M ihrer Bzauopug aof dem Inancerarke unterbriroeny,
de erzeten Preise waren jedoch gerirger. Oe Westeurgodisde
Rdeisageneirsdeft, die, wie wir bereits frier beridtet heloen,
it Wrkug vom 1 Mirz an infdge Preis- ud Qoanisatias-
AU odesHu? ndoargg genedt Qaedweeitig warden
rece Assfumraie fir Gelfareiraesen festoesetzt, die gegen
frirer jedodh niedriger sind;, die neuen Preise stellen sidh fur die
ariren Absatzgehiete wie folgt: Bgad 64/6 shjet 21016 kg
Tdb Antwverpen, Uebersee 67/4—sh je t zu 1016 kg fab Antwverpen,
Hilad 67/6 sh je t zu 1000 kg fral hdladisde Qare, taien
&2/—dh je t zu 1000 kg Feehtogudage Deceriofen ackr
86—shje t z2u 1016 kg fdb Antwerpen, Gesterreich 66—sh zul
100 kg ebWirtersdorf, Sdhweiz 84 sdhw Fr jet 211 1000 kg unr
veradit fral Beedl. Die Preise verstehen sich fur AbschlUsse von
100t udweriger; fur gt¥ere Mercenwearcen die Udliden Prels-
redHése cendtrt Oe QS P M het keire Aacerug ihrer
Rese fir Haatitroheisen vorgeonme, die Preise fur ghos-
prodeitiges Raheisen gelten bis Bk Juni 1930 Dem Inlands-
nmarkt wurcenimApril 40 000 t phogdonreides Gel2arairdeisen
imNi vorlaufig 500 t ud im Juni 10000 t ar \éarfloug
o=t Es kosteten im Beridisnoret in B je t
Phosphorreiches GieBereiroheisen Hr. 3 P.L 490
Phosphorarmes GieBereiroheisen, 2,3 bis 3% S 525
Phosphorarmes GieRRereiroheisen, 3 bis 3,5% S i ...ccnvrvnnnns 530

Hamatitroheisen fur GieRerei, je nach Fraehtgrundlage 630— 655
Hamatitroheisen fur die Stahlerzeugung entsprechend 580— 640

Wahraddss gazen Miratswar die Tatigkeit af cemiHalb -
zeugmarkt gerircer.  Invorgewnalzten Blédken boten die Vrke
nurwerig an, so o3 der Aosdiiue von Gesdhaften schnerhielt
In Knlgeeln war die Miwktlage besser, dre cH3 man trotzcem
von érer romraen Tatigkeit goreden kome.  Ledidlich dir
Ratiremarkt digb girstig ud die Abschiu3Etigkett lesacers
iNnckrersten Helfte des Morets beceuted Bce oess Morsts vwar
de Mirktlage usider. Girge Gesdhéftstatigkeit, AxtddHd-
g cbr Kaufer ud Qeiddglitigkait cer Wérke kerreeidreten
de Maridlace  Dar AProduke-\éerlbad relmkeire Aacerug
sirer Fese vor. B kosteten inRraderin £ je t:

Inland): Ausfuhrl:
Rohblécke . 525 Vorgewalzte Blocke . . . .
Vorgewalzte Blocke 590 Knuppel 4.14.
Knippel.. 620 Platinen 4.15.

Platinen... 650

Wirtschaftliche Rundschau.
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Der Inlandsmarkt fir W alzzeug war zu Beginn des Monats
fest. FlUr Handelsstabeisen forderte man 7A0bis 710Er ab Werk
Osten; Betoneisen kostete @30 bis 700 Fr. Bedeutendere Ge-
schafte waren zu etwas geringeren Preisen unterzubringen. Die
Lieferfristen schwankten zwischen zwei und drei Monaten, je
nach dem Beschéftigungsgrad der Werke. Im Laufe des Monats
machte sich eine fihlbare Abschwachung des Auslandsgeschéaftes
bemerkbar; die Werke des Ostens, die hauptsachlich fir das Aus-
land arbeiten, setzten ihre Lieferfristen herab. Fir umfangreiche
Auftrage in Rund- und Winkeleisen forderte man 680 Er, fur
Handelsstabeisen 700 bis 710 Pr ab Werk in Thomasgiite. Im
Norden blieben die Preise wahrend der letzten Wochen fast un-
verandert auf 730 bis 730Fr. Die Lieferfristen schwankten je
nachErzeugnis undMenge im Osten zwischen drei und achtWochen
und im Norden zwischen acht und zwolf Wochen. Erzeugnisse in
Siemens-Martin-Gite waren gut gefragt; die Grundpreise be-
wegten sich zwischen 80und &0Pr frei Werk Norden. Zu Ende
des Monats war der Walzzeugmarkt weniger lebhaft: sowohl bei
Schweil3stab- als auch Stahlstabeisen war im Gegensatz zu den
letzten Monaten die AbschluBtatigkeit sehr ruhig, ohne jedoch
die allgemeine Lage irgendwie zu beeinflussen; auch die Preise
hielten sich aufihrem bisherigen Stand. Fir Geschafte von einiger
Bedeutung forderten die Werke im Osten 880bis 7U0Pr ab Werk;
Preisnachléasse wurden fur umfangreiche Auftrdge zugestanden.
Es kosteten in Fr oder in £ je t:

Inlandl): Ausfuhrl):
Handelsstabeisen.............. 700—710  Handelsstabeisen................... 5.7.6
Tréger (Fraeht rundlage Tréager, Normalprofile . . . 516

Diedenhof en? 700  Breitflanschtrager............... 5.3.6

Rund- und Vierkanteisen 5.12.6
Bandeisen.........enne 517.6
Kaltgewalztes Bandeisen . . 10.-.-

Mit Wirkung vom 1. Marz an hat der Blechverband seine
Tatigkeit aufgenommen. Er ist mit dem unmittelbaren Verkauf
von Sonderblechen beauftragt, wahrend die Werke selbst den
Absatz der gewo6hnlichen Bleche beibehalten, allerdings zu den
vom Verband festgesetzten Mindestpreisen; der Verband uber-
wacht die Erzeugung der Werke. Die Grundpreise fir Grob-
bleche stellen sich auf &lOFr, fir Mittelbleche auf SOOFr und
fur Feinbleche der tblichen Beschaffenheit auf 1140Pr. Die Auf-
preise fiir Siemeus-Martin-Gite betragen fiir Grobbleche 10Pr,
Mittelbleche 1280Pr und Feinbleche 15Fr. Bei den Verbands-
lieferungen richten sich die Transportkosten nach der geo-
graphischen Lage der Erzeugerwerke. Die Zuschlége sind fur die
einzelnen Bezirke wie folgt festgesetzt worden: 6bis Q80 Fr fur
den Norden, 63 bis 740 Fr fiir den Bezirk Meurthe-et-Moselle.
A0 Fr fur Paris und den Seinebezirk, 1550 bis 17 Fr fur den
Rhone-Bezirk und 2L bis 24Pr fir den Gironde-Bezirk. Die vom
Verband festgesetzten Preise verstehen sich fir Bestellungen von

40t. Bei geringeren Mengen werden folgende Aufpreise erhoben:
von 20 bisunter 40t 10Fr
von 10 bisunter 20t . 15Fr
von 5 bisunter 10t . 25Fr
von 3 bisunter 5t 3BFr

Ende des Monats waren die Lieferfristen unterschiedlich;
Grobbleche waren in etwa sechs Wochen und weniger, Mittel-
bleche dagegen nicht unter sieben bis zehn Wochen zu erhalten.
Es kosteten in Er oder in £ je t:

Inland): Ausfuhrl):
Grobbleche 810  Thomasbleche:
Mittelbleche 900 5 mm und mehr 6.8.-
Feinbleche 1140 3mm 6.11.6 bis 6.13.—
Universaleisen —......cccoeevennnne 790 2MMaiiiinns 6.15.6 bis 6.16.-
1% mm 6.17.6 bis 6.18.-
1mm 8.10.- bis 8.12.6
Yz mm 10.2.6 bis 10.7.6

Auf dem MarktfirDrahtundDrahterzeugnisse herrschte
wahrend desganzen Monatsvollkommene Ruhe. Die Nachfrage nach
Drahtstiften, die zu Anfang des Monats noch ziemlich gut war, ging
in der Folge zurick. Auch verzinkter und angelassener Drahtwurde
wenig gekauft. Auf dem Auslandsmarkt war die AbschluBtatigkeit
unbedeutend. Im allgemeinen verfuigen die Werke nur noch uber
wenig Arbeit. Trotz ihrer geringen Vorréate traten die Verbraucher
nicht aus ihrer Zurickhaltung hervor. Es kosteten in Fr je t:

Weicher blanker FluBstahldraht.... ...1100—1120

Angelassener Draht.... 1200—1220
Verzinkter Draht 1400—1420
Drahtstifte ... 1300—1350
Walzdraht... 850

Die G |e8ere|en verfugten immer noch uber einen guten
Auftragsbestand, der ihnen fir mehrere Monate Arbeit sichert.
Ein leichtes Nachlassen des Bestellungseinganges wirkte sich des-
halb bei den Werken weniger aus. Der Mangel an Facharbeitern
m%c7hte sich nach wie vor stark bemerkbar.

'I) Die Inlandspreise verstehen sich ab Werk Osten, die Aus-
fuhrpreise fob Antwerpen fir die Tonne zu 1016 kg.



500 Stahl und Eisen.

Die Lage des belgischen Eisenmarktes
im Marz 1930.

A1 Begm dss Morats herrsdte \dllige Rube auf deamnBisen
marks; cbr gd3e Tel der von den Assfurtademertelteren
Auftrace diente hayatsedhlich cer Befulug Ia.fembr\.értraga
De receride SEigerug dar Qudadase fihrte returgen@# 3
eberfalls zu arer weiteren \asdledterug ds Gedhdfts.
Anischerweitlich traten die Besinmmurgen der rewen \éatack
hirsiddich der \arteilug dar Auftrege, Ldoervadug cer \er-
kaufdedimuoen, Preise ud Rdrugslegug in Kaft Im
Laufe ds Beridtmroats vwacke de Undbersiddidkeit cer
Narkilage noch ausggoréger, zuvd dadie Asfurhader nidt
oereigt varen, die vor der Preiseriiiug aogesdnlasseren Mrogen
indemepwnirechten Unfarge aoarufen Avclrsdits ist es wat,
=3 die nreisten Wérke noch Uer eiren ausreildercen Auftrags-
estard verfUgen ud di3 die augerdliddide Artddeltug dr
\ériyader ihren Qud sondH in cer algenein sdHedien
Wirtsdheftslage, welde die Kaufikalt beainriédntigt, ds auch
carin het, die geforcerten heren Preise nidt zu z2Hen In
\degobrjuzﬂan\atﬁrda\erartaugmraclarkhtblm

a3 rece Qudadase, Kessifikatiaen ud \Vagliuoen fur
de Ausfur von Badkisen ud Riyestrefen festogesstzt
Aedweatig heen sidh de bdlgsden ud luverbugsden
Wrke Uber die Praisfestsetzug af deaminlachrarkt geeinigt
DOie gandhiten Notierungen vwarden getragen von dem\A\Uredhe,
die Bestellug in Brldag nrit den Preisen zu brirngen ud Rreis-
iilbersteigerucen zuvemeiden, umdie weitenerarteitace Indu-
strie nicht zausdredigenaceribrenAu3aharce zubesinrédtigen
IN bezag auf A sanmernfassurg ces \érkauss ineirembesaceren
\ertard ackr die \erteilug cereingeherncen Miroenvwwarcennodh
keire weiteren Sthritte utemonmen Bk dss Morats war cer
belgsde Heermarkt durdh eire waitoggdeck \arstinmurg ge-
kerrzeidret Oe \érlrauder hielten 2tk ud trugen de
dudch wesertlich aur \asdéfug der Usiderteit bei; de
Wrke Kagten Uoer Sthierigeiten bl dar Arveitsloesdreffug
Wahrad friher de ersten Moratie dss Jahyes neist glrstig
waren ud eire Baldoug dar Mirktlage kradten ist in diesamn
Jehve nicht des geringste davon zu nerken, so A3 man sich be-
reits af ein weiteres Artelten dieser flaen Zait vorbereitet
Allerdirgsist cer Sthiffloauzaur Zeit gut besdéftige; cder Gadseirer
Tatigeit im \adeich zu frireren Javen ist zum guen Tall
mitbesinmed fir dss Auaa3 der Wieckrieldoug des Esenr
narkies.

Oie Kokspreise wurdenimMiret Mirz af 25 Prfir die
Luseniourg zu den khisrer tdiden Bedirguoen in kbeag af
SHaden ud Wéssarget et festgesetzt

AUF dam Roheisenmarkt war zu Afag dess Mirets die
Inacbredfrage rech Gd¥areirdesen afriecastEla de
Audlachrirkie unterlagen starkem \WW\éttbenerty, der die Wérke
2u Preisagesstadnissen anvag Thovesrdeisen warce kaum
ofract Wahrard sich im Laufe dss Mibrets iy Inancararkt
nodh @nigenta3en hielt, grnoen im Aussfuhrgesdhéfit die Preise
fur Gearairdeisen fiHbar ik In Thoresrdeisen kanen
frawsisde Arggoote; Bk Mz trat imn Ausfulrgesdhéfit cer
edisde Wetthenerb starker hrenar. Der vam Rieisenvertard
ab 1 Al festoesetzte Inl is lbetrégt 620 F gegen
630 Pr im ‘esten Matdjadry. Wavad ds gazen Moes
kosteten:

Inland Ausfuhr

in Fr in sh
Phosphorhaltiges GielRereiroheisen Nr. 3 P.L.. . 630 67—68
Gewohnliches Thomasroheisen 540 62
Héamatitroheisen 690 74—75

A1 Bgim dess Mirets var die Lage aes Halbzeugmarktes
irolz drer ganissen Absdhwedurg befriediged Dess Werks-
agehot in vorgenalzten Hoden vwarck geriroer; die Nedfrage
rech Knlgoaln Hieb girstig, ud die VWérke \verfUoen Uoer eiren
vertaEitisTidg guen Aufragaestad. Sark gefragt vwaren be-
sackrs Fatiren, so di3 die nreisten Wérke fur siden bis reun
Woden besetzt sind - Barerkersnert ist die leldafte NedHfrage
edisder \atxader. In dr 2neiten Moratshélfte warck die
Gedheftstatigkeit wieckr etvwaes runiger: die  Lieferfristen fir
Hatiren sarken zu Bce Mz auf ier bis ssd s Widen B
kosteten wahrerd dss garven Mbrets in Pr oder £

Inlandl):

Vorgewalzte Blocke, 140 mm und mehr.... 750

Knippel, 60 mm and mehr .. 610

Platinen, wenigstens 20 1b ... 620
Ausfuhri):

Vorgewalzte Blocke, 203 mm und mehr 45.-

Vorgewalzte Blocke, 140 bis 200 m M .....cccceverne i.7~

1) Die Inlandspreise verstehen sich ab Werk, die Ausfuhr-
preise fob Antwerpen fir die Tonne zu 1016 kg.
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50. Jahrg. Nr. 16.

Vorgewalzte Blocke, 120 bis 140 mm 4.10-
Vorgewalzte Blécke, 100 bis 120 mm 4.12.-
Knuppel, 63 bis 102 mm~’ 4.13-
Knuppel, 51 bis 57 mm 211154

Platinen ...,
ImGagarsslzmcHMglmFetmﬂmmntend’is
nmoret cer Mirkt fir Fertigerzeugnisse wieckr eire Ab-
shnadug Newe Adladsalsdhitsse varen selten ud wenig
becbuted  Audh cer Inlarncararkt lief? z2uwirsden Uorig; Ab-
rufe erfdgten rnur auf laufercke \ertrége; des Renlenirgerdndlder
AV (c1 mit den Qd3 ud Ansdrerbardem ldante
sidtlich die Geschéftstatigkeit. Auch die Aoradungen it cen
Aucsfurherden nade anige Shwierigeiten DOe Uwmr
friecerhait uter ilrenist dlgenrein besocerswell cervonilren
erzdbare Ganirm rnur sahr gerirg ist ud sie keumin den Sad
20 utermeien Oese Lage beglrstige returgadd die unr
nitiEelbaren Wérksvertreter.
Bis amBncke des Baridtsrorats warck die Rure af dem
In- ud Asdlacerarkt noch betarter; ledidlichars Sadinevien
madhte sich einiger Beckarf oeltert, auch Barnokisenwurce wiecker
etwss e gefragt Oe WV\Alzorahtpreise deilben im gareen
2aneiten ertdjar uneracirt B kostetenwahrad des garen
Morets in B ocer £

Belgien (Inland)): Kleine W inkel....cnn.

Handelsstabeisen. . . . 065 Rnnd- und Vierkanteisen 5.12.6

Trager, Normalprofile . . 940 W alzdraht 5.

Breitflanschtrager . . 955 Bandeisen

Winkel, 60 mm nnd mehr 965 Kaltgewalztes Bandeisen,

Rund- und Vierkanteisen, 26 B. G 10
5nnd 6 mm . 1040 Kaltgewalztes Bandeisen.

Gezogenes Rundeisen . . 1620 28 B. G 10.10.

Gezogenes Vierkanteisen. 1670 Gezogenes Rundeisen 9.-.-

Gezogenes Sechskanteisen 1720 Gezogenes Vierkanteisen . . 9.4.9

W alzdraht 1050’ Gezogenes Sechskanteisen 9.14.

Federstahl Schienen 6 10
Belgien (Ausfuhr)l) Laschen 8.10

Handelsstabeisen . . . . 576 Luxemburg (Ausfuhr)l)

Rippeneisen.............. 5.10.- Handelsstabeisen.....................

Trager, Normalprofile . . 516 Trager, Normalprofile . . . 516

Breitflanschtrager . 53.6 Breitflanschtréager........... 536

GroBe W inkel.......... 5.2.6 Rund- und Vierkanteisen . . 5.12.6

Mittlere Winkel 5.7.6 Walzdraht...... 6.5.-

Der Schwei3stahlmarkt lag wahred dss garven Mirets
sdhwadh, uddie Preisevarenustritten  DewvenigenAsdiitsse
ogeilgen nicht, umdie Betrige vall zu besdheftigen 1T As-
lanchgesdaft schicssen die Wérke nodh unter den Qudaraisen
von £ 55—fdo Antverpenaa AUF demiinlancerarkt sdhwarnke
ten die Praise el geringer Gesdhéftstatigeit anischen 90 ud
9B Pr. Ve ki fast dllen anckeren Bseraneigen, so betorte sich
achhierim\ériaufe dss Mirets die Acsdhwedug  Es kosteten
imMaz in B oder £

Inlandl): 3. 17. 3. 31. 3.
Schweiflstahl Nr. 3 .. 940—960 940—950 940—950
Schweil3stahl Nr. 4 1450 1450 1450
Schweifstahl Nr. 5 1600 1600 1600°

Ausfuhrl):

Schweilstahl Nr. 3 5.5.- 55— 5.5.-

gaven Mirets den Blechnmarkt. Oie Nedfrage nrech Qdo-
Heden Hieb airiechstEledt Mitel- ud Farbede lagn
schnider, ca der ledefte asladisde Wéttbenerb nidt ceau
aetan var, de\atxrader as itver ] heraus-
zadden Mt cemNedhlassen dss edliscen Wetthenerts warce
cer Markt fur verzinkte WV\didlede wieckr besser; AbsdHliss in
datten verzinkten Hedren varen wenig becburerd. B kosteten
INn Pr ockr £

Inland*):* Ausfuhri:
Bleche: Thomasbleche:

5 mm und mehr 1170 5 mm nnd mehr 6.8.6
3mm 1210 3M M 6.11.6 bis 6.13.-
2mm 1230 2 mm. . 6.15.6 bis 6.16-

114 nun 1315 1AM M oo 6.17.6 bis 6.18.-
1mm 1340 1 mm (gegliht,) 8.10.- bis 8.12.6
14 mm 1615 vV, mm (gegliht) 10.2.6'bls 10.7.6

Riffelbleche . . ..  6.13.- bis 6.13.6
TTnlversaleisen,  ge-

wohnllche Thomas-

Riffelbleche.
Polierte Bleche, #l,,,*
und mehr, geglt

1220—1245»)

2850—2900

Kesselbleche................ s 1300—1325») U te .o 6.6.-bis6.6.6
Unlversalelsen, gewdhn- Universaleisen, S.-M.-
liche ThomasgUte . . 1150—1170») (ST I 6.12.-bis 6.12.6

Universaleisen, S.-M.-Gtite 1250—1270»)

FUr Draht und Draliterzeugnisse war die Markilage wah-
rad dss garen Moraets sshy uteloed. AU cemilnlancerarke
boten sich 2anar hin udwieckreinige Gesdhefte, wahraddes Aus-
fuhrgesdhait \vdlkonmren danieckrlag Zahreide Wérke, caren
Auftrageestad fast aufgearteitet ist, trafen ceshelb\Vorkerun
genzu Batridossirsdyarkugen. DOie Preise steliten sichwie falgt:

D) Oe Inadoese verstehen sidh eb Werk die Ausfur-
preie fob Antvwearpen fir die TaTe zu 1016 kg

N Bste Morashelfte
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Inlandl):
Drahtstifte . . . .
Blanker Draht . .
Angelassener Draht

Ausfuhrl):
~Drahtstifte . . . .
Blanker Draht . .
| Angelassener Draht
Verzinkter Draht . 3150  Verzinkter Draht . 8.7.6J
Stacheldraht . . . 2350  Stacheldraht . . . 10.7.6

Cer Schrottmarkt dieb im Beridtsnmoret mitelma?ig;
aoesidts cbr flacen Gesdéftslage der Hsenindustrie waren die
\érixaderimallgeneiren sehr vorsidtig inibven Kaufen Oe
Praise higlten sich auf ilremniedrigen Stard; eire ganise Festi-
gug ist jedoch unerkerrar.  Es kostetern:

Sonderschrott 425
Hochofenschrott 400
S.-M.-Schrott 3yu—400
Drehspéne. 280—290
Schrott fir Schweil3stahlpakete........ccccoovvvcnnne 410—420
Schrott fiur Schweistahlpakete (Seiten- und

Deckstiicke)......
MaschinenguBB erster W ahl.
Aiaschinengul zweiter W ah
BrandguB

1800
1650
1750

,7.126
6.17.6
7.7.6"

420—430

il0—620

580—590
437,50—440

Die Lage des englischen Eisenmarktes
'm Marz 1930.

Imgarven Miret Méaz hielt die gedniickte Lage at gegen
Bk ds Morats schieren sich einige Arzeiden elrer Ield‘ten
beneridoar 211 medren Des scHledte
tng—wie auf den Festlandaérkten—viel zuden gen
\atétrisen ba. Wahrerd af cem Festlance die mididen
pditisden ud geldiden A stace de Gesdéftstatigkeit af
dlen Hauptalsatzrarkien wahrsdeinlich kbis zum Sodtsonrer,
wam nidt gar ks in den Herdost hinein lbesinrédtigen, wird cer
ritisde Inacbrarkt offersiddich ndr von pditisden ds
von geldliden Unstanden beeinflu, ca dar Zrsfu3 im Mirz
voN4 2 auf 320 azurtockoesetzt worckenist ud Bce oes Mirets
legrUncete Hoffrug auf ein welteres Nedilassen af 3 2%0be-
sad De Gedéftsstille beainflu3e vor dlemn die Nedfrage
rech Festlandsstanl, dessen Harstdller jedodh fest entschlossen
varen de \earbadyaeise beizbeeiten Ancersats mildrauten
de Aoremer der Lage ud sdvarkien ilre Kaufe soneit wie
ntglman Bai den Hardlem var leidt uter cen \erlbacs-
preisn Bk ds Morats warck offen davon ge-
3 entweckr die Bnfuhrharder \artréce af lae
Sdt mit cen\WWérken alogesdilcssen héitten, acker aoer B3 die
\aréde dar aflferteb des Kartells stehenden Wérke gdZer sird
ds nanverutet hette.

Ces Ausfuhrgeschaft war ausgesaroden schvwadh udim
\adedad zu den Moraten Jauar ud Feauaer wesertlich un
gursticer: Eire Nordostkisterfimra siderte sich die Ausfiirug
darer reLen Luftsdhiffirele fur lsrailia (Aegypten); auch aus cen
kdaienkanmeneinige Aufréce hFerein DomanLag & Lid
kamteneiren\artrag Ucer cenBau eirer Bridke in cenkdonien
dxadlid3en ud afferdemnoch eire Bestellug auf 5000 t Bau-

AU cem Erzmarkt herrsdt fest \dikommere Bue. Z2u
duroen bestes RUbio z2u 22/—sh af argeooten, dre aoer Ab-
rdrer zu firden De FRadt Bllbeo-Mddesoraugh stelite sieh
arf&3sh Nech rorcefrikaniscremn Roteiserstein bestard keum

cbr Preis stellte sich af 21/—sh df el erer Fradt
von 66 sh Oe \arlrauder schieren noch Uoer gdZe \arde
z2unerficen, ud auch die Hardler varen fur den garven Mbret
ot eirpecbckte. Mitte Mz kriickelte cer Arals fir bestes RUAdo
auF21/6 shudfir rorcefrikenisdren Roteisersteinauf 2006 shah
Gaoen Moratssdiiu? weigerten sich die \éartrauder nech Mig-
lidikeit, vertragaridcge Lieferuten doaurden De Fadien
grgenauf 5/6 khis /9 sh Billkbeo-Mddesaouch hrerunter; furrmode
afrilkanisden Roteiserstein komte die Fradt af 63 sh fra
TessHbfen gehalten wercen

Ces Hauptereigis af demn Roheisenmarkt var imMrz
de Hraosetzug des Preisss fur AevdladHReissn umy—-sh
dbs jetzt 67/6 sh fdb ud fral Bserbehywagen kostet. Seit Bk
Juni 199 hette sidh der Preis auf 72/6 shgehelten; der Rodoarg
vtk wahrsdeinlien durch die AUAGeUg der westeurgodisden
Rdeissgeneiredaft ud die Argaoote billigen Roheisers zu
59—his 80——sh fdb veranidd Qeideeitig var fur die Aeve-
lard\WWérke pralktisch cer schottische Varkt verlorergecaroen ine
fdge dar BEnfur indisdhen Roheisars ud des WWetthenertss as
elnga’lam*enmua:mn Bezirken IIB’F’Ire:sn,d«gagvuw

werke war durdnaeus unoefriediged;, rur sieboen Hodofen stellten

1) Die Inlandspreise verstehen sich ab Werk, die Ausfuhr-
preise fob Antwerpen fiir die Tonne zu 1016 kg.
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Qe ¥arairdeisan her, wovon noch ein grdZer Tall in den eigeren
Wriken weitenerarteitet wird Der NecHla3 fUhrte zueirer ge-
steigerten Kauftatigkeit ud eirem entsprederncen Ridoarg
draogesameiten\orde  InMittdledad hetten die Bzauoer
it den widrigsten \ertétnissen zu kdnpfen  Oe \&txader
lesdvarkien ihre Kaufe af Keire Mirgen fur sofortice Liefe-
ruyg so dH3 die Lagerioestancke weiter Arstinan Nidhiscoesto-
weriger bestd3 men Bk ds Mbrats, an den Preisen von
78/6 sh fur DerbyshireGd¥ereirdeisen N 3 ud 75—-sh fir
ireddarairdeisen N 3festzuelten  Hasatit-
rdeissnvurce imMaz kaumgakadt, es kanenrur KHeire As-
fuygesdéfte astacke; dar Wétthenerb festladisden Rohr
elsers ar wahrard des grid3en Tells oes Mbrets zustark so a3
Sorten ging der Preis 21 Beginn oks Baridtsnorets af 77/6 ud
z2u Bk af 76—sh arnik In Sdottlad war de Lage be-
sachers uglrstig der Wétthenerb indisden Rareisers nmad e
sich sghr fiHkear;, ud auch die westliden Werke karten rech
dm A sameriruch ihres \éarbardss einige gdZare \éarikaufe
festidisden Rdeisas tatigen Oe Aedad ud mitel-
erdlisdren BzaLger sudhten eberfdlls jedss Gesdhéft o fagen
0 =3 die artliden Hodofennerke den schnderigsten \ertélt-
nissen geceLerstancen
DOie Tatigkeit auf camHalbzeugmarkt war dre jeck Be-
Ogeich die britisden Warke bestrelt varen, ihre
Praise af £6.26 fur Kugoe ud £5.17.6 khis 626 fur Flatiren
fra miteledlisches Wérk (an dar Nordostii ste af £ 5126 ks
515—r Knigod ud £ 510—FUr Hatiren fral \ertorauder-
werlkl) zu halten, gabensie sich kel pessaden Gesdréften ud im
Wettlhenerb nrit festadisden Wérken nit niedrigeren Preisan
z2ufriecbn Anckrsaits behielten die Festladbwerke ihre fest-
gesetzten Preise bel, ud dondHl die Markbvertéltrisse Har daradf
hinceuteten, A3 kaum dre Praissteigerug z2u envarten W,
benarten de edisden \éaroader ihre vorsidtige Axtd<«
ud deckienrur irenunmittelbaren Becarf. Hineukam
3 auch die Nedhfrage nech Ferti iIsenimMiz nursshr
gerirg var, 0 d3 \éarloader mit laufecen \artrégen ud
sdde mit Lagenoraen ihre Kaufe auf des niedrigst nidlide
MG begaren De dfizdlen Peise von Festlancbnerkstoff
auf dembritisdren Marke fur vorgensalzte Bode von
10 mmurd n@r £ 47— von 120 kbis 140 nm£ 4.10—-von
10 bis 120 mm £ 412—; fir 2ne- ks andienviertazdlice
Ko £ 414— fir andeirtdb- bs vieradlige Koo
£4.13—; fir leidhte FHatiren £ 4.15—udfur sshnere£ 413—
Die edisden \&arteter dar Festlacbwnerke Kagten bitter Uoer
cbes gardide Gesddft, dss nman dar \arbardyaeigditik zur
sheibt Gegogen Bk dss Morais vwarden die Preise hin ud
wieckr von Hardlem urterboten, die walhrsdreinlich Uoer Ve
von adfertelb des \ertarokss stehernden Wérken verfigten

Wie sdonennaTt, vwar cer Markt fr Fertlgerzeugnlsse
gae besackers sdwvwach InWWarksladisen wird behauatet, cei3
s Gdeft in cbn letzten 2and ockr drel Jehven nievds 0
sdhledt genesensal wie gegerwartig Die Wérke vwarenreist it
cer Aufarbeitung alter Aosdltese beschéftigr, ekaren jedoch
kaire asreidaben Neuaufadge herein In enigen Hlen
mu3Een sogar Betrigosstilll vorgerommen warcen Bk
dss Morets sdhien sich sondil auf cem inlancs- als auch af dem
Ausfurmarkt eire leidte Besserug ambdren  Oe britisden
Wrke higlten ihre Inandgareise unveraclert af £ 810— fir
HKeines Stakeisen, £ 87.6 fur Winkeleisen, £ 9.7.6 fur T-Hsen
£810—fUr Trager und £815—udhttrer fir 3 (@llige Schiffs-
Hede De fUr Staleisen£8. ~W\irkel-
elsenN£7.7.6, T"HeN£87.6, Triagr£7.7.6, StHiffHled e £7.15——
For Winkdl-, T-Hsen, Tréger ud Sthiffsdede gendlren die
W\érke eiren bestinmten PreisrecHa an digjenigen \atrauder,
die rur britisden Stan verarkeiten  Im algareiren vwaren die
Hersteller kel ihrer Preisgestellug s vorsidtig, da es 2neifel-
heft schien do A gesténohisse die Nedfrage arvegenwircen: Die
mUSdeAstm,erangrg komte in cer ersten Moraetshdlfte
nur gerirne Gesdhiftsalsdnllese tatigen;, 20 Bk dss Mirets
komie ein Auftrag auf 2000 khis 3000t Stah fur rewe Eserkebn
bauten in Quelec geoudt wercen Oie Intermatiorele Rohstal-
geneirsd et hielt ihre Preise unveracert af £ 6.7.6 fir Stab-
asen £ 6 ks 6 1—fir «/ir kbis Nzdlliges Md£5166
bis 518—fr .- bis /lszdligss Rud- ud Merkateisen
£ 516 fur Nomdprofiliéger ud £ 536 fir sdwere britisde
NomdEprofiladger it 2/6 sh NedHla3 fur sdde it 44 s
0 kg2 A giestigkeit. Oe Hader verkauften as den dD
oramten QuUokn imgarzen Moret um 2/6 bis 4/—sh uter
diesen Siizen  Oie Praissteigerurg fur verzinkte 24-G\WWdidede
in BionoElin auf £ 11.17.6 gab diesern Mkt wieckr einigen HAI;
ks Arleitsaufkonmmrenwvar jedoch so ugalged, ce3 die nreisten
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Zahlentafd 1. Die Preisentwicklung am englischen Eisenmarkt im NMarz

Wirtschaftliche Rundschau.

7. Marz
Britischer Festlands-
Preis preis
£ sh d £ sh d
GieRereiroheisen Nr. 3 3 12 6 2 19 0
Basisches Roheisen 3 90 3 00
Kniippel.. 6 2 6 4 14 0
Platinen 5 17 6 4 15 0
W oalzdraht. e 8 00 6 0 0
Handelsstabeisen ... 8 0 0 5 7 6

Werlke Betridossi

\ardran Wéldede lagen

schnadh kel 18/3 shifdo fur die Nomralkiste 20 X 14; af Qud
arer Asgaade anisden cen Harstellem vwurce die Lage sodter
etwss besser, 0 AR alnige Wérke 18/6 shforcdberten Bck Mz
war die WaifdedhindLstrie zuetwa 80 2dhrer Leisturosfahigkeit

bescheftict

Ueber die Preissniwviddug im Mbret Mirz unterridniet

doarsteherce Zahlentafel 1

Hr den Be=irk

Neufestsetzug der Brarsto\érlkaufgaeiss
ds Reinsch-Weastfdisden Kodesyrdikats sird de Bramr
stoffverkaufgoeiss van 1 Axdl 1930 an wie fogt festgesatzt

worckenl):

Fettkohlen:

JtC
Fordergruskohlen.. 15,50 Gew. NuR 11 .
Férderkohlen...... 16,87 Gew. NuBl I 1
Melierte Kohlen.. 18,35 Gew. NufB3 1V
Bestmelierte Kohlen.. .19,60 Gew. NuB VvV ..
Stickkohlen..... Kokskohlen

Gew. NuB 1

Gas- nnd Gasflammkohlen :

Gasflammforderkohlen . . . . Gew. NuR |1 22,00
Generatorkohlen ... 18,35 Gew. Nuf n i 21.50
Gasforderkohlen.. 19,15 Grew. Nuf3 1V 20.30
Gasfeinkohlen.. \ Gew. NuB VvV 19.30
Stickkohlen.. NuBgruskohlen bis 30 mm 13,75
Gew. Nuf 1 NuBgruskohlen tber 30 mm 15,20
ERkohlen:

Fordergruskohlen 10 % 15,00 Gew. NuB II. 32.50
Forderkohlen 25 % 16,00 Gew. NuR m 27.50
Forderkohlen 35 % 16,70 Gew. NuB IV 19.30
Bestmelierte 50% 19,60 Gew. NuB V. 18.30
Stickkohlen 22,00 Feinkohlen . 14,25
Gew. NUB | s 27,60

Magerkohlen (6stliches Revier):

Fordergruskohlen 10 % 15,00 Gew. NuB 11 .
Forderkohlen 25 %. 16,00 Gew. NuB H |
Forderkohlen 35 % .16,70 Gew. Nu 1V

Bestmelierte 50% ..
Stuckkohlen..
Gew. NuB |

Foérdergruskohlen 10 %
Férderkohlen 25 %
Forderkohlen 35 %
Melierte Kohlen 45 % .
Stuckkohlen..
Gew. Anthrazit-

Gew. Feinkohlen
Ungew. Feinkohlen...

Magerkohlen (westliches Revier):
13,00

Gew. Anthrazit-Feinkohlen,
Gruppe |

Ungew. Antbram Feinkohlen,
Gruppe 1

Gruppe | .. Gew. Anthrazit-
Gew. Anthraz Gruppe H .
Gruppe | v 8,60 Gew. Anthram NufB 111,
Gew. Anthrazit-Nuf3 111, Gruppe I I i 28,00
Gruppe I, grobeKornung . 35550 Gew. Anthrazit-NuBB 1V,
Gew. Anthrazit-NuR ITT, Gruppe | | s 18,50
Gruppe | . 31,20 Gew. Anthrazit-NuR V,
Gew. Anthrazit-NuB 1V, Gruppe | I e 17,50
Gruppe I, grobeKoérnung . 19,50 Gew. Anthrazit-Feinkohlen,
Gew. Anthrazit-NuB 1V, Gruppe | | e 12,70
Gruppe | i 17,75 Ungew. Antbrazit-Feinkohlen,
Gew. Anthrazit-NuB V, Gruppe | 1 e ,70
Gruppe | . 15,50
Koks:
Hochofenkoks 23.50 Gesiebter Knabbel- und Abfall-
Spezial-GieRereikoks 28.50 KOKS oot 29,00
GieRereikoks... . 2450 Gesiebter Kleinkoks 20/40 mm 26,50
Brechkoks 1 31.00  Gesiebter Kleinkoks 40/60 Iis
Brechkoks 11 40/60—40/70 mm 34.00 40/70 M M v 29,50
Brechkoks n 30/50, 30/55, Gesiebter Kleinkoks 30/50 bis
35/60 M M oo 32,75 30/60 M M .o 28,50
Brechkoks IH 20/40 mm . 28.50 Gesiebter Perlkoks 10/20 mm 15,00
Brechkoks IV 10/20 mm . 15.00 KoKSgrus......ccovennee. 10,00
Briketts:
I. Klasse 22.00 Fett- und ER-Eiform 22,00
n. 21.00 Mager-Eiform.... ...25,00
H , 20.00

QadweEitig waden de reten Peie ds  Aaderern,
Necbrssdsisden  Qoersdilesisden Nedersdilesisdten ud
SidsEisden SEinkdhesyrdilkats sonie dss Mitteldeusden,
Rreinisden Braunkailesydikats ud dess Kadhlersyrdikats fir
dbs redisrteinisde Bayern bekamtgeredt

X) Reichsanzeiger Nr. 77 vom 1. April 1930.

50. Jahrg. Nr. 15.
1930
14. Marz 21. Marz 28. Maérz
Britischer Festlands- Britischer Festlands- Britischer Festlands-
Preis preis Preis preis Preis preis
£ sh d £ sh d £ sh d £ sh d £ sh d £ sh d
3 12 6 2 19 0 3 76 3 20 3 7 6 3 2 6
3 9 U 3 00 3 4 0 3 00 3 40 3 00
6 2 6 4 14 U 6 2 6 4 14 0 6 0 0 4 14 0 1
5 17 6 4 15 0 5 17 6 4 15 U 5 17 6 4 15 0 (
8 00 6 0 0 8 0 O 6 0 U 8 0 0 6 0 0
8 0 0 5 7 6 8 0 U 5 7 6 8 0 O 5 7 6 !

Cavag Adieroeselisdeft, Duisaurg —Die uglrstige Lage
dssInadararkies, de sichsdonimare 1928redeilig lenerke
barmadte, hat sidh imGesdréftsjahr 199 nochwelter versdhiled
tert Aogadh der sdarfe Winter eire Beledoug dess Absatzess
im Kdlerbergoau zur Fdge haette ud sich auch die Besdéfti-
gug cer Hitennerke zeitwneise oo, so var cer Zeitraum doch
2u krz, ds diH3 die chusde Misdhirenindustrie hieraus sdon
uTritielbaren Nuizen Hétte Ziehen kinmren  In nodh stérkerem
M3 ds im\agjaire muen ceshelb dle Arstrergurgen auf ces
Autlad geridhtet wercen, umvon dort den erforcerliden Aus-
deidh an Auftréoen herdimauidlen Oie Benrthurgen hatten cen
erfradiden Bfdg dH3 es nidt nur gllag, den genirsdten
Auedleich zu finden, sookem dartioer hinews cen AUfragseinoarg
ceoeriller cem\ajahre nodh zu steigem. Wie starkesich in den
letzten Jatwen dbs \artdltris dr Inandsauftréoe 2agursten der
AuBlacsaufrage versddoen het, gt daraus henar, dBR sich
dbr Aslacsantall am Aufragsirgarg von 41 oim Jehre 1998
ar 4% imdare 199 eritte Oie AusfUllug der durdh cen
margeinoen Inlancsalosatz. entstanceren Lidken ware dllerdirngs
nidht midlich genesen, warri nidt in erfedidem Unfaoe die
Belebug s Reparatiasgesdhéftes nech Farkaeidh hétte aus-
oeruizt werdn kdmen. Diesss Reyparatiorsgesdéft ist durdhden
Udbergag vamn Daness 2am YYoug-Han inanisden fast voll-
stadig 2am Stillstard gekommren B ist 2u wirsden, B3 die
dausde Rgeruyg it der frawsisden dre dehirgehencke
\érstadigug erzielt, cel? die im \ergageren Jelre aoge-
hcsseren 2 AssfUlrug gelagen, darrit
die ceusde Industrie fir ihre el der Bearteitug dieser Gesdéfte
entstarnceren ertediden N};tenertsd"edgtwrd Der Unsatz
im Baridisjatve stellte sich um 10 %6hdher ds im \ojare

Mt Rdsidt af des ide von
Ralererzaugiissen in lalien vwarck dort im Jaruer 199 eire
besockbre Gedisdeft, de Deneg Sodeta Aoonima Itdiang,
Milad it eirem von 50000 Lire gegrucket
A sanmmren it cer Dortmurcer Union doemelmdie Gesallsdeft
von dar MeschirerteurA-G vom Starke SHoffmarmin Hirsch-
lerg cbren Falrikatiagoragranmin Bserwasserbauten ud be-
V\egidm Briden Mon dar Mschinefaaik Hieredlem,
A-G, in Disseldorf vwarck deren Herstellug in Karpressoreny

iren ud Drnudduftickonotiven ernorlen

D Assdiu? eglt eiren Rohidberschu?  von
13761 55645 131 ud rech Abagvon 4631 212 45 Hard-
lugsunkosten, 3001 265,77 JiJt Seuem, 2273433JUt sriden
Lasten ud 1 75045364IMI| Aosdhreilbungeneinen Reingewinn
von 2066149781 Hervon warden 370005 01 satzungs-
g \argiugen an den Aufsidisrat gezahit, 1900 000JMC
Ganim (G onie Im\ajare) ausgeteilt ud 118 149,78 af
reLe Redrug vorgetragen
INfdge css asreidacen ALftragseirga‘ms im Beridts-
Jahe korte in ds e GedéftgaT ein
av\aeln helles Jdr sidert

\érange OayhHeisde Hitennerke Aktiegesdisdeft,
Aawtz — In cem am 30 Sgptenvboer 199 aogesdhicsseren
Merten Gedhéftsjahre komte des tedmisdhe Ratiadisierugs-
program durch die Fertigstellug der Westschedtanlage ud
dudh die Inetriearetre der recen V\Alzerstral3en auf cer Her-
mrmmmarerngamsmﬁbsdimgahaftvm Die
Dudifiruyg ds Nevceyprogamms ud de \éatesseruyg
dir Betriele erforcerten im Beridisjahre Auivnwerdurcenin Hie
von 597832JJIF wovon 1646041 IMt af die KoHlegruen
ud 43231.JUC af de Hitterwerke ertfiden Die Hackls-
organisation vwarce dudh de Ardliecerug dar SHlesisden
Monaoesellsdeft m b H, Besay, erveitert Die Herstellug,
vor dleman\V\AzzaLg, warck damrddgzassameoefad. Dudh
die Bweiterug dar QuHitEsstanigeninmung ertofft die Gesdll-
sdeft eire Blldoug dar Gesdéftstatigeit. Da auch die ver-
ud einigen \arfeirerugeetrielen 2ur Avenirkug kam gelag
es, cben dudh den digeneiren Ridkoag der Wirtsdheftslage
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verursadhien Sdhwierigkeiten wenigsters zum Teil zu begegren 1927/28 1928/29
Geftrobert ackr erzauot wurcen: . t t

1927/28 1928/29 W\AI2nerkserzeugniSse. ..o oIy cd 58
t t Drahtwaren 184401 1080
Kohle 814240 51D Herstelluogpnert cer W\érkstétten-
Koks. 423531 448008 letride 167 Mil. J1JI 159 Mil. L
Rdeisen ud Fermaraen B6H 130733 Die Leistungsfahigkeit cbr Hitterbetriebe warck wegen cir
Gewinnverteilung
Aktien- Allgemeine vh b
kapital Unkosten Reingewinn i
_ Roh- N ) @ 2 ) Gewinnausteil
Gesellschaft a) = Stamm-, gewinn Abschrei- einschl. Riick- ST a auf Stamm..  VOrtrad
b) = Vorzugs- bungen, Vortrag lagen 181 §i2 £ ) au !
aktien Zinsen usw 9 M im i b) auf Vorzugs-
. 38 filn o o aktien
Bl
) ) @
JiJc JIM Jic Juc JiJc JIM JiJc JiJc 7% JiJc
Aktien-Gesellschaft Buderus’sche Eisenwerke zu
Wetzlar (1. 1. 1929 bis 31. 12. 1929).-Vgl. St. a) 26 000 000 a) 1112 407 6
U. E. 50 (1930) S. 378/9..cccmrimmmiiermrrrssiiirerrins b) 300000 6047 632 3912 084 2135548 800000  __ 41200 b) 15000 5 166 941
Allgemeine Elektricitédts-Gesellschaft, Berlin
(1. 10.1928 bis 30. 9. 1929). -Vgl. St. u. E. 50 a) 178 750 000 213236174 9
(1930) S. 245/6 b) 21250000 40198 120 21025412 19 172 708 — _ 544 177 b) 1987 500 3404 857
Demag, Aktiengesellschaft, Duisburg (1.1.1929
bis 31. 12. 1929). — Vgl. St. u. E. 50 (1930)
S, 502 38000 000 13761526 11 706 376 2 055 150 — _ 37 000 1900 000 5 118 150
Eisen-Industrie zu Menden und Schwerte, Ak-
tien-Gesellschaft. in Schwerte (1. 7. 1928 bis Verlust Verlust
30.6.1929) 3171 000 13 745 689 317 675572  — _ _ _ 675572
Alfred Gutmann, Actiengesellschaft fur Ma-

schinenbau, Hamburg (1. 1. 1929 bis 31. 12.

1929) 1400 000 454 577 444 982 9 595 — — 9595
Kalker Maschinenfabrik, Aktiengesellschaft,

Kéln-Kalk (1. 7. 1928 bis 30. 6. 1929) 1200 000 395 487 333 146 62 340 — — — 48000 4 14 340
Klein, Schanzlin & Becker, Aktiengesellschaft. a) 2 560 000 a) 179 200 7

Frankenthal (Pfalz) (1.7.1928 bis 30. 6.1929) b) 27000 1) 513281 246 358 266 923 — _ 232207 b) 1890 7 53 625
Fried. Krupp, Aktiengesellschaft, Essen (1.10.

1928 bis 30. 9.1929) — Vgl. St. u. E. 50 (1930)

S. 286/7 160 000 000 49 115 378 38 196 266 10 919 112 9000 000 — _ — 1919 112
Maschinenbau-Unternehmungen, ~ Aktiengesell- a) 24 000 000 Verlust Verlust

schaft, Duisburg (1. 1. 1929 bis 31. 12. 1929) b) 300000 1857 576 2707 018 849 442 — — — — — 849 442
1 Maschinenfabrik Buckau R. Wolf, Aktiengesell-

j  Schaft, Magdeburg (1.1.1929 bis 31.12.1929) 12 000 000 9 284 855 7 854 546 1430 309 - 100 000 73572 31103580 10 153 157
Mitteldeutsche Stahlwerke, Aktiengesellschaft,
Berlin (1. 10. 1928 bis 30. 9. 1929) — Vgl. St.
u. E. 50 (1930) S. 219 v 50 000 000 13 065 198 8 709 851 4 355 347 — — 117 767 4 000 000 8 237580
Oberschlesische Eisenbahn-Bedarfs-Aktien-Ge- @) 27 700 000 a)4)1 200000 6
sellschaft, Gleiwitz (1.10.1928 bis 30. 9.1929) b) 92 000 2065 696 675 239 1390 457 69 523 — 44 649 b) 5520 6 70 765
Peipers& Cie., Aktiengesellschaft, Siegen (1. 1.
1929 bis 31. 12. 1929) . 2400000 ¢) 205450 2 551 202 899 12 000 _ 8011 168 000 7 14 888
PreuBengrube, Aktiengesellschaft, Berlin (1. 1.
1929 bis 31. 12, 1929) e 12000 000 1670 881 940 501 730 380 — — — 720000 6 10 380
Rheinisch-Westfalische Stahl- und Walzwerke,
A.-G., Gelsenkirchen (1. 8.1928 bis 31. 7.1929) 6500 000 3429474 2926 626 502 848 _ — 15 811 455 000 7 32 037
Schiess-Defries, Aktiengesellschaft, Dusseldorf

(1. 1. 1929 bis 31. 12. 1929) . 8000 000 3149 863 2 360 628 789 235 — — 26 400 560 000 7 202835
1Siemens & Halske, Aktiengesellschaft, Berlin
1 (1.10.1928 bis 30.9.1929) — Vgl. St. u. E. 50 a) 100 590 000 a)l2 900 646 14

(1930) S. 61 b) 6500000 33736041 15017 745 18 718 296 2500 000 — 538 175 b) - — 2779 475
| Siemens-Schuckertwerke, Aktiengesellschaft,

Berlin (1. 10. 1928 bis 30. 9. 1929) — Vgl. St.

u. E. 50 (1930) S. 61/2 120 000 000 39 390 476 22 750 550 16 639 926 3000 000 — 409 575 12000 000 10 1230 351

Stahlwerk Becker, Aktiengesellschaft, Willich Verlust Verlust
(1. 7. 1927 bis 30. 6. 1Q28)....ccccceomruvrvrrrernnns 12 000 000 2 167 654 3279 920 1112 266 — — — — — 1112 266
Stahlwerk Becker, Aktiengesellschaft, Willich Verlust Verlust

(1. 7. 1928 bis 30. 6. 1929)....cccccuuvuriiiiiirarns 12 000 000 1881 717 4 218 418 2336 701 — — — — — 2336 701
Stahlwerke Brininghaus, Aktien-Gesellschaft,

Werdohl i. Westf. (1.10.1928 bis 30. 9. 1929) 3750 000 8)1 133 954 1133 954 — — — — — — —
Stahlwerk Mannheim A.-G., Mannheim-Rheinau

(1. 1. 1929 bis 31. 12. 1929)... 1120 000 391 039 294 712 96 327 5000 — 4700 78400 7 8 227
Stellawerk, Aktiengesellschaft, vormals Wilisch

& Co., Homberg, Niederrhein (1. 1. 1928 bis

31. 12. 1928) 4000 000 278 248 254 760 23 488 — — — — — 23 488
Friedrich Thom~e, Aktien-Gesellschaft, Werdohl

i. Westf. (1. 10. 1928 bis 30. 9. 1929) . 1600 000 6)603 510 603 510 — — — — — — —
Vereinigte Oberschlesische Huttenwerke, Ak-

tiengesellschaft, Gleiwitz (1. 10. 1928 bis

30.9.1929). — Vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 502/3 30 000 000 14 762 048 13 911 590 850 458 — — — — — 850458
Vereinigte Stahlwerke, Aktiengesellschaft, Dus-

seldorf (1. 10.1928 bis 30. 9. 1929) — Vgl. St.

u. E. 50 (1930) S. 185/8  ....ccccovimrviieiinins 800 000 000 288 927 000 236 228 000 52 699 000 — — 326 530 48 000 000 6 4372470
Vereinigte Stahlwerke van der Zypen und Wis-

sener Eisenhiitten, Aktien-Gesellschaft, KéIn-

Deutz (1. 3. 1929 bis 28. 2. 1930) 22 200 000 1709 968 — — 48 600 7)16 200 000 10 41 368
Westfélische Eisen- und Drahtwerke, Aktien-

Gesellschaft, Werne bei Langendreer (1. 7. Verlust Verlust

1928 bis 30. 6. 1929) . 5200 000 150 106 1382 608 1232 502 — — — — — 1232502
Aktiengesellschaft der Eisen- und Stahlwerke Schweizerische Eranli

vorm. Georg Fischer, Schaffhausen (Schweiz) chweizerische Franfien

(1. 1. 1929 bis 31. 12. 1929).ccciccviriirnrs 20 000 000 14652 818 11 044 536 3 608 282 300 000 550 000 203 710 2000000 | 10 | 554 572

X Nach Abzug der Unkosten. — 2 Davon 30827 JIJC an Aufsichtsrat und Beamte und 1380 JIJC (2% ) Gewinnanteil auf 69 000 JIM AltbesitzgenuRrechte
aus Schuldverschreibungen Ausgabe A bis D. — 3) Auf 11 035 800 JiM eingezahltes Aktienkapital. — 4) Auf 20 000 000 JiM dividendenberechtigte Stammaktien. —
5 Nach Abzug aller Unkosten. — «) BetriebstberschuB nach Abrechnung mit den Vereinigten Stahlwerken, A.-G., auf Grund des Betriebsgemeinschaftsvertrages. —
7 10 % auf 16,2 Mill. JIIC gewinnausteilberechtigtes Stammkapital.



504 Stahl und Eisen.

Fente dig von 1042 MILJIM af 95 M. JIM zaurtdk
De Zal dar Angesteliten ud Adeeiter ging von 16672 am

Buchbesprechungen.

50. Jahrg. Nr. 15.

Naras, Alfred Dr.: Diegrof2en Eisen~undMEetallkonzeme.
Mt 18 T&f. Leidg SHirzel 1990 (4 B, 12 S) 8. 13MM,
ohh 1450J1M.

1 Quiober 198af 16644 am]1. Ckidoer 1999 2 dk; incenletzten AU verbitrisniftig krepeemRaune verdn 18 Kavarre

Moreten lief? sich eire beceutece Areine cer Feierschidten
nidt vemreicen  Trozocem mu3en fir GHéEter ud Ldre
rd 60000JIM n@Er als im \jare gezahit werdey, auch die
sazidlen Lasten steigerten sich weiter in beceutercem Auanele
Arx Brhtug dar SAbstkosten tnuoen edlich auch noch Fadt-
steigeruoen bei. Oe as den tedmisden \arlbesseruoen er-
wartete Serkurg cer Herstellugskostenwvwarce durdh diese M-
gd3ertEls imvoraus zunidie geredt
De Ganmr ud \érdustredTug weist eirscHiefdich
55 90JIM \atrag as dam \ajare eiren Rohgewinn von
UM M3IIM as Nech Aoag von 1074923JiM - Zneen,
4228075 JIM saziaen Lasten, 2730308JiM Steverm, 4666239JiM
Aosdhveibugen ud 121200JIM Afdyuyg an des WW\ert-
beridtigungskonto fur largiristigen Seeherduroslaredit verldeilot
ein Reingewinn von 880453JIM, ckr af reLe Redrug vor-
oetragen wird
United States Steel Corporation. —m‘ALﬂ]’EgStESla‘ddES
rebmim 1930 cem \omoet
un 11215 t akr 022621 Wie hodh sidh die jewells zu Buoh
stehecen  urerledigen an MoresseHuse

AuftragsTeoen
wihrad dbrletizten Jathre bezfferten ist asfdgader A sanmen
stellug ersiddich

In t zu 1000 kg
1929

41520
4210680
4431 230
4498607
437304
435021
4153538
3716742
3965022
4151 A7
4191 Bl
4487 838

1928
442
4438530
44904 50

1930
45020
4551 44

A72401

3811 46

373l 788
4040339

Buchbesprechungen®

Cclements, Fredt Blast Furmace Practice. Ladn (E c. 4
Bowerie Houee): Birest By, Linrited, 4°.
\Wa. 3 Qoerdtion ad Prodas. (With 221 fig ad 53
tades) 190 @0 p) Gh £ 33—
Cererste Teil des vorbegacen ScHuoances diesss Warkes))
W@L&sa’nncbslegldfemmgdaetctsp'd«m

Auh der Areiterfrage am Hodofen it Somtagsarkeit ud
Doopelsdiidt sonie den Gefayen dess Batrigoss ud ibrer \ar-
hiug st ein Absdnitt genidret

Dar 2naite Tall gehort cer Behardug ud \éerverturg der
Nebererzaugiise: Adigess, Adistab ud SHHade [Den
SAHUB hilcet ein kurzer Axdl3 Uoer HilAddlen, Fararaoenr
ud delrisde Hodofen

Dar Bad steht den beickn voragegaoeren an Gle nidt
redy;, er wird besacers it den Absdmitten oks ersten Telles
fur cen Batridssleiter wertvdl udibmauchin sdhnierigen Zeiten
ein 2eridssiger Helfer San

Rdsdaed af ds gare Wark kamn dss Urtall cehin
2.sanmreroefald werden, A3 des BLochwert ist, von jecemprake
tischen HodOrer gdesen zuwercen Mg cer Ralen, densich
cbr \erfasr gesteckt het, audh sahr welt sein ud stellenneise
in Nedhbargehiete Uoergreifen, so zeigt des Wérk dodhy wie viel-
seitig ud unrfassad dbes Arteitsfald des Hdofrers genorcenist
ud wie geteimmisvdl —trotiz dler Forsdug —in narndrer
Beziehung die Vargaroe imHdofenauch hreute rochfir ussird

A. Junius.
N W& de Blder zu kaufen wirsdt, wack sich an dn

\erlag Stahleisen m b H, Dissdldorf, RostsaHlie¥adh 654
H\Y. S uE QA S 16582

cder Hsenr ud MiEdlindustrie behanddlt; jedker wird in sairer
Hoerart ud Gtug genirdigt. Mit viel Gesdhicksird lediglich
becbusane —imerteb ader alfarteab ds Kazenmbereides
hega ke —Bdegisse beridaidtigy, die Unhsdhi ud
rece Interessenverbindugen erldaren ader zu solden fuhren
Es hancElt sidh nidt umkazeme, wesie oft aswirtschaftdiden
W\&grissen Fenorgehen, sacem um gefestigie Untermehmurgen,
diesich it der Ganimurgurd \verwvertungvon Bockeredhéilzenbe-
fasen, ud ihre Auscehrug heupis&dilich betreiben, sonat es
wegen cbr Rarstoffverarteitug fir sie widtig ist.  Irsoferm er-
sdeirnt de Korvernmgestaltug als anadéaufig

DCer \arfesser hat sich aoer nidt nur die Aufigete oestellt,
den Aulau cer gdZen Bsenr ud Mitallkazene zu sahilcem,
sacbkmer het, wie im\ornvort arngegaloenist, versudt, diewelt-
wirtschaftliden Beziehunoen ey eireelrnen Koreenmorygoen 2u
zeigen, umbesacers ihr gesdaftiges Wirken renvarauihetoen, ces
auf s starke VWedstumeaineeiner Kaoeenmre zuriid<aufthrenist
ud tails in iher Bzaugugs, tels in iber Markkioditik am
Ausdnuck wird Dudh desen \&asuch ertdt de
Ar‘aat |r‘ren eigentiden Wart

e Batradtupnese erght sich as dr Hogerart dir

I\Meilkrm're, die auf nicht sehr zahireid en Rarstoffvorkonmen
aufgebat sird Aarerikaist in dieser Hinsidt ein besaockrs be-
vorzages Laxdt wir begegen dort cen einflureidsten Unter-
reimuen Oe Intemational Nidel G of Garecha besitzt eire
nidntaeneifdince Moogodstellug, die ArecocbGygerMnirg
o hadieFUhrugimineEmatiaeenkupferkartall, deAlurinium
G of Anverica beherrsdnt cenauZereurgosiscren Mkt
hat cemhisher nidts Aaldnnertigess entgeoermstellen Oie B~
Za oo Eeneurgodisder Karerme hecendurdnaginarcbren
Brdeilen, sodet:elgsx:her@lsd‘el@a’ga—@ﬁellsdﬁt, Besitzerin
cbr reidsten Radiungenimernin
Aussidtsreichist in Echpa\nelleldt die Aluriniungpwinurg

(3 die kgpitalstarken anerikanisden Kazenme imR~Rgen
unde Rihruyg in dr Bzwgug ud de Bensdug s
NMarkies ihren Medtlereich auf weniger becbutace Bzauoguos-
odhdiete asacETen versuden ist erldadidn, ud desto nd T
reizen die \ardeideniglidhkeiten, die dudh die Darstellug der
wichtigsten ceutsden Metallkozenre gegeboensind, wie Masfeld,
Aedess Bien de nidt ardend an jae Resagalde
hrerayeiden M liest ageregt von cer Prels, Gannrraeustal-
ud AuscETuggditik dar anerkanisden Kaoeamre ud von
cer Gefdgedreft acker Aondgrstellug der ergosisden Unter-
reErmuten BShamawidtigevaks- udweltwirtsdraftliche AUf-
gelenibver Lésug, uddeudichist z7uerkaren wie die Zide cer
arzeirenkKazenmorygeeninirgerceirer Avt carauf alogestelitsind

Oie Kowemre dar Hsenwirtsdheft sird infdge ihrer welter-
eraneigen Stardortverteilug weniger aufeinencer alogestelit,
seslelfensndﬂgeld’v\emgarw ud cesdb ist es
schiieriger; eiren Leitgecanken festaustellen, cer, Uoer eigerdich
wdkewirtsdeftlide Aufcgaloen hirews, de Kazenre in, Jedoerdige
Beziehungert* bringt. Trotzoemist obr \erfasser hHier zu s8hr kel
imeren Quanisatiasfragen stehagedidoen, dre indes Uoer oft
Gesagiess hinauszukonmen Walhrerd die sorst getiote Kritik, die
el der gendhiten DarstElucsart kaum zu vermreicen ist, sich
dudhaus nidt aufdragt, wird sie im letzten Falle zu eirem
wesertlideren Bestardieil cer Aderdug. Fr diesen Anedk
ist de Kritik aoer nidt asraided, well sie sich af Thesen
ud Antittesen lbesdvakt, it daren afarcemn cerartigen
otanisatrisden Asammehagen — Ratbdodiseruss ud
A sanmesdhiudosstrdaugen — nidt geredt zu warcen st
Bal eiremn \ardeide deser wercecen ud sich arkiadigercen
\ogae ud ihver Zde in den eirnzelnen Bzeugugsgelieten,
die stets ner as nur artlide Becbutung heloen, hatte sich ganil3
anh fur de Kowermogyge dar HBssrwirtsdheft eire gtare
Linie finckn lassen B ware dedurdh siderlich eire bessare \or-
stellug Uder die gagernartice Kréfteverteiluggenarenvorcen,
ds sie eire Hde Gegariberstellug cer Brzaupuosord 2en bietet.
Aneifdlcs wirck in diessm Falle auch die Beckuug cer edli-
sden Hsenindustrie stérker henvortreten und danrit cer Wirldich
keit nehr entsoredren Oe Akt der erdlischen Quygee ist
neiress Badhters unterschéizt worcen Dr. H. Bogner.

Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhittenleute

am 17. und 18. Mai

1930 in Dusseldorf.



