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Tagesordnung:
Sonnabend, den 17. Mai 1930

A. Gruppensitzungen

1. Gruppe: 9.30 Uhr, 2. Gruppe: 9.30 Uhr,
Stadtische Tonhalle (Eingang Schadowstrafe). Stadtische Tonhalle (Eingang SchadowstraRe).
\orsitz: Garerddrekor iBedg Fritz Springorum \orsitz: RArofessor Qg Paul CGoerers.

Wertung und Erforschung der Rohstoffe und Schliisselerzeugnisse Prifung und Anwendung von Rostschutzmitteln in der GroB-
fur die Eisenhuttenindustrie. \ortrag von Betriebosdirekior industrie. VortragvonDr. dhil. OttoVauernmann, Disseldor .
2r»51ng. A|fO|’S V\l@I’EI’, wldll’m’l . Ueber die mecham'schen Elgenscﬁaften l’(upf’erfegierter Stahle unter

Warmewertigkeit, Warme- und GasfluB die physikalischen besonderer Berticksichtigung der Warmebehandlung.
Grundlagen metallurgischer Verfahren. \ortragvon Aoteluos- von Xr-Trg Franz Nehl, Mileim (R,
drekor >XA=38 Hugo Bansen, RreinheLeen

Die Beurteilung der Reaktionsmoglichkeiten bei der Stahlerzeugung e AnlaBhartung kupferlegierten Stahles. \dﬂag vOoN
mit Hilfe physikalisch-chemischer Vorstellungen. \ortrag von L phiL * emer Koster’ nortmud-

At*3y Hermmann Sehenek, Essen

B. Vollsitzung

15 Uhr, Stadttheater (Eingang Hindenburgwall).
\orsitz: Garerddrekor Dr. A \ogler.

Eisenforschung in den Vereinigten Staaten von Nordamerika. \artragwvon Rrofessor O dhil. Friedrich Korer, Disseldof.
Die Qualitatsfrage in der nordamerikanischen Eisenindustrie. \ortragwvon Professor 3n*Stg E H Schulz, Dortmud
C. BegriBungsabend

20.30 Uhr, in den unteren Séalen der Stadtischen Tonhalle (Eingang SchadowstraRe).
(B kam rnur Glegerteit 2aur Brmehre von Gatrarken ud eiren Brfrisdungen geggoen werdin)

Sonntag, den 18. Mai 1930

D. Hauptsitzung

12 Uhr, Stadttheater (Eingang Hindenburgwall).
\orsitz: Garerddrekor O A \Vogler.

1 Erd’ﬁ’l,rgd,rd’ldaﬁ\bslza’m 5. Der geistige Wiederaufbau, seine Notwendigkeit fiir Volk und
9 in. n W.irtschaft. vonDr. Richard Bengz, HedEerg

2 Abedrugﬁrcbsmm Erﬂasﬂrgcbrl@sa’ﬁng 3 Hrode von Studienreise in Nordamerika und Japan.
3 Waenzam\orstace Beridt von$r.» >3Ifg Otto Petersen, Disseldorf.

, & 7. SHudnort ces \Vorsitzeroen

4 Hwyud 8 \asdiedckres

Treffpunkt vor der Hauptsitzung: Stadtische Tonhalle (Eingang SchadowstraRe).

(&EHegerbait zur Birmaimre eines AubstiUcks usvw wird gegeloen)

E. Gemeinsames Mittagessen
etwa 15.15 Uhr, im Kaisersaal der Stadtischen Tonhalle.

Anmeldungen zum Mittagessen, die in der Reihenfdlge des Binganos bertdksidtigt wercken, nidssen spétesters a7, M
dbr Gedéftsstelle vorbegen Die Anmeldungen sird verlindlidy nidt in Avgonuch geronmere Geckdke niissenalso bezahit werden
Belegung der Tischplatze erfdgt durdh die Gesdréftsstelle; VWInsde auf zusanmerargecke Tisddéize werden nech Midlidkeit
beridsidtigt. Ausgabe der Tischkarten erfdgt Sorebed, den 17. M, von 18 Unranud Samiag, den 18 VA, von 9.0 Unr
an in dar SEdiisden Tatdle. Wsber die 5 Minuten nech Begim des Bssars nidt alogeholten Karten wird die Gesdréftsstelle el
Baclarf ancbrweitig verflioen Bezahlung erfdgt kel Tisch Des trodere Gacbok kostet 4 JIM.
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Technischen Geist in die Einkaufsabteilungen!
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Technischen Geist in die Einkaufsabteilungen!

Von Sr.~ng. Bertold Buxbaum

in Berlin-Charlottenburg.

[Beridt N 40 ds Aussdsss fir Batridswirtsdeft ds \éreirs ceusder HeerhlttenleuteT).!

( Rationalisierungsplan des Einkaufs. Aufgaben, Stellung und Bedeutung des Einkaufs im Rahmen der Unternehmung. Ver-
haltnis zwischen Lieferer und Beliefertem. Die technisch-sachlichen Arbeiten des Einkaufs. Durchfiihrung des Arbeitsplans.)

Beobachtungen, Arbeiten und Erfolge in der Bear-
beitungsindustrie, nicht im Eisenhittenwesen. Sie treffen
fur lohnschwere Erzeugnisse zu. Wie weit eine Ueber-
tragung auf die Industrien der Halbzeuge, der ,,Tonnen-
waren“ madglich ist, bleibt der Beurteilung der Fachleute
dieser Gebiete Uberlassen. Wie bei allen Umgestaltungen
aber, die einen ,,neuen Geist“ zum Ziele haben, so dirften
auch hier Uebertragungsmdglichkeiten der einen oder
anderen Art vorliegen: zum mindesten solche geistiger Art,
insofern, als man auch im Eisenhlttenwesen darangehen
kann, sich folgende sechs Fragen vorzulegen:

1. Ist eine Neuordnung des Einkaufswesens notwendig?

2. Gibt es in den Betrieben noch bisher vernachlassigte
wirkungsgradliche Aufgaben zu l6sen?

3. Sind die Einkaufsabteilungen heute zu ihrer Losung ge-
eignet ?

4. Kénnen sie dazu geeignet gemacht werden ?

. Sind sie dazu besser geeignet als andere Abteilungen ?

6. Werden ihre Ublichen Einkaufsarbeiten darunter leiden
oder gewinnen?

Die folgenden Ausfiihrungen2grinden sich auf MiRsténde,

(5]

Bei der Umwandlung der in den Betrieben eingehenden
Waren in verkaufsfahige Leistung (z. B. Waren gleicher oder
héherer Ordnung), bei der Umwandlung des Anlage- und Be-
triebskapitals in Erzeugnisse oder bei der Umwandlung der
erzeugenden Leistung in bares Geld wirken folgende sieben
Einflisse mit: Erzeugnis, Mensch, Stoff, tech-
nisches Betriebsverfahren, Organisation, Kapital,
Standort. Sie sind seit Jahrzehnten unter die Lupe der
Kritik genommen worden. Jede Stelle der Betriebe wurde
wirkungsgradlich zergliedert und umgestaltet, aber zum
mindesten wurden die Verfahren dafiir entwickelt. Nur
eine Abteilung ist dabei stiefmutterlich behandelt worden.
Man hat sie vergessen, oder der Rationalisierung nicht fir
zuganglich gehalten — die Einkaufsabteilung!

Diese Vernachlassigung ist aus zwei Griinden erstaunlich:

Erstens flieBen Jahr fir Jahr durch die Hand der Ein-
kaufsstellen privater und offentlicher Unternehmungen und
Verwaltungen ungeheure Werte. Jede wahre Verbesserung
an dieser lebenswichtigen Stelle muf sich also vielféltig be-
zahlt machen.

Zweitens lassen sich die Erfahrungen derartig wichtiger
Umwandlungsstellen (hier: Geld in Ware) sicherlich noch
anderweitig nutzbringend verwerten als gerade an ihrem
Entstehungsort.

Bedenklich im Sinne der Rationalisierung ist, dal mit
dem Einkauf gleichzeitig das fertige Betriebsm ittel ver-
nachlassigt wurde, vor allem die Maschinen, die Werkzeuge
und die Werksgerdte. Wie kommt das? Aus dem ein-

N \aetrageninder Ganreired |ftssitaug a0, Nbverroer
199 z2u DisAldorf. — Sadhrabdnde sird vam \érlag Sahi-
dsen m b H, Dlseldof, RostsaHlief¥ach 654, 211 bedden

2 Digjerigen deSld"ILlH@Sﬁfrﬂ’B’LriHﬂd’mV\dle’welt vorgeschritten ist, dall alles festliegt.

werckn hingpniesen auf dess eirsdlégige Buoh aess \artragadny
des Im\ODIA\erlag G mb H, Berlin NW7, ersdreiren wird

fachen Grunde, weil alle technischen und wirtschaftlichen
Arbeiten ja nicht ein Ziel an sich haben, sondern nur das ver-
haltnisméaRige Ziel des Gedeihens einer Privatwirtschaft
oder einer Volkswirtschaft. Da nun das Betriebsmittel Fer-
tigungsgegenstand groBer Industrien darstellt, so ging die
Rationalisierung immer etwas vorsichtig mit ihm um und
Uberliefl? es in der Hauptsache dem einzelnen Hersteller oder
dessen Verbanden. Malnormung geht noch ‘an, aber bei
Erdrterungen Uber Gutefragen werden die betroffenen Her-
steller empfindlich, besonders die Hersteller von Fertig-
waren, denn je verwickelter der Fertigungsvorgang, um so
groer und um so kostspieliger ist der Entschluf3 zu durch-
greifenden Aenderungen. Dabei kommt aber der Verbraucher
zu kurz, denn der Hersteller der Betriebsmittel arbeitet an
der Verbesserung seiner Erzeugnisse gewdhnlich in dem
Tempo, das sich aus der Energie und der St&rke seiner
Wettbewerber ergibt. Der Verbraucher arbeitet aber wieder
innerhalb eines ganz anderen Wettbewerbskreises und braucht
infolgedessen ein anderes und fast stets ein schnelleres
Tempo. Er muB deshalb selbst flir seine Bedirfnisse sorgen
und den Lieferer treiben.

A. Der Plan der Rationalisierung der Betriebsmittel.

Unter der Rationalisierung der Betriebsmittel sind finf
Stufen oder Teilarbeiten zu verstehen:

1. Klarung der technologischen
der Betriebsmittel

(nach Ursachen und Wirkungen).

Eigenschaften

Gewohnlich st6f3t man auf die optimistische Ansicht,
daR die Eigenschaften der Betriebsmittel feststehen, dall nur
einerlei Meinung der Fachleute Uber ihre Arbeitsweise und
ihre beste Anwendung besteht. Das ist durchaus nicht der
Fall; nicht einmal bei den bekanntesten Werkzeugen wie
Drehstdhlen, Gewindebohrern oder Spiralbohrern, noch
weniger bei gewachsenen Naturerzeugnissen wie Riemen,
Hanfseilen oder Borstenwaren. An Stelle klarer Erkenntnis
spricht in zahllosen Fallen Gewohnheit und Gefuhl mit, und
nicht nur in Nebenfragen, sondern auch in Grundsatzlichem.
Man kann ja auch nicht gleichzeitig Sonderfachmann fir
die verschiedensten Werkzeuge, Maschinen und Werkgeréte
sein; bildet doch die véllige Beherrschung eines Einzelge-
bietes der Art eine volle Lebensarbeit.

2. Typisierung der von den Verbrauchern
bendtigten Arten und Formen der Betriebsmittel.

Soweit es sich dabei um MaRe handelt, kann man
diese Typisierung als Normung bezeichnen. Tatsachlich ge-
héren die vorliegenden Werkzeugnormen des Deutschen
Nonnen-Ausschusses (DNA) hierher, aber diese bilden heute
noch einen nur Kkleinen Teil der gesamten Betriebsmittel
eines Metallbearbeitungswerkes, und es kann noch viele
Jahre oder Jahrzehnte dauern, bis die DNA-Normung so
Der Hauptteil
muf} also gegebenenfalls als private vorlaufige Einrichtung
geschaffen werden, und das ist denn auch bereits geschehen.
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Als Vorteile einer derartigen Arbeit sind fur den Ver-
braucher folgende zu verbuchen:

Weniger festgelegtes Kapital.

Weniger Lagerraum, Lagergestelle,
einfachere Lagerbuchfihrung.

Lagerangestellte,

Weniger umfangreiche Bucher oder Karteien, dadurch
raschere Eintragung.

Zeitersparnis bei der Bestandsaufnahme.
Raschere Belieferung der Fabriken.

Die Gefahr, daR durch Aenderung der Erzeugnisse oder
durch Auftreten neuer Werkzeugsorten Lagerbestande un-
gangig werden, ist geringer.

Billigere Preise infolge groRer Mengenbeziige.

Raschere Unterrichtung der Betriebsstellen in den kleiner
gewordenen Werks-Warenverzeichnissen und -Preislisten.

Einfachere kaufmannische Bestelltatigkeit.
Weniger Sonderbestellungen.

Man kann die Gesamtheit der Ersparnisse von Haupt-
lager, Werkstattlager und Betriebslager durch Typenver-
ringerung nach beschriebener Art und Umfang auf etwa
30 % als guten Durchschnitt schatzen. Hierin sind die un-
mittelbaren geldlichen und verwaltungsméRigen, nicht aber
die eigentlichen Fertigungsersparnisse enthalten, die darin
bestehen, dalR den Betrieben nach Art, Abmessungen und
Qualitét nur beste Waren geliefert werden.

Fur den Lieferer sind die Vorteile der Typisierung
die bekannten Vorteile jeder Normung: billigere Herstellung
weniger Sorten in groBeren Mengen. Diese Ersparnisse sind
herstellerisch und lagertechnisch, vielfach auch durch bil-
ligeren Einkauf des Rohstoffes zu erreichen.

3. Gitegrad.

Wahrend der Verbraucher durch seine Bestellung dem
Hersteller sagt, was er an typisierten Werkzeugen oder
ahnlichem haben will, gibt er mit seinen Gutevorschriften
an, wie er beliefert werden will. Er darf hierbei keine
Ubertriebenen sachlichen Forderungen stellen, die fur
seine Fertigung vielleicht nicht notwendig sind, oder deren
Erfullung einen verhaltnismaRig groBen Geldaufwand fir
ihn und fur seinen Lieferer erfordern wirde. Er muf} viel-
mehr unter voller Bericksichtigung der praktischen Ver-
héltnisse dem Lieferer eine Mindestgrenze angeben, die bei
Lieferung nicht unterschritten werden darf, wenn er — der
Verbraucher — ungestdrt erzeugen will. Hierbei kann fur
jedes Betriebsmittel eine Einordnung in Klassen vorge-
nommen werden, dahingehend, daR eine Mittelklasse, eine
obere und eine niedere Klasse festgelegt werden. Ein Werk-
zeug der Mittelklasse kann bei begrenztem Fertigungsum-
fang und Instandsetzungsarbeiten (d. h. bei Ublicher Bean-
spruchung) noch vollkommen ausreichen, nicht aber bei
flieRender Fertigung, wo unter allen Umstdnden Sicherheit
gegen Betriebsunterbrechungen geboten werden muf}, und
wo der Stillstand einer einzigen Arbeitsstelle eine ganze
Werkstatt oder einen Wandertisch lahmlegen kann.

Gutevorschriften fir manche Betriebsmittel gibt es
bereits, so bei Behdérden und Grof3firmen, und seit kurzem
auch einige durch Gemeinschaftsarbeit gewonnene. Aber
es ist erst wenig vorhanden, und das Wenige ist nur zum Teil
hieb- und stichfest. Gutevorschriften der Hersteller haben
nur selten fur den Verbraucher vollen Wert. Die Gutevor-
schriften der Verbraucher gewéahrleisten folgende Vorteile
im Geschaftsverkehr: Ausschaltung von Streitigkeiten
zwischen Kaufer und Verkaufer, zwischen Beschaffungs-
stellen und verbrauchenden Betrieben, zwischen zu-
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sammengefallter Beschaffungsstelle und den einzelnen Ein-
kaufsabteilungen, und Ausschaltung von Beweggrinden
personlicher Art im Beschaffungsverkehr zugunsten sach-
licher Gesichtspunkte. Dem Hersteller geben sie die Mog-
lichkeit, die Erfahrungen der Verbraucher kennenzulernen,
und im weiteren Sinne — uber die Vorteile einer einzelnen
Klasse hinaus — wahren sie das Wohl der ganzen Industrie
und der Gesamtheit.

4. Abnahmevorschriften.

Wahrend die Gutevorschriften dem Lieferer als Vorlage
dienen, bleiben die Abnahmevorschriften in den Handen der
Verbraucher, und zwar ihrer Abnahmestellen. Sie beziehen
sich auf die besondere Einrichtung mechanischer und per-
sonlicher Art, die zur Verfugung steht. Sie enthalten An-
gaben Uber die Einrichtungen, das Regelwerk, die Mittel-
werte, Eichwerte usw. Diese wirklichen Unterlagen des Ab-
nahmevorganges sind zwar fur Rohstoffe und Halberzeug-
nisse zum Teil vorhanden (metallurgische Einrichtung,
Festigkeitsprufmaschinen usw.), sie fehlen aber noch zum
groRten Teil fur Fertigerzeugnisse, Maschinen, Werkzeuge,
Werksgerate. Hier ist noch sehr viel Arbeit zu leisten,
denn ohne richtige Abnahmevorschriften bleiben die Gute-
vorschriften meist wirkungslos.

An sich ist die Notwendigkeit der Abnahme durch den
Kaufer ein um so grofReres Armutszeugnis fur den Hersteller,
je sorgfaltiger sie erfolgen muB. Eine einwandfreie Ausgangs-

kontrolle muRte jede Eingangskontrolle ersparen. Aber so
weit sind wir leider noch nicht.
5. Gebrauchsvorschriften fir die Handhabung

einschlieBlich AufarbeitungsVorschriften.

Gerade diese sind das tagliche Brot des Betriebes, sie
liegen aber noch zum groéf3ten Teil in der Hand des einzelnen
Mannes, wahrend sie doch zum geistigen Gut des Unter-
nehmens gehéren sollten, so wie das z. B. in den Unter-
nehmungen der chemischen und Nahrungsmittelindustrien
der Fall ist. Die gesamten Verluste, die durch unrichtige
Anwendung der Betriebsmittel (auch solcher niederer Art)
entstehen, sind ungeheuerlich gro und um so groRer, je
weniger die Betriebsverfahren mechanisiert sind.

Einen Teil dieser Vorschriften bilden Unfallschutz-
anweisungen, die in das Arbeitsgebiet der besonders dafur
eingesetzten Stellen fallen, die aber doch — nach amerika-
nischem Beispiel — nur Hand in Hand mit den Rationali-
sierungsarbeiten aufgebaut werden durfen.

Diese funf Stufen der Rationalisierung der Betriebsmittel
in der Metallindustrie sind heute, wie gesagt, viel unent-
wickelter, als wir uns gewdhnlich eingestehen. Die Ergeb-
nisse der Forschung der letzten Jahrzehnte kommen nur
Einzelgebieten und mehr der Konstruktion, also der Her-
stellung, zugute als der Anwendung.

Diese Betrachtung des Einkaufsgegenstandes war
notwendig fur die weiteren Ausfihrungen. Denn sie stellen
den Plan dar, nach dem die Beschaffungsstellen fachlich
arbeiten mdssen.

B. Der industrielle Einkauf.

1. Die Aufgaben des Einkaufs.

Wie sieht es nun heute in den industriellen Einkaufsab-
teilungen aus? Zur Beantwortung dieser Frage miuBte
eigentlich die Technik des Geschaftsverkehrs zwischen Ein-
kaufsstellen und Lieferern einerseits, zwischen Einkaufsstel-
len, Lager, Konstruktionsbiro, Selbstkosten-Vorrechnung
und Betrieb anderseits geschildert werden, also die geschéaft-
lich-rechtlichen Lieferbedingungen, das Anfrage-, Bestell-,
Lager-, Versand-, Rechnungswesen und alles was damit zu-
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sammenhangt.j Vor allem aber auch die Preisgebarung der
Hersteller und Verbraucher. Aber das alles wiirde zu sehr in
Einzelheiten fuhren und vom Gegenstand dieser Ausfih-
rungen ablenken3).

2. Die Stellung der Einkaufsabteilung im Unter-
nehmen.

Es ist noch nicht lange her, daB die Einkaufsstellen der
Betriebe und der Betriebsgruppen vom eigenen Hause als
notwendiges Uebel betrachtet wurden, und das ist vielfach
auch heute noch der Fall. Wenn man einkauft, ist man Ver-
braucher, und der Lebenszweck keines Unternehmens ist es,
Verbraucher zu sein, sondern jedes will Werte schaffen, Geld
-schaffen, verkaufen, einnehmen. Der Einkauf ist im eng-
stirnigen Sinne eine sogenannte ,,Unkostenabteilung*, also
im Sinne des unbedingten Handelsmannes, der die Ware —
ohne Wertsteigerung und mdglichst unbesehen — umschlagt,
der nichts anderes kann und schéatzt als billig einkaufen
und teuer verkaufen.

Der Einkauf soll fur alle méglichen Siinden der Werk-
statt den Kopf herhalten. Er ist der Prugeljunge und macht
es niemandem recht. Er ist der Puffer zwischen Betrieb und
Lieferer. Er nimmt nicht Teil an den beiden in die Augen
fallenden und gut bezahlten Téatigkeiten des Unternehmens:
der Umwandlung von verhaltnismaRig billigen Rohstoffen
in hochwertige verkaufliche Ware und der Umwandlung der
verkauflichen Ware in bares Geld. Dies sind die beiden
grofRen Umwandlungen zwischen der Soll- und der Haben-
Seite der Unternehmen, die beide unmittelbar produktiver
Art sind und als solche sofort in die Augen springen, auch
ohne daR man sich erst geistig mit ihnen befassen muR.
Die Einkaufsabteilung ist in diesem Sinne unproduktiver,
sie muf3 ausgeben, und ihr Kdnnen besteht darin, diese Aus-
gaben auf das unumgangliche MindestmaR zu driicken. Sie
will sich durch Bargeldersparnisse in gewissem Sinne
nutzbringend machen. Die Einkaufsstelle war deshalb be-
greiflicherweise stets bestrebt, ihre Daseinsberechtigung —
auBer naturlich schneller Lieferung — téglich von neuem
durch unmittelbare Geldersparnis zu belegen. Dabei reizt,
daR die einzelnen Ersparnisse im Einkauf klipp und klar in
Mark und Pfennig auf der Hand liegen, wahrend die der
Werkstatt, aufler der unmittelbaren Lohnersparnis, erst
nachgewiesen werden mussen, was meist schwer und lang-
wierig und vielfach nicht eindeutig ist. Der ,,Produktions-
wert*“ eines Betriebes oder eines seiner Teile ist ja meist eine
sehr schwer zu bestimmende Zahl, die der Verwaltungskauf-
mann hdchst selten kennt, und die doch eigentlich lebens-
wichtiger ist als Buchwert, Versicherungswert und Steuer-
wert des Sachbestandes.

3. Was die Einkaufsabteilung friher war — und
oft heute noch ist.

Der Industrie-Eink&ufer alten Schlages bedenkt nicht,
daR die Beschaffung von Betriebsmitteln etwas grundsétzlich
anderes darstellt als der Einkauf von reinen Handelsartikeln.
Betriebsmittel sind zeugende W erte, d. h. sie sind fir die
Industriebetriebe dasselbe wie Zuchtvieh und Saatkorn fur
die Landwirtschaft, sie missen also mit Liebe, vollem Ver-
standnis und Weitblick eingekauft werden. Fehler bei ihrer
Beschaffung pflanzen sich ,,wie eine ewige Krankheit fort“.
Fur diese gestrigen Einkaufer ist das bare Geld und seine
unmittelbare sichtbare Ersparnis das wirtschaftlich allein
Wesentliche, das Betriebsmittel dagegen etwas, womit sich
die Werkstatt zurechtfinden muf3, und die menschliche Ar-
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beitskraft ein Ding, das sie nichts angeht. lhre EinfluR-
sphéare reicht nur so weit in die Gute und die Selbstkosten
des eigenen Betriebserzeugnisses hinein, als sie den Anteil
der Inventarkosten am Anlagekapital und der Werkstoff-
kosten am Betriebskapital zu senken bestrebt sind. Auf
die Frage der Lohne, des Fertigungsausschusses, der Be-
triebsstérungen durch zerbrochene Werkzeuge oder zu Bruch
gefahrene Maschinen, auf die wichtige Frage der Riuhrigkeit
der Werkstétten, der Ersatzwerte, die in guten, reichlich
stark bemessenen und vielseitigen Maschinen stecken, und
die plotzlich auftauchenden Bedarf storungsfrei zu be-
waéltigen gestatten, nehmen sie keinen EinfluB. Diese Dinge
sind ja auch verwickelt, und alles, was Betriebserfahrung,
Betriebswissenschaft, Betriebsorganisation heif3t, lauft mit
ihnen zusammen. Wie sollte der Einké&ufer diese beherrschen ?
Dies erwarten, hieBe Unbilliges und Unmagliches fordern.

4, Der Gebrauchswert der Waren.

Der Einkaufer der alten Schule kannte nur die Wirt-
schaftlichkeit ersten Grades, die fordert: Weniger Geld
ausgeben bei der Beschaffung. Denn wie der amerikanische
Eink&ufer gleicher Denkart sagt: ,,Goods well bought are
half sold.“ Aber das gilt eben nur fiir Warengeschéfte! Die
Wirtschaftlichkeit zweiten Grades, die einen hdheren
Begriff darstellt als die Barersparnis und die dem Fabriken-
einkauf ihren Stempel aufprégen soll, sieht im Gebrauchs-
wert der Betriebsmittel den allein maBgebenden Wert.
DieserGebrauchswert setzt sich zusammen aus:Beschaffungs-
preis, Produktionskraft und Schutz gegen Stérungen, Ersatz-
wert und Geschwindigkeit des Veraltens nach MaRgabe des
Standes der Technik und aus Aufarbeitungskosten und Ver-
kaufswert des Betriebsmittels nach seiner Veraltung. Er ist
selbstverstandlich auch abhéngig von Art und Umfang der
vorliegenden Fertigung.

Abb. 1 zeigt als Beispiel, daB ein preislich teurerer Bohrer
(Nr. 1) unter Berucksichtigung der Werkzeugbeschaffungs-
kosten, der Bohrkosten, der Schleifkosten und der Rest-
kosten bei kleinen Lochmengen oder Bohrtiefen teurer zu
sein pflegt als ein billigerer Bohrer. Bei einer bestimmten

Bohrtefe in m
Addldug 1 \adeidh anisden hilligem ud tecere Bdrer.

Arbeitsmenge tritt aber ein Wendepunkt ein — im vor-
liegenden Beispiel bei 32 m —,und nunmehr erweist sich der
teurere Bohrer als billiger im Gebrauch. Er ist um so vor-
teilhafter, je groRer die gesamte Arbeitsleistung ist, und bei
250 m Gesamtbohrtiefe (wobei er verbraucht ist) betrégt
seine wirtschaftliche Ueberlegenheit fast 17 %. Das Verhalt-
nis kann je nach Arbeitsart und Arbeitsmenge noch be-
deutend glnstiger fur den teuren Bohrer werden.

5. Der Betriebsleiter als Einkaufer.
Der andere Hemmschuh des Einkaufs heit: Seine Ver-

3 Im Crign side \erdffertlid N D ds |%.d,lggewaltigung durch den Betriebsfachmann. Gewif} ist der Be-

kuratoriuns  fir Wirtsdeftlidhkeit: Brikaof ud Lagerwesen
(Leppdg G A Aodder 199)

triebsleiter fur seine Produktion und den Gewinn seiner Ab-
teilung verantwortlich; da man es ihm aber GberlaRt, ohne
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genaueste Kenntnis des Marktes und der Geschéftstechnik
seine Betriebsmittel nach Belieben auszusuchen, wiirde fast
der Erlaubnis gleichkommen, da er auch Grundsticke
kauft und Geb&ude auffihren 14Rt. Natirlich soll der Be-
triebsmann vor jeder Neubeschaffung teurer Geréate ein-
gehend befragt werden, und nichts darf Gber seinen Kopf
hinweg geschehen. Aber man muR auch prifen, ob er die
vorhandenen alten Gerate bis zum Letzten ausgenutzt hat;
denn wir wissen, daf’ sich in den meisten (fast allen) Metall-
betrieben durch eine wirklich wirtschaftliche, bis ins kleinste
gehende Betriebswirtschaft noch Ersparnisse gegeniiber dem
heutigen Zustand machen lassen, die oft ganz erstaunlich
hoch sind.

6. Mangelnde Sachkenntnis und ihre Schéden.

Mit der Trennung der Einkaufsstelle vom Ort des sach-
verstandigen Verbrauchs begann das Uebel. Hier liegt eine
Zwiespaéltigkeit vor, die Uberbriuckt werden muf3. Der Hand-
werker, der sein eigenes Handwerkszeug kauft, ist der fur
die gute Beschaffenheit miBtrauischste Einkdufer — der Ein-
kaufsbeamte, der keine Verantwortung fir die gesamte
Lebensdauer der eingekauften Gegenstadnde zu tragen hat,
ein Widerspruch in sich. Denn es ist ein Unding, wenn
jemand oder eine Dienststelle eine Tatigkeit auslibt, ohne
die Verantwortung daftir voll zu tragen. Mit vollem Recht
tragt der Kassierer sowohl die Verantwortung fur die zahlen-
maRige Hohe seiner Einnahmen und Bestande, als auch fir
die Echtheit und Vollwertigkeit seiner Zahlungsmittel. Ge-
nau so hat dem Einkauf die Verantwortung fir den gesamten
Zeitraum zwischen dem Eintreffen der gekauften Ware auf
dem Fabrikgrundstiick und seinem Verlassen als Fertig-
erzeugnis, Span, Schrott oder Inventarverkaufsgegenstand
zuzufallen. Es ist allgemeiner Brauch, dalR der Kaufmann
durch seine hochentwickelten Buchungs- und Kontroll-
systeme den baren Pfennig [verfolgt, bis er seine Um-
wandlung in Ware — in diesem Falle also in Betriebs-
mittel — vollzogen hat. In diesem Augenblick scheidet er
verwaltungstechnisch aus, und seine weitere Kontrolle ist
Sache der Persénlichkeit, des Betriebsmannes. Das kann
gut gehen, tut’s haufig auch. Aber ist denn das verwaltungs-
technisch richtig gedacht ? Der Betriebsleiter wird zwar auf
Ausbringung und Gewinn, aber auf Wirkungsgrad nicht ent-
fernt so scharf kontrolliert, wie die Geldwirtschaft das tut.
Warum ist eigentlich das bare Geld mehr wert als das
zeugende Betriebsmittel ? Hier ist eine Licke in der Organi-
sation. Schlimm ist ja, daR Betriebsleiter und Meister durch
die Jagd nach Einhalten der Lieferfristen so voll in Anspruch
genommen sind, dal sie meist gar keine Zeit haben, in die
letzten Einzelheiten hineinzusteigen, und viele gehen auch
nicht mit sehenden Augen zwischen ihren Maschinen umher.
Der Betriebsleiter soll mit dem ihm anvertrauten Kapital auf
moglichst groBen Jahresgewinn wirtschaften, die Verant-
wortung aber fur die Gute der eingekauften Betriebsmittel
kann er, wenn er sich seiner Hauptarbeit voll widmet, nicht
mehr tragen. Das geht nun schon gar nicht mehr, wenn
mehrere oder viele Betriebsleiter eines Grof3betriebes ge-
trennt voneinander wirken. Immer wieder sieht man, dafR
Betriebsleiter, auch solche mit groBer Erfahrung und Klug-
heit, sich durch Neuerungen blenden lassen, die schon lange
Zeit auf dem Markt sind, die ihr Nachbarbetrieb schon als
unbrauchbar erprobt hat, die ihnen aber vorher noch nicht
so mundgerecht vom Verk&ufer vorgetragen wurden — und
immer wieder werden dadurch Kinderkrankheiten durch-
gemacht, die dem Unternehmen Geld kosten. Der Einkaufer
muB damit rechnen, daR'er auf viele die Werkstatt an-
gehende Fragen so viele verschiedene Antworten erhalt, als
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er Stellen anfragt, Antworten, die haufig nicht nur der Wert-
groBe nach voneinander abweichen, sondern sich geradezu
widersprechen. Da bleibt nur eins: Eigenes sachverstandiges
Urteil bilden!

C. Der Lieferer.

Es wirde an dieser Stelle zu weit fihren, wenn die Mangel
der Bauart und Ausfihrung von Betriebsmitteln aller Art
hier ausfuhrlich erortert werden sollten. Grundséatzliche
Mangel und all die ,tausend Kleinigkeiten*, wie sie uns im
Betriebe und also auch im Einkauf das Leben schwer machen,
und wie sie zum Teil auf fehlerhafte Rohstoffe oder falsche
Auswahl solcher, auf Minderwertigkeit im Entwurf, auf
schlechte Ausfihrung oder leichtfertige Untersuchung und
Kontrolle zurickzufihren sind. Es muiRten die ganzen
ungeheuren Gebiete der Arbeitsmaschinen, der Werkzeuge
und Werksgerdate behandelt werden und nicht nur die
Stahl- und Eisengeréate, sondern auch die Schmier- und
KuhImittel, die Riemen und Seile, die Borstenwaren und
Textilien, die Schleifstoffe usw.

Einen Teil der Schuld an diesen MiRstanden tragt die
mangelhafte Zusammenarbeit der Hersteller mit den
Verbrauchern.

Sie fehlt trotz aller schonen Worte, die mehrfach zu
diesem Gegenstand gesprochen wurden, leider noch in dem
notwendigen Umfange. Gerade beiuns wird der Verbraucher
— sehr im Gegensatz zu Amerika trotz der auch dort noch
bestehenden Méngel — nur selten als Helfer aufgesucht und
abgehorcht, die Werkstatten der Kundschaft nicht als ein
ungeheures Pruffeld willkommen geheien und ausgenutzt,
das die Betriebsmittel einem ganz anderen Trommelfeuer
aussetzt als der eigene Versuchsraum (falls der Uberhaupt
vorhanden ist), sondern man glaubt sachverstandiger zu
sein als jeder Kunde. Dieser falsche Stolz kostet unserer
Industrie viel Geld.

Es gibt ganz wenige Hersteller von Werkzeugmaschinen,
die von sich aus die Kunden von Zeit zu Zeit nach der Be-
wahrung der gelieferten Maschinen oder Werkzeuge fragen
und aus den Antworten grofRen Nutzen ziehen. Gewil} gibt
es manchen wichtigen Verbraucher, der auf solche Fragen
nicht eingeht, aber das zeigt doch nur, dafl die Einstellung
auf einen sachlichen Austauschverkehr allseitig noch zu
winschen ubrig 1a8t. Die Félle einer kilhlen Empfangsbe-
statigung von Verbrauchervorschlagen sind haufig, die einer
unberechtigten Zurickweisung nicht selten. Auch mancher
Vertreter weill ein Lied davon zu singen, daB sein Stamm-
haus von wiederholten Verbesserungsvorschldagen gar nicht
so sehr entzickt ist.

D. Der Verkauf.
So liegen die Verhéltnisse in der Fertigung der Be-
triebsmittel. Wie ist es nun mit dem Vertrieb? (Rein
vom Standpunkt der Verbraucher betrachtet!)

1. Der Vertreter.

Wenn der Einkauf so organisiert ist und so vor sich
geht, wie zu winschen ist, um ein Optimum des Wirkungs-
grades zu erreichen, so weil3 er durch die Werbeschriften der
Lieferer, durch Veroffentlichungen, Ausstellungen, Besuche
in den Lieferwerken und Aussprachen mit den Herstellern
Uber alle Neuerungen Bescheid und kann sich auf schrift-
lichen Geschéaftsverkehr beschréanken. Fir besonders wich-
tige technische Informationen kann ein Sachverstandiger,
zur Ueberwindung toter Punkte bei Preisverhandlungen
oder Beanstandungen ein Unterhandler zur Verfligung
stehen. Damit SchluB! Erinnerungswerbung braucht eine
solche Einkaufsabteilung nicht, und die tblichen ,,Vertreter-
besuche® erst recht nicht. Die sind fur die Einkdufer der
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alten Sehule da oder fur Kleinbetriebe, oder fiir die Hinter-
waldler, die weder Messen besuchen noch Fachschriften sehen.
Gewil? kann es fur das groBte und bestorganisierte Ver-
braucherwerk vorteilhaft sein, wenn ein geschickter Ver-
treter in schwebenden Streitfragen einen Ausgleich schafft,
wozu er natiirlich Vollmachten haben muf und nicht nur den
Brieftréger ersetzen darf. Aberim Ubrigen nutzen die meisten
Vertreterbesuche allenfalls dem Lieferanten, nicht aber dem
Verbraucher der Betriebsmittel. Der Einkdufer von heute
will kein Suggestionsmedium — so gut der Wirkungs-
grad des durch Suggestion arbeitenden Verkaufers auch
sein mag —, er winscht zu wissen statt zu glauben,
,»uberzeugt*“ und ,,beraten* zu werden und nicht ,,iberredet*
oder ,erinnert*. Dann werden die Verkdufer keine Ver-
anlassung mehr haben, dariiber zu klagen, dal3 sie von der
Geschaftsleitung nicht vorgelassen und von kleinen Ange-
stellten ,,abgefertigt” werden.

2. Versachlichung.

Die Einkaufsabteilung muf} versachlicht werden, und
dazu mufR sie sich mit technischem Geist fullen. Der
Eink&ufer soll nicht Dinge einkaufen, zu denen er keine Be-
ziehungen hat, und nicht Beanstandungen weitergeben, die
er nicht versteht, sondern er soll die Dinge beherrschen,
mit denen er zu tun hat, und er soll diese Dinge auf ihrem
ganzen Lebenswege von Fabriktor zu Fabriktor im Auge
behalten. Einkaufen heif3t: Nicht nur beschaffen, sondern
die bezahlten Dinge verfolgen, bis sie wieder das Werk in
irgendeiner Form verlassen: als Rickgabe oder als weiter-
verkaufte brauchbare Maschine oder als Schrott. Die Be-
schaffungsstelle der Gegenwart hat einen Betriebsmittel-
Sammelpunkt darzustellen, der alles geistig verarbeiten
muB, was auf den Gebieten der Bau- und Werkstoffe, der
Maschinen, der Werkzeuge und der Werksgerate drauflen
und drinnen vor sich geht, und die nicht nur fir die Be-
schaffung, sondern auch fur die Anwendung, die Instand-
haltung und die Aufarbeitung der Betriebsmittel letzte fach-
mannische Instanz bildet. Fir alle ihre Arbeiten braucht
sie Sonderfachleute: fur Maschinen, fir Werkzeuge, fir
Kohle, Stahl, Guf} usw.

Der Einkauf muf} die beste Vereinigung von Sonder-
fachleuten und Praxis und Regelwerk, von Handwerk und
Wissenschaft bilden. Er muR dazu in die Organisation der
Fertigung hineingearbeitet, in das eigentliche Leben der
Fabrik eingeschaltet werden. Und er muf} rihrig sein! Die
Einkaufsabteilung mufRl eine geschlossene kaufménnisch-
technische Einheit darstellen. Wenn sie aber so eingerichtet
ist, dann fallen ihr von selbst auch Aufgaben der Betriebs-
rationalisierung zu. Gerade in groBen Betrieben ist die Ein-
kaufsabteilung hierfir die einzig richtige Stelle, die stets
am besten weil3, was drauBen vor sich geht, und fur die Wirk-
samkeit ihrer MalRnahmen spricht, dafl hier zur vorschrei-
benden Gewalt (die aus Gemeinschaftsarbeit erwéchst) auch
die ausubende tritt. Hier wird nicht nur ,,empfohlen*,
sondern das eine beschafft und das andere nicht.

3. Zusammenfassung.

Um die Vorteile eines zusammengefalBten Einkaufs in
Grol3betrieben gehen die Ansichten noch stark auseinander.
Es wirde zu weit fuhren, diese schwierige Aufgabe hier ein-
gehend behandeln zu wollen. Der Amerikaner W. N. Mitchell
sagt in seinem Buche ,,Purchasing“: ,,Ist die Macht der Ein-
kaufsstelle nicht in einem Punkte vereinigt und jede Ab-
teilung kauft selber, so ist jeder Versuch, den Gesamtwir-
kungsgrad zu bestimmen, voéllig aussichtslos. Wenn die
Macht unterteilt ist, so kann sich jeder vor seiner Verant-
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wortung dricken und die Schuld auf einen anderen ab-
waélzen I

Dall die Vorteile eines zusammengefaliten Einkaufs bei
falscher Handhabung (besonders bei Behdrden) durch groRe
Nachteile aufgewogen werden kdnnen, ist bekannt, jedoch
sind Mangel bei der Ausfuhrung kein Beweis gegen die
grundsatzliche Gute eines derartigen Verfahrens. Fest steht,
dafR die letzten Mdglichkeiten der Rationalisierung nur durch
einen zusammengefaBten Einkauf ausgeschopft werden
kénnen und dal umgekehrt die Zusammenfassung eine weit-
gehende Rationalisierung — vor allem die Festlegung ein-
deutiger Giuteklassen der Waren — verlangt.

E. Die technisch-sachlichen Arbeiten des Einkaufs.

Diese zerfallen in drei Gruppen: die eigentlichen mit dem
Einkauf unmittelbar zusammenhangenden Arbeiten, die
Kontrolle der an die Werkstatten gelieferten Betriebsmittel,
Informationsdienst.

Eine ausfuhrliche Darstellung dieser Arbeiten verbietet
sich durch den engen Rahmen der vorliegenden Abhandlung,
und es soll deshalb versucht werden, eine gedrangte Skizze
an Hand von Abbildungen zu geben.

1. Angebote.

Hier handelt es sich um die Prufung des Bedarfs
sowie der Anfragen der Werkstatten und die der
eingehenden Angebote. Fur die Anfragen werden zweck-
maRig feste Formen ausgearbeitet, soweit ohne solche licken-
hafte Fassungen an der Tagesordnung sind. Abb. 2 zeigt —
als Beispiel — eine solche feste Form fur die Anfragen auf
Schleifscheiben. Es waére vorteilhaft, wenn die Industrie sich,
auf solche Formen einigen wurde, fur die verschiedenen
Maschinentypen, fir besondere Schneidwerkzeuge fur Kreis-
sagen, fur Werksgerate wie Riemen usw.

Als Unterlagen fur die Anfragen sind Bezugsquellen-
Verzeichnisse, nicht in der ublichen Form, sondern mit
genauen Angaben ilber Gute und die ganze Art des Unter-
nehmens, seine Verwandtschaft mit anderen, die Glte-
klassen seiner Erzeugnisse usw. auszuarbeiten und auf dem
laufenden zu halten. Solche Verzeichnisse sind heute wich-
tiger als vor dem Kriege, da das Maschinenhandelsgeschéaft
bekanntlich zuriickgegangen und dem unmittelbaren Ver-
kehr zwischen Verbraucher und Hersteller gewichen ist.

Weiter ist erforderlich eine Sammlung und Beurteilung
aller von den Betrieben einlaufenden Beanstandungen,
gut geordnete und auf dem laufenden gehaltene Warenver-
zeichnisse, Werbeschriften- und Bildsammlungen
nebst wichtigen Schrifttumsauszigen, am besten ge-
ordnet nach ublichen Bauarten und kennzeichnenden Neu-
erscheinungen. Gerade diese letzten, die sich in zahl-
reichen fein unterteilten Fachmappen finden sollten, kénnen
einen wichtigen Teil des technischen Inform ations-
dienstes uUbernehmen. Sobald Bedarf an einem Hoch-
leistungswerkzeug oder einer solchen Maschine auftritt,
geht die Mappe an den betreffenden Betriebsleiter und unter-
richtet ihn Gber alles, was es auf diesem Sondergebiet an
Bestem gibt. Sehr wichtig sind Ubersichtliche Zusammen-
stellungen der Bearbeitungs- und Leistungseinzel-
heiten der wichtigsten Maschinen gleicher Bauart.

Die Angebote erfordern Prifung und gegebenenfalls
Verhandlungen mit den Lieferern. Zur Erleichterung des
Vergleiches sind hier Formen zu finden, die kurz und uber-
sichtlich alles bringen, was man bei der Prifung eines An-
gebotes braucht. (Entsprechende Arbeiten sind erfreulicher-
weise beim Ausschufl fur wirtschaftliche Fertigung im
Gange.) Die W eiterleitung der Angebote in die Betriebe
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Adaldug 2
Kerzeidrug der bestellten ScHlafsdeilen
Von (Fabrik) Blatt 1
Bearbeiter An WHA

Kennzeichnung der bestellten Schleifscheiben.
Zu Bestellung

Blatt 1 ist bei jeder Schleifscheibenbestellung von der Fabrik genau
auszufillen und mit der Bestellung an WHA zu schicken.
Fragen 1 bis 8 sind unbedingt, 9 bis 11 nach Méglichkeit zu beant-
worten.

Blatt 2 ist mit ausgefulltem Bestellvermerk an den Betrieb zu geben

1. Anzahl?

2. Abmessungen?
Bei Sonderformscheiben:
MaRskizze 1

Durchmesser, Starke,Lochdurch-
messer.

3. Art und Form der zu schlei-
fenden Werkstiicke?
a) Werkstoff?
gehartet oder ungehéartet?

b) Vorbearbeitung und Zu-
stand ?

c) Bei Rund- und Innenschliff:
MaBe ?

d) Bei Flachschliff: MaBskizze!
(Zutreffendes unterstreichen.)

Flachen glatt oder unterteilt,
mehrere Werkstlicke nebenein-
ander, Kanten, Nahte, Anséatze,

Nuten ?
e) Bei Scharfschliff: Art der
Werkzeuge?
4. Art der Schleifmaschine? Schleifbock, Werkzeug-, Rund-,
(Zutreffendes unterstreichen.) Flachen-, Innen-, Universal-

oder Sonderschleifmaschine ?

Fabrikat? Typ? Zustand?
5. Wie wird geschliffen? NaR? Trocken?
(Zutreffendes unterstreichen.)
6. An welcher Seite der Scheibe U mfang ? Stirnflache ?
wird geschliffen ?
(Zutreffendes unterstreichen.)
7. Sauberkeit des Schliffes? Grob, mittelfein, fein, poliert,
(Zutreffendes unterstreichen.) hochglanz ?
8. Welche Kornart. Bindung,
Kornung und Harte und
welches Erzeugnis wurden

bisher benutzt, bzw. welche
Scheiben haben sich fir die
Arbeit gut und welche nicht
bewahrt?

Etikett der Scheibe auf die
Riuckseite aufkleben!
Moglichst Bruchsticke be-
wahrter Scheibe beifiigen!

9. Umdrehungszahl der Schleif-
scheibe:

a) Ist die Maschine fur meh-
rere Umlaufzahlen einge-
richtet und fir welche ?

10. Umfangsgeschwindigkeit des
Werksttckes (bei Rund- und
Innenschleifen).

11. Vorschub des Werkstuckes
oder der Schleifscheibe und
Spantiefe (bei Flachen- und
Rund- oder Innenschleifma-
schinen).

erfolgt in wichtigen Féllen personlich, aber meistens schrift-
lich mit Erlduterung und Ubersichtlicher Zusammenstellung.
Zum Bestell Vorgang sei bemerkt: Wenn mehrere gleich
gute Angebote vorliegen, so wird die Einkaufsabteilung
selbstverstandlich dem Betriebsmanne, der mit dem Be-
schaffungsgegenstand zu arbeiten hat, die Auswahl Uber-
lassen. Sprechen aber sachliche Griinde fiir ein bestimmtes
Erzeugnis, so ist es Sache des Ansehens und der Ge-
schicklichkeit der Einkaufsabteilung, ihren Willen durch-
zusetzen und damit auch die Verantwortung dafur zu
Ubernehmen.
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2. Lieferbedingungen.

Der Bestellung und haufig schon der Anfrage liegen Vor-
schriften fur die Lieferung zugrunde, die sich in geschéaft-
lich-rechtliche und technische, d. h. die eigentlichen
Gutevorschriften, scheiden.

Die geschaftlich-rechtlichen Lieferbedingungen zerfallen
in solche fur das Angebot und in solche fur die Bestellung.
Die technischen Gutevorschriften sind Mantelvorschriften
fur eine ganze Art von Maschinen, beispielsweise fir Werk-
zeugmaschinen, und einzelne fur die Gruppen dieser Ma-
schinen oder Werkzeuge.

Man soll diese verschiedenen Arten scharf voneinander
trennen, beispielsweise nichts von dem, was die Form des
Lieferungsvorganges betrifft, in die technischen Vorschriften
hineinschieben. Man sollte auch nichts die Abnahme An-
gehendes mit den Gutevorschriften vermengen, denn nur die
Gutevorschriften gelangen in die Hande des Lieferers.

Gutevorschriften fiir Werkzeuge sind eingeteilt nach
Werkstoff einschlieRlich Harte, Genauigkeit, Einstellung,
Stempel, Verpackung usw. Die Mantelvorschriften fir Werk-
zeugmaschinen und die einzelnen Artenvorschriften ent-
halten Angaben uber Arbeitsweise, Geschwindigkeit, Be-
dienung, Genauigkeit, Getriebe, Sicherungen, Schmierung,
Kihlung, Normen, Unfallschutz usw. Alle diese stellen dem
neuesten Stande der Technik angepalite Vorschriften fur den
Konstrukteur und die ausfihrende Werkstatt dar. Sie sind
aus Beanstandungen entstanden und stellen gewissermafen
Beanstandungen mit umgekehrtem Vorzeichen dar.

DaR bei allen Bestellungen die DI-Normen zu wahren
sind, daR die Einkaufsabteilung sich gewissermalen als
Haterin der Normen zu betrachten hat, ist selbstversténdlich.

3. Technische Neuerungen.

Die Verfolgung, Beschaffung, Erprobung und Verteilung
von aussichtsreichen Neuerungen stellt eine wichtige Auf-

Addildug 3 Untersuduggdan fur Méisdiren
BilanzméRiger \fergleich von Werkzeugmaschinen.

Kosten fir’Stick
Maschine

A B 0

Kostenanteile: MaRgebende Einflusse:

1. Besondere Werkstoff-
kosten des Werk-
stickes (soweit wie
durch die besondere
Eigenart der Ma-
schine bedingt)

2. Abschreibung und
Verzinsung von Ma-

Anschaffungspreis

schine u. Maschinell-
werkzeug Lebensdauer
3. Unterhaltungskosten
a) der Maschine Dauerhaftigkeit  gegen
Bruch
Dauerhaftigkeit gegen
Abnutzung
b) des Antriebes Verbrauch an Riemen,
Qel, Fett usw.
c) des Maschinen- Dauerhaftigkeit gegen
Werkzeuges Bruch
Dauerhaftigkeit gegen
Abnutzung

4. Platzkosten

5. Lo6hne Stiickzeit oder Stiickzahl
Bedienung gelernt oder
angelernt
ti. Kraftkosten
a) leer
b) gesamt

7. Fertigungsausschuf’
Summe Vergleichszahlen der Gestehungskosten:

8. Besondere Einflisse,
die auBerhalb der
Kostenrechnung
stehen (Vielseitigkeit,
Bedienungssicherheit)

Vergleichszahlen fur den Gebrauchswert:
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Addldug 4 Acrdmygatiug von Wérkzaugresdchiren

Abnahmekontrolle von Werkzeugmaschinen
A-cr« (Nach MaBgabe der ,Gutevorschriften fur Werkzeug- WHA

AiLLr i maschinen® der WHA. VYX1A
Nach erfolgter endgultiger Aufstellung der Maschinen)
Best.Nr. Dat. Modell u. HauptmaRe Masch.-Art
WHANT. pat. Preis RM. Gew. kg Hersteller
Lieferdatum (It.Offerte) Fabr./Abt.
Gew. kg. It. Nach-

Garantie bis prufung Inv.-Nr.
1. u. 2. Ist die Maschine grundsétzlich gut und neuzeitlich?
(In welchen Punkten nicht?)

3. a) Lager richtig ausgefuhrt?
Wird andere Lagerung vorgeschlagen?
(Bronzebuchsen, Ringschmierlager, Kugel-Rollenlager usw.)

b) Schlittenfuhrung gentigend groR und geschiitzt?
(Spanabstreifer, Oelfilz 0. a.)

c) Lauf erschutterungsfrei ? Bewegungen stol3frei ?
(Ursachen von Erschitterungen und Stof3en?)

d) Zugesagte Leistung eingehalten? Warum nicht?

(Schnitt- und Bedienungszeiten, Stiick- und Spanleistungen, Ge-
nauigkeit der Werksticke, Kraftbedarf unter Last und Leerlauf)

e) Erwarmung der Lager und Getriebe nicht UbermaRig?

4. a) b) Geschwindigkeiten und Vorschiibe dem Verwendungsbereich
entsprechend ?

Welche waéren erwiinscht?
(Sprung nicht uber 1,58)

c) Schnellgange vorhanden? Welche? Ausreichend bzw. erwiinscht?

d) Antriebsrad-Laufrichtung gekennzeichnet?

e) Bremse vorhanden? Winschenswert?

f) Geschwindigkeits- und Vorschubtabellen vorhanden?
(Gewindetafeln: Zoll und metrisch)

5. a) b) Bedienungsgriffe handlich, notfalls

gekennzeichnet ?

Bewegungen sinnfallig,

gabe der Einkaufsabteilung dar. Eine planmaRige Sichtung
des Wesentlichen vom Unwesentlichen, eine genaue Kenntnis
aller vorliegenden Untersuchungen ist dazu Vorbedingung.
In manchen Féllen kann die Erprobung unmittelbar in den
Beschaffungsstellen erfolgen, meist aber missen die Betriebe
herangezogen werden.

Der Erprobungsplan muf3 von der Zentralstelle geliefert
werden. Geschieht das nicht, so erh&lt man nur selten Er-
gebnisse, die ein Werturteil und einen Vergleich zulassen.
Alle Untersuchungen von Betriebsmitteln missen sich auf
den Gebrauchswert zuspitzen, also den eigentlichen wahren
Wert, und jeder Untersuchungsplan muf} Bilanzcharakter
tragen.

Abb. 3 zeigt den Untersuchungsplan fir Werkzeug-
maschinen, der zwei Voraussetzungen hat. Die verglichenen
Maschinen gelten fiir den gleichen Zweck, und sie haben die
gleiche Genauigkeit. Ist das nicht der Fall, so dndern sich
die Wertzahlen, und der Vergleich ist verwickelter, da er sich
aus einer Reihe verschiedenartiger Werte ergeben muB.
Untersuchungspléne fiir Werkzeuge sind ahnlich.

5. ¢) Ansteilspindeln metr. Steigung?
(Teilringe gentgend grof, deutlich gerissen)
d) Innenteile zugénglich?
(Ausbau fur Reparaturen, Reinigung der Triebteile, Schmierungs-
und Kuhlungsorgane)
6. Zulassige MaRabweichungen nicht Uberschritten ?
(Prufbuch Prof. Schlesinger)

7. a) Verschieberader gehartet? (Hochtourige Zahnrader geschliffen?)
b) Kupplungen und Riemenscheiben ziehen sicher durch?

c) Keilwellen massiv ?
(4- bis 6fach, geschliffen)

8. a) Sicherungen fir Getriebe und Bewegungen vorhanden?
(Verriegelung, Endauslésung)

b) Schrauben und Muttern, wo ndtig, gesichert?
9.  Zentral-Gruppen-Einzelschmierung ?  Stellen
zeichnet ?

(Lager- und Zahnraderdlung getrennt, selbstschlieBende Oeler —
keine Helmoéler, éldichte Lager, Oelfanger, Riemen dlgeschiutzt)

notfalls gekenn-

10. a) Kuhlflissigkeitsmenge ausreichend?
(TropfgefaB, Rader-, Kapsel-, Kolben-, Flugel-, Elektro-Pumpe)
b) Auffangrinnen und -schalen ausreichend ?
(Sammelbehélter, Spanesieb, Klarbecken)
11. Einschlagige DIN bertcksichtigt?
12. Beforderungsmaglichkeit berticksichtigt ? ..o
(Oesen, Aussparungen)
13. a) bis c¢) Schutzvorrichtungen gentigen?
Storen nicht? ...

Unterschrift
Abtlg. Bts.
(Zahnrader eingekapselt, Riemenschutz)

14.  Antrieb?

(AusfiihrlicheBeschreibung, PaBflachen fir Motor, Ritzel aus,,Novo-
text“, Gber 10 PS beiderseits gelagert usw.)

15. Herstellungs-Nr. vorhanden? Gewahrleistungsschild vorhanden?

Bedienungsvorschrift vorhanden? Zeichnungen vorhanden?

16. Besondere Vorziige oder Nachteile?

Datum
Unterschrift
(Aufnahmebeamter)

Unterschrift

Masch.-Karte angelegt? (Betriebsleiter)

Zur voblligen Beurteilung der Gebrauchswerte hat die
Einkaufsabteilung naturlich noch die Gleichmé&Rigkeit der
einzelnen Lieferungen, die Zuverlassigkeit des Lieferers, die
Lieferzeiten usw., gefiihlsmaRig mit in Rechnung zu stellen.

4. Gutekontrolle gelieferter Waren.

Es wirde zu weit fihren, Einzelheiten tUber die Abnahme-
prufung der gelieferten Waren,'die Regelwerke und Vorrich-
tungen dazu zu bringen. Nur die Maschinenabnahme sei er-
wéahnt: Auf Abb. 4 ist ein Abnahmeschein fir Werkzeug-
maschinen dargestellt. Die Maschinen werden vorteilhaft
durch Beamte der verbrauchenden Fabrik abgenommen,
gegebenenfalls (in wichtigen Féallen und bei kleinen Werken)
in Anwesenheit einestechnischen Beamten der Einkaufsstelle.

Kontrolle der Bewdhrung und Behandlung der

Betriebsmittel.
Mit der Eingangskontrolle allein ist es nicht getan. Zu den

technischen Arbeiten jdes jEinkaufs gehort die Kontrolle
wahrend des eigentlichen Betriebes. Abb. 5 zeigt, in welcher
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Addldug 5  Bandtyuggordfug von StHeifsdeiben

Blaex 3
An WHA

Ton (Fabrik)

Bewédhrung der Schleifscheiben. Zu
vom

Blatt 3 ist. nachdem die Bewahrung der Schleifscheiben in der Werk-
statt feststehc. rom Meister aoszofjllen und an WHA zuriickzusenden

1. Bewéhrung fur die betreffende
Arbeit:
a) Arbeitsweise:
Freischneiden ?
Vollsetzen ?
Abnutzung ?
Gleichmaé 3ige Harte? (Kein
Vnrundwerden)

b) Vielseitigkeit:
Zum Schruppen u. Schlich-
ten geeignet?
Spanleistung beim Schrup-
pen?
Sauberkeit des Schliffes
beim Schlichten ?

c) Vital:
Einseines:
Erscheint Harte geeignet?

Erscheint Koérnung ge-
eignet ?
Erscheint  Bindung ge-
eignet ?
Sonstiges?

ungeeignet — brauchbar — gut
geeignet

d) Gesamtnrteil:
(Zutreffendes unterstreichen.)

N

Festgestellte Abweichung von
Beschaffenheit. Kornart, Bin-
dung. Harte und Koérnung

aigegenuber friheren Lieferungen:

b) der auf obige Bestellung ge-
lieferten Scheiben unterein-
ander:

3. Sonstiges:

Datum: Meister:

Betriebsleiter:

Weise die Bewdhrung wichtiger Werkzeuge, hier Schleif-
scheiben, an den Einkauf gemeldet wird. Pldtzliche Schaden
werden auf besonderem Vordruck gemeldet; esist ein Fehler,
wenn in den Werken nur solche Schaden zur Meldung ge-
langen, bei denen Menschen zu Schaden kommen. Anch
Sachschaden ist wichtig genug, und haufig ist es nur ein Zu-
fall, dal ein Sachschaden nicht zu Verletzungen oder Todes-
fallen beschaftigter Menschen fihrt.

Die Maschinen werden nach einigen Monaten Arbeit er-
neut durchgepruft und das Ergebnis der Einkaufsabteilung
zugestellt, die sich dann ihr Erteil bilden kann.

Wichtige technische Arbeitsgebiete mussen durch ge-
legentliche Stichproben geklart werden, die wie eine Such-
nadelin die Alltagsarbeit hineingeschoben werden. Es kann
sich dabei um die Prifung ganzer Werkstatten gleicher Art
durch den ganzen Konzern hindurch handeln (wie Schleife-
reien, Frésereien usw.), oder auch um Einzelgebiete, wie
Riemenwirtschaft, Scharfschleifen, Aufarbeiten von Werk-
zeugen usw. Abb. 6 zeigt, wie ein solcher Fragebogen fir
Treibriemenaussieht. Es kommen dabei stets ganz ungerecht-
fertigte Unterschiede zwischen an sich &hnlichen Werkstatten
heraus, deren Ausgleich herbeizufiihren eine lohnende Auf-
gabe darstellt. Auf diese Weise lassen sich die Erfahrungs-
grundlagen der einzelnen Betriebe derartig festlegen, daR
sie Ton Belegschaft zu Belegschaft Ubertragen werden, und
dall die Unterlagen der einen Werkstatt der anderen noch
nicht auf gleicher Hohe stehenden zugute kommen.

17.*
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Adadldug 6. Astggdaosea Uoer Leckrtreilbbdansc
1. Gesamtneuwert Ihrer laufenden Lederriemen ?
3. Gesamtneawert Ihrer lagernden Lederriemen ?
3. Wert des jahrlichen Ersatzes?
A Wie viele Riemensattier sind vorhanden?

5. Wer bestimmt die Xoewendigkeit des Riemen-
ersatzes im Binzelfall?

S. Werden Falle falscher Bemessung. Auswahl
oder Beschaffenhrit der Riemen der Betriebs-
leitung gemeldet?

7. Was geschieht zur Nachprifung richtiger

Riemenspannmg ?

S. Was geschieht zur Verhiitung der Verwendunz
ungetagneter ,, AihasionsmitteT* ?

9. Was geschieht fur die Pflege der laufenden
Riemen ?
In welchen Zeitabstandea werden die Riemen
gewaschen, gaettes usw.?

10. Werden die als unbrauchbar abgenommenen
Riemen von der Betriebsleitung auf Merkmale
schlechter Behandlung untersucht?

11. Bestehen Aufzeichnungen uber die Lebens-
dauer der wichtigeren Riemen?

13. Welche Xiehc-Leder~reibriemen sind im Be-
trieb?
Welche Vorteile bieten sie gegenuber Leder-
riemen?

Auch der Instandsetzungsdienst, soweit ein Haupt-
werk oder auswartige Werke dabei herangezogen werden,
gehort zu den Arbeiten der Einkaufsabteilung.

5. Informationsdienst der Einkaufsabteilung.

Die Wichtigkeit des Ausbildungsw;sens der Lehrlinge
und der anzulemenden Arbeiter ist von der neuzeitlichen
Betriebskunst anerkannt, und an vielen Stellen wird auf
diesem Gebiet gewissenhaft gearbeitet. Aber die bereits
ausgebildeten technischen Angestellten werden dabei ver-
nachlassigt. Wir haben zwar Zeitschriften und Vortrége,
aber wir haben so viele dieser Art, dal3 ihre Masse erdriickend
und verwirrend wirkt. Die Frage nach derlaufenden Aus-
bildung unserer Handwerker. Meister und Werkstatrstech-
niker schreit nach Ldsung!

Dieser heute noch fehlende Informationsdienst wird am
besten in die Hand der Beschaffungssammelstelle gelegt.
Ihre Arbeiten nach dem bisher dargestellten Plan — Ar-
beiten handelstechnischer und betriebstechnischer Art —
erfordern zu ihrer Erledigung eine Haufung von Erfahrungs-
dingen und Kenntnissen, die ohne weiteres auch zur Be-
fruchtung der mit der Beschaffungsstelle in Beziehung
Tretenden ausgenutzt werden kénnen. Die Art dieser Ar-
beiten bringt es mit sich, daR die einzelnen Erfahrungen des
persdnlichen Beigeschmacks entkleidet werden, der dem
Erfahrungsschatz des einzelnen Betriebsmannes anzuhaften
pflegt. Diese geistigen Werte nach innen und auflen auszu-
strahlen, stellt einen wesentlichen Beitrag zu den Rationa-
lisierungsarbeiten des einzelnen Unternehmens und der ge-
samten Industrie dar, den die Beschaffungsstelle zu leisten
vermag.

Im einzelnen gehdrt dazu: Gemeinschaftsarbeit der Be-
triebsbeamten durch rickhaltlose Aussprachen in groRem
oder kleinem Kreise, Fachvortrage innerhalb der einzelnen
Betriebe, in denen die von der Einkanfsabteilung bekannt-
gegebenen Unterlagen (Handschrift und Bildstreifen) den Be-
triebstechnikem und Meistern vermittelt werden. Ferner
nach Bedarf Betriebsrundsehreiben der Einkaufsabteilung,
die solche Unterlagen bringen, die sieh in Zeitschriften nicht
finden, also auch Werturteil unter Kennung der Firmen.
Querschnitte durch den jeweiligen Stand der Metallbe-

67
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arbeitung, Spiegelbilder der eigenen Betriebe. Dazu kdnnen
Lehrgange fur die kaufménnischen Einkaufsbeamten treten,
MeRlehrgange fir die Werkzeugpriifer der einzelnen Werke,
eine Auskunftsstelle fur Lieferer und Geschéftsfreunde,
Sparausstellungen u. a. m.

F. Die Durchfuhrbarkeit.

Wie weit nun die Durchfihrbarkeit eines solchen Arbeits-
planes maglich ist, hdngt zum grofRen Teil vom Umfang des
Unternehmens ab. Am liickenlosesten geht’s bei den grof3en
Konzernen, die ja auch auf eine Zusammenfassung ihres ge-
samten Einkaufs den grofiten Wert legen (wobei die Zu-
sammenfassung auch gruppenweise vor sich gehen kann,
d. h. so, daR® die Rohstoffe und Halbzeuge fur sich, Maschinen
und Werkzeuge fir sich beschafft werden). Jedenfalls gibt
eine Umstellung dieser Art dem Einkauf erst den hdéheren
Sinn fur das Unternehmen und ihm selber die Wirtschaftlich-
keit, die aus Preisvorteilen allein schwer oder gar nicht
herauszuholen ist. Selbstverstédndlich werden die Vorwurfe
nicht ausbleiben, dalR durch eine technisch eingestellte
Sammelstelle Zeitverluste entstehen, dall der Erfahrungs-
austausch Zeit und Geld koste, dal der einzelne Betrieb
keine Veranlassung habe, die anderen klug zu machen, und
was der ublichen Ausreden in solchen Fallen mehr sind. Der
Zeitverlust spielt aber bei guter Organisation, gutem Arbeits-
tempo und einsichtsvollen Mitarbeitern keine Rolle. Die
Durchfuhrbarkeit ist Gberall dort méglich, wo die Macht der
Hauptwerksleitung bis in die Betriebe hineingreift und
starker ist als diese, und wo die geeigneten Personlichkeiten

vorhanden sind.
*

A0 cen \arreg sHid3 sich fdgace Aussprache an

P. Dickertmann, Goertacsat Idh bin geoeten wordn
einge Worte Uoer de Quoanisation aess Bnkauls kel dr Gue-
hoffrugehlte 2usegen. Avar niodhie ich jedbdh kurz SEllug
relrren zu cer Frage, do der Brnkauf von eiremn Kaufimamn acker
von eirem Ingernieur geleitet wercen sdl. Im dlgen@iren wird
sichdie Fragg, docer Leiter des Hrnkaufdorosein Kkaufimarmn acer
Ingenieur ackr beides agleich seindl, kaumbeantworten lessen
Es wird wesertlich auf die Art des etreffaden Untermeinas
atkaomman

\on demleitercen Brkédfer verlaot man sellsbverstad-
lidh, cER er sein Areitsgebdiet behenrsdt, deR er Vrkstofflke =
rise hat ud \arstandhis fur tedisde Aagen sonie fur de
Wirsdre oks Betridoes zeige \ar dlen Orgen wird von dam
Brkaufer verlagt, cEH3 er dbes nitige Arngarsaitzeroefitil het fur
die Reguen s Mirkiss ud fur die Kajurkiuren, nidt zu-
letzt, 3 er Brfalyug hat Uoer Aosdiul von Ligferuoser-
tréoenu . W jerard diese \arledirgurcenerfilit, sowird
es deidglitig sein, do er Kaufimam ackr Ingeniewr ist \Waradf
es arkom, ist, A3 Ingeniewr ud Kaufimar d, wo es sichum
rain tedische Fragen hancElt, miteinencer arkeiten, 0 wie es
af cer G,tel’ufﬁm ogherdhelt wird wo der Brkauf

Esuar‘delttba u's nicht rur’ bei den GQllevorsdriften der
Bestellug, soobm die Wareraimnaoe vwarden, wes besachrs
widtlig ist, auf die \vertraglich \ereinarten 5

rouoen entgareden

Sofermes sichumiMVisdhiren, Bautenud cerdeidenbaencHlt,
wercendie Li von cen zustEndigen Batrieloen
augestEIt  De HapEinkadssielle gt damn die Adfragenud
gater de BestEHluten teras, cer betreffad? Betrieb ent-
sdEeicket jedodh z2unvor, weldes Argetoot fir ihn desvortellheftere
ist, ud |I’rndj|e(_:t a,d'l sinroaE3 de gadEre Aridfug dir
AusfUihrug cer

Die tedmisde Prilfug dler VVaesinggge wird durdoe-
fuhrt, ssitcemn die Gushoffrugaiitte ein Hayptlegertaus Het,
ks dle Vvrareirgarge aufininmt ud wo die V\aren durdh die
tedmisde RuUstEle redogaiit werden  Ausgeronmren sird
Hertei Rorstoffe ud Mischiren Miedhirerteile, ferrer VNAzen
ud WAzrlager vy, die urittelbaer an die Batrige ggten
De tedmisde PrufsEIle befinckt sidh in eirem aogegraezten
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Die Eink&ufer der alten Schule werden einwendeu, daf
bei ihnen alles in schénster Ordnung sei, daR ihnen geniigend
Techniker zur Verfugung stehen, daR ein Beschaffungs-
ingenieur nicht die ganzen Gebiete beherrschen kénne, dal
die fortschreitende Normung den EinfluR des Technikers auf
das Beschaffungswesen zuruckgehen lasse, dal3 die Betriebe
sich Kontrollen durch die Beschaffungsstelle nicht ge-
fallen lassen werden usw. Solche Einwendungen — soweit
sie nicht einfach fir sich selbst sprechen — zeigen lediglich,
daR die Wichtigkeit der ganzen Angelegenheit nicht erfaf3t,
der Ernst der Sache nicht erkannt und die Mdglichkeit einer
Fruchtbarmachung der Einkaufsstelle fur die Betriebe
mancherorts nicht vorhanden ist. Das sind zum groRen Teil
nicht sachliche, sondern persdnliche oder Berufsfragen.

Wer den Einkauf so handhaben kann wie dargestellt, der
soll es tun, gleichgultig, ob er Kaufmann oder Techniker ist.

Wie groR3 die Vorteile sind, die der Allgemeinheit, also
unserer deutschen Industrie, aus einer lebendigen Mitarbeit
der Verbraucher, aus einer Mitarbeit des Einkaufs erwachsen
miften, braucht nicht erst bewiesen zu werden.

Zusammenfassung.

Gefordert wird ein inniges Zusammenarbeiten des Ein-
kaufs mit den Betrieben, seine Durchdringung mit sachlich-
technischen Gesichtspunkten, weitgehende Nachprifung der
Warenglte bei Eingang und im Betriebe, Aufstellung von
Lieferbedingungen, Unterrichtung des Betriebes durch den
Einkauf Gber Neuerungen und Vermittlung des Erfahrungs-
austausches, sachliche Kenntnisse des Verkaufers, Zusammen-
arbeit des Herstellers mit den Verbrauchern.

kS

Raum s ds Hytlegertauess. Die tedmisde
Prufstelle st besetzt it erem fadkudigen tedmisdren Be-
anten, érem ten \Vorarteiter udanel Hilfs-
ateiten Des Lagertaus ist dr kaufirérmisden Leitung, die
Prifstelle der tedmisden Leiturg unterstelit

Durdh diee Brividiiug wird Gandir gageoen fr ein ver-
stardhnisvdles A sanmmararieiten 2anisden dar tedmisden ud
kaufirémisden Leitrg  Danit die Prdfstelle inder Lageist, die
Vaersingae af Qe ud Besdefferteit zu pridfen ertelt
sie von dr Hrkaufsshteilug Absdriften dler Bestelluoen,
acbersaits erteiten die Batrigoe Absdhriften dir Bestellugen af
die umitiellar nech den Betridoen gdrecen Sadurgen

Hor de tedmisde RUfug dar VWaEeinae steht der
Prufstele eire Reile von Gardienar \afiguyg z B:
1 are Dnudanssserpunee fur Dnudeersude bis z2u 30 at;
2 ere Brridug fir AUfug von Amraturen (\ertilen,

Hehrenud Sthidoam) nrit Prefduft bis 2u 6 at;
3 eare nasdhiirdle Brvidtug 2ur Aridfug von MitEalissoen
ud Feilery,
ein Garét ar Feststellug cer Cidken von Leckrtreibrienany
en AiHarpaauer;
are AoeilbgxUinesdire aur Pridfug von Gummi, Tedil-
ud adbren Soffen, d ihrer Widckerstardsfahigeit gegen
Aodibug;
are Mamoeter-Profaridiug,
ere Prdaenounee fur Hoddnuok (Horadikrenonreter) s
211 260 mm Nerrordhresser und S0 ka2 Betrietosoinuds
are Prdderpunee fir \Vakunmster;
an Mkaskop ud\agdarutedss; des \agdaeruogdss
dertzrums,dungd‘fAdﬁsl;mwaermr

oA

Bo o~

BE

are Zenreil3rvesdchire nech Sdogoer 2ur Pridfug der Festig-

keit ud Dehrug von Gunml, Paier, Tedil- ud archren

13 are aralytisde Waeee it Y1 g BEhphirdidkeit, S5kg Trag-
Ila'aft, 2 Prifug von Feudhtigeitsgehalten, Ganidtsver-
Uster;

14 ein Prifgeréat aurFeststellug des StHlagers oder Shinamars

von Sdreidnerkzaugen, wie Sardlbdyemn, RalkeHlen, Ge-

wirceodren,

15einR1:kAeII— 2 Prifug dor Warkauoe af
den Hartegrad ud auf deidridldce Harte;
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16 an Ganrcbvardeder, dar etvaige FeHler bal Sdyadomn
GanrcHdrem ud Sdyadeniehyen oo Steiguros-
faHear dar Ganirce in SOad e \@agdarug erkaren &
Besachrs wertvdle Biredtelle, wie Leckrtreaibrienen, Leckr

in Hauen, Tedilnenen, desgeiden af Gaauig<eit arteiterce

StreidnerkzaLgg, we Sdrdldrer, Reibehlen, Ganinckadrer,

femarAn1m,rer1 d h\ertile, HeTe, Sthieker,

Bal tedisdhen Gelen ud Fetten wird jeder Brnoarg araly-
tish utersudt  Messhinepuztitder wercen auf Gandeart
ud wie de Puandle, af Ausaugefanigeit, dadarnere Ar-
eiterarv e u‘r:l I@saela‘nge af Brnlaf (Krupfen) ud
Fesuget, aufWssserdidtigkeit, lesaders inden

NeHten gt u s £

AU¥Er desen Pridfuoen erfdgen sdde erfaderlidefdls
laufad in den Betrigoen

Oe tedmisde Priifug, de wir eingerichiet belen, het sidh
vonvarrrerein ds lbesoders rowerdig erviesen, denes zeige
sdh dH3 viele Lieferugen den Bedinguroen nicht entsoraden
ud Mirgeriigen varen in cer ersten Zeit an der Te
ImlLaufe dbr Zeit helbensich durdh ursere eraderisde Arteit die
\artdltnise 2nar geoessert, aoer Mirgdniloen lessen sich auch
heute nNidt vermreicen DOie Usade liegt tells daring A3 vide
Ligfarer ihre Bzaugisse vor der Absadurg nicht genloperd
rUfen talls weil sie Uoer die ntdtigen PrUfeine nicht ver-
floen Geforcert werden mu3 aestelb, dA3 die Lieferer sidh it
dnPUfuperfadren\vertraut mredenudsie vor deam\éarsad
ier Wéaren auch annercen, danrit den BEpfaroem die Pridfurg
ud Aorehne dar VWaren erleidntert wird ud darrit die Kosten
dr Arifugvertlligt wercen  Oiese Farcerug bezieht sich auch
afgrome Tale Es gt immer noch Lieferer, ceren \Waren
dn Noman nidt entgoreden; sie dauoen, A ihre VWaren
romaTaEl ssien, ,well sie as den Kasen iher Aagner
roch kare Klagen gehort heboert™

Cer \artail, der us dudh diese tednisde Pridfug entstett,
kamnit 1020 2ackes noratdid en\VWarerunsdhlagss inurseram
Haptlagarels angeromren warcen Des Hauptdagertes, in
damsichdie tednisde Prifstelle befindet, ist aml Ckidoer 195
adffretwodn  Sintlide Betrigoe warcen durdh aes Lagertaus
eiefert, uddeeirElnenBatridosregezire helennur nocheiren
\arat fUr etva 14 Tage, wahverd des Hauptlagerbas eiren \Vor-
rat fir ebva 208l Mirete unterhalt  Durdh die Bridtug ds
Hapd ud die cedudh enridlichte \Vorrabswirtsdeft
komtendie Materidbestinoe umnehr als 50 ©ogeserkt warcken
wzs ha eirer \arzirsug von 10 2oeaire erteldide Bgoamis im
Jrelecbuet  Des\erstandhnisvdlle A sammreraraitenansden
Ingeriewr ud Kadfimamn het sich zum \ortell dss gesanten
Wrkes auscpnirt

WIh.Paschedag, Essarx Als die\érainigen Sahivnerkege-
grurcetwvwwurden, helbenwir us defUr entsdhiecen, nurcengleich-
artigen Boarf zusanmeafassen, aoer an verschieceren B
kaufsstellen, udinmUorigen dcenBinkaurf bel ceneairsliren\V\ériken
aubelessen Bn Qd3aupeinkadr hatte u a aur Folge gehel,
=3 de imige FUNlug anisdrenBinkauf ud Betrieb verlaren

S

An cbr Saitze der Bnkaufshires stehen Kaufleure, die Ucer
de nmitice Bfahruyg verfiogen ud sich rech jecer Rdtug
bandren missen Rr besocbre FHagen tedmischer ud be-
triddider At stehen diesen Kaufleuten Fedaussdhilese ar
Sate ud affardem sird fir besocbre Glaiete noch Sacer-
ingenieure vorlbarcen, deren AUfgele es ist, den Bnkauf kel cer
Auwnst cer Mieridien 2u beraten ud ancerseits die \éerlandug
it cemBetrieoe aufredt zu erbelten, deren sie ihre Fedhkermte-
rise \enritteln - So ist baigaidswneise af cermwidhtigen Gehiet
dir Gdsdhmierurg ein erster Fedram als beratercer Ingenieur
hauptantlidh titig, ud auch fir die Baurteilug cer Antriels-
fragp ist ein Sodkrimngerniewr agestelit  Beice Brridtugen
heten sich besters benshrt
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Ich will an Beigaden erlautem, wie sich die Tatigkeit cer
Beraturcsstelle auf can Glaiete cer Nomen aenirkt. Furer
varen kel urseren Wérken nar als 100 Gsorten in Glaraudhy
die von 47 Fnmren gdliefert warden  Heute vercen rur 15 Bn-
heitsile geloraudt, an ciren Lieferug 10 Glarzauger ud G-
herder betalligt sind  Diese Gde vwarden reibugslcs in die Be-
tridee eingefUnrt, ud ihre\awvwalg hat 21 Bearstanduroen
keiren Adla3 geggoen

Fedasdhiee, de idh vohin evdTte, besteten fir
Schmienittel, Hekronaren, Bieven, Sdreid ud Sdhwal3-
gese, Sdreid ud Sohnaloeréie, V\ﬂzen Qagf’y Hadks

O Heerbehmraternid, Soobrgerdte fir Rhrens
wveanatke, Qeleraibechrfsstoffe,
ud SteEirg, Oese Assdilse treten nech Becart

2.5a7en, 0 A3 dle widtigen Brikeufsraelmen im Bn-
vermeien nrit diesen Fedhleuten getroffenwercen

Besackre \ardieste hat sich in Zsanmmaerkeit it cam
Brkauf der Hekiroaussdu3 durdh die von i durdoefurte
Mborenerarteitlidug ewvaden  Oe Aenirkug dieser Nor-
mug wird sich im Laufe dar nedsten Jalhre zaigen, vwamn Uoer-
shen waerdbn kamnm weldre Bgoamisse in der gerirgeren Lager-
heltug el Bsatzarotoren ud Bsatztallen eincgetreten sird. In
cbn Beatrigoen der \&reinigen Sahiverke varen kbider au Dreh
stramooren 1738 TyeninGlaraudh rechderNomug konmen
ur modh 56 Typardassenin Fage. Wi redren clanrit, cde3 cir
\arat an Bsatzeilen auf ebna den funften Tell heraogemincert
warcenkam V\éld”e\trtelleln(h’cm.rdﬁtajrgeﬁwrgaaﬁ
Kaaitalauinerdurg liegen, ud welde Arteitsargoamis in cer
gazen Banirtsdeftug zu erziden ist, braudre idh wonl nidt
besodbrs zu betoren Bwalren will ich doer, A3 sidh berdits
are Rale achrer Wérke urserer Mbtorermomurg argesdhilossen
het

Ineer Asanmerarteit it deniFedaussdLu fir Bargoau
kﬁa,dﬁumregammanelﬁria_fﬂelleﬁ,rmaﬂﬁeﬁr

oerack indiesen Tagen alogesdlcssenvwarcke, wercennurnoch 9 Ab-
messutengakadit  AufF\\Lrsch dir beteiligten Ingenieure Uoer-
relm dbr kaufiramisde Later deser Brnkaufsstelle die Fecer-
furuyg in deseemNomeaassd U3 ein Banels ceflr, cE3 cer
Ingenieur cbr Praxds doch \éertracen amkaufimamnm et

I\bd1ein\NxtLbafdePnﬁ,rgoE’I\MHiaie’t AUF eirem
usrer gdEen Hitterwerke besteht ein Haupwerkzaidlager.
Die argelieferten Wérkaauge vercen dort &fFerlich geartift, de
QuEartfug wird an Breelstidken in eirer Betridosnerkstatt
vogromen - Seit eremn JBhyzahrt gilt dort fdgace Be-
stimmug:

,»Jeces Werkza g, dbs inder Qlie acker AsfUhrugnraoel-
heft ist, wird kostenlos ungetausdt, wermauf cemGusdein
aopceenist, worindie Maroalheftigkeit besteht.““

1 cemin eremfrireren Vortreg cess Herm Budoaum eer-
saufzer, der Brkauf lbesdheffe rnur imrer aes Blilligste”, hebbendie
Batridsingenieure auf dieser Hotte wal keire \érarlassurg cam
se kbren ja jedkss Hefte kostenlos unm-
tasden Ud dss Bogdais? Im letzten Gesdréftsjar
de Hitte imGsariverte von 449 816 JtJH, asofast
eire hellee Million \vamBetriele worcen an nargelhaeften Wérke
ZaLoen unoetausdht fur sseop ud sdhyaile 257 JIM. Auch diesss
Beispd stanmt as dir prakisdren A sanmearieit ansden
Ingenier ud Kaufimam

W\Ie wir die widtige Frage des Bnkauss in dar Praxds gelGst
helen, hele idh Thren sogoen geschildert Wir sird us aoer
cartloer Kar, de3 nidht die Quanisatiosformentsdeicen kam,
sacbm dH3 ckbr leoadige Gaist, cbr in dieser Quanisstionwirkt,
dlein cen Bfdg brirgt  Bem betrigosleitacen  Ingenieur den
Brflu3 zu ertelten in dar Asanmerarteit mit cem kKeaufimam,
des MU3 usar Sreben sein VW 0 dlle Kéfte A sanmen
arteiten it cemeiren Zid, unter Brsatz ilrer vollen Rarstrlidy
keit dbs Beste fur ir Wérkud dianrit Uoer die Betrigoswirtsdreft
hireus fur die \Olkewirtsdeft zu enveiden, damist des 4d, af
dks ja ach Har BudoaumzusteLert, enreidt
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Kurze Garungszeiten bei Koksofen.

Von Dr. Herbert Kuhn in Recklinghausen.

(Ersparnis an Anlagekapital bei heiRem Ofengang und kurzen Garungszeiten, aber geringere Ausbeute an Neben-

erzeugnissen.  Betriebsheobachtungen hieruber.

Verluste durch zu schnelle Verkokung. Der ,,Gutegrad* eines Koksofens

nicht kennzeichnend fiir die Wirtschaftlichkeit des Kokereibetriebes.)

ie Frage besonders kurzer Garungszeiten bei Koksofen
D gewann in letzter Zeit dadurch etwas an Beachtung,
daB eine kurzlich erbaute Ofenanlage bei 450 mm Kammer-
breite (Ruhrkohle, Schuttbetrieb) zeitweilig mit einer
Garungsdauer von etwa 13 h, statt wie gewéhrleistet von
18 h bei Normalbetrieb und 17 h beim Leistungsnachweis
betrieben wurde.

Es ist vorwegzunehmen, dal’ solche kurzen Garungszeiten
nicht auf Vorteile einer bestimmten Ofenbauart zuriickzu-
fihren sind, sondern auf besondere Verhéltnisse, wie Ein-
satz getrockneter, ungewdhnlich leicht verkokbarer Kohle,
etwas ungares Driicken, vor allem aber auf GbermaRig ge-
steigerte Wandtemperaturen bis zu 14500 und mehr. Des-
halb ist Voraussetzung, daB es auf die Koksglte nicht
sonderlich ankommt und der Koks mdglichst als Hausbrand
verkauft wird. In solchen, naturlich nicht zu verallge-
meinernden Ausnahmeféllen wird man mit einem neuzeit-
lichen Koksofen Betriebszeiten von 13 h bei 450 mm Kammer-
breite nicht nur erreichen, sondern bei gleichmé&RBiger Ofen-
beheizung je nach den Verhéltnissen des Einzelfalles noch
unterschreiten koénnen.

Es ist jedoch die Frage, ob dieser Betrieb mit kurzen
Garungszeiten wirtschaftlich ist. Dies sei unter Zu-
grundelegung eines taglichen Durchsatzes von 10001 trocke-
ner Kohle bei den folgenden Kammerabmessungen unter-

sucht:
4000 mm Sdeitedhte,
450 mm nrittlere Breite,
1250 mm Lage anisden cen Tuen
Aendert man fur diese Leistung den Ofengang zwischen einer
18- und 26stuindigen Betriebszeit, so ergeben sich nach der
Formel
Let
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die in Zahlentafel 1 eingetragenen Kammerzahlen zur Be-
waltigung des Durchsatzes von 1000 t. In derselben Zahlen-
tafel sind, auf gleicher Grundlage ermittelt, die derzeitigen
Zahlentafel 1. Anlagekapital und Kapitaldienst fur

eine Kokerei von 1000t/24 h Durchsatz an Trocken-
kohle bei verschiedenen Betriebszeiten.

1 2 3 4 5 3
Anlagekapital Kapital-
=3 Kam- dienst (10 %
triebs- mer- Kokerei- 3u 4 Tilgung,
zeit Zaht Ofenanlage  maschinen insgesamt g?ﬁsu\éegg_
h Mill. MM Mill. MM Mill. MM Mill. MM
18 48 234 026 310 056
2 534 314 026 340 061
2 587 342 026 363 066
24 641 372 026 398 072
s @5 42 026 428 77

(Anfang 1930) Anschaffungskosten dieser Ofenanlage ver-
zeichnet, ferner der jéhrliche Kapitaldienst mit 18 % (10 %
Tilgung und 8 % Verzinsung) eingesetzt. Wie Zahlentafel 1
zeigt, liegt die erforderliche Kammerzahl zwischen 48 und
69,5, das Gesamtkapital fur die vollstdndige Ofenanlage ein-
schlieBlich Maschinen zwischen 3100 000 und 4 280 000 JIJK,
der jahrliche Kapitaldienst zwischen 560 000 und 770 000 J1Ji.

Die jahrliche Ersparnis an Kapitaldienst bei 18-
stindiger gegenuber 26stiindiger Betriebszeit betragt
210 000 JUt.

In Zahlentafel 2 ist dagegen dargestellt, wie sich auf einer
im Ruhrgebiet gelegenen, im Jahre 1927 in Betrieb ge-
Zalentafel 2 \fersuchsergebnisse Uber den Einflud

der Betriebszeit auf das Awusbringen an Neben-
erzeugnissen (Ugeredret auf 1000 24 h Dudsaiz an

TrodkerkaoHle).
i 2 3 4 5 6
Neben—_ Betriebszeit
erzeugnis 18h 195h 235h 2fih
Asrimen 2 268 316 370 38
Jdveserzaagugt 9/ 11534 13506 14089
T preis Jcft 40 o DO DO
Jahreswert
Mi. JJI O3 046 04 056
Ausrimen % 084 110 123 127
Ao Avesrzzwgugt 306 4015 489 465
nuMm  PDEis JUIft 160 180 180 180
suifat
Jahvreswnert
| Mil. JUI 049 064 072 074
Asbrimen % 03 087 0B 141
Jyeserzzugugt 306 3B BHMA IBH
Bezd  peis JKft 30 ;O ID I
Jahresnert
Mi. JUlI 107 111 119 12
Jahvesnert der gesarten
Nebererzeugnisse MIL NIJi 1195 221 245 259

nommenenKokereianlage mit etwa 450 mm breiten Kammern
das Ausbringen an Nebenerzeugnissen bei verschie-
denen Betriebszeiten wahrend einer mehrmonatigen Unter-
suchungsdauer bei praktisch derselben Kokskohle und
gleichen sonstigen Bedingungen im Mittel tatsachlich ver-
andert hat. Bei Teer und Ammoniumsulfat zeigt sich, die
groRte Abhangigkeit von der Ofentemperatur, wahrend
Benzol als Zersetzungserzeugnis verhéltnisméaRig unempfind-
licher gegen hohe Ofentemperaturen ist. Diese Beobachtung
erfahrt ihre Bestatigung durch einjdhrige Untersuchungen
auf einer oberschlesischen Anlage, ferner durch einen Bericht
von E. Bdérnstein und K. Seelkopfl), deren Laborato-
riumsversuche teilweise eine noch viel starkere Temperatur-
abhangigkeit der Ausbeute zeigen und sich mit den Ergeb-
nissen des Grof3betriebes decken sollen. In Zahlentafel 2 ist
ferner der jahrliche Gesamtwert der Nebenerzeugnisse, auf
einen Tagesdurchsatz von 1000 t trockener Kohle bezogen,
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unter Zugrundelegung durchschnittlicher Marktwerte auf-
gestellt. Die Minderausbeute an Nebenerzeugnissen bei der
18- gegenuber der 26stiindigen Betriebszeit belauft sich auf
640000 J1Ji jahrlich.

FaRt man die Zahlentafel 1 und 2 zusammen, indem man
die Geldersparnis durch geringere Ofenzahl und den Geld-
verlust durch zerstérte Nebenerzeugnisse vergleicht, so er-
gibt sich All. 1. Bezieht man dieses Schaubild statt auf die
Garungszeiten auf die "Wandtemperaturen, wie sie wahrend
der betreffenden Untersuchungen an der Kammerseite der
Ofenwénde der jeweils unbeheizten Ofenhalfte gemessen
wurden, so erhalt man Abb. 2. Aus beiden Schaubildern

SefreO sze/Y /A A
Addildug 1 Briflu3 der Betridoszeit af Aolage-

kgagtal ud AExIgeN an NEererzaugissen (U
ceredTet af are Adlage fur 1000 /24 h Dudsaiz
an trodkerer KaHe).

geht augenfallig hervor, daB in dem betreffenden Fall das
Minderausbringen an Nebenerzeugnissen die jahr-
liche Ersparnis an Kapitaldienst um das Mehr-
fache Ubersteigt, auch bei verhdltnismaRig langen
Garungszeiten. Der Verlust zwischen 18- und 26stiindiger
Betriebszeit ist, unter Bericksichtigung der Verzinsung
sowohl beim Minderausbringen als auch bei der Kapital-
erspamis, etwa 460 000 s 13 t jahrlich, d. h. etwa 10 bis 15 %
des Anlagekapitals der Ofengruppe, wie es aus Zahlentafel 1
ersichtlich ist. Entschliet man sich in diesem Falle also
zum langsam garenden Ofen bei reichlicher Kammerzahl, so
wird die Ofenanlage in 7 bis 10 Jahren aus dem Mehr an
Teer, Ammoniumsulfat und Benzol getilgt. Baut man aber
statt dessen wenige schnell garende Kammern, so ist der
Verlust von Nebenerzeugnissen so grof3, daR er bereits in 7
bis 10 Jahren den Wert der Gesamtanlage erreicht hat.
Dies bedeutet, dall man die Kokereianlage bei zehnjahriger
Lebensdauer gewissermalen doppelt zu bezahlen hat, einmal
im Kaufpreis der Anlage, das andere Mal im ebenso hohen
Verlust an Nebenerzeugnissen wahrend dieser Zeit. Auf 1t
Koks umgeschlagen handelt es sich bei einem Ausbringen von
78 % aus der Trockenkohle um etwa 1,50 JIJI, die durch
den schnellen Ofengang von 18 h gegenlber einer Betriebs-
zeit von 26 h verlorengehen. All. 2 zeigt, dalR in dem vor-
liegenden Falle eine Temperatursteigerung Uber etwa 11000
hinaus besonders schédlich fir die Ausbeute an Nebener-
zeugnissen war.

Fur die Auswertung der Schaubilder ist wesentlich, dal
verschiedene, fir die Beurteilung wichtige Punkte in ihnen
nicht zum Ausdruck kommen. Insbesondere wird die Kurve
der Kapitalerspamis in Wirklichkeit ungtinstiger verlaufen,
weil es unrichtig ist, die Lebensdauer der Anlage bei
Langsam- und Schnellbetrieb als gleich anzunehmen,
wie es im vorliegenden Beispiel mit 10 Jahren (10 % Tilgung)
absichtlich geschehenist. Vielmehrist naturgemaR dieL.ebens-
dauer in ausgesprochenem Male von der Betriebsgeschwin-

Kurze Garungszeiten bei Koksdfen.

Stahl und Eisen. 549
digkeit abhéngig, d. h. eine stets langsam betriebene Anlage
wird bei Ubereinstimmenden Voraussetzungen (darunter
auch gleichen Instandhaltungskosten) langer betriebsféhig
bleiben als eine dauernd uberlastete Anlage. Die groRere
Haufigkeit des AusstoRBens der einzelnen Kammer bei einer
schnell garenden Anlage dirfte hierbei noch nicht einmal ein
ausreichender MaRstab fur die geringere Lebensdauer sein,
denn abgesehen von der mechanischen Beanspruchung des
Ofens durch haufigeres Dricken kommen die Einflisse der
hoheren Betriebstemperatur und die naturgemafl weniger
schonende Behandlung der Anlage hinzu. Man wird aus
diesen Grunden kaum fehlgehen, wenn man annimmt, daR
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die vermeintliche Kapitalerspamis bei heiBem und schnellem
Ofengang mehr oder weniger nur auf dem Papier steht, und
daB sie — ganz abgesehen von den Verlusten an Kohlenwert-
stoffen — durch erhdhte Tilgungs- und Instandhaltungs-
kosten mindestens wieder ausgeglichen wird.

Ferner sind die Preise fur Koks und Teer wegen des
Guteabfalls bei zu hohen Ofentemperaturen geringer einzu-
setzen, von einem gewissen Punkt an wird der Koks als
Hochofenkoks sogar unverkéauflich sein.

Auf der anderen Seite ist unter anderem zu berucksich-
tigen, dal das Gasausbringen bei hoherer Ofen-
temperatur infolge der stdrkeren Zersetzung des Rohgases
grofRer wird. Das Gesamtwéarmeausbringen im Gas bleibt
aber etwa dasselbe, d. h. das Gas wird schlechter und sein
Wert geringer, weil zwar der Wasserstoffanteil héher, der
Kohlenstoffanteil dagegen niedriger wird. Hierin liegt also
keine Ersparnis.

Ebenso ergeben sich bei kleineren oder mittelgrof3en An-
lagen durch die geringere Kammerzahl weder Ersparnisse
an Bedienungsmannschaft noch an Maschinen.
Selbst wo man aber bei ausgesprochenen GroRanlagen infolge
geringerer Ofenzahl eine Belegschaft oder einen Satz Ma-
schinen sparen konnte, ist diese Ersparnis im Verhdltnis zu
dem dann entsprechend groRen Ausfall an Nebenerzeugnissen
so geringfligig, dal sich das vorliegende Bild als solches nicht
verandert. Dasselbe gilt auch, wenn man etwa die Kapital-
héhe, die jahrliche Kapitalabschreibung oder die Marktwerte
der einzelnen Erzeugnisse etwas anders einsetzen wollte.

Aus diesen Ausfiihrungen ergibt sich also, daR von einem
Gewinn durch heilRen Ofengang und verkilrzte Garungszeiten
wohl kaum die Rede sein kann. Wenn man auch einen jahr-
lichen Verlust von 10 bis 15 %, bezogen auf die Anlage-
kosten, und eine Koksverteuerung von 1,50 JU i/1, wie sie
sich bei der untersuchten Kokerei ergaben, in dieser H6he
nicht ohne weiteres auf andere Falle lbertragen kann — je
nach Kokskohle und Betriebsvoraussetzungen wird sich ein
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glnstigeres oder ungunstigeres Bild ergeben —, so wird
jedenfalls die etwaige Kapitalersparnis durch die Vergeudung
von Nebenerzeugnissen reichlich aufgehoben. Es ist deshalb
eine Verkennung dieser wirtschaftlichen Zusammenhénge,
wenn zur Beurteilung eines Kokereibetriebes der soge-
nannte ,,Gltegrad“ des Koksofens herangezogen wird,
d. h. eine Zahl, die im wesentlichen auf der Durchsatzleistung
je m3 Ofenraum oder m2 Wandflache beruht?. Je héher
namlich Ofentemperatur und Durchsatz und je besser folglich
der Gutegrad, um so schlechter ist bei sonst gleichen Ver-
héltnissen (besonders bei gleicher Kokskohle, Ofenbauart und
Kammerbreite) infolge der Zerstérung von Nebenerzeug-
nissen die Wirtschaftlichkeit — d. h. schlechter Gutegrad
und hohe Wirtschaftlichkeit waren dann etwa dasselbe.

Es wird nicht viel dagegen zu sagen sein, wenn Kokerei-
anlagen beim Syndikatsnachweis oder in sonstigen Aus-
nahmefallen, wo es fiir kurze Zeit auf eine hdchstmagliche
Kokserzeugung ankommt, sehr hei und schnell garend

Das Fullen von Kalibern.

50. Jahrg. Nr. 17.

Ofengang und kurzen Garungszeiten allgemein Platz greifen,
so waren bei der Gesamtleistung der deutschen Kokereien
von etwa 50 Mill. t jahrlichem Kohlendurchsatz (1929) Ver-
luste fir die deutsche Wirtschaft von kaum ubersehbarer
Héhe unvermeidlich. Ausnahmefalle wie die obengenannten,
besonders auch der Syndikatsnachweis, sollten deshalb
nicht daran hindern, dafl neu zu errichtende Kokereianlagen
fur die erforderliche normale Kokserzeugung mdoglichst
reichlich bemessen werden, um die Ofentemperaturen wenig-
stens im allgemeinen so niedrig wie moglich zu halten und
eine hohe Ausbeute an Nebenerzeugnissen zu gewéhrleisten.

Zusammenfassung.

Wenn auch durch heiBen Ofengang und verkirzte
Garungszeiten an Anlagekapital je t zu verkokender Kohle
gespart wird, so tritt doch hierdurch, wie melirmonatige
Untersuchungen auf einer Kokerei zeigten, ein solcher Ruck-
gang in der Ausbeute an Nebenerzeugnissen ein, dal} sich
insgesamt ein wirtschaftlicher Verlust ergibt. Da im Gite-

betrieben werden. Wirde dagegen das Streben nach heiem 4 Ksof. d hl h b Ksich
. . _grad eines Koksofens diese Verhaltnisse nicht beriicksichtigt
2 Sere L. Alberts in Tasdreriauchfur Geenerlke, Kderal J . . . . . . g_
Shdersien ud Teercketillatiacen 199 (FHlea d S: W erden, ist er flr das wirtschaftliche Arbeiten einer Kokerei
kein MaRstab.
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Zuschriften an die Schriftleitung.

(Fur die in dieser Abteilung erscheinenden Veréffentlichungen tbernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

Das Fullen von Kalibern.

In der unter dieser Uebersclirift erschienenen Mit-
teilungl) wird ein von mir angegebenes Verfahren zur Be-
rechnung der Blockh6he im ersten Profilkaliber bei der
Walzung von 1- und [-Eisen besprochen und durch Ver-
suche nachgepruft.

Bei den vor mir ausgefhrten Versuchen wurde als bild-
samer Stoff Ton verwendet, weil die Kaliber der Kostspielig-
keit wegen nur in kleinem MaRstab ausgefiihrt werden
konnten. So kleine Bldocke wie die von mir angewendeten
kommen in der erwahnten Profiiwalzung mdoglicherweise
nur bei den kleinsten [-Eisen vor. Es schien darum besser
zu sein, Ton zu verwenden, weil die Giultigkeit der abge-
leiteten Beziehung mit gréRerem Anspruch auf Zuverlassig-
keit auch auf groRere Kaliber erstreckt werden konnte.
Es ist ndmlich offenbar, daR die absolute GroRe des ersten
Kalibers bei sonst proportionalen Verhéltnissen auf das
Fullen des Kalibers einwirken muf3. Die Flanschen der
kleinen Kaliber haben im Verhdltnis zum Umfang eine
kleinere Flache und sind somit schwerer zu fullen. Dies
laRt sich aber durch die Verwendung eines Werkstoffes,
der bildsamer als Eisen ist, ausgleichen. Da nun in der
angefuhrten Nachprifung Kaliber angewendet wurden,
die sogar 50 % kleiner waren als die von mir benutzten,
so wird auch das Nichtfillen in den sehr diinnen Flanschen
der Kaliber 9, 10 und 7 verstéandlich. Trotzdem handelt
es sich nur um 1,5 bis 1,8 mm an jeder Flanschenspitze.

Fur die von mir abgeleitete Beziehung wurde nicht der
Anspruch erhoben, dal} sie eine endgultige Formel dar-
stellen sollte, dazu ist die Anzahl der zugrunde gelegten Aus-
wertungen viel zu gering. Es ist aber auffallend, dafl die
Beziehung manchmal zutreffend ist. Der Koeffizient in
dem Ausdrucke b"4— b'4= 9% (h4— h"4) kann etwas
schwanken, bleibt aber meistens in den Grenzen von 0,22
bis 0,28. Er wird bei spitzerem Einschnitt und groRerer
gesamter Breitung grofRer und umgekehrt. Doch ist es
maoglich, ohne bedeutende Fehler mit dem Mittelwert
0,25 zu rechnen.

2 Vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 126/8.

Es wird zum Vergleich das Verfahren von W. Tafel
herangezogen. — Der Wert dieses Verfahrens wird anerkannt.
Die Umstandlichkeit des Rechnungsvorganges ist aber
ziemlich groB. Die gesuchte Kaliberh6he wird nicht sofort
gefunden, sondern muf3 erst durch Probieren berechnet
werden. Zwei Auswertungen nach der Formel und eine
Interpolierung sind dazu wenigstens erforderlich. Deshalb
wurde, wie vorhin gesagt, ein etwas kurzeres Verfahren
winschenswert sein. Der Vergleich zwischen den beiden
Verfahren nach der Mitteilung von Tafel und Wagener
ist aber nicht als vollstdndig zu bezeichnen. Es wird nam-
lich nicht angegeben, welche Blockhéhen, nach Tafel er-
rechnet, die Kaliber wirklich fullen wirden. Auch sind
mit den so erhaltenen Blockhéhen keine Versuche in den-
selben Kalibern ausgefuhrt worden.

Guldsmedshyttan, im Marz 1930.

* *

S. Ekelund.

Auf vorstehende Ausfuhrungen ist dreierlei zu erwidern:

1. Fur das Verfahren von W. Tafel zur Berechnung
Fullens eines Kalibers sind zwei Wege von ihm angegeben
worden:

a) Es kann fir einen bestimmten Block, der in ein bestimm-
tes erstes Formeisenkaliber eingesteckt werden soll,
genau die Frage beantwortet werden, wie weit das
Kaliber fullt. Dieser Weg erfordert etwas mehr Zeit
als der unter 2 angegebene, und auch etwas melir als
das Verfahren nach Ekelund.

Spater ist aber ein abgekirztes Verfahren empfohlen
worden, das kirzer ist als das von Ekelund. Es ist das
bei den fraglichen Versuchen von den Verfassern ange-
wandte. Bei ihm wird nur die Frage beantwortet: Fullt
ein gegebener Block — den die Walzen eben noch grei-
fen — ein bestimmtes erstes Kaliber, oder fullt er es
nicht? Ist das letzte der Fall, so muB man nicht die
Blockhdhe &ndern — die Walzen wirden sie ja dann
nicht mehr greifen —, sondern das Kaliber oder die
Kalibrierung. Eben weil nicht jeder Block von den

b

~
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Walzen gefalt wird, und weil meist auch nicht jede Ab-
messung von der Vor- oder Blockwalze geliefert werden
kann, wird auch bei Ekelund das Probieren hé&ufig
unumganglich sein. Solange es auf dem Papier geschieht,
ist es ja nicht schlimm. Mifllich und kostspielig ist nur,
wenn, wie es friher der Fall gewesen ist, erst mit den
fertig gedrehten und eingebauten Walzen probiert werden
muf. Praktisch spielt sich das Verfahren von W. Tafel
fur den Kalibreur folgendermaflen ab: Man Kalibriert
wie immer vom Fertigkaliber ruckwarts so, dal man
schlieBlich auf eine rechteckige, womdglich quadratische
Form kommt, wie die Blockstralle sie liefert. Ist die
Kalibrierung so weit gediehen, dann hat man die Breite
des ersten Kalibers. Der einzusteckende Block muf
einige Millimeter schmaler sein. Damit ist die Seiten-
lange des quadratischen Blockes gegeben. Der Kalibreur
wird, soweit er sich nicht auf sein Gefiihl verlaBt, was
sehr h&aufig auch bei langer Erfahrung erheblich trugt,
mm untersuchen, ob dieses Quadrat fullt. Ist es nicht
der Fall, wird er die gleiche Rechnung (fur die erste sind
etwa 15, fur die zweite etwa 5 min erforderlich) fur den
groten Querschnitt, den die Walzen noch greifen und
der auf den Blockwalzen vorhanden ist, anstellen.
Fallt auch dieser nicht, dann muB, wie gesagt, die Kali-
brierung gedndert werden. In funfzehnjahriger Erfah-
rung ist dieser Weg als der kirzeste befunden worden.
Es steht aber naturlich jedermann frei, den genauen,
aber léangeren zu gehen. Sicher scheint aber, daR
es zwecklos ist, irgendeine beliebige Blockabmessung
zu errechnen, von der weder feststeht, ob die Kaliber-
walzen sie fassen, noch ob die Vorwalzen sie liefern
konnen.

Das Fillen van Kalibern. — Umschau.
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zum wenigsten in den angegebenen Grenzen, beeinfluRt
nach den Erfahrungen der Verfasser den Grad der Fillung
nicht. Man kann eine Kalibrierung, abgesehen von der
Wirkung der Fihrungen, die hier keine Rolle spielt, auch in
kleinerem MaRstab probieren. Sehr viel schwerer wiegt
unseres Erachtens die Wahl eines anderen Werkstoffes
(Ton statt Eisen), wie sie bei Ekelund vorliegt.

3. Es ist naturlich méglich, dal die Rechnung mit der

Wirklichkeit besser Ubereinstimmt, wenn man die von
Ekelund angegebene Kennziffer &ndert. Aber es mufte
das erst durch eine gréBere Anzahl von Versuchen mit
Eisen erwiesen werden. Solange das nicht der Fall ist, und
solange das Ergebnis der Ekelundschen Rechnungen mit
denen nach W. Tafel, deren Uebereinstimmung mit der
Wirklichkeit in Hunderten von Versuchen nachgepruft
werden konnte, im Widerspruch steht, missen wir an den
von Ekelund angenommenen Zusammenhdngen (Fillung
des ganzen Kalibers mit Breitung seines mittleren Teiles)
Zweifel hegen, so sehr wir das Bestreben billigen und be-
griRen, Uberall zu groRtmaoglicher Einfachheit zu kommen.
im Marz 1930. W. Tafel und G. Wagener.

- *

kS

Breslau,

Es wird in obiger Erwiderung auch die Berticksichtigung
des Greifens der Walzen angezogen. Diese sowie die dadurch
etwa erforderliche Aenderung der Kalibrierung ist ja Klar.
Die Méglichkeit, eine passende Blockhéhe den Vorwalzen
zu entnehmen, héngt aber selbstverstdndlich von der Art
des Vorwalzwerkes ab. Diese Umsténde liegen aber etwas
auBer dem unmittelbaren Vergleich der beiden Verfahren.

Dall bei dem benutzten Versuchswalzwerk das Greifen
bei Verwendung groRerer Blockhéhen in den Kalibern

2. Es ist richtig, daR die Kaliber in der WalzwerksVernicht verhindert wirde, ist doch leicht zu errechnen. Es

suchsanstalt Breslau in Kkleinerem MaRstab eingedreht
worden sind als die von Ekelund. Es wurde absichtlich
der gleiche, der in der Ekelundschen Verdéffentlichung ge-
wahlt war, d. h. 1:1,5, zugrunde gelegt, weil bei den nicht
ganz einfachen Formen durch die Uebertragung der Ekelund-
schen Abbildungen in einem anderen Mafstab leicht Fehler
unterlaufen konnten. Sie waren dagegen ausgeschlossen,
wenn, wie geschehen, die Schablonen, nach denen die Walzen
gedreht wurden, mit den Abbildungen von Ekelund ge-
nauestem zur Deckung gebracht wurden. Das war aber
nur bei gleichem Mafstab beider méglich. Seine Aenderung,

wirde z. B. in dem Versuch Nr. 1 moglich sein, die Blockhdhe
mit 25 % und in dem Versuch Nr. 3 mit 10 % zu vergréRern,
ohne daB der groRte Greifwinkel (der des einschneidenden
Walzrandes) grofer als 27° werden wirde.

Somit wird es auch méglich sein, das Fullen der Kaliber
mit den nach dem Verfahren von Tafel errechneten Block-
héhen nachzuprifen.

Der Ansicht, daR die absolute GroRe des Kalibers auf
den Vorgang des Fullens nicht einwirkt, kann ich nicht
zustimmen.

Guldsinedshyttan, im Marz 1930. S. Ekelund.

Umschau.

Selbsttatige Maschine zur Stapelung von Blechtatein.

Oexe Mischire viurck im Qd3etrieb cer Averican Seet
&TinFate G erpadat ud wird duch die VWéan Bgnesrirg
, Inc, Waren, Gnig \ertriebenl).

Hrter cem Kaltreehwalzoertst laufen die Tafeln af ein
Gutfadatad des adfredt gsstelit werden kam, wemn die
Wzn iffen warcken sdlen \vam Gurtfarcerad
oHaan die Tafen auf Fadkrridodlen, die jecke Tafel weege-
redt Uoer dess Rdtforceriberd werfery sdoeld die Tafeln af
dss Rdtfoarderiad fdlen, ridten die daraf arggaradten
FUhyuen die Tafeln so as, AH3 sie in die FUhruoen der am
Bk stehecen Sgpoehvorridtug (Abb. 1) eintreten kadmren
DOexss orterige Ausridhten cer Tafd ader Aredtegen redch
darl@’testelnwd’ugas Kareeiden dar Sgoehvomidiug;
sie gestattet eire gd¥e FHeihat fur deW\a dar Stelle, ander
= irgachirem bdiehigen Arvleisvorgag eémnercer fdgace
Tafen gestapelt wercen sdlen Vvon cem Ridtforceribad ge-
largen die Tafeln auf ein gereiges Forcerbard a dess anisden
demRidtfarcericard ud den Auenerfrdlien b des Stiepelkopfes ¢
asigprdr e ist

a9 s

Baim Betrieb benegt sich des Austragecke d dess gereigen
Forderbances a aufnarts entspredhend cemn Acsteigen der Saitze
ds Bedstapels e af damn Aubkistaruntersatz . Die ridtige
SIeIILrgoEsAmaga’nEscbsga’e Forcertbances wird it
arem dudh Wessardruk gesteverten Adincer g ausgefuiet,
dessen doeres Bk dbes gereige Forderierd a die Austraggurt-
sdeilke h ud de Avenerfstaerdienb tragt Die Benegug cess
Wsserdnudainders wird selbsttétig durdhdie Hire cer doeren
Tafeln des Saoels it eirem delkdrisden SdHiter eingestalit

\om gareigen Faderbad a gelagen die Tafeln zu cen
Auenerfstigeairdien b die sie weageredt unritielbaer Uoer die
sdon vorter gestapelten Tafeln abnerfen, wooel die Vonnarts-
anegug cer Tafeln durdh eireneirstelibaren Vorstd3 i gelemt
wird so dH3 sie hierauf durdh ilhr Bgeropwidt auf den Stapdl e
fallen Bai dessmFall wardendie TafelndurdhFUhrugsstreifenis
die ananeal Seiten dss Sgpelkgofes c angdaradt sind, ud durch
die rediwirkigen Eden, die durdh die sidch gegenterstehernden
festen FUhruoen dess Stiapelkaafes gehilcet werden, rechiwiridig
0 asgeridhiet, i3 der Stael keire vorstehencen Tafeln acer
Paden aufvneist. Dar Stapdkopof ud die davor af demRicht-
foceribad beruizten Fohrugen karen erlsaed’erd den

)) Iran Track Rev. 86 (1990) N, 12 S 52/3; Iron Age I2sersthieckren Tafelgden dudh Sdhvadoen ud Muttem in
7980

etna 1 min eingestelit werden



552 Stahl und Eisen.

Abbildung 1. Selbsttatige Maschine zum Aufstapein von Blechtafein.

Der Qurkisteunersatz, af demn die Tafelin aufgestapelt
warden, wird dudh eiren Ladflkan af eiren verschiddoaren
W\Agen gesetzt; dieser wird unter cen Sigpelkaof durch Dnude
wasserkraft gesddoen die durdh die Funpe aum Betétigen dss
Hboenincers odliefert wrd Ist dr S etvva 1 m hodh
0 wird car VWWagen dr Unersatz it cem
Hedstaoel dudh den Kran aogpommen, ein rewer Uniersaiz
aufgestal it ud der V\Egen unter cenlirenisdrengesenkien Staoel-
koot oefadlyen wes 0 s caart

Durdh diesss Sigpeharfarenaraidt mraneire \arlesssarug
in dr Qe dor Bede ud vermmirncert de Mige der Tafen
die baim Sigpein der Bede von Hard Udlidh sird ud ver-
brarte Racer baim W\ gdhen wercen asgesd=itet.  Oie
geradhn Seiten cir Sige gestatten es, die Hauken auf die Unter-
sdize it gerirgerer Gfatr, de3 sich die Edken ciar Hedre ver-
khiegen 211 setzen acer vwegpureen Boareo varcen Kratzen
ud besdedige Kanten vermieden, die etstelen, wamn de
Tafein baim Stgoein von Hard Uoer die Sigpeltisde gezogen
wercen

R jeds Katedwdzoarist ist ere Sgpoehvaridiug
nitig; ein Arceiter kam je rnech den ardiden \atdtmissendda
ks sads Mésdhiren bedieren ud diesdlle Arteit leisten wie dral
kis sads Sgpdarteiter ader Peder. Der Gesarbverlust an Zeit
haimUrsteIImafa’t:tareTafelgd!eﬁudAsAed'Beln(h*
Aihunterséize wird auf etva 10 rin je Schidt Jedoch
wird diesar Keire Zeitverlust kel cbr Brzaugug nerr als aufoe-
wogen durdh des AussdHiten dss dudh besockers

imSomer, verursadhten Zeitveriustes. H. Fey.

Die zweckmaRBige Ausbildung der Képfe von Siemens-Martin-Oefen.

W Balabanow]) entwiddlte in Addryug an die dn
deutsdren Sahiverkem durdh die Areitenvon E Herzog?), A
Schackd u a gdaufigen Avsdreurcenfdgack Gedarkart Oe
Wamelbertragug von der Haame af dess Bed im Senes-
NatinClenerfddgt 2anar in erster Linie duch die Siablugvan
kdHersdure ud Wéssarchanf, sonie in lenomagacen Mi(e
dudhde Srailug derin darFIa’m’e efirdliden KoHlerstoff-
teilden; trozcemsdl bal den cbr Udiden Baert,
lesonckrs el Misdgesloetrieb it nid - ackr schwadileLdtercer

audh hierlel dre asreidece der Hanmre Uer die
Baderflades®) fir misdlich ud ertofft dedlrdh eire nerldide
\agdarug ds Wamelberoaroess durdh Konektion Oie arxr
Bredug deser vargd¥arten Gs ud Luftgeschnindigkeiten
rovwerdicge \arldeirerug der itte cbr Gss- ud Luft-
Ze dl wettogemadht warcen dudh die Alsuizaurg cer ds

NJ Rs Mt Gs 198 S 1293
2 S u E 46029 S 1631/4 u 1777/0
3 \Y. de re.e Asanmafassug sairer bisherigen Arteiten

in ,Der indridle Wametberoag“. Osddot: \é&lag
Sahleissnmh H 1929)

AH\MY. Hezu auch S Schleicher ud F. Lith: Ber:
Sahiw-Ausch / d Bserh N 124 (197).

Umschau.

50. Jahrg. Nr. 17.

vorberden vorauegesstzten Kamimaagreene, die zu 20 Ls

SrmmNLS wird

W& Austrittsgeschwindigkeiten auch ere
Heilfre Hanme ergdoen <0 ist diee audh kirzar®), ud nan
\erliert die sich Uoer dss Bed hirdedace Hamme, de de
Badherflade vor aydierenden Brwirkungen sdhiizte, ud
tasdt den Ganim hdrerer Hanmmrentenrperatur it genisser
\ersdhledhterug cer Stahllbesdrafferteit.  1m Uorigen dirfte de
Konvektiongar nidt ocer rur ingerinosternMi e einreten. Oie
it erer Bhdhug ds Karirnaugess verbuceren Nedhtelle dss
Falsdhlufteintritts in Kardle ud Kanmem sird zu bekart, dls
=R noch ridrer carauf drnugsrenware

Dudaus zumstimren ist der Forderug Balabarons, it
Hilfe von Sthideemin den\WWededkarslen die jendls ntige \er-
teilug ds Abgesss af Ges- ud Luftanmer zu regein Oee
auchin deusden Sahiverken—aum Tall wal wwegen cer Kost-
sadigeit dar nreist berutzten BanAkoo«Schigdoer—roch laoe
naht Uoerdal 2w fincencen Sahigoer stellen eire darikdoar eirfede
Rgpl\,omdnmctr it cer sich auch kel I\/Isd’gashemebare

Friedrich Ldth.

Ueber die Aktivierung der Metalle durch fremde Zuséatze.

Dieinderanachrer SeElle kesoradherenArteit]) festoestellite
\amincbrugcer Kohledioyd-Karentration cer Gegdrese ader
damit ds Sauerstoffdnuokes dess Boocenkarnoers infdge fairer \er-
teilug dar Bsanoxyce in Frendoxycen verarld3e R Schenck
ud H Wesselkock zueirer veiteren Untersudug) Uoer die
BEhthug dar Oydiertarkeit von Nidel ud Kaelt dudhweit-
ghece \éartalug in Fendoyden Die Harstellug dar Boden
kirper erfdgte in der Wéise, o3 Misdhugen von Kaoaltoxyd
udNickelayd it z2mnMilekilen Megesialoanv
Uer deentsored ecenNitrate ud Odate ituddudh
Wsserstoff weitoeherd redLdert warden, lais Kaalt ud Nidkdl,
in cen Fendoyoen \erteilt, \distardig as Mitdle \rlagen

Ar Baurteilug dar Qe dbar Adtiverug Wurcen Zuned st
OycHiaswersude it Kohlediaoyd an cen reiren MitElen
dre Asbz voggroman Ba 60° kae keire Bnnirkug
ededtet werden, wahl aoer el 900°, wo sich fir Kakelt ein

Abbildung 1. Aktivierung von Nickel und Kobalt gegen-
Uber Sauerstoft in Gegenwart von CaO, MgO und MnO
bei 900°.
Oycatiasdeidopnidt kel 5260COud fuir Ndd ke 123D
arstelite
Durch \érteilug der Mitale in Magnesiumoxyd wardn
bereits bei 600° gt neare Miroen Kohlenoxyd festoestelit,
ud 2anar kel Kodlt in hdrerem M dls el Nidal. Mk ax

1) 6L UE 50 (19D S 51920
2 Z aog Gem 134 (199) S 5/
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relnachr Oycation wrck der Kohlernoxycoehelt cer
oerirger. Weiter vwarck el Q00° die Oyaation ke \arteilug
cer MitEle ink Manganoxydul vogerommen Die Mitdle
\erhidten sich drlidh wie bei Migssiumogyd Die Oydier-
karkeit steigt it der Tarperar asdeired stark an
Inairerweiteren \as.dsraile wurden die Brifliisse von Kal-
ziumoxyd, Magesiumoyd ud Magaoydd uterernercer
\ergldtn (Abb. 1). Oe Qeildganidislage warck amstarksten
, an wenigsten durch Kalzunogyd ver-
sch:ban Dadle Asbize, de de Aeidopnidtslage beeinflussen,
dndeiden QGtteraufitauvie Nickelaxyd ud Kooaltaxyd helen
liect de rele, dH3 die Aeidopnidisversdieoug
infdge Msdhlistalbildug it der Krstdlorientierug der
FHerdoyck = Oe cerirge Hrwirkurg ks
Kazauroyas kel Nidel ud Kaalt liegt velleidt in der ver-
HEtnaT#ddg gdEn Abneidug cer Qterkorstanten der
I\Mailogdje\u'l dar]engan aks IGZan’D(yds ABud1152%

ohace

5%oarfadadich DOe Reilerfdge in der Qde ds Brflussss
dnversdhieckren Frendoxycke geht nidt, wie vidleidht vermmutet
wardn kime, der Qde cer Qtterkorstanten pardld, sarst
mMide de gd¥e Bnnirkug durdh Mg esiurogd ud nidt
aefdgen Allerdrgs ist de Temperatr-

agurtk

de \arfaser mit versdhieden starker meogem#E3cer \arteilug
ds Nidels ader Kaelts im Bodenkoroer bel der Herstellug
infdge udeidn#@ger Flug der Odae

Watennurcke cer Bnflu3 von Aluminiumoxyd uersudt
Infdge dar Bildungen von sprdlartigen \éalarnduogen kare
dre starke Bhdug dar Saerstoffenpiirdidkeit bedoadiet
wvadn Dudh deideeitice Assize von Migesia ud Taerce
2uKdEt ader Heenergeb sich durdh Uecerlagerug cer Binflilesse
dares jedn ere besackrs starke SEigerug der
Saerstofferpfirdidhkalt cer Mitale, ud 2/&r beredreten die
\&feser eire Abeine dr Sauerstofftersion bal Zumisdurg
von Taercke ud Migesia 21 Kaoalt im glrstigsten Falle auf
an Rinfagaceercstel des beim reiren Kooalt

SHiidichwurck die Frage untersudt, do durdh Auisdurg
von Femdogyden dre AkdiMerug wie gecernilber Sauerstoft
auh fir de Zaretierugsreskiaen it Mitten erfdgt 55
vk festogestellt, cH3 sich reires Hsen ud die BHsenlMigesiae
Mehug (Fe+ 5O b dir Zenentation it Mithen vdllig
Uoerdirsimmad vertelten Bre eingdence Besoredurg dieser
Untersuduroen kiorndigen die \erfasser it elrer unfagreiden
At Uoer MitEllkarbice an Sid"\hg W. Bischof.

Kaiser-Wilhelm-Institut fur Eisenforschung
zu Dusseldorf.

Die Reduktion der Eisenoxyde durch Kohlenstoff.

Furdie Temperatur, bal cer die Reduktion cer Hsenoxyok,
durdh KdHlerstoff elreetzt, sird in den kisher vorliegaden Ar-
beitenweit aussinerncer garernck Werte zu fincen; G.Charpy ud
S Bonrerot]) komten bis 950° moch keire Unrsetzug bedb-
adten wahrad sie redh K Friedrich?) bei 900 ud rech
G TanmamnmudA Sworykin3 kel 670° beginmt. Bai receren

korte H H Meyerd sdon bl weserdich
ticfaren Tarperaturen eire Redukiion feststellen Bforsdt
vurck de Reduktion von reirem Ei Mrette ud M-
gEtit it HilzZkonle, A derkaie ud Kos. Oe Oyce vwarden
it KadHe im\artétnis 1 : 1 gerrisdt ud im Stidstoffsrom
afversdiieckre Tenrperatimrenerhitzt. Oe Reediasarzaugisse
RedLktiosgrad bered et

De P,eduktion der verschiedenen Eisenoxyde
durch stromendes Kohlenoxyd oder \Wasserstoff be-
g, wie sdon frther ausgefUnrt wardeD), el sahr rete belein-
arckr liegecen Temperaturen, waoel nran als Bdbstufe el jeckr
Tamperaur netElisdhes Hsen erbalt Oe Reduktion verlauft
auch nidht in dam Sire stufenneise, dA3 man im Kahleroyyd-

A Gopiss redls (1910 S 644; . S u E 30 (1910
S 2%
S u E 3 @9 S 2010
Z aog Gem 170 (1929 S &2/70.
Mitt. K-\WAIrst. Bisenforsch 12 (1990) Lfg 1, S 1/6.
Mttt K\WWAIrst. Bsenforsch 10 (I928) S 107/16; \d.
E 480198 S 17/7.
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Zahetafel 1 Reduktion von Eisenoxyd mit Holz-
kohle in Abhéngigkeit von der Tenperatur und der
Gasgeschwindigkeit.

Meroerech 1h
Gee-  (bezogen af

Tenpe- schwin- des Esernoxyd-
Y Ggeit  genid®)
o |teoe
fuxken tisch
oc Vh % ! 9
1 320 30 18 33D
2 2410 30 39 33)
3 | [ 400—420 OB 50 33)
Il reu durdoge-
mischt . . . . 400 o7B 00 —
11 reuss FeD3
z2ugefigt . . 400 075 55 33D
4 490 30 29 339
5 450 o075 64 33D
6 1 500 30 35 33D
Il Tenperatr af 600 30 00 —
erhdt
7 50 o075 42 33D
8 a0 30 30 33)
9 a0 o075 77 330
10 70 30 125 1002
n 70 o075 190 1002

1) Reduktion zu Fe4 2 Reduktion zu FeQ

strdmerst sanrtlides Hsenoxyd 2aam Oyduloayd adoaut, evor
are Redukiion z2um Ogdll ocker Heen eirsstzt. Vin ertélt
Mdnrehr inmer ein Garrisch der Oyck ud kam eire bestinmrie
OycHtiasstufe nur durdh Vvervecling von Kahlernoxyd-Kohlen-
sue adbr Wassrstoff-\\sssar-Garisdren enreid en

Garz adhrs vertélt sich der Kohlestoff.  Die Reduktion
des Eisenoxyds durch Holzkohle begirmt bereits bei 320°,
hort alerwiedker auf, saoald dess Hsaroxyd bis aumimegretisdren
Eisernoxydulaxyd aoggoaut ist. \&rsuoch 6 der Zatdenlajel 1 z=dy,
cH3 audh kel B500° die Reduktion rnur bis 2um Oyduloyd gt
ud selbst eire rodrdige Terperatursteigerug tim 100° keire
weitere Reduktion verusedt WWird wie im \éarsuch 3 reues
Bsernoxyd 2augefUot, so wird auch dieses wieckr bis 2ar Ogdul-
axycbtufe redldert Oe Gaalideait, it dar diese Oycltias-
stufe enreidt wird, hégt, wie aus Abb. 1 ceutdich zu ersgrenist,
von cir Srfamurgsgesdwirndigkeit ces Stidstoffs e ud 2anar
entgaedren die Bcstufen kel hoher Gasgesdhwirdigkeit loesser

Abbildung 1. EinfluB der Strémungsgeschwindigkeit
auf die Reduktion. (Die Zallen geben die Versuchs-
nummera der Zahlentafel 1 an.)

68
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ayd, ud dieses mUu3 durdh den Stidstoffstronsdrel entfent
werdhen, danrit es nidt des oydweter redlriert

DOie Reduktion dess Bsanoxyos zaumBisenoxydulaxyd dudh
Hizdahe vedauft e genloed hder Gasgesdhwirdigkeit so
vdlkomren, dH3 man af diee Waise Bisernoxyd reloen Bsen-
axyduloyd, Hsenoxydd ud Bsen bestinmen kam

\ersuoh 10zeigt, 3 lal 780° eirne Reduktian oes Hsernoxyos
kis zuM Bsaoydd stattfincet.  Infdlge der kel der hdreren
Tamperaiur gderen Reelkdiasgesdwirndigeit ces entstehercen
Kanlenoydks ist die Abneid g vomtheoretisdren W\ért g
GraLer ertélt mande Oyduistufe, wamn man Bsanoxydulaxyd
(Migetit) it HilzdHe redudert, da damn die entwid<elte

700r
00-

%00-
$ 70-
| 00-

RS o

fre—

00-
70 -

000 ~700 soo 000 700 000

rem oerafur/n °C

Sauerstoffabbaukurve der Eisenoxyde
mit Holzkohle.

000 7000

Abbildung 2.

KdHeoydra e ud darit de Mididkeit eirer Recuktion
kis LM BEsen geriroer ist.

De Sauerstoffabbaukunve der Eisenoxyde mit
Holzkohle zeigt Abb. 2. DOie Reduktion leginrt kel 330° ud
eraufit bs 80° nur bis aam Bsanogydulayd Bai waterer
TavperaurstEgaruy findet bis 840° eire Reduktion bis zum
Esaroxydu statt; Uoer 840° ertélt mrennetdlisdes Hsen Rr
abre Kohlearten versthieben sich die Tenperaturen dss Re-
die Resktion stufenneise.

As cem geoarlloer der Reduktion it Kahleroyd care
achren Readias\verlalr ist z2u scHli2en, A3 es sich umere
Uhsetzug 2anisden festem KaoHlerstoff ud Bseroxyd harcklt
ud i3 die Reaktion nidt Uoer die Gegdreee \erlauft

H. H. Meyer.

Ueber den Warmeinhalt von Schlacken.

Des Sdrifttum Uoer die trenmisden Bgarsdhaften von
SHHaden besdrarkt sich auf Argaloen dess Wamreirteltes von
flilssigen SHaden dre rélere Te ud reidt
chrer fir gerece VWamenessuogen nidt as. G Naeser)) be-
richtet Uoer Missugen cer goezifisden VWamen von Senes-
MartinSdladken bis zu Taperaturen kurz Uoer deam Sdelz-
purkk (Zahlentafel 1). Oie Broganisse stinmren nrit cenArgeten
darer kirdichvon S Umino?) vertifertichten Arceit Uocerain
D Bedweibug des zu den \éarsudren beruizten Kalarineters
sHid sidh eire AsammerstEiug der VWameinhelte sonie cer
goezifisden Vaman an
Zaietafel 1 Warmeinhalt verschiedener Siemens-

Martin-Schlacken.

Tempe- Schlacke
ratur
0 1 2 3u. 4 6 6 7u 8
300 55 ¢ 20 53 53 <73
400 . S 24 ¥ . A ¥}
50 100 16 97 100 B =B
S0 0) 273 2 sy 120 1 10 johzat
0 4 153 145 146 1w 149
80 12 1% 1B 173 10 1B
A0 1% e 1% 10 15 o2
1000 26 26 22 porS) 22 24
1100 = = psel Al pzsik 4
1200 280 20 26 P32 233 pre 5}
130 30 30 5 32 23 3#
40 @) @O 332 30 Css) 35

* Mitt. K.-W .-Inst. Eisenforsch. 12 (1930) Lfg. 2, S. 7/12.
2) Science Rep. Tohoku Univ. 5 (1928) S. 985.
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Cear Brflu3 vonertediden Abneidurgeninder damisden
A sammarestzug aof den Wamreintelt erweist sich ds gerirg
die Wirte kirmen ciher auch fur nediugsde Baredrugen
von Systemen beruizt warden die etwes achers zaEanman
oesetzte Schladen enthalten 0. Naeser.

Betriebsanalytische Untersuchung der Aufbereitungsanlage der
Spateisensteingrube ,Ameise“. Ein Beitrag zur zweckmaBigen
Aufbereitung des Siegerlander Grubenkleins.

Im Ramen erer Unlersudug doer die wirtsdeftlich
glrstigste Art car Aareiderug von Segerlacer Soateisarstein
vtk dre arnggacke Pridfug dar Adficereitug der Que
L, A “vargenonmen, Uoer die VW Luyken ud L. Kraeberl)
beridiien Oese Arlage besteht aus eirer Rohgpataufereitug
mit Hrcﬁ‘ad.r’g ud medenisder Quoerideinazsde ud
arer erst ich agedlieckrten Rost
die dss \erveadsere dar Hadsdreidug nech der Rssturg auf
dekravegetisdt e \VWoe 2ugute nedt

Oie Rohspataufbereitung dar Quee , Aneiss™ ist s
Helb benrerkersnert, weil sie fur die Aareiderug der gesanrten
Tagesfarcerug\von 230t it rur drd Trermurgsceraten, randich
eirem Dogoelauoetischy eirer Staudestzveschire ud erem
Hrldeserd askomt Dudh de Bnfthrug der beiden
letztgeramten Garde, die sich dudh gde Durdsatdeistug
el gerinoster Klassierug aszeidren, ist eire weitoehecke \éer-
anfadug ud \atlligug cer nedanisden Quoerden
wisd e erzelt worden, wie sie fur die Auftoereiturg ces Soateisen
steirs auch erstrebt werckn mu3

DOie Britlug ds Anreicherungsergebnisses der Auf-
bereiturg ergeb 2aredst, A3 abB dr Te ° von
20t mit 3L9 2oke, 58 20Mh 1526Si02ud 021 26Cu kel
erem Ganidtsacdrinoen von 59,36 oud eirem Metalaus-
brirngen von 90,6 2oRstsat it 487 2o, 88 260Mh 11426
SiO2 ud 020 %G erzact wird Dieser Auftereiturgsarfag
dbr gesanten Adlace \erteilt sich auf die eireeren Aoteiluogen
wie fdgt:

Metall- Tren-

Art der Aufbereitung brailrl:sgn n;rr;%s»

%% %%

Handscheidung. 615 386

Ne3redhernisde Abteilung.................... 216 38

Rostspataufioereitung........ooeeceeeeecceeenene 75 28

Gesamtanlace. D6 3
BHn \éadeich cbr Wérte ass T zeigt, A3 die

rel3vedrenisde Abteilug de beste Avveideruceleistug auf-
Weist.

Oie wirtschaftliche Durchrechnung zeige farer,
3 die in dxr Adage aezdte Wartsteigerug ces Forcbrerzss
181 MMjt betrégt Da sich de Auflereitugskosten af
1,24 MMt stellen, 0 erzielt die Aufberaitug redrerisch eiren
Gaam von 057 MM/t Faderug, dar Genim setzt sich
fdgacbma2en asanmaEnt

. Anteil am

Art der Aufbereitung Gewinn  Gesamt-
) gewinn
Kit %0
I—bndschei_d,lng ............................ 016 23}
Nar.?rra:i‘msd’e_AUellLrg 036
Rostspataufiereitug.................. 100 9
Cesamtanlage. 10

D wirtsdeftlide Bfdg entsteht denrmech doerviegerd in
cbr Setz- ud Hardndsde, wes umso ey Beechiug verdiert,
ds sie nur etva ein Mertdl ces Fordererzes zu erarbeiten het
Oe \eralligug ud \eraeinfadhug des Betrieboes ist dso erfdg-
'mga/\esen

weitcehecer Aoverdurg der in cen letzten JHren
ausgeatﬁtelﬂ’l ggohisden ud redrerisden \érfavyen ar
BEmritlug obs Aareiderugserfolgss vwrck weiter die Arbeits-
weise dbr beicen reuarticen Trarurgeoerate cer Grubenklein-
wasche utersudt  De cer Stauchsetz-
meschine, de in dar Sucke 5t Gt von 22 ks 25 nmdurdhy
s=tzt, ergehh B ihre Arel 1 durdch die sHed1©
Trarug dr Komdase von45 bis 25 nmstark besinrédtigt
wird Ar cer Trerughleistug ersdeint es
deshelb 2neddad(lig des Gt von 5 kis 25 nmaoasieben ud
af eirer 2neiten Setzveschire zu \verarkeiten Dese Aatbruy

X) Mitt. K.-W.-Inst. Eisenforsch. 12 (1930) Lfg. 6, S. 55/83
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wiirde €iNe GanrTstel vonO 4 ¢ R.K/t Farderurg erfrirgen
DeU’tersn’ugds Herkulesherdes, cbr2kis 25 t/h durdh
setzt, ertely 3 er im allgareiren sehr befriedigead artoeitet,
dondH er ein kom von 25 kbis O nm zu erarteiten et B
zeige sich jedodh ein durch diese s8hr Komgderuner-
sdhieck \eranlal3¥es unvorteilaftes \oreilen dess grdoen Soeat-
kares; ds wirksane Geoprmadaine wird vorgesdilagen, eire

Aarberugin dar &Ieﬂu’g VorzZurehmren
Es vwutk noch eire wirtschaftliche \ergleichsrech-

Patentbericht.
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dor Sstz= ud Hydnssde eire rel3redenisde Auftereitug
it ergerer Klassierug kein bessares wirtsdeftlides Bodais
et hétte, vidnehr ware damn der rech der Segerlancer
\ériaufsformd enedret« Ganim je t Farcererz um Q19 Jt.il
riedricer genesen Bre weitere V\?rlsd*efﬂidfieitstaedfnrg
agehy R die A guteadurg oess \aerwadsaren as cer Had-
sreidugindarerentsprederderveiterten Roh Soatauftereitug,

wie sie ugarUrdlich flr einen godieren Zeitpunkt irs Auoe gefald
war, vartelhafter wiare dls die Bgarmug dudh die Rost-

nugvoargaomen, dezeige, ce3troz cenvorgeramienMirod soetauierditug L. Kraeber.
Patentbericht.
Deutsche Patentanmeldungenl. KI. 18 a, Gr. 5, Nr. 491 494, vOm
(Patentblatt Nr. 16 vom 17. April 1930.) D Mz127; asgpoena 0 Feoner
1930 Anwrikenisde Prionitét vam 'd

K. 7c G 20 K122 \éfaren z2um Bnadlzen von
Riven in Rbhhpatten  Kaisse-\Willhelmilrstite fir Bsen-
faduyg e V, Dlsseldof 101

K. 10 & 12 O18710 Hrvidtug aur Reinigug cer
Odtuosflidden an Koasofertioren O C Gilo & G,
G m b H, Bodum Qriststr:. 9

K. 10 & 26 K10839L0 Sdhweidfen it urlaufacem
Shnaadinder. Op-Bargng Mix Kiesenetter, Ballersteck,
Linckdlee 16

K. I2e r 5 S&83 Hekirisde Gerdniguosanmer.
SenesShdertvwerke A-G, BerlinSearersstack

KL 18c Or 2 st 432 \erfaren aur Herstellug von

as Federstanl it gut fedenden Boersdheften
ud Haker Aerflede Sahiverk Beder A-G ud O WIl-
MG, Willidh, Rid

K. 2lh O 17, D57 312 \érfadren 2um Betreiben eires
Hadbrosdndzofas. Deneg A-G, Dusug

K. 24e Q. 1, | 27977; Ak z Pat. 437 9/0. \ridtug
ar HasHlug von Gasen |-G Farlenindustrie A-G, Fanke
futa M

K. 3lc G Z7, B 14408 Rihoridiug nit nehveren

aumFdlenvon GU¥omren it nereren Tridtem
B.oens’sde Hserwnwerke, WetAar.

K. 0c & 15 P 53151 \&fdren zum MaHen von

ThovessHade G Poysiuts A-G, Dessau

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 16 vom 17. April 1930.)

K. 2e N 1116 717. Davpf, Luft- ud Gesrainiger
kKarl Misder;, Feuerbbech (V\Lrtt).

K. 18 N 111637 \Moaridiug zum dekrisden
HarldUren von Drat acer bardfonmigean Vaéteral. Rreinisdr
Westfdisdes Heltrizittitsnwerk A-G, Bssen, Hoarietterstr,. 12

K. 19a Nr. 111670, Hadillerschiere as \&abud
sz, \aange Sahivnerke A-G, Dissddof, Beite Sr. A

K. 19a Nr. 1116710 \dikgofsdhiere as \éarloucktahl.
\érandge Sahivnerke A-G, Disseldof, Breite S 62

K. 21h, N 1116250 Hekirisch beheizter Salzcadofen
SanesShudartvnerke A-G, BarlinSenersstack

K. 3lg N 1116604 TroomelscHleucemrasdhire it vor-

dekroregetisd e Hssreussdreicker.  Ludiaig daus,
Kdn Medmirerstr. 4.

Deutsche Reichspatente.

KI. 7a, Gr. 15, Nr. 491 889, vam 9 Ckidber 198, as
ogoEenam24. Fdauar 1930 Johannes Sontrer in Essen.
Einrichtung zur Verringerung
der Leerlaufzeit bei Rohrwalz-
werken durch mechanische Zu-
flihrung der Hohlblécke und
mechanische Auswechslung der
Walzdorne.
Beickerseits cbr V\Alzen
srale a sird hin ud ker
benedide Tasden kb ¢ (e
are furdenHHdodkd ud
cen\W\Alzcbme) argpordret,
dewdsrerdeinrss VAzoags
die fir den riEdsten\V\Alzoag bestinmrten Telle aufrehen ud
se im Auprdide ds Bedarfs it eirer kurzen Banegurg
oereu in die Adee dess VN Alanerkes briroen
Oe Amrelduoen liegen von cem argegeberen Taoe

anwihvad 2ander Mirete fur jecermam z2ur Brsidt ud Ein-
ouwderteug im Patentant zu Berdin as.

20 Mirz16 William A Haven in
Youngstown, Chio, V. & A Wind-
form fir Hochofen u. dgl.

Cer Hhlraumanisdencer imeren
ud &afferenVVaduga bistduadheire
Qernvard coeteiltuter Sdeffugearer
vorceren ud hinteren KiHkenmer, Oe AfUrug dess KUH-
mittels 211 cen keiden Kenmmem erfdgt urelb&rgig vareirencer,
0 A3 cbr Cfan auch mah betrigoen werden kanm, wermn die
vordere Kenrer keinkCHinrittel nehr ertéit ud nur die hirntere
Kanmmer galkddhit wird

KI. 7 b, Gr. 6, Nr. 492 056, VO3L August 1993; ausgeoeten
anm 15 Fdouer 1930 Friedrich Koster in Oberkassel
kh Bonn. Drahtwaschvorrichtung mit auf- und abschwingendem
Waschbaum.

il

a.

JE

Der Wesdbaum alist an lkeicen Bden it Auflagem fir
Tragrirnce ud in cer Mitte it eirer Lagerug versden

KI. 7 b, Gr. 12, Nr. 492 057, van A Dezenber 1997, as-
opolen am 15 Feouer 1930 . *3g. Eimst. Bovermann
in Miheim (Ruhr)-Speldorf. Einrichtung an Rohrzieh-
banken mit besonderem, in das Rohr einzubringendem Ziehstuck.

Ces Jdstick bist warerdseirer Biftlhrugindss Rdra
it dermn Ziehobm ¢ ocker cer Donrstage dverbuden, ud diese
\arbinmug kamnm rech beadeter Brifthrug von aerrelb
dss Rares her gelGst warcen AUF diee WBise kamn ces Zieh
stk vom Jehobm ocer der Dormstaroe getragen, ametend
mittelpunkisgleidh zur inreren Robbrward in dess R elngesdo-
len wercken

K. 12e, Gr. 5, Nr. 492 961, Vo220, M 197; ausgpgeten
am3 Mirz1930 Metallgesellschaft A-G inFrankfurt aM
Gfincer: Wilhelm HR in Frankfurt a M) Elektrischer Gas-
reiniger mit zwei oder mehr mit verschiedener Spannung betriebenen
NiederSchlagsfeldern.

DOie Abstufurg cer Searmung von cer Nieckrschlagsseite aus
erfdot uter darer eirdogen Hodsparmuosdleid
strarguHle felderweise dudh Vorsdeitug von Widkerstancen
vor die Niecersdlagslektirocken

KI. 31 ¢, Gr. 18, Nr. 492 977, vamn 17 I\A:z]%a,egagabm
am Z7. Fdouer 1930 Janres Davis in Chicago,
V St A Verfahren zur Herstellung von MetallguBstiicken, be-
sonders von Ré&dern fur Eisenbahnfahrzeuge.

Die QU stidke werckn as arer Stiahllegerug it 025 ks
050 %06 Kdlerstoff ud 1,25 kis 2020 Maen hergestelit.
DeserStd1wrddTetesa’DlareZl,sazavxd’rerdoEsErge@a’s
in Sardforren gegossen urd der Binnirkung cer Zentrifuoallkaalit
utervnorfen
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KI. 10 a, Gr. 17, Nr. 491 592, vam4. Juni 1996,
am13 Feoruer 1930 Richard Feige in Berlin-Reinicken-
dorf. Verfahren zum Abldschen von feinkdrnigem Koks oder Halb-
koks.

Der Kaks ader Helldkaolks wird in eirem Luft- oder Gesstram
fain \ertallt ud deidwaitig it z B dudh Brgaitzen fein
verteilten Wéssar deiddmi(dg in imige Bardiyug ggaadt
Den Kasteilden wird af diee Wéise deidn#d(dg ud fest
aperdiddich die VWamre entzogen, so del3eire Salbosterntzinourg
nidt e aentreteu kam

KI. 18 ¢, Gr. 9, Nr.

Prioritt vam 4 Juni
197, Siemens-Schuk-
kertnerke A-G in
Berlin- Siemensstadt.
Elektrisch beheizter Tiegel-
ofen, besonders Salzbad-
ofen, mit eingehdngtem
Tiegel.
Der Tiegdd a ud
sire Autéouroen sird
0 asgailcet, 3 en
Uderlaufen dess SAlzoedss durdh Kunlug s Tiecgelrardess ud
cer Hage\aridiurg vermriecen wird

KI. 18 ¢, Gr. 9, Nr. 491 601, vom 18 Ssptmterl%;as-
gagabanam]S Fdouer 1930 Karl \ossloh in Werdohli. W
Ofen zum Vergten von Stahl-
teilen im Dauerbetrieb, bei dem
kippbare Schalen durch einen
ringformigen Heizkanal ab-
satzweise gefihrt werden.

DOie in den Heidad a

O tretacbn Seiden ¢ der
Dren\ariditugdeaniirem

1 eiren Enck die Quheddlerb

1 tragen, sird an ihremance
ren Bk ausnedsdllar in cer Nebe d dar Drehvorridturg ge-
lagert ud vorzuopeneise kuoelig asgehilcet.

KI. 24 ¢, Gr. 5, Nr. 491 617, vom 15 Nb-
verrioer 1998, ausgpogen amn 17, Fdaruer 1930
W\estdeutscher Industrie-Ofenbau m b
H in Bonn a R ud$=Qyg Julius La
nort in Mannheim  Warmespeicher mit einer
Speicherflllung, die aus metallischen, besonders
guleisernen Platten besteht.
Jeck Flatte weaist an2anal geoerileriecen
den Laggkanten \adiduen ar Wame-
gxiderug af, de deadweitig dan Abstard 2nisden cen ein-
zelren Fatten aufredterieliten BN derartiger VWamesoeider
enthélt eire s8r gde WWameaustausdderflade

KIl. 1a, Gr. 10, Nr. 491 694, von 18 Noverrier 195, as-
oeolenam 15 Feouer 1930 Britisde Prioritétvamnm 1 Januer
195 Thomres Melcolm Davidson in Hatch Bnd,
land. Vorrichtung zur nassen Aufbereitung von Erzen und Brenn-
stoffen.

Ces Qutwird 2nedaréAig inzerideirertemockr genailerem
Astack, cemadoeren, aufwarts laufencen Trumeires gereigen
erdosen Forderbanoss des in drembis zu ga/\m
Hie nmit Wéssr oefuiten BeHéiter urlauit ud ageich in
cbr Qemidiug hinud her benegt wird, ud 2nar dach eire
in dss Wesser eintaudeck Rusde. Oee Rusde ist it cem
Fodarbace derart verlbucen, |3 sie cessen Benaeguroen
mitmedt

KI. 1 b, Gr. 4, Nr. 491 695, VON24 AugLst 198, ausgpceen
am 13 Feouar 1930 Fried. Ki'upp Grusormerk A-G in
Niegdeburg-Buckau.  Magnetscheider.

S~
— it Cuatn

ym

Der Mg etkem a

ist mit Sael in den

Fden b ¢ gHagert,

ud baim \éarstelen

der Rdewird die \éer-

bindurg dess Maget-

kerrs it den Rden

oHaodert ud eare

redia gegen die Kermedse geridhiete SiElhvorridturg d o laoe
betatigt, ks die Stimfladen dss Migetkens die imen loe
anliecercen Rde ineiresdde Lage gediUcdt heben, B3 die Rd-
fladrendeidiaufad z2u dar Sdreicereereder Ringpdeestelen

Patentbericht.
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KI. 7G Gr. 21, Nr. 491 854, vonm3. Ckier 1924; ausgpceaen
am 17. Fdouar 1930 Gelsenkirchener Bergwnwerks-A-G
in DiUsseldorf. Verfahren zum Verbinden von Bohrenden.

Aredst wrd s
are Rdyarke koisch

grr&sd’rmz,mmuﬁ cbr beickn Rohvercen hertsl-
flhren Dudh Adaxirgug von Schhelshten am af3eren
ackr imeren ackr an beicen Radhvercen wird die \érbindug
nodh weiter gesidert.

KI. 21 h, Gr. 29, Nr. 491 998, vam 14 Jdi 1993, ausgscden
an2Z2 Faxuaer 1990 Adolf Pfretzschner G m b H in
Pasing h Minchen. Verfahren zum  Ueberlappischweilen
von Blechménteln durch induzierte Stréme.

Oe \arsdhwnweal3ug der Bedikanten ud ibre \dllige ader
teilveise erfdgt dudh eire strarioe Dnud<
rdle 5 uter cer dar Mite, der durdh eiren LuftsdHlitz dess
Trarsfomratogjodreisars gezogen ist, cerart hinnegoefuiet wad
R SSurchrstrane nur ineirer gerirngen, imBereich cer sbram
locsen Dnudardlle liegecen Braite dess MiniEls induriert wercen

KI. 49 ¢, Gr. 13, Nr. 491 955, VOM 29 M 1997; aLsgeoeen
aml4 Feoruar 1930 Denreg A-G in Duisburg.  Umlaufende
Schere  zum  Unterteilen
von Walzgut.

__D'e F!J’nrgudAb

stlizurg cbr Missertreger
udde Brridhtugenzu
ihrer Betatigugsird cer-
art asgaldet, =R die
Steranide dudh gde
Haden adfgeronmen
werckn AuidiesemiAnedk
smd de Sdemnerke
Zauce € anerem Messer-
trager b ageode,
cbr sdhlitteraxtig in @rem SHiitz der Hauptantridosndlen a
deitet

KI. 21 h, Gr. 20, Nr. 492 343, vadM
23 Janaer 1997, asgpgeben a2l Fe-
bner1930 Arthur Walter in Mlcken-
berg, Kr. Liebermerda, N-L. Hohle
Elektrode zum Betriebe elektrischer Oefen.

Imimem der Hekirock alist eingegen
dex idiertss Afhruogadr b fir des
Bririrgen der Beschidaug vorgssgen
des am Besdhideck tdesgmartig as-
oehilcet ist

Kl.12e, Gr.5,Nr.492 426, VN2 Mz
1995, asgpdEn am 2 Fdauer 1930
Oski-Akt.-Ges. in Hannover (Bfirnckr:
®Rd>Qtg Bidh Qgoen in Harower).
Elektrischer Gasreiniger, der mit Ventilrdhren
betrieben wird.

Durdheire besackre Sdeltugninmt
der Heizstrom cer \artilrdhren it wadh
sacbr Srarstarke im Gasrainiger &
Cedurchkamndie \artilrdre as\Wickerstard
wirken ud so den Kirsdius veriien
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Zeitschriften- und Blicherschau Nr.

Oe redfdgaden Anzeigen recer Bucher sird
duth ein am SHise agages s B s von dn
Zeitschriftenaufséizen uersdiiecen — Buchbe-
sprechungen werdeninder Sonderabteilung deiden
Nenas alogednuckte —\W\égen Besorgurg cer arngezeigien
Bucher wack man sich an den \erlag Stahleisen
m b H, wegen dar Zeitschriftenaufsatze an de
Blcherei des Vereins deutscher Eisenhiittenleute,

Allgemeines.

Roger Taylar: Rohstoffe fur das Heer. Notwerdigkeit
arer rednd3gen ud zwerléssigen Besdeffug  Oe widtig-
sten Rdstoffgdlen, ihr Antell an der L ud die \er-
vatugdy Rarstoffe. [Mials Alloys 1(199) N 1, S 57]

Ueber die Téatigkeit des \fereins deutscher Eisen-
hiuttenleute im Jahre 190 [St u E 5 (1930 N 10
S 230/34]

Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fur
Eisenforschung zu DUsseldorf. Hsg von Friedridh Korer-
Dissddorf: \erlag Stadsenm h H 4°. —Bd 11 Aderdug
116341 Mt 240 ZaHentaf. ud 904 Ao Im Ted ud af
BT 199 B H., 3B S) 4850JIM, ggh B2JIM. —\4.
SuUuEDA) S X0 s B -

\eroffentlichungen aus dem Kaiser-Wilhelm-1n-
stitut fir Silikatforschung in Berlin-Dahlem Hwg
vonOr: ghil. ret. WihelmBtel, o Professor an der Tednisden
Hudsdhe 21 BerdinCrerlotteriourg ud Orekdor des Kaiser-
Wiiremirstituis fUr Slikatforsdug Bausdweig Fiedr:
Mengg &Sdm, AL-Ges. 4°. —Bd 3 Mt 8 Ada imText
udaf 1Tad uderemAhag 1930 (34 S) BIIM. (Aan
hragu d T.: Wer einige Dogoeherti von Alkdli-
Karboreten it Bddlkdi-Karboraten von Willy Sdiks. Hhlle
a dS:MixNenger 18 (S B—A31L) Sdriftender Konigs-
g Glayten Gesdlilsdaft Naurw Klesee 5 =, H 6)

E Kodry, Podesx ®&725fg: Bibliographie der
Elektrometallurgie des technischen Eisens. Bearteitet
imAUfrage dess Hekiroofen-Aussduesss des \areirs Deusder
Ad¥rafadiaure Hg vom \éarein Deusder Adarefadh
leute Berlin((NW7, Friedridstr. 100): [Sellstverlag dss Heraus-
ogas] 1930 B S) 4°. 6JiM, fur Mitdlieckr des \érairs Deut-
e Qeareifadileute 5IM. — \erzeidret [in dam#a&cer
Aqodug uer Beigale eires dphebetisden \erfaser-\ar-
zeidriss=s] die bis Bk 198 in cenine ud adladisden Fadr
zartsdriften eschiereren Adrerdugen sonie die von achrer
SHte bearteiteten BHioggdhien Uoer den Hektroofen in der
Hsairdustrie ud seire Vvervwadug Die Arbeit weist laeicer
an maden SElen Ugerauigkeiten af, die ilren Glorauds-
vt etnes beeinrédtigen SB S

Geschichtliches.

S R Willians: Frihe Armvvendung des MBgnetisnus
zur mechanischen Prufung. \éasaude von Saxdy as cem
Jehre 1857, [Irstrurents 3(1930) . 3 S 157/8]

Nicolaus Slawianoff und seine Arbeiten.* Leoers-
laf. Des dlelirisde LidtlogersdhneilZen it Metallelekirock,
dre Bfimbrgvon S Der Shronreder ud seire VWrkuropneise
A samasEiuyg von geleisteten SdweilCarkeiten Stad der
Shneil3sdrikim Jahe 186 ud heute.  [Schweil3zeitsdrift 3
a9 N 9 S 161/72]

Eohud Hasaxr Pfalzer EisengulR. BEn Batrag ar
Gedhidte der pfalzisden \dkskurst Mt Unterstitzug cer
Pfalzsden Gedisdeft ar Fardbrug dar Wisssrsdeften (IMit
37 At af Taf) Kasardlautem E Linds-Qrusius \erleg 1930

I\ St u E 501990 S 408/15.

“BSs) 8. 2JIM. (v F&bzer Kust ud At Hsg von cer
Oirektion cbr Pfdlasden Lacescenertearstalt BA 9) S B 2

C Side, Stttg.: Verzig Jahre ,,Rheinmetall“
Renisde Mitavearenr ud Msdirefaaik Disseldodf.
Disseldorf 1929 (A Beael) (11 S) 4°. Als Miruskipt gedruokt

Grundlagen des Eisenhuttenwesens.
F. Hodt Zir Theorie des

nur b raundiden
Aten  Satiggoggregetisierug fir tiefe Temperaturen
[Z Phys. 6L (1930 N 34, S 206/19]

Gatad Hiffmam, a Prdfessor an der Universitat Hille:
Elektrostatik. Wirfried O Sduram, o Rrdfessor an der
Tedmisden Hdsdule Mirdet Hochspannungstechnik
Mt 232 A Leipag Akechmisde \erlagaoesdllsdeft m b H
1930 (X 5/6S) 8. 53J1IM, g 56I1IM,, Suskr-Preis4506J1M,
ogh 46753IM. (I—Ia’mmm’Bq::ennB’taimk Hsy von
W WenudF Hams Unter Mtarkeit von H Laez Bd 10)

Physik (einschl. Elektrizitat).
Ferromagnetisimus.

Angewandte Mechanik. GeorgBdl: Theorie und \fersuche
tber einige Falle von Spannungsverteilung in ring-
formigen Korpem.™ [Z agew Mah Mich 10 (1930) N\ 1,
S B52/72]

F Bdrmy: Ueber die Bermressung und Ausfuhrung
von Hangegurten (Ketten und Kabeln).™ [Dar Sahlbau 3
(A9 N\ 3 S 2530; N 4, S 37/40]

Bruo Edk Zir Berechnung von offenen Schub-
stangenkopfen.> [Tedn Mich Thermodyn 1 (1930) N 3
S 1346]

E
rohre> Bmritlug cer Wamesanug [Z Bayer. Rv-\/ 24
(1)) N. 6 S &5]

G MeEnar: VVergleichende spannungsopptische Unter-
suchungen und HlieRRversuche unter konzentriertem
Druck  1—HIL* Dnudkersude it eirssitigern ud dogoel-
sitigemPrestenpe. VM aaersude Hiddvearsude an Kopem
as vwedem Austail.  [Tedn Midh Themodyn 1 (1930)
N 2 S 8&/100; N 3 S 106/12]

A Nech, R V. Baad ud A M VWH:  Spannungs-
verteilung und HielRerscheinungen iIn einer elasti-
schen Platte mit Bohrung.* Potoelastisde Untersudun-
ogen WE@&(]QIDI\I’I&S]S?/%]

Theodr RssdHl, &r=Yg, a Pofessor an dar Tedmisden
Hdsdue in Karlsrue: Lehrbuch der Technischen Me-
chanik fur Ingenieure und Physiker. AmGixade ke
\ordesuoen ud um SHststudium . 2, \Wdlistadig ungearh
AUl. Mt 20 Tedah Berline Jdivs Sxirger 1930 (M,
38 S) & 1750JIM, g 19JIM. 2 B2

Physikalische Chemie. Fritz Sdmidt Der Absolutwert
der Entropie als Hilfsmittel zur Berechnung der Dis-
soziation von Geasen und der meximalen Arbeit von
Brennstoffen.> [Tedm Mich Tremodn 1 (1930 N 3
S 121/33]

Has Hare Mber: Zir Reduktion der Eisenoxyde
durch Kohlenstoff.* Stuferweise Reduiktion der Hseroxyce
durdch Kdhlestoff bel Aussdhiul von Sacerstoff. Tenperaturen
dss Reaktiasloeginrs el versdhieceren Bsenoxycden ud Ko
lerstoffarten Reduktion des Hsaraxyds 20 Hsernoxyduloydl
Mitt K-\W-AInst. Bserforsch 12 (1930) Lfg 1, S 1/5]

chemie. M Haissirsky: Das periodische System der
Elemente.* Madbésfsde ud Bdv-Soersde HBreilug
[Grie avil 96 (1S30) N 9 S 2103]

Chemische Technologie. [E] Berl [ud G] Luge: Taschen-
buch fur die anorganisch-chemische GroRRindustrie.
H=g von Ing Gem Or: phil. E Berl, ad Professor cer Ted
nisdrenCGrarie ud Hektradhemie ander TedmisdenHodsdule
z2uDamstadt. 7., ungearhh AU (2 Tie) Berdirne Julius Soriroger

Ein mit Hilfe von Ausschnitten aus der Zeitschriftenschau zusammengestellter Schriftquellen-
Nachweis in Karteiform stellt ein nie versagendes Auskunftsmittel darund erspart unnitze
Doppelarbeit

Beziehen Sie dafur vom Verlag Stahleisen m. b. H. die unter dem Titel

»Centralblatt

der Hiutten und Walzwerke" herausgegebene einseitig bedruckte Sonder-
ausgabe der Zeitschriftenschau.

Hfrich Beanspruchung hochbelasteter Siede-



558 Stahl und Eisen.

190 —T. 1 Text. Mt 19 Texdaldh IX AR S) 8. T 2
Nonmogranme. Mt 1Lired. QL Taf) 4. T. 1gdh, T 2in
Myoe asanmen 37,50MM. —Des zuerst im Jehve 1833 er-
shierere, inwnisden dudh eire Ralke von Neueuflagen g
bekart gpnorcae Wérkist in der vordiegenoen Auscatioe wesernt-
lich erveitert worcen Oie Za dbr Tadlen im, Allgeneiren
Teil*“ des Tedbades (S 2/136) ist von 63 af 76 gestiegen, be-
grmerd it cen Atonrgpnichten 19991930 udeadigad it dn
Wahiden udDudmessmmonkesselin Ass cem, Soeziellen
Teal“ s=mien fdgark Absdmitte gerart Brenmaendien
Fexmn;;an Danpikess=l (S 138/67); Zemrdme(saa‘?:ﬁ)
Geadyxe S 399); Lauhesfaaikat
(Siﬁ)'sa NaJsrddelnelrE’bﬁrthl\mbagmﬁberm
monoggdisden Tafen —B —
Mechanische Technologie. H Hilaader: Des Sagen der
NMEtalle. Kaostruktion ud Arteitsedingungen der Ssgedlétter.
Awpenail cer Misdhiren Mit 100 A imTedt. Bedire dulius
Sxirger 1930 B3 S) 8. 2 MM (Weérlstattilder fir Be-
triebseante, \Vor- ud Fedarteiter. H=g von Hon
Snon H 40) 2 B2
K Gotvwein, Rrdfessar: Zir Wirkung der Kohl- und
Schmiermittel beim Albdrehen von Stahl. —CHOV\AIGEr,
Baurat Gid.=Qg, ud Bwn Streicer, &d.*3dg: Der Ein-
flu’3 von Graphit auf die Reibung in Aeitlagem. —
Willi Hlin &d-s3g.: Ueber den Einflu3 der Rundung
wvon Ziehring ud Ziehstenpel an Werkzeugen zum
Ziehen von Blechhohlkorpermnm auf die Ziehtiefe im
Anschlag. —Mt 135 Adh u 15 ZaHentaf,. Bardin (NW7):
\VOi\grlag G mh H, 1930 (& S) 4. 830JIM, fur Mit-
diedr s \éreires ceusder Ingenieure 7,66MM. (Beridie Ucer
betridsnisssrsdeftlide Aroeiten Bd ) 2 B2

Bergbau.

Lagerstattenkunde, Clof Barggrat Moncorvo, Portugals
grofdtes Eisenerzvorkommen.* Besdwalbug dr At ud
dss IntElts as Vorkomers. [Tan Tidskrift 60 (1930), Barogs-
etersdkep N 2 S 911]

A Bidrewud Jd. Laus: Uebersicht Uber die Lager-
statten von Wolfram, Zinn-, VWisnmut- und Beryll-
erzen in Transbaikalien bei ,,Sherlova Gora“ und An-
gaben Uber ihre Ausbeutung in den Jahren 1923/29
[Gomi-Jd 106 (199) . 89, S 133364]

A K Bddiren Zusanmrenfassende Darstellung Uber
die Eisenerzvorkonrren im Ural.* [Gomi-J 106 (199)
N § S 667/75]

v. Buooff: Die Eisenerzvorréte des Urals. Z Ooer-
sHes BargHiteem V. 8 (1980) N 3 S 180/1]

Abbau. S W Par: VVergangenheit, Gegermart ud
Zukunft der Kohlenlager von lllinois.™ Lagenoréte,
ihre Atbaunidlidieiten Dudsdmittlide )
\argeich deser Kdhlen it arcbren hirsiddich ihrer Asanmran
sstarg \aldwugsfangeit Bnige Adagn \axhieche
Kosorten [Year BodkAm Iron Sed Irst. 199, S 44/7.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Nasse Aufbereitung, Schwimmaufbereitung. Shure Mirtdl:
Neuvere Theorien und Untersuchungen Uber die Flo-
tation.* Brardug dbr kel dar Hotation inFage kamaden
\agae, Boteruyg dxr versthieckren Theaien BineEilug
dr Hoatiosreegawen, Sdauniilder.  Littraurasanment
sellug [Tekn Ticskift 60 (1930, Baogswetarskgp N ],
S 16 N. 2 S 12/6; \r. 3 S 23]

Agglomerieren und Sintern. N Wittenberg Des Dwight-
Lloyd-\ferfahren* DOe Biwidduyg in dxr Leastug von
Dnigt-Lloyd-Barcem Brifilu? af Srnerkosten [Mitt a d
Areitsereich cer MitEaligesalisdaft 1930, N 3 S 3/9]

Erze und Zuschlage.
H Harasownitz: Silizium, Aluminium,
Eisen im Wechsel der \Jerwitterungsvorgange. Lace
s \Vverwitteruogglrtels  an dr Qadlade GsteinlLuftile
Haypzorender \erwitterug Feudtes ud traderss Klina in
sirer Bazdug ar \Vewitterug  Slizium Alurinium Bsen
im Kiretischen Bareich geriroer Brdiiefe. [Z agpwv Gam 43
(As3)) N\ 9 S 185/0]

vanadinerze. Hadd Gxlbog Die VVanadinerzvorrate
der W\elt. DOe Art cer \orkonmen Aonecurg cer \Varedine
az PregstEtug Vokoman in den erelren BdiEilen
ud Larem Prodktiosstatistik Akunftsassidien  Lite-
rauzasammesEiug [Jerk A 11490 N 2 S 51/76]

Allgemeines.

Zeitschriften- und Bicherschau.

50. Jahrg. Nr. 17.

Brennstoffe.

Allgemeines. \Ater Fuds: Ueber die Entstehung der
Kohlen nach dem gegernwéartigen Stande der chemi-
schen Forschung.™ Des botanisde Wesen der Kdhileraildrer:
Lignn nidt Zdldce as Mutterstoff cer Kohle.  [Brarrst-
Ceamn 11 (1990 N 6 S 10612]

R Lieske: Die Entstehung der Kohlen nach dem
gegenvértigen Stande der biologischen Forschung.
mmwmmmmmm
Wirkug verschieckrer Mkoorgerisen ein. Midlidkeit der
Uhildug in SeinkoHle ocker Braunkdnle durdh die bidagisden
Brfllsse rneoen dremisdrenud physikdisden Urseden Ligin
ds Hauptestardtell des Auscarosstoffes der Kdhlen [Brarrst-
Cen 11 (1) N\ 6 S 101/5]

\on den Kohlen und den Mineraldlen. Bn Jahviouch
fur Gare ud TedTik dar Brarstoffe ud Mrerdde Hgg
von cer Fedguygee fir Brarstof- ud Mrerdd-Gare cs
\éreirs ceusder Gariker: Bd 2 199 Mt9Tah u 45 At
imTed Bedin W10 \adag Garie G m b H, (1S30).
@8, 12S) & 11 MM, gfa 13MM. — Wie ckrerste Bard—
Vi & u E 49 (199) S 43940—gibt cbr

Hayphersammiug des \éreirs in Breslau @ 24 Vi 199)
gdeltenwodensimd Garat seiet Zerlegug dar Koksofen-
gase ud Ausuaunyg ilver Brebestandi=ile, von J. Bamn
S 5); Batae ar Karinis des Koksofengases, von
DOr. P. Souftan (S 31/40); Entschwefelung von Gasenud
Nuzbanmradug dss Schinefds, von Gartard Lorarven (S 41/56);
Gas aus Braunkohle, von FHitz Fark (S 57/65); Reinigug
ud Beseitigg von  Braunkohlenschwelwésserm, von
P. RN (S 8¥X); Bhiividdug ud Stard dear Schwwei-Indu-
strie in Deutschland, von R Hire (S 10972). 2 B 2

steinkohle. Jos2 Minud Reartierar Die  Plastizitat
einer berginisierten Kohle. Bwadurodoegimmud WWiecker-
\erfestigug eirer KoHe vor ud rech Hdrerug bei dr G~
hitzug [Ardes Sc BEjyoardlaFAsica Qim 27 (1929) Tedn Tel
S 19V/4; rechGem Zabwdd. 101 (1930 Bd 1, N 1, S 147]

H Hxdk udF L. KUhiwvwein Gefugezusarrrrensetzung
Inkohlung und \erkokbarkeit der Steinkohle.* Be-
ziehugen anisden Indiugsgead  stofflidem Aufioeu ud
phyalkdisch-demisdrem\éarteiten dar GeflUoeboestardieile Gare-
ud MitkoHe daddie het dre Ridsidt aof Inkadhlugs-
ograd ud danit af Giet an flidtigen Bestardieilen gute \er-
kourgeeigersdreften, Mattkaile ist scledt verkaddoasr, Gud
in BEntgesuropverlauf ud dessen BAfiu? auf Btunerzersetzuyg
z2u suden [AQidasf 66 (1930 N 12 S 3B9%]

L Gusard Des Backen der Kohle und seine Be-
ziechung zur Wirkung von Losungsmitteln.™ Die Badk
fahigeit dar Kdhle \éarsthieckre Lésuogaritel ud ihre Wir-
kug af die KdHe DOie Natur cbr Csten Stoffe. \er-
haltenvon kirstlidren bitumindsen konlen, d h von Msdugen
cbr gelGsten Bitumina it den Koileridstacen Beziehuroen
2anisden Bed<dahigeit ratidider kohlen ud ibver Laslidkeit
[Rv Ind Mn 199 Nr. 213 S 561/70; R 9 (1930) N 4
S 177/91]

Koks. K Buie udA Qe Einflul3 der Reaktions-
fahigkeit von Koksen auf die Wassergasbildung. \er-
sude Uer de Readiasfahigeit von Hizkdne, HHlbds,
Zedrenkdkss, troden ud rel3 gaklhite Ges- ud Quoekaks
oeoen Wessercbnf.  \ardeidh it der Reakdiarsféhigkeit gaoen
Luft ud Kdlasiure onie it dam ZAodourkt; in gdéen
A entgaeden sich de Bgdoise Trodere Kihlug setzt
rech cen\é&raLden die Reaektiasféhigait herahh  [Gas Wesser-
fach 73 (1930 N 11, S 241/7]

Erdol. T. J. Bss: Kennzeichen und \Verbrennung von
Heizdl.* Asanmmersstzug, physikdisde Bogersdeften, Heiz-
wat ud Hianerterduste el unnvdistadiger \ataTug
Bremdleen ihre Hifs\Vorriditugen ud Berieh
[Heat Treet Forg 16 (1930) N 2 S 2359]

Sonstiges. Rooart M Keerey: 2neckmélige Auswahl
der Brennstoffe fur Warmebehandlungstfen. Wit
scheftlichkeitsetrachiugen. VAN anisden Hekirizitst, Gs
G ud Hlz Kosterfrage fir SN ud ackere Mitdle [Ian
Ae 15 (A0 N 2 S 14850]

Veredlung der Brennstoffe,

Kokereibetrieb. J Aceregy Die neue SulzerscheKoks-
Trockenkihlanlage fir Kleinbetriebe.™ Adage flr eren

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe S. 137/40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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t&diden Dudseaz von 3t Der Kaks wird in Denpflkessel ein-
oefurt, andie er saire VWame dudh Seailug agbt Bogeo-
rnse [MbesBlil. Shweiz V. Gs Wessarfadm 10 (1930)
N-. 3 S 912]

Bertard Hofreister: Des Treiben der Steinkohlen
hel der \vei > \erfadyen ar Bsst dss Treib-
drudks nech Korten-Danmm) nech Kggoers ud durch die Valcenr
butger Mifidpd® \adeidh dxr \afdren Bmitdug dr
Tzt ud ds Sdhwindas. Asammesetzug ud Trab-
eigeredheften \,ersd’ledier cbusder Kohen HBErfu3 von

kaduropoeschnirdighkeit auf ces Tralben Ursaden dss Trabers
vor ud wahrad der Brwel cbr Kanle baim

vatayg Unterschied 2anisden Bden ud Trellben Wért dss
Trelonds fir de \arikdug [Adh Hsahdterwes 3
(293 N 9 S YO (@A A Kdersiaesch 3); . St u E
@A) N 13 S 301/2]

Die Kokerei der Synthetic Anmmonia &Nitrates,
Limited, in Billingham¥* Bedwallbug dar Gesantanlage
it a@rer Leistugsfanigkeit von 140t Koks je Tag &4 Snon
CnesCfen 400 mm breit, it eirem Fessurgsvernrioigen von
136t Tradakdle Gauszt 15 h SHistdidtence Tuen
rech\Wff. [Irnn GH Trackss Rav. 120 (1930) N 323 S 483/8]

O Rasder: Die Warnmewirtschaft des Koksofens.
Aeidia@gs Aogaren nur in dar Waecprednten ervired t, in
dbr Sarlaedten degegen nech doenhin ein Terperaburafdl ar
Bhetuyg der ise Bwidarug von K Baunt
Unersdhied darf nidt augd3sein | Bal daednddger Adogarug
brade kare fir de NBoeazagise gfarliden \a-
araidtwadn [Bavst-Gem 11 (1930
N- 6§ S 112/3]

schwelerei. DamdBronrlie: Tieftermperatur-\erkokung.
Moceme Arbeit in technischem MBESstabe. De K-S-G-
Adage amRaritan Rver, New Jarsey. Oe Midaunin-Arlace in
Aappv Oe Bsey-Arlage in Qeroig [J Soc dem Ird 48
(199 S 5372 6192 u 9346, rech Gem Zardd. 101
()Rl I, N 1 S 1438]

Verfliissigung der Brennstoffe. BEridh Sads: Die Druck-
destillation von Kohle in Gegermvart von Wasserstoff.
4d ud Gedhidte der Hydrierug von Kdile. \éarfayen ar
Wsarstoffarlagerug an Kahle von Leroux.
nse [Feueruostedmn 18 (1930 N 56, S 41/5]

Brennstoffvergasung.

Braunkohlenvergasung. E L. Fsder: Bituminose Kohle
als Gereratorbrennstoff. \éewelg bituriniser Kdhe
ar akr ar restloen Be-
gaedug dir eiredhi&gioen \éarfaren ud Aqparatie. Betrieos-
atdaise ud Wirtsdeftlidikeit el verschiedceren Adlagen
[Gs ApROd 83 (19 S 786 u 720, nech Gem Zen
tad. 100 (199 B 11, N 2, S 2348]

Wassergas und Misehgas. Butan und Propan als Kar-
burierungsmittel fur Wassergas. \ortalle cer \verwalig
[Hog 1200980 N 332, S 148]

Feuerfeste Stoffe.

Allgemeines. E Berl, Pof. Dr.,, udSt="Yg Hitz Lddar
Arxr Kenntnis der keramischen Eigenschaften wvon
Kalk-Tonerde-Silikaten und anderen feuerfesten ud
hochfeuerfesten Materialien. Mt 15A0h u 10 Zahertaf.
Bxlin MO\&ag Gmh H, 190 (B S) 4. 5MJt, fir
Mudieckr css \&rdres ceusder Ingenieure 450MJL. (For-
Jugsateiten af damm Glaete dss Ingenieuwvwesars. Hg
van\éaen ceusder Ingenieure H 35) —Hgasdaften ud
ud\éarhrbrgenass Systenrs KakeTaaerde-Kiesslsiure Dude
festigeit bai gendmlider Tayperair.  \erhelten uter Be-
lesturg (2 kg/ar® bal hoer Terperaur. Erﬂu3§pganTerr‘pe~
rauwvedsd.  Wickerstad SiHaden ud
Rorasitét ud goezfisdes Ganidt  WWameeitfahigkeit L.Her
sduge an WessternwdElcer Quarat, \aitsden Migresit, fran
Z¥isrem ud istrisdrem Bawdt, Karborud-F Tan-Msduroen
ud koud 28 S

Herstellung. H E Tonrsaxt Feuerfeste Steine und
ihre Herstellung. HasElug von \erfaren

arFomogdoug Slikesteire Sodbrerzaugnise  [Heat Treet
Faog 16 (1930 N 2 S 199/5]

und Bicherschau.

Stahl und Eisen. 559

Prifung und Untersuchung. Arslersche Presse zur Er-
weichungsprufung feuerfester Steine In der Hitze™
Besdhveilburg ihrer Wikunopneise  [Feuarfest 6 (1930) N 3
S 42/3]

Hary N Baunmam Ein elektrischer Ofen fur Ab-

schreckprufung.™ b,rg \,erv\erd,rgsrmgld'ietud
\ardeich nit d Keramisde Untersuduroen

[3. Am Gram S JS(JQKJ)Nr 3 S 167/70]
Bericht des Ausschusses C-8der Airerican Society
for Testing Mhaterials flr feuer_‘feste Steine. Be-

Slikasteiren [Aac Am S Test Mt 20199 N 1, S 282/9]
WIem Ftz: P. B.-Sillimanit, ein hochfeuerfester
Baustoff.*> \argeich dr Hgersdeften it Anchlusit ud

arperatur.
as P. BSllimait [@astedn Bar. 7(1930) N 12, S 57/6/81]
Cearles MiMUlaT EINn neues Verfahren zur Prufung
feuerfester Zenmente.> Clannrit Vorridhtug zur Bsstinmug
dr Brudhfestigkeit el verschieckren Tenperaturen [J. Am
Cyam S 131930 N 3 S 171/3]

[ H Nortonud C L. Nortort Ein kleiner gasbeheizter
Miertoarer

Laboratoriunsofen.™
Sdrles Breiden cer genirsdhien Tenperaiur. \awaolg
fur keramisde Unersiduoen [J. Am Gram S 13 (1930
N 3 S 161/6]

OFhilipgx Die Tenmperatunaechsel-Enpfindlichkeit
feuerfester Baustoffe und ihre Prufung™ Ausag as
demSdhrifttumtoer die Prtfug der Wickerstarcsfahighkeit geoen
Tenperauveded.  Briehug anisden  Temperatuned edl-
Gificdaderug Gfen ud Gadae ar

Baeizug  mrittels

U auf Bestandigkeit gegen Te [Tanind-
20 HA(AR) N 4 S 546; N 5 S 7596]
Adin Pressnoodt Feuerfeste Baustoffe.  1hre Becbuurg

fir de netdlugsde Indstrie Herstellug Gesidispurkie

fur de W dar Rastoffe, ihre \@arteitug Bgarsdaften
LaboraoriungxUfug  physikdisde ud Soprkecdpritfug
Brfiu3 cer Anogdrare Dnuderna

Wickrstard gegen Atxieh [Mitaluga 1 (12930) N 1, S 156;
N 2 S 81/2; \. 3 S 127/8]

Redtric B Stevers: PrL'lang feuerfester Steine.
Ak Aldezidrug, Fodhwertig . Komgde udWame-
[Foudry 57 1929 N~ 23 S 1012]

Verwendung hochwertiger feuerfester Steine bei
hoheren Betriebstemperaturen.* Unersuduoen  oss
SHadeaiffes. [l TrackRav. B9 N 1, S 31u 121]

Einzelerzeugnisse. Rooart B Soavax Silika als feuer-
fester Baustoff in der Stahlindustrie™ Slika als Rohr

Kdziunoyd KedssueTaate Kedsburekaauoyd-
Toede KesdslssueBHseroydd. Anedk ud Awssidten der
Fosdug [Year Book Am Iron S Irst 199, S 74/113;
vd. S u E D9 S 16401]

Feuerungen.

Allgemeines. P. Rsinud R FeHling: Die Feuerungs-
leistung. Reaktiosgesdwirdigkeit as Wartgde dr Kdile
Alie cbr Fauerug \éarbraTuserdadf ds Qudease fur Bau
udBatriecbcer Fecerug [Z\V d 1. 74 (1930 N 13 S 3959,
Ach Wamrenirtsch 11 (1980) N 4, S 1138]

Kohlenstaubfeuerung. VV Sdultes: Die neuere Entwick-
lung der Kohlenstaubfeuerung unter besonderer Be-
rucksichtigung des Strahlungskessels.* Wirtdlrarer,
Aweuizug der Sraniug Lufvorvwamug, \erallioug cer
Ailegakosten, Socerbacarten for Hanmrdrkessel ud fur
Wssernrdriesdl. [Ach Wamenirtsah 11(1930) N 4, S 141/5]

T J. Bs: Herstellung ud \Verbrennung von Koh-
lenstaub.* BNlU3 des Feudtigker cbr Kdhle af
dbs \emrahlen, des Asdergeteites auf die Feuerraumwance ud
s Gaheites an flidtigen Bestardtellen auf die BEnivwiddug
cbr Hanme: Brflul ckes Feinteitsgracks auf die \verlrermuos-
Brareraten ud Kohestaugesdhwindigeit.  \orsidtsna3-
regen beim Betrieb der Brarer ud Kdhlestabvertrauch
Nedeile kel \Verwaedurg ces Kdhlerstaubes in netdlurgisden
Cfen durdh den Asd ot [Blast Fumece 18 (1930) N 3
S 484/7 u 40]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe S. 137/40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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E KU Versuche an einer Kohlenstaubfeuerung,
Temperaturverteilung, WVarmreabgabe und Hanmmen-
entwicklung in einem neuzeitlichen Kessel mit Koh-
lenstaubfeverung.™  [Adh Wamenirtsch 11 (1930) N 4
S 137/40]

P. Kres: Die Entwicklung der Kohlenstaubfeuerung
fur Hanmrohrkessel. > Mame 53 (1980 N 11, S 189/75]

E KU \ersuche Uber Temperaturverteilung,

W\armreabgabe und \erbrennungsverlauf in einem
neuzeitlichen Kohlenstaubkessel. (Mt 2 Add) Bardin
MW7, Doothresrstr. 40): MO\é&rlag G m b H, Mz 190
& S) £ 25.MM. (2L Beridifdege ds Kalerstaubaus-
shuess ds Ridedlarates) 58 =

Regenerativfeuerung. K Bayerleirt \Vollstandig selbst-
tatige elektrisch-hydraulische Unrsteueranlage  fur
einen regenerativ beheizten Ofenbloek der Stadt
Gaswerke Minchen* SdradammerdienAdace it selbst-
@iger Hizuosteleru g Baridsarfdyuen [SenmasZ 10

N 2 S 697/5]

H lllies: Das Chapman-Stein-Rekuperativsystermftr
Tief-und V\amifen™ [St u E 301930 N 11, S 33]

Rekuperativfeuerung. B W Srarberg Rekuperatoren
fir hohe Temperaturen™ Besdhreilbung der Winkuropneise

kugsgrad wird hierdrdh von 37 auf 2%60esteicgert  [Hast
Furece 18 (1930 N 3 S 48/3]

Rostfeuerung. Fressar: Die neuere Entwicklung der
Wanderrostfeverung.™ Sduygoennacenrost, Unterwind-2o-
reyoste, Fage dr Ardug ud dr Hugkdshildug, Rost-
belastug ud TaTperatur der Roststale. [Adh Wamenirtsch
1 (2930 N 4, S 131/6]

Rauchfragen. W E Qdos: Mittel zur \ernminderung
der Rauchplage. MitE, unRauch dudh Wasden, Hodenr
kildbrg mit deldirisch gdackren Gesteilden ader durch dlele
trisdes Necbrsdlagen usdthar z7u naden ud zu ver-
rniden [lron GHE Trads Rev. 120 1990) N 3237, S 445]

Schornsteine. Bt H Sohutze: Die  Eisenbeton-
Gleitbauweise beim hochsten Schormstein Buropes.™
Mame 53 (1930 N 9 S 143/4]

Feuerungstechnische Untersuchungen. VWV C Bl jr:
Warmewverlust durch Luftfeuchtigkeit bei Cefen
Wichtigeit ces W amraeriustes durch Luftfeudchtigeit ud Bei-
gade fur de Baredhug css \erustes [Flels Fum 8 (1930)
N 2 S 2457]

R Fehling Die Technik der ZufUhrung von \er-
brennungsluft. Brflu3 daxr Tuodae af de \@ataTuyg
A sanmaEniarg ansden U ud W (] im
Faermraum [Adh Wamenirtsch 11 (1930) N 4, S 11923]

sonstiges. Praktische Ergebnisse auf dem Gebiete
der Flugasche-Beseitigung und Staubrmessung. Be-
richte von cer Tegug in Dortmud amn 27, 9 199, Hg vam
Faedraussd L3 fur Staubed ik bem\éreindeusder Ingenieure.
Mt 48 Adh ud 1ZaHetaf. Berdlin (NW7): \VOI-\&rleg G m
h H, 1930 @0S) 8. SBS

Industrielle Oefen im allgemeinen.

(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)

Oefen mit gasférmigen Brennstoffen. C M WAt Ent-
wurf und Betrieb von gasgefeuerten Osfen* A ke
adtece Rdtdinien flr den ridntigen BEbaurf von
Keindfen [Heat Treat Fog 16 (1930) N 2, S 2402]

Elektrische Oefen. M Tara Fortschritte im Bau ud
Betrieb elektrischer Cefen fir Nichteisenmetalle.™
\Vorwiegace \awvwacug von Indlktiosdfen  Anerikanisde
ud causde \ahbtnise Witsdeftide \otele dudh
gd¥ren Hrealz, Larergoamis ud gerirpere VWameeriuste
Brfthrug gd¥ar Widerstarcsfen for Aihcdadug da
cduth Mididkeit der \&reinfeitidug der
[3. Imrst. MiEls42 (199) . 2 S 103/18;, . St u E 49 (199)
S 15%8]

Elektrisch geheizte CGefen ,.Kasenit”. Kuz An
heizzait B ud Andkaenmerofen ud Sram

verrauch [Midiluga 1 (1930) N 4, S 138]

Warmewirtschaft.

warmetheorie. R Hemramud Th Burbedt Stromungs-
widerstand und WWamrelbergang in Rohren. Mt eirem

Zeitschriften- und Biicherschau.
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einfUhreden vorvort von L. Sthiller; Rrofessor an cer Universi-
tit Lapag (Mt 15Hg u 27Taf) Leipag Aechmisde \ar-
lecsedlsdeftmb H 1930 (V8 S) &. 750MM. mB—

Gaag dmmematt Der Warnreubergang im Kreuz-
stromwarnreaustauscher. (Mt 23 Adh) (Minden 199
G RFawxwde Hfbudonderd) QL S) 4. —Miden (Tedm
Hdedule), ®--Qg-Oiss “ BE

C A Qiffitts: Schaubilder zur \er-

anschaulichung der Ersparnisse durch ;
des Kesselspeisewassers.™ [Foner 71 (1930) N 6, S 212/3]
i Edard Kesdy: Entwasserung von
Frischdanpfleitungen.*> [Mame53 (1930 N 11, S 17/47]

Canpfgeider. Pad Ka Die wirtschaftlichste Be-
messung der Rohrleitungen bei \Jerdanpfstationen.™
Mamne 53 1930 N 12 S 202/4]

W armeisolierungen. C Fahy Isolierung von Rohr-
leitungen, Gewahrleistung ud Prufung™ [Mame 53
(A9 N 12 S 266]

Gaswirtschaft und -fernversorgung. Nithiass W&rd: Gas-
wirtschaft der Gutehoffnungshitte mit Hochofengas-
behélter.* \érteilug ds Aditgesss af versdhiedere \ernnen
duossElen \Vawaduyg cer fur reu hinar
tretecke \érrauder. Noiverdigkeit eirnes Ausdleides in dn
\aradsdwakuogn dudh Adage dress Gaealoddters
Jetzige Art cber Gesverteilug ud Nedhweis cer Wirtsdreftlid
keit ud Anedarildgkeit des recen Gesloerélters.  [Ber. Misch-
Asxch VVd Hserh N 46; & u E 50(1S30)) N 11, S 327/32]

Hirridh Let Die Ferngasversorgung der Hutten-
werke der \ereinigten Stahlwerke, A-G* 1 Teil: Die
\Vorarbeiten. \oarteiten fir de Brftlrug ds Koksofen-
gess durdh Zarstreuurg der gegen die \Verveardurg dieses Gesss
odted genediten Beckrken \asude ar Breiduyg dx
besten Kdsdfacesaarer-Bauart ud ihre Bogarise Al
bldug dor Rder- ud MifEaimdiugen \asagug von
Hitternwerken nit Koksoferges ud von Kokerglen it Qdioes.
Uberdlidk Uoer die auf den Kakereien dar \areinigien Stahiverke
ezugen ud \ertellen Koksofegeanmegen  Adrilid ket
cbr Fenmrges\erteilug it cer Uderlacsramersorgug. Sider-
heit cer Gasfernversargurg sonie Wt aes Koksoferferrgeses ud
sire \Votelle geoenilber Seirkdilen ud
ruten [Mtt Wamestelle /. d Hsarh N 135, & u E 8O
(A9 N 12 S 3HA96a0]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines. Garvaon Mller, Dr.: Gutachten Uber die
Reichselektrizitatsversorgung. Mt 12 Listen im Text,
DLisenimAdrergud B farkigenHaren Badine MOI-\érxlag,
G mhbH, 1930 4l Z7S)4. InLeirengdh 3MM. S B S

Die deutsche Elektrizitatswirtschaft. Barline E S
Mittler &S 1930 4L 534 S) 8 1525vM. (artad-
lugen ud Beridte cks Aussduesss 2ur Untersudurng oir B

Kraftwerke. O Krelyer: Die Behandlung der Kohle
im Kraftwerk von der Anfuhr bis zur Brennstelle.™
Btackeinridtugen, Hatzbecarf ud Kosten der Kohlenlage-
rug ¥ Forceranridtug eb alz, \or-
bereiturg cer Kdhle, Sceisevorriditugen [Arch Wamenirtsdh
11 () N\ 3 S 81/6]

K P. Lonire Des Torfkraftwerk Schatura bei VMbs-
kau* [E T. Z51(A90) N 11, S 336/91]

A Pauder: Kraftwerksentwicklung bei den Hektro-
werken, A-G* Besdweibug cer dss Kraft-
verks GdpaZadorenitz [E T. Z 51 1990) N 12 S 417/9]

Dampfkessel. RuHf Karer: Neuerungen im Arme-
turenbau fUur das Kesselhaus.* Rirluthy ud Fem
shud\atile Dudaeder. WMame 53 (1990 N 12, S 2105]

T. Milean Jagoa:  Ausfuhrung von Kesseln fir
Gegendruck und hohe Tenperaturen™ Bauart, Wrke
stoff, Harstellug ud Pridfug [Midh Bogg 32 1990 N 3
S 19320]

Vervwendung von Rippenrohren fur Danpfkessel-
Brennkanmem.* Dudh Ackrirgug von Rppgoerdren var
den Feervmarcen cer Brarkameam sdl eire \erlesserug dr
\éaroatTug udeare \adarerug cer Barikama endadt
onie deideeitig dess Arsstzen von Sthladken af den VWadn
verhincert warden [Bgg 120 (1930) N 3350 S 421

W Jeddl: BN never Wasserstandsanzeiger.™ A
ziger af hyadostatisder Qudage, ar Areige ud Rg-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe S. 137/40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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strierug des VWessarstarokss in geschlosseren, unter Dnudke stehene
dn BEhaitem [Wame 53 (1930) N 13 S 251/2]

Pau kKoessler: lieber Messungen der Hanmrmen-

strahlung in Dampfkesselfeuerungen. (Mt 24 Adh)
199 G Praade Hfbuddnderal.)) (R S) £ —
Miden (Tedn Hodsdue), 257Quo-Os 58S

Speisewasserreinigung und -entslung. R StUnmper: Die Auf-
bereitung des Kesselspeisewassers.* Hgwug dr ver-
shieckren BEttértupsverfaren, Bnigesug  [Adh VWWame-
wirtsch 11 (1930) Nr. 3 S 7580]

Citol%gﬁl Zir Praxis und Kontrolle der Speise-
wesserreinigung. Die Mz e dor B cks Bayiffes
von QracEguindet warcen besoroden ud die Bestinmmug
dir Harte nech Hadrer erdautert sonie it eigeren Nedyaof-
adlyan bdegt Oe UWsberveadug der Wssernrainigug wird
uer AgutkHegug von Baders \afayen wisssredreftlich
udprakischentwidelt [Brarkale2D(1980) . 9 S 16974]

Has Bde &=5tg: Die neuzeitliche Speisewasser-
Aufbereitung. Mt B Adh imTed Lepag Cito Soarer
1990 @H., 138S) 8. 1432, gsh 16J1J1. =B =

Speisewasservorwarmer. Kratsd Grilze und Zugbedarf
von Ekonomiser- und Lufterhitzeranlagen.™ Die wirt-
sdetlide Becbuug der ridigen Benessug Wame 53
(19D N\ 13 S 241/5]

Dampfturbinen. Danpfturbinen und Turbogene-
ratoren* Hrflisse dss hohen Drucks ud der hdren Tenpe-
ratLr, Aorduyg fur Z/\lsdfefu:erhlz,rg
BiwssarugeEnidiuyg VWameverbraudsarsoan s,
furte Kostruktiicoenud Bregheiten [BBGNd T 17(]93)
N:. 2 S e380]

Elektrische Leitungen und Sehalteinrichtungen. J BHer-
naTs Hochleistungschalter ohre CGel.* BEiwiddugs-
atEit an DnudeGassdeltem) die fur 100 RV Batri
s zu eirer Absdeitleistug von 1.5 Mil. RVA gediden ist
[ETZ5.0199) Nr. 9 S 22934]

iz Kesdring Der BExpansionsschalter.™  Hod
lastupsddterdre Gd. [E T. Z51L (1930 N 14, S 499/508]

Rohrleitungen. E BwitzudK Gated< Eine neue Bau-
art oberirdischer Fernleitungen.* (GdtgesFamier
voN 2000 mm D ud 100 mLae Badide Brzdheiten)
[ u E DA N 13 S 39]

Kad I\Asj'er: Rohrleitungen, Apparate,
turen™> S8 (10 N 12 S 185/2]

H Nigoert: Rohrleitungselenmente im Lichte neuerer
Stronmungsforschung.®> Abgoerragare, Killbnmer,  Abanel-

ourogn WMame 53 (1930) Nr. 12, S 193/7]

Elektrisch oder mit Druckluftmotor- oder -zy-
linder betriebene Schieber. [Foner 71 (1930 N § S 227]

A W4lids ud H Haise: Die Dichtungsfrage bei
Rohnerbindungen.* Brflu3 dar Foomdaer Oidtug af den
mitderen Odugsdurdnresser, Preldidiiug ud Kanmer-
dditug Kamerddtug , Bao™. WMame 53 1930) N 12,
S 18201]

Gleitlager. VV M CGxse Casuting MeAlugca Bgireer,
Sqoetary Irstituie of Mitals Division, Arerican Instituee of
NMhirg ad MeElugca Bgrears: Bearing Metals ad
Bearings. NewYork (419 Fourth AerLe, at 290 Street): The
Canica Gaalag Gonpany, Inc, 1990 BB p) 8. Gh 7%
\d. de Indtsagele af S 563 diesss Heftes. sB*

W ilzlager. Rollenstehlager fur Wellen von 240 mm
Dnr* Bedwdabug von 2nei ] von Rdlen
steHagem [Bgg 129 (1930 N 338, S 462]

Sonstige Masehinenelemente. Fritz G Alttma Aeich-
achsige Schwinggetriebe.> Medenisder Batrieb aur stufen
loen Rodug von Devahlen [Misch-B 9 (1930 N 6
S 25/7]

Kansathr Hochdruck-Absperrvorrichtungen ohrne
besonderen Druckausgleich und ohne Hanschen™
Mame 53 (1930 Nr. 12, S 207/9]

Schmierung und Schmiermittel. W Seinitzz Sonder-
schmiermittel und Schmierungsstorungen an Dannpf-
meschinen. [Z Bayer. Rev-V. 24 (1930) Nr. § S 8&7]

“M Meneg Die Messung der Schmierfahigkeit von
Celen* \orsteluen Uoer Lageneibug ud Sdmiaerfanigeeit,

Ame-

dbr dedrisde Orietierueseffekt, Qasdmiaupsersude an
Aeitleage [Tedn Mich Thremodyn 1 (1930) N 3 S 101/5]

Maschinentechnische Untersuchungen. Geschmiedete
\erttile.* Bauart Sdeffer & Mame 53 (1930
N 12 S 2356]

Zeitschriften- und Bicherschau.
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Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Turbokonpressoren und Turbogeblase. ™
Roarenille, Hdoferturoooedlése, Auflacke-
odése, Kaltekopressor: [BBCGINd . 17 (1930) N 2 S 81/4]
Bearbeitungsmaschinen. S WA8Il: Gro3e deutsche Be-
arbeitungsmeschinen.* Kanesdldebanke Hiodenke
[IranTrack Rev. 86 (1930) Nr-. 8 S 43/6]

NMeschine zum MEIZeln vierkantiger Knuppel.™
Die Pumam Madhire Wirks, Hitdboug, Miss, bauen eire Mix
shirg, die de Omrfladen vierkartiger Ko von 150 nm
Saitenlaoe ud bis zu 3 m Lage it deldrisch agetridoeren
WerkzaLoen in 10- bis 40md kirzaver Zeit ds von Had ab-
neEen kan wdel audh eire etvaige Kiinmurg cer Knlgod
ertdksidhtigt ud die Soantiefe nidt zugd3wird Bn Kolgod
von 152 x 12 mm Quersditt ud 32 mLage kamn it B
U dbr Zeit fir des AU und Aosoamren in 12 rin genreilZelt
wardn [Iron Age 125 (1S30) N 13 S 94]

Werkzeuge und Werkzeugmaschinen. G SdHesirpger: Be-
richt Uher die Leipziger W\erkzeugmaschinenmesse
190> [Wérkst-Tedn 24 (1930 . 5 S 113/56]

J. Sade: Werkzeugnmeschinen fur Hottermerke.™
FHéamasdiren 2um Ruizen von Hoden, Drebanke z2um Ab-
ddenkatiger Hode, Sderen [Tedn nod 2 (1930 N 5
S 16978]

Geblase.

Forderwesen.

Hebezeuge und Krane. WV\&mer Sdonirng Untersuchungen
Uber Forderverluste in einer Gesenkschrmiede mit
Kranforderbetrieb. (Mt 23 Abb) Disseldof: \érlag Stahl-
esenm b H 1930 (B S) 4. —Bearlin (Tedn Hodsdule),
$r*3g-DOiss. SeS

Forder- und Verladeanlagen. Elektrisch betriebener
Kreiselwipper zum Entladen von Eisenbahrwmwagen.™
Besdheilbug eines Kreisawvwioers von 183 mLae amstind-
liden BEntlacen von anarvig Ei fur Kdhlen bis z2u
120t Laceféhigait [Poner 71 (1930 N 6 S 204/7]

L Mam Die Abraumforderbricke ,,Friedlander-
gruppe““‘der Braunkohlen— und Brikett-IndustrieA-G.*
Leistung 45000 Boders in 21 Stuncen bel 400m
Faderdaoe Hrehaiten der statisden Baredyug kine-
matisde Hoersdreftenurd Auflegerbedirouroen [Z\V.d 1L 74
(1930 N\ 11, S 31/7]

sonstiges. Hary Martine VVerladeeinrichtungen flr
Eisenerz im Hafen von Bone (Algerien).™ \,erahfﬁ,rgs-
amdiuen daruner \eracekaan nit Fackerbancem ud
Bzdoeder, dar Sodée dQuarea fir aire t&dlide Leistung von
6800 his 7000t [Gaiecivil 96 (1930 N 8 S 177/81]

W erkeinrichtungen.

Gleisanlagen. E Prdost: Einige Beobachtungen Uber
Beton und Eisenbeton auf einer Reise durch die
\Vereinigten Staaten nach Ostasien. U a Mieillugen
Uoer eistettungen aus Bserbeton der , Rere Mirlaete Raillvway
Grpany. [Bauirng 11 (1930) N 11/12, S 180/6]

Wasserversorgung. L M Hyontz-\Wessona: Zir Frage
der Beseitigung der Phenole aus den Abwassemn.
Zersttrug cer Frerdle durdh Oydation, etvwa durdh Baloftug
uter A stz isch wirkerder Stoffe wie Booen ud Holz-
kiHe [Ges Wessarfach 73 (1930 N 12, S 275/8]

sonstiges. A DOrndd Die Hochdruck-Gasbehalter-
anlage in Neuchatel und ihre Aufgalbben™ Besdyeibug
der Alece indlen Bredreiten [Mbraets-BUL. Schneiz V. Ges
Wessarfadm 9 (199 N 11, S 337/48; N 12, S 389/78]

BEwin Mper: Schallisolation und Schallabsorption.
\erfahren zu ihrer Messug™> [ZV.d I. 74 (1930 N\r. 9,
S 2Z73/8]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. N Nowosselew: \Vereinfachung der Hoch-
ofenprofile auf dem Wiksunsker Huttermerk. Kurze
Besdhreibug der gendhiten Prdfile, deren reuestes adindrisch
ist [J Res Mt Gs 199 N 2 S 341/2]

Hochofenprozess. VW G Kotenikown Stoff- und \Warme-
bilanz eines Burgers-Hochofens fur Ferromangan. DOe

arnggdrencen Bilareen sird durch fdgace Boggonisse zu ke
zeidren: Audaingenan 77, farazentigen Fermara genX2,3t/24h,
Kaswerbrauch 230 ky/t, Milleradxinmen 2226 Bzadxirngen
D% [J Res. Mt Gs 199 N 1, S 52]

Hochofenanlagen. Feuerfest ausgekleidete Dise fur
HochofenduUsenstocke. ™ In den RssAl wird ein feuerfestes

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 137/40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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geteiltes Futter eingesetzt. Patent der AinmraH A Brassart 8,
Chicacp. [l Trace Rav. 86 (1930 - 11, S &4]
Hochofenbetrieb. N Ukon Das Anblasen des Hoch-
ofens N 2des Huttermerkes ,,.Snaobodnij Sokol*:. An
SElle eires seit 1901 in Batrieb efirdiden aten Hdofers
vwucevon 1919 his 1928 einrecer Clenerstelit udimDezervioer
198 agdasen Adiil, sarsticge BaueinAlheiten ud Betrieos-
agarisse warckn kedridoen B erzaugt etva 20 t Rareisen
in24 h kel eirem Kdsvertrauch von 136 kg/t ud eirenBz
asxrinmenvon4562%6 FHuer diee Wérte 130t/24 h
12656kgt, 4826 [J Res Mt Gs 199 N 1, S 178/85]
E W Bitde, A N Krestonnikow ud J. W
Sthraetkon Ersatz des Kalksteins durch Steinsalz
im Hochofenbetrieb. \rdeb dss NatriundHonics el AUF-
cgle in cen Hdofen Qirstigste SHadeasanmmersetzug
[I\/I’erairqe&yjel Anetnyje Mty 4 199) S 3375, rech
Gem Zatdd. 101 1990 Bd |1, N 7, S 1031/2]

Sonstiges.

Eisen- und StahlgieRerei.

GieRereianlagen. Hary Einrichtung ud
Leitung eines Gief2ereilaboratoriuns.™ Udoer die 2ned<
n#dge Brridug von \éasudsastaten in Gelaraen D
Laboatoium dar Gnpegie Garérde ¢ Goduitss dBEau
[Rev. Lhiv. Min 8 Sirie 3190 N 6 S 157/62]

GieBereibetrieb. EHINige Bermerkungen zur HielRarbeit
in Gelfereien. WHeEr den WHeEmmag 20 Hiddoetrieh Aus-
wirkug af Aedn#dlddget ud \éatrach ds Sacks, af de
Beedeffug ds GfEasas ud de AsfUruyg dr Adfrace
[Foudry Trace J 42 (1930 N 711, S 247/8]

H Borstein Einflisse auf Glte und Kosten in der
Eisengief3erei.™> Die Ristoffe fur cen Kypdofertetrieb ud
deFomee. Dudhldugdr Gstide Breidugbestnm
ter Ei dss GlEsas [Trars BUl. Am Foudnynmen’s
As 11930 N 3 S 7383]

Metallurgisches. Albert Adebedr Die giel3ereitech-
nischen und metallurgischen Grundlagen des hoch-
wertigen GuUeisers.* D Brflu3 cbr Bdatalarente af
des Gfie Notwerdigkeit ridhtiger Gattierug ud ClerfUirug
2 Brei farkomigen feHerfrden Glesas [Add I7
(A3 N 11, S 245951]

schmelzen. H W Kedde: Neuzeitlicher Kupolofen-Be-
trieb. dbss Kydofers. Windbnudkud -naoe
Oe AsHlug s Kyddfas. AssfUiruyg ds Abstidilodes.
Hire ds RUkoksSaizes ud ds AsHags an Hurittelin
Besthidug dss Clas TraTen ansier Gattierugen
Track J. 42 (1930 . 708 S 199201]

Bamrhard Gart Die Hauptabmessungen von Giel3e-
reischachtofen (KLpoIcfen) Der Qersdmitt aes Kuypdl-
ofers. | Baedmug dr Clahide as dxr Aufentheltszeit cr
Gae imClarraum) aus obr Durdhsatzzeit cbr Gattierug ockr as
dbr indigeit af GQud eires eides it eérem
out grecen Kyodden [Ge? 17 (1990 N 13 S 293/7]

stahlgu. C B Fhillips: Gasgefeuerter Guhofen fur
Stahlgief2ereien.* Clen it asfariaran Bodn  \&adedh
cbr Kosten it dledtrisder Heizug [Iron Age 125 (1930 N 9
S 6379 u ex]

Zehn Jahre \ferein deutscher Stahlformgief3e-
reisen. \atrde alddidh dxr zarEen adadiden Hape-
varsamiug cs \adars causder Sahifomgdaden am
3 Aol 1930 1 Agaade dss \asitzacen Rdard Krieger.
2 FaeBaunas: Ak dx Geschichite des Stahlgusses unter
lesocerer BerUdsidtigug der \erbercioestrelbougen. 3 Allert
Rys: Legierter Stahlgul3 in Theorie ud Praxds. —(Mit A)
Dssaldorf: \erleg SeHleissnm b H 1930 (36S) 4. SB ™

Schleudergu. Mv. Shnarz u A \éath Schleudergul3
ud seine metallkundliche Untersuchung.™ DOie SHeuw
cergUA\érfaren rech Brieck e Lavaud Mboe ud Hillao-
Wéide. Untersudhugen toer die BHogersdhaften von dogd o=
reiden QGMEsen Briflud von Slizium ud Bogdor af
Ganidt von gedtintem StHeucerg R in Abhargigeit von cer
Wacstsrke Aarbrug von Gl GHt an gdaudbem
KdHerstoff, von Harte ud goezifisd e Ganidt beim AQuren
Brfiu} dr AQinenpear. SSgrug Bldug von Kalt-
schineilZen i Nnud HHrduenin
[QeR I7(AS3D) N 8 S 177/82; . 9, S 204/8; . 10 S 230/4;
N 11, S 2539]

Aaton \éthr Schleudergul3 und seine metallkund-
liche Untersuchung. (Mt & Adh) Dissddof: Gd¥ara-

Zeitschriften- und Bicherschau.
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\rdlag G mh H, 199 (X3 S) 4. —Miden (Tedn Hodr
sdude), fr=3g-Oss. S B2

Organisation. Has Hilaader: Mehr Betnebsvwrt—
schaft in Gief3ereien!

drer’utartdliden SHle mitaueilen, die den Durdsditt ds
Mi3steb fur \argeide wiecerum cenWérken zugadlich naed
[Gel’s 17 930 N\ 13 S 297/8

Jassan

1
Ueber die FHlieRarbeit in der Gief3erei.™

I\ijld'iet cbr flieZacen Fartigug in Hackels- ud Kucken-
gelfadien Bagdee von HielZarkeit in Rediatloragid 3ereien
Aonecug von Faderbacem in GelZareien fur Mischinegu3
Aveitstailug in Fomeraien ud Kenmredergen fur gd e Gz
side [@al 17 (130 N 12 S 239/75]

sonstiges. Gaage M BHs: Der Hul3 des Metalls in
Formren unter besonderer Bertcksichtigung des \er-
haltens von grauem Gulieisen. Dar Druk in cer Fam
dudh ds aerstrarace Mital ud die sich entwiddnoen Gese
Ridtice Arlage der BHirglese. \Vorgarce bl der Brstarrurg oss
Mitdls inder Faorm Brifiu3 cer Qel3enperaur. [Metals Alloys 1
(A2 N\~ 8 S 3B2/4; N 9, S 417/9]

Stahlerzeugung.

Allgemeines. C H Haty: Fortschritte auf dem Ge-
biete der Stahlerzeugung im Jahre 1999 Kuzer Hnneis
Uoer die in Anrerika festastellence Areine der Bzaugug von
legarte S, Nitrierte SEHe im Senas-
Matnm\éafdren dudh Bhduyg dr Lastuogen ud \ar-
rirgeru g dss Wamewertraud s, [Heat Treet Forg 16 (1930)
N 2 S 181/2]

R E Seradk Metallurgische Aufgaben in Stahl-
werken. [Year Book Am Iron Sed Irst. 1999, S 221/40]

Metallurgisches. Gaorge A Domirt Die bei der Stahl-
erzeugung entfallenden Schlacken, ihr Einflu3 auf
das Erzeugnis und das Schnrelzverfahren. Allgeneire
Ausfthruoen Uoer die Wirkug von Esernoxycen incer besisdren
onie sauren Sthlade ud Mittdl zu deren BEtferrurg dls Bn-
lettug zu a@rer asfUihrlideren Boterugdeser FHagen [Tras
Am St SeePTreet 17 (1930) N 1, S 5980]

GarerdNeeser: Ueber den Warmeinhalt von Schilak-
ken> V\ﬁrrmrfﬂt\u’] SenasMartinSHaden in Adéagg-
keit von cer Tavperatur s kurz Uoer demn\erflUssiguggaunke
DCes kdainetrisde \afayen \adeidh dr Bgeoisse it den
hder bkartenWarten AsanmeastEiug nit cen\\értenfir
SHaden adber nedlugsder Gfen [Mitt KAWWAIrst
Esrfosch 12 (1990 Lfg 2 S 7/12; . S 554 diesss Heftes]

H Schenck: Untersuchungen Uber den \Verlauf der
NMbangan- und Phosphorreaktionen bei den basischen
Eisenherstellungsverfahren.* deddopnidtsastace ud
theoretisde \ersudsunterlagen ud Unterlagen
fir de Brotniddug von Aeidopnidisedinuoen Koeenr
tration css in Frosdrorsdure ggoudeen Kalkes.  Silikabherbin-
dueninder SiHade Baredrug des frelen BHsaroxyduds ud
dsfraenkake8 eidopnidtsedingunoen ud -gesetze sonie
ihre Nedorifug ud Kritik - Alsuzucpnerte
Moretsh 11 (1930 Jan, S 1/23; Feor, S 2933; . Adh
Hsarhitternes. 3 (12930) S 505730 (. B Sahiw-Aussch
191

Direkte Stahlerzeugung. Gaorge A Domirt Faktoren bei
der Herstellung von Eisenschvwamm Die Redukiian
afdg sufeweise BAiLR dar Taldegde Soukir ud
Tavperaur af de Redukii indigait Sdhwnefelauf-
relrre as der Kdhile  [Iron Steel Garech 12 (1929) S 251/2;
rechCGen Zaodd. 101 1930 Bd I, N 1, S 123/4]

schrott. Fak Parisht Die Abfallverwertung in der
Stahlindustrie. [Year Book Am Ilron Sted Irst 199
S 37/8%]

Thomasverfahren. A Frage des Thomasstahles.
Kurzer Uderdlidk Uoer den Ridkoarg cer Thavesstanlerzaugug
in Bgad cbr \ortelle dess Thonss\éafadras
sonle ces Thoresstahles fur verschiedkre
z B fir ShHerenu a m Heraus ud as den Bnfuhrzahen
von Thonesstal rech Bgad wird die ScHU¥dogerug o=
200N, cH3 es ridtig ist, dbes Thores\verfalhren in Bgland wieckr
draufthren lbbaw weiter asabaen [Bog 129 (1930) N 330
S 413/4]

Siemens-Martin-Verfahren. Hamramn Sded< Ueber die
Entkohlung des Eisens im Siemens-Martin-Ofen ud
die Konzentration des freien Eisenoxyduls in basi-
schen Schlacken* DOe Becbutug dar Qedopnidisie-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 137j40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.



24. April 1930.

dnuen fur de Btkonlug  Der Telldrudk aes Kohlenoyos.
Ces L freie” Bsaogdd. Addgdeit anisden Bseroxydud

erstoffkareration  Benerkugen zur BEndohlugs-
ogesdhwirdigeit Die Beziehuroen des freien Hsaoxyduds ar
QGle cs SEhles. [Avdh Hsarhdtterwes. 3 (1929/30) N 9,
S 571/6 (@ B: SEhniw-Aussch 189); dd. Krnuygosde Moretsh
1 (90 S 3946]

J C Boothr Die Erzeugung von Stahl fur Rohre.
Besaedug cer Birsatz ud ScHadenverréltnisse, dar Stiahl-
2 EammeErsetzugud Qe 3emperatur bel derBzaugugvonRad-
stah ud berunigem SaHl fur Rdlve Ad3¥ragen, Goerfladen
feHer: [Iron GHE Trackss Rev. 120 (1930) N 3237, S 446/7]

250-t-Talbot-Ofen.* Besdweibug dess 200+-Kipoofers
fir dss Tdbo-\&fadryen af cr Hite RivyotMickrich
[CenagNd T 4 1930) Feor, S 7/9; \d. Bar. Sahivnwv-Aussch
V.d Hserh N 168, St u E 49 (1929) S 977/90]

Elektrostahl. 30-t-Elektrostahlofen. Beschveibugeires
DtHekroofars, Bauart Geaves-Bdd=l, nit Lidtbogen ud
Bocatdeizug [Bgg 129 (1930) N 3348 S 330]

Haeer: Die elektrischen Schimelzofen in derEisen-
ud Metallindustrie™  Allgeneires. Besdyelbug  eires
15tLidtiogaofers cer Alpiren Montargeselisdeft in Does
Witz Hekirockratodidhtug ud -regelug Leistungssdauaild
IndLktiosdfen z2um Missirgsdelzen Sdditialld eines Hodr
freqeewofars. [Mintan Robch 22 (1930) N 3 S 45/53]

Sonderstahle. Steigerung der BErzeugung legierter
Stahle im Jahre 199 Zahererogdoen
Seicerug gegElber dem \ajahre um etva 1520
Ap 15 (1990 N 2 S 145]

Metalle und Legierungen.

Allgemeines. Aluminiumlegierungen im Wettbewerb
mit Stahl. Biowiddug Vawadug Asamesstzuyg
ranAe IS AB) N 8 S 60]

A G C Gnyer: Alumnlum und seine Legierungen.™
Ltlerdlidk Uoer die lisher Unersudugen, Wamre-
braduogs ud [3. Inst. MetEs 42 (199)
N:2 S 11/30wd. S u E 0099) S 1554]

Lagermetalle. H C Dens: Phosphorbronze fur Lager.™
Asamasetzauyg ud Festigaitseigrsdaften BHflud von
Hdg-, Ndd- ud Zrkasaz [Mialuga 1 (192930) N ],
S 21/3]

H J Aedthud E M Sigdes: Bronzelager mit und
ore Zrk* ZAsamesstzuyg dr utersuchien Boeen
Bestimmug dess Briflusses versdhieckrer Geite an Ak 4m
Hd. \érsde it ud dre Glschmierug  \asdida3axtiug
Gairger Brflu3 von Ark bis zueirem Gahelt von 426 [Acc
Am St Test Mt 20 (199) N 2 S 45085]

W M CGx, Grxeuting Mitdlugca Bgresr, Ssaetary
Irstitute of Mitals Division, Aaerican Irstituee of Mining ad
Mtdluga Bgrears: Bearing Metals and  Bearings.
NewYark (419 Fourth Aence, at 2970 Strest): The Garicd
Calg Gy, e, 1930 3B p) 8. Gh 7% —DerBad
gt 201 der Rale wisssredeftlider ud tedmisder Bredl-
gtriften die von dar Anerican Grerical Sodiety
vadhn Brethdt imersten Teil (S 11/38) eiren geschiddiden
WHerdidk Uoer Lagemetdle ud Lager, i 2aneiten Tall
S F147) eire danildg geodete Bdioggdie ds an-
sHaggnSaifttunrs as cenJathyen 1900 kbis 1928 ud imdritien
Teall (S 14933 Az e as sdden Adhardiugen rnech Wi
ds Barteitars  Der vierte Tell des Badss (S 339/74) erthélt
Tadlen mit Argeloen dar Bgersdaften von Lagemretdlen
Apfdestisde \afaeser- ud Sadhwvarzidrise klden den
SHWR ds it gd¥Eam Helle zsammeossteiten Backss.

2 B S

Schneidmetallegierungen. Zay Jeffries: Der gegerwmartige
Stand der Herstellung von Werkzeugen und Ge-
senken as Wolframkarbiden. Kuzr gesdhiddider
LHerdidk  Hastelug von Wdifrandrat fir AitHanpeen
Wihframkatdce dudh Hresstzen KoAltasalz Zdeisen
Streidnerkza e nrit hoher Leistung und Schnittoeschwindigkait
Hie Sdreiddtigeit ud Ubcerdegernteit gegatoer gendn
liden Sdreidnerkacen [Mitas Allos 1 (1929 N 5

S 22/5]
Ihe pradisde Biwiddug Le-

[Iran

Schreidnretalle.™
gaugAastz ud Larbrug ds nmedanisden \ateters
MEluga 1 (1290) N 1, S 14)

Wolframkarbid- Schneidwerkzeuge.™ Qliesteigerug,
beste Sdreickigarsdeften, hde Sdnittgeschwindigkeiten. W\&it-
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oece \Ver'vea g Asdrift [Mitaluga 1 (192930) N 1,
S 12/4; N. 2 S 55]

Legierungen fir Sonderzwecke. R S DeanudJd. E Rjodt
Legierungen fur Kabelmantel.> Gefarckrte Hogersdheften
Hea-Antinon, He-KazumlLegeruen VWamdseedug, Ar
samesetzuyg  Festigeiteigaedaften [Mitas Allos 1
(A3 N 9 S 4104]

sonstiges. Qut Age ud Karl Bder: Die \Jergutung
wvon kalt bearbeiteten Mischkristalldrahten.™ Bestin
mug dor L yonoprogegpnisdets ud |, redenisdertc \er-
guurostenperatur von Vdiframmisdhkristaldréhten nit Molybo-
din ud TatEAlassizen Helkdrisde Leitfahigeit ud Tenpe-
raturikceffizient dr deldrisden Leitféhigeit Jlitigeit ds
Nithiesden Gestzes.  Abhargigkeit der physikaisden Bgen-
sdeften kalt earteiteter Drdte von cder AusgUnETperatur-.
[Z tad Fys 11 (1930 N 4, S 107/11]

Has Rt Verbundmetall als Konstruktions-
material.* Double, sein Auflbeu ud s=Eire Hogarsdeften
Triple. Sdhnierigkeiten el der Herstellug cer keicen \ertoud-
nmetale ud ceren B eoug [MetEaliwirtsdh 9 (1930 N 9,
S 189/91]

Edrud Rdad Threns: Die Stellung des Eisens in
der MEetallurgie der WeiBnmetalle. Die Affinititen d=s B-
S 20 Aren, Aatinon, Zimud Bleil ud die dedurch nmidlide
BEtferrug ds Arsars as termaren Wéilnetallen Bsen ud
Feise Heen Shnefd ud Saerstoff.  Nedersdhlagsartoeit
Hsen ds Mittel 2aum Btferren sttrader ud sdedlider Bei-
meouoen ass WaneEEll-Legeruoen [Mitalbirse 20 (1930)
N 22 S 593/4]

Thoves H Tumrer: Legierter QU3 Asamesstaung,
Festigaitseigersdaften ud \Vervwadug von Gfeisen =2
mit hdem Maoan, Gran uulNdeIgahah; Srdarrrmrg

abr L 24 Nddlegerugen it besocbrem Konrcsiasnickr-
stad [Foudy 57 (1929 N 21, S 9036, \. 22 S 955/7;
N 23 S 993/6; N\ 24, S 10402, (1930 N\ 1, S 121/3ud
N. 2 S 901]

Alredt Canstis: Rohstoffproblene der deutschen
Aluminium-Industrie im Rahnmen ihrer wirtschaft-
lichen Entwicklung. (Mt 3 Taf)) DrescbnLodknitz: Paud
Wbz 1930 (16 S) & — Drexdkn (Tedn de’sdﬂe)
2)r.»30g.-Diss. 2B

Verarbeitung des Stahles.

W alzwerkszubehor. Neue Mbschine zum Aufstapeln
wvon Feinblechen in Paketen auf Gluhkistenunter-
satzen. Beschreibug dervonder Wéan Bgiresrirg Ga, Vaen
Qg hergessteliten Mesdhire;, jedkss  Kalt-Neehwalzoerist er-
farckrt eire Misdhire, aoer ein Areiter kan 3 kis 6 Misdhiren
Uervwaden [Iran Age 125 (1930 N 11, S 729/800]

Selbsttatige Kihlbetten.* Besdheibug der von der
Denrag hergestel iten nedrenisden KUhlbetten verschieckrer At
wie urladfay Beenter-, BEdnards, Rillen-Kithlbetten ud
sdde mit nerfader Afladrime [DevegNdT. 4 (1930
Feloruer, S 1/7]

walzwerkssfen. N J. Taitz Die Bedeutung des Ab-
brandes in Wamisfen. E wird toer eire Reile von Ab-
lrandurntersudurgen beridniet ud die Boglanisse it deusden
ud anchren Arteiten verdiden (z B Miteilugen der Wame-
stelle, Disseldorf, N 41, 58 81, 94 107). [J R Mt Gs
(19 N 2 S 2333%]

Form- und Stabeisenwalzwerke. Das Walzen grofl3er
Aluminium-Profile* Bedwdabug cer Adagen dar Alu-
mnun Q@ of Anerica at Missag, New Yok fir dess V\Alzen
von Tragem bis rd 36 anHie ud engoredecenFomy ud
Salxisen, in Batrieb gesetzt imNbverrioer 190, Besacere Be-
dmguoen fir dss Gdn die Tarperaturidoervvadug ud
VWamecdadug  [Iran Ae 125 (190 N 10 S 707/11;
N 11, S 813]

Bandeisen- und Platinenwalzwerke. Rogers A FHske: Neues
Streifermalznwerk der Acre Steel ™ Besdhweibug ds
WAanerkes fur wvamgenalzte Streifen von 18 kbis 150 nmBreite
ud 06 kbis 09 nm DOde ud dder;, onie fir Backisen ud
shrdle Hadreisen, vorgesgere Clenleistug: 40 h Kdoed
von 914 m Laroe von 44 X4 bis 51 X146 nm Quersdritt
[lronAge 1255 (1930 N 12, S 846/50]

Feinblechwalzwerke. Durchlauf-Feinblechgluhofen
mit Schrittmacher-Fordervorrichtung.®*  Besdweibug
ares 34 mlagen Clas von 274 m1 W dr Suface G

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 137j40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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bustion Ga, Tdedh, fur eiren grid 3en Durddsatiz von 8t Hedren
in der Suck; gegenndartig wercen 150 t Bled /24 h el eirem
\arixa.ch an Naburges von 3579 N8 je 1016 kg Hedre gedUt
[Iron Track Rev. 86 (1990 N 11, S 58]

Ednad S Lanae: BEntwicklung des Normmal-
glihens von Feinblechen. DastEluyg ds Boniddugs-
oS beimBau ciar NomraldUindfen fur Feirdede, ire nede
nisden ud nedlugsden \arlbessseruoen, um sondl cem
Ausssen ds audh dar \agliiug rech einnardireie Hedre zu
erteiten [Heat Treet Fog 16 (1980) N 2 S 201/4]

Rohrwalzwerke. Friedridhkorter udkar Snoreit: Ueber
den Lochvorgang im Stiefelwalzwnwerk unter besonderer
Bericksichtigung der Beanspruchung und des \er-
haltens des Lochstopfens.™ D Lodhvorgag im Steilen
waanerk ud die celel auftreterce dss Stopfars,
Waaerade ar Bgudug ds Brflussss dar SElug dr
Wegen, Stoofen ud Rdhrugen Gestaltug ds Vvorsduss.
Avteitneise cbr Stiopfergpitze. Beainflussug dss Loodhvorgaogss
dudh de Fiarezoe sonie die Coerfladetesdeffertet ud
Fomdss Lodstopfers. Bflu? des Wérkstoffes auf die Halt-
akeit ds Ladstogoes Wikug dxr Soofadoarflade
(Qéatteschidt) ud dess Radbefiogss. Brflu? dr versdhiecken
Legerusasiize af de Hbtarkeit dss Lodstopfers. [Mitt
K-W-AIrst. Hserforsch 11 (1929) Lfg 21, S 3B3/71]

Ein Pilgerschrittwalzwerk als Mer-\\alznerk ™
Baart Siitirg [Rdwenird 23 (1930 N 5 S 67/9]

AFome Die Herstellung von nahtlosen Rohren
auf Rohrsto3banken.™ Imwesertliden aere Darstellug auf
Qud von Paartiesdyeibugen [Rdyenird 23 (1930) N 6
S 836, N\. 7, S 91(2]

schmieden. NMadDoEld S Reedt Fortschritte beim Bau
wvon Hanmmem fur Schmiedebetriebe.™ \ortdle ds A
trietes von Brettfalanmem dudh Erzelrrtta’en Nomuos-
bestrdoen im Haomerbeu Nawe von Danpf-
anmem [Heat Treet Forg 16 (1990) N 1, S 51/2]

Addph O Stegfar: Herstellung grofRer Schmiede-
sticke.™ \asidtsna¥egdn kbeim Ad2en ud Aandmren der
fir gd¥e ShmiecsstiUde besilmten Bode Adfaceruogenan
die Sdmechvoridiuen  Hastellugvon HddnudkranrEin
erTuterV\ellm Audiren Acdme ud Pridflug der

[Heat Treat. Forg 16 (A930) N 1, S 43/7]

E Dederf: Schmieden von Nickel-Chrom-Einsatz-
stahl im Gesenk, Ueberhitzung ud ihre Beseitigung
durch Wanmebehandlung™  Harte, Kerlzdhideit, Brudh

versdhieckren SEllen dss gesdhmieceten RdFdades.  [Aders
spédaux 4 (1929 N 51, S 527/43]

C B Hhillips: Durehsto3-Knuppelwarmofen ud
Normalgluhofen fur Schmiedeteile.> Besdhyaibug sondil
éres von cer Surfece Gavlostion @a, Tdedb, g, geboauten
Dudsd3Kgeevwamofas ds ach eiress Nomaduofers
fur Sdmiecetaile [Iron Track Rev. 86 (1930 N 10 S 896
u @, Blast Fumece 18 (1930 N 3 S 452/3]

Lanford H Fy: Die Bedeutung der Querschnitts-
verminderung beim Schmieden von Stahl.™ Unter-

oerecheften
as besid emudsauremmSEn. Gefuoe dss
romrdisierten ud geaogeren Stakles kel \.elsd’lectrerQ,er
drnittsslee [Aoc Am So Test Mt 20 (199) N 2
S 170%2]

Schmiedeanlagen. VWV KaKof: Die betrlebsv\nr‘tschaft—
liche Uebervwachung wvon m.> Danpf-
nmr Sthiderkastadnudaraoneter;, Indikator ud Leistugs-

Goaonuddaraoneier, Kodkrsaimessug, Rotelur
Lml Enarklsdmamr, ZeittWegdreiber;, StHagzahler ud
SHeagedreiber, \arlustzituir ud \arlwstzitdyeiber. [Rd3
udHammeaw 2 (1930 N 2 S 3B/42]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kleineisenzeug. A Ldoed< Die Herstellung von Grof3-
bahn-Laschen und Unterlagsplatten.* Mérkst-Tedn 24
(19&)) N 6 S 15780]
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ziehen. G Sads. Stoffliche Grundlagen der span-
losen \Verformung und Gluhbehandlung von Metallen™
WVWam ud Katverfomug  Kraft- ud Arceitdoecarf.  Profi-
lierug RAdgEaTuen [Mitawirtsch 9 (1930 N 14,

S ZBIAQ

] M Hpgount Die Herstellung von Radnaben.™
Elsj’rawgctranzelraﬁAbaisgaga Airceraduyg Be-
ateitug [Irnn Age 125 (1930 N 8 S 571/4]

Pressen und Drucken. Seitenrahmen von Autobussen
as legiertem Stahl.™ Usberlegerteit geoganiloer ulegiertem
Sa. Hesdluogdeesdyeibug Pressen Rdten, VWame-
bradug Hatgatfiug SaEhisorten, Festigkeitseigersdaf-
ten Kurze Bdrabugder Arlace [IrmnnAge 15 (1930) N 3
S 269]

Einzelerzeugnisse. FredL. Prertiss: Die Herstellung von
Autobusrahnmen aus Stahl. Peisfrage Weitgeherce \éer-
warlig von Beden ud Rdven  \érbindurgen vwarcen g
nietet. [lron Age 124 (199 N 27, S 1732/4]

G S Taylar, OB E, H M Syperinading Irngpector of
Fedtories: Venorandum on Chains and other Lifting
Appliances. (With 45 fig) Ladbt Hs Myesty’s Siatiaery
Cffice 199 R p) 4. 2sh S BS

Schneiden und SchweilRen.

Allgemeines. \orlaufige VVorschriften fur Schmelz-
schweil3ung von Kesseltrommeln oder Schiissen.™ [Mich
En;; &(193)) N 3 S 2356]

Sedl: SchweiRen von GulZeisen. Dess AgdEan
Sh/\a&en it dsmeleldnsdm Lichtloogen, it Azetylen ud

Track J 2 (1930 N 708 S 196/6; N 710, S 234/6]

Neuzeitliche SchweilR3verfahren. Gesdchidtider User-
Hidk Neten ud Stneilzen Notwerdigkeit eirer sorgfaitigen
\ortereiturgder z2uschwaZacen\arlanoug [Foudry Track J.
M4 (1%9) N 65, S 45]

J. R Booer: Des SchweifZen von Metallen. Fortsdritte
in Erga’d Aluminium Kypfer, Gyarstail, grauess QUlEisn
Huesen, StEHe it ner as 04 260G Hei, Morelnetall, Nid<l,
drk [Gem Track J. 86 (1990) S 53; rech Auog. Mitdlleara
2 (1)) N\ 7, S 10910]

Schweiffen und Nieten™> Qd¥e Fortsdrite beicer
Mealheranungsarten im Jabve 199 infdge \arbesserug cer
\arfaryen Preuratisde Nietmeschiren, autoratische Sdhwnal3-
mesdhiren [lmnTrace Rev. 6 (1930 N 1, S 26/7 u 121

Schmelzschneiden. . E Rogars: Schneiden mit Schimelz-
schneidemaschiren.™ [J. AMWAEA Sc 9IS N 2 S 4
kis 54]

Gasschmelzschweigen. Rdad Saresreutter: Durch
SchweiflZen hergestellte Danpffasser und Druckgefalie,
insbesondere aus Kupfer.™ Nieten ud SchweilZen ihre \var-
ud Nedhtelle Wassargessdweilung Aneddand(@ge Bockenver-
sdhneilug zur \Vemeicuig von Zerledlen Kﬂersdmel&,rg
el dr HarstEllug von Braupfarerioocen [Auog Mitdllcearh
23 (1S90 N 6, S &/5]

H M Priest Entwurf und Ausfihrung von gasge-
schweil3ten Eisenbauten.* [J. Am Wad Sxc 9 (1990
N 2 S 3343]

E J Hterad Gasgeschweil3te Rohre™ \orteile im

Luffahyzagoau vervwadug ar Herstellug dss Runpfes.
Kuz Bdwyeibug dar SdwelZanlage [Iron Age 125 (1990)
N 8 S 5/7]

Theo Kauny, Ing:  Leitfaden fur Acetylenschweiler.
\admndzn ud Dudioaren von MeElen 10, \dlig
redsarh Al Hg von 2t=3irg H Hillerr Mt 314 At
Hilea d S: Gal Maidd 1930 (M, 26 S) 8°. sB*"

Elektrosehmelzschweifen. VAIFEIM Hrk Der heutige
Stand der Arbeitsprufung beim LichtlbbogenschweilZen.™
Znek ud Zd cer Unersudugen Nicht rnur Pridfug dir
Shneil e, sodbm adh dar SSwelRekdndug a-
facerlich  [Hektrosdweilfug 1930, N 3 S 4550]

W Strelon Die LichtbogenschweiRung im Hul3-
sohiffoau™ Bei \ardeich genieteter ud geschneil3ter Sthiffs-
koneer Bestimmurgenidlidnkeit des Ganidhtsuntersdhiecks von

J. Wiey: Die Herstellung von Schrauben unehiffen deider Formud Qe prozerinel arétenrdas dam

MJttem.* Besoredhurgeiniger Mésdhiren Schmiecen Aithofen
Kal iecete Sdvaderidzn  Bizen hder Festigait
[Iron Sed Ind 3 (1990 N 5 S 1458]

Ganidt ihrer Querdmite Aoverdoarkeit ud \ortalle dr
Lidthogersdhweil3ug im Mbtoroooisbau  [Hekirosdweil2ug
1930 N 2 S 236]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe 8. 137/40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quells.
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Bron T. Mottirger: Widerstandsschweil3ung.™  \or-
Nehtschneilfug af Rdlesdweilveschiren [J. Am Wéid
St 9 (1)) N 2 S 5/65]

W ZJnm Zdxr Metallurgie der Lichtbogenschwei-
Rug* \Vogae bam Sdweilfen Bredilisse, Gasdesen
varghieche Konod¥® in dar Schnelle, Uderhitzugsersdei-

Foearuen  [Hekrosdwellfug 1930 - 4, S 65/71]

Empfehlenswertes Vorgehen bei der Schrmrelz-
schweil3ung von Druckkesseln.* [J. Am Wéid Soc 9(1930)
N 2 S 67/76]

E E Thum Arwvendung des elektrischen Schmelz-
schweilZens beim Behalterbau, besonders bei derberstel -
lung von Lokonotivtenderm.™ [lron Age 125 (1930) N 10
S 7158]

Neuere elektrisch geschweif3te Schiffe in Arerika™
Bsdailbug dar Bauneise ud AsfUirugseiredheiten eires
af arer anerikanisdren WWerft geoauten Leidters von 1000 t
ud eirnss Tanksdhiffes uter Barldsidtigug cer dudh die
Aonaduyg dedrisder Sdhwellug  bedingen Soceraiten
[Hekrosdhnwail3ug 1930, N 3 S 60/1]

SuHdi Sadx Einige \Versuche Uber Gul3eisen-
schwei3ung imL.ichtlbbogen mit metallischen Elektroden.
\avwaduyg nmit Qaahit ud Karlborudum ureiceter Heke
traobn Bmittdug der Sbromertdltnise Beggadoe Legerte
Hekrodn \azie dbr kathodisden Sdweilfug [Rev. Mit
27 (1930 N\ 1, S 37/48]

SadHonsky: Die Polaritat bei der elektrischen Licht-
bogerschwmeiRung.™ ZUnd, Barvnwogayg Hekbock ds
Kathock ud ds Anoce. Brflul der Pdlaritét auf die Qd%e cer
fllesigen Zoe Wamegefdle cer Hekrock Megetisde SH-
ruots [Hekrosdhweil3ug 1930, N 4, S 72/5]

Zeitschriften- und Biicherschau.

Stahl und Eisen. 565

Pidfug von ShnallBerbinduoen R Gyar: A Span-
nungsverteilung in Flankenschweil3ndhten.*> \arsuds-
darichiurg  Bsstimmmug cer Larnpvaersdhidaurg des \arkin-
durggdedes geogen dss A.gdech el versdchieckrer Blastug
[Hektrosdhwneilug 1930, N 3 S 568]

Soeticges J. R Wéaver: Herstellung von Schablonen
und Aufspannvorrichtungen durch Schweil2zen*> Moret-
lide HastEllug der Westirgouse G X0 kis 400 Sk Zait-
ud Glcbrgparis Pridfug HarstEl Gchneil3e
Sockmeschiren [lron Age 125 (1930 N 3 S 232/5]

W \ées. Gerate fur das Schweil?en im Stahlbau.™
Besaxedug einiger Sdhwell3oridiugen  [Hekirosdhneil3ug
1930 N 2 S 31/3]

Maurice Taylar: Vergleich der Kosten bei der Herstel-
lung eines Maschinenuntersatzes durch Gef2en ud
Schweil2en™ Der \afaser kot ar Asidt, B3 sidh el
are Bgoaris von 3”6 eght [lron Age 125 (1930) N 12
S 81/2]

F. Sdx: Gestehungskosten fur geschweil3te und
gegossene Teile. Bal wenigen Sticken gesdhneil3te Telle stets
Uoerleen [E T. Z 5L (190 N 9 S 33]

Schweil2en von Baustahl. \orteile geogaiier Neten
dudh Ganidtsargoanris. [Gererd Hedtric Rev. N 11 (1929);
rnech Hektroschneilug 1930 N 2 S 3]

KecH Rarkirs: Gesichitspunkte bei der Herstellung
wvon SchweifR3verbindungen im Luftfahrzeugbau.™ Be-
ridsidtigug cer Baridsbeargonduogen Britduyg des
oefdrliden Qeaxdrmits. [Iron Track Rev. 86 (1990 N 6
S 77/8u 8]

H Kenper: Einflu3 der Druckverhaltnisse im Aze-
tylen-Sauerstoff-SchweiBbrenner auf die Wirtschaft-

E Rosarberg u W Serftt Lichitbogenschweil3ung irﬂchkeit und Gute der Schmeil3ung. ™ Besdhweiburg cer \er-

Werkzeugmeschinenbau™> [Z V d I 74 (1939 N 8
S 2530]

H Hyofrer: Geschweil3te Eisenkonstruktion fur eine
Bunkeranlage.* [Bautedn 8 (1930) N 11, S 1545]

J C Hitz Elektrische SchweifRungen an Hochbau-
ten™ Bsch'ah_rg aniger a,@ﬁ_hten SthweZarteiten an
Hlenud eirer Bridke rrittels eines waesserdidhten, dgakdlhiten
BrdreeenSohnalgerdies mit Haosarsdiu:  [Hekirosdhnei-
RUg190 N 3 S 59]

Amrerikanische Erfahrungen auf dem Gebiete des
LichtbogenschweilRens.* Besgaedug ndyaer preisge-
ktner Aeiten, die af \&ralassug dar Linodn Hedric
Gy dar Anverican Sodety of Mdenicad Bgiresys asge-

Aonaoug
Mirirenarft in Fhladcelphia Austausdibare Kostruktiaen
[Srez=chnwafug 8 (1929 N, 11, S 231/6; N 12 S 253/6;
913 \. 1, S 1520u N 3 S 59/61]

H Buf: Armendung der elektrischen Schweil3ung
zum Bau von Bricken u a m* Hre Sdwel3er-
brdug Briflu? ds Luftstidstoffs, Bridhigeit  Festigeit
Trégenerbimug . A sdhrift der Argo-Snedish Hedtric WAding
@, Lid [Bog 12301929 N 332, S 637/8; Nrh.3333 S 71922;
N-. 335 S 731]

P. P. Aleaer: Kalorimetrische Untersuchung des
Lichtbogers.™ [J. Am Wéd Soc 9 (1S30) N 2 S 25/32]

Has Miner: Des LichtbogenschweifRen in Schutz-
ges. (Mt 55 Adh) Hanbug Bering Leipdg Harseatisde
\driegsarstat 199 (2B S) 4°. —Badin (Tedn Hodsdule),
®&*5g-Oss (A ,De Sdnezsdwellug, Ckidoer 1928
ks Jun 1929) SBS

Auftragschweien. Karl Tenes, ®&=3jrg: Die Auftrag-
schweifung mit dem elektrischen Lichtbogen bei
Stral2enbahnschienen in Abhangigkeit vom Schienen-
material, Zusatzmaterial und SchweilZart. BedinBritz
Qacsstr. 80—72): SHbstverlag190. (73 S) 8. 450MM. S B S

\,ers,d'e, kirstide Bwamuyg  Schweil3eistug der Brarer.
AodmeElaerfayen, Msdiresdwallug Hadsdhnell2ug
Sthweil3eisturg ud Gesaustrittsgesdhwirdigkeit.  Kein Brflu3
cer Dnuckertétnise af de Qe dxr Shnelleit [Auog
Mtaleerhh 22(1930) N 5 S 66/72; N 6, S 85/91]

H Hiler: Zusatzliches \Verschweil3en von aufgewal z-
ten Hanschen.™ Hnige Aovnaduodeisade [Auog Metall-
beevta 23 (1930 . 7, S 99/104]

P. Hanm Ueber die graphische Zerlegung der Metall-
transportvorgange im elektrischen Lichtbogen.™ \or-
gag af ztider Qudape DastHdlug dor Trooferent-
sehug Beainflussug der Tigdflegde ud -fdge Sz
draralderistik cer Mitaldekrocenudilre Qudlagen Beaugs-
gden fiur Banertug von Mitaldlekrocen  [Hekirosdhwneil2ug
1930 N 2 S Z7/30]

G Fddk Gesichtspunkte fur die Wwahl von Licht-
bogenschweil3maschinen.™ Leistug, Leerdauierioraudh Wir-
kuegrad statisde ud dyrarisde Gearakerisik  Beispide
Hiwneis auf Herausogaie von Riddinien fur Pridfug ud Baner-
g von AeidstromiLidtoogersdweil3vesdiren  [Hektro-
schneifug 1930, N 3 S 51/5]

J H DOggeier: Ueber Thermitschweil3verfahren.™
Bwa dede Festigkeitseigarsdaften thenritgesdhneil3er ud
oesdieckter Kooerr Bifdge dudch Keirer ver-
larerer Kgpfe. [Year Book Am lron Sedl Inst. 1920, S 337/77;
vd. St u E 0090 S 112]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Allgaeires. Bericht des Unterausschusses M der
Armrerican Society for Testing Materials zur Prifung
metallischer Ueberzige.™> Aufaoug nrit Kedrium 2am
Alurinum Be, teils gavanisch, tells fauerfilssig Uoerzogaer
Hede Drdte ud gegosserer Gegarstarck in versdiieceren
Gopoen  Bedoedhtug ds Agiffes. [Rroc Am Soc Test
Nt 20 (199 N 1, S 146'3]

\érzarken Bericht des Ausschusses der Arerican
Society for Testing Materials fur ZinklUberzige auf
Eisen und Stahl. [Proc. Am Soc Test Mt 20 (199) N 1,
S 15961]

\adryaren Go¥e Ersparnisse durch \erchromen
wvon MeRinstrumenten und Werkzeugen™ [lron Tracke
Rev. 86 (1930 N\ 9, S &2]

J Haea Neues aus dem Gebiet der galvanischen
\erchronung.®* Die FRage dr Poositsét ud Rissigkeit von
Gryomieckrsdiégen Ode cs NedbrsdHlagesss Harte von
Gyomieckrsdchiaogen bal versdhiecerer Tenperatur ud Sram

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 137/40. — Bin * bedeutet: Abbildungen in der Quellt.



566 Stahl und Eisen.

ddt Moo ud Kowvataiosaderuoen im Bd
Becbutug ds Gryongaeltes  Des Sreuaaftrddenud die
Nomrditét in Abhergigkeit von cer ndaren Koreentration Q03
[Qoerfledetedn 71930 N 1, S 1/4; N 2 S 11/4]

Direkte \erch Asdrift von A R Paop
S C Wisdn ud Brest R @rnrg M Ind 36 (1930)
N-. 10 S 274, N 12, S 324]

Ueber Verchromen™ \éafdran ar dedrisden Baei-
2ug dbr BEcer ud saire Bedyailbug  [MitEluga 1 (192930)
N 3 S 91/4]

Hars Stecer: DeAIurretlerungvon Eisen

Aluminieren.

und Stahl.

: : Wessercbnpf
nidt sdredidh Ml 1930 S 910; rech Gem Zarad. 101
(s | |, N\ 12 S 1838]

Sonstige Metalliberziige. NatLeahelk Das Nickelbad. Hri*®
weis auf die Bacbutug cbr Leitsalze ud aes Greites an Ndd™”
sufat. Watere A sdize ud anige Unstandk, die beridaidtige
wertkn misen A sdrifterwvedsd it W Flahaceer. [Qoer-
fladetedn 71930 N 2 S 1466, . § S 57]

M Nadardot: Metallische Ueberzige ud ihre \er-
wendung in der Gasindustrie. Bavozage von
Aurinunm Nedoadide Vamesshadug anedaridldg [J
Leines gez 53 (199) S 483/6; rech Gem Aostr. 24 (1990 N 3
S 58

Ro]stschutz durch Kadmium Bedasammesstzuyg
Brfiu von ud Shorddte Midenismes dr
Shuanirkug  [Gearie et Indletrie, Pards, Juni 199; rech
Oefladetedn 70980 N 4, S #A]

Karl Tassig Praktische Winke beim \Vermickeln von
Zinkblech. Brpfeilug dares \afayas ar \vamedug von
,Ndelsdhwarz. [MHal (1929 S 191/2; rech Gem Zaoad.
101 1930 Bd |, N 8 S 1214]

VN&TE

BE.oen Des \fersilbern. \orteherduyg obr 21
verslbencen Wdervadurg el nd’teleklrdy—
tisder efaderlich Asammersstzug fur

tugghacer: A sElug der Hektralyte \Bfai’ra’lzw\,éttese-
rug cer NecbrsHage Usade fir de Bistduyg rader
Nedbrsdilége A stz 2um Hekirayten as wirtsdaeftliden
Quon S dedlilberug [Aoefladetsdn 7 (1930 N 4
S /4

Farl:)Ianstriche. R Qun Die Explosionsgefahr bei An-
stricharbeiten und ihre Beseitigung.™ Usaden ud de
rovedigen Geoamademan Anedarddge Vemeidug der
\rarteitug ledisiececer Fraktioen, Baigad eirer BEasian
[KaT. MétEisch 6 (1930) N 2 S 3440]

Has WAff: Ueber Viskositat und Celbedarf von
Anstrichfarben.* Steidféhigeit, Ral¥festigait Prirap des
Turboviskasineters rnech VWA Kare encbuice Be-
Ziehurg anisdren Miskositat ud Sreidarkeit. [Kar. Mitaisch
6(19&) N 3 S 55/9]

ich Hyde: Beitrag zur technischen Prufung von
Rostschulzfarben Mt 15 Ada Beddin 19990 Triesdhudk
G mh H 40 S) 4. —Balin (Tedn Hxdedule), ®&>QU-
Oss. 5 8 E

Paul Jeeger: Des Problemder Leindltechnik und seine
natUrliche Lésung. (Mt 11 Add) Feuertbed\\Irtt: For-
ugs ud Lehvirstitue fur Avstreidtedika J 83 S) 8.

Emaillieren. Adrew J. Adrens. Saurefeste Enaillen

fur Eisenblech.* AUfug Brflu3 von HarstElug ud Ar

Qudeagen fur de Herstellug recer Hrallen

Braren Brfluversdhiedtrer A s8ize, von Aacerutenincer

A ermesstzugudWWamessraerdug  [BUl. Univ. Hllinois 27
(A3 Nr. 21, S 544]

DJrchIaufbetrleb in Emailliennerken.™ 2
cer AU icrenDudfarends Cias
[IronTrack Rev. S5 (190 - 1, S 3]

Fehlerhafte Emaillierung von Gui3sticken. Hasenr
kildug iNfdge scHedter Coerflédrartesdrefferteit des behan
cbliten Gegarstaokes. cr Gu¥eut uelddich fir
ogue UHera e Fauerfeste Braillen [IronTrack Rev. 86 (1990)
N 9 S &]

Beizen. H Suttox Der Einflu3 des Beizens auf die
Eigenschaften von Stahl.* CGerisde Asameasstzug
Hnn ud Hrldeggordoe, Bestinmmurg aess Qaddeggdllnessers,
Zeeil(jade an ulegatem ud legertem
Bacstanl. \&afanuyg ud RXldig Assz agaisder

Zeitschriften- und Biicherschau.

50. Jahrg. Nr. 17.

Sisstarzen ar BeizflUssigait \oarteil anodisden Baizers var
cemilatihodisden [J. Iron Sed st 119 (1929) S 172215,
S uEP( S 1139/40]

Glihen. GdaLer: Zeitgenmél3e Metallveredlung.™
Beseitigung von ud Trdouoen in gaherisden
Becemim Betricb, [Qoerfladetsdn 7 (1930
N 5 S 44/5&]9

Einiges r die Leitfahigkeit galvanischer Bader.
Theoretisde Banerkuroen VWanckruogsoesdhwirdigkett, inrere
R U mit cer Praxds kel der Kydfer-
raffiretion in versdiieckren Bicem, el cdar Nidelelektralyse.
[Coerfladatedn 7 1930 N 5 S 41/3]

Waéarmebehandlung von Eisen und Stahl.

Allgemeines. VNIt S Soott: Wirtschaftliche \Vennen-
dung elektrischer Cefen* Hreeingdace U—nersuidug dar
SHstkosten Aien Haten \awadug von Naturges ar
Wamdsdrardug hodhnertiger Sdaeufen [Iran Age 124 (199)
N-. 27, S 17258]

Samue Wivte: Neuzeitliche Verfahren der \\armre-

nidt zu hartarcer Sellen Nitrieren [Mitallugia 1 (1929/30)
N 3 S 121/2]

Gluhen. Hmut SEder: Beitrage zu den BErfahrungen
in kohlegeheizten TopfglUhereien.* Tarperatunerdadf im
Algt Quemiten Kerlinien verschieckrer Auren Wi
kuoggrad Kosten  [Bar: VMMan-Aussch V d Bserh N 74
St u E D@9 N 13 S 3R1/91]
Hirten, Anlassen und Vergiten. H J AadchudT E Ha
: Abschrecken von Stahl.> Absdyeddrittel \WW\esr,
Natronlauoe, Kodsalddsuoen el versdiieckren Temperaturen
(Z)hleO’) Addnlugskanen Sahl it Q6% G Nd<el-

assidisreich fir KHeire Sahisiide. [Tras Am Sc Sed
Treet 16 (1929) . 6, S 711/42]

DCarzaburd Hattori: Ueber die Ursache der \Verformung
von Werkzeugstahlen beim Abschrecken™ Untersudun-
ud adirndrisch bel versdhieckerer Lae \éadeidswersude it
AmoHsn Usade dr \éafonug ud ds Sdweafas
Gflppunmvwaduyg Wameasscehug  [Sdece Rp Tadau
Lhiv. 18(190) . 5 S 685/8]

J. B N=ey: Harte- und Anlaf3sfen bei den Ford-
Wérken* Besdyeibug von Gifen z2um Nomadiuren it

Gandlle ud dogoeltemFordertoandt it Ges oefeLerte
Harte- ud Anlalofeny;, Gefen aamartenin Aarsdzcecemud
ambBrsstzen [REs Fum 8 (1980 N 2, S 227/30]

Hoen Snon @&&artg: Harten und Verguten. T, 18
Stahl ud sein Verhalten. 3, \dlig ungearhh u verm Aufl.
Mt 9. A imTed u 8 Tabh Badin Julivs Sxirger 1930
(0 S) 8. 2JIM. Waristattiolder fir Batrigosbeante, \Oor-
udFedarteiter. Hg vai)r*Qo BEoenSnon H7) SB S

Oberflachenhartung. Raoart E Ml udQearles S Barett :
Einige Beobachtungen Lber das System Eisen-Stick-
stoff.* Mkaskgasde ud isde Lntersuduroen
an Bsereirkrisdlen ud SEH. Esm—Sl]def\,erhrngm
Wamddaduyg Gifige [Mitas Allos 1 (1930 N
S 422/3]

Bemard Jasset: Die Zementation mit Natriunzya-
nid>* Hre Uoer cen ENAU3 dar Bedasanmren
sstzaug, dar Besdafferteit des Stiahles, dar Temperatr ud dr
ZenmeniatiascaLer. Hartetiefe. Sdercskodéxte [Adersgoec 5
(19 N-. 53 S 15%]

Faas W Rone: Oberflachenhartung von Stahl.™
\aghieckre Zenenatioswerfayen ud ibr Mdenisme
Zementatiorstfen ud die 2neddar#{3ce Lage cber PracenimCien
Zerventation it gesfomrigen Mittelin Des Aaniderfaren \a-
sidug Des Sotenefadren [Iron Stedd Ind 3 (199) N 3
S 77/80; N\ 4, S 1169]

EinfluR auf die Eigenschaften. WVA\Ater E Joriny: Eigen-
schaften von Stahl und ihre Beziehungen zu Schmiede-
ofen* Werhitzug \éabarTen Bdonug Qicaer
Bflu3 ds verwaerceten Brarrstoffes. \orteile der Gssfauerug
Uhtersudungen an sieen verschiedkn zusanmmrengesetzten &80
len [Heat Treaet Forg 16 1990 N 2, S 196201 ]

Anton Fonp ud Alfred Linclberg:  Festigkeitseigen-
schaften und Gefligeausbildung von gezogenem Stahl-
draht in Abhangigkeit von der wvoraufgegangenen

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 137/40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Warmrebehandlung.™> Sdriftum \arsudgdan, -Soffe ud
“asfihrug Paentienersde an Sahldrat it 06 26C
varxhiecher Car baw Hebedenperatr. \éardeidh it
daogedyeddem ud agelasserem Dat. Jdehvarsude an
Dranten versdhieckrer Wamecd e dug  Britlug der Ag-
festigeit, Biege- ud \erwindefestigeit Hastische Messuroen
Caerta Fdgeruen fur die Praxds. [Mitt KAWW-
Irst BHserforsch 12 (1930) Lfg 5 S 39/54]

sonstiges. E G de GrxidisudR J. Gnat Einfluld der
Atnosphare auf die Warnrebehandlung von NMEetallen.
Utera,d’Lrga’llmTenm'euxngetmlﬁbslm Sdrrie-

Gesasanmersstzurg
rm/\e'dgeLH:enmrhfg [Iind Bogg Gemn 21 (199) N 12
S 11648]

H A Shnartz, H H JodrsonudC H Juoe: Graphith

sierung von vorher abgeschrecktem weil3en Roheisen.™
Brfilu3 deser Barduogsart af die Karkidaldug ud de
AQadpnidiswertdinisse  Dudh Vorasdyedurg nidht ue-
dgt Hrerer Zarentitogd =t [Tras. A S Steel Treet 17
(A9 >4. 3 S /4]

Eigenschaften von Eisen und Stahl und ihre Prifung.

Allgemeines. VV Kuntze: Zir Deutung und Bewertung
der Bruchdehnuing bei Metallen.™ Beridtigug [Z Miallk
2 (A3 >4 3 S 18]

Handelsnanmen amrerikanischer Stahle. Hre dpe-
eisde AsammestEiug [IrionAge 12501930) X4 3 S Z27A/a2]

X L Dade: Verwendung verschiedener Stahle fur
Cetricbe ™ Gryorstate als Gihéarter, Xdd<elstahle dls Birsatz-
ndt duditéatece e Baaraittarkeit [lron A 15
(Ax3) X 7, S 505/8]

H W dllett: Metallurgische Forschung unter cl

mischen Gesichtspunkten.™ Bezidhugen anisdren Meal-
uge ud Genme Festigkeitsorifug el tiefen Tenmperaiuren
Daafestigat bei —40°. Magetisde Mssuogen  Kurzzeit-
afadren ar Bssinmmug der Festigkeitseigersdhaften el
HreenTenparatuen Fecenprdfinreschire Korcssiagatfug
[id Bog Gem 2 1990 >4 3 S 232/40]

L. Qeet Benmerkungen Uber mechanische Prifver-
fahven Apwersich Hysteresisersdeinugenud
urtertelb der Sradograerze bal gerirger Belsstung Brflu3 der
Tenperatlraufdie Ketgtends A gersudes. \arsudeurnter
dn \atdtrissen wie sie im Betrigoe hrersden Ardoafom
[Adarsgoe 3(19B) X4 37, S 437/44]

E H stz Werkstoffkontrolle (IVaterial prufung).
Allgaeire AussfUirugen Ucer Vesen ud Anedk der VArkstoff-
pifug AcfUrug zzhreder Basade [MetEllborse 20 (1930)
> 8 S 762/3]

E E Thum Steigende VVerwendung von Molybdan-
stahlen> Brflu3 von Mblylockn auf die Bgersdaften legierter
SaHe Qde Bzawgugsrepn Wanmebdhardug ud En-
Verwaedurg im Auondall- ud H
Festigaitssigarsdreften versdhiecen legerter Si8hle. [Iron Age
15 (1) & 2 S 141/4]

Bericht des Ausschusses E-1 der Arrerican Society
for Testing Materials fur Priufverfahren. Irsoesachkre
BeggxUfug DOdieoestimmuyg. Slizurbesstinmug. [Aoc
Am St Test Mt 29 (199) 4. 1, S 486/504]

Prafmaschinen. Der NMonotron-Harteprufer.™> Be-
ghreilbugudAonedug Mootray, Brirdl- ud Sderadap-
e [Bog 120 (1990 >4 3345 S 232]

Brinellhartepriufung.™ Herisch betricbere M{Aar-
ridiug Kuzre Biastugszit (8 ) ud gd¥e Garaudgait
o Track Rev. 6 (1930 X4-. § S 2]

E Fake: Geeignete Werkstoffprufmaschinen
Pref3 und Hanmmrennerke.> Besdhreibug eirer Universal-
prUfieasdhire it elekirisdem eirer salden it hydradisdemn
Aanridg eirer Kiogdndsdrdlpresse fur MsssarUfuoen it
slsttatiosr Kraftressug durdh hydraudisde Mioee it Mao-
neter ud eirer salbosttatig arbeitercen KugeldnudadrdHipresse
fur MsappUfugan it dekdrisdem Arieh. [Re3 u Ham
maw 2 (1930 >4 3 S 603]

Roimmet Neuere I—tarteprufer* PrUfeinriditug ar
Uners.dug von gdien, goemigen Siiden ud Adinceriauf-
fladen dsiiceArvwedug [ZV.d.174(1930) Xr.9, S272]

W S Zir Konstruktion von Dauerprufmaschi-
ren* Sdwouocsaodug  Kostruktive Duadaldug
[Z tedn Phys 11 (1990 4. 4 S 1158]

Zeitschriften- und Biichersch/iu.

Mt
heS 57; Xr. 4 S 146]

fur

Stahl und Eisen. 567

Bner A Seary. Prufung des Werkstoffes, ohne ihn
zu zerstoren.* Besdhvaibug der Qurdlage dss Pritferfarars.
PUfug it Aaedsran Rgstrienaridiug Aanadug
ar Priifug von Sthieren im Vdanark von Rdiven, Adeen
u am Sheaapalnagn fir de Sbede [Tras Am S
Stedl Treet, 16 (199) >4 § S 771/98]

H Winkdlnat Elektrisch betatigte Schwwingungs-
prufmaschinen fur den Miaschinenbau. Bre Besdyeibug
dor Bauart ud W i AnedrdEldce \ewvwaxdug
[Schiffloau 3L (1930) >4 5 S 1045]

ZerreiRbeanspruchung. A BEsau ud E \Moigt Ueber das
Auftreten von anharmonischen Schwingungen bei dyna-
mischen Materialuntersuchungen nach dermn Zug-Druck -
\Verfahren™> Adramaiesteigt it Arehne dar Sabandituce

Aoehe des Brflu3 ds Werkstoffes.
tsdn Fys 11 (1930) X4 4, S 113/4]
A BE=u ud E \ogt Beitrédge zum \Verhalten von
W\erkstoffen bei dynamischer Beanspruchung.™ Unter
suh,r'g\u"l SackersttHen im A gDnuda\arfahyen hirsiddich
ud Tenperaturadharggeit. Kareeidrence Unter-
schieck versthieckrer SiEhle inbea g auf Taperatur- ud Hasti-
gmru:]u,étj"a’gget [Z tedn Fwys 11 (1930 4. 3

Tatigkeitsbericht des Ausschusses der Amrerican
Society for Testing Materials zur Untersuchung der
Streckgrenze von Baustahl.™ \é&s.de nit der Aoder- ud
OenMisdhire Bgdoise [P A Sc Test Mt 20
(A0 X 1, S 101/4]

Auget Kroitzdx Ueber die Streckgrenze des Fluf3-
stahles. De Sredga in cer Adveme\axdrift Legerte
udunlggerte SEhHe Anerigssigeit dar Syredgeaze ud ihr
W&t Rosdh, Beil. SahbaurTedmik 1930, >4 2,

Friedridh Koaber ud Anton Fopr Festigkeitseigen-
schaften von Kesselblechen bei erhthten Tenperaturen,
mit besonderer Berucksichtigung des \Verhaltnisses der
Warnstreckgrenze zur Zugfestigkeit bei Raumternpe-
ratur.™ Bestimmmug der 006, 01- ud 02-Qawre sone der
A gfestigkeit, Ddvug ud Bredridrug el 20 300, 380, 40
450 ud 500 an andf Kesssldeden dr Bedsorte | bis I/
leeh,rg 2anisdendcer ud cer A gfestigeit

. Mttt K-\WAIrst Hserforsch 12 (1930)
Lfg 3 S 13/22]

Jaoges S >Xegu Mechanische Eigenschaften von
Nickel- und Xickel-Chrom-Stahlen.> Uhtersudursen an
Va2 SAE-SEhen Asammersstzug Harte, A dfestigkait,

Derug Einxh’uug in Adhérgigkeit von der
Aad [Rev. Lhiv. Mrnss Met 8 Sarie 3 (1930
. 6 S 1658L]

X Daniderkon Zur Frage der sprungartigen Defor-
mation.™ \asudh erer BFdaru infdge dodiden Abfales
dss \arformupniderstarces rnedh Begimn oes Higl3ars ud o
Entfestigug infdge RekristAlisation [Z Phws. 6L (1930) N 1/2
S 46/53]

Hate Edaard G Herert ud Paul Whitader: Ein Diffe-
renzverfahren zur Messung der Dicke harter Oberfla-
chen* WUntersuchungen aneirsatzoghérteten Siiden Besdrei-
bug des\éarfaras, \aaudsnerte Fomd furde Sddledide
Karbiniertss HybertBrirdherfayen [J lron Sed Irst. 119
(A9 S 561/72; S u E 90199 S 11401]

P. Roudié: Le Contrdle ce la Dureté des MVEtaux dans
I’Industrie. Pais (M, 2 Re Bogoarte): Dund 1930
M, 114p) 8. Rr Fakadh 686 F, gdh 3BH FH; fur
sorstige Lanckr je nech Rosttarif: 28336 kbis 250 F, ggh 37,356
bis 3B A~ SBS
Dauerbeanspruchung. Allbert Sanveur: Stahl bei hdheren
Temperaturen.™ Untersudurg von Kahlerstoff-, Gyam ud
Xdd-GryomS@Ehien \addugsfestigkait,
kal. Seifteit ds \ertétris von Brudhlast in Ganidtseirteiten
z2u\eadreueninkd in Gad Hauonudoelet, mbu:hget
Beziehug 2anisden Dacerstardfestigkeit ud
keit [Tras A Soc Sed Treat 17 (1990) X4 3 S410’48]

A Thum Zur Frage der Beanspruchung beim
Dauerschlagversuch.*  Siyoarug baim Daversdilagver-
suh Begidhugen anisden dar StHagoeargondug ud
dyrarisdem\éarteten [Z\Vd L 74 (190) >4 7, S 2004]

H Raininger: Bruch der Achse einer grol2en Zieh-
presse.* Daeriruch ds Foge von Kerbwirkuen cer ein-
oefrasten Nuten [Mesch-B 9 (1930) 4. 6 S 213 4]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 137140. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.



568 Stahl und Eisen.

H F. Moe: Fortschritte in der Bestinmung
Erkenntnis der Dauerfestigkeit seit 1920* Qadseant
goudug \mdarbalmmjmt\eﬁmm harten
SEhlen ud NidteEisametalen Besoedug einiger Ul
empiirdidhikeit Thearie der Bistehug eirnss Dacerlonudes.
[Year Book Am lronSed st 1990, S 3W(6, W L u E
0 (A3 S 111/2]

W Kunize: Berechnung der Schwingungsfestigkeit
aus Zugfestigkeit und Trennfestigkeit™ [Z\V d 1. 74
(193:» N 8 S 231/4]

QAyrre Lddey ud C L Betts: Dauerstandfestign Luft  Qd3e Widkerstarcsfahi

kelt einer Nickel-Chrom-Legierung (80 2d\, 20 2®) k=

\éarsdsechLer 4000 h Tadide Mssuoen
Festigkeitseigaedraften [J. Inst Metals 2 (199) N 2,S 157/79]

R Kuhrei: Daverbruch und Dauerf&stlgkelt* Hogenr
artige Asdldug von Daerlatden von Dacer-

festigatgaUfugen af dxr Sdad<e ud der Aade-Misdire
sonie cbm Kiygosden Dacersdiiagnerk an Austanl, S 48
HdastiHen Fedarstall ud GuiEsen Feder, Stieren
udRdaide [ZVd Il 74193 \. 6 S 181/4]

L M Jodat Die Festlgkelt von Stahl bei hohen

I—Lcltg/jl?j’emﬁ,rg [Het Treet Fag 16 (1930 N 2
4,

G A Halkdrs ud G W Fad Die mechanischen
metallurgischen Eigenschaften von Federstahlen nach
Laboratoriunmsversuchen.* armisde Asamesstzauyg
cbr utersuchten Sahle \adeidh der nedranisden BHoenr
sdhaften von gehérteten ud aroelassaren Feckersténlen, irsbe-
sackre de Daverfestigkait an raden ud po-
lierten StEHen, Weerlegerteit by letzten [J. lron Sed Irst
119190 S 217/53; . u E 0 (199 S 10901]

Berrard . Heig \VerhaltnisméRige Sicherheit von
weichem Kohlenstoffstahl ud legierten Stahlen hoher
Festigkeit urtter wechselnder und schwellender Be-
anspruchung.™  Auwsbdildug dr Prdosstabfomen ud der
Priifmreschire [Bg 149 (1930) N, 3888 S 2339]

Kal Gortter: Der Enflul3 der Oberflachenbear-
beitung auf die Dauerfestigkeit. Hrnweis af de Be-
ceuurg ridtiger VAR des Wérkstoffes ud seirer Cloerfladent
beschefferteit  Besoredurg \orliegaclr Arbeiten  Die ser
sdedide ifferer Meildhide [Coerfladen
tedn 71930 N 6 S 54/7]

Fehler an GU3 ud Schmiedesticken aus Stahl
durch Emiidung™ Mdensms dr Bmidug Beanr
goudug toer de Sredgenae, nidretallisde Bredilise,
imere Soamuen Schmiecketaperatur.
MeEiuga 1. (1930) N 4 S 47u 15)]

Edardt: Dauerzugbeanspruchung von Stahl  bel
erhohter Tenmperatur. \&rsudseirri \ersudreneric
stoffee. Soamug ud Dehrgesdwirdigkeit. Hre Qeduyg
fuir dan Ddrupswerdad, NedUiug  GesstandElddeit kel
nehmdiger Balastuossteigerug amdeaden Prdosstahh \éer-
fahven aur Brittlug der z2u&ssigen Davera gosarsoruduren
ud BouggaUfug dar \asudenerkstoffe nech diesamn \éar-
fadren Nadtifed. Zetr-\ah Praud Danrplik-Udoerw-\ér. 7
(19 Ssy71]

Bericht des Ausschusses der Arerican Societyfor
Testing NMEterials fur Dauverprufung ( cer
MEtalle). [Aroc Am Soc Test Mit 2 (199) N 1, S 17231

VerschleiBprifung. R H Qeaess H H Aadamud S H
Rees: Die Abnutzung von Geschiitzrohren.™  Feststellug
2ander Bsdeirnuoa ere harte dire Schidt ud ein Netz-
werk von Geerfladdarissen geriroer Tiefe Martersitsdhidt it
eirer dirmen Uebergangsschidht von Troostit. Midenismus cer
Aouzaug Usade cer Aoutizurg incer hden \éeroramuos-
temperaur dss Rubhers. [J. lronStedl Irst. 119 (1929) S 113777
St u E 49 (199 S 131920]

Brst dnmmemart Reibungs- und  Abnutzungs-
versuche an festen, trockenen Korpem. (Mt 15400 af
1Hatt) a O (199) (2 S) 4. —Aaden (Tedn Hodsdule),
@& =3tg-Oss. 58 2

Tiefziehprifung. G Sads: Ein neues Prufgerat fur
Tiefziehbleche.* DOe \agaoe kbam Tieflaehversuch Dss
reLe \afdran dor Kaldzenhersudh, sire Aoneiduen von
cembaster agenaden \afayen udseire Vo= ud Nedteile

Zeitschriften- und Blcherschau.

50. Jahrg. Nr. 17.

reide Unersuiduoen an Weideisen, Alurinium Hekbo-
, Tariek ud Messing it verschieckren Sdmer-
mitein Kaftecaf. [MitElivirtsch 9 (1930) N 10 S 2138]

R Gazat Tiefungsversuche an Blechen™ Besdvai-
bug cer Pridfireschiren von Rarsaz, Aitals, Bideen, Gllery,
Hedh Hsenud Zrk [Aders g0ec 5 (1930) N 53 S 6§14]

Korras J W Nawton Frientt Korrosion von
Eisen- und Nichteisenmetallen und -legierungen.
Troder ud NERersude Schwader Agriff von VWAzasan
ud weidem Sah, keice nit V\AZhaut, unter Wésser, stark
geit von 12praerticem Gryar
stahl impdierten A stard, eberso wie Niddl, ferrer de G 3aut
von Feirdm urter V\ssser ud von Hel it 1,6 200 in Luft
[J. Irst. Mitals42 (1929) Nr-. 2 S 14955, . St u E 49 (199)
S 156
Bel]’id’lt des Unterausschusses V der Amrerican
Society for Testing Materials Uber Tauchprufung.
Uhoekpoferter ud gelupferter Bessenrer- ud Senars-MVartine
SEh. \aade in Argedis udin Seenessr. [Proc A S
Test ML D (199 N 1, S 1435]

Bericht des Unterausschusses der Amrerican
Society for Testing Mhaterials zur Ueberwachung von
Korrosionsversuchen an der Luft™ [Proc Am Soc Test
Nt 20 (199 N 1, S 1402]

Bericht des Ausschusses A-5der Airerican Society
for Testing MEterials fur Korrosion von Eisen ud
Stahl. Tatigeit dbr Unteraussdisse fir Taudhordon, Zink

[ PiUfug [Aoc Am Soo Test Vit 29 (199) N ],
S 1359]

Schneidfahigkeit und Bearbeitbarkeit. A WVAlids ud K
Kreder: Stahlgul3 und Zerspanbarkeit™ Aufstellug van
Sadreit-Sdnittgesdwindigeits-kinen fir de Nomrstshle
Stg 38350 ud 8081 sonie fur nidd- ud dryomiddlegerten
Sang R Brflu’ cer Bsdnelzug, oes Kahlerstoff- uddss Si-
lizunggdetes. Bearbeittarkeit dr G3aut ud ds Kenrs
[GeB 17 (1930 N. 14 S 359]

R Page: MEetallurgische Gesichtspunkte fur
I\/btallbearbeltung Bearteittarkeit Automaterstéile. \ar-
teilug von Unreinteiten  Harten dudh Bearteitung Des
SHrednerkzag Becbuug eirner saorgsanren Wameashard-
lug Nale SeidhetEle Aosdyeddanitte. Glauferaitug
\erfatven zaur Bmittiug der Beartaittarkeit [lron Sed Ind 3
(130 N § S 177/80]

Nakow Ckaoahi: Untersuchungen Uber die aufzunwen-
denden Krafte beim Zerspanungsvorgang.™ Kiritisde
Betrachtug cbr bigrerigen \afdyen BEn reuess Mif3erfaren
Messurg dereirvelren Konmporenten auf piezoeleldirisdtremn Ve
Besdhveilbug nehyerer Brdbeiten [Saet Paoers Inst. Phys.
CGemn Rsearch 12 (1930) N 220, S 167/92]

H
Spantiefe bei hohen Schnittgeschwindigkeiten.*> PUf~
erfadren Sdmittgesdwindigkeit ud Lebersclacer. \arsdih
Soantiefe ud Sdmittgesdwirdigkeit. \arschieckre Fomen ds

Sheidnaerkzags. Vamdoedadug Unersuduroen ver-
ghiedbn zsammegesstzter SEhe ud Werkzeaue Brflul
von Mihviocen, Kdaalt, Avsen, Avtinon, Kudfer,  2my Alue
nminium Titan, TanEa, Nidel; hder Frogdo- ud Schnefd-
et [Bar. Sadads J Ressarch 3 (199) . 6, S 8998]

Q W Bosto: Prufverfahren zur Bestinmmung
Bearbeitbarkeit von Metallen* Besdweibug ud Be-
18 versdiieckren St8hlen ud 21 Nidteissnetalen De fur
die Seardkbdeoug erfaderide Kraft ds M3 fir die Bearbeit-
barkeit, ingerircemn MV e die Brirdinarte. Aroale der erfarder-
liden Kraft 2aur Adelug eines Kukikadlls Werkstoff/min bam
Boven FHédsen ud Hibaln fir die untersudniten Werkstoffe
[Trars. Am Soc Sted Treaet 16 (1929) N 6 S 689/710]

Bestinmung der Bearbeitbarkeit. T
2um Frésen erfarcediden Kraft. NEhere Argeloen Uoer Harte,
Nombezeidyug Asamesstzug Wanmecedaduyg dr
unersuchten SiEhle [Mitdluga 1 (1929/30) N 2 S 7677]

J H Barter: Bearbeitung rostfreien Stahles.* Boh
ran Fdeen, Dden SSoen [Midiuga 1 (1229/30) N 2
S /B u 77]

Magnetische Eigenschaften. A lliovid: Permeabilitats-
messung an Stahlen und ferromagnetischen Korpem>
Qudagen Mfderfaren ud \oridiuogen Remeanster
rech lliovd, eire einggece Besdyelbug  [Adas goec 3
(a8 Nr. 37, S 4808]

Zeitschnflenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe S. 137/40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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24. April 1930.

B
blech. Sliziungdet ud rra;j’el]sd’e Hogasdaften RPem
dloy [Hedrican (199 22 Nov, S 68962, rech Mds
Alos 1(1930) N 9, S 425]

Bericht des Ausschusses A8 der Airerican Societv
for Testing Mhaterials. Magnetische Analyse. [Poc. Am
Soc Test Mt 2 (1929 Nr. 1, S 164]

Bericht des Ausschusses A6 der Ainrerican Society
for Testing Mhaterials fur Megnetprufung. [Poc Am
Sx Test Mt 2 (199 N 1, S 1623]

0.
Komgrilze auf die Remanenz von weichem Eisen und
Uber den Einflul3 der Scherung auf die Bestinmung
cer wahren Remarnenz.*™ Besaredurg der doneidrercen B~
daisse andierfrUerer Aroeiten dar \arfasser und ZLridd<dtirug
dr Abneidurgen auf die im\arfahrenliegencen Ursiderteiten
Aridddalen ds Briflltssss dar Komgd¥e af de waren
Rnmaazn hiner denjenigen af de Koarztiviaait ud
Haeteressflade [Z Phys. 60 (1930 N 7/8, S 576/80]

Begriffsbestimmungen der Amrerican Society for
Testing Mhaterials fur die Megnetprufung. [Proc Am
Sc Test Mt 20 (1999) N 1, S 589/2]

Sonstige Eigenschaften. J. VW Doraldsor Warnmeleit-
fahigkeit von Metallen und Legierungen. Hsen ud
Bsrlegarupn Eflu3 der Asanmersstzug. Alurinium
tedmisde Kypferlegerugen, 2neal SortenMessirng [MiAluga 1
(930 N 3 S 11920]

Wili M Girt Ueber die Bestimmung der \Warme-
ausdehug fester Korper bis zu 1400° nach der \er-
Mz Ba-

Zeitschriften- und Bicherschau.

G Guder: Eigenschaften von Transformatoreryy g Kohlenstoffstahl.

Stahl und Eisen. 569

Zan ud Art cer
PUfuten Qd3e der Durdibiegug kel bestinrter Balastug

ud Alledudrnesser dr Fedarm Tderazen Beredvuos-
fornd. [Aroc Am S Test Mit 29 (19 N 1, S 566/73]

Rohre. HHArridh Kleint Untersuchungen an kaltge-
reckten, dickwandigen Rohren unter besonderer Be-
rucksichtigung der \eranderungen der Werkstoff-
eigenschaften.™ \éars.dsrdye ud ihre Baduyg Theorie
cbr ddaadigen Hinadinder. der Soamuroen
in didaardigen Hohadindem fur ces dlastisde Glaiet Theo-

v Aunersud G J. Szoo Ueber den Einfluid Ol?fmﬁxobsdasum\mmvwwfen Aughldurg

cer Searugsastance in Honladincem, bal deren die Hiel3-

gare Uerdritenist (Sdostsdyupfug). Anlagen ar Vo=
rehne dar Kalredaug Hydradlisde Kalredkug ud Stofenr
2agdatresug in cen kaltgeredkden

(3dgeit
cder Rngordee fur den ie s Rirg—
Zaral3ersudes. Messuen an cer Rigardee im elastisden
Ghet  \Aadedsersude anisden ZereilsEaen ud Ring-
paden  Festigaitonerte der Ringordoen Untlersudurgen ar
\éervealing von geaogeren Kertsdhlagoraoen WeérkstoffUnier=

an Rdren Mt
KA\WAIrst. Bserforsch 11 1999) Lfg 20, S 331/52]
Dampfkesselbaustoffe. VV Qi Ueberhitzer fur hohe
Danpftenperaturen.* Gifar starker imerer Korosionvon
S-MSEH kel Terperaturen Uoer 500°. [Wame 53 (1990)
Nr. 12, S 227/9]
NMax Uridh Leiterch*Al:leilLrgfLr I\Aasch'rerbau an-
scHligdich Mitallogrgdhie an cer Meternia ancer

MNedrisden Hodedhue Suttgart: Werkstoff-Fragen des

dauar von Metallen fur die elektrische Widerstands-  petigen Danpfiesselbaues. Mt 163Ath imText. Berdirc

reizug™* Kuzerfayen fir de Unersudug s Bnflussss
axTavperatur, des Aufteiz- ud Adkinugsvorgaroess. Prooent
an nalveren StElen gue Uekerdirstil cbr
[Aoc Am S Test Mak 20 (1929) N 2, S 506/22]

sonderuntersuchungen. F S Mirills: Die Kaltbearbei-
tug von Stahl. Brflu3 auf de physikalisden Bogeredreften
Gile ud Wamderadug Atenm Aovaduyg kat-
earteiteten Weérlstoffes.  [Hon GH Trads Rev. 120 (1930)
N 335 S F7]

P. W Bridgvax Der EINflul3 des Druckes auf die
Starrteit von verschiedenen Metallen. Priferfaren
cer Metalfeckr nrit Stahifeckr. cbr
ds dedrisden Wickrstardes. Midlidhkeit cer Bredhrurg dss
Hestizittitsrodlls as den erfelteren Werten  Arseime ds
Hestiztgétsrodus it cem Druk [Poc Am Acad Ats
SHats &4 (199) S 3949; nech Gem Zardd. 101 (1930)

Rl I, N 10 S 1530]

Baustahle. P. F Lee udH A Sdhede: Ein warnrebe-
handelter Baustahl.* Stah nit 02 2cCud06 2dvih Ab-
shradenvonetvwa 8/0° ud Anlassen bei etva 520°, hae Stred«
gare @® kym2beal 63 ky/nmRAgfestigkeit). Vorsidt beim
ShnalEan [IrinAge 125 (1930) N 7, S 510/4]

Der franzosische Chrom-Kupfer-Baustahl. ZAxr
[Adarsgoic 4 (1929 N B2, S 6A4]

Eisenbahnmaterial. M E MDodl: Fortschritte in
cer BErforschung des Problens der Querrisse in Schie-
ren* Brfilu3 dor Lage im GU3dok af die RlZaldug Helke
trisdes Pritferfabren nodh nidt vollkonren zufriecErstelled
Caarfestigeit ud RZaldug  Sdhieren it Rissen hattenare
Hiae Daarfestigeit ds sdde dre Rsse. [MetEas Allos 1
(99 \. 3 S /7]

Echod Mearootte: Schienen mit  sorbitischem Ge-
fige und Schienen aus Sonderstahl.™ isse
A austrdisden Baren [Gérie avil 96 (1930) N 10 S 2411]

NMBgretische Schienenpriufung. Bisher vwarden it
damnSeemyA etbna 800000 SchierengeorUfit. [IronAge 124
(199 N 21, S 1335]

Federn. Vanadinstahle fur Eisenbahnfederm. \er-
vatLgfir Seeissanagen sonie imUniergrudalricetrieb. Sar
de Werdegarteit geoaidber Fedem as  Kohlerstoffstahl.
S wirtsdeftlich infdge gerirneren Gawniditss der elrneelren
Fecbr troz iteren Preises. [Iron Age 125 (1930) N 7, S B5]

~ormrenvorschlage der Amrerican  Society for
Testing Meterials fur warmebehandelte Spiralfedern

isse

Jdlius Srirger 1930 O<H 180 S) 8. 2850JIM, gehh 24JtM.

Draht, Drahtseile und Ketten. \Ater A Sodde: Grund-
lagen zum und Verwendung von Drahtseilen.
I—V Festideit ud Begsarrkeit, die Banegug Uoer Soheiben,
Herstellug, Brflu? von Fehlem dess Stahles. Bahzrdl,rg cks
Sahles. Der \agag des Dranizieers. Aufeu
cbrDrahtseile. [MtEIuGa1 (1929 N 1, S 301 N 2, S48/50;
N3 S 1235 N 4 S 1635, Nr. 5 S 2034 u 214]

G
und das Carlswerk™ [Felten &Quilleaune Rudsdhau 199
Nr. 6 S 2/%]

Ueber Drahtseilbriche. Sdhledtes \artelitenvon Drant-
slen ud Kabein fur Briden Baigade \emmuldide Usade
indr HarstElug [Iron Age 124 (1929 N, 23 S 153940]

W erkzeugstahle. Bericht des Ausschissesder Airerican
Society for Testing Materials zur Erforschung des Ein-
flusses von Zinn und Arsen auf Schrelldrehstahl. Pro-
ganmcer besdhicssaren Ganairedeftsarteit [Proc Am S
Test ML 2 (199) N 1, S 167/71]

Rostfreie und hitzebestandige Stahle. \Mkiior Zsak: Ueberden
perlitischen rostfreien Stahlgul3.> Be-
hrerdug, Ei ud des StaHles it 010
kis 0326 Cud 13 ks 1826G: [Gd3 17 (1930 . 14, S 3P
bis 342]

P. D Sdaedk Korrosionsbestandige Werkstoffe und
ihre notwendige Prufung. Fehlschiace in der Praxds infdge
cer Bgerisse dar LaboraoriungaUfug von nidhirostercen
bei cer VAR dess Werkstoffes.  [Iron Tracke Rev. 86 (1930) N 10
S 87/8]

T. Hilad Nelsor Hitzebestandige Legierungen.™
Aneddardlige Avenail ud die danrit verbbuderen Sdhwierig-
udHtzeestadigait. Festigkeitssigersdaftenioal iderenTem
peraturen, Konrssionud Oycation Briflu? von Nidkel, Gryam
udSilizium [IlronAge 125(1930)Nr-.6, S.4 1/4;Nr. 8 S.578/80]

J H G Monyay: Korrosionsbestandige Stahle ud
ihre Armvendung.®™ Dieweserdidsten Mirknde Medenisde
Hogoedaften Bl eridhen Gyongadtes Austenitisde
SEhe Dar Brfilu3 dar Bzauguos- ud Bearbeituosart auf die
nmechenisdren Bogaredhaften dieser SEHe ud af den Koro-
sasnicerstad  Untersudungen verschiecen wamrdoeherckelten
SaHes Gaidhspurkiefirde\awadirng Vor-und Nechieile.
[lronSteel Ind 3(A930) N\ 4, S 111/5;, N 5 S 14954; N 7,
S 20914]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkilrzungen siehe S. 137j40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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570 Stahl und*Eisen.

P. S Maougt Eigenschaften korrosionsbestandiger
Legierungen.* Gifipep Beartaitterieait, Soareldadf, Soan

Asamasstzauyg
Scthneilarieit  Katbearteitterkeit Nddal-GryomStEhe ver-
ren Tenperauen Gedaogayg ud Lunkerdildug Schaine
dug Wadsaie [Heat Treet Fog 15199 N 11, S 1437
kis 140 u 1450, Nr. 12 S 1557/72]

Jomn A Methens: Neue Fortschritte auf dem Gebiete
der korrosions- und hitzebestandigen Stahle.* Geschidt-
lides ZAsmustzug ud hadbdsdide Beeidvug
Koraias ud uter wedsdinoken
Bedimguoen  Kerlazahi el hiheren Te
Anddidk [Ird Bog Chale(lQEbN’ 12 S 115864]

H H Lester: Der Sprodigkeitsbereich des Stahles nfgdeTe Rp Tdoulhiv. B899 N 5 S 609714]
Badoedhturg

126G ud 26N> 2nder kritisder Rurkie
(72 bamBEhitzenud6X0° beimAdi Hen). Ursadre der Sardidig-
keit in dar Bldug von FarritkrisEdlen ud in der Asssdeidug
von Hsenr acker Gryarkarkdd [Trars. Am S Stedl Treet 16
(1929) N § S 74370]

Zeitschriften- und Bucherschau.

50. Jahrg. Nr. 17.

Tatigkeitsbericht des Unterausschusses 16 der Arre-
rican Society for Testing I\/Hterials fur WWanmrelbehand-
lung von Gul3eisen. ness Fagdooges, dar an
30 Warke gesarck worcen var. ErﬂLB der Wameceerdug
auf de Hoersdeften Asammestellug ds Sdrifttuns sit
198 [Aoc Am Soc Test Mt 20 (199) N 1, S 12530]

Normenvorschlage der Airerican Society for Testing
Meterials fur Hartgu3rader. Asamesstzug Ridfug
Hogasedeften [Proc Am Soc Test Mt 20O (1929 N 1,

S 54/&1]

Koo Hooh Tuom Kese ud Yashiharu
Ueber die \Volumendnderung von Gul3eisen wahrend der
Erstarrung™ Nedpordfug oy Boaoisse von Bdb uter
deredlben\éarsudsoedimurgen it cemdeidren B fdg  Axtd<
fuhrug dar Qadhitiaildurg in Gfeisenauf Zerfal s Zementits.

Hochwertiges GuliReisen fur Zylinder. Aogdor in
Teallenvon Oednotoren Beziehungen anisdren Fnogdrorgehelt
udWadsends Gleisas. [Foudry Trace J 42 (1930) N 710,
S 23]

Das Guleisen. Inelt E Dikh: Bigdece Untersu-

K Kinov. Die \Vervwendung hitze- und korrosiongaugen von 3 sdhweizrisden Qleisssorten —E

bestandlger Stahle in Deutschland zur Herstellung che-
Fesugemm—

Wéitenerarteiturg
[Tras Sae Irst Adied Geam (Msony (199 N 12
S 115, rech Gem Aostr. 23 (1929 N 22, S 538]

W H Hatfield Saurebestandige Stdhle. Hu3staH,
S it 126G, 12260G ud 126N, 126G ud 1126N;
126G ud 2oN. Unersudhuoen dr Surdldeidkeit el
¥, 6 ud cem Sedgaurkt cber vervardien SHpetersture,
PFoydostue, Shnefdsiure ud SHz=dure el versdhieckren
Kovatraticoen [MiElugal(12Y30) N 1, S 1720 u 6]

W T. Giffitts: Nickel ud seine \Verwendung in der
Technik Ndd ds dleniger Legeruosesstad=l ud in
\ertinolrg it GramudMbiviocen im Siahl. Horer Nickel-
oghelt ud negetisde B Wameteharo-
lug Htzbestidige SEhe [Mitdluga 1 (1929/30) N 2
S 50]

H J. Frard Hitze- und korrosionsbestandige Eiseteit, Agiestigeit,

legierungen. HasElupwerfaren \atHten thGdh’l
Qliesteigrug dudh Wamsessradug ud as
Legerutsasazes [Iron Track Rev. 86 (1930) N 9 S 59/61]

Bericht des Ausschusses A10 der Airerican Society
for Testing Materials fur BEisen-Chrom, Bsen-Chrom-
Nickel- ud ahnliche Legierungen. [Aoc Am St Test
N 2099 N 1, S 1656]

Gebrauchsgegenstande aus Chrom-Nickel-Stahl. ™
Tiefgezogere Tieod, Tgole u a m fur cen Glaauch inHotels,
HogoitalemudimiHausrelt Wamddaduyg er-
fadedich [Iron Ae 1251980 N 6§ S 4456]

SdHe fir Sodbranede E J. Saaser Die thermischen
undelastischen Elgerschaftenvanlmvar Uhtersudug
an drer Feckr in cem GHlitzin\értikal- imkans
oenaonum  [Joun sdeat Irstrunets 6 (1929 S 3352,
Dez; rechGem Zarad. 101 (1930 Bd 1, N 9 S 1333]

Quidras: Mangan-Nickel-Stahl.* \awadug ar Har-
stEllug von Racem fur Audosse ud schnere Lasten  [Aders
Fic 4(199) N 52 S 55/6]

GQlasen A Tumud H Wk Die mechanischen
Eigenschaften des Gui3eisers.™ DOe Unarteiten Uoer de
vom Stahl abneidrencben nedhanisden Bogeredaften s fur den
Néschireteu s0 widtigen GuU¥isars  Festigkeit, Hastizitat,
emphrdidieit Gfasenud S [Z2V d 1L 74 (199
N 9 S 257/64]

J S \aidk Einflul3 von Nickelzusatzen auf Gui3-
eisen. Audeidh eires fehleaden Slizungehetes durdh Nidal-
26z von 05 bis 1260 Breidug dadnd@gen farkamigen

Uoes d e harte Sellen, Bzdug guter Goerflade ud Bear-
eittarkeit. [Tras. BUl. Am Foudhymens As 1 (190
N 3 S e472]

Tatigkeitsbericht desAusschussesA-3 der Arrerican
Society for Testing MEterials fur Gul2eisen. Nomugs-
fragenud\asdiae Unterassdu3fur Ariddfug, furdie Unter-
for Wamebdedug [Roc Am Sc Test Mt 2O (199)
N. 1, S 113/7]

Uker cbes \rtelten von GuEisen inder Wame —M Rol L,rd
A Hdirger: Des \arteitenvon GUueisnbei ey, 2nd- uddrei-
adsigen (I\AtBHr A u 1Taf) Aridx
[SHstverlag cer Bdoen Méterid ancerE T.H,]
Dezarvioer 1928 (64 S) 4°. (Oskssiasendt N 37 [cer] Bd-
oerissisdhgn] Mienapriofuosarstait) “B s
g R A Tumud H Hidt: Die Dauerstand-
festigkeit von Stahlgul3 bei erhdhten Temperaturen.™

0,36 26Cim Bareidch von 20 bis 600°. [Gd3 17 (1930 N 14,
S 339,

E ! udH Nipgeer: Festigkeitseigenschaften
von Stahlgufd bel htheren Termperaturen unter besonde-
rer Berucksichtigung des Einflusses von Nickel. Unter-
sudhugdraier Sahisortenmit 03326Qud 00, 1,5s0nie 30 26N
ingedfUntemud ugegiUtem A starce auf Fellnérts, Kerlzshia-

Sedgaee ud B

imTemperaturiereich von 20 kbis 800°. [Ad3 17 (1930) N 14
S 93x3]

Saetiges J. S Trirtem Fortschritte in der Herstel-
lung und Armendung von Schweif3stahl.  Festigkeitseigen-

mmm%egﬁgml«umdm
Briflud [IlranSEd Ind 31929 N\ 3 S 836; N 5 S 157/9;
N 7, S 23/4]

Tatigkeitsbericht des Unterausschusses 14 der
Arerican Society for Testing Materials Uber die Bezie-
hung 2zwischen Versuchsblock und Guidstick ™ Unter-

ansds GBesa’mta’lmts(agarda’nSllZlm@Hﬂt
von 11 bs 25%6 Festi el versdhieckrer
[Poc Am S Test Mt 20 (199) N 1, S 118
kis 124]

Tatigkeitsbericht des Ausschusses A2 der Arrerican
Society for Testing Materials fur Schweil3eisen. Unter-
asdLi fur Rdve, Sovaubereisen, Sdmiedesstide, \arfaren
2 demsden Unersudug, Foaosdug [Poc Am Sc Test
Mt 20 (199 N. 1, S 106/7]

NMolybdan in den Edelstahlen. Bstrdice Herstellug
von MolyiocerstaHl inFRrankaeidh durdh die Finra Sdreicer &
Gedhidtlide Bntwvwiddug der Herstellug von Parzerdatten,
Kluoelfargdeden, Gesdhliizteilen von 184 an, von gdZenud
Keiren Schmiecestiden, V\Aanerkserzaugnissen ud Sdrdl-
arleitsstgéhen [Adersspec. 5(1930) N 53 S 27/232]

Hatfield Stahle fur den Autonobil- und Hugzeugbau.
Nitrdloy. Nidhrosterce Hede ud Streifen Vamesshadug
lérd5]r}§c]i’msd*e Hoersdeften [MitEluga 1 (192930) N 2

J. E Hetdrer: Die Schweif3barkeit von Schweif3stahl.
Brfiu3 von Brsditssen ud Unrainteiten Unterschiecke an-
sden cer Srukiur von Schneilstanl ud Hustanl. Reditzerfall.
bl«x‘lz'c%(]rstestardget [lron Stedl Ind 3(1930)) N 7, S 215

S

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 137140. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.



24. April 1930.

V\arrebaka‘dug MohyicBrsteHe im Auondaillbay, Bsenr
ericetrieh  Daerlide. \adeich mt cben Festigaitseigen
sheften anerikanisder SEhle inmuyg [Adears
e 4 (199 N 49, S 413/6; N 50, S 465/9; - 51, S 51824;
N 82 S 5307]

Has Mixz2H: Untersuchungen Uber die Wirtschaft-
lichkeit von Kupferpanzerstahl in Mittelspannungs-
netzen (Mt Adh) (QdaEitan ) 199 (Has Faanidld).
@A S) 8. —Harower (Tedn Hodsdule), /Bryg-Oss. —
Hasdlug Bgarsdeften Bmitdug dar aguivalenten Qeer-
sdmitte, cbr 2U8ssicen Seillbeargorudug, s z2ul&ssicgen Durdh
haoges Sdeteit  SEherbinder. Wirtsdaftlidhkeitsboered
rug NEeruggdeduyg fir die Wirtsdefdidkeit belidhger

S B 3
Rontgenographie.

Aligemeines. Karl Beder: Werkstoffpriafung mittels
Rontgenstrahlen in der Metall verarbeitenden Indu—
strie* \afdvyan Mikodgasde Prifug Prasfrage
mikradgasde Priifug udihre Bogarisse [Misch-B 9(191))
N- 6 S 19318]

Gaoee L dark Die Armendung der rontgenographi-
sehen Prufung in der Metallographie im Jahre 199
(I—‘(]Eelzug) Bestinmmug von Komgrd, inreren Soarmurgen
Lager dir areren Komer: Udberveadug cer Vamebeshrero-
lug ud Rekrisdlisation  WHoerwvwadug cer Harslellug ud
\aatEitugvon Metalen ud Legeruen
Fertgezogren Drahtes, von galvenisdhen Nieckersdidgen, Sae-
gdn Radisde Aonedurg in der MetEdluge; Untersudug
gdunen SEhgess, von ShwelBerbndugen u a m
Mitas Alloys 1(1929) N 4, S 15361; N 5 S 2621]

V E Rlin Rontgenstrahlen in der Industrie.®™
AXlap \asthiecke \afadryen aur BEnritdug von imeren
FehsHlen Aoneducdeigade [Bg 149 (1930) N 3357,
S 2047]

Raynod Saoary: Arven-

Apparate und Einrichtungen.

dug der Rontgenstrahlen fur die Kiristallographie.™

Warkstdifes Gostersde Rtve. Diffusicgounpe. [Adars goec 3
(9B N 37, S 468//2]

Rontgeneinrichtungen in metallurgischen Labora-
torien™ Hred Besdweibug cbr erfaderliden Vor-
ridiuen [Adas gec 319D N 37, S 456/67.]

WV Limik: Ueber eine Abénderung der Drehkristall-
nethode zur Untersuchung der Kiristallstruktur mit
Rontgenstrahlen.™ Draen dssKristalls warerdcer Aufreie
umana Adeen Deduch Wieckergale dir Kristallsymretrie
nididh Unterlage fur cbr Kristalsorukir.  [Z
Fhys 6L 1910 N 34, S 2206]

Tragbares Gerat fur rontgenographische V\erkstoff-
priufug™ Ardfug sdwerer GUddre auf verborgere FeHer:
Brige Baigdde Deuturg cer Aufreimen [Iron Tracke Rev. 86
(A9 N6 S 736u 8]

Grobstruktur. Ancel St Jon ud Hebart R Issrburger:
Rontgenographische Untersuchungen grof3er Stahlguf3-
sticke* Besdwalbug der \éersudsarlage Prdfug von Hodr
drudddran Fttinos. [Iron A2 15(191)) Nr. 7, S 499/501]

Feinstruktur. £ C Hdar: ROntgenuntersuchungen an
kaltbearbeiteten Stahlen.* DOie bal fortsdeitercer \éarfor-
nug einretacen Kristalurageruoen Brflul ds Auhers
Riqistdlisstion  Kare Sdriftunsargeben [ear Book Am
ImnNSed Irst 1929, S 199220, \dl. St u E 49 (199) S 149]

Atom Ganaud Sokidi Qa: Rontgenuntersuchun-
gen von Eisen-VVanadium-Legierungen.™ Beziehurg 2ni-
gen Gtterkorstante ud Kozenration gghordt nidt cem
legardhden Gesetz; Darstellug durdh Aeidurg 2neiten Qacks.
Gtterkarstante reiren \Varedus 304 A [Sdere Reyp Tddau
Lhv 1I8(190) N 5 S 727/31]

Metallographie.

Allgemeines. Bericht des Ausschusses E-4 der Areri-
can Society for Testing Materials fur Metallographie.
Unteraussdu3 fur Auenatl er\bmau,rgdarﬂ'dnl ferrer
-Ur RontgenrKrisa lunersudugen, fur
Aoc Am S Test Mit 20 (199) N 1, S 506/12]

Zeitschriften- und Bicherschau.

Stahl und Eisen. 571

G Mising Metallographische Untersuchungsverfah-

Beoiff Medloggdie Phsikdisde ud demsde
Medloggdie Becbuug dr Ledve von den beterageren
AQeidoppenidiien Notwerdigkeit eirnes weiteren AsbaLes cer
kasher agenaden Untersuduosverfalren [J. Irst MitEls 42
(A9 Nr. 2 S 69101 . & u E 90199 S 15A4]
Water Roserbaine Untersuchungsverfahren in der
phy5|kallschen NMEetallurgie.™> Bisher entwidelte \afadren
uter besodbrer Beridsidtigug cbr in cer Abeilug fur
Metallugie dss Natioral Physical Laboratory ausgaoauten Unter—
suduperfadren Besdweibugeires Dlaoreters. Newe Fort-
ritte auf dam Gaaiete cer gptisden Pranetrie Bfoasdug
von A starcssdraukilcem it Hife dar Rimtgerogrganie [J
Inst. Mitals 2 (1929) N 2 S 31/68; . St u E 49 (199

S 15#4]

Apparate und Einrichtungen. Patel: Das Mikroskop in
der MVetallurgie.* Theorie ud Qatik dess Mikcskags. Metall-
mkrukﬁ) \aodaruen [Aders oo 3 (1929 N 37,

NMix Hees ud Dawo Uo: Verbesserungen an cem
optischen Differential-Dilatometer von Cheverard™
NLr noch ein Oilatonreter-

\értesserug .
(1929) N 2 S 331/5 . & u E 9099 S 15645]

J W Doreldso: Vorrichtung zur Bestinmmung der
\Nameleltfahlgkeut* BE&?]"I’E[ZLI‘Q Theoretisde Betrady
tuoen  VWametkertragug ud Hetug Tel'rm’athrta’
schied anisden den beicen verwerceten  Kalorineterm
gereugkeit dar Themodlenete ud Themonster.
cer Prde [Midluga 1 (1990) N 4, S 151/4]

C Skes: Eine Benerkung Uber Mbolybdandraht-
ofen* Ggen it porteem ud Nidporsseembeizddr. Kenr
zeidrecke Hogaedeften Windung ud Sramertrauch Tem
peraugare [Tras. Gram Soc 29 (1930) N 2, S 55/62]

Prafverfahren. P Geead Die dilatometrische
Untersuchung wvon Werkstoffen und die neuesten
Fortschritte auf dlasem Gebiet.™ Thenmrisde Aralyse
udWameshadug

dbs Laboratoriuns Inphy.  Bnteilug der versdhiieckren Dilato-

neter.  Offoretiddiatoneter. Aonvedig . [Adas goec 3
(A0 Nr. 37, S 445%]

Physikaliseh-chemische Gleichgewichte. A L Noury:

haubilder fur QU3 ud hreckten

Stahl.* Bntvwurf der Sdrittsdadbilcer fir 02 ud 4269 im
System HeenSiliziumikdhlerstoff.  Qeidopnidits,  Unter-
kiHuosdadkild ud gdddatriger sonie feinertalter
Qatit KrisElisatiosvertétnisse, Ladidkeitsedinguoends
Qadhits ud dery-Msdhkristalle Usbertragug dieser Betrach
tuogen af de Lhward = ds SEhles im festen
Jdstad [J. Iron Sed Irst. 119 (199) S 443/71; St u E 0
19 s 121]

R KraiczekudF. Sacervdaad Ueber das SystermChrom
Kohlenstoff.* Barerkuen z2u deser Areit von A
ud G Hragren [Zaoug Gem 187 (1930) N 4, S 401/3]

Koo Hode: Ueber die Natur der Martensit-
kristalle.* a udFNMatasit Theade dar Martarsitaldug
Physilkdisde Hogeredhaften des a2 ud BMVartersits. \Vogae
bam Adien \&afeiteruyg dr Inerfaaen [Sdae Rp
Tdoku Univ. 18 (1929) N 4, S 803/16]

S Bostein H C Goss, E C Qoesbedkud 1. 3. Winore:
Ueber das Systemn Eisen-Stickstoff.* Botarug dber
Sdhaudlder von Savser ud Ay, Thenmisde Arelyse, miko-

3199 Nr. 6 S 100627.]

SHji Nishigonn ud Masgiro Hamesumi: Das  Gleich-
gewichtsschaubild des Systens Nickel-Chrom™ Ther-
misde nmikraskgpisde Unersuiduoen Besti cbr LGs-
lichkeit imfesten Astace Buekiikumbel 13X° ud 5026,
Sdreizounkt duth BEdrgodation doartdlb 1680°. [Sdae
Rep Taoku Univ. 18 (199) N 4, S 491/52]

Hare A Gewead Abkert M Fotavin ud >Xavjer F
Wade: Eine dilatometrische Untersuchung  einiger
univarianter 2Aneiphasenreaktionen.™ Bedoedhtug
Auscthrug baw Asammeadug an arer Kyogfer-Alumi-
numlegerug kel Assdeidug bew InLésug-Gahen der
3FH ud ner Prozert N \arsdiidoug dar a—s»y-Umnandiug

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 137/40. — Bin * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.



572 Stahl und Eisen.

21 tieferen Te Qadune dr yHsenNdal-
Kypfer-Msdlaistale [J. Inst. Mitals. 2 199) N 2, S 337/73;
vd. S u E 49 (199 S 15#4]

Erstarrungserscheinungen. Dritter Bericht eines Aus-
schusses des Iron and Steel Institute Uber die Hetero-
genitat von Stahlblocken.™ Bstamuodoardade drer Rake
von Kdherstoff-, GyaonNdd- ud MbhyocBrstsHen  Lés-
lichkeit von BHsenr ud Margarsudfid im Sahil. Oidte von ge-
sdndzrem S, die daau vervade \asudssridiiug
Brflu3 dar Sdnelaname af des Fortsdreitender Bstarmrugin
SEHdéden [J ronSed Irst 119(1929) S 389, . St u
E D09 S 12/56]

W J. P. Rt Ueber die VVermeidung von Schrunpf-
hohlraumen und Uber VVakuunschimelzen.™ Bedoedtug
dsEstamupsvataoss it Hife vwsssergal Hiter KUferfamren
Shdzn im Vvaaum Mididikeit der \éhincerug erer
Bilodung von Hilrduman  Hodhwvakuunted ik farckert gesfreie
MitEle [J. Inst MtEs L2 (129N 2 S 23195, vd. S U E D
(1929 S 158]

G Keshiax Dendrritischer Stahl.™ Bstehug
ters,chrgm an AyomiNdd-SaH. Briflu3 von Ad3enpe-
ratur, denmisder Asamasstzuyg AddHuosart N cer
Dadriten Ain@ar- ud SSauchrkaistalission \ertreltengegmn
Aetzagiff. SHgeruogen F%stlQetmlga’sd’H’tHnncHLags—
ud Qeridiug Bmiduos ud \asdid3xitfug den
drtisden ud nidcedritisden SaHes [Tras A S
Stedl Treet 17 (1990 N 3 S 221/82]

Gefugearten. J H G Mormypary: Kennzeichrnende
U romhaltigen Stahles.™ HsarH<alastoff-
Stadkdid e 12 ud 1526G: Asdredsersude be versdhie-
dren Tenperaturen ud AryonggdHtten G ud WAz
astad Bwaterug dsy-Fedess. Farmadess BsenrKonlerstoff-
Staddlds e Dhis 520G Harturoppvermicen in Adéagg-
keit von Gram ud KdHerstoffgd =it - Festigeitseigersdheften
Racentdonug [Mitdluga 1 (122930) N 2 S 61/4; N 3
S 1158]

Dartrey Lenis: Die Umwandlung des Awustenits in
NMartensit in einem Stahl mit 08 26C* \é&rsudsanridy
tug Bmnmitdug dxr Lagracdaug ud Migeiseruyg
wirvad dx LufalddilHug rech cemAbsdyeden Harte ud
Tenmperatur dss Aosdyeddrittes. [J. Iron S Irst. 119 (199)
S 427/41; & u E D (190 S 102/3]

Rekristallisation. R Kamgp ud G Sads: A Kinetik
der Rekrlstalllsatlon* \ersude angecHTen

Kermezel udWadstunsgeschwindigkart fur Kypfer el verschie-
cderen Alheperaiuen ud Rdgaden [Z Phys. 60 (1930
N 78 S 464/80]

G TamanudW Gue Ar Rekrlstalllsatlon
Metalle.* Sthnankuen dxr Kongde in eirem
Kongdasdwarkuen in reaisdlisierten Midlen  1so-
tremes KomrWadsiumba rindar relkistalisieracen Midien
Widhnercen von Drdhten ud ihre Srukiur&cberug rech sghr
kurzen Ailcelem Finre Rekristallisation ud Ab<lnluos-
oexchwirdigeit dar Sdnelzz SSaudhre Ristdlisation
\ertelten von Hattden die as eirem largsam keistallisierten
Mitall gesditten vwaren, kel dier Relaistallisation rech Keiren
Rdogadn [Z aorg Gem 187 (1930 N 4, S 289/312]

EinfluB der Warmebehandlung. J. MRdertsat Des Klein-
gefuge schrell abgekihlten Stahles.™ Uhnersidugen
an Sl it 075 %0 Chrersdhieckrer Voreherdurg el ver-
schieckren AdkiHurostenperaturen, AufstEllug eirer Thearie
cer Unhwvad auf Qud dber S
[3 Iron Seeel st 119 (199) S 301/425; & u E 9 (199)
S 1140]

Kritische Punkte. Aloys Miyrz Der EinNflul3 verschie-
derer Legierungselemente auf die kritischen Punkte
wvon Kohlenstoffstahl.* Besdwelbug dres \erbessarten
Geweadcsden Olaoreters. Bestinmmug ds A3 ud A3
Rukies von Hektroyteisen, Kdhlerstoff-, Nidel-, Gram,
Waifram, Sliaum, Mo Lr'dCl'mnNdel -SEHen \er-
adbruyg dr Hesteresis duch die versdhieceren Legeruos-
demeate dre ud ba Goennart von Kohlerstoff. Besoredurg
cbr Bgerise Kuze Besdyeibug dss Bivwarfes eirer \éar-
sudrsainridniug aur deideeitigen thenrisden ud dilatonetri-
sden von Mitdlegeruoen [Adh Hserditen
wes 312D N 9 S BB (@ E N 109)]

Zeitschriften- und Bicherschau.

Ln_aqaete Midlidkeit eirer ubedcedhtioaren
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Aoy Mirz Dilatometrische Untersuchungen Uoer
den Einflul3 verschiedener Legierungselemente auf
die kritischen Punkte von Kohlenstoffstahl mit einem
verbesserten Dilatometer. (Mt 22 Abh) Disseldof: \ar-
lag SeHeissnmh H 1930 (12 S) 4. —Braursdhneig (Tedm
Hdedule), R *Yg-Oss. 58 5

WIeim Sdhride: Ueber eine auffallende Beziehung
zwischen den Haltepunkten einiger Metallegierungen.
Bre WUnersudug an Kiperdedh aMessirg ud aHsen
Natrw 18 (1990) N 13 S 236/8]

Sonstiges. Kaa Taranu Ergebnlsse bei der Unter-
suchung geharteter Stahle. * DOdeestinmuen an
14 austeniiscren Magarstahlen ds Qudage ar Baredhrug
ds \Aduners dks reireny-Hisars ud des Bnflussss eires steigent
dn Kahastof- ud MagagEHEtEes. [Sdae Rp Tdoku
Uhiv. 18 199) N 4, S 473/20]

Addf Sved: Notiz Uber den Einfluld elastischer
Schwingungsvorgange auf die Gleitebenenbildung ge-
dehnter Einkristalle. Dardegug dH3 die von Trastad be-
Ukoer-

WinoLing cir hohen Schubfestigkeit idedler Kristallgitter el cer
bld;arrm Cerug von Mitallkristallen hinfdllig ist Nedhneis
nitiels dr erergetisden Fdgeruoen [Z tedn Phys. 11 (1930)
N. 3 S 6&6]

FE Saevad B Soridk ud H Derential: Ueber des
\Verhalten von Einkristallen in den Sprodigkeits-
bereichen von a-Eisen und a-Messing.™ Sortdigeit von
aHsen bei tiefer Temperatur eire Folge cbs Soalters o KIi-
stalle rech cemWIrfd, a-Messirgeirkistalle sird im Sorddig-
keitsoereich von 00° an nidt gatce, sackm deiten auf der
Ckzachrflade [Z Phys 61 (1930) N 34, S 153/7]

J Rorey ud P. \adet: Beitrag zum Studium der
chromhaltigen Dreistoffstahle. Untersudurgenan SEhlen
@9, G- GOS ud O-N-SEHen) fir de darisde
IndLstrie. Vorsidtige Besimmurg cir 2anedré(3gsten Vanre-
bhraduyg Offeretiddilatonetrisde m

nmug [Gimet Ind 21 1980 N 2 S 40420; rech Gem
ZErtraiH.lCﬂ.(Jg{)Bi I, Nr. 12 S 1855]

L M Jodaxr Kiristallstrukturen von Eisen und
Stahl. \afadryen zm Aden gd¥ar Krhistdle Bezieduoen
2aum Saerstoffgd =it Eg.arsd’aﬁen von Bserainkristalen
Uberhértug gehéerteter SEhle dr Daerfestigkeit
duth Kattearteiturg [Heat Treet Fag 15 (1929 N 14,
S 1441/3]

Fehler und Bruchursachen.

sprodigkeit (Altern). GaargsdHuart: Ueber die Sprodig-
keit der Stahle. ,Ogersios ™ ud , Sorukiur -Sartdigkeit
Bnteilug dbr ersten in Haur, Altteruogarichigeit und Kryp-
e Kaldet Mdide\éahncerugder Alterug [Sdee et
Ind 13 (199) S 559/69; rech Gem Zatrald. 101 (1930) Bd |,
& g s 1207]

G R Bosover: Die Sprodigkeit von weichem Fluf3-
stahl.* Kerlzshigeitsestinmugen an weidem Hustahl,
Autoraierstanl ud Amoo-Hsen el Zinmertenperaur. Kalt-
redug ud Anlessen Satddigeit durdh Adlassen af 290 ks
30 nech cir ud ihre Baug [J. lron Sed
Inst. 119 (199) S 473500; St u E 49 (199) S 1237/8]

Korrosion. E H Sdudz Ueber den sogenannten
wveilfen Rost auf verzinkten Eisermaren™ De Bdsi-
rug dss ,weilZen Rostes™, saire ud Hn-
Wwee 2 \amnsidug [Bar Wrkstoffaussch /. d Bsenli. N
161; St u E 90(1930) N 12 S 3802]

J K Rummd: Korrosion durch Uberhitzten Danpf.*
Unersuduoen an gd?en Danpikesselaniagen Mideniames
dr Korcsion Denpf it wedssincem it Uhter-
Koraiasaoriff. [Iron Age 124 (199) N 23 S 155/7]

E
Bvanschen Theorie* Ausfilrug von \@asuden uier
wvedencen Bedimnpugen Bodaisse ud ihre kritisde Be-
gxedug uter Barldsidtigug dar Korosiastheorie van
Bas. [Kar. MiEisch 6 (1930 N 3 S 49/53]

Kal Keger: Korrosionsersoheinungen an  den
Danmpfschlangen bel der Salmiakherstellung nach der
Unsetzung Anmmonsulfat und Kochsalz. StHedte Be-
witug dr Heamauen \eawadug von Bsaiddtem
ud -stHaen Guss \érteEten dudh Ogosdhidtaloug
[CGemn Agaahr 16 Korasian 4 (1999) S 41/2; rech Gen

Zertrald. 101 (1990 B |1, N 12, S 1853]

7 eitSchriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 137/40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Cito AQd3 Die Korrosion an Niet- und Schweif3-
stellen in der brennstoffchemischen Technik M-
bindurosstElenan Rareiturgen, die starken Konmrasiasaroriffen
auscesetzt sind, 2nedkardldig genietet, versdrault ud geflarsd it
Grirgprer  Korasiaswickerstard iler \erlknduoen
[Barst-Gem 11 19890 N 7, S 133/4]

Sonstiges. Fehlerprobleme  bei \Werkzeugstahl.
Lhersdumen an del dhartencen sonie chvanplattierten
SHHen VWamdoshardugsfeHler, Brsdhliesse, Seigaruen dls
rechielice Brflisse [DonAe 125 (1930 N 8 S 533u 622]

L. B Ffal: Die Oxydation von Eisen und Stahl el
hohen Tenperaturen™ DA Schidten, ihre Bistehug,
Asamasstzug ud Bgersdaften \Vaogag dar Oycatiat
2uredst Offusion von Sauerstofff in des Hsen ud el gelalloeter
Arcerdhidt WAadbrug von Hsen an de Ad¥arsdidt
AQuenim\alumud in Stidstoff ud die Bezidhugen aum
Saerstoffgehdt in den Schidien [J. Iron Sedl st 119 (1999)
S 51/60: & u E 090 S 12339]

Chemische Priufung.

Allgemeines. P. Fuds: Systematische indirekte Ana-
lyse. . Weiterentwicklung der indirekten Methodik
durch Aufstellung eines rneuen allgenmeinen Leit-
pﬂhZI[:B. Kurzer geschidtider Riddidk Des Frirdp der

entsumme Allgeneire Adleitug cer Fomeln Heran-
Zehug ds Pirmdps der , Lequinvalentsunmre’ kel nalZaralyti-
gden gewidtsareiytisden ud karvbinierten Besinmuroen
Uhmittelbare Beridsidtigug von Fendstoffen Beigaiele
Graudet indrekder Arelysen [Z ad. Gem P (190
N~ 11/12, S 417/51]

Probenahme. Q B Hofsrat Anlage zur Erzprobe-
relne* Newarlage dar Uah Qe Sanding Gonpary, in der
sirdidh 125 t Bz \erarbeitet warcen kimen [Bgg Min
Vaild1(1930) N 3 S 135942]

Gerate und Einrichtungen. H Wihmer: Laboratoriuns-
dfen™ Kurze Besdveilbug eires recen flammrenlcs arteitercen
Leboratriunsofa s — HfcClars — fir Terperaiuren von
8D bs 153007, Aoveduarididhkeit [Gen-Zg 54 (19301

N- 19 S 1]

MaRanalyse. Friedrich L. Hah Die Endpunktsbestim-
muyg bei potentiometrischen Titrierungen. IV, Der
Enflu? von Mafehlerm und Stérungen auf den End-
punktsfehler. Mijourkisfeler ud Reegersasaz bester
Gde ar Bzduyg ds gennostiididen Bdaurkasfenlers.
\aade#dde Bmnritlug ds Bdoukiss ud MAoukis-
feHas [Z phys Gem 145 (1930 N 5 S 363/72]

Brennstoffe. VV J. Miler und\W Gourardt Ueber die Be-
stinmung derlReduktionsfahigkeit nach der Methode
von Agde ud Schmitt.™ der \earsuds
drridiiuomn de die Geraligait eriidten Reakdiasfahigkeit
van akiiver Kdhle, Koks, Hilzkahle ud Gucekdkss; ihr \éer-
Hetnis aerecer. [Barst-Gem 11 1930) N 7, S 12598]

Gase. Hadd S Davis: Ueber die Bestimmmung unge-
sattigter Kohlenwasserstoffe in Gasen. |. Trennung
durch fraktionierte Destillation.* Travug in versdie-
dre Qugen deiden Sedepurkiesss Messug der relativen

Reeldiasgesdwirdigeeiten  gegprier nehreren Reegardien
Bedyeibuyg aernss Agoaraiess fir die fraktianierte Destillation
reirer gesfonriger KoHlenwaesserstoffe wie Prgoen

udBuan [Ind Bgg Gem, Ad. BEd 1(1929) N 2 S 61/4]

Hadd S Davis ud Doothy Quigde: Ueber die Be-
stinmung ungesattigter Kohlenwasserstoffe in Gasen
Il. Bnige Grerzen der Armendbarkeit von Schwefel-
saure zu Trennungen. Die Trarurg von Butan ud Propaen
durdh Schnefdsiure gilbot wegen der nelhezu deiden Absorptions-
gsthairdigkeiten falsde Warte Axr Trarug heben sidh

verschieckrer Kozentration  bensrt,

ShnefdssudGauoen
vandesan Sllter udNid<e als Katalysatoren zugesetzt warcen
Bti 1 [I’d Bogg Gem, A-H. Ed 2 (190)
N- 1, S 39/41]

H

Hraen dler im Geee befirdlidren Schwefelvertaindungen it
Hifedirss Katalysators (Dlatinierter Binsstein) durdhcen\WW\gsser-
stoff des Gases 201 Sdhwefeivasserstolf, der damn in Lauge zauride
wird Der as Sufid erteltere Sdwnefel wird als kollai-
dHes Haalfid kdorinerisch besimmt [Z ad. Gem 8
(I3 N 1/2 S 12/20]
Metalle und Legierungen. S A Rogodin Tonerdebestim-
mug in Aluminium und Aluminiumlegierungen. Be-
simmuyg dar Taack dudh \erflichtigug dss AluriniuTs
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durch WHerleiten eines GHowvwessarstoffstraes bei 250°.  Der
Rickstard wird geléGst, Kupfer it Schwefelwesserstofft gefdllt,
Hsenr ud Aluriniumoyd zaasanmen bestinmt ud Alui-
niuToyd rech Bestimmmug css Hsers as cem Unerschied
emittelt [Mrerd-Rdstoffe u Ndteisarretalle 4 (199
S 54/6; rech Gem Zaodd. 101 (1930) Bd I, N 5 S 713]

A Afaressjenr. Bestinmrung von Zinn und Antinon
in Lagermetallen. Zmurd Aninonwercen zaasanmenurier
Aonedug von SAlpetersaure als Oyak bestint ud Aatinon
dlain dudh Tiraton nit Pemageret ettt Fehler-
nmdiidhkeit durdh Gddudierenvon Bel. [LUkrain dem Joum 4
( Tedm Tal, S 11/7; rech Gem Zabodd. 100 (199)
B 11, N 22, S 28]

sonstiges. Peater P. Buohikoff: Eine schnelle NMethode
zur Feststellung der Feuchtigkeit in Schamotte- ud
Halbporzellanmassen und in granulierten Hochofen-
schlacken. Besdhleuniges Trodken d@rer in eén Ganidits-
désden eimpnogeren Prde im Trodersdrark bel 110° dudh
Ueerleiten getrodareter, vamer Luft Besdweibug der \er-
sudsamoduyg [GenZg 54 (1930) N 21, S 22/3]

W Mder;, P. koch ud J. Kratzert: Ueber die Ent-
wasserung analytischer Niederschlage durch Auhen
Fehler durdh zu niedrige Auhtenperaturen (Weniger ds 1350°)
kel cer Bestinmurg von Tarerce urd Aluriniumpogd et Bn-
fiu3 dor Aufertheltscaer i Baikdator auf die Bestinmuros-
aggrise Rntgpoggohisde Pridfug dr Taede Bt
wisserug von gefdliter Kiesslssure. [Z agew Gem 43 (1930)
N 12 S 2504]

AavNoevarp: Analytische Bestinmmung des Wasser-
gehaltes mittels Kalziumhydrids. Nedhteile dr Kazaum
kardderfayen Besdyelbug erer Agoaratur, el der kKal-
Ziuhydrid ds Trodeugaitte vervwecet wird Bespredurg
ds Geawduneers dar Senflissigat, s Trodanrittels
onie dar Assfiiug dar Wassarbesstinmug \érlauf ds
Trodkees ud Geauidgait \orteile ud Bradtatkeit Ae
hyserergaisse an varsdchieckren Prdoen [Z ad. Gem 8
(A0 N 1/2, S 21/56]

Royo: Bericht Uber die Téatigkeit des Ausschusses
fur Diungemitteluntersuchung. \otrag af cer Haupt-
versamiug s \érbadss Ladnirtsdefdider \ersudsstar
taen |ndarru a auf die Frage dar Unterschieck anisdrenWWérks-
ud bei Thomesnmehl erngecaoen wird
R shi ist die ds nmeElogderd aau-
sSen [Genm2o 54 (1930 N 18 S 17/A8]

Einzelbestimmungen.

Kohlenstoff. Kohlenstoffbestinmung imBEisen. Udder-
sicht Uer die thlidrenkchlerstoffleestinrmuropverfaren [MeEl-
ugst, Feor. 1930 S 1920]

Kupfer. VW Qlik ud W Tietze: Die mal3analytische
Bestinmrung des Kupfers. Nedelle der Udiden jocoretri-
sen Methoce durch den gdZen \ardaauch an Jodali. Nech
prifug ass \arfayas von Bruhns, nech demcder grd3e Tall
ces JodkdiuTs duch Rrodenkdiumersetzt wird  Bfordadide
Lésuen Blegardlysen Sillberud Quedsilboer stiren Hsenin
geriroen Mirgen bis 02 @onid; kel g 2eren Marogenwird N

triuTpyrgdogd et 2ugesetzt stort nidt \orteile cbr
Bestinmug [Gem-Zg 4 (1930 N 18 S 174/5]

Majaie E Prirg ud Janes . Soaer: Elektrometri-
sche Bestinmmung von Kupfer. 1. Armendung der \ol-
hardschen Methode in der elektrometrischen Analyse.
10 av8der Lésug (bis 1,25 g1) werdben it SO2gesdttigt, dam
mit 2 arKaiurthiczyaret versetzt ud gakodtt, kbis dss SO
Wieckr aLscetriebenist Nech cemAbkiHlen wird cks Uoersd s
sice Kdiurthiazyaraet it 1 N AgNDELésug uter Aonercurg
arer Sllerpatte ud eirer Kdlandelektracke titriert. Hsenud
Zrk storen nidt  [Arelyst 54 (1929) S 576/81; rnech Gem
Zertrald. 101 1S30) BdL I, N 5 S 714]

Nickel. B Jores: Die Bestimmung von kleinen Mengen
Nickel in Stahl. kKdorinetrisde Bestinmmug, de af dor

A J. Reters: Schwefelbestimmung in Leuchtgasotoraurfarug des OnethylghyodmiNidal-Konrplees durdh

NMaoen stort nidt Gram Mohvocen, Alurinum Varedin
werckn dudh Anmonisk ertferrt. [Aralyst 54 (199) S 582/9;
rech Gem Zanrald. 101 (1S30) Bd I, N 5 S 713/4]
chrom. J Fead, K Klaufer ud L. Wéicenfeld Ueber eine
schnelle jodometrische Bestinmmung von Chrom als
Chromat bei Gegermart organischer Substanzen. O~
cation von Ararisazen dudh in alkali-
sdrer Lésungund BEntferrung des Usoersdnuesss dudh A satz von

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkilirzungen siehe S. 137140. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Nidelhydroyd [NI(OH)3. Oycation van Grarisdzan dudh
Bromwsssr indldisder Lésug ud Btfermurg aess toarsdis-
sigen Bons dudh Rocedkdium [Z0 ad. Gem 80 (1990)
N 1/2, S 512]

Titan. Has Mithesius: Ueber die Bestinmmung kleiner
Nengen Titan in legierten Stahlen. Kdorinetrisde ud
oenidtsaraiytisde Bestinmug Kelrer Titarmerogen im Sahl.
Besoredug versdhiecker as dam Sthrifttumn bebkarter \ er-
faren Adxeitsndgse kel eirem vt Titan ud Granlegerten
S [Gemzg HA (1930 N 14 S 1345]

zinn. Rubf Hassar Zr kolorimetrischen Zinnbe-
stinmung. Flug ds s as dar vMerwertigen Fom in
reurder oder schnadsaurer Lésug ud kdarinetrisder \er-
deidh it der Shnefevassarstofifallug essigsaurer AmiGsuroen
eidEitice Bsstinmug von Saro- ud Sami-lan reben
drarcer. Arvteitvordrift [Gem2g 54 (1930 N 15 S 143]

sauerstoff. \erfahren zur Bestinmmung von Eisen-
oxyden imflUssigen Stahl. Desaxychtian cer fllssigen Stiahi-

it eirem Weoersdu3 von Aluriniumurd Bestl
dr cdaldeten Taece De Aee betragt etva 126 [Iran
CH Tradkss Rev. 120 (190 N 3235, S 373]

Has Oertartet Zir Bestinmung der Gase in Me-
tallen, besonders des Sawuerstoffs in Eisen und Stahl,
nach dem HeilRextraktionsverfahren™ 1l. Tail: Aonenr
dug ds \afadras, SaastoifsEigoruyg, Saerstoffnert ud
nedloggdhisder Befud Red aertarkeit von reiren Oycn
Saerstoffnerte weider Stiahiprdoen vor ud rech dem Asaiz
von Ferradliziumurd RanAlurinium  Brflu? cer Tavperabur
auf de Redudertarkeit dar Oy ud af die Reduktiorszeit ke
aumteiedrakioswerfayas el hden Alurinum ud

imS3=H. Ernflu’ dar Ardoegrd3e ud Ardoen:

[Ach Bserihiltewes 3Q2YD) N 9 S 577/86 (. E Ganr
Asxch 72)] .

Karbonate. Rooart GacHle: Bestinmung des Kohlen-
dioxyds in Karbonaten, die Sulfide enthalten konnen.
Bestinmurg uiter Aanedurg eires Garisdres von zehrorazeny
ticer Kdiunmdidvoratiésug ud Frogdorséure, dudhweldes
die QuUfice \Wistardig axydiert wercen  bes sidh bildace Ko
lediogyd wird cenoogen Avteisvordrift [BUl. Soc dim
Belg 3B(190) S 24854; nrechGem Zatrald. 101 (1930) Bd 11,
N. 2 S 2830]

Waéarmemessung, -mef3gerdate und -regier.

RauchgasprUfung. Ueberwachung von Brenndfen in
der Emailleindustrie.™ Hribau von Raudegarifen [Sie-
masZ 10(1980) N\ 3 S 28/9]

Temperaturmessung. GartardNeeser: Ueber ein einfaches

raurdedine Miferddh Garauideit WaTe, sdhwnwarzz ud
Fatt:te*rpsralum von flissigem Guaisen Mi3sdTik As-
Mitt. KA\AIrst. Bsarforsch 11 (199) Lfg 22,

S 373&5]

warmeibertragung. Fare Hiss: DieV\arnrelbertragung
einer geheizten Platte anstromende Luft. 1. Anlage und
Ergebnisse der \fersuche. 1l. \Vergleich der \Versuchs-
ergebnisse mit der Theorie.™ [Z argpew Mith Midh 9 (199)
N § S 434/53;, 10 (1930 N 1, S 1/14]

Heizwertbestimmung. GNeuaTt MERtechnische Richt-
linien fur die Heizwerthestinmung des Kokereigases.
A sdriftennedsd it H Loffler. [Stu. ESO0(1930)Nr 11, S.33]

W A Roth ud H Troitzdt Die elektrische Eiohung
eines Kalorimeters mit Hilfe von Titrationscoulo-
metem. GaaLe ud begene Hdug eres Kdorineters it
Hilfe eires Silertiraticsoouareters. Garadideeit etvwa 01 26
mit nidt nehras015 ASrarddie jea? [Z Hekrodemn 3B
(:an N 4, S 242/4]

Kalorl r‘rEtem Elauence Uber die dedrisde
Bestinmmug dess Wesserwertes von Kdarinetern  [Z Hektro-
dem HB A N 4 S 2557]

Sonstige Mel3gerdate und Regler.

Druckmesser. J. Miller: Wasserstand-Fermnmessung mit
der H &B Ringnweage.™ Bauart Hartmam&Ban (Wame
5 (1990 N 12 S 23/4]

Zeitschriften- und Bicherschau.

50. Jahrg. Nr. 17.

R Witte: Durchfluizzahlen von Disen und Stauran-
dem™ [Tedn Mxh‘l'remrmyq 1130 N 1, S 3441; N 2
S 72/55 N 3 S 113120]

Lipran WU~ Celgesteuerte  Ava-Danpfdruck-
regler* M&ame 53 1930 N 12 S 2202]

DasHlupvarfadyen Gat Sille: Die elektronngne—
tische Schallaufzeichnung> [E T. Z 51 (1930) Nr.
S 44951]

sonstiges. Paul Pesdhert Neue Zahler fur Sunmen- ud
Fermnmessung elektrischer Arbeit™ [SenesZ 10 (1930
N 2 S 1104]

Karl Prarfrer: Neue \Vorschlége zur Speisewasser-
regelung [\Mmeﬁa(lm N 12 S 2256]

Sadder Fermmessung mit dem Widerstandfern-

sender.* MMt 1 (1930 N 2 S 57]
Ein neues Mikroneter.* Mif3ereich 17

JEH% N 3 S 19,
¢ ] Leuchtschaltbilder.™
cu'ch en System leudhtecer Sdeitsyiribde.

[E T Z 5 (190 N\ 9 S 3134]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. E F . Wachsende \Verwendung
des Eisens auf allen Gebieten. [Year Book Am Iron Sted
Irst 199 S 397/416]

J. D Kmx SteigendeVerwendung legierten Stahles.™
Hoarstelug dler At Glaaudsegestacke uter besachrer
Vervaoug nduostecen SEHles Asanmesteiug von
Hachsanen enigxr konrcsias ud hitzeboestandiger SEHe
ud SdreicheEle Bastghe im Briderieu  [Iran Tracke
Rev. 86 (1990 N 1, S 14/8]

Cio Qaf: Der Aufbau des Mbirtels und des Betors.

Uhtersuduroen toer die aneddardl3ce A sanmersstzurg der
Mirtel ud cks Betors. Hilfsrittel 2ur \orausbesti cbr

[Irstrurerts 3

dbr Tedmisden Hodedule Stuttgart. 3, redoearia AU Mt
1680 Tedadh Berline ddivs Sxirnger 1930 (M, 151 S) 8.
16JIM, ot 175OMM. — Intelt: Allgereires. Brflu3 der
festigeit, Drnudelsstiztst, A.g- ud Biegefestigkeit s Zenmert-
mirtels ud des Betars (in 3 Asditten). Dnucke und Zigfestig-
keit cer Kaknortel. icerstad, Sssig-
keit, Sdhwincen ud QuHlen dess Zanenortels ud des Betars
sonle ceren Widkrstard gegen drenrisdren Aoriff (in4 Absdmit-
ten). Ar Aovnedug dr Bdemnisse. Nenens ud Sechver-
zeidrisse 5 B2

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. Das Garzmetall-Fug-
boot ,.Iris 11I*“* Hre Bedwabug dr Bauart  Oie vervnen-
aeten Sahisorten ud ihre Asanmesstzug [MiEluga 1
(A0 Nr. 2 S 457]

Hodtheim Gewichitserspamnis hei biegebeanspruch-
ten Normalprofil-1- und Grey-Tragem aus St 2 [Der
SEHbau 3 (1930 N 4 S 457]

J B Johnson: Legierte Stahlbleche fur Luftfahr-
zeuge. ™ \aveatugdimer GrariMbylcEnBede fur schnere
Mediren HasHlupenase Phyaikalisde Bgersdaften ud
Wamddaduyg Sthnalfen [Iron Age 125 (1990 N 7,
S BP5]

Fak W Joes: Stahlbauten in Bergwnwerken™ \ér-
watlrgvon SEH zu\arsteifugenudfor den Hodeu [Iran
Ae 124 (199 N 23 S 1519/20]

SHeldberg Die Rheinbricke Dusseldorf—ANeud ™
[Bauedn 8(1930) N 12 S 161/80]

Eisen und Stahl im Eisenbahnbau. [Allert] Oenl, Reids-
behrrat 3)r.=Qng.: Zur Frage der Bewertung von Holz- und
Eisenschwellen. Mt 9 Add u 15 ZHentaf. Berdin
\VO\&rlieg Gm b H, 1930 (IV, 5 S) 8. 350AM — Bn
asfUhrider Avsza g aus deser driftwrddemmed st inSt u E
erderen SB!
A H Allert Zunehmende

Eisen und Stahl im Geréatebau.

ud H Stz Zlr Eichung VORennendung legierter Stahle bei der Herstellung von
Benmerkuroen

Ventilen.* Beschveilbug der Herstellug ud Fertigoearteiturg
[IrmnTrack Rev. S (1930) . 8 S 3942 u 47]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. RucHlf Stolz: Des neue Nornmblatt fur Tem
pergu'g, DIN 162* Elauerug des Nonrblattes. \adeadh
asladiscdren Nomren [GeR 17 (1)

N' :L'L S 251/3]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 137/40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Normenvorschlage der Arrerican Society for Testing
Mhaterials fur Schiffskesselbleche.* Asammesstzaug
Mdensde B Ande  Hylonftdoezeidruyg
[Aoc Am S Test Vit 20 (199) N 1, S 561/5]

R Bartard Ueber amerikanische Richtlinien fir
geschweil3te Bricken. Biwvwaf. [HektrosdweilRug 1930
N 2 S 3342]

Bericht des Ausschusses der Anrerican Society for
Testnng Meterials zur I\brrrung von Gul3eisenrohren.

Test Mt 2199 N 1, S 131/5]

Lieferungsvorschriften. \orschriftenbuch des \Verban-
des Deutscher Elektrotechniker. Hsg dudhdss Gaerd-
sadariat dss VOE 17, AUl. Nech cem Starce am 1 Janer
1930 Bt \érlard Deutsder Hektrotedriker 19300 O<AMII,
11583 S) 8. G 18jTIM BBS

Ueberwaehungsvorsehriften. CGal Hartman, Baudirekor,
Die gesetzlichen Bestimmungen Uber die Genehmigung
ud Untersuchung von Schiffsdampfkesseln mit WVerk-
stoff- und Bauvorschriften nebst erlautermden Bermer-
kungen 12, verad AUll. Hg imFeonaer 1930 Hanobug:
BHad & Messtorff, Neutisde \érdagdaditeduyg 1930
@A, 18 S) 8. Gh 4JIM. BBS

Betriebskunde und Industrieforschung.

Allgemeines. Fortschritte in der Industrieforschung.
[BHo 129030 Nr. 3343 S 174/5]

Betriebsfiilhrung. H E Glbema Die Abrechnung von
Instandsetzungsauftragen in EisenhUtten und Walz-
werken unter gleichzeitiger Darstellung des organisato-
rischen Ablaufes der Auftragsbearbeitung. (Mt 6 Add

u 2Tah) Dore Ad 12290 Mk Denidlensld. GHLL, 84 S) 8°.

—dn (Wniversitél), Wirtsdefts- u saziavw Oss. BBS

Betriebstechnische Untersuchungen. Sdhlirgra Ratio-
ralisierung von Reparaturwerkstattbetrieben.™ [\M\érkst-
Tadn 24 (1930 Nr. § S 1689]

Reter Za Betriebswirtschaftliche Untersuchungen
ineiner Schlackensteinfabrik* [St u E 50 (1930) Nr. 11,
S 3U5]

zeitstudien. Ctto Qravbergy Die Zeitstudie als Grund-
lage der Betriebsfuhrung, dargestellt an dem Beispiel
eirer Drahtstraf3e.™ 1. Teil: V\&sen der danmréEZigen Betrielos-
flhrug BsdwyaibugderAnlage VN Azdanud Stichwerteilug
Zataufretre fur Sorte 12 mm DT . Blodkdertigungsschaukald
Besti dr Stiickfdgezeit Zataufreire fir 5 mmDnT.
Hoddertigunogssdaukld  Bestimmurg der Stiidkfdlgezeit. \er-
Iustzitasdlag Asanmestelug der Leistug bal gegdoerer
Adeitnase Boster Quersdritt bedingt dudh die Srale
Boster Quersditt bedingt durdh die Mischire Bogster Quer-
saitt bedingt duch cen Glen Asamerstellug der Boeb-
nse |1l Teil: Blegsdaftgdan Gadinpeorudliage ud Gedirnge-
zat Tadider Leistugdoeridt  Bildenvon Beagszalen Zait,
Kt ud VN Azenersdileil3osten WWésen cer Sorterebored
Aoeduyg ud rnech Beaugszahlen  \WIrt-
geflidetsedhnas [Ardh Bserhidtterwes, 3 (192930
N9 S 597/613; Nr. 10 S665/75 (. F-Betriecbsw-Ausscn39).]

Gio Gavibag. Die Zeitstudie als Grundlage der Be-
triebsfUhrung, dargestellt an dem Beispiel einer Draht-
stralze. (Mt 19 Add) Disseldord: \arlag Saleisenm b H
193] (32S) 4°. —Braursdweg (Tedn Hodsdule),
D= BBS

Psychotechnik. Die psychologischen und psychotech-
nischen Forschungsinstitute im Deutschen Reich. Axr
s sElug uer Angeke ihrer Leiter undwisssrsdaftliden
Mtarater. [Psydoedin Z 51930 N 1, S 27/8]

Gio Wirndhdler: Die Beziehungen zwischen Arbeits-
schrelligkeit und Arbeitsgite.* [Psydoedn Z 5 (1930
N 1 S 1/13]

Has Paulat: Die psychotechnische Eignungspriufung
nder westdeutschen Industrie. (Mt 4 Taf.)) DirendRAd
199 Mix Dmidenskd. (100 S) 8. — KANn (Lniversitan),
Wrtsdefts- ud sazialvw Oiss. 585

Baro Kem Dr.: Wirkungsformen der Uebung. Bai-
rége 2 Pyyddaoge cer Arvteit.  Eqerinentakritisde Unter-

Ucer uterschiedlide Wirkungencer Usourg ud ceren
Brfiu? af Ragebhen psydoogsder Prioferfaren Unter

C
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Mtwirkug cer psyddlogischen Semiraeralateilug der Lhiversi-
&t Mirster (Leiter: Univ-Professor Or: phil. et ned R H Gdd
sahmidd) ud des Deutsden Irstituts fur wissersdreftlide Pad-
agogk (Leiter: Univ-Professor O @dhil. MBtinger). (Mt 3Taf)
Mirster i. W: Hlics\erlag G mh H, 1930 (IX 58 S) &
FHBIIM, gga 4250JUI. BBS

Selbstkostenberechnung. Gatard Adsd: Die buchhal-
terische Erfassung der Genreinkosten unter beson-
derer BerUcksichtigung des Beschaftigungsgrades.
[Z Betridosnirtsch 7(1S30) Nr. 3 S 196/207]

sonstiges. Josgoh Raird: Werden und Wirken der
Arbeitsgenreinschaft Deutscher Betriebsingenieure.
Mech-B 9190 N 5 S 157/61]

P. Sthrit: Praktische Abfallverwertung.™ Asanmeat
stellug arer Reile von Baiggden [Der Warldeiter 4 (1930)
N 2 S 290]

Wirtschaftliches.

W irtschaftsgeschichte. Pau SEler: Fuhrende NBEer
des rheinisch-westfalischen WArtschaftslebens. Fer-
nlide Himaerugen Bardin (SWED: Reinar Hidang 1930
3 S) 8: IgOT, gehh 12JtM. BBS

Bergbau. Pau Farfarng Die \Verminderung des deut-
schen Kohlenverbrauches durch den technischen
Fortschritt. (QeaeEenSeriaace 1990 W Gterkanp
G mhH) (@ S) 8 — Miden (Tedn Hxdsdue),
®r—gyg-Oss BBS

Einzeluntersuchungen. Rucblf Arders: Organisation und
Entwicklung der Maschinenindustrie der UdASSR De
russisde MesdhirenindLstrie het sichimRaen dss Funfjalres-
daes besadhrs sdrdl entwidelit [De \Olkonirtsdaft der
Uhiondersazdistisdren Sonjetrgoudiken9 (130 N 6 S 7/13]

Mcert C Faulkrer: Die britische Gief2ereiindustrie
im Jahre 199 Udoer die wirtsdeftlide Lage dr edlisden
Aearden [GeR 17 (1930 N 12, S 2302]

Eisenindustrie. itz Rucbr: Die Rationalisierung in
der sp]anischen Eisenindustrie. [St u E 01930 \r. 12
S 38

AL dem Tatigkeitsbereich der Nordwestlichen
Gruppe des \ereins Deutscher Eisen- und Stahl-1Indu-
strieller.* Bitwidduyg dar Rdeisen, Rastahl- ud WAz
werkserzaupug  Becbuug der Rticdlisieru o3 emen
Intematicele ud raticde Bsenverbace Youg-Han ud
Heger Koferaz De Hsawmlle  Intematicdler Zdifriece
HacHEswertragpverbrerducen it Runédnien, Fden ud Gester-
reidnh Oe Hremefom D e Rideehroesetz Not-
weadigkeit gedider Btlastug dr Raddgen Oe Qler-
tarifpdiik dar Reidsein ud de Wirsde dar Wirtsdeft
Ladnirtsdeftlide \arsdudug  Lebararittdbilaz ud zdl-
pditisde Forcbrugender Ladnirtsdeft. Des Gereicknogd.
Ces ladnirsdeflide Gaossarsdeftonesen Der Midr
verbrauch De AUGsug der Dortmucer Sdrotteinkaufsstelle
Des Sdyottasfunertot  Ausau der statistischen Abteilug
[St u ESD@S0)) N 11, S 321/7; N 12 S 362/6]

Friedensvertrag. Edbar SAie Die deutschen Tribute.
AnNdif Recen Berlin (SWELD: Ranar Hidoing 19300 (48 S)
8. G SItM. BBS

Josgoh Hyperz, D, phil: Die Sachlieferungen nach
Frankreich. Berlin \W38): Gal Hayarrs \arlag 1930 (5 S)
8. 5JtM. —Irtet: (Enleitug) Segsstaund udWirldidkeit
Oie Brovniddug des Sedhlieferugaopcankers. Reskiion Fanke
reids af de chusden Sadlidferugen SElugHETTR ds
Youg-Harnes ud der Heeger Koferarz zu den SeadHlieferuoen
DOe Dudifihrbarikeit ds YougHaes im Hrididk af dn
Weltmarke SB B

Kartelle. FPerkert: Die Kartelle der deutschen Stahl-
industrie und Oberschlesiens Anteil an ihnen* Be-
haercelt digienigen Kartelle, an deren die doersdlesisde Sahl-
incLetrie beteiligt ist.  [QoersdHles. Wirtsdeft 5 (1990) N 3
S 142/50]

Vverbande. HFaz Baunas: Aus der Geschichite des
Stahlgusses unter besonderer Berucksichtigung der
\Verbandsbestrebungen.* Die Afae ds SEhgusss in
Deutschland udimAutad  De Gesdhidnte der Stahifafog (3
Konvertion, dess Stiahiformou3Sydikats, des Anedaerbaces
ceutsder Stahgelereien kbis zum \érein ceusder SEahifor
ge¥arden [Ged 17 190 N 14 S 317/25]

Der Neuaufbau der deutschen Eisenverbande.
Ursedender Breuerug Gmlz Brfalde Bzagisse
Hserbadd. A
rationdle \&rarcialdug [R,ITR’em 11 (1930 N 11, S347/9]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 137j40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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W irski: Das Genossenschaftswesen  In
Deuschland. 2, \dllig redearta AUA. von Or. Augst Mler,
Rrofessor an der Universitat Berling Staatssaslaetér a D Leiprg
udBarlin B GTeuoer 190 M, 287 S) & G 123IM. —
Trialt- Erlatug) Wesen dr Garossarsdeft Strukdur dier
Gt (1 die Brneelgaossarsdeft; 2 oy Asanmenr
Die wirsdeftlide Baa]g,rg

Wirtschaftsgebiete. Reichsadrebuch fir das Bau-
ogewerbe. Hsg in\aandurg it cem Burd Deutsdher Avdii-
tekien, Barlin Auscpte 192930 Disseldorf (Gadlierdllee 65):
Gl Mirntzen ud Ssse \erlagsggss m h H (1S30). <A,
1210 S) G 20JIM. —Uhier Hnweis auf die Arzeigenfrdrerer
Auegplen diesss NedsdHlegpnerkes —dl. & u E 47 (192)
S 7, B9 S F57; DO (199 S 461 —sai rnurenvalTt, i3
cem Barck eire baalderte Adedug , Ar Bauteilug rew-
zeitlider Avdhitekir® von Or. Barger (S M) ud A
fUhrugen Uoer , De deusde Bauacsstellug 1931 zu Berdindls
Letwstiite dss tedmisden Fortsdritts™ von Prof. 33336
Ed Jaost Seder (S >XM1 heigeogbensird Fermmer rerrt
are Udbersidt @af S XM dJualéunsfinren ds Baugpnerbes
ud vervarder Ganerke 5B5

Preise. Die deutschen Blechpreise.> Die Praise fir
syrdizierte wie nidt sydizierte Hede liegen in Deutschlad
weit Uoer den Assfunareisan dss eurgodisden Festlandks, tall-
weise sooar Uer dnlbritisdenPreisen Die gegerwartigen Preis-
vertdtnise erladben keire wesardiden  RrassEEigaruTen
[Migezin cer WirtsdeflB'(1930) N 14, S 648541

Verkehr.

Allgemeines. Cito Mbst: Eisenbahn und
Brodanis der Untersidungen aes leimDeutsaen Inobstrie- ud
HacHstag eingesetzten Sudiereusschesss. [Rur Rein 11
(13D N 13 S 4106]

Eisenbahnen. Kldier: Die Guterbewegung auf deut-
schen Eisenbahnen im Jahre 197* Dar Gesarberld.
Der \&rkdr rech Bazirken ud rech Qlilerarten [Adh Bsenr
enes. 1930 N 2, S 429/62]

KUuHer: Die Deutsche Reichsbahn im Geschéafts-
jahr 198 Ausa g as cemfir den Oerstoggdarauch bestinmrten
Hauoch dar Hyphervatug . [Adh Bsaerdnnes, 1990,
N 2 S XR1/428]

straken. Das V\Esen des Strallertteers; der prakti-
sche Teerstral3enbau und seine Wirtschaftlichkeit.
N Keirc Uoer de Wirtsdeftlidkeit ud de
Tedmik dar oerfladenteeruoen Miler: TearstraZen fur mitt-
leren ud schneren \erkdr.  [Ges Wesserfach 73 (1930) N §
S 1846, N 12, S Z2/984]

Soziales.

Allgemeines. VW Tessmar: Zehn Jahre Sozialpolitik im
Saargebiet. Untersudug dartdaer;, wie sidh seit der staats-
redtliden TratTug vom Ride de sadpditisde Gestz-
oggug im Soargediet entwidelt et [Ruhr Rein 11 (1990)
N 12 S 37881]

Handworterbuch der Arbeitswissenschaft. Uner
Miwirkug von 280 Fedhleuten css In- ud Aslaces g von
Adessar Or. FHitz Qe HHlea d S.: Gl Mavidd 8. —
Lfg I5: Trusts—W\am@&Wirtschaft. 1980 (Sp.4481—470) 9JIM.

Arbeitszeit. JoednimHAsder; Dr., ud Dr. Herert Rock,
Rgerugerdae im Radsartatarinisteriumt Daes  Ueberein-
konmen von Washington Uber den Achtstundentag.
1919199 Uhterlagen ud BHladueruogen zu dem Inter-
raticrelen Udereinkonren Uoer die Begreraung der Arbeitszeit
auf 8 Stunden t&dlidh ud 48 Stucen wodrertlichvaom 23 No-
verrier 1919, Nebst eiremAnharg Uoer die Regelug cer Arbeits-
zeit imAEate  Unter Mitarbeit von Dr. WAter Waer, Refe-
rernten im Reidsarbeitsrinisterium  Bardin (SWED : Reinar
Hidhing 1920 (24 S) 8. 5JIM. 2 Saxberteft amReids-
arteitshiatt) 5 B3

Arbeiterfrage. Ludnaig Qauert Rationalisierung ud
Arbeitslosigkeit. Im Rrg uteihdler Theorien ‘kKeire
irgadnie gearteten Theorien vermiogen die Arbeitslasigheit ein-
2 sdrarken, sacbem helfen kamn ledidiich die Blarnis, a3
man zu wWahlen haet 2anisden hoem Lam it gder Avbeits-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 137/40. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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50. Jahrg. Nr. 17.

lcsigeit ud nritlerem Lo bal gerirngerer Arceitslasigheit
[RJTH’EIn]l(]m Nr. 12 S 331/4]

Redx Menschenfuhrung —eine Betriebsnot-
wendlgkelt Von der Otgyge Ssarfriden der Areits-
oeneEired et ceutsdher Batrieosinoenieure eirngeschlagere Weoe
Qudug der ,Arstalt fir ArceitskudE“ in Ssarlariiden in
Gareirsdreft it cem Areitogenerbad. [Mesdh-B 9 (199D

N 5 S 1624]
Lohne. Hauptergebnisse der amitlichen Lohn-

erhebung In der Eisen und Stahl erzeugenden Indu-
strie. Im Statistischen Reidsant bearteitete A sanmrerstel-
luten [Radsarkeitsdlatt 10 (1930) Nr. 9 nichtant. Tall,
S 11, 131/7]

Addf Agthe: Antliche Lohnerhebung in der Eisen
und Stahl erzeugenden Industrie. [St u E 501930 N 13
S 377.

Unfa:IIIverhUtung. O Sthwemirger:  Gasschutzgeréate
mit geschlossenem Kireislauf.*> [Z\/ d 1. 74 (1930 Nr. 11,
S 3342]

C Haice: Ein Beitrag zum Atnmungsschutz in HUt-

termerken ud Gielfereien™ [Redsaka 10 1930 N 8

S I, Hyzll‘afot

Einordnung des Unfallverhitungs-
dienstes in die Betriebswirtschaft. [Radsarta 10 (1930
N 8 S 11, 57/8]

Versicherungswesen. Die Reforrm der Sozialversiche-
rung —eine Schicksalsfrage des deutschen \olkes.
\orsdHage der \éreinigurg cer Deutsden Arceitostenertacke
Berin Wa2"Buggrafarstr. 11 : SHistverleg] 19300 BL 9S) 4.

Rechts- und Staatswissenschaft.

Gewerbe-, Handels- und Verkehrsreent. H Natas ud
C F Hazen Betrachtungen Uber den Begriff ,,Dampf-
kessel und Danpffaf3. [Wame 53 (1930 N\ 10 S 153/4]

Finanzen und Steuern. BEmst MEidT Steuersenkung
statt Steuererhbhung bleibt unsere Parole! (\Véteri-
dien ud \arsHae aur Vorkereitug dess RadsaldEits von
1930) Berlin (NW7): [SHshverlag des] HarsarBudes] fir

Ganerte HacHl ud Industrie 1930 (182 S) 8. (\. 3 cbr
recen Fdge der Dnudadriften ces fur Ganarte,
Hacd ud Industrie) 5 BS

Bildung und Unterricht.

Allgemeines. Zum Ertwurf eines Berufsausbildungs-
gesetzes. [St u E DDA N\ U, S 3456]

Hochschulaushildung. Gieffereikunde an Hochschulen.
Boeais eirer Rurdirace bei anrerikanisdren Fedhleuen, do S
dieracke dss Ingenieunnesars audh in G areikunce unerridhtet
wercknsdley Zid ud\WW\&g cer Asalldug  [Foudry 58 (1930))
Nr. § S 803]

Juivs Mgy Aufgaben der Maschineningenieur-Er-
ziechung. Bzdug zum tedisden Denken, Aostellug der
Qurdnissared eften auf den vorliegenden Znedk grudlegace

dbr korstruktiven Seite, \ertiefug der Meschiren
denee [Searwirtsch 8(1930) N 1, S 410]

sonstiges. K Hboes: Die Ausbildung der Schweil3-
ingenieure. Gesidhispurkie, unter derendie Aushildug 2aned<
nmEldgzuerfdgnhat Bforderide Keminisse flr den Schnells
ingerniewr ds Kostrukiewr ud Batrigosleiter. [ MOI-Nedr. 10
(130 N 11, S 1/2]

GaaygV. Haffstarod, (B g, a a Professor ander Tedy
nischen Hodsdule zu Berlin Leiter dar Ted misd \WW\issersd eft-
lidren Lehnittelzertrale: Des technische Lichtbild. Sare
Harstellug ud seire Ververturg in Schude, Vartreg ud Indu-
strie Mit 58 Ada Berline MOIN\érlag G m b H, 1980 (M,
114S) 8. 5JIM. fLthgledach\HarmoBMHIrga'IaJe
450J/M. S B:

Sonstiges.

Ed Rausdx Zir Frage der Bepflanzung der Kippen
ud Halden. AufsdHlieug des Bockrs, Aneddarifdg zu
wihlack Pllazen [Baukdie 20 (1930) Nr. 13 S 257/9]

Die neuve Front gegen die VWbhnungszwangswirt-
schaft. [St u E 01930 N 12 S 377/8]

Cito deff: Die Einebnung und Wiederurbarmechung
wvon Tagebaven ud Halden der Braunkohlengruben
des Vorgebirges bei'Koln.* [Z Berg,"Hiten, SHirennes.
77 (199 N 7. S B471/B48]
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Statistisches. Stahl und Eisen.

Statistisches.

Die Bergarbeiterlohne in den Hauptbergbaubezirken Preufens im Jahre 1929.

Der i, Radsazeiger M vertifertidten antdidhen Nedweisug cer in den Hauptbergbaubezirken Preul2ens im
enten Bargarbeiterldre

Jehre 199 erdierten

Art und Bezirk des Bergbaues

Steinkohlenbergbau:
Bezirk Oberschlesien
1 Niederschlesien
OfrprhergamtRhezirk Dortmund.
Bezirk Aachen
linker Niederrhein..

Braunkohlenbergbau:

Tinksrheinisch.

Erzbergbau:
Siegen
Nassau und Wetzlar........vcnccviniinininnnnns

*) Nr. 80 vom 4. April 1930.

*) EinschlieRlich Schichten fiir Ueberarbeiten.

entrethren wir fagenoks:

Versicherungsbeitrage

Barverdienst (einschl. Versicherungs-
der Arliter

beitrage der Arbeiter3)

Verfahrene
Zahl der Schichten? :
auf eine f eine
Vollarbeiter  auf 1 Voll- : verfahrene auf 1 Voll- au auf 1 Voll-
insgesamt r 7 verfahrene i
arbeiter Schicht arbeiter Schicht arbeiter

JIM JUL JIM JUL JUL
51 464 317,1 110 053 907 6,74 2138 0,98 311
24 742 317,0 51 167 231 6,52 2068 1,01 321
319 480 312,8 888 141 786 8,89 2780 1,23 383
21916 3129 54 392 452 7,93 2482 1,10 344
15 838 313,2 44 325 009 8,94 2799 121 378
45 877 3273 110 539 096 7,33 2398 1,05 343
14 514 326,7 40 903 188 8,63 2818 1,14 372
8513 307,6 18 579 189 7,09 2182 1,11 340
3249 310,8 6 168 691 6,11 1899 0,95 295

aller Zuschlége fiir Ueberarbeiten sowie de3 Hausstands- und Kindergeldes, in dem die Versicherungsbeitrédge der Arbeiter enthalten sind.
Nedstehence A sanmrerstellug gibt die Durdsdittsichre der elrzelren Quygoen der \dlarteiter wiedkr:

1. Unterirdisch und in Tage-

bauen, bei der AufschlieBung
und Gewinnung beschaftigte

3. Ueber Tage beschaftigte

2. Sonstige unterirdisch
Arbeiter ausschlieBlich der

und in Tagebauen be- 4. Jugendliche

Bergarbeiter im engeren schaftigte Arbeiter Arbeitergruppen 4 und 5 méannliche 5. Weibliche
Sinne Arbeiter unter Arbeiter
Reparatur- sonstige Fach- sonstige 16 Jahren
Hauer Schlepper P ‘g : . 9
hauer Arbeiter arbeiter Arbeiter

Art und Bezirk des Bergbaues

Barverdienst je Schicht

Barverdienst je Schicht Barverdienst je Schicht Barverdienst je Schicht

MC MC JIM JUL JUL JUL JuL
Steinkohlenbergbau:
Bezirk Oberschlesien..........ccc...... 9,31 6,75 7,82 5,60 7,57 5,49 1,60 3,03
, Niederschlesien . 7,29 5,90 6,93 5,95 6,53 5,88 2,16 3,32
Oberbergamtsbezirk Dortmund 10,19 9,12 8,73 7,07 9,09 7,50 2,41 4,73
Bezirk Aachen ., 8,96 7,11 7,98 6,68 7,83 6,56 2,06 3,61
. linker Niederrhein 10,58 9,43 8,79 6,89 9,10 7,32 2,45 4,66
a) beim Ab- b) bei der
raum Kohlen-
gewinnung
Braunkohlenbergbau:
Halle , . 7,27 8,09 6,71 747 7,83 6,83 2,68 3,74
Llnksrhelnlsch 8,25 9,01 — 8,82 9,16 8,25 2,30 5,19
Erzbergbau:
Siegen 8,12 6,64 7,60 6,86 7,03 6,16 2,39 2,99
Nassau und Wetzlar. 6,47 5,85 6,00 5,78 6,30 5,49 2,61 3,51

577

3) Entspricht dem verdienten reinen Lohn, d. h. Leistungslohn zuziglich

Uker die Zah der arngelegten Aveiter, entganoere Schidten, UdaubsvergUtunoen ud sarstige Arosboen 2ur Larstatistik

uEmidiet rnedstehaece Zahlentafd:

Art und Bezirk Zanl Zanl
der der
des angelegten Arbeits-
Bergbaues 9 ‘g
Arbeiter tage
Steinkohlenbergbau:
Oberschlesien................ 58 791 301
Niederschlesien 28 081 305
Oberbergamtsbez. Dort-
mund 359 597 304
Linker Niederrhein 17 810 304
AACheN ..o 25 040 303
Erzbergbau:
SiegeN . 9471 304
Nassau und Wetzlar . 3547 305
Braunkohlenbergbau:
Oberbergamtsbez. Halle:
ostelbischer.... 21 659 305
westelbischer 28 977 305
Linksrheinisch 15 648 304

. Ur-
Auf 1 angelegten Arbeiter Entgangene Schichten laubs-  \wert der
ent-
entfallen Davon entfallen auf sohkdi.  wirtschaft-
. . entscha-  gung lichen
Arbeits-  davon ent- Ab Aus. Krank. sonstige digte auf eine  geinilfen
schich-  Schich-  gangene Gesamtzahl satz- us Feier- 0 bs- ur-
ten ins- ten fir Schich- mangel stande heit SC{"Ch' schich-  laubs- Im ganzen
Ueber en ten schicht
gesamt arbeiten ten a % % % M JUL
277,6 14,4 37,4 2201471 1,6 01 48,6 32,0 15,8 6,83 2 980 462
279,3 10,5 36,3 1018 033 04 — 60,8 14,9 22,3 6,50 1 554 962
2779 8,0 33,9 12184 633 6,9 0,02 52,9 13,6 24,5 8,87 13 542 882
278,55 8,2 337 599 548 — — 57,1 18,9 23,7 9,03 711 695
273:9 8,7 37,8 946 285 — — 59,7 21,5 17,5 8,01 906 867
276,5 3,3 30,8 291 423 3,2 — 67,5 11,3 17,5 7,33 —
284,7 54 25,7 90 986 0,2 — 69,9 14,1 15,5 6,09 —
300,0 21,1 259 560 028 0,4 67,5 11,9 20,1 6,47 1032 845
293,6 19,4 30,8 891 520 0,5 — 67,8 13,5 17,6 7,19 1502 066
303’0 21,0 22,0 344 644 _ — 62,3 8,9 28,8 8,03 837 499

1
[

Oie Daver eirer Hacerschidt, eirschliedichfor Bn- ud Ausfalrt, doer dre feste Pausen, betnug beim Steinkanlertergoau in

OersHesen imJahre 199 8 hy

in Xieckrsdilesien Q1. 2okis 6 h 99 %6his 8 hy

im irk DortmrudQ i

0 bis

6h 15%9dds 7h 1,3%0ds 7,5 h 954 9okis 8 h 01 20his 9 iy amlinken Nieckimhein 02 2ohkis 6 h B8 /0 kis 8 iy im Bezirk
Aeden85 h; beimBzoergoau in Siegen 338%0kis 75 h 5991 26his 8h 21 26hbis 825 by, in Nessau urd Wéetdar 644 2ohis
8h 3H620kis 85 hy lkeim Braunkaohlerbergoau im Bezirk Hille astelbisch urterirdisch 83 h m Tagaoaren 88 hy westelbisch
im linksriheinisdren Braunkdhlenezirk unterirdisch 69 %okis 670 h 298 /0 kis 7,/0 h

27 %his 8 hh 806%06kis 85 h in Tagdoaen 85 h

uterirdisch 8 h In Taggaen 89 hy
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Die Saarkohlenféorderung im Februar 1930.

Nech der Statistik cer frarsisden Bargnerksvervnslitug
ety die Kohlenforderung dess Ssargeldietss Im Feauer
1930i 113627 t; cevonentfdlen af die staatlichen
Gruen 1146856 t ud af de Que Frankenholz 43772t
Oe dudsdrittide Tag%lelstung etng kel 24 Areits-
tagenN 4953t Vonder kah warden B 731l t indken
aceren\Warken\vertraudt, 20744 t andie Bargarkeiter gHiefert
ud B7B0 t cen Kakereien aueftirt sonie 9P FHL t M \er-
kauf ud\arsad ggradt  Oe Haldenbesténde vermehrten
schumAlt | vwarenambBk dss Baridtsrorats
176 1801 Kdhle ud51851 Kaks auf HRlde gestirzt. INncEneigeren
aroedlieckrten Betridben vwardenimFdaruer 1980 23 378 t Koks
rergestelit  DOe Belegschaft betng eirsdiddich dr Be-
anten 64148 M Oe dudsdmitdide Tagedlastug cer
Arteiter unter ud Uoer Tece bdlief sichauf 88 kg

Die Roheisen- und FluRstahlgewinnung des Saargebietes im Monat
Maérz 1930.

Nedh den statistisdren Bieouoen dr Fedoyge der

Hsen sdeffecben IndLetrie |mS'aargehet stelite sich de R

dsen ud Hudtahgeninmug ds Ssargddetess im Mbret
Mz 1930 wie fdgt

Stand der Hochdfen

In In Aus- Zum Leistungs-
1930 Vor-  Betrieb Ge-  besserung Anblasen fahigkeit
handen befind- dampft befind- fertig- in 24 h
lich lich stehend t
Januar 30 26 — 4 _ 6370
Februar 30 26 — 4 — 6370
Mérz 30 26 — 4 — 6370
RoheisengevMinnung
. . GuBwaren Thomasroheisen :
1930 g'ﬁgig" 1. Schmel- (basisches _Rohelsent
zung Verfahren) Insgesam
t t t t
Januar | 20 958 153 193 174151
Februar i 20 164 141 577 161 731
Marz 18 148 163 606 181 754
Hul3stahlgewinnung
Rohblocke StahlguR
1930 Th ELL2 e oo Flustahl
omas- @ &< Elektro- sischer .
stahl Z g £ ?:/3; stahl- u. saurer insgesamt
o5 Elektro-
t t t t t
Januar 139 583 43 168 1449 592 184 792
Februar 127 877 45 464 1296 612 175 249
Mérz 141 926 44 323 1254 621 188 124

Die Leistung der Walzwerke im Saargebiet im Maé&rz 19301).

Januar Februar Marz
1930 1930 1930
t t t
A. Walzwerks-Fertigerzeugnisse:
Eisenbahnoberbaustoffe......... 18 620 17400 19 632
Formeisen (Uber 80 mm Hdohe) 22738 20416 19 618
Stabeisen und kleines Formeisen un
Héhe 42 657 38019 43 188
Bandeisen. 10 016 8607 11 046
W alzdraht. 11070 12453 14 693
Grobbleche und Universaleisen 15376 16314 14 320
Mittel-, Fein- und WeiBbleche.. 9448 9 849 9 282
Réhren (gewalzt, nahtlose und geschwelﬁte) 2) 7148 2) 6634 2) 6807
Rollendes Eisenbahnzeug..
Schmiedesticke............ 323 321 329
Andere Fertigerzeugnisse..
Insgesamt 137 394 129 013 138 815
B. Halbzeug, zum Absatz bestimmt . 22082 23091 19 491

*) Nach den statistischen Erhebungen der Fachgruppe der Eisen schaffenden
Industrie im Saargebiet. — !) Zum Teil geschéatzt.

Die Kohlenforderung des Ruhrgebietes im Marz 1930.

Im Moret Mirz 1980 wurckn insgesant in 26
964530 t verwertbare Kohle gefarobrt gegen 936 41 t
in 24 Arbeitstagen im Feonuer 1990 ud 10086253 t in 5 A
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beitstagen imMirz 199, Oie reine Kohlenforderug ketng im
Mirz 193093 A3t e 9 11325 t imMomoret. Arbeits-
taglich betng de verwerttare Kohlenfarcerug im Mirz 1980
30976 t gogen 0673t imFaaruar 190 ud 4R 210t imMirz
199 [DOe reine KoHenfarcerug ketrug im Mirz 1930 arteits-
t&didh 33 t gegen 3 718 t iIm\omoret

DOie Kokserzeugung ces Ruhygelietes stellte sich imMaz
1930 af 268040 t (taglich 86840 t), im Feouer 1930 af
2843bB t (Bdich 840 1) ud 29R4H t (EJich HATH H)
im Maz 1990 AU den Kokereien wird auch Sortacss g
arbeitet.

Oie Brikettherstellung het im Mz 1930 irsgesant
246938 t betragen (arbeitstaglich 9431 t) gegen 2624 t
(A0218t) imFeoruer 190 ud 346 70t (13871 t) imMarz 199

Oie Bestande an Kohlen, Koks und Pref3kohle (d h
die af Lager, in\V\AoeN, in Tumenud in Kareneairnsdil. Kads
udPd3dHeinkdile D) stelltensich Bk Mirz 1930
adf rd 59 Mil. t pcen4, 88 Mil. t Bk Fedouer 1930 Indiesen
Zahlen sird die in den Syrdikatslagem vorbanceren vertéltnis-
n#3g gerirngen Bestarck eirbegriffen

DOie Gesanrtzanl dbr beschéaftigten Arbeiter stellte sich
Bk Mirz 1930 auf 336 955 gegen 3R 90 Bk Fearuer 1930
ud 357 6565 Bk Mirz 190,

Oie Zal der Feierschichten wegen Absatzmaroels belief
sich imMirz 1930 rech vordaufiger BEritlug auf rd 1179000,
Ces entgridt ebvna 32 Feierschidten af je 1V cer Gesart=
belegsdreift

GroBbritanniens AuBenhandel im 1. Vierteljahr 1930.

Einfuhr Ausfuhr

Januar bis Marz Januar bis Marz

Minerale und Erzeugnisse

1929 1930 1929 1930
t zu 1000 kg t zu 1000 kg

Eisenerze, einschl. mangan-

haltiger. 1283933 1356931 2832 124
Manganerze 53 845 89 021 — —
Schwefelkies.. 88 852 113 701 — —
Steinkohlen... 7245 5565 13335973 15252 711
Steinkohlenkoks.. b o 850 451 650 719
Steinkohlenbriketts 263 057 301 826
Alteisen .. 7791 79 920 118 785 60 665
Roheisen, einschl. Eisen-

legierungen 30 914 73 693 145 001 108 479
EisengufB 642 728 208 961
StahlguB und Sondersta 3973 5411 1099 1538
Schmiedestiicke 1081 1116 16 732
Stahlschmiedestiicke 1466 1303 105 215
SchweiBeisen (Stab-, Wlnkel»

Profil-).icis 39 582 48 577 6 025 5020
Stahlstabe, Winkel u. Profile 80 719 119 678 90 331 72 467
Rohstahlblocke........ccccc.... 10 720 8225 359 242
Vorgewalzte Blocke, Kniippel

und Platinen ... 114 741 183 715 4836 2315
Brammen und WeiRblech-

1 brammen.. . 91 847 157 015 123 1574
Tréager .. 32 891 33628 23 316 21 385
Schienen 2307 3630 96 924 87 531
Schienenstahle,

Laschen usw — 14134 20 836
Radsatze....... 49 25 4 369 3502
Radreifen, Achsen. . 49 110 6 026 7 862
Sonstiges Eisenbahnzeug,

nicht besonders benannt 781 1398 15 016 9 304
Bleche, nicht unter ¥8Zoll 54 761 46 753

Desgl. unter Vs Zoll . . ) 44088 50 304 74 246 66 090
Verzinkte usw. Bleche . . - - 222 109 140 001
Schwarzbleche. . - _ 7212 6 832
WeiBbleche...... - - 141 371 150 075
Panzerplatten. - — —

W alzdraht.. 23 319 28 432 _ _
Draht und D 19 309 22 195 31 864 28 979
Drahtstifte. ... 14 584 16 922 688 715
Négel, Holzschrauben, Niete 2 767 4102 6 327 4375
Schrauben und Muttern 2578 3110 6 331 7 967
Bandeisen und Réhrenstreifen 31 687 53 660 13 616 9774
Réhren und Rohrenverbindun-

gen aus SchweiBeisen . J) 16 660 16 096 80 883 69 987
Desgl. aus GuBeisen . . . 1) 7828 8 139 36 675 33133
Ketten, Anker, Kabel . . . -_ _ 4 352 3805
Oefen, Roste, sanitare Gegen-
stande aus GuReisen . . . —_— _ 5482 4 928
Bettstellen und Teile davon - _ 3346 1 2 249
Kichengeschirr,emailliert und
nicht em ailliert............. 1427 1532 4179 3726
Erzeugnisse aus Eisen und
Stahl, nicht besonders be-

NANNT e 1 19783 1 21060 68 497 76 176
Insgesamt Eisen- und Stahl-
waren (ohne Alteisen) 596 792 1 863 604 1169 827 999 588

*) Berichtigte Zahlen.
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Kalenderreform.

DOe Arage arer Reformurd \é&reinfadug ass Kaladers, die
=it Hyen zahreide Kreise dar Wissarsdeft, cer \erwvatug
ud kesaobrs der Wirtscheft in den nreisten Lanckem der Bce
besdréftigr, het lbbesocere Beckutug edagt, redcemsich auch
dr \dikerud dr Fage aggommen het. Ore slost @re
estimmte SEllug 2ar Fage dar Nowadigkeit eirer Refor-
marugds Kdaobers udauerzeiren\VorsdHagenaernaurgnen,
rBterJeobd’lelrthfLrgerBag,tad’u,erarMBQﬁmm
\erairteiti Eoe fur notwerdig bezeidret ud z2u
desem Ansk die Emd”lug reticeler Stdienkonritess
enddien

Im Deusden Reide hat die Redsregerug (Reidaini-
seriundkss Imem) caraufhin die Bildug eirnes ratiadlen Sou-
deraussdhissss fur die Kdetbrnrefom auch fur Deusdilard in
de Wie ghleitet. Der Shudieraussd U3 sdll an dbs Irstitute fur
Kojukiufosdug ageldrt vwaden . Sare Aufgele sdll sein
de Rae dxr Kdabrreformals sdde zu Karen ud besachrs
de\rtale z2u utersuden, die sich flr die gesarie \Varwatug
udde Wirtsdeft as eirer Kdledbrnreformergaoen

UH®Er den derzaitioen Stad der eirsdiiégigen Fragen ud
beaohlrs Uoer die VorsdHage, daren Begutadtug durch die
reicdHen Studierkomitess dem \dkeroud ervwirsdt ist,
het dbr Leiter ces Irstitus, Gh Rat N, ere kuz
A sanmarsiEiug veroiferdidt, dar wir nedstehence Aggloen
etrdnan

Bestralouoen zur Abancberug des Kdleders sird sait lagamn
imMGae ud wercen von den versdhiedkersten Kreisen im In-
udAsack verfdgt

In Deutschland het sich u a der Harsabud bereits im
Jere 1900 it cber Frage cber Kdledernreformbefa(dt, ein Baisaid,
o gitEer zZahireide adbre StEllen in Deuschlad fdgen
Auh fur de BnfUhrug bestinmter Resformorsdiléce Haodr
narTede Kdaekrrefor) wird in \ardaniguen daren private
ud kirpersdeftlide Mitgliecer agehtren, genortoen

DOe Aage dar Kdadbengfomvwarck ineinteitidere Bahren
odatet, ds sich dar \dkerbud im Jahve 1923 canrit  befel3e
udzaured st eiren besodbren Untersudhungsaussdud? ar P
fug dx Aae arsetzie. Dieser Aussd Uy ceamauch \ertreter
dr ersdiiecken Qavcersbeskertnise aohorten het die
Fagendr Kdeeneformnvomkirdiliden vamUnterridiis- ud
vanWIrtscheftsgesidtspurkte untersudt, durdh el
dn Rgaerugen dan Kirdrernicehtorden ud cen gdZen inter-
retiaden \ataden einggack Feststellugen genedt ud
de @ ReformMasdHage af ilren Wart ud de
AEsdt af ihre Amreire in der Gefferdidhkeit gt
2 Mrzudden A Aol fdlen hat dso eiren Sadraumvon
FH Tagn cdemauchdare deide \&racerug archrer benadlider
Festtage, vor dlem Plingsten, entsoridt. Die sich cayas er-
g bakamten Nedteile fur user garess dfferdides ud
wirsdeftlides Leoen besackers fir Sdhule, Universitat, HacH
ud\étdr, kinmten durdh eire Festlegug dess Gterfestes —
eva af den 2neiten Somtag im Aol — behdoen warden
o cbr Festlegug des Giterfestes sird bereits irs eireddre
gdatke Uhterlagen dudh den beraterden Fedaussdud aess
\diertouoss zeanmmeoestelit worcen, weshelb sich die natio-
relen Studienausschiilsse mit dieser Teilfrage der
Kalenderreform nicht mehr zu beschéaftigen brauchen.

Nech demBeridt des\Alkertoudsaussaueses Uler die Stel-
lug dbr Kirden zu dieser besaclers widhtigen Frage der Kalenr
denefom heben , die nreisten dristliden Kirden sich bereit
aldat, ere Saalisierug des Gterfestes amaurgren, fdlls de
N{3eme von dlen Kirden deidweaitig dudoefirt wircke
[ Hiilige SuH hat dlerdings mitgeteilt, e er es nidt fur
nmidich hEt, mit jahrhucerteslten Tradiioen zu breden
dre i3 sgr sdhwerwiegace Qucke vorliegen; er hat aoer
dedtig erldart, i3 er die Frage deamnedrsten daunrenisdren
kaal vadegen wacke, fdls redhwadlich die Festlegug des
Gerfestes 2um Segen der Allgenreinteit sa. Die judisden Ge-
naEindn die auf dr Sitzug des Aussduesss am 16 Feauer 195
\ertreten varan, erlkdarten, a3 sie gegen eire Stahilisierug aess
Oterfestes Nidts eirunercen hétten™.

Oie Mbrate helbenimgecennartigen Kalender 28has 3L Tags;
dcetgaedad srd adch de Meatdjaye uded (D s

P Tap). De udeade Laoe dar Mrete (ansden Fdauer
ud Mz betragt der Unterschied incer Zahl cer Tage 1129 ud
Mertdjare verusadt vidfadh Usiderteit im Wirtsdefts-
ldoen Sorad medt sidh audh die versdhiecere Zahl der Sonr

tece baneridaar;, die af den Mbret fdlen SAHliefdich wird die
uUad’eZ‘aH von in cen einzlren Zatabsditten
Mbreten, Meartdjaen) ds fir de Galdnirtsdeft rnedhzeilig
bezeidret; bl daedid@3cer \artalug dr Lartage wirck
auth der Gldosdlf sich daid#dger \ertellen

Der gpoewnartice Kdleder acert sidh von Jahr zu Jahr
Oe erEren Tage dss Moras fdlen jedss Jar af ackre
Wodertace ds imvorterggacen Jabhr. Hoerso mu3 inmer im
Kderncer nedogeseten waerdin, umdes Datumeires bestinmrten
Wodrentagsasfirdigzunaden WWare oy Kalenoer unverancer-
lich, so kiimten die Arorduroen receind(3g wieckrkehyace Be-
oberteitenwie Tagug cer Pardamente, Festsetzug von Mirkien
ud Mssan, von Ferien isw ein fur dled getroffen werden
Sefiden damin jecemJalr auf die geiden Daten ud elerfdls
auf die deden Wodentece

Reformvorschlage.

DCer Fadneussdu3 okes \dkeriouces hat nedh Aussdreidurg
zeHreider, neist z2uweit gehercber Vvorsdiléoe dral Refomorygaen
ar Prifug gestelit:

Plan A wircke ledidich eire lessare Qeidndliigeit dar
Mertdjahre vorsden: 3 Mertdjare sdlen as 2 Moaten zu
D ud 1 Mret zu 31 Tagen bestehen, des 4 Mertdjar hétte
aren Tagndr. Dar Nedteil dar Unstetigkeit oes gegernnartigen
Kderdkers wircke cedurch nidht besaitigt

Plan B und Csgren die Sdeffug eires enigen Kalercers
cdedurdhvor, dH3 in gendrliden Jahven 1 Tag, in Sdeijaren
2Tage, sogeramie Blankotage (Tage dre VWodrertagsd eralder)
singdlen b Jar dl 2Wdenzu je 7 Tegen = 34 Taoge
Zahen ud daau eiren Tag, der dls 8 Tag dbr letzten Wode ckes

Jves ohre etna uter cer Beeidug
. ‘ as Wdltfelertag) hinauoefiot wercen
dl. In Sdetayen dl ein weiterer Tag dre Wodhentags-

renren eingesdooen warcen AUF diee Wéise wirck des Jar
inmer it cem deiden Wodrertage begimen, jedss Daiumn
wirck in dlen Jdren auf den geiden Wedrenteg falen

Im Uorigen scHiégt Plan B die Hinteilug ces Jdres in
12 NVbnate vor, ud 2nar sdllen die ersten 2 Mirete jeoes \ertel-
Jjars D Tage zZHen dr 3 Mret 3L Tage

Bai Amretrre dieses Hares wirden dso zured st die Nech-
teile dbr bhisrerigen \éaracbrlidikeit ds Kaadhrs wegfdlen
Die 4 artdjare wirdcen farer inmer as eirer deiden Zai
von garven V\oden bestelent: je 13Wodrenzu 91 Tagen Jecks
Mertdjar begare it erem Sateg, jecer Moret hétte die
deade Z21d NdtSortage De Gesanrtzanl der Tage ware
dlerdirgs in dlen Moraten nidt deich gd3 wemn auch nidt
mehr o0 verschieckn gd3 wie kider.

Plan Cwirck audh den letztgerarmten Nechitell beseitigen
cedurdn, AR er eire Hintellug dss Jdhres in 13 Vorate zu je
AWN\ochen ud je 28 Tagen vorsiet Der rece 13 Morat dli
2anisdren Juni ud Jdli it cem Naren L, ,Sol““ acer , Soren
morat” elirngefiot warcen

Bal Dudhfuhrug des Hares Owiree jeckr Mbret deidwviel
Tage heloen ud audh as der deiden Zahl von garven Woiden
bestelen  Jeckr Miret begimt mit erem Somtag B hat nidht
rur die deide Az Tage, vidner stinmren saire Tage auch
e Wodrentagsderakter rnech Uoereink Dem steht jecodh dls
Nedhteil gegenitoer, dE3 die ZaH 13 durdh 4 nidht teilloarist, cE3
dso die Mertdjahre nidt die deide garee Z2H von Moraetenauf-
weisen  Natldich wirck auch die Bnfthrug dess 13oratigen
Jes z2u drer betrédtliden UhwaAlzug der seit nararen

Inmerhin sdeiren sich besacers in letzter Zait inverschie-
ceren Staaten zahlreide Wirtsdheftsverberce audh fir des
Systern dar 13 Mireie asagoeden, dess sdn jetzt haufig
ds Hifddecker \verveadug fincet  Des ist besadcers in den
\aangen Saaten von Anerika cer FlL, in deren ein sgr
ririger raticder Sudieassdh? fir de Kdeckenreform
tatg ist, dessen Prasicant deideeitig die dar International
Fixed Calender League leitet

kS
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Aus der italienischen Eisenindustrie. —/AUF dar zUMN Jabhwes-
begirm einteruferen \arsammiurg der italienisden Bserhotten-
leute garach cer staatlide Kamrissar ausfUnrlich Uoer die wirt-
sdeftlide Brtwiddug im Jehre 199 Sairen Assfiruoen
entretmenwir folgances:

Die Roheisenerzeugung ist gegen dss \Magjar von
507611 t af 6/8491 t, de Stahlerzeugung von 1963127 t
arf 212756t gestiegen  Des weiteren vwurcen hergestel it:

t *

W alzeisen 1951761 Ferrosilizium ... 16240
Ferromangan... 21415 Versch. Eisenlegierungen . . 2 246
Spiegelrotieisen... 11 890

G JHyeack sizte ein sdafar Ridogag ein dar
Wld’lafdeLHHslawchrErzagxguﬁLEba’
fulug dbr Lagertestack kuz vor NeugriUnourg des \éarkaufs-
syrdikates, den tdiden Jaresniecergag wahved der Mirete
Novernrer bis Jauer ud siHlilich auf die dligereinschled e
Wirtsdeftdage ds Wdltnarkies aridafitrenist Troz der
horen Bzaugurogszailen het mran jedoch erst 80 kis 702600kr
Leisturosfahigkeit dar Wérke erreidt, so di3 vom Sardourkie
cbr reirenWirtsdreftlidhkeit aus ces eagdlaufere Jabhr cochnidt
ares dor besten v, Inmrerhin sird el cen neisten VWérken
gae arerrbae Bgdrisse ezdt waden  Der \Votragacke
grng dam zum SHitee af die Neufessug dar Fedeaitsdrift
,JMidluga IEdiare “ ein, die nech der isssredeftliden Saite
weiter worckn ist  Sdon seit dem Bk dss ab;p—
lauferen JHres ersdeint die Zeitsarift inder
seﬂla.dﬁlncénLtngmLa’tHndeﬂmeﬂsimmpa(
tisden Fortsdritte cbr itdienisden Hsenindustrie bekat-
naden

D Bestreben gd3ar ZusanrenschlUsse aam Anede
cbr besseren dbr Adlagen, wie in ackren Lackem
kote sich de itdienisde IndLstrie nidt entziden Demsdon
letzthin Aredntee von Frardhi-Qregorin an
de , Ihv&“ ist run auch rnoch die Aadaierie e Cartieri Navali di
\aeganit ihren Hiterwerken in Wdire ud Marderagefdgt
Durdh diesen AcosdHiu? andie L Iva“ et dese GQuygee auchiin
\eretien festen FUR3 gefa(

Oe Rgerug welde rnedh wie vor dar Hsenirndustrie die
gdir Aunetcsariet zdomen 13, et recerdirs de
Hittenwnerke in Goge-Acsta en fest sdon garz staatdides
Wk it reten Batriebsritteln versorge ud cbr istrisden
KdHeninoLetrie eire Arvel geldiider \éaglrstiguoen eln-
oFraunt, 0 i3 deren Wirtsdheftlidkeit gesidert ersd=ire

Oe BEinfuhr an Huttenerzeugnissen, de in egen

Qazen edideniist, stellte sich wie folgt: Einfuhr
1929
t t

Eisen- und Stahlschrott 861 988 994 390
Stahlblocke 39252 34 588
Boheisen ... 138 933 177 669
Walzerzeugnisse, Stabeisen.. 69 369

Bleche und WeiRRbleche 47967 44 170

Die Preisbenwegung dor VAzrzaugise zeigt fdgace
AufsElug
Verkaufspreise der ,,TJnione Siderlrgica
Italiana“in Lire Je 100 kg frei Wagen Genua:

Mérz Sept. Nov. Febr. Marz
1929 1929 1929 1930 1930
Gewdhnl. Rundeisen 89 83 86 83 86
Gewdhnl. Stabeisen 89 84 * 88 84 88
Siemens-Martin-Giite:
Rund- und Vierkanteisen Gber
5mm .. 88 94 90 94 90
Stabeisen 91 96 92 96 92
Flacheisen unter 60 mm . . . 98 100 94 100 94
Flacheisen Uber 60 mm . 102 102 98 102 98
Knippel zwischen 40 und
130 mm, 1700 mm lang . . 89 88 87 88 87
Doppel-T-, U-Eisen......... 82 89 88 90 89
Stahl mit 50 ker Festigkeit und mehr:
Rund-, Vierkant- und Stabeisen 104 104 104 104 104
Bandeisen ... 111 111 111 m 111
Knuppel zwischen 40 und 130
mm, 1700 mm lang . . . . [94 94 94 94 94

Vo Sdrottkonritee sird die foganden \erkaufgareise fir
Sthrott verofferdidt worcen in Lire je 100 kg
Ende Anfang

1929 1930

(Mérz)

Zum Wiederauswalzen: Eisenbahnachsen usw. . . 42— 37—

9 9 Radreifen, Rund-u. Vierkanteisen . . 37,— 33—
o D Schienen, Rund- u. Vierkanteisen aus

41,— 36—

Schwei3stahl
Zum Paketieren: Deckschrott .

D Fillschrott .
Stablwerksschrott fir Siemens-Martin-Oefen:

Se- bis 42— 33— bis 37—
S—bis 32,—§§,T bis 27 —

Gr. 1: Schienen, Radreifen, Geschosse, Walzabschnitte . . 33— 30,—
, 2: aus Schiffsabbriichen, Uber 5 mm einsatzfertig 30,5 28,—
, 3: Werkstatt, Eisenbahn, Briickenschrott iber5mm . 29— 26 —
, 4: Kernschrott, Sammelschrott iber 4 mm 24 ,- 21,-
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in Lire je 100 kg

Ende Anfang
1929 1930
(Mérz)
Gr. 5: Stacheldraht, gerollt oder mech. paketlert
,» 6: neuer Feinschrott, Blechabfalle .
, 7: leichter, alter Sammelsch rott..n , 13—
8: neue Spane, ohne fremde Beimengung . 225 21—
” 9: Stahlspane in verrostetem Zustande 9,5 9,
Zuschlagfur mech. paketierten Feinschrott 2,5 25
ZuschlagfurEinsatzfahigmachenvon Schrottunter Gr. 3 Lo 1— 1,—
Zuschlag fur Einsatzfahigmachenvon SchrottunterGr.lu. 2 . . 2,— 2,—
Fur den aus dem Auslande eingefiihrten Schrott der
Gruppen 2 und 3 gelten die nachstehenden Preise, einschl. Aus-
fuhrzolle oder sonstige Abgaben:
Schweizer Schrott, frei Grenze,schw. Franken.... 7,40
Franzésischer Schrott, frei Grenze, franz. Franke 37—
Schrott auf Seewege, franz., frei Grenze, franz. Franken 39— t35,—
sh je
Schrott auf Seewege, engl., frei Grenze... 67/— 64/—
"'Deutscher Schrott, frei Brenner 68/—  60/—
Deutscher Schrott, frei Ohiasso 66/ 62/

Soc. An Stabilimenti d Dalmine, Muailand (G
i 7S M. Lire. —Dar Ranbbersdu3 von
84 Mil. Liregestatteteire 1 von 10% Ganm
,.Temi, Soc. per I'Industria ed Elettricita, Rom
(Kaptai GDMIL. Lire). —Imaloelauferen Beridisjahre warcen
de dor Tahtergesdlsdeft, cer |, Sufid“ gehtrecen Zarrden
udWrke in Dalnatien eirer acslandisdren uter framssisdem
BrflUsse steherden Quge aoostreten. Fermerwurck die Aktien
nehrtet dr , Femera d ot ande , Iva“ dogesstZen Oe
Werke: Gatieri Navali Qrlacb ud die dar Gesdlisdeft Qo
Temi vwurcen it deren der Cantieri" Navalf Gobro vdllkonmen
veranigh Aus cemetwa 32,7 M. Lire letragerncen Udoersduf3
konmen 5 26Ganim zur \értellug
LHlhva™“ Alti Fomi ed Accialierie dltalia, Genua
(Atierikgoital 300M. Lire). —Der Beridhterwdirt dieeirzelrnen
A sanmmasdhitse sonie cen glrstigen Fortgag cer BEzaugug
ud die guie BEividkdug dller Betrieoe.  Es wird die \rteilug
von 7 2% Ganim vorgesdcHlagen
Societa Italiana Emesto Breda, Mhailand (Kgata
155 M. Lire). —AsB ddm Ranmpnim dss Geadhéftgjaires
werckn 826Ganim\erteilt
Fat Soc. An., Turin (Kgata 400 Ml Lire). —Im
dogdlaferen Hye vwck ein Tell dar V\Aanerksarlagen
verbssart ud asggat D WHoarsdu3 belauft sich af
&3 M. Lrg as cem 125 26Ganim aur \éartellug kommen
Montecatini, Soc. Gererale per I’Industria Mine-
raria ed Agricola, \Muiland (800 M. Lire). —Dss Beridts-
Jahr sahlidd it eirem Raingewirm von 100 Mill. Lire, aus cam
1826 Ganim \erteilt wercken
richt cer United States Steel Gorporation fur des Jahr 199 ent-
relmen wir, A3 die rege Nedhfrage rech Hsenr ud Stahl-
erzaugiissen die seit Bk dss \agaes 24 verzeidren war,
wirerd dss grd3en Teiles oess Band’tsgahm arhidt; erst vam
thd:er an nmadie sidh ein beneridoar: Der Be-
cer Werke stellte sich im Dudsdmitt der
elstenmnl\ﬁ:rﬁedsdq;elafermmaf%%lher
Leisturgsfanigeit Wared die Besdhéftigug il M 1990
100 aurd darrit den bisherigen Hod ststand erveid e, belief sidh
cer Durdsditt fir ces 2 Mertdjar af B590. Degagensak
die Besdhaftigug cer WWérke gegen Bk ces Beridisjahres af
745 %0 Dar Jahresdurdsditt betrug 892 9%6gegen 834 26im
Jahve 198 Die Besserug der Geschéftstatigeit ud die festen
Preise siderten den Wérken zufriecerstelleace BiGse De am
3L Dezenvber 199 z2u Buoch steheden urerledigeen Aufréce
l:mmga14487%3tgagm404)3§3t imJsehre 128 A1 Mz
1 areidtensie 4561424t Oe Dudsdmittsherstelug an
Fertigerzaugnissentir cen \erkauf lag wahrard der ersten laicen
Mbrate 1930 bei 80 ockr Leistungsfanigkeit
W\ie aus Zahlentafel 1 ersidtidh, ist die Gesanmtforderung
ud Erzeugung dler der United States Steel Corporationarge-
sdilcsseren Werke aur fast allen Galaieten gestiegen
Uber denAbsatz, ceriminlanderteldich gesteigertwerdn

komte, bal cer Ausfuny jedodhum 1,5 @eartUckding, gibt fdgace
A sanmmerstellug Aufschiuz:

Inl andsabsatz : 1928 1929

Gandlzer Stanl ud achre Fertig- inta Wiy
erzeugnisse. . . 12908 786 M5B 552

Roeisen, Rastahl, Saegeleisen

Ferravagan, Schrott............... 7 IHB3IB
Bserarze, Kdhlen, Koks, Kakstein 4380930 631740
Sorstigess ud NEererzeugnisse 163 84 172200
Asanmmen 177286 2108656
UnersaFPotladZenet () . MABRS  12404D



24. April 1930.
Ausfuhr:
Gandlzer K ud adhre Fertig- Nty
erzeugnisse. 12p 94 1226543
Roreisen Hserlegieruoen Alteisen 46221 21 297
Sastigss ud NebererzaLgisse 15 M 191 32
ZleaTn’en 1456500 140 182
Inacs-udAuEadsebsatz aV\Az-
ud Fartigerzaugissen as Hsen
ud Sahl zusanmmen............... 1419560 15478 16
Wt oss \ersacks: Inlad $ 8

gesareEn
dre\ataneimarralbdsTnets) 81 558132 890486 RL

Ausfuhr 9lal766 PEHB3IS
dsanmen 912545768 980 141 86
Zalertafel 1
1928 1929 Zu- bzw.
Abnahme
t zu 1000 kg
Eisenerzférderang:
Marquette-Bezirk........ocevinnnnne 1
Meaominee-Bezirk. 2 535 029 2762 176 -r 6,9
Gogebic-Bezirk.....
Vermillion-Bezirk.
Mesaba-Bezirk.......... 20812 276 24 959 730 + 199
Suden (Graben der Te 3476 186 3133 003 — 99
Brasilien (Mangan-Erz) 186 199 174 306 — 64
Insgesamt 27 059 690 31029 215 + 147
Koksgewinnang............ 14 505 9891) 15 741 01S 4- 85
davon ans:
Bienenkorb-Oefen.....vvvvuuns 406 6791) 895 575 -120,2
Oefen mit Gewinnung von
yebenerzeosnissen 14 099 3101) 14 845 443 4- 53
Kohlenférderung... 26 022 7591) 28 866 757 4 10,9
Kalksteingewinnung 14 833 784 14 999 627 4 11
Hochoienerzeugnisse:
Bnheisen - - - - L 15 318 767 16 556 146 4- 81
Ferromangan und
Ferrosilizaum......ccccooeeviicnine 162 753 192 599 -13,3
Insgesamt 15 481 520 16 743 745 4- 82
Bohstahlerzeugung:
Bessemerstahlblocke..................... 4053 230 4292 876 59
Siemens-Martin-Stahlblocke 16 374 211 17 925 841 9,5
Insgesamt 20 427 441 22218 717 4- 88
Walz- und andere Fertig-
erzeugnisse :
Schienen. ... 1388 185 1384 507 - 0,3
VorgewalzteBIOuke.Brammen usw. 913 698 1024 613 12,1
Grobbleche.........ccccooevciniiciiin, 1501969 1920030 27.6
Baneispn . 1092 246 1 347 905 -f 23,4
Handelseisen. Kohrenstreiien,
h=tv 3004 838 3207 134 4- 67
1o 1 T 14M 337 1519 875 4- 45
WalzdrahT_ 232 405 232 949 - 02
Draht U Dralterzeugmsse . . 1361 057 1345 450 - 1,2
Feinbleche (Schwarzfcleche uni
verzinkte; und Weibleche 1976 680 2126 759 — 7.6
Eisenkonstruktionen............... 558 043 700 699 19,2
Winkeleisen, laschen usw. . . . 254 407 233 543 - 8,2
Sasel. Bolzen. Muttem. Xieten . 72913 64 742 — H.2
39 701 77 110 -r 942
Wagenrader aus Stahl 61 912 95 643 — 545
Verschiedene Eisen- nnd ¢Lahl
€rZeOSNISSe .o 250 555 266 551 + 64
Insgesamt 14 195 946 15 547 512 + 95

*) Berichtigte Zahlen.

An Angestellten beschéftigte cer Stahitrust wahrard des
Beridigjares insgesant 24980 Rarsoren gegen 21 A2 im
miHre 123 Davon ertfielen aur:

Art der Betriebe 1929 1928
Eisengewinnung nnd -Verarbeitung.............. 162 500 160 524
Kohlen- und KoVs.Ppg-inming.. 21834 20 270
Eisenerzbersbau... 10 876 11 847
Verkehrswesen........ 24199 23 541
Verschiedene Betriebe 5571 5520

Insgesamt 224 980 221 702

FurLohrne und Gehélter warceulbei eirenDurdsdntts-
tegeddmMvon 59 (600) $ irnsgesant 420072 861 (41380 7X0) $
akr 154 ner ds im \ajare verausgaot

Der Durchschnittsverkaufspreis fir dle im Inlad
alopsatAeN VAlZ- und Fertigerzeugrnisse war 23 ofs hdrer als in
193 Bai cbn im Auslad abogesetzten BBzeugnissen vwarcen
222 § je t ey erzielt; der Dudsdmitsverkaufgoreis fur de

Wirtschaftliche Rundschau.
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imin- ud Auslace z.samren aogesetzten Brzeugnisse stieg um
B ds je t gegerilier ceamMajare

Die Aufwendungen fur Betriebserweiterungen und
\Verbesserungen bdliefen sich im Baridisjahre af 30674
(BL50 108 $; davonentfidenauf Roreisen, Sahl-, Wdanerks-
ww Adlagen 40408813 §  KaHl AP46 S Koks-
azaguyg 19236 $§ Bdadou 3417577 §  Kakstein-
eninrurg 17084 S Heserlalranlagen 8814819 § Schiffs-
verkehr 38624 5 Wasser-, Ges-ud acbre Anlagen 22 8P &

Dear Gesamtunrsatz, der sondl sénrtlidre \érkéufe redh
draffen ds auch dle Lieferuoen der eigeren Wérke uterein:
adhr ursdidd, ist von 1374443433 § im Jare 198 af
149B855B4%H $im Banchs_]ahe gestiegen Nech Abag sant-
lider Batridosunkosten ud der versdhieckren Aufvnwerduen
fur ALsesserug ud Brhaltug cer Anlagen, der Ridkstalluoen
fir die imreen Jahre zaHbaren SteLem sonie der festen Lasten
fir de Todtergedlsdaften verdalbt ein Wdoersduf3 von
25838 (A0WV2O) $ voncemdbersdu3 sirdin Adag
2ubringen7 116478 (7 68L 372) $fir\éarzrsugudTilgug der
Shuderdyeibugen dar Taohergesdisdaften 63274 163
(67 237 IB) $ fur Abschraiburoen ud esacere Ricklagen cer
Uhited States Steel Corporatian, so cH3 eire Reireinmetre von
1H648 291 (126067 62 $\erbeibt. Henonwerden 7823301
(16106573 § fur Zinsen ok eigeren Sduldversdyeilbugen dar
Gedllsdreft It, wahvad aderseits noch 9972 161
(6 170 788)$ Sochramemenhirnuauredrensird  Denverfug-
bare Reingewinn letrégt denmech 197 522030 (114 173775 8
Henon werckn 5219677 $ Ganimn (729 auf die \orags-
ud 38010 $ B8%) afF de Stanmekiien ausgeteilt; o
Rest von 1B523343% wird cbr Riddage dar unverwverceten
UHoersdisse auefihnt, die cedudh af 434711 118 $ age-
wedeen ist.

Der Beridt ervdrt die \Vverberdugentioer die Avdlieckiug
dbr Atlas Portiand Gt Gnp urdl cer Gilunddia Steel Gam,
dieimrecen JalhramAsdiu3fiinrten Bezidlichcer Clundoa
Steel wirdder Sianchort an cer pazifisden Kuste lbesocbers betornt
Sait Jahven sdon verfdgre car Siahitnust die Absidt, sich dart
niecErzulassen, umsonoHl cemadort steigenden Absalz genadeen
zu sein ds audh in der Asfureirelessere Sellug eimureinren

Preudsde Bagnaeks ud HitenAkbegesllsdeft in
Berlin — Im Gedréftgjar 199 hette die Besddftigug cer
KdHerbergnerke eire Balebug zunerzaidren, dieinder Haupt-
sade af de upndriide Kate in den ersten Moraten aess
Jaress auridafihren var,  Infdge der hierdudh enreiden
haren Absatzzablen vwar dss BBgganis der kail
besockers gut, um o nE;, ds inenisden auch der Bfdg oes
KaereireubaLes in Hincerbug ud der durdogefUnrten \éer-
esserug cbr sorstigen Arlagenindie Bsdeimnug trat. AUZer-
orcertdidh uglrstig gestaltete sich der Brtrag cer B dergnerke
im Coerrerz. Abgesehen von den zum Teil an sich sahnierigen
betriedliden ud gedogsden \artdtrissen, de in arzlren
Betriebeneinrengewirmori kaumnochemriidliden,
bradte cer weitere Praissturz der haupisadilidh in Betradt
konmrerncen Bzaugnisse enpfirdide \ériutste.  Audch fir die
Hsenr ud Sahige¥ereibetride in Aeivitz war ces verflossere
Aoesidts cer adZerorcertlich schledten Lage der Gel3ereien
war es erfacerlidn Auftréce zu \erlustpreisen herairurgmen,
um wenigsters ein Mrnoestnal3 von Beschéftigug aufredt-
2eteEttn Ror den Wéterbetrieb des Hsererdoeronerks in
Ollerbug fagen de Absatzschwierigeiten an, dre ent-
scheicece Rdlle spielen

Der Gesamtunsatz dar Werke (assdHliddich dss Ab-
salzes an eigere Werke) bdlief sich af 137 632 788JiM  gegen
125 176 107 JLM imJahwe 1998  Die Belegschaft beting 3L 82
geoen D4 im ajar. Davon varen 20 556 Arteiter ud
2236 Angsstelite De Sume der Lohne und  Gehalter
betmug 64245 54JLK; sie ist um7,3% gegen des \ajar ge-
stiegen Die gesstziden \ersicherungsbeitrage letrugen
fur die Wérke ud die Arteitrehnrer zausanmren 174428497 1M
ackr je Kopf der Belegsdaft 5481LH gegen 28JLH im Jahre
1995 An Steuemn hatte die Gedisdeft im aogdlauferen G-
dftsjar 42882JLK afzadxiroen Der Jahvesbetrag an
Ruhegehaltern und \Wartegeldern letiug eirsciliddich
der Gareirsdeftonerke 304986JLH.  An laufercen ud ein-
maigen UnterstUtzungen sonie fir Wohlfahrts- und
Bildungszwecke wurdben 32 448JLK asgezahit Die Er-
hoéhung des AktienkapitalsumA0MIU. JLKa.xd JA0MILILH
wrck im alogelauferen Geadréftsjalr durdoefuhrt. Seit Uboer-
reine der privatwirtschaftliden \ervaltug der erendigen
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praudsden Bargnerlkdoetride vwucen von der Gesdlisdeft
amahemd 100 Ml XX fur de \éartesserug ud cen Auseu
sanrtlider Betriele aroelect

Der AosdHiuR weist eiredHliglich 1764 32,80XX \ortrag
eiren Rohgewinn von 26 530 01,8 XX as. Nech Aba g von
7483878 XX Lhkosten ud 101872038 XX Asdva-

Stahl und Eisen.

Buchbesprechungen.

50. Jahrg. Nr. 17.

100414,20X<0 fur Feenearsiderug ud Haftpoflidt, 3483361
XX fur aneifdhafte Auarstance, 270 000XX fur Secemud
500 000>XX zur Beridntigug von Anlagpnertenurd Batailiguoen
2rUckoestEit, 380000 2>XK cem\orstard fur Socenergliuen
an Arosstelite ar \arfloug gestellt, 5500000XK Gaanrm
G YogEen 4 20im\aja) adf 110 Mil. XXX artaileredtiges

bugen verbleilot ein Reingewinn von 8901 9R.2JIM. Her-  Allieniapital ausgeteilt und 164665601 XX af rele Redr
von wercen 500000XX der gesetdiden Riddage zugefiiet,  MUrgvorgetragen
Buchbesprechungenl.

DasHluyg  Genreinfallliche, des Eisenhiuttervesens.
Hsg vam\/erein deutscher Eisenhuttenleute in Dlssal-
caf. 13 AUl. (Mt 128 Adh) Diseldadf: \adag Sahleisen
mb.H 199 (X 78 S) & Gh 15XX, fir Migieckr
dss \éarairs ceusder Bserhdtterleutre 1350>3K

Uboer die gucsdidide Becbuug diesss Hadoudes fr
cbn Bsarhottemam ud dartdoer hirews flr jecen Tediker,

Kaufimram ud \avatugsran dx it dr Bsenindustrie

2utun het, ist keaumnodh ein Wart zunverlieren  ©H3 die Bt

widdug in cen seds JHren seit Bsdeiren dr 12 Auflag)
lesodhrs in dr Qoanisation ud der Wirtsdaft der Hsenr
indLetrie eire grudegack UWderarteitug erforcerlidh genadt

Het, ist verstardidh DOiese UWdberarteiturg ist wieckr in gae
idreter Wéise durdoefurt, waoel vor dlendie Uceras

ausEZEl
wertvdlen statistisden Argeboen s in des Jahr 1928 hireinver-
fdg:vgd&nsrd CarUoer hirews aoer het cbr \érein chusder

2nedar(dge Aercrugen der Einteilung, dam e, wes och
widtiger |st, de Hredetug anger besothrer Absdritte
SO vwardn jetzt die Rdstoffe dar Heenindustrie zausanmren
fessad asfuirdich kbdhedHt, wdei ach die widtigen feuer-
festen Baustoffe beridsidtigt warcken BN wei-
terer rewer Absdmitt befa(d sich gesdilossen it cer direkden
SaHazagug A begifEn ist de Breddtug erer as-
gzeidreten Zattafd Uoer de gesdchidtlide Btwiddug cer
Tedrikvon Bsenud S2H, die dlleinsidoen Saitenunfalztud
dbs Buoh sghr diddidh bereidert  Besadlars weitggdherd um
oearbeitet sird retiirich dar wirtsdreftlide Tell ud vor dlem
de\/\ﬂkslistenimA*a’g el ceren die Naukildug der gden
Karene ja eire \Wdisttrdige Unstellug erforcerlidh genadt
et BHre Adrerdug toer de Asammertéaoe von Tedrik
Wirtsdeft ud KUty ist eerfdlls dls ein sdEizersnerter Aus-
bau ds Werkes 211 lbetradten, von dem man jetzt aremen
nmidhte, dA3 @re weitere Bareilderug oes InteEltss kaumndr
nidlichist, well sich dess VWerk tatssdnlich zu eiremkurzcefal3en
Hadbude der Tedmik udWirtsdeft des Bserhilttenwnesers
entwidelt het, dss sdlederdirgs dle Fagen beridsidtigr,
de Uoerhauat auftauden kiimen Brfraddich ist de Neueul-
relne einiger sshr anedard(3ger, sdaedkldider Darstelugen
die auch in desam Fle garack dan den Bretfragen Femer-
stehercen ndET 20 sagen vermigen ds vide Seiten Ted Bai
elrer godteren Neubearteiturg ke vielleidt noch etves nar
auf de dausden Industrieromren hingewiesen werden, die des
Gaaiet von Hsen ud Stanl betreffen

Cer Aostard der Neeuflage gegen die ass Jahrves 193
—die Zat eires sshr fuhllbaren wirtsdeftliden Tiefstanokes —
kot auch darin aum Ausdrudk, AR Pedier ud Dnudk sonie
besochrs die Adaldungen, wieckr auf den Stad der \arkariegs-
zeit gdradt worden sird Alles in dllem Uoertrifft sarit die
vorliegace AUflage die bereits ds darerd gllugen zu e
zeidhrerncen friheren moch betréddidy, celal ist o fur din
Anedk dss Budhes sownidtige, incem\M\anort zur ersten Auflace
aoefUrte Alssaouch von Arago audh jetzt Qudsatz fur die
gesate DarstElug gedidoe |, Karteit ist Hoflidkeit von

Ewarerurzuwirsden di3dle, mit cerenwir Bisenhotten
leute Uer urser Fedoehiet zaugoreden belen, sich die , Genrelne
fadide Darsteluy “ auf ihren Sdreibtisdh legen, umso zu cem
\erstardhis der Tedrik ud Wirtsdafit urseres Arbeitsgeietes
2u komren, des urerlddide Qudece fur ein heute nehr dam
je miwvwedigs ergxiddid e Asamerarteten ist

E. H. Schulz.

Gamn B, Tr"Qu @1, Gheiner Bagat, Rdessri. R der
Barggkachmie dausttH: Kurzgefal3te Eisenhittenkunde.
Bn Lehrv- ud Nedsdilegaouch fir Barg, Mesdiren, Baur
ingenieure, Geaniker ud adhre Argestelite in Bserhitten-
werken ud Ad¥araian audh it juristisder, vokenirtsdeft-

X W& de Bider zu kaufen wirsdt, wack sidh an dn

\Verlag Stahleisen m h H, Disseldof, RostscHlid¥ach 64

2. X uE 401 S 5BL

lider ud kaufimamisder \odldug ud padigerace
Swcknen Mt 137 Adh Leipdg D Mix Jaredke 199
(X 134S) 8> 960 XX, ¢gha 11,40 XX

Den vdkstUrnrlich gesdrieberen Bidem Uoer Bsernhdtten
kuk de sich nd@r oder weniger die , Geneinfadide Dar-
stellug dss Bsarhitterwmesart© aum \orailce renen, darf des
vordiegace VWark nidt Zhit warden vidnehr geht dar
\arfaszr sondil bei dar Aenal ud Avordurg cess Soffes,
ds ad in dsen Brardug ud BOrterug  kesacbre
dogge Wir B begoridt neben’ den Arbeitsweisen der
Hserhitten audh Gaaete dar dligenreiren Hottenkurck, brirpt
enigss aks dar Hsenr ud Sahigelard, beharcelt des Ziden
Driden Sthweilfen ud Laten ud gbt z2um SHU3 eren
Aottt Uocer die Geftcele— e rebost AusfUihrunoen Uoer Kranke
heiten von Hsen ud Sah.

Des BLoch zeidret sich bei z2Hreiden guten sdenratisden
Adalduoen as dudh eire retitdide, Hare Saxade ud 18
den erfareren, fir sain Fadh begeisterten Lerer erkaren, dir
gereu ey i3 Juristen ud \Akswirte, aoer auch Tediker,
die eire Bserhite noch nidt gesehen heboen, sich cerartige Be-
tridee nidt gut vorstelen kimen, ud d3 nan ciber nidt
vakstUnlich ud einfach ganug schyaileen kamn

Gamn bezidret dss Badden ds ein Lehv- ud Nedhr
shlageauch for —kurz gesagt —Nidtfadhleute.  Oieser 2nei-
fadren Auficale geredt zu werdkn ist neirer Auffessug rnech
kaummididh VW& unrur ein Baispd rerassageifen ba
don Snenerfarenfir Bssrerze af S 47/50 sads Arbeitsneisen
aoefUhrt ud kurz besdridoenwercen, o geht dies furein Lehr-
buch z2um Garauch von Laien zu weit; damn der uerfarae
Lesr sielt hier vor lauter Baunmen cenV\AD nidt ndT
Ceopgen dixfte die Darstellug fir eire Untermidniung im
digeneirengaigen  Anchrsaits kirmen fur ein Nedrsdhlagebudh
z B de Baiffeerarupn fir Bsenud Sl af S /3 nidt
kefriedigen zural da sie die Bezal wie sie reLerdirgs
voriNormereussdhL3festoslegbworcensird nichtlbertdsidtigen
SO setzt dbs Bestreben dbss \arfassrs, ,Mel Inhalt it wernigen
Worten bei geriroem Unfag 2w briroen ', leicer der \ervmen-
dugaridichkeit ds B.des eae Qaren renetlich auch
beim Schulgdaade, ein Marod, den es dllerdirngs it arnceren
Sthriften Uoer Bserhitenkunce genein et G. Geiger.

Bardroy VWFEIM Friedrich Krupp, cer Brfincer ud Qine
cbr. Lebenud Briefe Mit4 Bilcem, 9 Faksimiles ud4 gares
logsden Taf. Berdin (SW 6): Reinar Hidoing (199).
(X Z6 S) 4. G in Leiren 142X in Halkdecker 18K

Friedrich Kyp geghort zu den Mimem die sich in dir
ersten Hilfte des vorigen Jalhrhucerts et heleny, die erg-
lisdre Industrie nech camiFestiacke zauverpflazen, udandeser
shneren Aufcgale gesdreitert sird. Als Tediker dirfie Friedridh

Ky khisher utersdéizt worcen ssein. WWie Bardrowvrnedchneist,

lesa3 er in der Fabrikation des QAU stahls sdondie Bfahrugen

de gater :=5in Sdnververtete B gd3 schnerere Gee bereits
as 2nd Tiegeln, er stElite die ersten der godter 0 bertdinrten

Kygsden Gustahivdazen e, er beenrsdte die Tiegd-

farilkation ud\erstard es, eirenvorzidiiden Koks 2u bereiten

Oe \Wdkssage, A3 Friedridh Kiyp seirem altesten Sare af

dem Taterbette dess Geinmis cer Qustahifabrikation anver-

traut hette, enthélt, so ubegrUncket sie auch ist, cen wathren

Kam de3 der SO ssirem \aer die tedmisdren Karnisse

vercerkt, it derener seire ersten Bfdge erzidte

W& cer Quder dr Reserwerke, die moch heute ssiren
Nerven trage |mEIerdgstatH1|st, kam nmanes rnur auf sare

oesghen var cbr \ater entschiecen der Begalotere.  1Thm hatten
gltige Feen dlles indie Wiege gelegt, wes ein Merschbraudt, um
wie mensadt, Kariae zumaeden B wvar ledheften Gaistes, vidl-
saitig begat, untermehmuroelustig ud arteitseifrig  Dezu var
e worttpnadt, fridnliden Sires, uterteited ud acprem
imlhogag DOexe Gir sich toerdl elieat zu neden feHite
Aidggier. Als §ad3 eirss atagesderen beglterten G-
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shHedtes, dss it dlen Hooratiorerfailien der Stack ver-
Thinsgart war, a3 er gut versorgt ineiremvamen Nest. Ao
w1 dands audheire Eserhdite keiren Milicnennert carstelite,
wares dochimmerhin nidhts Alltedlides, wan die Qd3rana
iremLieding ein Wérk wie die Guehoffrungehilte kaufte, wo
dar Bkel rech Harzarslust wirkenkorte. Ungendmlichglrstig
vaan allardem die Zeitunstaice Hadd ud Ganerte e~
leoen wahad der ngodeonisden Kriege eire Sdeirldiue, ud
die heimisdren Inoustrien entfalteten sich unter dem Schuize der
KaotirenEagoarre

Aoer Friedrich verstad es nidt, ssin Auk as-
2uuizn o dlemfehite es ihman AsdaLer. AUF dr Que
Hoffruoanlitte versegte er:. Oie vorsidtice Qd3rana weckie
dn sdreidigen jugen Hem keld redt usanft as seiren
Direkioren ud Hotterbesitzertréunen ud verkaufte des Wérk
Camfdgte die schire, aer kurze , Schieberzeit” el Begim der
kKatirenagene ud ads dar Kdaniavwarehadd  stodke,
vtk Ky wie einige ackere utememece Leute af cem
Festlae, Gustahifaxikat De Sede war nidt schaierig
Drmnmes var Ky dark seirer gesdlischafliden Beziehuroen,
cHutm sich 2nel Gustaladepten zu sidem, it deren e,

rur die erfarderliden Brvidhtugen zu sareffen, ud der beste
adisdde QUstaH vwar fartig Und dls die duniden Byermramer
ndt zmZde kanren tauchte ein noch aneifdhefterer Brfincer
af, dam Aiedrich Ky urbelehrt, well uroelehroar;, wieckr
sfart Wdles \atraen sderkie

Acer audh ds er eirsehy, A3 er dlein af sein Wissen ud
KaTengssteit s, giff er nidt krdftiggenugdurdh ja, gena e,
dmUnergergmrenacs cem\ASe zu geten, entfrenoete er sich
siremWarke ilnmer ney ud z2og es vor, ds Stadoat ud
Faeevwdrikomaclat dlligae Lobearen zu emien Min
varsteht die Aaeigug dess Sares gegen jeck der, FaloriK < famr
liecpck Betatigug, wern man diesen Absdmitt aus cemLeoen
ds \aBrs liesst Auh seire tedmisde \é@anlagug wack
Friedridh Krygp zum \éarcerten als sie in dince Bauwt aus-
artete, die cem Betriele die dringed bendtigen Mittel entzog
udde Eiledigug cbr laufercden Gesdhéfte storte.

Bn Whrell vwaren fir in zucem saire geselligen Tdente
Sttt auf der Falrik nech dem Redhten zu sebeny, bilckete er den

= Mttelpurkt eirer frdhliden Tafelruce in cer VWain-
stLke ackr in der, Sodetat”“; statt jeden Pfernig zu soaren, lieh
a dss GAd seiren Freuncen ader vervwercete es aamVWdHle cer
Algeneirnteit BHn QGadseigeur alten SdHlages, der fir den
herten Anarg der Wirtschaftlichkeit kein\arstarahis het, goeiste
e sre Jaddger ud seire Kunden it lesren \arsoredugen
ab udwurce zomig do dl der versdhwerndeten Qe wem er
it ke acbren kein fad Mnnide in
it Stillers schwadem Kanig Kard M1 von FRankeich ver-
daden dir, den Koof vall wertloser Icken, sich it leidten
W\rten von sairer grdZ2en Aufgele IosiGst:

,Fam idh Ameen as dar Bck stanpfen,

W&drst mir ein Komfeld auf cer fladen Had?>*
Dochwie Her hinter den Kulissen bereits dar Retter, eire begei-
serte Judfrau Wartet, o0 steht hinter dem schwadren Fren-
testenein muticger Kretee udwartet, bis dess Schidsal i ruft,
sires \vaers Warkzaundlernden So saHligfdt dbs distere \vorgad
von Friedrich Knygos dbs dbs cendltice Drama von
Alfred Knygos Leben ud Taten elnleitet, it demn Aufogarg cer
sraHahn Sare de af Deusdilads verwisteten Aedem
de ersten gdderen Saaten reifen liefd

Unoegreiflich ersdeint userem gelkedhieten Gesdhledt
de Titarermratur ares Alfred Ky Migen Wir wenigsters aus
dmus \erstardideren Bilce alrnes Friedrich Kiyp lermen
dAf3dle Becgbug nid s wert ist, wermn sie nidt it Hell3, Aus-
chuer ud wirtsdheftlidemn Sire gepeart ist. Damn finden die
Mg de sich Wilhelm Berdrow it cer Durdforsdurg der
Aden gevadt het, ud seire dazerce Darstellug der Fer-
grlidkeit ds Bfinders wie der \ertdtnise sarer Z&it ihren
hirsten Ldmn

\AHingen (Saar). Otto Johannsen.

schack, Afred 2r={jrg: Der industrielle \\armrelUbergang
fur Praxds ud Studium it grurdlegeden Zahlerbeisaden
Mt 4 Add ud 37 Zahlentaf,. Dissdldorf: \erleg Stahl-
dsnmh H 190 (M, 411 S) 8. Gaa 1850>XX, fur Mt-
diechr dss \&reirs ceusder Hserhittenleute 1666>0<
De Byaeduyg ds vodiegaden Budes nmud idh it
gaadHiden Beckrken gegen den Titel begimen Der inour
stridle WWameslbargag! \I\&‘.lstcbsflrean\Ernubargag?
Grart ist: Der vom tedmisden Stad-
purkie adhr fir Zned<e cir Industrie behanceElt. Auch , V\ame-

Uergagszat durchikonvektion ‘und, VamreUcergargszail durdh

Buchbesprechungen.
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Srahilug ¢, wieesincamBLdre immrerwiecker heild, Helte idhnidt
furdeuscn Minnmif3eetnasagen: Konvektiasarteil cer\\amre-
Uergagszail ud Sraiuosatell dar Wametbergaoszahl.

Aiddiderwese ist des Buoch nidt in dem il saires Titels,
sacem imadlgenreiren auch soradhlidh redt gut ud flussig ge-
riden IntEtich het es besadhre \ardiaste

Diexe bestelen zumersten in dar einfaden ud Karen Ab-
leiturg idler, aumTall redt verwideter Bezieuroenud cam
in dar AsanmestEiug ud Besdhyeibug erer FUlle von \a-

isen  Ferer enthélt dss Buoh @re sdarfamige
Kritik car Aovneardharkeit der Admlidhkaitstheorie auf \WWanre-
Uergaosfragen Esist inder Tat niiEdidn, A3 Hereinmal U a
aedriddich darauf hingeniesen wird es garioe el turlbulenter
Sdnug nidt, wen de Admilidkeitsoedinuoen fir de
mitlere Gesdwirndigeit der Srtnug exfuit simd sacbem es
miee de Adrmiidiat dr Gesdhwirdigkeit aller eirercer zu-
geordreter Runkie verschieckrer Srdmuogen genatrt seing ud
dbs deide gelte fur die Tavperaren  Leickr schiitet cber \éer-
fassar doer rnun dess KIind it demBecke aus, incemer —unter
Bezeigug seirer Hodhedtug vor cer Admlidikartstheorie ud
cemForsdrer, der sie in die Wametberoarcelehre aelrngefuirt et
ramidh Rrofessor NluRelt —diese Theorie verl&3 ud sich statt
it ihr it einfadren epirisden Aaduoen ud ggdisden
Darstellugen behilft B stiizt sich diel heytsedilich af
\araudsargerise von E Schulze, die wall zu cemn SHicse
hinreidren misigen, dA3 man kel der Aonedug cer Admlidhkeits-
theorie cben eiren ader arderen Paranreter noch héitte einfihren
missen die mir aoer nidt zu eiremso sdharfen \Varggren as-
2ureiden sdreiren ocer —ridtiger gesagt —zu eiremn Rid<
sdhreiten zu enpirisdren Aeidugen, Uoer die hineusggolifen zu
hetoen gevack des \ardiest der Adlidlkeitstheorie ist. Sdedk
verkat 2nar nidt cen aJ?eru*cB’ﬂldi\ert diexr Thearie
fir dss Auffincen ubekamier ud will sie
cHer ds | Fosduosirstrunet . weiter oelten lessen, ver-
weist sie aoer doch im dllgeneiren as der Praxds, in cbr de
sich gerack eirablrgem begoren et Ich weise cengeoan
Uxer z B daaf hin wie nidich sie sich gerace recerdiros
durdh der Admilidhkeitstheorie sdeinbar widargxyedacke M3
ergglisse af die Beckutung cer Wadralhigkeit cer sdarfen
Kate von Saurddem ud eres bder ubeadteten B
parsiasdnfllesss gkommen ist d. den Aufsaiz von R
WitteD]. Ganif3 kan de Notwerdigkeit, zamMe Paraneter
anfUhren zu miesen, die Vorteile der Adrlidieitstdadug
aufrelen; aoer des ridtigere Mittel degegen sdeirt i, rech
\erel ud erlauidten \Vamredidssiguoen zu suden
(Wes z B inmer die Kurnst NLZelts war) ud nidht den Kanpof
werm sich sthnere Hindbimisse z2igen  Darinfrallich

stinmre ich wieder \allig it Sdhedk Uoerein, dA3 man sich vor
20 veitgehencen BEdrgpolationen hiten sall, vl des Eqoerinrent
inmear rece Udoemressruroenbrireenkamn, die thearetisch nidt
vorasasgtensird

Besadkrs gut glluoen ist dem\éarfesser;, wie z2u ervarten
wvar, cbr Absdmitt Uoer de Wamesrallug B het woHl ds
eirer d ersten af die Bechutug dar Gesstrahlurg fir dn
Wamelbergag in tedmisdren Feuerugsaniagen hingeniesen
ud sie redrerisch zu bdardein gledrt. Als cemBLUoh ersient
nan, de3 dber \arfaszr die von Paschen 184 verdiferdidten
Messugen der Absorptiarsstreifen von Kohlerssure ud WWesser-
cdanpf fur utertroffen HElt; mran lemt fermer noch unverSffent-
lichte Broatonisse vonMessuoen dir Gesarristrailurg aess\WW\Esser-
cdanpfes durdh Prafessor Schmidt, Darvig, kerren Ausfurlich
ist ach die SraHug leudtecer Hamen ud ibre tedmnisde
Beckutung behenceit

\on dendamfdganden Absditten sai der Uoer die VWamre-
astasder ud Regereratoren) renorgedoen
cbren venwidelte Beredrug unter \ereinfedrencen Areimen
dudgefUhrt wird

\on besocerem Wért erdlich sdreint mir der letzte Ab-
sdmitt des Budes, in demvide pralkdisde Beigaele as dlen
Gdaieten cbr Lehve vam WWamedurdoarg ausfiirlich durdr
garedret snd  Daran sdhlid2en sieh damn nodh eire A sanment
stellug cer wichtigsten Formrelng Zahlentafeln for physilkaisde
Qe ud eire Sdrifttunstersidt

MiN Urteil fasse ich dBhin zausanmen, dH3 es sidh hier um
ein auch auZerlich vora didh asgestattetes, as cer Praxds ud
fir die Praxds gesdhrigoeres Budh von reidem vied Bgeres umr
fesacen Inbelt ud horem wisssredraftliden Standounkt
hercElt, von demn cer \arfasser rnur zuneilen bendd heralosteict,
wemn er es prakiisch nidt redtfertigen zu kirmen daut, die
Hie zu helten M freilich schiere die \arteidigug cer Hie
audh camn nidt aussidtsios. Max Jakob.

X) Techn. Mech. Thermodyn. 1 (1930) S. 34/41, 72/85, 113/20.
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Rubislle A, Dr., Professor an dar Kantarssdhule in 4. Nach-
weis, Bestinmmung und Trennung der chemischen
Hlemente. Bem: Akackrisde Budbardug vom Max
Dredsd. 8.

Bd 7, Aot 1 Schwefel.

24 XX, cgh 49 XX

Nech eirem Zaitraumvon ssds JJhven ersdeint Bad 7 in
arer ersten AoEilug, die den Sthnefe ud seire \éerlaincbrgen
beharcHt

W\ie lereits friherd) henvorgdaoenvwarce, versuoht cer \er-
fesser dles Wssarsnerte as cemvorbarceren V\dltsdrifttum
asammerstdElen wess af ds geramie Henet Beag et
umes der Fedwelt aur \éarflgug zu Helten

Ueberdlidt nman cen aufarardartlich urfargreiden Sof,

0 Heilt nur Uorig dem \érfesser cefilr zu darkeny, B3 er sich

wieckrum eirer Mle uterzogen het, de cem Bauzer s

B.des vid Z&it dess S des egat  AofessorDys P. Aulich.

Radet, J W, DO, Midied ds Radstags:  Youngplan,
Fnanzen und Wirtschaft. Badin (SW 6): Ranar
Hidong 1930 @ S) 8> 180XX

IN diexer ldraiden Saift fincet cer Leser eire gd e Za1

Ubarsdntlider ZaHentafeln as Unterlagen 2aur Baurteilug cir

T Caal w3 der \éarfesser besacers arsdeulich ass

N3 cbr Tributtelastug Deutsdilancs zu sdhilcem Im\orcker-

gUrk dr Adnerksaniat difte sare GoailerstEiug ds

Leisturgsunfagss uter ceambDanes- ud cemYourgdan stehen

Herverdeidt er die dudedmittlide causde Leistug indn

vergangenen furf Danegdan-Jarenvan je 168310 Ml XX it

don Faderuoen dss Yougdarss von durdsdittlich etva je

2000 M. XX fur die nachsten fuf Jahve De AsdHage z2u

dn ks aes dudh den WOH-

starokinoex zieht Reidrert vermullich destelb nidt in cenkiais
sirer Betradtunoen, vl erwvwegen diar Gefahydlrg cer ceusdren

Wirtsdreftsenividdug dudh die Tribuzahiugen nidt it

arer Seigerug ces VWHistardsindees readret

Bidrirdlich sshildert er an arsdreddiden biloh#E3gen Car-
stEllugen die verteeracen Wirkuoen der uggeuren Tribute-
leistugen auf die ceusde Wirtsdeft, uter ceren er besaoers
de Wdersteigarug des Arsfu3ss, de wadsack Adagdait

ks chusden Kaptanarkies vom Audlace ud de seit 195

JSXuEAWIANY S 1B 102, 35916 S 22 37 (1917)

S 295 B A9 S 462, 4 (1) S 807

Mt 155 Adh 1929, (3% 813S)

Gottlieb
AM 26 Miaz 1990 erleg Gieiner Baurat THQUQ 6. 6.
Gottlieb Lippart in Mirden cenFdgen eires Sdleganfadles.
Lipgoart war nrit der Tedmikadf des imigste verkeilpit G-
borenam 19 Gkidoer 1836 zuVWarding in Nieckerieyerm, trat er,
redcbm er die OdaoprUfug an der
Tedrisden Hodsdule zuMirden be-
stackn hette, 183 in de Derste dar
Gelisdeft fir Lindess Haveschiren zu
W\fesheckn ud 1891 el cbr canaligen

widete er
sich beld dem Batridoe ud erhielt die
Ausdreicen von Hars Ridhter Uoemem
Ligoart von diesamn auch die Leitug
cer tedmisden Boos fir den Kaft-
meschirerbauudgaaier degesantetedr
risdre LeitugeirscHlielichcer\erlkaufs-
bircs dsWérkes NUimerg.  Innisdren
war er 180 Prdarist ud 1907 \or-
stachTitgied dr MA N
AIsLln:Htvcr fest 40 Jeven die

e cardligen Stanck cer Tedrik ent-

gyeded vowiegerd rech dn Gesidigpouken  rdrer
Bfadyug Ligoart setzte sich mit[Bfdg fir de wissen
sdeflide BatridsfUihrug ein Oexe efoterte ah ndr
oesdhulte KéEfte Dier fadate a;, [Aon von Regoels
Bestrdbuen fortsstzad reddriiddich die Bzidug 7dis
tedmisden Necdhwudsss. 2 den Lerinopnerkstaten ud
Lehrlingssdhulen fur die Auslildug von Areitern trat die von
Praltikarten fur tedrisce Mittel- ud Hodsdhulen Usher din
Raren dar Misdhinefaaik Augdourg-Nomboerg hinecs kam
diee cbm Heingegageren besaclrs am Harzen liegacke G-

Vereins-Nachrichten.

50. Jahrg. Nr. 17.

efUrdntet, dH3 dbr ceutsden \Akswirtsdeft durch die Tribout-
leisturoen die Sderstellug der Dessirdoedirfnisse dler \Adks-
orossen unidlich warck Deber siett er des Staats-
caze ud de Bnigeit dar Nation gefdhrdet ud nert, dese
Nedhieile kimten auch nidt durdh die Wieckerterstdllug dr
pditisden Unelbdhérgigkeit DeutscHlancs unter cem YYougdare
aufoenogen warcken B betont ceber;, A3 der Yougdlan fur
Ceutsdcilard nidt de Borecdlug dr Tributfrage sain kare
Die Sthrift stiizt sich gd3¥erteils auf fridhere \ar-
tréoe ud AUEEZE]) ihres \arfessars  Bfraldiderveise ersdairnt
de auch in edlisder ud frarsisder Sayade, so cH3 sie daau
eitragen wird cem Audlacke die erred’nget cbr Tribue-
recglug vor Augen zu fihren Ox. P. Wedemeyer.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.
Aus den Fachausschuissen.
Dorerstag den 1 Ma 1930, 15 U, fincket in Dlssaldor,

Hserhitterbaus, Breite Srale 27, de

16 \disitaug ds Gemkerassdiess
Tagesordnung:

1 Die Bestimmmung von Kieselsaure reben Silizium im
Ferrosilizium Beridt ces erstattet von
Sr&tg A Stadeier, Hattingen

2 Die Bestimmmung des Chronrs in Sonderstahlen. Be-
richt ces Unteraussdnueses aur Aralyse von Sacerstshlen, er-
stattet von Or. dhil. Paul Klinger, Essen

3 Die chemische Untersuchung von feuerfesten Stoffen.
I1l. (Chronerzsteine.) Benidt desUnieraussdussesfir die
UntersudrugfaLerfester Sioffe, erstattetvonDy. phil. H J. van
Royen udDr. ghil. Hubert Grewe, DortmucH-rce

4 Die Messung des Staub- und Teergehaltes im Gene-
ratorgas. Beridherstatter: Coerirgeriewr G Neumann ud
Franz Strahuber, Dissddordf.

5 Die Heizwertbestimmung von Koksofengas mit dem
Junkersschen Heizwertmesser. Berichterstatter: Dr-
phl. Hubert Grewe, DortmudH-irce

6 \astiedhres.
DOie Brladuen zu der Sitzug sird am 17, Al an die
beteiligen HitEenwerke ergaogen

I\W.naStuE©199 S 1538

Lippart f.

Zeurgsarteit dudh den Deutsdren Aussdd for tedmisdes

Sduivesen, dessen\arsitz er seit 1923 bis zu seirem Tock fubhrte,

cbr gesanrten deusdren MeschireninoLstrie ud in dengegeoeren
aeeren Qaren audh dar ceusden Hsernindustrie zugue.

Boarso stellte Ligoart af ackren

Gaieten saire reidenBfayugenerer

gden Avall von wisssrsdeftliden

ud wirtsdefliden Qoanisaticen ar

\arfigug doerdl in Stel-

lug Zu ervd@ren ist hier vor dlem

=3 Lippart ein wdlles Jahrvzhrt, von

1919 bis 199, ds Kuator ud \Vor-

sitzercer des Wissersd eftlidhen Beirates

im \rein ceutsdrer Ingenieure tilig war

udwegen cer besaceren \erdierste, de

er sidh cedurdh um den \érein ervorien

het, 2 dessen Bhyerrritglied emat

vtk Vorwiegerd ds \ertreter diess

gdEn \éadress gdhirte Lippart vam

29 Novarrber 1924 bis Bce 199a chdem

\orstarce oes\éreirs ceutsdrer Bserhit-

tenleute an In dessen \orstarchrat er

dam im Feonuaer 1930 gewahit warcke

Lipoart hette vid \erstionis fir

des MaedHlide ud en velardides

Wesen, dem es trefflich gdag Gaoenr

stize asa geiden eire wertvolle BHgenr

sdeft e den viden sagden AU

gaben, die an i heranraten, ud hei der Plege widtiger G-

et

Nadn&BkhmwllmAtatu*dErfdgmtrathn:at
197 as cem\orstarce cber Misdhirerfalnk
in deren Aufsidtsrat Uoerr Dem eberso um saire FHnra we
den gesanten ceutsdren Mesdhireriaeu hochverdienten Maore
wird inmrer ein ewernckes Argecenken benshrt werden Auchdr
\rain ceutsdher Hsernhittenleute kan sich ditddlich sahétzen
=3 er a@ren sddh rernvorrageden Mirsden ud Ingenieur a0



