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Die Entschwefelung beim b65|schen Slerrem-l\/hrtln-Verfahren
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(Kurze Besprechung friherer Arbeiten.

groBem Anteil von Kalk und Hangan im

Ofen. EinfluB des Kalkgehaltes der Schlacke auf die

und zu groRerer UngleichméafRigkeit durch starkes
Seigern der Schwefelverbindungen gehdrt der Schwefel zu
den durchaus unangenehmen Begleitern des technischen
Eisens. Beim basischen Siemens-Martin-Verfahren ist der
groRtmaogliche Schwefelgehalt des Fertigstahles durch die
Schwefelgehalte von metallischem Einsatz und Zuschlagen
noch nicht gegeben; dieser kann vielmehr in seiner Héhe
durch den Schwefelgehalt der gasformigen Heizmittel erheb-
lich beeinfluBt werden. Die chemischen Vorgéange, die sich
bei dieser Schwefelaufnahme aus dem Heizgase abspielen,
sind ebenso wie besonders auch die bei der Schwefelabgabe
des Bades noch lange nicht restlos geklart.

Mit der vorliegenden Arbeit soll daher versucht werden,
unsere Kenntnisse uUber das Verhalten des Schwefels beim
basischen Siemens-Martin-Verfahren, besonders Uber die
Vorgénge bei der Entschwefelung, zu erweitern.

Zunachst sei noch auf die im Schrifttum bekanntgewor-
denen Arbeiten Uber das gleiche Gebiet kurz eingegangen.
AuBer den Arbeiten von A. Jungl, J. Bronn2 und B.
Osann3 sind sie fast alle amerikanischen oder englischen
Ursprungs.

Als Schwefeltrager kommt zuerst der metallische Einsatz
in Betracht. Ueber den EinfluB, den der im Roheisen ent-
haltene Schwefel auf den im Stahlbade enthaltenen
ausubt, gibt Abb. 1 nach Diehl4) AufschluB. Man sieht,
dal? der Schwefelgehalt des Stahlbades mit dem Schwefel-
gehalt des Roheisens wéchst, doch werden die Spitzen der
den Schwefelgehalt im Roheisen darstellenden Kurve beim
Stahl durch den EinfluR des Schrottsatzes abgeflacht.

Der EinfluR des im Schrott enthaltenen Schwefels
ahnelt dem im Roheisen enthaltenen. Eine sehr wichtige
Rolle spielt jedoch der Schrott als Uebertrager des im Brenn-

enen gchyvefels.

Wgen der Neigung schwefelhaltiger Stahle zumRotbruch
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Einsatz an einer Reihe von Versuchsschmelzungen im

Entschwefelungsgeschwindigkeit.

(o

Untersuchungen uUber die Vorgadnge bei der Entschwefelung bei verschieden

60-t-Siem ens-M artin -

Besprechung der Ergebnisse.)

Von den Zuschlagen ist der gebrannte Kalk meist
schwefelfrei. Bei Verwendung von Kalkstein kann nach
Diehl etwa vorhandenes Kalziumsulfat eine starke Auf-
schwefelung des Metallbades bewirken. Dolomit kann ein
ahnliches Verhalten zeigen; auBerdem macht die im Dolomit
enthaltene Magnesia die Schlacke steif und reaktionstrage.

Hauptschwefeltrager ist der Brennstoff. Abb. 2 — nach
Diehl — gibt im Tagesdurchschnitt die Schwefelgehalte bei
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1258 Stahl und Eisen.

einem amerikanischen Huttenwerke wieder. In der Zeit,
wahrend der an Stelle von schwefelfreiem Naturgas Koks-
ofengas mit 10 g S/m3 verwendet werden muBte, fallt der
Schwefelgehalt des Fertigstahles deutlich aus den ublichen
Grenzen heraus.

Die Hauptubertragung des im Gase enthaltenen Schwe-
fels findet wahrend des Einschmelzens auf den schmelzenden
Schrott statt. Die Schwefelaufnahme steigt mit wachsender
Schrottoberflaiche und zunehmendem Schwefelgehalt des
Gases. Sie ist stérker bei reduzierender als bei oxydierender
Flamme. Diehl fuhrt die Aufschwefelung hauptsachlich
auf den Schwefelwasserstoff zurick, wéhrend Herty0)
nur den Gehalt des Abgases an schwefeliger Saure beobach-

tete. Abb. 3 gibt die Schwefelaufnahme bzw. -abgabe eines
Schrottstucks nach Herty wieder. Im Gegensatz zu der
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Auffassung von Diehl und Herty nimmt Jung an, dal die
Schwefelubertragung hauptsachlich nach dem Einschmelzen
wahrend des Kochens vor sich geht.

Diehl und Herty untersuchen auch das Verhalten des
im Gase enthaltenen Schwefels zu dem in der Schlacke
enthaltenen; wahrend Herty Gleichgewichtsbeziehungen
findet, stellt Diehl fest, daR schwefelhaltige Schlacken in
oxydierender Atmosphédre auch von schwefelreichem Gas
entschwefelt werden, wéahrend in reduzierender Atmosphare
Schwefelanreicherung der Schlacke eintritt.

Die Schwefelverteilung zwischen Schlacke und Bad
ist nach Diehl vom Basizitatsgrad der Schlacke und vom
Gehalt des Bades an zuriickbleibendem Mangan abhéngig
(Abb. 4).

Die eigentlichen Entschwefelungsreaktionen sind wenig
untersucht worden. Herty hélt eine Verbindung des Schwe-
fels in der Schlacke mit dem Kalzium fiir wahrscheinlich,
und auch Diehl stellt nach Abb. 4 die Wirkung des Kalkes
vor die des Mangans. Er findet in den Schlacken auch
Sulfatverbindungen, die er sich aus der Oxydation von
Kalziumsulfid entstanden denkt. Dahlstrém und Ahren6)
hingegen konnten in der Schlacke keine Sulfate feststellen.
Den bisher gedufRerten Meinungen, daf sich der Kalk un-
mittelbar an der Entschwefelung beteiligen kdnne, steht die
Meinung von B. Osann3) schroff gegenlber, der neben der
Seigerungsentschwefelung nur eine Entschwefelung durch
Eisen als Eisensulfid und vor allem durch Mangan als
Mangansulfid fur méglich halt. Diese beiden Sulfide werden
nach Osann dann in der Schlacke oxydiert, und die ent-
standene schwefelige Saure wird verflichtigt. Ein Vorkom-

6) Min. Met.
e) Jemk. Ann.

7 (1926) S. 444/7.
113 (1929) S. 59/74.
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men von Kalziumsulfid in der Siemens-Martin-Schlacke
wird flur ausgeschlossen gehalten, da es durch das reichlich
vorhandene Eisenoxyd bzw. -oxydul sofort wieder zersetzt
werden muBte und Rickschwefelung des Eisenbades statt-
fande nach der Gleichung CaS + FeO — FeS + CaO.
Osann muB an anderer Stelle?) allerdings zugeben, daR noch
eine andere Entschwefelung als die Uber Mangan mdglich
sein misse. C. Dichmann8) schlieBt sich vollstandig der
Auffassung Osanns an. Auch T. P. Colclough9 halt eine
Entschwefelung nur durch Mangan fur méglich und vertritt
darlber hinaus die Auffassung, daR selbst Eisensulfid im
Stahlbade verbleiben misse. Der Kalk soll nur die Rick-
wanderung des Mangans aus der Schlacke in das Bad er-
leichtern und dadurch hdchstens eine mittelbare Wirkung
haben.
Zusammengefal3t kann als
o Ergebnis der bisherigen Arbei-
ten folgendes festgestellt wer-
den: Der Schwefel kommt mit
dem Roheisen, dem Schrott
und den Zuschlégenin den Ofen
37 und wird von dem Einsatz
wahrend des Niederschmelzens

— und vielleicht auch noch
c o wéhrend desFertigmaehens —
o aus dem Gas aufgenommen.
Wie die Entschwefelung vor
sich geht — ob Kalk oder Man-
gan die Hauptrolle spielt —,
ist umstritten. Desgleichen
herrscht noch keine Klarheit
Uber die Bindung des Schwe-
fels in der Schlacke.

Die Untersuchungen, die auf der Julienhitte zur Klérung
des Verhaltens des Schwefels beim basischen Siemens-
Martin-Verfaliren angestellt wurden, wurden an einem gut-
gehenden 60-t-Maerz-Ofen durchgefihrt. Es wurden nur
reineRoheisen-Schrott- Schmelzungen und Schmelzungen ohne
Roheisen im Einsatz untersucht, da nach unseren Erfah-
rungen — mindestens beim Arbeiten mit fllissigem Roheisen
— der Schwefelgehalt des Fertigstahles mit steigendem
Roheisensatz stark abfallt, so dalR die Beobachtung der
Vorgénge erschwert wird. Alle Schmelzungen wurden flott
auf gewdhnlichen weichen FluBRstahl mit etwa 0,09 bis
0,14 % C und 0,45 bis 0,55 % Mn heruntergearbeitet und
sofort abgestochen. Der Einsatz bestand aus Schienen-
schrott, da es nur bei dieser Schrottsorte und bei gentigend
grolRer Probenzahl méglich schien, eine hinreichend genaue
Durchschnittsanalyse des Schrotts zu erhalten, auf Grund
deren man dann die Gewichtsverhéaltnisse wahrend des
Schmelzungsverlaufes— besonders die Schlackenmengen —
errechnen konnte. Als Rechnungsgrundlage diente der
Phosphorgehalt, da sich die Rechnung hiermit — in Ueber-
einstimmung mit anderen Arbeiten — als sicherer erwies als
beim Zugrundelegen des Mangangehaltes. Eisen- und
Schlackenproben wurden genommen, sobald die Schmelzung
einigermalfen flussig war, meist 30 min nach dem Roheisen-
eingull und von diesem Zeitpunkt an alle 30 und spater alle
15 min. Die letzten Proben wurden unmittelbar vor dem
Manganzusatz und unmittelbar vor dem Abstich genommen.
Die Stahlproben erhlelten zur Vermeidung von Seigerungen
Aluna \/MAditig gezogenen Schlacken-
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proben wurden aus allen drei Einsatztiiren genommen und
zu einer Durchsehnittsprobe vereinigt. Samtliche Gewichte
wurden moglichst genau festgestellt. Es ergaben sich geni-
gend Beziehungen zur Nachprifung der errechneten Ge-
wichte, deren Ergebnis durchaus befriedigte. Der Einsatz
bestand gewdhnlich aus 88 % Schienenschrott und 20 %
Roheisen; das Ausbringen betrug durchschnittlich 93%.
Die Gasverhaltnisse waren folgende: Zwei Drittel des "Warme-
bedarfs wurden durch Generatorgas mit 1,5 g S/m3 das aus
einer Kohle mit durchschnittlich 1 % S hergestellt wurde,
gedeckt, und das letzte Drittel durch Mischgas aus etwa
35 % Koksofengas mit 7 g S/m3 und 65 % schwefelfreiem
Gichtgas. Das verwendete Dreigas hatte einen durchschnitt-
lichen Schwefelgehalt von 1,8 g/m3. Schwefelbestimmungen
im Gas konnten leider nicht ausgefiihrt werden, da eine
Versuchseinrichtung, die die sichere Bestimmung kleiner
Schwefelmengen beikurzen Probezeiten — Umstellperiode —
gestattet, von unserem Laboratorium erst ausgearbeitet
wird. Da — von einigen sofort zu erwédhnenden Ausnahmen
abgesehen — stets mit dem gleichen Gas gearbeitet wurde,
konnte von der Bestimmung des absoluten Schwefelgehaltes
des Gases am Ofenkopf auch abgesehen werden.

Ein Versuch, dhnlich dem zuerst gezeigten Bild, einen
Zusammenhang zwischen Schwefelgehalt im Roheisen und
Schwefelgehalt im Stahlbade festzustellen, miRlang. Die
zusammengehdrigen Schwefelwerte bei einem Ofen wurden
fiir ein ganzes Jahr beobachtet, doch konnte kein Zusammen-
hang festgestellt werden. Der EinfluR anderer Umstande
muf} Uberwogen haben. Das wird verstandlich, wenn man
bedenkt, dal bei den Ublichen Schrott-Roheisen-Schmelzen
das Roheisen nur 10 bis 15 % des Gesamtschwefels einfiihrt.

IZrfylrvte Um festzustellen,

zu welchem Zeit-

irA punkt im Verlauf
der Schmelzung die
Hauptschwefelauf-
nahme stattfindet,
wurde folgende Ver-
suchsreihe aufge-
stellt: Schwefelzu-

satz zum Gas wah-

m o \\V rend der ganzen
Schmelzung, Schwe-
V felzusatz nur wah-

rend des Einschmel-

-aEs‘Ev7S£Dm>/re/xs‘ ZeNs, Schwefelzu-

satz erst von dem
JF-00r/77c7/eSchl7&/ze&IT&Scl»plel?Ej1?t?fe Augenblick an, in
dem  der letzte
Schrottberg unter
der Badoberflache
verschwunden ist.
Der Schwefel wurde
durch Oeffnungen in den Ofenstirnwéanden fortlaufend in
die Luftziige an der Gaseintrittsseite geworfen. Die Schwe-
felmenge betrug im ersten und zweiten Falle 28 kg/h, im
letzten Falle allerdings nur 21 kg/h. In Abi. 5 sind die
Schwefelgehalte des Bades fir die drei Vergleichsschmel-
zungen nebst einer gleichartigen Schmelzung ohne Schwefel-
zusatz zusammengestellt. Der Einflul des erhéhten Schwe-
feldioxydgehaltes des Gases macht sich in den ersten beiden
Fallen ganz deutlich bemerkbar, wéhrend beim Schwefel-
zusatz wahrend des Auskochens und Fertigmachens keine
Beeinflussung des Schwefelgehaltes des Enderzeugnisses
auftritt; der Schwefelgehalt ist in diesem Falle gleich dem
der gewohnlichen Schmelzung. Da der zugesetzte Schwefel
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sich nur als schwefelige Saure im Gas befinden kann, ist
mit dieser Versuchsreihe zugleich nachgewiesen, dafl nicht
nur, wie vielfach angenommen wird, der als Schwefel-
wasserstoff vorhandene Schwefel, sondern auch der aus der
schwefeligen Saure auf das Bad ubertragen werden kann.

Die Ergebnisse zeigen also, dalR der Schwefel unmittel-
bar aus dem Gas auf den niederschmelzenden Schrott
Ubertragen wird; mit steigendem Schwefelgehalt des Gases
wachst auch der Schwefelgehalt der Schmelzung. Eine
merkbare Beeinflussung des Schwefelgehalts der Schlacke
durch den im Gas enthaltenen Schwefel findet nicht statt.
Auch der aus dem Schwefeldioxyd stammende Schwefel
geht in das schmelzende Eisen uber.

Die weiteren Untersuchungen— die Hauptaufgabe dieser
Arbeit — galten der Klarung der Frage: Erfolgt die Ent-
schwefelung durch Kalk oder Mangan? Um zu einem
Ergebnis zu gelangen, wurden zwei Versuchsreihen durch-
gefuhrt, eine erste, bei der Schmelzungen mit steigendem
Kalksatz, und eine zweite, bei der wechselnde Mangan-
mengen im Einsatz vorhanden waren.

Schmelzungen mit steigendem Kalksatz. Die
Menge des Einsatzkalkes wurde von 0 bis 4 % gesteigert,
der Mangangehalt im Einsatz war ungefahr gleich und
betrug etwa 1,10 %. Es sollen zunachst einige kennzeich-
nende Bilder fur den Schmelzungsverlauf bei dieser Ver-
suchsreihe wiedergegeben werden. Abb. 6 zeigt die Ver-
héltnisse bei einer Schmelzung mit 3,3 % Kalk im Ein-

satz. Der Schmelzungsverlauf ist ganz normal. Der Koh-
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lenstoff- und der Phosphorgehalt des Bades nehmen regel-
mafRig ab, der Mangangehalt féallt langsam von 0,39 -auf
0,30 % vor dem Ferromanganzusatz. Der Schwefelgehalt
hat bei der ersten Probe seinen Hoéchstwert und beginnt
dann zunachst langsam und spater bis zum Abstich schneller
abzufallen. Allerdings wurde bei der Schwefelkurve mit-
unter am Anfang auch ein schwacher Anstieg beobachtet.
Diese Erscheinung laRt sich vielleicht folgendermaRen er-
klaren: Die ersten Proben wurden genommen, wahrend die
Schmelzungen noch nicht losgekocht waren und teilweise
schaumten. Um dem Schaumen zu begegnen, wurde Luft
abgedreht und im Ofen eine stark reduzierende Atmosphare
geschaffen. In diesem Falle wird das Bestreben des Schwefels,
vom Gas zum Stahl Uberzugehen, an den Stellen, an denen
noch Teile des Metallbades oder Schrottberge freiliegen,
zunehmen und dadurch eine Schwefelanreicherung im Bade
maoglich sein. In der Schlacke fallen Mangan- und Kiesel-
sauregehalt allméhlich ab, der Eisengehalt steigt schwach
an. Die Einwirkung eines Erzzusatzes auf den Eisengehalt
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ist deutlich zu erkennen. Der Kalkgehalt steigt bis zum
SchluB der Schmelzung. Der Schwefelgehalt steigt gleich-
falls, sinkt allerdings bei der letzten Probe schwach ab. Ein
ganz anderes Bild ergibt sich bei einer zweiten Schmelzung
(All. 7), die vollstandig ohne Kalk eingesetzt wurde. Die
Kohlenstoffkurve verlauft selbstverstdndlich normal. Der
Phosphorgehalt fallt zwar auch, bleibt aber mit 0,075 %
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vor dem Abstich stark Uber dem ublichen. Die Mangan-

kurve zeigt einen ausgesprochenen Manganbuckel. Der
Schwefelgehalt halt sich auf gleichméafliger Hohe und fallt
nur am SchluR ganz allméhlich ab. Irgendein Zusammen-
hang zwischen dem Manganbuckel, d. h. der Reduktion von
Mangan aus der Schlacke oder der spateren Rickwanderung
in diese, und der Schwefelkurve ist nirgendwo zu erkennen.

0,000c

In der Schlacke verhalten sich Eisen, Mangan und Kiesel-
sdure wie bei der vorherigen Schmelzung, doch liegen die
Kieselsdure- und Mangangehalte bedeutend hoher. Auch
hier ist die Einwirkung des Erzes auf den Eisengehalt zu
erkennen. Der Kalkgehalt der Schlacke steigt bis auf
27 %, da bei dem Mangel an Einsatzkalk der Boden stark
angegriffen wird. Der Schwefelgehalt der Schlacke fallt
standig leicht ab und bleibt weit unter dem der vorhergehen-
den Schmelzung, er ist nur etwa ein Drittel so hoch.

Bevor auf die verschiedenen Schmelzungen mit wech-
selndem Kalksatz weiter eingegangen wird, sollen noch

Generator-

kurz einige Angaben uber die in Frage kommenden Schwefel-
mengen gemacht werden.

In Zahlentafel 1 — nach der Diehlschen Arbeit — wird
die magliche Aufschwefelung des Stahles bei Beheizung mit
Natur-, Koksofen- und Generatorgas wiedergegeben, fur
den Fall, daB samtlicher im Gas enthaltene Schwefel in
den Stahl Ubergeht. In Wirklichkeit trifft diese Voraus-
setzung jedoch nicht zu. All. 8 zeigt die Schwefelbilanz
flr eine unter normalen Verhéltnissen erzeugte Schmelzung
mit einem Kalkgehalt der Schlacke vor dem Abstich von
40 bis 44 %. Fur den Schwefeleingang konnten natiirlich
samtliche Versuchsschmelzungen mit der gleichen Ein-
schmelzdauer herangezogen werden. Der Gesamtschwefel-
gehalt nach dem Einschmelzen betrégt durchschnittlich
40 kg. Davon entstammen 77 % dem Schrott, 11 % dem
Roheisen und 12 % dem Brennstoff. Diese 12 % S aus dem
Brennstoff entsprechen auch gleichzeitig in diesem Falle
12 % der Schwefelmenge, die wéhrend der Einschmelzzeit
mit dem Gas Uberhaupt tUber den Herd geleitet wurde. Die
Schmelzen liefen durchschnittlich mit 0,055 % S ein.
Bei verlangerter Einschmelzdauer stieg selbstverstandlich
der Schwefelgehalt der Schmelzung durch die Aufnahme
groRerer Mengen Schwefels aus dem Gas. So lief z. B. eine
Schmelzung, bei der nur mit festem Roheiseneinsatz ge-
arbeitet wurde, mit Uber 0,060 und eine Schmelzung Uber-

/00//g0o0000 haupt ohne Roheisen
mit 0,070% S ein.
Von der ausgehenden
Schwefelmenge gelan-
gen 4,0% ins Gas
zuriick. Der Rest ver-
teilt sich auf Stahl und
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Schlacke, wund zwar
gelangten in diesem
Falle 52,6 % in den
Stahl und 43,4 % in
die Schlacke.

In All. 9 sind die

Schwefelgehalte der
Schmelzungen  aufge-
tragen, die mit gleichem
Sclirott- und Roheisen-
einsatz, aber verschiedenem Kalksatz erschmolzen wurden.
Die einzelnen Schmelzungen wurden jedoch nicht durch
den Kalksatz, sondern durch den Kalziumoxydgehalt der
Schlackenprobe unmittelbar vor dem Abstich gekenn-
zeichnet; die Menge des Einsatzkalkes konnte nicht zur
Kennzeichnung dienen, da mit verschieden groRem Kalksatz
die Menge des dem Herde entnommenen Kalkes wechselt;
der Kalkgehalt der Giel’grubenschlacken bot gleichfalls
keine einwandfreie Vergleichsgrundlage, weil die Kiesel-
sdauremenge, die aus der Rinne und der Pfannenmauerung
herausgelést wurde, ebenfalls schwankte. Wie schon vorher
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erwahnt, liegen die Anfangssehwefelgehalte aller Schmel-
zungen bei etwa 0,055 %. Die Schmelzung mit 23,16 % CaO
erhielt Oberhaupt keinen Kalk im Einsatz. Der Schwefel-
gehalt kehrt bei dieser Schmelzung nach einigen kleinen
Schwankungen schlieBlich zum Ausgangsgehalt zurick.
Bei sédmtlichen anderen Schmelzungen ist eine deutliche
Abnahme des Schwefelgehaltes unverkennbar. Die Schwefel-
gehalte der Fertigproben sinken mit steigendem Kalkgehalt
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der Endschlacken.
Schmelzungen praktisch gleich waren — gleicher Roheisen-
und Schrotteinsatz, gleiche Behandlung der Schmelzungen,
ungefahr gleicher Schwefelgehalt der ersten Probe —, be-
deutet das: Mit steigendem Kalkgehalt der Schlacke wachst
die Entschwefelungsgeschwindigkeit, was aus der groRer
werdenden Neigung der Schwefelkurven mit steigendem Kalk-

Da die Versuchsbedingungen fir alle

gehalt auch ohne weiteres zu sehen ist. Bei der Schlacke in
Abb. 10 1&4Bt sich das umgekehrte Bild feststellen. Mit
steigendem Kalziumoxydgehalt wéchst das Aufnahmever-
mogen der Schlacke fir den Schwefel. Hier féllt aber nicht
nur der Schwefelgehalt der Schlacke mit 23 % CaO, sondern
auch noch der der Schlacke mit 32,2 % CaO. Die in Abb. 9
gezeigte Entschwefelung des Stahles kommt hier also da-
durch zustande, daB durch das Anwachsen der Schlacken-
menge wahrend des Schmelzungverlaufs auch bei sinkendem
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prozentualem Schwefelgehalt der Schlacke eine Entschwe-
felung des Stahlbades maglich ist. Bei den anderen Schlacken
wéchst die aufgenommene Schwefelmenge. Abb. 11 gibt ein
Bild von der Verteilung des Schwefels zwischen Stahl und
Schlacke. Zugrunde gelegt sind die Verhaltnisse unmittelbar
vor dem Abstich. Betrachtet man zundchst die aus den
Analysen errechneten Gewichtsmengen an Schwefel, so
besteht anscheinend direkte Proportionalitdt zwischen dem
Kalziumoxydgehalt der Schlacke und dem Gewichtsanteil

Die Entschwefelung beim basischen Siemens-Martin-Verfahren.
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vom Gesamtschwefel, der in der Schlacke gebunden ist.
Er steigt von 6,8 % bei 23,16 % CaO in der Schlacke bis
auf 49 % bei 44,20 % CaO. Der Schnittpunkt mit der Null-
achse liegt etwa bei 20 % CaO. Das miufRite heilRen, eine
Schlacke ist bei 20 % CaO fur Schwefel nicht mehr aufnahme-
fahig. Der Schnittpunkt nach der anderen Seite, d. h. der
Punkt, an dem die Schlacke den gesamten Schwefel auf-
nimmt, wirde bei etwa 70 % CaO liegen. Doch erscheint
eine Extrapolation bis zu einem derartig entfernt liegenden
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Punkte unzulassig. Es wurde fernerhin das Verhaltnis des
analytisch gefundenen Schwefelgehaltes in der Schlacke zu
dem im Stahl gebildet; fur 23,16% CaO beispielsweise

2,0. Diese Punkte sind in der vorliegenden Ab-

0,055
bildung gleichfalls eingetragen.

Um einen kennzeichnenden Wert flr die verschiedenen
Schlacken zu erhalten, wurde die schon mehrmals erwéhnte
Entschwefelungsgeschwindigkeit des Stahles fir die ve:
schiedenen Schmelzungen festgestellt. Mit Entschwefelungs
geschwindigkeit wurde die Abnahme in Prozent Schwefel
je h bezeichnet. Diese Werte wurden gleichfalls mit dem
Kalkgehalt der Schlacken in Verbindung gebracht. Abb. 12
zeigt die Ergebnisse. Die Entschwefelungsgeschwindigkeit
Null liegt demnach bei etwa 23 % CaO in der Schlacke. Sie
steigt nicht direkt proportional dem Kalkgehalt der Schlacke,
sondern langsamer. Es ist nicht ausgeschlossen, dal bei
hoheren Kalkgehalten, etwa 45 %, sogar ein Hdchstwert
auftritt. Dieser Umstand wirde sich folgendermaRen
erklaren lassen. Die Schlacken werden mit steigendem
Kalkgehalt schwerer schmelzbar. Da unter den Versuchs-
verhaltnissen mit anndhernd gleicher Temperatur gearbeitet
wurde, waren die Schlacken mit hoherem Kalkgehalt steifer
(FluBmittel wurden nicht angewendet). Damit wurde gleich-
zeitig die Badbewegung, in diesem Falle das Kochen, ver-
mindert und damit auch die Temperatur des Stahlbades
herabgedrickt. Die Ausbildung des Hdchstwertes in der
Kurve der Entschwefelungsgeschwindigkeit wéare also auf
den uberlagernden EinfluR von Temperatur, Flussigkeitsgrad
der Schlacke und Badbewegung zurickzufihren. Eine
genauere Untersuchung dieser Einflisse konnte bisher noch
nicht vorgenommen werden.

Das Ergebnis der vorliegenden Versuchsreihe kann dahin
zusammengefallt werden: Der Kalkgehalt der Schlacke (bt
einen bestimmenden EinfluB auf die Entschwefelung des
Stahles aus. Der Schwefelgehalt des Stahles ist dem Kalk-
gehalt umgekehrt, der der Scliacke ist ihm direkt propor-
tional. Die Entschwefelungsgeschwindigkeit wird gleich-
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falls durch den Kalkgehalt bestimmt, doch tritt bei héheren
Kalkgehalten die tberlagernde Wirkung von Flissigkeits-
grad der Schlacke, Badbewegung und Temperatur in Er-
scheinung. Die Menge des wahrend des Fertigmaehens an
das Gas zurlickgegebenen Schwefels ist nicht allzu bedeutend.

Schmelzungen mit verschieden hohem Mangan-
gehalt. Um den EinfluR des Mangans auf den Entschwefe-
lungsvorgang feststellen zu kénnen, wurde eine Reihe von
Schmelzungen mit wechselndem Mangangehalt im Einsatz
gemacht.

Bei der ersten Schmelzung wurde ganz ohne Roheisen
nach dem Schrott-Kohlungsverfahren gearbeitet. Der Kalk-
einsatz betrug 4,7 %, das Mangan im Einsatz 0,79 %.
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Schlacke waren niedrig. Trotz dieser niedrigen Mangan-
gehalte waren die Schwefelgehalte der Schlacke und die
Entschwefelungsgeschwindigkeit durchaus normal. Eine
weitere Schmelzung (Alb. 15) hatte sogar nur 0,48 % Mn
im Einsatz. Das Roheisen hatte leider wieder zu viel Sili-
zium. Die Schmelzung arbeitete aber sehr gut. Der Mangan-
gehalt des Stahles fiel bis auf 0,14 % vor dem Ferromangan-
zusatz. Diese Schmelzung hatte mit 0,023 % S den absolut
niedrigsten Schwefelgehalt von samtlichen Versuchsschmel-
zungen. Leider war der Schwefelgehalt nach dem Einlaufen
mit 0,037 % ebenfalls auBergew6hnlich niedrig. Die Schmel-
zung war den Vergleichsschmelzungen gegentiber zu rein.
Infolgedessen war auch die Entschwefelungsgeschwindigkeit
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Abb. 13 zeigt den Schmelzungsverlauf. Von den niedrigeren
Mangangehalten abgesehen, entspricht er in etwa dem einer
gewdhnlichen Schmelzung, nur verlaufen samtliche Reak-
tionen trager als beim Arbeiten mit flissigem Roheisen.
Das wird an dieser Art der Zugabe des erforderlichen Reduk-
tionsmittels Uberhaupt liegen; die Schmelzung kochte
schlechter, die Temperaturen lagen die meiste Zeit niedriger
als bei einer normalen Schrott-Roheisen-Schmelzung. Eine
stetige Entschwefelung wurde trotzdem festgestellt. Die
Entschwefelungsgeschwindigkeit betrug immerhin etwa vier
Funftel der normalen. Ob diese Verminderung nur physi-
kalischen Einflissen zuzuschreiben war oder ob der geringere
Mangangehalt gleichfalls eine entscheidende Rolle spielte,
lieB sich nicht ohne weiteres feststellen. Es muf3te daher
versucht werden, den Mangangehalt bei gewdhnlichen
Schrott-Roheisen-Schmelzungen unter das Ubliche MaR
herunterzudriicken. Der erste Versuch gelang nur unvoll-
kommen. Das Roheisen — ein H&matit-Uebergangseisen —
hatte neben einem sehr hohen Siliziumgehalt einen héheren
Mangangehalt als erwartet. Der Mangangehalt im Einsatz
betrug daher noch immer 1,04 %. Die Schmelzung arbeitete
auBerst trage. Hieran konnte auch ein mehrmaliger Erz-
zusatz nichts andern. Der Mangangehalt des Stahles blieb
bei niedrigem Mangangehalt der Schlacke sehr hoch. Die
Entschwefelungsgeschwindigkeit betrug nur die Héalfte der
nach den gewdhnlichen Verhaltnissen zu erwartenden; auch
war der Schwefelgehalt der Schlacke ungewdhnlich niedrig.
Wieweit in diesem Falle der trdage Schmelzungsverlauf und
vor allem auch der hohe Kieselsauregehalt der Schlacke — er
war fast doppelt so hoch wie in den meisten anderen Fallen —
gestdrt haben, lieB sich nicht einwandfrei feststellen. Bei
der néchsten Schmelzung (Abb. 14) gelang es, ein Roheisen
zu erhalten, das neben niedrigem Mangan- auch niedrigen
Siliziumgehalt hatte. Der Mangangehalt im Einsatz betrug
0,77 %. Trotz verhéaltnismalig matten Roheisens arbeitete
die Schmelzung recht gut. Die Mangangehalte in Stahl und

zu niedrig. Sie betrug nur zwei Drittel der durchschnitt-
lichen Geschwindigkeit. Da aber auch der Gesamtschwefel-
gehalt der Schmelzung nur zwei Drittel des normalen betrug,
lag die Vermutung nahe, daR sich die Vorgange hei der
Entschwefelung infolge zu geringer Schwefelkonzentration
im Stahl verzogerten. Um hierfur eine Gegenprobe zu er-
halten, wurde noch eine letzte Schmelzung mit 0,67 % Mn
im Einsatz, aber héherem Schwefelgehalt (nach dem Ein-
schmelzen 0,080 %) gemacht. Hier lag die Entschwefe-
lungsgeschwindigkeit bedeutend uber der durchschnitt-
lichen. Doch rickte auch hier die Geschwindigkeit in un-
mittelbare Nahe der den Durchschnitt darstellenden Kurve,
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wenn man sie im Verhaltnis des erhohten Schwefelgehalts
dieser Schmelzung zu dem der normalen Vergleichsschmel-
zungen verkirzt. Eine Einwirkung des niedrigeren Mangan-
gehalts auf die Entschwefelung war nicht zu erkennen. Es
wurde daher schlieBlich noch kurz untersucht, wie ein
erhdéhter Mangangehalt sich auf die Entschwefelungsvor-
gange auswirkte. Hier lagen zunéchst zwei Schmelzungen
mit 1,55 und 1,35 % Mn im Einsatz, die ohne jeden Einsatz-
kalk erschmolzen waren, zum Vergleich vor. Die Schmel-
zung mit hoherem Mangangehalt fiel mit 23 % CaO in der
Schlacke und zeigte trotz hdherer Mangangehalte in Stahl
und Schlacke keine Entschwefelung. Die andere fiel mit
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27 % CaO und zeigte trotz niedrigerer Mangangehalte eine
ausgepragte, wenn auch schwache Entschwefelung. Die
Entschwefelung war also vom Mangangehalt vollstandig
unabhéngig. Die Erreichung eines bestimmten Mindest-
Kalkgehaltes in der Schlacke ist danach Vorbedingung fir
das Eintreten der Entschwefelung. Aus diesem Grunde
wurden die beiden Schmelzungen auch schon oben zur
Auswertung in der Kalkreihe mit herangezogen. Eine
Schmelzung, die mit 1,83 % Mn im Einsatz und 2 % Ein-
satzkalk hergestellt wurde, zeigte dagegen eine beschleu-
nigte Entschwefelung. Dieses Ergebnis konnte leider noch
nicht durch weitere Versuchsschmelzungen bestatigt werden.

Die Entschwefelung beim basischen Siemens-Marlin-Verfahren.
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Schwefelung trotz geringen Mangangehaltes, geringer Bad-
bewegung und im allgemeinen niedrigerer Temperaturen
vorhanden; kurz, eine eindeutige und stark ausgeprégte
Einwirkung des Mangans auf den Entschwefelungsvorgang
konnte nicht festgestellt werden.

Es ist nun noch kurz zu untersuchen, wieweit sich die
gemachten Feststellungen schon zu einem einwandfreien

Bild des Entschwefelungsvorganges deuten lassen. Im
Stahlbade ist der Schwefel als Sulfidschwefel — und zwar
als Eisen- und Mangansulfid — vorhanden. In welchem

Zustand er sich in der Schlacke befindet, ob als Sulfid-
oder Sulfatschwefel, ob die Entschwefelungsvorgénge, das
ist der Uebergang des Schwefels in die Schlacke, auf L6-
sungsvorgadngen oder chemischen Umsetzungen beruht,
ob der Schwefel, falls chemische Umsetzungen stattfinden,
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Um endlich noch festzustellen, ob dem Mangan eine be-
sondere entschwefelnde Wirkung zuzuschreiben ware, wenn
es dem Bade erst zugesetzt wird, wenn die Schmelzung
schon im vollen Kochen ist, wurde einer gewdhnlichen
Schmelzung % h vor dem Abstich 1 % Ferromangan zu-
gesetzt. Die Entschwefelungsgeschwindigkeit war nach
dem Manganzusatz noch eine Kleinigkeit niedriger als
vorher. Sie entsprach im Durchschnitt jedoch der Ublichen.
Die gewonnenen Ergebnisse sind, entsprechend denen
der Kalkreihe, zu Uebersichtsbildem zusammengestellt
worden. Abb. 16 zeigt die Verédnderung des Schwe-
felgehaltes im Metallbad fir die einzelnen Schmel-
zungen, Abb. 17 die Verénderungen in der Schlacke.
In Abb. 18 ist die bei der Kalkreihe gewonnene
Kurvefur die Entschwefelungsgeschwindigkeit ein-
gezeichnet; dazu sind dann die in der Mangan-
reihe erhaltenen Werte eingetragen.
Zusammenfassend 1&4Rt sich tber die Wirkung
des Mangans folgendes sagen: Eine eindeutige Ab-
héngigkeit wie beim Kalk besteht nicht. Bei Kalk-
mangel in der Schlacke tritt auch bei hohem Man-
gangehalt in Bad und Schlacke keine Entschwe-
felungein. Manganmangel beeinfluRt die Entschwe-
felung nicht, sie verlauft normal entsprechend dem
Kalkgehalt der Schlacke. Bei ungewdhnlich groBem
Manganeinsatz und mittlerem Kalksatz konnte eine
Beschleunigung des Entschwefelungsvorganges
festgestellt werden; dagegen hatte nachgesetztes
Mangan keinen EinfluB. Auch bei Verwendung
von Kohlungsmitteln ist eine merkbare Ent-

0,0332r

U107:00]

030720

""damit auch das im Bade
zuriickbleibende  Mangan
spielt dem Kalk gegen-
Uber eine nebenséachliche
Auch bei den niedrigsten praktisch erreichbaren

Bolle.
Manganeinsatzen von 0,49 und 0,67 % Mn war die Ent-
schwefelung des Metallbades bzw. die Schwefelaufnahme-

fahigkeit der Schlacke vollstdndig normal. Lediglich bei
UbermaRig hohem Manganeinsatz und gleichzeitig aus-
reichendem Kalkgehalt der Schlacke wurde die Entschwefe-
lungsgeschwindigkeit Gber das Ubliche Mal} hinaus gesteigert.
Bei Kalkmangel konnte trotz hohen Manganeinsatzes keine
Entschwefelung erreicht werden. Der Kalkgehalt einer
Schlacke bestimmt also hauptsachlich die Aufnahmeféhig-
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keit dieser Schlacke fur Schwefel;

der Mangangehalt von
Metall und Schlacke hat demgegentber nur nebenséchlichen
EinfluB. Bei einigen Schmelzen wurde auch der Anteil des
sulfat- und sulfidgebundenen Schlackenschwefels analytisch

festgestellt. Es ergab sich in Uebereinstimmung mit den
Diehlschen Feststellungen4), daB — mindestens in der
erkalteten Schlacke — ein ganz betrachtlicher Teil des
Schwefels als Sulfat vorhanden ist. Nach den Ergebnissen
dieser Arbeit liegt die Annahme nahe, daR der Kalk an
der Bindung des Schwefels unmittelbar beteiligt ist. Einen
zwingenden Beweis hierflr bringt die Arbeit jedoch nicht.

Die zur Zeit fast allgemein geltende Meinung, die dem
Mangan die Hauptrolle bei der Entschwefelung und Bindung
des Schwefels in der Schlacke zuschreibt, steht damit in
Widerspruch. Dieser Widerspruch wird sich jedoch l6sen
lassen, wenn man sich von den Analogieschliissen von den
Entschwefelungsvorgangen beim Hochofen freimacht. Denn
beim Hochofen ist die Mangankonzentration im Metall
vielmals gréBer und die Temperatur bedeutend niedriger.
Nach Feststellungen von Zen-ichi-Shibatal)) wéchst
mit sinkender Temperatur die Bestdndigkeit des Mangan-
sulfids.

Die Einwénde, die gegen den Kalk als unmittelbaren
Entschwefeler gemacht werden, lassen sich wie folgt wieder-
geben :

CaS + FeO —FeS+ CaO
CaS04 + 4 Fe —»FeS + 3 FeO + CaO.

In eisenoxydulhaltigen Schlacken ist Kalziumsulfid nicht
bestandig; es bildet sich Eisensulfid, das ins Stahlbad
zurickwandert. Und: Kalziumsulfat in der Schlacke wird
durch Eisen in Eisensulfid, Eisenoxydul und Kalziumoxyd
zerlegt, das Eisensulfid wandert ins Stahlbad zurick (der
sogenannte Finkenersche Versuch). Dal} beispielsweise der
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schrankte Gultigkeit haben kann, konnte dadurch gezeigt
werden, dafl zu zwei Schmelzungen, die bereits im vollen
Kochen waren, 150 bzw. 300 kg Gips zugesetzt wurden
(Zahlentafel 2). Im ersten Falle trat Uberhaupt keine, im
zweiten eine unbedeutende Rickschwefelung ein, daraufhin
setzte sofort wieder Entschwefelung ein, obschon der
Schwefelgehalt der Schlacke dauernd ungewdhnlich hoch
blieb und der Schwefelgehalt des Gipses genlgt hatte,
das Metallbad um 0,05 bzw. 0,10 % S aufzuschwefeln.
Um weitere Aufschlisse Uber den Mechanismus der Ent-
schwefelung und Klarheit Uber die Existenzbedingungen
des Schwefels in der Schlacke zu erhalten, missen zunéchst
die Konstanten der beiden vorher genannten Gleichungen
durch einwandfreie Beobachtungen ermittelt werden. Diese
Untersuchungen, die Aufgabe einer Laboratoriumsarbeit
sind, Uberschreiten jedoch den Rahmen der vorliegenden
Arbeit, die sich bewuf3t darauf beschrénkt, die Ergebnisse
geeigneter Schmelzungen im basischen Siemens-Martin-
Ofen fur das Verhalten des Schwefels bei diesem Verfahren
auszuwerten.

Zusammenfassung.

An Schmelzungen mit verschiedenen Anteilen Kalk
und Mangan im Einsatz wurde die Entschwefelung beob-
achtet. Es konnte festgestellt werden, daR die Ent-
schwefelung — entgegen der allgemein verbreiteten
Auffassung — unmittelbar durch den Kalkgehalt der
Schlacke bestimmt wird. Ein eindeutiger Zusammenhang
zwischen dem Mangangehalt in Bad oder Schlacke und der
Entschwefelung konnte nicht ermittelt werden. Ein Her-
untergehen weit unter den Ublichen Manganeinsatz hat
keine nachteilige Einwirkung auf die Entschwefelung,
jedoch scheinen Ubermé&Rig hohe Mangansatze die Ent-
schwefelung zu beginstigen. Es wurde zum Schlufl noch

deutet werden konnen.

kurz untersucht, wieweit die gefundenen Ergebnisse bereits
chemischﬁe
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Oberflichenbeschaffenheit der

Vergleichsw erkstoff.

der Richtlinien.

Gesichtspunkte fir die Aufstellung

(Allgem eines

ihrer Durchfihrung.)

Lang- und Kurzzeitversuche. Einzelheiten

Proben

Korrosion eine grofRe Anzahl von Einfllussen,

korrodierten Oberflache bezogen wird.

gegen korrodierende

n der Durchfuhrung von Prifungen Uber das Verhalten
von Metallen und Legierungen

nur schwer zu erfassen sind, eine bedeutende Rolle spielen,

herrscht bis

Mittel, also Uber ihren Korrosionswiderstand
in die neueste Zeit hinein keine Einheitlichkeit.

satzlich wird bei

im Schrifttum mitgeteilten einzelnen

so sind die meisten
Ergebnisse Uber die Korrosion, besonders auch die verschie-

Grund-

praktischen Korrosionsprifungen von

metallischen Werkstoffen allerdings fast immer so verfahren,

dener Eisen- und Stahlsorten in verschiedenen korrodieren-
den Mitteln in den wenigsten Fallen miteinander vergleich-
bar. Um hier Abhilfe zu schaffen, hat der Unterausschuf} fur

dalR Probekdrper des Werkstoffes dem Angriff eines korro-

dierenden Mittels ausgesetzt werden, und dalR nach einer

im WerkstoffausschuR des Vereins deutscher

Rostschutz

gewissen Zeit der Gewichtsverlust der Proben ermittelt wird,

im Jahre 1928 eine Gemeinschaftsarbeit

Eisenhuttenleute

wobei zweckmé&Rig der Gewichtsverlust auf die GrofRe der
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aufgenommen, die zu der Aufstellung der nachstehend
mitgeteilten Richtlinien fir Korrosionsversuche fihrte,
deren Einhaltung bis auf weiteres fur die Durchfuhrung
solcher Versuche empfohlen wird. Aufllerdem sollen diese
Richtlinien hiermit der Stellungnahme und Beurteilung
weiteren Kreisen unterbreitet werden.

Bei Aufstellung der Richtlinien wurde von dem Ge-
sichtspunkt ausgegangen, daR die Zielsetzung der Korro-
sionsprufung meist eine der beiden folgenden ist:

a) der Korrosionswiderstand einer Stahlsorte soll mit dem
einer anderen in einem bestimmten korrodierenden Mittel
verglichen werden;

b) es soll ganz allgemein Uber den Korrosionswiderstand
eines Stahles Aufschluf? erhalten werden. Auch in diesem
Falle wird aber fast immer nur eine vergleichende Unter-
suchung maglich sein, da eine absolute Wertzahl fur das
Ergebnis eines Korrosionsversuches noch fehlt*).

Entscheidend fiir das Verhalten eines Werkstoffes gegen
ein oder mehrere korrodierende Mittel ist stets allein der
praktische Versuch. Die hierbei mitwirkenden Bedingungen
konnen jedoch mindestens zu einem groBen Teil haufig in
Laboratoriumsversuchen so weit erfalt werden, daB sich
wenigstens ein Anhalt Uber das Verhalten des Werkstoffes
ergibt. Am einfachsten liegen die Verhéltnisse, wenn es sich
darum handelt, den Korrosionswiderstand eines Werkstoffes
gegen ein oder einige bestimmte korrodierende Mittel im
Vergleich zu dem praktisch schon bekannten einer anderen
Stahlsorte zu erfassen. In diesem Falle dient eben der zweite
Werkstoff als VergleichsWerkstoff, und die Ergebnisse kdnnen
zu seinem Verhalten in Beziehung gesetzt werden. In den
Fallen jedoch, wo ein VergleichsWerkstoff fehlt und ganz
allgemein Uber den Korrosionswiderstand eines Stahles
AufschluB erhalten werden soll, muB ein Vergleichswerkstoff
zugrunde gelegt werden.

Zu bemerken ist, daB sich diese Ausfihrungen im wesent-
lichen nicht auf die hochlegierten sdurefesten Stahle be-
ziehen, da der Unterschied dieser gegen den hier behandelten
Vergleichswerkstoff zu grof3 ist.

Als Vergleichswerkstoff fir Korrosionsuntersuchun-
gen an Stahl und anderen Eisenlegierungen dienen zweck-
maRig:

a) Siemens-Martin-Stahl folgender Zusammensetzung:

unter 0,1 % C

unter 0,1 % Si

0,3 bis 0,6 % Mn

0,03 bis 0,04 % P

0,03 bis 0,05 % S

mdoglichst unter 0,07 % Cu

Nickel, Chrom, Vanadin,
usw. nur in Spuren.

b) Weicher unsilizierter Thomasstahl mit weniger als

0,07 % Cu.

Der Vergleichswerkstoff soll in gleichem Gluh- und Ver-
arbeitungszustand, in gleicher Form und mit gleicher Ober-
flache vorliegen wie der zu untersuchende Werkstoff. Ist das
nicht mdglich, so soll als Vergleichswerkstoff ein normal-
geglihtes, mit glattem Gluhzinder behaftetes Stick des
obigen Vergleichsstahles gelten.

Wolfram, Molybdan

Oberfl'achenbeschaffenheit der Korrosionsp ro-
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Richtlinien fur die praktische Prifung von Stadhlen auf ihren Korrosionswiderstand.
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deutung die Art der Oberflache des Werkstoffes. Entweder
soll der Werkstoff als solcher gepruft werden, in diesem Falle
ist also von einer Korrosionswirkung auf die ungeschutzte
Oberflache zu sprechen. Es handelt sich bei diesen Ver-
suchen wohl immer darum, den EinfluR der Zusammen-
setzung und der Gefiligeausbildung des Werkstoffes auf
seinen Korrosionswiderstand kennenzulernen. Hierbei ist
es besonders wichtig, dal? die Oberflache der Proben des zu
prifenden und des Vergleichswerkstoffes bis ins einzelne
genau die gleiche ist (mit oder ohne Walzhaut, im letzten
Falle vollig gleiche Art der Bearbeitung).

Von diesemFalle ist derjenige zu unterscheiden, bei dem
eine geschiitzte Oberflache vorliegt, wobei also eigentlich
der korrodierende Angriff auf einen Oberflachenschutz oder
eine Oberflache besonderer Behandlung geprift wird. Dieser
Schutz kann kinstlich aufgebracht sein — z. B. Anstriche,
Metalluberziige und dergleichen —, oder aber er kann sieb
auch unter dem EinfluR der Korrosion bilden (z. B. bei der
Verchromung). Hier kommen unter Umstdnden auch noch
andere Vergleichsmaglichkeiten, besonders z. B. bei An-
strichen in Frage, auf die aber hier nicht néher eingegangen
werden soll.

Bei Ausfihrung der Korrosionsversuche ist zu unter-
scheiden zwischen:

A. Langzeitversuchen (meist unter den gleichen Bedin-
gungen wie die praktische Beanspruchung).

B. Kurzzeitversuchen (durch Verstarkung des Angriffs er-
folgt die Prufung in kurzerer Zeit, Ergebnis aber un-
sicher).

A. Durchfiihrung der Langzeitversuche.

1. Langzeit-Rostversuche an der Atmosphére.

a) Fur die Entnahme und Vorbereitung der Proben, ins-
besondere fur deren GroRe haben sich auf Grund von Er-
fahrungen nachstehende Regeln ergeben; danach sind je
nach Form und Abmessung der Walzwerkserzeugnisse die
Proben diesen folgendermaflen zu entnehmen:

1. Aus Baueisen und dickeren Blechen: GroRe der Ober-
flache 500 cm2

2. Aus Rohren: Bei Durchmessern von 38 bis 108 mm
Lange etwa 50 cm.

3. Aus Feinblechen: Oberflaiche 1 m2 gegebenenfalls
Normalblechgrée, mindestens aber 500 cm2

4. Aus Bandeisen: Oberflache 0,1 m2

5. Drahtproben: Mindestens 10 m lange Stiicke.

Die Auslegung erfolgt auf mehreren Versuchsfeldern in
meteorologisch verschiedenen Gegenden. Es werden mehrere
Stiicke auf jedem Feld ausgelegt. Sollen Proben verschie-
dener Werkstoffe verglichen werden, so werden diese
zweckmaBigerweise im Anlieferungszustand und im normali-
sierten Zustand (durch Ausglihen) ausgelegt. Bei unge-
schutzter Oberflache sollen locker anhaftende Zunderreste
oder grofle Oxydteile entfernt werden; Schnittkanten sind
abzudecken.

b) Bezeichnung und Messung: Jedes Probestlick ist
durch Stempelung oder sicher angebrachte Schilder aus
elektrolytisch unwirksamem Werkstoff genau zu bezeichnen.
Jedes Probestick ist in einer Liste aufzufuhren; sein Ge-
wicht ist anzugeben. Eintragung von chemischem Unter-
suchungsbefund, Hersteller usw. in das Beobachtungsbuch
ist ebenfalls erforderlich.

c) Anlage des Versuchsfeldes: Jedes Feld ist so anzu-
ordnen, dal nach zwei aufeinander senkrecht stehenden
Windrichtungen die gleiche Anzahl Proben vertreten sind.
Die Proben sind einheitlich zu isolieren, ihr Abstand von der
Erde soll gleich sein und mindestens 1 m betragen. Von den
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Proben abfallender Rost oder abtropfendes Wasser darf
nicht auf andere Proben fallen. Befestigung durch Néagel ist
zu vermeiden; wird sie angewandt, so sind die N&gel durch
Kork vom Werkstoff zu trennen. Bei Blechen z. B. empfiehlt
sich die Aufstellung auf einem geteerten Holzgerist (kein
Gummi) unter 45°.

d) Auslegung der Proben: Die Proben sind in getrock-
netem Zustand am gleichen Tage auszulegen. Aussehen,
Farbe der Oberflache, vorhandene Fehlstellen usw. missen
beschrieben werden.

e) Beobachtung: Die Beobachtung erfolgt durch zwei
voneinander unabh&ngige Prifer. Genaue Eintragungen
mussen in den ersten 14 Tagen téglich, dann bis zu einer
Versuchsdauer von einem halben Jahr wéchentlich, weiterhin
bis zum Ende des Versuches monatlich erfolgen.

f) Die Dauer der Prifung muB den besonderen Um-
stdnden, besonders der Form der Probe angepaflt werden.
Bei Feinblechen beispielsweise wird empfohlen, die Versuche
so lange auszudehnen, bis Durchrostungen an einer Stelle
eintreten, bei Proben aus Baueisen bis zu einer gut mef3-
baren Schwachung des Querschnittes. (Hier kann gegebe-
nenfalls das Ergebnis des Zerreilfversuches vor und nach der
Korrosion ein wertvolles Hilfsmittel sein.)

2. Langzeit-Rostversuche in Wassern.

Die Probestiicke sind immer mit Walzhaut oder Schutz-
anstrich zu verwenden. Locker anhaftender Zunder und
groRere Oxydreste sind mechanisch zu entfernen. Schnitt-
flachen sind mit Paraffin oder Picein abzudecken. Die
Menge der Flissigkeit soll ein Vielfaches des Rauminhaltes
der Proben betragen.

3. Langzeit-Rostversuche im Boden.

Die Versuche sind sinngemaR nach den ortlichen Ver-
héltnissen und Bedingungen anzustellen.

4. Gekoppelte Langzeit-Rostversuche.

Als Ausfihrungsart dieser Versuche kommt z. B. die
Einwirkung von Luft, dann Wasser oder wechselweise Luft
und Wasser in Frage. Die Versuche sind den ortlichen Ver-
héltnissen und den gestellten Bedingungen anzupassen.

5. Langzeit-Korrosionsversuche in anderen korro
dierenden Mitteln.

Hier wird es sich haufig um die Feststellung des An-
griffes von Salzlésungen, angesauerten Wassern usw., bei-
spielsweise um die Feststellung des Korrosionswiderstandes
beim Gebrauch in Apparaten der chemischen Industrie
handeln. Als Kriterium fir die Beurteilung kann hier zweck-
maéaRig die Menge Eisen benutzt werden, die wahrend einer
bestimmten Zeit in Lésung gegangen ist, insbesondere dann,
wenn der Korrosionswiderstand so grof3 sein soll, da der
Inhalt der Vorrichtungen eine Verunreinigung durch ge-
lostes Eisen nur in bestimmtem MaRe vertréagt.

B. Durchfiihrung der Kurzzeitversuche.
1. Allgemeines.

Zu verwenden sind Plattchen von 25 x 25 x 5 mm, bei
Wasserkorrosionsprifung 50 X 100 x 0,5 bis 4 mm. Die
Proben sollen méglichst aus der seigerungsfreien Randzone
der Stiicke entnommen werden. Nicht zu prifende Flachen
sind mit Paraffin oder Picein abzudecken. Bereits der Kor-
rosionsprufung unterzogene Proben dirfen fir weitere Kor-
rosionsuntersuchungen in keinem Fall — auch nicht nach
einem Abschmirgeln — wieder benutzt werden.

Die Korrosionsdauer ist so zu bemessen, dal bei Werk-
stoffen mit hohem Widerstand noch gut wagbare Gewichts-
abnahmen feststellbar sind. Der Gewichtsverlust wird in

Richtlinien fir die praktische Prifung von Stahlen auf ihren Korrosionswiderstand.
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g/m2 der korrodierten Oberflache angegeben. Der Versuch
darf nicht an einzelnen Proben unterbrochen werden.

Die Prufung erfolgt zweckmafig mit und ohne Walzhaut.
Bei den Sticken ohne Walzhaut ist die Oberflache mit
Schmirgel Nr. 00 zu glatten. Die Prufung wird in ruhenden
und in bewegten Elektrolyten durchgefiihrt.

Die Entfernung der Korrosionsprodukte geschieht unter
Zuhilfenahme des elektrischen Stromes in 8prozentiger
Natronlauge bei kathodischer Schaltung der Probe.

2. Probenentnahme in besonderen Fallen.

a) Bei Rohren unter und mit 38 mm &uf3erem Dmr. sind
Ringstucke von 25 mm Hoéhe abzuschneiden. Von Rohren
Uber 38 mm Dmr. wird durch Fensterschnitt ein Seg-
ment von etwa 25 x 25 mm GroflRe angefertigt.

Bei geschweilten Rohren erfolgt die Entnahme der
Proben gegeniiber der Schweiflnaht.

Bei Rohren grofer Oberflache, bei deren Herstellung
Kopf und FuR des Blockes zusammengeschweil3t sind, hat
die Entnahme aus der Mitte des Bleches zu erfolgen.

Die Prifung der Schweinahtist besonders vorzunehmen.

b) Von Drahten werden Stiicke von mindestens 10 cm
L&nge entnommen.

c) Bei Feinblechen sollen die Proben eine GroRe von
50 x 100 mm haben.

3. Einzelheiten Uber Ausfihrung der Kurzprifung.

Die Einzelheiten bei der Ausfiihrung der Kurzprifung
werden sich haufig nach bestimmten Sonderanspriichen
richten, fir die das Verhalten des Werkstoffes festgestellt
werden soll. In solchen Féllen gilt es, die einzelnen Einfllsse,
die bei der Beanspruchung in der Praxis auftreten, weitest-
moglich zu erfassen. Handelt es sich darum, ganz allge-
mein Uber das Verhalten eines Werkstoffes Klarheit auf dem
Wege der Kurzprifung zu gewinnen, so wéare an sich die
Mdglichkeit der einzelnen angreifenden Mittel unbegrenzt.
Nach dem Stande der jetzigen Erfahrungen dirfte aber ein
genugender Ueberblick erzielt werden, wenn als korro-
dierende Mittel die nachstehend aufgefihrten verwendet
werden.

1. Séauren:

a) Salzsaure, b) Schwefelséure, c) Salpetersaure, d) Amei-
sensaure, e) schweflige Saure, samtlich in den Kon-
zentrationen normal, n/5 und n/100.

2. Gashaltige W asser:

a) gechlortes Wasser, Zusatz von 1 cm3 mit Chlor ge-
sattigten Wassers zu 11 Wasser. Priufung der Konzen-
tration durch Titration,
mit Kohlensdure gesattigtes Wasser. Die Verluste
durch entweichende Kohlensdure werden téaglich durch
einstindiges Durchblasen von Kohlenséure ergénzt,
mit Luftsauerstoff angereicherte Wasser. Dauerndes
Durchblasen von Luft.

b)

©)

3. Naturliche Wasser:
a) frisch destilliertes Wasser,
b) Leitungswasser,
¢) kinstliches Seewasser folgender Zusammensetzung:
29,6 g NaCl, 3,6 gMgCl2 2,4 g MgS041,3 g CaS04in 11.

4. Salzlésungen besonderer Zusammensetzung.

Hier ist die Art der Salzlésungen meist durch die vorliegen-
den praktischen Anforderungen gegeben.

Die Versuche in Wassern usw. kénnen bei Raum- oder
erhdhter Temperatur, und zwar entweder bei dauernd gleich-
mé&Rig oder abwechselnd erh6hter und Raumtemperatur
durchgefihrt werden.  (Zweckmalig nachts bei Raum-
temperatur, tags bei erhohter Temperatur.)
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Als weitere Richtlinien fur die Durchfihrung der Kurz-
versuche werden ganz allgemein folgende Vorschlage ge-
macht.

Form und GroRe des GefaRes: Becherglas 150 mm hoch,
70 mm Dmr.

Flassigkeitsmenge: 500 cm3 entsprechend 130 mm Fll-
hohe; letztere muR durch Nachfullen von destilliertem
Wasser gleichgehalten werden. Die Verdunstung darf den
Flussigkeitsspiegel nicht mehr als 5 mm sinken lassen.

Lage der Probe: Die zu korrodierende Probe soll senk-
recht stehen oder hédngen, jedoch ohne Anbohrung der Probe.
ZweckmaRBig ist als Halter ein Glasgestell aus zwei an einem
Querstab angeschmolzenen Glashaken. Die Probe ruht
hierbei mit der Unterkante auf den beiden Haken, so daf
die zu korrodierende Fléche vollstandig frei und senkrecht
steht. Die Oberkante soll 60 mm unterhalb des Flussigkeits-
spiegels liegen. Die Aufstellung der Bechergléaser erfolgt
erschitterungs- und stofRfrei. Vor unmittelbarem Sonnen-
licht und Warmestrahlen sind die Proben zu schitzen.

In besonderen Fallen koénnen Flussigkeits- und Luft-
korrosionsversuche auch im Kleinversuch aufeinander ab-
wechselnd mit der gleichen Probe vorgenommen werden.
Ebenso ist ein Hintereinander-Eintauchen in verschiedene
Angriffsmittel fir gewisse Falle von Bedeutung.

Heizwertbestimmung von Koksofengas mit dem Junkerssehen Heizwertmesser.
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Zusammenfassung.

Zum Zwecke der Vereinheitlichung von Korrosions-
versuchen an Stahlen werden Richtlinien vorgeschlagen.
Korrosionsuntersuchungen sind danach mdéglichst stets als
vergleichende Versuche durchzufihren. Ein ausschlag-
gebendes Urteil ist nur auf Grund von Langzeitversuchen
zu erlangen, die den betriebsmaRigen Beanspruchungen weit-
gehend angepalt sind. Fir die Entnahme und Vorbereitung
der Probe, die Bezeichnung, die Aufstellung und die Be-
obachtung werden bestimmte Richtlinien aufgestellt. Ent-
sprechend werden Regeln fiir den mehr laboratoriumsmafigen
Kurzprufversuch vorgeschlagen, der in den meisten Fallen
wenigstens eine erste Klérunglder Verhéltnisse ermaglicht.
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Die Heizwertbestimmung von Koksofengas mit dem
Junkersschen Heizwertmesser.

Nemast el dasutie fetiere)]

er Heizwert eines Brennstoffes ist die Summe der bei

der Verbrennung der Raum- oder Gewichtseinheit
entwickelten Warmemenge und der geleisteten &uferen
Arbeit, wobei der Betrag der letzten in Kalorien auszu-
driicken ist. Um die bei der Verbrennung frei werdende
Energie zu messen, ist es erforderlich, den Verbrennungs-
vorgang so zu leiten, daR die nach der Verbrennung vorhan-
denen Stoffe die gleiche Temperatur haben wie die Stoffe
vor der Verbrennung. Eine solche Verbrennung ist dann
nach dem von Hess ausgesprochenen Gesetz der gleich-
bleibenden Wa&rmesummen einem isothermen Vorgang
gleichzusetzen. Hieraus ergibt sich fiir die Heizwertbestim-
mung eines Gases, daB die Temperatur des Brenngases,
der Verbrennungsluft und des Abgases gleich sein mussen.

Wie sich jede Wé&rmeentwicklung bei einer chemischen
Umsetzung mit der Temperatur &ndert, ist auch der Heiz-
wert von der Temperatur, bei der die Bestimmung erfolgt,
abhangig. Mit Hilfe des Kirehhoffschen Gesetzes Uber die
Veranderlichkeit der Warmeténungen bei isothermen Um-
setzungen mit der Temperatur kann, wenn die spezifischen
Wéarmen der an der Verbrennung teilnehmenden und der
entstehenden Stoffe bekannt sind, der bei irgendeiner
Temperatur bestimmte Heizwert auf jede beliebige Bestim-
mungstemperatur umgerechnet werden.

Einen EinfluR auf den bei der Heizwertbestimmung er-
haltenen Wert kénnen auch die Feuchtigkeitsgehalte der vor
und nach der Verbrennung vorhandenen Stoffe austben.
UnbeeinfluBt bleibt der Heizwert nur, wenn — beispiels-
weise bei der Verbrennung von Gas — durch das Gas und
die \ erbrennungsluft die gleiche Wasserdampfmenge dem

3 i I‘A' 1.
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die Wasserdampfmengen, die im Gas, in der Verbrennungs-
luft und im Abgas enthalten sind, bertcksichtigt werden.

Die Abgase bei der Heizwertbestimmung technischer
Gase sind meist mit Wasserdampf gesattigt, Brenngas und
Verbrennungsluft dagegen nicht. Durch die Abgase wird
deshalb trotz der die Verbrennung begleitenden Kontrak-
tionen mehr Wasserdampf fortgefiihrt, als durch Luft und
Gas zugefuhrt wird. Zur Vermeidung dieses Fehlers emp-
fiehlt es sich daher, stets mit wasserdampfgesattigtem Gas
und Luft zu arbeiten. Hierbeiist dann nur eine Berichtigung
fur die infolge der Kontraktion zu hoch gefundene Kondens-
wassermenge (Kontraktionswasser) vorzunehmen. Diese
zahlenméaRige Berichtigung ist nicht betréchtlich und kann
bei Koksofengas gleichbleibend mit 15 kcal/m3 eingesetzt
werden.

Allgemein lassen sich fir die Ausfihrung der Heizwert-
bestimmung folgende Bedingungen aufstellen. Es ist zu
beachten, dalR erstens Gas, Verbrennungsluft und Abgas
die gleiche Temperatur haben; zweitens, daB Gas, Ver-
brennungsluft und Abgas vollig mit Wasserdampf gesattigt
sind, und drittens, daB die Verdampfungswarme des Kon-
traktionswassers vom oberen Heizwert abzuziehen ist.

Um die Heizwertbestimmung mit dem Junkersschen
Heizwertmesser gemaf den vorstehenden Bedingungen aus-
zufiuihren, kann man den Heizwertmesser mit einem kleinen
Luftanfeuchter ausriisten und ihn in einem Raum unter-
bringen, dessen Temperatur standig auf gleicher Hohe ge-
halten wird. Das benotigte Kuhlwasser wird aus der Leitung
zunachst in einen Hochbehalter geleitet, dessen Inhalt so
bemessen ist, daB das Kuhlwasser darin Raumtemperatur
annehmen kann. Das Abgas beim Junkersschen Heizwert-
messer nimmt anndhernd die Temperatur des Kihlwassers
und damit auch die des Raumes an. Das Brenngas hat im
Gasmesser Gelegenheit, seine Temperatur der Raumtempe-
ratur anzugleichen.
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Zwecke ist eine neue Eichvorrichtung ausgearbeitet worden.

Wahrend bisher mit Eichgerdten gearbeitet wurde
wird die Eichung
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bei Beginn der Eichung in der Ruhelage befanden und bei
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der Eichung erst in Gang gesetzt werden,
samte Einrichtung in gleichméRigem FIuB ist, so dal durch

das Ingangsetzen und die Beendigung der Eichung keine

mit der neuen Vorrichtung vorgenommen, wenn die ge-
Stérung im Gasstrom hervorgerufen wird.
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Eine Voraussetzung fir eine genaue Heizwertbestim-

Da diese Ausfuhrungsweise der Heizwertbestimmung
mung ist die fehlerfreie Messung der verbrannten Gasmenge.
Der Prifung und der Eichung der Gasmesser muf3 deshalb

mit Schwierigkeiten
bei stark wechselnder Raum- und Kihlwassertemperatur

eine fehlerfreie

anfeuchter und Gaskuhler entwickelt, die selbsttatig auch
gewahrleisten.
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Erhebungsbezirke

Oberbergamtsbezirk:
Breslau, Niederschlesien
Breslau, Oberschlesien .
Halle
Clausthal..
Dortmund..
Bonn ohne Saargebiet . . .

Preuen ohne Saargebiet
Vorjahro ..

Berginspektionsbezirk:
Minchen..
Bayreuth..
Arnberg..
Zweibricken..

Bayern ohne Saargebiet . .
Vorjahr. .
Bergamtsbezirk:
Zwickau . .
Stollberg i. E
Dresden..
Leipzig

Sachsen. .
Vorjahro.

Baden . . .

Thiringen. . .

Hessen . . .

Braunschweig .

Anhalt . .

Debriges Deutschland

Deutsches Reich (ohne Saar-
gebiet) ..o

Deutsches Reich (ohne Saar-
gebiet) 1929 . .

Deutsches Reich jetziger Ge-
bietsumfang ohne Saarge-
biet): 1913" .

Deutsches Reich (alter Ge-
bietsumiang): 1913

* Nach ,,Reichsanzeiger* Nr. 197 vom 25. August 1930.

linksrheinisch 461 098 t.

il]
&\l W) Iv

lm,gnp iy

‘.,m,

) X )ll '
L]

I'eh

1l

/|
s
148

,"l
’-

Stein-
kohlen

t

461 468
1473 426

6 189

45 210

2 8251412
3 1070019

11 307 724
14 010 679

276

276
R) 227

137 432

136 122
11 683

285 237
339 559

11 790

11 605 027
514 362 057

12 574 623
17 198 013

Braun-
kohlen

t

832 200

*) 5542 576
174 361

3911 381

10 460 518
12 634 193

110 855

28 560
58 332

197 747
*) 182213

139 470
781 510

920 980
1136 533

371 254
67 173

156 194
76 381

12 250 247
6)14 793 799

7508 542
7508 542

‘) Davon aus Gruben links der Elbe 3042 648 t.
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Statistisches.

Kohlenforderung des Deutschen Reiches im Monat Juli 19301).

Juli 1930
PreR-
kohlen
Koks aus
Stein-
kohlen
t t

88 424 8859
114 872 22 446
— 5 605
9952 8291

2164 414 249 319
260 761 43 485

2638423 338 005
3268 089 401 893

6 050

_ 6 050
— § 7729

18 731 3767

— 2371
— 1656

18 731 779%
19 864 8 167
42 608

6912

34821 1920

2691 975 403 289
63332087 5 486 449

2490 789 496 812
2727 079 524 140

PreR-
kohlen
aus
Braun-
kohlen
t

173 333

1454 107
23 204

917 783

2568 427
3124 393

7 186

7 186
11113

8310
263 829

272 139
343 648

180 727

57 846
1680

3088 005
3770 145

1905 921
1905 921

Stein-
kohlen

t

3371415
10 150 658
41 377
314 773
61 672 975
7221 094

82 772 292
90 364 999

1811

1811
5 827

980 935

976 222
140 710

2097 867
2405 976

76 252

84 948 222
592 846 215

82 453 165
110 776 039

LA} et

—_ ey
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Januar bis Juli 1930

Braun-
kohlen

t

5601 379

37 192 878
1293 308

27 684 481

71772 046
84 941 079

771 194
194 783
353 454

1319431
5 1290 329

999 564
5330 377

6 329 941
7287 387

2543 389
414 354
1120410
519 719

84 019 290
6)99 513 377

49 408 700
49 408 700

PreB-
kohlen
Koks aus
Stein-
kohlen
t

624 240 64 614
839 749 145 455
— 39 499

70 463 53 177

16 403 315 1647 094
1841 262 268 436

19779029 2218 275
21494980 2737 709

46 254

_ 46 254
— 5 23374

130 952 24 058
— 15 097
— 6 556

130 952 45 711
131 670 50 041
- - 207 204

— 45 910
276 255 11 543

20 186 236 2574 897
521 930 765 6)3157028

17120418 3230429
18671317 3403 124

2 Davon entfallen auf das Ruhrgebiet rechtsrheinisch 8 185 975 t. 3) Davon
s) Berichtigte Zahlen.
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Pref-
kohlen
aus
Braun-
kohlen
t

1081 265

8 817 470
143 033

6414 840

16 456 608
20078 003

62 059

62 059
87 465

51 890
1592 399

1644 289
2011 632

1182 442
521

338 767
10 955

19 695 641
24 108 641

12 209 736
12 209 736

Ruhrgebiet j
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1280 Stahl und Eisen. Statistisches. 9

Der AufRenhandel Deutschlands in Erzeugnissen der Bergwerks-jmd Eisenhlttenindustrie im Juli 1930.

Einfuhr Ausfuhr
Die In Klammern stehenden Zahlen geben die Po utions-Nummern . _Juli Juli uli
der ,Monatlichen Nachweise Uber den auswértigen Handel Juli Januar-Juli 1930 Januar-Juli
« 1930 1930 1930
Deutschlands® an. 1 t t t

) 1206 377 8935317 6 03@ 44232
I'asenerze (23(2397) h)' . 31 849 228 325 876

anganerze - . .

Elsebnt; oger(zgw;nganhamge Gasreinigungsmasse; Schlacken, Kies 84 198 952 994 72 421 357 712

abbrande 1506
Schwefelkies und Schwefelerze (237 1) .....ccoceviciieennne. 6??1 igg 332% ggé 2061 615 14 4§g %2
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kennelkohle (238 a) 16 688 1301 508 1588 10 618
Brakunkghlen (238 b ). 49 700 199 762 647 657 4776 248
S kORlenbriksits (5555 5 15 8207 158 896 10 30
Braunkohlenbriketts, auch NaBpreRsteine (238f) . . . .

Eisen und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843b) . . . . 105 319 826 479 349 357 3043 591

Darunter:

Roheisen (777 @) .o, S R R 14 107 436 L 1417%9
Ferrosilizium, -mangan, -aluminium, -chrom, -nickel, -wolfram und 1400 18 761

andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen (777 b ) .o 87 878 18 782 176 544
Bruhchelsend Altilsenf Elsenfillspane usr\]/v %?]42 (?613 a b, CB d) h ‘ 19
Rohren und Réhrenformsticke aus nicht schmiedbarem GuR, roh un

bearbeitet (778 a, b; 779@, b ) i 350 23 ;2471 ?%3‘71 63‘2%8
Walzen aus nicht schmledbarem GuRB, desgleichen [780 A, A, A]

Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuB 2625 314 3250

[782 a; 783 al), b), €1, AD] .covorvoromrrrirsiosenreeeseseissere e 495
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuR 4102 14075 90 429
Rahluppen: Rahdchionen: RonBIGKe; B raais Bisce 383

Platinen; Kniippel; Tiegelstahl in Blocken (784).. 10 624 76 751 EZS Sgé %gggglll
Stabeisen; Formeisen; Bandeisen [785 Al, A2, B ]... 37658 329 255
Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786 a, b, c).. . 6044 41127 27 3713 301 482
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebraunt usw. (787) . . 47 56 367
Verzinnte Bleche (WeiBblech) (788 a ) . 2 15 522 %ggé 20 899
Verzinkte Bleche (788 b ) ... 1043 14 784
Well-, Dehn-, Riffel-, Waffe 2462 1618 9106
Andere Bleche (788 ¢; 790) 3 285 835 6853
Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. (791 a, b; 792 a, b) 7183 56 266 23 232 194 049
Schlangenrohren, gewalzt oder gezogen; Rohrenformsticke (793 a, b) 15 54 640 4 951
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen (794 a, b; 795a b) . 628 4002 20 336 163 007
Eisenbahnschienen usw.; StraBenbahnschienen; Eisenbahnschwellen

Eisenbahnlaschen; -unterlagsplatten (796) 4697 37 936 23223 188 049
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsétze (797)....... . 156 599 7425 35295
Schmiedbarer GuB; Schmiedestiicke usw.: Maschinenteile, roh und

bearbeitet aus schmiedbarem Eisen [798 a, b, c, d, e; 799 al), bl),

c), di, B s 2335 14 635 21 802 170 497
Briicken- und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen (800 a, b) . . 526 2147 11 848 79 231
Dampfkessel und Dampffésser aus schmiedbarem Eisen sowie zusam-

mengesetzte Teile von solchen, Ankertonnen, Gas- und andere

Behalter, Rohrenverbindungssticke, Héhne, Ventile usw. (801 a,

b, c, d; 802; 803; 804; 805) ..o, S 146 6 956 57 584
Anker, Schraubstdocke, Ambosse, Sperrhérner, Brecheisen; Hammer;

Kloben und Rollen zu Flaschenziigen; Winden usw. (806 a, b; 807) 37 291 532 4919
Landwirtschaftliche Geréte (808 a, b; 809; 810; 816 a b ) ..cocvevrene 72 711 2 267 21 267
Werkzeuge, Messer, Scheren, Waagen (Wiegevorrichtungen) usw.

%8181 a8, g) 812; 813 a, b, c, d, e; 814 a, b; 815 a, b, c; 816 ¢, d; 817; 5714 -

18; 819) oo 117

Eisenbahnoberbauzeug (820a ) . 674 5038 1380 8999
Sonstiges Eisenbahnzeug (821 a, 15 69 721 8 522
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (i b, c; 825 e) 72 1352 3022 24 950
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile usw. (822; 82 3) 39 231 106 897
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern (824 a, b ) . . 185 1734 872 5126
Drahtseile, Drahtlitzen (825a ) .....cccccoevenne 74 484 1490 10 437
Andere Drahtwaren (825 b, ¢, d; 826 b 70 2309 5303 42 378
Drahtstifte (Huf- und sonstige Nagel) (825f g; 826a; 827) . . . . 49 310 4 142 32 381
Haus- und Kiichengerate (828 d, e, f) 32 144 2 557 18 681
Ketten usw. (829 @, b ) .o 27 377 749 6 762
Alle ibrigen Eisenwaren (828 a, b, c; 830; 831; 832; 833; 834; 835;

836; 837; 838; 839; 840; 841) .. 382 2293 7486 65 749
Maschinen (892 bis 906) 4612 26 311 54 107 424 904

1) Die Ausfuhr ist unter Maschinen nachgewiesen.

Belgiens Bergwerks- und Hittenindustrie im Juli 1930. Frankreichs Hochéfen am 1. August 1930.

Juni Juli 0 In(]j Bau |

Im AuBer oder in ns-

1930 1930 Feuer Betrieb  Ausbesse-  gesamt
Kohlenfdrderung.... 2054 380 2212 230 rung
Kokserzeugung 438 060 431 050
Brikettherstellung ot 158 650 175 520 1. Januar 1930 ... 154 66 220
Hochofen im Betrieb 51 49 1. Februar 1930 155 61 216
Erzeugung an: L Marz 1930 .. 154 62 216

Roheisen. 265 290 259 750 1. April 1930 152 64 216

FluBstahl. 244720 255 840 1. Mai_1930... 153 63 . 216

Stahlgug. 7 960 8140 1. Juni 1930 154 62 216

Fertigerzeugnissen - 204 590 209 060 1. Juli 1930... 216

147 69

SchweiBstahlfertigerzeugnissen . . .. |t 8510 10 070 1. August 193 147 70 277

Frankreichs Roheisen- und FluRstahlerzeugung im Juli 1930.
Besse-  GieBe-  Tho- VeI Ins-  Besse-  Tho- Sie- ; )
Puddel- b schie- ns esse 0 _ Tiegel- ~Ins Davon
mer- rei- . _ g mens Elektro
mas: denes gesamt mer mas: Martin- gesamt StahlguB
Roheisen 1000 t zu 1000 kg FluRstahl 1000 t zu 1000 kg t
Januar 1930 36 151 661 27 875 9 543 233
1 14 800 21
Februar 1930 3% 144 615 21 815 9 537 212 1 13 772 2
Marz 1930 3l 156 685 2 898 9 587 237 1 14 848 24
April 1930 31 137 652 34 854 9 553 212 1 12 787 2
Mai 1930 .. 36 131 699 36 901 9 503 239 1 13 855 23
Juni 1930 27)) 1341 6411 38) 8401) 9 527 219)
Juli 1930 2% 143 ) 205) 1 Uy 753])
659 33 859 9 564 204 1 11 789 21

J) Berichtigte Zahlen.



4. September 1930.
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Die Leistung der franzosischen Walzwerke im Juli 19301).

Juni? Juli
1930 1930
in 1000 t
Halbzeug zum Verkauf.......n., 115 132
Fertigerzeugnisse aus FluR- und SchweiBstahl 512 545 Einfuhr Ausfuhr
avon:
Radreifen 6 7
Schmiedestiicke 7 7 1928 1929 1928 1929
Scrp]ienel?. 2 51 t t t t
Schwelle 20 20 .
#aschen ”Edu nieriagsp go on P 3 4 grauhnlk i 1908 gg 2065 ggg 49; 42
réger un isen von mm und mehr, ores-
600 705 799 817 746 1200
wond Spundwandeisen. % 5 Briketts 519 809 596 657 73 2
Gezogener D raht 14 5 Eisenerz.. . 54 347 49553 65702 88445
Warmgewalztes Bandeisen und Réhrenstreifen . 19 20 Brucheisen, Alteisen, Spane 1
Halbzeug zur Rohrenherstellung...........ccccoooeverivivcinnnnes 7 4 A Rohstap) 174 %{ 174 25673 89 282 87 115*
Egr?(riirr]stabstahl %g 12 Ferro-Silizium, -Chrom usw. 1505 1727 5851 6 504
Handelsstabeisen... 174 195 Halbzeug.. 29729 26512 48 21
WeiRbleche... 7 7 gtﬁpelsené. P 113 462 129 309 1828 1621
chienen, Schwellen, Laschen
SFE%%? V%Iﬁcgengrgteurng m?h ' 2‘11 g; u. sonstiges Eisenbahnzeug 27 501 40 569 354 4211
Universaleisen ) 6 6 Achsen, Radreifen. 3358 4 486 7 9
Bleche aller Art . 94 386 95 927 108 2
Nach Ermittlungen des Comité des Forges de France. gorh;ehntund Rohrenteile . gg ‘2%8 giigg ggfg %ggi
Teilweise berichtigte Zahlen. Drahtstifte ¥ 29 5 &
Thomaaschlacke. 101 164 103 395 —

Der Aufenhandel der Niederlande im Jahre 19291).
*) Nach Comité des Forges de France, Bull. Nr. 4135 (1930).

Einfuhr Ausfuhr
1938 1929 1928 1929 Der AuBenhandel Italiens im Jahre 19291).
t t t
Steinkohlen 8759716 9618406 7256364 6686 961 Einfuhr Ausfuhr
Koks . 301 293 370822 1133103 1940 295
Steinkohienbriketts . . .. 333652 327283 77338 104620 1028 120 1928 1929
Braunkohlen........ccceo... 536 — _ o t t t t
Braunkohlenbriketts . . . . 168 775 185 657 16 212 28 849 :
Eisenerz - 51185% 460926 B 2937 Bt gew(l)@hlen' Kok B 1612 ma0527 183730 167 6
Manganerz.. 6053 13 657 1613 1286 A Ay
Desgl. auf Reparationskonto aus
Alteisen 29 852 15 140 229 985 263 284 Deutschland eingefiihrt. . . . 3544469 3121851 — —
Roheisen u. Eisenlegierungen 35 628 30506 215714 179276 Zusammen 12 697 081 14602 778 163730 167 326
Rohblécke, vorgew. Blocke . 2827 1885 11 142 14 179 EiSENErZ i 61 756 212194 34442 21457
Stabeisen, Formeisen, Band- Manganerz und manganhaltlges
T eisen ... ﬁg %Zg igg :zLﬂ 2; sgg 22 ?gé Eisenerz.. 95 366 106 785 — 1606
réger ..
Eisenbafin g7 Te2400 70884 3701 3008 Alteisen.. 861988 994 390 z 16
Achsen, Radreifen usw. . . 7240 10 601 1057 1269 Roheisen in Masseln 139788 1788%6 3793 6312
RONIEN oo 110054 136 992 5488 11 370 Eisenlegierungen. 860 1244 3101 5814
Grob- und Feinbleche . . . 286351 289517 8 775 8431 Stahl in Blocken. 29329 23928 17 7
WeiRDIEChE. ...oeeoeoerrrererecree. 55 527 55 650 204 188 Stahl in Brammen un 15 807 16291  — 1
Draht und Drahterzeugnisse 42 752 38377 2675 2750 Walzeisen, Stabeisen.................. 72582 96 471 944 2275
Nagel. . 7804 8784 16 526 14 057 Bandeisen, Draht, Seile usw. . . 5251 5792 544 1126
Sonstige Erzeugn. aus Eisen WeiRbleche . 47 967 44 170 8 48
und Stahl... 60111 81131 71019 68589 Andere Bleche.. - 2494 3481 1170 691
Hochofensch 170 330 230 471 23 790 6086 Rdhre_:n in EIS?I"I und Stahl . . 6 203 8532 1422 1223
Thomasschlacke 423 126 368 857 1358 300 GuReiserne ROhren ... 6 895 10 810 47 %
Schienen u.Eisenbahnoberbauzeug 3010 1416 622 332
* Nach den monatlichen Nachweisen iber den auswértigen Handel der Sonstige Erzeugnisse aus Eisen
Niederlande. — Comité des Forges de France, Bull. Nr. 4137 (1930). CUL L 13311 13614 1449 4751
Insgesamt Eisen und Stahl (ohne
Bergbau und Eisenindustrie sowie AuRenhandel Kanadas in den AEISeN) o 343497 404605 13117 22743
Jahren 1928 und 19291). J) Nach Comité des Forges de France, Bull. Nr. 4132 (1930).
19282 1929
in t zu 1000 kg Eisenerz- und Manganerzférderung, Kohle- und Koksgewinnung
Kohle, Férderung 15 930 813 15 874 635 sowie AuBenhandel in diesen Erzeugnissen der Vereinigten Staaten
»o EInfubr-. 16 066 ge6 16887 105 in den Jahren 1928 und 19291).
Koks, Erzeugung 2093 471 2 425 226
” 960 405 1112 451 19282 1929
» 22 727 22 863 t t
Eisenerz, Verladungen ab Grube . 2035 2224
. Einfuhr.. 1830 479 1955 533 Eisenerz:
" Ausfuhr.. 2371 3500 Eesfamhtforderung 63 192 241 74 196 163
f infuhr, , 2 491 888 3189 563
Rohelsenerzeugung 1054 331 1096 869 Ausfuhr...... 1302 823 1325 287
it : Forderung am Oberen See . . 53 357 450 63 829 964
Basisches Roheisen . : 735 998 782 086 Verschiffungen vom Oberen See . 55 731 039 67 215 876
GieRerei-Roheisen . . 237 120 226 861 Manganerz (tiber 35 % Mn)
Sonstiges Roheisen. . . 81 211 87 942 Forderung.. 47 382 61 345
Stahlerzeugung . 1 259 132 1391 371 Einfuhr 434 551 674 897
darunter: Kohle: Gesamtforderung. 522 516 386 552 355 744
Siemens-Martin-Stahl..................... 1226 785 1357 399 davon:
Bessemer-Stahl 1852 2628 Weichkohle... 454 175 687 482 843 264
Sonstiger Stahl . 30 494 53 605 Amthrazit 68 g40 628 69 25132 428
,. Einfuhr . 44 761 1 1
Staiblocke - - Las s 1 356 480 Ausfuhr (ohne Bunkerkonie) . 17690 975 18 900 926
Fertigerzeugnisse. . 1018 170 1087872 Koks: (;Earvzg#_gung“ 47 894 885 53 957 883
darunter: | 353 635 288 766 in Bienenkorbofen...... g 4074 972 5 455 605
. N in Oefen mit Gewinnung der Ne-
?;?ﬁﬁ[sefngngem'ethrfhtH'ande|s_ 182776 189 311 _benerzeugnisse .. . 43819 913 48 502 278
CISEN U SW - eoovreomssreseresonseon 481 759 509 794 Einfuhr.. 133 986 108 606
Ausfuhr... 995 740 1123 074

Nach dem Jahrbuch des ,,American Iron and Steel Institute® fiir 1929. — i .
*gl. U. E. 497ilfIMI a 19R§ *) Nach dem Jahrbuch des Am. Iron and Steel Institute fur 1929.

2 Teilweise berichtigte Zahlen.
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Ausfuhr im 1. Halbjahr

o b

T
[
‘(.:!r

r
Y

19299 1930 riere (v S ll")b
t zu 1000 kg w

Roheisen 31 287 9318

5 360
l;ecrg?omangan (Mangangehalt). 25% gﬁ 282 900 Einfuhr im 1 Halbjahr
Rohbldcke, vorgewaizte Blocke, Brammen Usw. 86 393 70 508
Stabeisen.. ¢ 123 565 62 926 19291 1930
Walzdraht... 23429 26 265 t zu 1000 kg
Grobbleche... 109 013 62622
Verzinkte Blec 85 238 g Roheisen 74636 62 461
Schwarzbleche 104 517 129 429 Ferromangan (Mangangehalt).. 33105 26 126
Weilbleche.... 132 éfﬁ % 653 Ferrosilizium (Siliziumgehalt).. 4203 3673
Bavetsen 203 746 138 544 Sehrott e 43 %6 et
Stahlschienen 83710 55 507 Stabeisgﬁ 20 579 18 437
Sonstiges Eisenbahnoberbauzeug. . 17319 10 8% Baueisen 70 286 83 319
Rohren und Rohrverbindungsstiicke aller Art . 170 795 1312 41128 Stahischienen und L aschen. 3119 2455
Draht und Drahterzeugnisse. 6; ;8? Kessel- und andere Bleche .. 2461 1765
Drahtstifte ... . 5725 Fein- und Grobbleche 10 597 15 447
Sonstige Nagel : e WeiBbleche 144 8
gc%:aeulgeenn B . 8257 Draht und Drahterzeugnisse.. }1; ggg g %

. RONren ..o

Wagenrader und Achsen. 1% ?g% 2222 Bolzen, Nieten, Schrauben und Nagel 4612 2552
Eltsaerr]‘ UEE 6400 6067 GuReisen und Schmiedestiicke.. 1140 97
Schmiedestiicke 7329 5067 Sonstiges 15492 9806
Sonstiges 16 021 21926 Zusammen 363 693 280 284

Zusammen 1617 272 1244 602

*) Teilweise berichtigte Zahlen.

V\Artschaftllche Rundschau
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1929 u. 1930

mehr gegen
1928 u. 1929
30. Nov. 1929. . . 1378079 30. Nov. 1928. . . 1137772 240 307
28. Febr.1930. . . 2655723 28. Febr.1929. . . 2622253 33470
15. Marz 1930. . . 2544125 15. Méarz 1929. . . 2501888 42237
31. Mérz 1930. . . 2347102 31 Méarz 1929. . . 2091439 255663
30. April 1930. . . 2081168 30. April 1929 . . 1324748 756 420
31. Mai 1930. . . 1889240 31. Mai 1929. . . 1010781 878459
15. Juni 1930. . . 1857474 15 Juni 1929 . . 951650 905 824
30. Juni 1930. . . 1834662 . Juni 1929, . 929579 905 083 A
1930. 912 424 937 362

1849 786 . Juli 1929
1851 000 ! g9,

- -~

| b
fj‘- )
=
=

. ! ,I‘
N ot
L)y
"y
7 b A 1Weizen Zucker
& ) 'é icago New York New York
' ¥ I\ Markt: nts cents je Ib  cents je Ib
K N ushel
i ‘U 9113 350 . 11,10
s 1631/8 475 14,75

128%/,
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Reparationssachlieferungen

(alles in Mill. fuc)

704 285
759 825

in 1000 kg
793 132

Gesamt-Waren-Aus
fu hr Uberschu
ohne

Fertigwarenausfuhr

mimis = w
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Deutschlands
einschl.

Gesamt-

Warenausfuhr

ohne

S
AT

in 1000 kg
6096 788
5267 524
6403 008
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Gesamtwarenaustonr

Mill. MM
1092,3
1026,3
1106,3

Gesamt-

Waren-

einfuhr

IR
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hriberschisse 1929

Monatsdurchschnitt

Januar 1930 .
Februar 1930
Juli 1930

v = - .

= .Vnﬁf.vr A D e
o I..,llpalll‘v.’ - - T

o4 l_hf’\.vlu. - o

a5 R

(
.~
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Monatsdurchschnitt . .

Jan. bis Dez. 1929 . .
Januar 1930

Maérz 1930

April 1930

Mai 1930

Juni 1930

Juli 1930
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Uberschu
36714
16 245 921
53 265

Ausfuhr-
3995
333
3%
322
367
im Jahre
-Riickgang
im 2. Viertel

%

5813
485
521
434
491

i It ]

B} ) l.f\"_.rlov -
Wy Wi - AT T TAATIN ey g
.= i e Tl St

AR S A R DY

Deutschlands
Ausfuhr
30 899
000
000

6581 910

5592 729 13400 767
44 174

(alles in 1000 t)

537 400
832 200
498 700
2412 000
1. Halbjahr

1. Halbjahr
1930

2. Viertel
2926 000

1194
1822
1042 500 44

Einfuhr
6 581000

Juni
767 395
25 586
859 310
37 361
1. Viertel
3652 000
656 300
989 700
543 800
2426 000
1929
8323 800

1. Halbjahr
1315 727
1980 000

24 869

905 763
33 547

770928

. ..y-,.ly

S EER (=1 PR
= o T
23 Ol S

4. Viertel
3819 000
689 000
993 400
546 000
2450 000

arbeitstéglich

insgesam
Rohstahl:

insgesamt.
Deutschland..
Luxemburg
Belgien
Saargebiet
Frankreich
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Monatsdurchschnitt

Januar 1930
Februar 1930 .
Mérz 1930
April 1930 .

Roheisen:
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4. September 1930. Wirtschnftliche Rundschau. Stahl und Eisen. 1285
Zahlentafel 1. Die Preisentwicklung in den Monaten Juni bis August 1930.
1930 1930
Juni Juli August Juni Juli August
Kohlen und Koks: JUC je t JUC je t JIM je t JIM et M e t JIM e t
Fet.tforderkohlen.............. 16,89 16,89 16,89 Siegerlander ~ Stahleisen, ab  1.-13. J14.»30. ! !
Gasflammforderkohleq . 17,72 * 17,72 17,72 STEGEN coreieeesee s 88 — 85,— 85— 85—
Kokskohlen. 18,12 18,12 18,12 Siegerlander Zusatzeisen, ab
Hochofenko 23,52 23,52 23,52 Siegen:
GieBereikoks 24,52 24,52 24,52 weil.. 99,— 97,— 97,— 97, —
meliert.. 101,— 99,— 99,— 99,—
Erze: grau.. 103,— 101,— 101,— 101,—
Rohspat (tel quel)............. 14,70 14,70 14,70 Kalt erblasenes Zusatzeisen der
Gerdsteter Spateisenstein . . 20 20,— 20,— kleinen Siegerlander Hutten,
Vogelsberger Brauneisen- ab Werk:
stein  (manganarm)  ab weil.. 105—  103,— 103,— 103,—
Grube  (Grundpreis auf meliert.. 107,—  105— 105,— 105,—
Grundlage 45 % Fe, 10 % grau.. 109,— 107,— 107 — 107, —
Si02 und 10% Naésse) 13,70 13,70 13,70 Spiegeleisen, ab Siegen
Manganhaltiger Brauneisen- 6— 8% Mn. 102,— 99— 99,— 99—
stein: 8—10% Mn. 107,— 104,— 104,— 104,—
1. Sorte ab Grube. . . . 12,80 12,80 12,80 10—12% Mn. 112,— 109,— 109, — 109,—
2. Sorte ab Grube. . . . 11,30 11,30 11,30 Temperroheisen, grau, groRes
3. Sorte ab Grube. . . . 7,80 7,80 7,80 Format, ab W erk............. 96,50 94,50 94,50 94,50
Nassauer Roteisenstein Luxemburger GieBereiroheisen
(Grundpreis bezogen auf 11, ab Apach .o 75— 73— 73— 73,—
42% Fe u. 28% SiO,) ab Ferromangan(30—90%)Grund-
Grube e 9,80 9,80 9,80 lage 80 %, Staffel 2,50 JIM je
Lothringer Minette, Grund- fr. Fr fr. Fr fr. Fr t/% Mn, frei Ernpfangstation 252--265 242—260 242—260,
lage 32% Fe ab Grube 27 bis 29 27 bis 29 27 bis 297 Ferrosilizium 75 %*) (Staffel
U i 7,— JIM)-, frei Verbrauchs-
Gitaia i,ou i?r STAtION oo 413—2418 413—418 413—418
Briey-Minette (37 bis 38 % Ferrosilizium 45 % 2 (Staffel
Fe), Grundlage 35 % Fe ab 6,— JIM ), frei Verbrauchs-
GrUDE oo 34 bis 36 34 bis 36 34 bis 367) STAtioN oo 250--260 250—260 250—260
Skala 1,50 Fr Ferrosilizium 10%, ab Werk . 121,- 118— 118,— 118,—
Bilbao-Rubio-Erze: h h h
Grundlage 50% Fe cif S S S
R OUETGaTM s 19/6 18/6 /6D Vorgewalzes und gewalztes
Bilbao-Rostspat: ) Grundpreise, soweitnichtanders
Grundlage 50% Fe cif bemerkt, in Thomas-Handels-
Rotterdam ... 18/- 16/6 16/6 7) giite ab 1. Juni
Algier-Erze: ) Rohblocke3) . .\ ab Schnitt- 100,50 100,50 100,50
Grundlage 50% Fe cif Vorgew.Blécked !  punkt 108,— 108,— 108,—
Rotterdam ... 20/—b.20/6 19/— 19/—D  Kniippel3). . . / Dortmund 11550 115,50 115.60
MaGmkkgl-R'f-Egéf Fe cif Platinend. . . J od. Ruhrort 120,50 120,50 120,50
Rotterale % Fed 24/9 24/9 24/9 A Stabeisen . . . 1 137/1314) 137/1314) 137/1314)
Schwedische phosphorarme Forme]sen. L1 134/1284) 134/1284) 134/128;1)
Erze: Kr Kr Kr Bandeisen /I h ; 159/1556) 159/1555) 159/155*)
Grundlage60%FefobNarvik 17,50 17,50 17,507  Universaleisen ) 142 142/ — 142 —
la gewaschenes kaukasisches K.esselbleche S.-M.6) 1 183 183, — 183,—
Mangan-Erz mit mind. 52 Dsgl. 4,76 mm u. dar- 1
% Mn je Einheit Mangan Uber, 34 bis 41 kg 1 ab
und t frei Kahn Antwerpen d d d Festigkeit, 25 % | Essen
oder Rotterdam ....c.cocveeuee 12 12 127) Dehnung . . ... vl 155 155,— 155,—
Behélterbleche. J 153 — 153,— 153,—
Schrott, Frachtgrundlage Mittelbleche 1 ab
Essen: JucC Juc J2M 1) i — 160,— 160,—
Spine 30.74 3134 35,81 3 bis unter 5 mm ) Essen 160, 60
Stahlschrott 44,60 44,96 45,78 Feinbleche .
1 bisu. 3 mm Vg
Roheisen: unter 1 mm. ) ° 170,— 170,— 170,—
GieRereiroheisen 1.-13.'14.-30.
88,50 86,50 86,50 86,50 Gezogener blanker 1
Nrt ni \ ab Ober" 85— 83— 83,— 83,— Handelsdraht . . 1 ® 225, — 217,50 217,50
Héamatit / hau3en 91,— 88,50 88,50 88,50 Verzinkter Handels- > o0 a
Cu-armes  Stahleisen, ab drahto... 1jas 260,— 252,50 252,50
STEYEN oo, 88,— 85— 85— 85— Drahtstifte . ... ) a 230,— 22250 222,50

J) Erste Hélfte August. — *) Der niedrigere Preis gilt fir mehrere Ladungen, der hohere bei Bezug nur einer einzigen Ladung. 5— JIM jet werden den
Beziehern in Form eines Treurabattes zuriickgezahlt, wenn diese ein Jahr lang nachweislich ihren Bedarf nur beim Syndikat decken. — 3) Preise fiir Lieferungen
iber 200 t. Bei Lieferungen von 1bis 1001 erhdhtsich der Preisum 2,— JUC< von 100 bis 200tum 1,— JiH. — 4) Frachtgrundlage Neunkirchen-Saar. — 6) Fracht-
grundlage Homburg-Saar. — 6) Fir Kesselbleche nach den neuen Vorschriften fir Landdampfkessel betrdgt der Preis 193,— JIM . — 7) Nominell, weil Geschéfte
im Berichtsmonat nicht abgeschlossen worden sind.

Juli 202 000 t betrag, gegen 229 000 t im Juni. Der starke Ruck-
gang um 27 000 t verteilt sich mit 15000 t auf das unbestrittene
und mit 12000 t auf das bestrittene Gebiet. Die Entwicklung
der Forderung usw. zeigt nachstehende Zusammenstellung:

An Einzelheiten ist noch folgendes zu berichten:

Eine Aenderung der Arbeitsverhaltnisse der Angestellten
unc) Arbeiter trat im Berichtsmonat nicht ein.

Entsprechend der riicklaufigen Bewegung in der allgemeinen

Juli Juni Juli Wi irtschaftslagezeigteauchderVerkehrderReichshahnimBezirk
1930 1930 1929 Essen ein weiteres Nachlassen der Beforderungszahlen, und zwar
Arbeitstage 27 23,6 27 in fast allen Verkehrsarten; lediglich der Personenverkehr stieg
Ververtbare Forderung ... 8647612 t 8178334 t 10913248 t  etwas. Der Ruckganq ist beson ers im geringeren Versand an
Arbeitstagliche Forderung 320282 t 346 540 t 404194 t
Koksgewinnung . . . .. 2300467 t 2236893t 2951341 t Brennstoffen, kunstllchen Dungemltteln und Erzeugnissen der
Tagliche Gewmnung 74 209 t 74 563 t 95 205 t Hittenwerke bemerkenswert. Bei den Zechen bestehen nach wie

Beschaftigte Arbeiter 327 108 355 630 378 834 jj bekannten Absatzschwwngkenen die Zahl der mit Brenn-
Lagerbestinde am Monatsschlu . . . 9,06 Mill. t 843 M|II t 152 Mill. t H
Feierschichten wegen Absatzmangels . 1195 000 — stoffen ohne Versand abgestellten Wagen wird von der Reichs-

bahndirektion Essen im taglichen Durchschnitt mit 8400 ange-

Der Zechenverhand hat, gendétigt durch diesen Riickgang des
Kohlenabsatzes, der Férderung und auch der Durchschmttserlose
sowie durch das riesenhafte Anwachsen der Vorrate, die im Ruhr-
bergbau bestehende Lohnordnung zum 30. September gekiindigt,
um die Gestehungskosten tunlichst zu senken. Der Wettbewerb
auslandischer Kohlen nimmt immer mehr zu. Die Kohlen-
forderung der belgischen und hollandischen Graben waéchst
dauernd, und in Belgien sind die im Laufe des Jahres 1929 zu-
gestandenen Erh6hungen der Bergarbeiterldhne um insgesamt 9 %
ab 1. Juli 1930 wieder rickgéngig gemacht.

, n Die Wac<rengestellung im Bezirk Essen stellte sich Im
arbeitstaglichen Durchschnitt wie folgt:"]

mJuh ¢duni
O-Wagen fir Brennstoffe 20 059 22 079
O-Wagen fiir andere Giter. 4 129 4 362
Q. Sonderwagen.......oee 3636 4176

in den Duisburg-Ruhrorter Hafen wurden im arbeitstaglichen
Durchschnitt 38 480 t (42 649 t) Brennstoffe umgeschlagen.
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Der Rheinwasserstand war weiterhin ginstig, was die
volle Ausnutzung der Fahrzeuge ermdglichte.

Die Kohlenverladungen nach Holland und zum Oberrhein
waren unveréndert gering. Das Angebot an Schiffsraum tiberwog
nach wie vor die Nachfrage. Die Zahl der aufRer Betrieb gesetzten
Fahrzeuge verminderte sich nicht. Die Frachtsétze lagen weiterhin
auf dem bekannten niedrigen Stand. Auch im Bergschlepp-
geschaft hat sich die Lage nicht gebessert. Die Schleppléhne be-
trugen nach Mainz 0,95 bis 1,0531J | und nach Mannheim 1,10 bis
1,20JLM. Diese gegenlber den Vormonaten verdnderten Séatze
beruhen auf einer Anpassung an die tats&chlichen Verhéltnisse,
da die an der Borse notierten Schleppléhne ab Ruhrhéfen schon
langere Zeit hoher lagen als die tatsachlich bezahlten.

Auf dem Steinkohlenmarkt trat keine Besserung der
Absatzlage ein. Die Auftrage hielten sich auf der gleichen Hohe
wie im Monat Juli. Der Wettbewerb der einzelnen Kohlenreviere
war bei der gedruckten Marktlage schérfer denn je und kam in
fortgesetzten Preisunterbietungen zum Ausdruck. Bei Koks-
kohlen war ein Ruckgang der Auftrdge zu verzeichnen. Unter
diesen Umsténden stiegen die Haldenbestdnde wieder und weitere
Belegschaftsverminderungen muften vorgenommen werden.

Auch auf dem Koksmarkte war ein weiterer Rickgang zu
verzeichnen. Die franzésischen und luxemburgischen Hitten-
werke haben ihre Abrufe vermindert; diese Abbestellungen
konnten durch Ausfuhrlieferungen nicht voll ausgeglichen werden,
zumal da auch die Abrufe in Brech- und Siebkoks nicht in dem
Umfange wie im Juli eingegangen waren.

Das Geschéft in 7-kg-Briketts hat gegeniiber dem Vor-
monat keine Verdnderung erfahren, ebenso sind die Abrufe in
Voll- und Wirfelbriketts in der gleichen Hohe wie im Juli ein-
gegangen.

Vom Erzmarkt ist auch fiir diesen Monat nichts Neues zu
berichten, da die fortdauernd gedriickte wirtschaftliche Lage jede
Geschaftstatigkeit unterband. Die Huttenwerke muften noch
weiter einschranken, wodurch die Schwierigkeiten wegen der
Unterbringung der tberschissigen Erzmengen nattirlich nur noch
mehr verschérft wurden und daher auch die Verschiebung weiterer
Mengen seitens der Gruben tiber 1931 hinaus unbedingt notwendig
machen. Die durch die von Monat zu Monat nachlassende Be-
schéftigung anwachsenden Ueberschumengen machen die Aus-
sichten auf Zuké&ufe fir 1931 génzlich zunichte. Es ist sogar damit
zu rechnen, dall die diesjahrigen Mehrmengen schon einen Teil
des Bedarfes flir 1932 decken.

Bei den Grabendes Siegerlandes,desLahn-Dill-Gebietes
und Oberhessens hat sich die Lage noch nicht gebessert, im
Gegenteil muBte eine groRere Grube ihren Betrieb wegen Ab-
satzmangels auf mehrere Monate einstellen. Der Versand der
Gruben blieb noch immer hinter der Forderung zuriick. Die Ver-
langerung der Reichs- und Staatsbeihilfe ist inzwischen auf ein
weiteres Jahr erfolgt. Der zur Auszahlung gelangende Betrag
stellt sich jedoch fast ein Viertel niedriger als der vorjéhrige, tragt
also der groRer gewordenen Notlage der Gruben nicht Reohnung.

Die schwedischen Erzverschiffungen nach Deutschland be-
tragen im Monat Juli ab Narvik 322 557 t, ab Luled 260 818 t,
ab Oxeldsund 35 610 t. Im Monat Juli wurden von der rheinisch-
westfélischen Eisenindustrie folgende Erzmengen eingefihrt:
Uber Rotterdam 927 925 t, (iber Emden 171 468 t. Ueber Han-
nover-Hildesheim wurden in dem gleichen Zeitraum nach Dort-
mund insgesamt 1400 t verfrachtet.

Der Manganerz-Markt zeigt seit Monaten das gleiche Bild,
und eine Aenderung ist auch in weiter Sicht nicht zu erwarten.
Die Vorrdte auf den Verbraucherwerken sind erheblich, und es
ist bei der stark eingeschrénkten Stahlerzeugung zu erwarten, daf
sie auch noch steigen werden, obwohl seit etwa einem Jahr Neu-
kéufe nicht mehr getétigt wurden und nur noch wenige Abschlisse
laufen. Die Verbrauchseinschrankung bei den deutschen Werken
ist auf etwa 60% zu schatzen. Die Manganerz-Ausfuhr aus
Britisch-Indien hat einen sehr bemerkenswerten Rickgang
zu verzeichnen; sie betrug beispielsweise im Mai 1930 nur 48 442 t
gegeniiber 85305 t im gleichen Monat des Vorjahres, und sie
stellte sich nach Deutschland im Mai 1930 nur auf 3925t und im
Juni 1930 auf nur 3511 t. Es ist anzunehmen, daRB sie noch weiter
zurlickgehen wird und fur mehrere Monate nach Deutschland
vollig aufhort, da die indischen Gruben die Preise nicht mehr
halten kénnen und zum Teil stillgelegt werden. Die Russen
scheinen mehr denn je auf eine starke Ausfuhr angewiesen zu sein.
Die Verschiffungen von Poti und Nikolajew haben in den letzten
Wochen einen groReren Umfang angenommen, und sie scheinen
sich auch fir die nachsten Monate nicht unglinstig zu stellen.
Zur Zeit wird in Amerika ein scharfer Kampf gegen das russische
Manganerz gefiihrt. Der inlandische Bergbau hat eine Eingabe an
das Finanzministerium gerichtet und die Forderung gestellt, dal
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das russische Manganerz mit erhdhtem Zoll belegt wird, da die
Russen mit ihren niedrigen Preisen die Inlandserzeugung voll-
kommen erdrosseln. Derartige Versuche sind bekanntlich wieder-
holt unternommen worden, ohne die Einfuhr russischer Erze be-
merkenswert zu erschweren. Heute legt Amerika vielleicht aus
anderen Grinden Wert darauf, dem Dréngen der Manganerz-
forderer nachzugeben. Es ist zweifellos, dal diese Frage groRe
Bedeutung hat und, falls der Einfuhrzoll bewilligt wird, er be-
deutende Folgerungen auf dem Weltmarkt fir Manganerze zeitigen
wird. Esist zu erwarten, daB auch das stidafrikanische Erz in
allernéchster Zeit in groReren Mengen zur Verschiffung gelangt.
Wie bereits im vorigen Bericht erwéhnt, ist dieses Vorkommen
scheinbar von vielen unterschétzt worden; es sei deshalb erneut
auf die grofRe Bedeutung hingewiesen, die dieses Erz auf dem
Manganerz-Markt gewinnen kann. la indisches Erz wird ange-
boten zu etwa 13 d, Poti-Naturerz zu etwa 11 bis 11% d, Poti-
Wascherz zu etwa 12 bis 12% d- Diese Preise haben jedoch keinen
praktischen Wert.

Die im Inland aufkommenden Schlackenmengen konnten
restlos untergebracht werden, allerdings bei sehr gedriickten
Preisen. Der Markt fur Auslandsschlacken war sehr still.

Vom W elt-Frachtenm arkt ist zu berichten, daR die heim-
kehrenden Hauptmarkte wéhrend des ganzen Vormonats eine
etwas steigende Neigung zeigten; die ausgehenden Frachten, ins-
besondere Kohlen nach dem Mittelmeer, wurden dagegen erheb-
lich schwécher und erreichten teilweise einen seit 20 Jahren nicht
gekannten Tiefstand. Die Erzfrachten blieben unveréndert
schwach. Skandinavien war ohne AbschluB. Bay blieb ruhig.
Bilbao/ljmuiden zahlte 4/1% gegen 6/4% im September 1929.
DerMittelmeermarkt brachte voriibergehend eine kleine Belebung.

Im Juli wurden folgende Frachten nach Rotterdam notiert;
Bilbao .43 TUNIS s 6/4%

Huelva.. LAIT% Poti—Kontinent . 10/3 bis 11/-
Algier A% Bombay . -
Bona .. Al Calcutta—Kontinent . 13/—

Marmagoa—Antwerpen 13/6

Der Schrottmarkt ging auch weiter seinen geregelten Weg*
Die Werke kauften nach wie vor entsprechend ihrer Beschéftigung.
Die Preise blieben fast unveréndert.

Eine Aenderung auf dem Roheisenmarkt trat nicht ein.
Von irgendwelchen belebenden Ursachen beim Inlandsabsatz
war nichts zu merken. Die Lage auf den Auslandsmaérkten hat
eine weitere Verschlechterung erfahren, die in England zu einer
Ermé&Rigung des Preises fur Middlesbrough 111 um 4/— sh je t
gefuhrt hat.

Im Halbzeug-Inlandsgeschaft ist keine Aenderung ein-
getreten. Auch der Auslandsmarkt blieb nach wde vor ruhig.

In Formeisen blieb der Umfang neuer Inlandskaufe und
der Eingang an Spezifikationen gegeniiber dem VVormonat zurtick.
Auch im Auslande verringerte sich die Nachfrage weiter.

Die Beschéftigung in Oberbaustoffen an sich blieb unbe-
friedigend. Die Aussichten lassen sich etw’as freundlicher an
durch verstarkte Nachfrage aus dem Auslande sowie durch die
zu erwartende Zunahme der bislang auRerordentlich schwachen
Abrufe der Reichsbahn.

Waéhrend bei Stabeisen in der ersten Monatshélfte eine
Veranderung in der Geschéaftslage des Inlandes im Vergleich zu
dem Vormonat nicht festzustellen war, ist in den letzten 14 Tagen
eine merkbare Zuriickhaltung eingetreten. — Die allgemeine
Nachfrage auf dem Weltmarkt blieb nach wie vor ungiinstig.
Die Preise sanken infolgedessen weiter und erreichten einen seit
der Vorkriegszeit nicht gekannten Tiefstand.

DasBandeisen -Inlandsgeschéft verharrte im Berichtsmonat
in seiner Lustlosigkeit. Die Beschéftigung der Werke ist un-
befriedigend, zumal da auch das Awusland stark verminderte
Arbeitsmengen bringt, die nur in scharfem Kampf mit dem aus-
landischen Wettbewerb gesichert werden kdnnen.

In Universaleisen trat gleichfalls keine Besserung der
Marktlage ein. Das Inland erteilte keine nennenswerten Auftrage,
aus dem Ausland konnten einige Geschafte gebucht werden.

Die Beschaftigung in rollendem Eisenbahnzeug, die
seit geraumer Zeit bereits hdchst unbefriedigend war, liel im
Berichtsmonat noch weiter nach. Die Aufrechterhaltung der an
sich schon aufs duBerste eingeschrankten Betriebe ist mit groRen
Schwierigkeiten verbunden. Der Auftragseingang war wiederum
mangelhaft und auch die Nachfrage vom In- und Ausland lieR
viel zu wiinschen brig.

Bei Grobblechen war eine Belebung des Geschéaftsganges
wiederum nicht zu verzeichnen. Im Inland wurden keine
groReren Abschlisse getatigt. Abrufe auf alte Abschliisse hielten
sich in maRkigen Grenzen. Das Auslandsgeschaft litt unter
dem allgemeinen Tiefstand. Es konnten nur wenige Auftrage
hereingenommen werden.
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Der ruhige Geschéftsgang in M ittelblechen hielt weiterhin
an. Die Zuriickhaltung von Handel und Verbrauch hat sich im
In- und Ausland noch verschérft. Die aufkommenden Auslands-
geschéfte waren stark umkampft.

Die Lage auf dem Feinblechmarkt blieb weiterhin unbe-
friedigend. Die Auftragsbestdnde gaben im Berichtsmonat weiter
nach. Spezifikationen gingen nur zégernd ein. Die Beschéftigung
der Werke, vor allem der Weilblechwerke, liel sehr zu wiinschen
lbrig; es muRte eine Reihe Feierschichten eingelegt werden.

Das Geschéft in schmiedeisernen Rdhren zeigte auf dem
Inlandsmarkt gegeniber der kleinen Besserung des Vormonats
wieder einen Rickgang. Dieser war sowohl in handelsiiblichen
Réhren als auch in Qualitatsrohren vorhanden. Auch in Stahl-
muffenréhren blieb der Auftragseingang ricklaufig zufolge der
hohen Geldsétze fur langfristige Anlagen, wodurch sich die Ge-
meinden in der Durchfiihrung selbst wichtiger Vorhaben von Gas-
und Wasserleitungsanlagen Zurlickhaltung auferlegen mussen.
Im Auslande ist keine nennenswerte Aenderung eingetreten.
Der Auftragseingang lief weiterhin zu wiinschen hrig.

An der Marktlage fiir guReiserne Rohren hat sieh nichts
gedndert. Der Auftragseingang war nach wie vor vollig unbe-
friedigend. Mit einer nennenswerten Besserung dirfte in nachster
Zeit kaum zu rechnen sein.

Das Geschaft in GielRereierzeugnissen blieb im In- und
Auslande gegen die Vormonate unveréndert.
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dann zu erwarten, wenn das Beschaffungsprogramm der Reichs-
bahn zur Verwirklichung kommt. Das Geschéft in Schmiede-
sticken hat sich etwas belebt. Auf dem Markt fir Eisen-
bauten ist die Nachfrage immer noch schwach, und das Arbeits-
aufkommen gering, Auch im Maschinenbau wirkt sich die
schlechte Marktlage in vollem Umfange aus. Das Geschéft ist
unbefriedigend.

Aus der saarlandischen Eisenindustrie. — Wenn auch die
Urlaubszeit sich in Frankreich im Geschéft viel mehr ausdrickt
als in anderen L&ndern, so ist es bei der gegenwaértig auf dem
franzdsischen Inlandsmarkt herrschenden auBerordentlichen Ge-
schéftsstille doch unverkennbar, daB Frankreich nun auch immer
mehr von der allgemeinen Wirtschaftskrise erfalt wird. Die Ab-
satzverhdltnisse werden immer schwieriger. Die Preise fir die
nichtsyndizierten Erzeugnisse sind auf der ganzen Linie weiter
zuriickgegangen. Fir Stabeisen scheint sieh der Preis auf 580 Fr
je t ab lothringischen Werken zu festigen, abztiglich 3 °0 Rabatt,
den fast die meisten Werke — auf das Vorgehen einer gewissen
Gruppe hin — gewéhren. Der Preis fiir Winkeleisen liegt bei
560 Fr, wahrend Monierrundeisen etwa zu 550 Fr je t ab Loth-
ringen verkauft wird, wobei die 3 % Rabatt ebenfalls zu beriick-
sichtigen sind. Die dunneren Monierrundeisen-Abmessungen von
5 bis 8 mm, fiir die immer schon Ausnahmepreise gemacht wurden,
werden noch weit niedriger angeboten. Bei den umstritteneren

H MITTELDEUTSCHLAND. — Im mitteldeutschen BraugrdfReren Objekten werden von den Werken sogar noch weiter-

kohlenbergbau betrug im Monat Juli die Rohkohlenférderung
8341 765 (Vormonat: 7 820 365) t, die Brikettherstellung 2157996
(Vormonat: 2 126 291) t. Das bedeutet gegenlber dem Monat
Juni eine Steigerung von 6,7 % bei Rohkohle und 1,5 % bei
Briketts. Arbeitstaglich (Juli 27, Juni 24 Arbeitstage) wurden
im Juli 308 954 t Rohkohle (Vormonat: 325 849 t) gefdrdert und
79926 t Briketts (88595 t) hergestellt. Auf die Tagesleistung
bezogen war also ein Rickgang festzustellen von 5,2 % bei Roh-
kohle und 9,8 % bei Briketts. Im Juli des Vorjahres betrug die
Rohkohlenférderung 9 924 3031, die Brikettherstellung 2666 6591
Im Vergleich zum Monat Juli des Vorjahres war im Juli 1930
demnach die Rohkohlenférderung um 15,9 %, die Brikettherstel-
lung um 19,1 % geringer.

Im Absatzgebiet des Mitteldeutschen Braunkohlen-
syndikats trat im Berichtsmonat im Hausbrandgeschéft ein fihl-
barer Riickgang der Abrufe ein, nachdem mit Wirkung vom 1. Juli
der Sommerabschlag um \JLK je t erméRigt worden war. Der
Auftragseingang von der Industrie war infolge der weiter an-
dauernden milRlichen Wirtschaftslage unzureichend. Die Folge
davon war, dall wieder Feierschichten eingelegt werden muRten.
AuBerdem erfuhren die Stapel einen erheblichen Zuwachs.

Auch im Gebiete des Osteibischen Braunkohlensyndikats
1928 blieb das Geschaft im Juli angesichts der allgemein schlechten
Wirtschaftslage unbefriedigend, so daR die Werke auf Stapel
pressen muBBten. Im Rohkohlenabsatz trat gegeniiber dem Vor-
monat keine Aenderung ein.

Die Wagengestellung war in beiden Syndikatsbezirken
befriedigend.

Der Schrottm arkt liegt nach wie vor ruhig. Die Deutsche
Schrottvereinigung hat ihre Richtpreise unverdndert gelassen.
Der Einkaufspreis fir Kemschrott betrdgt 46JU i je t frei Essen,
mindestens aber 33JLH je t ab Versandstation. Die Lieferungen
erfolgen den Abrufen entsprechend. Am GuRbruchmarkt ist
eine kleine Belebung eingetreten, die auf eine starkere Ausfuhr
und Nachfrage der westlichen GieRereien zuriickzufuhren ist. Im
allgemeinen hegt das Geschaft auch hier noch sehr ruhig. Die
Metallpreise weisen weiterhin einen sehr niedrigen Stand auf.
Aenderungen bei den Preisen fur Kalk, Dolomit, Sinter-
magnesit, Magnesitsteine und feuerfeste Steine sind
nicht eingetreten.

Das Geschéft in W alzeisen war den ganzen Monat Uber
auBerordentlich still. Der Spezifikationseingang war niedriger
denn je und fur eine auch nur einigermallen ordnungsgemafe Be-
triebsfiihrung unzureichend. Der Eisenhandel glaubt, da vor
Klérung der politischen Verhdltnisse an eine Wendung zum
Besseren nicht gedacht werden kann. Das Geschéft in Handels-
guBerzeugnissen war im August etwas besser und kann als
zufriedenstellend bezeichnet werden. Die Preise sind aber nach
wie vor schlecht. Das Geschaft in TemperguBerzeugnissen
hat sich im Inland immer noch nicht gebessert. Auf den Aus-
landsmérkten ist eine leichte Belebung festzustellen. Die Nach-
frage nach StahlguR ist etwas lebhafter geworden; Bestellungen
gehen jedoch nur in maRigem Umfange ein. Die Preise sind immer
noch sehr gedriickt. In Grubenwagenradern ist das Geschaft
nur makig. Sowohl in Radreifen als auch in Radsdtzen waren
nur ganz wenige Geschafte im Markt. Eine Besserung ist erst

gehende Zugestandnisse gemacht. Trotz dieser gedriickten Preise
sind die getdtigten Geschéfte ganz unbedeutend. Die Kunden
halten natlrlich mit ihren Bestellungen zuriick und rechnen noch
mit weiteren PreisermédRigungen. Bestrebungen der franzosi-
schen Stabeisenerzeuger, angesichts des unsinnigen Wettbewerbs
eine Preisverstdndigung herbeizufiihren, scheinen noch keinerlei
Erfolg gezeitigt zu haben.

Was die syndizierten Erzeugnisse anbelangt, so hat das
Comptoir Sidérurgique ab 1. August 1930 die Inlandspreise fir
Halbzeug in Thomasgiite wie folgt festgesetzt : Rohbldcke 450 Fr,
vorgewalzte Blocke 565 Fr, Brammen 600 Fr, Vierkantkniippel
595 Fr, Flachkniippel 640 Fr, Platinen 650 Fr. Séamtliche Preise
verstehen sich fir 1000 kg, Frachtgrundlage Diedenhofen. Hier-
nach ist eine PreisermaRigung von 75 Fr je t fir Rohbldcke und
25 Fr fur die ubrigen Erzeugnisse eingetreten, ausgenommen
Brammen und Platinen, die weiterhin in der fritheren Hohe notiert
werden. Der S.-M.-Aufpreis betrdgt 100 Fr je t fir Rohbldcke
und Brammen, 125 Fr fir vorgewalzte Blocke und Knippel und
115 Fr fur Platinen. Der Trégerpreis von 700 Fr je t Fracht-
grundlage Diedenhofen hat keine ErméaRigung erfahren, ebenso
ist der Walzdrahtpreis von 850 Fr je t Frachtgrundlage Dieden-
hofen unveréndert.

Infolge seiner Eingliederung in das franzdsische Zollgebiet
und der Zugehdrigkeit der Werke zu den franzdsischen Eisen-
verbanden zeigt sich auf dem Saarmarkte die gleiche Entwick-
lung. Das Geschaft ist hier ebenfalls sehr ruhig. Der Spezi-
fikationseingang aus Deutschland ist ganz unzulénglich, Auf dem
Ausfuhrmarkt sind bei der immer noch bestehenden Gedriicktheit
nur sehr wenig Bestellungen zu holen. Bei diesen Verhaltnissen
geht der Auftragsbestand der Werke natlrlich immer weiter
zuriick. Die Beschéftigung der Saarwerke ist wohl noch nie so
schlecht wie gegenwartig gewesen. Eine Besserung ist fur die
néchste Zeit noch nicht zu erwarten.

Entsprechend der geringen Erzeugung sehen sich die Werke
veranlalt, ihre Bezige an Rohstoffen nach Mdglichkeit zu ver-
ringern, um ein zu starkes Anwachsen der Bestdnde zu vermeiden.
In bezug auf die Kohlenpreise hat sich noch nichts gedndert. Die
Verhandlungen mit der Bergwerksdirektion sind noch im Gange
und fuhren hoffentlieh bald zu einer fur die Werke ertraglicheren
Preisregelung.

Die Schrottpreise haben, soweit frischer, schwerer Walzwerks-
schrott in Frage kommt, eine Kleinigkeit angezogen. In sonstigen
Schrottsorten herrscht nach wie vor, mit Ausnahme von Maschi-
nen-GuBbruch, Ueberangebot, so dal die Preise weiterhin ge-
driickt bleiben.

Die Lage der tschechoslowakischen Eisenindustrie im 2. Vier-
teljahr 1930. — Das Erzeugungsergebnis der tschechoslowakischen
Eisenindustrie im 2. Vierteljahr 1930 zeigt bereits deutlich die
Folge der sowohl in der Tschechoslowakei als auch in den Ausfuhr-
gebieten herrschenden gedrickten Wirtschaftslage. Nach der
amtlichen Statistik betrug die Roheisenerzeugung:

t t
1. Vierteljahr.....c...... 386 940 419 385
2. Vierteljahr.......c....... 431 039 356 555
1. Halbjahr 817 979 775 940
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Die Roheisenerzeugung im 2. Vierteljahr 1930 weist somit
gegeniber der Erzeugung in den ersten drei Monaten einen Riick-
gang um 62 830 t oder 15 % und gegenlber der Leistung in der
gleichen Zeit des Vorjahres um 74 484 t oder 17 % auf.

Das gleiche Bild zeigt die Rohstahlherstellung;
betrug:

sie

19t29 19tao

1 Vierteljahr................. 512084 543 619
2. Vierteljahr................. 569478 459 234
1 Halbjahr ... 1081 562 1002 853

Der Riickgang betragt somit im 2. Vierteljahr 1930 gegeniiber
dem 1. Vierteljahr 84385 t oder 16%; im 2. Vierteljahr 1930
gegeniiber dem 2 .Vierteljahr 1929 110 244 t oder 19 %.

Der Bestellungseingang fiur Fremde an Roheisen war
weiterhin ricklaufig; und zwar betrug der Rickgang gegeniiber
dem 1. Vierteljahr 1930 13,5 % und gegenlber dem 2. Vierteljahr
1929 57,7 %; im Vergleich mit dem 1. Halbjahr 1929 ist der
Auftragseingang in der ersten Halfte dieses Jahres um rd. 32 %
zuriickgeblieben. Auch der Bestellungseinlauf von Walzwére
war, wenn auch nicht in dem gleichen Ausmale wie bei Roh-
eisen, weiterhin schwacher; so betrug der Riickgang gegenlber

B uchbesp

Dassauer, Friedrich, Dr., 0. 6. Professor an der Universitat Frank-
furt am Main: Kooperative W irtschaft. Bonn: Friedrich
Cohen. 8.

Bd. 1. Das kooperative System. 1929. (X, 160 S.) 5 JLM.

Was will Dessauer mit seiner ,,kooperativen Wirtschaft* ?
Will er, der auf Grund seiner ganzen Herkunft und Welt-
anschauung ein Gegner des Sozialismus und des Liberalismus ist,
einen neuen Wirtschaftsaufbau oder einen neuen Wirtschafts-
geist? Um es gleich vorwegzunehmen: er will im Grande
genommen beides, j

Wirtschaft ist nach Dessauer ,,dynamische Verflechtung der
Wirtschaftsfaktoren“, ein Geschehen ,zwischen Ur-Faktoren,
deren jeder an dem Wechselspiel von Ursache und Wirkung teil-
nimmt“. Es kommt nun Dessauer entscheidend darauf an, dal
jeder der von ihm herausgestellten ,,Ur-Faktoren“ —e der funf
menschlichen, ndmlich Unternehmer, Mitunternehmer (Kapital),
Mitarbeiter (Arbeitnehmer), Konsument, formierte Gesellschaft
(Staat usw.), sowie der beiden ,,objektiven Faktoren der Wirt-
schaft”, Natur und Technik — seiner Art, seiner Bedeutung und
seinem Wesen nach erkannt und entsprechend beteiligt wird.
Er will bewult jeden Faktor an der richtigen Stelle ansetzen und
die einzelnen Faktoren in ihrem Wechselspiel zwischen Ursache und
Wirkung zu einem sinnvollen Zusammenspiel und einem har-
monischen Klang vereinigen, kurzum: zur Kooperation. Diese
Kooperation soll die Richtung des Verbrauches und die Unter-
nehmungskraft der Erzeugung auf einer héheren Ebene vereinigen.

Dessauer weill tber die Wirtschaftsverbundenheit und das
Wesen dereinzelnen,,Ur-Faktoren* sehr Gehaltvolles und Anregen-
des zu sagen. Er unterstreicht mit Recht, dal Kapitalismus als
bestehende Wirtschaftsordnung von dem gesinnungsméRigen
Kapitalismus zu trennen ist, und dall keine Wirtschaftsordnung
auf die Pionier- und Erfinderleistung des unternehmerischen
Menschen verzichten kann. Der Gefahrenpunkt des , kapitalisti-
schen Systems* wird nicht in dem eigentlichen Unternehmer,
sondern in dem Mitunternehmer erblickt, der als ,Kapital-
lieferant” nicht so sehr das Werk wie ,den Gewinn sieht, wenn-
gleich Dessauer sich des hdufig sehr hohen gesellschaftlichen
Wertes dieses Mitunternehmers durchaus bewuft ist. Dieser
eigentliche , Typus“ der kapitalistischen Wirtschaft ,entartet,
wenn seine Wirksamkeit sich ganz auf das Gewinnstreben be-
schrankt, er gewinnt schaffende Bedeutung, Wert fur die Gesell-
schaft, soweit sein Streben um Gewann der Gesellschaft eingeordnet
und untergeordnet ist.

Man kann Dessauer auch hier durchaus folgen. So gewif
Wirtschaft mehr als einfaches Rechnen ist, so gewil ist es aber
auch — gerade diese Monate zeigen es —, dall Wirtschaft ohne
Rechnen ins Elend fihrt.

Dem mitarbeitenden Menschen (Kennzeichen: sachliche und
personliche Abhédngigkeit) wiinscht Dessauer eine grofere ,,Chance*
in seiner Arbeit. Das wird gewil auch der Wunsch eines jeden
Unternehmers und Mitunternehmers sein. Sie alle — die Unter-

X) Wer die Biicher zu kaufen Winscht, wende sich an den
Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf, PostschlieRfach 684.
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dem 1. Vierteljahr 1930 8,7 %; gegeniiber dem 2. Vierteljahr 1929
21,2 %; gegenuber dem 1. Halbjahr 1929 17 %.

Wie schon bemerkt, ist der Bestellungs- und Beschéftigungs-
rickgang sowohl auf die starke Verminderung der Aufnahme-
fahigkeit des Inlandsmarktes als auch auf den Rickgang der
Ausfuhr zurlickzufiihren. Bei Roheisen erklért sich der Rilokgang
des Bestellungseinlaufes im 2. Vierteljahr 1930 gegeniber dem
1. Vierteljahr ausschlieBlich aus einer weiteren Abschwéchung
des Inlandsmarktes. Dagegen kann im Inlands-Walzwaren-
absatz im 2. Vierteljahr 1930 insofern eine Besserung festgestellt
werden, als im Verhdltnis der Ruckgang im 2. Vierteljahr 1930
gegentiber der gleichen Zeit des Vorjahres etwas geringer ist, als
der Riickgang des Bestellungseinlaufes im 1. Vierteljahr 1930
gegenliber dem 1. Vierteljahr 1929. Hinwiederum ist der Einlauf
an Auslandsbestellungen im 2. Vierteljahr scharf zurlickgegangen.

Die Minderbeschéftigung der tschechoslowakischen Eisen-
industrie im 1. Vierteljahr 1930 gegenuber der gleichen Zeit des
Vorjahres war hauptsachlich auf den Rickgang des Inlands-
absatzes zuriickzufiihren, d. h. bisher war es der tschechoslowa-
kischen Eisenindustrie mdglich, die Folge des Wirtschaftsnieder-
ganges im Inlande durch vermehrte Ausfuhr zu mildem. Im
2. Vierteljahr ist insofern eine Aenderung eingetreten, als, ver-
héaltnisméRig gerechnet, der Riickgang im Auslandsversand den
Riickgang im Inlandsgeschéft Ubertrifft.

chungen').

nehmer, die Mitunternehmer und die mitarbeitenden Menschen —
beklagen mit Dessauer die ,falsche Weichenstellung* und die
Tatsache, daB in der internationalen Begegnung des Wetthewerb-
kampfes die Deutschen mit einem gespaltenen Wirtschaftsheere
auftreten, die Amerikaner dagegen mit einem geschlossenen;
sie wdssen allerdings auch, daB Chancenvergleiche mit Amerika,
wie sie Dessauer verschiedentlich und sehr betont zieht, zu MiR-
verstandnissen fiihren missen, da bekanntlich die Grundvoraus-
setzungen des deutschen und des amerikanischen Schaffens vollig
verschieden sind.

Wie tief Dessauer das Wesen der Technik erschaut und ge-
deutet hat, ist aus seinen friheren Veroffentlichungen bekannt.
Auch in diesem Buche kennzeichnet er auf beschrénktem Raum
mit treffenden Worten Weg und Wesen der Technik. (,,Der Weg
fihrt vom lasttragenden Sklaven der Pyramidenbauten oder der
mittelalterlichen Burgen zum Fihrer des Krans, vom Galeeren-
ruderer zum Maschinisten. Indem die Technik so den Lebensraum
des Menschen aus der engen naturabh&ngigen Verhaftung 16st, gibt
sie ihm die Mdglichkeit, zu sich selbst zu kommen, d. h. vom
vegetabilen und animalischen zum Geisteswesen... Wo Technik
eindringt, macht sie den Menschen zum Regierenden im Produk-
tions- und Verteilungsprozel, so wie sie den grabenden Sklaven
Roms oder des Mittelalters durch den Maschinisten ersetzt, der
mit Hebeln die Grabmaschine beim Kanalbau leitet. Technik
also dréngt aus ihrer eigenen Art nach Vergeistigung... Sie lehrt
den Primat des Dienstgesetzes uber das Verdienstgesetz. Sie
ist fir uns der entscheidende Faktor zur Erreichung des Wirt-
schaftszieles: Wohlstand als Fundament der Wohlfahrt.*)

Wir sind mit Dessauer der Auffassung, dal ein starkes Zu-
sammenarbeiten nottut, um gemeinsam gegen Vergeudung,
Schwéche, Unordnung, Tragheit anzugehen, um gemeinsam
groBere Aussichten im Raum der Wirtschaftsgesellschaft zu
suchen und nutzbar zu machen. Um so deutlicher missen unseres
Erachtens diejenigen Auffassungen Dessauers, die gewissen plan-
wirtschaftlichen Zielrichtungen der ersten Nachkriegsjahre das
Wort reden, abgelehnt werden. DaB Dessauer diesen Zielrich-
tungen zuneigt, geht eindeutig hervor aus seinem Bericht zum
wirtschaftspolitischen Programm der deutschen Zentrumspartei
(Dezember 1928), der als Anhang in dem Buche Dessauers ver-
offentlicht ist. Dr. Wilhelm Steinberg.

Lintinsky,L,, Leipzig:Prifanstaltfirfeuerfe steMaterialien.
Mit83 Abb. im Text. (Durchgesehener und erweiterter Sonder-
druck aus der Zeitschrift ,,Feuerfest-Ofenbau* 1930, H. 1—4.)
Leipzig: Otto Spamer 1930. (127 S.) 8°. 7 geb. 8,50JIM.

(Monographien zur Feuerungstechnik. Bd. 11.)

Das kleine Werk gibt einen Ueberblick uber die am meisten
verwendeten und empfehlenswerten Vorrichtungen zur Prifung
und Untersuchung der feuerfesten Baustoffe, und zwar unter An-
gabe der Bezugsquellen. Man kann das Werk daher bezeichnen
als eine Art ,objektiven Kataloges“. Soweit sich iberblicken
1aRt, ist die Zusammenstellung recht umfassend und vollstandig.
Das Buch wiirde seinen Zweck noch besser erflllen, wenn ihm
ein ausfuhrliches Stichwdrterverzeichnis beigefigt wirde.

E. H. Schulz.



