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Die Betriebsorganisation in einem Walzwerk

unter besonderer Berucksichtigung der Arbeitsvorbereitun

Von 2)tpl.s3n8- Kurt Wiecke, Walzwerkschef der Herminenhiitte in Laband (O.-S.).

[Bericht Nr. 91 des Walzwerksausschusses und Bericht Nr. 54 des Ausschusses flr Betriebswirtschaft
des Vereins deutscher Eisenhittenleutel).]

(Aufstellung der Walzprogramme und Schilderung der Bereitstellung von Werkstoff und Werkzeug fir ein Walzwerk sowie
der Betriebsberichte und ihrer Auswertung an Hand von Vordrucken, Karteien und Tafeln.)

ck dem Vorbild der Planungsarbeit, die in der Maschi-
Nanenindustrie mit groBem Erfolg durchgefiihrt wurde,
liegt es nahe, im Walzwerksbetrieb eine @hnliche Arbeitsvor-
bereitung zu entwickeln.

Der eigentliche Zweck der Schaffung einer solchen
Organisation war die Beseitigung aller Stillstdnde und Sto-
rungen, die durch falsche und liickenhafte Vorbereitung ent-
standen waren und die Wirtschaftlichkeit des auf Massen-
fertigung eingestellten Walzwerksbetriebes stark beein-
flussen.

Es sei noch einmal kurz der Begriff der Arbeitsvorbe-
reitung klargestellt. Arbeitsvorbereitung heiflt: ,,Plan-
méaRige Durchfuhrung aller MalRnahmen zur Fertigstellung
eines Auftrags von seinem Eingang bis zu seiner Ausliefe-
rung.”“ lhr Gegenstiick findet sie in der Betriebslber-
wachung, die ihren Erfolg widerspiegelt.

Sieist also eine Organisation, die zwanglaufig jede zur
Ausfuhrung eines Auftrages notwendige Teilarbeit so vor-
bereitet, daR bei den Dienststellen im Betriebe kein Zweifel
Uber die Art der Ausfiihrung der Arbeit entstehen kann.

Die nachfolgend geschilderte im Laufe der Zeit aus der
Praxis heraus entstandene Organisation eines Walzwerkes
ist nach diesen Gesichtspunkten der PlanméaRigkeit und
Zwanglaufigkeit aufgebaut und sucht zugleich mdglichst
einfach und verstandlich zu sein.

A. Arbeitsvorbereitung.

Vom Auftragseingang aus ist die Arbeitsvorbereitung im
Walzwerksbetrieb in fuinf Gruppen unterteilt. Sie sind:

I. Die Walzprogrammvorbereitung.
I1. Die Halbzeugbeschaffung.
I11. Die Mannschaftsbereitstellung.
IV. Die Walzenbereitstellung.
V. Die Arbeitsanweisung an denTBetrieb.

Jede dieser Gruppen ist eine in sich geschlossene Orga-
nisation. Die Schwierigkeit bei der Durchfihrung bestand

D Vorgetragen in der 25. Vollsitzung des Walzwerks-
ausschusses des Vereins deutscher Eisenhiittenleute am 29. Sep-
tember 1931. Die Erorterung zu diesem Bericht wird im An-
schluR an den auf der gleichen Sitzung erstatteten und er-
Orterten Bericht von 0. Beyer und P. Zahn: ,Aufgaben
und Organisation eines Arbeitsbiiros im Walzwerk” veroffent-
licht werden. — Sonderabdrucke sind vom Verlag Stahleisen
m. b. H., Dusseldorf, PostschlieBfach 664, zu beziehen.
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darin, jeweils die einfachste und Ubersichtlichste Form zur
Zusammenfassung der Unterlagen zu finden.

Die laufende Arbeitsvorbereitung ist auf Grund dieser
einmalig ausgefihrten Vorarbeiten einfach und besteht in
der Ausfillung einiger weniger Anweisungen und Vordrucke.

I. Die Walzprogrammvorbereitung.

Die Walzauftrage gehen dem Werk von der Verkaufs-
abteilung des Konzerns in Form von fortlaufend numerierten
Zuweisungen zu.

Diese Zuweisungen enthalten Angaben tber Besteller und
Empfanger der Ware, die vom Kunden vorgeschriebene Lie-
ferzeit sowie die notwendigen Versandvorschriften. Sodann
folgen die einzelnen Abmessungen und Mengen, Langen und
Gutevorschriften usw., die zur genauen Kennzeichnung des
Auftrages notwendig sind.

Beim Eingang wird der Auftrag zunachst mit dem Ein-
gangstag versehen, erhalt eine Kundennummer als Kenn-
zahl fir alle Auftrage des gleichen Kunden und schlieBlich
einen Liefertermin, der sich nach den vorhandenen Sorten
und Mengen richtet.

Da es im Walzwerk im allgemeinen nicht méglich ist,
die Auftrége, die mehrere Abmessungen enthalten, ge-
schlossen abzuwalzen, mu3 man aus den einzelnen Auftragen
die Sorten herausziehen, um sie dann sortenweise abzu-
walzen.

Das Sammeln der Sorten.

Zum Sammeln der~Sorten dient eine Kardex-Sicht-
kartei. Jeder Abmessung ist eine besondere Karte zuge-
ordnet, auf der sowohl Menge, Lénge, Werkstoffglite und
sonstige Vorschriften sowie Kunden- und Zuweisungsnummer
als auch Lieferzeit eingetragen werden (Abb.1). Abmes-
sungen, die seltener Vorkommen, werden hin und wieder
zu zwei oder drei in einer Karte zusammengefalit.

Auf dem Sichtfeld der Karte erscheint noch einmal die
Abmessung, daneben die Falligkeit und an dritter Stelle
die in Auftrag gegebene Gesamtmenge. Das Anzeigen der
Lieferzeiten und Mengen gibt jederzeit eine gute Uebersicht
und ermdglicht in einfacher Weise eine Ueberwachung der
Termine.

Da man die einzelnen Karten der Kardex-Kartei durch
buntfarbige Aufsteckkarten ergénzen kann, ist man in der
Lage, auflerdem noch innerhalb einer Sorte verschiedene
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Werkstoffgiiten oder Inlands- und Auslandsauftrdge zu
unterscheiden.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil der Kartei besteht
darin, daR die beim Aufschlagen einer Karte sichtbare Riick-
seite der vorangehenden Karte als Lager- oder Bestandskarte

unfer
Ze/lulo/d

lunfer
\Z e/lufo /d

Abbildung 1. Lager- oder Bestandskarte (oben)
und Sortensammelkarte (unten).

flr die betreffende Sorte eingerichtet ist, die zu der aufge-

schlagenen Karte gehort. Die Kardex-Kartei vereinigt also

Auftrags- und Lagerbestand in einer sehr Ubersichtlichen

Form und zeigt sofort, welche Sorten ab Lager geliefert

werden kdnnen und welche abgewalzt werden mdussen.
Um die Besetzung dauernd Ubersehen

zu konnen, befindet sich im Biro des W
Versandleiters eine grofle Holztafel mit Hermmsntitfe
folgender Einteilung (vgl. Abb. 2): Am i

Kopf der Tafel sind die Profilgruppen
zusammengefalit, die auf einer Walze
liegen bzw. zusammen ohne gréRere
Umbauten abgewalzt werden kdnnen.
Darunter befindet sich eine Spalte, in
der Lieferungsvermerke eingetragen
werden kdénnen, weiter die Mengen in
Tonnen, die von der Gruppe in Auftrag
sind, und wieder darunter eine Zeitein-
teilung, die sechs Wochen umfaft.
Mengen und Bemerkungen werden mit
Kreide eingetragen, wahrend die vorge-
sehenen Walzzeiten (Termine) durch
Einstecken verschiedenfarbiger Holz-
knopfe festgehalten werden.

Durch diese tatsdchlich vor den
Augen hangende Uebersicht der Walz-
werksbesetzung koénnen laufend richtige
Lieferzeiten angegeben werden.

Die Aufstellung des Walzprogramms.

Mit der Sammlung der Sorten ist die Hauptunterlage fur
die Aufstellung eines Walzprogramms gegeben.

Es hédngt von der Hohe der vorliegenden Auftrage ab,
auf wie lange Zeit die Walzfolge im voraus festgelegt werden
kann, ob es nur wenige Tage oder Wochen sind.
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Am Donnerstag jeder Woche wird dieser Vorentwurf
genau nachgeprift, um gegebenenfalls eilige Posten, die in
der Zwischenzeit eingelaufen sind, noch zu beriicksichtigen.

Zu dieser endgultigen Festsetzung sind folgende Unterlagen
notwendig:

1 Eine Aufstellung iiber genaue Menge und besondere
Werkstoffgiiten der vorgemerkten Abmessungen. (Diese
Zusammenstellung ist aus der genannten Kartei in kurzer
Zeit fertiggestellt.)
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Abbildung 2. Ausschnitt aus der Besetzungstafel.

2 Eine zehntageweise Rickstdndeaufstellung, die nach
Rickstanden in der Walzung, in der Zurichterei und im
Versand unterteilt ist.

Da die Durchschnittsleistung der Straen in deneinzelnen
Abmessungen durch Statistik und Zeitaufnahmen bekannt ist,
ergibt sich aus der Hohe der vorliegenden Mengen ihre Vertei-
lung auf die einzelnen Tage, wobei selbstverstédndlich auf eine
walztechnisch zweckentsprechende Reihenfolge Riicksicht
genommen werden mufl (Umbauten, Kaliberverschleif usw.).

Die genaue Sorteneinteilung und der Zeitbedarf fir das
Abwalzen der Auftrdge liegt damit nach WalzenstraRen ge-
ordnet flr die Woche fest.
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Abbildung 3. Wochenplan des Warmwalzwerks.

In einem sogenannten
Wochenplan
(Abb. 3), der stundenweise eingeteilt ist, werden nun die
Sorten und Schichtzeiten mit Beginn und Ende eingezeichnet.
Um eine moglichst gleichmé&Rige Stromabnahme zu er-
zielen, sind die Schichtanfdnge gegeneinander verschoben;
eine StraRe fangt z.B. um 6 Uhr an, die ndchste um 8 Uhr usw.
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Abbildung 4. Ausschnitt aus dem Uebersichtsplan fiir Anstich-

querschnitte und Stahlsorten.

Sehr 0bersichtlich lassen sich in diesem Wochenplan
auch die Arbeitszeiten der Umbaumannscliaft eintragen.

Dieser Wochenplan wird in mehreren Abziigen ange-
fertigt und geht sémtlichen zustandigen Betrieben, wie der
Walzendreherei, dem Maschinenbetrieb und den Werk-
statten, zu.

Nach dieser Sorten- und Zeiteinteilung erfolgt nun-
mehr die Beschaffung des Halbzeugs.

Il. Die Halbzeugbeschaffung.

Fur den Einsatz werden 17 verschiedene Anstichquer-
schnitte und etwa 25 verschiedene Werkstoffgiiten benétigt.
Ueber diesen Bestand von 300 Einzelposten muf3 eine mdg-
lichst einfache und umfassende Uebersicht vorhanden sein.

Es wird daher auRer der ublichen Halbzeugkartei, in der
Zugang, Abgang und Bestand fur jede Sorte genau aufge-
schrieben werden, ein zweiter Uebersichtsplan gefihrt,
der folgendermalen aussieht:

Auf einer grolRen Holztafel sind entsprechend der Anzahl
der Werkstoffgliten etwa 25 Blatter befestigt, jedes in der
GroRe DIN A 4. Diese enthalten an der (senkrechten) Quer-
seite eine Aufstellung der einzelnen Anstichquerschnitte und
Gewichte, dem Gewicht nach steigend geordnet. Auf der
(waagerechten) L&ngsseite ist ein Mengenmafstab aufge-
tragen von 0 bis 500 t.

Der vorhandene Bestand wird durch Einstecken einer
Nadel in das betreffende Feld gekennzeichnet. Diese Art der
Darstellung hat sich als Gbersichtlich bewahrt. Das Ablesen
wird dadurch erleichtert, da die Angaben auf Millimeter-
papier eingetragen sind.

Einen Ausschnitt des gesamten Uebersichtsplanes zeigt
Abb. 4. Ein Lageraufseher, der im VVorarbeiterverhdltnis steht,
halt den Uebersichtsplan taglich auf dem laufenden.

Die eigentliche Halbzeugbestellung geht nun folgender-
malien vor sich:

Im Betriebsbiiro werden unter einem Sortenwochenplan
die an jedem Tage benétigten Mengen und Giten an Halb-
zeug eingetragen. Dieser Bedarf wird dann mit der Bestands-
tafel (Abb. 4) verglichen und die Fehlmenge beim Block-
walzwerk bestellt. Wiederum in einem besonderen Vordruck
wird die Bestellung nach Wochentagen getrennt aufgegeben.
Um sicher zu gehen, dal das Halbzeug auch rechtzeitig ein-
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geht, werden die ganzen Mengen einen
Tag friher bestellt, als sie zum Einsatz
bendtigt werden.

I1l. Die Mannschaftsbereit-
stellung.

Die Mannschaftsbereitstellung ist in
gewdhnlichen Zeiten nicht weiter schwie-
rig, da sich an der einmal vorgenomme-
nen Schichteinteilung wenig andert.

Anders ist dies bei wechselnder Be-
schaftigung, wenn eine oder mehrere
Strallen von Doppelschicht auf Einfach-
schicht (ibergehen oder umgekehrt.

Es ist unbedingt notwendig, daf man
sich von vornherein Uber die Mindest-
mannschaft, die fiur jedes Profil ge-
brauchtwird, Klarheit verschafft; hierzu
empfiehlt es sich, in einem schemati-
schen Plan der Strale die Stichfolge
und die dazu notwendige Mannschafts-
verteilung einzutragen (Abb. 5).

Zur eigentlichen Mannschaftsver-
teilung dient eine Holztafel im Walz-
werksbiro, auf der die Belegschaftspldne fir jede
StraBe und Schicht aufgeheftet sind. Ein Beispiel des
Belegschaftsplanes einer Strale ist in Abb. 6 dargestellt und
hat folgende Einteilung:

Am Kopf befinden sich zwei Felder fiir den Ober- und
Walzmeister, darunter die Felder fiir die Ofenmannschaft,
weiter darunter diejenigen fir die Walzer und zum Schluf3
die fur die Zurichterei-Belegschaft. Es sind nur soviel Felder
vorhanden, wie der hochsten erforderlichen Leutezahl fiir
jede Beschaftigungsgruppe entspricht.

Zu jedem Mann gehort ein Pappschildchen mit seinem
Namen, das auf eine Nadel gesteckt ist; auerdem hat jede
Gruppe ihre bestimmte Farbe, z. B. die Warmer rote, die
Walzer blaue Schilder. Die Namenschilder werden auf die
betreffende Arbeitsstelle gesteckt, wo der Mann in der
Woche arbeiten soll. Fur die Leute der Baugruppe, die
Kranken und Urlauber sind auf der Holztafel, auf der die
Plane nach Abb. 6 aufgeheftet werden, ebenfalls Felder vor-
gesehen. Die fertiggesteckte Tafel gibt eine ausgezeichnete
Uebersicht iber die Verteilung der Gesamtbelegschaft.

Von dieser Tafel wird eine Abschrift genommen und am
Freitag jeder Woche an den Strecken ausgehangen. Beson-
ders bewahrt hat sich diese Art der Darstellung zur Zeit der
vielen Feierschichten; es ist ein Feld fur die feiernden Leute
vorgesehen, die dann bei der néchsten Einteilung zuerst
berticksichtigt werden.

IV. Die Walzenbereitstellung.

Der Ausgangspunkt hierfir ist eine grundlegende Ueber-
sicht Uber den gesamten Walzenpark. Jede Walze
hat eine vierstellige Kennzahl, die sie zwangldufig nach
Strecken, Geriisten und Profilen ordnet.

Die erste Zahl bedeutet die StraBe, die zweite das Ge-
rast, in das die Walze gehort, die dritte und vierte die
laufende Nummer der Ober- und Unterwalze fir dieses
Geriist. (Nur an den Walzen fur die Strale 11, auf der fast
nur Profile gewalzt werden, ist die Kennzahl fiir die StralRe
durch eine Profilkennzahl ersetzt.) Es bedeutet z. B. bei
der Walzennummer 1302 die 1 das Profil, beispielsweise
Winkel, die 3 das Gerdist, also das dritte, und 02 die laufende
Walzennummer fiir dieses Gerist in dem Profil ,,Winkel*.
Die dazugehérige Unterwalze hat die Nummer 1303, die
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Abbildung 5. Stichfolge und Mannschaftsverteilung. Abbildung 6. Belegschaftsplan einer Strafe.
Oberwalze endigt stets auf eine gerade Zahl. Es kdnnen entworfen, in dem die zu jeder Strecke gehdrigen Walzen
also niemals Zweifel Uber den Einbau der Walzen entstehen.  gerlistweise eingeteilt aufgefiihrt sind (Alb. 7).
Bei Triogeristen sind die Walzen fortlaufend numeriert, Da der Walzenpark der ProfilstraBe 111 viel groRer ist
ohne besondere Kennzeichnung der Ober-, Mittel- und 45 pej den anderen StraBen, wurden die zu den einzelnen
Unterwalze, da diese ohne weiteres zu erkennen sind. FUr  profilgruppen gehérigen Walzen der StraRe 111 in Profil-
jede Walze ist ferner eine Walzenzeichnung vorhanden, die planen zusammengefaRt. Abb. 8 gibt einen Ausschnitt aus
die gleiche Nummer tragt. einem solchen Plan fiir Winkeleisen wieder. Er enthalt
Um einen Ueberblick Gber die vorhandenen Walzen zu  geriistweise eingeteilt die numerierten Walzensatze. Dariiber
schaffen, ist fur die StraBen I und 11 ein Walzenplan die schematische Kaliberskizze jeder Walze und auBerdem
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Abbildung 7. Walzenbestand der StraRe
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die fur die einzelnen Winkel notwendigen Anstichquer-
schnitte.

Weiterhin ist jede Walze in eine Kardex-Kartei auf-
genommen, die sich in der Dreherei befindet und Werkstoff,
Lieferant, Durchmesser, eingeschnittene Kaliber, Bearbei-
tungsstunden usw. festhalt. Auf dem Sichtfeld der Karte
ist die Walzenart, Nummer und Durchmesser bezeichnet
und der Ort kenntlich gemacht, an dem sich die Walze gerade
befindet.

Diese Kartei ist hauptséchlich zur Uebersicht flr die
Walzendreherei bestimmt. Da zum Einbau der Walzen fir
irgendein Profil eine genaue Kenntnis der Abmessung und
des Zustandes der einzelnen Kaliber notwendig ist, wurde
als Ergdnzung der Kartei eine Uebersicht in Form von
Handzetteln entworfen (Abi.9), die stralenweise zu-
sammengeheftet sind und eine Skizze mit der Kaliberein-
teilung jedes Walzenpaares, die Nummer der vorhandenen
Sétze sowie bei den einzelnen Satzen Bemerkungen tber den
Zustand der Kaliber, die Angabe des Werkstoffes, der Ballen-
lange und des Durchmessers enthalten. Diese Handzettel
dienen der Arbeitsvorbereitung als Hilfsmittel fir die ge-
naue Vorschrift der einzubauenden Walzen und einzurich-
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Abbildung 9. Handzettel fir Arbeitsvorbereitung.

geht der Befundvordruck als Arbeitsanweisung an die Bau-
gruppe weiter, die ihn bei der StraRe ans Schwarze Brett
héngt. Der Ober- und der Walzmeister unterrichten sich mit
Hilfe des Vordruckes (ber die eingebauten Walzen und die
eingerichteten Kaliber. Nach der Walzung wird derVordruck
wieder an die Dreherei abgeliefert, die aus den Eintragungen
beurteilt, ob die Walze nachgedreht werden muf3, und ihn
dann mit einem entsprechenden Vermerk an das Betriebs-
biro weiterleitet.
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Abbildung 8. Ausschnitt aus dem Walzplan fiir Winkeleisen.

tenden Kaliber, da bei samtlichen Walzungen, auch bei
Rund- und Flachwalzung, genau vorgeschrieben wird, wie
zu walzen ist oder welche Kaliber verwandt werden sollen.
Eine Durchschrift dieser Handzettel befindet sich in der
Walzendreherei und im Betriebsbiro.

Zugleich ist Vorsorge getroffen, dal der Betrieb von
sich aus keine Aenderungen der Walzen und der Kalibrierung
an die Walzendreherei aufgeben kann; etwa notwendige
Aenderungen werden vom Betriebsblro aus veranlaBt, das
dann sofort sémtliche Unterlagen uber die Kalibrierung der
Walzen sinngemall &ndert.

Die Bereitstellung der Walzen geht nunmehr in
folgender Weise vor sich:

Mit Hilfe des Profil- oder Walzenplanes fiir das zur Ab-
walzung bestimmte Profil sucht sich der diensttuende
Ingenieur die passenden Walzen heraus und trégt sie mit
den zu benutzenden Kalibern in einen sogenannten Wal-
zenbefund-Vordruck ein (Alb. 10). Dieser muf3 vor
Beginn jeder Walzung, die einen Umbau erfordert, aus-
geflllt werden und geht vor der Walzung an die Dreherei,
die die Walzen anzuliefern hat. Da der Zeitpunkt der
Walzung der Dreherei aus dem Wochenplan bekannt ist und
der Oberdreher aus der Kartei den Standort der Walzen
entnehmen kann, kann er dem Elektrokarrenfiihrer ent-
sprechende Anweisung geben. Zusammen mit den Walzen

I"armsfich 2 jormstc/7 M at: HaA
¥ VVO/SO 4 VGG

an den Betrieb.

Nach den geschilderten Vorberei-
7000\ tungen erfolgt nunmehr die Arbeits-

myvs  7007] anweisung an den Betrieb.
¥ Sie umfalt die Herausgabe der
eigentlichenWalzfolgefir die Streckeund
Binderei, die genaue Walzanweisung mit
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Abbildung 10.
Ausschnitt aus dem Walzenbefund-Bericht.
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Stichfolge und GrenzmaRen an den Obermeister sowie die
gleichzeitige Anweisung des genauen Einsatzes an den Halb-
zeugplatz.

H fc/zproffram m filrSfe  -SC ?.S  ZllrswtzflrrStr& g/l5:

Abmessung | W erkstoff Kafiber Stk domessg. Ge+ Werkstoff

R36*16 O5/ab/;,Vfaf 36 rceR im-

2- flabl F. 3s 60 nwf 123 e%rf-

f7S Ss

Ausschnitt aus dem Walzprogramm.

Abbildung 11.

Das Betriebsbiiro tragt auf einem Vordruck aus der an-
fangs erwéhnten Sortenkartei die abzuwalzenden Mengen,
Langen, Werkstoffgliten nebst Zuweisungs- und Kunden-

FeinwerkM
laBre/fene/sen ¥Z/3ff/ZS/S.mm

Gewicbtje ffc/- T=3 SSkg

K. Wiecke: Die Betriebsorganisation in einem Walzwerk.
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bieren beim Walzen und in der Verhinderung von entgegen-
gesetzten Anordnungen der einzelnen Betriebsstellen.

Fir Ingenieure und Meister wird so eine Arbeitsteilung
geschaffen, die jedem den seiner Aushildung und Fahigkeit
angemessenen Wirkungskreis zuweist, wodurch schlieflich
die Arbeitsfreude aller wesentlich gefordert wird.

B. Betriebsiberwachung.

I. Berichtwesen.

Eine sehr gute Ueberwachung (ber die Auswirkung der
Arbeitsvorbereitung liefert der Betriebsbericht der
einzelnen Schichten (Abb. 13).

Dem Bericht, der nach Stunden eingeteilt ist und laufend
Uber die ganze Schicht gefiihrt wird, ist zu entnehmen die
Anzahl der gezogenen Knuppel in der Stunde, das Stiick-
gewicht, die Zahl der gewalzten Kniippel je Sorte, die Werk-
stoffglite, die Walzabmessung und vor allem die Ursachen

der Stillstinde und
Stérungen sowie deren
Zeit in Minuten. Ge-
fuhrtwird der Betriebs-
bericht von einem
Steuermann unter Auf-
sicht des Obermeisters.
Die Auswertung erfolgt
im Betriebsbiiro.

Die schriftlichen Ar-
beiten des Obermeisters
sind auf ein Mindest-

%::irl:ezsm/fgg:?llmm,Picke—i maf besc_hrankt und
Abbildung 12. Stiehplan mit Angabe der GrenzmalRe. bestehen in der Aus-
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bestehen vor allem in der Vermeidung
von Zeitverlusten durch Herumpro-

Abbildung 13.
Schichten-Betriebsbericht.
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Abbildung 14. Ausschnitte

fullung des vorhin erwéhnten Walzenbefund-Vordrucks und
des sogenannten Schichtenbuches, das als Unterlage zur Lohn-
berechnung dient. Den Streckenbericht hat er nur gegebe-
nenfalls zu ergénzen und verantwortlich zu unterschreiben.
Nachgepriift werden die Angaben durch elektrische Zeit-
schreiber, die an verschiedenen Stellen des Walzwerks ein-
gebaut sind.

Der Scherenvorarbeiter fiihrt ebenfalls einen Bericht, und
zwar das Bindebuch. Der Vordruck entspricht dem des Walz-
programms. Eingetragen wird das fur die einzelnen Auftrége
geschnittene und verwogene Walzeisen, wobei gleichzeitig
aus der Eintragung zu entnehmen ist, ob das Eisen als fertige
Ware an die Verladung abgeliefert wurde oder zur weiteren
Bearbeitung in die Zurichterei gelangte.

Il. Betriebsstatistik.

Der Betriebsbericht, das Schichtenbuch und der Zu-
richtereibericht enthalten sdmtliche Zahlen fir die tech-
nische Statistik. Sie wird taglich auf dem laufenden ge-
halten und bringt die in Abb. 14 angegebenen Kennzahlen.

K. Wiecke: Die Betriebsorganisation in einem Walzwerk.
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Herminenhutte Monatlicher Durchschnitt

aus dem statistischen Bogen.

Die Erzeugung, unterteilt in Tag- und Nachtschicht, mit
Angabe des Anteiles der Qualitdtswalzungen. Die Unterlagen
hierfir werden dem Bericht der Zurichterei entnommen. Das
Ausbringen wird errechnet aus der Zahl der gezogenen
Knippel und dem Knippelgewicht (Betriebsbericht) und der
gewogenen Fertigware (Zurichtereibericht). Die Betriebsstun-
den, unterteilt in reine Walzstunden, Einrichtezeit und Stérungs-
zeit. Die Unterlagen enthélt der Betriebsbericht. Die Leistung
je Betriebs- und Walzstunde und die Stérungs- und Ein-
richtezeit je Betriebsstunde, die sich beide aus den voran-
gehenden Angaben errechnen lassen. Das Gewicht und die
Anzahl der Sorten liefert der Zurichtereibericht. Das Tages-
durchschnittsgewicht in kg/Ifd. m und die mittlere Ver-
langerung wird im Betriebsbiro errechnet (Betriebs- und
Zurichtereibericht). Der Betriebs- und Gesamtstromver-
brauch sowie der Leerlauf in kW wird den Aufschreibungen der
kWh-Z&hler entnommen. Dem Brennstoffverbrauch, unter-
teilt in Gesamt- und Betriehskohlen, hegen die Angaben des Ober-
heizers zugrunde. Die Kopfleistung mit und ohne Zurichtung
ergibt sich aus der Anzahl der beschéftigten Leute und der
Erzeugung.

AuBer der in Kurvenform dargestellten Tagesstatistik
wird eine fortlaufende M onatsstatistik mit gleicher Ein-
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teilung geflihrt und schlieBlich eine Jahresstatistik, die
die Monatsdurchschnitte im einzelnen und fortlaufend ent-
hélt. Diese statistischen Bogen ermdglichen eine ausgezeich-
nete technische Ueberwachung des Betriebes und sind
im Walzwerk Witkowitz ebenfalls seit Jahren im Gebrauch.
Gefihrt werden die Betriebskurven durch einen Zeichner
im Betriebshiiro.

I1l. Die Verarbeitungskosten.

Eine wesentliche Ergdnzung der technischen Ueber-
wachung ist die tdgliche Erfassung derjenigen Kosten, auf
die die Betriebsfihrung unmittelbaren EinfluR hat. Es
sind dies die Verarbeitungskosten und auch die Einsatzkosten
insofern, als das Ausbringen unter Beriicksichtigung der
Schrottgutschrift den Preis je t Einsatz beeinflut. Einen
Teil der Unterlagen fiir die Erfassung der Hauptverarbei-
tungskosten liefert die technische Statistik. Die Kennzahlen
werden einfach mit den Preisen je Einheit multipliziert.

Die Betriebsmaterialien werden tdglich vom Lager dem
Wert und den Kostenstellen nach angegeben. Ebenso werden
die taglich verfahrenen Stunden fiir die einzelnen Kosten-
stellen zusammengefaft.

Da die Hauptverarbeitungskosten der Strecke auch
im fortlaufenden Durchschnitt angegeben werden, ist man
in der Lage, an jedem Tage des Monats die Verarbeitungs-
kosten fiir den abgelaufenen Teil des Monats zu tbersehen
und ferner bereits am zweiten Tage jedes Monats die
Betriebs- und Gesamtselbstkosten des vergangenen Mo-
nats fur die Betriebsleitung hinreichend genau anzugeben.
Die Betriebsfuhrung ist durch diese schnelle Selbstkosten-
ermittlung in der Lage, die Hauptverarbeitungskosten
wesentlich zu beeinflussen.

Im Laufe der Zeit hat sich diese Kostenuberwachung
derart eingespielt, daB Unterschiede gegeniiber den end-
gultigen Selbstkosten der Buchhaltung, die etwa am 20.
des folgenden Monats erscheinen, von i 0,50 JU I/t
selten Uberschritten werden.

TV. Sortenvor- und -nachrechnung.

Die eingehende Unterteilung und tégliche Erfassung
der technischen Kennzahlen der StraBen liefert zugleich
die Unterlagen fiir die Sortenvorrechnung. Zu diesem

L. Fridinghaus: Kreismesser-Saumscheren fiir Einzel- und Paketbleche.

52. Jahrg. Nr. 4

Zwecke werden aus der Statistik die technischen Kenn-
zahlen sortenweise in besonderen Leistungsschaubildern
laufend zusammengestellt und ergeben, durch gelegentliche
Zeitstudien erganzt, zugleich wertvolle Leistungsrichtwerte.

Fir die einzelne Vorrechnung werden die Selbstkosten
unterteilt in Einsatz-, Umbau-, Einrichte- und in Gesamt-
verarbeitungskosten. Gerade die letzten werden aufer-
ordentlich stark beeinfluBt durch die Betriebsstunden-
leistung der betreffenden Sorte wie durch den Beschéfti-
gungsgrad der Stralle.

Diese Abhéngigkeit ist schaubildlich festgelegt und er-
mdglicht in Verbindung mit dem Zuschlag fir Umbau und
Einrichten in kirzester Zeit die Angabe genauer Selbst-
kosten der zu walzenden Sorte, sowohl fiir schon gewalzte
Abmessungen als auch nach Prufung der technischen Ver-
héltnisse fur jede neu zu walzende, bisher noch nicht auf-
genommene Sorte.

Auf die geschilderte Weise kann man auch Sortennach-
rechnungen durchfiihren, die der Betriebsleitung ein Bild
Uber die Auswirkung sehr ungtinstiger bzw. glinstiger Sorten
und Sortenmengen auf die Gesamtselbstkosten des Monats-
durchschnittes liefern.

Zusammenfassung.

Der Zweck der Arbeitsvorbereitung besteht darin, dem
laufenden Betrieb sowohl Werkstoff als auch Werkzeug
fertig an die Hand zu geben, so dall Vorbereitungen jeglicher
Art, die Verlustzeiten verursachen, vermieden werden.

Eingeteilt ist die Vorbereitung im Walzwerk in finf
Gruppen: |. Walzprogrammvorbereitung, 1l. Halbzeug-
beschaffung. 111. Mannschaftsbereitstellung, V. Walzen-
bereitstellung und V. endgiltige Arbeitsanweisung an den
Betrieb.

Ferner wird gezeigt, wie mit Hilfe moglichst weniger und
einfacher Uraufschreibungen eine technische und kosten-
maRige Statistik aufgezogen wird, die eine sorgfaltige und
griindliche Betriebsiiberwachung ermdglicht.

Durch die richtige Auswertung der taglichen Selbst-
kosten wird eine einwandfreie Vor- und Nachrechnung ent-
wickelt, die in der heutigen wirtschaftlichen Tieflage ein fir
den Betriebsmann unentbehrliches Ristzeug bietet.

Kreismesser-Saumscheren fir Einzel- und Paketbleche.
Von Oberingenieur Louis Frielinghaus in Disseldorf.

(Unterschied beim Schneiden von Einzel- und Paketblechen.

Kreismesser-Saumscheren fir Einzelbleche und Blechpakete

und ihre Leistungen.)

ei einer ganzen Reihe von fortschrittlichen Blechwalz-
Bwerken hat sich seit einigen Jahren die Kreisschere

weil derartige Scheren sich eben der Eigenart der Paketbleche
in Ermangelung der unbedingt erforderlichen Sondereinrich-

zum Saumen von Einzelblechen eingefuhrt, dagegen hiekungen nicht anpassen konnten.

man es aus vielerlei naheliegenden Grinden fir unzweck-
méRig, solche Scheren zum S&umen von Paketblechen zu
verwenden, und fur kaum mdglich, einen durch alle Blech-
lagen gehenden sauberen Schnitt zu erreichen.

In fast allen Fallen werden Paketbleche nach der Warm-
walzung ungegliht geschnitten. Die Pakete haben daher
immer Krimmungen und Spannungen, denen sich die
Schere anpassen muB, um einen stets parallelen Schnitt zu
erhalten, das heift, auch das starkst gekrimmte und span-
nungsvollste Paketblech muf® so gefiihrt werden, dafl ein
Verlaufen wéhrend des Schnittes unmdglich ist.

Man hat natirlich verschiedentlich versucht, Paket-
bleche auf Kreismesser-Saumscheren zu schneiden, die sonst
nur der Verarbeitung von Einzelblechen dienten. In keinem
Fall lieR sich jedoch ein befriedigendes Ergebnis erzielen,

Der Entwicklung einer Anzahl besonderer Einrichtungen
war es Vorbehalten, mit diesen eine wirtschaftliche Arbeits-
weise sowie geradlinige und gleichlaufige Schnitte ohne
Grat zu erreichen, so daR in den letzten zwei Jahren Kreis-
messer-Saumscherenanlagen besonders zum Schneiden von
Paketblechen verschiedener Anordnungen und Leistungen
mit Uberraschendem Erfolg in Betrieb genommen worden sind.

Wialirend beim Schneiden von Einzelblechen die Schnitt-
winkel der Kreismesser auf den Schnitt keinen allzu groRen
EinfluR haben, ist deren richtige Wabhl fiir den einwandfreien
Schnitt von Paketblechen unerlaBlich.  Schnittwinkel,
Durchmesser und Stellung der Messer erfordern zur Schnitt-
geschwindigkeit ein ganz bestimmtes Verhéaltnis. Ohne
dieses kann ein Abquetschen des Saumes nicht verhindert
und ein sauberer gratloser Schnitt niemals erreicht werden.
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Abb. 1 und 2 geben die vergréBerten Lichtbilder von
Saumen wieder, die eine anschauliche Gegenlberstellung ge-
statten. Beide Sdume stammen von einem Blechpaket, das
aus vier Lagen von je 0,5 mm Stérke bestand. Abb. 1 ver-
anschaulicht deutlich, wie der Saum der oberen Blechlagen
die unteren abgequetscht hat. Der Schnitt wurde auf einer
Schere ausgeflihrt, die zum S&umen von Einzelblechen ge-
baut worden ist. Der Saum in Abb. 2 dagegen ist auf einer
Schere durchgefuhrt worden, die zum Schneiden von Paket-
blechen besonders eingerichtet war. Der Schnitt ist fast
gratlos und ebensogut wie derjenige einer Tafelschere.

Weiterhin muR die richtige Fiihrung der von einer Kreis-
schere abgetrennten S&ume bei Paketblechen viel besser be-
achtet werden als bei Einzelblechen. Schmale und auch
spitze Sdume sind in beiden Fallen nicht zu umgehen. Dazu
kommt jedoch beim Paketblechsdumen die Besonderheit,
daf die einzelnen Blechlagen des Saumes sich nach dem Ab-
trennen voneinander 16sen und jeder Einzelsaum je nach
seiner Spannung einen anderen Weg nehmen mdochte. Die
Saumfiihrung mufR demnach gerade bei Scheren fur Paket-
bleche mit besonderer Feinheit ausgebildet sein, um ein Ver-
stopfen der Schere auf alle Falle zu verhindern.

Abbildung 1. Schnitt durch ein Blechpaket auf einer
Kreisschere zum Saumen von Einzelblechen.

Abbildung 2. Schnitt durch ein Blechpaket auf einer
Kreisschere zum Saumen von Paketblechen.

Eine Zusatzeinrichtung, die sich recht gut bewahrt hat,
ist die gesetzlich geschiitzte Saumzerkleinerung, mit der die
Kreisschere ausgestattet wurde. Die beim Schneiden der
Bleche freiwerdenden S&ume werden durch Fihrungen in
die Scheren geleitet, die den Saum in fortschreitender Be-
wegung zerkleinern. Genau wie die fliegenden und umlau-
fenden Scheren etwa hinter dem Fertiggerust von Feineisen-
stralen haben die Messer der Saumzerkleinerungs-Scheren die
gleiche Geschwindigkeit wie das zu schneidende Gut, in
diesem Falle die Sdume. Diese selbsttatigen Zerkleinerungs-
scheren werden sowohl bei Kreisscheren fir Einzelbleche als
auch bei solchen fiir Paketbleche angewandt.

Die Kreismesser selbst werden heute in einer solchen
Gite hergestellt, da damit, ohne sie auszuwechseln, 1200
bis 1500 t Paketbleche geschnitten werden kénnen. Berlick-
sichtigt man aufRerdem die Mdglichkeit des 25- bis 30maligen
Nachschleifens, so ergibt sich daraus, daf die Messer erst
nach einer Verarbeitung von 35 000 bis 40 0001Paketblechen
erneuert werden miissen.

Bei einer ausgefuhrten Kreismesser-Saumscherenanlage
fur Einzelbleche bis 12 mm Stérke, 1500 mm Breite und
10 m L&nge wird das zu sdumende Blech auf dem Rollgang
vor der Saumschere nach einem auf dem Plattenbelag an-
gebrachten Zeichen entsprechend der Schnittlinie eines
Messerpaares ausgerichtet. Ist das geschehen, so wird das
Blech auf dem neben dem Rollgang in einer Filhrung lau-

L. Frielinghaus: Kreismesser-Saumscheren fiir Einzel- und Paketbleche.
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fenden Spann- und Fihrungswagen befestigt. Alsdann wird
der Rollgang angestcllt, das Blech l&uft in die Messer und
wird durch diese wahrend des S&umens weiterbefordert.
Kurz vor Beendigung des Schnittes wird der Spannwagen an
der Schere selbsttétig ausgelost und gibt das Blech frei. Da
der Wagen in Rollenlagern lauft, kann er von Hand schnell
in die Anfangsstellung zurlickbeférdert werden, um fiir das
néchste Blech seine Aufgabe von neuem zu ubernehmen.

Der dem Scherenmotor zundchst liegende Stander mit
den Messern ist ortsfest angeordnet, wahrend der ihm gegen-
Uberliegende Sténder durch einen Motor verschoben werden
kann, um die Schere auf verschiedene Schnittbreiten einzu-
stellen. Die jeweilige Entfernung der Messer des einen von
denen des anderen Standers, das ist also die Schnittbreite,
ist auf einer zweckméRig angeordneten MeRteilung ablesbar.
Nachdem die Bleche die Schere durchlaufen haben, werden
sitt von einem Rollgang zur Tafelschere befordert, auf der
der vordere und der hintere Saum des Bleches abgeschnitten
wird. Dieser Rollgang erhélt vor der Tafelschere eine Richt-
leiste, die genau rechtwinklig zu den Messern der Tafelschere
ausgerichtet ist. Damit das Blech nicht von Hand an diese
Richtleiste gezogen zu werden braucht, was unter Um-
stdnden zwei Arbeiter zur Bedienung erfordert, sind in dem
Rollgang schraggestellte Rollen eingebaut, die diese Arbeit
mechanisch besorgen. Um zu verhindern, dal verschieden
grofRe Bleche zu friih oder auch zu spét an der Richtleiste
anlaufen, ist die Schragstellung der Rollen nach einer ge-
schiitzten Bauart verstellbar eingerichtet. Der Rollgang
hinter der Tafelschere hat ebenfalls eine Richtleiste mit einer
Mefteilung und einem verstellbaren Anschlag, auf dem die
gewiinschte zu schneidende Lange einfach und schnell ein-
gestellt werden kann.

Die Saumschere ist mit der erwdhnten selbsttitigen
Saumzerkleinerung ausgestattet. Die zerteilten S&ume
fallen Gber eine Rutsche in einen Kubel unterhalb der Schere.
Das Rutschenende ist mit einer von Hand zu bedienenden
Klappe verschlieBbar, damit beim Wechseln der Kibel die
Arbeit an der Schere weitergehen kann und keine Saum-
sticke neben die Kibel fallen kdnnen.

Diese Saumscheren konnen auch mit einem dritten
Messerpaar ausgefiihrt werden, so dafl neben dem beider-
seitigen Sdumen der Bleche gleichzeitig auch noch die ge-
samte Blechbreite unterteilt werden kann, ein Vorteil, der
besonders bei der Erzeugung schmaler Bleche ins Gewicht
fallt, da man diese dann in doppelter Breite walzen kann.

Gegeniber dem Saumen und Teilen der Bleche auf der
Tafelschere eriibrigt sich bei der Anlage von Saumscheren
das lastige und zeitraubende Vorzeichnen der Bleche.
AuRerdem wird der Schnitt auf einer Saumschere unbedingt
maRhaltig, geradlinig und gleichldufig ausgefihrt.

Die Leistungsfahigkeit einer Anlage in der vorstehend
beschriebenen Form betrégt fir Stahlbleche von 3 bis 10 mm
Stéarke in den vorkommenden Léngen bis zu 10 m in 10 h
100 bis 120 t.

Abb. 3 stellt die Betriebsaufnahme einer Paketblech-
Saumscherenanlage dar. Vor der Schere ist ein Rollentisch
mit unangetriebenen Rollen aufgestellt, auf den das Blech-
paket, von einem neben dem Rollgang liegenden Stapel ent-
nommen, aufgelegt wird. Durch Fufltritt wird das Blech
zu der Schere ausgerichtet und von Hand eingeschoben.
Muissen die beiderseitigen Sdume des Bleches verschieden
breit werden, was vielfach durch verschieden tiefe Kanten-
risse erforderlich wird, so kann der die Schere bedienende
Arbeiter durch einen Hebel das Blech entsprechend ver-
schieben. Hat die Schere das Blech gefafit, so kann das
néchste Blech vom Stapel auf den Rollgang gebracht
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werden. Durch eine zwischen den Messern oberhalb und
unterhalb des zu sdumenden Bleches angeordnete Rollen-
gruppe wird ein Verlaufen eines auch stark gekrimmten
Blechpaketes verhindert.

Die von den Blechen abgetrennten Sdume werden durch
eine Sonderfilhrung zu den Zerkleinerungsscheren geleitet;
diese schneiden sie in etwa 300 mm lange Sticke, die in
Kubel fallen.

Hinter der Schere befindet sich ein Rollgang mit an-
getriebenen Rollen, der die gesdumten Bleche zur Tafel-
schere bringt. Mit Scheren nach dieser Bauart kdnnen etwa

Abbildung 3. Paketblech-Scherenanlage fiir Leistungen
von 50 bis 80t/h.

200 bis 250 Bleche oder Blechpakete in der Stunde ge-
schnitten werden. Es werden auf solchen Anlagen Durch-
schnittsleistungen von etwa 60 t Blechpakete und Spitzen-
leistungen von 80 t in 8 h erreicht, dabei haben die Bleche
etwa 750 x 1500 bis 1250 x 2700 mm bei einer Stérke von
2 bis 3 mm.

Scherenmofor
Scherenmofor

dnfarrffs*
sfeffunffdes
fhsch/ebe-

tVoffens A \érschiebemotor

Abbildung 4. Kreismesser-Saumschere.

Noch hohere Leistungen sind mit einer Scherenanlage
nach All). 4 und 5 zu erzielen. Bei dieser Anlage werden
auch die vorderen und hinteren S&ume der Bleche von einer
Kreisschere abgetrennt, die sinngemalR im rechten Winkel
zu der ersten Schere angeordnet ist.

Von dem Rollgang mit angetriebenen Rollen hinter der
ersten Kreismesser-Saumschere werden die Bleche mit
einem leichten auf festen Fiihrungen laufenden Wagen in die
zweite Kreismesser-Saumschere eingefuihrt. Dieser Einfiuh-
rungswagen ist mit einer Richtleiste ausgestattet, die mit der
Schnittlinie der Kreismesser der zweiten Schere genau einen
Winkel von 90° bildet und somit ermdglicht, durchaus

® Die Anlagen nach Abh. 3, 4 und 5 werden von der Firma
Schloemann, A.-G., Dusseldorf, ausgefihrt.

L. Fridinghaus: Kreismesser-Saumscheren fur Finzd- und Paketbleche.
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winkelrecht geschnittene Bleche zu erzeugen. Eine solche
Scherenanordnung schneidet etwa 300 bis 350 Bleche oder
Blechpakete je Stunde. Dies entspricht einer Durchschnitts-
leistung von 80 t. Spitzenleistungen bis zu 100 t sind eben-
falls erreicht worden. Die zweite Kreismesser-Saumschere
kann auch in diesem Falle mit einem dritten Messerpaar
ausgestattet werden, so daB es moglich ist, nicht nur die
beiderseitigen Kopfsdume der Bleche abzutrennen, sondern
sie auch noch nach der Lénge gleichzeitig zu unterteilen.
Dies ist zweckmaRig bei der Erzeugung kirzerer Bleche, um
diese in doppelten Langen walzen zu konnen.

Zur Bedienung der Scherenanlage nach All. 3 Ms 5
sind vier Leute erforderlich, von denen zwei Mann an der
ersten und zwei Mann an der Tafel- oder zweiten Kreis-
messer-Saumschere stehen. Um einen Vergleich mit dem
bisher ublichen Schneiden von Paketblechen auf Tafel-
scheren zu erhalten, sei erwdhnt, daB diese bei einer Leistung
von 15t in achtstlindiger Schicht je Schere eine Bedienungs-
mannschaft von meistens vier Mann je Schere erfordern.
Eine Kreismesser-Saumscherenanlage nach All. 3 hat also
die gleiche Leistung wie drei bis vier Tafelscheren und die
Anlage nach All. 4 und 5 die gleiche Leistung wie flinf bis
sechs Tafelscheren. Selbstverstandlich ergeben sich da-
durch auch Lohnersparnisse, die etwa 1 bis 1,50JIM je't
Fertigblech betragen.

Zum SchluR sei noch der Méglichkeit gedacht, eine
Richtmaschine in Verbindung mit einer Kreismesser-Saum-
scherenanlage arbeiten zu lassen. Es bedarf keiner beson-

Abbildung 5. Paketblech-Scherenanlage fiir Leistungen
von 80 bis 100 t/h.

deren Hervorhebung, daf dadurch die Leistungsfahigkeit
der Scheren in keiner Weise geschmélert wird. Dagegen hat
sich gezeigt, da beim Richten die Bleche sich voneinander
I6sen und dadurch beim nachherigen Trennen nochmals Er-
sparnisse gemacht werden.

Zusammenfassung.

Kreisscheren zum S&umen von Einzelblechen werden
vielfach benutzt, doch werden auch Kreismesser-Saum-
scheren zum Schneiden von Fein- und Paketblechen mit
Erfolg in Betrieb genommen. Mehrere Anlagen zum Schnei-
den von Einzel- und solche zum Schneiden von Fein- und
Paketblechen werden beschrieben und fiir die verschiedenen
Anordnungen die Leistungen und die erforderlichen Mann-
schaften angegeben.
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Ueber die Bestimmung von Sauerstoff und Stickstoff in. Eisen und
Stahl nach dem Vakuumschmelzverfahren.

H. C. Vacher und L. Jordan1) berichteten tiber die obige
Arbeit. Auf Grund der in Deutschland durchgefiihrten Arbeiten
wurden einige grundsétzliche Aenderungen an der von L. Jordan
und J. R. Eckman entworfenen Gasbestimmungsapparatur?)
des Bureau of Standards durchgefiihrt. Die bisher benutzten
Absorptionsrohrchen fiir Wasser und Kohlensdure wurden fort-
gelassen, da die Erfahrungen der letzten Jahre gezeigt hatten,
da die Auswaagen an Wasser und Kohlensdure bei den hohen
Schmelztemperaturen des Verfahrens verschwindend gering
waren, worauf beziiglich der Bildung von Wasserdampf bereits
von W. Hessenbruch und P. Oberhoffer hingewiesen wurde3).
Auferdem wurde die in dieser Arbeit entworfene Vorrichtung zum
Einbringen mehrerer Proben in den Ofen ibernommen und ebenso
eine Quecksilber-Diffusionspumpe zum Entfernen der Gase aus
dem Ofen benutzt3). Die von der Diffusionspumpe aus dem Ofen-
raum entfernten Gase wurden in evakuierten Gefalen gesammelt.
Nach Beendigung der Gasabgabe der untersuchten Probe wird
der Ofen von der Diffusionspumpe getrennt und dieselbe Dif-
fusionspumpe zum Durchsaugen der Gase durch die Absorptions-
gefdle benutzt.

Abb. 1 zeigt die Apparatur schematisch. Der Arbeitsgang ist
folgender: Die von einer bei a angeschlossenen Vakuumpumpe
evakuierte Apparatur wird durch die zweistufige Diffusions-
pumpe b endgultig entgast und die Vakuumpumpe abgeschaltet.
Der Ofen wird erhitzt, die Probe eingeworfen, und die entwickelten

Abbildung 1. Versuchsanordnung zur Bestimmung von Sauerstoff

und Stickstoff in Eisen und Stahl.

Gase werden aus dem Ofen abgesaugt. Dabei dienen die Behalter ¢
gleichzeitig als Vorvakuum und GassammelgefaR. Istdie Gasabgabe
der Probe beendet und zeigt das McLeod-Vakuummeter d den
Ausgangsdruck im Ofen an, so wird bei e der Ofen durch Schlielen
des Halmes von der Apparatur abgetrennt und das angesammelte
Gas aus dem Behdlter e durch das Verbrennungsrohr f mit
Kupferoxyd und die beiden Absorptionsrohrchen gt und g2 ge-
saugt. In gj befindet sich Phosphorpentoxyd zur Bindung des
durch die Verbrennung von Wasserstoff iber Kupferoxyd ent-
standenen Wassers. In g2befindet sich Askarit, ein Absorptions-
mittel fir Kohlensaure, die aus dem Kohlenoxyd durch Ver-
brennung tber dem Kupferoxyd entstanden ist. Verbrennungs-
rohre, Absorptionsgefale, Diffusionspumpe und Gasbehélter
stellen somit einen geschlossenen Kreis dar, durch den das Gas
so lange umgepumpt wird, bis alle oxydierbaren Gase sicher ab-
sorbiertsind. Dann wird der Hahn am Gefal o wieder geschlossen
und der Gasrest in das Gefall ¢ zurlickgepumpt. Die Gasmenge
dieses aus Stickstoff bestehenden Restgases kann dann mit Hilfe
des Vakuummeters bestimmt werden. Gegeniber der friiheren
Apparatur ist somit der Vorteil erzielt worden, auch den Stick-
stoff in einer Bestimmung mit dem Wasserstoff und Sauerstoff
zusammen zu ermitteln. Die Dauer einer Bestimmung wird durch
das Auswiegen der Rohrchen gl und g2 gegeniiber einer maR-
analytischen Bestimmung der Gase etwas verlangert.

3 Bur. Stand. J. Res. 7 (1931) S. 275/401.

2 Sei. Pap. Bur. Stand. Nr. 514 (1925); Stahl u. Eisen 46
(1926) S. 1428/32.

3 Arch. Eisenhiittenwes. 1 (1927/28) S. 583/603.

Eine volumetrische Bestimmung kann mit der beschriebenen
Apparatur jedoch auch ausgefiihrt werden, wenn zunéchst die
gesamte Gasmenge bestimmt wird, dann das Gas verbrannt, aber
nur das Wasser absorbiert wird. Die Gasmenge wird wieder be-
stimmt und nach Absorption der Kohlensdure eine dritte Gas-
messung durchgefiihrt. Aus den drei Gasmengen kann die Menge
an Wasserstoff, Kohlenoxyd und Stickstoff berechnet werden.
Die Uebereinstimmung zwischen gewichtsanalytischer und volu-
metrischer Bestimmung der Gase soll zufriedenstellend sein.

Mit dieser abgeé&nderten Apparatur wurden die gleichen
Forschungen angestellt, die in den Fortfiihrungen der Oberhoffer-
schen Arbeiten in Deutschland durchgefiihrt wurdenl). Be-
sonders wurden die von H. Diergarten gemachten Beobachtungen
bestatigt, dal die Reduktion der verschiedenen Oxyde zwar voll-
kommen ist, aber das gebildete Kohlenoxyd unter Umstanden mit
den verdampften Metallbeschlégen reagieren kann und dadurch
ein Verlust an Kohlenoxyd auftritt, auf den W. Hessenbruch und
P. Oberhoffer bereits hingewiesen hatten2). Sie bestatigten be-
sonders die von R. v. Seth und H. Diergarten gemachten Unter-
suchungen tber die Zerlegung von Kohlenoxyd durch Mangan,
das aus der Schmelze abdestilliert. Die Beeinflussung der Gas-
bestimmung durch metallische Beschlage war auch bei den Ver-
suchen des Bureau of Standards nach Einfiihrung der Diffusions-
pumpe und schneller Entfernung der Gase kleiner. Trotzdem
ergaben Untersuchungen von Stahlen mit 0,24% Mn Verluste
an Kohlenoxyd, wenn die Bestimmungen nicht an erster Stelle,
das heilt in einem leeren, entgasten Tiegel gemacht wurden.

Den EinfluB von Aluminium erkennt man deutlich beim Ver-
gleich der Ergebnisse von Rickstandsuntersuchungen und der
Gasbestimmungen nach dem Vakuumschmelzverfahren an ver-
schiedenen Kohlenstoffstahlen mit wechselndem Mangangehalt.
Bei dem Ruckstandsverfahren durch Auflésen in verdinnter
Salzséure konnen nur Kieselsdure und Tonerde ermittelt werden,
so daB in allen Féllen das Ergebnis der Sauerstoffbestimmung
nach dem Vakuumschmelzverfahren hohere Werte liefert als die
Summe des Sauerstoffs aus Kieselsdure und Tonerde. Setzt man
den Schmelzungen jedoch in der Pfanne 0,05% Al zu, so wird der
grofRte Teil des Sauerstoffs an Aluminium gebunden. Der Betrag
an Tonerde bei der Ruckstandsbestimmung steigt betrachtlich, und
der nach dem Vakuumschmelzverfahren bestimmte Sauerstoff-
gehalt ist niedriger als die Summe des aus Kieselsaure und Ton-
erde berechneten Sauerstoffs. Dies riihrt wohl daher, daf infolge
des Aluminiumgehaltes die Reaktionsgeschwindigkeit der Oxyde
mit dem Kohlenstoff wesentlich verringert und die Mdglichkeit des
Kohlenoxydzerfalls an den metallischen Beschldgen verstérkt wird.
Diese mit Aluminium versetzten Proben zeigten also, daR selbst
geringe Aluminiumgehalte Fehler in die Gasbestimmung hinein-
bringen konnen, wenn die zu untersuchenden Proben hohen
Mangangehalt haben. Ist dagegen der Aluminiumgehalt der
Proben unter 0,05%, so ist nach Vacher und Jordan eine exakte
Sauerstoffbestimmung nach dem Vakuumschmelzverfahren, selbst
bei hoheren Mangangehalten (0,6 bis 0,8%), mdglich. Da dies
flr den weitaus groRten Teil der Stahle zutrifft, ist diese Be-
statigung der Arbeiten aus dem Eisenhittenmannischen Institut
in Aachen sehr wertvoll.

Die nach dem geédnderten Verfahren erhaltenen Stickstoff-
werte wurden verglichen mit Ergebnissen des friiher von Jordan
und Eckman angegebenen Verfahrens3), bei dem der Stickstoff
zunéchst an Kalzium gebunden und der Gehalt an Nitriden nach
Kjeldahl bestimmt wurde. Die Untersuchungen zeigten, daf die
als Restgase bestimmten Stickstoffmengen mit dem nach dem
Kalziumverfahren bestimmten Mengen gut Ubereinstimmten,
und dal die erhaltenen Werte, wie dies auch Diergarten bereits
festgestellt hatte, von dem Mangangehalt der Proben unab-
héngig sind.

Die Arbeit stellt eine erfreuliche Bestatigung der in Deutsch-
land durchgefiihrten Arbeiten dar und ist eine folgerichtige Ver-
wertung aller bisherigen Erfahrungen auf diesem Gebiete, so daf
die Apparatur offenbar einen hohen Grad von Vollkommenheit
gewonnen hat. Sie hat weiter den Vorteil, keine mit der Luft in
Berlihrung stehende Quecksilbermengen zu enthalten.

W. Hessenbruch.

1) H. Diergarten: Arch. Eisenhlttenwes. 3 (1929/30)
S.577/86. — W. Eilender und H. Diergarten: Arch. Eisen-
hittenwes. 4 (1930/31) S. 587/91.

2) Arch. Eisenhiittenwes. 1 (1927/28) S. 594.

3) Sei.Pap. Bur. Stand.Nr. 563 (1927); vgl. Stahl u. Eisen48
(1928) S. 593/95.

*
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VerschleiRfeste Werkstoffe fur Dampfturbinenschaufeln.

J. L. Ray]) gibt eine allgemeine Uebersieht tber Werk-
stoffe fur Dampfturbinenschaufeln. Bekanntlich werden diese
bei hohen Temperaturen belastet, erfordern somit eine hohe
Dauerstandfestigkeit; gleichzeitig werden sie, besonders in den
Niederdruckteilen, stark auf Korrosion und Erosion beansprucht.
Diese letzte Aufgabe war denn auch stets fir die Entwicklung
der Turbinenwerkstoffe malgebend, die ja hier in Europa von
niedriglegierten Stdhlen mit 5% Ni oder 15% Cr zum korro-
sions- und erosionsfesten austenitischen Stahl mit 15% Cr und
15 % Ni oder mit 36 % Ni und 12 % Cr geflihrt hat. Nach den
Angaben von Ray hat aber der letztgenannte Stahl bei Ver-
suchen nicht den gewinschten Vorteil gegeniber dem Stahl
mit 13 bis 15% Cr gezeigt. Untersuchungen von Stdhlen mit
55% Cound 40% Cr oder 60% Ni und 15 % Cr sind noch nicht
abgeschlossen.

Die gunstigsten Ergebnisse erwartet man mit Ueber-
ziigen oder Schweilen von Wolfram, Tantal, Stelliten usw.
Das teure Tantal, das in diinnen Streifen mit Silberlot aufgebracht
wird, ist z&he und leicht verarbeitbar; es kann aber auch durch
bestimmte Warmebehandlung gehértet werden, insbesondere
hat das Tantalkarbid eine hohe Hérte. Die Versuche mit Tantal
sowohl im weichen Zustande als auch im geharteten sind gemacht
worden, ohne da3 bisher Ergebnisse vorhegen. Stellite (in be-
sonderer Zusammensetzung) lassen sich auferordentlich schwer
in Form von diinnen Béndern herstellen, aber auf Kanten von
Turbinenschaufeln aufschweien. Fir den gleichen Zweck
konnte man an die Verwendung von gehértetem Schnellstahl
denken, der besonders verschlei3fest ist. Beim AufschweiRen
solcher spréden Legierungen mufl man wegen der Mdglichkeit
von Rissen, die sowohl beim Schweil3en als auch beim nachherigen
Abschleifen entstehen kénnen, sehr vorsichtig sein. Versuche
mit reinem Wolfram haben zu keinem besonders glnstigen
Ergebnis gefihrt. Chromplattierung hat anfanglich zu MiB-
erfolgen gefithrt, bei Verstarkung der Plattierung waren die
Ergebnisse besser, ohne daB3 indessen die Erosion vollkommen
vermieden worden ware. Nach Ansicht von Ray miten die
Porigkeit und die mikroskopisch feinen Schrumpfrichen der
Chromplattierung behoben werden, da von ihnen die Zerstérung
der Schaufeln ausgeht.

Im Zusammenhang mit weiteren Verbesserungen erwéhnt
Ray auch die Nitrierhdrtung als geeignet zur Verminderung
des Verschleilles; dabei wird nicht die gesamte Turbinenschaufel
gehértet, sondern nur diejenige Stelle, die dem Verschleil aus-
gesetzt ist, also die Kante, wahrend der (brige Rest vor der

J) Power 73 (1931) S. 804/12.
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Nitrierung vernickelt wird, um eine entsprechende Korrosions-
bestandigkeit zu ergeben.

Ray hofft, dal aus der Menge der Werkstoffe, die noch
ausprobiert werden, ein oder zwei sich gut bewéhren, mit denen
man dann GrofRversuche unter den verschiedensten Bedingungen
machen sollte.

Im allgemeinen ist zu sagen, dal auch in Deutschland &hn-
liche Versuche laufen. Wenn man sich die Zerstérungen ansieht,
die bei Turbinenschaufeln als Folge von feuchtem Dampf auf-
treten, so muB man sich tberlegen, ob es richtig ist, die Losung
der Frage nur von der Werkstoffseite her zu versuchen, besonders
weil ja aufRer der guten VerschleiRfestigkeit auch andere Eigen-
schaften, wie Korrosionsfestigkeit, Schwingungsfestigkeit, Ober-
flachenunempfindlichkeit usw., verlangt werden neben guten
Zahigkeitseigenschaften, die fur den Einbau (z. B. Befestigen
im Deckband) notwendig sind. Vielleicht wird man sich auch
Uberlegen miissen, wie weit das Auftreten von NaRdampf und
somit Wassertropfchenbildung auf rein konstruktivem oder
dampftechnischem Wege sich vermeiden laRt.

E. Houdremont.

Gleiterscheinungen bei der Verformung bildsamer Werkstoffe.

Auf die weitgehende Uebereinstimmung bei der Verformung
bildsamer Stoffe mit den Gleiterscheinungen in geschitteten
Stoffen weist A. Nadail) hin. In ahnlicher Weise wie bei losen
kornigen Werkstoffen unter dem EinfluR der Schwerkraft oder
auBeren Krafte Gleiterscheinungen als Schiittkegel u. dgl. be-
obachtet werden kdnnen, laRt sich eine Gleitebenen-Bildung auch
bei der Verformung bildsamer Korper nachweisen. Zur Unter-
suchung steht bei metallischen Korpern die Beobachtung des
Zunderabspringens (Luderssche Linien) oder das von Nadai be-
sonders entwickelte Schlierenverfahren zur Verfiigung, wéhrend
man im Innern von Korpern aus weichem FluBstahl die Gleit-
schicht durch Aetzung nach Fry festzustellen vermag. Auch mit
nichtmetallischen Korpern, wie Paraffin, 4Rt sich der Verfor-
mungsvorgang durch Gleitebenen-Bildung in vielen Féllen sehr
schon zeigen. In dhnlicher Weise verformen sich auch Gesteine,
wenn sie unter starkem allseitigem Druck stehen, unter Gleit-
ebenen-Bildung. Viele geologische Vorgénge lassen sich aus
dem plastischen Verhalten des Gesteins erkldren. Die Ver-
haltnisse werden von Nadai an Hand einer groRen Zahl von Ver-
suchsbeispielen erldutert; auRerdem werden die Grundlagen fur
eine rechnerische Verfolgung der Gleiterscheinungen in geschiit-
teten Stoffen und bildsamen Werkstoffen kurz geschildert.

E. Siebet.

* Proc. Amer. Soc. Test. Mat. 31 (1931) Bd. I, S. 11/46.
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KI. 1la, Gr. 30, G 74 256. Aufbereitungsverfahren zur Ver-
besserung der Verkokbarkeit von Kohlen durch Ausscheidung
der Faserkohle mittels bewegter Profildrahtspaltsiebe. ®r.»Qng.
Karl Glinz, Berlin-Dahlem, Im Dol 13, und ®ipl.=Qj;jtg. Fritz
Ludwig Kihlwein, Clausthal.

KI. 7a, Gr. 15, W 194.30. Schragwalzwerk. Wilhelm Wi-
duch, Wielkie Hajduki (Poln. O.-S.), und Willy Rexin, Disseldorf,
Clever Str. 78.

KIl. 7a, Gr. 19, H 121 604. Verfahren zur Herstellung von
Walzen. Klas Gustaf Hallin, Karlskoga (Schweden).

KI. 10a, Gr. 11, O 18981. Verfahren zur lockeren Lage-
rung von Kohle in Verkokungskammern. ®r»Qttg. C. Otto
& Comp., G. m. b. H., Bochum, Christstr. 9.

KIl. 10a, Gr. 13, O 18451. Ofen zum Verkoken kinstlich
verdichteter Kohlekuchen. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H,,
Bochum, Christstr. 9.

KI. 10a, Gr. 18, M 95 161. Verfahren zur Herstellung von
Koks. Richard Miller, Berlin-Wilmersdorf, Glntzelstr. 2.

KI. 24e, Gr. 7, J 830. Schragrost-Schachtgenerator mit
unterteiltem Generatorschacht. Indugas Industrie- und Gas-
ofen-Bauges. m. b. H., Krefeld-Linn a. Rh.

KIl. 42b, Gr. 11, F 69 025. Ortsfestes Gerdt zum Messen
der Dicke laufender Béander, insbesondere fiir Kaltwalzwerke.
Ftein:‘rLT(\)aschinenbau G. m. b. H., Kaoln-Lindenthal, Freilierath-
str. 10.

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

KI. 42 k, Gr. 20, Sch 116.30. Dynamische Dauerpriifmaschine,
insbesondere fiir sehr hohe Zug-Druck-Belastungen. Carl Schenck
EisengieRerei und Maschinenfabrik Darmstadt G. m. b. H,
Darmstadt, Landwehrstr. 55.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.

(Patentblatt Nr. 3 vom 21.JJanuar 1932.1

KI. 10a, Nr. 1202 066. Gaserzeuger mit umgekehrter Ver-
brennun%. Gebr. Korting A.-G., Hannover-Linden, Baden-
stedter Str. 60.

KI. 31 c, Nr. 1202 849. Vorrichtung zum Kihlen von senk-
recht geschleuderten Hohlkorpern aus Metall, vorzugsweise aus
FluBeisen oder Stahl. Mannesmannréhren-Werke, Dsseldorf,
Berger Ufer Ib.

Deutsche Reichspatente.

Kl. 18 b, Gr. 16, Nr. 535 749, vom 27. September 1928; aus-
gegeben am 15. Oktober 1931. W alther Mathesius in Berlin-
Charlottenburg. Verfahren zur Durchfihrung des Thomas-
Prozesses.

Vor Beginn des Blasens wird durch eine auf die Badoberfléche
gerichtete Flamme eine kréftige Aufheizung des Bades herbei-
gefihrt.

KI. 18 b, Gr. 20, Nr. 535 750, vom 17. Mérz 1929; ausgegeben
am 15. Oktober 1931. Walther Mathesius und
Hans Mathesius in Berlin-Charlottenburg. Verfahren zur
Herstellung von homogenem Titanstahl.

Auf den Boden einer GieRpfanne wird eine Titan-Thermit-
Mischung geschittet und mit dem zu legierenden Stahlbade Uber-
gossen, das aus einer anderen GieRpfanne durch eine weite Boden-
offnung ausstromt.
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Zeitschriften- und Blcherschau Nr. D.
Verzeichnis der regelmé&flRig bearbeiteten Zeitschriften.
Jahrl. Heft-
Abkirzung2 Titel Bezugsquelle oder
Bd.-Zahl
Aciers sp6e. Aciers spéciaux, M étaux et Alliages Paris (6e), 14, Rue de Tournon 12
AEG-M itt. AEG-Mitteilungen (Beilage s. u. Kraftwerk) Berlin NW 40, Friedrich-Karl-Ufer 2/4 12
Amer. Inst. min. metall- American Institute of Mining and Metallurgical New York, 29 W est 39th St., American Institute of Mining
urg. Engr. Techn.Publ. Engineers. Technical Publications and M etallurgical Engineers versch.
Angew. Chem. Angewandte Chemie (Zeitschrift des Vereins deut- Berlin W 10, Corneliusstr. 3, Verlag Chemie, G. m. b. H. 52
scher Chemiker: Teil A)
Arbeitgeber Der Arbeitgeber Berlin S 42, Oranienstr. 140/142, Otto Elsner, Verlags-
gesellschaft m. b. H 24
Arbeitsschulg. Arbeitsschulung D usseldorf, SchlieRfach 10 040, Gesellschaft fir Arbeits-
padagogik m. b. H 4
Arch. Eisenbahnwes. Archiv fir Eisenbahnwesen Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer 6
Arch. Eisenhittenwes. Archiv fur das Eisenhittenwesen (mit Berichten
folgender Fachausschisse des Vereins deutscher
Eisenhittenleute :)
Betriebsw .-Aussch AusschuB fir Betriebswirtschaft
Chem .-Aussch. OhemikerausschuB
Erzaussch. ErzausschuB
Hochofenaussch. HochofenausschuB
Kokereiaussch. KokereiausschuB Disseldorf, SchlieRfach 664,
M asch.-Aussch. M aschinenausschuB Verlag Stahleisen m. b. H 12
Rechtsaussch. RechtsausschuB
Schlackenaussch AusschuB fur Verwertung der Hochofenschlacke
Schmiermittelstelle Gemeinschaftsstelle Schmiermittel
Stahlw.-Aussch. StahlwerksausschuB
W alzw .-Aussch. W alzW erksausschuB
W drmestelle W armestelle (Ueberwachungsstelle fiir Brenn-
stoff- und Energiewirtschaftauf Eisenwerken)
W erkstoffaussch W erkstoffausschuB
Arch. Erzberghb. Archiv fir Erzbergbau, Erzaufbereitung, Metall- Berlin W 35, Litzowstr. 89/90, Selbstverlag der Gesell-
hittenwesen schaft Deutscher M etallhitten- und Bergleute, e. V. versch.
Arch. Lagerst.-Forschg Archiv fir Lagerstattenforschung Berlin N 4, Invalidenstr. 44, PreuBische Geologische
Landesanstalt versch.
Arch. W drmewirtsch. Archiv fir WarmeW irtschaft u. Dampfkesselwesen Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, VDI-Verlag, G. m. b. H. 12
Autog. Metallbearb. Autogene M etallbearbeitung Halle a.d. S., Mihlweg 14, Carl Marhold 24
Bauing. Der Bauingenieur Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer 52
Bautechn. Die Bautechnik Berlin W 8 W ilhelmstr. 90, Wilhelm Ernst & Sohn 56
Bautenschutz Der Bautenschutz Berlin W 8 W ilhelmstr. 90, Wilhelm Ernst & Sohn 12
BBC-Nachr. BBC-Nachrichten Leipzig, Salomonstr. 13, Friedrich Schneider i. Komm. versch.
Ber. dtsch. chem. Ges. Berichte der Deutschen Chemischen Gesellschaft Berlin W 10, Corneliusstr. 3, Verlag Chemie, G. m. b. H. 12
Ber. dtsch. keram. Ges. Berichte der Deutschen Keramischen Gesellschaft Berlin NW 87. Wegelystr. 1 12
Berg- u. hittenm. Jb. Berg- und Hittenmannisches Jahrbuch Wien |., Schottengasse 4, Julius Springer 4
Beton u. Eisen Beton und Eisen Berlin W 8, Wilhelmstr. 90, Wilhelm Ernst & Sohn 24
Betr.-W irtsch Die Betriebswirtschaft, Zeitschrift fir Handels- Stuttgart, Sophienstr. 16, C. E. Poeschel 12
wissenschaft und Handelspraxis
Blast Furn. & Steel Plant Blast Furnace and Steel Plant (far Deutschland) Berlin-Lichterfelde-W est, Dahlemer
Str. 64a, Hubert Hermanns 12
Braunkohle Braunkohle Halle a. d. S., Mihlweg 19, Wilhelm Knapp 52
Brennstoff-Chem . Brennstoff-Chem ie Essen, Gerswidastr. 2, W. Girardet 24
Bull. Bur. Mines Bulletin of the Bureau of Mines W ashington, D. C., United States Government Printing
O ffice, Superintendent of Documents versch
Bull. Inst. phys. chem Bulletin of the Institute of Physical and Chemical Komagome, Hongo, Tokyo (Japan), Institute of Physical
Bes., Tokyo Research, Tokyo and Chemical Research 12
Bull. Nat. Res. Counc. Bulletin of the National Research Council W ashington, D. C., National Research Council of the
N ational Academy of Sciences, Publication O ffice versch
Bull. Soc. Encour. Ind. Bulletin de la Société d’Encouragement pour Paris (6e), 44, Rue de Rennes, Société d’Encouragement 12
nat I’lndustrie Nationale
Bull, techn. Bur. Veritas Bulletin Technique du Bureau Veritas Paris, 31, Rue Henri Rochefort 12
Bur. Mines Techn. Pap. Bureau of Mines Technical Paper W ashington, D. C., United States Government Printing
O ffice, Superintendent of Documents versch.
Bur. Stand. J. Res Bureau of Standards Journal of Research W ashington, D. C., United States Government Printing
O ffice, Superintendent of Documents 12
Carnegie Scholarship Carnegie Scholarship Memoirs London S. W. 1, 28, Victoria St., Iron and Steel Institute 1 Bd
Mem.
Chem. A bstr. Chemical Abstracts3) W ashington, D. C., Mills Bldg., Charles L. Parsons 24
Chem. Fabrik Die Chemische Fabrik (Zeitschrift des Vereins Berlin W 10, Corneliusstr. 3, Verlag Chemie, G. m. b. H 52
deutscher Chemiker: Teil B)
Chem. metallurg. Engng Chemical and Metallurgical Engineering New York, 330 West 42d St., McGraw-Hill Publishing Co.,
Inc. 12
Chem. Zbl. Chemisches Zentralblattg) Berlin W 10, Corneliusstr. 3, Verlag Chemie, G. m. b. H. 52
Chem .-Ztg. Chemiker-Zeitung Kothen (Anhalt), Verlag der Chemiker-Zeitung 104
Circ. Bur. Stand. Circular of the Bureau of Standards W ashington, D. C., United States Government Printing
O ffice, Superintendent of Documents versch.
C.R. Acad. Sei., Paris Comptes rendus hebdomadaires des séances de Paris, 55, Quai des Grands-Augustins, Gauthier-Villars
I'Académie des Sciences & Cie. 52
Demag-Nachr Demag-Nachrichten Duisburg, Demag, Aktiengesellschaft versch.
Draht-W elt Draht-W elt Halle a. d. S., Zietenstr. 21, M artin Boerner 52
Dtsch. Handels-Arch. Deutsches Handels-Archiv Berlin sw 68, Kochstr. 68/71, E. S. Mittler & Sohn 24
Dtsch. Volkswirt Der Deutsche Volkswirt Berlin W 35, Schoneberger Ufer 32 52
Elektr. Betr Der Elektrische Betrieb Berlin W 57, Kurfurstenstr. 8, Georg Siemens 12
ElektroschweiBg. Die ElektroschweiBung Braunschweig, Vor der Burg 18, Friedr. Vieweg & Sohn,
Akt.-Ges 12
*) Wegen der nichteisenhittenméannischen Fachgebiete, die hier nur bericksichtigt werden, soweit sie die Leser von ,Stahl und Eisen“ besonders

angeben, verweisen wir auf
strale 40, VDI-Verlag, G.

Die nachfolgenden
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Abkirzung

Elektrotechn. Z.
Elektr.-W irtsch.

Engineer
Engineering

Engng. Found. Publ.
Engng. Min. J.

Engng. Progr., Berl.

Engng. Kes. Bull., Michi-
gan

Engng. Bes. Circ., Michi-
gan

Feuerfest
Feuerungstechn.
Forschg. Ing.-W es.
Foundry, Cleveland

Foundry Trade J.
Fuels & Furn

Gas- u. W asserfach
Génie civ.
GieBerei

G lastechn. Ber.
Gluckauf

Heat Treat. Forg

Hutnik

Ind. Engng. Chem.

Analyt. Ed.

News Ed
Ing.-Arch.
Ing. Vet. Akad. Handl.
Ing. Vet. Akad. Medd.
Iron Age
Iron Coal Trad. Bev.
Iron Steel Engr
Iron Steel Ind.
[AVAV:N

J. Amer. Weld. Soc.

Jb. preuR. geol. Landes-
anst.

Jernkont. Ann

J. Franklin Inst.

J. Inst. Met, Lond

J. lron Steel Inst.

altwalzer

orrosion u. Metallschutz

raftwerk

ruppsche

AXXRXRX

Mh.

ES

asch.-Bau
ADB-Mitt.
Betr
DIN-M itt.
W irtsch. Tl
Mech. Engng.

Mem. Coll.
Kyushu
Mem. Byojun
Engng.
eBtechn.
etallbérse

Engng

Coll.

2=z

Met. & Alloys

M etallurgia, M anchester
etallurgist

etallurg, ital.
etallwirtsch.

=L

et. u. Erz
et. Ind .,

=z

Lond.
Met. Progr.
Min. metal'urg. Invest.

Min. & Metallurgy

Minut. Proc. Instn. civ.
Engr.

M itt, dtsch. M at.-Prlif.-
Anst.

Zeitschriften- und Blicherschau.

Titel

Elektrotechnische Zeitschrift
Elektrizitatswirtschaft, M itteilungen
Elektrizitatswerke
(Suppl. s. u. Metallurgist)

der Ver-
einigung der
The Engineer
Engineering
The Engineering Foundation Publications

Engineering and Mining Journal
Engineering Progress

Bulletin, Department of
University of Michigan,

Engineering Besearch
Engineering Besearch,
Ann Arbor

Engineering Besearch
Engineering Besearch,
Ann Arbor

Feuerfest

Feuerungstechnik

Forschung auf dem Gebiete

The Foundry (Cleveland)

Circular, Department of
University of Michigan,

des Ingenieurwesens

The Foundry Trade Journal

Fuels and Furnaces

Das Gas- und W asserfach
Le Geénie civil
Die GieRerei,
G lastechnische

vereinigt m it GieBerei-Zeitung

Berichte
Gluckauf

Heat Treating and Forging

Hutnik
Industrial and Engineering Chemistry
Beilagen: Analytical Edition

News Edition

Ingenieur-Archiv
Ingenitrs-Vetenskaps-Akadem ien
Ingeni6rs-Vetenskaps-Akademien

Handlingar
Meddelanden

The Iron Age

The Iron and Coal Trades Beview

Iron and Steel Engineer

The Iron and Steel Industry and British Foun-
dryman

IVA. Organ for Ingeni6rs-Vetenskaps-Akademien
och dess Laboratorier

Journal of the American Welding Society

Jahrbuch der PreuBischen Geologischen Landes-
anstalt, Berlin

Jernkontorets Annaler

Journal of the Franklin Institute

Journal of the Institute of Metals (London)

Journal of the Iron and Steel Institute

Der Kaltwalzer

und Metallschutz
der AEG-M itteilungen)

Korrosion
Das Kraftwerk (Beilage
Kruppsche Monatshefte

M aschinenbau
ADB-M itteilungen
Der Betrieb
DIN -M itteilungen
W irtschaftlicher Teil

M echanical Engineering

Memoirs Kyushu
Imperial

Memoirs of the

of the College
University
Byojun College of Engineering

of Engineering,

Die MeBtechnik

Die Metallborse,
schrift
M etals and Alloys

Chemisch-M etallurgische Zeit-

M etallurgia (M anchester)

The Metallurgist (Supplementto ,,The Engineer®)

La Metallurgia italiana

MetallW irtschaft, Metall W issenschaft, M etalltech-
nik

Metall und Erz

M etal Industry and the Iron Foundry

M etal Progress

Mining and M etallurgical Investigations, Bulletin

Mining and M etallurgy

M inutes of Proceedings of the Institution of Oivil

Engineers

<

itteilungen der Deutschen M aterialprifungs-

anstalten

Siehe die FuBnoten

Bezugsquelle

Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer
Berlin W 62, Maassenstr. 9

London W.O0. 2, 28, Essex St., Strand

London W. C. 2, 35 & 36, Bedford St., Strand

New York, 29 W est 39th St., Engineering SocietiesBuilding 1
New York, 330 West 42d St., McGraw-Hill Publishing i
Company, Inc.
Berlin SW 19, Jerusalemer Str. 53/54, ,Progressus“, j
Internationale Technische Verlagsgesellschaft m. b. H.
Ann Arbor, Mich., Department of Engineering Besearch

of the University of Michigan

Ann Arbor, Mich.,, Department of Engineering Besearch
of the University of Michigan

Leipzig C 1, Heinrichstr. 9, Otto Spamer

Leipzig C 1, Heinrichstr. 9, Otto Spamer

Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, VDI-Verlag, G. m. b. H

(fur Deutschland) Berlin-Lichterfelde-W est, Dahlemer
Str. 64a, Hubert Hermanns

London W. C. 2, 49, Wellington St., Strand

Pittsburgh, Pa., F. C. Andresen & Associates, Inc., Plaza
Building

M inchen 32, Brieffach, B. Oldenbourg

Paris (9e), 5, Bue Jules Lefebvre

D isseldorf, Breite Str. 27, GieBerei-Verlag, G. m. b. H.

Frankfurt a. M., Gutleutstr. 91, Deutsche Glastechnische

Gesellschaft, e. V.4)
Essen (Buhr), SchlieBfach 279, Verlag Gluckauf m. b. H
(far Deutschland) Berlin-Lichterfelde-W est, Dahlemer
Str. 64a, Hubert Hermanns

W arschau, Mazowiecka 5, Zwiazek Polskich Hut Zelaznych

W ashington,. D. 0., Mills Building, Charles L. Parsons

Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer

Stockholm, Svenska Bokhandelscentralen, A.-B.

Stockholm, Svenska Bokhandelscentralen, A.-B.

New York, 239 West 39th St., Iron Age Publishing Com -
pany

London W. 0.2, 49, Wellington St., Strand

Pittsburgh, Pa., 706 Em pire Building, Association of Iron
and Steel Electrical Engineers

London W. 0. 2, 22, Henrietta St., Strand, The Louis
Oassier Co., Ltd.

Stockholm 5, Grevturegatan 14

33 West 39th
Invalidenstr.

St.
44,

New York,

Berlin N 4, Geologische Landesanstalt

Stockholm, Drottninggatan 7, Nordiska Bokhandeln

Philadelphia, Pa., 15 South 7th St.
London S. W. 1, 36, Victoria St., W estminster, Institute
of Metals

London S. W. 1, 28, Victoria St., Iron and Steel Institute

Bochum, Meinolphusstr. 18, Gustav W ilberg

Berlin W 10, Oorneliusstr. 3, Verlag Chemie, G. m. b. H.
Berlin NW 40, Friedrich-Karl-Ufer 2/3

Essen, Fried. Krupp A.-G.

Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, VDI-Verlag, G. m. b. H

New York, 29 W est 39th St., American Society of Mechani-
cal Engineers
Fukuoka (Japan),
College of Engineering,
Port Arthur, South M anshuria,
neering
Halle a. d. S.,
Berlin-O harlottenburg 4,
Stern

New York, 419 Fourth Ave., The Chemical Catalog Com-
pany, Inc.

M anchester, 21, Albion St., Gaythorn, The Kennedy Press,
Limited

London W. 0. 2, 28 Essex

M ailand, Via Oappellari 2

Berlin W 10, M atthaikirchstr. 10, NEM -Verlag, G m.
b. H.

Publication Committee of the Memoirs
Kyushu Imperial University
Byojun College of Engi-

Miihlweg 19, W ilhelm
Giesebrechtstr.

Knapp
11, pr.

Joachim

St., Strand

Halle a. d. S., Miihlweg 19, W ilhelm Knapp

London W. 0. 2, 22, Henrietta St., Strand, The Louis
Gassier Co., Ltd.

Cleveland (Ohio), 7016 Euclid Ave., American Society for
Steel Treating

Pittsburgh, Pa., Shenley Park, Carnegie Institute of Tech-
nology

New York, 29 W est 39th St., American
and Metallurgical Engineers, Inc.

Institute of Mining

London S. W. 1, Great George St., W estminster, The In-
stitution of Civil Engineers3)
Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer

8) und 4) auf Seite 89,

52. Jahrg. Nr. 4.

Jahrl. Heft-
oder
Bd.-Zahl

52
24

5%
52
versch

12
12

versch.

versch
12
12,

6

24
52

12

52

52

52

12

52

12

12

12

4

24
versch.
versch.

versch.

52
52

12

12

12
1 Bd.

12
12

2 Bde.
2 Bde.

24
12
versch.

12

24
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12

104
12
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24
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Abktirzung

M itt. Forsch.-Anst.
Gutehoffnungshiitte-
Konzern

itt. Forsch.-Inst.
Verein. Stahlwerke,
Dortmund

<

M itt. Kais.-W ilh.-Inst.
Eisenforschg., D usseid.

M itt. staatl. techn. Ver-
suchsamt, Wien

Montan. Rdsch

Naturw iss.

Naturwiss. Umsch.
Ohem .-Ztg.

Oberschles. W irtsch.

Org. Fortschr. Eisen-
bahnwes.

Physik. Ber.

Physik. Z.

Power

Proc. Amer. Soc. civ.
Engr.

Proc. Amer. Soc. Test.
M at.

Proc. Instn. mech. Engr.

Proc. Staffordsh. Iron
Steel Inst

Reichsarb.-B 1.

Reichsbahn

Repr. & Circ. Ser. Nat.

Res. Counc.
Rev.Ind. minG.
Rev. M6Btallurg
M 6m
Extr
Rev. minera metallurg..
Madr.
Rev. Soud. autog.
Rev.techn. luxemb.

Rev. univ. Mines

Roéhrenind.
Ruhr u. Rhein

Saarwirtsch.-Ztg.
Schiffbau

SchmelzschweiRg
Schweiz. Bauztg.
Schweiz. Ver. Gas- u.
W asserfachm. M onats-
bull.
Sei. Pap.
ehem
Sei. Rep.

Inst. phys.
Bes., Tokyo
Téhoku Univ.

Select
Instn. civ
Siemens-Z.

Engng. Pap.
Engr

Sow jetwirtsch. u.
AuBenh.

Soz. Prax.

Sparwirtsch

Stahlbau

Stahl u

Steel

Eisen

Disseid.
Paris
Tohoku

Techn.
Techn
Technol
Univ.
Techn. u. Wirtsch.
Techn. Z.-Schau
Tekn. T.
Tekn. Ukebl.
Tonind.-Ztg.
Trans. Amer
chem. Soc.
Trans. Amer. Inst. min.
metallurg. Engr.
Inst. Met. Div.
Iron Steel Div.
Petrol. Div.

BI.,
mod.,
Rep.

electro-

General Vol.
Trans. Amer.

Engr.
Trans. Amer

Treat.

Soc. mech

Soc. Steel
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Titel
M itteilungen aus den Forschungsanstalten von
Gutehoffnungshiutte, Oberhausen, A.-G., Ma-
schinenfabrik Augsburg-Nurnberg, A.-G. (u. a.)

M itteilungen aus dem Forschungsinstitut der Ver-
einigte Stahlwerke, A.-G., Dortmund

M itteilungen aus dem Kaiser-W ilhelm -Tnstitut
fir Eisenforschung (D usseldorf)

M itteilungen des Staatlichen Technischen Ver-
suchsamtes (W ien)

M ontanistische Rundschau, Zeitschrift fur Berg-
und Hittenwesen

Die Naturwissenschaften

Naturwissenschaftliche Umschau der Chemiker-

Zeitung

Oberschlesische W irtschaft

Organ fiur die Fortschritte des Eisenbahnwesens

Physikalische Berichte3)

Physikalische Zeitschrift

Power

Proceedings of the American Society of Civil
Engineers

Proceedings of the American Society for Testing

M aterials
Proceedings of the

gineers
Proceedings of

Institute

Institution of Mechanical En-

the Staffordshire Iron and Steel

Reichsarbeitsblatt
Die Reichsbahn
Reprint and Circular Series of the National
Research Council
Revue de I'Industrie
Revue de M étallurgie
Mémoires
Extraits

Revista minera,

minérale
metallurgica y de ingenieria

Revue de la Soudure
Revue Technique

autogeéne
Luxembourgeoise

Mines, de la
des Sciences

M étallurgie,
et des Arts

Revue universelle des
des Travaux publics,
appligués a I’'Industrie

Die Rohrenindustrie

Ruhr und Rhein, W irtschaftszeitung

Saar-W irtschaftszeitung
Schiffbau, Schiffahrt und Hafenbau

Die SchmelzschweiBung
Schweizerische Bauzeitung
Schweizerischer Verein von

Gas- und W asserfach-

méannern. Monats-Bulletin

Scientific Papers of the Institute of Physical and
Chemical Research (Tokyo)

Science Reports of the Tohoku Imperial Uni-
versity

Selected Engineering Papers [issued by] the In-
stitution of Civil Engineers

Siemens-Zeitschrift

Sow jetwirtschaft und AuBenhandel

Soziale Praxis

Sparwirtschaft

Der Stahlbau

Stahl und Eisen

Steel

Technische B latter (D usseldorf)

La Technique moderne (Paris)

The Technology Reports of the Tohoku Imperial

University (Sendai)
Technik und W irtschaft
Technische Zeitschriftenschau3)
Teknisk Tidskrift
Teknisk Ukeblad
Tonindustrie-Zeitung

Transactions of the American Electrochemical
Society
Transactions of the American Institute of Mining
and M etallurgical Engineers
Institute of Metals Division
Iron and Steel Division
Petroleum Development and Technology, Pe-
troleum Division
General Volume
Transactions of the American Society of Mecha-
nical Engineers
Transactions of the American Society for Steel
T reating
Siehe die

Bezugsquelle

Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, VDI-Verlag, G. m. b. H.

Dortmund, Aachener Str. 22, Vereinigte Stahlwerke, A.-G .,
Forschungs-Institut
SchlieBfach 664,

Diusseldorf, Verlag Stahleisen m. b. H.

Wien I., Schottengasse 4, Julius Springer i. Komm

Berlin SW 68, Wilhelmstr. 147, Verlag fir Fachliteratur,
G.m.b. H

Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer

K 6then (Anhalt), Verlag der Chemiker-Zeitung

Beuthen, 0 .-S., Industriestr., Verlagsanstalt Kirsch
& Mialler, G. m.b. H.
Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer

Braunschweig, Vor der Burg 18, Friedr. Vieweg & Sohn,
Akt.-Ges.

Leipzig 0 1, Konigstr. 2, S. Hirzel

New York, 330 West 42d St., McGraw-Hill, Publishing
Company, Inc.

New York, 33 West 39th St.

Philadelphia, Pa., 1315, Spruce St.

London S. W. 1, Storey’s Gate, St. James’ Park, The
Institution of Mechanical Engineers

Birmingham, 29, Galton Road, Warley, The Institute

Berlin SW 61, GroBbeerenstr. 17, Reimar Hobbing

Berlin S 42, Oranienstr. 140/142, Otto Elsner, Verlagsges.
m.b.H.

W ashington, D. C., B. & 21st St., National Research
Council

Saint Etienne (Loire), 19, Rue du Grand Moulin

Paris (9e), 5, Cité Pigalle

M adrid, Villalar, 3, Bajo

Paris (18e), 32, Boulevard de la Chapelle

Luxemburg i. Gr., Rue de la Porte Neuve, Hotel de la

Bourse "
Liége, 16, Quai des Etats-Unis, Association des Ingénieurs
sortis de I'Ecole de Liége

Giesebrechtstr. 11
Girardet

Berlin-Charlottenburg 4,
Essen, Ruhr-Verlag, W.

Volklingen-Saarbricken, Gebr. Hofer, A.-G
Berlin SW 68, Neuenburger Str. 8 Deutsche Verlagswerke
StrauB, Vetter & Co.

Hamburg 36, Pilatuspool 4, Hanseatische Verlagsanstalt
Ziurich, Dianastr. 5, Carl Jegher
Zirich 4, Stauffacherquai 36/38, Fachschriften-Verlag u.

Buchdruckerei, A.-G.

Tokyo. Komagome, Hongo, The Institute of Physical and
Chemical Research

Tokyo u. Sendai (Japan), Maruzen Co., Ltd.

London S. W. 1, Great George St., W estminster, The
Institution of Civil Engineer.,

Berlin-Siemensstadt, Siemens-Schuckertwerke (in Deutsch-
land : Post)

Berlin Sw 68, Lindenstr. 20/25, Handelsvertretung der
U.d. Ss.s. R.

Jena, Gustav Fischer

Wien V. StrauBengasse 16, R. Spies & Co.

Berlin W 8, Wilhelmstr. 90, W ilhelm Ernst &Sohn

SchlieBfach 664, Verlag Stahleisen m. b. H
Berlin-Lichterfelde-W est, Dahlemer
Hermanns

Diisseldorf,

(far Deutschland)
Str. 64a, Hubert

Disseldorf, Konigsplatz, Pressehaus

Paris (6e), 92, Rue Bonaparte, Dunod, Editeur

Sendai (Japan), Toéhoku Imperial University

Berlin NW 7,

Dorotheenstr. 40, VDI-Verlag, G.
Berlin NW 7, G.

Dorotheenstr. 40, VDI-Verlag,
Stockholm 5, Humlegardsgatan 29

Oslo (Kristiania), Akersgaten 7

Berlin NW 21, Dreysestr. 4

New York, Columbia University

oo
T

m.
m.

New York, 29 W est 39th St.,, American Institute of Mining
and M etallurgical Engineers

New York, 29 West 39th St., The American
Mechanical Engineers
Cleveland (Ohio), 7016 Euclid Ave., American Society for

Steel Treating

Society of

Stahl und Eisen.

FuBnote 8) auf Seite 89

91

Jahrl. Heft-
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24
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Abkiirzung

Trans. Bull.
Foundrym
Trans, ceram

Amer.
Ass.
Soc.

Trans. Faraday Soc.
Trudy Inst. Metalloy,

M oskau
Univ. Illinois Bull.
Engng. Exp. Station
Usine
Verh. dtsch. physik. Ges.

Vestn. Metalloprom

W arme

W eltwirtsch. Arch.
Werft Heed. Hafen
W erkst.-Techn.

W irtsch.-Dienst

W irtsch. u. Statist.
Yearb. Amer. Iron Steel
Inst.

Z. anal. Chem
Z. angew. M ath. Mech.

Z.anorg. allg. Chem.

Z.bayer. Bevis.-Ver.
Z. Berg-, Hiutt.- u. Sal.-
Wes
Z. Betr.-Wirtsch.
Zbl. Gewerbehyg.
Z. dtsch. geol. Ges.
Z. Elektrochem .
Zement
Z.ges. GieB.-Prax
Z. Metallkde.
Z.Physik
Z.physik. Chem.
Abt. A
Abt. B
Z.prakt. Geol.
Z. SchweiBitechn.
Z.techn. Physik
Z.VvDI
Z. Yer. dtsch. Chem
Zwangl. Mitt. dtsch. u.
6sterr. Verb. Mat.-
Priaf.

Zwangl. Mitt. Fach-
aussch. SchweiBtechn.
VDI

™ B -m bedeutet Buchanzeige.

Zeitschriften- und Biicherschau.

Titel

Transactions and Bulletin of the American Foun-
drymen’s Association
Transactions of the Ceramic Society

Transactions of the Faraday Society
Trudy Instituta Metallov (Transactions of the In-
stitute of Metals, Moskau)

University of Illinois
periment Station
L Usine

Bulletin Engineering E x-

Verhandlungen der Deutschen Physikalischen Ge-
sellschaft v
Vestnik Metallopromyslennosti

Die Warme

W eltw irtschaftliches Archiv

W erft, Reederei, Hafen

W erkstattstechnik

W irtschaftsdienst,
ten

W irtschaft und Statistik

W eltwirtschaftliche Nachrich-

Tear-Book of the American Iron and Steel Insti-
tute

Zeitschrift fur analytische Chemie
Zeitschrift

M echanik
Zeitschriftfir anorganische und allgemeine Chem ie

fir angewandte M athem atik und

Zeitschrift des Bayerischen Revisions-Vereins

Zeitschrift fur das Berg-, Hitten- und Salinen-
wesen im PreufR. Staate

Zeitschrift fir Betriebswirtschaft

Zentralblatt fir Gewerbehygiene und Unfallver-

hitung (Neue Folge)
Zeitschrift

der Deutschen Geologischen Gesell-
schaft
Zeitschrift fir Elektrochemie wund angewandte
physikalische Chemie
Zement
Zeitschrift fur die gesamte GieBereipraxis. Eisen-
Zeitung Das Metall
Zeitschrift fur Metallkunde
Zeitschrift fur Physik
Zeitschrift fir physikalische Chemie
Abt. A: Chemische Thermodynamik, Kinetik,
Elektrochemie, Eigenschaftslehre
Abt. B: Chemie der Elementarprozesse, Aufbau

der M aterie
Zeitschrift fir praktische Geologie
Zeitschrift fur SchweiBtechnik

Zeitschrift fir technische Physik

Zeitschriftdes Vereinesdeutscheringenieure(VDI)

Zeitschrift des Vereins Deutscher Chemiker:
Teil A siehe: Angew. Chem ., Teil B siehe: Chem.
Fabrik

Zwanglose M itteilungen
Oesterreichischen Verbandes fur die
prifungen der Technik

Zwanglose M itteilungen des Fachausschusses fur
SchweiBtechnik im Verein deutscher Ingenieure

des Deutschen und des

M aterial-

52. Jahrg. Nr. 4.

Jahrl. Heft-
oder
Bd.-Zahl

Bezugsquelle

Chicago (Illinois), 222, W. Adams St., American Foundry-
men’s Association

Stoke-on-Trent (England), The Ceramic Society,
School of Science and Technology

2
2

Central

London, 33 Paternoster Row, Gurney & Jackson ]2
M oskau, Gossudarstennoe Technitscheskoe lIsdatelstvo versch.

(Technischer Reichsverlag)

Urbana (Illinois), University of Illinois versch
Paris (9e), 15, Rue Bleue 52
Berlin-Charlottenburg 2, Werner-Siemens-Str. 8/12 3 Hefte
Moskau, Gossudarstennoe Technitscheskoe Isdatelstvo

(Technischer Reichsverlag) versch
Berlin SW 100, Rudolf-M osse-Haus, Rudolf Mosse 52
Jena, Gustav Fischer 4
Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer 24
Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer 24
Hamburg 36, Poststr. 19, Verlag W irtschaftsdienst, G. m.

b. H. 52
Berlin SW 61, GroBbeerenstr. 17, Reimar Hobbing 24
New York, 75 West St., Evening Post Building 1 Bd
Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Verlag der Zeitschrift fir

analytische Chemie 2-3 %de
Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, VDI-Verlag, G. m. b. H.

Leipzig C 1, Salomonstr. 18b, Leopold VoB etwa 8 Bde.

zu 4 Heften

Minchen 23, Kaiserstr. 14 24
Berlin W 8 Wilhelmstr. 90, Wilhelm Ernst &Sohn versch.
Berlin W 10, Genthiner Str. 42, Industrieverlag Spaeth

& Linde %
Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer
Stuttgart, Hasenbergsteige 3, Ferdinand Enke versch.
Berlin W 10, Corneliusstr. 3, Verlag Chemie, G. m. b. H. 12
Charlottenburg 2, Knesebeckstr. 30, Zementverlag, G. m.

b. H. 52
Berlin S 42, Oranienstr. 140/142, Otto Elsner, Verlags-

gesellschaft m. b. H. 52
Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, VDI-Verlag,G.m.b.H. 12
Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer zwanglos

Leipzig O 1, SchloBgasse 9,
schaft m. b. H

Leipzig C 1, SchloRgasse 9,
schaft m. b. H.

Halle a. d. S., Miuhlweg 19, Wilhelm Knapp

A kademische Verlagsgesell-
etwa 5 Bde.
A kademische Verlagsgesell-

etwa 4 Bde

12
Zirich 4, Stauffacherquai 36/38, Fachschriften-Verlag und
Buchdruckerei, A.-G. 12
Leipzig O 1, Salomonstr. 18b, Johann Ambrosius Barth 12
Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, VDI-Verlag,G.m.b.H 52
Berlin W 10, Corneliusstr. 3, Verlag Chemie,G. m. b. H. 52
Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, Deutscher Verband fur
die M aterialprifungen der Technik4) versch.
Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, VD I-Verlag, G. m. b. H .4) versch

Siehe die FuBnote 4) auf Seite \

Buchbesprechungen werden in der Sonderabteilung gleichen Namens abge-

druckt. — Wegen Besorgung der angezeigten Bicher wende man sich an den Verlag Stahleisen m. b. H., wegen der

| Zeitschriftenaufsatze an die Blicherei

Fortschritte der

bllg e

des Vereins

deutscher Eisenhuttenleute, Dusseldorf, Post-

schlieBfach 664. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.

moe ity

Eisen- und Stahlindustrie im

Jahre 1931. [Mech. Engng. 53 (1931) Nr. 12, S. 896/98.]

67. Jahresversammlung der ,Bergshandteringens
Véanner® am 31. Januar 1931. Der Vorsitzende, Axel Poman-
der, fuhrt aus, daf es keinen Wert habe, iber die schlechten Zeiten
zu klagen, sondern daf® man sich zweckméaRiger auf die besseren
Zeiten, die zweifelsohne wiederkommen miif3ten, vorbereiten solle.
Technische Fortschritte in Schweden 1930: In den Hochdéfen hat
das Agglomerat gesteigerte Verwendung gefunden, so ist Hofors
in seinen Hochoéfen zur 100prozentigen Sinterbeschickung tber-

B.ziehen Sie

herausgegebene einseitig bedruckte

t -

gegangen mit befriedigendem Ergebnis an Giite und Wirtschaft-
lichkeit. Der Holzkohlenverbrauch ist wesentlich gesunken. Die
Eisenschwammerzeugung ist mit groBem Eifer, besonders bei
Sandviken, Avesta, Guldsmedshyttan, Domnarvet und L&ngs-
hyttan verfolgt worden. Die Eisenschwammherstellung hat ihre
technische Losung erfahren, und zwar nach zwei verschiedenen
Richtungen, so dal} heute die Hoffnung auf die Errichtung einer
Zentralanlage besteht. Weiterhin wird Uber neue Einrichtungen
in Stahl- und Walzwerken berichtet. [Blad for Bergshandteringens
Vénner 20 (1931) Nr. 2, S. 39/41.]

Kurztitelverzeichnis technisch-wissenschaftlicher
Zeitschriften. [Hrsg.:] Deutscher Verband Technisch-Wissen-

S.ablelen m b H. um., dem Tn.l ,,CenMbl.u de, Hunen und WnLz.erb.'
Sonderausgabe der Zeitschriftenschau.
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schaftlicher Vereine, e. V. Berlin (NW 7, Ingenieurhaus, Fried-
rich-Ebert-Strae 27): [Selbstverlag des Deutschen Verbandes
Technisch-Wissenschaftlicher Vereine] (1931). (35 S.) 8°. 0,60 MM.
[Zu beziehen durch die VDI-Buchhandlung, Berlin NW 7, In-
genieurhaus.] — Vgl. S. 89 dieses Heftes (Anm. 2). BBS

Kurt Schulz, 2)r.=Qng.: Um die Zukunft der technischen
Fachpresse. Entwicklung und Gegenwartprobleme der tech-
nischen Berichterstattung in Deutschland. Berlin (NW 7): VVDI-
Verlag, G. m. b. H., 1931. (VI, 154 S)) 8. 5MM, fur Mitglieder
des Vereines deutscher Ingenieure 4,50JIM,. 5 BS

Friedrich Dessauer und Karl August MeifRinger: Befreiung
der Technik. Stuttgart und Berlin: J. G. Cottasche Buchhand-
handlung Nachf. (1931). (120 S.) 8°. 2,80J1M. (Wege der Tech-
nik.) EBB

Jahrbuch fir das Berg- und Hittenwesen in
Sachsen. Jg. 1931. Statistik vom Jahre 1930; Grubeniber-
sichten nach dem Stande im Mai 1931. Jg. 105. Auf Anordnung
des Finanzministeriums hrsg. vom Sachsischen Oberbergamt. (Mit
Abb., Taf. u. 1 Uebersichtskarte.) Freibergi. Sa.: Craz & Gerlach
1931. (132, 190, 21 S.) 8°. 10MM. S B=

Werden und Wirken der M.AN., Maschinenfabrik
Augsburg-Nirnberg. (Mit zahlr. Abb.) [Selbstverlag] (1931).
(64 S) 4. (Mitteilung 5/IV.) — Inhalt: Aus der Geschichte des
Unternehmens (S. 3). Werk Augsburg (S. 4/5). Werk Nirnberg
(S. 6/7). Werk Gustavsburg (S. 8/9). Verwendungsibersicht der
M.A.N.-Erzeugnisse (S. 10/13). Kraftanlagen (S. 14/33). Ver-
kehrsanlagen (S. 34/42). Stahlbauten (S. 43/55) u. a. (S. 56/64).

Geschichtliches.

T. J. Skillman: 100 Jahre Entwicklung der Schiene.*
Herstellung des von Robert L. Stevens entwickelten Schienen-
profils der ersten amerikanischen Eisenbahn durch Guest, Lewis
& Co. auf den Dowlais Iron Works in Wales. Gewicht dieser
Schiene 17,7 kg/m gegeniiber der im Jahre 1931 eingebauten
Schiene von 75 kg/m Gewicht. [Met. Progr. 20 (1931) Nr. 5,
S.37/42]

William Campbell: Untersuchung griechischen Eisens.*
Gefiigeuntersuchung griechischer Mauerklampen, die im finften
Jahrhundert v. Chr. hergestellt wurden. [Met. Progr. 20 (1931)
Nr. 5, S. 43/49 u. 94.)

Otto Vogel: Beitrdge zur Geschichte der Drahterzeu-
gung. Draht- und Nadelfabrikation am Ausgang des 18. Jahr-
hunderts. Ausziige aus einer Arbeit von Jung ,Von den Oese-
mund- und Drahtfabriken“. [Draht-Welt 24 (1931) Nr. 43,
S. 715/19]

Emest Straker: Weal den Iron. A monograph on the former
ironworks in the counties of Sussex, Surrey and Kent, comprising
a history of theindustry from the earliest times to its cessation;
together with a topographhal survey of the existing remains from
personal observation. (With fig.) London (W.C.2, Portugal St.):
G Bell and Sons, Ltd., 1931. (XIV, 487 p.) 8. Geb. 15 sh. —
Weald ist eine Eisenstein tragende Formation der unteren Kreide.
Den Spuren der Verhittung dieses Eisenerzes im Gebiete der
Grafschaften Sussex, Surrey und Kent, die schon in die vor-
romische Zeit zurlickreichen, ist der Verfasser in seiner aufer-
ordentlich fleiRigen Arbeit mit bewundernswerter Tatkraft nach-
gegangen. Doch ist es schade, daf er, wie man an einer Reihe von
Beispielen unschwer nachweisen kénnte, die deutschen Forschun-
gen zur Geschichte des Eisens augenscheinlich nicht oder nicht
genuigend kennt; dadurch hat sich der Verfasser insofern selbst
geschadet, als seine Schllisse zum Teil von falschen Voraus-
setzungen ausgehen. 5 B5

Beitrdge zur Geschichte der Technik und Industrie.
Im Auftrage des Vereines deutscher Ingenieure hrsg. von Conrad
Matscho. Bd. 21. Mit 185 Textabb. u. 14 Bildnissen. Berlin:
VDI-Verlag, G. m. b. H.,, 1931/32. (2 Bl., 188 S.) 4» Geb.
1080mm, fir Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure
9,70MM. =B =

Wilhelm Berdrow: Die Familie Krupp in Essen von 1587
bis 1887. (Mit zahlr. Abb.) (Text- u. Tafelband.) (Essen:
Graphische Anstalt der [Fa.] Fried. Krupp A.-G.) [1931]. 4°. —
[Textband:] (XVI, 417 S.); Genealogische Tafeln, entworfen und
zusammengestellt von Fritz Gerhard Kraft. (7 Taf) Geb. zus.
60MM. BBS

G. v. Bodelschwingh: Der Ruf eines Einsamen.
Leben und Gedanken des Erfinders Wilhelm Schmidt. Stuttgart:
J. F. Steinkopf (1931). (144 S.) 8. 1,50 Geb. 2,80 MJL

Festschrift zum funfzigjdhrigen Bestehen der Pla-
tinschmelze G. Siebert, G. m. b. H., Hanau. (Mit Abb.)
Hanau: G. M. Alberti’s Hofbuchhandlung 1931. (XXIV, 338 S))

— Die Einleitung der Festschrift schildert kurz, wie die Firma,
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aus kleinen Anféngen entstanden, sich zu ihrer jetzigen Bedeutung
emporgearbeitet hat. Sie weist ferner darauf hin, dal die Firma
mit dem wachsenden Aufgabenkreis eine durchgreifende Um-
gestaltung und technische Neugestaltung erfahren hat,, bei der
auch der wissenschaftlichen Forschung ein angemessener Spiel-
raum eingerdaumt ist. Als Niederschlag dieser Entwicklung bringt
die Festschrift eine Anzahl wissenschaftlicher Arbeiten aus den
eigenen Laboratorien der Firma. Genannt sei hier nur die Ab-
handlung ,,Ueber Thermoelemente und die Reproduzierbarkeit
ihrer Daten — Kriterien fir ihre Brauchbarkeit zur Tempera-
turmessung*“ von Wilhelm Goedecke (S. 72/99). Die Festschrift
enthalt ferner eine Uebersicht tber die Erzeugnisse der Firma
nebst graphischen Darstellungen der Preisbewegung des Pla-
tins in den Jahren von 1881 bis 1931.J S BS

Grundlagen des Eisenhuttenwesens.

Allgemeines. Zeitschrift fir angewandte Mathematik
und Mechanik. Inhaltsverzeichnis der Bande 1 bis 10,
1921—1930. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., 1931
(52 S) 4°. 8mwm, fur Mitglieder des Vereines deutscher In-
genieure 7,20 MM. — Einteilung: A. Verfasserverzeichnis. B. Sach-
verzeichnis (in 95 Fachgruppen mit Verweisungen alphabetisch
geordnet). C. Buchbesprechungen und kurze Auszlge (mit den
Namen der Referenten, in Klammern). S BS

Physik. Werner Braunbek: Eine neue Methode elek-
trodenloser Leitfahigkeitsmessung.* Messung des elek-
trischen Widerstandes von Metallen, besonders im fllissigen Zu-
stand, auf Grund des Drehmomentes, das der Probekdrper infolge
induzierter Wirbelstrome in einem magnetischen Kraftfelde er-
leidet. Fehlergrenze 0,5 %. [Z. Physik 73 (1931) Nr. 5/6, S. 312/34.]

Tatsuzo Fukuhara: Einfluf von kreisformigen Ldchern
und Kerben auf die Spannungsverteilung in ein-
fachen Stdben von kurzer Spannweite.* [Proc. World
Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 3, Engng. Science, Teil 1
(1931) S. 371/94.)

A. Girard und G. Chaudron: Beitrag zur Erforschung
des ferromagnetischen Eisenoxyds.* Das ferromagnetische
Eisenoxyd zersetzt sich schon von 250° an. [C. R. Acad. Sei.,
Paris 193 (1931) Nr. 26, S. 1418/21.]

Angewandte Mechanik. K. Baatz: Spannungen in Rohr-
platten von Wasserrohrkesseln. [Wé&rme 54 (1931) Nr. 51/52,
S. 931/34.]

Ernst Lehr: Wege zu einer wirklichkeitsgetreuen
Festigkeitsrechnnng.* Waéhrend das Verhalten der Werk-
stoffe unter verschiedenen Belastungsarten weitgehend erforscht
ist, sind die in den Bauteilen auftretenden Spannungen noch un-
genugend bekannt. Vorschlag, diese durch zahlreiche Messungen
festzustellen, nach Gleich- (statischer Vorspannung) und Wechsel-
spannung unterteilt, auf Grund der zul&ssigen Wechselfestigkeit
die Werkstoffe auszusuchen und mit dem jeweiligen Sicherheits-
grad danach die Bauteile zu berechnen. [Z. VDI 75 (1931) Nr. 49,
S. 1473/78.]

A. Thum: Zur Steigerung der Dauerfestigkeit ge-
kerbter Konstruktionen.* Es wird Uber Versuche an Proben
mit kiinstlich erzeugtem Eigenspannungssystem, einem wirksamen
Mittel zur Erh6hung der Dauerfestigkeit, berichtet und ein Aus-
blick auf die vielseitigen Anwendungsmdglichkeiten dieses Ver-
fahrens gezeigt. [Z VDI 75 (1931) Nr. 43, S. 1328/30.]

Physikalische Chemie. Sokichi Sugimoto: Physikalische
Chemie bei der Reduktion von Eisenerz.* Zusammen-
stellung Uber spezifische Wérme, Bildungswéarme und Sauerstoff-
druck der Eisenoxyde fiir verschiedene Temperaturen, der spe-
zifischen Warme von CO und CO02 der Gleichgewichtskonstanten
fur die Gleichung CO + % C02= CO02 und verschiedene Eisen-
reduktions-Gleichungen. Theoretisches uber die Geschwindigkeit
der Reduktion. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 365/87.]

Chemie. Keiz0 Iwase und Yji Saito: EinfluR der Korn-
groBe, Temperatur und Gaszusammensetzung auf die
Geschwindigkeit der Reduktion von titanhaltigen
Magneteisensanden durch Gemische von Kohlenoxyd
und Kohlensédure.* [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 391/95.]

W. J. Muller: Ueber die Passivitat von Metallen.>

Aubeber die Natur der Deckschichten, die bei Eisen Passivierung

veranlassen. [Trans. Faraday Soc. 27 (1931) Nr. 127, S. 737/51.]

Sokichi Sugimoto: Ueber die Reduktion von Eisen-
oxyden.* Versuche zur Reduktion von kinstlichem Hamatit
und nattirlichem Magnetit durch Kohlenoxyd. Der Zerfall des
Kohlenoxyds bei verschiedenen Temperaturen. Die reduzierende
Wirkung des Kohlenoxyds in Abhdngigkeit von Temperatur, Gas-
geschwindigkeit, Zusammensetzung und Korngrofe des Boden-

13
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korpers. [Proo. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 33,
Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 325/63.]

Seiji Tanaka: Reduktion von Silizium aus Kieselsaure
in Eisenerzen. Ergebnisse von Laboratoriumsversuchen (ber
die Reduktion von Silizium in Kohlenoxyd und Gemischen von
Kohlenoxyd und Stickstoff. [Proc. World Engng. Congress Tokyo
1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 283/84.]

G. Tammann und
metallen auf die Auflésungsgeschwindigkeit unedler
Metalle.* Versuche Uber die Aufldsungsgeschwindigkeit von
Zink, Aluminium und Eisen mit verschiedenen Zusétzen in Séuren
und Basen. Erhéhung der Auflésungsgeschwindigkeit von
Elektrolyteisen mit dem Kohlenstoffgehalt, besonders wenn der
eutektoide Gehalt Gberschritten wird. [Z. anorg. allg. Chem. 201
(1931) Nr. 3/4, S. 225/44]

Heinrich Remy Dr., a. 0. Professor an der Universitdt Ham-
burg: Lehrbuch der anorganischen Chemie. Leipzig:
Akademische Verlagsgesellschaft m. b. H. 8. — Bd. 2. Mit
32 Abb. 1932. (XVI, 450 S.) 14xJc, geb. 16,80JIM. S B S

W. Walter Meissner: Chemischer Handatlas. Anor-
ganische Chemie unter besonderer Beriicksichtigung von Atom-
physik und Atomchemie. Graphische Darstellung der Eigen-
schaften chemischer Elemente und ihrer Verbindungen nach der
Anordnung des natiirlichen Systems der Elemente auf 60 viel-
farbigen Karten mit Beschriftung in deutscher, englischer, fran-
z6sischer, italienischer, spanischer Sprache nebst ausfiihrlichem,
erlauterndem Texte. Braunschweig, Berlin (W 10) und Hamburg:
Georg Westermann (1931). (XI, 77 Bl. bzw. S.) Quer-8°. Geb.
38J1IM. SB!

Chemisch-technische Untersuchungsmethoden
Unter Mitwirkung von J. D’Ans [u. a.] hrsg. von Ing.-Chem. Dr.
phil. Ernst Berl, Professor der Technischen Chemie und Elektro-
chemie an der Technischen Hochschule zu Darmstadt (friiher:
und Georg Lunge). 8., vollstdndig umgearb. u. verm. Aufl.
Berlin: Julius Springer. 8. — Bd. 2, T. 1. Mit 215 in den Text
gedr. Abb. u. 3 Taf. 1932. (LX, 878 S.) Geb. 69JIM. — Bd. 2,
T. 2. Mit 86in den Text gedr. Abb. 1932. (IV S.u. S. 879/1795.)
Geb. 69JIM. =BS

Friedrich Kaysser: Ueber die Bestimmung von Mineral-
schmelzpunkten im elektrischen KurzschluRofen nach
W. Nernstund G. Tammann. (Mit4 Fig. u. 1 Taf) Stuttgart:
E. Schweizerbart’sehe Verlagsbuchhandlung, G. m. b. H., 1931
(S. 321—396.) 8°. — Marburg (Universitat), Philos. Diss. (Aus
dem Neuen Jahrbuch fiir Mineralogie etc. Beilage-Band 64.
Abt. A. Festschrift fir R. Brauns.) 2 B5

Chemische Technologie. Kolloidchemische Technolo-
gie. Ein Handbuch kolloidchemischer Betrachtungsweise in der
chemischen Industrie und Technik. Unter Mitarbeit von Dr. R.
Auerbach [u. a.] hrsg. von Dr. Raph. Ed. Liesegang.2.,
standig umgearb. Aufl. Mit vielen Abb. Dresden und Leipzig:
Theodor Steinkopff. 4» — Lfg. 12. 1931. (S. 881—960.) 5JIM.
Lfg. 13. 1931. (S. 961—1085.) 8Jim. Das
geb. 7231M. 2

Elektrotechnik im allgemeinen. VDE-Fachberichte 1931
[d. i. Fachberichte des Verbandes deutscher Elektrotechniker].
(Mit zahlr. Abb.) (Berlin-Charlottenburg 4, Bismarckstr. 33:
VDE-Verlag 1931.) (177 S.) 4°. —Das Heft gibt die gelegentlich
der XXXV. Jahresversammlung des Verbandes Deutscher
Elektrotechniker in Frankfurt a. M. gehaltenen 62 Fachvortrage
nebst Erdrterungen geschlossen wieder. Den Hauptgegenstand
der Tagung bildete die elektrische Kraftiibertragung auf
weite Entfernungen. Die Vortrdge wurden in nachfolgenden
(Doppel-)Gruppen gehalten: Maschinen und Transformatoren;
Kraftwerke; Kraftubertragung; Zusammenschlu® von Kraft-
werken; Installation und Industrieanlagen. Der Text wird be-
gleitet von etwa 330 Abbildungen und rund 20 Tabellen. S B 2

G. Dettmar, ®r.=Qng. © f).,, o. Prof. an der Techn. Hoch-

schule, Hannover: Wegweiser fiir die vorschriftsgemale
Ausfiihrung von Starkstromanlagen. Im Einverstandnis
mit dem Verbande Deutscher Elektrotechniker herausgegeben.
2., neubearb. Aufl. Berlin: Julius Springer 1932. (VI, 372 S)
8°. 10,5031m, geb. 11,25JIM. 2

Bergbau.

Lagerstdttenkunde.  Keijiro Nishio: Entstehung der
Eisenerz-Lagerstatten am Oberen See (V. St. A). Be-
griindung der Anschauung, dal’ die Eisenerzlager am Oberen See
urspriinglich aus Pyrit bestanden haben, im Gegensatz zu der
Annahme von C. R. Van Hise und C. K. Leith, nach denen sie
durch Verwitterung von Greenalit entstanden sind. [Proc. World
Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 37, Min. & Metallurgy, Teil 4
1931) S. 431/97.]
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F. Neubert: Der EinfluB von Frem
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Abbau. Otto Ellinghaus: Tafeln zur schnellen Be-
stimmung der wichtigsten Werte bei der Berechnung
von Ventilator-Anlagen fiur Bergwerke. (Neue u. erw.
Ausg. des Werkes ,,Ventilationsanlagen fiir Bergwerke*“.) Hrsg.:
Westfalia-Dinnendahl-Gréppel, Akt.-Ges., Bochum. Bochum:
Selbstverlag d. Herausgeberin [1931]. (2 Bl., 6 Taf.) 4°. S B !

d- Aufbereitung und Brikettierung.

Erze. Sture Mortsell: Die Anreicherung in Laborato-
rium und Forschung in England und den Vereinigten
Staaten.* Kennzeichnung der Arbeitswege und der Apparate
unter besonderer Beriicksichtigung der Flotation. [Tekn. T. 61
(1931), Bergsvetenskap Nr. 10, S. 71/77; Nr. 11, S. 83/86.]

Clyde E. Williams: Aufbereitung von Eisenerz. Aus-
sprache der beteiligten Fachleute Gber Anreicherung des Mesabi-
Erzes und Uber die Verfahren zur Stickigmachung. [Trans.
Amer. Inst. min. metallurg. Engr., Iron Steel Div. 1931, S. 45/59.]

Rosten. Eduard Vogel: Das Rdsten von Spateisen im
Schachtofen mit AufBenfeuerung.* Rechnerische Ab-
leitungen ber den EinfluR folgender Umsténde auf den Brenn-
stoffverbrauch : Austragtemperatur des Rostspats, Kiihlluftmenge
und Verteilung der Oxydationswérme des Réstgutes auf Brenn-
und Kiihlschacht des Rostofens. [Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 49,
S. 1504/05.]

Agglomerieren und Sintern. Gaichi Yamada: Eine Unter-
suchung Uber reduzierendes Sintern von pulver-
formigen Eisenerzen.* Zustandsschaubild FeO—Si02 La-
boratoriumsversuche mit Anshan-Konzentraten; bei Sinterung
mit Brennstoffzusatz wird ein bei 1150° schmelzendes Eutektikum
gebildet, das als Kitt wirkt, wéhrend bei rein oxydierendem Sin-
tern selbst bei 1350° kein Zusammenfritten zu erreichen war.
Chemische und Schliffuntersuchungen der Sinterproben. [Proc.
World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy,
Teil 1(1931) S. 497/531.]

Erze und Zuschlage.

Allgemeines. Ernst Hentze: Die Versorgung der Welt
mit Molybdéan, Vanadium und Wolfram.* Rohstoffe und
deren wichtigste Lagerstatten. Entwicklung der Férderung und
der Preise. [Z Berg-, Hitt.- u. Sal.-Wes. 79 (1931) Nr. 5,
S. B 274/B 302.]

Analyser a svenska jarn- och manganmalmer samt
kalkstenar, dolomiter och kvartser. Utgivna av Jem-
kontoret. Stockholm: K. L. Beckmans Boktryckeri. 4°. — 1. Ar
1931. (104 S) 8 schw. Kr. 2 B2

Eisenerze. Shichizo Umezu: Untersuchung dber ja-
panische Magneteisensande.* Vorkommen, Zusammen-
setzunq KorngroRe und Geflige der Sande. Reduktions-, Oxyda-
tiondhd Auftbereitungsversuche. [Proc. World Engng. Congress
Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 605/38.]

W k 68 K. Leith: Die Versorgung der Welt mit Eisenerz.
ganze er JiMe heute bekannten Eisenerzvorrate und der Bedarf der haupt-

séchlichsten Eisen erzeugenden Lander. Weltpolitische Betrach-
tung. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 33, Min.
& Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 1/30.]

Masana Kawaguchi: Metallurgische Untersuchungen
an japanischem Raseneisenerz.* Reduktionsversuche mit
dem Erz vor und nach der Réstung. Das bei 500° gerdstete Erz
hat groRBes Aufnahmevermdgen fiir Wasser, das bei 800° verloren
geht. Modglichkeit der Entfernung des hohen Phosphor- und
Schwefelgehaltes durch Behandlung mit Alkalilauge. Verhalten
des Phosphors und Schwefels im Hochofen. [Proc. World Engng.
Congress Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931)
S. 99/126.]

Brennstoffe.

Steinkohle. P. Schldpfer und E. Miller: Studien Gber den
Blah- und Backvorgang bei der thermischen Behand-
lung von Steinkohlen.* Einrichtung zur Bestimmung des
Erweichungspunktes der Kohlen. Blaherscheinungen. Bestim-
mung des Blahgrades; seine Abhangigkeit von der Anheizge-
schwindigkeit sowie von vorheriger Erwdarmung der Kohle.
[Schweiz. Ver. Gas- u. Wasserfachm. Monatsbull. 11 (1931) Nr. 7,
S. 201/11; Nr. 11, S. 358/60; Nr. 12, S. 365/82.] — Auch Bericht
%lr ShS der Eidgen. Materialprifungsanstalt an der E. T. H. in

uricl

Horst Briickner und Walter Ludewig: Ueber den Einfluf
der Kohlenbestandteile auf Menge und Beschaffenheit
des Gases bei der Verkokung.* Entgasungsversuche mit den
aus einer Ruhrkohle nach dem Wheelerschen Trennungsschema
erhaltenen Kohlenbestandtellen [Brennstoff-Chem. 12 (1931)
Nr. 24, S. 465/67.]
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Walter Hack: Der EinflulR der Schweiprodukte auf den
Zindpunkt von Steinkohlenstaub. (Mit 12 Abb., 5 Tab.,
32 gezéhlten u. 2 ungez. Taf.) (Buckeburg) 1931: (Herrn. Prinz.)
(50 S.) 4°. — Berlin (Techn. Hochschule), ®.=Qng.-Diss. 2 B 2

Koksofengas. Berichte der Gesellschaft fir Kohlen-
technik. Hrsg. von der Gesellschaft fiir Kohlentechnik m. b. H.,
Dortmund-Eving, 0. 0. 8°. — Bd. 3, H. 5: Mit Mischdiinger-
erzeugung kombinierte Gasentschwefelung. Kohlen-
oxydgewinnung. 1931. (S. 465—543.) 7 JIM. 2 B2

Veredlung der Brennstoffe.

Kokereibetrieb. G. W. J. Bradley: Koksofenbau.* Kenn-
zeichnung folgender Ofenbauarten: Becker, Collin, Coppee,
Gibbons-Kogag, Koppers, Piette, Semet-Solvay, Simon-Carves,
Wilputte. [Iron Steel Ind. 5 (1931) Nr. 3, S. 87/94 u. 102]

G E. Foxwell: Der Weg der Gase im Koksofen.* Wid

stand der Kohlen-, Koks- und plastischen Zone eines Koks-
kuchens gegeniiber dem Gasdurchgang. Aus Ermittlungen hier-
Uber sowie aus Versuchen an Koksofen ergibt sich, daR Absaugen
der Gase aus der Mitte des Kohlenkuchens im Koksofen nur bei
Kohlen mit mangelnder plastischer Zone moglich erscheint.
[Brennstoff-Chem. 13 (1932) Nr. 1, S. 1/6.]

Hans Heinrich Kdppers: Ueber die Verbesserung von
oberschlesischem Hochofenkoks und die Oxydation
von oberschlesischen Kohlen.* Verbesserung der Stiickig-
keit des Kokses durch Zusatz von Schwelkoks aus frischer und
oxydierter Kohle zum Einsatz. EinfluR solcher Zusatze auf den
Entgasungsverlauf. Mikroskopische Untersuchung des Kokses.
[Koppers-Mitt. 13 (1931) Nr. 1, S. 1/30.] — Auch ®r.»Qng.-Diss.
Aachen (Techn. Hochschule).

Schwelerei. E. H. Smythe und E. G. Weeks: Eine neue
Babcock-Schweianlage.* Schwelanlage der Dunston Power
Station der Newcastle-upon-Tyne Electric Supply Company.
[Iron Coal Trad. Rev. 123 (1931) Nr. 3326, S. 825.]

Whiston A. Bristow: Fortschritte und Aussichten der
Schwelung in England. [lron Coal Trad. Rev. 123 (1931)
Nr. 3327, S. 864.]

Brennstoffvergasung.

Die Schwefelverbindungen in Was-
sergas und ihre Entfernung. Verwendung von Kie-
selsdure-Gel und aktiver Kohle. Bindungsformen des
Schwefels im Wassergas. Aktive Kohle entschwefelt wesentlich
starker als Silika-Gel. Versuchsergebnisse tiber die Wiederbelebung
der verbrauchten aktiven Kohle. [Gas World 95 (1931) S. 225/27;
nach Chem. Zbl. 102 (1931) Bd. I, Nr. 18, S. 2680.]

Wassergas. E. S. Pettyjohn: Untersuchung Ulber ther-
mische Bedingungen im Wassergaserzeuger. Tempera-
turmessung und Festlegung der besten thermischen Bedingungen
in allen Teilen des Gaserzeugers. Reaktionsdauer der Spaltung
der Cele und Bildung von permanenten Gasen. [Gas Age-
Record 68 (1931) S. 184/90; nach Chem. zZbl. 102 (1931) Bd. II,
Nr. 18, S. 2680.]

Entschwefelung.

Feuerfeste Stoffe.

Einzelerzeugnisse. A. E. Fitzgerald: Ungebrannte Ma-
gnesitsteine fir die Hlttenindustrie.* Steine, aus unge-
branntem Magnesit richtiger Korngrofle mit kolloidalem Binde-
mittel unter einem Druck von 700 kg/cm2 hergestellt, wiesen
gegenuber Steinen aus gebranntem Magnesit Vorteile auf. [Min.
&Metallurgy 12 (1931) Nr. 300, S. 527/32.]

Feuerungen.

Kohlenstaubfeuerung. Hellmuth SchwiedeRen: Versuche
Uber die Verbrennungsvorgénge in einer Kohlenstaub-
flamme.* Der Verlauf der Verbrennung von Kohlenstaub in
einer Brennkammer wird in Abhé&ngigkeit von Weg und Zeit nach
Geschwindigkeitsverteilung, Gaszusammensetzung, Wérmeent-
wicklung, Strahlung,und Temperatur, Staubdichte, Abbrand des
Staubes (getrennt fir festen Kohlenstoff und fliichtige Bestand-
teile) sowie Schlackenbildung und Verkokung untersucht. [Arch.
Eisenhittenwes. 5 (1931/32) Nr. 6, S. 291/98 (Warmestelle 157);
vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 51, S. 1575.] — Auch Sr.*yng.-
Diss. von Hellmuth SchwiedeBen, Aachen (Techn. Hochschule).

Emst Eckert: Temperaturverhdltnisse in den Brenn-
kammern kurzflammiger Kohlenstaubfeuerungen mit
wassergekihlten Waé&nden.* [Wéarme 54 (1931) Nr. 50,
S. 915/19.]

Industrielle Oefen im allgemeinen.
(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)

Allgemeines. Robert Hadfield und R. J. Sarjant: Warme-
wirtschaft bei metallurgischen Oefen.* Belastung von
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metallurgischen Oefen und Wirkungsgrad. Vorteile der Feuerungs-
lberwachung und selbsttitige Regelung. Die Anwendung von
hitzebesténdigen Stéhlen fur Rekuperatoren. Betrachtungen uber
Regeneratoren, die Moglichkeit der Verwendung hitzebestandiger
Stdhle flir Regeneratoren, insbesondere beweglicher Regenera-
toren. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 35, Min.
& Metallurgy, Teil 3 (1931) S. 103/13.]

Warmewirtschaft.

Warmetheorie. Hermann Kraussold, 3)r.=Qng.: Die Wéarme-
Ubertragung bei zdhen Flissigkeiten in Rohren. Mit
24 Abb. u. 6 Zahlentaf. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H.,
1931. (20 S.) 4°. 5JIM, fur Mitglieder des Vereines deutscher
Ingenieure 4,50 JIM. (Forschungsheft 351. Beilage zu ,,Forschung

uf dem Gebiete des Ingenieurwesens”. Ausgabe B, Bd. 2, vom
ezember 1931.) 2 B2

Dampfwirtschaft. E. Goos: Die Hdchstdruckdampfan-
lage auf Dampfer ,Uckermark“.* Die Benson-Hochdruck-
kesselanlage hat sich als betriebsbrauchbar erwiesen. Unter
Ausnutzung der Erfahrungen scheint ein Dampfverbrauch von
2,8 kg/PSh entsprechend einem Oelverbrauch von 0,215 kg/PSh
erreichbar, womit die Wirtschaftlichkeit des Dieselmotors erreicht,
ja Uberholt wirde. Gewinn gegenuiber Anlagen mit 30 at Dampf-
druck 10 %. Verwendung von Hdéchstdruckanlagen nur fir Ma-
schinenanlagen tber 15000 PS. [Z VDI 75 (1931) Nr. 47,
S. 1433/37.]

Warmeisolierungen. Richtlinien zur Bemessung von
Widarme- und Kélteschutzanlagen. (Regelangebote.) DIN-
Vornorm 1951. Aufgestellt im Jahre 1930/31 von dem hierfir
beim Verein deutscher Ingenieure gebildeten Ausschuf. Mit
2 Abb. u. 8 Taf. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., 1931.
(3 BIl., 42 S) 4» 4,50JIM. 2 B2

Gasreinigung. A. Thau: Die Entfernung von Kohlen-
sdure und Schwefelwasserstoff aus Gasen.* Uebersicht
Uber bisherige Verfahren und VVorschldge. Gleichzeitige Entfernung
von Kohlendioxyd und Schwefelwasserstoff durch Waschen mit
Aethylolaminen nach Girdler. Wirtschaftlichkeit dieser Arbeits-
weise. [Gas- u. Wasserfach 74 (1931) Nr. 50, S. 1150/55.]

P. Fritzsche: Versuche zur Reinigung von Leuchtgas
in einer Drehtrommel.* Schwefelreinigung des Gases dadurch,
daB es durch die in einer Drehtrommel mit Rieselblechen befind-
liche Reinigungsmasse geleitet wird. [Brennstoff-Chem. 12
(1931) Nr. 24, S. 468/69.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Kraftwerke. Hermann Bosse und Kurt Skroch: Die Er-
weiterung der elektrischen Zentrale der Kattowitzer
Aktiengesellschaft fur Bergbau und Eisenhittenbe-
trieb, Abt. Falva-Hitte.* Grlnde fur die Wahl einer 25 000-
kW-Turbine fir Dampf von 15 at abs und 350°. Schutz des
Generators gegen KurzschluR. Kohlenstaubgefeuerter Steilrohr-
kessel fur eine Verdampfungsleistung von 60 t/h mit Luft- und
Speisewasservorwdarmung sowie Gaszusatzfeuerung. [Stahl u.
Eisen 51 (1931) Nr. 49, S. 1501/04.]

Dampfkessel. E. Pfleiderer: Betriebserfahrungen an
einem 42-at-GrofRkessel.* Beschreibung des GroRkessels im
Stickstoffwerk Oppau bei Ludwigshafen. In 3% Jahren ge-
sammelte Betriebserfahrungen: UmlaufStérungen im Wasserrost.
Verbesserte Wasserreinigung. Zerstorung der Héngedecke und
der ungekihlten Seitenwénde. Staubbelastigung, Wasserstand-
zeiger, Verschmutzung des Kessels. — Verdampfversuche mit ver-
schiedenen Kohlensorten. [Z. VDI 75 (1931) Nr. 50, S. 1497/1502.]

Hans Tircke: FeuergeschweilRte Nahte an Wasser-
kammern.* Ersatz der starren Kammerhalsverbindung durch
eine Rohrverbindung. Ausfihrung und Sicherung der Schweil3-
stellen. [Wérme 54 (1931) Nr. 48, S. 890/92.]

D. Robert Yarnall: Ein 175-at-Versuehskessel.* Kurze
Mitteilungen Uber den Kessel der Yarnall-Waring Co. [Mech.
Engng. 53 (1931) Nr. 12, S. 883/84.]

E. Block: Einstellung des Auslandes zur Schweiflung
an Dampfkesseln und DruckgefaRen. [Wé&rme 54 (1931)
Nr. 48, S. 895/97.]

Speisewasserreinigung und -entélung. Albert Sulfrian: Die
Ablésung des Begriffes und der Malzahl Hérte in der
Dampfkessel-Speisewasserpflege. [W&rme 54 (1931)
Nr. 51/52, S. 954/57.]

Dampfturbinen. Haeberle: Die Ljungstrém-Dampftur-
bine.* Betriebsergebnisse einer 12 500/15 600-kW-Stal-Turbine,
System Ljungstrom, im GroRkraftwerk Minster bei Stuttgart.
[Arch. Warmewirtsch. 11 (1930) Nr. 6, S. 185/90.]

Regeln fir Abnahmeversuche an Dampfturbinen.
Aufgestellt von dem beim Verein deutscher Ingenieure gebildeten
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Deutschen Dampfturbinen-Ausschufl unter Mitwirkung des Tech-
nischen Ausschusses des Hauptverbandes der Industrie Oester-
reichs. Berlin (NW 7): YDI-Verlag, G. m. b. H., 1931. (3 BI,,
6 S.) 4° 1503im, fir Mitglieder des Vereines deutscher In-
genieure 1,35 MM. =B -

Kondensationen. Regeln fiir Abnahmeversuche an
Ruckkuhlanlagen. DIN 1947. 2., erw. Aufl. Mit 12 Abb. u.
4 Taf. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., 1931. 3 BI,
14 S) 4°. 3J31Mm, fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure
2,7031Mm. BBS

Verbrennungskraftmaschinen. 30 Jahre GrofRgasma-
schinenbau. Zuschriftenwechsel. [Stahl u. Eisen 51 (1931)
Nr. 49, S. 1507/08.]

Gleichrichter. “Gleichrichter mit Steuergitter. Kurze
Angaben fir Ausfiihrungen der A.-G. Brown Boveri & Cie.
[Schweiz. Bauztg. 98 (1931) Nr. 23, S. 297/98.]

Sonstige elektrische Einrichtungen. E. Libcke: Gasgefiillte
Verstarker- und lonensteuerrohren.* [Elektrotechn. Z. 52
(1931) Nr. 50, S. 1513/17.]

Schmierung und Schmiermittel. Die Schmierung von
Wélzlagern. [Techn. mod., Paris 23 (1931) Nr. 23, S. 801]

Der Graphit und seine Anwendung zur Schmie-
rung. [Techn. mod., Paris 23 (1931) Nr. 23, S. 802.]

Paul Martinet: Die Schmierung von Traglagern.*
[Techn. mod., Paris 23 (1931) Nr. 23, S. 792/800.]

Verfahren und Einrichtungen fir die Verwendung
von Schmiermitteln.* [Techn. mod., Paris 23 (1931) Nr. 23,
S. 786/88.1/\/ ) ) o

Paul Woog: Die Schmierung. Oele, Eette und Gleitmittel
in ihrer Anwendung. [Techn. mod., Paris 23 (1931) Nr. 23,
S. 773/75.]

Eigenschaften und Versuchswerte von Mineral-
Olen. [Techn. mod., Paris 23 (1931) Nr. 23, S. 777/81.]

Die Reinigung von gebrauchten Oelen.* [Techn. mod.,
Paris 23 (1931) Nr. 23, S. 782/85]

Erich Falz, Beratender Ingenieur fir Schmiertechnik, Mit-
arbeiter des Ausschusses fur wirtschaftliche Fertigung beim
Reichskuratorium fur Wirtschaftlichkeit: Grundziige der
Schmiertechnik. Berechnung und Gestaltung vollkommen
geschmierter gleitender Maschinenteile. Lehr- und Handbuch fir
Konstrukteure, Betriebsleiter, Fabrikanten und hohere technische
Lehranstalten. 2., vollig neu bearb. Aufl. Mit 121 Abb., 18 Zahlen-
taf. u. 44 Berechnungsbeispielen. Berlin: Julius Springer 1931.
(IX, 326 S.) 8°. — Das bei seinem ersten Erscheinen (1926) in
dieser Zeitschrift — Stahl u. Eisen 46 (1926) S. 1614/15 — sehr
glinstig beurteilte Buch &Rt allenthalben kleine \VVerbesserungen und
Erweiterungen erkennen. Kirzer und straffer gefalt ist zudem
der vollig neu bearbeitete Berechnungsgang mit verschiedenen
neuen Unterlagen, praktischen Beispielen und Versuchsergebnissen.
Erheblich erweitert ist ferner der Abschnitt ber praktische
Ausfiihrungsbeispiele durch Aufnahme fortschrittlicher Neukon-
struktionen.  Aehnliches gilt von dem Abschnitt ,,Interessante
Falle aus der Praxis“. So laRt die Neuauflage erkennen, daR
dem Verfasser ernstlich an der Vervollkommnung seines Werkes
liegt. BBS

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Bearbeitungsmaschinen. W. Loewe: Das mittelpunktlose
Schleifen von Stangen und Rohren.* Kurze Beschreibung
des Arbeitsverfahrens und seine Vorziige. Griinde fir die Ver-
wendung der spitzenlosen Schleifmaschine im Stahlwerksbetriebe.
Leistungsangaben, Wirtschaftlichkeit und technische Voraus-
setzungen. [Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 53, S. 1616/18.]

Die Humphris-Presse.* Bemerkenswerte Bauart einer
Vielfach-Kniehebelpresse der Mass Products Ltd. zum Mehrfach-
Stanzen von kleinen Teilen in groBen Breiten. [Engineer 152
(1931) Nr. 3961, S. 632/33; Iron Coal Trad. Rev. 123 (1931)
Nr. 3328, S.913]

Trennvorrichtungen. O. Pollok: Elektrisch betriebene
Scheren und Sdgen fir Walzwerke.* Anforderungen an
wirtschaftliche elektrische Antriebe fiir derartige Maschinen und
Nachweis ihrer Erflllung an Hand von Beispielen. [Werkst.-
Techn. 25 (1931) Nr. 23, S. 536/39.]

Umlaufende Besdumschere fur dinne Bleche und
Streifen von 350 bis 1500 mm Breite und 12,5 mm Dicke an
abwarts, mit Schere zum Zerteilen der abgeschnittenen Ré&nder
iSnfgge]ignete Léngen fir die Mulden. [Steel 89 (1931) Nr. 24

Werkzeuge und Werkzeugmaschinen. Blechbiegema-
schine mit 3 Rollen von 270 mm Dmr. zum Biegen von Blechen
bis zu 6100 X 1040 X 12 mm. [lron Age 128 (1931) Nr 22
S. 13/79.] Y
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Emst Preger, Baurat, $ipl.*3ng.: Flissigkeitsgetriebe
an spangebenden Werkzeugmaschinen. Mit 183 Abb.
Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H., 1932. (VH, 838S) &.

8J1m, fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 7,20J13i.

Sonstiges. Hermann Hettner: Holz oder Eisen im Land-
maschinenbau, insbesondere fir Dreschmaschinen. Die
vom Werkstoff bedingte Formgebung, sein EinfluR auf Lohn,
Fabrikeinrichtung und GleichmaRigkeit des Beschéftigungsgrades.
(Mit 19 Abb.) Berlin 1931: Rob. Rohde Nchflg. (76 S.) 8. —
Berlin (Techn. Hochschule), $r.»3ng.-Diss. BBS

Forderwesen.

Allgemeines. Nils Danielsen: Innere Forderfragen der
Eisenwerke.* Die Untersuchung bezieht sich auf die Forderung
innerhalb der schwedischen Werke. Hinweis auf die Entstehungs-
bedingungen der schwedischen Werke, deren Lage den heutigen
Verhéltnissen vielfach nicht mehr entspricht. [Blad for Bergs-
handteringens Vénner 20 (1931) Nr. 2, S. 59/83; Aussprache
S. 129/34.]

E. Wijkander: Das Forderwesen innerhalb der Eisen-
werke, seine Kosten und Organisation.* ZahlenmaRige
Ergénzung zu der vorstehenden Arbeit von Nils Danielsen;
Zusammenhang zwischen den einzelnen Arbeiten. [Blad for
Bergshandteringens Vénner 20 (1931) Nr. 2, S. 85/128; Aus-
sprache S. 129/34.]

Joel Bjorklund: Mandverierbarkeit und Betriebs-
sicherheit.* Erdrterung der Momente, die bei der Auswahl und
dem Betrieb von Fordereinrichtungen in Betracht kommen. [Blad
for Bergshandteringens Vénner 20 (1931) Nr. 2, S. 135/46.]

Hebezeuge und Krane. R. Héanchen, (Bipl.-gng.: Winden
und Krane. Aufbau, Berechnung und Konstruktion. Fir Stu-
dierende und Ingenieure. Berlin: Julius Springer. 4°. [Um-
schlagt.] — H. 1. Allgemeines und Maschinenteile der Winden
und Krane. T. 1. Mit 156 Textabb. 1932. (68 S.) 6,60JIM. —
H. 2: Maschinenteile der Winden und Krane. T. 2. Mit 175 Text-
abb. 1932. (S. 67—138.) 7,203IM. BBS

Forder- und Verladeanlagen. D. Soder: Das Sandviken-
band in schwedischen Eisenhiitten.* Die Bezeichnung
»Stahltransportband” ist gleichbedeutend mit ,,Sandvikenband*.
Allgemeine Kennzeichnung, Anwendungsmdglichkeiten. [Blad for
Bergshandteringens Vanner 20 (1931) Nr. 2, S. 147/56.]

Werkseinrichtungen.

Sonstiges. Geo. C. Pfeffer: Anlagen, Gebrauch und
Unterhaltung von Feuerhydranten auf Hittenwerken.
[Iron Steel Eng. 8 (1931 Nr. 11, S. 471/74.]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. Ralph H. Sweetser und S. P. Kinney: Neu-
zeitliche Hochofentheorie und -praxis.* Allgemeines
Uber neuzeitlichen Hochofenbetrieb. Theoretische Erkenntnisse
aus der Gaszusammensetzung in verschiedenen Zonen des Hoch-
ofens. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 33, Mn.
& Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 429/48.]

Fred Clements: Entwicklungsrichtungen im Hoch-
ofenbetrieb.* Allgemeine Uebersicht iber den heutigen Stand
der Vorbereitung der Rohstoffe, des Ofenbaues und -betriebes
sowie der Verwertung der Hochofenerzeugnisse unter besonderer
Beriicksichtigung der englischen Verhaltnisse. [lron Steel Ind. 5
(1931) Nr. 3, S. 67/73]

HochofenprozeR. Richard S. McCaffery u. Ronald G. Stephen-
son: GrofRzahl-Auswertung von Hochofenbetriebs-
Zahlen.* Feststellungen an den Betriebsergebnissen von 15
Hochdfen dber die mineralogische Zusammensetzung der Hoch-
ofenschlacke sowie Uber die Beziehungen zwischen Siliziumgehalt
des Roheisens einerseits und Tageserzeugung, Koksverbrauch und
Schwefelgehalt von Roheisen und Schlacke anderseits. Erorterung.
[Trans. Amer. Inst. min. metallurg. Engr., Iron Steel Div. 1931
S. 60/71; vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 748]

F. Wist: Ueber die Bedeutung der Erhitzung des
Hochofengebldsewindes und {ber ihre Auswirkung
auf die Ofenleistung.* Guinstige Wirkung des Heilwindes:
Verringerung der oxydierenden Zone vor den Windformen, Ver-
besserung des Verhéltnisses von Koks- zu Erzraum im Hochofen,
dadurch Erhéhung der Windgeschwindigkeit und Erniedrigung
der Gichttemperatur. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 449/61.]

Hochofenbetrieb. S. P. Kinney: Der Hochofenbetrieb,
ein Vergleich von 1931 und 1924.* Als besondere Neuerungen
werden erwéhnt: Erweiterung der Gicht, das Eichenberg-Ver-
fahren, der Teufenzeiger, elektrische Stichlochstopfmaschine von
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Brassert und warmewirtsehaftliehe Verbesserungen. [Blast Furn.
&Steel Plant 19 (1931) Nr. 12, S. 1562/65.]

Geblasewind. Richard S. McCaffery und Daniel E. Krause:
stromungsvorgange in Hochofenblasformen.* Modell-
versuche (ber die Stromungsverteilung in verschieden gestalteten
windformen. [Trans. Amer. Inst. min. metallurg. Engr., Iron
Steel Div. 1931, S. 72/79; vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 777/78.]

Winderhitzung. J. B. Fortune: W irtschaftlichkeit des
heiBen Hochofenwindes.* Hinweis auf einen Brenner und
Kaminschieber fiir Winderhitzer von Freyn-Design sowie auf
einen HeilBwindschieber von Mathesius. [Iron Steel Ind. 5 (1931)
Nr. 3, s. 115/19.]

Gichtgasreinigung und -Verwertung. |. N. Goff und T. S.
Washburn: Wirksamkeit von Hochofengas-Desintegra-
toren.* Betriebsversuche dber Kraft- und Wasserverbrauch
sowie Reinheitsgrad bei Desintegratoren mit 3 und 4 Schlagstab-
reihen. [Blast Furn. & Steel Plant 19 (1931) Nr. 11, S. 1462/66.]

Roheisen. Englische gefeinte Roheisensorten. Be-
stimmung des Begriffes ,,Feinen®, d. i. Herabdriicken des Kohlen-
stoff- und Siliziumgehaltes. Ausfiihrungsarten. [lron Steel Ind. 5
(2931) Nr. 3, S. 78/79.]

Sonstiges. Shingo Unotoro: Fortschritte und gegen-
wartiger Stand der Roheisenerzeugung in Japan.*
Statistisches iber Rohstoffe und Erzeugnisse sowie die Hochofen-
werke Japans. Ueber den Hochofenbetrieb ist nichts Besonderes
zu bemerken. Die fur Japan eigentiimliche Roheisenerzeugung
im Tatara- und Kakuro-Verfahren. [Proc. World Engng. Congress
Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 255/82.]

Eisen- und StahlgieRRerei.

Allgemeines. Georg Handle: Die Entwicklung der
Eisengielerei-Industrie W irttembergs. (Mit 9 Fig.)
Tibingen [1931]: Eugen Gobel. (139 S.) 8°. — Stuttgart (Techn.
Hochschule), Techn. Diss. BBS

Metallurgisches. F. A. Melmoth: Saurer Siemens-Martin-
und Elektrostahl fir StahlguB.* Proben von Elektrostahl
zeigten nach verschiedenen Wérmebehandlungsarten schlechtere
Gltewerte — errechnet aus den Ergebnissen des Zerreiversuches
— als Siemens-Martin-Stahl ungefahr gleicher Zusammensetzung.
Diese Unterlegenheit war mit besonderer zeilenférmiger Aus-
bildung des Ferrits verbunden. Die Griinde dafiir wurden in den
durch die tbliche Schmelzweise im Elektroofen hervorgerufenen
submikroskopischen Einschlissen gesucht. Durch Anpassung
an die Arbeitsweise im Siemens-Martin-Ofen konnten bei einer
zweiten Versuchsreihe die Eigenschaften des Elektrostahles sehr
verbessert werden. Erdrterung. [Trans. Amer. Foundrym. Ass. 2
(1931) Nr. 11, S. 458/95.]

C M. Saeger jr. und A. I. Krynitsky: Ein praktischesauren Schlacken.

Verfahren zur Untersuchung der Laufeigenschaften
von GuBmetallen in GieRformen.* Untersuchung des Ein-
flusses von GielRtemperatur und Formsandeigenschaften auf das
Ergebnis von Priifungen der Dunnfliissigkeit von GuReisen durch
Spiralproben. Erdrterung: Einflu des Kohlenstoff- und Silizium-
gehaltes des GuReisens auf die Laufeigenschaften. [Trans. Amer.
Foundrym. Ass. 2 (1931) Nr. 12, S. 513/40]

Formstoffe und Aufbereitung. Max Paschke und Eugen
Schneider: Kritische Betrachtungen zur Formsand-
prufung.* Fur die Herstellung vergleichbarer Proben von ver-
dichtetem Sand ist am besten die Zugrundelegung gleichbleibender
Verdichtungsarbeit geeignet. Verdichtung auf gleiche Probenend-
hohe oder gleiches Raumgewicht bringt Ungenauigkeiten. [GieRerei
18 (1931) Nr. 51/52, S. 945/48.]

Schmelzen. Peter M. Macnair: Die Herstellung von
hochwertigem GufReisen im Brackelsberg-Drehofen.
Vergleich mit dem Kupolofen nach Giite des Erzeugnisses und
Kosten. [Foundry Trade J. 45 (1931) Nr. 800, S. 379/81.]

GuReisen. Masayasu Horikiri: Ueber GuReisen mit
geringem Kohlenstoff- und hohem Siliziumgehalt.*
Eigenheiten der Erschmelzung von GuReisen mit 2,5 bis 2,8% C
und 2 bis 3% Si im Kupolofen. [Proc. World Engng. Congress
Tokyo 1929, Bd. 34, Min. & Metallurgy, Teil 2 (1931) S. 125/61.]

TemperguR. N. G. Girschowitsch und E. C. Widin: Zur
Theorie des Temperverfahrens.* ZweckméaBige Glihbe-
handlung zur Umbildung des Zementits in Temperkohle. Der
Entkohlungsvorgang. [Trans. Inst, of Metals (U. S. S. R. Scient.-
Techn. Department) Nr. 4 (1929) S. 5/119.] (In russ. Sprache.)

Hiroshi Sawamura: Die verschiedenen Verfahren
zur Beschleunigung der Graphitbildung in weilem
GuReisen.* EinfluR von Legierungselementen sowie des Gliihens
in verschiedenen Gasen und Tempermitteln auf die Geschwindig-
keit des Zementitverfalls. Durch schroffe Abschreckung des
Temperrohgusses wird der Zementit sehr unbestdndig. [Proc.
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World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 34, Min. & Metallurgy,
Teil 2 (1931) S. 307/57.]

H. A. Schwartz: Mathematische Grundlagen
Graphitisierung unterhalb der Soliduslinie. Mathema-
tische Ableitungen Uber die Geschwindigkeit der Umbildung des
Zementits in Graphit bei der Temperung. [Proc. World Engng.
Congress Tokyo 1929, Bd. 34, Min. & Metallurgy, Teil 2 (1931)
S. 93/108.]

HartguR. Tario Kikuta: Untersuchung tber HartguR3-
walzen.* Berechnung der Abkuhlungsgeschwindigkeit in Ab-
héngigkeit vom Durchmesser der Walze und der Dicke der Schreck-
schale bei verschiedener Temperatur. Nachpriifung durch Ver-
suche. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 36, Min.
& Metallurgy, Teil 4 (1931) S. 79/116.]

GuRputzerei und Bearbeitung. U. Lohse: Kreislaufent-
staubung und Staubluftreinigung bei Sandstrahl-
geblésen.* Agag-Stoffilter zur Reinigung der Luft, die ebenso
wie der gereinigte Sand im Kreislauf gefuhrt wird. [GieRerei 18
(1931) Nr. 49, S. 913/15]

Sonstiges. Th. Geilenkirchen: Neuerungen auf der Mai-
lander internationalen  GielRerei-Fachausstellung.*
Neue Fordereinrichtungen. Formsandaufbereitungs-, Form- und
Kemblasemaschinen. [GieRerei 18 (1931) Nr. 50, S. 931/34;
Nr. 51/52, S. 948/53.]

Stahlerzeugung.

Metallurgisches. Henry D. Hibbard: Die Bedeutung des
Siliziums fur die Stahlerzeugung. Kurze Uebersicht tber
die Rolle des Siliziums besonders bei der Erzeugung von Siemens-
Martin-Stahl.  Silizium im Einsatz und sein Einflu? auf das
Kochen der Schmelzung. Einwirkung des Siliziums auf Oxyde,
Desoxydation und Blockseigerungen. Kieselsaure in sauren und
basischen Schlacken. Einflul8 des Siliziums im Fertigstahl. [Fuels
& Furn. 9 (1931) Nr. 9, S. 1037/51.]

W. Krings und H. Schackmann: Ueber Gleichgewichte
zwischen Metallen und Schlacken im Schmelzflusse.
I. Das Gleichgewicht FeO + M n~Fe + MnO bei 1550 bis
1560°.* Beschreibung der Versuchsausfiihrung, der Ausgangs-
stoffe und des Analysenverfahrens. Ergebnisse der Untersuchungen
und deren Besprechung. A1203 und MgO aus der Tiegelmasse
haben keinen EinfluR. Das ideale Massenwirkungsgesetz ist an-
wendbar. SchluRtfolgerungen tber die Dissoziation von Metall-
silikat im SchmelzfluB. [Z. anorg. allg. Chem. 202 (1931) Nr. 1/2,
S. 99/112.]

Genji  Oishi: Verteilung des Mangans zwischen
Stahlbad und Schlacke.* Laboratoriumsversuche uber die
ManganVerteilung bei 1550° mit kalkfreien und kalkhaltigen
Nachpriufung an sauren Siemens-Martin-
Schlacken. Untersuchungsergebnisse an zwei basischen Siemens-
Martin-Schlacken. Bis 0,3 oder 0,4% Mn wird eine lineare Be-
ziehung gefunden, wonach (MnO) : (FeO) « [Mn] konstant ist.
[Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Me-
tallurgy, Teil 1 (1931) S. 397/425.]

Werner Zieler: Die nichtmetallischen Einschlisse
im Stahl, ihre Verteilung im GufBblock und ihre Be-
einflussung durch Desoxydationsmittel, insbesondere
durch Zirkon, Natrium und Kalzium.* Verteilung der
nichtmetallischen Einschliisse im Stahlblock. Besprechung der
wichtigsten Arten der Einschlisse. Vorgdnge bei der Erstarrung
des Stahlblockes. Bildung und Beseitigung der nichtmetallischen
Einschllisse im Stahlbad. Besprechung der wichtigsten Des-
oxydationsmittel und ihres Einflusses auf die Einschliisse. Vorteile
bei der Verwendung von Titan und besonders Zirkon. Zer erhéht
die Zahl der Einschlisse. Natrium als Desoxydationsmittel un-
geeignet. Kalzium scheint als Desoxydationsmittel brauchbar,
es verringert den Sauerstoffgehalt. [Arch. Eisenhiuttenwes. 5
(1931/32) Nr. 6, S. 299/314; vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 51,

S. 1575/76.]
GieRen. Werner Hessenbruch und Werner Bottenberg:
Die Verwendung wassergekihlter Kokillen zum

Giefen von Stahl.* Allgemeine Betrachtungen uber den
WarmefluB in GrauguB3- und Kihlkokillen. Versuche mit wasser-
gekuhlten Kupferkokillen von 40 und 200 kg Fassungsvermdgen.
Bruchgefiige. Transkristallisation, Seigerung und Sekundérgefiige
der gegossenen Blocke. EinfluR der GielRtemperatur. Ober-
flachenbeschaffenheit.  Verwendungsgebiet gekuhlter Kokillen.
[Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisenforschg., Dusseid. 13 (1931) Lfg. 18,
S. 205/13; vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 52, S. 1600.]
Elektrolyteisen. Chiwaki Kadota: Ergebnisse von Ver-
suchen (ber die Herstellung von Elektrolyt-Stahl-
blechen. Mdglichkeit der Herstellung vonBlech durch Elektrolyse.
Kraftverbrauch des Verfahrens und Gite des Erzeugnisses.
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[Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Me-
tallurgy, Teil 1 (1931) S. 127/31.]

Thomasverfahren. Erfahrungen im Thomasbetrieb.*
Mischer und Mischerbetrieb. Form des KonvertergefaRes. Be-
messung des Bodens. Dolomit und Teer. Stampfen oder Mauern.
Anwarmen und Warmblasen des Konverters. Bezugsgrofe fiir
Konverterfassung und -leistung. GroRtes Fassungsvermdogen.
Konverterbetrieb. Einsatz: Roheisen, Kalk, Schrott. Betriebs-
flihrung im Zusammenhang mit Konverter- und Bodenabmes-
sungen. Metallurgisches: Verlauf des Frischens, Schlackenentfall,
Desoxydation. Vergielen. Ausbringen. [Ber. Stahlw.-Aussch.
V. d. Eisenh. Nr.219; Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 51, S. 1561/69.]

Siemens-Martin-Verfahren. F. Fiorelli: Der Betrieb des
Siemens-Martin-Ofens.* Kurze Beschreibung verschiedener
Ofenbauarten, z. B. Bauart Maerz, Moll, Lackner, Clemens, des
Venturi- und besonders des Terni-Ofens. Bemessung der Kammern.
[Metallurg, ital. 23 (1931) Nr. 10, S. 955/63.]

Elektrostahl. 0. Scarpa: Der gegenwartige Stand der
elektrischen Schmelzdfen.* Uebersieht tUber die verschie-
denen Ofenbauarten von Widerstandsofen, Induktions- und Licht-
bogendfen. [Metallurg, ital. 23 (1931) Nr. 10, S. 909/41.]

Ferrolegierungen.

Allgemeines. Hans Heinz Meyer: Beitrag zur Reduktion
des Chromoxyds und zur Darstellung kohlenstoff-
freier Chrom-Eisen-Legierungen.* Reduktion von Chrom-
oxyd mit Wasserstoff in Gegenwart von Eisen. Beginn der
Reduktion. EinfluR von Temperatur und Zeit. Herstellung von
Eisen-Chrom-Legierungen. Verchromung von kohlenstofffreiem
und kohlenstoffhaltigem Material. EinfluB des Kohlenstoffs auf
Korrosionsbestandigkeit und Harte. [Mitt. Kais.-Wilh.-Inst.
Eisenforschg., Dusseid. 13 (1931) Lfg. 17, S. 199/204; vgl. Stahl
u. Eisen 51 (1931) Nr. 51, S. 1574/75.]

Herstellung. Bertil Stdlhane: Ueber die Mdglichkeiten
der Gewinnung von Ferrotitan aus Titan-Eisenerz.
Durch Tieftemperatur-Reduktion wurde aus Taberg-Erz (31 % Fe,
6% Ti02) mit fester Kohle Eisenschwamm und durch magnetische
Aufbereitung ein Erzeugnis mit 60% Fe und 18% TiO2erhalten.
Durch weitere Reduktion mit Aluminium wird Ferrotitan ge-
wonnen, wobei Aluminium im wesentlichen zur Reduktion von
Ti02 gebraucht wird, da das Eisen schon zum groRten Teil redu-
ziertist. [Tekn. T. 61 (1931) Nr. 47. S. 609/10.]

Metalle und Legierungen.

Allgemeines. Richard Schneidewind: Harte von Chrom,
bestimmt nach dem Verfahren von Vickers-Brinell,
Bierbaum und Mohs.* Einfluf des Gliihens bei Temperaturen
bis zu 1050° auf die Hérte von elektrolytisch hergestellten Chrom-
schichten. Vergleichbarkeit der Harte nach Mohs, Bierbaum und
Vickers-Brinell. Feststellung, daf reines Chrom nur eine Brinell-
hérte von 150 Einheiten hat. [Trans. Amer. Soc. Steel Treat. 19
(1931) Nr. 2, S. 115/40.]

MetallguB. Walter Roth: Ueber die Abkihlung von
Blocken in Kokillen, insbesondere von Messing-
blocken in wassergekihlten Kokillen. (Mit 47 Abb. auf
5 Taf.) (Aachen 1931: Ed. Wedler & Co.) (27 S.) 4°. — Aachen
(Techn. Hochschule), ®r.«Qng.-Diss. BBS

Lagermetalle. Lagermetalle. Paris 23
(1931) Nr. 23, S. 803]

Legierungen fur Sonderzwecke. Kanthalmetall.* Wider-
standswerkstoff fir elektrische Oefenmit etwa 60% Fe; der Rest
besteht im wesentlichen aus Chrom, Aluminium und Kobalt.
Ferritische Struktur, die durch keine Warmebehandlung ver-
&ndert werden kann. Schmelzpunkt zwischen 1650 und 1670°.
Angriffe hoch im Vergleich mit &hnlichen Zwecken dienenden
Werkstoffen. [Jernkont. Ann. 115 (1931) Heft 10, S. 544/47.]

S. Schemtschuschny und S. Pogodin: Physikalische
Eigenschaften und Wérmebehandlung von Manganin-
Legierungen.* Durch Glihen des kaltgezogenen Drahtes wird
der elektrische Widerstand verringert. Die befriedigendsten
Eigenschaften ergeben sich nach Glihung bei 400 bis 500°.
[Trans. Inst, of Metals (U. S. S. R. Scient.-Techn. Department)
Nr. 8 (1930) S. 3/39.] (In russ. Sprache.)

Sonstiges. N. W. Agejew: Oxydation und interkristal-
line Sprodigkeit von Nickel. Nickel wird durch inter-
kristalline Oxydation nach Gliihen in Luft bei 800 bis 1000° sprdde.
[Trans. Inst, of Metals EU. S. S. R. Scient.-Techn. Department)
Nr. 7 (1930) S. 62/79.] (In russ. Sprache.)

Verarbeitung des Stahles.

Walzen. W. Tafel und W. Knoll: Die Kldarung der
Breitungsfrage beim Walzen mit Hilfe der Spannungs-
flachenhypothese.* Es wird ein Rechnungsverfahren ent-

[Techn. mod.,
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wickelt, das die Vorausbestimmung der Breitung bei rechteckigen
Querschnitten mit anscheinend zufriedenstellender Genauigkeit
ermdglicht. Wie weit der dartiber hinausgehende Anspruch, damit
auch das Gesetz fiir die Vorgange bei der FormVerénderung fest-
gelegt zu haben, zutrifft, mag dahingestellt bleiben. [Metall-
wirtsch. 10 (1931) Nr. 42, S. 799/806.]

Walzwerkszubehor. Erich Becker: Ueber Walzenlager.
Kurze, aber gute Zusammenfassung der heutigen Kenntnisse.
[Kaltwalzer 23 (1931) Nr. 24.]

Max Fischer: Elektrorollen fir Arbeits- und Scheren-
rollgdnge.* Beziehungen zwischen Umfangskraft der Rollen
und Fordergut. Kdirzeste Zeit zur Beschleunigung eines Stabes
durch einen Rollgang. Unterschied des Drehmoments bei Gruppen-
antrieb und Einzelantrieb der Rollen. Drehmomentenkennlinie
von gewohnlichen KurzschluBankermotoren und von Doppel-
kafigankermotoren. Fingerzeige flr die Wahl der Motoren und
Nachteile der Elektrorollen bei wechs dndem Walzgutgewicht.
[Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 52, S. 1591/92.]

Walzwerksofen. Balkenherdéfen zum kontinuier-
lichen Waérmen und Normalglihen von Blechen.*
[Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 53, S. 1620/22.]

Feinblechwalzwerke. Domenico Taccone: Die Herstellung
von Karosserieblechen. [Congrés International des Mines,
de la Métallurgie et de la Geologie appliquée 1930, Mémoires:
2. Section de la Métallurgie, S. 313/19.]

Selbsttdtige Hebetische zur Erleichterung des
Feinblechwalzens.* Vor und hinter der Walze sind selbst-
tatige Wipptische angeordnet, die zum Wechseln der Walzen,
Anbringen der Walzenwérmevorrichtung und der selbsttatigen
Walzenpoliervorrichtung aufklappbar eingerichtet sind. Zum
Befordern der Bleche oder Pakete auf den Tischen werden Ketten

verwendet. [Steel 89 (1931) Nr. 27, S. 26.]

Sonstiges. Eisen- und Huttenwerke, Aktiengesellschaft,
Bochum: EHW-Qualitdtshleche. (Mit Abb.) [Bochum:
Selbstverlag 1931.] (27 S.) 4». BBS

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kaltwalzen. Francis Mohler: Motoren und ihre Steue-
rung zum Antrieb von Bandeisen und Kaltwalz-
werken.* Anforderungen an die Walz- und Aufwickelmotoren
bei Vierwalzen-Walzwerken und ihre Steuerung. Wahl der
Steuerungen. Erdrterung der Bedingungen fiir die Steuerung der
Motoren zum Straffhalten der Bander. Beschreibung einer Kalt-
walzwerksanlage, bestehend aus zwei Walzwerken mit je drei
hintereinander angeordneten GerUsten, ihren Antriebs- und
Wickelmotoren sowie Beschreibung der Vorrichtungen zum
Regeln der Walz- und Wickelgeschwindigkeiten. [Steel 89 (1931)
Nr. 23, S. 31/32 u. 36; Nr. 25, S. 31/33]

Schneiden und SchweilRen.

Allgemeines. C. A. Adams, H. H. Moss, C. A. McCune, E. H.
Ewertz, F. P. McKibben, G. D. Fish, J. F. Lincoln, C. W. Obert,
J. W. Meadowcroft, M. L. Eckman, Allen Hazen, T. McLean
Jasper, E. M. T. Ryder, W. J. Quinn, J. S. McWhirter, G. H.
Gjertsen, J. W. Owens: Schweillen.* Schweildrahte und
Schweileinrichtungen fiir Gasschmelz- und Lichtbogenschwei-
Bung. Prufung der Schweillen. Beispiele aus den verschiedenen
Anwendungsgebieten der Schweiflung. [Proc. World Engng.
ConzgﬁsSSTc])kyo 1929, Bd. 36, Min. & Metallurgy, Teil 4 (1931)

E. Héhn: V- oder X-N&hte.* Entgegen der allgemeinen

Uebung Hervorhebung der Vorteile der X-Néhte.
(1931) Nr. 48, S. 885/87.]

W. Zimm: Neuere Untersuchungen auf dem Gebiete
der SchweiB- und Schneidtechnik.* EinfluR der Brenngase,
Beschaffenheit des  Schweildrahtes,  Schweilspannungen.
[Warme 54 (1931) Nr. 48, S. 881/84.]

Schneiden. Erich Krabbe, S)ipl.»Qtig., und W. Meier, Ober-
ingenieur vom Kleinbauwerk der Siemens-Schuckertwerke:
Stanztechnik. Berlin: Julius Springer. 8. — T. 1: Schnitt-
technik. Technologie des Schneidens. Ueberblick uber
Werkzeuge und Maschinen. Mit 129 Abb. im Text. 1932. (60 S)
23f3t.  (Werkstattblicher fur Betriobsbeamte, Vor- und Fach-
arbeiter. Hrsg. von ®f>£jng. Eugen Simon. H. 44) S B!

GasschmelzschweiRen. C. F. Keel: Die autogene Schwei-
Rung von langen Kesseln.* Wichtige Hinweise auf die zweck-
maRige Lage der Néhte und die Reihenfolge der Schweilung bei
SchmelzschweiRverbindungen bei Behaltern bis 25 mm Blechdicke.
Anwendung von Haftschweilung und wurzelseitigem Nach-
schweiBen. [Z. Sohweifitechn. 21 (1931) Nr. 12, S. 286/90.]

R. Meslier: Neue Schweill verfahren.* Kennzeichnung
folgender Gassehmelz-SchweiRverfahren: Arcogen, Koerner, Lin-
deweid und Tips. [Rev. Soud. autog. 23 (1931) Nr. 213, S. 2286/87.]

[Wérme 54



28. Januar i»w.

Priifung von Schweilverbindungen. Otto Hallstrom: Festig-
keitseigenschaften von Schweindhten.* Beschreibung
und Auswertung einer Reihe von Versuchen mit verschiedenen
Probestticken, sowohl im Hinblick auf die Art der Konstruktion
als auch auf die Werkstofffrage. Allgemeine Untersuchungen der
Schweilfrage unter besonderer Beriicksichtigung der schwe-
dischen Verhaltnisse. [Tekn. T. 61 (1931), Mekanik, Nr. 11,
S. 135/44]

A U. Huggenberger: Elektrisch geschwei3ter Blech-
trager. Untersuchung eines ohne Laschen zusammengeschweiR-
ten Blechtragers mit Hilfe von Tensometern, welche die Art
der Schweilung als durchaus brauchbar erweisen. [Schweiz.
Bauztg. 98 (1931) Nr. 26, S. 338/41.]

K. Schaechterle: Einige Bemerkungen zu den Vor-
schriften fur geschweilite Stahlbauten (DIN 4100).*
Kritik an den Vorschriften auf Grund der Versuche von Graf.
Unzuverlassigkeit von Laschenschweilungen gegeniiber Schwin-
gungsbeanspruchungen. [Stahlbau 4 (1931) Nr. 24, S. 285/86.]

K. Vigener und F. W. Rudel: Der Wirkungsgrad von
Schweillverbindungen.* Berechnung der Wanddicken zylin-
drischer Kesseltrommeln nach den deutschen Bauvorschriften fur
Landdampfkessel. Der Begriff Nahtwirkungsgrad und seine Auf-
teilung, Formwirkungsgrad von Schweilverbindungen. Ermitt-
lung des Formwirkungsgrades auf Grund von Berechnungen und
Versuchen. EinfluB der Lage der Naht. [Warme 54 (1931)
Nr. 48, S. 875/80; Nr. 49, S. 901/08.]

Sonstiges. A. Fry: Zur Metallurgie der Schweilung

von Stahl, mit besonderer Beriicksichtigung des
Dampfkesselbaus.* [Kruppsche Mh. 12 (1931) Aug./Sept.,
S. 201/14.]

W. B. Miller: Schweien von rostfreien und korro-
sionsbestandigen Legierungen.* Warmebehandlungseigen-
schaften der rostfreien und hitzebestandigen Chrom- und Chrom-
Nickel-Stahle mit Ricksicht auf ihr Verhalten beim Schweilen.
[Met. Progr. 20 (1931) Nr. 6, S. 68/72.]

Emest A. Smith: Silberlote im Maschinenbau.* Enthalt
unter anderem Angaben (ber Silberlote, die zum Léten von Stahl
geeignet sind. [Metal Ind., Lond. 39 (1931) Nr. 23, S. 531/34;
Nr. 24, S. 567/68.]

Fr. Sommer: Eine Einheits-Seelenelektrode fir
St 52* Ergebnisse von Zerreil- und Biegeproben an St 52.
[Elektroschweil3g. 2 (1931) Nr. 12, S. 225/27.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Verzinsen. William H. Finkeldey: Die Haftung von
Zinkuberziigen auf Stahl.* Aufbau der Zinkiberzige und
ihre Verformbarkeit. Herstellung gut haftender Ueberziige unter
anderem durch Gluhen nach dem Verzinken. [Met. & Alloys 2
(1931) Nr. 5, S. 266/71.]

Verchromen. W. Blum, W. P. Barrows und A. Brenner:
Die Porigkeit von elektrolytischen Chromiberziigen.*
Verfahren zur Feststellung der Porigkeit. EinfluR der Vorberei-
tung des Stiicke3, der Zeit, Temperatur und Niederschlagsbe-
dingungen auf die Porigkeit. [Bur. Stand. J. Res. 7 (1931) Nr. 4,
S. 697/711.]

K. Altmannsberger: Die Verchromungsverfahren fir
die gebrduchlichsten Metalle und Legierungen. Die bei
galvanischer Verchromung verschiedener Metalle gebrdauchlichen
Zwischenschichten. [Chem.-Ztg. 55 (1931) Nr. 85, S. 817/18.]

Hubert Thomas Stanley Britton und Oliver Brentwood
Westcott: Die elektrolytische Verchromung in Ldsungen
von dreiwertigen Chromsalzen. Teil . Chromchlorid-
und Chromsulfatbader.* Versuche, mit Badern verschiedener
Zusammensetzung und Temperatur — mit und ohne halbdurch-
lassige Wand zwischen den Anoden und Kathoden — einen reinen
Chromniederschlag mit geniigenden mechanischen Eigenschaften
zu erzielen, brachten MiRergebnisse. [Trans. Faraday Soc. 27
(1931) Nr. 127, S. 809/26.]

W. Pfanhauser und G. ElBner: Verchromungspraxis und
Theorie.* EinfluR des Kathodenwerkstoffes sowie des Alters
der Nickelunterschicht auf den Ausfall des Chromniederschlages.
Nachverchromen teilweise bereits mit Chrom gedeckter Teile.
Elektrolytische Sonderheiten beim Arbeiten in Chrombéadern.
[Z Elektrochem. 37 (1931) Nr. 12, S. 874/86.]

Aluminieren. O. I. Wjer und N. W. Agejew: Das Kalo-
risieren von Stahl.* Folgende Arbeitsweise wurde erprobt:
Behandeln des Stahles wéhrend 4 bis 25 h bei 900 bis 1000° in
einer Mischung aus 49 % Ferroaluminium (mit 55 bis 60 % Al),
499% AID3und 2% NHACL Erklarung der Wirkung des Kalo-
risierens. [Trans. Inst, of Metals (U. S. S. R. Scient.-Techn. De-
partment) Nr. 7 (1930) S. 3/61.] (In russ. Sprache.)

Sonstige Metalluberziige. Erwin Knipp: Korrosionsbe-
stdndige Ueberziige auf Stahlgufstiicken. (Mit 44 Abb.)
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(Magdeburg-Buckau) 1931: (Schaffer & Budenberg, G. m. b. H.)
(60 S) 8. — Braunschweig (Techn. Hochschule), jDr.Qttg.-
Diss. — Versuche, Ueberzlige auf StahlgufRsticken dadurch her-
zustellen, dal} die Formen mit Pulvern aus Ferrosilizium, Nickel,
Chrom und Gemischen daraus ausgekleidet wurden, die sich beim
Gielen teilweise mit dem Stahl verbinden. Vergleich der Wider-
standsfahigkeit dieser Ueberziige gegen verschiedene Séuren,
Laugen und Wasser sowie der Bearbeitbarkeit mit der von ge-
wohnlichem  Stahlgu.  Metatiographische  Untersuchungen.
Schwierigkeiten und Kosten des Verfahrens. i B!

Farbanstriche. G. C. Shakour und L. W. Munchmeyer: Be-
wertung von Nitrozelluloseanstrichen fir Metalle.*
Die verschiedenen Arten der Nitrozelluloseanstriche. Bewertung
nach dem Ergebnis verschiedener Prifverfahren. [Met. & Alloys 2
(1931) Nr. 6, S. 331/36.]

H. E. Smith: Das Anstreichen von Eisenbahnteilen.*

Zusammensetzung von Farbanstrichen fiir Briicken, Giter- und
Personenwagen sowie Lokomotiven bei einer nordamerikanischen
Eisenbahngesellschaft. Das Auftrdgen der Anstriche. [Ind.
Engng. Chem. 23 (1931) Nr. 12, S. 1343/46.]

Henry Williams: Schiffsanstriche.* Ueber Farbanstriche
zur Korrosionsbehinderung bei Schiffen. [Ind. Engng. Chem. 23
(1931) Nr. 12, S. 1340/43.)

Beizen. Floyd T. Taylor: Das Reinigen nach dem Bul-
lard-Dunn-Verfahren. Durch Elektrolyse in verdinnter
Schwefelséure mit Zusatz von Chloriden, wobei das zu reinigende
Werkstiick als Kathode dient, wird der Walzsinter und &hnliches
abgesprengt. Gleichzeitig wird das gereinigte Metall mit einer
sehr diinnen Bleischicht iberzogen. [Metal Ind. New York 29
(1931) Sept., S. 394/95; nach Chem. Zbl. 102 (1931) Bd. I1, Nr. 24,
S. 3387]

Sonstiges. A. Rocca: Der Aufenschutz von Metall-
rohren gegen Korrosion.* Bitumen- und Zementiberziige.
Verfahren der Stabilimenti di Dalmine (Bergamo, lItalien) zur
Herstellung eines Zement-Asbest-Schutzes ,,Dalmine*; dessen
Bewdhrung in Versuchen. [6. Congres International des Mines,
de la Métallurgie et de la Géologie appliquée 1930, Mémoires:
2. Section de la Métallurgie, S. 419/28.]

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Gluhen. Marcel Fourment: Heutige Entwicklungsrich-
tung der Glihdfen. Allgemeines tber Vor- und Nachteile der
verschiedenen Beheizungsarten, den Schutz des Werkstoffes gegen
Oxydation und die Forderung des Gluhgutes durch den Ofen.
[6. Congres International des Mines, de la Métallurgie et de la
Géologie appliquée 1930, Mémoires: 2. Section de la Métallurgie,
S. 291/98.]

Ein elektrischer Durchlaufgliihofen.* Gliihofen der
Emery Brothers, Ltd., Aston (England), mit elektrischer Wider-
standsheizung, durch den der Draht oder der Bandstahl senkrecht
durchgefiihrt wird. [Metal Ind., Lond. 39 (1931) Nr. 24, S. 558]

Harten, Anlassen, Verguten. A. Riebe: Verfahren und
Sondereinrichtungen zum Harten und Prifen von
Kugellagerringen. [Werkst.-Techn. 25 (1931) Nr. 23, S.529/30.]

Neuzeitliches Hé&rten der Blattfedern der Fahr-
zeuge.* Einrichtung zum Harten und Biegen der Blattfedern bei
den Reichsbahn-Ausbesserungswerken in Frankfurt a. M. und
Nirnberg. [Org. Fortschr. Eisenbahnwes. 86 (1931) Nr. 21,
S. 447/49.]

R. A Ragatz und O. L. Kowalke: Die Wirkung ver-
schiedener Chemikalien auf die Einsatzhértung von
Stahl mit festen Hartemitteln.* Untersuchung Uber die
Wirkung einer groBen Zahl von Salzen und Oxyden in Verbindung
mit Holzkohle auf Tiefe und Kohlenstoffgehalt der Harteschicht.
[Met. & Alloys 2 (1931) Nr. 5, S. 290/93 u. 296.]

Oberflachenhartung. J. W. Harsch und J. Miller: Werk-
stoffe fir Nitrierbehalter.* Eine Eisenlegierung mit 62 % Ni
und 12 % Cr erwies sich als am besten geeignet. [Met. Progr. 20
(1931) Nr. 6, S. 41/44]

W. Haufe und F. Briihl: Neuere Erfahrungen mit Ni-
trierstahl, insbesondere im Werkzeugmaschinenbau.*
Bewdhrung nitrierter Getriebeteile in stark beanspruchten Ma-
schinen. Hinweis auf den Firth-Héarteprufer. [Masch.-Bau 10
(1931) Nr. 19, S. 605/07; Kruppsche Mh. 12 (1931) Nov., S.295/99.]

R. A. Ragatz und L. O. Kowalke: Die Wirkung der be-
schleunigenden Zusatzstoffe bei der Einsatzhdrtung.*
Der Vorgang der Aufkohlung. Der EinfluR der Gasphase auf die
Zersetzungstemperatur der verschiedenen Karbonate. Ver-
schiedene Theorien Uber den EinfluR der Karbonate auf die Ein-
satzhartung; die Erklarung beruht auf einer Beschleunigung der
Umsetzung C-(-C02—>2 CO. [Met. & Alloys 2 (1931) Nr. 6,
S. 343/48.]
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Toshiziro Tazawa: Ueber die Nitrierung von reinem
Eisen.* Geflge und Tiefe der Harteschicht bei der Verstickung
von Armco-Stahl. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 34, Min. & Metallurgy, Teil 2 (1931) S. 109/10.]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

Allgemeines. P. Goerens: Neuzeitliche Entwicklung
des Edelstahls.* Beispiele fur die Gutesteigerung und An-
passung des Stahles an den jeweibgen Gebrauchszweck. [Proc.
World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy,
Teil 1(1931) S. 285/324.]

GuReisen. Gerald S. Bell: Legiertes GuBeisen. Eigen-
schaften von GuReisen mit 1 bis 2, 5 bis 7 und Uber 20 % Ni.
Durchfiihrung der Legierung und Anwendungsmaglichkeiten des
Guleisens. Eigenschaften von GuReisen mit Chrom-, Chrom-
Nickel- und Kupferzusatz. [Foundry Trade J. 45 (1931) Nr. 798,
S. 353/54; Nr. 799, S. 365 u. 368.]

F. Brinckmann: Biegefestigkeit, Durchbiegung
Graphitausscheidung.* Vorschlag, das GuReisen durch die
Durchbiegung bei einer bestimmten Belastung unterhalb der
Bruchgrenze, etwa 30 kg/mm2 zu kennzeichnen. Versuchser-
gebnisse und deren Vergleich mit den von A. Thum und G.
Meyersberg vorgeschlagenen Kennwerten. [Gieferei 18 (1931)
Nr. 50, S.929/31.]
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0, 20, 100, 200, 300, 400 und 500°. Bewertung der Gisse auf
Grund des Verhéltnisses der Warmstreckgrenze bei 500° zur Zug-
festigkeit bei Raumtemperatur. [Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisen-
forschg., Disseid. 13 (1931) Lfg. 20, S. 223/36; vgl. Stahl u.
Eisen 52 (1932) Nr. 2, S. 46.]

Vanadin in StahlguB. Festigkeitseigenschaften von
niedriglegiertem  Nickel-Mangan-, Mangan-Chrom-, Mangan-
Kupfer-, Mangan-Molybdan-StahlguB mit jeweils 01 % V.
[Foundry Trade J. 45 (1931) Nr. 799, S. 364 u. 368.]

Elektrolyteisen. Guichard, Clausmann, Billon und Lanthony:
Ueber das Verfahren zur Bestimmung der Unabhéan-
gigkeit der Harte des Elektrolyteisens vom Wasser-
stoffgehalt. Die beobachteten Harteerscheinungen bei Elektro-
lyteisen kodnnen nicht mit einem Wasserstoffgehalt in Ver-
bindung gebracht werden. [C. R. Acad. Sei., Paris 193 (1931)
Nr. 22, S. 1084/85.]

Baustahl. Willy Gehler: Die Entwicklung und Bedeu-

untung der hochwertigen Baustdhle im Eisenbau und

Eisenbetonbau. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 6, Engng. Materials (1931) S. 147/71.]

Axel Lundgren: Ueber die obere und untere Streck-
grenze bei Baustdhlen.* Untersuchungen an 7 Stahlen
— 4 Stéhle gehoren der Gruppe St 37 (Bruchgrenze 37 his
45 kg/mm2), 3 gehdren der Gruppe St 44 (Bruchgrenze 44 bis

F. Brinckmann und A. Nehmitz: Ueber Hértevorschrif? kg/mm2) an —, um festzustellen, ob eine Abanderung der bis-

ten bei Maschinengu.* Abnahmevorschriften der Handels-
vertretung der U. d. S. S. R. in Deutschland fiir Harte von Werk-
zeugmaschinenguBB. Versuche ber Streuung der Brinellharte
infolge von Erzeugungsbedingungen und MeRfehlern. [GieRerei 18
(1931) Nr. 47/48, S. 889/92.]

Chr. Gilles: Die Bewertung des GuBeisens nach der
Brinellhdrte.* Die Abhéngigkeit der Harte von der Geflige-
ausbildung und damit von der Wandstérke bei gleichem Guf-
eisen. Gunstigster Gefligezustand und Schwierigkeiten seiner
Erzeugung. [GieRerei 18 (1931) Nr. 47/48, S. 894/98.]

J. E. Hurst: Weitere Untersuchungen tber 6l- und
lufthartende GuReisensorten.* Einflul der Hartung in Luft
und in Oel sowie des Anlassens auf Brinellharte, Zugfestigkeit,
Elastizitatsmodul usw. von GuReisen ohne Zustze sowie mit
Nickel und Nickel-Chrom. [Foundry Trade J. 45 (1931) Nr. 798,
S. 345/48]

Rud. Marker: Die Eigenschaften des GufReisens guter
Gleitbahnen von Werkzeugmaschinenbetten und Wege
zu dessen Herstellung.* Dichte und Brinellhdrte nur sehr
mangelhafte MaRstabe fur die Verschleilfestigkeit von GuReisen.
Kohlenstoff- und siliziumarmes GuReisen mit perlitischer Grund-
masse und feinblattrigem Graphit fiir Gleitbahnen besonders ge-
eignet. Wege zu seiner Herstellung. [GieRerei 18 (1931) Nr. 47/48,
S.901/05.]

Tzuruzo Matsumura und Busuke Fujimoto: Festigkeit von
GuBeisen unter gleichzeitiger Biege- und Druckbe-
anspruchung.* Versuchsergebnisse an U-férmigen Probestaben
verschiedenen Querschnitts, deren Schenkel durch Druck bean-
sprucht werden. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931) S. 31/44.]

F. W. Shipley: Eigenschaften von
eisen.* EinfluR des Chroms und Nickels auf die Festigkeits-
eigenschaften von GufReisen, insbesondere auf seine Verwendbar-
keit fir Automobilmotoren und Tragrollen. [Trans. Amer. Soc.
Steel Treat. 19 (1931) Nr. 2, S. 141/64.]

herigen Normalbestlmmungen fir Baustdhle zweckmaBig sei.
Die Arbeiten wurden in ,,Statens Provningsanstalt* durchgefihrt
und zeigen, dal die untere Streckgrenze sich relativ zuverléssig
bestimmen [&Rt. [Jemkont. Ann. 115 (1931) Nr. 10, S. 493/535
u. 543/44.]

Arvid Johannsson: Ueber die obere und untere Streck-
grenze bei Baustédhlen (Nachtrag 1).* Feststellung auf Grund
der im Hauptteil beschriebenen Versuche, dal3 die untere Streck-
grenze sich fir die Aufnahme in die Bedingungen fiir Baustahle
eignet. [Jernkont. Ann. 115 (1931) Nr. 10, S. 535/39.]

G. Malmberg: Ueber die obere und untere Streck-

grenze bei Baustdhlen. (Nachtrag 2: Untersuchung der
Festigkeitseigenschaften von Baublechen nach Richtung des
Materials bei verschiedenen Temperaturen.*) Die Ergebnisse des
Zugversuches sind stark von der Art der Probenahme und Probe-

behandlung abhéngig. [Jemkont. Ann. 115 (1931) Nr.
S. 540/42.]
F. Bohny: Der Nickelstahl im Brickenbau.

wicklung der Verwendung von 3).Prozentigem Nickelstahl im
Grol3briickenbau durch die Amerikaner vor dem Weltkriege. —
Anwendung von 2- bis 212prozentigem Nickelstahl durch einige
deutsche Huttenwerke bei inldndischen Bauten. Die Preisent-
wicklung nickellegierter Stahle. — Ausbildung der Hauptkon-
struktion bei den letzten und groRten Hangebriicken in Amerika
aus Nickelstanl. — Die amerikanischen Vorschriften fur den
Nickelstahl. — Die Vorziige des Nickelstahles. [Bauing. 13
(1932) Nr. 1/2, S. 15/18]

Ent-

Petersen: Die Entwicklung der Baustdhle.* Griinde

0.
fur die Schaffung von Baustéhlen hoherer Festigkeit wie St 48,
iliziumbaustahl und der neuesten Chrom-Kupfer- sowie Mangan-

legiertem Gu@iIizium-Kupfer-Sta'lhIe; deren Verhalten bei der Verarbeitung

und mechanische Eigenschaften. [Proc. World Engng. Congress
Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 213/29.]

Werkzeugstahl. S. S. Tschetwerikoff: Untersuchung von

H. Uhlitzsch: Hartewerte von GuRstiicken mit vefFeilen.* [Trans. Inst, of Metals (U. S. S. R. Scient.-Techn.

schiedener Wandstarke.* Eintragung von Brinell-Harte-
werten in das Maurersche Gufeisenschaubild (in Abhangigkeit
von Kohlenstoff- und Siliziumgehalt sowie von der Wandstarke).
[GieRerei 18 (1931) Nr. 47/48, S. 892/94]

A. Windhausen und Wolff: Das RuBlandgeschdaft von
der gieRereitechnischen Seite.* Gegenuberstellung der
russischen Abnahmebedingungen Gber die Harte von Maschinen-
%u%%?,/egsmlt Betriebserfahrungen. [GieRerei 18 (1931) Nr. 47/48

StahlguR. Friedrich Kérber und Anton Pomp: Mechanische
Eigenschaften von niedriglegiertem StahlgulR bei er-
héhten Temperaturen.* Aeltere Untersuchungen. Versuchs-
stoffe: Funfzehn unter einheitlichen Betriebsverhaltnissen im
basischen Elektroofen erschmolzene und unter gleichen Bedin-
gungen geglihte Glsse mit geringen Legierungszusétzen (Mangan,
Wolfram, Vanadin, Molybdan, Molybdan-Mangan, Chrom-
Nickel, Chrom-Molybdan, Chrom-Nickel-Molybdan). Bestimmung
der Streckgrenze (0,2-Grenze), Zugfestigkeit, Dehnung, Ein-
schniirung, des Verhaltnisses der Warmstreckgrenze zur Zug-
festigkeit bei Raumtemperatur und des Elastizitaitsmoduls bei
Temperaturen von 20, 300, 350, 400, 450 und 500° sowie der
Kerbzéhigkeit (groBe und kleine Probe) bei Temperaturen von

Department) Nr. 9 (1930) S. 5/83.] (In russ. Sprache.)

Magnetstahl. J. E. Gould: Das Altern von Dauer-
magnetstdhlen.* Aenderung der Remanenz, der Koerzitiv-
kraft und des 23 X § max-Wertes fur Stahle mit 6% W, 15% Co
und 35% Codurch Altern bei 0 bis 150°. Erklarung der Alterungs-
erscheinungen. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 34,
Min. & Metallurgy, Teil 2 (1931) S. 273/92.]

A. F. Stogoff und W. S. Messkin: Untersuchungen uber
die Temperaturabhéngigkeit des remanenten Magne-
tismus.* Untersuchung der umkehrbaren und nicht umkehrbaren
Aenderungen des magnetischen Induktionsflusses einiger Magnet-
stahle. Gunstigste Warmebehandlung fir Wolfram-Magnetstahl
ist Hartung von 850° in Wasser, fir Stahl mit 0,96% C und
2,18% Mo von 800 bis 825° in Wasser. Stahl mit 0,81% und
4,33% Mo fir Dauermagnete nicht geeignet, in Betracht kommt
dagegen Stahl mit 1,03% C und 5,07% Cu nach Hartung von
770° in Wasser. [Trans. Inst, of Metals (U. S. S. R. Scient.-Techn.
Department) Nr. 3 (1929) S. 1/41.] (In russ. Sprache.)

Rostfreier und hitzebestandiger Stahl. J. Galibourg: Der
rostfreie austenitische Stahl mit 18 bis 20% Cr und
8 bis 10% Ni. Physikalische, chemische und mechanische Eigen-
schaften des Stahles; seine Herstellung, Bearbeitbarkeit und Ver-
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wendungszwecke. [6. Congres International des Mines, de la
Métallurgie et de la Géologie appliquée 1930, Mémoires : 2. Section
de la Métallurgie S. 173/79.]

Robert Hadfield: Neuerliche Fortschritte in der
industriellen Anwendung von legierten Stéhlen.* An-
gaben Uber einige Stdhle mit hoher Festigkeit, Hitze- oder Korro-
sionsbestandigkeit (Stahlmarken Era, NTV und Résista HY).
[Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 34, Min. & Me-
tallurgy, Teil 2 (1931) S. 1/24.]

P. Herman und R. Mossoux: Einige Ergebnisse von
Warmzerreilversuchen.* Bestimmung der Elastizitatsgrenze,
der Zugfestigkeit und Dehnung fiir verschiedene hochlegierte
Ventilstahle bei 750°. [6. Congrés International des Mines, de la
Métallurgie et de la Géologie appliquée 1930, Mémoires : 2. Section
de la Métallurgie S. 321/26.]

VsevolodN. Krivobok, E. L. Beardman, J. H. Hand, T. 0. A
Holm, A Reggiori und R. S. Rose: Weitere Untersuchungen
Gber Chrom-Nickel-Eisen und verwandte Legierungen.*
Natur der Korngrenzenausscheidung in kohlenstoffhaltigen rost-
freien Stéhlen mit rd. 18% Cr und 8% Ni. Bekampfung dieser
Erscheinung durch Aenderung des Nickel-Chrom-Verhaltnisses.
durch Zusétze von Kupfer und Molybdén oder durch Warmebe-
handlung. [Bull. Min. Metallurg. Investigations Nr. 103 (1931)
S 1/40.

J. I—]| G. Monypenny: Neuerliche Fortschritte auf dem
Gebiete der korrosionsbestdndigen Stahle.* Die ver-
schiedenen Gruppen der rostfreien Stahle. EinfluR der Abschreck-
temperatur, des Anlassens und des Kohlenstoffgehaltes auf die
Eigenschaften verschiedener dieser Stéhle. Fehlererscheinungen.
[6. Congres International des Mines, de la Métallurgie et de la
Géologie appliquée 1930, Mémoires: 2. Section de la Métallurgie
S 201/15]

Stahle fiir Sonderzwecke. Peter Bardenheuer und Georg
Schitzkowski: Mechanische Eigenschaften von ge-
schmiedetem und gegossenem Stahl mit hohem Man-
gangehalt. Untersuchung der mechanischen Eigenschaften
und des Gefiiges von Stahlen mit mittleren Kohlenstoffgehalten
und 1 bis 3% Mn. EinfluR verschiedener Wérmebehandlung.
Einflul der Priiftemperatur in dem Bereich von — 20° bis - 100°.
Untersuchung von geschmiedeten Stahlen und StahlguRproben
von ungefahr gleicher Zusammensetzung. [Mitt. Kais.-Wilh.-Inst.
Eisenforschg., Dusseid. 13 (1931) Lfg. 20, S. 237/45; vgl. Stahl
u. Eisen 51 (1931) Nr. 51, S. 1575]

R. G. Batson und G. A. Hankins: Federn und Federn-
werkstoffe. Festigkeitseigenschaften, besonders Wechselfestig-
keit von Stéhlen mit 0,6% C; 0,5% C, 1,95% Si und 0,95% Mn;
05% C, 1,1% Cr und 0,3% V. Prifergebnisse an Federn aus
diesen Werkstoffen. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931) S. 201/20.]

J. Galibourg: Mechanische Eigenschaften geglihter
Nickel- und Nickel-Chrom-Stahle im Vergleich mit
Kohlenstoffstdhlen.* Aufstellung von Kurven fir Elastizi-
tatsgrenze, Dehnung und Kerbzahigkeit in Abhé&ngigkeit von der
Zugfestigkeit fiir die genannten Stahle. [6. Congres International
des Mines, de la Métallurgie et de la Géologie appliquée 1930,
Mémoires: 2. Section de la Métallurgie S. 157/71.]

Portevin, Prétet und Jolivet: EinfluR des Blockquer-
schnittes auf die mechanischen Eigenschaften von
geschmiedeten oder gewalzten Stahlknippeln.* Ein-
flu’ der Lage der Probe im Block und des Verformungsgrades auf
Zugfestigkeit und Kerbzéahigkeit eines unlegierten und dreier
niedriglegierter Chrom-Nickel-Stahle.  [6. Congrés International
des Mines, de la Métallurgie et de la Géologie appliquée 1930,
Mémoires: 2. Section de la Métallurgie S. 135/47.]

Eisenbahnbaustoffe. Jules Servais: Die Schienen im
Bereich der belgischen Eisenbahnen, ihre Betriebs-
bedingungen und ihre Giteprifung.* Die Abnahmebe-
dingungen der belgischen Bahnen seit 1923. Ueber die Ublichen
Schienenfehler und ihre Bekampfung. [6. Congreés International
des Mines, de la Métallurgie et de la Géologie appliquée 1930,
Mémoires: 2. Section de la Métallurgie S. 389/403.]

Henri Viteaux: Die Warmebehandlung von Eisen-
bahn- und Stralenbahnschienen.* Warmebehandlungs-
verfahren von Sandberg, Neuves-Maisons, Nadiejinsky, Vereinigte
Stahlwerke A.-G. Hutte Ruhrort-Meiderich, Maximilianshitte
und Kenney. Versuchs- und Betriebserfahrungen mit verschieden-
artig behandelten Schienen. [6. Congrés International des Mines,
de la Métallurgie et de la Géologie appliquée 1930, Mémoires:
2 Section de la Métallurgie S. 405/18.]

Dampfkesselbaustoffe. R. G. Batson: Eigenschaften von
Werkstoffen bei hohen Temperaturen.* Feststellung der
Proportionalitats- und Kriechgrenze sowie der Zugfestigkeit fir
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Armco-Eisen und Stahl mit 0,1 bis 0,5% C, StahlguB mit 0,5% C,
Stahl mit 0,46% C, 14% Cr, 26,5% Ni und 3,6% W bei Tem-
peraturen bis 500°. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931) S. 441/56.]

O. Bauer: Arsen im Fluf3stahl.*
gehaltes bis 0,1% auf Seigerung, Haltepunkt, Zugfestigkeit und
Kerbzéhigkeit bei verschiedenen Temperaturen sowie Alterungs-
empfindlichkeit von Stahl mit 0,1% C. [Proc. World Engng.
Congress Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931)
S. 231/54]

Draht, Drahtseile und Ketten. Heinrich van de Loo, Wilhelm
Pingel und Ernst Hermann Schulz: Der EinfluR des Beizens
und Verzinkens auf die Festigkeitseigenschaften von
gezogenem Stahldraht.* EinfluB des Beizens in Salzsaure
und Schwefelséure verschiedener Konzentration und Temperatur,
des Anlassens sowie des Verzinkens auf Zugfestigkeit, Dehnung,
Biege- und Verwindezahlen von Stahldrdhten mit verschiedenem
Kohlenstoffgehalt und unterschiedlicher Kaltreckung. Folge-
rungen fiir den Betrieb. [Stahlu.Eisen51 (1931)Nr.52, S. 1585/90.]

Mechanische und physikalische Prufverfahren

(mit Ausnahme der Metallographie).

Allgemeines. Kameity Yuasa: Der Vorgang des Bruches
von Metallen unter Belastung.* Gerat zur Aufnahme von
Spannungs-Dehnungs-Schaubildern, dessen Genauigkeit die des
Martens-Gerates Ubertrifft. Durchfihrung von ZerreiB3-, Ver-
drehungs- und Dauerversuchen an verschiedenen nichtlegierten
und legierten Stéhlen. EinfluR der Belastungsgeschwindigkeit
und Priftemperatur auf das Auftreten plétzlichen FlieBens und
dessen Zusammenhang mit Kraftfiguren. Bestimmung des Be-
reichs der Blaubriichigkeit sowie der Wérmebehandlung unter
Feststellung der Haufigkeit des pl6tzlichen FlieRens. [Proc. World
Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931)
S. 315/48.]

Fujio Nakanishi: Ueber die FlieBgrenze von weichem
Stahl.* Erklérung der FlieRgrenze aus dem Verhalten beim
Verdrehungs- und Biegeversuch. Formel fiir den Zusammenhang
des Kraftmomentes mit der Spannung bei der FlieRgrenze und
dem Flachenmoment des Probenquerschnittes bei den beiden
letzten Prufungen. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931) S. 235/61.]

Tuneo Inokuty: Praktische Bestimmung der Elasti-
zitatsgrenze.* Vorschlag, als Elastizitatsgrenze die Spannung
zu nehmen, bei der die bleibende Dehnung 1 bzw. 3% der elasti-
schen Dehnung betragt. [Proc. World Engng. Congress Tokyo
1929, Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931) S. 263/65.]

Prifmaschinen. Georges Ranque und Pierre Henry: Ueber
die Bestimmung des FlieBens von Metallen in der
Warme.* Versuchseinrichtung und Ergebnisse an Armco-Eisen,
die in eine Formel gefalt werden. [C. R. Acad. Sei., Paris 193
(1931) Nr. 22, S. 1061/63.]

Zugversuch. F. C. Lea: Bildsame und flieBende Ver-
formung von Metallen und der EinfluB der Zeit auf
die Zugfestigkeit bei gewdhnlicher und hoher Tem-
peratur.* Die Erscheinung des Kriechens. Bestimmung der
Kriechgrenze fir einige Stahle. [Proc. World Engng. Congress
Tokyo 1929* Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931) S. 457/75.]

D. A. Roberts und R. L. Dowdell: Photographische

Messung des Kriechens beim WarmzerreiBversuch.*
Photographische Aufnahme der Entfernung eines am oberen Ende
der Mel3lange befestigten Platinstreifens von dem am unteren Ende
der MefBldnge angebrachten Platindraht. [Met. & Alloys 2 (1931)
Nr. 6, S. 349/51]

Druck-, Stauch- und Knickversuch. W. Tafel u. E. Vieh-
weger: EinfluR der Verformungsgeschwindigkeit auf
den Forméanderungswiderstand. Vorschlag einer neuen
Abnahmevorschrift fur Nietstahl.* Feststellung der FlieR3-
grenze von Stahl (Handelsgite) im Stauchversuch in Abhéngig-
keit vom Verformungsgrad und der Verformungsgeschwindigkeit.
EinfluR der Stauchtemperatur und der Schlagzahl auf die RiR3-
bildung. [Z VDI 75 (1931) Nr. 49, S. 1479/83.]

Biegeprobe. Gustav Meyersherg: Zur Auswertung des
Biegeversuches bei Gufeisen.* Biegefestigkeit und Bruch-
durchbiegung bei GuReisen von Zufalligkeiten abhangig, kenn-
zeichnend dagegen die Belastungs-Durchbiegungs-Kurve, die
angenahert durch den Quotienten aus Bruchdurchbiegung und
Biegefestigkeit = Verbiegungszahl wiedergegeben wird. Unter-
scheidung der GuReisensorten nach dem ,Biegeprodukt” aus
Zugfestigkeit und Verbiegungszahl; ,,Isoflexen*“-Kurven gleichen
Biegeproduktes. Vorschlag zur Neuaufstellung der GuReisen-
normen. [Kruppsche Mh. 12 (1931) Dez., S. 301/30; auch
Diss. Aachen (Techn. Hochsch.).]
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Kerbsehlag- und Kerbbiegeprobe. Pietro Forcella: Neueste
Untersuchungen der Eisenbahnversuchsanstalt der
italienischen Eisenbahn Uber die Kerbzéhigkeit von
metallischen Werkstoffen.* Notwendigkeit der Erganzung
des Zerreiversuches durch die Kerbschlagprobe. [Proc. World
Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931)
S. 553/66.]

W. Kuntze: Elastische Querdehnungen und rédum-
liche Spannungen bei Einkerbungen.* Messung der
elastischen Querdehnung an gekerbten Zugproben aus Stahl.
Ermittlung der rdumlichen Spannungen im Kerbquerschnitt.
[z. Physik 72 (1931) Nr. 11/12, S. 785/92]

Verdrehungsversuch.  Toshio Nishihara: Die Wirkung
eines axialen Kerbes auf die Verdrehungsfestigkeit
von Rundstahl.* Versuchsergebnisse tber den EinfluR eines
verschieden breiten und tiefen Langskerbes auf die Verwindungs-
festigkeit von Rundstahl mit 0,3 bis 0,5% C. [Proc. World Engng.
Congress Tokyo 1929, Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931) S. 45/62.

Schwingungs- und Dauerversuch. Yukishi Asakawa: Die
Messung des Ermidungszustandes und der Erholung.*
Magnetische Messung haufig geeignet, am besten kennzeichnend
ist das Verhaltnis der Kerbzéhigkeit der nichtbeanspruchten
Probe zu der ermiideten. [Proc. World Engng. Congress Tokyo
1929, Bd. 3, Engng. Science, Teil 1(1931) S. 63/72.]

A. Esau und H. Kortum: EinfluB der Gleichstrom-
Magnetisierung auf die Werkstoffdampfung bei Dreh-
schwingungen.* Bestimmung der Dampfungsfahigkeit von
gewalztem Kohlenstoffstahl, Silizium-Manganstahl, Elektrolyt-
eisen und Permalloy nach verschieden grofer Verformung und
bei verschiedener Feldstarke. Bei Stahl nimmt bis zu einer be-
stimmten Verformung die Dampfungsfahigkeit schnell ab, wahrend
sie bei Permalloy zundchst zunimmt. [Forsche. Ing.-Wes. 2 (1931)
Nr. 12, S. 429/34.]

T. S. Filler: Dauerstandfestigkeit einiger Stahle
in Dampf.* Versuche an Stahlen mit 0,35% C und 3,5%Ni;
0,1% Cund 12,5% Cr; 0,18 bzw. 0,36% C, 1,25% Al, 1,5% Cr
und 0,2% Mo (an diesen vor und nach Nitrierung sowie mit Kerb);
18% Cr und 8% Ni Uber die Dauerstandfestigkeit bei Raum-
temperatur, mit Beaufschlagung durch NaRdampf, in feuchter
heiBer Luft sowie in Dampf bis zu 375° und 15 at. Erdrterung.
[Trans. Amer. Soc. Steel Treat. 19 (1931) Nr. 2, S. 97/114.]

Pietro Forcella: Einige wichtige Ergebnisse der
wiederholten heftigen Schlagbeanspruchung mit Dre-
hung bei angeschnittenen Staben.* Rundstabe, die auf
10 mm Lé&nge und auf 10 mm Durchmesser abgedreht waren,
wurden durch Schldge von 7 kg/cm2 beansprucht und dabei ge-
dreht. Diese Schlagprobe als Ergdnzung des Zerreiversuches.
[Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 3, Engng. Science,
Teil 1 (1931) S. 583/94.]

Shoji Ikeda: Ein Schnellverfahren zur Bestimmung
der Ermidungsgrenze durch Messung des elektrischen
W iderstandes in wéarmebehandeltem Stahl.* Versuche
an untereutektoiden Stahlen mit verschiedenartigem Geflige.
Feststellung eines plotzlichen Ansteigens des elektrischen Wider-
standes bei gleichméRig steigender Belastung des Stahles auf
einer Dauerbiegemaschine. Zusammenhang der so innerhalb 1 h
feststellbaren ,,Ermudungsgrenze* mit der Brinell-*und Shore-
Harte, der Ublichen Ermudungsgrenze und dem elektrischen
Widerstand der Ausgangsprobe.  [Proc. World Engng.
Congress Tokyo 1929, Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931)
S. 491/519.]

N. P. Inglis und G. F. Lake: Korrosionsermiidungsver-
suche an weichem Stahl und austenitischem Chrom-
Nickel-Stahl in FluBwasser.* Feststellungen tber die
Herabsetzung der Ermiidungsgrenze eines weichen Kohlenstoff-
stahles sowie von rostfreiem Stahl mit 0,15% C, 18% Cr, 8% Ni
und 1% W (weich gegluht und luftgekihlt von 650°) durch Be-
sgnrijhen mit FluBwasser. [Trans. Faraday Soc. 27 (1931) Nr. 127,
. 803/08.]

R. Kihnei: Herabsetzung der Schwingungsfestig-
keit durch Korrosion.* Untersuchungen an verschiedenen
Stahlen Uber die Schwingungsfestigkeit ohne und mit Wasser-
betropfung [Masch.-Bau 10 (1931) Nr. 22, S. 700/02.]

C. Lea: Einige Punkte, die mit dem Bruch
Metallen bei Dauerbeanspruchungen Zusammenhéngen.
EinfluR von Oberflachenbeschaffenheit, Kaltbearbeitung und
Blasen auf die Dauerfestigkeit. Aenderung der Ermidungsgrenze
mit der Prifbelastung. Schnellverfahren zur Bestimmung der
Ermidungsgrenze. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931) S. 541/51.

Akimasa Ono: Ermidung von Metallen unter wieder-
holten Beanspruchungen.* Messung der Durchbiegung an
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Stahlen mit 0,1 bis 0,53% C in Abh&ngigkeit von Zeit und Last
bei Dauerbiegeversuchen. [Proc. World Engng. Congress Tokyo
1929, Bd. 3, Engng. Science, Teil 1 (1931) S. 477/89.]

Schneidfahigkeits- und Bearbeitbarkeitspriifung. F. Eisele,
$r.«3rtg.. Dynamische Untersuchungen des Frésvor-
ganges. Mit 125 Abb. u. 1 Zahlentaf. im Text. Berlin (NW 7):
VDI-Verlag, G. m. b. H., 1931. (41 S.) 4°. 11 MJI, fir Mitglieder
des Vereines deutscher Ingenieure 9,90J1Ju. (Berichte (ber
betriebswissenschaftliche Arbeiten. Bd. 7.) 5BS

Abnutzungsprifung. Franz Rapatz und Hans Pollack: Ueber
den Abnutzungsvorgang von Drehmessern aus Schnell-
drehstahl und Kohlenstoffstahl.* Bildung der Auskolkung.
Versuche bei verschiedenen Standzeiten. Abnutzung beim
Schruppen und Schlichten. [Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 50,
S. 1538/39.]

Korrosionspriifung. Jean Cournot: Ergebnisse von
Korrosionsversuchen an rostfreien Stahlen.* Tauch-
und Prifversuche mit Meerwasser sowie Perhydrol. Die Versuche
lieferten qualitativ Gbereinstimmende Ergebnisse. [C. R. Acad.
Sei., Paris 193 (1931) Nr. 22, S. 1091/93]

Sonderuntersuchungen. Kiyoshi Sasagawa: Ueber einige
mechanische Eigenschaften von Stahl bei hohen
Temperaturen.* Durchfilhrung von Kerbschlagversuehen auf
der 1zod-Maschineund von Schlagzerreiversuchen auf derCharpy-
Maschine bei Temperaturen bis zu 1000°. Aenderung der hier-
durch bestimmten Eigenschaften mit der Temperatur bei drei
Kohlenstoffstahlen, bei Stahl mit 3,7% Ni und 0,71% Cr sowie
mit 9% Ni und 16,6% Cr. [Proc. World Engng. Congress Tokyo
1929, Bd. 34, Min. & Metallurgy, Teil 2 (1931) S. 199/221.]

H. F. Moore: RiRlose BildsamKkeit,
schaft der Metalle.* Die Eignung von Metallen, wiederholte
bildsame Verformungen ohne RiRbildung aufzunehmen, wird
weder durch den Zug- und Biegeversuch noch durch die Kerb-
schlagprobe genau erfalt. Wege zur Erforschung dieser Eigen-
schaft, die mit der D&mpfungsfahigkeit zusammenhangt, durch
Dauerversuche. [lron Age 128 (1931) Nr. 11, S. 674/77 u. 721]

Rontgenographische Grobstrukturuntersuchungen. C. Kant-
ner: Rontgenprifungen an geschweilliten Kesseln und
Druckbehéltern.* Ausfuhrbarkeit der Prufung bis zu allen
heute in Frage kommenden Werkstoffdicken. [Warme 54 (1931)
Nr. 51/52, S. 937/42.]

Rontgenographische Feinstrukturuntersuchungen. W. Boas
und E. Schmid: Laue-Diagramme mit groBen Ablenkungs-
winkeln.* Vorteile der Anwendung von Laue-Aufnahmen mit
groBen Ablenkungswinkeln in verschiedenen Féllen. [Metall-
wirtsch. 10 (1931) Nr. 49, S. 917/19.]

N. P. Goss: Praktische Anwendung der Rontgen-
untersuchung zur Erforschung des Hartungs- und
AnlaBgefiiges von unlegiertem Federnstahl.* Rontgen-
diagramme von Stahl mit 0,65% C, teilweise mit 1 bis 1,5% h,
nach Abschrecken und Anlassen. [Trans. Amer. Soc. Steel Treat.
19 (1931) Nr. 2, S. 182/92]

Metallographie.
Apparate und Einrichtungen. R. G. Guthrie und J. A Com
stock: Selbsttadtiges Schleifen von Metallschliffen.*
[Met. Progr. 20 (1931) Nr. 6, S. 59/63.]

E. Soéhnchen und H. Nipper: Thermische Differential-

analyse von Eisenlegierungen.*
Nr. 53, S. 1618/20.]

Prifverfahren. Erich Scheil: Die Berechnung der Anzahl
und GréRenverteilung kugelférmiger Kristalle in un-
durchsichtigen Korpern mit Hilfe der durch einen
ebenen Schnitt erhaltenen Schnittkreise.* Genaue L6~
sung der Aufgabe auf Grund der Wahrscheinlichkeitsrechnung.
[Z. anorg. allg. Chem. 201 (1931) Nr. 3/4, S. 259/64.]

Aetzmittel. Leland E. Grant: Erkennung von Einschlis-
sen in Stahl.* Ergebnis der Untersuchung verschiedener Ein-
schluBarten in Stahl bei hohen VergroRerungen (meist I000fach)
und nach verschiedenen Aetzungen. Genaue Erkenntnis des Auf-
baus der nichtmetallischen Einschllsse erfordert planmaRige Ent-
wicklung von Aetzmitteln. [Trans. Amer. Soc. Steel Treat. 19
(1931) Nr. 2, S. 165/81.]

Physikalisch-chemische Gleichgewichte.

[Stahl u. Eisen 51 (1931)

Francis M Wal-

VOfrs jr.:'Legierungen von Eisen, Mangan und Kohlenstoff.

Teil 1: Herstellung der Leglerungen *  Erschmelzung der
Legierungen im Magnesiatiegel im kernlosen Induktionsofen unter
ér%c/)?.g [Bull. Min. Metallurg. Investigations Nr. 101 (1931)

Francis M. Walters jr. und Cyril Wells: Legierungen von
Eisen, Mangan und Kohlenstoff. Teil Il: Thermische
Analysen der binéren Legierungen.* Versuchsdurchfiihrung.
Die a-y-Umwandlung in Legierungen mit einem Gehalt bis zu
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20% Mn. Bestatigung friherer Feststellungen.
Metallurg. Investigations Nr. 101 (1931) S. 14/22.]

M Gensamer, John F. Eckel und F. M. Walters jr.: Le-
gierungen von Eisen, Mangan und Kohlenstoff.
Teil 111: Rontgenographische Untersuchung der bi-
naren Eisen-Mangan-Legierungen.* Feststellung der Gitter-
abmessungen und des Atomvolumens der verschiedenen Phasen
bei Raumtemperatur. Bestatigung der Befunde von W. Schmidt
und E. Oehman. [Bull. Min. Metallurg. Investigations Nr. 101
(1931) S. 23/31]

Francis M. Walters jr.

[Bull. Min.

und M. Gensamer: Legierungen
von Eisen, Mangan und Kohlenstoff. Teil IV : Eine
dilatometrische Untersuchung der bin&ren Eisen-
Mangan-Legierungen.* Untersuchungen an Legierungen bis
30% Mn. EinfluB der Abkuhlungs- und Erhitzungsgeschwindig-
keit auf die Lage der Umwandlungspunkte. [Bull. Min. Metallurg.
Investigations Nr. 101 (1931) S. 32/45.]

Masahiro Tasaki: Ueber die terndren Systeme Eisen-
Kupfer-Nickel und Eisen-Chrom-Niekel.* Aufstellung der
Dreistoff-Zustandsschaubilder auf Grund thermischer und metallo-
graphischer Untersuchungen und Messung des elektrischen Wider-
standes. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 36,
Min. & Metallurgy, Teil 4 (1931) S. 231/45.]

J. Seigle: Untersuchungen Gber Umwandlungen von
weichen und besonders weichen Kohlenstoffstdhlen
mit einigen Beobachtungen (ber Veranderungen im
Gefligeaufbau und in den mechanischen Eigenschaften
durch langes Glihen und Warmverformung.* EinfluR des
Phosphorgehaltes, der Desoxydation, des Gliihens in verschiedenen
Atmosphdren und der Warmverformung auf Dilatometerkurven
von Stahlen. [6. Congrés International des Mines, de la Métallur-
gie et de la Géologie appliquée 1930, Mémoires: 2. Section de la
Métallurgie, S. 365/83.]

Eugene L. Dupuy: Das System Eisen-Kohlenstoff*
Geschichte des Zustandsschaubildes und sein heutiges Aussehen.
[6. Congres International des Mines, de la Métallurgie et de la
Géologie appliquée 1930, Mémoires: 2. Section de la Métallurgie,

S. 283/89.]
Yap, Chu-Phay: Eine thermodynamische Unter-
suchung der festen und flissigen Phasen im Eisen-

Kohlenstoff-System. Teil I.* Die thermodynamischen Ge-
setze der Gefrierpunktemiedrigung von festen Ldsungen; ihre
Erfullung bei Eisen-Kohlenstoff-Legierungen. Berechnung der
Schmelzwarme von y- und 8-Eisen sowie der Umwandlungswérme
von 8—>y-Eisen. Die Liquiduslinie des 8-Gebiets nach Ruer und
Klesper scheint nicht zu stimmen. [Trans. Faraday Soc. 27
(2931) Nr. 127, S. 777/90.]

Yap, Chu-Phay: Eine thermodynamische Unter-
suchung der festen und flissigen Phasen im Eisen-
Kohlenstoff-System. Teil I1.* Die Umwandlungswarme
von a—»y-Eisen. Allgemeines tber die Lésungswarme bei festen
Lésungen. Losungswérme von Zementit in Austenit und in der
Schmelze. [Trans. Faraday Soc. 27 (1931) Nr. 127, S. 790/97.]

Gefligearten. N. T. Belaiew: Der Perlit, sein Gefilige und
seine mechanischen Eigenschaften.* Aufstellung einer
Formel fir Abhéngigkeit der Brinellhdrte und Zugfestigkeit vom
Lamellenabstand beim Perlit. [6. Congrés International des
Mines, de la Métallurgie et de la Géologie appliquée 1930, Mé-
moires: 2. Section de la Métallurgie, S. 257/61.]
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Albert Sauveur: Austenit und seine Zersetzung.* Auf-
fassung des Martensits als eines feinkdrnigen Gemisches aus
Austenit und Troostit. Zusammenhang zwischen Austenitaus-
bildung und dem bei der Erstarrung entstehenden Dendriten-
gefuige. [6. Congrés International des Mines, de la Métallurgie et
de la Geéologie appliquée 1930, Mémoires: 2. Section de la Mé-
tallurgie, S. 335/42.]

Shigetaka Shimura: Untersuchung tber den Kristall-
aufbau von Zementit. Feststellung des Kristallgitters und der
Raumgruppe fiir reinen und manganhaltigen Zementit. [Proc.
World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 34, Min. & Metallurgy,
Teil 2 (1931) S. 223/25.]

Rekristallisation. G. Tammann: Zur Theorie der Re-
kristallisation.* Zustand eines Kiristallitenhaufwerks nach
bildsamer Verformung. Entstehung der Rekristallisationskeime.
Bedeutung der Zwischenschichten an den Korngrenzen fiir die
KornvergroRerung. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929,
Bd. 36, Min. & Metallurgy, Teil 4 (1931) S. 117/38.]

EinfluR der Warmebehandlung. Pierre Chevenard und Albert
Portevin: Beitrag zur Frage des Anlassens von abge-
schreckten Stéhlen.* Dilatometrische und magnetometrische
Bestimmung der Erscheinungen beim Anlassen von austenitischen
Stéhlen (mit geringerem Gehalt an Mangan oder Chrom) sowie
martensitischem Kohlenstoffstahl. Die Anlalwirkungen beruhen
auf einer allmahlichen Ausscheidung von Zementit aus dem
Austenit und dem als fester Losung von a-Eisen aufgefal3ten
Martensit. [6. Congres International des Mines, de la Métallurgie
et de la Géologie appliquée 1930, Mémoires: 2. Section de la
Métallurgie, S. 263/82.]

F. Duftschmid und Ed. Houdremont: Ursache des anor-

malen Verhaltens von St&hlen bei der Einsatzhér-
tung.* Feststellung, daR aus reinstem Elektrolyt- oder Karbonyl-
eisen hergestellte Eisen-Kohlenstoff-Legierungen anormales Ge-
fuge aufweisen. Ursache in hoher Diffusionsgeschwindigkeit des
Zementits unterhalb A, bei groRer Kristallisationsgeschwindigkeit
begriindet, die sich wiederum bei nur geringer Verzdgerung der
Ary-Umwandlung ergibt. [Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 53,
S. 1613/16.]

Léon Guillet, Jean Galibourg und Marcel Ballay: Unter-
suchungen uUber Martensithartung und Anlassen von
GuBeisen.* Untersuchungen an verschiedenen unlegierten und
mit Nickel und Chrom legierten GufReisensorten tiber die Moglich-
keiten der Hartung und deren Einflul auf Héarte, Zugfestigkeit,
Durchbiegung und Kerbzahigkeit. Feststellungen tber die Lage
der Aj-Umwandlungspunkte bei verschiedenen Abkiihlungsge-
schwindigkeiten. [Rev. Metallurg. Mém. 28 (1931) Nr. 11,
S. 581/97.]

Erich Greulich: Die Vergutung eines hochlegierten,
austenitischen Chrom-Nickel-Stahls durch Ausschei-
dungshértung.* Frihere Untersuchungen. Zusammensetzung
und Vorbehandlung der untersuchten Stahle. EinfluB der Karbid-
ausscheidungen auf die mechanischen Eigenschaften. Warm-
festigkeitseigenschaften.  Saureldslichkeit.  [Arch. Eisenhutten-
wes. 5 (1931/32) Nr. 6, S. 323/30; vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931)
Nr. 51, S. 1576.]

Tokujiro Matsushita und Kiyoshi Nagasawa: Ueber die
Abschreckeigenschaften einiger Eisenlegierungen.*
Beobachtung besonders starker Aenderung der mechanischen und
magnetischen Eigenschaften von Stahlen mit 0,15 % C und 1 bis

F. H. Jeffery: Thermodynamische Untersuchungenl? % Cr nach Anlassen bei 500 bis 650°. Erklarung dieser Er-

Uber den Aufbau des Austenits, der festen Losung von
Kohlenstoff in 8-Eisen und der mit diesen in Gleich-
gewicht befindlichen Schmelze.* Feststellung auf Grund
der von Tschischewsky und Schulgin, Gutowsky sowie Ruer und
Klesper gefundenen Gleichgewichtslinien, daf Austenit aus ein-
atomigen Molekilen von geléstem Kohlenstoff in einatomigen
Molekulen vony-Eisen besteht, und dafl Entsprechendes fiir den
8-Mischkristall sowie die Schmelze gilt. [Trans. Faraday Soc. 27
(1931) Nr. 127, S. 751/55]

Heinz Kornfeld und Gert Brieger: Die Entstehung von
Korngrenzenzementit und sein EinfluB auf die me-
chanischen Eigenschaften weichen FluRstahles.* Schrift-
tum. Versuchswerkstoffe und Versuchsdurchfiihrung. Versuchs-
ergebnisse.  Gefligeuntersuchung und Kornmessungen. Alte-
rungsversuche. [Arch. Eisenhlttenwes. 5 (1931/32) Nr. 6,
S 315/22; vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 51, S. 1576.]

Francis F. Lucas: Ueber Aufbau und Natur des Troo-
stits.* Troostit ist anscheinend ein unbestandiges Gemenge von
Zementit und Ferrit, der nicht wie das urspriingliche Austenitkorn
gerichtet ist. Troostitflecken bestehen aus facherférmig um einen
Kristallisationskeim angeordneten K&rnern. [Proc. World Engng.
gogg;gszs]Tokyo 1929, Bd. 34, Min. & Metallurgy, Teil 2 (1931)

scheinungen. Beobachtung der Abschreckharte in kohlenstoff-
freien Eisenlegierungen mit 2 bis 19 % Cr. [Proc. World Engng.
Congress Tokyo 1929, Bd. 34, Min. & Metallurgy, Teil 2 (1931)
S. 163/78.]

André Michel und Pierre Benazet: Die Anlaerscheinun-
gen bei Uberhdrteten Sonderstahlen.* Aufnahme von
Dilatometerkurven beim Anlassen von Chrom-Nickel-, Chrom-
Wolfram-, Chrom-Kobalt- und Chrom-Wolfram-Kobalt-Molyb-
dan-Stahlen nach Abschrecken von 1150 und 1250°. [6. Congrés
International des Mines, de la Meétallurgie et de la Géologie
appliquée 1930, Mémoaires: 2. Section de la Métallurgie, S. 327/33.]

A. Portevin und A. Sourdillon: Neue Untersuchungen
Uber das Verziehen von Stahl bei der Wéarmebehand-
lung.* Messung von Léngen- und Durchmesseranderung sowie
der Brinellhdrte nach Abschrecken und Anlassen an Kohlenstoff-,
niedriglegierten Mangan-Nickel-, Nickel-Chrom- und Chrom-
Vanadin-Stahlen. Schlu3folgerungen fiir den Betrieb Giber Warme-
behandlung von Automobilstdhlen. [6. Congreés International des
Mines, de la Métallurgie et de la Géologie appliquée 1930, Mé-
moires: 2. Section de la Métallurgie, S. 343/63.]

Kritische Punkte. Francis Bitter: Ferromagnetismus
verdinnter fester Losungen. EinfluR der Konzentrations-
schwankungen in festen Losungen auf die magnetischen Eigen-
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schaften. Schwierigkeiten in der Deutung des magnetischen Um-
wandlungspunktes von Eisenlegierungen bei 770°. [Physical
Rev. 37 (1931) April, S. 1015; nachChem. zbl. 102 (1931) Bd. I,
Nr. 23, S. 3191]

Takejiro Murakami und Takeshi Takei: Ueber die Er-
niedrigung der Umwandlungspunkte in Molybdéan-
stahlen.* Magnetometrische und dilatometrische Bestimmung
der Umwandlungspunkte in Eisenlegierungen mit 0 bis 6 % C
und 0 bis 70 % Mo in Abhéngigkeit von der hochsten Erhitzungs-
temperatur und der Abkihlungsgeschwindigkeit. [Proc. World
Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 34, Min. & Metallurgy, Teil 2
(1931) S. 39/67.]

Fehlererscheinungen.

Sprodigkeit und Altern. Soji Maita: Ueber AnlaBsprodig-
keit von Stahl.* Die AnlaBsprodigkeit wird auf Bildung von
Korngrenzenzementit unterhalb A1 sowie auf Komvergréberung
oberhalb A3 vor dem Abschrecken zuriickgefiihrt. Schluf3folge-
rungen daraus zur Bekdmpfung der AnlaBsprodigkeit. [Proc.
World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 34, Min. & Metallurgy,
Teil 2 (1931) S. 227/37.]

Th. Wyss: Briiche von Betoneisen bei Kaltbiegungen.*
Auftreten von Briichen und Sprddigkeitserscheinungen in Ab-
hangigkeit von der Verbiegungsstérke. [Civ. Engng. 1 (1931)
Nr. 14, S. 1266/68.]

RiRerscheinungen. W. Pahrenhorst und G. Sachs: Ueber
das Aufreien von kaltgezogenem Rundeisen. Zuschriften-
wechsel mit E. Greulich, der das AufreiRen von Thomasstahl
auf ungleichmaRige Nitridausscheidung, durch unterschiedliche
Verformung veranlaBt, und die dadurch entstehenden zusatzlichen
Spannungen zuriickfihren will. [Metallwirtsch. 10 (1931) Nr. 47,
S. 880/81.]

M. A. Soudillon: Die Héarterisse. Ursache und Mdglich-
keiten zur Verhutung der Harterisse. [Rev. Metallurg. Mem. 28
(1931) Nr. 11, S. 631/38.]

Korrosion. H. Cassel und P. Todt: Ueber die Unter-
wasserkorrosion des gekupferten Stahls. Nach der elektro-
chemischen Korrosionstheorie ist von gekupfertem Stahl keine
erhohte Bestandigkeit gegen Unterwasserkorrosion zu erwarten.
[Metallwirtsch. 10 (1931) Nr. 50, S. 936/37.]

J. A Denison: Beziehung bestimmter Bodeneigen-
schaften zur Korrosion von Rohrleitungen.* In
schwerem, saurem Boden waren am héufigsten Rohre auszu-
wechseln. Kurzzeitversuche von zweiwochiger Dauer zur Fest-
stellung der Korrosionsfahigkeit eines Bodens. [Bur. Stand.
J. Res. 7(1931) Nr. 4, S. 631/42.]

U. R. Evans, L. C. Bannister und S. C. Britton: Die Korro-
sionsgeschwindigkeit vom elektrochemischen Stand-
punkt aus. Die Korrosion ist dem flieBenden Strom &quivalent.
Messung der Spannungen bei metallischen Elementen in Chlor-
kaliumldsungen verschiedener Konzentration und bei Sauer-
stoffzufiihrung. [Proc. Roy. Soc., Lond. (1931) Nr. A 131,
S. 355/75; nach Chem. Abstr. 25 (1931) Nr. 22, S. 5586.]

Tadayoshi Fujihara: Die wesentlichen Faktoren des
Korrosionsvorganges bei Eisen und Stahl.* Einleitung
der Korrosion durch Wasserstoffionen. Forderung der Korrosion
durch Sauerstoff und Kohlenséure. Einflul von Verunreinigungen
im Stahl. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 34,
Min. & Metallurgy, Teil 2 (1931) S. 25/38.]

T. N. Morris: Die Korrosion von Eisen behindernde
Stoffe.
sionshindernde Stoffe.
Investigation Board (1930) Nr.
Abstr. 25 (1931) Nr. 22, S. 5887.]

Wilhelm Richard Heckmann: Die Gleichgewichtsver-
héltnisse zwischen freier und gebundener Kohlen-
saure bei hoheren Temperaturen und ihre praktische
Bedeutung fir die Kesselsteinbildung und die Korro-
sion des Eisens. (Mit 4 Abb.) Frankfurta. M. 1930. (32 S)
8°. — Frankfurt a. M. (Universitat), Naturw. Diss. 5 B5

P.Schlépfer: Mitteilungen tiber Korrosionserscheinun-
gen und Korrosionsschutz im Innern von Warmwasser-
boilern.* EinfluR des Umlaufs und der Eigenschaften des
Wassers auf die Rosterscheinungen in Warmwasserbereitern aus
Stahlblech. [Schweiz. Ver. Gas- u. Wasserfachm. Monatsbull. 11
(1931) Nr. 11, S. 347/54.]

E. H. Schulz: Korrosion und Korrosionsschutz
Stahl.* Die Korrosion bei Stahlbauten. EinfluR von Zu-
sammensetzung und Geflige des Stahles auf die Korrosion. Schutz-
Uberziige. Verfahren der Korrosionsprifung. [Proc. World
Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 34, Min. & Metallurgy, Teil 2
(1931) S. 179/94.]

Sonstiges. Carl Benedicks und Helge Lofquist: Ueber die
Entstehung von Flocken.* Die Ursache der Flockenbildung

Bestimmte Proben von Ribenzucker enthielten korro-
[Dept. Sei. ind. Research Rept. Food
1929, S. 82/86; nach Chem.
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ist vor allem in ortlich geringer Zugfestigkeit des Stahles — in-
folge geringer Kohdsion der Dendriten — zu suchen. Schlacken-
einschliisse und Warmespannungen kommen weiter als Ursache in
Betracht. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 34,
Min. & Metallurgy, Teil 2 (1931) S. 115/24.]

Chemische Prifung.

Gerate und Einrichtungen. W. Weyl und M. Bichowsky:
Ein elektrischer Laboratoriumsofen fir hohe Tem-
peraturen.* Beschreibung eines kleinen Ofens mit Platinheiz-
spirale zum Arbeiten in oxydierender Atmosphare bei Tempera-
turen bis 1600°. [Chem. Fabrik 4 (1931) Nr. 49, S. 469.]

Brennstoffe. P. E. Rousseau: Beitrag zur Bestimmung
der verschiedenen Schwefelformen in stdafrikanischen
Kohlen und Schiefern. Untersuchungen tiber die Anwendungs-
mdglichkeit der verschiedenen Ublichen Bestimmungsverfahren
auf einige stdafrikanische Steinkohlen und Schiefer. Geeignet
erschien die Bestimmung des Sulfatschwefels durch 40stindiges
Auslaugen mit 3prozentiger Salzséure bei 60°, die der Summe des
Pyrit- + Sulfid- und Sulfatschwefels, indem man drei Tage mit
Salpeterséure (1,1 %) bei Zimmertemperatur aufschliet. Beleg-
analysen. [Brennstoff-Chem. 12 (1931) Nr. 23, S. 446/49.]

R. Vondracek und L. Mosendz: Ueber die Feuchtigkeits-
bestimmung von Kohlen durch Trocknen im Vaku-
um.* Untersuchungen Uber die Verluste bei der Vakuumtrock-
nung zeigen, dall diese Art der Feuchtigkeitshestimmung keine
Vorteile gegeniiber der Ublichen im Trockenschrank aufweist.
[Brennstoff-Chem. 12 (1931) Nr. 23, S. 445/46.]

Sonderstahle. Rudolf Lang und Franz Kurtz: Neue Ferro-
salzmethoden zur Bestimmung von Chrom, Vanadin
und Mangan nebeneinander unter Beriicksichtigung
der Analyse von Stahl. Bestimmung unter Umgehung von
Trennungen durch Titration mit Ferrosulfat unter Verwendung
von Diphenylamin als Indikator. Arbeitsweise in schwefelsaurer,
chloridfreier und in salzsaurer Losung. Analyse von wolfram-
haltigem Stahl. Beleganalysen. [Z. anal. Chem. 86 (1931) Nr. 7/8,
S. 288/303.]

Schmiermittel. Edmond Thomas:
Analysenverfahren fir Schmieréle.
(1931) Nr. 23, S. 776]

Die Normung der
[Techn. mod., Paris 23

Einzelbestimmungen.

Mangan. Hobart H. Willard und J. J. Thompson: Mal-
analytische Bestimmung des Mangans nach Oxydation
mit Perjodat.* Oxydation mit Perjodat in Phosphor- oder
Schwefelsaure enthaltender Ldsung, wobei der UeberschuBR an
Jodat als Quecksilbersalz niedergeschlagen und das gebildete
Permanganat mit Ferrosulfat titriert wird. Kobalt, Zer und
Chloride storen, Chrom in geringen Mengen nicht. Arbeitsvor-
schrift. Beleganalysen. [Ind. Engng. Chem., Anal. Ed. 3 (1931)
Nr. 4, S. 399/401.]

C. F. Miller: Bestimmung von Mangan mit Kalium-

perjodat. Losen der Probe in Schwefel- und Salpetersaure
unter Zusatz von Phosphorsdure. Kolorimetrische Bestimmung
nach Oxydation des Mangans mit KJ04. [Chemist. Analyst 20
(1931) Nr. 5, 8. Sept.; nach Chem. Zbl. 102 (1931) Bd. 11, Nr. 20,
S. 2906.]

Phosphor. S. G. Clarke: Die Bestimmung geringer
Mengen von Phosphorsdure nach der Methode von
Pouget und Chouchak. Ueber die Bestimmung des
Phosphors in kleinen Stahlproben. Kolorimetrische Be-
stimmung nach Versetzen mit Strichninmolybdat. Arsen stort,
Kieselsaure nicht. Vorschrift zur Phosphorbestimmung im Stahl
nach diesem Verfahren. [Analyst 56 (1931) S. 518/25; nach Chem.
Zbl. 102 (1931) Bd. 11, Nr. 21, S. 3021.]

S. N. Rosanow und E. N. Issakow: Die Bestimmung
yon Phosphorsdure in Phosphoriten und Apatiten.
Einteilung der gebrduchlichsten Verfahren in fiinf Gruppen.
Prifung der bekanntesten Verfahren auf ihre Genauigkeit
an zwanzig verschiedenen Proben. Bestimmungsergebnisse.
Schrifttumsibersicht. [Z. anal. Chem. 86 (1931) Nr. 9/10,
S. 352/59.]

Kobalt. Dorothy H. Brophy: Elektrolytische Bestim-
mung von Kobalt. Beschreibung einer elektrolytischen Schnell-
bestimmung mit schnell drehender Anode und Drahtnetzkathode
in einer Losung von Ammoniumchlorid und -hydroxyd sowie

VORatriumbisulfit. Bele%analysen [Ind. Engng. Chem., Anal. Ed. 3

(1931) Nr. 4, S. 363/6

Chrom, Vanadin. W. Werz: Ein Beitrag zur elektrome-
trischen Chrom -Vanadin -Bestimmung in Ferrolegierun -
gen und Edelstahlen nach dem Prinzip des konstanten
gegengeschalteten Umschlagpotentials.* Bestimmungvon
Chrom in Ferrochrom und von Vanadin in Ferrovanadin. Storende
Einfllisse bei gleichzeitiger Titration von Chrom und Vanadin
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nebeneinander.  Potentiometrische Bestimmung mit gegenge-
schaltetem Umschlagpotential.  Einstellen der Titerl6sungen.
Arbeitsvorschrift. Beleganalysen. [Z. anal. Chem. 86 (1931)
Nr. 9/10, S. 335/44.]

w . Hild:Chromschnellbestimmung in Chrom-Chrom-
nickel-Stahl. Lodsen der Probe in Salpeter-Schwefel-Sdure,
Zugabe von Kaliumpermanganat und Kochen, wobei alles Chrom
zu Chromséure oxydiert wird. Ueberschu8 an Permanganat wird
mit Mangansulfat reduziert, das gebildete Mangansuperoxyd ab-
filtriert und das Chrom titriert. [Chem.-Ztg. 55 (1931) Nr. 93,

895.

Ar]1alytische Bestimmungsmethoden seltener Me-
talle. Ergénzende Mitteilung (ber die Bestimmung von
Vanadin und Chrom in Erzen und Legierungen nach Oxy-
dation mit Perchlorsdure nach H. H. Willard und R. C. Gibson.
[Metallwirtsch. 10 (1931) Nr. 48, S. 899.]

Aluminium. A. Ok&: Gewichtsanalytische Bestim-
mung des Aluminiums nach der Zyanatmethode
(Trennung von Mangan und Zink). Nachprifung der von
Ripan angegebenen Bestimmung, bei der die Lésung mt Am-
moniumchlorid und Kaliumzyanat versetzt wird. Nach Aufkochen
wird filtriert. Die Ergebnisse sind zufriedenstellend. Zur obigen
Trennung ist das Verfahren gut geeignet. [Publ. Fac. Sciences
Univ. Masaryk 1931, Nr. 135; nach Chem. Zbl. 102 (1931) Bd. I,
Nr. 21, S. 3020.]]__’

Sauerstoff. Peter Bardenheuer und Julius Schneider: Bei-
trag zur Sauerstoffbestimmung im Stahl durch Heil3-
extraktion.* Beschreibung der Arbeitsweise. Reduktionsver-
suche mit Oxyden. Einfluf von Legierungselementen auf das
Ergebnis. Vergleich der Ergebnisse der verschiedenen Verfahren.
[Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisenforschg., Dusseid. 13 (1931) Lfg. 19,
S. 215/21; vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 51, S. 1575.]

Natrium. H. Gailund K. H. Heinig: Eine oxydimetrische
Bestimmung des Natriums. Fallung des Natriums als
Natrium-Zink-Uranylazetat, aus dem das vierwertige Uran mit
Kaliumpermanganat titriert wird und damit ein Maf fiir den
Natriumgehalt liefert. Untersuchungen (ber die Reduktion von
Uranylsalzen und die Autoxydation von vierwertigem Uran.
Arbeitsvorschrift. Beleganalyse. [Z. anorg. allg. Chem. 202 (1931)
Nr. 1/2, S. 154/60.]

Fluor. P. Mougnaud: Ueber die Bestimmung von
Fluor. Untersuchungen uber die Loslichkeit von FluRspat und
seine Bestandigkeit beim Glihen zur Beurteilung der Fallung
nach Rose und nach Carriére und Rouanet. Glihen bis 800° ist
ohne EinfluB. Fallung mit Ammoniak liefert zu hohe Werte.
[C R. Acad. Sei., Paris 192 (1931) Nr. 26, S. 1733/35.]

D. S. Reynolds und K. D. Jacob: Die Bestimmung von
Fluor in Phosphaten und Phosphat-Schlacken. Durch
dreimaligen alkalischen Aufschlull werden nur bis zu etwa 90%
des vorhandenen Fluors in wasserldsliche Form gebracht. Ein-
maliger AufschluB mit Soda und Kieselsaure gibt bessere Werte.
Der wasserunldsliche Rickstand wird mit verdinnter Salpeter-
saure gelost und das Fluor nach dem Blei-Chlorofluorid-Verfahren
bestimmt. Ldsungen, ArbeitsVorschrift, Beleganalysen. [Ind.
Engng. Chem., Anal. Ed. 3 (1931) Nr. 4, S. 366/70.]

D. S. Reynolds und K. D. Jacob: EinfluB verschiedener
Formen der Kieselsdure auf die Bestimmung von
Fluor durch Verflichtigung. Silikagel, das nicht bei Tem-
peraturen Uber 1000° gegliiht ist, und Silikate, die in Schwefel-
saure l6slich sind, kénnen die Bestimmungsergebnisse nachteilig
beeinflussen. Bei einigen Naturphosphaten und Schlacken mit
saurelds hohen  Silikaten gibt die Bestimmung unzuverlassige
Werte. [Ind. Engng. Chem., Anal. Ed. 3 (1931) Nr. 4, S. 371/73.]

Warmemessung, -mefl3gerdte und -regier.

Temperaturmessung. W. Funck und H. Miething: Tem-
peraturmessung beim Hadrten von Federn.* Ermittlung
des Berichtigungswertes flir Messung der Fedemtemperatur mit
Gluhfadenpyrometer und Ardometer. [Masch.-Bau 10 (1931)
Nr. 19, S. 617/18]

Wm. F. Roeser, F. R. Caldwell und H. T. Wensel: Der
Schmelzpunkt des Platins.* Schmelzversuche an reinem
Platin in Thoroxyd-Tiegeln im Hochfrequenzofen ergaben einen
Erstarrungspunkt von 1773,5° bei einer Unsicherheit von hoch-
stens + 1° [Bur. Stand. J. Res. 6 (1931) Nr. 6, S. 1119/29.]

Temperaturregler. Franz Kofler und Gerhard Schefels:
Ueber Temperaturmessung und -regelung in metall-
urgischen Oefen.* Notwendigkeit einer sorgsamen Temperatur-
tUiberwachung fiir eine gleichméRige Gute der Erzeugnisse. Dauer-
temperaturmessungen an StoRdfen, Regeneratorenkammern, im
Walzwerk und am Mischer. Aufgabe und Arbeitsweise von Tem-
peraturreglern. Versuche und Reglererfolge bei HeiBwind, Glih-
6fen fur Bandstahl und an einem StoRofen fur Blocke. [Stahl
u. Eisen 51 (1931) Nr. 50, S. 1529/35.]
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H. Rechenberg: Temperaturregler fir Schmelzéfen.*

Messung durch eine in einer Bruckenschaltung hegende Platin-
spirale. Regelung bei 1000° mit einer Genauigkeit von 0,2%.
[Elektrotechn. Z. 52 (1931) Nr. 42, S. 1498/99.]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. Ausgewahlte Vortrage aus dem Ge-
biete des Stahlbaues. Hrsg. vom Deutschen Stahlbau-Ver-
band, Berlin. (Mit zahlr. Abb.) [Berlin: Selbstverlag des Heraus-
gebers] (1931). (113 S.) 4°. [Umschlagt.:] Stahlbau-Vortrage.—
Inhalt: Stahlbau und Architektur, von Prof. Bruno Paul
(S. 5/9). Gesichtspunkte fur die Gestaltung und Einzelausbildung
der Traggerippe von Stahlbauten, von Prof. $r.=3h0'
Maier-Leibnitz (S. 10/51). Der Stahlskeletthochbau und die
Durchbildung seiner Aufenwand, von Prof. /Br.-Qttg. Ed. Jobst
Siedler (S. 52/67). Der Stahlskeletthochbau, seine Decken
und Ddacher, von Prof. ®r.=Qng. Ed. Jobst Siedler (S. 68/81).
Rost- und Feuersicherheit der Stahlskelettbauten,
von Prof. (Sr.sQng. E. H. Schulz (S. 82/91). Isolierungen von
Gebduden gegen Kalte, Schah und Erschitterungen, von
®t.»Qng. H. Reiher (S. 92/107). Der Stahlskelettwohnungs-
bau mit wirtschafthcher Betrachtung, von Prof. Adolf Rading
(S. 108/13). ' = B3

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. Buildings for aero-
dromes. [Issued by] The British Steelwork Association. (With
fig.) London (Artihery House, Westminster, S. W. 1): The British
Steelwork Association [1932]. (31 p.) 4°. S B5

Eisen und Stahl im Eisenbahnbau. Baseler: Neue Ziel-
richtungen im Oberbau.* Einbettung des Oberbaues bis an
die Unterflache des Schienenkopfes. Vorzige der Keilbefestigung.
[Org. Fortschr. Eisenbahnwes. 87 (1932) Nr. 1, S. 11/13]

Unit-Stahlschwellen.* Kurze Beschreibung der von der
Ebbw Vale Steel, Iron and Coal-Company Ltd. unter dieser Be-
zeichnung auf den Markt gebrachten Stahlschwelle, gekenn-
zeichnet durch die aus der Schwehe selbst herausgepre3ten Nocken
fir Schienenbefestigung. [Engineer 152 (1931) Nr. 3959, S. 570.]

Sailer: Einheitliche Berechnung des Eisenbahn-
oberbaues. [Org. Fortschr. Eisenbahnwes. 87 (1932) Nr. 1,
S. 14/19]

Schlackenerzeugnisse. Neue Richtlinien fir die Liefe-
rung und Prifung von Hochofenschlacke als Gleis-
bettungsstoff, Stralenbaustoff und Zuschlagstoff fir
Beton und Eisenbeton. [Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 53,
S. 1623]

Prifverfahren fur natlrliche Gesteine.* Wieder-
gabe des Normblattentwurfs DIN Entwurf 1 DVM 2107 zur
Ermittlung der Schlagfestigkeit an Wairfeln sowie des Norm-
blattentwurfs DIN Entwurf 1 DVM 2108: Abnutzbarkeit durch
Schleifen (auf der Maschine nach Béhme). [Tonind.-Ztg. 55 (1931)
Nr. 97, S. 1344/45; Nr. 98, S. 1360/61.]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. K. Gramenz: Stand der internationalen
Normungsarbeiten. [Z VDI 75 (1931) Nr. 43, S. 1331/36.]

Lieferungsvorschriften. E. Hedvall: Die neuen Bestim-
mungen fir Eisenkonstruktionen. Ueberblick tber die
Entwicklung der Vorschriften fiir Eisen und Stahl als Bau-
stoff, besonders fiir die Festigkeitseigenschaften und die zuge-
assenen Belastungen. Erorterung der 1931 herausgekommenen
Bestimmungen unter besonderem Hinweis auf die Aufnahme der
Streckgrenze. Hierbei ist die friihere Bezeichnung ,,g0tjarn*
(FiuBeisen) ersetzt worden durch die Bezeichnung ,,stal* (Stahl).
[Tekn. T. 61 (1931) Nr. 47, S. 611/13]

Sonstiges. A. Jung: Erfahrungen in der Warenab-
nahme bei einem GroBwerk des Berg- und Hitten-
wesens.* [Faberg Mitt. 3 (1931) Nr. 4, S. 46/48.]

Betriebskunde und Industrieforschung.

Betriebstechnische Untersuchungen. V. Polak: Unter-
suchung der Wirtschaftlichkeit eines Walzprogramms.*
[Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 52, S. 1593/94.]

Zeitstudien. Martin Forster: Das Lochkartenverfahren
als Hilfsmittel bei der Auswertung von Zeitstudien.*
Ermittlung des zeitlichen Ausnutzungsgrades, der verlustlosen
Stiickfolgezeit und der Zwischenzeit, Begutachtung der Verlust-
zeiten und der Leistung der Oefen mit Hilfe genauer und viel-
seitiger lochkartenméaRiger Auswertung der Zeitstudienwerte.
Angaben Uber die verwendete Schliisselung. [Arch. Eisenhiitten-
wes. 5 (1931/32) Nr. 6, S. 331/34 (Betriebsw.-Aussch. 53); vgl.
Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 51, S. 1576.]

Selbstkostenberechnung. K. Seyderhelm, $r.=3ng.: Un-
kostensdtze und Nebenbetriebskosten in Maschinen-
fabriken und verwandten Betrieben unter besonderer
Bericksichtigung des Beschaftigungsgrades. Ziffern
flr 1929 und 1930. Erganzung zur gleichnamigen Druckschrift
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S. 28. [Hrsg.:] Verein Deutscher Maschinenbau-Anstalten.
Bestell-Nr. S. 42. Berlin (W 10, Tiergartenstr. 35): Maschinenbau-
Verlag m. b. H. 1931. (8 S) 4°. 150JIM. SBS

Sonstiges. Leitsédtze fur Lagerwesen und Inventur.
[Hrsg.:] AusschuB fir wirtschaftliche Betriebsfiihrung, Wien:
Julius Springer 1932. (2 BI., 33 S.) 8°. 1,90JIM. SBS

Adolf Friedrich, Prof. ®r.=Qttg.. Erzieherische Be-
richtigung in Betrieb und Gemeinschaft. Ein Leitfaden
zur Auffindung und Beseitigung menschlicher Verlustquellen.
Berlin (S 14, Dresdener Stralle 97): Beuth-Verlag, G. m. b. H.,
1931. (46 S) &. 1JIM. SBS

Wirtschaftliches.

Allgemeines. Fritz Springorum: Schicksalsgemeinschaft
der rheinisch-westfélischen Industrie. [Stahl u. Eisen 51
(1931) Nr. 49, S. 1506/07.]

Bergbau. Deutsches Bergbau-Jahrbuch. Jahrbuch
der deutschen Braunkohlen-, Steinkohlen-, Kali- und Erzindustrie,
der Salinen, des Erddl- und Asphaltbergbaus. 1932. Hrsg. vom
Deutschen Braunkohlen-Industrie-Verein, e. V., Halle a. d. S.
Jg. 23, bearb. von Dipl-Berging. H. Hirz und Dipl.-Berging.
®r.*Qng. W. Pothmann. Halle a. d. S.: Wilhelm Knapp 1932.
(XXXVIII, 399 S) 8. Geb. 16JIM. — Verzeichnis der im
Deutschen Reiche belegenen Braunkohlengruben mit Brikett-
und NaRBpreRsteinfabriken, Schwelereien, Mineraldl-, Paraffin-
und Montanwachsfabriken und Generatoranlagen, der Stein-
kohlengruben mit Brikettfabriken, Kokereien, Teer-, Benzol- und
Ammoniakfabriken und sonstigen Nebenbetrieben, der Kali- und
Steinsalzbergwerke und deren Nebenbetriebe, der Salinen, der
Erzgruben mit Aufbereitungsanlagen, der Asphaltgruben und der
Erdolgewinnungsbetriebe (mit Angaben Uber Eisenbahn-, Post-
und Telegraphenstation, Fernsprecher, Betriebskapital, Kuxe,
Forderung und Produktion, Betriebsanlagen und -einrichtungen
sowie Uber Eigentiimer, Aufsichtsrat, Grubenvorstand, Direktoren,
Betriebsleiter und Belegschaften), der deutschen Bergbehorden,
der bergméannischen Bildungsanstalten, der Syndikate und Ver-
kaufsvereinigungen, der bergbaulichen Vereine und Arbeitgeber-
verbénde. E B2

Einzeluntersuchungen. Rolf Ludwig Mehmke: Der Unter-
nehmer und seine Sendung. Minchen: J. F. Lehmanns
Verlag 1932. (191 S.) 8° 4,50JIM, in Leinen geb. 6JIM. E B S

Eisenindustrie. Die Aussprache (ber Deutschland.
Schluwort der Usine in dem Meinungsaustausch mit Dr. Reichert.
[Usine 40 (1931) Nr. 51, S. 1 u. 3]

Wilhelm Schon: Die Absatzverhdltnisse der deutsch-
oberschlesischen Montanindustrie. Grinberg, Hessen,
1931: Heinrich Ritter. (63 S.) 8°. — Giefen (Universitat), Philos.
Diss. S BS

Kartelle. S. Tschierschky, S., Dr.: Kartell und Trust.
2., vollig neubearb. Aufl. Berlin und Leipzig: Walter de Gruyter
&Co. 1932. (156 S.) 8°(16°). Geb.1,80JIM.. (SammlungGdschen.
Bd. 522.) EBE

Wirtschaftsgebiete.  Heiki Yoshikawa: Gegenwartiger
Stand und Entwicklung der japanischen Eisenindu-
strie.* Neue japanische Huttenwerksanlagen. Die Roheisen-
erzeugung und ihr Verhaltnis zur Stahlerzeugung. Stand der
Verfahren, besonders die Brennstoffausnutzung bei ihnen. Stati-
stisches ber Erzeugung, Einfuhr und Ausfuhr sowie den Ver-
brauch von Roheisen und Stahl. [Proc. World Engng. Congress
Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 163/211.]

K. Nehring: Die Bergwirtschaft ltaliens.* [Z Berg-,
Hitt.- u. Sal.-Wes. 79 (1931) Nr. 5, S. B 303/17.]

J. A Leffler: Herstellung des Eisens in Schweden.*
Ueber die Rohstoffe und Betriebsbedingungen bei der Erzeugung
von Roheisen und Stahl in Schweden. Eisenschwammbherstellung
nach Sieurin. [Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 33,
Min. & Metallurgy, Teil 1(1931) S. 79/97.]

Taizo Kuroda: Ueber Hochofenkoks und feuerfeste
Steine flr die japanische Eisenindustrie.* Geringe
Eignung der einheimischen Kohlen fir die Kokserzeugung.
Statistische Angaben (iber japanische Kokereien,Zusammensetzung
der verwendeten Kohle und Art der feuerfesten Baustoffe. Auf-
stellung Uber die Hersteller von feuerfesten Stoffen in Japan.
[Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Me-
tallurgy, Teil 1, S. 133/61.]

Arvid Johansson: Die natlirlichen Quellen der Eisen-
industrie Schwedens.* Die Versorgung Schwedens mit
Eisenerz, Kohle und elektrischer Kraft. Uebersicht tber die
schwedischen Eisenwerke und die Erzeugung. [Proc.WorldEngng.
Congress 1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 31/42.]

Susumu Hattori: Die Eisenindustrie Japans.* Ein
Ueberblick tber ihre gegenwartige Lage mit Angaben Uber ihre
geschichtliche Entwicklung. Entwicklung von Verbrauch und Er-
zeugung seit 1896. Die japanischen Erz- und Kohlenvorréte, Eisen-

Zeitschriften- und, Bucherschau.

52. Jahrg. Nr. 4.

hittenwerke und deren Organisation. [Proc.World Engng. Congress
Tokyo 1929, Bd. 33, Min. & Metallurgy, Teil 1 (1931) S. 43/78.]

W. Haack: Eindricke aus SowjetruBland. Kohle und
Erz im Funfjahresplan. Merkmale der Sowjetwirtschaft. Zu-
kunftsaussichten. [Ruhr Rhein 12 (1931) Nr. 48, S. 1005/12]

Handel und Zolle. Hans Rebien: Der Handel mit den
Walzwerkserzeugnissen der eisenerzeugenden In-
dustrie Deutschlands. Bottrop 1931: Buch- und Kunst-
druckerei W. Postberg. (85 S.) 8°. — Jena (Universitat), Reehts-
u. wirtschaftsw. Diss. 5BS

Soziales.

Unfallverhitung. Karl Schwantke: Gasschutz in den
Htten betrieben des Ruhrgebiets.* Die Geféhrlichkeit
kohlenoxydhaltiger Gase. Arbeiten der Hitten- und Walzwerks-
Berufsgenossenschaft auf dem Gebiete des vorbeugenden Gas-
schutzes : Lehrgénge und Uebungsstrecken zur Unterweisung von
Ingenieuren und Arbeitern mit Gasschutzgeraten. [Stahl u. Eisen
51 (1931) Nr. 50, S. 1536/38.]

Rechts- und Staatswissenschaft.

Gewerblicher Rechtsschutz. 40 Jahre Deutscher Verein
fir den Schutz des gewerblichen Eigentums. 19. De-
zember 1891 bis 19. Dezember 1931. (Berlin: Verlag Chemie,
G. m. b. H, 1931) (S. 1172—1318)) 4°. 4jkM. (Gewerblicher
Rechtsschutz und Urheberrecht. Nr. 12, Dezember 1931.) —
Nach einer kurzen Einfiihrung aus der Feder des Leiters der Zeit-
schrift ,,Gewerblicher Rechtsschutz und Urheberrecht* und Vor-
sitzenden des Deutschen Vereins flir den Schutz des gewerblichen
Eigentums, des Patentanwaltes M. Mintz, wirdigt ein Geleitwort
des Reichsjustizministers Dr. Joél die Arbeiten des genannten
Vereins und die Bedeutung seiner Zeitschrift fiir die Entwicklung
des Rechtes, dem beide dienen. Ausfuhrlicher schildert dann
Justizrat August Axter Geschichte und Leistungen des Vereins
in den verflossenen 40 Jahren (S. 1175/84). Die weiteren Auf-
sétze, von zumeist bekannten Fachleuten geschrieben, behandeln
im einzelnen Fragen des Patentwesens und Urheberrechtes im
In- und Auslande nach den verschiedensten Richtungen (S. 118
bis 1264). Mitteilungen aus den Gebieten des internationalen
gewerblichen Rechtsschutzes und Urheberrechtes, Vereinsnach-
richten sowie Berichte (ber die neuere einschldgige Rechtspre-
chung usw. bilden den Schluf? des Jubildumsheftes (S. 1265/1318).

Bildung und Unterricht.

Allgemeines. Adolf Friedrich, Prof. $r.=Qng.: Der junge
Fuhrer. Ein Wegweiser zum Fihrertum. (Berlin S 14: Beuth-

Verlag, G. m. b. H., 1931) (32 S.) 8. 0,45JIM. SBS
Hochschulwesen. Alfred Birk, Ing. Dr. techn. e h, 0. 0.
Professor d. Deutsch. Techn. Hochschule in Prag, i. R.: Die

Deutsche Technische Hochschule in Prag 1806—193L
Festschrift im Auftrag des Professorenkollegiums geschrieben.

Prag: J. G. Calve’sche Universitats-Buchhandlung, Robert
Lerche, 1931. (179 S.) 8°. Geb. 20 K&é. S B!
Sonstiges. Zehn Jahre Studentenwerk, 1921—193L

In Bildern dargestellt anl&Blich des zehnjahrigen Bestehens des
Deutschen Studentenwerkes, e. V. (Wirtschaftshilfe der Deutschen
Studentenschaft). [Dresden-A. 24, Kaitzer Str. 2: Deutsches
Studentenwerk 1931] (63 S.) 8°. 3MM. 5BS

Das deutsche Studentenwerk. Wirtschaftshilfe der
deutschen Studentenschaft 1928—1931. Berlin und Leipzig:
Walterde Gruyter* Co. 1931. (IX,59S.) 8. 4 MM, geb. 5JIMm.

Ausstellungen und Museen.

R. Maréchal: Die Metallurgie auf der internatio-
nalen Awusstellung in Ldattich im Jahre 1930.* [Rev.
univ. Mines 74 (1931) Nr. 11, S. 358/86; 75 (1932) Nr. 1, S. 5/42.]

Sonstiges.

Bericht (ber die 123, Hauptversammlung des
Vereins deutscher Eisenhittenleute am 28 und 29.
November 1931 in Disseldorf. [Stahl u. Eisen 51 (1931) Nr. 51,
S. 1557/60.]

Franz Mariaux: Der Schutthaufen. Aufruhr einer Welt.
Volk im Raum. Das Werden des Reichs. Hamburg/Berlin:
Hanseatische Verlagsanstalt (1931). (231 S.) 8. 4,50J1M, geb.
5,50 JIM. E BS

Hermann Fernholz, Dr.: Beuth. Deutsches Blrgertum vor
100 Jahren. (Dem Verein zur Beforderung des GewerbfleiRes
1821—1931 zugeeignet.) o. O. [1931.] (28 Bl.) 4°. S BS

Industrieller Luftschutz. Bearb. vom Reichsverband
der Deutschen Industrie, 0. O. 8°. [Umschlagt.] — Merkblatt 1
1931. (35 S) S BS
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Statistisches.
Kohlenférderung des Deutschen Reiches im Monat Dezember und im Jahre 19311).
Dezember 1931 Januar bis Dezember 1931
Pref- PreR- PreB- PreR-
Erhebungsbezirke Stein- Braun- Koks koahul:" koahulsen Stein- Braun- kohlen kohlen
kohlen kohlen ; Kohlen kohlen Koks aus aus
Stein- Braun- Stein- Braun-
kohlen kohlen kohlen kohlen
t t t t t t t t t t
Oberbergamtsbezirk:

Breslau, Niederschlesien 369 029 758 926 66 145 6281 163 998 4 538 662 8831 868 782 407 76 867 1952 125

Breslau, Oberschlesien . 1270 823 — 76 991 23 481 — 16 791 957 - 995 435 287 210

Hoalle o 5351 4944 2224) — 5293 1186 747 62 537 58 724 502 — 64 163 14 572 681

Clausthal 39 664 175 871 9775 7 050 19 476 474 206 2 129 780 124 648 94 785 258 785

Dortmund ... 6078 8912) - 1236 920 215 712 - 81 203 239 - 17 444 319 2992 066 -

Bonn ohne Saargebiet . . 989 9623) 3452 128 221491 49 313 788 678 12 265 214 41 616 288 2 787 036 595 897 9 823 426

PreuBen ohne Saargebiet 8753 720 9 331 147 1611 322 307 130 2 158 899 115 335 815 111302 438 22 133 845 4110 988 26 607 017
V 0 Tjah @ 11 217 562 9766 853 2 227 403 386 788 2026 473 138 995 363«) 123 556 434«) 31 793 536«) 4445 0516) 28 211 770
Berginspektionshezirk:

Minchen... - 101 605 - — 1035 — 1210472 — — 1035

Bayreuth 363 26 660 — 7084 — 3573 201 858 — 84 094 —

Arnberg — 27 750 — — 6 020 — 245 434 — — 51 485

Zweibricken 447 — — — — 4782 — — —

Bayern ohne Saargebiet 810 156 015 — 7 084 7 055 8355 1657 764 — 84 094 52 520
V 0 TJaN T 401 141 572 — 6693 5992 37456) 2 199 031«) — 80 7216) 90 7316)
Bergamtshezirk:

Zwickau ... 119 654 — 19 259 4 477 — 1486 282 — 228 808 50 910 -

Stollberg i. E .. 115 684 — — 1766 - 1429 318 - - 22 976 -

Dresden 19 953 127 509 — — 11 695 229 940 1432725 — — 124 595

Leipzig — 843 455 _ 225 041 _ 9953 473 — — 2907 145

Sachsen... 255 291 970 964 19 259 6243 236 736 3 145 540 11 386 198 228 808 73 886 3031 740

286 626 1001 652 19 087 7 147 242 724 3564 1086) 11 555 1486) 225 8916) 110 9846) 2 996 672®)
— — — .230005) — -_ -_ -_ 314 710 —_

— 374 252 — — 167 527 — 4 580 197 — — 2 065 706
— 86067 — 6225 - — 933 274 — 75 437 —

- 200 448 — — 57 885 — 2 466 392 — — 646 972
- 85 434 - - 2500 - 895 708 - — 30 335
11 431 — 27 695 1677 — 134 522 — 337 474 23 412 —

Deutsches Reich (ohne Saar-
gebiet) i 9021 252 11 204 327 1658 276 351 359 2 630 602 118 624 232 133 221 971 22 700 127 4682 527 32 434 290

Deutsches Reich (ohne Saar-
gebiet) 1930 11 515 921 11 689 105 2 274 468 434 769 2487 711 142 698 728«) 146 010 0446) 32 699 520«) 5176 6286) 33 988 162®)

Deutsches Reich (jetziger Ge-
bietsumfang ohne Saarge-
biet) 1913.... 11 320 534 7448 631 2 438 438 411170 1730 057 140 753 158 87 228 070 31 667 515 6490 300 21 976 744

Deutsches Rei
bietsum fang) 1913 . 15 599 694 7 448 631 2674 950 441 605 1730 057 190 109 440 87 233 084 34 630 403 6992 510 21 976 744

*) Nach ,Kjichsanzeiger® Nr.19 VOM 23. Januar 1932. — 2) Davon entfallen auf das Ruhrgebiet rechtsrheinisch 6014 830 t. — 3) Davon Ruhrgebiet
linksrheinisch 402 315 t. — ) Davon aus Gruben links der Elbe 2 753 145 t. — 4d) Geschatzt. — 6) Endgltige Ergebnisse auf Grund der Jahreserhebungen.

Wirtschaftliche Rundschau.
Zur Lage der amerikanischen Eisen- und Stahlindustrie.

Die amerikanische Eisen- und Stahlindustrie hat eins der
schwersten Jahre ihrer Geschichte hinter sich. Die EluBstahl-
erzeugung (ohne Stahlguf, Tiegel- und Elektrostahl) betrug nach
den Angaben des American Iron and Steel Institute 25 298 598 t,
nahm also gegenliber der Erzeugung des Jahres 1930 (39 604 102 t)
um rd. 36% und gegen 1929 (54 754 6351) sogar um rd. 54% ab.

Die Stahlerzeugung im Berichtsjahre ist die niedrigste seit
191 (20 100 338 t Gesamt-Rohstahlerzeugung) und, wenn man
von 1914 absieht, die geringste seit 1910; sie betrdgt et-
wes weniger als 38% der vom American lIron and Steel
Institute am 31. Dezember 1930 errechneten Leistungsfahigkeit
von 67 126 683 t. Inzwischen ist jedoch die Leistungsféhigkeit
um rd. 4140000 t, hauptséchlich bei der United States Steel
Corporation und der Bethlehem Steel Corporation, gestiegen,
so dal die ndchste Schatzung des American Iron and Steel
Institute bei etwa 71,3 Mill. t liegen durfte. Auch wenn man
nur mit einem Durchschnitt von 70 000 000 t rechnen wirde,
liegt die Stahlerzeugung fir 1931 unter 37%. 1921 betrug sie
gleichfalls 37 % der damals vorhandenen Leistungsféhigkeit.

Die Roheisenerzeugung erreichte einen neuen Tiefststand.
Das Dezemberausbringen fiel zum ersten Male seit 1921 unter
1000000 t. Der tégliche Durchschnitt von 32201 t und
die Gesamt-Monatserzeugung von 998 241 t Ubertraf nur leicht
die Zahlen von August 1921. AuRer Juli und August 1921 war
die arbeitstagliche Erzeugung im Dezember 1931 die geringste
seit November 1900. Die Zahl der am 1. Januar in Betrieb
befindlichen Hochéfen betrug 57 und ist die niedrigste seit dem
Sommer 18%4.

Viele Werke haben in den letzten zwei Dezemberwochen ihre
Stahlerzeugung ganz eingestellt, so dalR die Erzeugung in dieser
Zeit auf etwas Uber 20% der Leistungsfahigkeit gesunken ist.
Die amtliche Zahl fir den ganzen Monat Dezember lautet auf
23,58%. Im neuen Jahre hat sich eine geringe Besserung be-
merkbar gemacht; aber die Aussichten flr das erste Viertel-
jahr 1932 sind infolge des schlechten Geschéftsganges in den
wichtigsten Industriezweigen wenig ermutigend.

Nach dem ,Iron Age“ stand unter den Eisenverbrauchem
an erster Stelle der Baumarkt, der 18,5% aller Walzwerkserzeug-
nisse aufnahm. Die Automobilindustrie folgte an zweiter Stelle
mit 16%, und die Eisenbahnen kamen an dritter mit 13,5%.
Zusammen haben diese drei Abnehmer 48% der gesamten ameri-
kanischen Stahlerzeugung aufgenommen gegen 49,5% im Jahre
1930 und 50% und mehr in den vorhergehenden Jahren.

Gegenwartig liegt der Baumarkt ganzlich danieder, was ins-
besondere auf den UeberfluR an Biro- und Wohnraumen, die
schwierigen Kreditverhaltnisse und den allgemeinen Mangel an
Vertrauen zuriickzufiihren ist.

Die Automobilindustrie steigert allmahlich ihre Erzeugung;
sie brachte im Dezember 110 000 Wagen heraus gegen ungeféhr
70 000 im November. Die Januar-Erzeugung wird voraussichtlich
zwischen 125000 und 150 000 Wagen liegen.

Die Bestellungen der Eisenbahnen sind ganz auferordent-
lich zuriickgegangen. In den letzten Jahren erteilten die Gesell-
schaften gewodhnlich Auftrage von 1 bis 2 Mill. t Schienen im
letzten Jahresviertel; diesmal wurden aber nicht iber 200 000 t
bestellt, ebenso nur 10880 Giiterwagen oder ein Viertel der im
Jahre 1930 bestellten. Tatsdchlich war der Verkauf an Guter-
wagen der geringste seit dreillig oder vierzig Jahren. Die Eisen-
bahnfrage nahert sich einer Teilldsung, doch wird noch einige
Zeit verstreichen, bis die Gesellschaften wieder gute Stahlab-
nehmer sind. Eine IOprozentige Erachterh6hung trat am
5. Januar in Kraft, die alle Giter betrifft mit Ausnahme der
landwirtschaftlichen Erzeugnisse. Hierdurch sollen die Einnahmen
der Eisenbahnen von 100 Mill. auf 125 Mill. $ im Jahre 1932
steigen. Die Gewdéhrung einer Anleihe durch die Reconstruction
Einance Corporation bedarf noch der Genehmigung des Kon-
gresses.

Noch niemals in der Geschichte der amerikanischen Stahl-
industrie ist die Erzeugung von Stahlblocken l&nger als zwei
Jahre riicklaufig gewesen, so daf im Jahre 1932 der Umschwung
eintreten muRte, da der Rickgang seit 1929 besteht. Die Leiter
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der Stahlgesellschaften glauben, daf im Jahre 1932 die Er-
zeugung groRer sein wird als im vergangenen Jahre; aber sie
erwarten keine besondere Besserung, wenigstens nicht in den
ersten sechs Monaten. Daneben macht auch die unsichere Preis-
lage den Werken Sorge. Die Preise flir manche Erzeugnisse
gaben wahrend des Dezembers betrachtlich nach; eine Festigung
der Preise ist jedoch nur bei einer Auftragszunahme zu erwarten.
Die Kaufer sind naturgemaB angesichts der schwachen Preise
zuriickhaltend.

Der Preisriickgang betrug im Jahre 1931 nach dem vom
»~Iron Age* errechneten Durchschnittspreis fir Walzerzeugnisse
nur 1,70 $ je t, verglichen mit einem Riickgang von 4,82 $ im
Jahre 1930; aber der Preisstand war das ganze Jahr hindurch
tatsachlich auBerordentlich niedrig und lag um 8,24 $ je t unter
dem Durchschnitt des letzten schweren Krisenjahres 1921 und
um 7,20 $ unter dem Stand von 1929. Die Durchschnittspreise
des ,Iron Age* sind errechnet aus den Preisen fiir Stabeisen,
Grobbleche, Baueisen, Schwarzbleche (Nr. 24), Draht, Schienen
und Roéhren. Nur Schienen und Walzdraht blieben wéhrend
des Jahres im Preise unverandert. Der gegenwartige Schienen-
preis von 43 $ je gross t ist seit 1922 in Kraft. Stabeisen, Grob-
bleche und Formeisen standen mit 30 $ je net t Ende des Jahres
um 3 $ unter dem Preis zu Jahresanfang. Schwarzbleche gingen
um 2 $ je t im Preis zuriick und Réhren um 1,66 $ je t.

Seit Beginn des Jahres 1932 bemiht man sich, den Preis-
rickgang aufzuhalten. Tatséchlich meldeten die Walzwerke in
Chicago einschlieflich der Illinois Steel Co., einer Tochtergesell-
schaft der United States Steel Corporation, eine Preiserhohung
um 2 $ je t bei Stabeisen, Grobblechen und Formeisen; aber
ob es fiir die Stahlgesellschaften méglich sein wird, tatséchlich
hoéhere Preise zu erzielen, bevor der Geschaftsumfang betréchtlich
zugenommen hat, ist fraglich.

Unter dem Preisriickgang hatten besonders Kraftwagen-
bleche zu leiden. Diese kosteten im Jahre 1920 140 $ je net t
und sind bis Anfang 1930 niemals unter 80 $ je t gesunken. Der
Preis Ende 1931 stand auf 60 $ je t, hat aber seitdem wieder
um 2 $ je t nachgegeben. Gleichzeitig mit diesem Preisriickgang
haben natirlich auch die Gestehungskosten eine betréchtliche Ver-
minderung erfahren, hauptsachlich durch die Einfiihrung der
kontinuierlichen Feinblechstralen.

Den stérksten Preisrlickgang wies schwer schmelzbarer Stahl-
schrott auf. Der Durchschnittspreis an den drei wichtigsten Ver-
braucherpldtzen — Pittsburg, Chicago und Ost-Pennsylvanien —
ging von 11,33 $ Anfang Januar auf 8,50 $ zu Ende des Jahres
zurtick und ist im Januar 1932 weiter auf 8,47 $ gefallen. Dieser
Preis ist der niedrigste in der Geschichte der amerikanischen
Stahlindustrie. Der Durchschnittspreis in 1931 fir diesen Schrott
lag um 6,50 $ je t unter dem Durchschnittspreis fir 1929 und
um 3,67 $ unter dem Durchschnitt fiir 1930. Der niedrigste Preis
im Jahre 1931 betrug noch nicht die Halfte des héchsten Preises
im Jahre 1929.

Die Roheisenpreise gingen im letzten Jahr von 1590 $ zu
Beginn des Jahres auf 14,79 $ zu Ende zuriick. Der Markt
scheint jetzt ziemlich gut befestigt, obwohl einige weitere Preis-
senkungen erforderlich sein werden, bevor sich das Geschéft
wieder belebt.

Unter solchen Umstanden ist es klar, daf recht wenig ver-
dient worden ist. In dieser wie auch in anderer Hinsicht war das
vergangene Jahr wahrscheinlich das schlechteste. Berichte iber
das vierte Vierteljahr liegen noch nicht vor; aber es ist schon jetzt
bekannt, daR die letzten drei Monate des Jahres keine Besserung
gegeniiber dem dritten Vierteljahr zeigten, trotz der Ersparnisse,
welche die Stahlgesellschaften durch den am 1. Oktober 1931 in
Kraft getretenen IOprozentigen Lohnabbau gemacht hatten.
Der grofite Teil dieser Einsparungen wurde ausgeglichen durch
geringe Beschéftigung und gesunkene Verkaufspreise. Obwohl
kaum eine der Stahlgesellschaften die vorgesehene Dividende fir
ihre Vorzugsaktien verdient hat, ganz zu schweigen von den
Stammaktien, gab es doch keine Zahlungseinstellungen, wenn
man von dem Zusammenbruch einer kleineren Gesellschaft ab-
sieht, der sich aber schon einige Monate vorher ereignet hatte.
Die groBeren Gesellschaften haben ausreichende Riicklagen, um
auch eine langere Zeit geringerer Beschéftigung und niedrigerer
Preise durchhalten zu kénnen.

Von der Deutschen Rohstahlgemeinschaft. —In einer Sitzung
zwischen Eisen schaffender und Eisen verarbeitender Industrie
am 20. Januar 1932 wurde Uber grundsatzliche Fragen des Avi-
Vertrages verhandelt. Da hiertber eine Einigung nicht erzielt
werden konnte, wurde beschlossen, tber die Auslegung des Ver-
trages ein Schiedsgericht anzurufen. Bis zur Entscheidung dieses
Schiedsgerichts, die bis Ende Mérz erfolgen soll, wurden unter
Absetzung der inzwischen eingetretenen InlandspreisermaRigung
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mit Ausnahme der Sonderverglitung von den bisherigen Ausfuhr-
rickvergutungssatzen die im folgenden aufgefiihrten Grundpreise
und Anrechnungssatze fiir Ausfuhrlieferungen vereinbart:

Dementsprechend gelten ab
W eltmarktpreise 21.Januar 1932 folgende

Buckvergftungsséatze
Jut Jt

62,00 16,50
64,00 22,50
67,00 27,00
70,00 26,50
66,00 38,50
74,00 34,00
82,50 41,50
98,00 30,00
100,00 31,00

Bohblocke
Yorblocke ...
Knippel
Platinen ..
Formeisen...
Stabeisen
Bandeisen ..
Grobbleche
M ittelbleche i
Die Lage des deutschen Maschinenbaues im Jahre 193L
— Das Inlandsgeschaft war nach Anfragen und Auftragen
auch im Dezember gering. Das Auslandsgeschaft setzte
seine abwarts gerichtete Bewegung fort. Die immer rascher
fortschreitende Schrumpfung des Auftragsbestandes lieR den
Beschaftigungsgrad im Dezember weiter auf rd. 32 % der
Sollbeschaftigung und die Arbeitszeit auf weniger als 39 Stunden
in der Woche sinken. Die Verschlechterung der Lage erstreckte
sich auf alle Zweige des Maschinenbaues.

Ein Rickblick auf das Jahr 1931 zeigt, in welch ver-
hangnisvoller Weise sich die Lage der deutschen Maschinen-
industrie gegenliber dem Anfang des Jahres verschlechtert hat.
Die ricklaufige Bewegung erfolgte jedoch nicht gleichméRig
wahrend des ganzen Jahres. Der seit 1929 beobachtete Abstieg
wurde im Frihjahr 1931 infolge der durch die Regierungsmafi3-
nahrpen veranlaBBten Selbstkostensenkung von einer (ber die
Saisonbelebung hinausgehenden Aufwartsbewegung abgelost.
Der Kreditzusammenbruch im Sommer hatte dann aber eine
bisher noch nicht dagewesene Verschlechterung der Lage zur
Folge, die bis zum Jahresende anhielt.

Der Eingang von Inlandsauftrdgen ging in der zweiten
Jahreshélfte so stark zuriick, daR das Jahresergebnis des Inlands-
auftragseinganges 1931 um rd. 40 % unter dem von 1930 (und
um 70 % unter dem Hochstbetrag von 1927) lag. Das Aus-
landsgeschéaft erfuhr nach vorubergehend gunstigerer Ge-
staltung waéhrend des Sommers in der zweiten Jahreshélfte
unter den Auswirkungen von Pfundsturz, Devisenzwangsbestim-
mungen und ausléndischen Zollerhéhungen einen empfindlichen
Rickschlag. Das Jahresergebnis 1931 der Auslandsauftrage
blieb um 20 % hinter dem von 1930 (und um 35 % hinter dem
von 1929, dem furr das Auslandsgeschéft glinstigsten Jahre) zuriick.

Der Anteil des Auslandsgeschaftes, also die Bedeutung der
Ausfuhr fur die Maschinenindustrie, ist aber, da sich das Auslands-
geschaft noch immer besser gehalten hat als das Inlandsgeschéft,
im Jahre 1931 stdndig weiter gewachsen, so daf in der zweiten
Halfte des Jahres 63 % des Auftragseinganges der Maschinen-
industrie ausschlieflich auf Ausfuhrgeschaften beruhten.

Die vorstehend geschilderte schlechte Lage fiihrte zu immer
groRerer Einschrdnkung oder vollstdndiger Stillegung von Be-
trieben; obgleich am Ende des Jahres 80% aller Arbeiter in
Kurzarbeit standen, muften in den noch in Betrieb befindlichen
Werken die Belegschaften, die schon im vorhergehenden Jahr
um ein Viertel verringert worden waren, im Jahre 1931 um
weitere 25 % vermindert werden. Der an den geleisteten Arbeiter-
stunden gemessene Beschaftigungsgrad ging von 44 % der Soll-
beschaftigung am Ende des Jahres 1930 auf 32 % am Ende
des Jahres 1931 zurlick.

Vereins-Nachrichten.

deutscher Eisenhittenleute.
Aus den Fachausschuissen.

Freitag, den 5. Februar 1932, 15.30 Uhr, findet in Dissel-
dorf, Eisenhittenhaus, Breite Str. 27, die
26. Vollsitzung des Walzwerksausschusses

statt mit nachstehender Tagesordnung:

1 Geschéftliches.

2. Graphische Ermittlung und Nachpriufung von Vor-
und Streckkaliberreihen. Berichterstatter: Professor
®r.sMtg. O. Einicke, Freiberg i. Sa.

3. Neuerungen an Feineisenwalz werken. Berichterstatter:
Walzwerkschef A. N6ll, Duisburg.

4. Bemessung der Geschwindigkeiten fir die Hilfsein-
richtungen neuzeitlicher schwerer BlockstraBen. Be-
richterstatter: Oberingenieur E. Howahr, Dusseldorf.

Die Einladungen zu der Sitzung sind am 22. Januar an die
deutschen Walzwerke ergangen.

Verein



