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BetriebsmaRige Erzeugung von Eisenschwamm nach dem
Norsk-Staal-Verfahren.
Von 2)r»3ng. Ivar Bull-Simonsen in Bochum.
(Schwierigkeiten der unmittelbaren Stahlerzeugung aus Erzen mit festen und gasformigen Reduktionsmitteln. Nach dem
Norsk-Staal-Verfahren arbeitende Betriebsanlage in Bochum: Das Erz ruht in Muffeln, die im Gegenstrom zu dem im

Kreislauf geflihrten Gas bewegt werden. Menge und Zusammensetzung des umlaufenden Gases, Stoff- und Energie-
bilanz auf Grund von Betriebsergebnissen.)

W enn man friher vielleicht daran gedacht hat, durch

die Gewinnung von Stahl unmittelbar aus dem Erz
die Roheisenerzeugung ersparen und einen billigeren Stahl
unter Ausschlufl des Umweges uber den Hochofen herstellen
zu konnen, macht sich heute immer mehr die Erkenntnis
geltendl), daB es nicht gelingen wird, Uber Eisenschwamm
ein billigeres Eisenerzeugungsverfahren zu finden, als es
der neuzeitliche Hochofen mit anschliefender Stahlerzeugung
darstellt?. Die heutige Eisenschwammgewinnung hat da-
durch ihre Berechtigung, dafll es gelingt, auf diese Weise
einen sehr reinen Einsatzstoff zu schaffen, der sich fiur
die jErzeugung hochwertiger Stahlsorten besonders eignen
wird3. Wirtschaftlich verwendbar ist demnach nur ein
Eisenschwamm von allerbester Beschaffenheit, mit 94 bis
95 % Fe, mindestens 90 % Reduktionsgrad und ganz
geringen Gehalten an Schwefel und Phosphor, der sich
nur aus hochwertigen Erzen oder solchen, die zu hoch-
wertigen Konzentraten angereichert werden konnen, ge-
winnen 1&Bt1).

Man hat bisher sowohl mit festen als auch mit gasfor-
migen Stoffen eine Reduktion des Eisenerzes zu Schwamm
versucht. Die unmittelbare Stahlerzeugung mit
festen Brennstoffen hat die Nachteile, daR es einmal
auller der teuren Holzkohle keine reinen Kohlen gibt und
ihr Gehalt an Schwefel und Phosphor in den Schwamm
Ubergeht, ferner daR die fiir die Reduktion notwendigen
Warmemengen wegen der geringen Wéarmeleitfahigkeit des
Erz-Brennstoff-Gemisches nur schlecht zuzufihren sind.
Bis jetzt ist es noch nicht gelungen, diese Schwierigkeiten
im - GroRbetriebe technisch und wirtschaftlich zu Uber-
winden. Gas ist dagegen leicht von unerwiinschten Be-
standteilen zu reinigen. AufBerdem verlauft die Reduktion
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mit Gas fast ohne Warmeténungen, so dak man dem vorge-
warmten Erz nur das auf eine bestimmte Temperatur
erhitzte Gas zuzufiihren braucht, ohne dem Reduktions-
raum selbst unmittelbar Energie zuzuleiten. Dafir stellt
sich hier der Nachteil ein, daB die Gleichgewichtsverhéltnisse
zwischen den Eisenoxyden und den fiir die Reduktion
in Betracht kommenden Gasen Kohlenoxyd und Wasser-
stoff eine technische Ausnutzung von nur etwa 20 % des
zugefuhrten Gases erlauben. Um das Verfahren wirt-
schaftlich zu gestalten, missen also die Reaktionserzeugnisse
Kohlensdure und Wasserdampf aus dem Gas entfernt und
dieses im Kreislauf gefiihrt werden. Am zweckmaRigsten
hat sich bisher erwiesen, den Wasserdampf durch Kiihlung
des Gases niederzuschlagen und die Kohlensdure in einer
Kohlen- oder Koksschicht zu reduzieren.

Es kdnnte am einfachsten erscheinen, die fur die Rick-
wandlung der Kohlensdure notwendigen Wéarmemengen
der Brennstoffschicht selbst durch direkte elektrische Be-
heizung zuzufuhren. Dabei entstehen jedoch Schwierig-
keiten, weil Koks die unangenehme Eigenschaft hat, mit
steigender Temperatur seine Leitfdhigkeit fir Elektrizitat
im Gegensatz zu anderen Leitern zu vergréRern. Ferner
haben die Gase die ausgepragte Eigenschaft, jeder Energie-
vermehrung einen grofBen Widerstand entgegenzusetzen.
Wenn es irgendwie mdoglich ist, weichen sie immer einer
Erhitzung aus und suchen die kédltesten Wege auf. Aus diesen
beiden Grinden werden einmal vorhandene Temperatur-
UngleichmaRigkeiten immer starker und erschweren den
regelmaRigen Betrieb eines solchen Gaserzeugers. Die Auf-
gabe laRt sich losen, indem das Gas schon vor Eintritt in
die Koksschicht so hoch erhitzt wird, dal es die erforderliche
Warmemenge in die Brennstoffschicht mitbringt. Diesen
Weg ist die Norsk Staal A/S. gegangen. Dabei wurde zur
Aufheizung des Gases der von der Badischen Anilin- und
Sodafabrik A.-G. entwickelte Schonherr-Elektrolichtbogen-
ofen gewahlt, der Temperaturen von 1700 bis 1900° zu
erreichen gestattet. Beim Durchgang durch einen solchen
Ofen werden die Gase zwangslaufig geflhrt; eine schnelle
und sichere Erhitzung der Gase auf die gewiinschte Tempe-
ratur ist dadurch gewadhrleistet. Die Umarbeitung und
Erprobung dieser Ofenbauart fir die Eisenschwamm-
erzeugung konnte nach verhaltnismaRig kurzer Zeit als
versuchstechnisch gelést betrachtet werden und damit
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auch die eine Seite der Eisenschwammerzeugung, nédmlich
die Regeneration der Gase.

Anders stand es aber noch mit der zweiten Seite der
Frage, der Reduktion der Erze zu Eisenschwamm. Hier
stieB man bei den Betriebsversuchen, die in Trondhjem
in Norwegen durchgefuhrt wurden, auf eine Reihe von
Schwierigkeiten, die im Laufe der Zeit zur Erprobung
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Schamottebdden versah, auf denen die Beschickung ruhte,
und schlieBlich die senkrechte Bewegung durch geeignete
hydraulische Einrichtungen ermdglichte.

Damit ist das Norsk-Staal-Verfahren in seinem heutigen
Stand gekennzeichnet, und danach ist die Betriebsanlage
der von den Firmen Fried. Krupp A.-G. und Vereinigte
Stahlwerke A.-G. gegriindeten Eisenschwamm-G. m. b. H.

in Bochum durchgebildet (vgl. Abb. 1).
Die Arbeitsweise ist wie folgt. Das aus-
genutzte Gas stromt vom Reduktions-
ofen aus durch einen Stahlrdhren-
Warmeaustauscher, in dem es seine
Warme groftenteils an das Frischgas ab-
gibt, darauf durch einen Hordenwascher,
in dem Wasser und Staub nieder-
geschlagen werden, zu einem Schleuder-
wascher, der es fein reinigt und in einen
als Ausgleich dienenden Gasbehélter
fordert. Von hier aus wird ein Hauptteil
des Gases mit einem kleinen Zusatz

5 =Gaserzeuger

ff - fleduAAorsofea von Koksofengas durch den Warme-
£ - Coshlier austauscher und den Schonherr-Flamm-
S 7= Reef7/7Pavrer 3= 7S=GasseA/eAer ofen in den Gaserzeuger gedrickt
TO=uffgeA/ase  73=trortrdr/no/fen  ASUA/OR/7 (Abb. 2). Der Hochspannungsofen be-

Abbildung 1. Schema des Gasumlaufs in der Norsk-Staal-Anlage in Bochum.

verschiedener Reduktionsofenarten fithrten. Bei den reichen
Erzen schweilten die reduzierten Eisenteilchen mehr oder
weniger zusammen, wahrend andere Erze bei der Reduktion
vollkommen zerfielen; nur ganz wenige Erze blieben stuckig
genug, ohne zusammenzubacken. Danach konnte die Eisen-
schwammerzeugung nicht durchweg
in einem gewdhnlichen Schachtofen
durchgefiihrt werden, da die Be-
schickung nicht regelméfig niederging
oder fir den Gasdurchtritt zu dicht
wurde.  Bei Versuchen mit einem
Drehrohrofen, der mit Beteiligung der
Fried. Krupp A.-G. und der I.-G.
Farbenindustrie in  Trondhjem auf-
gestellt wurde, lie sich das Zusetzen
des Ofens nur vermeiden, wenn mit
armen Erzen von 30 bis 35 % Eisen-
gehalt gearbeitet wurde. Der Schwamm
mufte dann natirlich nach der Re-
duktion aufbereitet werden, was in
Zusammenarbeit mit der Firma Fried.
Krupp Grusonwerk A.-G. glicklich ge-
lang4). Diese Betriebsweise konnte je-
doch fir alle Verhaltnisse noch nicht
befriedigen. Bei weiteren Ueberlegungen
kam man auf den Gedanken, das ruhende
Erz in Muffeln, die zu einem Ofen auf-
einandergesetzt werden sollten, zu
reduzieren. Dabei muBte vorgesehen
werden, dafl die Berlihrungsflachen der
Muffeln nach auBen genligend gasdicht abschlossen, um
Gasverluste zu vermeiden, und daf sich dieMuffelnstufen-

weise bewegen konnten. Gelang dieser Plan, soblieb das
Einsatzgut wahrend der ganzen Reduktionszeit ruhig liegen,
genau so wie es in die Muffel hineingelegt worden war,
und man konnte dann reiche Stiickerze, Briketts von Schlich
oder auch Schlich selbst verwenden. Dieser Gedanke wurde
in der Weise verwirklicht, da® man einen Schachtofen
einfach in einzelne Scheiben unterteilte, die mit abge-
drehten und wassergekihlten Eisenflachen gegeneinander
abgedichtet wurden, diese Scheiben mit durchlécherten

steht aus einer feuerfesten Rohre von
ungefdhr 225 mm Dmr. und 3 m Lé&nge, in der die Gase in
starkem Wirbel um eine zentrale, elektrische Hochspannungs-
entladung herumgeleitet und im Bruchteil einer Sekunde auf
rd. 1800° gebracht werden. Das im Gas vorhandene Methan
setzt sich schon im Herd oder auf dem Wege zum Gas-
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erzeuger mit Kohlensaure zu Kohlenoxyd und Wasserstoffum,
und der Rest der Kohlensaure reagiert ohne weiteres in dem
Gaserzeuger mit dem Koks, wobei dessen nicht brennbare Be-
standteile sich als flissige Schlacke am Boden des Gaserzeugers
sammeln. Der Gehalt des Gases an Kohlens&ure und Wasser-
dampf wird dadurch bis auf etwa 2% gesenkt (vgl. Abb. 3).
Zur Schwefelreinigung werden die Gase schlieflich noch
durch eine Kalkschicht geleitet. Mit einer Temperatur von
rd. 1000° treten sie dann in den Reduktionsofen ein, den
sie von oben nach unten — im Gegenstrom zu den Muffeln

durchlaufen, um den Kreislauf von neuem zu beginnen.
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Um genligende Reduktionsgeschwindigkeiten zu er-
reichen, mufl die Reduktion bei so hohen Temperaturen
vor sich gehen, die gerade noch moglich sind, ohne dal
Sinterung oder gar SchmelzfluB eintritt. Wollte man das
Erz auf die hier in Frage kommende Temperatur (1000°)
durch die Eigenwédrme des Gases erhitzen, so mufite man
mit sehr groen Mengen lberhitzten Gases arbeiten und den
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Reduktionsofen sehr hoch wahlen. Wie friher erwdhnt,
wird das Erz auf 1000° vorgewdarmt in den Reduktionsofen
eingeflihrt. Zu dieser Vorwérmung dient eine zweite Séaule
des Muffelschachtofens, der Vorwé&rm- oder Rdostofen. Die
Muffeln wandern in dieser S&ule von oben nach unten
im Gegenstrom zu heien Verbrennungsgasen, die von
einer Brennkammer kommen, wo das UeberschuBgas mit
Geblaseluft verbrannt wird. Die Verbrennungsgase ent-
weichen, nachdem sie den Vorwédrmofen durchzogen haben,
ins Freie. Ebenso wie das Erz mit 1000° in den Reduktions-
ofen hineinkommt, verl&dRt ihn der Eisenschwamm gleich-
falls mit 1000° und wirde an der Luft sofort verbrennen.
Um das zu vermeiden und um die fuhlbare Wéarme des
Schwammes in den Arbeitsgang wieder zuriickzufiihlen,
wird durch eine dritte Sédule — den Kihlofen —, in der
die Muffeln von oben nach unten wandern, vom Gasbehélter
aus kaltes Gas von unten nach oben durchgedrickt, also
wieder im Gegenstrom zu den Muffeln. Das in dieser Weise
erhitzte Gas geht dann zusammen mit dem Abgas vom
Reduktionsofen durch Wa&rmeaustauscher, Gasreinigung
wieder zur Glocke zuriick. Der Schwamm verldRt den
Kihlofen mit etwa 50° und wird ohne weitere Scheidung
auf Pressen in Stickform gebracht.

Die Bewegung der Muffeln, die etwa je 3 t Erz
fassen, vollzieht sich im wesentlichen folgendermaRen.
Jeder der drei Oefen wird von einem Oeldruckkolben ge-
tragen. Beim Absenken der Druckkolben kann die Reduk-
tionsofensdule an der untersten Muffel, die beiden anderen
Oefen an der zweituntersten Muffel durch einlegbare Trag-
riegel abgestitzt werden. Soll die Muffel nun um einen
Schritt in dem Erzeugungsgange vorgeriickt werden, so wird
zunachst der Gasumlauf zu samtlichen Oefen abgestellt
oder auf Kurzschlu umgelegt. Der Boden des Reduktions-
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ofens wird um eine Muffelhdhe gesenkt, wahrend die rest-
liche Séule des Reduktionsofens in ihrer urspringlichen
Lage von den eingelegten Tragnocken gehalten wird. Gleich-
zeitig werden auch die Boden des Vorwéarm- und Kiihlofens
mit der untersten Muffel gesenkt. Wéhrend der Senkung
wird diese unterste Muffel von einklappbaren Schwenk-
schienen aufgefangen, so daB die Muffel schlieRlich auf den
Schwenkschienen frei in der Luft
hangt, wéahrend die Bdden sich
noch etwas weiter senken. Gleich-
zeitig sind die beiden Gas-
abfanghauben am Kihl- und
Rostofen um eine Muffelhdhe
gehoben worden. Nun werden
zu gleicher Zeit drei Muffeln
seitwdrts in der Ofenanlage ver-
schoben: Vom Vorwéarmofen wird
eine Muffel in den Reduktions-
ofen unten hinubergefahren, oben
wird eine Muffel vom Reduktions-
in den Kuhlofen eingefahren.
Diese Bewegung geschieht in einer
gasdicht schlieBenden Haube, da-
mit der heiBe Schwamm nicht
durch Luft verbrennt. SchlieB-
lich wird unten am Kihlofen
eine fertige, kalte Muffel aus-
gefahren. Gleichzeitig ist auch
eine neu gefillte Muffel auf
den Vorwarmofen oben aufgesetzt
worden. Die Ofenbdden der bei-
den duBeren Oefen werden jetzt
um die eine frei gewordene
Muffelhéhe gehoben, um die abgestitzten Muffelsdulen
wieder abzuholen. Dann werden die beiden &uBeren Oefen
wieder in ihre Ursprungsstellung gesenkt und gleichzeitig
derReduktionsofen  um eine Muffelnéhe gehoben. Die
Bewegung desEinsatzgutes ist dadurch erledigt, die Oefen

sind geschlossen, und das Gas kann wieder umgesteuert
werden. (Abb. 4 zeigt den Muffelofen in gedffnetem Zustande,
bevor die Muffeln seitwérts heriibergeschoben werden.) Bei
der heutigen Erzeugungshéhe in Bochum werden die Muffeln
ungeféahr alle 1% h bewegt. Die Dauer der Bewegung betragt
ungefahr 4 bis 5 min. Die einzelnen Bewegungen sind durch
Verriegelungen und elektrische Signale gegeneinander so ver-
bunden, daR keine Fehlbewegungen entstehen kdnnen.
Ueber die Aenderung von Gasmenge und -Zusam-
mensetzung, wie sie sich im Durchschnittbei der Bochumer
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Anlage ergab, unterrichtet Abb. 3; zur Erganzung gibt Abb. 5
die Stoffbilanz wieder. Eine weitere Erklarung der
Schaltbilder eriibrigt sich. Von Bedeutung ist schlieBlich
noch die Energiebilanz, die in Abb. 6 veranschaulichtist. Die
Zahlen, die in diesen Schaubildern angegeben sind, stellen
das Mittel der Betriebsmessungen tiber eine ganze Woche dar.
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Die Energieverluste der Anlage sind hauptséchlich
auf Kihlung und Strahlung zuriickzufiihren. Es ist nicht
zu vermeiden, daf bei den hier in Frage stehenden Tempe-
raturen — besonders dann, wenn mit gepanzerten, voll-
kommen gasdichten Einrichtungen zu arbeiten ist — gewisse
Waérmemengen durch Wasserkithlung abgefihrt werden
mussen. In Wirklichkeit ist die Warmewirtschaft sehr gut.
Fur Flammofen und Gaserzeuger errechnet sich der Wir-
kungsgrad aus den angegebenen Zahlen zu rd. 80 %, was
bei diesen hohen Temperaturen als auBerordentlich hoch
angesehen werden muB. Die gréBten Warme-
verluste entstehen durch die Abkihlung
der Gase; viele von diesen WarmeVerlusten
kénnten ausgenutzt werden, aber bei der
Bochumer Anlage sind Vorrichtungen da-
fir nicht eingebaut worden. Der chemische
Wirkungsgrad der Anlage, der das Ver-
haltnis der chemischen Energie des Eisen-
schwamms zu der gesamten zugefiihrten
Energie (Koksofengas, Koks und elek-
trische Energie) darstellen soll, ergibt
sich zu rd. 50 %. Hervorgehoben werden
muf, daR die vorerwdhnten Wirkungs-
grade, obwohl sie in der Bochumer An-
lage schon sehr hoch sind, nach den
bisherigen Erfahrungen sich doch noch
wesentlich erhéhen lassen.

Fur die Erzeugung von 11 Eisenschwamm ergibt sich in
runden Zahlen folgender Energie- und Stoffverbrauch:

@Booke

Der durchschnittlichen Zusammensetzung  des
Schwammes der Bochumer Anlage waren folgende Bedin-
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gungen gestellt: Phosphor und Schwefel durften zusammen
0,025 % nicht Gibersteigen, der Reduktionsgrad im Schwamm
sollte mindestens 90 %sein und der Eisengehalt auch minde-
stens 92 bis 94 %. Diese Bedingungen wurden bei dem aller-
groRten Teil der Erzeugung eingehalten; nur ein kleiner
Teil von 10 bis 15 % hat den Reduktionsgrad von 90 %
nicht erreicht, sondern blieb zwischen 80 und 90%. Der
Kohlenstoffgehalt des Schwammes war durchschnitt-
lich 1,2% und konnte sehr gleichmé&Rig gehalten
werden. Etwas Kohlenstoff ist vorteilhaft, weil ja
noch in dem Schwamm kleine Mengen unreduzierten
Oxyduls vorhanden sind, die dann wahrend des
Niederschmelzens entfernt werden.

Zu Beginn des Betriebes der Bochumer Anlage im
Dezember 1930 sollte mit Schlich gearbeitet werden,
der nach einem besonderen Verfahren in Eiform-
briketts tGbergefihrt war. Es stellte sich aber heraus,
dal das mit groBer Miihe ausgearbeitete Brikettier-
verfahren fir den Zweck nur wenig geeignet war; die
PreBlinge hatten die Neigung, bei der.Reduktion aus-
einanderzuklappen, und machten dadurch die Be-
schickung so dicht, daBR die vorhandenen Gaspumpen
nicht ausreichten. Der Versuchsbetrieb wurde dann
spater mit Kiiruna-Stiickerz weitergefuhrt. Wegen der
schweren Reduzierbarkeit des Erzes konnte jedoch nur
eine Tageserzeugung von 18 bis 201 erreicht werden.
Fur den weiteren Betrieb wurden deswegen Sydva-
ranger-Briketts verwendet, die nach Absiebung des
Abriebes unmittelbar in die Muffeln eingefillt wurden. Hier-
bei erreichte die Tagesleistung im Durchschnitt 38 t, etwa
10 % weniger, als beim Bau der Anlage vorgesehen war.
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Allgemein  kann man wohl sagen, dal der

Bochumer Anlage alle technischen Schwierigkeil der
Eisenschwammerzeugung auch fir den GroBbetrieb end-
giltig Gberwunden worden sind. Leider ist die Wirtschafts-
lage heute so unsicher, daR alle wirtschaftlichen Berech-
nungen, die vor einigen Jahren aufgestellt worden sind,
Grund und Boden verloren haben. Darum 1&Rt sich auch
der Marktwert des Eisenschwammes schwer beurteilen,
von dem schlieflich bei gegebenen Betriebskosten die
Wirtschaftlichkeit seiner Herstellung abhéangt.
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Zusammenfassung.

Nach kurzer Erdrterung der verschiedenen Wege zur un-
mittelbaren Eisenerzeugung wird das Wesen des Gas-Reduk-
tionsverfahrens der Norsk Staal A/S. auseinandergesetzt. Die
Bochumer GroRanlage wird eingehend beschrieben und ihre
Arbeitsweise im einzelnen dargestellt. Aus den Betriebs-

Vergleichende Zeitstudien

U. Jordan: Vergleichende Zeitstudien in Feinblech- Walzwerken zur Ermittlung von Sortenkosten.
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ergebnissen und der Stoff- und Energiebilanz geht hervor,
daR die Frage der Eisenschwammerzeugung mit der be-
schriebenen Anlage fur den GroRRbetrieb als technisch véllig
geldst zu betrachten ist.  Bei der heutigen unsicheren
Marktlage kann jedoch die Wirtschaftlichkeit der Bochumer
Anlage nicht endgultig beurteilt werden.

in Feinblech-Walzwerken

zur Ermittlung von Sortenkosten.
Von Hermann Jordan in Dusseldorf.
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(Zeitschlussd zur Verteilung der Verarbeitungskosten; Gedingeschlissd? Einheitliche Zeitaufnahmen an neun Blechstralen;

Auswertung in Form von Walzplénen;

Unterschiede und Einflisse der Walzverfahren;

Kuhlzeiten; Zusammenhang

zwischen Blechgewicht, Stlickfolgezeit und Tonnenfolgezeit; Ermittlung des Sortenbewertungsfaktors; Sortenempfindlichkeit

der Strafen.

eber die Benutzung von Zeitschliisseln zur Kostenver-
U teilung bei Sortenabrechnungen ist wiederholt be-
richtet worden”). Im vorliegenden Falle handelte es sich
darum, fir die Verarbeitungskosten einer Reihe von Fein-
blech-Kaltwalzwerken einen Sortenschliissel aufzustellen,
der einerseits gentigend einfach fur die praktische Rechnung
war, anderseits aber die Betriebseigenarten der verschiedenen
Stralen in ausreichendem MaRe berticksichtigte.

Es lag nahe, als Sortenschlissel kurzerhand die Gedinge
fir die einzelnen Starken, Abmessungen und Qualitaten zu
verwenden, ein Verfahren, das ja seiner Einfachheit halber
im Betriebe vielfach benutzt wird, sofern man tber genligend
lange Erfahrungen mit Gedingearbeit verfiigt. Man geht
dabei von der Ueberlegung aus, dal’ die Verarbeitungskosten
in derartigen Betrieben in erster Anndherung der Fertigungs-
zeit des Walzwerks proportional seien, das heiflt, dal die
Kosten fur eine Betriebsstunde anndhernd einen Festwert
darstellen, eine Annahme, die auch im vorliegenden Falle
durch nur geringe Schwankungen der Fertigungsstunden-
kosten (in J?Jf/h) im Zeitvergleich bestatigt wurde.

Nimmt man nun weiter an, daf das Verhdltnis der Ge-
dingesatze bei den verschiedenen Sorten auch annédhernd
dem tatsachlichen Zeitaufwand zur Verwalzung von 1000 kg
Fertigerzeugnis entspreche m— ein Zustand, den man durch
das Gleichbleiben der Durchschnittsverdienste auf lohn-
statistischem Wege glaubt Uberwachen zu kénnen — so be-
stehen in der Tat gegen die Verwendung der Gedingesatze
als Kostenverteilungsschlussel keinerlei Bedenken.

Schon eine oberflachliche Nachprifung dieser Verhélt-
nisse bei den verschiedenen Werken ergab jedoch die Un-
brauchbarkeit dieses Verfahrens. Zunéachst entsprachen
die Gedingesédtze durchaus nicht immer dem tatséchlichen
Zeitaufwand flr das Walzen, vielmehr gab es ,,schlechte
und ,,gute”“ Akkorde, die sich im Bestfalle ann&hernd die
Waage hielten. Ferner zeigte sich, daR das Gleichbleiben
der Durchschnittsverdienste keineswegs als ein Zeichen fir
gerechten Gedingeansatz angesehen werden kann, ganz ab-
gesehen von der nicht auszuschlieRenden Mdglichkeit be-
wulter Akkordschiebungen. Denn es ist eine haufig zu be-
obachtende Tatsache, daB in solchen Féllen, in denen der
Verdienst sich infolge unrichtiger Gedingefestsetzung nicht
nach der tatsdchlichen Leistung richtet, sich umgekehrt die
Leistung dem normalen Verdienst anpalit, und zwar, aus

:%ﬁr .' Jasmb H

Folgerungen.)

Furcht vor der Akkordschere, mit ausgesprochener Neigung
zu bewulter Minderleistung bei zu gilinstigem Gedinge-
ansatz.

Endlich wiesen Aufbau und Hohe der (berwiegend in
Geld ausgedriickten Gedingesatze infolge der Uberaus ver-
wickelten Tarifbestimmungen derartige Unterschiede auf,

Rlechsorte \7ThSFfx7) 2k Iverk: 2
P/atine:
Lange /Her mm
Breite (Spur) Z50 mm
Starke 76,5 mm
Gewicht 56/ kg
3/ech:
Qualitat
Verwendung
Fertiggewicht 13/kg
3/echeje laa/ztafel 7
tva/zrorgang:
Stiche: einzeln 5
zuZz 3
zut !
zu
Stuckfo/gezeit 3,59 min
Storungsfreie Stunden-
leistung izdkg/k
Tonnenfo/gezeit 53,3 min/I
Aufgenommen am t.71.25
anStralRe 7
anGerist 1z
Bemerkungen:

hyrtigfW LRn' 7756 X365ffX 7,725mm

A S
Rmiyryt - 77,7mirv
Rezugszah/: 7,77

Afikdrg 1 Véizin dr Betee YOXDO (N B

daB die Gedinge schon aus diesem Grunde nicht als einheit-
liche Schlusselungsgrundlage gewahlt werden konnten.

Man entschloR sich daher, fiir alle in Frage kommenden
Betriebe den Aufwand an Walzzeit je Tonne Erzeugung,
die ,,Tonnenfolgezeit* als MaRgroBe (Schlissel) zugrunde zu
legen und diese [Tonnenfolgezeit] Gberall durch einheitlich
durchgefiihrte Zeitmessungen zu ermitteln.
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m. zsmcnzer: Deutschlands Wirtschaftslage und ihre Zukunftsaussichten.

Zusammenfassung.

Vergleichende Zeitstudien an neun Feinblech-Kaltwalz-
werken fuhrten zur Aufstellung einheitlicher Walzpléne, aus
denen die Vor- und Nachteile der einzelnen Straen und
ihrer Arbeitsweisen erkennbar wurden. Die Aufzeichnung
der durch Zeitmessung gewonnenen Folgezeitkurven und
der daraus abgeleiteten Tonnenfolgezeitkurven ergibt
Leistungsfahigkeit, Sortenschliissel und Sortenempfind-
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lichkeit als kennzeichnende Eigenschaften der Stralen,
die auch zahlenmé&Rig erfaBbar sind. Kurven und Glei-
chungen der funf Hauptgruppen werden untersucht
und die Folgerungen fur die Aufstellung des Walz-
planes sowie die Auswirkungen von UmbaumaBnahmen
dargestellt; &hnliche Kurven koénnen sinngeméaf auch
fur die Verteilung der Kosten anderer WalzenstraRen
entwickelt werden.

Deutschlands Wirtschaftslage und ihre Zukunftsaussichten.
Von Dr. Max Schlenker in Dusseldorfl).

ichts wére verhéngnisvoller, als die heutige Krise mit
N ihren sechs Millionen Arbeitslosen fiir ein unab&nder-
liches Schicksal zu halten. Tatséchlich ist die Arbeitslosig-
keit zu einem sehr wesentlichen Teil das Ergebnis verfehlter
wirtschaftspolitischer Manahmen, also von Vorgangen, die
durchaus innerhalb der Grenzen menschlicher Einflul3-
nahme liegen. Der Nachweis ist dafir um so leichter, als
die Krise keineswegs unerwartet hereingebrochen, sondern
von den deutschen Wirtschaftskreisen auf zahlreichen
Tagungen unter Hinweis auf die wirtschaftsvernichtende
Lastensteigerungspolitik immer wieder vorausgesagt worden
ist. Aber deren Urheber glaubten, die Warnungen der
Unternehmerschaft in den Wind schlagen zu kdnnen; denn
sie lieBen sich von der vollig abwegigen Auffassung leiten,
daR die Leistungsfahigkeit der Betriebe nur dann in vollem
MaRe fiur die Arbeitnehmerschaft und fir die offentliche
Hand ausgeschopft werden kénne, wenn die Belastung der
Betriebe standig um eine Nasenldange dem Ertrag der
erhofften Leistungssteigerung der Betriebe voraus sei. Es
gehort zum Wesen dieser Wirtschaftspolitik, daB sie die
Ueberschreitung der Belastungsgrenze erst dann erkennen
konnte, als sie sich bereits in dem Zusammenbruch von
Betrieben und daher in Massenarbeitslosigkeit bemerkbar
machte.

Es hat viel zu lange gedauert, bis schlieflich einigen
amtlichen Stellen eine Ahnung davon aufging, daB die
Arbeitslosigkeit zu einem sehr wesentlichen Teile das Er-
gebnis ihrer eigenen Malnahmen war. Aber auch dann
rafften sie sich nicht rechtzeitig zu dem Entschlufl auf,
das Signal zum Rickmarsch zu blasen, weil es zu den
verhangnisvollen Fehlern im Aufbau unseres innenpolitischen
Systems gehdrt, dal keine noch so notwendige Schwenkung
in der Wirtschaftspolitik vorgenommen wird, von deren
Notwendigkeit die breiten Massen der Wahlerschaft nicht
vorher (berzeugt worden sind. So war es mdoglich, daR
das Schwergewicht der durch uferlose Theorien einmal in
Bewegung gebrachten Massen die Wirtschaftspolitik mit
sich fortriB, anstatt von ihr gelenkt zu werden. Erst im
September 1930 konnte der Reichsarbeitsminister Dr. Ste-
gerwald seine Erkenntnis der tatsdchlichen Zusammen-
hdnge mit den Worten aussprechen:

»Heute besteht in allen Kreisen, die die Dinge nicht
agitatorisch behandeln, Meinungsiibereinstimmung dar-
Uber, daBR der beschrittene Weg falsch war und dalR nun-
mehr weitgehend wieder zum Ausgangspunkt von 1927
zuriickgekehrt werden muB. Die Gestehungskosten der
deutschen Wirtschaft missen herabgedriickt werden.”
Aber die Gewerkschaften fanden nicht den Mut, ihre in

den Worten von Stegerwald gekennzeichneten Fehler offen
einzugestehen. Daher versuchten sie, den Massen die Not-
wendigkeit einschneidender MaRnahmen auf Umwegen nahe-
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zubringen. Dieser Umweg war die Behauptung, daf unsere
Krise lediglich eine Auswirkung der Weltwirtschaftskrise,
also von Vorgéngen sei, auf die Deutschland keinen Einflufl
hatte. Es liegt mir selbstverstandlich vollstandig fern, die
Auswirkungen der Weltwirtschaftskrise auf den deutschen
Wirtschaftsverlauf leugnen zu wollen. Man muR sich aber
die auBerordentlich wichtige Tatsache vor Augen halten,
daB die Weltwirtschaftskrise fast zwei Jahre spater ein-
setzte als die deutsche. Nach einer im April 1931 verdffent-
lichten AeufRerung von Professor Dr. Wagemann, dem
Leiter des Instituts fir Konjunkturforschung, gehort viel-
mehr gerade der deutsche Konjunkturabschwung von
1927/28 zu den aktiven Erregern der Weltwirtschafts-
krise. Das ist um so weniger erstaunlich, als die deutsche
Wirtschaft nicht nur der Exerzierplatz fir sozialistische
Irrlehren war und ist, sondern auch das Opfer einer un-
unterbrochenen Kette von Raubziigen, die sich an die
Begriffe Versailles, Londoner Ultimatum, Dawesplan und
Youngplan kniipfen. Der standige Entzug von Gold und
Devisen, den uns die Tribute brachten, mufte schlielich
auch zu einer Einengung der Bewegungsfreiheit der Deut-
schen Reichsbank fihren, wodurch der Lebensnerv der
deutschen Volkswirtschaft, ihr Kreditwesen, schwer ge-
schadigt wurde, nachdem schon der standige Kapital-
entzug durch die Tributzahlungen zu einem Schwéche-
zustand des deutschen Kapitalmarktes gefiihrt hatte, der
in der dauernden Uebersteigerung des Zinses seinen deut-
lichsten Ausdruck fand.

An eine wirkliche Rickgangigmachung der begangenen
Fehler dachten die Urheber der Tributerpressung und der
sozialistischen Experimente erst zu einem Zeitpunkt, als
es bereits zu spat war. Der Ruckweg wurde nédmlich erst
angetreten, nachdem durch die stdndigen Wirtschaftsein-
griffe die geféhrlichste Krankheit ausgebrochen war, von
der die Kkapitalistische Wirtschaft uberhaupt betroffen
werden kann, nadmlich von einer Krisenpanik der Kapital-
geber, die angesichts des immer weiteren Umsichgreifens
der Betriebszusammenbriche und der Arbeitslosigkeit das
Vertrauen in die Sicherheit der Kapitalanlagen zu ver-
lieren begannen.

Zur Zeit des Hoover-Moratoriums hatte die Miftrauens-
welle schon eine solche Hohe erreicht, daB ihr nicht einmal
durch dieses Moratorium, das allerdings nicht etwa eine
Aufhebung, sondern lediglich eine Stundung der Tribut-
zahlungen bedeutet, Einhalt geboten werden konnte. Damit
setzte die Summe jener Vorgdnge ein, die man unter dem
Schlagwort Kreditkrise zusammenzufassen pflegt. Mit
dieser war eine Ursachenreihe angekurbelt, die Schlag auf
Schlag zu einer weiteren Zerrlttung nicht nur der deutschen
Wirtschaft, sondern auch der Weltwirtschaft fliihren muf3te.
Die nun einsetzenden Krediteinengungen und Kredit-
kindigungen hatten eine Wegnahme von Betriebsmitteln
zur Folge und bewirkten so eine weitere Zerstorung der
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Ce e inh n i o . Cevtseten Voo lbes . i Luokun pusreich e doe Poetried sibers is [ e ten
sediner b tigenr Koogpf b 1 pew rlei [l Doie Nootwoeondoiyg bt e ' vt Lrparith slistes v e e ! "
et . cine S v rtseh i dtlich e AT s ] . e fen Jabhrean $15 b [ au b odde sich der B r t
Wodch tigen b eten de N ab oty gsm ittelertevgung v dchsta it Pes Sonberiiaeet s ! v et phressanon
feden - ot i1 v oy Laegen Vsere busiu [ Tri tsteu i bina v sgehender it ich e ] trie shboer
pate o om e now o dird W odirow o e w e sehon b tont, kedne hout pret sltoerten B ! vet e ‘ ! ! bt :
K Woeann gt i \ e dsgn litiseh ¢ e ikl | " e drieke der v d g die D oauwer ertrd g licher Fora bttarit
b loseom dssen w ir . G Cedlabtn aehen i Cowiroh o ir [ o roW o drtsehatt i [ einer o ib rstedgerten §elb st
Dhow ol ol e PR ' @0 oet CEodeq i . bos bt teang noit " K v ogenom o " [ oom o bten
elbstversorgun g gedorangt woerden [ A S I O I S ’ o st b frtnt srfelpten Plpen einen Pobte el
Tin g t, dwreh geeignete Abbom n en n it frenm den Staaten di e ibipuay ey L e
e bt sy oich e lerstagu Tl e tsed s ' ot stellen rend 125w d Phersteiy dam it oerheb lic it brol i
s i et erlegua g e tryib sich Git 0 rin G noebora bl e in PTahore 1832 w ahorsoheinlich erhoe b lich wonote
lic b ¥ t noit e voiroedne firo D euwtscehland  arnehoa b PR - e b vt Lo ¢ vt o !
sy i noitte le e it ] Forage Pehoea n EER istodie Lage sa Gal ddie Roedchsbab etz i eden Voot
et b ' i te Cin e I il ') [ i ‘A\H\nner\]i\]iLnu biltana it Do innabhn e
infu b orb e doarie ar o laan o ir rew g nissen i redichen nw o eben a0y, e 6o b alter v d Lihoe 1w orahlea
[ noit lewvropiaisehe Faun berieh e 1 ] Pseren Es dstoein ddsteres B3 ild fas deh Thoen awfreigen nou bt
Potustrieerreyguissen bt 0 oege in o jeres Goebiet offen gedalten Yeraaed owae rerfedd voder bk it frantsobe
Vet o eue aufgesehlossen woerdoen [ Wi o dde v 4o Woirtseha bt v moit e ch b [ v dkes ot v
bero g e en Erieugnisse . Ciw rtsceb it b eradlen ki et Wit issen o alles tean, o wwm fen Goegenw o artsniten
3 ki o b [ rohkboriey long D ewtsehlands v pin e m e Torotr den Koopf oben tu bebhalten Foaor jeden einzelnen
woesen tlichen T sediner B d bt g sgoru o dlage gl [ Vo ous v llte LA It b eh e s i tu g e b g
Fraak chopelingen sodlte, 0w tseh land aus vt oan Pedeutun gy haboen
gestredten 1 samom ey boder Do staaten fernau Iten Voo th [ [ S O T S Leid
] i f aber hotten A b ddese Staaten dnoedine ow o irtsoehoaft Nwrogrdber 4ok i Trawrigt it
liche Verbintwnyg n it Devtsehland einbe pen ow e rden voe il Woenn es wns hewte soblech peht s0 lieg fas 0n ersted
§ b rsedits vt o der o dringpenden Kootw ndig ke it stehe sieh L ] [ [T T | oy e s chtohoat ] Goesetre de Wit
fir bore Taandow i aftlichen Uebersohiss den deutsed o ftlichen §ohoaff 5 bomorulege [l LI T T T | it
Paunm iy b v oark 11 sichoer a bt it lestungen Pherpacht bhat [ 1 ragen it
[ e bedan ke rur Eoouns Roedichshaba 1 bt ipe st LI [N A it [
voedloin s L [ n ten Gan ke gespielt [ Wodre der o beste horboeditstoeschafing gl [ ) vt
Wit als oob die ithosboah nootha Il | peeign Bpoard Tt [} isto Vorangebenr m bssenr o uns dah [ Wodnn e ]
tionso b jekt in buge g il woerd e ki te 0 roB ptendoe deren Sohou lter [ | [ Woortu g o doet Pty Pt
onderausseh e b o der ba ok fEor i terrationalen Tadluagsaus Fihruang 0 t e 14 ' bs o den Fe b lern der Vergangentoeit
gledich bat fn sedinen jiagsten Boericdt die huifassuag furch Gele it hatben R G N o tw e dige
blicken s [N die Roedehsbahon ke ki ftig nt g st i dlich v b rechtreitig s Veran lisse R s o1 spditoist
gere woirtsehoaftlich en ¥ rhaltrissen woiedoe ] fer ho ] I - L N Wit v ) Vool i 1
bringuang [ Toribu tlasten moitw o dirkeon [ bedirfe o [ braucth - e Such ow e d et on o ') Crs e
" rerit pehen e ! Preren e Latlr It voirt i ok linge vl v sere Forauen W qede sing e nsere
sehoaftliche Voerbande des bedindisoh -w estfalischen Todustr St Woitder aliben v e Cirder ' T
Umschau.
Ein neues Verfahren der Feuchtigkeitsbestimmung
. ,in technischen Gasgn, - - :
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Mitt. Warmestelle V. d. Eisenh. Nr. 62 (1924) S. 171.
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Abbildung 1. Temperatur-Warmeinhalt-Kurven von
1 Nm3(tr.) Gichtgas mit verschiedenen Taupunkten.
-ner/nome/er Abbildung 3.
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Abkiblungsiurven von ungereinigtem Gichtgas.

¢?20 ¢30 ¢*0 ¢so
Zel7
Abbildung 4.

Aus Abb. 3 entnommene Taupunkte des

ungereinigten Gichtgases in Abhangigkeit von der Zeit.

_IAbbudung 2. Gerat zur Feuchtjgkeitsmessung. T
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Fr. Wernekke.

AusmaRe, Belastung, Regelung und Verbrauch der Elektroden

der Lichtbogendéfen zum Schmelzen von Grauguff und Stahl.
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(ygl. Zahlentafel 1).
Sil-Sromide leche Hddraom
Durchmesser der Elektroden in mm
Elektrodenart 100—2751150—2501 300 350 400 450
Soll-Stromdichte in A/cm2
Graphit 15 — 12,5 1 —
Kobie.. — 1 8 1 7 1 6 55 5 \

o L

E_‘l

o

Art der Elektrode

Grapbitelektrode.................

Kohleelektrode........ccccco.ce.
Soderberg-Elektrode . . . .

TR

52. Jahrg. Nr. 19.

L

Y.
g0
152154

H) -
H. Kral.

Wirksame Vermeidung von Anfressungen der Kessel bei Feuer-

Zahlentafel 2

%M@%&Wﬁ%

Durchmesser Mindest-Soll-Abbrand
mm kg/h/m2
bis 375 einschl. 0,8
200—300 1,0
iber 300 1,55
bis 450 2,2
bis 450 2,8

* Das Elektrostahlverfahren. (Berlin: Julius Springer 1929.)

sgnlagen.
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) Vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 1113/16.




12. Mai 1932. Umschau. Stahl und Eisen. 471
T- Drehbgnk fur Vierkantblgcke.
)
(>
Lo
] \
1[1:]
Abbildung 1. Trennung der '[ Y
Schamotte- und Kesselwand %
durch eine Luftscbicht. d g =
K ? !
- v N
). . L
i d :
] - ]

X

Abbildung 1.

Y

2) Hersteller: W. Kdrner, Hagen i. W.; DBP.

Drehbank fir Vierkantblocke.

BeinurhinundhergehendemStahl

. N K cC—2
i %L \ >"8 v )

. FVA eV OV IPK

/
Be/BinundhergehendemundpendeliemS/ahi.  /Ausfuhrung .. Froriep")

oc= Schniffwinke!
3 = Meil3ewinke/

Darstellung der Schnittwinkel und der Meif&elwinkel

AR #?
Ivm 0,00 (H GBS
'Axa fA‘ ]L !¢LJ,14

Abbildung 2

lmcha




Patentbericht.

Patentberic

52. Jahrg. Nr. 19.

472 Stahl und Eisen.

Deutsche Patentanmeldungen).
atepdblat VO . i .

)
§,_, ] I
R T
G . s
.- Deutsche Reichspatente.

4522 5 it SR i Reriy

Verfahren zur Aufbereitung von Hochofen- oder anderen
| - -

0 - VerfahrenundEinrichtung

A 1 zum Herabmindern hoher
' ) 1 Gastemperaturen auf eine
. ) . stabile GroRe besondersfir
/1 (\ die Zwecke der elektrischen

[ eraisr'-iug
.. - §

Pilgerpalze,

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
Mai 1932.1

(Patentblatt Nr. 18 vom 4 =
s .
e I@( yShi
YN = UN d” *
) i V] -

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

=
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-
=
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Stahl und Eisen.

| wmm@@@%m

Verfahren zum Gewinnen von Eisen aus Eisenerzen

mitte - - . -

v s A Ces A R

. Schlackenkasten fur flussige

tschlackung der Regeneratoren von Sie-
ns rg

Statistisches.

Die Koks-

und Brikettherstellung sowie Eisen- und Stahlerzeugung des Deutschen Reiches

im Jahre 19301).

Kdasen
|
: | 70
3

[

1 \&rtailurg cbs Koksatsazes in 1Dt

Davon
Davon
endss  verbraun - Aulands ., Reparations
der Hochofen sach-
Ausfuhr lieferungen
1928 . . 25 061 12 175 8 885 4959 3927
1929 . . 28 809 13 444 10 653 7564 3089
1930 . . 20 302 9 554 7971 7232 739
} d
: 5
"r% o 4 1
f-
K N
)
< Ul (s. Zahlentafel 2).
1928 | 1929 | 1930
in 1000 t
Kokserzeugung insgesamt ... 34775 39 421 32 700
davon in Rheinland-Westfalen . . . 31038 35 457 29 044
, OberSchlesien... 1441 1697 1370
963 1056 1050
229 231 226
1104 980 1009

erﬂrm@adetﬁngdr

DicTitkeavik

Al

im niederrheinisch-westfalischen Bezirk . ... 332%

niederschlesischen Bezirk..
,, Aachener Bezirk.........
, oberschlesischen Bezirk...

sachsischen Bezjrk

Al
(
SH )

nd ke .
vatt e
. 0=150: 0
. B Eigenindustri _ .y
[ . [
ol !
: f 3
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Statistisches.
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Zahlentafel 3

52. Jahrg. Nr. 19.

! > M' %‘P
1927 1928 1929 1930 ~
Oberschlesien......eiennne. 2,4 21 14 0,9
Siegerland, Lghn- ynd Dillbezir, 5, 56 5,0 43
7 a’;ﬁ X H 1929 1930 Gesamt-
. erzeugung
1929 1930
k it ReseagyigEn % %41 10 10O
3 1 . - { Davon:
B = Rheinland-Westfalen 10 847 480 7 860 626 81,9 81,0
7 v Siegerland, Lahn- und
Dillgebiet 657 661 416 563 5,0 4,3
0 Oberschlesien
deutschland .......cccocoeveee 471 597 377 174 3,6
C Uebriges Deutschland 1262 717 1 044 058 lO 8
Davon:
! Rheinland-Westfalen 13 045 659 9 222 537 81,4 81,1
8 5, : Siegerland  und Kreis
. - W etzlar.. 365 914 235 418 2,3 2,1
X ). 3 Oberschlesien.. 524 693 348 373 33 31
v Uebriges Deutschland . . 2086 578 1564 683 13,0 13,7 ;
< ’ a Davon:
-t I Rheinland-Westfalen 1017 466 2,5 14
Hessen-Nassau......... 12 483 8 264 30,5 24,6
1930 Uebriges Deutschland 27 423 24 804 67,0 74,0 1
]
]_ &0 Rheinland-Westfalen 8 714 109 6 224 787 76,8 76,0
0 '~ Siegerland, Lahn- und
B0 Dillgebiet.....ccccooinininine 586 864 447 506 52 54
Oberschlesien......c.... 369 854 247 969 33 3,0
19 f 3 Nord-, Ost- und Mittel-
I deutschland .. 945 334 787 692 8,3 9,6
8 : © siddeutschland.. 253 660 225 039 2,2 2,7
R34 - Sachsen 474 980 258 949 4,2 33
) tokit] ® xap 19w m m
: N € 955)) Davon:
. - Rheinland-Westfalen 2 120 487 1526 767 78,8 78,9
Siegerland, Lahn- und
Dillgebiet.... . 34 978 41 227 13 2,1
- Oberschlesien 334 401 221 504 12,4 11,5
4 H Nord-, Ost- und Mittel-
L (HB deutschland .. 76 671 53 497 2,9 2,7
D Suddeutschland.. 94 352 81 052 3,5 4,2
A 3 Sachsen . 30 123 1070 1, 0,6
/
v
. Schw
1928
OREpr
. = - 1928 1929 | 1930
in 1000 t
- - - - Eisen-, StahlguR usw. insgesamt
aven 2998 3091 2202
Roher EisenguB insgesamt .
1999 darunter 2636 2715 1911
MaschinenguRB.. 1296 1244 928
i Rohrengul... 373 440 279
l 1 Geschirr-, Ofengu 120 120 87
Q BauguB s 98 67 a
= anderer EisenguR
749 844 573
A 'gimh;iergﬂuﬁ 77 o1 69
3B anigub.... 147 163 124
Verfeinerter GuR 138 122 98
1 A E Y- n / ty N 0
Menge Wert Menge \wert ﬁ*‘ | '3
% % Y u CLB
Stabeisen 27,0 21,8Rohren und Stahlflaschen 73 139 .
Fein- und elbleche 114 138Bandeisen 4,6 4.4 . . .
G-robbleche, Universal- Schmiedestiicke 2,3 4:9 (h‘ I_
€ISEN s 11,3 8,8 Rollendes Elsenbahnzeug 17 24 1
Eisenbahnoberbauzeug . 110 95WeiRblech s 35 N -
W alzdraht 10,5 7,8 Andere Fertlgerzeugnlsse .22 N
Trager . 92 6, 2.9 e Zahlentafel 5
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Zhatd 5 Biket- ud Kds sone Bsn ud Sehlezeuoug os Dausten Rides im Jare 1980

1930

1. Briketts

Steinkohlen-Briketts

Zahl der Betriebe ... 61
Zahl der berufsgen. versicherten beschaf-
tigten. Personen

-NaR-

Braunkohlen-Briketts und
prelsteine
Zahl der Betriebe. ...,

178

28 407
Verarbeltete Braunkohlen fir NaBpreB»
teine ot 3
EagmaNMpeiae . b

Zahl der berufsgen. versicherten beschaf-
tigten Personen.........

2. Koks
Zahl der Betriebe. ..., 140
Zahl der berufsgen. versicherten besch
tigten Personen. 21 451
Koksofen am Jahresschlu vorhanden:
a) mit Gewinnung der Nebenerzeugnisse . 18 703

b) ohne Gewinnung der Nebenerzeugnisse 35
Koksdfen, durchschnittlich im Betriebe:

a) mit G-ewinnung der Nebenerzeugnisse . 13 752
b) ohne Gewinnung der Nebenerzeugnisse 33
Eingesetzte Steinkohlen ... t 41 893 765
Erzeugung an T eer 1209 115
Erzeugung an Benzol 291 451
Erzeugung an Schwefels. 455 501
Absatz an Leuchtgas 786,2

3. Eisen und Stahl

Hochofenbetriebe

Zahl der Betriebe ... 43
Zahl der berufsgen. versicherten beschéaf-

tigten P ersSoNen .. 16 667
Hochofen am JahresschluB vorhanden . 158
Hochéfen durchschnittlich im Betriebe 107
Gesamtbetriebsdauer dieser Hochéfen

Wochen 4 093
Verbrauchte Rohstoffe:

Eisen- und Eisenmanganerze . . t 14 877 351

Manganerze (mit tber 30 % Mangan) t 248 5612

Kiesabbrande usw 1385 552

Brucheisen 498 285

Schlacken und Sinter aller Art . . . t 2466 898

Zuschlage 2057 179

Koks. 9 554 022
GreReseagy .. . BB

Darunter:

HEM AtiteiSEN oo 735 871

GieRereiroheisen . 896 607

GuRwaren I. Schmelzung t 199

Bessemerroheisen. 1491

Thomasroheisen . 6 190 041

Stahleisen und Spiegeleisen usw. . . t 1869 248

Puddelroheisen 1802

onstiges Roheise . 3 162
Eagya\evatas .

Eisen- und Stahlgiefereien,

einschl. Kleinbessemereien
Zahl der B etriebe i 1509
Zahl der berufsgen. versicherten beschaf-

TigteN P erSONEeN oo 118 962
Betriebsvorrichtungen am  Jahresschluf

vorhanden:

Kupoldfen 2 996

Flammaéfen 148

Siemens-Martin-Oefen ... 75
Temperofen... 679
Tiegelofen ... 713

Elektrostahlofen ..o 38

Kleinbessemerbirnen . 93
Verbrauchte Rohstoffe

Roheisen... . 1488 045

Schrott t 894 197

*) Davon aus eigenen G-ruben 68 510 283 t, von anderen inldndischen Gruben 533 359. —
Rumanien 1636 t, Asien 114 479 t, Aegypten-Sinai-Palastina 10 555 t und Brasilien 2897 t.
einen Betrieb sind die Personen bei den Walzwerken nachgewiesen.

Wert
in 1000 JUt

62 744

iy
&

681 079

46 102
90 582
60 055
20 892

B

1930

ERguaGRae.......... :

AN

EisenguB, TemperguB und StahlguB . t 2103 711
Emaillierter oder auf andere Weise ver-
feinerter EisenguB ... t 98 328
SchweiB- (Puddel-) Werke
Zahl der Betriebe. ... 93
Zahl der berufsgen. versicherten beschéaf-
tigten PerSONen . 4804)
Am JahresschluB vorhandene Oefen . 42
Verbrauchte Rohstoffe:
Roheisen. 9 8745)
Schrott.. t 28 424
t
FluBstahlwerke
Zahl der Betriebe 79
Zahl der berufsgen. versicherten beschaf-
tigten PerSONEN e 23 353
Am JahresschluR vorhandene Betriebsein-
richtungen :
Thomasbirnen 71
Bessemerbirnen 8
Siemens- / mit bas. 1 Zu- 323
Martin-Oefen \ mit saurer / Stellung 25
Elektrostahlofen ... 53
Tiegelofen 64
Verbrauchte Rohstoffe:
Roheisen 7599 786
Schrott 4 830 025
Eisenerze 178 913
ﬁuschlﬁ
Davon:
RONDIOCKE oo t 11 244 829
Darunter aus:
Thomasbirnen 5132 155
Bessemerbirnen . —
*Siemens-  ( mit bas. \  Zu- 5903 134
Martin-Oefen \ mit saurer / Stellung 108 880
Elektrostahléfen... .t 95 341
Tiegelofen . 5319
A Toad  1pm
sssspenannnnnnnnnnnt
W alzwerke (mit oder ohne
Schmiede- oder PrefBwerk)
Zahl der Betriebe ... 133
Zahl der berufsgen. versicherten beschéaf-
tigten Personen 70 987
Verbraucht wurde
11 048 623
1737 614
42 806
11 178

Davon:

Halbzeug zum Absatz bestimmt. . . . t 1925
Fertigerzeugnisse e t 8191

Darunter:

EisenbahnoberJjauzeug (Schienen,

Schwellen, Laschen, Unterlagsplatten

und KIeineisenzeug) .o t 902
Trager (Formeisen von 80 mm Héhe und

AATUDET) s t 749
Stabeisen und kleines Formeisen unter

80 mm Héhe 2214
Bandeisen, auch

Bandeisen ..o 379
W alZd Fah b 861
Grobbleche (4,76 mm und dartber stark

sowie Universaleisen) ..o t 926
Mittelbleche (3 bis 4,76 mm) . . . . t 162
Feinbleche (unter 3 mm) 771
WeiRblech.... 126
Rohren und Stahlflaschen ... t 594
Rollendes Eisenbahnzeug (Achsen,

Rader usw .) t 139
Schmiedestiicke. t 187
Andere Fertigerzeugnisse 176
Abfallerzeugnisse (Abfallenden und ver-

wertbare Schlacken).... t 2673

2 Davon aus: dem Inland 233 t,

117
942

429
794
018

843
234

051
213
868
517
113

984
697
181

364

Wert
in 1000 JiJt

677 217
57 150

15 1060

966 751

395 246
527 837
13 500
24 734
5434
50 160

P8 163!

185 228
1150 609

137 527
91 530

315 757
63 700
113 978

127 610
27 021
173 187
50 711
202 073

34 983
70 185
11 717

125 487

BuBland 118 761 t,

— 3) Fur einen Betrieb sind die Zahlen geschatzt.
— ) 70 t stammten aus Luxemburg.

— 4 Fir
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Die Roheisenerzeugung des Deutschen Reiches im April 1932").

Bezirke

Rheinland-Westfalen
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet u. Oberhessen..
Schlesien
Nord-, Ost- u. Mitteldeutschland
SUddeutschland

Insgesamt: April 1932
Insgesamt: April 1931

Rheinland-Westfalen
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet u. Oberhessen.
Schlesien
Nord-, Ost- u. Mitteldeutschland..
Stddeutschland

Insgesamt: Januar/April 1932
Insgesamt: Januar/April 1931

Wirtschaftliche Rundschau.

52. Jahrg. Nr. 19.

InToren 1 1Ig

Stahleisen, Puddel-
Spiegel-  Roheisen
GuRwaren Bessemer- Thomas- e!)ilseegne, (ohne Insgesamt
Hamatit- erster _Ferro- Spiegel-
eisen Roheisen Schmel- (saures  (basisches  Inangan eisen)
Verfahren Verfahren) —_und und 1932 1931
zung erfanren Ferro-  sonstiges
silizium Eisen
April 1932: 30 Arbeitstage, 1931: 30 Arbeitstage
206 178 62 857 288 061 443 344
128% S 57 a6 I 204 8037 15777
3861 3 861 5 442
1 j> 26228 i 3036 24 650 43 695
1934 3 4642 1] _ 1 - ! 11190 20 933
14 827 20 203 232 406 66 319 2044 335 799
33801 41778 370 — 372 328 80 868 46 529 191
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung | 11193 1
Januar bis April 1932: 121 Arbeitstage, 1931: 120 Arbeitstage
9 593 792 704 278 937 1139053 1897191
TR ea 18005 2308 41934 70288
3861 587 4879 23 651
) 15 525 100 531 10 572 100 619 145 555
26 246 51 824 77 096
73 344 61 321 893 235 307 514 2 895 1338 309 —
134 398 179 209 1921 1541 359 352 065 4 829 — 2213781
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung | 11 060, 18 448

Stand der Hochdfen im Deutschen Reiche’).

Hochdéfen Hochofen
in 2 zum in Ausbesserung 3 2 in i} zum in Ausbesserung g
vor- Betrieb ;G Anblasen und in Neu- =¢ £3 Betrieb  4'a  Anblasen und =<
handene befind- SE fertig-  zustellung be- £ 2 >c befind- ©2E  fertig- Neuzustellung S o
liche T stehende findliche = < liche ©  stehende befindliche =
Ende 1928 184 101 11 25 47 Januar 1932 155 48 42 28 12 25
1929 182 95 24 19 44 Februar 1932 155 42 48 28 13 24
1930 165 63 37 22 43 Mérz 1932 155 41 47 31 11 25
1931 155 47 42 30 12 24 April 1932 155 40 48 32 10 25
*) Nach den Ermittlungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.
Wirtschaftliche Rundschau.
Die Lage des franzésischen Eisenmarktes 'g.? ﬁ
. im Apri 2. . . : _ X
I . ]
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= . |

dirfte ein ZusammenschluR auf keine Schwierigkeiten stofRen. r |
Es kosteten in Er oder in £ je t: 'J' -

Inland1; 14 29. 4, I 3 1
Vorgewalzte Blocke 340

Brammen
Vlerkantknu')pel 370 370

Flachkniippe - 400 400 ] §
Platinen .......cccoovvvevinsiene e 390390 9 x
Ausfuhr Goldpfung Goldpfund

Vorgewalzte Bocke 140 mm und mehr . . . 226 bis 2
2Vj- bis 4zo|||ge Knuppel ...................... 236 bis 2.4.-
Platlnen 20 Ibs und. mehr......cccvernnc. 24.- bis 2.4.6 bis 2.3.6 A T |1
Platinen; Durchschnlttsgewmht vonibibs. . 2.6.-bis 266  2.5.- bis 256

Auf dem W alzzeugmarkt war die Nachfrage nach Tragem
zu Monatsanfang schlecht; auch der belgische Wettbewerb be-
einfluBte das Geschaft unglinstig. Das gleiche gilt fiir Stabeisen.
Der Aufgabenkreis des Verbandes wurde endgiltig festgelegt.
Dem Verbdnde wurden alle Stabeisensorten unterstellt, mit |
Ausnahme der Erzeugnisse aus legierten Stéhlen; dahingegen
sind dem Verband die Erzeugnisse aus Armco-Eisen und die
Federstahle unterstellt. Kennzeichnend fir die Verbandstatigkeit
ist, daR der Inlandsmarkt vollstandig Uberwacht wird und Aus-
landslieferungen bis zu einer von Zeit zu Zeit neu festzusetzenden
Menge. Ausgenommen sind Abfallenden und zum Wiederein-
schmelzen verkaufte Mengen. Einer beschrdnkten Kontrolle H 1
unterliegen die durch ein Mitgliedswerk hergestellten Mengen fir 9 -
den eigenen Verbrauch. Alle Verkaufe werden grundsatzlich J !
durch den Verband getédtigt. Ausgenommen sind Verkdufe an die - ! ~
Heeres- und Marineverwaltungen, ferner die Erzeugnisse zweiter Die Lage des belgischen Eisenmarktes
Wahl, die zu einem Preise verkauft werden, der unterhalb des vom im April 1932,
Verbande festgesetzten Rabattsatzes liegt. Der Verband lauft ]
bis 31. Dezember 1934. Seit Anfang April ist das belgische Kon-
tingent fur die Einfuhr nach Frankreich bereits erschopft. Die %
Bestellungen auf Tréger beliefen sich im Mérz auf 15000 t. Im 3
Verlauf des Aprils beunruhigte der Verkauf belgischer Trager Y
vom Lager den Markt noch etwas. In Eisenbahnoberbauzeug
gaben die grofRen Gesellschaften einige Auftrdge auf schwere
Schienen heraus. Die Preise fiir Bandeisen zeigten nach oben.
Zwei Erhéhungen wurden nacheinander von den Werken vor-
genommen: eine von 30 Fr und eine zweite von 20 Fr je t. Auch
der Preis fiir Handelsstabeisen wurde um 30 Fr je 1000 kg herauf- a ’1
gesetzt, wodurch sich der Grandpreis auf 530 Fr je t stellt. Mit
den Saarwerken kam man zu einer Verstdndigung. In kleinem 0
Eisenbahnzeug waren die Preise immer noch schlecht, aber man a
rechnet mit einer Besserung in naher Zukunft. Es kosteten in Fr X b

oder in £ je t:
Inland]ﬂ
Betoneisen. ...

SININ
l\n—"-
oo
oo
2
[N
)
'
a

)
v —

1.4 2. 4. A

Trager, Grundpreis
Handelsstabeisen
Bandeisen...........
Schwere Schienen.... 715 715 H
Schwere Schwellen.... . 670 670 ¥
Grubenschienen, LWahl........c.cccccoveveeerivccnnann. 350 350

Ausfuhr): Goldpfund Goldpfund s
Betoneisen 266bis276 246 bis 25— )
Handelsstabeisen.........covvvivicncniicnnns 2.6—b|5266 2.36 bis 246 |
GroRe Winkel ... . 2.4.- bis 24.6 : = D e .
Tréager, Normalprofile........cooocvviiiinincnnnns 256 bls 26— 2.2.6 bis 2.36

Zu Monatsbeginn bestand in Blechen noch auslandischer
Wettbewerb und ferner gewisse Téatigkeit einiger AuBenseiter. -
Im Verlauf des Monats bildete sich eine unterschiedliche Lage
heraus: eine normale fur Grobbleche und eine noch heikle fir LI P .
Mittel- und Feinbleche. Die Voreindeckungen in Feinblechen T
mit Rucksicht auf die Bildung des Verbandes waren sehr umfang- O
reich. Der belgische Wettbewerb war verschwunden. Ende April
waren die Auftrage fur Grobbleche betrachtlich, und das gleiche
gilt fur verzinkte Bleche. Der Verband erhdhte die Verkaufs- , -
preise fur Feinbleche von 750 auf 800 Fr. Die Preise fiir Grob- und -
Mittelbleche blieben unverdndert. Es kosteten in Fr oderin £ je t:

Inlandj?3 I* f- 29. 4 . .
Grobbleche, 5 mm und mehr:

Weiche Thomasbleche, .................cccooomemrrsiriss 650 650
Weiche Siemens-Martin-Bleche..... 750 750 !
Weiche Kesselbleche Slemens—Mamn-GUte 805 7%
Mittelbleche, 2 bis 4,99 1 -
Thomasbléche: 4 bis unter 5mm . ... 670 680 'Hid) |
3 bis unter 4 mm . ... 700 720
Feinbleche, 1,75 bis 1,99 mm ......... 750 800
Tlniversaleisen, Thomasgute Grundpreis . . 520 520
Universaleisen, Siemens-Martin-Gite, Grund-

pr 620
Ausfuhrl): Goldpfund

8
BREERE

Goldpfund . o
leche mm is is — ,
Bleche™ 4 76 2.16.6 bis2.17.6  2.14.6 bis 2.15. |
318 mm 2.19.6 bis 3.-.- 2.16.- bis 2.16.6 D 5
24 mm ...3106b|s311— 376 ?538—
2.

16 MM 313— 3.10— o
05 mm 7.2.6 bis 75— 726 ) Y\

') Die Inlandspreise verstehen sich ab Werk Osten, die Aus- I
fuhrpreise fob Antwerpen fir die Tonne zu 1016 Kkg.
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erwiesen. Es kosteten
in Fr oder in £ je t:

Inland]g 1. 4. 29. 4.
Vorgewalzte Blocke, 140 mm und mehr.............. 385 380
Knuppel, 60 mm und mehr.. 400 390
Platinen, 30 kg und mehr 415 410

AusfuhrJ? Goldpfiind  Goldpfund
Vorgewalzte Blocke, 140 mm und mehr . . 226 2.1.-
Kniippel, 63 bis 102 m m 23.6 2.2.-
Knippel, 51 bis 57 mm . 2.3.- 216
Platinen, 30 kg und meh'.. 2.4.- 23.6
Platinen, unter 30 kg 2.6.- 256

3.10.- 3.10.-

Rohrenstreifen, Grundbréls

Auf dem Markt fir Fertlgerzeugnlsse erwies sich Stab-
eisen als wenig widerstandsfahig; lediglich Trager waren einiger-
maBen gesucht. Im allgemeinen verfiigten die Werke Uber so
unbedeutende Auftragsbestande, dal ein Widerstand gegen die
Forderungen der Kundschaft zwecklos war. Das Geschaft wurde
auch im weiteren Verlauf nicht umfangreicher; die einzig bemer-
kenswerte Tatsache war der zunehmende Widerstand der Werke,
welche nur in auRerordentlichen Féllen neue Preiszugestdndnisse
bewilligten. Ende April war der Markt ruhig. Die Preise blieben
im allgemeinen unverdndert, schwankten jedoch je nach der
Zusammensetzung der Auftrdge und der Ho&he der Frachten.
Es kosteten in Fr oder in £ je t:

Belgien (Inland)J): 14 29. 4.
Handelsstabeisen........ 450 430
Tréager, Normalprofile. 450 430
Breitflanschtrager. 460 440
Winkel, Grundpreis 450 430
Warmgewalztes Bandei 675 675
Gezogenes Rundeisen 925 900
Gezogenes Vierkanteisen 1050 1025
Gezogenes Sechskanteisen.... 1150 1150

elgien (Ausfuhr)l: Goldpfund Goldpfund
Handelsstabeisen 2.4.6 bis 2.5.-
Trager, Normalprofile. 5 2.36
Breltflanschtrager ..2.6.- bis 2.7.- 2.5.- bis 2.6.-
GroBe Winkel..... 2.5.- 2.4.6 bis 2.5.-
Mittlere Winkel. 2.6.- 2.5.6 bis 2.6.-
Kleine Winkel..... 2.6.6 bis 2.7.- 2.6.- bis 2.6.6
Rund- und Vierkanteisen. 2.14.- 2.11.-
Warmgewalztes Bandeisen 376 376
Kaltgewalztes Bandeisen, 22 B. G . 7.-.- 6.10.
Gezogenes Rundeisen........... 55.- 5.2.6
Gezogenes Vierkanteisen 6.2.6 6.-.-
Gezogenes Sechskanteisen... 6.15.- 6.12.6

Luxemburg (Ausfuhr)]) .

Handelsstabeisen. 256 bis2.6.- 2.4.- bis2.4.6
Tréger, Normalpro 246 bis2.5- 2.3.- bis236
Breitflanschtrager. 2.6.- bis266 2.5.- bis 25.6

Rund- und Vierkant ...2.13.6 bis 2.14.- 2.10.6 bis 2.11.-
Der Schwemstahlm arkt konnte sich im Berichtsmonat
dem unginstigen EinfluR der anderen Eisenzweige nicht ent-

ziehen. Es bestand nur schwache Nachfrage bei umstrittenen
Preisen. Es kosteten in Fr oder in £ je t:

Inland): 1 4 294.
Schweilstahl Nr. 3 gewodhnliche  Gite . . 510—520 510—520
Schweif3stahl Nr. 4 . 1200 1200
SchweilRstahl Nr. 5 . . 1350 1350

Aysfuhra: . Goldgfund Goldffund
SchweiBstahl Nr. 3, gewdhnliche  Giite . . 2.16.- 2.16.-

Auf dem Blech markte waren die Preise fur Grobbleche
ausgesprochen schwach und die fur Mittelbleche umstritten.
Der englische Wettbewerb war Anfang April wenig wirksam;
Feinblech konnte sich fuhlbar befestigen. Nach verzinkten Blechen
bestand wenig Nachfrage. Am Monatsende war der Markt voll-
kommen verwirrt: die Werke versuchten ihre Lage zu behaupten,
wohingegen die Kundschaft einen lebhaften Preisdruck ausiibte.
Es kosteten in Fr oder in £ je t:

Inland®: 1 4. 294.
Gewohnliche Thomasbleche:
5 mm und mehr... 550 540—550
570 560—570
Ausfuhrl: Goldpfund Goldpfund
Gewothnliche Thomasbleche:
4,76 mm und mehr . 2.16.- bis 2.17.- 2.15.-
318mm .. .2.19.- bis 3.-.- 2.17.-
24 mm 3.10.- 3.8-
16 mm .. 3126 3.10.-
1,0 mm (gegliht)... 175 175
0,5 mm (gegliht)... 200 200
belg. Pr belg. Fr
Verzinkte Wellbleche, 0,63 m m ... 1360 1360
Verzink{e Wejlblecke, 9,5 15 1500
. usfuhrmarkt
'~ Leblosigkeit,
nd Geschéafte

Drahtstifte 1600 Verzinkter Draht 1950
Blanker Draht. 1500 Stacheldraht . . . 2000
Angelassener Dr . 1600 Verzinnter Draht 2050

* Die Inlandspreise verstehen sich ab Werk, die Ausfuhr-
preise fob Antwerpen flr die Tonne zu 1016 kg.
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Hochofenschrott irn
Siemens-Martin-Schrott..

Drphsnane 140—150 115—120
GIHRRGE VAN 105308 152138

Die Lage des englischen Eisenmarktes
im April 1932,
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J
J,Auf d®@n Halbzeugmarkt verursachten die Zollerh6hungen
stdrkeren Geschaftsrickgang als auf den anderen Eisenmérkten.

Den britischen Werken fiel kein bedeutenderes Geschéaft zu;
rj* ens bez°gen sich ihre hereingenommenen Auftrage auf
bessere Stahlsorten, deren Preise zwischen £ 6.12.6 und 8.12.6
agen Bei weichen Siemens-Martin-Knippeln (basisch) wurden
verschiedene Preise genannt; der allgemeine Marktpreis betrug

WM
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Wirtschaftliche Rundschau. — Buchbesprechungen.

Zaidd 1 De Preisentwicklung anenglischen Bisenmarkt im Al 192

1. April 8. April
Britischer  Festlands- Britischer Festlands-
Preis preis Preis preis
£ sh d 0, sh d £ sb d £ sh d
GieBereiroheisenNr.3 2 18 6 2 18 6 2 10 ©
(nom.)
Basisches Roheisen 2 16 0 2 16 0 2 6 0
Knuppel 5 50 2 18 0 5 50 2 17 6
Platinen. 5 2 6 2 18 0 5 2 6 2 17 6
Wfcalzdraht . . . . 7 10 0 7 10 0
Stabeisen 6 0 0 3 10 6 00 3 00
)]
d -
HAHT
p=~ - i
.; A ﬁ

Der Markt fur Fertigerzeugnisse TieB sich im Berichts-
monat unglinstig an. Zeitweise stockte die Geschaftstatigkeit, die
nie besonders lebhaft war, génzlich. Unsicherheit in den Zoll-
fragen, politische Wirren in einigen Uberseeischen Markten und
die Devisenbewirtschaftung in vielen L&ndern waren die Haupt-
ursachen. Man war um so mehr enttduscht, als hin und wieder
die Nachfrage starker wurde und Hoffnung auf eine Geschéfts-
belebung erweckte, besonders da auf einigen Markten die Vorrate
ziemlich zurlickgegangen waren. Sudamerika und Indien kauften
im April alle méglichen Fertigerzeugnisse, doch gingen die meisten
dieser Bestellungen an festlandische Werke. Die britischen Werke
sicherten sich zwar einige Auftrage; ihre Aufmerksamkeit wandte
sich jedoch mehr denZollverhandlungen zu und der Méglichkeit, aus
den héheren Z6llen Nutzen zu ziehen. Die britischen Lagerhéndler
und Verbraucher verfligten Uber umfangreiche Vorrate und
hielten sich vorlaufig vom Markte fern. In einigen Fallen zogen
die britischen Werkspreise leicht an; die offiziellen Preise blieben
jedoch unveréndert. Besonders bemerkenswert war der fortgesetzte
Preisrickgang fur Festlandsware; lediglich die deutschen Werke
leisteten groBeren Widerstand und weigerten sich zeitweise, in
Wettbewerb mit den sehr niedrigen Preisen zu treten. Anfang

%il kostete Handelsgégbeisen auf der Grundlage von Golm
TPapierpfu

. pritische Normalproflltrager £

Normal et 3/Is und ~zélliges Run egﬂ:
eisen £ bis le- bisé olliges £ 6
/,, es Gr bis , 3/u-und mehrzolllges
bls%: Um die Monatsmitte sank der Preis fur Stab-
eisen auf £ und entsprechend fur die anderen g-
niss?ﬁie der dritten Aprilwoche wurde Stabei ut
bis , briti or ofiltrdger zu £ , Normal-
profiltrdger zu £ % —, 3/16- und ’.~zélliges - und
@anteisen zu £ 3/16- bis 7/16zblliges zu £ bis
angeboten. Bei Grobblechen machte sich der Preisn,

noch bemerkbarer: 1, z&Jk Grobblech ging zurtick auf £
und 3/1&6lliges auf £ In der letzten Monatswoche zogen
diese Preise infolge des Rickganges der Pfundwéhrung wieder

um i/_ bis 1/6 sh an, aber das Geschaft war zu dieser Zeit von
kein [ é&RL Ig i achfra
1
]
1€
\ - P
[ O
dn
4 .
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15. April 22. April 29. April
Britischer  Festlands-  Britischer  Festlands-  Britischer  Festlands-
Preis preis Preis preis Preis preis
sh £ sh d £ sh d £ sh d £ sh sh d
2 18 s o o 2 18 6 30 © 2 18 6 2 10 0
(nom.) (nom.) (nom.)
2 16 0 2 50 2 16 0 2 30 2 16 0 2 30
5 2 6 2 16 6 5 2 6 2 16 6 5 2 & 2 16 6
5 2 6 2 16 6 5 2 6 2 16 0 5 2 6 2 16 6
7 10 0 7 10 0 7 10 0
6 0 0 2 19 0 6 2 6 2 18 6 6 2 6 2 19 6
ni{:t
Buchbesprechungen).
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Vereins-Nachrichten.
Verein deutscher Eisenhittenleute.
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Eisenhiutte Oesterreich,

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Einladung zur Hauptversammlung

Samstag, den 28. Mal 1932, in der Aula der Montanistischen Hochschule zu Leoben.
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