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Mach derm Umbau

Afildrg2 SeesMtinGenvar ud rech ciiuiieu

chne besondere Boabnahm e ddie schwoeren Koblenw oasserstoffe
[} tas 0oethan it Coksofengases bei den vorh e de e
Kam nmoerten perateoren ] § 0 sterhen Woate rertallen o
Fooh lensto ff absehoeiden [ hierdureh Sohow derigpkeiten
auftreten Poraktiseb e Eorfaborungen m ehorerer W oerke hatben
ergeben b e b om oan bediriehtiger 0 fen b e v art et oausreichender
Lo ftvorw drm vng sebhr guton it kalten Cobsofengas arbeiten
ki Tundcehst ow vode v edner der beitenr F0-t-Sien gy
Voartin o0 efen auf Kaltygeshoetoied un ogestellt; spiter wovorde
pueh o der orwoeite 0 fen oua opebaut

i besonderer Roegler erndiedrigt den Doruvck o vonr 5000 0w
WS o au ot 100 mom WS Die hov v bbb rueonp e 0 oefen vor
o onaeh den LmhauwstzusAbb.ZzuevsenM St w v rden
voon 6ot d oaw b e gwfgpe bt o b au b oedine Twodsehoenldseong
ein oy yehen Boierbedi o w v rde awdt oedine geniogende Hoerdlinge
Woert gedegt, da bedi oz kworzen 0 oefen Noath erboren o gen in
fen K am o omoern om0t den bekannten Noaohteilen ruogpew drtigen
sind Poebedirt o owoerden ddie 0oefen v beiden Sediten furch
jeorw e dow g sserge i b lte Disen voan TS5 aom Windwngsdureh
moesser (W oasserverborauh etw ¢ L8 om 3h) Die Diosen sint
soew o b Lin der Bodhoe als awch noder Seditencrichtung bew oeg -
lieh ein g e gt rn gine penau Einstellunyg der Flem n e
rich tung T ermodoglichen Boei balten Fobsofengashetried
istoddies besonders o owodivhotig Doie L ftowoird inorw e ogroboen
Kam onoern noitoje einer Vorkanom [ einer K oedirfliche
o e L0000l o oawfoetw o 1ISDC vorgew it Sie bann dwreh
Kam intwy angesau gt o oder om0t o einen Poropellerged lise in
[ 0 tea gedrickt woerden Den Sehlackenad flod dieant
g f jeder Sedite edine v terhalb der K opfe argedrachte b lak-
benkam m e o it ogeneigter Sohle, so dab in Boedarfstalle die
Seblacke flossig #bdbgpezogen w oerdenr kana Doie Ludftum stel
g erfolgt o it K oille einer einfaehen stebenden K laigogpe
die sith als deberst o han g lich e Uomostellvorrich teng o sehoro gt
boew Bh ot bt ko Kb sperre und R oegelveorrichtungen fio das
Gas sind neben dem K oauoptabsperrscohieboer ein Einstell v
e bonellseh lu b sebieder au b jeder Seite vorhanden U
fen Tewm peratyrabfall der Can on e voihoread der heute
sehoro b figen Stillstandsveiten 1l verrin g sind Twoed
dich tgoh liedende Scohieber hintereinander angeortnet, huber-
ien ban jede Lam om e besonders abgeschiebert werden
Woert o gelegt o ow v rde ferner gt omodglichst dichte Kanom e
da e Versucthe von F Koo fle r8) a0 einer ersuechskam o o6
bed der b @ tte RowhoroerteN oeiterich gereigt baboen Kot grod
die Fadlseh loftm engen der K am om et osedin kdaenr o und v
Woedoh et Boedewteny iie angesogene Falsoh le it fir ien
Wodrm ey e b oraun e e U R oh sta b list. D oie D oich oty g gesehiedt
falls ein B lechm antel ndicht angebrachtwerden Lanan twoe k-
mod b dworeh feverfeste Aoostrichm o asse, 1.8 Poerto o Die b e b -
e rich tuan ginem banreigenden ] sohore -

pen bestehen aus
9 Ath Batitives

3993 S

1D

benden 6 as v d Lwdtm oengerm o esser o ownd o oeinen Boasdoruck
sthoreiber Die Lam m oertem perateren woerdenr m o ittels hordo
noeter die A bgastem peratuoren noit boilfe Voo Thern o le -
noenten gem essen [ Tesamon e [ pinen Vo horfach
Sebreib e pufgereinhoaet Im P lle ediner plitrlich oeintre
tenden Storu oy in der Gastu tehr o gibt o edin v ] [
froek v o dewm W dederdoruckregler betitigter Dorvckn tised
blarm vedichen; das [ kana tana rech treitig ahopestellt
woerden, bevor oedin Twrdbcksebhlagen ter Flaaon inodie Db
e tritt

Die 0o ostellun g auf Ferng pelang ohne jede Schow ieriyg
ket Boin sieh thich Ger horbeditsy edise banon aut 6w fer
bisherigen Boetriebserfabhrongen [ ias Boeste berichtet
woerden obow oo b bodie Anforderunogen oan den 0 fean o alles andere
als vt o lsind Doer b K altgasboetried v ogestellte Siemn e

Woartin <0 fen dstophne woeiteres in o der Lage, beioeinen ¢uorch
sehondittlich en Edrsatrgew icht ovoer nouwr 15t ety g L0 0 ot e
[ [ bedi 28 hArbeitstagen oo d tlhich i T S S
Erreug e boegeniboer [N boeneratoryashetried bedewtet
das edine Leistengssteigeryng vor a0 dherndt 1§ % Leider
bano infolyge [ doreh i sehleoh ten Woirtsoh g ftlich e
Voerh dltndsse boedingten Boetriebsedinsebordn kuengen ddieser Vooor
tedl ndeht entsporechend ausgenvtet o woerden Doer 0 ten hoat
nach 0 Sehm oelruengen [ trot der langen prioberen
Stillstande Al lich it versthiedenen Federtage e in e
Penn e s oerten bushesserengen noty e by gehabt Do
Koot arkbe it ist gegenidber friber bedevtend bessger fa auboer
ten der Stedinverbrauoh bed den Noewrustellurgen dureh fen
Woe g fall e m o assigen kb pfbe woeitavs geringer ist oaly bei der
friheren B auvart bann om it oediner woesenthichen §Senbuwng des
Stednverbravehes je t Stah b ogperechaet o woerden Ein w oeiterer
Voorte lie gt i fen g stigen Wobom e verhorau ot fer v
geathtet f Eroewgungsriehkganges i g dih e d 50%
der o gpledch e geb lieben dst w ie friher bei G eneratorypashetried
in noermoalen Teiten il bei fast dopopelter Erreuvyguny
Dot Goesam tgasverbrauch bedi o den bew tigen eingeselirknkten
Boetried betrigt Lo b L b it Stah o der Lot bis
I L0 E el e t [ rednen Sohomoeligas [ I}
e s o b lied lich fes Gasverbravehes fir e @b lichen Hoerd
e sbesserungen 1w o dischen 1w oed Schomoelren voerden trotr
des starhk edingeschrinkten Boetrietes ] Voo atsae ittel o -
L T A I R R R O O A e N B¢ LI
Boewortedilong des moon atlichen G esanm t-Brenanstoffverdbraoohes
Pt owabeddin gt tu berdebsiehtigea, G4k oawt §oruad ter o vor-
liegenden B eschiftigongsverhdltnisse oft kleinere Stehom el
noengen by 1w P ot herwnter abarwstechen sind oo Wit
starkenm Ein fle b aber gerade dieser Vo stand avf den W drn ¢
Vet et st vew eist e ADDL 3.t igiee v eisieh s
baben grgehen [ sith iie Wodrm e verbrau b s len b
forehgebhenden Boetried [ voller A s truonyg fes 0 fen
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raum ¢ leieh toautod TLO N om 3t oder S00 000 koal)t R 0 b stah
ern i bigen lassen Auvbeor dem o ow o drmoew o drtsohaftlichen Noach
tedil bereditet e Ab stich der bleinen §Sohn elrungen trotr des
noe b il dopopoelt § 0 preboen Fassungsrauvnm es ies 0ofens
bedinmerledi Scohow ierigkeiten [N T N O N S Y AN
A:bldngMptRmm
Elein form ereld sehor boe it abgestochen woerden ol I
moetallurgiscehoer Boinosicht Lo ten seit [ Lomoste lluny
bedinerle i N oachteile voerden

die Uom ostelluny gt Kok sofengas besonders bedi den letrt
gen @ ten ikt oo b Sohow oderigkeiten vor o sich Doer H oaugpt
grun o iy i der Tusamom e vy des Kok sodengases
n toetw a5 00% [} Gas bedi der Verb ey on e b W oassed

tan pf i den Abogasen ergibt oaly jedter aandere borenonstoff
fiesen Gorunde wourde in Sohriftte noehorfach

sootem b oedspielawch fureh B Dos e d), von der berw o enduay

Yo Ko ksofengas  fir Torocbenaw tobe  abgeraten Trete
allen ist [ gelungen, prh in dieser Koin s icht e 1
friedenstellendes Eorgebanis 10 erreivhen Soe i de o W odoh o tig kit
perade ies Torockenvorganges fir [N Boiebereibetried

ersthoeintoes voie dieses Eorgoebonis

errieltow vt Voorerst ehoalten  dad dde rescehe Toroood
ey et G oru ot der o arerkanaten Verrige awch bei fer
Fernyg s b beirzung bedibeh alten [ ] in T 1 ke
Vg iy sind o dre i Arbeditsaboschoaitte 1y uaterschoeiden

1 Das rasche KHoocohbeirenr tes 0 fenvawmoes uwad  Torochoen

gutes au b oedine Toemoperater o voenr @ber 1000 U o )

O bertlach e eingeleitet w ird

1 Eoin e boeseh lewnigte Woedte e Tem pevrateorsteigeryny also
Erhoh vy des W o@ormoeqgoetilles W die angpestredte
LI S B I | e e Trockeneit ermobog licht woird (I
Faolge ergehen sich s rookbrrerenn Doau et bleinere
Strahluanygs [ Leditue g sverleste

1 Noach Bboste ey der borennstodffre fuh e A sty ier
tutypesy berten W & e b e ehtro ek g o des Torotkoen
Cutes
In ersten bboseohon ittt i Trockenvorgange ol it

Ten gt v TO0 " haugptsich lich Geshoalb oy linh st

rasech Pbersohritten voerdoen woe il sk vonote ol dieser

Tem pevater der din den Verbrennwngsgasenr vor Koksofengas

redch lich enthoalten e Woasserdan pftoan [N bdlteren [
Wbt [ Form basten aber leider auch i den kalten
Form e oder Kernen als Woasser woiedoer nied e rsch liogt
Dadworch woind die beredits ervielte Torocknowng o bhin billiyg rad
der gane Yorgang ersehow et ibypesehen tavon [ I ias

piedergeseh lay fooand vor 2w sdtrlichen
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Borennstoff newerlich verdean opttow o erden moub By dst also
peniogent Boren st ff T Pertiguanyg Ty baben
prsten b bscohoditt feoroedinen Vebersohu b0 owoarm e
L ft Sorge 1

tragen Do Lo ftiberseh o d borinogt rein

rtscha ftlich gesehen Noaoh tedile noit sich boeiod

Frbedteb e din g g aber ergeden sich osehlied .

livh Voo orte il i g ssehlaggebend sind Doer Uebersehud

g v oarm e Lw fPtdstondm tieh fior W oasserdan o pfosehroaufoathon e

fahig v d dariber hinaus oedin o duvberstorw oeckn ibiges o oechani-
sehoes Faordern ittel [ i ae s g e sohiedene Fowoh tigheit
Eine vt sen thiche Voraussetrung ist alle rd ings erhbhte
Uon lau t Doen o onotw e diger Luftiberseh vt sauvgen die B oren
perose b osttd tig 4w reh die v den bore e rstedin g geordoaneten
Lo ftsebh litae 2 [N) odiesen Tw ok 1o Ao dfang der T ]

Mbgase wodird oerredicht dureh oedine besondere sp@ter ore o behoaon

felnd e Voerteilvng der B orenoaner Dot sieh redch ich bild e gt
Worsserdan pfow g, aber o tuoanm ko farg der Torotkaouag
doreh 0oeftn v gen abgpelessen die inm Goew @ lbe versoh liedbar
vorgesehen sind Es beste bt in ddiesen Foalle ndicht die 6oefabor
fer R b tkbefev e tuag  der aandfinglich  kaltenr  Foorm teile

infolge NWiedersceh laguany o

Doam pischw aden da diese noivht

[ tie K am omo et hindouorch i den Formo e

Doe o rwotite Aboseh ittt der ek u gy beginant, s bald
[ fernraun i Tem perater o P Phersohoritten
bt Boei ditsen Tem peratuoren ist esoondchtoom e bhroondotiyg

Pbersehdossige Lo bt orer Aw e bm e v d rer A blEh ey e

dam pisittiguny der hAbgase v boeioein
Poath e ftretenr koo da dieser Doruvok i Trockenofen it
Pberstiegen o woird, kdn e die hbgase vien als gesittigt sein
Doer W oasserdam o pft oist o stets @berhitrt o owond fient auf diese
Woedse nonm e bt o sogar als Trockrwngsn ittel Loy ftiberseh ud
bedewtet jetnt ilsa perw dbnsohten boallast woeshoald in
twoedten hAbosohonitt die Lo ftsoeh litre in Borennerstein fastgana
erzielen

gesthlossen w erden U pite gute Torockaungo 1w

moudoedine omodglichst hobhe S Ettiguang der Abogase angestrebt

woerden woas odadu ek erredichtowoind ta b in twoediten b
sehoditt die Verbreanwngsgase an Lamom oerboden abriehen
fedu e W o erden sie gerw v get, a0 den puan thowoirn et
Einsatrgut vorb ety streichoen, v b baben reivhlich belegen-
hoeit Fewoh tigheit avfrun bmoen Uoeber den 4 oritten Aorboeits-
phsehon ittt ovie o sagen b borigt o sieh 4 ee o vatiorlich v
soov e rtedilhoafrer ist je linger tie Formo e in denm sy filtiyg
gesthlossenen 0 fen tarh Bboste llung Ger boren o sto ffru fuhor
verd leibten

Soebann tlich wodird om0t rw b oender Torocoknoway tie i
der Loeditedin hoeit i [ Form ¢ U sgetrieh e Feuwoh tig
beitsn enge LI geringer 0oie it hrbeiten Voo ]
[] g e ) bew diesen baben, et [N G oruoant darin, ial
Gie sebaof petrocknete huw bensohicht o edin o scobhlechter W odrm ¢
leiter st v d [y tie feren Sohichten der Einow o dirkuony ier
Boeirgase e trieht Do also moitorueanebhm oot Trocknruny

der o spevifisehe W o drm o ea v fw a4 steigt vt o0 @ in e b e e
boetried i eine bestin n te Trotken et gebundoen ist
emopfieh It ey sich doreh erhdbhtes Toem operateorgefille diesen

Uom o ostand Roetha e v g ru tragen s das oerfordert opine boestinon o te

Bore oot ra om0 rdonowono g 0 e Boren e row e rden oam besten in o fen
beiden Langsw anden des 0 fens eingetd vt In vorliegendoen
alle w o diese Borenonerverteilyay leider nichtom b lich, woe
sam tliche vier Torockendfen in einen Bolock stehen ilso

itig anedinanderstodoen Doah et wowrdoen gt borenoner

ingoss
i

der T i gegendberlieyentoen Stirn veite des 0 feas

10 GieRerei 13 (1926) S. 609.
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coterger oot (ABDCA)e eire ciene i v e ine

woe il i diesen Foalle i Form e pieht o ogan o ogleichn @iy
trockanen Boedstosind ddie v i her der Toor o orw o gelegenen Stiockhe
sehlechter getrochkanet bus o ddesen Gorunde m o @ssen bedi o ter
Boesehickwnyg des 0 fens die sehw erer v trockaenden Form e

eder ke e ndh e e der borennerw o d o gelagert owoerden Ein
sehldgige Versoohe baben ergeben, dab es nicht rw oevkn @by
Pstoddie Borenon e in oediner doedibe nabhe v ter dem 6 oew b lbe gy

Gasbrenner

50

INTTTTTTT77777T77777777777777777TINT

Ko

. Abbildung 4. Brenneranordnung im gasbeheizten
Trockenofen.

prdor e, o sonde o oom by lich st o @ber dde ganze borennerw oand 1w

verteilen Doadwreh erredeht o omoan winerseits den oben e

voibhoaten Lo bt vl hbgasuem lawd odin ganaen 0 fenvraum wad

b s ity eine bessere Trocohknuny ter in Stapel v ten

liegenden Form en, bei denen eine ¥ drm edbertragung tuvreh

Stra b lun g Bberhawpt ikt stattfinden kann Es emopfieh It

sieh s den o ogledichen bordonden , bedine #llre o ogroboen Boreanonoer-

einhoediten 1w dhlen sondernoom o itom o ehreren wd kleineren
Brennern rw arbeiten Doie Lahl der Borenoner anownseren
Form trockendfen ist versobhieden v d o oschw gkt oje o nach der

Goribe des 0 fenraum o es rw o ischen 7T ouand die Nerntrorken -

Pfen hab e §ooBrenoner om0t oedner Ednozelledisteng o von 6 b

10 m 34 Die gesam te edingebaute Borennerledistongy betrigt
vogefihr 8 om 3 e Stuande wad nod 0 fenrava

Vi der W Tk ungosg ot fer Torocken o fen  auber-
oord e thich kledin dst, it oes o vrueor Verm oeidwvag o vonr Verlusten

T Boedspiel auboerordoentlich wodch tig, den ru o Verfiguang
stehenden 0ferraun mopglichst o voll rusruenuwtren uwoan g it
Foorm e osoooru stagpedn, dab ddie VerborennuongsgEse rwoischoen
e bin g wreh riehoen [ bueh enop fieh It [ sith,
wobhorend tes TN oeiten [ dritten Trovknungsabsohnittes

imom e oetw oay beberdoruck in 0 fenr 1o halten, uan e e ryeits

Gen Dowotritt kadter Fadseb e bt, s derseits dde 8 Qldug toter

Eoken in 0 fenraunm TUoovern o eiden Uondichtheiten, Fugen

eder Sprionge in Woaverw erk sind bedi der Uomostelluag aut
Ferngas b e din gt 1 beseitigen Tt Abdich teag ies
Twodischenraum s zw dischen W oagen rnd O fenw &nden n @ssen

Sandorinen a0 gebrachtowoerden, v den Verbrennungsgisen

das wnom ittelbacre b oriehoen liogs des K oagenrantes o ruvover

vehorea Eine selb s tve st liche Vorawssetioanyg sind ein -
woand frede, gwt ddchtende T hren Boder it o auwch i bodie
sehon erw o dbhaten Vooorteile fer Tsolation bt zuew eisen be-
sonders bei 0 oefen e pitht wn e terbroehoen betriethen
voerd e Doie Isolierwnyg tes Gew dlbes, 1.3 doreh Sceblacken -
v lle istoan jeden O fen o hne woeiteres modg lich, uond [
eine aw o eckentsporechende tsoliervng der Tiren dwreh s lier-
stedn e moachtosich boald boerah It Ginstig o woird der Torocken -

vergan g v d dam it der Boreaonstoffverdraeeh o beeinflubt,w e

moan ostreng faraudoaeh tet, da b dde Thoren inon otr yesthlossen
blediben wand nwr o Ein oder hustahrenr des W oagens, v
g eh b o row B hrend o edne o om o dglich st kuvorren leit, gedffret
Worrden Dowrct diese einfache Woaboaahm ¢ kann der erste
Abosehonitt ies Trockenvorganges inso fern Woesen thict i
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gedbiorat o ow o erden, als der 0 fen selbst orw o dschenr rwoedi Torooch o
puongen ledicht o auw o edner Tem o perateor von @ber 100" gehalten
woerden ki Es ke s dde gesan te 1w 8oeginan der Torooch -
puon g oedngedfihorte W odormoe daru benwtrtowoerden, die Foorm teile
edinse b fie b lich der Form bastenr auf 100 auvfruhoeiren [
sehadtet aud diese W oedse den o sohdd lichen Einfle boder balten
Form kasten om o bglickhst frid o aus Vel gperade die kalten
Form kbasten bedi Ferngashetried Sohow o derig ke iten boereiten
Falls e eben eow Bhaoten Voorseohriften ndehtbeaohtet v erden,
bew eist 4t Tatsathe der reibuangslosen Uom ostellun g ier
son st ogan ahon lichoen Trockenifen fir Kerne

Do Frage des spoe rifis o e §ore o0 s to fhy et b
thoe s vnoter  gledichoreitiger Boeriotksith tiguanyg fer Ledistuang
[ Trockenifen ist, $0 eintach sie sohoednt, (| s0
sehow deriger 1w beantw orten Treti eitriger Benm i huwngen
Pstoes owdm o lieh o bisher oadiedt o geluagen, eine Berithuag 1
finden, die einen tah lenn @b igen Voeryg leich fer Ledistungs-
fahigbeit versehiedterer Trockenkan noern in Boetried lau fend
ermo0oglichen woiordoe Do basporioehoe [ i ien borad
ier Trocknung pestellt woerden, Uomostidonde also .t e
ier 0 fen nichot veraontw o ooorthich gem ogcht ot bann,
sind peben aanderen Verhdltadissen v B oedtriebd 1w Boetried
duberst versehieden v d stirean e Vergleih Vs oge-
eignetste Voergpledithsrabhl v ourde foor ddie vorliegenden 1oer-
hdltnisse der B orenonsto ffverhorauch it nod 0Dtenrauon v d
Torocknung erm ittelt Beivollbom m oen einw andfreier Dowvoreh -
fobreng der Torocknr v g wourden jeon donutrbaren Cfenraun
vt Troekn g anndiherand 12 b 3 ok sodfengas bei den
Forn trochenidfen [ ] bm 3 bed den Ferntrockenidfen
boendtigt it Troekendauver betrug o wrgefibo 5 b, owoobei
Woert dara vt gelegt woird tat an s b lied end it Forn e
mobylich st Tange i ien heiden 0 fen woerh leiben [ die
Arboedtsw edse Tawtend Gberw o gchen e kb en,ow o drd boedi jeden
0 fen die geborauchote Boreanstoffn enge [ ier genaue
Tenm peraterverlant jeder einzelnen Torocknuny [N boed
gerdite genaw oangereigt v d o oaufypereivhoaet Die 0 fenm anon -
sehaft bt dde Aooow o edisung, edinen vorgesehorieben e Toem oo -
raterve et e tsprechoend 1 fahren

Doie Ao foord e ruonogpoen die a0 iie 6 1o b fen poeste it
Woerdoen sind it andoers ils bei den ehoen bebandelten
Trockendfen Wodhreant boei e Trocknuny Teboen ien
Erredichen einer bestin m ten O fentem peratur nooch [N
Abledteng der aus dem Torocken gput g sgetriehenen Feooceh tigo-
bedit o tw e dig dst, verlan gt die & lihwng o vwr o eine @ber fean
varren 0 fer o glrichoa o a by verteilte dlle g in g s v oeseantlicli
bobhere Tem perater die  jedoch prbedin gt g e regelban
[ [ | ganen Cfenraunm gledichm @b g vertedilt sein
noub Doie gionstigste & lihow o irkwonog o distondw lich onowor o ivonerhoald
Biner verh B lte i @ty bledinen Tem peratuorspanne 11 [
reichen diese distonach v ten 4w edine woendig o boerh el b ool
liegende Tem perater e Beginn der Ferritaw ssoeh e itoeonyg,
sehroeng begreanat

[ it Wi e b boertreogouong in einenm 0 ofen be
biheren Tem perateren e gribtean Tedil dureh Strah ey
[ [ A | geringsten Tedil duwreh Koo vek tion erfolgt
nout fiesen Ln ostand besonders bedi & lihifen sehaa boei
der drenneranordrun g Roethorung o ogetragen woerden [ iie
vortedilhafteste Gori e v hvord ooy der edin e bavenden
Borenaner festrustellen Wourdoe ein g e hoende Vierg ledchsver-
sethe a0 orwoedioso st ovollbon o mo e gledichen 0oefen in o der onatho-
Stebenten W oeise  ausgefihoot i stindlich ey e fih ot
Goasmoenge oW oar boed o boediden Coefen gledich vt w owrde sie boe
ten einen 0 fen dwreh 8 b orean e boew dltigt, fie i e
Boedibe in der Stivnw a0t gegendber e T 0t koapp vnter den
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zeugung die Vergasungskosten je t Stahl immer hoher werden,
wodurch das Generatorgas immer teurer wird, ein Nachteil,
der bei Ferngas nicht in Frage kommt. Ueberhaupt kann
die vorteilhafte Verwendung des Ferngases bei absinkender
Beschaftigung verallgemeinert werden; bei samtlichen Oefen
wurde festgestellt, dal bei fallender Erzeugung das Ferngas
gegeniber der friheren Beheizungsart warmewirtschaftlich
und damit preisliche Vorteile bringt. Es ist erwiesen, daf
in Zeiten wie den heutigen die Ersparnisse je t grofRer sind,
als sie in Zeiten der Normalbeschaftigung sein wirden.
Dadurch wird in der Wirtschaftlichkeitsrechnung ein Aus-
gleich geschaffen fiir den Ausfall durch die verringerte
Erzeugung.

A. Walle: Festigkeitseigenschaften von StahlguR bei tiefen Temperaturen.

Stahl und Eisen. 489
Zusammenfassung.

Nach einleitenden verbrennungs- und warmetechnischen
Betrachtungen wird die Verwendungsmdoglichkeit von Fern-
gas in den fur die in einer StahlgieRerei in Betracht kom-
menden Oefen behandelt. Dabei werden die fir die Um-
stellung besonders wichtigen Einzelheiten und Fehler-
quellen eingehend erdrtert. Die zweckméRigste Bauweise
und Brenneranordnung der in Frage kommenden Schmelz-,
Trocken- und Gluhofen wird im einzelnen dargelegt und
dabei die Bedeutung richtiger Betriebsfilhrung und -Uber-
wachung gebihrend hervorgehoben. Aus den Gasverbrauchs-
zahlen und sonstigen Kostenangaben ergibt sich eine giinstige
Einwirkung des Ferngasbetriebes auf die Wirtschaftlichkeit.

Festigkeitseigenschaften von StahlguR3 bei tiefen Temperaturen.
Von 35r.#ng. Kichard Walle in_Karlsruhe.

MiskrgdsNtaih

IretitLis o Tedrisden
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(Streckgrenze, Zugfestigkeit, Dehnung, Einschniirung, Brinellhdrte und Kerbzahigkeit von Stg 45.81 und 52.81 bis =—80°.)

it rund dreiBig Jahren wenden sich die Forschungs-

arbeiten dem Verhalten von Werkstoffen in der Kalte
zu. Veranlassung gaben die Feststellungen des Betriebes,
daR einige Stahlsorten bei Temperaturen unter dem Gefrier-
punkt, insbesondere bei stolweisen Beanspruchungen, leicht
Neigung zu Briichen zeigten. Inzwischen ist das Bedirfnis,
Klarheit Gber die Eigenschaften der Werkstoffe bei tiefen
Temperaturen zu gewinnen, durch den Fortschritt der
Technik wesentlich gréRer geworden. Es sei nur an einige
Gebiete erinnert, bei denen Werkstoffe dauernd oder vor-
Gibergehend in tiefen Temperaturen beansprucht werden,
zum Beispiel Kaltemaschinen, Leitungsdréhte, Eisenbahn-
achsen und -schienen.

Ein Werkstoff, der bisher nur wenig auf seine Eigen-
schaften bei niedrigen, sondern nur bei héheren Tempera-
turen geprift wurde, ist der StahlguB. Die hier mitgeteilten
Ergebnisse beziehen sich auf die Untersuchung folgender

Werkstoffe:
0/@ % Si % Mn O/P % S
48 MR Q
o % \ uxs

Die Proben wurden liegend mit verlorenem Kopf bei 1600°
gegossen, im Tiefofen 3% b bei rd. 900° gegliht und in
8 h abgekinhlt. Sie wurden dann auf Zugfestigkeit, Streck-
grenze, Dehnung, Einschnirung, Harte und Kerbzahigkeit
in einem Temperaturbereich von -j—20° bis — 77° unter-
sucht. Als KuhImittel diente Methylalkohol, der durch
Zusatz von fester Kohlensdure auf die jeweils ndtige Tempe-
ratur gebracht wurde. Durch dauerndes Hinzufiigen bei
stetigem Umrihren 1&4Rt sich bei entsprechendem Warme-
schutz eine gleichbleibende Temperatur erzielenl). Vor dem
Versuch wurde jeder Stab 40 min lang in der Kuhlflissigkeit
der tiefen Temperatur ausgesetzt; wie an einem Normalstab
festgestellt wurde, hatte die Probe schon nach rd. 15 min
die Temperatur des KihImittels angenommen; durch
40 min dauerndes Verbleiben in dem gekihlten Alkohol
ist also die Gewahr fiir gleichmaBige Durchkiihlung ge-
geben.

Bei der Harteprifung und dem Zerreiversuch befand
sich der Probestab im KihlImittel. Bis zur Erreichung der
Streckgrenze wurde stufenweise von 200 zu 200 kg belastet;
nach Ueberschreiten der Streckgrenze betrug die Dehnungs-

E%e}g gy e

geschwindigkeit 2 mm/min. Bei der Kerbzahigkeitsprufung
wurde der vorbereitete Stab mdglichst schnell nach der
Entnahme aus dem Kihlbad zerschlagen.

Bei Untersuchungen an StahlgufR muB man sich von
vornherein dartiber klar sein, daR der Werkstoff nicht
immer gleichméRig ist. Auch zeitigen Lunker, Gasblasen

-] 00
Al

\74UVD

17C02197

und Einschliisse manches Fehlergebnis. Aus diesem Grunde
ist eine groRere Probenzahl erforderlich. Die im folgenden
wiedergegebenen Werte stellen jeweils Mittelwerte aus
drei bis sechs Einzelversuchen dar; traten grofRere Streu-
werte auf, so wurde noch eine Reihe von Gegenversuchen
angestellt.

Abb. 1 gibt die Verdnderung der Eigenschaften
in Abhéangigkeit von der Temperatur fur die unter-
suchten Werkstoffe wieder. Die Werte fiir die Zugfestigkeit
steigen danach mit sinkender Temperatur linear an. Streck-
grenze und Hérte erhdhen sich ebenfalls in der Kalte. Ein
eigenartiges Verhalten zeigen die Bruchdehnungen; mit
niedriger werdender Temperatur steigen die Werte fir
Stg 45.81 an, wogegen bei Stg 52.81 ein Abfallen festgestellt
wurde. Diese merkwirdigen Ergebnisse wurden durch
viele Nachprifungen bestétigt; es ist jedoch beabsichtigt,
die Erscheinungen an anderen Stahlgufsorten noch weiter
zu prufen. Eine Mdglichkeit, das gegensatzliche Verhalten
der Dehnung zu erklaren, bestdnde vielleicht darin, daR
die Vorbehandlung (Glihen usw.) nicht einheitlich vor-
genommen wurde; das Gefiige war jedoch in beiden Féllen
normal. Die Einschnirung nahm bei Stg 45.81 gering-
fligig mit fallender Temperatur zu, wéhrend sie bei Stg 52.81

@l
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Vergleich der Verfahren zur Bestimmung von Eigenspannungen in Vollzylindern.
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(Bisherige Vorschlage zur Messung der Eigenspannungen. Ermittlung der hochsten Langsspannungen in verschiedenen
Stahlzylindern nach dem Ausbohr- und StreifenmeRverfahren. Nur bedingte Anwendbarkeit des StreifenmeBverfahrens.)
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dieser 8 handl [ ngssp i T soholie b e is [ o sbotbor [
Uy ' ibe 50 bogfln n 2 vourrdoen i ] [ [l 1t noit kv g
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+) Arch. Eisenhiittenwes. 5 (1931/32) S. 413/18 (Werkstoff- FosiHre \dan Sdivele

aussch. 177).
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Ausbohrverfahren StreifenmeRBverfahren
0 i GrofBte
Vversuchs- Stiick- Grofte Werk. . Stiick- ) L greste
reine Werk- durchmesser W armebehandlung Langsspannung ‘g durchmesser Warmebehandlung ?(g?mmz g
stoff kg/mm?2

%E% @ﬁ

1 B e forceh bushbobh e festgestellten Spannuang Voo Ly Erniedug phle iy e tpe e seni
Uokg/lm om oeine fast geradlinige 8 nyg bei bobherer Voer pelbe bt teone Plrenspant g e vobr i
B0 u g ow deh st das Vb dltnis o stark boimom ton e a0, dal prroteno pe et P b b Plher bernag
in b ushoohorvers [ Ptk lich e Spannungen bestinon ot a]w,Hlm
fu
Woerden sn‘esa@lAbh.3,1;\'ne der S tredifenr o e 5500y
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8) Kruppsche Mh. 12 (1931) S. 93/99; vgl. Stahl u. Eisen 52
(1932) S. 15/17.
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Umschau.
EinfluR des Gluhens auf die Drehschwingungsfestigkeit von
StahlguB.
[Mitteilung aus dem Festigkeitslaboratorium der Technischen
Hochsghu anzig.] - -
-
Gluhtemperatur.... gluht 500 800 900 1000
Drehschwingungs-
festigkeit kg/mm?2 10,0 10,6 108 11,0 140 150
- I] Zunahme....n, % 0 6,0 8,0 10,0 40.0 50.0
Zugfestigkeit kg/mm2 383 393 40,5 408 43,0 437
d Zunahme ..o % 0 2,6 58 65 123 141
0] - . o
X Drehschwmgu@sfgstlgkelt 026 027 027 027 032 034
a Zugfestigkeit
Streckgrenze kg/mm2 196 206 20,2 210 254 256
Zunahme. % 0 51 3,1 71 29,6 30.6
Dehnung .. 15,9 16,7 24.6 24,3 22,7 25,4
a Zunahme. 0 5,0 54.7 52,8 43,1 59,8
) Einschnirung.. 20,3 21,9 23,8 41,8 42,0 50,2
Zunahme.. 0 79 17,3 1060 106,8 1474
N
Kerbzéhigkeit . . mkg/cm2 1,29 1,26 1,33 1,40 4,74 5,97
a} U Zunahme.....ccoveeeveenen, % 0 —23 31 8,5 2675 363,0
- ») Brinellharte. 115 112 113 114 117 121
[ I' o Zunahme. 0 —26 —17 —09 1,7 52
ffelbscho/ferm_:hompp( Magneion/fer -
Schivungscheibe-
\ -
Abbildung 1. Drebschwingungsmaschine der Maschinenfabrik Augsburg-Nirnberg. r
,,,,,,,,,,,,,,, 1 <
t X ] i %
T 1\c
ungeg/iinl d’Sbrmm | - 770nm beiSOO°geg/uhf d“ 88ym | «720mm

beiSO0°geg/ifd d ’SSTm I+ 770mm
bei700°geg/if d *931m 1. 770nm

- (

Abbildung 3 und 4.
Gefiige des ungeglihten und am

A\

beif00° geg/iiht d-831m | = 1500
bei7000°geg/tt d-80nm | = 7500m

Abbildung 2. Abmessungen dc

er Probestdbe.

(x 50)

Gnstigsten gegluhten Stahlgusses.

N

(1
4

nar

orrosipnsbestgndig

eheyzige auf S

i fir Briselg
udE Gatroff

lguBstiicke .
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Zahlentafel 1. Zusammenstellung der Versuchsergebnisse.

.2 Zusammensetzung Zusammensetzung
g3, des Ueberzuges
58< j j - i, HCl
e %% %% % % % % 1=
l 0.23 °L C 0,35 % %0,70 % M 100
55 45 84,3 157 — 58
2 25 75 83,8 16,2 — —_ 56
3 20 60 20 86,5 10,2 I 3,3 58
4 15 45 40 84,4 9,6 — 6,0 29
5 10 30 60 79,8 10,9 — 19,3 16
6 5 15 80 69,6 4,2 — 26,2 9
7 5 15 80 56,3 8,3 — 35,4 36
8 30 50 20 74,7 17,7 7,6 _— 280
9 30 3% 35 __ 624 181 9,5 - 290
10 30 20 50 __ 630 191 17,9 — 122
11 11 16 13 60 37,9 7,8 4.8 253 21
12 17 18 25 40 436 105 11,2 21,9 20
13 23 19 38 20 49,3 169 17,6 14,8 47
14 30 8 47 15 413 52 39,7 13,8 13
R I,
|\
(]
kel 1) X
, -
3 1L
b
!' "qP = ahle ?
tafed 1. AR HYH
J
: a
3 g [ V-
AN A H-
n
1.
4 \/
] . . .. ..
5 cHe
4 ah
J1 .
~/

§ ~J
i) Z. Elektrochem. 34 (1928) S. 589/95 u. 853/57; Chem.-Ztg

54 (1930) S. 110.

Korrosion in % durch

KOH

HCl hXo04 hXo4 112503 ch42 chbh2 KOH
I N30 M0 sog AT (onz) 25% 25% M
100 100 100 100 100 100 100 100 100
61 700 380 88 26 7 76 220 49
60 610 350 84 24 7 72 220 50
81 900 910 88 103 73 98 254 60
62 925 845 74 43 45 54 194 54
48 900 835 66 34 37 33 88 40
29 560 650 58 17 25 59 45 38
31 67 48 71 29 33 57 67 46
71 600 440 79 30 1 90 224 81
77 622 450 72 28 9 83 218 84
58 296 330 60 6 4 15 92 39
79 26 46 41 8 12 28 112 55
70 92 192 55 5 17 47 110 47
112 290 810 43 6 7 61 155 28
25 32 19 79 10 12 131 286 57
I
¥ 1
s
g, <
A
Karl Roesch.
., Kerbwigkung,an Biegestében.
0,07.
Zertf/efe ZSimv7
oos N s *
A\ N *
oos So
Abbildung L v 2v>
Dehnungskurven v
bei 25 mm <003
Kerbhalbmesser
und 2
wechselnd ~xm
naer oo7
Kerbtiefe.
| |
0723 gsmwrr
Q .
(g . il
"~ ot |
1UA
6%yii Ay GMmbH K&
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' I L ._L - -
] a)
J (s
=2.5/77/77 0,00
005 . \
o, T mn
70 *
Aas
;] [, S
0,02
XITT
0.07
an RN
o i > N o 725 BN ' Co 1 1 0 725 ¥5/7UT7 2
Abbildung 2. Dehnungskurven bei wechselndem Abbildung 3. Dehnungskurven bei halb- I
Kerbhalbmesser und 15 mm Kerbtiefe. zylindrischen Kerben wechselnder Tiefe. E iebei

EinfluR der Beleuchtung hei Ausmessung von
. rinell:Kugelgindricken. - .

ahlentafel 1

o

Abwei- Abwei-
Harte chung Hérte chung
gemessen gegen gemessen gegen

“"Werkstoff Beleuchtungsart tiber Dunkel- tiber Dunkel-
A—A"  feld B—B'  feld
% %
Elektrolyt- senkrecht 570 —325 56,1 —4,25
kupfer senkrecht -f schrag 58,9 0 57,2 —23
Dunkelfeld 58,9 0 58,6 0
Elektrolyt- senkrecht 68,7 — 6,3 71,2 -3.,4
eisen senkrecht -~schréag 72,2 -1,5 71,0 — 37
Abbildung 4. Dunkelfeld 733 0 737 0
Kerbziffer ak in Abhéangigkeit von Kerbtiefe und Kerbhalbmesser.
M ~ ; Auste- senkrecht 1618 —74 1634 —55
f nitischer senkrecht 4 schrag 1730 —10 1618 —6,5
- Stahl Dunkelfeld 174,0 0 173,0 0
I 1 1 a 1
ﬁlq I
Senkrecht. Beleuchtungsart: Dunkelfeld.

Senkrecht + schrag in
Richtung A— A’ und A'— A.
5 l Abbildung 1. Kugeleindruck in Elektrolytkupfer bei verschiedenen

. BeIe.L_Jchtungsarten.

H -
\ - C HO
il i . © i
A Abbildung 2.
A a Schematische
Darstellung der
I Woulstbildung
] q " bei Kugel-
eindricken.
AL - -
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Archiv fur das Eisenhiittenwesen,

Reaktionsfahigkeit, Graphitierung und elektrische Leitfahigkeit

[ -
él ahlengatel )
J
ul
\ E

e S
_ _ _ ot &1 |
Vergleichende Versuche an zwei Fallwerkskranen mit Jordan- ] - &

Kupplung und Bremse und mit elekg_rischer Bremse. l
[ ] -

f 5 ! ([
‘ gydl

Das Mangangleichgewicht bei der Stahlerzeugung

a,j elelrfr/svize Rre/nse
im Siemens-Martin-Ofen und seine praktische
Anwendung.
l
m/rr/Jole/ NZelf ij Jordan Rupp/u/Tf f
Ruairer/uaff a i ‘
™ 2 0 Jo 77™ )

JomoCraffeoesfiala 725 070 JOM
firf6oifeeckmeeaiar; 7\3  7.70
AfMeaQvadkss 700 055

Abbildung 1. Vergleich der Arbeitsweise der Magnet-Hubwerke zweier Fallwerkskrane
mit elektrischer und Jordan-Bremse. - ,]
K A b ud
AICIL . . . n
g | Der EinfluB von Bau- und Betriebsweise auf den Warmeverbrauch
IC vop .StoRodfen. L
g
v -
4 ' x
[ |, {

G=CBHUB0 192D~ Cva

¥

| ) )

agh Hstilave 5(8I3) S 584 (Kad-

3 Arch. Eisenhiittenwes. 5 (1931/32) S. 549/57.
) Arch. Eisenhittenwes. 5 (1931/32) S. 559/68.
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ugHat Ti

15 iuai Xy0d Umschau. — Patentbericht.
) A
il
a)
- A
%
N .
+ 0
1)
A 9
[
I iy
Thermodynamische Betrachtungen zu einigen Glelchgewwhts
upyen des Zustangdsschaybildeg. Eisen- lenst
D

b
r | g
N 4
\ S

Ueber den EinfluR des Anlassens auf die mechanischen und
magnetischen Eigenschaften sowie die elektrische Leitfahigke

S AP
/m&mamam@smwm

Nn -

Messung und Kennzeichnung der inneren Arbeitsaufnahme

von Werkstoffen.

378

Patentberlcht

Deutsche Patentanmeldungenl.
(Patentblatt Nr. 19 vom 12. Mai 1932.)

K 7a (& B ' '

\vam )

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate flr jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.
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II:u ) X \@ %M&hmwrvomc %

At B D

: i}%ﬁ%? e A
g I‘ W fahrenund Vorrichtung zur
Ruckfuhrung von Gicht-

staubp -

PR B ‘
)
Deutsche Gebrauchsmuster Eintragungen. ME@“%MWM
(Patentblatt Nr. 19 vo . Mai 1932.
.hr K“m Rotlerender Ofen zum Schmelzen von Eisen und Metallen
it gelrag epde 9 d. _Ofenach .
? ‘ 2

EF

fahren und Vorrichtung zum Herstellen von Schleudergu -Hohl-
korpern.

Deutsche Reichspatente.

.

Ausrickbare Kraftkupplung mit

Scherbolzen, besonders fir Walz-
werk .y =

X3

R R R i
% ’
Einflhrungsvorrich-

tung mit verstellbaren Fith-
rungshacken zum Walzen

von Rugg- s:aijﬁ_ . 547 |]




19. iViai 1932.

Patentbericht. — Statistisches.

Verfahren zur Verarbeltung von Eisenerzen und Eisenschwamm, auf

Stahl und Eisen.

ﬁ 7? (34.
Verfahren zum Auswechseln des Bornschaftes und seiner Fihrung
. bei RohrstoRbanken.

Mr.@ﬁg

fahren zur Herstellung Iunkerfreler Metall-

barrep.

=\

J

47 568, - H
el 1T hyelif
BodenverschluB fir GieRpfannen. 1 23 » - 1

HiRe

stand die in den
r o
d i K
Statistisches.
Die Rohstahlgewinnung des Deutschen Reiches im April 1932'). —|n-|E)TB']ZJ m)lg
Rohblécke Stahlgu
. Basische Saure Tiegel- Schweil- : -
Bezirke Thomas- Besse- Siemens-  Siemens- und stahl- ; Tiegel
mer- " " . basischer saurer und
stahl- stahl- Martin- Martin-  Elektro-  (SchweiR- Elektro-
Stahl- Stahl- stahl- eisen-)
April 1932: 26 Arbeitstage, 1931: 24 Arbeitstage
Rheinland-Westfalen . 133 747 255 502 5033 4818 5901 2841 636
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet u.
Oberhessen . 9671 316 ¥ 368
Schlesien.... . 16 931 . 1170 103
Nord-, Ost- u. Mitteldeutsch- 3 e 1723
38784 1403 177 557
Land Sachsen .| 23336 16293 y . 457
Suddeutschland u. Bayrische P 308
Rheinpfalz... - 119 315
Insgesamt: April 1932 . 157 083 3 337 300 5033 5988 1723 8495 3694 1193
davon geschatzt........ 2270 470 50 525 180
Insgesamt: April 1931 307 680 403 810 4570 8 842 1805 9 506 3767 1139
davon gesch&atzt.......... 5500 30
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung
Januar bis A pril2 1932: 101 Arbeitstage, 1931: 100 Arbeitstage
Rheinland-Westfalen . . 571 383 810776 3 15831 15 345 23743 10 634 1687
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet wu.
ODbErNessen.......eermecsessirins 35 566 551 1509
SCHIESIEN..ovvvvveceee e 62 166 2260 945
Nord-, Ost- u. Mitteldeutsch- 3 * 7046
90215 | 6433 613 5297
-Land Sachsen .| 87691 55590 t 1795 034
Suddeutschland u. Bayrische 1151 [
Rheinpfalz... . 405
Insgesamt: Jan./April 1932 659 074 3 1054 718 15 831 17 605 7 046 34 618 13 690 3984
davon geschatzt....... 8520 930 50 525 325
Insgesamt: Jan./April 1931 1252 025 1716 860 26 236 32 395 6 900 36 389 16 775 4 496
22 000 120

davon geschatzt........

Durchschnittliche arbeitstédgliche Gewinnung |

i) Nach den Ermittlungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller. -
3) Einschlieflich Nord-, Ost* und Mitteldeutschland.

Herstellung von Gegen—

499

n Verfahren zur Erzielung hoher VerschleiR-

festigkeit und bestlmmter Festigkeit bel Chrom-Nickel-Stahlen mit

o AR

i

Insgesamt
1932 1931
408 501 604 317
10 480 15418
17 512 33 124
55 357 52 770
17 354 18 354
11 308 17 136
520512
3495
741119
6 530
20 020 30 880
1449 481 2 543 382
37 973 62 791
64 786 131 429
142 241 199 510
59 988 90 074
52 100 64 890
1806 569
10 350
3092 076
22 120
17 887 30921

2) Unter Berticksichtigung der Berichtigungen fur Januar bis Marz 1932.
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Roheisen 1000 t zu 1000 kg

Hama ba zusammen
unas - 9% GieRerei-  Puddel-  einschl.

tit- sisches sonstiges
Januar 1932 83,7 126.5 104,6 12.4 3353
Februar 76,6 1275 107,3 10,8 328,8
Maérz.. 66,9 1351 1159 144 341.0
April.. 62,5 140,0 98,5 13,9 322.0

Stahl und Eisen.

Statistisches.

GroBRbritanniens Roheisen- und Rohstahlerzeugung im Mérz und April 1932.

*) Berichtigte Zahl.

Herstellung an Fertigerzeugnissen aus FluB- und Schweif3stahl

in GroBbritannien im Februar 19321).

Januar?

Erzeugnisse 1932

1000 t zu 1000 kg

FluBstahl:
Schmiedestiicke... 10,6
Kesselbleche 55
Grobbleche, 3,2 mm und dartiber 46,2
Feinbleche unter 3,2 mm, nicht verzinkt 34,1
WeiR-, Matt- und Schwarzbleche 76,7
Verzinkte Bleche 332
Schienen von 24,8 kg je Ifd. m und dartber . 18,5
Schienen unter 24,8 kg je Ifd. m ... . 3,0
Rillenschienen fir StraBenbahnen 2,1
Schwellen und Laschen... 23
Formeisen, Tréager, Stabeisen usw. 111,2
W alzdraht 25,5
Bandeisen und Rohrenstreifen, warmgewalzt . . 16,8
Blankgewalzte Stahlstreifen 54
Federstahl... 43

Schwei3stahl:
Stabeisen, Formeisen usw.. 9,3
Bandeisen und Streifen fir 25

rzeugnisse

Grob- und Feinbleche und sonstige
aus SchweiBstahl

1932

9,3
2,1

0,1

Februar

*) Nach den Ermittlungen der National Federation of Iron and Steel Manu-

facturers. — 2) Teilweise berichtigte Zahlen.
lgienggEjsen- d-Stahlindystrie_im Jahre ;1930 -
r 5 t
) L
- 1H
K
12
S0
I

2]

0 Vgl. Iron Coal Trad. Rev. 124 (1932) S. 703.

52.

Jahrg.

Nr. 20.

Herstel-
lung an
Schweil3-

stahl

1000 t

Am Ende Rohbldcke und StahlguR 1000 t zu 1000 kg
des Monats dar-
Ian?tr(Ijeb Siemens-Martin- 0. unter
Ieiclr?e ) ) SONStiges  sammen  Stahl-
Hochéfen 6auer basisch guR
76 103.3 320,7 12,6 436,6 9,4
71 108.4 355,3 24.6 488,3 11,3
72 99,4 350,1 20.7 470.2 11,2
69 440.2
- - - .
4
3 ~4
( r
U
s ! H (I
~7

Frankreichs Eisenerzforderung im Februar 1932.

*) Vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 1329/31.

15,11)
14,4

Foérderung Vorrate Beschéftigte
am Ende Arbeiter
Monats- des
Bezirk durch- Febr. Monats
schnitt 1932 Febr. 1913 Febr.
1913 1932 1932
t t t
( Metz, Dieden-
hofen . . .. 1761250 977 220 1603 292 17 700 9443
Loth- 1 Briey et Meuse \ 1096 900 1722744 10 784
ringen | Longwy . 1505168 “ 159979 " 241064 115 537 Ti11g
1 Ne_ln_ZIg 159 743 55 191 286 775 2103 993
[ Minieres . . . . 10 746 10 468 209
Norman die 63 896 128 746 201 305 2808 2024
Anjou, Bretagne 32 079 15 787 160 968 1471 532
Pyrenden ... 32 821 1038 7146 2168 71
Andere Bezirke 26 745 581 14 599 1250 51
zusammen 3581 702 2416 188 4 248 361 43 037 25 223
Dig jgpanische Ejseny- ynd Stahlindustrig im Jahre 193{. .
b %ﬂg]ﬂt@gm
Zu- bzw.
1929 Abnahme
1930 1931 1931
gegen 1930
. Erzeugung in 1000 t:
Roheisen 1514,8 1654.2 14082  — 246,0
Rohstahl . 2286.4 2239.3 18641  — 375.2
Halbzeug (zum Verkauf) . 99,1 91,1 152.3 + 612
Walzwerks-Fertigerzeugnisse 1883.4 1794,5 1519,9 — 274Y6
Ronei Einfuhr in 1000 t:
oheisen . 654,0 . _
Rohetahl | 405.8 399.4 6,4
Halbzeug . . . 131,2 72,5 25,7 — 468
Walzwerks-Fertigerzeugnisse 7775 429.8 258.4 — 1714
. Versorgung (Eizeugung -f Einfuhr) in 1000 t:
Roheisen . 2168,8 2060,0 1807,6 — 252,4
Rohstahl . 2286,4 2239.3 1864,1 — 375,2
Halbzeug . ‘ 2303 1636 1780+ 144
Walzwerks-Fertigerzeugnisse 2660,9 2224.3 17783 — 4460



19. Mai

1932.

Statitisches. — Wirtschaftliche Rundschau.

Wi dE =

JIb

1929 1930 1931
Walzwerkshalbzeug zum Verkauf 99,1 91,1 152,3
darunter:
vorgewalzte Blocke 92,7) 74,5 54,5
Platinen 6,4 16,6 97,8
Walzwerks-Fertigerzeugnisse 18834 1794,5 1519,9
darunter:
Feinbleche bis 0,7 mm 202,7 226,4 263,4
Bleche tber 0,7 mm 359,3 333,7 274,7
Stabeisen... 617,9 446,3 409,2
Formeisen .. 259,8 251,9 200,7
Schienen.. 278,7 301,3 110,6
W alzdraht.. 67,8 1229 176,4
Bohren 78,5 88,5 63,7
0 _Berightigte Zahl. . . .
7 tagfel A
La
Vorgewalzte
. . Blocke,
Lander Roheisen Schrott Platinen Brammen
und Knippel
t t t t
INSgesam to.e 399 448 295 579 23719 1924
Davon aus:
Deutschland . . . . . 1149 175 21 081 1176
Belgien....... 9007 2325 94
Frankreich. 315 393
England.. ? 666 47 403
Holland... 21793
Britisch-Indien . 150 490 108 826
Kwantung-Pachtgebiet . 164 411 13 793
Vereinigte Staaten 33735 — 58
Wirtschaftliche
.|| ing
3 I
I )

rrecel |

\(.

Stahl und Eisen.

501

20,
N A
J
Davon aus
Ins-
Arten gesamt Deutsch- Ver. Eng- Bel- Frank-
land  Staaten land gien  reich
t t t t t t
Stabeisen bis 15 mm 7 910 3730 78 374 2025 544
Stabeisen tber 15 mm 13 600 7 623 328 1695 2163 95
T- und Winkeleisen 2074 1407 4 209 388 67
Andere Profile . 14 677 12 490 498 98 412 840
Schienen.. 5 964 2 330 3166 — — 53
Laschen 316 110 176 4 — —
W alzdraht.. . 65163 34118 15881 855 4006 7367
Dynamobleche. . . . 2 701 889 1252 388 — —
Japanblechebis0,7 mm 18 584 4723 147 13 586 2 101
Bleche bis 3 mm 4799 1940 1493 235 618 218
Bleche Gber 3 mm 4 463 1649 160 1376 474 581
WeiBbleche.....cuweee. 47 750 7742 20425 18 600 32 73
Verzinkte Bleche 1128 151 537 55 — 103
Bleche mit anderem
Ueberzug........... 145 2 36 60 — —
Gezogener Draht 8889 6 991 1056 363 143 71
Gezogener Flachdraht 10 — — — — 6
Bandeisen, kalt gewalzt 5754 2152 67 1102 542 675
Bandeisen, warm ge-
walzt 40036 10 762 335 1800 19020 5617
Schirmdraht . . .. 133 56 4 61 _ _
Drahtseile und Stachel-
draht . 392 136 66 189 — —
Rohren.. 10 214 2752 6121 726 4 58
Souderstahl 1 . 1578 252 26 151 8 35
Sonderstahl 11 . 1374 302 565 40 194
Eisenbahnrader und
Achsen. ... 149 — 145 — - —
Radreifen usw. 427 253 — — 171 3
Insgesamt 258 230 102560 52566 41 967 30008 16 701
fs i \
. 1
A . )
3331 ]
] ] -
> E i
_I ~
~/
Rundschau.
n
[a
i
sils 1
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502 Stahl und Eisen.

Wirtschaftliche Rundschau.

bengevest

..

N

N " . -
OTES : A
-’
o ) oy 1
) |
0 .
)
(sp
1
g
Belg. Fr
31.12. 1931 31. 3. 1932
Roheisen... 340 320
Knippel 400 370
Platinen 410 380
Formeisen 425 400
Stabeisen... 430 400
W alzdraht 700 700
600 580

Arbed:

DUdelingen

Dommeldingen .

Belval
Esch
Hadir: Differdingen
Rimelingen..
Rodingen..

Terres Rouges:

Qugree:
Steinfort

Insgesam

- }d

Bestand In Tatigkeit
31. 12. 1931 31. 3. 1932
4 2 2
6 3 3
3 _ =
6 5 5
5 4 4
10 5 5
3 - _
5 2 2
3 —_— —_—
45 21 21
- >
7
£ 1
K 1
J

Zetd 1

52. Jahrg. Nr. 20.

1930 1931 Zu- oder
Abnahme
t zu 1000 kg %
Eisenerzférderung:
Aus dem Gebiet des Oberen Sees 21 693 A3 11913088 _g;%
Suden (Gruben der Tennessee Co.) 2841159 1790 953 - 27’4
Brasilien (Manganerz)............. 136 189 98 885 el
Insgesamt 24671201 13802934 —41
Koksgewinnung. ... 11893 837 6386 035 —463
davon aus:
Bienenkorb-Oefen. 46 611 14138 —69,7
Oefen mit Gewinnung
benerzeugnissen . . . . . . 11 847 226 6371 897 —462
Kohlenforderung......... 23027 156 14311 823 —318
Kalksteingewinnung 13 253 018 6960 062 —475
Hochofenerzeugnisse:
RoOheisen. ... 12780 409 7039 488 —449
Spiegeleisen, Ferromangan und
Ferrosilizium ..o 182057 9 363 — 481
Insgesamt 12 962 466 7133851 —45,0
FluBstahlerzeugung:
Bessemerstahlblocke.........oo...... 3234211 1878 868 —419
Siemens-Martin-Stahlblocke 13 759 834 8364 848 —392
Insgesamt 169940905 10243 716 —397
Walz- und andere Fertig-
erzeugnisse:
SCRIENEN covvereevveeeee s 962 860 605 670 —371
Vorgewalzte Blocke, Brammen usw. 833 939 578 051 —307
Grobblech . 1382 456 611 341 —55,8
Baueisen 991 749 572 908 —422
Handelseis
2167 636 1405 39 —352
13153% 688 461 —477
163 243 130 924 —198
Draht und Drahterzeugnisse . . 1050 795 791 345 — 247
Feinbleche (Schwarzbleche und
verzinkte) und WeiRbleche . . 1581271 1087 020 — 313
Eisenkonstruktionen................ 770 936 451 A1 — 415
Winkeleisen, Laschen usw. . . . 185 061 120 611 —348
Néagel, Bolzen, Muttern, Nieten . 46 127 28 531 —381
Achsen 50712 9732 —8038
Wagenréader aus Stahl . 65181 39000 —40,2
Verschiedene Eisen- und Stahl-
EFZEUGNISSE  eoverreerreeererssenirnenns 227 662 190 819 —162
Insgesamt 11795013 7 311153 —380
Zu-oder
1930 1931
Inlardsatsatz (it 2u o'y Aonahme
Gewalzter Stahl und andere Fertigerzeugnisse 10 973 448 7276 957 33,7
Roheisen, FluBstahl, Spiegeleisen, Ferroman-
gan, SChrott. . 319 557 231894 27,4
Eisenerze, Kohlen, Koks, Kalkstein . . . . 4 540 906 2108399 536
Sonstiges und Nebenerzeugnisse 280 763 168 573 40,0
Zusammen 16 114 674 9785823 39,3
PPyt ent (FaB) s 23 453 654 14 572927 379
Gewalzter Stahl und andere Fertigerzeugnisse 836 835 522 615 375
Roheisen, Eisenlegierungen, Alteisen 6 090 4 353 285
Sonstiges und Nebenerzeugnisse............. 141 373 99 275 29,8
Zusammen 984 298 626 243 36.4
Portland-Zement (F aB ) ..o 281 021 212 199 245
Inlands- und Auslandsabsatz an Walz- und
11 810 283 7799572 34,0
A AL31) J : \dd
1
|
L =
A0, JiN e
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19. Mai 1932.

Wirtschaftliche Rundschau. — Buchbesprechungen. Stahl und Eisen. 503
Id. s
3 - -
0 I
y Narvik Lulea
s 1931 1930 1931 1930
. Kiruna-Erz... 2603579 5095426 53 277 121 420
J [ Gellivare-Erz.. — — 836 019 1841192
{ Luossavaara-Erz. 77 432 215 749 2 289 51
Tuolluvaara-Erz. 62 000 89 217 10 242 19 014
- Freja-Erz — — 36 526 45 726
2743011 5400 392 938 353 2027 403
toekholip~"=

Buchbesprechungen).

[@a)

(ap)

Edelgtahjwengke -
( h
Jl
{
9
D 1.0
/| JI N
1134 . 3, 131
1J
131,
r -_ -

: [1:1: )

A

Lagerbestand Anfang des
Jahres:

an den G-ruben
in Narvik und L Lo
zusammen

Forderung wahrend des Jahres
zusammen

Wahrend des Jahres verkauft

Lagerbestand am 30. Sep-

tember 1931
Davon:

an den G-ruben....

in Narvik und Lulea.

Me =

Kiruna- Luossa- Gelli- Zu-
Erz vaara-Erz vare-Erz sammen
101 342 18 809 44 261 164 413
1204 999 101 666 503 041 1809 705
1306 341 120 475 547 302 1974118
3 385 286 225123 1498655 5109 064
4691 627 345598 2045957 7083 182
2 676 486 79 722 851 618 3607 825
2 015 141 265876 1194339 3475357
80 945 18 633 66 879 166 458
1934 196 247 243 1127 460 3 308 899

. - - "
N,
)
~ ]
. - Jl‘
d
i}
HANL

) 5

A. Stadeler.

2) Stahl u. Eisen 44 (1924) S. 1275; 46 (1926) S. 492.



504 Stahl und Eisen.
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Vereins-Nachrichten.
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52. Jahrg. Nr. 20.
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