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[B erich t N r. 183 des W erkstoffausschusses des V ereins deu tscher E isen h ü tten leu te1).]

(Prüfung der Zahlenunterlagen. Entstehung von Häufigkeitskurven. Prüfung der Gleichmäßigkeit und Bewährung gelie
ferter Waren durch Häufigkeitskurven. Ermittlung von Beziehungen zwischen meßbaren Hersteüungsfaktoren und Güte- 
oder Ausschußzahlen. Verfahren zur Herauszüchtung der günstigsten Arbeitsbedingungen. Abnahmebedingungen und

Kurzprüfungen. Kausale und statistische Forschung.)

V o r  e t w a  z e h n  J a h r e n 2 )  t r u g  d e r  V e r f a s s e r  d e m  W e r k 

s t o f f a u s s c h u ß  e i n i g e  g r u n d s ä t z l i c h e  A n r e g u n g e n  z u r  

E i n f ü h r u n g  s t a t i s t i s c h e r  T J n t e r s u c h u n g s v e r f a h r e n  i n  d i e  

T e c h n i k  v o r ,  u n d  e s  e r s c h e i n t  b e i  d e r  r a s c h e n  E n t w i c k l u n g ,  

d i e  d i e  G r o ß z a h l - F o r s c h u n g  g e n o m m e n  h a t ,  a n g e b r a c h t ,  

ü b e r  w e i t e r e  F o r t s c h r i t t e  z u  b e r i c h t e n .

Z u n ä c h s t  e i n i g e s  z u r  T e c h n i k  d e r  G r o ß z a h l - F o r s c h u n g .

D e r  v i e l b e s c h ä f t i g t e  I n d u s t r i e f o r s c h e r  u n d  B e t r i e b s 

l e i t e r  i s t  g e n e i g t ,  d a s  Z u s a m m e n s t e l l e n  d e s  Z a h l e n s t o f f s  

u n d  s e i n e  Z u s a m e n f a s s u n g  z u  H ä u f i g k e i t s k u r v e n  u n t e r 

g e o r d n e t e n  K r ä f t e n  z u  ü b e r l a s s e n .  D a d u r c h  b e g i b t  e r  s i c h  

a b e r  d e r  M ö g l i c h k e i t  e i n e r  Z a h l e n k r i t i k ,  d i e  n u r  a m  

u n g e o r d n e t e n ,  n i c h t  a b g e r u n d e t e n  U r m a t e r i a l  

d u r c h f ü h r b a r  i s t .  S i e  b e r u h t  i n  e r s t e r  L i n i e  a u f  d e r  P r ü f u n g ,  

o b  d a s  U r m a t e r i a l  w i r k l i c h  d i e j e n i g e  R e g e l l o s i g k e i t  u n d  

r e g e l l o s e  V e r t e i l u n g  a u f w e i s t ,  w i e  s i e  b e i  n a t ü r l i c h e n ,  g e 

m e s s e n e n  u n d  n i c h t  g e s c h ä t z t e n  W e r t e n  i m m e r  v o r l i e g t .  

A b w e i c h u n g e n  l a s s e n  b e i  d e r  U e b e r w a c h u n g  d e s  B e t r i e b e s  

s t e t s  w e r t v o l l e  R ü c k s c h l ü s s e  z u .

D i e  e i n f a c h s t e  K e n n z a h l  i s t  d a s  V e r h ä l t n i s  d e r  g e 

r a d e n  z u  d e n  u n g e r a d e n  Z a h l e n .  S i n d  d i e  Z a h l e n 

a n g a b e n  v o r w i e g e n d  g e s c h ä t z t ,  s o  ü b e r w i e g e n  f a s t  i m m e r  

g e r a d e  o d e r  u n g e r a d e  Z a h l e n  i n  s t ä r k e r e m  M a ß e ,  a l s  e s  n a c h  

d e r  W a h r s c h e i n l i c h k e i t s - V e r t e i l u n g  m ö g l i c h  i s t .  B e i  r e g e l 

l o s e r  V e r t e i l u n g  m ü s s e n  u n t e r  1 0 0  Z a h l e n  m i n d e s t e n s  3 7  

u n d  h ö c h s t e n s  6 3  g e r a d e  Z a h l e n  V o r k o m m e n ,  b e i  5 0 0  W e r t e n  

2 2 2  b i s  2 7 8 ,  b e i  1 0 0 0  W e r t e n  4 5 9  b i s  5 4 1 .

A u f s c h l u ß r e i c h e r  i s t  e i n e  P r ü f u n g  a u f  d i e  H ä u f i g 

k e i t  d e s  V o r k o m m e n s  d e r  Z i f f e r n  0  b i s  9  i n  d e r  

l e t z t e n  i m  U r m a t e r i a l  o d e r  v o n  d e m  M e s s e n d e n  n o c h  

a n g e g e b e n e n  S t e l l e .  B e i  w i r k l i c h  g e m e s s e n e n  Z a h l e n  i s t  

k e i n  G r u n d  v o r h a n d e n ,  d a ß  e i n e  Z i f f e r  s t a r k  v o r  d e r  ä n d e r n  

b e v o r z u g t  i s t .  W i e  d a s  E r g e b n i s  s e l b s t  b e i  w i s s e n s c h a f t 

l i c h e n  A r b e i t e n  a u s s e h e n  k a n n ,  z e i g t  Alb. 1.  H i e r  w u r d e  

ü b e r w i e g e n d  a u f  0  u n d  5  a b g e r u n d e t .  D a  g l e i c h z e i t i g  a u c h  

a l l e  ä n d e r n  Z i f f e r n ,  w e n n  a u c h  s e l t e n e r ,  V o r k o m m e n ,  k a n n  

a b e r  d e r  E i n d r u c k  e n t s t e h e n ,  a l s  o b  d i e  e r s t e  S t e l l e  n a c h  

d e m  K o m m a  n o c h  z u v e r l ä s s i g  g e m e s s e n  s e i .

2) E rs ta t te t  in  d e r  21. V ollsitzung am  21. A pril 1932. —  
Sonderabdrucke sind  vom  V erlag S tah leisen  m . b. H ., D üssel
dorf, P ostschließfach  664, zu beziehen.

2) B er. W erkstoffaussch . V. d. E isenh . N r. 18 v o m  28. A pril
1922; vgl. au ch  S tah l u . E isen  43 (1923) S. 462/66.
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D i e  E n t s t e h u n g  d e r  e i g e n t ü m l i c h e n  F o r m  d e r  

H ä u f i g k e i t s k u r v e  s e l b s t  w u r d e  i n  e i n e r  f r ü h e r e n  A r b e i t 3 )  

a l s  A b l e i t u n g  n a c h  e i n e m  K u g e l f a l l s p i e l  ä h n l i c h  d e m  b e 

k a n n t e n  B a j a z z o - A p p a r a t  e r l ä u t e r t .  Abb. 2  z e i g t  e i n e  

a n d e r e  D e u t u n g .  D i e  m e i s t e n  D a t e n  w e r d e n  u r s p r ü n g l i c h  

i n  z e i t l i c h e r  A u f e i n a n d e r f o l g e  a u f g e z e i c h n e t .  D i e  l i n k e  

S e i t e  d e s  B i l d e s  g i b t  

e i n e  s o l c h e  z e i t l i c h e  V e r 

ä n d e r u n g  e i n e s  M e ß 

w e r t e s  w i e d e r .  M a n  e r 

k e n n t  n u r ,  d a ß  d i e  

K u r v e  s t a r k e  k l e i n e r e  

u n d  g r ö ß e r e  S c h w a n 

k u n g e n  a u f w e i s t .  Z e i c h 

n e t  m a n  n u n  a l s  Q u e r 

s u m m e n  p a r a l l e l  z u r  

Z e i t a c h s e  a u f ,  w i e  o f t  

j e d e r  M e ß w e r t  v o r g e 

k o m m e n  i s t ,  s o  e n t s t e h t  

s e n k r e c h t  z u r  Z e i t a c h s e  

e i n e  H ä u f i g k e i t s k u r v e ,  

w e n n  m a n  a u s  d e m  n i c h t  

a u s w e r t b a r e n  P u n k t -  

d i a g r a m m  d u r c h  Z u s a m m e n z i e h u n g  j e  f ü n f  M e ß e i n h e i t e n  

z u  e i n e m  M e ß p u n k t  z u s a m m e n f a ß t .  D i e  Q u e r s u m m e n -  

H ä u f i g k e i t s k u r v e  h a t  z w e i  a u s g e s p r o c h e n e  H ö c h s t w e r t e .

E i n e  A n a l y s e  d e r  B e d e u t u n g  d i e s e r  H ö c h s t w e r t e  l i e ß  

s i c h  w i e  f o l g t  d u r c h f ü h r e n :  V o m  6 7 .  T a g e  a n  w a r  e i n e  

A e n d e r u n g  d e r  L e b e n s b e d i n g u n g e n  d e s  M e n s c h e n ,  a u f  

d e s s e n  t ä g l i c h e s  K ö r p e r g e w i c h t  s i c h  d i e  M e s s u n g e n  b e z i e h e n ,  

e i n g e t r e t e n .  B i l d e t  m a n  d i e  H ä u f i g k e i t s k u r v e  a l l e r  M e ß 

w e r t e  b i s  z u  d i e s e m  T a g e ,  s o  e r h ä l t  m a n  d i e  P u n k t r e i h e  

d e r  e r s t e n  P e r i o d e  u n d  i n  z u s a m m e n g e f a ß t e r  D a r s t e l l u n g

d i e  s e h r  r e g e l m ä ß i g e  H ä u f i g k e i t s k u r v e  f ü r  d i e  e r s t e

P e r i o d e  m i t  e i n e m  N o r m a l w e r t  v o n  e t w a  7 6 , 3  k g .  S t e l l t  

m a n  d i e  H ä u f i g k e i t s k u r v e  f ü r  d i e  l e t z t e n  5 0  T a g e  a u f ,  s o  

b e k o m m t  m a n  d i e  e b e n f a l l s  s e h r  r e g e l m ä ß i g e  - K u r v e  

m i t  e i n e m  N o r m a l w e r t  v o n  7 4 , 3  k g .  D i e  j e t z t  n o c h  

f e h l e n d e n  W e r t e  d e r  U e b e r g a n g s p e r i o d e  b i l d e n  d i e  m i t  

e i n e m  b r e i t e n  M a x i m u m  v e r l a u f e n d e  = — °  - K u r v e .  S o l c h e  

t a f e l b e r g f ö r m i g e  K u r v e n  t r e t e n  i m m e r  d a n n  a u f ,  w e n n  e i n  

g l e i c h m ä ß i g e r  U e b e r g a n g  d e r  M e ß w e r t e  v o m  e i n e n  z u m  

ä n d e r n  N o r m a l w e r t  v o r  s i c h  g e h t .

7 Z J 7 3  3 7 3 3 0
¿0äz//Fer 

A bbildung 1. U ngleichm äßige 
V erteilung des V orkom m ens der 
E ndziffern  bei M eßergebnissen. 
(M essungen ü b e r P ro p o rtio n a li-  
tä ts -  u n d  E la s tiz itä tsg ren ze  von  

D rä h te n  n ach  P . G oerens.)

3) S tah l u- E isen  49 (1929) S. 648, A b b . 6 .
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<-----yorAr derart?

A e h n l i c h e  A u s w e r t u n g e n  l a s s e n  s i c h  b e i  M e ß w e r t e n  

a l l e r  A r t ,  s e i e n  e s  n u n  A n a l y s e n ,  V e r b r a u c h s z i f f e r n ,  Q u a l i 

t ä t s d a t e n  u n d  d e r g l e i c h e n ,  v o r n e h m e n .  D i e  B i l d u n g  d e r  

Q u e r s u m m e n - H ä u f i g k e i t s k u r v e n  a u s  d e n  i n  d e r  B e t r i e b s 

ü b e r w a c h u n g  a n g e w e n d e t e n  S c h a u s t r e i f e n  u n d  E i n z e l a u f 

z e i c h n u n g e n  g i b t  f a s t  i m m e r  w e r t v o l l e  A u f s c h l ü s s e  u n d  

A n r e g u n g e n .

- 7. Per/öde t-<^3.Per/öde 3. Per/öde

f e r n e r  d e r  B e g i n n  u n d  d a s  E n d e  d e r  V e r r o s t u n g  v o n  B l e c h e n  

m i t  v e r s c h i e d e n e r  Z i n k a u f l a g e  e i n g e t r a g e n .  D i e  K u r v e n  

o - e b e n  e i n e  k l a r e  D a r s t e l l u n g  d e s  s t a r k e n  E i n f l u s s e s  d e r  

Z i n k a u f l a g e .  A e h n l i c h e  K u r v e n  h a t  R .  V o g e l 4 )  f ü r  d i e  

H a l t b a r k e i t  v o n  E i s e n b a h n s c h w e l l e n  g e b i l d e t ,  w o r a u s  h e r -
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A bbildung 2.

Bildung von H äufigkeitskurven aus den  täg lichen  A ufzeichnungen über das K örpergew ich t eines M enschen.

W i c h t i g  i m  V e r k e h r  z w i s c h e n  E r z e u g e r  u n d  V e r b r a u c h e r  

s i n d  H ä u f i g k e i t s k u r v e n  ü b e r  d i e  p r a k t i s c h e  B e 

w ä h r u n g  d e r  g e l i e f e r t e n  W a r e .  D i e  p r a k t i s c h e  B e 

w ä h r u n g  k a n n  a l s  L e b e n s d a u e r ,  L e i s t u n g ,  g e l e i s t e t e  S t ü c k -
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A bbildung 3. B enutzung der H albzeit zu r E r 
m ittlung  des E influsses der Z inkauflage auf die 

H a ltb a rk e it von  0 ,8  m m  sta rk en  Blechen.
( D i e  H a l b z e i t - L i n i e  l ä u f t  p a r a l l e l  z u r  L i n i e  d e r  v o l l -  

s t ä n d i g e n  V e r r o s t u n g . )

z a h l  u .  d g l .  g e m e s s e n  w e r d e n .  I s t  d i e  L e b e n s d a u e r  a n  

s i c h  h o c h ,  s o  w ü r d e  m a n  l a n g e  Z e i t e n  g e b r a u c h e n ,  u m  

g e n ü g e n d  D a t e n  f ü r  d i e  B i l d u n g  e i n e r  v o l l s t ä n d i g e n  H ä u f i g 

k e i t s k u r v e  z u  b e k o m m e n .  A ll. 3  z e i g t  a n  d e r  A u s w e r t u n g  

v o n  K o r r o s i o n s d a t e n ,  d a ß  m a n  n i c h t  i m m e r  z u  w a r t e n  

b r a u c h t ,  b i s  d a s  n a t ü r l i c h e  E n d e  a l l e r  T e i l e  e i n g e t r e t e n  

i s t .  H i e r  h a t  s i c h  d i e  U e b e r n a h m e  e i n e s  a u s  d e r  P h y s i k  

d e r  r a d i o a k t i v e n  K ö r p e r  e n t l e h n t e n  B e g r i f f e s ,  d e r  s o 

g e n a n n t e n  H a l b z e i t ,  b e w ä h r t .  W e n n  m a n  d i e  L e b e n s d a u e r  

z w e i e r  v e r s c h i e d e n e r  S t ä h l e  i m  V e r g l e i c h  z u e i n a n d e r  b e 

s t i m m e n  w i l l ,  s o  g e n ü g t  e s ,  w e n n  m a n  v o n  j e d e r  S t a h l s o r t e  

e t w a  10  b i s  2 0  T e i l e  u n t e r  g l e i c h e n  B e d i n g u n g e n  d e n  n a t ü r 

l i c h e n  B e a n s p r u c h u n g e n  u n t e r w i r f t  u n d  d a n n  d e n j e n i g e n  

Z e i t p u n k t  a l s  V e r g l e i c h s m a ß  d e r  L e b e n s d a u e r  w ä h l t ,  a n  

d e m  v o n  j e d e r  S t a h l s o r t e  d i e  H ä l f t e  d e r  T e i l e  z e r s t ö r t  i s t .  

W e i ß  m a n ,  d a ß  d i e  S t r e u u n g  d e r  L e b e n s d a u e r ,  w i e  d a s  

m e i s t  d e r  F a l l  i s t ,  e i n e  n o r m a l e  H ä u f i g k e i t s k u r v e  b i l d e t ,  s o  

g e n ü g t  a u c h  d i e  F e s t s t e l l u n g  d e r  V i e r t e l z e i t e n .  I n  A bi. 3 
s i n d  a u f  G r u n d  a m e r i k a n i s c h e r  U n t e r l a g e n  d i e  H a l b z e i t ,

v o r g i n g ,  d a ß  d i e  L e b e n s d a u e r  d e r  S t a h l s c h w e l l e  w e s e n t l i c h  

h ö h e r  l i e g t  a l s  d i e  d e r  H o l z s c h w e l l e .

M i t  z u n e h m e n d e r  E i n f ü h r u n g  d e r  H ä u f i g k e i t s k u r v e  z u r  

W e r k s t o f f b e u r t e i l u n g  h a t  s i c h  e i n  n e u e r  Q u a l i t ä t s m a ß s t a b  

h e r a u s g e b i l d e t :  d i e  G l e i c h m ä ß i g k e i t .  S i e  k a n n  n u r  

d u r c h  e i n e  H ä u f i g k e i t s k u r v e  o d e r  i h r e  K e n n w e r t e  

m e s s e n d  v e r f o l g t  w e r d e n .  M a n  l i e s t  o f t  b e i  B e s t e l l u n g e n  

d i e  F o r d e r u n g :  „ w i e  g e h a b t “ .  D a m i t  w i l l  d e r  K u n d e  a u s -  

d r ü c k e n ,  d a ß  e r  m i t  d e r  b i s h e r  g e l i e f e r t e n  S t a h l s o r t e  f ü r  

s e i n e n  b e s o n d e r e n  V e r a r b e i t u n g s -  u n d  V e r w e n d u n g s z w e c k  

z u f r i e d e n  w a r  u n d  L i e f e r u n g e n  d e r g l e i c h e n  Q u a l i t ä t  w ü n s c h t .  

A u f  w e l c h e r  p h y s i k a l i s c h e n  o d e r  c h e m i s c h e n  E i g e n s c h a f t  

d i e  B r a u c h b a r k e i t  b e r u h t ,  i s t  i h m  u n d  o f t  a u c h  d e m  E r z e u g e r  

u n b e k a n n t .  D i e  F o r d e r u n g  n a c h  g l e i c h e r  Q u a l i t ä t  i s t  d u r c h 

a u s  n i c h t  i m m e r  d a n n  e r f ü l l t ,  w e n n  A n a l y s e  u n d  F e s t i g 

k e i t s e i g e n s c h a f t e n  a n n ä h e r n d  ü b e r e i n s t i m m e n .  E s  k a n n  

s e i n ,  d a ß  n i c h t  d i e  ü b l i c h e r w e i s e  g e m e s s e n e n  E i g e n s c h a f t e n ,  

s o n d e r n  e i n e  n i c h t  g e m e s s e n e  o d e r  n i c h t  m e ß b a r e  E i g e n s c h a f t ,  

d i e  s i c h  a b e r  b e i  d e r  g e r a d e  a n g e w e n d e t e n  H e r s t e l l u n g s 

w e i s e  z w a n g s l ä u f i g  e r g i b t ,  f ü r  d i e  V e r w e n d b a r k e i t  w i r k l i c h  

e n t s c h e i d e n d  i s t .  W i r d  n u n  d i e  H e r s t e l l u n g  e i n e s  s o l c h e n  

S t a h l e s  a u f  e i n  a n d e r e s  W e r k  ü b e r t r a g e n ,  s o  k a n n  m a n  t r o t z  

ä h n l i c h e n  A n a l y s e n  u n d  F e s t i g k e i t s w e r t e n  u n a n g e n e h m e  

U e b e r r a s c h u n g e n  e r l e b e n .  E r s t  n a c h  l a n g e m  S u c h e n  f i n d e t  

m a n  d a n n  d i e j e n i g e n  E i g e n s c h a f t e n ,  a u f  d i e  e s  t a t s ä c h l i c h  

a n k a m .  D i e  F o r d e r u n g  „ w i e  g e h a b t “  w i r d  a m  b e s t e n  d a 

d u r c h  e r f ü l l t ,  d a ß  m a n  v o n  v o r n h e r e i n  i n  l a u f e n d e r  B e 

t r i e b s ü b e r w a c h u n g  H ä u f i g k e i t s k u r v e n  l e i c h t  m e ß b a r e r  

E i g e n s c h a f t e n  a l l e r  E r z e u g n i s s e  a u f z e i c h n e t  u n d  s o r g 

f ä l t i g  a u f  e t w a  e i n t r e t e n d e  V e r s c h i e b u n g e n  a c h t e t .  T r e t e n  

s o l c h e  a u f ,  s o  m u ß  g e p r ü f t  w e r d e n ,  o b  d a s  v e r ä n d e r t e  

K o l l e k t i v  n o c h  d i e  g l e i c h e  V e r w e n d b a r k e i t  h a t .  D e n n  d i e  

V e r ä n d e r u n g  d e r  H ä u f i g k e i t s k u r v e  d e u t e t  a u f  i r g e n d e i n e  

A e n d e r u n g  i m  H e r s t e l l u n g s g a n g  h i n ,  u n d  e s  i s t  n i c h t  s i c h e r ,  

o b  d i e s e  A e n d e r u n g  n i c h t  a u c h  g l e i c h z e i t i g  A e n d e r u n g  d e r  

B e w ä h r u n g  h e r v o r r u f t .

M i t  U n g l e i c h m ä ß i g k e i t  d e s  R o h s t o f f s  h ä n g t  s e h r  o f t  

h ö h e r e r  A u s s c h u ß p r o z e n t s a t z  z u s a m m e n .  B e i  d e r  U n t e r 

s u c h u n g  e i n e r  b e s t i m m t e n  A u s s c h u ß u r s a c h e  w u r d e n  a u s  

l a n g j ä h r i g e n  U n t e r l a g e n  1 0 0  f e h l e r h a f t e  S c h m e l z u n g e n  u n d

4) Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 166/69.
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ffufe Scfime/zer—i 
/feMer/rafte >  ,

1 0 0  i m  g l e i c h e n  Z e i t r a u m  g e f a l l e n e  f e h l e r f r e i e  S c h m e l 

z u n g e n  a u s g e w ä h l t  (Alb. 4 ).  B i l d e t e  m a n  H ä u f i g k e i t s k u r v e n  

f ü r  d i e  Z u s a m m e n s e t z u n g  e i n e s  b e i  d i e s e n  S c h m e l z u n g e n

v e r w e n d e t e n  R o h 

e r  \  |  s t o f f s ,  s o  b e k a m  m a n

f ü r  d i e  G r u p p e  d e r  

g u t e n  S c h m e l z u n g e n  

d i e  s e h r  r e g e l m ä ß i g e  

p u n k t i e r t e  K u r v e ,  

f ü r  d i e  s c h l e c h t e n  d a -  

■ %c/esßes/arcffe//s//nffo/js/o/'f g e g e n  d i e  s t a r k  s t r e u -  

A bbildung 4. e n d e , u n r e g e l m ä ß i g e ,

Einfluß ungleichm äßigen R ohsto ffs au f a i J  f  n  f .
die E n ts teh u n g  v on  F eh lem . a u s „ e z o c e n e  A u r v e .

D i e  u n e r w ü n s c h t e  

W i r k u n g  v o n  U n r e g e l m ä ß i g k e i t e n  d e s  R o h s t o f f s ,  d i e  i n  i h r e n  

a b s o l u t e n  W e r t e n  n o c h  g a r  n i c h t  s c h ä d l i c h  z u  s e i n  b r a u c h e n ,  

b e r u h t  i n  d e r  R e g e l  d a r a u f ,  d a ß  d a s  S t a h l w e r k  o d e r  d e r  

W e i t e r v e r a r b e i t e r  s i c h  r e i n  e m p i r i s c h  n u r  a u f  b e s t i m m t e  

R o h s t o f f e i g e n s c h a f t e n  e i n s t e l l e n  k a n n .  S c h w a n k t  d e r  R o h 

s t o f f  z u  s t a r k ,  s o  i s t  e s  e m p i r i s c h  n i c h t  m ö g l i c h ,  d a s  V e r 

a r b e i t u n g s v e r f a h r e n  b e i  j e d e r  S c h m e l z u n g  o d e r  L i e f e r u n g  

w i e d e r  a u f  d i e  n e u e  R o h s t o f f a r t  e i n z u s t e l l e n .

E i n e  e r h e b l i c h e  B e d e u t u n g  h a t  d i e  A n w e n d u n g  d e r  

G r o ß z a h l - F o r s c h u n g  z u r  E r m i t t l u n g  v o n  B e z i e 

h u n g e n  z w i s c h e n  m e ß b a r e n  H e r s t e l l u n g s f a k t o r e n  

e i n e r s e i t s  u n d  d e n  Q u a l i t ä t s -  o d e r  A u s s c h u ß 

z i f f e r n  a n d e r 

s e i t s  b e k o m m e n .

M a n  g e h t  d a b e i  s o  

v o r ,  d a ß  m a n  d i e  

v o r h a n d e n e n  M e ß 

e r g e b n i s s e  i n  v i e r  

b i s  f ü n f  G r u p p e n  

m i t  v e r s c h i e d e n e r  

W a l z t e m p e r a t u r  

o d e r  m i t  v e r s c h i e d e 

n e r  R o h s t o f f z u s a m 

m e n s e t z u n g  u s w .  

u n t e r t e i l t  u n d  d a n n  

f e s t s t e l l t ,  w i e  h o c h  

d e r  p r o z e n t u a l e  A u s 

s c h u ß  i n  d e n  e i n 

s i c h  d i e  I n n e n f e h l e r  s t ä r k e r  b e m e r k b a r  m a c h e n ,  u n d  u m 

g e k e h r t .

E s  k o m m t  n i c h t  d a r a u f  a n ,  d e n  e i n z e l n e n  B e t r i e b s f a k t o r  

s o  s t a r k  z u  b e r ü c k s i c h t i g e n ,  d a ß  d a d u r c h  a l l e i n  d e r  n i e d r i g s t e  

A u s s c h u ß e n t f a l l  e n t s t e h t .  I n  Abb. 7  i s t  d e r  E i n f l u ß  v o n  d r e i  

g a n z  v e r s c h i e d e n e n ,  v o n e i n a n d e r  u n a b h ä n g i g e n  B e t r i e b s 

f a k t o r e n  a u f  e i n e n  b e s t i m m t e n  F e h l e r  e i n g e t r a g e n .  M a n  

k ö n n t e  g e n e i g t  s e i n ,  d e n  F a k t o r  I I  i m  l a u f e n d e n  B e t r i e b  

f o r t a n  i n  e i n e r  s o l c h e n  H ö h e  v o r z u s c h r e i b e n ,  d a ß  e i n  A u s 

s c h u ß  ü b e r h a u p t  n i c h t  m e h r  a u f t r i t t .  D a s  i s t  z w a r ,  w i e  d i e  

K u r v e  z e i g t ,  m ö g l i c h ,  a b e r  m e i s t  u n w i r t s c h a f t l i c h .  V i e l  

b e s s e r  i s t  e s ,  w e n n  m a n  g l e i c h z e i t i g  f ü r  a l l e  B e t r i e b s 

f a k t o r e n  Z a h l e n w e r t e  e i n h ä l t ,  d i e  f ü r  s i c h  a l l e i n  g e r e c h n e t  

e i n e n  m i t t l e r e n  A u s s c h u ß  e r g e b e n  w ü r d e n .  I n  A ll. 7 i s t  

z .  B .  z u  e r k e n n e n ,  d a ß  b e i  e i n e r  b e s t i m m t e n  H ö h e  d e s  

F a k t o r s  I  d e r  A u s s c h u ß s a t z  s t e i l  a b f ä l l t .  S c h r i e b  m a n  n u n  

d i e s e  H ö h e  a l s  M i n d e s t w e r t  v o r  u n d  g l e i c h z e i t i g  f ü r  d i e  

a n d e r e n  F a k t o r e n  s o l c h e  W e r t e ,  d a ß  b e i  E i n z e l w i r k u n g  d e r  

b e t r e f f e n d e n  F a k t o r e n  w e n i g s t e n s  e i n  m i t t l e r e r  A u s s c h u ß 

s a t z  e r r e i c h t  w u r d e ,  s o  e r z i e l t e  m a n  d u r c h  g l e i c h z e i t i g e  

m i t t l e r e  E i n h a l t u n g  a l l e r  d r e i  F a k t o r e n  b e i  w i r t s c h a f t 

l i c h e r  A r b e i t s w e i s e  f a s t  1 0 0  %  f e h l e r f r e i e  E r z e u g n i s s e .  

B e i  g l e i c h z e i t i g e r  m i t t l e r e r  E i n h a l t u n g  m e h r e r e r  v o n 

e i n a n d e r  u n a b h ä n g i g e r  F a k t o r e n  e r r e i c h t  m a n  a l s o  d a s 

s e l b e ,  w i e  w e n n  m a n  e i n e n  F a k t o r  a l l e i n  s e h r  s t a r k  b e 

r ü c k s i c h t i g t .

W r
D a s  G r o ß z a h l - V e r 

f a h r e n  d e r  A u s s c h u ß 

v e r m i n d e r u n g  u n d  Q u a -

W3ff/w .WW/sgo7¥iSO/̂ .7m/7ffV 
ff/e/}/em/7era/urfw/rorr/g/er/J 

A bbildung  5. 
V erschieden g e rich te te  W irkung  
eines B e tr ieb sfak to rs  (G ießtem - 
p e ra tu r)  au f d en  A usschuß du rch  

d re i verschiedene F eh le ra rten .

/cr/f/orJT
'fzrA/ortf

7W  /lJOl 
/Va/zfempera/i/r//r °C

A bbildung 6 . 
E n tgegengesetzte  W irkung eines 
B etriebsfak to rs(W alz tem peratu r) 
au f den A usfallsatz zw eier F eh ler

a r te n  bei nah tlo sen  R ohren.

Moßsfäöe c/er e/rze/rer/eA/ere/7 — 

A bbildung 7.
W irkung  d er gleichzeitigen 
B erücksich tigung  von  d re i 
B e trieb sfak to ren  a u f  den  

G esam tausschuß -P ro zen tsa tz .

z e l n e n  G r u p p e n  i s t .  D e r  A u s s c h u ß  m u ß  d a b e i  v o n  v o r n 

h e r e i n  m ö g l i c h s t  w e i t g e h e n d  n a c h  v e r s c h i e d e n e n  F e h l e r 

a r t e n  u n t e r t e i l t  s e i n ,  d a  e i n e  V e r ä n d e r u n g  d e s s e l b e n  B e t r i e b s 

f a k t o r s  s i c h  a u f  d i e  e i n e  F e h l e r a r t  g a n z  a n d e r s  a u s w i r k e n  

k a n n  a l s  a u f  d i e  a n d e r e .  A ll. 5  z e i g t  e i n e  ä l t e r e  A u s w e r t u n g  

ü b e r  d e n  E i n f l u ß  d e r  G i e ß t e m p e r a t u r  a u f  d r e i  v e r s c h i e d e n e ,  

b e i  n a h t l o s e n  R ö h r e n  z u  b e o b a c h t e n d e  F e h l e r a r t e n .  D i e  

I n n e n f e h l e r  s i n k e n  m i t  s t e i g e n d e r  G i e ß t e m p e r a t u r  z u n ä c h s t  

r a s c h ,  d a n n  l a n g s a m e r ;  d i e  S c h u p p e n  s i n k e n  z u n ä c h s t  l a n g 

s a m e r ,  d a n n  s c h n e l l e r .  D a g e g e n  i s t  e i n  d r i t t e r  F e h l e r ,  d i e  

S p i r a l s c h a l e n ,  v o n  d e r  G i e ß t e m p e r a t u r  o f f e n b a r  u n a b h ä n g i g .  

Alb. 6  z e i g t ,  w i e  d i e  W a l z t e m p e r a t u r  b e i  e i n e m  a n d e r e n  

R o h r w a l z v e r f a h r e n  a u f  z w e i  F e h l e r a r t e n  s o g a r  i n  g e n a u  

e n t g e g e n g e s e t z t e r  R i c h t u n g  e i n w i r k t .

D i e  p r a k t i s c h e  A n w e n d u n g  d e r a r t i g e r  K e n n k u r v e n  f ü r  

d e n  E i n f l u ß  d e r  B e t r i e b s f a k t o r e n  g e s c h i e h t  i n  d e r  W e i s e ,  

d a ß  m a n  d e m  B e t r i e b  A n w e i s u n g e n  g i b t ,  d i e  e i n e  A r b e i t s 

w e i s e  i n  R i c h t u n g  d e s  e r k a n n t e n  g ü n s t i g e n  E i n f l u s s e s  b e 

w i r k e n .  L i e g t  e i n  e n t g e g e n g e s e t z t e r  E i n f l u ß  a u f  z w e i  

F e h l e r a r t e n  v o r ,  s o  w i r d  m a n  z u n ä c h s t  b e i  e i n e r  m i t t l e r e n  

T e m p e r a t u r  w a l z e n ,  b e i  d e r  b e i d e  F e h l e r a r t e n  n o c h  n i c h t  

s e h r  s t a r k  a u f t r e t e n .  E r k e n n t  m a n  w ä h r e n d  d e r  W a l z u n g ,  

d a ß  d i e  S c h m e l z u n g  b e s o n d e r s  s t a r k  z u  A u ß e n f e h l e r n  n e i g t ,  

s o  w i r d  m a n  m i t  d e r  T e m p e r a t u r  s o  l a n g e  h e r a u f g e h e n ,  b i s

l i t ä t s v e r b e s s e r u n g 5 )  e n t s p r i c h t  d u r c h a u s  d e m j e n i g e n ,  

d a s  d e r  P f l a n z e n z ü c h t e r  a n w e n d e t ,  w e n n  e r  P f l a n z e n  m i t  

b e s o n d e r e n  E i g e n s c h a f t e n  z ü c h t e n  w i l l .  E r  v e r e i n i g t  z u r  

Z ü c h t u n g  d a b e i  i m m e r  w i e d e r  d i e j e n i g e n  S o r t e n  o d e r  i h r e  

A b k ö m m l i n g e ,  d i e  d e m  g e s u c h t e n  I d e a l  m ö g l i c h s t  n a h e 

k o m m e n ,  u n d  e r z i e l t  i m  E n d e r g e b n i s  d a s  g e w ü n s c h t e  E r 

g e b n i s  h u n d e r t p r o z e n t i g .  D e s h a l b  k a n n  m a n  d i e s e  A n 

w e n d u n g  d e r  G r o ß z a h l - F o r s c h u n g  a u c h  a l s  e i n  V e r f a h r e n  

z u r  H e r a u s z ü c h t u n g  d e r  g ü n s t i g s t e n  A r b e i t s 

b e d i n g u n g e n  o d e r  b e s o n d e r e r  Q u a l i t ä t e n  b e z e i c h n e n .  

S e l t e n  h a t  e i n  F e h l e r  n u r  i n  e i n e m  B e t r i e b e  s e i n e  U r s a c h e .  

M e i s t  s i n d  s c h o n  i m  R o h s t o f f ,  i m  H o c h o f e n  o d e r  i m  S t a h l 

w e r k  A n l a g e n  z u  F e h l e r n  g e s ä t ,  d i e  s i c h  b e i  u n g ü n s t i g e n  

W e i t e r v e r a r b e i t u n g s b e d i n g u n g e n  z u  w i r k l i c h e n  F e h l e r n  

a u s b i l d e n ,  b e i  g ü n s t i g e n  B e d i n g u n g e n  a b e r  n i c h t  z u r  A u s 

w i r k u n g  k o m m e n .  S o r g t  m a n  d a f ü r ,  d a ß  v o m  R o h s t o f f  

b i s  z u m  F e r t i g e r z e u g n i s  ü b e r a l l  d i e  T e n d e n z  g e g e n  d i e  

A u s b i l d u n g  d e s  b e t r e f f e n d e n  F e h l e r s  g e r i c h t e t  i s t ,  s o  z ü c h t e t  

m a n  d a m i t  A r b e i t s b e d i n g u n g e n  h e r a u s ,  b e i  d e n e n  d i e  

F e h l e m e i g u n g e n  n u r  s e h r  s c h w e r  e n t s t e h e n  u n d  n i c h t  z u r  

A u s w i r k u n g  k o m m e n  k ö n n e n .

5) E in e  ausführliche D arste llung  f in d e t sieh  in  dem  d em n äch st 
erscheinenden B uch des V erfassers: P ra k tisch e  G roßzah l-Forschung  
(B erlin : V D I-V erlag).
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Abb. 8  g i b t  e i n  a u s  d e r  G l a s i n d u s t r i e  e n t n o m m e n e s  

B e i s p i e l 6 ) ,  w i e  m a n  s o l c h e  B e t r i e b s z u s a m m e n h ä n g e ,  d i e  d i e  

G r u n d l a g e  d e r  H e r a u s z ü c h t u n g  v o n  g ü n s t i g e n  A r b e i t s 

b e d i n g u n g e n  b i l d e n ,  a u c h  b e i  V o r l i e g e n  n u r  w e n i g e r  D a t e n  

z u v e r l ä s s i g  e r f a s s e n  k a n n .  I m  o b e r e n  T e i l  s i n d  d i e  K u r v e n  

f ü r  d i e  K a m i n z u g v e r h ä l t n i s s e  i m  G l a s o f e n  u n d  f ü r  d e n  

g l e i c h z e i t i g  b e o b a c h t e t e n  A u s s c h u ß p r o z e n t s a t z  u n t e r e i n -
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A bbildung 8. Zusam m enhänge zwischen Ofenzug und  

A usschuß-Prozentsatz (nach Jebsen  und  Marwedel).

a n d e r  a u f g e t r a g e n .  M a n  k a n n  z w a r  s c h o n  h i e r  e i n e n  g e 

w i s s e n  G l e i c h l a u f  d e r  K u r v e n  e r k e n n e n ,  s i c h e r e  S c h l u ß 

f o l g e r u n g e n  s i n d  a b e r  e r s t  m ö g l i c h ,  w e n n  m a n  d i e  K o r 

r e l a t i o n  z w i s c h e n  O f e n z u g  e i n e r s e i t s  u n d  A u s s c h u ß p r o z e n t s a t z  

a n d e r s e i t s  a u f z e i c h n e t  ( u n t e r e r  T e i l  d e r  A b b i l d u n g ) .  A u s  d e n  

M i t t e l w e r t e n  f ü r  d i e  z u  d e n  e i n z e l n e n  A u s s c h u ß g r u p p e n  

g e h ö r i g e n  m i t t l e r e n  D r ü c k e  e i n e r s e i t s  u n d  d i e  z u  d e n  

m i t t l e r e n  O f e n d r ü c k e n  g e h ö r i g e n  A u s s c h u ß p r o z e n t s ä t z e  

a n d e r s e i t s  e n t s t e h t  d a s  K o r r e l a t i o n s k r e u z ,  d a s  i n  s e i n e r  

N e i g u n g  a n z e i g t ,  w i e  m i t  s i n k e n d e m  K a m i n z u g  d e r  A u s 

s c h u ß  s t e i g t ,  u n d  a u s  d e r  G r ö ß e  d e s  W i n k e l s  a  R ü c k s c h l ü s s e  

e r l a u b t ,  w i e  e n g  d e r  Z u s a m m e n h a n g  i s t .

D i e  H e r a u s z ü c h t u n g  v o n  W e r k s t o f f e n  m i t  

b e s o n d e r e n  E i g e n s c h a f t e n  g e s c h i e h t  i n  e n t 

s p r e c h e n d e r  W e i s e ,  i n d e m  d i e  B e t r i e b s f a k t o r e n  z u  d e r  

g e w ü n s c h t e n  E i g e n s c h a f t  i n  B e z i e h u n g  g e s e t z t  w e r d e n .  

M a n  e r m i t t e l t  s o  d i e  R i c h t u n g  d e r  v e r s c h i e d e n e n  E i n f l ü s s e  

u n d  s t e l l t  A r b e i t s r e g e l n  a u f ,  d i e  ü b e r a l l  d i e  T e n d e n z  i n  

R i c h t u n g  a u f  d i e  g e w ü n s c h t e  E i g e n s c h a f t  e i n s t e l l e n .

F ü r  d e n  V e r b r a u c h e r  l ä ß t  s i c h  d i e  G r o ß z a h l - F o r 

s c h u n g  z u r  E r m i t t l u n g  d e s  t a t s ä c h l i c h e n  G e 

b r a u c h s w e r t e s  d e r  g e l i e f e r t e n  W a r e n  a n w e n d e n .  

M a n  b e n u t z t  a l s  K e n n w e r t e  d i e  L e i s t u n g ,  L e b e n s d a u e r ,  d e n  

B r e n n s t o f f -  u n d  O e l v e r b r a u c h  u s w .  M a n  k a n n  d a n n  v e r 

s c h i e d e n e  O e l s o r t e n ,  W e r k z e u g e ,  G l ü h l a m p e n ,  A u t o r e i f e n ,  

L a g e r m e t a l l e  d u r c h  g e e i g n e t e  K e n n z e i c h n u n g  a n  v e r s c h i e d e 

n e n  B e t r i e b s s t e l l e n  e i n s e t z e n  u n d  s t i c h p r o b e n w e i s e  d i e  

t a t s ä c h l i c h e  B e w ä h r u n g  f ü r  v e r s c h i e d e n e  M a r k e n  f e s t 

l e g e n .  D a r a u s  e n t w i c k e l n  s i c h  A b n a h m e v o r s c h r i f t e n  e t w a  

d e r  A r t ,  d a ß  v o n  e i n e r  b e l i e b i g  h e r a u s g e g r i f f e n e n  S t i c h p r o b e  

m i n d e s t e n s  d i e  H ä l f t e  d e r  T e i l e  o d e r  M e n g e n  e i n e  M i n d e s t 

l e b e n s d a u e r ,  - h a l t b a r k e i t  u s w .  a u f w e i s e n  m u ß ;  a n d e r n f a l l s  

e r f o l g t  Z u r ü c k w e i s u n g  o d e r  P r e i s m i n d e r u n g .  A u c h  P r ä m i e n  

f ü r  ü b e r n o r m a l e  m i t t l e r e  B e w ä h r u n g  s i n d  a n g e b r a c h t .  B e i  

s e n k r e c h t  a u f g e b a u t e n  K o n z e r n e n  w e r d e n  n a c h  d i e s e n

6) B er. dtsoh. glastechn. Ges., Fachausschuß I I I ,  B er 
N r. 19 (1931).

M e t h o d e n  a u c h  d i e  s e l b s t e r z e u g t e n  S t ä h l e  a u f  i h r  V e r h a l t e n  

b e i  d e r  W e i t e r v e r a r b e i t u n g  u n d  i n  d e r  p r a k t i s c h e n  B e w ä h 

r u n g  v e r f o l g t .  S o l c h e  D a t e n  i n  F o r m  v o n  M i t t e l w e r t e n  u n d  

H ä u f i g k e i t s k u r v e n  l a s s e n  i m  V e r g l e i c h  m i t  v e r s c h i e d e n e n  

H e r s t e l l u n g s f a k t o r e n  w e i t  b e s s e r  b e s o n d e r s  g e e i g n e t e  E r 

z e u g n i s s e  e r k e n n e n ,  a l s  w e n n  m a n  a u f  d e n  V e r g l e i c h  v o n  

K u r z p r ü f u n g e n  a n g e w i e s e n  i s t .

W o  a b e r  K u r z p r ü f u n g e n ,  w o z u  a u c h  d i e  m e c h a n i s c h e n  

F e s t i g k e i t s w e r t e ,  A n a l y s e n  u s w .  z u  r e c h n e n  s i n d ,  A n g a b e n  

ü b e r  d i e  p r a k t i s c h e  B e w ä h r u n g  e r s e t z e n  m ü s s e n  u n d  a u c h  

e r s e t z e n  k ö n n e n ,  s t e l l t  d i e  G r o ß z a h l - F o r s c h u n g  e i n  a u s 

g e z e i c h n e t e s  M i t t e l  z u r  N a c h p r ü f u n g  d e r  Z w e c k 

m ä ß i g k e i t  u n d  z u r  A u f s t e l l u n g  n e u e r ,  z w e c k 

m ä ß i g e r  A b n a h m e b e d i n g u n g e n  u n d  N o r m e n  d a r .  

A u c h  e i n e  a u f  K u r z p r ü f u n g e n  b e z o g e n e  A b n a h m e b e d i n g u n g  

i s t  i m m e r  n u r  d a n n  r i c h t i g ,  w e n n  g r o ß z a h l m ä ß i g  n a c h 

w e i s b a r  i s t ,  d a ß  R o h s t o f f e  u n d  E r z e u g n i s s e ,  d i e  d i e  A b 

n a h m e b e d i n g u n g  e r f ü l l e n ,  s i c h  b e i  d e r  V e r a r b e i t u n g  o d e r  

i m  p r a k t i s c h e n  B e t r i e b  d u r c h s c h n i t t l i c h  b e s s e r  b e w ä h r e n  

a l s  s o l c h e ,  d i e  s i e  n i c h t  e r f ü l l e n .  A e h n l i c h e s  g i l t  f ü r  d i e  

N o r m e n ,  d i e  n u r  d a s  w i r k l i c h  N o r m a l e  a u f  G r u n d l a g e  d e s  

p r a k t i s c h  B e w ä h r t e n  n o r m e n  u n d  v e r e i n f a c h e n  s o l l t e n .  

K a n n  d i e s e r  Z u s a m m e n h a n g  n i c h t  n a c h g e w i e s e n  w e r d e n ,  s o  

e r f ü l l e n  A b n a h m e b e d i n g u n g  u n d  N o r m  n i c h t  i h r e n  Z w e c k .

D i e  G r o ß z a h l - F o r s c h u n g  h a t  s i c h  i n  d e r  T e c h n i k  a l s  e i n  

V e r f a h r e n  e r w i e s e n ,  d a s  w e i t e s t g e h e n d  z u r  U e b e r w a c h u n g  

d e r  B e t r i e b e ,  z u r  V e r m i n d e r u n g  d e s  A u s s c h u s s e s  u n d  z u r  

H e r a u s z ü c h t u n g  v o n  E r z e u g n i s s e n  m i t  b e s o n d e r s  g u t e n  

E i g e n s c h a f t e n  g e e i g n e t  i s t .  E s  m a g  Z u f a l l  s e i n ,  i s t  a b e r  

f ü r  i h r e  A n w e n d b a r k e i t  v i e l l e i c h t  b e a c h t l i c h ,  d a ß  d e m  

V e r f a s s e r  b i s  h e u t e  k e i n e  A u f g a b e  d e r  A u s s c h u ß b e s e i t i g u n g  

u n d  Q u a l i t ä t s v e r b e s s e r u n g  b e g e g n e t  i s t ,  d i e  n i c h t  i n  Z u 

s a m m e n a r b e i t  m i t  d e n  B e t r i e b e n  m i t  H i l f e  d e r  G r o ß z a h l -  

F o r s c h u n g  g e l ö s t  w e r d e n  k o n n t e .  W e n n  n ä m l i c h  b e i  i r g e n d 

e i n e m  A r b e i t s v e r f a h r e n  a u c h  n u r  1 0  %  f e h l e r f r e i e  S t ü c k e  

i n  d e r  g e w ü n s c h t e n  Q u a l i t ä t  e n t s t e h e n ,  s o  i s t  e s  m i t  H i l f e  

d e r  G r o ß z a h l - F o r s c h u n g  m ö g l i c h ,  d i e  B e d i n g u n g e n ,  u n t e r  

d e n e n  d i e s e  10  %  z u n ä c h s t  z u f ä l l i g  e n t s t a n d e n  s i n d ,  a u f 

z u f i n d e n  u n d  d u r c h  A n w e n d u n g  v o n  e n t s p r e c h e n d e n  

A r b e i t s r e g e l n  e i n  9 5 -  o d e r  l O O p r o z e n t i g  g u t e s  E r z e u g n i s  

h e r a u s z u z ü c h t e n .

D i e  G r o ß z a l i l - F o r s c h u n g  b e d e u t e t  k e i n e  S c h m ä l e r u n g  

o d e r  A u s s c h a l t u n g  d e r  i n  u n s e r e n  L a b o r a t o r i e n  a n w e n d b a r e n  

u n d  b i s h e r  a n g e w e n d e t e n  U n t e r s u c h u n g s v e r f a h r e n .  S i e  

v e r z i c h t e t  z w a r  w e i t g e h e n d  a u f  k a u s a l e  E i n s t e l l u n g ,  a u f  

a l l e i n i g e  F e s t s t e l l u n g  d e r  U r s a c h e n  a m  E i n z e l s t ü c k  u n d  

s e t z t  a n  i h r e  S t e l l e  d i e  s t a t i s t i s c h e  B e t r a c h t u n g  d e s  K o l l e k 

t i v s .  D e n n  e s  h a t  s i c h  g e z e i g t ,  d a ß  e s  b e i  u n s e r e n  v e r 

w i c k e l t e n  H e r s t e l l u n g s v e r f a h r e n  w e n i g  W e r t  h a t ,  a l l e i n  

v o m  F e h l s t ü c k  a u s g e h e n d  r ü c k w ä r t s s c h a u e n d  d i e  u n b e 

k a n n t e n  U r s a c h e n  d e r  f e s t g e s t e l l t e n  u n e r w ü n s c h t e n  W i r 

k u n g e n  z u  s u c h e n .  W i r  s i n d  r a s c h e r  u n d  s i c h e r e r  z u m  Z i e l  

g e l a n g t ,  w e n n  w i r  e i n e  V e r k n ä u e l u n g  b e k a n n t e r  u n d  u n 

b e k a n n t e r ,  i n  s i c h  s t ä n d i g  v e r ä n d e r l i c h e r  E i n z e l f a k t o r e n  a l s  

g e g e b e n  a n n a h m e n ,  a b e r  e i n e  e i n h e i t l i c h e  G e s a m t w i r k u n g  

d e s  K n ä u e l s  v o r a u s s e t z t e n  u n d  n u n  d a r a n g i n g e n ,  i h n  n a c h  

T e i l f a k t o r e n  o r d n e n d  a u f z u t e i l e n .  W e n n  w i r  d a n n  d i e  

W i r k u n g  d e r  g r u p p e n w e i s e  n a c h  F a k t o r e n  v a r i i e r t e n  T e i l 

k o m p l e x e  n i c h t  a u f  d a s  E i n z e l s t ü c k ,  s o n d e r n  i n  i h r e r  

z u s a m m e n g e s e t z t e n  W i r k u n g  a u f  d e n  A u s s c h u ß p r o z e n t s a t z  

o d e r  d i e  H ä u f i g k e i t s k u r v e n  d e r  E i g e n s c h a f t e n  a u s w e r t e t e n ,  

d a n n  g e l a n g t e n  w i r  i m m e r  z u r  H e r a u s z ü c h t u n g  v o n  A r b e i t s 

v e r f a h r e n  m i t  g e r i n g s t e m  A u s s c h u ß ,  v o n  W e r k s t o f f e n  m i t  

b e s o n d e r s  g ü n s t i g e n  G e b r a u c h s e i g e n s c h a f t e n .

I s t  a b e r  d u r c h  G r o ß z a h l - F o r s c h u n g  e i n e  s t a t i s t i s c h e  

V e r k n ü p f u n g  z w e i e r  F a k t o r e n  k l a r g e s t e l l t ,  o h n e  d a ß  d e r



28. Juli 1932. S. Kreuzer: Leistungssteigerung von Winderhitzern mit geringen M itteln. Stahl und Eisen. 729

K a u s a l z u s a m m e n h a n g  e r k e n n b a r  i s t ,  s o  i s t  z w a r  d e m  B e t r i e b  

d u r c h  A u f s t e l l u n g  e i n e r  A r b e i t s r e g e l  d a m i t  z u n ä c h s t  g e 

h o l f e n .  G l e i c h z e i t i g  m u ß  a b e r  d i e  A u f g a b e ,  d e n  K a u s a l 

z u s a m m e n h a n g  z u  f i n d e n ,  i n  d i e s e r  e i n f a c h e r e n  F o r m  j e t z t  

a n  d i e  V e r s u c h s a n s t a l t  u n d  d a s  L a b o r a t o r i u m  w e i t e r g e g e b e n  

w e r d e n ,  u m  n a c h  E r k e n n t n i s  d e s  K a u s a l z u s a m m e n h a n g e s  d a s  

Z i e l  o f t  i n  a n d e r e r  u n d  w i r t s c h a f t l i c h e r e r  W e i s e  z u  e r r e i c h e n .

F ü r  d e n  I n d u s t r i e f o r s c h e r  k o m m t  e s  n i e m a l s  d a r a u f  a n ,  

n u r  m i t  e i n e r  b e s t i m m t e n ,  s t a t i s t i s c h e n ,  p h y s i k a l i s c h e n  o d e r  

c h e m i s c h e n  M e t h o d e  d a s  Z i e l  z u  e r r e i c h e n ,  s o n d e r n  v i e l 

m e h r  d a r a u f ,  a l l e  ü b e r h a u p t  b e k a n n t e n  M e t h o d e n  a n  d e r  

j e w e i l s  w i r k s a m s t e n  S t e l l e  e i n z u s e t z e n ,  u m  d i e  A u f g a b e  

z u  l ö s e n ,  i n  w i r t s c h a f t l i c h e r  W e i s e  f ü r  d i e  G e b r a u c h s 

b e a n s p r u c h u n g e n  g e e i g n e t e  E r z e u g n i s s e  z u  s c h a f f e n  u n d  

d a m i t  s e i n e m  W e r k  u n d  d e r  G e s a m t w i r t s c h a f t  z u  d i e n e n .

Z u s a m m e n f a s s u n g .

D i e  G r o ß z a h l - F o r s c h u n g  g i b t  i n  i h r e r  w e i t e r e n  E n t w i c k 

l u n g  d i e  M ö g l i c h k e i t ,  E r z e u g n i s s e  m i t  g e r i n g s t e m  A u s s c h u ß 

e n t f a l l  u n d  b e s o n d e r s  g ü n s t i g e n  E i g e n s c h a f t e n  d u r c h  A b 

l e i t u n g  u n d  A n w e n d u n g  z w e c k e n t s p r e c h e n d e r  A r b e i t s r e g e l n  

b e t r i e b s m ä ß i g  h e r a u s z u z ü c h t e n .  S i e  e r m ö g l i c h t  d i e  z a h l e n 

m ä ß i g e  B e u r t e i l u n g  u n d  B e w e r t u n g  g e l i e f e r t e r  W a r e n  a u f  

G r u n d  p r a k t i s c h e r  B e w ä h r u n g  o d e r  d u r c h  K u r z p r ü f u n g e n ,  

d e r e n  B e z i e h u n g e n  z u r  B e w ä h r u n g  g r o ß z a h l m ä ß i g  n a c h p r ü f 

b a r  s i n d .  D a r a u s  e n t s t e h e n  n a t ü r l i c h e  A b n a h m e v o r s c h r i f t e n  

u n d  N o r m e n .  F ü r  d i e  F o r s c h u n g  g e b e n  d i e  d u r c h  G r o ß z a h l -  

F o r s c h u n g  e r m i t t e l t e n  s t a t i s t i s c h e n  B e z i e h u n g e n  w e r t v o l l e  

A n r e g u n g e n  z u r  A u f f i n d u n g  d e s  K a u s a l z u s a m m e n h a n g s  u n d  

d a m i t  z u r  W e i t e r e n t w i c k l u n g  u n d  V e r b e s s e r u n g  d e r  A r b e i t s 

v e r f a h r e n  u n d  S t o f f e .

Leistungssteigerung von Winderhitzern mit geringen Mitteln.
V o n  2 ) r . = 5 t t Q -  S i e g f r i e d  K r e u z e r  i n  B o b r e k ,  O . - S .

(Zusammenschaltung alt und neu zugestellter Winderhitzer. Zufuhr der Verbrennungsluft durch Gebläse.)

Au f  e i n e m  H o c h o f e n w e r k  w a r  b e i  d e r  n o t w e n d i g e n  I n 

s t a n d s e t z u n g  b e r e i t s  e i n  T e i l  d e r  W i n d e r h i t z e r  m i t  n e u 

z e i t l i c h e m  G i t t e r w e r k  —  k l e i n e r  K a n a l w e i t e  b e i  g e r i n g e r  

S t e i n s t ä r k e  —  z u g e s t e l l t  w o r d e n ,  o h n e  d a ß  s o n s t  e t w a s  a n  

d e n  L u f t k l a p p e n  u n d  A b g a s s t u t z e n  g e ä n d e r t  w u r d e .  D e r  

B e t r i e b  z e i g t e  b a l d ,  d a ß  d e r  W i r k u n g s g r a d  d e r  n e u  z u g e s t e l l 

t e n  W i n d e r h i t z e r  s i c h  n i c h t  v i e l  g e g e n ü b e r  d e m  Z u s t a n d  

v o r h e r  g e b e s s e r t  h a t t e ;  d i e  G a s a u f n a h m e  w a r  u n t e r  d e m  

E i n f l u ß  d e s  S c h o r n s t e i n z u g e s  a l l e i n  g e r i n g  u n d  d i e  V e r 

b r e n n u n g  m a n g e l h a f t .  D e r  G a s v e r b r a u c h  b e t r u g  i m m e r  

n o c h  3 0  b i s  3 5  %  d e r  e r z e u g t e n  G a s m e n g e .  Z u r  E r h ö h u n g  

d e s  G a s d u r c h s a t z e s  k o n n t e  m a n  e n t w e d e r  d i e  S t r ö m u n g s 

w i d e r s t ä n d e  v e r r i n g e r n  o d e r  z u m  D r u c k l u f t b e t r i e b  ü b e r 

g e h e n .  M a n  e n t s c h l o ß  s i c h  z u n ä c h s t  z u m  N o t b e h e l f  u n d  

v e r g r ö ß e r t e  d i e  L u f t z u t r i t t s -  u n d  d i e  A b g a s w e g e ,  a u f  d e n e n  

S t r ö m u n g s g e s c h w i n d i g k e i t e n  b i s  z u  1 0  u n d  7  m / s  h e r r s c h t e n .

I m  J a n u a r  1 9 3 1  w u r d e n  a n  d e r  W i n d e r h i t z e r g r u p p e  1 0 ,  

1 1  u n d  1 3  V e r s u c h e  d u r c h g e f ü h r t .  D i e  W i n d e r h i t z e r  1 0  

u n d  1 1  h a b e n  n o c h  k l e i n e  G i t t e r w e r k s h e i z f l ä c h e n  v o n  

r d .  3 6 0 0  m 2 =  1 3  m 2/ m 3 G i t t e r r a u m ,  w ä h r e n d  d e r  W i n d 

e r h i t z e r  1 3  e r s t  1 9 2 9  z u g e s t e l l t  w o r d e n  w a r  u n d  e i n e  g r o ß e  

H e i z f l ä c h e  v o n  8 2 0 0  m 2 ,  e n g e  G i t t e r w e r k s k a n ä l e  u n d  

n a m e n t l i c h  s t a t t  e i n e r  z w e i  L u f t e i n s t r ö m k l a p p e n  v o n  

5 0 0  m m  D m r .  u n d  z w e i  v o n  6 0 0  a u f  7 0 0  m m  D m r .  v e r 

g r ö ß e r t e  A b g a s s t u t z e n  e r h a l t e n  h a t t e .  A u c h  w a r e n  i n 

z w i s c h e n  f ü r  a l l e  W i n d e r h i t z e r  T h e r m o e l e m e n t e  i n  d e r  K u p 

p e l  e i n g e b a u t  w o r d e n ,  d i e  e i n e  g e n a u e  E i n h a l t u n g  d e r  H ö c h s t 

t e m p e r a t u r  v o n  1 2 5 0 °  g e s t a t t e t e n ,  u n d  s c h r e i b e n d e  R a u c h 

g a s p r ü f e r .  D i e  E r g e b n i s s e  d e s  g e w ö h n l i c h e n  B e t r i e b e s  

z e i g t e n ,  d a ß  b e i  W i n d e r h i t z e r  1 3  v o n  d e r  M ö g l i c h k e i t ,  m e h r  

L u f t  z u z u f ü h r e n ,  n i c h t  d e r  r i c h t i g e  G e b r a u c h  g e m a c h t  w u r d e .  

D e r  W i n d e r h i t z e r  a r b e i t e t e  m i t  v i e l  z u  g r o ß e m  L u f t i i b e r -  

s c h u ß  v o n  e t w a  2 0 0  % ,  d a h e r  m i t  g e r i n g e r  G a s m e n g e  u n d  

n i e d r i g e n  W i n d a n f a n g s t e m p e r a t u r e n  v o n  8 0 0 °  u n d  h o h e n  

A b g a s t e m p e r a t u r e n  b i s  3 2 0 °  t r o t z  d e r  g e r i n g e n  B e l a s t u n g .  

U m  d i e  G a s a u f n a h m e f ä h i g k e i t  d e s  W i n d e r h i t z e r s  1 3  i m  

A l l e i n g a n g  f e s t z u s t e l l e n ,  w u r d e n  d i e  a l t e n  W i n d e r h i t z e r  

1 0  u n d  1 1  z u s a m m e n g e s c h l o s s e n  u n d  a l s  e i n  A g g r e g a t  

i n  A b w e c h s l u n g  m i t  W i n d e r h i t z e r  1 3  b e i  e t w a  z w e i s t ü n d i g e r  

U m s t e l l z e i t  b e t r i e b e n .  D e m  K o h l e n s ä u r e g e h a l t  d e r  A b g a s e  

v o n  2 0 %  e n t s p r e c h e n d  h a t t e  s i c h  d u r c h  b e s s e r e  U e b e r -  

w a c h u n g  d e s  a l l e i n g e h e n d e n  W i n d e r h i t z e r s  d i e  V e r b r e n n u n g  

b e d e u t e n d  v e r b e s s e r t .  D i e  G a s m e n g e  b e t r u g  i m  D u r c h 

s c h n i t t  n u r  e t w a  7 5 0 0  N m 3/ h ,  k o n n t e  a b e r  b e i  e i n e m  S c h l u c k 

v e r s u c h  v o r ü b e r g e h e n d  a u f  9 5 0 0  N m 3 / h  g e s t e i g e r t  w e r d e n ,  

t r o t z  d e s  b e d e u t e n d  n i e d r i g e r e n  K a m i n z u g e s  v o n  2 5  m m  W S .  

D i e  A b g a s t e m p e r a t u r e n  w a r e n  e b e n f a l l s  g e f a l l e n .  D i e s e  B e 

t r i e b s w e i s e  w u r d e  z u n ä c h s t  b e i b e h a l t e n ,  d a  s i c h  h i e r b e i

f o l g e n d e  V o r t e i l e  e r g a b e n :

1 .  D e r  T e m p e r a t u r a b f a l l  w ä h r e n d  d e r  W i n d z e i t  h a t t e  s i c h  

b e i  d e n  W i n d e r h i t z e r n  1 0  u n d  11  i n f o l g e  d e r  k ü r z e r e n  

U m s t e l l z e i t e n  u m  e t w a  4 0 °  v e r r i n g e r t .  D a d u r c h  e r g a b  

s i c h  e i n e  g l e i c h m ä ß i g e r e  H e i ß w i n d t e m p e r a t u r  a m  O f e n .

2 .  D i e  A b g a s t e m p e r a t u r  s a n k  b e i  a l l e n  d r e i  W i n d e r h i t z e r n  

i m  M i t t e l  u m  5 0 ° ,  s o  d a ß  s i c h  d e r  G a s v e r b r a u c h  u m  e t w a  

6 0 0 0  N m 3 / 2 4  h ,  d a s  i s t  u m  3  % ,  e r m ä ß i g t e  u n d  2 8 , 9  %  

d e r  E r z e u g u n g  b e t r u g .

3 .  D i e  G a s z u f u h r  z u  d e n  W i n d e r h i t z e r n  w u r d e  b e d e u t e n d  

g l e i c h m ä ß i g e r  a l s  f r ü h e r ,  d a  W i n d e r h i t z e r  1 0  u n d  1 1  z u 

s a m m e n  e b e n s o v i e l  G a s  e r h i e l t e n  w i e  W i n d e r h i t z e r  1 3 .

4 .  I n f o l g e  d e r  k ü r z e r e n  A u f h e i z z e i t e n  u n d  d e r  U e b e r w a c h u n g  

d e r  K u p p e l t e m p e r a t u r  k o n n t e n  U e b e r l i e i z u n g e n  d e r  

K u p p e l  v e r m i e d e n  w e r d e n .

Scfrau/oc/r

A nordnung  fü r  d ie  V erbrennungslu ft-Z ufuh r.
ffebtöse 

A bbildung 1.

A l s  i m  L a u f e  d e r  Z e i t  s i c h  d e r  U m f a n g  d e s  H o c h o f e n 

b e t r i e b e s  a u f  e i n e n  O f e n  m i t  1 7 0  b i s  1 8 0  t / 2 4  h  v e r r i n g e r t e ,  

g l a u b t e  m a n ,  m i t  z w e i  W i n d e r h i t z e r n  a u s z u k o m m e n .  V e r 

s c h i e d e n e  A n l ä u f e  i n  d i e s e r  R i c h t u n g  z e i g t e n  j e d o c h ,  d a ß  d i e  

G e w ä h r  f ü r  d i e  E i n h a l t u n g  d e r  v e r l a n g t e n  W i n d t e m p e r a t u r  

v o n  8 0 0 °  n i c h t  g e g e b e n  w a r .  D i e  d r e i  C o w p e r  b e f a n d e n  s i c h  

g e r a d e  a n  d e r  G r e n z e  i h r e r  L e i s t u n g s f ä h i g k e i t  u n d  b o t e n  

n i c h t  d i e  f ü r  d e n  B e t r i e b  u n e r l ä ß l i c h e  S i c h e r h e i t  b e i  e t w a i g e n  

S t ö r u n g e n .  A u c h  d u r c h  d i e  E r w e i t e r u n g  d e r  G a s w e g e  g e 

l a n g t e  m a n  a l s o  n o c h  n i c h t  z u r  v o l l e n  A u s n u t z u n g  d e r  n e u e n  

g r o ß e n  H e i z f l ä c h e  d e s  W i n d e r h i t z e r s  1 3 .  M a n  e n t s c h l o ß  s i c h  

d e s h a l b  s c h l i e ß l i c h  z u r  V e r b r e n n u n g  m i t  G e b l ä s e w i n d .  

D i e  A u f g a b e  w u r d e  o h n e  B e t r i e b s u n t e r b r e c h u n g  i n  e i n 

f a c h s t e r  W e i s e ,  w i e  i n  Abb. 1 d a r g e s t e l l t ,  g e l ö s t .  I n  d e n  a u s 

g e m a u e r t e n  S t u t z e n  f ü r  d i e  G a s z u f u h r  w u r d e  d a s  W i n d 

l e i t u n g s r o h r  a u s  2 - m m - B l e c h  v o n  5 0 0  m m  D m r .  e i n g e f ü h r t ,  

d a s  a n  s e i n e m  v o r d e r e n  E n d e  e i n  v i e r f l ü g e l i g e s  D r a l l b l e c h  

e r h i e l t .  D e r  V e n t i l a t o r ,  d e r  1 5  0 0 0  N m 3 / h  b e i  e i n e m  D r u c k  

v o n  6 0  m m  W S  l e i s t e t ,  w u r d e  m i t  m ö g l i c h s t  k u r z e r  R o h r 
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l e i t u n g  a n  d i e  b e i d e n  C o w 

p e r  1 2 ,  d e r  e i n e  H e i z f l ä c h e  

v o n  5 6 5 0  m 2 h a t ,  u n d  1 3  a n 

g e s c h l o s s e n .  B e i  d e n  B e l a 

s t u n g s v e r s u c h e n  k o n n t e n  i m  

W i n d e r h i t z e r  1 2  e t w a  1 2  0 0 0  

N m 3 / h  G a s  u n d  i m  C o w p e r  1 3  

e t w a  1 5  0 0 0  N m 3 / h  G a s  v e r 

f e u e r t  w e r d e n .  D i e  z u  v e r 

b r e n n e n d e  G a s m e n g e  w a r  b e i  

W i n d e r h i t z e r  1 2  d u r c h  d i e  

i n n e r e n  W i d e r s t ä n d e ,  b e i  C o w 

p e r  1 3  d u r c h  d i e  L e i s t u n g  d e s  

V e n t i l a t o r s  b e g r e n z t .

D u r c h  d i e s e  L e i s t u n g s s t e i 

g e r u n g  k o n n t e  d e r  Z w e i - W i n d 

e r h i t z e r - B e t r i e b  e n d g ü l t i g  a u f  

g e n o m m e n  w e r d e n .  D e r  G e 

w i n n  d i e s e r  U m s t e l l u n g  

l i e g t  z u n ä c h s t  i n  d e r  E r s p a r n i s

a n  H e i z g a s ,  d a  d i e  S t r a h l u n g s -  A bbildung 2.

V e r l u s t e  i n f o l g e  W e g f a l l s  d e s  

d r i t t e n  C o w p e r s  g e r i n g e r  s i n d .  D a z u  k o m m t  d i e  b e s s e r e  

R e g e l b a r k e i t  d e r  F e u e r u n g  d a d u r c h ,  d a ß  m a n  n i c h t  m e h r  

v o n  d e m  s c h w a n k e n d e n  K a m i n z u g  a b h ä n g i g  i s t ,  s o n d e r n  d i e  

n o t w e n d i g e  V e r b r e n n u n g s w i n d m e n g e  d u r c h  d e n  D r o s s e l 

s c h i e b e r  a m  G e b l ä s e  l e i c h t  e i n s t e l l e n  k a n n .  D a r a u s  e r g i b t  

s i c h  t r o t z  d e r  u n v e n n e i d l i c h e n  S c h w a n k u n g e n  b e i  u n g e r e g e l 

t e m  G a s d r u c k ,  s e l b s t  b e i  d e m  W i n d e r h i t z e r  1 2  m i t  n u r  

1 2 0 0  m m  B r e n n s c h a c h t - D u r c h m e s s e r  g e g e n ü b e r  1 7 0 0  m m  

b e i  C o w p e r  1 3 ,  e i n e  s e h r  g l e i c h b l e i b e n d e  V e r b r e n n u n g  m i t  

K o h l e n s ä u r e g e h a l t e n  d e s  A b g a s e s  b i s  2 4  % .  D e r  G a s v e r 

b r a u c h  s a n k  v o n  3 4  a u f  e t w a  2 6  %  d e r  G e s a m t - G a s e r z e u 

g u n g ,  b e r e c h n e t  f ü r  e i n e  W i n d t e m p e r a t u r  v o n  7 5 0 °  a m  O f e n .  

D a  d i e  B e l a s t u n g  g e g e n w ä r t i g  n u r  e t w a  6 0  %  b e t r ä g t ,  i s t  

b e i  V o l l b e t r i e b ,  w e g e n  d e r  a n n ä h e r n d  g l e i c h b l e i b e n d e n  

A u ß e n v e r l u s t e ,  n o c h  m i t  e i n e r  S e n k u n g  d e s  A n t e i l s  a n  d e r  

e r z e u g t e n  G a s m e n g e  z u  r e c h n e n ;  m a n  w i r d  i n  d i e s e m  F a l l e  

e t w a  2 5  %  G a s v e r b r a u c h  e r r e i c h e n .  D u r c h  d i e  g e g e n w ä r t i g e  

S e n k u n g  d e s  G a s v e r b r a u c h s  a u f  2 6  %  e r g i b t  s i c h  e i n e  G a s 

e r s p a r n i s  v o n  3 0  0 0 0  N m 3 / 2 4  h ,  d a s  i s t  b e i  e i n e m  G a s p r e i s  

v o n  1 , 1 0  J lJ t/ 1 0 0 0  N m 3 e i n s c h l i e ß l i c h  R e i n i g u n g  e i n  B e t r a g  

v o n  3 3  J ? J £ / T a g  o d e r  1 0 0 0  / M o n a t .  D u r c h  d i e  h o h e  B e 

l a s t u n g s f ä h i g k e i t  d e r  W i n d e r h i t z e r  i s t  e s  m ö g l i c h  g e w o r d e n ,  

s o l a n g e  s i e  n i c h t  v o l l  a u s g e n u t z t  s i n d ,  d i e  G a s s p i t z e n  n a h e z u  

r e s t l o s  d u r c h  S p e i c h e r u n g  b e i  G a s ü b e r a n g e b o t  u n d  E n t 

s p e i c h e r u n g  b e i  G a s m a n g e l  a u s z u g l e i c h e n  u n d  d i e  G a s  a b 

n e h m e n d e n  B e t r i e b e  g l e i c h m ä ß i g e r  z u  b e l i e f e r n .  B e i  d e r  

g e g e n w ä r t i g e n  g e r i n g e n  B e l a s t u n g  v o n  6 0  %  k a n n  m a n  s o g a r  

d e n  g r ö ß t e n  T e i l  d e s  S o n n t a g s g a s e s  i n  d e n  W i n d e r h i t z e r n  

a u f n e h m e n  u n d  d i e s  d u r c h  s c h w ä c h e r e  B e h e i z u n g  b e i  

B e t r i e b s b e g i n n  w i e d e r  a u s g l e i c h e n .  D e r  G a s v e r l u s t ,  d e r  

b i s h e r  e t w a  1 4 %  b e t r u g ,  i s t  d u r c h  d i e s e  M a ß n a h m e  

i m  M o n a t s m i t t e l  a u f  4 %  g e f a l l e n .  D u r c h  d i e  s t a r k e  

B e h e i z u n g  z u m  Z w e c k e  d e r  S p e i c h e r u n g  k a n n  d i e  A b g a s 

t e m p e r a t u r  b e i  l ä n g e r e r  D a u e r  b i s  a u f  4 0 0 °  s t e i g e n  u n d  d r ü c k t  

d a d u r c h  d e n  W i n d e r h i t z e r - W i r k u n g s g r a d .  W e n n  d e r  B e 

t r i e b  n u r  n a c h  R ü c k s i c h t e n  a u f  d e n  H e i ß w i n d b e d a r f  g e f ü h r t  

w ü r d e ,  k ö n n t e  a l s o  d e r  v o r h i n  a n g e g e b e n e  G a s v e r b r a u c h  

v o n  2 6  %  n o c h  n i e d r i g e r  l i e g e n .  A b e r  e s  i s t  i m m e r  n o c h  

b e s s e r ,  d i e  W ä r m e ,  w e n n  a u c h  e t w a s  u n w i r t s c h a f t l i c h ,  z u  

s p e i c h e r n ,  a l s  d a s  G a s  e n t w e i c h e n  z u  l a s s e n .  D i e  V e r m i n d e 

r u n g  d e r  V e r l u s t e  u m  1 0  %  b e d e u t e t  b e i  d e m  g e g e n w ä r t i g e n  

t ä g l i c h e n  K o k s v e r b r a u c h  v o n  1 6 0  t  e i n e  M e h r a b g a b e  v o n  

6 5  0 0 0  N m 3 G i c h t g a s  j e  T a g  a n  d i e  V e r b r a u c h e r .  D a s  m a c h t  

b e i  e i n e m  R o h g a s w e r t  ( d i e  R e i n i g u n g s k o s t e n  s i n d  n i c h t  g e 

s p a r t )  v o n  0 , 7 5  J lM /l 0 0 0  N m 3 e i n e  m o n a t l i c h e  E r s p a r n i s  

v o n  1 4 6 0  MJl.
D u r c h  d i e  B e s c h r ä n k u n g  a u f  z w e i  W i n d e r h i t z e r  i s t  d e r  

B e t r i e b  b e d e u t e n d  e i n f a c h e r  u n d  ü b e r s i c h t l i c h e r  g e w o r d e n .  

D e m  B e d i e n u n g s p e r s o n a l ,  d e s s e n  e i n g e h e n d e  U n t e r w e i s u n g  

ü b e r  d i e  V o r g ä n g e  i m  W i n d e r h i t z e r ,  ü b e r  d i e  V e r b r e n n u n g ,  

S p e i c h e r u n g  u n d  e i n z u h a l t e n d e n  T e m p e r a t u r e n  s i c h  a l s  s e h r  

e r f o l g r e i c h  e r w i e s e n  h a t ,  i s t  e s  s o  m ö g l i c h ,  s e l b s t  d i e  k u r z e n  

G a s s p i t z e n  w ä h r e n d  d e r  U m s t e l l u n g  n a c h  d e m  G a s o m e t e r  

z u  l e i t e n .  A l l e  d i e s e  V o r t e i l e  d e s  Z w e i - W i n d e r h i t z e r - B e t r i e b e s  

l ä ß t  A ll. 2  d e u t l i c h  e r k e n n e n .  W e n n  m a n  s i c h  a u f  z w e i  

W i n d e r h i t z e r  b e s c h r ä n k t ,  i s t  e s  l e i c h t e r  m ö g l i c h ,  s i e  m i t  

M e ß g e r ä t e n  u n d  H i l f s m i t t e l n  f ü r  b e s c h l e u n i g t e n  B e t r i e b  

s o w i e  m i t  h o c h w e r t i g e m  Z u b e h ö r ,  z .  B .  w a s s e r g e k ü h l t e n  

H e i ß w i n d s c h i e b e r n ,  z w a n g l ä u f i g e r  U m s t e u e r u n g  u s w .  a u s 

z u r ü s t e n .  D a m i t  s i n k e n  d i e  H e i ß w i n d v e r l u s t e  d u r c h  U n 

d i c h t i g k e i t  b e d e u t e n d .  A m  O f e n  m a c h t  s i c h  d e r  g e r e g e l t e ,  

v o l l k o m m e n  g l e i c h m ä ß i g e  Z w e i - W i n d e r h i t z e r - B e t r i e b  d u r c h  

g r o ß e  G l e i c h m ä ß i g k e i t  d e r  H e i ß w i n d t e m p e r a t u r  b e m e r k b a r .

D i e  S t ö r u n g e n  a n  d e n  W i n d e r h i t z e r n  s i n d  a u f  e i n  

G e r i n g s t m a ß  z u r ü c k g e g a n g e n ,  n a m e n t l i c h  s i n d  d i e  b r a n 

d i g e n  S t e l l e n  a m  M a n t e l b l e c h ,  d i e  s i c h  f r ü h e r  ö f t e r s  z e i g t e n ,  

v o l l k o m m e n  v e r s c h w u n d e n ,  e i n  B e w e i s  d a f ü r ,  d a ß  s i e  n u r  

a u f  ü b e r m ä ß i g e  A u f h e i z z e i t e n  u n d  ö r t l i c h e  U e b e r h i t z u n g e n  

z u r ü c k z u f ü h r e n  w a r e n .  A u c h  d i e  K u p p e l n  s i n d  d u r c h  d i e  

T e m p e r a t u r ü b e r w a c h u n g  u n d  d i e  k u r z e n  U m s t e l l z e i t e n  v o l l 

k o m m e n  i n  S t a n d  g e b l i e b e n .

D i e  K o s t e n  f ü r  d i e  U m s t e l l u n g  w a r e n  n u r  g e r i n g .  

I n f o l g e  B e t r i e b s e i n s c h r ä n k u n g e n  i m  S t a h l w e r k  w a r e n  

m e h r e r e  G e b l ä s e  m i t  M o t o r e n  f r e i  g e w o r d e n ;  d i e  V e r s e t z u n g  

e i n e s  d e r s e l b e n  u n d  d e r  A n b a u  d e r  k u r z e n  R o h r l e i t u n g e n  

u n d  d e r  v o r h a n d e n e n  a l t e n  K a l t w i n d s c h i e b e r  v e r u r s a c h t e n  

n u r  w e n i g  A r b e i t .  D i e  V e r g r ö ß e r u n g  d e r  A b g a s s t u t z e n  k a n n  

u n b e r ü c k s i c h t i g t  b l e i b e n ,  d a  s i e  f ü r  d i e  D r u c k b e h e i z u n g  

n i c h t  u n b e d i n g t  n o t w e n d i g  g e w e s e n  w ä r e ,  d e n n  d e r  R ü c k h a l t  

i m  G e b l ä s e  i s t  s o  g r o ß ,  d a ß  a u c h  d i e  g r ö ß e r e n  W i d e r s t ä n d e  

i n  d e n  e n g e r e n  A b g a s s t u t z e n  n o c h  l e i c h t  h ä t t e n  ü b e r w u n d e n  

w e r d e n  k ö n n e n .  D i e  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  g e r i n g e n  A u f b a u k o s t e n  

d e r  E i n r i c h t u n g  m a c h e n  s i c h  d u r c h  d i e  E r s p a r n i s  a n  H e i z g a s  

u n d  V e r m i n d e r u n g  d e r  G a s v e r l u s t e  s c h o n  i m  e r s t e n  M o n a t  

b e z a h l t .  A u c h  f ü r  d e n  F a l l ,  d a ß  G e b l ä s e  u n d  M o t o r  m i t  

R o h r l e i t u n g e n  u n d  A b s p e r r t e i l e n  n e u  b e s c h a f f t  w e r d e n  

m ü ß t e n ,  w e r d e n  d i e s e  K o s t e n  d u r c h  d i e  E r s p a r n i s s e  i n  z w e i  

b i s  d r e i  M o n a t e n  g e d e c k t .  D e r  g e r i n g e  A u f w a n d  f ü r  I n s t a n d -
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h a l t u n g  d u r c h  b e s 

s e r e  u n d g l e i c h m ä ß : -  

g e r e  B e h e i z u n g  u n d  

B e r e i t s t e l l u n g  n u r  

w e n i g e r  W i n d e r 

h i t z e r  i s t  i n  d e r  o b i 

g e n  E r f o l g s r e c h n u n g  

n i c h t  b e r ü c k s i c h t i g t ,  

d a  v o r l ä u f i g  n o c h  

z u v e r l ä s s i g e  U n t e r 

l a g e n  h i e r f ü r  f e h l e n .

E i n e n  b e s o n d e r e n  

V o r t e i l  h a t  f ü r  d e n  

g e g e n w ä r t i g e n  B e 

t r i e b  m i t  n u r  e i n e m  

H o c h o f e n  d a s  W i n d 

e r h i t z e r g e b l ä s e  n o c h  

d a d u r c h  g e b r a c h t ,  d a ß  e s  n u n  n i c h t  m e h r  n o t w e n d i g  i s t ,  

n a c h  k u r z e n  S t i l l s t ä n d e n  d e n  O f e n  m i t  d e m  e l e k t r i s c h e n  

T u r b o g e b l ä s e  a n z u f a h r e n .  B e i  g e s c h l o s s e n e n  A b g a s s c h i e b e r n  

a m  W i n d e r h i t z e r  b l ä s t  m a n  m i t  d e m  V e n t i l a t o r  d e n  O f e n  a n  

u n d  k a n n  d a n n  u n m i t t e l b a r  a u f  d e n  B e t r i e b  m i t  G a s g e b l ä s e  

ü b e r g e h e n .  D a d u r c h  l a s s e n  s i c h  S t r o m s p i t z e n ,  d i e  n a c h  d e m  

g e l t e n d e n  L i e f e r u n g s v e r t r a g  z u  e i n e r  e r h e b l i c h e n  V e r t e u e 

r u n g  d e s  S t r o m p r e i s e s  f ü h r e n ,  v e r m e i d e n .

D i e  E n t w i c k l u n g ,  w i e  s i e  i m  L a u f e  d e r  Z e i t  d u r c h  d i e  

v e r s c h i e d e n e n  M a ß n a h m e n  s i c h  e r g e b e n  h a t ,  v e r a n s c h a u l i c h t  

Abb. 3. M a n  e r k e n n t  d i e  V e r r i n g e r u n g  u n d  V e r e i n h e i t l i c h u n g  

d e r  P e r i o d e n d a u e r  u n d  d a d u r c h  b e d i n g t  d i e  z u n e h m e n d e  

S e n k u n g  u n d  R e g e l m ä ß i g k e i t  d e r  T e m p e r a t u r s p a n n e  z w i 

s c h e n  A n f a n g  u n d  E n d e  d e r  P e r i o d e n  i n  H e i ß w i n d  u n d  

A b g a s 1 ) .

Z u s a m m e n f a s s u n g .

D u r c h  p l a n m ä ß i g e  R e g e l u n g  d e r  U m s t e l l z e i t  u n d  d u r c h  

U e b e r w a c h u n g  m i t  M e ß g e r ä t e n  w u r d e  v e r s u c h t ,  a n  e i n e r  

G r u p p e  v o n  d r e i  W i n d e r h i t z e r n ,  v o n  d e n e n  z w e i  ä l t e r e  m i t

*) U eber das gleiche T h em a h a t  H e rr  D ip l.-Ing . R . K r e i d e  
in der S itzung der F ach g ru p p e  K okere i u n d  H ochofen der E isen 
hü tte  Oberschlesien am  9. O k to b er 1931 b erich te t.
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G egenüberstellung von  A ngaben über den  a lten  
u n d  n euen  W inderh itzer-B etrieb .

k l e i n e r  H e i z f l ä c h e  z u  e i n e r  E i n h e i t  z u s a m m e n g e s c h l o s s e n  

w u r d e n ,  d e n  Z w e i - W i n d e r h i t z e r - B e t r i e b  e i n z u f ü h r e n .  D a 

d u r c h  e r g a b  s i c h  z w a r  e i n e  V e r b e s s e r u n g ,  a b e r  d i e  B e 

l a s t u n g s f ä h i g k e i t  u n d  A u s g l e i c h s m ö g l i c h k e i t  b e i  n a t ü r l i c h e m  

Z u g  g e n ü g t e  n i c h t ,  u m  d e n  B e t r i e b  v o l l k o m m e n  z u  s i c h e r n .  

E s  w u r d e n  d e s h a l b  z w e i  W i n d e r h i t z e r  m i t  5 6 5 0  u n d  8 2 0 0  m 2 

H e i z f l ä c h e  a u f  e i n f a c h s t e  W e i s e  a n  e i n e n  v o r h a n d e n e n  

V e n t i l a t o r  a n g e s c h l o s s e n .  D a d u r c h  e r s t  b e k a m  m a n  d e n  

W i n d e r h i t z e r b e t r i e b  v o l l k o m m e n  i n  d i e  H a n d ,  s o  d a ß  e s  

n u n  m ö g l i c h  i s t ,  n i c h t  n u r  d i e  f ü r  d i e  a u g e n b l i c k l i c h e  g e 

r i n g e  E r z e u g u n g  v o n  1 8 0  t / 2 4  h  b e n ö t i g t e  H e i ß w i n d m e n g e  

s i c h e r  z u  l i e f e r n ,  s o n d e r n  d a r ü b e r  h i n a u s  a u c h  n o c h  b e i  

S t i l l s t ä n d e n  e i n z e l n e r  B e t r i e b s t e i l e  u n d  a n  S o n n t a g e n  G a s  

z u  s p e i c h e r n .  D u r c h  d i e s e  A n p a s s u n g s f ä h i g k e i t  s a n k  d e r  

G a s v e r b r a u c h  v o n  e t w a  3 4  a u f  2 6  %  d e r  G e s a m t g a s e r z e u g u n g  

u n d  d i e  G a s v e r l u s t e  v o n  1 4  a u f  e t w a  4 % .  D i e  H e i ß 

w i n d t e m p e r a t u r e n  w u r d e n  v i e l  g l e i c h m ä ß i g e r  u n d  d i e  S t ö 

r u n g e n  a n  d e n  W i n d e r h i t z e r n  d u r c h  d i e  k ü r z e r e n  U m s t e l l 

z e i t e n  u n d  d i e  U e b e r w a c h u n g  d e r  K u p p e l t e m p e r a t u r  g e 

r i n g e r .  E i n  w e i t e r e r  V o r t e i l  b e i m  E i n - O f e n - B e t r i e b  i s t ,  

d a ß  m a n  j e t z t  d e n  O f e n  n a c h  S t i l l s t ä n d e n  m i t  d e m  W i n d 

e r h i t z e r g e b l ä s e ,  s t a t t  m i t  d e m  T u r b o g e b l ä s e ,  a n f a h r e n  k a n n .

Umschau.
Der Einfluß der Oxyde des Siliziums, Titans, Phosphors und 

Chroms auf die Reduktionsgleichgewichte beim Eisen.
E ine E rw eiterung  e iner früh eren  U n te rsu ch u n g 1) ü b er den 

E influß von M anganoxydul, K a lk , T onerde u n d  Z inkoxyd  au f 
die R eduktionsgleichgew ichte d er E isenoxyde ste llt eine A rbeit 
von R . S c h e n c k ,  H . F r a n z  u n d  A. L a y m a n n 2) d ar. Die 
Mischungen von  E isenoxyd  m it K ieselsäure, T itand io x y d , P h o s
phorsäure u n d  C hrom oxyd w urden , u m  eine m öglichst gleich
mäßige V erteilung der B estand te ile  zu  erreichen, aus Salzlösungen 
durch E indam pfen  u n d  G lühen hergestellt. A uf die fein gepu l
verten P roben  ließ m an  u n te r  E in h a ltu n g  gleicher T em p era tu r 
bestim m te M engen K o h lenoxyd  e inw irken  u n d  e rrechnete  aus 
der G aszusam m ensetzung n ach  E in ste llu n g  des G leichgew ichts 
die Mengen abgeb au ten  Sauerstoffs.

Abh. 1 veransch au lich t d ie E rgebn isse  a n  den  E i s e n o x y d -  
K i e s e l s ä u r e - G e m is c h e n .  J e  n ach  dem  Z usatz  an  K ieselsäure 
weichen die A bbauschaubilder von  dem  des re inen  E isenoxyds 
ab. Bei allen d re i u n te rsu c h te n  G em ischen t r i t t  eine G erade 
bei rd . 13 % C 0 2 auf, längs d er n ach  m ikroskopischen  U n te r
suchungen von  J .  K l ä r d i n g 3) au s d er S ilika tphase  —  F a y a lit  
(2 FeO ■ S i0 2) —  m etallisches E isen  red u z ie rt w ird . D urch  K iesel
säure w ird die R e d u k tio n  von  E isen o x y d  zu  E isenoxydu l begün
stigt, wie aus der V erschiebung d er K u rv e n  in  dem  G ebiet zw i
schen E isenoxyduloxyd  u n d  E isen o x y d u l zu  höheren  K oh len 
säuregehalten hervorgeh t. D agegen w ird  d ie R e d u k tio n  zum  
Metall sehr erschw ert, d a  n u r  rd . 13 %  CO um g ese tz t w erden

1) Z. anorg. allg. Chem . 184 (1929) S. 1 /38 ; vgl. S tah l u . E isen  
50 (1930) S. 519/20.

2) Z. anorg. allg . Chem . 206 (1932) S. 129/51.
3) Arch. E isenhüttenw es. 5 (1931/32) S. 129/38.

u n d  zu r vo llständ igen  R ed u k tio n  m it einem  sehr reinen  Gase 
g earb e ite t w erden m uß.

Die bei 800° vorgenom m enen R eduktionsversuche an  den  
E is e n o  x y  d  - T i t  a n  d i o x y d -  P r  o b e n  sind in  Abb. 2 aufgezeichnet. 
D urch  Vergleich der K u rv en  verschiedener M ischungsverhältn isse 
u n d  d er verschiedenen L ängenabschn itte  au f den  einzelnen G leich
gew ichtshorizontalen  lassen sich die jew eils ab g eb au ten  P h ase n  
ungefäh r d eu ten . D em nach tre te n  d ie V erb indungen  I lm e n it 
FeO  ■ T i0 2 bei n iedrigen K ohlensäuregehalten  u n d  v ielle ich t noch 
2 FeO  • T iO a zwischen der W ü stit-  u n d  Ilm e n itred u k tio n  auf. 
N ach  R eduktionsversuchen  m it re inem  T itan d io x y d  is t  d ie  A n
n ahm e berech tig t, daß  besonders bei geringem  K oh lensäu regehalt 
a n  den  R eak tio n en  auch  niedere O xyde des T itan s  be te ilig t sind.

D as C h r o m o x y d  bee in träch tig t, w ie Abb. 3 erkennen  läß t, 
die R e d uzierbarkeit des E isenoxyds sehr s ta rk . Sobald  C hrom 
eisenstein geb ildet w orden ist, lä ß t  sich d ie G asreduk tion  bei 
900° kau m  noch durchführen . D ie W ü stitp h ase  is t  bei ü berschüs
sigem  C hrom oxyd n ich t zu  beobach ten . D er w aagerech te  V erlauf 
d er A bbau k u rv en  bei rd . 100 %  C 0 2 zum  T eil in  d as G ebiet 
zw ischen E isenoxydu loxyd  u n d  E isenoxydu l re c h tfe rtig t die 
A nnahm e, daß  E isenoxyduloxyd  v o n  C hrom oxyd u n te r  B ildung  
v on  FeO  ■ Cr2Os u n d  F e20 3 zerlegt w ird. D as le tz te  w ird  a lsd an n  
bei 100 % C 0 2 ab gebau t.

W eniger le ich t sind  die V erhältn isse beim  A bbau  v o n  P h o s -  
p h o r p e n t o x y d - E i s e n o x y d - G e m i s c h e n  zu  erk lären . D a 
auch  d ie E isenphosphate  red u z ie rt w erden, m u ß ten  bei den  
betreffenden  S ch au b ü d em  (vgl. Abb. 4) die A bszissenabschnitte  
auf den  G esam tgehalt a n  Sauersto ff bezogen w erden. Schenck 
d e u te t d ie K u rv en  so, d aß  zu n äch st n u r  E isensauersto ff e n tfe rn t 
w ird  u n d  in  den  B odenphasen  sow ohl F erri-  a ls au ch  F erro -



732 Stahl und Eisen. Umschau. —  Patentbericht. 52. Jahrg. Nr. 30.

ffeff

ff
ffff
oa
ffff
äff
ff

ffff
oa

ff

Off 
\  ffff

rffff
ffff
ffff
w
ffff

-  ff 
ffff 
ffff 
Off 
ffff

-  ff 
ffff 
ffff 
Off 
ffff

- ° s''s>L
v\\\  \
H U

i i j  1 1
ff Off A/jh 7

fe ^ jo rffS /ffs  
M a t/ffu rre  äe/'re/nenfiserroxt/ffe^

,-o-o-oJeir^j-oo —q

\  \ ff ffff °

-
i

X Z X Z

ffff ff °

-
\ \\ \\ \ 

\\
*S/'Oß

- i i i i i i

I  9
4  »
1 99 \ ffff

äff
ff

ffff

ffff 
- f f  
äff 
ffff 
Off 
ffff 

- f f  
ffff 
ffff 
Off 
ffff 

- ff

1

\

1 1 I 1 1
ff ffff AM/, ?

/ Q ’ffjrffCsiffj

öffff”

- /¿¿ffjoffrjffj

_ 1

-

_ Sf f O °

-
\ fffejffj rffrjffj

-
1 1 ! 1 1 1

O.ff o.ff ff.s ffff ffff ffff zff 7,<7 aff a  
fft ff/me ff auf'Jffe

A b b i l d u n g e n  1 b i s  4 .  E r g e b n i s  d e r  R e d ü k t i o n s v e r s u c h e  a n  v e r 
s c h i e d e n e n  G e m i s c h e n  v o n  E i s e n o x y d  m i t  K i e s e l s ä u r e ,  T i t a n 

d i o x y d ,  C h r o m o x y d  u n d  P h o s p h o r p e n t o x y d .

phosphate au ftre ten , die auch eine K om plexverbindung m it
einander bilden. Aus der K om plexphase en tstehen  bei weiterem  
A bbau E errophosphat und  M etallphase; is t genügend E isenm etall 
vorhanden, so lä ß t sich das F errophosphat vollständig zu Phosphid  
reduzieren. D ie A bbauschaubilder lassen den unterschiedlichen 
E influß  der F rem doxyde auf die R eduk tion  der E isenoxyde 
erkennen. Die genauere U ntersuchung der bei der R eduktion  
gebildeten Zwischenstoffe m it der m ineralogischen Analyse 
bere ite t Schwierigkeiten, da  verschiedene A ngaben, z. B. W erte 
fü r  die L ichtbrechung u n d  die D ichte, noch n ich t festliegen.

Josef Klärding.
Betriebswirtschaft in einer Grobzieherei.

In  einer Grobzieherei m it zehn Z iehsträngen zu je  sechzehn 
Scheiben w aren w ährend der F rühsch ich t sieben Stränge, w ährend 
der S pätsch ich t fünf S tränge in B etrieb. Von den betriebenen

S trängen liefen e tw a 10 % d er Scheiben leer. F ü r  jede Schicht 
w aren au ß er den  D rah tz iehern  je  ein  V orarbe ite r, ein  Verwieger, 
ein  Schlosser sowie zur B edienung des K ran es e in  K ranführer 
u nd  ein H ilfsarbeiter nö tig . E in e  Zusam m enlegung der beiden 
Schichten zu einer voll au sg en u tz ten  A rb eitssch ich t w ar vorerst 
n ich t m öglich, d a  die U m drehungen  d er Scheiben der außer 
B etrieb  befindlichen S tränge n ic h t den  d u rch  die laufenden Auf
träg e  bed ing ten  en tsprachen .

Z ur besseren A usnu tzung  der B e triebsein rich tungen  und  der 
Belegschaft w urden  die au ß e r B e trieb  befind lichen  d re i Stränge 
in stan d  gesetzt u n d  zugleich fü r  eine volle A usnu tzung  der be
triebenen  S tränge gesorgt. D ad u rch  ko n n te  als erstes die Zahl 
der nötigen S tränge von  zwölf auf elf v e rm in d e rt w erden. Die 
B etriebsw eise w urde dah in  geän d ert, daß  n u n m eh r zehn Stränge 
auf F rüh sch ich t u n d  n u r  ein  S tra n g  au f S p ä tsch ich t arbeiteten. 
D as H eran- u n d  W egschaffen d er W erk- u n d  H ilfsstoffe und  der 
E rzeugnisse des au f S pä tsch ich t a rb e iten d en  S tranges w ar Auf
gabe der F rü h sch ich t.

Diese M aßnahm en b rach ten  folgende E rsp arn isse : 
E insparung  von  5 A rbeitern  (1 V orarbe ite r, 1 Verwieger, 1 K ran 

führer, 1 H ilfsarbeiter u n d  1 Schlosser);
E insparung  von  2500 k W h/M onat d u rch  A ußerbetriebsetzung 

des leerlaufenden zw ölften S tranges;
E insparung  von  900 kW h/M onat en tsp rechend  einer 60prozentigen 

Senkung des L ich tstro m v erb rau ch es d u rch  E n tla s tu n g  der 
S p ä tsc h ic h t;

E insparung  von  200 t  D am pf je  M onat d u rch  bessere Aus
n u tzung  der T urb inenan lage au f d er F rü h sch ich t du rch  gute 
B elastung  der A rbeitstu rb ine  u n d  au f d e r  S p ätsch ich t durch 
Schalten  einer en tsprechend  k leineren  E rsa tz tu rb in e .

D iesen E rsparn issen  stehen  250 JRJt fü r  die U m stellungs
u n d  In stan d se tzu n g sarb e iten  als A usgaben gegenüber.

G. V e it.

50-Jahr-Feier der Technischen Staatslehranstalt für Masehinen- 
und Hüttenwesen in Duisburg.

Am 3. J u li  1932 ko n n te  die T echnische S ta a ts le h ra n s ta lt für 
M aschinen- u n d  H ü tten w esen  in  D uisburg , in  d er E isenindustrie 
kurz „D u isburger H ü tten sch u le“  g en an n t, au f ih r  50jähriges Be
steh en  zurückblicken. Sie w urde am  3. J u l i  1882 als „Rheinisch- 
W estfälische H ü tten sch u le“ in  B ochum  erö ffn e t u n d  E nde 1891 
nach  D uisburg  verleg t, wo sie d an n  1894 vom  P reuß isch en  S taat 
als „K g l. M aschinenbau- u n d  H ü tte n sc h u le “  übern o m m en  wurde.

D ie A n s ta lt beging die F e ie r  ih res 50 jährigen  B estehens am
2. u n d  3. Ju li  1932 in  den  Z eitv e rh ä ltn issen  entsprechendem  
schlichten  R ahm en . E in  w ürd iger F e s ta k t  v ere in ig te  in  der 
S täd tischen  T onhalle , D uisburg , zah lreiche V e r tre te r  der Be
hörden, V erbände u n d  b e fre u n d e te r K ö rp e rsch a ften  m it den  An
gehörigen d er Schule. U n te r  d en  versch iedenen  R e d n ern  über
b rach te  D irek to r © r .^ n g .  @. 1). D  o r  f s, R h e in h au sen , die Glück
w ünsche der n iederrhein ischen  M aschinen- u n d  H ü tten in d u strie .

D as Schulgebäude h a tte  am  F e s tta g e  se ine P fo r te n  zur Be
sichtigung geöffnet, nachdem  v o rm ittag s  eine G edenk tafe l zur 
E rinnerung  an  die im  W eltk riege gefallenen  Schüler enthüllt 
w orden w ar. E ine A usstellung von  Z eichnungen  sowie eine be
ach tensw erte  Z usam m enste llung  im  chem ischen  L aboratorium  
ü b er den  A nalysengang d er fü r  H ü tte n w e rk e  w ich tigsten  Be
stim m ungen bo ten  B eispiele fü r das in  d e r  Schule G eleistete.

I n  den  je tz t  verflossenen 50 J a h re n  ihres B estehens h a t  die 
A n sta lt rd . 3600 F ach leu te  ausgeb ild e t, v on  denen  etw a ein 
V iertel au f die H ü tten ab te ilu n g  u n d  d re i V ie rte l au f die M aschinen
b auab teilung  en tfallen . D ie rhein isch-w estfälische E isenindustrie, 
in der die ausgeb ildeten  Schüler zum  g rö ß ten  T eil Aufnahme 
gefunden haben , d a n k t d er b ew äh rten  A n s ta lt fü r  die H eran
bildung tü ch tig e r  K rä fte  u n d  w ün sch t ih r  eine w eitere  gedeih
liche E ntw ick lung .

Patentbericht.
Deutsche Patentanmeldungen1).

( P a t e n t b l a t t  N r .  2 9  v o m  2 1 .  J u l i  1 9 3 2 . )

K l. 7 a, G r. 12, C 38 681. V erfahren  zum  Ausw alzen von 
M etallstreifen oder -bändern  u n te r  A ufw endung einer in  der W alz
rich tung  w irkenden Z ugkraft. W illiam  C lav ton  Coryell, Youngs- 
tow n (V. S t. A.). ‘ '

K l. 7 a , Gr. 16, M 116 009. V erfah ren  zum  Auswalzen von 
R ohren  im  Pilgerw alzw erk. M annesm annröhren-W erke, Düsseldorf.

*) D ie Anmeldungen liegen von dem  angegebenen Tage
an während zweier Monate für jedermann zur Einsicht und Ein
sprucherhebung im  Patentam t zu Berlin aus.
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K l. 7 a , Gr. 17, D  246.30. D reh v o rrich tu n g  fü r  P ilg e rsc h ritt
walzwerke. D em ag A .-G ., D uisburg , W erth au se r S tr. 64.

K l. 7 a, G r. 27, K  122 958. D rallbüchse fü r  W alzw erke. 
K löckner-W erke A .-G ., C astrop -R auxel.

K l. 10 a, G r. 14, K  334.30. V orrich tu n g  zu r H erstellung  
verd ich teter K ohlekuchen . H ein rich  K öp p ers  A .-G ., Essen, 
M oltkestr. 29.

K l. 10 a, G r. 22, 0  218.30; Zus. z. A nm . K l. 10 a, O 190.30. 
K am m erofenanlage zum  K oh leverkoken  im  u n terb rochenen  B e
triebe. D r. C. O tto  & Com p., G. m . b. H ., B ochum , C h ris ts tr. 9.

K l. 18 a, Gr. 2, F  64 709. V orrich tu n g  zu r kon tinu ierlichen  
H erstellung von  F orm lingen . N ils F lo d in  u n d  G aston  Cornelius, 
Stockholm.

K l. 18 a, Gr. 18, W  67.30. A nlage zu r B ehand lung  von  festen 
Stoffen m it Gasen. F ra n s  M artin  W iberg, F a lu n  (Schw eden).

K l. 22 f, G r. 7, R  94.30. V erfahren  zu r H erste llung  von 
feinverteiltem  E isenoxyd . R öch ling ’sche E isen- u . S tahlw erke

Grundlagen des Eisenhüttenwesens.
Physik. R . L . T em p lin : E in i g e  E ig e n s c h a f t e n  d e s  

r e in e n  S i l iz iu m s .*  [M et. & A lloys 3 (1932) N r. 6, S. 136/37 
u. 150.]

0 . S tie rs ta d t: D ie  A e n d e r u n g e n  d e r  e l e k t r i s c h e n  
L e i t f ä h ig k e i t  f e r r o m a g n e t i s c h e r  S t o f f e  i n  M a g n e t 
fe ldern .*  [Z. techn . P h y sik  13 (1932) N r. 2, S. 65 /71 ; N r. 3, 
S. 105/11; N r. 4, S. 161/65.]

Zenji N ish iyam a: U e b e r  d e n  e l e k t r i s c h e n  W i d e r s t a n d  
von  K o h le n s to f f .*  E rm ittlu n g  d er e lek trischen  L eitfäh igkeit 
künstlichen G raph its zw ischen 0 u n d  2000°. E in fluß  der K o rn 
größe. [Sei. R ep. T öhoku  U niv . 21 (1932) N r. 1, S. 171/92.] 

H einrich K ühlew ein : U e b e r  e i n e n  Z u s a m m e n h a n g  
z w is c h e n  j u n g f r ä u l i c h e m  u n d  r e m a n e n t e m  M a g n e t i 
s i e r u n g s z u s ta n d .*  B ei U n tersu ch u n g en  v on  P erm alloy  u n d  
Perm invar w urde als R egel gefunden, daß  die jungfräu liche 
M agnetisierungskurve d as a rith m e tisch e  M itte l d e r A nstiege 
aus den beiden R em anenzen  n ach  vorhergegangener S ättig u n g  
ist. [Physik. Z. 33 (1932) N r. 8, S. 348/51.]

M. K ersten : Z u r  m a g n e t i s c h e n  A n a l y s e  d e r  i n n e r e n  
S p a n n u n g e n .*  B erechnung  d e r m ittle re n  inneren  S pannungen  
von plastisch gereck tem  N ick e ld rah t au s d er reversib len  M agneti- 
sierungsarbeit. [Z. P h y s ik  76 (1932) N r. 7 /8 , S. 505/12.]

E rich  K re tseh m an n : B e i t r a g  z u r  T h e o r i e  d e s  e l e k t r i 
sc h e n  W i d e r s t a n d e s  u n d  d e r  S u p r a l e i t f ä h i g k e i t  d e r  
M e ta lle .*  [Ann. P h y sik  13 (1932) 5. Folge, S. 564/98.]

Y . F u jio k a : Z u r  D i s p e r s i o n s t h e o r i e  im  m e t a l l i s c h e n  
L e ite r .*  [Z. P h y sik  76 (1932) N r. 7 /8 , S. 537/58.]

Angewandte Mechanik. Milo S. K e tch u m  u n d  Ja sp e r  0 . 
Draffin: F e s t i g k e i t  v o n  L e i c h t p r o f i l e n .*  V ersuche ü b e r 
das V erhalten dünnsteg iger I-T rä g e r u n te r  D ru ck b e las tu n g . [U niv. 
Illinois Bull. E ngng. E x p . S ta t. 1932, N r. 241, S. 3/41.]

Ludwig F ö p p l: F o r t s c h r i t t e  a u s  d e m  G e b i e t  d e r  
s p a n n u n g s o p t i s c h e n  U n t e r s u c h u n g  v o n  K o n s t r u k 
tio n e n .*  [Z. V D I 76 (1932) N r. 21, S. 505/08.]

Physikalische Chemie. E m s t  Jä n e c k e : E t w a s  ü b e r  d a s  
S y s te m  CaO-2 CaO • S i0 2-C aF2 u n d  e in e  B e m e r k u n g  ü b e r  
d e n  „ A l i t “ .* A ufnahm e d e r A bküh lu n g sk u rv en  fü r  verschiedene 
Gemische aus F lu ß sp a t u n d  K a lz iu m b is ilik a t. E x is ten z  des 
T rikalzium silikats. [Z em ent 21 (1932) N r. 26, S. 377/79.]

Rudolf Schenck, H . F ra n z  u n d  A. L a y m a n n : G l e i c h g e 
w ic h t s u n te r s u c h u n g e n  ü b e r  d i e  R e d u k t i o n s - ,  O x y d a -  
t io n s -  u n d  K o h l u n g s v o r g ä n g e  b e im  E is e n .  X I.*  E in 
fluß der O xyde des Silizium s, T itan s , P ho sp h o rs u n d  C hrom s 
auf den A bbau  von  E isenoxyd  u n te r  K o h len o x y d  bei 800 bis 
1000°. [Z. anorg. allg. Chem . 206 (1932) N r. 2, S. 129/51.] 

Shoiehiro N agai u n d  K ei-Ich i A k iy am a: B i l d u n g  v o n  
K a l z i u m s i l i k a t e n .  B ildung  von  V erb indungen  bei d e r  E r 
hitzung verschiedener G em ische au s K a lk  u n d  K ieselsäure. 
Einfluß v on  T onerde u n d  E isen o x y d  d a rau f. [ J .  Soc. Chem. 
Ind., Ja p a n , 35 (1932) S. 10/15, 161/66, 370/77 ; n ach
Chem. A bstr. 26 (1932) N r. 12, S. 3197.]

A .-G ., V ölklingen a . d . Saar, u n d  D r. H e rb e rt A dolph  B ahr, 
N ord h au sen  a . H ., B ahnhofs tr. 1.

K l. 24 e, G r. 12, G 80 421. M echanische S to ehvorrich tung  
fü r  G aserzeuger, S chachtöfen  u . dgl. H erm an n  G oehtz, B erlin- 
Schöneberg, M erseburger S tr. 9.

K l. 31 c, G r. 18, V  27 516. Schleudergußm aschine m it fa h r
barem  K üh lm an te l. V ereinigte S tah lw erke A .-G ., D üsseldorf.

K l. 42 k , G r. 30, S 99 852. H ydrau lische  R ohr- u n d  F o rm 
stück-P rüfm asch ine. S ip l.-^ n g . H erm an n  Sonderm ann , D üssel
dorf, S ch illerstr. 69.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
( P a t e n t b l a t t  N r .  2 9  vom 2 1 .  J u l i  1 9 3 2 . )

Eli. 18 a, N r. 1225 664. V orrich tung  zum  K ü h len  v o n  S chach t
ofenform en. Z im m erm ann  & Ja n sen , G. m . b. H ., D üren  i. R h ld .

K l. 40 a , N r. 1 225 794. S in teran lage. F rie d . K ru p p  A .-G . 
F ried rich -A lfred -H ü tte , R he inhausen  a . N iederrh .

J .  K leffner u n d  E . J .  K oh lm eyer: D e r  E i n f l u ß  v o n  
K i e s e l s ä u r e  a u f  d ie  D i s s o z i a t i o n  v o n  E is e n o x y d .*  
B isherige A ngaben im  S chrifttum  ü b er die D issoziation des E isen 
oxyds. V ersuche ü b er den  E influß  d er K ieselsäure auf die D issozia
tio n  des E isenoxyds bis 1600°. D er S chm elzpunkt von  E isen 
oxyduloxyd . [Met. u . E rz  29 (1932) N r. 10, S. 189/94.]

J e rz y  K onarzew ski: V e r b i n d u n g e n  im  S y s t e m  K a l 
z i u m o x y d - E i s e n o x y d  u n d  i h r e  R o l l e  im  P o r t l a n d 
z e m e n t .  Zersetzung des E isenoxyds bei d er E rh itzu n g . A b
k üh lungskurven  verschiedener K alk-E isenoxyd-G em ische. V er
b indungen  in  diesem  System . [R oczniki Chem. 11 (1931) S. 516/28; 
nach  Chem. A bstr. 26 (1932) N r. 12, S. 3173/74.]

E m s t  Jän eck e  u n d  R . B rill: Z u r  F r a g e  n a c h  d e r  E x i s t e n z  
d e s  T r i k a l z i u m s i l i k a t e s .*  R ön tgenographische U n te rsu ch u n 
gen beweisen das B estehen  des T rikalzium silikates. [Z em ent 21 
(1932) N r. 26, S. 380/81.]

K eizö Iw ase u n d  M asaji F u k u sim a : E in i g e  U n t e r s u c h u n 
g e n  m i t  P e r o w s k i t  (C aO -T i02) u n d  T i t a n i t  (C aO -T i02 • 
S i0 2).* R öntgenographische u n d  therm ische U n tersuchungen . 
[Sei. R ep . Töhoku U niv . 21 (1932) N r. 1, S. 114/26.]

K a r l Je llinek , D r., P rofessor an  der Technischen H ochschule 
D anzig: L e h r b u c h  d e r  p h y s i k a l i s c h e n  C h e m ie . 5 B ände. 
1. u . 2. Aufl. S tu ttg a r t :  F e rd in an d  E nke. 8°. —  B d. 4 : D ie  
L e h r e  v o n  d e n  k o n z e n t r i e r t e n  M is c h u n g e n .  Bogen 
19— 39. M t  84 T ab . u . 99 T ex tab b . 1932. (S. 289/624), 11. Lfg. 
des gesam ten  W erkes. 30 JIM . 5  B S

H erm an n  Schenck, $ t.»Q ng ., Ingen ieu r d e r  F a . F ried . 
K ra p p , A .-G ., E ssen : E i n f ü h r u n g  in  d ie  p h y s i k a l i s c h e  
C h e m ie  d e r  E i s e n h ü t t e n p r o z e s s e .  B e rlin : Ju liu s  Springer. 
8 ° .— B d. 1. D ie  c h e m i s c h - m e t a l l u r g i s c h e n  R e a k t i o n e n  
u n d  i h r e  G e s e tz e .  M t  162 T ex tab b . u . 1 T af. 1932. (X I, 
306 S.) Geb. 28,50 J U l.  =  B S

Chemie. G. T röm el u n d  H . M öller: D ie  B i l d u n g  s c h w e r -  
l ö s l i c h e r  K a l z i u m p h o s p h a t e  a u s  w ä ß r i g e r  L ö s u n g  u n d  
d ie  B e z i e h u n g e n  d i e s e r  P h o s p h a t e  z u r  A p a t i t g r u p p e .*  
Z ustandsschaubU d des System s C a 0 -P 20 5. R ö n tg en b ild er von  
P h o sp h a ten  verschiedener H erstellung . B esprechung d e r  E r 
gebnisse. [Z. anorg. allg. Chem. 206 (1932) N r. 2, S. 227/40.] 

L o th a r  M eyer: D e r  M e c h a n is m u s  d e r  P r i m ä r r e a k t i o n  
z w is c h e n  S a u e r s t o f f  u n d  G r a p h i t .  K i n e t i k  d e r  K o h l e 
v e r b r e n n u n g .*  [Z. physik . Chem. 17 (1932) N r. 6, S. 385/404.] 

E rich  M üller u n d  J .  J a n itz k i:  Z u m  e l e k t r o m o t o r i s c h e n  
V e r h a l t e n  d e s  E is e n s .*  I n  seinen Salzlösungen s te llt  sich bei 
E isen  das um keh rb are  P o te n tia l n ich t ein. D u rch  R eiben  lä ß t 
sich  das e rm itte lte  G renzpo ten tia l in  n eu tra len  L ösungen b is zum  
u m k eh rb are n  P o te n tia l h eben  u n d  e rg ib t sich  zu  m indestens 
0,512 V. N u r  an  läd ie rten  S tellen is t  das E isen  ak tiv . [Z. physik . 
C hem ., A b t. A, 160 (1932) N r. 3/4, S. 245/56.]

S ven B odforss: Z u r  E l e k t r o c h e m i e  d e s  E is e n s .*  
P o ten tia lm essungen  a n  einer E le k tro d e  au s K arbony le isen , die 
du rch  eine besondere E in rich tu n g  d a u e rn d  abgeschliffen w urde, 
e rgaben  eine geradlinige A bhängigkeit des E isen p o ten tia ls  v on  p n -

Zeitschriften- und Bücherschau Nr. 7.
S  B 2  bedeu tet B uchanzeige. — B u c h b e s p r e c h u n g e n  w erden in der S o n d e r a b t e i l u n g  gleichen N am ens abge
druckt. — W egen B esorgung der angezeig ten  B ücher w ende m an  sich an  den V e r la g  S t a h l e i s e n  m . b. H ., wegen der 
Z e i t s c h r i f t e n a u f s ä t z e  a n  die B ü c h e r e i  des V e r e in s  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e ,  D üsseldorf, Postschließfach 664. 
— Zeitschriftenverzeichnis nebst A bkürzungen siehe Seite 89/92. — E in  * bed eu te t: A bbildungen in  der Quelle. —

       "

Beziehen Sie für Karteizwecke die vom Verlag Stahleisen m. b. H. unter dem Titel „Centralblatt der Hütten und Walzwerke“ 
herausgegebene e i n s e i t i g  b e d r u c k t e  S o n d e r a u s g a b e  der  Z e i t s c h r i f t e n s c h a u .
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Vergleich m it dem  R uhepoten tial. D as E isen  ist inak tiv . 
Meßergebnisse in  verschiedenen Lösungen. [Z. physik. Chem., 
A bt. A, 160 (1932) N r. 3/4, S. 141/57.]

G m e lin s  H a n d b u c h  d e r  a n o r g a n i s c h e n  C h e m ie . 
8. Aufl. Hrsg. von der D eutschen Chemischen Gesellschaft. 
B earb. von R . J .  Meyer. B erlin: Verlag Chemie, G. m . b. H . 
4°. —  System -N r. 58: K o b a l t .  T eilA , Lfg. 2. 1932. (S. 221/502.) 
48 JU l, bei Vorausbestellung des ganzen W erkes 42 JtJ(. —  
System -Nr. 59: E is e n .  Teil B, Lfg. 5. 1932. (S. 873/1166^
53,50 JLM bzw. 47,50 JtiH. S  B S

H a n d b u c h  d e r  t e c h n i s c h e n  E le k t r o c h e m ie .  U n te r 
M itw irkung zahlr. F achleute hrsg. von $t.»Q ng. 6 . I). D r. techn.
E . h. $ipI.»:jjTtg. V ictor E ngelhard t, D irektor der [F irm a] Siemens 
& H alske, A.-G., B erlin, H onorarprofessor an  der Technischen 
Hochschule C harlottenburg. Leipzig: A kadem ische Verlags
gesellschaft m. b. H . 8°. •— Bd. 1, T. 2: D ie  t e c h n i s c h e  E l e k t r o 
ly s e  w ä s s e r ig e r  L ö s u n g e n . A. D ie technische E le k tro 
m etallurgie wässeriger Lösungen. G o ld , S i lb e r ,  K u p f e r ,  
v e r s c h ie d e n e  M e ta l le .  Bearb. von  :Xt-r:/]ng. G. E sser, O ber
ingenieur der [F irm a] Siemens & H alske, A.-G ., A bteilung fü r 
E lektrochem ie, Berlin-Siem ensstadt, D r. M. Hosenfeld, D eutsche 
K atadyn-G . m. b. H ., M ünchen, $ t.»Q ng. W . Schopper, N ord 
deutsche Affinerie, H am burg . 1932. (V III, 331 S.) 30 JlJl, 
geb. 32 JlJ l. —  N achdem  der erste  Teil des ersten  B andes —  vgl. 
S tahl u. E isen 51 (1931) S. 1103 — , der die E lektrom etallurg ie  
wäßriger Lösungen der E isengruppe usw. behandelt, im  vorigen 
Ja h re  erschienen ist, lieg t je tz t der 2. Teil des B andes vor; er 
behandelt die gleichen F ragen fü r das Gold, Silber u nd  K upfer 
und  bring t auch kurze Hinweise auf die elektrolytische Gewinnung 
verschiedener seltener M etalle. Die einzelnen A bschnitte sind 
von bekannten  Fach leu ten , iE 't.^n g . W . S c h o p p e r ,  H am burg, 
und  ®r.=3n 9- Gh U g e r , bearbeite t w orden. 2  B E

Chemische Technologie. R obert M üller, D r., o. ö. Professor 
an der M ontanistischen Hochschule, Leoben: A l lg e m e in e  u n d  
t e c h n i s c h e  E le k t r o m e t a l l u r g i e .  M it 90 Abb. im  T ext. 
W ien: Ju liu s Springer 1932. (X II , 580 S.) 8°. Geb. 32,50 JU l. —  
D er allgemeine Teil behandelt in  kurzen Zügen die theoretischen 
Grundlagen der E lektrochem ie u n te r  besonderer B erücksichti
gung der fü r die E lektrom etallurg ie w ichtigen Vorgänge. E in 
gehender besprochen werden h ier auch das anodische V erhalten  
der M etalle und die E rscheinungen der K o r r o s io n  sowie K o r 
r o s io n s s c h u tz .  Im  größeren, p rak tischen  Teil folgt die B e
schreibung der elektrolytischen Gewinnung und des elektrochem i
schen V erhaltens aller M etalle, gegliedert nach  dem  natürlichen  
System  der E lem ente. In  jedem  einzelnen Falle  w erden Abschei
dungsm öglichkeit, technische Gewinnung, R einigung usw. be
sprochen sowie gegebenenfalls w irtschaftliche Zahlenangaben 
beigebracht. 2  B 2

B ergbau .
Lagerstättenkunde. R udolf S chreiter: D ie  E i s e n e r z l a g e r 

s t ä t t e n  S t r ä s s a  u n d  B la n k a  in  S ü d s c h w e d e n .  T ypus 
und  Zusam m ensetzung der E rze. [Z. p rak t. Geol. 40 (1932) 
N r. 6, S. 87/89.]

R . C. A llen: R u ß l a n d s  h o c h w e r t ig e  E is e n e r z e  im  
V e r g le ic h  zu  d e n e n  d e r  V e r e in ig t e n  S t a a t e n .*  B e trach 
tungen ü ber die V erteilung der russischen E rz lagers tä tten  vom 
w irtschaftlichen und  strategischen S tandpunk t. A ngaben über 
E n tstehung , Lagerung, Zusam m ensetzung, Förderm engen u nd  
V orratsschätzungen der verschiedenen russischen L agers tä tten : 
K rivoi Rog, K ertsch , Tula-L ipetsk, Tagil, B akal und  M agnitogorsk. 
G esam tvorratschätzung 2%  Billionen t . [Steel 90 (1932) N r. 16 
S. 19/20. 40/42 u . 44.]

N . Polutoff: D a s  K o h le n b e c k e n  v o n  K u s n e z k  ( W e s t 
s ib ir ie n ) .*  [Z. p rak t. Geol. 40 (1932) N r. 5, S. 71/80.]

A u fb ere itu n g  u nd  B rik ettieru n g .
Allgemeines. 5 0  J a h r e  E s c h - W e r k e ,  D u i s b u r g ,  

1 8 8 2  —  1 9 3  2. Zerkleinerungs- u nd  A ufbereitungs-A nlagen in 
B ergbau  u n d  H ü tten in d u strie . (Mit zahlr. Abb.) D uisburg: 
Esch-W erke, K om m .-G es., (1932). (120 S.) 4°. —  B eschreibung der 
von  d er F a . gebau ten  A nlagen u nd  M aschinen zur A ufbereitung 
von  E rzen , Zuschlägen, feuerfesten  Stoffen, Schlacken usw.

Erze. J .  Seigle: V e r f a h r e n  z u r  A n r e i c h e r u n g  d e r  
o o l i t h i s c h e n  E is e n e r z e ,  b e s o n d e r s  d e r  E is e n e r z e  O s t 
f r a n k r e i c h s  m i t  e in e r  z u s a m m e n f a s s e n d e n  B e s c h r e i 
b u n g  v e r s c h i e d e n e r  s o n s t  a n g e w a n d te r  V e r f a h r e n  z u r  
A u f b e r e i tu n g  v o n  E is e n e r z e n .  Zusam m enstellung aus dem  
Schrifttum  über Anlagen aller A rt zur Eisenerz-A ufbereitung. V er
fahren von G redt, nach dem  die M inette geröstet und  dann  in 
W asser gelöscht w ird, wobei sich die eisenhaltigen Oolithe von 
dem  kalkigen B indem ittel trennen. A ufbau der M inette u nd

M öglichkeit ih re r  A ufbere itung  d u rch  B rechen  u n d  Absieben. 
L aborato rium sversuche ü b er die M agnetisierung verschiedener 
M ine ttea rten  du rch  R östen . U eberlegungen ü b e r die im  Groß
b etrieb  zu verw endenden R östöfen . [R ev. In d . m iner. (1932) 
N r. 274, S. 199/214; N r. 275, S. 229/38; N r. 276, S. 244/58.] 

H artzerkleinerung. K e g e l b r e c h e r  n a c h  S y m o n s .*  [Iron 
Coal T rad . R ev. 124 (1932) N r. 3355, S. 1000/01.]

D r e i - S t u f e n - K o h l e n b r e c h e r .*  B a u a r t d e r F irm a  Had- 
fields, L im ited , in  Sheffield. [Engineering  133 (1932) N r. 3466, 
S. 728.]

Nasse Aufbereitung, Schwimmaufbereitung. L orenz Gold
m an n : K a p i l l a r i t ä t s e r s c h e i n u n g e n  b e i  d e r  F e i n k o h l e n 
e n t w ä s s e r u n g  u n d  e in e  M e th o d e  i h r e r  m a s c h in e l le n  
B e e in f lu s s u n g .  (M it 22 A bb.) D üsseldorf: G. H . N olte 1932. 
(V III, 64 S.) 8°. —  A achen (Techn. H ochschule), $r.=3ng.-D iss.

Elektromagnetische Aufbereitung. T. W . H a rd y  und  H . H.
B leakney : L a b o r a t o r i u m s v e r s u c h e  ü b e r  d i e  A n r e ic h e 
r u n g  v o n  W a b a n a - E i s e n e r z .  D as E rz  w urde in  verschiedenen 
K orngrößen  n ach  m agnetischer R ö s tu n g  im  Davis-Scheider 
m agnetisch  au fbere ite t. D ie G an g art is t  m it den  E isenträgern 
zu  eng verw achsen, a ls d aß  se lbst bei w eitgehender Zerkleinerung 
eine A ufbere itung m öglich w äre. [Investig a tio n s in  Ore Dressing 
an d  M etallurgy  1930 (C anada D e p a r tm e n t of Mines) Mines 
B ranch  N r. 724, S. 195/98.]

T. W . H ard y  u n d  H . H . B leakney : L a b o r a t o r i u m s v e r 
s u c h e  ü b e r  d ie  A n r e i c h e r u n g  v o n  B e i l - E i s e n e r z .  
D as (Mesabi-) E rz w urde zerk leinert, au f M agnetit geröstet und 
im  D avis-Scheider au fbere ite t. D er A nreicherungserfolg w ar in 
den feinsten K ornk lassen  gu t. [In v estig a tio n s in  Ore Dressing 
an d  M etallurgy 1930 (C anada D e p a r tm e n t of Mines) Mines 
B ranch  N r. 724, S. 198/200.]

G ust. G. B ring : M a g n e t i s c h e  E is e n e r z s c h e id e r .*
U ntersuchung  schw edischer M agnetitscheider z u r  Läuterung 
und  A nreicherung u n te r  verschiedenen auf schw edischen Eisen
erzbergw erken herrschenden  B edingungen. [Je rn k o n t. Ann. 116 
(1932) S. 255/78.]

Rösten. W ilhelm  B lum  u n d  H u b e r t G leichm ann: N e u e 
r u n g e n  in  d e r  R ö s t u n g  d e s  S p a t e i s e n s t e i n s  im  S ie g e r 
la n d .*  R östöfen  m it D ruck lu ftzu fu h r u n d  Saugzug durch 
L uttengeb läse oder D ru ck lu ft-In jek to ren . M echanisierung des 
R ostaustrages. R östung , S in terung  u n d  B rik e ttie ru n g  des Fein
spates. [S tah l u . E isen 52 (1932) N r. 24, S. 582/87.]

Sintern. T. W . H ard y  u n d  W . S. Je n k in s : S i n t e r -  u n d  
E i s e n s c h w a m m v e r s u c h e  a n  S c h w e f e lk i e s a b b r ä n d e n .  
E in ige L aborato rium sversuche ü b er die Saugzugsin terung bei 
A enderung des W asser- u nd  B rennstoffzusa tzes sowie d er Schicht
dicke. R eduzierbarkeit des S in ters im  D rehrohrofen  m it Leucht
gas. [Investigations in  Ore D ressing an d  M etallu rgy  1930 (Canada 
D epartm en t of Mines) Mines B ran ch  N r. 724, S. 202/06.]

T. W . H a rd y  u n d  W . S. Je n k in s : S i n t e r v e r s u c h e  an  
S i d e r i t  a u s  d e r  H e l e n - G r u b e ,  M i c h ip i c o t e n  (O n ta rio ) .*  
L aborato rium sversuche über d en  S in tererfo lg  bei A enderung des 
W asser- u n d  B rennstoffzusatzes sow ie d er Schichtd icke. [In
vestiga tions in  Ore D ressing an d  M etallu rgy  1930 (Canada De
p a r tm e n t of Mines) Mines B ran ch  N r. 724, S. 206/10.]

E rze und  Z u sc h lä g e .
Sonstiges. K ru sch : D e u t s c h l a n d  u n d  d e r  K o b a l t m a r k t .  

V erbrauch u n d  F örd e ru n g  d er W elt an  K o b a lt. K obalterzlager
s tä tte n , u n te r  besonderer B erücksich tigung  d e r  deutschen Vor
kom m en, und  ihre A usbeu tungsm öglichkeiten . M arktverhält
nisse u nd  P re is. [M etallw irtsch . 11 (1932) N r. 14, S. 202/03; 
N r. 15, S. 215/17.]

B r e n n sto ffe .
Steinkohle. R . K a ttw in k e l: U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  den  

V e r la u f  d e r  E n t g a s u n g  v o n  S t e in k o h le n .*  Vorrichtung 
zur B estim m ung d er E rw eichungszone u n d  d e r in  den  einzelnen 
A bschnitten  abgegebenen G asm engen. R ückschlüsse aus dem 
E n tgasungsverlauf au f T reiben , B lähen  u n d  Schw inden der Kohle. 
[G lückauf 68 (1932) N r. 23, S. 518/22.]

F ra n z  F ischer, K u r t  P e te rs  u n d  A dolf W arnecke: U e b e r  
d ie  in  d e n  K o h le n  e i n g e s c h l o s s e n e n  G a s e .*  Versuchs
durchführung . B estim m ung des G ehaltes an  eingeschlossenem 
Gas und  dessen Z usam m ensetzung  bei verschiedenen Kohlen. 
[Brennstoff-Chem . 13 (1932) N r. 11, S. 209/16.]

Wasser-und Mischgas. E . C zakö: U e b e r  t e e r k a r b u r i e r t e s  
W a s s e r g a s  u n d  d a s  F r a n k f u r t e r  K a r b  u r i e r v e r f a h r e n  
n a c h  ‘S ip l .^ n q .  S c h u m a c h e r  D R P .*  T echnik  der Wasser- 
gaskarburierung . B eschreibung des F ra n k fu r te r  K arburier- 
verfahrens. V ersuchsergebnisse m it  T eeren  u n d  Teerölen von 
B raun- u n d  S teinkohlen  sowie S teinkohlenschw elteer als K ar
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burierungsm ittel. B eschreibung d er A nlage im  G asw erk W est, 
F rankfu rt a. M. E rgebnisse des D auerb e trieb s m it B raunkoh len 
schwelteeren. W ärm ebilanz. G asbeschaffenheit. E rzeugungs
kosten. [Gas- u . WTasserfach 75 (1932) N r. 22, S. 445/53; N r. 23, 
S. 473/80.]

Koksofengas. H . M. S m ith , P e te r  G randone u n d  H . T. R a il; 
V o r lä u f ig e  M i t t e i l u n g e n  ü b e r  d ie  t h e r m i s c h e  S p a l 
tu n g  v o n  M e th a n .  E in fluß  d er T em p era tu r, d e r  S tröm ungs
geschwindigkeit u n d  V erdünnung  d u rch  in e rte  Gase auf die Z er
setzung. [Oil G as Jo u m . 30 (1931) N r. 24, S. 90 u . 101; 
nach Chem. Zbl. 103 (1932) I , N r. 23, S. 3132.]

Veredlung der Brennstoffe.
Kokereibetrieb. E rn s t  T erres u n d  O tto  D oerm ann : D ie  

V e r k o k u n g s w ä rm e  u n d  d e r  g e s a m t e  W ä r m e a u f w a n d  
in V e r k o k u n g s ö f e n .*  A ufstellung d er W ärm ebilanz fü r zwei 
Gaskoksöfen im  laufenden B e trieb . D arau s E rm ittlu n g  d er V er
kokungswärme u n d  des W ärm eaufw andes fü r  d ie W assergas
erzeugung in  d er V erkokungskam m er. B erechnung d er Garongs- 
zeit aus V erkokungsw ärm e u n d  W ärm ele itfäh igke it des E insatzes. 
[Brennstoff-Chem. 13 (1932) N r. 12, S. 221/28.]

R i c h t l i n i e n  f ü r  V e r g e b u n g  u n d  A b n a h m e  v o n  
S c h w a c h g a s e r z e u g e r n  f ü r  K o k e r e i b e t r i e b e .  A ufgestellt 
vom K okereiausschuß des V ereins fü r  d ie bergbau lichen  In te r 
essen, Essen, u n d  des V ereins deu tsch er E isen h ü tten leu te , D üssel
dorf. Hrsg. Som m er 1932. (Als M anuskrip t ged ruck t.)  E ssen: 
Verlag „G lückauf“ , G. m . b. H ., (1932). (24 S.) 8°. 1,75 JU l. 
— Vgl. S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 29, S. 723. =  B =

Schwelerei. C. B e rth e lo t: S c h w e lu n g  v o n  n i c h t b a c k e n 
den K o h le n . D ie  E r z e u g u n g  v o n  k ü n s t l i c h e m  A n t h r a 
z it. Das M ascart-V erfahren  zum  Schwelen von  A n th ra z it
briketts. [Iron  Coal T rad . R ev . 124 (1932) N r. 3354, S. 943/44; 
Nr. 3355, S. 998.]

De R am el: D ie  S c h w e lu n g  a u f  f lü s s ig e m  W e g e  n a c h  
G re e n s tr e e t .  E in  G em isch aus K ohle u n d  R oherdö l soll ge
krackt werden. [R ev. In d . m iner. (1932) N r. 275, S. 215/21.] 

A. T hau : N e u e s  D r e h o f e n - S c h w e l v e r f a h r e n  v o n
P. S a le rn i .*  V erbesserung d er B ackfäh igkeit des Schw eigutes 
und der D ichte des Schw elkokses du rch  Z usatz  von  gem ahlenem  
Schwelkoks u nd  U rte e r  zu r E insa tzk o h le . [B rennstoff-C hem . 13 
(1932) N r. 12, S. 228/31.]

Verflüssigung der Brennstoffe. E m s t  Galle, D r., In g ., o. ö. 
Professor, B rü n n : H y d r i e r u n g  d e r  K o h l e n ,  T e e r e  u n d  
M in e ra lö le . M it 16 A bb. u . 28 T ab . D resden u n d  Leipzig: 
Theodor S teinkopff 1932. (4 B l., 111 S.) 8°. 9 JU l, geb. 10 J'RJi. 
(Technische F o rtsch rittsb e ric h te . H rsg . von  P rof. D r. B. Rassow . 
Bd. 27.) —  D er V erfasser h a t  sich die A ufgabe gestellt, einen  U eber- 
blick über die v ielseitigen  zum  Teil noch in  d er E n tw ick lu n g  be
findlichen V erfahren  d er H y d rie ru n g  v o n  K ohlen , Teeren  u n d  
Mineralölen zu geben. D abei w erden  zu n äch s t d ie  b is zum  Ja h re  
1918 unternom m enen  V ersuche m it u n d  ohne K a ta ly sa to re n  u nd  
bei den verschiedensten  D ruckstu fen  u n d  ansch ließend  die w eitere 
Vervollkom mnung d ieser V erfahren  u n te r  A nfüh rung  aller 
wichtigen In - u n d  A u s lan d sp a ten te  beh an d e lt. M it einem  A b
schnitt über den  heu tig en  S ta n d  d er F ra g e  in  w issenschaftlicher 
und technisch-w irtschaftlicher H in sic h t u n d  einem  ausführlichen 
Verfasser- u n d  Sachverzeichnis sch ließ t d as B uch, das eine w ill
kommene U ebersich t ü b e r dieses G ebiet b rin g t. E  B 5

Feuerfeste Stoffe.
Allgemeines. W . S teger: F o r t s c h r i t t e  a u f  f e u e r f e s t e m  

G e b ie te  i n  E n g la n d  im  J a h r e  1 9 3 1 .*  S am m elberich t ü b er 
Forschungen an  Scham otte- u n d  S ilikaste inen  u n d  ü b e r das 
System M agnesia-Z irkondioxyd. F o rts c h r itte  im  Prüfw esen. 
[Feuerfest 8 (1932) N r. 5, S. 65/69.]

Herstellung. D ie  H e r s t e l l u n g  v o n  S t a h l w e r k s b e d a r f .  
Herstellung der K anals te ine , G ieß trich te r, K önigssteine und  
Stopfenstangenrohre sowie S topfen  u n d  A usgüsse. [Tonind.-Z tg. 
56 (1932) N r. 49, S. 623/24.]

Prüfung und Untersuchung. M. P u lfr ic h : N e u e  k e r a m i s c h e  
P r ü f v e r f a h r e n .*  Q uersch n itt d u rch  d as S c h rifttu m  ü b er 
Prüfung feuerfester S teine au f F es tig k e it, K orngrößenstu fung , 
P lastizität, W iderstan d  gegen S chlackenangriff, W ärm ele itfäh ig 
keit u nd  -ausdehnung, T em peratu rw ech se lb estän d ig k e it u n d  
Luftdurchlässigkeit. [Ber. d tsch . keram . Ges. 13 (1932) N r. 5, 
S. 215/25.]

Eigenschaften. B urrow s M oore: G e s c h m o lz e n e  K i e s e l 
sä u re .*  E influß  d er Z usam m ensetzung  u n d  E igen sch aften  des 
Rohstoffes auf die E igenschaften  d er geschm olzenen K ieselsäure. 
Bewertung von  R ohstoff u n d  F ertige rzeugn is . A nw endung  der 
geschmolzenen K ieselsäure. [T rans, ceram . Soc. 31 (1932) N r. 6, 
S. 217/41.]

Einzelerzeugnisse. P . P . B udnikoff u n d  W . I . E n d o w itzk y : 
E i n f ü h r u n g  v o n  s e k u n d ä r e n  K a o l i n e n  in  d a s  S c h a 
m o t t e g e m e n g e  z u m  Z w e c k e  d e r  E r h ö h u n g  d e s  T o n 
e r d e g e h a l t e s  u n d  d e r  F e u e r f e s t i g k e i t . *  E igenschaften  
von  S cham otteste inen  m it verschiedenem  K ao linzusatz . [Ber. 
d tsch . keram . Ges. 13 (1932) N r. 6, S. 253/56.]

Feuerungen.
Kohlenstaubfeuerung. H en ry  K reisinger: D ie  E n t w i c k 

lu n g  d e r  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g .  V e r f o lg u n g  d e s  V e r 
b r e n n u n g s v o r g a n g e s .*  [T rans. A m er. Soc. m ech. E n g r. 54 
(1932) N r. 10, FSP-54-9, S. 79/89.]

Gasfeuerung. W . T rin k s: N e u e r e  E n t w i c k l u n g  d e r  
G a s b r e n n e r .*  [B last F u m . & S teel P la n t  20 (1932) N r. 3, 
S. 274/79; N r. 4, S. 352/54; N r. 5, 436/38.]

Rekuperativfeuerung. K u r t R u m m e l: W ä r m e a u s t a u s c h e r  
a u s  E d e l s t a h l .*  R ek u p era to ren  aus S tah l h aben  V orteile 
gegenüber solchen aus S tein. H ohe V orw ärm ung is t  fü r  W alz
w erks-, Schm iede- u n d  Glühöfen d er E isenw erke, ab e r  auch  fü r 
andere In d u str ien  v o rte ilhaft. D ie H öhe d er E rsparn isse  w ird  
angegeben, die W irtschaftlichkeit von  E d e lstah l-R ek u p era to ren  
nachgew iesen und  Beispiele u n te r  besonderer B erücksich tigung  
d er A rbeiten  der W ärm estelle D üsseldorf gegeben. [M itt. W ärm e
stelle V. d. E isenh. N r. 163; S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 23, 
S. 559/62.]

Rauchfragen. Lucien C halm ey: D e r  g e g e n w ä r t i g e  S t a n d  
d e r  R a u c h g a s r e i n i g u n g  i n d u s t r i e l l e r  F e u e r u n g e n .*  
Schw erkraft- u n d  F liehk raftre in iger, G ew ebefilter, W asser- und  
F lüssigkeitsschleierfilter, E lektrogasrein igung. [Techn. m od., 
P a ris , 24 (1932) N r. 11, S. 337/42.]

Industrielle Oefen im allgemeinen.
( E i n z e l n e  B a u a r t e n  s i e h e  u n t e r  d e n  b e t r e f f e n d e n  F a c h g e b i e t e n . )  

Allgemeines. S c h m ie d e o f e n  m i t  d r e h b a r e m  H e r d  f ü r  
O e l-  o d e r  G a s f e u e r u n g  u n d  m i t  W a s s e r v e r s c h l u ß .  
[Iron  Age 129 (1932) N r. 25, S. 1353/54; S tah l u. E isen  51 (1931) 
S. 436.]

D . W . M u rp h y : D e r  A b b r a n d  v o n  S t a h l  b e i  S c h m ie d e 
t e m p e r a t u r e n .*  G eschätz ter G eldw ert des A bbrandes von  
S tah l fü r  die Ja h re  1929 u n d  1931. V ersuche zu r B estim m ung 
des A bbrandes in  verschiedenen G asen u n d  G as-L uft-G em ischen 
sowie bei w echselnder G eschw indigkeit des G asstrom es. E in fluß  
eines G ehaltes von  schwefliger Säure in  den A bgasen auf den 
A bbrand . A bhängigkeit des A bbrandes von  d er G asgeschw indig
keit, der Z eitdauer, der ste igenden T em pera tu r, d e r G aszusam 
m ensetzung, des Schw efelgehaltes im  Gas. F o lgerungen  fü r  den  
B e trieb  von  Oefen. [Iro n  Steel E n g r. 9 (1932) N r. 6, S. 260/66.] 

F e r n g a s  a l s  W ä r m e q u e l l e  in  d e r  I n d u s t r i e .  I.*  
Aus dem  A rbeitsgeb iet der W estfälischen F ern g as A .-G ., D o r t
m und . A usführungsbeispiele industrie lle r G asverw endung bei 
H ärteöfen , Z entralheizung, H eizung von  Beiz- u n d  V erzinkungs
kesseln usw . (Forts, folgt.) [G as 4 (1932) N r. 5 /6 , S. 105/10.] 

Oefen mit gasförmigen Brennstoffen. A igner: W e g e  z u r  
W i r t s c h a f t l i c h k e i t  b e i  d e r  V e r w e n d u n g  g a s g e f e u e r t e r  
I n d u s t r i e k l e i n ö f e n .*  A usführungsbeispiele v on  K leinöfen. 
[G as 4 (1932) N r. 5/6, S. 114/18.]

C arl E m m erling : N a t u r g a s  a l s  B r e n n s t o f f  in  O e fe n . 
E rsparn isse  m it D iffusionsflam m enbrennem  u n d  B ren n ern  m it 
leuch tender F lam m e a n  verschiedenen A rten  von  Oefen. [Iro n  
Steel E n g r. 9 (1932) N r. 5, S. 204/07.]

Elektrische Oefen. F . L au ste r: H ö c h s t t e m p e r a t u r e n  im  
W i d e r s t a n d s o f e n b a u .*  H eizspiralen  aus M oly b d än d rah t, die 
d u rch  G as v o r O xydation  zu schü tzen  sind , lassen  T em peratu ren  
bis zu  1500° im  Ofen erreichen. B eschreibung eines R öhren- u n d  
M uffelofens. [E lek trow ärm e (1932) N r. 5.]

V ictor Paschkis, D r., B e ra ten d e r In g en ieu r, V B I: E l e k 
t r i s c h e  I n d u s t r i e ö f e n  f ü r  W e i t e r v e r a r b e i t u n g .  M it 
251 A bb. im  T ex t u . 3 T af. B e rlin : Ju liu s  S p ringer 1932. 
(X II , 305 S.) 8°. G eb. 31,50 JU (. S  B S

Wärmewirtschaft.
Gaswirtschaft und Fernversorgung. K . T heis: R e g l e r e i n 

r i c h t u n g  z u r  V e r b r e n n u n g  v o n  U e b e r s c h u ß g a s  im  
H o c h o f e n w i n d e r h i t z e r .*  [S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 23, 
S. 563.]

Gasreinigung. A. B eck: A u f b e r e i t u n g  v o n  G a s  f ü r  d ie  
F e r n g a s v e r s o r g u n g  d u r c h  T ie f k ü h lu n g .*  A m m oniak 
gew innung, N ap h th a lin en tfem u n g  u n d  T rocknung  des G ases n ach  
dem  V erfahren  von  F ra n z  Lenze d u rch  T ie fkühlung  des G ases 
m it A m m oniakw asser. B e triebsan lagen . [Z. V D I 76 (1932) 
N r. 24, S. 593/96.]

H an s B roche, H einz N edelm ann  u n d  H erm an n  T hom as: 
F o r t s c h r i t t e  a u f  d e m  G e b ie t e  d e r  t r o c k e n e n  G a s r e i n i -

*
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g u n g  d u r c h  e x t r a k t i v e  A u f a r b e i tu n g  d e r  a u s g e 
b r a u c h t e n  G a s m a s s e n  u n d  z w e c k m ä ß ig e  F ü h r u n g  d e s  
R e in ig e r b e t r i e b e s .*  G rundsätzliches über die Auslaugung 
des Schwefels aus gebrauchter Gasreinigungsm asse. E rgebnisse 
bei Verwendung von Schwefelkohlenstoff. W iederverw endbarkeit 
der ausgelaugten Gasreinigungsmasse. B etrieb  der Gasreiniger, 
besonders H inweis auf zweckmäßigen L uftzusatz . [B rennstoff- 
Chem. 13 (1932) N r. 11, S. 201/09.]

P . Rosin, E . Rom m ler u nd  W . In te lm a n n : G r u n d la g e n  
u n d  G r e n z e n  d e r  Z y k lo n e n e n t s t a u b u n g .*  A bhängigkeit 
des Abscheidungsgrades von Einblasegeschw indigkeit, Zähigkeit 
des Gases, Feinheit u nd  R aum gew icht des Staubes, baulichen 
Abm essungen des Zyklons u n d  U m laufzahl des S taubes im  
Zyklon. H intereinander- und  N ebeneinanderschaltung von 
Zyklonen. [Z. V D I 76 (1932) N r. 18, S. 433/37.]

A ugust Schaak: V e r b e s s e r u n g  d e s  W i r k u n g s g r a d e s  
v o n  S t a u b a b s c h e i d e r n  (Z y k lo n e n )  in  E n t s t a u b u n g s 
a n la g e n .*  V erm inderung des D ruckverlustes im  Zyklon durch  
E in b au  eines G leichrichterkreuzes. [B raunkohle 31 (1932)
N r. 25, S. 429/30.] .

K u r t T raenkner: S c h w e fe l ,  e in  n e u e s  E r z e u g n i s  d e s  
B e rg b a u e s .*  A nlage der Ruhrgas-A .-G . zur A uslaugung ge
brauch ter Gasreinigungsm asse m it Schwefelkohlenstoff u n d  Ge
w innung des Schwefels daraus. [Techn. Bl., Düsseid., 22 (1932) 
N r. 22, S. 286/88.]

R e ttenm aier: N e u e s  a u s  d e r  G a s a u f b e r e i t u n g  m i t  
T ie f k ü h lu n g ,  T u r m r e in ig u n g  u n d  S c h w e f e l e x t r a k t io n .*  
B eobachtungen über die Teerentfernung du rch  T iefkühlung u n d  
Schwefelreinigung im  T urm reiniger nach  Lenze. E x trak tio n  
des Schwefels aus der gebrauchten  Gasreinigungsm asse durch  
Schwefelkohlenstoff. [G as u. W asserfach 75 (1932) N r. 27, 
S. 541/48.]

K r a f te r z e u g u n g  u n d  -V e r te i lu n g .
Kraftwerke. E . H ollfelder: B e t r i e b s v e r h ä l t n i s s e  p a r 

a l l e l  a r b e i t e n d e r  K r e i s e lp u m p e n  m i t  l a n g e n  V e r b i n 
d u n g s le i tu n g e n .*  [Z. V D I 76 (1932) N r. 21, S. 513/14.]

B ert H oughton: B e t r i e b s f ü h r u n g  im  H i n b l i c k  a u f  
g le ic h m ä ß ig e  B e la s tu n g  u n d  W i r t s c h a f t l i c h k e i t . *  E r 
reichung und  sogar U nterschreitung der vorgesehenen W ärm e
verbrauchszahlen. [Pow er 75 (1932) N r. 22, S. 793/97.]

G. L. K n ig h t: E n tw u r f ,  A u s f ü h r u n g  u n d  L e i s t u n g  
d e s  H u d s o n - K r a f tw e r k e s .  F o rtsch ritte , insbesondere des 
K esselbaues, ausgedrückt durch  die Leistungssteigerung im  
gleichen R aum  von 50 000 au f 160 000 kW . N eueste Kessel, 
wie der Trommelkessel, an  Stelle von Schrägrohrkesseln. [Pow er 
75 (1932) N r. 22, S. 788/89.]

O tto  Schöne: B e t r i e b s e r f a h r u n g e n  in  d e m  1 2 0 - a t -  
K r a f t w e r k  d e r  I l s e - B e r g b a u - A .- G . ,  G r u b e  I ls e .*  
W erkstoffeigenschaften bei T em peraturen  über 450°, S tills tand 
zeiten, W asserfragen, W asserum lauf, E la stiz itä t, leichte B e
herrschung des D am pfdruckes, V erzicht auf L ufterh itzer, R o h r
leitungen und  Verbindungen, A bsperrschieber, E rfahrungen  m it 
W asserstandsgläsern. [Arch. W ärm ew irtsch. 13 (1932) N r. 6, 
S. 141/48.]

O. Schöne, ®t.»Qitg., G rube Hse: B e t r i e b s e r f a h r u n g e n  
m i t  d e m  1 2 0 - a t - K r a f t w e r k  d e r  I l s e - B e r g b a u - A .- G .  
(Mit 68 A bb.) B erlin  (April 1932): Ju liu s Springer i. K om m . 
(26 S.) 4°. 3,80 JIJi. („M itteilungen“ der Vereinigung der
Großkesselbesitzer, e. V., Sonderheft.) S B !

H erm ann  H onnef: W i n d k r a f tw e r k e .  M it 28 Abb. B rau n 
schweig: F ried r. Vieweg & Sohn, A kt.-G es., 1932. (IV, 111 S.) 
8°. 4,80 JU (. —  Obwohl d er G egenstand dieses Buches zunächst 
der E isenhü tten techn ik  n ich t besonders naheliegt, so soll das 
H eftchen h ier erw ähn t w erden wegen des Aufsehens, das die 
H onnefschen P läne in  der O effentlichkeit e rreg t haben, und  wegen 
der U n terstü tzung , die ihnen von behördlicher Seite zuteil ge
w orden ist. G egenüber den bisherigen nebelhaften  E rfolgs
versprechungen g ib t die vorliegende V eröffentlichung wenigstens 
einige technische U nterlagen, wenn auch n u r in  ganz grohen 
U m rissen. M an kann  zweifelhaft sein, wieweit ein solches B auw erk 
von  etw a 250 bis 400 m  H öhe m it einer Belastung von einigen 
1000 t  an  der Spitze und  W indrädern  von m ehr als 100 m  D m r. 
technisch heu te  ausführbar is t. Säm tliche uns bekannten  V er
hältn isse w erden jedenfalls sp runghaft erhöht. Ganz gewiß 
is t  aber, daß  die K ostenberechnungen vollkom m en unzureichend 
sind  und  unm ögliche A ussichten auf eine überlegene W irtsch aft
lichkeit gegenüber den bisherigen K raftan lagen  erwecken.

Dampfkessel. E . P raeto riu s : S t r a h lu n g s -  u n d  A b k ü h l 
v e r l u s t e  v o n  K e s s e ln  u n d  W ä r m e s p e ic h e rn .*  [Arch. 
W ärm ew irtsch. 13 (1932) N r. 6, S. 157/60.]

Loschge: H o c h d r u c k -  u n d  H o c h l e i s t u n g s d a m p f ,
k e s s e l  ( m it  A n h a n g :  K e s s e lk o r r o s io n ) .*  K urze  Zusam m en
stellung der verschiedenen neueren  K esselbauarten . Kessel
korrosionen. [Z. b ayer. R evis.-V er. 36 (1932) N r. 9, S. 103/07; 
N r. 10, S. 117/19; N r. 11, S. 128/30.]

F o r t s c h r i t t e  im  K e s s e lb a u .*  B eschreibung der neuen 
Kessel des H udson-K raftw erkes. [Pow er 75 (1932) N r. 22, 
S. 803/05.]

S p e isew asse rre in ig u n g  u n d  -e n tö lu n g . K . T aussig : B e h a n d 
lu n g  u n d  c h e m is c h e  U n t e r s u c h u n g  v o n  S p e is e w a s s e r  
in  a m e r i k a n i s c h e n  K r a f t w e r k e n .*  [A rch. W ärm ew irtsch . 13 
(1932) N r. 6, S. 163/65.]

W ilhelm  O tte : U n t e r s u c h u n g  v o n  c h e m is c h  g e r e i 
n i g t e n  K e s s e lw a s s e r n .*  P robenahm e, U n tersuchung  auf 
Schlam m , A lkali u n d  Chlorid, B erechnung  des N atrium sulfats 
aus der D ich te  des K esselw assers. R echen tafe ln . [W ärme 55 
(1932) N r. 23, S. 384/88.]

D a m p ftu rb in en . F r. G ropp : B e w ä h r u n g  v o n  D a m p f , 
t u r b o s ä t z e n .  M ängel am  K o n d en sa to r, am  Schnellschluß, 
an  der R egulierung u nd  am  O elkreislauf. K le in arm atu ren  und 
H ilfsanlagen. M ögliche B enu tzungsdauer, Betriebssicherheits
w ert u n d  S töranfälligkeit. F o rde rungen  des B etriebes an  die 
T urb inenfabrik . E rfah ru n g en  d er Bew egung an  50 D am pftur
binensätzen. [E lek tr.-W irtsch . 31 (1932) N r. 6, S. 125/30; Nr. 7, 
S. 154/57.]

Verbrennungskraftmaschinen. W a lte r  P flau m , ®r.*Qng.: 
I S - D i a g r a m m e  f ü r  V e r b r e n n u n g s g a s e  u n d  ih r e  A n 
w e n d u n g  a u f  d ie  V e r b r e n n u n g s m a s c h i n e .  M it 69 Abb., 
3 Z ahlentaf. im  T ex t und  17 D iagram m en. B erlin  (NW 7): 
V D I-V erlag, G. m . b. H ., 1932. (2 B l., 43 S.) 4°. I n  Mappe
7,90 JIM, fü r  M itglieder des V ereines deu tscher Ingenieure 
7,10 JLM. S  B =

Sonstige elektrische Einrichtungen. D ie  G a s tu rb in e .  
B esprechung der A ussich ten  d er G astu rb ine , besonders d e  
A bhängigkeit von  dem  K om pressor u n d  S tellungnahm e zu der 
K o n stru k tio n  von  B row n, B overi & Cie., des D am pfkessels mit 
G astu rb ine  als A nhang. [Engineering  133 (1932) N r. 3461, 
S. 575/76.]

Hydraulische Kraftübertragung. E . F . A ye: M e s s u n g  von  
P r e ß w a s s e r .*  [S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 23, S. 566/67.] 

Rohrleitungen (Schieber, Ventile). F e r n g e s t e u e r t e  A b- 
s p e r r o r g a n e  m i t  K r a f t a n t r i e b .  [R öhren ind . 25 (1932) 
N r. 10, S. 110/11.]

K . A dloff: N e u e  S c h ie b e r -  u n d  V e n t i l k o n s t r u k 
t io n e n .*  [R öhrenind. 25 (1932) N r. 9, S. 97/99 ; N r. 11, S. 124/26.] 

Schmierung und Schmiermittel. E . W . S te in itz , T ip t.^ n g ., 
B era tender Ingen ieur in B erlin-W  annsee : R i c h t i g e  M a s c h in e n 
s c h m ie r u n g .  K raftm asch inen , A rbeitsm asch inen , T ransport
wesen, K raftfah rzeuge. K u rzer W egw eiser fü r  die P rax is. Mit 
46 T ex tabb . B erlin : Ju liu s  S pringer 1932. (VT, 177 S.) 8°.
7,80 JiJ l. E  B S

Allgemeine Arbeitsmaschinen.
Pumpen. Z w e i t a k t - V e r b r e n n u n g s p u m p e  n a c h  dem  

H u m p h r e y - V e r f a h r e n ,  B a u a r t  C h r i s t i e .*  K urze Be
sprechung der M aschine, die eine w esentliche Verbesserung der 
H um phrey -P um pe d a rste llt. [E ng ineer 153 (1932) N r. 3983, 
S. 536/37.]

Gebläse. K . Schönfelder: L ü f t e r  f ü r  e l e k t r i s c h e  M a
s c h in e n .*  N u tzb arm ach u n g  d er F o rts c h r itte  d er Flugtechnik 
fü r den  L üfterbau , besonders langsam  laufende L üfte r hoher 
Pressung. W ichtige H inw eise au f V erbesserungsm öglichkeiten 
von  V entila to ren  aller A rt. [E lek tro tech n . Z. 53 (1932) N r. 21 
S. 499/501.]

Bearbeitungsmaschinen. Carl Z ü b lin : N e u e  N ie tm a 
sc h in e .*  K urze B eschreibung einer von  d e r  E um uco  gelieferten 
U niversal-N ietm aschine fü r das P ressen  von  N ie ten  bis zu 45 mm 
D m r., 1600 m m  K esseldurchm esser u n d  7000 m m  Nietlänge. 
Besprechung versch iedener K o n stru k tio n sn eu eru n g en . [Schiffbau 
33 (1932) N r. 11, S. 166.]

Trennvorrichtungen. P . L em erle: T r e n n e n  m i t  S c h le i f 
s c h e ib e n .*  A usbildung d er M aschinen u n d  d er Schleifscheibe. 
A nw endungsgebiet. [Techn. m od., P a ris , 24 (1932)’ N r. 11, 
S. 350/54.]

Schleifmaschinen. C. K ru g : Z u r  F r a g e  d e r  S p r e n g f e s t i g 
k e i t  v o n  S c h le i f s c h e ib e n .  [W erkst.-T echn . 26 (1932) Nr. 11, 
S. 213/14.]

Förderwesen.
Hebezeuge und Krane. H u b r o l l e r .*  V on d er F irm a  Lüders, 

G örlitz , ausgebildetes, sehr p rak tisch es H ilfsm itte l fü r  die Bewe
gung von  L asten . [Z. V D I 76 (1932) N r. 19, S. 455.]

R . H änchen, iB ip l.^ rtg ., B e rlin : W in d e n  u n d  K ra n e . 
A ufbau, B erechnung u n d  K o n s tru k tio n . F ü r  S tud ierende und
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Ingenieure bearb . B e rlin : Ju liu s  Springer. 4°. —  H . 5 : T orkrane  
(Bockkrane), V erladebrücken, K onso lkrane , O rtsfeste  D rehkrane. 
Mit 248 T ex tab b . 1932. (S. 307/400.) 8 j? J f .  =  B S

Förder- und Verladeanlagen. W . G ollm er: M e c h a n is c h e  
E i n r i c h t u n g e n  f ü r  d ie  R ü c k v e r l a d u n g  v o n  L a g e r 
k o k s.*  B eschreibung von  frei bew eglichen u n d  h a lbo rtsfesten  
Anlagen. Z w eckm äßigkeit u n d  W irtsch a ftlich k e it d e r G eräte . 
[Glückauf 68 (1932) N r. 25, S. 559 /63 ; B er. K okereiaussch . 
Nr. 44.]

Werkseinrichtungen.
Rauch- und Staubbeseitigung. E d m o n d  L eclerc : U n t e r 

s u c h u n g  e n g l i s c h e r  B e r i c h t e  ü b e r  d ie  V e r u n r e i n ig u n g  
d e r  L u f t .  In  E ng lan d  angew and te  V erfahren  zu r B estim m ung 
der L uftverunre in igungen. B em erkung  ü b er die K orrosionsw ir
kung der in  der L u ft befind lichen  F rem dstoffe . B indung  der 
schwefligen Säure in  A bgasen. [R ev . u n iv . M ines 8 (1932) N r. 1, 
S. 22/30.]

Sonstiges. B ern h a rd  F e tz e r :  M a s c h i n e n r e p a r a t u r e n  u n d  
ih re  w i r t s c h a f t l i c h e  B e d e u tu n g .*  [Z. B e tr.-W irtsch . 9 
(1932) N r. 4, S. 210/27.]

Roheisenerzeugung.
Allgemeines. R a lp h  H . S w eetser: V e r b e s s e r u n g  d e r  

f e u e r f e s te n  B a u s t o f f e  f ü r  d e n  H o c h o f e n b e t r i e b .*  
Hinweis auf die V orteile  d ich er S teine im  H ochofen- u n d  W in d 
erhitzerbetrieb. [Min. & M etallu rgy  13 (1932) N r. 307, S. 319/21.] 

Hochofenprozeß. J .  V aH et: D e r  K o k s s a t z  b e im  H o c h 
ofen. Form eln  zum  V ergleich des K okssatzes bei A enderung 
von Wasser- u n d  A schengehalt des K okses u n d  E isenausbringen  
des Möllers. [R ev . M etallu rg . 29 (1932) N r. 5, S. 238/40.]

A. D. G o tlib : E in f l u ß  d e r  Z u s a m m e n s e t z u n g  d e r  
R o h s to ffe  a u f  d e n  K o k s v e r b r a u c h  im  H o c h o f e n .  
Einfluß des K ohlensto ff-, Schwefel- u n d  A schengehaltes des 
Kokses sowie des K ieselsäure- u n d  Schw efelgehaltes von  E rz 
und K alkstein  au f den  K o k sverb rauch . [Domez 1930, N r. 6, 
S. 1/31; nach  Chem . A b str. 26 (1932) N r. 10, S. 2678.]

Hochofenbetrieb. L. P . W lad im irow : M ö l le r u n g  b e i  
m a g n e s ia r e ic h e r  S c h la c k e .  D er B e trieb  von  H olzkohlen
öfen in T ransbaikal m it Schlacke m it 37 b is 47 %  S i0 2, 4 bis 8 % 
A120 3, 9 bis 16 %  CaO u n d  27 b is 38 %  MgO w ar ohne Schw ierig
keiten möglich. [Dom ez 1931, N r. 3, S. 22/29.]

W. E . W asiljew : H o c h o f e n b e t r i e b  m i t  S c h la c k e n  
g le ic h e n  S c h m e lz p u n k te s .*  U n te rsu ch u n g  an  2000 Schlacken 
auf Zusam m enhang zw ischen W ärm ein h a lt des E isens, T em p era tu r 
und Zusam m ensetzung d er Schlacke u n d  K o k sverb rauch , geordnet 
nach Schlacken m it  g leichem  S chm elzpunkt. [Dom ez 1931, 
Nr. 7, S. 1/41.]

G ich tg a sre in ig u n g  u n d  -V e rw ertu n g . A. I .  W erchoturow : 
E in  n e u e s  S y s t e m  f ü r  G a s r e in ig u n g .*  B eschreibung von  
B auart u n d  B etriebsw eise e in er G ich tgasrein igungsanlage, die 
im w esentlichen einer T heisen-R ein igung  äh n e lt. [S ta h l 1931, 
Nr. 1/2, S. 70/77.]

J .  Sw iderski: M ä n g e l  in  d e r  G a s r e i n i g u n g  n a c h  d e r  
B a u a r t  v o n  W e r c h o tu r o w .*  B esprechung  u n d  K r it ik  an  
der Reinigung d er B a u a r t W erchoturow . [S ta h l 1931, N r. 1/2, 
S. 77/80.]

R udolf W alte r: S t a n d  d e r  H o c h o f e n g a s - N a ß r e i n i 
gung .*  E n tw ick lung  d er N aßrein igung . Ih re  w ich tig sten  B a u 
arten, besonders von  T heisen, Zschocke u n d  D ingler. H ochofen
gas-Naßreinigung fü r  eine L e istu n g  v on  200 000 m 3/h  d er V er
einigte S tahlw erke A .-G ., D o rtm u n d er U n ion-H örder Verein, 
W erk H örde. A nlagen zu r K lä ru n g  des Schlam m w assers. Z u 
sam menstellung d er R e in igungskosten  d er H ö rd e r Anlage. E r 
örterungsbeiträge von  M. Z illgen, W . Boehle, A . R ennenberg , 
P. Z u tter, J .  R . Gies, K . G u th m an n  u n d  J .  D reher. [Ber. Hoch- 
ofenaussch. V. d. E isenh . N r. 128; S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 26, 
S. 625/33.]

R obe rt R . H arm o n : N e u e r e  V e r b e s s e r u n g e n  in  d e r  
N a ß r e in ig u n g  d e s  H o c h o f e n g a s e s .*  G asw äscher der P eabody  
Engineering C orporation , N ew  Y o rk : Im  u n te re n  Teil w ird  das 
Rohgas du rch  w arm es W asser, das d u rch  S ch leuderräder zu einem  
Schleier v e rte ilt w ird , m it F eu ch tig k e it g esä ttig t. Im  oberen 
Teil w ird die F eu ch tig k e it d u rch  B erieselung m it k a ltem  W asser 
ausgeschieden, w obei d er S tau b  m it a u sfä llt. D as ab laufende 
Wasser w ird nach  K lä ru n g  dem  u n te ren  T eil zugefü h rt. E rg e b 
nisse einer k leinen V ersuchsanlage. [Iro n  S teel E n g r. 9 (1932) 
Nr. 5, S. 200/04.]

K u r t G u th m an n : D ie  m a ß g e b e n d e n  E i n f l ü s s e  a u f  d e n  
B e t r i e b  d e r  e l e k t r i s c h e n  H o c h o f e n g a s - R e i n i g u n g .*  
Physikalische G rundlagen d er e lek trisch en  G asrein igung. B e
triebsuntersuchungen über den E in flu ß  d e r  physika lischen , chem i
schen u nd  elek trischen  B eschaffenheit v o n  G as u n d  S taub .

besonders von  T em p era tu r  u n d  F euch tigkeit, sowie d er S tro m 
verhältn isse  au f d ie E lek tro filte rw irkung . D ie T em peratu r- 
F euch tig k e its-K u rv e  fü r  das R ohgas als w ich tigste  R ich tlin ie  
fü r  die B etriebsfüh rung  eines E lek tro filte rs . G egenüberstellung 
d er B e triebskosten  d er e instufigen trockenen , d e r  zw eistufigen 
(trockenen H au p t-  u n d  nassen  Feinrein igung) sowie d er einstufigen 
nassen  E lek tro rein igung . E rö rteru n g sb e iträg e  von  M. Zillgen, 
W . Boehle, A. R ennenberg , P . Z u tte r , J .  R . Gies, R . W alte r  u n d  
J .  D reher. [Ber. H ochofenaussch. V. d. E isenh . N r. 127; S tah l 
u. E isen  52 (1932) N r. 22, S. 529/39; N r. 26, S. 631/33.]

Roheisen. Colin D. A beil: E in f l ü s s e  a u f  d ie  K r i s t a l l i 
s a t i o n  d e s  G r a p h i t s  in  R o h e is e n .  K u rze  Z usam m en
fassung d er fü r  d ie G raph itb ildung  m aßgebenden E inflüsse. 
[F o u n d ry  T rade  J .  46 (1932) N r. 824, S. 341.]

Schlackenerzeugnisse. W . E ite l, A lfred M üller u n d  A . Gos- 
lich : E in e  m o d e r n e  D r e h o f e n a n la g e .  D e r  L e p o l -O f e n .*  
Z ur besseren A usnutzung  d er G asw ärm e is t  v o r den  D reh ro h r
ofen ein W an d erro st geschaltet, au f den  das angefeuch tete  Ze
m en trohm eh l fä llt u n d  du rch  den  das aus dem  D rehrohrofen  
kom m ende Gas gesaugt w ird. B etriebsergebnisse. [Tonind.-Z tg. 
56 (1932) N r. 54, S. 679/84.]

Eisen- und Stahlgießerei.
Metallurgisches. B. S heynin  u n d  J .  E . H u rs t :  E n t g a s u n g  

f l ü s s i g e n  M e ta l l s .  U . a. H inw eis au f d ie  bei d er B rad ley  and  
F o ste r, L td ., angew andte E n tg a su n g  des G ußeisens durch  R ü h ren  
in  einem  ölbeheizten  B ehälte r. [M etaUurgia, M anchester, 6 
(1932) N r. 31, S. 6 ; N r. 32, S. 44.]

H . S p rin g k ä m p e r: D ie  H e r s t e l l u n g  v o n  T e m p e r g u ß  
im  K u p o l o f e n  b e i  V e r w e n d u n g  v o n  h ö h e r e n  S c h r o t t 
z u s ä t z e n  u n d  h o c h s i l i z i e r t e n  R o h e i s e n s o r t e n .  V ergleich 
der W irtsch aftlich k e it des Schm elzens m it hohem  S chro tt- oder 
R oheiseneinsatz . [Z. ges. G ieß .-Prax . 53 (1932) N r. 25/26, S. 254 
bis 257.]

Gattieren. L y n n  H . R an so m : D ie  V e r w e n d u n g  v o n  
S i l i z iu m -  u n d  M a n g a n b r i k e t t s  im  K u p o lo f e n .*  K o sten  
u n d  A usbeu te einer G attierung  von  S tah lsch ro tt m it Silizium- 
u n d  M anganpaketen  im  Vergleich m it verschiedenen R oheisen
g attie rungen . [T rans. A m er. F o u n d ry m . Ass. 3 (1932) N r. 4, 
S. 16/28.]

Formerei und Formmaschinen. R o b e rt L ehm ann , O beringe
n ieu r: W i r t s c h a f t l i c h e r  k o n s t r u i e r e n  —  b i l l i g e r  g ie ß e n !  
Beispiele aus der M aschinenform erei. M it 188 A bb. u . 5 Z ah len taf. 
B erlin  (N W  7): V D I-V erlag, G. m . b. H ., 1932. (2 B l., 48 S.) 
8°. 4,20 J lJ l,  fü r  M itglieder des V ereines deu tscher Ingen ieure
3,80 JIM . —  D er w irtschaftlichen  G esta ltung  ha lb er m uß der 
K o n s tru k te u r  beim  E n tw u rf  eines G ußstückes genau  ü b e r die 
M öglichkeit der spä teren  A usführung im  B ilde sein. Aus diesem  
G edanken herau s g ib t L ehm ann  zunächst eine g rundsätzliche 
K ennzeichnung  der Arbeitsw eise d er verschiedenen Form - 
m aschinen u n d  e r lä u te rt  d an n  an  Beispielen, w ie bei d e r D u rch 
b ildung  d er G ußstücke h ierauf R ü ck sich t genom m en w erden 
m uß. 2  B 2

H an s G erber: U n t e r s u c h u n g e n  v o n  R ü t t e l m a s c h i n e n  
a u f  i h r e  S t o ß i n t e n s i t ä t ,  d e r e n  A u s w i r k u n g  a u f  d ie  
V e r d i c h t u n g  v o n  F o r m s a n d  u n d  i h r e  M e s s u n g  d u r c h  
n e u e  P r ü f v e r f a h r e n .  M itte ilungen d er Forschungsstelle  der 
B ad ischen  M aschinenfabrik , D urlach. (M it 36 T ex tab b .) (B re iten  
1932: F ra n z  L eitz  Söhne.) (96 S.) 8°. —  S tu t tg a r t  (Technische 
H ochschule), $ r.*3 n g .-D iss . 5  B 2

H en ry k  U nu ck a : D ie  p l a s t i s c h e n  D e f o r m a t i o n e n  v o n
g e r ü t t e l t e n  G u ß f o r m e n  u n t e r  d e m  E i n f l u ß  d e s  f l ü s s i 
g e n  E is e n s .  (M it 45 T ex tabb .) o. O. 1932. (2 B l., 67 S.) 8°. —  
K arlsru h e  (Techn. H ochschule), $t.=Q ng.-D iss. 2  B 5

Stahlguß. A. G. Z im a: L e g i e r t e r  S t a h lg u ß .*  W irkung  
von  M angan, N ickel, C hrom , W olfram  u n d  V an ad in  auf S tah lguß . 
Zusam m ensetzung  von  S tah lguß  m it hoh er Z ugfestigkeit, H itz e 
oder K orrosionsbeständ igkeit u n d  großem  V erschleißw iderstand. 
D as Zugeben d er L egierungselem ente zu S tah lguß . [N ickel 
S teel. D a ta  an d  A pplications N r. 8-A, N ickel A lloy Steel C astings 
S. 3/12.]

Schleuderguß. J .  B . A llan : H e r s t e l l u n g  v o n  R o h r e n  
in  s a n d a u s g e k l e i d e t e n  S c h l e u d e r f o r m e n .  A nlage der 
S taveley  C om pany fü r R ohre  von  100 b is 300 m m  Üijar. m it 
einer Jah res le is tu n g  von  rd . 100 000 t .  [F o u n d ry  T rad e  J .  46 
(1932) N r. 822, S. 303/04 u . 309; M etaU urgia 6 (1932) N r. 31, 
S. 23/25 u. 32.]

Weichglühen. A. E . W h ite  u n d  R . Schneidew ind: D ie  
M e t a l lu r g i e  d e s  T e m p e rn s .*  E in flu ß  des K ohlensto ff- u n d  
S ilizium gehaltes sowie der O fenatm osphäre au f d ie  G eschw indig
k e it des Z em entitzerfalls. A ngabe einer A rbeitsw eise, n ach  d er 
die T em perung  von  R ohguß  m it 2 %  Si in  5,4 h  —  A nheiz- und
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A bkühlungszeit ausgenom m en —  durchzuführen  ist. [Trans. 
Am er. Foundrym . Ass. 3 (1932) N r. 4, S. 88/124.]

H arry  W . H ighrite r: K u r z z e i t i g e s  T e m p e rn .  V erschie
dene V erfahren zur A bkürzung der T em perung: nach  G eneral 
E lectric  Co., In d u stria l F um ace  Corp., T obata  F oundry  Co., 
W hiting  Corp. u . a. Vergleich der K osten  von abgekürzten  
V erfahren m it denen der üblichen Tem perung. [Trans. Amer. 
F oundrym . Ass. 3 (1932) N r. 4, S. 72/87.]

Wertberechnung. A. Geissel: B e t r i e b s b u c h h a l t u n g  
u n d  K o s t e n r e c h n u n g  i n  d e r  E i s e n -  u n d  S t a h l 
g i e ß e r e i .  M it 19 A bb., 18 Z ahlentaf. u. 27 V ordrucken. H alle
a. d. S. : W ilhelm  K n ap p  1932. (V III, 136 S.) 8°. 10 JIM, geb.
11,50 JIM. (Die B etriebspraxis der E isen-, S tahl- u nd  M etall
gießerei. H rsg. von H u b ert H erm anns H . 17.) —  In h a lt:  A ufbau 
der G ießerei-Selbstkosten (Stoffw ert, Fertigungslöhne, U nkosten). 
E rm ittlu n g  der K osten . G liederung des K ontenp lanes. Vor- und  
N achrechnung, M onatserfolgsrechnung, Selbstkostenüberw achung 
und  S ta tistik . —  Die Schrift zeigt deutlich  die M ißstände in  der 
bisherigen K ostenrechnung vieler G ießereien sowie die G efahren
quellen für F ehlkalkulationen und  g ib t A nleitungen fü r den  A uf
bau  rich tiger Selbstkostenrechnung. £  B SS

S ta h le r z e u g u n g .
Allgemeines. V e r d ic h tu n g  d e r  S t a h l b l ö c k e  w ä h r e n d  

d e r  E r s t a r r u n g .*  E n tw icklung solcher D ruckverfahren . 
E rö rterung  der V erfahren von H ärm et und  Illingw orth-R obinson- 
R odger. Anregung, die entsprechenden schwedischen V erhält
nisse auf G rund des Illingw orth-Robinson-R odger-V erfahrens 
zu prüfen. [Jernkon t. Ann. 116 (1932) S. 279/88.]

Metallurgisches. N. Lewe: A b h ä n g ig k e i t  d e r  F e s t i g 
k e i t s e ig e n s c h a f t e n  d e s  S t a h l s  v o n  D e s o x y d a t i o n s 
g r a d  u n d  S c h la c k e n e in s c h lü s s e n .  [S tah l 1931, N r. 3/4, 
S. 65/74.]

F . K örber: A n w e n d b a r k e i t  d e s  i d e a l e n  M a s s e n w ir 
k u n g s g e s e t z e s  a u f  m e ta l l u r g i s c h e  P ro z e s s e .  E ine N ach
prüfung des von Lorenz und  M itarbeitern  un tersuch ten  G leich
gewichts P b  +  SnCl2 —  PbCl2 +  Sn ergab keinen W endepunkt 
in  der G leichgewichtsisotherm e und  dam it eine B estätigung 
dafür, daß  das ideale M assenwirkungsgesetz auch fü r  die R eak 
tionen bei m etallurgischen Prozessen einen genügend zuverlässigen 
W egführer bildet. [N aturw iss. 20 (1922) N r. 22/24, S. 409/12.] 

P eter B ardenheuer: U e b e r  d e n  D e s o x y d a t i o n s v e r l a u f  
b e i  d e r  H e r s t e l l u n g  v o n  s i l i z i e r t e m  F l u ß s t a h l  ( T r a n s 
f o r m a t o r e n s t a h l ) .  Beispiel für die A nw endung des Heiß- 
extraktions- und  des W asserstoffreduktions-V erfahrens zu r 
Sauerstoffbestim m ung im  hochsilizierten S tah l zur U eber- 
w achung des Desoxydations Verlaufs u n te r  dem  E influß  der Zeit. 
[N aturw iss. 20 (1932) N r. 22/24, S. 405/07.]

Gießen. S. W atm ann  und  G. Z ifranow itsch : U e b e r  d ie  
Z w e c k m ä ß ig k e i t  d e s  G ie ß e n s  s c h w e r e r  B lö c k e  im  
S ie m e n s - M a r t in - S ta h lw e r k .  W irtschaftlichkeitsbetrach tung  
über die bekannten  Vorteile großer Blöcke durch  geringeren 
Ausschuß, geringeren A bfall usw. [S tah l 1931, N r. 3/4, S. 163/67.] 

Marcel G uédras: U e b e r  d a s  G ie ß e n  v o n  S ta h lb lö c k e n .*  
Allgemeine B etrachtungen über zw eckmäßige K okillenform . 
B edeutung von G ießtem peratur, Gießgeschwincligkeit u n d  A rt 
des Gießens (steigend oder fallend) fü r die E rzeugung gesunder 
S tahlblöcke. Verlorene K öpfe u nd  M ittel zur V erringerung des 
Lunkers durch L unkerit u nd  elektrische B lockkopfbeheizung. 
[Aciers spéc. 6 (1931) S. 463/64 u . 657/59; 7 (1932) N r. 7, 
S. 99/101; N r. 8, S. 142/46.]

Direkte Stahlerzeugung. T. H olland Nelson: U n m i t t e l b a r e  
S t a h l h e r s t e l l u n g  im  H o h le l e k t r o d e n o f e n  v o n  W ile s .*  
D urch die w aagerecht liegenden H ohlelektroden w ird das E rz- 
R eduktionsm itte l-G em isch in  den Ofen eingeführt. Z usam m en
setzung der in einigen V ersuchen erschm olzenen S tähle. [Iron  
Age 129 (1932) N r. 19, S. 1066/68.]

T. W . H ard y : D a s  M u s s o - V e r f a h r e n  f ü r  d ie  h a l b 
d i r e k t e  G e w in n u n g  v o n  S t a h l  a u s  E is e n e r z .  W esen 
des \  erfahrens. Auf G rund verschiedener Versuche w ird  dem  
V erfahren in seiner heutigen A usbildungsform  technischer u n d  
w irtschaftlicher W ert abgesprochen. [Investigations in Ore 
Dressing and  M etallurgy 1930 (Canada D epartm en t of Mines) 
Mines B ranch N r. 724, S. 189/95.]

T. W . H ard y  und  W . S. Jen k in s: D ie  G e s c h w in d ig k e i t  
d e r  R e d u k t i o n  z u  E is e n s c h w a m m  e in e s  t y p i s c h e n  
E r z e s  v o m  O b e re n  S ee  u n t e r  b e s t im m t e n  B e d in g u n g e n  
in  e in e m  a u ß e n  b e h e i z t e n  D r e h r o h r o f e n .  D as E rz- 
K ohlen-G em isch w urde in einen elektrisch auf 920° aufgeheizten 
D rehrohrofen eingefüllt. E in  R eduktionsgrad  von 90 % w urde 
in  2%  bis 23/4 h erreicht. [Investigations in Ore Dressing and  
M etallurgy 1930 (Canada D epartm en t of Mines) Mines B ranch 
N r. 724, S. 200/02.]

T h o m a sv e rfa h re n . W . K alk h o f u n d  T h. H ey d en : B e t r i e b s 
ü b e r w a c h u n g  e in e s  T h o m a s k o n v e r t e r s .*  [S ta h l u. Eisen 
52 (1932) N r. 26, S. 637.]

S iem e n s -M a rtin -V e rfa h re n . E . K o stju tsch en k o  und  W. 
T o rg u t: Z u r  F r a g e  ü b e r  d i e  H e r d f o r m  d e r  S ie m e n s -  
M a r t  in -O e fe n .*  B e trach tu n g en  ü b e r die zw eckm äßigste Herd
form  von S iem ens-M artin-O efen an  H an d  ein iger B etriebsunter
suchungen ü b er die V eränderung  d er H erdform  nach  4, 91, 
176, 186 Schm elzungen usw . [S ta h l 1931, N r. 3 /4 , S. 125/34.] 

W . A g te : S t a t i s t i k  im  S ie m e n s - M a r t in - B e t r i e b .*  
In  s ta rk e r  A nlehnung a n  die A rbeit von  H erberholz (Areh. 
E isenhüttenw es. 3 (1929/30) S. 173/84, Stahlw .-A ussch. 174) 
w erden an  einem  p rak tisch en  B eispiel die Ausw ertungsm öglich
k eiten  gezeigt. [S tah l 1931, N r. 3/4, S. 24 33.]

P . R aw del: A r b e i t s w e i s e  im  S ie m e n s - M a r t in -
W e rk .*  U eberw achung des S iem ens-M artin-O fenbetriebes mit 
M eßgeräten, se lbsttä tigen  U m steuero rganen  usw . [S tah l 1931, 
N r. 3/4, S. 17/23.]

N e u e r u n g e n  im  a m e r i k a n i s c h e n  S ie m e n s - M a r t in -  
B e t r i e b .  B erich t ü b er die 15. H alb jah rszusam m enkunft der 
im  R ahm en  des A m erican  In s t i tu te  of M ining a n d  Metallurgical 
E ngineers tagenden  am erikan ischen  S tah lw erksfach leu te  für den 
S iem ens-M artin-B etrieb am  24. M ai 1932 in  P ittsb u rg h . [Iron 
Age 129 (1932) N r. 22, S. 1215; S tee l 90 (1932) N r. 22, S. 29, 
N r. 23, S. 31/32.

A lfred K lau s u n d  N . W ark : B e i t r a g  z u r  F r a g e  b a s is c h e r  
S i e m e n s - M a r t in - S c h la c k e n .*  U n tersuchungen  über den 
E isen- u n d  M anganabbrand  in  A bhäng igkeit von  der B asizität. 
Schm elzungsverlauf von  d re i u n te rsu ch ten  Schmelzungen. 
Schlackenm enge u n d  M anganrüekgew innung  aus d er Schlacke. 
E in fluß  des K ohlensto ffgehalts. E rö r te ru n g . [Areh. E isen
hü ttenw es. 5 (1931/32) N r. 12, S. 603/08 (Stahlw .-Aussch. 
230); vgl. S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 24, S. 588.]

S. E k e lu n d : U e b e r  d ie  A n w e n d u n g  v o n  D e s o x y d a 
t i o n s m i t t e l n  b e im  F e r t i g m a c h e n  d e r  C h a rg e n  im  
s a u r e n  u n d  b a s i s c h e n  S i e m e n s - M a r t i n - O f e n .  Zusam
m enfassende B ehandlung  d e r  w ich tig sten  der b isher über diese 
F rage  erschienenen A rbeiten . L ite ra tu rü b e rs ic h t. [Jernkont. 
A nn. 116 (1932) N r. 5, S. 231/43.]

K u r t  H ü b n er: K a m m e r u n t e r s u c h u n g e n  a n  e in e m  
m i t  M is c h g a s  b e h e i z t e n  2 0 0 - t - S i e m e n s - M a r t in - O f e n .*  
V ersuchsanordnung u n d  -du rchführung . M eßergebnisse. W ärme
bilanz der Gas- u n d  L u ftk am m er. E in flu ß  v o n  Sterchamol- 
isolierung u n d  F alsch lu ft. R echnerische N achprü fung  der Meß
ergebnisse und  B erechnung e iner K am m er. Folgerungen. E r
örterung . [Areh. E isenhü ttenw es. 5 (1931/32) N r. 12, S. 591/601 
(Stahlw .-A ussch. 229); vgl. S tah l u. E isen  52 (1932) Nr. 24, 
S. 588.] —  A uch $r.= ;3ng.-D iss., A achen (Techn. Hochschule).

Clemens B e tten d o rf u n d  N icolas J .  W ark : B e i t r a g  zu r 
F r a g e  d e r  E n ts c h w e f e l u n g s v o r g ä n g e  b e i  d e n  h e u t ig e n  
V e r f a h r e n  d e r  S t a h l -  u n d  R o h e is e n e r z e u g u n g .*  An
o rdnung  zur D urchführung  der Schm elz v ersu ch e ; E influß  von 
K a lk  und  F lu ß sp a t, von  K a lk  u n d  K ieselsäure auf die E n t
schwefelung. E inw irkungen  von  B a siz itä t u n d  Menge d er Schlacke 
in  A bhängigkeit v on  d er Z eit; V ersuche m it Siemens-Martm- 
Schlacken verschiedener Z usam m ensetzung  u n d  m it stärkeren 
B asenbildnern . E inflüsse d er R eduk tionssto ffe  im  M etall und 
in  d er S chlacke; K arb idsch lacken . W irkung  des Mangans. 
—  Schw efelbilanz einer Schm elze im  N iederfrequenz-E lektroofen. 
E ntschw efelungsverlauf im  L ich tbogen-E lek troofen , im  fest
stehenden  u n d  k ip p b aren  Siem ens-M artin-O fen bei d er Erzeugung 
verschiedener S tah lso rten . Schlackenzusam m ensetzung  und 
Schw efelgehalt von  M etall u nd  Schlacke bei Siemens-Martin- 
Schm elzen. E ntschw efelung im  H ochofen bei E rzeugung von 
G ießereiroheisen. Schlußfolgerungen. E rö r te ru n g . [Ber. Stahlw.- 
Aussch. V. d. E isenh . N r. 231; S tah l u. E isen  52 (1932) Nr. 24, 
S. 577/82; N r. 25, S. 606/12.] —  Auch ® r.«3ng.-D iss. von 
Clem ens B e ttendorf, A achen (Techn. H ochschule).

Ferrolegierungen.
Herstellung. M. K au ch tsch iseh w ili: F e r r o m a n g a n w e r k  

S e s t a p h o n i  ( G e o rg ie n ) .*  V ergleich des Energieaufw andes 
bei der H erstellung  von  F erro m an g an  im  B lashochofen und im 
E lek troofen . B eschreibung des gep lan ten  W erkes m it drei Elek
troofen , deren  Tageserzeugung zusam m en 120 t  80prozentigen 
F errom angans betragen  soll. [Siem ens-Z. 12 (1932) N r. 5, S. 174/80.] 

K . B u ten k o : H e r s t e l l u n g  v o n  F e r r o s i l i z i u m  u n d  
V e r s u c h  d e s  E r s a t z e s  v o n  K a l k s t e i n  d u r c h  H o c h o f e n 
s c h la c k e .*  E in  H ochofen m it  n euzeitlichem  Profil, 380 m3 
In h a lt  u n d  no rm aler L eistung  v on  300 t /2 4  h  S tahleisen  wurde
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auf Ferrosilizium  um geste llt u n d  le iste te  h ier e tw a 130 t /2 4  h 
bei 1650 kg K o k s /t. [S ta h l 1931, N r. 1/2, S. 111/22.]

Metalle und Legierungen.
Metallguß. G ü n th er Schw ietzke: U e b e r  P o r o s i t ä t s -  

E r s c h e in u n g e n  u n d  - U r s a c h e n  i n  N i c h t e i s e n m e t a l l 
guß . (Mit 57 A hb.) (D üsseldorf [1932]: M ath ias S trücken .) 
(43 S.) 4°. —  A achen (Techn. H ochschule), 2ü>Q ng.-D iss.

S ch n e id m eta lleg ieru n g en . T . H . G erken : V e r b e s s e r u n g  
v o n  S c h n e i d m e t a l l e n  d u r c h  V e r w e n d u n g  v o n  T a n t a l  
a ls  B in d e m i t t e l .*  [Iro n  Age 129 (1932) N r. 10, S. 600/01.] 

J .  M enke: V e r s u c h e  u n d  E r f a h r u n g e n  m i t  W id ia -  
S c h rä m m e iß e ln .*  [G lückauf 68 (1932) N r. 15, S. 337/43.]

Verarbeitung des Stahles. 
W alzw erksantrieb. H . A. W inne: B e m e s s u n g  d e r  M o t o r 

l e is tu n g  v o n  W a l z w e r k s a n t r i e b e n .*  R ich tlin ien  u n d  
Voraussetzungen fü r  d ie  B erechnung  d er M otorleistung, wie 
Abhängigkeit von  d e r A nordnung  d er W alzw erksanlage, W alzen
durchmesser, W alzgeschw indigkeit, U eberse tzungsverhältn isse, 
W alzprogramm, W alzm enge, Q uersch n itt u n d  A bnahm e in  den 
einzelnen Stichen, T em p era tu r, Länge, Z ah l d e r  S tiche, R e ibungs
verluste usw. B erechnungsbeispiele au f G rund  von  Schaulin ien  
mit, und ohne Schw ungrad . A ufstellung  e iner B erechnungs
formel. [Iron Steel E n g r. 9 (1932) N r. 6, S. 276/90.]

H arry  A. W inne: E l e k t r i s c h e  A u s r ü s t u n g  d e r  k o n t i 
n u ie r l ic h e n  B l e c h s t r a ß e  d e r  W h e e l in g  S t e e l  C o rp . 
in S te u b e n v i l l e .*  B eschreibung d e r  e lek trischen  E in rich tu n g  
an der 1140er U m k eh r-U n ive rsa l-B ram m enstraße  u n d  an  der 
elfgerüstigen kon tinu ierlichen  S tra ß e  fü r  1200 m m  bre ite  S treifen. 
[Iron Age 129 (1932) N r. 18, S. 1014/17 ; I ro n  S teel E n g r. 8 (1931) 
Nr. 7, S. 324/36; S tah l u . E isen  51 (1931) S. 1475/76.]

Walzwerkszubehör. W . B. S h irk : W a l z e n z a p f e n l a g e r  
aus M ic a r ta  ( m i t  K u n s t h a r z  d u r c h t r ä n k t e m  F a s e r 
stoff).* L ager aus M icarta  m it K ü h lu n g  du rch  reines W asser 
haben sich gegenüber R o tg u ß lag em  in  d e r  D au erh aftig k e it u n d  
in geringerem K ra ftv e rb rau ch  bei W alzen straß en  b is zu etw a 
400 mm W alzendurchm esser a ls überlegen erw iesen. E rgebnisse 
von L aboratorium s- u n d  B etriebsversuchen . [Iro n  S teel E n g r. 9 
(1932) N r. 6, S. 269/73.]

W . D. H odson: S c h m i e r m i t t e l  u n d  S c h m ie r u n g  v o n  
W a lz e n z a p fe n .*  B a u a rte n  v o n  W alzenzapfenlagerschalen  
(Weißguß- und  R otgußschalen , h a lb e  L agerschalen , L agerbüchsen, 
Rollenlager, L ager au s F ase rs to ff m it K u n s th a rze n  usw .), ihre 
Schm iermittel u n d  A rt d e r  Schm ierung, K o sten  fü r  K r a f t 
verbrauch, E rsa tz , In s ta n d h a ltu n g , L ebensdauer u n d  T onnen- 
leistung. [Iron  Steel E n g r. 9 (1932) N r. 6, S. 290 307.]

Blockwalzwerke. F r itz  M ünker: N e u e  U m k e h r - B lo c k -  
u n d  - B r a m m e n s t r a ß e n .*  M aße d er B löcke u n d  des H a lb 
zeugs. A nordnung u n d  B eschreibung d e r  B lockstraße  in  ih ren  
Einzelheiten. [S ta h l u . E isen  52 (1932) N r. 25, S. 601/06.] 

Feineisenwalzwerke. J .  S choepp: 3 2 5 e r  S t a b e i s e n 
s t r a ß e  d e r  S o c i é t é  A n o n y m e  d e s  F o r g e s  d e  l a  P r o 
v id e n c e .*  Die A nlage b e s te h t au s zwei W ärm öfen, e iner sechs- 
gerüstigen kontinu ierlichen  V orstraße  m it W alzen von  450 m m  
Dmr., einer w eiteren  V orstraß e  m it fün f T riog erü sten  in  d re i 
Strängen m it W alzen von  325 u n d  350 m m  D m r. u n d  einer 
Fertigstraße m it zwei G erüsten  m it W alzen  v on  325 u n d  360 m m  
Dmr. E s w erden R u n d -, V ierkan t-, F lach - u n d  K l einform eisen 
gewalzt ; die L eistung b e trä g t im  M itte l 3 2 0 1/8 h . [R ev. M etallurg., 
Mém., 29 (1932) N r. 4, S. 221/27.]

Bandeisen- und Platinenwalzwerke. L . P ie tsch : U m b a u  
e in e r  T r i o s t r a ß e  f ü r  W a lz u n g  v o n  b r e i t e m  B a n d 
eisen .*  [S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 23, S. 563/65.]

Feinblechwalzwerke. R . I .  W ean  u n d  H . M elin: E r s a t z  
d e r  H a n d a r b e i t  d u r c h  M a s c h in e n  b e im  F e i n b l e c h 
w a lzen . F o rts c h r itte  an  Oefen u n d  W alzw erkseinrich tungen  
zum E rsa tz  der H a n d a rb e it. H ie rd u rc h  e rre ich te  bedeu tende 
Steigerung d er E rzeugung  u n d  V erm inderung  d er G estehungs
kosten. [Iron  S teel E n g r. 9 (1932) N r. 5, S. 207/13 u . 238/43; 
Steel 88 (1931) N r. 3, S. 40/41 ; 89 (1931) N r. 27, S. 26.]

I. I . Mellon, E . W . H enderson , G. A. CaldweU u n d  W . B. 
Snyder: M o to r e n  u n d  S c h a l t e r  f ü r  s e l b s t t ä t i g  a r b e i 
te n d e  H e b e t i s c h e  a n  F e i n b l e c h w a l z w e r k e n .  [Iro n  S teel 
Engr. 9 (1932) N r. 5, S. 218/37 u . 243/46.]

H . P . M cCann u n d  A. L . H oH inger: D u r c h l a u f - W ä r m ö f e n  
fü r  P l a t i n e n ,  B l e c h p a k e t e  u n d  F e i n b l e c h e .  V ergleich 
der bisherigen B a u a rten  m ite in an d e r: R o llenherd-, K e tten h erd - 
und B alkenherdöfen. A nforderungen  a n  d iese A rt von  Oefen 
für gleichm äßige Beheizung des O fengutes, D ic h th e it des Ofens, 
I  erm inderung der W ärm everluste  d u rch  geeignete F ö rd e rm itte l 
für das W ärm gut. [Iron  S teel E n g r. 9 (1932) N r. 5, S. 213/17.]

H e r s t e l l u n g  n i c h t r o s t e n d e r  S t a h l b l e c h e  u n d  - b ä n -  
d e r  b e i  d e n  T h o s .  F i r t h  & J o h n  B r o w n ,  L t d . ,  A t l a s  
a n d  N o r f o l k  W o r k s ,  S h e f f i e ld .*  D er S tah l e n th ä lt  12 bis 
14 %  N i bei e tw a 0,3 %  C. D ie B löcke wiegen e tw a 800 kg  u n d  
h ab en  einen  Q uerschn itt von  254 X 254 m m  oben u n d  305 X 305 
m m  u n te n ; sie w erden u n te r  3 -t-D am pfhäm m em  zu  P la tin e n  
geschm iedet, die zu Feinb lechen  bis zu 3,05 m  Länge, 1,22 m  
B reite  u n d  v o n  0,56 m m  D icke an  au fw ärts  w arm gew alzt w erden. 
K altgew alz te  b is zu  0,32 m m  D icke h e rab  w erden  aus w arm 
gew alzten  B lechen hergesteH t. B eschreibung der A nlage m it 
H äm m ern , Oefen, W alzenstraßen , G lühöfen usw . [Engineering  
133 (1932) N r. 3459, S- 503/08; N r. 3460, S. 533/36.]

Rohrwalzwerke. V ereinigte S tahlw erke, A ktiengesellschaft, 
V erkauf S tah lro h ren , D üsseldorf: N a h t l o s e  S t a h l r o h r -
m a s te n .  L ich t- u n d  L eitungsm asten , T elephon- u n d  T elegra
phenstangen , B litzab le ite r u n d  F ahnenstan g en , S ch rankenbäum e, 
ferner fü r  den  S chiffbau: M aste, L adebäum e, A usleger, R ahen , 
Gaffeln, D av its . (Mit zahlr. A bb. u . e. E in le itu n g : U nsere H a u p t
verw altung  u n d  unsere W erke im  B ild .) D üsseldorf: S elbstverlag
1931. (X X X I, 416 S.) 8». =  B S  

Schmiedeanlagen. F . A. K o lb  u n d  R . C. G rim stad : V e r 
m i n d e r u n g  d e r  G e s t e h u n g s k o s t e n  d u r c h  P r e ß l u f t 
h ä m m e r .*  K u rzer B e rich t über die U m ste llung  d er Schm iede 
d er W oodings-V erona-Tool-W erke von  D am pf au f P reß lu ft, 
w odurch die H am m erkosten  um  50 %  v e rm in d e rt w orden  sein 
sollen. [H eat T rea t. Forg . 18 (1932) N r. 3, S. 171/73.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.
Ziehen. K u r t  R e isch : B e r e c h n u n g  d e r  g ü n s t i g s t e n  A b 

m e s s u n g e n  v o n  S p u le n  u n d  A u f w ic k e l t r o m m e ln .*  [D rah t- 
W elt 52 (1932) N r. 4, S. 52/55; N r. 5, S. 67/70 ; N r. 6, S. 83/85.] 

Einzelerzeugnisse. D a s  S c h m ie d e n  v o n  K u r b e lw e l l e n .*  
E lem en ta re  D arste llung  des A rbeitsvorganges. [W erkst.-Techn. 
26 (1932) N r. 11, S. 223/24.]

H u b e r t:  S p r i n g f e d e r n s t a h l .  A usgangsw erkstoff, Beizen, 
V erkupfern , Ziehen, E rzeugungsm enge. [D rah t-W elt 25 (1932) 
N r. 23, S. 355/57.]

H e r s t e l l u n g  f e i n e r  B o h r u n g e n  in  K u p f e r .  AHgemein 
anw endbares V erfahren . A usgangsrohrkörper m it g roßer B oh
rung . H erun terz iehen  ü b er einen k a lib rie rten  D rah t. E n tfe rn u n g  
des D rah tes du rch  äußere E rw ärm ung  des S tückes. [Masch.- 
B au  11 (1932) N r. 11, S. 229.]

Schneiden und Schweißen.
AUgemeines. E r w e i t e r t e  S i t z u n g  d e s  S c h w e i ß t e c h 

n i s c h e n  A u s s c h u s s e s  b e im  Z e n t r a l - V e r b a n d  d e r  P r e u 
ß i s c h e n  D a m p f k e s s e l - U e b e r w a c h u n g s - V e r e i n e ,  e. V ., 
M o n ta g ,  d e n  4. J a n u a r  1 9 3 2 . . . z u  B e r l i n .  (M it 2 T ex tab b .) 
H alle  (Saale): S elbstverlag  des Z en tral-V erbandes, A pril 1932. 
(62 S.) 4°. 3 JUH. (B erichte des Z en tral-V erbandes d er P re u ß i
schen D am pfkessel-U eberw achungs-V ereine, e. V .) —  A ussprache 
ü b er d en  A bsch n itt I I I  (Schw eißung) d er am tlich en  B au v o r
sch riften  fü r  L anddam pfkesse l, ü b e r  die neuen  am erikan ischen  
V orschriften  fü r  Schm elzschw eißung a n  D am pfkesseln  u n d  B erich t 
ü b er das F eilspäne-P rü fverfah ren . S  B 5

A u s g e w ä h l t e  S c h w e i ß k o n s t r u k t i o n e n .  B d . 3 : R o h r -  
l e i t u n g s -  u n d  B e h ä l t e r b a u .  B earb . von  $r.*Q ng. HoUer 
u n d  R eg .-B aum eister a. D . F in k . G esam m elt u n d  hrsg . vom  
F achausschuß  fü r  Schw eißtechnik im  V erein deu tscher Ingen ieure , 
B erlin . (M it zah lr. A bb.) B erlin  (NW  7): V D I-V erlag , G. m . b .H .,
1932. (V II I  S., 88 B l.) 4°. In  K lem m appe 12,50 JIM, fü r  M it
glieder des V ereines deu tscher Ingen ieure 11,25 JIM . —  D iese 
F o rtse tzu n g  des B ildatlasses —  vgl. S tah l u . E isen  51 (1931) 
S. 30/31 u . 566 —  zeig t in  einer g roßen  Z ahl v o n  B eispielen, 
welch v ielseitigen  u n d  scharfen  A nforderungen die Schw eiß
tech n ik  bei sachgem äßer A usführung genügen k an n . D ie A bbil
dungen  geben auch  einen Beweis fü r  d ie M öglichkeit, n eben  d er 
in  behörd lichen  V orschriften  noch  v ielfach  allein  g en an n ten  
W assergas- u n d  F euerschw eißung m it V orteil u n d  ohne B edenken 
d ie A zetylen- oder die elek trische Schw eißung zu  verw enden. 
D a die b isher erschienenen B ände auch  im  englisch sprechenden  
A uslande großen A nklang  gefunden h aben , sind  d ie B ild u n te r
sch riften  sow ohl deu tsch  als auch  englisch. S B  !

Gasschmelzschweißen. F ritz  P es te r  u n d  H an s  Schulz: D ie  
D a u e r f e s t i g k e i t  v o n  a u t o g e n g e s c h w e i ß t e n  S t a h l b l e 
c h e n .*  Streckgrenze, Z ugfestigkeit, D ehnung  u n d  B iegeschw in
gungsfestigkeit je  eines links u n d  rech ts  geschw eißten  Bleches 
m it  u n d  ohne H äm m erung  d er Schweiße. [Schm elzschw eißg. 11 
(1932) N r. 6, S. 130/32.]

C. F . K ee l: V e r s c h w e iß e n  v o n  R i s s e n  u n d  E i n 
s e t z e n  v o n  F l i c k e n  w i r d  m i t  d e r  R e c h t s s c h w e i ß u n g  
l e i c h t  s p a n n u n g s f r e i  g e m a c h t .*  [Z. Sehw eißtechn. 22 
(1932) N r. 6, S. 145/48.]
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H . B uchholz: D ie  a u to g e n e  V e r s c h w e i ß b a r k e i t  v o n  
a u s t e n i t i s c h e m  M a n g a n h a r t s t a h l .*  Langsam es A rbeiten 
—  m öglichst Rechtsschw eißung —  m it großem  G asüberschuß, 
großer F lam m e u n d  m it F lu ß m itte l g ib t gu te Schweißung. 
[Schmelzschweißg. 11 (1932) N r. 6, S. 122/27.]

H . B uchholz: G e e ig n e te s  a u to g e n e s  S c h w e iß v e r 
f a h r e n  f ü r  d e n  K e s s e l -  u n d  B e h ä l te r b a u .*  [W ärm e 55 
(1932) N r. 22, S. 365/70.]

E lek tro schm elzschw eißen . E . R ietsch  und  S. Sandelow sky: 
S e l b s t t ä t i g e  W id e r s t a n d - S c h w e iß m a s c h in e .*  [Z. V D I 
76 (1932) N r. 15, S. 375/76.]

W illy P ro x : E r k e n n t n i s s e  u n d  E r f o lg e  b e i  d e r  
e l e k t r i s c h e n  S c h w e iß u n g .*  V ortrag  auf der Sondertagung 
des Fachausschusses für Schw eißtechnik im  Verein deutscher 
Ingenieure am  22. A pril 1932. L ichtbogenschw eißung m it u m 
h ü llte r E lek trode g es ta tte t der Schw eißnaht die gleichen E igen
schaften wie dem  G rundw erkstoff zu geben. K o nstruk tive  A us
w ertung. [Z. V D I 76 (1932) N r. 21, S. 497/504.]

G. W . P linke: D ie  B e s c h a f f e n h e i t  v o n  S c h w e iß 
d r ä h t e n .  M echanische E igenschaften und  K orrosionsbeständig
keit elektrischer Lichtbogenschweißen, die m it blanken und  u m 
m antelten  E lek troden  hergestellt w urden. [W elding E ngineer 17 
(1932) N r. 3, S. 27/31; nach Chem. Zbl. 103 (1932) I , N r. 26, 
S. 3494.

H . H anem ann  und  A. H ilp ert: M e ta l lo g r a p h i s c h e  U n t e r 
s u c h u n g  v o n  L ic h tb o g e n s c h w e iß u n g e n .*  W erkstoff- und  
K raftve rb raueh  bei den  Schweißversuchen an  weichem Blech 
von 7 bis 21 mm  Stärke. Zugfestigkeit u nd  K erbzähigkeit der 
Schweiße. E influß der E rh itzung  beim  Schweißen auf das Gefüge 
des Grundw erkstoffs u nd  der Schweiße selbst. Aus dem  Gefüge 
zu erkennende E inzelheiten über die A usführung der Schweiße. 
[Elektroschweißg. 3 (1932) N r. 6, S. 101/08.]

F . R . Hensel u nd  E . I. L arsen : A u s s c h e i d u n g s h ä r t u n g  
in  S c h m e lz s c h w e iß e n .*  U ntersuchung verschiedener v er
suchsm äßig angefertig ter E lektroschm elzschw eißen auf ihren  
Gas-, insbesondere Stickstoffgehalt. A enderung von Zugfestigkeit, 
H ärte , m agnetischen E igenschaften, elektrischer L eitfähigkeit 
und  Gefüge der Schweißen durch  Anlassen. Vergleich m it 
Schweißen, die m it A zetylen und  atom arem  W asserstoff h er
gestellt w urden. [Trans. A m er. Soc. Steel T reat. 19 (1932) N r. 7, 
S. 639/72.]

F . R . Hensel u n d  E . I . L arsen : E in e  U n t e r s u c h u n g  ü b e r  
d ie  U m w a n d lu n g s p u n k te  v o n  S c h m e lz s c h w e iß e n .*  
Bestim m ung des S tickstoffgehaltes von S tah l nach  dem  V er
fahren von E . W . B eiter. Gas- und  O xydgehalt verschiedener 
m it um hüllten  und  blanken E lek troden , m it A zetylen und  a to 
m arem  W asserstoff hergestellter Schweißen. A ufnahm e von 
d ila tom etrischen K urven  der verschiedenen Schweißen u n d  V er
gleich m it den K urven  n itrie r ten  A rm co-Eisens. [ J .  Am er. 
W eid. Soc. 11 (1932) N r. 4, S. 28/32.]

Auftragschweißen. K a rl Ludw ig Zeyen: F a k t o r e n ,  v o n  
d e n e n  d ie  H ä r t e  v o n  A u f t r a g s c h w e iß u n g e n  a b h ä n g t .*  
E influß der Blechdicke, der S trom stärke beim  elektrischen L ich t
bogenschweißen u nd  des A zetylen- bzw. Sauerstoffüberschusses 
beim  Gasschmelzschweißen auf die H ä rte  der Schweiße. [Schm elz
schweißg. 11 (1932) N r. 6, S. 117/20.]

B a rd tk e  u n d  M atting : W i r t s c h a f t l i c h k e i t  d e r  V o r 
w ä r t s -  u n d  R ü c k w ä r t s s c h w e iß u n g  b e i  A u f t r a g s c h w e i 
ß u n g e n .*  A zetylenschw eißversuche ergaben, daß  die R ück
w ärtsschw eißung aus w irtschaftlichen u n d  schw eißtechnischen 
G ründen vorzuziehen is t. [Autog. M etallbearb. 25 (1932) N r. 12, 
S. 184/87.]

Prüfung von Schweißverbindungen. V e r s u c h e  a n  S c h w e iß 
v e r b in d u n g e n .*  [Engineer 153 (1932) N r. 3983, S. 527/28.] 

V e r b in d u n g  d u r c h  L ic h tb o g e n s c h w e iß u n g .*  V or
läufige V orschriften des B ureau V eritas fü r  Schweißungen im 
Schiffbau. [Bull, techn. B ur. V eritas 14 (1932) N r. 5, S. 118/21.]

E . H öhn : U e b e r  d e n  S p a n n u n g s z u s t a n d  u n d  d ie  
F e s t i g k e i t  v o n  K e h ln ä h te n .*  [Schweiz. B auztg . 99 (1932) 
N r. 20, S. 257/60; N r. 21, S. 263/66.]

G ilbert E . D oan: U n t e r s u c h u n g  v o n  S c h w e iß e n  m i t  
G a m m a s t r a h le n .*  E inige Versuche, die befriedigende E rgeb
nisse b rach ten . [Trans. Am er. Soc. Steel T reat. 19 (1932) N r  8 
S. 752/67.] ’

H ans-H elm ut G rix: H ä r t e p r ü f u n g e n  a n  e l e k t r i s c h e n  
S c h w e iß v e r b in d u n g e n .  (Mit 22 T ex tabb .) o. O. 1932- 
Studentenhaus-D ruck. (77 S.) 4«. —  B erlin (Techn. Hochschule") 
® r.»3ng.-Diss. S  B S

Sonstiges. V. W . W hitm er: L ö te n  v o n  r o s t f r e i e n  S t ä h 
le n . A ngabe zweckmäßigen Vorgehens. [Iron  Age 129 (19321 
N r. 14, S. 833.] ' '  '

R . S ch m id t: U e b e r  S c h i f f s s c h w e i ß u n g  n a c h  den 
V o r s c h r i f t e n  v o n  D IN  u n d  G e r m a n i s c h e r  L lo y d *  
Zuschriftenw echsel m it G. W ahl. [Sch iffbau  33 (1932) Nr. 6, 
S. 85/87; N r. 7, S. 102/05; N r. 11, S. 171/75.]

Z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  R ö h r e n  d u r c h  S c h w e iß u n g . 
Vergleich d er gas- u n d  elektrisch-geschw eiß ten  R öhren . Mechani
sierung des Schw eißverfahrens. W ich tig k e it d e r Vorwärmung. 
[R öhrenind . 25 (1932) N r. 10, S. 109/10.]

E v e re tt  C hapm an : D ie  K o n s t r u k t i o n  v o n  A u s rü 
s t u n g s g e g e n s t ä n d e n  in  g e s c h w e i ß t e r  A u s fü h ru n g .*  
Sehr beach tensw erte  B eispiele in  Schw eißung ausgeführter 
M aschinenteile. [Iro n  S teel E n g r. 9 (1932) N r. 4, S. 161/70.]

O b e r f l ä c h e n b e h a n d l u n g  u n d  R o s t s c h u t z .  

A llgem eines . M ontgom erie u n d  L ew is: K o r r o s i o n  von 
S t a h l s c h i f f e n .  T atsäch liche V ersch lech terung  gegenüber frühe
ren  Zeiten, M angel des vorhergehenden  A bröstens, Ueberlegen- 
h e it des Schweißeisens. [E ngineering  133 (1932) N r. 3459, 
S. 519/20.]

R . J u s th : P r a k t i s c h e  E r f a h r u n g e n  ü b e r  d ie  B e d e u 
t u n g  d e r  W a s s e r s t o f f a u f n a h m e  b e i  d e r  O b e r f lä c h e n 
v e r e d l u n g  v o n  M e ta l le n .  E in flu ß  d e r  Arbeitsbedingungen 
beim  G alvanisieren  au f die W assersto ffau fnahm e des Metalls 
u n d  d a m it auf die E igenschaften  des U eberzuges. Beizen und 
E n tfe tte n  der W erkstoffe. [K orrosion  u . M etallschutz 8 (1932) 
N r. 5, S. 120/24.]

E rn e s t S. H edges, M. Sc., P h . D . (M anchester), D . Sc. (Lon
don): P r o t e c t i v e  f i lm s  o n  m e t a l s .  (W ith  an  éditorial 
préfacé b y  E . H ow ard  T ripp  an d  23 fig.) L ondon (W . C. 2, 11 Hen- 
r ie t ta  S tree t): C hapm an & H a ll 1932. (X I, 276 pp .) 8°. Geb. 
15 sh. —■ D as B uch b eh an d e lt in  d er H au p tsach e  die Vorgänge 
bei der K orrosion ; die w issenschaftliche D arste llung  der Ursache 
u nd  des V erlaufs d er K orrosion  u m fa ß t m eh r als die H älfte des 
In h a ltes . D en S childerungen ü b er die e igentlichen R ostschutz
m itte l is t wenig R au m  gew idm et. V on den  galvanischen und im 
Schm elzfluß hergestellten  m eta llischen  U eberzügen sowie von 
den oxydischen S ch u tzm itte ln  w ird  n u r  das W esentliche erwähnt, 
w ährend  Lack-, F arb -  u n d  E m ailüberzüge n u r  im  Anhang er
scheinen. D urch  die außero rden tlich  zahlreichen  Quellenangaben, 
die das S ch rifttu m  b is zum  Ja h re  1931 berücksich tigen , gewinnt 
das B uch an  W ert. S  B S

Entrosten. G. D ubpernell: D a s  G l a n z b r e n n e n  von 
M e ta l le n  u n d  d a s  H a f t e n  e l e k t r o l y t i s c h e r  U e b e rz ü g e . 
V erbesserung der H aftfe stig k e it ga lvan ischer U eberzüge durch 
vorhergehendes G lanzbrennen des G rundm eta lls. Zweckmäßige 
Zusam m ensetzung einer B renne fü r  S tah l. [M etal Clean. Finish. 
4(1932) S. 133/36; nach  Chem . Zbl. 103 (1932)1, N r. 26, S. 3495.] 

Verzinken. Geoffrey K . R y lan d s : P r ü f u n g  d e s  Z in k ü b e r 
z u g e s  a u f  v e r z i n k t e n  D r ä h t e n .  E n ts te h u n g  u n d  Inhalt 
der neuen  englischen N o rm envorsch riften  (B ritish  Standard 
Spécification N r. 443). [E ngineer 153 (1932) N r. 3980, S. 445.] 

Sonstige Metallüberzüge. W e r k z e u g e  m i t  v e r c h r o m te r  
S c h n e id e .  V erchrom te W erkzeuge h ab en  sich bei der Bearbei
tu n g  von  L eich tm eta ll b ew ährt, d a  d er W erksto ff n ich t mehr 
anschw eißt. [A utom ot. In d . 21. Mai 1932, S. 748; nach  Z. VDI 76 
(1932) N r. 25, S. 623.]

E rle  G. H ill: N i c k e l - C l a d - S t a h l b l e c h e .*  Festigkeits
eigenschaften m it N ickel p la ttie r te r  S tah lb leche. [Chem. metallurg. 
E ngng. 39 (1932) N r. 5, S. 268.]

Beizen. S. W ern ick : D a s  R e in i g e n  v o n  E is e n  u n d  
S t a h l .  S äuberung d er O berfläche von  E isen- u n d  Stahlstücken 
d urch  Laugen, Seifen oder Säuren . [M et. In d ., L ond., 40 (1932) 
N r. 24, S. 622/23 u. 625.]

Sonstiges. F e i n s t b e a r b e i t u n g :  P o l i e r e n ,  L ä p p e n ,
H o n e n ,  P r e ß p o l i e r e n ,  P o l i e r d r e h e n .  B earb . u. hrsg. 
vom  A usschuß fü r  w irtschaftliche  F ertig u n g  (A W F). (Mit Abb.) 
B erlin  (S 14): B euth-V erlag , G. m . b. H ., [1932], (104 S.) 8°.
2,90 Jt.M. (R K W -V eröffentlichungen. [H rsg . :] R eichskuratorium  
fü r  W irtschaftlichkeit. N r. 74.) S B !

W ä r m e b e h a n d l u n g  v o n  E i s e n  u n d  S t a h l .  

Glühen. E l e k t r i s c h e  G lü h ö f e n  m i t  S i l i z iu m k a r b id -  
H e i z e l e m e n t e n  z u r  W ä r m e b e h a n d l u n g  v o n  S c h n e l l 
d r e h s t ä h l e n .*  [G énie civ. 100 (1932) N r. 14, S. 349.]

H . F ey : M e c h a n i s c h e r  O fe n  z u m  G lü h e n  u n d  V e r
g ü t e n  v o n  M i t t e l -  u n d  G r o b b le c h e n .*  [S ta h l u. Eisen 52 
(1932) N r. 25, S. 617.]

Härten, Anlassen, Vergüten. E . C. Cook: H ä r t e n  u n d  A n
l a s s e n  v o n  R a s i e r k l in g e n .*  B eschreibung gasbeheizter 
Oefen zu diesem  Zweck. [H e a t T re a t. F o rg . 18 (1932) Nr. 5, 
S. 303/05.]

H u b e r t B ennek u n d  P au l Schafm eister: A u s s c h e id u n g s 
h ä r t u n g  d e r  S t ä h l e  m i t  18 %  Cr u n d  8 %  N i d u r c h  Z u sa tz
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v o n  B e r y l l i u m ,  B o r  o d e r  T i t a n  u n d  i h r  E i n f l u ß  a u f  
d ie  K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g k e i t . *  G efügeveränderungen der 
austenitischen C hrom -N ickel-S tähle d u rch  Z usatzelem ente. A us
härtungsvorgänge im  A u sten it u n d  im  F e rrit . M echanische und  
K orrosionseigenschaften aushärtu n g sfäh ig e r C hrom -N ickel-S tähle. 
[Areh. E isenhüttenw es. 5 (1931/32) N r. 12, S. 615/20; vgl. S tah l 
u. E isen 52 (1932) N r. 24, S. 589.]

W. B auer: V e r f o r m u n g  b e im  A b s c h r e c k e n .*  E rg eb 
nisse einiger V ersuche ü b er die V erform ung bei e inm aligem  E r 
wärmen und  A bschrecken; bei 900m aligem  A bschrecken nahm  
ein R u ndstah lstück  K ugelform  an . [Z. V D I 76 (1932) N r. 18, 
S. 444/45.]

O b erflä c h en h ä rtu n g . W m . J .  M erten : D e n i t r i e r e n  v o n  
n i t r i e r t e n  S t a h l o b e r f l ä c h e n .*  Z ersetzung  d er N itr id e  durch  
Chlor oder durch  H alogenverb indungen . [Fuels & F u rn . 9 (1931) 
Nr. 11, S. 1253/56.]

R . R . L apelle: N e u e r  O fe n  f ü r  d ie  S t i c k s t o f f h ä r t u n g .*  
Ueber einem  fests tehenden  H erd  k a n n  die O fenkam m er v e r
schoben w erden. V orteile d ieser A nordnung  gegenüber ortsfesten  
Oefen. [Iron  Age 129 (1932) N r. 15, S. 874/75 u. S. 18 im  A n
zeigenteil.]

I. E . K o n t o r o v i c h :  S t i c k s t o f f h ä r t u n g  a l u m i n i u m 
f re ie r  B a u s t ä h l e .  V ersuche an  C hrom -M olybdän-, Chrom- 
Nickel-W olfram-, Chrom -N ickel-M olybdän- u n d  C hrom -V anadin- 
Stählen über H ä r te  (nach B rinell, Rockw ell, Shore und  H erbert) 
sowie H ärte tiefe  in  A bhäng igkeit von  d er T em p era tu r  (500 bis 
600°) und der Z eit d e r N itrie ru n g . D ie H ärte tie fe  w ird  durch  
die Brinell- u n d  R ockw ellhärte  besser gekennzeichnet a ls du rch  
die Shore- oder P en d e lh ä rte . [V estn. M etalloprom . 11 (1931) 
Nr. 5, S. 5 /21 ; N r. 7, S. 12/22; nach  Chem. A bstr. 26 (1932) 
Nr. 11, S. 2950.]

E i g e n s c h a f t e n  v o n  E i s e n  u n d  S t a h l .  

Allgemeines. F r. P . F isch e r: V o r s c h la g  z u r  F e s t l e g u n g  
der z u l ä s s ig e n  B e a n s p r u c h u n g e n  im  M a s c h in e n b a u .*  
Erweiterte W iedergabe d e r  A usführung  au f d er T agung  „ K o n 
strukteur u n d  neuere E rk en n tn isse  d er W erksto ffkunde“ des 
VDI am  10. D ezem ber 1931. [Z. V D I 76 (1932) N r. 19, S. 449/55.] 

Gußeisen. J .  K e n tsm ith  u n d  E . R . Y oung: M o ly b d ä n  
in G u ß e is e n .*  M echanische E igenschaften  u n d  Gefüge einiger 
m it M olybdän oder M olybdän  u n d  C hrom  leg ierter Gußeisen. 
[Foundry, C leveland, 60 (1932) N r. 8, S. 20/21, 58 u. 60.] 

Marcel B a llay : W ä r m e b e h a n d e l t e s  l e g i e r t e s  G u ß 
e isen .*  E influß  d e r  A bkühlungsgeschw indigkeit au f H ärte , 
Zug- und  B iegefestigkeit versch iedener in  d er H au p tsach e  m it 
Nickel legierter G ußeisensorten . [Fo u n d ry , C leveland, 60 (1932) 
Nr. 7, S. 36/37, 64, 66 u . 68.]

Marcel B a llay : B e i t r a g  z u r  F r a g e  d e r  H ä r t u n g  v o n  
l e g ie r te m  G u ß e is e n .*  W ege zu r E rz ie lung  b ea rb e itb aren  
harten Gußeisens. E in flu ß  von  Silizium , M angan, Chrom  und  
Nickel auf die G rap h itb ild u n g  u n d  H ärte fäh ig k e it. V ersuche 
an verschiedenen leg ierten  G ußeisen ü b e r d en  E in fluß  d er A b
kühlungsgeschw indigkeit au f die m echanischen E igenschaften , 
besonders au f die H ä r te . F ü r  zw eckm äßig  w ird  ein Gußeisen 
m it m ittle rem  Silizium - u n d  N ickelgehalt e rach te t. [Trans. 
Amer. F o undrym . Ass. 3 (1932) N r. 4, S. 1/15.]

Flußstahl im allgemeinen. R ich a rd  T u ll: N e u e r e  F o r t 
s c h r i t t e  a u f  d e m  G e b i e t e  d e r  l e g i e r t e n  S tä h le .*  U . a. 
werden erw ähn t e in  S tah l m it 18 %  Cr u n d  8 %  M n m it geringen 
Zusätzen von K u p fe r  u n d  N ickel, d e r  korrosions- u n d  o x y d a tio n s
fest und  g u t b ea rb e itb a r  is t  sowie eine silberg länzende O berfläche 
hat, ein S tah l m it 4  bis 6 %  Cr, d e r  bed eu ten d  korrosionsfester 
als der übliche F lu ß sta h l ist, u n d  schließlich ein  S tah l m it 3 %  Cr 
für Schienen. [B last F u rn . & S teel P la n t  20 (1932) N r. 5, S. 422/24.] 

Baustahl. S chaper: D e r  B r ü c k e n b a u  u n d  d e r  I n g e 
n i e u r h o c h b a u  d e r  D e u t s c h e n  R e i c h s b a h n - G e s e l l s c h a f t  
im  J a h r e  19 3 1 .*  E in le itu n g  ü b e r  d ie m it  U n te rs tü tz u n g  der 
Reichsbahn laufenden  V ersuchsarbeiten , insbesondere auch  ü b er 
die Feststellung  d er D au erfestigkeit d e r  B a u stäh le , der E rm it t 
lung des Z usam m enw irkens von  N ie tu n g  u n d  Schw eißung, ü ber 
geschweißte V erb indungen  u n d  ü b e r den  K orrosionsw iderstand . 
[Bautechn. 10 (1932) N r. 1, S. 5 /8 ; N r. 3, S. 32 /35 ; N r. 6, S. 63/65; 
Nr. 9, S. 97/99; N r. 10, S. 125/27.]

W . C. H am ilto n : V e r b e s s e r u n g  v o n  n i e d r i g l e g i e r t e n  
M a n g a n s tä h le n  d u r c h  V a n a d in .*  V erh in d eru n g  d er Man- 
ganseigerung u n d  des K o rn  W achstum s d u rch  Z usatz  v on  0,1 % V 
zu S tah l m it 1,25 bis 2 %  Mn, w obei e in  geeignetes V erhältn is 
des K ohlenstoff- zum  M angangehalt e in g eh a lten  w erden  kann . 
Festigkeitseigenschaften d ieser S täh le  (H y lastic -V an ad in -S täh le  
der A m erican S teel Foundries, Chicago). [Iro n  Age 129 (1932) 
Nr. 9, S. 546/48.]

Rostfreier und hitzebeständiger Stahl. H . D . N ew ell: E i n 
f lu ß  d e r  K o r n g r ö ß e  a u f  d ie  F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n
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u n d  d e n  K o r r o s i o n s w i d e r s t a n d  v o n  S t ä h l e n  m i t  
1 8 %  Cr u n d  8 % lN i  b e i  h ö h e r e n  T e m p e r a t u r e n .*  K o rn 
größe, Zugfestigkeit, D ehnung u nd  E inschnürung  von  S tah l 
m it 18 %  Cr, 8 %  N i u n d  0,05 bzw. 0,14 %  C bei 425 bis 925° nach  
1- oder ISO stündigem  H a lten  bei d iesen T em peratu ren . K o rro 
s ionsbeständ igke it dieser S täh le  n ach  E rh itzen  auf 750°. S ch luß
folgerung, d aß  feines K o rn  bessere Zähigkeits- u n d  K orrosions
e igenschaften  bei höheren  T em p era tu ren  erg ib t. E rö rte ru n g . 
[T rans. A m er. Soc. S teel T rea t. 19 (1932) N r. 8, S. 673/751.] 

Jo h n  A. M athew s: U r s a c h e  u n d  B e k ä m p f u n g  v o n  
K o r n g r e n z e n k o r r o s i o n  in  a u s t e n i t i s c h e n  S t ä h l e n .*  
A u ftre ten  von K orngrenzenkorrosion  bei geschw eißten S tücken 
aus C hrom -N ickel-S tahl. A ls V erhü tungsm aßnahm en  w erden 
vorgeschlagen geringer K ohlenstoffgehalt, G lühen oberhalb  
1000°, E rhöhung  des G ehaltes an  Legierungselem enten  au f m ehr 
als 3 7 ,5 % . [J . A m er. W eid. Soc. I I  (1932) N r. 4, S. 23/27.] 

L u ig i L osana: K o r r o s i o n  v o n  S t ä h l e n  b e i  h o h e r  
T e m p e r a t u r .  V. D ie K orrosionsbeständ igkeit von  S tah l 
m it verschiedenem  Nickel- u n d  C hrom gehalt w urde bei den  V er
suchen m it Z usatz  von  5 bis 15 %  Co n u r  wenig verbessert. 
[ In d u s tria  chim ica 7 (1932) S. 4 /5 ; nach  Chem . Zbl. 103 (1932) 
I , N r. 24, S. 3223.]

Stähle für Sonderzwecke. G. G uzzoni: D e r  M a n g a n h a r t 
s t a h l ,  s e in  G e fü g e  u n d  s e in e  E ig e n s c h a f t e n .*  Aende- 
ru n g  v on  Gefüge u n d  F estigkeitseigenschaften  von  S tah l m it 
rd . 13 % Mn u n d  1 %  C beim  A bschrecken u n d  A nlassen. [Metall- 
u rg ia  ita l. 24 (1932) N r. 3, S. 173/86.]

V. T . M alcolm : E n tw ic k lu n g  e in e s  n e u e n  C h r o m -  
W o l f r a m - S t a h l s  f ü r  V e r w e n d u n g  in  O e l r a f f i n e r i e n .*  
E influß  der W ärm ebehandlung  auf Zugfestigkeit, S treckgrenze, 
D ehnung, E inschnürung  u n d  B rinellhärte  eines S tah les m it 
0,15 %  C, 5,9 %  Cr u nd  0,7 %  W . K erbzäh igkeit, B iegeschw in
gungsfestigkeit, Biege- u n d  V erdrehungsfestigkeit, K orrosions
u n d  Z underbeständ igkeit sowie W ärm eausdehnung  des S tahles. 
D auerstand - u n d  W arm zerreißversuche teilw eise bis 950°. 
[T rans. A m er. Soc. m ech. E ngr. 54 (1932) N r. 6, PM E-54-3, 
S. 15/25.]

D. C lark  u n d  J .  C ou tts : E r z e u g u n g  u n d  V e r w e n d u n g  
v o n  M a n g a n h a r t s t a h l  in  A u s t r a l i e n .*  U . a. V ersuche 
ü b er die E rhöhung  der B rinellhärte  von  S tah l m it 10 bis 13 %  Mn 
u n d  1 bis 1,3 %  C d u rch  K altb earb e itu n g . [T rans. A m er. 
F o u n d ry m . Ass. 3 (1932) N r. 4, S. 29/46.]

R . H . H arrin g to n : E i n f l u ß  e i n e r  m a g n e t i s c h e n  B e 
h a n d l u n g  a u f  d ie  H ä r t e  v o n  S c h n e l l a r b e i t s s t a h l . *  
V ersuche über die R ockw ellhärte  von  S tah l m it 14 %  W , 4 %  Cr 
un d  1 %  V  b rach ten  keine B estätigung  der E rgebnisse von  E . G. 
H e rb e rt [M et. P rogr. 21 (1932) N r. 6, S. 40/41.].

Eisenbahnhaustoffe. K . S tarodubow  u n d  L. S inajsky : 
U n t e r s u c h u n g  e in e s  S c h i e n e n s t a h l s  m i t  B e im e n 
g u n g e n  v o n  C h ro m  u n d  V a n a d in .*  [S ta h l 1931, N r. 3/4, 
S. 84/99.]

J .  F . C unningham  u nd  Ja m es G ilch rist: S c h l a g f e s t i g k e i t  
v o n  S t a h l s c h i e n e n  b e i  t i e f e n  T e m p e r a t u r e n .*  K e rb 
zäh igkeit bis —-50° von  Schienenstahl m it rd . 0 ,6 %  C sowie 
von S tah l m it 0,02, 0,1, 0,42 u n d  0,92 %  C. E in fluß  d er G röße 
u n d  O rientierung d er K ö rn e r auf sie. I n  der E rö rte ru n g  finden  sich 
A ngaben ü b er den  E influß  der W ärm ebehandlung  au f d ie K e rb 
zäh igkeit von  S tah l m it 0,1 u n d  0 ,3 4 %  C bis — 30°. [T rans. 
Am er. Soc. S teel T rea t. 19 (1932) N r. 7, S. 624/38.]

Dampfkesselbaustoffe. Je a n  G alibourg: M e t a l lw e r k s t o f f e  
f ü r  d e n  B au  v o n  G e r ä t e n  f ü r  D a m p f  v o n  h o h e m  
D r u c k  u n d  h o h e r  T e m p e r a t u r .*  R ü ckb lick  au f d ie  b ish e ri
gen E rk en n tn isse  ü b e r das V erhalten  d er W erkstoffe be i Z ug
beanspruchung  bei hohen  T em peratu ren . B isherige V orschläge 
zu r B estim m ung d er D auerstand festigkeit. E rgebnisse d er W arm 
streckgrenze u n d  D auerstan d fes tig k e it fü r  d ie  üb lich en  f ra n 
zösischen K esselblechstähle bis 525°. [Techn. m od., P aris , 24 
(1932) N r. 8, S. 225/31; N r. 10, S. 305/09.]

K . D aeves, E . P feiffer u n d  G. U rb an czy k : W e r k s t o f f 
u n t e r s u c h u n g e n  a n  a l t e n  D a m p f k e s s e ln .*  E in e  U n te r
suchung  an  elf K esseln, d ie 20 bis 40 J a h re  in  B e trieb  w aren, 
zeigte tro tz  A uftre tens von  K raftw irkungsfigu ren  keine E ig en 
schaftsänderungen  im  vo llen  Blech, ab e r s ta rk e  S pröd igke it 
in  a llen  N ie tn äh ten . G rößere A usbesserungen u n d  O rtsw echsel 
d era rtig e r  K essel sind  bedenklich . K orrosionsangriff geringfügig. 
[Z. V D I 76 (1932) N r. 23, S. 551/56.]

Sonstiges. A. T h u m  u n d  W . S taedel: U e b e r  d i e  D a u e r 
f e s t i g k e i t  v o n  S c h r a u b e n  in  i h r e r  B e e i n f l u s s u n g  
d u r c h  F o r m g e b u n g ,  H e r s t e l l u n g s a r t  u n d  W e r k s t o f f .  
W ich tigkeit sorgfältiger F orm gebung . U eberlegenheit des k a l t 
gew alzten  oder n ach träg lich  oberflächengedrück ten  G ew indes 
ü b er geschnittenes. Im  allgem einen A nste igen d er D auerfestig-
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k eit m it steigender W erkstoffestigkeit. [M asch.-Bau 11 (1932)
N r. 11, S. 230/32.] A „ ,

R obert B oardm an: N ie t e n  im  S c h if fb a u .*  A nforderun
gen der K lassifikationsgesellschaften, Bauform en, Ausführung 
der N ietung, K osten. [Engineer 153 (1932) N r. 3985, S. 590/92.]

M ech an isch e und  p h y sik a lisch e  P rü fverfah ren
( m i t  A u s n a h m e  d e r  M e t a l l o g r a p h i e ) .

P rü fm a sc h in e n . U n i v e r s a l - P r ü f m a s c h i n e  m i t  A n z e ig e 
v o r r i c h t u n g  d e r  W . u n d  T. A v e r y ,  L td . ,  B i r m in g h a m . 
Mit Oeldruck betriebene Prüfm aschine fü r L asten  von 10 bis
100 t . [Engineer 153 (1932) N r. 3987, S. 644/45.]

Probestäbe. J .  G. P earce: D ie  F o rm  d e s  P r o b e s t a b e s  
f ü r  d e n  Z u g v e r s u c h  a n  G u ß e is e n .*  Vorschlag, wegen der 
billigeren H erstellung die M eßlänge des P robestabes m öglichst 
klein zu nehm en, da  ja  die B estim m ung der D ehnung bei G uß
eisen n ich t verlang t wird. [Bull. B rit. Cast Iro n  Res. Ass. 3 (1932) 
N r. 10; nach F oundry  T rade J .  46 (1932) N r. 823, S. 327 u. 330.] 

Z u g v ersu ch . U n te r s u c h u n g  h o c h w e r t ig e n  E l e k t r o -  
s t a h lg u s s e s  d u r c h  D a u e r s t a n d v e r s u c h e .*  Sum m arische 
Angaben über Versuche an S tahlguß m it Nickel-, Chrom-, M angan- 
und  M olybdänzusatz. M olybdän is t allein der T räger der D auer
standfestigkeit; Verbesserung gegenüber gewöhnlichem  Stahlguß 
um  250 % . Die D auerstandfestigkeit steh t in gewissem V erhältnis 
zur W arm zugfestigkeit. [BBC-Nachr. 19 (1932) N r. 1, S. 18.] 

W. R ohn: D ie  K r i e c h f e s t i g k e i t  m e t a l l i s c h e r  W e r k 
s to f f e  b e i  e r h ö h t e n  T e m p e r a t u r e n  u n d  ih r e  w i l l k ü r 
l ic h e  B e e in f lu s s u n g  d u r c h  W ä r m e v o r b e h a n d lu n g .*  
Verfahren zur Bestim m ung der D auerstandfestigkeit: Der P robe
stab  regelt durch seine Verlängerung u n te r  der L ast die Tem pe
ra tu r  des Ofens; die aufgegehene L ast en tsp rich t der D auerstand 
festigkeit bei d e r  T em peratur, bei der keine V erlängerung des 
Stabes m ehr e in tr itt. E influß der T em peratur, bei der die L ast 
aufgebracht wird, sowie des G lühens auf die D auerstandfestig 
keit von reinem  Eisen und  N ickel sowie verschiedener Legie
rungen von Chrom, Nickel, M olybdän und Eisen. [Z. M etallkde. 
24 (1932) N r. 6, S. 127/31.]

J .  G. Pearce: B r i n e l l h ä r t e  u n d  Z u g f e s t i g k e i t  v o n  
G u ß e is e n . Nachweis durch  P rüfung  verschiedener G ußeisen
sorten, daß  das V erhältnis von B rinellhärte  zu Zugfestigkeit 
s ta rk  s treu t. [Foundry  T rade J .  46 (1932) N r. 823, S. 328.] 

F riedrich  K örber und  A nton P om p: W a r m s t r e c k g r e n z e  
u n d  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  d e s  S ta h le s .*  W arm streck 
grenze: Begriffsbestim m ung. Bestim m ungsverfahren. E influß 
der Belastungszeit. B edeutung der W arm streckgrenze als G rund
lage fü r eine vergleichende B ew ertung von W erkstoffen und  für 
die B eurteilung der zulässigen Spannungen. Beziehung der 
W arm streckgrenze zur Zugfestigkeit bei R aum tem peratu r. —  
D auerstandfestigkeit: Begriffsbestim m ung. A bkürzungsverfahren 
zur E rm ittlu n g  der D auerstandfestigkeit. D auerstandfestigkeit 
und  D auerversuche. B edeutung der D auerstandfestigkeit für 
den K onstru k teu r u n d  den W erkstoffprüfer. [S tah l u. E isen 52 
(1932) N r. 23, S. 553/59.]

K e rb sch lag - und  K erbb iegeprobe. A. Steccanella: D ie  i n t e r 
n a t i o n a l e  V e r e in h e i t l i c h u n g  d e s  P r o b e s t a b e s  f ü r  d ie  
K e r b s c h la g p r o b e .*  Versuche über das V erhältn is der an  der 
M esnager-Probe (10 X 10 X 55 mm) m it 2 mm  K erbtiefe, der 
an  der kleinen deutschen N orm probe (10 X 10 X 55 mm) m it 
3 mm K erbtiefe sowie der an der großen C harpy-Probe (30 X 30 
X 160 mm) m it 15 m m  K erbtiefe bestim m ten W erte  für die 
K erbzähigkeit verschiedener S tähle. [M etallurg, ita l. 24 (1932) 
N r. 5, S. 361/68.]

G. D. P reston : R ö n tg e n o g r a p h i s c h e  U n t e r s u c h u n g  
v o n  E is e n - C h r o m -L e g ie ru n g e n .  N ach den U ntersuchungen 
scheinen m erkliche D iskontinuitäten  in der Param eteränderung  
m it der A enderung der Zusam m ensetzung zu bestehen. [Philos. 
Magazine 13 (1932) S. 419/25; nach Chem. Zbl. 103 (1932) I 
N r. 23, S. 3105.]

M. Moser: Z u r  N o r m u n g  d e s  K e r b s c h la g v e r s u c h e s .*  
N otw endigkeit der Schaffung einer einheitlichen kleinen P roben 
form  fü r den K erbschlagversuch. Vorschlag des D eutschen V er
bandes fü r M aterialprüfungen h ierfür. [Z. V DI 76 (1932) N r 11 
S. 257/61.] ’

J .  G. D ocherty : B ie g e v e r s u c h e  a n  g e o m e t r i s c h  ä h n 
l ic h e n  g e k e r b t e n  S tä b e n .*  B estim m ung der aufgenom m enen 
A rbeit für verschiedene geom etrisch ähnliche P roben  von 4 x 4  
bis 12 x  1 2  m m  Q uerschnitt bei Versuchsgeschwindigkeiten 
von 0,2 bis 62 m m /s und  3,5 m /s (Izod-Probe). V erteilung der 
Bruchfläche auf Trennungs- und  Verform ungsbruch bei verschie
dener Probengröße. Zusam m enhang zwischen aufgenom m ener 
A rbeit und  Probengröße. [Engineering 133 (1932) N r. 3464 
S. 645/47.]

V erdrehungsversuch. C. E . L a ra rd : M e s s u n g  d e r  W in k e l
s p a n n u n g e n  b e i  d e r  V e r d r e h u n g  z y l i n d r i s c h e r  P ro b e n .*  
Beschreibung eines G erätes, m it dem  die V erdrehung der Probe 
genau b estim m t w erden k an n . [E ngineering  133 (1932) N r. 3456, 
S. 417/18.]

B onzel: D e r  V e r d r e h u n g s v e r s u c h  b e i  S t a h l d r ä h t e n  
f ü r  F e d e r n .*  B eobach tungen  an  Last-V erdrehungs-Schau- 
bildern, deren  A ufnahm e bei F e d e rd rä h te n  fü r  aufschlußreicher 
als der Zugversuch gehalten  w ird . [R ev. M etallurg . 29 (1932) 
N r. 5, S. 229/37.]

S ch w in g u n g s- u n d  D a u e rv e rsu c h . A. E sau  u n d  H . K ortum : 
E in f l u ß  d e r  W e c h s e l s t r o m - M a g n e t i s i e r u n g  a u f  die 
W e r k s t o f f d ä m p f u n g  b e i  D r e h s c h w in g u n g e n .*  Einfluß 
der F requenz und  S tä rk e  eines e lek trom agnetischen  Feldes auf 
die D äm pfungsfähigkeit von  E lek tro ly te isen , Kohlenstoffstahl 
u nd  N orm stah l VON 85 bei versch ieden  g roßer Verformung. 
[Forschg. Ing.-W es. 3 (1932) N r. 3, S. 144/50.]

R . C olinet: N e u e  P r ü f m a s c h i n e  f ü r  E r m ü d u n g s v e r 
s u c h e  a n  S c h w e iß v e r b in d u n g e n .*  M aschine zur Durch
führung von D auerschw ingungsprüfungen bei B elastungen bis 
zu 2 t  und  bis zu 15 L astw echseln  je  m in . [Arcos 9 (1932) Nr. 48, 
S. 652/54.]

F ried rich  B eck: R ü c k s c h l ü s s e  a u f  d ie  D a u e r z u g 
f e s t i g k e i t  v o n  D r ä h t e n ,  L i t z e n  u n d  S e i le n  a u f  G ru n d  
v o n  D a u e r v e r s u c h e n .  (M it 23 A bb., zum  Teil auf 3 Taf.) 
O hlau i. Schl. (1930): D r. H erm ann  E schenhagen, K .-G . (4 Bl., 
46 S.) 8°. —  B reslau (Techn. H ochschule), î)r.=Qng.-Diss.

5  B 5
S ch n e id fäh ig k e its-  u n d  B e a rb e itb a rk e its p rü fu n g . A. Wallichs 

und  H . B eute l: D ie  Z e r s p a n b a r k e i t  d e s  S t a h l g u s s e s  im 
B o h r v o r g a n g .*  E rm ittlu n g  der B o h re rh a ltb a rk e it (erreichte 
Bohrlochlänge) fü r  verschiedene Schnittgeschw indigkeiten  bei 
S tahlguß m it 38 bis 60 k g /m m 2 Z ugfestigkeit. E influß der 
Zugfestigkeit, H ärte , chem ischen Z usam m ensetzung  u nd  Kühlung 
auf die B o h rerh a ltb ark e it. V ergleich d er Z erspanbarkeit beim 
B ohren u n d  D rehen. [G ießerei 19 (1932) N r. 25/26, S. 241/47.]

E . Sachsenberg u n d  W . O senberg: N e u e r e  M e ß v e r f a h r e n  
f ü r  W e r k z e u g m a s c h in e n .*  U eberb lick  ü b e r G eräte zur Auf
zeichnung von  G röße u n d  V erlauf der bei verschiedenen Bearbei
tungsverfahren  au ftre ten d en  K räfte . [Z. V D I 76 (1932) N r. 11, 
S. 262/68.]

W . L ey en se tte r: Z e r s p a n u n g s u n t e r s u c h u n g e n  als
K u r z v e r f a h r e n  f ü r  d e n  B e t r i e b .*  U ntersch iede beim 
Z erspanen m it le ich ten  u n d  schw eren S chn itten . Bestimmung 
der S chneidenabnutzung, die beim  S ch lich ten  besonders wichtig 
ist, durch  ein P endelprüfverfahren . [M asch.-B au, B etr., 11 
(1932) N r. 11, S. 221/23.]

A. Fehse: W id ia  X , e in  n e u e s  S c h n e i d m e t a l l  fü r  
S t a h l b e a r b e i t u n g .*  A ngabe d er m öglichen Schnittgeschw in
d igkeit fü r die B earbeitung  verschiedener S täh le  m it W idia X. 
[M asch.-Bau, B e tr., 11 (1932) N r. 7, S. 144.]

A b n u tz u n g sp rü fu n g . C. R . W eiss: V e r h ä l t n i s w e r t e  fü r  
d e n  V e r s c h le iß  v o n  M e ta l le n .*  P ro b e stü ck e  w erden durch 
G ewichte au f eine sich d rehende G ußeisenscheibe gedrückt, 
der s te tig  Schm irgel und  W asser zugeführt w erden. D er Gewichts
v erlu st gegenüber einem  V ergleichsw erkstoff e rg ib t den Ab
n u tzungsw iderstand . [Iro n  Age 129 (1932) N r. 21, S. 1166/67 
u. 1180.]

Sonderuntersuchungen. H . H e rb s t:  E l e k t r o m a g n e t i s c h e s  
V e r f a h r e n  z u r  E r m i t t l u n g  v o n  ä u ß e r l i c h  n i c h t  e r 
k e n n b a r e n  D r a h t b r ü c h e n .*  U eb ertrag u n g  des von F . Wever 
und  A. O tto  entw ickelten  P rü fv erfa h ren s au f D rahtseile. Der 
D rah t w ird durch  M agnetisierungsspulen  du rchgeführt, wobei 
eine m agnetische In d u k tio n  e rzeug t w ird . Bei A enderung des 
D rah tq u erseh n ittes  e n ts te h t ein  S treu fe ld , das eine elektro
m otorische K ra ft h e rv o rru ft u n d  d ad u rch  den  F eh ler anzeigt. 
[Z. V D I 76 (1932) N r. 23, S. 557/58.]

Röntgenographische Feinstrukturuntersuchungen. J .  Weerts: 
P r ä z i s i o n s - R ö n t g e n v e r f a h r e n  in  d e r  L e g ie r u n g s f o r 
s c h u n g .*  N euere A ufnahm everfah ren  u n d  G eräte  zur genauen 
B estim m ung von G itte rk o n stan ten . R öntgenuntersuchungen 
bei höheren  T em peratu ren . R a u m b e d arf  d e r A tom e in Misch
kristallen . [Z. M etallkde. 24 (1932) N r. 6, S. 138/41.]

H . R ein inger: D ie  E n t w i c k l u n g  d e r  R ö n t g e n - G r o b 
s t r u k t u r u n t e r s u c h u n g e n  m e t a l l i s c h e r  W e rk s to f f e  
(1. 1 e il) . E n tw ick lung  in D eu tsch land . [G ießerei 18 (1931) 
N r. 35, S. 681/85.]

Metallographie.
Allgemeines. L éon G uillet, D irec teu r de l ’École Centrale 

des A rts e t M anufactures, P ro fesseu r au  C onservato ire National 
des A rts e t M etiers, e t  A lb ert P o rte v in , P rofesseur sup. à  l’École 
C entrale des A rts e t M anufactu res, P rofesseur à  l ’École Supé-
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rieure de F onderie : P r e c i s  d e  m e t a l l o g r a p h i e  m ic r o -  
s c o p iq u e  e t  d e  m a c r o g r a p h ie .  (M it 647 F ig ., z. T . au f 
136 Taf.) P a ris  (6e, 92 R ue B o n a p a rte ): D unod 1932. (4 Bl., 
407 S.) 8°. 128 F r, geb. 139 F r. —  D as B uch geh t in  se iner A us
führlichkeit über den  R a h m en  eines „A brisses“ w eit h inaus. 
Sehr eingehend sin d  d ie  G rundlagen  d er G efügeuntersuchung 
geschildert: die A nfertigung d er Schliffe, d ie A ufnahm e d er Gefüge
bilder, die physikalisch-chem ische G leichgew ichtslehre u n d  die 
entsprechenden Z ustandsschaub ilder. F ü r  den  E isen h ü tten m an n  
besonders w ichtig  sind  die A b schn itte  ü b e r den E in flu ß  der 
W ärm ebehandlung auf Gefüge u n d  E igenschaften  d er unleg ierten  
und legierten S tähle, die m it e iner B eschreibung d er m echanischen 
W erkstoffprüfung e ingeleite t w erden. A uch d ie  A bhandlungen 
über die m akroskopischen U n tersuchungen  an  S tah l —  auf 
Seigerungen u n d  E inschlüsse, O berflächenfehler u n d  Bruoh- 
erscheinungen —  verd ienen  B each tung . A ehnlich  sind  auch  die 
N ichteisenm etalle be rücksich tig t. Die W iedergabe der A bbil
dungen, besonders d er Schliffbilder, lä ß t le ider m anchen W unsch 
offen. 3  B S

Prüfverfahren. J .  Seigle: U n t e r s u c h u n g  ü b e r  g e w ö h n 
lich e  w e ic h e  u n d  b e s o n d e r s  w e ic h e  S t ä h l e  v o r  a l l e m  
m it R ü c k s i c h t  a u f  d i l a t o m e t r i s c h e  A n o m a l i e n  m i t  
v e r s c h ie d e n e n  B e o b a c h t u n g e n  ü b e r  A e n d e r u n g e n  im  
G efüge u n d  in  d e n  m e c h a n i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  d u r c h  
la n g e s  G lü h e n  u n d  V e r d r e h u n g  b e i  h ö h e r e n  T e m p e 
r a tu re n .*  A llgem eines ü b e r D ila tom eterku rven . U . a. E influß  
des Glühens, des D esoxydierens u n d  d er W arm verform ung auf 
die durch D ila to m eterk u rv en  festzustellenden  U m w andlungen, 
vor allem den A 3-P u n k t. U n tersch iede  zw ischen d er linearen  
Längenänderung u n d  d e r  R au m än d eru n g . E in fluß  d er W ärm e
behandlung u nd  W arm verform ung au f die K orngröße u n d  d am it 
auf die m echanischen E igenschaften . [R ev. M etallurg., M cm., 29 
(1932) N r. 4, S. 169/82; N r. 5, S. 252/58.]

R. M eldau u n d  E . S tach : N e u e  W e g e  d e r  m i k r o s k o p i 
schen S t a u b f o r s c h u n g .*  W ich tig k e it d e r  D unkelfeldbeleuch
tung fü r die U n te rsu ch u n g  d er S tauboberfläche . S ich tb ar
machung des inneren  Teilchengefüges d u rch  D ü n n sch n itt u n d  
Reliefschliff. [Z. Y D I 76 (1932) N r. 25, S. 613/18.]

K arolina K a tzo w n a : N e u e s  m a k r o s k o p i s c h e s  V e r 
f a h re n  z u r  F e s t s t e l l u n g  d e r  S c h w e f e l v e r u n r e i n i g u n g e n  
in  S ta h l .  U m  einen von  P h o sp h o r n ich t beeinfluß ten  Schwefel
abdruck zu bekom m en, w ird  Z ello id inpapier, m it B le in itra t u n d  
Schwefelsäure g e trä n k t, zum  A bdruck  vorgeschlagen. [Przem ysl 
Chem. 15 (1931) S. 383/90; nach  Chem . A bstr. 26 (1932) N r. 9, 
S. 2392.]

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. A lfred Schulze; 
U e h e r  d ie  U m w a n d lu n g e n  v o n  K o b a l t ,  N ic k e l  u n d  
E isen .*  E s w ird  gezeigt, in  w elcher W eise sich die U m w and
lungspunkte d er d re i ferrom agnetischen  M etalle K o b a lt, N ickel 
und Eisen bei den  versch iedenen  physikalischen  E igenschaften  
kenntlich m achen  u n d  wie sie d u rch  Z usatz  v on  anderen  M etallen 
beeinflußt w erden. H inw eis au f d ie sy s tem atischen  U ntersch iede 
zwischen den a llo tropen  u n d  m agnetischen  U m w andlungen. 
[Gießerei 19 (1932) N r. 19/20, S. 187/89; N r. 23/24, S. 226/30.] 

Rudolf Schenck, F r .  K u rzen  u n d  H . W esselkock: U e b e r  
d ie  A k t i v i e r u n g  d e r  M e ta l le  d u r c h  f r e m d e  Z u s ä t z e .
II.* E influß eines M agnesium oxydzusatzes au f die K ohlensto ff
aufnahm e von E isen  u n d  W olfram  u n te r  M ethan . D ie B ildung 
der K arbide, in  d er ein  K oh lensto ffa tom  a n  m ehrere M etalla tom e 
gebunden ist, w ird  d u rch  d en  M agnesium oxydzusatz  erschw ert. 
[Z. anorg. allg. Chem . 206 (1932) N r. 3. S. 273/88.]

Rudolf Schenck, T h . D ingm ann , H u b . K irsc h t u n d  A. 
K ortengräber: G l e i c h g e w i c h t s u n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  d ie  
R e d u k t io n s - ,  O x y d a t i o n s -  u n d  K o h l u n g s v o r g ä n g e  
be im  E is e n .  X . D a s  S y s t e m  E i s e n - S a u e r s t o f f ;  a b n o r m e  
O x y d a t io n ;  A k t i v i e r u n g  d e s  E i s e n s  o h n e  Z u s ä t z e .  
Nachprüfung d er A ngaben von  W . K rin g s  u n d  J .  K em pkens 
sowie von H . D ünw ald  u n d  C. W agner ü b e r d ie L öslichkeit von  
Sauerstoff in  E isen . F es ts te llu n g  „ a k tiv e r“ Teile im  E isen, 
die eine hohe Sauersto ffaufnahm e zeigen. A ufhebung  der A k ti
vierung du rch  geringe Z usätze von  K u p fer, N ickel oder K o b a lt. 
Beziehungen zw ischen A k tiv ierung  u n d  K orrosionserscheinungen. 
[Z. anorg. allg. Chem. 206 (1932) N r. 1, S. 73/96.]

W erner K ö s te r  u n d  W illi T o n n : D a s  S y s t e m  E is e n -  
K o b a l t - M o ly b d ä n .*  A ufstellung  des te rn ä re n  Z ustandssehau - 
bildes E isen -K obalt-M olybdän  au f G ru n d  von  therm ischen , 
d ilatom etrischen und  G efügeuntersuchungen . [A rch. E isen h ü tten - 
wes. 5 (1931/32) N r. 12, S. 627/30; vgl. S tah l u . E isen  52 (1932) 
Nr. 24, S. 589.]

Erstarrungserscheinungen. A. S m ekal: Z u r  D i f f u s i o n  
u n d  E n tm i s c h u n g  in  M i s c h k r i s t a l l e n .*  D ie U n tersch iede  
in der E n tm ischung  von  E in lagerungs- u n d  S u bstitu tions-M isch 

k ris ta llen  w erden vorw iegend au f verschieden große D iffusions
geschw indigkeit zurückgefüh rt. D ie k rista llog raph isch  g erich te te  
A nordnung  d er E n tm ischungskörper w ird  m it b ildsam en V er
fo rm ungsvorgängen w ährend  d er A usscheidung in  V erbindung 
g eb rach t. B e itrag  von  M. v. S c h w a r z  ü b er N achw eis d er S p an 
nungszustände in  M ischaristallen  d u rch  G efügebeobachtung 
im Polarisationsm ikroskop . [Z. M etallkde. 24 (1932) N r. 6, 
S. 121/26.]

Gefügearten. T akesh i T ak e i: U e b e r  d ie  f e r r o m a g n e t i 
s c h e n  K a r b i d e  in  M o l y b d ä n s t ä h l e n .*  U n tersuchungen  
ü ber d ie Lage d er m agnetischen U m w andlungspunkte  bei E isen 
legierungen m it G ehalten  bis zu 5 %  C u n d  15 %  Mo in  A bhängig
k e it von  d er W ärm ebehandlung  u nd  A bkühlungsgeschw indigkeit. 
U n tersuchungen  ü ber die K rista llphasen , die T räger des F e rro 
m agnetism us sind . [Sei. R ep . Töhoku U niv . 21 (1932) N r. 1, 
S. 127/48.]

A ndré Michel u n d  P ie rre  B enazet: U n t e r s u c h u n g  ü b e r  
d a s  A n la s s e n  d e r  S c h n e l l a r b e i t s s t ä h l e .*  H ärteän d e ru n g  
u n d  Lage der U m w andlungspunkte  —  festgeste llt du rch  d ila to 
m etrische U n tersuchungen  —  von  S tah l m it 0,7 b is 0,8 %  C, 
5 bis 5,6 %  Cr, 18 bis 19 %  W , 1 bis 1,5 %  V u n d  0 b is 20 %  Co 
bei m ehrm aligem  A nlassen zw ischen 500 u n d  660°. D ie H ä r te 
änderungen  w erden vor allem  d u rch  U m w andlung  von  R e s t
au s ten it e rk lä rt. [Rev. M etallurg. 29 (1932) N r. 5, S. 259/75.] 

M. C. N euburger: P r ä z i s i o n s b e s t i m m u n g  d e r  G i t t e r 
k o n s t a n t e n  v o n  B e r y l l iu m .*  [Z. physik . C hem ., A b t. B, 17 
(1932) N r. 4 /5 , S. 285/92.]

R o b e rt F . Mehl, Charles S. B a rre tt  u nd  D ana W . S m ith : 
A u s s c h e id u n g  v o n  Z e m e n t i t  a u s  A u s t e n i t .  S te llu n g 
nahm e gegen die A nschauung von H . H a n e m a n n  u n d  O. S c h r ö 
d e r ,  daß  das W id m annstä ttensche  Gefüge in  un leg ierten  S täh len  
du rch  D iffusion allein  b es tim m t w erde. [N atu re  129 (1932) 
S. 313/14; nach  Chem. A bstr. 26 (1932) N r. 12, S. 3214.]

H einrich  H an em an n : D e r  y -7 ] -M a r te n s it  a l s  W id m a n n -  
s t ä t t e n s c h e s  G e fü g e .*  [A rch. E isen h ü tten  wes. 5 (1931/32) 
N r. 12, S. 625/26; vgl. S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 24, S. 589.] 

H ein rich  H an em an n : D ie  G e f ü g e f o r m e n  d e s  S t a h l e s ,  
g e d e u t e t  a u s  d e m  B a u  d e s  A t o m g i t t e r s .*  D ie versch ie
denen A rten  d er D iffusion im  festen  Z u stan d : Perfusion , k o n 
zentrische u n d  paralle le  Diffusion. F ests te llung  d er v on  den 
F erritsch ich ten  in  W idm an n stä tten sch em  Gefüge geb ildeten  
W inkel. P erfusion  des K ohlenstoffs im  y-M ischkristall. V orgänge 
bei d er K rista llisa tio n  des P erlits  u n d  T ertiä rzem en tits . [A rch. 
E isenhüttenw es. 5 (1931/32) N r. 12, S. 621/24; vgl. S tah l u . E isen  
52 (1932) N r. 24, S. 589.]

Kalt- und Warmverformung. K eiji Y am aguch i: F a s e r 
s t r u k t u r  k a l t b e a r b e i t e t e r  M e ta l le .*  [B ull. In s t . phvs. 
chem . R es., T okyo, 11 (1932) N r . 5, S. 741/60.]

Einfluß der Wärmebehandlung. W . A. W ood: G i t t e r v e r 
z e r r u n g  u n d  H ä r t e  v o n  g l ü h b e h a n d e l t e n  W o l f r a m 
m a g n e t s t ä h l e n .  Bei A usglühen bei 900° nah m en  H ä r te  u n d  
K o erz itiv k ra ft ab , w ährend  die G itte rv erze rru n g  verschw and. 
G lühung bei 1250° bew irkte das G egenteil. [Philos. M agazine 13 
(1932) S. 355/60; nach  Chem. Zbl. 103 (1932) I, N r. 23, S. 3106.] 

Einfluß von Beimengungen. M aurice F a llo t:  A t o m m o 
m e n te  u n d  m a g n e t i s c h e  U m w a n d l u n g s p u n k t e  v o n  
E i s e n - S i l i z i u m - L e g i e r u n g e n .  F e i n b a u .*  F ests te llu n g  des 
m agnetischen M om entes u nd  dessen W ärm ekoeffizienten  zw ischen 
0 u n d  290° sowie des m agnetischen U m w and lungspunk tes fü r  
E isen  m it G ehalten  b is zu 15 %  Si. [C. R . A cad. Sei., P a ris , 194 
(1932) N r. 21, S. 1801/03.]

Fehlererscheinungen.
Brüche. E rn es t E . T h u m : F e h l e r  a n  D r a h t  f ü r  B r ü c k e n -  

T r a g k a b e l .*  Beim  B au  d er M ount-H ope-B rücke (N ordam erika) 
zeigten die aus besonders w ärm ebehandeltem  D ra h t hergeste llten  
K ab e l p lö tzlich  B rüche in  d er V erankerung. E in e  einw andfreie 
E rk lä ru n g  dieser E rscheinung  is t  noch n ich t gefunden. [M et. 
P ro g r. 21 (1932) N r. 6, S. 45/49.]

A lfred  P o h l: U e b e r  B r ü c h e  a n  R a d r e i f e n .*  U n te r
suchungen an  bei strengem  F ro s t gebrochenen L okom otiv - u n d  
T enderradreifen . V erlauf der R isse längs den  s ta rk  ausgeb ildeten  
T ransk ris ta llisa tio n sd en d riten  oder zw ischen n ich tm eta llischen  
E inschlüssen . E inflüsse der T ran sk ris ta llisa tio n  u n d  d er geringen 
D urcharb e itu n g . G egenm aßnahm en. [S ta h l u . E isen  52 (1932) 
N r. 22, S. 539/42.]

Rißerscheinungen. G. G arre : U n t e r s u c h u n g  e i n e s  R o h r 
s c h a d e n s  a n  e in e m  H o c h d r u c k k e s s e l .*  A ufbeu lungen  u n d  
A ufreißen eines R ohres w aren  auf ö rtliche  U eberh itzung  zu rü ck 
zuführen , d ie w ohl d u rch  s ta rk e  K esselsteinab lagerung  v e ru rsa c h t 
w urde. [W ärm e 55 (1932) N r. 11, S. 173/75.]

Korrosion. A. P o rte v in  u n d  P . B a stien : B e m e r k u n g e n  
ü b e r  d ie  v e r s u c h s m ä ß i g e  K e n n z e i c h n u n g  d e r  L ö s u n g

*
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v o n  M e ta l le n  d u r c h  c h e m is c h e  R e a g e n z ie n .*  Hinweis 
auf die Versuchseinriehtung von Thyssen u n d  Bourdouxhe zur 
E rm ittlung  des K orrosionsw iderstandes von M etall. [Génie civ. 
100 (1932) N r. 23, S. 559/63.] .

0 .  M. H ayden: S-D-O, e in  n e u e r  R o s t s c h u t z a n s t r i c h .  
E igenschaften des S-D -O-Oelanstrichs, der m ehr durch  P o ly 
m erisation als durch  Sauerstoffaufnahm e aus der L uft e rhärte t. 
[Ind. Engng. Chem. 24 (1932) N r. 5, S. 563/64.]

L. W . H aase: T h e o r e t i s c h e s  u n d  P r a k t i s c h e s  v o m  
w a rm e n  W a s se r .*  Die B edeutung des Sauerstoffgehaltes des 
Wassers für die K orrosionserscheinungen in W arm w asserbehältern. 
Vergleich des V erhaltens von K upfer und  S tahl. B edeutung des 
Verfahrens von Groeck zur B indung des Sauerstoffs im  W asser 
für die K orrosionsverhütung. [Sonderabdruck aus Gesundheits- 
Ingenieur 1932, H eft 12, S. 1/6.]

U . R . E vans: D ie  P a s s i v i t ä t  d e s  E is e n s .  Beim  E isen 
ist die P ass iv itä t auf die G egenw art eines F errioxydhäutchens 
zurückzuführen, das gegenüber oxydierenden Säuren beständig 
ist und  auch von reduzierenden Säuren n u r dann  angegriffen 
wird, wenn oxydische M ittel in  der Lösung fehlen. [N ature 128
(1931) S. 1062/65; nach Chem. Zbl. 103 (1932) I, N r. 25, S. 3268.] 

R . Colinet: K o r r o s io n s v e r s u c h  a n  S c h w e i ß v e r b i n 
d u n g e n  d u r c h  M e e rw a ss e r .*  H inw eis auf die D urchführung 
von Tauchprüfungen. [Arcos 9 (1932) N r. 48, S. 649/51.]

Aus dem  Ausschuß „K orrosionsfragen“ der A bteilung W asser 
des DVGW . Z u r  K o r r o s io n s f r a g e .  I I .  E . N aum ann : E is e n .  
Erscheinungsform en der K orrosion von S tah l und  Gußeisen. 
S chutzm ittel. [Gas- u. W asserfach 75 (1932) N r. 19, S. 349/51.]

H . B rückner und  W . Ludew ig: U e b e r  d ie  R o h r n e t z 
u n t e r h a l t u n g s k o s t e n ,  d e r e n  H ö h e  u n d  V e r t e i l u n g .  
E n th ä lt  u. a. A ngaben über die In standhaltungskosten  infolge 
K orrosionsschäden. [Gas- u. W asserfach 75 (1932) N r. 25, S. 509 
bis 511.]

H . Cassel: K o r r o s io n  u n d  K e im b i ld u n g .  [K orrosion 
u. M etallschutz 8 (1932) N r. 5, S. 113/15.]

Gas- und Schlackeneinschlüsse. I. S. G aiev: N i c h t m e t a l 
l i s c h e  E in s c h lü s s e  im  S ta h l .  B eobachtungen über A nord
nung u nd  W irkung nichtm etallischer G efügebestandteile auf die 
K ristallisation . E influß des Glühens auf die A usbildung der 
FeS-Einschlüsse. Schrifttum . [M etallurgist (1929) N r. 3, S. 369 
bis 399; nach Chem. A bstr. 26 (1932) N r. 10, S. 2682.]

Chemische Prüfung.
Maßanalyse. P ete r D ickens u nd  G ustav T hanheiser: D ie  

p o t e n t i o m e t r i s c h e  M a ß a n a ly s e  im  E i s e n h ü t t e n l a b o r a 
to r iu m .  U eberblick über die im  K aiser-W ilhelm -Institu t für 
Eisenforschung auf diesem  Gebiete durchgeführten  A rbeiten. 
F o rtsch ritte  in  der po tentiom etrischen M aßanalyse bei der B e
stim m ung des Schwefels im  S tahl, von M angan in  K obaltstäh len , 
M olybdän und  V anadin in  legierten Stählen, von E isen u n d  V ana
din, Chrom, ferner M angan, Chrom  und  V anadin nebeneinander 
u. a. m . [N aturw iss. 20 (1932) N r. 22/24, S. 407/09.]

Brennstoffe. Rudolf L anzm ann: S t i c k s t o f f b e s t i m m u n g  
in  S t e in k o h le n  u n d  K o k s e n .*  E infache A p p ara tu r zur V er
brennung der K ohlen- oder K oksprobe m it Tellurdioxyd im  
K ohlensäurestrom . Auffangen der Gase in  einem  A zotom eter, 
in dem  die Menge an  Stickstoff abgelesen w ird. Beleganalysen. 
[Chem.-Ztg. 45 (1932) N r. 22, S. 376/77.]

Rudolf L anzm ann  : Z u r  S c h w e f e lb e s t im m u n g in  S t e i n 
k o h le n  u n d  K o k s e n .*  Die Schwefelbestim m ung nach E schka 
g ib t auch bei höheren G ehalten richtige Ergebnisse. Die B estim 
m ung aus dem  B om beninhalt bei der H eizw ertbestim m ung liefert 
unzuverlässige W erte. Beleganalysen. [Brennstoff-Chem. 13
(1932) N r. 9, S. 167.]

B e s t im m u n g  d e s  P h o s p h o r s  in  K o k s . Bei der N ach
prüfung von neun  verschiedenen V erfahren an  57 K oksproben 
ergaben nu r folgende zwei zuverlässige W erte: 1. N ach zwei
maligem Auslaugen m it Salpetersäure und  F lußsäure w ird  e in 
gedam pft, neu tra lisiert und  der Phosphor in  salpetersaurer 
Lösung als Phosphorm olybdat m aßanalytisch bestim m t. 2. Die 
Probe wird aufgeschlossen, m it Salzsäure gelöst, die Lösung nach 
dem  F iltrie ren  salpetersauer gem acht u nd  wie oben w eiter
behandelt. [Iron  Coal T rad . Rev. 124 (1932) N r. 3349, S. 766.] 

Schlacken. R agnar Treje und  Carl Benedicks: V e r f a h r e n  
z u r  e l e k t r o l y t i s c h e n  S c h la c k e n b e s t im m u n g  in  E is e n  
u n d  S t a h l  m i t  n i e d r ig e n  K o h le n s to f f g e h a l t e n .*  M e
thode zu r elektrolytischen B estim m ung von n ichtm etallischen 
E inschlüssen in  Eisen. 0 2-Entw icklung an  der Anode, H  -E n t
wicklung an  der K athode werden durch  T rennung geeigneter 
E lek tro ly te  m it Hilfe eines D iaphragm as verm ieden. Als geeignete 
Lösungen wurden folgende festgestellt: K B r +  N a-Z itra t an  der 
A node und  C uS 04 an  der K athode. D as V erfahren is t fü r S tähle

m it niedrigem  K ohlensto ffgehalt v o llständ ig  ausgearbeite t worden. 
[Je rn k o n t. A nn. 116 (1932) N r. 4, S. 165/96.]

Wasser. A. S u lfrian : B e s t i m m u n g  d e s  P h o s p h a t g e 
h a l t e s  v o n  R e in -  u n d  K e s s e lw a s s e r  im  K e s s e lh a u s .  
D as fü r den  B etrieb  geeignete V erfahren  b e n u tz t eine Vergleichs
lösung. [W ärm e 33 (1932) N r. 22, S. 371/74.]

E in z e l b e s t i m m u n g e n .

Kohlenstoff und Schwefel. G. M isson: G le i c h z e i t i g e  B e 
s t im m u n g  v o n  S c h w e f e l  u n d  K o h l e n s t o f f  in  R o h e is e n  
u n d  S t a h l  d u r c h  V e r b r e n n u n g .*  B eschreibung und Ar
beitsw eise eines A p para tes , d e r sich von  dem  von  K . H o l th a u s  
gebau ten  durch  langsam eren  G asdurchgang  unterscheidet. 
[Chim. e t In d . 27 (1932) N r. 3, Sonderheft, S. 326/28.]

Vanadin und Molybdän. G. Scagliarin i u n d  P . P ratesi: 
M a ß a n a l y t i s c h e  B e s t im m u n g  v o n  V a n a d i n  u n d  M o
ly b d ä n .  R ed u k tio n  des V anadins zum  dreiw ertigen  und  des 
M olybdäns zum  fünfw ertigen  Io n  d u rch  eine K upferspirale in 
schw efelsaurer Lösung u n d  nachfolgende T itra tio n  m it Perm an
g an a t zum  fünfw ertigen  V an ad in  u n d  sechsw ertigen Molybdän. 
In d irek te  T itra tio n  von  Phosphorsäu re  ü b e r den  M olybdatnieder- 
schlag. [A tti accad. L incei 14 (1931) S. 298/300; nach Chem. 
A bstr. 26 (1932) N r. 10, S. 2670/71.]

Zinn. J .  A. S cherrer: B e s t im m u n g  v o n  Z in n  in  E is e n  
u n d  S ta h l .*  T rennung  des Z inns von  Chrom , V anadin  und 
W olfram  durch  F ällung  m it Schw efelw asserstoff in  schwach 
sa lpetersaurer Lösung. T rennung  von  K u p fer u n d  Molybdän 
durch  A m m oniakfällung. N ach  R e d u k tio n  m it granuliertem  
Blei w ird m it Jo d  ti tr ie r t . [B u r. S tan d . J .  R es. 8 (1932) Nr. 2, 
S. 309/20.]

E d m o n d  R ousseau : B e s t im m u n g  v o n  Z in n  in  R o h 
e is e n  u n d  S ta h l .*  N ach  Lösen d er P ro b e  in  Salzsäure w ird mit 
Schwefelwasserstoff gefällt, der N iederschlag  zu r T rennung  etwa 
m itgefällten  Blei- u n d  K upfersu lfids m it N atron lauge behandelt. 
Aus der das Z inn en th a lten d en  L ösung w ird  nach  Ansäuern 
das Z inn m it A m m onium sulfid  g efä llt u n d  als O xyd gewogen. 
A nw endung der B estim m ung bei gew öhnlichen u n d  bei Sonder
stählen . B eleganalysen. [Chim. e t In d . 27 (1932) N r. 3, Sonder
heft, S. 157/61.]

K a rl K iefer: Z in n b e s t i m m u n g  i n  F e r r o w o l f r a m  u n d  
in  W o l f r a m e r z e n .*  N achteile  d e r ü b lichen  V erfahren . Neues 
Fällungsverfahren , bei dem  W olfram  aus sa u re r  Lösung durch 
O xydation  von  W 0 2 zu W 0 3 abgeschieden w ird . Beleganalysen. 
[Z. anal. Chem. 88 (1932) N r. 7/8, S. 243/49.]

Wärmemessung, -meßgeräte und -regier. 
Wärmeübertragung. A. T. B row n: D e r  W ä r m e ü b e r g a n g  

v o n T k o n d e n s ie r e n d e m  D a m p f  a u f  f l i e ß e n d e s  W asse r.*  
[Trans. Am er. Soc. m ech. E ngr. 54 (1932) N r. 10, FSP-54-8, 
S. 67/77.]

H anns Seidel: H e i z f l ä c h e n b e l a s t u n g  u n d  F e u e r 
r a u m t e m p e r a t u r .*  [Z. b ayer. R ev is.-V er. 36 (1932) N r. 3, 
S. 21/24; N r. 4, S. 30/32; N r. 5, S. 42/44.]

M argaret F ishenden, D . Sc., a n d  Owen A. S aunders: T he 
c a l c u l a t i o n  o f h e a t  t r a n s m i s s i o n .  (Issued  b y  th e  D epart
m en t of Scientific a n d  In d u s tr ia l R esearch . F orew ord  by  Sir 
R ichard  Threlfall.) (W ith  54 fig.) L ondon  (W . C. 2, Adastral 
H ouse, K ingsw ay): H is M ajesty ’s S ta tio n e ry  Office 1932. (X n , 
280 pp.) 8». Geb. 10 sh. =  B =

Spezifische Wärme. S. Am ossow, N . D obronraw ow  und 
J .  N elidow : E in e  D i f f e r e n t i a l m e t h o d e  z u r  M e s s u n g  d e r 
s p e z i f i s c h e n  W ä rm e .*  A usgleich d er W ärm everlu ste  durch 
S trahlung, so daß  auch  bei höheren  T em p era tu ren  die spezifische 
W ärm e genau —  bis au f 0,2 %  —  b es tim m t w erden kann . [Physi
kalische Z eitsch rift d. S ow jetunion 1 (1932) N r. 3, S. 371/81.] 

Wärmetechnische Untersuchungen. A dolph B ran d l: B e it r a g  
z u r  K e n n t n i s  d e r  S t r ö m u n g s v o r g ä n g e  in  S to ß ö fe n .*  
G eschw indigkeitsverteilung im  G asstrom . M essung u nd  wärme
w irtschaftliche B edeutung  von A usflam m verlusten . Tem peratur
verteilung im  G asstrom  u n te r  besonderer B erücksichtigung des 
E influsses von S eitenbrennern . D ruck v erlu ste  d u rch  Reibung. 
B em erkungen zu r T heorie d e r  G asström ung  in  S toßöfen nach 
G rum -G rzim ailo. V erbesserung der Zug- u n d  D ruckverhältnisse 
du rch  eine neue O fenbauart.*  [A rch. E isen lm ttenw es. 5 (1931/32) 
N r. 12, S. 609/13 (W ärm estelle  164); vgl. S tah l u. E isen 52 
(1932) N r. 24, S. 588/89.]

Sonstige Meßgeräte und Regler.
Allgemeines. H . L o h m an n : O r t s - ,  F e r n -  u n d  S u m m e n 

z ä h lu n g  s t r ö m e n d e r  M e n g e n  i n d u s t r i e l l e r  S to f f e  m i t 
t e l s  m e c h a n i s c h e r  Z ä h lw e rk e .*  [W ärm e 55 (1932) N r. 23, 
S. 381/83.] v
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Längen- und Flächenmesser. D . W . D ean : D ie  A n w e n d u n g  
v o n  E l e k t r o n e n r ö h r e n  in  d e r  S t a h l i n d u s t r i e . *  K urze  
Kennzeichnung d er verschiedenen A rten  von  E le k tro n en rö h ren  
und ihre bauliche A nw endung. L iste  te ils  d u rch g efü h rte r oder 
naheliegender A nw endungen in  S tah lw erken , e n th a lte n d  über 
zwanzig Zwecke. [Iro n  S teel E n g r. 9 (1932) N r. 3, S. 124/28.] 

Gas-, Luft- und Dampfmesser. J .  F . v . S ch ü tz : G r o ß g a s -  
m esser.*  S tan d  d er E n tw ick lu n g  d er S tröm ungs-, T eilstrom -, 
Flügelrad-, V erdrängungs- u n d  D rehkolbenm esser. [Z. V D I 76 
(1932) N r. 22, S. 521/26.]

Fernmeßverfahren. H . & B . - S c h a l t h e b e l r e g l e r . *  S ch a lt
apparat m it Q uecksilberkon tak ten  als Folgezeigerregler gebau t, 
für Regelungen a ller A rt, auch  P rog ram m regelung  verw endbar. 
[VES-Mitt. 3 (1932) N r. 2, S. 6/7.]

E i s e n ,  S t a h l  u n d  s o n s t i g e  B a u s t o f f e .  

Allgemeines. R o b e rt S ch ind ler: H a n d b u c h  d e s  H o c h 
baues. B erechnung, D urchb ildung  u n d  A usführung. M it 906 
Textabb. u. 52 Z ah len taf. W ien : J u l iu j  S p ringer 1932. (X II , 
709 S.) 8°. Geb. 39 91 J t . — In h a lt :  E rd a rb e ite n  u n d  G ründungen; 
Mauerwerk; H o lzbau ; E isen b au ; E isen b e to n b au ; D ecken; T rep 
pen; V orbauten; D ach h a u t; F e n s te r;  T ü ren  u n d  T ore; A bfuhr 
der Abfallstoffe und  A bw ässer; B elastungsangaben  fü r  die 
statische B erechnung. A nh an g : S ta tik ; F estigkeits leh re ; B a u 
statik. B em erkensw ert übersich tlich  u n d  le ich tfaß lich  w ird  das 
Entstehen von H o ch b au ten  m it a ll den  E inzelheiten  d er verschie
denen B auglieder vom  F ir s t  bis zu r Sohle gezeigt. D ie F ü lle  
praktischer E rfah ru n g en  in  V erb indung  m it v ielen  A bbildungen 
in einwandfreier D arste llu n g  sow ie den  Z ahlenbeispielen , g es tü tz t 
auf die österreichischen u n d  p reuß ischen  oder d eu tschen  a m t
lichen Bestim m ungen, stem peln  das H an d b u ch  zu einem  le istungs
fähigen Begleiter fü r  E n tw u rf  und  A usführung  von  H olz-, S tahl- 
und E isenbetonbauten . 3  B 5

Straßenbaustoffe. R . Schenck, P ro f. X r.'/jr tg ., V orsteher 
des Forschungsinstitu tes fü r  S tra ß en b au  an  d e r  Technischen 
Hochschule B erlin : D ie  P r ü f u n g  v o n  S t r a ß e n b a u s t o f f e n  
und  n e u e r e n  S t r a ß e n d e c k e n .  M it 67 A bb. im  T ex t. H alle 
(Saale): W ilhelm  K n ap p  1932. (X , 170 S.) 8°. 10,50 JU l, geb.
11,80 9tJl. (L abora to rium sbücher fü r  die chem ische u n d  verw and te  
Industrien. H rsg. von L. M ax W ohlgem uth . B d . 32.).— B ehandelt 
in umfassender D arste llung  d ie B austoffe  fü r  d en  S traß en b au , 
wie N aturgesteine u n d  Schlacken, sowie die m eistb en u tz ten  
Bindemittel fü r B itum en- u n d  B e to n straß en . N eben  den e in 
zelnen P rüfverfahren  w erden  dabei auch  d ie  physikalischen und  
chemischen E igenschaften  d er Stoffe en tsp rechend  berücksich tig t. 
Eine Zusam m enstellung d er einschlägigen D in-V orschriften  und  
der R ichtlinien fü r H ochofenschlacke als S tra ß en b au sto ff e rgänzt 
das W erk, das eine w ertvo lle  B ereicherung  des S ch rifttum s 
bildet, zw eckm äßig. 3  B 3

Schlackenerzeugnisse. H . B u rc h a r tz : D a s  V e r f a h r e n  z u r  
P rü f u n g  v o n  M a u e r s t e i n e n  a u f  D r u c k f e s t i g k e i t . *  
Einfluß des zum  A bgleichen verw en d e ten  Z em en tm örte ls au f die 
nach der heutigen  N orm  b estim m te  D ru ckfestigkeit. Vergleich 
dieser W erte m it den  an  W ürfe ln  e rm itte lte n  Zahlen. [Tonind.-Zg. 
56 (1932) N r. 46, S. 583/84; N r. 48, S. 613/14; N r. 50, S. 635/37.] 

Sonstiges. E rn s t  T ra p p : M a t e r i a l - P r ü f u n g  v o n  n a t ü r 
lic h e n  G e s t e in e n  f ü r  b a u t e c h n i s c h e  Z w e c k e  u n t e r  
b e s o n d e re r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  Z ä h i g k e i t .  (Mit 
zahlr. Abb.) B erlin  (1930): A llgem einer Industrie-V erlag , G. m.
b. H. (31 S.) 8°. —  B erlin  (Techn. H ochschule), ®r.«[ytig.-Diss. 
— Prüfung des G esteins in  W ürfel- u n d  S cho tterfo rm  au f V er
halten gegen Schlag m it d er S topfhacke, u n te r  d er F öpplschen 
Fallramme u n d  gegen ste tig  geste igerten  D ruck . D ie R eihenfolge 
der geprüften zehn N atu rg este in e  w ar bei den  einzelnen P rüfungen  
sehr verschieden. 3  B 3

B e t r i e b s k u n d e  u n d  I n d u s t r i e f o r s c h u n g .  

B e t r i e b s f ü h r u n g .  G u sta v  W im m er: D ie  O r g a n i s a t i o n  
des L o h  n w e s e n s  d e r  W e r k e  T e r n i t z ,  M ü r z z u s c h la g  
und H ö n ig s b e r g  d e r  S c h o e l l e r - B l e c k m a n n - S t a h l w e r k e ,
A. - G ., W ie n . [Sparw irtsch . 9 (1931) N r. 11, S. 435 /39 ; N r. 12, 
S. 478/82.]

Betriebstechnische Untersuchungen. K a rl V eit: B e t r i e b s 
w i r t s c h a f t l i c h e  U n t e r s u c h u n g  in  e i n e r  Z u r i c h t e r e i . *  
[Stahl u. E isen  52 (1932) N r. 22, S. 544/45.]

K arl V eit: R e c h n e r i s c h e  E r m i t t l u n g  d e r  M a s c h i n e n 
z e it  a n  K a l t w a l z w e r k s m a s c h i n e n .  [S ta h l u . E isen  52 
(1932) N r. 25, S. 617/18.]

Z e i t s t u d i e n .  M ax Z scheile: B e s t i m m u n g  d e r  A r b e i t s 
z e i te n  b e im  G e s e n k s c h m ie d e n .*  [M asch.-B au 11 (1932) 
Nr. 11, S. 228/29.]

S e l b s t k o s t e n b e r e c h n u n g .  K u r t  R u m m el: E i n h e i t l i c h e
K o s te n r e c h n u n g  ( E i n h e i t s k a l k u l a t i o n ) . *  A n B eispielen

w ird gezeigt, d aß  sich alle K a lku la tionsfo rm en  auf P ro p o rtio n a li
tä te n  zu rück füh ren  lassen ; als H aup tzw eck  d er N ach k a lk u la tio n  
w ird  die F ests te llung  der „S ch lüsse le inheitskosten“ bezeichnet 
un d  d a m it e iner erheb lichen  V ereinfachung d er N achrechnung  
das W o rt geredet. Zum  Schluß w ird  die „ K o s ten fu n k tio n “ 
näh e r b e tra c h te t. [A rch. E isenhü ttenw es. 5 (1931/32) N r. 12, 
S. 631/38 (B etriebsw .-A ussch. 58); vgl. S tah l u . E isen  52 (1932) 
N r. 24, S. 589/90.]

W ir tsc h a ft lic h e s .
Allgemeines. O tto M o s t :D e r  K a m p f  u m  d ie  I n d i v i d u a l 

w i r t s c h a f t .  H eu te  m uß m ehr denn  je  d er K am p f fü r  den  freien 
U n ternehm er, fü r  die F re ih e it seines Schaffens, fü r  den  R a u m  
seines W irkens g e fü h rt w erden. [R u h r u . R he in  13 (1932) N r. 27, 
S. 436/39.]

O tto  B red t: A u t a r k i e  1 Die U ebersp itzung  des F re ihandels. 
Die G efährdung der W ährung . A ufstieg zur n a tio n a len  W ir t
schaftsk u ltu r. [Techn. u . W irtsch . 25 (1932) N r. 6, S. 121/25.]

D . M. A vey: N o t w e n d i g k e i t  g e n a u e r  S t a t i s t i k e n  
ü b e r  d ie  E r z e u g u n g  a n  G u ß w a r e n .*  H inw eis au f das 
F eh len  einer solchen S ta tis tik  in  A m erika u n d  deren  B edeutung . 
[F oundry , C leveland, 60 (1932) N r. 7, S. 34/35 u . 75/76.] 

W a r u m  a r b e i t s l o s ?  [W irtschaftsfibe l.] (M it 32 A bb.) 
(Essen: F redebeu l & K oenen) [1931]. (12 S.) 4°. 0,10 91JI (bei 
Bezug von  100 u n d  m ehr S tücken  steigende P re iserm äßigung).

B e b e l  h a t  r e c h t :  O h n e  P r o f i t  r a u c h t  k e i n  S c h o r n 
s t e in !  [W irtschaftsfibe l.] (Mit 26 A bb.) (D üsseldorf: D r. A. 
K erksieck  & Co.) [1932], (12 S.) 4°. 0,10 J lJ t  (bei Bezug von  
100 u n d  m ehr S tücken  steigende P re iserm äßigung). 3  B 3  

Außenhandel. F . H aerecke: D ie  A b h ä n g i g k e i t  D e u t s c h 
l a n d s  v o m  W e l t m a r k t .  Z ahlenm äßige Z usam m enste llung  
der w ich tigsten  B indungen, die zwischen D eu tsch land  u n d  
den  w ich tigsten  am  in te rn a tio n a len  G ü terau stau sch  bete ilig ten  
L än d ern  bestehen. [Techn. u. W irtsch . 25 (1932) N r. 6, S. 125/27.] 

Bergbau. E . H erb ig : D ie  S t e i n k o h l e  in  d e r  W e l t 
w i r t s c h a f t .  R ückgang  des W eltbedarfs. V erschiebung der 
B edarfsdeckung. E rgebn is d er E n tw ick lung  fü r  die K oh len länder 
D eu tsch land  u n d  E ng land . B in n en m ark t u n d  A usfuhr. I n te r 
nationale  V erständ igung . [G lückauf 68 (1932) N r. 26, S. 577/84.] 

Einzeluntersuehungen. A. v. B ülow : D ie  a m t l i c h e  E r 
h e b u n g  ü b e r  d ie  E i s e n -  u n d  S t a h l w a r e n i n d u s t r i e  im  
J a h r e  1 9 2 8 . [S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 26, S. 650/52.] 

Eisenindustrie. H . R e in h a rt: D ie  o b e r s c h l e s i s c h e  I n 
d u s t r i e  im  e r s t e n  J a h r z e h n t  n a c h  d e r  G r e n z z i e h u n g .  
Die Teilung Oberschlesiens in  ih rer W irkung  au f K oh lenbergbau , 
E isen- u n d  Z ink industrie . [R uhr u. R he in  13 (1932) N r. 28, 
S. 448/52.]

E dw in  K up czy k : D e r  M a j o r i t ä t s w e c h s e l  im  K o n z e r n  
d e r  V e r e i n i g t e n  S t a h lw e r k e .  F licks früh ere  G eschäfte. 
Sein E influßbereich  im  S tahlverein . D er S tah lverein  als Schlüssel
stellung. D ie G eschäfte R eich—F lick . [W irtsch aftsd ien st 17
(1932) N r. 26, S. 875/79.]

P au l B erkenkopf: P r o b le m e  d e r  d e u t s c h e n  G r o ß 
e i s e n i n d u s t r i e .  Schw ierigkeiten der gegenw ärtigen  Lage. 
Ausweg m öglich du rch  W iederherstellung ein igerm aßen  n o rm aler 
politischer u n d  w irtschaftlicher in te rn a tio n a le r  B eziehungen oder 
d u rch  W irtschaftsum bau . [W irtsch .-D ienst 17 (1932) N r. 22, 
S. 739/42.]

U do  W eidner: D ie  i t a l i e n i s c h e  E i s e n -  u n d  S t a h l 
i n d u s t r i e  u n d  i h r e  t e c h n i s c h e  u n d  w i r t s c h a f t l i c h e  
G r u n d la g e ,  o. 0 .  (1930). (84 S., 25 B l.) 4 ° .— M ünchen (Techn. 
H ochschule), T echn. Diss. 3  B 3

Statistik. A dolf v . B ülow : D ie  d e u t s c h e n  E i s e n -  u n d  
S t a h l g i e ß e r e i e n  im  L i c h t e  d e r  a m t l i c h e n  S t a t i s t i k .  
A m tliche E rgebnisse fü r  1911 b is 1913 u n d  1924 bis 1930 fü r 
Menge u n d  W ert der E rzeugung  sowie des E insa tzes , fü r  den  
A nteil der R ohstoff-, d e r V erfeinerungs-, insbesondere d er L o h n 
kosten  an  E isenguß  u n d  S tah lguß . E in - u n d  A usfuhr u n d  V er
bleib  der G ießereierzeugnisse. [G ießerei 19 (1932) N r. 23/24, 
S. 230/35.]

Verbände. 60 J a h r e  „ L a n g n a m - V e r e i n “ . [S ta h l u. 
E isen  52 (1932) N r. 25, S. 612/14.]

Jo sep h  W inschuh: D e r  V e r e in  m i t  d e m  l a n g e n  N a m e n  
(d . i .  V e r e in  z u r  W a h r u n g  d e r  g e m e in s a m e n  w i r t s c h a f t 
l i c h e n  I n t e r e s s e n  in  R h e i n l a n d  u n d  W e s t f a l e n ) .  Ge
sch ich te eines W irtschaftsverbandes. (M it 10 Taf.) B e rlin : 
D ux-V erlag 1932. (185 S.) 8°. Geb. 4,80 J tJ t. —  Vgl. S tah l 
u . E isen  52 (1932) N r. 25, S. 612/14. 3  B 3

Wirtschaftsgebiete. A r g e n t i n i e n s  E i s e n -  u n d  S t a h l 
i n d u s t r i e  u n d  - h a n d e l .  [Anon. B ur. F o re ig n  D om estic 
Com m erce, T rad e  In fo rm atio n  B ull. (1931) N r. 776, S. 38 f .; 
nach  Chem . A b s tr . 26 (1932) N r. 10, S. 2678.]
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D e r  R a u m  W e s t f a le n .  Im  A ufträge der Prov inz W est
falen hrsg. von H erm ann  Aubin, O ttm ar Bühler, B runo K uske, 
Aloys Schulte. B erlin: R eim ar H obbing. 4°. —  Bd. 3: U n te r
suchungen über W irtschaft, V erkehr und  A rbeitsm ark t, von 
D r. F . J .  G ieselmann und  Dr. B. O rdem ann, P rä siden ten  des 
L andesarbeitsam tes W estfalen, in V erbindung m it Dr. E . Mangels, 
R egierungsrat im  L andesarbeitsam t W estfalen, m it einem  \  or- 
w ort von Dr. B runo K uske, ord. Professor der W irtschafts
geschichte an  der U niversitä t K öln. (Mit Schaubildern im  T ext
u. 27 K artenbeil.) 1932. (IX , 172 S.) Geb. in H a lb le in e n ^ 2,80, 
in  Ganzleinen 14 JtJl. “  ® “

Handel und Zölle. F . B aare: N e u e  W e g e  d e r  Z o ll -  u n d  
H a n d e l s p o l i t i k .  [S tah l u. Bisen 52 (1932) N r. 23, S. 570/72.] 

K arl B ernhard  Osburg: V e r f r a c h t u n g  u n d  F r a c h t 
k o s t e n b e r e c h n u n g  im  t e c h n i s c h e n  U e b e r s e e h a n d e l .  
M it 37 Abb. u. 9 Zahlentaf. Berlin (NW  7): VDI-V erlag, G. m.
b. H ., 1932. (102 S.) 8°. Geb. 6,90 JU l,  für M itglieder des 
Vereines deutscher Ingenieure 6,20 JtJ l. —  In h a lt:  S eetransport; 
V erpackung; Frachtstück-B erechnung; cif-K alkulation . D ie in  
dem  Buche gegebenen Beispiele sind der P rax is  des M aschinen
baues entnom m en. S B ™

Preise. J .  W. R eichert: W a l z e i s e n - W e l t m a r k t p r e i s e  u n d  
i n t e r n a t i o n a l e  V e rb ä n d e .*  [S tahl u. E isen  52 (1932) N r. 26, 
S. 634/36.]

Sozia les.
Allgemeines. Adolf v. Bülow: D ie  W e i t e r e n t w i c k l u n g  

d e r  d e u t s c h e n  S o z ia la u f w e n d u n g e n .  S ta tistische  U n te r
suchung über die Entw icklung der einzelnen Versicherungszweige. 
[A rbeitgeber 22 (1932) N r. 11, S. 241/46.]

R ech ts- u nd  S ta a tsw issen sch a ft. 
Gewerblicher Rechtsschutz. W erneburg: Z u r  F r a g e  d e r  

I d e n t i t ä t  v o n  t e c h n i s c h e n  E r f i n d u n g e n  u n d  G r u n d 

s ä t z e  d e r  R e c h t s p r e c h u n g .  [Z. B e tr.-W irtsch . 9 (1932) Nr. 4, 
S. 239/43.]

P a t e n t g e s e t z  u n d  G e s e t z ,  b e t r e f f e n d  d e n  S c h u tz  
v o n  G e b r a u c h s m u s t e r n ,  e r lä u te r t  von  D r. D r. Arnold 
Seligsohn, Ju s tiz ra t, R ech tsan w alt u n d  N o ta r  in B erlin . 7. Aufl. 
B erlin  u n d  L eipzig : W alte r  de G ru y te r  & Co. 1932. (V III, 622 S.) 
8°. 22 ,5 0JIJH. S B !

Finanzen und Steuern. F i n a n z p o l i t i s c h e  U m sc h au . 
[S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 25, S. 621/23.]

Sonstiges. W alte r B e rn h a rd t: D ie  R e c h t s s t e l l u n g  der 
W e r k w o h n u n g .  W ürzburg  1932: R ich a rd  M ayr. (IX , 106 S.) 
8». —  Je n a  (U n iversitä t), R ech ts- u. w irtschaftsw iss. Diss. S B !

B ild u n g  u n d  U n terr ich t.
Technisches Mittelschulwesen. F rie d r. K o tte , P rof., Studien

r a t  a. D .: F e s t s c h r i f t  z u r  5 0 - J a h r - F e i e r  d e r  T e c h n is c h e n  
S t a a t s l e h r a n s t a l t  f ü r  M a s c h i n e n b a u  u. H ü t t e n w e s e n  in 
D u i s b u r g  a. R h e in ,  1882— 1932. G e s c h ic h te . . .  w ährendder 
ersten  50 Ja h re  ihres B estehens 1882— 1932. (M it Textabb. u. 
3 Tafelbeil. (D uisburg : Selbstverlag  1932.) (63 S.) 4°. — Vgl. 
S tah l u. E isen  52 (1932) S. 732. !  B !

Hochschulwesen. E . L a v a te r:  D e r  j u n g e  M a s c h in e n 
i n g e n i e u r  in  d e r  P r a x i s .  [Schw eiz. B auztg . 99 (1932) Nr. 17, 
S. 217/18; N r. 18, S. 229/32; N r. 19, S. 256.]

S o n stig e s .
M ax Schlenker: E n t w i c k l u n g  u n d  A u f b a u  d e s  i n d u 

s t r i e l l e n  L u f t s c h u t z e s  in  R h e i n l a n d  u n d  W e s tfa le n . 
Die W irtsch aft h a t  es d u rchgese tz t, ih ren  L uftsch u tz  selbständig 
u n d  u n te r  eigener V eran tw ortung  aufziehen zu können. Zur 
B ehaup tung  dieser Sonderstellung  is t  es ab e r nötig , daß sie 
w enigstens d ie e in leitenden  S ch ritte  zu r Schaffung eines selb
ständ igen  L uftschu tzes tu t .  [R u h r  u . R he in  13 (1932) Nr. 26, 
S. 419/22.]

Statistisches.
Kohlenförderung des Deutschen Reiches im Monat Juni 19321).

J u n i 1)  1 9 3 2 J a n u a r  b i s  J u n i 1)  1 9 3 2

E r h e b u n g s b e z i r k e S t e i n 
k o h l e n

t

B r a u n 
k o h l e n

t

K o k s

t

P r e ß 
k o h l e n

a u s
S t e i n 
k o h l e n

t

P r e ß 
k o h l e n

a u s
B r a u n 
k o h l e n

t

S t e i n 
k o h l e n

t

B r a u n 
k o h l e n

t

K o k s

t

P r e ß 
k o h l e n

a u s
S t e i n 
k o h l e n

t

P r e ß 
k o h le n

a u s
B r a u n 
k o h le n

t

P r e u ß e n  o h n e  S a a r g e b .  i n s g e s . 8  0 2 8  0 1 3 8 6 3 8  0 6 9 1 5 2 3  0 3 5 2 7 1  7 8 5 2 2 3 8  8 5 5 4 8  7 2 0  4 5 4 4 8  1 2 0  3 4 7 9 1 5 0  3 3 2 1  7 8 0  0 6 4 11  124  522
d a v o n :

B r e s l a u ,  N i e d e r s c h l e s i e n  . 3 4 4  7 8 0 5 8 9  0 4 6 6 5  7 0 9 2  8 2 2 1 3 5  1 3 9 2  1 4 2  7 1 6 3  6 9 6  8 8 0 3 8 4  2 7 5 2 5  1 2 1 8 0 3  587
B r e s l a u ,  O b e r s c h l e s i e n  . . 1 1 9 5  2 9 0 — 5 6  4 9 9 1 8  2 4 5 — 7 3 2 0  4 5 1 __ 4 4 7  6 8 8 1 2 6  2 3 4 __
H a l l e  .............................................. 5  1 2 7 4)  4  6 1 1  5 8 8 — 5  4 3 9 1 2 5 2  3 0 4 3 0  7 0 0 2 4  7 7 4  5 6 1 ___ 3 1  2 1 4 6  0 6 9  721
C l a u s t h a l ........................................ 33  9 1 7 1 4 2  7 3 6 1 0  4 9 6 7  8 3 3 2 2  6 3 6 2 0 2  7 8 0 8 1 9  7 4 1 5)  7 4  7 3 2  

7 0 1 2  7 2 5
17 6 4 3 119  268

D o r t m u n d .................................. 2)  5 5 1 8  0 5 6 — 1 1 9 7  5 5 6 1 9 0  7 9 9 — 3 3  3 3 8  5 8 0 __ 1 2 7 5  3 2 3
B o n n  o h n e  S a a r g e b i e t  . . 3)  9 3 0  8 4 3 3 2 9 4  6 9 9 1 9 2  7 7 5 4 6  6 4 7 8 2 8  7 7 6 5 6 8 5  2 2 7 18  8 2 9  1 6 5 1  2 3 0  9 1 2 2 7 4  5 2 9 i  4 31  946

B a y e r n  o h n e  S a a r g e b i e t  . . . 6 5 3 1 1 3  6 5 1 — 5  3 5 8 5 0 3 9 4  1 3 4 8 0 7  6 4 6 3 5  0 4 0 32  086
S a c h s e n ......................................................... 2 5 1  9 1 6 9 9 3  2 6 6 1 9  0 0 7 5  5 6 0 3 0 5  1 4 3 1 5 3 4  4 1 5 5 2 0 1  9 4 8 1 1 5  7 3 1 3 4  8 9 4 1 4 0 4  655
B a d e n  ................................................... — — — 3 5  8 8 2 — — __ __ 1 6 9  8 3 4 __
T h ü r i n g e n ................................................... — 3 7 6  8 4 2 — — 2 0 0  5 0 9 __ 2 0 6 1  4 9 9 __ 94 6  232
H e s s e n ......................................................... — 7 8  5 3 2 — 6 1 1 0 — __ 3 6  1 2 5
B r a u n s c h w e i g ........................................ — 1 5 9  1 4 4 — — 6 0  5 7 0 __ 9 3 8  8 0 7 3 0 6  345
A n h a l t ......................................................... — 8 7  6 9 4 — — 3 7 0 5 __ 5 3 0  1 4 9
U e b r i g e s  D e u t s c h l a n d  . . . . 1 0  7 7 9 — 3 0  1 1 0 — — 6 2  6 7 9 5) 1 9 5  1 2 2 __

D e u t s c h e s  R e i c h  ( o h n e  S a a r 
g e b i e t )  ................................................... 8  2 9 1  3 9 1 1 0  4 4 7  1 9 8 1 5 7 2  1 5 2 3 2 4  6 9 5 2  8 1 3  8 2 1 5 0  3 2 1  6 8 2 5 8  1 4 8  8 5 2 9  4 6 1  1 8 5 2 0 5 5  9 5 7 14  1 29  795

S t a h l  u .  E i s e n  5 2
t i g  M a i  u n d  J a n u a r  b i s  M a i  h e i ß e n .  —  2)  D a v o n  e n t f a l l e n  a u f  d a s  R u h r g e b i e t  r e c h t s r h e i n i s c h  5 4 5 9  1 3 9  t  
—  4) D a v o n  a u s  G r u b e n  l i n k s  d e r  E l b e  2  7 9 0  8 7 8  t .  —  6)  E i n s c h l i e ß l i c h  d e r  B e r i c h t i g u n g e n  a u s  d e n  V o r m o n a t e

Die Kohlenförderung im Ruhrgebiet im Juni 1932.

(1 9 3 2 )  S .  6 4 9  —  m u ß  d i e  M o n a t s b e z e i c h n u n g  r ic h -  
— 3)  D a v o n  R u h r g e b i e t  l i n k s r h e i n i s c h  3 4 3  0 8 0  t .

Im  M onat Ju n i 1932 w urden insgesam t in  25,7 A rbeitstagen 
5 802 219 t  verw ertbare K o h le  gefördert gegen 5 640 023 t  in
23,6 A rbeitstagen im  Mai 1932 u nd  6 939 948 t  in  25,3 A rbeits
tagen  im  Ju n i 1931. A r b e i t s t ä g l i c h  betrug  die K ohlenförderung 
im  Ju n i 1932 226 119 t  gegen 238 177 t  im  Mai 1932 und  274 741 t  
im  Ju n i 1931.

D ie K o k s e r z e u g u n g  des R uhrgebietes ste llte  sich im 
Ju n i 1932 auf 1 288 968 t  (täglich 42 966 t), im  Mai 1932 auf 
1 261 799 t  (40 703 t) und  1 573 106 t  (52 437 t)  im  Ju n i 1931. 
Die K okereien sind auch Sonntags in B etrieb.

Die B r i k e t t h e r s t e l l u n g  h a t  im  Ju n i 1932 insgesam t 
198 179 t  betragen  ( a r b e i t s t ä g l i c h  7723 t)  gegen 206 138 t  
(8705 t)  im  Mai 1932 und 240 218 t  (9510 t) im  Ju n i 1931.

Die B e s t ä n d e  d e r  Z e c h e n  a n  K o h le ,  K o k s  u n d  
P r e ß k o h le  (das sind H aldenbestände, ferner die in  W agen, 
T ürm en und  K ähnen befindlichen, noch n ich t versandten  M engen 
einschließlich K oks u nd  Preßkohle, le tz te  beiden auf K ohle 
zurückgerechnet) ste llten  sich E nde Ju n i 1932 auf rd  10 20 Mill t  
gegen 10,41 Mill. t  E nde Mai 1932. H ierzu k o m m en ’noch die 
Syndikatslager in H öhe von  1,42 Mill. t.

Die G esam tzahl der b e s c h ä f t i g t e n  A r b e i t e r  stellte sich 
E nde Ju n i 1932 au f 200 389 gegen 201 135 E nde Mai 1932 und 
251 792 E nde Ju n i 1931. D ie Zahl d er F e i e r s c h i c h t e n  wegen 
A bsatzm angels belief sich im  Ju n i 1932 nach  vorläufiger E rm itt
lung auf rd . 892 000. D as en tsp ric h t e tw a 4,46 Feierschichten 
auf 1 M ann der G esam tbelegschaft.

Die Saarkohlenförderung im Mai 1932.
N ach der S ta tis tik  d er französischen Bergwerksverwaltung 

betrug  die K o h l e n f ö r d e r u n g  des Saargeb ietes im  Mai 1932 
insgesam t 846 465 t ;  davon  en tfa llen  auf die s t a a t l i c h e n  
G r u b e n  814 278 t  u n d  auf die G rube F r a n k e n h o l z  32 187 t. 
Die du rchschn ittliche  T a g e s l e i s t u n g  b e tru g  bei 18,74 Arbeits
tagen  45 177 t .  \  on d er K ohlen fö rderung  w urden  75 958 t  in den 
eigenen W erken v erb ra u ch t, 32 323 t  an  die B ergarbeiter ge
liefert und 26 968 t  den  K okereien  zugefüh rt sowie 713 906 t 
zum  V erkauf und  V ersand g eb rach t. D ie H a ld e n b e s t ä n d e  
v erm inderten  sich um  2690 t. In sg esam t w aren am  Ende des 
B erich tsm onats 501 163 t  K ohle u n d  12 293 t  K oks auf Halde 
g estü rz t. In  den  eigenen angeg licderten  B etrieben  wurden im 
Mai 1932 16 9 2 2 1 K o k s  hergeste llt. D ie B e le g s c h a f  t  betrug ein
schließlich der B eam ten  50047 M ann. Die d u rchschn ittliche  Tages
leistung der A rbeiter u n te r  u n d  ü b er T age belief sich auf 1029 kg.
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Luxemburgs Roheisen- und Stahlerzeugung im Juni 1932.

1 03 2
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J a n u a r  . 1 4 9  5 9 0  — ---- 1 4 9  5 9 0 1 4 5  2 3 1 — 4 5 8 1 4 5  6 8 9
F e b r u a r . 1 5 3  3 2 9  — ---- 1 5 3  3 2 9 1 5 5  2 9 0 — 4 6 2 1 5 5  7 5 2
M ä rz  . . 1 5 1  3 3 7  — ---- 1 5 1  3 3 7 1 5 2  9 0 2 — 4 0 7 1 5 3  3 0 8
A p r i l 1 5 9  4 5 1  — ---- 1 5 9  4 5 1 1 6 0  0 7 3 — 4 6 5 1 6 0  5 3 8
M a i . . 1 6 0  2 9 5  — ---- 1 6 0  2 9 5 1 6 0  8 8 8 — 5 4 9 1 6 1  4 3 7
J u n i  . . 1 5 7  1 7 9  1 — - 1 5 7  1 7 9 1 6 1  5 4 4 — 3 8 7 1 6 1  9 3 1

Die Leistungsfähigkeit der Vereinigten Staaten auf dem Gebiete 
der Roheisen- und Stahlerzeugung.

Nach den E rm ittlu n g en  des „A m erican  Iro n  an d  Steel 
Institute“ ste llte  sich d ie jäh rliche  L eistungsfäh igkeit der V er
einigten S taa ten  in bezug auf d ie Roheisen- u nd  S tahlerzeugung 
wie folgt1):

R o h e i s e n  u n d  E i s e n l e g i e r u n g e n

3 1 .  D e z .  3 1 .  D e z .  Z u -  o d e r  A b n a h m e  
1 9 3 1  1 9 3 0  g e g e n ü b e r  1 9 3 0

t  z u  1 0 0 0  k g  t  z u  1 0 0 0  k g  t  %

R o h e i s e n ........................................  5 1  7 5 2  7 7 9  5 2  6 8 0  3 8 7  —  9 2 7  6 0 8  —  1 ,8
E i s e n l e g i e iu n g e n  . . . .  8 1 5  2 3 9  8 2 2  0 4 6  —  6  8 0 7  —  0 ,8

Z u s a m m e n  . . . 5 2  5 6 8  0 1 8 5 3  5 0 2  4 3 3 — 9 3 4  4 1 5 — 1 ,7

S t a h l b l ö c k e
B a s is c h e  S i e m e n s - M a r t i n - 5 9  4 4 1  7 3 0 5 7  9 8 5  0 3 0 + 1 4 5 6  7 0 0 + 2 ,5
S a u re  S i e m e n s - M a r t i n -  .  . 9 1 2  3 5 8 9 4 2  5 3 3 — 3 0  1 7 5 3 ,2
B e sse rn e r -  ................................... 8  1 9 9  1 2 0 8  1 9 9  1 2 0 ± — + —
E l e k t r o - ........................................ 8 1 8  1 2 4 8 1 4  7 7 1 + 3  3 5 3 + 0 ,4
T i e g e l - .............................................. 2 0  4 0 7 2 5  9 9 5 — 5 5 8 8 — 2 1 ,5

Z u s a m m e n  . . .  6 9  3 9 1  7 3 9

Iron  Age 129 (1932) S.
6 7  9 6 7  4 4 9

1374.
+ 1 4 2 4  2 9 0 + 2 ,1

Die Roheisen- und Stahlerzeugung der Vereinigten Staaten 
im Juni 19321).

D ie R o h e is e n e r z e u g u n g  d er V erein ig ten  S ta a te n  b e tru g  im  
J u n i  636 677 t  gegen 796 309 t  im  V orm onat, nahm  also um  
159 632 t  oder 20 % a b ; arbeits täg lich  w urden 21 2 2 2 1 gegen 25 687 t  
im  Mai erzeug t. Im  e r s t e n  H a l b j a h r  1932 belief sieh die R o h 
eisenerzeugung auf 5 247 798 t ; gegenüber dem  ersten  H alb j a h r  1931 
is t  sie um  6 027 894 t  oder 53,5 %  zurückgeblieben. Gem essen an  
der ta tsäch lichen  L eistungsfäh igkeit be tru g  die Jun i-E rzeu g u n g
14,2 % gegen 17,9 2) % im  Mai. D ie Z ahl der im  B e trieb  befindlichen 
H ochöfen nah m  im  B erich tsm o n a t um  sechs ab , insgesam t w aren 
48 von  297 vorhandenen  H ochöfen oder 16,2 %  im  B etrieb .

A uch d ie S t a h l e r z e u g u n g  nahm  im  J u n i  gegenüber dem  
V orm onat w eiter um  212 095 t  oder 18,9 % ab. N ach den  B e
rich ten  d er dem  „A m erican  Iro n  an d  S teel I n s t i tu te “ ange
schlossenen G esellschaften, d ie 95,332) % d er gesam ten  a m erik a 
nischen R ohstah lerzeugung  v e rtre ten , w urden  im  Ju n i  von diesen 
G esellschaften 869 058 t  F lu ß sta h l hergeste llt gegen 1 071 248 t  
im  V orm onat. D ie G esam terzeugung d er V erein ig ten  S ta a te n  
is t  au f 911 631 t  zu schätzen , gegen 1 123 7262) t  im  V o rm onat, 
un d  b e trä g t d am it etw a 15,96 % der geschätz ten  L eistungsfäh ig 
k e it d e r S tahlw erke. D ie a rb eitstäg liche  L eistung  b e tru g  bei 
26 (26) A rbeitstagen  35 063 gegen 43 2212) t  im  V orm onat. Im  
e r s t e n  H a l b j a h r  1932 w urden  insgesam t 7 688 853 t  S tah l 
gegen 15 808 8182) t  im  ersten  H a lb ja h r  1931 oder rd . 51 % 
w eniger als im  V orjahre hergestellt. Die du rchschn ittliche  täg liche 
L eistung  w ährend  der ersten  sechs M onate dieses Ja h re s  belief 
sich auf 49 287 t  gegen 101 9922) t  im  J a h re  1931.

•) Steel 91 (1932) N r.
2) B erich tig te  Zahl.

1, S. 15; N r. 2, S. 14.

Wirtschaftliche Rundschau.
Die zweite amtliche Lohnerhebung in der Eisen und Stahl erzeugenden Industrie im Oktober 1931.

In  der Z eitschrift „ W ir tsc h a f t u n d  S ta tis t ik “ 1) sind  je tz t  
die H auptergebnisse d er zw eiten  am tlich en  L ohnerhebung  in 
der Eisen u n d  S tah l erzeugenden  In d u s tr ie  von  O k tober 1931 
veröffentlicht w orden. E in e  eingehendere 
Darstellung der E rgebnisse w ird  außerdem  
in den „V ierte ljahrsheften  z u r  S ta tis tik  des 
Deutschen R eiches“ N r. 2 (1932)'erscheinen.
Durch die späte V eröffentlichung, e rs t fa s t 
drei V ierteljahre n ach  d er E rh eb u n g , v e r 
lieren sie bei den  h e u te  so schnell w echseln
den V erhältnissen n a tu rg em äß  an  G egen
wartswert. D ennoch verd ienen  sie B e
achtung, insbesondere, d a  sie d u rch  den 
Vergleich m it der e rsten  am tlich en  L o h n 
erhebung im  O ktober 1928 ein  B ild  von 
der E ntw icklung d er L ohnverh ä ltn isse  d er 
A rbeiterschaft in  d er G roßeisen industrie  
geben.

Die Zahl d er von  d er E rh eb u n g  e rfa ß 
ten B etriebe h a t  sich tro tz  des A usfalles 
zweier B etriebe gegenüber 1928 u m  neun 
erhöht, da  die S ta tis tik  im  J a h re  1931 au f 
die Gebiete H agen-H aspe u n d  O berschlesien 
ausgedehnt w urde. D ie Z ah l d er erfaß ten  
Arbeiter is t dagegen erheb lich  zu rückge
gangen; der R ückgang  b e tru g , bezogen 
auf die gleichen W erke w ie 1928, 36,2 % .
Insgesamt w urden  1931 44 B etrieb e  e rfa ß t 
mit 40 635 A rbeitern .

Im  folgenden besch ränken  w ir uns, um  
einen Vergleich m it 1928 u n d  den  V ork riegs
verhältnissen zu  erm öglichen, auf die auch  
von der ersten  E rh eb u n g  e rfa ß te n  G ebiete.

Die d u rchschn ittlichen  T a r i f  s t u n d e n - 
lo h n s ä tz e  lagen im  O ktober 1931 a n n ä 
hernd w ieder au f g leicher H öhe wie im  Ja h re  
1928, nachdem  in  der Zw ischenzeit, in  den  
Jahren 1929/30, ein  höherer T ariflo h n stan d  
Geltung g eh ab t h a tte . D ie ta tsä ch lic h  
erzielten S t u n d e n v e r d i e n s t e  lagen  jedoch  9,1 %  u n te r  denen 
von 1928. D ieser R ückgang  e rk lä rt  sich zu m  T eil aus dem  durch 
die V erkürzung d er W ochenarbeitszeit bed in g ten  F o rtfa ll  von 
Zuschlägen fü r M ehr-, U eber- u n d  S onn tag ss tu n d en , im  w esen t
lichen jedoch aus dem  A bsinken d er ü b e rta rif lich en  V erdienste, 
das offenbar auch  eine A usw irkung  des E rzeugungsrückganges

*) Jg. 12 (1932) S. 373/77.

erkennen  lä ß t, da  in  d er H ü tten in d u str ie  die V erdienste  zum  
großen Teil auf M engenakkorden au fg eb au t sind. H ie rfü r sp rich t, 
daß  gerade in  den erzeugenden B etrieben  d er V erlust d er A rbeiter

Z ahlen tafel 1. D u r c h s c h n i t t l i c h e  S t u n d e n v e r d i e n s t e .

D u r c h s c h n i t t l i c h e r  S t u n d e n v e r d i e n s t  
e i n s c h l i e ß l i c h  s ä m t l i c h e r  Z u s c h l ä g e

D u r c h s c n n i t t L i c h e r  R e a l -  
s t u D d e n v e r d i e n s t

O k t . 1 9 3 1 O k t .
1 9 2 8

O k t .
1 9 3 1

*
v o r n a c h

O k t .
1 9 2 8

A b z u g  d e r  L o h n s t e u e r  u n d  
d e r  S o z i a l v e r s i c h e r u n g s 

b e i t r ä g e1 9 2 8  
=  1 0 0

CO
C5

1 9 1 3 /1 4

m J lr f P f.
=  1 0 0 O k t .

1 9 2 8
O k t .
1 9 3 1

O k t .
1 9 2 8

O k t .
1 9 3 1

H o c h  o f e n  w e r k e :
S c h m e l z e r ....................... S t. 1 0 9 ,8 9 9 ,2 9 0 ,3 5 9 ,8 1 8 3 ,6 1 6 5 ,9 1 2 1 ,2 1 2 4 ,6 1 1 5 ,5 1 1 8 ,6
S o n s t i g e  A r b e i t e r Z 8 9 ,8 7 8 ,7 8 7 ,6 4 1 ,2 2 1 8 ,0 1 9 1 ,0 1 4 3 ,2 1 4 3 ,4 1 3 7 ,2 1 3 7 ,2
S o n s t i g e  A r b e i t e r S t 1 0 4 ,9 9 2 ,5 8 8 ,2 5 2 ,8 1 9 8 ,7 1 7 5 .2 1 3 0 ,7 1 3 1 ,6 1 2 6 ,6 1 2 7 ,0

S t a h l w e r k e :
S c h m e l z e r ....................... S t. 1 2 4 ,3 1 1 6 ,7 9 3 ,9 7 7 ,3 1 6 0 ,8 1 5 1 ,0 1 0 5 ,7 1 1 3 ,5 1 0 2 ,0 1 0 8 ,4
S o n s t i g e  A r b e i t e r z 8 8 ,6 8 9 ,9 1 0 1 ,5 4 5 ,4 1 9 5 .2 1 9 8 ,0 1 2 8 ,4 1 4 8 ,7 1 2 2 .9 1 3 9 ,5
S o n s t i g e  A r b e i t e r  . . S t  

W a l z - ,  H a m m e r -  u .  P r e ß -

1 0 7 ,2 1 0 0 ,9 9 4 ,1 5 3 ,4 2 0 0 ,7 1 8 9 ,0 1 3 2 ,0 1 4 1 ,9 1 2 7 ,1 1 3 5 ,8

w e r k e :
W a l z e r ............................. s t , 1 3 8 ,4 1 1 6 ,7 8 4 ,3 8 2 ,2 1 6 8 ,4 1 ^ 0 ,9 1 0 9 ,9 1 0 5 ,9 1 0 4 ,7 1 0 0 ,7
S o n s t i g e  A i  b e i t e r . z 8 5 ,1 7 9 ,3 9 3 ,2 4 3 ,2 1 9 7 ,0 1 8 3 ,6 1 2 9 ,6 1 3 8 ,0 1 2 3 ,6 1 2 9 ,3
S o n s t i g e  A r b e i t e r . s t 1 0 9 ,9 9 6 ,0 8 7 ,4 5 7 ,0 1 9 2 ,8 1 6 8 ,4 1 2 6 ,8 1 2 6 ,5 1 2 3 ,1 1 2 1 ,4

H ü t t e n g i e ß e r e i e n :
1 0 0 ,4F a c h a r b e i t e r  . . . . . z 9 5 ,2 9 5 ,6

F a c h a r b e i t e r  . . . . st , 1 1 1 ,7 1 0 1 ,7 9 1 ,0

A n g e l e r n t e  A r b e i t e r . z 8 6 ,4 8 1 ,8 9 4 ,7
A n g e l e r n t e  A r b e i t e r s t 1 0 3 ,3 9 3 ,0 9 0 ,0

U n g e l e r n t e  A r b e i t e r . z 7 6 ,4 7 3 ,2
8 2 ,8

9 5 ,8

U n g e l e r n t e  A r b e i t e r  . S t  

M e c h a n i s c h e  u .  e l e k t r i 
s c h e  R e p a r a t u r w e r k 

9 8 ,2 8 4 ,3

s t ä t t e n :
1 8 4 ,4 1 3 8 ,6z 9 2 ,9 9 1 ,3 9 8 ,3 4 9 ,5 1 8 7 ,7 1 2 3 ,4 1 1 7 ,2 1 3 1 ,4

s t , 1 0 1 ,5 9 5 ,4 9 4 ,0 6 5 ,5 1 5 5 ,0 1 4 5 ,6 1 0 1 ,8 1 0 9 ,5 9 7 ,7 1 0 4 ,8

A n g e l e r n t e  A r b e i t e r . z 8 0 ,9 7 9 ,6 9 8 ,4 4 4 ,7 1 8 1 ,0 1 7 8 ,1 1 1 9 ,0 1 3 3 ,8 1 1 2 ,7 1 2 7 ,2

s t , 9 2 ,3 8 9 ,4 9 6 .9 5 4 ,8 1 6 8 ,4 1 6 3 ,1 1 1 0 ,8 1 2 2 ,6 1 0 6 ,3 1 1 8 ,2

. z 7 1 ,8 7 3 ,7 1 0 2 ,6 3 8 ,7 1 8 5 ,5 1 9 0 ,4 1 2 2 ,0 1 4 3 .2 1 1 6 ,9 1 3 6 ,5

U n g e l e r n t e  A r b e i t e r s t 9 4 ,1 9 4 .2 1 0 0 ,1 4 7 ,0 2 0 0 ,2 2 0 0 ,4 1 3 1 ,7 1 5 0 ,6 1 2 7 ,5 1 4 3 ,5

Z  =  Z e i t l o h n .  S t  =  S t ü c k l o h n .

höher w ar als in  den  A usbesserungsw erkstätten . H inzu  k om m t, 
daß  d ie W erke bei d er m angelnden A npassungsfäh igkeit der 
T arife  d u rch  die w irtschaftliche  N o t gezw ungen w aren , 
besonders d ie  Spitzenverd ienste , die sich w ährend  d er M engen
k o n ju n k tu r  der J a h re  1928/29 h erausgeb ildet h a tte n , zu  b e 
schneiden. T ro tz  g rö ß ten  B edenken  d er W erksle itungen  m u ß ten  
gerade d ie besten  u n d  d a m it h ö chstbezah lten  A rb e ite r erhebliche 
A bzüge erleiden (vgl. Zahlentafel 1).
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Zahlentafel 2. D u r c h s c h n i t t l i c h e  W o c h e n a r b e i t s z e i t  u n d  W o c h e n v e r d i e n s t e .

D u r c h s c h n i t t l i c h e  
W  o c h e n a r b e i t s z e i t

H o c h o f e n  w e r k e :
S c h m e l z e r ..............................................................S t
S o n s t i g e  A r b e i t e r  ........................................Z
S o n s t i g e  A r b e i t e r  ........................................... S t

S t a h l w e r k e :
S c h m e l z e r ..............................................................S t
S o n s t i g e  A r b e i t e r  ........................................Z
S o n s t i g e  A r b e i t e r  ........................................... S t

W a l z - ,  H a m m e r -  u n d  P r e ß w e r k e :
W a l z e r ....................................................................S t
S o n s t i g e  A r b e i t e r  ....................................... Z
S o n s t i g e  A r b e i t e r  ............................................S t

H ü t t e n g i e ß e r e i e n :
F a c h a r b e i t e r .........................................................Z
F a c h a r b e i t e r ........................................................ S t
A n g e l e r n t e  A r b e i t e r  ..................................Z
A n g e l e r n t e  A r b e i t e r ......................................S t
U n g e l e r n t e  A r b e i t e r ..................................Z
U n g e l e r n t e  A r b e i t e r ......................................S t

M e c h a n i s c h e  u n d  e l e k t r i s c h e  R e p a 
r a t u r w e r k s t ä t t e n :

F a c h a r b e i t e r ........................................................ Z
F a c h a r b e i t e r ........................................................ S t
A n g e l e r n t e  A r b e i t e r ..................................Z
A n g e l e r n t e  A r b e i t e r ...................................... S t
U n g e l e r n t e  A r b e i t e r ..................................Z
U n g e l e r n t e  A r b e i t e r ...................................... S t

O k t .
1 9 2 8

S t d n .

5 3 .5 0
5 7 .7 5
5 6 .2 5

5 0 .2 5
5 1 .7 5
5 0 .5 0

4 8 .7 5  
5 3 ,0 0
5 0 .7 5

5 5 .5 0
5 2 .7 5
5 2 .7 5
5 2 .7 5  
5 1 ,4 0
5 2 .2 5

5 5 .2 5
5 5 .7 5
5 5 .5 0
5 4 .7 5
5 4 .5 0
5 3 .2 5

O k t .  1 9 3 1

S t d n .

4 8 ,5 9
4 3 ,8 4
4 4 ,7 5

4 2 ,3 1
4 4 ,0 4
3 9 .9 7

3 5 ,5 5
4 1 ,6 8
3 7 .9 8

4 5 ,4 0
4 2 .6 7  
4 4 ,8 9  
4 1 ,5 8
4 4 .6 7  
4 3 ,0 3

4 3 .6 7  
4 0 ,3 6  
4 2 ,3 2  
4 1 ,8 4  
4 1 ,2 5
4 8 .6 8

1 9 2 8  
= 100

9 0 .8
7 5 .9
7 9 .6

8 4 ,2
8 5 .1
7 9 .1

7 2 .9
7 8 .6
7 4 .8

8 1 .8  
8 0 ,9
8 5 .1  
7 8 ,8
8 6 .7  
8 2 ,4

7 9 ,0
7 2 ,4
7 6 .3
7 6 .4  
7 5 ,7
9 1 .4

D u r c h s c h n i t t l i c h e r
B r u t t o w o c h e n 

v e r d i e n s t

O k t .
1 9 2 8

JU t

5 8 ,8 5
5 1 ,7 8
5 8 .9 2

6 2 .4 8
4 5 .9 2  
5 4 ,1 9

6 7 .4 9  
4 5 ,1 8  
5 5 ,7 7

5 2 ,8 2
5 8 .9 2  
4 5 ,6 6  
5 4 ,3 9  
3 9 ,3 0  
5 1 ,4 2

5 1 ,3 9
5 6 ,4 9
4 4 ,8 7
5 0 ,4 8
3 9 ,1 5
5 0 ,1 3

O k t .  1 9 3 1

JIM

4 8 ,1 9
3 4 .4 9  
4 1 ,3 8

4 9 ,3 7
3 9 ,5 8
4 0 ,3 2

4 1 .4 9
3 3 ,0 6
3 6 ,4 7

4 3 .4 0
4 3 .4 0  
3 6 ,7 3  
3 8 ,6 6  
3 2 ,7 1  
3 5 ,6 5

3 9 ,8 8
3 8 ,5 2
3 3 ,6 9
3 7 ,4 2
3 0 ,4 1
4 5 ,8 4

1 9 2 8  
= 100

8 1 ,9
66,6
7 0 .2

7 9 .0
86.2
7 4 .4

6 1 .5
7 3 .2
6 5 .4

8 2 .2  
7 3 ,7
8 0 .4
7 1 .1
8 3 .2
6 9 .3

7 7 .6  
68,2
7 5 .1
7 4 .1
7 7 .7  
9 1 ,4

D  u r  c  h s c b  n i t t l i  c h e  
W o c h e n a r b e i t s z e i t

1 9 1 3  
b i s  1 4

S t d n .

6 6 ,7 1
6 5 ,9 7
6 6 ,4 6

6 3 ,3 2
6 1 .5 0
6 1 .5 0

6 0 ,6 0
6 0 ,0 2
5 9 ,9 6

5 9 ,9 2
5 9 .9 7
5 9 .9 8  
5 9 ,9 6  
5 9 ,9 5  
5 9 ,9 4

O k t .
1 9 2 8

O k t .
1 9 3 1

1 9 1 3 /1 4  =  1 0 0

8 0 ,2
8 7 .5
8 4 .6

7 9 .4
8 4 .1
8 2 .1

8 0 .4  
8 8 ,3
8 4 .6

9 2 .2  
9 3 ,0  
9 2 ,5
9 1 .3  
9 0 ,9

7 2 .8
6 6 .5
6 7 .3

66.8
7 1 .6  
6 5 ,0

5 8 .7
6 9 .4  
6 3 ,3

7 2 ,9
6 7 ,3
7 0 ,6
6 9 .8
68.8 
8 1 ,2

D u r c h s c h n i t t l i c h e r
B r u t t o w o c h e n -

v e r d i e n s t

1 9 1 3  
b i s  1 4

3 9 ,8 9
2 7 .1 8
3 5 ,0 9

4 8 ,9 5
2 7 .9 2  
3 2 ,8 4

4 9 ,8 1
2 5 .9 3
3 4 .1 8

2 9 ,6 6
3 9 ,2 8
2 6 ,8 1
3 2 ,8 6
2 3 ,2 0
2 8 ,1 7

O k t .
1 9 2 8

O k t .
1 9 3 1

1 9 1 3 / 1 4  =  1 0 0

1 4 7 .5
1 9 0 .5  
1 6 7 ,9

1 2 7 .6
1 6 4 .5  
1 6 5 ,0

1 3 5 .5
1 7 4 .2
1 6 3 .2

1 7 3 .3
1 4 3 .8
1 6 7 .4  
1 5 3 ,6
1 6 8 .8  
1 7 8 ,0

120,8
1 2 6 .9
1 1 7 .9

1 0 0 .9
1 4 1 .8
122.8

8 3 ,3
1 2 7 .5
1 0 6 ,7

1 3 4 ,5
9 8 ,1

1 2 5 . 7  
1 1 3 ,9  
1 3 1 ,1
1 6 2 .7

D u r c h s c h n i t t l i c h e r  
R e a l w o c h e n v e r  d i e n s t  

( 1 9 1 3 / 1 4  =  1 0 0 )

n a c h

A b z u g  d e r  L o h n s t e u e r  u n d  
d e r  S o z i a l v e r s i c h e r u n g s 

b e i t r ä g e

O k t .
1 9 2 8

9 7 .0
1 2 5 .2
1 1 0 .4

8 3 ,9
1 0 8 ,1
1 0 8 .5

8 9 .1
1 1 4 .5
1 0 7 .3

1 1 3 .9  
9 4 ,6

110,0
101,0
1 1 0 .9  
1 1 7 ,0

O k t .
1 9 3 1

9 0 .8  
9 5 ,3  
88,6

7 5 .8  
1 0 6 ,5

9 2 .2

6 2 ,6
9 5 .8
8 0 .2

O k t .
19 2 8

101,0
7 3 ,7
9 4 .4
8 5 .5
9 8 .5  

1 2 2 ,3

9 2 ,8
120,2
1 0 7 ,0

1 0 3 ,6
1 0 4 ,5

8 4 ,5
1 0 9 ,2
1 0 4 ,0

1 0 8 ,2
9 0 ,6

1 0 4 .2  
9 7 ,1

1 0 6 .2  
1 1 3 ,5

O k t .
1931

91.4
85.6

72.4 
100,0
88,2

59,1
89.7 
76,9

95.6 
70 ,5
89.7 
82 ,4
93.8 

116 ,7

Z  =  Z e i t l o h n .  S t  =  S t ü c k l o h n .

Trotz dieser Senkung der V erdienste seit 1928 erg ib t der 
vom  S tatistischen R eichsam t aufgestellte Vergleich m it den  V or
kriegsverdiensten, daß  im  G esam tdurchschnitt die fü r die L o h n -  
k o s t e n  m aßgebenden N o m i n a l s t u n d e n v e r d i e n s t e  noch
71,2 % über dem  V orkriegsstand lagen. Man kann  daraus e r
sehen, daß  auch nach der durch  die N otverordnung  vom  D e
zem ber 1931 ab  1. J a n u a r  1932 eingetretenen  L ohnkürzung von 
rd. 1 0 %  die L o h n k o s t e n  heu te  noch über das l% fach e  der 
Vorkriegszeit betragen.

Auch die u n te r  Berücksichtigung der K aufkra ftm inderung  
gegenüber der V orkriegszeit nach  der R eichsm eßzahl der L ebens
haltungskosten  berechneten R e a l s t u n d e n v e r d i e n s t e  liegen 
noch wesentlich über den F riedensverd iensten ; sie liegen infolge 
der Verbilligung der L ebenshaltungskosten sogar höher als im  
Ja h re  1928. Im  O ktober 1928 s tan d  der R ealstunden  verd ienst 
23,9 % und  im  Ja h re  1931 28,6 % über dem  Friedensverdienst. 
Selbst nach  Abzug der S teuern  und  der erhöh ten  Sozialversiche
rungsbeiträge ergeben sich noch fü r 1928 19,5 % und  für 1931 
23 % über dem  F riedensstand . Von diesen Zahlen aus lassen sich 
auch die R ealstundenverdienste  im  Ja h re  1932 schätzen. Die 
w eitere Senkung der S tunden  Verdienste w ird fast vollständig 
ausgeglichen durch  die Senkung der Lebenshaltungskosten, deren 
M eßzahl von O ktober 1931 bis heu te von 133,1 auf 121,4 gesunken 
ist. D aher liegen die R ealstundenverdienste  auch heu te  noch 
rd . 20 bis 25 % über dem  Friedensstand.

Bei der B eurteilung des E in k o m m e n s  d e r  A r b e i t e r  muß 
m an sich natü rlich  d arüber k la r sein, daß  seine Höhe n ich t n u r 
abhän g t von der H öhe des S tundenverdienstes, sondern auch von 
d er w öchentlichen A rbeitszeit. W ährend im  O ktober 1928 die 
durchschnittliche A rbeitszeit noch rd . 50 S tunden betrug, w ar sie 
im O ktober 1931 n u r 42,3 S tunden. D er Rückgang der W ochen
arbeitszeit h a tte  eine entsprechende Senkung der W ochenver
d ienste zur Folge. Die A rbeitsstreckung tru g  jedoch anderseits 
dazu bei, m öglichst vielen A rbeitern  ihren A rbeitsplatz zu e r
halten .

Aus Zahlentafel 2 is t das Maß der E inkom m ensm inderung 
ersichtlich ; es beru h t jedoch n ich t auf dem  A bbau der Tariflöhne, 
sondern in e rster Linie auf dem  Mangel an  Beschäftigungsm öglich
k eit. H ierzu  haben  neben der allgem einen W irtschaftskrise  
besonders die hohen Selbstkosten der deutschen E isenindustrie, 
zu denen auch die Löhne zu rechnen sind, beigetragen.

Im  D urchschnitt betrug  die V erm inderung der W ochen
verdienste im  O ktober 1931 gegenüber 1928 nom inal 29,9 % . 
D urch Verbilligung der Lebenshaltungskosten w urde dieser R ü ck 
gang jedoch in seiner W irkung gem ildert; der V erlust an  R eal
k au fk ra ft betrug  rd . 2 0 % .

Die Zahlen der am tlichen L ohnerhebung geben so einen 
g u ten  U eberblick über die E ntw icklung der Lohnverhältn isse 
u nd  sind geeignet, falsche Vorstellungen über H öhe u n d  W irkung 
d er Lohnsenkungsm aßnahm en zu beseitigen.

Englische Zölle auf Eisen und Eisenerzeugnisse.

D ie englische R egierung h a t  d ie F r is t  fü r  die Erhebung der 
E infuhrzölle von  33 Vg % au f bes tim m te E isenerzeugnisse1), die 
am  25. Ju li  ab läu ft, vorläufig  u m  d re i M onate verlängert. Die 
,,Iro n  an d  Coal T rades R eview “ 2) sch re ib t dazu  wie folgt: „Der 
Zoll w ar fü r  drei M onate vorgesehen u n te r  der Voraussetzung, 
daß  die In d u str ie  M aßnahm en ergriff, u m  ihre Gestehungskosten 
herabzusetzen , d am it die V erbraucher, d ie von  den billigen aus
ländischen W erkstoffen  abhäng ig  sind , diese von  den  britischen 
W erken zu P re isen  e rh a lten  können, die ungefäh r den für aus
ländisches E isen  u n d  ausländ ischen  S tah l zu zahlenden Preisen 
entsprechen. Inzw ischen h a t  d er B era ten d e  Ausschuß einen 
N ational-A usschuß eingesetzt, d e r in  V erb indung  m it örtlichen 
und  bezirklichen A usschüssen d ie notw endigen  M aßnahm en für 
die Zusam m enlegung u n d  Z u sam m enarbeit der W erke treffen 
soll. O ffensichtlich kan n  die U m ste llung , besonders auf frei
w illiger G rundlage, von einer In d u s tr ie  m it solch ausgedehnten 
V erzw eigungen n ich t sofort d u rch g efü h rt w erden ; der Beratende 
A usschuß fü r  die E infuhrzö lle  w ar sich den n  auch  darüber klar, 
d aß  einige Zeit verstreichen  m üsse, bevor das gew ünschte Endziel 
e rre ich t w erden könne. E ine  A usdehnung der Schutzfrist war 
von vornhere in  vorgesehen, so d aß  die V erfügung ü b er die weitere 
E rhebung  von  331/3 % Zoll um  w eitere d re i M onate n ich t über
rasch t. A ugenscheinlich b eab sich tig t d er B era tende Ausschuß 
nich t, der In d u str ie  bei ih re r U m ste llung  Zeitvergeudung zu 
ges ta tten . D ie Lage w ird  sich zweifellos alle d re i M onate wieder
holen, und  eine w eitere V erlängerung des Schutzes zu den gegen
w ärtigen  hohen Sätzen  w ird  von  dem  F o rts c h r i tt  abhängen, der 
in  der H erabse tzung  der G estehungskosten  u n d  Verkaufspreise 
erzielt w orden is t. G lücklicherw eise w ird  allgem ein eingesehen, 
daß  die Sache d rän g t, u n d  die versch iedenen  Ausschüsse sind 
eifrig m it ih ren  U n tersuchungen  b eschäftig t. W ir haben das 
V ertrauen  zu d er R egierung, daß  sie G eduld  üben  und  der Indu
strie  ausreichend Z eit geben w ird , ih re  A ufgabe, die als außer
orden tlich  schw ierig b e tra c h te t w erden  m uß, durchzuführen.“

’) S tah l u. E isen  52 (1932) S. 623.
2) Iro n  Coal T rad . R ev . 125 (1932) S. 51.

V ereins-Nachrichten.
V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e .

Ehrung.
U nserem  M itglied G u s t a v  F r e n z ,  B e trieb sd irek to r der Firma 

Schiess-Defries, A .-G ., D üsseldorf, w urde in  A nerkennung seiner 
hervorragenden  V erd ienste  um  d ie F ö rd e ru n g  der Betriebs- 
w issensehaft in der W erkzeugm asch inen industrie  von  der Tech
nischen H ochschule in  B raunschw eig  d ie W ürde eines D o k to r-  
I n g e n i e u r s  e h r e n h a l b e r  verliehen.


