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Fü r  d a s  W a l z e n  d ü n n e r  B l e c h e  u n d  B ä n d e r  u n t e r  e t w a  

3  b i s  2  m m  w e r d e n  a n  s i c h  d i e  B e d i n g u n g e n  u m  s o  

g ü n s t i g e r ,  j e  k l e i n e r  m a n  d i e  D u r c h m e s s e r  d e r  a r b e i t e n d e n  

W a l z e n  w ä h l t ,  w e n n  m a n  z u n ä c h s t  e i n m a l  v o n  d e r  D u r c h 

b i e g u n g  d e r  W a l z e n  u n d  v o n  i h r e m  G r e i f v e r m ö g e n  a b s i e h t .

Abb. 1 a und 1 b e r l ä u t e r n  

d i e s e  s e i t  l a n g e m  e r k a n n t e n  

V e r h ä l t n i s s e ;  j e  k l e i n e r  d e r  

D u r c h m e s s e r  d e r  W a l z e n  

w i r d ,  u m  s o  s c h m a l e r  w i r d  

d i e  u n t e r  D r u c k  s t e h e n d e  

Z o n e  a  d e s  W a l z g u t e s  u n d  

u m  s o  g e r i n g e r  w i r d  d e r  

W a l z d r u c k ,  d e m  d a s  W a l z 

g e r ü s t  o h n e  u n z u l ä s s i g e  

V e r f o r m u n g  s t a n d z u h a l t e n  

h a t .  M a n  k a n n  d i e  u n t e r  

D r u c k  s t e h e n d e  Z o n e  a  i n  

z w e i  T e i l e  b  u n d  c  z e r l e g e n ,  

d e r e n  G r e n z e  P  d u r c h  d e n  

W i n k e l  a  b e s t i m m t  w i r d ;  

b e i  d i e s e m  k a n n  e b e n  n o c h  

g u t w i l l i g  G l e i t e n  z w i s c h e n  

W a l z e  u n d  W a l z g u t  e i n t r e -  

t e n .  D a  d e r  W i n k e l  a  z u 

g l e i c h  d i e  G r e n z e  d a r s t e l l t ,  

b e i  d e r  d i e W a l z e n  e b e n  n o c h  

g r e i f e n ,  w i r d  i m  ü b l i c h e n  

W a l z v e r f a h r e n  n u r  d i e  

Z o n e  b  a u f t r e t e n ,  w ä h r e n d  

e i n e  Z o n e  c  n u r  v o r h a n 

d e n  s e i n  k a n n ,  w e n n  m a n

A bbildung l a  u n d  b. 
Greifvermögen u n d  V erform ung 

bei dickem  u n d  dünnem  
W  alzendurchm esser.

d e r  Z o n e  c  e r f o l g t ,  d a  i n  d i e s e r  Z o n e  d e r  W i n k e l  ß  g r ö ß e r  

a l s  d e r  G r e n z g l e i t w i n k e l  a  i s t ,  w ä h r e n d  i n  d e r  Z o n e  b  

G l e i t e n  n u r  u n t e r  u n g ü n s t i g e n  u n d  u n e r w ü n s c h t e n  B e d i n 

g u n g e n  e r z w u n g e n  w e r d e n  k a n n .  A u c h  d e r  W a l z e n v e r s c h l e i ß  

w i r d  u m  s o  g ü n s t i g e r  b e e i n f l u ß t ,  e i n  j e  g r ö ß e r e r  T e i l  d e r  V e r 

f o r m u n g s a r b e i t  u n -  

t e r B e d i n g u n g e n  e n t 

s p r e c h e n d  d e r  Z o n e  c  

e r f o l g t ,  d a  d a s  G l e i 

t e n  z w i s c h e n  W a l z e  

u n d  W a l z g u t  u n t e r  

h o h e m  D r u c k  u n t e r  

e i n e m  W i n k e l  ß k l e i 

n e r  a l s  a  d e n  g r ö ß t e n  

B e i t r a g  z u m W a l z e n -  

v e r s c h l e i ß  l i e f e r t .

B e i m  W a l z e n  s e h r  

d ü n n e r  B l e c h e  u n d  

B ä n d e r  t r i t t  a l s  w e i 

t e r e r  U m s t a n d  h i n 

z u ,  d a ß  d i e  W a l z e n  

s e l b s t  a n  d e r  D r u c k 

s t e l l e  a b p l a t t e n ,  w i e  

d i e s  i n  Abb. 2 ü b e r 

t r i e b e n  d a r g e s t e l l t  

i s t ;  d i e s e  A b p l a t 

t u n g  h a t  z u r  W i r 

k u n g ,  d a ß  m a n

A bbildung 2. A b p la ttu n g  d e r W alzen  
an  d er D ruckstelle .

n a c h  E i n f ü h r e n  d e s  W a l z g u t e s  u n t e r  D r u c k  a n s t e l l t  o d e r  

d a s  W a l z g u t  z u m  E i n f ü h r e n  i n  d e n  W a l z e n s p a l t  z u s p i t z t .  

D a  d a s  W a l z g u t  i n f o l g e  d e r  D i c k e n a b n a h m e  i m  S t i c h  v o r  

d e r  W a l z e  e i n e  g e r i n g e r e  G e s c h w i n d i g k e i t  h a t  a l s  h i n t e r  d e r  

W a l z e ,  m u ß  d a s  W a l z g u t  i n  d e r  g e s a m t e n  Z o n e  a  i m  V e r h ä l t n i s  

z u r  W a l z e n o b e r f l ä c h e  r ü c k w ä r t s  g l e i t e n ,  d a  e r f a h r u n g s g e m ä ß  

d i e  A u s t r i t t s g e s c h w i n d i g k e i t  n u r  g e r i n g f ü g i g  g r ö ß e r  i s t  a l s  

d i e  W a l z e n u m f a n g s g e s c h w i n d i g k e i t ;  e s  i s t  k l a r ,  d a ß  d e r  

K r a f t v e r b r a u c h  u m  s o  g ü n s t i g e r  b e e i n f l u ß t  w i r d ,  e i n  j e  

g r ö ß e r e r  T e i l  d e r  g e s a m t e n  V e r f o r m u n g  u n t e r  B e d i n g u n g e n  

V>6 3 4 , ,

s c h l i e ß l i c h  m i t  W a l z e n  v o n  g e g e b e n e m  D u r c h m e s s e r  e i n  

B l e c h  o d e r  B a n d  p r a k t i s c h  ü b e r h a u p t  n i c h t  u n t e r  e i n e  g e 

r i n g s t e  S t ä r k e  a u s w a l z e n  k a n n ,  w i e  o f t  m a n  a u c h  d a s  W a l z 

g u t  d u r c h l a u f e n  l ä ß t .  Z u  j e d e m  W a l z e n d u r c h m e s s e r  g e h ö r t  

d e s h a l b ,  s o l a n g e  m a n  n i c h t  d o p p e l t  o d e r  m e h r f a c h  d o p p e l t ,  

e i n e  p r a k t i s c h  e r r e i c h b a r e  M i n d e s t b l e c h s t ä r k e ,  d i e  b e i s p i e l s 

w e i s e  b e i  W a l z e n  v o n  2 0 0  m m  D m r .  e t w a  b e i  0 , 1  o d e r  0 , 0 8  m m  

f ü r  E i s e n  l i e g t ,  m i t  w i e  h o h e r  V o r s p a n n u n g  m a n  a u c h  d i e  

W a l z e n  a u f e i n a n d e r k n a l l e n  m a g .  D i e  w i r t s c h a f t l i c h e  M i n 

d e s t b l e c h s t ä r k e  l i e g t  e t w a  z w e i -  b i s  d r e i m a l  h ö h e r  a l s  d i e  

p r a k t i s c h  e r r e i c h b a r e  E n d b l e c h s t ä r k e .

W i e  b e r e i t s  e i n g a n g s  e r w ä h n t ,  w i r d  d i e  V e r k l e i n e r u n g  d e s  

W a l z e n d u r c h m e s s e r s  d u r c h  d i e  D u r c h b i e g u n g  d e r  W a l z e n  

b e g r e n z t ,  w e n n  m a n  a u c h  e i n e  g e w i s s e  D u r c h b i e g u n g  d e r
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m m m a

w i r d  j e d o c h  e i n e  G r e n z e  d a d u r c h  g e s e t z t ,  d a ß  d i e  A r b e i t s 

w a l z e n  z w a r  i n  d e r  d u r c h  d i e  W a l z e n a c h s e n  g e l e g t e n  E b e n e  P  

v o l l k o m m e n  g e g e n  D u r c h b i e g u n g  g e s i c h e r t  s i n d ,  n i c h t  j e d o c h  

i n  d e r  W a l z r i c h t u n g ,  s o  d a ß  m a n  a u c h  b e i  a u s g e s p r o c h e n e n  

F e i n b a n d w a l z w e r k e n ,  d i e  z u m  A u s w a l z e n  a u f  0 , 1  m m  o d e r  

d a r u n t e r  b e s t i m m t  s i n d ,  k a u m  A r b e i t s w a l z e n  u n t e r  8 0  m m  

D m r .  b e i  2 5 0  b i s  3 0 0  m m  W a l z e n l ä n g e  a n w e n d e n  k a n n .

S t ü t z t  m a n  d i e  A r b e i t s 

w a l z e n  A  n a c h  Abb. 5a  j e  d u r c h  

e i n  P a a r  v o n  S t ü t z w a l z e n  B  

a b ,  s o  g e l a n g t  m a n  z u m  S e c h s 

r o l l e n w a l z w e r k ,  b e i  d e m  d i e  

A r b e i t s w a l z e n  g e g e n  D u r c h 

b i e g u n g  s o w o h l  s e n k r e c h t  z u r  

W a l z r i c h t u n g  a l s  a u c h  i n  d e r  

W a l z r i c h t u n g  a b g e s t ü t z t  s i n d .

D i e  S i c h e r u n g  d e r  A r b e i t s 

w a l z e n  g e g e n  D u r c h b i e g u n g  

i s t  h i e r  v o r b i l d l i c h ,  j e d o c h

A bbildungen 3 a  bis 3 c.
Folgen fü r  G leichm äßigkeit 

der D icke des W alzgutes 
durch  zu  geringen u n d  zu 
großen D ruck bei dünnen 

A rbeitsw alzen.

W a l z e n  z u l a s s e n  k a n n ,  i n d e m  m a n  d i e  W a l z e n  b a l l i g  s c h l e i f t .  

E i n e  B a l l i g k e i t  d e r  W a l z e n  k a n n  j e d o c h  i m m e r  n u r  e i n  

N o t b e h e l f  s e i n ,  d a  m i n d e s t e n s  t h e o r e t i s c h  e i n e  b a l l i g e  W a l z e  

n u r  d a n n  b e f r i e d i g e n d  a r b e i t e n  k a n n ,  w e n n  s i e  g e n a u  u n t e r  

d e m  D r u c k  b e n u t z t  w i r d ,  d e r  d i e  e i n a n d e r  z u g e k e h r t e n  

E r z e u g e n d e n  d e r  W a l z e n o b e r f l ä c h e  g e r a d e  s o  w e i t  v e r 

f o r m t ,  d a ß  s i e  z u  z w e i  p a r a l l e l e n  G e r a d e n  w e r d e n .  L ä ß t  m a n

d i e  W a l z e n  u n t e r  g e r i n g e r e m  

D r u c k  a r b e i t e n  (Abb. 3 a), 
s o  w i r d  d i e  M i t t e  d e s  B l e c h e s  

b e i  A  s t ä r k e r  g e s t r e c k t  a l s  

d e r  R a n d  b e i  B ,  s o  d a ß  e n t 

w e d e r  d i e  B l e c h m i t t e  w e l l i g  

w i r d  o d e r  d e r  B l e c h r a n d  e i n 

r e i ß t ;  a r b e i t e n  d i e  W a l z e n  u m 

g e k e h r t  u n t e r  z u  h o h e m  D r u c k  

(Abb. 3 c),  s o  w i r d  d e r  R a n d  

d e s  B l e c h e s  B  s t ä r k e r  g e s t r e c k t  

a l s  d i e  M i t t e  A  u n d  d e r  R a n d

A bbildung 3 d  u n d  e. W ellen an  B ändern  du rch  zu  n iedrigen 
u n d  zu  g roßen D ruck  bei d ü nnen  W alzen.

A bbildung  4. G rundsätzliche 
A nordnung  eines Vierrollen

w alzw erkes. ;

w i r d  w e l l i g  o d e r  e s  t r e t e n  R i s s e  i n  d e r  M i t t e  d e s  W a l z g u t e s  

a u f .  Abb. 3 d und 3 e z e i g e n  d i e s e  F e h l e r  a n  g e w a l z t e n  

B ä n d e r n .  D a r a u s  f o l g t ,  d a ß  m a n  f ü r  h a r t e s  u n d  w e i c h e s  

W a l z g u t ,  f ü r  b r e i t e s  o d e r  f ü r  s c h m a l e s  W a l z g u t  W a l z e n  v o n  

v e r s c h i e d e n e r  B a l l i g k e i t  a n w e n d e n  s o l l t e  u n d  d a ß  m a n  b e i 

s p i e l s w e i s e  f ü r  d e n  e r s t e n  S t i c h  n a c h  e i n e r  G l ü h u n g  o d e r  

f ü r  s c h m a l e s  W a l z g u t  W a l z e n  v o n  g e r i n g e r e r  B a l l i g k e i t  

e i n l e g e n  s o l l t e .  N a t ü r l i c h  i s t  d i e s  b e t r i e b l i c h  w e g e n  d e r  z u m  

W a l z e n w e c h s e l  e r f o r d e r l i c h e n  Z e i t  n i c h t  d u r c h f ü h r b a r ,  u n d  

m a n  i s t  d e s h a l b  h ä u f i g  g e z w u n g e n ,  m i t  a n d e r e n  S t i c h 

a b n a h m e n  z u  a r b e i t e n ,  a l s  s i e  a n  s i c h  m i t  R ü c k s i c h t  a u f  

d a s  W a l z g u t  o d e r  m i t  R ü c k s i c h t  a u f  d i e  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  

w ü n s c h e n s w e r t  o d e r  z u l ä s s i g  w ä r e n .  U m  a u s  d e n  v o r s t e h e n d  

a n g e d e u t e t e n  V e r h ä l t n i s s e n  n i c h t  u n e r t r ä g l i c h e  U n b e q u e m 

l i c h k e i t e n  g e w ä r t i g e n  z u  m ü s s e n ,  k a n n  m a n  e i n e  B a l l i g k e i t  

d e r  W a l z e n  z u m  A u s g l e i c h  d e r  D u r c h b i e g u n g  n u r  i n  v e r 

h ä l t n i s m ä ß i g  g e r i n g e m  M a ß e  a n w e n d e n ,  u n d  e s  b l e i b t  u n t e r  

a l l e n  U m s t ä n d e n  w ü n s c h e n s w e r t ,  m ö g l i c h s t  ü b e r h a u p t  o h n e  

B a l l i g k e i t  d e r  W a l z e n  a r b e i t e n  z u  k ö n n e n .

M a n  h a t  s c h o n  f r ü h z e i t i g  e r k a n n t ,  d a ß  m a n  u m  s o  

s c h ä r f e r e  S t i c h a b n a h m e n  n e h m e n  u n d  z u  u m  s o  g e r i n g e r e n  

E n d s t ä r k e n  d e s  W a l z g u t e s  k o m m e n  k a n n ,  w e n n  m a n  d i e  

e i g e n t l i c h e  V e r f o r m u n g s a r b e i t  u n d  d e n  W i d e r s t a n d  g e g e n  

D u r c h b i e g u n g  g e t r e n n t e n  E i n z e l t e i l e n  e i n e r  W a l z m a s c h i n e  

z u w e i s t ,  u n d  h a t  d e s h a l b  s c h o n  i n  d e r  z w e i t e n  H ä l f t e  d e s  

v o r i g e n  J a h r h u n d e r t s  d ü n n e  A r b e i t s w a l z e n  a n z u w e n d e n  

g e s u c h t ,  d i e  g e g e n  D u r c h b i e g u n g  a b g e s t ü t z t  w u r d e n ;  

p r a k t i s c h  l i e ß e n  s i c h  d i e s e  G e d a n k e n  e r s t  v e r w i r k l i c h e n ,  

a l s  m a n  d i e  G l e i t l a g e r  m i n d e s t e n s  a n  d e n  S t ü t z w a l z e n  d u r c h  

R o l l e n l a g e r  z u  e r s e t z e n  i n  d e r  L a g e  w a r .

B e i m  V i e r r o l l e n w a l z w e r k ,  w i e  s c h e m a t i s c h  i n  Abb. 4 d a r 

g e s t e l l t ,  k ö n n t e  m a n  a n  s i c h  b e l i e b i g  d ü n n e  A r b e i t s w a l z e n  A  

u n d  b e l i e b i g  d i c k e  S t ü t z w a l z e n  B  v e r w e n d e n .  P r a k t i s c h

i s t  m a n  i n  d e r  V e r k l e i n e r u n g  d e s  D u r c h m e s s e r s  d e r  A r b e i t s 

w a l z e n  b e s c h r ä n k t ,  w e i l  b e i  e i n e m  g r ö ß e r e n  D u r c h m e s s e r 

v e r h ä l t n i s  a l s  e t w a  1 :  2 %  b i s  1 :  3 1/ 2 d i e  A r b e i t s w a l z e  A  

n i c h t  m e h r  g e n ü g e n d  ü b e r  

d i e  E b e n e  T  h e r v o r t r i t t ,  d i e  

d i e  b e i d e n  S t ü t z w a l z e n  B  

b e r ü h r t  (Abb. 5b).  J e  

n ä h e r  m a n  a n  d i e  z u l ä s s i g e  

G r e n z e  g e h t ,  u m  s o  w e n i g e r  

z u g ä n g l i c h  w i r d  d e r W a l z e n -  

s p a l t .  F ü r  3 0 0  m m  W a l z e n 

b r e i t e  p f l e g t  m a n  d e s h a l b  

n i c h t  u n t e r  1 2 0  m m  D m r .  d e r  

A r b e i t s w a l z e n  b e i  2 6 0  m m  

D m r .  d e r  S t ü t z w a l z e n  h e r 

u n t e r z u g e h e n .

E h e  n u n  a u f  d i e  w e i t e r e  

i  E n t w i c k l u n g s m ö g l i c h k e i t  

i n  d e r  B e n u t z u n g  k l e i n e r  

D u r c h m e s s e r  d e r  A r b e i t s 

w a l z e n  e i n g e g a n g e n  w i r d ,  

s o l l e n  z u n ä c h s t  e i n i g e  b a u 

l i c h e  N e u e r u n g e n  a n  S e c h s 

r o l l e n w a l z w e r k e n  b e s c h r i e b e n  u n d  e i n i g e  A n g a b e n  ü b e r  

e r r e i c h b a r e  S t i c h f o l g e n  g e m a c h t  w e r d e n .

W ä h r e n d  m a n  b e i  V i e r r o l l e n w a l z w e r k e n  d i e  A r b e i t s 

w a l z e n  m i t  Z a p f e n  v e r s e h e n  u n d  d i e s e n  e i n e  L a g e r u n g  

g e b e n  m u ß ,  d i e  e i n  A u s w e i c h e n  d e r  W a l z e n  i n  d e r  W a l z 

r i c h t u n g  v e r h i n d e r t ,  i s t  d i e s  b e i  S e c h s r o l l e n w a l z w e r k e n  

n i c h t  e r f o r d e r l i c h ,  d a  s i c h  b e i  S e c h s r o l l e n w a l z w e r k e n  d i e  

A r b e i t s w a l z e n  a n  d e n  S t ü t z w a l z e n  d u r c h a u s  s i c h e r  l a g e r n  

u n d  f ü h r e n .  M a n  k a n n  d e s h a l b  a l s  A r b e i t s w a l z e n  i n  

S e c h s r o l l e n w a l z w e r k e n  e i n f a c h e  z a p f e n l o s e  Z y l i n d e r  v e r 

A bbildung  5 a  u n d  b. 
A nordnung  d e r  W alzen in 

S echsrollengerüsten .
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w e n d e n ,  w e n n  m a n  d i e  S t ü t z w a l z e n  a n t r e i b t ,  u n d  d a m i t  

d i e  K o s t e n  d e r  A r b e i t s w a l z e n  e r h e b l i c h  v e r m i n d e r n .  M a n  

m u ß  d a n n  a l l e r d i n g s  e t w a s  h ö h e r e  K o s t e n  d e r  e r s t e n  A n 

s c h a f f u n g  i n  K a u f  n e h m e n ,  w e i l  d i e  S t ü t z w a l z e n  w e g e n  i h r e s  

g r ö ß e r e n  D u r c h m e s s e r s  f ü r  e i n e  g e g e b e n e  W a l z g e s c h w i n d i g 

k e i t  e i n e  g e r i n g e r e  D r e h z a h l  m a c h e n  u n d  d e s h a l b  e i n e  

g r ö ß e r e  U n t e r s e t z u n g  z w i s c h e n  M o t o r  u n d  S t ü t z w a l z e n  

e r f o r d e r l i c h  i s t .  A n d e r s e i t s  g e w i n n t  m a n  d e n  V o r t e i l ,  d a ß  

d a n n  d i e  A r b e i t s w a l z e n  n u r  l o s e  e i n g e l e g t  u n d  d e s h a l b  i n  

w e n i g e n  S e k u n d e n  g e w e c h s e l t  w e r d e n  k ö n n e n .

d i e s e  A u s f ü h r u n g  v i e l  b i l l i g e r ,  u n d  e i n  V e r s c h l e i ß  a n  d e n  

B o l z e n  A  t r i t t  p r a k t i s c h  n i c h t  e i n .  D a  d i e  S c h r a u b e n  B  a u f  

Z u g  u n d  w e g e n  d e s  H e b e l a r m e s  n u r  a u f  d i e  H ä l f t e  d e s  W a l z 

d r u c k e s  b e a n s p r u c h t  w e r d e n ,  k ö n n e n  s i e  e b e n s o  w i e  d i e  A n 

s t e l l v o r r i c h t u n g  w e s e n t l i c h  l e i c h t e r  a l s  ü b l i c h  g e h a l t e n  w e r d e n .

D i e  v o r s t e h e n d  b e s c h r i e b e n e  B a u a r t  i s t  n a m e n t l i c h  f ü r  

S t r e i f e n w a l z w e r k e  b i s  e t w a  4 0 0  m m  B a l l e n b r e i t e  u n d  W a l z e n 

d u r c h m e s s e r  b i s  e t w a  1 5 0  m m  b e s t i m m t ;  d i e  K o s t e n  d e r  

A r b e i t s w a l z e n  b e t r a g e n  e t w a  e i n  D r i t t e l  d e r  K o s t e n  d e r  b i s 

h e r  ü b l i c h e n  m i t  Z a p f e n  v e r s e h e n e n  A r b e i t s w a l z e n .

N a c h  e i n e r  a n d e r e n  n e u e r e n  B a u a r t  (A ll. 6a)  w e r d e n  d i e  

A r b e i t s w a l z e n  a n g e t r i e b e n ,  d i e  j e d o c h  a u s  z a p f e n l o s e n  

H o h l z y l i n d e r n  A  b e s t e h e n .  D i e s e  w e r d e n  a u f  d i e  v o m  

K a m m w a l z e n g e r ü s t  a n g e t r i e b e n e n  T r e i b s p i n d e l n  B  n u r  l o s e  

a u f g e s t e c k t  u n d  s i n d  m i t  d e n  K u p p e l s p i n d e l n  n u r  d u r c h  e i n e  

e i n f a c h e  M i t n e h m e r e i n r i c h t u n g  C  v e r b u n d e n  (A ll. 6a).  D a  

d i e  L a g e r u n g  u n d  F ü h r u n g  d e r  A r b e i t s w a l z e n  n u r  d u r c h  d i e  

S t ü t z w a l z e n  g e s c h i e h t ,  k a n n  z w i s c h e n  d e n  

T r e i b s p i n d e l n  u n d  d e n  h o h l g e b o h r t e n  A r b e i t s 

w a l z e n  e i n  b e t r ä c h t l i c h e r  L u f t s p a l t  v e r 

b l e i b e n ,  u n d  e s  i s t  d e s h a l b  n i c h t  e r f o r d e r l i c h ,  

d a ß  d i e  B o h r u n g  d e r  A r b e i t s w a l z e n  s a u b e r  

b e a r b e i t e t  o d e r  g e n a u  k o n z e n t r i s c h  z u r  

A r b e i t s f l ä c h e  d e r  W a l z e n  i s t ,  s o  d a ß  d u r c h  d i e  

H e r s t e l l u n g  d e r  B o h r u n g  k e i n e  b e t r ä c h t l i c h e n

B e s o n d e r s  n ü t z l i c h  h a t  s i c h  d i e s e  B a u a r t  a u c h  f ü r  s e h r  

f e i n e  B ä n d e r  e r w i e s e n .  A ll. 9a  z e i g t  e i n  W a l z w e r k  f ü r  A r 

b e i t s w a l z e n  v o n  2 5  m m  D m r .  u n d  6 0  m m  L ä n g e  m i t  S t ü t z 

w a l z e n ,  d i e  a u s  

e i n f a c h e n  d o p 

p e l t  b r e i t e n  R o l 

l e n l a g e r n  o d e r

Abbildung 7. A nordnung  d e r S tü tzw alze  auf 
der Achse u n d  K üh lungsm ög lichkeit 

d u rch  um laufendes Oel.

A bbildung 8. A nste llung des 
O berw alzeneinbaues durch  
D rehung  um  den Bolzen A.

A bbildung 9 a.
W alzgerüst m it hoh len  A rbeitsw alzen 
von  25 m m  D urchm esser u n d  S tü tz 

w alzen von  55 m m  D urchm esser.

K o s t e n  e n t s t e h e n ;  d e r  Z w i s c h e n r a u m  z w i s c h e n  T r e i b s p i n d e l n  

u n d  A r b e i t s w a l z e  k a n n  z u g l e i c h  z u r  K ü h l u n g  v e r w a n d t  

w e r d e n ,  w i e  i n  A ll. 61  v e r k l e i n e r t  d a r g e s t e l l t  i s t .  D i e  A u s 

w e c h s l u n g  d e r  h o h l e n  A r b e i t s w a l z e n  i s t  d u r c h  L ö s e n  d e r  

M u t t e r n  D  b i n n e n  w e n i g e n  A u g e n b l i c k e n  m ö g l i c h ,  w e i l  d i e  

A r b e i t s w a l z e n  a u f  d i e  T r e i b s p i n d e l n  n u r  l o s e  a u f g e s c h o b e n  

s i n d .  D i e  B o h r u n g  i n  d e n  A r b e i t s w a l z e n  v e r r i n g e r t  z u g l e i c h  

d i e  G e f a h r  d e s  H ä r t e a u s s c h u s s e s .

D i e  S t ü t z w a l z e n  w e r d e n  a m  g e s c h i c k t e s t e n  m i t  z w e i  

R o l l e n l a g e r n  a u f  e i n e  f e s t s t e h e n d e  W e l l e  (A ll. 7)  a u f g e s e t z t ;  

d i e  A b b i l d u n g  z e i g t  z u g l e i c h ,  w i e  e i n e  K ü h l u n g  d u r c h  u m 

l a u f e n d e s  K ü h l ö l  e r f o l g e n  k a n n .

E i n e n  w e s e n t l i c h e n  B e i t r a g  z u  d e n  B a u k o s t e n  e i n e s  W a l z 

w e r k e s  r u f e n  d i e  A n s t e H u n g  u n d  d i e  g e n a u e n  F ü h r u n g e n  d e r  

o b e r e n  E i n b a u s t ü c k e  i m  W a l z e n s t ä n d e r  h e r v o r ,  d i e  a u ß e r 

d e m  i m  G e b r a u c h  b a l d  v e r s c h l e i ß e n  u n d  u n g e n a u  w e r d e n .  

All. 8 z e i g t  e i n e  A n s t e H u n g ,  b e i  d e r  d i e  E i n b a u s t ü c k e  d e r  

O b e r w a l z e n  n i c h t  i n  e i n e m  F e n s t e r  i m  W a l z e n s t ä n d e r  p a r a U e l  

v e r s c h o b e n  w e r d e n ,  s o n d e r n  d e r  W a l z e n s p a l t  d u r c h  D r e h u n g  

u m  d e n  B o l z e n  A  v e r m i t t e l s  d e r  Z u g s c h r a u b e n  B  v e r ä n d e r t  

w i r d .  D u r c h  d e n  W e g f a l l  d e r  P a r a U e l f ü h r u n g e n  b a u t  s i c h

N a d e U a g e r n  v o n  5 5  m m  D m r .  b e s t e h e n .  A u f  d e m  d a r g e s t e U -  

t e n  W a l z w e r k  l a s s e n  s i c h  b e i s p i e l s w e i s e  B ä n d e r  v o n  3 5  m m  

B r e i t e  a u s  E i s e n ,  N i c k e l ,  K u p f e r  u s w .  v o n  0 , 0 2  m m  S t ä r k e  

m i t  f o l g e n d e r  S t i c h f o l g e  o h n e  Z w i s c h e n g l ü h u n g  e r z e u g e n :  

0 , 5 ,  0 , 3 5 ,  0 , 2 ,  0 , 1 2 ,  0 , 0 7 ,  0 , 0 5 ,  0 , 0 3 5 ,  0 , 0 3 ,  0 , 0 2 6 ,  0 , 0 2 3 ,  

0 , 0 2 0  m m .  A n d e r s e i t s  l a s s e n  s i c h  a u f  d i e s e n  W a l z w e r k e n  

a u c h  f e i n s t e  B ä n d e r  b i s  z .  B .  0 , 3  x  0 , 0 3  m m  h e r s t e i l e n .  

D a b e i  w e r d e n  m i t  V o r t e i l  d u r c h  e i n e n  k l e i n e n  b e s o n d e r e n  

M o t o r  a n g e t r i e b e n e  S p ü l m a s c h i n e n  v e r w e n d e t  (A ll. 91, 
g a n z  r e c h t s ^ ,  d e r e n  D r e h m o m e n t  b e s o n d e r s  f e i n  r e g e l b a r  

i s t  u n d  d i e  d i e s e s  D r e h m o m e n t  b e i  p a s s e n d e r  B e m e s s u n g  v o n  

A n k e r w i d e r s t a n d  u n d  R e g e l w i d e r s t a n d  d a u e r n d  u n v e r ä n d e r 

l i c h  z u  h a l t e n  v e r m ö g e n .

W e n n  e s  a u f  ä u ß e r s t e  G e n a u i g k e i t  d e r  B a n d a b m e s s u n g e n  

a n k o m m t ,  k ö n n e n  z w i s c h e n  W a l z g e r ü s t  u n d  S p ü l m a s c h i n e  

V o r r i c h t u n g e n  e n t s p r e c h e n d  A ll. 10 a u f g e s t e l l t  w e r d e n ,  d i e  

w ä h r e n d  d e s  L a u f e s  D i c k e  u n d  B r e i t e  d e s  B a n d e s  d a u e r n d  

n a c h p r ü f e n .  D a s  B a n d  l ä u f t  i n  e i n e r  F ü h r u n g  z w i s c h e n  z w e i  

T a s t f l ä c h e n  A  a u s  D i a m a n t ,  d e r e n  o b e r e  d u r c h  e i n e  M i k r o 

m e t e r s c h r a u b e  S  f e i n  e i n s t e l l b a r  i s t .  D i e  u n t e r e  T a s t f l ä c h e  

s i t z t  i n  d e r  M i t t e  e i n e r  M e m b r a n  B ;  d i e s e  s c h l i e ß t  e i n  Q u e c k 
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d a s  g e r i n g s t e  M a ß  v e r m i n d e r n  z u  k ö n n e n ,  w u r d e  d i e  B a u a r t  

n a c h  Abb. 11 e n t w i c k e l t .  N a c h  d i e s e m  G r u n d s a t z ,  d e r  

e r f o r d e r l i c h e n f a l l s  s i n n g e m ä ß  f o r t g e s e t z t  w e r d e n  k a n n ,  w i r d  

m a n  i n  d e r  T a t  f ü r  

d e n  D u r c h m e s s e r  d e r  

A r b e i t s w a l z e n  v o l l 

k o m m e n  f r e i  u n d  

b e h ä l t  d o c h  d e n  V o r 

t e i l  d e s  S e c h s r o l l e n 

w a l z w e r k e s ,  d a ß  d i e  

A r b e i t s w a l z e n  a u c h  

g e g e n  D u r c h b i e g u n g  

i n  d e r  W a l z r i c h t u n g  

v o l l k o m m e n  g e 

s i c h e r t  s i n d .  I s t  e s  

w ü n s c h e n s w e r t ,  d e n  

D u r c h m e s s e r  d e r  A r 

b e i t s w a l z e n  s o  g e 

r i n g  z u  w ä h l e n ,  d a ß  

d e r  z u l ä s s i g e  D u r c h 

m e s s e r  d e r  S t ü t z 

w a l z e n  e i n e s  S e c h s 

r o l l e n w a l z w e r k e s  

n i c h t  d i e  n ö t i g e  

S i c h e r h e i t  g e g e n  D u r c h b i e g u n g  g e w ä h r e n  w ü r d e ,  s o  e r l a u b t  

d i e  i n  Abb. 11 d a r g e s t e l l t e  B a u a r t  d i e  a n g e t r i e b e n e n  A r b e i t s 

w a l z e n  A  z u n ä c h s t  g e g e n  e i n  P a a r  S t ü t z w a l z e n  B  u n d  d i e s e  

w i e d e r  g e g e n  d r e i  S t ü t z w a l z e n  C  a b z u s t ü t z e n ,  w o b e i  w i e d e r 

u m  d i e  W a l z e n  C  a l s  d o p p e l t  b r e i t e  R o l l e n l a g e r  a u f  f e s t e n  

A c h s e n  n a c h  Abb. 7 a u s g e b i l d e t  w e r d e n  k ö n n e n ;  d i e  Z w i 

s c h e n w a l z e n  B  k ö n n e n  a n  s i c h  z a p f e n l o s  a u s g e f ü h r t  w e r d e n ;  

z w e c k m ä ß i g  g i b t  m a n  i h n e n  e i n e  l e i c h t e  A c h s e ,  d i e  b e i d e r 

s e i t s  i n  e i n e m  H a l s l a g e r  r u h t ,  d a s  d u r c h  e i n e  F e d e r  g e g e n

A bbildung 10.
V orrich tu n g  zum  N achprü fen  der Walz- 

'genau igkeit auf D icke u n d  B reite.

A bbildung 11. A nordnung des Sechsrollen
w alzw erkes zur V erm inderung des D urch 

messers der A rbeitsw alzen.
A bbildung 12a. A nordnung  eines Zw ölfrollenw alzw erkes 

fü r A rbeitsw alzen k le insten  D urchm essers.

s i l b e r g e f ä ß  C  a b ,  d a s  m i t  d e m  K a p i l l a r r o h r  D  i n  V e r b i n d u n g  

s t e h t .  I n  d i e s e m  R o h r  s i n d  e i n  M a x i m a l -  u n d  e i n  M i n i m a l 

k o n t a k t  E  u n d  F  a n g e b r a c h t .  W ä h r e n d  d e s  L a u f e s  i s t  b e i

A bbildung 9 b. A nordnung der W alzw erksanlage 
fü r B änder von 35 m m  B reite m it Spülvorrichtung 

un d  M eßvorrichtungen.

r i c h t i g e r  B r e i t e  o d e r  D i c k e  d e r  u n t e r e  K o n t a k t  E  d a u e r n d  

g e s c h l o s s e n ,  d e r  o b e r e  K o n t a k t  F  d a u e r n d  o f f e n ,  s o  d a ß  z .  B .  

e i n e  k l e i n e  g r ü n e  u n d  r o t e  G l ü h l a m p e  d a u e r n d  e r k e n n e n  

l a s s e n ,  o b  d i e  z u l ä s s i g e n  G r e n z m a ß e  r i c h t i g  

e i n g e h a l t e n  w e r d e n .  E s  w a r  d a m i t  m ö g l i c h ,

B ä n d e r  v o n  1  m m  B r e i t e  u n d  0 , 0 5  m m

D i c k e  m i t  e i n e m  D i c k e n s p i e l  v o n  0 , 0 0 2  u n d  e i n e m  B r e i t e n 

s p i e l  v o n  0 , 0 2  m m  h e r z u s t e l l e n ,  i n d e m  v o r  d e m  B r e i t e n m e ß 

g e r ä t  e i n e  k l e i n e  S c h l e i f m a s c h i n e  e i n g e b a u t  w u r d e ,  d i e  d a s  

z u n ä c h s t  m i t  g e r i n g e m  U e b e r m a ß  g e w a l z t e  B a n d  w ä h r e n d  

d e s  L a u f e s  a u f  g e n a u e  B r e i t e  s c h l i f f .

W i e  w e i t e r  o b e n  e r w ä h n t ,  i s t  m a n  b e i  S e c h s r o l l e n w a l z 

w e r k e n  i n  d e r  B e m e s s u n g  d e s  D u r c h m e s s e r s  d e r  A r b e i t s 

w a l z e n  n i c h t  s o  f r e i z ü g i g  w i e  b e i  V i e r r o l l e n w a l z w e r k e n .  

U m  t r o t z d e m  d e n  D u r c h m e s s e r  d e r  A r b e i t s w a l z e n  b i s  a u f

d i e  W a l z e n  C  l e i c h t  a n g e d r ü c k t  w i r d .  F ü r  d a s  A u s w a l z e n  

v o n  B a n d  z u r  W e i ß b l e c h h e r s t e l l u n g  o d e r  v o n  T r a n s f o r 

m a t o r e n b l e c h  a u f  E n d s t ä r k e n  z w i s c h e n  0 , 3  u n d  0 , 1  m m  g i b t  

m a n  d e n  A r b e i t s w a l z e n  b e i  3 0 0  b i s  4 0 0  m m  B a l l e n b r e i t e  

e i n e n  D u r c h m e s s e r  v o n  3 0  b i s  5 0  m m ,  d e n  Z w i s c h e n w a l z e n  

d e n  d o p p e l t e n  u n d  d e n  ä u ß e r e n  S t ü t z w a l z e n  a b e r m a l s  d e n  

d o p p e l t e n  D u r c h m e s s e r .  M a n  k a n n  d a m i t  e t w a  d i e  d o p p e l t e  

b i s  d r e i f a c h e  S t i c h a b n a h m e  e r z i e l e n  w i e  b e i  W a l z w e r k e n  

m i t  8 0  b i s  1 2 0  m m  D m r .  u n d  d a m i t  g e g e n ü b e r  d e r  b i s 
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h e r i g e n  B e t r i e b s w e i s e  d i e  Z a h l  d e r  e r f o r d e r l i c h e n  S t i c h e  

a u f  e i n  D r i t t e l  v e r m i n d e r n .  G l e i c h z e i t i g  g e h e n  d i e  W a l z e n 

k o s t e n  a u f  e i n e n  B r u c h t e i l  h e r u n t e r ,  u n d  a u c h  d e r  K r a f t 

b e d a r f  w i r d  a u s  d e n  e i n g a n g s  g e s t r e i f t e n  G r ü n d e n  w e g e n  

d e r  g ü n s t i g e r e n  G l e i t v e r h ä l t n i s s e  z w i s c h e n  W a l z g u t  u n d  

W a l z e n  e r h e b l i c h  v e r m i n d e r t .

B e i  e i n e m  W a l z e n d u r c h m e s s e r  v o n  3 0  m m  s i n d  f ü r  e i n e  

W a l z g e s c h w i n d i g k e i t  v o n  4 5  b i s  5 0  m / m i n  5 0 0  U  d e r  A r b e i t s 

w a l z e n  e r f o r d e r l i c h ,  s o  d a ß  m a n  u n t e r  V e r z i c h t  a u f  V o r g e l e g e  

j e d e  d e r  b e i d e n  W a l z e n  a u f  e n t g e g e n g e s e t z t e n  S e i t e n  d e s  

W a l z g e r ü s t e s  u n m i t t e l b a r  m i t  e i n e m  ü b l i c h e n  E l e k t r o m o t o r  

k u p p e l n  k a n n ,  w o b e i  m a n  b e i  G l e i c h s t r o m m o t o r e n  z w e c k 

m ä ß i g  d i e  b e i d e n  A n k e r  h i n t e r e i n a n d e r  s c h a l t e t .  E s  e r s c h e i n t  

m ö g l i c h ,  d i e s e  B a u a r t  a u c h  z u m  H e i ß w a l z e n  v o n  B l e c h e n  

o d e r  B ä n d e r n  v o n  e t w a  3 0  m m  a u f  2  m m  z u  v e r w e n d e n ;  

b e s o n d e r s  a b e r  e r l a u b e n  W a l z w e r k e  d i e s e r  B a u w e i s e  e i n  

w i r t s c h a f t l i c h e s  K a l t w a l z e n  v o n  e t w a  2  m m  o h n e  Z w i s c h e n 

g l ü h u n g  a u f  E n d s t ä r k e n  v o n  0 , 1  m m  o d e r  d a r u n t e r .

A bbüdung 12 b. Zw ölfrollenw alzgerüst m it A rbeitsw alzen 
k le in sten  D urchm essers.

W i e  w e i t  m a n  m i t  d e r  V e r r i n g e r u n g  d e s  W a l z e n d u r c h 

m e s s e r s  g e h e n  k a n n ,  s o l l  z u m  S c h l u ß  a n  d e m  W a l z w e r k  

n a c h  Abi. 12 a und 1 2 1 b e s c h r i e b e n  w e r d e n .  B e i  8 0  m m  

B a l l e n b r e i t e  b e t r ä g t  h i e r  d e r  W a l z e n d u r c h m e s s e r  n u r  1 0  m m ,  

d e r  D u r c h m e s s e r  d e r  Z w i s c h e n w a l z e n  2 0  u n d  d e r  D u r c h 

m e s s e r  d e r  ä u ß e r e n  S t ü t z w a l z e n  4 0  m m .  F ü r  E i s e n  u n d  

N i c k e l  s i n d  E n d s t ä r k e n  v o n  0 , 0 1  m m  i n  f o l g e n d e r  S t i c h 

f o l g e  e r z i e l b a r :  0 , 5 ,  0 , 2 5 ,  0 , 1 ,  0 , 0 4 5 ,  0 , 0 2 5 ,  0 , 0 1 5 ,  0 , 0 1  m m .  

M i t  K u p f e r  w a r e n  s o g a r  E n d s t ä r k e n  v o n  0 , 0 0 8  m m  o h n e  

w e i t e r e s  e r r e i c h b a r .  B e i m  H e r u n t e r w a l z e n  v o n  0 , 1  a u f  

0 , 0 2 5  m m  s i n d  d e m n a c h  h i e r  n u r  n o c h  z w e i  S t i c h e  e r f o r d e r 

l i c h  g e g e n ü b e r  f ü n f  S t i c h e n  b e i  d e m  i n  Abb. 9  d a r g e s t e l l t e n  

W a l z w e r k  m i t  A r b e i t s w a l z e n  v o n  2 5  m m  D m r .  D a b e i  i s t

d e r  K r a f t b e d a r f  f ü r  j e d e n  d e r  a n g e g e b e n e n  S t i c h e  b e i  e i n e r  

W a l z g e s c h w i n d i g k e i t  v o n  1 0  m / m i n  f ü r  B a n d  v o n  4 0  m m  

B r e i t e  n u r  e t w a  1  k W .  D i e  H a l t b a r k e i t  d e r  W a l z e n  w a r  n i c h t  

n u r  i n  A n b e t r a c h t  d e r  ä u ß e r s t  g e r i n g e n  K o s t e n  d i e s e r  w i n 

z i g e n  W a l z e n ,  s o n d e r n  a u c h  a b s o l u t  a u s g e z e i c h n e t .  E r 

s t a u n l i c h  w a r  b e s o n d e r s ,  d a ß  m a n  m i t  W a l z e n  v o n  n u r  

8 5  S k l e r o s k o p e i n h e i t e n  e i n e  e b e n s o  g u t e  H a l t b a r k e i t  e r h i e l t ,  

w i e  m a n  s i e  b e i  W a l z e n  v o n  2 5  m m  D m r .  n u r  m i t  W a l z e n  v o n  

9 5  S k l e r o s k o p e i n h e i t e n  e r h a l t e n  k o n n t e .  D a i n f o l g e  d e r  k l e i n e n  

W a l z e n d u r c h m e s s e r  d i e  v o m  W a l z g e r ü s t  a u f z u n e h m e n d e n  

D r ü c k e  s e h r  k l e i n  w e r d e n ,  b e t r a g e n  d i e  B a u k o s t e n  d e r 

a r t i g e r  W a l z w e r k e  w e n i g e r  a l s  d i e  H ä l f t e  d e r  K o s t e n  e i n e s  

S e c h s r o l l e n w a l z w e r k e s  ü b l i c h e r  B a u a r t  f ü r  d i e  e n t s p r e c h e n d e  

A r b e i t ,  w ä h r e n d  i h r e  L e i s t u n g s f ä h i g k e i t  w e g e n  d e r  g r ö ß e r e n  

A b n a h m e  j e  S t i c h  e i n  M e h r f a c h e s  d e r  L e i s t u n g s f ä h i g k e i t  

d e r  b i s h e r  g e b r ä u c h l i c h e n  B a u a r t e n  b e t r a g e n .  B e s o n d e r s  

a b e r  e r l a u b e n  d e r a r t i g e  W a l z w e r k e  a u c h  d i e  f e i n s t e n  B l e c h 

s t ä r k e n  o h n e  D o p p e l n  z u  e r z i e l e n ,  s o  d a ß  m a n  a u c h  f ü r  s e h r  

d ü n n e ,  d a b e i  a b e r  b r e i t e  E n d e r z e u g n i s s e  i m  e n d l o s e n  B a n d  

a n  S t e l l e  v o n  e i n z e l n e n  T a f e l n  w a l z e n  k a n n .  D i e  g e r i n g e n  

A n s c h a f f u n g s k o s t e n  d e r  A r b e i t s w a l z e n  w e r d e n  b e s o n d e r s  

b e i  d e r  H e r s t e l l u n g  d e s s i n i e r t e r  B l e c h e  u n d  F o l i e n  a n g e n e h m  

e m p f u n d e n  w e r d e n .

D i e  v o r s t e h e n d  b e s c h r i e b e n e n  N e u e r u n g e n  s i n d  d u r c h  

P a t e n t e  g e s c h ü t z t 1 ) .

Z u s a m m e n f a s s u n g .

N a c h  E r ö r t e r u n g  d e s  G r e i f v e r m ö g e n s  u n d  d e r  V e r f o r 

m u n g  b e i  d i c k e m  u n d  d ü n n e m  W a l z e n d u r c h m e s s e r  s o w i e  

d e s  E i n f l u s s e s  d e r  A b p l a t t u n g  d e r  W a l z e n  a n  d e r  D r u c k s t e l l e  

w e r d e n  d i e  F o l g e n  f ü r  d i e  G l e i c h m ä ß i g k e i t  d e s  W a l z g u t e s  

d u r c h  z u  g e r i n g e n  u n d  z u  g r o ß e n  D r u c k  b e i  d ü n n e n  A r b e i t s 

w a l z e n  b e h a n d e l t .  S t ä r k e r e  S t i c h a b n a h m e n  w e r d e n  d u r c h  

d ü n n e  A r b e i t s w a l z e n  e r r e i c h t ,  d i e  v o n  d i c k e n  W a l z e n  g e s t ü t z t  

w e r d e n .  D i e  A n o r d n u n g  d e r  W a l z e n  i n  V i e r -  u n d  V i e l r o l l e n 

g e r ü s t e n  s o w i e  d i e  n e u e r e n  B e s t r e b u n g e n  z u r  V e r m i n d e r u n g  

d e s  D u r c h m e s s e r s  d e r  A r b e i t s w a l z e n ,  s o d a n n  e i n e  V o r r i c h 

t u n g  z u r  N a c h p r ü f u n g  d e r  W a l z g e n a u i g k e i t  w e r d e n  g e 

s c h i l d e r t  u n d  A n g a b e n  ü b e r  e r r e i c h t e  S t i c h f o l g e n  u n d  V e r 

m i n d e r u n g  d e r  A n l a g e -  u n d  K r a f t k o s t e n  g e m a c h t .

I n  S e c h s r o l l e n w a l z w e r k e n  k ö n n e n  a u f  T r e i b s p i n d e l n  l o s e  

a u f g e s t e c k t e  H o h l w a l z e n  v e r w e n d e t  w e r d e n .  K o s t e n  u n d  

V e r s c h l e i ß  d e r  A n s t e l l u n g s v o r r i c h t u n g  w e r d e n  v e r r i n g e r t ,  

w e n n  m a n  d i e  P a r a l l e l v e r s c h i e b u n g  d u r c h  e i n e  K i p p b e w e 

g u n g  e r s e t z t .

K l e i n s t e  W a l z e n d u r c h m e s s e r  w e r d e n  a n w e n d b a r ,  w e n n  

m a n  d i e  A r b e i t s w a l z e n  z u n ä c h s t  g e g e n  e i n  P a a r  l o s e  Z w i 

s c h e n w a l z e n  u n d  d i e s e  w i e d e r  g e g e n  d r e i  ä u ß e r e  S t ü t z 

w a l z e n  a b s t ü t z t .

») D R P . N r. 551 019, 553 524, 554 001.

W asserverschlüsse in Gasleitungen.
V o n  D r .  p h i l .  K a r l  S c h w a n t k e  i n  E s s e n .

(Unterschied zwischen Wassertrenn- und -tauchverschlüssen. Anwendungsgebiet der Wassertauchverschlüsse. Unterschied 
zwischen offenen und geschlossenen Wassertauchverschlüssen sowie Anforderungen fü r  ihre Ausführung. Wassertrenn- 

verschlüsse und ihre Anordnung. Einrichtungen fü r  den Z ulau f von Wasser.)

Im  S p r a c h g e b r a u c h  d e r  P r a x i s  i s t  d i e  B e z e i c h n u n g  

„ W a s s e r v e r s c h l u ß “  z u  e i n e m  S a m m e l b e g r i f f  f ü r  a l l e  d i e  

V o r r i c h t u n g e n  g e w o r d e n ,  b e i  d e n e n  d e r  u n t e r  d e m  B e t r i e b s 

d r u c k  s t e h e n d e  G a s r a u m  d u r c h  A u f f ü l l e n  e i n e s  G e f ä ß e s  m i t  

W a s s e r  a b g e t r e n n t  w i r d .  I n  d i e s e r  E r k l ä r u n g  e r k e n n t  m a n  

j e d o c h  n i c h t  d e n  V e r w e n d u n g s z w e c k  d i e s e r  E i n r i c h t u n g e n ,  

w ä h r e n d  n a c h  d i e s e r  R i c h t u n g  h i n  t a t s ä c h l i c h  U n t e r s c h i e d e  

z u  m a c h e n  s i n d .

E s  g i b t

1 .  W a s s e r v e r s c h l ü s s e  z u r  S c h a f f u n g  e i n e r  T r e n n s t e l l e  

i n n e r h a l b  e i n e r  g e s c h l o s s e n e n  L e i t u n g ,  d .  h .  a l s o  z u r  

U n t e r b r e c h u n g  d e s  G a s s t r o m e s ;  m a n  k a n n  s i e  a l s  

„ W a s s e r t r e n n v e r s c h l ü s s e “  b e z e i c h n e n ,  u n d

2 .  W a s s e r v e r s c h l ü s s e  a l s  A b s c h l u ß  e i n e s  A b z w e i g e s  d e r  

G a s l e i t u n g  o d e r  e i n e s  G e f ä ß e s  ( S t a n d r o h r e s ,  R e i n i g e r s  

o d e r  E n t w ä s s e r u n g s r o h r e s  u .  d g l . )  g e g e n  d i e  A u ß e n l u f t ;
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i h n e n  k a n n  m a n  a n s c h a u l i c h  d e n  N a m e n  „ W a s s e r -  

t a u c h v e r s c h l ü s s e “  b e i l e g e n .

D i e  t e c h n i s c h e  A n w e n d u n g  d e r  W a s s e r v e r s c h l ü s s e  d i e s e r  

b e i d e n  A r t e n  i s t  s e h r  m a n n i g f a c h ,  n o c h  v e r s c h i e d e n e r  i h r e  

B a u a r t ,  d i e  s i c h  h ä u f i g  n a c h  d e n  B e d ü r f n i s s e n  d e s  b e s o n d e r e n  

F a l l e s  r i c h t e t .  E i n e  G e s e t z m ä ß i g k e i t  i s t  d a h e r  n i c h t  e r 

k e n n b a r .  W e n n  s i c h  a u c h  s t a r r e  R e g e l n  n i c h t  a u f s t e l l e n  

l a s s e n ,  s o  e r g e b e n  s i c h  a u s  d e r  E r f a h r u n g  d o c h  g e w i s s e  

G e s i c h t s p u n k t e ,  d i e  b e i  d e r  A u f s t e l l u n g  u n d  E i n r i c h t u n g  

d e r  V e r s c h l ü s s e  z u  b e a c h t e n  s i n d .  D i e  f o l g e n d e n  A u s 

f ü h r u n g e n  w e r d e n  s i c h  w e n i g e r  a u f  b e t r i e b s t e c h n i s c h e  E r 

f o r d e r n i s s e ,  a l s o  F r a g e n  d e r  i m  b e s o n d e r e n  F a l l e  v o r t e i l 

h a f t e n  o d e r  u n z w e c k m ä ß i g e n  A n w e n d u n g  e i n e s  W a s s e r 

v e r s c h l u s s e s  e r s t r e c k e n ,  s o n d e r n  a u f  s e i n e  W i r k u n g  a l s  

A b s c h l u ß e i n r i c h t u n g  g e g e n  d e n  a u f  i h m  l a s t e n d e n  D r u c k ,  

d .  h .  a u f  d i e  S i c h e r h e i t  o d e r  G e f a h r  d e s  G a s d u r c h l a s s e s  u n d  

d a m i t  d i e  U n f a l l g e f a h r  d u r c h  G a s v e r g i f t u n g  i n  d e r  U m g e b u n g .

E s  s o l l  z u n ä c h s t  v o n  d e n  z a h l r e i c h e 

r e n ,  o b e n  a n  z w e i t e r  S t e l l e  g e n a n n t e n  

„ W a s s e r t a u c h v e r s c h l ü s s e n “  g e 

s p r o c h e n  w e r d e n .  S i e  s i n d  b e k a n n t  a l s  

W a s s e r t a s s e n  v o n  R e i n i g u n g s a p p a r a t e n  

u n d  S t a n d r o h r e n  s o w i e  a l s  V e r s c l ü ü s s e  

d e r  T a u c h g l o c k e n  v o n  G a s r e g l e r n .  I n

a n d e r e r  F o r m  u n d  V e r w e n d u n g  f i n d e n  

s i e  s i c h  a l s  E n t w ä s s e r u n g s e i n r i c h t u n g e n  

z u r  A b f ü h r u n g  d e s  N i e d e r s c h l a g s w a s s e r s  

d e s  G a s e s ,  d e r e n  g e b r ä u c h l i c h s t e  F o r m  

d a r i n  b e s t e h t ,  d a ß  e i n  A b z w e i g r o h r  

d e r  G a s l e i t u n g  i n  e i n e n  W a s s e r t o p f  e i n t a u c h t .  S i e  w e r d e n

z u w e i l e n  a l s  „ S i p h o n s “  b e z e i c h n e t ;  a u s  Z w e c k m ä ß i g k e i t s 

g r ü n d e n  s o l l  d i e s e r  A u s d r u c k  j e d o c h  i m  f o l g e n d e n  a u f  d i e  

b e k a n n t e n  d o p p e l t e n  R o h r k r ü m m e r  b e s c h r ä n k t  b l e i b e n ,  

d i e  m a n  b e i  W a s s e r a b f l ü s s e n  a l l e r  A r t ,  z .  B .  a u c h  a n  H a u s 

h a l t u n g s a n l a g e n ,  a l s  S p e r r v e r s c h l u ß  a n  w e n d e t  u n d  d i e  m a n  

d e u t s c h  u n d  a u c h  a n s c h a u l i c h e r  „ S c h w a n e n h ä l s e “  n e n n e n  

k a n n .  I n  i h r e r  W i r k u n g  s i n d  s i e  d e n  T a u c h t ö p f e n  v e r 

g l e i c h b a r ,  w e n n  a u c h  i h r e  F o r m  s t a r k  d a v o n  a b w e i c h t ,  

a b e r  i n  i h r e r  B e u r t e i l u n g  a u f  S i c h e r h e i t  g e g e n  G a s a u s t r i t t  

s i n d  s i e ,  w i e  g e z e i g t  w e r d e n  w i r d ,  v i e l  u n g ü n s t i g e r  z u  b e 

w e r t e n .

B e i  d e n  i n  R e d e  s t e h e n d e n  E i n r i c h t u n g e n  k a n n  m a n  

w i e d e r u m  u n t e r s c h e i d e n  z w i s c h e n  „ o f f e n e n “  u n d  „ g e 

s c h l o s s e n e n “  W a s s e r t a u c h v e r s c h l ü s s e n .  O f f e n e  s i n d  

s o l c h e ,  b e i  d e n e n  d e r  W a s s e r s p i e g e l  a u ß e r h a l b  d e s  G a s r a u m e s  

f r e i  l i e g t ,  w ä h r e n d  e r  b e i m  g e s c h l o s s e n e n  V e r s c h l u ß  b e d e c k t  

i s t ;  d i e  e t w a  n o t w e n d i g  w e r d e n d e  V e r b i n d u n g  m i t  d e r  A u ß e n 

l u f t  w i r d  d u r c h  e i n  A b z u g s r o h r  a u s g e f ü h r t .

D a s  k e n n z e i c h n e n d e  B e i s p i e l  d e r  o f f e n e n  W a s s e r t a u c h -  

v e r s c h l ü s s e  s i n d  d i e  b e r e i t s  e r w ä h n t e n  W a s s e r t a s s e n ,  d i e  

z u r  E n t f e r n u n g  d e s  a u s  d e m  S t a u b e  e n t s t e h e n d e n  S c h l a m m e s  

d i e n e n .  F ü r  i h r e  B a u a r t  v o m  S t a n d p u n k t e  d e r  S i c h e r h e i t  

g e g e n  G a s ü b e r d r u c k  l a s s e n  s i c h  f o l g e n d e  F o r d e r u n g e n  a u f 

s t e l l e n :

1 .  D i e  „ T a u c h t i e f e “  o d e r ,  a l l g e m e i n  g e s p r o c h e n ,  d i e  v o m  

G a s d r u c k  z u  ü b e r w i n d e n d e  W a s s e r s ä u l e  m u ß  m ö g l i c h s t  

g r o ß  g e w ä h l t  w e r d e n ;  u n t e r  „ T a u c h t i e f e “  i s t  d e r  H ö h e n 

u n t e r s c h i e d  z w i s c h e n  d e m  U e b e r l a u f  d e s  G e f ä ß e s  u n d  

d e r  U n t e r k a n t e  d e s  T a u c h r o h r e s  z u  v e r s t e h e n .

2 .  D i e  d u r c h  d e n  G a s d r u c k  a u s  d e m  T a u c h r o h r  v e r d r ä n g t e  

W a s s e r m e n g e  m u ß  v o n  d e m  G e f ä ß r a u m  o b e r h a l b  d e s  

W a s s e r s p i e g e l s ,  d e r  s i c h  i m  d r u c k l o s e n  Z u s t a n d e  e i n s t e l l t ,  

r e i c h l i c h  a u f g e n o m m e n  w e r d e n  k ö n n e n ,  g e g e n  A u s w e r f e n  

d e s  W a s s e r s  d u r c h  p l ö t z l i c h e  D r u c k s t e i g e r u n g e n  b e i  

E x p l o s i o n e n  s o l l e n  S i c h e r u n g e n  d u r c h  s c h r ä g e  P r a l l 

f l ä c h e n  o d .  d g l .  g e t r o f f e n  w e r d e n ;  e i n  v o r h a n d e n e r  W a s s e r 

ü b e r l a u f  s o l l  n i c h t  m e h r  W a s s e r  a b l e i t e n  a l s  z u f l i e ß t .

3 .  D i e  G e s a m t m e n g e  d e s  W a s s e r b e h ä l t e r s  m u ß  i m  V e r h ä l t n i s  

z u  d e m  i m  T a u c h r o h r  u n t e r  G a s d r u c k  s t e h e n d e n  W a s s e r ,  

d a s  d e r  V e r d r ä n g u n g  a u s g e s e t z t  i s t ,  g r o ß  s e i n .

Alb. 1 g i b t  e i n e n  n a c h  d i e s e n  G r u n d s ä t z e n  r i c h t i g ,  

Abb. 2  e i n e n  u n r i c h t i g  g e b a u t e n  W a s s e r v e r s c h l u ß  w i e d e r .

D i e  v o r t e i l h a f t e  W i r k u n g  d e r  u n t e r  1  g e f o r d e r t e n  

g r o ß e n  T a u c h t i e f e  i s t  o h n e  w e i t e r e s  e i n l e u c h t e n d ,  d a  d i e  

K r a f t  z u r  U e b e r w i n d u n g  d e r  W a s s e r s ä u l e  m i t  d e r e n  H ö h e  

w ä c h s t .  B e i  F e s t l e g u n g  d e r  T a u c h t i e f e  m u ß  m a n  v o n  d e m  

d r u c k l o s e n  Z u s t a n d e  a u s g e h e n ,  d .  h .  w e n n  d e r  G a s d r u c k  

2 0 0  m m  b e t r ä g t ,  w ü r d e  d e r  e r l ä u t e r t e  H ö h e n u n t e r s c h i e d  

b e i  A n n a h m e  e i n e r  d r e i f a c h e n  T a u c h t i e f e  a u f  6 0 0  m m  z u  

b e m e s s e n  s e i n .  W e l c h e s  V e r h ä l t n i s  m a n  w ä h l e n  w i l l ,  i s t  

A n s i c h t s s a c h e ,  d e r  d r e i f a c h e  B e t r a g  d ü r f t e  b e i  N e u a n l a g e n  

d a s  m i n d e s t e  s e i n .  A l l e r d i n g s  m u ß  m a n  h i n z u f ü g e n ,  d a ß

d i e s e r  W e r t  a u c h  n u r  e i n e n  M i t t e l w e r t  z w i s c h e n  p r a k t i s c h e r  

A u s f ü h r b a r k e i t  u n d  t h e o r e t i s c h e r  N o t w e n d i g k e i t  d a r s t e l l t ;  

e r  k a n n  n a t ü r l i c h  n i c h t  a l s  e i n  f ü r  a l l e  F ä l l e  e r p r o b t e r  S i c h e r 

h e i t s g r a d  a n g e s p r o c h e n  w e r d e n .  D e r  H i n w e i s  i s t  v i e l l e i c h t  

n o c h  a n g e b r a c h t ,  d a ß  m a n  w ä h r e n d  d e s  B e t r i e b e s  n i c h t  

d i e  T a u c h t i e f e  d u r c h  A b m e s s e n  d e r  E n t f e r n u n g  z w i s c h e n  

d e m  W a s s e r s p i e g e l  u n d  d e r  U n t e r k a n t e  d e s  T a u c h r o h r e s  

f e s t s t e l l e n  d a r f ,  d e n n  d i e s e r  W e r t  i s t  e i n e r s e i t s  d a d u r c h  

u n r i c h t i g ,  d a ß  d e r  G a s d r u c k  d i e  ä u ß e r e  W a s s e r s ä u l e  e r h ö h t ,  

a n d e r s e i t s  m u ß  m a n  b i s  z u m  U e b e r l a u f  m e s s e n .

D i e  u n t e r  2  a u f g e s t e l l t e  F o r d e r u n g  i s t  n i c h t  w e n i g e r  

w i c h t i g .  D i e  W ä n d e  d e s  G e f ä ß e s  m ü s s e n  m ö g l i c h s t  h o c h  

g e f ü h r t  w e r d e n .  B e i  a l l m ä h l i c h e n  S t e i g e r u n g e n  d e s  G a s 

d r u c k e s  w i r d  d e r  h y d r o s t a t i s c h e  G e g e n d r u c k  d u r c h  d i e  E r 

h ö h u n g  d e r  ä u ß e r e n  W a s s e r s ä u l e  i n  d e m  g l e i c h e n  M a ß e  

g r ö ß e r .  P r a k t i s c h  h a t  d i e s  s e i n e  e n g e n  G r e n z e n  i n s o f e r n ,  

a l s  d i e  G e f ä ß e  f ü r  d e n  i h n e n  z u g e d a c h t e n  Z w e c k  d e r  R e i n i 

g u n g  e i n e  F o r m  h a b e n ,  d i e  d e m  R e g e l f a l l  e n t g e g e n s t e h t ;  

d e n n  d i e  s c h r ä g e  V o r d e r f l ä c h e  e r w e i t e r t  d e n  R a u m ,  d e n  d a s  

W a s s e r  e i n n i m m t ,  n a c h  o b e n ,  s o  d a ß  d i e  D r u c k h ö h e  n u r  

w e n i g  a n s t e i g e n  k a n n .  A u c h  w e r d e n  p l ö t z l i c h e  D r u c k s t e i g e 

r u n g e n  i m  I n n e r n  d e r  L e i t u n g ,  z .  B .  b e i m  S t ü r z e n  d e r  H o c h 

ö f e n  o d e r  b e i  E x p l o s i o n e n  i n f o l g e  E i n d r i n g e n s  v o n  L u f t ,  

d e n  g e s t e i g e r t e n  W i d e r s t a n d  d e r  W a s s e r s ä u l e  ü b e r w i n d e n .  

D e s h a l b  m u ß  m a n  s i c h  f ü r  d i e s e n  F a l l  a n d e r s  z u  h e l f e n  s u c h e n ,  

e t w a  d u r c h  d i e  A n o r d n u n g  v o n  s c h r ä g e n ,  n a c h  i n n e n  g e r i c h 

t e t e n  P r a l l f l ä c h e n  (s. Abb. 1)  a l s  A u f s a t z  a u f  d e n  G e f ä ß e n ,  

s o w e i t  d a s  m i t  d e n  B e t r i e b s v e r h ä l t n i s s e n ,  a l s o  d e r  E n t 

f e r n u n g  d e s  S c h l a m m e s ,  v e r e i n b a r  i s t .  D a s  A u f l e g e n  v o n  

B r e t t e r n  a u f  d e n  W a s s e r s p i e g e l  z u r  D ä m p f u n g  d e s  D r u c k e s  

h a t  s i c h  n i c h t  a l s  w i r k s a m  g e n u g  e r w i e s e n .  D a ß  d e r  U e b e r 

l a u f  d a s  S p e r r w a s s e r  n i c h t  i n  g r ö ß e r e m  M a ß e  a b f l i e ß e n  a l s  

z u l a u f e n  o d e r  a b s c h e i d e n  l ä ß t ,  i s t  i m m e r h i n  d e r  b e s o n d e r e n  

E r w ä h n u n g  w e r t  u n d  e i n e  M a ß r e g e l ,  d i e  s i c h  l e i c h t  d u r c h 

f ü h r e n  l ä ß t .

D i e  B e d i n g u n g e n  u n t e r  3  e n t s p r i n g e n  m e h r  d e n  h y d r o 

d y n a m i s c h e n  U e b e r l e g u n g e n .  D i e  E r f a h r u n g  l e h r t ,  d a ß

SchnitttL-h

Prat/f/äche 'm Penhdttnif̂ ä ftA A i

Gefäß /rann die - W -
drönffte Wbsser/neng\ 

nicht aufnehmen.

A bbildung 1.
R ich tig  g ebau ter T auch Verschluß.

A bbildung  2.
U n rich tig  g eb au te r  Tauchverschluß.
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W a s s e r v e r s c h l ü s s e  m i t  g r o ß e r  u n t e r  G a s d r u c k  s t e h e n d e r  

I n n e n f l ä c h e  u n d  i m  V e r h ä l t n i s  d a z u  g e r i n g e r  ä u ß e r e r  

W a s s e r m e n g e  d e n  D r u c k s c h w a n k u n g e n  s t a r k  u n t e r w o r f e n  

s i n d .  k a n n  d a s  z .  B .  b e i  d e n  K ü h l e r n  f ü r  d a s  R o h g a s  

a m  S c h w a n k e n  d e s  W a s s e r s p i e g e l s  b e o b a c h t e n .  W e n n  d i e  

V e r h ä l t n i s s e  u m g e k e h r t  l i e g e n ,  w i r d  d i e  A n g r i f f s f l ä c h e  d e r  

K r a f t  g e r i n g  i n  B e z i e h u n g  z u  d e m  B e h a r r u n g s v e r m ö g e n  

d e r  g e s a m t e n  W a s s e r m a s s e .

D i e  a u f g e s t e l l t e n  B e d i n g u n g e n  m ü s s e n  n a t ü r l i c h  s ä m t l i c h  

e r f ü l l t  s e i n ,  e s  k o m m t  i n  j e d e m  F a l l e  d a r a u f  a n ,  f ü r  d i e  

B e d ü r f n i s s e  d e s  B e t r i e b e s  d i e  s i c h  f ü r  d i e  S i c h e r h e i t  e r 

g e b e n d e  b e s t e  F o r m  z u  f i n d e n ,  a l s o  n i c h t  n a c h  G u t d ü n k e n  

z u  b a u e n .

D i e  i n  f r ü h e r e r  Z e i t  z u w e i l e n  a n g e w a n d t e  A u s b i l d u n g  

d e r  R o h g a s l e i t u n g  m i t  e i n e m  u n t e r e n  d u r c h g e h e n d e n  

W a s s e r v e r s c h l u ß  g e h ö r t  d e r  G e s c h i c h t e  a n  (Abb. 3).  M a n  

h a t  a b e r ,  w e s h a l b h i e r  

d a r a u f  z u r ü c k g e g r i f 

f e n  w i r d ,  i n  d i e s e m  

B e i s p i e l  d e r  P r a x i s  

d e n  u n g ü n s t i g s t e n  

F a l l  d e r  S i c h e r u n g  

e i n e s  W a s s e r a b f l u s 

s e s ,  n ä m l i c h  e i n e  

g r o ß e  O b e r f l ä c h e  

u n t e r  s t e t s  s c h w a n 

k e n d e m  G a s d r u c k ,  

e i n e  m e i s t  r e c h t  

n i e d r i g e  T a u c h t i e f e  

u n d  e i n e  g e r i n g e  z u

a u s g e b i l d e t  i s t  u n d  w o  e r  i m  L e i t u n g s n e t z  s t e h t ,  d .  h .  o b  

d i e  v o n  d e r  E x p l o s i o n  a u s g e h e n d e  D r u c k w e l l e  i h n  ü b e r 

h a u p t  b e e i n f l u ß t .  A u s  d e r  l e t z t e n  Z e i t  n o c h  i s t  d e m  V e r 

f a s s e r  e i n  F a l l  b e k a n n t ,  i n  d e m  d a s  T a u c h r o h r  d e s  W a s s e r 

a b s c h e i d e r s  e i n e r  N a ß r e i n i g u n g  b e i  e i n e r  E x p l o s i o n  z e r s t ö r t  

w u r d e ,  w ä h r e n d  d a s  W a s s e r  i m  B e c k e n  d e m  D r u c k  s t a n d 

h i e l t .  O f f e n b a r  w a r  d i e  K r a f t  d e r  E x p l o s i o n  z u  k l e i n  z u r  

B e s c h l e u n i g u n g  d e r  W a s s e r m a s s e ,  g e n ü g t e  a b e r  z u r  Z e r 

s t ö r u n g  d e r  W a n d u n g e n  d e s  R o h r e s .  B e k a n n t  i s t  f e r n e r ,  

d a ß  d e r  V e r l a u f  d e r  L e i t u n g  u n d  d i e  S p r e n g k r a f t  b e i m  

Z e r k n a l l  a u f  d e r e n  m e c h a n i s c h e  W i r k u n g  v o n  w e s e n t l i c h e m  

E i n f l u ß  s i n d ,  o h n e  d i e s e n  E i n f l u ß  j e d o c h  i m  v o r a u s  g e n a u  g e 

n u g  b e s t i m m e n  z u  k ö n n e n .

V e n t i l e  o d e r  H ä h n e  

v o n  W a s s e r z u l a u f l e i t u n g e n  

m ü s s e n  a u ß e r h a l b  d e s  B e -

'fberdem%os”er. r e ^ c ^ s  e i n e r  e t w a i g e n  

spiege/groß V e r g a s u n g  l i e g e n ,  d a m i t

Tauchtiefe . 
3/nalSasdruch

ffosroum

A bbildung  3. 
G asleitung  m it durchgehendem  

W  asserversch luß .

Tauchtiefe nichtPugering, 
äußerer Rahmen möglichst hoch

A bbildung  5. 
F o rte rv e n til  von  

Siem ensfeuerungen.

b e w e g e n d e  W a s s e r m e n g e .  B e i  D r u c k s t ö ß e n ,  w i e  s i e  e t w a  

d u r c h  e i n e  V e r p u f f u n g  i n f o l g e  d e s  E i n d r i n g e n s  v o n  L u f t  

d u r c h  d i e  o f f e n e  G i c h t  e n t s t e h e n  k o n n t e n ,  w u r d e  d a s  

W a s s e r  l e i c h t  a u s g e w o r f e n .

E s  i s t  ü b e r d i e s  n i c h t  i m m e r  n ö t i g ,  d a ß  E x p l o s i o n e n  d i e  

U r s a c h e  d e s  A u s w e r f e n s  s i n d ,  v i e l m e h r  k ö n n e n  n a c h  d e n  

g e m a c h t e n  E r f a h r u n g e n  s c h o n  U n g l e i c h m ä ß i g k e i t e n  d e s  

B e t r i e b s d r u c k e s ,  n a m e n t l i c h  b e i  u n g e r e g e l t e m  G a s d r u c k ,  

h i e r f ü r  g e n ü g e n .  D a f ü r  i s t  k e i n e  a n d e r e  E r k l ä r u n g  z u  f i n d e n ,  

a l s  d a ß  m e h r e r e  D r u c k w e l l e n  s i c h  ü b e r l a g e r n  u n d  i n  i h r e r  

W i r k u n g  s i c h  s o  w e i t  v e r s t ä r k e n ,  d a ß  d i e  T a u c h u n g ,  w e n n  

a u c h  n u r  v o r ü b e r g e h e n d ,  ü b e r w u n d e n  w i r d .  W e n n  d i e s e r  

Z u s t a n d  a b e r  e r r e i c h t  w o r d e n  i s t  u n d  d a s  W a s s e r  a u c h  

n u r  t e i l w e i s e  a u s  d e m  B e h ä l t e r  a u s g e w o r f e n  w u r d e ,  d a n n  

h ä l t  d i e  v e r b l e i b e n d e  M e n g e  a u c h  d e m  b e t r i e b s m ä ß i g e n  

D r u c k e  n i c h t  m e h r  s t a n d .

O h n e  Z w e i f e l  i s t  e s  r i c h t i g ,  d a ß  d i e  g e g e n  f r ü h e r  v e r 

m i n d e r t e  Z a h l  v o n  U n f ä l l e n  d u r c h  G a s a u s t r i t t  a u s  a u s 

g e w o r f e n e n  W a s s e r v e r s c h l ü s s e n  z u m  g u t e n  T e i l e  a u f  d i e  

v e r v o l l k o m m n e t e  B e t r i e b s w i r t s c h a f t  z u r ü c k z u f ü h r e n  i s t ,  d i e  

s i c h  ä u ß e r t  i n  d e r  w e i t g e h e n d e n  R e g e l u n g  d e s  G a s d r u c k e s ,  

i n  d e r  A n l a g e  v o n  G a s g r o ß b e h ä l t e m ,  d i e  e i n e  g l e i c h m ä ß i g e  

G a s l i e f e r u n g  g e w ä h r l e i s t e n ,  f e r n e r  i n  d e r  V e r m e h r u n g  d e r  

E n t n a h m e s t e l l e n ,  d i e  e i n e n  A u s g l e i c h  i m  V e r b r a u c h  s c h a f f e n ,  

u n d  i n  d e r g l e i c h e n  a n d e r e n  F o r t s c h r i t t e n .  N i c h t s d e s t o 

w e n i g e r  m u ß  m a n  m i t  u n v o r h e r g e s e h e n e n  E r e i g n i s s e n ,  w i e  

p l ö t z l i c h e r  D r o s s e l u n g  v o n  B r e n n s t e l l e n  o d e r  S t i l l s t a n d  d e r  

d e n  G a s u m l a u f  b e f ö r d e r n d e n  M a s c h i n e n ,  E x p l o s i o n e n  u n d  

V e r p u f f u n g e n  b e i m  E i n d r i n g e n  v o n  L u f t  r e c h n e n .

E s  s e i  e r w ä h n t ,  d a ß  f r ü h e r  z u w e i l e n  e m p f o h l e n  w u r d e ,  

E x p l o s i o n s s i c h e r u n g e n  i n  F o r m  v o n  W a s s e r v e r s c h l ü s s e n  m i t  

g e r i n g e r e r  T a u c h t i e f e  a l s  a n d e r e  v o r h a n d e n e  d e r a r t i g e  A b 

s c h l ü s s e  e i n z u b a u e n .  S i c h e r h e i t s t e c h n i s c h  i s t  d a s  w e g e n  d e r  

G e f a h r  d e s  G a s a u s s t r ö m e n s  b e d e n k l i c h ,  a n d e r s e i t s  i s t  d i e  

W i r k u n g  u n t e r  U m s t ä n d e n  m e h r  a l s  z w e i f e l h a f t ,  d e n n  e s  

k o m m t  e b e n  s e h r  d a r a u f  a n ,  w i e  d e r  W a s s e r v e r s c h l u ß  s o n s t

A bbildung 4.
G efäß m it Tauchglocke vor einem  

G asregler.

s i e  o h n e  G e f a h r  b e d i e n t  w e r d e n  k ö n n e n .  E s  d a r f  n i c h t  

ü b e r s e h e n  w e r d e n ,  d a ß  d i e  M ö g l i c h k e i t ,  a u s g e w o r f e n e  

W a s s e r t a u c h v e r s c h l ü s s e  m i t  g r o ß e n  Q u e r s c h n i t t e n  d e r  

T a u c h r o h r e ,  a l s o  z .  B .  s o l c h e  v o n  S t a n d r o h r e n ,  u n t e r  G a s 

d r u c k  w i e d e r  f ü l l e n  z u  k ö n n e n ,  s e h r  b e s c h r ä n k t  i s t .  D a s  

s t r ö m e n d e  G a s  h a t  e i n e  s o l c h e  l e b e n d i g e  K r a f t ,  d a ß  d a s  

z u g e f ü h r t e  W a s s e r  i m m e r  w i e d e r  f o r t g e s c h l e u d e r t  w i r d ,  

d e r  V e r s u c h  g e l i n g t  e r s t  n a c h  D r o s s e l u n g  d e s  G a s d r u c k e s .

E s  s e i  n o c h  d e r  H i n w e i s  a n g e f ü g t ,  d a ß  W a s s e r t a u c h 

v e r s c h l ü s s e  i m  a l l g e m e i n e n  e h e r  d e r  G e f a h r  e i n e s  G a s s t o ß e s  

a u s g e s e t z t  s e i n  w e r d e n ,  w e n n  s i e  a n  e i n e r  K r ü m m u n g  d e r  

L e i t u n g  l i e g e n ,  w e i l  h i e r ,  n a m e n t l i c h  b e i  s c h a r f e n  E x p l o 

s i o n e n ,  d e r  D r u c k  s i c h  f ä n g t .  A b e r  e s  i s t ,  w i e  s c h o n  g e s a g t ,  

s c h w i e r i g ,  d i e  W i r k u n g  u n d  d a h e r  d i e  S i c h e r u n g e n  g e g e n  

s o l c h e  E r e i g n i s s e  i m  v o r a u s  z u  b e s t i m m e n .  I m m e r h i n  s o l l t e  

i m  R a h m e n  d i e s e r  A b h a n d l u n g  d i e s e r  G e s i c h t s p u n k t  n i c h t  

a u ß e r  B e t r a c h t  g e l a s s e n  w e r d e n .

E s  i s t  e i n  g l ü c k l i c h e r  U m s t a n d  f ü r  d i e  G e f a h r e n s i c h e r 

h e i t ,  d a ß  o f f e n e  W a s s e r t a u c h v e r s c h l ü s s e  f ü r  Z w e c k e  d e r  

G a s r e i n i g u n g  s i c h  f a s t  r e g e l m ä ß i g  i m  F r e i e n  v o r f i n d e n ,  w o  

d a s  G a s  f r e i e n  A b z u g  f i n d e t .  I n  d i e s e r  B e s c h r ä n k u n g  w i r d  

m a n  g e g e n  i h r e  A n w e n d u n g  k e i n e r l e i  B e d e n k e n  e r h e b e n  

k ö n n e n .  W o ,  w i e  b e i  N a ß r e i n i g u n g e n ,  d i e  V e r s c h l ü s s e  u n t e r  

A r b e i t s r ä u m e n  l i e g e n ,  m u ß  d a f ü r  g e s o r g t  w e r d e n ,  d a ß  a u s 

t r e t e n d e s  G a s  n i c h t  i n  d i e s e  h i n e i n g e l a n g e n  k a n n ,  w a s  d u r c h  

f e s t e  Z w i s c h e n d e c k e n  e r r e i c h t  w e r d e n  k a n n .

D i e  G e l e g e n h e i t e n ,  b e i  d e n e n  d i e  o f f e n e n  W a s s e r v e r 

s c h l ü s s e  s o n s t  V o r k o m m e n ,  s i n d ,  w i e  e r w ä h n t ,  d i e  T a u c h -  

g l o c k e n  v o n  G a s r e g l e m  u n d  D r o s s e l k l a p p e n ,  f e r n e r  d i e  

F o r t e r v e n t i l e  d e r  S i e m e n s - F e u e r u n g e n .  A u c h  s i e  u n t e r l i e g e n  

d e n  G e s e t z e n d e r U n s i c h e r h e i t d e r W a s s e r v e r s c h l ü s s e .  D i e o b e n  

a n g e g e b e n e n  R e g e l n  k ö n n e n  u n d  m ü s s e n  b e i m  B a u  b e r ü c k 

s i c h t i g t  w e r d e n ,  u m  d e n  G r a d  d e r  S i c h e r h e i t  z u  e r h ö h e n ,  

s o f e r n  n i c h t ,  w a s  b e i  d e n  T a u c h g l o c k e n  u n t e r  U m s t ä n d e n  

m ö g l i c h  s e i n  w i r d ,  d i e  U m w a n d l u n g  i n  e i n e n  g e s c h l o s s e n e n  

V e r s c h l u ß  d u r c h g e f ü h r t  w e r d e n  k a n n  (Abb. 4 und 5).
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■AIbsperrhahn

■Gasoberfiäche 
Mein

f- r | -  -Tauchtiefegroß

daher Widerstand 
’gen Oruchschivan- 
<ungen groß

A bbildung 6. Tauohverschluß 
als E n tw ässerungseinrichtung 

in  rich tiger A usführung.

Z u  d e n  o f f e n e n  T a u c h v e r s c h l ü s s e n  z ä h l e n  s c h l i e ß l i c h  d i e  

ü b l i c h e n  E n t w ä s s e r u n g s e i n r i c h t u n g e n ,  d i e  v o n  G a s l e i t u n g e n  

u n d  A p p a r a t e n  a b g e z w e i g t  w e r d e n .  H i e r  i s t  i m  a l l g e m e i n e n  

b e i  d e n  i m  F r e i e n  s t e h e n d e n  T ö p f e n  z u  b e o b a c h t e n ,  d a ß  

T a u c h t i e f e ,  Q u e r s c h n i t t s -  u n d  W a s s e r m e n g e n v e r h ä l t n i s s e  

d e n  o b e n  a n g e g e b e n e n  B e d i n g u n g e n  g e n ü g e n ,  d i e  e r f o r d e r 

l i c h e  S i c h e r h e i t  a l s o  g e w ä h r l e i s t e t  i s t .  D i e  A b l a u f r o h r e  s i n d  

i n  d e r  R e g e l  e n g  u n d  d a s  G e f ä ß  i m  V e r h ä l t n i s  d a z u  w e i t  

g e n u g ;  d i e  T a u c h t i e f e  l ä ß t  s i c h  o h n e  S c h w i e r i g k e i t  r e c h t  

g r o ß  h a l t e n  (Abb. 6). A l l e r d i n g s  g i b t  e s  a u c h  g e g e n t e i l i g e  

F ä l l e ,  b e i  d e n e n  d e r  D u r c h m e s s e r  d e s  G e f ä ß e s  n u r  w e n i g  

m e h r  a l s  d e r  d e s  T a u c h r o h r e s  b e t r ä g t ,  w a s  a u s  d e n  a n g e 

f ü h r t e n  G r ü n d e n  z u  B e a n 

s t a n d u n g e n  A n l a ß  g e b e n  m u ß .

G l e i c h e  V e r h ä l t n i s s e  s i n d  b e i  

E n t w ä s s e r u n g e n  s c h w a c h e r  

L e i t u n g e n ,  n a m e n t l i c h  d e n  

Z u f ü h r u n g e n  z u  R e g l e r v o r r i c h 

t u n g e n ,  a n z u t r e f f e n .  H i e r  

w i r d  e i n e  s o l c h e  E i n r i c h t u n g  

l e i c h t  a l s  v o n  u n t e r g e o r d n e t e r  

B e d e u t u n g  a n g e s e h e n  u n d  

b e h a n d e l t .  M a n  s c h e n k t  d e r  

B a u a r t  w e n i g e r  B e a c h t u n g ,  

u n d  d o c h  i s t  d i e  G e f a h r  g e 

r a d e  d e s h a l b  g r o ß ,  w e i l  e s  s i c h  

h i e r  u m  g e r e i n i g t e s  u n d  d a h e r  

g e r u c h l o s e s  G a s  h a n d e l t .

L i e g e n  d i e  A b s c h e i d e r  i m  

R a u m  o d e r  d a v o r ,  s o  k a n n ,  w i e  

d i e  E r f a h r u n g  g e l e h r t  h a t ,

G a s  i n  d i e s e n  h i n e i n g e l a n g e n .

B e i  A u f s t e l l u n g  d e r  W a s s e r v e r s c h l ü s s e  i m  F r e i e n  m u ß  

i m  W i n t e r  d e m  E i n f r i e r e n  v o r g e b e u g t  w e r d e n ,  s o n s t  k a n n  

d e r  F r o s t  d a s  G e f ä ß  s p r e n g e n ,  s o  d a ß  e s  s p ä t e r  l e e r l ä u f t .  

G u t e  B e o b a c h t u n g s m ö g l i c h k e i t  i s t  ü b e r h a u p t  v o n  W e r t ,  

u m  d i e  W a r t u n g  z u  e r m ö g l i c h e n ,  d a h e r  i s t  d i e  U n t e r b r i n g u n g  

i n  v e r s t e c k t e n  W i n k e l n  u n d  G r u b e n  z u  v e r w e r f e n .  A b 

l a g e r u n g e n  i n  d e n  G e f ä ß e n  m ü s s e n  r e c h t z e i t i g  u n d  r e g e l 

m ä ß i g  e n t f e r n t  w e r d e n ,  d a  s i c h  s o n s t  d i e  T a u c h r o h r e  v e r 

s t o p f e n  u n d  d a s  W a s s e r  n i c h t  m e h r  a b f l i e ß e n  k a n n .  E i n e  

U n t e r s u c h u n g  a u f  i n n e r e  A n r o s t u n g e n  i s t  w e i t e r h i n  n o t 

w e n d i g .  B e i  E n t w ä s s e r u n g e n  e m p f i e h l t  s i c h  f ü r  d i e s e  Z w e c k e  

d e r  E i n b a u  e i n e s  A b s p e r r v e n t i l s  i n  d a s  T a u c h r o h r ,  d i e s e s  

s e l b s t  s o l l  n i c h t  z u  d i c h t  ü b e r  d e m  B o d e n  d e s  G e f ä ß e s  

m ü n d e n ,  u m  V e r s t o p f u n g e n  d u r c h  A b l a g e r u n g e n  v o r z u 

b e u g e n .

N a c h  d e m  ü b e r  d i e  B e d i n g u n g e n  d e r  S i c h e r h e i t  G e 

s a g t e n  w i r d  v e r s t ä n d l i c h  s e i n ,  d a ß  d i e  u n g ü n s t i g s t e  B a u a r t  

a l l e r  W a s s e r v e r s c h l ü s s e  d i e  d e s  „ S c h w a n e n h a l s e s “  s e i n  m u ß  

( Abb. 7).  H i e r  i s t  d e r  Q u e r s c h n i t t  d e r  G a s d r u c k f l ä c h e  g e 

n a u  s o  g r o ß  w i e  d e r  d e r  W a s s e r s ä u l e ,  d i e  d a s  G e g e n 

g e w i c h t  b i l d e t .  S e l b s t  w e n n  d i e s e  d e r  T a u c h t i e f e  e i n e s  

T a u c h r o h r e s  g l e i c h z u s e t z e n d e  W a s s e r s ä u l e  z i e m l i c h  h o c h  

i s t ,  i s t  d e r  W i d e r s t a n d  g e g e n  e i n m a l i g e  o d e r  s i c h  ü b e r 

l a g e r n d e  D r u c k w e l l e n  g e r i n g ,  s o  d a ß  e i n  A u s w e r f e n  

l e i c h t  m ö g l i c h  i s t .  E s  k o m m t  e b e n ,  w i e  s c h o n  b e t o n t ,  

b e i  a l l e n  W a s s e r v e r s c h l ü s s e n  d a r a u f  a n ,  d a ß  a l l e  o b e n  

d a r g e l e g t e n  B e d i n g u n g e n  d e r  S i c h e r h e i t  g l e i c h z e i t i g  e r 

f ü l l t  s i n d .

W e n n  m a n  a l l e  M ö g l i c h k e i t e n  d e s  V e r s a g e n s  d e r  W a s s e r 

v e r s c h l ü s s e  i n  B e t r a c h t  z i e h t ,  d a r f  m a n  n i c h t  ü b e r s e h e n ,  

d a ß  s i e  u n t e r  U m s t ä n d e n  a u c h  d e r  G e f a h r  e i n e s  L e e r 

s a u g e n s  u n t e r l i e g e n .  U n t e r d r ü c k  k a n n  i n  d e n  L e i t u n g e n  

u n d  A p p a r a t e n  e n t s t e h e n  b e i  u n g e n ü g e n d e r  G a s z u f u h r  a l s  

N a c h w i r k u n g  e i n e r  E x p l o s i o n ,  w e i l  j e d e r  D r u c k w e l l e  e i n e

S a u g w i r k u n g  f o l g t ,  i n  d e n  v o r  d e n  M a s c h i n e n  z u r  B e f ö r 

d e r u n g  d e s  G a s e s  g e l e g e n e n  L e i t u n g s t e i l e n  b e i  u n g e n ü 

g e n d e r  G a s z u f u h r ,  f e r n e r  b e i m  A n l a u f e n  d e r  G r o ß g a s 

m a s c h i n e n  u n d  e b e n s o  b e i  i h r e m  S t i l l s e t z e n  d u r c h  d e n  

N a c h l a u f ,  w e n n  d a s  G a s  b e r e i t s  a b g e s p e r r t  i s t ,  u .  a .  m .  

B e i  d e n  T a u c h v e r s c h l ü s s e n  m i t  S t a n d r o h r  o d e r  W a s s e r 

a b l a u f r o h r  v o n  E n t w ä s s e r u n g e n  w i r d  d a s  i m  T a u c h r o h r  

e m p o r g e s a u g t e  W a s s e r  m e i s t  w i e d e r  i n  d a s  G e f ä ß  z u r ü c k 

f a l l e n .  D e r  u n g ü n s t i g s t e  V e r s c h l u ß  i s t  a u c h  h i e r  d e r  S c h w a 

n e n h a l s ,  d e n n  e r  b i e t e t  w e g e n  d e r  g e r i n g e n  W a s s e r m e n g e  

g a r  k e i n e  S i c h e r h e i t .

'Abzugsrohr

A bbildung 7. 
Schw anenhals.

\ ^ A b f ‘iuß  
a,geringer aisb, daherLeerb/asen 
oder -Saugen nicht tndgiich. 

A bbildung  8. Geschlossener 
T auohverschluß m it richtig  
angeo rdnetem  U eberlauf.

E s  b e d a r f  n a c h  d e m  b i s h e r  G e s a g t e n  k a u m  d e r  b e s o n 

d e r e n  B e t o n u n g ,  d a ß  d i e  U n t e r b r i n g u n g  v o n  o f f e n e n  T a u c h 

v e r s c h l ü s s e n  i n  g e s c h l o s s e n e n  R ä u m e n  b e d e n k l i c h  i s t .  W o ,  

w i e  f ü r  E n t w ä s s e r u n g e n ,  d e r  W a s s e r v e r s c h l u ß  n i c h t  z u  

v e r m e i d e n  i s t ,  v i e l m e h r  z w a n g s l ä u f i g  e n t s t e h t ,  d a  e r  e b e n  

d e r  W a s s e r a n s a m m l u n g  u n d  - a b f ü h r u n g  d i e n t ,  m u ß  m a n  

d i e  g e s c h i l d e r t e n  n o t w e n d i g e n  S i c h e r h e i t s m a ß r e g e l n  e r 

g r e i f e n ,  u m  d e n  G a s a u s t r i t t  z u  v e r h i n d e r n .  D a s  N ä c h s t 

l i e g e n d e  w ä r e  a l s o ,  S c h w a n e n h ä l s e  f ü r  s i c h  a l l e i n  z u  v e r 

m e i d e n ,  u n d  z w a r  s e l b s t  d a n n ,  w e n n  s i e  m i t  e i n e m  A b s p e r r 

h a h n  a m  A n s c h l u ß r o h r s t ü c k  v e r s e h e n  s i n d ,  d e n n  s e i n e  B e 

t ä t i g u n g  i s t  v o n  d e r  Z u v e r l ä s s i g k e i t  d e s  B e d i e n e n d e n  a b 

h ä n g i g .  V e r l ä ß t  s i c h  d i e s e r  i n  U n k e n n t n i s  d e r  g e r i n g e n  

W i r k u n g  d e s  V e r s c h l u s s e s  a u f  i h n ,  s o  v e r l e i t e t  d a s  z u m  

O f f e n h a l t e n  d e s  H a h n e s  u n d  d e n  d a r a u s  e n t s t e h e n d e n  

F o l g e n .

D i e  o b e n  b e s c h r i e b e n e n  T a u c h t ö p f e  d e r  E n t w ä s s e r u n g e n  

l a s s e n  s i c h  m e i s t  i n  g e s c h l o s s e n e  V e r s c h l ü s s e  u m  w a n d e l n .  

D a s  G e f ä ß  e r h ä l t  e i n e n  d i c h t  s c h l i e ß e n d e n  D e c k e l ,  v o n  d e m  

a u s  e i n  R o h r  o h n e  A b s c h l u ß m ö g l i c h k e i t  i n s  F r e i e  f ü h r t ,  

u m  d i e  V e r b i n d u n g  m i t  d e r  A u ß e n l u f t  z u  b e w e r k s t e l l i g e n .  

H i e r  s e i  d i e  u n b e d i n g t  w i c h t i g e  F o r d e r u n g  b e t o n t ,  d a ß  d i e  

M ü n d u n g e n  a l l e r  A b z u g s r o h r e  f ü r  G a s  n i e m a l s  v o r  F e n s t e r n  

u n d  a n d e r e n  O e f f n u n g e n  l i e g e n  d ü r f e n ,  s o n d e r n  s t e t s  ü b e r  

D a c h  g e f ü h r t  w e r d e n  m ü s s e n ,  d a  s o n s t  d e r  s c h o n  ö f t e r s  b e 

o b a c h t e t e  V o r g a n g  e i n t r i t t ,  d a ß  d a s  G a s  v o m  W i n d  i n  

d i e  A r b e i t s r ä u m e  g e t r i e b e n  w i r d .

Abb. 8  v e r a n s c h a u l i c h t  d i e  E i n r i c h t u n g  e i n e s  g e s c h l o s 

s e n e n  V e r s c h l u s s e s ;  a u c h  d i e  f o l g e n d e n  A u s f ü h r u n g e n  

n e h m e n  h i e r a u f  B e z u g .  D a s  a n g e s a m m e l t e  W a s s e r  w i r d  

a u s  d e m  T a u c h t ö p f e  i n  d e r  R e g e l  d u r c h  e i n e n  S c h w a n e n 

h a l s  e n t f e r n t ,  d e s s e n  A u s l a u f  ü b e r  e i n e m  A u f f a n g t r i c h t e r  

m ü n d e t ,  u m  d i e  B e o b a c h t u n g  d e r  W a s s e r a b s c h e i d u n g  z u  

e r m ö g l i c h e n .  I m  F a l l e  d e s  G a s ü b e r d r u c k e s  w i r d  d a s  ü b e r
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d e m  W a s s e r s p i e g e l  a u s t r e t e n d e  G a s  i n s  F r e i e  g e f ü h r t .  

Ü b e r d r u c k ,  d e r  d e m  a n g e s c h l o s s e n e n  S i p h o n  g e f ä h r l i c h  

w e r d e n  k ö n n t e ,  k a n n  a l s o  e i g e n t l i c h  n i c h t  e n t s t e h e n .  D e r  

A b l a u f  d e s  S c h w a n e n h a l s e s  s o l l  n i c h t  a n  d e r  O b e r f l ä c h e  

d e s W a s s e r s p i e g e l s  a n s e t z e n ,  d e r  j a  d e n  S c h w a n k u n g e n  d e s  G a s 

d r u c k e s  a u s g e s e t z t  i s t ,  s o n d e r n  t i e f e r  a l s  d a s  T a u c h r o h r  e i n -  

t a u c h e n ;  d i e  a u ß e n l i e g e n d e  S c h l e i f e ,  a l s o  d i e  W a s s e r s ä u l e ,  

e r h ä l t  d i e s e l b e  L ä n g e  w i e  d a s  i n n e r e  A b f ü h r u n g s r o h r .  D u r c h  

d i e s e  M a ß n a h m e n  w i r d  m i t  g e n ü g e n d e r  S i c h e r h e i t  e r r e i c h t ,  

d a ß  d e r  S c h w a n e n h a l s  n i c h t  a u s g e w o r f e n  w e r d e n  k a n n .  A u c h  

g e g e n  L e e r s a u g e n  i s t  d i e  E i n r i c h t u n g  g e s i c h e r t ,  d a  w e g e n  d e r  

h ö h e r e n  W a s s e r s ä u l e  d e s  A b l a u f e s  d i e s e r  v o n  d e m  U n t e r d r ü c k

b u n d e n e n  D r u c k v e r l u s t  v e r m e i d e n .  P r a k t i s c h  e r h ä l t  m a n  

a u f  d i e s e  W e i s e  e i n e n  S i p h o n  m i t  a l l e n  S c h w ä c h e n  g e g e n  

A u s w e r f e n ,  a l l e r d i n g s  m i t  d e r  E i n s c h r ä n k u n g ,  d a ß  d a s  

W a s s e r  i m  g e s c h l o s s e n e n  R a u m  b l e i b t  u n d  d a h e r  z u r ü c k 

f l i e ß e n  w i r d .

S o l a n g e  d e r a r t i g e  V e r s c h l ü s s e  n u r  z u r  U n t e r b r e c h u n g  d e r  

G a s z u f u h r  v e r w e n d e t  w e r d e n ,  e r f ü l l e n  s i e  i h r e n  Z w e c k  v o l l 

k o m m e n ;  a n d e r s  i s t  d i e  S a c h l a g e ,  s o b a l d  s i e  z u r  A b t r e n n u n g  

e i n e s  z u  b e f a h r e n d e n  R a u m e s  d i e n e n  s o l l e n .  H i e r  i s t  s t r e n g  

z u  b e a c h t e n ,  d a ß  W a s s e r v e r s c h l ü s s e  a l l e i n  k e i n e  g e n ü g e n d e  

S i c h e r h e i t  g e g e n  G a s d r u c k  b i e t e n ,  w a s  n a c h  d e n  v o r a n g e 

g a n g e n e n  D a r l e g u n g e n  v e r s t ä n d l i c h  s e i n  w i r d .  S i e  d ü r f e n

m it du rch  die B ehälte rw ände 
h indurchgehender T rennw and .

Schluß m it du rch  d en  Deckel 
h indurchgehendem  nah tlo sem  R ohr.

G asm asch inenhäusem .

W a s s e r s p i e g e l s  b i s  z u r  M ü n d u n g  d e s  T a u c h r o h r e s  t r i t t  d u r c h  

E i n s t r ö m e n  v o n  L u f t  i n  d a s  G e f ä ß  e i n  A u s g l e i c h  e i n .  W i l l  

m a n  n o c h  s i c h e r e r  g e h e n ,  s o  l e i t e t  m a n  d e n  W a s s e r a b l a u f  

a u s  d e m  S c h w a n e n h a l s  o h n e  U n t e r b r e c h u n g  i n s  F r e i e .  S e h r  

z w e c k m ä ß i g ,  u n t e r  U m s t ä n d e n  n o t w e n d i g ,  i s t  e s ,  d i e  W a s s e r 

v e r s c h l ü s s e  m i t  s t ä n d i g e m  Z u l a u f  z u  v e r s e h e n ,  d a m i t  s t e t s  

g e n ü g e n d  W a s s e r  i m  T a u c h t o p f  v o r h a n d e n  i s t .  A u ß e r d e m  

s o l l t e n ,  w o r a u f  s c h o n  h i n g e w i e s e n  w a r ,  d i e  T a u c h r o h r e  d e r  

V e r s c h l ü s s e  d u r c h  H ä h n e  v o n  d e r  g a s f ü h r e n d e n  L e i t u n g  

a b g e s p e r r t  w e r d e n  k ö n n e n ,  a u c h  s o l l t e  d i c h t  ü b e r  d e m  

B o d e n  e i n  V e r s c h l u ß  z u m  A b l a s s e n  d e s  W a s s e r s  v o r h a n d e n  

s e i n .  B e i  d e n  E n t w ä s s e r u n g e n  i s t  e s  z u w e i l e n  n ö t i g ,  s i e  i n  

u n ü b e r s i c h t l i c h e n ,  z u m  T e i l  v e r s t e c k t e n  S t e l l e n  u n t e r z u 

b r i n g e n .  D a h e r  i s t  i h r e  s i c h e r e  B a u a r t  v o n  b e s o n d e r e r  B e 

d e u t u n g .  L i e g e n  E n t w ä s s e r u n g e n  i n  S c h ä c h t e n ,  s o  s o l l e n  

d i e  A b s p e r r v o r r i c h t u n g e n  v o m  E r d b o d e n  d u r c h  f e s t  a n 

g e b r a c h t e  n a c h  o b e n  g e f ü h r t e  G e s t ä n g e  o d e r  S c h l ü s s e l  b e 

d i e n b a r  s e i n ,  u m  u n n ö t i g e s  E i n s t e i g e n  z u  v e r m e i d e n .

E s  w ä r e n  n o c h  d i e  e i n g a n g s  a n  e r s t e r  S t e l l e  g e n a n n t e n  

W a s s e r v e r s c h l ü s s e  z u m  A b t r e n n e n  i n n e r h a l b  e i n e r  g e 

s c h l o s s e n e n  L e i t u n g ,  k u r z  „ W a s s e r t r e n n v e r s c h l ü s s e “  

g e n a n n t ,  z u  b e s p r e c h e n .  D i e  A n o r d n u n g  i s t  e n t w e d e r  s o ,  

d a ß  i n  e i n e m  K a s t e n  e i n e  T r e n n w a n d  e i n g e b a u t  i s t ,  d i e  

v o n  o b e n  h e r  i n  d i e  W a s s e r f ü l l u n g  e i n t a u c h t  (Abb. 9),  o d e r  

e s  w i r d  e i n  T a u c h r o h r  d u r c h  d e n  D e c k e l  d e s  G e f ä ß e s  e i n 

g e f ü h r t  (Abb. 10).  D i e  T r e n n w ä n d e  w e r d e n  z w e c k m ä ß i g  

d u r c h  d i e  W a n d u n g e n  d e s  B e h ä l t e r s  h i n d u r c h g e f ü h r t  u n d  

a u ß e n  u n d  i n n e n  v e r s c h w e i ß t ;  d i e  A u s f ü h r u n g  b i e t e t  g e g e n 

ü b e r  d e m  i n n e r e n  E i n b a u  d u r c h  V e r n i e t e n  d e n  V o r z u g  d e r  

g r ö ß e r e n  D i c h t i g k e i t  u n d  H a l t b a r k e i t  (Abb. 9).  F ü r  T a u c h 

r o h r e  g i l t  d a s  V o r s t e h e n d e  s i n n g e m ä ß  (Abb. 10).  N e u e r d i n g s  

e r s e t z t  m a n  d i e  B e h ä l t e r v e r s c h l ü s s e  d a d u r c h ,  d a ß  m a n ,  

w i e  e s  z .  B .  i n  G a s m a s c h i n e n h ä u s e r n  g e s c h i e h t ,  d i e  L e i t u n g  

e i n e  n a c h  u n t e n  g e r i c h t e t e  K r ü m m u n g  b e s c h r e i b e n  l ä ß t ,  d i e  

m a n  m i t  W a s s e r  f ü l l e n  k a n n  (Abb. 11).  M a n  w i l l  d a m i t  

d e n  d u r c h  s t a r k e  R i c h t u n g s ä n d e r u n g e n  d e s  G a s s t r o m e s  v e r -  

34.«

e i n e m  a n d e r e n  V e r s c h l u ß ,  m e i s t  e i n e m  S c h i e b e r ,  b e n u t z t  

w e r d e n ,  d e r  d e m  G a s d r u c k  s t a n d h ä l t  u n d  z w e c k m ä ß i g  

v o r  d e m  W a s s e r v e r s c h l u ß  l i e g t .  U m g e k e h r t  l i e g e n  d i e  

V e r h ä l t n i s s e ,  w e n n  m a n  n e b e n  d e m  W a s s e r v e r s c h l u ß  e i n e  

B l i n d s c h e i b e  a n w e n d e n  w i l l ;  d i e s e  

s e t z t  m a n  h i n t e r  d e n  W a s s e r v e r s c h l u ß ,  

w e i l  m a n  d e n  E i n b a u  o h n e  B e l ä s t i g u n g  

d u r c h  G a s  v o r n e h m e n  k a n n .

Wasserzu/auf

A bbildung 12. 
W assereinlauf- 

Schw anenhals bei 
T heisenw äschem .

A bb ildung  13. 
T auchversch luß  m it S icherung gegen 

U eb ertre ten  v o n  Gas in  den  A b lau fkanal 
d u rch  einen T renn  Verschluß.

W e s e n t l i c h  i s t ,  d a ß  d e r  W a s s e r z u l a u f  w ä h r e n d  d e r  g a n z e n  

D a u e r  d e r  A b s p e r r u n g  a u f r e c h t e r h a l t e n  b l e i b t .  B e i  a l l e n  

W a s s e r v e r s c h l ü s s e n  s o l l  d e r  W a s s e r a b l a u f  a u f  d e r  d e m  G a s 

d r u c k  e n t g e g e n g e s e t z t e n  S e i t e  l i e g e n  u n d  d e r  Z u l a u f  u n t e r  

d e m  d u r c h  d e n  G a s d r u c k  g e s e n k t e n  W a s s e r s p i e g e l  m ü n d e n  

(vgl. Abb. 9).
D i e  E i n r i c h t u n g e n  f ü r  d e n  Z u l a u f  v o n  W a s s e r  

b i l d e t  m a n  h ä u f i g  i n  F o r m  e i n e s  S c h w a n e n h a l s e s  a u s ,  d e r  

z u r  B e o b a c h t u n g  d e s  Z u l a u f s  e i n e n  A u f f a n g t r i c h t e r  h a t ,  

z .  B .  f i n d e t  s i c h  d i e s e  A u s f ü h r u n g  a n  d e n  T h e i s e n - W ä s c h e m .  

E s  i s t  b e i  d i e s e r  A u s f ü h r u n g ,  w a s  e r k l ä r l i c h  s e i n  w i r d ,  v o r 

g e k o m m e n ,  d a ß  d u r c h  G a s ü b e r d r u c k  d a s  W a s s e r  a u s g e 

w o r f e n  w u r d e .  W e n n  m a n  i n  s o l c h e n  F ä l l e n  n i c h t  g e 

s c h l o s s e n e  Z u l e i t u n g e n  a n w e n d e n  w i l l ,  s o l l t e  i n  d a s  F ü l l -
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r o h r  ü b e r  d e m  W a s s e r s p i e g e l  d e s  Z u l a u f s c h e n k e l s  e i n  F a n g 

g e f ä ß  i n  G e s t a l t  e i n e s  H o h l k ö r p e r s  e i n g e f ü g t  w e r d e n ,  a u s  

d e m  d a s  W a s s e r  s t e t s  w i e d e r  z u r ü c k f l i e ß t  (Abb. 12).  D i e  

g l e i c h e  M a ß n a h m e  e m p f i e h l t  s i c h  f ü r  d i e  i n  g e s c h l o s s e n e n  

R ä u m e n  h ä u f i g  a n g e b r a c h t e n  W a s s e r m a n o m e t e r  z u m  

M e s s e n  d e s  G a s d r u c k e s ,  d e n n  d i e s e  s i n d  i n  d e r  U n f a l l g e f a h r  

d e n  S c h w a n e n h ä l s e n  g l e i c h z u s e t z e n .  E i n  F a l l  l i e g t  v o r ,  

b e i  d e m  d u r c h  U e b e r d r u c k  d a s  W a s s e r  h e r a u s g e p r e ß t  w u r d e ,  

u n d  d a n n  a u s s t r ö m e n d e s  G a s  e i n e n  M a n n  t ö d l i c h  v e r g i f t e t e .  

E s  i s t  s e h r  e i n f a c h ,  a n  d e n  o f f e n e n  S c h e n k e l  e i n  s o l c h e s  

F a n g g e f ä ß  a n z u s c h m e l z e n  o d e r  d a r a u f  a u f z u s e t z e n .

D u r c h  Abb. 13 s e i  s c h l i e ß l i c h  a n  e i n e m  B e i s p i e l  g e z e i g t ,  

w e l c h e  A n w e n d u n g s m ö g l i c h k e i t e n  d i e  W a s s e r v e r s c h l ü s s e  e r 

f a h r e n  k ö n n e n .  A n  d e m  T a u c h v e r s c h l u ß  e i n e s  S t a n d r o h r e s  

i s t  e i n  T r e n n v e r s c h l u ß  a n g e s c h l o s s e n ,  d e r  v e r h i n d e r n  s o l l ,  

d a ß  b e i m  D u r c h t r e t e n  v o n  G a s  d u r c h  d e n  T a u c h v e r s c h l u ß  

G a s  i n  d e n  d a s  W e r k  d u r c h z i e h e n d e n  g e m a u e r t e n  A b l a u f 

k a n a l  d r i n g t .  S o l c h e  u n d  ä h n l i c h e  E i n r i c h t u n g e n  k ö n n e n  

n a t ü r l i c h  i h r e n  Z w e c k  n u r  z u v e r l ä s s i g  e r f ü l l e n ,  w e n n  s i e  

d e n  o b e n  d a r g e l e g t e n  G r u n d s ä t z e n  e n t s p r e c h e n ,  w i e  d a s  

d u r c h  d i e  A b b i l d u n g  v e r a n s c h a u l i c h t  w i r d ;  d e r  G r a d  d e r  

e n t s t e h e n d e n  G e f a h r  w i r d  o f f e n b a r ,  w e n n  m a n  d i e  V e r 

g a s u n g  d e s  K a n a l s  b i s  ü b e r  d i e  E x p l o s i o n s g r e n z e  u n d  d i e  

d a r a u s  m ö g l i c h e r w e i s e  e n t s t e h e n d e n  F o l g e n  i n  B e t r a c h t  z i e h t .

D i e  v o r s t e h e n d e n  A u s f ü h r u n g e n  b e r u h e n  a u f  d e n  E r 

f a h r u n g e n  d e r  B e t r i e b s b e s i c h t i g u n g e n  u n d  a u s  d e n e n  e i n e r  

R e i h e  z u m  g r ö ß t e n  T e i l  f o l g e n s c h w e r e r  U n f ä l l e  d u r c h  G a s 

v e r g i f t u n g e n .  E s  w a r  f e s t z u s t e l l e n ,  d a ß  n i c h t  s e l t e n  F e h l e r  

o d e r  M ä n g e l  d e r  A n l a g e  v o r h a n d e n  w a r e n ,  d i e  m a n  v o n  

v o r n h e r e i n  n i c h t  ü b e r b l i c k t  h a t t e ,  o d e r  d a ß  m a n  n u r  m i t  

d u r c h s c h n i t t l i c h e n  B e t r i e b s v e r h ä l t n i s s e n ,  d o c h  n i c h t  m i t  

a u ß e r g e w ö h n l i c h e n  U m s t ä n d e n  g e r e c h n e t  h a t t e ,  d i e  s i c h  

e i n e s  T a g e s  i n  F o r m  v o n  U n f ä l l e n  a u s w i r k t e n .  E s  e r s c h i e n  

d a h e r  a n g e b r a c h t ,  d i e  f ü r  d e n  B a u  u n d  B e t r i e b  v o n  W a s s e r 

v e r s c h l ü s s e n  i n  B e t r a c h t  k o m m e n d e n  G e s i c h t s p u n k t e  z u 

s a m m e n f a s s e n d  z u  b e h a n d e l n .  U e b r i g  b l e i b t  d e r  W u n s c h ,  

d a ß  d i e  A u s f ü h r u n g e n  d e m  B e t r i e b s p r a k t i k e r  A n l a ß  g e b e n  

m ö c h t e n ,  d a r a u s  N u t z e n  z u  z i e h e n .

Z u s a m m e n f a s s u n g .

D e r  U n t e r s c h i e d  z w i s c h e n  W a s s e r t r e n n -  u n d  - t a u c h v e r -  

s c h l i i s s e n  w i r d  e r k l ä r t  u n d  d a s  A n w e n d u n g s g e b i e t  d e r  W a s s e r -  

t a u c h v e r s c h l ü s s e  a n g e g e b e n .  H i e r a u f  w i r d  d e r  U n t e r s c h i e d  

z w i s c h e n  o f f e n e n  u n d  g e s c h l o s s e n e n  W a s s e r t a u c h v e r s c h l ü s s e n  

s o w i e  d i e  A n f o r d e r u n g e n  f ü r  i h r e  A u s f ü h r u n g  g e s c h i l d e r t  

u n d  a n  B e i s p i e l e n  e r l ä u t e r t .  S c h l i e ß l i c h  w e r d e n  d i e  W a s s e r -  

t r e n n v e r s c h l ü s s e  u n d  i h r e  A n o r d n u n g  s o w i e  d i e  E i n r i c h 

t u n g e n  f ü r  d e n  Z u l a u f  v o n  W a s s e r  d a r g e s t e l l t .

Umschau.
Regler im Winderhitzerbetrieb.

E inha ltung  der günstigsten  V erbrennungsverhältn isse und  
m öglichst gleichm äßiger W ind tem p era tu r v o r dem  Ofen sind  
allgem eine F orderungen im  W inderh itzerbetrieb , die zweckmäßig 
durch  R eglereinrichtungen erfü llt w erden können.

Bei den  m ehr oder w eniger großen Schw ankungen des H och
ofengasdruckes m uß m an  d am it rechnen, daß  sich das einm al

eingestellte  V erhältn is von L uft- zu G asm enge ä n d e r t u n d  d a 
durch  die V erbrennung unw irtschaftlich  w ird. E ine ste tige  E in 
regelung von  H a n d  nach  d er Z usam m ensetzung d er A bgase 
w ürde, se lb st w enn ein solches Vorgehen im  B etriebe  m öglich 
w äre, s te ts  nachhinken  u n d  dadurch  eine V erschlechterung des 
W irkungsgrades n ich t verm eiden. B esser als durch E in ha ltung  
gleichm äßigen G asdruckes w ird eine im m er gu te  V erbrennung 
durch  einen V e r b r e n n u n g s g e m is c h - R e g le r  herbeigeführt, 
durch  den  die B rennluftm enge dem  G asdruck und  d am it der 
Gasm enge ang ep aß t wird. D ie W irkungsw eise eines solchen 
R eglers in  V erbindung m it einem  A skania-B renner, B a u a rt 
Stoecker-R ein , g eh t aus Abb. 1 hervo r; die ganze E in rich tung  w ird 
von  d er F irm a  Z im m erm ann & Ja n sen  in D üren  geliefert. I n  der 
G asleitung is t eine S tauscheibe e in g eb au t; d e r h ier erzeugte D ruck 
u n tersch ied  w ird einm al zur G asm engenm essung b en u tz t u n d  w irk t 
außerdem  auf eine M em brane a  des S teuerw erkes ein, durch  die 
das S trah lroh r b  bew egt w ird. D ieser A blenkung des S trah lrohres 
w irk t der D ruckuntersch ied  an der M em brane c entgegen, der durch  
die vom  Propeller angesaugte L uftm enge erzeugt w ird. D urch 
eine en tsprechende E inste llvorrich tung  w erden die vom  Gas und  
von  d er L uft herrüh renden  Stöße so in  E ink lang  gebrach t, daß  
bei dem  gew ünschten V erhältn is von  Gas zu L uft das S trah lroh r 
in  d er M itte  zwischen den  beiden  zum  S teuerzy linder führenden  
D ruckölleitungen s te h t. F ä llt  z. B. die G asm enge, dan n  w ird das

S tra h lro h r des S teuerw erkes n ach  re c h ts  ab g e len k t; der Druck 
in  d er L eitung  zwischen S teuerw erk  u n d  S teuerzy linder wird 
dadurch  e rh ö h t und  d er K o lben  im  S teuerzy linder nach  unten 
ged rück t. D adurch  w ird d er A nlasser e des B rennluftm otors 
d e ra r t beeinfluß t, daß  eine en tsp rechend  geringere Luftm enge 
gefördert wird. W ird  an  Stelle des B renners die g e tren n te  Gas- und 
L uftzu fuh r vorgesehen, so ä n d e r t sich die A nordnung  entsprechend.

D ie R e g e lu n g  d e r  H e i ß w i n d t e m p e r a t u r  
durch  Z ufuhr e iner en tsp rech en d en  M enge kalten 
W indes in  die R ing le itung  k an n  zw eckm äßig durch 
die A nordnung  nach  Abb. 2 e rre ic h t w erden. Der 
S trom  des T herm oelem entes in  d er R ingleitung, 
d er n ich t groß genug w äre, e inen se lb sttä tig en  Regler 
zu b e tre iben , w ird in  einem  Im pu lsw and ler dazu 
verw endet, ein  S tra h lro h r a  zu bew egen. J e  nach 
d er A blenkung des S trah lro h res vrird  h in te r  der 
M em brane b des H au p ts teu e rw erk es  ein mehr 
oder w eniger hoh er D ru ck  des G ebläses G über 
die L eitungen  c u n d  d erzeug t. D ie M em brane b 
des S teuerw erkes bee in flu ß t ebenfalls e in  S trah l
ro h r e, durch  das D ruckö l ü b e r d ie  L eitung  f 
oder g zum  S teuerzy linder s trö m t. D urch den 
S teuerzy linder w ird  die R egelk lappe in  d er K a lt
w ind leitung  v e rste llt. U eb e rs te ig t z. B. die H eiß
w in d tem p era tu r  d ie vorgeschriebene H öhe, so 
w ird durch  den  v erän d e rten T h erm o stro m  das S trahl

roh r a  des W and
lers so verstellt, 
d aß  h in te r  der 
M em brane b  des 
S teuerw erkes ein 
h öherer D rucken t-

J Geb/öse

A b b i l d u n g  2 .  H e i ß  w i n d  t e m p e r a t u r - E e g l e r .

ste h t. H ierdu rch  w ird das S tra h lro h r e des S teuerw erkes 
v o r die linke O effnung g eb rach t, d . h . das D ru ck m itte l drück t 
den  K olben im  S teuerzy linder nach  rech ts  u n d  ö ffnet so die 
R egelk lappe. E s k an n  also  m eh r K a ltw in d  in  d ie H eißw ind
le itu n g  ström en , w odurch  die T e m p e ra tu r  in  d er R ing leitung  auf 
die vorgeschriebene H öhe h e ra b g ed rü ck t w ird . H . S a u r b i e r .
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Ueber die Geschwindigkeit und die Gleichgewichtskonstanten der 
Kohlenstoffreaktion bei der Erzeugung flüssigen Stahles.
An basischen u n d  sau ren  S iem ens-M artin-O efen von  15 bis 

60 t  Fassung u n te rsu ch ten  H . S c h e n c k ,  W . R ie s s  u n d  E . 0 . 
B r ü g g e m a n n 1) den  V erlauf d er F risch reak tio n  FeO  +  C ^  F e  
4- CO. F ü r die G eschw indigkeit v  dieses V organgs g ilt:

v  =  k , [FeO ] [E  C] —  k 2 • p Co • [Fe], (1)
worin [FeO] die K o n zen tra tio n  des im  S tah l gelösten  E isen 
oxyduls, [E  C] den G esam tkohlensto ffgeha lt des S tah les u n d  p co 
den Teildruck des K ohlenoxyds am  O rt d er R e ak tio n  bedeu ten . 
Die K onzentration  des E isens [Fe] p fleg t m an  m eist a ls k o n s ta n t 
zu betrachten  u n d  d u rch  ih re  V ereinigung m it k 2 den  A usdruck  
zu bilden:

v  =  k , [FeO ] [E  C] —  k 2 • p co. (1 a)
U ntersuchungen ü b e r k i u n d  k 2 sind  b isher von  C. H . 

H e r ty  j r .2) un ternom m en  w orden, dessen E rgebnisse jedoch 
wegen der s ta rk en  S treuung  d er V ersuchspunk te  n ich t befrie
digen: besonders is t  d ie  von  H e r ty  gefundene T em peratu rab - 
hängigkeit dieser K o n s ta n ten , d ie bei e tw a 1600° d u rch  einen 
Mindestwert fü h rt, n ich t re c h t w ahrschein lich .

Das von H e rty  en tw ickelte  V erfahren , den  E isenoxydu lgehalt 
des Stahles durch  U m satz m it A lum in ium  u n d  B estim m ung der 
gebildeten Tonerde zu  erfassen3), w urde  auch  bei vorliegender 
Untersuchung beibehalten . U m  den  in  se iner A usw irkung n ich t 
ganz k laren  E influß  einer n ach träg lich en  O xydation  des M etalls 
durch L u ft oder Schlacke auszuscha lten , w urde jede  P ro b e  m it 
Hilfe von durch  einen le ich t aufschm elzenden, d ü nnen  B lech
deckel verschlossenen G efäßen aus V 2 A -S tah l, in  denen  sich der 
A lum inium draht bere its befand , aus dem  Ofen gezogen. D ie ge
bildete Tonerde w urde nach  einem  ebenfalls e tw as abgew andelten  
Rückstandsverfahren b es tim m t u n d  au f E isenoxydul um gerechnet.

Die A usw ertung d er E rgebnisse zeigte, daß  auch  bei gege
bener T em peratur von  einem  G leichbleiben d er K o n s ta n ten  k 2 
und k 2 n ich t gesprochen w erden  k o n n te ; v ie lm ehr zeig te  sich 
ein deutlicher A bfall v on  k[ m it ste igendem  K ohlensto ffgehalt 
des Stahles, der theo re tisch  du rch  d ie A nw esenheit zw eier M olekül
arten, näm lich von a to m arem  K ohlensto ff u n d  von  E isen k arb id 
molekeln, im  flüssigen E isen  e rk lä rt  w erden kan n . D ie beste 
Darstellung des versuchsm äßigen B efundes k o n n te  d an n  e rre ich t 
werden, wenn m it der A nw esenheit eines po lym erisierten  K a rb id 
molekels (Fe3C)6 gerechnet w urde, dessen K o n zen tra tio n  m it der 
des freien K ohlenstoffs d an n  d u rch  d ie B eziehung des M assen
wirkungsgesetzes :

[C] geb. =  D 

[C],6r . • [E e]18

verknüpft ist, w orin sich D  zu 10+ 7,43 ergab , w enn die K o n 
zentrationsgrößen in  M olenbrüchen gem essen w urden. D ie au f 
dieser G rundlage ausgeglichenen (und  ex trap o lie rten ) W erte  fü r 
k , und k 2 • pco sowie d ie K o n zen tra tio n  des a to m a r  gelösten 
Kohlenstoffs [C]fr. finden  sich in  Zahlentafel 1 in  A bhängigkeit 
vom G esam tkohlenstoffgehalt [E  C] des E isens. D ie K o n s ta n ten  
sind bezogen au f G ew ichtsprozente  u n d  eine in  %  C /m in  
gemessene A bbrandgeschw indigkeit des K ohlenstoffs.
Zu den k 2-W erten gelang t m an  u n te r  B erücksich tigung  
des Um standes, daß  der D ruck  des am  O rte  der R e ak tio n  
entstehenden K ohlenoxydgases sich zusam m en se tz t aus 
dem G esam tdruckder H eizgase u n d  den  h y d ro sta tisch en  
Drücken von Schlacke u n d  M etall oberhalb  des O rtes 
der R eak tion ; pco e rh ä lt im  M itte l fü r  den  Siem ens- 
Martin-Ofen etw a den  W e rt 1,1 a t.

Mit Hilfe der K o n s ta n te n  k x u n d  k 2 lassen sich die 
G leichgew ichtskonstanten K ' d er K oh len sto ffreak tio n  
sofort berechnen (vgl. Zahlentafel 1), den n  fü r  die 
Geschwindigkeit v  =  0 fo lg t au s G leichung (1 a ): g j

 PCO __ ^1 _ _  - r r ,

[FeO ] [ S C ] — k'f _  ^
Die p rak tische B e deu tung  d ieser U n te rsu ch u n g  is t  j— Kt ----- *?.-

vor allem darin  zu erb licken, d aß  es n u n m eh r m öglich is t, : ------
mit Hilfe einiger K oh lensto ffanalysen  u n d  d er d a rau s  
leicht zu erm itte lnden  F rischgeschw indigkeit den  E isen 
oxydulgehalt des S tahles in  jedem  A ugenblick  des Frischvorganges 
zu bestim m en. Zu diesem  Zweck fo rm t m an  G leichung (1 a) um  in :

Z ah len tafel 1. G e s c h w i n d i g k e i t s -  u n d  G l e i c h g e w i c h t s 
k o n s t a n t e n  d e r  R e a k t i o n  FeO  -(- F e  +  CO.

[ 2 0 ] [C]fr . k i k 2 * PCO1) k '* K '

0 0 0,418 0,00504 0,00458 91,4
0,1 0,0099g 0,416 0,00504 0,00458 91,0
0,2 0,198 0,414 0,00503 0,00457 90,5
0,3 0,278 0,388 0,00501 0,00455 85,3
0,4 0,342 0,357 0,00498 0,00453 78,9
0 ,5 0,397 0,332 0,00495 0,00450 73,8
0 ,6 0,432 0,301 0,00490 0,00446 67,5
0,7 0,454 0,271 0,00485 0,00440 61,6
0,8 (0 ,478) (0 ,250) (0,00479) (0,00435) (57,5)
0,9 (0 ,500) (0,232) (0,00472) (0,00429) (54,1)
1,0 (0 ,526) (0 ,220) (0,00466) (0 ,00424) (51,8)
1,5 (0 ,564) (0,157) (0,00438) (0 ,00398) (40,5)

D i e  e i n g e k l a m m e r t e n  Z a h l e n  s i n d  m i t  H i l f e  v o n  G l e i c h u n g  ( 2 )  r e c h n e r i s c h  
e x t r a p o l i e r t .  —  J)  N u r  f ü r  d e n  S i e m e n s - M a r t i n - O f e n .

Die V erfasser h aben  die gesam ten  V ersuchsw erte in  dieser 
R ich tu n g  du rchgerechnet u n d  fanden  einen m ittle ren  F eh le r der 
R echnung  gegenüber d er ana ly tisch en  B estim m ung von  0,0076 % 
FeO  ( =  0,001, %  O»). D a die A nalyse se lb st bere its m it einem  
m ittle ren  F eh le r von  0,0063 %  FeO  b eh a fte t ist, d a rf  von  einer 
ausgezeichneten  L eistungsfäh igkeit des Rechnungsw eges ge
sprochen w erden.

Obwohl n u r P roben  bis zu  einem  H öchstgehalt von  0,7 % C 
zur B erechnung d er K o n s ta n ten  herangezogen w orden w aren, 
h a t  sich d er E isenoxydulgehalt nach  rechnerischer E x tra p o la tio n  
von  k , und  k 2 auf der G rundlage von  G leichung (2) fü r  S täh le  
m it G ehalten  bis zu 1,3 % C 1) innerhalb  des g en an n ten  m ittle ren  
F ehlerbere iches berechnen lassen. W ährend  d er häu fig  fest
gestellte  höhere E isenoxydulgehalt von  hochkohlenstoffhaltigem  
E isen  m it d er bisherigen Auffassung, nach  d er d ie G rößen k „  
k 2 u n d  K ' k o n sta n t sein m ußten , n ich t rech t in  E in k lan g  zu  bringen  
w ar, e rg ib t der beobach te te  A bfall dieser G rößen m it ste igendem  
K ohlensto ffgehalt nu n m eh r U ebereinstim m ung zw ischen T heorie 
u n d  an a ly tisch er B estim m ung.

E s h a t  sich kein  A n h alt d a fü r ergeben, daß  d ie e rm itte lten  
K o n s ta n ten  innerhalb  des B ereiches von  1500 b is 1650° te m p e 
ra tu rab h ä n g ig  sind . D ie G ehalte des S tah les an  F rem dsto ffen  
(bis 0,7 %  Mn, 0,09 %  P , 0,06 %  S, 0,14 %  Si) erw iesen sich 
innerhalb  des obengenannten  Fehlerbereiches ebensow enig von  
E in fluß  wie die Ofengröße u n d  die saure  oder basische N a tu r  
d er Zustellung. Hermann Schenck.

Ueber Walzenschüsse.
D ie in  einem  früheren  B erich t2) beschriebene S c h u t z v o r 

r i c h t u n g  aus K e tte n  h a t  sich g u t bew ährt, ab er auch  sie h a t  
noch M ängel, die es zw eckm äßig erscheinen lassen, eine V erbesse
rung  anzustreben . E s is t  vorgekom m en, d aß  zackige B leche in  
den  K e tte n  hängen blieben u n d  diese auseinanderrissen . F e rn e r  
schw ingen die K e tte n  beim  W alzen im m er etw as, so d aß  du rch  
die hierbei en ts tehenden  L ücken  le ich t noch W alzenschüsse h in 
durchgehen können. D iese M ängel sind  bei d er se it ein iger Z eit 
a n  einem  G robblechtrio  eingebau ten  neuen  S chu tzv o rrich tu n g

[F e O ]=
v  +  k'2 ■ pco 

[E  C] • k j  ‘

‘) Auszug aus einem  V ortrag , geh a lten  v on  H . S c h e n c k ,  
Essen, auf der d iesjährigen H au p tv e rsa m m lu n g  d er D eutschen  
Bunsen-Gesellschaft in  M ünster i. W . Z. E lek tro ch em . 38 (1932) 
S. 562/68.

2) Vgl. S tah l u. E isen  50 (1930) S. 1785.
3) Min. m etallurg . In v e s t. N r. 46; vgl. S ta h l u . E isen  50

(1930) S. 1230/32.

A b b i l d u n g  1 .  B l e c h p e n d e l - S c h u t z v o r r i c h t u n g  g e g e n  W a l z e n s c h ü s s e .

n ich t m ehr v o rhanden . A n Stelle des K etten sch u tzes  w erden  
sogenannte B l e c h p e n d e l  verw endet.

I n  Abb. 1 is t  die S chu tzv o rrich tu n g  darg este llt. Sie b es teh t aus
( l b ) einem  U -E isen rahm en  1, au f dem  d ie V ierkan tachse  2 aufge

s c h ra u b t is t. D ie A chse 2 h a t  an  beiden  E n d en  ru n d en  Q uer
sc h n itt  u n d  is t  in  den  an  den  W alzen stän d ern  b efestig ten  S tü tz 
böcken 3 gelagert. E s is t  zu  em pfehlen, d ie K onso llager als 
K ugellager auszu füh ren . A uf d er e inen  L ängsseite  des U -E isen- 
rahm ens 1 sind  d ich t n ebeneinande r in  W inkeleisen  u m  90°

1) N euerd ings bis zu 2,3 %  C. Der Berichterstatter.
2) S tah l u . E isen  50 (1930) S. 1070.
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drehbare Bleche 4 angebrach t, w oran B lechpendel 5 m it Schar
nieren befestig t sind. D ie B lechp la tten  6 dienen zur Ausgleichung 
d er S chutzvorrichtung.

A b b i l d u n g  2 .  A n s i c h t  d e r  B l e c h p e n d e l - S c h u t z v o r r i c h t u n g .

In  Abb. 2 is t die Schu tzvorrich tung  zur B e tä tigung  m it 
einem  verstellbaren  H andhebel dargestellt. E ine noch bessere 
Lösung der Aufgabe zeigt Abb. 1, au f der die S chu tzvorrich tung  
von der R ollgangsantriebsw elle aus b e tä tig t w ird. Die S chub
stange 7 is t auf der un te ren  H älfte  gabelartig  ausgebildet u nd  
d ien t d am it als F ührung  fü r den  Zapfen der R ollgangsan triebs
welle. D er H ebel 8 is t einerseits auf die Achse 2 aufgekeilt und  
anderse its m it der Schubstange 7 du rch  Bolzen verbunden . An 
dem  gabelförm igen E nde der Schubstange 7 is t  ein  unk lappbares 
L ager 9 (Schloß) angebrach t. D urch diese V orrichtung k an n  
die Schutzvorrich tung  je nach  B edarf ein- oder ausgeschaltet 
w erden. D ie besonderen Vorzüge dieser B a u a rt liegen darin , daß  
die S chutzvorrichtung n u r kurze Zeit das Schußfeld der W alzen 
verdeckt, d. h. so lange, bis die G efahr eines Schusses vorüber ist. 
Sobald d er R ollgangsw ipptisch heruntergelassen  w ird, n im m t die 
S chutzvorrichtung die in  Abb. 2 dargestellte  S tellung ein.

J .  B ü l t m a n n .

Aus Fachvereinen.
Iron and Steel Institute.

[ F r ü h j a h r s v e r s a m m l u n g  a m  5 .  u n d  6 .  M a i  1 9 3 2  i n  W e s t m i n s t e r .  —  

F o r t s e t z u n g  v o n  S e i t e  7 1 4 . ]

G. B u r n s ,  W oolwich, un tersu ch te  den E in fluß  des Silizium s 
und  M angans au f die

Mechanischen Eigenschaften von Mangan-Silizium-Stählen
m it einem  fü r B austah l üblichen G ehalt von  0,4 bis 0 ,5%  C.

Bei B estim m ung der F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  im  
n o r m a l i s i e r t e n  Z u s t a n d  w urde festgestellt, daß  die geeignetste 
B ehandlungstem peratu r bei diesen S täh len  m it dem  Silizium gehalt 
en tsprechend der E rhöhung  des Ac3-Punktes ansteig t. Bei B ehand
lung auf die günstigsten  E igenschaften  h a t  der Zusatz von Silizium  
eine E rhöhung  von E lastiz itä tsg renze , Streckgrenze und  Zugfestig
k e it zur Folge, w ährend D ehnung und  E inschnürung  v erm indert 
w erden. D as V erhältn is von Streckgrenze zu Zugfestigkeit w ird 
n ich t w esentlich v erändert, n im m t höchstenfalls geringfügig zu. 
Bei S tah l m it 0 ,4%  C und  1%  Mn fä llt im  norm alisierten  Zustand 
bei U eberschreitung eines Silizium gehaltes von  1%  die K erb 
zähigkeit s ta rk  ab . D as Silizium  veru rsach t im  norm alisierten  
S tah l eine V erkleinerung der

sam m ensetzung an  den G renzen d er üblichen  Federstahllegierung 
(B E SA  5010/801) m it 0,5 bis 0 ,6 %  C, 1,5 bis 2 ,0%  Si u nd  0,6 bis 
1 0 %  Mn lagen u n d  bem erkensw ert w aren , d a  sie besonders 
deu tlich  die Vor- u n d  N achteile  eines hohen u n d  niedrigen Sili
zium- oder M angangehaltes in  E rscheinung  b rach ten . Bei H ärtung  
von 900° in Oel fiel auf, daß  tro tz  geringer U nterschiede in der 
Z ugfestigkeit ein  m anganarm er (0 ,6% ) u n d  silizium reicher (2,2% ) 
S tah l w esentlich ungünstiger in E la s tiz itä ts -  u n d  Streckgrenze lag 
als die m anganreichen S täh le  ohne R ü ck sich t auf den  Siliziumgehalt.

M b. 7 AM.Z
Sfafr/rm'70.v %0, 7.7%S/ S/sO/m/ZO.7 % g 7%M/r

A b b i l d u n g  1  u n d  2 .  

E i n f l u ß  d e s  S i l i z i u m s  

u n d  M a n g a n s  a u f  d i e  
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Zahlentafel 1. E in f l u ß  
f e s t i g k e i t  v o n  ö lv e rg

K orngröße, w ährend der ste i
gende M anganzusatz eine K o rn 
vergröberung, gleichzeitig eine 
V erm inderung des A nteils an 
freiem  F e r rit  zur Folge hat.

Die n a c h  O e l h ä r t u n g  u n d  
A n la s s e n  a u f g e f u n d e n e n  

F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  
sind in  Abb. 1 und 2 w iedergege
ben. E benso wie im norm alisierten 
Z u stan d  w ird auch  bei V ergütung tiefem E u n d k e r b  versehen. 3) P r o  

durch  Silizium  E lastiz itä tsg renze , Streckgrenze und  Zugfestigkeit 
bei gleichzeitigem  A bfall von D ehnung und  K erbzäh igkeit erhöh t, 
w ährend  das Streckgrenzenverhältn is ebenfalls n u r geringfügig 
ve rän d e rt w ird. D er M anganzusatz h a t  eine ähnliche W irkung 
zu r Folge, n u r is t sein E influß  au f die V eränderung des S treck 
grenzenverhältnisses viel s tä rk e r als d er des Siliziums. F ü r  w eitere 
U ntersuchungen  w urden drei S tähle ausgew ählt, die in  ih rer Z u

Ma/rga/7ge/ro/7/>7 %  Jg/z/i/m geZ/aZZ/o %

Bei O elhärtung h a t  dieser S tah l also in  d er angew endeten  Stück
stä rk e  von 19 m m  eine schlechtere D urchvergü tung , was auch in 
einem  größeren  F e rritg eh a lt zum  A usdruck  kam . Bei Anwendung 
anderer H ärte tem p era tu ren  ko n n te  festgeste llt w erden, daß im 
allgem einen bessere E igenschaften  bei H ä r tu n g  von  einer hohen 
T em peratu r erzielt w urden. F ü r  S täh le  m it sehr hohem  Silizium
g ehalt tra f  dies allerd ings n ich t zu, v ie lm ehr w urden  bei diesen 
nach  O elhärtung  von  1000° n iedrigere Festigkeitseigenschaften 
aufgefunden als nach  H ä rtu n g  von  900°. E s  zeigte sieh, daß  die 
un tersu ch ten  M angan- S ilizium -S tähle in  ih re r  H ä r tb a rk e it  bei 
A blöschen in  Oel sehr s ta rk  du rch  die G röße des behandelten 
Q uerschnittes b eein fluß t w erden. D urch  E rh ö h u n g  des Mangan- 
zusatzes lä ß t sich diesem  N ach te il m ehr entgegenw irken als durch 
den en tsprechenden  S ilizium zusatz.

Auf G rund  d er schlechten  D urch v erg ü tu n g  v on  Mangan- 
S ilizium -Stählen bei größeren  Q uerschn itten  w erden  diese häufig 
in  W a s s e r  g e h ä r t e t .  A ber auch  d a n n  w ar d e r  m anganarm e 
S tah l m it 0,6 % Mn tro tz  seines hohen  S ilizium gehaltes von 2,2 % 
weniger d u rchvergü te t, w as sich in  einer geringen  E lastiz itä ts- und 
S treckgrenze sowie in  einem  ungünstigen  S treckgrenzenverhältn is 
äußerte  u n d  m ikroskopisch du rch  einen höheren  G ehalt an  freiem 
F e r rit  b e s tä tig t w urde.

Bei P rü fung  der M angan-S iliz ium -S täh le  au f E m p f i n d l i c h 
k e i t  g e g e n  A n l a ß s p r ö d i g k e i t  k o n n te  au s dem  V erhältnis 
der K erbzäh igkeit bei W asserablöschung im  V ergleich zu  Ofen-

d e r  O b e r f l ä c h e n b e s c h a f f e n h e i t  a u f  d ie  B ie g e s c h w i n g u n g s -
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5 4 0
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1 0 2
1 0 5
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±  5 2 ,7  
±  5 3 ,5  
±  6 4 ,0

±  4 4 ,5  
±  5 0 ,4  
±  4 2 ,0

0 , 8 4
0 , 9 4
0 , 7 9

±  6 0 , 0  
±  6 0 ,2  
±  6 2 ,4

±  4 1 , 7  0 ,8 3  
±  3 3 , 6  ! 0 ,6 1  
±  4 6 , 0  l 0 ,7 8

- r o n o e a r o e i t e t  v e r g ü t e t ,  d a n a c h  p o l i e r t .  4)  P o l i e r t e  P r o b e  v e r g ü t e t .

abküh lung  nach  dem  A nlassen en tnom m en  w erden, daß  das Sili
zium  die nachteilige W irkung  des M angans noch v e rs tä rk t. Bei 
einem  M angangehalt von 1 %  t r i t t  d ie du rch  Silizium  hervor
gerufene E m pfind lichkeit gegen A n laßsp röd igkeit a b e r e rs t bei 
G ehalten  von  m ehr als 1 ,5%  in  E rscheinung .

An einigen S täh len  w urden  B i e g e s c h w in g u n g s v e r s u c h e  
vorgenom m en, um  den  E in flu ß  von  O berflächenverle tzungen  und
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die Veränderung d er D auerfestigkeit du rch  W ärm ebehandlung  
zu untersuchen. A us Zahlenlafel 1 is t  zu en tnehm en , d aß  d er S tah l 
m it 0,6%  Mn u n d  2 ,2%  Si w esentlich unem pfind licher gegen 
Oberflächenverletzungen ist, w as m it dem  geringen S treckgrenzen
verhältnis in V erbindung g eb rach t w ird. D agegen zeig t sich, daß  
die D auerfestigkeit dieses S tah les in  höherem  M aße durch  W ärm e
behandlung der fertigen  P robe b e e in träch tig t w ird als bei den 
beiden anderen S tählen . D ies e rk lä rt  sich aus einer stä rk eren  
Oberflächenentkohlung; es ko n n te  b eo b ach te t w erden, d aß  dieser 
Stahl viel weniger v e rzu n d erte  als die m anganreicheren . Seine 
stärkere E n tkoh lung  m uß te  m it dem  Fehlen  einer die E n tk o h lu n g  
behindernden Z undersch ich t in  Z usam m enhang  geb rach t w erden. 
Durch V erzunderungs- u n d  E n tkoh lungsversuche k o n n te  n a c h 
gewiesen werden, daß  ta tsä ch lic h  S iliz ium stäh le  bei G lühung im  
feuchten L u ftstrom  im  B ereich  d er üblichen  H ä rtu n g stem p era 
turen tiefer en tkoh len  als m anganre ichere  S täh le, d ie auf d e r 
anderen Seite m erklich  s tä rk e r  verzundern .

Der V o r t e i l  d e s  M a n g a n z u s a t z e s  g e g e n ü b e r  d e m  
S i l iz iu m z u s a tz  beim  M angan-S iliz ium -S tah l lieg t d a m it h a u p t
sächlich in  seiner V erstä rk u n g  des D urchvergü tungsverm ögens 
und in den  günstigen  D auerschw ingungseigenschaften  m angan- 
haltiger S tähle bei feh lender O berflächenbearbeitung  nach  W ärm e
behandlung. N ach teilig  w irk t ein  e rh ö h te r  M angangehalt durch  
die Erzeugung von  an laßspröden  E igenschaften , fernerhin , worauf 
in der A rbeit in  diesem  Z usam m enhang  n ic h t eingegangen w urde, 
durch die U eberh itzungsem pfind lichkeit d e ra rtig e r  S täh le  beim  
Härten. D agegen v erh a lten  sich S täh le  m it einem  hohen Silizium 
gehalt gerade in  d ieser H in sich t, w ie ü b e rh a u p t in ih re r fein
körnigen Beschaffenheit, besonders günstig . H ans Schräder.

H. C. H . C a r p e n t e r  u n d  J .  M. R o b e r t s o n  te ilten  Ver
suche über die

Austenit-Perlit-U mwandlung
an un tereu tek to iden  S täh len  m it. Bei diesen V ersuchen w urden 
stäbchenförmige P ro b en  m it  K oh lensto ffgehalten  von  0,43 bis 
0,81 % nach längerem  G lühen bei T em p era tu ren  im  G ebiete des ho 
mogenen A ustenits an dem  einen E n d e  m it verschiedenen Geschw in
digkeiten durch  d en  T em p era tu rb ere ich  d er P erlitum w andlung  
abgekühlt und  d an n  vo llständ ig  abgesch reck t. D ie P erlitb ildung  
wird auf diese W eise in  versch iedenen  S tufen  ih re r  E n tw ick lung  
unterbrochen, so daß  sie im  Schliffbild verfo lg t w erden  kann .

Nach den  G efügen b eg in n t d ie U m w andlung  gew öhnlich an  
der Grenze zwischen F e r r i t  u n d  A u s te n it u n d  sc h re ite t von  d o rt 
allmählich in  den  A u s te n it fo rt. D abei is t  s te ts  eine scharfe Grenze 
zwischen P e rlit u n d  A u s te n it v o rh an d en . D ie R ich tu n g  d er 
Perlitlam ellen w ird  anscheinend  n ich t du rch  krista llograph ische 
G esetzm äßigkeiten bes tim m t, auch  m uß als ausgeschlossen gelten , 
daß die U m w andlung m it d e r  B ildung  einzelner, w eit voneinander 
entfernter F e rrit-  u n d  Z e m e n titp la tte n  e in se tz t. E s schein t v ie l
mehr sicher zu sein, d aß  d ie F e rrit-  u n d  Z em en titlam ellen  des 
Ferrits gleichzeitig m it d e r  Schneide v o raus in  den  A u sten it 
hineinwachsen u n d  sich ih re  u rsp rüng liche  D icke m it dem  F o r t
schreiten d er U m w andlung n ich t m ehr ä n d e r t.

Ferner u n te rsu ch ten  C a rp en te r u n d  R o b ertso n  nach  ihrem  
Verfahren den  E i n f l u ß  v o n  K o h l e n s t o f f g e h a l t  u n d  A b 
k ü h l u n g s g e s c h w in d ig k e i t  a u f  d ie  P e r l i t b i l d u n g .  E in e r
seits haben d iese b eiden  V eränderlichen  versch iedene W irkung 
insofern, als d ie P erlitlam ellen  m it d e r  S te igerung  d er A bküh- 
lungsgesehwindigkeit fe iner w erden, w äh ren d  eine Z unahm e des 
Kohlenstoffgehaltes eine V ergröberung  zur Folge h a t. A nderseits 
steigt jedoch die M enge des P erlits  m it zunehm ender A bkühlungs
geschwindigkeit ebenso w ie m it dem  K oh lensto ffgehalt an. 
Bei langsam er A bkühlung  u n d  bei n ied rigen  K oh lensto ffgehalten  
sind die Perlitflächen  unregelm äßig  geform t. B ei höheren  Ge
schwindigkeiten t r i t t  deu tlich  eine N eigung des P erlits  hervor, 
von einzelnen K eim en  vorw iegend an  den  K o m g ren zen  aus rad ia l 
zu wachsen; diese is t  besonders ausgep räg t, w enn d e r P e rlit ohne 
vorherige A usscheidung von  F e r r i t  g eb ild e t w ird . N ach C arpen ter 
und R obertson soll sich das W ach stu m sb estreb en  des P erlits  
so ausw irken, daß  von  w enigen  K e im en  aus m öglichst große 
A ustenitm engen v on  d e r  U m w and lung  e rfa ß t w erden. D ie 
Diffusionswege des K ohlenstoffs w erden  d ab e i m it  zunehm ender 
Abkühlungsgeschw indigkeit k leiner.

Beim E rh itzen  von  P e r lit  lö s t sich d e r  Z em en tit langsam er 
auf als der F e rrit. D ie A u sten itb ild u n g  b eg in n t an  d en  G renzen 
zwischen F e r rit  u n d  P e r l it ;  d ie  G es ta lt d e r  A u s te n itk ris ta llite  
läßt keine B eziehung zum  A ufbau  des P e rlits  erkennen .

Franz Wever.
In einer Arbeit über den

Gitterparameter von Eisen-Aluminium-Legierungen
gelangen A. J .  B r a d l e y  u n d  A . H . J a y  zu bem erkensw erten , 
für die A ufklärung d er N a tu r  p o ly m o rp h e r U m w andlungen  
überaus w ichtigen F estste llungen .

E in e  genaue B estim m ung d er G itte rp a ra m e te r  geg lüh ter 
u n d  abgeschreck ter Legierungen lieferte  die in  Abb. 1 zusam m en
g estellten  W erte . D anach  ä n d e r t sich d er G itte rp a ram e te r  bei 
beiden B ehandlungszuständen  n u r  bis e tw a 10 % Al geradlin ig  
m it der Z usam m ensetzung, w ährend  d a rü b er eigenartige U nregel
m äßigkeiten  au ftre ten , die ih re  U rsache in  V eränderungen des 
A ufbaues haben . B is zu  10 %  Al gehen d ie A lum in ium atom e
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Abbildung 1. Gitterparameter von Eisen-Aluminium-Legierungen.

regellos in  das rau m zen trie rte  G itte r  des a-E isens ein, d . h . sie 
sind  regellos auf die flächenzen trierten  T eilg itte r a  bis d  der 
in  Abb. 2 dargeste llten  Zelle m it d oppelter K an ten län g e  v e r 
s tre u t. D er G itte rp aram ete r n im m t dabei en tsp rechend  dem  
größeren  R ad ius des A lu
m inium s ste tig  zu. Zw i
schen 10 u n d  17 %  Al 
b ild e t sich bei den  geglüh
te n  P roben  a llm ählich  die 
S tru k tu r  des F e 3Al aus, 
bei der sich alle A lum i
n ium ato m e in  einem  der 
v ier T e ilg itte r befinden.
D abei ä n d e r t sich der G it
te rp a ra m e te r  n ich t m ehr.
V on 17 % Al geh t diese 
S tru k tu r  s te tig  in  die 
A tom verteilung  des F e  Al 
ü ber, bei d er alle A lum i
n ium atom e in  zweien der 
T eilg itter, z. B . in  a  u n d  c, 
sitzen . D er P a ram e te r  
n im m t dabei geringfügig ab . Bei den  a b g e s c h r e c k t e n  P roben  
b le ib t die V erteilung ü b er 10 %  Al h inaus noch regellos. Von 
14 %  Al ab  erschein t dagegen sofort die F e A l-S tru k tu r  zusam m en 
m it e iner un ste tig en  A bnahm e des P a ram e te rs . D iese T a tsache  
d e u te t d a rau f h in , d aß  in  den  abgeschreck ten  L egierungen  bei 
17 %  Al eine P hasenum w andlung  e insetzt, doch sind  w eder in  
den  G efügen noch  in  den  R ö n tg en au fn ah m en  irgendw elche 
A ndeu tungen  fü r  ein H eterogenw erden vo rh an d en . A uch bei 
den  g e g l ü h t e n  P roben  d eu ten  keinerlei A nzeichen d a ra u f  h in , 
d aß  bestim m te P hasengrenzen  v o rh an d en  sind , d er U ebergang  
v on  d er regellosen V erteilung zum  F e 3A l-G itte r u n d  v on  diesem  
zum  G itte r  des F eA l g eh t vielm ehr d u rch au s s te tig  v o r sich. 
Im  Gefüge sind  s te ts  hom ogene K rista lle  v o rhanden .

B esonders m erkw ürd ig  sind  d ie unregelm äßigen  Schw an
k u ngen  des G itte rp a ram e te rs  zw ischen 15 u n d  20 %  Al, w eil 
h ie r keinerlei G efügeänderungen V orkom m en. N ach  B rad ley  
u n d  J a y  k ö n n te  v ielleich t eine E rk lä ru n g  in  A nlehnung  a n  das 
G esetz v o n  H u m e - R o t h e r y 1) v e rsu ch t w erden, w enn m an  
b erücksich tig t, d aß  der G itte rp a ra m e te r  d u rch  zw ei E inflüsse

i) J . Inst. M etals 35 (1926) S. 295.

O a -A to m e  •  c-A to m e
® b -A tom e ® d -A to m e

Abbildung 2. 
Gitteraufbau des FeaAl.
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bestim m t w ird, den  Ion isa tionszustand  der A tom e u n d  die 
A tom verteilung. D er bei zahlreichen Legierungsreihen v o r
kom m ende G itte rau fb au  des EeA l is t an  ein V erhältn is von 
V alenzelektronen zu A tom en wie 3 :  2 gebunden ; nach  A. W e s t -  
g r e n 1) w ürde dem  E isen a to m  im  EeA l som it die W ertigkeit 
N ull zugesprochen w erden m üssen. A nderseits kan n  ab er kein 
Zweifel darü b er bestehen, daß  das E isenatom  in  den  Legierungen 
m it wenig A lum inium  m it zu r Z ahl der freien V alenzelektronen 
b e iträg t. M an gelangt so zu  der A nnahm e, daß die W ertigkeit 
des E isens in  seinen Legierungen m it dem  A lum inium  allm ählich 
abnehm en m uß, w enn der A lum inium gehalt ste ig t. E rs t  bei 
20 % Al w ürde ein V erhältn is von  E le k tronen  zu  A tom en wie 
1 : 1 en tsprechend d er Zusam m ensetzung F e2Al e rre ich t sein,

*) Z. M etallkde. 22 (1930) S. 368/73.

D eutsche Patentanm eldungen1).

so d aß  das E isenatom  se lb st k e in  E le k tro n  m ehr beizusteuem  
b rauch te . E s w ürde d a m it w ahrschein lich  g em ach t sein, daß 
sich gerade u n te rh a lb  20 %  d ie s tä rk s te n  V eränderungen in der 
W ertigkeit des E isens vollziehen, die ih rerse its w ieder Schwan
kungen  des G itte rp a ram e te rs  z u r  Fo lge h aben . Franz Wever.

E . M a u r e r  u n d  W . B i s c h o f ,  F re ib erg , leg ten  eine A rbeit 
v o r ü b er

Das Verhalten des Mangans bei der Stahlerzeugung im sauren 
Siemens-Martin-Ofen.

W egen des In h a lts  verw eisen  w ir a u f eine frühere  V er
öffentlichung d er b e iden  V erfa sse r1).

i) Vgl. Arch. E isenh ü tten w es. 5 (1931/32) S. 549/57.

Patentbericht.
D eu tsch e R eichspatente.

( P a t e n t b l a t t  N r .  3 3  v o m  1 8 .  A u g u s t  1 9 3 2 . )

K l. 10 a, Gr. 19, S t 48 163. V erfahren  zum  gem einsam en 
B e trieb  m ehrerer K am m er- oder R etortenöfen . F irm a  C arl 
S till, R ecklinghausen, K aiserw all 21.

K l. 10 a, Gr. 22, N  31 195. E in rich tu n g  zur D am pfeinführung 
in  die O fenkam m ern von  K am m eröfen  zu r E rzeugung von  Gas 
u n d  K oks. N . V. Silica en O venbouw  Mij., H aag.

K l. 10 a, Gr. 36, O 19 115. V erfahren zum  A usbringen von 
H albkoks aus H orizontalkam m eröfen . D r. C. O tto  & Comp.,
G. m . b. H ., Bochum , C hrists tr. 9.

K l. 12 e, Gr. 5, M 115 591. V erfahren zur elektrischen G as
reinigung m it räum licher T rennung  der A ufladung von der 
A bscheidung. M etallgesellschaft A .-G ., F ra n k fu r t a. M., Bocken- 
heim er A nlage 45.

K l. 12 e, Gr. 5, S 298.30. V orrich tung  zur elektrischen 
Reinigung von Gasen u n te r  erhöh tem  D ruck. Siem ens-Schuckert- 
werke A .-G ., B erlin-S iem ensstadt.

K l. 18 b, Gr. 13, K  116 634. V erfahren  zu r E rzeugung von 
S tah l im  basischen Siem ens-M artin-Ofen. P au l K ühn , N ieder
scheiden a. d. Sieg, C harlo ttenstr . 7.

K l. 18 c, Gr. 1, D  60 649. V erfahren  zu r B ehandlung  von 
B and stah l zur H erstellung  von  R asierk lingen. H ugo Dornseif, 
R adevorm w ald .

K l. 18 c, G r. 9, A 137.30. V erfahren  zur erhöh ten  W ärm e
behandlung des G utes in  elektrisch  beheizten  Oefen. A llgem eine 
E lek tric itä ts-G esellschaft, B erlin  N W  40 ,F riedrich-K arl-U fer 2— 4.

K l. 18 c, Gr. 9, F  70 867. G lühofenanlage u n d  V erfahren 
zum  B etriebe der Anlage. F e lten  & G uilleaum e-Eschw eiler D rah t 
A .-G ., K öln , U nter-Sachsenhausen  10— 12.

K l. 18 c, Gr. 9, F  70 868. G lühofenanlage u n d  V erfahren  
zum  B etriebe der Anlage. F e lten  & G uilleaum e-Eschw eiler D rah t 
A.-G ., K öln , U nter-Sachsenhausen  10— 12.

K l. 24 e, G r. 11, N  32 373. R o st fü r  G aserzeuger zu r V er
gasung von  feinkörnigem  K oks. N aam looze V ennootschap 
M achinerieen- en  A pp ara ten  Fabrieken , U trech t.

K l. 42 k , G r. 20, A  59 569. V erfahren zum  F ests te llen  der 
E igenspannungen an  in  B earbeitung  befindlichen Schm iede
oder G ußstücken fü r um laufende K örper. A llgem eine E le k tr ic i
täts-G esellschaft, B erlin  N W  40, F riedrich-K arl-U fer 2— 4.

K l. 42 k, Gr. 23, S 79.30. H ärtep rü fvo rrich tung . The Shore 
In s tru m e n t & Mfg. Co., Ja m aica  (V. S t. A.).

K l. 49 c, Gr. 13, C 101.30. V orrich tung  zum  A bschneiden 
unregelm äßiger S tangenenden an  einer Schere. Th. Calow & Co., 
Bielefeld, Z im m erstr. 19.

K l. 49 c, G r. 13, R  50.30. Schere zum  Schneiden von  laufen
dem  W alzgut m it an  zwei sich gegenläufig d rehenden T rom m eln 
schw enkbar angeordneten , um laufenden M essern. G erhard  
R u tzk i, M agdeburg-H opfengarten, Eschenw eg 25.

K l. 49 c, Gr. 15, M 113 802. K nüppelbrecher m it voneinerE xzen- 
terw elle aus angetriebenen K erb- und  BrechW erkzeugen. M aschinen
bau-A ktiengesellschaft vorm als E h rh a rd t u. Sehm er, Saarbrücken .

K l. 49 h, Gr. 21, F  35.30. V orrich tung  zum  Vorbiegen von  
im  w arm en Z ustande aus dem  W alzw erk kom m enden Schienen 
u. dgl. auf dem  K ü h lb e tt, d am it sie sich beim  E rk a lten  gerade
ziehen. F ritz  Födisch, Saarbrücken, C äcilienstr. 3.

K l. 80 a, Gr. 34, V 285.30. V erfahren  zum  A uskleiden von 
rohrförm igen F orm stücken  m it abschnittw eise verschiedener 
A chsenrichtung, wie w inklig verlaufenden K rüm m ern , H osen
rohren , A-B-C-Stücken od. dgl. m it einem  inneren  Schutzüberzug. 
V ereinigte S tahlw erke A.-G ., D üsseldorf, B reite  S tr. 69.

') Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an während zweier Monate für jedermann zur Einsicht und E in 
sprucherhebung im Patentam t zu Berlin aus.

Kl. 18 a, Gr. 9, Nr. 547 541, vom  12. J u l i  1929; ausgegeben 
am  13. J u li  1932. $r.=3ing. A l f r e d  W i lh e lm i  in  O b e r h a u s e n .
Schlackenpfanne.

D er E in sa tzk ö rp er is t  
ko rb artig  au sg eb ild e t; die 
K orbw andung  u n d  auch  
d er K orbboden  sind  ro s ta rtig  
g es ta lte t.

Kl. 7 b, Gr. 5, Nr. 550927, 
vom  19. N ovem ber 1929; a u s
gegeben am  23. M ai 1932.
H e r m a n n B ö c h e r  in  K ö l n - 
K a lk .  Stehender Drahthaspel.

D er H aspel m it sen k 
re c h te r  W elle u n d  A n trieb  
durch  einen d a rü b e r angeo rd 
n e te n  M otor h a t  zw ischen 
H aspelkorb  a  u n d  M otor b  
e inen als W ärm eschutz fü r  
den  M otor d ienenden  g roßen 
W asserkasten  c, d e r zugleich 
d ie von  ihm  um schlossenen 
L agerte ile  d  des H aspels k ü h lt 
u n d  aus dem  das W asser du rch  
U eberlaufrohre e au f den  
D ra h t f läu ft, um  ih n  zu 
küh len  u n d  zu h ärten .

Kl. 7 a, Gr. 18, Nr. 552 072, vom  29. J a n u a r  1929; aus
gegeben am  7. J u li  1932. H e r a e u s - V a c u u m s c h m e l z e  A .-G . 
u n d  D r. W ilh e lm  R o h n  in  H a n a u .  Sechswalzwerk mit an
getriebenen Stützwalzen.

D ie A rbeitsw alzen w erden  als e in 
fache Z ylinder ohne Z apfen au sg efü h rt 
u nd  h ab en  in  d en  E ndflächen  B ohrungen  ^ 
a , in  d ie bei d er oberen  A rbeitsw alze zap fenartige  Teile b  m it 
S pielraum  fassen, u m  die  obere A rbeitsw alze beim  H ochfahren 
der O berw alzen m itzunehm en.

Kl. 18 a, Gr. 3, Nr. 553 082, vom  12. N ovem ber 1927; aus
gegeben am  24. Ju n i 1932. V e r e i n i g t e  H ü t t e n w e r k e  B u r-  
b a c h - E i c h - D ü d e l i n g e n  A .-G . in  L u x e m b u r g .  Verfahren 
zur Erhöhung der Reaktionsgeschwindigkeit in  Hochöfen.

R eduzierende sticksto ffhaltige  G ase, z. B . Am m oniak, 
w erden dem  G ebläsew ind oder den  R e d u k tionsgasen  zugesetzt.

Kl. 18 b, Gr. 16, Nr. 553 187, v om  21. J u li  1931; ausgegeben 
am  1. Ju li  1932. V e r e i n i g t e  S t a h l w e r k e  A .-G . in  
D ü s s e ld o r f .  (E rfin d er: W ilhelm  T im m erb e il in  Duisburg- 
H am born .) Verfahren zur Erhöhung des Gehalts der Thomas
schlacke an gebundener Kieselsäure.

D er Schlacke w ird  im S chlackengefäß  eine M ischung von 
S and u n d  F einkohle, F einkoks oder ähn lichen  in  d e r  Schlacke 
G as en tw ickelnden  S toffen zugesetz t, w odurch  d ie Schlacke 
aufw allt u n d  besonders große S andm engen  auflöst.

K l. 18 c, Gr. 8, Nr. 554 313, vom  18. J u li  1930; ausgegeben 
am  13. J u li  1932. V e r e i n i g t e  S t a h l w e r k e  A .-G . in  D ü s s e l 
d o r f  u n d  E w a ld  S c h r e i b e r  in  D u i s b u r g - R u h r o r t .  Be
heizungsverfahren fü r  Oefen.

Zur V erhinderung v on  O b erflächenoxydation  oder A bbrand 
des E insatzes w ird dem  nach  M öglichkeit th eo re tisch  völlig ver
b ra n n te n  H eizgas aus B rennsto ffen , deren  F euergase  einen hohen 
W assergehalt en tw ed er aus den  V erb rennungsreak tionen  oder 
aus d er n a tü rlich en  F eu ch tig k e it e rgeben , W asserstoff oder 
andere  Gase, die freien  u n d  g ebun d en en  W asserstoff in  genügender 
K o n zen tra tio n  e n th a lte n , a ls S chutzgas beigese tz t.
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Zeitschriften- und Bücherschau Nr. 8.
S B !  bedeutet buchanzeige . B u c h b e s p r e c h u n g e n  w erden in  der S o n d e r a b t e i l u n g  gleichen N am ens abge
druckt. — \S egen B esorgung der angeze ig ten  B ücher w ende m an  sich an  den  V e r la g  S t a h l e i s e n  m . b. H ., wegen der 1 
Z e i t s c h r i f t e n a u f s ä t z e  a n  die B ü c h e r e i  des \  e r e in s  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e ,  D üsseldorf, P ostschließfach 664. 
_  Zeitschriftenverzeichnis n ebst A bkürzungen  siehe Seite 89/92. — E in  * b ed eu te t: A bbildungen in  der Quelle. —

Geschichtliches.
K enneth B. Lew is: F o r t s c h r i t t e  in  d e n  l e t z t e n  1 0 0  

J a h r e n  d e s  s e i t  1 0 0 0  J a h r e n  b e k a n n t e n  D r a h t z i e h e n s .*  
Uebersicht ü b er d ie  E n tw ick lu n g  des D rah tz iehens. [Iro n  Age 
130 (1932) N r. 2, S. 58/61 u . S. 16 im  A nzeigenteil.]

W ilhelm B erdrow : A l f r e d  K r u p p .  (M it 2 A bb .) [B ei
gedruckt:] A us dem  D eu tschen  M useum : G e o rg  K e r s e h e n -  
s te in e r  (S. 45/46). B e rlin : V D I-V erlag , G. m . b . H ., 1932. 
(46 S.) 8°. \ J IJ I ,  fü r  M itg lieder des V ereines deu tsch er In g e 
nieure 0,90 JiM- (D eutsches M useum . A b h and lungen  u n d  B e
richte. Jg . 4, H . 4.) —  D er V erfasser, dessen  zw eibändige K ru p p - 
Biographie in  dieser Z eitsch rift —  vgl. S tah l u . E isen  47 (1927) 
S. S30 34 —  eine eingehende W ü rd igung  erfah ren  h a t ,  b ie te t in  
dieser V eröffentlichung e in  k nappes , scharf um rissenes L ebens
bild Alfred K rupps, das sich von  d em  organisch  m it ihm  v erb u n 
denen H in tergründe, d er E n tw ick lungsgesch ich te  d e r  E ssener 
Gußstahlfabrik, d u rch  k la re  Z eichnung  d er P ersön lichkeit so 
abhebt, daß  m an  einen g u te n  U eberb lick  ü b er L eben  u n d  W irken  
dieses genialen H ü tten m an n es  e rh ä lt . 5  B 5

Grundlagen des Eisenhüttenwesens. 
Allgemeines. R e i c h s k u r a t o r i u m  f ü r  W i r t s c h a f t l i c h 

k e it: J a h r e s b e r i c h t  1 9 3 1 . (M it 1 Tafelbeil.) [B erlin :] 
Reichskuratorium  fü r  W irtsch aftlich k e it 1932. (167 S.) 4°.
(RKW -Veröffentlichungen. N r. 85.) —  D er B erich t is t  ganz 
auf den G edanken der vom  R K W  b etriebenen  G em einschafts
arbeit durch  p lanvolles Z usam m enw irken  u n d  E rfah ru n g sau s
tausch abgestellt. N eben  e inem  eingehenden  U eberb lick  ü b e r die 
im B erichtsjahre erzielten  A rbeitsergebnisse u n d  ü b e r d ie  V er
wendung der R e ich sm itte l g ib t d e r  B erich t eine zusam m en
fassende D arstellung d er A rb e iten  a u f  ein igen größeren  A ufgaben
gebieten, z. B . dem  des k au fm änn ischen  R echnungsw esens 
(Selbstkostenwesen d er verschiedenen W irtschaftsgeb ie te ) sowie 
der branehenm äßigen B e triebsun te rsuchungen , die au f die 
Hebung der W irtschaftlichkeit ganzer W irtschaftszw eige g erich te t 
sind. W esentliche A rb e iten  w aren  d em  V erhältn is des M enschen 
zur Rationalisierung u n d  d e r  in te rn a tio n a len  R ationalis ierungs
bewegung gew idm et. 5  B S

K arl K rekeler, 2 t .» 3 n 9-> P riv a td o z e n t a n  d er Technischen 
Hochschule A achen: O e l im  B e t r i e b .  M it 39 A bb. im  T ex t. 
Berlin: Ju liu s Springer 1932. (50 S.) 8°. 2 J U l. (W e rk s ta tt
bücher fü r B etriebsbeam te , Vor- u n d  F ach a rb e ite r . H rsg . von 
'2t.*3ng. E ugen Sim on. H . 48.) —  In h a lt :  E in te ilu n g  d er Oele 
und F e tte ; P rü fung  u n d  U n tersu ch u n g  d er S chm ierm itte l; 
Schmierung der M aschinen im  B e trie b ; Oele fü r  spangebende 
und spanlose F orm u n g ; Oele fü r  d ie H ä r te re i;  Oelpflege im  
Betrieb. Die fü r  spangebende u n d  spanlose F o rm u n g  verw endeten  
Kühlöle w erden in  zwei G ruppen  e in g e te ilt: 1. Schneidöle, m it 
Wasser n ich t m ischbar; 2. K üh lm itte lö le , m it W asser m ischbar. 
Versuche ergaben: B esonders sorgfältig  ausgesuch te M ineralöle 
sind w irksam er als d ie frü h e r fa s t ausschließlich  verw endeten  
fetten Oele; besondere A usw ahl d e r  R ohsto ffe  fü r  d ie  als w asser
lösliche Bohröle bek an n ten  K üh lm itte l kan n  die Zerspannungs- 
leistungerheblich ste igern . D abei w urde m it b es tim m ten  S täh len  
gearbeitet und  die Z ah l d er S ch n itte  aufgezeichnet, d ie m an  m it 
den Stählen ohne N achschärfung  d u rch fü h ren  k o n n te . A bschnitt V 
behandelt noch eingehend e in  neues Oel fü r  b lan k g eh ä rte te  
Metalle. S  B 5

Physik. F . M. Jaeg er, E . R osenbohm  u n d  J .  A . B o tte m a : D ie  
g e n a u e  M e ss u n g  d e r  s p e z i f i s c h e n  W ä r m e  v o n  f e s t e n  
S u b s ta n z e n  b e i  h o h e n  T e m p e r a t u r e n .  V . U eb er die 
Korrektur fü r die A bkühlung  des M eta llka lo rim eters bei genauer 
H ochtem peraturkalorim etrie. [K on ink l. A kad . W etensch. A m 
sterdam. Proceedings 35 (1932) S. 347/52 ; n ach  Chem . Zbl. 103 
(1932) H , N r. 2, S. 182.]

F . M. Jaeg er u n d  J .  A . B o tte m a : D ie  g e n a u e
M essu n g  d e r  s p e z i f i s c h e n  W ä r m e n  f e s t e r  S u b s t a n z e n  
zw is c h e n  0 u n d  1 6 2 5 ° . V I. U eb e r d as N eu m an n -Jo u le -K o p p - 
Regnaultsche Gesetz ü b e r d ie M olarw ärm e chem ischer V erb in 
dungen in  A bhängigkeit v on  den  A tom w ärm en . [K on ink l. A kad.

W etensch. A m ste rdam , P roceedings 35 (1932) S. 352 62; n ach  
Chem. Zbl. 103 (1932) H , N r. 2, S. 182/83.]

Angewandte Mechanik. R . V. B a u d : T e c h n i s c h e  M e t h o 
d e n  p h o t o e l a s t i s c h e r  F o r s c h u n g .*  [Schweiz. B auztg . 100 
(1932) N r. 1, S. 1 /4 ; N r. 2, S. 15/20.]

F ritz  P u rltz , S t . ^ r t g . : S c h w in g u n g e n  a n  F r e i l e i t u n g s 
s e i l e n  u n d  i h r e  D ä m p f u n g  d u r c h  R e s o n a n z s c h w i n 
g u n g s d ä m p f e r .  (Mit 29 A bb. u . 10 Z ah len taf.) B erlin  (W  35, 
Schöneberger U fer 34): N EM -V erlag, G. m . b . H ., 1932. (67 S.) 
8°. 3,60 JLK. (M itteilungen des W ö h le r-In s titu ts , B raunschw eig . 
H . 12.) S  B =

G u sta v  L ey en : K n i c k g l e i c h u n g .  V ersuch einer e in h e it
lichen Fassung  u n d  einer darau s abgele ite ten  B erechnungsw eise 
von  D ruckstäben  au s S tah l. (M it 13 A bb.) (K arlsruhe  1930: 
J .  J .  R eiff.) (30 S.) 4°. —  K arlsru h e  (Techn. H ochschule), 
® t.*5ng.-D iss. S  B S

Physikalische Chemie. W ilhelm  E ile r t:  R ö n t g e n o g r a p h i 
s c h e  U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  F e r r i t e  u n d  S p in e l l e .  (M it 
2 T ex tab b . u . 4  Tafelbeil.) Soest 1931: R ocholsche B uchdruckerei. 
(81 S.) 8°. —  M ünster (U niv.), Philos. D iss. —  F ests te llu n g  der 
V erbindungen bzw. d er M ischkristalle sowie deren  G itte ra b 
m essungen in  G em ischen von  E isenoxyd  m it Z inkoxyd, M agnesia, 
T onerde, C hrom oxyd, au ch  n ach  R e d u k tio n  d u rch  K ohlenoxyd .

A lfred K u h n : W ö r t e r b u c h  d e r  K o l lo id c h e m ie .  M it 
47 A bb. u . 37 T ab . D resden u. L eipzig: T heodor S teinkopff 1932. 
(2 B l., 179 S.) 8°. G eb. 8 JIJC. —  E rk lä ru n g  d er Begriffsbezeich
n ungen  aus d er K olloidchem ie u n te r  B e rücksich tigung  ein iger 
w ich tiger G ebiete d er koH oidchem ischen Technologie in  a lp h a 
b etischer A nordnung. Stellenw eise is t  auch  das einschlägige 
S ch rifttu m  angefü h rt. 5  B S

Chemie. W alth er A. R o th  u n d  H ild eg ard  B an se : D ie  V e r -  
b r e n n u n g s -  u n d  B i ld u n g s w ä r m e  v o n  K o h l e n o x y d  u n d  
M e th a n .*  B eschreibung einer G anzm etallbom be m it B oschkerze 
a ls iso lierter Zündung. E rgebnisse m it d er V erbrennung  von  
K ohlenoxyd  u n d  M ethan. V ergleich d er E rgebnisse m it den  an  
an d ere r Stelle e rhaltenen . [A reh. E isenhü ttenw es. 6 (1932/33) 
N r. 1, S. 43/46; vgl. S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 28, S. 693.] 

H (elm uth) F re y tag , 2 r.= 3rtg ., T echnischer A ufsich tsb eam ter
i. V orb .-D ienst der B erufsgenossenschaft d e r C hem ischen In d u 
s tr ie : D ie  W e r k s t o f f e  d e r  c h e m is c h e n  A p p a r a t e .  B erlin  
( W 10): V erlag Chemie, G. m . b. H ., 1932. (54 S.) 8°. 2,80 JLK. —  
U m fangreiche Z usam m enste llung d er W erkstoffe fü r  die chem ische 
In d u s tr ie  nach  ih rem  V erhalten  d en  versch iedensten  A genzien 
(organischen u n d  anorganischen) gegenüber, a ls  A nha l t  fü r  d ie 
A usw ahl d er geeignetsten  W erkstoffe fü r  d en  A p p ara teb au .

A. von  A ntropoff u n d  M. v on  S tackeiberg : A t l a s  d e r  
p h y s i k a l i s c h e n  u n d  a n o r g a n i s c h e n  C h e m ie . (B erlin : 
V erlag Chemie, G. m . b . H .) 2°. -— N ach träge  fü r  die J a h re  1929 
b is 1931. (M it 1 A bb.) 1932. (10 S.) 3 JLK. —  Vgl. S ta h l u . 
E isen  50 (1930) S. 950/51. S  B =

Maschinenkunde im allgemeinen. Georg K arra ss , S t .^ n g .:  
Z a h n r ä d e r .  E rs te r  T eil: A ufzeiehnen u n d  B erechnen . M it 
106 A bb. im  T ex t. B e rlin : Ju liu s  S pringer 1932. (60 S.) 8°. 
2 JLK. (W erk sta ttb ü ch e r fü r  B e triebsbeam te , Vor- u n d  F a c h 
a rb e ite r. H rsg . von  2X *3h9- E ng en  Sim on. H . 47.) S  B S  

B e r g b a u .
Allgemeines. W ilhelm  Cleff, B e rg h au p tm an n  i. R .:  Z e c h e  

„ R h e i n p r e u ß e n “ , e in  d e u t s c h e s  S t e i n k o h l e n b e r g w e r k .  
(M it 5 T ex tab b . u. 4  Tafelbeil.) B e rlin : W idder-V erlag  1932. 
(84 S.) 8°. G eb. 3,60 JLK. (S tä tte n  d eu tsch er A rb e it. H rsg . 
v on  P rof. D r. M ax J .  W olff. B d . 6.) S  B S

Lagerstättenkunde. E . Z im m erm an n : S i e g e n e r  R o s t s p a t  
u n d  T o n e i s e n s t e i n  a l s  G e r ö l l  im  Z e c h s t e i n k o n g l o m e 
r a t  d e s  N ie d e r r h e i n s .*  A rt u n d  V orkom m en d er E rze  im  
K oh lenbergbau  d er Zeche R h e inp reußen . F o lgerungen  fü r  d ie 
E n ts teh u n g  u n d  Z eitbestim m ung der E rzv o rk o m m en  im  R h e in i
schen Schiefergebirge u n d  ih re  B eziehung zueinander. [G lück
auf 68 (1932) N r. 29, S. 641/44.]

Beziehen Sie für Karteizwecke die vom Verlag Stahleisen m. b. H. unter dem Titel „Centralblatt der Hütten und Walzwerke“ 
herausgegebene e i n s e i t i g  b e d r u c k t e  S o n d e r a u s g a b e  der Z e i t s c h r i f t e n s c h a u .
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A u f b e r e i t u n g  u n d  B r i k e t t i e r u n g .  
Agglomerieren und Sintern. S tü c k ig m a c h u n g  v o n  F e in -  

e r z e n  z u  G e r ö l lk u g e ln  u n d  ih r e  R e a k t io n s f ä h i g k e i t .*  
[S ta h l u . E isen  52 (1932) N r. 28, S. 690/91.]

B r e n n s t o f f e .
Allgemeines. H . M. S p ie r s :  T e c h n ic a l  d a t a  o n  fu e l .  

3rd ed., revised an d  considerably enlarged. 210 tab les, 57 dia- 
g ram s. P ublished  by  th e  B ritish  N ational C om m ittee, W orld 
Pow er Conference, 63, L incoln’s In n  P ields, London, W . C. 2. 
(Ed inburgh) 1932: (R. & R . Clark, L td .)  (XV, 302 pp.) Geb. 
sh  12/6 d . —  U nterscheidet sich von  der le tz ten  A usgabe durch 
w esentliche E rw eiterung  säm tlicher E inzelabschnitte . B each t
lich ergänzt w urden  die fü r  den  Ingenieur-C hem iker u n d  W ärm e
ingenieur w ichtigen  A bschnitte  (spez. W ärm en z. B . von  
K ohle, Teer, Schlacke, W ärm eleitung, W ärm eübergang, Schm elz
pu n k t, E igenschaften  der B rennstoffe, R eaktionsw ärm en). 
Das Buch —  vgl. S tah l u. E isen  49 (1929) S. 1007 —  is t als N ach
schlagew erk von B edeutung ; dabei h in d e rt freilich die teilweise 
B e ibehaltung des englischen M aßsystem s. E s w äre zu begrüßen, 
wenn das cgs-M aßsystem  m ehr als b isher zum  A ustausch w issen
schaftlich-technischer E rkenntn isse E ingang fände. 2  B 5

Erdöl. P e t r o l e u m  D e v e lo p m e n t  a n d  T e c h n o lo g y  1932. 
T ransactions of th e  A m erican In s t i tu te  of Mining an d  M etallur- 
gical Engineers, P etro leum  D ivision. Papers and  Discussions 
presen ted  before th e  D ivision a t  H ouston , Oct. 2— 3, 1931, and  
New  Y ork, Eeb. 15— 18, 1932. New Y ork (29 W est 39th  S tree t): 
The In s titu te  1932. (506 pp.) 8°. Geb. 5 $. —  D as W erk behandelt 
zunächst die w irtschaftliche Seite der E rdölverw endung im  
W ettbew erb  m it anderen  B rennstoffen. A nschließend is t  ein 
U eberblick über die E rdölvorkom m en der V ereinigten S taa ten  
sowie der übrigen  W elt gegeben, wobei auch  die Gewinnung, V er
teilung u n d  Verfeinerung eingehend berücksichtig t ist. 2  B 2

F e u e r u n g e n .
Allgemeines. R u h r k o h l e n - H a n d b u c h .  E in  H ilfsbuch 

fü r den B etrieb  von  Industriefeuerungen  m it R uhrbrennstoffen .
2. Ausg. H rsg. vom  Rheinisch-W estfälischen K oh len-S yndikat. 
(Mit T ex tabb . u . Tafelbeil.) (B erlin : Ju liu s  Springer i. K om m .
1932.) (218 S.) 8». Geb. 3 JIM. 2  B =

Kohlenstaubfeuerung. A. B odm er: V e r b r e n n u n g  v o n  
K o h l e n s t a u b .  V organg der V erbrennung. Spezifische L eistung 
einer Feuerung. [Techn. m od., P aris, 24 (1932) N r. 14, S. 449/55.]

O. K n ab n er: K o h l e n s t a u b  1 9 3 0 /3 1 .*  Z unahm e der m it 
S tau b  beheizten K esselheizfläche. B e triebserfahrungen aus v er
schiedenen Anlagen. [W ärm e 55 (1932) N r. 28, S. 484/87.] 

Jo h . T hiem e: K o h l e n s t a u b f e u e r u n g  f ü r  F l a m m r o h r 
k e s s e l .*  [W ärm e 55 (1932) N r. 27, S. 461/63.]

I n d u s t r i e l l e  O e f e n  i m  a l l g e m e i n e n .
( E i n z e l n e  B a u a r t e n  s i e h e  u n t e r  d e n  b e t r e f f e n d e n  F a c h g e b i e t e n . )

Allgemeines. Ju liu s L am ort, S i.*Q ttg., P riv a td o zen t an  der 
Techn. H ochschule in  K arlsru h e : G la s s c h m e lz ö f e n .  M it 
104 F ig . (Von der Technischen H ochschule in  K arlsruhe  als 
H ab ilita tio n sarb e it genehm igt.) Leipzig: O tto  Spam er 1932.
(V II, 186 S.) 8°. 18 JIM> geb. 20 JIM. (D er Industrieofen  in  
E inzeldarstellungen. H rsg .: L . L itinsky . Bd. 7.) —  D er V er
fasser behandelt das große G ebiet der Glasschmelzöfen sowohl 
nach  der theoretischen  Seite, indem  die G rundlagen von Beheizung 
und  B a u a rt im  einzelnen dargelegt w erden, als auch  in  p rak tischer 
R ich tu n g  durch  eingehende B eschreibung der verschiedenen 
O fenarten. D a die G lasschm elzöfen in  ih ren  G rundzügen den 
Siem ens-M artin-Oefen ähneln, konn te der V erfasser m it R ech t 
die auf diesem  G ebiete gesam m elten neuen E rkenn tn isse  h eran 
ziehen, w ie aus den u n te r  den  Quellen zahlreich angeführten  
B erich ten  des S tahlw erksausschusses u n d  der W ärm estelle des 
Vereins deu tscher E isenhü tten leu te  hervorgeh t. 2  B 2

Sonstiges. E . E . G riffiths: E in f l u ß g r ö ß e n  f ü r  d  e n  B a u  
v o n  N o r m a l i s i e r u n g s ö f e n .*  Vergleich von  Oefen m it R o llen 
herd  u nd  B alkenherd . V eränderlichkeit d e r W ärm e- u n d  K üh lzeit 
im  V erhältn is zur Blechdicke, U eberw achung des W ärm evorgangs, 
A ufrech terhaltung  gleichbleibender O fentem peratur, U eber
w achung der e rsten  K ühlzone, V orteile der L uftvorw ärm ung, 
V erm inderung des A bbrandes, Schutz der Oberfläche, E b en h e it 
der Bleche, Bedienungskosten, B rennstoffkosten, m echanische 
A usrüstung. [Proc. In s tn . m ech. E ngr. 121 (1931) S. 545/57.]

W ä r m e w i r t s c h a f t .

Wärmetheorie. W . N usselt: B e i t r a g  z u r  g r a p h i s c h e n  
T h e r m o d y n a m ik .  [Forschg. Ing .-W es.3  (1932) N r. 4, S. 173/74.] 

R udo lf H ilpert, $ t.« § tig .:  V e r d u n s t u n g  u n d  W ä r m e 
ü b e r g a n g  a n  s e n k r e c h te n  P l a t t e n  in  r u h e n d e r  L u f t .

M itte ilung  aus dem  M asch inen labora to rium  der Technischen 
H ochschule D anzig. M it 28 A bb. u. 9 Z ah len taf. Berlin (NW 7): 
V D I-V erlag, G. m . b. H ., 1932. (22 S.) 4°. 5 J lJ t,  fü r Mitglieder 
des Vereines deu tscher Ingen ieu re  4,50 JIM . (Forschungsheft 355.)

Abwärmeverwertung. G. E . H id e r: E n t w u r f  v o n  A b h i tz e 
k e s s e ln .*  W ärm eübergang  bei verschiedenen A bgastem peraturen, 
D am pfkosten  von A bhitzekesseln . [Proc. In s tn . m ech. Engr. 
121 (1931) S. 533/43.]

Gasspeicher. A n to n  P ra lle : A u s w i r k u n g e n  d e r  F e r n 
g a s l e i t u n g s t e c h n i k .  Folgen einiger U nglücksfälle. Ursachen 
d er B rüche u n d  U nd ich tig k e iten  an  den  R ohrleitungen . Vor
schläge zur A bhilfe. [Zbl. G ew erbehyg. 19 (1932) N r. 5, S. 111/15.] 

Kältetechnik. R . L inde : D ie  Z e r l e g u n g  v o n  G a s g e 
m is c h e n  a l s  k ä l t e t e c h n i s c h e s  P r o b le m .*  Theoretische 
u n d  p rak tische  Z erlegungsarbeit, Zerlegung v on  Koksofengas, 
R ek tifik a tio n , H erste llung  sauersto ffreicher Gem ische. [Z. VDI 
76 (1932) N r. 24, S. 570/76.]

K r a f te r z e u g u n g  u n d  -V e r te i lu n g .  
Dampfkessel. H . V orkau f: D e r  E i n f l u ß  d e s  Z w a n g 

u m la u f e s  a u f  d ie  A u s f ü h r u n g  v o n  K e s s e l n  u n d  K e s s e l 
a n la g e n .*  D arlegung d er großen V orteile des Zwangumlaufes, 
V ereinfachung der K o n s tru k tio n  d er K essel. [W ärm e 55 (1932) 
N r. 28, S. 477/81.]

Dampfturbinen. H . Z euner: U e b e r  E n t l a s t u n g s v e r s u c h e  
u n d  A e n d e r u n g e n  d e r  R e g e l o r g a n e  d e r  D a m p f t u r b i n e n  
in  d e n  G r o ß k r a f t w e r k e n  B ö h le n  u n d  H ir s c h f e ld e .*  
[E lek tr.-W irtsch . 31 (1932) N r. 12, S. 271/76.]

K . W eiß: V e r b e s s e r u n g e n  d e s  D a m p f v e r b r a u c h e s  
d u r c h  A u s w e c h s e lu n g  v o n  T u r b i n e n  ä l t e r e r  B a u a r t .*  
[A EG -M itt. 1932, N r. 7, 8. 229/34.]

P h il. R e u te r: D ie  L ju n g s t r ö m - T u r b i n e  in  D e u t s c h 
la n d .*  [E lek tr.-W irtsch . 31 (1932) N r. 12, S. 264/70.]

F r. G ropp : I n b e t r i e b s e t z e n  u n d  A n f a h r e n  v o n  
D a m p f t u r b o s ä t z e n .*  [E lek tr.-W irtsch . 31 (1932) N r. 12, 
S. 258/64.]

K . D o lzm ann: B e t r i e b s e r f a h r u n g e n  m i t  D a m p f 
t u r b i n e n  g r o ß e r  L e i s tu n g .*  A usgew erte t 127 Dam pf
tu rb in e n  m it 10 000 kW  u n d  m ehr. B etriebs-, Reserve- und 
R e p ara tu rze iten . A rt u n d  H äu fig k e it d e r Schäden. [Elektr.- 
W irtsch . 31 (1932) N r. 12, S. 253/57.]

Verbrennungskraftmaschinen. G ustav  N eu m an n  und  H erbert 
P au se : D ie  B e r e c h n u n g  d e s  G a s v e r b r a u c h e s  v o n  G a s 
m a s c h in e n  a u s  d e n  W ä r m e -  u n d  E n e r g i e a u s g a b e n  
( A u s g a b e n v e r f a h r e n ) .*  U nzuverlässigkeit d e r G asverbrauchs
m essung m it S tau rän d ern  oder D üsen bei G asm aschinen. Formeln 
fü r  die B erechnung des G asverbrauches au s den  B ilanzausgaben 
des G esam taggregates, des A bhitzekessels oder d er Maschine 
allein. Versuchsergebnisse von  V iertak t- u n d  Zw eitaktm aschinen 
im  p rak tisch en  B etriebszuständ . U ebere instim m ung m it Messun
gen nach  dem  N eb enstrom -Im pfverfah ren . E rhö h u n g  der Ab
h itzedam pferzeugung bei u n v erän d ertem  G asverbrauch  durch 
V erringerung einer zu g roßen S pü llu ftzu fu h r bei Zw eitakt
m aschinen. V ortäuschung  einer n ic h t vo rhan d en en  „günstigen“ 
V erbrennung  bei V iertak t-G asm asch inen  m it Spülverfahren  bei 
zu geringer M ischluftzufuhr. N o tw endigkeit d e r Ueberwachung 
du rch  A bgasanalysen. E n tn a h m e e in rich tu n g  fü r  die Abgas
analysen. [A rch. E isenhü ttenw es. 6 (1932/33) N r. 1, S. 13/16 
(W ärm estelle 165); vgl. S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 28, S. 692.] 

Elektromotoren und Dynamomaschinen. R . H ofm ann : N eu e  
K r a n -  u n d  S t a h l w e r k s m o t o r e n .*  [A E G -M itt. 1932, N r. 7, 
S. 244/47.]

G. L esch: D r e h s t r o m a n t r i e b e  f ü r  P u m p e n  m i t  D r e h 
z a h l r e g e lu n g .*  [B B C -N achr. 19 (1932) N r. 3, S. 51/54.] 

Stromrichter. M ax D ick : V o m  g e s t e u e r t e n  G le i c h r i c h 
te r .*  A bschaltung von  K urzsch lüssen  u n d  L öschung von R ück
zündung. R egelung der vom  G leichrich ter abgegebenen Spannung. 
F re q u enztransfo rm ato ren . D er kom m utato rlo se  E inphasen
m oto r. [Schweiz. B auztg . 100 (1932) N r. 3, S. 29/33.]

M. S tö h r: D ie  B l i n d l e i s t u n g  b e i  d e r  D r e h z a h l 
r e g lu n g  v o n  M o to r e n  d u r c h  S t r o m r i c h t e r .  [AEG-M itt. 
1932, N r. 7, S. 250/56.]

Rohrleitungen (Schieber, Ventile). H elm u t P e tr i:  D ie  
W ä r m e  V e r lu s te  v o n  R o h r l e i t u n g e n  im  E r d r e i c h .  (Mit 
29 T ex tabb .) W up p erta l-E lb erfe ld  [1932]: Geschw. Schröer. 
(48 S.) 4°. —  K arlsru h e  (Techn. H ochschule), (Sr.sQttg.-Diss.

Riemen- und Seiltriebe. O tto  O hnesorge: B e d e u tu n g  
v o n  R e ib u n g s z a h l  u n d  U m s c h l in g u n g s b o g e n  bei 
R ie m e n -  u n d  S e i l t r i e b e n .*  [Z. V D I 76 (1932) N r. 26, 
S. 640/41.]
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A l l g e m e i n e  A r b e i t s m a s c h i n e n .

Gebläse. M. S ch a ttsch n e id er: D ie  H o c h o f e n t u r b o g e b l ä s e  
fü r  d ie  r u s s i s c h e n  E is e n -  u n d  S t a h l w e r k e  M a g n e to -  
g o rsk  u n d  K u s n e z k .*  [B B C -N achr. 19 (1932) N r. 3, S. 41/48.] 
° Kompressoren. A. P . M ansfield : U e b e r w a c h u n g  v o n  
T u rb o g e b lä s e n  f ü r  d e n  K o n v e r t e r b e t r i e b . *  [B las t F u rn . 
& Steel P lan t 20 (1932) N r. 4, S. 338/39.]

Werkzeuge und Werkzeugmaschinen. Alf Schroeder: W e r k 
zeuge u n d  M a s c h in e n  z u m  G lä n z e n .*  [M asch.-B au, 
Betr., 11 (1932) N r. 13, S. 274/77.]

Bertold B uxbaum , ®r.*Qng., B e trieb sd irek to r bei d er A ll
gemeinen E lek tric itä ts-G esellschaft: F e i l e n .  M it 43 A bb. im  
Text. Berlin: Ju liu s  S pringer 1932. (60 S.) 8°. ‘LJijH. (W erk
stattbücher fü r  B e triebsbeam te , Vor- u n d  F ach a rb e ite r . H rsg . 
von 3)r.«33l0- E ugen  Sim on. H . 46.) 2  B S

F ö r d e r w e s e n .

Hebezeuge und Krane. E rn s t  E n g e lh a rd t: M a ß n a h m e n  z u r  
E rh ö h u n g  d e r  S i c h e r h e i t  a l t e r  A u fz ü g e .*  [W ärm e 55 
(1932) N r. 29, S. 497/504.]

W e r k s e i n r i c h t u n g e n .
Gründung. A. S p ilker: U e b e r  d e n  E i n f l u ß  d e r  B o d e n 

e l a s t i z i t ä t  a u f  d ie  h o r i z o n t a l e n  E ig e n s c h w i n g u n g e n  
von D a m p f t u r b i n e n - F u n d a m e n t e n .  [B auing. 13 (1932) 
Nr. 29/30, S. 384/87.]

Rauch- und Staubbeseitigung. L ucien C halm ey: D e r  g e g e n 
w ä rtig e  S t a n d  d e r  S t a u b r e i n i g u n g  i n d u s t r i e l l e r  F e u e 
rungen .*  A usführung von N aßrein igung . [Techn. m od., P aris , 
24 (1932) N r. 13, S. 422/27.]

Sonstiges. Luz D av id : Z u r  F r a g e  d e r  W e i t e r l e i t u n g  
von V e r k e h r s e r s c h ü t t e r u n g e n  u n d  M a s c h i n e n s c h w i n 
g u n g en  im  E r d b o d e n .*  [B auing. 13 (1932) N r. 25/26, S. 343 
bis 345.]

W e r k s b e s c h r e i b u n g e n .

H erm ann Blom e: D ie  n e u e  K o k e r e i  d e r  I l s e d e r  
H ü tte .*  Gründe fü r  den  B au  einer neueren  K okerei, die vorläufig 
aus 62 V erbund-K reisstrom öfen, B a u a r t K öppers, m it einer 
Leistungsfähigkeit von 1200 t /2 4  h  tro ck en er K ohle bei 20stündi- 
ger B etriebszeit b es teh t. A nlagen zu r G ew innung d er N eben
erzeugnisse und  zu r G asrein igung; T hylox-V erfahren  zu r E n t 
fernung des Schwefels aus dem  Gas. [S ta h l u . E isen  52 (1932) 
Nr. 29, S. 706/10.]

R o h e i s e n e r z e u g u n g .

Hochofenanlagen. N e u e r u n g e n  b e i  d e r  N e u z u s t e l l u n g  
e in es H o c h o f e n s  in  P o r t s m o u t h ,  O h io .*  G estellkühlung 
durch w assergekühlte G ußeisenkasten  u n d  G ich tküh lung  m it 
Bronzeplatten. W inderh itzer m it B rassert-A u sg itte ru n g  und  
Füllsteinen. B renner m it V incen t-L uftm ischer. E lek trische  
Stichlochstopfmaschine. [Iro n  Age 129 (1932) N r. 23, S. 1250/51; 
Steel 91 (1932) N r. 2, S. 27/28.]

Winderhitzung. Siegfried K reu ze r:’ L e i s t u n g s s t e i g e r u n g  
von W i n d e r h i t z e r n  m i t  g e r i n g e n  M i t t e ln .*  Z usam m en
schaltung a l t  u n d  neu  zu geste llte r W in d erh itze r. Z ufuhr der 
Verbrennungsluft d u rch  G ebläse. [S ta h l u . E isen  52 (1932) 
Nr. 30, S. 729/31.]

E i s e n -  u n d  S t a h l g i e ß e r e i .
Gießereianlagen. C. H eik en : D ie  E i s e n g i e ß e r e i  S t a n -  

k o li t  I.* B eschreibung e in er russischen  Z en tralg ießerei fü r 
W erkzeugm aschinenbau. A lle N eb enbe triebe  in  elf nebeneinander 
liegenden H allen  u n te r  einem  D ach . N euzeitliche E in rich tu n g  
mit m eist deutschen M aschinen. G ünstige L ösung d er T ran s
portfrage. [W erkst.-Techn. 26 (1932) N r. 15, S. 300/04.]

Metallurgisches. K a rl S ipp u n d  P au l T ob ias: Z u r  F r a g e  
d er K o h l u n g s v o r g ä n g e  im  K u p o lo f e n .*  B eobachtungen 
an B etriebsschm elzen ü b er den  E in flu ß  des K ohlenstoff- und  
Siliziumgehaltes der G attierung , des K okses sowie d er Schm elz
zonengröße auf den K oh lensto ffgehalt d e r  Schm elze. V erlauf 
der Aufkohlung. [S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 27, S. 662/64.] 

Formerei und Formmaschinen. R ic h a rd  W alle: D ie  A r b e i t s 
w eise v o n  R ü t t e l f o r m m a s c h i n e n  u n d  i h r e  A u s w i r k u n g  
a u f d ie  V e r d i c h t u n g  d e s  F o r m s a n d e s .  (M it 31 T ex tab b .) 
(Düsseldorf:) [G ießerei-V erlag, G. m . b. H .] (1931— 32). (1 Bl., 
13, 10 S.) 4°. —  K arlsru h e  (Techn. H ochschule), ZEr.^ytig.-Diss. 
(Aus: Die G ießerei. 1932, H . 9 /10  u. 13/14; 1931, H . 30 u. 3L )

Stahlguß. F . A. M elm oth: E r z e u g u n g  v o n  h o c h w e r t i 
gem  S ta h lg u ß  in  A m e r ik a .*  Z ah lenangaben  ü b er die e in 
zelnen an der S tah lgußerzeugung  bete ilig ten  H erste llu n g sv er
fahren. M aßnahm en zu r V erm inderung  des Schw efelgehaltes.

B edeu tung  d er G leichm äßigkeit d e r Sandbeschaffenheit u n d  
A ufbere itung  sowie in  d er F o rm techn ik . W ärm ebehandlung  u n d  
V ergütung. Z usam m enste llung  d er einzelnen gebräuch lichen  
Legierungselem ente fü r  die verschiedenen V erw endungszw ecke. 
B eziehung zw ischen G ieß tem peratu r, A bkühlungsbedingungen 
u n d  A bm essungen der G ußstücke. [Fo u n d ry , C leveland, 60 
(1932) N r. 8, S. 16/18 u. 48 /49 ; N r. 9, S. 24/25 u . 53.]

Sonderguß. B. F . M iller: V e r e d l u n g s v e r f a h r e n  f ü r  
G r a u g u ß .*  Z ahlenm äßige A ngaben ü b er die K u po lo fenbetriebs
füh rung  vor u n d  nach  E in sch a ltu n g  eines V orherdes m it S ch lacken
abscheider u n te r  Z usatz  von  alkalischen  S ch lackenbildnern . 
K ostenvergleich . [F oundry , C leveland, 60 (1932) N r. 9, S. 22/23 
u. 48.]

Wertberechnung. C arl R ein , G ießereiingenieur, H an n o v er: 
D ie  W e r t b e r e c h n u n g  v o n  G i e ß e r e i e r z e u g n i s s e n .  E in  
fü r die P ra x is  geschriebenes H an dbuch . 2., vollst, um gearb . 
Aufl. F ü r  den  p rak tischen  G ebrauch  dargestellt. (M it 1 B ildn . 
des V erfassers.) H annover: F ra n z  S cherre r 1932. (84 S.) 8°. 
Geb. 5,50 JIM. —  Vgl. (1. A ufl.) S tah l u . E isen  33 (1913) S. 709/10.

S t a h l e r z e u g u n g .
Metallurgisches. H enry  D. H ib b a rd : E in ig e  E r f a h r u n g e n  

b e i  d e r  E r z e u g u n g  v o n  R a n d s t a h l .*  E rfah ru n g en  vor 
dreißig Ja h re n  m it der E rzeugung von  R a n d stah l im  sau ren  u n d  
basischen Siem ens-M artin-O fen sowie im  K o n v erte r. V erm eidung 
von  R a ndb lasen  bei S tah l fü r Bleche. E in fluß  von  G ießgeschw in
d igkeit u n d  K okillen  W andstärke. [Fuels & F u rn . 10 (1932) N r. 5, 
S. 323/32 u. 355.]

H en ry  D. H ib b a rd : N a c h t e i l i g e r  E i n f l u ß  d e s  W a s s e r 
s t o f f s  im  R a n d s t a h l .  H erk u n ft des im  S tah le  en th a lten en  
W asserstoffs. E in fluß  d er L uftfeuch tigkeit u n d  des M angan- 
gehaltes des S tahles. Menge u n d  W irkung  des im  S tah lb ad e  
zurückbleibenden  W asserstoffs. [S teel 90 (1932) N r. 22, S. 27/28.] 

W . K rings u n d  H . S chackm ann: U e b e r  G l e i c h g e w ic h te  
z w is c h e n  M e ta l le n  u n d  S c h la c k e n  im  S c h m e lz f lü s s e .  
I I .  D ie  T e m p e r a t u r a b h ä n g i g k e i t  d e s  G le i c h g e w ic h t s  
FeO  +  Mn ^  MnO -f- F e  u n d  s e in e  B e e i n f l u s s u n g  d u r c h  
Z u s ä tz e .*  U n tersuchungen  ü b e r den  E influß  eines Zusatzes 
von  K ieselsäure, K alk , K alzium m eta- u n d  K alz iu m o rtk o silik a t 
au f die Lage des G leichgew ichts. E rm ittlu n g  d er T em p era tu r
abhängigkeit. B esprechung d er E rgebnisse. [Z. anorg . allg. 
Chem . 206 (1932) N r. 4, S. 337/55.]

Gießen. R . H . S tone: E in ig e  ü b l i c h e  F e h l e r  a n  S t o p f e n  
u n d  A u s g ü s s e n .*  Allgem eine B e trach tu n g en  ü b e r das L aufen  
un d  E in frieren  bei G raph it- und  Scham otteausgüssen  u n d  sonstige 
F eh ler sowie deren  U rsachen. [B last F u rn . & Steel P la n t  20 
(1932) N r. 6, S. 515/18.]

B ern h a rd  M atuschka: D ie  E r s t a r r u n g  u n d  K r i s t a l l i 
s a t i o n  d e r  S t a h l b l ö c k e  s o w ie  i h r e  B e e i n f l u ß b a r k e i t  
d u r c h  d ie  G i e ß t e m p e r a t u r  u n d  d ie  U n t e r k ü h l u n g s 
f ä h i g k e i t  d e s  S ta h le s .*  A eußere u n d  innere E rs ta rru n g s 
bedingungen. Die fo rtschre itende E rs ta rru n g  u n d  fo rtsch re iten d e  
K ris ta llisa tio n . E in fluß  der G ieß tem p era tu r au f den  G efüge
aufbau . E in fluß  des R einheitsgrades. [Arch. E isenh ü tten w es. 6 
(1932/33) N r. 1, S. 1/12 (Stahlw .-A ussch. 232); vgl. S ta h l u . 
E isen  52 (1932) N r. 28, S. 692.]

S t. L en o rt: S t a h l w e r k s k o k i l l e n  a u s  m o l y b d ä n h a l 
t i g e m  G u ß e is e n .*  [S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 29, S. 711/12.] 

Siemens-Martin-Verfahren. F ra n z  E isenstecken  u n d  E . H . 
Schulz: U e b e r  d a s  V e r h a l t e n  d e s  G a s s c h w e f e l s  u n d  d ie  
S c h w e f e lb i l a n z  im  b a s i s c h e n  S i e m e n s - M a r t in - O f e n .*  
A rbeitsp lan  u n d  V orversuche. E rm ittlu n g  des Schw efelgehaltes 
d e r  A bgase. A rt d er G asprobenahm e. R echnungsw eg zu r A u f
ste llung einer G asschw efelbilanz. W irkung  der L u ft- u n d  G as
kam m ern . E inw irkung  des Gasschwefels au f das B ild . Schw efel
b ilanz. Schlußfolgerungen. [Ber. S tahlw .-A ussch. V. d. E isenh . 
N r. 233; S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 28, S. 677/86.]

Elektrostahl. D udley  W illcox: K e r n l o s e r  I n d u k t i o n s 
o f e n  v o n  4 t  F a s s u n g .*  K urze  B eschreibung des Ofens m it 
1250-kV A -G enerator u n d  1000 P erioden . T agesleistung  40 bis 
50 t  (vgl. S tah l u . E isen  52 [1932] S. 765). [S tee l 90 (1932) 
N r. 22, S. 23/24.]

F  e r r o l e g i e r u n g e n .

Eigenschaften. W . S c h u tim d  J .  D. Ja n se n : U n t e r s u c h u n 
g e n  ü b e r  F e r r o s i l i z iu m .  B ildung  v on  P hosphor- u n d  A rsen 
w asserstoff aus F errosiliz ium  in  B erüh rung  m it  W asser oder 
feuch ter L u ft. E rm ittlu n g  des S ilizium gehaltes au s dem  spezi
fischen G ew icht u n d  aus R ö n tg enaufnahm en . [Rec. T rav . chim . 
P ays-B as 51 (1932) S. 321/41; n ach  Chem . Zbl. 103 (1932) I I ,  
N r. 1, S. 112.1
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M e t a l l e  u n d  L e g i e r u n g e n .
Allgemeines. A b h a n d lu n g e n  a u s  d e m  I n s t i t u t  f ü r  

M e t a l lh ü t t e n w e s e n  u n d  E l e k t r o m e t a l l u r g i e  d e r  T e c h 
n i s c h e n  H o c h s c h u le ,  A a c h e n ,  begründet von  W ilhelm  
Borchers. N eue Folge, hrsg. von P au l R öntgen. A achen: (Se lbst
verlag des In stitu te s) . 4». —  Bd. 1 (Sam m lung von  Sonder
abdrucken). 1932. (G etr. Seitenzählung.) —  D er Sam m elband 
se tzt, in  vereinfachter F orm , die in  den  Ja h re n  1915 bis 1921 
u n te r  dem selben T ite l in  E inzelheiten  erschienenen, von  Prof. 
D r. W ilhelm  Borchers herausgegebene Schriftenreihe fo rt. E r  
u m faß t 22 A bhandlungen (Sonderabdrucke) aus dem  G ebiete 
des M etallhüttenw esens, die in den Ja h re n  1928 bis 1931 zum  Teil 
einzeln, zum eist aber in  b ek ann ten  Z eitschriften  (A rchiv für 
E rzbergbau, K orrosion u n d  M etallschutz, M etall und  E rz , M etall
w irtschaft, Zeitschrift fü r M etallkunde) erschienen sind. 2  B 2  

W e r k s t o f f h a n d b u c h  N i c h t e i s e n m e t a l l e .  H rsg . von 
der D eutschen Gesellschaft fü r M etallkunde im  Verein deu tscher 
Ingenieure. B erlin  (S 14): Beuth-V erlag, G. m . b. H . 8°. 
N ach trag  4. 1932. (26 S.) 2,60 JLM, fü r  M itglieder des Vereines 
deutscher Ingenieure u n d  der D eutschen Gesellschaft fü r M etall
kunde 2,35 JIM- —  D er N ach trag  —  vgl. S tah l u . E isen  50 (1930) 
S. 615 —  u m faß t B lä tte r  ü b er folgende V erfahren oder Gegen
stände: Scherversuch; K orrosionsbeständigkeit von K up fer;
R ekrista llisation  des Messings; A lum inium folien u n d  ihre V er
w endung; N ieten  von  L e ich tm e ta ll; Schm elzöfen fü r N ich t
eisenm etalle. “  B —

V e r a r b e i t u n g  d e s  S t a h l e s .  
Walzwerkszubehör. R alph  H . W rig h t: S e l b s t t ä t i g e

e l e k t r i s c h e  D r u c k s c h r a u b e n - A n s t e l l v o r r i c h t u n g .  An 
Block-, Bram m en-, T rägerstraßen  usw. sind  b isher dreizehn 
solcher V orrichtungen angew endet w orden, um  die D ruck 
schrauben nach vorher festgelegten A bnahm edrücken bei der 
vorgesehenen Stichzahl se lbsttä tig  durch  eine M eisterschaltw alze 
einzustellen. Beschreibung der E inrich tung . [B last F u rn . & Steel 
P la n t 18 (1930) N r. 11, S. 1709/11 u. 1714; 20 (1932) N r. 7, 
S. 588/89 u. 592.]

Walzwerksöfen. W alter R u p p e rt: G a s v e r b r a u c h s m e s 
s u n g e n  a n  e in e m  S to ß o f e n  d u r c h  M e n g e n u n te r s c h i e d s -  
M e ss u n g e n .*  [S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 27, S. 665/66.] 

Theodor S tassinet: U e b e r  d ie  g ü n s t i g s t e  A u s n u tz u n g  
l i c h t e r  O fe n a b m e s s u n g e n .*  E rk lä ru n g  der behandelten  
Aufgabe. G ünstigste A usnutzung bei ein- u n d  zweifacher L age
rung des O feneinsatzgutes. G ünstigste  A usnutzung bei allgem ein 
m ehrfacher L agerung des O feneinsatzgutes. A nw endbarkeit 
der behandelten  A ufgabe. [[S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 28, 
S. 686/90.]

Blockwalzwerke. E rich  H ow ahr: B e m e s s u n g  d e r  G e 
s c h w i n d i g k e i te n  f ü r  d ie  H i l f s e i n r i c h t u n g e n  n e u z e i t 
l i c h e r  s c h w e r e r  B l o c k s t r a ß e n .*  S tichpläne zum  A uswalzen 
je  eines 7- und  5-t-B lockes. Stich- und  A nstellzeiten fü r  die 
einzelnen K aliber. E rm ittlu n g  der Rollgangslaufzeiten. [Ber. 
W alzw.-Aussch. V. d. E isenh. N r. 95; S tah l u. E isen  52 (1932) 
N r. 29, S. 701/06.]

Bandeisen- und Platinenwalzwerke. V e r m e id e n  v o n  
K r a t z e n  a u f  w a r m g e w a lz t e n  S t r e i f e n  d u r c h  R o l l e n 
f ö r d e r e r .*  B eschreibung der R ollenförderer h in te r  dem  le tz ten  
G erüst der kontinuierlichen S tre ifenstraße der Sharon Steel 
H oop Co., Sharon, P a . [Iron  Age 130 (1932) N r. 2, S. 62/63.] 

Feinblechwalzwerke. V e r m in d e r u n g  d e r  V e r s a n d 
k o s t e n  v o n  F e in b le c h e n .*  A uf G rund von  U ntersuchungen  
bei der G. B udd  Mfg. Co. is t  die V ersendung von verpack ten  
Feinblechen in  offenen W agen wegen der E rleich terung  des Be- 
und  E n tlad en s w irtschaftlicher als der V ersand in  geschlossenen 
W agen. [Iro n  Age 129 (1932) N r. 22, S. 1208/09.]

W . H . M elaney: V o r g ä n g e  b e im  W a lz e n  d ü n n e r  
B le c h e .*  V orteile der A nw endung von  D am pf zur rich tigen  
Tem perierung und  d am it A ufrech terhaltung  der rich tigen  F orm  
der W alzen. [B last F u rn . & Steel P la n t 20 (1932) N r. 4, S. 335/37.] 

Schmieden. S c h m ie d e n  e in ig e r  T e i le  f ü r  d e n  F o r d  
V-8.* E inige B ilder m it e rläu ternden  U n tersch riften  ü b er die 
H erstellung  von  V orderachsen u n d  H interachsteilen . [Iro n  Age 
129 (1932) N r. 23, S. 1254/56.]

W e i t e r v e r a r b e i t u n g  u n d  V e r f e i n e r u n g .  
Kaltwalzen. W m . M. B allenger: S t r e i f e n - K a l t w a l z w e r k  

d e r  A c m e  S te e l  Co. in  R iv e r d a le .*  V ier h in tere inander 
angeordnete  V ierw alzengerüste m it A rbeitsw alzen von 216 m m  
D m r. u n d  S tü tzw alzen von  647 m m  D m r. fü r S treifen  von  114 bis 
317 m m  u n d  b is zu 0,254 m m  D icke sowie von  495 m m  größ ter 
B reite  u n d  1 m m  Dicke. Jed es G erüst w ird durch  einen regel
baren  G leichstrom m otor von 500 P S  und  400/800 U /m in  ange
trieben . Skizze der Anlage. B eschreibung der elek trischen

E in rich tung . [B last F u rn . & Steel P la n t  20 (1932) N r. 7, S. 579/81 
u. 587.]

C. J .  N eu h au s: E in i g e s  ü b e r  d ie  S t e c k e l s c h e  Z ie h 
w a lz m e th o d e  z u m  W a lz e n  v o n  B ä n d e r n .  D arstellung 
un d  M erkm ale des V erfahrens. [D rah t-W elt, B eil.: Kalt-W alz- 
W elt, 1932, N r. 7, S. 49/51.]

Ziehen. F . C. T hom pson u n d  E . L. F ra n c is: U n t e r s u c h u n 
g e n  ü b e r  d ie  V o r g ä n g e  b e im  D r a h tz i e h e n .*  E influß
größe auf den  K ra ftb e d a rf . N u r bei ganz geringen Geschwindig
k eiten  A bhängigkeit d e r erfo rderlichen  Z ugspannung von der 
Z iehgeschw indigkeit, u n te r  sonst gleichen V erhältn issen  günstigeres 
V erhalten  von  W olfram karb iddüsen  gegenüber Stahldüsen. 
[Carnegie Scholarship  M em. 20 (1931) S. 87/124.]

Nieten. O tto  G raf: U e b e r  d e n  G l e i t w i d e r s t a n d  u n d  
ü b e r  T e m p e r a t u r e r h ö h u n g e n  in  N i e t v e r b i n d u n g e n ,  d ie  
o f t m a l s  w i e d e r k e h r e n d e r  B e l a s t u n g  u n t e r w o r f e n  w u r 
d e n . [B autechn . 10 (1932) N r. 28, S. 99/100.]

Sonstiges. W . L inicus u n d  G. Sachs: D ie  B e d e u tu n g  d es 
F a l t e n h a l t e r s  b e im  T ie f z ie h e n .*  H a lte rd ru c k  u nd  K ra ft
bedarf. M it begrenztem  Ziel e ingestellte r H a lte r , kegeliger H alter. 
[W erkst.-Techn. 26 (1932) N r. 12, S. 233/35.]

O tto  N ieberd ing : F e i n s t b e a r b e i t u n g  u n d  W e r k s tü c k .*  
Passung  und  F ein stb ea rb e itu n g . A bnu tzungsw iderstand  und 
F e instbearbeitung . F e in stb ea rb e itu n g  du rch  spanlose Form ung. 
A bnutzungsw iderstand  v e rch ro m ter F lächen . E inflüsse der 
F ein stb ea rb e itu n g  auf W erkstoffeigenschaften . [M asch.-Bau 11 
(1932) N r. 12, S. 261/64.]

S c h n e i d e n  u n d  S c h w e i ß e n .

Allgemeines. Ja m e s A ston : D ie  S c h w e i ß b a r k e i t  v o n  
S c h w e iß s t a h l .*  A ussprache ü b e r die B edeu tung  der Verfor
m ungsfähigkeit von  S chw eißverbindungen. [ J .  A m er. Weid. 
Soc. 11 (1932) N r. 5, S. 19/32.

Preßschweißen. E . F . R oss: S c h w e iß e n  d e s  R ü c k e n 
s t ü c k e s  d e r  F o r d k a r o s s e r i e .*  S ondervorrich tung  für 
W iderstandsschw eißung d er V erb indungsnäh te  des Rückens mit 
den  Seitenw änden in  einem  A rbeitsgang . Leistungsfähigkeit 
100 K arosserien  in  1 h. [S teel 90 (1932) N r. 25, S. 23/25.]

L o ttm a n n : S c h w e iß e n  im  S c h i f f b a u .*  Schrum pfungen 
u n d  Schrum pfspannungen  u n d  deren  B each tu n g  beim  Licht
bogenschw eißen. G röße der Schrum pfung . P ra k tisch e  Schrum p
fungsw erte, vollkom m ene u n d  unvollkom m ene E inspannung. 
H äm m erung , Schrum pfen  bei au to g en er Schw eißung. Praktische 
Beispiele. [Schiffbau 33 (1932) N r. 14, S. 215/22.]

P . W . F assler: P u n k t s c h w e i ß u n g  u n d  i h r e  A n w e n d 
b a r k e i t .*  [ J .  A m er. W eid. Soc. 11 (1932) N r. 5, S. 12/15.] 

Gasschmelzschweißen. S a m m e lw e r k  d e r  A u to g e n -  
S c h w e iß u n g .  H rsg . von  der In te rn a tio n a le n  Beratungsstelle 
fü r  K a rb id  u n d  Schw eißtechnik, Genf. H alle  a. d. S. (Mühlweg 14): 
Carl M arhold i. K om m . 4°. —  Bd. 1. R o h r l e i t u n g s b a u .  
(Mit einem  G eleitw ort von  L. v. R oessler, P rofessor an  der Tech
nischen H ochschule, D a rm sta d t. M it zah lr. A bb. 1932. 6, 83, 
1 B l.) —  B d. 2. A p p a r a t e -  u n d  B e h ä l t e r b a u .  (Mit einem 
G eleitw ort von  ®xpl.»^ng. P ro f. E . C. K arch , K öln . M it zahlr. 
A bb. 1932. 8, 80, 1 Bl.) In  B indem appe je 6 J lJ t. —  D ie Mappen 
e n th a lten  nach  techn ischen  D arlegungen, die das W ichtigste 
ü b er das S chw eißverfahren  u n d  seine besondere Anwendung 
fü r die in  den  B a n d tite ln  g en an n ten  G ebiete zusam m enfassen, 
haup tsäch lich  bildliche D arstellungen  geschw eißter Gegenstände 
m it k u rzen  E rläu te ru n g en  in  den  fünf S p rachen : E nglisch, F ran 
zösisch, D eutsch , I ta lie n isch  u n d  Spanisch . 5  B 5

Prüfung von Schweißverbindungen. D. R o sen th a l: D e r  E in 
f lu ß  d e r  V e r f o r m b a r k e i t  a u f  d ie  S i c h e r h e i t  v o n  
S c h w e i ß v e r b i n d u n g e n  u n d  V e r f a h r e n  z u r  B e s t im 
m u n g .*  [ J .  A m er. W eid. Soc. 11 (1932) N r. 5, S. 5/9.]

F ried rich  R einho ld : S c h w e i ß n a h t p r ü f u n g e n  a n  d e r  
e l e k t r i s c h  g e s c h w e i ß t e n  S c h l a c h t h o f  b r ü c k e  in  D r e s 
d e n .*  A ufstellung von G üte- u n d  G leichm äßigkeitszahlen  für 
die Schw eißer d u rch  P rü fu n g  d er S chw eißnäh te  nach  S c h m u c k -  
l e r  im  laufenden B etriebe. V ergleich d e r  so e rhaltenen  W erte 
m it den  E rgebnissen  d er K reu zp ro b e  n ach  D IN  4100. [Elektro- 
schweißg. 3 (1932) N r. 7, S. 128/31.]

C. F . K eel: D e h n u n g s m e s s u n g  u n d  B ie g e p ro b e n .*  
B efürw ortung  eines V orschlages v on  E . B . K inzel, d ie Dehnung 
der äu ß ersten  F ase r  beim  B iegeversuch bis zum  A nriß zu messen. 
[Z. Schw eißtechn. 22 (1932) N r. 7, S. 189/90.]

E b e l u n d  S tep f: U n t e r s u c h u n g e n  v o n  S c h w e iß n ä h te n  
m i t  d e m  F e i l s p ä n e p r ü f v e r f a h r e n . *  A usführung des Ver
fahrens u n te r  besonderen  V oraussetzungen. M öglichkeit der 
A nw endung fü r den B etrieb . [Z. bayer. R evis.-V er. 36 (1932) 
N r. 11, S. 125/27.]
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Leon C. B ibber: U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  d ie  W e r t i g 
k e i t  v o n  L a s c h e n s c h w e iß u n g e n  b e i  Z u g b e a n s p r u 
chung.*  [J- Am er. W eid. Soc. 11 (1932) N r. 5, S. 16/19.] 

Sonstiges. B. Severs u n d  W . P . G av it: Z u r  S c h w e iß u n g  
von  R o h r l e i t u n g e n  f ü r  H o c h d r u c k d a m p f .*  A nw endung 
von Sicherheitslaschen. [ J .  A m er. W eid . Soc. 11 (1932) N r. 5, 
S. 10/12.]

W ä r m e b e h a n d l u n g  v o n  E i s e n  u n d  S t a h l .  

Glühen. K arl V eit: B e r e c h n u n g  d e r  G l ü h e r e i k o s t e n  
e ines K a l tw a lz w e r k e s .  [S ta h l u . E isen  52 (1932) N r. 27, 
S. 667.]

Härten, Anlassen, Vergüten. W erner K ö s te r: M e c h a n i 
sche u n d  m a g n e t i s c h e  A u s s c h e i d u n g s h ä r t u n g  d e r  
E is e n - K o b a l t - W o l f r a m -  u n d  E i s e n - K o b a l t - A I o l y b d ä n -  
L e g ie ru n g e n .*  A enderung d er B rin e llh ä rte  sowie der K oerzitiv- 
kraft und Rem anenz beim  A nlassen  von  E isen-K obalt-W olfram - 
nnd E isen-K obalt-M olybdän-Legierungen m it ferritischem , auste- 
nitischem oder m artensitischem  Ausgangsgefüge. U ntersuchung  
des Wesens der A n laßvorgänge: R e ine  A usscheidungsvorgänge 
in den ferritischen u n d  austen itisehen  L egierungen, zusätzlicher 
Einfluß der U m w andlung von  R e s ta u s te n it in  den m artensitischen  
Legierungen. E n tw ick lung  kohlenstofffreier, ausscheidungsgehär
teter Schneid- und  M agnetlegierungen. [A rch. E isenhü ttenw es. 6 
(1932/33) N r. 1, S. 17 23 (W erkstoffaussch . 181); vgl. S tah l 
u. Eisen 52 (1932) N r. 28, S. 692/93.]

R. M iculescu: V e r g ü t e n  v o n  R a d r e i f e n  in  e l e k t r i 
schen O efen .*  [S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 29, S. 710/11.]

E i g e n s c h a f t e n  v o n  E i s e n  u n d  S t a h l .
Gußeisen. J .  E . H u rs t:  H ä r t e n  d e s  G u ß e is e n s .*  A ende

rung von H ä rte  u n d  Z ugfestigkeit ö lg eh ärte ten  G ußeisens beim  
Anlassen. D urch h ärtu n g  v on  G ußeisen m it N ickelgehalten  bis 
zu 4 %  nach A bschrecken in  Oel, N itr ie ren  des G ußeisens und  
dadurch erreichte E igenschaften . [F o u n d ry  T rad e  J .  47 (1932) 
Nr. 831, S. 37/41.]

Temperguß. K rü g er: A u f r e i ß e n  g e s c h w e i ß t e r  R o h r e  
eines ä l t e r e n  W a s s e r r o h r k e s s e l s .*  D as geschw eißte R o h r 
hatte die B eanspruchung  beim  R ein igen  n ic h t ausgehalten . 
[Wärme 55 (1932) N r. 27, S. 470.]

Automatenstahl. W . M elle: U e b e r  d ie  E i g e n s c h a f t e n  
des A u t o m a t e n s t a h l s  u n d  s e in e  V e r w e n d u n g  in  d e r  
f e in m e c h a n is c h e n  I n d u s t r i e .*  [W erkst.-T echn . 26 (1932) 
Nr. 13, S. 253/57.]

Magnetstahl. W . S. M esskin, 2 ip (.= [jng ., L e ite r  d er A bteilung  
für magnetische Legierungen am  I n s t i tu t  fü r  M etallforschung 
in Leningrad, D ozent am  I n s t i tu t  fü r  M aschinenbau in  L e n in g ra d : 
Die f e r r o m a g n e t i s c h e n  L e g i e r u n g e n  u n d  i h r e  g e w e r b 
liche V e rw e n d u n g . U m gearb . u . erw . von  D r. ph il. A. K u ß 
mann, R egierungsrat im  M agnetischen L ab o ra to riu m  d er P h y si
kalisch-Technischen R e ic h san s ta lt in  B erlin -C harlo ttenburg . 
Mit 292 T ex tabb . B e rlin : Ju liu s  S pringer 1932. (V III , 418 S.) 
8». Geb. 44,50 J lJ l. S  B S

Stähle für Sonderzwecke. E d u a rd  H o u d rem o n t, H u b e r t 
Bennek und H ans S chräder: H ä r t b a r k e i t  u n d  A n l a ß b e s t ä n 
d ig k e it  v o n  S t ä h l e n  m i t  s c h w e r l ö s l i c h e n  S o n d e r 
k a rb id e n .*  S teigerung d er H ä r te  u n d  d e r A n laßbeständ igkeit 
sonderkarbidhaltiger S täh le  m it e rh ö h te r  A bsch reck tem peratu r, 
Ausscheidungshärtung d u rch  das S o n d erk arb id  als U rsache der 
Anlaßbeständigkeit, S ch n itth a ltig k e it u n d  W arm festigkeit, N ach 
weis durch technologische, m etallog raph ische  u n d  physikalische 
Untersuchung von V anad ins täh len . [A rch. E isenh ü tten w es. 6 
(1932/33) N r. 1, S. 24/34 (W erksto ffaussch . 182); vgl. S tah l 
u. Eisen 52 (1932) N r. 28, S. 693.] —  A uch $ r.* 5 n g .-D iss. von 
Hubert Bennek, A achen (Techn. H ochschule).

Eisenbahnbaustoffe. G ordon  H e a m : V e r s c h l e iß  v o n  
S ch ien en  in  K r ü m m u n g e n .*  [E ngineer 154 (1932) N r. 3990, 
S. 2/3.]

Federn. E d u ard  H o u d rem o n t u n d  H u b e r t  B ennek : F e d e r 
s täh le .*  Z usam m ensetzung, H ersteU ung  u n d  V erh a lten  der 
unlegierten und  legierten  F ed e rs täh le  beim  W alzen  u n d  V er
güten. S tatische u n d  dynam ische  E ig e n sch aften  d er versch ie
denen Stähle, besonders die Schw ingungsfestigkeit am  po lierten  
Stab und E influß der W alzh au t au f sie. V erw ertung  d er Schw in
gungsfestigkeit bei d er F ed em b erech n u n g . E rö r te ru n g  von  
Abnahmevorschriften. [S ta h l u . E isen  52 (1932) N r. 27, S. 653/62.] 

Sonstiges. O tto  G raf: D a u e r v e r s u c h e  m i t  N i e t v e r b i n 
d u n g en  a u s  S t 37 z u r  E r k u n d u n g  d e s  E i n f l u s s e s  v o n  
u : r.*  Zur vollen A usnu tzung  des S ta b m a te ria ls  is t  t  : o n ich t 
über 1 zu wählen. Bei s ta rk  w echselnden B e la stu n g en  is t  au ß er 
der Scherbeanspruchung au ch  d ie  B iegebeansp ruchung  zu be
achten. [Bauing. 13 (1932) N r. 29/30, S. 389/93.]

M e c h a n i s c h e  u n d  p h y s i k a l i s c h e  P r ü f v e r f a h r e n
( m i t  A u s n a h m e  d e r  M e t a l l o g r a p h i e ) .

Prüfmaschinen. S c h l a g p r ü f m a s c h i n e  f ü r  O e l s c h a l t e r -  
g e f ä ß e .  [Engineering  134 (1932) N r. 3468, S. 8.]

Kerbschlag- und Kerbbiegeprobe. AI. F üchse l: D ie  K e r b 
s c h l a g p r ü f u n g  b e i  d e n  i t a l i e n i s c h e n  S t a a t s b a h n e n .  
A uszug aus dem  B erich t v o n  A. S t e c c a n e l l a  au f dem  In te r 
natio n a len  K ongreß  fü r  M aterialp rüfungen  in  Z ürich  1931 u nd  
S teH ungnahm e dazu. [Org. F o rtsch r. E isenbahnw es. 87 (1932) 
N r. 9, S. 181/82.]

Schwingungs- und Dauerversuch. A. T hum , P rof. D r., u n d  
2i))I.*3ng. W . B uchm ann , D a rm sta d t:  D a u e r f e s t i g k e i t  u n d  
K o n s t r u k t i o n .  M it 55 A bb. u . 9 Z ah len taf. B erlin  (N W  7): 
V D I-V erlag, G. m . b . H ., 1932. (V II, 81 S.) 8°. 6,90 . M ,  fü r  
A litglieder des V ereines deu tscher Ingen ieu re  6,20 J lJ t. (Alit- 
teilungen  der A la terialp rüfungsanstalt an  der Technischen H och
schule D arm stad t. H . 1.) S  B 2

M e t a l l o g r a p h i e .

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. R udolf Vogel u n d  
W erner S underm ann : D a s  S y s t e m  E i s e n - K o b a l t - K o h l e n -  
s to f f .*  AufsteUung des Z ustandsschaubildes fü r  E isen-K obalt- 
L egierungen m it einem  K ohlenstoffgehalt bis 5 %  au f G rund  
therm ischer, m ikroskopischer und  m agnetischer U ntersuchungen . 
B egünstigung  der E rs ta rru n g  nach  dem  g raph itischen  System  
du rch  K o b a lt. E rscheinung  des u m gekehrten  H artgusses. H ä r
tungsversuche an  Legierungen m it G ehalten  bis zu  10 %  Co u nd  
2 %  C. [A rch. E isenhüttenw es. 6 (1932/33) N r. 1. S. 35/38 ; vgl. 
S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 28, S. 693.] —  A uch m athem .-na- 
tu rw . D iss. von  W erner S underm ann, G ö ttingen  (U niv.).

Sonstiges. O. Tesche: U e b e r  d ie  B e o b a c h t u n g  e i n e r  
d i r e k t e n  t h e r m o e l e k t r i s c h e n  W i r k u n g  z w is c h e n  a - E is e n  
u n d  y - E is e n .*  D urch  A bschrecken eines Teils eines D rah tes 
w urde ein  th erm oelek trischer A usschlag e rh a lten . [Z. techn . 
P h y sik  13 (1932) N r. 7, S. 310/12.]

F e h l e r  e r s c h e i n u n g e n .
AUgemeines. S. Sandelow sky: U e b e r  S p a n n u n g e n  in  

a u f t r a g g e s c h w e i ß t e n  B a n d a g e n r a d s ä t z e n .*  E n ts teh u n g  
d e r  W ärm espannungen  beim  Schweißen. H öhe d er Schweiß- 
spannungen  m itsam t den V orspannungen u n d  deren  B erechnung. 
[E lektroschw eißg. 3 (1932) N r. 7, S. 121/27.]

Brüche. W . P eineke: A l lg e m e in e s  ü b e r  S c h w i n g u n g s 
b r ü c h e  a n  e l e k t r i s c h e n  A n t r i e b e n .  V ergrößerung  d er 
G efahr bei u n m itte lb arem  E inze lan trieb  gegenüber R iem en 
a n trieb . [Alasch.-Bau, B e tr ., 11 (1932) N r. 13, S. 272/73.]

SaUy Sandelow sky: D ie  B r u c h g e f a h r  b e i  a u f g e 
s c h w e i ß t e n  R a d s ä t z e n .  (Alit 13 A bb. u n d  3 T af. im  T ex t.) 
B raunschw eig 1931: F rie d r. Vieweg & Sohn, A kt.-G es. (15 S.) 
4°. —  B erlin  (Techn. H ochschule), $ r.*3ng .-D iss. —  E rm it t 
lung  der W ärm espannungen  bei geschw eißten R adre ifen . H in 
weise auf d ie  V erm inderung der h ierdu rch _ b ed in g ten  B ruchge
fah r. 5  B 5

Sprödigkeit und Altern. H an s von  K ö ck ritz : U e b e r  d e n  
z e i t l i c h e n  V e r l a u f  d e r  A l t e r u n g  w e ic h e n  S t a h l e s  u n d  
ü b e r  d ie  A l t e r u n g  v o n  S t ä h l e n  v e r s c h i e d e n e r  H e r 
k u n f t .  (Alit 60 T ex tab b .) D o rtm u n d  1932: S tah ld ruck . (34 S.) 
4°. Braunschw eig (Techn. H ochschule), 2)t.*3ing.-Diss. 2  B 2  

Korrosion. A. T ravers u n d  J .  A u b e rt: U e b e r  d ie  P a s s i 
v i t ä t  v o n  E l e k t r o l y t e i s e n  in  a l k a l i s c h e n  L ö s u n g e n .  
V ersuche, n ach  denen die E n tlü ftu n g  der a lkalischen  L ösung zu 
höheren  n egativen  P o ten tia len  des E lek tro ly te isens, also zu 
größerem  K orrosionsangriff, fü h rt. [C. R . A cad. Sei., P a ris , 194 
(1932) N r. 26, S. 2308/09.]

G enerlich: E in  e i g e n a r t i g e r  R o h r s c h a d e n .*  S ta rk e  
m echanische A ngriffe eines R ohres du rch  den  infolge m angel
h a f te r  E inw alzung  au s tre ten d en  D am pf. [W ärm e 55 (1932) 
N r. 24, S. 405.]

F ritz -Jü rg e n  P e te rs : K r i t i s c h e s  z u r  K u r z p r ü f u n g  v o n  
R o s t s c h u t z f a r b e n .  F alsche N achahm ung  d er w irk lichen  B e
anspruchungen  v o n  R o stsch u tz fa rb en  bei der P rü fu n g  am  G ard 
n er-R ad . D urch führung  von  abgekürz ten  P rü fungen  an  e rh ä r te te n  
F arbüberzügen . H inw eis besonders au f e in  ab gekürz tes V er
fah ren  z u r P rü fu n g  au f W iderstandsfäh igke it gegen schwefelige 
Säure. [AletaHbörse 22 (1932) N r. 48, S. 753/54; N r. 50, S. 785/86 ; 
N r. 52, S. 818; N r. 54, S. 850/51.]

L e b e n s d a u e r  v o n  S p u n d w ä n d e n  a u s  S t a h l .  N ach 
m essungen an  einer S pundw and  n ach  n eunzehn jäh rigem  B estand , 
in  d er U nterw asserzone ü b e rh a u p t keine K orrosionen , in  d er 
W asserlu ftzone ein  G ew ich tsverlust von  14,9 % , w obei das 
W asser geringe Alengen fre ier Schw efelsäure en th ie lt. [Iro n  Age 
129 (1932) N r. 23, S. 1247.]
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C h e m i s c h e  P r ü f u n g .
Maßanalyse. R udolf Schw alb: U e b e r  d ie  e l e k t r i s c h e  

G lü h b e h a n d l u n g  a n a l y t i s c h e r  N i e d e r s c h lä g e .  (M it
1 T ex tabb . u. 1 Taf.) M arbach a. N eckar 1932: Adolf R em ppis. 
(45 S.) 8°. —  S tu ttg a r t  (Techn. H ochschule), ®r.»5Tg.-Diss. 
N achteile des Glühens m it gew öhnlichem  B unsenbrenner oder 
L euchtgasgebläse. B eschreibung eines elektrischen Ofens m it 
einer H eizspirale aus N ickel-C hrom -D raht fü r T em peratu ren  bis zu 
1000°. N achprüfung  der E rgebnisse der G lühbehandlung bei der 
B estim m ung von  Ee, Al, Cr, Ca, Sb, Bi, P b , N i, Co, IVhi, N a, 
P 20 6, As, Mg und  Cu. Besprechung der Ergebnisse. 2  B 2

Brennstoffe. W . J .  M üller und  H . H iller: E in e  a l lg e m e in  
b r a u c h b a r e  M e th o d e  z u r  B e s t im m u n g  d e s  v e r b r e n n -  
l i c h e n  S c h w e f e ls  in  B r e n n s to f f e n .*  V ersuchsanordnung 
fü r die V erbrennung im  Sauerstoffstrom  u n te r  A nw endung eines 
K a ta ly sa to rs  aus Cerdioxyd. [Brennstoff-Chem . 13 (1932)
N r. 8, S. 145/46.]

H . W in ter u n d  G. E ree: D ie  S a u e r s t o f f a b s o r p t i o n  d e r  
K o h le  im  f e u c h t e n  L u f t s t r o m .  U ntersuchungen ü b er die 
E inw irkung feuch ter L uft auf K ohlen  verschiedener H erk u n ft bei 
wechselnder K orngröße u nd  verschiedenen T em peraturen . [G lück
au f 68 (1932) N r. 27, S. 603/07.]

Gase. V e rg le ic h  d e r  R e a k t io n s g e s c h w i n d i g k e i t  v e r 
s c h i e d e n e r  A b s o r p t i o n s m i t t e l  d e r  t e c h n i s c h e n  G a s 
a n a l y s e  g e g e n ü b e r  S a u e r s to f f .  Vergleichende V ersuche m it 
N atrium hydrosu lfit- u nd  C hrom azetatlösungen gegenüber a lk a 
lischer Pyrogallollösung zeigten die U eberlegenheit von  Pyrogallo l. 
[Chem .-Ztg. 56 (1932) N r. 46, S. 452.]

E in z e lb e s t im m u n g e n .
Vanadin. A. J ile k  u n d  V. V icovsky: D ie  V e r w e n d u n g  v o n  

O x y c h in o l in ,  S t r y c h n i n  u n d  B r u c in  z u r  g r a v i m e t r i -  
s c h e n  B e s t im m u n g  v o n  V a n a d in  u n d  v o n  C h in o l in  
z u r  T r e n n u n g  v o n  V a n a d in  u n d  C h ro m . B estim m ung 
des V anadins durch  F ällung  m it essigsaurer O xychinolinlösung 
und  W ägen als V2Os. T rennung  von V und  Cr durch  F ällen  des 
V anadins aus der Lösung von  A lka liv an ad a t u n d  A lkalichrom at 
durch  essigsaure Chinolinlösung. Im  F il t ra t  w ird  Chrom  reduziert 
und  m it A m m oniak gefällt. [Collect. T rav . chim . Tchécoslovaquie 
4 (1932) S. 1/7; nach Chem. Zbl. 103 (1932) I ,  N r. 25, S. 3325/26.] 

Sauerstoff. E d u a rd  M aurer: U e b e r  d ie  A n w e n d u n g  d e s  
C h l o r r ü c k s t a n d s v e r f a h r e n s  b e i  R o h e is e n  u n d  G u ß 
e is e n .*  A usw ertung von  V ersuchen von  B ardenheuer u n d  Dickens 
über die E inw irkung von  M anganoxydul u n d  Ferrosiliz ium  im  
Chlorstrom  im  Sinne einer A nw endung d er C hlorm ethode auf 
Roh- u n d  Gußeisen. M itteilung von  V ersuchen von  B örsig u n te r  
V erw endung von  E isenoxyd, E isenoxydul sowie M anganoxydul 
un d  zweier E isen-Silizium -Legierungen. U eber die A nw endung 
des Chloraufschlusses bei silizium haltigem  W erkstoff m it etw a
2 bis 3 % Si. [Arch. E isenhüttenw es. 6 (1932/33) N r. 1, S. 39/42; 
vgl. S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 28, S. 693.]

W ä r m e m e s s u n g ,  - m e ß g e r ä t e  u n d  - r e g i e r .  
Wärmeübertragung. W . J .  K in g : G r u n d g e s e t z e  d e r  

W ä r m e ü b e r t r a g u n g .  [Mech. E ngng. 54 (1932) N r. 6, S. 410/11 
u . 426; N r. 7, S. 492/97.]

M. Jacob , S. E rk , H . E ck : D e r  W ä r m e ü b e r g a n g  b e im  
K o n d e n s i e r e n  s t r ö m e n d e n  D a m p f e s  in  e in e m  v e r t i k a 
le n  R o h r .*  [Forschg. Ing.-W es. 3 (1932) N r. 4, S. 161/70.] 

Heizwertbestimmung. A lfred K onejung : V e r s u c h e  z u r  E r 
m i t t l u n g  d e s  F e h l e r s  b e i  d e r  H e iz w e r tb e s t im m u n g .*  
Auf G rund von  G roßzah lun tersuchungen  w ird  das Spiel fü r  die 
H eizw ertbestim m ung zu etw a i  200 k cal/kg  festgestellt. [Arch. 
W ärm ew irtsch . 13 (1932) N r. 7, S. 169/74.]

E i s e n ,  S t a h l  u n d  s o n s t i g e  B a u s t o f f e .
Eisen und Stahl im Ingenieurbau. F . B ru n n er: U e b e r  d ie  

L e b e n s d a u e r  e i s e r n e r  B r ü c k e n  ( S t a h lb r ü c k e n ) .  L ebens
dau er bei sachgem äßer U n te rh a ltu n g  p rak tisch  unbegrenzt. E r 
m itte lte  B enutzungsdauer einer B rücke m it R ück sich t auf V er
kehrsänderungen  etw a 60 Ja h re . U n terhaltungskosten  n ich t höher 
als 1 % der B aukosten . [M ontan. R dsch. 24 (1932) N r. 12, S. 2 /5.]

F . B ohny: D e r  N i c k e l s t a h l  im  B r ü c k e n b a u .*  H inw eis 
au f den  B au der H indenburg-B rücke in  B erlin  im  Ja h re  1913/14. 
Z usch rift von  M etzler. [Bauing. 13 (1932) N r. 27/28, S. 373.] 

Eisen und Stahl im Eisenbahnbau. J .  V allancien : K o n 
s t r u k t i o n s g r u n d l a g e n  d e r  D - Z u g - S ta h lw a g e n  d e r  f r a n 
z ö s i s c h e n  B a h n v e r w a l t u n g e n .*  [Org. F o rtsch r. E isen 
bahnw es. 87 (1932) N r. 13, S. 243/53.] »

H . S alier: B l a t t f e d e r o b e r b a u  n a c h  R ü p in g .*  B efesti
gung d er Schienen durch  ein F ed erstü ck  u n te r  V erm eidung von 
Schrauben. [Org. F o rtsch r. E isenbahnw es. 87’'(1932) N r 12 
S. 225/31.]

R o n a ld  A lexander In g lis : B e m e s s u n g  v o n  E is e n b a h n 
l a s c h e n  v o m  w i r t s c h a f t l i c h e n  S t a n d p u n k t .*  [Select 
E ngng . P ap . In s tn . civ. E n g r. N r. 116 (1931) S. 1/16.]

^ R aym ond  C arpm ael: D ie  H e r s t e l l u n g  u n d  V erw e n d u n g  
v o n  e i s e r n e n  S c h w e l le n .*  [Proc. In s tn . mech. Engr. 121
(1931) S. 315/77.]

Eisen und Stahl im Wohnhausbau. M. L . E ckm an : D ie 
H e r s t e l l u n g  v o n  s t ä h l e r n e n  F ä s s e r n  m i t  H i l f e  e l e k 
t r i s c h e r  W i d e r s t a n d s s c h w e i ß u n g .*  [Iro n  Age 129 (1932) 
N r. 19, S. 1056/57 u . S. 20 im  A nzeigenteil.]

Straßenbaustoffe. O tto  L eito lf: D e u t s c h e  G u ß e i s e n 
s t r a ß e ,  S y s t e m  S c h m id - L a u f a c h .*  Die technischen und 
w irtschaftlichen  Vorzüge der deu tschen  G ußeisenstraße; ihre 
B a u a rt u n d  ih re  P re isg es ta ltu n g . [G ießerei 19 (1932) N r. 29/30, 
S. 288/90.]

B e t r i e b s k u n d e  u n d  I n d u s t r i e f o r s c h u n g .  

Allgemeines. K a rlD a e v e s : B e t r i e b s ü b e r w a c h u n g  u n d  
F e h l e r b e s e i t i g u n g  d u r c h  G r o ß z a h l - F o r s c h u n g * .  P rü 
fung der Z ah lenunterlagen . E n ts te h u n g  d er H äufigkeitskurven. 
P rü fu n g  der G leichm äßigkeit u n d  B ew ährung  gelieferter W aren 
du rch  H äufigkeitskurven . E rm ittlu n g  von  B eziehungen zwischen 
m eßbaren  H erste llungsfak to ren  u n d  G üte- oder Ausschußzahlen. 
V erfahren  zu r H erauszüch tung  d er g ü n stig s ten  A rbeitsbedingun
gen. A bnahm ebedingungen u n d  K urzp rü fungen . K ausale und 
sta tis tisch e  F orschung . [Ber. W erkstoffaussch . V. d. Eisenh. 
N r. 183; S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 30, S. 725/29.]

P . R ic h e rt: D ie  b e t r i e b s t e c h n i s c h e n  A u f g a b e n  d e r 
U n t e r n e h m e r - F a c h v e r b ä n d e .  B erlin  (SW  68, F riedrichstr. 
N r. 231) 1930: D o k to rd ru ck  —  G raphisches I n s t i tu t  P au l Funk. 
(103 S.) 8°. —  B erlin  (Techn. H ochschule), î r .^ n g . - D is s .

Betriebstechnische Untersuchungen. G. V eit: B e t r i e b s 
w i r t s c h a f t  in  e i n e r  G r o b z ie h e r e i .  [S ta h l u. E isen 52
(1932) N r. 30, S. 732.]

W i r t s c h a f t l i c h e s .

Allgemeines. Clem ens L am m ers: A u t a r k i e ,  P l a n w i r t 
s c h a f t  u n d  b e r u f s s t ä n d i s c h e r  S t a a t ?  B erlin : Carl H ey
m anns V erlag 1932. (45 S.) 8°. 1,50 JtJC . —  U eberarbeitung
eines am  24. J u n i  1932 im  H au p tau ssch u ß  des Reichsverbandes 
der D eutschen  In d u s tr ie  in  fre ie r R ede g ehaltenen  V ortrages.

Wirtschaftsgeschichte. O tto  W olff: D ie T G e s c h ä f t e  des 
H e r r n  O u v r a r d .  A us dem  L eben eines genialen  Spekulanten. 
M it 48 A bb. (Taf.). F ra n k fu r t  a . M. : R ü tte n  & Loening 1932. 
(348 S.) 8°. 6,50 flJ l, geb. 8,50 J U l. —  Vgl. S tah l u. E isen 52 
(1932) N r. 32, S. 794/95. S  B S

Eisenindustrie. L. B auerho ff: E r s c h w e r n i s s e  d e r  E i s e n 
a u s f u h r  n a c h  U SA . D urch  E rh ö h u n g  d er bestehenden  Zölle, 
durch  A nw endung der A n tid u m p in g b estreb u n g en  u n d  durch  Mar
kierungszw ang soll eine E isene in fu h r n ach  den  V erein ig ten  Staaten 
nach  M öglichkeit v e rh in d e rt w erden. D erartig e n  A bsichten  muß 
m it allen  M itte ln  en tgegengetre ten  w erden. [W irtsch .-D ienst 17 
(1932) N r. 29, S. 989/90.]

H o rs t H am m er: P o l i t i s c h e  B r i e f e  ü b e r  d ie  S c h w e r 
i n d u s t r i e .  O ldenburg i. O .: G erh ard  S ta lling  (1932). (92 S.) 8°.
1,50 su t. " : b :

H . S tan ley  Je v o n s : T h e  B r i t i s h  S te e l  i n d u s t r y .  Lon
don : S ir Isaac P itm a n  & Sons, L td ., 1932. (31 p p .) 8°. 1 sh. S  B S  

Kartelle. P au l B erkenkopf: I n t e r n a t i o n a l e  K a r t e l l e  in 
d e r  K r i s e .  D ie m eisten  g rößeren  in te rn a tio n a le n  K arte lle  haben 
sich tro tz  sta rk en , au f die augenblick liche K rise  zurückzuführen
den  S pannungen  v e rh ä ltn ism äß ig  g u t  gehalten . [W irtsch.-D ienst 
17 (1932) N r. 30, S. 1024/28.]

Statistik. A n n u a i r e  s t a t i s t i q u e  ( B a s - R h in ,  H a u t -  
R h i n ,  M o s e lle ) .  [Pub lié  p a r  1’] Office R égiona l de S tatistique 
d ’Alsace e t de L orra ine . S tra sb o u rg : [H eitz  & Cie., G. m. b. H., 
i. K om m .] 4 ° . ' (S ta tis tiq u e  généra le  de la’ F rance .) —  Nouvelle 
série. P rem ie r vo lum e: 1919 à 1931. (X X X II , 437 p.) —  E n thä lt 
neben  den in  s ta tis tisch en  Ja h rb ü c h e rn  allgem einer A rt üblichen 
A ngaben (wie K lim a, G ebiet, B evölkerung  usw .) u. a. (auf den 
Seiten 219/29) Z ah len tafe ln  ü b e r den  B ergbau  m it seinen Ne
benbetrieb en  u n d  die H ü tte n in d u s tr ie  e inschließlich der Zahl der 
A rbeiter. 5  B 5

Wirtschaftsgebiete. J a h r b u c h ^  f ü r  d e n  R u h r k o h l e n 
b e z i r k  (früher: Ja h rb u c h  fü r  d en 'O b e rb e rg a m tsb e z irk  D ort
m und). E in  F ü h re r  du rch  d ie n iederrhein isch-w estfälische Mon
tan in d u str ie , d ie E le k tr iz itä tsw erk e  u n d  G roßbanken  nebst einer 
D arste llung  aller in  B e tra c h t kom m enden  B ehörden u nd  Organi
sa tionen , b earb . u n d  hrsg . vom  V erein  fü r  die bergbaulichen 
In teressen . Essen. Jg . 30 (1932). M it einem  B ildnis und  einem 
L ebensabriß  des G enera ld irek to rs /B r .^ rtg . (5. I). H einrich  P attberg ,
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einem sta tistischen A nhang u n d  dem  d ie G ew innungs- und  Beleg- 
scbaftsverhältnisse usw. säm tlich er B ergw erke des R u h rk o h len 
bezirks en thaltenden  B e ihe ft: D ie B ergw erke u n d  Salinen  im 
niederrheinisch-westfälischen B ergbaubez irk . E ssen : V erlag
Glückauf, G. m . b. H ., 1932. (X V I, 557 S., B eiheft 114 S.) 8°. 
Geb. 26 MM- —  D as Ja h rb u c h , dessen säm tliche  A ngaben gegen
über früheren Ja h rg än g e n  n ich t n u r  den  O berbergam tsbezirk  
Dortmund um fassen, sondern, absch ließend  m it dem  1. J a n u a r  1932, 
auf die U n ternehm ungen  u n d  B ehörden  des gesam ten  R u h r
bezirks ausgedehnt w orden sind , b eh an d e lt in  seinem  H a u p tte il 
neben den R echts- u n d  E inan zv erh ä ltn issen  sowie P ersonalien  
wiederum in b ek an n te r Z uverlässigkeit den  A ufbau , den  W erks
besitz, die Anlagen u n d  d ie G ew innung sowohl des gesam ten 
Bergbaues und  der m it ihm  v erbundenen  H ü tte n in d u s tr ie  als auch 
der E lektrizitätsw erke u n d  G roßbanken  des R uhrgeb ie tes . F ern er 
werden ausführlich darg este llt alle bergbau lichen  B ehörden  und  
Körperschaften, das Bergschulw esen, d ie A bsatzorgan isationen , 
und V erw ertungsgesellschaften. Z usam m enste llungen  über V or
räte, Gewinnung, A ußenhande l, V erkeh r usw . sowie die im  A n
hang beigegebene am tliche  S ta tis tik  d e r  G ew innung u n d  B eleg
schaft der R uhrzechen m achen  das W erk  besonders w ertvoll, zu 
mal da alphabetische F irm en- u n d  Personenverzeichnisse u nd  
ein Verzeichnis der konzession ierten  M arkscheider den  In h a lt  
vervollständigen.— Vgl. S tah l u. E isen  51 (1931) S. 344. S  B S  

Sonstiges. A lfred Schlom ann, 3)l.»¡3ng. ( f .  Í)., B e ra ten d er 
Ingenieur: W i r t s c h a f t ,  T e c h n i k  u n d  W i r t s c h a f t s p r ü f u n g .  
Berlin: Ju liu s Springer 1932. (IV , 51 S.) 8°. 2,60 JIM. (D er W ir t
schaftsprüfer. H . 4.) S  B 5

S o z i a l e s .

Allgemeines. Carl A rnhold , (S. 1)-, D üsseldorf,
Leiter des In s titu ts  fü r  techn ische A rbeitsschu lung : A r b e i t s 
d ie n s tp f l i c h t .  V ortrag , gehalten  au f d er V erbandsversam m - 
lung des Zw eckverbandes der In d u str ie -  u n d  H andelskam m ern  
Bochum, D ortm und, E ssen  u n d  M ünster am  11. J u l i  1932. D üssel
dorf (R ather S tr. 105): G esellschaft fü r  A rbeitspädagogik  (1932). 
(32 S.) 8«. 0,50 JIM. S  B =

Erwerbslose. A nton  R e ith in g e r: S t a n d  u n d  U r s a c h e n  
d er A r b e i t s l o s ig k e i t  in  D e u t s c h l a n d .  [V ierte ljahrshefte  
zur K onjunkturforschung 1932, S onderheft 29.]

Unfallverhütung. S chw an tke: U n f a l l s c h u t z  in  D r a h t 
z ie h e re ie n .*  [R eichsarb .-B l. 12 (1932) N r. 20, S. I I I  137/43.] 

Appold: B e m e r k e n s w e r t e r  G a s u n f a l l  in  e in e m  H ü t 
te n w e rk . U nfall beim  A blassen des S tau b es aus einer G ich t
gasleitung. [R eichsarb .-B l. 12 (1932) N r. 20, S. I I I  159.]

N e u a r t i g e  S c h u t z v o r r i c h t u n g e n .  Z usam m engestellt 
nach den Jah resb e rich ten  der gew erblichen B erufsgenossen
schaften von d er Z en tra ls te lle  fü r  U n fa llv e rh ü tu n g  beim  V erband 
der D eutschen B erufsgenossenschaften , B erlin  W  9, K ö th en er 
Straße 37. (Mit zah lr. A bb.) (B erlin : Selbstverlag .) 8°. —  [Bd. 2] 
für 1927. (1929.) (230 S.) 3 .71 Jl.  —  [B d. 3] fü r  1928. (1930.) (168 S.] 
2,50 JIM- —  [Bd. 4] fü r 1929. (1931.) (280 S.) 4,50 JIM. —  [B d. 5) 
für 1930. (1932.) (296 S.) 3,50 JIJÍ. (B d. 2 bis 5 bei gem einsam er 
Bestellung 11 JIM.) 5  B S

Gewerbehygiene. H ein rich  K lebe , D r., M in is te ria lra t im  
Bayer. S taa tsm in iste rium  des A eußem , fü r  W irtsch a ft u n d  A rbeit, 
München: D ie  w i r t s c h a f t l i c h e  B e d e u t u n g  d e s  A r b e i t s 
s c h u tz e s  i n s b e s o n d e r e  d e r  G e w e r b e h y g ie n e .  M it 51 A bb. 
Berlin: Ju liu s Springer 1932. (V II, 128 S.) 8°. 11 JIM. (Z en tra l
blatt für Gew erbehygiene u nd  U n fa llv erh ü tu n g . B eiheft 23.) S  B 3

B i l d u n g  u n d  U n t e r r i c h t .
Hochschulwesen. E . P iw o w arsk y : L e h r e  u n d  F o r s c h u n g  

im G i e ß e r e i i n s t i t u t  d e r  T e c h n i s c h e n  H o c h s c h u l e  zu  
A achen .*  Forschungsergebnisse des G ieß ere iin stitu ts  w ährend 
der letzten drei bis v ier Ja h re . A rb e iten  aus dem  G ebiet des G rau-, 
Hart- und Tem pergusses, des S tah lgusses u n d  dem  G ebiet der 
N ichteisengußarten. [G ießerei 19 (1932) N r. 27/28, S. 262/69.] 

D a s  G i e ß e r e i i n s t i t u t  d e r  T e c h n i s c h e n  H o c h s c h u le  
in  A a c h e n .*  [S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 27, S. 664/65.]

S o n s t i g e s .
C. H . D encker u n d  N . L . W allem : V o r b e d i n g u n g e n  d e s  

M a s c h in e n e in s a tz e s  a u f  a m e r i k a n i s c h e n  u n d  d e u t 
sc h en  B e t r i e b e n  ( in  d e r  L a n d w i r t s c h a f t ) .  M it 85 Text- 
abb. Berlin: P au l P a re y  1932. (91 S.) 8°. 2,80 JIM. (Aus den 
Arbeiten des In s t i tu ts  fü r  L andm asch inenw esen  d er P reuß . 
Landw. Versuchs- und  F o rsch u n g san sta lten , L andsberg , W arthe .) 
Aus: L andw irtschaftliche Ja h rb ü c h e r, B d. 75, H . 6. —  A us
gezeichneter B erich t über eine S tud ien re ise  in  den  V ereinigten 
Staaten. S  B 3

Statistisches.
Die Kohlenförderung im Ruhrgebiet im Juli 1932.

Im  M onat J u li  1932 w urden  insgesam t in  26 A rbeitstagen  
5 795 567 t  verw ertb are  K o h le  gefö rd e rt gegen 5 802 219 t  in
25,7 A rbe its tag en  im  J u n i  1932 u n d  7 275 934 t  in  27 A rb e its
tag en  im  Ju li  1931. A r b e i t s t ä g l i c h  b e tru g  d ie K ohlenförderung  
im  Ju li  1932 222 906 t  gegen 225 416 t  im  Ju n i  1932 u n d  269 479 t  
im  J u l i  1931.

D ie K o k s e r z e u g u n g  des R uhrgeb ie tes s te llte  sich im  
J u l i  1932 auf 1 254 415 t  (täg lich  40 465 t) , im  J u n i  1932 au f 
1 288 968 t  (42 966 t)  u n d  1 625 977 t  (52 451 t)  im  J u l i  1931. 
D ie K okereien  sind  auch  Sonntags in  B e trieb .

D ie B r i k e t t h e r s t e l l u n g  h a t  im  J u l i  1932 in sg esam t 
228 040 t  be trag en  ( a r b e i t s t ä g l i c h  8771 t)  gegen 198 179 t  
(7583 t)  im  Ju n i  1932 u n d  277 903 t  (10 293 t)  im  J u l i  1931.

D ie B e s t ä n d e  d e r  Z e c h e n  a n  K o h le ,  K o k s  u n d  
P r e ß k o h l e  (das sind  H aldenbestände, ferner d ie  in  W agen, 
T ü rm en  u n d  K äh n en  befindlichen, noch n ich t v ersan d ten  M engen 
einschließlich K oks u n d  P reßkohle, le tz te  beiden  au f K ohle 
zurückgerechnet) s te llten  sich E n d e  J u l i  1932 au f rd . 10,17 Mill. t  
gegen 10,20 Mill. t  E n d e  Ju n i 1932. H ierzu  kom m en noch d ie 
S ynd ikatslager in  H öhe von  1,42 Mill. t .

D ie G esam tzah l d er b e s c h ä f t i g t e n  A r b e i t e r  s te llte  sich 
E n d e  J u l i  1932 au f 198 343 gegen 200 389 E n d e  J u n i  1932 und  
248 312 E n d e  J u l i  1931. D ie Z ahl der F e i e r s c h i c h t e n  wegen 
A bsatzm angels belief sich im  Ju li  1932 n ach  vorläufiger E rm it t 
lung au f rd . 846 000. D as en tsp rich t etw a 4,27 F eiersch ich ten  
au f 1 M ann d er G esam tbelegschaft.

Die Roheisen- und Flußstahlgewinnung des Saargebietes im Monat 
Juli 19321).

R o h e is e n g e w in n u n g .
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A p r i l  . . 4 9 4 0 1 0 7  4 1 1 1 1 2  3 5 1 3 0 1 7 4 6 3
M a i  . . 9 7 4 6 1 1 4  7 5 6 1 2 4  5 0 2 3 0 1 8 3 6 3
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J a n u a r  . . 8 5  4 6 9 2 4  6 2 2 6 7 2 1 1 0  7 6 3
F e b r u a r . . 9 6  7 4 4 2 7  8 1 2 7 1 5 1 2 5  2 7 1
M ä r z  . . . 8 8  0 6 9 2 9  7 0 4 6 7 9 1 1 8  4 5 2
A p r i l  . . . 9 2  2 9 4 3 0  4 6 4 9 5 2 1 2 3  7 1 0
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J u n i  . . . 9 0  7 6 7 3 4  1 9 1 8 7 4 1 2 5  8 3 2
J u l i  . . . 7 5  9 5 4 2 7  0 7 0 7 7 0 1 0 3  7 9 4

i )  H a c h  d e n  s t a t i s t i s c h e n  E r h e b u n g e n  d e r  F a c h g r u p p e  d e r  E i s e n  s c h a f f e n d e n  
I n d u s t r i e  i m  S a a r g e b i e t .

Die Leistung der Walzwerke im Saargebiet im Juli 19321).

J u n i  1 9 3 2 J u l i  1 9 3 2

t t

A .  W a l z w e r k s - F e r t i g e r z e u g n i s s e :
E i s e n b a h n o b e r b a u s t o f f e ..............................................
F o r m e i s e n  ( ü b e r  8 0  m m  H ö h e ) ........................
S t a b e i s e n  u n d  k l e i n e s  F o r m e i s e n  u n t e r

8 0  m m  H ö h e ......................................................................
B a n d e i s e n ..................................................................................
W a l z d r a h t ..................................................................................
G r o b b l e c h e  u n d  U n i v e r s a l e i s e n ........................
M i t t e l - ,  F e i n -  u n d  W e i ß b l e c h e  ........................
R ö h r e n  ( g e w a l z t ,  n a h t l o s e  u n d  g e s c h w e i ß t e )
R o l l e n d e s  E i s e n b a h n z e u g .........................................
S c h m i e d e s t ü c k e .................................................................
A n d e r e  F e r t i g e r z e u g n i s s e .........................................
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B .  H a l b z e u g  z u m  A b s a t z  b e s t i m m t  . . 1 0  4 8 3 9  5 6 7

*) N a c h  d e n  s t a t i s t i s c h e n  E r h e b u n g e n  d e r  F a c h g r u p p e  d e r  E i s e n  s c h a f f e n d e n  
I n d u s t r i e  i m  S a a r g e b i e t .  —  D  Z u m  T e i l  g e s c h ä t z t .
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Wirtschaftliche Rundschau.
D er heutige Stand der Sozialversicherung  

i .
Die als Folge der beispiellosen W eltw irtschaftsk rise  zu beob

achtende verhängnisvolle w irtschaftliche Lage in  E u ro p a  m ach t 
sich n ich t zu le tz t auch  auf dem  G ebiete der Sozialversicherung 
bem erkbar. In  einer ganzen R eihe von  L ändern  is t die Bewegung, 
die besonders in  den Ja h re n  nach  dem  W eltkrieg  in  rascher 
A usbreitung begriffen w ar, zum  S tills tand  gekom m en. So konnte 
beispielsweise in  B e lg ie n  die von  der neuen R egierung gep lan te  
U m w andlung der bestehenden freiwilligen Sozialversicherung in 
eine Zw angsversicherung —  es h an d e lt sich h ier in  der H a u p t
sache um  die Gesetze zur E n tschäd igung  bei B erufskrankheiten  
sowie um  die allgem eine V ersicherung gegen K ran k h e iten , v o r
zeitige E rw erbsunfähigkeit u n d  M utterschu tz —  n ich t v erw irk 
lich t w erden. I n  H o l l a n d ,  in  welchem die P flichtversicherung 
n u r  teilweise, und  zw ar als K rankenversicherung , b esteh t, ist 
bei den gegenw ärtigen W irtschaftsnö ten  an  einen w eiteren 
A usbau der Sozialversicherung n ich t zu denken. Auch in  D ä n e 
m a r k  und  S c h w e d e n  h a t  m an  von  der gep lan ten  U m w andlung 
der freiw illigen K rankenversicherung in  eine Zw angsversiche
rung vorläufig A bstand  genom m en. In  F i n n l a n d  beschäftig t 
sich die R egierung bereits seit 1928 m it der F rag e  der K ran k en 
versicherung. F o rtsc h ritte  h a t  m an  aber —  nach  einer M it
te ilung  des G eneralsekretärs des finnischen Sozialm inisterium s —  
n ich t zu verzeichnen gehab t. N ich t anders v e rh ä lt es sich h ier 
m it dem  E n tw u rf einer A lters- u n d  Invalidenversicherung. 
G egenw ärtig bes itz t F in n lan d  n u r in  der U nfallversicherung eine 
w irklich soziale V ersicherungsorganisation. I n  N o r w e g e n  h a t  
der A bbau durch  ein im  P arlam en t angenom m enes Gesetz zu r 
A enderung der Zw angskrankenversicherung greifbare G estalt 
angenom m en u n d  zu einer E insch ränkung  des Personenkreises 
geführt. A uch die L eistungen der K rankenkassen  sind  den  gegen
w ärtigen  V erhältnissen en tsprechend b esch ränk t w orden. E ine 
n ich t unw esentliche E inschränkung  ih re r L eistungen m uß ten  
sich auch  die K rankenversicherungseinrichtungen in  L e t t l a n d ,  
S ü d s la w ie n  u n d  P o le n  gefallen lassen. I n  der T s c h e c h o 
s lo w a k e i  is t  ebenfalls in  n ächster Z eit m it e iner H erabsetzung  
der L eistungen zu  rechnen, u n d  zw ar sollen die W arte tag e  bei 
K ran k h e iten  bis zu r D auer von  vierzehn Tagen von zwei au f drei 
Tage e rhöh t w erden. A ber auch  m it einer H erabse tzung  des 
K rankengeldes is t  h ie r zu  rechnen. I n  E n g la n d  t r ä g t  m an  sich 
schon seit einiger Zeit m it dem  G edanken eines vollkom m enen 
U m baues der K rankenversicherung , da  die’ überaus starke^ I n 
anspruchnahm e der L eistungen in  den le tz ten  Ja h re n  B elastungen 
veru rsach t h a t, die äu ß erst bedenklich erscheinen. W ie v er
hängnisvoll das ständige H inaufschrauben  der L eistungen in  
der Sozialversicherung fü r  ein  L and  w erden kann , zeigt so rech t 
als Beispiel O e s t e r r e i c h .  D en m eisten  K rankenkassen  is t  es 
h ier n u r  m it großer Mühe möglich, die B arleistungen  an  die V er
sicherten  auszuzahlen, w ährend fü r  die B ezahlung der sachlichen 
Leistungen die G elder fehlen.

In  den B alk an län d em  m ach te  besonders R u m ä n ie n  in 
den  le tz ten  Ja h re n  A nstrengungen zu r E in füh rung  einer p lan 
m äßigen Sozialversicherung. Alles, was m an  hier e rre ich t h a t, 
is t  das im  Ja h re  1928 in  K ra f t  ge tre tene  Gesetz zum  Schutze 
der Industriearbe iterinnen . E ine allgem eine K rankenversicherung 
bes teh t noch n ich t. A ußer einer U n terstü tzungskasse  fü r  k ranke 
A rbeiter u n d  V erunglückte im  B ergbau  h a t  die rum änische R e 
gierung n u r  unzureichende V orschriften  zu r V erhü tung  von 
U nfällen  u n d  von  B erufskrankheiten  fü r  In d u str iea rb e ite r  e r
lassen. I n  den  anderen  B a lkan ländern  liegen die D inge n ich t besser.

In  O e s t e r r e i c h  gew ährt —  gerade wie in  D eutsch land  —  
die K rankenversicherung  freie K u r  (auch B ehandlung durch  
F ach ärz te ) u n d  K rankengeld  sowie freie K rankenhauspflege, 
fe rn e r K rankengeld  oder H ausgeld  fü r  die A ngehörigen, S terbe
geld usw. In  den m eisten anderen  L ändern  sind  diese L eistungen 
w eniger ausgebau t. So k en n t beispielsweise die e n g l i s c h e  K ra n 
kenversicherung keine K rankenbehand lung  du rch  F ach ärz te . 
N och w eiter g eh t der i r i s c h e  F re is ta a t. H ier g ib t es ü b e rh au p t 
keine A rzth ilfe  a ls R egelleistung, d afü r b es teh t ab er bei E rk ra n 
kung an  Tuberkulose A nspruch au f B ehandlung in  H eils tä tten . 
D ie freiw illigen K rankenkassen  in  B e lg ie n  gew ähren n u r  te il
weise K ranken- u n d  S terbegeld u nd  n u r teilw eise K osten  des 
A rztes u n d  der A rzneim itte l. D ie h o l l ä n d i s c h e  K ran k en v e r
sicherung k e n n t keine Fam ilienfürsorge, auch  h aben  die V er
sicherten  keinen A nspruch auf die E rs ta ttu n g  der A rztkosten . 
In  D ä n e m a r k  g ib t es in  der K rankenversicherung  keine F am ilien 
versicherung fü r die E h efrau ; diese is t d arau f angewiesen, selbst 
M itglied d er K rankenkasse zu w erden, so daß  in  der R egel M ann 
u n d  F ra u  gleichzeitig M itglieder der K asse sind . W eiter gehört

in den außerdeutschen Ländern Europas.
in  D än em ark  S terbegeld  n ich t zu  den  L eistungen  der K ranken
kassen. U m  eine überm äßige B eanspruchung  der K ranken
kassen  zu v erh in d ern  u n d  die M itveran tw o rtlich k e it des einzel
nen  zu erstreben , sieh t das Sozialversicherungsgesetz in  F r a n k 
r e i c h ,  das m it dem  1. J u li  1930 in  K ra f t  g e tre ten  ist, vor, 
daß  d er V ersicherte 15 b is 20 %  d er A rztkosten  und  stets 
15 %  der A rzneikosten  zu tra g e n  h a t. A uch nach  den Bestim 
m ungen des neuen  K rankenversicherungsgesetzes in  L u x e m 
b u r g  können d ie  V ersicherten  b is zu  25 %  an  den  A rzt- und 
A rzneikosten  bete ilig t w erden.

M annigfaltig  u n d  v ersch iedenartig  is t  das B ild  in  der I n v a 
l i d e n - ,  A l t e r s -  u n d  H i n t e r b l i e b e n e n v e r s i c h e r u n g  der 
einzelnen L än d er E u ro p as . So is t  beispielsweise in  E n g la n d  
die G ew ährung e iner In v a lid en ren te  v on  d er Zurücklegung einer 
W arteze it von  m indestens 104 B eitragsw ochen abhäng ig  gem acht. 
In  der A ltersversicherung  b es teh t d e r A nspruch  auf eine R ente 
vom  65. L ebensjahre ab . B ed ingung  is t  ab e r eine unu n te r
brochene V ersicherung w ährend  d er le tz ten  fünf Ja h re  vor dem 
65. L ebensjahre sowie eine m indestens d re ijäh rige  A rbeitstä tigkeit 
in  G roßbritann ien . I n  F r a n k r e i c h  is t  'die G ew ährung der 
In v a lid en ren te  davon  abhängig , daß  d er V ersicherte in  zwei 
Ja h re n  an  480 A rbeitstagen  v o r E in t r i t t  d e r  K ra n k h e it oder des 
U nfalles seine B e iträge  gezah lt h a t .  Z un äch st w ird  d ie Rente 
auf fünf Ja h re  gegeben, e rs t  d an n  w ird  sie endgültig  festgesetzt. 
W ährend  dieser Z eit m uß  sich d e r V ersicherte  au f Verlangen 
unverzüglich  jed er N achu n te rsu ch u n g  ste llen . I s t  bei solcher 
U n tersuchung  festgeste llt, d aß  seine E rw erbsunfäh igkeit unter 
50 % gesunken is t, so g eh t e r der R e n te  v erlu stig . N ach  weiteren 
fünf Ja h re n  f in d e t d a n n  d ie le tz te , absch ließende U ntersuchung 
s ta tt .  Die A ltersversicherung  in  F ra n k re ich  e r la u b t eine R enten
zahlung schon vom  55. L ebensjah re  an , w ährend  sie in  der Regel 
e rst m it dem  60. L ebensjah re  beginnen soll. D er Versicherte 
k an n  aber den B eginn b is zum  65. L eb en sjah r hinausschieben. 
I n  der R egel soll die R e n te  40 %  des A rbeitsverd ienstes aus
m achen, näm lich  dann , w enn 30 J a h re  lan g  B eiträge  en trich te t 
w orden sind . B em erkensw ert ist, d aß  in  F ra n k re ich  die H in ter
bliebenenrente  n u r  an  die W aisen  u n d  n ic h t a n  die W itw en  gezahlt 
w ird. Bei der obligato rischen  In v a lid en - u n d  A ltersversicherung 
U n g a r n s  b e trä g t die W arteze it fü r  d ie A lte rsren te  400, fü r die 
In validen -, W itw en- u n d  W aisen ren te  200 Beitragswochen. 
W eiter geh t das neue Sozialversicherungsgesetz der T s c h e c h o 
s lo w a k e i .  H ie r h a t  m an  d ie W a rte fris t fü r  d ie A nw artscha ft auf 
die L eistungen  d er A lters- u n d  Invalid en v ers ich eru n g  von  150 auf 
100 B eitragsw ochen sowie die A ltersgrenze v on  65 auf 60 Jahre  
herabgesetzt.

U eber die V erw altung  d er Sozialversicherungseinrichtungen 
in  den versch iedenen  L än d ern  is t  zu  sagen, d aß  in  E n g la n d  
die V erw altung der K ran kenkassen  aussch ließ lich  in  den H änden 
d er V ertre te r der V ersicherten , also d e r  A rbeitnehm er, liegt. 
D ie A rbeitgeber sind  n u r  in  den  B e trieb sk ran k en k assen  insoweit 
v e rtre ten , als sie einen Teil der V orstandsm itg lieder bestellen 
können. H ierbei m uß m an  aber berücksich tigen , daß  in  England 
den  s ta a tlich e n  A ufsichtsbehörden bei w eitem  m ehr R ech te ein
geräum t sind, als dies beispielsw eise in  D eu tsch lan d  d er F all ist. 
In  der f r a n z ö s i s c h e n  K ran k en v ersich eru n g  is t  den  V ersicherten 
die H älfte  der S itze in  den  V erw altungsorganen  e ingeräum t. Auf 
der A rbeitgeberseite, welche die andere  H ä lfte  d er S itze einnim m t, 
gehören in  der Regel zwei A erzte  dem  V o rstande an . Bei der 
Invaliden- u n d  A ltersversicherung  te ilen  sich ebenfalls die Ver
sicherten  m it ih ren  A rbeitgebern  um  die Sitze. I n  I t a l i e n  
h e rrsch t nach  dem  neuen  Gesetz ü b e r d ie  A rbeiterversiche
rung  in  allen  V ersicherungskörpern  vo llkom m ene Gleichstellung 
zwischen den  V ersicherten  u n d  r den  A rbeitgebern . Abwei
chend  von  den vorgesch ilderten  R egelungen is t die Zusam 
m ensetzung der V erw altungskörper in  d er T s c h e c h o s lo 
w a k e i .  N ach  den  B estim m ungen  des neuen  Sozialversiche- 
rungsgesetzes se tz t sich h ie r d er V o rstan d  aus neun  V ersicherten 
u nd  drei A rbeitgebern  u n d  d e r  U eberw achungsausschuß  aus drei 
V ersicherten  und  neun A rbeitgebern  zusam m en. E s haben daher 
im  V orstand  der K ran k en v ersich e ru n g san sta lten  die V ersicherten 
die D reiv ierte lm ehrheit, d ie  ab e r  keinen  bestim m enden  Einfluß 
au f die V erw altungsgeschäfte  ausüben  k an n , w eil das Beschluß
rech t begrenzt ist. Alle A ngelegenheiten , die ü b er den Rahm en 
d er no rm alen  G ebarung  h inausgehen , b leiben n ach  dem  neuen 
Gesetz den  gem einsam en S itzungen  des V orstandes und  des 
U eberw achungsausschusses V orbehalten , in  w elchen Sitzungen 
aber V ersicherte u n d  A rbeitgeber g leichm äßig  v e rtre te n  sind. 
In  der le tz ten  Z eit sind  in  d e r  Sozialversicherung einer R eihe von 
L än d ern  den  A rbeitgebern  m eh r R e ch te  e in g eräu m t w orden, als
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dies bisher der F a ll w ar. So is t  beispielsw eise n ach  dem  neuen 
Krankenversicherungsgesetz in  N o r w e g e n  d er E in fluß  der 
Arbeitgeber v e rs tä rk t und  dem  d er A rb e ite r g leichgestellt worden. 
Alle Kassenausschüsse um fassen  h eu te  fünf M itglieder, d a ru n te r  
zwei V ersichertenvertreter (früher d rei), zwei A rbeitg eb erv ertre te r 
(früher einen) u n d  einen V ertre te r  d e r  G em eindeverw altung. 
Auch in P o le n  w ird nach  d er K rankenversicherungso rdnung  vom  
30. November 1930 d er U eberw achungsausschuß  aus fünf V er
tretern gebildet, w ovon zwei au f d ie V ersicherten  und  drei auf 
die Arbeitgeber en tfallen . I n  G r i e c h e n l a n d  is t  die S ta a ts 
aufsicht über die V ersicherungsvertre ter v ersch ä rft w orden, u nd  
in S ü d s la w ie n  und  L e t t l a n d  h a t  m an  d ie R ech te  der A rb e it
geber in den V ersicherungsorganen e rw e ite r t u n d  diese den 
Rechten der V ersicherten g leichgestellt.

H .
Das schwierigste K ap ite l in d e r  Sozialversicherung is t heu te 

mehr denn je die A r b e i t s l o s e n v e r s i c h e r u n g ,  welche die Folgen 
der W eltw irtschaftskrise zum  u n en tb eh rlich en  B estan d te il aller 
Sozialpolitik gem acht h a t. E ine  ganze R eihe von  L än d ern  m uß te  
ihre V ersicherungsverfahren in  d ieser B eziehung um stellen . 
So beispielsweise h a t  D ä n e m a r k  zu  B eginn  des J a h re s  1931 
ein Gesetz zur N eu gesta ltung  d er gesam ten  sozialen G esetz
gebung annehm en m üssen, w obei besonders die A rbeitslosen
versicherung eine N euregelung e rfah ren  h a t. B isher w urden  die 
Arbeitslosen in  D änem ark  neben  d er öffentlichen A rm en u n te r
stützung von den „H ilfskassen“ u n te rs tü tz t . D iese E in rich tu n g en  
erhielten ihre  G eldm itte l v o rnehm lich  von  den  G em einden. 
Diese H ilfskassen sind  n u n m eh r abgeschafft u n d  ih re  T ä tig k e it 
auf andere Stellen ü b e rtrag e n  w orden. Z ur G rundlage d er A rbeits
losenunterstützung w urde d ie  sogenannte K risenkasse  bestim m t, 
die vorher n u r im  F alle  auß ero rd en tlich e r A rbeitslosigkeit U n te r
stützung gew ährte. D iese K risenkassen  e rh a lten  S taatszuschüsse. 
Krisenkassen bestehen üb rigens noch in  einer ganzen R eihe 
anderer Länder, wie beispielsw eise in  D eutsch land , Belgien, 
Holland, O esterreich u n d  d er Tschechoslow akei.

Nach dem  Ju n ih e ft d e r „T h e  M in istry  of L ab o u r G aze tte“ 
beträgt in  der A rbeitslosenversicherung  E n g l a n d s  nach  der 
letzten V erordnung die H ö ch s td au er d er U n te rs tü tz u n g  nunm ehr 
26 Wochen innerhalb  eines Ja h res . F e rn e r  is t  d e r B e itrag , der 
von den V ersicherten, den  A rbeitgebern  u n d  dem  S ta a t  gem ein
sam getragen w ird, um  20 %  e rh ö h t w orden. D ie A rbeitslosen
unterstützung w urde h erabgesetz t. Im  G egensatz zu  den  d e u t
schen V erhältnissen s te h t in  E n g lan d  die A rbeits lo sen u n te r
stützung n ich t m it dem  A rbeitslohn  im  Z usam m enhang . Die 
außerordentliche U n te rs tü tzu n g , d ie d er deu tschen  K risen 
unterstützung en tsp rich t, is t  ebenfalls h erabgesetz t w orden. 
Auch die U n te rstü tzu n g  d er G elegenheits- u n d  K u rza rb e ite r  
sowie der Z eita rbeiter is t  w eit vo rsich tig er beh an d e lt a ls be i
spielsweise in  D eutsch land . B em erkensw ert is t  w eiter, daß  
der staatliche Zuschuß in  E n g la n d  an te ilsm äß ig  höh er als in  
Deutschland is t. D ie U n tersch iede  zw ischen den  englischen 
und deutschen V erhältn issen  k ennzeichne t u . a . so rech t die 
Handhabung der N o ts ta n d sa rb e iten . W äh ren d  d er englische 
N otstandsarbeiter seinen L ohn  als „ U n te rs tü tz u n g  au f G rund  
der Fürsorge“ bezieht, w ird  d ie deu tsche  A rb e ite rsch aft bei 
N otstandsarbeiten g rundsä tz lich  n ach  den  B edingungen  des 
freien A rbeitsvertrages b eschäftig t.

In  einer A nzahl von  L än d ern  w iederum  k o n n te  die A rbeits
losenversicherungsfrage infolge d er g roßen  Schw ierigkeiten  a n 
gesichts der unüberw ind lichen  G egensätze zw ischen A rbeitern  
und U nternehm ern keine L ösung finden, so beispielsweise in 
F in n la n d . H ier w urde besonders d ie D urch fü h ru n g  zw eckm äßi
ger M aßnahmen d u rch  die unerfü llb aren  F o rd e ru n g en  der o rgan i
sierten A rbeiterschaft v e rh in d ert.

Eine gründliche U m gesta ltu n g  d er A rbeitslosenversicherung 
nahm O e s t e r r e i c h  vor. D ie Z e ita rb e ite r  scheiden  h ie r m it w enigen 
Ausnahmen aus der V ersicherung aus. D ie W a rte fris t is t  aUgemein 
verlängert und  die A n w artsch a ft fü r  Ju g e n d lic h e  b e träch tlich  
hinausgeschoben w orden. W eiter is t  d e r  B egriff d e r B ed ü rftig k e it 
besonders fü r w eibliche A rb e ite r  beg ren z t w orden.

In einer A nzahl von  L än d ern  is t  m an  von  e iner L ösung der 
Arbeitslosenfrage ü b e rh a u p t noch  w eit e n tfe rn t. So b es teh t 
in S ü d s la w ie n  die A rbeitslosenfürsorge auch  h eu te  noch led ig
lich in einer A rt A rb e itsv erm ittlu n g  u n d  H ilfeleistung  du rch  
öffentliche A rbeitsbörsen. A uch S c h w e d e n  k e n n t ke in  R ech t 
auf A rbeitslosenunterstü tzung m it S taa tsz u sch u ß . D ie U n te r 
stützung h a t h ier noch ganz den  C h a rak te r  ö ffen tlicher Fürsorge. 
Das glücklichste L and  in  d ieser H in s ic h t is t  a b e r w ohl F r a n k 
re ich . H ier feh lt jegliche A r t  von  A rbeitslo senversicherung ; 
man glaubt diese vorläufig  e n tb eh ren  zu  können .

In  den m eisten L än d ern  sp ie lt bei d e r  G ew ährung  einer 
Unterstützung in der A rbeitslosenversicherung  die B edürfn isfrage 
eine viel entscheidendere R olle a ls beispielsw eise in  D eu tsch land .

So w ird  in  H o l l a n d  jed er U nterstü tzungsfaU  vom  K assen v o r
stand  der V ersicherung d er zuständ igen  G em eindeverw altung 
zu r B egu tach tu n g  vorgelegt. D ieser s te h t ein  E in sp ru ch srech t 
m it aufschiebender W irkung  zu. D as d ä n i s c h e  Gesetz sch ließ t 
d ie  U n te rs tü tzu n g  bei schu ldhaftem  V erhalten  aus u n d  fa ß t  den  
B egriff d e r S chuldhaftigke it sehr w eit. P ersonen, d ie  ih re  A rb e it 
ohne genügenden G rund  verlassen  h aben , oder d ie  wegen ü b e r
trieb en en  Genusses berauschender G etränke, wegen U n v e r trä g 
lichkeit gegen A rbeitgeber oder A rbeitsgenossen, oder wegen 
ungebührlichen  B etragens en tlassen  w orden sind , h aben  keinen 
A nspruch  auf U n te rstü tzu n g . N ach  dem  i t a l i e n i s c h e n  Gesetz 
können  die ö rtlichen  Stellen (A rbeitsnachw eise) oder P ro v in z ia l
ausschüsse Personen  von  d er U n te rs tü tzu n g  ausschließen, d ie als 
A rbeitsscheue oder als T rin k er b ek an n t sind . I n  S p a n i e n  w ird 
du rch  eine R eihe von  V orschriften  d er reine V ersicherungs
ch a rak te r  d er K assen  sichergestellt. U n te rs tü tzu n g  stre ikender 
A rbeiter fä llt h ie r n ich t u n te r  die Zwecke d er A rbeitslosenver
sicherung. A uch nach  den ö s t e r r e i c h i s c h e n  B estim m ungen  
k an n  die U n te rstü tzu n g  bei A rbeitslosigkeit im  A nschluß an  w ir t
schaftliche K äm pfe ausgesetzt w erden. T re ten  beispielsweise nach 
B eendigung eines S treikes B etriebsstockungen  auf, weil w ährend  
desselben keine N o tstan d sarb e iten  v e rric h te t w urden, so w ird 
fü r  die h ierdu rch  v eru rsach te  A rbeitslosigkeit keine U n te r
s tü tzu n g  gew ährt. Besonders scharf sch ließ t E n g la n d  die 
S tre ik u n te rs tü tzu n g  aus. E s b es tim m t: „ H a t  eine A rb e its 
s tre itig k e it in  der F ab rik , W e rk s ta tt oder sonstigen A rbeitsräum en , 
wo d er V ersicherte gearb e ite t h a t, eine A rb eitsun terb rechung  
zur Folge, so w ird  w ährend  deren  D auer keine U n te rs tü tz u n g  
g ew äh rt.“  A ehnliche B estim m ungen bestehen  in  B e lg i e n  und  
D ä n e m a r k .  I n  D e u t s c h l a n d  dagegen sind  in  den le tz ten  
Ja h re n  die M itte l der A rbeitslosenfürsorge n ic h t allzu  selten 
auch  bei g rößeren  S treikbew egungen verw endet w orden.

W ie vorsichtig  m an  gerade bei d er A rbeitslosenversicherungs
frage sein m uß  u n d  w elche b itte re n  E rfah ru n g en  e in  L an d  m it 
dieser F rage  m achen  k an n , zeig t so rech t a ls Schulbeispiel S o w je t -  
r u ß l a n d .  H ie r b e trug  die H öch std au er d er A rbeitslo senun ter
s tü tzu n g  n eu n  M onate innerhalb  eines Ja h re s . D ie Fo lge davon  
w ar, daß  in  Sow jetruß land  die A rbeitslo sen u n te rs tü tzu n g  z e it
weilig eingesteU t w erden m ußte.

R e ch t versch iedenartig  u n d  m ann ig fa ltig  w erden die M itte l 
in  d er Sozialversicherung der einzelnen L än d er au fgeb rach t. 
E in e  M erkw ürdigkeit b ie te t die B eitragsfrage in  der In v a lid en 
versicherung  der S c h w e iz . H ier w urde das Invalid en v ers ich e
rungsgesetz, das vom  B undesparlam en t angenom m en w orden w ar, 
in  d er V olksabstim m ung abgelehn t, u n d  zw ar n u r  aus dem  
G runde, weil d ie A rbeiter die B ete iligung  d er A rbeitgeber an  den 
B e iträgen  n ich t w ünschten . Sie fü rch te ten , daß  ihnen  diese 
B e iträge  der A rbeitgeber in  G esta lt von  L ohnabzügen  oder in 
F o rm  von  P reisaufschlägen au fgebürdet w ürden. E ine  n ic h t u n 
beach tliche Lösung h a t  die B eitragsfrage in  F r a n k r e i c h  ge
funden . H ier b es teh t n ach  dem  Gesetz vom  30. A pril 1930 e in 
heitlich  das M arkenklebeverfahren . D ie M arken  w erden  du rch  
d ie P o st und  B riefm arkenverkaufssteU en abgegeben. D ie B ei
träg e  w erden dann  einheitlich  dem  Sozialversicherungsd ienst 
überw iesen. D ie H älfte  der B eitragseinnahm en  w ird  fü r  die 
K rankenversicherung , die andere  H älfte  fü r  d ie  In v a lid en - u n d  
A ltersversicherung verw endet. D ie französische Sozialversiche
ru n g  u n te rsch e id e t g rundsätz lich  zw ischen d er S telle, w elche die 
B eiträge e inzieh t (V ersicherungsdienst), u n d  den  einzelnen K assen , 
w elche die L eistungen  gew ähren. In  jedem  D ep artem en t befindet 
sich ein V ersicherungsdienst, so daß  ganz F ra n k re ich  87 solcher 
S tellen aufw eist. E in  w esentlicher U n tersch ied  zw ischen der 
französischen u n d  der deu tschen  K rankenv ersich eru n g  is t  der, 
d aß  in  D eu tsch land  die V ersicherung fü r  den  A rbeitnehm er 
besteh t, ganz gleich ob die B e iträge  auch  bezah lt s in d  oder n ich t, 
w ährend  bei der französischen K rank en v ersich eru n g  n u r  d a n n  
ein A nspruch b esteh t, w enn d ie B e iträge  ta tsä ch lic h  du rch  K leben  
d er M arken bezah lt sind . D er V ersicherte  se lbst h a t  h ie r  die 
V eran tw ortung . E r  m uß  sich überzeugen , daß  seine M arken  ge
k leb t w erden. D er V orteil d e r französischen B e itragsregu lierung  
lieg t d a rin , d aß  dieses V erfahren  bed eu ten d  ein facher is t  u n d  v iel 
w eniger V erw altungskosten  v e ru rsa c h t als beispielsweise d er 
kostspielige B e trieb  der deu tschen  K ran k en v ersich eru n g  wie d er 
deu tschen  Sozialversicherung ü b erh au p t.

U eberb lick t m an  d ie gesch ilderten  E in rich tu n g en  u n d  V er
fah ren  in  d er Sozialversicherung der e inzelnen L än d er, so w ird  
m an  finden, daß  in  d iesen L än d ern  bei d er V erw irk lichung  des 
Sozialversicherungsgedankens viel m ehr R ü c k sich t auf das 
W irtschaftsleben  genom m en w orden is t  a ls in  D eu tsch land . 
W äh ren d  h eu te  die sozialen L asten  in  D eu tsch land  e tw a  30 % 
des G esam tlohnes b etragen , beziffern sie sich beispielsw eise in  
E n g la n d  au f u ngefäh r die H älfte  u n d  in  F ra n k re ich  n ic h t e in 
m al au f e in  F ü n fte l d ieser Zahl. H e i n r .  G ö h r in g .
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Vereins-Nachrichten.
V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e .  

R einhold Krohn f .
Am  28. Ju n i 1932 vollendete der G eheim e R eg ie rungsra t 

P rofessor $r.«Qttg. I). R e in h o ld  K r o h n  seinen Lebenslauf. 
Im  ach tzigsten  L ebensjahre stehend, h a t  ihn  der T od aus seiner 
fruch tb ringenden  T ätigke it als In h ab e r des L ehrstuh ls fü r  S ta tik  
und  B rückenbau  an  der Technischen H ochschule zu Danzig 
gerissen. M it ihm  is t  ein  A ltm eister des deutschen B rückenbaues 
dahingegangen, der sein F achgebie t m aßgebend beeinflußt und  
gefü h rt h a t.

Am 25. N ovem ber 1852 in  H am burg  geboren, s tud ierte  er 
1869 bis 1873 in  K arlsruhe  das B auingenieurw esen u n d  fand  nach 
A bleistung seines m ilitä rischen  D ienstjahres bei ham burgischen 
B ehörden B eschäftigung, die sich h a u p t
sächlich auf B rückenentw ürfe erstreck te .
1876 ging e r als A ssisten t nach  Aachen 
zu In tze , wo e r  bald  eigene V orträge 
ü b er „Bewegliche B rücken“ , „G raphische 
S ta tik “ u n d  „Theorie der s ta tisch  u n 
bestim m ten  F achw erke“ aufnahm  und  
1881 zum  Professor e rn an n t w urde.

Die dam alige G eschichte des d e u t
schen B rückenbaues is t  gekennzeichnet 
du rch  eine stürm ische E ntw icklung der 
theoretischen  G rundlagen; N am en wie 
R ankine , Schwedler, C ulm ann, R itte r ,
Crem ona re ih te  der junge K rohn  sich 
w ürdig an. N eben vielen anderen  V er
öffentlichungen erschienen von ihm  
zwei besonders bedeutsam e A ufsätze. In  
dem  einen g ib t K ro h n  zum  ersten  Male 
den W eg an , wie m an durch  geeignete 
W ahl des K oord inatensystem s die sta tisch  
u nbestim m ten  G rößen m ehrfach sta tisch  
u n b estim m ter Fachw erke voneinander 
unabhängig  m achen kann . Dieses V er
fahren  w ird  heu te  allgem ein bei der 
U ntersuchung  von  B ogenträgern  u n d  R ahm enkonstruk tionen  
angew andt. Im  Ja h re  1884 fo lg te als w eiterer bedeu tsam er 
B eitrag  K rohns zu r Theorie des B rückenbaues die N euauffindung 
des Satzes von der G egenseitigkeit d e r V erschiebungen. E s ist 
n u r  zu bedauern , daß  diese beiden grundlegenden E rkenntn isse, 
ohne die h eu tzu tage  die B erechnung sta tisch  u nbestim m ter 
System e unden k b ar w äre, n ich t v e rk n ü p ft sind  m it dem  N am en 
des Forschers, der sie gefunden h a t.

Schon w ährend  seiner A achener Z eit h a tte  K ro h n  als Z ivil
ingenieur sich auch  erfolgreich p rak tisch  b e tä tig t. 1884 gab  er 
die L eh rtä tig k e it ganz auf u n d  ging nach  ku rzer T ä tig k e it bei 
G erber in  G ustavsburg  nach  A m erika, um  den d o r t in  B lü te  
stehenden B rückenbau  aus eigener A nschauung kennenzulernen. 
Zwei Ja h re  lang a rb e ite te  er d o rt bei C. C. Schneider, C. S. M orison 
u n d  den Pencoyd-W erken, den  bedeu tendsten  Z ivilingenieuren 
un d  der dam als b ek ann tes ten  B rückenbaufirm a in  A m erika. 
V erschiedene V eröffentlichungen in  den  „P roceedings of th e  
A m erican Society of Civil E ngineers“ zeugen von  seiner w issen
schaftlichen T ätig k e it und, wie z. B . die M issouribrücke in  O m aha, 
von  seinen p rak tisch en  E rfolgen.

Seine w eitgehenden theore tischen  K enn tn isse  u n d  seine 
große p rak tische  E rfah rung  fü h rten  1886 den  als 34jährigen 
nach  D eutsch land  zurückgekehrten  K ro h n  zu r G u t e h o f f n u n g s 
h ü t t e ,  wo er e rs t  als O beringenieur, sp ä te r als D irek to r die 
L eitung  der B rü ck en b au an sta lt in  S terk rade  übernahm , in  w elcher 
E igenschaft er dan n  auch  M itglied des Vereins deu tscher E isen 
h ü tten leu te  w urde und  m it ihm  in  nähere  B erührung  tr a t .

D am als w ar gerade die neueste E ntw ick lung  des B rückenbaues 
du rch  eine E rru n g en sch aft des E isenhüttenw esens eingeleitet 
w orden, die H erstellung des Flußeisens. M it der ganzen K ra ft 
seiner Persön lichkeit se tz te  K rohn  sich fü r den  neuen B austoff ein, 
den e r schon w ährend  seiner am erikanischen T ä tig k e it kennen- 
ge lem t h a tte . N eben M ännern  wie M ehrtens u n d  K in tzlö  g eb ü h rt 
ihm  das V erdienst, das F lußeisen  als B rückenbaustoff eingeführt zu 
haben . A uf seine V eranlassung w urden  1890/91 bei der G u te 
hoffnungshü tte  um fangreiche V ergleichsversuche zwischen v e r
schiedenen F lußeisensorten  u n d  Schweißeisen du rchgeführt, die 
die großen Vorzüge des Flußeisens erkennen ließen. Seine V or
schläge, bei denen e r davor w arn te , die A nforderungen an  die 
B ruchfestigkeit des neuen B austoffes zu  hoch zu schrauben, 
sondern  sich m it einer weichen E isensorte  von  37 bis 44 kg  F estig 
keit, aber hoher D ehnung zu begnügen, fanden  allgem einen

Beifall. E r  beg ründete  diese F o rd e ru n g  m it der Erkenntnis, 
fü r  die er im m er e ingetre ten  ist, d aß  n ic h t die Bruchfestigkeit, 
sondern  die A rbeitsfäh igkeit des B austoffs fü r die Sicherheit 
eines B auw erks m aßgebend  ist.

Als e rs te r  w ar es ihm  au ch  v ergönn t, die Vorzüge dieses 
B austoffs in  d er P ra x is  nachzuw eisen. Zahllose Eisenbauwerke 
zeugen von  seiner T ä tig k e it, d a ru n te r  au ch  die kühnen  Bogen
b rücken über den  R he in  bei B onn (1896/98) u n d  D üsseldorf (1897/99) 
sowie ü b er die A are in  B ern  (1897/98). V on anderen  B auten , die 
ihn  ü b erd au ern  u n d  ein  w ährendes D enkm al seines K önnens sind, 
seien noch g en an n t die B rücken  ü b er d ie N ordere lbe in  Ham burg, 

ü b er den  N ordostseekanal bei Levensau 
u n d  die riesigen ü berdeck ten  Hellingan
lagen d er G erm aniaw erft in  K iel.

K ro h n  w ar auf dem  H öh ep u n k t seines 
Schaffens angelang t, als 1904 an  den 
d am als 52jährigen  der R u f erging, die 
P rofessur fü r  S ta tik  u n d  B rückenbau an 
der neugegründeten  Technischen Hoch
schule in  D anzig  zu  übernehm en. Mit 
seltenem  E ife r  u n d  Geschick gelang es 
ihm , sich in  diese L eh rtä tig k e it einzu
a rb e iten  und  H u n d erte  von  jungen In 
genieuren  in  die G eheim nisse der Statik 
u n d  des B rückenbaues erfolgreich einzu
führen . Sein k la re r  u n d  anschaulicher 
V ortrag  w ar eine Quelle geistigen Ge
nusses. I n  den  U ebungen verlangte er 
v iel von  seinen Schülern, aber er konnte 
auch  m it G enugtuung  sehen, daß  die mühe
volle K le in arb e it, die er jedem  ein
zelnen seiner H örer w idm ete, auf frucht
baren  B oden fiel. E s  zeugte von seinem 
hohen V eran tw ortungsgefüh l u nd  seinem 
P flich teifer, d aß  keine Vorlage seine 

U n tersch rift erh ielt, die e r  n ich t in  allen E inzelheiten  eingehend 
gep rü ft h a tte , u n d  von  d er e r sich ü b erzeu g t h a tte , daß  auch alles 
voll v e rstan d en  w ar.

N eben seiner T ä tig k e it als L eh rer vernach lässig te  Krohn 
aber n ich t seine F o rschera rb e it. D as G ebiet der K nickfestigkeit 
w ar es, das schon im m er ihn  angezogen h a tte . I n  D anzig fand er 
die Zeit, sich w eiter m it diesem  G ebiet zu  befassen, nachdem 
er schon frü h er einige A bhand lungen  ü b er das K nicken ver
ö ffen tlich t h a tte .

A uch m it der P ra x is  s ta n d  e r w eiter in  d au ern d er Fühlung. 
Als M itbegründer des D eutschen  S tah lbau -V erbandes h a t  er an 
dessen A ufgaben bis zu seinem  Tode m itg earb e ite t und  vor 
allem  als V orsitzender des A usschusses fü r  die Herausgabe 
der „N orm albed ingungen  fü r  die L ieferung von  E isenbauw erken“ 
große V erdienste erw orben. D ie neuesten  techn ischen  Entw ick
lungen seines Fachgebietes fan d en  s te ts  seine g röß te  Aufmerk
sam keit, wie z. B . das e lek trische Schw eißen, das als Lehrfach 
an  der Technischen H ochschule e ingefüh rt w urde.

D er V erw altung d er Technischen H ochschule w idm ete er 
ebenfalls seine K räfte . D azu fan d  e r  v o r allem  Gelegenheit als 
e rste r se lbstgew ählter R e k to r d e r H ochschule u n d  als Abteilungs
le iter der B auingen ieurab teilung , w elches A m t er n ich t weniger 
als v ierm al b e treu te . 28 Ja h re  lang  w ar K ro h n  eine Zierde seiner 
H ochschule, u n d  n ich t zu le tz t seinem  großen R uf is t der rege 
Zufluß an  S tud ierenden  n ach  D anzig  zu verdanken . Zahlreiche 
E h rungen  w urden  ih m  zu teil. N eben  v ielen  Ordensauszeich
nungen  w urde e r 1904 zum  G eheim en R eg ie rungsra t ernannt 
u n d  erh ie lt 1907 aus a llerhöchstem  V ertra u en  seine Berufung 
in das P reuß ische H errenhaus. D ie Technische H ochschule Aachen 
ernan n te  ih rehem aligesM itg liedzum  D oktor-Ingen ieur ehrenhalber.

So e n tfa lte t sich v o r unseren  A ugen ein  B ild  seltener Reich
haltig k e it, w enn m an  d ie T ä tig k e it dieses g roßen Forschers und 
L ehrers u n d  erfolgreichen Ingen ieu rs b e tra c h te t. Seinen ra s t
losen G eist u n d  unerm üd lichen  T ä tig k e itsd ra n g  kennzeichnen 
am  besten  seine eigenen W orte , die e r einige Tage vor seinem 
Tode, dessen H eran n ah en  e r v ie lle ich t ah n te , auf dem  K ranken
b e tte  sag te : „ E s  is t  das erstem al, d aß  ich  m ich in  m einem  B ett 
w ohl füh le .“

G roß is t  d e r V erlust, den  P ra x is , W issenschaft und  Hoch
schule du rch  den  H eim gang dieses bedeu tenden  M enschen erlitten 
haben . A ber K rohns W erke bestehen  w eiter, u n d  sein W irken wird 
noch lange seinen N am en in d er technischen W elt fortleben lassen.


