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3 L. Schlecht, W. Schubardt und F. Duftsehmid:  vereinigten Stahlwerke, A.-G., wurden Sinterversuche durch-
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Zahlentafel 2. M echanische Eigenschaften von reinem
Carbonyleisen.

Streckgrenze 17 kg/mm2
Festigkeit 28 kg/mm2
D ehNUNG e 30 %
Einschnirung . 70 %
Brinellhérte. 56 80

Elastizitdtsmodul 2076 000 kg/cm2
Kerbzéhigkeit bei 20° (Probenabmessung
10 x 10 x 100 mm, Bruchquerschnitt

10x5 mm, Kerbdurchmesser 1,3 mm) 16 bis 20 mkg/cm2

Elektrische Leitfahigkeit.....c. 0,1 m10 1
Temperaturkoeffizient des elektrischen
W iderstandesS. . .ocieneieeeeeesnenns 0,65
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Boedneisen toch [ Nickeleisen

50 % Ni; 50 % Fe; 0,01 % C

Abbildung 4.
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Zahlentafel 3. M agnetische Eigenschaften von reinem
Carbonyleisen.

Koerzitivkraft 0,08 GauB

Permeabilitdt p0 3 000

Permeabilitat [j.max 20 000

Remanenz 6 000

SEAIGUND s 22 000
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Boeredich des Sinterverfabhoren s s ch die Koerstellung dero v

Sehdedensten Eisen leg it run g e u d S Ui le tintuberied e

Doy W oesen des Verfaborens besteht darin fal den fein -
pulverigen Carbonyleisen i gew i scohten Legierunygs -
boestan g teile ] sehor feiner Vertediloang [ den Sintera
Tugem dsebhtoow e Dt Legpierungsbhestandteile konaen
sow o b binoom e talliseber als awch inoon o anchen Fdllen dno0oxydi-
sther Forn verw o endetow o erden Besonderer Woeort oistohierhe

g b oedine sebhor odnanige N odischuenyg oz Tw oeok gpledichn &8igster

Verteiloang der einzelnen Legieru ngpsbestandteile il legen

Dt bmow o andluag der 0oyde ot N oetall geschieht duich

8) Die metallographischen Untersuchungen und mechani-
schen Prifungen wurden von E. Koch und P. Seefeldner
im Materialprifungsbetrieb der Firma 1.-G. Farbenindustrie,
Aktiengesellschaft, Ludwigshafen, unterstiitzt und gefordert.

9) Nach Versuchen von F. Duftsehmid und O. Budden-
berg.

F. Duftsehmid, L. Schlecht und W. Schubardt: Sinterung von Carbonyleisen.
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beredts in Carb oo dedsen g ulver ot thalten e bhersehissigen

Cob e stoff oder binzugedigte eatsprechende N engen reinen
Eooh lensto s gegebenen falls Tk IR tedurierende
6 a5t woie 18 Woasserstoff Es dstobem erkensw oert, dal die

Carbonylediserpulvers it Boeduktion ter

O vy de gpanz o ow esenthich erledichtert Selb st osebhw e oredourier-
bare D oxydoe [ Chorom oonyd v erden redovriert Doa die
cydopu v der M oete Mle ogew @b lieh ow e sen tlhich volum oindoser
sindooads b 0ok ta llpudver s0 istonam e tlich bed geringeren
Goehalten [ Legierungsthestandteile [ Verw enduny

der e tsprechoenden 0wy de ddie Voertedilung o sehr o ogleicha iy

Boedi boheren boehoadlten dst das ogrobe Voodluwmoean o vor 0oxyten

vnd des orwr Roedou ktion om0 tw e digoen Looh tenstofls dnsofern

von N aeh o teil als ey P Mg e w dcht osebhor o ondiedrig o woird Falls
e ondich ot oboein Sintern gpledchreditipg Doruwtk anw e det woird
woediter tworch die ruvo ogprobe raum liche Eoaootfernwong der over-

sthiedenen Legierengsbestandteile voenoedin e doe o die

Pad g beit beein trdehtigt., D ie Form sticke woerder in solehen

Fallen m itwnter sebr poris, wad es bestedt die  belabr

X 200

Eisen-Kupfer-Legierung
50% Fe; 50 % Cu

Kohlenstoffstahl
03% C

Schliffbilder von auf dem Sinterwege hergestellten Carbonyleisen-Legierungen.

giner v v llbon o moenen Doiftfu sion uon edner b traglichen

Cydation v Vertunderu g bei Gerow eiteren Verarbeiteng

fureh Sehom o deden ader W oalren

bt boooch Te g ierten Sotah lea vder Eis e le gt
Cerow o wrden daber die Legiervogspulier vorw itgend i
moetallischoer Faorm verw e foet Sehor g stig liegen iie

Voerhddtnisse be Sintern owo e Legie v gen hergpestelltw er.

[N deren Boestand teile aus ibren Carboonylen gew oo
woerden ki Es bestedh t hder ddie Moboglich ket die Car-
booony le gen oeinsanm [N Pudlver o1 Tersetren [ sthoo auf
diese Woedise jede gpew boascehte Towsamomo e setreong in feinster
Verte iy (B bom ogener W oischouny 1 erhadlten 1 ]

en - N dckel-legiere g Doie Legieruang [ ein e lnen
Boestand teile v lloie bt sich i e Woege der 0 iffu sion
Doie A bedrgpeschow i g g keit, die Sinterdauer v d die Sinter

tem peratur richten sich nach ter Lusamn noensetrunyg ier

Legierungen der 0 iffbu sion s e s how dndig ket v d ien ()

moessun g des Form o stiochoes boed oviedlen Legieruangen vt

Stihlen wovrde festgestellt, &b i Cerdivh tuag et Sinter-

foorm sticke beibhdherenr Tem perateren vorgenon noen woprden

dageqgen it Woediterverarheituny ter Errieluang ier

pew b sehter G efigran o iy vt Eigenschaitenr b

tieferen Tenm peratyoren stattou finden hoat

[ fen phen gesehild e rten Woege wowrden versehiedent
Stah e, woie 1 b redine koo b len s te fistah e Woangan -6 o len-
sto tE- 8 ta b le Voangan oW o Ibre w8 tah T [ i Chron
stihole bergestellt Besondere hudtn erbsan kedit w ouvrde der

Evtw dckdlun g vor B ise o -0 b ke - loe g ie ruonogoen gesthenkt

bt Gt groben  hnrab o b versehiedenen Stihle wand

Legierungen wourd e nuroedindige besonders kenonreichoende
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brten hergestellt, v ruon i eh st oedine S i te rte thon ik fir
Legie v o g e 1v entw dckelr v d  tas  Verbalten fitser
50 hergestellten Legieruyngen bedi 4w Woedterverarhbeituang
vnd e W oerkoste fipord fuong noit [} it i derenm Woeqge
bergesteliten Uoerkstotf 1 verg ledich e Soeh lifthild e v
sehiedener Legiervngen Teigt Abb 4

Unlegierte reine Eooh Tenstofistih le neigen stark 1y
o ader b oefigeausbilduagtl), woit auceh Carhonyliein
eisen bedider Einsatuh d rtun g die om o Qt der Ao alitdit parellel
gehende Eorschoedinuany der Flechbenbildwny au e oeist

Do Ao o litdt it in 6oetige in W thich e ils
stark oa ebiltetes 0 iffusion s v Foagulationsvern igen
des lem eantits in Ersoheinuny tritt v d vooa ein e osehoroge -
ringen K oysterese bed o der Uomowo g g luonyg begleitet st banoa
ebenfalls dwreh das Febhlen stabiler Tow ischenhbautsubstane
(Kieselsaure Voanganoxyd o) ek it owoerden

Doureh geeignete Legieryngstoesitie 1 ] Voangan bana
fie Erschedinw g der bnorm g lithtow deder v terdri okt voerden

re/dsfar/re m tfersfeef
Abbildung 5. Permeabilitdtskurven von handelsiblichen
und von Carbonyl-Nickel-Eisen-Legierungen. [Die mit *
bezeichneten Kurven sind entnommen aus Nickel-Hand-
4 h auf 1100° erhitzt und iahcsullblkouoh"lz:g buch, hrsg. vom Nickel-Informationsbiro, G. m. b. H.,
Frankfurt a. M. 1932, Abt. 6: Nickel-Eisen, S. 30.]

auf 650° an der

Zahlentafel 4. Perm eabilitdt gesinterter Nickel-Eisen-
Legierungenll), gemessen an gewalztem, 0,35 mm
starkem Band.

Feldstarken in langsam abgekiblt

Oersted Luft abge-

42 % Ni, 50 % Ni, schreckt Noeise gew o dhrt 4 Sintervertahoren Voorteile boed b K oer
58 % Fe 50% Fe 78 % Ni, 22 % Fe
stellung Voo Foiehel-Edisen-Legiervangen noit bestin n oter

01005 9 500 8 200 14 700 Wb eausdehonuony i i gen i Einhoalte oy ies by

0.010 13 600 13 250 27 300 D , o | )

e g s koo itien tea tin e Sehow o derigkeiten etet

0,025 24 200 33 000 80 100

0.050 31 000 55 500 — Faor die Boerste lluny Vo Boimoe ta e bat dabei das

)

0,100 32 000 J— J— S terverfath ren [ woeiteren Voorted ial Verbund sinter
Maximal- stiothbe obhne woediteres douoreh o sohichte eise Foi vng o ber Sintertor
permeabilitat 33 200 56 200 85 900 moenom itversehiedenen Woetallpudvern erhalten v oerden kinnoen
Erreicht bei . :

" Tusam o enfassu
Feldstarke . 0,078 0,056 0,029 ’ “
Koerzitivkraft 0.038 0.037 0,021 Doie umoerw o oartet o goute Soin te r b b dig ke it v Eisen s
) ) ,
Gureh therm dscehe lersetrung v Edisen ca b oo oy luoam ittel
Gesinterte vad 1w B lechen oder Baadern avsgew alite
bar ads Pudver gew soanen owoird et tur A sbilduag tines
Corbongl-Nitkel-Eisen-Legieringen Pbeitreften in bore
te o s e St te v e rta b e s fir die  Koerstelliag
Eigenscehaiften iie boishoer i ersehom oo liren e Legierungen
Vo Edsen wad Eisenlepitreangen pefibot
gleichen N vk ilte s gem oessenen Woerte deroom aogonoe ti
Douore b die b ien Sintervorgan g o auftretende Roeaktion
sehen Eig e sthoa ftea (Vgl Zahlentafel 4) LI BN I
des i ien Carbonyleisen enth o lten e Kooh len st ffs ot
fer Poerm e bilititskurvenr v gesinterten Carb ooyl dekoel
Sawverstoffs v ter Eotw dcklurg o von Koo b ler oy d v g Koo e
Eisen-legiervngen ] t Voo ke lgehalten v [ bois 500w .
siure kaan dieses Veofahoren i jeden techoaischoen §lihofen
ihe b ¢ boen [ N ersoh Ite Le ¢
! oen el v ' v ! R bt ohne hw fre b terh g lten g o ediner besonderen Sohowtrate osphdre
PEry e bbb e e boick e gt lte (VgI.Abb.s).AanwxM Cr e gt ¥ trd e
Ergpebonissen erkenntom @ [ Gas Coarboony I e ta I8 dnter .
Voreh o oedner Sebilderuag der bed frn Sintert stattfindoen
verfahoren in ier Sdeherheit der Ednhoalteony boh et 6ite { e Phy st livet e Vg Chen dvchen Verging e v i i
1 ¢ siho h | ¢ b thfreg 1 '
vt v ' ! pete pelbst fer ! ! vt Pt teeh ndisebhe Dowre b FEh g des i terverfahorens bescohorieden
Vabuum sebn eloverfabren w eit iberlegen ist EEE RN
Es w dird gereigt it das Carbonyledisen-Sinterverfabhoren
10) Vgl F. Duftschmid und E. Houdremont: Stahln\e technisehe Boerste llung [ bochw ertigen Roedneisen
u. Eisen 51 (1931) S. 1613/16.
- - g d v bBdsendegieruenoger om0t besonders woertyollen Eigoen
u) Nach Versuchen von F. Duftschmid und A. Heinzei
und magnetischen Messungen von F. Bergmann. sebadften e by livbt

Anpassung der Kokerei an veradnderte Betriebsverhaltnisse
bei sinkendem Beschéaftigungsgrad.

Vo 0w ort Shoroooh i Cattow it

(Beheizung der Koksdfen nach Ausfall des Hochofengases durch Schwachgas, das in den nichtgekihlten Stahlwerks-
generatoren aus Kleinkoks erzeugt und in Theisenwasehern gereinigt wurde. Zusammendrangung der Erzeugung an
auf einen bestimmten Zeitraum durch entsprechendes Abstellen der Fill- und Druckzeiten.)

ne osehroschowoere houfypoaboe die sich inoogenm dischten Eoiseon - Lol fureh st rernoid i foeiiten feren b
Enullewwewen boe Boetrit b st it sob i kug e trg it 1 pinen Ele b tro filter v einer N e borediniguany s toetw o
istodie Poeseitipun g Ger Srsao i) D oer folg e de boe it 0,03 gl 3 Stau b geh et o peredinigt o woerden kaanan, v d i
sehiltert die Lidsuang Gie moan gt oeinen Gberseh lesiseh e Sasertrvger des  Sdem e bartie 0 oerks w0t b e b

Bogttenw ek fand

*) Vorgetragen in der Sitzung des Fachausschusses Kokerei
Bls 6 e s lie e e kom omoen fior das Woerk i b oetraocht der Eisenhiitte Oberschlesien am 14. Aprll 1932.
pive Cu ke e im0 3E Ve rhu e ten Gde im0 v at g 13 000t *) Vgl. B. v. Sothen: Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 29/38.
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Z)Vgl H. Bosse und K. Skroch: StathElsen51(1931) bgehstens 250° betragen durite Doie ersten Versucehe, bl
S. 1501/04.
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setrung des G ases v llaw . Dt Ten perater betivg jedocth
in Generatorstutoen i i bebergany [ der 6o ]
atorgas- [ Boochofengasleiteny nooch Phoer i [
Coblung w ouwrde in den §tutren doreh den das 6oas din die
Staudbbastenr strin t, ¢in \\‘isse'enx:vwlﬂLsgna:hAbi.z,
Woie sie v K dppers orur
Einspritioang [ Lo
noon e kw o assed in iie
Voorlage verw e doet
Wit s edingebaut, 4l
ias pithteerdoan o pfte
Woassernach den §$taud
basten oo d dortin einen
nathtrdg lict inmgebday
te W rebsoh e b
Abbildung 2. Zur Kihlung des el it b e
Generatorgases verwendete Ein- ! V ’
spritzdiise von Képpers. BEovminer e i
[ [ it osich o sein
YUbom it gpew b dichen 3 etriebsw asser speisen Doure b e
W oassereinspritronyg w v it Goastenm peratur n [N} 1o
berwnteryedriokt Woethrlich stedigt der W oassergehalt datbeld
tark an seow vt ow o dhreand des Vs hes v L i
spritiung ein W oasserged s Coa 53 b vl b
vor 1 0S g 3 gefunden, e tsporechoeant ginenm Tauwgpunkt
e 3 vder 4 In voorliegenden Foalle brawoh te darauf
beine groboe Roicksicht genom om e 1 voerdoen [
Gastenm peratur boein Ein tritt in i Noa boredinigung Toch
ibe [ [} ket lig ] [} deshald Boassera b scheidny
fer Leitunge Vit o1 clirehten oW ot
Fach diesen Versuoeh Voot ire baserteu gt I
Sthow ot h g s e e gy fir [N Kok ere i bereitgestellt
tndoru i chstorw e Boetried genon e Zahlentafel
gt die Eorgoe b on disse voen  dredi boetriedsatbschoaitten T
Zahlentafel 1. Betriebsergebnisse bei der Vergasung
von Koksklein.
Betriebsabschnitt 1 2 3
Z @it 21./24. 12. 11./15. 1. 17./25. 3.
Koks:
W assergehalt % 19,0 19,5 17,5
Aschengehalt % 12,0 13,0 11,6
KorngréRe von
0 bis 5 mm % 3,5 3,2 4,8
5 bis 10 mm % 13,5 10,5 14,0
10 bis 12 mm % 83,0 86,3 81,2
Betrieb:
Zahl der Gaserzeuger 2 2 3
Koksdurchsatz je Gene-
rator t/24 h 19,9 17,2 12,7
Durchsatz an wasser-
freiem Koks t/24h 15,4 13,9 9,0
Schachtflachenbelastung
kg/m2h 121,0 109,0 70,5
Dampfverbrauch
kg/t Koks 0,36 0,44 0,45
Gas:
Erzeugung je Generator
Nm’/h 2020 2100 1800
18,5 27,0 29,5
10,0 11,7 12,9
0,3 0.3 0,3
9,1 55 4,8
0,8 0.3 0,3
Heizwert kcal/Nm3 tr. 846 1150 1256
Temperatur am Stutzen
»C 600 530 425
Druck am Stutzen
mm WS 25 32 55
VergasungsW irkungs-
grad . an 43,2 62,8 75,6

1

(= 1,315 MJI).
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Betriebsldhne:
Gaserzeuger ..
Gasreinigung

Soziale Lasten und Ge-
haltsanteil

Personalkosten

Gaserzeuger
Gasreinigung

Kraftkosten

Kostenanteil fiir Bekoh-
lung und Entaschung
Betriebsstoff

Instandsetzungsldohne
Magazinstoffe
Leitung

Instandhaltungskosten

Hauptbahn
Sonstige Kosten

Gesamte Vergasungs-
kosten
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Kosten der Vergasung von Kleinkoks.

Kosten

I je t

ZKJt)eks %
1.09 218
1.09 21,8
0,44 8,7
2,62 523
1,14 228
0,14 2,8
0,27 5,4
0,04 0,8
1,59 31,8
0,11 2,2
0,10 2,0
0,12 2,4
0,08 16
0,10 2,0
0,30 6,0
0,08 16
0,20 4,0
5,00 100,0
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nachweis VOn Aenderungen des Hochofenganges durch Messung
der Warmeleitfahigkeit des Gichtgases.

Der Hochéfner ist noch immer auf der Suche nach einem
Ersatzmittel, das eine Aenderung des Ofenganges friihzeitig
erkennen laRt. Die vollstindige Gichtgasanalyse kann teilweise
helfen; ihre Mangel sind die verhdaltnisméaBige GleichmaRBigkeit
der Zusammensetzung des Gases, die Aenderungen durch den

Kalk des Mdllers und das zeitliche Nach-
hinken. Eine unvollstindige Gasuntersuchung,
etwa nur auf Kohlenoxyd, Kohlensdure oder
W asserstoff, kann zwar fortlaufend durchgefihrt

GeOergeratdeseiek-
friscr/eoWarme/eit-
Drosoe/strecke fak/gkeitsmessers

Schutsb/ecd

Abbildung 1.

elektrischen W armeleitfahigkeits-
messers.

MeBanordnung des

anella%?erat Schreibgerar

und darum wurde untersucht, ob zwischen dem Ofengang und
den Anzeigen des MeRgerdts bei Zufuhr des rohen Gichtgases
auf kirzestem Wege Beziehungen bestiinden.

Der Wasserstoffprifer wurde nach Abb. 1 ohne Wasser-
strahlpumpe und ohne Kihler an die Gichtgasleitung noch vor
dem Staubsack angeschlossen. In die Gasleitung ist ein kerami-
sches Filter eingebaut und gegen unmittelbaren Staubanwurf
durch ein halbkreisformiges Blech geschiitzt. Das Gichtgas
wird durch dieses Filter, darauf durch ein dinnes Kupferrohr
von 5mm 1 W. in eine kleine Wasservorlage gedriickt und wandert
dann durch eine Drosselstrecke zur Prifung auf Warmeleitfahig-
keit in den Geber von Siemens & Halske, A.-G. Das Kupferrohr
ist beiderseitig geneigt und hat an der tiefsten Stelle einen Ansatz
fur Tropfwasser. Die DurchfluBgeschwindigkeit wird durch
einen kleinen Gashahn so eingestellt, daR die Gasperlen in der
erwahnten Wasserflasche gut zu zdhlen sind. Nach der Prifung
tritt die geringfiigige Gasmenge ins Freie.

Die Beobachtungen lieBen manchen Zusammenhang
zwischen Ofengang und Ausschldgen des W drmeleit-
fahigkeitsmessers erkennen (vgl. Abb. 2). Beim Anblasen
des Ofens steigt die Anzeige langsam in etwa 6 h an. Buhiger
Ofengang zeigt sich durch eine im Grundzug ruhige Wellenlinie.
Abstiche werden durch schwachen oder starken Auf- und Abstieg
gekennzeichnet; der Aufstieg kommt, wenn der Wind vom Ofen
genommen wird, dagegen der Abstieg, wenn der Wind wieder
in den Ofen geht. Aehnlich &uRert sich das Héngen des Ofens
in wiederholtem Auf und Ab der Linie; der Ausschlag des Wérme-
leitfahigkeitsmessers wird gréRer, wenn der Ofen stiirzt. Grobe For-
menzerstorung laRt den Zeiger manchmal bis zum Anschlag schnel-
len. Lecke Schlackenformen, die duBerlich noch nicht als zerstért
zu erkennen sind, zeichnen eine unruhige Linie. Es scheint, als
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Abbildung 2.

werden, ist aber kein eindeutiges Urteil fir den Ofengang. So
sind auch die Meinungen Uber die Nitzlichkeit des elektrischen
Wasserstoffmessers fiir den Hochofenbetrieb geteiltl), obwohl
dessen Anzeigen sehr genau sind2). In dem Wasserstoffmesser
wird nun eigentlich die Warmeleitfahigkeit des Gases gepruft,

® Vgl. Stahlu. Eisen 46 (1926) S. 180/81 (Hochofenaussch.69,
Erdrterung).

2) Feuerungstechn. 11 (1922/23) S. 171/73.
35..,

Einwirkung verschiedener Anderungen im Hochofengang auf die Anzeige des W armeleitfahigkeitsmessers.

ob sich hier die verletzte Stelle bald 6ffnet, bald schlieft; unbe-
einfluft vom Stillstand des Ofens und von Abstichen hélt das
Zittern und Schwanken an, bis die Stérungsquelle beseitigt ist.

Urspringlich sollte der Warmeleitfahigkeitsmesser dazu
dienen, lecke Windformen nachzuweisen, jedoch werden grobe
Formenzerstdrungen schon schnell genug erkannt durch Dunkel-
werden der Form oder durch Verfarbung der Schlacke oder durch
anderen Gang der Gichtgasmaschinen. Der Vorteil des Schreibers
liegt darin, da er Beginn und Dauer der Zerstdrung ganzJein-

110
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deutig in rd. 95 % aller Félle aufzeichnet. Fehlanzeige ist méglich
bei einer Zerstérung in der unteren Formenhélfte oder bei Formen,
deren Wasser nach aufRen gedrickt wird und die sich durch das
aus dem Formkasten sickernde Wasser selbst anzeigen. Jeden-
falls ist der Messer ein Warner und ein unbeeinfluBter Beobachter
fur die Betriebsleitung. Wichtiger erscheint aber die Hilfe des
Warmeleitfahigkeitsmessers, wenn es sich um schleichende
Aenderungen im Ofangang handelt. Steigende Warmeleitfahig-
keit mahnt zur Aufmerksamkeit. Allerdings ist zu beachten,
daB es nur eine ungefdhr normale Hoéhe der geschriebenen Linien
gibt, jedoch keine ausgesprochene Normallage. Durch gréRere
Feuchtigkeit der Luft wird die Linie langsam gehoben, ohne daR
eine Stérung vorliegt. Nicht der Abstand von der Nullage,
sondern die verhaltnismaRige Ruhe der Wéarmeleitfahigkeitslinie

ist maRgebend.

MeRtechnisch ist bemerkenswert, dal das Gerdt stadndig
unbeaufsichtigt betriebsfahig bleibt. Es gibt kein Ansetzen und
Absetzen einer Wasserstrahlpumpe, im Winter keine Gefahr
des Einfrierens. Ein téglicher Blick auf die rote Kontrollmarke
des Gebers und das taglich einmalige Entwassern des Stutzens
am Kupferrohr geniigen. Sobald der Ofen Wind bekommt,
beginnen Anzeigegerdt und Schreiber zu arbeiten.

Paul Berger.

Fortschritte im auslandischen Walzwerksbetriebl).
Kontinuierliche Blechstrale der Otis Steel Co. in
Cleveland.

Nach F. L. Prentiss2 und Charles Longenecker3)
wird der in acht dlgefeuerten 150-t-Siemens-Martin-Oefen erzeugte
Stahl in Blécke von 559 x 610 bis zu 610 x 1219 mm Querschnitt
vergossen, die in zehn einkammerigen, einem vierkammerigen und
zwei einkammerigen mit Koksofengas und Oel gefeuerten Tief-
O6fen'erwéarmt und in einer 1016er BlockstraBe zu Brammen von

Driicker

"Bty

Umschau.

52. Jahrg. Nr. 35.

von zusammen 16 Oelbrennem geheizt, von denen fiinf durch die
Gewdlbedecke ragen, um die auf den Gleitrohren liegenden
Brammen von oben zu erwédrmen, wahrend sie durch funf andere
Brenner von unten erhitzt werden. Die sechs anderen Brenner
halten die auf dem Durchweichungsherd am AusstoRende des Ofens
liegenden Brammen auf gleicher Temperatur. Die in den Reku-
peratoren des Ofens auf etwa 565° vorgewarmte Luft wird den zehn
zuerst genannten Brennern zugefihrt.

Die Bramme geht zu dem ersten Duogerist der Vorstralle,
das zum Brechen der Schlacke benutzt wird, aber auch eine gewisse
Dickenabnahme hervorruft. Da die BlockstraBe Brammen von
nur 1140 mm Breite walzt, so mussen Brammen von groRerer
Lange als 1140 mm und bis zu 1650 mm um 90° vor dem ersten
Gerust gedreht werden, um entsprechend breite Bleche erzeugen
zu kénnen; zu diesem Zweck ist je eine Brammendrehvorrichtung
vor dem ersten Gerist, zwischen dem ersten Gerlst und ersten
Stauchgerist sowie zwischen dem zweiten Gerist und dem zweiten
Stauchgerist vorgesehen. Alle Geriliste der gesamten Anlage sind
in gerader Linie hintereinander angeordnet (Abb. 1); aus Zahlen-
tafel 1 sind die Angaben uber die Gerliste, Motoren und Abstande
der Gerlste voneinander zu ersehen. Die Abstdnde zwischen den
sechs Geriisten der VorstraBe sowie zwischen der VorstraBe und
der viergeristigen Fertigstrale sind so grofR, daR das Walzgut
nicht durch zwei Geriste gleichzeitig lauft.

Zwischen den Fertiggeriusten sind Druckluft-Sehlingen-
spanner angeordnet, die von dem die Walzenumdrehungen regeln-
den Steuermann von der Bihne aus betéatigt werden.

Zum Entfernen des Walzsinters bei dickerem Walzgut wird
Druckwasser von 70 at an den Vorwalzgeristen und an zwei
Stellen zwischen dem letzten Vorwalz- und dem ersten Fertig-
gerust auf das Blech gespritzt, bei dinnerem Blech jedoch nicht.

Das fertige Blech geht vom letzten Fertiggerist entweder
geradeaus zu einem der beiden Wickelmaschinen am Ende des
Auflaufrollganges, oder es kann seitlich zu einem Kuhlbett von
49 m Lénge und 21 m Breite geschleppt werden; an dem nach dem
Walzwerk zu liegenden Ende des Abfuhrrollganges steht eine
fliegende umlaufende Schere, die mit ihren Messern von 1828 mm

Sch/epper
B/ockschere tylckier
ORI CTIED A
Blockstral3e
7076 ¢ 000Ra//en/ange
Drucker
Abbildung 1 Kontinuierliche BlechstraBe der Otis Steel Oo. in Cleveland. B/; re.
Stape/eomOhtungSrC
51 bis 203 mm Dicke und 140 Zahlentafel 1. Angaben tGber die kontinuierliche BlechstraBe der Otis Steel Co.

bis 1140 mm Breite ausgewalzt
und nach Abschneiden der Enden

an einer dreizylindrigen 850-t- Ge-  Bauart W alzendurch-

Schere mit Endenférderband in 'h:'s‘ Gd?’[ messer

= . - r. eruste

Langen bis zu 3,66 m geschnit-

ten werden. Diese Brammen

kénnen entweder geradeaus zum Duo 813

ersten Walzgertust der konti- la  Stauch-

nuierlichen BlechstraBe laufen, gerist

oder sie werden hinter der Duo 813

Schere seitwéarts abgeschoben 2a  Stauch-

und Uber ein geneigtes Schlep- gerist

perbett bis zum Einsetzrollgang Duo 813

befdrdert, der sie zu einem der 3a  Stauch-

beiden kontinuierlichen Bram- gerist

menstoR6fen oder zu einem Sta- Duo 813

pellager schafft. Jeder Ofen kann Stauch-

30 t/h kalter oder 50 t/h war- gerist

mer Brammen erwédrmen und T"'D"l;:'s U”I‘E"7‘;;d°“0”
. P - . walze m m N

hgt zwei Blockdriicker, die beim benutzt M ittelwalze

Einsetzen langer Brammen zu- 558 mm 0

sammen arbeiten. Die Herd- Vier- Arbeitswalzen

breite betragt 4,3 m, die Lange walzen- 520 mm 0,

gerist StUtzwalzen

17,4 m, hiervon besteht ein

Teil von etwa 4,1 m Léange aus

chromhaltigem feuerfesten Stoff

und dient zur gleichméaBigen 9
: s 10

Durchweichung und -warmung

der Brammen; bis zum Beginn dieses Herdteiles reichen auch die

wassergekihlten Gleitrohre. Die Oefen werden durch drei Gruppen

1143 mm 0

W alzen wie beim 6

» Vgl. Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 809/11.

2) Iron Age 129 (1932) S. 924/26 u. 18 im Anzeigenteil.

3) Blast Fum. & Steel Plant 20 (1932) S. 89/100, besonders
S. 95/97.

Vierwalzengeriste;
Durchmesser und Ballenldnge der
Gerlst

Antriebsmotor

Ballen- Drehzahl Abstand der
ob mit der Walzen Geriste
PS U/min Stromart oder ohne voneinander
Vorgelege U/min
1828 800 600 2200 V Dreh- mit 16
strom 60 Per/s
150
1828 1200 2200 V Dreh- 16
strom
150
Zwischen den
1828 1600 600 2200 V Dreh- mit 21 v .
strom Gerlsten 1bis
6 steigt der
150
Abstand von
1828 2000 2200 V Dreh- 28 8.4 auf 13 m
strom
150
1828 3000 2000 V Dreh- 34
strom
1828 2500 240 11000 V Dreh- mit 61 Zwischen dem
strom , 6. und 7. Ge-
Synchronmotor rist 25,14 m
3500 175/340 41— 82 .
3500 175/340 mit | Zwischen den,
600 Vv Vor- 67— 134 5 Gerusten 7bis
3500 175/340 G leichstrom 96— 192 10 je 6.4 m
2500 200/400 115— 220 e e

Lé&nge Blech von 1,7 bis 6,4 mm Dicke in Lédngen von 1,52 bis
6,1 m, und zwar bei Langen von 1,52 bis 3,05 m mit 2 mm Léangen-
Steigerung und einem Lé&ngenspielraum von i 2 mm, bei Langen
von 3,05 bis 6,1 m mit 3 mm Lé&ngensteigerung und einem Lé&ngen-
spielraum von 3 mm schneiden kann. Vor dem Zerschneiden
durchlaufen die Bleche noch Klemmrollen und eine an der Schere
angebrachte Rollenrichtmaschine. Die geschnittenen Tafeln
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werden hinter der Schere durch eine Vorrichtung aufgestapelt
und sind versandfertig.

Am anderen Ende des Abfuhrrollganges steht eine Zwei-
stdnderschere, um ldngere Bleche als die von der fliegenden Schere
geschnittenen schneiden zu kdnnen.

Der Kihlbett-Auflaufrollgang besteht aus achtzig Elektro-
rollen von 252 mm Dmr., die in Gruppen von zwanzig Stick
angeschlossen sind und als Einzelgruppen gesteuert werden kénnen,
und zwar werden 4 s beim Anlaufen und 2 s beim Stillsetzen
gebraucht. Diese Anordnung bendtigt einen kleineren Umformer-
satz, als wenn alle achtzig Rollen gleichzeitig gesteuert wirden.
Die Umfangsgeschwindigkeit der Rollen ist gleich der Walz-
geschwindigkeit des letzten Fertiggeristes und schwankt zwischen
3,05 und 6,10 m/s; das gleiche gilt fir die Wickelmaschinen, die
Streifen bis zu 1675 mm Breite aufwickeln kénnen; die Bunde von
1065 mm &uBerem Durchmesser gehen auf einem Kettenforder-
band von jedem Wickler zum Lager und von dort zum Kaltwalz-
werk.

Die Stlutzwalzenzapfen der Fertiggeriste haben an der
Antriebsseite zylindrische Rollenlager und an der entgegen-
gesetzten Seite kegelige Rollenlager. Fett-Druckschmierung
wird bei etwa 1600 Lagerstellen und Oel-Druckschmierung bei
den Zapfen der Antriebsvorgelege, den Walzenlagem und den
Kammwalzgeriisten der Vierwalzengeriste angewendet.

Die Anlage ist fur eine monatliche Erzeugung von 50 000 t
Blechen von 610 bis 1650 mm Breite und 1,7 bis 6,4 mm Dicke
vorgesehen. Heinrich Fey.

Die Betriebsiiberwachung von drei Schmalspurlokomotiven eines
Thomas- und Siemens-Martin-Werkes.

Eine Vorausbestimmung der Fahrzeiten (Fahr- oder Dienst-
plan) ist, abgesehen von Koks-, Erz-, Hafen- und Zubringerziigen,
im Huttenbetriebe nicht immer maglich, da sich die Arbeiten
nicht nach der Uhrzeit, sondern nach den veranderlichen, nicht
sicher genug einzuhaltenden und vorauszubestimmenden Abstich-
zeiten von Oefen und Konvertern abwickeln. Trotzdem ist auch
hier eine Zeitermittlung und Ueberwachung (Ermittlung des
zeitlichen Ausnutzungsgrades) maoglich.
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Abbildung 1 Untersuchung der \
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Als Beispiel wird die Untersuchung der Arbeitsweise von drei
zusammenarbeitenden Schmalspurlokomotiven im Thomas- und
Siemens-Martin-Werk behandelt, die zum Einsparen von einer
Lokomotive fiihrte. Von einem alle 6 h abgelésten Zeitnehmer,
der von der Hochofenbihne einen guten Ueberblick hatte, wurden
gleichzeitig die Ofen- und Konverterabstiche sowie die drei
Lokomotiven beobachtet und deren Arbeit mit einem Dia-
gnostikerl) aufgenommen. Die Vorgédnge wurden durch Zeichen,

*) Vgl. Arch. Eisenhiuttenwes. 2 (1928/29) S. 261/82 (Be-
triebsw.-Aussch. 26).

Umschau.
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Sinnbilder und Zahlen auf einem besonderen Beobachtungsbogen
vermerkt. So bedeutet z. B. in Abb. 1-

1): Lokomotive 2 fahrt leer zum Schuttkipper.

2): Lokomotive 3 bringtvier leere Schuttwagen zum Siemens-
Martin-Werk; Wartezeit, da Lokomotive 1 den vollen
Schlackenkibel von Konverter .4 abholt.

usw.

Die Lokomotivarbeiten wurden in acht Gruppen unterteilt,
deren Istzeitaufwand mit den durch weitere Einzeluntersuchungen
gewonnenen Sollzahlen fur haufiger wiederkehrende Arbeiten,
wie z. B. Fahrt zur Halde und zum Fallwerk, auf die Schnellig-
keit ihrer Ausfiihrung hin verglichen wird. Die auf die einzelnen
Tatigkeitsgruppen entfallenden Zeiten sind in Abb. 1, unten,
fur jeweils 2 h zusammengezahlt. Bei einiger Uebung erkennt
man leicht den Arbeitsgang und kann sich aus dem Schaubild
den zeitlichen Ablauf genau abgreifen und mit dem Sollarbeits-
aufwand, den man durch Einzelstudien festgelegt hat, vergleichen.
Sollzeiten sind z. B.:

Abholen und Zuriickfahren der Schlackenkiibel des

ThOMASWEIKS ot 6 min
Spiegeleisen und Ferromangan holen 7 min
Konverterschutt zum Kipper fahren ... 5 min
Rickfahrt zum Konverter 5 min
Dolomitsteine und Masse holen 4 min
Pfannensehlacke zum Abstellgleis fahren ... 4 min
Schlackenpfanne vom Siemens-Martin-Ofen holen und

NINDIIN QN (i 20 min

Fahrt zur Halde und zurick usw.

Aus diesen Einzelheiten 14Bt sich fiir jede Erzeugungshdhe der
Gesamtzeitbedarf usw. berechnen. Der Gesamtausnutzungsgrad
(ohne Bereitschaftszeit) betrug bei drei Lokomotiven auf zwei
Schichten und zwei Lokomotiven auf der dritten Schicht bei
vier Siemens-Martin-Oefen und drei Konverterbetrieben 46,5% .

Die Untersuchung ergab, daB man bei dem derzeitigen
Betriebszustand einschlieflich Konverterausmauerung mit zwei

lsonst/gePrA efen

i Po/r/fenne/rm e/r

Gesamizeii: 2-22%* 7-78-22S/unc7en

™ o SP-2/An zurPa/de zfa//zer/r PramastfS.-P-Peri KerscAied. Junden 9%

232 282 233 7222 232
272 727 737 223 7323 222
222 722 772 3.72 237 33.2
372 273 727 223 772 3.22 2372 22.2
723 723 723
2-3 8-73 7272

Lokomotiven auskommtund die dritte Lokomotive auch wahrend
der weiteren zwei Schichten einsparen kann, zumal da zur Heran-
schaffung des Konverterfutters der Dolomitkran und die Boden-
katze herangezogen werden kénnen.

Die Arbeiten der Lokomotiven wurden nach Dringlichkeit
unterteilt in ,sofort“ (Konverterbedienung), ,binnen 10 min*
und ,binnen 1 h*“ auszufuhrende Arbeiten, um einen glatten
Betriebsablauf zu gewéhrleisten.

Wilh. Kalkhof und Wilh. Schendekehl.
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Gegen Temperaturdnderungen unempfindliche Magnesitsteine.
In der obigen Arbeit von K. Endelll) sind infolge von
Rechenfehlern die auf S. 760 angegebenen Werte Md und Tmax
nicht zutreffend. Hierfir muB es heifen:

Md = 21 kg ecm,
Tmax = 26 kg/cm2
Benutzt man die genauen Gleichungen fiur Vierkantstdbe:
4,5 <Md
groBte Verdrehungsspannung xmax = li s
leitmodul G = 72Mde1l 45Md Tmax
Gleitmodul G = b h3e ®
groBte Verdrehung 9 = A p

so ergibt sich fir tmax 28 kg/cm2

Die Werte der Zahlentafel 1 (S. 761) sind daher durch folgende
zZu ersetzen.
Zahlentafel 1. GroBte Verdrehung und Gleit- bzw.
Elastizitdtsmoduln von finf verschiedenen M agnesit-

steinen und einem temperaturunempfindlichen Scha-
mottestein E hei einer Verdrehungsspannung von
Tmax 28 kg/cm2 bei 20 und 900°.
R M ittlerer
Elasti- linearer _

< Gleit- Zitdts- A ysdeh- PE" " Zahl der
2 modul modul nungs- ratur- iber-
» GroBte Verdrehung cp 13 G . empfind-

z bei G " koeffi- lichkeit stande-
@ E = — zient B _ nen Ab-

= zzv\;nsch:n 8207 00° icuhnrgeekn—

un
= in kg/mm2 900° q) bei 900°
20° 900° bei 20° 10-5

A 0,000067 0,000067 4180 10 900 1,06 0,158 15
B 0,000034 0,000034 8250(7?) 21 500(?) 1,00 0,294(?) 1,5
0 0,000067  0,0001 4180 10 900 0,98 0,098 3,5
D 0,0001 0,0002 2800 7 280 1,06 0,053 12

E 0,00034 0,00053 820 2 130 1,00 0,019 > 30
F2) 0,00034 0,00034 820 2130 0,45 0,013 > 30

Entsprechend der vorletzten Spalte dieser Zahlentafel 1
andern sich auch die in der Abszisse der Abb. 9 (S. 763) angege-
benen Zahlen der Temperaturempfindlichkeit S.

1) Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 759/63.
2) Temperaturunempfindlicher Schamottestein.

Aus Fachvereinen.

Verein deutscher Ingenieure.

Der Verein deutscher Ingenieure veranstaltet an Stelle seiner
diesjahrigen Hauptversammlung Samstag, den 15., und Sonntag,
den 16. Oktober 1932, in der Technischen Hochschule zu Berlin
eine wissenschaftliche Tagung mit folgender Tagesordnung.

Samstag, den 15. Oktober 1932:

Professor ®T>3ijttg. Rdétscher, Aachen: ,Die Ermittlung
der Spannungsverteilung in Konstruktionsteilen durch Dehnungs-
messungen“; ®t.sQttg. E. Lehr, Berlin: ,SchwingungsmeR-
technik, heutiger Stand und Ziele fur die Weiterentwicklung“;
Professor ®r.=Qng. R. Plank, Karlsruhe: ,Die Kaltetechnik
im Dienste der Lebensmittelbewirtschaftung“; Professor ®r.*5n9-
G. Schlesinger, Berlin: ,Der heutige Stand der Zerspanungs-
forschung®; Patentanwalt jEr.»3ttg. R. Meldau, Berlin: ,Die
Bedeutung der physikalischen und chemischen Eigenschaften
des Staubes fur die Industrie®; Professor ®r.«Qng. H. D. Brasch,
Hamburg: ,Die Elastizitat der industriellen Selbstkosten in
Krisenzeiten“; $r.~jng. 0. Kienzle, Berlin: ,Wissenschaft-
liche Betriebsfiihrung bei der Erzeugung von Gegenstanden des
taglichen Bedarfs“; Professor ®r.»3ug. E. Schmidt, Danzig:
,Der Stand der Forschung auf dem Gebiete der Warmelber-
tragung“; Professor ®r.*3jrtg. M. Jakob, Berlin: ,Neuere An-
schauungen und Versuche tUber die Vorgdnge beim Verdampfen
und Kondensieren“; Professor ®r.»”™ng. A. Néagel, Dresden,
und ®r=£jttg. 0. Holfelder, Dresden: ,Neuere Forschungs-
ergebnisse Uber den Einspritzvorgang bei Dieselmotoren®.

Sonntag, den 16. Oktober 1932:

Professor Dr. L. Prandtl, Gottingen: ,Ueber neuere Ergeb-
nisse der Strémungsforschung®; Oberingenieur W. G. Noack,
Baden (Schweiz): ,Druckfeuerung von Dampfkesseln in Ver-

bindung mit Gasturbinen“; Professor Dr. K. W. Wagner,
Berlin: ,Das Larmproblem vom Standpunkt des Ingenieurs®.
Samstag, den 15. Oktober, 18.30 Uhr, findet im neuen

Physikalischen Institut ein BegrifBungsabend statt, bei
dem Professor 3)r.=Qttg. E. Heidebroek, Dresden, uber
»Maschine und Arbeitslosigkeit“ sprechen wird.

Weitere Einzelheiten sind bei der Geschéftsstelle des Vereines
deutscher Ingenieure, Berlin NW 7, Ingenieurbaus, zu erfragen.

Umschau. — Aus Fachvereinen.

52. Jahrg. Nr. 35.

American lron and Steel Institute.

Auf der Frihjahrsversammlung des American Iron and
Steel Institute am 19. Mai 1932 in New York wurden folgende
Vortrage gehalten:

H. W. Graham, Pittsburgh, sprach iber eine

Neuzeitliche Auffassung der Stahlqualitat.

Es ist heute im allgemeinen dblich, technische Schriften
mit umfassenden Beweisunterlagen in Form von Zahlentafeln,
Kurven, Bildern u. dgl. zu versehen. Wenn diese Darstellungs-
weise einerseits grofe Vorzige hat, so sollte doch nicht ibersehen
werden, daB ihr zugleich einige bedenkliche Nachteile anhaften:
Die Sprache der Kurven und Zahlentafeln wirkt vielfach so
beweiskraftig, daB die sich daraus ergebenden Lehren zu leicht
als allgemein gultige Regeln in die Technik ibernommen werden,
ohne dabei zu beachten, daR die Angaben nur fir besondere,
begrenzte Bedingungen gelten. So kann die verfiihrerische,
scheinbare Klarheit von Kurven das gesunde Urteil miBleiten
und die wahren Zusammenhédnge verdecken.

Graham geht in seiner Arbeit ungewdéhnliche Wege. Er ver-
zichtet auf die Mitteilung von Zahlen; unbeeinfluft durch Einzel-
falle wird die groBe Linie unserer Auffassungen tber Stahlquali-
tadten in einer fast technisch-philosophisch zu nennenden Weise ent-
wickelt. Diese besondere Note der Arbeit ist zugleich ihre Stérke.

Der Verfasser vertritt die Anschauung, daB verschiedene
Fehler, die gelegentlich im Stahl Vorkommen, auf eine Gruppe
verwandter Ursachen zuriickgefuhrt werden missen, die im
einzelnen zur Zeit noch unzureichend bekannt sind. Die tblichen
Priafungen verschaffen hier keine Aufklarung. Gute Organi-
sation der Forschung und Zusammenarbeit zwischen den for-
schenden Stellen wirde den besten Weg zur Vertiefung unserer
Kenntnisse darstellen.

Vor wenigen Jahrzehnten waren die Abnahmevorschriften
chemischer oder physikalischer Art noch sehr allgemein gehalten.
Bei der Stahlverarbeitung wurde ein gréRerer Ausschuf als nicht
ungewdhnlich betrachtet. Die technische Entwicklung hat dann
zu einer so klaren Beherrschung der Stahlherstellung gefihrt, daB
heute eine fast ausschuflfreie Verarbeitung des Stahles die Regel
ist. Heute lassen sich Abnahmebedingungen gewahrleisten, die
friher als unerfullbar gegolten hétten.

Graham bespricht sodann ,geheimnisvolle Bruchursachen*
in Stéhlen, die trotz genauester Abnahmeprifung auch heute
noch Vorkommen, und die mit der ,,Qualitat“ des Stahles in
ursadchlichem Zusammenhang stehen. Derartige Verhaltnisse
hatten 1890 H. M. Howel) dazu gefihrt, in seinem Buch ein
ganzes Kapitel der ,,Unzuverlédssigkeit des Stahles“ zu widmen.
Jedenfalls gilt auch heute noch, daB unsere allgemeinen Kennt-
nisse Uber Seigerungen, KorngroBe, Zeilengefige, Zahigkeit,
Reinheit des Stahles nicht ausreichen, um die Stahlgute gentgend
zu kennzeichnen.

Nach einigen Bemerkungen Uber die verschiedenen Arten
von auftretenden Schéaden (Bruch, VerschleiR, Korrosion) und
Uber die unmittelbaren Bruchursachen geht Graham auf die
L~Empfindlichkeit“ der Stdhle gegen verschiedene Schédden
ein. Stahle gleicher Zusammensetzung koénnen verschiedene
Empfindlichkeit haben, wobei die Empfindlichkeit z. B. durch
das Verhalten des Stahles gegen Warmebehandlungen, gegen
Kaltbearbeitung, gegen Alterung u. dgl. gekennzeichnet werden
kann. Vielfach ist die Zunahme von Hérte und Sprodigkeit bei
Kaltbearbeitung ein gutes MaR fir die Empfindlichkeit. Die
Erfahrungen lehren, daB ein Stahl mit ausgesprochener Empfind-
lichkeit gleichzeitig fiir die verschiedensten Verwendungszwecke
unzulénglich ist.

Die Empfindlichkeit des Stahlesrihrt vorallem vom Schmelz-
verfahren her. Eine Arbeitsweise, die die Herstellung eines
unempfindlichen Stahles mit verniinftigen Kosten gestattet,
miuRte gleichzeitig eine Vielheit von heute noch bestehenden
Schwierigkeiten beseitigen. Ein solches Verfahren miite zunéchst
auf Kohlenstoffstahl Anwendung finden, wirde sich dann aber
auch auf legierte Stédhle Ubertragen lassen. Besonders ist zu
beriicksichtigen, da gerade solche Elemente, die heute in den
laufenden Analysen nicht bestimmt werden, wie Stickstoff und
Sauerstoff, Beachtung verdienen.

Die Empfindlichkeit eines Stahles kann bereits in der Qualitéat
des Roheisens oder des Schrotts ihre Ursache haben. Man kann
weiter feststellen, daR sich diesen ersten Einflissen die Wirkung
des Stahlherstellungsverfahrens tberlagert. Die Empfindlichkeit
wird weniger durch Anwesenheit schadlicher Elemente allein als
durch ihre kritische Verteilungsform bedingt sein. Vermutlich
isteine mittlere GroRe von Ausscheidungen fiir die Empfindlichkeit

) Metallurgy of Steel (New York: Scientific Publishing

Co. 1890).
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des Stahles verantwortlich, wéahrend sehr groBe und sehr kleine
Ausscheidungen von geringerem EinfluR sind. Die Wirkung
groRer oder mittlerer Ausscheidungen erldutert der Verfasser
in sehr klarer Weise bildlich: Betrachtet man von einem Flugzeug
aus eine Insel in einem FluB, so wird man feststellen, daR der
FluB durch die Insel in seiner Bewegung wenig gehemmt wird.
Denkt man sich aber die Flache der Insel aufgeteilt und in Form
zahlreicher kleiner Pfeiler in das FluRbett eingestreut, so werden
diese Teilchen eine sehr wesentlich starkere Behinderung des
Wasserlaufs bedeuten, als es die Insel tat.

Die Empfindlichkeit des Stahles pragt sich am starksten
in Form der Alterung aus. DalR Kohlenstoffausscheidungen
allein nicht fir die Empfindlichkeit verantwortlich sein kénnen,
geht daraus hervor, daB vielfach Stdhle gleichen Kohlenstoff-
gehalts sehr verschieden empfindlich sind. Von zwei Stahlen
wird bei gleicher Kaltverformung der empfindlichere Stahl
die hohere Kalthértung erfahren. Graham schlagt vor, die
Empfindlichkeit des Stahles schaubildlich entweder so darzu-
stellen, dal auf der einen Achse die Kaltverformung, auf der
anderen die Kerbzdhigkeit, oder daB auf der einen Achse die
Kaltverformung, auf der anderen die Harte aufgetragen wird.
Man kann ferner auch auf der einen Achse die Brinellharte, auf
der anderen die Kerbzahigkeit von kaltverformtem Stahl auf-
tragen. Diese Schaubilder gelten zunéchst fir Zimmertemperatur;
fur hohe oder tiefe Temperaturen werden sich &hnliche Schau-
bilder ergeben. Stahl mit ausgeprdagter Empfindlichkeit ist bei
tiefen Temperaturen stets sprode, was fir viele praktische Ver-
wendungszwecke beachtet werden muB.

Die Ermittlung der Kerbzéadhigkeit im kaltverformten
Zustand (oder gealterten; der Berichterstatter) ist im allgemeinen
die zuverldssigste Priafung auf die Empfindlichkeit
eines Stahles und hat Bedeutung selbst fir solche Falle, wo das
betriebsméaBige Stick keiner unmittelbaren Kerbschlagbean-
spruchung unterworfen wird.

Die Verwendung unempfindlicher Stdhle hat besondere
Bedeutung, u. a. weil eine Kaltverformung bei sehr vielen betrieb-
lichen Fertigungen unvermeidlich ist, sei es das Richten von
Tragern, das Richten von Achsen, das Stanzen, das Schneiden,
SchweiBen, Einwalzen von Rohren u. a. m. Graham erwéahnt
das Beispiel einer kaltgerichteten Automobilantriebswelle und
sagt: ,,Zwei Jahre Alterung im Gebrauch, dann ein kalter Tag
und ein pldtzliches Einlassen der Kuppelung sind die einzigen
weiteren Bedingungen zur Hervorrufung eines Bruches.“ Wenn
man im allgemeinen feststellen muR, daR die Empfindlichkeit
eines Stahles eine héchst unerwiinschte Eigenschaft ist, so wider-
spricht dieser Tatsache nicht, daB fir besondere Ausnahmefalle
der empfindliche Stahl vorzuziehen sein kann.

Die AeuBerungen von Graham erscheinen um so beachtlicher,
als er zahlreiche auf diesem Gebiet bestehende deutsche Arbeiten
nicht erwéhnt und offensichtlich nicht kennt. Seine Meinung,
die sich mit den deutschen Auffassungen Uber die Bedeutung
der Alterungssicherheit des Stahles deckt, stellt zu diesen
eine wichtige Parallele dar. A. Fry.

Ueber

Nichtzerstorende Prufverfahren fur Stahl und Eisen
berichtete Robert F. Mehl, Middletown (Ohio).

Der Bericht befalt sich in der Hauptsache mit den magneti-
schen (elektrischen) und mit den radiographischen Prifverfahren.
Die Erdrterung der magnetischen MeRverfahren geht nicht tber
eine Zusammenstellung hinaus, die Uber dieses Gebiet vor reich-
lich Jahresfrist erschienl).

Unter radiographischen Prufverfahren sind die Durchleuch-
tungen mit Réntgen- und mit y-Strahlen zu verstehen. Die Be-
schreibung dieser MeRverfahren im einzelnen, besonders der

1) E. Gerold: Mitt. Forsch.-Inst. Verein.
Dortmund, 2 (1931) Lfg. 2, S. 23/37; vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931)
S. 428/32.
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Stahlwerke,Chicago, mit Bergbausteuern
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Energiequellen, einige Betrachtungen Uber Bestrahlungszeiten
und Uber die bei den einzelnen Verfahren auftretenden Fehler
sowie Beispiele Uber praktische Anwendungen bringen nichts
wesentlich Neues. Zu erwédhnen sind nur die vom Verfasser
eingefuhrten Messungen mit Hilfe von Radium (y-Strahlen),
deren wesentlicher Vorteil das Arbeiten ohne eine umstandliche,
schwer bewegliche Apparatur ist. Die hohen Anschaffungskosten
fur das radioaktive Préparat sollen dadurch ausgeglichen werden,
daR kein VerschleiB der Prufeinrichtung stattfindet.

Auf die Prifung von Schweifnédhten mit dem Stethoskop
(Schallschwingungen als Energiequelle), auf das Verfahren von
de Forest, die GleichmaRBigkeit von Wandstarken bei Rohren mit
Hilfe der vom elektrischen Strom entwickelten Wé&rme nachzu-
prifenl), auf Aetz- und Abdruckprifung wird kurz hingewiesen.

Erich Oerold.

Charles R. Meissner und Julius H. Strassburger,

Weirton (West Va.), berichteten Uber die

Anpassungsfahigkeit in der Verwendung von Hochofen- und
Koksofengas auf einem gemischten Huttenwerk,

die sie an dem Beispiel der Weirton Steel Co. schilderten. Auf
diesem Werke kommen fir die Gaslieferung zwei Hochéfen mit
einer taglichen Leistungsfédhigkeit von 1800 t Roheisen in Betracht
und drei Koksofenbatterien mit einer tdglichen Erzeugung von
rd. 1800 t bei 14,5stiindiger Betriebszeit. Die Hochdfen liefern
nach Abzug des Eigenverbrauchs fir die Winderhitzer an Gas
4 Mill. m3/24 h, die Kokséfen 750 000 m3/24 h, von denen bei
Vollbeheizung mit Koksofengas 62 % fir andere Zwecke zur
Verfigung stehen. Durch Erweiterung der Verarbeitungswerk-
statten entstand ein Mehrbedarf an Warme. Die Grinde, aus
denen man sich entschloB, hierfiir Koksofengas freizumachen, sind
deutschen Huttenleuten geldufig und brauchen deshalb hier
nicht weiter auseinandergesetzt zu werden. Die Méglichkeit
dazu war nun dadurch gegeben, daR zwei der Koksofenbatterien
fur Verbundheizung vorgesehen waren. Sie wurden deshalb auf
Unterfeuerung mit Hochofengas umgestellt, das bis dahin, soweit
es nicht zur Dampferzeugung verwertet wurde, unbenutzt blieb.

Die eigentliche Anpassungsfahigkeit in der Koksofengas-
wirtschaft besteht darin, daB man durch Aenderung der Betriebs-
zeit der Kokséfen und der Zahl der mit Hochofengas beheizten
Kammern weitgehend die fir Fremdverbrauch abgebbare Menge
Koksofengas zu beeinflussen vermag. So kann man bei 14,5stin-
diger Garungszeit und Beheizung der zwei Batterien mit Hoch-
ofengas 650 000 m3/24 h Koksofengas abgeben, wéhrend bei
32stindiger Garungszeit und Beheizung aller Kammern mit
Eigengas nur 215 000 m3 Koksofengas am Tage fir die anderen
Betriebe des Hiuttenwerks zur Verfigung stehen. Zwischen
diesen beiden Grenzféallen kann man nach einem besonders
ausgearbeiteten Plane daflr sorgen, daB der jeweilige Bedarf
an Koksofengas gerade durch die Kokerei befriedigt wird. Ein
Mangel dieses Verfahrens bleibt dadurch, daf auf eine méglichst
sparsame W irtschaft mit Hochofengas nicht geachtet wird,
sondern dieses nur bei Bedarf verwertet wird und sonst verloren-
geht. Hans Schmitz.

E. C. Smith, Massillon, hielt einen Vortrag Uber Erzeu-
gung und Bearbeitung von rostfreiem Stahl. Der Ver-
fasser behandelt in allgemein verstdndlicher Darstellung die
Erzeugung von rostfreien Stdhlen, die Metallurgie ihrer Her-
stellung sowie ihre Weiterverarbeitung. Irgendwelche Neuerungen
oder Besonderheiten sind in dem Bericht fir die Leser dieser
Zeitschrift nicht enthalten.

EinVortrag von G.H.Charis, Cleveland, befafRte sich mitder
wirtschaftlichen Bedeutung der Stahlindustrie der
Vereinigten Staaten, ein Bericht von C. B. Randall,
im Oberen-Seen-Bezirk.

X) Vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 1354

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentblatt Nr. 34 vom 25. August 1932.)

Kl. 1b, Gr. 4, W 84 751. Magnettrommel mit im Innern
derselben angeordnetem Magnetsystem. Hermann Wilden, Ennen-
str. 1, und Albert Spickernagel, Fridolinstr. 42, KdéIn-Ehrenfeld.

KIl. 10a, Gr. 3, 0 239.30. Waagerechter Kammerofen zur
Erzeugung von Gas und Koks. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H.,
Bochum, Christstr. 9.

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

Kl. 10a, Gr. 15, H 164.30. Vorrichtung zum Verdichten
von Kohle innerhalb der Ofenkammern durch sich drehende Ver-
dichtungsorgane. 2)r.=3ng. (S. 1). Gustav Hilger, Gleiwitz i. O.-S.,
Marienstr. 1a.

KIl. 10a, Gr. 17, B 147.30. Kokslésch- und Verladevorrich-
tung. Bamag-Meguin A.-G., Berlin NW 87, Reuchlinstr. 10—17.

K. 18a, Gr. 18, M 20.30. Vorrichtung zum Reduzieren von pul-
verférmigen Erzen, besonders Eisenerzen. Alfred Musso, New Y ork.

KI. 18 b, Gr. 14, S 97 407. Ofen zum Erhitzen von Metallen,
insbesondere von Eisen. William Soward und The Wellman
Smith owen Engineering Corporation Ltd., London.
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KI. 18 b, Gr. 14, T 39 318. Kiuhlvorrichtung fur die Ofen-
képfe von Siemens-Martin- und dhnlichen Oefen. Term Societd
per I’'Industria e I’Elettricitd, Temi (ltalien).

KI. 18 b, Gr. 16, T 173.30. Verfahren zur Erzeugung von
FluReisen oder Stahl aus arsenhaltigen Rohstoffen. Ernestine
Thilges, geb. Kirzddrfer, Moskau.

KI. 18 b, Gr. 20, K 116.30. Maschinenteile, die bei erhéhter
Temperatur arbeiten und starken Temperaturschwankungen aus-
gesetzt sind. Fried. Krupp A.-G., Essen.

KI. 18 ¢, Gr. 6, J 41 606. Verfahren und Vorrichtung zum
Gluhen. Otto Junker, G. m. b. H., Lammersdorf (Kr. Monschau).

Kl. 18 ¢, Gr. 8, R 132.30. Verfahren zur Vorbereitung von
heiBen Blocken od. dgl. fir das Walzen oder Schmieden. Firma
Wilhelm Ruppmann, Stuttgart, Gutenbergstr. 14.

KI. 40 a, Gr. 6,V 174.30. Verfahren zur Erhdhung der Lebens-
dauer der der Hitze und chemischen Einflissen ausgesetzten Teile
von Verblaserdst- und Sinteranlagen und Feuerungen. Vereinigte
Stahlwerke A.-G., Diusseldorf, Breite Str. 69.

KIl. 48 a, Gr. 6, K 120 889. Verfahren zum Niederschlagen
von Elektrolyteisen unter Verwendung heiler Eisensalzlésungen.
Emst Kelsen, Wien XVI.

KI. 48 b, Gr. 4, St 47 361. Verfahren zum Ueberziehen von
Draht. Johnson Steel & Wire Company, Inc., Worcester(V. St. A.).

KI. 80 b, Gr. 5, K 121 514. Verfahren zur Veredelung von
Hochofenschlacke. Fried. Krupp A.-G., Friedrich-Alfred-H itte,
Rheinhausen a. Niederrhein.

KIl. 80 b, Gr. 5, R 82 723. Verfahren und Vorrichtung zum
Herstellen von Schaumschlacke mittels Wasser. Ludwig v. Reiche
und Julius Giersbach, Oberscheld (Dillkreis).

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 34 vom 25. August 1932))
KI. 18 ¢, Nr. 1229 057. Gliuhofen zum Gliuhen von Metall-
b&ndem wu. dgl. Fried. Krupp Grusonwerk A.-G., Magdeburg-
Buckau.

Deutsche Reichspatente.

KIl. 10a, Gr. 4, Nr. 551 662, vom 21. Januar 1925; aus-
gegeben am 3. Juni 1932. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H.,
in Bochum. Unterbrenner-Regenerativ-Koksofen.

Die Regeneratoren a und b sind zwischen den Ofensohlen
und den Decken der Begehkanédle angeordnet. Die Ziige jeder

Heizwand sind in mehreren
abgetrennten, vonden Begeh-
kanélen aus sowohl fiir Heiz-
gas als auch fur die Verbren-
nungsluft regelbaren Heiz-
systemen einheitlicher Strom-
richtung zusammengefaft.
Jedes dieser Systeme st
durch Verbindungskanéle cx
und c2, die Uber die Ofen-
kammem laufen, mit dem
symmetrisch in einer &ndern
Heizwand gelegenen Heiz-
system verbunden, und zwar
in der Weise, daR jede gerad-
zahlige Heizwand mit einer
H ungeradzahligen Heizwand so
zu einem Paar verbunden
wird, z. B. d mite, f mit g,
daR eine Gruppe von mehre-
ren zusammenliegenden Heiz-
wandpaaren untereinander gleicher Richtung, d e und fg, hoch-
stens ein Paar mit benachbarten Heizwéanden (f, g) enthélt und
benachbarte Gruppen, h und i, mit entgegen-
c gesetzter Richtung arbeiten.

({4 Kl. 7a, Gr. 25, Nr. 552666, vom 29. Mai 1931:
ausgegeben am 16. Juni 1932.

Schloemann A.-G. in Dussel-

dorf. Kantvorrichtung fir J- und

[-Eisen mittels eines AufStellhebels.

Die Kantvorrichtung richtet die

auf der Warm-

lageroberflache

ruhenden J -

of und [-Eisen

aus ihrer waa-

gerechten in

die senkrechte Stellung auf, wobei eine Kante der aufzurichtenden
Eisen an einer beweglichen, in jedem Aufstellhebela eingebauten
Haltenase b anliegt, die durch einen um den Drehpunktc dreh-

Patentbericht.
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baren Hilfshebel d zwangsldaufig mit dem Aufstellhebel verbunden
ist; jeder Aufstellhebel ist durch die Bremse e in jeder Stellung
feststellbar. Der Hilfshebel d kann durch das Gestdnge f und
Kurbeltrieb g ein- und ausgeschoben werden.

KI. 18 a, Gr. 18, Nr. 552 837, vom 21. Juni 1927; ausgegeben
am 18.Juni 1932.Zusatz zum Patent 471 271. Paul Gredt
in Luxemburg. Vorrichtung und Verfahren zum Verhitten
von aus Minette gewonnenen Oolithkdrnern.

Vorwarmzone, Muffeln, Gasleitungen und Reduktionszone
eines Etagenofens mit feststehendem Mantel werden zur gleich-
zeitigen Regelung der Temperatur und der Zusammensetzung
der dem Ofen zuzufiuhrenden Gase mit MeRgerdten ausgestattet.
Die erforderliche gleichbleibende Temperatur wird durch Verbren-
nen von Koksofen-, Generator- oder sonstigem Gas in Muffelherden
erreicht, die zwischen die Reduktionsherde eingeschaltet werden.

KI.18 b, Gr. 1, Nr. 552 838, vom 24. April 1930; ausgegeben
am 18.Juni 1932. Heinrich Lanz A.-G. in Mannheim.
Verfahren zur Herstellung von GuReisen im GieRereischachtofen.

Zur Herstellung wird Koks mit verschiedener Reaktions-
temperatur verwendet. Der Kohlenstoffgehalt der Schmelze
wird durch Anpassung des Kohlenstoffgehaltes der Gattierung
an die Reaktionstemperatur des Kokses oder umgekehrt geregelt,
wobei bei gleichem Kohlenstoffgehaltin der Gattierung eine héhere
Reaktionstemperatur des Kokses einen niedrigeren Kohlenstoff-
gehalt in der Schmelze ergibt.

KI. 18 e, Gr. 8, Nr. 553188, vom 20. Februar 1931; aus-
gegeben am 22. Juni 1932. Vitalis Pantenburg
in Diusseldorf-Oberkassel. Verfahren zur Formerhaltung
des Gutes wahrend des Gliihens oder Abkuhlens.

Permanente oder elektrische Magnete werden als Mittel zur
Formerhaltung und/oder zur -berichtigung von Konstruktions-
teilen wéhrend des Glihens unterhalb des magnetischen Um-
wandlungspunktes und/oder wéhrend des Abkihlens benutzt, wo-
bei die Magnete gleichzeitig oder in besonderer Reihenfolge
verwendet werden kdnnen.

Kl. 24 ¢, Gr. 6, Nr. 553 197, vom 4. August 1928; ausgegeben
am 22. Juni 1932. Amerikanische Prioritdt vom 1. Mai 1928.
Blaw-Knox Company in Blaw-Knox, Penns., V. St. A
Regenerativofen mit vorgeschalte-
tem Vorerhitzer zum Vorwarmen
der den Regeneratoren zugefiihrten
Verbrennungsluft durch die aus
den Regeneratoren austretenden

Der vorzugsweise nach dem
Regenerativverfahren arbeitende
Vorerhitzer a ist mit den Lei-
tungen, die zum Zufihren der
Verbrennungsluft oder zum Ab-
fihren der Abgase zu den beiden
einem Schmelzofen b zugeord-
neten und zum Luftvorwérmen
dienenden Regeneratoren c, d
fuhren, durch die Schieber e, f, g,
h abschaltbar verbunden. AuBer-
dem sind in den Zufihrungslei-
tungen fiur die vorerwarmte Luft
zwischen Lufterhitzer a und den Regeneratoren ¢ und d ab-
schlieBbare LufteinlaRéffnungen i und k zum Einfuhren kalter
AuBenluft vorgesehen.

KI. 18 a, Gr. 6, Nr. 554 312, vom 8. Mai 1931; ausgegeben
am 6. Juli 1932. J. Pohlig A.-G. in Kdln-Zollstock (Er-
finder: Josef Klein in KdlIn). Beschickungsvorrichtung fur Kupol-
ofengruppen.

Je eine Gruppe von zwei oder mehreren Oefen kann von
einem gemeinsamen Senkrechtaufzug aus mit Hilfe einer Schwenk-
bricke a bedient werden, wobei hinter jeder Schwenkbricke
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eine weitere, eine Katzenfahrbahn tragende Schwenkschiene b
von solcher Ladnge derart angeordnet ist, daB eine oder zwei
ll6llerkatzen von der zur einen Ofengruppe gehdrigen Schwenk-
briicke auf die zur anderen Ofengruppe gehdérige Ubergefihrt
werden kann.

KL 7a, Gr. 15, Nr. 554564, vom 5. Februar 1931; aus-
gegeben am 11. Juli 1932. Demag A.-G. in Duisburg. Vor-
richtung zur Regelung des Vorschubes der Dornstange von Schrég-
walzwerlcen in die Bereitschaftslage.

Ein unter regelbarem Wasserdruck stehender Kolben oder
Tauchkolben ist als Anschlag ausgebildet, dem ein am Domstan-
gentrager vorgesehener Gegenanschlag zugeordnet ist.

KI. 18 b, Gr. 20, Nr. 554 685, vom 29. Marz 1929; au9gegeben
am 11. Juli 1932. Rudolf Schmidt & Co. in Berlin. Warm-
feste Stahllegierung.

Der Legierung mit 0,05 bis 0,5 % C und 7 bis 10 % W wird
0,8 bis 3% Si zugesetzt, auBerdem kann sie einen weiteren
Zusatz von Chrom oder Vanadin oder Chrom und Vanadin bis
zur Hohe von je 0,5 % erhalten.

Kl. 31 ¢, Gr. 17, Nr. 554 725, vom 23. Dezember 1930; aus-
gegeben am 12. Juli 1932. Fried. Krupp A.-G. Friedrich-
Alfred-Hutte in Rheinhausen, Niederrhein (Erfinder:
Edgar Spetzler in Rheinhausen, Niederrhein-Friemersheim).
Verfahren und Vorrichtung zum Gieen von VerbundguR.

Zunachst wird der eine Verbundwerkstoff unter Vorkeh-
rungen, die die gewollte Begrenzung der Oberflache sicherstellen,

und nach Erstarren der Oberflaiche der zweite

Verbundwerkstoff eingegossen. Dabei wird eine

in der Lé&ngsrichtung unterteilte GielRform a, b

1 . verwendet, deren Teile zum Eingusse des einen

Verbundwerkstoffes derart miteinander verbunden

werden, dal der eine Teil a der GieRform durch

eine AuBenwand c des anderen Teils b der GieRform abge-

schlossen wird. Nach Erkalten der AuBenhaut d des ersten

Eingusses werden beide Teile der GieRform zum Eingusse des

zweiten Verbundwerkstoffes langs ihrer Trennfuge miteinander
verbunden.

KI. 31 a, Gr. 1, Nr. 554 933, vom 6. November 1927; ausge-
geben am 16. Juli 1932. Johannes Jehnigen in Mdilheim,
Ruhr, und Karl Emmel in Mannheim-Neuostheim.
Verfahren und Ofen zum Schmelzen von Roh- und Brucheisen mit
oder ohne Zusatz von Stahl- und Schmiedeeisen.

Vom___
Ventilator®

Luftvorwarmer

-tthgaseintritty,

EHERIRIATIT

Die zum Schmelzen in einem Schacht- oder Kupolofen mittels
gasformiger Brennstoffe erforderliche Wéarme wird auf dem
Wege der flammenlosen Verbrennung des Brennstoffes durch
geeignete Gasbrenner freigemacht und so auf das Schmelzgut
Gbertragen, daB sie teilweise zundchst auf den Brenner- und
Vandungswerkstoff und von dort vorwiegend durch Strahlung
an das Schmelzgut Ubergeht, wéhrend der andere Teil nach voll-
standiger und wirtschaftlicher Verbrennung von den Verbren-
nungseizeugnissen an das Schmelzgut abgegeben wird.

Patentbericht.
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KIl. 7a, Gr. 17, Nr. 555 072, vom 13. Marz 1931; ausgegeben
am 16. Juli 1932; Zusatz zum Patent 533 684. Ewald Rdber
in Kaiserswerth. Flussigkeitsbremse fiir Pilgerschrittwalzwerke.

Ein Teil der unter Druck stehenden Bremsflussigkeit wird
zur Aufspeicherung einer Kiaft fir die Rickbewegung des Walz-
gestdnges in der Weise nutzbar gemacht, daB die GroBRe der riick-
wirkenden Kraft und die Dauer ihrer Einwirkung auf das Walz-
gestdnge unabhdngig von der Bremskraft und der Léange des
Bremsweges regelbar sind.

KI. 42 k, Gr. 20, Nr. 555 112, vom 15. Mai 1929; ausgegeben
am 19. Juli 1932. Alfred J. Amsler in Schaffhausen,
Schweiz. Universalprifmaschine.

Ein Wagen trédgt eine Anzahl von PreRtopfen und ist inner-
halb eines zweiten Wagens bewegbar, der ebenfalls langs des aus
vier Balken gebildeten Gestells verschoben werden kann. Der
zweite Wagen hat auf der einen Seite des PreRtopfwagens einen
Einspannkopf fiir Zugversuche und auf der anderen einen Kopf
mit Stitzplatte fir Druckversuche sowie eine feste Verbindung
zwischen diesen beiden Kdpfen, wahrend die anderen mit diesen
Képfen zur Einspannung der Probekdrper zusammenwirkenden
Kopfe starr mit dem Gestell verbunden sind.

KI. 18 b, Gr. 3, Nr. 555 245, vom 2. Juni 1931; ausgegeben

am 20. Juli 1932. Kldéckner-Werke A.-G. in Castrop-
Rauxel. Drehbarer Trommelofen.
Der Ofen

hat einen rohr-
formigen Ein-

und  AusguB,

der sich an be-
liebiger Stelle

der Trommel
gleichmittig

um einen Teil

des Trommel-
mantels herumlegt oder der
dieser angeordnet ist.

Kl. 18, b, Gr. 14, Nr. 555 246, vom 13. November 1928; aus-
gegeben am 20. Juli 1932. Arthur Sprenger in Berlin.
Verfahren und Herstellung von hochfeuerfesten Bauteilen fir
Schmelzéfen.

Aus hochfeuerfesten, aus dem SchmelzfluB hergestellten,
unregelmaBig oder regelméRig geformten, beispielsweise aus
Karborundum, Korund, Magnesia, Sillimanit oder hauptséachlich
aus Chrom- und Magnesiumverbindungen bestehenden Bldcken
wird ein selbsttragendes Gerippe errichtet, dessen Hohlrdume
durch Ausfillen mit einem weniger feuerfesten Baustoff, der
z. B. aus Magnesit oder auch Feingut gleicher Art und Herkunft
wie die Korper fir den Gerippeaufbau bestehen kann, abgedichtet
werden, wobei gegebenenfalls vor dem Abdichten in den Hohl-
rdumen aus kleinstickigem, hochfeuerfestem Stoff fir sich
selbsttragende Gerippe gebildet werden.

KI. 7a, Gr. 26, Nr. 555 396, vom 18. Dezember 1930; aus-
gegeben am 29. Juli 1932. Amerikanische Prioritdt vom 17. De-
zember 1929. Gustaf L. Fisk in Pittsburg, V. St. A. [Kihl-
bett fir streifenformiges Walzgut.

Zur Bildung eines flach auf dem Kihlbett liegenden Streifen-
paketes ist in den vor dem Kiihlbett liegenden Gleitschienen eine

am Ende der Trommel neben

verstellbare Ausnehmung a angeordnet, in die die Streifen flach-
liegend hineingleiten und deren Boden bis auf die Hohe der
Kiuhlbettflaiche durch schwingbare Arme b gehoben und gesenkt
werden kann; diese greifen durch Schlitze der Ausnehmung
hindurch. Durch Stofstangen ¢ kdénnen die Streifen hochkant
befordert und zum Abgleiten auf die Schaukelstdbe d und e
gebracht werden, die sie zu den Rollen f bringen.

KIl. 80 b, Gr. 8, Nr. 555767, vom 15. Mai 1930; ausgegeben
am 27. Juli 1932; mit Zus.-Pat. Nr. 556 861 und 557 286. ®r.=
Qttg. Hermann Salmang und (Sipl.~ttg. Benno W entz in
Aachen. Verfahren zur Herstellung von Silikasteinen.

Den Silikamassen werden neben etwa 2 % Kalk tonerdefreie
Alkaliverbindungen und Oxyde, wie Eisenoxyd, Magnesia usw.,
oder diese Verbindungen enthaltende Stoffe zugesetzt.



860 Stahl und Eisen.

Die Entwicklung der W irtschaftslage

/loA/en-forc/er003ond-M sg/z.

7000mefr. |
73300
73000 A AUFHONTE/T/2Me/ B
73300
73000
77300
77000 v
70300\ 1 /
70000 I\\g‘f{’((/ ﬁ //V
0300 V' Y, A \
S/IO/0000/O7- \
1 Jorderorg \\
v
! \/
12\ d 0 safz an fla/)rAcA/er
o DO 2N
Vs~ W
N Ve
- 0 f-z
0000
1111011111 111121111211
do/s-ffe/v/000030nd-M oal/z.
7000070/7: £
3300
3300\ | Gesa0/-003500/7/00003
3700
3000
7000
7000
X/rffoArAoAs-\
7700 \/'\30/7/00003"
7000
7300 WO\
7700 }' \v iL/
7300 \}
7300

AOsa/z andoArAcAS—~\A
7700 \f

1111111111 i111111il111

ffesa/nf-W aren-fi/n-anddasfc/Ar.

M /Aorenl
7700

7300

7300 \
v-w aren -AasfoAr
7700

7000 A
000
Yo
\.

300
VA

700
u .t

000
o o Vol

300
700
300
300
700

o 1111111111

1111111111

7037 7033

Statistisches.

Statistisches.

Deutschlands im Jahre
f/0 -00d400/0/70
7000070/ £
7000
anf/sererzer,3/se/r </faererzeu ffr& ser
030. aller4z/.
000
330
300
730 /
700 —
030
000 v
330
300
730
700
330
300Y v 1 I
AosfoAO A\ "
330 '
300
730
700
30
0 t1t1111111

\ v
3/30/700(7

A (0 / YAIE__ _

foAe/sea-,foAsA/AZ-0.W a/ztverAserzeaffonf.

7000/77031

330

300 AR v o a s TIDRBOEB
730 \

700 \

0 e AL 11110110
AiefzaAlen

77
filzllonlGeecht?, | veez6CT/ 770/ 2er X (i
730 —AI/zere/sez f\l;@a,] Sladelsz! 7, G%éez
GroMiedre, Walzizalll, GzallrezffrizezzzY?
730 uzrffolYzez.
770 \
700

\
1V-Aufirag.2003/703
\

| i X~ W e/sanc/ ~
30 v \ \ {)ﬂ
70 ro ! /
Voo

22 30f/ra3sOes/ah(/

70

111 v vt

7033

1931 und im

52. Jahrg. Nr. 35.

ersten Halbjahr
Pre/serrfmcAivm ?.

1932.

700
733

\  O'roud/ec/7e aGGsse/7

773 vV

770
S/aOe/Oena6bM er
703
700
03
00

3
ff/eRere/raAe/serj.TTaOOOerAoosen

30
73777 — Y
70 A

03
00
33
30

73 —
S/aA/scAro3/re/r [N

70
4y~ =W

30

33 "
7ocA0/O000/(S™

30

73

70

3

0 1111111111 111:.:0:1. W

W rAe/YsmarAl.

fferos/e/s.I i

%
70

73
77
73
73
77
70
30
33
37
33
33
37
33
33
37
30
30
33
37
33

33
a7 W 11111111 100 10vsiie

033

ATO e/fs/osi

/ Au/rooer/aB/e flfever/t-
/ ro~ r(//7/7e” c7sc/7//rerG crc/

frer/nen:

\ h ~ tifrzcrs"se/ye/9

7037



1. September 1932. Statistisches. Stahl und Eisen. 861

Der AufRenhandel Deutschlands in Erzeugnissen der Bergwerks- und Eisenhuttenindustrie im Juli 1932.

Die in Klammern stehenden Zahlen geben die Positions-Nummern Einfunr Ausfuhr
der ,Monatlichen Nachweise {Uber den auswartigen Handel Juli Januar-Juli Juli Januar-Juli
Deutschlands“ an. 1932 1932 1932 1932
t t t t
Eisenerze (237 e ) 302 353 1935 642 1468 12 147
Manganerze (237 h ) 6673 63 691 146 703
Eisen- oder manganhaltige G asre gungsmasse; Schlacken, Kies-

abbrande (237 r) 55 333 431 408 31 396 225 156
Schwefelkies und Schwefelkohle (237 1 ) 64 810 378 977 2591 23 009
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kennelkohle (238 a) . . 288 352 2 521 133 1485 638 10 287 207
Braunkohlen (238 b ) 116 463 828 444 136 6 843
Koks (238 d ) 55 087 441 029 455 298 2772 513
Steinkohlenbriketts (238 e ) 4 250 35 445 67 279 516 667
Braunkohlenbriketts, auch NaRpreBsteine (238 f ) 5740 32 735 127 762 853 051
Eisen und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843 d ) 60 221 427 104 198 080 1526 633

Darunter:

Roheisen (777 a) 4 144 32 548 5812 31195
Ferrosilizium, -mangan, -aluminium, -chrora, -uickel, -wolfram und

andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen (777 b ) 71 627 108 3048
Brucheisen, Alteisen, Eisenfeilspane usw. (842; 843 a, b, c, d) 7 139 36 468 19 816 180 709
Rohren und Rohrenformsticke aus nicht schmiedbarem GuB, roh und

bearbeitet (778 a, b; 779 a, b ) 1494 7128 2883 19 786
W alzen aus nicht schmiedbarem GufB, desgleichen [780 A, Al A2] 22 186 9 31
M aschinenteile, roh und bearbeitet, aus nichtschmiedbarem GufB [782y:

783 al), b1, c1), d1) ] 121 1122 132 678
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuB

(780 B; 781; 782 b; 783 e, f, g, h ) 257 1881 8028 59 617
Rohluppen; Rohschienen; Rohblocke; Brammen; vorgewalzte Blocke;

Platinen; Knippel; Tiegelstahl in Blocken (7 84). 4 215 43 575 2513 55 013
Stabeisen; Formeisen; Bandeisen [785 Al, A2, B ].. 27 497 156 669 41 518 404 859
Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786 a, b, c) 5370 38 573 38 977 212 382
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebrdunt usw. (787) . P 11 27 33 300
Verzinnte Bleche (W eiBbleche) (788 a) 1337 10 109 7 601 44 685
Verzinkte Bleche (788 b ) 261 1177 206 2 644
Well-, Dehn-, Riffel-, W affel-, W arzenblech (789 a, b ) ... 242 1 384 814 2 246
Andere Bleche (788 c; 790) 19 312 312 1927
Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. (791a, b; 792 a, b) . 4 394 50 084 15 812 108 472
Schlangenréhren, gewalzt oder gezogen; Roéhrenformsticke (793 a, b) — 15 231 2 403
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen (794 a, b; 795 a, b ) .. 399 2 205 14 323 74 604
Eisenbahnschienen usw.; StraBenbahnschienen; Eisenbahnschwellen;

Eisenbahnlaschen; -unterlagsplatten (7 96 ). 1362 28 135 2703 29 895
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsdtze (7 9 7 ) . 33 2 874 22 316
Schmiedbarer GuB; Schmiedesticke usw.: Maschinenteile, roh und

bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen [798 a, b, ¢, d, e; 799 al), b1,

cl), d1), e, f] 623 4 056 11708 83 571
Bricken- und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen (800 a, b) . . 103 470 696 15 954
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen sowie zusam -

mengesetzte Teile von solchen, Ankertonnen, Gas- und andere

Behalter, Rohrenverbindungssticke, Hahne, Ventile usw. (801 a,

b, c, d; 802; 803; 804; 805) 57 408 2 384 26 696
Anker, Schraubstécke, Ambosse, Sperrhdorner, Brecheisen; Hammer;

Kloben und Rollen zu Flaschenzigen; Winden usw. (806 a; b; 807) 13 88 157 1457
Landwirtschaftliche Gerate (808 a, b; 809; 810; 816 a, b ) .. 28 331 987 7 444
W erkzeuge, Messer, Scheren, W aagen (W iegevorrichtungen) usw.

(811 a, b; 812; 813 a, b, ¢, d, e; 814 a, b; 815 a, b, c; 816 ¢, d; 817;

818; 819) 59 462 1595 11 562
Eisenbahnoberbauzeug (820 a) 336 4 662 202 1740
Sonstiges Eisenbahnzeug (821 a, b ) 11 139 302 3373
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (820 b, c; 825 e) 69 494 987 6 768
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile usw. (822; 823) . — 17 47 368
Eisenbahnwagenfedern, andere W agenfedern (824 a, b ) 287 1321 369 3 045
Drahtseile, Drahtlitzen (825 a ) 35 179 558 4902
Andere Drahtwaren (825 b, ¢, d; 826 b ) 84 975 4 319 33 452
Drahtstifte (Huf- und sonstige Naé&gel) (825 f, g; 826 a; 827) . . . 14 280 2 143 22 943
Haus- und Kichengerate (828 d, e, f) 6 110 1196 7932
Ketten usw. (829 a, b ) 13 96 453 3172
Alle librigen Eisenwaren (828 a, b, c; 830; 831; 832; 833; 834; 835;

836; 837; 838; 839; 840; 84 1) 128 758 5272 35 444
M aschinen (892 bis 906 ) 862 6914 26 771 258 672

I) Die Ausfuhr ist unter Maschinen nachgewiesen

Kohlenférderung des Deutschen Reiches im Monat Juli 1932>).

Juli 1932 Januar bis Juli 1932
Pref- PreB- Pref- PreR-
kohlen kohlen . kohlen kohlen
Erhebungsbezirke Stein- Braun- K oks aus aus Stein- Braun- Koks aus aus
kohlen kohlen Stein- Braun- kohlen kohlen Stein- Braun-
kohlen kohlen kohlen kohlen
t t t t t t t t t t
PreuBen ohne Saargeb. insges 7995 701 8 356 257 1532 615 302 453 2 135 361 56 716 155 6) 56 476 664 10 682 947 2082 517 13 559 883
davon:
Breslau, NiederSchlesien 310 385 681 397 66 488 2 737 163 640 2453 101 4 378 277 450 763 27 858 967 227
Breslau, Oberschlesien . 1171 801 — 96 673 19 309 — 8492 252 — 544 361 145 543 —
Halle 4 920 4) 4 413 298 — 4 896 1174 820 35 620 6) 29 187 919 — 36 110 7 244 541
Clausthal . . 34 505 145 608 9 681 7550 21 388 237 285 965 349 84 413 55 193 140 656
Dortmund . 2) 5 511 389 1156 893 222 147 — 38 849 969 — 8 169 618 1497 470 —
Bonn ohne Saargebiet . . 3) 962 701 3 115 954 202 880 45 814 775 513 6 647 928 21 945 119 1433 792 320 343 5207 459
Bayern ohne Saargebiet . . . 111 111 — 6411 3821 4 690 918 757 — 41 451 35 907
Sachsen . 249 180 822 378 18 891 5 109 229 013 1783 595 6024 326 134 622 40 003 1633 668
Baden _ 38 738 — — — — 208 572 —
Thiringen 341 924 _ — 165 814 — 2 403 423 — — 1112 046
Hessen . . 75 970 _ 5 486 — — 564 426 — 41 611 —
Braunschweig 141 836 _ — 44 100 — 1080 643 — — 350 445
Anhalt 90 486 — — 3415 — 620 635 — - 19 370
Uebriges Deutschland . 10 678 31 855 — — | 73 357 — 226 977 — _
Deutsches Reich (ohne Saar-
gebiet) . . 8 256 115 9 939 962 1583 361 358 197 2581 524 58 577 797 6) 68 088 874 11 044 546 2414 154 16 711 319
*) Nach ,Reichsanzeiger* Nr. 196 vom 22. Au<mst 1932. — *) Davon entfallen auf das Ruhrgebiet rechtsrheinisch 5452 682 t. — 3) Davon Ruhrgebiet

linksrheinisch 342 884 t. — *) Davon aus Gruben links der Elbe 2374 572 t. — 5) EinschlieBlich der Berichtigungen aus den Vormonaten.
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Frankreichs Eisenerzférderung im Mai 1932.

Forderung Vorrite Beschaftigte
am Ende Arbeiter
Monats- des
Bezirk durch- Mai M onats
schnitt 1932 M ai 1013 M ai
1913 1932
t t t
Metz, Dieden-
hofen . 1761 250 936 720 1580 185 17 700 8933
Iroth- Briey et Meuse 1 1505 168 1044 123 1904 942 i 15 537 li ;;2;2
ringen ' Longwy . . ./ 115 552 210 807
Nanzig 159 743 46 730 311 212 2103 831
Miniéres . 14 176 10 468 191
Normalidie 63 896 117 671 195 669 2 808 1871
Anjou, Bretagne 32 079 10 343 168 282 1471 459
Pyrende n 32 821 762 776 2168 95
Andere Bezirke 26 745 419 4 198 1250 39
zusammen 3581702 2286496 4 386 539 43 037 23 885

Belgiens Bergwerks- und Huttenindustrie im Juni und Juli 1932.

Juni Juli
1932 1932
KOohIenforderung s b 1821920 738 220
Kokserzeugung t 370 900 326 910
Brikettherste l1Un g s 100 940 54 110
Hochéfen in Betrieb Ende des Monats . . . 38 34
Erzeugung an:
Roheisen t 235 300 174 340
FluBstahl t 228 970 170 320
StahlguB t 4620 3330
Fertigerzeugnissen ... t 168 180 124 560
SchweiBstahl-Fertigerzeugnissen.. t 2500 1850

Die Roheisen- und Stahlerzeugung der Vereinigten Staaten
im Juli 1932").
DieRoheisenerzeugung der Vereinigten Staaten betrug im
Juli 579 346 t gegen 636 0312) t im Vormonat, nahm also um
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56 685 t oder 8,9% ab; arbeitstdglieh wurden 18 688 t gegen
21 2012) t im Juni erzeugt. Gemessen an der tatsachlichen
Leistungsfahigkeit betrug die Juli-Erzeugung 13 % gegen 14,7 %
im Juni. Die Zahl der im Betrieb befindlichen Hochdfen nahm
im Berichtsmonat um 1 ab, insgesamt waren 46 yon 297 vorhan-
denen Hochofen oder 15,4% im Betrieb.

Auch die Stahlerzeugung nahm im Juli gegeniber dem
Vormonat weiter um 106 417 t oder 11,7 % ab. Nach den Be-
richten der dem ,American Iron and Steel Institute“ ange-
schlossenen Gesellschaften, die 95,33 % der gesamten amerikani-
schen Rohstahlerzeugung vertreten, wurden im Juli von diesen
Gesellschaften 767 610 t FluBstahl hergestellt gegen 869 058 t
im Vormonat. Die Gesamterzeugung der Vereinigten Staaten
ist auf 805214 t zu schéatzen, gegen 911631 t im Vormonat,
und betrdgt damit etwa 14,96 % der geschatzten Leistungsfahig-
keit der Stahlwerke. Die arbeitstdgliche Leistung betrug bei
25 (26) Arbeitstagen 32 208 gegen 35063 t im Vormonat.

1) Steel 91 (1932) Nr. 6, S. 14/15.
2) Berichtigte Zahl.
Luxemburgs Roheisen- und Stahlerzeugung im Juli 1932.

Roheisenerzeugung Stahlerzeugung

" i » B
Y S 8 H & Y [} S
1932 a S E a sz 5 E
- ST S R N
H 3 Ph b4 H o 2 s &
t t t * t ¥ t
Januar . 149 590 — — 149 590 145 231 - 458 145 689
Februar. 153 329 - — 153 329 155 290 — 462 155 752
Marz . . 151 337 - — 151 337 152 902 — 407 153 308
April . . 159 451 - — 159 451 160 073 — 465 160 538
Mai . . 160 295 - — 160 295 160 888 - 549 161 437
Juni . 157 179 - - 157 179 161 544 — 387 161 931
Juli . . 159 648 — — 159 648 159 622 — 434 160 056
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Die Lage des deutschen Eisenmarktes im August 1932.

l. RHEINLAND-WESTFALEN. —
schaftslage hat in ihren entscheidenden Grundzigen auch in der
Berichtszeit keine tatsdchliche Aenderung zum Besseren hin
erfahren. Zwar waren in der Weltwirtschaft — vor allem in den
Vereinigten Staaten — in den letzten Wochen manche Anzeichen
zu bemerken, die an sich vielleicht auch fir Deutschland eine
hoffnungsvollere Auffassung tber die wirtschaftliche Entwicklung
der ndchsten Monate rechtfertigen kdnnten. Es sind das in erster
Linie das Verharren oder Steigen gewisser Rohstoffpreise, die
Belebung der Borsen und das Hinlberspielen der Verflussigungs-
bestrebungen von den Geldmaérkten auf die Kapitalmérkte, dasin
der Steigerung der Rentenkurse sichtbarwurde. Aber das alles kann
wederin der Welt noch beiuns in Deutschland zu einer Besserung
von Dauer fiihren, solange nicht allerseits die politischen und wirt-
schaftspolitischen Dinge restlos klar liegen und endgultig ge-
festigt sind. Erst wenn Uber die kiinftigen Wege der Politik und
W irtschaftspolitik kein Zweifel mehr besteht, vermag sich die
entscheidendste und durch kein kiunstliches Gebilde ersetzbare
wirtschaftliche Triebkraft — der freie Unternehmungsgeist — zu
entfalten. Hoffentlich gelingt es bald, die notwendige Klarheit
nach beiden Richtungen hin zu gewinnen. Denn von der Tatsache,
ob eine von Parlament und Parteien unabhéngige Regierung zu-
stande kommt oder nicht, hangt es ab, welche Einwirkungen auf
die Wirtschaft in Zukunft von der Politik her zu erwarten sein
werden. Fur alle die Kreise, die von der freien Unternehmertatig-
keit eine Wendung zum Besseren erhoffen, liegt daher begrindeter
AnlaB vor, den kommenden Dingen allergréRte Aufmerksamkeit
zu schenken. Die bisherigen widerspruchsvollen Nachrichten
Uber die Einstellung der Regierung zu den Fragen der Planwirt-
schaft, des Staatssozialismus oder — wie es jetzt heiBt — der
,Nationalisierung“, der AuRenhandelspolitik usw. haben durch
die Ausfuhrungen des Reichskanzlers v. Papen am 28. August
in Minster eine gewisse grundsatzliche Klarung in einer Richtung
erfahren, die einen hoffnungsvollen Ausblick in die wirtschaftliche
Zukunft Deutschlands gestatten, wenn der vorgezeichnete Weg
folgerichtig beschriften und bis zu Ende gegangen wird. Gewisse
Sorgen lassen sich allerdings auch nach der Rede v. Papens
nicht unterdricken. Das gilt besonders fur die immer wieder
auftauchenden Gerlichte um staatssozialistische Pléane und
handelspolitische MaRnahmen. So schdlen sich u. a. die Grinde
fur die Verabschiedung des Staatssekretdrs im Reichswirtschafts-
ministerium Dr. Trendelenburg im Augenblick noch nicht
klar heraus; immerhin gibt die Entlassung gerade im gegen-
wartigen Zeitpunkt zu denken, wo von rechts- und linksradikalen

Die deutsche W irtKreisen eine grundlegende Aenderung unserer Handelspolitik

gewinscht wird, deren Richtung von Dr. Trendelenburg maB-
gebend beeinfluBt wurde und die nach Ottawa und vor dem
Beginn der Weltwirtschaftskonferenz ganz besonders pfleglicher
Behandlung bedarf. Gerade hier sind irgendwelche Versuche
dringend zu vermeiden, mag es sich um das von der Sozialdemo-
kratie geforderte AuBenhandelsmonopol oder um die von den
Nationalsozialisten gewinschte Stadrkung des Binnenmarktes
durch Einfuhrdrosselung handeln. Wie stark geschwécht die
Stellung des deutschen AuBenhandels bereits ist, zeigt nach-
stehende Uebersicht. Es betrugl);

Deutschlands

Gesamt- Gesamt- Gesamt-W arenaus-

W aren- 'W arenausfuhr fuhr-UeberschuB

einfuhr

(alles in Mill.

Januar bis Dezember 1931 6727,1 9598,6 2871,5
Monatsdurchschnitt 1931 560,6 7999 239,3
Januar 1932 .. 439,8 541,6 101,8
Februar 1932 440,8 537,8 97,0
Marz 1932 . 363,6 527.,0 163,4
April 1932 . 427,3 481,3 54,0
Mai 1932 351,1 446,9 95,8
Juni 1932 . 364,4 4542 89,8
Juli 1932 366,2 4321 65,9

Die Tatsache, daB der deutsche AusfuhriuberschuB standig
weiter sinkt, und die Erinnerung daran, daB jeder Ausfuhr-
rickgang eine Vermehrung der Arbeitslosenzahl bedeutet, sollten
daher voreilige Versuche auf handelspolitischem Gebiete ver-
hindern, zumal wenn man bedenkt, daB anderseits nach Unter-
suchungen des Statistischen Reichsamtes von der Gesamtwarenein-
fuhrim Jahre 1931 83 % aus nichtentbehrlichen Gutern bestanden.

Fir den eingangs behaupteten unveranderten Tiefstand der
deutschen W irtschaft sprechen auch noch folgende Tatsachen;

Scheinbar hat sich laut nachstehender Zahlentafcl die Zahl
der Arbeitslosen vermindert, woraus aus einer allgemeinen Besse-
rung des Beschéftigungsgrades geschlossen werden kdénnte. In
Wi irklichkeit durften die Dinge aber so liegen, daR ein gewisser
Teil ausgesteuerter oder wegen mangelnder Hilfsbedirftigkeit aus
der Unterstitzung ausgeschiedener Arbeitsloser das Arbeitsamt
nicht mehr in Anspruch genommen hat; es muB daher mit der

') Ein Nachweis von Reparationssachlieferungen kommt vom
Juli an nicht mehr in Frage; auf Grund der Lausanner Verein-
barungen werden die Sachlieferungen aus noch bestehenden Sach-
leistungsvertrdgen in der Form freier Handelsgeschédfte ab-
gewickelt.
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Wahrscheinlichkeit gerechnet werden, daBR die
Arbeitslosenzahl nicht zurlickgegangen ist.

Unterst[]tzung;empfanger aus der

tatsachliche

Arbeit- a) Ver- Krisen- ~ Summe
suchende Sicherung unter- von a)
Stltzun und b)
Fnde Dezember 1931 ... 5745802 1641 831 1506 036 3147 867
Ende Januar 1932. . . . 6 119 520 1885 353 159 065 3481 418
Ende Februar 1932. . . . 6 209 115 1881 593 1673 893 3525486
Ende Marz 1932 6125 7621 5787881744321 3323
Ende April 1932 3751 2319111674979 2906
Ende Mai 1932 ........cccccevnee 5694390 1076 364 1581 678 2658 042
15 Juni 1932 5681 3251 0015411573502 2575
Ende Juni 1932 5600 0299403381544412 2 484 750
15 Juli 1932 0 874 663 1490 555 2366 218
Ende Juli 1932 ... 757 395 1353 962 2111 357
15, August 1932 0927140001322000 2 036 000

Die GroBhandelsmeRzahl hat sich mit 0,959 im Juli
gegen 0,962 im Juni nur unwesentlich gedndert; das gleiche gilt
fur die LebenshaltungsmeBzahl mit 1,215 im Juli gegen
1,214 im Vormonat.

Die Zahl der Konkurse und Vergleichsverfahren hat
wiederum nicht unbetrachtlich abgenommen. Die Konkurse
gingen von 704 im Juni auf 629 im Juli zuriick, die Vergleichs-
verfahren in der gleichen Zeit von 627 auf 461. Im ganzen gesehen
hat die Zahl der geschaftlichen Zusammenbriiche seit Oktober 1931
von Monat zu Monat abgenommen und ist gegenwaértig nicht mehr
viel hoher als zu Beginn der konjunkturellen Schwierigkeiten.
Das ,, Institut fiir Konjunkturforschung® stellt in seinem Wochen-
berichtl) Betrachtungen dartiber an, ob, wie in friheren Zeiten,
auch diesmal aus dem Riuckgang der Zahlungseinstellungen
Schliisse auf einen konjunkturellen Umschwung gezogen werden
kénnten. Es verneint diese Frage mit dem Hinweis darauf,
daB die Abnahme der (sichtbar gewordenen) Zahlungseinstellungen
zum grofBen Teil wohl nichts anderes sei als die Hoffnung darauf,
in kiinftigen Zeiten die eingefrorenen Forderungen doch noch
mobilisieren zu koénnen, und fahrt fort: ,Damit findet sich fur
die Abnahme der Insolvenzen eine Erklarung, die allen Erfah-
rungen widerspricht: Die scheinbar beginnende .Konsolidierung!
bedeutet in Wirklichkeit fortschreitende Erstarrung des Wirt-
schaftslebens. Damit ergibt sich fir eine kommende Belebung
der Wirtschaft ein schwerer Hemmschuh.*

In der Eisenindustrie wie auch im Kohlenbergbau war
eine deutlich weiter abwérts gerichtete Entwicklung zu ver-
zeichnen, die in verringerten Erzeugungszahlen, neuen Ent-
lassungen und vermehrten Feierschichten zum Ausdruck kam.
Erzeugt wurden an

Juni 1932 Juli 1932 Juli 1931

Roheisen: t t t

insgesamt 309 921 294 485 569 201

arbeitstaglich 10 331 9 500 18 361
Rohstahl:

insgesamt 505 548 428 613 803 897

arbeitstaglich 19 444 16 485 29 774
Walzzeug:

iNSgESAMt ..o 384183 308 105 687 243

arbeitstéglich 14776 11 850 21 750

Der Ruckgang der arbeitstdglichen Erzeugung betrdgt mit-
hin gegeniiber dem Vormonat bei Roheisen 7,8 %, bei Rohstahl
15,4% und bei Walzzeug 19,6 %. Von 155 (Juni 155) Hochdfen
waren 36 (39) in Betrieb und 48 (47) gedampft. Auf dem In-
landsmarkt sind keine nennenswerten Aenderungen zu be-
richten. Die an sich geringen Auftragseingdnge hielten sich auf
der Hohe des Vormonats, denn wenn sonst im August als Ferien-
und Reisemonat in Zeiten besserer Beschaftigung immer eine
Unterbrechung der Nachfrage stattfand, so war bei der gegen-
waértigen stark gedrosselten Bedarfsdeckung eine derartige saison-
méaRige Einschrankung nicht mehr méglich. Auf den Auslands-
markten machte sich eine gewisse Belebung bemerkbar, die sich
auch in einem Anziehen der Stabeisenpreise um 2 sh auf Gold-
£2.4in der letzten Augusthélfte ausdrickte; die deutschen Werke
konnten jedoch aus dieser Lage keinen Nutzen ziehen, da es ihnen
unméglich war, in die niedrigen Weltmarktpreise einzutreten.
Infolgedessen gingen die AuBenhandelszahlen fiur Eisen und
Eisenwaren weiter zuriick, wie nachstehende Zahlentafel zeigt.
Es betrug:

Deutschlands

Einfuhr -FAusfuhr Ausfuhr-
tiberschuf
. (alles in 1000 t)

Januar bis Dezember 1931 . . . . 933 4322 3389
Monatsdurchschnitt 1931 77,8 360,1 2824
Januar 1932 ... 51,5 191,8 140,3
Februar 1932 62,7 181,9 119,2
59,5 175,6 116,1
67,4 181,3 1139
61,1 270,3 209,2
64,6 328,1 263,5
60,2 198,1 1379

* 5 (1932) Nr. 18, S. 73/74.
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Ueber die schwierige Geschéftslage der GrofBeisenindustrie
unterrichten des weiteren zwei beachtenswerte Aufsdtze des
nInstituts fir Konjunkturforschung“ und der ,Abteilung Westen*
des Konjunkturforschungsinstituts. Die ,,Abteilung Westen“ hat
die Bilanzen von den Vereinigten Stahlwerken, Mannesmann,
Krupp, Hoesch-KdInNeuessen, Kldekner, Gutehoffnungshutte,
llseder Hutte und Buderus nach einheitlichen Gesichtspunkten

108usammengefalt und zergliedertl).

890 Zunéchst ergibt ein Ueberblick Uber die Finanzen der Werke,

04§a[3 in den Jahren 1925/26 auf das Eigenkapital fast zwei Drittel,
auf das Fremdkapital dagegen nur knapp ein Drittel entfielen.
Nach dem Bericht des Instituts ist ,das folgende Jahrfinft da-
durch gekennzeichnet, daB der Anteil des Eigenkapitals von
63 auf 53 % zuruckging, der des Fremdkapitals aber von 37 auf
47 % anstieg. Die scharfe Senkung der Preise und anderer Werte
hat die Kapitalbetrdge der Verbindlichkeiten unberiihrt gelassen
und ihre Verzinsung nur teilweise verringert. Das Gewicht der
Schulden lastet darum heute ungleich starker auf den Schuldnern
als noch vor wenigen Jahren*“. Bezeichnend fiir die zunehmende
Belastung der Werke ist auch die bilanzméaBige Entwicklung der
Vorrate. Von 1925/26 bis 1930/31 stiegen die Vorrdate von 304,3
auf 435,1 Mill. JIM an; allein in dem Zeitraum von 1928 bis 1931
erh6hten sie sich wertmaBig um 43 % ; ihre mengenméRige Ver-
mehrung mufB angesichts der inzwischen eingetretenen Preis-
senkungen als noch wesentlich héher angenommen werden. Diese
betrédchtliche Vorratsvermehrung, die naturgemdaR auf Kosten
der Liquiditat der einzelnen Werke vor sich ging, ist in erster
Linie auf das Bestreben der Werke zurtickzufihren, nach Maglich-
keit auf Vorrat zu arbeiten und die Belegschaft nicht im Umfang
des Erzeugungs- und Absatzrickganges zu vermindern.

Ein besonders anschauliches Bild von der schwierigen Lage
der Montanindustrie vermittelt die nachstehende Uebersicht,
welche die Entwicklung des Rohertrages, des Reingewinns sowie
der Steuern und Sozialabgaben bei den erwé&hnten Unterneh-
mungen umfaft:

Rohertrag Steuern und Reingewinn
Sozialabgaben (ohne Vortrag)
(in 1000 JUI)
1926/27 491 559 212 472 104047
1927/28 505 308 229 694 91 032
1928/29 524 557 230 049 96 382
1929/30 478 163 230 010 59 048
1930/31 334 910 194 283 Verlust 43

Die Tatsache, daB der Reingewinn sogar in der Zeit einer
betrdchtlichen Zunahme von Erzeugung und Absatz gesunken
ist, bildet einen deutlichen Beweis dafiir, daR auch die Jahre
der Mengenkonjunktur (1927 bis 1929) nicht als Gewinnkonjunk-
turen angesprochen werden kdénnen. Einem Reingewinn von
urspringlich insgesamt 104 Mill. JIM, folgte zuletzt ein Verlust-
saldo von 43,6 Mill. JIM. Steuern und Sozialabgaben stiegen
von 1926 bis 1930 um etwa 8 % an und erreichten damit den
Betrag von 230 Mill. JIM, der im Jahre 1931 trotz scharfster
Krise nur auf 194 Mill. JIM zurickging. Der Anteil der Steuern
und Sozialabgaben am Rohertrag stieg von 1926 bis 1931 von
43,2 auf 58 % ; diese Zahl ist ein deutlicher Beweis fir die
offentliche MiBwirtschaft der letzten Jahre; dabei sind nicht
einmal die neuesten Zahlen bericksichtigt.

Zu den gleichen Ergebnissen kommt das , Institut fir Kon-
junkturforschung“2). Es heit dort zunéachst: ,Die Erlose der
Eisen schaffenden Industrie sind nach wie vor scharf abwérts
gerichtet. Anderseits ist es bisher nicht gelungen, die Kosten der
Erlésgestaltung anzupassen. Die Eisenindustrie befindet sich
hier, als eine Produktionsgtterindustrie, in einer vergleichsweise
ungunstigeren Lage als andere Wirtschaftszweige. Der Abstand
zwischen den Produktionskapazitdten und den Absatzméglich-
keiten ist hier mit dem fortschreitenden Konjunkturriickgang
besonders groR geworden. Ferner hat sich die Last der Zinsen,
Ldhne, Steuern und Soziallasten mit schrumpfendem Absatz
betrachtlich erhéht.”

Der Aufsatz schildert sodann die Grinde fir den Ausbau
der Werke in der Zeit des Konjunkturaufschwungs und fahrt
dann fort: ,,Im Konjunkturabschwung machen sich nun die Nach-
teile dieser Entwicklung in einer erhdhten Empfindlichkeit der
Betriebe gegen Schwankungen des Beschaftigungsgrades immer
deutlicher bemerkbar. Die Zunahme der fixen Kosten infolge der
Absatzschrumpfung kann auch durch die Konzentrierung der
Produktion auf bestimmte Werke nur unzureichend abgeschwaécht
werden. Der gewaltige DeflationsprozeR, dem die Wirtschaft
allgemein unterworfen ist, fuhrte zu einer Ueberschuldung von
bisher nicht gekanntem Umfang. Die damit entstehenden Pro-

1) ,Zur Bilanzstatistik der rheinisch-westfédlischen GroB-
eisenindustrie.“ Konjunkturberichte 4 (1932) Nr. 2, S. 21/26.

2) Vierteljahrshefte zur Konjunkturforschung 7 (1932)
Heft 2, Teil B, S. 85/88.
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im Monat August 19321).

August 1932 August 1932

Kohlen und Kokst JIM e t Schrott, frei wagen rhein.- JIM je t Vorgewalztes u. gewalztesEisen: JIM e t
Fettforderkoh len mn 14,21 westf. Verbrauchswerk: Grundpreise, soweitnichtan-
G-asflamm forderkohlen 14,95 Stahlschrott. 23,— ders bemerkt, in Thomas-
K okskohlen 15,22 Kernschrott 21“ HaDdelsgite. — Von den
Hochofenkoks 19,26 W alzwerks-Fcinblechpakete 21,— Grundpreisen sind die vom
GieRereikoks... 20,16 S.-M =S PEANE s 19—20 Stahlwerksverband unter
. den bekannten Bedingungen
Erze: Roheisen: s e
Rohspat (tel quel) oL 13,60 [vgl. Stahl u. Eisen 52 (1932)
Gerdsteter Spateisenstein 18,50 GieBereiroheisen S. 131] gew ahrten Sonder-
Vogelsberger Brauneisenstein Nr. [ 74,50 vergitungen je t von
(manganarm) ab Grube Nr. 11l > ab Oberhausen 69,— 3,— JIM bei Halbzeug, 6,—
(Grundpreis auf Grundlage Ham atit) 75,50 JIM bei Bandeisen und 5,—
45% Metall, 10% Si02 Cu-armes Stahleisen, ab Sie- JIM fir dieibrigen Erzeug-
und 10% N asse) L 12,20 OEN s 72,— nisse bereits abgezogen
M anganhaltiger Brauneisen- Siegerlander Stahleisen, ab i
stein: 1. Sorte (Fernie-Erz), SH€Qgen 72,— Rohblocke?) - lab Schnitt- 83,40
Grundlage 20% Fe, 15% Siegerlinder Zusatzeisen, ab Vorgew. Blocke2) \ punkt 90,15
MR, b G FUD € 10,— Siegen: Knlppel2) . . ‘jD"””“”‘d 96,45
Nassauer Roteisenstein weiB 82,— Platinen2) od.Ruhrort 100,95
(Grundpreis bezogen auf melier 84— Stabeisen . . .k 110/1043)
42% Feund 28% SiOA ab grau 86,— Formeisen N ab 107.50/101.503)
Grube 9,— Kalt erbla.senes Z.usalz?lsen Bandeisen . . . A)ber- 1271123 4
Lothringer M inette, Grund- fr. Fr der kleinen Siegerlander Universaleisen ) ausen 115,60
lage 32% Fe ab Grube 20 bis 225) Hitten, ab Werk:
Skala 1,50 Fr WeiB . 88,— Kesselbleche S.-M .,
Briey-M inette (37 bis 38% moeliert. 90, — 476 mm u.dartber:
Fe), Grundlage 35% Fe grau 92,— Grundpreis 129,10
ab G UD€ 26 bis 285) Spiegeleisen, ab Siegen: Kesselbleche nach d.
Skala 1,50 Fr 6— 8% Mn 84,— Bedingungen des
Bilbao-Rubio-Erze: sh 8—10% Mn 89, — Landdam pfkessel-
Grundlage 50% Fe cif 10— 12% Mn 93,— Gesetzes von 1908,
Rotterdam ... 10/-*) Temperroheisen, grau, groBes 34 bis 41 kg Festig-
Bilbao-Rostspa Format, ab W erk. 81,50 keit, 25% Dehnung 152,50
Grundlage 50% Fe cif Luxemburger GieBereiroh- Kesselbleche nach d. ab
R OTEETdam woosn 8/6«) eisen 111, ab Apach . 61,— W erkst.- u. Bau. FESSe€n
Algier-Erze: Ferromangan (30 bis 90%) vorschrift. f. Land-
Grundlage 50 % Fe cif Grundlage 80% , Staffel dampfkessel, 35 bis
ROTEErdam o 9/6«) 2,50 JIM je t/% frei 44 kg Festigkeit 161,50
M arokko-Rif-Erze: Empfangsstation Grobbleche 127,30
Grundlage 60% Fe cif Ferrosilizium (der niedrigere M ittelbleche
ROtterdam . 10/-«) Preis gilt frei Verbrauchs- 3bisunter 4,76 mm 130,90
Schwedische phosphorarme station far volle 15-t- .
Erze: W agenladungen, der hohere Fe.lnblveche‘l) ab
Seoen : " i dis unter O mm >c. __ 144,—
Grundlage 60% Fe fob Preis fir Kleinverkaufe bei
N & TV K s kein Angebot Stickgutsendungen ab W erk unter 1 mm I Slesen
la gewaschenes kaukasisches oder Lager): Gezogener blanker
M anganerz mit mindestens 90 % (Staffel 10,— JIM) . 410— 430 Handelsdraht . ab 177,75
52% Mn je EinheitMangan 75% (Staffel 7,— JIM). 320— 340 Verzinkter Handels- >Ober-
und tfrei Kahn Antwerpen d 45% (Staffel 6,— JIM) 205— 230 draht .. hausen 209,25
oder Rotterdam L 9 (Papier) Ferrosilizium 10% ab Werk 90,— D rahtstifte 177,20
*) Die iettgedruckten Zahlen weisen auf Preisanderungen gegentber dem Vormonat [vgl. Stahl u. Bisen 52 (1932) S. 771] hin. — 2) Preise
fir Lieferungen Uber 200 t. Bei Lieferungen Ton 1 bis 100 t erhoht sich der Preis um 2 JtJt von 100 bis 200 t um 1 MM. — 3) Frachtgrundlage

Neunkirchen-Saar. — 4) Frachtgrundlage Homburg-Saar. —
nicht abgeschlossen. —

bleme missen auf irgendeine Weise geldst werden, wenn Uberhaupt
die Grundlage fir einen neuen Aufschwung wieder geschaffen
werden soll.

Die Schwierigkeiten, in denen sich die deutsche Eisenindustrie
befindet, sind betrdchtlich. Die hohen Verzinsungsanspriiche
der Kapitalwerte auf der einen Seite und die fortgesetzten Ent-
wertungen des Anlagevermdgens drangen unter Beriicksichtigung
der eingetretenen Kaufkraftverdnderungen mehr und mehr auf
eine Bereinigung der Schuldverhdltnisse. Die Ertragsaussichten
der Eisenindustrie werden durch die Diskrepanz zwischen Pro-
duktionskapazitdten und Absatzmdéglichkeiten sowie durch die
Héaufung der Aufwendungen an Steuern, Léhnen, Soziallasten
und Zinsen in hohem MaBe beeintrachtigt. Dies muf auch auf
die Preisgestaltung einwirken. Bei der Schlusselstellung der
Eisenindustrie im WirtschaftsprozeR gehort eine den konjunk-
turellen Erfordernissen angepafRte Eisenpreispolitik zu den not-
wendigen Voraussetzungen jedes neuen Aufschwungs. Die Erage
der Schulden- und Kostenentlastung in der Eisenindustrie
gewinnt daher vom Gesichtspunkt einer Wiederherstellung ihrer
Rentabilitdit wie aus allgemeinen konjunkturpolitischen Er-
wégungen eine aulerordentliche Bedeutung fir die gesamte Volks-
wirtschaft.”

Im Ruhrbergbau war die Entwicklung im Juli wieder

rickgangig, wie nachfolgende Angaben erkennen lassen.
Ruhrbergbau Juni Juli Juli
1932 1932 1931
Arbeitstage .. 25,7 26 27
Verwertbare Forderung 5802 219t 5 795 567 t 7275934 t
Arbeitstagliche Forderung 225 416 t 222 906 t 269 479 t
Koksgewinnung ... 11288 968t 1254 415t 1625 977 t
Téagliche Koksgewinnung 42 966 t 40 465 t 52 451 t
Beschaftigte A rbeite 200 389 198 343 248 312
Lagerbestande am Monatsschluf . 10,20 Mal.t 10,17 Mil. t 11,66 Mill. t
Feierschichten wegen Absatzmangels 892 000 846 000 893 000

An Einzelheiten ist noch folgendes zu berichten:
Der Guterverkehr auf der Reichsbahn wies,
in der zweiten Julihéalfte,
bereits im Juni

namentlich
einen weiteren Rickgang auf. Das
zu bheobachtende Nachlassen des Brennstoff-

5) Nominell.
7) Bei Feinblechen wird die Sondervergitung nicht vom Grundpreis, sondern von der Endsumme der Rechnung abgesetzt

— 6) In Goldwahrung, nominell. Geschadfte wurden im Berichtsmonat

versandes setzte sich in noch starkerem MaRe fort. Ende Juli
waren etwa 6000 Reichsbahnwagen mit unabsetzbaren Brenn-
stoffen beladen auf den Zechen abgestellt. Nach dem Bezirk
Essen wurden 207 703 Wagen (Juni: 253 958 Wagen) abgefertigt.
Es wurden hier arbeitstdglich gestellt: 14 465 (Juni 15 132)
O-Wagen fiur Brennstoffe, 2462 (2621) O-Wagen fir andere Guter
und 2937 (3186) G- und Sonderwagen. Die Kohlenanfuhr fir
die Kipper und Lager in den Rhein-Ruhr-Héafen betrug arbeits-
taglich 27 644 t (28 459). Im Brennstoffverkehr nach Frankreich
und Luxemburg war ebenfalls ein Rickgang zu verzeichnen.

Die Beschéaftigungslage der Rheinschiffahrt hat sich
weiter verschlechtert. In der Kohlenfahrt zu Berg herrschten
Verfrachtungen durch die Reedereien vor, so daf Kahnraum
vom freien Markt selten beansprucht wurde. Jedoch Uberwog
auch bei den Reedereien das Leerraumangebot das Angebot an
Ladegut. Ebenso istin der Talfahrt das Geschaft im ganzen weiter
zuriickgegangen. Der gesamte Giterumschlag der Duisburg-
Ruhrorter Héafen belief sich im Juli 1932 auf 855 617 t gegenuber
929 904 t im Juni 1932 und 1266 200 t im Juli 1931. Wie gering
die Verladungen sind, ergibt sich schon daraus, daB in der letzten
Zeit kaum noch Bergfrachten notiert wurden. Der Wasserstand
war ginstig und lie® nach allen Richtungen hin ein volles Abladen
zu. Die Frachtsdtze und Schlcppldhne sind gegeniiber dem Vor-
monat unverdndert geblieben.

In der tariflichen Regelung der Arbeitsverhéltnisse der
Angestellten und Arbeiter ist keine Aenderung eingetreten.

Der Absatz auf dem Brennstoffmarkt hat im August
gegenliber dem Vormonat eine wesentliche Verdnderung bisher
nicht gezeigt; indes deutet das starke Nachlassen des Auftrags-
eingangs fir den Rest des Monats auf eine weitere wesentliche
Verringerung des Absatzes hin. Die scharfen Drosselungsmag-
nahmen und Einfuhrschwierigkeiten bei den Ausfuhrldndern
nehmen ihren Fortgang. Der belgische Streik hat keinerlei
Belebung des Absatzes gebracht, und der Ausfall an Kokskohlen-
lieferungen nach Belgien dauert an. Bei Gasflammkohlen war
ein weiterer Rickgang des Auftragseingangs in allen Sorten
gegeniber dem Vormonat zu verzeichnen, mit Ausnahme in
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Gasflammstuekkohlen, die durch Abschliisse nach Irland guten
Absatz fanden. Die Abrufe in Forder-, Stick- und NuB-
Fettkohlen hielten sich ungefahr auf der gleichen Hohe wie
im Vormonat; die Absatzstockung in Kokskohlen verschérfte
sich weiter. Der Absatz in Briketts, vornehmlich in 7-kg-
Briketts, hat gegeniiber dem Vormonat, wo eine Belebung zu
verzeichnen war, eine sehr erhebliche Verringerung erfahren.
Man rechnet mit einem 2- bis 3prozentigen Rickgang in der
Beschéftigung.

Die Inlandsauftragseingdnge in Hochofen- und GieRerei-
koks hielten sich im Rahmen der Julimengen, dagegen war das
Uberseeische Geschaft gleich Null. Im Brechkoksgeschaft war
seit Mitte August ein ganz erheblicher Rickgang in Auftrags-
eingéngen festzustellen. Der Gesamtkoksabsatz dirfte eine 3- bis
tprozentige Einschrdnkung gegeniber dem Vormonat erfahren.

Der Erzverbrauch im August bewegte sich weiter in dem
engen Rahmen, wie er durch den Rickgang der Roheisen- und
Stahlerzeugung seit Anfang vorigen Monats bedingt ist. Nach
wie vor zwingt der Druck der Verhdltnisse die Werke, die Erz-
zufuhr nach Méglichkeit ganz abzudrosseln, um durch Bereit-
stellung der starken Vorrdte die notwendigen Mittel zur Aufrecht-
erhaltung ihrer Betriebe fir die néchste Zeit zu erlangen. Aus
diesem Grunde durften die Zufuhren in den ndchsten Monaten
aufeinMindestmal zuriickgehen. Da das Schwedenerz-Abkommen
bis Ende September 1932 lauft, diurften neue Verhandlungen
zwischen den westdeutschen Werken und den schwedischen
Grubengesellschaften im Laufe des ndchsten Monats stattfinden.
Die Verscharfung der Krise hat sich leider auf den deutschen
Erzbergbau auch stark ausgewirkt. Obgleich der Bedarf an
Mangan fiir Thomas-, Stahl- und Spiegeleisen lediglich aus
Siegerlander Rostspat und den eigenen Entfallen an Schlacken
und Gichtstaub gedeckt wird, so daB praktisch der Hochst-
verbrauch von Siegerldnder Rostspat bei der heutigen Roheisen-
erzeugung erreicht ist, so hat doch der starke Rickgang der
Roheisenerzeugung und damit des Verbrauches an Siegerldnder
Rostspat die Stillegung zweier Gruben zur Folge gehabt und die
Werke gezwungen, die SchlieBung eines weiteren Grubenbetriebes
zu beantragen. An Schwedenerz wurden im Juli 1932 iber
Narvik 69 035 (Juli 1931: 155391) t und Uber Lulea 50 903
(153667) t nach Deutschland verschifft. Die Erzeinfuhr in das
rheinisch-westfalische Industriegebiet stellte sich im Juli auf:

308 621 t Uber Rotterdam
34666 t Uber Emden

gegentber 611 270 t im Juli 1931,
gegeniber 79 294 t im Juli 1931,
343 287 gegeniber 690 564 { im Juli 1931.

Seit Anfang 1932 wurden Uber Rotterdam und Emden in

den einzelnen Monaten nach Rheinland-W estfalen eingefihrt:

Jannar... .. 267883t M ai. 201885 t
Februar . 184041t Juni 238056
M arz... 201 593 t JU i 343287 t

April.. .. 179 480 t
Trotz dem weiteren Rickgdnge der Roheisen- und Stahl-
erzeugung hat die Erzeinfuhr in den letzten Monaten eine Zu-
nahme erfahren. Die Werke werden um so mehr darauf bedacht
sein mussen, die Erzbezige entsprechend dem zuriickgegangenen
Verbrauch einzuschréanken.

Die Manganerz-Verbraucher haben nur die allemotwendig-
sten Mengen auf die bestehenden Vertrdge abgerufen; Neukaufe
sind so gut wie gar keine zu verzeichnen. Die indischen Gruben
machen alle Anstrengungen, ihre Erze an den Mann zu bringen.
Es ist ihnen auch gelungen, Ké&ufer fur zweitklassige Erze zu
finden; es handelt sich jedoch hierbei nur um kurzfristige Vertrage.
Fir la indische Erze ist ein Absatz kaum madglich, da der W ett-
bewerb der Russen zu scharf ist und auch bei den Kaufern immer
noch die Neigung besteht, den russischen gewaschenen Mangan-
erzen den Vorzug zu geben. Auf den nordafrikanischen Bou-
Afra-Vorkommen ist man gezwungen, die Férderung hinaus-
zuschieben und einstweilen nur Instandsetzungsarbeiten zu ver-
richten. Man bemiht sich zwar, die Férderkosten niedriger zu
stellen, doch besteht im Augenblick noch keine Aussicht auf
baldige Aufnahme der Lieferungen. Aehnlich wie bei anderen
Manganerzgruben hat sich die allgemeine W irtschaftskrise auch
in der brasilianischen Manganerzindustrie entsprechend ausge-
wirkt. Die Stillegung der gesamten Manganerzgruben Brasiliens
scheint nur noch eine Frage von wenigen Wochen zu sein.

Der Erzfrachtenmarkt zeigte im Juli in Uebereinstim-
mung mit der Lage auf dem Erzmarkt keine besondere Téatigkeit.
Auf dem skandinavischen Markt kamen nur einige Spitzenmengen
von Oxeldsund und Gefle von insgesamt 26 000 t in den Handel,
die zu sehr niedrigen Séatzen eingedeckt wurden. Das Mittelmeer
und die Bay hatten ein sehr schwaches Geschaft bei mehr oder
weniger unverdndertem Ratenstand. Die Fracht Bilbao/Rotter-
dam fiel sogar von 4/— auf 3/9 sh. Huelva zeigte gegeniiber Juni
groBeres Ladungsangebot; es wurden sechs Dampfer abgeschlossen
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gegen zwei im Vormonat. Dagegen waren von Nordafrika so
gut wie keine Ladungsangebote im Markt. Indien buchte sehr
lebhaft Raum fur Teilladungen nach Antwerpen zur niedrigen
Rate des Vormonats. Im Juli wurden folgende Erzfrachten nach
Rotterdam bzw. Emden notiert:

Oxelosund/Rotterdam —

Emden......2,70 s. Kr San Juan/Rotterdam 6/6 sh
Gefle/Rotterdam —Emden 2,90— 3,10 s.Kr Porto Albona/Rotter-
Bilbao/Rotterdam 3/9 sh dam 5/-sh
Almeiia/Rotterdam . 416— 4/7)4 sh Seriphos/Rotterdam 5/6 sh
Huelva/Rotterdam .4/9—5/- sh Nicolaieff/'/Rotterdam 8/3 sh

M armagoa/Kontinent 15/— sh
Der rheinisch-westfalische Schrottmarkt stand im Be-
richtsmonat im Zeichen vélliger Geschéftslosigkeit. Irgendwelche

Preisschwankungen waren nicht wahrzunehmen. Von offiziellen
Marktpreisen kann heute kaum gesprochen werden, da nennens-
werte Geschéfte nicht zustande kommen.

Die Durchschnittspreise fir Siemens-Martinschrott stellten
sich im Berichtsmonat etwa wie folgt: Stahlschrott 23 JtM, Kem -
schrott 21 JIM, Walzwerks-Feinblechpakete 21 JIM, Siemens-
Martin-Spane 19 bis 20 JIM, alles je t frei Wagen rheinisch-west-
falischesVerbrauchswerk. An Hochofenschrott wurden nur kleinere
Mengen gekauft. Die Abrufe der Gielereien an M aschinengul3-
bruch sind duRerst gering. Die Preise lagen fir handlich zer-
kleinerten la MaschinengufRbruch bei 37 bis 38 JIM, GuBbruch
Il. Sorte bei 29 JIM und fur dinnwandigen GuBbruch bei etwa
28 JIM je t frei Wagen Gielerei.

Auf dem ost- und mitteldeutschen Schrottmarkt war
die Geschéaftstatigkeit ebenfalls sehr still. Es notierten folgende
Preise je t frei Wagen ab Versandstation: Kernschrott 13,50 JIM,
Brockeneisen 10,50 JIM, Spéane 6,50 JIM, neue gebundene Blech-
abfélle 10,50 JIM, hydraulisch gepreBte Blechpakete 12,50 JIM,
Schmelzeisen 4,50 JIM.

Auch der auslédndische Schrottmarkt
sehr ruhig bei langsam weichenden Preisen.
wurden genannt:

lag im August
Folgende Preise

Luxemburger Walzwerksschrott . . .
Stahlschrott iu B elgien ...

Stahlschrott in Frankreic
Kernschrott in P olen ...
Stahlschrott in ltalien ...

21 bis 22 JLH je t ab werk,

190 b. Pr je t Irei Werk,

.140 fr. Fr je t frei Werk,

..23JUt je t cif Gdingen,

e 34 MIJt je t frei oberitalienisches W erk.

Auf dem Roheisen-Inlandsmarkt hielten sich die Abrufe
ungefahr auf der Hohe des Vormonats. Die Absatzverhéltnisse
auf den Auslandsmaéarkten waren nach wie vor unbefriedigend
bei weiter riicklaufigen Preisen.

Gegeniiber dem Vormonat hat sich der Beschéftigungsgrad
in rollendem Eisenbahnzeug nicht verdndert.

Wenn auch der Auftragseingang auf dem Feinblechm arkt
noch nicht im entferntesten ausreicht, um in den Feinblech-
walzwerken ein erfolgreiches Arbeiten zu gestatten, so scheint
doch eine leichte Besserung eingetreten zu sein. Der Auftrags-
eingang wird — wenn auch sehr langsam — von Monat zu Monat
besser, und wenn man das erste Halbjahr 1932 betrachtet, so
geht seit Januar die Beschéftigungskurve allméhlich nach oben.
Der Auftragseingang im August ist etwas besser als im Vormonat.

Die unbefriedigende Lage des Rd6hrengeschéaftes hat im
Berichtsmonat auf dem Inlandsmarkt angehalten. Der Eingang
an neuen Auftragen ist in allen Rohrsorten weiterhin géanzlich
unzulénglich; teilweise liegen die Absatzverhaltnisse noch un-
glnstiger als im Vormonat. Das Ausland versagtin zunehmendem
MaBe.

In Drahtund Drahterzeugnissen istder Auftragseingang
aus dem Inlande gegeniiber dem Vormonat weiter zuriickgegangen.
Das Auslandsgeschéft hielt sich zwar im Rahmen des verflossenen
Monats, ist aber keineswegs als befriedigend zu bezeichnen, da
die deutsche Drahtindustrie bei dem schwachen Inlandsgeschaft
ganz besonders darauf angewiesen ist, auszufiihren, um ihre
Betriebe einigermaBen beschéaftigen zu kdnnen. Der niedrige
Stand vieler Wéahrungen, Kredit- und Deviseneinschrankungen
sowie Zollschwierigkeiten wirkten auferordentlich stérend auf
die Ausfuhrtatigkeit.

Die Lage der GielRereien zeigte in den letzten Wochen
das gleiche tribe Bild wie in den Vormonaten. Die Nachfrage
war schleppend, was weitere Preisrickgdnge zur Folge hatte.
Das Ausfuhrgeschédft war héchst unerfreulich. In den wenigen
Léndern, die heute noch als Abnehmer in Frage kommen, ist
bei stark eingeschrdnkten Umséatzen die Preislage auf einen
schon seit vielen Jahren nicht mehr beobachteten Tiefstand
gesunken.

1. MITTELDEUTSCHLAND. Im Gebiete des M
deutschen Braunkohlen-Syndikates war im Juli das Hausbrand-
brikettgeschaft — besonders in der ersten Monatshalfte infolge
der ErméaRigung des Sommerabschlages — sehr ruhig. Die tdg-
lichen Abrufe gingen bis unter die Héalfte des Absatzes des Vor-

ittel-
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monats zuriick. Auch die Industrie lie in ihren Bezligen weiter-
hin nach. Insgesamt wies der Brikettabsatz in der Berichtszeit
den gréBten Tiefstand der letzten Jahre auf. Im Gebiete des
Osteibischen Syndikates behauptete sich im Hausbrandgeschaft
die leichte Belebung, die wéahrend der Monate Mai und Juni zu
verzeichnen war. Das Industriegeschaft war weiterhin unbe-
friedigend. Der Rohkohlenabsatz lieB weiter nach. Die Wagen-
gestellung war in beiden Syndikatsbezirken befriedigend.

Auf dem W alzeisenmarkt zwang im August das Aus-
bleiben neuer Russenauftrdge und das gleichzeitige Nachlassen
des Auftragseinganges vom Inland zu weiteren verschéarften Be-
triebseinschrankungen. Desgleichen war die Lage furdasRdéhren-
geschaft unverdndert schlecht. In TemperguRerzeugnissen
trat gegenuber den Vormonaten keine Besserung ein. Die Abrufe
erstreckten sich nur auf den dringendsten Bedarf. In StahlguR
und Grubenwagenrddern war die Beschaftigung ebenso
schlecht wie im Monat Juli. Die wenigen Objekte werden vom
Wettbewerb stark umstritten. Die Preise sind auf der ganzen
Linie unauskdmmlich. In rollendem Eisenbahnzeug lieR die
Beschaftigung nach wie vor sehr zu wiinschen ubrig. Das
Schmiedestickgeschaft anderte sich gegen den Vormonat
nicht. Es mangelt an Arbeit. In HandelsguB ist gegeniber
dem Vormonat keinerlei Belebung eingetreten. Das Inlands-
geschaft war weiterhin ruhig, wahrend die Schwierigkeiten in
der Zoll- und Devisenwirtschaft auch fir die Ausfuhr eine Umsatz-
steigerung unmaéglich machten.

Auf dem Schrottmarkt ist keine Verédnderung zu ver-
zeichnen; desgleichen ist vom GuRbruchgeschéft nichts Neues
zu berichten. Die Preise fir Roheisen, Kohle, Kalk, Dolomit
und feuerfeste Steine blieben unverédndert. Der Bedarf wird ohne
Schwierigkeiten gedeckt.

Aus der saarlandischen Eisenindustrie. — In der Gesamtlage
der Saarhittenwerke in bezug auf Rohstoffversorgung und Be-
schéftigung ist keine Aenderung eingetreten. Durch die Urlaubs-
zeit ist sogar das Geschaft eher noch stiller geworden.

Was die Kohlenversorgung der Werke anbetrifft, so
bestellen die Hiittenwerke kaum mehr als 150 000 bis 160 000 t
Kokskohlen je Monat, eine Menge, die kaum die Halfte des friheren
Bedarfs betrdgt. Der daraus erzeugte Koks ubersteigt dabei
immer noch erheblich den Bedarf der Hochdfen, so daB sich groRe
Bestdnde auf den Hittenwerken ansammeln dirften. Die Werke
sind aber aus Grinden der Gasversorgung gezwungen, mehr Koks
zu erzeugen, als sie tatsachlich gebrauchen. Die Kohlenférderung
der Saargruben ist nicht weiter eingeschrankt worden.

In der Erzversorgung ist keine Aenderung eingetreten,
ebenso in bezug auf die Schrottpreise. Die Kanalfrachten haben
trotz der Er6ffnung des neuen Kanals Diedenhofen—Metz keinerlei
Erhéhung erfahren. Ein Rohstoffaustausch Saarkohle gegen
lothringisches Erz auf dem neugeschaffenen Wasserwege kommt
vorlaufig nicht in Betracht, da sich die Beférderung sowohl von
Erz als auch von Kohle auf dem Bahnwege in GroRraumwagen
in geschlossenen Zigen immer noch billiger stellt als die Wasser-
frachten, die durch den groBen Umweg tber Nanzig und die
hohen Abgaben auf der neuen Kanalstrecke Metz—Diedenhofen
stark belastet werden.

Die Beschéaftigung der Saarwerke durfte weiter leicht
rickgéngig sein. Von Deutschland kamen kaum Auftrdge herein.
Das Auslandsgeschéft liegt weiter danieder. Der belgische Streik
vermochte keine Aenderung sowohl der Preise als auch der ge-
fragten Mengen herbeizufihren. Von Frankreich hat der Eingang
der Spezifikationen ebenfalls nachgelassen, bedingt durch die
Urlaubszeit, die sich im Geschaft mit Frankreich besonders
bemerkbar macht. Die franzdsischen Verbénde haben keine Preis-
anderungen vorgenommen.

Der AbschluR des Neunkircher Eisenwerks fir die Zeit
vom 1. April 1931 bis 31. Médrz 1932 zeigt den stark zurick-
gegangenen Geschaftsumfang der Saarhitten. Bemerkenswert
in der Bilanz ist die Kapitalerh6hung um 60000000 Fr
und auBerdem die Umwandlung der GenuRscheine von 25 000 000
Fr in Aktien. Das Aktienkapital betrdgt nunmehr 160 Mill. Fr.
Der Verlust von rd. 8 Mill. Fr wird aus der Sonderriicklage ge-
deckt, so daR diese noch rd. 12 000 000 Fr betrdgt.

United States Steel Corporation. — Der AbschluB der United
States Steel Corporation weist fir das zweite Vierteljahr 1932
einen Verlust von 3362736 $ gegen 1136607 $ im ersten
Vierteljahr 1932 und 13 817 524 $ UeberschuB im zweiten Viertel-
jahr 1931 aus. Nach Verrechnung der Zuweisungen an den
Erneuerungs- und Tilgungsbestand, der Abschreibungen sowie
der Vierteljahrszinsen fur die eigenen Schuldverschreibungen
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ergibt sich ein Verlust von 20 452 173 $. Auf die Vorzugsaktien
wird wieder der ubliche Vierteljahrs-Gewinnausteil von
1% % = 6304920 $ ausgeteilt. Der Gesamtverlust von
26 757 092 $ (erstes Vierteljahr 1932: 19523 468 $; zweites
Vierteljahr 1931: 7 617 856 $) wird aus der Riicklage gedeckt

*

Der Auftragsbestand des Stahltrustes nahm im Juli 1932
gegenliber dem Vormonat um 69561 t oder 3,4% ab.
Am Monatsschlusse standen 1997 763 t unerledigte Auftrage
zu Buch gegen 2067 324 t Ende Juni 1932 und 3459293 t
Ende Juli 1931.

Vereinigte Oberschlesische Huttenwerke, Aktiengesellschaft,
Gleiwitz. — Das mit dem 30. September 1931 abgeschlossene
sechste Geschaftsjahr brachte fur die Gesellschaft eine tief-
greifende Neuordnung der geldlichen Verhaltnisse. Als im Jahre
1925 die im deutsch gebliebenen Teile Oberschlesiens gelegenen
Werke der Oberschlesischen Eisen-Industrie A.-G., der Ober-
schlesischen Eisenbahn-Bedarfs-A.-G. und der Donnersmarck-
hitte A.-G. in der Berichtsgesellschaft zusammengefalt wurden,
sollte hierdurch ein Ausgleich geschaffen werden fir die schweren
wirtschaftlichen Schaden, die durch die drei Polenaufstande, die
Besatzungszeit und besonders durch die véllig unwirtschaftliche
ZerreiBung des einheitlichen oberschlesischen Wirtschaftsgebietes
hervorgerufen worden waren. Die durch die Grenzziehung in
ihrem organischen Zusammenhénge zerrissenen Betriebe muBten
umgestellt, ihre Absatzorganisation ausgebaut und die zum Teil
veralteten Anlagen den technischen Fortschritten angepaft
werden. Hierfir sind in den verflossenen sechs Geschéaftsjahren
mehr als 30 Mill. JtM aufgewandt worden. Von den bei der
Grindung Gbernommenen Verpflichtungen wurden dber 7 Mill.
JIM abgezahlt. Wenn auch die gesamten aus Betriebsiber-
schiussen stammenden Mittel fir den Aus- und Aufbau des Unter-
nehmens verwendet wurden, so war doch die Aufnahme groBerer
Bankkredite notwendig, die allerdings nur als kurzfristige Kredite
zu erhalten waren. Die Werke waren aber in einen so guten Zustand
gebracht und so leistungsfdhig geworden, daf die schwierige
geldliche Lage des Unternehmens bei einigermaBen normalen
Marktverhdltnissen im Laufe der Jahre zu verbessern gewesen
wére. Die bereits Ende 1929 eintretende und sich seitdem standig
verschéarfende Wirtschaftskrise lieR diese Mdglichkeit aber immer
mehr schwinden. Hinzu kam noch aus einer Beteiligung bei der
Schweitzer & Oppler A.-G. ein Verlust von mehr als 5 Mill. JIM..
Unter diesen Verhéltnissen war die Gesellschaft gendtigt, mit den
zustdndigen Regierungsstellen wegen einer Neuregelung der bei
Grindung der Gesellschaft ibernommenen Seehandlungsschuld
zu verhandeln. Nach dem bei der Grindung der Gesellschaft
geschlossenen Vertrage sollte nach einer funfjahrigen Schonfrist
bereits ab 1. Oktober 1930 die erste Jahreszahlung fiir Verzinsung
und Tilgung der Seehandlungsschuld beginnen. Die langwierigen
Verhandlungen fiithrten schlieflich zu Zugestdndnissen der 6ffent-
lichen Hand und der Banken, doch wurden auch den Aktiondren
dierschwersten Opfer auferlegt. [Die Zukunft des Unternehmens
soll, soweit dies mdoglich ist, durch einschneidende und scharfe
SanierungsmaBnahmen gesichert werden.

Unter Anwendung der in der Verordnung des Reichsprési-
denten vom 6. Oktober 1931 gegebenen Bestimmungen uber
Kapitalherabsetzung in erleichterter Form beschlo die ordent-
liche Hauptversammlung am 15. August 1932 eine Herab-
setzung des Aktienkapitals von 30 000 000 auf4 000 000 JtM
und eine W iedererhéhung um 16 000 000 auf 20 000 000 JIM.
Die Seehandlungsschuld, deren Gegenwartswert sich am 30. Sep-
tember 1931 auf 28 064 000 JIM belief, wurde um 10 064 000 JIM
erméaRigt, weiter wurden 9000 000JIM in Aktienkapital um-
gewandelt, so daB als Restschuld noch 9000 000JIM bestehen
blieben. Von den eigentlichen Bankschulden verblieben ebenfalls
9 000 000 JIM, waéahrend 7000 000JIM in Aktienkapital um-
gewandelt und die dann noch verbleibenden Restbetrdge von den
Banken gestrichen wurden. Weiter wurde die gesetzliche Ricklage
um 1000 000 JIM herabgesetzt.

Aus dem erzielten Sanierungsgewinn von rd. 40 135 600 JIM
wurden die Verluste getilgt und Sonderabschreibungen auf die
Buchwerte des Anlagevermdgens, der Bestdnde, Beteiligungen
und Debitoren vorgenommen.

Gegen Ende des abgelaufenen Geschaftsjahres tbernahm
die Berichtsgesellschaft von der PreuBischen Bergwerks- und
Hitten-Aktiengesellschaft die beiden oberschlesischen Hutten-
werke Gleiwitzerhitte und Malapanel).

® Vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 1157.
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Ertrégnisse von Huttenwerken und Maschinenfabriken im Geschaftsjahr 1930/31, 1931 und 1931/32.
Gewinnverteilung
Aktien- Allgemeine ]g"a‘ J i‘u‘ =
kapital Unkosten, Reingewinn 3 a 20
_ . Roh- ) ) A oTava Ez; Gewinnausteil
Gesellschaft Stamm -, gewinn Abschrei- einschl Rick- ,o;gv 2? a)auf Stamm -, Vortrag
= Vorzugs- bungen, Vortrag lagen o co2 b)aufVorzugs-
aktien Zinsen usw. [ ;:; .
> 2 aktien
BRI B N
S ] g
& & -g
JM JM JH JM JM JM < JM JM
Bergbau-Aktiengesellschaft Lothringen, Verlust Verlust
Hannover (1. 1. 1931 bis 31. 12. 1931) 50 000 000 6955 919 33 570 871 26 614 952 *)21 614 952
Eisenhittenwerk Thale,Aktien-Gesellschaft, Verlust Verlust
Thale am Harz (1. 1. 1931 bis 31. 12. 1931) 8 333 300 971 793 2911 693 1939 900 — — — — — 1939 900
Eisen-Industrie zu Menden und Schwerte,
Aktiengesellschaft, in Schwerte (1. 7. 1930 Verlust Verlust
| bis 30. 6. 1931) e 3171000 732 446 732 446 B ) B . 732 446
Eumuco, Aktiengesellschaft fiir M aschinen-
bau, Leverkusen-Schlebusch (1. 1. 1931
bis 31. 12, 1931) . e 1500000 1264 374 r 0517644
| FIender-Aktiengese)IIschaft fir Eisen-, Brik- 212730 120,000 78 000 ® e
ken- UNd schiffbau, Dusseldorf-Benrath
| (1. 1. 1931 bis 31. 12. 1931)... 200 000 *) 1834639 1834 639 - .
' Alfred Gutmann, Aktiengesellschaft fir
i M aschinenbau, Hamburg (1. 1. 1931 bis
I 31.12. 1931) 560 000 305 875 304 375 1500 1500
!'Hein, Lehmann <K Co., Actiengesellschaft,
Eisenkonstruktionen, Bricken- und Si-
| gnalbau, Berlin (1 1. 1931 bis 31. 12.
1931) o 4200 000 H322 867 1296 96S 25 899 R R 25 899
i Norddeutsche H itte A ktiengesellschaft,
j Bremen-Oslebshausen (1 1 1931 bis
| 31. 12. 1931) 4 500 000 3) 6381 448 6 381 448 - - - - - -
I Bheinische Stahlwerke, Essen (1. 4. 1931
i bis 31. 3. 1932) . 150 000 000 4)41 773574 41 773 574 — - - - - - —
Buhrgas, Aktiengesellschaft (1 1931 Verlust Verlust
bis 31. 12. 193 1).. 25 000 000 6 409 248 13 706 385 7 297 137 — - - - — 7 297 137
Schenck und Liebe-Harkort, tien-Gese
schaft, Disseldorf (1. 1. 1931 bis 31. 12. Verlust Verlust j
1931) . 1500 000 402 374 662 559 260 185 260 185!
Stahlwerk Mannheim, A.-G., Mannheim - Verlust Verlust 1
Rheinau (1. 1. 1931 bis 31. 12. 1931) 1120000 59 083 207 364 148 281 — - — — — 148 281,
Stettiner Chamotte-Fabrik, Actien-Gesell-
1 schaft, vormals Didier, Berlin (1. 1. 1931 18 000 000 Verlust
bis 31. 12, 193 1) s 215 000 305 012 2 870 254 5) 2565 242
. Vereinigte Stahlwerke van der Zypen und -
W issener Eisenhditten, A ktien-Gesell-
j schaft, Koln-Kalk (1. 1931 bis 29. 2.
1932) . . 16 200 000 ®) 2309 751 2000 000 309 751 - - - - 309 751
Aktiengesellschaft Brown, Boveri & Cie. in Schweizerische Franken
Baden (Schweiz) (1. 4. 1931 bis 31. 3. 1932) 47 040 000 7385 991 7271817 114 174 — — 114174
Homburger Eisenwerk, Aktien-Gesellschaft,
vormals Gebrider Stumm , Homburg Franzésische Franken
(Saar) (1. 1. 1931 bis 31. 12. 1931) 6 250 000 1907 801 1410 531 497 270 i — 437 500 59 770
Neunkircher Eisenwerk, Aktien-Gesell-
schaft, vormals Gebrider Stumm, Neun- Verlust
kirchen (Saar) (1. 4. 1931 bis 31. 3. 1932) 135 000 000 1 17 661 081 25j>62 274 17) 7 901 192
| Oesterreichisch-Alpine M ontangesellschaft, Oesterreichische Schillinge
Wien (1. 1. 1931 bis 31. 12. 1931) 60 000 000 | 16 831 383) 16 557 843 273 540 | — — - - i 273 540
Aktiengesellschaft vormals Skodawerke, Tschechische Kronen
Pisen (1. 1. 1931 bis 31. 12. 1931) 200 000 000 134278 681 123 204 387 11 074 294 — 111074 294)
Berg- und Hittenwerks-Gesellschaft, Brinn
| (1. 1. 1931 bis 31. 12. 1931)... 250 000 000 160 628 964 159 926 512 702 452 1 — — 1 702 452)
3) Nach Abzug von 5000 000 MM der gesetzlichen Ricklage. — 2) EinschlieBlich 1 800 000 JtM Gewinn ans der Kapitalherabsetzung

und 20 000 JIM aus der Auflésung der Ricklage.
kapital im Verhaltnis 2:1 und 1350 000 JIM Entnahme
s) Zur Deckung des Verlustes wird das Aktienkapital
schlieBlich 2 000 000 JtM Buchgewinn der Einziehung von

aus der
auf 7245000 J

aus nom

Den Auswirkungen der verscharften Wirtschaftskrise wurde
im abgelaufenen Geschéftsjahr durch weitgehende SparmaR-
nahmen, sodann auch durch Betriebsumstellungen und tech-
nische Verbesserungen sowie durch die dauernde oder zeitweise
Ausschaltung unwirtschaftlicher Betriebsabteilungen begegnet.
Infolge der fortschreitenden W irtschaftskrise schrumpften Er-
zeugung und Absatz immer weiter zusammen, wie aus nach-
stehender Uebersicht hervorgeht.

1928/29 1929/30 1930/31
t t t

Steinkohlen 845 169 776 447 662 585

Koks 448 008 374 044 205 238

Roheisen und Ferromangan . 180 733 110 785 66 077

Rohstahl.. 432 306 305 561 244 262

W alzwerkserzeugnisse .. 325 928 219 122 196 808
Drahtwaren einschl. M aterial

zur W eiterverarbeitung. 170 809 145 514 123 042

Der Erzeugungswert der Werkstdttenbetriebe sank von

M Mal. JUL im Jahre 1929/30 auf 11,7 Mill. JljH im Berichts-
ihre. Der Wert des Absatzes an fremde Abnehmer ging infolge
er mengenméRigen Schrumpfung und des weiteren Preisrick-
inges von rd. 78,5 Mill. JIM im Vorjahr auf rd. 57,8 Mill. JIM
u Geschéftsjahre, also um rd. 26 %, zuriick. Die Zahl der bei
er Gesellschaft beschéaftigten Arbeiter und Angestellten wurde
on 12038 am 1. Oktober 1930 auf 11 344 am 1. Oktober 1931
erringert.

3) EinschlieBlich 4 500 000 JIM Gewinn

aus der Zusammenlegung von 9000 000 JLK Aktien-

Ricklage. — 4) EinschlieRlich 30 306 904 JIM Entnahme aus der Ricklage. —
IM stamm- und 2500000 JIM Vorzugsaktien herabgesetzt. — +) Ein-
6 000 000 JIM eigener Aktien. — 7) W ird aus der Sonderricklage gedeckt.

Réchlingsche Eisen- und Stahlwerke, A.-G., Volklingen-Saar.
— Die Versorgung des Werkes mit Rohstoffen bereitete im Ge-
schéftsjahr 1931 keine Schwierigkeiten. Durch den im folgenden
gegebenen Vergleich der Erzeugungszahlen aus den Jahren 1929,
1930 und 1931 wird erkenntlich, in welchem MaBe die verschie-
denen Betriebsabteilungen unter der sinkenden Beschaftigung

zu leiden hatten:
1929 1930 1931
t t t
478 744 453 522 375 233
Roheisenerzeugung.......... 516 426 482 737 445 300
Thomasstahlgewinnung 427 984 382 144 334 573
Herstellung an Fertigerzeug-
nissen 356 285 325 140 291 327

Der Gesamtumsatz des Werkes zuziglich Nachzahlung der
Verbande belief sich auf 40 539 132 JIM gegentiiber 52 550 580 JIM
in 1930. Der Rickgang gegen das Vorjahr betrdgt also 22,86 %.

Beschéftigtwurden im Jahresdurchschnitt 1931 5109 Arbeiter,
162 Meister und 551 Angestellte.

Der AbschluB weist bei insgesamt 30 020 869,71 Er Betriebs-
GberschufR einen Reingewinn von 3 094 123,43 Er aus, der auf
neue Rechnung vorgetragen wird.

Auch beim Edelstahlwerk Rdéchling, Aktiengesell-
schaft, Volklingen-Saar, setzte sich die Absatzkrise fur alle
Erzeugnisse im Geschéftsjahr 1931 in verscharftem MaBe fort
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und dauert heute noch unvermindert an. Trotzdem konnte durch
Hereinnahme von Auftrdgen zu sehr gedrlickten Preisen die
Erzeugung gesteigert werden, wie aus nachstehenden Zahlen

hervorgeht:
1929 1930 1931
t t t
Stahl (Siemens-Martin- und
Elektrostahl) .. 81 160 76 764 95 695
Walz- und Schmiedeerzeugnisse . 72 008 64 853 68 790

Das Jahr schlieRt mit einem Verlust von 1081 240,15
franz. Er ab. Nach Verrechnung des Gewinnvortrages von
1139 375,09 franz. Er verbleibt ein Reingewinn von 58 134,94
franz. Er, der auf neue Rechnung vorgetragen wird.

Buchbesprechungen)).

Technologie, Chemische, der Neuzeit. Begrindet und in
erster Aufl. hrsg. von Dr. Otto Dammer. In zweiter, er-
weiterter Aufl. bearb. u. hrsg. von Prof. Dr. Franz Peters f

und Prof. Dr. Herrn. GroBmann. Funf Bédnde. Stuttgart:
Ferdinand Enke. 4°.
Bd. 2, Teil 1. Mit 607 Textabb. 1932. (XVI, 876 S.)

75 JIJH, geb. 79 JIM.

Der Band2) umfaBt hauptsachlich hittenméannische Dinge.
Firihn sind nur drei Verfasser tatig gewesen. Die ersten 362 Seiten
fillt eine von Professor Frhrn. M. v. Schwarz verfalte ,Metall-
und Legierungskunde“. Sie bringt trotz des nicht GbermaBigen
Umfanges durch sehr geschickte Beschrdnkung eine Unmasse
einschléagigen Stoffes und damit fur den, der nicht gerade Sonder-
fachmann werden will, eine sehr schéne Uebersicht Gber das ganze
Gebiet. Ein allgemeiner Abschnitt behandelt zuerst die Eigen-
schaften von Metallen und Legierungen, kristallinen Aufbau,
Beeinflussung des Gefliges, Rekristallisation, Festigkeit und Héarte'
und sehr eingehend mit vielen Erstarrungsschaubildern die ther-
mischen Eigenschaften, dann aber auch Dichte, Leitvermégen
usw. Ein zweiter Abschnitt bespricht einzeln die Metalle Kupfer,
Nickel, Aluminium und deren Legierungen, auBerdem eine Menge
weniger wichtiger Metalle. Hervorgehoben werden sollen,
auBer der Beschrankung auf meist praktisch wichtige Dinge, die
vielen Schrifttumshinweise, die auch dem wissenschaftlich
arbeitenden Metallurgen das weitere Eindringen in den Gegen-
stand nahelegen. Ganz besonders wertvoll ist die etwa 90 Seiten
umfassende alphabetische Uebersicht tber die wichtigsten Le-
gierungen mit stichwortartigen Angaben Gber Zusammensetzung,
Festigkeitseigenschaften sowie Patent- und sonstigen Quellen-
nachweisen. Dal der Verlag sich entschlossen hat, diese ,Metall-
und Legierungskunde“ als Sonderdruck herauszugeben, wird
von vielen lebhaft begriBt werden. Der genannte Abschnitt ist
nach Ansicht des Berichterstatters ausgezeichnet gelungen. —
Auch der zweite, groRere Abschnitt Gber den ,,Oberflachenschutz
der Metalle, Metallfarbung, Galvanoplastik“ von Professor
Dr. D. v. Hagen, der 124 Seiten umfalt, dirfte fur die Leser
dieser Zeitschrift von besonderem Werte sein. Er bringt den
Vorgang und die Theorien des Rdéstens und die verschiedenen
Arten des Rostschutzes (Inoxydation, Passivierung, Diffusion,
Zusatze, Anstriche, Metalliiberziige). Namentlich der Rostschutz
durch Metalliiberzige ist erfreulich ausfuhrlich behandelt. Neben
den Angaben Uber die praktische Ausfihrung sind auch reichliche
Hinweise auf die einschlagigen Quellenschriften gegeben, wodurch
die Brauchbarkeit fur verschiedene Kreise gesichert ist. Die
Abschnitte Uber Galvanostegie und Galvanoplastik sind ziemlich
kurz gehalten, dagegen ist das Farben der Metalle wieder etwas
eingehender bearbeitet. Auf dem gegebenen Raume wird hier
viel Nitzliches geboten. — Die zweite Hélfte des Bandes fullt
ein groBer Aufsatz des verstorbenen Herausgebers tber ,Die
Vorbereitung der Erze zur Verhittung“. Zunéchst wird (auf den
Seiten 488/741) sehr eingehend die Aufbereitung der Erze be-
schrieben, die trockenmechanische Aufbereitung, die naBmecha-
nische Aufbereitung und dann die magnetische Aufbereitung,
alles mit einer auBerordentlich grofen Zahl von Apparatabbil-
dungen. Dann folgt ein 133 Seiten umfassender Abschnitt Gber
das Brennen und Rdsten der Erze, in dem nach Besprechung der
Réstverfahren, des oxydischen und chlorierenden ROstens,
auBerst ausfuhrlich die verschiedenen Arten von Rostéfen mit
EinschluR von Muffeléfen, Wind- und Sinterrdstapparaten be-
sprochen sind. Diese umfangreiche Stoffsammlung kann in

L Wer die Biicher zu kaufen winscht, wende sich an den
Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf, PostschlieRfach 664.

2) Wegen der friher erschienenen Bénde vgl. Stahlu. Eisen 45
(1925) S. 1838/39 u. 48 (1928) S. 128.
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manchen Féallen sehr erwiinscht sein, sie bringt aber sehr viel
ganz Veraltetes und leider keine kritische Bewertung oder Ver-
gleiche. Bernhard Neumann.

Steinitz, E. W., ®ipl.=3i0-> Beratender Ingenieur in Berlin-
Wannsee: Richtige Maschinenschmierung. Kraftma-
schinen, Arbeitsmaschinen, Transportwesen, Kraftfahrzeuge.
Kurzer Wegweiser fiir die Praxis. Mit 46 Textabb. Berlin:

Julius Springer 1932. (VI, 177 S.) 8° 7,80 J1JI.

Das klar geschriebene und mit guten Abbildungen aus-
gestattete Buch will vor allen Dingen den praktischen Bedurf-
nissen des Verbrauchers dienen; es gliedert den Stoff nach all-
gemeinen Gesichtspunkten uber die Wahl des Schmiermittels,
Schmierung der einzelnen Maschinenarten und Anforderungen
der verschiedenen Industriegruppen. Das Buch enthélt in allen
Abschnitten, die sich mit praktischen Féllen und Vorschlagen
schmiertechnischer Art befassen, sehr wertvolle Hinweise; vor
allem der Teil, der die Praxis der Maschinenschmierung in ein-
zelnen Industriegruppen behandelt, ist ganz ausgezeichnet. Nicht
beipflichten kann man der Anschauung, daB die Oele mit beson-
ders niedrigem spezifischem Gewicht vor dndern wertvoll seien.
Es fallen hierunter bestimmte auslédndische Oele, die wegen der
hohen Preise unwirtschaftlich und fir normale Betriebe durch-
aus entbehrlich sind. Sg.

Schutzvorrichtungen, Neuartige. Zusammengestellt nach den
Jahresberichten der gewerblichen Berufsgenossenschaften von
der Zentralstelle fir Unfallverhiitung beim Verband der

Deutschen Berufsgenossenschaften, Berlin W 9, Kothener
StraBe 37. (Mit zahlr. Abb.) (Berlin: Selbstverlag.) 8°.
[Bd. 2] fur1927.(1929.) (230S.) 3JIM.
[Bd. 3] fur1928.(1930.) (168S.) 2,50JIM.
[Bd. 4] fir1929.(1931.) (280S.) 4,50 JtM.
Bd. 5, fur1930. (1932.) (296S.) 3,50 J1JI.

(Bd. 2—5 bei gleichzeitiger Bestellung 11 JI1JI.)

Die Bande sollen ebenso wie die , Jahresberichte“ der weiteren
Verbreitung der in den verschiedensten Betrieben gemachten
Erfahrungen in der Unfallverhitung dienen. Die verstreut in
den Jahresberichten der einzelnen Berufsgenossenschaften ent-
haltenen Angaben, Skizzen und Ratschldge sind in uUbersicht-
licher und fir alle Bande einheitlicher Weise zusammengestellt,
so daB firden Benutzer der Bande die Auffindung der gewiinschten
Angaben leicht gemacht ist.

Die Bedeutung des Unfallschutzes liegt nicht allein in der
sozialen Pflicht des Schutzes von Leben und Gesundheit der
in den Betrieben beschéaftigten Menschen, auch seine betriebs-
und volkswirtschaftliche Seite, die in Geld ausgedriickt erhebliche
Werte darstellt, muB dazu fihren, wirksamen Unfallschutz zu
betreiben. Die Berufsgenossenschaften haben in reger Zusammen-
arbeit mit den Werken in der Unfallverhiitung und der Auf-
klarung der in den Betrieben Beschaftigten beachtliche Erfolge
erzielt. Die Mehrzahl der Unfélle entsteht jedoch weiter meist
durch die im Menschen liegenden Eigenschaften: mangelnde
Kenntnis, unsachgeméBes Verhalten, Ermidung und Unacht-
samkeit. Der Schutz an den Maschinen und Einrichtungen ver-
dient daher, soweit er wirtschaftlich ertrdglich und praktisch
durchfihrbar ist, die volle Beachtung des Unternehmers und
Betriebsleiters. Die vorliegenden Bénde behandeln diesen Schutz
und wenden sich vorwiegend an die Unternehmer, die Hersteller
von Maschinen, die Betriebsingenieure und die Konstrukteure.
Sie sollten auf dem Tisch keines Betriebsingenieurs fehlen und
auch von den Konstrukteuren eifrig benutzt werden; denn zur
wirtschaftlichen Konstruktion gehdrt heute auch die maglichst
groRe Unfallsicherheit. Hermann Leiber.

Hoyer, (Egbert v.) — (Franz) Kreuter: Technological Dictio-
nary. 6th completely revised edition, edited by $r.=3ing. ©. t)-
Alfred Schlomann with the support of the Deutscher Ver-
band Technisch-Wissenschaftlicher Vereine, the Verein deut-
scher Ingenieure, and numerous industrial firms in Germany
and abroad. Berlin (W 9): Julius Springer. 4°.

Vol. 2. English — German — French. 1932. (X, 767 pp.)
Geb. 18JIM.

Ueber das Werk als Ganzes ist an dieser Stellel) schon aus-
fuhrlich berichtet worden. Eine ndhere Prifung des vorliegenden
zweiten Bandes bestdtigt das Urteil, das damals sowohl dber
den Umfang des Wortschatzes als auch Uber die Art der
Uebersetzung der technischen Ausdricke abgegeben worden ist.
Hervorzuheben ist die Schnelligkeit, mit der der neue Band dem
ersten gefolgt ist, eine buchtechnische Leistung, die Anerkennung
verdient. Schriftleitung.

') Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 575.



