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Die Rohspataufbereitung der Grube Eisenzecher-Zug im Siegerland.
Von W alte r Nix in Köln-Kalk.

(Stammbaum der naßmechanischen Rohspat-Aufbereitungsanlage. Verwendung eines neuartigen Stückgutabscheiders und 
einer neuen Stauchsiebsetzmaschine, Bauart Jung-Humboldt. Leistung und Kosten der Anlage im  Vergleich m it der vorher

bestehenden Aufbereitung.)

Das R ohhaufw erk , das in der Aufbereitungsanlage der 
Grube Eisenzeeher-Zug verarbeitet wird, besteht aus 

meist feinkörnigem, hellgrauem Spateisenstein, der aber auch 
vielfach bei grobspätigem Charakter hellgelbe Färbung auf
weist. Er ist verhältnismäßig arm an Sulfiden (Kupferkies 
und Pyrit); so beträgt der Durchschnittsgehalt des Rohhauf
werks an Kupfer nur etwa 0,3 %. Eine besondere Ausschei
dung des Kupferkieses ist darum trotz der Strafpunkte für 
erhöhten Kupfergehalt des Eisenerzes schon bei gewöhn
lichen Kupferpreisen kaum lohnend, jedoch enthalten ein
zelne Gangteile Anreicherungen an derbem Kupferkies, wo
durch seine Aushaltung notwendig wird. Der Schwefelgehalt 
des in verhältnismäßig geringen Mengen auftretenden Pyrits 
ist zu gering, als daß er zur Schwefelsäureherstellung in Frage 
kommen könnte. Das Erz ist aber reich an Quarz, der mit 
dem Spat in der Hauptsache grob verwachsen ist; auch sind 
Verwachsungen mit dem Tonschiefer und der Grauwacke des 
Nebengesteins häufig.

In der a lte n  A u fb e re itu n g san lag e , die bis zum Jahre 
1928 in Betrieb war, wurde das Rohhaufwerk zunächst auf 
Schrägrosten und Siebtrommeln klassiert. Das Korn 
>  30 mm wurde auf einer Scheidebühne und auf Klaube
bändern ausgelesen, während das Korn <  30 mm, nachdem 
es in Siebtrommeln nochmals nach verschiedenen Korn
größen gestuft war, auf Setzmaschinen aufbereitet wurde. 
Die Leistung dieser Anlage betrug bei einem Kraftbedarf von 
1485 kWh arbeitstäglich 670 t, aus denen sich 450 t Roh
spat 1 ,1501 Zwischenerzeugnis und 701 Berge ergaben.

Im Jahre 1928 erhielt die Maschinenbau-Anstalt Hum
boldt den Auftrag, die Anlage zur Erreichung wirt
schaftlicheren Arbeitern vollständig umzuändern. Die daraus 
entstandene neue A u fb e re itu n g , deren S tam m baum  
aus A ll. 1 hervorgeht, zeigt die übliche Dreiteilung, und zwar 
Handscheidung des Gutes >  30 mm (die Kornklasse von 
50 bis 30 mm wird jedoch auch einer maschinellen Verarbei
tung auf einer Vorsetzmaschine unterworfen), naßmecha
nische Aufbereitung für die Kornklasse <  30 mm und elek
tromagnetische Aufbereitung der gerösteten Zwischenerzeug
nisse aus den beiden Abteilungen. Die Handscheidung und 
die Grubenkleinabteilung, die das Fördererz vor der Röstung 
verarbeiten, sind in einem dreiterrassigen Gebäude unter
gebracht, das durch eine Brücke mit der Hängebank des 
Schachtes verbunden ist. Die Anlage zur Aufbereitung des 
verwachsenen Mittelguts — Knochen genannt — dagegen 
befindet sich in unmittelbarer Nähe der Röstöfen.

Das aus der Grube kommende Rohhaufwerk wird in 
einen Bunker von etwa 50 m3 Inhalt gestürzt. Aus diesem 
wird es zur gleichmäßigen Beschickung durch eine Ketten
aufgabe über einen Stückgutabscheider mit 150 mm Spalt
weite geleitet. Das über 150 mm liegende Korn geht über 
einen Brecher und vereinigt sich nach dem Brechen mit der 
durch den Stückgutabscheider abgeschiedenen Kornklasse 
von 150 bis 0 mm. Ein weiterer Bunker nimmt dieses Gut 
auf. Es gelangt über einen Aufgabeschuh in kegelige, mit 
Wasser bebrauste Klassiertrommeln, die es klassieren in 
Stufen von 150 bis 50, 50 bis 30 und 30 bis 0 mm Korngröße. 
Das Gut von 150 bis 50 mm wird drei Lesebändern zugeführt, 
auf denen Berge, Rohspat II  und Kupferkies ausgehalten 
werden, während Spat I abgestrichen wird. Die Erzeugnisse 
gelangen durch Abfallutten in entsprechende Bunker.

Das Gut von 50 bis 30 mm geht über Schüttelrinnen zu 
einer Stauchsiebsetzmaschine. Die hier anfallenden Sorten 
Spat I, Spat II und Berge werden je durch ein Entwässe
rungsbecherwerk einem Leseband zugeführt. Nachgeklaubt 
werden lediglich Berge und Spat I.

Das Grubenklein von 30 bis 0 mm wird durch ein Förder
band und ein Becherwerk einem Klassiersystem zugeführt, 
das eine Unterteilung vornimmt in folgende Kornklassen: 
30 bis 18, 18 bis 12, 12 bis 6 und 6 bis 0 mm. Die Korn
klasse von 6 bis 0 wird auf einer weiteren Klassiereinrichtung 
unterteilt in 6 bis 3, 3 bis 1,75, 1,75 bis 1 und 1 bis 0 mm. 
Die Kornklassen zwischen 30 bis 3 mm gelangen auf vier 
Stauchsiebsetzmaschinen, die Spat I, Spat II  und Berge 
trennen. Die Erzeugnisse der Kornklassen von 30 bis 18 und 
6 bis 3 mm einerseits und der Kornklassen 18 bis 12 und 
12 bis 6 mm anderseits werden auf je ein Entwässerungs
becherwerk zusammengezogen. Die Kornklassen von 3 bis 
1,75 und 1,75 bis 1 mm werden auf sogenannten stufenlosen 
Setzmaschinen, Bauart Humboldt, verarbeitet. Diese Ma
schinen arbeiten als Durchsetzmaschinen und erzeugen nur 
Konzentrate und Berge. Die Kornklasse von 1 bis 0 mm ver
arbeitet ein Humboldt-Schnellstoßherd auf Spat I und Berge. 
Die auf den stufenlosen Setzmaschinen und dem Herd er
zeugten Konzentrate (Spat I) und die Berge werden auf je 
einem Kratzband entwässert und den entsprechenden Bun
kern zugeführt.

Sowohl bei der Handscheidung als auch bei der Vereini
gung von Vorsetzen und Nachklauben und bei der reinen 
maschinellen Sortierung bis zur Korngröße von 3 mm herab 
werden, wie bereits erwähnt, S p a t I, S p a t II  und  B erge
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röstöfen und werden 
nach der Röstung zer- 
kleinertund magnetisch 
weiter angereichert. 
Bei den Kornklassen 
von 3 bis 0 mm ist 
die Herstellung einer
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Abb. 3). Beide Einrichtungen sind von ganz wesentlichem 
Einfluß auf die durch die Neuanlage erreichte E rsp a rn is  
an L eu ten  gewesen, die nach Zahlentafel 1 gegenüber der 
alten Anlage 40 % beträgt. Während auf der Scheidebühne 
früher sechs Mann beschäftigt waren, ist es durch Einbau der 
Stückgutabscheider gelungen, die Arbeiterzahl so weit zu 
verringern, daß heute nur noch zur Ueberwachung ein jugend
licher Arbeiter beschäftigt ist. In der alten Setzwäsche waren 
außer der verstärkten Aufsicht zehn erwachsene und sechs 
jugendliche Arbeiter nötig. Heute ist nicht nur die Auf

sicht verringert, auch die Bedienung der 
ganzen Setzwäsche wird durch einen Erwach
senen und zwei jugendliche Arbeiter besorgt.

Jedoch nicht nur in der Ersparnis an 
Bedienungsmannschaften wirken sich die 
Vorteile der Neuanlage aus, sondern auch
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Zwischensorte (Verwachsenes) nicht mehr nötig, da der Auf
schluß bereits genügend weit getätigt ist, um eine ent
sprechende Anreicherung nach der Röstung zu erreichen.

Die gesamte Anlage wird durch drei Drehstrommotoren 
mit 2000 V Spannung von 100, 45 und 10 PS angetrieben. 
Der K ra ftv e rb rau c h  der Anlage beträgt arbeitstäglich 
1215 kWh.

Das in der Anlage verbrauchte W aschw asser wird im 
Kreislauf verwendet, da sämtliches Frischwasser von der 
Stollensohle (138 m tief) hochgepumpt werden muß und 
infolgedessen sehr teuer ist. Das Waschwasser wird in einem 
Eindicker rückgewonnen, dem eine Spitze vorgeschaltet ist, 
um die in der Trübe enthaltenen groben Sande vorher zum 
Niederschlag zu bringen. Diese Sande werden durch einen 
Sandabscheider ausgetragen und den Feinsanden des Herdes 
zugeschlagen, da sie immer noch rd. 27 bis 28 % Fe enthal
ten. Durch diese Art der Wasserführung ist es möglich, den 
Frischwasserzuschlag auf nur 0,3 m3/min bei einer Umlauf
menge von 1,7 m3/min zu verringern.

Von den Maschinen der neuen Anlagen verdienen haupt
sächlich zwei besondere Erwähnung,, und zwar sind es der 
in Abb. 2 gezeigte Stückgutabscheider1), der im Verband mit 
einer Kettenaufgabe arbeitet, und die Setzmaschine (siehe

i) Vgl. Stahl u. Eisen 49 (1929) S. 917.

A bbildung 1.
S tam m baum  der neuen A ufbere itungsanlage der 

G ew erkschaft E isenzecher-Zug.

A bbildung 2. S tückgutabscheider.

rein technisch. Während bei den früher verwendeten 
feststehenden Schrägrosten ein Festsetzen einzelner großer 
Stücke nicht zu verhindern war, ist dies bei den Stückgut
abscheidern nicht mehr möglich, und die Förderung zu dem
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A bbildung 3. S ch n itt d u rch  die langsiebige S tauchsiebsetzm aschine (B au a rt Ju n g - 
H um b o ld t) auf der G rube E isenzecher-Zug.

Brecher erfolgt selbsttätig durch die Schüttelbewegung des 
Stückgutabscheiders. Die Leistung der neuen Setzwäsche, 
die sich aus Zahlentafel 2 ergibt, ist der alten weit größeren 
Anlage überlegen. Es wird ein Trennungsgrad von 34 % 
erreicht, was gegenüber der alten Wäsche eine Steigerung 
um 7 % bedeutet, obgleich bei ihr die im ersten Setzarbeits
gang entfallenden Mittelerzeugnisse noch einmal nachgesetzt 
wurden und das in Zahlentafel 2 erfaßte Haufwerk 1,4 % Fe 
weniger enthält.

Die S tau ch sieb se tzm asch in e  (vgl. Abb. 3) erinnert 
in ihrem äußeren Aufbau an die bekannte Ausführung 
der alten Hancock-Jig mit pendelnd 
aufgehängtem, durch Exzenterantrieb 
schräg auf- und abwärts geführtem 
Siebrahmen. Das Neuartige an der 
Maschine ist die Siebanordnung. Wäh
rend früher die Stauchsiebsetzmaschi- 
nen vorwiegend als Durchsetzma
schinen gebaut wurden und später 
bei Austragmaschinen Seiten- und 
Mittelausträge Verwendung fanden, 
ist bei dieser neuen Bauart das Setz
sieb unterbrochen und der zweite 
Teil höher angeordnet. Der Höhen
unterschied zwischen den Sieben kann 
durch eine Schraubenspindel je nach 
der zu verarbeitenden Korngröße und 
dem abzuzweigenden Mengenanfall ge
regelt werden. Durch das höher ge
legte Sieb wird also gewissermaßen 
das Aufgabegut in zwei Schichten zer
legt, und zwar liegt die Trennungslinie 
im Uebergang zwischen reinem Kon
zentrat und Verwachsenem. Dasselbe 
geschieht am Uebergang vom zweiten 
zum dritten Sieb, wo die Schicht des 
Aufgabeguts durch das dritte Sieb in 
Höhe des Ueberganges vom Verwach
senen zu reinen Bergen durchschnitten 
wird.

Durch die Höherlegung des folgen
den Siebes ist gleichzeitig der Austrag 
in vorbildlicher Weise gelöst. Die 
Schicht des Aufbereitungsgutes kann, 
so wie sie sich im Setzbett gelegt hat, 
durch Schlitze in die verschiedenen 
Kammern für Spat I, Spat II  und 
Berge austreten. An diese Kammern 
sind Entwässerungsbecherwerke an
gebaut, um den Wasserverbrauch auf

ein Mindestmaß zu be
schränken. Die Maschinen 
benötigen im vorliegenden 
Falle je Stunde etwa 
200 1 Frischwasserzusatz. 
Neben den bereits erwähn
ten Vorteilen der guten 
Trennungsleistung, des 
wirtschaftlichen Erfolges, 
des geringen Wasserver
brauchs, zeichnet sich die 
Setzmaschine noch durch 
hohe Leistung aus. Ver
suche auf Eisenzecher-Zug 
ergaben folgende Zahlen:

Kornklasse Leistung
mm t/h

V o r s e t z m a s c h i n e  . . .  50 b is 30 18
F e r t i g s e t z m a s c h i n e n  . | 30 bis 18 15,4

18 b is 12 12,3
12 b is 6 13,4

6 b is 3 8,3

Wenn auch durch die bisherige Gegenüberstellung der 
alten und neuen Setzwäsche die technische Ueberlegenheit 
der letztgenannten bewiesen ist, so ist doch für die Beurtei
lung der Neuanlage der w ir tsc h a ftlic h e  E rfo lg  maß-

Z ahlen tafel 1. Z u s a m m e n s te l l u n g  ü b e r  d ie  a n  d e r  a l t e n  u n d  n e u e n  A u f 
b e r e i t u n g s a n l a g e  n o t w e n d i g e n  L e u te .

Arbeit
Alte

Aufbereitung
Neue

Aufbereitung Verminderung

Erwach
sene

Jugend
liche

Erwach
sene

Jugend
liche

Erwach
sene

Jugend
liche

S e p a r a t i o n .
W i p p e r b ü h n e .................................. 8 — 8 — — —
S c h e id e b ü h n e .................................. 6 — —• 1 +  6 — 1
V o rs e tz m a s c h in e ............................. — — — 1 — — 1
K la u b e b ä n d e r .................................. — 57 — 37 — +  20
S ch m ie re r  ....................................... 2 — 1 — +  1 —
K u p f e r e r z - S c h e i d e r .................... 2 — 2 — — —
A u f r ä u m e r ....................................... 2 — 2 — — —
S chlosser ............................................ 4 — 4 — — —
A u f s i c h t ............................................ 3 — 2 — +  1 —

In sg e s a m t 27 57 19 39 8 18

S e t z  w a s c h e .
B e d i e n u n g ....................................... 10 6 — 2 +  10 +  4
S c h la m m fa h re r1) ......................... 2 — 1 — +  1
A u f s i c h t ............................................ 2 — 1 +  1

In sg e sa m t 14 6 2 2 12 4

F ö r d e r u n g  ( A b z i e h e n ) .
F ö r d e r e r ............................................ 9 — 7 — +  2
A u f r ä u m e r ....................................... 3 — 3 —
A u f s i c h t ............................................ 1 — 1 — —

In sg e s a m t 13 — 11 — 2 _

G esam tzah l 54 63 32 41 22 22
•) Bzw. E ind icker.

Z ah len tafe l 2. L e i s t u n g  d e r  H u m b o l d t - S e t z m a s c h i n e .

Gewichts- 
ausbringen in  %

Gehalt an Ausbringen an

Aufgabe

mm

Fraktion der
K orn
klasse

des
H au f
werks

Fe

%

Mn

%

S i0 2

%

Fe

%

Mn

%

S i0 2

%

30 b is  0 
30 b is  0 
30 b is  0

S p a t  I  
S p a t  I I  
B erge

58,4
19,6
22,0

14,6
4,9
5,5

34,50
26,87

9,93

6,66
5,05
1,63

6,92
26,10
69,15

73.0
19.1 

7,9

74,3
18,9

6,8

16.5 
21,0
62 .5  ;

A u fg ab e 100,0 25,0 27,60 5,24 24,40 100,0 100,0 100,0
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gebend. Den Hauptausschlag 
für diese Beurteilung geben 
zweifelsohne die Lohnerspar
nisse mit dem Mehrerlös für 
besseres Enderzeugnis.

Unter Zugrundelegung 
eines täglichen Durchsatzes 
von 900 t  in der Anlage und 
einem Lohnsatz einschließlich 
Soziallasten von 6,80 JIM je 
Schicht für Erwachsene und 
2,90 JIJI je Schicht für 
Jugendliche (Lohnsätze vom
1. Februar 1932 einschließlich Soziallasten) ergeben sich die 
L ohnkosten  nach Zahlentafel 3. Der Einsparung von 
0,23 JU tfl Fördererz in der Neuanlage stehen die Lasten des 
Kapitaldienstes dieser unter Zugrundelegung von 300 Ar
beitstagen mit 0,14 JIJi fl gegenüber, so daß zunächst ein 
Mehrerlös von 0,09 JIM fl verbleibt. Er vermehrt sich noch 
durch die geringeren Kraft- und Wasserkosten um 
rd. 0,01 JIM fl.

Z ahlentafel 4. S t e i g e r u n g  d e s  W e r te s  d e s  E r z e s  in  d e r  a l t e n  u n d  n e u e n  S e tz  w a s c h e .

Gewichts- 
ausbringen 

an Rostspat, 
bezogen auf 
das Roh
haufwerk

%

Gehalte des Rostspates 
an Verkaufs Erlö s je t 

Rohhaufwerk

J IM

Fraktion
Fe

%

Mn

%

SiO 2

%

wert des 
Bostspates

JU C ¡t

A lte
A nlage

S p a t I  
K n o ch en

11,62
1,67

45,15
42,45

8,31
8,11

12,89 
17.s:,

19,01
15,97

00T*CH

•—i r- 
CH 

CH 
CH 

©

A ufgabe 16,49 39,20 7,16 27,82 10,41 1,72

N eue
A nlage

S p a t I  
K no ch en

10,81
3,63

46,6
36,4

9,0
6,82

9,35
35,20

21,50
6,46

2,33 I  o 56 
0,23 f  A

A ufgabe 18,52 37,3 7,08 32,90 7,86 1,46

Unterschied 
zwischen 
E rlö s aus 

Aufgabe und 
Erzeugung

0 ,76

1,10

Zahlentafel 3. L o h n k o s t e n  f ü r  d ie  A u f b e r e i t u n g  v o n  
H a u f w e r k  in  d e r  a l t e n  u n d  n e u e n  A n la g e .

1 t

Alte Anlage | Neue Anlage Unterschied

S e p a r a t io n ............................. 0,38 0,27 0,11
S e t z w ä s c h e ........................ 0,12 0,02 0,10
B e f ö r d e r u n g ........................ 0,10 , 0,08 0,02

In sg e sa m t 0,60 | 0,37 0,23

Der um 7 % höher liegende Trennungsgrad der neuen 
Setzwäsche wirkt sich weiter erlösvermehrend auf die Be
w ertung  der S paterzeugn isse  aus. Der Berechnung 
wurde, um ein Zahlenbeispiel zu haben, ein Preis von 
19,40 JlJtfl Rostspat mit 46 % Fe, 8 % Mn, 12 % Si02 zu
grunde gelegt bei einer Skala von ±  0,5 J U i für 1 % Fe, 
±  1 4RJI für 1 % Mn und ±  0,3 Jl. fi für 1 % Si02. Dabei 
wurden 1,35 t Rohspat gleich 1 t Rostspat gesetzt. Nach 
Zahlentafel 4, die sich auf Betriebsergebnisse stützt, wurde 
also in der alten Wäsche durch die Anreicherung der Erlös 
je t Rohhaufwerk um 0,76 fj. fi gesteigert, in der neuen 
Wäsche um 1,10 JIJi. Obgleich der Wert der Aufgabe in der 
neuen Wäsche um 0,26 JU tft  geringer war, wurde doch eine 
reine Steigerung des Erzeugniswerts von OfiSJUJifl Hauf
werkerreicht; die gesamte in der neuen Wäsche erzielte Ge
winnsteigerung infolge der größeren Wertsteigerung des 
Fördererzes beträgt also 0,26 4- 0,08 =  0,34 JIM fl. Selbst 
unter der Voraussetzung, daß dieser Betrag nicht in der vollen 
Höhe als Gewinnsteigerung der alten Wäsche gegenüber ein
gesetzt werden darf, da bei sinkendem Metallgehalt des Hauf

werkes der Aufbereitungsgewinn stark ansteigt und dem
entsprechend statt 0,26 JIJI nur 0,13 JIM  eingesetzt werden, 
ergibt sich doch eine Gewinnsteigerung von 0,21 JIJi fl 
Fördererz.

Insgesamt bringt die neue Aufbereitungsanlage eine Ge
winnsteigerung von 0,33 JIJi/t Haufwerk, die sich zu
sammensetzt aus 

0,09 JIJI Lohnersparnisse abzüglich Kapitaldienst,
0,01 JI.M Strom- und Wasserersparnis,
0,21 JIJI Gewinnsteigerung durch Aufbereitungserfolg. 

Durch die nachträgliche Vervollkommnung der Stauchsieb- 
setzmaschinen hat sich deren Leistung so gesteigert, daß sie 
nur etwa 4 h je Schicht in Betrieb sind; dadurch ist die volle 
Wirkung der Maschinen auf die Gewinnsteigerung noch nicht 
erfaßt. Bei beiden Anlagen sind die Instandhaltungskosten 
(Verschleiß) unberücksichtigt geblieben, die sich auch nur 
gewinnsteigernd bei der neuen Anlage auswirken.

Zusam m enfassung.
Die augenblickliche Rohspat-Aufbereitungsanlage der 

Grube „Eisenzecher-Zug“ und die dabei verwendeten Ma
schinen werden beschrieben, insbesondere wird näher 
auf die neuartige Stauchsiebsetzmaschine der Humboldt- 
Deutzmotoren A.-G. eingegangen. Die Trennungsgrade der 
alten und neuen Setzwäsche werden verglichen und zeigen 
eine nicht unwesentliche Verbesserung des alten Trennungs
grades. Eine Vergleichsrechnung der aufgewandten Löhne 
in der alten und neuen Wäsche ergibt eine Lohnsenkung von 
rd. 38 %, hervorgerufen durch Vereinfachung der alten An
lage und Einbau von Großleistungsmaschinen. Ein wirt
schaftlicher Vergleich zwischen der alten Wäsche (14 Kolben
setzmaschinen) und der neuen Wäsche (4 Stauchsiebsetz- 
maschinen, 2 Kolbensetzmaschinen und 1 Wurfherd) ergab 
eine Gewinnsteigerung von 0,31 MM fl Fördererz infolge 
Lohnersparnis und Anreicherungsleistung der Maschinen. 
Der Umbau der Anlage und der Einbau von Großleistungs
setzmaschinen ist erfolgreich gewesen.

Einfluß magnetischer Felder auf die Alterungsvorgänge im gehärteten Stahl.
Von A lb rech t K ussm ann und H ans Joach im  W iester in Berlin.

[M itteilung aus dem  I n s t i tu t  fü r M etallkunde der Technischen H ochschule B erlin .]

(E in  E influß  des Drehern in  magnetischen Feldern a u f die Rockwell- und Pendelhärte von abgeschrecktem Stahl konnte 
weder bei Raumtemperatur noch bei 100 0 beobachtet werden.)

An einem gehärteten Stahle beobachtet man bereits beim 
Lagern in Raumtemperatur mehr oder weniger große 
Veränderungen seiner physikalischen Eigenschaften, die 

langsam abklingend erst in Monaten oder Jahren einiger
maßen zu Ende verlaufen1). Man bezeichnet diese Er-

*) Vgl. h ierzu  L. C. B r a n t :  P hys. R ev. 29 (1909) S. 485; 
T .M a t s u s h i t a :  Sei. R e p .T ö h o k u U n iv .7 (1918) S .4 3 ;C .F . B r u s h ,  
R . A. H a d f i e ld u n d  S. A. M a in :  Proc. R oy . Soc., L ondon, A  95 
(1918) S. 120; H . J .  F r e n c h :  Chem. m etallu rg . E ngng. 25 (1921)
S. 155; A. W e h e r :  Die n a tü rliche  u n d  künstliche A lterung 
des g eh ärte ten  S tahles (B erlin: Ju liu s Springer 1926), S tah l

scheinung als „natürliche Alterung“ des gehärteten Stahles. 
Durch Erhöhung der Temperatur auf etwa 100 bis 150' 
wird der Ablauf dieser Vorgänge wesentlich beschleunigl 
und ist dann in wenigen Stunden beendet („künstliche 
Alterung“). Die gleichartigen Eigenschaftsänderungen bein 
natürlichen Altern und beim Anlassen auf Temperaturei
u . E isen  46 (1926) S. 1437; W . P . S y k e s  u n d  Z. J e f f r i e s :  T ran s 
A m er. Soc. Steel T rea t. 12 (1927) S. 871, 1904; S. S t e i n b e i 'g  unc 
W . S u b o w : S tah l u . E isen  51 (1931) S. 911/13; M e s s k in  
K u s s m a n n :  D ie ferrom agnetischen  L egierungen  u n d  ih re  ge 
w erbliche V erw endung (B erlin : Ju liu s  S pringer 1932).
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von 100 bis 1500 deuten darauf hin, daß es sich bei beiden Vor
gängen um dieselbe Erscheinung handelt. Die Natur der die 
Alterung des gehärteten Stahles verursachenden inneren Um
wandlungen ist noch nicht geklärt. Es ist ferner noch ungewiß, 
ob und inwieweit bei der Alterung auch die durch den Ab
schreckvorgang entstehenden Spannungen eine Rolle spielen.

Mit Rücksicht auf die große Bedeutung, die 
die Klärung dieser Fragen für die Martensit
forschung besitzt, erschienen Untersuchungen 
von E. G. H e r b e r t2) über die Einwirkung 
periodisch wechselnder magnetischer Felder auf 
die Alterung gehärteter unlegierter und legierter 
Stähle bemerkenswert (vgl. Abb. 1). Eine solche 
Einwirkung erscheint von vornherein nicht 
unmöglich, wobei vor allem an einen sekundären 
Einfluß der Magnetostriktion, d.h. der während 
der Magnetisierung auftretenden Längenände
rungen zu denken wäre, und zwar an die dadurch 
verursachten Druck-und Spannungsänderungen 
sowie Erschütterungen, die eine Wirkung auf 
die Anlaßvorgänge ausüben könnten. Selbst bei 
nicht ferromagnetischen Körpern können, falls 
überhaupt Magnetostriktion vorhanden ist, 
durch diese Spannungen erhebliche Wirkungen 
ausgelöst werden, wie kürzlich P. K a p it z a 3) 
an polykristallinem Wismut nachwies.

Nun hat aber Herbert die magnetische Einwirkung —  wie 
auch das Beispiel in Abb. 1 zeigt —  stets mit einer gleich
zeitigen Erhitzung auf 100° und höhere Temperaturen ver
bunden, häufig auch noch mit dem sogenannten „Wolken
bruch“-Verfahren, d. h. einer oberflächlichen Kalthärtung 
der Proben durch herabfallende Stahlkugeln. Wegen der 
Kopplung dieser verschiedenen Vorgänge, deren jeder für 
sich von Wirkung auf die Alterung sein kann, läßt 
sich ein klares Bild über den Einfluß des Feldes allein aus 
seinen Angaben nicht gewinnen. Mit Rücksicht auf die 
wissenschaftliche und technische Bedeutung der Frage 
wurde daher die Wirkung einer Magnetisierung allein unter 
möglichst einfachen Verhältnissen untersucht.

Als V e r s u c h s w e r k s t o f f e dienten drei unlegierte Stähle 
mit 0,72, 0,90 und 1,06%  C, die zur Vermeidung oberfläch
licher Entkohlung im Vakuum auf Härtetemperatur ge
bracht und in Wasser abgeschreckt wurden, wobei auf 
gleichmäßige Durchhärtung und Abwesenheit von Härte
rissen geachtet wurde. Die Oberfläche der Proben wurde 
eben geschliffen und auf Hochglanz poliert. Der zur Ma
gnetisierung der Stäbe verwendete Elektromagnet lieferte 
bei dem gewählten Polabstand eine Feldstärke von 
etwa 7000 Oersted, wodurch praktisch eine Magnetisierung 
der Proben bis zum Sättigungswert gewährleistet wurde. 
Die Proben befanden sich innerhalb des Luftspaltes in einem 
zylindrischen Messingrohr, das von Hand oder durch einen 
Motor um seine Längsachse gedreht wurde. Stärke des 
Feldes, Dauer der Magnetisierung und Umdrehungsgeschwin
digkeit der Proben wurden bei den Versuchen in mannig
facher Weise geändert. Ferner wurde darauf geachtet, daß 
die Proben in dem Magnetfeld keine Erwärmung erfuhren, 
durch die eine zusätzliche Anlaßwirkung hätte hervor
gerufen werden können.

Die Härte wurde zunächst mit einem Rockwell-Härte- 
prüfer mit Diamantspitze gemessen, der an einer Normal
platte aus gehärtetem Stahl geeicht wurde. In Anpassung

2) J . Iron  S tee l In st . 120 (1929) S . 2 3 9 /6 5 ; v g l. S ta h l u. 
Eisen 49 (1929) S. 1734; P roc. R o y . S oc ., L on d on , A  130 (1931)
S. 514; M etallurgia (M anchester) 4  (1931) S. 4 7 /5 0 ;  M et. Progr. 
21 (1932) Nr. 4, S. 5 2 /5 6 .

3) P ro c . R o y . S oc., L o n d o n , A  135 (1 9 3 2 ) S. 5 6 8 /6 0 0 .

an die Versuchsbedingungen von Herbert wurde weiterhin 
auch ein Pendelhärteprüfer4) verwendet, der mit einer bei
gegebenen Glasplatte geeicht wurde. Es wurden gewöhnlich 
sechs Schwingungen bei einer Amplitude von vier bis fünf 
Skalenteilen der Libelle nach jeder Seite beobachtet. Im 
Gegensatz zu dem von Herbert benutzten Pendelhärte

prüfer hatte das hier verwendete Gerät keine Diamantspitze, 
sondern eine Stahlkugel. Da es aber zuverlässige und mit 
den Rockwell-Werten vergleichbare Zahlen ergab, ist hierin 
wohl kein grundsätzlicher Unterschied zu sehen. Vor Be
ginn der Messungen wurde festgestellt, daß der Pendelhärte
prüfer, der mit Ausnahme der Stahlkugel aus unmagneti
schem Werkstoff bestand, in seiner Schwingungsdauer von 
dem Magnetisierungszustand des Probestücks unabhängig 
war, und daß ferner die Angaben der beiden Härteprüfer 
bei verschieden harten Werkstücken stets gleichliefen.

Es wurde zunächst eine Anzahl von Proben gemessen, 
die unter gleichen Bedingungen abgeschreckt waren und 
dann einige Tage bei Raumtemperatur lagerten, bis die 
anfangs rasch verlaufenden Alterungsvorgänge zu einem ge
wissen Teil abgeklungen waren. Als Ergebnis dieser Unter
suchungen, die sich über eijie große Zahl von Einzelmessun
gen erstreckten, war eindeutig festzustellen, daß b ei 
R a u m te m p e r a tu r  d u rch  Q u e r m a g n e tis ie r u n g  und  
D reh en  der P ro b en  im  M a g n e tfe ld  entsprechend den 
Angaben von Herbert w ed er  in  der P e n d e lh ä r te  n och  
in  der R o c k w e ll-H ä r te  ir g e n d e in  m eß b arer  U n te r 
sc h ie d  a u ftr a t . Auch nach weiterem nachträglichem  
Lagern zeigten die magnetisch behandelten Proben in ihrer 
Härte keinen Unterschied gegenüber den nichtbehandelten 
Werkstü cken. Als beliebiges Beispiel einer solchen Messung und 
zugleich als Nachweis der Meßgenauigkeit diene Zahlentafel 1.

Z a h len ta fe l 1. E r g e b n i s  d e r  m a g n e t i s c h e n  B e h a n d l u n g  
e i n e s  S t a h l e s  m i t  0 ,7 2  % C b e i  R a u m t e m p e r a t u r .  

(E in e  W och e n ach  der H ärtu n g  g em essen  u n d  m agn etisch  
beh an d elt.)

P robe 1, Z e ith ä rte P ro b e  2, R ockw ell-H ärte 0

A usgang
66 .4  66 ,0  6 8 ,0  66 ,5  1 
6 6 ,6  66 ,0  64 ,8  66 ,2  j “ el
66 .2  66 ,7  1 6 6 ’3 

N a ch  5 0m aligem  D reh en  im
66 .2  66 ,0  65 ,2  6 5 ,7  1
67 .4  65 ,2  6 5 ,2  66 ,4
67 ,1  I 6 6 ’1

szu stan d

61 .2  61 ,0  61 ,5  61 ,0  1 M ittel
61 .3  /  61 ,2

M agnetfeld v o n  7000 O ersted

61 ,2  61 ,0  6 0 ,8  61 ,5  \  Mittel 
61 ,0  f 61 ,1

4) F ü r d ie  U eb erlassu n g  d es  P en d elh ärtep rü fers s in d  w ir  
d em  R eich sp ost-Z en tra lam t zu  D a n k  v e rp flich tet .

A b b ild u n g  1. A en derungen  der Z eith ärte  e ines von  780° abgesch reckten  
S tah les  m it 0 ,70%  C, 0 ,15%  S i u n d  0 ,59%  M n durch w iederh oltes e in 
m aliges D reh en  in  e inem  M agnetfeld  b ei 100°. (N ach E . G. H erbert.)
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In einer zweiten Gruppe von Messungen wurde die Frage 
untersucht, ob entsprechend den Ergebnissen von Herbert 
durch  d ie  m a g n e t isc h e  B e h a n d lu n g  d ie W irk u n g  
e in es  A n la sse n s  b e i 100° v e r s tä r k t  w erde. Zu diesem 
Zwecke wurde eine Beihe frisch abgeschreckter Stahlproben 
einige Minuten auf 100° erwärmt und während dieser Zeit wie 
oben magnetisiert, während die Gegenproben ohne magne
tische Behandlung unter sonst gleichen Bedingungen nur er
wärmt wurden. Als Ergebnis war auch hier festzustellen, 
daß innerhalb der Meßgenauigkeit keine zusätzliche Wirkung 
des magnetischen Feldes zu beobachten war. Zahlentafel 2 
zeigt, daß bei beiden Stählen die Härtezahl durch die Er
wärmung auf 100° um etwa 1,5 Einheiten heraufgeht, um 
dann beim Lagern in Raumtemperatur gleichzubleiben. In der

Z ahlentafel 2. E r g e b n i s  d e r  m a g n e t i s c h e n  B e h a n d lu n g  
e i n e s  S t a h l e s  m i t  0 ,9 %  C h e i  1 0 0 ° .

(2 h  nach d em  A bsch recken  gem essen .)

Probe 1, Eockw ell-H ärte O Probe 2, Eockw ell-H ärte O

A usgangszu stand
63 ,6 63 ,6 63 ,5 \  M ittel [ 62 ,5  62 ,5  62,3 \  M ittel
64,2 63 ,6 64,1 /  63 ,6 62 ,7  62 ,5 /  62,5

N ach 5 m in  A nlassen  b ei 100°
m it m agn etischer B eh andlu ng  1 ohne m agn etische B eh andlu ng
65,0 65 ,8 65,0 \  M ittel 63 ,7  64,2 63 ,9  63 ,0 \  M ittel
65,5 64,9 f  65,2 64 ,5  6 3 ,9  64,0 /  64,0

N ach  24 h L agerung b ei R aum tem peratur
64 ,9 64,9 65,5 \  M ittel 64 ,2  64 ,2  63 ,9 ^ M ittel
65,0 65,0 /  65,1 [ 63 ,5  64,4 /  64,0

Größe des Unterschieds ist zwischen der magnetisierten und 
der unbehandelten Probe kein Unterschied festzustellen.

Die Untersuchungen ergeben also, daß d ie  H ä r te  
durch  e in e  m a g n e t isc h e  B e h a n d lu n g  a lle in  in

ein em  g e h ä r te te n  S ta h l n ic h t  e r h ö h t w ird . Wird 
die Magnetisierung b e i e in er  T e m p era tu r  v o n  1 0 0 °  
durchgeführt, so t r i t t  zw ar e in e  S te ig e r u n g  der H ä r te  
e in , d ie  aber au f d ie  W ä rm ew irk u n g  a lle in  z u r ü c k 
zu fü h ren  i s t  und durch die magnetische Behandlung auch 
nicht verstärkt wird. Ebenso wurde im weiteren Verlauf 
der Alterung kein Einfluß einer magnetischen Vorbehand
lung beobachtet. Diese Ergebnisse stimmen m it denen von 
Herbert nicht überein; die Ursache dieser Abweichung fest
zustellen, ist nicht gelungen5).

Zum Abschluß der Untersuchung wurde eine Reihe von 
Duraluminproben gemessen, bei denen Herbert durch 
magnetische Behandlung ebenfalls eine Beeinflussung der 
Härte beobachtet hat. Auch hier konnte eine Wirkung der 
Magnetisierung nicht nachgewiesen werden.

Z u sa m m en fa ssu n g .
An gehärteten unlegierten Stählen mit 0,7 bis 0,9%  C 

wurde nachgeprüft, ob ein Drehen in Magnetfeldern auf die 
Rockwell- und Pendelhärte bei Raumtemperatur oder bei 
Anlassen auf 100° Einfluß hat. Im Gegensatz zu den 
Untersuchungen von E. G. H e r b e r t  konnte eine solche 
Wirkung nicht beobachtet werden.

6) W ährend d er D ru ck legu n g  d ie ses  A u fsa tzes  ersch ien en  
zw ei A rb eiten  v o n  R . H . H a r r i n g t o n  [M et. Progr. 21 (1932) 
Nr. 6, S. 4 0 /4 1 , m it Z uschrift v o n  E . G. H e r b e r t :  M et. Progr.
22 (1932) N r. 1, S. 53 /54] u n d  v o n  Y . M a t u y a m a  [S e i. R e p .  
T öhoku  U n iv . 21 (19 3 2 ) S. 2 4 2 /5 5 ] ,  d ie  in  U eh ere in stim m u n g  
m it u n seren  E rgeb n issen  eb en fa lls  k e in e  üb er d ie  V ersu ch s
gen a u ig k eit h in au sgeh en d e A en d eru n g  der H ärte  durch  
m agn etisch e  B eh an d lu n g  b eo b a ch te t h ab en . D ie  A n gab en  v o n  
M atu yam a über d en  E influß  der M agnetisieru ng  a u f d ie  A u s
sch läge des P en d elh ärtep rü fers, m it dem  M atu yam a d ie  V ersu ch s
ergebn isse  v o n  H erb ert erk lärt, so llen  n och  n ach gep rü ft w erd en .

U m s c h a u .
Schlackenabstich-Gaserzeuger als Ausgleichsmittel 

in der Werkswärmewirtschaft.
in  d en  G eorgs-M arien-W erken im  a llgem ein en  k a lt un d  ohne  
W asserdam pfzu satz durch  1 b is  8 F orm en  e in geb lasen , u m  ein  
für d ie G asm asch ine geeign etes G as m it n iedrigem  W assersto ff
geh a lt zu  erzeugen. W enn e in  reicheres G as erw ü n sch t is t , k an n  
bei H eiß w in d b etr ieb  dem  G ebläsew ind  W asserd am p f zu g ese tz t  
werden. D ie  L uftvorw ärm un g k a n n  durch d ie  fü h lbare A b gas
w ärm e erfolgen. E in e  w eitere A u sn u tzu n g  der G asw ärm e zur  
D am pferzeugung is t  vorgeseh en . D ie  L eb en sd auer der A u s
m auerung b eträg t für d en  oberen  T eil des S ch ach tes  u n d  für  
das D eck en gew ölb e m ehr a ls  drei Jah re . D er u n tere  w asser 
gek ü h lte  T eil des G aserzeugers w ird  gew öh n lich  nach z w e i
jährigem  B etrieb  erneuert.

E in e  genaue B etrieb süb erw achun g b e i norm aler A rb e its 
w eise w ährend 24  h  h a tte  fo lgen d es E rgebn is1).

E s  w urden in  24vh e in g ese tz t:
S tü ck k ok s (20 b is  

80 m m  K o rn 
größe) tr . . . 93 ,86  t =  72%  v o m  K ok sein sa tz

P erlkok s (5 bis  
20 m m  K o rn 
größe) tr . . . 28 ,58  t  =  22%  v o m  K ok se in sa tz

K oksgrus (0 bis  
5 m m  K o rn 
größe) tr . . . 7 ,76  t  =  6%  vom  K o k se in sa tz

K ok sein satz , tr . . 130,20 t  =  100%  en tsp r . 80%  v o m  E in sa tz

Z usch lagstoffe (Sie-
m ens-M artin- 
Schlacke) 32 ,80  t. = 20%  v o m  E in sa tz

G esam teinsatz 163,00 t  = 100%

')  V g l. S ta h l  u . E ise n  38 (1918) S. 186 /89  u . 7 0 3 /0 6 ; C e n tra l
b l a t t  d e r  H ü t te n  u n d  W alzw e rk e  31 (1927) S. 5 03 /09 .

V ergast w urde K o k s m it 9 % A sche, 20  b is  25 % F e u c h tig k e it, 
H u =  5600  b is  5 7 0 0 jk ca l/k g  im  A n lie feru n gszu stan d .

Z usam m ensetzu ng  der K ok sasch e: 17,94  % F e , 38 ,53  % SiO ,, 
23,18  % A120 3, 4 ,14'%  CaO, 0 ,2 4  % M n, 0 ,1 2  % P , 0 ,9 4  % S 
2,89  % MgO.

*) V gl. G lü c k au f 67 (1931) S. 120 0 /0 1 .

sMbd/e/Yva&
i x i■tdasseraedubb'e 

A Y /n d fo rmAbstich

-7'/’

S cb /a cb e tr - d o b s -  | |
b u n b e r  b u r r b e r  ^  ̂
- -yjr~"i i i - f

D en Schlackenabstich -G aserzeuger m achen große D urchsatz
le istu n g  u n d  g u te  A npassu n gsfäh igk eit an  stark  schw ankenden  
G asbedarf zu  einem  geeign eten  A u sg le ich sm itte l in  der  
W erk sw ärm ew irtschaft. U n ter  den  versch iedenen  B auarten

is t  der au f den  
K löckner-W erken  

in  G e o r g s m a r ie n 
h ü t t e 1) en tw ick elte  
und in  m ehr als  
zehnjährigem  B etrieb  
bew ährte Sch lacken
ab stich - Gaserzeuger  

(Abh. 1) besonders  
b ek an n t gew orden. 
D er G estelldurchm es
ser b eträg t 2850 m m ,

AdfomaY/sche J J “  ^öOte S c h ü « :  

ß e f f /c /d u r tf fs a tr /a f fe  bohe 4900 m m  bei 
m Y d e f f e f r e r s c h / u ß  e iner D urch sa tzle i

stu n g  v o n  130 t  
T rockenkoks in  24 h  

'A u f tu f f  ;m D auerbetrieb .

G estell un d  R a st  
sow ie d ie  un tere  
H ä lfte  des Schachtes  
w erden durch W asser
berieselung geküh lt. 
D ie  B esch ick u n g er 
fo lg t se lb sttä tig  durch  
eine A ufgab etrom m el, 

y  \  so daß jed e H and -
W W ' /v f t d f t r V V j  a rbeit verm ieden  w ird.

S toch arb eit fä llt  ganz 
fort. D er W ind w ird

A bbildung 1. Schlaokenabstich-G aserzeuger, 
B a u a r t  G eorgs-M arien-W erke.
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Z u sam m en se tzu n g  der S iem en s-M artin -S ch lack e: 15,Sö , S ich ,  
3 ,7 9  % ALOj, 15,31 % F e, 37 ,63  % CaO, 7 .19  % M gO. 9,01 ; . Mn
0.96 % P.

D er B ed arf an  G eb läsew in d  b etru g  n ach  der M essung  
399 700 N m ! tr .. en tsp rech en d  3 ,0 5  X m 1 tr . je  k g  T roekenkoks, 
der W inddruek a n  der B le n d e  (S tau ran d ) kurz vor  d em  E in tr itt  
in  d ie R in g le itu n g  1146 m m  W S . D er S trom verb rau ch  wurde  
zu  3166 kW h. entsprech en d  24 .3  k W h  je  t T rockenk oks erm itte lt . 
Der K ühlw asserverbrauch  b etru g  1319 m 3, en tsp rech en d  rd . 
10 m 3 je  t  T rockenk oks, b e i e iner Z u lau ftem p eratu r  v o n  21,5*  
und einer A b lau ftem p eratu r v o n  23*.

E rzeugt w urden in  24  h :

Schw achgas 597 000  N m 3tr ., en tsp r . 4590  X'm3tr. je  t T rockenk oks
G eneratoreiseu 5 , 6 1, en tsp r . 4 3  k g  je  t  T rockenk oks
G eneratorschlacke 2 7 ,3  t ,  en tsp r . 2 10  k g  je  t  T rockenk oks

G aszu sam m ensetzun g  (T agesd u rch sch n itt): 0 ,3  ° 0 CO .,
3 3 ,4 %  CO, 0 ,51  % C H 4. 0 ,9 3 %  H j.

G asheizw ert H u .........................................=  1086 kca l X'ui3 tr .
G asdruck a m  A b zu g sstu tzen  . . .  . =  137 m m  W S  
G astem peratur a m  A b zu g sstu tzen  . =  900*

D ie  m ittlere  A n a ly se  fü r das erzeu gte  P h osp h or-S p iege le isen  
ergab: 1,5 % C, 0 ,5  % S i, 6  % M n, 6 % P , 0 ,02  % S.

D ie  erzeugte  Sch lack e  w ar g u t d ü n n flü ss ig  u n d  h a tte  fo lgen d e  
Zusam m ensetzung: 3 2 ,9 0 %  SiO j, 1 2 ,8 4 %  ALjO*. 3 1 .6 0 %  CaO , 
7,35%  M gO, 1 ,2 6 %  F e , 9 ,9 5 %  Mn, 1 ,9 4 %  S .

D ie V ergasu n gsk osten  (oh ne B ren n sto ffk o sten  u n d  K a p ita l
dienst, aber e in sch ließ lich  S am m el-, B etrieb s- u n d  V erw altu n gs
kosten) berechn en s ich  n ach  d en  V ersuchsergebnissen  für e ine  
neue A nlage b e i der B ela stu n g  9 = 1  (D u rch satz  130 t  T rocken
koks je  24  h ) w ie  fo lg t :

1. L öhne fü r d re i A rb eiter  (oh n e  A u f
sich t) .....................................................................0 ,5 5  J l . K  t  T rockenk oks

2. e lektrisch er S trom  24 .3  k W h  je  t
T r o c k e n k o k s ...................................................... 0 ,7 4  JR Jf/t T rockenk oks

3. K ühlw asser 10 m 3 je  t  T rockenk oks 0 ,0 8  J l . H j x  T rockenk oks
4. I n s ta n d h a ltu n g  0 ,71  J i . K  X Troc kenk oks

=  2 ,0 8  J I .M , t  T rockenk oks
D ie G u tsch riften  b etragen :

1. G eneratoreisen ab zü g lich  E in sa tz 
k osten  für S iem en s-M artin -S ch lack e:
0,043 t  E isen  - 7 0  JIJC X —  0 ,2 5 2  t
Schlacke - 4  _OT, t ............................... =  2 ,0 0  J U i ß .  T rockenk oks

2. ferner b ei A u sn u tzu n g  der A b gas
w ärm e: 1 t  D a m p f ' t  T rock en 
k o k s- 1 ,50 JiJ( je  t  D am p f . . =  1 ,50  JlJt. X T rockenk oks

S u m m e =  3 ,5 0  J l J l  t T rockenk oks

D ie  G u tsch riften  ü b ertreffen  d ie  V ergasu n gsk osten  ohn e  
B renn stoffkosten  u n d  K a p ita ld ien st rech n u n gsm äß ig  u m  1,42  J i . H  

je t T roekenkoks.
D er H a u p tv o rte il d es  S ch lack en ab stich -G aserzeu gers für 

H üttenw erk sbetriebe l ie g t  in  sein er g roß en  A npassung?- u n d  
U eberlastu ngsfäh igkeit. E r  h at in  G eorgsm arienh ütte  jah re
lang vor der A n sch affu n g  e in es groß en  G ich tgasb eh ä lters das  
schwankende G asan geb ot der H och öfen  a u sgeg lich en . Da er 
selbst n ach  tage lan gem  S t ills ta n d  in k ü rzester  Z eit au f S p itzen 
leistung geb rach t w erd en  k o n n te , b ew ah rte  er d en  B etr ieb  vor  
zahlreichen S tills tä n d en . E s  ließ  s ich  sogar e in  besch rän kter  
Betrieb des H ü tten w erk es  m it d em  G aserzeuger a lle in  au frech t
erhalten, a ls der H o ch o fen b etr ieb  e in ig e  W ochen  h in d u rch  e in 
gestellt w erd en  m u ß te . D ie  G eb läsean lage  m u ß d em  u n g leich 
m äßigen W ärm ebedarf fo lg en  k ön n en . Z w eck m äß ig  gesch ieh t 
die R egelu ng  der W in d zu fu h r se lb sttä tig  in  A b h än g igk e it vom  
Gasdruck im  L eitu n g sn etz .

A uch d ie  K ok ereien  h a b en  n eu erd in gs d en  A b stich gaserzeu ger  
für die U n terfeu eru n g  e in g efü h rt; d ad urch  wrird h och w ertiges  
K oksofengas fre i. D em  A b stich gaserzeu ger  kan n  der a ls  H o ch 
ofenkoks n ich t brauchb are A b fa llk o k s oder d er du rch L agerun g  
geringw ertigere K o k s zu gefü h rt w erd en . F erner b esteh t die  
M öglichkeit, aus d em  in  d er K o h len w ä sch e  an fa llen d en  M itte l
erzeugnis e inen  asch ere ich en  K o k s  h e rzu ste llen  u n d  d iesen  zu  
vergasen.

D a der Sch lack en ab stich -G aserzeu ger  in  e iner E in h e it au ß er
ordentlich große K o k sm en g en , 2 5 0  t  T rockenk oks je  2 4  h  u n d  
m ehr, zu vergasen  verm ag , b ie te t er n eb en  d en  gerin gen  L o h n 
kosten für d ie  B ed ien u n g  n och  besondere V orte ile  du rch d en  er
heblich n iedrigeren K a p ita ld ie n s t  gegen ü b er  D reh rost-G aserzeu 
geranlagen g leicher L eistu n g . A uch  der geringere P la tz  bedarf 
i s t  von B ed eu tu n g . H a n s  V ö l l m e c k e .

Erfolge durch Umgestaltung der Wasserwirtschaft eines 
Walzwerkes.

D ie W asserw irtschaft auf H ü tten w erk en  w eist in technischer  
u n d  w irtsch aftlich er  H in sich t m itu n ter  n och  M äntel auf. D ie  
U rsache hierzu lieg t h äu fig  darin, daß der W asserw irtschaft beim  
B au  d er W erk e n ic h t d ie  n o tw en d ige  p lan vo lle  4 n fm V -̂ir
g esch en k t w urde. D ie  fo lgen d en  B eob ach tu n gen  w urden auf 
e inem  größeren W alzw erk  gem a ch t, dessen  W asserversorgung  
nach der E rw eiterung  des W erkes d en  A nforderungen n ich t m ehr  
g en ü gte .

D as u m lau fen d e W erksw asser k ü h lt d ie  W alzen  v o n  B a n d 
e isen-W arm  W alzstraßen. R oh rw alzstraß en  u n d  K a ltw a lzzerü sten , 
d ie G le itsch ien en  v o n  S toß öfen , d ie  K o n d en sa tion san laeen  v on  
W alzen Zugm aschinen, en tsp rech en d e E in r ich tu n g en  rach  dem  
B eizen  u . a . m . D ie  U n tersu ch u n g  v o r  der AendemTi j  ze ig te  eine  
w eitverzw eig te  A nordnu ng der W asserum lau fan lage m it verschie
d enen  im  L aufe der Z eit h in zu gek om m en en  örtlich en  P u m p
s ta tion en . D ie  H a u p tm än gel der A n lage  w aren hoher K o sten 
a n te il für B ed ien u n g  u n d  In sta n d h a ltu n g , sch lech ter  W irkungs- 
g rad  der M aschinen , hoh er  E n erg ieau fw an d , gerin ge  F assu n g  u n d  
geringer D ru ck  der e in ze ln en  H och b eh ä lter , un gen ügende K ü h lu n g  
d es K on d en sation sw assers u n d  sch lech te  D äm p fan sn u tzu n g , ru 
k le in e  K lärte-h obertL äehe. un saub eres W alzgu t. V erstopfungen  
d er L eitu n g en  u. a . m . F o lg e  d ieser M ängel w ar, daß man im 
L aufe der Z eit im m er m ehr zu m  G ebrauch des teu ren  F rem d 
w assers g e sch r itten  war.

D iese  U eb elstän d e. d ie  hohe K o ste n  veru rsach ten  u n d  ste llen 
w eise d ie  A u frech terh altu n g  des B etrieb es gefährdeten , w urden  
fo lgend erm aß en  a b g este llt:  D ie  g esam te  W asserw irtschaft wurde 
zu sam m en gefaß t, a lle  A bw ässer w urden  durch R ückfu hrkanäle  
gesam m elt u n d  die  K lärteichoberfläche v o n  9 00  m 3 au f rd. 1200 m s 
je  m 3 m in ü tlich e  W asserm enge vergrößert. F erner w urde e in e  
n eue zen tra le  P u m p sta tio n  err ich tet, d ie  das W asser u n ter  e inen  
nah ezu  g le ich b le ib en d en  D ru ck  se tz t u n d  du rch  e in  n eu  ver leg tes  
V erteilungsnetz  säm tlich en  V erbrauchern zufü hrt, w odurch a lL  
verstreu t liegen d en  E inzelan  lagen  außer B etr ieb  g e se tz t w urden. 
D ie n eu e  P u m p sta tio n  b esteh t aus e in em  P u m p en h au s, w eich es  
zur E rreichun g m ög lich st kurzer A n sau gw ege fü r d ie  P u m p en  
d irekt über d em  K lärte ich  s teh t, u n d  d em  H och b eh älter  mir 
rd. 2 00  m 3 F assu n gsverm ögen , der üb er d em  P u m p en h au s a n 
geord net is t . D ie  gem ein sam e A nordnu ng v o n  P u m penh aus un d  
H och b eh ä lter  a u f e in em  F u n d a m en t w urde g ew ä h lt, u m  B a u 
k o sten  zu  sparen . Der w irtsch aftlich ste  B estw ert w urde b e i einer  
T urm hohe v o n  28 m  u n d  e in em  D urchm esser der H an p tv erte i-  
lu n g sle itu n g  v o n  4 50  m m  gefun den .

D ie  P u m p en an lage b esteh t aus drei Z en trifuga lpum p en  von  
je  15 m 3 m in  F örd erleistu n g , v o n  d en en  e in e  a ls  E rsatzp u m p e  
d ien t. D ie  K reiselp u m p en  arb eiten  p ara lle l in  e in e  gem einsam e  
S am m elle itu n g , d ie  s ieh  h in ter  d em  P u m penh aus in  zw ei Stränge  
verzw eig t. D er e ine Stran g  führt das W asser un m ittelb ar  zu  den  Ver- 
b rau ch em , ohn e d en  B eh älter  zu  du rchlau fen . X ur d ie  m eist gerin 
gere A n te ilm en ge  des geförderten  W  assers ge lan gt du rch den zw eiten  
S tran g  zu m  B eh älter , d ie  w ährend der L aufzeit der P u m p en  n ich t  
a b gen om m en  w ird . H ierdurch  w ird  gegen über der ü b lich en  
Z w isch en sch altu n g  des H och b eh ä lters e in e  beach tlich e  E nerzie- 
ersp am is  erz ie lt. D ie  W ah l v o n  K u rzsch lu ß -W irb elstrom läu fem  
für d ie  1 3 5 -k W -A n trieb sm otoren  der P u m p en , d ie  u n ter  V er
m eidu ng  v o n  jeg lich em  A nlaß gerät d irek t an  v o lle  Sp annun g ge
leg t w erd en  k ön nen , erm ög lich t e ine e in fache selb sttä tig e  Schal
tu n g  der P u m pen  in  A b h än g igk eit v o m  W asserstan d  im  H och 
b eh älter .

D er V erbrauch d es  W erkes beträgt 10 b is  2 0  m 3 je  m in . D er  
H och b eh älter  v o n  2 00  m 3 d ien t n ich t der V orratsspeicherung, 
sondern  nur der A u fn ah m e einer für d ie  E in le itu n g  der S teu er
vorgänge erforderlichen W asserm enge. D as F assu n gsverm ögen  
d es B eh älters w ird daher led ig lich  du rch d ie  zu lässige  S ch a lt
häu figk eit der M otorschalter  b estim m t, u m  a n  d iesen  eine u n 
zu lä ssig  h oh e  E rw ärm u ng zu  verh indern.

D er S trom verbrauch  sch w an k t zw isch en  12.6 u n d  13.7 kW h  
je  100 m 3 W asser, en tsp rech en d  e in em  W irkun gsgrad  der G esam t
an lage  —  d . h . d as  V erh ältn is  der im  W asser gesp eich erten  
E nergie  zur gesam t au fgew an d ten  E n erg ie  —  v o n  57 b is  62 - .

D ie  n a ch  zw ei J ah ren  vorliegen d en  B etrieb serfah ru n gen  m it 
dieser zen tra len , s e lb sttä tig  g esteu erten  P a m p en a n la g e  sin d  gu t. 
D ie  E in r ich tu n g  a rb e ite t oh n e  jed e  B ed ien u n g ; e in  W ärter  
sch m iert u n d  prüft n eb en a m tlich  % b is 1 S tu n d e tä g lich .

D ie  vorerw äh n ten  b e t r i e b s t e c h n i s c h e n  M ängel k on n ten  
d u rch  d ie  X eu a n la g e  b ese itig t w erden .

D ie  w i r t s c h a f t l i c h e n  V orteile  s in d  h a u p tsä ch lich  gek en n 
zeich n et d u rch  d ie  erreichte  E rsparn is a n  k o stsp ie lig em  F r e m d 
w asser. V or der A enderung  w u rd en  m o n a tlich  rd . 130  000  b is  
150  0 00  o i3 F rem d w asser  verb rau ch t. D ieser B etra g  w urde durch
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d ie In b etr ieb n ah m e der n euen  A nlage auf 60 000 b is  65 000 m 3 
herab gesetzt, e ine E rsparnis v o n  54 b is  57 % (M ittelw ert über  
m ehrere M onate w ährend nah ezu  g le ichen  B eschäftigungsgrades). 
W eitere E rsparnisse w erden erzie lt durch W egfa ll jeg licher B e 
dienu ng u n d  durch störungsfreies L aufen  der M aschinen; d ie b e 
triebssichere A rbeitsw eise der E in rich tu n g  verm indert die K o sten  
für L öhne u n d  In stan d h a ltu n g  au f ein  Z eh ntel des b isherigen  B e 
trages. E in e  w eitere w irtsch aftlich e  V erbesserung lie g t in  der 
besseren  E nerg ieau snu tzung . U eberlaufw asser u n d  d am it v er
bundene E nerg ieverluste  k ön n en  n ich t m ehr au ftreten . A uch  
w erden M aschinen verw end et, bei denen die A nw endung neuzeitlicher  
K on stru k tion serk en n tn isse  e inen  gu ten  W irkungsgrad s ich erste llt.

D urch d ie  obenerw ähnten  M aßnahm en ist es gelungen , den  
G esam tstrom verbrauch der N euanlage m it dem jen igen  für d ie  
a lte  W asserw irtschaft trotz  erheb lich  größerer geförderter M enge 
u n d  erh öhtem  E n erg iein h alt au f nah ezu  g leicher H öh e zu  ha lten . 
E in e  vergleichende G egenüberstellung des G esam tw irkungsgrades

ze ig t 25%  für d ie  a lte  u n d  57 b is  62%  für d ie  n eue A n lage . U m  
die W asserh altu n gsk osten  lau fen d  zu üb erprüfen , is t  e ine sch a u 
b ild lich e  V erbrauchsüberw achung vorgeseh en . E tw a  au ftreten d e  
A bw eichungen  v o m  gew öh n lich en  W asserverbrauch  u n d  K r a ft- 
bedarf w erden hierdurch erk an n t; d ie  A b rech nung der g em essen en  
V erbrauchsm enge u n d  d ie  E rfassu n g  der S e lb stk o sten  k ön nen  
hierdurch besser du rchgefü hrt w erden. D ie  g e sa m te n  U n k o sten  
der N euanlage k on n ten  in  e tw a  i y 4  Jah ren  du rch d ie  erzie lten  
Ersparnisse g e tilg t  w erden . H a n s  L a n g e n b a c h .

G ieß ere isem este r d e r B e rg a k a d e m ie  C la u s th a l.
D as E isen h ü tten m än n isch e  I n s t itu t  der B ergak ad em ie  C laus

th a l (P rofessor M . P asch k e) v e ra n sta lte t w ährend
des W intersem esters v o m  1. N o vem b er b is  28. F ebruar ein en  a ls  
G ießereisem ester bezeich n eten  K ursus für G ießerei- u n d  M asch in en
ingenieure. N ähere A u sk u n ft durch das S ek retar ia t der B erg 
akad em ie C lausthal (H arz).

P a t e n t b e r i c h t .

D e u t s c h e  P a t e n t a n m e l d u n g e n 1).
(P a te n tb la tt N r. 38 vom 22. Septem ber 1932.)

K l. 7 f, Gr. 6, V  36.30 . K ugelw alzw erk . V erein igte S ta h l
werke A .-G ., D üsseldorf, M ax Schneider, D uisburg-R uhrort, 
H afen str . 94, und W ilhelm  Sp etz , D uisburg-M eiderich, Bürger- 
m eister-P iitz-S tr . 178.

K l. 10 a, Gr. 18, H  167.30. V erfahren zur kon tinu ierlichen  
oder d iskon tinu ierlichen  E rzeugung v o n  festem , d ich tem  und  
stück igem  H alb- oder G anzkoks aus b itum in ösen  B renn stoffen , 
insbesondere aus sch lecht backender K ohle. Sr.sQ ttg. ($. f). G ustav  
H ilger, G leiw itz (O .-S .), M arienstr. la .

K l. 10 a, Gr. 22, H  100.30. V erfahren zur E rh öhun g und  
R egulierung der A usbeute an N ebenproduk ten  aus D estilla tio n s
gasen  durch E in le itu n g  v on  W asserdam pf in  d ie  V erkokungs
kam m ern norm aler K oksöfen . ® r.=3ng. @. f). G u stav  H ilger, 
G leiw itz (O .-S .), M arienstr. la .

K l. 18 b , Gr. 14, V  25 614. V orrichtung zum  K ü h len  von  
h oehbeanspruchten  M auerw erksteilen v o n  gasb eh eizten  m e ta ll
urgisch en Oefen. V erein igte S tahlw erke A .-G ., D üsseldorf, 
B reite  Str. 69.

K l. 18 b, Gr. 19, K  1 2 1 7 7 1 . K onverterboden . K löckner- 
W erke A .-G ., C astrop -R auxel 2.

K l. 18 c, Gr. 9, R  207.30 . V orrichtung zum  ununterbrochenen  
Fördern v o n  G lühgut. P h ilipp  R ack , F rankfurt a. M ., B lücher
straße 21.

K l. 18 c, Gr. 9, S 237.30. V erfahren zu m  W eiter leiten  von  
G egenständen, z. B . v o n  G lühgut durch G lühöfen. A lfred  Sm all- 
w ood u n d  Joh n  F allon , B irm ingh am  (E ngland).

K l. 18 c, Gr. 9, W  92.30. G lühanlage u n d  V erfahren zu  ihrem  
B etrieb e. W itk ow itzer  B ergbau- un d  E isen h ü tten -G ew erk sch aft  
u n d  F rid o lin  Som m er, W itk ow itz  (T schechoslow akei).

K l. 24  c, Gr. 6, S 89 036; Zus. z. P a t . 560 241. G asbeheizter  
B lockw ärm ofen . Friedrich  S iem ens A .-G ., B erlin  N W  6, Sch iff
bauerdam m  15.

K l. 24  e, Gr. 11, H  127 424. A schenau stragvorrichtun g für 
G aserzeuger. A rthur O tto H uber, S ch iltigh eim  (F rankreich).

KI. 31 c, Gr. 15, M 111 501. G ußform  zur H erstellu ng  v on  
R oh lin gen  für rollendes E isenb ahnm ateria l. ® ip l.*3ltß . B ernhard  
M atuschka, T ernitz (N iederösterreich).

K l. 40  a, Gr. 2, D  47 .30 . Verfahren u n d  V orrichtung zum  
R ö sten  u n d  A gglom erieren  v o n  E rzen u n d  H ü tten p rod u k ten . 
A drien  D aw ans, L ü ttich  (B elg ien).

K l. 80 b, Gr. 8, S 91 673. V erfahren zur H erste llu n g  h o ch 
feuerfester M assen. A rthur Sprenger, B erlin  W  50, A ugsburger  
Str. 62.

K l. 80 b, Gr. 8, S 104 905; Zus. z. P a t . 555 767. V erfahren zur 
H erste llu n g  v o n  S ilikasteinen . S)t.*3ng. H erm ann Salm ang, 
A achen, M auerstr. 5, und T)t.=Qng. B en no W entz, K refeld , Brocker- 
h offstr. 19.

D e u t s c h e  G e b r a u c h s m u s t e r - E i n t r a g u n g e n .
(P a te n tb la tt N r. 38 vom 22. Septem ber 1932.)

K l. 7 a, N r. 1 231 663. A ntrieb  der R ollen  v on  R ollgängen . 
F ried . K rupp  G rusonw erk A .-G ., M agdeburg-B uckau.

K l. 42 k , N r. 1 231 301. V orrichtung zum  E rm itte ln  von  
D ehnun gen , b eisp ielsw eise  b eim  A hpressen  v o n  S tah lflaschen . 
H einz W en d t, B erlin  SW  61, K reuzhergstr. 11.

*) D ie  A n m e ld u n g e n  lie g e n  v o n  d e m  a n g eg e b e n e n  T ag e
a n  w ä h re n d  zw eie r M o n a te  fü r  je d e rm a n n  z u r  E in s ic h t u n d  E in 
s p ru c h e rh e b u n g  im  P a te n ta m t  zu  B e r lin  au s .

K l. 42 k , N r. 1 231 719. M ateria lprüfm asch in e zur A u s
führung von  W ech selb e lastu n gen . M annheim er M aschinenfabrik  
M ohr & Federhaff, M annheim .

D e u t s c h e  R e i c h s p a t e n t e .

Kl. 19 a, Gr. 3, Nr. 539 709, v om  4. N o v em b er  1930; a u s
gegeb en  am  17. A u gu st 1932. D e u t s c h e  R e i c h s b a h n - G e s e l l 
s c h a f t ,  R e i c h s b a h n - Z e n t r a l a m t ,  in  B e r l i n  (E rfind er: V a 
len tin  H erw ig in  B erlin ).
E i s e n s c h w e l l e  m i t  d e n  

S c h i e n e n f u ß  f ü h r e n d e n  Q u e r 

r i p p e n .

D ie  der S ch ien en se ite  
zugekehrte  W an d  der aus 
der Schw ellendecke heraus
gep reß ten  h oh len , n ach  u n 
ten  o ffen en  R ip p en  a  is t g e 
sch lossen , u n d  d ie  der S ch ien en se ite  ab gew en d ete  W a n d  e n th ä lt  
eine A u sn eh m u n g b  zur E in fü h ru n g  des s ich  v o n  u n ten  geg en  
d ie D eck e  der R ip p e  legen d en  K op fes der H ak en sch rau b e c, 
deren  S ch aft durch e in  in  der D eck e der R ip p e  b efin d lich es  
L och  ge fü h rt is t .

Kl. 10 a, Gr. 1, Nr. 556 637, v o m  5. Jan u ar  1923; au sg eg eb en  
am  13. A u gu st 1932. T h e  C o p p e r s  C o m p a n y  in  P i t t s b u r g ,  
P en n s., V . S t. A . K o k s o f e n b a t t e r i e  m i t  s t e h e n d e n  K a m m e r n .

D ie  H eizw ände sin d  v o n  sen k rech ten  H eizzü g en  d u rch setzt, 
d ie  m it längs der B a tter ie  an geord n eten  K egen eratoren  verb und en  
sind . P aare von  R egen eratoren , d ie  m it g le ich er  S trom richtung  
arb eiten , sin d  m it oberen  und u n teren  B ren n stellen  d er gru p p en 
w eise  zu gegen läufiger Strom richtung zu sam m en gefaß ten  H eizzü ge  
der K am m erheizw and  verb und en , w ährend Z u le itu n gen  für S ta rk 
gas sow oh l zu  oberen  a ls auch u n teren  B ren n stellen  u n d  e ine R ü c k 
le itu n g  für A bgas zu  der im  S inne der S trom richtung  jew e ils  ersten  
Stark gasbrennstelle  vorgeseh en  sind . D a b e i is t  d ie  A nordnu ng so  
getroffen , daß w ah lw eise  en tw ed er  n ich t vorgew ärm tes Stark gas  
und L u ft g le ich zeitig  zu  d en  oberen  u n d  u n teren  B ren n stellen  
oder im  R egen erator vorgew ärm tes A rm gas u n d  L u ft zu  d en  
oberen oder auch vorgew ärm tes A rm gas g le ich zeit ig  zu d en  u n teren  
B ren n stellen  zu gefü h rt wird.

Kl. 10 a, Gr. 22, Nr. 556 638, v o m  8. März 
1928; au sgegeb en  am  12. A u gu st 1932. D r. C.
O t t o  & C o m p ., G. m . b. H ., in  B o c h u m .  V e r 

f a h r e n  z u r  V e r k o k u n g  s c h l e c h t  b a c k e n d e r  K o h l e .

S ch lesische oder Saarkohle w ird  in  w a a g e
rech ten  K am m eröfen  m it G asabzug in  der K a m 
m erdecke in  der W eise  verk ok t, daß nur zu B e 
g inn  der G arungszeit der obere T eil d er K am m er  
stärker b eh e iz t w ird a ls  der u n tere .

Kl. 49 h, Gr. 2, Nr. 556 835, vom  8. Janu ar  
1931; ausgegeb en  am  15. A u gu st 1932. A d o l f  
K r e u s e r  G. m . b. H . in  H a m m , W e s t f .  (E r
fin der: F riedrich  W eitze l in  H am m  i. W .). P r e s s e  

z u m  L o c h e n  v o n  M e t a l l b l ö c k e n .

S ow ohl der b ew egliche L och stem p el a  als  
auch d ie  b ew eglich e L och m atr ize  b  w ird  v o n  je  
einem  K urbeltrieb  b ew egt, w ob ei zw ei A rb e its
b ew egungen  n acheinan der in  g le icher oder in  e in 
ander en tg egen gesetzter  R ich tu n g  s ta ttf in d e n , von  
d enen  d ie  erste  d en  B lock  c in  d ie  L och m atr ize  
s tö ß t u n d  d ie  zw eite  ihn  lo ch t.
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Z e i t s c h r i f t e n -  u n d  B ü c h e r s c h a u  N r .  9 .

S  B S  bedeutet B uchanzeige. B u c h b e s p r e c h u n g e n  w erd en  in  der S o n d e r a b t e i l u n g  g le ichen  N am ens abge
druckt. —  W egen B esorgung der an g ezeig ten  B ücher w ende m an sich  an den  V e r la g  S t a h l e i s e n  m . b. H ., w egen der 
Z e i t s c h r i f t e n a u f s ä t z e  an d ie  B ü c h e r e i  des \  e r e in s  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e ,  D üsseldorf, P ostsch ließ fach  664  
—  Z eitschriftenverzeich n is n eb st A bkürzungen sieh e S e ite  8 9 /9 2 . —  E in  * b ed eu tet: A b b ild u n gen  in  der Quelle. —

Allgemeines.
O tto Schw arz, X r .^ T tg ., S tu ttg a r t:  D i e  t e c h n i s c h e n  

W e r k s t o f f e ,  ih r e  E i g e n s c h a f t e n ,  F e h l e r  u n d  P r ü f u n g .  
M it 337 F ig . im  T ex t. L eip z ig : J o h a n n  A m brosius B a rth  1932. 
(V III, 222 S .) 8». 23 JU i, geb . 24 ,50  J I M .  =  B =

Grundlagen des Eisenhüttenwesens.
Physik. H ein z  B ro ili: F e r r o m a g n e t i s m u s  u n d  e l e k 

t r i s c h e  E i g e n s c h a f t e n . *  V . D er  th erm om agn etisch e  E ffek t  
im  lon gitu d in a len  M agnetfeld , b eo b a ch tet a n  N ick e l u n d  E isen . 
[Ann. P h y sik  14 (1932) N r. 3 , S. 2 5 9 /7 2 .]

H urt H ild : D ie  G e s a m t s t r a h l u n g  e i n i g e r  O x y d e  u n d  
O x y d g e m is c h e .*  A n laß  zu vorliegen d en  U n tersu ch u n gen . V er
suchsausführung. G esam tstrah lu n g  der rein en  O xyd e A ^O ^  
MgO, CaO, S i0 2, Cr20 3, F e 20 3 u n d  ZnO . E in flu ß  der K o rn 
größe und B esch affen h eit des S trah lers. G esam tstrah lu n g  der 
O xydgem ische CaO-M gO, A l20 3-M g 0 , A l20 3-Cr20 3, A l20 3-Z n 0 . 
Bildung des S p inells  A l2Z n 0 4 durch R ea k tio n  im  fes ten  Z ustand . 
Folgerungen au s d en  M eß ergebnissen  a u f d ie  S trah lu n g  der 
feuerfesten S tein e. [M itt. K a is .-W ilh .-In st . E isen forsch g ., D ü sse id ., 
14 (1932) L fg . 5 , S . 5 9 /7 0 ; S ta h l u. E isen  52  (1932) N r. 29, 
S. 712.]

S. H ilp ert u n d  A . W ille : Z u s a m m e n h ä n g e  z w i s c h e n  
F e r r o m a g n e t i s m u s  u n d  A u f b a u  d e r  F e r r i t e .*  D ie  g rö ß t
mögliche M agnetisierb ark eit lie g t  n ach  d en  U n tersu ch u n gen  an  
verschiedenen F err iten  b e im  M ol-V erh ältn is 2 MeO • 3 F e 20 3. 
Ferrom agnetism us sch ein t e in e  reine M olekül- bzw . A to m eig en 
schaft zu  sein . [Z. p h y sik . C hem . 18 (1932) A b t. B , N r. 4 /5 , 
S. 291 /315 .]

E . A . O w en u n d  J o h n  Ib a ll:  P r ä z i s i o n s m e s s u n g e n  d e r  
K r i s t a l l p a r a m e t e r  e i n i g e r  E l e m e n t e .  A ngabe der G itter 
param eter, u . a . für A lu m in iu m , K u p fer, M olybdän , N ick e l u n d  
W olfram . [P h ilo s . M agazine 6 (1932) N r. 13, S. 102 0 /2 8 ; n ach  
Chem. Z bl. 103 (1932) I I ,  N r . 4 , S. 495.

E . R a isch : V e r f a h r e n  z u m  M e s s e n  d e r  W ä r m e l e i t 
z a h l  v o n  M e t a l l e n .*  [F orsch g . In g .-W es. 3 (1932) N r. 4, 
S. 209 /11 .]

E . Schrödinger: U e b e r  I n d e t e r m i n i s m u s  i n  d e r  P h y s i k .  
I s t  d ie  N a t u r w i s s e n s c h a f t  m i l i e u b e d i n g t ?  Z w ei V orträge  
zur K ritik  der n atu rw issen sch aftlich en  E rk en n tn is . M it 5 F ig . 
im  T ext. L eip z ig : Joh a n n  A m b rosiu s B a rth  1932. (2  B l.,  62 S.) 
8°. 3 ,60 JIJ(. —  D er erste  der b e iden  V orträge is t  am  16. J u n i 1931 
vor dem  K ongreß  der G ese llsch aft fü r ph ilo sop h isch en  U n terr ich t  
in B erlin , der zw eite , der h ier in  erw eiterter  F o rm  w iedergegeben  
wird, am  18. F ebruar 1932 v o r  der P h ysik a lisch -M ath em atisch en  
K lasse der P reu ß isch en  A k ad em ie  der W issen sch aften  geh a lten  
worden. 2  B S

Angewandte Mechanik. W . L . S ch w alb e: D ie  n e u t r a l e  
A c h s e  im  W i n k e l  u n d  U - Q u e r s c h n i t t  b e i  V e r d r e h u n g s 
b e a n s p r u c h u n g e n .*  [T rans. A m er. Soc. m ech . E n gr . 54  (1932) 
Nr. 11, A P M -54-11, S . 1 2 5 /3 0 .]

0 .  G öhner: D ie  B e r e c h n u n g  z y l i n d r i s c h e r  S c h r a u b e n 
f e d e r n .  E rgän zu ng. [Z. V D I  76  (1932) N r. 30 , S. 735.]

L . H . D o n n e ll: D ie  N a c h g i e b i g k e i t  v o n  g e w e l l t e n  
R o h r e n  u n t e r  L ä n g s -  u n d  B i e g u n g s k r ä f t e n .  [T rans. 
Amer. Soc. m ech. E n gr . 54  (1932) N r. 11, A P M -54-7 , S. 6 9 /7 5 .]  

K . A d loff: D e r  S p a n n u n g s v e r l a u f  w ä r m e b e a n s p r u c h 
te r  K e s s e l r o h r e  in  A b h ä n g i g k e i t  v o n  d e r  Z e i t .*  [R öhren- 
ind. 25 (1932) N r. 5 , S . 4 9 /5 3 ;  N r. 6, S . 64 ; N r . 13, S. 148 /49 .]

Physikalische Chemie. H en ry  G. F isk  u n d  W illiam
J . M cC aughey: G l e i c h g e w i c h t s u n t e r s u c h u n g e n  in  S y 
s t e m e n  m i t  M a g n e s i u m o x y d ,  E i s e n o x y d  u n d  M a g n e -  
s iu m a lu m in a t .*  V erw en d b ark eit d e s  MgO • A120 3 a ls  feuer
festen B au sto ffes . T astversu ch e  üb er d ie  G le ich gew ich tsverh ä lt
nisse im  S y stem  M g 0 -F e 20 3. [O hio S ta te  U n iv e r s ity  S tu d ies, 
E ngineering Series 1 (1932) N r. 4, T l. I  (T he E n gin eerin g
E xperim ent S ta tio n , B u ll. N r. 70) S . 1 /4 4 .]

J . Frenkel: B e z i e h u n g  z w i s c h e n  d e r  K r i s t a l l i s a t i o n s 
g e s c h w i n d i g k e i t  u n d  Z ä h f l ü s s i g k e i t .  T h eoretisch e  A b 
leitung, daß d ie  lin eare K r is ta llisa tio n sg esch w in d ig k e it der Z äh

flü ss ig k e it der u n terk ü h lten  S chm elze u m gek eh rt proportion al 
sein  m uß. [P h y s. Z. d. S ow jetu n ion  1 (1932) N r. 4, S . 4 9 8 /5 0 0 .]  

J o sef K lärd in g : R ö s t -  u n d  R e d u k t i o n s v e r h a l t e n  v o n  
S p a t e i s e n s t e i n e n . *  K u rv en  üb er d en  R ed u k tion sver lau f v er
sch ied en er S p ate  u n ter  K o h len o x y d  b e i 900°. Sch lü sse  daraus  
auf d ie  R ea k tio n en  b e i der R ö stu n g  v o n  S p ate isen ste in . [Z. anorg. 
allg . C hem . 207 (1932) N r. 3, S. 2 4 6 /5 0 .]

E rik  L iebreich: D a s  E i s e n  a l s  W a s s e r s t o f f e l e k t r o d e .*  
A b h än g igk e it des P o ten tia ls  v o n  E ise n  v o n  der W asserstoff- 
ion en -K on zen tra tion . S trom sp an n u n gsk u rven  v o n  E isen  in  stark  
verd ü n n ten  S a lzsäurelösun gen . [Z. p h ysik . C hem . 161 (1932) 
A b t. A , N r . 1 /2 , S. 9 7 /1 1 2 .]

O tto  R u ff, F r itz  E b ert u n d  W ilh elm  L oerpab el: B e i t r ä g e  
z u r  K e r a m ik  h o c h f e u e r f e s t e r  S t o f f e .  V . D i e  t e r n ä r e n  
S y s t e m e :  Z r 0 2-T h O a-C a O , Z r 0 2- T h 0 2- M g 0 ,  Z r 0 2-B e O -  
C a O , Z r 0 2- B e 0 - C e 0 2. E rster  U eb erb lick  üb er d ie  Z u stan d s
sch aubild er der D reisto ff System e. [Z. anorg. a llg . C hem . 207  
(1932) N r. 3, S . 3 0 8 /1 2 .]

I . E . K n aggs, P h . D ., an d  B . K arlik , P h . D .:  T a b le s  o f  
c u b i c  c r y s t a l  s t r u c t u r e  o f  e l e m e n t s  a n d  c o m p o u n d s .  
W ith  a sec tion  on a llo y s  b y  C. F . E lam , M. A ., D . Sc. L ondon  
(N W  1, 98 K in gs R oad , C am den R o a d ): A d am  H ilger, L td ., 1932. 
(90 pp .) 8°. G eb. sh  1 1 /6  d. 2  B 2

Chemie. W alth er  A . R o th  u n d  H orst T ro itz sc h : B i l d u n g s 
w ä r m e  v o n  M e t a k a l z i u m s i l i k a t  ( W o l l a s t o n i t )  u n d  
F e r r o o r t h o s i l i k a t  ( F a y a l i t ) .*  B esch reib u n g  e ines n euen  
K alorim eters zum  L ösen  der B esta n d te ile  v o n  S ch lacken  u n d  
Z em en ten  b ei 7 7 °  in  S a lz-F luß säure. M essungen der B ild u n g s
w ärm en  v o n  K a lz iu m m eta silik a t u n d  F erroorth osilik a t. U m rech 
n u n g  der E rgeb n isse  au f höh ere T em peraturen . U m w an d lu n gs
w ärm en  v o n  am orpher K ieselsäure. [A rch. E isen h ü tten  w es. 6 
(193 2 /3 3 ) N r. 2, S . 7 9 /8 3 ; v g l. S ta h l u . E isen  52  (1932) N r. 33 , 
S. 813 .]

H a n d b u c h  d e r  a n o r g a n i s c h e n  C h e m ie  in  v i e r  B ä n d e n .  
U n ter  M itw . v o n  P rof. D r. E . A b el, W ien  [u. a .] hrsg. v o n  D r. R . 
A begg , w eiland  P rofessor an der U n iv ersitä t u n d  der T echn ischen  
H och sch u le  zu  B reslau , D r. F r. A uerbach, w eilan d  R egierun gsrat, 
M itg lied  des R e ich sgesu n d h eitsam ts, u n d  D r. I . K op p el, a . o. P ro 
fessor an  der U n iv er sitä t zu  B erlin . L eip zig : S. H irzel. 8°. —  
B d . 4 , A b t. 3, T l. 2 , B , L fg. 2 . (C arlsohn, H .:)  K o m p l e x e  
C y a n id e  d e s  E i s e n s .  M it 19 A bb . u . 1 T af. 1932. (S . B  X V II  
bis X X , B  4 6 5 /6 7 4 .) 24  J I M .  2  B 2

Chemische Technologie. C h e m is c h e  T e c h n o l o g i e  d e r
N e u z e i t .  B egrü n d et u . in  1. A ufl. hrsg . v o n  D r. O tto  D am m er. 
U n ter  M itw irkung v o n  Dr. A lexan d er  [u . a .] . In  2 ., erw . A ufl. 
bearb. u . hrsg. v o n  P rof. D r. Franz P eters  f  und P ro f. D r. Herrn. 
G roßm ann. 5 B de. S tu ttg a r t: F erd in an d  E n k e. 4°. -—  L fg . 25  
u . 26 (B d . 5, B o g en  4 1 ^ 8  u . 49— 56). 1932. (S . 6 4 1 /8 9 6 .)
J e  12 J U C .  —  L fg. 27 (B d . 4 , B ogen  31— 38). 1932. 12  J I J H .

Bergbau.
Lagerstättenkunde. J . P . A ren d: D a s  U r s p r u n g s g e m i s c h  

d e r  l o t h r i n g i s c h - l u x e m b u r g i s c h e n  M in e t t e .*  U n ter 
su ch u n g üb er d ie  A u sgan gssto ffe  u n d  deren  Z u sam m en setzu n g . 
[C. R . A cad . Sei., P aris , 195 (1932) N r. 1, S . 5 4 /5 6 .]

Aufbereitung und Brikettierung. 
Allgemeines. W . L u y k en : Z u r  F e s t l e g u n g  e i n h e i t 

l i c h e r  K e n n b i l d e r  fü r  d ie  w i c h t i g e r e n  A u f b e r e i t u n g s 
m a s c h in e n .*  Z u sam m en ste llu n g  e in h e itlich  fe stg e leg ter  K e n n 
bild er  fü r d ie  H aup tau fb ere itu n gsvorgän ge  m it erläuternden  
B em erk u n gen : Z erkleinerung, K lassieru n g , Sortierung, T rock en 
au fb ere itu n g , E n tw ässeru n g , F örderung u n d  L agerun g. [M et. u. 
E rz 29 (1932) N r. 16, S. 3 3 7 /3 9 .]

Erze. K a rl D rescher: N e u e  E r f a h r u n g e n  in  d e r  E i s e n 
e r z - A u f b e r e i t u n g . *  B ish er iger  U m fa n g  der A u fb ere itu n g  
deu tsch er  E isen erze. B esch a ffen h e it der u n tersu ch ten  k on glom e- 
ratisch en  B rau n eisen ste in e  v o n  S a lzg itter , der san d igen  u n d  m er
ge ligen  D oggererze. Ihre w ir tsch a ftlich e  A u fb ereitu n g  du rch
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T eilverfah ren , b ei d enen  der größte T eil der E isenerzträger durch  
A ufsch luß arb eit in  b estim m te  K ornklassen  übergeführt u n d  aus 
ih n en  durch K lassierun g  gew onnen  w ird, w ährend nur auf eine  
k le in e  T eilm enge e in  teures Scheideverfahren  —  Setzarb eit oder  
M agnetscheidung —- an gew an d t w ird. G liederung des A ufb erei
tu n gsgan ges bei d en  versch iedenen  E isenerzen . E rfo lg  u n d  K osten  
der A nreicherung. [B er. E rzaussch . V. d. E isen h . N r. 30; S tah l 
u. E isen  52 (1932) N r. 32, S . 7 7 3 /7 9 .]

Sonstiges. U e b e r  H o c h l e i s t u n g s s i e b e  f ü r  d ie  H a r t -  
z e r k l e i n e r u n g s - I n d u s t r i e . *  A ngaben  über versch iedene  
Schw in gungssiebe. [T onind.-Z tg. 56 (1932) N r. 66 , S. 830.]

Erze und Zuschläge.
Manganerze. A . M. N em tin o w : A n r e ic h e r u n g  d e s  N ik o -  

p o le r  M a n g a n e r z e s .  Z usam m ensetzu ng un d  A ufarbeitung der  
N ik op oler  E rzvorkom m en . [G orny Shurnal 15 (1932) N r. 2, 
S. 50; nach C hem . Z bl. 103 (1932) I I ,  N r. 10, S. 1503.]

Brennstoffe.
Allgemeines. E . J . B urrough u n d  E . Sw artzm an: E in e  

E i n t e i l u n g  d e r  K o h l e  fü r  d ie  V e r w e n d u n g  in  d e r  K o k e 
r e i i n d u s t r i e .  V orschlag einer E in te ilu n g  nach dem  H eizw ert 
der flü ch tigen  B estan d te ile  (b estim m t aus dem  H eizw ert der 
K oh le  ab züglich  des H eizw ertes des fix en  K oh len sto ffes) u n d  
dem  G ehalt an  ihnen. [M em orandum  Series 1932, N r. 55, S. 8 ff. ; 
nach  Chem . A bstr. 26 (1932) N r. 15, S. 4152 .]

Braunkohle. D a s  B r a u n k o h l e n a r c h i v .  M itteilu ngen  aus  
dem  B rau nkoh len forschu ngsinstitu t Freiberg (S a .). H rsg. v on  
Professor Dr. R . Frhrn. von  W alth er, Professor K arl K eg e l und  
Professor F . Seidenschnur. H a lle  (S aa le): W ilh elm  K n ap p . 8°. —  
H . 36. (M it A bb .) 1932. 6 ,80  J I J i .  —  E n th ä lt beachtensw erte  
A bhan dlun gen , d ie  sich  u n ter  anderem  auch m it dem  V ergleich  
vo n  W a s s e r b e s t i m m u n g s v e r f a h r e n  fü r  K o h l e  u n d  T e e r  
sow ie m it der M öglichkeit befassen , B raunkohle für d ie P fla n zen 
ernährung nutzbar zu m achen. 2  B 2

Steinkohle. Josep h  D . D a v is  und O. G. H an son : E i n f l u ß  
d e r  F r e m d b e s t a n d t e i l e  a u f  d ie  K o k s e i g e n s c h a f t e n  b e i  
P i t t s b u r g h - K o h l e .*  B eschreibung einer laboratoriu m sm äßigen  
V erkokungseinrichtung un d  einer P rüftrom m el für 1 kg  P rob e
gu t. E in flu ß  der e in ze ln en  m ineralischen  B estan d te ile  u n d  der 
K oh len feu ch tigk eit au f d ie  F estigk eitse igen sch aften , gem essen  
an  trock en  gek ü h ltem  K ok s. [Ind . E n gn g . C hem ., A n a ly t. E d . 4  
(1932) N r. 3, S. 32 8 /3 2 .]

Koks. H . B roch e u n d  H . N ed elm an n : E i n f l u ß  d e r  
G e f ü g e b e s t a n d t e i l e  a u f  d ie  p h y s i k a l i s c h e n  u n d  c h e 
m is c h e n  E i g e n s c h a f t e n  v o n  K o k s  u n d  S c h w e lk o k s .*  
K okskenn zeichnu ng u n d  G efügebestand teile . H a m m e r m ü h le  
zur B estim m u n g  der A b r i e b f e s t i g k e i t .  P h ysik a lisch -ch e
m ische E igen sch aften  v o n  H ochtem p eratu rk oksen  aus G lanz- 
un d M attk oh le  sow ie v o n  Schw elkoksen . E in flu ß  der M attkohle  
auf d ie E igen sch aften  der K ok se . A b h än gigk eit der E igen sch aften  
vo n  der V erk okungsgeschw in d igkeit. R e a k t i o n s f ä h i g k e i t  bei 
T em peraturen ü b e r  1000°. [G lückauf 68 (1932) N r. 35, S. 7 6 9 /7 9 ;  
Ber. K okereiaussch . N r . 45 .]

J . H . Jon es , J . G. K in g  u n d F . S. S in n a tt: D i e R e a k t i o n s -  
f ä h i g k e i t  d e s  K o k s e s .  I I I .  D e r  E in f l u ß  v o n  E i s e n 
v e r b in d u n g e n .  [D ep. scien t, in d . R es. F u el R es. T echn . P ap . 
1930, N r. 25, 42 S .;  n ach  Chem . Zbl. 103 (1932) I I , N r. 8, 
S. 1257.]

Veredlung der Brennstoffe.
Allgemeines. E . J ü n g st: D ie  K o k s i n d u s t r i e  in  d e n  

V e r e i n i g t e n  S t a a t e n .*  E n tw ick lu n g  des K okereiw esens in  
den  Jahren  1900 b is  1931. V erteilung des K ok ses  auf d ie  einzelnen  
V erbrauchergruppen. M engenm äßiger R ückgang  der E rzeugung  
in  B ienenkorböfen . A n te il der N ebenerzeugn isse. [G lückauf 68  
(1932) N r.' 35, S. 77 9 /8 2 .]

Kokereibetrieb. J . D ubois: U e b e r  e in  n e u e s  K o k s o f e n 
s y s t e m  z u r  V e r a r b e i t u n g  v o n  n i c h t k o k e n d e r  K o h l e ,  
B r a u n k o h l e  u n d  T o r f .  ( O e fe n  v o n  P i e t e r s . )  A b h än gigk eit 
des A rbeitsganges v o n  der K oh len art. V orherige B rikettierung  
der E in sa tzk oh le  m it en tsprech en dem  B in d em itte l. B e i M ager
un d  B rau nkoh le  auch vorherige V erschw ehing. [P rzem ysl 
C hem iczny 16 (1932) S. 109 /16 ; nach B rennstoff-C hem . 13 
(1932) N r. 17, S. 33 5 /3 6 .]

M ax N u ß : K o k s k l a s s i e r a n l a g e  d e s  G a s w e r k s  D a r m 
s t a d t .*  [Z. V D I 76 (1932) N r. 31, S. 7 5 7 /5 8 .]

R . F ran ço is: H e r s t e l l u n g s v e r f a h r e n  v o n  T e e r e n  fü r  
d ie  S t a h l e r z e u g u n g .  [C him . e t  In d . 27 (1932) S. 7 8 0 /8 4 ;  
nach  C hem . Z bl. 103 (1932) I I ,  N r. 10, S. 1557 /58 .]

D . L. Jacob son , C hem ical E n g in eer , T he K öp p ers C om pan y, 
P ittsb u rgh , P a .:  I n t e r n a t i o n a l h a n d b o o k o f  t h e  b y - p r o d u c t  
c o k e  i n d u s t r y  b y  P rof. D r. W . G luud. A m erican  ed itio n  (b ased  
on rev ised  G erm an e d itio n ). A u th ors  o f G erm an e d it io n . D r. G. 
Schneider, Dr. H . W in ter  an d  a ssoc ia tes . (T ran sla tion  in to  
E n glish  by  Dr. A . T hau , B erlin .) (W ith  4 14  fig .)  N ew  Y ork  
(U . S. A ., 419 F ou rth  A ven u e a t  29»* S tree t): T he C hem ical 
C atalogue C om pany, In c . —  H a lle  (S aa le): W ilh elm  K n ap p  1932. 
(X , 879 pp .) 8». G eb. 63 ,50  J U t .  —  V g l. S ta h l u . E ise n  4 7 J 1 9 2 7 )  
S. 224 2 /4 3 ; 48 (1928) S. 1767. 2  B 2

J a h r b u c h  d e r  B r e n n k r a f t t e c h n i s c h e n  G e s e l l s c h a f t ,  
e. V . B d . 12, 1931. (M it A b b .) H a lle  (S aa le): W ilh e lm  K n ap p  
1932. (2 B l.,  96 S .) 4°. 10 J Ü t .  —  B r in g t zu n ä ch st d ie  V er
han dlun gen , d ie  au f der B ren n k raft-S ch iffb au tech n isch en  T agung  
in  H am b urg über d ie  D iese lm asch in en  ge fü h rt w urden , u n d  g ib t  
außerdem  d en  V erh an d lu n gssto ff der 14. H a u p tv ersa m m lu n g  
der G esellschaft w ieder. A us d en  V orträgen  is t  besonders zu  
nen n en  der v o n  Tr.«Q ng. 6 .  1). A . T hau üb er „ D ie  K o k e r e i 
in d u s t r i e  a ls  E rzeuger fester , flü ssiger u n d  gasförm iger B ren n 
sto ffe  für d ie  d eu tsch e  V o lk sw ir tsch a ft“ (S . 7 2 /8 1 ). 2  B 2

G eorg A lb rech t E isen b erg : D ie  S c h ü t t u n g  d e r  K o h l e  
in  d e r  K o k s o f e n k a m m e r  u n d  ih r  E i n f l u ß  b e i  d e r  V e r 
k o k u n g .  (M it 7 A bb . u . 6 Z ah len taf. im  T ex t .)  E ssen  1932: 
V erlag G lückauf, G . m . b. H . (18 S .) 4°. —  C lau sth a l (B erg 
akad em ie), 2)x.*Q ng.-D iss. —  V gl. S ta h l u . E ise n  52 (1932) 
S. 639. 2  B 2

Brennstoffvergasung.
Wassergas und Mischgas. M. D o lch  f  u n d  J . K o llw itz : U e b e r  

d ie  R e a k t i o n  v o n  W a s s e r d a m p f  a n  g l ü h e n d e m  K o k s .  
E in  B e i t r a g  z u r  O x y d a t i o n  d e r  K o h l e .*  V ersuchsanord
nu ng  u n d  -durchführung. Z u sam m en setzu n g  der v e rw en d eten  
K ok se . A b h än g igk eit der R ea k tio n sg esch w in d ig k e it v o n  der  
B erührungsdauer. A n w en d u n g der V ersuchsergebnisse  a u f d en  
G aserzeugerb etrieb . E in flu ß  der K o k sa rt au f d ie  U m setzu n g . 
[B raunk ohle 31 (1932) N r. 33, S. 6 0 7 /1 0 ; N r. 34, S. 6 2 8 /32 ;  
N r. 35, S. 6 4 5 /4 9 .]

Feuerfeste Stoffe.
Eigenschaften. K u rd  E n d e il:  G e g e n  T e m p e r a t u r ä n d e 

r u n g e n  u n e m p f i n d l i c h e  M a g n e s i t s t e i n e . *  E rm ittlu n g  der  
L ängenausdehnu ng b ei 1500° u n d  der V erd reh u n gsfäh igk eit b is  
900° an  fü n f gegen  T em peraturw echsel v ersch ied en  em pfind lich en  
M agn esitstein en . B estä tig u n g  der N o rto n sch en  F o rm el fü r die 
T em p eratu rw ech selem p fin d lich k eit durch A bsch reckprüfung der  
Stein e. V ersuch der E rk lärung des u n tersch ied lich en  V erh altens  
der un tersu ch ten  M agnesitsorten  gegen  T em peraturschw ank ungen  
aus dem  K le in gefü ge. [S ta h l u . E isen  52  (1932) N r. 31 , S. 759 /63 ;  
B erich tigu n g  s ieh e  S ta h l u . E ise n  52  (1932) N r. 35 , S. 856.]

Sonstiges. J . H . C hesters u n d  W . J . R ees: D ie  V e r w e n 
d u n g  v o n  u n g e b r a n n t e n  S t e i n e n  f ü r  d i e  Z u s t e l l u n g  v o n  
I n d u k t i o n s ö f e n .  D er O fen w ird  m it  u n geb ran n ten  Stein en , 
die  m it N u t  u n d  F eder versehen  s in d , z u g este llt  u n d  d iese bei der 
ersten  Schm elze geb ran n t. K le in versu ch e m it  M agnesit-, Chrom it- 
u n d  S ilik aste in en . [Trans, ceram . Soc. 31 (1932) N r. 7, S. 24 3 /5 2 .]

Einzelerzeugnisse. P . B . R o b in so n : B e o b a c h t u n g e n  a n  
S i l i k a s t e i n e n  fü r  K o k s ö f e n .*  B etr ieb sb eo b a ch tu n g en  über  
die gu te  B ew äh ru ng v o n  S ilik aste in en  im  K ok so fen b au . [Trans, 
ceram . Soc. 31 (1932) N r. 7, S. 2 5 3 /7 2 .]

G. J . Y o u n g : G e w in n u n g  u n d  A u f b e r e i t u n g  v o n  
M a g n e s i t .*  B eschreibung  e in es M agnesitbergw erkes in  K a li
fornien  m it den  zugehörigen  tech n isch en  E in r ich tu n gen . Z usam 
m en setzu n g  und E igen sch aften  des M agnesits. S in terverfahren  
im  ö lb eh eizten  D rehrohrofen . W irtsch a ftlich k e it des B etrieb es. 
[E ngn g . M in. J . 133 (1932) N r. 8, S . 4 2 2 /2 6 .]

R . B anco , ® ipt.*Q ng., E ssen  (R uh r): D e r  M a g n e s i t  u n d  
s e i n e  V e r a r b e i t u n g .  M it e iner E in fü h ru n g  v o n  D r. K arl 
A. G oslich, B erlin . M it 26 A bb. D resd en  u n d  L eip zig : T heodor  
S tein k op ff 1932. (4 B l.,  64  S .) 8». 5 JIM, geb . 5 ,80  JIM. (T ech 
n ische F ortsch rittsb er ich te . H rsg . v o n  P rof. D r. B . R a sso w . 
B d. 28.) —  N ach  kurzem  H in w eis  auf d en  R oh - u n d  d en  k a u stisch  
gebrannten  M agnesit g eh t der V erfasser ausfüh rlich er a u f d en  
nach  seiner B ed eu tu n g  w ich tig s ten  M agnesit, d en  S in term agn esit , 
ein u n d  b esch reib t d essen  H erste llu n g  in  S ch ach t- u n d  D reh roh r
öfen  (m it Zahlen über L eistu n g  u n d  W ärm everbrauch  der O efen  
sow ie über K örnun g u n d  d ie  d u rch sch n ittlich e  Z u sam m en 
setzu n g  v o n  M agnesit versch ied en er H erk u n ft). S od an n  b esp rich t 
er d ie  H erste llu n g  v o n  F o rm ste in en  aus M agnesit, g ib t  d ab ei  
ein ige H in w eise  über den  E in flu ß  der H erste llu n gsb ed in gu n gen  
au f d ie  E igen sch aften  u n d  b etr a ch te t sch ließ lich  in  e in em  kurzen  
A b sch n itt das F ein gefü ge  der M agn esitste in e, u . a. au ch  an  H an d  
v o n  B ild ern  b ereits  im  G ebrauch gew esener S te in e . 2  B 2
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Feuerungen.
Kohlenstaubfeuerung. P eter  M. M acN air: K o h l e n s t a u b 

f e u e r u n g  in  m e t a l l u r g i s c h e n  O e fe n .*  B ezieh u n g  zw isch en  
Oberfläche u n d  F ein h eitsgrad  des K o h len stau b es. E in flu ß  der 
Brennerbauart u n d  der K o h len zu sam m en setzu n g  a u f d ie  V er
brennungsgeschw indigkeit. V orw ärm en der Z w eitlu ft u n d  A u s
führung der V erbrennungskam m ern. [F ou n d ry  T rade J . 47 (1932) 
Nr. 834, S. 8 5 /8 6 .]

L. N iso lle  u n d  A . B od m er: D ie  V e r b r e n n u n g  d e r  S t a u b 
k o h le .*  A llgem eines über S trah lung . F la m m en  au s S tau b k oh le . 
Einfluß der Strah lung in  e iner K am m er. T em peraturkurven . 
Aenderungen der K en n lin ie  der T em peratur u n ter  versch iedenen  
Bedingungen. [T echn. m od ., P aris , 24  (1932) N r. 16, S. 5 1 8 /2 4 .]  

Gasfeuerung. O tto  de L orenzi: V e r b r e n n u n g  v o n  H o c h 
o fe n g a s  in  W ir b e lb r e n n e r n .*  W irkun gsgrad  der H och ofen 
gasbeheizung bei der D am pferzeugung. E in flu ß  der G asreinheit. 
Leistung je  H eizfläch en ein h eit u n d  S tu n d e. [B la st F u rn . & S tee l 
Plant 20 (1932) N r. 6, S. 5 2 3 /2 5  u . 528; N r. 7, S . 5 9 8 /6 0 0 .]  

Schornsteine. G uhlke: D e r  F a b r i k s c h o r n s t e i n .  E in  
Beitrag zur B erechnun g v o n  H öh e u n d  D urchm esser. [W ärm e 55  
(1932) N r. 31, S. 5 2 5 /2 8 .]

Feuerungstechnische Untersuchungen. A ufh äuser: D ie  s p e 
z i f i s c h e n  U n t e r s c h i e d e  in  d e r  V e r b r e n n u n g  v o n  B r a u n 
k o h le  u n d  S t e i n k o h l e .  G eolog isch es A lter  u n d  äußere B e 
schaffenheit. D er ch em isch e  K örper v o n  B rau n k oh le  u n d  S te in 
kohle. T herm ische Z ersetzu ng (V erkokun g). Sortenp rob lem  u n d  
Brikettierung. D ie  V orgänge a u f u n d  üb er dem  R o st . [B rau n 
kohle 31 (1932) N r. 36, S. 6 5 5 /6 2 .]

Iw. T rifonow : D a s  P r o b l e m  d e r  S c h w e f e l v e r t e i l u n g  
bei d er  V e r b r e n n u n g  v o n  K o h l e  u n d  K o k s  im  L i c h t e  
n e u e r e r  F o r s c h u n g s e r g e b n i s s e  ü b e r  d a s  V e r h a l t e n  d e r  
S c h w e f e lv e r b in d u n g e n  v o n  K a l z i u m  u n d  M a g n e s iu m .  
[Brennstoff-Chem. 13 (1932) N r. 17, S. 3 2 8 /2 9 .]

Industrielle Oefen im allgemeinen.
(Einzelne B au a rten  siehe n n te r  den betreffenden  F achgebieten .) 

Elektrische Oefen. T h. S ta ss in e t: E l e k t r i s c h  b e h e i z t e  
A s p h a l t - ,  T e e r -  u n d  B i t u m e n b ä d e r .*  B etr ieb sb eo b a ch 
tungen an R o h rtau ch b äd em . [E lek trow ärm e 2 (1932) N r. 8, 
S. 178/85.]

V. P aschk is: U e b e r  A u s s i c h t e n  u n d  M ö g l i c h k e i t e n  
d er  N o r m u n g  e l e k t r i s c h e r  I n d u s t r i e ö f e n  f ü r  W e i t e r 
v e r a r b e i t u n g .  F estleg u n g  der B eze ich n u n gen , V orsch läge zur 
Regelung der G ew ährleistung . [E lek trow ärm e 2  (1932) N r. 8, 
S. 173/78.]

V. P aschk is: V e r g l e i c h  v o n  A n g e b o t e n  f ü r  W i d e r 
s t a n d s ö f e n .  [E lek trow ärm e 2 (1932) N r. 3, S . 5 4 /5 9 .]

Wärmewirtschaft.
Wärmetheorie. W . K o ch : D a s  V e r h a l t e n  d e s  W a s s e r s  

im  k r i t i s c h e n  G e b ie t .*  A u ß erord en tlich er E in flu ß  des L u ft
gehaltes des W assers. [F orsch g . In g .-W es. 3 (1932) N r. 4, 
S. 189/92.]

Gasleitungen. K a rl S ch w a n tk e: W a s s e r v e r s c h l ü s s e  in  
G a s le i tu n g e n .*  U n tersch ied  zw isch en  W assertren n- u n d  -tauch- 
verschlüssen. A n w en d u n gsgeb iet der W assertau ch versch lü sse . 
Unterschied zw isch en  o ffen en  u n d  gesch lossen en  W assertauch- 
verschlüssen sow ie A nforderungen  fü r ihre A usfüh ru ng . W asser- 
trennverschlüsse u n d  ihre A nordnu ng. E in r ich tu n g en  für den  
Zulauf von  W asser. [S ta h l u . E isen  52 (1932) N r. 34 , S. 8 2 5 /3 0 .]  

Sonstiges. A lfred  K o n eju n g : W ä r m e l e i t u n g  im  R o h r  
b e i u n g l e i c h m ä ß i g e r  W ä r m e b e l a s t u n g .  B erech n u n g  der  
W ärm eleitung in  zy lin d risch en  R oh ren . [Z. an gew . M ath . M ech. 
12 (1932) N r. 4 , S. 2 2 9 /3 3 .]

K rafterzeugung und -Verteilung.
Allgemeines. A lex  D . B a ile y :  D i e  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  

d er  e l e k t r i s c h e n  K r a f t v e r s o r g u n g .  A rten  d er K r a ft
erzeugung. K o sten  u n d  ihre Z ergliederung, L a stv er te ilu n g , P re is
stellung. [M ech. E n gn g . 54  (1932) N r. 8, S. 5 5 7 /5 9 .]

Kraftwerke. H . L angreh r: K r a f t w e r k s r e g e l u n g . *
Schwierigkeiten beim  N etzzu sa m m en sch lu ß . B etrieb sform en  des 
K raftwerkes a ls frequenz- oder le istu n gsregeln d es  W erk . R e g e l
geschw indigkeit. G röße u n d  L age des F req u en zw erk es. [E lektro- 
techn. Z. 53 (1932) N r. 26 , S. 6 2 2 /2 5 .]

Dampfkessel. F r. B a u m g a rten : S c h w i n g e n d e  F l a m m 
r o h re . B eob ach tun gen  a n  zw ei F lam m roh rk esse ln , d ie  w ährend  
des A nheizens S ch w in gu n gen  der W ellrohre b is  zu  5 ,5  m m  H öh e  
und Schw ingungszah len  v o n  120 b is  200  je  m in  au fw iesen . 
Erklärungsversuche. [W ärm e 55 (1932) N r. 30, S. 5 0 9 /1 4 .]

A. Loschge: D ie  n e u e r e n  E n t w i c k l u n g s b e s t r e b u n g e n  
im  D a m p f k e s s e l -  u n d  F e u e r u n g s b a u .*  R ostfeu eru n gen ,

K oh len stau b feu eru n gen , norm ale K esse lb au arten , V erd am p
fu n gsm asch in e. [E lek tr .-W irtsch . 31 (1932) N r. 14, S. 297 /3 0 3 .] 

W . O tte: E n t w i c k l u n g s l i n i e n  im  B a u  v o n  W a n d e r 
r o s t f e u e r u n g e n .*  [E lek tr .-W irtsch . 31 (1932) N r. 14, S. 3 0 3 /0 9 .]  

E rn st P raetor iu s: D a s  e r s t e  A n h e i z e n  s t i l l s t e h e n d e r  
D a m p f k e s s e l .*  A n heizversuche m it F orssb lad -K esse ln  (reiner  
Strah lu n gsk essel) m it  O elfeuerung. E rreichun g des B etr ieb s
drucks v o n  21 a t  in  19 m in . [Z. bayer. R ev .-V er . 36 (1932) N r. 12, 
S. 1 3 5 /3 7 ; N r. 13, S. 15 1 /5 4 .]

W . E . W ellm an n : S c h u b f e u e r u n g e n  f ü r  S t e i n k o h l e  
in  d e u t s c h e n  E l e k t r i z i t ä t s w e r k e n .*  [E lek tr .-W irtsch . 31 
(1932) N r. 14, S. 3 0 9 /1 4 .]

Speisewasserreinigung und -entölung. F . K ög ler: E r f a h 
r u n g e n  m i t  c h e m i s c h  g e r e i n i g t e m  S p e i s e w a s s e r  b e i  
H o c h d r u c k k e s s e l n  v o n  40  a tü .*  [W ärm e 55  (1932) N r. 30, 
S. 5 1 5 /1 7 ; N r. 31, S. 5 2 9 /3 4 ; N r. 32, S. 5 4 8 /4 9 .]

Speisewasservorwärmer. F . W en ge: E k o n o m i s e r s c h u t z  
g e g e n  S c h ä d e n  d u r c h  D a m p f b i l d u n g ,  W a s s e r m a n g e l  
u n d  W a s s e r s c h lä g e .*  [W ärm e 55 (1932) N r. 33, S. 56 3 /6 4 .]  

Dampfmaschinen. H an s M ehlig: Z w e i s t o f f - G e m e n g e  
u n d  W i r k u n g s g r a d  d e r  M is c h d a m p f m a s c h i n e .*  [Arch. 
W ärm ew irtsch . 13 (1932) N r. 8, S . 2 1 3 /1 7 .]

Kondensationen. E m il S ch o ltes: K o n d e n s a t o r e n  a l s  
B l i n d s t r o m e r z e u g e r  in  B e r g -  u n d  H ü t t e n b e t r i e b e n . *  
[S ta h l u . E isen  52 (1932) N r. 32, S. 7 8 3 /8 4 .]

Elektromotoren und Dynamomaschinen. F . N ieth am m er: 
E l e k t r i z i t ä t s v e r s o r g u n g . *  S ch u tz-, M eß- u n d  S teu ere in 
rich tu n gen . [Z. V D I 76 (1932) N r. 30, S. 7 1 7 /2 3 .]

Stromrichter. E rw in  M arx: E in  n e u e r  S t r o m r i c h t e r  fü r  
s e h r  h o h e  S p a n n u n g e n  u n d  L e i s t u n g e n .*  L ich tb o g en 
v e n t il  m it  ruhend en  E lek tro d en  in  ström ender L u ft. [E lektro- 
tech n . Z. 53 (1932) N r. 31, S. 7 3 7 /3 8 .]

M . S chenk el: T e c h n i s c h e  G r u n d la g e n  u n d  A n w e n 
d u n g e n  g e s t e u e r t e r  G l e i c h r i c h t e r  u n d  U m r ic h t e r .*  
G rundzüge der S teu erun g  elektrisch er V ak u u m ven tile . S teu erun g  
m ehrph asiger S p annun gen . A n w endu ngen  fü r d ie  S tark strom 
tech n ik  (S pannu ngsregelung , u n m itte lb a re  F req u en zu m form u n 
g en , Schalter). B eisp iele  fü r d en  g esteu erten  G leichrichter a ls  
S chalter . [E lek tro tech n . Z. 53 (1932) N r. 32, S . 7 6 1 /8 6 .]

Sonstige elektrische Einrichtungen. K . W . G reen: D ie  
A k k u m u l a t o r b a t t e r i e  a l s  S i c h e r h e i t s g l i e d  f ü r  d ie  B e 
w e g u n g s v o r r i c h t u n g e n  v o n  M is c h e r n .*  [Iron  S tee l E ngr. 9 
(1932) N r. 7, S. 3 5 4 /5 5 .]

L . A . W atson : E l e k t r i s c h e  u n d  m e c h a n i s c h e  A u s 
r ü s t u n g  f ü r  d i e  K i p p v o r r i c h t u n g  v o n  M is c h e r n ,  K o n 
v e r t e r n ,  K i p p ö f e n  u n d  G ie ß k r a n e n .  [Iron  S tee l E ngr. 9 
(1932) N r. 7, S. 3 5 6 /7 0 .]

Hydraulische Kraftübertragung. E . F . A y e: M e s s u n g  v o n  
P r e ß w a s s e r .  [S ta h l u . E isen  52 (1932) N r. 32, S. 786 .]

Rohrleitungen (Schieber, Ventile). E n t w i c k l u n g  u n d  
S t a n d  d e r  B o h r lo c h v e r r o h r u n g .*  K en n zeich n u n g  der  
w ich tig sten  B au arten  u n ter  besonderer B erü ck sich tigu n g  der 
R oh rverb in d u n gen . A bw eich u n gen  der V errohrungen in  v er 
sch ied en en  L ändern. K en n zeich n u n g  der besonderen  A n ford e
rungen  a n  d ie  B ohrrohre. [R öhren in d . 25 (1932) N r. 16, 
S. 18 1 /8 4 .]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.
Pumpen. H . K issin ger: P r o b l e m e  d e r  K e s s e l s p e i s u n g  

m i t  K r e i s e lp u m p e n .*  [W ärm e 55 (1932) N r. 33, S. 5 5 7 /6 1 .]  
Werkzeuge und Werkzeugmaschinen. A lb ert P a m p e !: 

U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  Z e r s p a n u n g s -  u n d  A b n u t z u n g s 
v o r g ä n g e  a n  M u t t e r n g e w i n d e b o h r e r n  v o n  D u r c h 
m e s s e r .  (M it 57 A b b ., z. T l. au f 1 T af.) D resd en  1931. (96 S .) 
8°. —  D resd en  (T ech n. H och sch u le), (£r.*Q ng.-D iss. S  B S

Förderwesen.
Hebezeuge und Krane. L. H erzk a: E i n e  n e u a r t i g e  K r a n 

s c h ie n e .*  K ran sch ien en  in  R ech teck form  nu r m it  zw ei se it lich  
e in g ew a lz ten  N u ten , u m  d ie  S ch iene durch K lem m p la tten  auf 
der U n ter la g e  zu  h a lten . [S ta h lb a u  5 (1932) N r. 15, S. 120.] 

Förder- und Verladeanlagen. V e r l a d e a n l a g e  f ü r  M a n g a n 
e r z e  a n  d e r  G o ld k ü s t e .  B esch reib u n g  der n eu en  V erlad e
an lage in  T akorad i. [Iron  C oal T rad. R e v . 125 (1932) N r. 3365, 
S. 3 0 4 /0 5 .]

Werkseinrichtungen.
Fabrikbauten. F l u r b e l a g  a u s  g e p r e ß t e n  o d e r  g e 

w a l z t e n  K a s t e n p r o f i l e n  m i t  a u f g e w a l z t e n  W a r z e n .*  
A u sfü llu n g  der K a ste n  m it  Z em en t. [Iron  A ge 130  (1932) N r. 1, 
S. 1 2 /13 .]

Heizung. H . G röber: D a s  A u f h e i z e n  g r o ß e r  R ä u m e .  
[F orsch g . In g .-W es. 3 (1932) N r. 4, S. 1 7 0 /7 1 .]
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Roheisenerzeugung.
Hochofenprozeß. C. D . A beil: D ie  T h e o r i e  d e r  S i l i k a t 

r ü c k s t ä n d e  v o n  H o c h o f e n s c h l a c k e n .  M ineralogische Z u
sam m en setzu n g  der H ochofensch lacken . MgO • A120 3 w ird  für 
d ie e inzige V erb indu ng geh alten , d ie  in  der R a st en tschw efelnd  
w irk t. G egenw art großer M gO -M engen verh in d ert d ie  A u f
lö su n g  v o n  MnO u n d  EeO  in  der Schlacke. B e i geringem  
A L O j-G ehalt w ird  d ie B ild u n g  hochschm elzen der S ilik ate  
b eg ü n stig t. [Ind. C hem ist chem . M anufacturer 8 (1932) S. 110 /13 , 
12 8 /30  u. 1 9 1 /94 ; nach  Chem . Z bl. 103 (1932) I I ,  N r. 4, S. 596.] 

Hochofenanlagen. M. D erclaye: E i n r i c h t u n g  e in e r  z e n 
t r a l e n  M e ß w a r t e  f ü r  d e n  H o c h o f e n b e t r i e b .*  Z w ang
läu fige  U m ste llu n g  der W inderhitzer. B renner für W inderhitzer. 
T eufenanzeiger. D oppelläu fige S tich loch stop fm asch in e  n ach  B erg  
u n d  B rosius. [R ev . M etallurg. 29 (1932) N r. 8, S. 3 8 9 /413 .]  

N e u e  m e c h a n i s i e r t e  H o c h o f e n a n l a g e  d e r  U n i t e d  
S t e e l  C o .’ s ,  L t d . ,  D e r w e n t  W o r k s  ( E n g la n d ) .*  F rei 
stehender Ofen m it B lech panzer v o n  400  b is  500 t  T ageserzeu
gung. Schrägaufzug m it K ip p k ü b elb eg ich tu n g . 12 B unk er m it  
S ch litzversch lu ß  u n d  B etä tig u n g  v o n  Z ubringerw agen. S e lb st
tä tig e  V erw iegun g u n d  Förderung der G ichten  m it zentraler  
Schaltungs- u n d  U eberw achun gseinrichtung. [M etallurgia, M an
chester , 6 (1932) N r. 33, S. 9 1 /9 3 ; Iron  Coal T rad. R ev . 125  
(1932) N r. 3361, S. 164 /68 ; Iron  S teel In d . 5 (1932) N r. 11, 
S. 3 9 3 /9 5  u. 398.]

N e u e  H o c h o f e n a n l a g e  d e r  S t a n t o n  I r o n w o r k s  C o m 
p a n y .*  A rt der e in h eim isch en  E rze u n d  ihre B eh andlu ng . 
B eschreibung der H ochofenan lage u n d  der B etrieb sw eise . A n 
gaben  über v o m  W erk h ergeste lltes  guß eisern es S traß en pflaster  
a u f B eton u n terlage u n d  b itu m in ösem  B in d em itte l. [F ound ry  
T rade J . 47 (1932) N r. 834, S. 82.]

Hochofenbetrieb. E . K ock : H o c h o f e n s i g n a l a n l a g e  z u r  
R e g l u n g  g l e i c h m ä ß i g e r  G a s e n t n a h m e .*  B eschreibung einer  
ausgeführten  A nlage. [S iem ens-Z . 12 (1932) N r. 8, S. 2 7 6 /7 9 .]  

Gebläsewind. Jean  M uselle: T r o c k n u n g  v o n  H o c h o f e n 
g e b l ä s e w i n d .  U eb ersich t über frühere V erfahren . R e ch n e 
rische G rundlagen u n d  W irtsch aftlich keitsberechnu ng. V erm in
derung des K oksverb rau ch s u n ter  g le ich zeitigem  R ü ck gan g  der 
G aserzeugung. E rh öh te  B etrieb sgesch w in d igk eit im  H ochofen . 
T rocknung durch K ä lte  u n d  w asserentzieh en de M itte l (K iese l
säure-G el) bei versch iedenen  S ättigu n gsgrad en  u n d  ihre th eo re 
tisch en  A usw irkungen. [R ev . u n iv . M ines 8. Ser., T . 8 (1932) 
N r. 3, S. 6 9 /7 3 ; N r. 4, S. 105 /12 .]

Winderhitzung. H . Saurbier: R e g le r  im  W i n d e r h i t z e r 
b e t r ie b .*  V erbrennungsgem isch- und H eiß w in d tem p eratu r- 
R egler. [S tah l u. E isen  52 (1932) N r. 34, S. 830.]

Roheisen. N o r m a l i s i e r u n g  v o n  G ie ß e r e i r o h e i s e n .  V or
sch läge zur V ereinh eitlichun g der G ießereiroheisensorten , zur 
V ereinfachung der E rzeugung. V orteile  für d en  E rzeuger u n d  
V erbraucher. [M etallurgia, M anchester, 6 (1932) N r. 34, S. 119 /20 .]  

Hochofenschlacke. R a ym on d  G alop in: H o c h o f e n s c h l a c k e .  
U ntersu ch ung verschiedener H ochofensch lacken  auf d ie  darin  
vorkom m en den  M ineralien . [S ch w eiz , m ineralog. petrog. M itt. 10
(1930) S . 2 0 9 /2 7 ; n ach  Chem . A bstr. 26  (1932) N r. 16, S. 4281.]

G. Saenger u n d  S töck e: B e i t r a g  z u r  D r u c k e l a s t i z i t ä t  
v o n  n a t ü r l i c h e n  G e s t e i n e n  u n d  H o c h o f e n s c h l a c k e n  
u n t e r  b e s o n d e r e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  ih r e r  m i n e r a l o 
g i s c h e n  Z u s a m m e n s e t z u n g  u n d  ih r e r  G e f ü g e e i g e n 
s c h a f t e n .  [S traßenbau  22  (1931) S. 3 22 /27 ; n ach  M itt. d tsch . 
M at.-P rüf.-A nst. 1932, N r . 13, S. 203 .]

Schlackenerzeugnisse. C. A lm azov-M an ev ich : V e r w e n d u n g  
v o n  m e t a l l u r g i s c h e n  S c h l a c k e n  z u r  G l a s h e r s t e l l u n g .  
[K eram . i S tek lo  8 (1932) N r. 2 , S. 8; nach Chem . A bstr . 26  
(1932) N r. 14, S . 3891 .]

H . E . Sch w iete  u n d  H . E lsn er v . G ronow : D e r  e x o t h e r m e  
E f f e k t  b e i  d e r  B i l d u n g  v o n  P o r t l a n d z e m e n t k l i n k e r  a u s  
H o c h o f e n s c h l a c k e  u n d  K a l k s t e i n .*  D ie  zur B estim m u n g  
der L ösu ngsw ärm e b en u tz te  V ersuchseinrichtung. D as Verfahren  
n ach  D ittler -J esser  und N ack en  sow ie der getren nten  B estim m u n g  
der L ösu ngsw ärm e v o n  Schlacke u n d  K alk . B estim m u n g der  
exo th erm en  R ea k tio n  auf G rund e ines K reisvorganges m it H ilfe  
des H eß sch en  S atzes. [Z em ent 21 (1932) N r. 35, S. 4 9 7 /5 0 0 .]

Eisen- und Stahlgießerei.
Allgemeines. E . R on ceray: D ie  E n t w i c k l u n g  d e s  G i e ß e 

r e i w e s e n s  in  F r a n k r e i c h  in  d e r  l e t z t e n  Z e i t .  U eb erb lick  
ohn e w esen tlich  n eue A ngaben . [B u ll. Soc. E ncour. Ind . n a t. 
131 (1932) N r. 6 , S. 3 9 3 /9 9 .]

K . V . W heeler: B e r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  G i e ß t e c h n i k  
b e i  d e r  D u r c h b i l d u n g  v o n  S t a h l g u ß s t ü c k e n .*  B eisp iele  
fü r d ie  N o tw en d ig k eit der B erü ck sich tigu n g  g ießtechnischer  
M öglichkeiten  du rch  d en  K on stru k teu r . [T rans. B u ll. A m er. 
F o u n d ry m . A ss. 3 (1932) N r. 5, S. 125 /52 .]

Metallurgisches. E . J . A sh  u n d  C. M. Saeger jr .: W e r k 
s t a t t v e r f a h r e n  z u r  B e s t i m m u n g  d e r  R a u m ä n d e r u n g e n  
v o n  G u ß e i s e n  b e i  d e r  E r s t a r r u n g .*  N o m o g ra m m , das auf 
L aboratorium sversuchen  beruht, zur A b lesu n g  des sp ezifisch en  
V olu m en s b e i der T em p eratu r b eg in n en d er  u n d  b een d eter  E r 
starru ng aus der G esam tm en ge der B eg le ite lem en te  (C +  S i +  Mn  
+  P  +  S). D araus erg ib t s ich  d ie  S ch w in d u n g  u n d  S chrum pfun g. 
E rörterung. [T rans. B u ll. A m er. F o u n d ry m . A ss . 3 (1932) N r. 5, 
S. 1 8 8 /200 .]

H . H . Ju d so n : H o c h w e r t i g e s  G u ß e i s e n  f ü r  D r u c k 
g e f ä ß e .*  S chm elzen  des S ta h lsch ro tta n te ile s  sow ie  der w eich eren  
B esta n d te ile  der G attieru n g  in  je  e in em  b eson d eren  K u p o l
ofen  u n d  M ischen b eider in  der P fa n n e  ergab  d as  d ic h teste  G uß
eisen . [Trans. B u ll. A m er. F o u n d ry m . A ss . 3 (1932) N r. 5, 
S. 15 3 /6 7 .]

Temperguß. J . V . M urray: S c h w a r z k e r n b r ü c h e  in
w e iß e m  T e m p e r g u ß .*  U n tersu ch u n g  der A en d eru n g  v o n  Zug- 
u n d  B ieg efes tig k eit , v o n  K o h len sto ff- u n d  S ch w efe lg eh a lt sow ie  
des G efüges im  V erlau f der T em peru ng. D ie  V orgän ge  b e i der 
T em perung u n d  V ersuch  zur E rk lärung des „B ild erra h m en 
bru ch es“ . [F ound ry  T rade J . 47 (1932) N r. 837, S. 1 2 1 /2 4  u . 129.] 

W ertberechnung. W . H a rtu n g : D a s  S e l b s t k o s t e n p r o 
b le m  in  G i e ß e r e i b e t r i e b e n .*  D ie  V ersuche der le tz te n  Z eit  
zur S chaffung  einer n eu en  F o rm  der S e lb stk osten erfassu n g  in  
G ießereien. G ru n d sätzlich es üb er d ie  V ersch lü sse lu n g  der  
G em eink osten . V erfein erun g der K a lk u la tion sver fah ren . [G ieß e
rei 19 (1932) N r. 3 5 /3 6 , S. 3 5 4 /5 9 .]

Stahlerzeugung.
Direkte Stahlerzeugung. L. P . M olkov: E r z e u g u n g  v o n  

E i s e n  u n t e r  U m g e h u n g  d e s  H o c h o f e n s .  L ab orator iu m s
versuche über d ie  u n m itte lb a re  H erste llu n g  v o n  S ta h l au s  E rzen  
durch R e d u k tio n  m it  W assersto ff, L eu ch tg a s  u n d  H och ofen gas. 
A uch  d ie  R ed u k tio n  v o n  W olfram -, M olybdän - u n d  T an ta l- 
erzen ge lan g  auf d iesem  W ege. [V estn . M eta lloprom . 11 (1931) 
N r. 8, S. 5 /8 .]

Schweißstahl. D ie  E r z e u g u n g  v o n  l e g i e r t e m  S c h w e i ß 
s t a h l .  K urzer H in w eis  a u f V ersuche, S ch w eiß sta h l ohn e A en d e
rung des seh n igen  G efüges m it  N ick e l, M olyb d än  oder b e iden  
zur E rh öhun g der D a u erfestig k e it zu  leg ieren . [S te e l 90  (1932) 
N r. 18, S. 35 .]

Thomasverfahren. A . W ilh elm j u n d  S. G erick e: U r s a c h e n  
d e r  W ir k u n g  d e s  T h o m a s m e h l s .  I I I .  D ie  B e d e u t u n g  d e s  
K a l k e s  im  T h o m a s m e h l .*  N eu tra lisa tio n sfä h ig k e it u n d  N e u 
tra lisa tion sk ra ft b e i g le ich zeitiger  D ü n gu n g  m it sch w efelsaurem  
A m m on iak . E in flu ß  des T h om asm eh ls a u f d ie  B od en reak tion  
b e i p h ysio log isch  saurer u n d  a lk a lisch er  N eb en d ü n gu n g . V er
änderung der B od en säu reverh ä ltn isse  du rch  D ü n gu n g  a u f dem  
F eld e. [D ie  P h osp horsäure 1932, N r. 7 /8 , S . 3 8 5 /4 6 1 .]

Siemens - M artin -  Verfahren. „ D u o f l e x “ - G i t t e r w e r k s 
s t e i n  f ü r  S i e m e n s - M a r t i n - W ä r m e s p e i c h e r .*  B esch rei
bung eines d o p p e lt g ew ellten  G itterw erkssteines fü r S iem ens- 
M artin-K am m ern, „ D u o flex “ gen an n t, der e ine bessere W ärm e
au sn u tzu n g  u n d  höh ere V orw ärm u ngstem peratur erm öglichen  so ll.  
[Iron  Coal T rad. R e v . 124 (1932) N r. 3356, S. 1 0 3 0 /3 1 .]

W . G regson: A b h i t z e v e r w e r t u n g  b e i  S i e m e n s - M a r t i n -  
O e fe n .*  V erw endu ng v o n  A b h itzek esse ln  im  S tah lw erk . D ie  
zur V erfügung steh en d en  A b h itzem en gen  b e i versch ied en  großem  
L uftüberschuß  b e i e inem  50-t-O fen . W ärm eb ilan z. E rh öh u n g  
des W irkungsgrades durch A b h itzek esse l. K u rze  B esch reib u n g  
einer A bh itzek esse lan lage. [Iron  Coal T rad . R e v . 124 (1932)  
N r. 3354 , S. 9 5 4 /5 6 .]

W alter  L ister: F l i c k a r b e i t e n  a n  S t a h l w e r k s ö f e n . *  
V ersuche, d ie  H a ltb a rk e it der K am m ern  du rch b esondere H ilfs 
k an äle  für F risch gas u n d  A b gas zu  erh öhen, u n d  zw ar inn erhalb  
u n d  außerhalb  der K am m ern . A nordnu ng v o n  „ K a m in e n “ 
innerhalb  des G itterw erks. A llgem ein e  B etra ch tu n g en  üb er E r 
neuerung des G itterw erks. [M etallurgia , M anchester , 6 (1932)  
N r. 32, S . 6 1 /6 2  u . 64 .]

Elektrostahl. B e s c h i c k u n g s v o r r i c h t u n g e n  a n  E l e k -  
t r o s t a h l ö f e n .*  H an d b esch ick u n g  u n d  m asch in elle  B esch ick u n g  
an  E lek trostah lö fen . V orau ssetzu n gen  für m a sch in e lle  B e 
sch ick ung. A usfüh ru ngsbeisp iele . [B er. S tah lw .-A u ssch . V . d. 
E isen h . N r. 235; S ta h l u . E ise n  52 (1932) N r. 33 , S. 8 0 6 /0 9 .]  

R ein h o ld  G roß: E l e k t r o o f e n  z u m  S c h m e l z e n  v o n  
M e t a l l e n  u n d  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  F e r r o l e g i e r u n g e n . *  
U eb erb lick  üb er N eu eru n gen  au f d em  G eb iete  der L ich tb ogen -, 
N iederfrequ en z- u n d  kern losen  In d u k tio n sö fen  zu m  S ch m elzen  
v o n  E isen  u n d  N ich te isen m e ta llen  sow ie  der R ed u k tio n sö fen  zur  
H erste llu n g  v o n  F erro leg ieru n gen . [Z. V D I  76 (1932) N r . 15, 
S. 353 /58 .]

O thm ar v . K e il u n d  E rich  C zerm ak: E i n f l u ß  v o n  g e 
b r a n n t e m  u n d  u n g e b r a n n t e m  K a l k  a u f  d i e  S t a h l 
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e r z e u g u n g  im  b a s i s c h e n  E l e k t r o o f e n . *  E in w irk u n g  des  
K alksteins auf den  A bbrand v o n  K o h len sto ff u n d  M angan sow ie  
sein E influß  auf den  S au ersto ffgeh a lt des S tah les  n ach  E rgeb 
nissen im  500-kg-V ersuchsofen. U n tersu ch u n gen  über E in sch m elz 
dauer, E nergieverbrauch b e i K a lk - u n d  K a lk ste in seh m elzu n gen  
im  7 ,5-t-E lektroofen . V erringerung der G asb lasen b ild ung durch  
K alkstein . L aboratorium s-S ch m elz versuche üb er G asgeh alte  im  
Eisen. [Ber. S tah l w .-A usseh . V . d. E isen h . N r . 2 3 4 ; S tah l u. 
Eisen 52 (1932) N r. 31, S. 7 4 9 /5 8 .]

N . Schw edler: E in  n e u e r  E l e k t r o - S c h m e l z o f e n  n a c h  
d e m  I n d u k t i o n s p r i n z i p .*  V ersuche zur A u sb ild u n g  e ines  
Drehfeld-O fens, der ohn e Z w isch en sch a ltu n g  e in es Frequenzum -  
formers u n m ittelb ar  an  das norm ale N e tz  an gesch lossen  w erden  
kann. E n tw ick lu n g  der L eistu n gsg leich u n g  des O fens. [E lek tro 
wärme 2 (1932) N r. 3, S . 5 9 /6 2 .]

K e r n lo s e r  I n d u k t i o n s o f e n  m i t  1 t  P a s s u n g .*  K urze  
Beschreibung eines 1-t-O fens der M etrop olitan -V ickers E lectrica l  
Co. L td. m it 600-k W -G enerator, 500  H z u n d  2000  V , der z. Z t. 
den größten  kern losen  In d u k tio n so fen  in  E n g la n d  d arste llt. 
[Iron Coal T rad. R ev . 125 (1932) N r. 3361 , S. 163.]

K e r n lo s e r  I n d u k t i o n s o f e n  z u m  S c h m e l z e n  v o n  
le g ie r t e m  S c h r o t t .*  A llgem ein e  A usfüh ru ngen  üb er d ie  V er
w endungsm öglichkeit d es  k ern losen  In d u k tion so fen s  zu m  E in 
schm elzen, F rischen  u n d  F e in en . [Iron  Coal T rad. R ev . 125 (1932) 
Nr. 3357, S. 13.]

E n g l i s c h e r  k e r n l o s e r  I n d u k t i o n s o f e n  f ü r  S c h w e d e n .*  
Kurze B eschreibung e in es  O fens m it  4  t  F a ssu n g  u n d  e inem  
Generator v o n  1250 k W . [Iron  C oal T rad. R e v . 125 (1932) 
Nr. 3362, S. 198.]

Metalle und Legierungen.
Lagermetalle. E rn st F le isch m a n n , D r., /R ip l.^ rtg ., M ünchen: 

L a g e r w e iß m e t a l l e  u n d  ih r e  P r ü f u n g .  (M it 29 T extab b . und  
22 Schaubildern.) M ünchen u n d  L eip zig : V erlag F r itz  u . Josep h  
Voglrieder (1932). (89 S .) 8°. 4 ,5 0 .71.M .  (F orschun gsarbeiten  über  
M etallkunde u n d  R ö n tgen m eta llograp h ie . H rsg . v o n  Professor  
55t.»5ing. M axim ilian  Freiherrn  v . Schw arz. F o lg e  3.) —  U n ter 
suchungen über g ü n stig ste  S chm elz- u n d  G ieß verh ältn isse  für  
W eißm etalle versch iedener Z u sam m en setzu n g  u n d  deren  Prüfung.

Schneidmetallegierungen. C olin G. F in k  un d  G. A . M eyerson : 
N e u e  B i n d e m i t t e l  f ü r  H a r t m e t a l l k a r b i d e . *  L abora
torium sversuche zur H erste llu n g  v o n  S ch n eid m eta lleg ieru n gen  
m it WC a ls Träger der H ä rte  u n d  K o b a lt zusam m en m it M olybdän  
als B in d em itte l. [Iron  A ge 130 (1932) N r. 1, S. 8 /9  u . 47.]

V e r s u c h e  m i t  W e r k z e u g e n  a u s  g e s i n t e r t e m  T a n t a l 
k a r b id  a n  R e v o l v e r d r e h b ä n k e n . *  V ersuchsergebnisse  über  
erreichbare S ch n ittg esch w in d ig k eit m it C arboloy N r. 77 a n  S tah l. 
[W erkst.-Techn. 26 (1932) N r. 12, S. 2 4 9 /5 1 .]

Legierungen für Sonderzwecke. C. R . A u stin  u n d  G. P . 
H alliw ell: D ie  E n t w i c k l u n g  w a r m f e s t e r  L e g i e r u n g e n  a u f  
d er  G r u n d la g e  v o n  N i c k e l - K o b a l t - E i s e n .  S treckgren ze, 
Zugfestigkeit, D eh n u n g  u n d  E in sch n ü ru n g versch ied en er L eg ie 
rungen bis 600°. E in flu ß  d er A u ssch eid u n gsh ärtu n g . W arm 
biegeversuche. [T rans. A m er. In st . m in . m eta llu rg . E n gr ., In st .  
Met. D iv . 99 (1932) S. 7 8 /1 0 0 ; v g l. S ta h l u . E isen  52  (1932) 
S. 316 /17 .]

Y önosuke M atsu n aga: D ie  m e c h a n i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  
z w e ie r  h i t z e b e s t ä n d i g e r  L e g i e r u n g e n .  E in flu ß  der K a lt 
verarbeitung a u f Z u gfestigk eit, D eh n u n g  u n d  E in sch n ü ru n g einer  
Legierung aus 20 % Cr u n d  80 % N i sow ie  au s  12 % F e , 18 % Cr 
und 70 % N i. A enderung v o n  Z u g festig k e it u n d  D eh n u n g  m it  
der Tem peratur b is  700°. [K in zok u  no  K e n k y u  8 (1931) S. 3 4 0 /4 9 ;  
nach Chem . A b str . 26  (1932) N r. 16, S. 4288 .]

Verarbeitung des Stahles.
Allgemeines. T heodor D a h l: V o r w a l z e n k a l i b r i e r u n g e n  

u n d  K a l i b e r a n o r d n u n g e n  a u f  f e s t l i e g e n d e n  T r  io  w a lz e n .*  
B eseitigung v o n  Z errungen b e i T riob lock w alzen  du rch e n t
sprechende K alib rieru n g  u n d  A nordnu ng der K a lib er . R ech n e 
rische D urchführung v o n  V orw alzen k alib rieru n gen . [S ta h l u . 
Eisen 52 (1932) N r. 32, S . 7 7 9 /8 3 .]

Walzen. W ilh elm  R o h n : A n w e n d u n g  k l e i n s t e r  W a l z e n 
d u r c h m e s s e r  u n d  F o r t b i l d u n g  v o n  M e h r r o l l e n w a l z 
w e r k e n .*  G reifverm ögen  u n d  V erform ung b ei d ick em  u n d  
dünnem  W alzendurchm esser. A b p la ttu n g  der W alzen  an  der  
Druckstelle. F o lg en  fü r d ie  G le ich m äß igk eit d es  W a lzg u tes  durch  
zu geringen u n d  zu  großen  D ru ck  b e i d ü n n en  A rb eitsw a lzen . 
Stärkere S tich ab n ah m en  du rch d ü n n e A rb eitsw a lzen , d ie  von  
dicken W alzen g e stü tz t  w erd en . A nordnu ng der W alzen  in  V ier- 
und V ielrollengerüsten . B a u lich e  N eu eru n gen  an  A rbeits- u n d  
Stützw alzen  v o n  Sech sro llen w alzw erk en  sow ie  A n gab en  über

erreichbare S tich fo lgen  u n d  V erm inderung der B etrieb sk osten . 
V orrichtung  zur P rüfung  der W alzgen au igk eit au f D ick e  und  
B re ite . F o rtb ild u n g  des Sechsrollen  W alzwerkes zur V erm in
derung des D urchm essers der A rb eitsw alzen . [S ta h l u . E isen  52  
(1932) N r. 34, S. 8 2 1 /2 5 .]

L . W eiß : F o r m ä n d e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t e n  d e r
b i l d s a m e n  V e r f o r m u n g  u n d  ih r e  B e z u g s g r ö ß e n .*  A u f
ste llu n g  v o n  B ezieh u n gen  zw ischen  V erform ungsgröß en u n d  der 
F orm än d eru n gsgesch w in d igk eit. B eisp iele  für B lech w alzen , 
B an d w alzen , D rah tw alzen , Z iehen. [Z. M etallkd e. 2 4  (1932) 
N r. 6, S. 131.]

W a lz  W erk san trieb e . E i n z e l w a l z e n a n t r i e b  b e i  4 - W a lz e n -  
G e r ü s t  f ü r  B a n d s t a h l h e r s t e l l u n g .*  [S tee l 91 (1932) N r. 1, 
S. 35 .]

K u p p e l s p i n d e l  z u m  A n t r i e b  v o n  B le c h s t r a ß e n .*  
[S ta h l u. E isen  52  (1932) N r. 31, S. 7 6 4 /6 5 .]

Walzwerkszubehör. J . B ü lt m a n n : U e b e r W a lz e n s c h ü s s e .*  
[S ta h l u . E isen  52 (1932) N r. 34, S. 83 1 /3 2 .]

Carl M orey: U e b e r  d a s  S c h l e i f e n  v o n  W a lz e n .*  U eb er
b lick  über d ie  V erfahren zum  B a llig - u n d  H oh lsch le ifen  v on  
F ein b lech w alzen . [Iron  A ge 129 (1932) N r. 26 , S. 138 8 /8 9 ; 130  
(1932) N r. 2, S. 5 4 /5 5 ;  N r. 4, S. 140 /41 .]

N . H . M cK a y : V e r c h r o m e n  v o n  W a lz e n .*  V orteile  v er 
chrom ter W alzen , insbesondere für W alzen  in  K altw alzw erk en . 
L ängere L eb en sd auer, bessere O berflächenb eschaffenh eit. A uch  
V erchrom en der L agerzapfen  an geb lich  v o rte ilh a ft. [Iron  A ge  
130 (1932) N r. 1, S . 2 /3 .]

Rohrwalzwerke. V e r s c h i e b b a r e  E i n r i c h t u n g  z u r  H e r 
s t e l l u n g  s p i r a l g e s c h w e i ß t e r  R o h r e  m i t  H i l f e  e l e k t r i s c h e r  
W id e r s t a n d s s c h w e i ß u n g .*  B is  1000 m m  D m r. u n d  20  m m  
W and stärke. [S tee l 91 (1932) N r. 1, S. 26  u . 28 .]

Schmiedeanlagen. H erb ert R . S im onds: A u s f ü h r u n g  u n d  
P f l e g e  d e r  G e s e n k e  in  G e s e n k s c h m ie d e n .*  [Iron A ge 130  
(1932) N r. 1, S. 6 /7  u . S. 22 im  A n zeigen te il.]

Sonstiges. N e u e r e  E n t w i c k e l u n g  b e i  d e r  H e r s t e l l u n g  
v o n  K e s s e l s c h ü s s e n .  K u rze  B esch reib u n g  des R öcknerschen  
V erfahrens zum  A u sw alzen  v o n  H oh lb löck en  zu  K esselsch ü ssen . 
[E ngin eer 154 (1932) N r. 3994, S. 109 /10 .]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.
Ziehen. W . J u n g-K ön ig , W . L in icus u n d  G. Sachs: V e r 

s u c h e  ü b e r  R o h r z ie h e n .*  E in flu ß  der W and stärke, der O ber
fläch en b esch affen h eit, der Z iehart, der D üsen form , Z iehfäh igkeit 
u n d  R eck sp an n u n gen . [M etallw irtsch . 11 (1932) N r .2 9 , S . 3 9 5 /4 0 1 .]  

(H an s) G old sch m id t, ® t.«!yttg.: D a s  D r a h t z i e h e n  a u f  
M e h r f a c h - Z ie h m a s c h in e n .  2 ., verb esserte  A u fl. M it 67 A bb. 
u n d  17 Z ahlentaf. H a lle  (S aa le): D rah t-W elt-V erlag  M artin  
B oerner 1932. (V III , 96 S .) 8°. 6 J I J i .  ■—■ V gl. S ta h l u . E isen  47 
(1927) S. 1971. S  B =

Einzelerzeugnisse. I. M u satti u n d  G. C albian i: S c h r a u b e n 
f e d e r n .*  V erw endete  W erk stoffe , deren  Z u sam m en setzu n g  u n d  
m echanische E igen sch aften . E rzeugun gsverfahren , zu lässige  B e 
anspruchun g u n d  B ru ch ursachen . [M etallurg, ita l. 24  (1932) 
N r. 6, S. 4 6 5 /8 4 ; N r. 7, S. 5 4 9 /7 2 .]

A m m erm ann : S t e h b o l z e n  m i t  g e w a l z t e m  G e w in d e  fü r  
L o k o m o t i v k e s s e l .*  B eschreibung  einer M aschine für d ie  H er
ste llu n g  d ieser P räzision ste ile . L eistu n g  e tw a  das 15fache gegen 
über e iner G ew indesch neidm asch ine. [Org. F ortsch r . E ise n 
b ah nw es. 87 (1932) N r. 15, S . 2 8 8 /9 1 .]

Schneiden und Schweißen.
Allgemeines. O tto  B o n d y : D ie  s c h w e i ß t e c h n i s c h e n  

Z e i c h e n  n a c h  D in  1912, V e r g l e i c h  u n d  K r i t ik .*  [S ch m elz- 
sch w eiß g . 11 (1932) N r. 7, S. 139 /44 .]

K o ch en d ö rffer : U e b e r  S p a n n u n g s v e r t e i l u n g  in
S c h w e i ß v e r b i n d u n g e n  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e r ü c k s i c h 
t i g u n g  d e s  K e s s e l b a u e s .  Z usch riftenw ech sel m it  H ein rich  W . 
N ies  über d ie  Z w eck m äß igk eit H öh n sch er  L aschen . [A utog. 
M etallbearb. 25 (1932) N r. 14, S. 2 1 4 /1 7 .]

V e r g l e i c h e n d e  V e r s u c h e  ü b e r  d a s  S c h w e i ß e n  v o n  
F l a c h e i s e n ,  a u t o g e n  o d e r  e l e k t r i s c h .*  V erg leich  des Z eit-, 
L ohn- u n d  W erk stoff auf w andes b e i e lek tr isch  u n d  m it  G as her
g este llte n  Sch w eiß en . [Z. S ch w eiß tech n . 22  (1932) N r. 8, 
S. 2 2 1 /2 4 .]

L o ttm a n n : S c h w e i ß e n  im  S c h i f f b a u .*  V ersch iedene  
S ch  w eiß  verfahren . G rund legen de Schw eiß verb in d u n gen . E in 
flu ß  der F ließ gren zen . Z u verlässigk eit der S ch w eiß u n gen  geg en 
über V erb iegu ngen . K o n stru k tio n se ig en a rten  b e i S tö ß en  u n d  
N ä h te n  der A u ß en h au t, L asch en , g eb a u ten  P ro filen  u n d  ihrer 
A nordnu ng. V erk äm m en, S ch litzen , V erzapfen . S ch w eiß u n gen  
gem ein sam  m it  N ie tu n g en . [S ch iffb au  33 (1932) N r. 13, S .1 9 9 /2 0 6 ; 
N r. 15, S . 2 3 2 /3 8 .]
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P a u l Schim pke, ®r.»Qng., Professor, D irek tor der S ta a t
lich en  A kadem ie für T echn ik , C hem nitz: D ie  n e u e r e n  S c h w e i ß 
v e r f a h r e n .  3 ., verb . A ufl. M it 71 A bb. u n d  5 T ab. im  T ex t. 
B erlin : J u liu s  Springer 1932. (63 S .) 8°. 2 J l J t .  (W erk sta tt
bücher für B etrieb sb eam te, Vor- u n d  F acharbeiter . H rsg . v o n  
'St.sQrtg. E u gen  S im on. H . 13.) 2  B !

M. R os, Prof. $r .»Q n g., D irek tor der E id g . M aterialprüfungs
a n sta lt , Z ürich: E r g e b n i s s e  d e r  a n  d e r  E id g .  M a t e r i a l 
p r ü f u n g s a n s t a l t  in  d e n  J a h r e n  1930/31 d u r c h g e f ü h r t e n  
V e r s u c h e  m i t  a u t o g e n  u n d  e l e k t r i s c h  g e s c h w e i ß t e n  
S t ä b e n .  B erich t, im  A ufträge der K om m ission  4  des Schw eiz. 
V erbandes für d ie  M aterialprüfungen der T echn ik  ersta tte t. (M it 
zahlr. A bb .) Zürich, M ai 1932. (39 S .) 4°. —  Z ugfestigkeit, 
Streckgrenze, B rinellhärte , F a ltb iegezah l u n d  B iegew in k el v e r 
sch ied en er Gas- u n d  E lektroschm elzschw eißen . S  B 2

Gasschmelzschweißen. H . B u ch h olz: K e s s e l s c h ä d e n  u n d  
a u t o g e n e s  K e s s e l s c h w e i ß e n .*  V erbesserung der K erb sch lag
fe s tig k e it v o n  G asschm elzsch w eiß en durch H äm m ern  u n d  n a ch 
träg lich es V ergü tungssch w eiß en . [S ch m elzschw eißg . 11 (1932) 
N r. 8, S. 16 1 /6 7 .]

C. F . K ee l: N e u e r u n g e n  im  A p p a r a t e w e s e n  u n d  im  
a u t o g e n e n  S c h w e iß e n .  A ngaben  u. a. über zu lässige S ch w in 
gun gsbeanspruchu ng v o n  Schw eißen  u n d  V erbesserung der  
B iegep rob e. [Z. Schw eißtechn . 22  (1932) N r. 8, S. 20 5 /1 3 .]  

H . K em per: D e r  E in f l u ß  d e r  v e r s c h i e d e n e n  L e g i e 
r u n g s b e s t a n d t e i l e  d e s  Z u s a t z d r a h t e s  a u f  d ie  G ü t e  d e r  
A z e t y l e n s c h w e i ß u n g  v o n  B a u s t ä h le n .*  E in flu ß  v o n  K o h 
len sto ff, M angan, P h osp hor, Schw efel u n d  K up fer im  S chw eiß
d rah t auf Z u gfestigk eit u n d  D eh n u n g der Schw eiße. V orschlag  
eines für d ie  G asschm elzsch w eiß ung v o n  B au stah l S t  52 passend en  
Z usatzdrahtes. [S ch m elzschw eißg. 11 (1932) N r. 7, S. 156 /58 .]  

Carl M aßm ann: L ic h t b o g e n s c h w e i ß u n g  s t a t t  W a s s e r 
g a s s c h w e iß u n g .*  Z usch riftenw ech sel m it W . Schü ller über  
d ie D urchführung der F estigk eitsp rü fu n gen . [E lektrosch w eiß g. 3 
(1932) N r. 9, S. 17 3 /7 5 .]

A . R ech tlich : G r u n d la g e n  f ü r  d ie  k o n s t r u k t i v e  A n 
w e n d u n g  u n d  A u s f ü h r u n g  v o n  S t a h l r o h r s c h w e i ß u n g e n  
im  F l u g z e u g b a u .*  U n tersu ch u n g  üb er Z u gfestigk eit u n d  
Streckgrenze versch iedener durch G asschm elzsch w eiß ung her- 
g este llter  B a u te ile  aus leg ierten  u n d  u n leg ierten  S tahlrohren . 
[A utog . M etallbearb. 25 (1932) N r. 17, S. 25 8 /6 6 .]

Elektroschmelzschweißen. S tefan  B ry la : E l e k t r i s c h  g e 
s c h w e i ß t e  B r ü c k e .*  K urzer B er ich t über E in ze lh e iten  der 
B rücke b ei L ow icz. [E lektrosch w eiß g. 3 (1932) Nr. 8, S. 158.]

G. E . D oan : F o r t s c h r i t t e  in  d e r  K e n n t n i s  d e r  E l e k t r o 
s c h w e iß u n g .*  H in w eis  a u f d ie  N o tw en d ig k eit der U n ter 
suchung der S chw eißvorgänge u n d  der Prüfung der Schw eißen . 
[Iron S tee l E ngr. 9 (1932) N r. 6, S. 2 7 3 /7 6 .]

F ran k  R ich ard  F reem an : D ie  F e s t i g k e i t  e l e k t r i s c h  
g e s c h w e i ß t e r  V e r b in d u n g e n .*  S treckgren ze u n d  Z u gfestig 
k e it  versch iedener m it geta u ch ten  E lek trod en  h ergeste llter  
Schw eißverb ind ungen . [J . A m er. W eid . Soc. 11 (1932) N r. 6, 
S. 1 6 /2 4 .]

G eorg H afergu t: L i c h t b o g e n s c h w e i ß u n g  im  S t r a ß e n 
b a h n b e t r i e b .*  E rsparn ism öglich keiten  b e i In stan d setzu n g , 
E rh a ltu n g  u n d  N eu an fertigu n g  v o n  G le iste ilen  bzw . des W agen 
p arkes durch L ichtbogenschw eißun g. [E lektrosch w eiß g . 3 (1932) 
N r. 8, S. 15 1 /5 4 .]

J . F o ster  K in g  u n d  J . M ontgom erie: D ie  E l e k t r o -  
s c h m e l z s c h w e i ß u n g  im  S c h i f f b a u .  E rfahrungen. [B u ll, 
tech n . B ur. V eritas 14 (1932) N r. 6 , S. 146 /47 .]

K üchler: L i c h t b o g e n - S c h w e i ß v e r s u c h e  m i t  B a u 
s t a h l  S t  52 .*  S t  52 erw ies s ich  a ls g u t schw eißbar. D ie  b esten  
E rgeb n isse  lie fer te  e ine S eelenelek trode m it 1,8 b is  2  % M n. 
[E lek trosch w eiß g . 3 (1932) N r. 9, S. 161 /64 .]

G. M agnitzk ii: M e t a l l e l e k t r o d e n  f ü r  d ie  L i c h t b o g e n 
s c h w e iß u n g .  Z u sam m en setzu n g  versch iedener S chw eißstäbe  
u n d  v o n  U m h ü llu n gen , auch  für K a ltsch w eiß u n g  v o n  G ußeisen. 
[A vtogen n oe D elo  1931, N r. 5, S. 3 /4 ;  n ach  C hem . A b str . 26  
(1932) N r. 1, S. 71 .]

A . M arschall: A n w e n d u n g  d e r  E l e k t r o s c h w e i ß u n g  
im  H e b e z e u g b a u .*  [E lek trosch w eiß g . 3 (1932) N r. 8, S. 149 /50 .]  

W m . Sp raragen: S c h w e iß u n g  v o n  r o s t f r e i e m  S t a h l .  
S ch w eiß b ark eit der rostfreien  C hrom -N ickel- u n d  N ick e lstä h le . 
Z w eckm äßige Sch w eiß b ed in gu n gen  für C h rom -N ick el-S täh le. 
[E lc . W orld  99 (1932) S. 1 8 0 /8 1 ; n ach  C hem . A b str . 26  (1932) 
N r. 14, S. 3758 .]

Prüfung von Schweißverbindungen. H . B u ch h o lz : B e t r a c h 
t u n g e n  ü b e r  d i e  P r ü f u n g  a u t o g e n  g e s c h w e i ß t e r  P r o b e n  
d u r c h  Z e r r e iß -  u n d  B ie g e v e r s u c h e . *  E rgeb n isse  v o n  Zer
reiß- u n d  B iegeversu ch en  versch ied en  b eh an d elter  gesch w eiß ter

P rob en . E in flu ß  der S tab ab m essu n gen  b eim  Z u gversu ch . Z w eck 
m äß ige P rüfung . [S ch m elzsch w eiß g . 11 (1932) N r. 7, S . 1 4 7 /5 3 .]

G. C ztern asty : F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  e i n e r  h o c h 
w e r t i g e n  L i c h t b o g e n s c h w e i ß u n g .*  B er ich t ü b er  d ie  S p ren
gu n g  e in es e lek tr isch  gesch w eiß ten  K esse ls , rd. 1600  m m  D m r., 
30  m m  W and stärke, 3 ,5  m  lan g . [Z. V D I  76  (1932) N r. 28, 
S. 6 7 9 /8 2 .]

G. E . T h orn ton : A n w e n d u n g s g e m ä ß e  P r ü f u n g  v o n  
S c h w e iß u n g e n .*  E rörteru n gsb eitrag  v o n  C harles H . J en m n gs  
über P robenform  zur Schw in gu n gsp rü fu n g  u n d  D a u erfestig k e it  
m it b lan k en  E lek tro d en  h erg este llter  S tu m p fsch w eiß en . [ J . A m er. 
W eid. Soc. 11 (1932) N r. 6 , S . 1 0 /1 1 .]

F ü ch se l: E i n f l u ß  d e r  F a s e r r i c h t u n g  a u f  d i e  F e s t i g 
k e i t  b e i  d e r  e l e k t r i s c h e n  W i d e r s t a n d s s c h w e i ß u n g .  
[E lek trosch w eiß g . 3 (1932) N r. 8, S. 14 7 /4 8 .]

O tto  G raf: D a u e r v e r s u c h e  m i t  S c h w e i ß v e r b i n 
d u n g e n .*  G asschm elzsch w eiß ung ergab höh ere  D a u erzu g festig 
k e it  a ls  L ich tb ogen sch w eiß u n g . S tu m p fn ä h te  lie fern  höh ere  
D au erzu gfestigk eit a ls V erb indu ng m it norm en m äß ig  b em essen en  
K eh ln äh ten , b ei d enen  der B ru ch  b eim  D au erversu ch  s te ts  
am  B eg in n  der S ch w eiß ste lle  e in tra t. E in flu ß  der L än ge  der  
K eh ln äh te . [B au tech n . 10 (1932) N r. 30 , S. 3 9 5 /9 8 ;  N r. 32, 
S. 4 1 4 /1 7 .]

K . J u rczy k : B e i t r a g  z u r  k r i t i s c h e n  W e r t u n g  d e s  
B i e g e v e r s u c h s  a n  g e s c h w e i ß t e n  P r o b e n .*  B esch reib u n g  
einer V orrichtung  zur V erm eid ung der d em  ü b lich en  B ieg ev er 
such a n h aften d en  F eh ler . [E lek trosch w eiß g . 3 (1932) N r . 8, 
S. 15 4 /5 5 .]

Sonstiges. H . H üb ner: E r f a h r u n g e n  b e im  B r a n d  e i n e s  
G a s b e h ä l t e r s .*  V orsich tsm aß regeln  b e i S ch w eiß arb eiten  an  
g efü llten  G asbehältern . [R eich sarb .-B l. 12 (1932) N r. 23 , S. I I I  
18 1 /8 2 .]

L . d e J e sse y : D i e  A u s b i l d u n g  d e r  S p a n n u n g e n  in  
S c h w e iß u n g e n .*  [R ev . Soud. au to g . 24  (1932) N r. 221, 
S. 2 5 5 4 /5 5 .]

O tto  M ies: U e b e r  d i e  S p a n n u n g s v e r t e i l u n g  in  S t i r n -  
k e h l n ä h t e n .*  E rrech n u n g der m it  R ü ck s ic h t a u f S p an n u n gs
verte ilu n g  u n d  M enge des n ied ergesch m olzen en  S ch w eiß gu tes  
g ü n stig sten  K eh lform . [E lek trosch w eiß g . 3  (1932) N r. 8, 
S. 14 1 /4 7 .]

E . P a lm b lad : K n i c k s i c h e r h e i t  g e s c h w e i ß t e r  D r u c k 
s t ä b e .*  B eisp ie le  fü r m ög lich e  E rsp arn isse  du rch s in n 
g em äß e V erw endu ng der Sch w eiß u n g. [M itt. F o rsch .-A n st. 
G u teh offn u n gsh ü tte-K on zern  2  (1932) N r. 2, S. 4 3 /4 4 .]

E . F . R o ss: A u t o m a t i s c h e  S c h w e i ß u n g  v o n  W a g e n 
t e i l e n  b e i  F o r d .*  K u rze  M itte ilu n g  üb er d ie  H erste llu n g  der  
N a b en  u n d  versch ied en er  S tü tzen  u n d  H a lter . [S te e l 91 (1932)  
N r. 1, S. 2 3 /2 5  u . 28 .]

S p a n n u n g s l o s  g e s c h w e i ß t e  R u n d n a h t  a l s  R o h r 
v e r b in d u n g .*  [R öhren in d . 25 (1932) N r. 15, S . 16 9 /7 1 .]

H . S ch m uckler: R i c h t i g e s  M e s s e n  u n d  A n r e i ß e n  v o n  
S c h w e iß n ä h t e n .*  A p p arat zur M essung bzw . A n zeich n u n g  
der B egrenzungen  der Schw eißraup e a u f d em  S ch w eiß stü ck . 
[Z. V D I 76 (1932) N r. 31, S . 761 .]

Oberflächenbehandlung und Rostschutz. 
Verzinken. A . K e ller  u n d  K . A . B o h a cek : E i n  n e u e r  

A p p a r a t  z u r  B e s t i m m u n g  d e r  Z i n k a u f l a g e  a u f  v e r 
z i n k t e n  D r ä h t e n .*  B estim m u n g  der Z in k au flage au s der aus  
d em  Z ink b eim  L ösen  in  Säure en tw ick e lten  W asserstoffm en ge . 
[D rah t-W elt 25 (1932) N r. 35, S. 5 4 7 /4 9 .]

H . H . W alku p  u n d  E . C. G roesbeck: E i n f l ü s s e  a u f  d i e  
B e s t i m m u n g  d e r  V e r z i n k u n g s s t ä r k e  n a c h  P r e e c e .  V or
sch lag  zw eckm äßiger V ersuchsausfüh ru ng. [M et. In d ., L on d on , 
41 (1932) N r. 8, S. 1 7 7 /7 8 ; N r. 9, S. 2 0 1 /0 2 .]

Verzinnen. J . F eszczen k o-C zop iw sk i u n d  M . S trza łk o : D ie  
T h e o r i e  d e s  V e r z i n n u n g s v e r f a h r e n s .  L ö slich k e it v o n  
K o h len sto ff in  a -E isen  b ei G egenw art v o n  Z inn. D iffu sio n  v o n  
Zinn in  E isen  un d  u m gek eh rt u n d  deren  E in flu ß  a u f d ie  H ärte . 
[P rzegląd  G orn iczo -H u tn iczy  22  (1930) S . 3 7 9 /8 2 ;  n a ch  C hem . 
A bstr. 26  (1932) N r. 16, S. 4284 .]

Verchromen. H u b ert T h om as S ta n ley  B r itto n  u n d  O liver  
B ren tw ood  W e stco tt:  D ie  g a l v a n i s c h e  N i e d e r s c h l a g u n g  
v o n  C h r o m  a u s  d r e i w e r t i g e n  C h r o m s a l z l ö s u n g e n .  T e i l  I I .  
C h r o m a z e t a t - ,  C h r o m o x a l a t -  u n d  C h r o m t a r t r a t - B ä d e r . *  
D ie  V ersuche b efr ied igten  w eder n ach  S trom au sb eu te  n och  n ach  
G üte der C hrom sch icht. [T rans. F a ra d a y  Soc. 28  (1932) N r. 135  
S. 6 2 7 /3 4 .]

Sonstige Metallüberzüge. E rh ard  B er ti:  G a l v a n i s c h e
S c h u t z ü b e r z ü g e  u n d  ih r e  A n w e n d u n g  in  d e r  D r a h t -  
u n d  K a b e l i n d u s t r i e .*  H in w eis  a u f d ie  V orte ile  ga lvan isch er  
B lei- u n d  Z innüberzüge. [E lek tro tech n . Z. 53 (1932) N r. 24 , S . 579.]
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Emaillieren. L. V ielhaber: F i s c h s c h u p p e n .  F ü r d ie  F isc h 
schuppen —  halbkreisförm ig aus der D eck em aille  ausgesprungene  
Stellen —  w ird b eim  B eizen  v o n  d em  G rundblech  aufgen om m ener  
W asserstoff veran tw ortlich  g em a ch t. [E m ailw aren -In d . 9 (1932) 
S. 91 /94; nach C hem . Z bl. 103 (1932) I I ,  N r. 10, S. 1492.]  

Beizen. O tto E b lin g : D a s  B e i z e n  v o n  G r a u - ,  T e m p e r -  
u n d  S t a h lg u ß .  B eizsäuren , B eizb äd er, B eizverfah ren  un d  -ein- 
richtungen. [M itt. der G ieß erei-B eratu n gs-G . m . b. H . 1932, 
Aug., Nr. 18, 4  S .]

W ä r m e b e h a n d l u n g  v o n  Eisen u n d  Stahl. 
Glühen. Friedrich  B le im a n n : D ie  B l e c h g l ü h ö f e n  in  

V e r g a n g e n h e i t  u n d  G e g e n w a r t .*  O efen zu m  G lühen im  
offenen F euer (K n ü p p elrostofen , H erd glü h ofen  u sw .) u n d  K is te n 
glühöfen (E in- u n d  M eh rk am m er-K isten g lü h ofen ). D urchlauf- 
Norm alisieröfen. [S ta h l u . E isen  52 (1932) N r. 33, S. 7 9 7 /8 0 6 .]  

H ans E ite l:  G l ü h ö f e n  f ü r  B l e c h e ,  B ä n d e r  u n d  D r a h t .*  
Fortschritte v o n  der S tap elg lü h u n g  zur E in ze lg lü h u n g . E in ze l
glühung im  D urch laufofen  g ib t  G ew ähr fü r g le ich m äß ige  G lühung. 
Elektrischer D u rch laufg lühofen  m it sen k rech tem  G lü hschacht, 
anschließender A usg leich kam m er u n d  n ach fo lgen d en  K üh lrohren . 
Vorteile der e lek tr isch en  G lühung. [D rah t-W elt, B e il.:  K a lt-  
W alz-W elt, 1932, N r. 8, S. 5 7 /6 0 .]

R . E sch elb ach : T h e o r i e  u n d  P r a x i s  d e s  S t a h l g l ü h e n s . *  
Angaben über G lü htem peratur u n d  D auer sow ie d ie  dab ei erreich
bare H ärte u n d  Z u gfestigk e it für e ine R e ih e  v o n  B au- und  
W erkzeugstählen. [W erk st.-T ech n . 26 (1932) N r. 12, S. 23 5 /4 0 .]  

W ilhelm  Schroeder: U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  d e n  E i n f l u ß  
v o n  L ie g e d a u e r ,  T e m p e r a t u r ,  G a s g e s c h w i n d i g k e i t  u n d  
A t m o s p h ä r e  a u f  d e n  E i s e n a b b r a n d .*  B esch reib u n g  der  
Meßanlage. E in flu ß  der O berflächen lagen  zur S trom richtung . 
Einfluß der L ieged auer u n d  T em peratur a u f d en  A bbrand , b eso n 
ders B eziehung zw isch en  A b brand  u n d  D u rchw eich ung. V ersuche  
über den E in flu ß  der G asgesch w in d igk eit. D ie  W irkun g der  
Abgase v on  L eu ch tgas, O el u n d  K o k s b e i L u ftü b ersch u ß  u n d  
Luftm angel auf d en  A bbrand . V orte il der B eh eizu n g  m it L eu ch t
gas gegenüber O el u n d  K o k s. A b b ran d an a lysen . Z usam m en
fassung. [A rch. E isen h ü tten w e s . 6 (1 9 3 2 /3 3 ) N r. 2, S. 4 7 /5 4  
(Mitt. W ärm estelle  166); v g l. S ta h l u . E ise n  52  (1932) N r. 33, 
S. 812 /13 .] —  A u ch  $ t .eQ n g .-D iss . v o n  W ilh elm  Schroeder, 
Aachen (T echn. H och sch u le).

Härten, Anlassen, Vergüten. H . R e p k y : H ä r t e ö f e n  m it  
G e n e r a t o r g a s b e h e iz u n g .*  E rreichun g v o n  B ad tem p era
turen b is  1350° fü r S ch n elld reh stah l m it k a ltem  gerein ig tem  
Generatorgas. N o tw en d ig k e it v o n  G as- u n d  L u ftvorw ärm u n g  
auf etw a 400°. A u fh eizd au er v o n  1 b is  4  h  n ach  aufgew endeter  
Brennstoff m enge. W irkun gsgrad  im  D au erb etr ieb  e tw a  49  % . 
[W erkst.-Techn. 26 (1932) N r. 16, S . 3 2 2 /2 4 .]

Jean  C hanzy: K a n n  m a n  H ä r t e r i s s e  v e r m e i d e n ? *  
Die R aum änderungen du rch W ärm eau sd eh n u n g u n d  po lym orp he  
Um w andlungen. V erm inderung der S p annun gen  b eim  E rh itzen  
und A bkühlen  du rch  stu fen w eise  A en d eru n g  der O fen- oder  
Badtem peratur. V orsch läge  fü r d ie  W ärm eb eh an d lu n g  v o n  
Schnellarbeitsstahl. E in flu ß  der A b sch reck tem p eratu r, der W erk 
stoffdicke, der Z u sam m en setzu n g  —  K o b a ltzu sa tz  —  sow ie der  
um gebenden A tm osp h äre  a u f d ie  A b k ü h lu n gsgesch w in d igk eit am  
U m w andlungspunkt u n d  d a m it  a u f d ie  V o lls tä n d ig k e it  der U m 
wandlung. V ergleich  der g estu fte n  W ärm eb eh an d lu n g  bei S ch n ell
arbeitsstahl in  ihrem  E in flu ß  au f d as  G efüge m it  d em  ü b lich en  
Abschrecken. M it e iner B em erk u n g  v o n  A . S o u r d i l l o n  über  
den V erlauf der A b k ü h lu n gsk u rve  b e i versch ied en en  A b k ü h lu n gs
m itteln  u n d  d en  E in flu ß  der T em peratur des A bsch reckbad es  
auf die A u sten itu m w an d lu n g . [R ev . M eta llu rg ., M em . 29 (1932) 
Nr. 6, S. 2 8 1 /305 .]

H ä r t e k u r s ,  v e ra n sta lte t v o m  V erein  Sch w eiz . M asch in en
industrieller u n d  v o m  Sch w eiz . V erb and  fü r  d ie  M ateria lprü
fungen der T echn ik  in  d en  R ä u m en  der A .-G . B row n , B over i  
& Cie., B aden  (A argau), 4 . u n d  5. S ep tem b er 1931. (M it zahlr. 
Abb. u. e. V orw ort v o n  M . R o s .)  [Z ürich 1932.] (55  S .) 4°. —  
Inhalt: B austäh le , v o n  W . O erte l (S . 5 /1 4 ). W erk zeu g
stähle, v o n $ r .* 3 ü 9 -  U. R a p a tz  (S . 1 5 /2 1 ). H ärteö le , v o n  (B r .^ n g . 
K. K rekeler (S . 2 2 /3 1 ). Z w eck m äß ige  W erk sto ffk on tro lle , v o n  
®*'*3ng. U. Z ingg (S . 3 2 /4 0 ) . D ie  P r a x is  des H ä r ten s  u n ter  
Berücksichtigung w issen sch aftlich er  E rk en n tn isse , v o n  V . F ab ian  
(S. 41/50). D er S ta h l u n d  se in e  W ärm eb eh an d lu n g , v o n  H . S tro h 
mayr (S. 5 1 /5 4 ). " £  B =

Oberfläehenhärtung. A . W . C offm an: S t i c k s t o f f h ä r t u n g  
v o n  E i s e n  u n d  s e i n e r  L e g i e r u n g e n .*  I . D ie  Z e r s e t z u n g  
d e s  A m m o n ia k s  u n d  d ie  A u f n a h m e  d e s  S t i c k s t o f f s .  D ie  
G eschwindigkeit der A m m on iak zersetzu n g  än d ert s ich  m it der 
Tem peratur je  n ach  d em  zu  n itr ieren d en  S ta h l versch ied en . 
Bei der T em peratur größ ter  Z erfa llsgesch w in d igk eit w ird  am

m eisten  S tick sto ff aufgen om m en. —  I I .  B e o b a c h t u n g e n  
ü b e r  d i e  E i g e n s c h a f t e n  d e r  N i t r i e r s c h i c h t e n .  A u f
n ah m everm ögen  u n d  E in d r in g tie fe  des S tick sto ffs  in  reinem  
E ise n  u n d  S ta h l m it  M n, Cr, N i, M o, A l oder Cu b e i versch iedenen  
T em peraturen . R ein es  E isen  h a t d ie  größ te  A u fn ah m efäh igk eit  
für S tick sto ff; gü n stiger  E in flu ß  des M olybdän s a u f erreichbare  
H ärte  u n d  Z ähigkeit. T em peratur der größ ten  A u fn ah m efäh igk eit 
h ä n g t n ich t m it der größter erreichbarer H ä rte  zu sam m en , w ohl 
aber im  a llgem ein en  m it der größter K orrosion sb estän d igk eit. 
[In d . E n gn g . C hem . 24 (1932) N r. 7, S. 7 5 1 /5 4 ; N r. 8, S. 8 4 9 /5 6 .]  

G eorge M. E n o s: B e s c h l e u n i g u n g s m i t t e l  in  Z e m e n 
t a t i o n s g e m i s c h e n . *  U n tersu ch u n g  ü b er  d en  E in flu ß  v er
sch ied en er K arb on ate, O xyde, K arb id e  un d  S ilik a te  a u f d ie  
Z em en ta tion sfäh igk eit v o n  Z uckerkohle u n d  H o lzk oh le . T h eo 
retisch e  U eb erlegu n gen  üb er d ie  R o lle  der Z u sa tzsto ffe  b ei der  
U eb ertragu n g des K o h len sto ffs  au f d en  E in sa tzsta h l. E rörterung. 
[T rans. A m er. Soc. S tee l T reat. 20 (1932) N r. 1, S. 2 7 /5 7 .]  

W e ic h m a c h e n  n i t r i e r t e r  S t ä h l e .  D urch E in ta u ch en  in  
ein  B a d  v o n  gesch m olzen em  K aliu m - oder N a tr iu m n itra t oder  
durch G lühen in  A lu m in iu m p u lver oberhalb  d essen  S ch m elz
p u n k tes  w ird die N itr iersch ich t bearbeitbar. [M achinery, L ond ., 40  
(1932) N r. 1033, S . 524 ; n ach  M asch .-B au  11 (1932) N r. 16, 
S. 338 .]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.
Gußeisen. R . S. M acP herran: H o c h w e r t i g e s  G u ß e i s e n  

in  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  v o n  A m e r ik a .*  U . a. A ngaben  
über M eehanite- und E rm alite -G u ß eisen . [F ound ry  T rade J . 47 
(1932) N r. 830, S . 16 /19  u. 25 .]

Jea n  C o u m o t u n d  J ea n  C h a lla n so n n et: E i n f l u ß  d e s  
M o ly b d ä n s  a u f  d ie  m e c h a n i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  v o n  
g r a u e m  G u ß e i s e n .  B rin ellh ärte , B iege-, Sch lag- u n d  D ruck
fe s tig k e it v o n  G ußeisen  m it rd. 3 ,4  % C, 1,2 b is  2 ,3  % S i u n d  
0 b is  2 ,8  % M o. [C. R . A cad . S e i., P aris , 195 (1932) N r. 2, 
S. 13 9 /4 2 .]

G eorges D elb art u n d  E d gar  L ecoeuvre: B e i t r a g  z u r  U n t e r 
s u c h u n g  v o n  k o h l e n s t o f f a r m e m  G u ß e i s e n .  Z u gfestigk eit, 
H ärte , W ärm eausdehnun g u n d  L age der U m w an d lu n gsp u n k te  
fü r versch iedene G uß eisensorten  m it  1,7 b is  2 ,5  % C, 2 ,3  b is  
3 ,8  % S i, 1 ,4  b is  3 ,8  % Din, 0 ,09  b is  0 ,17 % P , 0 ,03  b is  0 ,07 % S 
u n d  0 ,3  b is  0 ,5  % Cr. E in flu ß  des A bsch reckens u n d  A n lassen s  
b ei versch ied en en  T em peraturen  a u f H ärte , Sch lag- u n d  B ieg e 
fe s tig k e it e ines G ußeisens m it  2 ,5  % C, 3 % S i, 2 ,1  % M n, 
0 ,28  % P  u n d  0 ,06  % S . [C. R . A cad. S e i., P aris, 195 (1932) 
N r. 5 , S. 3 8 6 /9 3 .]

A . H . D ierk er: D e r  E i n f l u ß  d e r  P r o b e n g r ö ß e  a u f  d ie  
F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  v o n  G u ß e i s e n .*  Z ug-, D ruck- 
un d  K erb sch lag festigk eit sow ie B rin ellh ärte  ein iger aus der g le ichen  
S chm elze gegossener G ußeisenproben m it versch ied en en  Quer
sch n itten . [O hio S ta te  U n iv er sity  S tu d ies, E n gin eerin g  Series 1 
(1932) N r. 4, T . I I I  (T he E n g in eer in g  E x p erim en t S ta tio n ,  
B u ll. N o . 72) S . 1 /1 6 .]

F . P . G illigan  u n d  J a m es  J . C urran: E in f l u ß  d e s  Q u e r 
s c h n i t t e s  a u f  d i e  Z u g f e s t i g k e i t  v o n  G u ß e i s e n .*  B eo b 
ach tu n g  üb er d ie  A b n ah m e der Z u gfestigk eit m it  der W an d 
stärke tro tz  g le icher chem isch er Z usam m ensetzu ng . [Iron  A ge  
129 (1932) N r. 20 , S. 1 1 0 6 /07 .]

K o r r o s i o n s b e s t ä n d i g e s  G u ß e i s e n .  B esonderer E in flu ß  
v o n  N ick e l u n d  K u p fer  au f H itzeb estä n d ig k e it u n d  V erh alten  
gegen  A lk a lien  u n d  Säu ren  v o n  a u sten itisch em  G ußeisen . A n 
g ab en  über e in  G ußeisen  „ N o  7 A llo y “ m it  14 % N i, 6 % Cr, 
5  % Cu u n d  1 % M n. [C hem . T rade J o u m . 90  (1932) S. 499 /5 0 0 ;  
n ach  C hem . Z bl. 103 (1932) I I ,  N r . 8, S . 1227.]

D a s  g e g e n  K o r r o s i o n  u n d  g e g e n  h o h e  T e m p e r a 
t u r e n  u n e m p f i n d l i c h e  n i c k e l h a l t i g e  G u ß e i s e n .  K orro 
s ion sversu ch e m it p er litisch em  u n d  a u sten itisch em  G ußeisen  m it  
0 ,05  b is  15 ,63  % N i. [M oniteur P rod u its  ch im . 14 (1932) N r. 158, 
S. 3 /1 0 ;  n ach  C hem . Z bl. 103 (1932) I I ,  N r . 4 , S. 597 .]

C. M . Saeger ju n . u n d  E . J . A sh : V o lu m e n ä n d e r u n g  
v o n  G u ß e i s e n  w ä h r e n d  d e r  E r s t a r r u n g .*  A enderung des  
sp ezifisch en  V o lu m en s v o n  14 versch ied en en  G ußeisen- u n d  
R oh eisen sch m elzen  —  sow oh l v o n  grauen  a ls  au ch  v o n  w e iß en  —  
im  E rstarrungsbereich . B erech n u n g der Sch w in d u n g u n d  Schrum p
fu n g  v o n  G uß eisen  u n d  d es  E in flu sses  des G rap h itgeh altes auf 
s ie . A u f d en  E rh itzu n gs- u n d  A b k ü h lu n gsk u rven  w urde b e i  
allen  G uß eisensorten  u n terh a lb  der eu tek tisch en  P u n k te , e tw a  
b e i 1070°, e ine W ärm etön u n g  fe s tg e ste llt , deren  U rsach e  n och  
n ich t erk lärt is t . [T rans. B u ll. A m er. F ou n d rym . A ss. 3 (1932) 
N r. 5 , S. 1 7 2 /8 7 ; Bur. S tan d . J . R es. 8 (19 3 2 ) N r. 5 , S . 601 /1 4 .]  

E rich  S ch eil: U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  d a s  W a c h s e n  
v o n  G u ß e i s e n .*  E in flu ß  des G lü hens b e i 60 0 ° in  L u ft  auf 
G uß eisenproben  v o n  5 b is  100 m m  D m r. D ie  G efügeänd erun gen  
du rch Z em en titzer fa ll in  R a n d  u n d  M itte  sow ie  du rch O x y d a tio n
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am  R an d e; F ests te llu n g  e ines w ahrschein lich  aus F err it und  
e inem  S ilik a t zu sam m en gesetzten  G efügebestand teils. U n g le ich 
m äß ige L ängenänd erun g v o n  R an d  u n d  M itte  der gew ach senen  
P roben. E in flu ß  des P rob en q u ersch n itts  au f das W achsen . 
E rm ittlu n g  der V olum en änderung durch Z em en titzerfa ll. W ider
sprüche zw ischen  V olum en - u n d  L ängenänd erun g der Proben. 
[A rch. E isen h ü tten w es. 6 (1932/33) N r. 2, S. 61 /6 7  (W erkstoff- 
aussch . 185); v g l. S tah l u . E isen  52 (1932) N r. 33, S. 813.] 

Temperguß. E in e  Z u s a m m e n f a s s u n g  d e r  A r b e i t e n  
d e s  U n t e r a u s s c h u s s e s  fü r  T e m p e r g u ß  b e im  I n s t i t u t e  
o f  B r i t i s h  F o u n d r y m a n .*  A rbeiten  a u f d em  G ebiete  der 
N orm ung. F ragen des P robestabes. S ch lagfestigk eit, e lek trisch e  
u n d  m agn etisch e  E igen sch aften , M aßgenauigkeit des T em per
gusses. Z u gfestigk eit u n d  D ehnun g v o n  T em perguß in  A b 
h än g igk eit v o m  G ehalt an  K oh len sto ff u n d  S iliziu m  sow ie vom  
U eberschuß an M angan über Schw efel. [F ound ry  Trade J . 47 
(1932) N r. 831, S. 3 1 /3 3 ; N r. 832, S. 4 7 /5 1 .]

Stahlguß. F . J oh n ston e  T aylor: N i c k e l  im  S t a h lg u ß .  
E influß  des N ick els  auf d ie  p h ysik a lisch en  E igen sch aften  von  
S tah lguß . E rhöhung der F estig k e it b e i n iederen  T em peraturen. 
A ngabe zw eckm äßiger Z usam m ensetzu ng für versch iedene V er
w endun gszw eck e. [F ound ry T rade J . 47 (1932) N r. 835, S. 99.] 

Sehweißstahl. U n t e r s u c h u n g e n  a n  S c h w e iß s t a h l .*  (A us 
d em  B erich t des N a tio n a l P h y sica l L aboratory.) E in flu ß  der 
B elastu n gsgesch w in d igk eit auf d ie  F estigk eitse igen sch aften  von  
S chw eißstah l. [E ngin eering 134 (1932) N r. 3472, S. 113.]

Elektrolyteisen. W . E lenbaas u n d  W . F . v a n  P eyp e:  
M a g n e t i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  d ü n n e r  M e t a l l s c h i c h t e n .*  
R em anenz u n d  K oerzitivk raft sehr dünner, e lek tro ly tisch  her
gestellter  E isen sch ich ten . E in flu ß  des G lühens. [Z. P h y sik  76 
(1932) N r. 11 /12 , S. 829 /48 .]

Baustahl. E in  n e u e r  A u t o m o b i l s t a h l  „ N o r m a l l o y “ . 
M echanische E igen sch aften  und G efüge d ieses S tah les m it etw a  
0 ,45  % C, 0 ,75 bis 1,2 % Mn und 0 ,15  % V , der sich  besonders  
g u t für eine N orm alisierung e ignen  soll. [V ancoram  R ev . 3 (1932) 
S. 5 1 /54 ; nach Chem . Zbl. 103 (1932) I I ,  N r. 3, S. 430 .]

W . B en n ett: W e i t e r e  V e r w e n d u n g  v o n  S o n d e r s t ä h l e n  
im  S c h i f f b a u .  M echanische E igen sch aften  ein iger im  S ch iff
bau verw end eter legierter  S täh le . [B u ll, tech n . B ur. V eritas 14 
(1932) N r. 6, S. 138 /40 .]

W illiam  B le w e tt:  N e u e  im  S c h i f f b a u  v e r w e n d e t e  
W e r k s t o f f e .  M echanische E igen sch aften  versch iedener leg ierter  
Schiffbau stäh le. [B u ll, tech n . Bur. V eritas 14 (1932) N r. 6, 
S. 140 /43 .]

R o ck : E n t w i c k l u n g  d e r  V e r w e n d u n g  b e s t i m m t e r  
W e r k s t o f f e  b e i  d e n  B a u t e n  d e r  a m e r i k a n i s c h e n  M a r in e .  
A llgem eines über die V erw endung u n d  B ew äh ru ng v o n  n ich t  
rosten den  S täh len , v on  S tah lgu ß , S tah lgu ß k etten  u n d  R o s t
sch utzanstrichen . [B u ll, tech n . B ur. V eritas 14 (1932) N r. 6, 
S. 143 /45 .]

R ichard  T ull: Z u s a t z  v o n  Z ir k o n  z u  S t a h l  u n d  G u ß 
e is e n .*  V ersuche über den  E in flu ß  v o n  Z irkongehalten  von  
0,1 u n d  0 ,2  % auf K erb zäh igk eit, Z u gfestigk eit, D ehnun g, E in 
schnürung u n d  B earb eitb ark eit v o n  S ta h l m it 0 ,25  b is  0 ,5  % C 
u n d  1,1 b is  1 ,5  % M n. [H ea t T reat. Forg. 18 (1932) N r. 8, 
S. 4 7 1 /7 3 .]

K arl W ellinger, 2)1.«Qng., S tu ttg a r t: E i g e n s p a n n u n g ,  
G e f ü g e  u n d  F e s t i g k e i t  w a r m g e s c h la g e n e r  N i e t e n .  M it 
72 T extab b . B erlin : W ilh elm  E rn st & Sohn 1932. (56 S .) 8°. 
7 ,2 0 .91 J l ,  für B ezieher der „ B a u tec h n ik “ (b is E n d e 1932) 6 ,40  J l J l .  

—  G efüge u n d  Schrum pfspann ungen  v o n  N ietverb in d u n gen  aus  
S t 37 und zw ei e tw a  S t 52 en tsp rech en d en  S täh len  in  A b 
h än g igk eit v on  D ruck, T em peratur u n d  Z eit b e i der N ie tu n g , 
v o n  Schaftlänge usw . E in flu ß  d es  N ie te n s  m it L uftham m er  
oder P resse . 2  B S

Werkzeugstahl. E d w in  F . Cone: V e r z e i c h n i s  d e r  in  N o r d 
a m e r ik a  v e r f ü g b a r e n  W e r k z e u g s t ä h l e  n a c h  M a r k e n  
u n d  S t a h l a r t .  [Iron  A ge 129 (1932) N r. 24, S. 1287 /98 .]  

N e u e r  S c h n e l l a r b e i t s s t a h l .*  Sch n eid stah l M oTung der 
U n iversa l S tee l Co., B rid gev ille  (P a .), u n d  C yclops S tee l Co., 
T itu sv ille  (P a .), m it M olybdän u n d  W olfram . G efüge, W ärm e
behan dlun g u n d  R ock w ell-H ärte  d ieses S tah ls  bei versch iedenen  
T em peraturen . [Iron  A ge 129 (1932) N r. 23, S . 1 2 5 2 /53 .]

Magnetstahl. W erner K öster: U e b e r  d ie  B e z i e h u n g e n  
d e r  m a g n e t i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n ,  i n s b e s o n d e r e  d e r  
K o e r z i t i v k r a f t  z u m  G e f ü g e a u f b a u  d e r  L e g i e r u n g e n  
u n d  d ie  E n t w i c k l u n g  n e u a r t i g e r  M a g n e t l e g i e r u n g e n .*  
D ie  K oerzitivk raft v o n  h eterogen en  L egierun gen  w ird  durch  
m öglich st fe ine V erteilung  der G efü geb estan d te ile  erh öht. B ei 
A usscheidu ng einer im  U eberschuß ge lö sten  P h a se  durch A n 
la ssen  w ird d ie  V erteilung besonders fe in . B eisp iele . [Z. E lektro-  
chem . 38 (1932) N r. 8 a, S. 54 9 /5 3 .]

W en jam in  S. M esskin u n d  E m elja n  S . T ow p en jez: D ie  
W ä r m e b e h a n d lu n g  v o n  C h r o m - M a g n e t s t a h l .*  F e s t 
ste llu n g  der fü r d ie  m agn etisch en  E ig en sch a ften  g ü n stig ste n  
H ärteb ed in gu n gen  für e in en  S ta h l m it 1 ,3  % C u n d  2 ,1  / ,  Cr. 
V ersch lech teru ng der m agn etisch en  E ig en sch a ften  d u rch  zu  
lan ges G lühen b ei 750  b is  850°. R ü ck fe in u n g  e in es  b esch ä d ig ten  
S tah les durch N orm alisieren  b e i 1000° u n d  e tw a ig es  A n lassen  
zw ischen  150 u n d  25 0 ° vor  d em  H ärten . [A rch. E isen h ü tten w es . 6 
(1932) N r. 2, S. 7 5 /7 8 ;  v g l. S ta h l u . E ise n  52  (1932) N r. 33, 
S. 813.]

K . L . S c o tt: M a g n e t s t ä h l e  u n d  D a u e r m a g n e t e  —  
B e z i e h u n g e n  z w i s c h e n  ih r e n  m a g n e t i s c h e n  E i g e n 
s c h a f t e n .*  [B e ll S y st. tech n . J . 11 (1932) N r. 3, S . 3 8 3 /4 0 1 .]  

Rostfreier und hitzebeständiger Stahl. W . H . W ills  u n d  
J . K . F in d le y : H e r s t e l l u n g ,  E i g e n s c h a f t e n  u n d  V e r w e n 
d u n g  v o n  D r a h t  a u s  S t a h l  m i t  18 % C r u n d  8 % N i .*  V er
h a lten  des S tah les  b eim  Z iehen. K orro sio n sb estä n d ig k e it des  
D rah tes. [Trans. A m er. Soc. S tee l T reat. 20  (1932) N r. 2, 
S. 9 7 /1 1 4 .]

Stähle für Sonderzwecke. A b n u t z u n g  v o n  W a l z e n 
m ä n t e ln .  V ergleich  der B etr ieb sk o sten  für H artgu ß - u n d  
M an gan h artstah lm än tel in  e iner S tein brecherei. [T on in d .-Z tg . 56  
(1932) N r. 59, S. 7 4 2 /4 3 .]

H a r ley -M a so n : S p r ö d i g k e i t  v o n  B o lz e n .  U n tersu ch u n gen  
über das V erh alten  v o n  B o lzen  aus versch ied en en  leg ierten  S tä h len  
b ei höheren T em peraturen . M angelhafte  U eb ere in stim m u n g  
zw isch en  der K erbsch lagprobe u n d  dem  V erh a lten  der B o lzen  
selb st. [E ngin eering 134 (1932) N r. 3471, S. 100 .]

V . T . M alcolm : N e u e  E n t w i c k l u n g e n  a u f  d e m  G e b i e t e  
d e r  C h r o m - W o l f r a m - S t ä h l e  fü r  O e l r a f f i n a t i o n s a n l a g e n .  
M echanische E ig en sch a ften  v o n  S tä h len  m it  0 ,1 5  b is  0 ,25  % C,
4 ,5  b is  6 ,5  % Cr u n d  0 ,75  b is  1 % W  n ach  versch ied en en  W ärm e
b ehan dlun gsverfahren , auch b e i höh eren  T em peraturen . V er
h a lten  im  B etrieb  der O elraffinerien. [T rans. A .S .M .E . P etro leu m  
m echan. E n g in . 54  (1932) N r. 6, S. 1 5 /2 5 ; n ach  C hem . Z bl. 103 
(1932) I I ,  N r. 8, S. 1230.]

J . W . San d s: I n v a r ,  E l i n v a r  u n d  v e r w a n d t e  E i s e n -  
N i c k e l - L e g i e r u n g e n .*  W ärm eau sd eh n u n gsb eiw erte  der v e r 
sch ied en en  E isen -N ick el-L eg ieru n g en : In var , E lin v a r , P la tin it , 
D u m et, D ilver  u n d  A dr. A enderung des k le in sten  A u sd eh n u n gs
k oeffiz ien ten  für E isen -N ick el-L eg ieru n gen  du rch  Z usatz  v o n  
K o h len sto ff, M angan, Chrom  oder K u p fer. E in flu ß  der K a lt 
bearbeitun g  u n d  W ärm ebehand lung  au f d ie  A u sd eh n u n g v o n  
In var . S on stige  E ig en sch a ften  v o n  In var . A ndere E isen -N ick el-  
L egierun gen (u. a. A M F.) u n d  deren  m ech an isch e  u n d  p h y sik a 
lisch e  E igen sch aften . [M et. & A llo y s  3 (1932) N r. 6, S. 1 3 1 /35  
u. 150; N r. 7, S. 15 9 /6 5 .]

Eisenbahnbaustoffe. W ä r m e b e h a n d lu n g  v o n  S t a h l 
r ä d e r n .*  B e i der Carnegie S tee l Co., P ittsb u rg h , w erd en  d ie  
W agenradränder au f e iner besonderen  M aschine in  W asser a b 
geschreck t u n d  zum  A u sg le ich  der Sp annun gen  d ie  gan zen  R äd er  
dan ach  angelassen . [S tee l 91 (1932) N r. 6 , S. 2 3 /2 4 .]

Feinblech. R ich ard  W alze l: S t a h l h e r s t e l l u n g s v e r f a h r e n  
u n d  T i e f z i e h f ä h i g k e i t  v o n  S . - M .- B a n d s t a h l .*  E in flu ß  
des R oh eisen an te ils  im  E in sa tz  u n d  der B lock se igeru n g  au f d ie  
T iefz ieh fäh igk eit v o n  B a n d sta h l aus w eich em  u n b eru h ig tem  
S iem ens-M artin -Stah l. [D rah t-W elt 25 (1932) N r. 25, S . 4 1 /4 4 .]  

Draht, Drahtseile und Ketten. E rn st F ran k e: E i n  B e i 
t r a g  z u r  F ö r d e r s e i lp r ü f u n g .*  D au er-D rah tseilp rü fverfah ren  
nach  W oern le. G roßzahlm äßige A usw ertu ng  der B eo b a ch tu n g . 
[D rah t-W elt 25 (1932) N r. 30, S. 4 6 7 /6 9 .]

E rn est E . T hum : H e r s t e l l u n g  v o n  S t a h l d r a h t  m i t  
h o h e r  F e s t i g k e i t .*  U eb lich e  H erste llu n g  der S tah ld räh te  m it  
P aten tieru n g . H erste llu n g  der D räh te  für d ie  M t.-H op e- u n d  
A m bassador-B rü ck en , d ie  b eim  E in b au  zu  B ru ch  g in g en : D ie  
D räh te  w urden n ach  d em  K a ltz ieh en  au f d en  F ertigd u rch m esser  
geg lü h t, in  Oel v o n  165° ab gelösch t, d an n  an gelassen , g eb e iz t  
u n d  verz in k t. G rund für das V ersagen  n ic h t e in w an d frei fe s t 
zu ste llen . [M et. Progr. 22 (1932) N r. 1, S. 2 7 /3 1 .]

S c h l e c h t e  T o r s i o n s f e s t i g k e i t  v o n  S e i l d r ä h t e n .  F eh ler  
in fo lge  un gen ügender D auer der W ärm eb eh an d lu n g , w egen  zu  
sch nellen  oder zu lan gsam en  Z iehens. K en n zeich n en d e U n te r 
sch ied e im  A ussehen  der F eh ler  bei d en  versch ied en en  U rsach en . 
[E ngin eering 134 (1932) N r. 3471, S. 111.]

Mechanische und physikalische Prüfverfahren.
(M it A usnahm e der M eta llog raph ie .)’

Allgemeines. Fr. K örber: D ie  b i l d s a m e  V e r f o r m u n g  
d e r  M e t a l le .*  [J . In st. M et., L on d ., 48  (1932) N r. 1, S. 3 1 7 /4 2 .]  

W alter  R osen h a in : D ie  P r ü f u n g  v o n  G u ß s t ü c k e n .  
F ür d ie  gew öh n lich e  B etrieb sp rü fu n g  w ird  der g eson d ert gegossen e  
P rob estab  für ausreichend  g eh a lten , an  d em  nur e in e  B ie g e 
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prüfung vorgen om m en zu w erd en  brau ch t. D er W ert der Z ug
prüfung u n d  der V erbesserung der P rüfverfah ren . [J . In st . M et., 
London, 48 (1932) X r. 1, S. 2 7 3 /3 1 0 .]

A ssociation  In tern a tio n a l pou r l ’E ssa i des M ateriaux  —  
International A ssoc ia tion  for T estin g  M ateria ls —■ In tern ation a ler  
Verband für M ateria lprüfung: C o n g r e s  d e  Z ü r ic h ,  6— 12 s e p -  
te m b r e  1 9 3 1 . T om e 1 /2 . Zürich (27 , L eon h ard tstrasse): E d itio n s  
A.I.E.M . 1932. 4°. F ü r  M itg lieder des V erb andes u n d  K on greß 
teilnehm er geb . 6 0  Schw eizerfrank en , fü r X ich tm itg lied e r  geb . 
80 Schw eizerfranken. —  T om e 1. (X V I II ,  1213 p .) —  T om e 2. 
(X V III , 708 p .) S  B S

Prüfmaschinen. G u illery: V e r s c h i e d e n e  V e r b e s s e r u n 
g e n  b e i  P r ü f m a s c h i n e n  u n d  in  ih r e r  A n w e n d u n g .*  A u s
führungen über neuere B rinellpressen , d as  G erät zur B estim m u n g  
der T iefzieh fähigk eit n ach  P om p  u n d  S iebei, Zerreiß-, U niversa l- 
und V erd rehu ngsm asch in en , D ruck m esser  u n d  deren  N a c h 
prüfung. [B u ll. Soe. E n cou r. In d . n a t . 131 (1932) X r. 6 , S. 4 0 9 /3 2 .]  

Zugversuch. F . P . C offin  u n d  T . H . S w isher: F l i e ß e n  
v o n  S t ä h l e n  b e i  h ö h e r e n  T e m p e r a t u r e n .*  U n tersu ch u n g  
einer R eihe v o n  S tä h len  a u f V erlän gerun g b ei V ersu eh sze iten  
bis 1400 u n d  1800 h  b e i versch ied en en  T em peraturen  u n d  B e 
lastungen. E rörteru n g . [T rans. A m er. Soe. m ech . E n gr . 54  
(1932) Xr. 11, A P M -54-6 , S . 5 9 /6 8 .]

H enri F ou rn ier: U e b e r  T i e f z i e h v e r s u e h e  n a c h  d e m  
V e r f a h r e n  v o n  S i e b e i  u n d  P o m p .  V erg le ich sversu ch e  an  
einem M essingblech  zur P rü fu n g  der T ie fz ieh fäh igk eit n ach  
Pom p-Siebel, Persoz u n d  E rich sen  u n d  in  e in em  Z ugversuch. 
Das Verfahren v o n  P o m p -S ieb e l lie fer te  d ie  em p fin d lich sten  
Werte. [C. R . A cad . S e i., P aris , 195 (1932) X r. 2 , S. 142 /44 .]  

W erner K ö ster , H a n s  v o n  K ö ck r itz  u n d  E m s t  H erm ann  
Schulz: Z u r  K e n n t n i s  d e r  F o r m  d e r  S p a n n u n g s - D e h -  
n u n g s - K u r v e n  a u f  G r u n d  d e r  M e s s u n g  d e s  z e i t l i c h e n  
V e r la u fe s  d e r  A l t e r u n g  w e i c h e n  S t a h l e s .*  Z eitlich e  A ende- 
rung der F estig k e itse ig en sch a ften  e in es  u m  5, 10 u n d  18 % v o r 
gereckten S iem en s-M artin -S tah les m it  0 ,1  % C b eim  A n lassen  
zwischen 20  u n d  350°. U n tersch ied lich e  A enderungsgeschw ind ig-  
keit zw ischen  S treckgren ze u n d  Z u gfestigk eit. E in h e itlich e  
D eutung der versch ied en en  F o rm en  der Sp ann u n gs-D eh n u n gs-  
K urven. [A rch. E isen h ü tten w es . 6 (19 3 2 /3 3 ) X r . 2, S . 5 5 /6 0  
(W erkstoffaussch. 184); v g l. S ta h l u . E ise n  52 (1932) X r. 33, 
S. 813.]

W . R iem : U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  T i e f z i e h e n .*  U n ter 
suchungen a n  e iner A E G -P rü fm asch in e  üb er d en  E in flu ß  des  
Ziehspaltes u n d  d es  F a lten h a lterd ru ck es  au f d en  K raft bedarf. 
Begriff der Z ieh fäh igk eit. M echan ik  des T iefzieh en s u n d  rechn e
rische E rfassung d er K r a ft bei d iesem  V organg. [Z. M eta llkd e. 24  
(1932) X r. 7 , S. 1 5 7 /6 1 .]

Verdrehungsversuch. G. R . B ro p h y : W e g e  d e r  V e r f o r 
m u n g  v o n  S t a h l  u n t e r  g l e i c h b l e i b e n d e r  L a s t  b e i  h ö h e r e n  
T e m p e r a t u r e n .*  A u fste llu n g  v o n  L ast-V erdrehun gs-Schau- 
lin ien fü r versch ied en e  S täh le  b e i T em peraturen  v o n  20  b is  4 75°. 
E influß der W ärm eb eh an d lu n g  u n d  V orb elastu n g  d es  S tah les  
auf den V erlau f der K u rv en . [T rans. A m er. Soc. S tee l T reat. 20  
(1932) X r. 1, S . 5 8 /7 2 .]

Härteprüfung. V . E . L y sa g h t:  D e r  R o c k w e l l - O b e r -  
f l ä c h e n h ä r t e p r ü f e r .*  B e i d em  G erät w ird  d ie  H ä rte  aus der 
Eindrucktiefe e in es D ia m a n tk eg e ls  b e i E rh öh u n g  der L a st v o n  
3 auf 30  kg  gem essen . E s  is t  b esonders für d ie  P rü fu n g  stick sto ff-  
gehärteter u n d  sehr d ü nner T eile  vorgeseh en . V erg leich  der  
,,30-X -R ockw ell-H ärte"  m it der R ock w ell-C -H ärte . [M et. & A lloys  
3 (1932) X r. 8, S . 1 8 5 /8 8 .]

H . B . V in cen t u n d  F . A . F ire sto n e : P r ü f u n g  d e r  H ä r t e  
v o n  K u g e l l a g e r r i n g e n  d u r c h  R e s o n a n z .*  D ie  S ch w in gu n gs
zahl wird zu w en ig  v o n  d er H ä r te  des R in g es  b ee in flu ß t, a ls daß  
darauf e ine H ärtep rü fu n g  au fg eb a u t w erd en  k ö n n te . [M et. 
Progr. 22  (1932) X r . 1, S. 4 7 /4 8 .]

Schwingungs- und Dauerversuch. P . L u d w ik  u n d  R . Scheu: 
D ie  V e r ä n d e r l i c h k e i t  d e r  W e r k s t o f f d ä m p f u n g .*  D urch  
M essung der F lä ch e  der H y ste resisseh le ife  w ird  d ie  A enderung  
der W erk stoffdäm pfu ng m it  der W ech se lzah l u n d  durch  v er 
gleichende D au erversu ch e m it  u n d  oh n e K ü h lu n g  der E in flu ß  
der T em peratur e rm itte lt . [Z. V D I 76  (1932) X r. 28 , S. 6 8 3 /8 5 .]

D . J . M acA d am  ju n .: E i n f l u ß  v o n  S p a n n u n g e n  a u f  
d ie  K o r r o s io n .  K orrosion serm ü d u n gsversu ch e u. a . a n  S täh len  
m it 0 ,4  % C, 1,8 % X i,  0 ,9  % Cr; m it  0 ,35  % C, 1 % Cr u n d  
0,15 %  V , sow ie an  rostfreiem  S ta h l m it  12 % Cr. E in flu ß  der  
B elastung, der L astw ech se lg esch w in d ig k e it u n d  K orrosion sze it  
auf d ie D au erfestigk eit. V ersuche üb er d ie  A u sw irk u n g einer  
B aum w ollu m w ick lun e u n d  e in es  M en nigeanstriches a u f die  
K orrosionsdauerfestigkeit d es  C h rom -X ick el-S tah ls. [Trans. 
Amer. In st. m in . m eta llu rg . E n g r ., In st . M et. D iv . 99 (1932) 
S. 282 /322 .]

E . S ieb ei un d  M. U lr ich : D i e  B e s t i m m u n g  v o n  Z e i t -  
D e h n g r e n z e n  im  D a u e r s t a n d v e r s u c h .*  V orschlag, a ls  
D auerstan dstreckgrenze d iejen ige  B ela stu n g  zu  b estim m en , b ei 
der d ie  D eh n gesch w in d igk eit n ach  E rreichun g v o n  0 ,2  % b le i
bend er D eh n u n g  nur 1 • 10“ 4 % /h  b eträg t. U n ter  der A nnah m e, 
daß d ie  Z eit-D eh n u n gs-K u rven  p arabolisch  verlaufen , lä ß t sich  
die  D au erstan d streck gren ze au s V ersuchen v o n  rd. 50  h  D auer  
ex trap olieren , da b ei D arste llu n g  der V ersuchsergebnisse in  doppel- 
logarith m isch en  S chau bildern  sich  G eraden ergeben. [Z. V D I 76  
(1932) X r. 27, S. 6 5 9 ,6 3 .]

E m s t  H o tten ro tt, 2 t.= Q n g .: D ie  K o r r o s i o n s s c h w i n 
g u n g s f e s t i g k e i t  v o n  S t ä h l e n  u n d  ih r e  E r h ö h u n g  d u r c h  
O b e r f l ä c h e n d r ü c k e n  u n d  e l e k t r o l y t i s c h e n  S c h u t z .  (M it 
23 A bb. u . 18 Z ah len taf.) B er lin  (W  35 , Schöneberger U fer  34):  
X E M -V erlag, G. m . b . H ., 1932. (2  B l.,  62 S .) 8°. 3 ,60  J I M .  

(M itteilu n gen  des W ö h ler -In stitu ts, B raunschw eig . H . 10.) —  
B iegesch w in gu n gsfestigk eit v o n  geg lü h tem  u n d  v erg ü te tem  Stah l 
m it 0  b is  0 ,8  % C, ohne u n d  m it  gedrückter O berfläche, in  L u ft  
un d  m it  W asserbespü lung. U n tersch ied  des D auerbruchs an  
L u ft gegen über d em  K orrosion sdau erbrach . W irkun gsw eise  des  
O berflächendrückens. K orrosion ssch w in gu n gsfestigk eit versch ie
dener P rob en  n ach  Z usam m en sch altu n g  m it K u p fer  u n d  Z ink.

E m s t  B an k w itz , ;ST.«3Ttg.: D ie  A b h ä n g i g k e i t  d e r  W e r k 
s t o f f d ä m p f u n g  v o n  d e r  G r ö ß e  u n d  G e s c h w i n d i g k e i t  
d e r  F o r m ä n d e r u n g .  (M it 35 T ex ta b b .) B erlin  (W  35, S ch ön e
berger U fer  34 ): X E M -V erlag, G. m . b. H ., 1932. (2  B l., 53 S .) 8°.
з ,6 0  J l J l .  (M itteilungen  des W öh ler -In stitu ts, B rau nsch w eig . 
H . 11.) —  F ests te llu n g  d er E igen sch w in gu n gszah len  des Prüf- 
sy stem s in  A b h än g igk e it v o n  der V erform ung des P rob estab es. 
D äm p fu n g der Proben , darun ter S t 37, in  A b h än gigk eit v o n  der  
Sch w in gu n gszah l. V erlagerung der F ließ gren ze  durch vorherige  
W ech selbeanspruchu ng des W erk stoffes. 2  B 5

K arl-H an s C hristensen: U e b e r  d i e  D ä m p f u n g s f ä h i g k e i t  
u n d  S c h w i n g u n g s f e s t i g k e i t  d e s  S t a h l e s .  (M it 40  A bb.
и . 4  Z ah len taf.) D ü sse ld orf: V erlag S tah le isen  m . b . H . 1932. 
(19 S .) 4°. —  A ach en  (T ech n. H och sch u le), $ t .» 3 n g -D iss. (M it
te ilu n g en  aus dem  K a iser-W ilh e lm -In stitu t fü r  E isenforschun g, 
D ü sse ld orf. B d . 14, L fg . 11.) 2  B 2

Schneidfähigkeits- und Bearbeitbarkeitsprüfung. H . B randen- 
berger: D ie  W ä r m e v o r g ä n g e  b e i  d e r  Z e r s p a n u n g  u n d  
d a s  P r o b l e m  d e r  S t a n d z e i t k u r v e n . *  D as W arm w erden  
des W erk zeugs b e im  S ch n eid en  k om m t A n lassen  g le ich . V on  
der A nlaß d au er-H ärte-K u rve  des S ch n eid stah ls fü r versch iedene  
T em peraturen  h ä n g t d essen  S tan d ze it ab . [W erkst.-T echn . 26  
(1932) X r. 14, S. 2 7 8 /8 0 .]

F red  W . C ederleaf u n d  W . E . Sanders: D i c h t e  u n d  B e 
a r b e i t b a r k e i t  v o n  S c h m i e d e s t ü c k e n .*  D urch  rich tiges  
G lühen auf fe in es K orn, g u tes  D u rchschm ieden , w odurch  das  
S tü ck  d ich ter  w ird , u n d  b e i r ich tigem  F aserver lau f w ird  d ie  
B earb eitb ark eit verb essert. [M et. Progr. 22  (1932) X r. 1, S. 1 9 /2 6 .]

A m e r i k a n i s c h e  E r f a h r u n g e n  m i t  H a r t m e t a l l - F r ä 
s e r n .  A n gab en  über zu lässigen  V orschub , S ch n ittg esch w in d ig 
k e it  u sw . b e i der B earb eitu n g  v o n  S täh len  und G ußeisen  m it  
Sch n eid m eta ll-W erk zeu gen . [M aehinery, X . Y ., 38 (1931) X r. 9, 
S. 643; n ach  M asch .-B au  11 (1932) X r. 16, S. 346 .]

Abnutzungsprüfung. H . B u reh artz: U e b e r  d i e  B e z i e 
h u n g e n  z w i s c h e n  d e r  A b n u t z u n g  b e im  S c h l e i f v e r s u e h  
u n d  b e i  d e r  P r ü f u n g  m i t t e l s  d e s  S a n d s t r a h l g e b l ä s e s .  
A b n u tzu n gsverlu st b eim  Sch le ifen  im  a llgem ein en  geringer a ls  
b eim  G ebläseverfah ren ohne besondere gesetzm äß ige  B ezieh u n gen . 
F ü r S traß en b au stoffe  is t  S ch leifen  vorzu zieh en , a ls m ehr der  
ta tsä ch lich en  B ean sp ru ch u n g  en tsprech en d . V orsch lag, den  
V erlu st in  cm 3/c m 3 s ta tt  in  cm 3/c m 2 anzugeben . [S traß en b au  22
(1931) S. 471 u . 486 ; n a ch  M itt. d tsch . M at.-P rü f.-A n st. 1932, 
X r. 13, S. 2 0 5 /0 6 .]

W . L ey e n setter : W i r t s c h a f t l i c h e  S c h n i t t g e s c h w i n 
d i g k e i t  b e im  S c h l i c h t e n .*  E in ord n u n g  der versch ied en en  
W erk sto ffe  n ach  ihrer Z erspanb ark eit m it  le ich ten  S ch n itten , 
gem essen  a n  der S ch n eid en ab n u tzu n g  m it d em  P en d el prüf gerät. 
E in flu ß  der K ü h lu n g  a u f d ie  S eh n eid en ab n u tzu n g  u n d  M aß
h a lt ig k e it b e im  S ch lich ten . A b n u tzu n g  v o n  K o h len sto ffsta h l-  
un d  S ch n elld reh stah lsch n eid en  a u f d em  g le ich en  W erk stoff. 
[M asch .-B au , B etr . 11 (1932) X r. 12, S. 2 5 7 /5 9 .]

S. A . M ain: Z u s a m m e n h a n g  z w i s c h e n  V e r s c h l e i ß 
f e s t i g k e i t  u n d  H ä r t e .*  D ie  V ersch le iß festigk eit h ä n g t n ich t  
m it der u rsprünglichen  H ä rte , sondern  m it  der b e i d em  V er
sch leiß vorgan g  e in tre ten d en  H ä r t u n g  des S ta h les  zu sam m en . 
[P roc. In stn . m ech . E n gr . 121 (1931) S . 523  32 .]

V e r s c h l e i ß  v e r s u c h e  m i t  Z a h n r ä d e r n  f ü r  K r a f t  w a g e n .  
K u rze  A n gab en  üb er d ie  V ersuchsdurchfü hrung  u n d  d ie  H a u p t
ergebn isse . [Z. bayer . R e v is .-V e r . 36  (1932) X r. 15, S. 1 7 7 /7 8 .]
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Prüfung der elektrischen Leitfähigkeit. E . R . Shepard: 
M e s s u n g  d e r  e l e k t r i s c h e n  L e i t f ä h i g k e i t  v o n  n i c h t 
m e t a l l i s c h e n  R o h r a n s t r i c h m a t e r i a l i e n .  [A m er. G as Journ. 
136 (1932) N r. 6, S. 2 2 /2 6 ;  n ach  C hem . Z bl. 103 (1932) I I ,  N r. 9, 
S . 1351.]

Prüfung der Wärmeausdehnung und Schwindung. P eter  
H id n ert u n d  H . S. K rider: W ä r m e a u s d e h n u n g  v o n  N i c k e l 
s t ä h l e n .  W ärm eausdehnun gsb eiw erte  v o n  S täh len  m it  1 % Mn 
sow ie  35 bzw . 36 % N i zw ischen  20  un d  400°. [P h ys. R e v . (2) 40  
(1932) N r. 1, S. 131; nach P h y sik . B er. 13 (1932) N r. 16, S. I4 8 6 .] 

Sonderuntersuchungen. A u f d e c k u n g  v o n  G l e i s a n r i s s e n  
b e i  a m e r i k a n i s c h e n  B a h n e n .  E rfahrungen m it der G leis
prüfung durch d en  Sperry-W agen. [R ly . E ngr., M ai 1932, 
S . 1 7 7 /7 9 ; n ach  Z. V D I 76 (1932) N r. 29 , S. 715.]

Röntgenographische Grobstrukturuntersuchungen. R . B ern 
hard u n d  M attin g: U e b e r  d ie  P r ü f u n g  v o n  S c h w e i ß v e r 
b i n d u n g e n  d u r c h  A n f r ä s e n  o d e r  R ö n t g e n s t r a h l e n . *  
E m p feh lu n g  des A nfräsens für einfachere P a lle  u n d  zur N a ch 
prüfung, im  üb rigen  gü n stige  B eu rteilung  der A nw endu ngsm ög
lich k eiten  des R öntgenverfahrens. [S tah lb au  5 (1932) N r. 15, 
S . 11 4 /1 6 .]

W . G rim m  u n d  F . W ulff: T e c h n i s c h e  R ö n t g e n b i l d e r  
u n d  ih r e  A u s w e r t u n g .*  B eob ach tu n g  u n d  A u sd eu tu n g  v on  
L eu ch tsch irm bild ern  u n d  F ilm aufnahm en. H erste llu n g  der 
F ilm e . B eisp iele  für röntgenograph isch  erkennbare F ehler. 
[A utog . M etallbearb. 25  (1932) N r. 14, S. 2 1 7 /2 1 ; N r. 15, 
S. 2 3 2 /3 7 .]

P . W iest: R ö n t g e n u n t e r s u c h u n g e n  in  d e r  W e r k 
s t a t t . *  [W erkst.-T echn . 26 (1932) N r. 14, S . 28 1 /8 2 .]

Röntgenographische Feinstrukturuntersuchungen. Y . Cau- 
ch o is: E in  n e u e s  V e r f a h r e n  d e r  R ö n t g e n u n t e r s u c h u n g  
v o n  K r i s t a l l p u l v e r n  d u r c h  V e r w e n d u n g  e i n e s  g e b o g e n e n  
K r i s t a l l s  a l s  M o n o c h r o m a t o r s .*  [C. R . A cad . Sei., Paris, 195  
(1932) N r. 3, S. 22 8 /3 1 .]

E . S chm id: U e b e r  d ie  B e d e u t u n g  d e r  R ö n t g e n s t r a h l 
i n t e r f e r e n z e n  f ü r  d ie  M e t a l lk u n d e .*  A n te il der R ö n tg en 
strah lenun tersuchun g an  der E n tw ick lu n g  der M eta llk u n d e: 
E rforschung der Z ustandsschaubilder; Z usam m enhang zw ischen  
G itter bau u n d  E igen sch aften  der M etallkrista lle; B estim m u n g  
der K rista llanordn ung im  W erkstück. [N atu rw iss. 2 0  (1932) 
N r. 29, S. 5 3 0 /3 6 .]

O tto  L ohrm ann : U e b e r  P r ä z i s i o n s m e s s u n g e n  v o n  
G i t t e r k o n s t a n t e n .  (M it 6 A bb. u . 15 Z ahlentaf.) D üsseldorf: 
V erlag S tah le isen  m . b. H . 1932. (16 S.) 4°. —  A achen  (T echn. 
H och sch u le), ® r.«Q ng.-D iss. (M itteilungen  aus dem  K aiser- 
W ilh elm -In stitu t für E isenforschun g, D üsseldorf. B d . 14, L fg. 10.)

5  B 5
Sonstiges. R . H . G. E d m on d s u n d  B . T . M cM inn: Z e l l u 

l o i d  a l s  W e r k s t o f f  f ü r  s p a n n u n g s o p t i s c h e  U n t e r s u 
c h u n g e n .*  [T rans. A m er. Soc. m ech. E ngr. 54  (1932) N r. 11, 
A PM -54-8, S. 7 7 /8 2 .]

M ax M. F ro ch t: K i n e m a t o g r a p h i e  d e r  o p t i s c h e n  
S p a n n u n g s e r m i t t l u n g .*  [T rans. A m er. Soc. m ech. E ngr. 54  
(1932) N r. 11, A PM -54-9, S. 8 3 /9 6 .]

H . R a g o tz i:  O b e r f lä c h e n g ü t e .*  V erfahren  zur Ober
flächenb earbeitung  durch S ch leifen  u n d  B eu rteilu n g  ihrer G üte  
durch P rüfverfahren n ach  H arrison . [W erkst.-T echn . 26 (1932) 
N r. 16, S . 31 5 /1 8 .]

A rshag G. So lak ian  u n d  G eorge B . K are litz : S p a n n u n g s 
o p t i s c h e  U n t e r s u c h u n g  d e r  S c h e r s p a n n u n g e n  in  K e i l e n  
u n d  K e i l n u t e n .*  [T rans. A m er. Soc. m ech. E ngr. 54 (1932) 
N r. 11, A P M -54-10, S . 9 7 /1 2 3 .]

Metallographie.
Allgemeines. S. R . W illiam s: M e c h a n i s c h e  H ä r t e  b e 

e i n f l u ß t  d u r c h  M a g n e t i s i e r u n g .  H in w eis a u f d ie  vor
E . G. H erb ert ausgeführten  U ntersu ch ungen  des V erfassers. 
[N atu re 129 (1932) S. 9 3 9 /4 0 ; n ach  Chem . Zbl. 103 (1932) II , 
N r. 10, S. 1504 .]

P a u l G oerens, P rof. ZD r.^ng., Dr. ph il. h. C.: E i n f ü h r u n g  
in  d ie  M e t a l l o g r a p h i e .  6 . A ufl. M it 485  A bb. im  T ex t u. 
4  M eta llsch liffau fnah m en in  natü rlich en  Farben. H a lle  (S aa le): 
W ilh elm  K n ap p  1932. (X V , 392 S .) 8». 15,50 J l j K ,  geb . 17 J U C .

G. T am m an n : Z u r  E n t w i c k l u n g  d e r  M e t a l lk u n d e .  
V ortrag, g eh a lten  in  der ö ffen tlich en  S itzu n g  (der G esellschaft 
der W issen sch aften  zu  G öttingen) am  7. N ovem b er  1931. B erlin : 
W eidm an nsch e B u ch h an d lu n g  [1932]. (S . 3 8 /4 9 .) 8°. 1 J l J t .  

(A us: N ach rich ten  von  der G ese llsch aft der W issenschaften  zu  
G öttin gen . G esch äftlich e  M itte ilu ngen  1931/32 . F achgrup pe I I I ,  
N r. 19.) —  B eisp ie le  für d ie  durch e in geh en d e F orsch ung  g e 
w on n en en  w issen sch aftlich en  E rk en n tn isse  u n d  d ie  darauf a u f
bau en d en  w ir tsch a ftlich en  F o rtsch r itte . 5  B 5

Apparate und Einrichtungen. L . T ron stad : E i n i g e  B e 
m e r k u n g e n  z u r  M e t a l l m i k r o s k o p i e  m i t t e l s  p o l a r i s i e r t e n  
L ic h t e s .*  B en u tzu n g  e in es E p ip h ragm as zur G ew in n u n g  e in 
heitlich er  L ich te in fa llw in k el b e i der G efü geu n tersu ch u n g m  p o la r i
siertem  L ich t. [Z. tech n . P h y sik  13 (1932) N r. 9, S. 4 0 8 /1 0 .]  

J . L . R od d a: H e r s t e l l u n g  v o n  m e t a l l o g r a p h i s c h e n  
P o l i e r m i t t e l n  e i n h e i t l i c h e r  K o r n g r ö ß e .  B er e itu n g  v o n  
T onerde für P o lierzw ecke. [T rans. A m er. In st . m in . m eta llu rg . 
E ngr., In st . M et. D iv . 99 (1932) S. 149 /58 .]

Prüfverfahren. J a m es  O sborn L ord: P h o t o m i k r o g r a 
p h i s c h e  U n t e r s u c h u n g e n  b e i  g e r i n g e n  V e r g r ö ß e r u n g e n .*  
D ie  T ech n ik  der A u fn ah m e b e i 1- b is  20fach er  V ergrößerung. 
[T rans. A m er. Soc. S tee l T reat. 20  (1932) N r. 1, S. 1 /2 6 .]

S. F . U rban  u n d  R ich ard  Schn eid e w in d : H e r s t e l l u n g  v o n  
S c h l i f f e n  m i t  G r a p h i t -  u n d  s o n s t i g e n  E i n s c h l ü s s e n .  
U m  das H erausreißen  der G raphitadern  u n d  -ein sch lü sse  zu  
verm eiden , w ird  P o lieren  m it Ju w elierro t (E isen ro t in  S tea r in 
säure) oder m it T onerd e u n d  B im s in  S tear in säu re  u n ter  A n 
w endun g v o n  m ö g lich st w en ig  W asser em p foh len . [M et. P rogr. 22  
(1932) N r. 2, S. 3 9 /4 0 .]

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. Y . M atsu n aga: D a s  
G l e i c h g e w i c h t s s c h a u b i l d  d e s  S y s t e m s  K o b a l t - C h r o m .*  
[K inzoku  no  K en k u y , J a p a n  (1931) S. 5 4 9 /6 4 ;  n ach  M et. & A lloys  
3 (1932) N r. 7, S. M A 206 .]

R u d o lf V ogel: E i n e  u m f a s s e n d e r e  D e u t u n g  d e r  G e 
f ü g e e r s c h e i n u n g e n  d e s  M e t e o r e i s e n s  d u r c h  d a s  Z u 
s t a n d s d i a g r a m m  d e s  t e r n ä r e n  S y s t e m s  E i s e n - N i c k e l -  
P h o s p h o r .  [A bh. G es. W iss. G öttin gen , M a th .-p h y sik a l. KJ.,
3 . F . (1932) N r. 6, S. 1 /3 1 ; n ach  C hem . Z bl. 103 (1932) H , N r. 10, 
S. 1409.]

E rich  S cheil: U e b e r  d i e  U r s a c h e  d e r  U m w a n d l u n g  
d e s  A u s t e n i t s  i n  M a r t e n s i t  in  d e r  N ä h e  d e r  R a u m t e m 
p e r a t u r .*  G ründe fü r d ie  m ech an isch e  D eu tu n g  der A u sten it-  
M arten sit-U m w an d lu n g . [Z. E lek tro ch em . 38  (1932) N r. 8 a, 
S. 5 5 4 /5 7 .]

F ranz W ever u n d  W ern er J e llin g h a u s: U e b e r  d e n  E i n 
f l u ß  d e s  C h r o m s  a u f  d i e  U m w a n d l u n g e n  d e r  K o h l e n 
s t o f f  s t ä h le .*  D ie  G le ich gew ich te . D er E in flu ß  des C hrom s 
au f d ie  U m w an d lu n gen  u n d  d ie  G efüge der C hrom stähle. Zur 
K in et ik  des A u sten itzerfa lls  b ei d en  C hrom stäh len . [M itt. K a is .-  
W ilh .-In st. E isen forsch g ., D ü sse id ., 14  (1932) L fg . 8, S . 1 0 5 /1 8 ;  
v g l. S tah l u . E isen  52  (1932) N r. 32, S. 787 .]

N . A . Z iegler: L ö s l i c h k e i t  v o n  S a u e r s t o f f  in  f e s t e m  
E is e n .*  P roben  aus sehr rein em  E isen  w urden  b e i b estim m ten  
T em peraturen  in  e in en  S a u ersto ffstrom  geh a lten , ab gesch reck t  
u n d  sch ich ten w eise  auf ihren  S au ersto ffgeh a lt a n a ly tisch  u n ter 
su ch t. V orläufige A n gab en  üb er d ie  L ö slich k e it des Sau ersto ffs  
in  A b h än g igk e it v o n  der T em peratur (e tw a  0 ,0 0 5  % b e i 20 ° , 
e in  H ö ch stw ert v o n  0 ,11 % b e i 1000°). K o h len sto ff s e tz t  d ie  
L öslich k eit herab. [T rans. A m er. Soc. S tee l T reat. 20  (1932) 
N r. 1, S . 7 3 /9 6 .]

Erstarrungserscheinungen, v . G öler u n d  G. S ach s: Z u r  
K i n e t i k  v o n  K r i s t a l l i s a t i o n s v o r g ä n g e n . *  A u fste llu n g  
v o n  F orm eln  üb er d en  z e itlich en  V erlau f der k r ista llis ierten  
M engen, der K ornzah l u n d  der K orn größ en verte ilu n g . [Z. P h y sik  
77 (1932) N r. 5 /6 , S. 2 8 1 /8 6 .]

Gefügearten. J ea n  C ournot u n d  Jea n  C h a lla n so n n et: A u s 
s c h e i d u n g  v o n  p r im ä r e m  G r a p h i t  in  G u ß e i s e n  m i t  
M o l y b d ä n z u s a t z .  E in flu ß  e in es M olyb d än geh a ltes b is  7 ,7  % 
auf d ie  A u sb ild u n g  des K o h len sto ffs  b ei G u ß eisenproben  m it  
rd. 3 ,5  %  C sow ie 35 u n d  10 m m  D ick e . [C. R . A cad . S e i., P aris , 
195 (1932) N r. 1, S. 4 6 /4 8 .]

W ilb er  E . H a rv ey  u n d  B ra d ley  S to u g h to n : M i k r o s k o 
p i s c h e  U n t e r s u c h u n g  d e r  W ir k u n g e n  e i n e r  W ä r m e 
b e h a n d l u n g  a u f  d ie  F e r r i t z e i l e n  in  S t a h l .*  E in flu ß  eines  
G lühens oberhalb  A c3 m it v ersch ied en  sch n eller  A b k ü h lu n g  au f 
d ie Z erstörung der F err itzeilen . [T rans. A m er. Soc. S tee l T rea t. 20  
(1932) N r. 2, S. 177 /92 .]

A to m i O saw a u n d  S h u z ö T a k ed a : R ö n t g e n u n t e r s u c h u n g  
v o n  W o l f r a m l e g i e r u n g e n  u n d  d e r e n  K a r b i d e n .  G itter 
ab m essu n gen  der im  S y stem  E isen -W olfram  u n d  im  e ise n 
reich en  T eil d es  S y s te m s  E isen -W o lfra m -K o h len sto ff a u ftre 
ten d en  K rista llar ten . [K in zo k u -n o -K en k u y  8 (1931) S . 1 8 1 /9 6 ; 
n ach  C hem . A b str . 26 (1932) N r. 16, S. 4289 .]

S h u n -Ich i S a to : Z w e i  A r t e n  v o n  E i s e n n i t r i d e n .
R ön tgen ograp h isch e  U n tersu ch u n g  d es  G itters der N itr id e  F e 2N  
u n d  F e4N . E lek troch em isch e  E ig en sch a ften . B ild u n gsw ärm e v o n  
F e 4N . [J . C hem . S oc ., Jap an , 53 (1932) S. 4 6 6 /7 8 ;  n ach  C hem . 
A bstr. 26 (1932) N r. 16 , S. 4285 .]

A lb ert S au veu r: S t a h l  im  L i c h t e  d e r  A u s s c h e i d u n g s 
t h e o r i e .*  A u sgeh en d  v o n  der A n n ah m e, daß  b e i sch n eller  u n d  
lan gsam er A b k ü h lu n g  aus d em  y -G e b ie t zu n ä ch st der K o h len 
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stoff in  a -E isen  ge lö st b le ib t, w ird  d ie  Z u sam m en setzu n g  des  
M artensits, T roostits u n d  S orb its  erk lärt. [M et. & A llo y s  3 (1932) 
N r. 8, S. 177.]

W alter B ad in g , E rich  S ch eil u n d  E m s t  H erm an n  S chu lz: 
U n a u f g e s c h m o lz e n e  G r a p h i t r e s t e  im  G u ß e i s e n  u n d  
ih r e  B e e i n f l u s s u n g  d u r c h  B l e i  u n d  Z in k .*  B estim m u n g  
von Zahl u n d  G röße der G rap h itk eim e. E in flu ß  der U eber- 
hitzungstem peratur u n d  -ze it, des A usgan gsroh eisen s, der D u rch 
rührung der S chm elze, e in es Z u satzes v o n  B le i u n d  Z ink a u f d ie  
G raphitkeim zahl. [A rch. E isen h ü tten w e s . 6 (193 2 /3 3 ) N r. 2, 
S. 6 9 /73 ; v g l. S ta h l u . E ise n  52  (1932) N r. 33, S. 813 .] —  A uch  
S t .^ n g '-D is s .  v o n  W alter  B a d in g : B rau n sch w eig  (T ech n. H o ch 
schule).

Oskar Su m m a, D r., M ünchen: R ö n t g e n o 
g r a p h is c h e  B e i t r ä g e  z u m  V e r g ü t u n g s p r o b l e m .  (M it 
12 T extab b .) M ünchen u. L eip z ig : V erlag F r itz  u . J o sep h  V o g l
rieder [1932], (1 B l., 46  S .) 8°. 3 J L M .  (F orschun gsarbeiten  
über M etallkunde u n d  R ö n tgen m eta llograp h ie . H rsg . v o n  P rof. 
Tr.=3hg. M axim ilian  F re ih er m  v . Schw arz. F o lg e  1.) F e s t 
stellung an A lu m in iu m gu ß leg ieru n gen  u n d  an  B rita n n ia m eta ll, 
daß die H ärtesteigeru n g  du rch L agern  a u f A u ssch eid u n gsvor
gänge zurückzuführen  is t .  2  B 2

Einfluß der Wärmebehandlung. W ilh elm  O ertel u n d  W illy  
N eum ann: E i n s a t z s t ä h l e  u n d  ih r e  W ä r m e b e h a n d lu n g .*  
U ntersuchungen a n  u n leg iertem  S ta h l, a n  S ta h l m it N ick e l
und C hrom zusatz u n d  A u to m a ten stä h len  üb er d en  E in flu ß  v er 
schiedener W ärm eb eh an d lu n gsarten  auf Z u gfestigk e it, D ehnun g, 
Einschnürung, K erb zä h ig k e it u n d  G efüge. [M asch .-B au  11 (1932) 
Nr. 14, S . 3 0 5 /0 6 .]

Einfluß von Beimengungen. J ea n  C o u m o t u n d  L ou ise  H alm : 
D e r  S a u e r s t o f f  in  d e n  h ü t t e n m ä n n i s c h e n  E r z e u g 
n is s e n .*  A u szu g  au s  d em  S ch r ifttu m  üb er d en  E in flu ß  des  
Sauerstoffs a u f S ta h l u n d  G uß eisen  u n d  sein e B estim m u n g . 
[G énie c iv . 101 (1932) N r. 1, S. 7 /1 1 ;  N r . 2 , S. 3 2 /3 4 .]

E v ere tt L . R eed : E i n f l u ß  v e r s c h i e d e n e r  E l e m e n t e  
a u f  d e n  K o h l e n s t o f f g e h a l t  d e s  E i s e n - K o h l e n s t o f f -  
E u t e k t o id s .*  E in flu ß  v o n  N i, M n, Cr, W , M o, V , Si, Cu, A l, 
Co, T i u n d  U  a u f G efüge u n d  te ilw e ise  a u f H ä rte  v o n  S täh len  
m it versch iedenem  K o h len sto ffg e h a lt. E in w irk u n g  d ieser E le 
m ente auf d ie  V ersch iebun g d es  eu tek to id en  K o h len sto ffgeh a ltes , 
teilw eise auch  a u f d ie  eu te k to id e  T em peratur. Z u gfestigk eit, 
K erbzähigkeit u n d  V erw in d u n gsfestigk e it v o n  un gefähr eutekto*  
iden N ickel-, Chrom - u n d  M olyb d än stäh len . [T rans. A m er. Soc. 
Steel T reat. 2 0  (1932) N r. 2 , S. 1 1 5 /7 6 .]

Diffusion. W . R o sen h a in : D i f f u s i o n .  S ch w ier igk eiten  in  
der E rklärung der D iffu sion svorgän ge . [M etallu rgist 1932, A u g ., 
S. 125 /27 .]

C. H . M athew son  u n d  D . W . S m ith : Z u r  T h e o r i e  d e r  
E n t s t e h u n g  v o n  A u s s c h e i d u n g s g e f ü g e n  in  L e g i e r u n g e n .  
Z usam m enstellung v o n  S ch rifttu m san gab en  üb er K rista llorien - 
tierung der au sgesch ied en en  P h a se  zur M utterph ase. D er P er
fusionskörper n ach  H . H a n e m a n n  u n d  0 .  S c h r ö d e r .  [Trans. 
Amer. In st . m in . m eta llu rg . E n g r ., I n s t . M et. D iv . 99 (1932) 
S. 26 4 /7 3 .]

A . Sm ek al: Z u r  D i f f u s i o n  u n d  E n t m i s c h u n g  in  M i s c h 
k r i s t a l l e n .  Z u sch riften w ech se l m it H . H an em an n . [Z. M etallkd e. 
24 (1932) N r. 7 , S . 1 6 4 /6 5 .]

Sonstiges. R . H . H arrin g ton : E i n f l u ß  e i n e r  m a g n e t i 
s c h e n  B e h a n d l u n g  a u f  d i e  H ä r t e  v o n  S c h n e l l a r b e i t s 
s t a h l .  Z usch rift v o n  E d w a rd  G. H erb ert m it  d em  H in w eis, 
daß es auf r ich tig e  M agn etstärk e  a n k o m m t, u m  e in e  H ärte- 
steigerung zu  erreichen . [M et. P rogr. 2 2 (1 9 3 2 )  N r. 1, S. 5 3 /5 4 .]

Fehlererscheinungen.
Brüche. E b e l: A n b r ü c h e  a n  f l a c h g e w ö l b t e n  B ö d e n  

b e i F l a m m r o h r k e s s e ln .*  S ch ad en sh äu figk e it sehr gering, 
deshalb B eu rteilu n g  n a ch  w ir tsch a ftlich em  G esich tsp u n k t b e 
rechtigt. [W ärm e 55  (1932) N r. 32, S. 5 4 1 /4 7 .]

W . P ein ek e: D a u e r b i e g e b r ü c h e  a n  e l e k t r i s c h e n  A n 
tr ie b e n .*  B iegesch w in gu n gsb rü ch e  b e i norm alem  Z ahntrieb . 
Gründe sin d  n ich t p ara lle le  W ellen , u n ru n d e oder exzen trisch e  
Räder. B iegesch w in gu n gsb rü ch e b e i S on d erriem en trieb . B iege- 
schw ingungsbrüche b e i en g stem  Z u sam m en b au  m it  Z ahntrieb . 
U ngenauigkeit in fo lg e  zah lre ich er  P a ß flä ch en . [M asch .-B au, 
Betr. 11 (1932) N r. 14, S . 2 9 3 /9 7 .]

W . P ein ek e: D a u e r b r ü c h e  d u r c h  D r e h s c h w i n g u n g e n  
a n  e l e k t r i s c h e n  A n t r i e b e n .*  D reh sch w in gu n gsb rü ch e  
an M otorw ellen. F o lgeersch ein u n gen  v o n  D reh sch w in gu n gen  im  
A ntrieb. [M asch .-B au, B etr . 11 (1932) N r. 15, S. 3 1 3 /1 6 .]

E m e st  E . T h u m : I s t  a b g e s c h r e c k t e r  u n d  a n g e l a s s e n e r  
S t a h l  u n b e s t ä n d i g ?  U eb erleg u n g en  üb er d ie  F rage , w orauf 
der Bruch der w ä rm eb eh an d e lten  v e rz in k ten  S tah ld räh te  für

d ie  T ragk abel der M t.-H op e-B rü ck e zurückzuführen is t . S ie  
w ird  n ic h t b ean tw orte t. [M et. Progr. 22  (1932) N r. 2 , S. 3 0 /3 4 .]  

Rißerscheinungen. I .  C. M ackie: V e r m e id u n g  v o n  I n n e n 
r i s s e n  in  S c h i e n e n .  D urch  lan gsam e A b kü hlun g , besonders  
im  G ebiet der D u n k elro tg lu t, so llen  d ie  R isse  v o llk om m en  v er 
m ied en  w erd en . [Can. C hem . M et. 16 (1932) S . 1 41 /42 ; n ach  
C hem . A h str . 26  (1932) N r. 15, S. 4018 .]

Korrosion. K . A d lo ff: S t a n d  d e r  K o r r o s i o n s f o r s c h u n g  
u n d  d e r  K o r r o s i o n s v e r h ü t u n g . *  B estim m u n g  des K orro
sionsangriffs  v o n  im  B o d en  ver leg ten  R ohren . V erschiedene  
K orrosion ssch u tzm itte l, besonders für R ohre. [R öhren in d . 25  
1932) N r. 12, S. 1 3 3 /3 5 ; N r. 13, S. 146 /47 .]

G. A k im ow : E i n e  n e u e  T h e o r i e  d e r  S t r u k t u r k o r r o 
s io n .*  E n tw ick lu n g  einer T heorie üb er das V erhalten  
der versch ied en en  G efü geb estan d teile  einer L egierun g in  E le k tr o 
ly te n . [K orrosion  u . M eta llsch utz 8 (1932) N r. 8, S . 1 9 7 /205 .]

A n t i k o r r o s i o n s l a c k  f ü r  E i s e n .  A n gab e der Z usam m en
setzu n g  e ines L ack s, der dem  am erikan ischen  P ark o-L ack  N r. 7 
gle ich w ertig  sein  so ll. [N o w o sti T echn ik i, M oskau, N r. 133, 
vo m  15. J u li 1932, S. 6 ; nach  M etallbörse 22  (1932) N r. 66, 
S . 1055.]

H . N . B a sse tt:  M e n n ig e  u n d  E i s e n o x y d .  E n g lisch e  u n d  
am erikan ische N orm en  V orschriften üb er d ie  B esch affen h eit der  
zu  A nstrichen  verw en d eten  M ennige u n d  des E isen o x y d s. V ergleich  
der K orrosion ssch utzw irkun g  d ieser u n d  anderer S toffe . [E n 
gin eer in g  134 (1932) N r. 3475, S. 2 2 5 /2 6 .]

W alter  D eu tsch : K o r r o s i o n  u n d  K o n s t r u k t i o n  im  
S c h r i f t t u m .*  S ch rifttu m san gab en  über Z usam m enhän ge z w i
sch en  K orrosion  un d  B auausfüh ru ng. [K orrosion  u . M eta llsch utz 8 
(1932) N r. 8, S. 2 0 5 /1 0 .]

S c o tt  E w in g : U n t e r s u c h u n g e n  d e r  A m e r ic a n  G a s  
A s s o c i a t i o n  ü b e r  R o s t s c h u t z a n s t r i c h e .  B er ich t üb er d ie  
m it dem  B ureau  of S tandards an g este llten  V ersuche über d ie  
B ew äh ru ng versch iedener S tah l- u n d  E isenrohre in  einzelnen  
B od en arten . [P roc. 13 (1931) S . 7 7 4 /8 0 4 ; n ach  C hem . A b str . 26  
(1932) N r. 15, S. 4160 .]

J . N ew to n  F rien d : D i e  v e r h ä l t n i s m ä ß i g e  K o r r o d ie r -  
b a r k e i t  v o n  E i s e n -  u n d  N i c h t e i s e n - M e t a l l e n  u n d  - L e g i e 
r u n g e n .  T e i l  I I I .  S c h l u ß b e r i c h t :  D ie  E r g e b n i s s e  e in e r  
d r e i j ä h r i g e n  P r ü f u n g  a u f  d e n  D o c k s  in  S o u t h 
a m p t o n .*  U n tersu ch u n gen  u . a. a n  P u d d e lstah l, un leg iertem  F lu ß 
stah l, gekup fertem  S tah l, N ick e lsta h l u n d  N ick elch rom stah l  
üb er d en  K orrosion sangriff durch Seew asser, d azu  te ilw e ise  über  
d en  E in flu ß  v o n  Sp annun gen , K a ltverform u n g  u n d  A n satz  v o n  
M usch eln  au f ihn . [J . In st . M et., L ond ., 48 (1932) N r. 1, S. 10 9 /2 0 .]  

R . G locker: U e b e r  d i e  E x i s t e n z  v o n  R e s i s t e n z g r e n z e n  
b e i  M i s c h k r i s t a l l e n  m i t  u n t e r g e o r d n e t e r  A t o m v e r 
t e i l u n g .*  M athem atischer B ew eis  dafür, daß in  M ischk rista llen  
ohn e regelm äßige V erteilu n g  der ed len  u n d  u n ed len  A to m e b ei 
50  A tom -%  eine scharfe G renze der A ngreifbarkeit vorh an d en  is t . 
[A nn . P h y s ik  14 (1932) 5. T ., N r . 1, S. 4 0 /5 0 .]

R ich ard  G rün u n d  H erm an n  M aneck e: R o s t s c h u t z p r ü 
f u n g .  V orsch lag  zur P rü fu n g  der D ic h te  v o n  S ch u tzan strich en  
a u f G rand der P o ten tia lm essu n g . U n tersu ch u n g  ein iger b itu 
m inöser A nstriche. [T eer u . B itu m en  30  (1932) S. 1 8 1 /8 6 ; n ach  
C hem . Z bl. 103 (1932) I I ,  N r . 6, S . 921 .]

B rian  M ead: S c h u t z a n s t r i c h e  f ü r  P e t r o l e u m t a n k s .*  
A nforderungen  a n  so lch e  S chu tzüberzü ge. K urze M itteilu ngen  
üb er E rfahrungen. [Ind . E n gn g. C hem . 24  (1932) N r. 8, S. 8 5 7 /59 .]  

M ontgom erie  u n d  L ew is: D ie  K o r r o s i o n  d e r  S c h i f f s 
k ö r p e r .  B eisp iele  für K orrosion serscheinu ngen , u n ter  anderem  
an  O eltan k d am p fem  u n d  N ie tk öp fen . [B u ll, tech n . B ur. V eritas  
14 (1932) N r. 6 , S. 148 /50 .]

A lan  M orris: E i n f l u ß  d e r  J a h r e s z e i t  a u f  d ie  K o r r o 
s i o n  d u r c h  L u f t - W a s s e r - S t r a h l e n .  B e i L ab orator iu m s
versu ch en  a n  N ich te isen leg ieru n gen  z e ig te  sich , daß d ie  S ch w an 
ku n g  in  der T em peratur des v e rw en d eten  F lu ß w assers  e n t
sprechend  der Jah resze it s ich  im  E rgeb n is der K orrosion sversuche  
au sw irk te . [Trans. A m er. In st . m in . m eta llu rg . E n gr ., In st . M et. 
D iv . 99 (1932) S. 2 7 4 /8 1 ; v g l. S ta h l u . E ise n  52 (1932) S. 615 .]  

R . M üller, G. H a h n  u n d  H . K rainer: K o r r o s i o n s b e s t i m 
m u n g e n  a n  E i s e n ,  C h r o m  u n d  N i c k e l  s o w i e  a n  k o r r o -  
s i o n s -  u n d  h i t z e b e s t ä n d i g e n  L e g i e r u n g e n  d i e s e r  u n d  
a n d e r e r  M e t a l l e .  U n tersu ch u n g  des K orrosion sw id erstan d es  
v o n  rein em  E ise n , C hrom , N ic k e l u n d  versch ied en er  h ierm it  
leg ierter  S tä h le  gegen  sch m elzflü ssiges M agnesiu m flu orid  b e i 950°. 
[B erg- u . H ü tte n m . J b . 80  (1932) N r . 2 , S . 7 4 /7 8 .]

J . R a p p a p o rt: D e r  n e u e  M e t a l l s c h u t z .  A n w en d u n g s
geb ie te  v o n  P a ra b em o l. [M eta llw aren -In d ., G a lvan o-T ech n . 30  
(1932) S . 1 7 7 /7 8 ; n ach  C hem . Z bl. 103 (1932) I I ,  N r . 3, S. 43 8 .]

F . R e in ek e : K o r r o s i o n s e r s c h e i n u n g e n  a n  F e u e r w e h r 
f a h r z e u g e n  u n d  d ie  M a ß n a h m e n  z u  d e r e n  B e k ä m p f u n g .*
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B er ich t über K orrosionen an  F euerlösch booten . B ese itig u n g  e in 
po liger  elek trisch er L eitu n gen  fü hrt anscheinend  zu  S tills ta n d  
in  d en  K orrosionserscheinungen. K orrosion  durch in ten siv e  
Ström ungen  b egü n stig t. Z in k p latten  zum  R o stsch u tz  zw eck 
m äß ig  aufschw eißen. [K orrosion u. M etallsch utz 8 (1932) N r. 7, 
S. 169 /72 .]

A . W . R ick : B i t u m i n ö s e  K o r r o s i o n s s c h u t z m i t t e l .  
K en n zeich n u n g der versch iedenen  G ruppen b itum in öser S ch u tz 
anstriche. [C hem .-Ztg. 56 (1932) N r. 60, S. 590.]

L . T ron stad: O p t i s c h e  U n t e r s u c h u n g e n  z u r  F r a g e  
d e r  P a s s i v i t ä t  d e r  M e t a l le .  I . E i s e n  u n d  S t a h l .*  Z u
sch riftenw ech sel m it W . J . M ü l le r  un d  W . M a c h u  über die  
V ersuche, d ie  E ntfernu ng von  sehr dünnen natü rlich en  O xyd- 
sch ieh ten  auf E isen  op tisch  nachzuw eisen . [Z. p h ysik . Chem . 161 
(1932) A b t. A , N r. 1 /2 , S. 147 /57 .]

A . Travers u n d  J . A ubert: A e n d e r u n g  d e s  P o t e n t i a l s  
v o n  E l e k t r o l y t e i s e n  m i t  d e r  W a s s e r s t o f f i o n e n - K o n -  
z e n t r a t i o n  d e r  U m g e b u n g .  K leinere V ersuche zeig ten , daß  
das n eg a tiv e  P o ten tia l v o n  E lek tro ly te isen  in  oxyd ieren d en  Säure
lösungen  m it pg; größer w ird. [C. R . A cad. Sei., P aris, 195 (1932) 
N r. 2, S. 138 /39 .]

J . S. U nger: B e w ä h r u n g  v o n  S p u n d w a n d b o h le n .*  
S p undw an dboh len  aus w eich em  Siem ens-M artin -Stah l erw iesen  
sich  nach 19jähriger L agerung in  sch lam m igem  B od en  a ls  sehr  
g u t erh alten . [S tee l 91 (1932) N r. 4, S. 2 6 /2 8 .]

L eif T ron stad: S c h i c h t r e a k t i o n e n .  Z u r  F r a g e  d e r  
K o r r o s io n  d e r  M e t a l le .*  M ikroskopische V erfolgung des  
K orrosionsvorganges m it H ilfe  vo n  R eak tion en  in  zähen  Sch ichten , 
in  denen d ie  K orrosionserzeugn isse in fo lge E rschw eru ng der 
D iffusion  an  ihrer örtlichen  B ild u n gsste lle  b estehen  b leib en  un d  
so d ie  B eob ach tu n g  erleichtern. [Z. M etallkd e. 24  (1932) N r. 8, 
S. 185 /88 .]

A . W hite  u n d  L . F . M arek: K o r r o s io n  v o n  w e ic h e n  
u n d  l e g i e r t e n  S t ä h l e n  d u r c h  S c h w e f e l w a s s e r s t o f f  b e i  
500° u n d  A t m o s p h ä r e n d r u c k .*  W iderstand  v o n  w eich em  
Stah l sow ie  v o n  S täh len  m it 12 bis 20  % Cr, te ilw eise  m it N ick e l
geh a lten  b is  9 % , gegenüber Schw efelw asserstoff b e i 500°. N ick e l 
erw ies s ich  a ls schädlich . [Ind . E ngng. Chem . 24  (1932) N r. 8, 
S. 8 5 9 /6 1 .]

Gas- und Schlackeneinschlüsse. W elton  J . Crook u n d  E d 
m und C. B ab son : G e f ü g e  v o n  w ä r m e b e h a n d e l t e m ,  u n 
l e g i e r t e m  S t a h l  m i t  g e r i n g e m  K o h l e n s t o f f g e h a l t . *  
G efügebestand teile  in  S ta h l m it 0 ,20  % C n ach  A bschrecken  
v o n  versch iedenen  T em peraturen . [M et. & A llo y s  3 (1932) N r. 8, 
S. 183 /84 .]

Wärmebehandlungsfehler. W alter E ilender u n d  H einz  
K iessler: B e i t r a g  z u r  F r a g e  d e r  F l o c k e n b i l d u n g  in  B a u 
s t ä h le n .*  V ergleich  der au ftreten d en  m it den  zu lässigen  Sp an
nungen  b eim  A b k ü h len  v o n  S tah l. M etallographische U n ter 
suchung v o n  flock igem  Stah l. B etrieb s versuche über d ie  E n t
stehung  u n d  V erm eid ung v o n  F lock en . [Z. V D I 76 (1932) N r. 30, 
S. 72 9 /3 5 .]

F . D u ftsch m id  und E . H oud rem on t: U r s a c h e  d e s  a n o r 
m a le n  V e r h a l t e n s  v o n  S t a h l  b e i  d e r  E i n s a t z h ä r t u n g .  
Z uschrift v o n  M a r c u s  A . G r o s s m a n n ,  der d ie  R e in h e it des 
S tah les a ls  U rsache der A norm alitä t an zw eife lt, eher eine  
E rh öhun g der D iffu sion sgesch w in d igk eit durch Sau erstoff dafür  
hä lt. [M et. Progr. 22 (1932) N r. 2, S. 46 .]

Chemische Prüfung.
Geräte und Einrichtungen. K . W . H etze l: E in  n e u e r  

S a u e r s t o f f b e s t i m m u n g s a p p a r a t  „ O x y m e t e r “ . B esch rei
bung e ines e in fachen  tragbaren  G erätes m it am m oniakalischer  
am m onkarbonathaltiger  K upferchlorürlösung a ls A bsorp tions
flü ss igk e it. V erg leich sb estim m u n gen  m it der B u n te-B ü rette  er
gaben  g u te  U ebereinstim m un g. [C hem .-Z tg. 56 (1932) N r. 56, 
S. 5 5 1 /5 2 .]

W . W un sch  u n d  H . S eebaum : D a s  T r a g k a lo r im e t e r  
d e r  F i r m a  J u n k e r s .*  B eschreibung e ines tragbaren B etr ieb s
kalorim eters, das un ab h än gig  v o n  W asseranschluß u n d  -abfluß  
is t . V erg leichsbestim m u ngen  zw ischen  H and - u n d  T ragkalori
m eter. W ech selnd e T em peraturverhältn isse  beeinflussen  die E r 
gebnisse  nur sehr w enig . [G a s-u . W asserfach  75 (1932) S. 64 4 /4 7 .]

Maßanalyse. W . K ord atzk i u n d  P . W ulff: U e b e r  e l e k t r o -  
m e t r i s c h e  T i t r a t i o n e n  m i t  e in e r  s e l b s t t ä t i g e  n E i  n -  
r i c h t u n g  u n t e r  B e n u t z u n g  v o n  R ö h r e n v o l t m e t e r n .  
G rund sätzlich es des V erfahrens, b ei dem  d ie  Spannung e ines  
E lek tro d en sy stem s ohne S trom en tn ah m e, a lso  sta tisch  gem essen  
w ird. B eschreibung  der B ü rette  u n d  a llgem ein en  A nordnung. 
G enauigkeit u n d  F eh lerm öglich k eiten . V ersuchsergebnisse m it  
der se lb sttä tig en  B ü rette . [Z. anal. C hem . 89 (1932) N r. 7 /8  
S. 2 4 1 /5 6 .]

Brennstoffe. G. S tad n ik ów  u n d  N . T itow : U e b e r  d ie  
M e t h o d e n  d e r  S c h w e f e l b e s t i m m u n g  in  K o h l e n .  N a c h 

prüfung der V erfahren v on  C a r iu s ,  L a n g b e i n ,  L a n t - E s c h k a ,  
P a r r  u n d  P o w e l l  au f d ie  erzie lbare G en au igk eit u n ter  v er 
sch ied en en  V orau ssetzu n gen . A b än d eru n g der E sch k a-M eth od e  
durch S t a d n i k ó w .  [B ren nstoff-C hem . 13 (1932) N r. 15, 
S. 2 8 5 /8 7 .]

Gase. H . A . J . P ieter s: D i e  A n a l y s e  v o n  K o k s o f e n g a s .*  
P robenah m e u n d  A pparatu r. G aslöslich k eit in  d er S p errflü ssig 
k e it. B estim m u n g  der e in ze ln en  B esta n d te ile . V erb ren n u n gs
gesch w in d igk eit v o n  W assersto ff, M ethan , A eth a n  üb er K u p fer 
o x y d . A rb eiten  m it  der B u n te -B ü re tte . B eleg a n a ly sen . [Z. an a l. 
C hem . 89 (1932) N r. 1 /2 , S. 2 4 /5 0 .]

H . S ch ild w äch ter: U e b e r  d i e  V e r w e n d u n g  d e s  H a b e r -  
L ö w e s c h e n  G a s i n t e r f e r o m e t e r s  im  K o k e r e i -  u n d  G a s 
w e r k s b e t r i e b e .*  In terferom etrisch e  B estim m u n g  v o n  B en zo l, 
S chw efelw asserstoff u n d  A m m on iak  im  g ere in ig ten  u n d  im  R o h 
gas. R ich tlin ien  zur E rm ittlu n g  der größ ten  L ö su n g sfä h ig k e it  
u n d  des G eh a ltes  v o n  N a p h th a lin  in  e in em  L ö su n g sm itte l. 
[B ren nstoff-C hem . 13 (1932) N r. 16, S. 3 0 1 /0 5 .]

E i n z e l b e s t i m m u n g e n .

Nickel und Kobalt. H . Th. B ucherer u n d  F . W . M eier: 
U e b e r  d ie  T r e n n u n g  v o n  N i c k e l  u n d  K o b a l t  u n d  ih r e  
q u a n t i t a t i v e  B e s t i m m u n g  m i t t e l s  d e r  F i l t r a t i o n s 
m e t h o d e .  U n tersu ch u n g  der ü b lich en  B estim m u n g sv erfa h ren  
für N ick e l und K o b a lt au f ihre E ign u n g  für d ie  F iltra tio n sm eth o d e . 
B estim m u n g  v o n  N ick e l u n d  K o b a lt  d u rch  g em ein sam e F ä llu n g  
m it O xin u n d  geson derter B estim m u n g  v o n  N ic k e l in  2p rozen tiger  
N a tr iu m a ze ta t en th a lten d er  E ssig säu re  du rch w äß rige  a ze to n 
h a ltige  D im ety lg ly o x im lö su n g . A rb eitsvorseh rift. B e leg a n a 
ly sen . [Z. ana l. C hem . 89  (1932) N r. 5 /6 ,  S . 1 6 1 /7 1 .]

Kobalt. J . I . H offm an : V e r f a h r e n  z u r  B e s t i m m u n g  
v o n  K o b a l t  in  M a g n e t -  u n d  S c h n e l l d r e h s t ä h l e n .  F ä llu n g  
d es K o b a lts  m it oc-nitroso-ß-N aphthol n a ch  vorh ergeh en d er  A b 
sch eid u n g  v o n  E ise n , Chrom , V an ad in  u sw . B esch reib u n g  des 
A rbeitsganges. B elegan a lysen . F eh lerm ög lich k eiten . [B ur. S tan d . 
J . R es. 8 (1932) N r. 5, S. 6 5 9 /6 8 .]

Titan. J . A ren d: B e s t i m m u n g  d e s  T i t a n s  in  l e g i e r t e n  
S t ä h l e n .  T rennung des T itan s  v o n  den m ög lich en  L eg ieru n gs
b estan d teilen . G ew ich tsa n a ly tisch e  B estim m u n g  n a ch  der O xy- 
ch in o lin -F ä llu n g  a ls T ita n d io x y d  oder k o lor im etrisch e  B e s tim 
m u ng n ach  T rennung v o n  d en  L eg ieru n g sb esta n d te ilen  n ach  
W e lle r .  B elegan a lysen . [Z. an a l. C hem . 89 (1932) N r. 3 /4 ,  
S. 9 6 /1 0 0 .]

Kalzium. H . Th. B ucherer u n d  F . W . M eier: N a c h t r a g  
z u r  q u a n t i t a t i v e n  B e s t i m m u n g  d e s  K a l z i u m s  m i t t e l s  
d e r  F i l t r a t i o n s m e t h o d e .  A n  S telle  v o n  O xalsäure w ird  eine  
0 ,1 -n -N atriu m oxa la tlö su n g  a ls F ä llu n g sm itte l für d as  K a lz iu m  
em pfoh len . [Z. an a l. C hem . 89 (1932) N r. 5 /6 , S . 17 1 /7 3 .]

Wärmemessung, -meßgeräte und -regier.
Temperaturmessung. N e il P . B a iley : M e s s u n g  v o n  O b e r 

f l ä c h e n t e m p e r a t u r e n .  U n tersu ch u n gen  üb er d ie  erreichbare  
G enauigkeit. [M ech. E n gn g . 54  (1932) N r. 8, S. 5 5 3 /5 6 .]

T r a g b a r e s  M ik r o p y r o m e t e r .*  G erät der W estin gh ou se  
E lectric  & M fg. Co., E a st  P ittsb u rg h , besonders zur U n tersu ch u n g  
der S ch lack en sch m elzp u n k te . D ie  Sch lack e  w ird  a u f e in em  
dünnen  P la tin stre ifen  u n ter  d em  M ikroskop e rh itz t. S ob ald  
S chm elzen  der Sch lacke b em erk t w ird , w ird  der S tro m  a u s 
g esch a ltet, w obei d ie  gerade herrschende T em p eratu r v erze ich n et  
w ird. [S te e l 91 (1932) N r. 2, S. 26 .]

W ärmeübertragung. W . J . K in g : G r u n d g e s e t z e  u n d  
F e s t w e r t e  d e r  W ä r m e ü b e r t r a g u n g .*  [M ech. E n g n g . 54  
(1932) N r. 8, S. 5 6 0 /6 5 .]

Wärmetechnische Untersuchungen. E rn st S ch m id t: S c h l i e 
r e n a u f n a h m e n  d e s  T e m p e r a  t u  r f e l d e s  in  d e r  N ä h e  w ä r m e -  
a b g e b e n d e r  K ö r p e r .*  [F orschg . In g .-W es. 3 (1932) N r. 4, 
S. 181 /89 .]

Sonstiges. M . W eingeroff: E in  n e u e s  e m p f i n d l i c h e s  
S t r a h l u n g s m e ß g e r ä t .  P r in zip : B im eta lls tr e ifen  in  ev a k u ier tem  
G efäß, Q uarzp latte  e in se itig  m it W ism u tsch ich t ü b erzogen . 
M essung der V ersch iebun g des E n d es  der B im e ta lla m elie . [P h y s. 
Z S. d. S ow jetu n ion  1 (1932) N r. 2, S. 3 0 4 /0 6 ; n ach  P h y sik . B er. 13 
(1932) N r. 15, S. 1448.]

Sonstige Meßgeräte und Regler.
Druckmesser. A lfred  M eyer: U e b e r  d i e  d y n a m i s c h e  

B e a n s p r u c h u n g  v o n  B a u w e r k e n  u n d  ih r e  m e ß t e c h 
n i s c h e  U n t e r s u c h u n g .*  B esch reib u n g  d es  Sp an n u n gsm essers, 
B au art M eyer, m echanisch  reg istr ieren de P rü fu n g , E rgeb n isse  
der M essungen e iner F ach w erk b rü ck e. [S ch w eiz . B a u z tg . 100 
(1932) N r. 4, S . 5 0 /5 4 .]

Gas-, Luft- und Dampfmesser. H . M üller: D i e  t r o c k n e n  
G a s m e s s e r .*  S y stem , K o n str u k tio n se in z e lh e iten . [Z. V D I  76  
(1932) N r. 29, S. 6 9 9 /7 0 4 .]



29. September 1932. Zeitschriften- u n d  Bücherschau. S ta b l u n d  E ise n . 961

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.
Eisen und Stahl im Ingenieurbau. H arry  G o ttfe ld t: P r o f i l e  

a u s g e t e i l t e n  P - T r ä g e r n .*  [P -T räger 3 (1932) N r. 3, S. 3 3 /3 7 .]  
Straßenbaustoffe. H a n s L üer, D r ., E ssen : B e r i c h t  ü b e r  

d ie  ö f f e n t l i c h e  T a g u n g  d e s  A u s s c h u s s e s  „ T e e r s t r a ß e n “ 
d e r  S t u d i e n g e s e l l s c h a f t  f ü r  A u t o m o b i l s t r a ß e n b a u  a n 
lä ß l i c h  d e r  27. S i t z u n g  d e s  g e n a n n t e n  A u s s c h u s s e s  a m  
23. O k t o b e r  1931 in  B a d  G o d e s b e r g  u n d  d e r  B e s i c h t i g u n g  
d e r  A u t o b a h n  B o n n -— K ö ln .  (M it 19 A b b .) B er lin  (S W  11): 
A llgem einer Industrie-V erlag , G. m . b. H ., 1932. (87 S .) 8°. 
3,35 J? jf. —  D er B er ich t b e faß t s ich  in  der H a u p tsach e  m it  der  
K raftw agenstraße K ö ln — B on n , b e i der n eb en  B a sa lt 46 ,5  % 
H o c h o f e n s c h l a c k e  z u r  T e e r s c h o t t e r h e r s t e l l u n g  v e r 
w andt w urden. Ferner sind  n och  ein ige  A b h an d lu n gen  über E r 
fahrungen im  T eerstraß en bau  u n d  d ie  U n tersu ch u n g  der v er 
schiedenen B au sto ffe  w iedergegeben . 5  B Z

Beton und Eisenbeton. F . L . B ra d y : D ie  K o r r o s i o n  v o n  
S t a h l  d u r c h  K o h l e n k l e i n  u n d  A s c h e .  S ta h l in  m it  K o h len 
asche h ergeste lltem  E isen b eto n  ro stet du rch d en  Sch w efe lgeh a lt  
der A sche u n d  d ie  erh öh te  P o r ig k eit des B eto n s. [D ep . sc ien t, 
ind. R es. B u ild . R es. Spec. R ep . (1930) N r. 15, 14 S .;  nach  
Chem. Zbl. 103 (1932) I I ,  N r . 10, S. 1 5 0 5 /06 .]

Schlackenerzeugnisse. H ein rich  R u d o lf R ich ard  M ax M aus
kopf: D ie  f e u e r p o l i z e i l i c h e n  A n f o r d e r u n g e n  b e i  n e u e r e n  
B a u w e is e n .  (M it 8 A b b .) o. 0 .  1932. (73 S .) 4°. —  H an n over  
(Techn. H och sch u le), jB r .^ n g .-D iss . —  A us d em  I n h a lt :  
Schlackenerzeugnisse. B im sb a u sto ffe . A n gab en  üb er d ie  v er 
schiedenen V erfahren der L eich tb a u w eise: Guß- u n d  S c h ü tt
bim sbeton. A erok ret (G asb eton ). G asokret (G asb eton -S ch im a), 
Zellenbeton. L avab eton . S y n th o p o r it. T h erm osit (S . 2 6 /3 5 ).

Zement. H a n s R ich ter : D i e  R o l l e  d e s  E i s e n s  im  T o n 
e r d e s c h m e l z z e m e n t ,  e i n  B e i t r a g  z u r  F r a g e  d e r  K o n 
s t i t u t i o n  s e i n e s  K l i n k e r s .  (M it 3 Schau bildern  im  T ex t  
und 3 T afelbeil.) B erlin -C h arlotten b u rg: Z em en tverlag , G. m . 
b. H ., 1932. (55 S .) 8°. (V erö ffen tlich t in  der Z eitsch rift „ Z e
m ent“ .) —  D resden  (T ech n . H och sch u le ), $r .«Q ttg .-D iss. S  B 5

Normung und Lieferungsvorschriften.
Normen. N o r m e n  d e s  V e r e i n s  S c h w e i z e r i s c h e r  M a 

s c h i n e n i n d u s t r i e l l e r .  V SM  - N o r m b l a t t  - V e r z e i c h n i s .  A usg. 
1932. (N orm es de la  S o c ié té  Su isse  des C onstructeurs d e M achines. 
Répertoire des N orm es V SM . E d it io n  1932.) Z ürich (2, L avater- 
straße 11): V SM -N orm alienb ureau  (1932). (87 S .) 8°. 1,50
(schw eiz.) Fr. 5  B S

Betriebskunde und Industrieforschung. 
Betriebsführung. R u d o lf F reu n d : R i c h t l i n i e n  fü r  d a s  

E i n k a u f s g e s c h ä f t  u n t e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  b e 
s o n d e r e n  V e r h ä l t n i s s e  e i n e s  E i s e n h ü t t e n w e r k s .  [Z. 
B etr.-W irtsch . 9 (1932) N r. 7, S. 4 2 2 /3 3 .]

Betriebstechnische Untersuchungen. F ranz P e tzo ld : D ie  
o r g a n i s a t i o n s t e c h n i s c h e  U n t e r s u c h u n g  v o n  b ü r o m ä 
ß ig e n  A r b e i t s a b l ä u f e n  in  d e r  E i s e n i n d u s t r i e .*  N o t 
w endigkeit der A rb eitsu n tersu ch u n g  u n d  A rb eitsvorb ere itu n g  in  
kaufm ännischen A b te ilu n g en . D arste llu n g  v o n  A rb eitsab läu fen  
im Schaubild . L au fp län e  —  W egp län e . R ich tlin ie n  des R e ich s
kuratorium s für W ir tsch a ftlich k e it u n d  der G ese llsch aft für  
Organisation. U n tersch ied  zw isch en  d ieser D arste llu n gsform  u n d  
dem kartesisch en  K o o r d in a te n sy stem . S in nbilder, A u fn a h m e
bogen, ze itm a ß stä b lich e  D a rste llu n gen , V orsch läge zur E rfassung  
des G esam tzeitbedarfs u n d  der G esam tk osten  kau fm änn ischer  
Arbeiten. [A rch. E ise n h ü tten w es . 6 (1 9 3 2 /3 3 ) N r. 2, S. 8 5 /8 8  
(B etriebsw .-A ussch . 59); v g l. S ta h l u . E ise n  52  (1932) N r. 33, 
S. 813.]

Zeitstudien. C hristian  S ch lin gm an n : Z e i t s t u d i e n  in  d e r  
F r e i f o r m s c h m ie d e  z u r  E r m i t t l u n g  v o n  R i c h t w e r t e n  
fü r  Z e i t v o r g a b e w e r t e .*  G rund- u n d  V erlu stze iten . E in flu ß  
der E rm üdung. [M asch .-B au , B etr . 11 (1932) N r. 15, S. 3 2 0 /2 2 .]  

H ans K rieg: Z u r  P s y c h o l o g i e  d e s  H e t z e n s  u n d  B r e m -  
se n s . E in  B eitrag  zur A n a ly se  d es  A rb e itstem p o s b e i G riffarbeit 
zum  Zw eck w issen sch aftlich er  V ertiefu n g  des Z eitn eh m en s. (M it 
7 T extabb .) M ünchen [1932]: R . O ld en bourg. (14  S .) 4°. —  
Aachen (T echn. H o ch sch u le ), ® r .«^ ttg .-D iss. S  B 5

Sonstiges. W . v .  S ch ü tz : K u r v e n t a f e l ,  F l u c h t l i n i e n 
t a f e l  u n d  R e c h e n s c h i e b e r  z u r  E r m i t t l u n g  d e r  g ü n 
s t i g s t e n  L o s z i f f e r .*  [W erk st.-T ech n . 26  (1932) N r. 16,
S. 313 /15 .]

O tto P lö ttn er : E i n f l u ß  d e r  I n s t r u k t i o n  a u f  A r b e i t s 
g ü t e  u n d  - g e s c h w i n d i g k e i t .  (M it zah lr . A b b . auf 13 T af.) 
Dresden-A. (24): A k ad em isch e  B u ch h a n d lu n g  F o ck en  & O lt
m anns (1932). (55  S .) 4°. —  D resd en  (T ech n . H och sch u le), 
$r .* 3 n g .-D iss. S  B =

Wirtschaftliches.
Bergbau. W e l t m o n t a n s t a t i s t i k .  H rsg . v o n  der P reu 

ßischen G eologisch en  L an d esan sta lt. S tu ttg a r t: F erd in an d  E nke. 
8°. —  [1 .] D ie  V e r s o r g u n g  d e r  W e l t w i r t s c h a f t  m i t  B e r g 
w e r k s e r z e u g n i s s e n .  I I . 1920— 1930. B earb . v o n  M . M eisner, 
B ergrat an  der G eologisch en  L an d esan sta lt zu  B erlin . U n ter  
M itw irkun g der B ergräte  D r. E . F u ld a , O. H ausbrand , A . H off- 
m an n, F . Isert, D r. O. K aem m erer, O. K aestn er  u n d  D r. E . K oh l. 
M it 187 Z ahlentaf. u . 93 A bb . 1932. (X I I ,  443  S .) 47 MM, 
geb . 49  MM. H B 5

Einzeluntersuchungen. K arlheinrich  R ieker, D r., S ch rift
le ite r  der D eu tsch en  W irtsch afts-Z eitu n g: L o h n h ö h e  u n d  
W i r t s c h a f t .  B erlin : Carl H ey m a n n s V erlag  1932. (2 B l.,  59 S .) 
8°. 1 ,50 MM. (S ch riften  des D eu tsch en  In d u str ie- u n d  H a n d els
ta g s .)  _ -  ß S

Eisenindustrie. D ie  d e u t s c h e  G r o ß e i s e n i n d u s t r i e .  D a r 
s te llu n g  ihrer O rganisation  n eb st e in em  G rundriß für ihre N e u 
ordnung. H rsg . v o m  V orstan d  des D eu tsch en  M etallarbeiter- 
V erbandes. (M it zahlr. Schau bildern .) B er lin : V erlagsgesellschaft 
d es D eu tsch en  M eta llarbeiter-V erban des 1932. (2 B l., 68 S .) 4°. 
4, MM. S  B S

Kartelle. T heodor B eck er , D r .: D ie  B e d e u t u n g  d e r  
R a t i o n a l i s i e r u n g  f ü r  d ie  K a r t e l l b i l d u n g .  E m sd e tten  
(W estf.): V erlagsan sta lt H einr. & J . L ech te  1932. (X , 205 S .) 8°. 
8 ,50  MM. —  A b w eich en d  v o n  dem  durch d en  B u c h tite l g e 
w iesen en  W ege b eh an d elt der V erfasser vorn eh m lich  d ie  F rage  
der E in w irk u n g  der K a rte lle  au f d ie  R ation a lisieru n g . D as B uch  
b r in g t h au p tsäch lich  ein en  U eb erb lick  über d ie  im  k arte llp o li
tisch en  S ch r ifttu m  geäu ß erten  A uffassun gen . S  B —

W irtschaftsgebiete. D ie  I n d u s t r i a l i s i e r u n g  R u ß l a n d s :  
D a s  D n j e p r - C o m b in a t .  B esch reib u n g  der m it d em  großen  
W asserkraftw erk  err ich teten  m eta llu rg isch en  B etrieb e, w ie  
A lum in ium w erk , H ochofen- u n d  S tah lw erk , L egierungsw erk u n d  
K ok erei m it d em  jew eiligen  E rzeu gu n gsp lan . [M etallurgia, 
M anchester, 6 (1932) N r. 34, S. 1 0 7 /1 0 .]

Soziales.
Allgemeines. R u d o lf Schw enger, D r .:  D ie  b e t r i e b l i c h e  

S o z i a l p o l i t i k  im  R u h r k o h le n b e r g b a u .  M ünchen u n d  
L eip zig: D uncker & H u m b lo t 1932. ( I X , 244  S .) 8°. 9 ,5 0 MM. 
(S ch riften  des V ereins für S ozia lp o litik . 186/1 . D ie  betr ieb lich e  
S o z ia lp o litik  einzelner In d u str iezw eige . H rsg. v o n  G oetz B riefs. 
T eil 1.) Z  B S

Unfallverhütung. A . K ü h l: U e b e r  d ie  N o r m u n g  d e s  
i n d u s t r i e l l e n  S t r a h l u n g s s c h u t z e s .  G rundgedanken dieser  
N orm u n g u n d  R e ze p tb la tt  für S trah lu n gssch u tz . [Z. V D I  76  
(1932) N r. 31, S. 750 .]

Versicherungswesen. H einr. G öhring: D e r  h e u t i g e  S t a n d  
d e r  S o z i a l v e r s i c h e r u n g  in  d e n  a u ß e r d e u t s c h e n  L ä n d e r n  
E u r o p a s .  [S ta h l u . E isen  52  (1932) N r. 34, S. 8 4 2 /4 3 .]

Rechts- und Staatswissenschaft. 
Gewerblicher Rechtsschutz. D em eter: I s t  d ie  H e r a b 

s e t z u n g  d e r  J a h r e s g e b ü h r e n  f ü r  d e u t s c h e  P a t e n t e  
z w e c k m ä ß i g ?  N ach w eis  fü r d ie  U n zw eck m äß igk e it einer  
so lch en  H erab setzu n g . [G ießerei 19 (1932) N r. 19 /20 , S . 19 0 /9 2 .]  

F ra n k  B . J e w e tt:  D a s  n e u z e i t l i c h e  V e r s u c h s w e s e n  
u n d  d a s  a m e r i k a n i s c h e  P a t e n t w e s e n . *  [M ech. E n gn g . 54  
(1932) N r. 6 , S. 3 9 4 /9 8  u . 450 .]

Finanzen und Steuern. R ich ard  R osen d orff, D r ., R e ch ts 
a n w a lt un d  N otar , B er lin , u . D r. F r iedrich  H errm ann, R e g ie 
rungsrat a . D ., L eiter  der S teu erste lle  d. R eich sverb an d es d. 
D eu tsch en  In d u str ie , B er lin : D a s  K ö r p e r s c h a f t s s t e u e r 
g e s e t z  v o m  10. A u g u s t  1925 u n ter  B erü ck sich tigu n g  des  
h eu tig en  S tan d es  der G esetzgebun g , des gesam ten  N o tv e ro rd 
nu ngsrechts u n d  der R ech tsp rech u n g des R eich sfin an zh ofs. F ü r  
d ie P rax is  erläutert. 7 ., v ö llig  neub earb . A ufl. B er lin  (W  10) 
un d W ien  (I): In d u str ieverlag  S p aeth  & L inde 1932. (X IV ,  
1098 S .) 8°. In  L oseb la ttform  m it S am m elm ap p e 20  MM. (N a ch 
zu lie fern d e E rgän zu n gen  je  S e ite  5 Mpf,.) Z  B Z

F ritz  K op p e, D r ., R e ch tsa n w a lt, H a u p tsch riftle iter  der 
„ D eu tsch en  S teu er-Z eitu n g“ , B er lin : D ie  B e l e b u n g  d e r  W i r t 
s c h a f t  ( S t e u e r g u t s c h e i n e ,  B ü r g e r s t e u e r ,  T a r i f r e c h t  
u s w .) .  D ie  N otverord n u n gen  zur B eleb u n g  der W irtsch a ft v o m
4. S ep tem b er  1932 u n d  zur V erm eh ru ng u n d  E rh a ltu n g  der  
A rb eitsg eleg en h e it v o m  5. Sep tem b er 1932 sow ie  d ie  V erordn ung  
üb er Z olländ erun gen  v o m  23. A u g u st 1932 m it e iner E in fü h ru n g , 
A n m erkun gen  u n d  Sch lagw ortverze ich n is. B er lin  ( W 10): In d u str ie 
v erlag  S p aeth  & L in d e  1932. (35 S .) 4°. 1 ,25 MM. S  B S

Bildung und Unterricht. 
Arbeiterausbildung. R u d o lf K o rn : Z u r  S c h u l u n g  v o n  

B e t r i e b s v o r g e s e t z t e n  f ü r  d i e  A n le r n u n g .  [A rb eitssch u lg . 3
(1932) N r. 3, S. 7 4 /7 9 .]
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S t a t i s t i s c h e s .
Der Außenhandel Deutschlands ln Erzeugnissen der Bergwerks- und Eisenhüttenindustrie im August 1932.

D ie in  K lam m ern  s tehenden  Zahlen geben die P ositions-N um m ern  
der „M onatlichen  N achw eise über den  ausw ärtigen  H andel 

D eu tsch lan d s“  an .

E i n f u h r

August
1932

t

E isenerze (237 e ) ......................................................................................................
M anganerze (237 h ) ............................................................................................• •
E isen- oder m anganhaitige  G asrein igungsm asse; Schlacken, K ies-

a b b rän d e  (237 r)  ..................................................................................................
Schw efelkies und  Schw efelkohle (237 1 ) ........................................................
S teinkoh len , A n th raz it, u n b ea rb e ite te  K ennelkohle (238 a ) ...................
B raunkoh len  (238 b ) ..................................................................................................
K oks (238 d ) ...............................................................................................................
S te in k o h len b rik e tts  (238 e ) ...................................................................................
B rau n k o h len b rik e tts , auch  N aß p reß s te in e  (238 f ) .....................................

E i s e n  u n d  E i s e n w a r e n  a l l e r  A r t  (777 a  bis 843 d ) .......................
D a ru n te r :

R oheisen (777 a) ......................................................................................................
F errosiliz ium , -m angan , -alum inium , -chrom , -nickel, -w olfram  und

ande re  n ic h t schm iedbare  E isenlegierungen (777 b ) ............................
B rucheisen , A lteisen, E isenfeilspäne usw. (842; 843 a, b, c, d) . . 
R öh ren  und R öhren fo rm stücke aus n ic h t schm iedbarem  G uß, ro h  u nd

b e a rb e ite t (778 a, b ;  779 a , b ) ......................................................................
W alzen aus n ic h t schm iedbarem  G uß, desgleichen [780 A, A1, A 2] . 
M aschinenteile, roh  u nd  b ea rb e ite t, au s n ic h t schm iedbarem  Guß [782 a ;

783 a 1), b 1), c1), d 1) ] ............................................................................................
Sonstige E isenw aren , ro h  und b e a rb e ite t, au s n ic h t schm iedbarem  Guß

(780 B ; 781; 782 b ; 783 e, f, g, h ) .............................................................
RohluppeD ; R ohsch ienen ; R ohb löcke; B ram m en ; vorgew alz te  B löcke;

P la tin en ; K nüp p e l; T iegelstah l in B löcken ( 7 8 4 ) ................................
S tabe isen ; F orm eisen ; B andeisen  [785 A 1, A2, B ] .....................................
B lech: roh , en tz u n d e rt, g e rich te t usw. (786 a, b, c) ............................
B lech: abgeschliffen, lack ie rt, p o lie rt, g e b räu n t usw . (787) . . . .
V erz inn te  B leche (W eißbleche) (788 a ) .............................................................
V erz ink te  B leche (788 b ) ........................................................................................
W ell-, D ehn-, R iffel-, W affel-, W arzenb lech  (789 a, b ) .......................
A ndere B leche (788 c ; 7 9 0 ) ....................................................................................
D rah t, gew alzt oder gezogen, v e rz in k t usw. (7 9 1 a , b ; 792 a, b) . . 
S ch langenröhren , gew alzt oder gezogen; R öh ren fo rm stucke  (793 a, b)
A ndere R öhren , gew alzt oder gezogen (794 a, b ; 795 a , b ) ...................
E isenbahnsch ienen  u sw .; S traß en b ah n sch ien en ; E isenbahnschw ellen ;

E isenbahn laschen ; -u n te r lag sp la tten  ( 7 9 6 ) ..............................................
E isenbahnachsen , -radeiseD, -räd er, -rad sä tz e  ( 7 9 7 ) ................................
S chm iedbarer G uß; Schm iedestücke usw .: M aschinenteile, ro h  und 

b e a rb e ite t, au s schm iedbarem  E isen  [798 a , b, c , d , e ; 799 a 1), b1),
c l), d 1), e, f ] ...........................................................................................................

B rücken- und  E isenbau te ile  aus schm iedbarem  E isen  (800 a, b) . . 
D am pfkessel und  D am pffässer aus schm iedbarem  E isen  sowie zu sam 

m engesetzte  Teile von  solchen, A nkertonnen , G as- u n d  ande re  
B ehä lte r, R öh renve rb indungsstticke , H äh n e , V entile  usw. (801 a,
b , c , d ; 802; 803; 804; 805) ...........................................................................

A nker, S ch raubstöcke , A m bosse, S perrhö rner, B recheisen ; H äm m er; 
K loben u nd  R ollen zu F laschenzügen ; W inden  usw . (806 a ;  b ; 807)

L andw irtschaftliche  G eräte (808 a, b ;  809; 810; 816 a, b ) ...................
W erkzeuge, M esser, Scheren, W aagen (W iegevo rrich tungen ) usw . 

(811 a, b ; 812; 813 a, b, c, d, e ; 814 a , b ;  815 a , b , c ; 816 c, d ;  817;
818; 819) ....................................................................................................................

E isenbahnoberbauzeug  (820 a) ...........................................................................
Sonstiges E isenbahnzeug  (821 a , b ) .................................................................
S ch rauben , N ie ten , S ch rau b en m u tte rn , H ufeisen  usw. (820 b, c ; 825 e) 
A chsen (ohne E isenbahnachsen), A chsenteile  usw. (822; 823) . . .
E isenbahnw agenfedern , ande re  W agenfedern  (824 a, b ) .......................
D rah tse ile , D rah tlitz en  (825 a ) ..........................................................................
A ndere D rah tw aren  (825 b, c, d ; 826 b ) ........................................................
D ra h ts tif te  (H uf- u nd  sonstige N ägel) (825 f, g ; 826 a ;  827) . . . .
H aus- u n d  K üchengerä te  (828 d, e, f ) .............................................................
K e tte n  usw. (829 a, b ) .............................................................................................
Alle übrigen  E isenw aren  (828 a, b, c ; 830; 831; 832; 833; 834; 835; 

836; 837; 838; 839; 840; 8 4 1 ) ......................................................................

322 097 
7 604

60 311 
45 586 

347 455 
105 571 

75 729 
6 566 
4 243

60 981 

4 776

21 
3 983

1474

304

8 006 
24 693 

6 605 
6

1413 
245 
211 

13 
6 410 

2 
206

Januar-A ugust
1932

t

2 257 739 
71295

491 720 
424 563 

2 868 588 
934 015 
516 758 
42 011 
36 978

774

638
208

31

36
100

63
88
19

145
2

172
28
48
25
13
23

113

488 085

37 324

648 
40 450

8 601 
191

1200
2 184

51 582 
181 362 
45 178 

33 
11 522 

1422
1 595 

324
56 494 

17
2 410

28 909 
39

4 694 
678

A u s f u h r

A ugust
1932

t

1491
222

39 870 
1 320 

1 481 318 
396 

468 027 
85 215 

119 903

439

124
431

525 
4 750 

158 
639 

19 
1493 

207 
1023 

305 
124 
120
871

160 220

4 331

1 329 
23 328

3 256 
4

60

8 670

2 269 
34 274 
14 212

23
5 282 

125 
323 
312

11 792 
305 

14 505

2 468 
1933

1 470 
953

4 287

144
907

1 502
96 

258 
876 

43 
199 
857 

3 548
2 449 
1 093

343

5 394

Januar-A ugust 
1932 

t

13 638 
924

265 026 
24 329 

11 768 525 
7 239 

3 240 540 
601 882 
972 954

1 686 853

35 526

4 377 
204 037

23 042
35

738

68 287

57 282 
439 133 
226 595 

323 
49 967 

2 769 
2 568 
2 239 

120 263 
2 709 

89 108

32 363
24 250

92 042 
16 907

30 982

1 601 
8 351

13 065 
1 836 
3 630 
7 644 

411 
3 244 
5 760 

36 999 
25 392 

9 026 
3 515

40 837
M aschinen (892 bis 906) 851 27 351

J) Die A usfuhr is t  u n te r  M aschinen nachgew iesen.

Die Kohlenförderung des Deutschen Reiches im Monat August 19321).

286 022

Erhebungsbezirke

Preußen ohne Saargeb. insges.
davon : ..................................

Breslau, Niederschlesien . 
Breslau, Oberschlesien .
H a l l e ..................................
C l a u s t h a l .........................
D o r tm u n d .........................
Bonn ohne Saargebiet. . 

Bayern ohne Saargebiet . .
Sachsen ......................................
Baden ......................................
T h ü r in g e n ..................................
H e s s e n ......................................
B ra u n s c h w e ig ..........................
A n h a l t ......................................
Uebriges Deutschland . . . .
Deutsches Reich (ohne Saar

gebiet) ..................................

A ugust 1932

Stein
kohlen

8 196 761

332 922 
1 242 847 

5 009 
34 427 

) 5 587 708 
) 993 848

621 
255 804

10 208

1 463 394

Braun
kohlen

8 574 250

765 061

4) 4 551 052 
151 304

3 106 833 
106 717 
806 563

321 930 
80 801 

145 721 
94 816

10 130 798

Koks

1 462 164

67 315 
62 622

9 358 
1 110 346 

212 523

18 093

6) 32 479

1 512 736

Preß
kohlen

aus
Stein
kohlen

t

300 431

3 390 
21073

5 116 
7 658

215 575 
47 619

6 471 
5 622

26 159

5 645

344 328

P reß
kohlen

aus
B raun
kohlen

t

2 045 823

189 701

1 087 382 
19 788

748 952 
3 384 

217 257

151 713

43 260 
2 800

2 464 237

Jan u a r bis A ugust 1932

Stein
kohlen

64 912 916

2 786 023 
9 735 099 

40 629 
271 712 

44 437 677 
7 641 776 

) 5 348
2 039 399

83 565

*)67 041 228

B raun
kohlen

65 050 914

5 143 338

33 738 971 
1 116 653

25 051 952
1 025 474
6 830 889

2 725 353 
645 227

1 226 364 
715 451

78 219 672

Koks

12 145 111

518 078 
606 983

93 771 
9 279 964 
1 646 315

152 715

259 456

12 557 282

P reß 
kohlen

aus
Stein
kohlen

t

2 382 948

31 248 
166 616 
41 226 
62 851 

1 713 045 
367 962 
47 922 
45 625 

234 731

47 256

Preß
kohlen

aus
B raun
kohlen

t

15 605 706

1 156 928

8 331 923 
160 444

5 956 411 
39 291 

1 850 925

1 263 759

393 705 
22 170

2 758 482 19 175 556
J) N ach „Reichsanzeiger“ Nr. 225 vom 24. September 1932. —  5 

linksrheinisch 333 643 t .  — 3) Davon aus Gruben links der Elbe 2 281
:) Davon entfallen auf das Ruhrgebiet rechtsrheinisch 5 526 812 t .  — 3) D avon Ruhrgebiet 
844 t .  — 4) Teilweise geschätzt. — 5) Einschließlich der Berichtigungen ans dem V orm onat.
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W i r t s c h a f t l i c h e  R u n d s c h a u .

D i e  K a n a l i s i e r u n g  d e r  M o s e l  v o n  M e t z  b i s  D i e d e n h o f e n  u n d  i h r e  w i r t s c h a f t l i c h e  B e d e u t u n g .

Am 14. A u gu st is t  der M oselkan al M etz— D ied en h ofen , zu  
dem  im  J u n i 1929 der erste  S p a ten stich  g e ta n  w orden  w ar, e in 
gew eiht w orden1). D ie  A n w esen h eit des P räsid en ten  der fran 
zösischen R ep u b lik  L ebrun, des M in isterpräsid en ten  H errio t u n d  
des M inisters der O effentliehen  A rb e iten  D alad ier  u n terstr ich  die  
B ed eu tun g d ieses W erkes, du rch d as  der M in etteb ez irk  v o n  M etz- 
D iedenhofen  m it sein en  g ew a ltig en  E rzvorrä ten  u n d  d ie  darauf 
beruhende lo th ring isch e E isen in d u str ie , d ie  4 0  %  der gesam t- 
französischen E isen erzeu gu n g lie fert, a n  das französische W asser
straßennetz angesch lossen  w erden.

D as je tz t  fer tig g este llte  K analstüc-k b ed eu tet d ie  V ollendu ng  
der bereits im  Jahre 1867 v o n  F rank reich  in  A n griff genom m en en  
M oselkanalisierung v o n  Frouard  aus, w o  der R h ein -M am e-K an a l  
ansehb'eßt. D ie  A rb eiten  w aren  erst b is  A m a v ille  g e la n g t, a ls der  
K rieg v o n  1870 71 ausbrach , in  d essen  F o lg e  d ie  n eue G renze  
zw ischen A m a v ille  u n d  X o v é a n t g ezogen  w urde. A u f G rund  
einer besonderen V ereinb aru ng im  F rank furter F r ied en  w urden  
die A rbeiten d eu tsch erse its  in  d en  Jah ren  1874 b is  1877 b is  M etz  
fortgeführt. A lle  B em ü h u n gen  in  der F o lg eze it , d en  A u sb au  der  
Mosel v o n  M etz b is  K o b len z  fo r tzu se tzen  u n d  e in e  G roßsch iff
fahrtsverbindung zw isch en  d em  lo th rin g isch en  E rzg eb ie t u n d  d em  
R uhrkohlengebiet zu  sch affen , w ozu  d ie  F ord eru n g  der Saarw irt- 
schaft auf g le ich zeitige  K a n a lisieru n g  der Saar v o n  B rebach  b is  
Conz tra t, sch eiterten  te ils  a n  d en  In teressen gegen sä tzen  zw ischen  
der sü dw estlichen  E isen - u n d  S tah lin d u str ie  u n d  der rhein isch- 
w estfälischen Sch w erin d u strie , te ils  an  d en  W id erstän d en  v o n  
Eisenbahn u n d  R eg ieru n g . D er W eltk r ieg  m a ch te  d en  zah lreich en  
Plänen e in  E n d e . D er V erlu st L oth rin gen s u n d  das A ussch eid en  
Luxem burgs aus dem  d eu tsch en  Z o llgeb iet sch ufen  gän zlich  v er
änderte V erh ältn isse. U n te r  d iesen  U m stä n d en  griff d ie  H a n d els
kam m er M etz g le ich  nach d em  K riege  d ie  a lten  P lä n e  v o n  1867  
auf u n d  forderte in  e iner E n tsch lie ß u n g  v o m  M ärz 1919 d ie  K a n a 
lisierung der M osel v o n  M etz b is  D ied en h ofen . X ach d em  die  
Finanzierung des U n tern eh m en s a u f dem  W ege deu tsch er  Sac-h- 
lieferungen gesich ert w ar, s ta n d  sein er V erw irk lich ung n ich ts  
m ehr im  W ege. Z um  B a u  u n d  B etr ieb  des K a n a ls  w urde d ie  
„S ociété  du  C anal d es  M ines de F er  de la  M oselle (C am ifem o)“  
m it einem  A k tien k a p ita l v o n  I 341 0 00  F r  err ich tet. U n te r  Z u
rückstellung der in  der X ach k r ieg sze it au fgetau ch ten , zu m  T eil 
sehr v ie l w eitergeh en d en  P lä n e  b esch rän k te  m an  s ich  a u f d en  
Ausbau der V erb in d u n g  M etz— D ied en h ofen  für 3 50 -t-S ch iffe , 
wobei jedoch v o n  vorn h erein  e in e  spätere E rw eiteru n g  fü r 1200-t- 
Schiffe vorgeseh en  u n d  b e im  G eländeerw erb w ie  b e i der A nlage  
von B rücken , S ch leu sen  u sw . b erü ck sich tig t w urde.

I n  tech n isch er B ez ieh u n g  b ed eu te t der d eu tsch e  R ep a ra tio n s
kanal in  L oth rin gen  e in e  bem erk en sw erte  L eistu n g . A u f e ine  
Länge v o n  30 ,3  k m  is t  e in e  n eu ze itlich e  S ch iffah rtsstraß e an gelegt, 
zum kleineren  T eil (11 ,6  k m ) im  B e t t  der M osel, zu m  größeren  
Teil (18,7 km ) a ls  S e iten k a n a l verlau fen d . V ier  Sch leu sen  b e
w ältigen den H ö h en u n tersch ied  zw isch en  M etz u n d  D ied en h ofen , 
zwei S tauw eh re fü h ren  d en  K an a lstreck en  das n ö tig e  W asser zu. 
Eine am  U fer v erlau fen d e e lek tr isch e  T reid elb ahn  b ew irk t m ech a
nischen S ch lepp zu g . O effen tlich e u n d  p r iv a te  H afen an lagen  in  
Metz, H agen d in gen , an  d er E in m ü n d u n g  der O m e u n d  der 
Fentseh w ie  in  D ied en h ofen -B eau reeard  d ien en  der B ew ältigu n g  
des U m sch lagverk eh rs. Z ahlreiche K u n stb a u ten , w ie  B rü ck en  
usw., v erv o llstä n d ig en  das B ild .

D ie  H au p ta b m essu n g en  der n euen  W asserstraß e  sin d  fo l
gende: S oh len breite  d es  K a n a ls  10 ,30  m , gerin gste  W assertiefe  
2,40 m  (M itte der F ah rrin n e  2 ,8 0  m ); bei späterer E rw eiterung  
für einen V erkehr m it 1 200-t-S eh iffen  is t  e in e  W assersp iegelbreite  
von 25 m  b e i 2 ,6 0  m  W assertie fe  vorgeseh en .

D er K anal ( A b b .  1 )  n im m t sein en  A u sgan gsp u n k t in  M etz, 
doch erforderte auch  d ie  strom au fw ärts fo lgen d e S trecke b is  A rs  
einen A usbau. V on  M etz fo lg t d ie  W asserstraß e  a u f 7 ,9  k m  L änge  
dem  L aufe der M osel ohn e besondere S ch w ier igk eiten . D er n äch ste  
nnd größte A b sch n itt u m fa ß t e in  11 ,5  k m  lan ges K analstüc-k v o m  
Stauwerk Arganc-y b is  zur E in m ü n d u n g  der O m e in  d ie  M osel, 
das links der M osel, p a ra lle l zur E isen b a h n  u n d  X a tion a lstraß e  
Metz— D iedenhofen , g erad lin ig  v e r lä u ft. A n  d ieser  S treck e  liegen  
die H üttenw erk e v o n  M aizières u n d  H agen d in gen , v o n  d en en  die  
letztgenann ten  e in en  u n m itte lb a ren  A n sch lu ß  b is  zu m  W erk  
durch einen  1,8 km  lan gen  S tich k a n a l erh a lten  h ab en . E in  an  
der E inm ü ndu ng d er O m e vorgeseh en er H a fe n  is t  n och  u n v o ll
endet. E in  B eck en  v o n  6 00  m  L än ge  u n d  100 m  B re ite  so ll zur  
einen H älfte der O effen tlich k eit, zur and eren  H ä lfte  d en  R o m 

*) V gl. W . C a r t e l l i e r i  : S a a rw ir ts c h .-Z tg . 37 (1932) S. 611 14.

bacher H ü tten w erk en  d ienen , d ie  v o n  ih rem  4  km  en tfern ten  
W erk  e in e  P r iv a t bah n  hierher an legen .

V on  der E in m ü n d u n g  der O m e an  fü hrt d ie  F ahrrinne eine  
Strecke in  L änge v o n  3,7 k m  w ieder im  B e t t  der M osel b is  zum  
Stauw eh r v o n  U eck in gen  u n d  ver lä u ft dan n  im  le tz ten  A b sch n itt  
v o n  4 ,8  k m  L änge, w ie  ü b lich  durch e in  H ochw assertor ab ge
sch lossen , a ls  S e iten k an a l d ich t n eben  der M osel, zu m  T eil durch

eine 980  m  la n g e  u n d  9 m  h oh e B eton m au er  getren n t, b is  vor  die  
Tore v o n  D ied en h ofen , w o  d ie  v ier te  u n d  le tz te  S ch leuse die  
W iederverein igun g  m it d em  F lu ß  h erstellt. H ier b efin d et s ich  
au ch  der b ed eu ten d ste  H afen  der gan zen  K an a lstreck e , a n  der  
E in m ü n d u n g  der F en tseh  gelegen , m it drei b ereits  fer tig g este llten  
B eck en  v o n  650, 550  u n d  400  m  L änge b e i e in h eitlich er  B reite  
v o n  100 m , v o n  d en en  d as  größ te  der F irm a d e W endel, d ie  zw ei 
and eren  der O effen tlich k eit u n d  dem  n ah egelegen en  H ü tten w erk  
U eck in g en  (X ord-et-L orraine, eh em als Gebr. S tu m m ) e in geräu m t 
sind . B e i D ied en h ofen -B eau regard  fo lg t  sod an n  e in  w eiterer  
P r iv a th a fen  d es  d o rtig en  H ü tten w erk es  (L orraine M inière e t  
M étallurgique, eh em als R öch lin gsch e  C arlsh ütte), w o  m an  sich  
in fo lge  P la tzm a n g e ls  a u f e in e  e in fache E rw eiteru n g  des K a n a ls  
a u f 100 m  B re ite  b e i 4 00  m  L änge besch rän kt h a t.

D ie  A n la g ek o sten  des M oselkan als h a b en  d ie  ursprünglich  
a n g esetzte  S u m m e v o n  80 M ill. F r  w e it ü b ersch ritten  un d  b elaufen  
s ich  a u f 217 M ill. F r , w o v o n  192 M ill. F r  auf R ep aration sk on to  
D eu tsch lan d s verrech n et w erden . D ie  K on zession sgese llsch aft  
„C am ifem o“ erh eb t a u f d em  K a n a l S ch iffahrtsabgaben , d ie  s ieh  
zw isch en  35 u n d  70  T a u sen d ste l je  t  u n d  k m  n a ch  A rt der G üter  
b ew egen .

D as V erk eh rsaufk om m en des K a n a ls  w ird  n a ch  U n te r 
su ch u n gen  im  Jahre 1927 a u f 7 ,5  M ill. t g e sch ä tzt . D ie  E in fu h r  
is t  m it  3 ,65  M ill. t  (d a v o n  3 ,18  M ill. t  K ok s) an gen om m en , d ie  
A usfuh r m it  3 ,85  M ill. t  (d avon  2 ,33  M ill. t  E isen erz  u n d  1 ,02 M ill. t  
R o h eisen  u n d  S tah l).
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D ie  w irtsch a ftlich e  B ed eu tu n g  des K an als lieg t vor a llem  
in  der engeren  V erknüpfung der loth ringisch en  M ontan industrie  
n ich t nur m it  dem  innerfranzösischen, sondern auch m it dem  
W eltm ark t. V on der kan alisierten  M osel aus erschließt sich  der 
W asserw eg ( s .  A b b .  2 )  e inerseits durch den  R hein-M arne-K anal 
w estw ärts nach dem  B eck en  v o n  P aris u n d  ostw ärts n ach  dem  
H afen  Straßburg, dem  E rzversand- u n d  K ohlen em pfangshafen ,

A bbildung 2.
Das W asserst laßen  netz in  S iidw estdeutschiand und O stfrankreich .

anderseits durch den O stkanal südw ärts n ach  d em  R h onebecken  
und dem  M ittelm eer, nordw ärts nach  B elg ien  u n d  sein em  großen  
A usfuhrhafen  A ntw erpen. D as eröffn et große A u ssich ten  für  
den E rzversand  der loth ringisch en  M inettegruben, für den  K o h len 
bezug der lo th ring isch en  H ü tten k ok ere ien  w ie  für d en  K ok sb ezu g  
der H ochöfen  u n d  für den  V ersand der lo th rin g isch en  W erke an  
H alb zeug  u n d  F ertigerzeugn issen . D er A ustausch  v o n  lo th r in g i
scher M inette  gegen  R uhrkok s so ll s ich  verstärk t über den  H afen  
Straßburg vo llz ieh en . F ü r  d ie  Z uku nft b le ib t der große W unsch  
offen , auf dem  W ege deutsch-fran zösisch er Z usam m enarbeit an  
die F ortführun g der M oselkanalisierung b is K oblen z heranzugehen. 
D er W eg v o n  M etz nach K ob len z, der auf dem  w eiten  U m w eg  
über Straßburg je tz t  507 k m  m iß t, w ürde au f 300 k m  abgekü rzt 
u n d  d a m it der W eg n ach  R uhrort v o n  697 auf 490  k m , nach  
R otterd am  v on  910 au f 703 km . F ü r d ie  nähere Z uku nft zeichnen  
sich  aber noch andere P län e  ab , in  erster L in ie d ie  Schaffung  
einer K an alverb in d u n g zw ischen  M osel u n d  M aas durch das 
O m eta l, durch d ie  auch das E rzbecken  von  B riey  erschlossen  
w ürde. D er A u fsich tsratsvorsitzen d e der „C am ifem o“ , H um bert  
de W endel, h a t  sodann  an  die N o tw en d ig k eit erinnert, das lo th 
ringische K oh len geb iet an  das französische K an a ln etz  an zu 
sch ließen. D iese  P län e  z ie len  au f Schaffung einer u n m ittelb aren  
V erbindung zw ischen  einem  b ei B en in gen  anzu legenden Z entral
koh len hafen  m it dem  Saarkoh len kanal ab u n d  sin d  gerade in  
jü n gster  Z eit w ieder leb h a ft erörtert w orden. M an d en k t an  einen  
Stich kanal v o n  R ech  (b ei Saaralben) aus, doch h a t d ie  S ta d t  
Saargem ünd sich  sehr leb h aft für eine L in ienführung über Saar
gem ün d (A usgangspu nkt e tw a  W ölferdingen) e in gesetzt. D ie  
lo th rin g isch en  Zechen, d ie je tz t  über ihre V erladehäfen an der  
Saar in  R em elfin gen , W ittrin gen  u n d  R ech  e inen  W eg v o n  rd. 
210  km  b is  M etz h ab en , w ürden au f d em  un m ittelb aren  W ege  
w eniger a ls  e in  D r itte l dieser E n tfern u n g zurückzulegen haben .

A lles in  a llem  is t  d ie V ollendu ng des M oselkanals M etz—  
D iedenhofen  e in  E reign is, das n ich t un erheblich e w irtsch aftliche  
K räfteversch ieb u n gen  im  G efolge hab en  dürfte, u n d  deren  A u s
w irkun gen in  starkem  M aße auch d en  K ohlen bergb au  u n d  d ie  
E isen in d u str ie  an der Saar betreffen . D iee ig en en  Verkehrsw ünsche  
des Saargeb ietes erh a lten  dadurch ganz besondere D ringlichk eit. 
E rw ägt m an , daß F rank reich  e in en  K an a l v o n  M etz zu  den  
lo th rin g isch en  K ohlen gru ben  an der Saargrenze erstrebt, während

d a s  S a a rg e b ie t  s ic h  f ü r  e in e  V e rb in d u n g  m i t  d e m  O b e rrh e in  
e in se tz t,  d ie  g e n a u  in  F o r ts e tz u n g  d ie se r  L im e  lie g t,  so  z e ich n en  
s ich  v ie lle ic h t fü r  e in e  fe rn e re  Z u k u n f t  a u ss ic h ts re ic h e  l lo g l ic h -  
k e ite n  e in e r  d e u tsc h -f ra n z ö s is c h e n  Z u s a m m e n a rb e i t  a u f  w i r t 
sc h a f tl ic h e m  G e b ie te  a b , d e re n  N o tw e n d ig k e i t  v o n  d e n  f r a n 
zö sisch en  S ta a ts m ä n n e rn  a n lä ß lic h  d e r  E in w e ih u n g s fe ie r l ic h k e ite n  
b e so n d e rs  b e to n t  w o rd e n  is t.

B u c h b e s p r e c h u n g e n 1) .

R ieker, K arlheinrich , D r., Sch riftle iter  der D eu tsch en  W irtsch afts-  
Z eitu n g: L o h n h ö h e  u n d  W i r t s c h a f t .  B er lin : Carl H e y 
m an ns V erlag  1932. (59  S .) 8". 1 ,50  J U l .

(S ch riften  des D e u tsch en  In d u str ie - u n d  H a n d elsta g s .)
R ieker s e tz t  s ich  im  besonderen  m it  der v o n  d en  G ew erk

sch aften  v erfoch ten en  so g en a n n ten  „ K a u fk ra ftth e o r ie“ a u s
einander. E r  w id er leg t d ie  B eh a u p tu n g , daß  L ohnerhöhu ngen  
durch S teigerung  der M assenkaufkraft u n d  d es  M assenverbrauches  
ebenso w ie  durch E rschw eru ng der K a p ita lb ild u n g  in  d en  U n ter 
n ehm ungen  „ U eb erin v estieru n g en “ v erh ü ten  u n d  zu  e iner S teti-  
gun g des W irtsch aftsab lau fes  b e itragen . E r  ze ig t, daß  zw ar  
der V erbrauch gew isser in d u str ie ller  M assenverb rau ch sgüter und  
land w irtsch a ftlich er  V ered elu n gserzeu gn isse  b e i L ohnerhöhu ngen  
zu n im m t, daß jed och  ihre g e ste ig er te  E rzeu gu n g  n ic h t oder nur  
in  w en igen  F ä llen  d em  G esetz der ab n eh m en d en  K o ste n  u n ter 
lie g t. D as V ordringen der M assenerzeugun g k a n n  sogar v o lk s
w irtsch aftlich  sch äd lich  w erd en . E in e  W ir tsch a ft, in  der M assen
erzeugung u n d  M assenverbrauch ü b erw iegen , is t  n a ch  R iekers  
A n sich t n ich t krisen fester  a ls  e in e  W ir tsch a ft m it  stark em  A n te il  
v o n  L u xu serzeu gu n g u n d  L uxu sverb rau ch .

D ie  B eh a u p tu n g  v o n  der k r isen h em m en d en  W irk u n g  der  
L ohnerhöhu ngen  w ird  durch d en  W irtsch a ftsv er la u f se it  1924  
w id erlegt. W ie d ie  G egen ü b erstellu n g  der L öh n e, L eb en sh a ltu n gs
k osten , G roßhandelspreise u n d  E rzeu gu n gsk en n zah len  m it der 
w achsend en  A rb e its lo sig k eit erk en nen  lä ß t , h a b en  n ä m lich  s te i
gende L oh n sä tze  w eder 1925 n och  1928 d en  Z usam m enbruch  des 
W irtsch aftsab lau fes  a u fh a lten  k ön n en . D er  E rh öh u n g  der K a u f
kraft durch  ste igen d e L öhne s te h t d ie  V erm in d eru n g  der K aufkraft 
durch zu n eh m en d e A rb e its lo sig k eit gegen über. D ie  K au fk ra ft
th eorie  h a t  auch  insofern  D en k feh ler  b egan gen , a ls  s ie  d ie  Zu
sam m enhän ge zw isch en  L oh n erh öh u n gen , K a p ita lb ild u n g  und  
N eu a n la g en  v erk a n n t h a t.

R ieker fa ß t se in  U r te il d a h in  zu sa m m en , daß  d en  L ohn
erh öhun gen , an  sich  b e tra ch te t, ohn e g le ich ze it ig e  en tsprechende  
Steigerung der E rg ieb ig k e it der A rb e it d ie  N e ig u n g  inn ew oh nt, 
die  Inanspruchnah m e m en sch lich er A rb e it zu  verh indern . Die 
deu tsch e  L o h n p o litik  se it  1924 is t  v er feh lt gew esen . D er W ohl
sta n d  des g an zen  V olkes w ar v o n  n ied rigen , n ic h t v o n  hohen  
L öhnen  abh ängig . D ie  A u sw eitu n g  d es  V erb rau ch es sta n d  außer 
V erh ältn is  zu  K a p ita l u n d  K a p ita lb ild u n g  sow ie  zu m  G esam t
ertrag der d eu tsch en  V o lk sw irtsch aft. D ie  V erbrauchsausw eitung  
k on n te  nur m it H ilfe  e in m aliger  au slän d isch er  K red ite  u n d  auf 
K o ste n  des B etr ieb sk a p ita ls  fin an z iert w erd en . D a b e i tra t dem 
verm eh rten  E in k om m en  e ines T eiles der b re iten  B evölkeru ngs
sch ich t E in k om m en slosigk eit e in es w a ch sen d en  an d eren  Teils 
gegenüber.

R iekers S ch rift is t  a ls  e ine sch arfsin n ige u n d  abgerundete  
W iderlegung der K au fk ra ftth eorie  a n zu seh en , d ie  üb erd ies den 
\o r z u g  der K ürze u n d  inn eren  G esch lossen h eit h a t . R .

V e r e i n s - N a c h r i c h t e n .

V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e .

Aus den Fachausschüssen.
D ien stag , den  4. O ktober 1932, 15.15  U h r , f in d e t in  D ü sse l

dorf, E isen h ü tten h au s, B re ite  S tr. 27 , d ie

17. Vollsitzung des Maschinenausschusses
s ta tt  m it fo lgend er

T a g e s o r d n u n g :
1. G esch ä ftlich es .

2. U e b e r  d ie  E n t w i c k l u n g  d e r  H ü t t e n i n d u s t r i e  u n s e r e r  
w e s t l i c h e n  N a c h b a r lä n d e r .  B e r ich ter sta tter  : D irek tor
O. E n g e l b a c h ,  R h e in h a u sen .

3. U n f a l l s c h u t z  a n L a u f k r a n e n  in  H ü t t e n w e r k e n .  B er ic h t
ersta tter: D r. ph il. K . S c h w a n t k e ,  E ssen .

4 . V erschiedenes.

*) W er d ie  B ü ch er  zu  k au fen  w ü n sch t, w en d e s ich  a n  den  
V e r la g  S t a h l e i s e n  m . b. H ., D ü sse ld orf, P o stsch ließ fa ch  664.


