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Geist und Ziel von Ottawa.

M  eine Gedanken und Gebete sind mit den Vertretern

meiner Regierungen, -welche die Mittel erforschen

sollen, durch die die Wohlfahrt der Volker unseres groRen
Reiches erhdht werden kann.

Die Tagung von Ottawa -wird eine neue Seite der Ge-
schichte eroffnen.

Das britische Weltreich beruht auf dem Grundsatz der
Zusammenarbeit. “

Diese drei Satze sind der Botschaft entnommen, welche
der Konig von GroRbritannien und Kaiser von Indien zur
Er6ffnung der ,,Imperial Economic Conference* nach Ottawa
gerichtet hat.

Der Gedanke der Zusammenarbeit kehrte in den
Verhandlungen der dort versammelten Vertreter GroB-
britanniens, Kanadas, Australiens, Neuseelands, Sudafrikas,
des Irischen Freistaats, Neufundlands, Indiens und Sid-
rhodesiens immer wieder. ,Zusammenarbeit* war die
Losung. Es ist das Ziel, den gelockerten Zusammenhang des
britischen Weltreichs wieder zu festigen und hierfiir die
starksten Bindemittel zu verwenden, namlich die gemein-
samen -wirtschaftlichen Belange. Den Engléandern schwebte
dabei nicht nur vor, die ganz verschieden gearteten Volks-
wirtschaften ihrer grofRen uberseeischen Gebiete zu einer
Wirtschaftseinheit zu entwickeln, sondern sich naturgeméan
auch all die Vorteile, die das Mutterland aus den Dominions
und Protektoraten seit vielen Menschenaltem bezogen hat,
dauernd zu sichern. Dem Ziel der Zusammenarbeit des Welt-
reichs ist man in Ottawa einige Schritte ndhergekommen;
voll ist es allerdings nicht erreicht worden, und es kann
vielleicht auch niemals ganz erreicht werden.

Das Bindemittel, dem man den ersten Rang eingerdumt
hat, ist die Vorzugszollpolitik. Das ist eine Handels-
politik, die Uber che Meistbeglinstigung hinaus den be-
teiligten englischen Gebieten Sondervorteile im gegenseitigen
Warenaustausch gewéhrt. Die vertragschlieRenden britischen
Staaten sind sich darin einig, dal sie diese Sondervorteile
gegen jeden Angriff von seiten einer meistbeginstigten
Macht verteidigen wollen, und daB die Vorzugsbehandlung
an die Grenzen des britischen Weltreichs gebunden bleiben
sollen.

Ein zweites Bindemittelfiir den Zusammenhang und die Zu-
sammenarbeit sind natirlich gesunde W &hrungs- und Fi-
nanzverhaltnisse. Die Verhandlungen zu Ottawa fiihrten
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Dis bisherige Eisen- und Stahlgewinnung im britischen Weltreich.
Die wichtigsten Lieferlander des britischen Reiches. Die hauptsachlichsten Einfuhrerzeugnisse.
Englands bisherige Vorzugsstellung in Gberseeischen britischen Gebieten.

Englische Urteile Gber die Vorzugspolitik von Ottawa.

Der zuséatzliche Einfuhr-
Die neue Schutz-
Englands Errungen-
M utmaRliche Folgender Politik von Ottawa.)

zu der Erkenntnis, dal8 die Wiederherstellung eines zufrieden-
stellenden internationalen Standes der Wéhrungen die wert-
vollste Hilfe fir die Wahrungspolitik sein wiirde. Man be-
tonte die Notwendigkeit der dauernden Wahrungsfestigung
zwischen denjenigen Landern, welche ihre Wahrung im Ver-
haltnis zum Pfund Sterling regeln. Man strebt danach,
groRere tagliche Schwankungen zwischen dem Sterling- und
dem Goldwert zu vermeiden. Immer wieder kehrt dabei der
Hinweis darauf zuriick, daR eine allgemeine Hebung der
GroRhandelspreise in der ganzen Welt das wirksamste Mittel
dafir sein wirde, eine solche Wahrungspolitik zu erleichtern.
»Dem Uebel der fallenden Preise mufl man mit allen zur
Verfiigung stehenden Mitteln auf den Leib riicken, politisch,
wirtschaftlich, finanz- und wahrungspolitisch.“ AuRerdem
waére in reichlicher Versorgung mit kurzfristigen Geldern zu
billigem Zins ein gewichtiger Einflu® zu erkennen. Ferner
ist man sich der groRen Bedeutung der Schlisselstellung
Londons im internationalen Zahlungsverkehr wohl bewuft.
Dort miBte der ZinsfuB fiir alle Zwecke so niedrig gehalten
werden, als es die geldlichen Bedingungen erlaubten. Ferner
muRten zur Steigerung des allgemeinen Vertrauens im Ge-
schaftsleben alle tunlichen Schritte unternommen werden.

Ein drittes Bindemittel wird in der Entwicklung der
industriellen Standardisierung erblickt, um die wirt-
schaftliche Zusammenarbeit im britischen Weltreich zu
fordern. Es ist begreiflich, daB die Industriellen viel gréRere
Mdoglichkeiten lohnender Erzeugung haben werden, wenn
sie wissen, daB sie ihre genormten Erzeugnisse an allen Ecken
und Enden des unermeBlichen Weltreichs an den Mann
bringen kénnen, sobald die Menschen erst dazu erzogen sind,
den genormten Erzeugnissen britischer Herkunft den Vorzug
zu geben und andere zurlickzuweisen.

Was schlieBlich besonders dieindustrielle Zusammen-
arbeit in den einzelnen Gebieten anlangt, so wird in den
EntschlieBungen von Ottawa die Richtlinie gegeben, die
beste industrielle Arbeitsteilung zwischen den verschiedenen
Teilen des Weltreichs zu sichern. Man geht dabei von der
Annahme einer weiteren Entwicklung der noch wenig
industrialisierten Gebiete aus. Die Aufgabe der industriellen
Zusammenarbeit dirfe jedoch nicht so verstanden werden,
dal etwa die Aenderung der wirtschaftlichen Verhaltnisse
aufgehalten werde, sondern daR sie in ihrer Richtung klug
geleitet und erleichtert werden soll. Hierfir wird eine be-
sondere amtliche Beratung eingerichtet.
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Im dbrigen ist man hinsichtlich der Wahrungs- und
Geldfragen, der Standardisierung und industriellen Zu-
sammenarbeit nicht U{ber ,EntschlieRungen“ hinausge-
kommen, wahrend man in den Zollfragen feste Abmachungen
getroffen hat.

Die bisherige Eisen- und Stahlgewinnung im britischen
Weltreich.

Die Eisenlédnder des britischen Weltreichs sind uber die
flnf Erdteile zerstreut. Weit voran steht die alte Industrie
des Mutterlandes, das etwa vier Fiinftel der Leistungsfahig-
keit aller britischen Lénder besitzt. In das ubrige Flinftel
teilen sich die vier anderen jungen Eisenlander. Seit etwa
einem Menschenalter arbeiten die Huttenwerke Kanadas,
Indiens und Australiens. Kanada kommt etwa einem
Siebentel der englischen Leistungsfahigkeit gleich. Indien
erreicht in Roheisen fast ein Funftel, in Stahl aber nur ein
Sechzehntel der englischen Leistungsféahigkeit. Australien
bleibt weit hinter Kanada und Indien zuriick. Die sid-
afrikanische GroReisenindustrie ist erst im Entstehen be-
griffen.

Fast alle Hittenwerke des britischen Weltreichs sind auf
eigene Rohstoffschétze gebettet. Alle Eisenldnder ver-
fligen Uber eigene Kohlenvorkommen. Dagegen sind die
englischen Hochofenwerke zu etwa 30 bis 40% auf die Zufuhr
ausléndischer Eisenerze angewiesen, und die kanadischen
Hochofen verarbeiten zum Teil auslédndisches, namlich
amerikanisches Erz. Indien, Australien und Sudafrika haben
ausreichende, ja sehr reiche Erzvorkommen. In der Schrott-
versorgung bestehen fir die britischen Lander keine Schwierig-
keiten. Der englische Aufenhandel in Schrott weist seit
Jahren einen erheblichen Ausfuhriiberschuf auf. Die Roh-
stoffverhdltnisse sind demnach im allgemeinen giinstig.

In der Roheisenerzeugung haben die britischen
Lander in dem bestbeschaftigten Jahr 1929 folgende Lei-
stungen verzeichnet:

Davon
Inm. t Insgesamt GieRereiroheisen
und Hamatit
GroBbritannien 7 710 000 3882 000
Kanada 1178 000 226
Indien 1417 000 1101 G0
Australien 342 000 100 000y
Studafrika 17 000
L . 10 664 000 5 309 000
Britisches Weltreich {{931 5 666000 2500 L
. L 98 700 000
Weltgewinnung {jogj 55 100 000

X) Geschatzt.

An der Weltgewinnung waren die Lander des britischen
Weltreichs mit einem Anteil von 10 bis 11% der Roheisen-
erzeugung der ganzen Erde beteiligt. Auffallend groB ist die
Herstellung von GielRereiroheisen und Hamatit, sowohl im
Mutterland als auch in Indien. Die Héalfte des erblasenen
britischen Roheisens wird flir GieRBereizwecke erzeugt. Einen
solch hohen Anteil der GieRRereiroheisen- und Hamatitge-
winnung findet man sonst bei keinem Eisenland der Welt.

Die Roheisenerzeugung der britischen Lander geht weit
Uber den Bedarf des Weltreichs hinaus. Im Jahre 1929 sind
tiber 1 Mill. t englischen und indischen Roheisens zur Aus-
fuhr gelangt. Dagegen machte die Einfuhr nur einen ge-
ringen Bruchteil dieser Menge aus. Das britische Weltreich
ist also nicht nur in der Lage, sich mit Roheisen der ver-
schiedensten Art selbst ausreichend zu versorgen, sondern
ist fiir einen groRen Teil seiner Erzeugung auf auslandischen
Absatz angewiesen.

Reichert: Des brit. W\eltreich auf dem Wege zur Selbstversorgung mit Eisen u. Stahl.

52. Jahrg. Nr. 4a.

Anders lag es bisher auf dem Gebiet der Rohstahl - und
Walzwerkserzeugung. Im Jahre 1929 verzeichneten
die britischen Lander eine Gewinnung von

W alzwerks-
in m.t Bohstahl fertig-

erzeugnissen

GroBbritannNien . 10122 000 8014 000
Kanada oo, 1414 000 loss OO
Indien 584 000 398 000
Australien 354 000 300 0001)
Sudafrika 49 000 30 000
L X f % 12 523 000 9 830 000
Britisches Weltreich < 6980 000 5 750 000
¢ g 2200000 B

Wetgewmnung 69 900 000 51 000 000

x) Geschétzt.

Von der Weltgewinnung entfielen also auf die Rohstahl-
gewinnung der britischen Lander tber 10% und von der
Walzwerksleistung 11%. Von der englischen Rohstahlge-
winnung wurde etwa % Mill. t fir StahlguR und Schmiede-
sticke verbraucht. Fur die Walzwerke bestand ein er-
heblicher zusétzlicher Bedarf an Rohblécken und vor-
gewalztem Halbzeug.

Es betrug 1929 die Halbzeugeinfuhr nach GroR-
britannien Gber 1 Mill. t und nach den sonstigen britischen
Landern etwa 60000 t. Es dirfte der englischen Stahl-
industrie nicht schwerfallen, den bisher zusatzlichen Halb-
zeugbedarf bald selbst zu decken. Zudem besteht die Ab-
sicht, klinftig indisches Halbzeug nach England zu bringen
und dieses dort zu Blechen fur Indien auswalzen zu lassen.

Wahrend die Uberseeischen Eisenlédnder des britischen
Weltreichs in ihren W alzwerken mehr auf die Herstellung
groberer und schwererer Sorten von Erzeugnissen einge-
richtet sind, ist das Mutterland schon lange auch in allen
Zweigen der Verfeinerung bewandert. Die Erzeugungs-
statistiken sind leider lickenhaft; von Australien und Sid-

afrika liegen Uberhaupt keine Angaben vor. Kanada gab
folgende Statistik fiir das Jahr 1929 bekannt.

Es betrug die Erzeugung an:
Schienen 388 800 m. t,
Baueisen undW alzdraht......cccecvevvnnnne 189 300 m. t,
Platten und Bleche, Nagelbleche, Handels-

stabeisen,U nterlagsplatten.................. 509 800 m. t,

zusammen 1087 900 m. t.
Eine weitere Unterteilung bietet die Erzeugungsstatistik

der englischen und indischen Walzwerke. Im Jahre
1929 betrug die Herstellung
in
England Indien
m. t m. t

Kesselbleche i 82 300
Bleche 1/8" und starker 1381 800 31 713
Bleche unter *//', andere als ver-

zinkt und verzinnt...... 604 700 19 987
Bleche, weill, matt, schwarz . . . 893 900 35 052
Bleche, verzinkt ..., 856 400 17 955
Schienen, 50 Ibs./Yard und mehr . 586 500
Schienen zwischen 30 und 50 Ibs. . 18 20
Schienen unter 30 Ibs.......... 46 400 [145 997
Rillenschienen e 35 000 |
Schwellen und Laschen ... 76 400 10 911
Rund-, Vierkant-, Sechskant- und

Flacheisen ... 1140 300 78 231
Tréager . 421 100 18 263
Winkel-, U- und T-Eisen L 828 900 40 146
W alzdraht. s 252 100
Blank, kaltgewalzte Streifen . . . 59 700
Bandeisen und Rohrenstreifen . . 408 800
Eederstah e 74 100
Réader, Radreifen, Achsen 134 800

Andere Schmiedesticke. ... 113 200 395
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Diese Uebersicht macht erkenntlich, wie vielseitig und
mannigfaltig die englische Walzwerksindustrie entwickelt
ist, wahrend die Entwicklung der Uberseeischen Walzwerke
groRe Licken aufweist. Deshalb will dort der englische
Handel festeren Ful} fassen.

Der bisherige zusétzliche Einfuhrbedarf des britischen
Weltreichs.

Benutzen wir fir die Feststellung des zusétzlichen Ein-
fuhrbedarfs die neuesten amtlichen Ermittlungen fir die
Einfuhr Englands, Kanadas, Indiens, Australiens, Sid-
afrikas und der sonstigen L&nder fir das Jahr 1930 oder 1929,
dann ergeben sich folgende Einfuhrmengen der Eisen-
lander:

m. t
GroRBbritannien s 2 955 000
Kanada ., 1260 Q0
TN A T8N e 1021 00
Australien 378 000
Studafrika (1929) 563 000
Neuseeland (1929) 178 000
Aegypten, Paléstina... 251 Q0
Sonstige britische Besitzungen wie Britisch-
Ost- und Westafrika, Straits Settlements,
Hongkong, Britisch-W estindien usw.
(geschéatzt) 400 000
zusammen | 7 006 000

Die Zahl von 7 Mill. t gibt den besten Einblick in die
Bedeutung des riesigen Einfulrrgeschafts nach den ver-
schiedenen Gebieten des britischen Weltreichs. Diese Menge
ist sowohl 1930 als auch 1929 zum Absatz gelangt, aber in-
folge der Verscharfung der Krise und aus anderen Griinden
1931 und 1932 nicht mehr voll erreicht worden.

Was den Anteil der Einfuhr am Gesamtbedarf der
einzelnen Lander anlangt, so betrug er bei

England ungeféhr 25%,

Indien ungeféhr 40 bis 50%,

Australien mindestens 50%,

Kanada mindestens 50 bis 60%,

Sudafrika sogar 90%.
Im Gesamtdurchschnitt des britischen Weltreichs ein-
schlieBlich England erreicht der Einfuhranteil etwa 35%
des Eigenbedarfs.

Von den obengenannten 7 Mill. t hat England selbst
etwa 1,8 Mill. t nach britischen Besitzungen geliefert. Dem-
nach verblieb in den guten Jahren 1929 und 1930 eine Menge
von 5,2 Mill. t, die von fremden Eisenldndern nach England
und in das sonstige britische Weltreich eingefiihrt worden
sind. Um diese 5,2 Mill. t ist nun der internationale W ett-
bewerbskampf verscharft worden. Der Kampf spielt sich
von jeher im Dreifrontenkrieg ab, insofern, als die einzelnen
britischen Eisenlander ihre eigene Erzeugung sowohl gegen
die Erzeugnisse des Mutterlands als auch gegen die fremden
Lieferungen zu verteidigen hatten.

Die wichtigsten Lieferldnder des britischen Weltreichs.

Mangels ausreichender amtlicher Angaben &Rt sich der
Anteil der einzelnen Lieferlander nicht fir das ganze bri-
tische Weltreich berechnen. Was dagegen die Beziige
Englands, Kanadas, Indiens, Australiens, Neu-
seelands, Sudafrikas, Aegyptens und Paldstinas
anlangt, so verteilt sich deren Gesamteinfuhr auf folgende
Herkunftslander :

Reichert: Das brit. Weltreich auf dem Wege zur Selbstversorgung mit Eisen u. Stahl.

Stahl und Eisen. 1087
m. t
1. Belgien und Luxemburg........... 2 314 000
2. Vereinigte Staaten von Amerika . 1058 000
3. Deutsches R eiCh e, 583 000
4. Frankreich 367 000
5. Niederlande ... g1 QD
6 schweden 41 000
7. Sonstige fremde Lander 148 000
1.—7. Nichtbritische Lé&ander zusammen 4592 000
8 ENgland oo 1538 000
9. Indien 1000
20, K 8N AT A oo 26 00
8—10. Britische Lander zusammen . 1565 000
11. Unbekannter Herkunft......... 449 000
1.—11. Insgesam to 6606 00

Die Hauptlieferer waren also Belgien und Luxemburg
mit etwa 35% der Gesamteinfuhr. GroRbritannien stand
erst an zweiter Stelle mit nicht ganz 23%, an dritter Stelle
folgten die Vereinigten Staaten von Nordamerika mit 16%,
an vierter Stelle das Deutsche Reich mit 9% und an
flnfter Stelle Frankreich mit 5 bis 6%. In 2,2% teilen sich
Holland, Schweden, Indien und Kanada. Fast 9% der
Gesamteinfuhrmenge lassen sich nicht nach den Herkunfts-
landern aufteilen, weil die britische Einfuhrstatistik sie nicht
getrennt ausweist und weil keine geniigenden Angaben hier-
fur vorliegen. Sicherlich handelt es sich wohl bei den in
Betracht kommenden 597 000 t Uberwiegend um die Einfuhr
europdisch-festlandischer Waren, die von Belgien-Luxem-
burg, Deutschland und Frankreich ausgefuhrt sein dirften.
Der Gesamtanteil von Belgien-Luxemburg, Deutschland und
Frankreich an der Einfuhr nach britischenLé&ndern hat also
wohl eher 59% als 50% ausgemacht. Diesen 59% west-
und mitteleuropdischer und den 16% amerikanischer Er-
zeugnisse ist nun der Kampf angesagt.

Soweit GroBbritannien mit 2,5 bis 3 Mill. t als Haupt-
einfuhrland des Weltreichs in Betracht kommt, macht es
seit dem Anfang 1932 durch die Einfiihrung hoher Schutz-
z6lle die gréBten Anstrengungen, die Auslandswaren zuriick-
zudrangen. An den in gunstigen Jahren in die (brigen
britischen Besitzungen eingefiihrten 4 Mill. t Eisen und Stahl
ist England zu etwa 1,5 Mill. t beteiligt. Es bleiben also
rund 2,5 Mill. t nichtbritischen Eisens, dessen Verdrangung
in den Uberseeischen britischen Besitzungen das Ziel der
..Zusammenarbeit* ist.

Es ist ein hohes Ziel, das sich England gesteckt hat.
Konnte es alles fremde Eisen von 5,2 Mill. t, das jahrelang
in England und in die britischen Besitzungen eingefiihrt
worden ist, durch eigene Erzeugung ersetzen, dann liele sich
die englische Walzeisenerzeugung des Jahres 1931 fast
verdoppeln.

Der EinfluR des englischen Eisenhandels in den einzelnen
Teilen des britischen Weltreichs ist sehr verschieden. Nicht
Uberall hat die geldliche Abhéngigkeit vom Londoner Geld-
und Kapitalmarkt so stark gewirkt, daB dem Mutterland
der Vorrang vor anderen Lieferern zugestanden oder er-
halten geblieben wére. Der jahrzehntelang zu beobachtende
Drang der einzelnen Dominien nach Selbstverwaltung und
Selbstversorgung, d. h. nach Unabhangigkeit vom Mutter-
lande, hat u. a. die Nebenerscheinung hervorgerufen, daf3 die
groBen Dominien fremde Eisenwaren oft lieber bezogen
haben als englische Erzeugnisse. Dazu kommen noch andere
Einflisse, die z. B. in Kanada in der Nachahmung der tech-
nischen Entwicklung Amerikas seit langer Zeit an der Tages-
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Ordnung sind. Von den an der Reichstagung in Ottawa be-
teiligten Staaten ist Kanada wohl dasjenige Land, das sich
vergleichsweise im hdchsten Male gegen die englischen Eisen-
und Stahlerzeugnisse ablehnend verhalten hat.

Wéhrend der zusatzliche Einfuhrbedarf der iberseeischen
britischen Besitzungen 4,1 Mill. t betragt, hat das Mutterland
etwa 1,8 Mill. t, d. h. etwa 25% davon an sich gebracht,
wahrend etwa 75% der Eiseneinfuhr auf ausléandische Er-
zeugnisse entfallen:

Gesamteinfuhr des britischen W eltreichs, unterteilt

nach englischer, sonstiger britischer und nicht-
britischer Herkunft (in 1000 m. t).

Davon aus %

der

Ge- son- nicht- nicht-

1930 oder 1929 samt- stigen briti- briti-

einfuhr England briti- scher schen

schen Her- Ein-

Landern kunft fuhr

England ... 2955  — - 2055 100

Kanada 1260 136 1124 89

.o 102 s12 509 50

Sudafrika (1929) 563 326 237 42

Australien . . . . 378 344 4 30 8

Neuseeland (1929) . 178 151 2 5 3

Aegypten, Paléstina 251 69 1 181 72
Summe genannter

Lander.. 6606 1538 27 5041 76
Sonstige britische

Léander (geschatzt) 400 234 166 41

Insgesamt 7006 1772 27 5207 74

Die hauptsdchlichsten Einfuhrerzeugnisse.

Wegen der Méngel der Statistik kann man nicht in alle
Einzelheiten des Warenaustausches in den verschiedenen
Eisen- und Stahlerzeugnissen der Hochofen-, Stahl- und
Walzwerke eindringen, aber ein anndherndes Bild Uber die
Versorgung des britischen Weltreichs mit Roheisen, Halb-
zeug und Walzeisen verschiedener Art, sei es britischer, nicht-
britischer oder sonstiger Herkunft, 143t sich doch gewinnen.

Gesamteinfuhr der Hauptteile des britischen W elt-
reichs, unterteilt nach denwichtigsten Erzeugnissen
britischer und nichtbritischer Herkunft.

Davon
1 r 192 _ aus Eng- .
gsong('jet e eGiS?Shmrtl) I;:gelrjennd br?llics:zlg-er %
britischen Herkunft
Landern
Roheisen ... 358000 32 000 326 000 91
Halbzeug .. 1160 4000 1156 000 100
Eisenbahnoberbaustoffe 405 000 180 Q0D 225 000 56
Tréager und sonstiges
schweres Formeisen . 632 000 127 000 505 000 80
Stab-, Winkeleisen, Walz-
draht .. 1282000 153 000 1129 000 88
Bandeisen .. 303 000 46 000 257 000 &85
Rohrenstreifen . . . . 141 000 — 141 000 100
Bleche, schwarz . . . . 675000 210000 465000 69
Verzinkte Bleche . . . 481000 400000 81 Q0D 17
WeiBbleche . 163 000 109 000 54 000 33
Draht und Drahtwaren 158 000 69 000 89 000 56
Roéhren und Fittings 223 000 151 000 72 000 32
Sonstige Eisenwaren . . 625 000 84 000 541 000 87
Insgesamt . 66060001) 1565 000 5041 000 76

*) Ohne obige zusatzliche Schatzung von 400000 t.

In verzinkten und WeiBRblechen sowie in Rdéhren be-
herrscht die britische Industrie das Absatzgebiet ihres Welt-
reichs bereits zu 65und 82%. In allen anderen Erzeugnissen
dagegen stehen die nichtbritischen Erzeugnisse im Vorder-
grund, und zwar mit Anteilen zwischen 55 und 100% der
jeweiligen Gesamteinfuhr.

Reichert: Des hrit. \\eltreich auf dem Wege zur Selbstversorgung mit Eisen u. Stahl.

52. Jahrg. Nr. 45,

Die neue Schutzzollpolitik im Mutterlande.

Fir den Bereich des Mutterlandes schitzt man sich
neuerdings durch hohe Zélle vor den Auslandswaren. Die
gegenwartigen Z6lle sind seit Februar oder Ende April 1932
in Kraft und kirzlich in ihrer Geltungsdauer um zwei Jahre
bis zum Oktober 1934 verlangert worden.

Welche Wirkungen kann man diesen ZollmalRnahmen
bisher zuschreiben? Fast in allen Erzeugnissen ist die Ein-
fuhr nach England zuriickgegangen, seitdem die meisten
jetzigen GroReisenz6lle mit 331/3% Ende April 1932 in Kraft
gesetzt worden sind. Vergleichen wir die Einfuhr in den
Monaten Mai bis September 1932 mit den entsprechenden
Monaten des Jahres 1931, dann kommen wir zu folgender
Feststellung:

Die Einfuhr ist Uberall zuriickgegangen, und zwar

jeweils von Hai bis September 1931 1932
1. an Roheisen und

Eisenlegierungen von rd. 121000auf 61000 t, also um 50%

2. an Halbzeug . . ,, , 540000, 304000t, 44%
3. an Eisenbahn-

oberbaustoffen 9000 5000 t, 45%
4. an Tréagern 43000 33000 t, 23%
5. an Stab- und

W inkeleisen 179000 99000t, , , 45%
6 an Bandeisen und

Rohrenstreifen . ,, ., 47000 37000 t, 21%
7. an Walzdraht . 76000 ,, 23000t, ,, . 10%
8 an Blechen 57000 , 30000 t, 47%
9. an Rd&hren und

-Verbindungs-

sticken . . . ., , " 30000 6000 t, ,» 80%
10 an sonstigen

Eisenwaren o 43000 ,, 13000t, 70%

11. Insgesamt . von rd. 1145000 auf 611000 t, also um 47%

England hat die Einfuhr in den finf Monaten Mai bis
September 1932 fast auf die Halfte der Einfuhr der ent-
sprechenden Zeit des vorigen Jahres herunterdriicken
kénnen.

Man soll nicht etwa einwenden, der Einfuhrriickgang sei
in erster Linie eine Wirkung der Krise. Ein Blick in die eng-
lische Erzeugungsstatistik zeigt, wie hoch England seine
Roheisen- und Rohstahlgewinnung trotz der Krise hat auf-
rechterhalten konnen, wéhrend bekanntlich in anderen
Léndern der Welt die Erzeugung erheblich zuriickgegangen
ist. Nehmen wir die neun Monate Januar bis Sep-
tember 1932 und vergleichen sie mit der entsprechenden
Zeit des Vorjahres, dann ergibt sich inEnglandin

1932 1931

eine Roheisenerzeugung von 2 789 100 gegen 2872 500 t,
eine Rohstahlerzeugung von 4 027 800 gegen 4 090 100 t.

Die Roheisenerzeugung ist also wie die Rohstahlge-
winnung 1932 nur um einige wenige Prozent zuriickge-
gangen. Im Vergleich zur englischen Erzeugung macht
die englische Einfuhr in den Sommermonaten 1932 nur noch
27% gegen 55% im Jahre 1931 aus. Damit ist England auf
das Vorkriegsverhdltnis der Einfuhr zur Erzeugung ge-
kommen. Das ist fir die englische Stahlindustrie ein groRer
Erfolg, aber fur die festlandischen Industrien ein ungeheurer
Ausfall an Absatzmdglichkeiten.

Englands
bisherige Vorzugsstellung in seinen Uberseeischen Gebieten.

Kanada.

Bereits seit dem Jalire 1907 unterscheidet der kanadische
Zolltarif drei verschiedene Zollsatze:

1 Die niedrigsten Sdtze des Vorzugstarifs werden nur

GroRbritannien und den meisten Dominien gewahrt.
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2. Der M itteltarif wird einigen britischen Besitzunsen
and 22 fremden Landern eingerdumt, darunter Frankreich.
Beiden. Italien, der Tschechoslowakei. Holland u. a. m.

3. Die hochsten Zollsatze des Allgemeinen Tarifs
selten fir die \ ereinigten Staaten und fir Lander, die wie
das Deutsche Reich mit Kanada nicht im Handelsvertrags-
verhaltnis stehen.

Fur englische Eisen- und Stahlerzeugnisse sah Kanada
schon bisher in Dutzenden von Féllen Zollfreiheit vor.
namentlich fir solche Erzeugnisse, welche die kanadische
Industrie Uberhaupt nicht oder nur in geringem Fruianse
herstellt. Im Zolltarif sind eine ganze Reihe von Zweigen
der Eisenverarbeitung und -Verfeinerung namentlich auf-
gefuhrt. z. B. der Apparate- und Dampfkesselbau, ver-
schiedene Zweige der Drahtverfeinerung, ferner die Her-
stellung landwirtschaftlicher Gerdte und Werkzeuge, ver-
schiedene Zweige des Maschinenbaues, die Anfertigung von
Koch- und Heizvorrichtungen, von Messingbettstellen imd
Matratzen, eisernen Fenstern, Tiren u. dgL, fir welche die
Hersteller englisches Eisen und Stahl zollfrei beziehen
kénnen. Es handelt sieh dabei um etwa drei Dutzend ver-
schiedener Zolltarifnummem. fur welche die Zollfreiheit an
die Bestimmung gebunden ist. daR die erwahnten Ver-
arbeiter diese Erzeugnisse ..zur ausschlieflichen Verwendung
in den eigenen Betrieben unter bestimmten vom Minister
erlassenen Ausfuhnmgsbestimmtmgen" beziehen. Der Han-
del ist demnach grundsatzlich von der zollfreien Einfuhr
solcher Erzeugnisse ausgeschlossen.

Von dieser Unterstiitzung bestimmter Zweige der
kanadischen Eisenverarbeitung abgesehen, war die England
bisher zugestandene Zollfreiheit auBerordentlich beschréankt,
namlich auf Eisenlegierungen, besonders breite Platten, ver-
zinnte Bleche. Platten. Reifen. Bander oder Streifen, ferner
auf GieRformen. Stac-heldraht, verzinkten Draht besonderer
Art. schlieRlich auf Drahtgeflecht bestimmter Maschen-
weite u. dgl.

Der Vorsprung, den England mit der Zollfreiheit vor
den zur Zollzahlung verpflichteten meistbeglinstigten Lan-
dern genoB, war verschieden. Die Spanne machte mindestens
5°0 des Warenwertes aus: meist bedeutete jedoch die Zoll-
freiheit einen Gewinn von TU oder 10%, ja 12°0 und ver-
einzelt sogar von 15°0 des Warenwerts. Im Jahre 1931
wurde die frihere Vorzugsspanne erhodht, wie folgendes
Beispiel zeigt:

Britischer AHaememer
Vorzugstarif Tarif
Kanadas
1934 1931 1934 1931
% %
Eisen- und Stahlerzeugnisse.
anderweit nicht genannt 20 15 30 35

Dort, wo der kanadische Zolltarif statt der Wertzélle
GewichtszoHe festgesetzt hat. betrug der englische Vor-
sprung bei Zollfreiheit fur Walzeisen 2 bis 3 kanadische
Dollar. Diese machte also auf die Tonne Walzeisen bei der
friiheren Goldparitat des kanadischen Dollars 8% bis 12%
Reichsmark aus.

Die Zollfreiheit stand seit Jahr und Tag fur England auf
dem Papier, denn es hatte bei der Einfuhr mit drei ver-
schiedenen Zusatzzéllen zu rechnen:

1. mit der Umsatzsteuer (sales tax) von 6%.

2. mit einer besonderen Einfuhrsteuer (special excise tax)
von 3%.

Diese beiden Steuern belasten also auch die zollfreien
Waren zusammen mit 9%.

3. mit dem Dumpingzoll (Dumping Duty).

Beicheri: Das brit. Weltreich aufdem Weye zur Selbeteerscryung mit Eisen, k. Stahl-
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Hiermit werden auch die englischen Einfuhrwaren seit
der Aufgabe der Goldwahrung belastet, wenn ..unter dem
angemessenen Marktwert des Herkunftslandes angeboren
wird"”. Dann wird namlich der Preisunterschied als Zollzu-
schlag erhoben. Aach der englischen Zeitschrift .Jheonomist™
vom 22. Oktober 1932 ist .ilr die Gegenwart der Wert des
Pfund Sterling festgesetzt auf kanadische Dollars 3.S2. und
zwar fur den Zweck der Berechnung des Verkaufspreises
britischer Waren in Kanada”, aber fir den Zweck der Be-
stimmung des ..angemessenen Marktwertes' in England ist
das Pfund Sterling auf kanadische Dollars 4.40 festgesetzt.
Wenn nun nach den jetzigen Verhéltnissen der Warenpreis
in England und in Kanada der gleiche ist. dann ist noch ein
Dumpingzoll im Betrage von 58 Cent fur jedes Pfund des
Wertes zu bezahlen.

Diese scharfen Vorschriften sind der englischen Einfuhr
sehr abtraglich und beglnstigen den Einfuhrhandel von
anderer Seite, namentlich von den Vereinigten Staaten von
Nordamerika, obwohl Amerika den Generaltarif bezahlen
mufl. Wurden so schon zollfreie englische Waren vom
kanadischen Markt zuriickgehalten, so erst recht die zoll-
pflichtigen.

Die Zollpflicht erfalite bisher zweifellos noch viel mehr
englische Waren, als zollfrei nach Kanada eingehen konnten.
Fir England war der Zollsatz mindestens 5°0 des Waren-
wertes. meist aber 7% oder 10%, auch 15 und 20%. ver-
einzelt sogar 22%%. und ganz ausnahmsweise 25% des
Warenwertes. Solche Z6lle fanden ihre Begriindung darin,
dal die kanadische Regierung ihre Industrie vor dem Aus-
landswettbewerb ausreichend schiitzen wollte. Betont war
dieses Schutzbedurfnis z. B. bei Eisenbahnschienen, bei
sonstigen Eisenbahnoberbaustoffen, die mit 450 bzw.
5 kanadische Dollar, also mit 19 bzw. 21 Reichsmark Zoll
belastet waren. Zu &hnlichen Zollsatzen hatte Kanada auch
bei gewdhnlichem Handelsstabeisen. bei gewdhnlichen Eisen-
und Stahlplatten, ferner bei Grobblechen, gewissen Band-
eisensorten. Formeisen usw. gegriffen. Alle diese Erzeug-
nisse wurden England bei der Einfuhr mit 4 bis 5 Dollar
belastet. Der auf zollpflichtige englische Waren einge-
raumte Vorzugszoll hatte keine einheitliche Spanne gegen-
Uber der Zollbelastung fir fremde Waren. Vielmehr schwankte
die Spanne zwischen 1.75 und 2.75 kanadische Dollar.

War statt der Gewichtszolle ein Wertzoll zu bezahlen,
dann hatte England zu zahlen z. B. bei Schwarz- und WeiR3-
bleehen 7%% Wertzoll, bei Stahlplatten 10%. bei Stab-
eisen imd Gufstiicken. Weichen usw. 15%. bei Achsen fir
Eisenbahnzwecke, ferner bei Schmiedestiicken und Fittings
20%. bei Eisenbauteilen sogar 25°0 des Warenwertes. In
solchen Fallen war Englands Vorzugsstellung gegeniiber den
meistbegunstigten Landern durch eine Spanne in Héhe von
7% bis 10%, vereinzelt aber nur von 2% oder 5%. aus-
nahmsweise von 12:2 oder 15% gegeben.

Kurz, fiir die Erzeugnisse, die durch den kanadischen
Eisenhandel bezogen und vertrieben werden konnten, war
die bisherige englische Vorzugsstellung nicht besonders stark.
Seit 1931 war die Vorzugsstellung untergraben, nachdem
die Dumpingzolle, die Umsatzsteuer und die Einfuhrsteuer
hinzugetreten waren. Bemerkenswert fiskalisch ist die Be-
rechnung jener 9% Umsatz- und Einfuhrsteuer, weil sie
nicht nur vom ausléndischen Einfuhrwarenwert berechnet
wird, sondern auch noch vom Zollbetrag erhoben wird.

Indien.

Im Kriege hat Indien seinen allgemeinen Zolltarif von
5% auf 15°0 erhoht. Der Gedanke der Vorzugsbehandlung
englischer Waren ist 1922 angenommen worden. Im Jahre
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1924 wurde mit dem Stahlindustrieschutzgesetz zugleich die
unterschiedliche Schutzzollpolitik begonnen. Die Wertzdlle
wurden auf 15 bis 25% bemessen oder Gewichtszdlle von
14 bis 40 Rupien fur die Tonne oder bei einer Goldparitét
von 100 Rupien = 158JMI etwa 21 bis 60 JI1Ji auferlegt.
Zugleich wurden der indischen Stahlindustrie fir die Her-
stellung von Schienen und Schwellen Staatszuschiisse in
Hohe von 20 bis 32 Rupien fiir die Tonne zugesichert. Im
Jahre 1927 wurden dann gewisse Z6lle und Vorzugsspannen
verdndert. AuBerdem ist der Rupienwert gefallen.

England hat fiir alle Eisen- und Stahlerzeugnisse, die im
Zolltarif aufgefiihrt sind, nicht unerhebliche Zélle zu zahlen.
Fir unbearbeitetes Winkel-, Rinnen- und T-Eisen sind bei-
spielsweise 23 Rupien 12 Anna, d. h. ungefédhr 23 bis 24 JiJt
zu bezahlen. Der Zoll fir bearbeitete Winkel, ferner fir
andere fertige Eisenbauteile, ebenso fiir Bleche nicht unter
3,2 mm und fiir R6hren und Fittings nicht unter 3,2 mm
betrdgt 26 Rupien 4 Anna oder Uber 26 JMI. Es ist
jedoch hier in das Belieben der Zollverwaltung gestellt, statt
des erwéhnten Gewichtszolls einen Wertzoll von 21% % des
Erzeugniswertes zu erheben. Noch hohere Zolle belasten die
englische Einfuhr bei Rohren und Fittings unter 3,2 mm
und bei bearbeiteten Blechen unter 3,2 mm, und zwar in
Hohe von 48 Rupien 12 Anna oder wiederum in Hohe
von 21%% vom Erzeugniswert.

Die Vorzugsspanne zugunsten Englands betrug 1927
zunachst mindestens 11 Rupien und spater 13 Rupien
12 Anna oder etwa 13 bis 14JMI fir gewdhnliches Stab-
eisen, Winkel-, Rinnen- und T-Eisen, ferner bei Schienen
unter 15,1 kg/m und auferdem bei Schienenndgeln und
Bindebolzen. Die Vorzugsspanne betrug 15 Rupien bei
Weichen und Kreuzungen fur Schienen unter 15,1 kg/m.
Eine groRere Gruppe von englischen Erzeugnissen genof
bisher 18 Rupien 12 Anna Vorzugsspanne, namlich unbe-
arbeitetes Winkel-, Rinnen- und T-Eisen und bearbeitete
Eisenbauteile, ferner bearbeitete Platten und Bleche nicht
unter 3,2 mm sowie Ro6hren nicht unter 3,2 mm. Andere
Platten und Bleche fur Schiffs-, Tank- und Briickenbauten
erhielten einen Zollvorsprung von 20 Rupien. Nicht bear-
beitete Bleche unter 3,2 mm englischer Herkunft hatten
einen Vorsprung wie Rohren unter 3,2 mm von 30 Rupien.
Ausnahmsweise wurden fur englische bearbeitete Bleche
unter 3,2mm sogar 32 Rupien 8 Anna Vorzug gewahrt. Dabei
macht Indien keine Unterschiede, ob die Einfuhr durch H&nd-
ler oder durch die Verbraucher selbst aus England besorgt
wird. Indien geht aber auch nicht soweit wie Kanada, dal
es gewissen Verarbeitungsbetrieben bei ausschlieflicher Ver-
wendung in eigenen Fabriken zollfreie Einfuhr gestattet.

Australien.

Die englische Vorzugsbehandlung hat 1908 begonnen
und ist 1914 und in den Nachkriegsjahren weiter ausgebaut
worden. Die Schutzzollpolitik hat sich bis 1929 geradezu
Uberstirzt und die an der zunehmenden Arbeitslosigkeit
sichtbare Krise auBerordentlich verscharft. Das Mal der
Uebersteigerung des Schutzzolles ist aus folgendem Beispiel
zu entnehmen:

1921 1929 1931
Zollsatze X
Brit Bri Brit
jet Vorz.- ¢|Ig.f Vorz.- Allg Vorz A”?'
Zoll ari Zoll Tarif Zol Tarif
Verzinkte
Wellbleche . shyy X 30 40 80 110 150
Maschinen,

anderweitig

nicht genannt % 27% 40 45 60 55 75

X) 20 sh = 1 £ = 20,43 JMI in der Goldparitat.
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Auch Australien hat einen dreigeteilten Tarif, genau wie
Kanada, dessen erste Spalte die britischen Vorzugszélle,
die zweite Spalte die Mitteltarifz6lle und die dritte Spalte
die Sétze des Allgemeinen Tarifs enthdlt, nur mit dem Unter-
schied, dafl der Vorzugstarif einzig und allein den englischen
Waren zugute kommt, wéhrend fur Neuseeland und Kanada
besondere Abmachungen gelten. Alle anderen Lander
mussen den Allgemeinen Tarif zahlen. Schlieflich wurden
die Waren noch durch eine Sonderabgabe (Primage tax) in
Hohe von 10% des Wertes belastet.

Zollfreien Eingang fand England nur fiir Weibleche
bis zum 1. April 1932, ebenso fiir anderweit nicht genanntes
Bandeisen, ferner fiir Rohren und Fittings mit einem
Durchmesser bis 76 mm. Schlieflich waren Drahtgeflechte,
anderweit nicht genannt, frei. Fir solche Erzeugnisse zahlten
alle Lander mit Ausnahme von Neuseeland und Kanada den
Generaltarif, der 10% des Wertes oder bei Drahtgeflecht
15% des Wertes ausmachte.

Die Zollpflicht fur England betrug beispielsweise bei
der Einfuhr von:

Roheisen und Schrott 25 sh
Halbzeug 42 sh
GuBréhren von 51 mm und mehr Durchmesser 48 sh
Eisenbahnoberbaustoffe........cccccovivieviiccciienns 45 bis 50 sh,
Draht, starker als 1,8 m m 52 sh
Bleche bis 3,2 mm dick 65 sh
Stabeisen, Winkel- und T-Eisen und be-

arbeitete Eisenbauteile 80 sh
die meisten Bleche 90 sh

Wellbleche und verzinkte Bleche.................... 110 sh

Neben diesen Gewichtszdllen gab es manche Wertzolle,
z. B. 20% auf Edelstahle, 27% % auf bearbeitete Eisen- und
Stahlrohren, 30% auf feineren Draht, 45% fir Eisengul3-
sticke und andere Eisenwaren, 50% auf Ketten.

Der Zollvorsprung der englischen Waren gegeniber den
fremden Erzeugnissen betrug mindestens 20 sh wie bei Roh-
eisen und Schrott, stieg auf 33 sh bei Halbzeug, auf 40 sh fir
verzinkte Bleche, auf 50 sh bei Stabeisen, auf 55 sh fiir die
meisten anderen Bleche, auf 50 bis 80 sh fiir Eisenbahnober-
baustoffe usw. Kurz, die Einfuhr war fur die meisten Er-
zeugnisse nichtbritischer Herkunft vollig unmdoglich.

Sidafrika,

Dort ist der Grundsatz der Vorzugsbehandlung ziemlich
alt, namentlich gegeniiber englischen und neuseelandischen
Erzeugnissen. Aber bei den maRigen Schutzzéllen waren
die Vorzugszolle fur britische Erzeugnisse nicht besonders
wirksam. Der Tarif des Jahres 1925 ist auf dem Grundsatz
aufgebaut, Rohstoffe, Maschinen und Werkzeuge zollfrei
einzulassen, aber den Markt fir Fertigerzeugnisse Stidafrikas
zu schitzen. Nach dem alten Tarif waren die meisten
Nummern fir englische Erzeugnisse zollfrei, wahrend der
Allgemeine Tarif fur fremde L&nder einen Wertzoll von
durchschnittlich 3% vorsah. Der Vorsprung des englischen
Erzeugnisses machte also nur diese 3% aus.

Was die Zollpflicht anlangt, wie beispielsweise fir
Eisenbahnbau- und Ausristungsstoffe, so wurden englische
wie fremde Erzeugnisse gleich behandelt, ndmlich Schienen
und andere Baustoffe, Guiterwagen, Lokomotiven, Rad-
sdtze, Signale usw. mit 3% belastet, wéhrend Tréger,
Bruckenbauteile und &hnliche Waren mit 20% Wertzoll
belastet waren. Drahtgeflecht fir Farmer war zollfrei,
wahrend die fir den Bergbau eingehenden Drahtgewebe 3%
und andere Gewebe 15% des Wertes bezahlen muf3ten.

Im Jahre 1931 wurde fir alle Einfuhrwaren — offenbar
zur Bestreitung von Ausfuhrpramien — ein Primagezoll
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in Héhe von 5%, und im Jahre 1932 ein Zusatzzoll ein-
gefuhrt, ausgenommen fir Gegenstdnde des landwirtschaft-
lichen Bedarfs. Infolgedessen stellten sich vergleichsweise
die Zolle ab Juni 1932 im Vergleich zu 1926 fir einige Er-
zeugnisse folgendermalRen:

1926 1932
ZoU in Prozent Brit Brit.
des Warenwertes Vorz.- AUg. Vorz.- AUg.
Tarif Tarif
Zoll Zoll
Eisen- und Stahlblécke . . frei 3 12% 15%
Eisen- und Stahlplatten und
Bleche e, frei 3 11 15%
Schienen, Lokomotiven,
W aggons, Signale u. dgl. 3 3 15% 15% 1
Maschinen und Werkzeuge. frei 3 12% 15%

In Sldafrika konnten bisher die fremden Waren sich
ziemlich gut gegeniiber den bevorzugten britischen Einfuhr-
erzeugnissen halten.

Neuseeland.

Nach dem Zolltarif vom Jahre 1921 bleiben die meisten
Eisen- und Stahlerzeugnisse Englands zollfrei, wahrend
die fremden Erzeugnisse im allgemeinen mit 20%, zum
geringen Teil mit 10% belastet werden, so dal also der eng-
lische Vorsprung im allgemeinen 20% und nur ausnahms-
weise 10% betragt.

Einige wenige Stahlerzeugnisse, wie Regenwasserrohren
und gewisse andere Gufrdhren, zahlen 20% Wertzoll. In
diesen Féllen sind die entsprechenden fremden Erzeugnisse
mit 40% belastet. Infolgedessen beherrscht die englische
Ware den neuseeldndischen Markt fast vollig. Seit Jahren
ist noch eine Sondersteuer von 22% % auf die zollpflichtigen
Waren gelegt.

Neufundland.

In diesem Lande gab es keine Vorzugsbehandlung.

Sidrhodesien.

Britische Waren gingen meist zollfrei ein, die fremden
trugen 5 bis 25% Zoll. Die Vorzugsspanne machte bis zu
10% aus.

Englands Errungenschaften von Ottawa.

Kanada.

Bei etwa einem Dutzend neuer Zolltarifnummern ist
England die vollige Freistellung vom Zoll gegliickt, z. B. bei
gewissen Feineisensorten, dann bei Rundeisen, Rahmen- und
Fenstereisen, bei Blechen mit Siliziumgehalt, bei Falreifen-
eisen, Bandeisen geringerer Stdrke, bei bestimmten WeiR-
blechen, ferner bei rostbestdndigem, sdure- und hitzebe-
standigem Eisen und Stahl, auBerdem bei Rillenschienen,
bei schwerem Winkel- und sonstigem Formeisen, bei holden
Schmiedestiicken mit 305 mm Durchmesser. Bei diesen
Erzeugnissen ist mehrfach die Zollfreiheit an die schon oben
erwéhnte Voraussetzung geknipft, daf die kanadischen
Werke solche Stoffe nur zur Verarbeitung in eigenen Be-
trieben beziehen.

Insoweit fur englisches Eisen und Stahl von nun an
Zollfreiheit besteht, ist der Vorsprung gegeniiber den
meistbeglinstigten L&ndern vergrofRert, zum Teil nicht un-
erheblich. Bei den Gewichtszdllen betrdgt der Vorsprung
jetzt zwischen 3 und 7 Dollar oder, nach dem verdnderten
Goldwert des kanadischen Dollars berechnet, zwischen 11,50
und 27 JIM je t. Bei den Wertz6llen bedeutet die neue eng-
lische Zollfreiheit einen Vorsprung von mindestens 12, teil-
weise von 15%, ferner von 20, vereinzelt sogar von 25 bis
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30% des Warenwertes. Das sind zweifellos bessere Vorzugs-
malnahmen als friher.

Immerhin enthalt der kanadische Zolltarif auch jetzt
noch zahlreiche Waren, fur welche England zollpflichtig
bleibt. Das gilt fiir Eisenbahnschienen und sonstige Ober-
baustoffe mit einer Zollbelastung von 4% bis 5 kanadische
Dollar, wéahrend die meistbeglinstigten Lander 6 und 7 Dollar
Zoll zahlen missen. Auch bei den Zollen fur die meisten
Handelssorten von Stabeisen hat sich nichts geandert,
ebensowenig fiir R6hren und Rohre aus schmiedbarem Eisen
und bei gewissen Drahtgeweben und Drahtgeflecht, wofr
die zolle mit 15, 20 und 25% fir England noch reichlich
hoch sind. Aber ein aussichtsvoller Einbruch ist England
in den Zollschutz fir Grob- und Feinbleche gelungen. Das
war allerdings nicht so sehr durch eine Herabsetzung der-
jenigen Zollsatze, die England zu bezahlen hat, mdglich, als
vielmehr durch eine Erhéhung derjenigen Zélle, die die
fremden Lé&nder belasten. In &hnlicher Weise ist man auch
bei gewissen Sorten von Bandeisen, warm- und kaltgewalzt,
ferner bei verzinkten Blechen, bei gewissen Drahterzeug-
nissen, schlieflich bei Ketten und anderen Erzeugnissen
vorgegangen.

Nach der Meinung des ,Economist® wird der neue
kanadische Tarif im gesamten Durchschnitt aller Waren fir
England betréchtlich héher sein, fur die fremden Léander
aber machen die Steigerungen ungeheuer viel aus.

Der neue kanadische Zolltarif wird jedoch, wie folgendes
Beispiel zeigt, flr englisches Eisen gunstiger aussehen,
wahrend die Unterschiede zwischen Mitteltarif und allge-
meinem Tarif verwischt sind.

Friherer Zoll Vorgeschlagener Zoll

Waren Brit Mittel- ang. B Mittel- Aug.
Yorz.- . . Vorz.- . .
tarif ~ Tarif tarif ~ Tarif
Zoll Zoll
Stahlplatten 1675 mm
und breiter . S frei 3 5 frei 6 6
Gewisse W eil-
bleche (tincoa-
ted) e % 7% 12% 15% frei 20 20
Feinbleche fur
Verzinner . . o 5% 7% 10 frei 15 15
Winkeleisen
u. dgl. . . . s 1 2,75 2 frei 3 3
Die durch internationale Kartelle gebundenen

Eisen- und Stahlerzeugnisse sind im allgemeinen von den
Zolltarifanderungen nicht beriihrt worden. Aber die Zolle
fir diejenigen Waren, in denen Kanadas Erzeuger den
Markt versorgen, sind so erhdéht, dall sie jede Einfuhr ver-
hindern werden. In den anderen Erzeugnissen wird nach
den Abmachungen zwischen den englischen und
kanadischen Eisen- und Stahlindustriellen eine
gemeinsame Marktbeherrschung mdglich sein. Die englische
Zeitschrift ,,Economist” nennt das ein ,,Quasimonopol* der
englischen und kanadischen Schwerindustrie auf dem kana-
dischen Markt. Das ergibt also Vorteile fiir die britischen
Waren auf Kosten namentlich der Amerikaner.

Trotz der verstédrkten Begunstigung in Kanada bleiben
die Aussichten des englischen Eisenhandels dort nach wie
vor im dunkeln, solange namlich die obenerwéhnten drei
Sonderbelastungen aufrechterhalten werden. Kanada hat
sich mir in moralischer Weise gebunden, die Sonderlasten
der Umsatzsteuer und der Einfuhrsteuer fallen zu lassen,
»,sobald es die Finanzen erlauben“. Wegen des Dumping-
zolls fur englische Waren hat jedoch Ottawa keinerlei Zu-
sicherung auf baldige Beseitigung gebracht.
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Indien.

Entgegen der bisher beschrankten Vorzugsbehand-
lung haben Indiens Vertreter in Ottawa eine Ausdehnung
auf alle Eisen- und Stahlerzeugnisse vereinbart. Die Vor-
zugsspanne betragt fast durchweg 10%, nur bei Kraftwagen
und Omnibussen 7%% des Warenwerts. Ueberwiegend
wird wohl Indien die Z6lle fur fremde Erzeugnisse weiter
erhéhen, um England die 10prozentige Spanne zu sichern.
Das ist namentlich fiir diejenigen Eisenwaren zu beflirchten,
die bisher mit einem Wertzoll von 1553% belegt waren.
Soweit Indien bisher Waren englischer Herkunft zollfrei
einlieB, soll es auch in Zukunft so bleiben.

Eine Sonderabmachung zwischen indischen und
englischen Eisenindustriellen betrifft die zollfreie
Einfuhr indischen Eisens und Stahls nach England, ferner
die Zolle bei verzinkten Blechen im indischen Tarif. Es soll
namlich auf der Grundlage der jetzigen indischen Verkaufs-
preise der 82 Rupien 12 Annas betragende Zoll nur bei den
nichtbritischen Blechen verbleiben, wahrend die englischen
Bleche auf 53 Rupien herabgesetzt werden. Eine weitere
Herabsetzung auf 30 Rupien genieRen diejenigen englischen
Bleche, die aus indischen Platinen hergestellt werden. Falls
in Zukunft die Einfuhr fremder Bleche =zu verringerten
Preisen erfolgen sollte, wird die indische Regierung sofort
einen Zusatzzoll in genigendem AusmaRe auferlegen, um
die Preise in Indien aufrechtzuerhalten.

England kann mit diesen Abmachungen zufrieden sein.

Australien.
Ottawa hat zu einer VergroBerung der Vorzugsspanne
gefuhrt. Wenn
der Zoll bei englischen Waren
betragt

dann ist die Mindestspanne
des Vorzugszolls

0 bis 19% vom Wert 15%
19 bis 29% vom Wert 17%%
mehr als 29% vom Wert 20%

Ausnahmsweise bleiben die alten Vorzugsspannen in Hohe
von 12%% bei Eisen- und Stahlrohren bis 76 mm Durch-
messer bestehen, ebenso fur Edelstahle.

Mehrere Eisenzolle des allgemeinen Tarifs sind erhdht
worden, z. B. fiir Bandeisen und Ketten von 10 auf 15%,
fir Roéhren bis 76 mm von 10 auf 17% %, fir fertige Eisen-
bauteile von 35 auf 42%, fur Bolzen, Schrauben, Muttern,
Nieten von 60 auf 65%.

Wiéhrend die Beseitigung des Sonderzolls (surcharge) von
50%, eingefiihrt am 24. Mai 1932, die davon freigebliebenen
Eisenwaren nicht berihrt, konnte es fiir Erzeugnisse wie
Stahldraht, Drahtgeflecht und Bleche von Bedeutung
werden, wenn die 10% ausmachende Sonderbelastung des
sogenannten Primagezolls aufgehoben wird, ,sobald es
Australiens Finanzlage erlaubt“. Bereits am 31. August 1932
sind Einfuhrverbote fir GuRrohren, Trager und Winkeleisen
u. dgl. aufgehoben worden.

Sudafrika.

Eine Aenderung der 3prozentigen Vorzugsspanne fir
Eisen- und Stahlerzeugnisse ist in Ottawa nicht vorgenommen
worden. Verédndert sind dagegen einige Zdlle fiir Erzeugnisse
der Eisenverarbeitung, wie folgende Beispiele zeigen:

Bisheriger Zoll Nene bri-

tische Vor-

britisch allgemein  zygsspanne
% ! % %
Krane .. 3 3 7

Vakuumreiniger . . . . 10 10

Werkzeugmaschinen . . frei 3 5
Lokomotiven . . . . 5 5 5
Andere Maschinen . . . frei 3 5

Reichert: Das brit. Weltreich auf dem Wege zur Selbstversorgung mit Eisen u. Stahl.
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Die Vorzugsspanne betragt fir Erzeugnisse der Fertig-
verarbeitung meist 5%. Die Regierung Siudafrikas hat sich
den Weg der Erh6hung der Spanne Vorbehalten, sei es durch
Erhéhung der Zolle fir fremde Waren oder durch Senkung
der Zolle fir englische Erzeugnisse.

Bei Sidafrika hat Ottawa fiir Deutschland die erste
handelspolitische Aenderung gezeitigt. Wahrend der
Deutsch-Sudafrikanische Handelsvertrag im Ar-
tikel 8 Deutschland zusichert, an etwaigen neuen Vorzugs-
maBnahmen beteiligt zu werden, welche etwa nach dem
Jahre 1928 vereinbart werden sollten, ist es im Oktober 1932
zu einer deutsch-sudafrikanischen Verstandigung gekommen,
wonach wir leider auch in Zukunft auf eine solche \ orzugs-
behandlung verzichten mussen. Offenbar hat die Reichs-
regierung die Aufrechterhaltung des bisherigen Handelsver-
trags einem vertragslosen Zustand vorgezogen. Bei der Ab-
fassung dieses neuen Abkommens ist es — nach der Ver-
offentlichung im Reichsanzeiger zu schlieBen — zu einem
einzig dastehenden aufsehenerregenden Versehen gekommen.
Denn nach dem verdffentlichten Text verzichtet Deutschland
zwar auf solche Bevorzugungen, die Sidafrika anderen
britischen Landern einrdaumt, aber nicht auf solche, die fir
das Mutterland bestimmt sind.

Neuseeland.

An der 20% betragenden Vorzugsspanne hat sich nichts
gedndert. In den Féllen, in denen die Spanne iber 20%
hinausgeht, soll sie nicht ohne Zustimmung der englischen
Regierung beseitigt werden. Der Primagezoll soll nicht er-
héht, sondern abgeschafft werden, soweit es die Finanzen
erlauben.

Neufundland.

Nach den neuen Vereinbarungen erhalten gewisse eng-
lische Eisen- und Stahlerzeugnisse erstmals eine Vorzugs-
zollspanne von 10%. Die kleine Warenliste enthdlt u. a.
Schieneneisen, Schienen, Achsen, Réader und andere Aus-
ristungsstiicke fir Eisenbahnen, ferner Réhren und Rohr-
leitungen, Fittings und Stahldraht, auBerdem Weichstahl
und verzinkten Stahl in Form von Staben, Blechen, Platten
und Stiicken, schlieRlich gewisse Werkzeuge und Maschinen.

Eine Sondervereinbarung betrifft den Bezug von
W abanaerz, die England verpflichtet, eine befriedigende
Menge von Wabanaerzen zu beziehen. Sollte das wider Er-
warten nicht geschehen, dann wird die Vorzugsspanne fiir
die meisten Erzeugnisse beseitigt werden.

Sonderabmachungen in Ottawa, namentlich mit
Kanada und Awustralien.

Neben der Vereinbarung der Vorzugsbehandlung in der
Verzollung sind noch einige bedeutungsvolle Abkommen
Gber folgende Punkte getroffen worden:

1. Gegen England werden von Kanada und Australien
nur Erzeugnisse solcher Industrien geschitzt, welche
auf gesunder, erfolgversprechender Grundlage aufgebaut
sind.

2. Die Schutzzdlle sollen sich grundsétzlich in einem
solchen MalR bewegen, das den englischen Erzeugern volle
Gelegenheit eines verniinftigen Wettbewerbs geben wird,
wenn man die Selbstkosten auf der Grundlage einer wirt-
schaftlichen und leistungsféhigen Erzeugung (zwischen
Mutterland und Dominien) vergleicht; es wird dabei voraus-
gesetzt, dal den noch nicht voll entwickelten Industrien
besondere Riicksichten gewahrt werden.

3. Ein Tarifamt wird errichtet, das die Tarife unter
Beriuicksichtigung des unter vorstehender Ziffer 2 gegebenen
Grundsatzes nachzupriifen und zu andern hat.
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4 Die bestehenden Z6lle werden nicht erhéht ohne Unter-
suchung des Tarifamts und ohne Anhdérung der eng-
lischen Erzeuger.

Diese Abmachungen gelten, genau wie die Zollvergiin-
stigungen. finf Jahre, also bis 1937.

Englische Urteile Uber die Vorzugspoliiik von Ottawa.

Ein 0Ubereinstimmendes Urteil der englischen Staats-
ménner. der Industrie-. Handels- und Finanzkreise (ber
Bedeutung und Wert der Abkommen von Ottawa gibt es
nicht.

Sir William J. Larke, der Direktor der ..National
Federation of Iron and Steel Manufacturers” betont in einer
der Oktoberausgaben der Zeitschrift Iron and Coal Trai-s
Review ..die sehr groRen Vorteile, die in der VergréfRerung
des englischen Eisen- und Stahlmarktes in den Dominien
zu erblicken sind. Noch wichtiger als die Gréfenordnung
der erzielten Ergebnisse sind der Geist der Tagung von
Ottawa und die dort unter den Industriellen des britischen
Weltreichs gekniipften freundschaftlichen Bande".

Chr. Mitchell. Vorsitzender der Dorman. Long cc Co.
Ltd., erklart: ..Die Zusammenarbeit mit den Eisenindu-
striellen in den Dominien wird eine Erganzung der Erzeu-
gung zum Vorteil der heimischen Industrie und zur Besser-
stellung der Verbraucher in den Dominien ergeben. Der
Nmzen kann nicht ohne Anstrengung der heimischen
Industrie erreicht werden. Sie muf3 an ihrer inneren Reorga-
nisation tatkraftig Weiterarbeiten."

Gegenliber diesen freundlich gehaltenen Urteilen ver-
offentlicht die englische Zeitschrift Economist am
22. Oktober 1932 auch einige unfreundliche Urteile. Danach
gibt es englische Eisen- und Stahlindustrielle, weiche die
kanadischen Abkommen mehr als Versprechen, denn als
vollendete Tatsache ansehen. In Schwarzblechen glaube
man zu gewinnen, weniger aber in Baueisen, denn die
kanadischen Architekten und Baumeister hatten sich daran
gewohnt, che ihnen bekannten amerikanischen Abmessungen
und Ausfiihrungen zu verwenden. Die vielleicht mdgliche
kanadische Nachfrage sei nicht gro genug, um es englischen
Erzeugern ratsam erscheinen zu lassen, britische Walzwerke
zu &ndern, um amerikanische Formen auszuwalzen. Das
australische Abkommen ist nach der Ansicht gewisser eng-
lischer Eisenindustrieller von wenig groRem Vorteil, weil der
britische Handel bereits die australische Einfuhr beherrsche.
Man hoffe, dal einige unwirtschaftliche Hiuttenanlagen in
Australien geschlossen werden und daf an deren Stelle
dann englische Betriebsstatten mehr Arbeit erhielten. Das
sudafrikanische Abkommen bringe wenig Zugestandnisse
von Wert. Die indische Lage sei wenig klar, und zwar wegen
des Wettbewerbs indischen Roheisens auf dem englischen
Markt.

Der ..Economist” féhrt Uber die in der englischen
Eisenverarbeitung zu vernehmenden Urteile fort: ..Flr
englische Erzeuger wird wenig unmittelbarer Nutzen er-
wartet. Die indischen Zugestdndnisse berlhren nur eine
beschriankte Zahl von Erzeugnissen der Verarbeiter: die
Abkommen mit anderen Dominien ermangeln der Ge-
nauigkeit.”

Von der englischen elektrotechnischen Industrie
wird behauptet, es komme darauf an. ob die Abkommen vor
politischem Druck bewahrt werden kdénnten. Wesentlich
ware, da die Durchfiihrung der Abkommen den Handel
mit den fremden Landern nicht gefdhrde.

Die genannte englische Zeitschrift stellt auch mit Be-
dauern fest, dall bei Handelsvertragsverhandlungen mit
fremden Landern England fiir et* 1 27 ks g genwartigoa
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engliscnen Einfuhrwerts die Hande gebunden seien. Denn
soviel mache die Tarifbindung fir Fleisch, fiir andere Vieh-
erzeugnisse. ferner fiir Getreide Reis. Obst. Gemise und
die Erzeugnisse der Milch- und Gefligelwirtschaft aus.
Alles in allem seien die Abmachungen fur England nur von
begrenztem VorteiL weil sie den Handel mit fremden
Landern storten, weil sie ferner zu einer Verteuerung der
Lebenshaltung und Industriekosten fiihrten und weil sie
die fremden Lé&nder zu einer entsprechenden Vergeltungs-
politik anreizten. Namentlich werde der neue merkwirdige
Grundsatz, daR die Zolle der Dominien nach dem Unter-
schied der Selbstkosten in England und in den Dominien
bemessen werden sollen, sowie die Kontingentierung der
Einfuhr den fremden Staaten ein schlechtes Beispiel geben
und zugleich die Hoffnung auf die kommende Weitwirt-
sckaftskonferenz und auf eine groBere finanzielle Gesundung
untergraben. Wenn namentlich der erwdhnte Gedanke
der Ausgleichszolle, die den Unterschied der Selbstkosten
zwischen den verschiedenen Lé&ndern ausgleichen -ollen.
Schule mache, dann wirde man in der Welt eine so starke
Erhohung der Zélle erleben, daR aus diesem verfehlten
Grundsatz die schwersten Stérungen des Warenaustausches
zu beflrchten seien. Die Weltgeschichte werde einmal fest-
steilen. dal England, entgegen seiner bisherigen Stellung-
nahme auf den Weltwirtschaftskonferenzen in Ottawa, den
Weg einer starken Erhéhung der Zollmauem und einer Ver-
armung der Welt gegangen sei.

Gegen die Behauptung Baldwins. der bekanntlich
an der Spitze der Unterhdndler in Ottawa gestanden hat.
und der das Vertragswerk von Ottawa empfohlen hatte
mit den Worten: ..Die Wohlfahrt des britischen Weltreichs
hangt von der Weltprosperitat ab”, spricht der .Econo-
mist" aus: .J>ie Gesamtkaufkraft der Welt wird ja nicht
vergréRert, wenn der Handel eigentlich nur von dem einen
Kanal in einen anderen Kanal abgeleitet wird: was in der
einen Richtung (der Dominieni gewonnen wird, geht in der
anderen Richtung (mit fremden L&ndern! verloren."

Sir W alther Layton. der von der englischen Regierung
mit der Vorbereitung der Weltwirtschaftskonferenz betraut
war. hat kirzlich diesen Auftrag zuriickgegeben und fir
diesen Schritt eine bemerkenswerte Begriindung verdffent-
licht. Er sieht die Aufgaben der englischen Handelspolitik
mehr in einer Zusammenarbeit mit solchen L&ndern, die
auf einer niedrigeren Zollhdhe stehen, als in den Abmachungen
von Ottawa, die den Fehler hdtten, das Kontingentsystem
und den Grundsatz der Ausgleichszblle (eompensatory
tariffsi einzufihren. Die Madglichkeit fur England, das
Pfund Sterling zu stabilisieren, hénge in der Hauptsache
davon ab. ob England einen verninftigen Zollstand sichern
kdnne, oder ob es den internationalen Handel stéren und
beschrénken wolle.

Dieser Riucktritt erinnert ungefahr an die Grunde des
Ausscheidens der liberalen Minister aus dem Kabinett
Mac Donald. Sir H. Samuel nannte in einem Randfunk-
vortrag die Ottawaer Vertrdge einen unwirdigen Kuh-
handeL Die Vaterlandsliebe werde durch geschéftliches
Feilschen herabgewirdigt. Die Vertngsdaaor fnf
Jahren widerspreche der Verfassung und binde die Handels-
politik Englands. Nach Ottawa konnten die Dominien
die Wirtschaftspolitik des Mutterlandes uberwachen. Die
Absicht. ZoDsenkungen zu erwirken, sei in das Gegenteil
umgeschlagen. Auch in der Wahrungsfrage sei nichts er-
reicht. Diese Lebensfrage sei nur durch Beseitigung der
Hemmungen des freien Gilteraustausches zu lésen, wahrend
Ottawa die Handelswege noch weit« versperrt habe. Yor
der auf der kommenden Weltwirtschaftskonferenz geplanten

1«



1094 Stahl und Eisen.

Abristung des Welthandels habe England noch einmal die
wirtschaftliche Aufristung gegen nichtbritische Lander
betrieben. Wenn Heeresaufriistungen zum Kriege fuhrten,
dann Handelsaufriistungen zu einer Verewigung der Krise.
Der neue Sturz der englischen Wahrung scheint den-
jenigen Politikern recht zu geben, welche vor der neuen
einseitigen Handelspolitik Englands gewarnt haben.

MutmaRBliche Folgen der Politik von Ottawa.

Wenn das Vertragswerk von Ottawa nur zu einer Ver-
groRerung der englischen Ausfuhr nach den Dominien
fuhrt, ist das gesteckte Ziel erst zur Halfte erreicht. Den
Vertretern des Gedankens der Zusammenarbeit kommt es
ebensosehr auf eine Starkung der Kaufkraft der uber-
seeischen britischen Besitzungen fir ihre Verkdufe
an nichtbritische Kaufer an, denn ohne eine solche Kauf-
krafterhdhung bleibt auch der Nutzen fur England von
fragwirdigem Wert. Dann sind auch die in politischer
Richtung an das Vertragswerk von Ottawa geknipften
hochfliegenden Hoffnungen unerfillbar.

Wenn — was nicht zu bezweifeln ist — néchst der Zoll-
und Handelspolitik die Wé&hrungs- und Finanzpolitik fur
den Zusammenhang der britischen Reichsteile und fir eine
ersprieBliche Zusammenarbeit die Hauptrolle spielen, so
ist durch die neuere Entwicklung des englischen
Pfundes das Ziel von Ottawa eher gefahrdet als gefordert.
Eine lang dauernde Unsicherheit der englischen Wahrungs-
entwicklung gentgt, um die Abmachungen mit Kanada
auszuhohlen, weil dann der Gedanke einer Abschaffung
der kanadischen Dumpingzolle gegen das Mutterland
abgelehnt werden dirfte wie bisher. Dann fehlt auch jeder
sichere Malistab dafir, wie die heikle Bestimmung der Aus-
gleichszdlle ausgelegt und durchgefiihrt werden soll. Denn
die zwischen Mutterland und Dominien zu beobachtenden
Unterschiede der Selbstkosten konnen nicht mit einer
schwankenden, sondern nur mit einer festen Waéhrung

W &rmeverbrauch

von StoBRofen

und zeitlicher
[Mitteilung Nr.

l. Teil:
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gemessen werden. Deswegen héangt von der Entwicklung
des Pfundes Sterling auch die ganze Frage der Entscheidung
der Uberseeischen Zollhdhe ab.

Fur die nichtbritische Eisen- und Stahl-
industrie zeichnet sich jetzt schon deutlich eine grofe
Gefahr ab. Selbst wenn nach Ansicht von Eisenindustriellen
in England nicht mehr als 174 Hill, t neuen Absatzes an
Eisen und Stahl in Uebersee gewonnen werden sollten, so
ware dies ein nicht gering anzuschlagender Vorteil fir die
englische Eisen- und Stahlindustrie, die zu gleicher Zeit
mehr und mehr das ausldndische Eisen vom Mutterlande
fernhalt. Zweifellos ist nicht nur die bisherige deutsche Ab-
satzmoglichkeit von 500 000 bis 600 000 t jahrlich in briti-
schen Landern auf das schwerste bedroht, sondern auch die
Stellung des belgisch-luxemburgischen, des franzdsischen
und des amerikanischen Eisenhandels ist nicht mehr die
alte. Der HauptstoR der englischen Abmachungen ist gegen
Belgien und Luxemburg sowie gegen die Vereinigten Staaten
von Nordamerika gerichtet, die zusammen genommen
3,4 Mill. t nach den britischen Besitzungen in Uebersee
geliefert haben. Die StoRkraft der englischen Eisen-
industrie ist im Wachsen begriffen; dafir sorgen nicht
nur die Uberseeischen Zollbeglinstigungen und der starke
Wille nach innigerer Zusammenarbeit, sondern auch die
durch Aufgabe der englischen Goldwahrung um 25 bis 30 %
erhohte englische Wettbewerbskraft.

Die Folge von Ottawa wird nicht nur sein, daB sich der
englische Wettbewerb erhéht und verscharft, sondern dal
die von den britischen Absatzgebieten verdrangten fremden
Eisen- und Stahlmengen auf anderen Marktgebieten der
Welt dringender angeboten werden und deshalb noch auf
lange hinaus den Weltmarkt stéren kdnnen. Es ist nun
Sache der festlandischen europdischen und der amerika-
nischen Eisen- und Stahlindustriellen, aus den weittragenden
Abmachungen von Ottawa ihre SchluRRfolgerungen zu ziehen.

bei

verschiedener Belastung

Beanspruchung.
170 der Warmestelle des Vereins deutscher Eisenhuttenleute*).]

Messung und Betriebsanweisung.

Von Albert Herberholz in Peine.

(Unterschiede im spezifischen W adrmeverbrauch und seine Ueberwachung.

Verbrauchszahlen,

ie Unterschiede im spezifischen Warmeverbrauch, die

durch den Einsatz von kalten gegeniiber etwa 800°
warmen Bldécken hervorgerufen werden, zeigt Alb. 1 in
Abhéngigkeit von der Herdflachenbelastung fir einen mit
kaltem Koksofengas beheizten StoRofen von etwa 35 m2
Herdflache und einer Nennleistung von etwa 15 t/h.

Die Ueberwachung des Verbrauches geschieht mit Hilfe
der in All. 2 gezeigten Darstellung. Die oberen Sé&ulen
lassen den mittleren Stundeneinsatz und die unteren den
Istverbrauch in kcal/kg Einsatz erkennen. Die hellen
Séulen bezeichnen die Morgen- und die schrégschraffierten
die Mittagschichten. Die Marken im unteren Teile der Dar-
stellung geben den Soll-Verbrauch fir die betreffende Er-
zeugung, die der Kurventafel nach All. 1 entnommen
worden ist, an. Die Darstellung nach Abb. 2 wird alle zwei
Wochen oder — falls nétig — hédufiger den Betriebsingenieu-
ren zur Einsicht geschickt. Auferdem werden die Ergebnisse
einer jeden Ofenschichtan einer Tafel bekanntgegeben,die auch
den Stillstands-, Warmhalte-und Anheizverbrauch nachweist.

*) Sonderabdrucke sind vom Verlag Stahleisen m. b. H.,
Dusseldorf, PostschlieBfach 664, zu beziehen.

Anheizzeiten,

D

Anheiz-

Anheizvorschriften fir den Ofenmann. Anheizgas-

und AbkiUhltemperaturverlauf.)

Es wurden nunmehr genaue Anheizzeiten ausgearbeitet;
der Gasverbrauch fiir das Anheizen ist seitdem geringer.
Aus den Betriebsaufzeichmmgen lassen sich die Mindest-
und Hdochstwerte des Anheizverbrauchs ermitteln und mit
Hilfe von Sonderstudien Uber das Anheizen Soll-Werte fest-
legen. Da durch Versuche festgestelltwurde, dal8 eine Anheiz-
zeit von 6 h fir alle kaltgewordenen mit Koksofengas ge-
heizten Oefen geniligt, wurde diese Zeit allen Anheizvor-
schriften zugrunde gelegt.

Alb. 3 zeigt die Vorschrift fir den Ofenmann, die am
Ofenbedienungsstande angebracht wurde; hierzu gehort
noch eine kurze, schriftliche Erklarung fir den Schicht-
meister. AuBerdem wurde das Arbeiten nach der Vor-
schrift zum ersten Male von einem Ingenieur der Wdarme-
stelle mit dem Heizer gemeinsam durchgefiihrt Dabei
wurde darauf geachtet, daf zu Beginn der Arbeitsschicht
ein genligend warmer Ofen zur Verfiigung stand Von
diesem Zeitpunkt an muf3te sich die Ofenbedienung nach dem
Betriebsablauf richten, d. h. sie muBte, wenn schnell gezogen

wurde, noch starker heizen und bei schwachem Betriet
Brenner abschalten.
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Fir eine Walzpause von 14 h wurde eine Anheizzeit
von 4 h als genligend ermittelt und fir alle drei Oefen fest-
gelegt. Selbst fiir Walzpausen von 3y2li, wie sie sichbeimZwei-
schichtenbetrieb ergeben, wurden noch Anheizvorschriften
ausgearbeitet, da auch hier noch fast mihelos Ersparnisse
zu erzielen sind, die spater noch betrachtet werden sollen.
In diesemFalle kann dasAnheizenauf 1% h beschranktwerden.

-
|

ety

C=ttafterEinsatz
&3
12
"7
70 72 70 70 73 20
i i i Tb n i .
i i i i . i . i
0 oR 00 06 03 70 72

Abbildung 1. Warmeverbrauch eines StoRofens aus-
schlieBlich Anheiz- und Warmhalteverbrauch. Der
Ofen wird durchschnittlich 10 Stunden wahrend

24 Stunden betrieben (R = ~ = 0,41); wirde er mit

B = 1larbeiten, sowirde sein Stundenverbrauch wohl
noch etwas geringer sein, da der Ofen auch wahrend
des Betriebes noch gewisse Warmemengen speichert.

Stellt man die fur drei verschiedene Walzpausen ermit-
telten Anheizgas-Verbrauehszahlen zusammen, so ergibt sich
das in Abi. 4 gezeigte Bild. Dabei wurde angenommen, daf
der Ofen nach einer 48stiindigen Pause kalt geworden ist.
Dieser Kurventafel kdnnen die Anheizgas-Verbrauehszahlen
flr Walzpausen von beliebiger Dauer entnommen werden,
wobei zu beriicksichtigen ist, dal auch die Anheizzeiten mit

Abbildung 2. Spezifischer Warmeverbrauch eines StoRofens.

der Lange der Walzpausen wachsen. Die als glinstig ermit-
telten Anheizzeiten sind fur verschiedene Walzpausen in
All. 5 dargestellt. Diese Angaben kénnen fir alle Oefen
tblicher Bauart, die mit kaltem Koksofengas durch Stirn-,
Ober- und Unterbrenner beheizt werden, ohne Bedenken
verwendet werden.

Da die Oefen bei jedem Stillstand durch doppelte Schie-
ber mit Zugunterbrechung zum Kamin abgeschlossen werden,
so kihlt der Ofen sich verh&ltnismaRig langsam ab. Den Ver-
lauf der Temperaturen an den verschiedensten Stellen des
Ofens bei der Abklhlung und beim Anheizen nach zehn-
stindiger Abkulhlung zeigt Abb. 6. Der Ziehherd wird bei
allen Oefen zum Schichtende mdglichst weit abgerdumt, so
daB er leicht wieder erwérmt werden kann.

A. Herberholz. ILarmeverbrauch von StoRofen fl. Teil: Messung und Betriebsanweisung) .
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Die Innentemperatur eines in der Langsachse angebohr-
ten Blockes von 130 mm, der bei Schichtschluf gerade auf
dem Schwei3herd angelangt war, verlief nach der Linie b.

lInhe/zoorschriften

fu r Feinstralen-O fen bei. AU Brro.Pjfa/.
Bnheizzeif O Stunden.

Stundzetdyton—bis Brennerin Betrieb
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Abbildung 3. Anbeizvorsehriften fur Feinstralenofen.

Verlangert man die Abkuhlungskurven des Schweil3-
herdes nach der Linie A und die des Ofenendes nach der
Linie B, so erkennt man, daB der Ofen, wie bereits friiher
erwdhnt wurde, nach 48 h abgekihlt sein muB.
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Abbildung 4. Anheizgasverbrauch von StoB6fen mit
Beheizung durch kaltes Koksofengas.

Die Anheiz- und Abkuhlkurven lassen erkennen, daB bei
kurzen Betriebspausen eine Gefahrdung des Mauerwerks
nicht eintreten kann, wenn sorgféltig darauf geachtet wird,
daB der Kaminzug sofort nach Stillstand des Ofens abgestellt

Abbildung 5. Anheizzeit von StoRéfen mit Beheizung
durch kaltes Koksofengas.
wird. Die Anordnung einer Zugunterbrechung ist stets zu
empfehlen. Walzpausen bis zu mehreren Stunden kdnnen
dann ohne Beheizung Uberbriickt werden, da die Mauer-
werkstemperaturen im heiBen Teile des Ofens den Tem-
peraturbereich, in dem gefdhrliche Umwandlungen auf-
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treten, nicht erreichen. Es hat sich gezeigt, daR das Mauer-
werk auch bei weiterer Auskihlung und bei allmahlich ge-
steigerter Anheizung zwar angegriffen, aber nicht derartig
vorzeitig zerstort wird, wie haufig vermutet wird. Die Ge-
wolbe der in dieser Arbeit erwdhnten Oefen sind seit Uber
einem Jahre Temperaturschwankungen, wie sie geschildert
wurden, ausgesetzt gewesen.

Unschal.
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schichtig arbeitet. In diesem Falle wiirde mit drei Warm-
haltepausen zu mindestens 14 h zu rechnen sein. Unter Be-
riicksichtigung einer vierstiindigen Anheizzeit ergében sich
dreiBig Warmhaltestunden je Woche und Ofen.

Zur Vermeidung eines zu grofen Temperaturabtalles
miBten im vorliegenden Falle dem groRen Ofen etwa 600
und den beiden kleineren etwa 400 Nm3’h zugefihrt werden.

Es errechnen sich dann jahrliche Ersparnisse

;;;)r i j o=oufdem Z/ebberd in Hohe von rd. 2 200000 Nm3 Koksofengas,
\ b Sffocd/nnenre/npercrurauf die bei einem Gaspreis von 1,8 Pf./Nm3 einen

70 1 pm Z/phher " .
700\ ¢ =afenm /Ife (inge) Betrag von 39600JO" ausmachen widrden.
! \ 1 1 d.=nd. 7neMnrendem /erzren Dieser Betrag ist ein Vielfaches der Kosten, die

7000 Pe/tenbnennen g .
\gv 300 1 / / e =Ofenende eine groRere Ausbesserung des Vorderofens
Vv 1 11 ] F =egenenae mit Gewdlbe beansprucht.
300 > 1 M/dedessieW fierdes Die Ueberwachung des vorbeschriebenen
700k @ 11y .iJl Anheizgasverbrauches ergibt unter &hnlichen
I 600 Voraussetzungen fur die drei Oefen Ersparnisse
"~ soo >ty w von etwa 2000 Nm3je wdchentliche Anheizung
¥00 1 _ nach dem Sonntagsstillstand und etwa 1500 Nm3
300 I ' far drei Anheizungen je Woche nach zehn-
200 - Oftle/2 stindigem Ofenstillstand, d. h. insgesamt wiir-
0 mo ‘|_5 ze/i den jahrlich etwa340000 Nm3Koksofengas oder
0723VSsrss DWEBNBMT BDOZTZZZBV 6120 U teingespartwerden. Aulerdem werden
Zeitin 6ﬁ’ die fiir die Anheizung und Ofeniiberwachung
Abbildung ©

Abkiuhlung und Anheizung eines StoRBofens bei 14stindiger Walzpause,

Far die Wirtschaftlichkeit der Einstellung des Beheizens
in Walzpausen muf3 beachtet werden, dall die meisten Be-
triebe zur Zeit wahrend einer Woche nicht taglich eine, zwei
oder drei Schichten arbeiten kénnen. Man kann jedoch an-
nehmen, dal auch heute noch die grofRte Anzahl der be-
triebenen Walzenstraen an vier Tagen in der Woche ein-

aufzuwendenden Lohnkosten herabgesetzt.
Zusammengefallt kann gesagt werden,
daB eine dauernde Beheizung von WalzwerksstoRofen mit
Kokereigasbeheizung aus wirtschaftlichen Griinden — von
Ausnahmeféllen abgesehen — nicht zu empfehlen ist. Eine
genaue tagliche Ueberwachung des Gasverbrauches ist nicht
nur fiur das Betriebsgas, sondern auch fiir das Anheizgas
mdoglich und ratsam. (Schluf folgt.)

Um schau.

Fortschritte im GieRereiwesen im ersten Halbjahr 1932.
1. Aufbau und Eigenschaften des GuReisens.

Bei Untersuchungen uber die Wirkung unaufgeschmol-
zener Graphitreste auf die Kristallisation des GuR-
eisens stellte W. Badingl) in Uebereinstimmung mit
H. Hanemannl») fest, daB mit steigender Ueberhitzungs-
temperatur, sowie bei gleicher Ueherhitzungstemperatur mit
langerer Zeit und ebenfalls bei starker Ruhrbewegung des
Bades, wie sie z. B. im Hochfrequenzofen erfolgt, die Zahl der
Restkeime in der Schmelze stark ahnimmt. Ein Siliziumzusatz
von etwa 1% erhoht die Keimzahl bedeutend, wobei offenbar
nicht nur vorhandene Keime bestdndig gemacht, sondern
auch neue gebildet werden. Mangan, in Gehalten von
1% zugegehen, verringert die Keimzahl und damit die
Graphitisierung nicht, eher ist eine geringe Erhéhung fest-
zustellen; auBerdem scheint die Kristallisationsgeschwindigkeit
ein wenig erhoht zu werden. Blei, in Gehalten von 0,5 und 1%
zugesetzt und mit etwa 0,01 % in der Schmelze verblieben, ver-
ringert die Keimzahl bedeutend, verfeinert die Graphitausbildung,
verschlechtert aber trotzdem die mechanischen Eigenschaften.
Zink dagegen, in einer Menge von 1% zugegeben und mit 0,02 %
in der Schmelze verbheben, erhéht die Keimzahl ganz bedeutend,
wobei es sich aber nicht etwa um spontane Keimbildung handelt,
sondern um einen weitgehenden Schutz vorhandener Keime vor
Auflésung in der Schmelze. Bei gleichzeitiger Gegenwart in der
Schmelze wirkt Zink bedeutend starker als Blei.

Aus Untersuchungen von H. Nipper und E. Piwowarsky2)
kann man den SchluB ziehen, daB, entgegen einer bisher viel ver-
breiteten Annahme, eine Impfwirkung durch die Formschwarze,
Uberhaupt ein EinfluR der Formwandbeschaffenheit auf
Ausbildungsart und Menge des Graphits nicht zu beflirchten ist.

‘) Mitt. Forsch.-Inst. Verein. Stahlwerke, Dortmund, 2(1932)
S. 249/62; vgl. W. Bading, E. Scheil und E. H. Schulz: Arch.
Eisenhuttenwes. 6(1932/33) S. 69/73.

la) Mbl. Berliner Bez.-Ver. dtsch. Ing. 1926, Nr. 4, S. 31/35.

2) GieBerei 19 (1932) S. 1/3.

Eine Vervollstandigung ihrer fruheren Arbeit3) Uber das
Migra-Sonderroheisen liefern E. Piwowarsky und A.
W irtz4). Sie zeigen an einer Reihe von Versuchen, dal sowohl
eine unzureichende als auch eine nach Zeit und Temperatur tUber-
triebene Warmenachbehandlung des flissigen Hochofeneisens zu
MiRerfolgen fuhrt. Die richtige Nachbehandlung fuhrt nicht nur
zur hochsten Neigung des Roheisens zu karbidischer Erstarrung,
sondern auch zur gréBten Gasfreiheit der Schmelze. Bei unzu-
reichender Behandlung bleibt die vdllige Auflésung des Gar-
schaumgraphits aus, bei gleichzeitiger Zunahme des Sauerstoff-
gehaltes. Uebertriebene Behandlung dagegen fiuhrt, zur Ver-
brennung des Eisens und Siliziums.

Die Herstellung und Eigenschaften des amerikanischen
Sondergufeisens ,Meehanite“ beschreibt O. Smalley?5).
Ueber die bekannte Herstellung durch Zusatz von Kalziumsilizid
zur Pfanne wird nichts Neues gesagt, jedoch fordern die mitge-
teilten Festigkeitswerte zur Kritik heraus:

Vergitet
Unvergitet J(Abléschen von A3,
1 Anlassenbei Ar,)

Zugfestigkeit...
Elastizitatsmo .
Dauerfestigkeit..

Brinellhérte......
Druckfestigkeit..
Biegefestigkeit..
Verdrehungsfestigkeit

Diese Werte lassen jede Beziehung untereinander vermissen:
Bezogen auf die Zugfestigkeit sind Dauer-, Druck- und Ver-
drehungsfestigkeit viel zu niedrig, die Biegefestigkeit dagegen viel
zu hoch. Ebenso widerspricht die als Folge des Vergiutens be-
hauptete Steigerung der Festigkeitseigenschaften aUen°bisherigen
Erfahrungen. Bei Probestabdurchmessern zwischen 30 und 150 mm

S 412/?3eBerei B (1931) S' 7°3/05; VgL Stahl U* Ksen 52U932)
4) GieBerei 19 (1932) S. 121/22.
6) Met. Progr. 21 (1932) Nr. 5, S. 49/54.
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soll die Zugfestigkeit von 36 auf 33 kg/mm2 absinken, was
einer fur diesen groBen Querschnittsbereieh sehr unwahrscheinlich
geringen W andstarkenempfindlichkeit von nur 9% entsprechen
wirde. Ebenso unwahrscheinlich ist eine Bildtafel, die Uber
Ergebnisse von Zugfeinmessungen Auskunft geben soll. Hier
werden aus den Zug-Dehnungs-Kurven fiir den gegossenen Werk-
stoff bei etwa 10 kg/mm2und fur den verguteten Zustand bei’
etwa 15 kg/mm2 Proportionalitatsgrenzen interpoliert, deren
wahres Vorhandensein um so zweifelhafter erscheinen muR, als
die Graphitausbildung des Meehanits, wie ein Schliffbild zeigt,
keineswegs feiner ist als bei allen d&ndern bekannten hochwertigen
GrauguBsorten.

Den EinfluBR steigender Titanzusatze auf ein im
Hochfrequenzofen erschmolzenes Eisen mit 2,1 bis 2,3% C, 0,8 bis
0,9% Si und 0,3% Mn untersuchte J. Challansonnet6). Die
Héarte- und Gefligeeigenschaften erlautert die Abb. 1. Bis zu etwa

\/ne/Zerf\ R
Abbildung 1.

Geflige und Brinell-
héarte von titanlegier-

tem GuBeisen. (-Nach
J.- Cballansonnet.)

0¥ ff8 v
rifal79?/7£rIf11? %

0,8% Ti fallt die Harte stetig, wahrend der ursprunglich feine
Zementit gréber wird. In der melierten Zone zwischen 0,9 und
1,3% Ti tritt freier Kohlenstoff auf, womit ein weiterer starker
Hé&rteabfall verbunden ist. Jenseits 1,3% Ti sind die Legierungen
vollig ferritisch. Bei Gehalten von 0,8% Ti und mehr tritt bei
950° spontaner Zerfall des Zementits auf, wahrend Legierungen
mit geringeren Titangehalten stabil bleiben. Bei 1,3% Ti und
mehr sinkt die Graphitisierungstemperatur auf 900°. Titan
erhdht sowohl die Umwandlungspunkte als auch die zur Martensit-
hildung erforderliche kritische Abkihlungsgeschwindigkeit, wirkt
also in vieler Hinsicht wie das ihm chemisch verwandte Silizium.

H.
Korrosionseigenschaften des Systems GuBeisen-Bronze,
die fur die bei bronzegeschweifften GrauguBstiicken vorliegenden
Verhaltnisse zu beachten ist. Die elektromotorische Kraft des
Elements GuBeisen-Elektrolyt-Bronze ergab sich fur die unter-
suchten Elektrolyten zwischen 0,394 und 0,533 V, ist also recht
betrachtlich. Dementsprechend zeigten Korrosionskurzversuche
in gesattigter Gipslésung ein recht ungunstiges Verhalten, selbst
im Vergleich mit, der als sehr korrosionsanféallig bekannten Zu-
sammenstellung Monelmetall-Stahl. Wenn man bei der Verall-
gemeinerung von Korrosionskurzversuchen auch sehr vorsichtig
sein soll, so durfte der Verfasser der Wahrheit doch nahe sein,
wenn er dem System GufReisen-Bronze auch fur praktisch auf-
tretende Korrosionsangriffe keine allzu gunstige Vorhersage stellen
zu diarfen glaubt.

T. Matsumura und B. Fujimoto8) berichten Uber be-
merkenswerte Versuche, das Verhalten des GuBeisens bei zu-
sammengesetzter Beanspruchung auf Druck und
Biegung gesetzmaRigzuerfassen. Die fur solche Beanspruchungen
innerhalb des elastischen Gebietes verwendete Gleichung

Mb e P

azul. - —q- + |r

hat fir GuBeisen keinen Wert. Das Verhalten eines ldealwerk-
stoffes, dessen Druckfestigkeit als ein Mehrfaches seiner Zugfestig-
keit angenommen sei, 148t sich schaubildlich nach Abb. 2a dar-
stellen. Auf der Abszisse sind in entgegengesetzten Richtungen
die Zugspannungen bis ob =
o-b =

OA und die Druckspannungen bis
OB, auf der Ordinate die gleichzeitig wirkenden Biege-

Mb
Spannungen a* = —q - aufgetragen, wobeiflr den Geltungsbereich

des Hookeschen Gesetzes die Biegefestigkeit ¢8 = OC = ctb = OA
Das Schaubild sagt dann u. a. aus, daf langs
ACE Bruch durch Zugbeanspruchung, langs BE durch Druck-

beanspruchung erfolgt, und daR alle innerhalb des Gebietes AEB

angenommen ist.

") C. R. Acad. Sei., Paris, 194 (1932) S. 283/85.

7) Korrosion u. Metallschutz 8(1932) S. 29/35.

8) Proc. World Engng. Congress Tokyo 1929, Bd. 3, Engng.
Science, Teil 1 (1931) S. 31/34.
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liegenden, aus Zug- oder Druck- und Biegespannungen zusammen-
gesetzten Beanspruchungen ohne Bruch ertragen werden. Folgt
aber ein Werkstoff, wie z. B. GuReisen, dem Hookeschen Gesetz
nicht, so erleidet das Schaubild einige Veranderungen, die zu der
Form der Abb. 2b fihren. Diesen veranderten Verhdltnissen suchte
schon C. v. Bach9) durch die verbesserte Gleichung:

P . thB Mbe

Olf+ ~ 77T
gerecht zu werden, jedoch zeigt der Verlauf der gestrichelten
Geraden BC (in Abb. 2b), die dieser Gleichung entspricht, daR sie
vom wahren Verhalten des GuBeisens, dessen kritische Spannungs-
grenzen bei Druckbiegungsbeanspruchungen ldngs CEB hegen,
weit entfernt ist. Zusétzliche Druckbeanspruchungen setzen einen
Werkstoff von der Art des GuBeisens in die Lage, héhere Biege-
momente aufzunehmen, weil die Spannung in der &uBersten

]
1 £ \Y

t
c

Al
Jfffft Oz

Abbildung 2a und 2b. Spannungsschaubilder fir zusammen-
gesetzte Druck-und Biegungsbeanspruchung.
(Nach T. Matsumura und B. Fujimoto.)

gezogenen Faser durch die zusatzliche Druckbeanspruchung
herabgesetzt wird. Die Untersuchungen der Verfasser an U-for-
migen Proben mit verschiedener Querschnittsausbildung fuhrten
zu empirischen Gleichungen fir die Schaubildkurven CE und EB.
Allerdings ist der Aufbau dieser Formeln nicht gerade einfach.

F. R 6tscher10) untersuchte rechteckige Biegestéabe aus

GuBeisen mit verschieden ausgebildeten Einkerbungen. Es
zeigte sich, dal der vorliegende Werkstoff eine erhebliche Kerb-
empfindlichkeit bei statischer Biegungsbeanspruchung aufwies.
Je nach GroRRe und Form des Kerbes ergaben sich Verringerungen
der Biegefestigkeit von 21 bis 43% . Zur Erklarung zieht der Ver-

Erlenmeyer7) verdffentlicht eine Untersuchung defasser in einleuchtender Weise die Spannungsverteilung heran, die

in gekerbten Stdben anders ist als in ungekerbten.

Auf dem Gebiete der Zerspanbarkeit des GuBeisens
brachten die Versuche von A. W allichs und H. Schallbroch1l)
einige neue Erkenntnisse Uber Vorgdange beim Senken und Reiben
von Bohrungen. Neben andern Werkstoffen wurden zwei Guf3-
eisensorten von 7 und 21 kg/mmZZugfestigkeit auf die Schnitt-
krafte (Axialdruck und Drehmoment) beiverschiedenen Werkzeug-
formen untersucht. Besonders bei GuBeisen zeigten die Schnitt-
krafte im Zusammenhang mit den Veranderlichen: Durchmesser,
Vorschub und Spantiefe einen sehr gesetzméaRigen Verlauf. Unter
Zugrundelegung gleicher Brinell-Harten waren die Schnittkrafte
bei GufReisen erheblich geringer als bei Stahl; auch fehlten bei
Guleisen, als dem einzigen der untersuchten Metalle, die soge-
nannten ,,Aufbauschneiden* an den Werkzeugschneiden. Trotz
dem dadurch fehlenden Schutze der Schneidecken konnte bei GuR-
eisen kein groRerer WerkzeugverschleiR beobachtet werden als bei
andern Metallen. Die durch Feinmessungen an Werkzeug und
Bohrung festgestellte Reiblberweite ist bei GulReisen geringer als
bei allen adndern untersuchten Metallen (mit Ausnahme hoch-
wertiger Bronze), gleichgltig, ob trocken oder mit Kuhlflussigkeit
gearbeitet wurde. Die sonst bei kleiner Ueberweite vorkommenden
Klemmungen und Bruchgefahrdung des Werkzeugs treten bei
Gufleisen infolge glinstiger Wirkung des Graphits nicht auf. Durch
Zufihrung von Kihlmitteln wird die Reibluberweite bei GulReisen
starker heruntergesetzt als bei Stahl, ohne daB hierdurch jedoch
die spiegelnde Wandglatte wie bei dndern Werkstoffen herbei-
gefuhrt wird. Alle diese fir die Werkstatten wichtigen Erschei-
nungen weisen auf die Notwendigkeit hin, die Zerspanbarkeits-
eigenschaften des GuBeisens getrennt fir sich zu untersuchen.

E. Scharffenberg12) liefert einen erwédhnenswerten Beitrag
zur Abnutzungsfrage; er untersuchte den Verschlei? von
Bremsklotz-Werkstoffen bei gleitender Reibung. Die Meinung des
Verfassers, dafl es ihm nicht gelungen sei, Beziehungen zwischen
Flachendruck und VerschleiB aufzudecken, kénnen die Bericht-
erstatter nicht véllig teilen. Wenn die Versuchsergebnisse auch

9) Elastizitat und Festigkeit, 7. Aufl. (Berlin: Julius Springer
1917) S. 424.

10) Masch.-Bau 11 (1932) S. 79/80.

“)Z. VDI 76 (1932) S. 161/62.

12) GieBerei 19 (1932) S. 145/49.
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zum Teil starke Streuungen aufweisen, so zeigt doch ein nicht
unbetrachtlicher Teil der in der Originalarbeitl3) mitgeteilten
Zahlenwerte in recht schoner Weise die zuerst von W. Bondil4)
festgestellte Abhé&ngigkeit der Abnutzung vom Quadrat des
Elachendrucks. Wichtig ist die Feststellung des Verfassers, daB
unter den vorliegenden Verhéltnissen die VerschleiRbestandigkeit
mit zunehmender Brinell-Harte steigt, und daR fiur die unter-
suchten Werkstoffe bei etwa 170 Brinell-Emheiten ein Kkritischer
Punkt zu liegen scheint, unterhalb dessen der Verschlei stark
zunimmt. Im Gegensatz zu 0. H. Lehmann1“) kommt der Ver-
fasser zu dem Ergebnis, daB unter den von ihm gewé&hlten Ver-
suchsbedingungen die chemische Zusammensetzung von groem

Abbildung 3. EinfluB von Nickelgehalt und Probendurchmesser auf die
Brinellharte eines SchleuderguBeisens mitrd. 3,7 % 0,1,9 % Si, 0,95 % Mn,
0,86 % P, 0,11 % Cr nach Glihen bei 900° und Héartung von 875° in Oel.
(Nach J. E. Hurst.)

EinfluB auf die VerschleiBeigenschaften eines Werkstoffes ist.
Aehnliche Auffassungen hat schon frither R. K ihneil6) bekundet.
Nach der vorliegenden Untersuchung liegt bei 2,7 bis 3% C ein
ausgesprochener Tiefwert des Verschleiles, wahrend der Graphit
weniger durch seine Menge als durch seine Ausbildungsform wirk-
sam ist. Nach Scharffenberg stellt kurzadriger, kndtchenformiger
Graphit die ginstigste Ausbildungsform dar. Wenn andere Fach-
leute wie Th. Klingenstein17) oder A. L. Boegehold18) zu der
entgegengesetzten Auffassung neigen, daR langadrigem Graphit
der Vorzug zu geben sei, so ist zu beachten, dalR es schwierig ist,
Ergebnisse aus verschiedenen Versuchsanordnungen untereinander
zu vergleichen. Aehnlich liegen die Verhaltnisse bei der Wirksam-
keit des Phosphors. Wéahrend noch O. H. Lehmann dem Phosphor
unglinstige Eigenschaften zuspricht, was fir die von ihm ge-
wéhlten Versuchsbedingungen und ferritischen Werkstoffe sicher-
lich richtig war, kommt Scharffenberg zu dem Ergebnis, daR
steigender Phosphorgehalt die VerschleilRbestandigkeit erhdht, ein
Befund, der sich qualitativ in Uebereinstimmung mit Ergebnissen
von E. Piwowarsky19 und Th. Klingenstein befindet. Ganz
ahnlich wie Phosphor wirken steigende Schwefelgehalte bis zu
etwa 0,2% . Die Erklarung hierfur ist darin zu suchen, daB die
harten Phosphide bzw. Sulfide als tragende Elemente in der
weichen, zum Teil bildsamen Grundmasse zur Bildung eines ent-
fernt lagermetallahnlichen Gefiuiges fihren. Sinkt allerdings die
Hé&rte der Grundmasse unter einen Kkritischen Punkt, so werden
die harten Sulfide und Phosphide leicht aus dem wenig wider-
standsfahigen Gefligeverband herausgerissen, wirken zwischen
den reibenden Flachen schmirgelnd und verringern die Ab-
nutzungsbestandigkeit auf das nachhaltigste. Hieraus erklart
sich auch der abweichende Befund von Lehmann ohne Zwang.
Eine bemerkenswerte Wirkung hat Gbrigens auch das Mangan;
bis zu etwa 1,5% Mn sinkt die Abnutzung langsam, um bei noch
hoheren Gehalten plotzlich auf den vierfachen Wert anzuschwellen.

13) ®t.«Qng.-Dissertation, Techn. Hochschule Darmstadt 1930.

14) Beitrage zum Abnutzungsproblem (Berlin: VDI-Verlag
1917); vgl. Stahl u. Eisen 48 (1928) S. 848.

15) GieRerei-Ztg. 23 (1926) S. 597/600, 623/27 u. 654/56.

16) GieBerei-Ztg. 24 (1927) S. 533/41.

1?) Vgl. Mitt. Forsch.-Anst. Gutehoffnungshitte-Konzern 1
(1930/31) S. 18/24; vgl. Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 292/93.

18) Proc. Amer. Soc. Test. Mat. 29 (1929) Bd. Il, S. 115/25;
vgl. Stahl u. Eisen 49 (1929) S. 1775.

19) GieBerei 14 (1927) S. 743/47.
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Die Berichterstatter behandelten im letzten Bericht-») eine
Arbeit Uber die Dauerstandfestigkeit von
legiertem GuBeisen von C. H. Long und F. B. Da e ),
wobei zum SchluR die Frage offen gelassen wurde, ob fir jede
Laststufe ein neuer Probestab verwendet worden sei. Wie aus
einer Zuschrift des Battelle Memorial Institute hervorgeht, in dem
die Arbeit entstand, ist jede Laststufe an einem neuen Stab ge-
prift worden. Der Wert der Veroffentlichung ist damit sicher-

gestellt.
J. E. Hurst22) berichtet Uber Stickstoffhdrtung von
chrom-aluminiumlegiertem SchleudergufBeisen (etwa

16°/ Cr 14°s A fur Zylinderbichsen. Die Wirkung der Nitne-
ringmacht sich am deutlichsten durch die Erhdhung des Elastizi-
tatsmoduls und der Harte bemerkbar, wéahrend die Gbrigen Eigen-
schaften gegentber dem verguteten Zustand kaum verandert

werden.

Im Anschluf an seine friheren Arbeiten23)falt J.E. H urst24)
seine Erfahrungen tber die W armebehandlung von Guf-
eisen wie folgt zusammen: In geeigneten Querschnitten ist un-
legiertes GuBeisen dlhéartbar, ebenso mit Chrom und Kupfer sowie
auch Chrom und Aluminium legierter GrauguB. Nickel ist far
den Hartungsvorgang nicht erforderlich. Nur mit Chrom legiertes
GuBeisen ergibt in geeigneten Querschnitten einen hoheren Héarte-
wert als nickel-chromlegiertes, ist Uberdies auch anlaBbestéandiger.
Stets sinkt durch das Hérten die Zugfestigkeit; sie steigt aber
wieder durch Anlassen. Dazu ist zu bemerken, daf das Ansteigen
der Zugfestigkeit nach dem Vergiten meist wohl nicht nennens-
wert ist; die beiden vom Verfasser in vorhegender Arbeit ange-
fuhrten legierten GuReisensorten (mit 0,49% Ni und 0,34% Cr
bzw. 1,69% Cr und 1,43% Al) zeigen diese Wirkung jedenfalls
nicht. Die Elastizitditsmoduln sollen sich nicht &ndern. Das
scheint fur Schleudergu zuzutreffen; beim Sandgufl dagegen
sinkt er. Die Brinell-

Hérten bleiben aller-

dings auch nach dem

Anlassen hoch. In

dickeren Querschnit-

ten wird die Durch-

hartung erst durch

Legierungszuséatze

maoglich, besonders

durch Nickel, das die

erreichbare Brinell-

Harte erhoht. Die Be-

richterstatter haben

die vom Verfasser er-

mittelten Werte zu

Abb. 3 verarbeitet, aus

denen die Wirkung

des Nickelzusatzes

gut zu ersehen ist.

Hurst geht dann noch

auf einige kennzeich-

nende Verwendungs-

beispiele fur legiertes,

vergutetes GuBeisen

ein, wie Zylinder-

buchsen, Ventilkor-

per, Pumpenkérper, 11
Gesenke und ahn-
liches. Fur die Praxis
empfiehlt er vor der
Vergltungsbehand-
lung ein Ausglihen
bei 900°, um Geflge-
unterschiede auszu-

I Ifar

gleichen. Abbildung i. Oelkupolofen, Bauart Marx.
2 Schmelzbetrieb.

Eine neue Ofenbauart, den Oelkupolofen ,Bauart

M arx“ (Abb.4), beschreibt E. Becker25). Die bemerkenswerte-

sten Kennzeichen dieses Ofens sind der wesentlich erweiterte

20) Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 414.
21) Met. & Alloys 2 (1931) S. 229/35.

Trade J' 46 1932>5-279/82; J. Iron Steel Inst.
125 (1932) 1, S. 223/41; vgl. Stahl u. Eisen 52 (1932) S.

> F°undry Trade J- 43 (1930) S. 385/86, 395/96, 400 u.

T f - Eisen Bl <1931>s - 1376/77. Foundry Trade
J. 45 (1931) S 345/48 vgl. Stahl u. Eisen 52 (1932) S.

24) Foundry Trade J. 47 (1932) S. 37/41.
25) Feuerungstechn. 20 (1932) S. 71/72.
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untere Teil des Ofenschachts und in dessen Mitte eine feuerfest
umkleidete Saule, auf der wéahrend des Schmelzens die Beschickung
ruht. In den erweiterten Teil des Schachtes minden tangential
mehrere Oelbrenner, deren Flammen die Tragsaule umkreisen und
dann in den Fillschacht eintreten. Das niedertropfende Eisen
sammelt sich in dem ringférmigen Ofenherd, wo es mit den festen
Bestandteilen der Beschickung nicht mehr in Berihrung steht
und durch die kreisenden Oelflammen hoch Uberhitzt wird. Der
Ofen wird durchaus wie ein Kokskupolofen betrieben. Die Er-
fahrungen mit dieser neuen Ofenbauart sind allerdings noch zu
gering, um ihre Bedeutung schon sicher erkennen zu kénnen. Der
Oelverbrauch soll bei einer stindlichen Schmelzleistung von 1,5t
bei vier Oelbrennem, auf den Einsatz bezogen, 6,5% betragen,
woraus der Verfasser einen thermischen Wirkungsgrad des Marx-
Ofensvon42,7% gegeniiber einem solchen des Kokskupolofens von
nur 23,8% errechnet. Aber diese Gegenuberstellung fuhrt irre,
denn jahrzehntealte Erfahrungen lehren, daB der Wirkungsgrad
eines gut gefihrten Kokskupolofens bei rd. 50 % liegt, nicht aber
bei 23,8%, wie der Verfasser angibt. Die reinen Brennstoffkosten
des neuen Ofens sind zudem héher als die des Kokskupolofens, ein
Nachteil, der durch héheres Ausbringen, geringeren Einsatzwert
und verbesserten Werkstoff ausgeglichen werden soll.

Ueber Betriebserfahrungen mit dem Sesci-O fen26)
berichten W. Scott und S. E. Dawson27). Beachtenswert sind
dabei ihre tGber die Wirtschaftlichkeit dieser Ofenart gemachten
Angaben, die sich aufeine Gruppe von vier Oefen zu je 5t Arbeits-
vermdgen beziehen. Unabhédngig vom Wert des Einsatzes stellen
sich die reinen Schmelzkosten je t flissiges Eisen wie folgt:

Kohle zu 20 sh/t 3 sh Mahlkoster: 15% . .. . 3sh 6d
Kraftbedarf 1 sh
Léhne 2 sh 8d
O fenfutter 2 sh 1d
Kalk 15 % — 2d
Verzinsung, Abschreibung usw... 3 sh —
gesamt 12 sh 5 d

Diese Zahlen decken sich ziemlich genau mit jenen, die kirzlich
P. M. M acnair2g) fir den Brackelsberg-Ofen mitteilte. Allerdings
fehlt in der obigen Aufstellung der Schmelzverlust, der nicht so
gering ist, daf man ihn vernachléassigen dirfte. Bemerkenswert
ist auch ein Vergleich der Schlackenzusammensetzung fir drei
Ofenarten:

. Siemens-Ma

Sesci-Ofen Kupolofen Ofen
% % %
Sio2 . . .. 59,45 62,0 57
FeO P 1,28 16,5 25
Alo03 . 10,97 5,0 1
MnO e 4,70 7,0 10
a P 22,50 9,0 5
f\& 1,10 3,0 2
S 0,5 —

Auffallend ist fur den Sesci-Ofen der geringe Gehalt an Eisen-
oxydul, was auf eine praktisch neutrale Ofenatmosphédre und
einen geringen Abbrand hindeutet.

M. Boutigny?29) berichtet Uber Versuche, perlitisches GuR-
eisen im oOlgeheizten Brackelsberg-Ofen nach dem
Duplexverfahren herzustellen. Das flissige Kupoleisen wird
in einem kleinen Ofen von 1,5 t Fassungsvermdgen mit den er-
forderlichen kalten Zuschlagen versetzt und dann im umlaufenden

Zahlentafel 1. Ergebnisse von Ueberhitzungsversuchen

im Brackelsberg-Ofen.

. Gattierung Uehbister- il Schwerdl-  Ueber-
© E kIEa!ter flussiger G_esamt- Zungs- é verbrauch hit-
= in- Einsatz Einsatz- dauer i3 zung
Z 5 satz gewicht
kg kg °C kg min °0 kg % °0
1 100 1400 1262 1500 40 1563 88 5,9 301
2 100 1400 1342 1500 60 1635 92 6,1 293
3 100 1400 1331 1500 45 1590 69 4,6 259
4 57 1000 1219 1057 34 1563 69 6,5 344
5 100 1400 1214 1500 50 1630 109 72 416
6 100 1400 1320 1500 50 1655 109 7,2 335
7 25 1500 1235 1525 45 1615 122 8,1 380
8 25 1500 1275 1525 40 1645 113 75 370
9 25 1500 1200 1525 45 1605 111 7.4 405
10 100 1400 1250 1500 40 1625 91 6,0 375

Ofen Gberhitzt. Die Versuche sind in der zahlenlafd 1 zusammen-
gestellt; ndhere Angaben Uber Analyse, Zusammensetzung, Gat-
tierung und mechanische Eigenschaften werden nicht gemacht.

26) Vgl. Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 314 u. 447.
27) Foundry Trade J. 46 (1932) S. 335/38.

28) Vgl. Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 447.

29) Rev. Fond. mod. 26 (1932) S. 133/37.
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M. Paschke und K. Lange30) machten Versuche uber die
Herstellung von TempergufR im Brackelsberg-O fen unter
Verwendung von HK -Sonderroheisen3l). Hierbei wurden, bei
vorziglichen Auslaufeigenschaften, die Festigkeitswerte im ge-
temperten Zustand als verbessert gefunden, und zwar stieg die
Zugfestigkeit von 42 auf 47 bis 48 kg/mm2und die Dehnung von
7 auf 11 bis 12%. Der hdohere Preis des Sondereisens soll durch
wesentlich verringerte AusschuBzahlen wettgemacht werden.

3. Formerei und Putzerei.

Zu diesem Abschnitt lagen im Berichtshalbjahr Arbeiten mit
neuen Ergebnissen nicht vor. Wegen der in England gebrauch-
lichen Sandprifverfahren sei auf eine Arbeitvon Wm.Y. Bucha-
nan32) hingewiesen.

4. Allgemeines.

Die Bestrebungen der GuBeisenforschung werden immer mehr
dahin gerichtet, die bisher in Gebrauch befindlichen Prifver-
fahren kritisch zu durchdringen und da, wo nétig, zu verbessern.
Auch die Bemuihungen, zu international einheitlichen Probe-
formen und Prufbedingungen zu gelangen, sind hier zu vermerken,
wenn auch die Aussichten auf Verwirklichung dieser Winsche
noch nicht sehr hoffnungsvoll sind. Wahrend die tschechoslowa-
kische Normen-Vereinigung auf Grand umfangreicher Versuche
von F. Pisek33) beschlossen hat, sich sowohl bezuglich der Zug-
ais auch der Biegeprufung den deutschen Vorschriften anzu-
schlieBen, was grundsatzlich auch einer Anpassung an die amerika-
nisch-englische Auffassung gleichkommt, setzen sich vor allem
franzésisch-belgische Kreise fur die Intemationalisierang einer
verbesserten Fremont-Probe ein. So versucht beispielsweise A.
Portevin34) darzulegen, dal die Fremont-Probe einen besseren
Einblick in die wahren Werkstoffeigenschaften vermittele als jedes
andere gebréauchliche Verfahren. Dem ist jedoch mit Pisek nicht
nur allgemein entgegenzuhalten, daB jede Prufart ihre Vorzige
und Nachteile besitzt, sondern es IaRt sich auch zeigen, daB die
mit dem Fremont-Gerdt gewonnenen Ergebnisse durchaus der
Kritik zugénglich sind. So fuhrt z. B. J. Shaw35) gegen die
Fremont-Scherprobe die Erfahrung an, daR der so gewonnene
Wert der Scherfestigkeit keinen auch nur annéhernd zuverlassigen
SchluB auf das Widerstandsvermdégen gegen Zug- und Biegungs-
beansprachungen zulasse. Was aber die Fremont-Biegeprobe
angeht, so lassen sich gegen diese zwei gewichtige Einwéande er-
heben. C. v. Bach36) wies bereits darauf hin, daB die gebrauch-

liehe Biegegleichung a* = um so mehrversagt, je kleiner das

Verhéltnis von Stitzweite und Durchmesser bzw. Querschnitts-
hohe, also das Auflagerverhaltnis wird. Eigne, bisher unver-
offentlichte Versuche der Berichterstatter zeigten z. B., daB sich
bei einem Auflagerverhéltnis von Is :d = 2 eine um mehr als
40% hohere Brachspannung errechnete als bei dem tblichen Auf-
lagerverhdltnis von Is :d = 20. Diese hoheren Werte der Biege-
festigkeit sind aber keineswegs eine Werkstoffeigenschaft, sondern
auf die an den Auflagern zusatzlich auftretenden Schubkrafte
zuriickzufiihren. Ueberraschenderweise tritt diese Steigerung bei
der Fremont-Probe (8x 10 X 30 mm) trotz ihrer kurzen Stitz-
weite vonls:d = 3,75 nicht ein, wie vergleichende Versuche der
Berichterstatter zeigten. Die Grunde hierfir sind noch nicht
sicher festgestellt, jedoch liegt die Annahme nahe, da die man-
gelnde Quasiisotropie des kleinen Probenquerschnitts die an sich
zu erwartende Erhdhung der nach obiger Gleichung berechneten
Bruchspannung wieder aufhebt. Es scheinen sich also zwei durch-
aus wesensverschiedene Einflusse, die kurze Stutzweite und die
fehlende Quasiisotropie, zu Uberlagern, wodurch das Versuchs-
ergebnis eine gewisse innere Unsicherheit erh&lt. Obgleich die
Fremont-Probe ohne Zweifel einige in derProbenahme zu suchende
Vorziuge hat, muB ihre allgemeine Einfihrung als Norm- und
Schiedsprobe doch so lange bedenklich erscheinen, als die oben
aufgezeigte methodische Unsicherheit nicht aufgeklart ist. Als
weiteren Einwand muR man Gberdies die Frage stellen, ob sich aus
der ermittelten Eigenschaft eines verhaltnisméaRig kleinen Flachen-
anteils zuverléassige Erkenntnisse Uber die fur den Konstrukteur
allein wissenswerten Gesamteigenschaften des ganzen tragenden
Querschnitts ableiten lassen, eine Aufgabe, die angesichts der vor-

30) GieBerei 19 (1932) S. 23/27.

31) Vgl. Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 412.

32) Foundry Trade J. 46 (1932) S. 97/100, 113/16 u. 124.

33) Erste Mitteilung des Neuen Internationalen Verbandes
fur Materialprufungen, Zurich 1930; Gr. A, S. 25/34.

34) Rev. Metallurg. Mem. 29 (1932) S. 61/73.

35) Iron Steel Ind. 5 (1931) S. 3/7.

36) Elastizitdt und Festigkeit, 7. Aufl. (Berlin: J.
1917) S. 281.
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liegenden Erfahrungen und Kenntnisse
erscheinen muB.

A. C. Vivian37) suchte durch Versuche an Gummimodellen
nachzuweisen, dall die Spannungen in Zugstdben, insbesondere
die Spannungsverteilung, sehr von der Stabform ab-
héangig sei; besonders sollen als wirksame Umstande die Schulter-
hohe, der Durchmesser des Stabes an der Bruchstelle im Verhaltnis
zu der des Einspannkopfes sowie die MeRlange selbst in Frage
kommen. Ohne auf das Ergebnis seiner theoretischen SchluB-
folgerungen einzugehen, kann festgestellt werden, daB die Ueber-
legungen Vivians fiir GuBeisen gegenstandslos sind, wie J. G.
Pearce38) durch seine Ueberprifung der Arbeit zeigte. Zugstébe
von der allgemeinen Form derabb. 5, alle aus ein und demselben
Eisen mit 3,09% C, 1,68% Si, 1,23% Mn,0,53 % P und 0,09% S

als vorerst unldsbar

gegossen, wurden unter folgenden Einzelbedingungen geprift:
Reihe A . 0= 508 mm D = 761 685 508 381 254

B 25,4 76,1 63,5 50,8 38,1 254

o !t 0 76,1 63,5 50,8 38,1 254

Da sich fur alle Stabformen eine gleiche Zugfestigkeit von 26,9
kg/mm 2ergab, schlédgt Pearce einen Zugstab mit mdéglichst kleiner
MeRlange vor, was also auch fur England eine Annéherung an die
amerikanisch-deutsche Probenform bedeuten wirde.

Abbildung 5.

Von Pearce zu seinen Unter-
suchungen verwendete

Probenform.
K-Z*—H
G. Meyersberg39) zeigte an GroBRzahl-Auswertungen von
zahlreichen Biegeergebnissen, daB bearbeitete Stabe im allgemei-
nen etwas hohere Biegefestigkeiten ergeben als Stabe mit GuRhaut.

Die Ursache hierfir ist wahrscheinlich darin zu suchen, dalR Biege-
versuche an Uberdrehten Proben geringere Streuungen zeigen.

Reiche Schrifttumsangaben fanden sich im Berichtshalbjahr
Uber die Frage der W andstarkenempfindlichkeit des GuR-
eisens. G. M eyersberg40), H. Jungbluth und P. A. Heller4l)
machen Vorschlage, die zwischen Wandstarke und Biegefestigkeit
eines Gufsticks bestehenden Beziehungen mathematisch zu er-
fassen. J. T. MacKenzie42) bringt eine umfangreiche Unter-

suchung uber die Wand-
starkenempfindlichkeit von
GuReisen verschiedener Zu-
sammensetzung und metall-
urgischer Vorgeschichte, ge-
messen an der Biegefestig-
keit. Die Ergebnisse be-
statigen die bekannten Er-
fahrungen, daB die Wand-
starkenempfindlichkeit mit
dem Kohlenstoff- und Sili-
ziumgehalt zunimmt. Be-
merkenswert ist ein Ver-
such, die Beziehungen zwi-
schen der Biegefestigkeit
£ eines groReren Gulsticks
gjjjgg gesondert gegos-
senen Stabes zu ermitteln.
Aus Abb. 6 geht hervor,
daR fur das untersuchte
Eisen mit3,05% C, 1,22% Si,
1,16% Mnund 0,9% Mo der
getrennt gegossene Stab die
Festigkeit des GuBsticks
recht gut wiedergibt.

Auch H.Bornstein43)
folgert aus seinen Unter-
suchungen, dal bei hohen

Festigkeitseigenschaften
eines GuReisens  dessen
Wandstarkenempfindlichkeit gering ist. Die vom Verfasser unter-
suchten Werkstoffe sind zur Gewinnung allgemeiner Einblicke
allerdings nicht unterschiedlich genug. Zu Ergebnissen, die mit

U— ¢ — >\

-~Z.r. y
B "' ffilTOor
077

yne" T/g efreg/eﬁofssen
NerausopooOelYeYe SYeCe: m%g
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Abbildung 6.
Biegefestigkeit und Durchbiegung im
GuBstiick und im getrennt gegossenen
Probestab. (Nach J. T. MacKenzie.)

37) Foundry Trade J. 46 (1932) S. 67/69 u. 71.
35 Foundry Trade J. 46 (1932) S. 327 u. 330.

39) Arch. Eisenhiittenwes. 5 (1931/32)S.511/12.
40) Arch. Eisenhiittenwes. 5 (1931/32)S.513/17.
41) Arch. Eisenhiittenwes. 5 (1931/32)S.519/22.
42) Proc. Amer. Soc. Test. Mat. 31 (1931) Bd. Il, S. 160/66.
43) Proc. Amer. Soc. Test. Mat. 31 (1931) Bd. Il, S. 152/59.
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den obigen vollig Gbereinstimmen, gelangte jingst auch A. Ko ch44),
der gleichfalls feststellt, daR die Biegefestigkeit mit wachsenden
W andstarken um so starker abfallt, je groBer der Kohlenstoff- oder
Siliziumgehalt ist. Wenn Koch aber memt fur die Zugfestigkeit
lasse sich ein gleicher EinfluB des Kohlenstoffgehaltes nicht mit
derselben Sicherheit feststellen, so mag die nach seinen Zahlen-
angaben entworfene Abb. 7 zeigen, daB dies sehr wohl der Fall ist.
Auch fir die Ubrigen von ihm untersuchten Werkstoffgruppen
trifft dies, wenn auch mit Streuungen, zu. Es empfiehlt sich bei
W andstarkenuntersuchungen stets, nicht die absoluten Werte,
sondern prozentuale Verhaltniszahlen der zeichnerischen Aus-
wertung zugrunde zu legen. Dabeiwird der Unterschied des Werk-
stoffverhaltens augenscheinlicher, und Uberdies gentigt die An-
gabe des Verhaltniswertes dem Konstrukteur im allgemeinen,
wenn nur der zugrunde gelegte Ausgangswert bekannt ist.

100
,$,50 % C
SO
Abbildung 7. A SO
's
EinfluR des Kohlenstoff- g.70"w
gehalts auf die Wand- -
starkenem pfindlichkeit. h
(Nach Werten von so
A. Koch.)
SO
w 7 20 JO W SO 0 0
ProOen&urcY/messerYr/i/m

Einen weiteren Beitrag zu dieser Frage lieferten F. P. Gilli-
gan und J. J. Curran45). lhre Arbeit ist beachtenswert, weil
nicht rund gegossene Versuchsstdabe, sondern Proben aus ver-
haltnisméaBig groBen (von 25,4 X 25,4 X 371 mm bis hinauf zu
266 X 726 X 1220 mm) rechteckigen GuRBsticken untersucht
wurden mit dem Ziel, zu Ergebnissen zu gelangen, die besser mit
den im Gufstick selbst herrschenden Verhaltnissen vergleichbar
sind. Das Ergebnis ihrer Untersuchung geben die Verfasser in
Form eines Schaubildes (Abb. 8) wieder, in das zum Nachweis der
guten Uebereinstimmung — dasselbe gilt Gbrigens auch fir die
Werte der Arbeit von A. Koch — ein von P. A. Heller46) ent-
worfenes Schaubild eingezeichnet ist. Bemerkenswert ist die
Konvergenz der Kurven bei grofen Wandstarken, woraus die
Verfasser schliefen, daB bei sehr groRen Querschnitten die Zu-
sammensetzung des Eisens nicht mehr durchschlage, was aber
wohl nur innerhalb gewisser Analysengrenzen richtig sein wird.

GesYr/cOe/Y:ScY/auOMnacYz//ellen

Sc/rrofflerY: » < G/Y/rganund'Curran
700
\
Abbildung 8. Y
Schaubild der ~ Q0 \\
W andstarken- % \ met C-1/.5r mGe/vivt
empfindlichkeit. 1
(Nach % « |1 VA & 95
F. P. Gilligau | I |
und J.J.Curran.) . o J:l):tzfzni(\ni‘{‘t v % %
JO 2U8Y
20
770 7J0  ¢00 200

Yyana'sYanYre/n777/77

Zur Frage der Herstellung von Stahlwerkskokillen nimmt
C. v. Mese0dly47) Stellung. Als Rohstoff fordert er vor allem
weichmachende Héamatitroheisen, die nach seiner Ansicht durch
einen Gehalt an gebundenem Kohlenstoff von 0,3 bis 0,5% und
grobkristallinen Graphit ohne feingraphitische Nester gekenn-
zeichnet sein sollen. In der Kokille selbst soll der Graphit so fein
wie maoglich und im Geflige reichlich Ferrit vorhanden sein. Zu-
satze von Chrom, Nickel, Molybdan u. a. halt der Verfasser im
Gegensatz zu andern Sachkennern fir wirkungslos. J. G. Pearce
und E. Morgan48) erortern die zwischen der Haltbarkeit von
Blockformen einerseits und Analyse, Warmeeigenschaften (Leit-
fahigkeit, Wéarmeausdehnung und spezifische Warme) und Dichte
anderseits theoretisch zu erwartenden Beziehungen, mussen aber

zum SchlufR bekennen, daR diese Abhé&ngigkeiten bislang noch
nicht zahlenmé&Big gefunden seien.

j I‘-:\,Og——Dissertation, Techn. Hochschule Aachen 1932.

45) Iron Age 129 (1932) S. 1106/07 u. 1125.
49) GieBerei 18 (1931) S.241, Abb. 4
47) GieBerei 19 (1932) S.61/66.

48) Foundry Trade J. 46 (1932) S. 272/73 u. 284.
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K. Hofmann49) macht einige Angaben tber die Mdoglichkeit,
im Siemens-Martin-Ofen auf basischem Herd Mildhart- und
LehmguBwalzen herzustellen. Bemerkenswert ist, dal die
Schlackenbildung in erster Linie vom Herd ausgeht, da die beim
Abbrand des Siliziums entstehende Kieselsdure hier Basen zu
ihrer Abséttigung findet. Der Herd wird daher stark beansprucht,
was wegen der geringen Badbewegung auch durch Kalkzusatz
kaum zu vermeiden ist.

Einen guten Ueberblick Gber die Normungsbestrebungen
fur TempergufB in England gibt ein Bericht50) des betreffenden
Ausschusses des Institute of British Foundrymen, aus dem
folgendes von allgemeiner Bedeutung hervorgehoben sei: In der
Erdorterung der Vorschlage ergab sich, daR die angeregte Ver-
wendung von Prufstdben verschiedener Dicke zur Kennzeichnung
der Festigkeitseigenschaften in GuRstiicken mit verschiedenen
Wandstarken unerwiinscht sei, da eine solche Vorschrift nur zu
Verwechselungen in den GielRereien fuhre. Es wurde vielmehr
vorgeschlagen, einen Prifstab bestimmter Abmessungen allein
zu benutzen und im Ubrigen die Beziehungen zwischen den Er-
gebnissen dieses Stabes und den verschiedenen Wandstarken fur
jede GuBsorte einmal durch grindliche Untersuchung festzulegen,
sowie es J. G. Pearcebl) fur SchwarzguB gemaR Abb. 9 tat. Der

8¥
I >0 88
§36 Ao Abbildung 9.
78 W andstarken-
X * A empfindlichkeit von
A SchwarzguB.
N A (Nach J. Gr. Pearce.)
78

28
¥ 6 < 70 78 7¥ 70 70_80 88 8¥
W aﬂ(/sfér/femﬂ%

Vorschlag ist deshalb beachtlich, weil das gleiche Verfahren auch
auf GrauguB Ubertragbar ist und eigenartigerweise in der Praxis
immer noch zuwenig Eingang gefunden hat, obwohl doch gerade
der Praktiker das groBte Verlangen nach solchen Kurven haben
sollte. Daneben wird in England an die Ausarbeitung einer
Schlagprobe gedacht. Bemerkenswert ist ferner, daf im Gegen-
satz zu Deutschland die englischen Normen keine Werte fur das
magnetische Verhalten der Temperwerkstoffe vorsehen, was als
Mangel empfunden wird. Hans Jungbluth und Paul A. Heller.

EinfluB einer magnetischen Behandlung auf die Alterungshértung
von Stahl.

Die Arbeiten E. G. Herbertsl)uber denEinfluR magnetischer
Felder auf die Alterungsvorgédnge in gehartetem Stahl und in Le-
gierungen sind mit Ricksicht auf die wissenschaftliche und prak-
tische Bedeutung dieser Frage an vielen Stellen2) nachgepruft
worden; hierbei sind die Versuchsergebnisse Herberts durchweg
nicht bestétigt worden, ohne daB die Ursache der Abweichung
festgestellt werden konnte. Y oshiharo Matuyam a3) weist in
einer planméaRigen Arbeit Uber diesen Gegenstand darauf hin, daR
man, um den EinfluB des Magnetfeldes ganz eindeutig zu ermitteln,
die Harte stets an ein und demselben Punkt messen mifRte. Da
dies technisch nicht durchfihrbar ist, so muf man die Ungleich-
maRigkeiten langs der Oberflache des Versuchsstiickes bertck-
sichtigen, die zu etwa 4 bis 6% fir gehéarteten und 3 bis 4 % fur ge-
glihten Stahl bestimmt werden. Mit Hilfe des Vickers-Harte-
prifers wird bei einer bei 100° vorgenommenen magnetischen Be-
handlung von Stahl (ebenso auch von Duralumin) keine tber die
Ubliche Alterung und die MeRgenauigkeit hinausgehende Wirkung
festgestellt.

Eine Erklarung der Abweichung von den Ergebnissen
Herberts glaubt Matuyama in der Beobachtung zu finden, daB
die Schwingungszeit des Herbert-Pendelharteprifers, dessen Kugel
und Kugelhalter ferromagnetisch sind, durch die Magnetisierung
der Probe erhoht wird. Er beobachtet sowohl bei Ann&herung
eines Magneten an den auf der Normalglasplatte schwingenden
Pendelkérper als auch bei der Magnetisierung eines Probestlckes
von Kobaltmagnetstahl Verzégerungen der Schwingungen, die
Hartesteigerungen um Sbis 10% vortauschen; die fur den Kobalt-

19) GieBerei 19 (1932) S. 88/90.

50) Foundry Trade J. 47 (1932) S. 31/33.

51) Proc. Inst. Brit. Foundrymen 21.

) Vgl.A.KussmannundH. J. W iester:
(1932) S. 944/46.
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magnetstahl angegebenen Einzelwerte weisen allerdings sehr
starke Streuungen (von 45,5 bis 55,4) auf. Dies Ergebnis steht
im Widerspruch zu den vom Berichter gemeinsam mit A. K uss-
mannl) gemachten Beobachtungen, die bei gehartetem Kohlen-
stoffstahl innerhalb der MeRBgenauigkeit keinen EinfluB des Ma-
gnetisierungszustandes der Probe oder eines angendherten Ma-
gneten ergaben. Da ferner Herbert ein Pendel mit Diamantspitze
verwendet hat, so sind wohl auch noch eingehendere Untersuchun-
gen notwendig, ob auf diesem Wege einer Erklarung der ab-
weichenden Versuchsergebnisse Herberts moglich ist

Hans Joachim W iester.

Regler fir hohen Wasserdruck.

Bei DruckwasserpreBanlagen steht haufig eine Anzahl Pressen
still, da mit einer Druckflussigkeitsleitung nicht gleichzeitig
Sticke, die verschiedene Driicke erfordern, sei es durch Aenderung
der spezifischen Dricke bei gleich groBen Sticken oder infolge
gleicher spezifischer Dricke bei verschieden groRen Stiucken,
gepreBt werden kénnen. Man hilft sich dadurch, daf man den Druck
im PreBzylinder nur so weit ansteigen 1&4Rt, bis der gewinschte
Druck auf das PreBgut erreicht ist. Die bei langerer PreBdauer
durch Undichtigkeiten entstehende Druckminderung in der Presse
wird gewdhnlich durch kurzes Oeffnen des Ventiles von Hand
behoben. Der Geschicklichkeit und Aufmerksamkeit des Arbeiters
bleibt es Giberlassen, den PreRBdruck gleichbleibend zu halten, doch
kann er Druckschwankungen nicht vermeiden, die auf die Gite
des fertigen Erzeugnisses einen nachteiligen, wenn nicht zer-
storenden EinfluB haben. Der nachstehend beschriebene Druck-
regler beseitigt diese Uebelstédnde.

In der Hauptsache besteht der Druckregler nach Abb. 1 aus
einem Tragkdrper a und einem Hebel b aus Stahl, an dessen Enden
zwei verschieden groBe Kolben aus GuRbronze oder Nirosta sitzen,
und aus einer Uber dem Hebel verschiebbaren Briicke e aus GuR-
eisen. Die Mutter d dient zum Spannen der Feder e beim Verstellen
der Bricke, wéahrend der Bigel f lediglich den groRen Kolben g
vor zu grofler Aufwartsbewegung und der damit verbundenen
Zerstorung der Dichtungen schutzt. Zur Beschrankung der ent-
stehenden Reibungen wéahrend der Bewegungen des Hebels auf
das geringste MaR ist er bei h auf einer Schneide gelagert, ferner
ist am oberen Ende des groBen Kolbens g zwischen diesem und
dem Hebel ein Zwischenstiick mit beiderseitiger Schneide an-
geordnet. Um ein einwandfreies Arbeiten des Druckreglers zu
gewéhrleisten, darf die Druckflissigkeit keine mechanischen Bei-
mengungen enthalten; denn wenn das Ventil unten am Kolben i

verschmutztund damitundicht

PPErcfityc/?Sel~1- Sondermann.

Der Druckregler wird zwischen Steuerung und Druckflissig-
keitsspeicher (Akkumulator) und Presse eingebaut. Nach Ein-
stellen der Bricke ¢ auf die gewiinschte Atmospharenzahl durch
das Handrad k 1aRt man die PreRflussigkeit in den Druckregler
treten. Sie hebt den kleinen Kolben i an und fullt den Druckregler
und den PreRzylinder. Hierbei dreht sich der Waagebalken
(Hebel) als einarmiger Hebel um Punkt 1, der durch einen Ansatz
des Kolbens g in der Ueberwurfmutter am Abwartsgehen gehindert
wird. Der Hebel driickt die Rolle m und damit den Spannbolzen n
aufwarts, bis der Ansatz uber dem Federteller des Spannbolzens
an der daruber angeordneten Gewindebiichse einen Anschlag
findet. Damit ist nun die Rolle m oben festgehalten, und jetzt
schwangt der Waagebalken als zweiarmiger Hebel um die Rolle.

2) Vgl. neben FuBnote 1 noch die Zuschriften von R. HDurch die nachstromende Druckflussigkeit wird nun der groRe

Harrington und F. G. Sefing in Met. Progr. 22(1932) S. 48/50.
*) Sei. Rep. Tohoku Univ. 21 (1932) S. 242/55.

i) Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 944/46.
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Kolben g gehoben, und dadurch wird der Kkleine, sobald der
eingestellte Druck erreicht ist, heruntergedruckt und das Ventil
geschlossen. Nimmt der gewinschte Druck im PreRzylinder ab,
so druckt die PreRflussigkeit das Ventil erneut auf, bis der einge-
stellte Druck wieder erreicht ist. Abgesehen von den durch die
Reibung auftretenden zu Uberwindenden Kréaften bleibt der Druck
in der Presse also immer gleich.

Der Druckregler 1aBt sich z. B. auch zwischen den Steuerungen
und den Zylindern der Einspannkolben von Prifmaschinen fir
Rohrformstickel) von verschiedenen Durchmessern vorteilhaft
verwenden, da es notwendig ist, den Druck in den Zylindern der
Einspannkolben, deren Durchmesser fur den Ho6chstdruck er-
rechnet sind, entsprechend zu verringern.

Hermann Sondermann.

A us Fachvereinen.

Verein deutscher Ingenieure.

AnStelle einer Hauptversammlung hielt der Verein deutscher
Ingenieure am 15. und 16. Oktober 1932 in Berlin eine wissen-
schaftliche Tagung ab, die in einer Reihe von Vortrags-
gruppen weit GUber 1000 Mitglieder aus allen Bezirksvereinen und
Ortsgruppen zusammenfuhrte.

Die erste Gruppe befalRte sich mit dem neuzeitlichen Ristzeug
des Konstrukteurs. Professor $r.kjng. F. Roétscher, Aachen,
sprach uber
Die Ermittlung der Spannungsverteilung in Konstruktionsteilen

durch Dehnungsmessungen.
Voraussetzung fir derartige Messungen ist die Ausbildung von
Dehnungsmessern fur sehr kurze MeRlangen oder von besonderen
Differenzen-MeRverfahren. Eingehende Aufschliusse gestattet das
polarisationsoptische Verfahren, das in seiner neueren Ausbildung
die Spannungs-Schichtlinien ohne weiteres erkennen laRt.

Zum SchluB wurde auf das Verfahren von J. Mathar?2)
hingewiesen, bei dem aus der Verformung der Umgebung einer
Bohrung wahrend des Bohrvorganges auf die GréRe der inneren
Spannungen zurickgeschlossen wird.

Der anschlieBende Vortrag von $X.»Qtig. E. Lehr, Berlin,

Schwingungsmeftechnik, heutiger Stand und Ziele fur die Weiter-
entwicklung

brachte ein Querschnittsbild, das sich durch besondere Lebhaftig-
keit auszeichnete. Lehr trat fur eine umfassende Anwendung der
SchwingungsmefRgerate ein und befurwortete zur leichteren Er-
reichung dieses Zieles eine Vereinfachung im Bau. Er empfiehlt,
sich bei allen stationdaren Schwingungen auf subjektive Be-
obachtung der maRgebenden Grofen durch Zeiger-MeRgeréate zu
beschranken. Bei der Erforschung der unregelmaRig verlau-
fenden Schwingungserscheinungen dirfte ein Z&hlwerksatz, der
unmittelbar die Haufigkeitskurve auszahlt, einem Registrier-
streifen in Form eines Filmes, eines Ritzbildes oder dergleichen im
allgemeinen uberlegen sein. An den vorhandenen Ausfihrungs-
formen wurde gezeigt, wie die Apparate nach Empfindlichkeit
und Handlichkeit vervollkommnet worden sind. Neben den Ge-
réaten zur Ermittlung von Zeit-Weg-Kurven haben sich unmittel-
bare Beschleunigungsmesser als zweckmé&Big und notwendig
erwiesen. Ein weites Anwendungsgebiet versprechen auch die
MeRgerate zur unmittelbaren Messung des Phasenwinkels, da sie
aufler in der Auswuchttechnik, in der sie heute Ublich sind, bei
der Untersuchung des Wirkungsgrades von Schwingungsmaschi-
nen, der Energieausbreitung in Fundamenten und tUberhaupt der
Untersuchung verwickelter Schwingungsgebilde, bei Koppel-
schwingungen, ausgezeichnete Dienste leisten kénnen.

In einer gleichzeitig stattfindenden Vortragsreihe gab das
Thema:

Der heutige Stand der Zerspanungsforschung

Professor $r.*3ng. G. Schlesinger, Berlin, Gelegenheit zu
einem Ueberblick tber das Ergebnis der in 25jadhriger Arbeit
im Berliner Versuchsfeld fir Werkzeugmaschinen durchgefihrten
planmé&Bigen Versuche, und zwar Uber die bei der Bearbeitung
auftretenden Schnittkrafte und Standzeiten der Werkzeuge fir
die hauptséchlichsten Bearbeitungsverfahren, d. h. Drehen,
Hobeln, Bohren, Reiben, Gewindeschneiden, Fréasen, Schleifen,
bei allen fir den Maschinenbau in Frage kommenden Werkstoffen
vom hértesten Stahl bis zum Leichtmetall. Bei jeder Bearbei-
tungsart hat sich gezeigt, dal die Messung der Krafte und Stand-
zeiten, die alle Einflusse umfaft, einmal ein zuverléassiges Bild der
Bearbeitbarkeit gibt und ferner geeignet ist, alle einzelnen Ein-
flisse zu ermitteln, sobald man alle Gbrigen Bedingungen unver-
andert 1aBt.

¥) Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 1151/52.
2) Arch. Eisenhittenwes. demnachst.
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Auf ein ganz anderes Gebiet fuhrte der Vortrag von ® >3nfl.
R. Meldau,

Die Bedeutung der physikalischen und chemischen Eigenschaften
des Staubes fur die Industrie.

Huttenmann in

Berlin, Uber

Auch dieses Thema ist fir den mancherlei

Beziehung von Bedeutung. .
Die weiteren Vortrage bewegten sich auf betriebswissen-
schaftlichem Gebiet, ohne besondere Beziehung zum Hutten-

WeSCDer Sonnabendnachmittag war Vortrdgen aus dem Gebiet
der Warme Vorbehalten. Er wurde eingeleitet durch den Vortrag
von Professor ®r.«Qng. E. Schmidt, Danzig:

Der Stand der Forschung auf dem Gebiet der Wa&rmeubertragung.

Nach seinen Ausfihrungenl) ist die Kenntnis des Warme-
Uberganges noch recht mangelhaft, obwohl diese Fragen in fast
alle Arbeitsgebiete der Technik Gber den Warmeaustausch hinaus
hereinspielen; z. B. hangt die Leistung einer elektrischen Maschine,
sogar die zulassige Arbeitsgeschwindigkeit eines Drehstahles,
wesentlich von der Mdglichkeit der Abfuhr der erzeugten Warme
ab. Die Theorie kann vollstandige Ldsungen nur in wenigen
Féllen geben, es 1aRt sich aber der Losung ndherkommen durch
Acehnlichkeitsbetrachtungen. Dabei ergibt sich eine bemerkens-
werte Uebereinstimmung zwischen Waéarmeibergang und Ver-
dunstung.

Fir eine Reihe wichtiger Einzelfélle wurden die Werte der
Warmelbertragung zusammenfassend dargestellt und im An-
schluf? daran auf noch ungeklarte Fragen hingewiesen.

Professor 2)r.=Qng. M. Jakob, Berlin, sprach uber

Neuere Anschauungen und Versuche Uber die Vorgénge beim
Verdampfen und Kondensieren.

Bei der Kondensation wurden die beiden dabei auftreten-
den Arten, die Hautkondensation und die sogenannte Tropfen-
kondensation, unterschieden, die unter besonderen Bedingungen
funf- bis siebenmal wirksamer ist als die Hautkondensation.
Meist sind beide Arten bei dem Vorgang beteiligt. Durch einfache
Versuche konnte aufgeklart werden, wann die eine und wann die
andere Art zu erwarten ist.

Bei der Untersuchung des Verdampfungsvorganges hat
es sich als zweckmaRig erwiesen, als Grundlage die Ueberhitzung
der verdampfenden Flussigkeit und die Entwicklung der Dampf-
blasen zu wahlen. Unmittelbar an einer waagerechten Heiz-
flache konnte die Temperatur siedenden Wassers bis zu 16,5°
Uber die Sattigungstemperatur getrieben werden, und zwar bei
einer Heizflachenbelastung von 210 000 kcal/m 2h, entsprechend
einer Verdampfung von 390 kg Wasser von Sattigungstempera-
tur auf 1 m2je eine Stunde. Die Verdampfung wurde im eigent-
lichen Sinne des Wortes anschaulich gemacht durch einen Zeit-
lupenfilm tber die Bildung und das Aufwartstreiben der Dampf-
blasen. Der EinfluB der Heizflachenbelastung auf das Entstehen
und Wachsen der Blasen wird untersucht. Das Gesetz des Warme-
tbergangs &ndert sich, sobald eine merkliche Riuhrwirkung der
Dampfblasen einsetzt.

Die Vortragsreihe wurde geschlossen durch einen Bericht
von Professor $r.<yttg. A. Nagel und 2>r.<jltg. O. Holfelder,
Dresden, Uber

Neuere Forschungsergebnisse lber den Einspritzvorgang bei Diesel-
motoren.

Es wurde auf die Notwendigkeit der Abstimmung der zeit-

lichen Fordermenge der Brennstoffpumpe, der Druckleitung, des

Brennstoffventils und der Duse hingewiesen.

Der Abend vereinte die Gesamtheit der Teilnehmer zu einem
BegruBungsabend, bei dem nach einer Ansprache des Vor-
sitzenden ®r.=Qng. (S. l A.Krauss, Professor ®r.*Qng. E. Heid-
hréck sich mit der heute h&ufig erdrterten Frage:

Maschine und Arbeitslosigkeit
auseinandersetzte2). Er zergliederte den Aufbau der Arbeits-
losenzahlen und zeigte, wie gerade die Technik den ungeheuren
Menschenzuwachs in der Vergangenheit aufzunehmen gestattet
habe, demgegenuber die auf Mechanisierung zuruckzufihrende
Arbeitslosenzahl verschwindet. Das jetzige Versagen sei nicht
der lechnik an sich, sondern ihrer unrichtigen Anwendung zuzu-
schreiben. Begunstigt worden ist diese Entwicklung durch eine
zu niedrige Bewertung technischer Erzeugungsmittel. Abhilfe
versprache in gewissem Umfange die Auflockerung der Zentrali-
sation, die Verpflanzung stadtischer Arbeiter aufs Land, durch-
schlagend aber nur die Aenderung der inneren Haltung des

%) Vgl.Z.VDI 76 (1932) S. 1025/32.
2) Z. VDI 76 (1932) S. 1041/48.
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Menschen, die Weckung des Geflihls der Verantwortlichkeit jedes
einzelnen gegenuber der Gesamtheit.

Im Anschluf daran verlas der Kurator des Vereins, Professor
X't=3ng- A.N &gel, eine Kundgebung des Vorstandes, die in diesem
Sinne den Willen zur Mitarbeit des Vereines deutscher Ingenieure
und der deutschen Ingenieure Uberhaupt nochmals hervorhob.

Ein geselliges Beisammensein gab Gelegenheit zur weiteren
persdnlichen Fihlungnahme.

Den SchluB der Veranstaltung bildete am Sonntagvormittag
eine gemeinsame groBe Vortragsreihe, er6ffnet mit einem Vortrag
von Professor Sr.~Ang. R. Plank, Karlsruhe, tUber

Die Kaltetechnik im Dienste der Lebensmittelbewirtschaftung.

Der Vortragende zeigte, wie durch die Verwendung der Kalte
eine einschneidende Umgestaltung in der Bewirtschaftung der
Lebensmittel herbeigefihrt wird. Voraussetzung ist das Vor-
handensein einer ununterbrochenen Kihlkette von der Ernte bis
zum Verbrauch. Fur eine vollkommene Lésung der Aufgabe sind
viele Einflisse physikalischer, chemischer, histologischer und bio-
logischer Art zu beachten, so daR noch viel Arbeit zu leisten ist,
bis hierfur die zweckméaRige Gebrauchsform gefunden sein wird.

Ein besonderer GenuB war der Vortrag von Professor
Dr. L. Prandtl, Gottingen, uber

Neuere Ergebnisse der Stromungsforschung,

der in ausgezeichneten Filmaufnahmen das Verstandnis fur

Stromungsvorgange durch das Miterleben ihrer Entstehung ein-

dringlich geférdert hat.
®r»Qng. W. G. Noack,

Druckfeuerung von Dampfkesseln in Verbindung mit Gasturbinen

Dieser mit Spannung erwartete Vortragl) enttduschte inso
fern, als die Mitteilungen sachlich nur wenig Uber das bisher Be-
kanntgegebene hinausgingen2). Die sehr bedeutungsvollen Unter
suchungen uber den Warmelbergang bei hohen Geschwindig-
keiten und Dricken wurden nur andeutungsweise berihrt. Auch
die Veroffentlichung gibt das im Vortrag gezeigte, kaum erkenn-
bare Kurvenbild nicht wieder. Im ganzen entstand aber doch der
Eindruck, daB es sich hier um eine ernst zu nehmende Neuerung
handelt, die besonders da Aussichten hat, wo Gewicht und Raum
eine Rolle spielen, denn in beiden Beziehungen ist eine Dampf-
turbinenanlage mit einem solchen Kesselaggregat einer Diesel-
maschinenanlage weit Uberlegen. Ueber das betriebliche Ver-
halten mussen Erfahrungen abgewartet werden. Die Anfangs-
schwierigkeiten, die auf einem solchen neuen Gebiet kaum aus-
bleiben werden, durfen nicht abschrecken.

Den AbschluR der ganzen Veranstaltung bildete ein Experi-
mentalvortrag von Professor Dr. K. W. W agner, Berlin, Uber
Das Larmproblem vom Standpunkt des Ingenieurs.

Die Larmabwehr spielt eine nicht zu unterschédtzende Rolle.
Zum Teil ist sie eine Aufgabe der Erziehung und Aufklédrung und
notfalls der Strafanwendung, zum Teil eine Aufgabe des Ingenieurs,
soweit es sich um die Verbesserung unvollkommener Einrich-
tungen handelt. Die Aufgabe ist auch insofern wichtig, als Larm
mit Energieverlusten und unndtiger Abnutzung verbunden zu
sein pflegt. Voraussetzung der Bekampfung ist die sachliche Fest-
stellung der Larmstérke, und zwar unterteilt nach Schalldruck
und Intensitdt. Die Schwierigkeit besteht darin, daR sich die
Gerauschmesser der Empfindungsskala des menschlichen Ohres
anpassen missen. Nachdem solche L&rmmesser geschaffen sind,
istesin vielen Fallen méglich, Anhaltspunkte fir die Art der Ent-
stehung von Geréduschen und Hinweise fur ihre Verminderung zu
geben. An einer Reihe von Beispielen aus der Maschinen- und
Bautechnik wurde gezeigt, was der Ingenieur heute bereits zur
Larmabwehr beitragen kann.

Baden, berichtete Uber

Vereinigung der GroRkesselbesitzer.

AnlaBlich der Hauptversammlung der Vereinigung am
14. Oktober 1932 in Berlin wurde eine Vortragsreihe im Plenar-
sitzungssaal des Vorlaufigen Reichswirtschaftsrates abgehalten,
die sich eines zahlreichen Besuches von Mitgliedern und Gésten
aus den am Kesselbau beteiligten Kreisen erfreuen konnte. Die
beiden ersten Vortrage betrafen die zur Zeit lebhaft erdrterte
rontgenographische Kesselprifung. Dr. R. Berthold, Berlin,
behandelte in allgemeiner Darstellung die

Grundlagen der réntgenographischen Kesselprifung,

besonders die Zusammenhéange zwischen der Réhrenspannung und
der Durchdringungsféhigkeit der Strahlung, sowie die dazu gegen-
satzlich verlaufende Erkennbarkeitsgrenze. Bemerkenswert ist,
daB die Versuche gemeinsam von Siemens, Gesflurel-Loewe und

" Vgl. Z VDI 76 (1932) S. 1033/39.
9 Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 881/82.
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der Vereinigung der GroRRkesselbesitzer durchgefuhrt worden sind.
Oberingenieur Hellmich, Berlin, ergédnzte diese Ausfuhrungen
durch einen Bericht Uber die

Anwendung der rontgenographischen Kesselprifung.

Er brachte eine Reihe von Anwendungsbeispielen, die es klar
werden lieBen, daB wir erst am Anfang einer wenn vielleicht auch
aussichtsreichen Entwicklung stehen. Der Vortragende betonte
selbst die Notwendigkeit, durch weitere Forschungsarbeit eine
Methodik fur die Ausdeutung der im Réntgenbild auftretenden
Erscheinungen zu schaffen. Nach den Angaben sind die Kosten
fur die Ausfihrung der réntgenographischen Prifung unerheblich,
da sie sich nur etwa auf 1% des fertigen Kesselpreises belaufen.
Dabei scheint indessen nur der unmittelbare Verbrauch von Be-
triebsstoffen fur die Prufung beriucksichtigt worden zu sein, nicht
aber der mittelbar entstehende Aufwand. Wichtig ist es, die Auf-
nahme so anzuordnen, daB die Strahlung in die voraussichtliche
Tiefenausdehnung der Stdrung fallt. Liegt die Stérung in der
Hauptausdehnung senkrecht zu der Strahlung, so ist der Erfolg
sehr zweifelhaft.

In sehr klaren und durch ausgezeichnete Lichtbilder unter-
stutzten Ausfuhrungen berichtete E. Lupberger, Berlin, uber

Neuere Schéaden an Hochleistungsdampfkesseln.

Er beschrankte sich auf die Behandlung von Schaden in den
Einwalzstellen, und zwar sowohl im Blech als auch im Rohr.
Dabei wies er auf die Erhohung der Beanspruchung hin, welche
die Kessel bei einer VergroBerung der Leistungsfahigkeit der
Feuerung erfahren. Entsprechend der damit verbundenen Er-
hohung der Lastwechselzahl misse die spezifische Werkstoff-
beanspruchung auf Grund unserer neueren Erkenntnisse tUber die
Schwingungsfestigkeit der Werkstoffe herabgesetzt werden. Am
erfolgreichsten sei dies zu erreichen durch Vermeidung aller starren
Verbindungen. Bei einigen Féllen von Steglochrissen war das un-
gunstige Verhalten weicher Bleche in Zusammenarbeit mit héar-
teren Rohren dadurch zu erkennen, dal eine weitgehende Ver-
quetschung und damit im Zusammenhang eine starke Rekristalli-
sation des Bleches stattgefunden hatte. Die Hauptursache war
jedoch die unglnstige Beanspruchung der Trommel durch zwei
unstetig in der Trommel angeordnete Rohrlochreihen, die aufler-
dem ohne ersichtlichen Grund mit ganz engen Stegteilungen un-
glnstig zueinander angeordnet waren. Der Vortragende betonte
ausdricklich, daB allein durch Aenderung der Bauart die Schaden
wahrscheinlich hé&tten vermieden werden konnen. Immerhin
sollten fir Trommeln folgende Grundsatze beachtet werden:

Streckgrenze des Trommelwerkstoffes nicht unter 25 kg/mm2;

Werkstoffe mdglichst alterungsbestandig;

Verwendung von Trommeln mit angearbeiteten Bdden, um ein
gutes Ausglihen ohne unzulédssige Verformung zu erleichtern,
was bei offenen Schissen zweifelhaft sei;

Trommelwandstarke nicht unter 25 mm;

Verzicht auf ungewdéhnlich lange Trommeln, notwendigenfalls
Aufteilung in mehrere Trommeln;

Vollkommener Feuerschutz der Trommeln;

Vermeidung starker o&rtlicher Temperaturunterschiede durch
die Speisewasserzufuhr.

Die Erscheinung von Querrissen in den Einwalzstellen der
Rohre, die nach 5000 bis 25 000 Betriebsstunden nur bei Kesseln
von 30 bis 40 atll aufgetreten seien, wird auf Schwingungserschei-
nungen zuruckgefihrt und hat sich deshalb bei den verschie-
densten Werkstoffen in gleicher Form gezeigt. Teilweise hat aber
der Werkstoff erhebliche Verédnderungen erfahren, so daB von den
Rohren eine gewisse Begrenzung der Streckgrenze nach oben, mit
etwa 28 kg/mm2 und fur das Einwalzen ein nicht zu hoher Ver-
festigungsgrad verlangt werden muf. Je niedriger die Streck-
grenze des Rohres liegt und je dicker die Trommelbleche sind, um
so friher und bei um so geringeren Verfestigungsgraden ist eine
dichte Verbindung erzielbar.

Auch mit Rucksicht auf die Rohre steht aber die bauliche
Ausfihrung im Vordergrund. Das wurde in verstarktem MaRe
bestatigt durch den anschlieBenden Vortrag von Professor
Dr. A. Thum, Darmstadt:

Zur Frage der Rundrisse in den Einwalzstellen von Siederohren.

Thum ist es gelungen, durch Schwingungsversuche an Siede-
rohren — Uber die apparative Durchfuhrung wurde eingehend
berichtet — Rifbildungen hervorzurufen, die den im praktischen
Betrieb beobachteten Querrissen in den Einwalzstellen der Rohre
durchaus entsprechen. Bemerkenswert war der EinfluB des Auf-
weitungsgrades der Rohre beim Einwalzen. Bei Ueberschreitung
einer verhaltnismaRig geringen Verformung tritt sprunghaft eine
starke Verschlechterung der Schwingungsfestigkeit ein. Man
wird an Hand der bevorstehenden Verdffentlichung den hier
vorgetragenen Gedankengéngen noch naher nachzugehen haben.
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Baurat Ullrich, Stuttgart, hat durch

Versuche an geschweillten Hohlkdrpern mit Stutzenanschliissen

die bisher dartuber im Schrifttum gemachten Angaben bestétigt ge-
funden und Kurven fir den Verschwéachungskoeffizienten in Ab-
héngigkeit des Verhaltnisses von Stutzen- zu Hohlkdrperdurch-

Patenthb

Deutsche Patentanmeldungen).
(Patentblatt Nr. 44 vom 3. November 1932))

Kl. 7a, Gr. 15, E 197.30. Aufweitewalzwerk zur Herstellung
nahtloser Bohre mit einem unmittelbar daran anschlieBenden
Richtwalzensatz. Heinrich Esser, Hilden, Hagelkreuzstr. 37.

Kl. 7a, Gr. 16, M 117 620. Verfahren zur Schmierung von
Pilgerdornen. Mannesmannréhren-Werke, Diusseldorf.

KIl. 7a, Gr. 27, N 33 074. Antriebsvorrichtung fur Hebe-
tische von Blechwalzwerken. Wolf Netter & Jacobi-Werke,
Kom.-Ges. a. Akt., Berlin W 15, Kurfirstendamm 52.

KIl. 10a, Gr. 5, K 292.30. Koksofen. Heinrich Koppers
A.-G., Essen, Moltkestr. 29.

KIl. 10 a, Gr. 18, O 275.30; Zus. z. Pat. 547 692. Verfahren
zur Herstellung von metallurgischem Koks. Dr. C. Otto & Comp.,
G. m. b. H., Bochum, Christstr. 9.

KIl. 18 b, Gr. 20, V 112.30.
bestdndigen Dauermagneten. Vereinigte
Dusseldorf, Breite Str. 69.

Kl. 18 ¢, Gr. 9, P 220.30. Kuhlkammer fur Glihofen.
G. m. h. H., Dusseldorf, Grabenstr. 19—25.

Kl. 18 ¢, Gr. 10, D 57 099. Durchlaufofen.
Dreffein, Chicago (V. St. A.).

KIl. 22 g, Gr. 7, V 25534; Zus. z. Pat. 478 902. Verfahren
zum Ueberziehen von metallischen Gegenstanden mit einer die
Korrosionseinflisse von Luft, Feuchtigkeit und Gasen verbin-
denden Schutzschicht. Vereinigte Stahlwerke A.-G., Disseldorf,
Breite Str. 69.

KIl. 24e, Gr. 2, K 117.30. Verfahren zum Vergasen oder
Schwelen von feinkdrniger oder staubformiger Kohle. Kohlenver-
edlung und Schweiwerke A.-G., Berlin W 50, Nirnberger Str. 50.

Kl. 31 ¢, Gr. 30, D 61 775. Im Innern eines Schmelzofens
vorgesehenes und von auflen zu bewegendes Schopfgefal. Demag-
Elektrostahl G. m. b. H., Dusseldorf, Graf-Adolf-Str. 81.

Kl. 42 k, Gr. 23, G 78 782; Zus. z. Pat. 521 154. Ablesevor-
richtung fiar die sich bei der Brinellschen Kugeldruckprobe
ergebenden Eindrucksdurchmesser. René Guillery, Paris.

KIl. 48 a, Gr. 9, K 120 448. Verfahren zur Herstellung von
Elektrolyteisenblech. Ernst Kelsen, Wien.

Herstellung von temperatur-
Stahlwerke A.-G.,

Poetter

Henry August

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage an
wéahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.
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messer aufgestellt. Es wird notwendig sein, daR die Konstruk-
teure diesen Tatsachen erhdhte Beachtung schenken.

Den SchlufR der Vortrédge bildete ein Bericht von Direktor

Hessler, Welzow: Ueber Betriebserfahrungen an der
Hochdruckkesselanlage der Eintracht Braunkohlen-
Werke A.-G.
ericht.

KI. 48 b, Gr. 9, E 40385. Verfahren zum Plattieren von

Hoesch-Kdln
Dortmund,

Eisen mit Aluminium und Aluminiumlegierungen.
Neuessen A.-G. fur Bergbau und Hiuttenbetrieb,
Eberhardstr. 12.

KIl. 48 d, Gr. 4, S 89 146. Verfahren zum Ueberziehen von
eisernen Gegenstdnden mit Rostschutzschichten. N. V. Maat-
schappij tot Exploitatie van de Parker Octrooien ,,Parker Rust
Proof“, Amsterdam.

KI. 49 h, Gr. 25, B 155 248. Verfahren zum metallischen
Verbinden von GuBeisenteilen. Carl Boye, Berlin-Niederschén-
hausen, Podbielskistr. 1.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 44 vom 3. November 1932))

Kl. 1b, Nr. 1236 751. NaBmagnetscheider.
Grusonwerk A.-G., Magdeburg-Buckau.

KIl. 7 a, Nr. 1236 927. Verstellbare Fuhrung fur Walzwerke
mit Fertiggerist und diesem Vorgesetztem Schlepprollenwalzwerk.
Justin Baugnee, Differdange (Luxemburg).

KI. 18 ¢, Nr. 1236 791. Blankglihanlage. Humboldt-Deutz-
motoren A.-G., Kéln-Deutz, Deutz-Milheimer-Str. 149— 155.

KI. 19 a, Nr. 1237 359. Walzprofil. Hoesch-KdInNeuessen
A.-G. fur Bergbau und Huttenbetrieb, Dortmund, Eberhard-
str.

Fried. Krupp

KIl. 19 a, Nr. 1237 522. Profil fur zusammengesetzte Eisen-
bahnschwellen. Hoesch-KélnNeuessen A.-G. fir Bergbau und
Hittenbetrieb, Dortmund, Eberhardstr. 12.

KIl. 24e, Nr. 1236901. Gaserzeuger. Humboldt-Deutz-
motoren A.-G., KdIn-Kalk, Kalker Hauptstr. 161— 167.

Kl.24 e, Nr. 1236 921. Gaserzeuger mit Wassermantel. Hum-
boldt-Deutzmotoren A.-G.,KdIn-Kalk, Kalker Hauptstr. 161— 167.

Deutsche Reichspatente.

Kl. 7a, Gr. 22, Nr. 559 824, vom 17. Dezember 1931; aus-
gegeben am 24. September 1932. Zusatz zum Patent 541 385.
Albert N&Il in Duisburg. walzwerk mit senkrecht gestellten
W alzen.

Das Kammwalzengerist und sein Antrieb sind als Einheit
um einen oder mehrere Punkte der unteren Abstlitzung umklapp-
bar eingerichtet, so daR die Walzen von oben eingebaut werden
koénnen.

Statistisches.
Der Eisenerzbergbau Preufens im zweiten Vierteljahr 1932°).
Verwertbare, absatzfahige Forderungan Absatz
. Brauneisen- zusammen
Oberbergamtsbezirke Zahl der 8 & stein bis 30% Spat son- berech-
und W irtschaftsgebiete Beschaftigten g Mangan pat- Rot- stigen berech- berech- neter
(preuR. Anteil) SPS A stein . Eisen- neter Menge neter Man-
@' VO iper bis stein erzen Menge Eisen- Eisen- gan-
S & 12 12% inhalt inhalt
Beamte Arbeiter t t t
t t t t t t t
Breslau
Halle 2 - -
Clausthal. . 57 528 92 635 2 847 285 57
Davon entfallen a. d. 92 635 28 219 80 821 24 554 1671
a) Harzer Bezirk
b) Subherzynischen
Bezirk (Peine,
Salzgitter) 54 522 92 635
Dortmund 9 64 0 20382 92 635 28 219 S0821 24 554 1671
. 28 2874 8 1068 132806 26 861 2068 722 1718 600
Davon entfallen a. d. 160 743 57 209 208 930 68 614 10918
a) Siegerlander-
Wieder Spateisen-
stein-Bezirk 166 2413
b) N assauisch-Ober- 182 785 3381 136 166 47 636 171 040 55112 10222
hessischen (Lahn-
und Dill-) Bezirk 57 372 8 668
¢) Taunus-Huns- 21 22480 23177 8 873 33 711 12 645 156
rick-Bezirk 3 38
d) Waldeck-Sauer- 4179
lander Bezirk 2 51 _ ~ 400 857 540
93 703 2000 1400 700
2. Vierteljahr 1932 . 132806 26891 2038 255446 86150 294 316 94053 12 646
1. Vierteljahr 1932 . 322 3485 4 2750 97 947 139 467 29 593
1. Halbjahr 1932 12 2750 191650 272273 5¢ 484 ;;% 271 463 91089 237 548 89 643 11 988
*) Z. Bergwes. PreuR. 80 (1932) S.i 58. — 2 WeiReisenerz. 526 909 177 239 531 864 183 696 24 634
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Frankreichs Roheisen- und FluBstahlerzeugung im September 1932.
. Ver- Sie-
. Besse-  GieBe-  Tho- : - B - i
Puddel mon s mas.  Schie- e'g:mt B"?ZS: Lha‘;_ mens-  Tiegel- gopy.  Ins- Davon
denes 9 Martin- guB gesamt  giapigug
Roheisen 1000 t zu 1000 kg FluRstahl 1000 t zu 1000 kg ¢
Januar 1932 15 61 386 28 490 5 321 131 1 11 469 14
Februar 16 65 365 12 458 5 319 127 1 11 463 13
Mirz 13 71 366 21 471 5 316 131 1 11 464 16
April 18 69 355 18 460 5 311 129 1 11 457 13
M ai 10 74 359 16 459 4 298 131 — 11 444 13
Juni 12 68 356 16 452 5 311 111 — 11 468 14
Juli 14 56 363 22 455 5 309 139 — 12 465 14
August. 12 63 365 161) 4561) 6 318 138 _ 11 473 14
Septem 10 66 351 19 446 5 302 137 — 12 456 14
*) Berichtigte Zahl.
Die Leistung der franzdsischen Walzwerke Herstellung an Fertigerzeugnissen aus FluB- und Schweif3stahl
im September 19321). in GroRbritannien im August 19321).
August September Juli August
19322 1932 19322 1932
in 1000 t 1000 t zu 1000 kg
Halhzp.ug zum Verkauf..... 71 71 FluBstahl:
Fertigerzeugnisse aus FluB- und Schwemstahl 331 341 Schmiedesticke 8,0 6,8
davon: Kesselbleche 2,3 2,3
Radreifen 2 3 Grobbleche, 3,2 mm und dartiber 46,4 34,4
Schmiedestiicke 3 3 Feinbleche unter 3,2 mm, nicht verzinnt . 33,6 32,7
Schienen 18 14 WeiB-, Matt- und Schwarzbleche........... 54,5 44,0
Schwellen 3 6 Verzinkte Bleche . 25,3 27,2
Laschen und Unterlagsplatten... 1 1 Schienen von 24,8 kg je Ifd m und dariiber 26,2 20,9
Trdger- und U-Eisen von 80 mm und mehr Schienen unter 24,8 kg je Ifd. m 2,6 2,4
Zores- und Spundwandeisen........ 42 48 Rillenschienen fir StraBRenbahnen 3,5 1,8
W alzdraht 19 19 Schwellen und Laschen.. 37 2,0
Gezogener Draht 16 11 Formeisen, Tréger, Stabelsen usw 103,6 87,3
Warmgewalztes Bandeisen und Rdhrenstreifen 17 16 W alzdraht 26,4 23,7
Halbzeug zur Rohrenherstellung 8 o Bandeisen und Roéhrenstreifen, warmgewalzt. 24,8 17,5
Réhren 16 15 Blankgewalzte Stahlstreifen ... 52 52
Sonderstabstahl 9 11 Federstahl 4,4 4,3
Handelsstabeisen 104 116 . .
W eiRbleche / 7 Schwe_lfistahl‘ .
Andere Bleche unter 5 m m .. 44 43 Stabeisen, Formeisen usw 78 7.0
Bleche von 5 mm und m ehr. 17 19 Bandeisen und Streifen fur . 2,2 2,6
Universaleisen 5 4 Grob-und Feinbleche und sonstige Erzeugnlsse

*) Nach den Ermittlungen des Comité des Forges de France.
2) Teilweise berichtigte Zahlen.

GroBbritanniens Roheisen-

aus SchweiBstahl. ...

n ¢en Ermittlungen der National Federation of Iron and Steel Manu-
facturers. — 2) Teilweise berichtigte Zahlen.

und Rohstahlerzeugung im September 1932.

Roheisen 1000 t zu 1000 kg dAm Ende Rohblocke und StahlguB 1000 t zu 1000 kg Herstel-
iiSB’\:tor?eal;S i i dar- lung an
5 zusammen . Siemens-Martin- Schweif-
Hama- ba- GieBerei- Puddel-  einschl befind- sonstiges zu- unter stahl
tit- sisches ehere udde sonsti e.s liche sauer basisch g sammen  Stahl-
g Hochofen guB 1000 t
Januar 1932 83,7 126,5 104,6 12,4 335,3 76 103,3 320,7 12,6 436,6 9,4 15,6
76,6 127,5 107,3 10,8 328,8 71 108,4 355,3 24,6 488,3 11,3 14,5
66,9 135,1 115,9 14,4 341,0 72 99,4 350,1 20,7 470,2 11,2 14,6
62,5 140,0 98,5 13,9 322,0 69 92,3 329,4 18,6 440,2 111 13,9
76,6 130,0 94,1 11,5 320,3 69 89,1 313,6 20,9 423,6 10,4 10,5
76,9 132,2 86,9 13,4 316,4 69 108,0 3417 17,0 466,7 10,3 14,61
58,4 137,5 82,9 11,6 297,3 56 97,6 327,8 20,0 4454 8,9 11,51)
48,8 122,3 71,8 141 263,6 57 62,8 290,8 13,7 367,3 7.4 12,5
September 51,7 128,6 70,3 8,3 264,6 59 82,3 340,7 14,2 437,2 9,3
J) Berichtigte Zahl.
W irtschaftliche Rundschau.

Die Lage des franzdsischen Eisenmarktes
im Oktober 1932.

Zu Monatsanfang war die Nachfrage auf dem Inlandsmarkt
ziemlich lebhaft. Der Geschaftsumfang war jedoch noch gering.
Man erwartete allerdings von den Bemihungen um den Ausgleich
des Staatshaushalts und von der beginnenden Durchfihrung eines
nationalen Versorgungsplanes eine Erleichterung der Krise. Der
Ausfuhrmarkt war zufriedenstellend. Die Lieferfristen nahmen zu.
Die Preise waren fest. Die englischen Verbraucher deckten sich
in der Befiirchtung einer neuen Zollerhéhung mit Beschleunigung
ein. Aus Argentinien und Brasilien kamen gleicherweise beach-
tenswerte Auftrage. Die japanischen Hittenwerke waren Abneh-
mer fur Drahterzeugnisse. Bemerkenswerterweise nahmen jedoch
die Hochofenwerke an der allgemeinen Besserung nicht teil.
Immerhin schien sich z. B. in Thomasroheisen eine Besserung an-
zubahnen. Im Verlauf des Monats machte die beobachtete Be-
lebung weitere Fortschritte. Nur die Werke fir rollendes Eisen-
bahnzeug und die Schiffswerften litten unter Auftragsmangel. Alle
Ubrigen Eisenzweige konnten aus der stdrkeren Geschéaftstatigkeit
Nutzen ziehen; die Preise blieben demgegeniber allerdings noch in
weitem Umfange unzureichend. Ende Oktober war die Lage auf
dem Ausfuhrmarkt unveréandert fest, und die umfangreiche Nach-
frage verursachte ein Anziehen der Preise. Im Inlande kann die
Lage als zufriedenstellend betrachtet werden; man erwartet eine

Erholung der Preise, wenn die augenblicklichen Verhéltnisse noch
einige Tage andauem.

Auch der Roheisenmarkt schloB sich der allgemeinen Bes-
serung an. Hier war, wie erwéahnt, die Lage zu Monatsbeginn noch
unginstig. Lediglich die Verbraucher mit unmittelbarem Bedarf
waren am Markte. Trotz der fortgesetzten Bemihungen war an-
scheinend keine Verstandigung unter den Werken madglich. Die
Preise fir Thomasroheisen ab Werk hielten sich auf ungeféahr
170 Fr. Die englischen Verbraucher waren Abnehmer fir fest-
landisches Thomasroheisen, lehnten es aber ab, mehr als 35/— sh
zu zahlen. Das entspricht ungefahr 110 Fr ab Werk, zeigt also
mit aller Deutlichkeit, wie unzulénglich die Ausfuhrpreise sind.
GieBereiroheisen Nr. 3 P. L., Frachtgrundlage Longwy, kostete
185 bis 200 Fr je nach Auftragsumfang. Englisches Roheisen
wurde auf dem franzosischen Markt zu 61/— sh cif Dunkirchen
und 63/— sh cif Rouen angeboten, doch konnten zu diesen Preisen
keine Geschafte abgeschlossen werden. Demgegeniber erteilten
einige englische Handelshauser Auftrage in Gielereiroheisen zu

L sh fob Antwerpen, zu welchem Preise auch verschiedene
Werke lieferten, um sich etwas von ihrenallmé&hlich ibergroB gewor-
denen Vorréten zu entlasten. Die Geschéaftstatigkeit in Hamatit-
und Spiegelroheisen war unbedeutend. Die Preise betrugen fur
Spiegelroheisen mit 10 bis 12 % Mn 375 Fr, 8bis 10 % Mn
372 Frund Bbis 8% Mn 367 Fr. Frei Werk Osten kostete Hama-
titroheisen ungefédhr 350 Fr. In Ferromangan wurde ein Geschaft
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zum Preise von 790 Fr frei Werk Osten abgeschlossen. Wahrend
des Berichtsmonats kamen einige wenige Ausfuhrgeschafte zu-
stande, um die sich die belgischen und franzdsischen Werke ge-
stritten hatten. Die Belgier forderten fur GieBereiroheisen
Nr. 3 P. L. 305 belg. Fr fob Antwerpen fir die Tonne zu 1016 kg.
Ende Oktober besserte sich die Lage auf dem Roheisenmarkt
leicht, was jedoch nur fur GielRereiroheisen gilt. Geschéafte fur
GieRereiroheisen Nr. 3 wurden unter 185 bis 190 Fr je t, Fracht-
grundlage Longwy, nicht mehr abgeschlossen. Die Preise fur
Thomasroheisen gingen kaum tber 180 Fr ab Wagen Werk hinaus.
Fur umfangreiche Auftrdge nannte man sogar einen Preis von 160
bis 165 Fr. Auch auf dem Ausfuhrmarkt machte sich eine Besse-
rung bemerkbar. GielRereiroheisen Nr. 3 P. L. kostete 265 franz. Fr.
Auch in Hamatitroheisen zeigte sich eine leichte Aufwéartsentwick-
lung; es stellte sich bei einem Gehalt von ungefdhr 4 % Mn auf
400 Fr frei Bezirk Osten.

Die zu Monatsbeginn von dem Verband herausgegebenen Auf-
trage an Halbzeug waren wenig befriedigend. Die September-
zahlen entsprachen denen des August. Halbzeug zweiter Wahl und
Abfallenden zum Wiedereinschmelzen konnten die Werke frei ver-
kaufen, doch waren die Umsétze hierin nicht groB. Die Ausfuhr-
preise &nderten sich nicht. Die Schweiz und Italien nahmen be-
achtenswerte Mengen ab. Im Verlauf des Monats trat eine unleug-
bare Besserung ein. Nur der Verkauf von Halbzeug zum Schmie-
den ging zurtuick. Die Ausfuhrpreise blieben trotz dem Anziehen in
anderen Eisenzweigen unverandert. Der Rickgang des Pfundes
Sterling beunruhigte die Erzeuger und machte Abschliisse schwie-

riger. Es kosteten in Fr oder in £ je t:

Inlandl): 3. 10. 31 10
Vorgewalzte Blécke... 340 340
Brammen .......... 345 345
Vierkantknl 370 370
Flachknuppel... 400 400
Platinen 390 390

Ausfuhrd: Goldpfund Goldpfund
Vorgewalzte Blécke, 140 mm und mehr . 1.19.6 1196
212- bis 4zolllgtsa Kniippel.. i 2.-.6
Platinen, 20 Ibs. und mehr... . 2.2.

Platinen, Durchschnittsgewicht von 15 ibs. 2.2.6 bis 2.3.-  2.2.6 bis 23—

An Fertigerzeugnissen wurden im September 26 000 t
Tréager geliefert und weitere 23 000 t bestellt. Anfang Oktober
bemerkte man ein Nachlassen desAuftragseinganges, und in diesem
Monat wird man die gewdhnliche Menge von 45000 t bei weitem
nicht erreichen. Die Wasserfrachten werden voraussichtlich fuhl-
bar anziehen. In der Tat bestimmt eine Verordnung, dal allein
Fahrzeuge unter franzosischer Flagge auf den franzésischen
WasserstraRen fahren dirfen. Der Ausfuhrmarkt war fest, und
die Werke setzten sich gegen die Forderungen der Verbraucher
entschieden zur Wehr. Auftrége an Handelseisen waren im ganzen
zufriedenstellend. Mehrere hundert Tonnen wurden cif algerischen
Hafen zu 600 Fr verkauft, was ungefdhr einem Preise von 400 Fr
ah Diedenhofen entspricht; dieser Preis lag ungefahr 50 Fr unter
dem Verbandspreis. Im Verlauf des Monats blieb der Trégermarkt
zufriedenstellend. Die Ausfuhrpreise behaupteten sich gleicher-
weise, aber der Geschaftsumfang war beschrénkt. In Eisenbahn-
zeug rechnet man fiir die néchste Zeit mit erheblichen Besserungen.
Die Eisenbahngesellschaft Paris—Lyon—Mittelmeer, die im Jahre
1930 nichts bestellt hat, soll fur 1933 Auftrdge von insgesamt
25 000 bis 45 000 t erteilen. Andere groBe Eisenbahngesellschaf-
ten werden noch grofRere Bestellungen aufgeben. Im Ausfuhr-
geschéaft machten die AuBenseiter dem Verband das Lehen schwer.
In Handelseisen reichten die Auftrage nicht aus, um die Verbands-
mitglieder gentigend zu beschéaftigen. Leichte Schienen kosteten
fur die Ausfuhr 250 Fr je t ab Wagen Werk, ein aufRerordentlich
schlechter Preis. Man erwartet in naher Zukunft ein Anziehen der
Schienenpreise im Inlande. Die Walzeisenpreise &nderten sich

nicht. Geschéaftsabschlusse waren wenig zahlreich. Es kosteten
in Fr oder in £ je t;

Inland]): 3 10. 3L._10.
Betoneisen . 530 530
Bohrenstreifen 625 625
Grofle Winkel 530 530
Tréger, Novmalprolile 550 550
Handelsstabeisen... 530 530
Bandeisen... 580 580
Schwere Schie 697 697
Schwere Schwellen.. 640 640
Grubenschienen, 1. Wal 330 330

Ausfuhr): Goldpfund Goldpfund
Betoneisen..... 2.9.6bis 2.1
Handelsstabeisen 2.8.6bis 2.9.-

GroRBe Winkel ... 2.7.-bis 2.7.63.8.6bis 3.9
Tréager, Normalprofile 2.2.6bis 2.3.-24- bis2. 5—

* Die Inlandspreise verstehen sich ab Werk Osten, die Aus-
fuhrpreise fob Antwerpen fiir die Tonne zu 1016 kg.
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Der Blechmarkt war zu Monatsanfang wenig belebt. Die
Walzwerke fiir Sonderbleche arbeiteten nur zwei bis drei Tage
wochentlich, und auch die WeiBblechwerke verfugten nur uber
geringe Auftrage. Der Ausfuhrmarkt fur Feinbleche lag gleicher-
maBen schwach. Im Verlauf des Monats &nderten sich die Ver-
héltnisse nicht. Man rechnet ein wenig mit Auftragen auf Kahne,
deren Zahl seit der erwadhnten Verfligung nicht ausreicht. Die
Ausfuhrpreise waren fest. Es kosteten in Fr oder in £ je

]rnrant?ﬂ: 3. 10. 31. 10.
Grobbleche, 5 mm und mehr:
Weiche Thomasbleche ...
Weiche Siemens-Martin-Bleche . . . ¢ «
Weiche Kesselbleche, Siemens-Martm-Gute 795
Mittelbleche, 2 bis 4,99 mm:
Thomasbleche: 4 bis unter 5 mm . . . .
3 bis unter 4 mm . . . . -20 720
Feinbleche, 1,75 bis 1,99 mm . . . .. . ™0 »uu
Universaleisen, Thomasgiite, Grundpreis . . bOU
Universaleisen, Siemens-Martin-GUte, Grund- n
preis
4 »fnhril- Goldpfund Goldpfund
Bleche: 476 im 2 17.6 bis 2.11B.- 3.5.-bis_3.5.6
248 s 12.'- bis 3.13.6 3.19.6 bis 4.1.-
1,6 m m 3.15.- 4-26 “ 54 -3--
1,0 mm (gegliiht) 4.13.- 4.15.6
0,5 mm (gegliiht) 5.15.- 5.15. bis 5.16.-
Kiffelbleche 3.-.- 3.10.-
Universaleisen, gewéhnliche Thomasgute . 2.17.6 3.5.-

Die Festigkeit auf dem Markt fir Draht und Drahterzeug-
nisse lieB zu Monatsbeginn etwas nach. Die Preise behaupteten
sich jedoch, da der Verband das Geschéaft gut in der Hand hatte.
Ende Oktober besserte sich die Lage wieder, und die Landwirt-
schaft, der hauptséchlichste Abnehmer, erteilte Auftrdge. Es
kosteten in Fr. je t:

Blanker Draht 1130 Verzinkter Draht.. . ...1380
Angelassener Drah 1230 Drahtstifte T. L. Nr 20 Grund
preis 1280

Der Schrottmarkt war Anfang des Berichtsmonats leblos.
Die Preise verharrten aufeinem recht niedrigen Stand. Im Verlauf

2.-.-pisles Monats trat infolge von Auftragen der Stahlwerke eine leichte
2.1.6 big28serung ein.

Die Nachfrage nach GuBbruch war gut.

Die Lage des belgischen Eisenmarktes
im Oktober 1932.

Der Markt befand sich in zufriedenstellender Verfassung.
Besonders beachtenswert war die Nachfrage vom Auslande, die
sich hauptsachlich aus Auftragen zur Wiederauffullung der Lager-
vorrate bei kurzen Lieferfristen zusammensetzte. Trotz zahlreicher
Bestellungen muRten die Werke auch weiterhin verkirzt arbeiten.
Infolge der immer noch niedrigen Ausfuhrpreise kamen verschie-
dene Werke nur dann auf den Markt, wenn es sich um Geschéafte
handelte, die in ihren Erzeugungsplan pafRten. Um die Monats-
mitte trat dann eine Abnahme der Nachfrage ein. GroBere Ab-
schllisse wurden nur in Stabeisen und Halbzeug getatigt. Auf dem
Blechmarkt machte sich eine Wiederbelebung geltend, begiinstigt
durch Verstandigung zwischen den belgischen und luxemburgi-
schen Werken; aulRerdem hatte ein franzésisches Werk sich bereit
erklart, den gleichen Mindestgoldpreis anzuwenden. Der Tréger-
markt blieb schwach. Man glaubt jedoch, daR die demnéchstige
Bestellung von 70000 t Schienen und Schwellen fiir Rechnung des
belgischen Staates eine bessere Ausnutzung der grofen Walzen-
straflen erlauben und ein ernstliches Anziehen der Preise begin-
stigen wird. In der zweiten Monatshélfte war, verglichen mit den
ersten vierzehn Tagen, ein Auftragsrickgang besonders bei Halb-
zeug festzustellen. Ende des Berichtsmonats kam es dann zu einer
Wiederbelebung. Die Beflirchtung tber die Erhéhung der eng-
lischen Zélle verschwand; eine andere Erschwerung tauchte jedoch
auf, die mit der neuen Pfundentwertung zusammenhéangt.

Auf dem Roheisenmarkt machte sich im Inlande eine
leichte Neigung zur Besserung bemerkbar. Das Ausfuhrgeschéaft
zeigte keine befriedigenden Ergebnisse, und die Preise waren sehr
schlecht. Hieran anderte sich bis zum SchluR des Monats kaum
etwas. Die Nachfrage blieb mittelm&Rig, und es wurden nur
einige Auftrdge in GieBereiroheisen Nr. 3 P. L. untergebracht.
Ende Oktober kostete GieRereiroheisen Nr. 3 P. L. 300 Fr ab
Werk, Hamatitroheisen fir Eisen- und StahlgieRereien 380 Fr,
fur Siemens-Martin-Stahlerzeugung 365 Fr und phosphorarmes
Roheisen 310 Fr.

In Halbzeug befanden sich zu Monatsanfang nur wenig

0 2]‘_)86[)|32196Werke auf dem Markte; die Nachfrage war unbedeutend. Fur die
217.6bis2 18- Ausfuhr kamen einige Auftrage in Knuppeln und Platinen zu-

stande. Trotz dem deutlichen Anziehen der Preise wagen es die
Werke nicht, auf héheren Preisen zu bestehen, aus Furcht, einen

‘) Die Inlandspreise verstehen sich ab Werk Osten, die Aus-
fuhrpreise fob Antwerpen fiir die Tonne zu 1016 kg.
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Teil ihrer englischen Kundschaft zu verlieren. Im Verlauf des
Monats blieben die Preise ziemlich fest. Die verfigbaren Mengen
in Platinen waren stark beschrankt, da die Werke alles fir ihren
eigenen Verbrauch zurickhalten. Ende Oktober war die Lage
ziemlich zufriedenstellend. Es kosteten in Fr oder in £ je t:

Inland): 3. 10. 31._10.
Vorgewalzte Blécke, 140 mm und mehr . . 355 375
Knippel, 60 mm und mehr... . 370 390
Platinen, 30 kg und mehr 385 400

Ausfuhr): Goldpfund Goldpfund
Vorgewalzte Blocke, 140 mm und mehr . . 1.19.-
Knippel, 63 bis 102 m m ... 2.-.- 2.2-
Kniippel, 51 bis 57 m m 1.19.6 216
Platinen, 30 kg und meh 2.1.- 236
Platinen, unter 30 k g .... 2.2.6 2.5.-
Bohrenstreifen, Grundpr 3.26 3.5.-

Fertigerzeugnisse lagen Anfang des Monats gunstig. Aus
dem Ausland kamen besonders zahlreiche Auftrédge. Die Preise
zogen an, ohne allerdings irgendwie gewinnbringend zu sein. Der
Inlandsmarkt besserte sieh nur langsam. Die Werke beschlossen,
vom 5. Oktober an die Klasseneinteilung fiur Tréger und U-Eisen
anzuwenden, wie sie bereits bei der Errichtung des Verkaufs-
kontors im Jahre 1930 festgesetzt worden war. Die Ubersturzte
Auftragserteilung in Stabeisen schwéchte sieh um die Mitte des
Monats fuhlbar ab, ebenso fir Winkel und Tréger. Die Liefer-
fristen schwankten je nach den Erzeugnissen und den Werken
zwischen sechs und zehn Wochen. Ende Oktober wurden die
Ké&ufer wieder etwas unsicher, da der Markt sich wieder zu
befestigen begann. Besonders giinstig waren die Verhéltnisse fur
Stabeisen, wo KaufentschlieBungen innerhalb 48 Stunden gefalt
werden mufiten. Die Wiederbelebung auf dem Inlandsmarkt
hielt an, und die Preise erhdhten sich. Es kosteten in Fr oder

in £ je t:

Inland): 3.10. 31. 10.
Handelsstabeisen " 460 525
Tréger, NormalprofUe 430 500
Breitflanschtréager 440 515
Winkel, Grundpreis.... 460 525
Warmgewalztes Bandeisen, Grundpreis . . 650 650
Gezogenes Rundeisen 850 875
Gezogenes Vierkanteise 1000 1000
Gezogenes Sechskanteisen... 1125

usfuhr): Goldpfund
Handelsstabeisen.... 8. 2.17.
Tréger, Normalprofile 2.2.- 24.-
Breitflanschtrager. 2.3.6 2.6.-
Groe Winkel . 2.7.- 2.16.—bis 2.16.6
Mittlere Winkel. 286 2.17.6 bis 2.18.-
Kleine W inkel..... 2.9.- 2.18.-
Rund- and Vierkanteisen 2.15.- 35.-
Warmgewalztes Bandeisen... . 3.2.6 3.5.-
Kaltgewalztes Bandeisen, 22 B. G........ccccceueuueee 5.17.6 5.17.6
Gezogenes Rundeisen.... 4126 4.14.-
Gezogenes Vierkanteisen..........cccoccveevrrnnenenn, 5.12.6 5.12.6
Gezogenes Sechskanteisen... 6.5.- 6.7.6

Die Tatigkeit auf dem SchweiRstahlmarkt war zu

Monatsbeginn begrenzt; spater machte sich eine leichte Besserung
infolge von einigen englischen Auftrdgen bemerkbar, doch trat
Ende Oktober infolge der neuen Pfundabschwéchung wiederum
ein Ruckschlag ein. Es kosteten in Fr oder in £ je t:

Inland): 3.10. 3L 10.
Schweistahl Nr. 3, gewdhnliche Giite . . 525 525
Schweillstahl NF. 4 o 1100 1150
Schweilstahl Nr. 5 . 1300 1300

Ausfuhr: Goldpfund Goldpfund
SchweilRstahl Nr. 3, gewdhnliche Gite 2.11.- 2126

In seiner Gesamtheit zeigte sich der Blechmarkt zu Anfang
Oktober in guter Verfassung. In Mittel- und Grobblechen ver-
fugten die Werke Uber ausreichende Auftrage fur funf bis sechs
Wochen, in Feinblechen war die Lage weniger befriedigend; denn
hier machte sich der englische Wettbewerb fihlbar. Der Verband
erhohte seine Preise. Der Markt fir verzinkte Bleche lag sehr fest.
Im Verlauf des Monats gestaltete sich die Geschaftstatigkeit fur
die Werke sehr zufriedenstellend, was nur fir Grobbleche nicht
in so ausgepragtem Male zutrifft. Die Festigkeit hielt auch zu
MonatsschluR noch an, und die Verbraucher bemihten sich, ihren
Bedarf eiligst zu decken. Es kosteten in Fr oder in £ je t:

Inland.): 3. 10. 31. 10.
Gewdhnliche Thomasbleche:
5 dmehr.. 550—560 600
570—580 625—650
Ausfuhr)): Goldpfund Goldpfund
Gewdhnliche Thomasbleche:
476 mm und mehr.. 2176 3.5.-
318 mm.. 2. 3126
24 mm 4.-.-
16 mm.. 4.2.6
1,0 mm (gegliht 4.15.-
0,5 mm (gegluht 5.15.—bis 5.17.6
belg. Fr
Verzinkte Bleche, 0,63mm 1145 1320
Verzinkte Bleche, 05 m m . 1260 1440

1) Die Inlandspreise verstehen sieh ab Werk, die Ausfuhr-
preise fob Antwerpen fiir die Tonne zu 1016 kg.
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Aufdem MarktfurDrahtund Drahterzeugnisse herrschte
zu Monatsanfang eine leicht gebesserte Tatigkeit. Der jahreszeit-
liche Bedarf lieR ein Wiederaufleben der Nachfrage nach Walz-
draht voraussehen. Im Verlauf des Monats war der Ausfuhrmarkt
noch ziemlich befriedigend. Der Inlandsmarkt blieb dagegen sehr
ruhig. Es kosteten in Fr je t:
Drahtstifte .. 1600 Verzinkter Draht
Blanker Draht. 1500 Stacheldraht.....
Angelassener Draht. .. 1600 Verzinnter Draht .. 2950

Die Ausfuhr von Schrott nahm zu Monatsbeginn zu. Hoch-
ofen- und Siemens-Martin-Schrott erfreuten sich guter Nachfrage.
Auch spaterhin war unter dem EinfluR der allgemeinen giinstigen
Verhéltnisse der Markt in Aufwéartsbewegung, wozu auch noch die
beschrankten Vorratsmengen beitrugen. Es kosteten in Er je t:

.....1950
2000

3. 10. 31. 10.
Sonderschrott 185—187,50 210—215
Hochofenschrott 170—175 195—200
Siemens-Martin-Schrott. ..., 170—175 195— 200
Drehspéane 120—130 155— 160
MaschinenguBB, 1. W ah | .. 290— 300 300— 310
BrandguR 200—210 225—230

Der Stahlwerks-Verband iber die Lage der Eisenindustrie im
Monat Oktober 1932. — Im Inlande hielt sich der Absatz in Halb -
zeug, Form- und Stabeisen auf ungefdhr derselben Hohe wie
im Vormonat. In Bandeisen und Feinblech konnte in der
Berichtszeit eine weitere Besserung festgestellt werden. Ebenso
hat sich in Oberbaustoffen durch die Abrufe des Reichsbahn-
Zentralamts die Beschaftigung der Werke gehoben. Dagegen lagen
bei Grobblech, M ittelblech und Universaleisen im Inlands-
geschéft die Verhaltnisse wie in den letzten Monaten; wenn auch
der Auftragseingang nicht geringer geworden ist, so kann jedoch
hier von einer fuhlbaren Besserung noch nicht gesprochen werden.

Am Auslandsmarkt hat sich die Aufwértsbewegung der
Preise im Oktober fir fast alle Walzerzeugnisse fortgesetzt.
Besonders in Bandeisen herrschte lebhafte Nachfrage. In Halb-
zeug, Formeisen, Stabeisen, Universaleisen und Blechen ging aus
RufBland ein groRerer Auftrag zur sofortigen Lieferung ein, so daB
der Versand im nachsten Monat eine Erhdhung erfahren dirfte.

V ereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhillenleute.

Aenderungen in der M itgliederliste.

Almqvist, Harald, berat. Hutteningenieur, Nockeby bei Stockholm
(Schweden).

Axmacher, Hugo, Ingenieur, Dusseldorf, Kurfurstenstr. 58.

Butterweck, Julius, Direktor a. D., Gevelsberg, Milskotter Str. 32.

Engau, Fritz B. A., Ing., Werksdirektor a. D , Puchberg a. Schnee-
berg (N.-Oesterr.).

Flesch, Hans, ®ipl.=Qng., Stahlwerkschef,
Belorezk (Baschkiren Rep.), U. d. S. S. R.

Oerber, Alfred, Dorog (Ungarn).

Orinberg, Kurt, $ipl.»Qng., Essen, Markische Str. 62.

Outhmann, Kurt, ®r»Qttg., Mannesmannréhren-Werke, Abt.
Heinrich-Bierwes-Hutte, Hickingen; Hittenheim (Kr. Dussel-
dorf), Im Héschegrund 65.

Hartmann, Fritz, Oberingenieur a. D., Duisburg, Prinzenstr. 32.

Kahlhofer, Heinrich, ®ipl.»Qtig., Ruhrstahl A.-G., Henrichshitte,
Hattingen (Ruhr).

Kiessler, Heinz, 3)t.=Qrtg., Deutsche Edelstahlwerke, A.-G., Kre-
feld, Ostwall 97.

Klonne, Friedrich, Huttendirektor a. D., Duisburg, Kaiser-Wil-
helm-str. 21

Krauss, Adolf, $r.«Qng. @.1)., Grafelfing, PostPlanegg, Tassilostr. 5.

Leisse, Hubert, $t.=Qrtg. (£. f)., Engelskirchen, Haus Alsbach.

M aita, Soji, ®r.*Qng., Nakano, Prov. Tokyo (Japan), 550 Kita 1,
Numabukuro.

Maurer, Franz, Oberingenieur, Breslau 13, Viktoriastr. 85.

Menking, Friedrich, S)r«Qng., Braunschweig, GaufBstr. 11.

Pack, Albert, Dr., Leipzig C 1, Auenstr.

PreuR, Clemens, Mannesmannréhren-Werke, Dusseldorf, Rathaus-

Metallurg. Sawod,

ufer
Pittman, Ernst G., Ingenieur, Beaver (Pa.), U.S.A., 460 East
End Ave.

Scharlibbe, Ludwig, (Stpl.~rtg., Direktor der Gebler-Werke A.-G.,
Dresden-A. 16, Schumannstr. 24.

Scheiblich, Paul, Oberingenieur, Neusalz (Oder), Salzplatz 1.

Stein, Friedrich, ®t.»Qng., Stahlwerkschef, Kusnetzstroi, Werk
Sibir, Kusnetz-Stalinsk (Sibirien), U.d. S. S.R., Obere Kolonie
Haus 30.

W etzler, Karl, ®t.*~ng., Nirnberg, Sandstr. 4.

Gestorben.
Faxa, Eugen, Oberingenieur, Beuthen. 12. 10. 1932.



1108 Stahl und Eisen.

Vereins-Nachrichten.

52. Jahrg. Nr. 45.

Fritz Winkhaus f.

GroR und stark, Uberragend, wie seine Gestalt, waren Geist
und Charakter des uns am 9. Oktober 1932 viel zu frih durch den
Tod entrissenen Bergrates f)- Fritz Winkhaus.

Als Sohn einer alteingesessenen Hammerbesitzerfamilie wurde
Fritz Winkhaus am 18. Januar 1865 in Oeckinghausen, in einem
Seitentale der oberen Volme, geboren. Nach Besuch des Real-
gymnasiums in Lippstadt studierte er Bergbau und Huttenkunde
an der Universitat Marburg und der Bergakademie Berlin. Seiner
militdrischen Dienstpflicht gentgte er bei der Feldartillerie in
Koblenz und ging im Jahre 1894 nach bestandener Assessorprifung
in die Praxis.

Nachdem er zwei Jahre als Bergassessor die Versuchsanstalt
der Westfalischen Berggewerkschaftskasse geleitet hatte, wurde
er mit 31 Jahren von seinem spéateren Schwiegervater, dem
Geheimen Bergrat Emil Krabler, als technischer Leiter in die
Direktion des Kélner Bergwerksvereins zu Altenessen berufen.

Zehn Jahre lang verwaltete er unter Krabler die Bergwerks-
betriebe des Kélner Bergwerksvereins und hat wohl schon damals
die wirtschaftliche Bedeutung erkannt, die in der Angliederung
weiterer benachbarter Zechen an seinen
Verwaltungsbereich liegen wirde. Seine
Arbeitsfreudigkeit, seine Kenntnisse und
seine Gewissenhaftigkeit lenkten bald die
Aufmerksamkeit der &lteren Fihrer des
rheinisch-westfélischen Industriegebietes
auf ihn, so daR er in zahlreiche Aus-
schisse und gemeinsame Verwaltungs-
organisationen des Bergbaues und seiner
Nebenbetriebe berufen wurde, wobei er
der Bekampfung von Gefahren und Un-
fallen im Bergbau seine besondere Auf-
merksamkeit zuwendete. Viele Errungen-
schaften auf diesem Gebiete verdankt der
Bergbau seinem Wirken und seiner Anre-
gung. Wichtige Aemter im Kohlensyndi-
kat, im Zechen-Verband, im Verein fir die
bergbaulichen Interessen, in der Knapp-
schafts-Berufsgenossenschaft und in vielen
anderen Bergbauorganisationen wurden
ihm schon damals Ubertragen. Welches
Vertrauen er bei seinen Berufsgenossen
besal}, geht auch daraus hervor, daB ihm
auf Vorschlag von August Thyssen der
Vorsitz im Aufsichtsrate der im Jahre 1905 9
von der Mehrzahl der Zechen des rheinisch-
westfalischen Kohlenbezirks gegriindeten
Gesellschaft fur Teerverwertung anver-
traut wurde. Dieses Amt hat er ununterbrochen bis zu seinem
Tode verwaltet, so da ihm der Dank der ganzen Teerindustrie
ausgesprochen wurde, wo immer sich Gelegenheit dazu bot. Die
groBen Werke dieser Gesellschaft konnten sich unter seiner Ober-
leitung dank seiner Umsicht und seiner unter allen Umstanden
unbeeinfluBbaren Unparteilichkeit so entwickeln, daB sie heute
das bedeutendste und grofRte Unternehmen dieser Art in der
ganzen Welt darstellen.

Das Schwergewicht seiner Leistungen und sein eigentliches
Lebenswerk aber bildet die Entwicklung des Kélner Bergwerks-
vereins Uber den Kdln-Neuessener Bergwerksverein zur jetzigen
Gruppe Hoesch-KdInNeuessen, Aktiengesellschaft fir Bergbau und
Huttenbetrieb. Als Nachfolger Krablers in der Leitung des Kdlner
Bergwerksvereins war sein ganzes Wirken darauf gerichtet, die
Grundlagen seines Werkes zu erweitern, um es bei der damals sich
vollziehenden Entwicklung der GroBindustrie nicht in den Hinter-
grund dréngen zu lassen. Diesem Streben war reicher Erfolg
beschieden, und es gelang ihm, die Felder wieder mit seinen
Zechenbetrieben zu vereinigen, die zum Teil schon friher dazu
gehért hatten, aber abgegeben werden muBten, um Mittel zum
inneren Ausbau und zur Festigung des Stammwerkes zu gewinnen.
Gestltzt auf diesen kraftigen gesunden Unterbau fihrte er im
Jahre 1912 die Vereinigung seines Bergwerksvereins mit der Berg-
baugesellschaft Neuessen durch und erreichte damit eine wert-
volle Verbesserung der Gestalt seiner Gerechtsame. Nicht minder
bedeutsam war die im Jahre 1919 vollzogene Angliederung der
Gewerkschaften Trier I, 11 und Il1l. So hatte er einen in sich ab-
gerundeten, zusammenhangenden Felderbesitz in seiner Hand,
den er als Generaldirektor zu einem der bestgesicherten Bergwerks-
untemehmen ausgestaltete. Einen besonderen Wert legte Wink-
haus auf die Durchbildung der Kokereibetriebe seines Unterneh-
mens, wozu ihn auch wohl die Beschaffenheit der ihm zur Ver-
figung stehenden Kohle und des daraus erzeugten Kokses beson-
ders anregte.

Die Kokserzeugung leitete hintber zu dem Bestrehen, die
Bergwerks- und Kokereibetriebe nun auch mit der Eisenindustrie
in Verbindung zu bringen, ein groBzigiger Grundgedanke, der
schon in friheren Zeiten den Grindern des Kdlner Bergwerks-
vereins vorgeschwebt hatte. Der erste Schritt zur Durchfiihrung
dieses Gedankens geschah durch die Bildung einer Interessen-
gemeinschaft mit dem Eisen- und Stahlwerk Hoesch in Dortmund
im Jahre 1920. Diese Interessengemeinschaft, die auf dem Grund-
gedanken einer Betriebsgemeinschaft mit Gewinnausgleich errich-
tet war, fuhrte nach etwa zehn Jahren zu einer vollen Verschmel-
zung, wobei Winkhaus als Generaldirektor der neugebildeten Ea.
Hoesch-KéInNeuessen, Aktiengesellschaft fur Bergbau und H Gitten-
betrieb, mit dem Vorsitz im Vorstande betraut wurde. Es war die
Krénung seines Lebenswerkes und wird noch lange Uber seinen
Tod hinaus als einer der héchsten Erfolge seiner Téatigkeit gewertet
werden.

Zahllos waren die hohen Aemter und Ehrenamter, die dem
Verstorbenen anvertraut wurden und nun bei seinem Tode ver-
waist sind. Unter anderem war er seit vielen Jahren Mitglied

des Aufsichtsrates und zahlreicher Aus-
schisse des Rheinisch-Westfélischen Koh-
len-Syndikates, lange Jahre Vorsitzender
des Vereins fur die bergbaulichen Inter-
essen sowie an fuhrender Stelle in der
Knappschafts-Berufsgenossenschaft, der
Ruhrgas-Aktiengesellschaft, der Ruhr-
chemie-Aktiengesellschaft, der Steinkoh-
len-Bergin-Aktiengesellschaft, der Indu-
strie- und Handelskammer in Essen, dem
Haftpflichtverbande der Deutschen Eisen-
und Stahl-Industrie, der Deutschen Koh-
lenhandeisgesellsehaft und zahlreichen
anderen mit dem Bergbau zusammen-
hangenden Unternehmungen. Bei der
Emschergenossenschaft, bei der Gesell-
schaft fur Teerverwertung, bei der Aktien-
gesellschaft fur Steinkohleverflissigung
und Steinkohleveredlung, bei den Deut-
schen Hydrierwerken, Aktiengesellschaft,
und anderen fuhrte er seit Jahren den
Vorsitz im Aufsichtsrate. Der Verein deut-
scher Eisenhittenleute verliert mit Fritz
Winkhaus ein hochgeschéatztes Vorstands-
mitglied, das sich stets als geschickter
Vermittler zwischen Bergbau und Eisen-
industrie bewdahrte. Darlber hinaus war
er Mitbegrinder und verdienstvoller Leiter
des mit dem Bergbauverein gemeinsam eingesetzten Kokereiaus-
schusses, der seine langjéhrige ersprieBliche Tatigkeit durch Er-
nennung zum Ehrenvorsitzenden wurdigte.

Ein echter Westfale, wiedie Eichenseiner Heimatjedem Sturme
gewachsen, besaB er doch ein warmes Herz, das hilfsbereit und
freundlich gegen alle war, die das Gluck hatten, mit ihm in ndahere
persénliche oder geschaftliche Berihrung zu kommen. Eine harte
Schale, dem Fernstehenden manchmal wohl rauh erscheinend, barg
einen kdstlichen, im Grunde weichen Kern. In allem, was er dachte
und tat, stets gerade Wege wandelnd mitdem Ziele aufs Grof3e und
Ganze, so zeigte sich Fritz Winkhaus in der Behandlung aller
persénlichen wie sachlichen oder geschaftlichen Dinge. Er war
Bergmann und liebte seinen Beruf, kannte jede Einzelheit des
Bergbaues aus Theorie und Praxis, und oft genug, besonders in
friheren Jahren, wenn er von den Sorgen und Aufregungen seiner
groBen, anstrengenden und verantwortungsvollen Verwaltungs-
tatigkeit Ablenkung suchen wollte, machte er eine Grubenfahrt
und fand dabei das gesuchte Gleichgewicht seines Gemites wieder.

Mit dem Gedanken, sich demnéchst von der personlichen
Leitung der ihm unterstellten Betriebe zurickzuziehen, um den
Rest seines Lebens in groRerer Ruhe zu verbringen, hat er sich
wohl getragen, aber, wer ihn kannte, glaubte kaum, daB es ihm
maoglich gewesen wére, ohne angespannte Arbeit sich seines Daseins
zu freuen, und vermutlich hétte er auch dann sich mit der stets in
ihm wohnenden Grindlichkeit noch weiteren Aufgaben zum Wrohl
der deutschen Wirtschaft gewidmet. Tief beklagen alle, die ihn
kannten, den Verlust, den das Vaterland durch sein Hinscheiden
eilitten hat. Inder I amiliengruftin seiner sauerlandischen Heimat
hat er seinem Wunsche entsprechend seine letzte Ruhestatte
gefunden.

Mit Winkhaus ist eine der gewinnendsten und hervorragend-
sten i ersonlichkeiten der rheinisch-westfalischen Industrie dahin-
"fk'ari8n- Mége ein gltiges Geschick unserem Vaterlande viele sol-
cher Méanner schenken, wie Fritz Winkhaus einer war. A . spilker



