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Die Leistungsfahigkeit des Bergbaues im Lahngebiet.
Von Wilhelm W itte in Wetzlar.

[Bericht Nr. 35 des Erzausschusses des Vereins deutscher Eisenhittenleute*).]

(Die wirtschaftlichen Zusammenhdnge im Lahngebiet.

Lagerung, Vorréte und Forderung an Eisen- und Manganerzen.

Bedeutung der Vorkommen an sonstigen Metallerzen sowie an Phosphorit, Bauxit und Braunkohle.)

r sich mit dem Eisensteinbergbau an Lahn, Dill und
in Oberhessen beschaftigt (Abb. 1), mul3 auch die

Es sei ausdriicklich betont, daR der Bergbau des Not-
standsgebietes in dankbarer Erinnerung an die Fursorge

GieRereiindustrie dieses Gebietes berticksichtigen. Beide ges Staates wahrend der letzten Jahre in Zukunft sein mog-

hoéren in Jahrhunderte alter Entwicklung zusammen und sind

aufeinander angewiesen. Die Lahnerze bilden die Grundlage

des bekannten ,,Nassauischen Qualitatsroheisens*, das, von
Zuschlagen ab-

gesehen, aus- =Serffrewergrenzen
schlieBlich aus
diesen  Erzen

erblasen wird.
Die GieRereien
decken aber
fast 100% ihres
Bedarfes mit
diesem an Ort
und Stelle er-
blasenen Roh-
eisen.

Die Bedeu-
tung der Ei-
senindustrie
an der Lahn ist
aus ihrem heu-
tigen Umfang
ersichtlich: sie
umfalit5 Hoch-
ofen, 45 Giele-
reien, beschéaf-
tigt bis zu 20000
Arbeiter und erzeugt jahrlich 300000 bis 3500001 GufR3waren.
Mehr als die Halfte aller deutschen Oefen und Herde wird
im Lahngebiet hergestellt, ferner Zentralheizungen, Rdhren-,
Sanitéts- und Maschinenguf3. Der dunnwandige Guf3 herrscht
also vor; er erfordert zusammen mit dem SchleuderguR
eine besonders groBe Weichheit des Roheisens, die sich
wiederum mit einer Mollerfuhrung aus Lahnerzen wegen
ihres hohen Schlackengehalts besonders gut erreichen 1aRt.
Somit handelt es sich an der Lahn um einen vom Erz bis
zur Fertigware organisch aufgebauten Wairtschaftszweig,
dessen Aeste unbedingt zusammengehdren.

In der letzten Zeit wird nun von den verschiedensten
Stellen gefordert, die deutschen Bodenschéatze und damit
auch den Lahnbergbau zur Erleichterung der Beschaffung
von auslédndischen Zahlungsmitteln stéarker heranzuziehen.

*) Vorgetragen in der 13. Vollsitzung des Erzaussohusses am
1. Februar 1935. — Sonderabdrucke sind vom Verlag Stahleisen
m. b. H., Dusseldorf, PostschlieRfach 664, zu beziehen.
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Abbildung 1. Lage der Erzgruben im Dill- und Lahngebiet und in Oberhessen.

lichstes tun wird, um zu beweisen, daR er Daseinsberechti-
gung hat und dem Staate in schweren Zeiten auch von be-
sonderem Nutzen ist. Es steht noch in frischer Erinnerung,
dafl ohne den
heimischen Ei-
sensteinberg-

bau die R-
stungsindustrie
nicht in der La-
ge gewesen wa-
re,die Rohstoff-
beschaffung im

Weltkriege

durchzufuhren.
Daesheute gilt,
tberall auslan-
dische Zah-
lungsmittel ein-
zusparen, wird
auch der heimi-
scheEisenstein-
bergbau in die-
ser Beziehung

MrcMan

seinen Mann
stellen. Bei al-
lenErwéagungen

zur Linderung
der Not an auslédndischen Zahlungsmitteln dirfen aber die
Gebote der Wirtschaftsvernunft nicht unbericksichtigt
bleiben. Sie fordern vor allem, dal mit den Rohstoffen, die
uns von der Natur geschenkt und die nach ihrem Verbrauch
unwiderruflich verloren sind, sparsam umgegangen wird.
Sie miussen dem bestméglichen Verwendungszweck zu-
gefuhrt werden, ganz besonders, wenn ihre Vorréate be-
grenzt sind.

Wie sieht es aber mit den Eisensteinvorréten an der
Lahn aus? Zahlentafel 1 zeigt eine auBerordentlich starke
Verminderung der Vorrate, die sich nicht allein aus der
Forderung erklaren 1aBt, sondern auf der besseren Erkenntnis
der Lagerfihrung beruht. Im Jahre 1910 glaubte man noch
mit Ahlburg an ein flézartiges Aushalten des Roteisen-
steinlagers an der Grenze Mittel-Oberdevon Uber das gesamte
Gebiet; heute weill man, dal diese Lagerfihrung nur an
wenigen Stellen vorhanden ist. Ferner umfassen die Vor-
ratsschatzungen in Spalte 1 bis 4 die ,,sofort verwendungs-
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fahigen Erze*, doch spielt bei
diesen Zahlen die Vermutung

W. Witte: Die Leistungsfahigkeit des Bergbaues im Lahngebiet. 55. Jahrg. Nr. 14.

Zahlentafel 1. Vorratsbemessungen der Lahnerze (I. Reihe) in 1000 t.

Geologische Tatsxchlich

Ei ke- B hlag- .
Uber das Aushalten der Lager- Erzart Ablagerimgsgebiet  Kohler  Krusch E"l“geacfe Landes- [ Jufge-
statten eine groRe Rolle. Die 1o10 tot7 1931/32
verwickelte Tektonik des gan- Schichtiger Rot- und Dillmulde 63000 38000 11000 16000 1500
zen Lahngebietes, die in Abb. 2 EluRBeisenstein Lahnmulde 43000 39000 15000 12000 2000
und 3 an Beispielen darge- Manganhaltiger Massenkalke
stelltist, 143t keine nur einiger- Brauneisenstein der Lahn 60 000 13000 7000 4000 1000
malfen zuverlassige Schéatzung Basalteisenerze Vogelsberg,
zu im Gegensatz zum Sieger- Oberhessen 12000 11000 1200 12000 2000
land, wo die Gangflache Zusammen 178 000 101 000 45000 44 000 6500
derartigen Berechnungen

zugrunde gelegt wird. Deshalb muf man sich bei schwer-
wiegenden Fragen an Tatsachen halten und wohlgemeinte
Winsche ausschalten. Tatsache ist aber, daB zur Zeit
an der Lahn hdchstens 4000000 t Roteisensteine,
3000000t Basalteisensteine und 1000000t mangan-
haltige Brauneisensteine aufgeschlossen sind.
Hoherso/nsar Diabasdecite
Coerdon Hu/miafeides \\erdorifer
denHITe (i Lenpaen

Diabas Untercarbon Cberdenon Mitfe'deuon Unterderon FelLager

Nach den schon erwéahnten bisherigen Aufschlussen ist
die augenblickliche Férderung also nur auf 10 Jahre sicher-
gestellt. Von ihr gehen 40 % = 240000 t an fremde Ver-
braucher, 60 % = 360 000 t an die Hochoéfen des Lahn-
gebiets. Jede Fordersteigerung ginge also zu Lasten der
aufgeschlossenen Vorrate und engte die Grundlage der

Schalstein Hauptsatte/

Al¥arer
1 CoardevonDedre - Mitte/denon-Decke

Rraunfe/s-tdefz/arer
CherderoniVLYce
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Abbildung 2, Schematisches Profil durch die dstliche Lahnmulde.

Die Forderung des Lahngebietes (s. Zahlentafel 2)
hat sich nach einem Tiefstand im Jahre 1932 von 175 000 t
auf rd. 600 000 t in 1934 gebessert und durfte damit 60 %

drtlichen GieRereiindustrie ein. Dies muf} aber der verant-
wortungsbewullte Vertreter des ganzen Gebietes nicht zu-
letzt im Sinne der Bevdlkerung ablehnen. Somit sprechen

des gewohnlichen Umfanges erreicht haben. der Stand der Gruben, die Kenntnis Uber die
Zahlentafel 2. Férdermenge an Eisenerzen im
Lahngebiet.
M M
Jahr in 0D t Jahr in D t
1872 1200 1926 . . . . 717
1880 1000 1927 1020
1890 1000 1928 . . .. 961
1900 1000 1929 . . .. 893
1910 1291 1930 . . .. 710
1911 1445 1931 . . .. 354
1912 1440 1932 . . .. 175
1913 1494 1933 . . .. 339
1925 829 1934 . . .. 593
Nach dieser Forderubersicht scheint also die Forde- -
rung auf sofortige Steigerung der Erzforderung SifewWd-XiiViti

gerechtfertigt zu sein; man muf3 aber bedenken, dafl zur
Zeit alle betriebsfahigen Gruben des Lahngebietes voll be-
schaftigt sind und ihre Forderung ausverkauft haben. Der
gebesserte Absatz hat dariber hinaus die Haldenbe-
stande von 242 000 t im Jahre 1931 auf 99 000 t bis Ende
1934 gesenkt. Wirde man also den Winschen nach einer
sofortigen Fordersteigerung nachkommen, wére eine Ueber-
erzeugung der Gruben unausbleiblich. Hiergegen muf sich
jeder einsichtige Wirtschafter wenden. Es darf nicht wieder
wie bei Kriegsende dahin kommen, daR leichtsinniger Raub-
bau die Gruben in kirzester Frist vor ein Nichts stellt.
Die Forderung im Erzbergbau wird durch das Zeitmal
der Aus- und Vorrichtung bestimmt, die Vorrichtung muf}
so viel Erze aufschlieBen, als abgebaut werden, Forder-
steigerung ohne Riucksicht auf die Vorrichtung ist unver-
antwortlich, solange die Erzbilanz der Gruben in Ordnung
bleiben soll.

Abbildung 3. Profil der Grube Vereinigte Constanze
bei Langenaubach.
Vorrate an Lahnerzen und die Sorge um das Ge-
deihen eines beachtlichen Industriezweiges gegen
eine sofortige Steigerung der Rot- und Braun-
eisensteinforderung an der Lahn.

Trotzdem ist man aber ernstlich bemiht, den heimischen
Roteisenstein-Bergbau wieder auf die alte Forderleistung
zu bringen, doch braucht der Bergbau wegen seiner natir-
lichen Schwerfalligkeit eine gewisse Zeit zu derartigen Um-
stellungen. Aus dieser Ueberlegung heraus wurde seit mehr
denn Jahresfrist gefordert, dalR die von Reich und Landern
bewilligte Staatsbeihilfe nicht mehr den voll beschaf-
tigten Gruben zugute kommt, sondern fir die Durch-
fuhrung zuséatzlicher Untersuchungs- und Auf-
schluBarbeiten verwendet wird. Die Anfénge hierzu
sind bereits gemacht, und man geht wohl nicht fehl in der
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Annahme, daR fir 1935 diese Staatsmittel ausschliel3lich fur
derartige Zwecke verwendet werden. Ein entsprechender
BeschluB der Bergbautreibenden liegt bereits vor, die Be-
hérde wird ihm sicherlich ihre Genehmigung nicht versagen.
Fir das Lahngebiet sind eine gréRere Zahl von Tiefbohrungen
und funf bis sechs AufschluRarbeiten in neuen Grubenfel-
dern geplant. Die Tiefbohrungen sollen zur Klarung der bis-
her mangelhaften Erkenntnis im Aufbau unseres durch Tek-
tonik stark zerrissenen Gebietes dienen; die Ubliche Kar-
tierung an der Oberfléache konnte dies nicht erreichen. Ueber-
deckungen verhillen den Aufbau des Grundgebirges. In
diesem Rahmen sind unter Leitung der Geologischen Landes-
anstalt seit August 1934 bereits 16 Bohrungen mit 1682 Bohr-
metern niedergebracht worden, von denen vier findig waren,
neun brauchbare Ergebnisse allgemeiner Art brachten und
drei ergebnislos blieben. Finf Untersuchungsstrecken sind
angesetzt und im Fortschritt begriffen, denen hoffentlich
bald noch mehrere folgen werden. Diese Arbeiten sollen
nur zur Erweiterung der Erzgrundlage dienen, neue und
unbekannte Lager fiir abgebaute bringen und die Mdglich-
keit geben, ersoffene und aufldssige Gruben durch Neu-
anlagen zu ersetzen. Beigunstigem Ergebnis dieser Arbeiten,
an deren Erfolg keineswegs zu zweifeln ist, wird es auch
moglich sein, die Forderung zu steigern und damit
die Not an fremden Zahlungsmitteln zu ver-
mindern. Die Unmdglichkeit, sofort Hilfe zu bringen,
liegt in den noch nicht verheilten Wunden begriindet, welche
die Nachkriegszeit unserem heimischen Erzbergbau ge-
schlagen hat, der es wahrlich nicht an deutlichen Hinweisen
auf diese Gefahr hatte fehlen lassen.

Zahlentafel 3. Neuaufwendungen zur Steigerung

der Edrderfahigkeit.

1934 Fir
Zweck angefan- 1935 Vor-
gen oder ge- gesehen
beendet nehmigt
Neuanlagen ..., 3 2 —
Aufwaéltigen versoffener Gruben 3 4 3
Neubau von Aufbereitungen . . . 1 3
Abteufen von Hauptférderschachten 3 2 —
Untersuchungsarbeiten mit staat-
licher Unterstutzung............. 3 2 2
Im Ubrigen spricht auch ein anderer Umstand

gegen eine Zwangserhdhung der Fodrderung. Das
Lieferungsabkommen mit den Hutten des
Ruhrbezirks vom 5. Mai 1933 hat in-
zwischen fur diese die Form einer unlieb-
samen Abnahmeverpflichtung verloren.
Der Bedarf und die Schwierigkeiten im
Auslandsbezug ricken unsere heimischen
Erze in ein anderes Licht. Die Gruben
sind bestrebt, der wachsenden Nach-
frage nachzukommen und die unter dem
Druck der Verhaltnisse wahrend der letzten Jahre zuruck-
gebliebene Aus- und Vorrichtung wieder aufzuholen. So
wurden nach Zahlentafel 3 aufler den behdrdlich unter-
stiitzten Arbeiten recht beachtliche Aufwendungen von den
Grubenverwaltungen gemacht oder vorgesehen, die alle zur
Steigerung der Forderfahigkeit dienen sollen. Diese orga-
nische Entwicklung ist gesund und schaltet bei ruhiger und
vernlnftiger Ueberlegung jede ZwangsmaRBnahme aus.
Ganz anders liegen die Verhéltnisse bei der dritten Erz-
sorte des Lahngebietes, den manganhaltigen Braun-
eisensteinen. Sie sind nicht zum Erblasen von GieRerei-
roheisen geeignet und haben deshalb fur die drtliche GieRerei-
industrie keine Bedeutung. lhre augenblickliche Férderung
betragt rd. 100 000 t; aufgeschlossen dirften zur Zeit etwa
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1000 000 t sein, der mit Recht vermutete Vorrat ist aber
erheblich groRer. Diese Erze sind ausgesprochene Kon-
junkturerze, deswegen sollte man sich auch nicht scheuen,
sie in Zeiten der Not und des Bedarfes maglichst zum Ver-
brauch heranzuziehen, zumal da die heutige Férderung un-
schwer aufs doppelte gesteigert werden kénnte. Bei Behand-
lung dieser Frage ist die gesamte Manganerzwirtschaft der
deutschen Industrie in Betracht zu ziehen und zu bedenken,
daR manganhaltige Eisenerze reichlich vorhanden sind,
wobei besonders das Siegerland mit seiner Férderung eine
bedeutende Rolle spielt. Selbstverstandlich ware es ein
Unding, Manganerzgruben neu in Betrieb zu nehmen,
solange ein Ueberschul an &hnlichen Erzen besteht und die
Gefahr vorhanden ist, da neue Gruben den Absatz bereits
in Betrieb befindlicher Anlagen einengen. Jedenfalls ist
zur Zeit noch kein zuséatzlicher Absatz fir hochprozentige
Manganerze des Lahngebietes vorhanden, aber fir Braun-
eisenerze mit geringem Mangangehalt dirfte die Absatz-
maoglichkeit gegeben sein und die Inbetriebsetzung der-
artiger Gruben auf keinen Widerstand stofRRen; das gilt fir
Erze, die ihrer Zusammensetzung nach zur Verarbeitung
fur Thomasroheisen geeignet sind.

Neuerdings macht auch wiederum der Phosphorit-
bergbau an der Lahn von sich reden, nachdem er durch
Gesetz dem Verfluigungsrecht des Grundeigentimers end-
glltig entzogen wurde. Zahlentafel 4 zeigt, daR von 1872 bis
1891 beachtliche Mengen dieses Minerals geférdert wurden;

Zahlentafel 4. Phosphoritgewinnung an Dill und Lahn.

Jahr t Jahr t Jahr t
1872 24 000 1887 33 000 1917 1000
1882 35 000 1888 30 000 1918 1822
1883 47 000 1889 41 000 1919 1283
1884 54 000 1890 37 000 1920 1872
1885 38 000 1891 37 000 1921 874
1886 35 000 1922 3454
1923 2311

die Beschaftigungszahl betrug damals bis zu 1200 Mann.
Der Phosphoritbergbau ist auBerordentlich schwierig, weil
die Vorkommen ahnlich den tertidren Brauneisenerzlagern
nester- und stockartig ausgebildet sind (Abb. 4) und eine
planmé&Rige Aus- und Vorrichtung unmdglich machen,
so dal3 das bergmannische Wagnis auBerordentlich grof? ist.
Heute sind zwei kleine Schéchte abgeteuft und im Betrieb.

Abbildung 4. Profil der Grube Essersau bei Groéveneck.

Die ersten Proben dieser Anlagen im Umfange von mehreren
hundert Tonnen brachten ein gutes Mineral mit 60 bis 70 %
Ca3(P04)2. Zweifellos verdienen diese Vorkommen unter
den heutigen Verhéltnissen Beachtung, jedoch muR vor zu
grofRer Beschleunigung gewarnt werden. Auch mufte hier
eine planmafRige Untersuchung der vielen bekannten, aber
kleinen Vorkommen von ernsten und im Lahngebiet er-
fahrenen Bergleuten allen weiteren Schritten vorangehen.

Aehnlich, aber doch etwas besser liegen die Verhaltnisse
flr die Bauxitgewinnung. In Deutschland gibt es Vor-
kommen dieser Art mit wirtschaftlicher Bedeutung nur im
Vogelsberg, wo wahrend des Krieges wenig mehr als 100 0001
gefordert wurden. Die Vorkommen sind sehr zahlreich,
haben nach den bisherigen Kenntnissen mengenmafig nur
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geringen Umfang und sind uUber den ganzen Vogelsberg zer-
streut. Lagerung und Entstehung &hneln derjenigen der
Basalteisenerze. Wahrend des Krieges ging der Bauxit nur
in die Aluminiumindustrie, er hat aber diesen Absatz
sofort nach Kriegsende vollstandig verloren, weil die Gehalte
an Eisenoxyd und Kieselsdure im Vogelsberger Bauxit mit den
Ublichen Verfahren der Aluminiumerzeugung nicht in Ein-
klang stehen und dadurch jede Wirtschaftlichkeit ausgeschlos-
sen ist. Da aber die Aluminiumindustrie heute noch trotz
ihres Rohstoffbezuges aus dem Auslande weit mehr Devisen
hereinholt als ausgibt und die Gutefrage zusammen mit der-
jenigen der Wirtschaftlichkeit vorangestellt bleiben muR,
scheidet der Bauxitabsatz auf diesem Gebiet vorerst aus.
Seit mehr als Jahresfrist treten aber zwei neue Ver-
braucher auf den Plan: die Siemens-Martin-Stahlwerke
verwenden ihn als Zuschlag an Stelle des FluRBspates und
schonen auf diese Weise ihre teuere Ofenausmauerang,
die Schleifscheibenindustrie benutzt ihn ebenfalls zu-
satzlich zur Herstellung des Korundes. Auf beiden Gebieten
hat sich zwar vorerst nur ein geringer Teil der Verbraucher
zum regelmé&RBigen Bezug des Bauxites entschlossen, doch
tritt eine Erweiterung der Verbraucher besonders in der
Schleifscheibenindustrie mit Sicherheit ein, sobald die be-
reits beantragte Frachtensenkung die Gestehungskosten
an der Verbrauchsstelle herabgesetzt hat. Die Vorrate
sind unbekannt, Schirfarbeiten der letzten Monate haben
gute Ergebnisse gebracht, sie werden zur Zeit in beacht-
lichem Umfange fortgesetzt. Die derzeitige Forderung be-
tragt monatlich 10001 gewaschenen Bauxit mit 47 % Al120 3,
59% Si02 20 % Fe2 3und rd. 500 t Rohbauxit mit 35 bis
37 % Al1203, 26 % Fe2 3und 16 % Si02 Rohbauxit findet
nur im Stahlwerk Verwendung. Die Foérderung an Roh-
bauxit koénnte unschwer auf mehrere 1000 t gesteigert
werden, einer Steigerung der Erzeugung an gewaschenem
Bauxit steht die Schwierigkeit im Wege, daf die heute
bekannten kleinen Vorkommen nur selten die Errichtung
einer Aufbereitung mit umfangreichen Schlammteichen
rechtfertigen und anderseits die Abfuhr zu Zentralwéaschen
zu teuer ist. Trotzdem wére auch die Steigerung in der
Bauxitaufbereitung auf monatlich 3000 bis 4000 t durch-
zufuihren, sie durfte mit dieser Menge etwa dem Bedarf
entsprechen. Die Errichtung einer neuen Anlage wird er-
folgen, sobald sich die Schleifscheibenindustrie mit der Ver-
arbeitung des oberhessischen Bauxites in groRerem Umfange
vertraut gemacht und die Frachtensenkung einen erweiterten
Absatz sichergestellt hat.

Auch die Kupfer- und Nickelerzvorkommen in der
Dillmulde verdienen erwahnt zu werden; von den Blei-
Zinkerz-Vorkommen an der unteren Lahn soll bewuRt ab-
gesehen werden, da sie zur Zeit in Nutzung stehen und ge-
nigend bekannt sind. Die Kupfererze an der Dill haben
im vorigen Jahrhundert eine nicht zu verkennende Be-
deutung gehabt, waren doch nicht weniger als drei Kupfer-
hitten in Betrieb, die alle nur Dillerze verhitteten. An
Nickelerzen forderte allein die Grube Hilfe Gottes Uber
13 000 t mit rd. 3 % Ni. Lange Zeit hatte der Kupfererz-
bergbau eine groRere wirtschaftliche Bedeutung als der
Eisensteinbergbau, er kam unter dem Druck des Auslands-
wettbewerbes 1880 zum Erliegen. Die vorhandenen Unter-
lagen Uber diese Vorkommen zeigen ubereinstimmend, dal
an den Stellen, wo die Metallerzgénge die Roteisensteinlager
schneiden, die grofite Anreicherung an Kupfer und Nickel

An den Vortrag schloB sich folgende Erérterungl).

Vorsitzender H. Wenzel, Dortmund: Ich moéchte mir zu-
néachst erlauben, auf die Rohstoffversorgung der Hitten-
werke, die uns heute Sorge macht, selbst des naheren einzu-
gehen.
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vorhanden ist. Deshalb sollte man heute die Untersuchungs-
und AufschluBarbeiten besonders auch auf solche Felder
ausdehnen, in denen Kupfer- und Eisenerze zusammen Vor-
kommen. Ein Betrieb auf beide hat gréRere Aussicht auf
wirtschaftliche Tragfahigkeit als jeder fur sich. Man muR
auch bedenken, dal? vor 70 Jahren nur Derberze gefordert
wurden, durchsetzte Erze blieben in der Erde. Es scheint
also nicht ausgeschlossen zu sein, daR sich der Kupfererz-
bergbau an der Dill in Verbindung mit den Plédnen des
Siegerlandes zur Verwertung seiner Kupfererze auf Grund
eines Gemeinschaftsbetriebes mit Eisenerzen und unter
Anwendung neuzeitlicher Aufbereitungsverfahren wieder
ins Leben rufen 1aRt.

Zum Schlisse noch ein Wort ber die Braunkohle.
Das bedeutendste Vorkommen dieser Art liegt in Ober-
hessen und erstreckt sich von Hungen bis Reichelsheim in
der Wetterau. Seit 1927 wird die anfallende Rohbraun-
kohle in Wélfersheim verschwelt und der Grudekoks im
Kraftwerk in Strom umgesetzt. Die Jahresférderung be-
tragt 700 000 t, die Leistung des Kraftwerkes 30 000 kVA,
die Erzeugung an Teeren und Teerdlen 45000 t, an elek-
trischem Strom 127 000 000 kWh im Jahr. In diesem Werk
sind zum ersten Male Schwelerei und Krafterzeugung mit-
einander gekuppelt; aber trotz dieses technisch einwand-
freien Aufbaues leidet das Werk unter dem Umstande, dal
es nur auf Teer arbeitet und keine Mdglichkeit hat, den Teer
weiterzuverarbeiten, so dall der Erlos aus dem Teer die
Selbstkosten nicht deckt. Eine Veredlungsanlage bréchte
dem Werk und nicht zuletzt der 1200kopfigen Gefolgschaft
die erforderliche Gesundung und der deutschen Wirtschaft
zuséatzlich 15000 t Benzin und 20000 t Pech-Asphalt.
Technische Schwierigkeiten bestehen nicht mehr, die Vor-
versuche sind durchgefiuhrt worden, so dal? einer abschlieRen-
den und dringend erforderlichen Ergdnzung dieses Werkes
nichts mehr im Wege steht.

Zusammenfassung.

Wéhrend der Roteisensteinbergbau als Grundlage der
ortlichen GieRereiindustrie noch einer gewissen Schonung
im Absatz bedarf, ist eine Steigerung des Manganerzabbaues
nur unter Bericksichtigung der deutschen Manganbilanz
durchaus moglich und zuléssig. Die Phosphoritgewinnung
ist mit einer gewissen Vorsicht anzufassen. Der Bauxit-
betrieb wird groBe wirtschaftliche Bedeutung nicht er-
reichen, hat aber im Rahmen seiner Verbrauchsmdglichkeit
Aussicht auf Bestand. Die Kupfererze sollten in den Bereich
der staatlich unterstitzten Untersuchungsarbeiten einbe-
zogen werden, eine Gewinnungsmaéglichkeit fur diese Erze
besteht in Verbindung mit dem Eisensteinbergbau. Die
Braunkohle bedarf unbedingt der zusatzlichen Veredlung.

Bei sachlicher Ueberlegung ergibt sich, dalR auf allen
diesen Gebieten die Frage einer Leistungssteigerung vor-
dringlich nicht von der Seite des Absatzes, sondern von der
Klarung der Lagerungs- und Vorratsverhaltnisse angefalt
werden muf3. Es geht auch nicht an, daR sich alle méglichen
und unmdglichen Stellen mit diesen Fragen befassen und
unhaltbare Hoffnungen erwecken. Wir haben in der Ueber-
wachungsstelle und dem Rohstoffkommissar zusammen mit
dem Oberbergamt behdrdliche Stellen, die sich seit Jahren
mit diesen Fragen befassen und Uber erschopfende Unter-
lagen verfiigen. Nur sie sind imstande, schnelle und gute
Arbeit zu leisten.

*

Der Gesamtverbrauch Deutschlands an Eisen- und
Manganerzen im Jahre 1934, wobei das letzte Viertel zuverlassig

0 Die Erorterung bezieht sich auch auf die auf der gleichen
Sitzung vorgetragenen Berichte von R. Hamacher, Sulzbach
und R. Schneider, Siegen; Stahl u. Eisen demnéchst.
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geschatzt ist, betrug rd. 16,7 Mill. t. Davon stammten aus dem
Auslande 10,7 Mill. t und aus dem Inlande 6 Mill. t. Von der
letztgenannten Menge waren aber nur 4,1 Mill. t deutsche Erze
und in Deutschland entfallende Abbréande als Sinter und 1,9 Mill. t
Schlacken, Gichtstaub und dergleichen. Der Metallgehalt des
Gesamtverbrauches betrug rd. 50%, derjenige der Auslandserze
war gréer und betrug im Durchschnitt 52,5 % und der inléandi-
schen Rohstoffe 45 %. Prozentual auf den Metallgehalt berechnet
sind im Jahre 1934 verhittet worden 66,4% auslandische und
33,6 % inlandische Rohstoffe, wovon 21,8% Erze, der Rest
Schlacke usw. waren.

In Rheinland-W estfalen
etwas anders.

lagen die Dinge naturgemafl
Dort war der Inlandsanteil nur 24%, davon Erze
17,2%. Das ist erklarlich, weil die Ubrigen Huttenbezirke
Deutschlands, abgesehen von Rheinland-Westfalen und den
Kistenwerken, ja fast ausschlieBlich deutsche Erze verarbeiten.
An sich ist der Inlandsanteil in Rheinland und Westfalen sehr
stark gestiegen. Die Vereinigten Stahlwerke z. B. haben gegeniber
dem Durchschnitt des Jahres 1933 im 4. Viertel 1934 tber 80 %
mehr Inlandserze verarbeitet. Bei den ubrigen rheinisch-west-
falischen Hutten wird das &hnlich gewesen sein.

Vergleicht man nun diese Bezugswerte mit den friheren
Jahren, so findet man merkwirdigerweise, daf? sowohl in dem
Hochkonjunkturjahre 1929 als auch in dem schéarfsten Krisen-
jahre 1932 das Verbrauchsverhéltnis zwischen auslandischen und
inlandischen Erzen ungeféahr dasselbe war wie im Jahre 1934.
Man héatte ja annehmen mussen, daf im Jahre 1932 der inlandische
Anteil gréfRer gewesen wére als heute, namlich dann, wenn man
die inlandische Erzférderung hochgehalten und nur die fehlende
Menge in Auslandserzen hereingenommen hétte. Das war aber
aus mancherlei Griinden nicht méglich. Es ist ja bekannt, daB
die Krise so schnell Gber uns hereinbrach, daR wir nicht in der
Lage waren, rechtzeitig unsere auslandischen Erzabschlisse in
das richtige Verhéltnis zu unserem Bedarf zu bringen. Die Aus-
landserze Uberstromten uns und bildeten bald riesige Lager auf
unseren Werken. Es war nicht gentigend Geld vorhanden, um sie
zu bezahlen; man mufite also irgendwo drosseln und diese Drosse-
lung dann leider bei den Beziigen an inlandischem Erz vornehmen.
Dadurch erklart sich das starke Sinken der Forderung des deut-
schen Eisenerzbergbaus in den Krisenjahren. Dazu kam, daR es
damals allen Werken sehr schlecht ging, daR sie deshalb unbe-
dingt auf niedrige Selbstkosten sehen muBten. Deshalb hielten
sie sich an die auf Lager liegenden und schon bezahlten aus-
landischen Erze und waren nicht imstande, die teuren inlandischen
Erze abzunehmen und zu bezahlen. Damals bestand der uner-
freuliche Zustand, der in dem Vortrage von W. Luyken und der
Aussprache, die sich daran schlof32), ins Gedachtnis zuriickgerufen
wurde und der haufig auch Gegenstand der Erdrterung in der
Oeffentlichkeit gewesen ist. Sogar eine Hauptversammlung des
Vereins deutscher Eisenhuttenleute stand im Zeichen dieser Dinge.
Es war ein unablassiger Meinungskampf zwischen den Hutten-
leuten und den Bergleuten, der schlieflich unentschieden enden
mufdte, weil ja alle unter dem Zwang der Verhaltnisse standen.

Der Umschwung der Dinge kam erst mit der Machtergreifung
durch die nationalsozialistische Regierung, die sich sofort in eine
Belebung der Wirtschaft umsetzte. Die bessere Besché&fti-
gung der Huttenindustrie machte den Weg zu einer Steige-
rung der deutschen Erzférderung frei. Es kam im Mai 1933 zu-
néchst zu der bekannten Vereinbarung zwischen Reichswirtschafts-
ministerium und der Ruhrhittenindustrie, wonach diese sich ver-
pflichtete, Siegerldnder sowie Lahn- und Dillerze in bestimmten
Mengen abzunehmen. Daran schlossen sich die Verhandlungen
wegen Uebernahme groéRerer Mengen llseder Erze in das Ruhr-
gebiet, die der zu unserer Freude hier anwesende Reichs-Rohstoff-
kommissar, Herr Puppe, einleitete und erfolgreich abschloB. In
der letzten Zeit haben wir dann die Abschlisse gemacht zur Ueber-
nahme von Erzen der Maxhitte aus der Oberpfalz und aus
Thiringen. Das brachte natirlich eine starke Belebung des Erz-
bergbaus, zumal da gleichzeitig Uberall kleinere Erzbetriebe in
Gang kamen. Wir hérten aus den heutigen Vortragen, da man
Uberall bestrebt ist, die Forderung zu erhéhen. An der Lahn will
man 1935 rd. 150 000 t mehr liefern. Dem stérkeren Absatz an
Siegerlander Erzen stehen die bekannten Hemmungen aus der
Manganibersattigung entgegen. Aber auch da ist eine Besserung
zu erwarten, weil wir gezwungen sein werden, fehlenden Schrott
durch Stahleisen zu ersetzen und sich damit eine Mdglichkeit fir
die starkere Verarbeitung der Siegerlander Erze bietet. Alles
spricht daftir, dal die an amtlichen Stellen vorliegende Schatzung
der Eisenerzférderung im Jahre 1935 von 400 000 t monatlich
nicht nur erreicht, sondern wahrscheinlich tberschritten wird.

Die Erzforderung in den alten Erzbergbaubezirken
wird sich aber in gewissen Grenzen halten missen. Wir haben aus
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den heutigen Vortréagen durchhéren mussen, dafl der verstarkte
Absatz nach der Ruhr in manchen Bergbaubezirken mit einem
lachenden, aber auch mit einem weinenden Auge angesehen wird.
Mit einem weinenden insofern, als die in diesen Gebieten liegenden
Hutten befurchten, daB ihnen die Rohstoffgrundlage, auf der sie
errichtet sind, geschmélert wird.

Die Rohstoffversorgung in Eisen- und Mangan-
erzen der deutschen Eisenindustrie kann heute gewisse Sorgen
aufkommen lassen. Es ist Ihnen bekannt, daB nach dem neuen
Plan des Herrn Préasidenten Schacht im Herbst vorigen Jahres
fur alle Zweige der deutschen Einfuhr Ueberwachungsstellen
eingerichtet worden sind, welche die Einfuhr regeln nach den Not-
wendigkeiten, welche die jeweilige Devisenlage Deutschlands
erfordert. Wir haben mit einer Reihe von L&ndern Verrechnungs-
abkommen abgeschlossen und sind nun fast ausschliel3lich darauf
angewiesen, aus diesen Landern unsere Rohstoffe zu beziehen,
wahrend freie auslandische Zahlungsmittel fiir den Bezug aus
Nichtverrechnungslandern kaum zur Verfugung gestellt werden
kénnen. Es trifft sich glicklich, dal? diejenigen Lander, aus denen
wir vorwiegend unsere Eisenerze zu beziehen pflegen, also Schwe-
den, Norwegen, Frankreich und Spanien, Verrechnungslander
sind. Jedoch héangt die Méglichkeit, aus diesen Léndern unsere
Rohstoffe hereinzunehmen, von dem jeweiligen Stand der Ver-
rechnungskonten ab. Deshalb ist die Ueberwachungsstelle fir
Eisen und Stahl, die fir uns zustédndig ist, deren Leiter, Herrn
Scheer-Hennings, wir das Vergnigen haben, heute hier be-
gruRen zu kénnen, trotz allen Wohlwollens doch in manchen
Fallen nicht imstande, die Bedurfnisse der Werke nach Mengen
und Sorten zu befriedigen. Wir werden uns aushelfen mussen und
konnen mit unseren Vorraten. Der Einfuhrbedarf an Aus-
landserzen betragt bei der heutigen Roheisenerzeugung monatlich
rd. 11 Mill. JLM. Kommt am 1. Méarz 1935 die Saar hinzu, so
steigt diese Zahl auf 13 Mill. MJC. Es ist ja haufig mit Recht
darauf hingewiesen worden, daR dieser Betrag nur ein Bruchteil
desjenigen ist, welchen die eisenschaffende Industrie durch ihre
Ausfuhr in ausléandischen Zahlungsmitteln hereinbringt.

Bei der Not Deutschlands an fremden Zahlungsmitteln
einerseits und der Notwendigkeit gesteigerter Arbeitsbeschaffung
auf privatwirtschaftlichem Wege anderseits sind sich Regierung
und Wirtschaft dartber einig, daB mit aller Kraft an die Steige-
rung der deutschen Eisenerzférderung und damit an eine Erhéhung
des inlandischen Anteils in dem Méller der Huttenwerke heran-
gegangen werden muB3. Da, wie schon erwahnt, die Forderung
normaler Eisenerzvorkommen, d. h. solcher, welche Erze fuhren,
die ohne oder nur mit geringer Aufbereitung verhattungsfahig
sind, nicht mehr wesentlich gesteigert werden kann, sind wir
darauf angewiesen, an diejenigen Vorkommen heranzugehen,
welche minderwertige Erze fuhren, die im rohen Zustand uber-
haupt nicht zu verarbeiten sind, also an die Doggererzvorkommen
in Studbaden und Bayern und an die Vorkommen im Vorlande
des Harzes. Schon seit langen Jahren sind Bergleute und Auf-
bereitungstechniker an der Arbeit, um Verfahren zu finden,
welche geeignet sind, diese Erze verhittungsfahig zu machen;
es sei nur erinnert an die Arbeiten der Studiengesellschaft flr
Doggererze in Munchen sowie des Kaiser-Wilhelm-Instituts fur
Eisenforschung in Disseldorf, weiter an das Verfahren, welches
Humboldt-R6chling anwenden will, und schlieBlich an das Renn-
verfahren des Krupp-Grusonwerkes, um zu kennzeichnen, was
auf diesem Gebiete angestrebt worden ist. Indessen muB man
feststellen, dalR alle diese Dinge noch im Flu und keineswegs
voéllig geklart sind. Bei aller Anerkennung fir die bisher erzielten
Erfolge muB man doch sagen, daf® noch nichts véllig reif fur die
Errichtung von GrofRanlagen ist.

Es wird im wesentlichen auf die Grundfrage ankommen:
Aufbereiten oder Rennen. Meine personliche Ansicht ist,
daB ich die Aufbereitung und die Verwendung der Erzeugnisse
als Erz oder Agglomerat dort fur richtig halte, wo das aus dem
Roherz hergestellte Konzentrat eine Gangart fuhrt, die dem Hoch-
ofner keine allzu grofen Schwierigkeiten bereitet, also wo das
Verhaltnis von Sauren zu Basen einigermalen ertréglich ist. Da-
gegen scheint mir das Rennverfahren uberall dort vorzuziehen
zu sein, wo das Roherz vorwiegend kieselig ist und wo zur Her-
stellung eines einigermaflen hochwertigen Aufbereitungskonzen-
trates ein zu starker Eisenverlust in Kauf genommen werden
miBte. Denn das hochste Ausbringen hat natiirlich das Renn-
verfahren, und die Verhittung der gewonnenen Luppen wird dem
Hochéfner keine Schwierigkeiten machen. An diesen Dingen
wird, wie gesagt, eifrig gearbeitet. Die Gutehoffnungshitte baut,
wie man hért, in Gutmadingen (Schwarzwald) eine betriebsmaRig
arbeitende groBere Versuchsaufbereitung; Réchling erprobt das
Humboldt-Gredt-Verfahren; Krupp baut in Borbeck einen Renn-
ofen, der im Mai in Betrieb kommen wird und mit dem dann die

2 Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisenforschg., Disseid., 17 (1935)GroRversuche mit Eisenerzen verschiedener Herkunft, besonders
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vorhin berichtet, daR bei der Maxhutte die Plane fiur eine GroR-
aufbereitungsanlage bei Pegnitz fertig hegen. Auf dem Gebiete
der besseren Ausnutzung unserer heimischen Eisen- und Mangan-
erze hért man, daR Mannesmann anstrebt, das Mangan durch
besondere Verfahren auszuscheiden zur Verwendung fur die Her-
stellung von hochmanganhaltigen Eisensorten.

Die Regierung dréngt, sie will nicht mehr Versuche, sie will
Taten sehen. Sie wird sich aber meiner Auffassung nach noch so
lange in Geduld fassen missen, bis die Betriebsversuche, dort wo
sie noch nicht durchgefiihrt worden sind, ihren Abschluf? erreicht
haben. Weil man erst den Weg, so zweifle ich nicht, daB die Wirt-
schaft aus eigener Kraft an die Erbauung von GroRanlagen heran-
gehen wird. Wenn ich sage ,,aus eigener Kraft“, so setzt das
allerdings voraus, daf die Deutsche Reichsbahn-Gesellschaft bereit
sein wird, das AeufBerste zu tun, um die groBen Entfernungen, die
zwischen den neuen Erzgebieten und den Verbrauchergebieten
liegen, durch recht billige Frachtsatze zu uberbricken. Nach
der Richtung hin scheint mir die Reichsbahn noch nicht in allen
Fallen genug getan zu haben. Dabei handelt es sich nicht nur um
die Beférderung der Roherze, Konzentrate, Agglomerate oder
Luppen, sondern auch um die billige Herbeischaffung der fir
diese Verfahren notwendigen Brennstoffe.

Man muB den Dingen ohne Ubertriebene Zuversicht und
Schwarzseherei klar ins Auge sehen. Man muRR die Grenzen er-
kennen und abstecken nach zwei Richtungen hin; die Grenze
nach dem AusmaR und die Grenze nach der Wirtschaftlichkeit.
Zunéchst die Grenze des Ausmafes. Wir stellen heute im
jetzigen Deutschland monatlich 820 000 t Roheisen her. Kommt
die Saar mit 150 000 t hinzu, so fehlt nicht viel an 1 Mill. t Roh-
eisen. Rechne ich, sicher nicht schwarzseherisch, mit einem
Eisengehalt unserer minderwertigen Roherze von 25 % und lege
ein Durchschnittsausbringen von etwa 70% zugrunde, so muRten
wir, um nur den Eisenbedarf eines einzigen Monats zu decken,
schon 6 Mill. t Roherze im Jahre mehr fordern. Meine Herren, das
ist eine ganz gewaltige Zahl, sie zu erreichen wird gewil3 nicht
einfach sein; es werden hohe Summen fur Neuanlagen aufgebracht
werden missen, von denen man noch nicht wissen kann, ob sie
nicht Fehlaufwendungen sein werden.

Sie haben vorhin gehort, dal wir heute 33,6 % Inlands-
rohstoffe in unserem Maller verhitten. Wenn diese 1 Mill. t Eisen,
die ich soeben beispielsweise errechnete, hinzukommen, so wirde
der Inlandsanteil auf rd. 42% steigen. Ich will damit dartun,
daB auch die gréRten Anstrengungen, die wir in der Richtung
der Heranziehung unserer minderwertigen Eisenerzvorkommen
machen, uns niemals unabhangig machen kénnen von den Aus-
landsbeziigen. Das ist eine Tatsache, die bedauerlich sein mag,
an der man aber nicht vorbeikommt. Wir werden nach meiner
Ueberzeugung nach wie vor den Uberwiegenden Teil unseres
Mollerbedarfes aus dem Auslande beziehen mussen, allerdings
unter der Voraussetzung, daB unsere Eisenerzeugung auf der
heutigen Hohe bleibt oder, was wir doch alle hoffen mussen,
noch steigt.

Nun die Grenze der Wirtschaftlichkeit: Sie mdogen
rechnen, wie Sie wollen, die neuen aufbereiteten Erze oder Luppen
werden uns fir die Einheit Eisen frei Werk rd. 30 Pf. kosten;
die auslandischen Erze kosten bekanntlich heute héchstens 20 Pf.
die Einheit. Die Kosten des Erzmdéllers werden sich also allein
je Tonne Roheisen um 10 JtJH erhéhen; dazu kommt, daB wir
bei der Eigenart dieser Erze sicher einen wesentlich hdheren
Koksverbrauch haben werden, mehr Kalkstein setzen und groéRere
Schlackenmengen flihren mussen, was eine weitere betrédchtliche
Steigerung der Selbstkosten zur Folge hat. Die hoheren Roh-
eisenkosten wirken sich steigernd bis in das Fertigerzeugnis hinein
aus. Und da, meine Herren, ist ein sehr ernstes Warnungszeichen
zu machen. Wir kénnen ganz unmdglich zulassen, daB unsere
Selbstkosten wesentlich erhdht werden, denn wir werden in dem-
selben Mafie wettbewerbsunféhiger gegeniiber den anderen Eisen-
landern; und das Ergebnis wiirde sein, da wir zwar auf der einen
Seite ausléandische Zahlungsmittel sparen, auf der anderen Seite
aber weniger davon schaffen. Diese 1 Mill. t Eisen, von denen ich
beispielsweise sprach, wiirde uns, wenn wir sie vom Ausland be-
ziehen, an fremden Zahlungsmitteln nicht mehr als 15 Mill. :MM
kosten.

Man muR deshalb der wirtschaftlichen Seite der ganzen Frage
zuriickhaltend gegentiberstehen und ist verpflichtet, immer wieder
darauf hinzuweisen, damit Klarheit herrscht, worum es geht.
Damit will ich indessen keineswegs sagen, dal man den aufge-
nommenen Weg der Steigerung der deutschen Eisenerzférderung
nicht gehen soll, im Gegenteil, ich betonte, da die Gesamtlage
Deutschlands ihn einzuhalten zur Pflicht macht.

W. Witte: Die Leistungsfahigkeit des Bergbaues im Lahngebiet.
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Rohstoffkommissar J. Puppe, Berlin: Aus den Vortrégen
und aus den Darlegungen des Herrn Vorsitzenden ist ein ungemein
klares Bild Uber die derzeitige Eisenerzversorgung Deutschlands
erwachsen. Herr Wenzel hat herausgestellt die technischen und
wirtschaftlichen Bedenken, die gegen eine vermehrte Verwendung
deutscher Erze sprechen. Ich stimme Herrn Wenzel insofern bei,
als eine Verteuerung der deutschen Roheisenerzeugung durch
Mehrverwendung inléndischer Erze vermieden werden sollte.
Anderseits besteht die unbedingte Notwendigkeit, in Zukunft
mehr Inlandserze zu verhitten, als dies in den letzten Jahren
geschehen ist. Erfreulich ist festzustellen, dal im Jahre 1934 die
Eisenerzférderung und der Eisenerzverbrauch fast Schritt gehalten
haben mit der Steigerung der deutschen Roheisenerzeugung. Aber
ich glaube, daR wir dariiber hinaus noch mehr tun missen, denn
es ist Ihnen ja bekannt, dal wir in den Jahren 1927/28 schon
6,5 Mill. t deutsche Eisenerze jahrlich geférdert haben, dagegen
im Jahre 1934 nur etwa 4 Mill. t. Wir sind also noch weit entfernt
von dem Stande, den wir bereits vor Jahren erreicht hatten. Zu
jener Zeit waren die Verkaufspreise fur Inlandserz ungefahr auf
gleicher Hohe wie heute. Inzwischen sind die Einkaufspreise fir
die Schwedenerze stark gefallen, wodurch eine wesentliche Ver-
billigung der Einsatzkosten eintrat. Ich bin Gberzeugt, dai3, wenn
wir zunachst wieder dazu tbergehen, 6,5 Mill. t deutsche Eisenerze
zu verhitten, hierdurch nicht eine so namhafte Verteuerung
der deutschen Roheisenerzeugung eintreten wird, daR alsdann an
eine Preiserhdhung fiir Roheisen, Stahl usw. gedacht werden
miBte. Rechnet man, daB etwa 2,5 Mill. t, die an der Forderung
des Jahres 1928 noch fehlen, einen Eisenwert haben von rd.
700 000 t Fe, so kommt unter Zugrundelegung eines aus allen
Erzsorten errechneten Durchschnittspreises eine Preiserhohung
heraus, die nur einige Groschen fiir die Tonne Roheisen ausmacht.

Ich stimme Herrn Wenzel bei, dal es undenkbar ist,
Deutschlands Eisenversorgung vollstdndig aus inldndischen
Rohstoffen durchzufihren. Es wurde erwahnt, dal wir 1934
rd. 35 % Eigenversorgung gehabt haben aus eigenen Erzen und
Zuschlagen. Wir stellen uns vor, daR die Eigenversorgung
Deutschlands weiter gehoben werden muf, und zwar zunéchst
auf 40 bis 50% . Erreicht werden kann dies dadurch, daRR wir
wieder auf die alte Férdermenge von 6,5 Mill. t kommen und daR
wir dariber hinaus an die groen deutschen Erzvorkommen noch
tatkraftiger herangehen, als es in der Vergangenheit geschehen ist.
Es ist besonders an die Aufnahme einer groBeren Férderung mit
etwa 1,5 Mill. t aus den Pegnitzer und Lichtenfelser Vor-
kommen gedacht. Ferner ist beabsichtigt, das Gebiet von Salz-
gitter zu erschlieRen, nachdem feststeht, nach welchem Auf-
bereitungsverfahren die dortigen Erze aufzubereiten sind, und
diese starker heranzuziehen in einem AusmaR von etwa 2 Mill. t.

Aus diesen genannten Vorkommen kann man also mit einer
Foérdererhdhung um 3,5 Mill. t jéhrlich in zwei bis drei Jahren
rechnen.

Die Selbstkosten des Roheisens aus deutschen Erzen sind
nach den vorhegenden Berechnungen Uber das Krupp-Renn-
verfahren und das Verfahren von Sachtleben kaum hdoher als
derzeit bei der Verhuttung billiger Auslandserze im Hochofen,
und ich bin Uberzeugt, dal die deutschen Bergleute im Verein mit
den deutschen Eisenhuttenleuten auch die Aufgabe der Mehrver-
wendung deutscher eisenarmer Erze meistern werden. Ich glaube,
wir haben schon schwerere Zeiten durchgemacht als die, in denen
wir augenblicklich leben. Ferner ist festzustellen, dal? gegenwaértig
der Arbeitswille auf diesem gesamten Gebiet, sowohl des Berg-
baues wie auch der Aufbereitung, viel groBer ist als je zuvor. Wir
sind Uberzeugt, dal wir sicher zu einer Lésung kommen werden,
die die technischen Schwierigkeiten Gberwindet, ohne die wirt-
schaftlichen Erwagungen zu vernachlassigen. Ich glaube, Herr
Wenzel, daB die Auffassung des Reichswirtschaftsministeriums
sich restlos deckt mit den Anschauungen der Eisenindustrie:
starke Forderung der deutschen Eisenerzeugung aus Inlands-
rohstoffen unter Einhaltung billiger Gestehungskosten. Es ist
IThnen wohl bekannt, daR vor kurzem das Lagerstattengesetz
herausgekommen ist, wonach die Reichsregierung in der Lage ist,
groBere Geldmittel zur Verfligung zu stellen, um den deutschen
Eisenerzbergbau und die bekannten sowie noch aufzufindenden
Aufbereitungsverfahren tatkraftig zu fordern. Wir warten auf
weitere Vorschlage, um alles das zu tun, was geschehen kann, um
der deutschen Eisenindustrie auch hier zu helfen. Ich bin voll
Uberzeugt, daB vieles bereits getan wurde, und daf} in den nachsten
Jahren noch viel zu tun sein wird.

Durch tatkréaftige Zusammenarbeit aller beteiligten
Kreise werden wir das vorlaufig gesteckte Ziel der Eigenversorgung
der deutschen Hochofen mit 50% Fe aus deutschen Rohstoffen
mit Sicherheit erreichen.
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Falschluft im Oberofen des Siemens-Martin-Ofens, ihre Auswirkung
und Vermeidung.

Von Ginther Kohler in Oberhausen.

[Bericht Nr. 291 des Stahlwerksausschusses des Vereins deutscher Eisenhuttenleute*).]

(Aufgabenstellung. Verfahren zur Bestimmung der Falschluft. Ermittlung des Falschluftanteils und der auf ihn wirksamen
Einflisse. Auswirkungen der Falschluft im Siemens-Martin-Betrieb. Beseitigung der Falschluft.)

dahrend man der in den Unterofen eines Siemens-Mar-
tin-Ofens eindringenden Falschluft mit zunehmender

jenigen, die unter sonst gleichen Bedingungen bei der zu
untersuchenden Ofeneinstellung erhalten wurde, so gewann

Verdrangung des Generatorgases aus dem Siemens-Martiten die Maoglichkeit, fir diese den verhaltnisméaRigen

Betrieb immer starkere Beachtung schenkte m)2), fehlen
bis in die jingste Zeit fast vollig Arbeiten, die die Frage der
in den eigentlichen Herdraum eindringenden Falschluft
(Oberofenfalschluft) eingehend behandeln, obwohl eine kri-
tische Betrachtung der Abgasanalysen aus den vorderen
und hinteren Zugen gleicher Lage, dann auch die Versuche
von S. Schleicher und F. Lith3 sowie die Beobach-
tung, dall die meisten gutgehenden Siemens-Martin-Oefen
bei Berechnung Uber den Luftbedarf rechnungsmaRig viel
zu Kleine Luftkammern haben, auf recht erhebliche Anteile
an Falschluft hinwiesen. So wurde beides vielfach stark
unterschatzt. MalRnahmen, wie Schrégstellung der Turen,
VergroRerung ihrer Ueberdeckung und wassergekihlte
Rahmen, galten mehr einer Verminderung der Ausflamm-
verluste4) und der unangenehmen Turbogenflickarbeiten als
einer Beseitigung der Falschluft, gegen die sogar Bedenken
laut wurden6). Unter diesen Umstanden erschien es lohnend,
die ganze Frage der Oberofenfalschluft6), ihnrer Auswirkungen
und ihrer Vermeidung zum Gegenstand eingehender Unter-
suchungen zu machen, deren Versuchsplan durch folgende
Fragen umrissen ist:

1. Wie groB ist der Falschluftanteil eines normalbetrie-
benen Siemens-Martin-Ofens, und wie verandert er sich im
Verlaufe der Ofenreise? (Ziel: Klarung der Frage eines ur-
sdchlichen Zusammenhanges zwischen Falschluftanteil und
Ahgleiten der Wirtschaftlichkeit gegen Ende der Ofenreise.)

2. In welchem MaRe ist die GroRRe des Falschluftanteils
durch bauliche und betriebliche MalRnahmen beeinfluBbar?
(Ziel: Grundlagen fur Verbesserungen.)

3. In welcher Weise und welchem Umfange wirkt sich die
Ubliche Falschluftmenge auf die Verhéltnisse im Herdraum
wie im Gesamtofen gegenuber einem Betriebe ohne Falsch-
luft aus? (Ziel: MaRstab fir die Beurteilung der Notwen-
digkeit und Wirtschaftlichkeit von Abé&nderungen.)

A. Verfahren zur Bestimmung der Falschluft.

Da bei kritischer Betrachtung die bisher angewandten
Falschluft-Bestimmungsverfahren4) 7) in ihrer Genauigkeit
nicht befriedigen konnten8), wurde folgendes Verfahren
entwickelt: Durch Drosselung des Kaminzuges und dadurch
hervorgerufene Drucksteigerung im Herdraum wurde dort
ein falschluftfreier Zustand geschaffen. Verglich man nun
die hierbei gezogene Abgas-Durchschnittsanalyse mit der-

*) Vorgetragen auf der 40. Vollsitzung des Stahlwerksaus-
schusses am 31. Oktober 1934. — Dr.-Ing.-Dissertation Techn.
Hochschule Aachen (1933).

4) E. Kofler: Arch. Eisenhittenwes. 5(1931/32) S. 493/502.

2) K. Hubner: Arch.Eisenhlttenwes.5 (1931/32) S. 591/601.

3) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 124 (1927).

4) C. Schwarz: Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 114
(1926).

5) Arch. Eisenhittenwes. 5 (1931/32) S. 601.

6) Unter ,Falschluft“ ist im folgenden immer ,,Oberofen-
falschluft* zu verstehen.

") F. Kofler und G. Schefels: Stahl u. Eisen 53 (1933)
S. 162/67.

8) Vgl. die ausfihrlichere Fassung dieser Arbeit des Verfassers.

Falschluftantcil rechnerisch zu bestimmen. Dieses Verfahren
hat gegeniiber den sonst bekannten den Vorteil, allein auf
die verhaltnismallig genaue Gasanalyse angewiesen zu sein,
wéhrend die doch nicht ganz vermeidbaren ungenauen
Mengenmessungen nur zur Berichtigung angewendet werden,

Abbildung 1. Lage der MeRstellen.

Hauptversuch:
Frischgasseite:

a, d Prandlrohr, Absaugepyrometer
b, ¢ Heizgasanalysen
e Thermoelement (Generatorgastemperatur)
f Generatorgasanalyse
g Spaltgasanalyse
A Generatorgasmengenmessung (Stauscheibe)
B Spaltgasmengenmessung (Stauscheibe)
Abgasseite:
a', b', c', d* Abgasanalysen

Nebenversuch:

a:d,'A, B wie beim Hauptversuch
a'-d', e-g

5 .
m m2 Absaugepyrometer Gastemperaturen LGuftz‘gge
m3 ma asziige

Gaswechselkanal
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Abgasanalysen Luftwechselkanal

d. h. sich nur in ihren verhaltnismafRigen Verédnderungen aus-
wirken, sich also in der Einzelbestimmung begangene Fehler
weitestgehend aufheben.

Die Versuchsanordnung ist aus Alb. 1 ersichtlich. Im
einzelnen wurde die Mengenmessung des Generator-
gases mit einem Hamatitstaurand, der durch Einbau in
einen senkrechten Rohrteil gegen Ansétze von Teer und Ruf}
geschiutzt war, und dessen Ringentnahmeleitungen so aus-
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gebildet waren, daf sie durch haufiges Durchblasen von
RuBablagerungen freigehalten werden konnten, die des hier
als Zusatz verwendeten Spaltgases mit Normalstauscheibe
unter Berucksichtigung von Druck, Temperatur, Teer-,
RufR- und Feuchtigkeitsgehalt in der lblichen Weise9 10
durchgefihrt.

Die relativen Veranderungen der Kammerluftmenge
wurden so erfal3t, dal zunachst durch Abtasten der Luftzug-
querschnitte mit einem wassergekiihlten Prandl-Rohr1l) fir
verschiedene Geschwindigkeitsstufen das Verhaltnis zwischen
der mittleren und der in der geometrischen Mitte herr-
schenden Geschwindigkeit ermittelt und nun bei fest ein-
gebautem Rohr unter Berucksichtigung
der Temperatur die Messungen durch-

Kefuhrt wurden.

a = Prrfra/merochre
t = T-SfucP

c = Pro>e¥asc/ren
d =PVassergefuliter

Abbildung 2. SAvEsP
Versuchsanordnung e=VMkesse/
zur Abgasprobenahme. f = Pre3/ufMdse
gr= (S-PoPr

Die Generator- und Spaltgasproben wurden getrennt
Uber die ganze Dauer des Versuchs als Sammelproben in der
Ublichen Weise mit Aspiratoren entnommen und durch
Heizgas-Stichanalysen, die unmittelbar mit Probeflaschen
aus den Zigen gezogen wurden, nachgeprift.

Die Notwendigkeit, trotz des dort herrschenden Unter-
drucks aus den Zigen bis zu sechs Abgasproben je Zug und
Umstellzeit zu ziehen, fuhrte bei diesen zu der in Abb. 2
dargestellten Versuchsanordnung. Die Probenahme erfolgte
so, daB bei angeschlossenen Probeflaschen (c) mit etwa
20 bis 25 mm WS Unterdrick die Entnahmerohre (a) etwa
1 min lang abgesaugt, hierauf die Verbindungshahne zum
Kessel (e) geschlossen und die der Probeflaschen (c) gedffnet
und so in 45 bis 60 sek die Proben entnommen wurden. Um
aus den so gewonnenen Analysen der einzelnen Zige
zur Abgas-Durchschnittsanalyse zu gelangen, war die Kennt-
nis der durch die einzelnen Ziige strémenden Abgasmengen
oder (da die durch gleichartige Ziige geférderten Mengen ohne
grolRen Fehler als untereinander gleich angenommen werden
konnten) die des Beaufschlagungsverhdltnisses von
Gas- zu Luftkammer durch das Abgas erforderlich. Die
Bestimmung desselben mufRte, da unmittelbare Mengen-
messungen im vorliegenden Falle nicht zu brauchbaren Er-

9) F. Luth: Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. 397/405;
4 (1930/31) S. 185/92 u. 281/87.

10) H. Euler: Arch. Eisenhittenwes. 5 (1931/32) S. 232,
Formel 1.

u) A. H. Brandl: Dr.-Ing.-Dissertation der Technischen
Hochschule Aachen (1932).
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gebnissen fitlhren konnten8), Uber eine Bilanzierung der in
jeder Kammer ausgetauschten Warmemengen vorgenommen
werden.

Fur die Luftkammer ist unter Annahme vdélligen Warme-
gleichgewichts, das durch die getroffenen MaRnahmen nahe-
zu erreicht wurde,
tk "Bk A -j- Ck-j- F ec' eF-— twecwe(A + F) Cw

= tkeekeL—tNecNeL + V.,

wobei:

t = Temperatur in OC,

c = mittlere spezifische Warme in kcal/Nm3 OC,
A = Abgas der Luftkammer in Nm3h f.,

C = chemische gebundene Waéarme in kcal/h,

F = Unterofenfalschluft in Nm3/h f.,

f = FIA,

L = Kammerluft in Nm3/h f.,

Va = AuRenverluste des Unterofens in kcal/h,
Index k = Angaben fur MefRstellen am Ofenkopf,
Index w = Angaben fur Mefstellen am Wechselkanal,
Index ' = Angaben fir Luft.

Hierzu kédmen fur die Gaskammer noch die aus warme-
liefernden und warmeverbrauchenden Gasumsetzungen
stammenden Posten. Die Unmadglichkeit, diese bei teer-
haltigen Gasen genau zu erfassen, sowie die groflen Unge-
nauigkeiten, mit denen die Gastemperaturmessung im Ofen-
kopf infolge sehr bald einsetzender Verstopfung der Pyro-
meterrohrenkdrper durch RulR behaftet war, zwang dazu,
beim gewdhnlichen Versuch die Bilanzierung der ausge-
tauschten Warmemengen allein Uber die Luftkammer vor-
zunehmen und die so gefundenen Ergebnisse nur gelegent-
lich durch einen Parallelversuch Uber die Gaskammer
nachzuprufen.

Die Temperaturen wurden mit DurchfluBpyrometern
gemessen, die den von A. Schack1? und M. Wenzl und
E. Schulze13) entwickelten nachgebildet waren, und zwar
im Ofenkopf mit geschitzten Platin-Platinrhodium-, im
Wechselkanal mit 1 mm starken, ungeschitzten Eisen-Kon-
stantan-Elementen. Die Messungen wurden uber die Voll-
periode durchgefuhrt und durch Ausplanimetrieren der Uber
der Zeit aufgetragenen MelRwerte fir jede Umstellperiode
die Mitteltemperatur festgestellt. Die zugehdrigen cpmWerte
wurden fur die entsprechenden Temperaturen aus den
Analysengliedern errechnetl4). Ck und Cw fielen fort, da
der Ofen vor dem Versuch auf vollstdndige Verbrennung im
Ofenkopf eingestellt worden war. Die Unterofenfalsch-
luft wurde aus den im Ofenkopf und im Wechselkanal Uber
die Umstellzeit gezogenen Sammelanalysen errechnet.

Die fur die Bestimmung des Abgas-Beaufschlagungsver-
héltnisses wie auch des Falschluftanteils angewandte Rech-
nungsart ist aus dem der ausfihrlicheren Arbeit angefligten
Zahlenbeispiel ersichtlich.

B. Ermittlung des Falschluftanteils und der auf ihn wirksamen
EintiUsse.

Der Falschluftanteil im Oberofen ist abhéngig von den
Undichtheiten des Herdraumes und dem in ihm herrschen-
den Unterdriick; dieser wird aber wieder durch den Kamin-
zug, die Menge des Gas-Luft-Gemisches und seine Eigenart be-
einfluBt. Untersuchungen tber den Einfluf der Undicht-
heiten erubrigten sich; unter sonst gleichen Bedingun-
gen wachst die Falschluftmenge mit ihnen proportional.

Zur Prifung des Kaminzugeinflusses wurden bei ver-
schiedenem Ofenalter mehrere Versuchsreihen durchgefiuhrt,
und zwar einmal bei normalem, dann mit einem héheren,

12) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 116 (1927).

13) Mitt. Warmest. V. d. Eisenh. Nr. 92 (1926).

14) Unter Verwendung der ,,Anhaltszahlen fiir den Energie-

verbrauch in Eisenhuttenwerken*, 3. Aufl. (Dusseldorf: Verlag
Stahleisen m. b. H. 1931) S. 104.
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»ubernormalen, und schlieflich mit einem niedrigeren,
»unternormalen® Kaminzug; jede einzelne Versuchsreihe
wurde dabei zur Ausschaltung von Ueberlagerungen durch
andere Veranderliche innerhalb einer Umstellzeit durch-
gefuhrt. Als untere Grenze wurde hierbei ein Punkt gewahlt,
bei dem nach dem Augenschein mit groBeren Ausflammver-
lusten noch nicht zu rechnen war, als obere ein entsprechend
Uber dem normalen Kaminzug liegender (vgl. Z&hlentafel 1).

Zahlentafel 1. EinfluR des Kaminzugs auf die Menge

der Oberofenfalschluft.

Versuch  Schmelzung Kaminzug Gasmenge Fanlfg::}‘éﬂ' Fa:rfl:'i‘lm'
N Nr. mm WS Nm3h Nm3h %
3 152 24,0 5030 2620 22,70
4 152 22 4950 2250 19,90
5 152 200 5050 1490 14,50
12 204 28 5900 3110 25,50
13 204 19,0 5940 1710 16,00
14 204 25,2 5940 4280 30,60
19 540 215 4980 660 6,00
20 540 25,3 4970 840 7,60
21 540 19,2 4980 390 3,90
23 544 21,0 5130 540 4,80
24 544 24.8 5130 . 700 6,10
25 544 17,6 5130 — —

Als Kaminzug wurde, wie tblich, der am Umstellventil ge-
messene und nicht der im Ofenkopf wirksame Zug zugrunde
gelegt, obwohl damit die zunéachst bestechende Maéglichkeit,
aus verschiedenen Ofenaltern stammende Ergebnisse mit-
einander vergleichen zu konnen, entfiel. Dies geschah
darum, weil einmal der wirksame Kaminzug in jedem ein-
zelnen Zuge nicht nur verschieden ist, sondern sich auch
unter &ulReren Beeinflussungen untereinander verschieden
andert und deshalb doch keine geeignete Grundlage ab-
gegeben hatte, und zum &andern, weil es ja darauf ankam,
festzustellen, in welchem Umfang betriebliche MalRnahmen
die GroRe des Falschluftanteils beeinflussen, somit also
auch von den Mitteln, die dem Betrieb zur Beeinflussung zur
Verfiigung stehen, ausgegangen werden mufite. Die Ergeb-
nisse der Versuche sind in Zahlentafel 1 zusammengestellt.
Sie zeigen, dafl wahrend des weitaus grofiten Teils der Ofen-
reise geringe Verdnderungen des Kaminzuges erhebliche
Aenderungen in  der Falschluftmenge verursachen
(£ 1 mm WS Kaminzug = * 14% der Falschluftmenge),
dal3 aber, wofern nicht erhebliche Ausflammverluste daflir
eingetauscht werden sollen, es nicht maglich ist, den Falsch-
luftanteil unter etwa 15% der Gesamtluftmenge durch
Drosselung des Kaminzuges herabzudriicken. Dies ist in
dem durch Auftriebserscheinungen bedingten Druckunter-
schied zwischen Tirober- und -unterkante von fast 1 mm WS
begriundet. Es wird also bei der Bekdmpfung der Falsch-
luft besonders darauf zu achten sein, dal der Kaminzug nur
in dem MaRe in Anspruch genommen wird, als es fUr eine
gute Flammenfihrung und zur Vermeidung starkerer Aus-
flammverluste dringend geboten erscheint, wobei wesentlich
feinere Regelmaoglichkeiten, als sie heute tblich sind, an-
zustreben waren. Als vollkommene Lésung ist eine selbst-
tatige Regelung des Kaminzuges in Abhé&ngigkeit vom Herd-
raumdruck anzusprechen.

Eine wesentlich geringere BeeinfluRbarkeit zeigen die
an und fir sich schon geringeren Falschluftanteile gegen
Ende der Ofenreise. Dies ruhrt daher, dal der den Herd-
raumdruck unmittelbar beeinflussende ,,wirksame Kamin-
zug“ sich ja zusammensetzt aus dem gemessenen Kaminzug
und den Kammerwiderstanden, diese aber gegen Ende der
Ofenreise so erheblich geworden sind, daf? sich Aenderungen
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des ersteren nicht mein- in dem gleichen MaRe auswirken
kénnen. Immerhin ist jedoch auch hier die Neigung die
gleiche.

Bestéatigt wurden diese Beobachtungen, wie zu erwarten
war und aus Zahlentafel 2a ersichtlich ist, durch die Ver-
folgung des Einflusses der Menge des Gas-Luft-
Gemisches, die insofern mehr theoretischer Natur ist, als
ja im Betrieb die Einstellung der Gas- und Luftmenge jeweils

Zahlentafel 2a. EinfluR der Menge des Gas-Luft-
Gemisohes auf die Menge der Oberofenfalschluft
bei gleicher Gaszusammensetzung.

Versuch ~ Schmelzung Gasmenge Generatorgas- Falschluft- Falschluft-
N, N, anteil menge anteil
Nm3h % Nm3h %
9 188 7370 89,36 2070 10,90
12 204 5900 88,41 3110 25,50

Zahlentafel 2b. EinfluR der Menge des Gas-Luft-
Gemisches auf die Menge der Oberofenfalschluft
bei veranderter Gaszusammensetzung.

Versuch  Schmelzung Gasmenge Generatorgas- Falschluft- Falschluft-
N NT. anteil menge anteil
Nm3h % Nm3h %
6 160 6360 89,66 2790 21,80
7 160 6730 83,97 2370 19,50
8 160 6130 100,00 1470 12,90
9 188 7370 89,36 2070 10,90
10 188 7600 82,33 1840 10,00
11 188 6880 100,00 630 3,60
15 476 4580 80,36 3300 25,40
16 476 4890 72,25 2340 19,60
17 476 4600 100,00 20 2,10
16a 476 4890 72,25 3050 24,10
17a 476 4600 100,00 910 8,60

nach den betrieblichen Erfordernissen zu erfolgen hat. Bei
den vorliegenden Untersuchungen konnten fur diese Be-
obachtungen nur zwei Versuche herangezogen werden, bei
denen zufallig bei gleicher Gaszusammensetzung durch ver-
schiedenen Druck in der Generatorgassammelleitung ver-
schiedene Gasmengen in den Ofen gefordert wurden. Sie
zeigten, daB eine Erhohung der Gasmenge um 17% eine
Verminderung der Falschluft um 43% zur Folge hat, der
EinfluR also recht bedeutend ist.

Eine planmé&Rige Veranderung der Gas-Luft-Gemisch-
menge war, da die beiden anderen Bestandteile nicht beein-
fluBbar waren — Luft aus mefltechnischen Griinden und
Generatorgas als durch den Staurand schon so gedrosselt,
daR der Regelschieber zur normalen Gasbelieferung schon so-
weit wie moglich geéffnet werden muRte—, nur Uber eine
Aenderung der Spaltgasmenge durchfuhrbar; mit dieser
muBte aber gleichzeitig eine starke Veranderung der
Gasart und damit eine Ueberlagerung der Mengeneinfliisse
von dieser Seite her in Kauf genommen werden. Die Aende-
rung selbst wurde so vorgenommen, daR jede Versuchsreihe
aus drei Versuchen bestand, bei denen fur den jeweiligen
Ofenzustand je mit normalem, doppeltnormalem und ohne
Spaltgas-Zusatz gearbeitet wurde. Um etwaige Einflusse
durch andere Veranderliche auszuschalten, wurden die not-
wendigen Beobachtungen jeweils wieder innerhalb einer
Umstellzeit durchgefihrt. Eine Ausnahme bildet die Ver-
suchsreihe 15/17, die allein der Erforschung der von der
Gasart ausgehenden Einflisse dienen sollte, und bei der des-
halb bei ann&hernd gleicher Gasmenge nur der Spaltgas-
anteil veréndert wurde.

Die Ergebnisse sind mit den ndtigen Angaben Uber
Ofenalter, Gasmenge und Spaltgasanteil versuchsgruppen-
weise in Zahlentafel 2b zusammengestellt. Sie stimmen

50
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in Versuch 6/7, 9/10 und 15/16al5), also den Versuchen
mit Spaltgaszusatz, mit denen der Zahlentafel 2a Uberein.
Aus der Reihe fallen dagegen die Ergebnisse der Ver-
suche 8 und 11 bei Vergleich mit denen von 6 und 9, also
der Versuche ohne Spaltgaszusatz, bei denen trotz Ver-
minderung der Gasmenge der Falschluftanteil zurickging,
wahrend das Ansteigen des ,wirksamen Kaminzugs“, bei-
spielsweise von 8,02 mm WS bei Versuch 9 auf 9,76 mm WS
bei Versuch 11, als Folge verringerter Kammerwiderstande
(tatsachliche Abgasmenge und -temperatur) das Gegenteil
erwarten lieR. Eine Erklarung hierfir wird man in Ein-
flussen suchen mussen, die von den der Mengenanderung

Zahlentafel 2c. EinfluR der Gaszusammensetzung

auf die Menge der Oberofenfalschluft bei gleicher
Menge des Gas-Luft-Gemisches.
Versuch  Schmelzung Gasmenge Gen:;i?ill’gas— Fa;?g:;ifl' Falasﬁ?e'il;ﬁ-
Nr. Nr. N m3/h % Nm3h %
15 476 4580 80,36 3300 25,40
17a 476 4600 100,00 910 8,60
parallel laufenden des Gascharakters ausgehen. Von diesen

spielen die unterschiedlichen Auftriebserscheinungen an den
Turen offenbar nur eine untergeordnete Rolle, da die durch
sie hervorgerufenen Druckunterschiede (zwischen 9 und 11)
an den Tirunterkanten mit hochstens 0,012 mm WS nur
einen Bruchteil der tatsachlich gemessenen, wie sie aus
Zahlentafel 3 hervorgehen, betragen. Es wird vielmehr
erforderlich sein, auf die gleichfalls durch die Gasart hervor-
gerufenen Unterschiede in der lebendigen Kraft und den
Mengenénderungen der Flammengase bei der Verbrennung
sein Hauptaugenmerk zu richten.

Zahlentafel 3. Druckverlauf an den Ofentiren (280 mm Uber der Schaffplatte).

Versuch Tur 1 Tir 2 Tilr 3 Tilr 4
N mm Ws mm Ws mm Ws mm Ws
9 0,011 0,055 0,170 0,251
11 0,075 0,039 0,154 0,157
Unterschied + 0,064 —0,016 —0,016 — 0,094

') Ueberall Unterdriicke.

Die mit dem Spaltgasanteil zur Gasgeschwindigkeit un-
verhéltnisméRig stark wachsende Zundgeschwindigkeitl6)
fuhrt, unterstutzt durch das geringere spezifische Gewicht des
starker (2 : 1 bei dem verfolgten Vergleich) vertretenen
Wasserstoffs und durch den grofieren Geschwindigkeitsunter-
schied zwischen Gas und Luft beim Mischgas des Versuchs 9,
zu vorzeitigem Zerflattern des Flammenstrahles und zum
friheren Abldsen vom Bade als beim reinen Generatorgas des
Versuchs 11. Nun wird, worauf schon Kofler und Sche-
fels7) hinwiesen, durch die Stromungsenergie des senkrecht
zur Stromungsrichtung der Falschluft sich bewegenden Gas-
stromes infolge Wirbelbildung der durch Kaminzug und Auf-
trieb erzeugte Unterdrick an den unteren Teilen der Tlren,
durch den die Falschluft ja im wesentlichen eingesaugt wird,
in dieser Wirkung teilweise aufgehoben, und zwar um so
mehr, je groRer die Stromungsenergie des Flammenstrahles
ist und je groRere Teile der fir den Falschlufteintritt maf3-
geblichen Ebene er durchstreicht. Das giinstige Abschneiden
des Generatorgases wird also nicht zuletzt hierauf zurick-
zufuhren sein.

15) Hierbei muBte 16/17 auf 16a/17a umgerechnet werden,
da zwischen 15 und 16 zunachst unbemerkt der Kaminzug von
22 auf 20,1 mm WS abgesunken war. Die Umrechnung wurde
durchgefiihrt unter Benutzung des in den Versuchen 12/13 ge-

fundenen Kaminzugeinflusses.
le) Vgl. F. Kofler: Stahl u. Eisen 53 (1933) S. 19/21.
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In gleicher Richtung wirken die Unterschiede in den
Verbrennungsvorgdngen. Die Temperatur und damit das
Volumen der Flammengase ist in erster Linie abhangig von
der in jedem Punkte durch Reaktion frei gewordenen und
der an den Ofen abgegebenen Warmemenge. Je héher die
Reaktionsgeschwindigkeit des Gases ist, um so grofer ist der
in der Flamme auftretende Wé&rmestau und damit die sich
groRtenteils in einer Ausweitung des Flammenstrahles nach
oben auswirkende Volumenvermehrung. Um so gréfRer ist
aber auch die im weiteren Verlauf des Flammenweges bei
UberschieBender Wéarmeabgabe an den Ofen eintretende
Kontraktion desselben, vorzugsweise in den hauptséachlich
warmeabfiihrenden, zugleich aber auch fir den Falschluft-
zutritt maBgeblichen Schichten. Da diese ihrerseits gréBten-
teils in einer Zunahme des an den Tirunterkanten herr-
schenden Unterdrucks ihren Ausgleich findet, wird die
Falschluftmenge um so gréRer sein, je hoher die Hdchst-
temperatur Uber der an der letzten Tir liegt und je fraher
sie erreicht wird. In beidem schneidet wieder das Generator-
gas des Versuchs 11 mit seinem 50% geringeren Wasserstoff-
gehalt und der dadurch hervorgerufenen langsameren und
gleichmé&Rigeren Verbrennung gunstiger ab als das Mischgas
beim Versuch 9.

Ilhre Bestatigung finden diese mehr theoretischen Er-
klarungen einmal durch die Versuche von Kofler und
Schefels7) und dann auch durch die in Zahlentafel 3 zu-
sammengestellten MeRergebnisse, Uber die bei beiden Ver-
suchen an den Turen in 280 mm Hdhe uUber der Schaffplatte
herrschenden Unterdricke: Nach anfénglich fir das Mrsch-
gas gunstigeren Verhaltnissen, die in erster Linie auf die
groRere Volumensteigerung durch die schnellere Verbrennung
zuruckgefuhrt werden kénnen,
sind bei diesem schon von
Tir 2 ab (in der Gasstromungs-

Tir 6 Kaminzug . ! !
Kopf Ventil richtung gezéhlt) wesentlich

mm WS$  mm WS mm WS starkere Unterdriicke und da-
0,419 8,018 21,1 mit groRere Falschluftmengen
0,335 9,761 21,11) zu beobachten als bei dem Ver-
— 0,084 + 1,743 — such mit reinem Generator-

gas. Bei diesem macht sich

der EinfluB des Kaminzuges

erst zwischen Tir 4 und 5 bemerkbar, wéhrend beim Misch-
gas von Tur 2 ab eine stetige Steigerung des Unterdrucks auf
den abziehenden Kopf zu wahrzunehmen ist. Dal} nun die
Einflisse der Gasart die von der Gasmenge ausgehenden
in so verschiedenem MaRe Uberlagern, dalR auf den ersten
Blick zunéachst widersprechende Ergebnisse herauszuspringen
scheinen, findet wohl darin seine Erklarung, dal? von einem
bestimmten Spaltgasgehalt an nur noch geringfligige Ver-
anderungen in der Art der Verbrennung und so in der Flam-
menfihrung hervorgerufen werden, wéhrend auf der &ndern
Seite Stromungsenergie, Abgasmenge und Zugverluste, also die
falschluftfeindlichen* Einflisse, weiter stark anwachsen17).
Um den EinfluR der Gasart fur sich festzustellen,
wurde abschlieBend die Versuchsgruppe 15/17a durchge-
fhrt, in der bei gleichbleibender Gasmenge nur diese ver-
andert wurde. Die aus Zahlentafel 2c ersichtlichen Ergeb-
nisse bedirfen kaum néherer Erlauterung. Zusammen-
fassend ist festzustellen, dal die Falschluftmenge durch Ver-
anderungen der Menge des Gas-Luft-Gemisches wie auch des
Kaminzuges wohl merklich zu beeinflussen, aber nicht, auch
nur anndhernd, zu beseitigen ist. Dies kann nur durch eine

17) DalR die Mengeneinflisse recht erheblich sein mussen,
darauf deuten auch die durch sie verursachten Verénderungen
des ,,wirksamen Kaminzuges*, die fir Versuch 9 zu 11 z. B. eine
Steigerung des am Ventil gemessenen um 1,5 mm WS ausmachten.
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bessere Abdichtung des Herdraumes erreicht werden. Be-
sondere Beachtung verdient jedoch die Strémungsenergie
und die Art der Verbrennung des jeweiligen Gases. Es wird
darauf zu achten sein, besonders bei Gasen mit hoher Re-
aktionsgeschwindigkeit, durch Wahl geringer Zugquer-
schnitte — wenn erforderlich, unter Verwendung von Zu-
satzziigen auf der Frischgasseite, die abgeschiebert werden
konnen, oder durch Einbau von Zusatzdisen fur Koksofen-
gasl® — und hoher Vorwarmtemperatur die Gasgeschwin-
digkeit moglichst hoch zu halten, um so eine Verbrennung
aufmaéglichstlangem Wege zu erzielen. Nebenher gehen mite
damit eine Steigerung der Luftgeschwindigkeit durch Ver-
ringerung der Zugquerschnitte im Sinne einer Angleichung
an die des Gases, um damit eine Verminderung der Ab-
Iosungswirbel des Gasstrahles zu erstreben, wobei allerdings
wohl in den meisten Fallen mit dem Kammerauftrieb allein
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Abbudung 3. Oberofen-Falschluftmenge und -anteil in Abhéngigkeit

vom Ofenalter.

nicht mehr auszukommen sein wird. Daruber hinaus ware
bei der baulichen Gestaltung des Herdgrundrisses der
schéadlichen Wirkung der Kontraktion entgegenzuarbeiten.

Um den EinfluR des Ofenalters auf die Falschluft-
menge zu ermitteln, erschien es ausreichend, fur einzelne
Punkte in entsprechenden Zeitabstanden iber die ganze
Ofenreise hinweg bei einer dem jeweiligen Ofenalter ent-
sprechenden ,,normalen* Ofeneinstellungl9) in der eingangs
beschriebenen Art Falschluftbestimmungen durchzufihren.
Die Ergebnisse dieser Versuche, die in All. 3 in Abhangig-
keit vom Ofenalter aufgetragen sind, beweisen zunéchst ein-
deutig, daR das offenbare Abgleiten der Wirtschaftlichkeit
des Schmelzbetriebes gegen Ende der Reise keineswegs auf
ein UbermaRiges Anwachsen der Falschluft zuruckzufiihren
ist, daB im Gegenteil als Folge der GberméaRig gewachsenen
Kammerwiderstdnde, durch starkes Ausflammen schon
auflerlich erkennbar, der Herdraumdruck so erheblich ge-
stiegen ist, daR trotz der gréBeren Undichtheit des Oberofens
der Falschluftanteil Mindestwerte annimmt.

Schwieriger ist die Erklarung fir den steilen Anstieg der
Kurven in den ersten Betriebsmonaten. Der zunéachst
gleichartige Verlauf der Uber der Zeit aufgetragenen Wochen-
durchschnitte des am Ventil gemessenen Kaminzuges kénnte
dazu verfihren, hierin die Ursache zu erblicken. Ob diese
Annahme stimmt und demnach wahrend des Hauptteils der
Ofenreise mit zu hohem Kaminzug gefahren wurde, lieRe
sich nur durch Messung des tatsachlich am Zugeintritt wirk-

1B F. Wesemann: Stahl u. Eisen 53 (1933) S. 185/91.
19) Vgl. hierzu S. 385.
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samen Unterdrucks, die mef3technisch noch nicht einwand-
frei geldst ist, und durch Nachprifung der sonstigen Folgen
dieser Ofeneinstellung auf den Schmelzbetrieb, die auBer-
halb der gegebenen Mdglichkeiten lag, klaren. Es sei jedoch
einmal darauf hingewiesen, dalR als Folge der geringeren
Kammerwiderstdnde zur Erzeugung gleicher Unterdricke
zu Beginn der Ofenreise (am Zugeintritt) wesentlich geringe-
rer Kaminzug erforderlich ist als spater, zum &ndern auf die
Tatsache, daB, wie aus All. 3 ersichtlich, Falschluftanteil
und -menge auch noch nach Erreichung des gréRten Kamin-
zuges weiter steigen. Mehr spricht dafir, in der Abnahme
der Stromungsenergie und der Verschlechterung der Flam-
menfihrung als Folge der Auswaschung und des Zurick-
brennens der Ziige — beides erfahrungsgemanR zu Beginn der
Ofenreise am starksten — sowie in dem zunehmenden Spalt-
gaszusatz die Ursache zu suchen.

Bedenken gegen die Zuverlassigkeit

3sffff .
des angewandten Bestimmungsverfah-
\° rens sowie der damit gewonnenen Er-
\ kenntnisse wurden durch ein Vergleichs-
\ frFFFeeE verfahren zerstreut, das bei verschiede-

<« nen Versuchen neben dem normalen
angewandt wurde und, wie aus Zahlen-
\ tafel 4 ersichtlich ist, praktisch die glei-
chen Werte wie dieses ergab. Im ubri-
gen stehen die gefundenen Ergebnisse
im Einklang mit den allerdings spérlich
vorhandenen Angaben im Schrifttum
\ Uber Falschluftbestimmungen und die
o dabei gefundenen Ergebnisse 2) 7) 20).
i Bei dem genannten Vergleichsver-
N fahren wurde der falschluftfreie Zustand
durch véllige Abdichtung des Herd-
raumes erreicht und so eine Verfal-
schung der Ergebnisse durch etwaiges
Ausflammen (bei der sonst erforder-
lichen Kaminzugdrosselung) vermieden.
Gewisse Bedenken sind nur am Platze bei den Versuchs-
reihen, innerhalb deren zwanglaufig die Zusammensetzung
des Gas-Luft-Gemisches gedndert wurde, da diese durch die
verschiedene Kohlenstoffablagerung in den Kammern und

Zahlentafel 4. Kontrolle des Falschluftbestimmungs-
verfahrens.

Versuch Schmelzung  Gasmenge Falschluftmenge Falschluftanteil
Nr. Nr. Nm3h Nm3h %
181) 540 5000 680 6,20
19 540 4980 660 6,00
221) 544 5260 640 5,50
23/242) 544 5130 570 5,10
261) 544 5340 630 5,50

1) Versuche nach dem Vergleichsverfahren.

2) Falschluftmenge und -anteil auf den Kaminzug von
Versuch 22 und 26 umgerechnet durch Interpolation der in 23
und 24 gefundenen Werte.

Reaktion der Herdraumatmosphédre mit dem Bade, die bei
den Rechnungen unbericksichtigt blieben, verfalschtwerden.
Jedoch durften diese Fehler, zumal da sie gegeneinander
wirken, nur die zahlenmafige Richtigkeit der in diesen
Versuchen gefundenen Ergebnisse, aber nicht die in ihnen
zum Ausdruck kommende Gesamtrichtung in Frage stellen.
C. Auswirkungen der Falschluft im Siemens-Martin-Betrieb.
Von der Falschluft ist der groBte Teil zur Verbrennung
erforderlich, sie mif3te also im falschluftfreien Betriebe zu-
satzlich durch die Kammern geleitet und dort vorgewarmt
werden, wahrend der kleinere Rest als Ballastluft, die infolge

200 A. Schack: Erorterung zum Bericht von K. Hibner2).
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der durch die Falschluft bedingten ungleichméaRigen Ver-
teilung des Luftiiberschusses Gber den Stromungsquerschnitt
auch bei gunstigster Ofeneinstellung unvermeidlich ist, in
Fortfall kdme. Dies wirkt sich fur den Oberofen durch Er-
héhung der mittleren Luftvorwdrmung und Einsparung der
zur Aufheizung der Ballastluft auf das Warmeniveau des
Bades erforderlichen Warme in einer Erhdhung der nutz-
baren Warmemenge, fir den Unterofen in einer entsprechen-
den Erniedrigung der Abgasaustrittstemperatur und -menge
und damit der Abwéarme aus. Bei der Festlegung dieser Ein-
flisse der GréRenordnung nach wurden MeRergebnisse eines
bestimmten, als normal anzusprechenden Versuchstages zu-
grunde gelegt2l). Um von diesen Werten zu den bei falsch-
luftfreiem Betriebe zu erwartenden zu gelangen, waren
durch die Verdnderung des Wasserwertsverhaltnisses2)
bedingt Warmeaustauschrechnungen nach den von W. Hei-
ligenstaedt23), K. Rummel2d) und A. Schack2) ge-
schaffenen Grundlagen durchzufihren. Zur Vereinfachung
wurde bei diesen Rechnungen angenommen, dal der ge-
samte aus der Vermeidung der Falschluft herrtuhrende
Warmegewinn dem Oberofen zugute kommt. Diese Annahme
ist nicht vollig richtig, kommt aber den tatséchlichen Ver-
héltnissen sehr nahe, da ja einmal die Erhéhung der durch-
schnittlichen Flammentemperatur in erster Linie auf einem
Ausgleich der Temperaturen von Vorder- und Hinterofen
beruht und zum é&ndern in dem fraglichen Zustand der
Schmelzung der Warmelibergang vorwiegend durch Strah-
lung erfolgt, also mit der vierten Potenz der absoluten Tem-
peratur steigt. Der durch die Annahme begangene Fehler
wirde nach einer Ueberschlagsrechnung 1% nur gering-
fugig Ubersteigen.

Als Ballastluft wurde von der festgestellten Falschluft
der Unterschied des Luftuberschusses von Vorder- und
Hinterofen in Abzug gebracht. AufRer acht gelassen werden
konnten die AuBenverluste, da sie als annéhernd gleich beim
Vergleich der beiden Betriebsweisen doch herausfielen.

Die Ergebnisse der Rechnungen wurden zur Erhdhung
der Uebersichtlichkeit in Form von Warmebilanzen in
Zahlentafel 5 einander gegenibergestellt, und zwar unter |
flr den Betrieb mit und unter Il fir den ohne Falschluft.
Die Verringerung der Abwarmeverluste ergibt sich als
Unterschied der zugehdrigen Summen von Gas- und Luft-
kammerabwéarme, die Steigerung der im Oberofen ,,nutz-
baren Wéarmenge*, indem von der jeweiligen Gesamtwérme-
einnahme des Oberofens der zugehérige Warmeinhalt bei
Schlackenoberflachentemperatur abgesetzt und hieraus die
Differenz gebildet wurde. Diese Zahlen wurden herausge-
zogen und in Zahlentafel 6 nochmals zusammengestellt. Die
hierbei auffallende Tatsache, daB die fur den Oberofen
gewonnene Warmemenge groRer ist, als nach der Verminde-
rung der Abwérme zu erwarten ist, findet darin ihre Er-
klarung, dal} beim Betrieb mit Falschluft diese mit AuBen-
temperatur in der Bilanz erscheint, wahrend sie beim
falschluftfreien Betriebe als in den Wechselkanalen — also
schon vor der Kammer — schon um uber 50° vorgewarmt
in die Bilanz eingesetzt werden muRte. Bei den Angaben
fur die Erh6hung der nutzbaren W&rmemenge oder Ver-
minderung der Abwéarme dienten die fir den Betrieb mit
Falschluft gefundenen Zahlen als Bezugsgrofien.

Auch im Herdraum selbst wirden sich mit der Beseiti-
gung der Falschluft insofern die Verhéltnisse giinstiger ge-

21) Falschluftanteil ==22% der Gesamtluftmenge.

22) K. Rummel: Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 367.

23) Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S. 217/22.

24) Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S. 473/79.

26) A. Schack: Der industrielle Warmeiibergang.
dorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1929.)
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Zahlentafel 5. Warmefluf im Ofen (Warmebilanz).

W éarmeeinnahmen des Oberofens:

RechnuNgsgang ... | 1
BENENNUNG  woovevereeeseseenessisesnennes kcal/h kcal/h
1
Luftvorwdrmung: ,
1. Fuhlbare Warme beim Kam- :
MEreintritt ....occcooveevreeveeiecinnnn, 239 000 284 000
2. In Luftkammer aufgenommene
W AIM € e 3127000 3361000
3. In Luftzugen laufgenommenel
In Vorkammer/ Warme / 712000 643 000
4. Fuhlbare Wérme der Oberofen-
FAISCRIUTE oo 21000
Gasvorwarmung:
5. Fuhlbare Warme beim Kam-
MEreintritt ....oooeevvvveeeeeeesene 1403 000 1403 000
6. In Gaskammer!
) laufy enommeneﬁ
InGaszugen B WArme 1239000 1166 000
In Vorkammer/ J
7. Chemisch gebundene Wéarme 11 969 000 11969 000
Zusammen 18 710 000 18 826 000
W &d&rmeausgaben des Oberofens:
Rechnungsgang. ..., | 1
BENENNUNG oo kcal/h kcal/h
Luftvorwarmung:
1. Abwdrme beim Kammeraus-
L 118 ST 3990 000 3442000
2. An  Luftkammer abgegebene
W ATM E et 3127 000 3361 000
3. An Luftzige 1 abgegebene |
An Vorkammer / Warme / 712000 712000
Gasvorwarmung:
4. Abwarme beim Kammeraus-
EFIEE e 1417 000 1349 000
5. An Gaskammer | , u |
An Gasztige 1239000 1166000
An Vorkammer J warme J
6. An Oberofen abgegebene Warme 8224000 8864 000
Zusammen 18 710 000 18 826 000

Zahlentafel 6. Aenderungen der nutzbaren Wéarme-
mengen unter dem EinfluR der Oberofenfalsehluft.

Rechnungsgang 1 11
Benennung ... kcal/h kcal/h % |
Nutzbare Warmemenge 7291 000 7959 000
Gewinn fir Oberofen
durch Falsehluftvorwédrmung 451 000 6,2
durch Ballastlufteinsparung 217 000 3,0
Zusammen 668000 9.2
Luftkammerabwarme 3990 000 3442 000
Gaskammerabwéarme 1417 000 1349 000
Gesamtabwarme................ 5407 000 4 791 000
Abwéarmegewinn
durch Falschluftvorwdrmung 403 000 75
durch Ballastlufteinsparung 213 000 3,9
Zusammen 616 000 114

stalten, als die Verteilung des Luftiiberschusses und damit
die Temperaturverteilung Uber den Strémungsquerschnitt
gleichmaRiger wurde. Die Falschluft dringt ja vorwiegend
an den Turen ein und dréngt nur einen kleinen Teil — im
vorliegenden Falle nur ein Drittel ihrer Menge — der aus
der Kammer kommenden Luft zur hinteren Ofenseite hin ab.
Wird der Ofen nun, wie Ublich, auf vollstandige Verbren-
nung in den hinteren Zlgen eingestellt, so ist der Vorder-
ofen mit einem Drittel der Falschluftmenge als Ballastluft
belastet. Dazu kommt, daB ja die Falschluft mit AuRen-
temperatur eindringt und der Vorderofen so, ganz gleich,
ob ein sofortiges Mitstromen der Falschluft im Vorderofen
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oder ein teilweises Durchwirbeln nach dem Hinterofen26)
hin angenommen wird, in jedem Falle fir etwa 40% der ins-
gesamt dort durchstrémenden Luft die Vorwéarmarbeit
leisten muR, die fiur die gesamte Luft des Hinterofens vom
Unterofen geleistet wird. SchlieBlich sind die AuRenver-
luste des Vorderofens auch bei AuBerachtlassung der Kuhl-
wirkung der Falschluft durch die geringere Wandstarke der
Ofentiiren, die Kihlrahmen und die infolge schlechterer
Flickmdglichkeiten im Verlaufe der Ofenreise sehr bald
diinnere Vorderwand wesentlich hoher als die des Hinter-
ofens. Alles wirkt darauf hin, dafl Verbrennungstemperatur
und nutzbare Warmemenge im Vorderofen so erheblich ge-
ringer sind, dall trotz sicher niedrigerer Warmeabgabe an
den Ofen fir den vorliegenden Fall noch im Ofenkopf ein
Temperaturunterschied von 48° zwischen vorderem und
hinterem Luftzug — Mittelwert Uber eine Umstellzeit —
festgestellt werden konnte. Dieser in den Zigen nachweis-
bare Abgastemperaturunterschied deutet zugleich darauf
hin, dall eben dieses Mehr an nutzbarer Wéarme, das dem
Hinterofen gegenuber dem Vorderofen zur Verfligung steht,
nicht dem dort infolge der groReren Badtiefe herrschenden
groferen Bedarf entsprechend ausgenutzt wird, sondern als
Oberofenabwarme dem Schmelzverfahren grof3enteils ver-
lorengeht.

Auf eine zahlenmé&RBige Erfassung der so verursachten
Verschlechterung des Warmeubergangs konnte mit Rulck-
sicht auf die kaum Uberwindlichen Schwierigkeiten, die sich
infolge der Mannigfaltigkeit der sich im Herdraum ab-
spielenden Vorgange ergeben, verzichtet werden, zumal da
es zur Vermittlung eines Einblicks in die GrdRenordnung
dieser Auswirkung und zur Schaffung einer Vergleichsmdg-
lichkeit ausreichend schien, die Unterschiede der theoreti-
schen Verbrennungstemperaturen von Vorder- und Hinter-
ofen sowie der in beiden zur Verfiigung stehenden nutzbaren
Warmemengen zahlenmé&Rig festzulegen. Dies geschah an
Hand von Zahlentafel 5 und 6, indem angenommen wurde,
daf? der Vorderofen zu sonst gleichen Abgasmengen zusatz-
lich seinen relativen Luftiberschu von 964 Nm3h als
Mehr gegeniiber dem Hinterofen fihrt. Hierbei wurden, da
es sich ja nur um die Schaffung eines VergleichsmaRstabes
handelte, die theoretischen Verbrennungstemperaturen unter
Vernachlassigung der Dissoziation errechnet. Die Ergebnisse
weist Zahlentafel 7 aus.

Zusammenfassend kann somit festgestellt werden:

1. Die durch Vermeidung der Falschluft erzielbaren
Warmegewinne sind erheblich, und zwar wirden sie bei
einem Falschluftanteil von 22% (normal) entsprechend
einer Abwarmeverminderung von 11,2% 9,2% der im Ober-
ofen nutzbaren Warmemenge betragen, was unter Zu-
grundelegung eines Warmebedarfs von Stahl einer
Ersparnis von 0,37 J1Jtfl Stahl entspréache.

2. Die Schmelzleistung des Ofens wird voraussichtlich
mit der Vermehrung der in der Zeiteinheit zur Verfiigung
stehenden W&rmemenge nicht unerheblich steigen.

3. Die Haltbarkeit des Oberofens, besonders des Ge-
wolbes, wird wachsen, da trotz Steigerung der mittleren
Flammentemperatur die des Hinterofens, dessen Gewdlbe
erfahrungsgemaf bei der heutigen Betriebsweise am meisten
leidet, erheblich gesenkt wird.

4. Durch das Erfordernis, einen Teil der Falschluft in
den Kammern zusatzlich vorzuwarmen, wird die Kammer-
temperatur gesenkt und damit die Kammerhaltbarkeit er-
hoht. Es wird dazu mdéglich sein, einen Teil der teuren

26) G.Neumann: Arch.Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 115
Und Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 124 (1927) S. 11.
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Zahlentafel 7. Temperaturverhéltnisse im Oberofen des
Siemens-Martin-Ofens.

Benennung Vorderofen Hinterofen

Fihlbare Wéarme der Kam-
merluft . kcal/h 1654 000 2424000

Fihlbare Warme der Falsch-

U5 S kcal/h 21000

Fluhlbare Warme des Gases.  kcal/h 1321000 1321000
Chemische Warme des Gases kcal/h 5984 500 5 984 500
Zusammen kcal/h 8980 500 9 729 500

Warmeniveau der Badober-
flache .o kcal/h 5986 000 5434 000
Nutzbare Warmemenge kcal/h 2994 500 4 295 500
Vergleichszahlen............ 100,00 143,45

Tneoretische Verbrennungs-
temperatur —.....oocoeeeeennne. 0c 2323 2716

Temperatur der Badober-
flache e 6¢ 1650 1650
Nutzbares Warmegefalle . . »C 673 1066
Temperaturunterschied . . Oc + 393
Vergleichszahlen 100,00 158,30

Silika- durch die billigeren Schamottegittersteine zu er-
setzen und weitere Ersparnisse zu erzielen.

Die Aenderung der thermischen Verhaltnisse wirft
zugleich die Frage nach solchen baulicher Art auf. Es
waren zwei Wege denkbar:

4. Verzicht auf die durch die Ausschaltung der Falsch-

luft erzielbaren Gewinne zugunsten einer Verminderung des
Gitterwerks oder anderer baulicher oder betrieblicher Vor-
teile.

2. Anpassung der Gitterwerksheizflache an die erhéhte

Menge der vorzuwarmenden Luft.

Eine kurze Ueberschlagsrechnung zeigt, dal die Ein-
sparung von Gitterwerk allein wirtschaftlich nicht vertret-
bar ist: Einem preisgegebenen Gewinn von 0,37 JU ijt Roh-
stahl wiirde bei einer Ersparnis von je vier Lagen Silika-
steinen ein solcher von nur 0,02 JtJtfX gegenlberstehen.

Anders liegen die Verhéltnisse, wenn man der Frage des
Ersatzes der je zwei plumpen Steinregeneratoren durch je
einen regenerativ2’) oder rekuperativ2) arbeitenden Stahl-
Luft-Erhitzer nahertritt. Ob hierbei eine Vorentwertung
des gesamten Abgases in der Gaskammer oder in Abhitze-
kesseln gewdahlt wird, ist von den Ortlichen Verhéltnissen
abhangig. Es ist dies eine Aufgabe, deren Lésung vor allem
auch in Richtung einer Hohertreibung der Gasvorwarmung
und damit weitergehenden Methanspaltung, besonders fir
den reinen Koksofen-Gichtgas-Betrieb, viel verspricht. Die
so erzielbaren Vorteile (Steigerung des Warmelibergangs
im Herdraum durch eine solche des Strahlungsvermdgens
der Flamme, Verringerung der Kammerfalschluft, Verein-
fachung der Anlage, starkere Entwertung der Abgase)
kénnten die Nachteile der geringeren Luftvorwdrmung durch-
aus ausgleichen, wenn nicht erheblich Ubertreffen. Die Tat-
sache, dal eine Luftvorwadrmung in der Kammer von nur
763° bei falschluftfreiem Betriebe ausreicht, um die gleiche
mittlere Lufttemperatur im Oberofen zu erzielen, mit der
heute geschmolzen wird, ermutigt, schon jetzt der Frage
naherzutreten.

Verzichtet man hierauf, ist nur der zweite Weg gangbar.
Zur Erzielung der heutigen Kammerlufttemperatur bei
falschluftfreiem Betriebe miRte im vorliegenden Falle die
Luftkammer um neun Lagen Schamottegittersteine ver-
groRert werden, wodurch ein Mehraufwand von 0,05j&Jf/t
Rohstahl bedingt wére. Dem stdnde aber ein abermaliger

27) Metallvorwarmer von Dyrssen. Min. Metallurgy 9 (1928)
S. 12/17.

28) Vgl. K. Rummel: Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 559.
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Warmegewinn von 358 000 kcal/h = einer weiteren Steige-
FUMG der im Oberofen hutybaren Warmpeneerdfe Um 4,99
und damit ein geldlicher Gewinn von etwa 0,18j?Jf/t
gegenuber.

Abbildungen 4a bis f. Analyse der Falschluftursachen.

D. Die Bfsaitigung der Falschluft.

Die fir das Eindringen der Falschluft bedeutsamen
Punkte sind, wie bereits erwahnt, in erster Linie die Turver-
schlisse. Die Hauptursachen ihrer
Undichtheiten sind in Abb. 4a bis f
schematisch dargestellt. lhre Ver-
meidung erstreben die Abanderungs-
vorschlage in Abb. 5 bis 7, ohne fir
sich zu beanspruchen, erschopfende
Lésungen der Aufgabe darzustellen.

Die Abschragung der Schaff-
platte in Abb. 5 vermeidet die Fehler
zu Abb. 4a und b: Die Tur kann mit
schlaffer Kette hangen, ohne sich
aufzurichten. Einer Verunreinigung
der Schaffplatte durch zurtckfal-
lenden Flickdolomit arbeitet eine
Leiste entgegen. E'ne Verwerfung
der Tiren wird durch Ersatz der bis-
herigen U-férmigen Schmiedeeisen-
rahmen durch solche aus Hamatit, mit flachem Querschnitt,
vermieden. Eine saubere Ueberdeckung erzwingen die
Leisten in Verbindung mit der gezeigten Rollenausfuhrung,
wéhrend der Fehler gemaR Abb. 4f durch das Anpressen
der Kihlrahmen mittels der Ohren beseitigt wird.

Abb. 6 stellt insofern eine Vervollkommnung von Abb. 5
dar, als unter Beibehaltung der sonstigen Neuerungen mit
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dem Sandverschluf3 eine véllige Abdichtung der fir das Ein-
drirrgen vom Falschluft imfolye des dort WEYTEEReriied GFOR”
ten Unterdrucks empfindlichsten Stelle und ein wesentlicher
Schutz gegen Verschmutzung erreicht wird. Abb. 7 ver-

Abhildung 5. Aenderungsvorschlag 1 fir Turausfihrung.

floZanias
Jorsdvag7
Abbildung 6.
Aenderungs- s Fbfien
vorschlag 2 |'S
far Tar- '
ausfuhrung. I'a

sucht das gleiche in Unabhé&ngigkeit von der Sorgfalt der
Wartung. Der Tirsitz ist durch eine Hebelausfiihrung in
der Art beweglich gemacht, da beim Oefinen de Tiur diese
den Tursitz vom festen Teil der Schaffplatte abhebt und so
schrég stellt, dafl alle Verunreinigungen infolge Ueberschrei-
tung des natiirlichen Bdschungswinkels herunterrollen. Das
Senken des Sitzes erfolgt mit der Tur durch die eigene
Schwere bei zunehmender Freigabe der Hebelarme durch die
Rollenanordnung. Die Kraftibertragung geschieht durch

Abbildung 7. Ab&nderungsvorschlag 3 fur Turausfihrung und Rollenanordnung.

Rolle und Fuhrungsleisten, die zu diesem Zweck mit Aus-
sparungen versehen sind.

Vollkommen waére eine schleusenartig wirkende Turaus-
fihrung, die die in gekuhlter Schleusenkammer laufende
Innentiir der Warmebeanspruchung aussetzt und der aul3eren
sauber bearbeiteten Metalltur die Abdichtung tUberlaRt. Sie
scheint bei Wahl hochstfeuerfester Steine, wie z. B. Radex-
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steine, durchaus mdglich, bringt aber nicht geringe Schwie-
rigkeiten bei etwa erforderlichen Turwechseln mit sich.

Zum SchluR sei noch auf zwei bereits im Schrifttum
erwahnte Ausfihrungen hingewiesen: die von W. Alb erts29)
erwdhnten wassergekuhlten Bronzetiren und die von
H. Bleibtreu 30) beschriebenen selbstschlieRenden StoR-
ofenttiren; beide zeigen jedoch grof3e Schwéchen: bei der
ersten wird durch die Kuhlung ein erheblicher Teil der ein-
sparbaren W&rme wieder preisgegeben, bei der letzten
darften schon bei geringen Verwerfungen, mit denen beim
Siemens-Martin-Ofen eher als beim StoRBofen zu rechnen ist,
gerade die Ohrenausfihrung AnlaR zu empfindlichen Un-
dichtheiten sein.

Zusammenfassung.

Die vorliegende Arbeit diente der anteilmafRigen Fest-
stellung der in den Oberofen eines Siemens-Martin-Ofens
eindringenden Falschluft im Verhaltnis zur Gesamtluft-
menge, ihrer Verédnderungen im Verlaufe der Ofenreise sowie
ihrer BeeinfluBbarkeit durch die dem Betriebe gegebenen
Mittel.

Hierfur wurde ein geeignetes Bestimmungsverfahren
entwickelt und seine Zuverlassigkeit durch Versuche nach-
gewiesen.

Die Untersuchungen zeigten:

I. dal? nach anfanglich steilem Anstieg, fir den eine blndige

Erklarung nicht gegeben werden konnte, der Falschluft-

anteil im Verlaufe der Ofenreise annéhernd gleichbleibt,

29) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 468 (1929).
3) Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 993.

*

An den Bericht schlof sich folgende Erérterung an.

A. Schack, Disseldorf: Wie Herr Kéhler ausgerechnet hat,
Verursacht die Falschluft, die etwa 25 % der Gesamtluft aus-
macht, im Oberofen eine solche Senkung der Lufttemperatur, dal
das Gemisch der Luft, die aus den Kammern kommt, und der von
aullen zutretenden Falschluft nur noch eine Temperatur von 780°
hat. Das deckt sich mit den 800° Gesamt-Luftvorwadrmung, die
seinerzeit bei der Aussprache Uber die Falschluft im Unteraus-
schuB fur Siemens-Martin-Betrieb schon vermutet wurde.

Ich furchte jedoch, dafl die Abdichtung der Turen Schwierig-
keiten bereiten wird, da Verklemmungen der Turen nach dem
Vorschlage von Herrn Kéhler durch Verziehung der Armaturen
oder wenigstens durch Schlackenspritzer sich kaum Vermeiden
lassen werden. Bei dem zur Zeit im Bau befindlichen Rekuperativ-
Siemens-Martin-Ofen haben wir eine hydrodynamische Ldsung
vorgesehen. Hier wird durch eine entsprechende Komponente in
der Strémung der aus den Brennern tretenden Feuergase an der
Unterkante der Einziehttren ein leichter Ueberdruck erzeugt, der
ein Eindringen von Falschluft auch dann verhindert, wenn erheb-
liche Undichtigkeiten vorhanden sind. Natirlich kann wegen der
vollstandigen Neuheit dieses ganzen Verfahrens tber das Gelingen
dieses Versuches nichts Endglltiges vorausgesagt werden, da bei
den hohen Temperaturen im Oberofen auch noch mauerungs-
technische Schwierigkeiten zu tGberwinden sind. Ich hoffe aber,
dal3 es gelingen wird und dann im nachsten Jahre Uber den Er-
folg der neuen Beheizung vor dem Stahlwerksausschuf3 berichtet
werden kann.
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und gegen deren Ende, wohl als Folge des mit den zu-
nehmenden Kammerwiderstdanden stark ansteigenden
Herdraumdrucks, einem Mindestwert zustrebt, dal also
das Absinken der Wirtschaftlichkeit des Schmelzbetriebes
in diesem Zeitpunkt nicht durch GberméfRiges Anwachsen
des Falschluftanteils hervorgerufen oder geférdert wird;

2. dalR durch entsprechende Einstellung des Kaminzugs,
der Gas-Luft-Gemischmenge und der Gasart der Falsch-
luftanteil beachtlich herabgemindert werden kann; die so
erreichbaren Grenzen konnen jedoch nicht befriedigen,
zumal da bei diesen MaBnahmen neben der Falschluft
die AusflammVerluste beriicksichtigt werden mussen, daR
also ein voller Erfolg nur iber eine bauliche Neugestal-
tung mit dem Ziele besserer Abdichtung des Herdraums
fuhrt.

So wurden unter Berilcksichtigung der Fehler der Ub-
lichen Ausfuhrungsarten neue vorgeschlagen.

SchlieBlich wurde der bei einer Vermeidung der Falsch-
luft erzielbare Warmegewinn mit etwa 14% des Gesamt-
warmeaufwandes als Mittelwert festgestellt.

Es ist mir eine angenehme Pflicht, Herrn Direktor
Dr.-Ing. W. Alberts fur die groRzlgige Unterstitzung
der grundlegenden Vorarbeiten, Herrn Direktor 0. Holz
fur die bereitwillige Erméglichung und Férderung der
durch die Stillegung des ersten Werkes unterbrochenen
Hauptuntersuchungen und Herrn Dipl.-Ing. W. Boettcher
fur die freundschaftliche Mitarbeit bei den Betriebs-
versuchen zu danken.

*

mafRgebenden EinfluR auf die Wéarmelbertragung besitzen. Es
kommt hauptsachlich auf die Lage der Flamme an, die durch Ver-
anderung der sich facherformig Uber den Gasstrahl ausbreitenden
Luftmenge sehr stark beeinflult werden kann. Das bestatigen ja
auch die vorhergehenden Ausfihrungen von Herrn Kbohler.
Immerhin wére es sehr lehrreich, einmal die Frage der Frisch-
wirkung des Siemens-Martin-Ofens im Zusammenhang mit dem
Ablauf der Verbrennung und den Bau- und Betriebsverhaltnissen
des Ofens genauer zu verfolgen.

R. Back, Witten: Der Gedanke des Herrn Wesemann, daf
beim Ueberstreichen des Bades durch von den Tiren aus ein-
dringende Falschluft ein metallurgischer Effekt entsteht, ist schon
richtig. Naturgeméan setzt damit eine gewisse Frischwirkung ein,
und diese ist um so unangenehmer, als ihre Grof3e nicht zu erfassen
ist, weil man die Mengen der eindringenden Luft nicht messen
kann. Hier kann neben dem warmetechnischen Verlust auch eine
qualitative Minderung des Stahles eintreten.

G. Kohler, Brandenburg: Ich habe mich in meiner Arbeit

darauf beschranken missen, die rein warmetechnischen Vorgéange
zu erfassen, und habe die metallurgischen Wirkungen aufler acht
gelassen; ich kann deshalb dartber keine Auskunft geben. Naturlich
waren Untersuchungen in dieser letzten Richtung nur erwiinscht.

R. Back: Es ist mit Bestimmtheit anzunehmen, daR} ein
Ofen, der mit viel Falschluft arbeitet, einen héheren Roheisensatz
erheischt als ein Ofen, bei dem die Falschluft auf einen Mindest-
wert herabgesetzt wird. Bei dem in der Regel hoheren Preis des
Roheisens gegenliber dem Schrott wird hier also auch im Einsatz,

F. Wesemann, Gleiwitz: Ich méchte Herrn Kohler fragenselbstkostenméRig gedacht, ein weiterer Verlust entstehen. Wir

ob er Zusammenhénge zwischen dem Falschluftzutritt und der
Frischwirkung der von ihm betrachteten Siemens-Martin-Oefen
festgestellt hat. (Zuruf: Nein.)

Wir sind vor einigen Jahren in Oberschlesien auf diese Frage
gekommen. Auf einem groRBeren Huttenwerk fiel ein 60-t-Ofen,
Bauart Maerz, dadurch auf, daf er bei gleicher Leistung etwas
starker als die anderen Oefen frischte. Zugleich hatte dieser Ofen
gunstigere Zugverhéltnisse und verbrauchte etwa 15 % mehr
Verbrennungsluft als die Ubrigen. Man versuchte, durch Drosseln
des Zuges und Vermindern der Verbrennungsluftmenge den Sauer-
stoffuberschuf? der Abgase und damit die Frischwirkung zu ver-
mindern. Nachdem man durch diese MaBnahmen den Luftiber-
schu fuhlbar verringert hatte, ergab sich zur allgemeinen Ueber-
raschung, daR die Frischwirkung unveréndert blieb, wohl aber die
Leistung des Ofens um etwa 10 % sank. Es scheint danach, daB
nicht nur die Gite der Verbrennung an sich, sondern ihr Ablauf
und die dabei auftretenden stromungstechnischen Vorgénge einen

haben bei zwei nebeneinanderliegenden Siemens-Martin-Oefen
gleicher GroRe dauernd die Beobachtung gemacht, dall der eine,
der entsprechend seiner Bauweise leicht zum Ausflammen neigte
und daher kaum Falschluft saugte, weniger leistete, jedoch sehr
sparsam war im Roheisensatz und im Verbrauch an Zuschlagen.
Der andere Ofen zeigte das Ausflammen sehr wenig, nahm also
groBere Mengen Falschluft an. Der Erzeugung nach ging er er-
heblich scharfer als der erstgenannte, jedoch lag auch der Roh-
eisensatz betrachtlich héher. Bei dauernder Drosselung des Ka-
minschiebers fuhrt der Ofen natirlich weniger Falschluft, es fiel
der Roheisensatz, aber auch die Leistung sank. In solchen Féllen
mull man ausrechnen, wie sich der Betrieb am zweckmafigsten
gestaltet, indem man die Vor- und Nachteile der verschiedenen
Betriebsweisen gegeneinander aufrechnet. Jedenfalls soll man der
Falschluft — in Verbindung gebracht mit den im Siemens-Martin-
Ofen herrschenden Zugverhéltnissen — stets die ndtige Beachtung
schenken.
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Gewinnung chemischer Nebenerzeugnisse aus dem Hochofen.

Nach einem Bericht von C. 0. Bannisterl) vor der eng-
lischen Society of Chemical Industry in Liverpool handelte es sich
hei der Gewinnung der im Gichtgas enthaltenen Wertstoffe zu-
nachst um kohlebetriebene Hochdfen, wie sie in Schottland noch
lange Jahre nach dem Kriege in Anwendung waren. Die schottische
Splitterkohle erwies sich als ganzlich ungeeignet zum Verkoken.
Man war gezwungen, sie im Rohzustand zu verhitten. Der hohere
Brennstoffverbrauch wurde einigermalRen wettgemacht durch den
dem Kokshochofengas iberlegenen Wé&rmeinhalt. AuBer den
Ublichen Gichtgasbestandteilen enthalt das Gas des Kohlenhoch-
ofens noch Kohlenwasserstoffe sowie teerige und ammoniakalische
Beimischungen der im Ofen vor sich gegangenen Kohledestillation.
Das Gas verlaBt den Hochofen mit durchschnittlich 200°, und
zwar bei dieser Temperatur in einer Menge von etwa 7000 m3
je t Kohle. Es wird zunéchst der Teergewinnung unterworfen.
Durch Trockenreinigung und Behandlung in Teerwaschern und
Spritzkihlern bringt man es allméhlich auf Normaltemperatur,
wobei die Menge auf fast die Héalfte herabsinkt. Dadurch wird der
Teer kondensiert und kann leicht abgeschieden werden. Das Teer-
destillat findet Verwendung zur Herstellung von Pech und Oel.
Die Ausbeute belauft sich auf etwa 50 kg Pech und 20 1 Oel auf
11 Kohle.

Das durch nachfolgende Auswaschung gewonnene Ammoniak-
wasser wird nach dem ublichen Verfahren zu Ammoniumsulfat
verarbeitet, wovon etwa 10 kg je t Kohle entfallen.

Aehnlich ist von russischer Seite2) vorgeschlagen worden,
einen Hochofen zu betreiben, der eigens als Gaserzeuger fur
Ammoniumsulfatherstellung dienen soll. Zu diesem Zweck muR
sich im Gas der Gehalt an Wasserstoff zu dem des Stickstoffs ver-
halten wie 3:1. Durch Anreicherung des Windsauerstoffs auf
50 % kann diese Forderung erreicht werden. Der damit auf die
Ausmauerung des Ofens auBerst schadlich wirkenden Temperatur-
erhéhung wird durch zusatzliches Einblasen von Kohlenséure oder
Wasserdampf an geeigneter Stelle gesteuert.

Die Ausnutzung der mit dem Winde gleichzeitig in den Hoch-
ofen eingefihrten Stickstoffmenge findet ihre Erfullung in der
Bildung des wertvollen Zyans, das bekanntlich durch Einwirken
von Kohlenstoff und Stickstoff aufeinander in stark reduzierender
Atmosphare und hoher Temperatur entsteht. Der Vorgang spielt
sich in der Hauptsache in der Rast und zum Teil auch im Gestell
ab. Im Gichtgas ist Zyan selten zu finden. Kommt es dort vor,
kann seine starke Giftigkeit zu unangenehmen Nachwirkungen
fuhren. Es ist ein Fall bekannt, wo etwa 20 t Gichtstaub in einen
FluR geschittet wurden, was ein grofRes Fischsterben zur Folge
hatte.

Eine weitere Frage ist die Gewinnung von Pottasche aus
dem Hochofengas. Das Verfahren ist zwar fiir gewohnliche Zeiten
von untergeordneter Bedeutung, da Pottasche auf andere Weise
viel bequemer und billiger hergestellt werden kann, aber in
kritischen Zeiten kann auch diese Art der Herstellung von Pott-
asche zur Notwendigkeit werden, wie es in den Kriegsjahren 1914
bis 1918 in England und Amerika bereits der Fall war. Die durch
den Moller eingebrachten Alkalien finden sich entweder als Silikat
in der Schlacke oder als Karbonat, Sulfat, Chlorid usw. ver-
fluchtigt in den Gichtgasen wieder. Wenn auch mindestens drei
Viertel der Gesamtmenge den ersteren Weg gehen wird, so bleibt
doch noch immer ein Betrag von 15 bis 20 kg je t Roheisen in
flichtiger Form im Gichtgas zuruck. Zur Gewinnung ist sorg-
faltige Trockenreinigung des Gases in Halberg-Beth- oder anderen
elektrischen Filteranlagen unerlaBlich. Aus den Ablagerungen
dort kénnen 70 bis 80 % wiedergewonnen werden. Begiinstigend
auf das Verfahren wirkt eine Erhéhung der Basizitét der Schlacke
durch Zusatz von Kalk. Er hat die Aufgabe, die Pottasche aus
der Schlacke, wo sieungenutzt verlorengehen wirde, zu verdrangen.
Zurweiteren Steigerung der Flichtigkeit wird Zugeben von gewdhn-
lichem Kochsalz empfohlen. Kochsalz wandelt Silikate in fliich-
tige Chloride um.

Auch das fir den Hochofen sehr unangenehme Zink kann
wiedergewonnen werden. Zinkoxyd verursacht duBerst stérende
Ansatze an den Ofenwandungen. Sie kdnnen sogar bis zu ernster
Verstopfung der Gasaustrittséffnungen fiilhren. Hier hilft ein
Vorschlag von L. H. Diehl3), durch Kochsalz Zinkchlorid zu
bilden, das bei der NaRreinigung als Niederschlag aus dem
Schlamm zuriickgewonnen werden kann. Zinkhaltige Riickstédnde
fallen in Deutschland jahrlich 200 000 t an mit etwa 41 % Fe

Iron Steel Ind. 8(1935) S. 121/25.
2) Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 164/65.
3) DRP. Nr. 350519 (1922).

und 7 % Zn. Sie werden gerdstet, gemahlen, mit 8% Koks und
7 % Kalkstein zu Briketts geformt und mit Zusatz von 2,5 O
Kochsalz im Hochofen verschmolzen. Das erzeugte Roheisen war
dann bei den Versuchen ohne jede Spur von Zink; der Gichtstaub
enthielt dagegen 7 % Zn.

Das Gichtgas wurde ausgiebiger NaRreinigung unterzogen
und das Waschwasser in Absetzteichen dem Verdunsten aus-
gesetzt. Annahernd 3000 m3 Wasser lieferten 100 t trockenen
Schlamm mit 46,5 % Zn. Im ganzen gelang die Wiedergewinnung
von 83 % der eingefiihrten Zinkmenge. Ueberdies war der Gang
des Hochofens (Hohe 27,5 m, Gestellweite 3,8 m) ausgezeichnet,
das Roheisen gut und das Ausbringen unvermindert. Zinkansatze
waren nicht mehr festzustellen.

Jodverbindungen aus dem Gichtgas abzuscheiden, galten
Versuche bei der Witkowitzer Bergbau- und Eisenhitten-Gewerk-
schaft. Jod ist hier in der zur Verhuttung gelangenden Kohle
der Ostrauer Gruben vorhanden. Zur Gewinnung wurde auch
hier der gefilterte Staub der elektrischen Gichtgasreinigung
benutzt. Man fand darin geniigende Jodmengen, um bei et-
waigem Mangel den einheimischen Bedarf voll decken zu kdnnen.
Durchschnittlich betrug der Jodgehalt des Gichtstaubes 0,21 %.
In dem eingespritzten Wasser fand man bis zu 60 g je t.

Am merkwirdigsten ist schlieBlich noch das Bestreben, einen
Hochofen Uberhaupt nicht mehr auf Erzeugung von Roheisen,
sondern nur noch auf Nebenerzeugnisse zu betreiben. Gedacht
ist hierbei vor allem an die Gewinnung von Phosphorsédure aus
Kalziumphosphat, das ohne jeden weiteren Zusatz, allein mit Zu-
schlag von Koks im Ofen verschmolzen werden soll. Schon 1867
erwarben franzésische Chemiker ein Patent zur Herstellung von
Phosphor durch Erhitzen von Kalziumphosphat mit Sand und
Koks bei hohen Temperaturen in geschlossenen GefaBen. Es
wurde schon damals bald darauf auf den Hochofenbetrieb Uber-
tragen. Jedoch erfuhr das Verfahren erst seine Vervollkommnung
auf den Victor Chemical Works in Amerika im Jahre 1924, wo
nach dreijahrigen Versuchen befriedigende Ergebnissel) erzielt
wurden. Nach den hier gewonnenen Erfahrungen schritt man zum
Bau der Grof3anlagen von Nashville. Sie sind heute imstande, in
ihrem 28 m hohen Ofen taglich 100 t Phosphorsdure herzustellen.
Die Windtemperatur betragt 680°, das Verhéltnis Basen zu Séuren
ist 0,85. Das die Phosphorsaure in gasféormiger Gestalt enthaltende
Gas wird wie gewdhnliches Hochofengas zum Beheizen von Wind-
erhitzern, Oefen und Dampfkesseln verwendet. Erst aus den Ver-
brennungsgasen wird durch Abkiihlung, Waschen und Verdunnen
handelsfertige Phosphorsdure erzeugt. Das Ausbringen konnte
nach den neuesten Verbesserungen bis auf Uber 90 % ge-
steigert werden. Arno Wapenhensch.

Zusammenarbeit in einem Walzwerk.

Die friher beschriebenen,, Arbeitsanweisungen* auf Grund der
Gemeinschaftsarbeit zwischen Betriebsingenieur und Stoffwirt-
schaftsstelle2) sollen im folgenden am Beispiel eines W alzwerks-
betriebes als Ergebnis der Zusammenarbeit von Walzwerker,
Betriebswirtschafter und
Warmeingenieur kurz ge- .JlTh%)méls-
schildert werden.

Neuere betriebswirt- 2URNTR >
schaftliche Untersuchun-
gen3) haben eine eindeu- & /fj Pro/7/1
tige Beziehung zwischen fmd= !
der Walztemperatur und g, o /

praR! / /
17
...l\io

Shi/

\\
dem Ausbringen in der v
Zurichtereiergeben. So \
konnte in Verbindung mit / />/ofiLl\ | \
dem W é&rmeingenieur, \ \
dem die schwierige Auf-  _7 Il VA
gabe der richtigen Tem- \
peraturmessung oblag, ~2 f
und mit dem Betriebs- 7700 70 20 30 VO SO OO 70 00
wirt ,derdie herrschenden rem peraform C
Beziehungen p|anma8|g (gemessenna:h demo. Stichder VOfShaBe)
zergliederte und ordnete, Abbildung 1. Ausbringen der Zurichterei
durch den W alzwerker in Abhéangigkeit von der Walztemperatur.
eine bestimmte Walz- (Nach Kalkhot.)
temperatur fur das Walzen vorgeschrieben werden. Abh. 1 zeigt,
daR fur zwei Profile bestimmter Gite eine Abweichung von dem

0 Stahl u. Eisen 53 (1933) S. 1280.

2) Vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 313 u. 358.

3) W. Kalkhof : Arch. Eisenhiittenwes. 8(1934/35) S. 131/34

(Betriebsw.-Aussch. 82); Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 60/661 Be-
triebsw.-Aussch. 87).
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vorgeschriebenen Bestwert, der hier bei etwa 1150° liegt, von nur
20° nach oben eine Vermehrung des Ausschusses um 5 bis 6%
zur Folge hat. Fur andere Profile kann dieser Bestwert nattrlich
bei einer anderen Temperatur liegen.

Wenn man berucksichtigt, mit welcher Mihe der Warme-
ingenieur den Abbrand in seinem Ofen um % % herabzudriicken
versucht, ohne dabei immer erfolgreich zu sein, weil die ver-
schiedenen Einfllsse, die auf den Abbrand einwirken, noch nicht
vollig geklart sind, so zeigt die Abbildung, dal die Betrachtung
und Senkung des Ofenabbrandes nach rein warmetechnischen Ge-
sichtspunkten nicht immer von Nutzen sein wird. Nicht selten
sollte vielmehr ein etwas hoherer Abbrand im Ofen in Kauf ge-
nommen werden, um eine bestimmte giinstigste Walztemperatur
zu erzielen, die hochstes Ausbringen sicherstellt. DaR die
physikalischen Gegebenheiten so miteinander verknupft sind, ist
eine Erkenntnis, die unbedingt dazu fihren muf, daf auch die
Arbeitstrager, d. h. Warmeingenieur, Betriebswirt und Betriebs-
ingenieur, Zusammenwirken mussen. Hans Euler.

Untersuchung des Schnittes CaO ¢ Si02—MnO ¢ Si02 im ternéren
System Si02—CaO—MnO.

Ueber das Zustandsschaubild der Mischungen von Kalzium-
metasilikat CaO » Si02und Manganmetasilikat MnO «Si02lagen
bereits eine Reihe von Untersuchungen im Schrifttum vor.
Sie zeigten jedoch infolge der grofRen Schwierigkeiten bei der
Herstellung der flissigen Mischungen und der Bestimmung ihrer
Erstarrungstemperaturen so erhebliche Abweichungen vonein-
ander, dal? eine Neubearbeitung erforderlich wurde. E. Vo0o0s1)
hat diese Untersuchungen durchgefuhrt; ihre Ergebnisse sind in
Abb. 1 zusammengefat. Im flissigen Zustande mischen sich
Kalziummetasilikat und Manganmetasilikat in allen Verhéltnissen;
im kristallisierten Zustande besteht eine lickenlose Mischkristall-
reihe zwischen dem R-CaO +Si02und dem MnO «Si02 auch das
a-Ca0O +Si02 nimmt MnO «Si02in feste Lésung auf. Die Um-
wandlungstemperatur des R-CaO +Si02 wird durch Aufnahme
von MnO «Si02 erhéht bis zur peritektischen Temperatur von
1374°, der hochsten Temperatur, bei der die R-Mischkristalle
{auf diesem Schnitt des ternéren Systems) bestandig sind.

Die Mischungen wurden in einem Platintiegel in einem
Vakuumofen besonderer Bauart erschmolzen. Die Temperaturen
des Beginns und des Endes der Kristallisation und die Umwand-
lungspunkte konnten wegen der auftretenden erheblichen Unter-
kuhlungen nicht mit Hilfe von Abkuhlungskurven, sondern nur
nach dem Abschreckverfahren einwandfrei bestimmt werden.
Wenn die Mischungen aus dem Gebiet des schmelzflissigen Zu-

1) E. Voos: Dr.-Ing.-Dissertation, Technische Hochschule

Berlin 1934.
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standes  abge- -Bagrrw derBirisfai/isation
schreckt werden, oBe

erstarren sie vol- X Vmnand/ungspunkte

lig glasig; eben-

so bleibt der

flussige  Anteil

der heterogenen
Mischungen des

Gebietes
zwischen den
Kurven des Be-
ginns und des
Endes der Kri-
stallisation in
der abgeschreck-
ten Probe als
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mit Hilfe des Abbildung 1. Das Zustandsschanbild
Mikroskops das Ca0-Si0j-Mn0O-Si02 nach E. Voos)).
Zustandsfeld bestimmen, in dem sich die Probe vor dem Ab-
schrecken befand. Die Kurven des Beginns und des Endes der
Kristallisation wurden von E. Voos auf diese Weise auf + 2° be-
stimmt. Auch die Umwandlung des Kalziummetasilikats und
seiner Mischkristalle mit Manganmetasilikat sind durch Ab-
schrecken zu unterdriicken, und damit lassen sich die Umwand-
lungstemperaturen in gleicher Weise bestimmen. Der Schmelz-
punkt (1540°) und der Umwandlungspunkt (1210°) des Kalzium-
metasilikats wurde aus den Untersuchungen von G. A. Rankin2)
und Mitarbeitern entnommen. Eine spatere Untersuchung von
N. L. Bowen, J. F. Schairer und E. Posnjak3) ergab eine
etwas tiefere Umwandlungstemperatur (1150°) des Kalzium-
metasilikats, der dieser Temperatur entsprechende Umwand-
lungsbereich ist in Abb. 1 gestrichelt eingezeichnet.

Die Ergebnisse der Gleichgewichtsuntersuchungen (Abb. 1)
wurden durch rontgenographische und mikroskopische Unter-
suchungen der erhaltenen Kristalle ergédnzt und bestétigt; auch
die Brechungsindizes wurden gemessen.

Fur das metallurgische Verhalten der Schlacken dieses
Bereiches ist aus diesem Zustandsbild die wichtige Folgerung
zu ziehen, dall das Manganmetasilikat auch in der Schmelze
neben dem Kalziummetasilikat weitgehend bestandig ist.

Willy Oelsen.

2) Z. anorg. Chem. 71 (1911) S. 19/34; 92 (1915) S. 213/96.
3 Amer. J. Sei. 26 (1933) S. 193/284.

Deutscher, sprich deutsch!

Wird irgendein korniger, staub- oder pulverférmiger
Stoff, wie Erz, Kohle od. dgl., dadurch stiickig gemacht,
dal man ihn in einer Presse zu einem Korper von ziegel-
ahnlicher oder sonstiger Gestalt zusammendrickt, so nennt
man diesen Vorgang

ziegeln oder pressen
und ihr Erzeugnis
Ziegel oder PreBling.
Diese Ausdriicke werden wir in Zukunft statt der Fremd-
worter ,,brikettieren* und ,,Brikett* gebrauchen.

Aus Fachvereinen.

Eisenhiitte Sidwest,
Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Die Eisenhitte Siudwest hielt am 24. Marz 1935 in Saar-
briucken ihre diesjahrige Hauptversammlung ab, verbunden
mit einer Feier der Ruckgliederung des Saargebietes. Aus diesem
besonderen AnlalR waren viele namhafte Angehdrige der Eisen-
industrie, des Bergbaues, der Wissenschaft sowie des Handels
und Gewerbes aus dem Reiche erschienen. Auch die Behdrden
und die Partei waren zahlreich vertreten, ebenso die Saargruben-
verwaltung, die Reichsgemeinschaft technisch-wissenschaftlicher
Arbeit und der Vorstand des Hauptvereins.

Der Vorsitzende, Huttendirektor A. Spannagel, Neun-
kirchen, erdffnete im festlich geschmickten Saale des Rathauses
die Hauptversammlung und begrifte die geladenen Géste, Ehren-
mitglieder und Mitglieder der Eisenhutte Siidwest. Besondere
Dankesworte widmete er dabei dem Ehrenmitgliede der Eisen-
hutte Stidwest, Kommerzienrat Dr. Hermann Rd&chling, der
als hervorragender Kéampfer fiir das Deutschtum an der Saar von
Anfang an in der vordersten Reihe gestanden habe. ,,Die Opfer,
welche Sie fur die Saar an Zeit, Arbeit und Geld gebracht haben,
indem Sie sich jederzeit, wenn es erforderlich war, mit lhrer

ganzen Personlichkeit zur Verfigung stellten, werden wir Ihnen
nie vergessen. Ich kann lhnen den Dank der Eisenhittenleute
fur alles, was Sie uns geleistet haben, nur durch Worte ausdriicken.
Nehmen Sie ihn bitte so, wie er von uns gedacht ist.“ In gleich
herzlicher Weise dankte er Dr. Max Schlenker. ,Auch er ist
einer derjenigen, die mit Leib und Seele fir das Deutschtum
gekampft haben. In den langen Jahren seiner Tatigkeit an der
Saar war er ebenfalls einer der geflrchtetsten Gegner der
Franzosen und setzte ohne Ansehen seiner Person seine ganze
Kraft fur das Deutschtum an der Saar ein.*

Anschlielend an die Begrufung schilderte Huttendirektor
A, Spannagel die

Tatigkeit der Eisenhitte Stdwest

unter dem EinfluR des Krieges und der nachfolgenden schweren
Zeit. Im Juni 1914 versammelten sich die deutschen Saar-Eisen-
hittenleute zum letzten Male unbehindert und frei von allen
Hemmungen in Saarbricken. Niemand ahnte das kurze Zeit
spater hereinbrechende Verhéngnis des grofRen Krieges. Die
Kriegswirren und die unsinnigen Diktate der ,,Sieger* lieBen jede
Vereinstatigkeit erlahmen. Erst sechs Jahre spater, am 3. Ok-
tober 1920, gelang es dem unvergeRlichen Generaldirektor Bohm
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und dem Geschéaftsfihrer des Hauptvereins, Dr. Petersen, die
Eisenhltte Sudwest wieder zu neuem Leben zu erwecken. Als
das erstrebenswerteste Ziel fir die zukinftigen Arbeiten der
Eisenhltte Stdwest wurde die Pflege der Technik und Wissen-
schaft und insbesondere die Gemeinschaftsarbeit mit den Werken
und den Fachgenossen des Reiches angesehen. Ein Vierteljahr
spater erfolgte die Grindung der Wéarmestelle Saar, einer Zweig-
stelle der Warmestelle Dusseldorf, mit dem Zweck, den Saar-
hiatten die Erfahrungen der dem Hauptverein angeschlossenen
deutschen Huttenwerke auf dem Gebiete der Wéarme- und Kraft-
wirtschaft zukommen zu lassen.

Die Hauptversammlungen der folgenden Jahre geben ein
treffendes Spiegelbild der No6te und Sorgen dieser Zeit. Zu
nennen sind u. a. der I00tégige Bergarbeiterstreik, der Beamten-
streik und der passive Widerstand. Schwere Sorgen entstanden
der Saareisenindustrie durch die Eingliederung des Saarlandes
in das franzosische Zollgebiet, da Frankreich nicht in der Lage
war, die Erzeugnisse der Saarhitten voll aufzunehmen. Trotzdem
gab damals Kommerzienrat Rochling schon der Hoffnung Aus-
druck, dal doch alles zu einem glucklichen Ende geflihrt werde.
Der Leitgedanke der Arbeit der Eisenhltte Sudwest, die Zu-
sammenarbeit und Zusammengehdrigkeit mit der deutschen
Industrie, verstarkte immer mehr den Rickhalt gegen den Wett-
bewerb der damals noch gut eingerichteten lothringischen Eisen-
industrie. Ein Ausweg fand sich durch die im Jahre 1926 abge-
schlossene deutsch-franzdsische Handelsverstandigung, die dem
Saareisen seinen naturlichen Platz in Deutschland wieder ein-
raumte.

Der Eintritt der Saarhutten in die deutschen Verbande
brachte in der ersten Halfte des Jahres 1926 eine gewisse Be-
lebung der Wirtschaft. Schon ein halbes Jahr spéater aber kam
eine neue Krise vom Westen, verursacht durch die Entwertung
des Frankens, was die Bewertung der Saarerzeugnisse den grof3ten
Schwankungen aussetzte und die Absatzmdglichkeiten drosselte.
Es ist wohl kein Zufall, daR gerade in dieser Zeit, am 16. Januar
1927, die Gemeinschaftsarbeit der Eisenhiitte Sudwest eine Kro-
nung durch die Errichtung der Fachausschiisse der Saareisen-
hittenwerke erhielt.

Der Bericht der Hauptversammlung im Januar 1928 bestéa-
tigte die Notwendigkeit der Zusammenarbeit. Schlechte Ab-
satzmdglichkeiten an der Saar nach den Ausfuhrlandern sowie
Streiks beunruhigten das Wirtschaftsleben bis in das Jahr 1929,
doch konnte die Roheisen- und FluBstahlerzeugung der Saar
weiter gesteigert werden. Die Berichte der folgenden Jahre er-
wéhnen die einsetzenden RationalisierungsmaBnahmen, ferner
die infolge der Kriegs- und Nachkriegsjahre notwendigen Er-
neuerungs- und Umbauarbeiten. Zum Glick waren diese Ratio-
nalisierungsarbeiten in der zweiten Halfte des Jahres 1930 auf
allen Werken beendet, so daB man fur die Weltwirtschaftskrise
geristet war. Allerdings ging die Stahlerzeugung erneut von Jahr
zu Jahr zurick und erreichte im Jahre 1932 ihren Tiefstand mit
1,46 Mill. t = 66% der Hochsterzeugung im Jahre 1929. Der
schlechte Absatz zwang die Werke, immer mehr auf die Erzeu-
gung hochwertiger Werkstoffe berzugehen.

Die Arbeiten der Fachausschiisse beschéftigten sich in er-
hohtem Male auBer mit diesen Fragen mit der Gas- und Wéarme-
wirtschaft, durch deren Verbesserung erhebliche Senkungen der
Gestehungskosten erreicht wurden. In mihsamer Kleinarbeit
mufte jede, auch die geringste Ersparnis aus den Betrieben
herausgewirtschaftet werden. Die Einschrankung der Erzeugung,
die viele Feierschichten zur Folge hatte, brachte neue Sorgen.
Die Beschaftigung der zahlreichen Arbeitslosen, die teilweise
durch neuartige MalRnahmen, wie z. B. Kriumpern, ermdéglicht
wurde, war eine der vornehmsten Aufgaben der Betriebsleiter.
Immer wieder war der Leitgedanke samtlicher Arbeiten, die Le-
bensfahigkeit der Saareisenindustrie und damit der Gefolgschaft
die Arbeitsstatten zu erhalten.

Dieser Gedanke kam auch auf der Hauptversammlung am
29. Januar 1933, also einen Tag vor der Machtergreifung, zum
Ausdruck. A. Spannagel sagte damals am Schliisse seiner Aus-
fahrungen: ,,Wenn wir hoffentlich recht bald zu unserm Vater-
land zurtickkehren, werden wir mit Stolz sagen kénnen, daB wir
das uns anvertraute Gut treu verwaltet haben, trotz der schweren
hinter uns liegenden Kampfjahre.*

Die im Jahre 1933 eintretende Belebung der deutschen Wirt-
schaft machte sich auch an der Saar bemerkbar, so daR sich seit-
dem die Erzeugungs- und Gefolgschaftszahlen in einer stédndig
aufsteigenden Linie bewegen. Eine mustergultige Ruhe und Ord-
nung setzte in den Betrieben ein. Alle Versuche gewissenloser
Hetzer, die Saarbevélkerung zu unuberlegten Handlungen zu ver-
leiten und Fuhrer und Gefolgschaft auf den Werken zu entzweien,
schlugen fehl. Die Einigkeit aller brachte am 13. Januar 1935 den
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groBen Sieg der Saarlander fir die deutsche Nation unter dem
Leitgedanken: Die Saar war deutsch, ist deutsch und bleibt
deutsch!

Neue Aufgaben stehen den Eisenhittenleuten der Saar bevor.
Es gilt wieder, in Gemeinschaftsarbeit mit der tbrigen deutschen
Eisenindustrie die Saarindustrie wettbewerbsféhig zu halten und
der Gefolgschaft die Beschéftigung auf die Dauer zu sichern.
Die Eisenhutte Stdwest sieht den kommenden Aufgaben freudig
entgegen, um so mehr, als es ihr jetzt ermdglicht ist, dem deutschen
Volke unter der Fuhrung Adolf Hitlers mit allen Kraften zu
dienen.

Im Verfolg seiner Ausfiihrungen berichtete der Vorsitzende
sodann Uber die Vereinstatigkeit der Eisenhtutte im letzten
Jahre. In den einzelnen Fachausschussen herrschte ein reges
Leben; sie veranstalteten 7 Sitzungen, die teilweise mit Werks-
besichtigungen verbunden waren; auf den Tagungen wurden
insgesamt 28 Vortrage gehalten. Zur weiteren Belebung der Aus-
schuRarbeiten wurde beschlossen, die Fachausschiisse zu einzelnen
Fachgruppen zu erweitern. Die bisher unter je einem Vorsitzenden
und stellvertretenden Vorsitzenden arbeitenden Fachausschisse
.Kokerei und Hochofen* sowie ,,Stahl- und Walzwerk* werden
in Zukunft in 4 Einzelgruppen mit je einem Vorsitzenden wirken,
wobei Arbeiten, an denen mehrere Gruppen beteiligt sind, auch
gemeinschaftlich durchgefuhrt werden sollen. Zu Vorsitzenden
der einzelnen Fachgruppen wurden folgende Herren berufen;
Fur die Fachgruppe Kokerei: Oberingenieur W. M ogwitz, Neun-
kirchen; fur die Fachgruppe Hochofen: Oberingenieur E. Bert-
ram, Brebach; fiur die Fachgruppe Stahlwerk: Stahlwerkschef
Dr.-Ing. K. H. Eichel, Burbach; fir die Fachgruppe Walzwerk:
Walzwerkschef H. W einlig, Volklingen; fur die Fachgruppe
Maschinenwesen: Oberingenieur E. Psotta, Homburg.

Die Warmestelle Saar war auch in der Berichtszeit sehr
lebhaft tatig. In 108 Werksbesuchen fand eine laufende Beratung
der Werke und Besprechung warmetechnischer und betrieblicher
Fragen statt. Eine Reihe groRerer Abnahmeversuche wurde unter
der Aufsicht der Warmestelle durchgefuhrt. Leider ist der Leiter
der Warmestelle Dr.-Ing. W. Heiligenstaedt am 1. Marz 1935
ausgeschieden, um an der Technischen Hochschule in Aachen die
Leitung des Gas-Warme-Instituts zu Ubernehmen. Die Eisen-
hitte ist Herrn Heiligenstaedt fiir seine aufopfernde Tatigkeit
und vielen Anregungen zu groRem Dank verpflichtet. Als sein
Nachfolger hat Dipl.-Ing. E. Senfter die Leitung der Wéarme-
stelle Saar Ubernommen.

Die Mitgliederzahl ist auf 329 Mitglieder gestiegen. Leider
verlor der Zweigverein auch im vergangenen Jahr wieder eine
ganze Reihe langjahriger treuer Mitglieder, darunter die beiden
Mitbegrinder Direktor Desiderius Turk, Goéss, und Konsul
Paul Gredt, Luxemburg. Ferner schieden dahin die Mitglieder
Samuel Streiff, Frankfurt, Paul Arend, Vdlklingen, Johann
Meier, Saarbriicken, Ernst Schéafer, Volklingen, Wilhelm
Dietrich, Saarbriicken, Paul Kexel, Neunkirchen, Ludwig
Wissmann, Bous. Die Eisenhttte wird allen diesen Verstor-
benen ein treues Gedenken bewahren.

Zu dem Punkte Vorstandswahl berichtet der Vorsitzende,,
daB der Vorsitzende des Hauptvereins, Dr. Vogler, Dortmund,
ihn auch fir das laufende Jahr wieder mit dem Vorsitz der Eisen-
hitte Sudwest betraut hat. Kraft seines Amtes hat der Vor-
sitzende darauf die bisherigen Mitglieder des Vorstandes und
Vorstandsrates fur das laufende Jahr wiederberufen.

Nach den Ausfiihrungen des Vorsitzenden Giberbrachte sodann
Generaldirektor Dr.-Ing. Dr.-Ing. E. h. F. Springorum, Dort-
mund, im Auftrdge des Hauptvereins und damit zugleich im
Namen der gesamten deutschen Eisenindustrie die herzlichsten
Gluckwiinsche anléRlich der Wiedereingliederung des Saarlandes
an das Reich. In den vergangenen Jahren der Prifung habe es
fir das Verhéltnis zwischen den Saarwerken und der dbrigen
deutschen Eisenhuttenindustrie nur eine zolltechnische
Grenze gegeben; das Gefuhl, eine schicksalverbundene Einheit zu
sein, habe durch irgendwelche auBeren Einfliisse nicht zerrissen
werden konnen. Das gelte sowohl auf wirtschaftlichem als auch
besonders auf wissenschaftlichem Gebiete. Die nun auch der
reinen Form nach erfolgte Wiedervereinigung gebe die Mdglich-
keit, die gemeinsamen Arbeiten auf den verschiedensten Gebieten
in verstarktem Male fortzusetzen. Er zweifle nicht daran, daR
dieser Gemeinschaftsarbeit auch die Erfolge beschieden sein
wirden, die zum Besten der deutschen Eisenwirtschaft und des
Vaterlandes zu erreichen seien. Mit der Ruckkehr der Saareisen-
industrie in das Reich sei wenigstens ein Teil der schweren Ver-
luste, welche die deutsche Eisenindustrie durch den Versailler
Gewaltfrieden erlitten habe, wieder wettgemacht worden.
Deutschland schreite fort im Kampfe um die Geltung in der Welt.
Allen Eisenhuttenleuten aber erwachse die besondere Pflicht
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jetzt erst recht im Geiste gegenseitiger Verstandigung und Hilfs-
bereitschaft, jedoch mit einsatzbereiter Tatkraft das lhrige dazu
beizutragen, dalR auch die deutsche Eisenwirtschaft wieder ihren
alten Platz in der Welt einnehme und mit Erfolg behaupte.

Dr.-Ing. H. Schult, Berlin, Vorsitzender des Vereins deut-
scher Ingenieure, Ubermittelte die GriRe und Gliuckwinsche
seines Vereins und verlas das nachstehende Gliuckwunschschrei-
ben des Prasidenten des Nationalsozialistischen Bundes deutscher
Technik und der Reichsgemeinschaft der technisch-wissen-
schaftlichen Arbeit, Dr.-Ing. F. Todt:

,»Den am 24. Marz 1935 zur Hauptversammlung der Eisen-
hitte Stidwest und zur Feier der Rickgliederung des Saargebietes
im Festsaale des Rathauses Saarbricken versammelten Eisen-
hittenleuten und Freunden und Forderern der technischen
Arbeit entbiete ich die herzlichsten Grifle und Glickwiinsche.
Wie grof3 die Freude, nicht nur der deutschen Ingenieure, sondern
des ganzen deutschen Volkes ist, wieder mit den Bridern und
Schwestern an der Saar vereint zu sein, hat der 1. Marz bewiesen.

Ich hoffe, daB in kurzer Zeit unsere gemeinsame technisch-
wissenschaftliche Arbeit in gleichem Umfange wie friher wieder
aufgenommen ist.

Deutsche Ingenieure an der Saar, seid nochmals herzlich im
altangestammten deutschen Vaterlande willkommen!

Berlin, den 23. Marz 1935.

Nationalsozialistischer Bund deutscher Technik
Reichsgemeinschaft der technisch-wissenschaft-
lichen Arbeit RTA.

Dr.-Ing. Todt.”

In seinen weiteren Ausfuhrungen betonte Dr. Schult den
Wert der Gemeinschaftsarbeit, wie sie in vorbildlicher Weise
im Saargebiet zum Ausdruck kame, und forderte dazu auf, in
enger Briderlichkeit mit dem Reich zusammenzuhalten.

In dem sich anschlieBenden Vortragsteil der Tagung sprach
als erster Redner Dr. W. Cartellieri, Direktor des Saarwirt-
schaftsarchivs, Saarbriicken, tber

Saarland und Saarwirtschaft in der Wiederumstellung.

Er fihrte etwa folgendes aus:

Am 13. Januar 1935 hat sich das deutsche Saarvolk mit
90,7 % aller gultigen Stimmen die Ruckkehr zum deutschen
Vaterlande erké&mpft. Die unmittelbare Folge des gewaltigen
Abstimmungssieges war die bedingungslose Riuckgabe des Saar-
gebietes, die der Vdélkerbundsrat mit einer sonst ungewohnten
Schnelligkeit vier Tage nach der Abstimmung verkindete. Der
Zeitpunkt fir die Zoll- und Wahrungsumstellung wurde bereits
auf den 18. Februar 1935 festgesetzt.

Am 1. Mérz 1935 erfolgte die Uebergabe des Saargebietes
an die deutsche Regierung. Durch das Reichsgesetz Uber die
vorlaufige Verwaltung des Saarlandes vom 30. Januar 1935
ist dem Gebiet die besondere Aufgabe zugewiesen worden, Keim-
zelle des ersten deutschen Reichsgaues zu sein. Saarland und Pfalz,
die von Natur schon eng verbunden sind, werden dadurch noch
fester verkniipft. Auf dem Gebiete der Parteiorganisation ist die
Verschmelzung der beiden Gebiete zu einem Gau bereits durchge-
fuhrt worden, ebenso auf wirtschaftlichem Gebiete zu einem Wirt-
schaftsbezirk Saarland-Pfalz. Die Einwohnerzahl des neuge-
schaffenen Gaues und Wirtschaftsbezirkes betragt nach dem
gegenwaértigen Stande 1824000 Kopfe, die Flache 7416 gkm.
Daran ist die Saar mit 838 000 Einwohnern und 1912 gkm, die
Pfalz mit 986 000 Einwohnern und 5504 gkm beteiligt. Fir den
nach den Richtlinien des Fuhrers zu bildenden endgiltigen
Reichsgau durfte der vorbezeichnete Umfang voraussichtlich
noch nicht ausreichend sein.

Die Eingliederung des Saarlandes in den Neubau des Dritten
Reiches erfolgt grundsétzlich so, daB seine Einrichtungen bereits
auf die zukunftige Staatsordnung abgestellt werden. Das Saar-
land wird solchermafen eine Art Mustergau im Kleinen, wo die
neuen Einrichtungen des Staates erstmals praktisch verwirklicht
werden.

Auf dem Gebiete der W irtschaft hat die Wiederumstellung
nach funfzehnjéhriger Abtrennung besondere MaRnahmen not-
wendig gemacht. Um die Uebergangsschwierigkeiten, die sich
ganz besonders auch aus der kurzfristigen Umstellungszeit von
wenigen Wochen ergeben, nach Médglichkeit zu lindern, sind
zeitlich begrenzte Sondervorkehrungen getroffen worden. In
erster Linie dienen sie der Sicherstellung der Lebensmittelver-
sorgung und der Ueberwachung der Preise.

Weitere MaBnahmen gelten dem Schutz des Saarmarktes
vor einer gewaltsamen Ueberschwemmung mit deutschen Waren,
durch die die junge saarldndische Verbrauchsgiterindustrie
erdrosselt und der deutschen Wirtschaft selbst infolge eines
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hemmungslosen Preiskampfes schwerer Schaden zugefiigt wiirde.
Wenn man bericksichtigt, dall das Saargebiet im Jahre 1930 fir
169 Mill. J1JI, im Jahre 1934 im Hinblick auf die franzésischen
Kontingentierungen jedoch nur noch fir 73 Mill. JiJi deutsche
Waren eingefiihrt hat, so ist klar, daf? die in Hohe von fast 100 Mill.
Reichsmark ausgefallenen deutschen Waren nicht mit einem
Schlage nachgeliefert werden kénnen, ohne daR die grofite Ver-
wirrung entsteht. Der einsetzende Ansturm von Vertretern
deutscher Firmen auf das Saarland ist daher durch die Ein-
fuhrung eines besonderen Vertreterausweises eingeddmmt worden.
Ein allgemeines Niederlassungsverbot untersagt ferner die Er-
richtung von gewerblichen Unternehmungen und Betrieben im
Saarland oder ihre Verlegung dorthin bis zum 1. September 1935.

Die Rickkehr des Saarlandes bedingt zugleich die Ein-
gliederung der Saarwirtschaft in den organischen Aufbau der
deutschen Wirtschaft.

Dementsprechend ist fiur den Wirtschaftsbezirk Saarland-
Pfalz sowohl eine Wirtschaftskammer als auch eine Bezirksgruppe
der Reichsgruppe Industrie gebildet worden. Mit der Fihrung
jener ist der Prasident der Industrie- und Handelskammer zu
Saarbriicken, Fabrikbesitzer Bodo Karcher, mit der Fihrung
dieser der bisherige Vorsitzende des Wirtschaftlichen Vereins,
Kommerzienrat Dr. Hermann Rd6chling, betraut worden.
Die Aufgaben des Vereins zur Wahrung der gemeinsamen wirt-
schaftlichen Interessen im Saargebiet und des Verbandes Pfalzi-
scher Industrieller in Neustadt werden mit der Neuordnung auf
die Bezirksgruppe der Reichsgruppe Industrie Ubergehen. Die
fruhere Sudwestliche Gruppe des Vereins Deutscher Eisen- und
Stahl-Industrieller, die in der Nachkriegszeit unter dem Namen
~Fachgruppe der Eisen schaffenden Industrie” weitergefihrt
wurde, ist nunmehr zu einer Bezirksgruppe Saar der Wirtschafts-
gruppe Eisen schaffende Industrie umgestaltet worden. Die
Bildung dieser besonderen Bezirksgruppe tragt der Geschlossen-
heit der an der Saar bestehenden eisenschaffenden Industrie
und der GroBenordnung des Saarlandes als zweitgrétes Eisen-
und Stahlrevier Deutschlands Rechnung.

Bei Betrachtung der Gesamtlage der Saarwirtschaft, wie sie
sich aus der Rickgliederung ergibt, ist zunachst nicht zu Uber-
sehen, dal das Saarland nunmehr gegeniiber der Vorkriegszeit
reines Grenzland geworden ist. Die Saarwirtschaft muf? daher
in noch weiterem MaRe als friher ihren Absatz auf den deutschen
Binnenmarkt richten. Dies gilt um so mehr, als die Verhand-
lungen mit Frankreich Gber die Neuregelung der handelspoli-
tischen Beziehungen nach der Rickgliederung der Saar nur zu
sehr durftigen Ergebnissen gefiihrt haben.

Bei der Umstellung der saarldndischen Wirtschaftszweige
im einzelnen kommt der Instandsetzung des Saarbergbaues
besondere Bedeutung zu als Vorbedingung fir eine Wieder-
belebung des Fundamentes der Saarwirtschaft und zugleich als
ArbeitsbeschaffungsmalRnahme gréRten Ausmales. Frankreich,
das in den letzten 15 Jahren seiner Ausbeutungstatigkeit an
die 200 Mill. t aus den Saargruben herausgeholt und damit den
in den Kriegszerstorten nordfranzosischen Zechen erlittenen
Forderverlust um weit mehr als das Doppelte wettgemacht hat,
hat die Saargruben in einem Zustande hinterlassen, der mit pfleg-
lichen Bergbaumethoden nichts mehr zu tun hat. Noch beim Ab-
zug ist alles, was nicht niet- und nagelfest war, mitgenommen
oder verkauft worden. Der neuen deutschen Saargrubenverwal-
tung erwdachst hier eine gewaltige Wiederaufbauarbeit. Dazu
kommt, dalR die Gruben in den letzten Jahren mit groen Ver-
lusten gearbeitet haben. Wahrend in den Jahren 1920 bis 1930
an Reingewinn und Reserven insgesamt 804 Mill. Fr erzielt
wurden, brachten die drei Jahre von 1931 bis 1933 einen Schwund
der Reserven um 328 Mill. Fr, was einem Verlust von 10 Fr je t
Foérderung entspricht.

Der Ruckkaufspreis fur die Saargruben betrdgt bekanntlich
900 Mill. Fr = 150 Mill. jTHII, worin allerdings auch die Abgeltung
fur die elsalR-lothringischen Stichbahnen im Saargebiet, die fran-
zbsischen Zollbahnhéfe und sonstige franzdsische Forderungen
enthalten sind. Die beim Wahrungsumtausch anfallenden
Frankenbetrage, die zu 95 % zur Bezahlung der Gruben und zu
5% fur den Zinsendienst der saarléandischen Auslandsanleihen
verwendet werden, haben bis jetzt eine Summe von rd. 275 Mill. Fr
erbracht. Unter der Annahme, daB sich der Endbetrag noch
etwas erhoht, verbleibt ein restlicher Kaufpreis von uUber
600 Mill. Fr, der in Kohlenlieferungen, auf 5 Jahre verteilt, zu
bezahlen ist. Nach vorlaufigen Mitteilungen dirfte mit einer
Jahreslieferung von etwa 2 Mill. t zu rechnen sein, wéhrend
Frankreich bisher rd. 4 Mill. t erhalten hat. Ueber die kostenlos
zu liefernden und bei der Bank fir Internationale Zahlungen in
Basel zu verrechnenden Kohlenlieferungen hinaus hat Frankreich
eine weitere Saarkohleneinfuhr abgelehnt. Frankreich verfugt
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jedoch noch auf 5 Jahre auf die Ausbeute aus den Pachtfeldem
im Warndt bis zur Jahresmenge von 2,2 Mill. t, was der gegen-
wartigen Férderung entspricht. Innerhalb dieser funfjahrigen
Frist dirfte deutscherseits die Frage der eigenen Inangriffnahme
der Warndtfléze und damit die Frage der Beschaftigung der
bisherigen Lothringengénger befriedigend gel6st werden konnen.

Die Absatzfrage der Saargruben hat durch den Beitritt der
Saargruben zum Rheinisch-Westféalischen Kohlensyndikat eine
grundsatzliche Regelung erfahren. Das Syndikat Gbernimmt den
Vertrieb der Saarkohle mit Ausnahme der im Saarland unmittel-
bar abgesetzten Mengen, die im Ubrigen umlagefrei sind. Die
Saargruben erhalten eine bestimmte Beschaftigungsgewahr. Das
Abkommen der Saar mit dem Kohlensyndikat lauft auf drei
Jahre, kann aber nach Jahresfrist Uberprift werden.

Bei der Saarindustrie wirft die Ruckgliederung verschie-
denste Fragen auf. VerhéltnisméaRig am ubersichtlichsten liegen
die Dinge bei den Schlusselindustrien, deren Erzeugung und Ab-
satz bereits bisher durch die deutschen Verbande geregelt wurden,
insbesondere bei der eisenschaffenden Industrie. Hier ist
allerdings das Eisenausfuhrkontingent nach Frankreich verloren
gegangen und Uber eine entsprechende Erhéhung der deutschen
Quote noch kein endgultiges Ergebnis erzielt worden. Auch bei
den Ubrigen Industriezweigen wird es Aufgabe der Kartelle sein,
den in Frankreich entstandenen Absatzverlust der Saar nach
Maéglichkeit auszugleichen und auf die Gesamtheit zu verteilen.
Eine der wichtigsten Rickgliederungsaufgaben ist die Erhaltung
der saarlandischen Mittel- und Kleinindustrie und ihre Umstel-
lung auf die Erfordernisse des deutschen Marktes. Diese groRen-
teils jungen Betriebe, die in den letzten Jahren mehr und mehr
zur Belieferung des franzdsischen Marktes ibergegangen waren,
bedurfen bis zur Anpassung an die neuen Verhéltnisse ausreichen-
der SchutzmalRnahmen.

Ueber die Aufgaben des Handels bei der Rickgliederung und
die MaBnahmen zu seinem Schutz vor einer Warenubersehwem-
mung ist bereits eingangs das Wichtigste gesagt worden. Fir ihn
wie fiir das notleidende Handwerk 1aRt die mittelstandsférdernde
Politik der Reichsregierung eine Besserung der gegenwartigen
schwierigen Lage erhoffen. Im Verkehrswesen liegt die Haupt-
aufgabe in der Erstellung guter Verbindungen und billiger Tarife
nach dem ubrigen Deutschland. Die Reichsbahn hat die bis-
herigen Tarife fur die Uebergangszeit im wesentlichen beibe-
halten. Die mit Frankreich bestehenden Gemeinschaftstarife
sind am 1. Marz erloschen und bisher nicht erneuert worden, so
dal z. B. fur den Erzbezug eine kleine Erhéhung eintritt. Die
Saarschiffer haben durch ein besonderes Abkommen die Mdg-
lichkeit erhalten, noch auf 5 Jahre Fahrten nach Frankreich
auszufiihren. Die zukilnftige Losung der WasserstralBenfrage
des Saargebietes kann nur in der Richtung des Saar-Pfalz-Kanals
liegen. Auf der franzésischen Seite macht das Projekt einer un-
mittelbaren Kanalverbindung von der Mosel zu den lothringischen
Kohlengruben an der Saargrenze Fortschritte. Im Luftverkehr
hat Frankreich an der Aufrechterhaltung der Luftverkehrslinie
Saarbricken—Paris kein Interesse gezeigt, so dall diese zum
1. April zur Einstellung kommt. Mit der Reichsautobahn Saar-
bricken—Mannheim—Frankfurt erhélt das Saarland Anschluf

. — Patentbericht.
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an das groRe deutsche Autobahnnetz und damit an das modernste
Verkehrsmittel.

Fur das Heranwachsen einer gesunden, fest mit der Scholle
verwurzelten Bevdlkerung von groRter Bedeutung ist die Fort-
fihrung des seit der Vorkriegszeit durchgefiihrten, von der Re-
gierungskommission stark vernachlassigten Siedlungswerks in
den neuen Formen der Gegenwart. Der vom Reichskommissar
aufgestellte Siedlungsplan sieht furs erste die Schaffung von
2000 Siedlerstellen vor, deren jede 1000 gm Land umfalt und
die Grundlage fir einen ausreichenden Nebenerwerb bildet.

Wohin man auch blickt, stellen sich mit der Rickgliederung
des Saarlandes neue Aufgaben, neue Ziele. Die Ketten von
Versailles sind gefallen, und das deutsche Saarland und seine
Wirtschaft kehren zuruck in ein neu erstarktes Vaterland der
Ehre. In seinem Dienste alle Kréfte opferbereit einzusetzen,
ist hochste und schonste Daseinserfullung.

Den zweiten Vortrag hielt Herr Wirtschaftsingenieur G. Leh-
mann, Dortmund, uber

Wirtschaftliche Verwaltung.

Der Vortrag erscheint demnéchst in vollem Wortlaut in ,,Stahl

und Eisen“. Beide Redner ernteten verdienten Dank fir ihre

ausgezeichneten Ausfuhrungen.
*

*
*

Im Anschluf? an die Hauptversammlung im Rathaus fand im
Zivilkasino ein gemeinschaftliches Essen statt, das sehr ange-
regt verlief und die zahlreichen Teilnehmer in lebhaftem Gedanken-
austausch noch lange zusammenbhielt. Die eingetroffenen Glick-
wunschtelegramme, u. a. von Dr. Vogler, wurden verlesen.
Den Dank an die Vortragenden und die BegriBung der Gaste
hatte das Vorstandsmitglied, Direktor Ernst Siegfried, Saar-
bricken, Ubernommen. Die eisenhittenmannische Jugend, ver-
treten durch Studierende der Technischen Hochschule Charlotten-
burg, sprach durch den Mund des stud. rer. met. Guthmann
den Dank der Gaste aus. Die Vaterlandsrede hielt Kommerzien-
rat Dr.-Ing. E. h. Hermann Ro6chling. Er betonte u. a.:

»Eine 16jahrige Fremdherrschaft ist beendet. Nun steht
dem Saargebiet der Kampf zum Aufbau der Gemeinschaft mit
dem Reich bevor. Die klaren Richtlinien der Bewegung geben
diesem Kampf gewaltige Krafte. Wir sind Uberzeugt, daf die
Schwierigkeiten in der Zusammenarbeit der europdischen GroB-
maéachte Uberwunden werden. Mit unsern westlichen Nachbarn
wird sich ein, wenn auch nicht freundliches, so doch ein schiedlich-
friedliches Zusammenleben zum Wohle Europas erzielen lassen.
Im Gedanken an den 13. Januar erneuert die Saar das Geldbnis,
den Kampf und die Aufbauarbeit des Reiches unter der Fuhrung
Adolf Hitlers mit Leib und Seele zu unterstitzen.”

Des Schicksals der deutschen Frau im Saargebiet in den ver-
gangenen schweren Zeiten gedachte Dr. K. H. Eichel, Burbach.
Die Frau an der Saar bekannte sieh in stiller, entsagungsvoller
Arbeit an Heimat und Herd trotz aller seelischen und wirt-
schaftlichen Bedrangnisse zu ihrem Volkstum. Der Sieg an der
Saar ist auf ewig mit dieser stillen Tapferkeit verbunden.

Als letzter der Tafelredner weihte schlieBlich Dr. O. Peter-
sen, Dusseldorf, der Jugend sein Glas.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentblatt Nr. 13 vom 28. Marz 1935))

KIl. 7 a, Gr. 26/03, D 65 422. Vorrichtung zum Ableiten der
Walzstdbe von einem Rollenkihlbett auf den Ablaufrollgang.
Demag, A.-G., Duisburg.

KIl. 7b, Gr. 5/10, B 165 347.
J. Banning A.-G., Hamm i. W.

KIl. 7c¢, Gr. 1, Sch 104 962. Stutzrollenantrieb fir Blech-
richtmaschinen. Firma Fr. W. Schnutz, Weidenau a. d. Sieg.

KI. 10 a, Gr. 19/01, K 125 376. Verfahren und Vorrichtung
zur Herstellung von geschlossenen Gasabzugskandlen im Inneren
verdichteter Kohlekuchen in Koksofenkammern. Arthur Killing
und Wilhelm Elbert, Dortmund-Horde.

KI. 18c, Gr. 3/25, S 210.30. Verfahren zur Oberflachen-
hartung durch Nitrieren von legierten Stahlen. Hubert Sutton,
Arthur John Sidery und Benjamin Evans, South Farnborough,
Hampshire (England).

KI. 18 ¢c, Gr. 12/10, W 93 685. Verfahren und Vorrichtung
zum Gluhfrischen von TemperguR. E. Wiegand, Velbert.

Steuerung von Haspeln.

*) Die Anmeldungen liegen Von dem angegebenen Tage an
wéhrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

KI. 40 b, Gr. 17, St 50 838. Verwendung karbidhaltiger
Legierungen bei der Entgasung von Brennstoffen. Stahlwerke
Réchling-Buderus A.-G. und Alfred Kropf, Wetzlar.

KI. 40 c, Gr. 15, S 108 747. Verfahren zur elektrolytischen
Herstellung von Titanlegierungen. Siemens & Halske A.-G,
Berlin-Siemensstadt.

KIl. 48 b, Gr. 9, D 62 178. Verfahren und Ofen zur Ver-
aluminierung von Gegenstanden aus Eisen und Stahl. Karl
Dellgren, Skarpnéck bei Stockholm.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 13 vom 28. Méarz 1935.)

KI. 31 a, Nr. 1330 440. Kupolofen mit Unter- bzw. Vorherd .
Peter Kolling, Wiesbaden.

Deutsche Reichspatente.

KI. 18 d, Gr. 130, Nr. 607 743, vom 21. September 1928;
ausgegeben am 7. Januar 1935. Fried. Krupp A.-G. in Essen.
[Erfinder: Walter Schaferin Rheinhausen (Niederrhein)-Friemers-
heim.] Hochwertiger Baustahl.

Der Stahl hat 0,1 bis 0,3 % C, 0,35 bis 0,5 % Si, 1,3 bis
2 % Mn, 0,2 bis 0,8 % Cu oder auch etwa 0,2 % C, 0 35°/ Si
1,6 % Mn und 0,4 % Cu. 0
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Der Aufenhandel Deutschlands in Erzeugnissen der Bergwerks- und Eisenhittenindustrie im Februar 1935.

ie i i iti Einfuhr Ausfuhr
Die in Klammern stehenden Zahlen geben die Positions-Nummern
der ,Monatlichen Nachweise Uber den auswéartigen Handel Februar Januar-Februar Februar Januar-Februar
Deutschlands®“ an. 1935 1935
t t t t
Eisenerze (237 e ) 926 563 1815 221 3272 8‘;22
Manganerze (237 h ) 6 721 24 184 140
Eisen- oder manganhaltige Gasreinigungsmasse; Schlacken, Kies-
abbrande (237 r) 127 916 234 336 12 214 32394
1 Schwefelkies und Schwefelerze (237 1) 49 257 133 817 482 1385
I Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kennelkohle (238 @) ... 384 477 835 397 1776 190 3 654 692
! Braunkohlen (238 b) 130 236 276 540 45 60 gg
Koks (238 d ) 66 900 137 009 533 660 1160 7
1 Steinkohlenbriketts (238 e ) 9 682 18 494 63 488
j Braunkohlenbriketts, auch NaBpreRsteine (238 ) .cooiciciivnsssosnssnnsonnenees 6 158 14 006 86 222
Eisen und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843 d ) s 114 509 237 243 201 058 414723

Darunter: 3447 5 935 7 453 20 682
Ferrosilizium, -mangan, -aluminium, -chrom, -nickel, -wolfram und

andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen (777 b ) . — 9 352 1037
Brucheisen, Alteisen, Eisenfeilspane usw. (842; 843 a, b, c, d) . . . . 22 053 34 268 3760 8 906
Rohren und Roéhrenformsticke aus nicht schmiedbarem GuB, roh und

bearbeitet (778 @, DB; 779 @, D ) i e . 1467 3499 6 396 12 586
Walzen aus nicht schmiedbarem GuR, desgleichen [780 A, Al, AZ . - o 1625 2502
Masrhinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuR [782 a;

783 a»), b»>, cl), di) ] e e e w e 57 156 a7 166

* Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem Gull

(780 B; 781; 782 b; 783 e, f, g, h ) . 344 753 3564 7571
Rohlappen; Rohsehienen; Rohblécke; Brammen; vorgewalzte Blocke;

Platinen; Knippel; Tiegelstahl in Blécken (784). 12 796 26 466 13 376 18 929
Stabeisen; Formeisen, Bandeisen [785 A1, A2 B ].. 43 511 94 277 56 970
Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786 a, b, ¢ ) 8 419 19 336 20 970 43 405
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebraunt usw. (787) 1 36
Verzinnte Bleche (WeiRbleche) (788 a ) 1538 3874 6 656
Verzinkte Bleche (788 b)) 81 164
Well-, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech (789 @, b ) .o 410 817 173 322
Andere Bleche (788 ¢; 790) 20 43 270 489

1 Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. (791; 792 a, b ) e 8014 16 476 15 638 30 508
Schlangenrohren, gewalzt oder gezogen; Rohrenformsticke (793 a, b) 19 30 280 483
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen (794 a, b; 795a, b ) oo 1093 1797 12 172
Eisenbahnschienen usw.; StraRenbahnschienen; Eisenbahnschwellen;

Eisenbahnlaschen; -unterlagsplatten (796) 7 640 20 114 14 149 31 682
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatze (797 ) . 39 112 1454 3781
Schmiedbarer GuR; Schmiedestiicke usw.; Maschinenteile, roh und

bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen [798 a, b, ¢, d, e; 799 al), bl),

cl), d1), e, f] 920 2027 7024 15013
Briicken- und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen (800 a, b) . 1147 2343 732 2 026
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen sowie zusam-

mengesetzte Teile von solchen, Ankertonnen, Gas- und andere

Behalter, Rohrenverbindungssticke, Hahne, Ventile usw. (801 a,

b, ¢, d; 802; 803; 804; 805) 21 30 1784 3982
Anker, Schraubstécke, Ambosse, Sperrhdorner, Brecheisen; H&mmer;

Kloben und Rollen zu Flaschenziigen; Winden usw. (806 a, 807) 7 21 183 340
Landwirtschaftliche Gerate (808 a, b; 809; 810; 816a, b ) 77 179 1852 3506
Werkzeuge, Messer, Scheren, Waagen (WiegeVorrichtungen) usw.

(811a, b; 812; 813 a, b, ¢, d, e; 814a, b: 815a, b, c; 816¢c, d; 817;

818; 819) 74 152 2064 3826
Eisenbahnoberbauzeug (820 a ) 200 749 465 992
Sonstiges Eisenbahnzeug (821 a, b ) 20 138 447 534
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (820 b, c; 825 e) 263 680 2124 3679
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile usw. (822; 823) o 5 117 225

| Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern (824 a, b ) ... 520 959 420 957
Drahtseile, Drahtlitzen (825 a ) 17 62 918 1825
Andere Drahtwaren (825 b, ¢, d; 826 b ) 100 310 5525 12 434
Drahtstifte (Huf- und sonstige Néagel) (825 f, g; 826 @; 827) .ccecvvrrevenens 23 77 3230 6 029
Haus- und Kichengerate (828 d, e, f) 9 21 1150 2227
Ketten usw. (829 a, b) 53 77 410 869
Alle Ubrigen Eisenwaren (828 a, b, c; 830; 831; 832; 833; 834; 835;

836; 837; 838; 839; 840; 841) 104 273 6 897 13 376
Maschinen (892 bis 906) 1137 2227 16 628 35 423

2) Die Ausfuhr ist unter Maschinen nachgewiesen.

Frankreichs Roheisen- und FluR3stahlerzeugung im Februar 19351).
Besse- Hochéfen am 1. des Monats
und GI'IE?-E- Thomas-  skife- I« ' at':i[iir ‘?:1 _ Br%sesre_-JThomas- SEmens- TieRE  Elektro-) pocamy 2?;’#{.‘
Pud- denes  Z*samt im ! ins- goR
del- Feuer  Bau oder gesamt
in Aus-
Roheisen 1000 t zu 1000 kg besserung FluBstahl 1000 t zu 1000 kg 1000 t
Januar 1935 . . 25 71 3022 24 | 5122) 85 126 211 4 | 323 | 147 1 19 | 494 11
Februar . . . . 16 69 358 14 | 457 82 129 211 4 | 297 | 142 1 | 17 | 461 10
2) Nach den Ermittlungen des Comité des Forges de France. — *) Berichtigte Zahl.
Die Leistung der franzésischen Walzwerke im Februar 19351).
Januar Februar Januar Februar
19352) 1935 19352 1935
in 1000 t in 1000 t
Halbzeug 71um Verkauf 81 82 Gezogener Draht 12 11
Fertigerzeugnisse aus Fluf- und Schwei3stahl 341 322 Warmgewalztes Bandeisen und Réhrenstreifen 17 16
davon: Halbzeug zur Rohrenherstellung......cccoveeeee. 1 2

Radreifen 3 4 Rohren 16 12

Schmiedesticke 4 5 Sonderstabstahl 8 g

Schienen 34 26 HandelsstabeiSen ... 107 93

Schwellen 3 5 W eiRbleche 8

Laschen und Unterlagsplatten ... 4 4 Bleche von 5 mm und mehr. 16 19

Trager- und U-Eisen von 80 mm und mehr, Andere Bleche unter 5 m m 53 50

Zores- und Spundwandeisen ... 32 33 Universaleisen 4 a

W alzdraht 19 19

J) Nach den Ermittlungen des Comité des Forges de France. —

*) Teilweise berichtigte Zahlen.
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Italiens Bergwerks- und Eisenindustrie im Jahre 1932.
Nach den amtlichen Ermittlungenl) wurden im Jahre 1932

in Italien gefdrdert oder erzeugt: 1930 1931 1932
t t t

Eisenerz 729368 574 753 427 066

Davon manganhaltiges Eisenerz 11244 13 900 14 740
Manganerz 10633 6421 378
Kupfererz 17 728 13 324 12 157
Schwefelkies 717270 645 759 516 961
Steinkohle 206783 220116 207 670
Anthrazit 24 343 15 577 47 758
Braunkohle 576860 364 487 376 046
Huttenkoks 813325 740 266 714141

An Steinkohlen, Braunkohlen und Koks wurden 1932
8 778120 (1931: 11093 949 t) eingefuhrt.
An Roheisen wurden im Jahre 1932 insgesamt erzeugt
460 817 (i. V. 510 406) t. Davon entfielen auf:
1931 1932
t t
397 079 386 470

Holzkohlenroheisen 300 -
Boheisen, mit Anthrazit erschmolzen

Koksroheisen

68 571 29 475
Synthetisches Boheisen 44 456 38 805
Elektroroheisen . — 6 067

Die Roheisenerzeugung hat demnach 1932 gegeniiber 1931
um 9,7 % abgenommen.

Verbraucht wurden in den Kokshochéfen 891692 (i. V.
749 912) t, davon 468 203 (338 213) t heimischer und 91153
<122322) t aus dem Auslande stammender Eisenerze, 122 000
<117 380) t Kiesabbrénde, 49 877 (26 847) t Schrott, eisenhaltige
Schlacke und Walzsinter, 43 343 (37 143) t Manganerze, 111 037
<98600) t Eisenerzsinter und 3313 (2239) t Spéane.

An Eisenlegierungen wurden im Berichtsjahr 34 370 t
hergestellt (gegen 43 304 t im Vorjahre). Von der Erzeugung ent-
fielen auf Ferrosilizium 9873 (16 551) t, auf Ferromangan 10 572
(9819) t, auf Spiegeleisen 11 316 (9794) t, auf Silikomangan
538 (3327) t und auf sonstige Eisenlegierungen 2081 (3813) t.

t) Belazione sul Servizio Minerario neiranno 1932. Born 1934.
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In 39 (1931: 35) Stahlwerken wurden an Rohstoffen ver-
12

arbeitet : 1931

t t
Inlandisches Boheisen 251 244 1 . 296 987 \
Auslandisches Boheisen .. 35 033/ " 44810/
Inlandischer Schrott.... 742637 * ... ... 687 070 V. ,,,
Anslandischer Schrott.. 499 458 / 1442 u»o 487 3t f 1111
Inlandisches Eisenerz.. 7207\ ... 7905\ Y A
Ausléndisches Eisenerz.. 20092 / 29 602 /
Inlandisches M anganerz.. 656 \ 1296 \
Auslandisches Manganerz . 2273/ 1459 /
Inlandische Eisenlegierungen . .. 28475\ . 25 228 1
Auslandische Eisenlegierungen 540 / 340/
Inlandische Zusatzmetalle . 120\ 5811 \
Auslandische Zusatzmetalle . . . . 919 / 625/

Die Gesamterzeugung an Rohstah| belief sich auf 1 396 180
(1409 349) t. Getrennt nach dem Herstellungsverfahren verteilte
sich die Erzeugung wie folgt: 1930 1931 1932
Bohbldécke: t t t

Siemens-Martin-Stahl 1521031 1215492 1112 956

Elektrostahl.. . 171787 149 093 240 506
StahlguR:

Siemens-Martin-Stahl 11 591 6 567 11649

Bessemerstahl.. 470 387 258

Elektrostahl.. 38 319 37 810 30811
FluBstahl insgesamt.. .. . . 1743198 1409 349 1396 180
Schweilstahl (Frischfeuerstahl) . . . . 153 — -—
Bohstahl insgesam t............. 1743 351 1409 349 1396 180

Die Gesamterzeugung ist demnach um 13169 t = 0,9 %
gegeniiber 1931 zuruickgegangen.

An SchweiBstahl-Fertigerzeugnissen wurden im Be-
richtsjahr 100 962 (i. V. 116 568) t erzeugt, was einer Abnahme
um 13,4 % entspricht. Im Berichtsjahr waren 8 (i. V. 8) Werke
in Betrieb, die 118 182 (139 969) t Schrott verbrauchten.

Die Zahl der beschéaftigten Arbeiter betrug im Jahre
1932 im Kohlenbergbau 4063 (i. V. 3840), davon 2620 (2513)
unter Tage und 1443 (1327)uber Tage, imEisen- und Mangan-
erzbergbau 1156 (1807) in der Roheisen erzeugenden Industrie
(einschlieRlich Eisenlegierungen) 3482 (4173) und in den Stahl-
werken 11 366 (10 812).
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Der deutsche Eisenmarkt im Marz 1935.

1. RHEINLAND-WESTFALEN. — Die von der Jahreszewar.

unabhéngigen Wirtschaftszweige zeigten weiterhin das Bild einer
anhaltend stetigen Konjunktur. So kann damit gerechnet werden,
dafl die von November 1934 bis Januar 1935 eingetretene Zu-
nahme der Arbeitslosigkeit bereits im Marz zum groBen Teil
ausgeglichen sein wird, nachdem es bereits im Februar gelungen
war, die Zahl der Arbeitslosen beachtlich zu senken. Einzelheiten
enthalt die nachstehende Uebersicht. Es waren vorhanden:

Unterstitzungsempfanger aus der

Arbeit- b) Krisen- Summe

suchende sii)he\ﬁrn-g unter- von a

stitzung und b
Ende Januar 1934 4 397 950 549 194 1162 304 1711 498
Ende April 1934 . 3394 327 218 712 841 309 1060 021
Ende Juli 1934 ... 2 955 204 290 174 798 872 1089 046
Ende Oktober 1934 . 2 707 563 327 753 736 289 1064 042
Ende Dezember 1934 3 065 942 535 296 764 540 1299 836
Ende Januar 1935 3410103 807 576 813 885 1621 461
Ende Februar 1935 . . . . 3250464 719 057 820 677 1539734

Nach dem Bericht der Reichsanstalt fur Arbeitsvermittlung
und Arbeitslosenversicherung ist die Zahl der bei den Arbeits-
amtern gemeldeten Arbeitslosen gegenuber dem Hochststand
im Januar von 2 973 544 um 209 372 auf 2 764 152 Ende Februar
zurlickgegangen. Wenn man bericksichtigt, da der Hohepunkt
der winterlichen Arbeitslosigkeit im allgemeinen erst Ende
Februar erreicht zu werden pflegt, wie dies in den Jahren 1929 bis
1933 der Fall war — lediglich das durch besonders mildes Winter-
wetter beglnstigte Jahr 1934 machte eine Ausnahme —, so ist
der fur den Februar festgestellte Ruckgang besonders bedeutsam.

Die Stetigkeit der deutschen Wirtschaft geht auch daraus
hervor, dal? Deutschland seinen Anteil an der Warenerzeugung
der Welt dauernd hat steigern kénnen. Wie im jungsten Wochen-
bericht des Instituts fur Konjunkturforschung dargelegt wird,
ist nach dem Ruckschlag im Herbst 1934 die industrielle Welt-
Warenerzeugung in den letzten Monaten wieder kréaftig gestiegen
und gegenwartig groRer als jemals seit dem Tiefpunkt der Krise.
Die auf verbreiterter Grundlage neu berechnete Kennzahl der
industriellen Welterzeugung (1928 gleich 100, Saisonschwan-
kungen ausgeschaltet), die zur Zeit der tiefsten Krise im Juli 1932
nur 70,9% des Standes von 1929 betragen hatte, stellt sich fur
Dezember 1934 auf 102,3, fir Januar 1935 sogar auf rd. 105%.
Deutschlands Anteil hat sich von 9,2% in den Jahren 1932 und
1933 auf 10,3% im Jahre 1934 erhoht, nachdem er, verglichen
mit den Ubrigen Landern, von 1929 bis 1932/33 standig gesunken

Die Krise war gerade in Deutschland so schwer, daR hier
die Erzeugung scharfer eingeschrankt werden muBte als in den
meisten Ubrigen Industriewirtschaften. Seit 1933 aber nimmt der
Anteil Deutschlands an der Welterzeugung wieder zu und né&hert
sich rasch dem Stande von 1928. Diese Entwicklung ist um so
bemerkenswerter, als z. B. der Anteil der Vereinigten Staaten
oder der Frankreichs auch von 1933 auf 1934 weiter zurtickging.
Auch die Ausnutzung der Leistungsfahigkeit liegt mit 73% in
Deutschland weit glinstiger als in den beiden genannten Landern.

Der gesteigerte Beschaftigungsgrad spiegelt sich deutlich
in der
Entwicklung des Arbeitseinkommens

wider. Wahrend sich das Einkommen der deutschen Arbeiter,
Angestellten und Beamten im 1. Vierteljahr 1933, als der National-
sozialismus die Macht tibernahm, auf 6 Milliarden JIM belief, stellt
es sich im 1. Vierteljahr 1935 auf etwa 7,6 Milliarden J1JI, was eine
Zunahme von 26,7 % bedeutet. In der gleichen Zeit sind aller-
dings — verursacht sowohl durch die Erhéhung der Preise fir
industrielle Rohstoffe, durch das Anziehen der Weltmarktpreise als
auch infolge der notwendigen Preisangleichung der landwirtschaft-
lichen an die Industrieerzeugnisse — nach den Feststellungen des
Statistischen Reichsamtes die Lebenshaltungskosten um 4,7% ge-
stiegen. Stellt man jedoch die Zunahme des Lohneinkommens
dieser Steigerung der Lebenshaltungskosten gegeniber, so ergibt
sich eine Steigerung der Kaufkraft der deutschen Arbeitsléhne seit
der Machtergreifung durch den Nationalsozialismus um rd. 22 %.
Dadurch ist in einem Zeitraum von zwei Jahren der Ruckgang
der Einkommenskaufkraft in den beiden letzten marxistischen
Jahren 1931/32 um rd. 20,5% nicht nur ausgeglichen, sondern
dariber hinaus eine Steigerung der Kaufkraft erzielt worden;

*

Bei der Beurteilung der handelsstatistischen Ergebnisse im
deutschen
AuBenhandel

der kommenden Monate muB bericksichtigt werden, daf gleich-
zeitig mit der Wiederherstellung der deutschen Zollhoheit im
Saargebiet am 18. Februar 1935 dieses Gebiet auch in das der
deutschen Handelsstatistik zugrunde liegende Wirtschaftsgebiet
wieder eingegliedert worden ist. Wahrend der Warenverkehr
zwischen dem bisherigen deutschen Wirtschaftsgebiet und dem
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Saargebiet kinftig nicht mehr als Aufenhandel nachgewiesen
mird, ist der Verkehr zwischen dem Saargebiet und dem
Ausland nunmehr in den statistischen Nachweis des deutschen
AufRenhandels einzubeziehen. In den Februarergebnissen kommt
die Ruckgliederung des Saargebiets nur in geringem MafRe zum
Ausdruck. Der Warenverkehr zwischen Deutschland und dem
Saargebiet, der nur noch fir die ersten zwei Monatsdrittel zu
bericksichtigen war, ist sowohl in der Einfuhr als auch in der
Ausfuhr um rd. 2 Mill. JIM] niedriger ausgewiesen als im Januar.
Ein Verkehr zwischen dem Saargebiet und dem Ausland — der
nur fir das letzte Monatsdrittel in Frage kommt — ist in den
Februarzahlen der AuBenhandelsstatistik nur mit geringfiigigen
Betragen enthalten. Auf der Einfuhrseite handelt es sich im
wesentlichen um Milch und Eisenerze, wahrend eine Ausfuhr
des Saargebiets ausschlieBlich bei Eisenerzeugnissen festgestellt
wurde. Das ist dadurch zu erkléaren, daB das den Verkehr
zwischen dem Saargebiet und Frankreich regelnde endgiltige
Abkommen erst gegen Ende Februar abgeschlossen worden ist.

Ueber die Entwicklung des AufRenhandels im Februar

unterrichtet die folgende Zusammenstellung. Es betrug:
Deutschlands

Gesamt- Gesamt- Gesamt-Waren-

Waren- Waren- ausfuhr-

einfuhr ausfuhr UeberschuR

(alles in Mill. J1Jt)

Monatsdurchschnitt 1931 .. 560,8 799,9 + 239,1
Monatsdurchschnitt 1932 .. 388,3 478,3 -+ 90,0
Monatsdurchschnitt 1933 .. 350,3 405,9 55,6
Monatsdurchschnitt 1934 .. 370,9 347,2 — 238
Januar 1935 404,3 2995 — 104,8
Februar 1935 359,2 302,3 — 56,9

Die Einfuhr von insgesamt 359 Mill. JIM ist im Februar
um 45 Mill.JIM d. h. rd. 11%, zuruckgegangen. An diesem
Ruckgang, der durch jahreszeitliche Ursachen nicht zu erklaren
ist, sind, mit Ausnahme von lebenden Tieren, alle Hauptgruppen
beteiligt. Die Einfuhr von Rohstoffen war insgesamt um 24 Mill.
Reichsmark, d. h. rd. 10%, geringer als im Vormonat. Die Fertig-
wareneinfuhr hat sich insgesamt um 11,4 % vermindert. Geringer
ausgewiesen ist vor allem die Einfuhr bei Eisenerzeugnissen
(Saargebiet).

Die Ausfuhr ist gegentiber dem Vormonat um 3 Mill. JIM,
d. h. 1%, gestiegen. Da die Durchschnittswerte etwas gesunken
sind, ergibt sich mengenmafig eine noch etwas starkere Steige-
rung, an der sowohl Rohstoffe als auch Fertigwaren beteiligt sind.
In den unmittelbar vorangegangenen Jahren ist die Ausfuhr von
Januar zu Februar demgegeniiber meist etwas zurtickgegangen.

Die Handelsbilanz schlieRt im Februar mit einem Einfuhr-
UberschuB von 57 Mill. JIM(105 Mill.JIMim Januar) ab. Die
Verringerung des Einfuhruberschusses gegenuber dem Vormonat
ergibt sich vorwiegend aus dem Warenverkehr mit Europa.

*

Von wichtigen Ereignissen in der Berichtszeit sind besonders
hervorzuheben die Verkindung der vom Reichswirtschafts-
minister, vom Reichsarbeitsminister, vom Leiter der Deutschen
Arbeitsfront und vom Présidenten der Reichswirtschaftskammer
in gemeinsamer Arbeit vorbereitete und vom Fuhrer gebilligte

Eingliederung der gewerblichen Wirtschaft
in die DAF.

und die Verkundung der Grundlagen zur Herbeifihrung der
sozialen Selbstverwaltung.

In seiner Rede, die Dr. Schacht aus diesem AnlaR am
26. Februar 1935 auf der Reichstagung der Deutschen Arbeits-
front hielt, betonte er besonders, daf sozialpolitische Forderungen
ohne Rucksicht auf die wirtschaftlichen Mdglichkeiten nicht be-
friedigt werden kénnen, und da umgekehrt die wirtschaftlichen
Forderungen ohne gebiihrende Rucksicht auf die sozialpolitischen
Belange keine gedeihliche Verwirklichung finden kénnen. Daher
habe er mit Billigung des Fihrers dem Leiter der Deutschen
Arbeitsfront den Vorschlag gemacht, ein enges Zusammenarbeiten
zwischen der Deutschen Arbeitsfront und der Organisation der
gewerblichen Wirtschaft herbeizufiihren. Der daraufhin nach
eingehendsten Beratungen abgeschlossenen Vereinbarung hat der
Fihrer seine Zustimmung mit folgendem Erlafl gegeben:

,»Der Nationalsozialismus hat den Klassenkampf beseitigt.
Die Kampforganisationen der Gewerkschaften und der Arbeit-
geberverbande sind verschwunden. An die Stelle des Klassen-
kampfes ist die Volksgemeinschaft getreten. In der Deutschen
Arbeitsfront findet diese Volksgemeinschaft ihren sichtbaren
Ausdruck durch den ZusammenschluB aller schaffenden Men-
schen. Organisationen innerhalb der deutschen Volkswirtschaft
sind notwendig, aber sie sollen nicht gegeneinander, sondern
miteinander arbeiten. Ich begriRe und billige daher die Absicht
des Reichswirtschaftsministers, die von ihm durch Gesetz vom
27. Februar und Ausfuhrungsverordnung vom 27. November 1934
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geschaffene Organisation der gewerblichen Wirtschaft als korpo-
ratives Mitglied in die Deutsche Arbeitsfront einzugliedern. Die
von ihm gemeinsam mit dem Reichsarbeitsminister und dem
Leiter der Deutschen Arbeitsfront am heutigen Tage getroffene
Vereinbarung Uber eine einheitliche Zusammenarbeit auf wirt-
schafts- und sozialpolitischem Gebiet wird hierdurch von mir
bestéatigt.

Die Grundlagen der neuen sozialen Selbstverwaltung aller
schaffenden Deutschen erhalten

nach der Errichtung der Deutschen Arbeitsfront,

nach dem ErlaB des Gesetzes zur Ordnung der nationalen
Arbeit und

nach der Organisation der gewerblichen Wirtschaft nunmehr
mit der

neuen Vereinbarung ihren AbschluB.

Die Vereinbarung bringt kein Geschenk, sondern verpflichtet
zu hochster Leistung. Sie stellt den Willen zur Gemeinschafts-
arbeit an ihre Spitze. Dieser Wille muf sich bis in die untersten
Organe unseres gesamten Arbeits- und Wirtschaftskérpers durch-
setzen. Ich weil3, daB jeder deutsche Volksgenosse das Ver-
trauen, das ich mit diesem neuenWerke in ihn setze, erfillen wird.“

*

Die Lage auf dem
Inlands-Eisen markt

war im Marz nicht ganz einheitlich. Wahrend sich bei den mei-
sten Erzeugnissen infolge Einsetzens einer giinstigeren Witterung
das Frihjahrsgeschéaft starker bemerkbar machte, war der Markt in
den Haupterzeugnissen Roheisen, Halbzeug, Form- und Stabstahl
flau; bei den letztgenannten war ein geringes Nachlassen der Ab-
ruftatigkeit gegen Ende des Monats wahrzunehmen. Insgesamt
gesehen, ist jedoch eine leichte Zunahme des Verkaufsergeb-
nisses gegeniiber dem Vormonat festzustellen. Bemerkenswert ist
noch, dal3 das Reichsbahn-Zentralamt mit Wirkung vom 1. April
1935 die monatlichen Bedarfsanforderungen von schwerem Ober-
bauzeug von bisher 40 000 t auf 26 000 t herabgesetzt hat. Dies
ist fir die Beschéftigung der schweren Walzenstralen von erheb-
licher Bedeutung. Die Roheisen- und Rohstahlerzeugung blieb
gegenuber dem Februar etwa gleich; arbeitstaglich lag sie jedoch
etwas unter der Hohe des Vormonats. Die Entwicklung bis

Februar geht aus nachstehender Uebersicht hervor. Es betrug
die Herstellung von:
Januar Februar Februar
1935 1935 1934
Roheisen: t t t
iNSEESaM tuurrrrrinns 880 499 808 759549 962
arbeitstaglicli 28 403 28 884 19 642
Rohstahl:
insgesam t 1137463 1064556 827 012
arbeitstaglich 43 749 44 357 34 459
insgesamt 765 616 727 115594 212
arbeitstaglich 29 447 30 296 24 759

An Roheisen wurden somit arbeitstaglich im Februar 1935
1,69% mehr erblasen als im Vormonat. Von 147 (Januar 148)
vorhandenen Hochdéfen waren 75 (75) in Betrieb und 13 (12) ge-
dampft. Die durchschnittliche arbeitstagliche Erzeugung an
Rohstahl nahm gegeniiber dem Januar 1935 um 1,4% zu und
die Herstellung von Walzzeug um 0,3%.

Die Lage auf dem
Auslandsmarkt

hat sich weiterhin durch die verschiedensten Umstande nicht
unerheblich verschlechtert. Einmal machte sich die weitere
Entwertung der englischen und der nordischen Wéahrungen recht
storend bemerkbar. Dann wurde durch die Erh6hung der haupt-
sachlichsten englischen Einfuhrzélle fir Stahl von 331/a% vom
Wert auf durchschnittlich 50% das Englandgeschéaft im zweiten
Drittel des Monats fast vollkommen unterbunden.

Die im Rahmen der Internationalen Rohstahl-Export-
Gemeinschaft (IREG) bestehenden

sechs Verkaufsverbande

fur Halbzeug, Stabeisen, Formeisen, Universaleisen, Grob- und
Mittelbleche sind nunmehr in ihrem Bestand gesichert, nachdem
die Verhandlungen wegen ihrer Weiterfihrung, die in freund-
schaftlichster Weise unter allen Beteiligten gefiihrt wurden, in
vollem Umfang zu einer Verstandigung gefuhrt haben*
Durch ein wechselseitiges Entgegenkommen konnte den Folgen
der Wiedereingliederung der Saarhitten in das Reich durch ent-
sprechende Mengenverdnderungen bei den internationalen Ver-
bé&nden in etwa Rechnung getragen werden, d. h. also, Deutsch
land hat mengenmafig einen kleinen Zuwachs erhalten. Da der
Ausgleich fur den Fortfall der Saarlieferungen nach Frankreich
bereits ruckwirkend vom 18. Februar ab erfolgt, so wird die
deutsche Gruppe, wenn man alles durcheinander rechnet, nicht
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Die Preisentwicklung im Monat Méarz 19351).
Marz 1935 Marz 1935 Marz 1935
Kohlen und Koks: JIM je t Schrott, frei Wagen rhein.- JIM je t  Vorgewalztes u. gewalztes Eisen: JIM je t
Fettlorderkohlen ... 14,— westf. Verbrauchswerk UTimdpreise, soweit nicht an-
Gasflammforderkohlen 14,75 Stahlschrott 41 ders bemerkt, in Thomas-
Kokskohlen.. 15,— Kernschrott 39 Handelsglte. -— Von den
Hochofenkok 19,— Walzwerks-Feinblechpakete 39 Grundpreisen sind die vom
GielRereikoks.. 20,— hydr. gepreBte Blechpakete 39 Stahlwerksverband unter
Erz: Siemens-Martin-Spéne . 31 den bekannten Bedingun-
Rohspat (tel quel) . 13,60 ) gen [vgl. Stahl u. Eisen 52
Gerosteter Spateisenstein 16,— Roheisen: (1932) S. 131] gewahrten
Roteisenstein (Grundlage Auf die nachstehenden Preise gewahrt Sondervergitungenjet
46 % Fe im Feuchten, 20 % der Roheisen-Verband bis auf wei- von 3 JIM bei Halbzeug,
Si02, Skala + 0,28 JIM je teres einen Rabatt von 6 JIM je t 6 JiM bei Bandeisen und
% Fe, 0,14 JIM je % . . . 5 JIM fur die Gbrigen Er-
SiOg) ab Grube . . . . 10,50 GieRereiroheisen 1450 zeugnisse bereits abgezogen.
FIuIZelsenstleln (Grundlage Nr tee \Frachtgrundlage 69.— F h
34% Fe im Feuchten, 12 % Hamatit J Oberhausen ' racht-
Si02 Skala * 0,33 JIM je 75.50 Ruhbluckezl_)_ . grundlage 83,40
% Fe, F0,16 JM je % Kupferarmes Stahleisen, Vorgew. Blécke4) Dortmund, 90,15
SiO” ab Grube oo 9,20 Frachtgrundlage Siegen 72,— Kniippeld). Ruhrort od. 96,45
Oberhessischer (Vogelsberger) Siegerlander Stahleisen, Platinen4) . : Neun- 100,95
Brauneisenstein  (Grund- Frachtgrundlage Siegen 72,— 4 Kkirchen
lage 45 % Metall im Feuch- Siegerlander Zusatzeisen, . A
ten, 10% Si02, Skala * Frachtgrundlage Siegen: Eztﬁbme:z?::n 1~?f\ l\_loeduenr- 107%518//11001f§)o®)
029 JM je % Metall, weils. : 82,- Bandeisen > §5 %) Kirchen 127/1234)
T 015JIM je % Si02) meliert 84.- Universal- | £ 5« 1 od.Dillin-
ab Grube i 10,— grau - 86,— PRPTL . U fcg } gen-Saar 115,60
Lothringer Minette (Grund- fr. Fr Kalt erblasenes Zusatzeisen
lage 32% Fe) ab Grube 17,502 der kleinen Siegerlander Kesselbleche S.-M.,)
Skala 1,50 Fr Hatten, ab Werk: 4,76 mm u.dariber:
Briey-Minette (37 bis 38 % weil 88,— Grundpreis 129,10
Fe, Grundlage 35 % Fe) meliert 90,— Kesselbleche nach d.
ab G rube s 222) grau . 92,— Bedingungen  des Fracht-
Skala 1,50 Fr Spiegeleisen, Frachtgrund- Landdampfkessel- grund-
Bilbao-Rubio-Erze: lage Siegen: Gesetzes von 1908, lage
Grundlage 50 % Fe cif sh 6— 8 % Mn 84,— 34 bis 41 kg Festig-
Rotterdam .o 16/— 8—10 % Mn 89, — keit, 25% Dehnung > Jul 152,50
Bilbao-Rostspat: 10—12 % Mn . L. 93,— Kesselbleche nach d. Dillin-
Grundlage 50 % Fe cif Luxemburger GieRereiroh- Werkstoff- u. Bau- gen-
Rotterdam ... 12/9 eisen 111, Frachtgrundlage vorschrift. f. Land- Saar
Algier-Erze: APACH e 61,— dampfkessel, 35 bis
Grundlage 50 % Fe cif 44 kg Festigkeit . 161,50
Rotterdam ... 15/1V, Temperroheisen, grau, groRes Grobbleche 127,30
Marokko-Rif-Erze: Format, ab Werk . . . . V 81,50 Mittelbleche
Grundlage 60 % Fe cif Ferrosilizium (der niedrigere 3bis unter 4,76 mm 130,90
Rotterdam ..o 16/6 Preis gilt frei Verbrauchs- Eeinbleche
Schwedische phosphorarme station fur volle }S-t- bis unter 3 mm im Flamm-
Erze: Wagenladungen, der héhere ofen gegliht, Fiachtgrund-
Grundlage 60 % Fe fob Kr Preis fur Kleinverkaufe bei lage Siegen ! D144, —
N arvik .. 14,75 Stickgutladungen ab Werk
la gewaschenes kaukasisches oder Lager): Gezogener blanker Fracht-
Manganerz mit mindestens 90 % (Staffel 10,— JIM) 410—430 Handelsdraht grund- 173,50
52 9% Mn je Einheit Mangan 75 % (Staffel 1—JiM) 320— 340 Verzinkter Handels - > lage
und t frei Kahn Antwer- d 45% (Staffel 6,— JIM) 205— 230 draht. . .. Ober- 203,50
pen oder Rotterdam 1131 Ferrosilizium 10% Siab Werk 81,— Drahtstifte hausen 173,50
*) Fettgedruckte Zahlen weisen auf Preisanderungen gegeniiber dem Vormonat [vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 291] hin. — 2) Nominell. —
*) Auf diesen Preis wird seit dem 1. November 1932 ein Rabatt von 6JIM je t gewahrt. — 4) Preise fur Lieferungen tber 200 t. Bei Lieferungen von

1 bis 100 t erhéht sich der Preis um 2 JI1Jt, von 100 bis 200 t um 1 JtJ(. —e 6) Frachtgrundlage Neunkirchen-Saar. —

Saar. — ) Abzuglich 5311 Sondervergiutung je t vom Endpreis.

mehr in ,,Pflicht* sein, vielmehr in ,,Anspruch* geraten und damit
die Moglichkeit zu einer Verstarkung ihrer Ausfuhrlieferungen in
bestimmtem Umfange erhalten.

Waéhrend das Internationale und ebenso das Kontinentale
Rohrenkartell am 12. Marz aufgeldst worden sind — es ist lediglich
ein gegenseitiger Gebietsschutz fir die europdischen Heimat-
markte Ubriggeblieben — konnten also die im Rahmen der IREG
aufgezogenen internationalen Ausfuhrverbdnde verléngert
werden: sie laufen in der urspringlich vorgesehenen Frist von
funf Jahren aus, und da sie mit dem 1. Juni 1933 in Kraft ge-
treten sind, erstreckt sich ihre Dauer also bis zum 1. Juni 1938.

DasSchicksal des Internationalen Schienenkartells,
das an sich am 31. Méarz d. J. abgelaufen wére, dann aber vor-
laufig um ein Vierteljahr verlangert worden ist, mu3 als noch
ungewil bezeichnet werden. Die Frage seines Weiterbestehens
wird in hohem MaRe abhéngig sein von dem Ergebnis der Ver-
handlungen zwischen den Vertretern der festlandischen Eisen-
industrie und den Englandern wegen eines Beitritts der eng-
lischen Eisenindustrie zu den &ndern, nunmehr verlangerten
internationalen Verkaufsverbanden. Diese Verhandlungen werden
am 16. April in Brissel stattfinden. Der englische Wunsch, den
internationalen Verkaufsverbanden beizutreten, ist unbezweifel-
bar; aber die grundsatzliche Geneigtheit der jetzt mit aufler-
ordentlich hohen Zollmauem umgebenen englischen Industrie
will noch nicht bedeuten, daB die Engléander auch die fir eine
internationale Zusammenarbeit erforderlichen Zugestandnisse
machen werden. Freilich legt die englische Industrie auch ihrer-
seits sicherlich nicht geringen Wert auf eine wirklich durch-
greifende Preisordnung fur alle Ausfuhrmaérkte, insbesondere auf
eine Fortfuhrung der internationalen Ausfuhrvereinbarungen
fur Schienen und auch fiir Schiffsbleche.

Auf jeden Fall kann die Erweiterung der internatio-
nalen Marktordnung durch die Mitarbeit Englands
nur als erwiunscht bezeichnet werden. Diese Mitarbeit scheint

® Frachtgrundlage Homburg-

unerlaBlich schon in Anbetracht der fortdauernden Wahrungs-
schwankungen, die jede stetige Berechnungsgrundlage bei den
internationalen Kartellen auf die Dauer wenn nicht zerstéren,
so doch mindestens aufs &uBerste erschittern missen. Es ist
erfreulich, daB die dieser Tage erfolgte Abwertung des Belga
auf den Bestand der internationalen Eisenverb&nde keine un-
mittelbare Auswirkung gehabt hat, und daB im Gegenteil auch
bei der belgischen Gruppe der Wille zu einer Fortfiihrung der bis-
herigen Zusammenarbeit bei den jungsten Verhandlungen sogar
noch starker als friher zum Ausdruck gekommen ist. In belgischen
Kreisen rechnet man schon heute mit einer Anpassung des in-
landischen Preis- und Kostenstandes wenn nicht in vollem Um-
fange, so doch zu einem erheblichen Teil an den Abwertungs-
unterschied zwischen alter und neuer Wahrungsgrundlage. Es
kommt hinzu, daR die belgische Eisenindustrie wesentlich auf den
Bezug auslédndischer Erze und fremden Schrottes, der vorwiegend
aus Frankreich kommt, angewiesen ist, und daR sich diese Roh-
stoffbeziige durch die Belgaentwertung entsprechend verteuern
miussen.

Fur die internationalen Eisenmarkte ist daher, min-
destens fiir die néachste Zeit, eine Auswirkung der belgischen
WahrungsmalRnahmen nicht zu erwarten. Die Preise der inter-
nationalen Verkaufsverbande bewegen sich bekanntlich auf der
Goldwahrung, so daB das Preisgebdude durch Wa&hrungsmaR-
nahmen der Kartellpartner nicht Uber den Haufen geworfen
werden kann.

Vorlaufig wird man eine Beseitigung der Preisordnung auch
durch Ausnutzung gegebener spaterer Kindigungsmoglich-
keiten nicht ins Auge zu fassen haben. Die noch offene Regelung
der deutsch-franzdsischen Einfuhrmengen, die aus dem Saar-
gebiet nach Frankreich und auf der anderen Seite aus Lothringen
nach Deutschland zum Versand kommen sollen, ist fir den Be-
stand der internationalen Eisenverbande ohne entscheidende
Bedeutung, da es sich um eine Frage handelt, die nur die beiden
Lander angeht. Eine Verstdndigung durfte zu erwarten sein.
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Die Ausfuhr an Eisen und Eisenwaren

betrug im Februar 1935 201 058 t (Januar 213 665 t), die Einfuhr

114 509 t (122 733 t) und der Ausfuhriiberschul? 86 549 t (90932 t).

DiewertmaRige Entwicklung ging wie folgt vor sich. Es betrug:
Deutschlands

Einfuhr Ausfuhr AusfuhriberschuB
(in Mill. JIM}
Monatsdurchschnitt 1932 . . . . 9,0 65,2 56,2
Monatsdurchschnitt 1933 . . . . 11,9 55,3 43,4
Monatsdurchschnitt 1934 . . 17,7 50,3 32,6
Dezember 1934 ..., 16,4 52,5 36,1
Januar 1935 16,6 49,6 33,0
Februar 1935 ... 14,2 47,6 334

Bei den Walzwerkserzeugnissen allein fiel mengenmalig
die Einfuhr von 99 787 t im Januar auf 83 269 t im Februar und
die Ausfuhr von 138 057 t auf 133 949 t; der AusfuhriberschuR
wuchs dadurch von 38 270 t auf 50 680 t an. Die Einfuhr von
Roheisen hielt sich mit 3447 t ungefdhr auf der Januarhohe
(3488 t); die Ausfuhr ging demgegeniiber von 13 229 t auf 7453 t
zurick, so daR sich nur noch ein Ausfuhriberschul? von 4006 t
ergab gegen 9741 t im Januar 1935.

Im Ruhrbergbau
wies die Kohlenforderung ebenso wie um die gleiche Zeit des
Vorjahres einen weiteren leichten, durch die Witterung bedingten
Ruckgang auf. Die Koksgewinnung wie Uberhaupt die allge-
meine Entwicklung hat sich jedoch gut behauptet, wie folgende
Zusammenstellung zeigt:

Januar Februar Februar
1935 1935 1934

Verwertbare Férderung..... 8368903t 7629774t 7053403t
Arbeitstagliche Foérderung.. 321 881 t 317 907 t 293 892t
Koksgewinnung............ . 1873013t 1724548 t 1499797 t
Tégliche Koksgewinnung. 60 420 t 61591t 53 564 t
Beschaftigte Arbeiter.... 230 867 231 756 219 317
Lagerbestande am Monatsschluf 8,24 Mul. t 8,21 Mill. t 10,02 Mill. t
Feierschichten wegen Arbeitsmangels 367 000 434 000 516 000

An Einzelheiten ist nochfolgendes zu berichten:

Der Verkehr auf der Eisenbahn wickelte sich im Berichts-
monat wieder ohne Stérungen ab. Klagen lber nicht pinktliche
oder nicht ausreichende Gestellung von Wagen wurden nicht
bekannt.

Bezeichnend fir die Verkehrslage der Rheinschiffahrt ist
die Tatsache, daB in der Bergfahrt nur an wenigen Tagen der
Berichtszeit Frachten notiert wurden. Auch talwarts bewegten
sich die Verladungen in bescheidenem Rahmen. Der Wasserstand
war ziemlich giinstig, so dal? bei dem geringen Angebot an Lade-
gut eine Zunahme des Leerraums und langere Wartezeiten wieder
besonders stark in Erscheinung traten.

Im Gegensatz zu dem Betrieb auf dem Rhein war der Ver-
kehr auf den westdeutschen Kané&len etwas lebhafter. Gegen
Ende des Monats lieBen groBere Abschlisse, Lagerungen usw.
die Hoffnung auf ein befriedigendes Kanalgeschaft aufkommen.

Der Steinkohlenabsatz zeigte im Marz einen gewissen
Rickgang, der in der Hauptsache zeitbedingt war und leider
zur Vermehrung der Feierschichten fiihrte. Das Hausbrand-
geschaft war besonders schwach, da die Handlerschaft im Fruh-
jahr ihre Lager zu rdaumen pflegt. Insbesondere kamen aus Sud-
deutschland nur auBerordentlich geringe Auftrdge neu herein,
da sich offenbar Suddeutschland fiir den Absatz der Saarkohle
frei macht. Der Absatz an die innerdeutsche Industrie zeigte
keine Veranderung; die Reichsbahn rief etwas mehr ab als im
VVormonat; ebenso war der Absatz an die Gaswerke befriedigend.
Auf dem Auslandsmarkt fiel der Sturz des Pfundes ins Gewicht,
so daB es nicht gelang, insbesondere den Absatz in Bunkerkohlen
auf der Vormonatsh6he zu halten. Die Abrufe aus Italien waren
nach wie vor sehr ginstig. Es muf hier jedoch damit gerechnet
werden, dal mit Inkrafttreten der neuen Mengenbestimmungen
ein Ruckgang eintritt. Die Lieferungen nach Frankreich waren
ricklaufig; Belgien und Holland nahmen, mit Ausnahme von
Bunkerkohlen, unveranderte Mengen ab.

Zu den einzelnen Sorten ist folgendes zu bemerken:

Bei dem Absatz an Gas- und Gasflammkohlen fiel der
Rickgang im Bunkerkohlengeschaft ins Gewicht. Hiervon
wurden besonders die Gasflammforderkohlen betroffen. Besser
als im Vormonat war der Absatz in Gasférderkohlen, die von
Italien und den Berliner Gasanstalten recht gut gefragt waren. Auch
der Stuckkohlenabsatz war noch gut, notleidend waren dagegen
nach wie vor die NuRsorten, insbesondere die kleinen Nisse. Der
Absatz in Fettforderkohlen war noch recht gut, dagegen der
Absatz der Hausbrandsorten stark ricklaufig. Der Kokskohlen-
absatz entsprach dem bereits sehr schlechten Ergebnis des Vor-
monats. Das ERkohlengeschaft hatte besonders stark unter
dem Ruckgang des Hausbrands zu leiden, so daB die in Frage
kommenden Zechen durchweg mehrere Feierschichten einlegen

Wirtschaftliche Rundschau.

55. Jahrg. Nr. 14.

muBten. Trotzdem konnten Lagerzugéange nicht vermieden
werden. Der Rickgang im Absatz an eiform -Prefkohlen wurde
durch bessere Abrufe der Reichsbahn an VollpreBkohlen und
durch erhéhte Ausfuhr ausgeglichen.

GieRBereikoks war unveréndert gut gefragt. Der Absatz
von Hochofenkoks an das Ausland war infolge Einschrankung
bei den westlichen Huttenwerken ricklaufig. Der Brechkoks-
absatz war recht schwach, da die Handlerschaft in Erwartung
der zum 1. Mai in Aussicht gestellten Sommerpreise mit ihren
Auftragen zuriickhielt und zunachst einmal die noch vorhandenen
Lager abzubauen suchte.

Der Markt in auslandischen Erzen war sehr ruhig, da
die deutschen Huttenwerke gut eingedeckt sind. Es wurden noch
einige Ladungen spanischer Erze untergebracht. Die Abladungen
auf die fur dieses Jahr getatigten Vertrage waren bisher im grof3en
und ganzen zufriedenstellend. Das Abbrandgeschaft war
gleichfalls ruhig. Im Anfang dieses Monats konnten noch einige
kleinere Zusatzmengen fur diesjahrige Lieferung abgesetzt
werden. Fir die Einheit Eisen im Feuchten frei Ruhr wurden
fir gelaugte Abbrande 13,5 Pf. und fir ungelaugte Sorten 11 Pf.
notiert. Fur die Unterbringung neuer, groBerer Mengen durfte
dagegen, wenn die Anlieferungen im bisherigen Rahmen erfolgen,
kein Raum vorhanden sein. Die verschiedenen fir die Versor-
gung mit inldndischen Erzen getroffenen Regelungen wurden
wie vorgesehen abgewickelt. Die Verschiffungen Schwedens
nach Deutschland betrugen im Februar 366 901 t gegen 158 212t
im Februar 1934. In das rheinisch-westfélische Industriegebiet
wurden im Februar d. J. an Erz eingefuhrt:

Uber Rotterdam . 541 962 t gegeniiber 263 025 t im Februar 1934
tUber Emden . . . 112 389 t gegentuber 63 907 t im Februar 1934

654 351 326 932

Die verhaltnismaRig geringe Erzeinfuhr Gber Emden im
Februar 1935 ist auf die sechswdchige Sperre des Dortmund-
Ems-Kanals zu Anfang dieses Jahres zurickzufiihren. Mit Ende
Februar hat der Verkehr Gber Emden aber in dem starken Um-
fang wie im zweiten Halbjahr 1934 wieder eingesetzt.

Auf dem Manganerz markt machen sich die verhaltnis-
mafRig geringeren Verschiffungen der Russen nach und nach
bemerkbar. Die Griinde fur die stark zuriickgegangene Ausfuhr
von Poti-Erzen liegen zunéchst in dem erhéhten Eigenverbrauch
der Russen, dann aber auch in den Schwierigkeiten der Arbeiter-
beschaffung und der Instandhaltung der Gewinnungseinrich-
tungen. Dieser Umstand kommt natiirlich den Gruben der
Ubrigen Erzeugungsgebiete sehr zustatten. So ist die Férderung
in Indien und Sudafrika in den letzten Monaten nicht unwesent-
lich gestiegen; auch stellen sich die Verbraucher mehr und mehr
auf diese Erze ein, zumal da ihnen eine geregelte Zufuhr ge-
sichert ist. Die deutschen Werke muBten sich bisher von dem
Manganerzmarkt fernhalten, da es kaum eine Méglichkeit gab, in-
dische, stuidafrikanische und westafrikanische Erze zu kaufen oder
vielmehr zu bezahlen. In letzter Zeit sind jedoch durch das Waren-
Kreditverfahren, durch Kompensationsgeschafte und Rembours-
Kredite Kaufe in diesen Erzen ermdglicht worden. Es kann mit
Sicherheit erwartet werden, daR der beschrittene Weg ausgebaut
und die Versorgung der Werke mit ausreichenden und geeigneten
Erzen sichergestellt wird. Die Preise sind unveréndert geblieben.

Der Erzfrachtenmarkt war im Februar fur Skandinavien
unveréndert. Das Ladungsangebot in der Bay und im Mittel-
meer war weiterhin gut bei unveranderter Frachtenlage, wahrend
anderseits gentugend Raum zur Verfigung stand. Besonders
Bilbao hatte wieder sehr starken Raumbedarf. Von den nord-
afrikanischen Héafen waren Melilla und Bona stark vertreten.
Fur Manganerz Poti/Festland wurden 9/7% angelegt gegeniiber
10/1% sh im Dezember. Indien hatte besseres Geschéft mit schwa-
cheren Frachten. Im Februar wurden folgende Erzfrachten

notiert:

sh sh
Nantes/Rotterdam ... 3/714 Melilla//Stettin... .....5/4%
Rouen/Rotterdam L2138 Melilla/Danzig... 5/3
Bilbao/Rotterdam . ... 4/-bis4/3 Bona/Rotterdam .. 412
Bilbao/Herrenwyk ... 53 Bona/Emden ...
Salta Caballo/Rotterdam 5/4% Pepel/Antwerpen . . . . 8/7%
Huelva/Rotterdam .... 5/3 Rio de Janeiro/Rotterdam 8/6
Agua Amarga/Rotterdam . 5/3 Bombay/Festland .13/6
Follonica/Danzig.. 5/7% Marmagoa/Festland . . .18/-
Afrau/Rotterdam.. Vizagapatam/Festland . 16/—bis 18/—

.5/3
Melilla/Rotterdam . 4/6 bis 5/-

Durch die gleichbleibende, gute Beschaftigung der Eisen-
industrie hat der groRe Bedarf der Werke an Schrott angehalten,
doch sind die von der Ueberwachungsstelle fiir Eisen und Stahl
festgesetzten Richtpreise noch immer unverandert. Fur gute
Hochofenspéne wurden bis zu 30JIM je t frei Verbrauchswerk
bezahlt.

Auch auf dem ost- und mitteldeutschen Schrottmarkt
blieb die Lage unverdndert. Die von der Deutschen Schrott-
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Vereinigung, Berlin, den Hé&ndlern eingerdumte Verladepréamie
ist mit dem 28. Februar in Wegfall gegkommen. Im GroB-Berliner
Bezirk notieren zur Zeit folgende Preise ab Versandstation:

Kemschrott 23,80 XM, jet
hydraulisch gepreRteBlechpaketC ..o 22— fljt  jet
Schmiedespéane 19— JtJt  jet
handgebundene Blechpakete ... 19,50JU1 jet

Schmelzeisen 13,— XM jet
Auf dem GuBbruchmarkt war es im Verlauf des Monats
Marz still, und zwar galten folgende Durchschnittspreise je t
frei Wagen GielRRerei:
la handlich zerkleinerter MaschinenguBbruch . 52 bis 53R jf
handlich zerkleinerter HandelsguRbruch . .. 45 JtJt
reiner Ofen- und TopfguRbruch (Poterie) . 40 bis 41 XM,
Im Auslands-Schrottmarkt machte sich eine ricklaufige
Bewegung bemerkbar. Es notierten:
in Belgien:
Stahlschrott......... 270 belg. Pr. je t cif Duisburg,
schwerer Walzwerksschrott 300 bis 305 belg. Pr jet cif Duisburg,

hydraulisch gepreBte Blechpakete .255 bis 260 belg. Pr jet cif Duisburg,
in Holland:
Stahlschrott......e. 19 hfL jet cif Duisburg.

Die Verhaltnisse auf dem Roheisen-Inlandsmarkt haben
keine Aenderung aufgewiesen. Die Anfrage aus dem Auslande
ist etwas reger geworden. Infolge des Ruckgangs der angel-
sachsischen Wahrung und der Wéahrungen der nordischen Lander
stehen die Preise unter Druck.

Der Auftragseingang in Halbzeug, Form- und Stab-
stahl aus dem Inland hielt sich im allgemeinen auf der Hohe des
Vormonats. Das Friithjahrsgeschaft machte sich kaum bemerkbar.
In den letzten Tagen des Monats war sogar ein geringes Nach-
lassen der Abruftatigkeit festzustellen. Das Auslandsgeschaft
litt weiter darunter, daR die schwebenden internationalen Fragen
noch nicht zum Abschlu? gebracht werden konnten. Durch die
Erhdhung der englischen Einfuhrzélle wird am meisten Halbzeug
betroffen, da hier der Zoll auf Uber 50% des Wertes herauf-
gesetzt wurde. Das englische Geschaft wurde hierdurch nahezu
restlos unterbunden. AuBerdem wurde eine Reihe von Auftragen
aufgehoben.

In schwerem Oberbauzeug war die Beschéftigung recht
gunstig. Hierzu trug besonders die Nachfrage nach Stralenbahn-
oberbauzeug bei. Auch aus dem Ausland kamen groRere Bestel-
lungen herein. Mit Wirkung vom 1. April hat das Reichsbahn-
Zentralamt eine Verminderung der monatlichen Bedarfsanforde-
rungen von bisher 40 000 t auf 26 000 t angekiindigt. Dies wird
sich auf die Beschéftigung der schweren Walzenstralen recht
ungunstig auswirken. In leichtem Oberbau hat sich die
Marktlage nicht wesentlich verédndert. Die Auslandspreise gingen
weiter zuriick.

Das Inlandsgeschaft in schwarzem warmgewalztem Band-
stahl war weiterhin gut. Verzinkter Bandstahl wurde fir die
Lager lebhaft abgerufen. Infolge der Leipziger Messe hielt sich
die Kundschaft in kaltgewalztem Bandstahl zu Anfang des
Monats etwas zuriick. Dann wurde das Geschéft jedoch wieder
recht lebhaft.

Der Gesamtauftragseingang in Grobblechen aus dem
Inlande war gut. Auch aus dem Auslande, u. a. aus Holland,
Schweden, Sudafrika und Déanemark, war die Nachfrage recht
lebhaft. Die in M ittelblechen hereingenommene Arbeitsmenge
entsprach etwa der des Vormonats. Der Markt war weiterhin still.
Auf dem Feinblech markt ist im Berichtsmonat keine weitere
Besserung in der Beschéftigung eingetreten.

Der Inlandsverbrauch an Rdhren nahm wieder zu. Der
Lagerhandel erteilte grofRere Bestellungen auf Gas- und Siede-
rohre. Auch Muffenréhren wurden starker abgerufen. Im Aus-
lande war der Handel sehr zuriickhaltend, weil sich nach Auf-
lI6sung der Kartelle die Preisgestaltung noch nicht ibersehen MeR3.
Im Warenaustausch konnten einige groRere Bestellungen auf
Oelrohre hereingenommen werden.

Die Marktlage in Walzdraht und Drahtverfeinerung
entsprach etwa der des Vormonats. Der Auftragseingang aus dem
Ausland wurde in den letzten Wochen jedoch geringer.

Die Beschéaftigung in Radsédtzen hat nach geraumer Zeit
nunmehr eine leichte Besserung erfahren. Wenngleich sich auch
die Radsatzerzeugung noch in durchaus unzulangMchen Grenzen
bewegte, so konnte doch eine Belebung des Marktes fest-
gesteMt werden. Auch in Einzelteilen waren die Anforderungen
des In- und Auslandes einigermafRen befriedigend. In Schmiede-
sticken war das Geschaft gegeniiber dem Vormonat unverandert.
In StahlformguR war der Markt weiterhin schwankend. Gegen
Ende des Monats wurde die Anfragetatigkeit etwas lebhafter.

Eine wesentliche Aenderung des GufRmarktes ist nicht
eingetreten. Die Nachfrage und die Auftrdge aus dem Inland
sind im groBen und ganzen zufriedensteUend. Im Ausfuhrgeschéaft
ist eine Belebung leider noch nicht feststellbar.
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1. MITTELDEUTSCHLAND. — Der Gesamtauftragsein-

gang im Walzzeuggeschaft ist um ein geringes hinter den ent-
sprechenden Zahlen des Monats Februar zuriickgebheben. Wéh-
rend sich das Stabstahlgeschaft im besonderen dank der in den
letzten acht Tagen stérker einsetzenden Bautatigkeit gehalten
hat, ist namentHeh in Universalstahl, dann aber auch in Form-
stahl ein Mindereingang festzustellen, einmal, weil neue grof3ere
Plane fehlten, zum anderen, weil fur die in Arbeit befindUchen
die Werkstoffeindeckung schon erfolgt ist. Das Réhrengeschaft
hat gegenuber dem Vormonat noch keinen gréReren Umfang
angenommen. In Rohrschlangen und Ueberhitzern ist das
Geschéaft nach wie vor befriedigend. Das Geschéft in Temper-
gul erzeugnissen war zu Beginn des Berichtsmonats sehr ruhig
und hat sich erst in der zweiten Hé&lfte des Monats Méarz wieder
etwas gebessert. Flr die FormstuckgieBereien lag im gleichen
Verhéltnis Arbeit vor wie im Vormonat. Das StahlguRgeschéaft
flaute gegen Mitte des Monats erheblich ab, hat sich jedoch dann
wieder erholt, so daB etwa der gleiche Auftragseingang wie im
Vormonat zu verzeichnen sein wird. Fir Grubenwagenrader
und -radsatze lag nur in sehr geringem Umfange Beschéaftigung
vor. Der Absatz in Schmiedesticken weist gegentber dem
Vormonat eine kleine Belebung auf. Das Geschéaft in Handels-
gufl’ war weiterhin ruhig. Die Auswirkungen des Winters sind
immer noch spirbar, und die Grohéndler halten vorlaufig noch
mit der Erteilung von Auftrédgen zurick. Ueber die Beschafti-
gung der Eisenbauwerkstatten ist nichts Neues zu berichten.

Das Alteisenaufkommen im Berichtsmonat hat gegen-
Uber dem Vormonat keine Verschlechterung erfahren. Die Ver-
ladungen besserten sich voribergehend etwas, doch dirfte, da
das Aufkommen in nachster Zeit nicht starker sein wird, nicht
damit zu rechnen sein, dal} eine geniigende Bedarfsdeckung ein-
tritt. Der GuBRbruchmarkt bewegte sich in dem bisherigen
Rahmen. Starke Anforderungen lagen nicht vor, und der Bedarf
wurde ausreichend gedeckt. Preisveranderungen sind nicht
bekanntgeworden.

Die oberschlesische Eisenindustrie
im ersten Vierteljahr 1935.

In der oberschlesischen Eisenindustrie hat sich der Be-
schaftigungsstand im ersten Vierteljahr teils auf der Hohe
des Vorvierteljahres gehalten, teils noch eine weitere Besserung
erfahren. Auch das Ausfuhrgeschaft hat in einigen Zweigen an
der Aufwértsentwicklung teilgenommen. Im allgemeinen kann
die Besché&ftigungs- und Absatzlage der oberschlesischen Eisen-
industrie als befriedigend angesprochen werden.

Im oberschlesischen Steinkohlenbergbau hat sich da-
gegen die Erzeugung im Berichtsvierteljahr abgeschwaécht.
Infolge des verhéltnismaRig milden Wetters haben die Abrufe
in den Hausbrandsorten, die schon im letzten Vierteljahr 1934
hinter der sonst in dieser Zeit GUbMchen Hohe zurickgeblieben
waren, weiter nachgelassen. Die Verbraucher, die ihre Brennstoffe
auf dem Wasserwege beziehen, waren noch gut versorgt und
haben mit den Kohlenbeziigen erst nach Wiedererdffnung der
Oderschiffahrt begonnen. Auch die Bezige der Landwirtschaft
hielten sich in ziemhch engen Grenzen.

Die Oderschiffahrt, die wegen des Frostes und der Aus-
besserungsarbeiten an den Schleppzugschleusen Ohlau und Oder-
hofam 9. Januar 1935 eingestellt werden mufite, ist am 25. Februar
1935 wieder erdffnet worden. Das in den ersten Tagen des Monats
Marz einsetzende scharfe Frostwetter brachte sie jedoch voriber-
gehend, und zwar vom 5. bis 15. Marz, wieder vollstandig zum
ErMegen. Seit diesem Tage ist der Schiffahrtsbetrieb bei voll-
schiffigem Wasser wieder voll im Betriebe.

Am Koksmarkt war der Inlandsabsatz zunéchst befrie-
digend, hat sich aber wegen des anhaltenden milden Wetters
nach und nach erheblich verschlechtert. Die Ausfuhr war dagegen
verhéltnismaBig gunstig. Die Haldenbestdnde konnten etwas
verringert werden.

Nach Wiedererdffnung der Ostseeschiffahrt von den nord-
schwedischen Hafen im Mé&rz konnte die Erzversorgung fort-
gesetzt werden, nachdem auf der Oder die Uberwinterten Kahne
bereits im Februar wieder in Bewegung gekommen waren.

Die Roheisenerzeugung hat eine Steigerung erfahren, da
Ende Januar ein zweiter Hochofen wieder in Betrieb genommen
werden konnte.

Im Januar konnten die Stahl- und Walzwerke den er-
héhten Erzeugungsstand des Monats Dezember halten. Die
Beschaftigung besserte sich teilweise im Monat Februar und hat
auch im letzten Monat des Vierteljahres etwa die gleiche Hohe
beibehalten kdénnen.

In schmiedeeisernen Rohren bHeb der Auftragseingang noch
lebhaft; die Besserung des Umsatzes, an dem auch das Ausland
wieder starker beteiHgt war, hielt in der ganzen Berichtszeit an.
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Das Drahtgeschéaft gestaltete sich durchweg befriedigend;
auch war das Ausfuhrgeschaft gegen das Vorvierteljahr gebessert.

Auftrage auf Weichen, Oberbauzeug und rollendes
Eisenbahnzeug wurden von der Reichsbahn im (Ublichen
Umfange erteilt. Die Abteilung Wagenbau war in der Haupt-
sache mit Ausbesserungsarbeiten beschéaftigt.

Bei den EisengieBereien lag der Zuflu® an neuen Auf-
tragen Uber der Hohe des Vorvierteljahrs.

In den M aschinenbauanstalten war der Beschaftigungs-
grad zunachst wenig verandert und erfuhr erst im Marz eine
Besserung. Immerhin besteht weiterhin Arbeitsbedarf in den
Maschinenbauanstalten.

Im Eisenbau und in den Kesselschmieden war der Be-
schaftigungsgrad befriedigend. Der Auftragsbestand erfuhr eine
weitere Steigerung.

Roheiseneinsatz bei der Siemens-Martin-
Stahlerzeugung.

Auf Grund der Verordnung Uber den Warenverkehr vom
4. September 1934 (Reichsgesetzblatt I, S. 816) in Verbindung
mit der Verordnung Uber die Errichtung von Ueberwachungs-
stellen vom 4. September 1934 (Deutscher Reichsanzeiger Nr. 209
vom 7. September 1934) hat der Reichsbeauftragte fir Eisen
und Stahl mit Zustimmung des Reichswirtschaftsministers
angeordnetl):

§ 1
Samtliche Siemens-Martin-Stahlwerke haben der Ueber-

wachungsstelle fur Eisen und Stahl bis zum 10. April 1935 die
Tonnenzahl ihrer Siemens-Martin-Stahlerzeugung und ferner den
Hundertsatz, in dem die dabei eingesetzten Roheisenmengen zu
ihrer Siemens-Martin-Stahlerzeugung stehen, gesondert fir
folgende Zeitrdume zu melden:

a) fur das vierte Vierteljahr 1934,

b) fir den Monat Januar 1935,

e) fir den Monat Februar 1935.
Die gleichen Angaben haben sie laufend fir die folgenden Monate,
beginnend mit Marz 1935, der Ueberwachungsstelle fur Eisen und
Stahl bis zum 10. des dem Berichtsmonat folgenden Monats zu
machen.

§ 2.

1. Vom 1. April 1935 ab haben alle Stahlwerke,

a) die bisher bei der Erzeugung von Siemens-Martin-Stahl kein
Roheisen eingesetzt haben, Roheisen in Hohe von mindestens
6% % derjenigen Menge einzusetzen, die sie an Siemens-
Martin-Stahl insgesamt erzeugen;

b) die bereits Roheisen bei der Erzeugung von Siemens-Martin-
Stahl eingesetzt haben, den Roheiseneinsatz um 6% % der-
jenigen Menge zu erhéhen, die sie an Siemens-Martin-Stahl
insgesamt erzeugen.

2. Der Roheiseneinsatz (Abs. 1) braucht 50 % der Menge,
die jeweils an Siemens-Martin-Stahl insgesamt erzeugt wird,
nicht zu Uberschreiten.

§ 3.

Mit Zustimmung der Ueberwachungsstelle fir Eisen und
Stahl kénnen diejenigen Stahlwerke, bei denen die Verpflichtung
zum Roheiseneinsatz nach § 2 Abs. 1 wirtschaftlich nicht tragbar
ist, insbesondere weil sie zu den roheisenerzeugenden Werken
frachtlich unguinstig liegen oder weil ihr Roheisenverbrauch infolge
einer geringen Siemens-Martin-Stahlerzeugung nur unwesentlich
ware, Vereinbarungen mit anderen Stahlwerken treffen, nach
denen diese den Roheiseneinsatz fir sie Ubernehmen. Das Uber-
nehmende Werk hat die durch Vereinbarung tibernommene Ver-
pflichtung zusatzlich zu der eigenen Verpflichtung durchzufiihren
und darf fur diese zusatzliche Menge die in § 2 Abs. 2 freigestellte
Hoéchstmenge des Roheiseneinsatzes nicht in Anspruch nehmen.

§ 4.
Zuwiderhandlungen gegen diese Anordnung fallen unter die
Strafvorschriften der 88 10, 12 bis 15 der Verordnung Uber den
Warenverkehr vom 4. September 1934.

§ 5.
Die Anordnung tritt am Tage nach ihrer Veroffentlichung
im Deutschen Reichsanzeiger in Kraft.

FrachtermaRigung fir Halbzeug sowie Roheisen und -stahl
zur Ausfuhr Uber deutsche Seehédfen. — Schon seit langerer Zeit
waren im Ausnahmetarif 8 S 1 fir Eisen und Stahl zur Ausfuhr
Uber deutsche Seehéfen die Frachtsatze fiir Eisengiter der KlasseF
(Halbzeug sowie Roheisen und -stahl) gréf3tenteils bedeutend héher
als die Frachtsatze der Tarifklasse D. Fir das Versandgebiet
von Rheinland und Westfalen lagen die Frachten der Klasse F
sogar zwischen den Satzen der Klassen B und C. Es war schon

X) Reichsanzeiger Nr. 72 vom 26. Mérz 1935.
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als ein tariftechnisch unhaltbarer Zustand bezeichnet worden,
daB im Rahmen desselben Ausnahmetarifs die Frachten einer
unteren Tarifklasse héher sind als die Frachten der nachstoberen
Tarifklasse. Diesen Zustand hat die Reichsbahn nun in dankens-
werter Weise mit Wirkung vom 25. Marz 1935 beseitigt, indem die
Frachtsatze fur die Klasse F jetzt nicht mehr héher sind als die
Frachten der Klasse D. Das bedeutet fir Halbzeug sowie fur
Roheisen und -stahl eine FrachtermafRigung bis Gber 30 %.

Zugleich sind die Sonderbestimmungen fir Eisen der Klasse F
insofern geandert worden, als an Stelle des bisherigen Frachtsatz-
zeigers sogenannte Stationsfrachtsdtze zwischen den ein-
zelnen Versandorten und den deutschen Seehafen eingefuhrt
wurden. Die Zahl der Versandbahnhofe ist erheblich einge-
schréankt worden. Man hat sich auf diejenigen beschrankt, von
denen ein Versand Uber deutsche Seehafen tatsédchlich Vorkommen
kann.

Schon bisher waren weitere prozentuale nachtragliche Fracht-
abschléage fur den Fall der Auflieferung bestimmter Mindestmengen
vorgesehen. Diese Frachtabschlage waren in der Vergangenheit
fir die einzelnen Versandgebiete verschieden hoch. Sie sind
nunmehr fiir alle beteiligten deutschen Versandbahnhofe gleich-
gestellt worden und belaufen sich bis auf 20 % je nach den auf-
gelieferten Mengen.

Wie eingangs dargelegt wurde, handelt es sich bei dieser
Neuerung im wesentlichen um die Beseitigung eines tariflichen
Schénheitsfehlers. Irgendwelche Wettbewerbsverschiebungen zwi-
schen den einzelnen Verkehrsmitteln wird die neue Eisenbahn-
tarifmaBnahme deshalb nicht zur Folge haben kénnen, weil sich
die Ausfuhr an Eisen und Stahl der Klasse F im allgemeinen nur
von den Orten aus vollzieht, die unmittelbar am Wasser liegen.
Aenderungen dieser Sachlage sind kaum anzunehmen. Die Wasser-
frachten bleiben immer noch und gréRtenteils nicht unerheblich
niedriger. Immerhin ist diese TarifmaBnahme der Reichsbahn
nur gutzuheiflen.

Aus dem Siegerlander Erzbergbau. — Im Siegerlander Erz-
bergbau betrug im Februar die Férderung 124 244 t gegen
134090 t im Januar. Die Férderung ist demnach, werktaglich
berechnet, auf gleicher Hohe wie im Januar geblieben. — Der
Absatz betrug im Februar 121086 t, wogegen im Vormonat
135 557 t abgesetzt wurden. Der Absatz ging also, werktéglich
berechnet, gegen den Vormonat um 3,1% zuriick. Die Vorrate
stiegen um 3158 t auf 69 617 t. Es stehen zur Zeit 5511 Bergleute
in Arbeit.

Neufestsetzung der Saarkohlenpreise. — Die Verkaufspreise
fir Brennstoffe des Saarkohlen-Bergbauesl) sind durch den
Reichskohlenverband wie folgt berichtigt worden2):

GroRkoks . 22,75fUCR anstatt 24,20 ~JT/t
Sonderkoks 25,20 ,, " 26.65
Brechkoks I ... .. 25,20 26,65
Brechkoks I1 . 25,20 26,65
Brechkoks 111 . 22,75 24,20
Aus der saarlandischen Eisenindustrie. — Die Versorgung

der Saarhittenwerke mit Kohlen 148t immer noch zu wiinschen
Ubrig, weil die Férderung noch nicht ausreichend ist. AuRerdem
ist es verstandlich, daB auch der Verwaltungsbetrieb noch zu
winschen Ubriglalt, da es natirlich einer gewissen Einarbeit
der neuen Beamten bedarf. Die Saargruben sind inzwischen
organisatorisch in die drei Abbaugruppen Saarbrieken-Ost,
-West und -Mitte unterteilt worden. Leider bestéatigt es sich, dal3
der Zustand der Gruben unter Tage denkbar schlecht ist und erst
umfangreiche Aus- und Vorrichtungsarbeiten notwendig sind,
um wieder richtige Forderverhéltnisse zu schaffen. Bei dieser
Gelegenheit ist zu erwahnen, da der Frankenumtausch an der
Saar eine Summe von etwa 250 Mill. Fr ergeben hat, wahrend der
Kaufpreis fur die Gruben und Stichbahnen 900 Mill. Fr betréagt;
hieraus folgt, da die Grubenverwaltung jahrlich rd. 1,6 Mill. t
Kohlen kostenlos nach Frankreich liefern miBte. Das franzo-
sische Kontingent betragt aber 2 Mill. t, so dal3 noch etwa 400 0001
im freien Handel verkauft werden kénnen. Mit dem Devisen-
eingang hierfir kann ein erheblicher Teil des Minettebedarfs
der Saarwerke gedeckt werden.

Fir die Saarschiffahrt, die sich nach der Saarriickgliede-
rung in ihrem Bestehen bedroht sah, ist ein Abkommen zwischen
der deutschen und franzdsischen Regierung zustande gekommen,
wonach 60% der auf dem Wasserwege nach Frankreich gehenden
Saarkohle auf deutschen Schiffen und 40% auf franzésischen
Schiffen verfrachtet werden durfen. Auferdem haben die deut-
schen Schiffe das Recht, innerhalb einer gewissen Zone bei Vor-
liegen eines festen Frachtvertrages auch Fahrten innerhalb der

2) Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 345/48.
2) Reichsanzeiger Nr. 76 vom 30. Mé&rz 1935.
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franzosischen Gewasser auszufiihren, wenn diese dazu dienen,
das Schiff ndher nach der Heimatgrenze zu bringen.

Der Erzbezug und die sonstigen Rohstofflieferungen aus
Frankreich gingen bisher, abgesehen von einigen kleinen Schwie-
rigkeiten, ziemlich glatt vonstatten. Es ist zu hoffen, dal auch
in Zukunft Stérungen vermieden werden, denn es ist zu bertck-
sichtigen, daR die Saarwerke taglich etwa 22 vollstdndige 1000-t-
Zuge an Erz usw. erhalten, von deren regelméRigem Eingang die
ganze Frachtkostenfrage abhangt, weil jede UnregelmaRigkeit
einen Wegfall erheblicher FrachtermaRigungen verursacht.

Der Bezug von Schrott aus dem ostfranzdsischen Gebiet
und Paris hat ganz aufgehort, weil die Schrottausfuhr von Frank-
reich nach Deutschland verboten ist. Dies hatte zur Folge, dal}
der Schrottpreis im Elsall um etwa 30 Fr je t gesunken ist. Da
die Saarhitten nunmehr von dem Schrottaufkommen im Saar-
gebiet abhangig sind, so ist von der Rohstoff-Ueberwachungsstelle
Berlin an die tbrigen Schrottaufkaufer im Reich die Anweisung
ergangen, keinen saarlandischen Schrott zu kaufen.

Die Beschaftigung der Saarwerke laf3t etwas zu wiinschen
Ubrig. Aus Deutschland gehen zwar die Auftrége zufriedenstellend
ein, jedoch hapert es an Bestellungen aus dem Ausland. Da die
zur Zeit im Gang befindliehen Verhandlungen zwischen der
deutschen und der franzdsischen Gruppe Uber einen Mengenaus-
gleich in den internationalen Verkaufsverb&nden, der anlaflich
der Saarruckgliederung notwendig geworden ist, noch nicht ab-
geschlossen sind, tben die Ausfuhrhandler eine starke Zurick-
haltung aus. Bei einer erneuten internationalen Verstandigung
dirfte mit einer Besserung des Auslandsgeschéaftes zu rechnen sein.

Der Bund der deutschen Eisenh&ndler hat in der
Zwischenzeit verschiedentlich im Saargebiet getagt, um die saar-
landischen Héndler in diese Organisation aufzunehmen. Bisher
bestand keine Handlervereinigung im Saargebiet, so daf} es not-
wendig geworden ist, die Handler genau so zusammenzufassen
wie im Ubrigen Reich. Dies bedingt gewisse Preiserhdhungen fur
das Saargebiet, um die Handlerpreise mit denjenigen des Ubrigen
Reichs in Einklang zu bringen. Die Preiserhdhungen sollen aber
nicht sofort in vollem Male, sondern in Stufen vorgenommen
werden, um den Uebergang zu erleichtern.

Die Werkspreise an der Saar waren von denjenigen des
Stahlwerksverbandes kaum verschieden.

Das Geschéaft an der Saar selbst hat sich noch nicht sonder-
lich belebt. Es ist aber zu hoffen, dal die groRBen Siedlungspléne
der Regierung sowie die Neuanschaffungen fir die Saarkohlen-
gruben baldigst eine Belebung herbeifuhren werden.

Mitteldeutsche Stahlwerke, Aktiengesellschaft, Riesa. — In
dem am 30. September 1934 abgelaufenen achten Geschaftsjahr
erfuhr der deutsche Absatzmarkt eine zunehmende Ausweitung,
an welcher auch die Werke der Berichtsgesellschaft und der mit
ihr durch Interessengemeinschaft verbundenen Eisenwerk-
Gesellschaft Maximilianshutte in starkem Umfange teil-
nehmen konnten. Der Zuwachs an Arbeit findet sowohl in der
Erzeugung als auch in der Erhéhung der Gefolgschaft sichtbaren

Eisen und Kohle in der Rangliste

Die erfolgreiche Durchfihrung der Volks- und privatwirt-
schaftlichen Aufgaben im Kohlenbergbau und in der Eisenindu-
strie hat eine bestimmte BetriebsgrofRe zur Voraussetzung, die,
bei dem Umfang des Kapitalaufwandes und der zu verbindenden
Erzeugungsstufen, naturnotwendig {ber die durchschnittliche
BetriebsgroRe in vielen anderen Gewerbezweigen hinausgeht.
So kann es nicht verwundern, daR in der Reihe der deutschen
Aktiengesellschaften die Unternehmen der Schwerindustrie
bei der Kapitalausstattung mit an vorderster Reihe stehen. Nach
der Kapitalschrumpfung in den letzten Jahren gab es Ende 1934
laut Feststellungen des Statistischen Reichsamtsl) in Deutsch-
land nur 58 Aktiengesellschaften, die mit einem Nominalkapital
von 50 Mill. JIMund dariiber ausgestattet waren. Nach wie vor
marschiert an der Spitze dié 1.-G. Farbenindustrie A.-G. mit
einem Kapital von 800 Mill. JIM An zweiter Stelle folgen aber
sofort die Vereinigten Stahlwerke A.-G. mit 644Mill. J1JI
Kapital; an achter Stelle stehen die Mannesmannréhren-
Werke A.-G. mit 180,3 Mill. JIM an zehnter Stelle die Fried.
Krupp A.-G. mit 160 und an elfter Stelle die Rheinischen
Stahlwerke A.- G. mit 150 Mill. JIM Es folgen dann weiter die
Klockner-Werke A.-G. (A.-K. 105 Mill. JIM) mit dem zwei-
undzwanzigsten Platz, die Hoesch-KdlnNeuessen A.-G. flr
Bergbau und Hittenbetrieb (A.-K. 101,8 Mill. 3J) mit
dem dreiundzwanzigsten, dieDeutsche Erdol-A.-G. (A.-K. 100
Mill. JIN) mit dem vierundzwanzigsten, dieHarpener Bergbau

1) Wirtsch. u. Stat. 15 (1935) S. 180/83.
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Ausdruck. Durch BeschluR der auBerordentlichen Hauptver-
sammlung vom 13. Januar 1934 wurde das Vermdgen der Aetien-
gesellschaft Charlottenhitte auf die Berichtsgesellschaft
Ubertragen. Im Zuge dieser Verschmelzung ging die Fihrung in
der Interessengemeinschaft von der Eisenwerk-Gesellschaft
Maximilianshitte auf die Mitteldeutschen Stahlwerke tber. Die
enge Zusammenarbeit zwischen beiden Unternehmungen hat sich
auch im abgelaufenen Geschaftsjahr bestens bewahrt.

Bei den Werken Brandenburg und Riesa stieg die Roh-
stahlerzeugung im Berichtsjahr um rd. 62 %; eine entsprechende
Erhdhung erfuhr die Herstellung an Walzerzeugnissen. Auch das
Werk Grdéditz hat in einigen Abteilungen, die von der Bautatig-
keit abhangig sind, Erzeugung und Absatz steigern kénnen. Die
von der Auftragserteilung der Reichsbahn abhéngigen Betriebs-
abteilungen blieben dagegen nach wie vor schwach beschaftigt.
Auf dem Werk Lauchhammer ist die Braunkohlenférderung
um rd. 21%, die Brikettherstellung um rd. 24% und die Strom-
erzeugung um rd. 22 % gestiegen. Im einzelnen betrugen die
Leistungen: 1692 030 t Braunkohle, 438052 t Briketts,
145 422 310 kWh Strom und 413 036 t Rohstahl.

Bei Beginn des Geschéaftsjahres wurden 6271 Arbeiter und
1010 Angestellte, am Ende des Geschaftsjahres 8266 Arbeiter und
1246 Angestellte beschéaftigt. Infolge anhaltender Belebung
konnte die Gefolgschaft bis zum 1. Februar 1935 um weitere
744 Arbeiter und 68 Angestellte gesteigert werden.

Die Gewinn- und Verlustrechnung weist einen Rohertrag
einschlieBlich 578 299 JIM Vortrag aus dem Vorjahre von
35 870 320 JIMaaus. Nach Abzug von 15 160 124 JIML&hnen und
Gehéltern, 2 256 211 JIM sozialen Abgaben, 4 029 365 JIM Ab-
schreibungen auf Anlagen, 2 257 262 JIManderen Abschreibungen,
2 268 759 JIM Zinsen, 2 606 849 JIM Steuern und 4 860 698 JIM
sonstigen Aufwendungen verbleibt ein Reingewinn von
2431 054 JIM Hiervon sollen 100 000 JIM der Friedrich-Flick-
Stiftung und 200 000 JIM dem Wohnungs- und Siedelungs-
bestande zugefiihrt, 1 500 000 JIIMGewinn (3 % gegen 0% i. V.)
ausgeteilt sowie 631054 JIM auf neue Rechnung vorgetragen
werden.

Das Stahl- und Walzwerk Hennigsdorf, A.-G., hat fir
das am 30. September 1934 beendete Geschaftsjahr nach Deckung
der Abschreibungen mit einem Jahresiiberschu3 abgeschlossen,
der zur Verminderung des Verlustvortrages aus dem Vorjahre
verwendet wird. Zwecks Herbeifiihrung einer engen betrieblichen
Zusammenarbeit soll im neuen Geschaftsjahr mit dem Stahl- und
Walzwerk Hennigsdorf ein Pachtvertrag abgeschlossen werden.
Dagegen wurde der Besitz an Aktien des Stahl- und Walzwerks
Hennigsdorf an die Siegener Eisenindustrie A.-G., Dusseldorf,
teilweise im Tausch gegen Aktien der Berichtsgesellschaft, ab-
gegeben. Die eigenen, in den letzten sechs Monaten erworbenen
Aktien erhéhen sich dadurch auf nom. 5 Mill. JIM lhre Ein-
ziehung sowie eine Neueinteilung des dadurch erméaRigten Grund-
kapitals auf 45 Mill. JIIM sind der Generalversammlung vorge-
schlagen worden.

der deutschen Aktiengesellschaften.

A.-G. (A.-K. 90,3 Mill. JIM) mit dem achtundzwanzigsten, die
Bergwerksgesellschaft Hibernia A.-G. (A.-K.80Mill. JINV),
die PreuBische Bergwerks- und Hitten-A. -G. (A.-K. gleich-
falls 80 Mill. JIN) und die Gutehoffnungshitte Aktien-
verein fir Bergbau und Hittenbetrieb A.-G. (A.-K.
ebenso 80 Mill. JIN) mit dem zwei-, drei- bzw. sechsunddreifligsten
Platz, danach die Rheinische A.-G. fir Braunkohlenberg-
bau und Brikettfabrikation mit einem Aktienkapital von
72,9 Mill. JIM die Essener Steinkohlenbergwerke A.-G. mit
einem A.-K. von 70 Mill. JIM die Bergwerks-A.-G. Reckling-
hausen mit einem A.-K. von 67 Mill. JIM die Gutehoff-
nungshitte Oberhausen A.-G. mit einem A.-K. von 60
Mill. JIM die A. Riebeck’schen Montanwerke A.-G. und
die Mitteldeutschen Stahlwerke A.-G. mit einem Kapital
von je 50 Mill. JIM Von den Aktiengesellschaften mit einem
Kapital von mindestens 80 Mill. JIM gehéren demnach allein
17 Unternehmen zum Bereich von Kohle und Eisen.

Die Gesamtzahl der deutschen Aktiengesellschaften hat
sich im verflossenen Jahre weiter vermindert auf 8618 mit einem
Aktienkapital von zusammen rd. 19,8 Milliarden JIM Gegenliber
der Inflationszeit hat die Zahl der Aktiengesellschaften (rd. 17 000
Ende 1924) also etwa auf die Héalfte abgenommen. Bei den Auf-
l6sungen hat es sich bisher Gberwiegend um Kkleine Gesellschaften
gehandelt. GroBere Unternehmen sind vor allem durch Ver-
schmelzungen untergegangen. Der Rickgang des gesamten
Nominalkapitals der deutschen Aktiengesellschaften hat sich
1934 verlangsamt: der Unterschied von 845 Mul. JIMgegentber
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dem Vorjahre ist weit geringer als der fir 1933 mit 1,6 Milliarden
Reichsmark festgestellte Rickgang. Er beruht im wesentlichen
auf Kapitalherabsetzungen. Diese beliefen sich allein in den
drei letzten Jahren auf insgesamt 4,6 Milliarden JIM. Die Sanie-
rungswelle ist allmé&hlich abgeebbt; 1932 betrugen die Kapital-
herabsetzungen 2,2 Milharden JIM, 1933 noch 1,3 Milliarden JIM
und 1934 nur noch 1 Milharde JIM. Bei den im vergangenen
Jahre erfolgten Kapitalherabsetzungen handelt es sich haupt-
sachlich um MaBnahmen, die schon seit langerer Zeit in Aussicht
genommen, wegen der friher aber ungekldarten Lage zuné&chst
zuruckgesteht werden mufdsten. Das Gesamtkapital der Aktien-
gesellschaften, das Ende September 1931 mit 24,8 Milharden JIM
seinen hdchsten Stand erreicht hatte, ist seitdem um fast 5 Milli-
arden JIM zuriickgegangen. Diese Zahl ist nicht wesenthch groRer
als das eben angegebene Ausmall der Kapitalherabsetzungen in
dem letzten Jahre, und das hegt zum Uberwiegenden Teil auch
daran, daB grdéRere Aktiengesehschaften nur in geringem Umfang
aufgelést wurden. Im vergangenen Jahr wurden 602 Aktien-
gesehschaften mit einem Nominalkapital von zusammen 264 Mih.
Reichsmark aufgelost. Im Jahre 1933 entfielen von dem Kapi-
talbetrag der 598 Auflésungen in Hohe von zusammen 1255 Mih.

Buchbesprechungen. — Vereins-Nachrichten.
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Reichsmark allein 983 Mih. JtM auf den Umbau des Konzerns
der Vereinigten Stahlwerke. Unter Ausschaltung dieser Aen-
derungen bei den Vereinigten Stahlwerken sind Zahl und Kapital-
betrag der Auflésungen im Jahre 1934 fast ebenso hoch wie im
Vorjahr. In Unternehmungen mit anderer Rechtsform wurden
im abgelaufenen Jahre 52 Aktiengesellschaften (im Vorjahr 26)
umgewandelt. Die gerade bei den kleineren Unternehmungen
zu beobachtende Neigung zur Abkehr von der Form der Aktien-
gesehschaften ist weiter wirksam und auch auf dem Gebiete der
Neugrundungen zu bemerken. Im Jahre 1934 wurden nur 61 Ak-
tiengesehschaften mit einem Nominalkapital von zusammen
213 Miil. JtM gegriindet, also weniger als im Vorjahre (95 Griin-
dungen mit einem Gesamtkapital von 299 Mih. JIM). Wie im
Vorjahr, entfiel ein betrachtlicher Teil auf die Ausgriindungen und
Umgrindungen im Konzern der Vereinigten Stahlwerke, und
zwar 72 Mih. JIM (i. V. 202 Miil. JM). Die Kapitalerhéhungen
beliefen sich im abgelaufenen Jahr auf insgesamt 241 Mill. JiVE,
1933 hatten die Kapitalerhohungen 593 Mih. JIM betragen;
371 Mil. JIM entfielen davon auf die Kapitalerhdhung der
Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G., also der jetzigen Ver-
einigten Stahlwerke.

Buchbesprechungen).

Der zivie Luftschutz. Ein Sammelwerk Uber atie Fragen des Luft-
schutzes. Hrsg. von Dr.-Ing. [Kurt] Knipfer, Ministerialrat
im Reichsministerium der Luftfahrt, und Erich Hampe,
stellv. Reichsfuhrer der Technischen Nothilfe. (Mit e. Geleit-
wort von Reichsminister [Hermann] Go6ring, sowie Abb. im
Text u. auf 52 Seiten Bilderbeliagen.) Berlin (SW 11): Verlags-
anstalt Otto Stohberg, G. m. b. H., (1934). (346 S.) 4°. Geb.
w4JIM.

Dieses Werk gibt erstmalig eine umfassende Uebersicht tiber
das umfangreiche und schwierige Gebiet des Luftschutzes. Das
Buch, in dessen Geleitwort zum Ausdruck kommt, daR der zivile
Luftschutz die Voraussetzung fur die Sicherheit und Zukunft
unseres Volkes blidet, ist ein Beweis dafiir, daR das deutsche Volk
diese Tatsache begriffen hat und mit der ihm eigenen Tatkraft an
den Aufbau des zivilen Luftschutzes herangegangen ist. Aus jedem
Abschnitt des Buches erkennt man die unendlichen Schwierig-
keiten, die — namentlich durch die Bestimmungen des Vertrages
von Versailles — sich der Entwicklung des deutschen Luftschutzes
entgegenstemmen. Um so deutlicher und Klarer tritt hervor, was
bisher auf diesem Gebiete geleistet werden konnte.

Das Werk ist in folgende acht Hauptabschnitte unterteit, die
von zumeist bekannten und erfahrenen Fachleuten bearbeitet wor-
den sind: Allgemeines (mit dem richtunggebenden Aufsatz des
Staatssekretars fur die Luftfahrt Milch ,,Was missen wir tun ?*).
Der Luftangriff. Die Luftabwehr. Der deutsche ziviie Luftschutz.
Behdérdliche Aufgaben. Der Werkluftschutz. Der Selbstschutz.
Einzelgebiete. In den acht Abtetungen sind in 36 Einzelab-
schnitten die verschiedenen Fachgebiete beriicksichtigt. Auf die
Einzelheiten dieser Sonderabschnitte einzugehen, ist im Rahmen
einer kurzen Besprechung nicht mdglich; sie erwecken beim Leser
die freudige Genugtuung, dal unentwegt und mutig an der Ge-
staltung der deutschen Zukunft gearbeitet wird.

Nur zum Abschnitt ,,Werkluftschutz* sei an dieser SteUe ganz
kurz Stetiung genommen. Regierungsrat von Assmuth, Berlin,
legt in seinem Aufsatz die Bedeutung des Werkluftschutzes fur die
Wirtschaft dar. Seine Ausfihrungen gipfeln darin, dall es das
Ziel des Werkluftschutzes sein muR, in vorbereitender Arbeit alie
organisatorischen und technischen MaRnahmen zu treffen, die die

*) Wer die Bicher zu kaufen wiinscht, wende sich an den
Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf, Postschlielfach 664.

Unterbrechung der Erzeugung durch Angriffe aus der Luft auf
ein nur irgend mogliches MindestmafR beschréanken. Die weiteren
Aufsatze behandeln eingehend ,,Aufbau und praktische Durch-
fihrung des Luftschutzes* (Major a. D. von During), ,,Werkluft-
schutz im Steinkohlenbergbau* (Bergassessor Juttner), ,Werk-
luftschutz im Braunkohlenbergbau“ (Bergwerksdirektor Gunther),
»Sonderfragen des Werkluftschutzes der Elektrizitatswerke*
(Dipl.-Ing. Dolzmann) und den ,,Luftschutz der Gas- und Wasser-
werke* (Dipl.-Ing. Knauf). Ganz besondere Beachtung verdienen
hier die Ausfuhrungen des Majors a. D. Stein, Oberhausen, Uber
die Eisenhuttenwerke. Sie geben unter Anlehnung an die vom
»Verein deutscher Eisenhuttenleute* herausgegebenen Richt-
linien in anschaulicher Weise einen Ueberblick tber die Méglich-
keiten, die beim Aufbau des Luftschutzes der Eisenindustrie zu
berucksichtigen sind. Der schwierige Abschnitt Uber den Schutz
der Energieanlagen der Huttenwerke kann als Anregung be-
trachtet werden, neue Mittel und Wege zur Vervollkommnung
dieses bisher noch unzureichenden Schutzes zu finden. Gerade
auf diesem Gebiete wird sich der Praxis und Forschung im engsten
Zusammenwirken unter zielbewufBter Leitung noch ein weites
Betatigungsfeld bieten. Wilinschenswert wére es gewesen, wenn
man in diesem Abschnitt die Erfahrungen des Krieges, die auf den
lothringischen und saarlédndischen Hitten im Werkluftschutz ge-
macht worden sind, bericksichtigt hatte. Wertvolle Unterlagen
hierzu hatten sich sicher aus dem Buche ,,Kohle und Eisen im
Weltkriege und in den Friedensschlissen“ von Ferdinand
Friedensburg?2) ergeben.

Es miBte eigentlich eine Selbstverstandlichkeit sein, dal
jeder Eisenhuttenmann, der zu den Fragen des Werkluftschutzes
Stetiung nehmen muf, das voriegende Buch gelesen hat. Zu-
sammenfassend kann gesagt werden, dal es sich von der Masse des
bisher erschienenen Schrifttums tber Luftschutz ganz besonders
durch seine sachiiche und fachménnische Bearbeitung auszeichnet.
Manche Zweifel und Unklarheiten, die hier und da tber den Luft-
schutz vorhanden sein mdgen, werden beim Lesen dieses Buches
hinweggerdumt. Reich mit Bidem ausgestattet, ist es ein Werk,
dessen Kenntnis fir die Durchfiihrung und Organisation des so-
wohl zivilen als auch des Werkluftschutzes unbedingt zu emp-
fehlen ist. Leopold Bering.

2) Vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 3, S. 79.
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Aus dem Leben des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Kurzer Bericht Uber die Sitzung des Vorstandes
am Donnerstag, dem 21. Méarz 1935, im
Eisenhittenhause.

Anwesend sind vom Vorstand: A. Vogler (Vorsitz),
G. Baum, W. Bergmann, H. Berve, W. Borbet, E.
Brandi, F. Dorfs, A. Flaccus, H. Froitzheim, P. Goe-
rens, K. Grosse, R. Hennecke, E. Herzog, H. Hilbenz,
O. Holz, A. Junius, H. Klein, F. Kérber, H. Koppen-
berg, W. Lwowski, A. N&ll, O. Petersen, W. Petersen,
K. Raabe, K. Reinhardt, W. Rohland, F. Rosdeck,
F. Saeftel, E. H. Schulz, A. Spannagel, A. Stadeier,
A. Thiele, C. Wallmann, 0. Wedemeyer, K. Wendt,
E. Wiegand, A. Wirtz, F. Wist.

Als Gaste: H. Bansen, J. W. Reichert, W. Steinberg.

Von der Geschaftsfuhrung: K. Bierbrauer, H. Fey,
E. Loh, M. Philips, K. Rummel, H. Schmitz.

Unter dem Vorsitz von A. Vogler hielt der Vorstand seine
Fruhjahrssitzung ab.

Der Vorsitzende widmete dem im Oktober 1934 gestor-
benen Mitglied des Vorstandes Dr.-Ing. Julius Tafel, der sich
in der kurzen Zeit seiner Wirksamkeit in Oberschlesien als Vor-
sitzender unseres dortigen Zweigvereins unserer Bestrebungen in
wirkungsvoier Weise angenommen hat, einen warm empfundenen
Nachruf. In bewegten Worten gedachte er des vor wenigen Tagen
heimgegangenen Geheimrats Carl Duisberg, eines alten Freun-
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des unseres Vereins. Die Anwesenden erhoben sieh zu Ehren
der Verstorbenen.

Vor Beginn der Verhandlungen begrifite der Vorsitzende
besonders den Vertreter des Saarbezirks, Direktor A. Spannagel,
und gab ihm herzliche GruRe an die Teilnehmer der Hauptver-
sammlung unseres Zweigvereins Eisenhutte Sidwest vom 24. Mérz
1935 mit. Er begruBte weiter die Herren, die zum erstenmal
an einer Sitzung des Vorstandes teilnahmen, namlich Dr.-Ing. E.h.
Ernst Brandi, Dr.-Ing. Hubert Froitzheim, Dr.-Ing. Ru-
dolf Hennecke, Albert Noll, Dr.-Ing. Walter Rohland,
Dr.-Ing. E. H. Schulz, Ernst Wiegand.

Dem Vorstandsmitglied Dr. W. Borbet sprach er Glick-
wiinsche zu seiner Berufung in die Leitung der Wirtschaftskammer
Westfalen aus, ebenso dem verhinderten Vorstandsmitglied
Dr. E. Poensgen zu seiner Berufung zum Leiter der Bezirks-
gruppe der Reichsgruppe Industrie fur den Wirtschaftsbezirk
Westfalen.

Nach der Erledigung einiger geschaftlicher Angelegenheiten
wurde berichtet, daB die von der Geschaftsstelle durchgefiihrte
Mitgliederwerbung zu dem erfreulichen Erfolg gefiihrt hat,
dal dem Verein seit dem Monat November 1934 rd. 600 neue
Mitglieder beigetreten sind. Es befinden sich darunter 117 Fach-
genossen, die in fruheren wirtschaftsschwachen Jahren aus-
getreten waren, und 110 auBerordentliche Mitglieder (Studierende).
Die Mitgliederzahl ist infolgedessen wieder auf rd. 5800 gestiegen.
Der Erfolg ist wesentlich Mitgliedern zuzuschreiben, die sich auf
den Werken personlich fir die Werbung eingesetzt haben. Der
Vorstand spricht diesen Mitgliedern seinen Dank aus.

Die Berechtigung zur Teilnahme an den Vollsit-
zungen der Fachausschisse steht nach deren Satzungen
jedem Mitglied des Vereins zu, das in einem deutschen Eisenhdtten-
werk, gleich welcher Art, tatig ist. Trotzdem werden von den
Werken vielfach Ingenieure zu den Sitzungen entsandt, die dem
Verein nicht angehdren. Der Vorstand vertritt den Standpunkt,
daR fur die Benutzung dieser wichtigen Einrichtungen des Vereins
der Besitz der Mitgliedschaft erwartet werden muf}, und be-
schloB, in Zukunft nur noch Mitgliedern die Teilnahme an
den Sitzungen der Fachausschiisse zu gestatten.

Die Geschéftsfihrung beabsichtigt, in dem in Vorbereitung
befindlichenneuenMitgliederverzeichnisdieMitglieder, die dem
Verein vierzig Jahre und langer angehdren, besonders
aufzufiihren, um auch dadurch den Dank des Vereins zum Aus-
druck zu bringen. Die Zahl dieser Mitglieder betrégt heute 139.

Die Abrechnung fir das Geschaftsjahr 1934 ergab
nach Abschreibungen auf Immobilien und Mobilien und einer
Zuweisung an die Ruckstellung fiir Versicherungen einen Ueber-
schuf? von 4013,08 JIM, der dem Vermdgenskonto gutgeschrieben
wurde. Die Blcher, Karteien und Kassen sowie die Bilanz und
Erfolgsrechnung sind, wie in den vergangenen Jahren, durch
Wirtschaftsprifer gepruft und in Ordnung gefunden worden. Auch
die vom Vorstand ernannten Rechnungsprufer Dr.-Ing. F. Ros-
deck und K. Raabe haben bei der von ihnen vorgenommenen
Prifung keinen Anla zu Beanstandungen gefunden.

Der Vorstand genehmigte die Bilanz zum 31. Dezember 1934
und die Erfolgsrechnung fiir das Jahr 1934, so daRB bei der Haupt-
versammlung die Entlastung beantragt werden kann. Die Rech-
nungsprifer Dowerg, Raabe und Rosdeck wurden mit dem
Dank des Vorstandes fiir ihre bisherige Tatigkeit auch fur das
Jahr 1935 wieder benannt.

Das Kuratorium hat in seiner Sitzung vom 5. Dezember 1934
den vom Direktor vorgelegten Haushaltplan des Kaiser-
W ilhelm-Instituts fir Eisenforschung fur das Jahr
1935 beraten und beschlossen, dem Vorstand des Vereins seine
Annahme zu empfehlen. Der Haushaltplan zerfallt in zwei Teile,
die sich auf die Zeit vor und nach dem Umzug in den Neubau
beziehen. Der Vorstand nahm den Vorschlag des Kuratoriums an.

In der Sitzung des Vorstandes vom Frihjahr 1934 ist be-
schlossen worden, eine Nothilfe fir unsere Mitglieder zu
errichten, der als Grundstock 5000 JIM aus dem Vermdgen des
Vereins zugefiihrt wurden. Der gleiche Betrag wurde auch fiir
das laufende Jahr bewilligt, nachdem die Mitglieder bei der
Zahlung des Beitrages fir das Jahr 1935 eine Mindestzahlung
von 1JIM geleistet haben.

Ferner beschloB der Vorstand, einen aufRerhalb des Haus-
haltes stehenden Sonderfonds fir das Eiseninstitut zu
schaffen, der dem Direktor die Mdglichkeit geben soll, notwendige
Erganzungen der technischen Einrichtungen des Instituts und
notwendige Anschaffungen fir schnell aufzunehmende wichtige
Arbeiten von Fall zu Fall vorzunehmen, ohne jedesmal die Jahres-
sitzung des Kuratoriums oder des Vorstandes abwarten zu mussen.
Weiter wurde ein wissenschaftlicher Fonds fir den Verein
gebildet, um der Geschéftsfihrung grolRere Bewegungsfreiheit
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gegenliber den vielen Anforderungen zu geben, die stdndig an
sie herantreten. Die beiden Fonds sollen unter die Aufsicht eines
ganz kleinen Ausschusses des Vorstandes von hochstens zwei oder
drei Herren gestellt werden, um die Mdéglichkeit schneller Ent-
scheidung von Fall zu Fall sicherzustellen.

SchlieBlich bewilligte der Vorstand die Kosten fur die not-
wendige Erneuerung des Personenaufzuges und fir son-
stige Erneuerungsarbeiten im Geschéaftshause.

Der nachste Eisenhittentag soll mit Rucksicht darauf,
dall der Verein in diesem Jahre auf sein fiinfundsiebzigjéhriges
Bestehen zurickblicken kann, zwischen den beiden Grindungs-
tagen, d. h. zwischen dem 3. November (vorbereitende Sitzung)
und dem 14. Dezember (konstituierende Sitzung) hegen und am
30. November und 1. Dezember 1935 stattfinden. Zeiteinteilung
und Tagesordnung wurden vom Vorstand zunachst nur in groRen
Zugen festgesetzt. Von besonderen Veranstaltungen, wie etwa
einer Festvorstellung im Stadttheater oder eines Festkonzertes,
soll Abstand genommen werden, weil der Vorstand auch bei diesem
besonderen Anlal wunscht, von der einfachen Linie unserer
Hauptversammlungen nicht abzugehen. Bezlglich der litera-
rischen Behandlung des funfundsiebzigjdhrigen Be-
stehens stimmte der Vorstand dem Vorschlage zu, keine beson-
dere Denkschrift herauszugeben, sondern eine laufende, im Um-
fang entsprechend erweiterte Nummer von ,,Stahl und Eisen*
durch Verdéffentlichung einer ausfuhrlichen geschichtlichen Dar-
stellung zu einem Gedenkheft auszugestalten. Die Geschéftsfiih-
rung hat sich dazu die Mitarbeit von Dr. Déabritz in Essen
gesichert.

Von den Hauptversammlungen unserer Zweigver-
eine hat die der Eisenhitte Sudwest am 24. Marz 1935
in Saarbrucken unter starkem Zuspruch stattgefundenl). Der
Zeitpunkt der Hauptversammlung der Eisenhiitte Ober-
schlesien ist noch nicht festgesetzt. Die Eisenhiitte Oester-
reich wird ihre Hauptversammlung am 1. und 2. Juni 1935 in
Leoben abhalten.

In der Zeit vom 3. bis 8. Juni 1935 soll in Breslau in Verbin-
dung mit der 25-Jahr-Feier der Technischen Hochschule Breslau
der ,, Tag der Technik 1935* als Jahreshauptversammlung
des NSBDT. und der RTA. stattfinden. Die Durchfihrung ist
so gedacht, daR jeder Tag von einer Fachgruppe der RTA. ge-
tragen wird. Erfreulicherweise sind mehrere Mitglieder unseres
Vorstandes an der Durchfihrung der Veranstaltung beteiligt,
da Professor Dr.-Ing. Goerens den Vorsitz der Gruppe ,,Rohstoff-
wirtschaft® und Dr.-Ing. Rosdeck den Vorsitz der Gruppe
»-Mensch und Technik im Betrieb* Gbernommen hat. Der Vor-
stand fordert die Mitglieder schon heute dringend auf, ihre Teil-
nahme an der Veranstaltung in Aussicht zu nehmen.

Die Mitglieder des Vorstandes hatten vor der Sitzung Ge-
legenheit genommen, den Neubau fiir das Eiseninstitut zu
besichtigen. Der Neubau wird im Laufe des Sommers fertig-
gestellt und bezogen werden. Die Einweihungsfeier soll voraus-
sichtlich im Monat September vonstatten gehen. Nachdem fir
die Feier der Grundsteinlegung ein groRer Rahmen gezogen war,
soll sie in kleinem Kreise abgehalten werden, der auf Vertreter
der Stifterwerke und eine kleinere Zahl von Gasten zu be-
schranken ist, und nach Méglichkeit im Horsaal des Neubaues
stattfinden.

Der Lehrschau im Eiseninstitut, die aus der Prifschau
der Werkstoffschau 1927 in Berlin entstanden ist, soll nach dem
Wunsche des Vorstandes besondere Sorgfalt zugewandt werden.
Sie soll in verbesserter Form auch im Neubau des Instituts
Aufstellung finden. Fir die notwendigen Arbeiten ist ein Bei-
rat unter dem Vorsitz von Professor Dr.-Ing. E. H. Schulz
gegrindet worden, der den Zweck der Lehrschau wie folgt
festgesetzt hat:

Die Lehrschau soll keine Gewerbeschau sein, also nicht
auf Werbung fir Erzeugnisse von einzelnen Werken oder der
Eisenindustrie abgestellt sein; sie soll keine gemeinfaliliche
Darstellung des Eisenhiuttenwesens und seiner verschiedenen
Fertigungsgénge geben. Sie soll vielmehr eine im wesentlichen
fur den Fachmann bestimmte Sammlung von kennzeichnenden
Beispielen fur die Werkstoffeigenschaften, von Fehlem, von
Sondererscheinungen, von Beispielen falscher und richtiger
Verarbeitung und Verwendung sein. Durch Wechsel der Aus-
stellungsstiicke je nach den besonderen Tagesfragen ist die
Schau lebendig zu erhalten.

Fur die mit der Sichtung und Erganzung entsprechend diesen
Richtlinien verbundenen Arbeiten haben sich die Mitglieder des
Werkstoffausschusses und dariber hinaus die Leiter der Versuchs-
anstalten der Werke zur Verfugung gestellt.

) Vgl. S. 393/96 dieses Heftes.
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Aus der Aussprache des Vorstandes tiber Hochschulfragen
ist zu berichten, daR die Besuchszahlen der eisenhttten-
mannischen Hoehschulabteilungen weiter gesunken sind, und
zwar um mehr als 10%. Sie erreichten mit etwa 240 Besuchern,
von denen etwa noch 10 % als beurlaubt zu rechnen sind, nur etwa
die Halfte der letzten Vorkriegszeit. Besonders bedenklich ist die
Geringfugigkeit des Neuzuganges. Das erste Studienjahr weist
nur 30 Studierende auf gegenliber etwa 50, die erforderlich waren,
um bei einer mittleren Studiendauer von zehn Semestern wenig-
stens den jetzigen Bestand aufrechtzuerhalten. Die Zahl der 1934
zum AbschluB gekommenen Diplomingenieure betragt 75. Wenig
erfreulich ist auch die Ueberalterung der Studierenden. Von den
vorhandenen Studierenden befinden sich rd. 100 im neunten und
in hoheren Semestern, das sind etwa 40 % der Gesamtzahl.

Die Einstellung der Praktikanten auf den Werken
hat sich reibungslos vollzogen. Neuerdings ist dabei die ,,Verord-
nung zur Einstellung Jugendlicher unter 25 Jahren* zu beachten.
Nach einer Ausnahmebestimmung dirfen die Werke Praktikanten
im Sinne der Prufungsvorschriften der Hochschulen auch weiter-
hin einstellen, wenn das zustandige Praktikantenamt, in diesem
Falle die Praktikantenstelle des Vereins, eine entsprechende Be-
scheinigung ausstellt. Der Vorstand legt den Werken die Anleitung
und Betreuung der Praktikanten wiederholt ans Herz, da davon
der Erfolg der Ausbildung in hohem MaRe abhangt.

Ueber die zukunftige Gestaltung der Ausbildung
des Nachwuchses fand eine eingehende Aussprache statt.

Zur Unterbringung stellenloser Eisenhittenleute
hat die Geschéftsstelle ihre lebhaften Bemihungen fortgesetzt.
Die von der Hochschule kommenden jungen Diplominge-
nieure konnten dank dem Entgegenkommen der Werke fast
alle untergebracht werden. In der letzten Zeit war sogar die
Nachfrage nach jungen Diplomingenieuren groRer als das Angebot.

Schwieriger liegen die Verhdltnisse fur die Fachgenossen, die
ohne eigenes Verschulden durch die schwierigen wirtschaftlichen
oder politischen Verhéltnisse ihre Stellung verloren haben; es
sind dies die Fachgenossen mittleren oder bereits vor-
geschritteneren Alters. Von den bei der Geschaftsstelle vor-
gemerkten 144 Herren konnten im ganzen 49 wieder in der Praxis
untergebracht werden. Da die meisten auf der Stellenlosenliste
stehenden Fachgenossen sich in bitterster Notlage befinden,
wurden die Mitglieder des Vorstandes nochmals dringend gebeten,
die Listen bei den verschiedenen Betriebsabteilungen regelmafig
umlaufen zu lassen, um Maéglichkeiten fur die Unterbringung des
einen oder anderen Herrn zu finden.

Der in der Sitzung erstattete ausfiuhrliche Bericht Uber
den Stand der laufenden Arbeiten der Geschaftsstelle
kann an dieser Stelle nicht wiedergegeben werden, zumal da erst
vor kurzem der ausfuhrliche Bericht Uber die Tatigkeit unseres
Vereins im Jahre 1934 in dieser Zeitschriftl) verdffentlicht wurde.
Einen breiten Raum nahm in dem Bericht das Gebiet der Roh-
stoffversorgung ein, zu dem Dr.-Ing. H. Bansen und Dr.-Ing.
E. Herzog wertvolle Berichte erstatteten, die sich besonders
mit dem M anganhaushalt der deutschen Hochofen- und
Stahlwerke befaBten.

Fachausschiusse.

Dienstag, den 16. April 1935, 15.15 Uhr, findet im Eisen-
hattenhaus, Dusseldorf, Breite Str. 27, die
125. Sitzung des Ausschusses fur Betriebswirtschaft
statt mit folgender
Tagesordnung:
Die Organisation des Terminwesens auf
werken, insbesondere Walzwerken.
1. Vorbetrachtungen und Organisationsgrundlagen.
Berichterstatter: Dipl.-Ing. G. Schmidt, Dusseldorf.

2. Bedeutung des Terminwesens fur die Praxis. Be-
richterstatter: Dipl.-Ing. H. Jordan, Witten.

3. Die Praxis des Terminwesens in Walzwerken. Be-
richterstatter: Dipl.-Ing. G. Schmidt, Dusseldorf.

4. Aussprache.

Hitten-

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Carranza, Joaquin Perez, Walzwerksingenieur, Altos Hornos de
Vizcaya, Sestao (Spanien), Campa de S. Francisco 21.

Fligge, August, Dipl.-Ing., Dusseldorf, Uhlandstr. 41.

Fullmann, J ., Ingenieur, Hilchenbach (Westf.), Dammstr. 223.
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Haardt, Erich, Dr.-Ing., Abnahmeing. beim Reichsverband der

Deutschen Luftfahrtindustrie, Berlin; Hagen (Westf.), Wil-
helmstr. 23.
Herbig, Walter, Dipl.-Ing., Stahl- u. Walzwerk Hennigsdorf,

A.-G., Hennigsdorf; Berlin SW 11, Saarlandstr. 15.
Hoeller, Peter, Dipl.-Kaufm., Wetzlar, Geiersberg 15.

Jansen, Albert, Ingenieur der Fa. Fried. Krupp Grusonwerk,
A.-G., Magdeburg-Buckau; Magdeburg, Gartenstadt Hopfen-
garten, Cécilienstr. 37.

Maas, Joseph, Obering., Konstruktionschef der Walzwerksabt.
der Maschinenbau-A.-G. vorm. Ehrhardt & Schmer, Saar-
brucken 3, August-Klein-Str. 8.

Miller, Victor W., Ingenieur, Jechnitz bei Podersam (C.S.R.),
Muhlstr. 238.

Neudecker, Hans, Dipl.-Ing., Fa. Gebr. Bohler & Co., A.-G,,
Gufstahlfabrik, Kapfenberg; Bruck a. d. Mur (Steiermark),
Grazer Str. 19.

Neumann, Karl, Ingenieur der Fa. Schloemann, A.-G., Disseldorf;
Dusseldorf-Oberkassel, Steffenstr. 34.

Schirg, Walter, Dipl.-Ing., Betriebsleiter der
Hutte des Hessen-Nassauisehen Huttenvereins,
Breidenbach (Kr. Biedenkopf).

Walz, Adolf, Dr.-Ing., Betriebsing, der Fa. Argus-Motorenwerke,
G. m. b. H., Berlin-Reinickendorf; Berlin-Wilhelmsruh,
Schoénholzer Weg 25.

Wedemeyer, Otto, Dr.-Ing., Huttendirektor, Wiesbaden, Amsel-
berg 6.

Wirz, Werner, Dipl.-Ing., Goslar a. Harz, Klaustorwall 19.

Witte, Fritz-Karl, Dipl.-Ing., Abnahmeing. beim Reichsverband
der Deutschen Luftfahrtindustrie, Berlin W 35; Waldshut (Ba.),
Bergstr. 28.

Wist, Fritz, Dr. phil., Dr.-Ing. E. h., Dr. mont E. h., Geh. Re-
gierungsrat, Prof., Direktor a. D. des Kaiser-Wilhelm-Inst.
flr Eisenforschung, Dusseldorf; Dusseldorf-Grafenberg, Graf-
Recke-Str. 229.

Breidenbacher
G. m. b. H,

Neue Mitglieder.
A. Ordentliche Mitglieder.

Bayer, Walter, Ingenieur der August-Thyssen-Hutte,
Werk Thyssenhitte, Hamborn (Rhein), Schulstr. 1a.

Bockhorst, Mathias, Betriebschef u. Walzenkonstrukteur der
August-Thyssen-Hutte, A.-G., Werk Thyssenhutte, Hamborn
(Rhein), Schulstr. 1a.

Boddeker, Wilhelm, Dipl.-Ing., Gutehoffnungshiitte Oberhausen,
A.-G., Oberhausen (Rheinl.), Essener Str. 100.

Born, Wilhelm, Betriebschef der August-Thyssen-Hitte, A.-G.,
Werk Thyssenhitte, Hamborn (Rhein), Siemensstr. 6.

Christ, Fritz, Ingenieur der Fa. Schloemann, A.-G., Dusseldorf;
Dusseldorf 10, Wilhelm-Klein-Str. 56.

Glaser, Hans, Prokurist der Fa. Gebr. Lingen, G. m. b. H,
Erkrath; Dusseldorf 10, Richthofenstr. 327.

Heitmann, Karl, Dr.-Ing., Betriebsleiter, Deutsche Eisenwerke,
A.-G., Friedrich-Wilhelmshitte, Miulheim (Ruhr), Hinden-
b.irgstr. 105.

Huttemann, Rudolf, Dipl.-Ing., Huttenwerke Siegerland, A.-G.,
Meggener Walzwerk, Meggen; Forde (Post Grevenbrick).

Koblitz, Wilhelm Hermann, Betriebsingenieur der August-Thyssen-
Hitte, A.-G., Werk Thyssenhitte, Hamborn (Rhein), Kron-
straBe 13.

Kost, Heinrich, Bergassessor, Generaldirektor, Steinkohlenberg-
werk Rheinpreuen, Homberg (Niederrh.).

Preute, Willy, Dipl.-Ing., Betriebsing, der August-Thyssen-Hdtte,
A.-G., Werk Thyssenhtitte, Hamborn (Rhein), Kronstr. 17.
Richter, Albert, Reg.-Baumeister, Betriebsing, der August-
Thyssen-Hutte, A.-G., Werk Niederrhein. Hutte, Duisburg-

Hochfeld; Duisburg-Wanheimerort, Huckinger Str. 1.

Riibesam, Heinrich, Betriebschef derThomasschlacken-Muhlen 1/11
der August-Thyssen-Hitte, A.-G., Werk Hiutte Ruhrort-
Meiderich; Duisburg-Meiderich, Vohwinkelstr. 95.

Schmidt, Richard, Betriebschef, Dortmund-Hoerder
verein, A.-G., Dortmund, Liebigstr. 7.

Siebenschuh, Adolf, Betriebschef der Schlackenmuhle der August-
Thyssen-Hutte, A.-G., Werk Thyssenhitte, Hamborn (Rhein),
Kronprinzenstr. 44.

Zolkowski, Witold, Dipl.-Ing., Hochofenbetrieb Huta Krolewska
(Kénigshutte), Chorzow I (Poln. O.-S.), Wolnosci ul. 37.

Gestorben.

Hauch, Erich, Dipl.-Ing., Duisburg-Hochfeld. 28. 3. 1935.
Lammerhirt, Rudolf, Dipl.-Ing., Essen. 27. 3. 1935.

A.-G,

Hutten-



