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Die Eisenerzvorkommen der Eisenwerkgesellschaft Maximilianshitte, Rosenberg.
Von Norbert Hamacher in Sulzbach.
[Bericht Nr. 38 des Erzausschusses des Vereins deutscher Eisenhiittenleutel).]

(Entwicklung und Umfang der Erzgrundlagen. Beschreibung der einzelnen Lagerstatten und ihrer Beschaffenheit.
Erzvorrate, Lebensdauer und Férderung der verschiedenen Gruben. Aufbereitungsmoglichkeiten.)

em Bericht Uber die Eisenerzvorkommen der Maxhutte  gonnen und im Jahre 1864 der erste Hochofen in Betrieb
D sei eine kurze Darstellung der Entwicklung der Max-  genommen, der mit sachsischem Koks betrieben wurde.
hitter Erzgrundlage vorausgeschickt. Die am 31. Mai 1853 Es ist von gewisser geschichtlicher Bedeutung, daf? da-
gegriindete, zu Ehren des damals in Bayern regierenden mals die Maxhitte auch schon Doggererze auf der Grube
Konigs Max Il. Eisenwerkgesellschaft Maximilianshiitte be-  Rdschen bei Hersbruck férderte und in Rosenberg verhiittete.

nannte Aktiengesellschaft war In der Folgezeit war das Be-
anfangs ein reines Schienen- " Wenk streben immer wieder darauf
walzwerk mit der bei Haidhof A Grube L— Leipzig gerichtet, entsprechend der
im Sauforst aufgeschlossenen U auipe/assenes Werk steigenden Erzeugung und
Lignitkohle als Brennstoff- ) \ o Lobstadt Ausdehnung derWerke die Erz-
grundlage. Das Roheisenwurde B L '%____\_A_/f;'mar" Borna grundlage zu verstarken. So
. . - /Erfurt . .
von vielen kleinen fremden wurden im Jahre 1868 die
Holzkohlenhochéfen der Um- Kamsdorfer Eisensteingruben
gebung mittels Fuhrwerks her- \ Elgersburg« \ ___ in Tharingen erworben und im
beigeschafft. Das Werk besaR teiningen / ) SaaikiAjA* W nterwellenborry” Jahre 1872 mit dem Bau der
also anfangs keine eigenen Erze \;XVSChm'Edefem/ Kamsdorf,., / Hochofenanlage in Unterwel-
oder eigenen Hochofen. Erst lenborn begonnen. Ein wich-
im Jahre 1856 wurden die er- tiger Erwerb fallt in das Jahr
sten Eisenerzgrubenfelder von 1877 mit dem Uebergang der
Krumbach bei Arnberg erwor- reichen  Brauneisenerzfelder
ben gleichzeitig mit den Holz- von Auerbach in der Oberpfalz
kohlenhochéfen in Lichten- in den Besitz der Maxhitte.
wald bei Donaustauf, Nittenau Die Erzgrundlage des thirin-
am Regen und Luckahammer gischen Werkes in Unterwel-
an der boéhmischen Grenze. lenborn erfuhr dann noch eine
Die Hochoéfen erhielten nun- wesentliche Verbreiterung im
mehr ihr Erz aus der Grube Jahre 1888 durch den Kauf der
Krumbach sowie auf Grund Chamosit-Grubenfelder  von
eines  Erzlieferungsvertrages Schmied_efeld am Rennsteig.
aus den staatlichen Gruben bei AuBer diesen bis jetzt erwahn-
Amberg. Die Unzulanglich- Ereumﬁngerﬁc- ten V_orkom.merll. ist die Max-
keit dieser Erzversorgung be- hitteimBesitz samtlicherKuxe
wog die Maxhitte, im Jahre der Gewerkschaft Wittelsbach
1859 die Sulzbaclier Gruben mit den bekannten Alb- und
aus dem Besitz des Grafen Doggererzen des Fréankischen
i ier- Juras. Ferner ist die Gewerk-
Pqnlnsky zu' erwe_rben. Hier Abbildung 1. Lageplan der Eisenerzgruben der Maxhitte. . w
mit schuf sich die Maxhutte schaft ,,Kleiner Johannes* aus

den Grundstock zu einer Erzversorgung, die eine schnelle, ~dem Besitz der Donnersmarkhiitte in den gemeinsamen Be-
erfolgreiche Weiterentwicklung ermdéglichte.  Daraufhin  sitz der Maxhutte und der Bayerischen Berg-, Hitten- und
wurde in Rosenberg mit dem Bau des Hochofenwerkes be-  Salzwerke Aktien-Gesellschaft Ubergegangen. Die Gruben-
felder dieser Gewerkschaft fiihren ebenfalls in der Haupt-

i) Vorgetragen, in der 13. Vollsitzung des Erzausschussesache Doggererze. Die kleinen Erzgebiete der Kruxzeche bei

am 1 Februar 1935. Die an§chlief3_ende Erdrterung ist in Stahl u. Schmiedefeld (Kr. Schleusingen) und Elgersburgin Thiiringen
Eisen 55 (1935) S. 380/82 veroffentlicht worden. — Sonderabdrucke

sincl vom Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf, PostschlieB- seien der Vollstandigkeit halber hier erwahnt, obwohl sie
fach 664, zu beziehen. heute keine besondere wirtschaftliche Bedeutung mehr haben.
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Zur Beschreibung der einzelnen Lagerstatten
(Abb. 1) ist zu bemerken, daR es sich in der Oberpfalz
um sehr unregelmaRige, stockartige Brauneisenerzlager
handelt, die stellenweise bis zu Tage ausgingen und dort
Anlall zum ersten, ziemlich oberflachlichen Abbau gaben.
Die Erzlager sind den untersten Schichten des weilRen Juras
aufgelagert und eingebettet in sandige und lettige Kreide-
schichten. Die untere Begrenzung ist in Auerbach und
Sulzbach ziemlich gleichmaRig flach bei etwa 130 m Teufe.

Zahlentafel 1.

Zusammensetzung der Maxhitter Eisenerze.
Gliih-
Mn Sigj AIZ8 CaO -
Art und Fundort Fe P qj l\/igO \Iljgt hd
% im Trocknen %
Brauneisen-
erz:
Sulzbach, Opf. 51 0,6 0,8 9 3 0,5 11 10
Auerbach, Opf. 51 04 0,8 10 1 07 — 11 9
Weilerz:
Auerbach, Opf. 37 1,3 0,8 13 3 25 — 22 8
Chamosit:
Schmiedefeld
i. Thar. . . 34 030,6 15 93 26 1,7 21 3
Doggererze:
Pegnitz . . . 30 05025 39 5 1,0 09 8 4
Lichtenfels . . 42 06 05 13 9 15 — 13 4

Die Erzvorkommen sind geknupft an Verwerfungslinien, die
von Sudost nach Nordwest streichen in der Richtung des
als Pfahl bekannten Quarzganges, der den Bayerischen
Wald durchzieht. Das anstehende Brauneisenerz ist von
wechselnder Beschaffenheit. Meist fallt derbes Braunerz an,
das bei der Gewinnung grusige Form annimmt. Die festeren
Lagerungen fihren glaskopf-
artiges, sehr hartes Braun-
eisenerz.  Daneben kommt
auch mildes Ockererz von
weicher Beschaffenheit vor.
Auf den Auerbacher Gruben
ist aulRerdem noch sogenanntes
WeiRerz vorhanden, ein Eisen-

Zahlentafel 3.

Betriebsjahr

1924/25
karbonat von wechselnder 1925/26 e
Beschaffenheit, teils fest und 1926/27
stiickig, teils mirbe und ig%gg
Welcr_]. Der Abbau erfolgt |r_n 1929/30 .
Scheibenbruchbau, wobei die 1. April bis 30. Sep-
einzelnen Scheiben von 2,5 m tember 1930 . . . .
Héhe von oben nach unten igggg;
zum Verhieb kommen. Nur3g55,35 "
dort, wo Uiber Tage wichtigere 1933/34 oo

Bauwerke zu schonen sind,

wird vereinzelt mit Versatz abgebaut. Die Erze kommen
ohne weitere Aufbereitung zur Verhittung; nur vor Ort
werden taube Teile ausgehalten. Die Zusammensetzung
der einzelnen Vorkommen ist aus Zahlentafel 1 ersichtlich.

In Férderung stehen zur Zeit drei Maxhitter Gruben,
und zwar im Auerbacher Bezirk die Doppelschachtanlage
Maffei. Im Sulzbacher Gebiet sind die beiden in Betrieb
befindlichen Gruben Karoline und Fromm in letzter Zeit
miteinander durchschldgig geworden; die Forderung ist
auf dem Klenzeschacht zusammengefaRt.

Ueber die Eisenerzvorrate der Maxhitte, die vorge-
sehene Jahresforderung sowie Uber die voraussichtliche
Lebensdauer der Gruben gibt Zahlentafel 2 naheren Auf-
schluB, wéhrend die Entwicklung derFérderung in den
einzelnen Grubenbezirken aus Zahlentafel 3 hervorgeht.

N. Hamacher: Die Eisenerzvorkommen der MaximilianshvVe, Roserberg.

Entwicklung der Fdrderung
der Maxhiutte vom 1. April 1924 bis 30. September 1934.

55. Jahrg. Nr. 26.

In Thiringen verfligt die Maxhutte Uber die Kams-
dorfer und Schmiedefelder Gruben. In Kamsdorf handelt
es sich um waagerecht gelagerte Zechsteinkalke, die von
durchsetzenden Verwerfungsspalten aus in manganhaltigen
Eisenspat umgewandelt sind. Die Erze haben eine geringe
Ueberdeckung, so daR sie zum groBen Teil in Braunerz
Ubergegangen sind. Mit wachsender Entfernung von den
Spalten nimmt der Eisengehalt des Eisenspates ab und geht

Zahlentafel 2. Erzvorrate, vorgesehene Jahres-
forderung und Lebensdauer
der in Betrieb befindlichen Gruben der Maxhitte.

Oberpfalz Thuringen
Auerbach  Sulzbach Schmiede- o ocqopf
feld
Braun- - f
eisen_-und eiEs;er:gt:in Chamosit kaEllks:tr;-in
Weilerz
Erzvorrdte in 1000 t
sicher festgestellte 4 500 4 000 6 000 2 500
(wahrscheinliche) (11 000) (5000) (9 000) (1 500)
Summe etwa 15 500 9 000 15 000 4 000
Vorgesehene Jahres-
forderung in 1000 t 240 300 300 100
Voraussichtliehe
Lebensdauer der
Gruben in Jahren 20 13 20 25
(+ 50) (+ 17) (+ 30) (+ 15)
so allméahlich in unvererzten Kalkstein Uber. Der unter-

irdische Abbau erfolgt im Weitungsbau mit Stehenlassen
von Pfeilern. Die besseren Erzvorkommen sind bis auf
unbedeutende Reste abgebaut und scheiden daher fir die
Gewinnung aus. Die jetzt noch zu fordernden Eisenkalk-
steine haben etwas Uber 8 % Fe, das teils in Oxyd-, teils

in den einzelnen Grubenbezirken

Oberpfalz Thiringen
Auerbach Sulzbach  Schmiedefeld Kamsdorf
Brauel:sisen- WeiBerz gesamt Brauenriisen- Chamosit kaEI:fsetne-in
t t t t t t
114 072 2 630 116 702 136 962 26 179 17 294
170 450 2 825 173 275 215 753 53 335 46 311
139 962 6 098 146 060 204 811 25 681 18 835
147 347 16 326 163 673 294 689 130 242 71074
148 826 35570 184 396 277 331 136 276 80 525
135 546 70 695 206 241 279 656 147 843 85 451
68 845 45 299 114 144 136 110 76 225 61 688
40 858 18 763 59 621 222 485 63 162 27 724
498 151 649 205 401 — —
30 070 15 086 45 156 191 348 41 410 21 495
70 409 33 395 103 804 242 509 49 643 27 245

in Karbonatform vorhanden ist. Das Fordergut hat auBer-
dem 1,6 % Mn, 3 bis 4 % Si02 bei rd. 38 % Glihverlust.
Bei einer Jahresforderung von 100 000 t reichen die noch
vorhandenen Vorrate im Betrage von 4 Mill. t fir etwa
40 Jahre. Infolge des niedrigen Metallgehaltes haben die
Kamsdorfer Eisenkalke nur drtliche Bedeutung, wenn sie
auch fur den Unterwellenborner Hochofenbetrieb wirt-
schaftlich wertvoll sind als kalkhaltiger Zuschlag zu den
kieselsaurereichen Erzen von Schmiedefeld, die fur den
dortigen Moéller hauptsachlich in Frage kommen.

Von groBerer Bedeutung sind die Schmiedefelder
Eisenerzvorkommen. Es sind Chamositoolithe, die in
einer Grundmasse von Eisenspat eingebettet sind. Die
Chamositfloze sind den untersilurischen Schichten konkor-
dant eingelagert. Das bei Schmiedefeld in Fo6rderung
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stehende Fl6z hat eine Mé&chtigkeit von 10 bis 20 m. Infolge
Gebirgsfaltung steht das Lager mit 50 bis 70° Einfallen
ziemlich steil; es ist durch Grubenbaue auf etwa 1,4 km
Lange aufgeschlossen. Friher fand die Erzgewinnung im
Tagebau statt; heute wird im Tiefbau gearbeitet, und zwar
ist die Grube bis zur 100-m-Sohle vorgerichtet. Das Erz
wird im Firstenbau mit vollstdndigem Versatz abgebaut.
Es fallt beim Hereinschiefen in sehr groBen Sticken an,
so dal die Zerkleinerungsarbeit vor Ort ziemlich mihsam
ist. Die das Fl6z durchsetzenden Klufte sind meist mit
Quarz ausgefillt. Dieser Quarz wird in der Grube von
Hand ausgeschieden. Wahrend gegen die hangenden so-
genannten Lederschiefer hin die Erzgrenze sehr scharf ist,
wird der Eisenstein dem Liegenden zu immer &rmer und
geht zuletzt in den liegenden Hauptquarzit Uber. Das
Fordergut, dessen Zusammensetzung aus Zahlentafel 1 zu
ersehen ist, wird gerdstet und gelangt mit rd. 42 % Fe zur
Hutte. Ueber die Erzvorrate in Schmiedefeld, die
noch durch neuerdings bei Arnsgereuth durchgefuhrte
umfangreiche Schirf- und AufschluRarbeiten ergénzt werden,
gibt Zahlentafel 2 Auskunft.

Weitere Erzvorrdte hat die Maxhdtte in ihrem Gruben-
felderbesitz des Frankischen Juras. Diese Felder
sind entweder von der Maxhitte selbst gemutet oder im
Laufe der Jahre kauflich erworben worden. Hierzu gehort
die Gewerkschaft ,,Wittelsbach* mit ihren Alberzen, deren
Wert sich durch genaue Untersuchungsarbeiten, die von
der Maxhiitte ausgefihrt worden sind, als beinahe génzich
bedeutungslos erwiesen hat. Die im Frankenjura an-
stehenden bedeutenden Mengen Doggererze sind noch nicht
geniigend untersucht zur Aufstellung einer Mengenbe-
rechnung.

Hier ist auch noch der Grubenfelderbesitz der Gewerk-
schaft ,,Kleiner Johannes“ zu erwéhnen, in dem schon von
der friheren Besitzerin an zwei Stellen Grubenbetriebe
erdffnet und einige Jahre in Forderung gehalten worden
sind; es handelte sich in beiden Fé&llen um Doggererze. Bei
Lichtenfels in der Nahe von Staffelstein waren groRere
Versuchsabbaue lédngere Zeit in Betrieb. Das Doggerfloz

E. H. Doughty: Ausfithrung und Bewahrung von Rollenlagern, Bauart Timken.
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wurde hier bei einer Machtigkeit von 30 bis 50 cm in guter
Beschaffenheit (vgl. Zahlentafel 1) durch einen umfang-
reichen Stollenbetrieb aufgeschlossen. Das Fl6z wird von
einer 60 cm starken Tonschicht Uberlagert, in der Ton mit
Sandschmitzen abwechselt. Der dariiber anstehende Sand-
stein ist genligend fest, um beim Abbau ein festes Dach zu
geben. Auf Grund der ausgedehnten AufschluBarbeiten
kdnnen bei Lichtenfels 8 bis 9 Mill. t Doggererz als sicher
vorhanden gelten.

AuBerdem wurden von der Donnersmarkhitte vom
Jahre 1916 bis 1923 in Pegnitz sehr umfangreiche Auf-
schluRarbeiten auf Doggererz ausgefiihrt. Durch die dortige
Grube Erwein sind rd. 9 Mill. t Doggererz aufgeschlossen,
weitere 9 Mill. t sind durch Bohrungen nachgewiesen wor-
den. Das waagerecht gelagerte Fl6z hat eine Machtigkeit
von 1,5 bis 2 m. Allerdings ist der Eisengehalt wesentlich
geringer als bei dem Lichtenfelser Doggererz; es muf} daher
besonders aufbereitet werden.

Der Grubenbetrieb in Pegnitz nebst Aufbereitung wird
noch im Laufe des Jahres 1935 wiederaufgenommen und
zur Versorgung der deutschen Eisenindustrie mit einheimi-
schen Eisenerzen beitragen. Inzwischen ist die Aufberei-
tung der sandigenDoggererze durch die Arbeiten der Studien-
gesellschaft fir Doggererze so weit geférdert worden, daR die
technische und wirtschaftliche Mdglichkeit der Aufbereitung
dieser Doggererze hinreichend geklart erscheint. AufRerdem
durften sich diese Erze nach dem Krupp-Rennverfahren
unter Benutzung billiger Brennstoffe unmittelbar auf Eisen
verarbeiten lassen.

Zusammenfassung.

Nach Beschreibung der Entwicklung und des Umfanges
der Erzvorkommen der Maxhitte werden die Beschaffenheit
und die Aufbereitungsmoglichkeiten der Erze behandelt.
Die Vorratsschatzung und voraussichtliche Jahresférderung
ergeben zwar eine begrenzte Lebensdauer der bisher er-
schlossenen Gruben, doch durften vor allem die Doggererze
zunachst fur die Versorgung Deutschlands mit einheimischen
Erzen von wachsender Bedeutung werden.

Ausfihrung und Bewdhrung von Rollenlagern, Bauart Timken, im Walzwerksbau.
Von Eidred Herbert Doughty in Birmingham.

[Bericht Nr. 119 des Walzwerksausschusses des Vereins deutscher Eisenhittenleutel).]

(Aufbau, geometrische Grundlage und Eigenschaften der Kegelrollenlager.

lager. Einzelheiten der Herstellung der Lager.
und ihre Ergebnisse.
Abdichtung.
und Schragwalzwerke sowie fir

A. Das Kegelrollenlager.

Aufbau, geometrische Unterlagen und seine
Eigenschaften.

as Kegelrollenlager, ein Sonderfall des Walzlagers,
D wurde zuerst im Jahre 1895 hergestellt und beim Kraft-
wagenbau eingefiihrt; der hierbei erzielte Erfolg fuhrte zu
seiner Anwendung bei anderen technischen Erzeugnissen,
z. B. den schwersten Lokomotiven und Walzwerken. Das
einreihige Kegelrollenlager nach Abb. 1 besteht in seinem
Grundaufbau aus vier Teilen, d. h. dem inneren und dem &u-
RBeren Laufring, den Rollen zwischen diesen Ringen und dem
Kéfist. Der Innenring, die Rollen und der Kafig bilden
nach dem Zusammenbau ein zusammenhéngendes Ganzes.

i)*Vorgetragen 1l der 32. Vollsitzung am 19. Februar 1935.

gonderabdrucke sind vom Verlag Stahleisen m. b. H., Dissel-
dorf, PostschlieRfach 664, zu beziehen.

Beispiele fiir ein- und zweireihige Kegelrollen-

Vergleichsversuche auf zwei Walzgeriisten mit Gleit- uni Kegelrollenlagern
Beispiele fiir Lagerung von Walzenzapfen in vier- und zweireihigen Kegelrollenlagern und ihre
Vierreihige KegelroUenlager fiir Walzwerke mit hohen Geschwindigkeiten.
den Dornschaft von Rohrwalzwerken.

Kegelrollenlager fur Universal-
Sonstige Anwendungen im Walzwerksbau.)

Bei der geometrischen Grundlage der Lagerbauart nach
Abh. 2 ist das Wesentlichste, daR die Spitzen der Kegel-
flachen der Innenringe und AufRenringe auf demselben
Punkte der Mittellinie liegen; nur wenn diese Bedingung
erfullt wird, kann eine reine Abwélzbewegung erzielt werden.
Die zylindrische Rolle ist der Grenzfall einer Kegelrolle, bei
der der Winkel des Kegels auf 0 heruntergeht. Die Kegel-
bauart hat viele Vorteile, u. a.:

1. Volle Linienberuhrung zwischen Rollen und Ringen, die
groRte Aufnahmefahigkeit fur radiale und axiale Driicke
ergibt.

2. Fahigkeit, radialen oder axialen Druck sowie jede Vereini-
gung beider aufzunehmen. Ein zweireihiges Lager wider-
steht Dricken aus jeder Richtung.

3. Das Verhaltnis der radialen zur axialen Tragfahigkeit
kann beliebig gedndert werden, indem man die Winkel
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der Kegelflachen verandert. Es ist daher mdglich, ein
Lager auszufuhren, das sich genau den verlangten Druck-
beanspruchungen anpaft.

4. Die Rollen stellen sich selbst ein.

5. Der Reibungsbeiwert ist wegen der richtigen geometri-
schen Bauart sehr klein. Der Wert &ndert sich, je nach-
dem Oel- oder Fettschmierung angewendet wird, und
bewegt sich zwischen 0,002 und 0,003 bei den in Walz-
werken allgemein vorhandenen Arbeitsverhéltnissen und
Geschwindigkeiten.

6. Die Kkegelformige
Bauart laRt eine
anfangliche rasche
Einstellung zu, die
sich den Arbeitsver-
haltnissen anpaft.

7. Durch  Prefsitz
kann man den
Lagerringen prak-
tischen Halt geben,

wenn dies win-
schenswert er-
scheint. Die Ein-
steilbarkeit tréagt

der geringen Aus-
dehnung und Zu-
sammenziehung
des Laufringdurch-
messers Rechnung.
AuBer dem einreihigen Lager werden auch andere Arten von
Kegelrollenlagern im Walzwerksbau angewendet, und zwar
durch Benutzen von einer, zwei oder vier Reihen von Rollen.

Abbildung 1. Teile eines Kegelrollenlagers.

Abbildung 2. Geometrische Grundlage der
Kegelrollenlager.

Abb. 3 stellt ein zweireihiges Lager mit doppeltem
AuBenring und einem &duReren Schmierkanal sowie einer
Anzahl EinlaBlécher dar, die nach dem Innern des Lagers
fihren. Das rechts dargestellte Lager zeigt die umgekehrte
Anordnung.

Abb. 4 zeigt eine andere Art eines zweireihigen Lagers,
das als selbstandige Einheit ausgebildet, fir die eigentliche
Walzenlagerung, also fur schwere Arbeit verwendet wird.
Der doppelte Innenring a besteht aus einem Stick, und es
werden zwei einfache &uBere Ringe b verwendet, die durch
einen zweiteiligen Abstandsring ¢ gleichmallig auseinander-
gehalten werden. Zwischenring und innere Ringe werden
flr die Schmiermittelzufuhr ausgekehlt und gebohrt. Die
groReren Lager haben einen aus Stahlringen aufgebauten
Ké&fig d, die durch gehéartete angeschweillte Schraubenstifte
verbundenwerden. Die Stifte gehen durch die Mitte der Rollen.

Als Beispiel der in den letzten Jahren mit dieser Lagerart
gemachten Entwicklung diene ein Satz vier grofler Lager
nach Abb. 4, die von der British Timken Limited her-
gestellt wurden und den Walzdruck eines soeben in Frank-
reich aufgestellten Vierwalzen-Kaltwalzwerks aufnehmen.
Dieses Lager hat eine Bohrung von 30" (762 mm), einen &uRe-
ren Durchmesser von 51" (1295 mm), eine gesamte L&nge
von 51" (1295 mm) und ein Gewicht von 3% t. Es soll das
grofte bisher hergestellte Lager sein. Die Tragfahigkeit dieses
zweireihigen Lagers beim Walzen ist Uber 2720 t.

E. H. Doughty: Ausfiihrung und Bewdhrung von Rollenlagern, Bauart Timken.
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Das Lager nach Abb. 5 findet eine ausgedehnte Anwen-
dung an schwerst belasteten Walzenzapfen. Es hat zwei
Doppelkegel-Innenringe a mit einem Doppelkegel-AuBenring
b und zwei einfachen Auflenringen c. Die Abstands- oder
Zwischenringe d werden zwischen den einzelnen Ringen
eingesetzt; diese werden bei der Herstellung so eingestelit,
daB sie das richtige Lagerspiel ergeben. Das groRte bisher
hergestellte Lager ist von der Timken Roller Bearing
Co. in Amerika angefertigt worden. Dieses hat eine Boh-
rung von 30" (762 mm), einen AuBendurchmesser von 48"

Abbildung 3. Zweireihiges Kegelrollenlager mit doppeltem
AuBenring (links) und doppeltem Innenring (rechts).

(1219 mm), eine L&nge von 32" (813 mm) und ein Gewicht
von 3% t. Es hat eine Tragféhigkeit von tber 3175 t beim
Walzen und nimmt den Walzdruck eines Vierwalzen-Kalt-
walzwerkes auf, dessen Arbeitswalzen 16%"" (419 mm) Dmr.,
Stiitzwalzen 53" (1346mm)Dmr.und
42" (1067 mm) Ballenldnge haben.

Abbildung 4. Zwei-
reihiges Kegelrollen-
lager fur Walzwerke.

Abbildung 5. Yier-
reihiges  Kegelrollen-
lager fir Walzwerke.

Einige Einzelheiten der Herstellung durften wissenswert
sein.

Ein in Sheffield hergestellter Chrom-Nickel-Molybdan-
Stalil besonderer Zusammensetzung wird zur Herstellung
dieser Lager benutzt. Alle Flachen werden bis zu %"
(6,4 mm) oder mehr gehdrtet, und eine geeignete Warme-
behandlung ergibt eine dichte und harte Schale Gber einem
Kern von &uBerster Z&higkeit. Die Ringe sowie die Rollen
werden Uberall geschliffen, da die gréfite Genauigkeit in der
Form und Ausfihrung notwendig ist, um eine gleichmaRige
Druckverteilung zwischen den Rollen und den konzentrischen
Ringen des zusammengebauten Lagers zu erhalten. Bei den
oben beschriebenen Lagern von 51" Dmr. betrug die ge-
samte Exzentrizitat bei stillstehendem Innenring und sich
drehendem &uReren Ring 0,0008" (0,02 mm).

Die volistdndigen Lager 1&Rt man einige Stunden unter
800 t Radialbelastung in einer Prifmaschine einlaufen, wo-
durch auch die gesamte Ausfuhrung der Lager gepruft wird.
Die Exzentrizitat sowie die Arbeitstemperatur werden zur
selben Zeit gemessen.
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B. Vorteile von Kegelrollenlagern bei Walzwerken.

1- Kraftersparnis. Zahlreiche Versuche haben er-
geben, daR auf die Dauer eine Kraftersparnis von 25 %
bis 50 % erzielt wird. Bei Neuanlagen ergeben sich auch
niedere Anschaffungskosten fur die Antriebsmotoren und
AnlaBvorrichtungen, Uebersetzungsgetriebe und Kamm-
walzengeriste. Hierdurch heben sich die Mehrkosten flr
die Kegelrollenlager gegeniiber den Gleitlagern bei der
Anschaffung auf. Des weiteren kommt noch die dauernde
Stromersparnis in Betracht. Kennzeichnende Versuchs-
ergebnisse werden in Zahlentafel 1 und 2 angegeben.

2. Hohere Walzgeschwindigkeit. Die Walzge-
schwindigkeit wird oft durch die beschrénkte Leistungs-
fahigkeit der Gleitlager bestimmt, da sie sich leicht erhitzen
und unter schwerer Belastung und hohen Geschwindigkeiten
anfressen. Solche Einschrankungen bestehen nicht bei den
Kegelrollenlagern, und es kénnen die kontinuierlichen Walz-
verfahren mit hoher Geschwindigkeit sowie mechanische
Hilfsmittel zur Handhabung der Erzeugnisse ohne Ein-
schréankung angewendet werden, was sich in einer erhdhten
Erzeugung zeigt (Zahlentafel 3).

3. Genauigkeit des Walzgutes. Neuzeitlichen An-
forderungen nach sehr genauem Enderzeugnis kann dauernd
bei den mit Kegelrollenlagern ausgeristeten Walzwerken
entsprochen werden. Der rasche Verschlei wie bei Gleit-
lagern ist ausgeschlossen. Die fortwéhrenden Prifungen der
Malhaltigkeit des Walzgutes werden vermindert, und nur
die Abnutzung der Walzen selbst bedingt eine Nachstellung.

Die Zapfentemperatur wird vermindert und bleibt gleich-
maRiger. Es kdnnen daher engere AbmaRe als bei Gleit-
lagern eingehalten werden (Zahlentafel 4).

Die Kegelrollenlager ermdglichen eine genau bestimmte
axiale Lage der Walzen, was bei Kaliberwalzen unumgéang-
lich notwendig ist, da die Einstellung der Walzen genau vor-
genommen und auch beibehalten werden muf.

4. Verlangerte Lebensdauer und Zuverlassig-
keit. Die Kegelrollenlager
wurden in groéBerem Um-
fange bei Walzwerken zuerst
im Jahre 1926 in Amerika
angewendet, von denen einige
heute noch gut arbeiten.

Ein vierreihiges Lager mit
12%" (317,5 mm) Bohrung,
25%" (647,7 mm) &uBerem
Dmr. und 16%" (419,1 mm) 1
Lange wurde in ein Vorwalzen-
gerust der 1330er Tréagerstralle
der Carnegie Steel Co. in
Homestead im Jahre 1927 ein-
gebaut; bis zum heutigen Tage wurden tber 500 000 t Stahl
gewalzt, und das Lager ist noch im Gebrauch.

Die als Stutzwalzenlager in ein kontinuierliches Vier-
walzen-Warmwalzwerk mit Stutzwalzen von 1524 mm Dmr.
im Jahre 1929 eingebauten 44 Lager von 23" (584,2 mm)
Bohrung, 35%" (901,7 mm) &ufferem Dmr. und 21%"
(539.8 mm) Lénge haben bis heute die Walzung von beinahe
500 000 t ausgehalten und sind immer noch im Gebrauch.
Die Lebensdauer eines Lagers hdngt natirlich von vielen
Umstéanden ab; wie z. B. der Hohe des Walzdruckes, der
W alzgeschwindigkeit, den Arbeitsverhaltnissen sowie auch
von der Sorgfalt bei der Instandhaltung. Im allgemeinen kann
man erwarten, daf sie sich auf mehrere Jahre erstreckt in
den Fallen, wo den Arbeitsverhéaltnissen entsprechende Lager
eingebaut, richtig geschmiert und instand gehalten werden.

Art des Walzwerkes

kontinuierlich....

Gerdst,

5. Verringerung der Kosten fiur
und Wartung. Zweckentsprechende Abdichtungen zum
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9 Geruste, Vierwalzen-Warmwalzwerk,
kontinuierlich ...

10 Gerdiste, Vierwalzen-Warmwalzwerk,
kontinuierlich ...

5 Gerlste, Vierwalzen-Warmwalzwerk,

Vierwalzen-Kaltwalzwerk,
UmkehrwalzwerK ...

9 Geruste, Vierwalzen, kontinuierlich

Schmierung
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Zahlentafel 1. Vergleichsversuche auf zwei Gerilsten
einer 560er Triostrale zum Walzen von Bldcken
von 228 X 208 mm auf 94 X 94 mm in 15 Stichen.
7 Stiche auf dem ersten Gerist mit Gleitlagern
8 Stiche auf dem zweiten Gerist mit Kegelrollenlagern.
Zusammensetzung des Stahls: 0,45 % C, 0,67 % Mn, 3,5 % Ni.

Gleitlager Kegelrollenlager
Walzen- Walzen- Ersparnis
geschwindigkeit PS/h geschwindigkeit PS/h

U/min U/min %
83,5 30,653 82,5 15,800 48,5
71,0 25,001 75,2 14,888 40,5
61,0 25,874 63,2 13,362 48,3
52,0 22,806 57,7 13,546 40,6

Zahlentafel 2. Vergleichsversuche auf vier Geriusten

einer 254er DuostraBe fir Aluminiumdraht, das

durch ein Triokammwalzengerist angetrieben wird,

und bei denen Uberall die Gleitlager durch Kegel-

rollenlager ersetzt und der W alzendurchmesser auf
305 mm vergroRert worden sind.

GroBter

K raft. Durch- Querschnittsflache Abnahme
Anzahl  Anzahl verbrliuch schnitts- im
der fur all geschwin- beim beim Durch-
Gerliste  Stiche Guerrgstee digkeit Eintritt Austritt schnitt
kWh m/s cm2 cm2 %
W alzwerk mit Gleitlagern
4 4 384 3,81 1,65 0,71 57
W alzwerk mit Kegelrollenlagern
4 4 344 5,08 5,38 1,16 80,6
Vergleiche der Stiche 13 und 14 beim obigen
Walzwerk:
Walzwerk mit Gleitlagern
2 2 297 3,81 1,65 1,06 35,7
Walzwerk mit Kegelrollenlagern
2 2 160 5,08 2,51 1,16 53,8
Gleitlager Kegelrollenlager
Fertige Drahtringe je h . . 50 60
Leerlauf-Kraftverbrauch . 80 kWh 25 kWh

Zahlentafel 3. Beispiele hoher Leistung bei Walzwerken mit Kegelrollenlagern.

Eintritts- Austritts- Breite Endge- )
Werkstoff starke starke schwindig- Leistung
mm mm mm keit/m/s
Bandstahl 127—152 15 114 6,6 60 000 t
je Monat
Bandstahl 12,7 1,57 914 6,1 30000 t
je Monat
Bandstahl 50,8 0,75/1,9 152— 330 11,2 7500 t
je Monat
Bandstahl 1,7 0,28 711—0914 1,8 bis 3,3 100 t
4 Stiche je 24 h
Kupfer- — 6,3 — 6,1 7t/h je Ader
stab Durchmesser 1,2 oder 3
Adern

Zahlentafel 4. Erreichbare AbmaRBe bei
mit Kegelrollenlagern.

W alzwerken

AbmaRe auf die

Werkstoff Breite Starke Starke bezogen
mm mm mm

Warm gewalzter Band-

stahl e 1067 2,66 + 0,076
Kalt gewalztes blankes

Stahlblech . . . . 914 0,91 . 0,025
Kalt gewalzter Band-

stahl e, 508 0,025 + 0,00508
Kalt gewalztes Messing -

band ., 305 0,91 + 0,025
Warm gewalzter runder

Stahlstab ... 7,94 Dmr. + 0,076
Warm gewalzte runde

Stahlstange . . .. 254 Dmr. + 0,102
Warm gewalzte rund

Stahlstange . ... 50,8 Dmr. + 0,127
Aluminium Band un

Folie e, 77,9 +0,0025 gewahr-

-j-0,00 18 Jerhalten
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Vermeiden von Schmiermittelverlust konnen bei den Ein-
baustiieken so angebracht werden, dall nur eine gelegentliche
Auffullung notwendig wird. Hierdurch werden auch Fett-
flecke auf dem Walzgut vermieden.

6. Verlangerte Lebensdauer fur Uebersetzungs-
getriebe und Kammwalzengeriste. Da der Lager-
verschleil praktisch gleich Null ist, bleiben die Getriebe-
achsen immer in der richtigen Einstellung und Entfernung
voneinander. Es besteht daher stéandig ein einwandfreier
Zahneingriff, was die Lebensdauer des Getriebes bedeutend
erhoht und die Leistungsfahigkeit erhélt. Eine weitere
Kraftersparnis tritt durch verminderten Reibungsverlust ein.

7. Zeitersparnis beim Walzenwechsel. Das Ein-
baustiick mit seinem Lager wird so ausgefuhrt, dal3 es eine
vollstandige Einheit oder ein Ganzes bildet, das nach Ab-
nahme des VerschlufRringes vom Walzenzapfen abgezogen
und auf die neue Walze aufgeschoben werden kann. Durch-

Abbildung 6. Vierreihiges Kegelrollenlager fir Walzwerke.

schnittlich erfordert das Abziehen und Wiederaufschieben
von zwei Einbausticken ungefahr 16 bis 17 min.

Bei diesen Vorteilen kann es daher nicht Uberraschen,
wenn etwa 500 Walzwerke aller Arten und GroRen Timken-
Rollenlager erhielten, wovon ein grofler Teil bei schweren
Walzwerken angewendet wurde.

Die Normung dieses Lagers bei einigen der grofRten Ma-
schinenfabriken fur Walzwerksbau fuhrte zu einer Prufung
des Ublichen Entwurfes der Walzenstander. Die Walzen-
durchmesser werden zuerst vorlaufig festgelegt und nach
dem berechneten Walzdruck die Walzenzapfen- und Lager-
abmessungen bestimmt. Nach diesen kann dann der Walzen-
durchmesser endgiltig festgelegt und das Walzengerist um
die Walzen und Lager herum entworfen werden.

Es ist bemerkenswert, daR Uberall, wo Walzlager ver-
wendet werden, um hohe Walzdricke bei den schwersten
Walzwerken zu Ubertragen, vorzugsweise das Kegelrollen-
lager genommen wurde. Einige kennzeichnende Ausfih-
rungsbeispiele sollen nunmehr beschrieben werden.

C. Lagerung des Walzenzapfens in einem vierreihigen Lager.

Abb. 6 zeigt eine Bauart, die sich wahrend der letzten
zehn Jahre entwickelt hat. Sie wird bei einer bedeutenden
Anzahl von Walzwerken mit Zwei-, Drei-, Vier- und Sechs-
walzenanordnung verwendet und eignet sich fir Walz-
geschwindigkeiten bis annéhernd 125 U/min und bei Walzen-
durchmessern von 12" (305 mm) bis zu 53" (1346 mm) oder
groRBer. Die Lager werden gleichmittig zu den Schrauben
und dem Gehduse angeordnet, um gleichméaRige Verteilung
des Druckes auf diese Teile zu gewdahrleisten. Der innere
Ring wird mit ein paar Bruchteilen von Millimetern Luft
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lose am Zapfen angebracht, um den Walzenwechsel zu er-
leichtern. Das Lager sitzt auf dem Zapfen zwischen Stahl-
widerlager- oder Anlageringen a und b (Abb. 7) und wird
durch eine mit Sagegewinde versehene Stahlmutter c fest-
gehalten. Die VerschluBmutter hat eine Feinstellung und
greift in einen zweiteiligen Ring d ein; dieser wird in eine
auf dem Walzenzapfen ausgesparte Nute mit PaBstiften
eingesetzt. Hierdurch vermeidet man das Einschneiden von
Sagegewinden in die Walzenzapfen und vermindert daher
das Abdrehen der Walzen, was besonders bei Hartgul3-
walzen von Vorteil ist.

Das StahlgufReinbaustiick e hat, um eine Verformung zu
vermeiden, ziemlich groBe Abmessungen; es ist mit einer
Anlageflache fiir den &uBeren Ring versehen und enthélt
auch die Schmiermitteldichtung f. Ein StahlguRdeckel g
halt die Lagerringe fest. Eine nachgiebige Packung liegt
unter dem Deckel, der auch die Schmiermitteldichtung h
tragt. Die LagerauBenringe haben leichten Schiebesitz
im Einbaustick, um den Zusammenbau zu erleichtern. Ge-
trennte Kanéle i fihren das Schmiermittel zwischen jede
Reihe der Lagerrollen. Im Betrieb erwies es sich als not-

Abbildung 7. Vierreihiges Kegelrollenlager fiir Walzenzapfen.

wendig, diese Locher durch das Einbaustiick hindurch zu
bohren, um sie grindlich reinigen zu kénnen. Die Ublichen
Schmierstdpsel werden eingesetzt, um die ubrigen Oeff-
nungen zu verschlieRen.

Die Schmiermittellécher werden unten am Einbaustiick
angebracht, wie Abb. 8 dies bei a zeigt, wahrend &hnliche
Lécher b fur die Luftauslasse oben am Einbaustiick gebohrt
sind. Diese VorsichtsmaBregel verhindert Luftansamm-
lungen und ermdglicht es, die Einbausticke mit Fett zu
fullen. Der Verschluf3stopsel ¢ ist mit einem LuftauslaRloch,
das nach unten gerichtet ist, versehen. Die Einbaustiicke
werden durch die Platten d, die in die ausgesparten Sclilitze
des Einbaustuckes passen, axial in einem Geh&use fest-
gelegt. Das Stiftloch ist geschlitzt zum leichten Abziehen.
Die Einbaustiicke in dem anderen Gehause kénnen sich frei
bewegen, um der Ausdehnung durch die Wé&rme zu ent-
sprechen (vgl. Abb. 8). Die unteren Flachen der unteren
Einbaustiicke sind an jeder Seite eines Mittelteiles zum Aus-
gleich der Walzendurchbiegung leicht abgeschrégt.

Das geringe Spiel zwischen den Lagerbohrungen und dem
Walzenzapfen verursacht ein leichtes Wandern. Deshalb
wurden die Beruhrungsflaichen der Anlage zu einer Ruck-
sprunghérte von mindestens 60 gehé&rtet?. Auch werden
Schlitze zur Aufnahme des Schmiermittels vorgesehen.
Der Walzenzapfen erhélt vorteilhafterweise, wenn dies durch-
fuhrbar ist, eine Ricksprungharte von 502). Zur Schmierung
des Lagers und Zapfens wird ein hochwertiges Fett mit be-
sonderer Widerstandsfahigkeit gegen Druck verwendet.
Das Wandern der Rollen findet daher zwischen gehdrteten

2) 60 Shore

= etwa 69 Sehuchardt & Schitte;
50 Shore =

etwa 58 Sehuchardt & Schitte.
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?1‘t geschmierten Flachen statt, was ein Anfressen ver-
hindert. Hierdurch wurde der lose oder Laufsitz beim An-
bringen von Kegelrollenlagern auf Walzenzapfen ermdg-
licht. der das Ab- und Aufziehen der Einbaustiicke, die
nachstehend beschrieben werden, bedeutend erleichtert.

Nach Abnahme der VerschluBmutter ¢ (Abb. 7) wird das
Einbaustiick samt Lager, Ringen und Dichtung als ein

Ganzes vom Woalzenzapfen abgenommen. Wahrend der
Zeit zwischen Abziehen und Aufziehen werden die Lager
gegen Beschadigung, Schmiermittelverlust oder Schmutz-

Ne—StoRR InderHanf-
pachung

StoRim M eta/band- /-Schutzhappe

Anzugsbo/zen
DruchhiHse
Stahlband

Abbildung 9. Metalldichtung fur Kegelrollenlager.

eintritt gut gesichert, da beide Anlageringe durch ihre Nasen
festgehalten werden. Die Dichtung bleibt unberihrt und
vollstandig geschutzt.

Verschiedene Arten von Abdichtungen werden gegen
Schmiermittelverlust und zur Verhinderung von Wasser- und
Sintereintritt verwendet. Bei der Ausfihrung nach Abb. 9
ist an dem Abdichtungsring aus gewebtem Hanf ein ge-
nutetes Weilmetallfutter angebracht. Dieser Ring hat
Ueberlappungsfugen und wird durch ein Stahlband ange-
drickt, das mit einem einstellbaren und mit einer Hilse ver-
sehenen Bolzen gespannt wird. Beim Anziehen der Muttern
drickt das Stahlband die Packung zusammen und zwingt
den unteren Teil der Hulse auf das Band, so daB die Gleich-
maéRigkeit des Druckes an diesem Punkte gewahrleistet wird.
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Das Ganze kann sich radial bewegen und sich irgendwelchen
kleinen Abweichungen vom Mittelpunkt anpassen. Das
Weillmetallfutter lauft auf der polierten Flache der Wider-
lagerringe und verursacht wenig Reibung. Die Ausfiihrung
hat sich fur niedere und mittlere Geschwindigkeiten und
Fettschmierung bewéhrt.

Die Dichtung nach Abb. 10 besteht aus einem mit Ge-
webestoff verstarkten Bakelitring, der in einer Vertie-
fung liegt und gegen die sich drehende polierte abschlieBende
Flache durch leichte Federn gedrickt wird. Der Gesamt-

Abbildung 10. Bakelitring-Abdichtung fiir Kegelrollenlager.

Ringdruck bewegt sich, je nach der GroRRe des Durchmessers,
zwischen 6,8 und 11,3 kg. Fuhrungsstifte halten den Ring
in seiner Lage, wenn das Einbaustiick abgenommen worden
ist, und verhindern auch seine Drehung.
Die Flache des Bakelitringes hat feine
Rillen, die Fett aufnehmen und rasch eine
gute Arbeitsflache hersteilen. Bei schwie-
rigen Verhaltnissen, z. B. bei Wasser unter
hohem Druck, kann man eine nach dem
hinteren Teil des Ringes fuhrende Fett-
leitung hinzufligen, die ein steifes Fett
hinter den Ring drickt, wodurch die Wir-
kung der Dichtung gefordert wird. Diese
Dichtung wird bei gréfReren Walzgeschwin-
digkeiten und hdéheren Temperaturverhalt-
nissen als bei der vorherbeschriebenen
Dichtung angewendet.

Eine weitere Abart ist die Leder-
ringdichtung, wovon zwei gut be-
kannte Ausfihrungen auf Abb. 11 dar-
gestellt sind; bei dieser wird ein Leder-
ring von L-férmigem Querschnitt mit

Abbildung 11
Federn leicht zusammengedriickt. Wird Lederring-
ein Ring einzeln verwendet, so wird er Abdichtung
nach innen gerichtet, um Fettverlust zu fir Kegel-
rollenlager.

verhiiten; benutzt man ihn paarweise,

so wird der &uflere Ring auswaérts gerichtet, um Wasser-
eintritt zu vermeiden. Diese Ringe haben sich unter ge-
eigneten Verhéltnissen als zufriedenstellend erwiesen, wobei
besonders vorbereitetes Chromleder oft fur die héheren
Walzenzapfentemperaturen verwendet wird.

D. Lagerung des Walzenzapfens in einem zweireihigen Lager.

Abb. 12 zeigt eine kennzeichnende Bauart fir diese An-
ordnung, die gegeniber ihrem vierreihigen Vorbild etwas ab-
gedndert worden ist und die es mit Erfolg ersetzt. Abb. 13
zeigt eine Abweichung dieser Bauart; diese eignet sich fur
die Stutzwalzen von Vierwalzen- und Sechswalzengerusten,
wo eine Verlangerung der Walzenzapfen uber die Ein-
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baustiicke hinaus nicht erforderlich ist. Der doppelte
Innenlaufring umfalt die Rollen, die mit ihren schmalen
Enden nach innen gerichtet sind. Die Lager werden auf
den Zapfen durch die mit einer Vertiefung versehenen
Platten a und den Bolzen b festgehalten. Die
Lagerlaufringe erhalten dasselbe Passungsspiel wie
zuvor. Die SchluBplatten haben eine Ricksprung-
harte von 60 und sind mit Schmierungsschlitzen
und Pafstiften versehen. Die Beruhrungsflachen
des Walzenzapfens und Walzenballens erhalten,
wo dies erreichbar ist, eine Rucksprungharte
von 50. In einigen Féallen wird ein gehdarteter
Stahlring in eine Vertiefung am Walzenballenende
eingetrieben, der als Anlageflache fur das Lager

dient. Der innere Laufring dieses Lagers ragt
durch das Einbaustiick hindurch und dient als

Abbildung 12. Zweireihiges Kegelrollenlager
fir Walzenzapfen.
Widerlager. Eine Dichtung wird um seinen aufleren Durch-
messer angeordnet; gegen das Ballenende wird der Zapfen
kegelférmig ausgefihrt, um dem Walzenzapfen die groRte
Festigkeit zu geben. Auf der Mittellinie der inneren Lauf-

Abbildung 13. Zweireihiges Kegelrollenlager fiir Walzenzapfen.

flache werden Ldcher zur Schmierung des Walzenzapfens
gebohrt. Der Deckel ¢ halt den duBeren Ring, doch ist keine
Dichtung notwendig, da das Einbaustiick vollstandig durch
einen weiteren Deckel d eingeschlossen wird, der mit Flan-
schen versehen ist, um das Anhdngen beim Ein- und Aus-
bau zu erleichtern. Wenn die Walzen gewechselt werden,
wird dieser Deckel abgenommen und der Mittelbolzen ab-
gezogen fur den Fall, daB das Einbaustick als ein Ganzes
abgenommen werden kann. Die SchluBplatten werden durch
Nasen gehalten und schitzen die Lager, bis die Deckel
wieder eingesetzt werden. Im Ubrigen sind die Lager genau
gleich den beschriebenen vierreihigen Lagern.
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E. Beispiele von zwei- und vierreihigen Lagern fur Arbeitswalzen.

Beide Bauarten sind in Abb. 14 dargestellt und haben den
losen Sitz, wie fur die Stiitzwalzen nach Abb. 7 und 13. Das
zweireihige Lager (links) hat einen doppelten Innenlaufring,

a
Zwei- und vierreihiges Kegelrollenlager fiir Walzenzapfen.

dem die dicken Enden der Rollen zugekehrt sind; es wird
in &hnlicher Weise, wie die Stutzwalzenlager, eingebaut.
Dieses Lager wird durch Beilagen unter dem Deckel ein-
gestellt. Zwei Abdichtungen nach der vorerwahnten Leder-
ringart laufen auf den polierten Anlageringen. Fir die
Schmierung der Lager und des Walzenzapfens wird Fett
verwendet.

Abbildung 15. Vierwalzen-Walzwerk mit Kegelrollenlagern.

Die Abbildung rechts zeigt ein vierreihiges Lager leichter
Bauart, das in einem &hnlichen Einbaustiick, wie das zwei-
reihige eingebaut ist, aber nicht durch Beilagen eingestellt
wird. Die &ufleren Ringe werden durch den Deckel, der
einen zusammendrickbaren Abdichtungsring bei a hat,
festgezogen. Ein Paar Lederabdichtungsringe werden an
der Innenseite angebracht, wéhrend nur ein einziger Ab-
dichtungsring am Deckel notwendig ist. Bei diesem Beispiel
wird ein S&gegewinde unmittelbar auf dem geschmiedeten
Stahlwalzenzapfen eingeschnitten, das an diesem Punkte
die groRtmaogliche Querschnittsflache ergibt, um dem ver-
einigten Dreh- und Biegungsmoment zu widerstehen. Diese
Einbauarten werden entweder fur sich oder zusammen ver-
wendet. Wo die sich ergebende Walzenzapfenbeanspruchung
hoch ist, kann das vierreihige Lager an der Antriebsseite
benutzt werden, das dann einen groBeren Walzenzapfen-
durchmesser zulaBt, wahrend am entgegengesetzten Ende
ein zweireihiges Lager eingebaut wird.
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Die Einbausticke sind rechteckig und passen in die Ver-
langerungen der Stitzwalzeneinbaustiicke. Die Einstellung
geschieht durch Keile bei a (Abb. 15).

Pie Einbaustiicke fir die unteren Arbeitswalzen haben
in einer Auskehlung durch Bolzen gesicherte Spiralfedern b.
Die Fuhrungen der Federn wirken auf die unteren Flachen

Abbildung 16. Stutzwalzeneinbau fir Blechwalzwerk.

der oberen Einbaustiicke und halten die Arbeitswalze gegen
die Stutzwalze, wenn das Gerist leer lauft. Die Einbau-
stiicke werden, wie vorher angegeben, axial festgelegt.
Die allgemeine Bauart sieht daher eine Arbeitswalze vor,
deren Einbausticke bequem in den Verlangerungen der
Einbausticke ihrer Stitzwalze untergebracht sind; die
beiden bilden und arbeiten zusammen als ein Ganzes.
Abb. 16 stellt den ganzen Stiitzwalzenzusammenbau fir ein

Abbildung 17. Vierreihiges Kegelrollenlager mit PreBsitz
fur Stutzwalzen.

Warmwalzwerk von 2,44 m Ballenlange zum Walzen von
Blechen dar. Der Walzendurchmesser betragt 1320 mm.

Die Mittellinie der Lager soll in der Mitte des Gehauses,
von der Vorderseite des Geristes gesehen, liegen, um zu
vermeiden, dal die waagerechte Teilkraft des Walzdruckes
irgendwie den den Druck tragenden Seitenteil des Walz-
gerustes verdrehen kann. Dann und wann ist es jedoch
notwendig, eine Zwischenwahl zu treffen, indem man die
Arbeitswalzenlager néher an den Walzcnballen bringt, um
einen zu langen Walzenzapfen zwischen dem inneren Lager
und dem Ballen der Arbeitswalzen zu vermeiden.

In der Seitenansicht werden die Mittellinien der
Stitz- und Arbeitswalzen in eine senkrechte Linie gebracht,
die durch die Mitte des Gehdusefensters und der Schrauben
eeht Die Vorrichtung zum Ausgleich des Gewichtes der
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Oberwalze wird an dem oberen Einbaustick angebracht
(c in Abb. 15) und nicht an den Arbeitswalzen-Einbau-
stiicken, so daB die letztgenannten nicht das Gewicht der
Stutzwalzen mit ihren Einbaustiicken zu tragen brauchen.
Dies ist bei dem verhéltnismafRig dunnen Mittelteil der
Arbeitswalzenlager-Einbaustiicke wiinschenswert, die so
klein als moglich gehalten werden, um die Ar-
beitswalzen bis auf den kleinsten Durchmesser
ausnutzen zu koénnen. Die vorbeschriebene
Bauart wurde bei den verschiedensten Walz-
werken angewendet, z. B. an Duo- und
Trio-StabeisenstraBen, Vierwalzen-Kalt- oder
-Warmwalzwerken usw.
F. Vierreihige Lager fir die Zapfen von Walzwerken
mit hohen Geschwindigkeiten.

Der Einbau nach Abb. 17 ist fur Walzwerke
der Zwei-, Drei- und Vierwalzenanordnung
mit  hohen Geschwindigkeiten entworfen
worden. Er empfiehlt sich fir Geschwindig-
keiten von Uber 125 U/min und dort, wo ein
genaues Enderzeugnis erforderlich ist.

Bei diesen Geschwindigkeiten wird der
PreRsitz der Lager notwendig, um irgend-
welche Bewegung der Lager auf den Walzen-

zapfen zu verhindern. Dies macht daher eine Aende-
rung im Aufbau notig, um ein leichtes Abnehmen zu ge-
wéhrleisten. Hierzu wird ein starker Innendeckel a an das
Einbaustick mit Bolzen befestigt und eine zweiteilige
Zwischenplatte b eingesetzt. Dadurch wird eine feste Anlage
fir die &uferen Ringe in dem Einbaustuck geschaffen. Der

Abbildung 18. Doppel-Kegelrollenlager fiir DrahtstralRe.

innere Ring ¢ hat eine ziemlich grofRe Nase, die sich ub-
licherweise frei am Deckel vorbei bewegt.

Um das Einbaustiick abzunehmen, werden die Verschlu3-
schraube d und die Muttere abgenommen, der innere Deckel
etwas gelockert und dann die Zwischenplatte b herausgenom-
men. Der Deckel wird leicht gelockert, so dal3 seine innere
Fléche sich Uberall gleichmaRig gegen die Nase desRinges clegt.

Nun wird an dem Einbaustiick gezogen, wobei der Gegen-
druck auf das Walzenende wirkt, und das ganze Einbaustiick
mit Lager abgezogen. Die Kraft beim Abziehen wirkt un-
mittelbar auf den inneren Ring, wobei eine Beschadigung
verhutet wird; sollte aber die Zwischenplatte nicht vorher
abgenommen worden sein, so wiirde die Zugkraft sich durch
die Lagerrollen auBern, was dann leicht zu Eindriicken an
den Laufbahnen fuhren durfte.

91
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Die Anlageringe werden zusammen mit dem Einbau-
stick abgezogen, wodurch ein BloRRlegen der Lager sowie
Schaden an den Abdichtungen und Schmiermittelverlust
verhiitet werden. Die Anlageringe werden nicht gehéartet und
haben auch keine Schmierkandle, da keine Relativbewegung

Vo

Abbildung 19. Drahtwalzengeriste mit Doppel-Kegelrollenlagem.

zwischen den inneren Ringen und dem Walzenzapfen statt-
findet.

Von dem Vorhergesagten abgesehen, weicht die allge-
meine Bauart nicht von der friheren ab, doch wird sehr oft
die Bakelitring-Abdichtung fir héhere Geschwindigkeiten
und Temperaturverhéltnisse vorgezogen. Die Schmierung
kann mit Fett geschehen, doch ist fir héchste Geschwindig-
keiten und Temperaturen eine mit ruckgekuhltem Oel ar-
beitende Umlaufanlage winschenswert. Der Einbau kann

" TH7

T f

Abbildung 20. Kegelrollenlager fur Stehwalzen
eines Universalwalzwerks.
auch bei zweireihigen Lagern nicht nur fir Arbeitswalzen,
sondern auch fur die Stitzwalzen bei Walzwerken mit
hohen Geschwindigkeiten angewendet werden.

Diese Bauart nach Abb. 18 wird fir Walzwerke kleineren
Durchmessers, aber hoher Geschwindigkeit, wie z. B. einem
Drahtwalzwerk, angewendet, wobei zwei Lager durch
PreBsitz an jedem Walzenzapfen angebracht und durch
Beilagen bei a eingestellt werden. Die allgemeine Anord-
nung entspricht in den Hauptpunkten der in Abb. 18 be-
schriebenen. Zur Abdichtung werden Bakelitringe ver-
wendet; die Schmierung geschieht mit Fett oder Oel und je
nach der Geschwindigkeit, mit der das Walzwerk arbeitet,
durch Umlaufdruckschmierung. Die Einbaustiicke werden
an dem einen Ende der Walze axial festgelegt und liegen
an dem anderen Ende frei. Unterhalb der Mittellinie in
Abb. 18 ist das festliegende Einbaustiick der Unterwalze
dargestellt; die Verlangerungen an jeder Seite des Deckels
werden an dem Walzenstdnder mit Bolzen befestigt. Das
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festliegende Einbaustick fiir die Oberwalze hat eine Keil-
einstellung b zur Kalibereinstellung, wie dies die Abbildung
Uber der Mittellinie zeigt. Senkrechte Keile mit Einstell-
schrauben werden zwischen die Deckelverlangerungen und
den Stander eingesetzt und durch die Platten d gesichert.
Die beweglich gelagerten Einbau-
sticke am entgegengesetzten
Ende sind ohne Deckelverlange-
rungen ausgebildet.

Bei einigen Walzwerken wird
eine Anzahl Geruste in einer
Linie aufgestellt und durch ein
Trio-Kammwalzengerist  ange-
trieben. Jedes Gerist arbeitet
als Duogerust, dhnelt aber einem
Triogerust, wobei verlangerte
Spindeln abwechselnd unten und

X o A o/ oben bei aufeinanderfolgenden
10 o Gerusten laufen, entsprechend
o Vv ¢ der bekannten Einrichtung bei
va o Umsteckdrahtstralen.

Abb. 19 steUt dieVorderansicht
zweier aufeinanderfolgender Ge-
ruste eines solchen Drahtwalzwer-
kes mit den arbeitenden Walzen in
der Mittel- und oberenLage (links)
dar und zeigt die Deckelverlangerung und Keileinstellung
in ihren Einzelheiten. Das im Strang folgende Gerdust ist
rechts dargestellt, und die untere Antriebsspindel dieses
Gerdstes geht durch die Mitte eines in das untere Einbau-
stuck des ersten Gerustes geschnittenen Bogens.

Bei diesem Einbau von doppelreihigen Lagern hat man
den besonders wichtigen Vorteil, daB man die Walzen
in ihren Lagern entweder drehen oder schleifen kann. Dies
kann man sehr rasch ausfiihren, indem man gentgend Bei-
lagen unter der Flansche des duBeren Deckels wegnimmt,
so dalR beim Anziehen der Bolzen alles Spiel der Lager weg-
fallt. Die Walze mitsamt ihrem Einbaustick wird dann auf
die Drehbank oder Schleifmaschine gebracht, wobei ihre
eigenen Lager als Auflager dienen, und sie kann dann ge-
dreht oder geschliffen werden, ohne dal3 ein Klappern ein-
tritt. Hierdurch wird der héchste Grad von Gleichmittigkeit
(Konzentrizitat) fur den Walzenballen und die Zapfen er-
reicht. Nach dem Schleifen werden lediglich die vorher
herausgenommenen Zwischenlager wieder eingesetzt, um
die urspringliche Einstellung der Lager wiederherzustellen,
worauf die Walzen mit ihrer Lagerung wieder eingebaut
werden kdnnen.

G. Einbau bei senkrechten Arbeitswalzen in Universalwalzwerken.

Der Walzenballen wird bei dieser Bauart fiir ein 1320er
Universalwalzwerk (Abb. 20) mit schlieRendem Schiebesitz
auf die AuBenringe eines vierreihigen Lagers aufgesetzt, wobei
Halteplatten in Auskehlungen des Walzenendes eingesetzt
und durch Schrauben gesichert werden. Die Innenringe
haben Lossitz auf dem Zapfen, der in einem StahlguRstiuck
sitzt. Die Schmierung geschieht mit Fett, und zur Abdich-
tung ist ein labyrinthartig gebogener Metallring vorgesehen.

Diese gedrungene Anordnung gestattet das Abnehmen der
Walze samt Lagern und Abdichtungen als ein zusammenhéan-
gendes Ganzes, nachdem der Zapfen abgezogen worden ist.

Fir ein 1220er Universalgerist zeigt Abb. 21 ein Lager
auBerst einfacher Bauart, bei der die Walze lediglich als
vergrolRertes zweireihiges Kegelrollenlager ausgebildet wird.
Der AuBenring wird aus Spezialstahl hergestellt, um gleich-
zeitig als Walzenballen dienen zu kénnen. Er ist geniigend
dick, um ihn um zwei Zoll (50 mm) im Durchmesser abzu-
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- Die Innenlaufringe sitzen mit Schiebesitz auf dem
aben einen Abstandsring zwischen sich. Sohmie-
von der Mitte aus mit Fett: dieses wird durch

eine metallische

Packung mit

Hanfkorper, die

durch  ringfor-

mige  Spiralfe-

dern angedriic-kr

wird, vor dem

Auslaufen  be-

wahrt. Der Zap-

fen wird im Trag-

gehduse  durch

eine kappenarti-

ge Hilse gehal-

ten, die durch

eine Stiftschrau-

be gesichertwird.

Nach dem Ab-

ziehen der Welle
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kann
ger als

Abbildung 21. Kegelrollenlager abgenommen

flr senkrechte Stutzwalzen eines werden. ohne

Universalwalzwerkes. dafl3 dadurch

die Lagereinstellung, die Abdichtung oder das Schmier-
mittel irgendwie veréndert wird.

Abbildung 22. Kegelrollenlager fir Schrégwalzen.

H. Einbau Tierreihiger Lager bei Schragwairwerken.

Die Bauart nach Abb. 22 flr ein 865er Schragwalzwerk
entspricht in ihrem inneren Aufbau der nach Abb. 8, und die
Lager haben Lossitz. Das Aeulere des Einbaustiickes
hat den Arbeitsverhdltnissen entsprechend ein anderes
Aussehen. Das Einbaustiic-k ist an der Antriebsseite ilinks»
kugelférmig eingebaut und liegt axial in einem geteilten
Gleitstiick, wahrend das zylindrische Einbaustiick auf der
entgegen®--tzten Seite in einem kugelférmigen und ahnlich

An die V :rtrége von W. Jurgensmeyer*), H. Schulz4,
\ Schoépf5>W. Jurgensmeyer*) und den vorstehenden
Bericht ,. A:. - - folgende Erdrterung an.

2 5eh o Wetzlar: Die Einfuhrung des Rollenlagers
im aat auRerordentlich befruchtend gewirkt. Leider

Stahl a. Eisen 55 (1935) S. 557/64 u. 586 9 (Walzw.-
i... 0. 115
* stahl u. Eisen 55 <1935) S. 616 23 (Walzw.-Ausseh. 116).
i Stahl u- Eisen 55 11935) S. 648 53 (Walzw.-Aussch. 117).

¢) Stahl u_Emen 55 (1935) S. 670 80 (Walzw.-Aussch. 118).
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eingebauten Bauteil gleitet. Jedes Lager kann «ich fiir sieh
allein und in jeder Winkelrichtung einstellen. Die Innen-
laufringe der Lager werden durch den Antriebsteil auf der
linken Seite festgehalten und auf der rechten Seite durch
eine mit Schrauben gesicherte Halteplatte.

Abbildung 23. Domlagerung eines Sehrégwalzwerkes.
Abb. 23 stellt den erfolgreich angewandten Einbau fir
die Lagerung des Dornes eines Schragwalzwerkes
fir Geschwindigkeiten bis zu 500 U min dar. wo vier ein-
reihige Lager den Schaft aufnehmen. Das duBere Ende wird
durch ein Paar einreihiger Lager in einer Schiebehilse ge-
tragen: diese Lager nehmen nur die radiale Belastung auf.
Der axiale Druck wird durch ein grofes steilwinkeliges
Lager a aufgenommen, das fir diesen Zweck besonders ent-
worfen wurde. Das Lager b nimmt das hintere Ende des
Schaftes auf. Alle Ringe haben PreBsitz. mit Ausnahme der
AuBenringe des inneren Vorderlagers, das einstell-
bar ist.

Die Vorderlager werden durch Zwischenlagen
bei c und die zwei hinteren Lager durch Verschluf-
muttem eingestellt. Fur die Schmierung wird Fett
oder Oel verwendet, je nach der Geschwindigkeit,
und durch metallische, mit Hanfkdrper versehene
Abdichtungen d und e vor Verlust bewahrt. Das
Gehdause hat Schraubeneinstellung und wird gegen
Drehung durch einen Keil gesichert.

Zusammenfassung.

Das Streben nach Senkung der Selbstkosten im
Walzwerksbetrieb durch Krafterspamis, grofRere
Leistung, verldngerte Lebensdauer der Lager und
dadurch verminderte Betriebsstérungen. Verringe-
rung der Kosten fiir Schmierung und Wartung usw..
sowie das Streben nach genauer Walzung, besonders
bei Bandern. Draht usw..waren mitbestimmend fir
die Entwicklung des Kegelrollenlagers im Walz-

werksbau. Es werden der Aufbau, die geometrische Grundlage
und die Eigenschaften des Kegelrollenlagers an ein- und zwei-
reihigen Kegelrollenlagem sowie Einzelheiten ihrer Herstel-
lung geschildert. Vergleichsversuche an Walzgeriisten mit
Gleit- und Kegelrollenlagem ergaben die Eeberlegenheit der
letztgenannten Lager. Beispielefiir die Lagerungvon Walzen-
zapfen in zwei- und vierreihigen Kegelrollenlagem fur Walz-
werke mit Ublicher und hoher Geschwindigkeit werden in
ihren Einzelheiten beschrieben.

ist die maschinelle Ausgestaltung der Walzwerksgeriste fir den
Einbau von Rollenlagern noch nicht geniigend durchgebildet
worden: denn solange drei Hauptfeinde des Rollenlagers im Walz-
werk nicht vollig besiegt sind, wird dieses nur Teilerfolge auf-
weisen. Die drei Feinde sind ndmlich: 1. das Wasser. 2. die un-
sachgemafe Bedienung. 3. der Schmutz. Gegen das Wasser
haben sieh die Kugellagerfabriken durch Dichtungen und Ab-
streifnasen usw. schon einigermafen zu sichern verstanden.
Dagegen haben sie keinen EinfluR, wenn das Rollenlager eine
unsachgemélRe Bedienung erfahrt und warm wird oder durch das
héufige Ein- und Aasbauen Schmutz in das Lager gelangt. Alle
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diejenigen, die mit Rollenlagern gearbeitet haben, wissen, wieviel
Sorgfalt und Zeit man beim Einbau verwenden muR, um richtige
Freude daran zu haben. Es ist selbstverstdndlich und bekannt,
daB eine solche Sorgfalt xfach belohnt wird. Trotzdem bleibt
als Unsicherheitsfaktor doch die Zuverléssigkeit der Mannschaft
bestehen. Hier mifRte die Walzwerksmaschinen-Industrie den
Kugellagerfabriken zu Hilfe kommen.

An dieser Stelle mochte ich nicht versdumen, einen Versuch,
der im Jahre 1925 von der Firma Schloemann A.-G. gemacht
wurde, lhnen mitzuteilen. Leider hat sich niemand gefunden,
der diese Bauart einmal ausprobiert hatte, und so sind die Zeich-
nungen wieder in die Schublade gewandert. Die Schloemannsohe
Bauart, deren Grundgedanke von E. Mdller stammt und von
H. Dreyer durchgefuhrt worden ist, geht von dem Grundsatz

aus, die Rollenlager
zu schonen, indem
sie Walzenzapfen und
Walze  voneinander
trennt, &ahnlich wie
Planscheibe undW erk-
stlick bei einer Dreh-
bank (Abb. 24). Die
Walzenzapfen bleiben
festin dem Maschinen-
satz des Walzgeristes
eingebaut, und nur
der Ballen wird ausge-
wechselt. Abgesehen
davon, daB man auf
diese Weise die Rol-
lenlager  vollstdndig
geschlossen und ver-
kapselt unterbringen
kann und ein Aus-
bauen nicht mehr er-
forderlich ist, kommt
noch hinzu, daB das
Warenwechseln sehr

. . rasch vor sich geht.
Abbildung 24. Rollenlager-Walzgerist  ayrerdem ist hervor-

mit ausgefahrenem Rollenlager. zuheben, daR die Wal-
zenkosten wesentlich niedriger wiirden, weil das genaue Schleifen
der heutigen Rollenlager-Walzenzapfen den Preis der Walzen ganz
erheblich in die Hohe geschraubt hat. Es ist moglich, dal der
Schloemannsohe Versuch keine endgiltige LoOsung darstellt;
aber auf alle Falle ist der Grundgedanke der Trennung des Walzen-
ballens vom Zapfen fiir schwerere Stralen etwa in dieser Form,
fur leichte auch durch fliegende Anordnung kurzer Walzenballen,
immerhin ein Weg, der einmal gegangen werden miifte. Wenn
sich hier betriebssichere Bauweisen finden lieRen, werden die
Einwande gegen die Einfiihrung der Rollenlager im Walzwerk
vollig beseitigt.
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Zapfenwarme steiffliissig, im kalten Zustande jedoch hart ist.
Das Auftauen der erkalteten Zapfep muRte durch eine Gas-
oder elektrische Beheizung erfolgen und dirfte keine Schwie-
rigkeit bereiten. Zu begriiBen waére es, wenn ein geeignetes
Schmiermittel gefunden wirde.

4. Ist die Kostenfrage zu beachten, da eine groRere Anzahl an
Ersatzlager vorhanden sein muf, weil durch das zweimalige
Wechseln der Walzen in der Woche ein groer Walzenpark
besteht. Wenn es jedoch méglich ist, die Lager untereinander
zu verwenden und den Zapfen nur Laufringe zu geben, dann
geht das Bereithalten von Lagern nicht Giber das tbliche MaR
hinaus.

A. Falk, Dillingen: Ohne mir ein Werturteil Uber die ge-
schilderten Waélzlager zu erlauben, zumal da solche an unsern
WalzenstraBen noch nicht eingefihrt worden sind, darf man
heute wohl annehmen, daR alle beschriebenen Arten — nach lang-
jahrigen Versuchen — ihre Betriebsprobe bestanden haben.
Andernfalls wirden nach dem auch in der Technik bestehenden
Lebensgesetz, demzufolge nur das allen Bedingungen Geniigende
sich durchsetzen kann, einzelne Sonderarten, oder das Rollen-
lager tiberhaupt, hei der Walzung im GroRbetrieb ausgeschaltet
werden. Als J. Puppe vor 25 Jahren die Ergebnisse seiner Kraft-
bedarfsversuohe beim Walzen veroffentlichte, fiel uns besonders
dervon 75 bisunter 25 % herabsinkende Wirkungsgrad auf. Wenn
auch die Profil- und Kalibrierungsart weitgehend hierbei mit-
spielt, war man bereits damals Uberzeugt, daB &fters Uber die
Hélfte des Gesamtkraftverbrauchs durch Reibung in den Gleit-
lagern nutzlos verlorenging, ein unerhérter Verlust in der Metall-
verarbeitung! Die Lagerreibung verringern hief nunmehr die
Kraft sparen, die in der Selbstkostenspalte ,,Verbrauch*“ z. B.
bei schweren Grobstralen bis iber 90% ansteigt und besonders
bei Breiteisen, Platinen oder hohen Profilen, bis zu 60% der
ganzen ,Umwandlungskosten“ heranreicht. Dies zwang den
Walzwerker, auch in der Gleitlagerform und Schmierart das
AeuBerste an Wirtschaftlichkeit zu erstreben. WeiRmetallein-
lagen, besonders in geeigneten Rahmenlagern mit gutem PaRsitz,
hatten bereits ldngere Lebensdauer8), die Zapfen blieben bei
gutem Schmiermittel und kraftiger Berieselung trotz starkster
Drucke glatt, eine beachtliche Kraftersparnis konnte eintreten,
da sie dem LagerverschleiR umgekehrt verhéltnis-
gleich sein mufB. In Dillingen haben wir z. B. in den letzten
sechs Monaten an einer 850er Grobstrale mit 20 000 t Monats-
erzeugung, wovon auf das erste Gerlst etwa 12 000 t Platinen
von 250 mm Breite und 9 bis 10 mm Durchschnittsstarke ent-
fallen, bei einem Rohblock von 3150 kg und zwei warm durch-
gewalzten Streifen von etwa 1100 kg, also etwa lIOfacher L&ngung
im Platinengerist, einen durchschnittlichen reinen Lager-
verschlei? von 4,6 g/t Erzeugung oder mit Altwerkstoffentfall
20 bis 22 g und 75 g Fettverbrauch zu je vier Funftel Natrium-
brikett und ein Finftel Wollfett, alles Zahlen, die von einer
unabhéngigen Werkprifstelle ermittelt worden sind. Diese Werte,
die zweifellos auch von anderen Werken erreicht oder noch unter-

G. Bulle, Haspe: Beiwelchen Walzwerken lassen sich Rollesoten werden, sind doch um ein Vielfaches niedriger, als Herr

lager nicht anwenden, sind das Grobblech- oder FeinblechstraBen
und andere?

W. Kramer, Godesberg; Soweit mir bekannt und wie auch
aus einer Aufstellung in einer ausldndischen Zeitschrift7) hervor-
geht, sind Rollenlager in Feinblech-Warmwalzgeriisten bis jetzt
noch nicht verwendet worden. Da bei Verwendung von Rollen-
lagern die Kraftersparnis auch im Feinblech-Warmwalzwerk sehr
groR ist (man sprach friher von 40 bis 50 %), so ware es sehr
wertvoll, auch beim Feinblechwalzwerk Rollenlager zu ver-
wenden.

Die Schwierigkeiten sind ja:

I. Die hohe und wechselnde Temperatur des Walzenzapfens, die
bei vorgewéarmten Walzen etwa 100 bis 300° betragen kénnen.
Die Zapfenbiichsen muRten also die durch diese Temperaturen
und Temperatursohwankungen entstehende Zapfendurch-
messer-Verschiedenheit mitmachen. Damit die Rollenringe das-
selbe tun, wére eine Nachgiebigkeit fur sie beim Entwurf vor-
zusehen, sofern der Rollenringdurchmesser iberhaupt nicht
um das AusdehnungsmalB groBer gehalten werden kann.

2. Der groRe Durchmesser der Zapfen, der bei Feinblechwarm-
walzen ja besonders groR ist. Der gréRere Durchmesser ver-
ringert die spezifische Belastung, behindert aber die Unter-
bringung der Rollenlager durch den kleinen Zwischenraum
zwischen den ubereinander liegenden Zapfen. Dieser Zwischen-
raum betrdgt etwa 150 bis 200 mm.

3. Die Schmierung des Lagers. Die Gleitlager werden mit dem
bekannten HeiBwalzenfett geschmiert, das bei der ublichen

7) Iron Steel Engr. 11 (1934) Nr. 9, S. 389 A/390 F.

Jurgensmeyer sie fur Gleitlager angegeben hat, und lassen auf
glinstigere Wirkungsgrade schlieBen. Wichtig fur den Fettver-
brauch ist es, daR der Kuhlwasserstrahl nicht das Brikett, sondern
den Zapfen trifft. Seitlich am Baustiick angebrachte Fithrungs-
bleche hindern das Herausgleiten auch der fast abgenutzten
Briketts.

Was die Walzgenauigkeit anbelangt, ist es klar, daB die Rollen-
lager nicht weiter mehr zu Ubertreffen und dort ganz am Platze
sind, wo sie verlangt wird. An den schweren Grob- und Um-
kehrstralen, wo besonders bei den umfangreichen Halbzeug-
walzungen in Mal und Gewicht mehrere Prozent i gestattet
werden, kommt es nicht darauf an, daB man auf 1% genau
walzen kann, sondern daR zum Nutzen des Werkes vor allem
sauber gewalzt und der naturliche Spielraum auch ausgenutzt
wird. Auf ein Zehntel genau zu walzen sieh verpflichten, wo
1 mm ohne weiteren Verlust selbst vom Fertigerzeuger ge-
stattet ist, wirde Ubertrieben sein. Eine Tilgung der hohen
Walzlagerkosten in einem Jahr oder noch dartber ist sehr lang
und will Uberlegt werden. In den Werken gilt ein halbes Jahr
Tilgungsfrist bereits als recht hoch. (Nachtraglich; Und wie an
den vorhandenen schweren Gerusten, die vielfach ohne Ersatz
Menschenalter hindurch im Dienst sind, Kosten und Tilgung
sich stellen, durfte ebenso schwer zu beantworten sein wie die
Verwendbarkeit der Walzlager bei den heute mit &uBersten
Dricken, oft mit starken St6Ben arbeitenden UmkehrstraBen.
Ein Gleitlager erfordert — auch bei Aufnahme der gefiirchteten
nie ganz vermeidbaren Spitzen — kein Wagnis, hdchstens einen
Brechtopf.)

8) Stahl u. Eisen 54 (1934) S. 801/08.
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Der Gedanke des immerhin noch billigen Kunstharz-
ja-gers mit p.= 0,01, nach Einlauf noch wesentlich niedriger,
ist fir den Walzwerker zweifellos recht beachtlich, wenn es dazu
die mehrfache Haltbarkeit des besten Gleitlagers aufweist und
last kein Fett verbraucht. Auch ohne die hohe Kraftersparnis
der i\ alzlager zu erreichen, ware man schon mit einer etwas
geringeren sehr zufrieden bei den hohen Verlusten in der Ver-
gangenheit. Die starke Herabsetzung der Reibungszahl y bei
Walz- und Kunstharzlagern, die Uberaus zu begrifen ist, zeigt
aber von neuem die Wichtigkeit der Reibungszahl auch in den
Walzquerschnitten selbst und den Wert der bei ihrer Berick-
sichtigung zweifellos erreichbaren Berechnung der reinen Um-
formungsarbeit, wie es in der bekannten Formel von S.
Ekelund und meiner Formel folgerichtig erstrebt und ver-
wirklicht worden ist. Wenn man wissen will, was man an
Kraft sparen kann, muB man zuallererst wissen, was
man unbedingt bendtigt. Rechenbeispiele fur Walz- und
Gleitlager anzufiihren gestattet leider nicht die Raumknappheit.
Im ubrigen konnen auch diejenigen Walzwerker, die noch nicht
mit den geschilderten neuartigen Lagern arbeiten dirfen, allen
Vortragenden dankbar sein; es gab viel zu lernen fir kinftige,
weiter erfolgreiche Arbeit im Walzbetrieb.

W. Jirgensmeyer, Schweinfurt: Bei Betriebstemperaturen
Uber 120° entstehen bei Rollenlagern Schwierigkeiten vor allem
mit der Schmierung, dann aber auch, wenn die Temperatur sogar
150 bis 170° Gbersteigt, Schwierigkeiten infolge der Alterung des
Werkstoffs. Es ist daher notwendig, bei Temperaturen Gber 120°
fur eine Kihlung der Lager zu sorgen, etwa dadurch, daR eine
selbsttatige Schmierung mit Oelriickkihlung verwendet wird.

H. Schulz, Disseldorf: Um MiRverstandnissen vorzubeugen,
mochte ich noch kurz zu einem Punkte Stellung nehmen, der
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vorhin bei der Erdrterung der theoretischen Abwaélzverhaltnisse
besprochen worden ist.

Beim Abwalzen der symmetrischen Tonnenrollen auf der
schraggestellten Laufbahn des Innenringes, also bei den Lagern
mit zwei Rollenreihen, wird eine Schrankkraft auf die Rolle aus-
gelibt. Diese Ueberlegungen sind richtig, sie gelten aber nur dann,
wenn derartige Rollen, wie Herr Jiirgensmeyer in seinem ersten
Vortrage auch ausgefihrt hat, Uber ihre ganze L&nge auf der
schraggestellten Laufbahn des Innenringes anliegen. Auf dem
ersten Bilde meines Vortrages uber die Walzlager der Bauart
Kugelfischer werden Sie erkannt haben, dal wir bei diesen Lagern
die symmetrischen Tonnenrollen nicht (ber ihre ganze Léange
auf der Laufbahn des Innenringes anliegen lassen, sondern ihr
eine Schmiegung geben, d. h. also, den Krimmungshalbmesser
der Laufbahn des Innenringes etwas gréRer wahlen als den
Krimmungshalbmesser der Walzkérper. Hierbei wird selbst-
verstdndlich darauf Ricksicht genommen, daB die Innenring-
laufbahn, die immer etwas hoher belastet wird als die Laufbahn
des AuBenringes, etwas starker gewdlbt wird als diese. Deshalb
ist die L&nge der Traglinie bei der Innenringlaufbahn entsprechend
groBer als bei der AuRenringlaufbahn. Auf diese Weise kann
zwischen der Rolle und dem Innenring am Mittelbord gar keine
nennenswerte Schrankkraft entstehen, da sich die beiden hier gar
nicht berthren. Die etwa verbleibende Kraft ist bestimmt nicht
groRer als die Bordreibung, die bei der Verwendung von un-
symmetrischen Tonnenrollen, oder auch Kegelstumpfrollen ge-
nannt, am Mittelbord entsteht.

Jedenfalls hat die praktische Erfahrung gezeigt, daB die
Reibungsverhaltnisse in den Pendelrollenlagern mit zwei Reihen
symmetrischer Tonnenrollen auf keinen Fall unginstiger sind
als bei den Pendelrollenlagern mit unsymmetrischen Tonnenrollen.

Umschau.

Warmetonung der A2 und A3Umwandlung
des reinen Eisens.

Bei der magnetischen A2UmWandlung des Eisens, die sich
zwischen 700 und 800°, und zwar ohne Aenderung des Gitters
vollzieht, ist die auftretende Warmetdnung in den meisten Fallen
aus dem Verlauf der spezifischen Wéarme bestimmt worden. Die
Berechnung der Warmetdnungen aus den mittleren spezifischen
Warmen bei hohen Temperaturen kann aber keinen Anspruch auf
groBe Genauigkeit erheben. Aehnlich liegen die Verhéltnisse bei
der Bestimmung der Umwandlungswéarme im A3Punkt bei
etwa 900°.

H.v. Steinwehr und A. Schulzel) untersuchten daher die
Umwandlungswarme der A2- und A3-Umwandlung nach dem-
selben VVerfahren, das sie zur Bestimmung der Warmeténung bei
der Umwandlung des B-Messings2) ausgearbeitet und auBerdem
bei der allotropen und bei der magnetischen Umwandlung des
Kobalts3) angewendet hatten. Untersucht wurde im vorliegenden
Falle ein Zylinder von etwa 30 cm Héhe und 10 cm Dmr. aus
Elektrolyteisen, das in der Luftleere umgeschmolzen worden war.
Der Reinheitsgrad dieses Eisens betrug 99,97 % ; es enthielt an
Verunreinigung nur 0,03% Mn sowie Spuren von Silizium, da-
gegen Uberhaupt kein Nickel. Der mit einer Heizwicklung aus
Cekasband versehene Eisenzylinder wurde in ein gut wéarme-
geschitztes Kalorimeter eingebaut, das aus einem mit Schamotte
gefullten Zementrohr bestand. Zunéachst wurde die Abkiihlungs-
kurve aufgenommen, aus der die Temperaturdnderung bei der
Umwandlung berechnet werden konnte. Die Warmeténung der
Umwandlung ergibt sich dann als Produkt aus dieser Temperatur-
anderung und dem wirksamen Wérmeaufnahmevermdgen der ge-
samten Kalorimeteranordnung bei der Umwandlungstemperatur.

Zur Bestimmung der Warmeténung bei der magnetischen
Umwandlung wurde die Abkiihlungskurve in einem Temperatur-
bereich von etwa 830 bis 6800thermoelektrisch mit einem Diessel-
horstschen Ausgleichgerat aufgenommen. Trégt man den Log-
arithmus der Temperatur in Abhdngigkeit von der Zeit auf, so
ergibt sich vor und nach der Umwandlung in Uebereinstimmung
mit dem Newtonschen Abklhlungsgesetz ein geradliniger Verlauf
der Kurve. Die Berechnung der Tem peraturdnderung durch
die umwandlung erfolgt auf verhédltnismaRig einfache Weise, da
die Temperatur wahrend der Reaktion selbst sich auch bei der
A -Umwandlung geradlinig mit der Zeit &ndert. Die fur die
Temperaturernohung Derechneten Werte sind in Zahlentafel 1 an-
gegeben. Man sieht aus den Versuchen, dal die Temperatur-

V) Physik- Z. 36 (1935) S. 419.

2) physik. Z. 35 (1934) S. 385/97; Z. Metallkde. 26 (1934)
S. 130/35.

3) Physik. Z. 36 (1935) S.307/11; Z. Metallkde. 27 (1935)

S.90/92.

Zahlentafel 1. Berechnung der Wéa&rmeténung bei der

magnetischen Umwandlung.

Versuch NrF.o..is 1 2 | 3 | 4 5

Warmeaufnahme. . cal/°C 6100 5990 6160 6040 6130
Temperaturerhdhung . 00 12,3 1495 1 1345 | 155 14,9
Warmeténung . . . callg 4,15 4,95 4,58 5,17 5,04

Abweichung vom Mittel % — 13,2 + 36 |—42 | +8,2 + 57

erhéhung durch die magnetische Umwandlung bei einem Mittel-
wertvon 14,2° verhdltnisméaBig groR ist. DasW drmeaufnahme-
vermdgen der Anordnung wurde in der Weise ermittelt, daB eine
Reihe von Messungen der Gleichgewichtsleistungen als Produkt
aus Stromstérke und Spannung bei verschiedenen Temperaturen
am Probezylinder ausgefiihrt wurde. Diese ergaben eine geradlinige
Abhéangigkeit der Leistungsaufnahme von der Temperatur, woraus
fur jeden Versuch der fur die Mitteltemperatur desselben geltende
Wert durch Interpolation ermittelt wurde. Der Quotient aus der
Gleichgewichtsleistung und dem Mittelwert des Temperatur-
abfalles wahrend des Versuches ergibt die Warmeaufnahme der
ganzen Anordnung. Die auf diese Weise ermittelten Werte sind
in Zahlentafel 1 angegeben. Die gesamte Warmemenge, die sich
wahrend der magnetischen Umwandlung entwickelt hat, also die
W armeténung, ergibt sich nunmehr durch Multiplikation der
Temperaturerhohung bei der Umwandlung mit der Waéarme-
aufnahme der Anordnung dividiert durch das Gewicht des Probe-
korpers. Die Werte sind ebenfalls in Zahlentafel 1 angegeben.

Die innere Uebereinstimmung der funf Versuche, die zur Er-
mittlung der Wéarmeténung der magnetischen Umwand-
lung ausgefiuhrt wurden, ist zufriedenstellend (Zahlentafel 1).
Als Mittelwert fur die Warmeténung bei der magnetischen Um-
wandlung des Eisens ergibt sich somit 4,8 cal/g mit einem mitt-
leren Fehler von £ 0,2 cal/g. Diebei der magnetischen Umwand-
lung auftretende Wéarmetdnung erstreckt sich tiber ein sehr grofRes
Temperaturgebiet; die ersten Anzeichen der Umwandlung
machen sich bei den Abkiihlungskurven im allgemeinen bereits
oberhalb 790° bemerkbar, wéhrend die letzten noch bei etwa 710°
festzustellen sind. Der gesamte Umwandlungsbereich betrégt
hiernach ungefahr 80°.

Die Wéarmetdnung bei der A3-Umwandlung wurde in
genau derselben Weise bestimmt. Der Beginn der Umwandlung
trat im Mittel bei etwa 894° ein und das Ende bei etwa 870°.

Diese Temperaturen sind nicht als genaue Festlegung des
Umwandlungsbereiches aufzufassen, da der Beginn der Umwand-
lung durch die dynamischen Verhaltnisse der Versuchsanordnung
bedingt ist. Im Gegensatz zu der magnetischen Umwandlung ist
hier ein deutlicher Haltepunkt zu erkennen. Infolgedessen kann
zur Berechnung der durch die Wé&rmetdnung hervorgerufenen
Temperaturerhhung nicht die vereinfachte Gleichung wie bei der
magnetischen Umwandlung benutzt werden, sondern es missen
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die allgemeinen Gleichungen zugrunde gelegt werden, aus denen
zuerst die Abkihlungsunveranderliche des Newtonschen Gesetzes
und die Flache des Umwandlungsgebietes zu ermitteln ist. Zahlen-
tafel 2 enthalt die fir die A3Umwandlung gefundenen Werte. Die
innere Uebereinstimmung ist bei der Schwierigkeit der Messungen
befriedigend. Als Mittelwert ergibt sich fiir die Wérmeténung der
A3Umwandlung 6,2 cal/g mit einem mittleren Fehler von
+ 0,08 cal/g.

Zahlentafel 2. Berechnung der Warmetdénung bei der

Aa-Um Wandlung.

Versuch NF... | 1 2 3 4 5

6
Warmeaufnahme cal/°0 | 4850 4740 4990 4740 4760 4820
Temperaturerhéhung °0 24,0 23,3 22,8 23,7 22,4 22,6
Warmeténung.... callg 1 6,43 6,08 6,29 6,20 5,89 6,29
Abweichung vom % + 38 —19 + 15 0 —50 + 15

Der kennzeichnende Unterschied der A& und A3-Umwandlung
ist in den Warmeténungen und Abkihlungskurven deutlich zu
erkennen.

Das bei den vorhegenden Messungen angewandte Verfahren
1aRt sich bei der A4Umwandlung wegen der starken Verdampfung
des Eisens bei diesen hohen Temperaturen nicht verwenden.

Alfred Schulze.

Maschinenméliges Schweil?en von Druckgeféaiden.

O. A. Tilton beschreibtl) die Anlagen der Foster Wheeler
Corp. in Carteret, N.Y., in denen bei der Anfertigung von Druck-
gefaBen alle Nahte, mit Ausnahme der von Hand
angeschweilten Zubehorteile, wie Stutzen usw.,
durch Maschinen ausgefiihrt werden.

Die Blechkanten werden abgeschrégt, darauf
die Bleche gerollt und die Kanten durch Heft-
schweilen verbunden. Die SchweiRmaschine nach
Abb. 1 hat auf oberen und unteren Tragschienen
eine Fahrbahn von 21,3 m Léange. Neben ihr ist
eine Grube von etwa 20 m Lange, 4 m Breite und
1 m Tiefe, in der vier fahrbare Gestelle zur Auf-
nahme der DruckgefaRe laufen. Auf zwei Gestellen
werden die Rollen zum Drehen der GefaBe elek-
trisch angetrieben. Bei Langsnahten bleiben die
DruckgefaRe auf den unbewegten Rollen, und die
Schweilmaschine fahrt der Naht entlang, bei Quer-
nahten bleibt die Schweifmaschine unbeweglich,
dagegen drehen sich die GefaRe auf den angetrie-
benen Rollen unter dem Lichtbogen. Die Geschwin-
digkeit ist regelbar von 1 bis 76 mm/s. Die Ar-
beitsstiicke kénnen 610 bis 4270 mm Dmr. und bis
21,3 m Lénge haben.

Die Schweilfuge hat die in Zahlentafel 1 an-
gegebene Gestalt. Zahlentafel 2 bringt Angaben
Gber Schweildrahte, Stromspannung und -stdrke
usw. fur die Quernaht. Zuerst wird die L&ngs-

Zahlentafel 1. MaRe der SchweilRfugen.

) 1 1 iJ*' Abbildung 2.
Abbildung 3.
Blech- GZsetralt Zahl
dl(;ke Kerbe Winkel a a b c d e der
nach Lagen
mm Abb. 0 mm mm mm mm mm
6,4 2 70 — 3
9,5 2 70 —_ 4
12,7 2 70 — 6
15,9 3 70 — 7
19,0 3 7 bis 9 3,2 8,0 8
22,2 3 7 bis 9 bis 3,2 3,2 31,7 8,0 9
25,4 3 7 bis 9 4,0 8,0 12
28,6 3 7 bis 9 8,0 13
31,7 3 7 bis 9 8,0 15
34,9 3 7 bis 9 8,0 16
38,1 3 7 bis 9 8,0 16

naht geschweif3t, wobei die Naht vollgeschweilt und mit einem
Verstarkungswulst versehen wird; dieser wird entfernt und die

i) Iron Age 134 (1934) Nr. 24, S. 14/18.
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Licke durch HandschweiBung aufgefiUt, dann die SchweiRe
wiederum mit einem Verstarkungswulst versehen. Die Schweil3-
lagen haben eine Durchschnittsdicke von 3 mm, und die Ver-
starkungswulste ragen so weit uber die Oberflache hinaus, als es
der Vorschrift entspricht. Der Verstarkungswulst wird bei Ge-
falRen, die der Feuerung ausgesetzt werden, abgemeiRelt.

Nach dem Schweilen des GefdRes werden die daran ange-
schweiliten Probebleche zuerst mit Rdntgenstrahlen untersucht
und dann entfernt, worauf die zu durchstrahlenden Stellen der
Né&hte mit Blei bezeichnet werden. Etwaige Fehlstellen werden
ausgemeiBelt, wieder aufgeschweit und nochmals durchstrahlt.
Die Néahte werden alle 25 mm durchstrahlt. Nur 0,04 % der
Langen der Néhte sind als fehlerhaft festgestellt worden, doch
hofft man durch auBerst sorgféltige Herstellung der Schweifuge
diesen Hundertsatz noch weiter zu vermindern.

Die abgetrennten Probebleche werden in einem kleinen
elektrischen Ofen unter genau denselben Bedingungen, denen das
Gefal beim Gluhen unterworfen wird, ausgegliiht; diese Bedin-
gungen werden sorgfaltig nachgeprift und aufgeschrieben, um
sie dann am GefaR zu wiederholen. Festigkeitsproben nach dem
Gliihen bei etwa 650° ergaben: Zugfestigkeit 46 kg/mm2; Streck-
grenze 38 kg/mm2; Dehnung bei 13 mm dickem und 51 mm langem
Probestab 31%; Dehnung beim Biegeversuch 52%; spezifisches
Gewicht 7,825; Kerbzahigkeit nach Charpy: 10,7 mkg/cm2.

Nach dem Durchstrahlen wird der ganze SchuB in einen mit
Butan gefeuerten Ofen eingesetzt, der Arbeitsstiicke bis 4,3 m Dmr.
und rd. 9 m Lange aufnehmen kann. Die Glihtemperatur von

Abbildung 1. SchweiBmaschine.
Zahlentafel 2. Angaben fiir Quernéhte.
® Elek- . Elek-
Blech- = troden-  SchweiR- Span- SchweiB- troden-
dicke ;?ﬁsvgres; g S durch- strom nung gzs_cr:(w_m- ver-
S messer igkeit brauch
mm @ mm A \% mm/s kg/min
*Zerzbned“ 4 130 25  33bis34 002
2 48 175 28 25 0,03
3 4.8 175 28 2,0 0,03
1927 4 6,4 275 30 2,0 0,006
! 5 6,4 275 30 1,9 0,006
Handge- \
schweilter
Verstar- 6 6,4 275 30 1,8 0,006
kungswulst
'Zerzbned” o 48 175 28 33bis34 0,03
2 4,8 175 28 2,5 0,03
3 6.4 2,0
4 6,4 1.9
5 6,4 1,9
6 6.4 1,7
7 6,4 17
38,1 8 6.4 15
I g:i > 380 38 12 * 0,009
1 6,4 13
12 6,4 13
Handge- 13 6,4 1,2
schweil3ter 14 6,4 1,2
Verstar- 15 6,4 1,2
kungswulst 16 6,4 1.2 0,007

650° wird 1 h lang fir je 25 mm groBte Dicke beibehalten

dann kihlen die GefdRe auf 260° im Ofen ab; dabei steigt die

Glihtemperatur auf 650° in 3 h und fallt von dieser auf 260" in 5 h
H. Fey.
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Allgemeines.

L Hutte. Des Ingenieurs Taschenbuch.
demischen Verein Hitte, e. V., in Berlin.
Berlin: Wihelm Emst & Sohn. 8°. — Bd. 4. Mit 1460 Textabb.
1935. (XXIV, 1215 S.) Geb. in Leinen 16,50JIM, in Leder
19,50JUI. — Vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 1043/44; 52 (1932)
S. 552; 54 (1934) S. 1236. — Dieser Band — wegen der friheren
Bande vgl. Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 1043/44; 52 (1932) S. 552;
54 (1934) S. 1236 — behandelt das Gebiet der ,industriellen
Technik". Fir den Huttenmann kommen besonders in Frage
der Abschnitt Bergbau, ferner aus dem Abschnitt ,,Hilfsmaschi-
nen und Einrichtungen der verarbeitenden Industrie” der Unter-
abschnitt Aufbereitungsmaschinen und Zerkleinerungs-
technik, Staubtechnik, aus dem Abschnitt ,Keramik und Glas*
der Unterabschnitt Grobkeramik sowie schlieflich die Abschnitte
»Gastechnik® und ,Industrielle Oefen“. Ueber die Be-
arbeitung selbst etwas zu sagen, eriibrigt sich. Sie héalt sich in
dem bei der ,H iitte“ gewohnten hochwertigen Rahmen. 2 B 2

W issenschaftliche Verdffentlichungen aus den
Siemens-W erken. Hrsg. von der Zentralstelle fur wissenschaft-
lich-technische Forschungsarbeiten der Siemens-Werke. Berlin:
Julius Springer. 4°. — Bd. 14, H. 2 (abgeschlossen am 25. Mérz
1935). Mit 64 Textbildem u. 5 Taf. 1935. (IV, 108 S.) 7,20 JtJI.
— Die Einzelabhandlungen des Heftes sind, soweit erforderlich,
in den zustandigen Fachabteilungen aufgefiihrt worden. 2 B 2

Bosch. Kraftfahrtechnisches Taschenbuch. 4. Aufl.
der ,, Technischen Tabellen“. Hrsg. von der [Fa.] Robert Bosch,
A.-G., Stuttgart. (Mit zahlr. Textabb.) Stuttgart: Selbstverlag
1935. Vertrieb: VDI-Verlag, G. m. b. H., Berlin NW 7. (192 S.)
16°. Kart. 2,50 JIM. 2 B2

W estermanns Deutscher Reichs-Atlas. Unter Mit-
arbeit bewahrter Geographen, Geschichtskenner und Statistiker
hrsg. von F. C. H. Reichel. Mit 70 Karten, geschichtlichen, geo-
graphischen und wirtschaftlichen Angaben und Namensverzeich-
nis. Braunschweig: Georg Westermann [1935]. (XXXII, 8,
30 S., 23 doppelten Karten- u. 44 Namenverz.-Bl.) 8°. Geb.
4,807M/1(. — Hunderte von Fragen beantwortet schnell und zu-
verlassig dieses neuartige kurzgefal3te politisch-statistische Hand-
buch, das zugleich ein Ortsverzeichnis mit Gber 28 000 Namen und
ein das Deutsche Reich behandelndes Kartenwerk umfalt. Es
enthdlt auBerordentlich viel Wissenswertes nicht nur lber Reich
und Volk, Politik und Geschichte, sondern auch tiber Wirtschaft,
Verwaltung und Verkehr. —B —

Edgar C. Evans: Entwicklung des Hochofen- und
Siemens-Martin-Betriebes in England wéhrend der
letzten 25 Jahre. Darin Roheisenerzeugung, unterteilt nach
Sorten und zum Teil ortlichen Bezirken, sowie mittlere Leistung
der Hochofen in England 1910 bis 1933. Leistung und sonstige
Kennwerte von englischen Siemens-Martin-Oefen um 1913
und 1933. Abmessungen der Siemens-Martin-Oefen der Firma
Dorman, Long & Co. Stahlerzeugung in England 1910 bis 1933,
unterteilt nach Sorten. [Iron Coal Trad. Rev. 130 (1935) Nr. 3505,
S. 743/45.]

Hrsg. vom Aka-
26., neubearb. Aufl.

Geschichtliches.

Walther Débritz, Dr. phil. Dr. jur., und Baurat Dr.-Ing. E. h.
Erich Metzeltin: Hundert Jahre Hanomag. Geschichte der
Hannoverschen Maschinenbau-Aktien-Gesellschaft vormals Georg
Egestorff in Hannover 1835 bis 1935. (Mit zahlr. Abb., Schau-
bildem u. zahlentaf. sowie einem Vorwort von [Walter] Borbet.)
Disseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1935. (5 BIl., 200 S.) 4°.

Geb. fur Mitglieder des Vereins deutscher Eisenhitten-
leute 5,40 JLMm ™RB ™
Otto Vogel: Das W alzenschleifen vor 100 Jahren.

[Mitt. Niederrhein, u. Berg. Bez.-Ver. VDI 1935, Nr. 5, S. 48/49.]

Grundlagen des Eisenhuttenwesens.

Physik. Karl Wilh. Meifiner, Dr., o. Professor der Experi-
mentalphysik an der Universitdt Frankfurt a. M.: Spektro-
skopie. Mit 102 Fig. Berlin: Walter de Gruyter & Co. 1935.
(180 S.) 16°. Geb. 1,62 JLM. (Sammlung Goschen. 1091.) 2 B 2

Diusseldorf, PostschlieRfach 664.
* bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
E. Friederich und A. Kussmann: Ueber den Ferro-

magnetismus der Platin-Chrom-Legierungen.* Auftreten
einer Ueberstrukturphase im Gebiet von 7 bis 20% Cr auf der
Grundlage einer Verbindung. Nur das Uebergangsgebiet zwischen
regelloser Atomverteilung und vollstdndiger Ordnung ist ferro-
magnetisch. [Physik. Z. 36 (1935) Nr. 6, S. 185/92; Wiss. Abh.
physik.-techn. Reichsanst. 19 (1935) Nr. 1, S. 45/52.]

M. Kersten: Das Sonderverhalten des Elastizitats-
moduls ferromagnetischer Werkstoffe.* Zusammenfas-
sung theoretischer Folgerungen. [Z. Metallkde. 27 (1935) Nr. 5,
S. 97/101.]

Physikalische Chemie. Emst Jineeke: Ueber die Zer-
legung des Systems CaO-MgO-AL,03-Si02 in drei
phasentheoretisch natirliche Gruppen mit Melilith,
Anorthit und Periklas. [Neues Jb. Mineral., Geol., Paldont.
Abt. A, Beil.-Bd. 69 (1935) S. 296/308; nach Chem. Zbl. 106
(1935) 1, Nr. 24, S. 3650.]

F. M. Lea und T. W. Parker: Untersuchungen uber
einen Teil des quaterndren Systems Ca0-Al1203-Si02-
Fe203: Das quaterndre System Ca0-2Ca0-Si02-5Ca0
*3A1203- 4 CaO *Al1203+Fe203 [Philos. Trans. Roy. Soc.,
London, Ser. A, 234 (1934) S. 1/41; nach Chem. Zbl. 106 (1935)
I, Nr. 19, S.2939]

F. Sauerwald, B. Schmidtund F. Pelka: Die Oberflachen-

spannung geschmolzener Metalle und Legierungen.
V. Die Oberflichenspannung von Fe-C-Legierungen,
Hg4T12, NaHg2 ihre zeitliche Verdnderung bei Thallium
und die Oberflaichenspannung von Schlacken. Versuche
Uber die Oberflachenspannung von GuBeisen mit 2,2 und 3,9% C
bei 1300 und 1400° sowie von drei metallurgischen Schlacken
bei 1450 bzw. 1550°. [Z. anorg. allg. Chem. 223 (1935) Nr. 1,
S. 84/90.]

Rinnosuke Yoshimura, Saburdé Kosobe und Shigeichi Ito:
Rontgenuntersuchungen uUber das System Fe203-Al203.
Léslichkeit von Tonerde in Eisenoxyd und umgekehrt. [J. Soc.
chem. Ind., Japan, 38 (1935) S. 22/25; nach Chem. Abstr. 29
(1935) Nr. 8, Sp. 2430.]

Chemie. Walter Baukloh und Robert Dirrer: Ueber die
Primdarreaktion der Metalloxyde mit festem Kohlen-
stoff.* EinfluR der Temperatur auf das Verhéltnis der ent-
wickelten Kohlensaure zum Kohlenoxyd (Reduzierbarkeit) bei
der Reduktion von FeO, Fe203und Fe30 4. Reduzierbarkeit folgen-
der Oxyde: Si02 ZnO, SnO, MnO, Fe304, NiO, FeO, Cr203 Fe2 3
CuO, Mn02 Mn203 Mn34, Cu20, Ni02 Ni23 Co3 4 und CoO.
[Carnegie Scholarship Mem. 23 (1934) S. 1/12; vgl. Z. anorg.
allg. Chem. 222 (1935) S. 189/200; vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935)
S. 493/94.]

Chemische Technologie. Fortschritte des chemischen
Apparatewesens. Dargestellt an Hand der Patentschriften des
Deutschen Reiches unter Mitw. zahlreicher Fachgenossen mit
Unterstitzung der ,Dechema®, (d. i. der) Deutsche(n) Gesell-
schaft fur chemisches Apparatewesen, E. V., hrsg. von Adolf
Brauer und Josef Reitstotter. Leipzig: Akademische Verlags-
gesellschaft m. b. H. 4°. — (Bd. 1:) Elektrische Oefen. Unter
Mitw. von O. Feussner t» Hanau, [u. a.] gemeinsam mit den
Herausgebern bearb. durch H. Alterthum. Lfg. 3. 1935.
(S. 113/44, 209/320, 17/32.) 28JUI\ fir Bezieher des ganzen
Bandes (6 Lieferungen, je) 22 J2JT, fir Mitglieder der ,,Dechema*
(je) 20JIM. 2 B2

Hans-Joachim Hirsch: Versuche zur elektrolytischen
Herstellung von Eisenblech. (Mit 12 Uebersichten u. 5 Bil-
dern im Text.) Dresden (1934): Kunstanstalt H. B. Schulze.
(44 S.) 8°. — Dresden (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. —
Versuche, nach dem Langbein-Pfanhauser-Verfahren aus einer
Eisenchlorirlésung Eisenbleche herzustellen. EinfluB von Tem-
peratur, Sduregrad, Stromdichte sowie DurchfluBgeschwindigkeit
und Ferrichloridgehalt des Elektrolyten auf die Stromausbeute
und Beschaffenheit der erzeugten Bleche. Versuche mit Graphit-
oder geheizten Stahlkathoden sowie mit Graphitanoden. Ablésen
der Bleche von der Kathode. Vermeidung von Poren. 2 B ™

Mechanische Technologie. (A. Kessner, O. Kienzle, W. Meier:)
Stoffersparnis in der W erkstatt. Drei Vortrdge der Be-

Beziehen Se fur Karteiznecke de vom Verlag Stahleisen m b, H. unter dem Titel ,,Centralblatt der Hitten und Walzwerke*
herausgegebene einseitig bedruckte Sonderausgabe der Zeitschriftenschau zum Jahres-Bezugspreis von 6JIM.
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triebswissenschaftlichen Tagung der Arbeitsgemeinschaft] D eut-
scher] Bletriebsingenieure] vom 24. und 25. September 1934 in
Berlin. (Mit einem Geleitwort von H. Benkert.) Mit 54 Abb.
auf 15 Taf. Berlin: VDI-Verlag, G. m. b. H., 1935. (34 S.) 8°.
1,90JIM, fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure
1,10 MM. — Die in dem Heftchen abgedruckten drei Vortrage
sollen den Betriebsingenieur anregen, die MaBnahmen zur Siche-
rung der deutschen Rohstoffgrundlagen auch seinerseits zu
fordern. Waéhrend die Darstellung tber die Metallversorgung
wohl nicht mehr in allen Punkten der heutigen Auffassung ent-
spricht, werden die Berichte tiber Werkstoffersparnis durch zweck-
maRige Fertigung und tber Ersparnisse an Aufbaustoffen flirwerk-
zeuge auch weiterhin die volle Aufmerksamkeit der beteiligten

Kreise in Anspruch nehmen dirfen. 5B2
E. GoOhre: Werkzeuge und Pressen der Stanzerei.
Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m. b. H. 8. — T. 1. Werk-

zeuge zum Schneiden, Biegen und Ziehen. Mit 188 Abb.
auf 62 Taf. 1935. (V, 38 S.) 3,80J1JI, fur Mitglieder des Ver-
eines deutscher Ingenieure 3,40 JIM. — Das Buch behandelt in
ausgezeichnet kurzer und klarer Weise zundchst die in der Praxis
vorkommenden und bewéhrten Elemente des Schnittbaues und
erlautert weiter die verschiedenen Schnitte und Arbeitsverfahren
mit besonderem Hinweis auf Werkstoffersparnis. Das Biegen und
Tiefziehen wird dem Leser durch theoretische Erlauterungen und
Beispiele aus der Praxis nahegebracht. Ebenso wird die Auswahl
der Werkstoffe fir die Werkzeugherstellung und ihre Hartung
behandelt. Offenbar aus Ersparnisgriinden sind Text- und Bilder-
teil getrennt. Der Wirkungsgrad der Benutzung wiirde zweifellos
wesentlich gesteigert werden kénnen, wenn, wie (blich, die Bilder
in den Text selbst eingegliedert wiirden. Die dadurch eintretende
Verteuerung des Buches ware wohl in Kauf zu nehmen. Insgesamt
kann das Buch angehenden Konstrukteuren und Betriebsleuten
der Stanzereitechnik und auch den im Betrieb stehenden Fach-
leuten warmstens empfohlen werden. 2 B2

Bergbau.

Allgemeines. H. Madel, Dipl.-Ing., o. Professor fir Aufberei-
tung und Bergbaukunde a. d. Bergakademie Freiberg (Sachsen),
u. Dr.-Ing. A. Ohnesorge, Direktor des Deutschen Forschungs-
institutes fur Steine und Erden, Kothen/Anhalt: Berg- und
Aufbereitungstechnik (Grundlagen zum Entwerfen von
Bergwerks- und Aufbereitungsanlagen, einschlieBlich
von Betriebsanlagen in der Industrie der Steine und
Erden). Halle (Saale): Wilhelm Knapp. 4°. — Bd. 1: Tech-
nische Grundlagen des Tagebaues. T. 2: Forderung und
Verkippung. Bearb. von Dr.-Ing. A. Ohnesorge unter Mitarb.
von Dipl.-Ing. (B.) Kochanowsky und Dr.-Ing. Gerhard Gerth,
und einem Beitrag (Forderbriicken) von Wilhelm Ries, tech-
nischem Direktor der A. T. G., Leipzig. Mit 297 Abb. u. 41 Tab.
1935. (X, 225 S.) 22JIM, geb. 24 JIM. — Vgl. Stahl u. Eisen 53
(1933) S. 580. 2 B2

Geologie und Mineralogie. Olof Eklund: Ueber die erz-
geologische Forschung auf Ostgronland.* Allgemeine
Kennzeichnung; Ergebnis der geologischen Forschungen, ins-
besondere im Hinblick auf Metallerze, Kohle und Schwefel.
[Tekn. T. 65 (1935) Bergsvetenskap Nr. 4, S. 25/31.]

Lagerstattenkunde. Paul Dolch: Die wirtschaftliche Be-
deutung der Phosphoritlagerstédtten an der Lahn. An-
gaben uber die Lage und Bedeutung der einzelnen Vorkommen.
Die Phosphatgewinnung und ihre Wirtschaftlichkeit. Entwick-
lungsmoglichkeiten. [Z. prakt. Geol. 43 (1935) Nr. 4, S. 49/54.]

Raaschous: Fé&rder-Kohle. Bericht mit Aussprache dber
die Kohle der Farder-Vorkommen. Vorrdte mindestens
30 Mill. t. Mdglichkeit einer Forderung zur Deckung des ortlichen
Bedarfs (jahrlich 10 000 bis 15 000 t) und zur Ausfuhr (15% Asche,
Heizwert 5100 kcal/kg). [Ingenioren 44 (1935) Nr. 31, Kemo-
teknik, S. 111 17/18]

Aufbereitung und Brikettierung.

Rosten und thermische Aufbereitung. Ludwig Kraeber:
Magnetische Messungen als Hilfsmittel bei aufberei-
tungstechnischen Untersuchungen an Eisenerzen.*
Kennwerte der magnetischen Waage beim Kaiser-Wilhelm-Institut
fur Eisenforschung in Disseldorf. Anwendungsbeispiele der
Waage, besonders fiir ROstungsversuche an Spateisenstein.
[Naturwiss. 23 (1935) Nr. 10, S. 160/64.]

Erze und Zuschlage.
Kalkstein und Kalk. H. Elsner v. Gronow und H. E. Schwiete:
Der Wéarmebedarf fir das Brennen von Kalkstein. Der
Waérmebedarf fir die Kalksteinzersetzung bei 900° betragt
395 kcal/kg. [Zement 24 (1935) Nr. 18, S. 271/72.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

55. .Tahrg. Nr. 26.

Brennstoffe.

Steinkohle. H. Winter, H. Ménnig und G. Free: Unter-
suchungen Uber die analytische Zerlegung der Ruhr-
kohle.* Zerlegung einer gréferen Reihe von Ruhr-Glanz-, -Matt-
und -Faserkohlen in Kohlenwasserstoffe und Harze, Huminver-
bindungen und Pflanzenreste mit Geflige. Reaktionsfahigkeit der
Humine und Permanganatzahlen. Das englische Verfahren zur
Bestimmung der Reaktionsfahigkeit der Humine ist abzulehnen
[Gluckauf 71 (1935) Nr. 17, S. 389/96.]

Sonstiges. E. A. Jamison und W. H. Bateman: Propan
und Butan als Industriebrennstoffe.* Eigenschaften beider
Stoffe und ihre Verwendung in Oefen aller Art, z. B. zum Glihen,
Héarten, Schmieden usw., ferner beim Brennschneiden. [Iron Steel
Engr. 12 (1935) Nr. 4, S. 209/14.]

Entgasung und Vergasung der Brennstoffe.

Allgemeines. A. Thau: Der heutige Stand der ther-
mischen Kohlenveredlung. Kohlenuntersuchung: Back-
fahigkeit, Erweichungspunkt, Treibdruck, Entgasung, Ausbeute,
Aschenschmelzpunkt. Kohlenentgasung: EinfluR der Temperatur,
Verkokungsvorgang, Bedeutung der petrographischen Kohlen-
bestandteile. Steinkohlenschwelung. Hochtemperaturentgasung.
Koksdfen. Nebenerzeugnisse. Gasentschwefelung. Koks. Trockene
Kokskihlung. [Gas- u. Wasserfach 78 (1935) Nr. 20, S. 354/56.]

Kokerei. G. E. Foxwell: Entwicklung des Koksofen-
betriebes in England wéahrend der letzten 25 Jahre.
Darin Anzahl der Koksdfen in England 1910 und 1934, unterteilt
nach Bauarten. [Iron Coal Trad. Rev.130 (1935) Nr.3505, S.735/37.]

H. Jager: Die warmetechnischen Grundlagen des
Koksofens.* EinfluB der Vorwdrmung, Gasart und des Luft-
Uberschusses auf den thermischen Wirkungsgrad. Temperatur-
messung heiler, stromender Gase, besonders mit dem Gaspyro-
meter nach H. Schmidt. Grenzen der Vorwérmung. Warme-
speicher oder Warmeaustauscher ? EinfluR von Wérmelbergangs-
zahl, Wérmeleitfahigkeit der Wand, Temperaturleitzahl des Ein-
satzes und des Erwarmungsgrades auf die Garungszeit. Warme-
leitfahigkeit und Temperaturleitzahl der Ofenbeschickung. Be-
rechnung der Garungszeit mit den Warmestromungsformeln von
H. Grober. [Gas- u. Wasserfach 78 (1935) Nr. 17, S. 290/93;
Nr. 18, S. 308/12; Nr. 19, S. 332/36.]

W. Litterscheidt und W. Reerink: EinfluB der Innen-
und der Deckenabsaugung auf das Ausbringen an Ver-
kokungserzeugnissen.* Versuchseinrichtung. Innenabsau-
gung beeinfluBt Heizwert, Benzolausbeute, Teerausbringen und
Ammoniakausbeute. Verringerung der Garungszeit. Deckenab-
saugung ohne wesentliche Unterschiede gegen Normalabsaugung.
[Glickauf 71 (1935) Nr. 20, S. 461/71.]

Gilbert Thiessen: Verhalten des Schwefels beim Ver-
koken.* Feststellung des Verhéltnisses von organischem und
Pyritschwefel in Kohle ,und Koks. Verhalten des Schwefels beim
Verkoken. EinfluB des Eisengehaltes der Koksasche. [Ind.Engng.
Chem. 27 (1935) Nr. 4, S. 473/78.]

H. C. Wood: Die mechanische Ausristung von K
ofen.* Neuzeitliche Hilfsmaschinen an englischen Koksofen-
anlagen: Kohlenfiillwagen, AusstofRmaschinen, Tirheber, Koks-
loschwagen, Gas- und Luftumsteuerungen. [lron Coal Trad. Rev.
130 (1935) Nr. 3501, S.575/78; Nr. 3502, S.629/30; Nr. 3503,
S. 658/60.]

Schwelerei. Theo Schmidt: Nebenproduktenlose Roh-
braunkohlenvergasung.* Normgerechtes Leuchtgas aus
grubenfeuchter Braunkohle. Technologie des Verfahrens. Warme-
rechnung. Versuchsergebnisse. Planung einer GroRanlage. Wirt-
schaftlichkeitsberechnung. [Techn. BI., Disseid., 25 (1935)
Nr. 22, S. 388/91.]

W. Allner: Stadtgas und Synthesegas aus Braun-
kohle.* Die Kasseler Gleichstromkammer, System
Buleiag-Didier. Die Kasseler Gleichstromkammer. Braun-
kohlengaswerk in Kassel. Beschreibung des ,Gleichstrom-
Entgasungsverfahrens* ohne Zwischenerzeugnisse. Regelbare
Gaszusammensetzung. Auswaschen Uberschiissiger Kohlensaure
mit Pottaschelauge. Reinigung. Selbstkosten. Anwendbarkeit des
Verfahrens zur Herstellung von Synthesegas. [Gas- u. Wasserfach
78(1935)Nr.24,5.438/56; Techn.Bl.,Disseid.,25(1935)Nr.22,5.392.]

Gaserzeugerbetrieb.  Neue Gaserzeugeranlagen fir
Kokereien.* Allgemeine Anordnung der Anlage. Drehrost-
gaserzeuger neuer Bauart mit mechanischen Brennstoffverteilern
fir Koksvergasung. Angaben lber Leistungen fir Gaserzeuger
mit 3 m Dmr. [Demag-Nachr. 9 (1935) Nr. 2, S. A 24/31.]

Feuerfeste Stoffe.
Rohstoffe. G. Batta und L. Scheepers: Entwicklung der
Industrie fir feuerfeste Stoffe. Fortschritte in der Kenntnis
und Verarbeitung der Rohstoffe Ton, Mullit, Kieselsdure, Korund,

oks-
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Magnesit, Chromit, Dolomit, Karborundum, Zirkonoxyd, Siemen-
sit, Magnesiumorthosilikat, Beryllium- und Thoriumoxyd, Spinell
sowie verschiedener Karbide, Nitride und Boride. Schmelzpunkte
und Umwandlungserscheinungen. Uebliche Prifverfahren. [Rev.
univ. Mines, 8. Ser., 11 (1935) Nr. 1, S. 10/20; Nr. 2, S. 41/45.]

Eigenschaften. P. Bremond: Die Gasdurchlassigkeit
von feuerfesten Baustoffen bei hohen Temperaturen.*
Untersuchungen UGber die fir die Gasdurchlassigkeit geltenden
Gesetze; EinfluB der Temperatur (von 0 bis 700°) auf die Durch-
lassigkeit fir Luft, Kohlensdure, Wasserstoff, Schwefeldioxyd
und Leuchtgas. [Trans, ceram. Soc. 34 (1935) Nr. 5, S. 287/301.]

Verwendung und Verhalten im Betrieb. W. Ellrich: Unter-
suchung und Bewé&hrung von Schamotteerzeugnissen
fur die Einmauerung von Dampfkesseln.* Ergebnisse der
Laboratoriumsuntersuchung und der Betriebsversuche mit Scha-
mottebaustoffen im Kraftwerk Klingenberg. [Elektr.-Wirtsch. 34
(1935) Nr. 13, S. 283/88.]

Eduard Senfter: Feuerfeste Isolierbausteine als Bau-
stoffe neuzeitlicher Glihéfen.* [Arch. Eisenhuttenwes. 8
(1934/35) Nr. 11, S. 473/78 (Wé&rmestelle 215); vgl. Stahl u. Eisen
55 (1935) Nr. 20, S.551.]

Einzelerzeugnisse. J. H. Chesters, G. L. Clerk und K. C. Lyon:
Brennen von Magnesitsteinen. Teil Il1l1. Bestimmung der
KorngroBe bei verschieden behandelten Magnesitsteinen. [Trans,
ceram. Soc. 34 (1935) Nr. 4, S. 243/49.]

Schlacken und Aschen.
Allgemeines. Walter Eilenderund Oskar Meyer: Schlacken als
Stickstofftrager. [Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 18, S. 491/93.]
Moray: Das ternére System FeO-CaO-Si02 Vor- und
Nachteile iblicher Verfahren zur Priifung der Schmelzpunkte von
Schlacken: Segerkegel, Mikropyrometer, Bestimmung der elek-
trischen Leitfahigkeit, thermische Analyse und Abschreckver-
fahren. Lage Ublicher Schlacken im Dreistoffschaubild und Er-
orterung der Erstarrungsgebiete. EinfluR sonstiger Beimengungen.

[Rev. univ. Mines, 8. Ser., 11 (1935) S. 141/52.]

Oefen und Feuerungen im allgemeinen.

(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)

Allgemeines. [F. Habert.] W armetechnische Tafeln.
Unterlagen fur die Rechnungen des Warmeingenieurs in Schau-
bildern und Zahlentaf. Zusammengestellt und bearb. von
Dipl.-Ing. F. Habert. Hrsg. mit Unterstitzung der Waérmestelle
Dusseldorf des Vereins deutscher Eisenhittenleute. Anlage:
~Wo finde ich?“ Schrifttumsverzeichnis fiur feuerungstech-
nische Berechnungen, zusammengestellt von Dr.-Ing. H. Schwie-
defBen. Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. — Berlin (W 9):
Julius Springer 1935. (V' S., 131 BI., S. 133/45.) 4°. Geb. in Mappe
mit Schraubklammern 14,50 JIM, fiir Mitglieder des Vereins deut-
scher Eisenhittenleute 13 JIM. S B5

Werner Heiligenstaedt, Dr.-Ing.:W &rmetechnische Rech-
nungen fir Bau und Betrieb von Oefen. Hrsg. von der
Waérmestelle Dusseldorf des Vereins deutscher Eisenhittenleute.
Mit 13 Abb. u. vielen Zahlentaf. Disseldorf: Verlag Stahleisen
m.b. H. 1935. (186 S.) 8°. Geb. 11,50 JIM, fur Mitglieder des
Vereins deutscher Eisenhiittenleute 10,35 JIM. 2 B2

Elektrische Beheizung. O. Junker: W eitere Entwicklung
der Felgenheizelemente.* Beispiele fir die Anwendung der
Felgenbeheizung bei Niedertemperaturéfen mit und ohne Luft-
umwaélzung sowie fiir Hochtemperaturdfen. [Elektrowdrme 5
(1935) Nr. 4, S.73/79.]

Feuerungstechnische Untersuchungen. Werner Mull, Dr.-Ing.:
Beitrag zur Temperaturbestimmung in Schornsteinen.
Mitteilung aus dem Laboratorium fur technische Physik der Tech-
nischen Hochschule Minchen. Mit 30 Textabb. (u. 9 Zahlentaf.).
Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn 1935. (2 Bl., 35 S.) 4». 3,60 JIM.
(Deutscher Ausschufl fiir Eisenbeton. H. 79.) 2 B2

Wéarmewirtschaft.

Gasspeicher. Walter Ruppert: Die Messung des Schei-
benstandes und des Bewegungswiderstandes bei Schei-
bengasbehdltern.* [Gas- u. Wasserfach 78 (1935) Nr. 4,
S. 57/65.]

Br. Schéfer: Zerknallsichere Scheiben- und Kolben-
gasbehélter.* Neue konstruktive Wege fiir wasserlose Gas-
behélter. Vorschlage, ausgehend von dem Neunkirchener Ungliick.
Besondere Dachkonstruktion zur stdndigen Abflihrung ausge-
tretener Gase durch die natirliche Luftbewegung. Anordnung
von Tiren im Mantel zur Begehung der Tellerscheibe. Verbesserte
Tellerscheibe. [Techn. BI., Dusseid., 25 (1935) Nr. 22, S. 393/95.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Kraftwerke. Carl Fohl: Die W irtschaftlichkeit von
Speicheranlagen. Entwicklung eines einfachen Ver-

Zeitschriften- und Blcherschau.

Stahl und Eisen. 709

gleichsverfahrens.* Die wirtschaftliche Bewertung der ver-
schiedenen Mdglichkeiten zum Speichern von Ueberschuf3- oder
Abfallstrom stoRt vielfach auf Schwierigkeiten. Ein von dem
Verfasser entwickeltes Kennlinienverfahren versucht nun, auf
einfache Weise einen unvoreingenommenen Vergleich der ein-
zelnen Speicherverfahren zu ermaéglichen, der auf den jeweils
gegebenen Verhéltnissen aufgebaut ist. [Arch. Warmewirtsch. 16
(1935) Nr. 5, S. 113/16.]

James E. Mulhgan: Verteilung der Belastung auf
Kraftwerke zum Erreichen niedrigster Gestehungs-
kosten. An Kurven wird die Frage geprift, welche Anlagen
von vorhandenen Kraftwerken betrieben werden sollen, um die
verlangte Leistung zu liefern und wie die Belastung unter sie ver-
teilt werden soll. [Trans. Amer. Soc. mech. Engr. 57 (1935)
Nr. 3, FSP-57-6, S. 123/27.]

essel. Heinrich Kolbe, Halle (Saale), Beratender In-
genieur, Sachverstandiger fiir Dampfkessel-Feuerungs- und Hei-
zungs-Anlagen: W irtschaftlichkeit im Dampfkessel-Be-
triebe. Arbeitshilfen zur wirtschaftlichen Ueberwachung von
Dampfkessel-Anlagen. Mit 17 Abb. im Text u. 12 Taf. im Anhang.
Halle (Saale): Wilhelm Knapp 1935. (XII, 68 S.) 8°. 5,20 JIM,
geb. 6,80 JIM. 2 B2

O. Berner: Erneuerung von Dampfkesselanlagen.*
Auf Grund von neueren Messungen und Erfahrungen werden all-
gemeine Richtlinien fir die Erneuerung der Feuerungen und
Dampfkessel, besonders auch in kleineren und mittleren In-
dustrieanlagen, entwickelt. [Warme 58 (1935) Nr. 21, S. 327/36.]

F. F. Fisher und E. T. Cope: Ueber Einwalzen von
Kesselrohren.* Beurteilung der (blichen Aufweitverfahren
durch Einwalzen und ihre Nachteile durch Undichtheit. Be-
schreibung eines neuen Einwalzverfahrens mit Messung der Ver-
langerung des Rohres durch Verdinnen der Wandstarke beim
Einwalzen. Versuchsergebnisse zeigen die Ueberlegenheit dieses
Verfahrens durch Dichtheitund nicht ibertriebene Beanspruchung
des Werkstoffes. [Trans. Amer. Soc. mech. Engr. 57 (1935)
Nr. 4, FSP-57-7, S. 145/52.]

A. J. ter Linden: Walzverbindungen fiur Dampf-
kessel.* Untersuchung der Entstehung von Undichtheiten von
WalzVerbindungen und Nachweis, daRl Walzverbinduifgen fir
Dampfkessel anwendbar, fir Ueberhitzer und Economiser da-
gegen nicht zu empfehlen sind. Untersuchung des Kraftespiels
an WalzVerbindungen und Folgerungen fiir die Praxis. [Rdhren-
ind. 27 (1934) Nr. 12, S. 137/38; 28 (1935) Nr. 1, S. 2/3; Nr. 2,
S. 16/17.]

A. D. Moissejew, W. J. Schutow und A. Strecker: Kessel-
und Feuerungsbau in der U.d.S.S.R.* Kurzer Ueber-
blick tber den Stand und die Richtlinien der Entwicklung.
Grundlegende Brennstoffe und deren Verwendung fir Kraftwerke.
Weitest gehende Normung im Bau der gesamten Kraftwerke und
ihrer einzelnen Elemente. Technische Kennzahlen der genorm-
ten Teile fur die Dampferzeugung. [Warme 58 (1935) Nr. 18,

S. 281/85.]
Heinrich Peters: Pumpenarbeit und Dampfentspan-
nung.* Zusammenhdnge zwischen Dampfentspannung und

Pumpenarbeit sowohl beim Vorkauf-Kessel als auch bei den ge-
wdhnlichen Wasserrohrkesseln. Die Prifung der Speisepumpen-
arbeit im Vorkauf-Kessel fihrt zu dem Ergebnis, daB diese durch
eine adiabatische Dampfentspannung erzielt wird, nicht durch
mechanische Wirkung. Fir Kessel mit natirlichem Umlauf wird
nach Klarung des Einflusses von beheizten Fallrohren ebenfalls
eine GesetzméRigkeit zwischen Pumpenarbeit und Dampfent-
spannung nachgewiesen. [Wadarme 58 (1935) Nr. 14, S.217/21.]

G. Pio-Ulsky: Velox-Dampferzeuger und ihre Be-
deutung fur Kraftanlagen.* Ausnutzung der BBC-Velox-
Dampfkessel durch Erhéhung der Heizgasgeschwindigkeiten zur
VergroBerung des Wéarmedurchganges und der Warmepumpen,
um die Heizgasausgangstemperaturen herabzusetzen. Zeich-
nerische Darstellung der Vorgénge in zwei Typen der Velox-
Kessel. Verwendung der Velox-Kessel beim Umbau veralteter
Kraftwerke sowie auch von Dampfkraftanlagen auf Handels- und
Kriegsschiffen. [Wéarme 58 (1935) Nr. 16, S. 249/51.]

W. Schultes: W anderrostfeuerung mit W irbelluft-
zufuhrung.* Die neuartige Form der Zweitluftzufiihrung bei
Wanderrostfeuerungen verwendet scharfe, schmale Luftstrahlen
von hoher Durchschlagskraft zum Durchwirbeln der Feuergase
und bietet Vorteile bei dem Beseitigen von Rauch, Rufl und un-
verbrannten Gasen. [Arch. Warmewirtsch. 16 (1935) Nr. 5,
S. 117/18.]

A. Stodola: Leistungs- und Regelversuche an einem
Velox-Dampferzeuger.* Der Velox-Kessel, dessen beson-
dere Kennzeichen die Verbrennung unter Ueberdruck sowie die
Kupplung mit einer Abgasturbine zum Antrieb des Luftver-
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dichters sind, ist in letzter Zeit weiter entwickelt worden. Aufbau
und Regeleinrichtung eines Velox-Kessels von 34 t/h Dampf-
erzeugung mit Oelfeuerung und Ergebnisse von Leistungs- und
Regelversuchen. [Z. VDI 79 (1935) Nr. 14, S.429/36.]

M. Ulrich: Nietlose Kesseltrommeln.* Die unter den
friheren Betriebsverhéltnissen jahrzehntelang bewéhrten Niet-
verbindungen versagten im In- und Auslande plétzlich, als die
Leistungen der Dampfkesselanlagen gesteigert wurden. Zur
Weiterentwicklung des Kesselbaues waren nietlose Kesseltrom-
meln zu schaffen. Die hierfir angewandten Verfahren des Schmie-
dens, des Schweifens und des nahtlosen Walzens werden be-
schrieben. [Z. VDI 79 (1935) Nr. 15, S. 463/67.]

Velox-Dampferzeuger.* Beschreibung neuer Anlagen
und Ergebnisse der Abnahmeversuche. [Brown-Boveri-Mitt. 22
(1935) Nr. 1/2, S. 43/50.]

Speisewasserreinigung  und  -entdlung. A, Splittgerber:
Speisewasserbehandlung fur neuzeitliche Dampfkes-
sel.* Querschnitt durch den heutigen Stand der Erkenntnis und
der Entwicklung der Einrichtungen zur Speisewasserpflege.
[z. VDI 79 (1935) Nr. 11, S. 339/46.]

Luftvorwérmer. E. Praetorius: Die Rauchgasriickfiih-
rung nach dem Lutz-Verfahren und ihr EinfluB auf
den Kessel- und Peuerungsbetrieb. Das Lutz-Verfahren
arbeitet mit hohen Beimischungszahlen von etwa 20 bis 60%,
wobei in allen bisher umgebauten Anlagen ganz uberraschend
gunstige Erfolge erzielt wurden. Die wissenschaftlichen Grund-
lagen der Rauchgasriickfiihrung, die wirtschaftlichen und be-
triebstechnischen Vorteile und die bisherigen Betriebserfahrungen
und Versuchsergebnisse werden eingehend besprochen. [Wéarme 58
(1935) Nr. 19, S. 295/301.]

Dampfrmaschinen. F. K. Clar und H. StrauR: 100-at-
Kolbendampfmaschinen-Anlage von 2x 6000 PS Lei-
stung. Aufbau, Versuchs- und Betriebsergebnisse von zwei
6000-PS-Dampfmaschinen fir 100 at Dampfdruck. [Z. VDI 79
(1935) Nr. 16, S. 487/93.]

Dampfturbinen. E. Josse: Versuche an Hochdruck-
dampfturbinen mit Anzapfung und Zwischenuber-
hitzung.* Aufbau der Turbinen und Ergebnisse der Versuche.

[Elektr.-Wirtsch. 34 (1935) Nr. 13, S. 273/79.]

Kondensationen. J. Ackeret und J. Egli: Gerduschbe-
kdmpfung bei einem Kuhlturmventilator.* [Schweiz.
Bauztg. 105 (1935) Nr. 15, S. 171/72:]

Zwischentberhitzung. Dagobert W. Rudorff: Ueberhitzer
in neueren GroBRkesseln. Amerikanische Erfahrungen
und Betriebsergebnisse.* Es ist anregend, zu verfolgen, in
welcher Weise sich das Ausland deutscher Vorbilder bedient und
diese an zum Teil erheblich abweichende Betriebsbedingungen an-
gepaBt hat. Ueberhitzer in Ein-Zug-Teilkammerkesseln und Steil-
rohrkesdeln.  Schwankungen der Ueberhitzungstemperaturen.
[Arch. Warmewirtsch. 16 (1935) Nr. 5, S. 119/20.]

Verbrennungskraftmaschinen. Fr. Schulte und W. Litter-
scheidt: Die Zukunftsaussichten des Kohlenstaub-
motors.* Zundung und Verbrennung im Motor. Die Ausbildung
des Kohlenstaubmotors. Der Verschlei im Kohlenstaubmotor.
Der Brennstoff fir den Kohlenstaubmotor. [Gliickauf 70 (1934)
Nr. 50, S.1189/94; Nr. 51, S. 1222/27.]

Marcel Steifes und Robert Weiter: Thermischer Ver-
gleich von Gasmaschine und Dampfturbine.* Es werden
die den Kilowattstundenpreis beeinflussenden Umstdnde kurz
gestreift und zwei Schaubilder Gber den Gas- und Dampfverbrauch
von Stromerzeugern bis zu 15 000 kW wiedergegeben. [Wérme 58
(1935) Nr. 16, S. 252.]

Sonstige elektrische Einrichtungen. Ernst Bopp: Die grund-
sdtzliche Bedeutung und der allgemeine Aufbau des
Schutzes elektrischer Maschinen.* Wirtschaftliche Vor-
teile des Schutzes. Gefahren des Betriebes und Hauptfehler-
arten. Technische Auswirkungen der Fehler bei einer unge-
schitzten Maschine. Grundsatzlicher Aufbau des Schutzes. All-
gemeine Vorteile des Schutzes. SchluBfolgerung fur die Schutz-
anwendung. [Siemens-Z. 15 (1935) Nr. 4, S. 105/13.]

Rohrleitungen (Schieber, Ventile). K. Beyer: Betriebs-
eignung von Rohrleitungsdichtungen.* An Hand von
Betriebserfahrungen soll die Auswahl der fiir einen bestimmten
Verwendungszweck nach Werkstoff, Form und Anordnung ge-
eigneten Dichtungen erleichtert werden. [Arch. Warmewirtsch. 16
(1935) Nr. 5, S. 123/26.]

Gleitlager. Porige, selbstschmierende Bronzelager.*
Zusammensetzung und Betriebserfahrungen. [Werkst.-Techn. u.
Werksleiter 29 (1935) Nr. 10, S. 203/05.]

Walzlager. Wilhelm Jirgensmeyer: Allgemeine Grund-
lagen fur Bau und Ausfihrung von Rollenlagern.*
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[Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 21, S. 557/64; Nr. 22, S. 586/89
(Walzw.-Aussch. 115).]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Geblédse. W. Barth: Verschleif der Laufrader von Ge-
bldsen und Luftern bei Foérderung staubfihrender
Gase.* [Masch.-Bau 14 (1935) Nr. 7/8, S. 205/06.]

Bearbeitungs- und Werkzeugmaschinen. F. Eisele: W echsel-
wirkungen zwischen W erkstick, Werkzeug und W erk-
zeugmaschine.* Die dynamischen Wechselwirkungen zwischen
Werkstiick, Werkzeug und Werkzeugmaschine werden in Zu-
kunft einen immer starkeren EinfluB auf die Gestaltung und den
Betrieb der Maschine austiben, so daR ein tieferes Verstandnis
fir die den Schwingungsvorgangen innewohnenden GesetzméRig-
keiten fur eine planvolle Ausnutzung der Maschine immer wich-
tiger werden wird. Die Kernpunkte, um die sich die dynamischen
Probleme gruppieren, sind Art der Schwingung, Eigenfrequenz,
Resonanz und Dampfung. [Masch.-Bau 14 (1935) Nr. 5/6,
S. 133/35]

W. Schéning: Rickblick auf die Werkzeugmaschinen-

schau 1934 in London.* Werkstoffe der Arbeitsstiicke und
Werkzeuge. Antrieb. Lager und Fuhrungen. Getriebe. Be-
dienung. Genauigkeit — Spénebeseitigung —  Sicherheit.

[Z. VDI 79 (1935) Nr. 15, S. 459/62.]

Sonstiges. 2. Konstrukteur-Kursus. Vortrage auf dem
zweiten Kursus fir Landmaschinen-Konstrukteure. Veranstaltet
vom Institut fir Landmaschinenbau der Technischen Hochschule
Berlin und dem Werkstoffpriffeld. Hrsg. von Dr.-Ing. [W.]
Kloth, Privatdozent an der Technischen Hochschule und an der
Universitat Berlin. (Mit zahlr. Abb.) Berlin (SW 11, Bernburger
Strae 14): Selbstverlag des Reichskuratoriums fir Technik in
der Landwirtschaft 1935. (62 S.) 4°. 3,50JtJi. (RKTL-Schriften.
H. 61.) — Der Bericht bringt folgende fiir den Landmaschinen-
konstrukteur wichtige und inhaltsreiche Aufsdtze: Neue Wege
und Verfahren fiur Landmaschinenkonstrukteure (W. Kloth,
Berlin). Grundlagen des schweiRgerechten Konstruierens (H. Le
Comte, Berlin). SchweiBkosten (F. v. Meier, Gassen, N.-L.).
Die Vorteile des Hartens und Vergitens und die theoretischen
Grundlagen (W. Kloth, Berlin). Die Durchfiihrung des Glihens,
Hértens und Vergltens (G. Schmidt, Berlin). Hartereieinrich-
tungen (Sprenger, Berlin). Rader fur Bodenantrieb (W. Kloth,
Berlin). Versuche mit Triebrddern fur Bindeméher (E. Richter,
Berlin). Praktische Erfahrungen mit Luftgummirédern, ins-
besondere bei dem Betrieb von Bindeméhern (G. Preuschen,
Landsberg a. d. W.). Getriebefragen (W. Kloth, Berlin). Der
Ersatz von Lagermetallen durch einheimische Werkstoffe
(E. vom Ende, Berlin). Schrauben und ihre Sonderformen in
Hinsicht auf die Entwicklung des Landmaschinenbaues (K.
Schimz, NeuB a. Rh.). S BS

Forderwesen.

Hebezeuge und Krane. Neuerungen an elektrischen
Laufkranen.* R. J. Harry: Antriebsarten von Kranbricken
und zugehdérige Bremsen. J. C. Keel: Kranlaufrader mit schrager
Laufflache. R. F. Gale: SicherheitsmaBnahmen im Kranbetrieb.
A. J. Standing: Waélzlager fir Krane. H. H. Angel: Elektrische
Kransteuerungen. G. C. Pfeffer: Kranmotoren und Vorgelege.
W. R. Yorkey: Kransteuerungen. E. S. Sawtelle: Kranlaufrader
und Bremsscheiben. F. D. Egan: Unterhaltung von Kranbriicken
und Laufkatzen. J. A. Burg: Kranlaufrader und -bahnschienen
sowie Puffer. G. R. Carroll: Kranschienen. F. Farrington: Lager,
Schmierung, Vorgelege, Ritzel und Wellen. C. W. Upton, T. B.
McElray und A. W. Duncan: Unterhaltung von Kranen. B. A. E.
Rosenquist: Kranbriicken und Laufkatzen. G. W. Baumgarten:

Unterhaltung alter Krane. [lron Steel Engr. 12 (1935) Nr. 2,
S. 84/103.]

Forder- und Verladeanlagen. Smith Eggleston: Verwen-
dung geneigter Rollbahne« in Hittenwerken und
Gielereien.* Begriindung fir die Verwendung von Rollbahnen.
Beispiele ihrer Verwendung bei Breitstreifenwalzwerken zum
Fordern der Wickelbunde. [Steel 96 (1935) Nr. 20, S. 53/54 u. 58.]

Eisenbahnoberbau. Artur Adler: Ueber den EinfluR von
Bahn- und FahrzeugunregelmaRigkeiten auf das
Gleis.* EinfluB der verlaschten StoRe. Flachstellen an Rédern
und Gleisstufen. [Org. Fortschr. Eisenbahnwes. 90 (1935) Nr 10
S. 173/75.]

H. O. Lange: Entwicklung und Stand der
forschung. Versuche von 1909 bis 1920. Zusammenfas-
sung der gesamten Forschungsergebnisse auf dem Gebiet der
Riffelbildung. [Org. Fortschr. Eisenbahnwes. 90 (1935) Nr lo
S. 189/90.]

Riffel-



27.Juni 1935.

Oberbau der sudafrikanischen Bahnen und neuer
norwegischer Oberbau mit Bligelplatten.* [Org. Fortschr.
Eisenbahnwes. 90 (1935) Nr. 9, S. 170/71.]

Eisenbahnwagen. Helmuth Dahl: Betriebswirtschaft-
lich-eisenbahntechnische Untersuchung uber die Not-
wendigkeit der Neuanschaffungen von Selbstentladern.
[Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 22, S.591/92.]

N. Schleifenheimer: Der Henschel-Dampf-
lastwagen.* Bauart und Wirkungsweise des Henschel-Dampf-
lastwagens. Betriebserfahrungen. [Org. Fortschr. Eisenbahnwes.
90 (1935) Nr. 7/8, S. 130/34.]

Werkseinrichtungen.

Grindung. F. |. Meister: Griaben als Schutz von Bau-
werken gegen Verkehrserschiitterungen.* [Schweiz. Bau-
ztg. 105 (1935) Nr. 15, S. 174/75]

Rauch- und Staubbeseitigung. Erich Stach: Optische
Hilfsmittel zur Staubanalyse.* Auflichtmikroskop ,,Ultro-
pak® nach Heine, mikrophotographisches Gerét ,Metaphot* und
~Panphot* und Vergleichsmikroskop mit Auflicht nach Stach.
Beispiele von Staubuntersuchungen. [Z. VDI 79 (1935) Nr. 17,
S. 513/16.]

Roheisenerzeugung.

Hochofenverfahren und -betrieb. T. L. Joseph und W. F.
Holbrook: Kieselsdure und Tonerde in Eisenerzen.* Ver-
héltnis der Kieselsdure und Tonerde im Erz zur Tonerde in der
Hochofenschlacke. EinfluB der Tonerde auf die Entschwefelung
durch die Hochofenschlacke. Schlackenbasizitat. EinfluR des
Ersatzes von Kieselsdure durch Tonerde auf die Entschwefelung.
EinfluR der Temperatur auf die Entschwefelung bei verschie-
denen Schlacken. [Blast Furn. & Steel Plant 23 (1935) Nr. 5,
S. 313/16.]

Sauerstoffverwendung.  Wilhelm Lennings: Die Verwen-
dung von sauerstoffangereichertem Gebldsewind im
Hochofenbetrieb.* [Stahlu. Eisen 55 (1935) Nr. 20, S. 533/44;
Nr. 21, S.565/72 (Hochofenaussch. 145).]

Elektroroheisen. Mikio Mukoyama: G leichgew ichtswerte
der Entphosphorung von Elektroroheisen. EinfluB der
Zeit und des S&uregrades der Schlacke auf den Phosphorgehalt
des Elektroroheisens bei 1250 bis 1450°. Reduktion von Phosphor-
sdure durch Kohlenstoff. Gleichgewichtswerte fir das Verhéltnis
Phosphor zu Phosphorsaure bei 1300 bis 1500°. [J. Electrochem.
Assoc., Japan, 2 (1934) S. 359/66; nach Chem. Abstr. 29 (1935)
Nr. 6, Sp. 1715.]

Eisen- und StahlgieRerei.

Metallurgisches. William McConnachie: Bestimmung des
SchmelzVerlustesim Kupolofen.* Die Gasanalyse als Grund-
lage zur Bestimmung des Eisenabbrandes im Kupolofen. Vergleich
der Betriebsergebnisse eines Kupolofens normaler Bauart und
eines Poumay-Ofens. Erladuterung des Verfahrens. [Foundry 63
(1935) Nr. 4, S. 26 u. 56.]

C. E. Sims: MalRnahmen zur Vermeidung von Poren
im StahlguB.* L&slichkeit und Erscheinungsform von Sauer-
stoff, Stickstoff, Wasserstoff, Kohlenoxyd und Kohlensédure in
Stahl. Verminderung des Gasgehaltes und Ueberfiihrung in feste
Losung. [Trans. Amer. Foundrym. Ass. 42 (1934) S. 323/38
u. 394/406.]

Verfahren zur Herstellung von hitzebestdndigem
GuReisen. GuReisen mit 2,2% Si, 0,8% Mn, 0,08% P, 0,06% S
und 1% Cr, das bei 550° normalgeglitht wird, soll sich bei Tem-
peraturen bis 1000° gut bewéhren. [Steel 29 (1935) Nr. 17, S. 32.]

Gattieren. A. H. Dierker und R. P. Schneider: Zweck-
méBRige Verwendung von GuBeisenschrottin der Kupol-
ofengattierung.* Wie die Untersuchungen zeigen, 1aBt sich
auch bei kleinem Roheisenanteil ein gutes GuReisen, gemessen
an der Biegefestigkeit, Durchbiegung, Brinellhdrte und Zug-
festigkeit, im Kupolofen erzeugen. [Ohio State University
Studies, Engineering Series, 4 (1935) Nr. 2 (The Engineering
Experiment Station, Bull. Nr. 88, 6 S.).]

Modelle und Formerei. A. GeiRel, Oberingenieur, in NeuR am
Rhein: Die Schablonenformerei in Sand und Lehm. Mit
222 Abb. u. 3 Zahlentaf. Halle (Saale): Wilhelm Knapp 1935.
(VIII, 136 S.) 8°. 7,60JIM, geb. 8,80 JIM. (Die Betriebspraxisder
Eisen-, Stahl- und MetallgieRerei. Hrsg. von Hubert Hermanns.
H. 21) = B=

HartguR. Rogers A. Fiske: Herstellung von HartguR-
Eisenbahnréddern.* Beschreibung der FlieRbandfertigung und
Anwendung der neuesten Erfahrungen und Einrichtungen. Sand-
aufbereitung. FlieRanlage. Formmaschinen. [lron Age 135
(1935) Nr. 14, S. 22/26.]
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StahlguR. George Batty: EinfluR von Form und Kern
auf Poren in StahlguB.* Besonders EinfluB der Formsandart
auf die Porigkeit des Stahls. [Trans. Amer. Foundrym. Ass. 42
(1934) S. 339/63 u. 394/406.]

R. A. Bull: EinfluR der Betriebsbedingungen in der
GieBerei auf die Porenbildung in StahlgufR. Besondere
MaBRnahmen bei der Herrichtung der Form und beim GieRen.
[Trans. Amer. Foundrym. Ass. 42 (1934) S. 375/406.]

R. C. Woodward: GroRzahlauswertung von Betriebs-
ergebnissen uUber die Poren in StahlguB.* EinfluB von
nichtmetallischen Einschliussen auf die Randporen. [Trans. Amer.
Foundrym. Ass. 42 (1934) S. 364/74 u. 394/406.]

Stahlerzeugung.

Metallurgisches. Johan Gorrissen: Entschwefelung von
Eisen und Stahlbddern.* Untersuchungen lber die Gleich-
gewichte bei der Entschwefelung durch Mangan. GroRe der
Gleichgewichtskonstanten KmdS und ihre Beeinflussung durch
die Temperatur. Wechselwirkung zwischen Metallbad und
Schlacke. EinfluR des Eisengehaltes der Schlacke auf die Ent-
schwefelung. [T. Kjemi og Bergvesen 15 (1935) Nr. 4, S. 50/53;
Nr. 5, S. 71/74.]

W. D. Pugh: Das Perrin-Verfahren zur Stahlerzeu-
gung.* Allgemeine Betrachtungen tber die Entphosphorung und
Desoxydation. Durchfihrung der Arbeitsweise. Beispiel fir die
Behandlung einer Schmelzung mit etwa 0,15 % C, 0,60 bis
0,70 % Mn und 0,15 bis 0,20 % Si. Ueberwachung des Ver-
fahrens. [Iron Steel Ind. 8 (1935) Nr. 7, S. 275/79.]

Ernst Voos: Untersuchung des Schnittes CaO «Si02—
MnO «Si02 im terndren System Si02— CaO— MnO.*
Ergebnisse der Neubearbeitung des Zustandsschaubildes von
Kalzium- und Manganmetasilikat. Beschreibung der Versuchs-
einrichtung. Verfahren zur Bestimmung der Gleichgewichts-
temperaturen. Besprechung der Ergebnisse im Vergleich mit
denen friherer Arbeiten. [Z. anorg. allg. Chem. 222 (1935) Nr. 2,
S. 201/24; vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 14, S. 393.]

Schrott. R. A. Bull: Ueber die chemische Zusammen-
setzung von Stahlschrott. Allgemeine Ausfilhrungen Uber
den anwachsenden Entfall an legiertem Stahlschrott. Forderung
nach getrennter Lagerung entsprechend Stiickigkeit und chemi-
scher Zusammensetzung. [Steel 96 (1935) Nr. 11, S. 54 u. 62.]

Siemens-Martin-Verfahren.  Friedrich  Wilhelm Morawa:
Ueber die Zustellungs- und Instandhaltungskosten
von Siemens-Martin-Oefen.* [Stahl u. Eisen 55 (1935)
Nr. 19, S. 509/15 (Stahlw.-Aussch. 292).]

L. H. Nelson: Chemische Vorgénge beim Schmelzen
im Siemens-Martin-Ofen. Allgemeine Ausfiihrungen uber
Einsatz, Frischvorgédnge und Frischmittel beim Erschmelzen
eines unberuhigten weichen Stahles. Verhalten des Kalks, Ent-
schwefelung. [Blast Furn. & Steel Plant 22 (1934) Nr. 12, S.687/88
u. 698; 23 (1935) Nr. 2, S. 126/28, 136 u. 150.]

Elektrostahl. Fritz Walter: Zur Entwicklung von Licht-
bogendfen groBer Leistungsfahigkeit. Wesen der Licht-
bogenheizung. Mafnahmen zur Vermeidung von Ueberhitzungen.
Mechanische und selbsttatige Rihrbewegung. Druckverteilung
bei gleicher und ungleicher Stromdichte. Durch elektromagne-
tischen Strahlungsdruck verursachte Bewegungen. Strom-
fihrung in Elektroden und Leitungen. Energieumsetzungen.
Emphasen- und Drehstrom-Lichtbogendfen. Richtlinien fir den
Bau groBer Oefen. Hochleistungséfen mit Anschluf an ein Dreh-
stromnetz. [Elektrowdrme 5 (1935) Nr. 2, S. 25/31; Nr. 3, S.53/58;
Nr. 4, S. 86/90.]

Metalle und Legierungen.

Schneidmetalle. Die amerikanische Schneidmetall-
legierung ,Premet“ der Ludlum Steel Co., W ater-
vliet, N. Y. Kurze Angaben tber Herstellung, Eigenschaften
und Waérmebehandlung des Schneidmetalls Premet (friher
Alloy 548) mit 0,12 % C, 30 % Co, 20 % W und 3 % Mo. [Steel
96 (1935) Nr. 9, S. 54/55.]

Sonstige  Einzelerzeugnisse. Was muB der Ingenieur
vom Messing wissen? Hrsg. vom Deutschen Kupfer-Institut,
e. V, Berlin W 9. (Mit zahlr. Abb.) Berlin (NW 7): (Vertrieb)
VDI-Verlag, G. m. b. H., 1935. (134 S.) 8°. 2,50 JIM. = B-=

Armbruster: Zur Frage hochbeanspruchter Gleit-
lager bei schnellaufenden Maschinen.* [Schriften der
Hessischen Hochschule 1934, Nr. 3, S. 90/101; Werkstofftechn.

Kolloqu. Materialprifungsanst. Techn. Hochsch. Darmstadt
17. 11. 1934)]
E. Falz: Umstellung auf einheimische Lagermetalle.

Grundlagen zur planméaRigen Sichtung der Lagerbaustoffe nach
ihrer Eignung flr bestimmte Verwendungsgebiete. [Masch.-Bau 14
(1935) Nr. 7/8, S. 207/08.]
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F K. von Goéler und G. Sachs: Lagermetalle.* Hochzinfpannungshaufungen zu vermeiden.

haltige und hochbleihaltige WeiRmetalle. Gehértete Bleilager-
metalle. Dunne Lagerausglisse. Lagermetalle aus Kadmium-,
Zink- und Aluminiumgrundlage. Bleibronzen. [Mitt. Metallges.
1935, Nr. 10, S. 3/10.]

Paul M. Tyler: Verwendung von Titan.* Verwendung
von Titan als Pigment fir Farbanstriche, als Desoxydationsmittel
und Legierungszusatz zu Stéhlen und zu Hartmetallegierungen.
Vorkommen von Titanerzen und Foérderung 1920 bis 1933.
[Met. & Alloys 6 (1935) Nr. 4, S. 93/96; Nr. 5, S. 131/33.]

Verarbeitung des Stahles.

Allgenmeines. Geo. A. V. Russell: Anpassungsfahigkeit
als Ursache der Wirtschaftlichkeit von Walzwerken
und Mittel zu ihrer Verwirklichung.* Untersuchung
der Grinde fir den wirtschaftlichen Erfolg oder MiBerfolg von
neuangelegten Walzwerken. Bedingungen, die erfillt werden
mussen, um geldliche Erfolge zu erreichen. Anpassung der An-
lagen an Marktlage, technische Hilfsmittel, Art der Arbeit,
Handelsgebraduche. Beweglichkeit und Zuverlassigkeit des Be-
triebes. Prufung der Grundsdtze der Wirtschaftlichkeit an einer
Reihe von ausgefiihrten Anlagen. Hauptforderungen an die
Wirtschaftlichkeit von Walzwerksanlagen. [J. Iron Steel Inst.
130 (1934) S. 25/126; vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934) S. 1295/96.]

Walzvorgang im allgemeinen. Hubert Hoff und Theodor
Dahl: Ueber Erfahrungen mit MeBRgerédten, besonders
dynamischen Dehnungsmessern, zur Untersuchung
des WalzVorganges.* [Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 18,
S. 485/91.]

Walzwerksantrieb. Elektrischer Antrieb einer groBRen
Blechstrale. Beschreibung der elektrischen Ausrlstung einer
UmkehrblechstraBe fiir Brammen bis zu 90 t Einzelgewicht und
Bleche von 4,3 m Breite und bis zu 20 m L&nge. Gleichstrom-

umkehrmotor von 300 mt mit 0 bisi 65 U/min. [Elektrotechn.
Z. 56 (1935) Nr. 18, S. 519.]
Drahtwalzwerke. August Fliigge: Neuartige Draht-

bund-Forderanlage fiur Walzwerke.*
(1935) Nr. 19, S. 515/19.]

Schmieden. F. J. Vichek: Brettfallhammer mit ver-
d&nderlicher Schlagkraft.* Beschreibung eines Hammers,
der leichte schnelle Schldge oder schwere lange Schlédge geben
kann, wobei die Starke des Schlages sofort durch den Arbeiter
mit einer Trittsteuerung geéndert werden kann. [lron Age 135
(1935) Nr. 6, S. 22/23.]

[Stahl u. Eisen 55

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kaltwalzen. L. Weiss: Die Kaltwalzung.* Bisher er-
schienene Abhandlungen werden kurz zusammengefat und teil-
weise erganzt. Vorausberechnung des Walzdruckes und seine
Abhéngigkeit von der Reibung und dem Walzendurchmesser.
Schaubild fiir die Abnahmemdglichkeit bei verschiedenen Walzen-
durchmessern, Austrittsdicken und Reibungsverhéltnissen. Be-
grenzung der Abnahmen durch den zuldssigen spezifischen Walz-
druck. [Z. Metallkde. 27 (1935) Nr. 4, S. 73/75.]

Einzelerzeugnisse. Gaston Benoist: Aufbewahren und
Beforderung von Druckgasen.* Beschreibung des Ver-
fahrens, um durch Auftreiben von Rohren und GefdRen von
innen durch Wasserdruck die umzulegenden Schrumpfringe auf-
zubringen. Beispiele derart behandelter Gefdle und Befdrde-
rungswagen. [Génie civ. 106 (1935) Nr. 16, S. 387/89.]

Schneiden, Schweien und Ldten.

Schreiden. W. S. Walker: Herstellen der Kurvenbleche
durch Brennschneiden fir die Rohrleitungen des
Boulder Dam. Die Turbinen-Hauptzuleitungsrohre haben
10 m 1L W. Die Herstellung der Kurvenbleche durch Brenn-
schneiden und die dabei benutzten Schneidgerdte werden be-
schrieben. [lron Age 135 (1935) Nr. 18, S. 16/21.]

Pre3schweif3en. Ein ruhender Schweilbegrenzer fur
Punktschweifmaschinen kleiner Leistung.* Gitterge-
steuerter Schweillbegrenzer zur Einstellung von Schweizeiten,
die kleiner als eine halbe Schwingweite der zugefiihrten Netz-
spannung sind. [Siemens-Z. 15 (1935) Sonderheft, S. 239.]

melzschweilen. K. Kohrs: Behebung schwerer
Kesselschdden durch die Gasschmelzschweiung.*
Beispiele von Flickschweifungen, Aufschweifen von Stemm-
kanten und Anschuhen einer Seitenwand. Eingeschweite Stahl-
bolzen. [Autog. Metallbearb. 28 (1935) Nr. 8, S. 113/19; Nr. 9,
S. 132/35]

Elektroschmelzschweif?en. K. Bobek: Schweifkonstruk-
tionen fir Dauerwechselbeanspruchung.* Beispiele
einer zweckméBigen Formgebung von SchweiBverbindungen, um
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[ElektroschweiBg. 6 (1935)
Nr. 5, S. 81/84.]
A. F. Davis: LichtbogenschweiBen von GufBeisen.*

Zweckmagige Durchfiihrung der Schweiung. Elektroden. Aus-
flhrungsbeispiele. [Weid. J. 14 (1935) Nr. 4, S. 29/32.]
Gesicherte Rohrleitungsverbindungen durch

Schweillen.*
schiissen durch ,Mefi“-Steglasche und Flachlasche.
28 (1935) Nr. 5, S. 52/54.]

R. K. Hopkins: Physikalische Eigenschaften von
SchmelzschweiBverbindungen nach den Vorschriften
fir Druckkessel, Klasse |. Angaben uber Zugfestigkeit,
Gefiige, Kerbschlagzahigkeit von Dampfkesselschweilungen
[Weid. J. 14 (1935) Nr. 3, S. 4/7.]

Ferdinand Owesny: Die Induktionsschweilung als
neues Rohrherstellungsverfahren.* Beschreibung mehrerer

Beispiele fur stumpfes Verschweifen von Rohr-
[R6hrenind

neuerer Verfahren, darunter auch des Abbrennverfahrens. [Ro6h-
renind. 28 (1935) Nr. 5, S. 49/50.]
0. Schellong: Magnetische Blaswirkung bei

LichtbogenschweiBung mit Gleichstrom vom Stand-
punkte des Praktikers.* Bemerkungen zu einer Arbeit von
K. Meller: Elektroschweiflg. 5 (1934) S. 185/91. Betriebserfah-
rungen zur Vermeidung der Blaswirkung. [Elektroschweilg. 6
(1935) Nr. 5, S. 93/97.]

Auftragschweiflen. K. L. Zeyen: Versuche mit Schweil3-
drahten fir Auftragschweifungen.* Untersuchungen mit
Gblichen SchweilRdrahten {ber den Abbrand an Legierungs-
elementen beim Gasschmelzschweifen mit verschiedener Brenner-
einstellung und beim SchweiBen mit Gleich- oder Wechselstrom
verschiedener Starke. EinfluR der Dicke der Blechunterlage,
von Ein- oder MehrlagenschweiBung auf Gefiige und Harte der
AuftragschweiBung. Anwendung der AuftragschweiBung fir
Sonderzwecke. [Autog. Metallbearb. 28 (1935) Nr. 11, S. 161/69.]

Eigenschaften und Anwendung des Schweilens. K. Kléppel:
Wo stehen wir in der Entwicklung der Schweiltechnik
im Stahlbau, und welche Rolle spielen die Vorschrif-
ten?* Verschiedene Arten von geschweillten Brickentragern.
Spannungsverteilung im KreuzstoR und in einer Flankenkehl-
naht-Verbindung. Beispiele geschwei3ter Briicken und sonstiger
Stahlbauten. [Elektroschweillg. 6 (1935) Nr. 4, S. 68/74; Nr. 5,
S. 85/93]

Kriger: Welche Anforderungen sind an die Schwei-
Bung von Dampfkesseln und Dampf- und Druck-
fassern zu stellen?* Anforderungen an SchweilRverfahren,
Zugfestigkeit, Dehnbarkeit, Kerbschlagzahigkeit, Warmfestigkeit,
Wechselfestigkeit, chemische Zusammensetzung, Dichtigkeit und
bauliche Anordnung der SchweiBverbindungen. Das Spannungs-
freiglihen. [Autog. Metallbearb. 28 (1935) Nr. 10, S. 145/51.]

A.J. Moses: Nichtmetallische Einschliisse in Schmelz-
schweifndhten und deren Korrosionshestdndigkeit.
Einschlisse bei Schweiungen mit nackten oder umhillten
Dréhten und ihr EinfluR auf die Korrosionsbestdndigkeit der
Schweilverbindungen gegen Sduren oder Laugen. Korrosions-
prifung von Schweilverbindungen in verschiedenen Sé&uren.
[Weid. J. 14 (1935) Nr. 4, S. 5/19.]

Prufverfahren von Schweil3- und Létverbindungen. Der
Biegeversuch als Kriterium fur die Schweifbarkeit
von FluBeisen. EinfluR des Phosphor- und Schwefelgehaltes
des Grundwerkstoffs auf den Biegewinkel einer SchweiRverbin-
dung. [Arcos 12 (1935) Nr. 66, S. 1223/26.]

James W. Owens: Vorprifung von Schweilen. Vor-
schldge zur Kostenherabsetzung der Priifung ohne Beeintrachti-
gung der Sicherheit. Vorschldge uber Zahl und Art der Proben,
die bei verschiedenen SchweiBarten anzufertigen wéren. [Weid.
J. 14 (1935) Nr. 3, S. 22/251]

Sonstiges. A. P. Frugell und D. H. Corey: Entfernen von
Spannungen an geschweilRten Rohrverbindungen durch
Induktionsstromheizung.* Beschreibung des Verfahrens
durch Beheizung der Rohrverbindungsstelle mit Induktions-
stromen und seine Vorteile gegeniiber Beheizung mit anderen
Heizstoffen. [Weid. J. 14 (1935) Nr. 3, S. 17/18.]

R. Schmidt: Aus deutschen Schiffbau-Schweil3-
werkstatten. I/V.* Beispiele fiir ausgefiihrte Schweiungen aus
dem Schiffbau. [Werft Reed. Hafen 16 (1935) Nr. 3, S. 46; Nr 5
S. 77; Nr. 6, S. 89/90; Nr. 8, S. 115/118.]

K. Schreyer: Gestalten und Fertigen geschweilSter
Vorrichtungen.* Ins einzelne gehende Anweisungen wie z. B.
fur den Vorrichtungsbau wichtige SchweiBverbindungen, das Vor-
bereiten der Teile, Einzelheiten fir die zeichnerische Darstellung
geschweifter Vorrichtungen, Fragen der Fertigung und Ermitt-
lung der Kosten. [Masch.-Bau 14 (1935) Nr. 9/10, S. 259/64.]
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Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Allgemeines. E. Reitler: Die Messung der Stirke von
Korrosionsschutziberziigen.* Elektromagnetisches Gerét,
das aus der Stdrung eines Wechselstromfeldes die Berechnung
der Schutzschichtendicke zuldBt. [Metallbdrse 25 (1935) Nr. 39,
S. 610/11.]

Beizen. Ein neues Metallreinigungsverfahren. Ent-
fetten und Beizen vor der Verzinkung wird durch Hindurch-
flihren des Stahls durch ein Bad aus geschmolzenem Natrium-
hydroxyd und Natriumkarbonat als Kathode erreicht, wobei das
auf der Stahloberflache entstehende metallische Natrium reinigend
wirkt. [Wire & Wire Prod. Vol. 9, Nr. 11; nach Draht-Welt 28
(1935) Nr. 17, S. 259/60.]

Verzinken. Heribert Grubitsch: Untersuchungen idber
die Vorgadnge beim Verzinken von Eisen. Ill. Bestim-
mung der Temperaturabhdangigkeit der Lé&slichkeit

von Nickelstdhlen, Chromstahlen und Manganstahlen

in geschmolzenem Zink. Léoslichkeit von Stahlen mit 3,6 bis

25,4 % Ni oder 4,1 bis 9,9 % Cr oder 1,7 bis 11,7 % Mn in ge-
schmolzenem Zink bei 440 bis 580°. Ausbildung der Legierungs-

schichten. [Mh. Chem. 65 (1934) S. 122/28; nach Chem. Zbl.

106 (1935) I, Nr. 19, S. 3040.]

Sonstige Metallliberziige. Giinther: Verbleiung von kalt-
gewalzten Béandern zur Herstellung von Schutzkabeln
fur biegsame Wellen und elektrische Leitungen. Ver-
bleiung auf elektrolytischem Wege und im Bleibad. [Kalt-Walz-
Welt (Beil. z. Draht-Welt) 1935, Nr. 4, S. 30/31.]

S. Wernick: Galvanische Metallschutziberziuge.*
Vorbereitende Verfahren. Vernickeln und Verchromen. An-
wendung von Nickelbddem hohen pn-Wertes. Vergleich der
Schutzwirkung von Zink-, Kadmium-, Chrom- und Nickel-
Uberziigen. Verzinnen. Platinliberziige. [Met. Ind., London, 46
(1935) Nr. 2, S. 78/80; Nr. 3, S. 104/06.]

Spritzverfahren. [A.] Kessner und Th. Everts: Die Harte
gespritzter Metallschichten.* Bestimmung der Ritz- und
Brinellhdrte verschiedener Metalle, die unter wechselnden Ar-
beitsbedingungen mit der Schoopschen Spritzpistole aufgetragen
wurden. [Z. Metallkde. 27 (1935) Nr. 5, S. 104/07.]

Anstriche. Feuerbestdndige Farb- und Lackmateri-
alien. Entflammungspunkt und Flammenausbreitung von
Nitrozelluloselack, Azetylzelluloselack, Schellack, Kunstharz,
Leindlfarbe und von Graphit- und Silikatfarben. Franzdsische
Vorschriften fiur die Verwendung und Prifung von Anstrich-
mitteln fur Personenschiffe. [Metallbdrse 25 (1935) Nr. 9, S. 129/30;
Nr. 11, S. 163.]

James O. Hasson: Anforderungen an Anstrichfarben.*
Vorbehandlung des Grundwerkstoffs. Anforderungen an Pig-
mente und LoOsungsmittel. Anstrichfarben auf Bleichromat-,
Graphit- oder Holzkohlegrundlage. Anforderungen an Korro-
sionsbestdndigkeit und Warmeriickstrahiungsvermdgen der An-
striche. [Steel 96 (1935) Nr. 10, S. 30/33.]

W. E. Highfield: Der Schutz von Stahlbauten durch
Farbanstriche. Vorbereitende Behandlungen des Stahls.
Auftrdgen der Farbanstriche. Zuschriften von R. Gaudin und
A. E. Perkins. [Engineering 139 (1935) Nr. 3605, S. 177/78;
Nr. 3606, S. 205/06; Nr. 3608, S. 263; Nr. 3611, S. 344/45;
Nr. 3613, S. 396.]

E. Kindscher: Unterwasseranstrich von
teilen. Beanspruchung der Unterwasseranstriche. Besonder-
heiten und Anwendbarkeit der Anstriche auf Lein6l- und Bi-
tumen- (Pech und Asphalt) Grundlage. [Stahlbau 8 (1935) Nr. 5,
S. 38/39; Nr. 6, S. 47/48; Mitt. dtsch. Mat.-Pruf.-Anst. Sonder-
heft Nr. 26, 1935, S. 161/66.]

Rudolf Klose: Zur Frage des nebellosen Farb-
spritzens.* Vorziige eines nebellosen oder nebelarmen Spritz-
verfahrens. Bisher eingeschlagene Wege zur Beseitigung der
starken Nebelung und die dabei aufgetretenen Nachteile. Unter-
suchung einer neu durchgebildeten nebelarmen Hochdruck-
pistole. Entgasung von Spritzrdumen bei Anwendung der nebel-
armen Farbspritzpistole. [Werkst.-Techn. u. Werksleiter 29
(1935) Nr. 6, S. 113/15.]

Mechanische Oberflachenbehandlung. Hans Biihler: Eigen-
spannungen in préagepolierten Stahlstangen.* [Arch.
Eisenhlttenwes. 8 (1934/35) Nr. 11, S. 515/16; vgl. Stahl u.
Eisen 55 (1935) Nr. 20, S. 552.]

K. Hegner: Die Bedeutung der Feinstbearbeitung.*
Geréate zur Messung der Oberflachenrauhheit. [Masch.-Bau 14
(1935) Nr. 9/10, S. 247/48.]

Waéarmebehandlung von Eisen und Stahl.

Harten, Anlassen, Verglten. A. Griinwald: Messen und
Regeln der Temperatur in Hartereien.* Kreuzfaden-
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und Glihfadenpyrometer, Ardometer, Thermoelemente und
Schutzrohre, Anzeigegerédte, Stabregler, Fallbligelkleinregler
und Kompensationsregler. [Techn. Zbl. prakt. Metallbearb. 45
(1935) Nr. 7/8, S. 193/94 u. 196/98.]

Gunnar Thalen: Untersuchung Uber ein geeignetes
Verfahren zur Bestimmung der Hartetiefe von Werk-
zeugstahl.* Als Hartetiefe soll die Entfernung vom Rand bis
zu der Stelle gelten, bei der Troostit und Martensit gleichen Anteil
am Geflige haben. Ermittlung dieser Hartetiefe im Bruch durch
Aetzen mit zweiprozentiger alkoholischer Salpetersaure. Einfluf
des Querschnittes, der Oberflachenbeschaffenheit, der Ab-
schrecktemperatur und der vorhergehenden Warmebehandlung
auf die Hartetiefe. [Jernkont. Ann. 119 (1935) Nr. 3, S. 99/134.]

J. N. Zavarine: Vorgédnge beim Abldschen in W asser,
Salzldsung oder Oel.* Lichtbilder von den physikalischen
Vorgdngen beim Abschrecken von Stahl. [Met. Progr. 27 (1935)
Nr. 4, S. 43/46.]

Oberflaichenhartung. Tsutomu Kase: M etallische Zemen-
tation IV. Einsetzen in Zinnpulver.* Versuche an Eisen,
Kupfer und Nickel bei Temperaturen von 300 bis 1000°. Unter-
suchungen Uber Eindringtiefe und -zeit, chemische Zusammen-
setzung der Oberflache und Korrosionsfestigkeit gegen Wasser
und Sduren. [Kinzoku no Kenkyu 12 (1935) Nr. 4, S. 210/19.]

Seiji Nishigori: Eine grundsatzliche Untersuchung
ber die Stickstoffhartung von Stahl.* Harte-, Gefiige-,
Rontgen- und Gewichtsuntersuchungen an 95 Stahlen, die teils
bei 500° 25 bis 100 h, teils 50 h bei 500 bis 600° verstickt wurden.
EinfluB der ublichen Legierungs- und Begleitelemente, besonders
von C, Al, Cr, Mo und Ni, einzeln oder gemeinsam auf die Nitrier-
fahigkeit. Vorgénge bei der Verstickung. Beobachtung uber
die Zustandsschaubilder Fe-Al, Fe-Al-Cr, Fe-Cr-N und Fe-Al-N.
[Technol. Rep. Téhoku Univ. 11 (1935) Nr. 4, S. 207/65.]

Sonstiges. Tomo-o Saté: Eine Untersuchung Uuber
Zustandsschaubilder von Salzbadgemischen. Teil 3.
Das System Na2C03-BaCI2KCI.* [Technol. Rep. T6hoku Univ. 11
(1935) Nr. 4, S. 166/91]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

Allgemeines. W erkstofftechnisches Kolloquium der
Staatlichen M aterialprifungsanstalt an der Techn.
Hochschule Darmstadt am 17. November 1934. (Mit

zahlr. Textabb.) Darmstadt 1934. [Berlin: VDI-Verlag, G. m.
b. H., i. Komm.] (VIII, 117 S.) 8°. 3,50JUl. (Schriften der
Hessischen Hochschulen. Jg. 1934, H. 3.) — Vgl. Stahl u. Eisen 54
(1934) S. 1143. — Die Einzelabhandlungen des Heftes sind in den
zustandigen Fachabteilungen aufgefuhrt worden. 5BS

A. Thum: Beanspruchung und konstruktive Ge-
staltung.* Anpassung der Bauart an die Beanspruchung unter
besonderer Beriicksichtigung der Werkstoffeigenschaften. [Schrif-
ten der Hessischen Hochschule 1934, Nr. 3, S. 1/10; Werkstoff-
techn. Kolloqu. Materialprifungsanst. Techn. Hochsch. Darm-
stadt 17. 11. 1934.]

GuBeisen. W. Paul Eddy: Vergiltete GuBeisen-Zylin-
derblichsen.* Zugfestigkeit und Brinellhdrte eines GuReisens
mit 3,1 bis 3,4 % C, 1,9 bis 2,1 % Si, 1,8 bis 2,2 % Ni und 0,55
bis 0,75 % Cr nach Abschrecken von 850° und Anlassen bei
150, 175, 230 und 315°. Harteverzug. Weiterverarbeitung der
[Trans. Amer. Foundrym. Ass. 42 (1934)
Sl 129/51.]

O. Kempfe: GuBeiserne Heizdéfen.* Dunnwandiger
OfengufR soll mdglichst fein verteilten Graphit aufweisen; ein
Phosphorgehalt von etwa 1,5 % ist von Vorteil, weil er die Diinn-
flussigkeit erhéht und den Zerfall des Zementits vermindert.
Mechanisch und thermisch widerstandsfdéhige Majolikaemails fur
die Verkleidung. [Glashitte 65 (1935) Nr. 15, S. 239/41.]

Kurbel- und Nockenwellen aus NickelguReisen.*
KurbelwellenguR: perlitisch, 2,8 bis 3,2% C, 1,8 bis 2,3% Si,
0,6 bis 0,8 % Mn, 1,4 bis 1,7 % Ni, 0,3 bis 0,6 % Cr, 0,5 bis 0,6 %
Mo, < 0,18 % P, < 0,1 % S; martensitisch, 2,25 bis2,5 % C, 1,0 bis
15 % Si, 4 bis 5% Ni, geringer Chromzusatz. Nockenwellen-
guB: 2,9 bis 3,1 % C, 1,75 bis 2,0 % Si, 0,5 bis 0,6 % Mn, 1,25 bis
1.5 % Ni, 0,3 bis 0,4 % Cr, 0,5 bis 0,6 % Mo. Angaben lber die
Waiérmebehandlung. Anwendungsgebiete. [Nickel-Ber. 5 (1935)
Nr. 5, S. 74/75]

F. Meyercordt: Dauerhaltbarkeit guBeiserner
struktionselemente und ihre Beeinflussung durch die
GuBhaut.* [Schriften der Hessischen Hochschule 1934, Nr. 3,
S. 76/82; Werkstofftechn. Kolloqu. Materialpriifungsanst. Techn.
Hochsch. Darmstadt 17. 11. 1934.]

Georg Segler: VerschleiBfestes GuReisen an Stelle
von Kupferlegierungen fiur gleitend beanspruchte
Teile.* BetriebsverschleiRversuche mit Lagerschalen aus Perlit-

Kon-



714 Stahl und Eisen.

guBeisen mit 0,3, 0,8 und 1% P bei Oel- oder Fettschmierung.
[Techn. in d. Landwirtsch. 16 (1935) Nr. 3, S. 70/74; Nr. 4,
S. 99/101.]

TemperguB. H. Dittmar: Einiges lGber den W erkstoff
TemperguB zum Nutzen von Erzeugern und Ver-
brauchern.* Kritik des Normblattes DIN 1692. Uebliche
Durchfiuhrung des Tempervorgangs und im Betrieb erreichte
Zugfestigkeits- und Dehnungswerte auch in Abhé&ngigkeit vom
Probestabdurchmesser. SchweiBbarkeit.  [GieBerei 22 (1935)
Nr. 9, S. 189/94.]

C. H. Lorig und C. S. Smith: EinfluR von Kupfer
TemperguB.* EinfluB von Gehalten bis zu 3 % Cu auf Geflige
(Graphitisierung). Zugfestigkeit, Streckgrenze, Dehnung, Brinell-
harte, Wechselfestigkeit und Kerbschlagzéhigkeit zum Teil nach
verschiedener Warmebehandlung (Alterung). Ldslichkeit von
Kupfer in TemperguB. [Trans. Amer. Foundrym. Ass. 42 (1935)
S. 211/36.]

Werner Weichelt: Grundsdtzliche Fragen bei der
W ahl zwischen schwarzem und weilem Temperguf3.*
Unterschiede in den Eigenschaften im allgemeinen. Einflu der
Wandstarke auf Zugfestigkeit und Dehnung von schwarzem
und weiem TemperguB. [Schriften der Hessischen Hochschule
1934, Nr. 3, S. 70/75; Werkstofftechn. Kolloqu. Materialprifungs-
anst. Techn. Hochsch. Darmstadt 17. 11. 1934.]

FluBstahl im allgemeinen. Frank P. Gilhgen: Neue ameri-
kanische SAE-Stdhle. Zusammensetzungsgrenzen von ins-

gesamt rd. 110 unlegierten, Automaten-, Mangan-, Nickel-,
Chrom-Nickel-, Molybdan-, Chrom-, Chrom-Vanadin-, Wol-
fram-, Silizium-Mangan- und austenitischen Chrom-Nickel-

Stahlen. [Met. Progr. 27 (1935) Nr. 4, S. 57/60; Steel 96 (1935)
Nr. 13, S. 28/30, 32 u. 53]

R. T. Rolfe: Der EinfluR von Silizium, Schwefel
und Phosphor auf die Eigenschaften des Stahles.
EinfluB des Siliziums auf die Erstarrung des flissigen Blocks
und auf die Festigkeitseigenschaften. EinfluR des Schwefels im
Ublichen Handelsstahl und im Automatenstahl. Vor- und Nach-
teile eines hoheren Phosphorgehaltes. [Iron Steel Ind. 8 (1935)
Nr. 4, S. 127/30 u. 136.]

Baustahl. Sven von Hofsten: M aschinenbaustahle. All-
gemeiner Ueberblick. Anwendung der Ergebnisse von Dauer-
festigkeitsversuchen auf die Berechnung. Korrosionswechsel-
festigkeit. Angaben Uber die Festigkeitseigenschaften von un-
legiertem Stahl, Stahl mit 0,4 % C, 0,6 % Cr und 1% Ni, mit
0,35 % C, 0,6 % Crund 2,5% Ni, 03% C, 1% Cr, 25 % Ni;
0,4% C,0,8% Crund 1,3 % Ni sowie mit 0,4 % Cund 1,3 % Cr
in Abhéngigkeit vom Walzquerschnitt und der Wéarmebehand-
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nadin-Stahlen. EinfluR von Gehalten bis zu 6 % Cr auf die
Harte-Tiefe-Kurven von Stahlen mit rd. 0,2 % C, 0,5 % Mo und
0,2 % V. Mechanische Festigkeit des Kerns bei verschiedenen
AnlaBtemperaturen. [Met. & Alloys 6 (1935) Nr. 3, S. 59/62.]

Masaichi Tamaki: W drmebehandlung von Chrom-
Nickel-Stahlen.* Japanische Normen fir Stahle mit 1 bis
5% Ni und 0,3 bis 2 % Cr. AnlaBkurven (mechanische Festig-
keiten bei verschiedenen AnlaBtemperaturen) dieser Stéhle.
AnlaBsprédigkeit und Mittel zu ihrer Beseitigung. [Japan Nickel
Rev. 3 (1935) Nr. 2, S. 199/206.]

auf R. Wijkander: Baustdhle. Uebersicht Gber die Entwick-
lung der Hochbaustdhle. Bedeutung der Streckgrenze und Dauer-
festigkeit. Hauptgruppen der Baustdhle mit hoherer Streck-
grenze. Witterungsbestandigkeit. Erdrterung. [Tekn. T. 65
(1935) Nr. 19, S. 175]

Werkzeugstahl. Hj. Aselius: Entwicklung und Anwen-
dung der Werkzeugstédhle. Darin Angaben Uber die Stand-
zeit vier verschiedener Gruppenvon Schnellarbeitsstahlen (18 % W,
4% Cr, 0,5 bis 0,75 % V; 18 % W, 45 % Cr, 1,5 % V; 18 % W,
45 % Cr, 1,5% V,5% Co, 1 % Mo; 18 % W, 4,5 % Cr, 1,5 % V,
10 % Co, 1% Mo) sowie Uber Stanzwerkzeuge fir die Verarbei-
tung von Kunstprefstoffen. [Blad for Bergshandteringens
Vénner 22 (1935) Nr. 2, S. 51/97.]

Hans Kjerman: Werkzeugstdhle und Hartmetall-
legierungen.* Allgemeiner Ueberblick. Warmebehandlung
von Schnellstdhlen. Standzeit von verschieden zusammen-
gesetzten Schnellstahlen. EinfluR der Warmebehandlung darauf.
Stahl fir Stanzen und Gesenke, darunter auch fir die Verarbei-
tung von KunstpreRstoffen. Hohlbohrerstahl. Kurze Angaben
Gber Hartmetallegierungen. [Tekn. T. 65 (1935) Nr. 19, S. 194/205.]

Werkstoffe mit besonderen magnetischen und elektrischen
Eigenschaften. Otto v. Auwers und Hans Neumann: Ueber
Eisen-Nickel-Kupfer-Legierungen hoher Anfangs-
permeabilitdat. Untersuchung des gesamten Systems Fe-Ni-Cu
auf Anfangspermeabilitdt. Zusammenhénge zwischen Anfangs-
permeabilitdt und Magnetostriktion.  [Wiss. Verdff. Siemens-
Werken (Berlin: Julius Springer) 14 (1935) Nr. 2, S. 93/108.]

Werner Koster: Eigenschaftsénderungen irreversib-
ler terndrer Eisenlegierungen durch Warmebehand-
lung.* [Arch. Eisenhittenwes. 8 (1934/35) Nr. 11, S. 491/98
(Werkstoffaussch. 301); vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 20,
S. 551/52.]

T. W. Lippert: Ein neuer kaltgewalzter Silizium-
stahl fur die elektrische Industrie.* Permeabilitdt und
W attverlust des ,,Goss“-Stahls mit rd. 3,2 % Si. [lron Age 135
(1935) Nr. 8, S. 23/27]

lung. Festigkeitseigenschaften bei hdheren Temperaturen. Er- A. S. Saimowski, J. E. Naroditzki und D. J. Ljubowitsch:
orterung. [Tekn. T. 65 (1935) Nr. 19*_ S. 184/94.] _Eisen-Nickel-Aluminium-Legierungen fiir Dauerma-
F C.Leaund R. N. Arnold: Sprodigkeit von unlegiegnete mit hoher Koerzitivkraft. ZweckmaRige Zusammen-

tem Stahl.* Untersuchungen an Stdhlen mit 0,12 bis 0,46 % C
Uber den EinfluR einer Alterung bei Raumtemperatur auf Zug-
festigkeit, Streckgrenze, Einschniirung, Dehnung, Kerbzahigkeit,
Harte und Dauerfestigkeit nach Abschrecken von 650°. EinfluB
einer Alterung bei 100° auf dieselben Eigenschaften auBer Dauer-
festigkeit nach Abschrecken von 700°. EinfluB einer Abschreck-
temperatur bis 900° auf Zugfestigkeit, Einschnirung, Dehnung,
Vickersharte und Kerbzahigkeit nach Lagerung von 50 Tagen.
EinfluR einer Kaltverformung nach Normalgluhen oder Ab-
schrecken von 700° auf die Kerbzéahigkeit. [Proc. Instn. mech.
Engr. 127 (1934) S. 299/332.]

C. H. Lorig: Kupferlegierte Stéhle.*
zu 2 % Cu auf die mechanischen Eigenschaften von unlegierten
Stahlen mit bis zu 0,9 % C. Korrosionsbestandigkeit in Indu-
strie-, Land- und Seegegenden sowie Alterungsempfindlichkeit
gekupferter Stahle. [Met. Progr. 27 (1935) Nr. 4, S. 53/56 u. 78.]

Masanae Mikami: Abschrecken von Nickelstahl.* Ein-
fluB von bis zu 1,9 % Ni auf Umwandlungspunkte, Brinellharte
(auch Durchhértung) und Geflige nach Abschrecken von ver-
schiedenen Temperaturen zwischen 750 und 950°. [Tetsu to
Hagane Mai 1934, S. 336/47; nach Japan Nickel Rev. 3 (1935)
Nr. 2, S. 230/37.]

Howard L. Miller: Neuer Eisenbahnbaustahl der
Republic Steel Corp., Massillon, Ohio.* ,Double-
Strength“-Stahlmit< 0,12 % C, 0,5 bis 1,0% Mn, 0,5 bis 1,5% Cu,
0,4 bis 0,8 % Ni und bis zu 0,2 % Mo (53 kg/mm2 Zugfestigkeit,
42 kg/mm2 Streckgrenze und 25 % Dehnung) oder mit < 0,3 % C
und sonst gleicher Zusammensetzung (63 kg/mm?2 Zugfestigkeit,
49 kg/mm2 Streckgrenze und 18 % Dehnung). Sonstige Eigen-
schaften im allgemeinen. EinfluB der Legierungszusatze, be-
sonders des Kupfers auf die mechanischen Eigenschaften. [lron
Age 135 (1935) Nr. 17, S. 44 u. 74; Steel 96 (1935) Nr. 17, S. 39/40.]

Jerome Strauss und W. E. Mahin: Verstickungseigen-
schaften von aluminiumfreien Chrom-Molybdén-Va-

setzung. EinfluR der GieRbedingungen und der Warmebehand-
lung auf die magnetischen Eigenschaften. [Westnik Metallo-
promyschlennosti 14 (1934) Nr. 8/9, S. 140/53; nach Chem. Zbl.
106 (1935) I, Nr. 20, S. 3187.]

Nichtrostender und hitzebestandiger Stahl. Walter Tofaute,
Alfred Sponheuer und Hubert Bennek: Umwandlungs-, Hér-
tungs- und AnlaBvorgédnge in Stdhlen mit Gehalten
bis 1% Cund bis 12 % Cr.* [Arch. Eisenhittenwes. 8 (1934/35)
Nr. 11, S. 499/506 (Werkstoffaussch. 302); vgl. Stahl u. Eisen 55
(1935) Nr. 20, S. 552.] — Auch Dr.-Ing.-Diss. von Alfred Spon-

Einfluf von b{geuer: Aachen (Techn. Hochschule).

R.l. Wilcox: Bericht Gber eine korrosions-und hitze-
bestdndige GulRlegierung.* Korrosionsbestdndige Legierung
mit 0,20 bis 0,30% C, 0,75 bis 1,25% Si, 0,55 bis 0,75% Mn,
8 bis 10% Ni, 28 bis30% Cr, hochstens je 0,5% S und P. Ver-
gltbarkeit. EinfluR eines Zusatzes von Mo, Ti und Se. Hitzebe-
standigkeit durch hoheren C- und Ni-Gehalt (0,30 bis 0,60% C,
8 bis 12% Ni). Vergleich mit anderen Cr-Ni-Legierungen. [Met.
Progr. 27 (1935) Nr. 5, S. 49/51 u. 66.]

The book of stainless steels. Corrosion resisting and
heat resisting chromium alloys. Edited by Ernest E. Thum,
Editor of ,MetalProgress“. 2ud ed. (Mit 292 Textabb.) Cleveland,
Ohio (7016 Euclid Ave.): The American Society for Metals 1935.
(X11, 787 S.) 8° Geb. 5. S B=

Stahle fur Sonderzwecke. A. Fry: Ziele und Ergebnisse
der Forschungen an Sonderstahlen.* Durch kurze Be-
handlung einzelner ausgewahlter Beispiele wird erlautert, in wie
weitem Umfang die Erreichung teohnisch besonders wichtiger
Eigenschaften des Eisens auf dem Wege der Wissenschafthohen
Forschung gelungen ist. Hochbaustahl. Alterungssichere Bau.
stdhle. Warmbestédndiger Stahl. Wasserstoffbestdndige Stdhle-
Schwachrostende Stdhle. [Techn. Zbl. prakt. Metallbearb. 45
(1935) Nr. 1/2, S. 44/46; Nr. 3/4, S. 112/17.]
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Harry B. Pulsifer: EinfluR des Gewindes auf die
Pestigkeitseigenschaften von Schraubenbolzen.* Zug-
festigkeit, Proportionalitdtsgrenze und Dehnung von Schrauben-
bolzen (zum Teil vergitet) aus Nichteisenmetallen oder unlegierten
Stahlen mit 0,09 bis 0,62 % C oder Chrom-, Chrom-Nickel-,
Nickel- oder Chrom-Molybdéan-Stahlen. EinfluR der Gewinde-
form. [Steel 96 (1935) Nr. 6, S. 30/34.]

Herbert L. Whittemore, George W. Nusbaum und Edgar
O. Seaquist: Statische Zugversuche wund Schlagzug-
versuche mit Schrauben.* Statische und dynamische Zug-
versuche an Schrauben von 3/s bis 3/4" aus vergltetem Stahl mit
035% C, 1,25% Ni und 0,5% Cr oder aus kaltgewalztem
Bessemer-Stahl mit 0,12 % C, Monelmetall, Bronze und Messing
bei verschiedenen Gewindeformen. [J. Res. Nat. Bur. Stand.
14 (1935) Nr. 2, S. 139/88.]

Eisenbahnbaustoffe. Ernst G. Lueg: Untersuchungen an
einem Schienenstahl Gber die Aushartung bei Zu-
satz von Kupfer.* Brinellhdrte. VerschleiBzahl (nach Spindel)
und Kerbzahigkeit eines Stahls mit 0,62 % C, 0,7 % Mn und
1,1 % Cu nach verschieden langem Anlassen bei 450, 500, 550
und 600°. [Mitt. Forsch.-Anst. Gutehoffnungshitte-Konzern 3
(1935) Nr. 8, S. 199/205.]

Rohre. R. Rittger: Der EinfluR der Plattenstiarke
und der Rille auf die Dauerhaltbarkeit eingewalzter
Siederohre.* [Schriften der Hessischen Hochschule 1934, Nr. 3,
S. 62/69; Werkstofftechn. Kolloqu. Materialpriifungsanst. Techn.
Hochsch. Darmstadt 17. 41. 1934.]

Draht, Drahtseile und Ketten. Griinde fiir die Ungleich-
maRigkeit im elastischen Verhalten und den Festig-
keitswerten von patentierten und gezogenen Stahl-
drdhten, speziell in Feder- und Musikdrahten. EinfluR der
Betriebsbedingungen auf die Festigkeitswerte im allgemeinen.
[Draht-Welt 28 (1935) Nr. 18, S. 275/76.]

Einflud der Warm- und Kaltverarbeitung. W. Bautz: Eigen-
spannungen als Ursache gesteigerter Dauerhaltbar-
keit.* Erhohen der Dauerfestigkeit durch Recken, Verdrehen
oder Driicken. Umrechnen der Formzahl von Flach- auf Rund-
stab. EinfluR der Kerbform auf die Formzahl. [Schriften der
Hessischen Hochschule 1934, Nr. 3, S. 11/21; Werkstofftechn.
Kolloqu. Materialprifungsanst. Techn. Hochsch. Darmstadt
17. 11. 1934]

Einflul von Legierungszusdtzen. EinfluR des Kupfers
in Eisen- und StahlguB. EinfluB von 0 bis 8 % Cu auf Zug-
festigkeit, Elastizitatsgrenze, Dehnung, Einschniirung und teils
auch Brinellharte von ungegliithtem, gegliihtem und angelassenem
Stahl (Ausscheidungshartung). Mechanische Eigenschaften eines
Stahles mit 0,16 % Cund 1,1 % Cu bei Temperaturen bis zu 400°.
[Metallbdrse 25 (¢935) Nr. 2, S. 17/18, Nr. 4, S. 51.]

Sonstiges. Heinrich Wiegand, Dr.-Ing.: Ueber die Dauer-
festigkeit von Schraubenwerkstoffen und Schrauben-
verbindungen. Der EinfluB der Dauerbeanspruchung auf die
statischen Festigkeitseigenschaften (von Schraubenstahl St 38
und StC 35); der EinfluR der Einspann- und Mutterform, der
Mutterhdhe und des Mutterwerkstoffes auf die Dauerfestigkeit;
Mittel zur Steigerung der Dauerhaltbarkeit von Schraubenver-
bindungen. (Mit 60 Textabb.) Darmstadt 1934. (90 S.) 8°.
(Wissenschaftliche Verdffentlichungen derFirma Bauer& Schaurte,
A.-G., NeuR. 14) = BS

A. V. De Forest: EinfluR der Oberflachenbeschaffen-
heit auf die Dauerfestigkeit von Stahl.* Erérterung des
Einflusses von feinen Rissen, Verzunderungen, Randentkoh-
lungen, Eigenspannungen und Korrosion. Beispiele dazu. [Iron
Age 135 (1935) Nr. 8, S. 18/22.]

Mechanische und physikalische Prufverfahren.

Allgermeines. A. Haas: Entnahme von Proben bei der
Abnahme von W erkstoffen.* Probenahme von Eisen und
Stahl, Schmiede- und GuRstiicken, Fertigerzeugnissen und Draht-
seilen. Priufverfahren. [Engineer 159 (1935) Nr. 4128, S. 202/03.]

Richtlinien des Bureau Veritas fir den Bau und
die Klasseneinteilung von Stahlschiffen, Ausgabe
1935. Darin auch Vorschriften fur die Werkstoffprifung und das
elektische SchweiBen. [Bull, techn. Bur. Veritas 17 (1935) Nr. 5,
S. 81/83.]

Victor Tatarinoff: Die Ermittlung der Festigkeit von
W erkstoffen. EinfluR der Probenabmessungen auf die Ergeb-
nisse von Festigkeitsprifungen. Als Beispiel Verdrehungs-
festigkeit rechteckiger Proben aus Mangan-Silizium-Stahl sowie
Bruchfestigkeit bei Innendruckbeanspruchung von Rohren ver-
schiedener Abmessungen. Formel zur Berechnung der Bruch-
festigkeit von Rohren. [Heat Treat. Forg. 21 (1935) Nr. 4, S.185/87.]

Prifmaschinen. R. Guillery: Neue Priufmaschinen.*
Ermittlung der Rockwell- und der Brinellhérte auf einer Maschine.
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Halbselbsttatiger und selbsttatiger Brinellprifer.
Encour. Ind. nat. 134 (1935) Nr. 4, S. 218/32.]

E. Janeschke: Stromrichter im Prifmaschinenbau.*
Stromrichter zur magnetischen Erregung von Probestdben bei
MAN-Dreh- und Biegeschwingungsmaschinen. [Siemens-Z. 15
(1935) Sonderheft, S. 215/17.]

Gustav Meyersberg: Ein neues ElastizitdtsmeRinstru-
ment.* Gerédt nach Le Rolland und Sorin zur Messung des
Elastizitdtsmoduls bei kleinen Belastungen unter Anwendung des
~sympathischen Pendels“. Vergleich von derartigen Messungen
mit Ergebnissen auf Grund des Zugversuchs. [Schweiz. Bauztg.
105 (1935) Nr. 18, S. 201/03.]

Das Prinzip des Steifigkeitsmessers von Le Rolland
und Sorin.* Mathematische Ableitungen. [Schweiz. Bauztg.
105 (1935) Nr. 18, S. 203/05.]

Festigkeitstheorie. W. Kuntze: Neuzeitliche Festig-
keitsfragen.* Spannungstechnische und gefiigemaRige Grund-
lagen fur das Verhalten der Werkstoffe bei ungleichméaBigen Span-
nungsfeldern. Ueberhdhte Spitzenfestigkeit als Ausdruck der
Anpassungsfahigkeit der Werkstoffe an unterschiedliche Span-
nungsfelder. Theoretische und priftechnische Grundlagen fur die
planméBige Prifung der Werkstoffe bei ungleichméRiger Span-
nungsverteilung. Bedeutung der Anpassungsfahigkeit fiir die Wirt-
schaftlichkeit und Sicherheit der Bauten bei schwingender und
statischer Beanspruchung. Unzulénglichkeit der Bruchdehnung
zur Kennzeichnung der Gute und Sicherheit. [Stahlbau 8 (1935)
Nr. 2, S. 9/14; Mitt. dtsch. Mat.-Priif.-Anst., Sonderheft Nr. 26,
1935, S. 133/48.]

A. Thum und W. Bautz: Ursachen der Steigerung der
Dauerhaltbarkeit gedruckter Stabe.* Es wird versucht,
die Einflisse von Kaltverfestigung und Eigenspannungen auf die
Steigerung der Dauerhaltbarkeit zu trennen. Danach ist die Er-
héhung der Dauerhaltbarkeit bei Dauerbiegebeanspruchung zu
etwa vier Finftel durch Eigenspannung bedingt, die an sich ge-
ringe Steigerung der Dauerhaltbarkeit bei Dauerverdrehbean-
spruchung aber durch Kaltverfestigung allein. [Forschg. Ing.-Wes.
6 (1935) Nr. 3, S.121/28.]

F. Wunderlich: Ermidungsvorgang und Dauerbruch
an Kraftangriffsstellen.* Besonders Spannungsausbildung
im eingespannten Stahl und deren EinfluR auf die Dauerfestig-
keit. [Schriften der Hessischen Hochschule 1934, Nr. 3, S. 27/31;
Werkstofftechn. Kolloqu. Materialpriifungsanst. Techn. Hochsch.
Darmstadt 17. 11. 1934]

Zugversuch. Walter Gehrke: Ueber den EinfluR elasti-
scher und bildsamer Zugbeanspruchung auf die Aende-
rung des spezifischen Volumens der Metalle, insbeson-
dere die des Kupfers und Aluminiums. (Mit 18 Abb. u.
2 Zahlentaf. auf 5 Beil.) Berlin (SW 68, Friedrichstrale 231) 1934:
Graphisches Institut Paul Funk. (21 S.) 4°. — Berlin (Techn.
Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. — Aufer den im Titel angedeuteten
Fragen wird der EinfluB von Hohlrdumen auf die Dichteabnahme
von Stahl beim FlieBen behandelt. Eine besonders hohe Dichte-
zunahme von Stahl trat beim Erhitzen auf 1000 oder beim Lagern
auf; sie wird aus Ausscheidungsvorgangen gedeutet. S BS

Holdt: EinfluR der Formé&nderungsbehinderung auf
die Dauerstandfestigkeit von Stahl bei erhéhten Tem-
peraturen.* Dauerstandfestigkeit verschiedener Querschnitts-
formen. Beanspruchungsverhdltnisse in Siederohren. [Schriften
der Hessischen Hochschule 1934, Nr. 3, S. 102/06; Werkstofftechn.
Kolloqu. Materialprifungsanst. Techn. Hochsch. Darmstadt
17.11. 1934.]

Helmut Krainer: Ueber die Bestimmung der wahren
Kriechgeschwindigkeit mittels Kriechgrenzengerat
nach Dr. W. Rohn.* Verfahren zur Berichtigung von Fehlern
bei der Berechnung der Dehngeschwindigkeit, die durch die
Temperaturungleichheit innerhalb des Stabes hervorgerufen
werden. [MefRtechn. 11 (1935) Nr. 3, S. 43/48.]

Rickblick auf die Entwicklung der Brown Boveri-
Konstruktionen im Jahre 1934.* Darin u. a. Angaben {ber
Dauerstandversuche bis zu 1000 h Dauer mit folgenden Stahlen:
0,2% C; 0,35% C und 3% Ni; 0,45% C und 13% Cr; 0,6% C,
16% Crund 2% Mo; 0,3% C, 0,8% Crund 0,6% Mo. Bestim-
mung der Dauerstandfestigkeit als der Belastung, bei der zwischen
der 1000. und 2000. Versuchsminute eine Dehngeschwindigkeit
von 10 ¢ 10_4%/h eintritt. [Brown-Boveri-Mitt. 22 (1935) Nr. 1/2,
S. 3/68.]

W. Ruttmann: Ein Beitrag zur Bestimmung der
Dauerstandfestigkeit.* Grundsatzliche Gruppen der Ver-
fahren zur Bestimmung der Dauerstandfestigkeit. Mdglicher Ver-
lauf der Zeit-Dehnungs-Kurven von Stahlen. ZweckmaRige Be-
griffsbestimmung fir die Dauerstandfestigkeit. [Schriften der
Hessischen Hochschule 1934, Nr. 3, S. 107/14; Werkstofftechn.

[Bull. Soc.
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Kolloqu. Materialprufungsanst. Techn. Hochsch. Darmstadt
17. 11, 1934.]

Verdrehungsversuch. Erich Stille: Konstruktion eines
Schlagwerkes fiir Torsionsversuche und experimentelle
Untersuchungen dber den Verlauf der Spannung und
Verformung bei Verdrehung durch Schlagbeanspru-
chung. (Mit 11 Tab. im Text sowie 21 Schaubildem u. 11 Abb.
auf Beil.) 0.0.(1934). (55 S.) 4°. — Dresden (Techn. Hochschule),
Dr.-Ing.-Diss. [Maschinenschrift autogr.] — Priafmaschine mit
Schwungrad fir Schlag-Verdrehungs-Versuche. Form der Probe-
stébe. Drehmoment-Verdrehungs-Schaubilder  (Verdrehungs-
schlagfestigkeit) von Stahlen mit 1,04% C oder 0,64% C und
0.8% Mn oder 0,12% und 0,18% Cu bei verschiedenen Be-

lastungsgeschwindigkeiten. EinfluR eines Halbrundkerbs oder

einer Querbohrung darauf. 2BS
Mititosi Itihara: Schlagverdrehversuche. Teil 2.*
1. Schlagverdreh -Prifmaschine mit 1700 U/min.

Il. Schlag- und statische Verdrehungsschaubilder von
Metallen bei Raumtemperatur. Ill. Ueberlegungen lber
den dynamischen Gleitwiderstand von Metallen. Unter-
suchungen an Stahl mit 0,05 bis 1,3% C nach verschiedenen
Waérmebehandlungen, an Manganstahl und Metallegierungen.
Vergleich der im statischen und dynamischen Versuch erhaltenen
Drehmoment-Verdrehwinkel-Kurven, nach denen zwei Gruppen
von Werkstoffen — kubisch flachenzentrierte und kubisch raum-
zentrierte Legierungen — zu unterscheiden sind. [Technol. Rep.
Toéhoku Univ. 11 (1935) Nr. 4, S. 72/95.]

Mititosi Itihara: Schlagverdrehversuche. Teil 3.*
I. Beiwert fur die innere Reibung von festen Metallen.
Il. Schlagverdrehversuche an kaltbearbeiteten Me-
tallen. Berechnung der inneren Reibung fiir verschieden wérme-
behandelte Stahle mit 0,05 bis 1,3% C auf Grund von Schlag-
verdrehversuchen mit verschiedener Umdrehungsgeschwindigkeit.
Ergebnisse von Verdrehungsversuchen an den kaltverformten
und gealterten Stdhlen. [Technol. Rep. T6hoku Univ. 11 (1935)
Nr. 4, S.96/111]

Mititosi Itihara: Schlagverdrehversuche. Teil 4.
Statische und Schlagverdrehschaubilder von Armco-
Eisen, weichem Stahl und Stahl mit 0,3% C bei hohen
und tiefen Temperaturen. Versuche bei — 150 bis 1000°
Uber den EinfluB der Belastungsgeschwindigkeit auf den Ausfall
des Verdrehungsschaubildes und auf Ausscheidungshartung.
[Technol. Rep. Tohoku Univ. 11 (1935) Nr. 4, S. 112/65.]

Harteprifung. Hugo Freund: Ein neues Brinell-MeR-
mikroskop.* Auflichtmikroskop, bei dem der auf der Matt-
scheibe wiedergegebene Kugeleindruck ausgemessen wird.
[Werkst.-Techn. u. Werksleiter 29 (1935) Nr. 5, S. 101.]

John H. Hruska: Umrechnung der Haéartewerte fur
Stahl. Auf Grund eigner Versuche und nach Schrifttumsangaben
aufgestellte Zahlentafel zur Umrechnung folgender Hértewerte:
Vickers, Firth, Brinell (mit Stahl- oder Wolframkarbidkugel be-
stimmt), Rockwell (mit dem Diamantkegel bei 150, 100, 60 oder
30 kg Belastung bestimmt, mit der Stahlkugel von 1,56 mm Dmr.
bei 150 und 30 kg Belastung sowie mit der Stahlkugel von
3,18 mm Dmr. bei 100 kg Belastung bestimmt), Durometer, Mono-
tron, Fallharte, Herbert-Pendelhdrte (mit Stahl- und Diamant-
kugel bestimmt), Skleroskop, Duroskop und Mohs. [Iron Age 135
(1935) Nr. 16, S. 20/21, 90, 92, 94 u. 96.]

Neue franzdésische Maschine zur Harteprifung.*
Diamantkugel als Eindringkdrper. Veranderliche Belastung durch
Laufgewicht. MeRteilung fir Rockwell- und Brinellhédrte. Ge-
ringer EinfluR der Probendicke. Vergleich einer theoretischen

und einer ermittelten Brinellhdrte-Eindringtiefe-Kurve. [lron
Age 135 (1935) Nr. 13, S. 90.]
Schwingungsprifung.  O. Foppl und Th. Dusold: Der

drosselgesteuerte Schlingertank. Versuche an einem
Schlingertankmodell. Der Schiffskreisel. Oberflachen-
dricken. Kurbelwellen aus ddmpfungsfdhigem Stahl.
(Mit zahlr. Abb.) Berlin: N.E.M.-Verlag, G. m. b. H., 1935.
(2 BIL, 70 S.)) 8°. 2,10J1JI. (Mitteilungen des Wdhler-Instituts
Braunschweig. H. 25.) — In der vierten der in dem Hefte ab-
gedruckten Abhandlungen behandelt O. Foppl unter dem Titel
,Die Ursachen, auf die die Steigerung der Dauerhaltbarkeit durch
das Oberflachendriicken zuriickzufuhren ist* (S. 52/61) die Frage,
ob das Oberflachendriicken durch Erzeugung von Druckspan-
nungen oder durch Werkstoffanderungen ginstig wirkt; die
Griinde gegen die Annahme eines giinstigen Eigenspannungszu-
standes werden dargelegt. Die fiinfte Abhandlung, ebenfalls
von O. Féppl und betitelt',,Kurbel- und Uebertragungswellen aus
dampfungsfdhigem Stahl* (S. 62/70), befaBt sich mit den Vor-
teilen eines sehr ddimpfungsfahigen Stahles gegeniiber einem Stahl
mit hoher Festigkeit, aber geringer Dampfungsfahigkeit. 2 B 2
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A. Haneke: Ueber die Beanspruchung beim Dauer-
schlagversuch.* [Schriften der Hessischen Hochschule 1934,
Nr. 3, S. 22/26; Werkstofftechn. Kolloqu. Materialpriifungsanst.
Techn. Hochsch. Darmstadt 17. 11. 1934.]

Max Hempel und Carl-Hans Plock: Schwingungsfestig-
keit und Dampfungsfahigkeit von unlegierten Stahlen
in Abhéngigkeit von der chemischen Zusammensetzung
und der Wéarmebehandlung.* [Mitt. Kais.-Wilh.-Inst. Eisen-
forschg., Dusseid., 17 (1935) Lfg. 2, S. 19/31; vgl. Stahl u. Eisen
55 (1935) Nr. 20, S. 550/51.] — Auch Dr.-Ing.-Diss. von Carl-Hans
Plock: Clausthal (Bergakademie).

L. Persoz: Die Dauerfestigkeit von Metallen und
Maschinen fir ihre Prifung.* Schwingungsmaschine mit
axialer Belastung der Probe: Maschine von Haigh und von
Jasper; mit umlaufender Biegebeanspruchung: Maschine von
Mac Adam, von Schenck, des Service technique de I’Aéronautique
(mit freitragender konischer Probe) sowie Maschine von Trayvou
(mit freitragender konischer Probe bei unverdnderlicher oder zu-
nehmender Belastung, wobei im Kurzversuch ein Knick in der
Belastungs-Durchbiegungs-Kurve einen angenaherten Wert fir
die Dauerfestigkeit ergibt); mit Biegebeanspruchung in einer
Ebene: Maschine der MAN. Biegewechselfestigkeit und teils auch
Dauerverdrehfestigkeit verschiedener Stahle nach dem Schrift-
tum. Mittel zur Erh6hung der Dauerfestigkeit. [Génie civ. 106
(1935) Nr. 11, S.245/51; Nr. 12, S.274/78; Nr. 13, S. 304/08;
Nr. 14, S. 328/30.]

Tiefziehprifung. Willi Tonn und Wilhelm Pingel: Ein-
fluR der Abmessungen der Ziehwerkzeuge auf das Er-
gebnis des Tiefungsversuchs bei Stahlblech.* [Arch.
Eisenhittenwes. 8 (1934/35) Nr. 11, S. 511/14; vgl. Stahl u. Eisen
55 (1935) Nr. 20, S.552.]

Schneidfahigkeits- und Bearbeitbarkeitsprifung. H. Kieke-
busch und F. Pohl: Krdafte und Kraftschwankungen beim
Fréasen mit Walzenfrasern.* Darin Angaben Giber die Schnitt-
krafte beim Frasen verschiedener gebréuchlicher Stahle und von
GuReisen. [Masch.-Bau 14 (1935) Nr. 9/10, S. 253/55.]

R. Posselt: Warme und Zerspanungsarbeit beim Boh-
ren von Metallen.* Untersuchungen tber den Anteil der Zer-
spanungsarbeit an der Gesamtarbeit beim Bohren mit Spiral-
bohrem. EinfluB des Schnittdrucks auf diesen Anteil. [Berg-
u. huttenm. Jb. 83 (1935) Nr. 1, S.22/28.]

Adolf Walhchs: Zerspanbarkeit deutscher und ameri-
kanischer Baustahle.* [Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 22,
S. 581/86 (Werkstoffaussch. 303).]

Prifung der megnetischen Eigenschaften. J. Pfaffenberger:
AEG-Eisenprufer als magnetisches UniversalmeRRgerat
fir Gleich- und Wechselstromwerte.* Universalgerdt zur
Aufnahme von Hysteresisschleifen sowie zur Messung der Wechsel-
stromverluste von 30 bis 45 mm breiten und mindestens 200 mm
langen Blechstreifen. [AEG-Mitt. 1935, Nr. 3, S. 89/91.]

F. Preisach: Ueber die magnetische Nachwirkung.*

Nachprifungen dber die Nachwirkungsverluste durch Messung
der Frequenzabhangigkeit der Permeabilitat sowie durch Beobach-
tung der Verzégerung der Induktion beim Ein- und Ausschalten
eines Gleichstromfeldes. [Z. Physik 94 (1935) Nr. 5/6, S. 277/302.]

Prifung der Warmeleitfahigkeit und spezifischen Warme.
G. Euringer und H. Hanemann: Messungen der W darmeleit-
féhigkeit von Aluminiumlegierungen.* Prifgerat, bei dem
der von einer Schutzheizung umgebene Probestab in der Léngs-
richtung von einem stationdren Wérmestrom durchflossen wird.
[Metallwirtsch. 14 (1935) Nr. 20, S. 389/91.]

Zerstorungsfreie Prufverfahren. W. E. Schmid und Ernst
A. W. Miller: Réntgenographischer Nachweis von G itter-
storungen in kaltverformtem Nickel. Zwischen der Halb-
wertsbreite der Linien, die aus Rickstrahlaufnahmen wie tblich
festgestellt wurde, und der die Verformung bewirkenden Zug-
spannung wurde Verhéltnisgleichheit gefunden. [Z. techn. Physik
16 (1935) Nr. 6, S. 161/64.]

P. M. Wolf und N. Riehl: Ueber die Bedeutung des
Nachleuchtens von Durchleuchtungsschirmen fir die
Gite des Rdéntgenbildes. Das Nachleuchten ist nur dann
schadlich, wenn der Helligkeitsabfall nach Ausschalten der Rdhre
allméahlich erfolgt, wie bei den alten Schirmen mit Barium-
platinzyaniur. [Z. techn. Physik 16 (1935) Nr. 5, S. 142/48.]

Sonstiges. Axel Lundgren: Vergleichende Untersuchun-
gen an Stahl mit verschiedenem Hartebruch.* Unter
Bezugnahme auf die bisherigen Hértebruchuntersuchungen [vgl.
R. Arpi: Jemkont. Ann. 115 (1931) S. 75/95; Stahl u. Eisen 51
(1931) S. 1483/84] werden vergleichende Prifungen an unlegierten
Stahlen mit 0,9 bis 1,1% C lber Héartebruchaussehen und Harte-
tiefe nach Abschrecken von verschiedenen Temperaturen ge-
macht. Insbesondere wird die Abhangigkeit der Festigkeitseigen-
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schalten vom Hartebrach und von der Hartetiefe untersucht.
[Jemkont Ann. 119 (1935) Xr. 2, S. 54 98.]

Schumacher: OberflachenmefBverfahren.*
dung in der Feinstbearbeitung und bei Zerspanungsuntersuchun-
gen. [RKW-Xachr. 9 (1935) Xr. 4, S.57/58.]

Metallographie.

Gerate und Einrichtungen. Tomo-o Saté: Ein Verfahren
zur Verringerung der Porigkeit von Schmelzréhrchen
aus Tonerde.* Trankung mit ALCI, ergab sehr dichte Tonerde-

tiegel. Versuche mit anderen Aluminium- oder Magnesiumsalzen.
[Technol. Rep. Téhoku Univ. 11 (1935) Xr. 4, S. 192/206.]
Aetzmittel. H. S. van Klooster und IVm. J. Schaefer:

Schnelldtzen von Zementit in Stahl.* EinfluR des Gehaltes
an Xatronlauge im Swetsehnikoffschen Aetzmittel (Xatronlauge
und Pyrogallol) auf die Aetzzeit. Besonders bewéhrte sich das
Aetzmittel nach Liebig (Kalilauge und Pyrogallol). [Met. & Alloys
6 (1935) Xr. 3, S.57/58.]

Zustandsschaubilder und Umwandlungsvorgéange. C. H.
Desch: Die Arbeit des Ausschusses fiir die Untersuchung
von Eisenlegierungen. Zusammenfassende Darstellung tber
die letzten Arbeiten des Ausschusses: Herstellung reinsten Eisens,
Chroms, Mangans und Siliziums; Zustandsschaubilder Fe-O,
Fe-P, Fe-Si, Fe-Cr, Fe-Mn. [Proc. Instn. mech. Engr. 127 (1934)
S. 277 98]

Emst Cohen und A. K. W. A. van Lieshout:
schwindigkeit polymorpher Umwandlungen. Xeue
Untersuchungen Uber die Zinnpest.* Abhangigkeit der
Umwandlungsgeschwindigkeit von der Vorbehandlung. Einflu
der Umgebung und der Keimbildung durch Kaltverformung.
Beschleunigung der Umwandlung durch Schitteln. [Z. physik.
Chem., Abt. A, 173 (1935) Xr. 1, S. 1/31]]

Emst Cohenund A. K. W. A. van Lieshout: Die Geschwin-
digkeit polymorpher Umwandlungen. 1l. Ein Tempera-
turbereich, in dem die Umwandlung nicht oder nur trdge ablauft,
1&Rt sich stets durch geeignete Vorbehandlung zum Verschwinden
bringen. [Z. physik. Chem., Abt. A, 173 (1935) Xr. 1, S. 67 70.]

Takejir6 Murakami und Atuyoshi Hatta: Einfluf
einiger Legierungselemente auf die Geschwindigkeit
der M artensitbildung beim Abschrecken von Stahl.*
Gerat zur selbsttatigen Aufnahme von Ausdehnungs-Zeit-Kurven.
Untersuchungen an unlegierten Stahlen mit wechselnden Kohlen-
stoffgehalten und legierten Stdhlen mit weniger als 2°0 Si, Mn,
Xi, Cr, Co, V, W oder Mo und ungefahr 0,9% C. Geschwin-
digkeit und Temperatur der Martensitbildung beim Abschrecken
von 850 his 1000° in OeL [Kinzoku no Kenkyu 12 (1935) Xr. 4,
S. 173 88]

Gefligearten. X. T. Belaiew: Ueber den Aufbau und
die Entstehung des streifigen Perlits.* GréRe der Perlit-
und Zementitadem im Perlit und deren Richtung zum urspriing-
lichen Austenitkom. Entstehung des Perlits aus dem Austenit.
[Rev. Metallurg., Mem., 32 (1935) Xr. 4, S. 145/55.]

Hans Rudolph: Der Phosphor in Kokillenhartguf3-
walzen.* Ausbildung der phosphorhaltigen Gefiigebestandteile
an verschiedenen Querschnittsstellen. EinfluR des Phosphor-
eutektikums auf die Oberflachengiite der Walzen. [Mitt. Forsch.-
Anst. Gutehoffnungshitte-Konzem 3 (1935) Xr. 8, S.208 22.]

S. L. Tzinberg: Zusammensetzung der Chromkarbide.
Elektrochemische Aussonderung der Karbide aus einem Stahl
mit 0,75% C, 25% Cr und 12% Xi, der iber 4000 h auf 950°
erhitzt wurde. Gefunden wurde die Zusammensetzung
3 Fe,C m7 CrjC. [Zavodskaya Lab. 3 (1934) S. 1128; nach Chem.
Abstr. 29 (1935) Xr. 9, Sp'2891.]

Rekristallisation. G.TammannundF. Laass: UeberdieKri-
stallitenorientierung in einem XickelguBstick und ihre
Aenderung beim Walzen und bei der Rekristallisation.*
In GuBsticken und beim Vorgang der Rekristallisation verhalt
sich die Kristallitenorientierang des Xickelswie diedes Aluminiums,
hingegen ist sie von der des Kupfers verschieden. Auf der Ab-
kihlungsflache eines Aluminium- und Xiekelgusses liegen in der
Hauptsache Oktaederebenen, wéahrend auf der Abkuhlungsflache
eines Kupfergusses sehr viel Wiirfelebenen hegen. Bei einer Re-
kristallisationstemperatur in der Xahe des Schmelzpunktes der
betreffenden Metalle ist die Kristallitenorientierang eines Xickel-
bleches mit der eines Aluminiumbleches vergleichbar. Bei beiden
hegen viele Oktaederebenen auf der urspriinglichen Walzebene.
Reim rekristallisierten Kupferblech hegen hingegen nach dem Er-
hitzen auf 1000° fast nur Wdrfelebenen auf der Walzflache.
[Z. Metallkde. 27 (1935) Xr. 4, S. 86 88.]

EinfluR der Warmebehandlung. K. G. Lewis und U. R. Evans:
Anlauffarben durch Oxydhdutchen. Beschreibung eines
Verfahrens zum Abziehen auf Glas oder Wachspapier. [Chemistry
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& Industry 1935, S. 128 29; nach Chem. Abstr. 29 (1935) Xr. 9,
Sp. 2892.]

Diffusion. Leo G. Hall: Diffusion von festem Alu-
minium in Eisen bei niedriger Temperatur. Abhédngigkeit
der Einwanderangsgeschwindigkeit von Druck und Temperatur.
EinfluR der Oberflachenbeschaffenheit. Erhdhung der elektri-
schen Leitfahigkeit und Zunderbestandigkeit durch Aluminium-
einwanderung. [Phvs. Rev. 47 (1935) S. 418/19; nach Chem.
Abstr. 29 (1935) Xr. 9, Sp. 2893.]

Fehlererscheinungen.

Briiche. M. Ulrich, Stuttgart: Verdrehungsfestigkeit
und VerschleiB von Keilwellen. T. 1: Werden Hinter-
achswellenbriche im Fahrbetrieb durch Drehschwin-
gung oder durch Gewaltbeanspruchung hervorgerufen?
Mitteilungen aus der Materialprifungsanstalt an der Technischen
Hochschule Stuttgart. (Mit 85 Textabb.) Berlin(-Charlotten-
burg 2, Hardenbergstrale 8): Reichsverband der Automobilindu-
strie, e. V., 1935. (2 BI., 24 S.) 4°. 3,50 JLH.. (Forschungs-Arbeiten
fur das Kraftfahrwesen. Versuchsbericht Xr. 11, hrsg. vom
Reichsverband der Automobilindustrie, e. V., Berlin.) — Be-
schreibung von im Fahrbetrieb aufgetretenen Briichen an Kraft-
wagenhinteraehsen. Drehschwingungsversuche lieferten Brach-
erscheinungen, die nicht mit den Betriebsbriichen tbereinstimm-
ten. Wiederholte Wechselverdrehung bis ins plastische Gebiet
erzeugte dieselben Briiche, die bei betriebsméRiger Beanspruchung

auftraten. EinfluR der Schwéachung durch Xuten und der Werk-
stoffeigenschaften. 2 B3
E. Gohre: Das Abbrechen von Lochstempeln. Ur-

sachen und Abhilfe.* Der einseitig gestumpfte Schnitt; das
Abstreifen des Bleches; Durchzugstempel fiir Gewinde; der ge-
wohnliche Plattenfiihrangsschnitt als Abschneider; zu schmale
Seitenschneiderabschnitte; Lochwerkzeuge und Folgeschnitte
mit weitgehenden Fihrungen; unzweckméRiges An- und End-
schneiden des Werkstoffes. [Masch.-Bau 14 (1935) Xr. 9/10,
S. 249/51.]

W. Reimann: Konstruktive Fehler als Ursache fir
Dauerbriche an Triebwerksteilen und ihre Behebung.*
Mangel der bisherigen Festigkeitsberechnungen bei Anwendung
auf dynamisch beanspruchte Teile. Dauerbriiche im Triebwerks-
bau an Wellenschultem. Beispiele der Praxis, bei denen oft auf-
tretende Dauerbriiche durch bauliche Aenderangen nach den
modernen Erkenntnissen der Festigkeitslehre vermieden worden
sind. [Maseh.-Schaden 12 (1935) Xr. 4, S. 57 60.]

Sprodigkeit und Altern. Walter Eilender, Heinrich Cor-
nelius und Helmut Knippel: EinfluB von Stickstoff und
Sauerstoff auf die mechanische Alterung von Stahl.*
[Arch. Eisenhuttenwes. 8 (1934 35) Xr. 11, S. 507 09; vgl. Stahl
u. Eisen 55 (1935) Xr. 20, S.552]

Yoshiro Fujn: Ueber die Kaltbriichigkeit von Me-
tallen und Legierungen.* Messung der spezifischen Schlag-
arbeit verschiedener Stéhle und Legierungen bei Temperaturen
von — 190 bis -+~ 500°. Abhéngigkeit von der Raumgitterform.
[Kinzoku no Kenkyu 12 (1935) Xr. 4, S. 189/209.]

Carl L. Shapiro: Sprodigkeit von Stahl.* Feststellung
der Temperaturbereiche erhdhter Sprédigkeit bei Stahl durch
Verdrehversuche. Schrifttumsangaben und Versuchsergebnisse
an unlegierten Stdhlen sowie solchen mit 8% Xi und 18% Cr
Uber das Gebiet der Blau- und Sekundéarsprodigkeit sowie des
Rotbraehs und Uber erhdhte Sprodigkeit in Umwandlungsbe-
reichen. [lron Age 135 (1935) Xr. 8, S. 12/17; Xr. 9, S. 26/29
u. 73/75; Xr. 11, S.21/25 u. 76.]

RiRBerscheinungen. H. H. Ashdown: Oberflachenrisse in
geschmiedeten Wellen- und Achszapfen.* Entstehungs-
ursache von Lé&ngsrissen wahrend des Betriebes in fehlerfreiem
Stahl. Aehnlichkeit mit Schleifrissen. (/Met. Progr. 27 (1935)
Xr. 5, S.29/331]

Adam M. Steever: Erkennung und Vermeidung von
Schleifrissen.* Aetzverfahren zum Sichtbarmachen und zur
Unterscheidung von Harterissen. VorsichtsmaBregeln beim
Schleifen. [Met. Progr. 27 (1935) Xr. 5, S.52 53 u. 68.]

Vorsicht mit alten Kesseln! Ein beachtenswerter
Kesselschaden (Xietlochrisse). [Z. bayer. Revis.-Ver. 39 (1935)
Xr. 9, S.83]

Korrosion. Christopher H. Bierbaum: Anfressungen von
Lagerflachen.* Beispiele fir Anfressungen von Lagerflachen
durch sauer gewordene Schmierdle. [Mech. Engng. 57 (1935)
Xr. 4, S.239/40.]

W. Buchmann: Einiges Uber zwischenkristalline Kor-
rosion.* Ursachen und Wege zur Bekampfung. [Schriften der
Hessischen Hochschule 1934, Xr. 3, S. 40 54; Werkstofftechn.
Kolloqu. Materialprifungsanst. Techn. Hochsch. Darmstadt
17. 11. 1934)]

93
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Robert F. Hand: Korrosion von Petroleumtankschif-
fen. Beobachtung tUber den EinfluB der Oelsorte, der Verschif-
fungsbedingungen und der mechanischen Beanspruchung der
Schiffshaut auf die Korrosion. Verhalten von Vorkriegs- und
Nachkriegsstahlen. [lron Coal Trad. Rev. 130 (1935) Nr. 3503,
S. 657.]

Haussens: Korrosion der
schiffen. M ittel zur Abhilfe.
Maasschiffen. Verhalten von Siemens-Martin- und Thomasstahl.
[Bull, techn. Bur. Veritas 17 (1935) Nr. 5, S. 87/89.]

l. F. Levy: Untersuchungen Uber die Korrosion v
Schienen der Zentralbahn von Peru. EinfluR des Salz-
gehaltes der Erde und wechselnder Bodenfeuchtigkeit. Bildung
galvanischer Elemente. [Bol. soc. quim. Peru 1 (1934) Nr. 2,
S. 32/49; nach Chem. Abstr. 29 (1935) Nr. 9, Sp. 2897.]

E. MaaR: Korrosionsforschung und zehn
ReichsausschuB fir Metallschutz. [Korrosion u.
schutz 11 (1935) Nr. 5, S. 97/100.]

R. B. Mears und U. R. Evans: Die Korrosionswahr-
scheinlichkeit.* Untersuchungen an Karbonyl- und Elektro-
lyteisen sowie an unlegiertem FluBstahl ber den EinfluB von
16 verschiedenen Versuchsgrofen auf die Korrosionswahrschein-
lichkeit, die durch die Anzahl vom Korrosionsmittel angegriffener
Felder der in Felder eingeteilten Blechproben gemessen wird.
[Trans. Faraday Soc. 31 (1935) Nr. 166, S. 527/42.]

Schiffsrimpfe bei FIluB-
Untersuchungen an Kongo-und

Jahre
Metall-
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55. Jahrg. Nr. 26.

Chromnickel-Kohlenstoff-Sonderlegierung. Zahlenta-
feln Giber die kennzeichnenden Linien der verschiedenen Elemente
[Z. anal. Chem. 101 (1935) Nr. 1/2, S. 23/28.]

Teer. H. J. van Royen, H. Grewe und K. Quandel:
Untersuchung von Stahlwerksteeren.*  [Arch. Eisen-
huttenwes. 8 (1934/35) Nr. 11, S. 479/90 (Chem.-Aussch. 108)
vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 20, S. 551.]

Sonstiges. Erich Kasper und Paul Slawik: Eine Schnell-
bestimmung von Blei auf verbleiten Blechen. Lésen
des Bleis durch Kochen in alkalischer Lésung mit Zusatz von
Natrlumsuperoxyd als Plumbat. Berechnung der Bleimenge aus
dem Gewichtsunterschied. [Chem.-Ztg. 59 (1935) Nr. 30, S. 308.]

Einzelbestimmungen.

Aluminium. S. S. Shukowskaja, S. S. Bernstein und S. T.
Baljuk: Eine Schnellmethode zur Aluminiumbestim -
mung in Bauxiten. Die in Natronlauge im Silbertiegel geldste
Probe wird mit Salzsédure versetzt und mit Oxinlésung unter
Zusatz von Natriumazetat gefallt, der Niederschlag wieder in
Salzséure gelést und mit Kaliumbromidbromatldsung titriert.
[Leichtmetalle (russ.) 3 (1934) Nr. 3, S. 25/29; nach Chem. Zbl.
106 (1935) I, Nr. 5, S. 757.]

Zink. Priyadaranjan Ray und Anil Kumar
Chinaldinséure als analytisches Reagens Il. Die Be-
stimmung von Zink in Gegenwart von Eisen, Alu-
minium, Uran, Beryllium und Titan. Fallung des Zinks

Majundar:

H. Ochs: Die Korrosionsdauerfestigkeit von Stahlemit Chlnaldlnsaure in alkalischer Lésung bei Zusatz von Alkali-

und derVerlaufdesKorrosionsdauerbruchesim Geflge.*
Korrosionsdauerfestigkeit von Stahl mit 18% Cr und 8% Ni bei
Benetzung mit kiinstlichem Meerwasser. Bekdmpfung der Kor-
rosionsermidung durch Druckvorspannung. [Schriften der
Hessischen Hochschule 1934, Nr. 3, S. 32/39; Werkstofftechn.
Kolloqu. Materialprifungsanst. Techn. Hochsch. Darmstadt
17. 11.1934]

G. A. Reinhardt: Zustand von Oelrohren aus Schweif3-
und Bessemerstahl nach 21jahrigem Betrieb. Bewdéhrung
des Bessemerstahls gegen Korrosion. [Steel 96 (1935) Nr. 16,
S. 28/30.]

Erich K. O. Schmidt: Korrosion an Metallkombinatio-
nen und ihre Verhutung.* Elementbildung zwischen zwei ver-
schiedenen Metallen. Verhiitung der Korrosion durch Vermeidung
verschiedener Metalle, eines Elektrolyten oder einer leitenden

Verbindung der Metalle. [Metallwirtsch. 14 (1935) Nr. 21,
S. 409/12.]
H. Stédger: Topochemische Betrachtungen.* Korro-

sion als ortlich bedingter chemischer (topochemischer) Vorgang.
Als Beispiel: u. a. Korrosion von Bleiglatte-Glyzerin-Kitt durch
Kohlensdure; Salzbildung auf Nickel- und Kadmiumuiberziigen

tartrat. Fallungsbedingungen. Arbeitsvorschrift.
[z. anal. Chem. 100 (1935) Nr. 9/10, S. 324/27.]

Kobalt. Pierre Spacu: Verfahren zur gquantitativen
Trennung von Eisen und Kobalt. Fallung des dreiwertigen
Eisens aus neutraler oder schwachsaurer Lésung mit Pyridin.
Arbeitsvorschrift. Beleganalysen. [C. R. Acad. Sei., Paris, 200
(1935) Nr. 19, S. 1595/97.]

Zirkon. Gr. Balanescu: Die quantitative Bestimmung
von Zirkon mit O-Oxychinolin.* Kurze Besprechung der
Ublichen gewichtsanalytischen Bestimmung. Versuche zur Ueber-
fihrung des Zirkons in die vierwertige Form durch Salpetersdure,
worauf mit 0-Oxychinolin geféallt wird. Aus dem Niederschlag
wird das Zirkon mafRanalytisch oder gewichtsanalytisch be-
stimmt. [Z. anal. Chem. 101 (1935) Nr. 3/4, S. 101/08.]

Beryllium. A. Tettamanzi: Ueber die Trennung des
Berylliums vom Eisen mit Kupferron. Der in saurer
Losung erhaltene Niederschlag wird nach dem Auswaschen ge-
gluht und das Beryllium als BeO bestimmt. [Ind. chimica 9
(1934) S. 752/55; nach Chem. Zbl. 106 (1935) I, Nr. 5, S. 757.]

MeRwesen (Verfahren, Gerdte und Regler).

Beleganalysen.

durch Einwirkung von Oxyséuren; Biegewechselfestigkeit von Allgemeines.  Gg. Keinath: Genauigkeit von MeR-

blankem oder verchromtem unlegiertem Stahl sowie Stahl mit  gersten. Begriffsverwirrung. Genauigkeitszusagen und -ver-

3% Ni unter Einwirkung von Oel, Wasser oder Dampf. [Kor- jangen. Dauer der Genauigkeitszusage. Ablese- und MeB-

rosion u. Metallschutz 11 (1935) Nr. 4, S. 73/88.] genauigkeit. Praktisch notwendige Abweichungen. Schrifttum.
H. M. Wilten und E. S. Dixon: Schweistahl und GuBATM (Arch. techn. Mess.) 4 (1935) Lfg. 46, T. 54.]

eisen nach 71 Jahren Korrosionsangriff durch Meer- Langen, Héchen und Raum. Gordon W. First: Selbst-

wasser. Zustand von Schweilistahl- und GuBeisenteilen eines
Kriegsschiffwracks im Golf von Mexiko. [Met. & Alloys 6 (1935)
Nr. 3, S. 63/66.]

Seigerungen.  Tadayoshi Fujiwara: Blockseigerungen
von nickellegierten Schmiedestdhlen.* Schichten-, Kan-
ten-, Ring-, V-, Gasblasen-, Dendriten- und Seigerungen in der
Léngsachse. EinfluR der BlockgréRe auf den Seigerungsgrad.
Zusammensetzung von Stahlen mit rd. 3,5% Ni und 0,15% Cu
Uber den Blockquerschnitt. EinfluB der Seigerungen auf die
mechanischen Festigkeiten. [Japan Nickel Rev. 3 (1935) Nr. 2,
S. 175/98.]

Sonstiges. B. M. Suslov: Flocken in dendritischem
Stahl.* Zusammenhang zwischen der Haufigkeit des Auftretens
von Flocken und dem Gefiige von 148 untersuchten Stéhlen.
EinfluR der Abkihlungsgeschwindigkeit und des Schmiedens.
[Met. Progr. 27 (1935) Nr. 5, S. 56/58.]

Chemische Prifung.

Gase. H. H. Muller-Neugliick: Neuerungen im Bau von
Gasuntersuchungsgeradten.* Beschreibung einer verbesser-
ten Absorptionspipette nach Tramm. Vorteile bei der Kohlen-
oxydbestimmung mit Jodpentoxyd-Oleum-Aufschlammungen.
Anwendung dieses letzten Verfahrens in tragbaren Gasunter-
suchungsgeraten und Beschreibung eines handlichen Gerates.
[Brennstoff-Chem. 16 (1935) Nr. 7, S. 129/32.]

Spektralanalyse. Wilhelm Kraemer: Beitrage zur Spek-
tralanalyse mit Hilfe von empfindlichen, in dem der
Glasoptik zugdnglichen Gebiet liegenden Linien: Mes-
sungen im Funkenspektrum einer schwefelhaltigen

tdtiges BlechldngenmeRgerédt.* Beschreibung und An-
wendungsgebiet des mit elektrischem Strom betriebenen selbst-
tatigen MeRgerdtes beim Walzen von Blechen, Trdgern, Platinen
usw., hergestellt von der Clark Controller Co., Pittsburgh, Pa.
[Iron Steel Engr. 12 (1935) Nr. 5, S. 292/93.]

Mengen. H. Lohmann und H. Jordan: Experimentelle
Untersuchung von Genauigkeitszusagen fir Durch-
fluBmesser.* [Siemens-Z. 15 (1935) Nr. 4, S. 119/24.]

Heizwert. Wilhelm Leibrock: Schaubild zur Umrech-
nung des Rauminhalts und Heizwerts von Gasen.*
Schaubild fur ein neues Verfahren, das es erméglicht, sowohl fur
die Menge als auch fiir den Heizwert eines Gases aus dem ge-
gebenen Betriebszustand die Umrechnungswerte fir den Normal-
zustand und fir den Zustand von 15°, 760 mm QS, feucht,
sofort zeichnerisch zu bestimmen. [Warme 58 (1935) Nr. 18,
S. 289.]

Sonstiges. W. Déring:
mechanische Arbeit.*
elektrischer Arbeitszahler.

Selbsttdtige MeBRgerdte fur
Grundsatzliche MeBverfahren. Licht-
[Z. VDI 79 (1935) Nr. 14, S. 441/43.]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Allgemeines. F. Debus: Dauerbruchsichere Schrau-
benverbindungen.*  [Schriften der Hessischen Hochschule
1934, Nr. 3, S. 55/61; Wsrkstofftechn. Kolloqu. Materialprifungs-
anst. Techn. Hochsch. Darmstadt 17. 11. 1934.]

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. Martha Birger: Stahl-
bau-Profile.* Zusammenstellung der Stahlerzeugnisse fur das
Bauwesen. Stahlbau-Profile. Amtliche Bestimmungen fur den
Stahlbau. [Stahl Gberall, 4. Aufl., 8 (1935) Nr. 1, 34 S.]
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K. Eisenmenger: Entwicklung und Stand des Aus-
baus von Hauptstrecken im Ruhrbergbau.* Die Ent-
wicklungsrichtung zeigt den Weg (ber Ziegelsteinmauerung und
Betonausbauverfahren zum stdhlernen Gewdlbe- oder Kreis-
bogen. Verschiebbare, nachgiebige und starre Ausbauformen
sind nebeneinander eingesetzt worden. Fast jede der vielen Aus-
bauarten hat Erfolge und MiRerfolge aufzuweisen. Die mit-
geteilten Erfahrungen lassen die SchluBRfolgerung zu, daf allen
Beanspruchungen wirtschaftlich und statisch am besten ein Aus-
bau aus stdhlernen Einzelbogen oder Ringgestellen gerecht wird
mit einer klemmfesten Nachgiebigkeit, die unter Aufrecht-
erhaltung der Belastbarkeit des starren Bogens erst kurz vor dem
Zeitpunkt eintritt, an dem die Streckgrenze des eingesetzten
Profiles erreicht wird. [Glickauf 71 (1935) Nr. 1, S. 2/10.]

Eiserner Glockenturm.* Abbildungen und Beschrei-
bung des 107 m hohen Turmes aus einem elektrisch geschweifiten
Stahlgeriist mit einer Grundflaiche von 9 X 9 m. Gewicht etwa
125 t. [Metallurg, ital. 27 (1935) Nr. 4, S. 312]

Ferd. Schleicher: Finfzehn Jahre deutscher
briuckenbau.* Uebersicht Gber Bauten und Fortschritte in der

Stahl-
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Sonstige  betriebstechnische  Untersuchungen.  Heinz Vor-
lander: Die Betriebsmittel-Rechnung als Grundlage
fir Kostenvergleiche und W irtschaftlichkeits-Unter-
suchungen von industriellen Betriebsmitteln. (Mit
14 Textfig.) Leipzig 1935: Frommhold & Wendler. (117 S.) 8°. —
Dresden (Techn. Hochschule), Dr.-Ing.-Diss. [Maschinenschrift
autogr.] = B=

Einkaufs-, Stoff- und Lagerwirtschaft. R. Braun: Der
Lagerumsohlag in der Industrie. [Z. Organis. 9 (1935)
Nr. 5, S. 189/91.]

Betriebsbuchhaltung. Josef Brenken: Die Verwaltungs-
kosten wirtschaftlicher Betriebe. (Mit 2 Schaubildern u.
zahlr. Tab. im Text.) Letmathe i. Westf.: Fr. Fingerhut (1931).
(110 S.) 8°. — Ka&élIn (Universitat), Wirtschafts- u. sozialwiss.
Diss. 2BS

Die Behandlung der Zinsen in der Selbstkosten-
rechnung. Alle Zinsen auf Kostenstellen umlegen. Die ver-
schiedenen Zinsarten. Umrechnungsmalstab. Durchschnitts-
stand. Soll man Zinsen auf die Kostentrdger umlegen? [Wirt-
schaftlichkeit 9 (1935) Nr. 188, S. 273/75.]

i : Heinrich Grunert: Der gerechte Preis im neuen W irt-
Ausflhrung. [B.au.mg. 16 (1_935) Nr. 15/16, S. 171/76] . . schaftsrecht. Juristische Gesichtspunkte; die grundsatzliche
H. Witt:Ueber die Verwendung geschweiBterTragebijte des gerechten Preises; Inhalt und praktische Anwendung der

mit Nasenprofilen im Brickenbau.* Es werden statische
Versuche an geschweillten Trdgern mit Nasenprofilen und Ver-
suche auf einer Pulsatormaschine sowie zwei Anwendungsbei-
spiele fiir diese Trager besprochen. [Bauing. 16 (1935) Nr. 15/16,
S. 185/88.]

Beton und Eisenbeton. Leichtbeton fiir Mauerwerk
von Wohnhdusern und Stdllen. Bearb. u. hrsg. vom
Deutschen Zement-Bund, G. m. b. H. (Mit 45 Abb.) Berlin-
Charlottenburg (2, Knesebeckstr. 30): Zement-Verlag 1935.
(64 S.) quer-8». 1JtJH. SBS

Rudolf Saliger: Dauerversuche an Eisenbetonbalken
mit verschiedenen Stahlbewehrungen.* Zweck der Ver-
suche und Versuchsplan. Zusammensetzung und Festigkeit des
Betons. Stahlbewehrung. Allgemeines iber die Dauerversuche.
Dauerversuche mit den Balken in mehreren und in einer Last-
stufe. RiBbildung der Balken. Abhéngigkeit der Durchbiegung
von der Lastwechselzahl. Bruchversuche der Balken. Durch-
biegung der Balken beim Bruchversuch. Bruchursachen. Arbeits-
vermogen der verschiedenen Bewehrungen. [Bauing. 16 (1935)
Nr. 13/14, S. 160/64.]

Verwertung der Schlacken. Stubel: Prufung von Gleis-
schotter auf Widerstandsfahigkeit gegen Schlagbean-
spruchung.* Prufgerdt. Prufverfahren. Auswertung und Ver-
gleich der Prufergebnisse. Erlauterungen. [Org. Fortschr. Eisen-
bahnwes. 90 (1935) Nr. 10, S. 183/85].

Holz. wilhelm Stoy: Tragfahigkeit von Nagelver-
bindungen im Holzbau.* Ein- und zweischnittige Nagel-
verbindungen mit Brettern von 20 bis 40 mm Dicke. Zweck der
Versuche. Versuchsdurchfiihrung und Ergebnisse. Einschnittige
Nagelverbindungen mit Bohlen von 40 bis 80 mm Dicke. Ver-
suchsdurchfihrung und Ergebnisse. [Mitt. FachausschufR fur
Holzfragen VDI 1935, Nr. 11, S. 1/46.]

Sonstiges. A. T. Goldbeck, J. E. Gray und L. L. Ludlow jr.:
Laboratoriumsprifung von StraBenbaustoffen.* Be-
triebsahnliches Priifverfahren, bei dem ein belastetes Eisen- oder
gummibereiftes Rad Uber eine ringférmige Prufstrecke lauft.
[Proc. Amer. Soc. Test. Mat. 34 (1935) Il, S. 608/34.]

Normen. Neue SAE-Normen fir GuReisen. Zu-
sammensetzungsgrenzen und mechanische Eigenschaften von
GuBeisen. Erdrterung der Normen. [Steel 96 (1935) Nr. 14,
S. 32 u. 34]

Betriebswirtschaft.

Allgemeines und Grundsatzliches. Christoph  Klotzsch:
Grundlagen der Organik.* Alle menschliche Organisation
unterhegt den gleichen GesetzmaRigkeiten wie die natirlichen
Organismen. Deren wichtigste Erscheinungen, Grundbegriffe
und Gesetze zeigen sich im organischen Arbeitsbegriff, im orga-
nischen Aufbaugesetz, in der Arbeitsteilung, im Gleichgewicht
von Zwang und Freiheit, in der Mechanisierung und im organi-
schen Wachstum. Bei ihrer allgemeinen Besprechung wird auf
Parallelen und SonderfdUe in der menschlichen Organisation und
da vor allem wieder in der Wirtschaft hingewiesen. [Techn. u.
Wirtsch. 28 (1935) Nr. 2, S. 39/44]

Zeitstudien in Betrieb und Verwaltung. Kurt Skroch: Lei-
stungsiberwachung in Feinblechwalzwerken.* [Stahlu.
Eisen 55 (1935) Nr. 20, S. 541/48 (Betriebsw.-Aussch. 90).]

Kurt Skroch: Leistungsiberwachung in Feinblech-
walzwerken mit Zeit- und Stichzdhlern.* [Stahlu. Eisen
55 (1935) Nr. 21, S. 577.]

Wettbewerbsverordnung. [Betr.-Wirtsch. 28 (1935) Nr. 4, S. 73/78.]

Heinrich Meyer auf der Heyde: Ueber Vor- und Nach-
kalkulation sowie Ertragsrechnung in Draht-Feuer-
verzinkereien. [Draht-Welt 28 (1935) Nr. 13, S. 195/97;

Nr. 14, S. 211/13; Nr. 15, S. 227/29.]

Karl Sewering: Ueber Normalkostenkalkulation.*
Die Frage der richtigen Kalkulation unter Berlcksichtigung des
Einflusses des Beschéftigungsgrades auf die Kostengestaltung
der Industriebetriehe wird an Hand eines Beispiels aus der Praxis
durch eine bestimmte Art der Kalkulation von Normalkosten be-
grindet. [Betr.-Wirtsch. 28 (1935) Nr. 5, S. 97/100.]

F. Zeidler: Gerechter
Der gerechte Preis ist in erster Linie als ein politischer Preis an-
zusehen, als ein Mittel bewuBter planmaRiger Gestaltung einer
innerlich maglichst vollkommen ausgewogenen nationalen Wirt-
schaft. Als Bestandteile der Selbstkosten sind anzusehen: Ver-
brauchsabschreibungen und unter Umstdnden auch Teile von
Bewertungsahschreibungen, Untemehmerlohn, die {blichen
Steuern auBer den vom Gewinn erhobenen, schlieBlich die Ver-
zinsung des arbeitenden Kapitals. [Techn. u. Wirtsch. 28 (1935)
Nr. 5, S. 129/36.]

Rentabilitats- und  Wirtschaftlichkeitsrechnungen.
Tondury: Die Abschreibung als Kostenelement im
industriellen Betrieb. Die Abschreibung als solche kann nur
nach formalen Gesichtspunkten: direkte, indirekte, vom An-
schaffungs-Buchwert usw. eingeteilt werden; nach der wirt-
schaftlichen Seite hin missen die 3 Zwecke der Abtragung, der
Ersatzfiirsorge und der Erweiterungsfiirsorge beurteilt werden.
[Prakt. Betr.-Wirt 15 (1935) Nr. 5, S. 425/33.]

Betriebswirtschaftliche Statistik. Silbereisen: Die Anwen-
dung der GroBzahlforschung fir die Auswertung der
W erkstattenstatistik der Deutschen Reichsbahn.*
GroRzahlauswertung im Kostenwesen (Instandsetzungskosten).
[Reichsbahn 11 (1935) Nr. 12, S. 373/76; vgl. Stahl u. Eisen 55
(1935) Nr. 18, S. 494/95]

Volkswirtschaft.

Kartelle. Hans de Clerck: Die Entstehung von Zwangs-
kartellen. Diusseldorf: G. H. Nolte 1934. (VI, 68 S.) 8°. — K&ln
(Universitat), Jur. Diss. 2 B2

Hans Hartig: Die franzosischen Roheisenkartelle.
[Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 22, S. 610/11.]

Verkehr.

StraRen. Franz Volk, Reichsbhahnoberamtmann: Der Auf-
bau der Gesellschaft ,Reichsautobahnen®. Bearb. nach
den Unterlagen der Direktion der Reichsautobahnen. (Mit
16 Kartenskizzen im Text.) Leipzig (C 1): Konkordia-Verlag
1935. (64 S.) 4°. 2 Jljft. — Die Schrift enthalt erstmalig gesammelt
die gesetzlichen Grundlagen des Unternehmens ,,Reichsauto-
bahnen*, die Geschaftsordnung des Verwaltungsrats, Satzung
sowie Geschaftsordnung der Gesellschaft. Ferner ist die Organi-
sation der Direktion der Reichsautobahnen mit ihren Geschafts-
stellen, Anschriften, Namen, Sachgebieten und Fernsprech-
anschliissen der Referenten und Mitarbeiter wiedergegeben. Es
folgen die Geschaftsanweisungen der Obersten Bauleitungen und
der Bauabteilungen sowie die Vorlaufige Autobahn-Betriebs-
und Verkehrsordnung vom 14. Mai 1935. Der Vollstandigkeit
halber ist auch das Gesetz tber den Generalinspektor fir das
deutsche StraBenwesen aufgenommen worden. 5B2

Hans

Preis und gerechte Kosten.*
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Soziales.

Unfélle, Unfallverhiitung. Deymann: Fiinf Jahre plan-
maRiger Unfallschutz der Continental-Gummiwerke,
A.-G., Hannover.* Einrichtung der Unfallverhiitung. An-
gaben dber Unfallhdufigkeit, Ursachen der Unfalle. [Reichs-
arb.-Bl. 15 (1935) Nr. 14, S. 111 81/85]

P. Gollasch: Die Aufgaben der Unfallvertrauens-
ménner in den Betrieben.* Zusammenarbeit mit der Un-
fallzentrale und dem Sicherheitsingenieur. Betreuung der Neu-
linge. Meldung von Betriebsméangeln aller Art. Erziehung der
Arbeitskameraden zum Gebrauch von Schutzmitteln. [Reichsarb.-
Bl. 15 (1935) Nr. 11, S. 111 71/73]

Hellwig: Vorsicht bei Arbeiten im Innern von Gas-
generatoren! Beschreibung eines Unfalls im Innern eines
Braunkohlengenerators. [Reichsarb.-BI. 15 (1935) Nr. 14,

S. 111 93/94]
Gewerbehygiene. Erich Krug: Vom Larm im Betrieb.
[Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 20, S. 548/49.]
Karl Willy Wagner: Fortschritte in der Geréusch-

forschung und Léarmabwehr.* MeRtechnische Grundlagen.
Geréuschmesser. Vorschriften der Reichs-StraBenverkehrsord-
nung. Auspuffddmpfung. Schalldurchgang durch Wande und
kleine Oeffnungen. Korperschall. Bauakustische Fortschritte.
Schallschluckstoffe. Maschinenldarm. Fachausschufl fir L&rm-
minderung beim Verein deutscher Ingenieure. [Z. VDI 79 (1935)
Nr. 18, S. 531/40.]

W. Zeller: Der Betriebslarm und seine Bekdmpfung,
ein Weg zur ,Schénheit der Arbeit*. [Stahl u. Eisen 55
(1935) Nr. 19, S. 519/20.]

Patentbericht. — Statistisches.

55. Jahrg. Nr. 26.

Rechts- und Staatswissenschaft.

Gewerbe-, Handels- und Verkehrsrecht. Bernhard Hahn:
Industriespionage. Erlangen-Bruck 1935: M. Krahl. (VII1,
88 S.) 8°. — Erlangen (Universitat), Jur. Diss. S B—

Finanzen und Steuern. Klirung von Zweifelsfragen

bei Steuerabsetzungen fir Kkurzlebige W irtschafts-
glter. [Stahl u. Eisen 55 (1935) Nr. 21, S. 579.]

Bildung und Unterricht.

Hochschulwesen. Festschrift der Technischen Hoch-
schule Breslau zur Feier ihres 25jdhrigen Bestehens
1910—1935. Bericht uber ihre Entwicklung und wissenschaft-
liche Beitrdge aus ihrem Kreise. (Mit zahlr. Abb., Schaubildern
u. Zahlentaf.) Breslau: Wilh. Gottl. Korn (1935). (5 BI., 538 S.) 4°.
Geb. 22J),M. (Der Umschlagtitel lautet: 25 Jahre Technische
Hochschule Breslau 1910—1935) — Vgl. Stahl u. Eisen 55
(1935) Nr. 25, S. 680. ' =BS

Ausstellungen und Museen.

Albert Achenbach: Deutscher GuB — deutsches Kdn-
nen. GuR als Werkstoff. Wissenschaftliche Sonderschau auf
der Leipziger Frihjahrsmesse 1935. Bericht Uber Eisen-, Stahl-
und TemperguB sowie Nichteisenmetallgu. [GieRerei 22 (1935)
Nr. 8, S. 174/76; Nr. 9, S. 201/03.]

Sonstiges.

Werbeschriften der Industrie. Vvgl. die Zusammenstellung
auf der Ruckseite des gelben Vorsatzblattes dieses Heftes.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Pateatblatt Nr. 25 vom 20. Juni 1935.)

KI. 7 a, Gr. 26/02, W 93 645. Kiihlbettrollgang mit mehreren
Auflaufrinnen. Richard Wulf, Berlin-Charlottenburg.

Kl. 12 g, Gr. 1/02, V 27 964. Verfahren zur Durchfiihrung
endothermer Gasreaktionen. Kohle- und Eisenforschung G. m.
b. H., Dusseldorf.

KI. 18 a, Gr. 6/01, F 76 605. Verfahren zum Beschicken von
reduzierend beheizten Schachtéfen mit Stahlschrott. Mathias
Frankl, Augsburg.

KI. 18 ¢, Gr. 1/12, J 48 083. Vorrichtung zum Oberflachen-
harten von Werksticken. 1.-G. Farbenindustrie, A.-G., Frankfurt.

KI. 18 ¢, Gr. 1/50, H 164.30. Vorrichtung zum Anzeigen des
magnetischen Zustandes von magnetisierbaren Werkstoffen.
Hevi Duty Electric Company, Milwaukee, Wisconsin (V. St. A.).

KI. 18 ¢, Gr. 1/70, T 43 553. Verfahren zur Herabsetzung der
Entzindbarkeit und zur Verdnderung der Hartewirkung von
Ocelb&dern. Firma Adolf Thél, Hamburg.

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage an

wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

KIl. 18 ¢, Gr. 3/25, S 102 694. Verfahren zur Oberflachen-
hdrtung austenitischer Legierungen. Société Anonyme Com-
mentry-Fourchambault & Decazeville, Paris.

KI. 18 ¢, Gr. 7/10, H 137 945. Zwischenlage zwischen im
Stapel zu glihenden Blechen zur Verhinderung des Zusammen-
schweiflens. Hoesch-KdInNeuessen A.-G. fur Bergbau und
Hittenbetrieb, Dortmund.

KI. 18 ¢, Gr. 11/10, S 100 076. Elektrischer Ofen mit Mitteln
zur Umwalzung der Ofengase. Siemens-Schuckertwerke A.-G.,
Berlin- Siemensstadt.

KI. 18 d, Gr. 1/30, G 86 356. Stahllegierung. General Motors
Research Corporation, Detroit, Michigan (V. St.A.).

KI. 31 c, Gr. 10/04. D 67 907. Verfahren zur Herstellung
von Gieltrichtern fir StahlguR od. dgl. Dortmund-Hoerder Ht-
tenverein A.-G., Dortmund.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 25 vom 20. Juni 1935))
KI. 7a, Nr. 1340 032. Elektromotorischer Einzelantrieb fir

Rollgangsrollen, insbesondere fir Walzwerke. Demag, A.-G.,
Duisburg.

Statistisches.

Die Kohlenférderung im Ruhrgebiet im Mai 1935.

Im Monat Mai wurden insgesamt in 25 Arbeitstagen
7837 334 t verwertbare Kohle gefdrdert gegen 7413076 t in
24 Arbeitstagen im April 1935 und 6995300 t in 23,7 Arbeits-
tagen im Mai 1934. Arbeitstdglich betrug die Kohlenférderung
im Mai 1935 313493 t gegen 308878 t im April 1935 und
295534 t im Mai 1934.

Die Kokserzeugung des Ruhrgebietes stellte sich im
Mai 1935 auf 1893 689 t (taglich 61087 t), im April 1935 auf
1757 197 t (58 573 t) und 1695286 t (54 687 t) im Mai 1934.
Die Kokereien sind auch sonntags in Betrieb.

Die Brikettherstellung hat im Mai 1935 insgesamt
279 592 t betragen (arbeitstdglich 11184 t) gegen 279075 t
(11 628 t) im April 1935 und 203323 t (8590 t) im Mai 1934.

Die Bestande der Zechen an Kohle, Koks und PrefR-
kohle (das sind Haldenbestande, ferner die in Wagen, Tirmen
und Kahnen befindlichen, noch nicht versandten Mengen ein-
schlieflich Koks und PreBkohle, letzte beiden auf Kohle zuriick-
gerechnet) stellten sich Ende Mai 1935 auf 8,10 Mill. t gegen
8,48 Mill. t Ende April 1935. Hierzu kommen noch die Syndi-
katslager in Hohe von 858 000 t.

Die Gesamtzahl der beschaftigten Arbeiter stellte sich
Ende Mai 1935 auf 234 846 gegen 233 418 Ende April 1935. Die
Zahl der Feierschichten wegen Absatzmangels belief sich im
Mai 1935 nach vorlaufiger Ermittlung auf rd. 406 000. Das ent-
sprichtetwa 1,74 Feierschichten auf 1Mann der Gesamtbelegschaft.

Die deutsehoberschlesische Bergwerks- und Eisenhtittenindustrie

im April 1935l).
Marz April
Gegenstand 1935 1935
t t
Steinkohlen 1547 199 1398 509
Koks 94 376 85 660
SteinpreBkohlen 19 167 18 391
Rohteer 4 730 4 467
Rohbenzol und Homologen... 1602 1485
Schwefelsaures Am moniak... 1827 1 466
Roheisen 15 305 15 372
FluBstahl 31 854 31 382
Stahlgu (basisch und sauer)... 1129 953
Halbzeug zum Verkauf 626 305
Fertigerzeugnisse der Walzwerke einschlieBli

Schmiede- und PreRwerke.. 24 950 24 681
GuBRwaren Il. Schmelzung 1883 2 105

1) Oberschi. Wirtsch. 10 (1935) S. 276 fl.
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Die Leistung der Walzwerke einschlieBlich der mit ihnen verbundenen Schmiede- und PreRwerke im Deutschen Reiche

Sorten

A. Walzwerksfertigerzeugnisse

Eisenbahnoberbaustoffe..

Forinstahl Gber 80 mm Hohe

Stabstahl und kleiner Formstahl

Bandstah s

W alzdrahto s
Universalstahl

Grobbleche (4,76 mm und daruber)
Mittelbleche (von 3 bisunter 4,76 mm)

Feinbleche (von Gber 1 bisunter 3mm)

Feinbleche (von uber 0,32 bis 1 mm)

Feinbleche (bis 0,32 mm)..
W eiBbleche .

Rohren

Rollendes Eisenbahnzeug..........
Schmiedestlicke
Andere Fertigerzeugnisse............

Insgesamt: Mai 1935
davon geschéatzt

Insgesamt: April 1935
davon geschatzt

B. Halbzeug
stimmt

zum Absatz be-
.Mai 1935

davon geschatzt

April 1935

A. Walzwerksfertigerzeugnisse

Eisenbahnoberbaustoffe. ...

Formstahl Gber 80 mm Hohe
Stabstahl und kleiner Formstahl

Bandstahl

W alzdraht. ..
Universalstabl

Grobbleche (4,76 mm und dariber)
Mittelbleche (von 3 bisunter 4,76 mm)
Feinbleche (von Gber 1 bisunter 3mm)
Feinbleche (von iber 0,32 bis 1 mm)
Feinbleche (bis 0,32 mm)

Weilbleche

Rohren

Rollendes Eisenbahnzeug.........
SchmiedestlcKe i

Andere Fertigerzeugnisse.........

Insgesamt: Januar/Mai 19357 .

Insgesamt: Januar/Mai 1934 .
davon geschatzt..

B. Halbzeug
stimmt

be-
« Januar/Mai 19357)

zum Absatz

davon geschatzt

Januar/Mai

1934

i) Nach dén Ermittlungen der Wirtschaftzgruppe Eisen schaffende Industrie.
0 Ab Mérz 1935 dnschlieBlich S~ r

SaaruUnd! -

Saar-
land

t

11 507
20 404
43 920

11 715
11 528

870

127 705

114 997

13 914

18 621

33 979
60 703

117 774

30 518
39 923

2 333

358 126

45 006

im Mai 19351). — In Tonnen zu 1000 Kkg.
Rheinland |Sieg-, Lahn-, Nord-, Ost- Land Siid-
und Dillgebiet u.  Schlesien und Mittel- Sachsen deutschland
W estfalen Oberhessen deutschland
t t t t t t
M ai 193 5: 25 Arbeitstage, Mai: 1934: 24 Arbeitstage
1
55 803 — 7 104 5 928
37 548 — 24 299 5624
174 050 6 029 29 521 19 594 1 11 981
39 067 2 786 1194
69 848 6 0692 1 — 1 — 3
18 7924)
61 923 3943 9 330 10 356
12 578 1825 4 971 2 099
22 076 9 666 7178 4 356
21 015 9 262 8 992
2 109 8055) 6) B N _
21 5016) _ . _ _
50 574 — 9 788
8 632 - 984
23 588 1590 2 166 928
10 030 426 1631
611 028 41 379 101 205 32 392 25 794
562 832 37 965 95 760 26 214 24 124
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung
43 505 2 433 3 096 877
50 728 2 066 3822 1068
Januar bis Mai 1935: 125 Arbeitstage, 1934: 124 Arbeitstage
312 126 — 31 047 29 975
164 766 — 127 119 24 864
784 243 28 650 151 256 87 467 1 52 783
202 286 15 127 4077
324 394 29 3922) N )
83 0074)
287 509 18 370 51 512 24 321
60 163 9 279 19 323 5 755
100 581 42 149 32 223 16 237
97 600 50 070 39 139
12 750 6 1665) 6) —
92 1016) _ N ) _ R
224 813 — 31 022
36 313 — 6 542
111 842 9 601 1 8 247 4 143
44 126 3 144 8 721
2 869 903 200 178 504 757 143 296 115 311
2 424 481 167 688 399 408 116 737 110 777
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung
232 029 13 008 15 567 4 546
225 001 10 444 11 785 3 256

Lahn'’ Dillgebiet und Oberhessen, Schlesien und Suddeutschland. -

1

Deutsches Reich insgesamt

Mai
1935
t

80 342
87 875
285 095

54 762

87 445
18 792

85 552

21 473

43 276
39 269

2 914
21 501
60 362

9 616
29 142
12 087

939 503

37 580

63 825

Jan./Mai
19357)
t

407 127
377 452

1222 173

252 008
393 709

83 007

381 712
94 520

191 190
186 809
18 916
92 101
255 835
42 855
136 166
55 991

4191 571

33 533

310 156

7) EinschlieBlich Studdeutschland und Sachsen. —

April
1935
t

87 259
80 341
246 967

53 532
85 591

17 331

76 725
18896 1

36 674
36 988
3293
17 857
51 354
7 449
27 382

12 253

859 892

35 829

76 305

Jan./Mai
1934
t

311 843
299 410

900 167

195 514
315 623

55 501

273 818
75 495

129 000
147 837
11 672
97 678
223 379
34 611
93 037

54 506

3219 091

25 960

250 486
3) Siehe Sieg-,

% EJhne Schlesien. — 6) EinschlieBlich
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Wirtschaftliche Rundschau.
Die Deutsche Reichsbahn-Gesellschaft im Geschéftsjahr 1934.

Die Deutsche Reichsbahn ist allen Anforderungen, die 1934
im Personen- und Guterverkehr an sie gestellt wurden, in vollem
Umfange nachgekommen. Sie hat auch erneut die Bestrebungen
der Reichsregierung zur Bekampfung der Arbeitslosigkeit nach-
dricklich unterstitzt und durch ihr Auftrags- und Beschaffungs-
wesen viele Zweige der Wirtschaft befruchten kénnen.

Der im Jahre 1933 begonnene Wirtschaftsaufschwung, der
1934 anhielt, hat im Berichtsjahre eine weitere Zunahme des
Guter- und Personenverkehrs der Reichsbahn ausgelést. Im
Vergleich mit 1933 sind beim G uterverkehr die beforderten
Mengen um 18,7 %, die Einnahmen um 17,9 % und beim
Personenverkehr die beférderten Personen um 9,6 %, die
Einnahmen um 8,4 % gestiegen. Auf beiden Verkehrsgebieten
ist also die Einnahmeentwicklung hinter der Mengenentwicklung
zuriickgeblieben. Das liegt u. a. daran, dall die Deutsche Reichs-
bahn zwecks Fdrderung von Malnahmen der Reichsregierung
zur Gesundung von Volk, Staat und Wairtschaft im Giter-
und Personenverkehr vielfach Befdérderungsleistungen zu stark
erméRigten Preisen und teilweise sogar unentgeltlich ausgefihrt
hat. Beim Giterverkehr spielt hier auch noch der Wettbewerb
des Lastkraftwagens eine Rolle, der von der Reichsbahn einen
Teil des hochwertigen Verkehrs abgezogen hat.

Die Einnahmen der Betriebsrechnung 1934 sind um
405,7 Mill. J1J1 oder um 13,9 % hdher als 1934. Gegeniiber 1929
sind sie allerdings noch um 37,9 % niedriger. Diese noch immer
sehr starke Einnahmeminderung gegen 1929 ist allerdings nur
zum Teil auf den allgemeinen Verkehrsriickgang zuriickzufiihren,
zum anderen Teil ndmlich auch auf die zahlreichen Tarifermagi-
gungen der vergangenen Jahre sowie auf Umschichtungen,
Abwanderungen des Verkehrs usw.

Mit dem starkeren Verkehr war auch ein Anwachsen der
laufenden Betriebsausgaben verbunden. Den gréften Teil
an den Betriebsausgaben machen die persdnlichen Lasten aus.
Der Personalbestand war 1934 durchschnittlich 9 % geringer
als 1913, wahrend die persdnlichen Ausgaben 1934 rd. 66 %
héher waren. Das liegt nicht nur an den erheblich gestiegenen
Aufwendungen fir Ruhegehalt usw., sondern auch daran, daf
der durchschnittliche Stundenverdienst der Reiohsbahnarbeiter
wirklich, unter Beriicksichtigung der veranderten Lebenshaltungs-
kosten, 150 % von 1914 betrug und die Beamtengehdlter ent-
sprechend 120 % von 1913 ausmachten.

Die Betriebszahl (Betriebsausgaben in % der Betriebs-
einnahmen) hat sich zwar von 104,66 im Jahre 1933 auf 99,28
im Jahre 1934 verbessert, ist aber immer noch sehr unginstig,
wenn man daran erinnert, daf sie z. B. im Jahre 1913 72,12
und 1929 noch 83,93 betrug.

Die Betriebsrechnung sowie die Gewinn- und Ver-
lustrechnung 1934 sind in Zahlentafel 1 dargestellt. Die Ein-
nahmen der Betriebsrechnung betragen 3326,3 Mill. J1JI, die
Ausgaben 3302,3 Mill. JIJI. Es ergibt sich also ein Betriebs-
Uberschu von 24 Mill. JLJI. Aus der Gewinn- und Verlust-
rechnung ist zu ersehen, daB dieser Betriebsiberschufl von
24 Mill. J1J1 hei weitem nicht ausreicht, um die Lasten der
Gesamtrechnung von 186,2 Mill. J1J1 zu decken. Zum Ausgleich
mufte u. a. die gesetzliche Dividendenriicklage von 40,5 Mill. J1J1
herangezogen und aus der gesetzlichen Ausgleichsriicklage der
Betrag von 86,5 Mill. JIJI entnommen werden. Hierzu hebt der
Geschéftsbericht mit Recht hervor:

,Die Reichsbahn hat in den letzten Jahren von den in
friherer Zeit angesammelten Ricklagen zehren kdnnen. In
Zukunft muB sie den Beitrag an das Reich, den Dienst der
Schuldverschreibungen und Anleihen, die Ruckstellung fir
Abschreibung auf das Betriebsrecht am Anlagezuwachs und die
Dividende auf die Vorzugsaktien allein aus dem Betriebsiuber-
schuB decken und, wenn irgend moglich, neue Ricklagen an-
sammeln. Sie wird daher vorsichtig wirtschaften und auch auf
eine scharfere Abgrenzung ihres eigentlichen Aufgabenkreises
bedacht sein mussen. Insbesondere wird sie auf Verstandnis
fur die von ihr wiederholt vorgetragene Forderung rechnen
durfen, daB sie vor unberechtigten Preisunterbietungen im Last-
kraftwagen-Fernverkehr geschitzt und nicht gezwungen wird, ihr
auf Gemeinnutz abgestelltes Tarifsystem aufzugeben.”

Die zusétzlichen Mittel fiur Zwecke der Arbeits-
beschaffung wurden im Einvernehmen mit Reichsregierung
und Reichsbank durch Wechsel beschafft. Die Wechselschulden
aus der Arbeitsheschaffung belaufen sich auf 860 Mill. J1J1;
sie werden voraussichtlich nicht héher, weil die Begebung von
Arbeitsbeschaffungswechseln Ende 1934 eingestellt worden ist.
Die Reichshahn konnte diese Verpflichtungen nur eingehen,
weil sie sich in den Vorjahren von kurzfristigen Verbindlich-

Zahlentafel 1. Der AbschluB der Deutschen Reichsbahn
Gesellschaft fir das Geschéaftsjahr 1934.

1. Betriebsrechnung.
JIt JIt
Einnahmen
Personen- und Gepéackverkehr . . .
Gauterverkehr
Sonstige Einnahmen..

917 054 288,39
2140 008 719,77
269 263 991,57

Zusammen

3326 326 999,73

Ausgaben
Betriebsfuhrung:
Bahnhofs- und Abfertigungsdiens
Bahnbewachungsdienst... .
Lokomotivfahrdiens
Zugbegleitdienst

1094 910 955,28
95 309 632,11
581 528 984,18
197 472 639,34

Zusammen 1969 222 210,91
Unterhaltung:
Bahnanlage

Fahrzeuge...

486 986 326,63
418 889 502,61

Zusammen

905 875 829,24

Erneuerung:
Bahnanlagen..
Fahrzeuge....

296 053 589,25
131 128 768,75

427 182 358,00
3302 280 398,15
24 046 601,58

Zusammen
Zusammen Ausgaben der Betriebsrechnung.......

UeberschuBB der Betriebsrechnung.......

2. Gewinn- und Verlustrechnung.

Vortrag aus 1933
UeberschuB der Betriebsrechnung
AuBerordentliche Einnahmen
Zuweisung aus der gesetzlichen Dividendenriicklage
Zuweisung aus der gesetzlichen Ausgleichsriicklage

1983 042,84
24 046 601,58
33 443 272,74
40 452 645,91
86 500 000,00 *

186 425 563,07

70 000 000,00
26 384 173,00

Zusammen

Beitrag an das Reich
Dienst der Schuldverschreibungen und Anleihen . . . .
Rickstellung fir Abschreibung auf das Betriebsrecht am

Anlagezuwachs
Zu verteliende Vorzugsdividende. ...
Vortrag fur 1935

14 190 000,00
75670 000,00
181 390,07

186 425 563,07

Zusammen

keiten freigehalten hatte. Sie vertraut darauf, daB es mit Hilfe
der Reichsregierung und Reichsbank gelingen wird, die Wechsel-
schuld rechtzeitig durch eine langfristige Anleihe abzuldsen.
Andernfalls sind in den néchsten Jahren wohl erhebliche Schwie-
rigkeiten zu erwarten, weil von den 860 Mill. JIJI Arbeits-
beschaffungswechseln 100 Mill. JI1J1 bis 1936, 200 Mill. J1J1 bis
1938 und 560 Mill. JIJ1 bis 1940 laufen.

Der Personenverkehr weist ein Fallen des Einnahme-
satzes je Personenkilometer von 2,81 JIpf im Jahre 1933 auf
2,63 JIpf im Jahre 1934 auf. Das hdngt damit zusammen, daf
der Anteil der zu ermaRigten Tarifen befdrderten Reisenden
von 60,9 auf 64 % stieg. Der Ausbau der Zugverbindungen
durch verstdrkten Einsatz von Triebwagen, Fahrplanverbesse-
rungen, Beschleunigung der Ziige und bessere Ausstattung der
Personenwagen ist lobend hervorzuheben.

Beim G uterverkehr ist die Durchschnittseinnahme je
Tariftonnenkilometer des Gesamtverkehrs von 3,80JIpf im
Jahre 1933 auf 3,76 Jipf, im Jahre 1934 gefallen. Diese Ent-
wicklung ist zum Teil auf die Berucksichtigung staatlicher
Bedirfnisse zuriuckzufuhren. Allein der Wert der Frachtausfélle
aus dem Winterhilfswerk darf auf rd. 16 Mill. J1J1, derjenige aus
dem Arbeitsbeschaffungs- und Siedlungsplan der Reichsregierung
auf etwa 7,5 Mill. J1J1 jahrlich veranschlagt werden.

Die im Jahre 1933 bei verschiedenen Kraftwagenfabriken
bestellten 1140 Lastkraftwagen wurden 1934 geliefert und
in Betrieb genommen. Weitere nahezu 1000 Lastkraftwagen
konnten im Jahre 1934 bestellt werden. Die bahneigenen Last-
kraftwagen wurden zur Verbesserung der Verkehrsbedienung
im Nahverkehr eingesetzt.

Der Regelgitertarif blieb, abgesehen von einer Senkung
der Holzfrachten, im wesentlichen unverdndert, jedoch wurde
nach wie vor notleidenden Wirtschaftszweigen und Gebieten
durch EinzeltariferméaRigungen geholfen. Ebenso wurden zur
Unterstiitzung von MaBnahmen der Reichsregierung, z. B. zur
Forderung des Bezuges heimischer Rohstoffe, viele Ausnahme-
tarife eingefuhrt. Zahlreiche Ausnahmetarife zur Férderung der
Ausfuhr Uber die trockene Grenze und Uber See wurden aus-
gebaut.

Die Aufhebung des Staatsvertrages von 1929 (ber den
Uebergang der Léandereisenbahnen auf das Reich ermdglichte
langst erstrebte MaBnahmen zur Vereinfachung und Ver-
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einheitlichung der Verwaltung. Das Leipziger Verkehrs-
gebiet konnte an die Reiehsbahndirektion Halle angegliedert
und die Reiehsbahndirektion Oldenburg unter Verschmelzung
mit der Reiehsbhahndirektion Minster aufgehoben werden.

Mit Ablauf des Jahres 1934 sind aus dem Verwaltungs-
rat der Reichsbahn mehrere Herren ausgeschieden, u. a.
Hr. C. F. v. Siemens. Hierzu bemerkt der Geschéftsbericht:

»,Ganz besonderen Dank schuldet die Deutsche Reichsbahn
Herrn Dr. C. F. v. Siemens, der vom Tage der Errichtung der

Forderung, Absatz und Belegschaft der Siegerlénder Gruben.

Forderung Absatz Belegschaft
t 1 t Mann
Januar 1935 . 134 090 1 135557 « 5567
Februar 1935 . 124 244 121 086 5511
Maérz 1935 .. 134 121 130 292 5507
April 1935 . 120 388 116 685 5539
Mai 1935 .. 126 789 1 126 186 5549

Aus der italienischen Eisenindustrie. — Der Beschafti-
gungsgrad ist nach wie vor gleichmaRig gut gebheben. Nach
einer in der Tagespresse erschienenen Veréffentlichung (Il Lavore
vom 12. Juni) betrug die BeschaftigungsmeRzahl fir die gesamte
italienische Industrie im Vergleich mit 1928= 100, im April 1935
= 106,77, was einer Besserung von 23% gegeniber dem Stande
vom April 1934 und von 42% gegeniber dem Stande von 1932,
dem Jahre des Tiefstandes, entspricht. Fir die Eisenindustrie
und mechanische Industrie ist die Steigerung der Beschaftigung
um 25% gegeniiber dem April 1934 noch etwas glinstiger.

Entsprechend ist auch die Zahl der Arbeitslosen zurick-
gegangen, und zwar seit dem Vorjahre um fast 200 000 Mann; sie
betrédgt heute etwa nur noch 750 000.

Der Absatz in Walzerzeugnissen bleibt dauernd gut, die
Bestdnde sind nicht groR; die Preise &nderten sich nicht.

Einem Ausbau der vorhandenen Werke stehen nach wie vor
die regierungsseitigen Verfligungen entgegen. Mdglich ist nur die
Verbesserung und teilweise Ueberholung einiger allzu veralteter
Anlagen. Schwierigkeiten bereiten aber auch hierbei die neuen
Aus- und Einfuhrbestimmungen; zum Teil herrscht Unklarheit
und geradezu Unsicherheit dariiber, ob bestellte Maschinen tber-
haupt eingefihrt werden kénnen. Vielleicht wiirden doch manche
Werke, wenn dies alles nicht der Fall wére, zu umfangreicheren
Neubauten schreiten.

Die wirtschaftlichen Ergebnisse des abgelaufenen Jahres sind

Wirtschaftliche Rundschau. — Buchbesprechungen.
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Gesellschaft an als Prasident des Verwaltungsrats seine reichen
Erfahrungen und sein umfassendes Wissen und Kdénnen in selbst-
loser Weise fiir die Entwicklung der Reichseisenbahnen eingesetzt
und zu einem wesentlichen Teil dazu beigetragen hat, da dem
Fihrer und Reichskanzler die Deutsche Reichsbhahn als wirtschaft-
lich gesundes und leistungsféhiges Instrument zur Entwicklung der
deutschen Volkswirtschaft Gibergeben werden konnte.”

Diesen Dankesworten schlieft sich die deutsche eisen-
schaffende Industrie mit besonderer Herzlichkeit an.

sehr zufriedenstellend, wie sich aus nachfolgender Zusammen-
stellung einiger Betriehsberichte ergibt.

»Montecatini“, Societd Generale per L’Industria
M ineraria edAgricola, Mailand (Gesellschaftskapital 600 Mill.
Lire). — Das abgelaufene Jahr brachte eine deutliche Besserung.
Kennzeichnend hierfur ist die Erhdéhung der Angestelltenzahl
von 2104 auf 2360 und der Arbeiterzahl von 25 346 auf 32 768. —
Vom Reingewinn, der etwa 114 Mill. Lire betragt, werden 8%
Gewinnanteil ausgeschuttet.

SILVA“ Alti Forni ed Acciaierie d’lItalia, Genua
(Gesellschaftskapital 536 Mill. Lire). — Der Bericht erwahnt die
endgultige Stillegung des Werkes in Udine wahrend des Betriebs-
jahres 1934, die Inbestriebsetzung der Neuanlagen in Marghera
und Novi und macht besonders auf eine ansehnliche Erhéhung
der Arbeiterzahl aufmerksam, eine Folge der Einfihrung der
Vierzigstundenwoche. Aus dem etwa 29,6 Mill. Lire betragenden
Reingewinn werden 5% Gewinn verteilt.

LTERNI“ Societd per I'Industria ed Elettricita,
Genua (Gesellschaftskapital 500 Mill. Lire). — Die Hdutten-
abteilung hatte eine betréchtliche Zunahme des Beschéftigungs-

grades zu verzeichnen. Der Reingewinn bel&uft sich auf
rd. 33 Mill. Lire; Gewinnausteil 6%.
Acciaierie e Ferriere Lombarde Falck, Mailand

(Kapital 125 Mill. Lire). — Die Erhéhung der Erzeugung fiihrte
auch bei dieser Gesellschaft zu einer vermehrten Wiedereinstellung
von Arbeitern. Mit der Roheisenerzeugung aus Piritriickstdnden
wurde begonnen. Aus etwa 10 Mill. Lire Reingewinn werden
rd. 7% Gewinn verteilt.

La Magona d’ltalia, Florenz (Gesellschaftskapital
20 Mill. Lire). — Die gunstige Weiterentwicklung im abgelaufenen
Jahre, besonders in der Ausfuhr, war auf den guten Ausgleich
zwischen Herstellungskosten und Verkaufspreis zurlickzufihren.
Aus etwa 9,5 Mill. Lire Reingewinn werden 30% Gewinn
verteilt.

Buchbesprechungen.

Chemische Ingenieur-Technik. Unter Mitwirkung von Dr.-Ing.
R. Bemmann-Darmstadt [u. a.] hrsg. von Ing.-Chem. Dr. phil.
Ernst Berl, Professor am Carnegie Institute of Technology,
Pittsburgh (USA.), friher Professor der Technischen Chemie und
Elektrochemie an der Technischen Hochschule zu Darmstadt.
(3 Bde.) Berlin: Julius Springer. 8°. Alle 3 Bde. bei Voraus-
bestellung des ganzen Werkes geb. 248 JI1JI, spater 310 J1J11).

Bd. 2. Mit 600 Textabb. u. 1 Taf. 1935. (XVI, 795 S.)
Geb. 88, spater HO JIJI.

Den Inhalt dieses Bandes des groBen Werkes2) bilden folgende
Abschnitte: Aufbau von Anlagen, von Dr.-Ing. K. Thormann,
Berlin; Energiewirtschaft, von Dr. W. Speidel, Halle a. d. S,
und Dipl.-Ing. K. Kranz, Mannheim; Warmeibertragung, von
Dr. E. Hegelmann, Ludwigshafen a. Rh.; Feuerungen und
Dampfkesselwirtschaft, von Dipl.-Ing. Eckart Richter, Wupper-
tal-Elberfeld; Reinigung, Enthdartung und Entgasung von Fabri-
kationswasser, Abwasserreinigung, von Prof. Dr. phil. E. Berl,
Pittsburgh, und Dr.-Ing. K. Bemmann, Darmstadt; Kalte-
technik, von Dr.-Ing. M. Gompertz, Berlin; Verdichtung und
Forderung von Luft und Gasen, von Dipl.-Ing. H. Haehndel,
Berlin-Tegel; Forderung von Flussigkeiten, besonders von Sauren
und Laugen, von Dipl.-lng. E. Wisotzky, Charlottenburg;
Fordern fester Stoffe, Speichern, (beides) von Dr.-Ing. K. Thor-
mann, Breslau; Trocknung, von Obering. A. Rémer, Hersfeld,
und Dr.-Ing. L. C. Simon, Ludwigshafen a. Rh.; Industrielle
Oefen, Elektroofen, (beides) von Dr.-Ing. K. Thormann, Breslau.

Demnach enthélt der Band in der Hauptsache Abhand-
lungen der Gebiete, die auch fur den Eisenhittenmann von be-
sonderer Bedeutung sind* Die Abschnitte (iber Energiewirtschaft
Kéltetechnik sowie (ber Feuerungen und Dampf-
kesselwirtschaft einschlieRlich Gebrauchs- und Abwassertechnik,

einschlieBlich

1) Bezugsbedingungen s. Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 247

2) Wegen des 1. Bandes und der Gesamtanlage des Werkes
vgl. Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 639.

schlieBlich drei Abschnitte tUber Forderung erfiillen ohne Ein-
schrankung alle Erwartungen des Praktikers und verweisen zu-
gleich auf alle Ausfalltore zu griindlicher Behandlung von Sonder-
fragen. Eingehendere Hinweise erwartet der Leser solcher Hand-
blicher naturgemdaR in Abschnitten, die bestimmten Grundver-
fahren gewidmet sind. Hier erfillt z. B. die 100 Seiten starke
Abhandlung Gber die Trocknung ihre Aufgabe vorbildlich, wéh-
rend diese Forderungen in den Abschnitten Gber industrielle
Oefen offenbar sehr viel schwerer zu erfiillen waren, weil hier Bau-
fragen doch eine ausschlaggebende Rolle spielen. Eine recht
kurze Darstellung der Warmeibertragung, knapp 50 Seiten,
kann zu wenig Kritik geben, um vor dilettantischer Benutzung
zu bewahren; am Ende werden doch recht viele Benutzer zur
Uebernahme von mittleren Tabellenwerten verleitet, was dem
technischen Stande und auch den praktischen Handhabungs-
moglichkeiten dieses technischen Wissenszweiges langst nicht
mehr entspricht; vgl. z. B. das Buch von Alfred Schack: ,Der
industrielle Warmetiibergang“ (Disseldorf: Verlag Stahleisen 1929).
Siegfried KieRkalt.

Gregg, J. L., Research Engineer, and B. N. Daniloff, Graduate
Student, Carnegie Institute of Technology: The alloys of iron
and copper. (With 182 fig. and 110 tables.) Published for the
Engineering Foundation. London (W. C. 2, Aldwych House):
McGraw-Hill Publishing Company, Ltd., (1934). (XII, 454 S.)
8°. Geb. 30 sh.

(Alloys of iron research.
Sisco, editor.)

Das Werk wird von allen Fachgenossen, die sich mit der heute
so zeitgemalRen Frage der Kupferstdhle beschaftigen, begrift
werden; dirfte doch eine derartig umfassende und sachliche Be-
sprechung des gesamten einschldgigen Schrifttums noch nicht
vorhanden sein. Diese Besprechung erstreckt sich auf nicht
weniger als 399 Arbeiten auf dem Gebiete der Kupferstahle. Wenn
man berucksichtigt, daR die dlteste der angefihrten Arbeiten aus
dem Jahre 1627 stammt und das gesamte technische Welt-

Monograph series. Frank T.
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Schrifttum hat durchgesehen werden muissen, so liegt hier eine
bibliographische Leistung vor, die gréBte Anerkennung verdient.
Einen besonderen Wert erhdlt das Werk durch die ubersichtliche
Anordnung des Stoffes. In den Hauptabschnitten 1 bis 5 werden
die Arbeiten besprochen, die sich mit dem Gefligeaufbau, der Er-
schmelzung und Verarbeitung sowie den physikalischen Eigen-
schaften der Kupferstahle befassen. Abschnitt 6 ist der AnlaR-
hartung gewidmet, wéhrend die Abschnitte 7 und 8 die mechani-
schen Eigenschaften behandeln. Im Abschnitt 9 werden samtliche

Vereins-Nachrichten.

55. Jahrg. Nr. 26.

Arbeiten Uber den Korrosionswiderstand der Kupferstahle be-
sprochen. Sehr wertvoll ist Abschnitt 10, der die Wirkung des
Kupfers in GuReisen darlegt. Die beiden letzten Abschnitte 11
und 12 handeln von den komplexen Kupferstahlen. Jeder Ab-
schnitt enthalt am SchluB eine Zusammenfassung, an Hand derer
man sich dber den Inhalt rasch unterrichten kann. Es ist an-
zuerkennen, dal die Aufgabe, die Erkenntnisse eines wichtigen
Teilgebietes der Metallurgie zusammenzufassen, von den Ver-
fassern in vorbildlicher Weise geldst worden ist. Franz Nehl.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Franz Heissig f.

Am 14. Mai 1935 ist der Generaldirektor der Firma Gebr.
Boéhler & Co., Aktiengesellschaft, Baurat Dr.-Ing. e. h. Franz
Heissig, nach kurzem Leiden verschieden.

Der Verstorbene, der am 18. Juli 1871 in dem kleinen

schlesischen Dorfchen Petersdorf geboren war, stand schon in
frihester Jugend auf eigenen FiiRen und mufite, wie viele unserer
Besten, seine der Erholung bestimmte Zeit opfern, um seinen
Unterhalt und die Kosten des Hochschul-
studiums durch Nachhilfestunden zu ver-
dienen. Mit dem klaren Ziel vor Augen,
jede Arbeit, die ihm im Leben begegnen
konnte, kennenzulernen, arbeitete Heissig,
obwohl er schon die Diplomingenieur-
Prifung bestanden hatte, als einfacher
Arbeiter in mehreren bedeutenden Maschi-
nenfabriken. Darauf ging er, und zwar
ohne jede Empfehlungsschreiben, nach
Amerika und war auch dort zundchst als
Arbeiter, dann als Ingenieur Uber zwei
Jahre tédtig. So lernte er von Grund auf
beurteilen, was aus der Theorie in die tag-
liche Arbeit der Werkstatt (bertragen
werden kann, wie die Arbeit des Betriebes
durch Unterbauung mit wissenschaftlichen
Grundlagen technische und wirtschaftliche
Erfolge bringen kann. Er lernte dabei aber
weiter, Menschen erkennen und beurteilen,
und wenn es spater manchmal schien, als
ob er von seinen Mitarbeitern viel, sehr viel
verlange, so hat er von sich selbst immer
am allermeisten verlangt.

Nach seiner Rickkehr nach Europa
trat er im Jahre 1902 bei der Fa. Gebr.

Bohler & Co., Aktiengesellschaft, als Ober-

ingenieur ein. Bei seiner besonderen Ver-

anlagung, technische Aufgaben rasch zu erfassen und mit kraft-
vollem Schwinge durchzufiihren, wurde er von nun an der
standige Berater des im Jahre 1915 verstorbenen Leiters der
Firma, des Konsuls Friedrich Béhler, und weiterhin Mitglied
der obersten Geschéftsleitung. Seine Vorschlage waren ent-
scheidend fur alle weiteren technischen Ausgestaltungen im Be-
triebe des Unternehmens.

Der Weltkrieg stellte die Firma Bdéhler und damit auch
Heissig als ihren technischen Direktor vor ganz unvorhergesehene
Aufgaben. In diese Zeit féallt auch der Ausbau des kurz vor dem
Kriege errichteten Disseldorfer Edelstahlwerkes. Als die Heeres-

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Baare, Paul-Adolf, Dipl.-Ing., Mannesmannrdhren-Werke, Abt.
Grillo Funke, Gelsenkirchen-Schalke, Kaiserstr. 54.

Breuer, Reiner, Dipl.-Ing., Fried. Krupp Grusonwerk, A.-G.,
Magdeburg-Buckau; Magdeburg-Sudenburg, Wissmannstr. 9.

Grunn, Herbert, Dipl.-Ing., Walzwerkschef der Sachs. GuRstahl-
Werke Dohlen, A.-G., Freital 2 Sa., Schachtstr. 15.

Maal, Gerhard, Dipl.-Ing., Betriebsassistent der Fa. Fried.
Krupp Grusonwerk, A.-G., Magdeburg-Buckau; Magdeburg-
Sudenburg, Kruppstr. 27.

Wellnitz, Hermann, Ingenieur, Forschungsstelle der Buderus’schen
Eisenwerke, Wetzlar, Waldschmidtstr. 16.

Wiistenhofer, Paul, Hitteningenieur, Bad Homburg v. d. Hdhe,
Hindenburgstr. 67.

verwaltung die Umstellung der Erzeugung auf Geschitzrohre
und Geschosse verlangte, waren es wieder Heissigs reiche Er-
fahrungen auf diesem Sondergebiete und sein mitreilender
Schwung, der es dem Werke schon Anfang 1915 ermdglichte, mit
fast 3000 Arbeitern wirksam und mit hdochsten Leistungen die
Anspriiche der Vaterlandsverteidigung zu befriedigen.

Hatte der Krieg von dem Unternehmen wie von der gesamten
deutschen Eisenindustrie ungeahnte An-
strengungen gefordert, so mufBte beim Zu-
sammenbruch trotz Umsturz und Inflation
zielbewuRt die Umstellung auf die alte Frie-
densarbeit durchgefiihrt werden. War die
Forderung der Kriegsjahre, schnell und
zielsicher hochste Erzeugungszahlen zu er-
reichen, so entwickelte der Heimgegangene
nach dem Kriege hochste Meisterschaft
darin, mit bescheidenen Mitteln die Werke
im Gleichschritt mit der sturmischen Ent-
wicklung der technischen Wissenschaften
zu erhalten, um die Gite der Erzeugnisse
der ihm anvertrauten Betriebe zu sichern.

Die Entwicklung der Firma Bohler in
den letzten 30 Jahren ist gleichzeitig die
Geschichte seiner Tatigkeit. Ein bitteres
Geschick wollte es, daR er die oberste
Leitung der Bohlerwerke als Generaldirek-
tor, die er am Ende des vergangenen Jahres
ibernommen hatte, nur so kurze Zeit fihren
konnte.

An &uReren Anerkennungen hat es dem
nun Verblichenen nicht gefehlt. Schon vor
dem Kriege wurde ihm der Titel eines
Baurates zuerkannt. Im Jahre 1932 ver-
lieh ihm die Technische Hochschule Aachen
auf Grund seiner Verdienste auf dem Ge-

biete der Edelstahlerzeugung die Wiirde eines Doktor-Ingenieurs
ehrenhalber.

Mit vielen anderen trauert auch der Verein deutscher Eisen-
hittenleute, an dessen Arbeiten er immer regen Anteil nahm,
um den allzufrihen Heimgang dieses hervorragenden Fach-
mannes und vornehmen Menschen. Kennzeichnend fir sein im
tiefsten Grunde schlichtes Wesen war sein letzter Wunsch, nach
einem Leben voll Arbeit und Unrast wieder heimzukehren in
seine stille schlesische Erde, in sein Heimatdorfchen Petersdorf,
das heute noch, fern dem Eisenbahnverkehr und allem Welt-
getriebe, vertrdumt sich an die schlesischen Berge schmiegt.

Neue Mitglieder.

A. Ordentliche Mitglieder.

Acker, Erich, Dipl.-Ing., Rhein. Metallw.- u. Maschinenf., Abt.
Rath, Diusseldorf-Rath; Lintorf (Bez. Dusseldorf), Ratinger
Str. 5.

Bleekmann, Heinrich, Dr. rer. pol., Generalsekretér der Schoeller-
Bleckmann Stahlwerke, A.-G., Wien IV, Belvederegasse 10.

B. AuRerordentliche Mitglieder.
Hagenhurger, Josef, cand. rer. met., Aachen, Junkerstr. 93.

Gestorben.
Markers, Carl, Direktor, Dusseldorf. 18. 6. 1935.

is zum 1. Halbjahrsbande 1935 wird

beigegeben werden.



