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55. JAHRGANG

Eisen und Eisenbahn.
Zum hundertjahrigen Jubildum der deutschen Eisenbahn.

Von Dr.-Ing. e. h. Gustav Hammer, Direktor der Deutschen Reichsbahn,

ie Eisenbahn ist ein Kind der Not. Es war im Jahre

1767, als zur Behebung von Absatzschwierigkeiten der
Gesellschaft der Eisenhiittenmeister von Coalbrookedale und
zur Erhaltung ihrer Eisenerzeugung der Vorschlag gemacht
wurde, das Eisen in Schienenform zu gieen und so zu ver-
legen, dalR man statt auf hdlzernen auf eisernen Bahnen
fahre. Bei stark einsetzendem Eisenbedarf kénne man das
Eisen wieder gegen
Holz austauschen und
dadurch fur die Eisen-
erzeugung konjunk-
turausgleichend wir-
ken. Ein Arbeitsbe-
schaffungsplan lag
also dem Verlegen
der ersten eisernen
Bahnen zugrunde.

Zur Auswechselung
des Eisens gegen Holz
ist es nicht mehr ge-
kommen; die eisernen
Schienenwege be-
wahrten sich viel bes-
ser als die holzernen.
Eisen auf Eisen zeigte
den geringsten Wi-
derstand und einen
bei allen Witterungs-
einflissen am wenig-
sten wechselnden Rei-
bungswert. Durch die
Verbindung von stdhlernen R&dern auf stdhlernen Schienen
wurden Verkehrswege geschaffen, die mit den geringsten
Zugkraften und wenig Bedienungsmannschaften, also billig,
Personen und Guter beférderten.

So ist es durchaus verstandlich, daf besonders nach Ein-
flihrung der Dampfmaschine als Zugkraft die Eisenbahnen
eine so ungeheure Entwicklung nehmen konnten, dafl aber
auch das Eisen bei der Eisenbahn stets die fuhrende Rolle
gespielt hat und weiter spielen wird.

Die Einfihrung der Eisenbahnen fiel in die Zeit, da
die deutsche Eisenindustrie den Kampf gegen die Ueber-
schwemmung des deutschen Marktes zundchst mit eng-
lischem, dann auch mit belgischem Eisen aufnehmen mufte.
Dort hatte man es bereits gelernt, mit Koks das Eisen zu ver-
hitten, als bei uns im Siegerlande, in der Mark usw. die frither
sogar noch nach England ausfuhrenden Eisenhitten erst
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Versuche anstellten, die teuren Holzkohlen durch Koks zu
ersetzen. Einerseits steigerte das Aufkommen der Eisen-
bahnen und die sich daraus ergebende billigere Befdrderung
von Rohstoffen die Industrialisierung und damit den Bedarf
an Eisen, und anderseits wurde der deutsche Markt selbst
nach Grundung des Zollvereins erweitert und aufnahme-
féahiger. GroRem Bedarf standen aber noch so hohe deutsche
Selbstkosten  gegen-
tber, daf sich das
zollfrei eingehende
englische Eisen uber-
all Eingang verschaff-
te und die deutschen
Eisenhitten trotz
der Bedarfssteigerung
zur Arbeitseinschrén-
kung zwangen. Aus
jener Zeit stammen
die ersten Ansdtze
zu einer Verbands-
bildung in der Eisen-
industrie. Erst diese
setzte eigentlich im
Jahre 1844 einen be-
scheidenen Schutzzoll
gegen englisches Eisen
durch. Es wurden
damals aber schon
allumfassende Erzeu-
gungseinschrénkun-
gen geplant und bald
danach Preisvereinbarungen getroffen, um nicht auf den
durch die Eisenbahnen erschlossenen weitergelegenen Ab-
satzgebieten zu stark in gegenseitigen Wettbewerb zu
treten. 1845 bestanden bereits losere Vereinbarungen der
groReren Werke fur GuBwaren, fur Stabstahl, Bleche usw.
Festere Vereinbarungen bildeten sich vornehmlich fir die
Lieferung von Schienen, weil die Auftrdge der Eisenbahn-
verwaltungen so grofR waren, dall sich mehrere Werke darin
teilen und fir gleichmé&Bige Beschaftigung unter sich sorgen
muften. So kam es bereits in den 50er Jahren zu der
Schienengemeinschaft mit dem Sitz in Dusseldorf.

In Deutschland war man schon bei der ersten Bahnanlage
zu gewalzten Schienen Ubergegangen, wéhrend in Amerika
z. B. noch 1846 bis 1850 uber hundert Meilen GuReisen-
schienen neu verlegt wurden. Dort waren im Gegensatz zu
Europa von 1831 ab bis 1844 noch schmiedeeiserne Flach-
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schienen, die auf L&ngsbalken aufgeschraubt wurden, so
ziemlich die einzige Schienenart, die dort gewalzt werden
konnte. Erst von 1845 ab wurde dort eine unserem heutigen
Profil angendherte Schiene eingefiihrt, die bei uns schon auf
der Leipzig-Dresdener Bahn verlegt worden war.

Fur die Stockton-Darlington-Bahn hatte man Fisch-
bauchscliienen, die man in einem exzentrischen Kaliber her-
stellte, verwendet. Die Abnutzung dieser Schienen war tber-
aus hoch; deshalb fiihrte Stephenson schon 1838 die Doppel-
kopfschienen ein, die auch umgedreht verwendet werden
konnten. Das war auch nur ein Notbehelf. Man mufte un-
bedingt verschleiRfestere Schienen erhalten, wenn die Wirt-
schaftlichkeit und Sicherheit des Eisenbahnbetriebes nicht
geféhrdet werden sollte.

Aber nicht nur die Schienen allein, der ganze Oberbau
bedurfte der Verbesserung, weil der Verkehr die Beférderung
groBerer Massen verlangte und nur durch starkere und
schwerere Lokomotiven und gréRere Wagen diesem Bedirf-
nis entsprochen werden konnte.

DreiRig Jahre nach Ertéffnung der Eisenbahnen waren
von den urspriinglich verlegten Schienen nur noch ganz
wenige vorhanden. Die Schienen muften aber nicht nur
wegen ihres VerschleiBes und verschiedener Baustoffehler,
sondern auch wegen der geringen Tragfahigkeit ausgewechselt
werden. Man reclinete damals aber schon damit, daB eine
Liegezeit von 25 Jahren im Mittel wohl zu erreichen sein
muRte. Wo man hélzerne Schwellen verwendete, mufte man
diese aber noch in sehr viel kirzerer Zeit auswechseln;
kieferne und besonders buchene Schwellen bewdéhrten sich
mangels geeigneter Trdnkung wenig oder gar nicht, so dal
damals den eichenen Schwellen der Vorzug gegeben wurde.
So ist es auch zu verstehen, daB man zu jener Zeit den hol-
zernen Querschwellenoberbau durch andere Oberbauformen
zu ersetzen bemuht war. Daher finden wir z. B. in dem im
Jahre 1868 herausgegebenen Werke von Heusinger von
W aldegg: ,,.Die neuesten Oberbau-Konstruktionen der dem
Vereine deutscher Eisenbahnverwaltungen angehdrenden
Eisenbahnen*, daR damals auf elf verschiedenen deutschen
Bahnen Steinwirfel als Schienenfundamente und auf acht
Vereinsbahnen sogar ein ganz eiserner Oberbau nach elf ver-
schiedenen Ausfiihrungsformen erprobt wurde. Die letzten
waren (abgesehen von einigen mit guBReisernen Unterlagen)
samtlich nach der Langschwellenart ganz in Schmiedeeisen
hergestellt, und zwar liefen sieben verschiedene Versuche mit
dreiteiligen Schienen, einer mit einer zweiteiligen und zwei
Versuche mit einteiligen Schienen.

Bei den Schienen unterschied man auf der Pariser Aus-
stellung 1867 noch folgendel):

Gewdhnliche  Eisenschienen
rd. 160 Jf/t),

Kopf aus Feinkorneisen, Steg und FuB3 aus sehnigem Eisen
(Aachener Huttenverein rd. 210 JI\t),

Puddelstahlschienen, Steg und FuR aus Eisen (Aachener
Hittenverein rd. 210 Jf.jt),

Bessemerstahlschienen, Steg und FuB aus Eisen (Hoerder
Bergwerk- und Hiuttenverein rd. 300 Jijt),

Bessemerstahlschienen (Hoerder Bergwerk- und Hittenver-
ein rd. 330 Jtjt, Bochumcr Verein rd. 320

GuBstahlschienen (Krupp rd. 320 .,#/t).

Die Herstellung der Schienen aus gewdhnlichem Eisen
war zwar allméhlich vervollkommnet worden; die Pakete
wurden vor dem Walzen schon unter dem Hammer gut ver-
schweift, so daf der Walze im allgemeinen nur das Profilieren
blieb, die Festigkeit hatte aber dadurch nicht zugenommen.
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So wurde die Anwendung widerstandsfahigerer Schienen-
stoffe (Puddelstahl, Bessemerstahl und GufRstahl) immer all-
gemeiner. Der Kampf zwischen Rad und Schiene wurde
immer heftiger; er hat ja auch bis heute die Stahlindustrie
noch nicht zur Ruhe kommen lassen; denn die Anforderungen
an die Baustoffe werden durch immer gréRer werdende
Lasten bei erhdhter Geschwindigkeit fortlaufend gesteigert.
Die Eisenbahnen haben damit Aufgaben gestellt, die durch
Fortschritte in der Eisen- und Stahlerzeugung gel&st werden
muften, diese sind wiederum weit ber den Rahmen des
reinen Eisenbahnbedarfs hinausgehend fir die Wirtschaft
von Bedeutung geworden.

Der Bedarf der Eisenbahnen an Stahl und Eisen hat
aber auch an die Leistungsfahigkeit der Werke von jeher
hohe Anforderungen gestellt und sie zum Ausbau der An-
lagen veranlat. Auch heute noch nimmt er einen erheb-
lichen Teil (8 bis 42% und mehr) der gesamten Erzeugung
far sich in Anspruch. Die Herstellung von Eisenbahnober-
baustoffen z. B. lag auch in den letzten Jahren noch fast
immer Uber 10% derjenigen der gesamten Walzwerksfertig-
erzeugnisse. Die Eisenbahnen haben nicht nur bei ihrer Er-
bauung die Stahlwerke in ihrer Entwicklung gefordert, sie
sind auch ihre Hauptabnehmer geblieben und werden es
weiterhin bleiben.

Wenn auch die Entwicklung des Schienennetzes in
Deutschland wohl als beendet angesehen werden kann, so ist
der Bedarf fir die Erhaltung der vorhandenen Anlagen und
Fahrzeuge doch so bedeutend, daR im Mittel mit einer Ab-
nahme von tber 1 Mill. t an Neustoffen jahrlich gerechnet
werden kann, wahrend etwa zwei Drittel dieser Summe als
Schrot der Eisenindustrie wieder zur Verfigung ge-
stellt werden.

Den hochsten Anteil an dem Stahlbedarf der Eisenbahnen
nimmt der Oberbau fur sich in Anspruch. Allein schon in
den Gleisen der Reichsbahn liegen auf fast 180 000 000 m3
Bettungsstoffen fast 20,4 Mill. t eiserner Oberbaustoffe, wo-
von zur Zeit fast 10 Mill. t auf die Schienen entfallen. Aber
kaum ein Drittel der etwa 78 000 km langen durchgehenden
Hauptgleise (oder ein Funtel der gesamten Gleisanlagen)
haben Schienen in dem heute liblichen Gewicht von 49 kg/m;
in den Ubrigen Gleisen liegen leichtere Schienen, so dal noch
mehrere Jahrzehnte notwendig sind, bis die gesamten
124 000 km Reichsbhahngleise einschlieRlich Weichen mit
dem schweren Oberbau ausgeristet sein werden. Neustoffe
erhalten nur die Gleise erster Ordnung oder solche der
Sonderklasse; aus diesen wandern die gleisfahigen Stoffe
in die Gleise zweiter Ordnung und bei deren Umbau erst
noch in die Gleise dritter Ordnung, bevor sie zum Schrot
genommen werden. Nach vollendetem Umbau in 49-kg/m-
Schienen wiirden, tiber 2 Mill. t Stahl mehr als heute, also
12 Mill. t, in Schienen auf der Reichsbahn verlegt worden sein.

Den zweitgréfRiten Anteil am Gewicht der eingebauten
Oberbaustoffe finden wir in den eisernen Schwellen. Die
Gleise und Weichen werden nicht nur von rd. 120 000 000
Stiick holzernen Schwellen getragen, auch 5,5 Mill. t eiserner
Schwellen sind im Laufe der Jahre verlegt worden und be-
dirfen nun von Jahr zu Jahr eines gewissen Ersatzes. Das
gleiche gilt vom Kleineisen, das mit rd. 3,6 Mill. t, und von
den Weichenteilen, die mit 1,3 Mill. t in den Reichsbahn-
gleisen liegen.

Zu diesen Stahlmengen treten nun noch diejenigen fir
die privaten Eisenbahnen, fiir Stralenbahnen usw. hinzu,
so daB die im Oberbau in Deutschland zur Zeit liegende
Stahlmenge sich auf etwa 23 bis 24 Mill. t belaufen durfte

Wenn wir heute den Eisenbahnoberbau betrachten so
ist es fur den Laien schwer, Unterschiede zu finden. Das
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war friiher anders; jede neue Eisenbahn wollte es mit einem
neuen Schienenprofil, mit einer anderen Verbindung und
anderen Befestigungsmitteln versuchen, so daf schlieRlich
sogar der preuBische Minister fir Handel, Gewerbe und
offentliche Arbeiten zugunsten der Walzwerke eingreifen
mufte. Aber die vielseitigen Wiinsche hatten die deutsche
Walzeisenindustrie vor immer neue Aufgaben gestellt; sie
sind damit Schrittmacher fir das Walzen der verschieden-
sten Formstahle, Trager u. dgl. m. geworden.

Der Bau der Eisenbahnen verlangte gebieterisch die Ein-
fligung von zahlreichen Briicken, Durchldssen usw., weil
fur ihn im Gegensatz zum Stralenbau eine mdglichst ebene
Linienfihrung Bedingung war. So hat auch hier die Eisen-
bahn bahnbrechend gewirkt, denn der Briickenbau lag
damals noch in den Anféngen. Die ersten Winkeleisen sind
in England wohl erst um 1820 gewalzt worden; bei der als
erste groRere Stahlbriicke bekannten
Britanniabriicke, die 1846/50 erbaut
worden ist, wurden z. B. auch nur g,
Winkeleisen aufer den Blechen be-
nutzt. Im Gbrigen versuchte man mit
Flacheisenstdben ein Auskommen zu SO
finden. 05

~Berechnet wurden die damaligen
Briicken sehr wenig; es stand als
von der Wissenschaft begriindet fest, 35
daB ein Zehntel der lichten Spannweite 3q
die beste Hohe der Briicke sei. Die
Stédbe waren meist 58 Zoll stark und 25
1yz bis 2 Zoll breit. Aber das wurde 20
beachtet, daR die Gurtungen unten 75
auf Spannung, diejenigen oben auf
Druck beansprucht wurden, und des-
halb wurden zu den unteren Walz- 5
eisen (Winkeleisen und Platten), zu
den oberen starke Gufstiicke verwen-
det. Auch die Quertrdger waren von
GuReisen in einem Stiick hergestellt.
Fassoneisen war selten und teuer. Die
guBeisernen Quertrédger fir eiserne Gitterbriicken wogen
24 bis 28 Ztr. Und die Bricke wurde mit 24 Thir. je Zent-
ner, frei Bahnhof, bezahlt!* 2)

Die erste Riesaer Elbbricke (Strecke Dresden—Leipzig),
die Oderbriicke bei Stettin, die Saalebriicke der Magdeburg-
Leipziger Bahn, alle waren sie aus Holz; ja selbst die Ruhr-
briicke der Bergisch-Markischen Bahn bei Wetter wurde
trotz der Né&he der Eisenwerke noch als holzerne Gitter-
briicke gebaut. Bei den eisernen Briicken jener Bahn, die
nur geringe Spannweiten hatten, hatte man auf beiden
Seiten engmaschige Gittertrdger genommen; durch die
Maschen waren hochkant holzerne Balken quer durch-
gesteckt und auf diesen hdlzerne Langschwellen mit den
Schienen darauf befestigt. Den so belasteten einzelnen
Gitterstdben war viel zugemutet; aber sie waren ja von
Eisen, und dieses hielt nach damaliger Auffassung alles3).

Die Eisenbahnen verlangten bei ihren Bricken nicht nur
groBe Spannweiten, hohe Tragfahigkeit und StoBsicherheit,
sondern auch eine lange Haltbarkeit. Daher wurde bei
groRen Einschnitten sogar der steinernen Briicke bisweilen
der Vorzug gegeben, bis es gelang, die eisernen Briicken unter
zweckméaRBiger Verwendung von Blechen, Formstdhlen
u. dgl. so zu entwerfen, daB sie nunmehr als Bauwerke von
Dauer in steigendem Male zur Einfiihrung gelangten. Be-
sonders schwierige Aufgaben stellten die Ueberbriickungen
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der Weichsel und der Nogat (1850/57), denen dann erst die
erste groere eiserne Rheinbriicke bei Kéln folgte.

Zur Berechnung der Briicken wurde ein bestimmt zu-
sammengesetzter Zug als Uber die Briucke rollend ange-
nommen. Aber der einstmals festgelegte Lastenzug geniigte
bald nicht mehr den Betriebsanforderungen; ein neuer trat
an seine Stelle, bis dieser wieder durch einen noch schwereren
abgeldst werden muBte. Damit wurde dann immer wieder
eine neue Entwicklung im Briickenbau eingeleitet; neben
umfangreichen Brickenverstarkungen mufiten — wo Ver-
starkungen nicht mehr lohnend waren — neue Briicken
erbaut werden, die dann an den Werkstoff wieder héhere An-
forderungen stellen. So haben wir gerade dem Eisenbahn-
briickenbau neue Werkstoffe und neue Erkenntnisse der
Werkstoffkunde zu verdanken4).

Welchen Umfang der Brickenbau angenommen hat,
geht besonders daraus hervor, dal
heute ber 750 km Gleise der Reichs-
bahn, also eine Strecke von Berlin bis
Saarbriicken,aufstahlernenEisenbahn-
briicken liegen, und daR das Gewicht
dieser Ueberbauten mit Stiitzen usw.
iber 15700001 betragt. Fiir Wege- und
Straenbricken Uber den Gleisen der
Reichsbahn usw. sind weiter noch lber
200 000 t Stahl eingebaut worden.

Auch der Kranbau hat seine Ent-
wicklung eigentlich erst mit den An-
fangen der Eisenbahn begonnen, weil
er dhnlich wie der Brickenbau mit
weit spannenden Abmessungen gegen-
tiber dem sonstigen Maschinenbau ar-
beitet. Zwei Jahrtausende hindurch
wurde zum Kranbau, abgesehen von
den Spur- und sonstigen Drehzapfen,
eigentlich nur Holz verwendet; dann
kam das GuBeisen, ahnlich wie beim
Brickenbau. So wurde 1834 wohl der
erste guBeiserne Kaikran in Bolton
bei Manchester fiir den Bahnhof in St. Ouen aufgestellt; der
Kran arbeitete mit einem guReisernen Doppelausleger, an
dessen einem Arm die Last und an dessen anderem Arm not-
falls ein entsprechendes Gegengewicht angehangt werden
konnte, um mdglichst nur Druckspannungen in die guR-
eisernen Arme hineinzubringen6). GufReiserne Ausleger wur-
den dann aber bald durch solche aus Schweif3stahl verdrangt,
wenn sich auch GuBeisen noch bis zu Ausgang des 19. Jahr-
hunderts fir Grundplatten, Sdulen, Schilde usw. hielt.

Schiffe und Eisenbahnen haben immer wieder groRere
Kranabmessungen verlangt, weil der Giterumschlag be-
schleunigt und vermehrt werden mufte.

Es ist beachtlich, daf z. B. in Dusseldorf im Jahre 1838
noch keine Krane am Kai stark genug waren, um die Seil-
ballen auszuladen; diese enthielten das Seil, das fur den Seil-
betrieb auf der Eisenbahn-Steilstrecke Erkrath nach Hoch-
dahl bestimmt war.

Die Gelehrten sollen in Verlegenheit gewesen sein, und
als sie berieten, was man hier wohl tun mdchte, trat ein
Werftarbeiter heran, der von weitem zugehort hatte, und
erbot sich mit seinem Kollegen um ein méRiges Geld, das
Ausladen zu besorgen und die Ballen auf die Eisenbahnwagen
zu verladen. Man nahm das Angebot an, gespannt, was die
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Werftarbeiter wohl tun wirden. Diese schnitten die End-
ballen auf, zogen das Seilende an Land und wickelten das
Tau auf den Wagen wieder aufd. Immer konnte man
natirlich so einfach derartige Umladungen nicht vornehmen,
und daher sehen wir mit der Zunahme der Eisenbahnen auch
die Verbesserung und VergroBerung der Umschlagsein-
richtungen.

In Hamburg muBten noch bis Mitte des Jahres 1867 bei-
spielsweise die Waren von den Schiffen nach der Eisenbahn
und umgekehrt erst in Schuten umgeladen werden, weil es
bis dahin keine Kaianlagen mit entsprechenden Kranen gab.
Die ersten Krane konnten auch nur Lasten bis zu 3200 Pfd.
bei gewodhnlicher (rd. 7 m) und 2400 Pfd. bei der groRten
Ausladung von 9,5 m heben.

Es geniigt, um die Entwicklung zu erkennen, wenn wir
an die Hafenanlagen in Duisburg-Ruhrort denken, wo die
Kohlenwagen nicht nur gekippt, sondern die Wagen mit
Last gehoben und gekippt werden kénnen, oder an die Kran-
anlagen unserer Seehéfen, die heute gestatten, ganze Loko-
motiven auf das Seeschiff zu verladen.

Fahrbare Eisenbahnkrane vermogen heute Lasten von
75000 kg zu heben (Einbau von Briicken. Unfallhilfe usw.);
uberall finden wir, wo Eisenbahnen verkehren, auch ent-
sprechende Krananlagen. Die Reichsbahn selbst verfligt z. B.
allein schon fur den 6ffentlichen Verkehr tiber etwa 5000 Lade-
krane und Hebezeuge und fiir sonstige Zwecke (besonders
Werkstattenzwecke) Gber 7000 derartige Einrichtungen.

Die Giter sollen aber nicht nur mdéglichst bequem auf
die Eisenbahn verladen werden, diese will auch wissen, um
welche Gewichte es sich zur Berechnung der Frachten
handelt. Neben den vielen Tausenden kleinerer Waagen
fur Stickgut, Gepédck usw. sind daher bei der Reichsbahn
noch tber 6500 Gleiswaagen eingebaut, die das Gewicht
von ganzen Wagenladungen feststellen. Auch hier ist durch
die Eisenbahnen ein neuer Industriezweig geschaffen
worden, der hauptsédchlich Stahl verarbeitet.

Solange auf den Gleisen nur ganz wenige Ziige verkehrten,
konnte man sich mit Fahrerlaubnisstdben u. dgl. helfen;
bei etwas stdrkerem Verkehr muflte aber zwischen den
Stationen unter sich und mit dem Zuge eine Verstandigung
geschaffen werden, um geniigende Sicherheit gegen Unfélle
bei den groen Bremswegen zu haben. Neben den hdrbaren
Signalen (Glocke, Dampfpfeife) gelangten zunéchst die
Zeigertelegraphen und sonstige sichtbare Signale (Bélle) bei
den Eisenbahnen zur Anwendung, von denen wir die Haupt-
signale heute noch als Vertreter jener Zeit bewahrt haben.

Fernmeldewesen und Sicherungstechnik muften
mit der zunehmenden Verkehrsdichte, mit der VergréBerung
der Bahnhofe, der Vermehrung der Weichen und der Er-
hohung der Geschwindigkeit aber immer weiter verfeinert
und durchgearbeitet werden; sie geben ebenfalls einem
besonderen Industriezweig Arbeit; denn bei der Reichsbahn
sind heute fast 18 000 Stellwerke mit tber 100 000 Haupt-,
Vor- und sonstigen Signalen in Betrieb, und fast 200 000
Fernsprecher und Telegraphen mit den dazugehdrigen An-
lagen, Leitungen usw. dienen der gegenseitigen Verstdndi-
gung; der umbaute Raum der Stellwerksgebdude betragt
fast 3,9 Mill. m3

Aber auch zu den sonstigen baulichen Anlagen und der
Streckenausriistung sind groe Mengen an Eisen und Stahl
verwendet worden. Geschafts- und Empfangsgebaude
der Reichsbahn haben einen umbauten Raum von uber
40 Mill. m3; die Bahnsteighallen haben eine Uberdachte
Grundflache von dber 1 Mill. m2 und Bahnsteigdacher
sogar eine solche von fast 2,5 Mill. m2 was einer fortlaufen-
den Ueberdachung der obengenannten Briickenbaulédnge
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— von Berlin bis Saarbriicken — in fast 4,7 in Breite ent-
spricht.

Guterschuppen, Wagenschuppen, Lokomotiv- und Trieb-
wagenschuppen u. dgl.,, sowie die Werkstattgebdude der
Betriebswerke bedecken eine bebaute Flache von 7,5 Mill. m2
Hierzu kommen weiter die Werkstattgebdude der Reichs-
bahn-Ausbesserungswerke und die der Hauptwerkstatten
mit ihrem groRen Maschinenpark auf 3,7 Mill. m2 bebauter
Grundflache, Lagerhduser und -schuppen mit 2,5 Mill. m2
u. dgl. m. Nebengebaude, Wohlfahrtsgebaude, reichsbahn-
eigene Wohngebdude mit ihren Nebengebduden usw. haben
sogar einen umbauten Raum von fast 60 Mill. m3

Zur Versorgung aller dieser Anlagen mit Wasser, Gas,
Elektrizitdt (auch fir den elektrischen Zugbetrieb) und
Warme dienen, obwohl fiir den Bezug aus fremden Werken
hierfir jahrlich iber 60 Mill. dRJi aufgewendet werden,
doch aufRerdem noch rd. 1900 Wasserwerke mit einer Tages-
leistung von fast 1 Mill. m3 65 Kraftwerke mit einer Ma-
schinenleistung von 135 000 kW, tber 1200 Umspann-, Um-
former-und Stromrichterwerke mit fast 800000 kW Leistung,
die zur Anlage und Verteilung sehr erhebliche Stahlmengen
bendtigt haben. Ueber 100 Gaserzeugungsanlagen dienen
weiterhin noch zur Versorgung der Fahrzeuge mit Gas,
Gber 1100 maschinelle und 550 handbetriebene Anlagen der
Versorgung der Lokomotiven mit Kohlen, 7500 Wasser-
krane der Versorgung mit Wasser; auf 2700 Drehscheiben
und 600 Schiebebiihnen kénnen Lokomotiven und Wagen
den Anforderungen des Betriebes entsprechend gedreht
oder verschoben werden. Ueberall, wo wir uns auf der
Eisenbahn bewegen, tritt uns Stahl und Eisen als Baustoff
entgegen, nicht am wenigsten im Fuhrpark.

Um die Mitte des Jahres 1935 liefen auf den Gleisen der
Reichsbahn Fahrzeuge, zu deren Herstellung (Uber
7000000 t Stahl verwendet worden waren. Schon aus
dieser Zahl kann man den gewaltigen EinfluB der Eisen-
bahnen auf die Fahrzeug-, aber auch auf die Stahlindustrie
erkennen.

Die erste in Deutschland im offentlichen Verkehr
laufende Lokomotive war englisches Erzeugnis, aus England
stammten noch die Beschlagteile, Achsen, Federn usw. der
Wagen. Der deutschen Industrie brachte man vielfach
nicht das ndtige Vertrauen entgegen, England hatte bereits
Erfahrungen und konnte trotz des Zolles billiger liefern, als
es der deutschen Industrie zunachst moglich war. Bis zum
Jahre 1848 hatten sich trotzdem schon 21 deutsche Firmen
am Bau von Lokomotiven versucht; von diesen haben
die meisten den Lokomotivbau dann aber bald wieder auf-
gegeben. Um 1880 waren es aber wieder 20 Werke, die
Lokomotiven bauten, und zwar hatte Borsig bereits 3900
und ERlingen 2000 Lokomotiven abgeliefert. Um die Jahr-
hundertwende war die Zahl der Lokomotivfabriken auf
16 zurlickgegangen, nach dem Weltkriege aber wieder auf
20 gestiegen. Heute bauen noch 9 Werke in Deutschland
Dampflokomotiven; aber auch sie haben noch eine Leistungs-
féhigkeit, die von den deutschen Eisenbahnen sicher nie
mehr voll in Anspruch genommen werden wird. Noch starker
als die Zahl der beschéftigten Werke schwankte namlich
der Bedarf an Lokomotiven. Bis zum Weltkriege — Krisen-
zeiten ausgenommen — konnte sich der Lokomotivbau
fortschreitend entwickeln; denn nicht nur der Ersatz fur
abgangige Lokomotiven war zu liefern, sondern bei der fast
gleichméaRigen Verkehrszunahme auch noch eine im Mittel
4% betragende Vermehrung. Das danderte sich aber im
Anfang der Nachkriegsjahre. Die Einfihrung der durch-
gehenden Giterzugbremse, die Ausdehnung des elektri-
schen Betriebes, die Einfihrung von Triebwagen, die Ver-
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kiirzung der Ausbesserungszeiten, die Uebernahme von Ver-
kehr auf Kandle und Kraftwagen, die Verminderung be-
sonders des Kohlenverkehrs durch elektrische Fernkraft-
und Ferngasleitungen u. dgl. m. haben den Bestand der
Reichsbahn an Lokomotiven auf unter zwei Drittel des
friheren Bestandes bereits vermindert. Wéhrend in den
Jahren 1918 und 1920 (Kriegsbedarf und als Folge der
Waffenstillstandsabgabe) noch tber 2000 neue Dampfloko-
motiven angeliefert wurden, waren es in den Jahren 1926
und 1930 nur noch je 55; und diese Lokomotiven ent-
sprangen nicht etwa einem Bedirfnis der Reichsbahn,
sondern nur dem Wunsche, die Lokomotivindustrie nicht
vollkommen zu vernichten. Dem gleichen Zwecke diente
auch ein Vertrag, der spater auf die Dauer von 3 Jahren
mit 6 Lokomotivfabriken tber die Lieferung von 100 Loko-
motiven je Jahr abgeschlossen worden war.

Zumindest die gleichen Krisen hat die deutsche Eisenbahn-
wagen-Bauindustrie durchmachen missen; auch sie hat
immer wieder recht schwierige Lebensbedingungen ge-
funden, wenn es auch gelegentlich schien, als sei hier leicht
Geld zu verdienen. Anfang der 70er Jahre beschéftigten
sich z. B. allein 60 Fabriken in Deutschland mit dem Eisen-
bahnwagenbedarf (ohne Pferde- und Feldbahnen). lhre
Leistungsfahigkeit betrug damals etwa 42000 Wagen je
Jahr, wahrend der Bedarf (Ersatz einschlieBlich Vermeh-
rung) sich auf nur 20 000 stellte. Heusinger von W aldegg
schreibt6), daB zwar noch viele Eisenbahnbauten in Aus-
sicht genommen seien, dal sich aber die Wagenzahl nicht in
gleichem Verhaltnis wie die Meilenzahl steigere.

»Auch wird die Ruhezeit der Wagen jetzt, durch die
Eisenbahn-Guter-Verbénde, die das oftere Umladen der
Wagen vermeiden und die angeordnete kurze Entladungs-
frist durch Poenale sichern, sehr vermindert. Endlich noch
ist die Dauer der Eisenbahnwagen durch ihre verbesserte
Konstruktion durch die neuerdings allgemeine Einflihrung
von Eisenkonstruktion, namentlich fur die Untergestelle
usw., viel bedeutender als noch vor wenigen Jahren. Man
rechnete friher als durchschnittliche Dauer eines Personen-
wagens 18, eines Giliterwagens 15 Jahre, und kann jetzt
die Dauerzeit mindestens auf das Doppelte annehmen.

Den massenhaft gegriindeten Wagenfabriken und Wagen-
leih-Anstalten steht daher nicht allein eine ungliickliche
Zukunft bevor, weil bedeutende Kapitalien verschlungen
worden, sondern auch in nationalokonomischer Beziehung
leidet die Wohlfahrt der Menschen; die Eisenbahnverwal-
tungen, welche bei ihren Submissionsprinzipien jetzt billige
Fahrzeuge zu erlangen sich einbilden, erhalten unsolide
Arbeit und haben indirekt pekunidren Schaden durch die
sich ewig erneuernden kleinen Reparaturen; namentlich
aber wird der Sicherheit des Betriebes durch die mangel-
haften Betriebsmittel kein VVorschub geleistet, da bekanntlich
oft der kleinste Fehler der Unsoliditdt am rollenden Be-
triebsmaterial zu unabsehbaren traurigen Folgen fiihren
kann.*

Aehnlich sah es nach dem Weltkriege aus, es gab 69
Werke, die Eisenbahnwagen bauten. Da der Giterwagen-
park von 700000 auf 600 000 Stiick vermindert werden
muBte, konnten groRBere Beschaffungen nicht in Frage
kommen; wurden im Jahre 1921 rd. 63 000 Giterwagen neu
geliefert, so sank diese Zahl auf 70 Stiick zehn Jahre spéter.
Einer Lieferung von tber 3000 Personenwagen im Jahre 1922

Handbuch fur spezielle Bsenbahn-Technik, 2 Bd,, Hserr
bahry! 1874,
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stehen 90 Stuck im Jahre 1926 oder 120 Stuck im Jahre 1932
gegeniber. Mehr als zwei Drittel der Eisenbahnwagen-
fabriken haben daher ihre Tore schlieRen missen, und die
noch verbliebenen rd. 20 Werke sind zur Zeit auch nur ganz
unvollkommen beschaftigt, so daR wie in der Lokomotiv-
industrie der derzeitige Stahlbedarf nur gering ist. Aber
das wird sich &ndern, wenn erst fiir abgéngige Fahrzeuge
wird wieder voll Ersatz geschaffen werden missen.

Heute dirften in den rd. 21 500 Dampf-, elektrischen
und Motorlokomotiven aber doch noch 1,6 Mill. t Stahl
enthalten sein. Bei dem Wagenpark ist natirlich Stahl in
noch groRerem Umfange eingebaut; fur die 1,4 Millionen
Radsatze, die unter den Eisenbahnwagen der Reichsbahn
laufen, sind allein schon 1,6 Mill. t Stahl verarbeitet worden.
Zum Bau der mehr als 3000 Trieb-, Steuer- und Beiwagen
sind mehr als 80000 t verwendet worden. Mit den rd.
670 000 Personen-, Gepack-, Giiter- und Bahndienstwagen
rollen 5000 000 t Stahl (iber die Gleise der Reichsbahn. Zu
diesem Stahlbedarf tritt noch derjenige zur Herstellung der
Schiffe, der Eisenbahn-Kraftwagen usw. hinzu.

Auch Eisen und Stahl im Fuhrpark unterlagen dauernden
Aenderungen und Verbesserungen in der Herstellung und
in den Festigkeitsbedingungen. In dem Kampf zwischen
Rad und Schiene blieb das Rad keineswegs gegeniber der
Schiene zurlick?. Aber auch die Achsen, die Kessel- und
Rahmenbaustoffe muBten dem Verlangen der Eisenbahn-
verwaltungen nachkommend zu immer weiterer Vervoll-
kommnung gebracht werden und haben dadurch fir die
gesamte Stahlerzeugung fordernd gewirkt.

Fur die Unterhaltung der Fahrzeuge, fur die des Ober-
baues usw. sind nun noch etwa 200 000 Arbeitern — neben
weiteren 450 000 Beamten und Arbeitern, die sonst noch
im Betriebe der Reichsbahn tatig sind — Maschinen, Werk-
zeuge und Gerdte besonders dafiir entworfener Formen
in die Hand zu geben, zu deren Herstellung schlieflich
ebenfalls noch erhebliche Eisen- und Stahlmengen erforder-
lich sind.

So hat sich die Eisenbahn, urspriinglich ein Kind der
Not, in den 100 Jahren ihres Bestehens in Deutschland zu
dem gewaltigen Wirtschaftsunternehmen entwickelt, das
jetzt nicht nur rd. 1,5 Milliarden Personenfahrten von im
Mittel Gber 25km bewéltigte und etwa 400 Mill. t Guter Gber
eine mittlere Versandweite von mehr als 150 km beférdert,
sondern auch im Durchschnitt der Jahre noch Industrie,
Handel und Handwerk mit weit Gber 1000 Mill. JIJH fur
Sachauftrage befruchtet. Daher wird es nicht wunder-
nehmen, dal heute alles zusammengefal3t

etwa 40000000 t Eisen und Stahl

in den Anlagen, Einrichtungen, Fahrzeugen usw. der deut-
schen Eisenbahnen eingebaut sind.

Wenn wir so die Verbindung von Eisen und Eisenbahnen
und ihre gegenseitige Abhédngigkeit betrachtet haben, so
missen wir dabei aber doch auch daran denken, daB diese
gewaltige Entwicklung, wenn sie auch als etwas langsam
aus sich heraus Gewachsenes erscheinen mdéchte, doch der
Arbeitsweise der deutschen Eisenbahner und der deutschen
Industriefiihrer zu danken ist, die durch ihren Wagemut,
ihre Geistesarbeit und ihre rastlose Téatigkeit die Grund-
lagen dafur geschaffen haben, deren wir uns heute dankbar
bedienen.

Mahr: Beitrdge zur Geschidte der Technk und Indu-
sm'ez4 (19 S &
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Internationale Vereinheitlichung der Probenform fir Kerbschlagversuche.

Von Bichard Maildnder in Essen.

(Untersuchungen von A. Steccanella Uber Streuung und Unterscheidungsvermdgen bei den Kerbschlagproben von

10 y. 10 Y. 55 mm3GréRe mit 2, 3 oder 5 mm tiefem Rundherb.

Stellungnahme dazu. Verhéltnis der mit den drei

Probenformen ermittelten Kerbschlagzéhigkeitswerte zueinander.)

ie in verschiedenen Ld&ndern gebrduchlichen kleinen

Kerbschlagproben mit den Abmessungen von 10 X 10
X 55 mms3 haben gleiche Kerbdurchmesser (2 mm); sie
unterscheiden sich nur in den Kerbtiefen, die 2, 3 und 5 mm
betragen. Eine zwischenstaatliche Einigung auf eine ein-
heitliche Kerbtiefe konnte bisher nicht erreicht werdenl).
A. Steccanella untersucht nun in einer ausfihrlichen
Arbeit?), welche der drei erwdhnten Probenformen die beste
sei. Als Gitemall fir eine solche Untersuchung bieten sich
dar: erstens die Streuung der Ergebnisse bei Versuchen
am gleichen Werkstoff, zweitens das Unterscheidungs-
vermdgen, also die Spanne zwischen der Kerbschlag-
zahigkeit eines Werkstoffes in guter und schlechter Behand-
lung oder zwischen der Kerbschlagzahigkeit verschiedener
Werkstoffe. Die beste Probenform ist die, welche die
kleinste Streuung und dasgrofRte Unterscheidungs-
vermdgen ergibt.

Nach diesen Gesichtspunkten untersuchte Steccanella
zehn Stahle, und zwar funf unlegierte Stéhle (A bis E),
zwei Nickelstahle (F, G), einen Chrom-Nickel-Stahl (H) und
schlieBlich zwei Mangan-Silizium-Federstéhle (J, K). Die
Stéhle lagen in Walzstangen von 12 x 80 mm2 Querschnitt
vor. Jeder Stahl wurde in folgenden fiinf Behandlungs-
zustdnden gepriift:

W: Walzzustand,

N: normal gegliiht, dann 8 h bei 720° (Stahl G) bzw. 4 h
bei 650° (alle Gbrigen Stahle) gegliht,

Nu: 2 h bei 950° (Stédhle D, E, F, H, I, K) bzw. bei 1000°
(Stahle A, B, C, G) gegliiht,

V: normal gegliht, dann bei den ublichen Temperaturen
vergutet,

Vi: von zu hoher Temperatur abgel6scht und (mit Aus-
nahme von A und B) angelassen.

Fur jeden Behandlungszustand und fur jede der drei
Probenformen, die im folgenden entsprechend ihren Kerb-
tiefen mit Nr. 2, 3 und 5 bezeichnet sind, wurden finf
Proben in gleicher Lage entnommen, sorgfaltig bearbeitet
und auf einem 30-mkg-Pendelhammer geprift. Insgesamt
wurden also 10 x 5 x 3 x 5 = 750 Proben geschlagen.

Fur jede Gruppe von finf Proben bestimmt Steccanella
das Mittel der gefundenen Kerbschlagzahigkeit; die Summe
der prozentualen Abweichungen der fiinf Einzelwerte von
diesem Mittel dient als MaR fiir die Streuung. Da die so
erhaltenen 10 x 5 StreumaRe fir jede Probenform eine
eindeutige Ueberlegenheit einer Form nicht erkennen lassen,
z8hlt Steccanella die StreumaRe jeder Form innerhalb der
drei Stahlgruppen und schlieflich fir alle zehn Stéhle zu-
sammen ; dies ergibt die in Zahlentafel 1 zusammengestellten
Werte3). Durchschnittlich zeigt hiernach die Probe Nr. 5
die kleinste Streuung, die Probe Nr. 3 die grofite Streuung.

Zur weiteren Beurteilung zieht Steccanella dann noch
die Erscheinung heran, dal die Probe Nr. 2 fir drei von den
finf Behandlungen die kleinste Streuung zeigt, die Probe

) V. %uﬁw%(@;%%%(\/\ﬁk
ital. 27 (1935) S 8108

l\/letal
% Zz;ﬁgeﬂeln\m Steccanella enthalten verschiedere
ud Recherfehler, de hier berlicksichtigt worden sind,
SO/\EI[ se wuren

Nr. 5 nur fur zwei Behandlungen, wéahrend die Probe Nr. 3
fur alle Behandlungen eine Streuung ergibt, die zwischen
den Streuungen der zwei anderen Probenformen liegt.
Scheidet man die ungewoéhnlichen Behandlungen N und Vi
aus, so erscheint die Probe Nr. 2 zweimal, die Probe Nr. 5
nur einmal als glinstigste. Steccanella gibt deshalb der
Probe Nr. 2 den Vorzug vor der Probe Nr. 5; am schlech-
testen verhalt sich die Probe Nr. 3. Wie Zahlentafel 1 zeigt,
sind die Unterschiede im Gesamtmittel jedoch gering. Auf
das Ergebnis wird spéter noch eingegangen werden.

Zahlentafel 1 Streuung bei den drei untersuchten

Kerbschlagprobenl).

Summe der StreumaRe
fir die Probe Nr.

Behandlungszustand

2 3 6

X 2B 182

164 222 18

264 N m

160 AR

2 26

1161 1240 1125
Gesamtmittel der Abweichungen . 464 496 450

Q Fett gedruckt sind die Kleinstwerte jeder Reihe.

Zahlentafel 2. Unterscheidungsvermégen der drei
untersuchten Kerbschlagprobenl).

Summe der Unterschiede zwischen den
Behandlungen

Stahle w undNNﬁn\cliVl\llJSd N, w undVVu,n&NVuund Vi,

fur die Probenform Nr. fur die Probenform Nr.

2 3 5 2 3 | 5
AbsE .. 48 42 44 71126 T12' &2
FbsH .. 352 3B 28 38 3XH 3D
I, K 4 186 124 10 18 134
A bis 974 9B 86 1230 ]_'L7Bi 1116
Vel rhaltnls 10 b 8 10 %1 a

4 Fett gedruckt sind de Groldwerte jeder Reihe.

Zum Vergleich der Unterscheidungsvermdgen
der drei Probenformen verfahrt Steccanella so, daR er aus
den mit einer Probenform fir einen Stahl in den Behand-
lungen W, N und Ni erhaltenen drei mittleren Kerbzahig-
keitswerten nochmals das Mittel bildet. Die Spannen
zwischen den mittleren Kerbzahigkeitswerten fur je zwei
Behandlungen (W und N, W und N, N und Ni) werden
dann als Hundertteile dieses Gesamtmittels ausgedriickt4).
Das gleiche Verfahren fiihrt Steccanella fiir die Behand-
lungen W, V und Vi durch. Die ermittelten Unterschiede
werden dann fur die einzelnen Probenformen zusammen-
gezélilt; das Ergebnis ist in Zahlentafel 2 zusammengestellt3).

e Unerien e ik O B

keine Rdle sade, kann nicht beigestinmt V\adan Wem dre
Prabenfom z B. fur d Kerhzahi

N Z B fur de Behandung NU ene hihere)| ggg
erglbtdsfurdeBeraﬂLrgW end de ang anderen For-
men 0 ist des fur de o

Proberform  nicht os. In der voriegenden
sﬂugﬁmlen sch drei Flle, in denen Form Nr.”2 einen Unter-
schied mit anderen Vorzeichen ergibt dls die Proben Nr. 3und 5
da aber die Absolutwerte deser herausfallenden Unterschiede sety
ni S| reﬁj%] i drei Falle auf des zahlenmaldige End-

ks Vorzeichen
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Insbesondere die Endsummen zeigen eindeutig, daf die
Probe Nr. 2 die groBten, die Probe Nr. 5 die kleinsten Unter-
schiede ergibt. Die gleiche Reihenfolge erhdlt man auch —
mit einer Ausnahme — fiir die einzelnen Vergleiche W gegen
N oder W gegen NiU usw. Auf Grund dieser Ergebnisse
bezeichnet Steccanella die Form Nr. 2 als die beste.

Ein elfter Stahl — mit Chrom, Nickel und Molybdan
legiert — wird von Steccanella getrennt behandelt, da bei
den Behandlungszustdanden W und Ni{ wegen zu grofer
Hérte keine Proben hergestellt werden konnten. Unter-
sucht wurde nur die Streuung, fir die sich folgende Werte
ergaben:

| Probenform NI, j 2 3 5
1Mittel der prozentualen Aowe-
chungen............ccoeecvvvinee. )25 360 240

Zu den vorstehenden Ergebnissen von Stecca-
nella ist folgendes zu sagen. Es ist bekannt, daR eine
Probenform mit weniger scharfem Kerb, die héhere Kerb-
schlagzahigkeiten ergibt als eine zweite Probenform mit
scharferem Kerb, auch eine groRere Kerbzahigkeitsspanne
zwischen zwei verschiedenen Behandlungszustdnden eines
Werkstoffes zeigtb). Fir die absolute Hohe der Kerbzéahig-
keitsspannen ist daher von vornherein zu erwarten, daB die
Probe Nr. 2 die groBten, die Probe Nr. 5 die kleinsten Werte
ergibt; fir die prozentuale Hohe der Spannen liegen
jedoch bisher keine Untersuchungen vor. Um die Ergebnisse
von Steccanella daraufhin ndher zu untersuchen, wurde
folgender Weg eingeschlagen, der in Zahlentafel 3 fir die
Probe Nr. 2 erldutert ist. Es wurden fur jeden Stahl die

Zahlentafel 3. Berechnung des Unterscheidungs-
vermogens fur Probenform Nr. 2)).

Kerbschlagzéhigkeit
fur Behandlung

Kerbzahigkeitsspanne zwischen
den Behandlungen

stah! N \ N und W N und NGV und Vi
mkg/cm2  mkg/cm2 mkg/cm2  mkg/cm2  mkg/cm2
A... 27 A7 32 28 02
B... 309 - 36 123 -
Mittel X3 (324 44
B ... — 29 - 176
cC... = 24 - 32
H... 22 247 91 68 67
Mitel . 250 (245) 87
c... 12 _ 38 80 —
S B B B B
D... = B7 2 - 42
Mittel . 156 (154) 52
D... 8 — 9 43 —
E ... §’ 99 ]l - 51
K... 62 6,7 22 18 10
' Mittel 79 (79 27
E ... 6 — 12 3 —
[ I %,1 40 04 ?I:g 04
Mittel 39 37 1,0
1) Fett gedruckt sind die Mittelwerte jeder . Die

in Klammem gesetzten Zahlen ergeben sich ds Mittel, wemn
de Kerbschlagzéhigkeit fir Behandung N ber der
fur Behandiung V t bewertet wird, weil 2u jeder Be-
handung N 2wei Werte der Kerbzahigkeitsspanne erscheinen,
21 jeder Behandlung V nur ein Spannenvert.

mittlere Kerbzahigkeit in den Behandlungen N und V und
die Kerbzahigkeitsspannen N—W, N—NiU, V—Vi, welche
die Verschlechterung gegeniiber den Normalzustdanden
N und V angeben, herausgezogen. Die Werte wurden in
Gruppen nach der Hohe der Kerbschlagzéhigkeit (unter 5,

5 Vg Siahi u Bisen 55 (19%) S 782 (Werkstoffaussch. 306),
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5 bis 10, 10 bis 20, 20 bis 30, tber 30 mkg/cm?2 zusammen-
gestellt; dann wurde fir jede Gruppe das Mittel der Kerb-
schlagzahigkeit und der Spannenwerte gebildet. In gleicher
Weise wurde bei den zwei anderen Probenformen vor-
gegangen, doch wurden hier die Gruppen nicht nach der
Hdéhe der erhaltenen Kerbzéhigkeitswerte gebildet, sondern
die einzelnen Gruppen wurden, um Eigenheiten der Stéhle
auszuschalten, aus den gleichen St&hlen und Behandlungs-
zustanden gebildet wie fiir Probe Nr. 2. Die gefundenen
mittleren Spannen der Gruppen sind in Abh. 1 in Abhéangig-

er- 4
11 R
\
AoB v \
S S9 b

in*" 4-

10 20 30
M ittlere K erbschlagzéhigkeitfii r dieBehandlungen N
und Vin den einzelnen Gruppeninmkg/cm s

Abbildung 1 Utede

Cer drel Untersudhten lagprooen
keit von den zugehdrigen mittleren Kerbz&higkeiten auf-
getragen. Die Linienziige fiir die drei Probenformen fallen
praktisch zusammen, nur die zdheste Gruppe zeigt fir alle
Probenformen plétzlich wieder wesentlich niedrigere Kerb-
zdhigkeitsspannen. Sieht man von dieser letzten Gruppe ab,
so steigt die Kerbz&higkeitsspanne fast verhdltnisgleich

M ittlere Herbschlagzéhigkeitder einzelnen Gruppen
in mkg/cm3

Al 2 i i
g, Sum s e o
(De Zahlen nelen den Punkten geoen dee An-
zahl der Bnzelwerte, as deren'de
mittel gebidet wurden, an)
mit der Kerbschlagzahigkeit an. Der Anstieg der drei
Linienziige ist auch etwas verschieden; die Unterschiede,
die der von Steccanella festgestellten Reihenfolge ent-
sprechen, sind jedoch sehr gering.

Nach der Auswertung von Steccanella zeigt die Probe
Nr. 3 durchschnittlich eine héhere Streuung als die beiden
anderen Proben mit gréRerer und kleinerer Kerbtiefe. Eine
Erklarung hierflir fehlt; an sich wirde man eine gesetz-
maRige Aenderung der Streuung mit wachsender Kerbtiefe
erwarten. Zur néheren Untersuchung wurden wieder, wie
oben, die einzelnen Stdhle und Behandlungen nach der
Héhe ihrer an Probe 2 erhaltenen Kerbschlagzahigkeit in
Gruppen zusammengestellt und fur diese Gruppen die
mittlere Kerbschlagzéhigkeit und Streuung errechnet. Diese
Gruppenmittel sind in Abh. 2 aufgetragen. Sie zeigt zunéchst,
daB die prozentuale Streuung mit abnehmender Kerb-
zéhigkeit zunimmt; daraus ergibt sich die Neigung zu einer
Abnahme der Streuung mit abnehmender Kerbschérfe.
Die Linienziige in Abb. 2 lassen eine eindeutige Ueberlegen-
heit einer Probenform nicht erkennen. Aus dem linken
Teil der Abbildung, der durch eine gréRere Zahl von Ver-
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Abbildungen 3bis 5 Mittleres Verhalinis der Kerbschlagzahigkeitsaerte der Praben mit 2, 3 und 5 mmtiefemn Kerb.

suchswerten belegt ist als der rechte Teil, kdnnte man aber
eher auf eine Zunahme der Streuung mit abnehmender
Kerbtiefe schlielen, wodurch der Vorteil der oben gefun-
denen Zunahme der prozentualen Kerbzahigkeitsspanne mit
abnehmender Kerbtiefe ausgeglichen wiirde.

Im zweiten Teil seiner Arbeit untersucht Steecanella
die Frage, ob die im deutschen Normungsvor-
schlag aufgeflihrte Zusatzprobe mit 3 mm tiefem
Kerb und 1 mm Kerbdurchmesser, die hier mit Nr. 3z
bezeichnet sei, notwendig ist, indem er die mit dieser
Probenform an den drei zdhesten Stdhlen (A, B und H)
erhaltene Kerbzéhigkeit mit denen fir die Probe Nr. 3
vergleicht. Nur in zehn von den fiinfzehn Fallen ergab die
Probe Nr. 3 hdhere Kerbzahigkeiten als die Probe 3z,
und nur in vier von diesen zehn Fallen war der Unterschied
groBer als 10%, wéhrend in zwei Fallen die Probe 3z um
mehr als 10% hohere Kerbz&higkeitswerte ergab als die
Probe 3. Fir die mittleren Streuungen und Kerbzahigkeits-
spannen ergaben sich die in Zahlentafel 4 aufgefiuihrten Werte.
Zahlentafel 4. Streuung und Unterscheidungsver-

mogen der Zusatzprobe im Vergleich zu den drei
anderen Proben. (Stéhle AV B und H.)

Probenform NF.....cccoociiiiniiinnnnn. 2 |1 3 | 5 3z
Mitlere Srewung . .. % 3,84 453 26 472
SunTre der prozentualen Un-

terschiede 2nischen den

Behandlungen: .
Wu N, WU NI, Nu. N0 226 194 178 128
Wu. \/, Wu. VU, Vu Ml 330 304 306 306

Nach diesen Ergebnissen bietet die Zusatzprobe keinen
Vorteil. Dieser Schluf® gilt jedoch zundchst nur fir die unter-
suchten drei Stdhle. Die Anwendung der Zusatzprobe wird
auf die freilich nicht haufigen Falle zu beschranken sein,
in denen eine Verschlechterung der Behandlung bei der
Probe 3 keine wesentliche Verminderung der Kerbschlag-
zahigkeit ergibt, wéahrend man mit der Probe 3z schon
in den Kerbzéhigkeitsabfall kommt. Ein Beispiel hierfir
zeigen Abb. 24 und 25 in Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 782,
wo die Proben F (Nr. 3) und G (Nr. 3z) fur den normal-
gegluhten Zustand gleiche Kerbschlagzéahigkeit ergeben, wo
aber durch die Glihung bei 1050° die Kerbzéahigkeit der
Probe G sehr stark, die der Probe F nur wenig vermindert wird.

Im letzten Abschnitt seines Berichtes geht Steecanella
dann noch auf die Verhéltniszahlen ein, mit denen
die an einer Probenform erhaltene Kerbschlag-
zahigkeit fur eine andere Probenform umgerech-
net werden kann. Hierzu schlagt Steecanella folgenden
Weg ein: Um z. B. fiir einen Stahl in einer Behandlung die
Kerbzahigkeit fir die Proben Nr. 2 und 3 zu vergleichen,

ermittelt er das Verhdltnis zwischen dem kleinsten Einzel-
wert fir Probe Nr. 2 und dem groBten Einzelwert fir Probe
Nr. 3 sowie das Verhdltnis zwischen dem grof3ten Einzelwert
flr Probe Nr. 2 und dem kleinsten Einzelwert fur Probe
Nr. 3; er erh&lt so zwei Grenzwerte, zwischen denen die
Verhdltniszahl sich bewegt. Die groften und Kleinsten
dieser Grenzwerte sowie der Spannen zwischen zusammen-
gehorigen Grenzwerten sind in Zahlentafel 5 aufgefiihrt;

Zahlentafel 5. Verhaltnisse der fur die drei unter-
suchten Proben gefundenen Kerbschlagzahigkeits-
werte untereinander.

Verhaltnis ANSTBNden |

Probenlormen Nr.

2und 3 2und5 3und5

Niedrigster unterer Genawert . . 074 057 032
Ochster unterer Genawert . . . 119 194 1%
Niedrigster oberer Grenzwert 117 112 10X
oberer Genawert . .. 18 10 14

renden Grenzwerten
GrOfStWEN........vvevvveeeerinns 067 04 061
Kleinstwert..........cccceee..... 010 012 00

sie zeigen, wie unsicher die Umrechnung eines Einzelwertes
ist. Fir die praktische Anwendung ist es jedenfalls zweck-
maRiger, die mittlere Kerbzahigkeit der einzelnen Stélile
und Behandlungszustdnde fiir eine Probenform in Ab-
hangigkeit von der fiir eine andere Probenform aufzu-
tragen. Die Ausgleichskurven durch die so erhaltenen
Punkte geben einen brauchbaren Anhalt fir die Umrech-
nung. In Abb. 3 bis 5 sind diese Mittelkurven und die zu-
gehorigen Streubereiche (der mittleren Kerbzahigkeit),
die nur ganz vereinzelte Ausreiler nicht einschlieRen,
wiedergegeben.

Zusammenfassung.

A. Steecanella vergleicht in einer gréferen Untersuchung
die drei gebrduchlichen kleinen Kerbschlagprobenformen
von 10 x 10 x 55 mm3 mit 2, 3 und 5 mm Kerbtiefe nach
ihrer Streuung und ihrem Unterscheidungsvermdgen. Die
Ergebnisse von Steecanella werden besprochen und teilweise
in anderer Form ausgewertet. Fir die Probe mit 2 mm
tiefem Kerb ergibt sich nur beim Unterscheidungsvermdgen
eine eindeutige Ueberlegenheit, die aber nicht wesentlich ist.
Die im deutschen Vorschlag enthaltene Zusatzprobe mit
einem Kerb von 1 mm Dmr. bietet in den von Steecanella
untersuchten Fallen keinen Vorteil; ihr Anwendungsbereich
durfte beschrénkt sein. Fir die Beziehungen zwischen den
Kerbschlagzéhigkeitswerten, die sich mit den drei Proben-
formen ergeben, werden Grenz- und Mittelwerte mitgeteilt
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Im_ Jahre 1981 helen sich bekanntlich der Verein deutscher

— ds Fadhausschul? des Vereins deutscher Chemi
Fed’sassdmwl\/btallsdulzbel eensnd DELUId’E
Jd“'de-r% des Verains
aml8 erlal\b/enber]%mBemnsL%
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nse Cdeitet wude de T wie tblich von Ministerialrat
indermayer, Bexlin.
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\orsizende des Vere
Hdessu gF’P(‘JDuden Frankfurt a M, auf de s

Chemische Arbeit in der Korrosionsforschung
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derKo!:[r o dgwdd Gkgr ihrer Bekampiung

0sion e Jagen zu ihrer Be
; 2u untersuchen. Neben desen zaandst
relisthen enderrmaberdsHllfebelder

ud ZU den richtigen
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et in_der Herstellung und’ Entwickiung von Farbanstrichen
urd dlichen oganisthen Es ist aber selbst-
verstandich, delSdem Chemiker bai sanen vor dlem
der Werkstoffachmann zur Seite stehen mul, der V\/emstoff
ner Entstehung,

(ﬁmhnednsimBeemmmrgm for d derlngenuguﬂr%]
r de eur thn
stinmt, gereuesters kennt.
Amsdiel}end behanddlte Professor Dr. W, J. Mller, Wen,
Die Grundlagen der Theorle der Metallkorrosion,
wdd e an Hand von Flmen sare bekamten
Uber de Deckschlchtenblldung und ihre U fir "de
Nichtangy anes Vetales entwickeltel). Fir de Schuiz-
wirkung der Deckschidtten ist ihr Anteil an Poren wesentlich,
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<4 Zege s sch in ni
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ache sich aber ser verkleinert, und zwer aut ein
ddes VH dH3 audh in langen Zeitréaumen ene korrodierende
Wirkung erelrjtlgn]t 21 bedbachten st tritt bel alen

im Laufe der Zeit ene
& Porenflade en it ist ene einvendireie theoretische
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Usadhen
ook Ve

und ihren

Vedlen gaﬁe’qjlfymtdad ird nech Mll %lm
Wi er ein
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talles frei liegen; nicht korrodiert wird des Metall, wem de freie
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auf de Schutzschict

Angriffsmittels de &b, Der Unterschied im
enz B. Séhe unlegier-
ten Sahen beruht darauf, B3 die nattirliche icht auf

schidht auf gewdhnlichem Stahl abauen, nicht abogebaut wird.
Professor W, Palmaer, Stockhdm, scHiugin ssnemVortrag
Ein Schnellprifverfahren bei Korrosionsuntersuchungen

vor. Nech der Theorie, dal? die Korrosion auf die B|Idur‘%ortl|d1er
gdmsdqer Bemente zuridufihren ist, mu3 de L ahlgke|t

\Vgl. W. J. Miller; DeBedadugsﬁ‘em
obr!\?etd?e und ihre expenmentelle Begrindung. (Ber1|n Venag

49-55

der Hilssi de dess Metall bededd, von gro-
oLt s Db sd%'iwasﬁsa"«%a‘%%m
er n
ben% hienn weolenn’usxzmellerI asin Waser
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Prdfessar Dr. V. Kohlschiitter, Bem, sorach Uber
Topochemische Zige in den Korrosionserscheinungen,
worunter de Orsgebundenhett der damischen_oder elektro-
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& M'dmﬁum”m D A e e Wit 6 g (o

T gehalten, de flr de Abtragung einer Schidt
v&aqelmnbermqwm
Qu¥re oer der Vel

Schierigketten dis bei Festsetzung
einhelt ergelen sich, V\g(ﬁt men de DurchfuBgung von Korro-
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Richtiinien tber de Versudhsdurchfiinung 21 emprzen. Dee

sallen weniger ds gereLe Vorschriften i sogem ene voll-

standige und llckeniose Auswertung von jonsversuchen

Ichen.
der Erdrterung wurde darauf hi o3 Nomren
oen Bedxhssengder ptiesen

Praxis dernen Sdliten, und bezweifelf,
A
g{ar agonsangrrffnl deichméldg auf der garzen Probent

lochartig' ensatzenkamn, clZ er nicht streng
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soserzeugise beschleunigh werden kann, ist de Gefahr der
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Sy sohwer fallt auch ins Gewicht, dal’ die Bedingungen flir die
2) Trans. Faraday Soc. 31 (1935) S. 1232/37.
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U von iumsversuchen, aus deren Sid) ein-
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In einem Vortrag Cber
Korrosionsschaden durch industrielle Abwasser und
ihre Verhutung
Professr Dr. H

H. Stooff, Berlin, eiren allgemeinen Ueber-
mmalg;wwmeqs%re demAbAganer;lhaltmaag
konren, Anfressungen, de durch se bel metallischen

nichtimetallischen Leitungen herbeigefiint werden, und Uber de
bekanten Abwehnmaliahmen

Sehr aufschiureich wer der Bericht von Dr. phil. F. Eisen-
stecken, Dortmund, Uber den

EinfluB der Dauer- und Wechselbenetzung durch Seewasser auf
die Korrosion von Stahl.

Es ist bekant, ddl3 bal Laboratori i oft
trotz _anscheinerd geden \ersudhebed unterschied
liche ISe enwerden Des ist vor dlen Di damn
der Fall, wem dePrdaeneuner erV\orfen

werden, o dadlrch der Korrosi gagﬁnber dsmAn

durch erfache Tauchung Orwdq verstarkt wird ﬁ/bn
hat aber hisher dlgemein et, cBl3 Sich deser ver-
starkte Angriff ‘'mit der Tauchdauer Je Tag ¢ wie

s d Vesude an en zeigien, und zner
V\ude durchschnltﬂldﬂ en Gani
2nischen 6 und 15 h téglicher T

Es wurde weiterhin versucht, eine Uebersicht tber de Ver-
teilung des bei der Wechseltauchung entstandenen
RosteS zu erhalten. Sowurden de beﬂ]rmt de
esters im Komosionsmittel gelést wurden, 2weitens am Boden
GHfl%s dls Rost arfilen, und drittens sdw olrch leichtes
der Probe entfemen i A

Rostes fest auf
smbedaterﬂrrehladn
Weiterhin V\udeurtelsudn msd]obsKupferbagekup-
fertem St auf der Hsencberffache anreichert ader m dem

@pfer bel%.lrzer Taﬁrhr?er bs%dgma?htagh Z im
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Oes Drei
urspringlichen Wertes weden Im Zisammen
hiemit wurde auch de der Oer Wessr-
onen-Konzentration mit def” Tauchdauer verfolgt.
Bemerkerswert ist noch de Versuchsfeststellung, dal3 der
Korrosionsverlust je nach der Einsetzzeit der Proben
verschieden wurde; es ist danech dudhaus nlcht
8\$iz|d1gult|gL a men Koros im
nter beginnt. Zuerklarenlst des dant, V\BsadnndarEr-
bastau wurde, cel3 enpelatu und Luftfeuchtigkeit
audq |mbel orium von der Jatreszeit CH3 dee

Paa:b von gd¥em Bnflud sind,
euchtet ein, Dexe Feststellung wie dé gesamen Versuds

risse zeigen weiter, wie vorsichtig men bei der Uebertragung
erwlﬁ%ﬂssegﬁn Labaatmum/erwdqeng in de Praxs san
Uber de bal der Karrasion ere Rolle spdenden

Dlngermh lange nicht genligend Klarheit hat.

Dr. phil. C Carius, Essen, erstattete enen Vortrag Uber
Oertliche Korrosionen von Eisen und Stahl in verdinnten
waRrigen Salzlésungen,

Oer V\aerﬂme rewe Bkemntnisse brachte.
- Ba von Hsen mit Hsen sonie mit Pazellan
und anderen indifferenten Stoffen erfol
Wesser, in waldigen SaiZdsungen und in Sauren verstar ter
Angritf langs der Grenzeh, an denen sich Eisen und
%e eérgf&den StoﬁeBbgéuerm € eclftg]m
wie se z
Hlt Porzellanplatt %1er oder bal Abdedung von Esertellen mlt
zein am

&mttel ihre Sdum%'—ierba ist es belaﬂ]zloa (00] dar

Nt oder b es ein schweritsliches Sz ist. De m
in denen unter diesen Bed Angyriff eintritt.
f%'?g de Konzentrationen bestimm, in dermAngrlff

mltte

R e ] |nfoI Bethmg m|t Porzellan gzeln
Hsen oder Rost in & Kaliumchromat

Netronlaugel o ernals auf r‘egalve
Werte elrmat sark in ener 05 g1 KMnO4 enthaltenden
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Gefligeaufbau des GufReisens und seine Beziehungen zur
Korrosmnsfrage
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i‘
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de mit einem Ueberblick Uber die heute er-
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Korrosion und Schutzschichtbildung bei Kaltwasserleitungen aus
Gulieisen

berancete Dr. phlILWHaase Beriin, )

Ba réherer Korrosionsfallen sch, A3
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gch cH3 men bei Quasen unter bestimmien
besten Bedi marﬂnrasjmnammdedwlmnm
ke, andem i devu‘rerdene(aﬂaxtellsforderm teils

je nech der Wasserbescheffenteit, betelligt. In der
Rgslvwr dew‘rerdere(lﬂaﬂm&irreder eunigung
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Maschine zum Putzen von Blécken.
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o
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Varhraudherkreise doch zu
oten volkswirtschaftiich ~ nicht nulzhchen
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Abbildung 1. Maschine zum Putzen von Blécken.

Abbildung 2. Blockputzanlage.
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Schaubildliche Ueberwachung
der Terminwirtschaft und des
Beschaftigungsgrades.

In vielen Flen
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Abbildung 1. Feldbelastungsiibersicht fur allgem eine Auftrage.
Feld 22 (Kleindreherei).
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Abbildung 2. Feldbelastungsubersmht fur eilige Auftrage.
Feld 22 (Kleindreherei).

gd%aug dess Feldes in Betracht gezogen werden
Seledn Antrége lessen sich arschaddich und Ielcht as der

et

§ Linel ad des betreffenden Feldes an
% B del_lnle IV hoher l, snsnd melT
asvogegeben waren, d. der Wirkungsgrad
ilth S
- T Mi
Zeile: — R
Qafum- Mir t J A 3 s 7 a S » n
Zah!derArt/eifer
Eesam}
5 Auffrng.ihe.dandd *

Feld 7 (GraugieBerei).
unter 1 Da beim Eintreten enes sdden Falles die Arbeits-
as ceen ces IS stant, noch gnffberelt i

& sd1 de Usade | ermitteln. Die
vwegm der Keinen

Heérdurch ist eine Beurtellung der Betri
Vorkalkulation

Wird Lblldrlen/va|g gse nur in einer Schicht gearbeitet, sokam
manpunktiert eineweitere Kurve eirzeicnen, die de Summe der

Umschau. — Patentbericht.

vZd/E ZE1 w ae\jfief\isia\ifxf\v/t<i\Btee \isut\7sm_
Abbildung 3. Feldbelastungsiibersicht fiir eilige und allgemeine Auftréage.
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N Sungen br. Dese Linie
Bei Betrieben mit vielen kurzen Lieferzetten kann men fur
20eckTilg ene 2weite Darstellung nzm@

Hier sind drel IJnlen d dret, de fd?a’ds
hebent Die Linie la gibt Bestmd an elli Auf-

derLiniel inabb. 1, dsoden
mit vorzuziehenden T ermnenm

Die L|n|eII aentspricht Linie I in Abb, 1 und gibt den Auf-
n Stunden an, bezogen auf sddne Arbeiten, fr de
derV\/eﬂGtoﬁcErnBemwsdmangeheferthdeajer\un

Die Linie 111 agibt in Sunden die exl ? AUﬂI?G
Die Bedeutung der I bisll, 11 bisll |st esdhe
webaAbb urdaBssdwherunel ige Auftrage

der gev\dr

chtll elllgen
Ielstet erst ene ?aae gung. Oft
ﬁsréjetrrmhler elneBegu*drg relreE’rdLngdar

Bre drtte schabidiche Darstellung zur  Termintber-
zel Abb 3. Hier sind drei Linienl b, 11 bLndIII b

(Abb. 2).

engezel ist Shngerréld die deidhe wie ba
Abb, 1. Die Dalstellmg ist durch e%anzt, de are
Verfol der ct. Bné sdde Dar

oung der erzelnen Auftrége
stellmg iSt nur 2neddientich und rmgld1 bei Betrieben, de
ngd@Slu:kfem eN @ZELOEN. Abb. 3
unten funf Zellen mit folgender Bedeutung:
Zelle 1 gibt dbs laufende Datum an mit einer Unterteilu
Idk nech Schidien_Zelle 2 gibt de Auftrageln
oe an, wie Se der Betrieb eredigt.  Di ng
erfolgt n vorberechneten Sunden. (Auftrag Nr. ]514sol aso
mbﬁ Zg}e\o/%n 1 bis 8 Juli gﬁgﬁmm ellt san) Zelle23
ibt de en Auftrage in we Ste
J aber in wirklich verfahrenen Su%] (Auf-
)Zelle ﬁ
Anzahl der im Feld

trag Nr. 15 214 ist as)ermeenT
asvo fertig
gibt uﬂiﬁngaMmcmgmszur

kIar ist.
De Rehenfdge der Auftra[g;e
ge e Enteﬂung |st be

e
zvxa%m Q.H%’I ch kenl |ch gemadt
Durch ere sdde Darstell
neLe Verfogung eres Jeden
gund unter Kenntlichmachungdes
rmglchFemer ist durch de Linien ~ ere sdnelle

dtgﬂﬂﬁl

_ Dexe dral Arten der Feldodl
Mittel zur Betri e
gestatten ene Prifung,
em’ogdmelregerrgje Term

st eire ge-
termin-

Hans™Stevens, \%tten.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentblatt Nr. 47 vom 21. November 1935.)

Kl.7a G.7, K21353)4 Staﬂgerlﬂﬂer\HZV\erm Fied.
R g
Kl. 7q G. 5 H 137(56 zenBegemesthine. Wil-

hem Dissdldord.
KI ]Oa,Gr 15 P 67191 Vorrichtung zum Verkoken von
Kahe unter Druck.  Prager Hserd ie-Gesellschatt Lnd

Kl. 18b, G FB%Z% Verfatven zur Herstellung enes
3] | beim Sdhwail¥en verwend-
Soderstahles auf aluminothenmischem Qaee
Lémn Delachaux, Gema/llllers (Fra|1<re|d1)
Kl. 180, G. 201 48 Verfahren 2m Herstellen von
O&(msm Intemational O”romu*n Prooess Coporation, New
Yt

Die Anmeldungen liegen von damargaham
V\HT]G)”d 2neier Mondte fur” jedemam u*?eEln-
sprucherhebung im Patentarrt 2 Berlin as.

KI. G. 315, E 282 Der Anfressung durch Sdh
5 o e Kavitation “oder T 24

infol
sHags aspsetze Teile von ischen inen
V\M&%rmmm A-G,, Zirich (Sch/\eizz.

KI. I8¢ G. 13 R &/ 748 Verfahren zur Herstellung von
Sthieren Dr. Johan van Royen, Horde i. W,
Kl. 19 G. 3 F B2 Qesdwde as Sahl von im

wesertlichen U- QJersdmL Friedrich Fanz, Leingen,
. Altenzlgre G. ]JJCB, 02719 Gasazeger mit drehbarer
mi
C Otto & Gomp, G m b H,, Bodhum
(Patentblatt Nr. 48 vom 28. November 1935.)
Kl. 18b, G, 20, E46930, Zua zAm E£583L Verfahrenzum
Herstellen von ngﬁG Dusseldorf
KL 18d, G. 1/30, K Fever-
besttndge ge arnen rrhen eIeklnschen
isonde Hsenlegerung.  Hans Gustaf

Leitungswiderstand
AIbertvaanlzaN Hallstahammer ).

18d, G, 230, K 1815 Qfkasen fur versdhieifeste
Gegerstarda Fried. Krupp A-G., Essen
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Kl. 24e G. 13/01,148 277. VaﬂchtungzunAt&:chbn
gabwunrasdqm&een -G. Farbenindustrie, A-G,,
ran aM
KI. Q. 1004, N 37829 Ziks. z Pat. 465513 Unter
platte fa}?g Kokillen. ' Neunkircher Bsemerk A-G., von"?%ss-

S%ﬂne 17, e &ﬂrtertehartel\/lstdl jerung

Fried. Kru
75 7 Pat. 8&1\/erfahren

furN Lnd\/\e'kz?

% G. JAHBL
2um Feststellen von | en in megnetisierbaren Werk:
slud<en, nsbesunbre Shvelrahten Allgameine Elekiricitats-

Gedlsdt, Ber
KI a G( I49247 Verfahren und Vo
b' 506’ Stanstade. |-G F%}

mdﬂne A-G rankfurt a M

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 47 vom 21. November 1935.)

KI L2k Nr. 1354538 En nchtung ur
k’aierm\ell ; A%
f&?ﬁ% Ve Pl A
m

(Patentblatt Nr. 48 vom 28. November 1935)
Kl, 188, Nr. 135643 Mehodhstein,
Hochofenwinderhitzer. Vereinige Sahinerke A-G

Deutsche Relchspatente
KI. 7a, Gr. 90, Nr. 616 875, VOM 3 Sgia‘rtﬂ']%],
@%m an7. August 196 Vereinigte Stahiwerke A-G.
Usseldorf. Verfahren zur Herstellung praktisch zunderfreier
Platinen fir Qualitatsbleche.
er Abspritzen und

X

fr
Disddof.

KI. 49 a, Gr. 1301 Nr. 616 887, VOm 1 Dezenber 1932 as
gpben am 8 August 1936 Farzdsisdhe Prioritat vom 2. No-
verrber 193 Compa%] ie des Forges de Chatillon Com
mentry & Neuves-Maisons in~ Paris. Vorrichtung fir
Drehbanke oder ahnliche Werkzeugmaschinen zum Vorbearbeiten
durch Erdkrusten von rohen, unrunden Metallkérpern, vorzugsweise
Walzblocken, mittels eines Schneidwerk-

zeuges, insbesondere Drehstahls.
De Ganindespindd a auf der Un-
\AEriQagragers b ist mit

agt am rbel ¢
2aumVerstelen und am éandem Bdeere
d De\AHkFeder

«mng obs

logerte Tast-
roIIe%dderenDurdw-
messr und BrateAb
ZUM e

tasten”  mogiichst

Patentbericht.

55. Jahrg. Nr. 49.

Klein ?al”elmv\ercblvmrdswdeds |d”|anda1Dreh-
stahl g

Die Rdle | obs Werkstiick,
und der Dr fvmrdd% ellt, ﬁg—:gmdeme
LmelnSluck vorstent,

Sd’redellséi ich ichst |nder r‘den,de

g
durch de Adee i— i der ] I
Werkstides hindurchgeht.  Hierdurch wird emreicht, del3 auch
von Korpem belleblgeanllnderRmung Deredee

wedsdnden Quersdnitt ZenIIIerulg be-
djrfdm dne praktisch ggl%ﬁelberd dde S cht abgenomen
KIl. 7 a, Gr. 15, Nr. 616 893,

vom 25, Noverrber ].%Za&
ga;gfn utsche Rohrenwerke
in Dusseldorf. i%rﬁnder Dipl.-

Fr%% Saein in heim,
r) Rohrwalzwerk mit AuBen-

und Innenwalzen.

De Innermelzen a werden
der AUfio anes dsazanase
%lbnert m|t anem L%

Dcrrsta;%e cander Gunck
platted gelagett cH3 se

m Walz-

agscxdﬁm
V\dzenfnldwtversmeberi«rrm
Die Innermalzen werden verhin-
dert, sichmit demRohr um ihre
Adee zu drehen. Die Waizen werden 0 sohrg ga;tellt wie es
den Vcrsd’th des\/\blzgtes erforderfich wird
Kl. 7a, Gr. 3, Nr. 617013, VOn 3L | AR
an 10 195 Société Lorraine des Aciéries
Rombas in”- Rombach, Frankreich. verfahren zum
Walzen von Z-férmigen Spundwandelsen
mit klauenartig ausgebildeten SchloR3-
stUcken.

Cer Seg s Profls liegt wétyend

WAZES in gl dtetemg\xr/%?_

zens in gel 2U -
ud derart |d<tvxercbn,
ihre den S

baten Tele sich fast in der. e|chen
befinden._Die S erhaltenln dre| Slchendrch

G&st?] Lndder nger |n i V\erdan de F|a’sde aIIrmHl%

KI 18 b, Gr. 2, Nr. 617 096, Vom, 21 Januar 1933,
gen am 12 Carl Rein in Hannover. ver-
fahren zum Entschwefeln von Koks wahrend des Schmelzens von
Elsenﬁm Schachtofen.

waden Alkalien, Erdalkalien, Metalsaze odar
{/scé%geStdfe demltdsmlﬁesdva‘el —hs\Na

lndaV\eseédfe WezB

N@el m mlt o geséttigren Losmg

e e LT A o
in \Wesser Amrten Mittel drch Uebargel3en o_dar
Eintauchen und damn in den Clen wird;
g?ga’tg l\/lassawdmlemaber dem Koks auch in Zistance
KI. 31 a, Gr. 2i0, Nr. 617 119, vom 11 Novenber 1933, as
L am Heraeus-Vacuumsclimelze,

-G., In Hanau
Herdairskleidung fir me-
tallur&eche Schmelzgfen.

saden

e Genn
tnebes durch de Behe-
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Zeitschriften- und Bicherschau Nr. 11.
2 B 2 bedeutet Budarzeige — Buchbesprechungen werden in der Sonderabteilung gedm l\bmars
ruckt. — der an Blcher wake

d W Besoguig
Zeltschrlftenaufsatze an de Buc%?ezrgl oks Vereins deutscher Elsenhuttenleute Dissddof
de Sate 11720 — Ein * bedeutet

— Zeitschriften\erzadris Addrzungen s
Allgemeines.

Abhandlunga(en aus dem Institut_fur Metallhitten-
WESEN und Ele trometallurgie der Technischen Hoch-
von Wihelm Borchers. Nele Fd

schule Aache e,
von Paul Rontgen. bstverlag des Institutes),
E’S%Bdal%eetrSeter[EMmg)aggStaH]

el 5
Steel the attendant industries. th numeros

). Toromestrinser (At betver der)
lufg%guuberdema ]g%éaé%_'ﬁm

S mit Abblldu zur Veranschaulichung der
Imgs,siufenngen 2B2
Geschichtliches.

M v. Anacker: Das Ende der E|senerzeugung im
Jura*  Aulerbetriebsetzung des letzten Hodhgers in der
Sthnaz in Gondez. Gesdhichtiicher Ueberblick Cloer de Ror+

W Sdhweizer Jura. [Sdweiz. Bauztg. 106 (1935)

V\Mllam Garrmell Gefuge von alten und neueren Stahl-
en mlttelalter—

hdm C%n D|e Entw iu der Walzen und
Walzwerke*
und mn\/\blzmvm IenvomB[gm

ihrer Annendung bis um Bnde des
Safordsh Iron™Sed Inst 29 (1933/34) S 1/47]
Grundlagen des Eisenhittenwesens.

sik. Horst Brickner: . Die wahren und mittleren
nyschen Warmen technisch chhtlger CGese.

E Just H
b e LR
Kurt Melifg;

ie Messung der sQezmschen Warme von
Esen bei hohen Temperaturen.* [Arch. B

91§I{Y£)Nr48209’ IStaHuEsenHS Nr. 41,
( I Dr-ng. —&gsx von Kurt I\/Ieh%q&m/er
(redn
Nobuvuki I\bsu Thermochemische Zahlen fur Titan-
oxyd. Darinu. a Uber defreie e und denWWeme-
|rhalt gslﬂltam TiD3 [Kinzoku no Kenkyu 12 (1935
IsundC E Ransley Wanderun 81\./3? Gasen
durch Metalle aer%nﬂuﬁ wvon T
KLp‘eand sensome\msudstoffln Enﬁ Bder
Cheflachenbesadlferhett ckel auf de Ein-

wvon Hsen und
ks

W\esserdioffes.
1 Mai; %‘S'q[ Metallurgist 1935, C{?oberRS?yBS'?l]
Herz Wittke: Ein Beltrag zur m netischen Nach-
wirkung. Ballistische isen Uber den zeit-
lichen Vextauf von Sd mit lefe anes Pendelunter:
bredes [Ann. Physik, 5 ZB(I%)NrSSM?/S&]
Angewandte Mechanik. Kacfer: "Beitrag zur Er-

Bors

mittlung  der Elgenschvwngzn_?szahlen ebener und
raumlicher Stabwerke Stuttgart 1935
A BozZ Bben (Bl S) edn I—%dschle),
DrAng-Diss. 2 B 2

er Vanoersee: Untersuchungen zur Fra%
Verformungsberelchs bei Warmve ormung (Mlt )
Barlin 1935:™ Triltsch &Huther_ MBS

ﬁ%)der Ang.-Diss. — S darCtSV
rekristalliserendem Aihen. Unti an Messing lberde
Verformungsbereiche beim Bre|ten md

H. L. Hedlegrave: Beziehung zwischen Theorle Ver-
such und Praxis beim Entwurf von Zapfenlagern* Ver-

Beziehen Sie fir Karteizwecke die vom Verlag Stahleisen m. b. H. unter dem Titel

nmen sich an den Verlag Stahleisen

P(Hsd‘il
Abbidungen I’ der QEIIe

gelch 2nischen versucheTeld tfmehsdH
%e’lagen far elren it In\auarﬁ] 0
edener Becbedhter. ZLsamBrsteI von :

Physikalische Chemie. K. K Kelley und Q T. Anderson:
Beitrage zu Unterlagen fur die theoretische Metall-
urgie. ~ IV. Metallkarbonate Be2|ehungen und Anwen-
%thermodynamscher Eigenschaften.

versdmdenerKalbmar[e

handelt: lensaure, Kohl KaIZ|u lm
e
[Bull. Bur. Mnes Nr. 334,
N Prof. Dr.-Ing.,
Dietrich Karisruhe:

Chemische Technologie.

Dr.-Ing. Berthold Kranz, Dipl.-I

Warmeubergang am_senkrechten Verdampterrohr. —
E Medh Dr-n a Rh.: Druckverluste und

Belastung renzen von uIIkor ersaulen — Mit 48 Abb.
Verlag, G m b. H., 19%

SZJS)4° BiiMm, funggllederohs Veraines deutscher Ingenieure
iim Fdsdlrgsm‘t 3i) 2B2

Maschinenkunde im allgemeinen. A Thum: Die Sicher-
heit der Konstruktionen.* H ud der

bei Deuerbeansprudurg
struktionen, Spannungsiiul in denanzelnen

Notwendigkeit Deverversuden
Sg'edan 2 (199 NI, 10, S 155’64]
Elektrotechnlk im allgemeinen. VDE- Fachberichtel935.
oer 37, iedenversammiung des Verbandes

ektrotechniker an 20, 21 u. 22u}l]Jn| 195in obnTednsdm
Staatslehranstalten zu erstattete Fa:l’ben

e Kon-
kionsteilen,

Aussraden, und_ den Worten der Elnfuh-
rencen) (Mit 236 Abb. im Text) Berlin-Charlottenburg 4; Ver-
bard Blektrot echnlker Veriagsakxellug, @8,

18BS) 4. 10205m, b E)JtMé ederch‘s\,ebambs
Dajsd”erEektroted niker 680 u. 9.imM}. —- Die in dem Hefte
enthaltenen Brzelabhandungen soweit erforderich, in
oen zustandigen Fachalateilungen der enschall’ ver-
zeidmet. 2B2

Bergbau.

Lagerstéttenkunde. Karte der nutzbaren Lagerstatten
Deutschlands.

elturg 9\/ V. Seldlnz Tmsche Gud%

(0008 B N4 iveid

stabl A0 Berlin (N 4, Invalidenstral3e 44):. Vennebsstelle

der Preuf3ischen Gedlogischen Landesanstalt

Jedim. — Libben Lnd Dresden
Aufl. durch Q

fur de 2
betreffenobs ah 19&3/34 H%;
ben. Bearb. fUr de 2 Aufl. durch Kastner]% Dewm—
schatftlichen betreffen des Jahr 1933/34.
28)645cm rankfurt ad Q Beab firde2 ctrdq
Q Kastner 1933 Die wirtschaftiichen betreffen des
Jahr 193334,

19 28345 am — Gorlltz Beab

fir de 2 Aufl. durch A” Hoffmann 1983 fiir den sidaischen An

teil durch Iv. Petzsch 1933 Die wirtschaftlichen

treffen des Jahr 193334, 28X35 an

Emst Schmidtill: Zur Stratlgraphle und Pal

graphle der Eisenerze im Do%&;ersandsteln der Fran en—
alh.* und Méachti ischen

Seins. Eserezemrmrerux?seludarerErtstelw. Geetz-

282

maly erzhiffiger und erzanmer Cebiete. Pdaeogeogame
Sien e . O o O &7 (195
Nr.8 S 541/%‘?

Abbau. WOIf, Neuere Abbauverfahren flir massige
Vorkommen geringwertiger Erze.* Amerikanische Abbalr

,Centralblatt der Hitten und Walzwerke*

herausgegebene einseitig bedruckte Sonderausgabe der Zeitschriftenschau zum Jahres-Bezugspreis von 6J?JL

49-55

189
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von

und Zusammensgaug
m&(l%%%d%ﬁm [Z Bey, Hiitt.-u. SA-

Aufbereitung und Brikettierung.

Kohlen. Richtlinien fiir die Vergebung und Ab-
nahme von Steinkohlen- AufbeManla en. (Ent
wurf DIN 3)]_1.) (Friedhi 5& ferein fur de
bergoaulichen Tnteressen 195 (0 S) & 150um.. 2 B 2

Hartzerkleinerung Nase Neue Maschlnen und

Hllfsgerate fir die Hartzerklelneru r‘d%
rmgen Mihlen

Feinbrechem,
NrQS%MwmudVe’pmm RVDI 79(].%5)

Rosten und thermische Aufbereitung. und
P. G Kihistedt: Anreicherung Smalands Taberg-
Erzes mit und ohne vo&grrgghende Warme(%hand!ung E
UMngen e Aufbereitu as limen
dngg ungsversuch, Ein-
t ud dre de Megduérdxb ur o
mi I ; ; ;
ﬁr% Arsr%%lzm (bsTaberg-Elzes [Jemkont. An% (:I%'S)
r
Hubert Ge!:rmam Neuere Ergebnisse bei der Druck-
luftrostung des Siel erlander ateisensteins.*  [Stahl
u. Bsen 55 (1935) Nr. 4, S 1164/ ]D

Erze und Zuschlage.
ElsenerczEﬂ H. Fehimam: Die Frlcktaler Elseg%ze’;
D%emon a?m’de mi
im I\%tel 2 bis 3% Fe. Vorr sdazwgw\ese 23 M|II
QAnstige  Abbaur Lnd Gew gel
fur % \Von Hunboldt GredL
de ichkeit nach Dajsch
sdmezenschen senindustrie dne Hochofenanl
d.r% %Rem/eﬁahers [Sdhweiz Ba% 105(
7, S
. Bewertung von Eisenerz.* Gund
der und Einfluld auf die Kosten, des Roheisers.
flud der agarebendan gentlmlchkatenobsErzea
Zeidretisthe Darstellung des aga/\aﬁm Verfahrens ud gerr&
%Hhe e Beispel. [Rev. univ. Mres, 8 &,
(19H Nr. 12, S ]

Brennstoffe.
erdsl. E R Fscher: Nationale Mineraldlwirtschatt.
Sellung der_Mineralowirtschaft in der Gesamiwirtschaft, Auf-
und Zele ener nanonalen MneralOwirtschaft. [Od u

e 11 (193) Nr. 39, S 77981]
. Erdgas. Karl Emmeriing: Veiwendung des Naturgases
in Stahl- und Walzwerken.* s bel
CUELS) und bei Wemfen aller Art in \Walzanerken.

QuUnce fiir de Vewendung des und saire Wirtschaft-
lichkeit. [Iron Sed BEngr. 12 ( Nr. 6, 8337/41 u 372]

Entgasung und Vergasung der Brennstoffe.
Kokerei, Hs. Deringer. Der Koks aus den kontinujer-
Setig” betricbene  Vertikalkammen

Ilchen Oefen* ofenaniage
Gas/\skV\Antermur Kohlena
cht. Harte

ud Abnebf%hgm ud Uemaltm in"der
Monatstul.

zVer
5(

r\}r 10, S 251/58,
Verflussigung der Brennstoffe. Kohlenverflu55| un san—
lagein Bllllngham * Hydneru
tenperat-urtesr.  Leistungsfahi an chtol ]ED(ID tJJahr
Besthrabung dss Verfatrers. [Iron Godl Trad. Rev. 131 (1935)
Nr. B9, S62324]

Feuerfeste Stoffe.
Rohstoffe, A Bae Ei reRohstoffqueIIe far Magne5|t—

steine ?
urggi?e Rdstoff

Vewertung
fur feuerfesie Seine, ZLsazevm N
haltendem Kieseritschiamm zur Fordenng der Srt Vor—
RSB LG R
r oni r

Herstellung. Ztl%eue xnwendun des Ritex-

verfahrens bei der Herstellung von Chromerzstelnen*
m_Rit Anachst

nech dem ene_her-
gstelltvxuden wird dss Crvomerz nech Komgrolien gerisa,

Zeitschriften- und Bicherschau.

55. Jahrg. Nr. 49.

mit einem Bindemittel versetzt und unter besonders hohem Druck
aber nicht Kaltbruch-

nicht gebrant.
igket, sdr_relzp.rk hes Gewid T, offener Po-
renralm, derartiger Chrom
ezdare. [Sed 97 ( Nr 8 S DuX
Bt Die erstellung der Kohlenstoffsteine.*
Sta‘rp‘en Trock_nen. Brermen.
W ener l\twd
Lnd (053 ens onlnd %
(19D Nr. B S 97880; Nr8’L /08;Nr ]
Priafung und Untersuchun Friz Gasis, der

Warmeausdehnung  feuerfester und hochfeuerfester
Stoffe und von Klesel Ias sovv|e chhtebestlmmungen

an Kiesel Ias Mit
e

Sdmot (ZBI 378)
) Dr -Ing.-Diss. —
LD 20u*d25m°m|t(1=.|_rer
?«at\m rd1thu I\/Essugeran o
||man|t Sdmme&hka, I\/Bgma Chronmez

va.Hzga&mﬂLssgenZLstardba rd. 2B 5

engr

1890

Elgenschaften Ces. Zur Kenntnls des Chromerzes.
o7 ¢

Iean&s]ﬁ(%erQS 51620]

ud A'T. Geen Einflul von Al-

kalien auf feuerfeste Stoffe. I: Wirkung von Kalium-
karbonatdampfen auf feuerfeste Stoffe bei 900 und
1000 °.* er Seine fur Kaliumkarbonat-

igeit
SRS s w SRE R

Verwendung und Verhalten im Betrieb, F. H.

Jensund A
Qeen AéILI}allen und feuerfg(sétg Stoffe. Binflul3 dsAIkah-
Alkalidampfe.  [Trans, caram Sc %4(195) erQ

J. AKing: Feuerfeste Sondersteine aus dem Elektro-
G von_ handelstbichen feuerfesten Sondl-

ofen.*
sSeinen, wie S|I|Z|urrkarb|d Bauxit-, Chromerz,

Steinen, Stermasgaindzeﬂ merdeu a m User de
Vewendung_wvon Siliziumkarbidsteinen. und  Seiren as g

Ama‘cuz‘gsrmgldkertfurambstere
[Met. Progr. 8 (1935 Nr. 4, S

Oefen und Feuerungen im allgemeinen.
(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)
Aligemeines. Cal Paul Debuch: Ueber die neuesten

Konstruktionen und Erfahrungen im Bau und Betrieb
von Drehrohréfen in Anwendung auf neuzeitliche
metallurgische und chemische Verfahren.*

von Drehrohr- und Ti Gfen in der

sd1en Industrie, Entwickiung der Ver-
Drehrahroferns ds Rost

redwon
erbrochenen Arbeitsverfalren lberwegam
Gs ds Redukhmsmttel Bauanen fur sjfanserende ud

chorerende ng der Stueharze, ENEL
KIAEIQ,IZQ Nr188429’42vgl Stahl u. Bsen %
I

EIektrlsche Beheizung. Industrlelle Elektrowarme.

ﬁ Dipl.-Ing. l\/b&ko/\nz L?rgtgr Mltarbelt Von @ofngbr -Ing.
berg, und der I_Eleldroofm baueden

Industne in (\N 35, nschatt
. T. 1 Ent-
ichkeétt
forman (Mlt Textabb) (1935) (64 S)& — Bn
flr den elektrischen 2B 2

Warmewirtschaft.
Aligemeines. WIhelm Schultes: Schaubilder fiir warme-
Aufbau der DUV.

technlsche Rechnungen.* ud
53 (V\bmﬁéurr:gdgﬁ 64%8 I]3e|sp|ele ihrer M/\errirg
~ warmetheorie. \Wemer Boie: Berechnung eines I-H u-t-
Diagramms _der Brennstoffe aus neuen statischen Glei-
chungen.* Fir de ey KOHV\nchtlgen QdEen

n entwickelt, de und &
neuen Kennzahl fulden. Daraus lassen sich fol d1t|gstansche
Gel mm de dexe Gtl¥en durch den unteren Heiz-
wert Die sich metrende Armendung von Strahlungs-
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kessdn flr Rohbraunkohle bei hoher anmung hat. des

Mmemmm Belr({de as damde Ver-
erperatLr unter

belagtesin der Brennkammer gerwermltteltV\eruan

kem Des beredrete I-H u-tDl Winsde

der Praxi B rfg"&%e/EEN4
|n s. Wame 33 ( r. 40, 62, Nr. 41,

X Warmeubertragung durch Konvek-
Danpikessd

M
tion.* Imﬁ Betrieb von
tion.  Unl incigkel
Lba\esdﬁgﬁdw
Konvektion. [Techn. nod,, Pars, 27 (

Gaswirtschaft und Fernversorgung.

A ed Pott: Die brs]—

herige Entwicklung der Gasversorgung im Ruhrgebiet.
ged<|Lng ckr Acrled% . Garainten
mde@em_ |
Entwidd ind en und”Aut-
cer A-G [Gs7(19H N. 10, S 45/&1
Die Vervvertung d& Koksofen ases auf Hu
werken in Essenam 17. Lnd
18 Okicber Jgﬁ) D| dt des Amts fur Technik
|m Riman sgnen - A Pott: De

Ruhrgebiet; \Wal
im ; er
Elerrg Allgenei % in

o Heenr md StahlrndMe emer Herlrgerstaedt Der new
zetiche Gasdlery Walter Rohand | )
in Q.Jalrtatsstaﬁv\erkm Gustay Neumenn: sse neuzeit-

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines, Schulte und Lang: Die deutschen Energle-
quellen und ihr Einsatz bei der Energlevers ung
de deuschen Bergequellen
Braunkohlen, Steinkohlen, Qal

Wessarledte,
N.3 S (624/32]Wal
Dampfkessel ter GustaviNoack: DerVelox- Dampfer-
Slfjigerun seine Anwendung in Huttenwerksbetrieben. *
u Hsen 55 (1935) Nr. 41,°S 108591 -Aush 60),
R B. Pu Feuerfeste Steine fur Dampfkessel,
ung der Steine im Kesselmauerwerk, Hangewande
n fur Dampfkessel, wassergekiihite” Kessel-
feuerungswande Warmeentwickiung je Geviertmeter
ekihiter Oberfiache durch  Strahiungsfeuer.*

Que
e d'tLberdeberadngmmerLemgenreuzert-
] Dm“gl@sd ezqgra’lagm Peachtenden
E’%ﬂm r deren feuerfesten Tell mrtvrelenZa1

izzen PAPD N. 9 S ]
Beachtenswerte Schadenfallé an Dampfkesseln.

einer Reihe von Unféllen an n und Dar-

leoung oy rechizeitige und Be-
semgrg in Zukunft Sohecken venTieden werden konnte.

Wane 38 S 6334
g‘@ Aufbau und Bétrreb neuzeitlicher La-
Mont- AnI en zur Dampferzeugung.* Stahl u Hsen %
% 11349 -AUSSh 6

Gleltlager E Sh Di —Ing ud Dr.-Ing.
Bisst Richtlinien fur dre erwendun von Lager-

Werkstoffen im Berq d%ﬁe e

8Textabb Dresdener - 97). Beuth'\Verlag,
Gmhb 5288%%8‘ 0011, — In7r2a|t G@aﬂlg%

Gud%n Al Richtlinien (Lagatnam%
Sdmi ik, el) Lager as zinamren metall
Werkstoffen, W\eitere hocrmmmgerV\e&retalle
Lager as nichimetallischen offen

H W, Swift: H¥drodynarn|sche Grundsétze fur den
Entwurf von Zaptenlagem.* Uebersrcht Uber besteherde
—rerbu‘g Unter-

Lagawem
%%sdzgg%mmmdmﬁ |n|en fulrld}se

Zapfenspids.  [Proc. Instn. mech Engr.

S 399/433]
Allgemeine Arbeitsmaschinen.
Bearbeitungs- und Werkzeugmaschinen. Blockteilma-
|ne zum stec en von ingen.*

nr. und 2300 mm Lange,
[Engneenng 140 (]966) Nr 40, 8416/17]

Zeitschriften- und Biicher.schau.

Stahl und Eisen. 1469

Foérderwesen.
Sonstiges. Verwendung von versetzbaren Behaltern
el der uterforderung fur

Baur
amerikanischen Hserr
bemen [Iron Age 136 ( Nr17 824/2590u92]
Werkseinrichtungen.

crundung. \WWemer Zeller: Erschiitterun frele Ham-

merfundamente [Stahl u. Hsen 56 (1935) Nr. 1141/42]

Rauch- und_Staubbeseitigung. . S I\/bxley Staubsarncrré
i

ler in der GielRerei.* I

Sabes und nech Verschiedenen Verfahr
ren Wirbler. Sd1 Frlterernnd1tungen Elektns\t/:he
d‘.
L e

Kr Al neGmd fur deWah enss
19H) N, 1001, S 311/14

Staubabsc eldung in der Brecheranlage der Inlan
Steel Co* I\/Ergafg%afée b&erhgerdan Sab&; Zerklernem
allen Meschiren VoII| B&u

Filter ng. [lron Aga I\%uag m

W erksbesch relbungen.

WiIhelm Krebs, Das Hittenwerk der South African
Iron and Steel Industrial Cor ora&trﬁn in Pretoria.*

[Stahl u Hsen 3 (19%) Nr. 40, S
Roheisenerzeugung.
Aligemeines. A._J. Boynton und S P. Bemer-
kun ?’gsf ubegr&e Entwicklung des Hocho(;:S etriebs.*
mdderForrrgebmgder S, Blasformen. - Kiihirppe in

der Fom Feverfeste Hitzebestandige Legerungen in
den Winderhizem.  Birzelheiten der Winderfitzer. Verterlmg
desWndes Grcrtemerterlmg Einfluf? auf

und Tenperatunvernditnisse im Clen. [Amer. Inst. min, rretdl
Engr., Tedn Publ. Nr.
B M Ssov

23, Tedd. 2 NI,
ofenvv%ens Seigerung der ] in denletzten

ntwicklung des russr en
der russsdhen
seltlsm %EH‘GTSI’MG’] lgi)mdiﬁ

mit 930 und 1300 mi3nutzbarem Ofeninhalt. [Iron Age 136 (1930)

Nr. 5 S 12/17]
Geblasewind, C DSS Llnde Frankl-

Hodhgesand
Verfahren zur Zerlegung von emische
ichem alf 5 (9 Gae\Gg%g

Swerstdfad
Metallband g%e FuIIk
brauchszahlen

M
hiitte-Konzem 4 (19&3) Nr E, S 14/23]
. Gichtgasreinigung und -Verwertun Walter Barth: Vor-
relng ngon Glcht asen in Wirblern.* [Stahl u. Bsen

Hochofenschlacke hm\/\blsm Hochofenschlacke als
wertvolles Nebenerzeusqms* Enflud der Zusammen
der BHze auf Fthere

Einteilung fur wirtschaftiiche V&
Sh Aehnllchk
ichnungen

S

Dt e e Sriden

1an
Ver\/\emngderSd1a1<e Kinstliche Seine und Schiak-
gereac(rjgﬂ as Isoliermittel. Natll erlStrreréI lhr&d

Arwardxg ron

8(19}3)Nr 12,845/6], 9 19D Nr. 1, ]5/ 13]
Schlackenerzeugnisse. Asbest oder  Mineral-
wolle als Feuerschutz- und Isolierstoff. Chemischer und
Ewldrscr\ermmau\/erwedmerl\bu&baﬁe SAurdodich
eit. Schmelzbarket. Haltbarkeit und Verspinnbarkeit der
Foser. Wame n Sd'iad(emolle as I—bcmfen

ghade ds weitgehender und
[redh Bl., Dissed, 25{) Nr 43 S 74%47
W Wol eber einige Erschemungen bei

der l[x))aermcrierﬂ\]artun von Kalksan ot dstemen* Untersuchun-
&eﬁ%ﬁm ung von Losurgenoudw
%mder Semese Feuchti kerr]tg ud den en

verdichteten Darmpf. s es beim ngs-

foch-



1470 Stahl und Eisen.

\,%;a*g Versudhe Uber den Einflu® von Wessergetalt, Druck
en?‘atu Binflul? der im Hartekessel vorhandenen Lut.
[Tonind 5 (19%) Nr. 8 S 108991

Eisen- und StahlgielRerei.
Metallurgisches. A. H. Dierker: Schlacken und Gase im

Kupolofenbetrieb.* Theore der Oy
dations- ud I%dku . Slizium urd Auf-
bau der Shade der S

saz& 268<e|t cbr Sd1ade [Founcry Tmﬂ%}

Kagan mige Stellen in GuBelsenstucken
und die 'eonardsche ErScheinung.
stellen debamGBsmstalk erhi %
( 3 deamnger Sellen. [FwndryTraje J

I
]%?Erwm

Gasblasen in Gui3stlicken unter be-
sonderer eruc schtlgung von Stahlgu3.* Die Sddze
Usde der Regldi

ds onpse, (diste Gee
Blasenhildung durch Gese ze De Fom ds Usade.
Wirkung ein-und aﬂreterder G Entst von, Pinholes”,
Einflul? der Gaddasen auf die Festigkeitsei | [Gelere
2 (1935 Nr. 21, S 50911

Ford steigert die Gute und senkt die Kosten durch
m ockenwellen

330 bis 3658% C Q45 hs 055% S, 015 bs
035% Mn, bis 025% Q, 250 bis 3% Qu, hodsters 005% P.
Cer Gannerung und der

Fthmg ofens, Fom-
Und Beabettung™ [Iron Age 136 (1935)
NI. 7, S 22024]
Sonder’guB R _P. Lemoine: Hochwemges Ku ePolofen—

%uﬁe ritte in der m%taH

schratf. ung mi V\enger zun Ent-
shwefdn Zusatz von SI|k0-KaIZ|u Sllko(}rom ud anderer

Legeru% in de Pfame zur Lmrq:am%mtausbl-

) S 74561
. SchleuderguR. Schleuder uRrohre aus Niresistgul3-
eisen nach 3em e-Lavaud-Verfahren.* Hasxellwg Ar

D
und Bgenschaften Schi 0SIoNs-
A ] B R %, K

S13]
Stahlerzeugung.

Metallurgisches. W, A Bogalibow: Die Entfernun
Phosphor und Schwefel im_ Induktionsofen.*
einer reegierfah Hade De
Schladen

von
ldung
Radlle von MO in besisthen

U(.ebesrt%le Schlacker?ﬁjﬁmﬁ] bei der Erzeugung von
: 1 u i Zeugung Vi
(I%lglen u|£|1d Stahl.* %mmbm%ech.rg im I—bdﬁg‘ergetngg

Stahiwerk
(L F. Renartz), vuadxammd har-
tem Serrer&l\/hrﬂrrStd’i (Frank G Norris, W, J. Reagan)
Shiererstahl (A Mlller Lnd T. S Washoum), |
Schmiedesiahl (A L. Feild sarem Semers]
molloeaschemSchl ostahl( (A F(ljlqey,eII; F\/\bhher)
mer Inst. min, rretallug Engr., Tedn. Pud.’Nr. 62543@
Technd. 2 (1935) Nr. 4]
Bessemerverfahren. C C Hennlng
Eigenschaften von Bessemerstahl.
S Bessenenefarers nech

Glee ks erzeugen ¢
1 es cb.m emrs—l\/bm
@mer Inst.  min. , Tedn Pud. Nr. 63
Tedhd. 2 (19}3) Nr. 4

Slemens Martin-Verfahren. William C Buell jun.: Isolie-
rung und Ueberwachung von Siemens-Martin-Oefen.*
Uber deren

Einteilu edenen Isdlierstoffe.  Angaben
n%ah Uber de Qde obsV\HrTa‘lLss&s ud den
EnﬂuBMeg? Starker Isoli

Erzeugung und

gy

fUr enige Vor-
geStaH

der Bremn-

Kammer-
termperaturen. [Aer, n. metallu r., Tedn Publ.
Nr. 641]58[l\/thednol 2 (199 '\PEng

Kazimerz Radiwicki: Ueber die Anwendun
licher Sondersteine fiir den Siemens- Martln fen* An-

el fur De dl ne An-
e ey (RHOE Lodipre
Sonderfdllen Vort] elt werden konnen [Hutnlk 7 (1%5)

Nr. 9 S 29732 _
Elektrostahl. own:. _Gitelberwachung  bei
Besdhrelbung der Anlage der

neuzeit-

Br
basischem EIektrostahI * Kurze

Zeitschriften- und Bicherschau.

55. Jahrg. Nr. 49.

Timken Sed & Tube Go. mit einem 10+, 2nai 30+ und eérem

100+-Hektroofen, Bauart Heroul. BemebsthuE Schladen

zusa*masﬂzug beim Bnschielzen und beim %Bchen

\I\GGT?% as d srihen Shndzas [Met. Progr. '8 (193

r Q%GB U
M Kauchtschlsdwll Elektroschmelzofen* Llcht-
mit_mittelbarer und unmittelbar

2ur VA der Beschid Zlg%)oger}
Redkncmofen Induktlons-Rlnnen- nd

Q de/r kemlosen Indulkti VDI n (195)

Kriz. Der ,saure” Edelstahl aus dem basischen

Elektroofen.* von_Elekirostah en s

g ja Stal 1934,

Nr.2 S711]
Sonderstahl. James Aston; Neuzeitliche Schweil3stahl-
ggﬁugung Schwealstah nech

W%I@mgm\m demisde Zu-

%]ete [Amer” Inst. min. metallurg. Eng?r Tedn Publ. Nr.
S, Met. Tedhnal. E5]515) Nr. 5; vgl. Tron CoalTrad. Rev
Nr. B4, S
A. Einsohn; D|e Herstellung von %agerstahl
auf dem Werk Slatoust.* e
Jahre 1930 Die weitere derHersIeIIungvm Kugel
IagelstaH im Elekiroofen. V furde\/\a'rrebemrdug
imWalanerk. Ausschul3 Die Herstellung
von Kugellagerstd1 im saren
von Sdelzungen nech dem Duplexverfahren.

GieRen. A Jadeon ElnﬂuB des Werkstoffs fur den
Ausgui’ auf die Giel3geschwindigkeit von Stahlblocken.*
Unt Uber de Zrame der G nd

durch dan elB ds AR %

%.mm feuet‘ Stoffen sone _Lber cenEin-
querzuvergeBerm art auf den VerschlelR. Verralten
Sonderausfthungen [I\/Ietallurg|a, Manchester, 12 (1935

Nr 3 1E58/\?\(A% und H. B. Ki Kupf Unt
lams nnear: Kupferne Unter-
t%?tgrﬁ) atten beim Blockgurs I, 11.* Amd%aﬂetu’dVer
atten, Art des vevendeten Kupfers.
Lnd icle fur de Unterl atten.
ElnﬂuB de Bl Koklllenhaltbark K%Irgltlab-
e

Ve %amlqsz'"zes'f(m“'”ﬁr\n&r'9 L IRERras 213/17]

Ferrolegierungen.

Allgemeines. A, Sal Die Erzeugung von Ferro-
legierungen aus Erzen mittels des Lichtbogenreduk-
tionsofens.* _Herstellung von ilizium,

im Licht-
LegenngenE pLict

o B S
[ lurg, ital. 27 (195) Nr

S 721/24)
Einzelerzeugnisse. GﬂgO|jUk. Das russische Ferro-
vanadln Kurze

ellung von
zi a Sa
Nr. 1, S 60’62]

Metalle und Legierungen.
Allgemeines. C Frlck Metalle vverden destllllert*
Zln aﬂqlnatlon

mum a’@rmwbgljgas%

Gemmng
6%( durch fraklmnlerte Desullfallj_leogn Oer Ziri@br‘rpfd 2 (]S&B)
NI, 44 S 770’71]

Leichtmetallegierungen. 1. J. Géard und H. Sutton: Kor-
rosmnsdauerfestlgkelt von Duralumin mit und chne

SLcrrhutzuberzug B gets/eramemlt e man L%E

r‘I‘—grerbarsmchen mit ?gllulademall— Lanolin, Reinalu-

mnlum Kadmium- oder Zi varsshenwaren, in Luft
., London, 35 (1935) |,

wn

LmzLé,r%tgr] SAzgrihregen. [J. Inst.

H. Rohrig und W. Nicalini: Prufung seewasserbestan-

diger AIumlnlum egierun en in der NordSee.*

oer Qoerfld Iatteretdcp
sowelder geneteter some der

Proben as reinem Aluminium, Albonadur, onalium

( Nr. 10, é‘s‘d]g%]megwg [Aluminium 17
Gumnar Nordstroemt Bei Tem-

Sonstige Einzelerzeugnisse. Unnal [
peraturen oberhalb Obestandige Legierungen. Ver-
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ach der Lebensdauer von Esen-CthumnumKobaJt
icke-Chrom und Nidke-Chrom-Eisen-Drahten Abmr%
van der T Progr. 28 (1939 Nr 4, S 630
Fred P. Peters. Nickel- Chrom Iﬁglerungen fur elek-
trische Widerstande. Elekirischer
bavxet, Zurderbe;taﬂ

ud W ich-
% Ni G(%HK22%Zn 290 N,

gé)lre E@A)Nu 55%@ 80%N| 20% ~6ON, 15%0,
]5%0’ 5%AI 68%Fe0 /oO 5%AI 55%Fe 375%
ZilE% /ol‘-'e, 256 5% Lnd

e A
Ry 25 (1935) Nr. 4, S6367]

Verarbeitung des Stahles.
Walzv;)riang im allgemeinen. WalzendrUCk'PrUf?erat

u 1935) Nr. 40, S

walzwerksantrieb. VM. H. Burr; Fortschritte im elektri-

sthenBetrieb von Stahl-und Walzwerken im Jahr 1934.*
Uebarsdht ber el W&

g%eba sa’shge elektrische
??4?41] Shwelgerdte [Iron Steel .12 (1335) Nr. 9

W alzwerkszubehor. Aufstelltv& von Walzlagern fur
Walzenzapfen.* R der” Welzen+
andug Im Starder! Anzahl zgerusta
e Bdm(/eme?‘gugsort LrGlgrlust, Herstell Herstell

; im er, LNgS-
j&h’ ud ﬂnmer fur alle Arten von Siahivelznerken. [Iron

WEFI% BaII Selbsttatl e gchaltung fur Schrau-
benanstellur&g mit vorher est elegter Schaltfo e*
Besdhg Vorichtung. [Iron

Zeitschriften- und Biicherschau.

Stahl und Eisen.

R McDermpott: Ueber Tiefofen.* Beschrelbung der
von der Surface Combustion iefofen mit Betnebs-

on Corp. gebeten Ti
35% (MW ]Lnd inre Regelung. [Iron Sed

Formstahl-, Tréager- und Schienenwalzwerke. Cal |‘HZ\I\BI|ef
eber das Kallbrleren von Formstahl.*
S 1031/86.

und I: U
[Stahl u. Bsen 5% (1215)
Neue Bandstah straBe der Mea-

Bandstahlwalzwerke.

1471

dow Hall Works der Arthur Lee & Sons Ltd.* De Anlage
bastert as ener 2We mit Walzen von
530 mm Dnr., érem ud ener

Znischenstralie mit_drel hinterel Calgten fur
Bander bis 400 mm Breite sowe enem Strang von flnf Gerlisten

mit 2nel hinter dem letzten Gerist hintereinander
Ferti fu Bancer unter 125 mm Breite. B Be-
g m Ennchtung [Iron Trad. Rev.

131 Nr EHIA
H van 8eme|ne Anordnung von Breit-
strelfenstraBen und Ue ersicht dber vorhandene Stra-
* [Iron Sed Engr. 12 6 S 360

Feinblechwalzwerke.
bleche.*
nesr

Auslesevorrlchtun far
Meschine der Aetna!

ng G, Y Cho, zun Auslesen von Felrbl
tafeln in verschi G'ﬁ)en
26;%eel 97 (1935) Nr. 11, 840’41 IronAgelBS(JEHS)
Nr 14

Felnblechwalzwerk der Iscorwerke, Pre-
torla Bea:hebxgdesV\HMmltsamV\Hm/\dz urd

fur Walzen
].’L’l5md1420rrm leniénge. [Iron deTrad Re-v 131(]95)

Nr. 3321
CES/\E" Durchbiegung der Walzen bei
Blech Feinblech- und Bandwalzwerken.* |
2nischen den Walzoriicken und Walzendurchbiegungen sone
Wichtigkett flr s Welzen  Fomeln fur’ dé Beredrug
der in und aﬁe‘rﬂb Oer Ballerr

Fein-
|-

mitte Sone ihr Vergeich mit
434/% i i ]]5/2& ? %
R Mb.BrSer Selbsttatge Druckschraubenschaltun%J EnEBsee‘ﬂe% Iron Seel Inst. 131 (1989 S v
Rohrwalzwerke. M MoCall: Schalmaschine fir Rund-
demédgmmlz vor Hlodc 3 G7rok§ und Feinb BN kniippel.* Besdram%gg Meschine zum Schéen von Rund-
firon Engr. 12 (193 Nr. 7, S42529] krwpelnhszu:IDm*n ud&GmLargadermCIBﬂa;he
A H Fauenthal: Einfluf3 der Walzendurchbiegung ich um 6 mm zum Entfemen von aboeschatt wird.
auf dle Lebensdauer von Walzlagern.* Ut der etV\a48)t in24h ba nvon ZB mmDn. und
Mittel zum Ereichen ener geichr mnzwaBed euenba
n‘%w astung. [Iron Sed Engr. 12 (1935 Nr. § mmﬂsmfag:‘r
o] | ron Age S 24/27
E Harrel und C V. Einzelantriebsmotoren Schmleden on: For schrltte in der Her-
fur Auslaufroll an e und chkelmaschlnen Sromart,  stellun ceschmledeter Kurbelwe len und Getriebe-
derMotoren. [Iron Sed Engy.  teile. * Jessatrgm ud EFSBmSs
© (lgﬂ C; an Kosten durch der Bemebmese und Anlage neuer
|tchc0d< elumlauf- Walzenzapfenlawl\’gr* Be-  Danpi der und der
siremgdasgﬂsd'lossam elﬂagelsder gl dr  Hanmer, [lIron Age 136 (]SBS) r.14, S u 0]
M]%zen\mz}sbs 14(1)m’nDrrr Iron Sed H%%? Wk HEUfef demE Burkl(ljn Dle I—ferstelllémg oy 5 reBF]
nken au Wege der spanlosen Formung durc
N. 9 S 4849 vy, Sahl U, Bisen 5!1 S S D) gesenken auf o ok ol FoEnGe:

C Lynn: . Wah! der elektrlschen Ausrustung fu
Gleichstrom bei kontinuierlichen Str en e%g
Srde. [lron

By, 12 (195 o de S 17/,
1( I\/IcG|II ortschn]tte in der Anwendung von
Kunstharz Prel3stoff-Walzenlagern.

mdl%:58 Jhlung dur m\%bser [Iron Sed Engyr. 12

(]SB? J. Mellon Selbsttétige_elektrische_ Schalter fiir
Schraubenanstellung von~ Dreiwalzen-Feinblechvor-
der Schaltvor

%rg [Iron Sed
Nr 7, S
Ridhardson:

stoﬁelnla% far Walzenzs%o_mn und andere “Zwecke.*
ichilinien ierung der Lager. [Iron Sed

Nr 9 'S 6061]
n Anwendun
kontlrfujlerllchen Streifen- und
r

von Rollenlagern bei
rahtwalzwerken * Bei-

%r Stizwelzen, serk
rechten Stauchwelzen, logngen wsw. [Iron Sedl
Bg. 12 (193 erQ S

walzwerksofen. W E. Blythe Hitzebestandige Forder-
vorrlchtungen fur Felnblechgluhofen * Ck||l._l|

uber
kertdeerIenmdLber deerIeredsen [Iron Sedl
Bg. 12 (195 Nr. 10 S

De afae Re Kraftbedarf beim

a%zur Ezielung
tlefer = e Z0l. prakt. Metallbearb.
Nr. 17/1& r. 1920, S 491/%4)]
Gestaltung und Genauschmleden*
Nblwrdedes iedes 2nisdhen Ferti

Vi Conheh

form [lVEB(hB&Jl4(]£I£) Nr. 1718, S

Werkstattfragen be|m Genauschmie-

den* Einflu? der maschindlen Einri
und der Geschiddichkett desA:beltersu%Jf
W

 der
Schmiedestidee, Schmiedetol L
[Mesch-Bau 14 (1935) Nr. 1920, S 54954

KunstharzpreBstofﬂa er mit Faser-

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kaltwalzen. \Wemer Lueg: Der Einflufd derWaIzbedin—
ungen belm Kaltwalzen von Bandstahl.* Bsen

Stahl u.
S 110513 Walzw-Aussch. 122)]
idok Das Kaltwalzwerk Werkes ,.Serp
i Molot‘ in Moskau* Besdre ares Kaltwalznerkes zum
Wélzen von ni a Stal 1934,
Nr. 1, S 3U3]

Ziehen und Tiefziehen. M W. Pridantzew; Die Herstel-
lung von Nickelchromdraht.*
metall schen

m nmechensdhen
Laboratmm Elektrostal*

Uber iehen, Bazen, Form und Material fur
de Matrizen. ﬂ<asdmvm1qa8tal 1934, Nr. 2, S 44/47]
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T|ef2|ehen von nlchtrostendem Stahlblech._ Allge-
des Zehver-

bamTefzehen\m Chronmicke-

Dissad, 5 (1939) Nr. 38 S 662]

Pressen Drucken und Stanzen. G er: Ausschul? in
der Stanzerel* Qedungen mr d&sin der San-
dinmemund schwer zu bearbattendem Werk-

gtoff a1fd]lerden Assheses [MasthH Bau 14 (193%) Nr. 17718,

Schneiden, Schweifen und Loten.

Allgemeines. [0.] Kommerell: Neue Vorschriften flr ge-
schwelrste voliwandige Eisenbahnbriicken.* S Cer
Besd’lusse Oes Baaungsausshusses., bau 8

(1%) Nr. 2Q

Schneiden. W, S F!e\rr Putzen von Halbzeug mit dem
Schneidbrenner* Besthra ks Puzverfahrens mit dem

j el degeplzten
der Stahl ereidet keinen Sdheden Die windioke
kaml&)szBJ YUde bam
[Steel97(

10, S 33/40.

. PreRschweilen. Iben Die EnthlckIung der elek-

trischen PunktschwelrSmaschlnen Anggben Uber reuere

ud nkt- Sordlipunikdsdwealymesdinen,
tber Punkt-

[SemensZz 15

(3resdhi

shnel und  Steueran

SN e CHLgn

Gasschmelzschweien. Neues Schweil3verfahren.* Ein-
Bai auf de Aushil der

flul’ einer von de
orydy Rt r\Slqaomj S oL

e ITer, “
[Engineer 160 %195‘3) r. 4156, S 227]

Elektroschmslzschweiten. Avhandlinger til 25-arsjubi-
!%elt [a_l\d Norges Tekniske Hoiskole, ext-

ror(dlem (3B,

) (]EBB? Aktie trykkerlet |
2%?‘1) &, — Diese Jubildumsschrift enthél wsga&a"rt Wssm
iche Abhandungen In

Ilsdweraaed”edemeeng’nV\%I-bdwu g
BerUzmg F%tsdnftvwddadrdﬂedadnen daBdsn

e oder ischer bagagaben sind — ﬁ fd
Abhandung 52 hingewiesen. N. Lelring:
Experimentelle Untersuchungen uber die Abschmelz-

verhaltnisse bei der elektrischen Lichtbo enschwel-

3ung mit weichen Stahlelektroden. (Inhalt IS

zwgm der in_der Zeiteinheit ] Elekl_rooen-

R el A A LT R e

IJcrtbogerifuanger Shamrg ) guketd
von

UThJILng e Soezifische Absdmelzzahl ist von

@

oerd%mdLeg ohsaumedmwdmm

Kurt Ein neues Verfahren zur Erzeu u
hochw?étger Schweilverbindungen. _ ext%bb%
Anstalt der [E

#I&:mﬁ.) GreaeA kbdéguﬁ i
2

Stieler: Grundsétzliches uber L|cr[1£ba%)genschwe|

anlagen ] %gen ud
deren Bauarten. [H g 6 Nr. 10, S190/93]

AuftragschweiBen. R E. Brown: Wetkstoffe und Ver-
fahren zur Auftragun hartung.* ver-
schieilYester E?_eg . 8 (19

Nr.4,'S 13640 u 144]

Eigenschaften und Anwendung des SchweiBens. A F. Davis:

Fertigstellung,_der groften %geschwemen Briicke
Aaressungen, Sowaly

i) Cltmoetiy o s
en
Nr. 8 S 2. Sk

e
Briicken [\Neld J. é
Ginter Goos. Die IektroschwelBung im Gasrohrlei-
&J%gsbau* de Kosten der Lidhitx
: welung von Muffenverbi N, V-NEHEen,
Anzneig- und Probierstuizen sonie von Dedeln, chﬂgkelt Oer
elekirisch und autogen. geschwel¥en Nahte, Vor- und Nedhr
telle der belden de\s&/erfdrm bei der theriegng [Elek-
oG, Schweilsechische
welrStechnlsche Oberflachenbehand-
Iung zZur Erhohung der_Verschleif3festigkeit.*
dlsrbgda«_jug Oer ache mittels &/g(fgtm
ichkeiten Ehdhung Verschieil¥estigkeit
[l\/bschBaJ 14 (19D Nr 1516, S42528]
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Nomen G Sdreiner: Verhalten von Kehlnahtverbin-
dungen unter Blgebeanspruchun * Verhdlinis der e-
redneten zur ermitt Kd§e|chzemg/er Bege lég

‘erhalinis

e
u?msﬁdﬁ%]am Méid JV?% S 9

Priifverfahren von SchweiR- und Lotverbindungen. C

Dauerstandfestlﬂlkelt S‘geschwelrster esselbleche*
Ienram 'Weitere “Untersuchungen (iber

E| ens annun en in elnfachen Schweil3nahten.* [Arch.
N h Nr 203007, vgl. Stahl u. Hsen
F.

Besdrel elrfa:her\HSLdezu
SR H_ru%@gam e m&%
nech den Vorsdhiften des belgischen [Arcos
» (]%?:Nr &0,

q \éllard ZuverIaSS|gke|t von IS:&Quwaﬁverbm-
ungen im Flugzeugbau.* 532 \VOoN keitsprifun-
gm%nd < Prob&edw\eg (dver-

de von efdreren S:h/\eBem (PS.HL%A,%HB
1 "wurden. Aufstellung von Richtlinien fir iver-
? |7 mH beLl [Trans. Amer. Sxc mech Bng. 57
19%) .
B Slznstl es. ém/er Ausfuhrun geschwelrsztg
ricken Argaben ‘orbereitung und
Schweildverbi Hrwels S}%e entative Spedificaions

for Are Welding of the American Asy
cals. Weid. J. 14 (19}5) Nr. 9

%aUm of Sete I—igway

DU o SRS o T o e Hiere
I von lﬁZﬂEﬂl

festigkeit o i[%en legierten und egerten

len, gAlummum— ud Nickell
Chrom¥

Sahl vor dam rdm’f
zSurlé\V/erriechrgvadlAa&m [Weid. J. 14(&) NI, 8

A Matting: Schweil3technische Oberﬂachenbehand-
lung als Korrosmnsschutz * Hektrisches Bnsdweilen

Mesh-Bau 14
Nr. 17718, S SCB’OB] ()

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Aligemeines. Cadl H. Desch Der Aufbau metallischer
Ueberzlige, Hautchen und Oberflachenschlchten 2r
samerfasee

fahren rarsgaobyﬁns’li%
N172 S 104943 u.

A Gazunov. Untersuchung metalllscher Schulzuber—

ZLgle durch anodische Aufldsung. as cem
%)amngs— -Kurve “hel der amdsdm Auf-
%gﬁm [Uberzuges auf sare Dd’t%bL{d auf dbs Arbelts-

rans. Faraday
Sc i (:IEIE;) Nr. T el] m
verzinnen. Eoward J. Danigls. Einflisse auf die Aus-
bildung, und das aus dem Schmelzbad aufgetra-
ner mnuberzugge’r*EDe et fester drl\/]‘ka:tail durch
0 Aushthng Sent jerungsschi
bemﬁstarrmds nns._ BEinflul? des Huldmittels, des

gnlzg%éb]smedm [Trans. Faraday Soc 31 (1935) Nr. 172,

Sonstlge Metalltiberzige. William Blum und Charles
und Eigenschaften der bei hohen Stromd ch en

nleder eschlagenen Nlckelu erzige.* E
ddrie Voo 22 B8 2 A e& Bnraglé—r

hérte. HarteLmI obn orid-
SSoeragl( e|I mlths]arezusﬂz [Frans Faraday

Nr 172 S 1203
dungsform elektrolytlsch

Gasstore: Elektrodens) annung und Ausbil-
atz%trasc iedenel Metalle, Dain

ua Enﬂ T entratlon glbs
enrperalu Awesenheit neutraler

L ey oot

V Kohl ulIer eber ~Somatoidische” Gefugebe—

standtelle |n eIektroI isch abgeschiedenenMetalluber-
zugen Ertsig‘ngg,,Samadef obs sind Keine
Kr| s Teichen [Trans

IJebreld1 Elnﬂ% der Hautchenbildung auf das
Gefuge galvanischer Metalliberziige.* Untersuchungen



5. Dezember 1935.

ther de Hydro brIduRP in der
D, H]otr‘ersall Bestimmun

des Aufbaues alvanrscher Ueberzu e mit hitten-
mannischen Veilé\hren* nfuld der hed n
Gdigey, a von Ghram: obalt-,

mberzu;;en Wamebehandung

auf
Kadmum Zink LndZ
idkelUberzigen. [Trans. Faeday

Zeitschriften- und

Nehe der Kathode. [Trans.

81:31\/9@ Nr 172, S]_’L68/77]
ascherko: Herstellung von korrosionsbestan-
Erzeugnissen. iUhen von Sahl- oder Qulaisen

ter en in einem puiverformigen Gaisch as @) bis, 75% Ferro-
slizium und 25 bis 20% Anmoniumchlonid fir 3hwird eine etvra
1 nm dde adren.ad’ldt mit 166%5%23%[

ChszbIl(B

Erich MuII ﬁautchenbrldung an der Kathode bei
derelektrol |schen Reduktion wasseriger Chromsaure—
[6sungen.* "Einfluld der Annesenheit von m Elek-
trolyten. [Trars. Faraday&x:31(1%) Nr. 172 S ]_194/12(1&]
Abert M Portevin und Mide Cyrboliste; Beitrag zum
Studium des IErnﬂusses dglr)é(aﬂrﬁgg auf das I lr%\us
Osungen eschiedener galvanischer

Ueberz% Binflul¥ der geametrischen Fonngeeadﬁred‘et
ud demnsden Lml oer Komgdle ds
Kathodennerkstoffes. Abhanggkert Kemzahl " und  der
Knstdlrsaﬂonsgesdw Termperatur und Konzentra-
tion ds eldroy\l}/tl u“dvmderSlromidrte [Trans. Faraday

8}:31(%

a Idurch %gmﬁltarlgséglhe l\Ziwrschensch|chter(;dlglnd
nterlagen.* er-
tenIVEssg lechen [I'rarsFara:lava;?:lilEIB)er?Z
Schiotter: Beziehungen zwischen den chemischen
und ph sikalischen Eigénschaften und _dem Aufbau

elektro ISCh abgeschiedener Metalle. Einflu? der Art
Wasserstoffionen-Konzentration und  der
Srcmj oks

Hederen Me-
tals. ErrﬂuB an der Kathode onen auf de
Giterkonstarte.  [Trans
S177/81

ieckne Ani
FaradaySa:.’a‘l(l%)er

V\b;ndc Beernﬂussung des Gefliges und der Korn-
nge elektro (}QSCh abges.chredenelrnOI Kadmiumuber-

Badasanmersstzung s
%tsanfreremZyan anes Sooeasatzes und der chte

beim Abscheiden as Zyanidlo EnﬂuB der Wesserstof-
|onenl<onzemanm dér Sromdi enperatu und der

rrrans Farajay S 31de(nrgt5) Nr. 172 Oéenlzamz] o

W. A Wbood: Rontgenuntersuchungen des Geﬁr\ges
eledl<1trolytrsch abgesc iedener Metallliberzii %tal b Cehr-
rich-

erverzerrung und der
zwschen IJnrenbrerte oks Ront-
Jices ud Har1e der Sx 3l

S un K [Trans. Faraday
]95) g

L. Wright, H. Hrrst Lnd J. Riley: Das von Elek-
trolytchrom.* > ”mgendasFer
Chiarsaurebed ecener Uebazaie. [Trans. Farajay Sc
3L (195 Nr. 1727 S 125362,

Anstriche. V. M Darsey. l/orberertung von Stahlen fur
denAnstrich. Verfahren zur Reinigung dme Angriff des Grund-
werkstoffes der Coerfla

Chrmmd Nd<el Bar

dte

Sad pa1<en und bonderisierten Stahy
o F%?égﬂam [Ind. Erg\g ChemZ?(lSIE)Nr 10

Emaillieren. J.. J. Canfield: Kupferkopfe oder Eisen-
oxydfehlstellen in Emailiiberzugen.* Kucgerkopfe im
Enai Folgen értlich z2u Starker 2 I Eliasers
das 9 ergeberderUebersam Emars an semxyd
l\/bgrche Usachen einer derarti a@
U &ner 2necime dgen Arbertsrrerse [Irdn Age :L%(]_(HS) NI,
S 3(@4.]
GuBersen und Stahlblech. All

und deren Venei aﬁ, ngungen.
[Foundry Trade J. 53 (19&3) S 253%,
sonstiges.  N. Ransohoff, Rernrgen der Metalle durch
Rommein und Bursten Besdre Einrich-
tungen. [Met. Progr. 28 (1935) Nr. 3 S57/60 u. 76]

ne
de

Verbesserung von Metallspritziiber-

P. Store: Uebliche Fehler beim Emaillieren vodurch Kokrllengﬁ
en Uber Email-  amen

Biicherschau. Stahl und Eisen. 1473

Jos=f Rieder; Die Entwicklung_neuzeitlicher Aetz-
verfahren zur Beschriftung von™Stahlteilen. Einritzen

gler Z8den i scl?re ene Deddadksd Belrd% - O
Qnmsterr_;satwe‘fd*rm Techn. u
\Ner%\e% 2 (19%) Nr. 17, S 347/48]

Waéarmebehandlung von Eisen und Stahl.

clunen. Otto Junker: Elektrisch beheizter Draht-
patentierofen.* [Stahl u. Hsen % (193 N 1167.
Harten, Anlassen, Vergiten. A A
Scheinn: Warmebehandlung von Baustahl hoher Festig-
keit und hoher Kerbschlagzahigkeit. Enfluld des Hartens

und Aniassers auf de mednensaren Ei oer_Sahe
dem Werk , Elekiro-

Des Verfahren der auf
stal*. ja Stal 1934, Nr. 4, S 510]
S F Keener: Anlassen von RollenlagernR’:lenforde-

Anlal¥fen 2um Wamebehanoel edagem
nd V\Artschaftlrchkert der Gefen [Iron Sted Engr. 12

J@i Nr.
6 . Die Verbesserun

enschaften von MolybdanstahlguB durch
ehandlung von Laborator
drei SdTrEI

0,6% Mb.
1934 Nr. 6 S A5,

W. P, Remin. Das beschleunigte ,isothermische
GlUhen®. * Verger 2nischen ichen isother-
mschert Gihenvon Schnelldrenstahl bel Betri SSen.
gja Stal 1934, Nr. 3 S 4346]
ud H. : Ueber das Abschreckver-
rnogenEI fluss er (Ij—|alrtem| el * {Mrtt Kars-V\/iIh -Inst

uEsmS%leas)Nr Aém 19, —éuchDr Ing\g

ornprifung von Gesenkschmrede—
stiicken.* Darinu, a ginst V\brmabel’erd
m Schrrieden von

W%E Km'gofSe [NIet Progr. 28 ga]%;
aner
A 7 S e
Oberflaehenhartung Eutectrol-Einsatzharteverfahren.
Hmweis auf e nsatzhérteverfahren ectric  Auto-
Lrte Gl Tdedo (Ono) bei dem Naturgas und besadars aufbe-
N ) vevendet werden. [Iron Age 136 (1935
I, u.

Matting: Schweil3technische Oberﬂachenbehand-

lung zur Hartesteigerung. Zisammreniassack Darst
Oer Ooerﬂathermnrg % Hilfe der Az en-SaJersthrt?
Hamme. Besdre SodersdwvalYorener etyl und Harte-

masd‘rnen [l\/bsoh 1 (193%5) Nr. 1920, S 55557
Zom: Stand und Aussichten der autogenen Ober-
Uber de gebréuchiidien

flachenhartun * Uebersidht e \er-
fahren. Amxiqzrarkert ber Stahl
s e oeo/g%'rgegebm

brauchs von

fur un
und Hartetiefe. elniger Fﬁmm

Besthreibung
Lber de V\/irlschafdrchk der alogerm a:hermnrg

mz&Autog Mstallbeerb 28( NrZ),E 10
ler: Behalter fir Salz- und Blei-

83.81'61 Ggiurg fu verschie-
iche Werkstoffe

%Hu'gﬁnen
$bs40’%??\lrb15hserzlg>9610" bers %/o Ni, %hs %/oOr

5 bis 3% O, 8 bis 10% Ni
S 5963]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

GuReisen. _Jean Challansomet Herstellung von Kolben-
ringen.  Giefien und Warmebe an lu 5,3 Zusamrentas
| Darst (1935 Nr. 1000,

% i ellung.
e&%gossenen Kur-
Oer Kurbehwelle

Eowin F. Goe: Dre Entwrcklun
belwelle von Ford.*
mit StaH obm durch QR enes kohlenstoff:
Fom zu ersazen

nesser Und in trockener
Festlegung des Kd1|erstoff Srlrzrurr Chrom und
tes im Hinblick auf Verlge‘sbanert Bearberbarkertu%%

igenscheften der Zusamrensgzaung
135 bs 16% G 08 bis 1,1% S, QﬁgeOS’/o Mn, 15 bs
16% Qy 04 bis 05% Q;, < 04% Pund< 006% S Wame-

der
arme—

m|t03°oC 5bsO7%thd05bs
e [Katschesiwerngia. Sl

it

Nr 2L S
Sonstr
bad er
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behandung der Kurbelwelle, Bisher wurden 1,5 I\/iIIlonen Kurbel- RoII Be2|ehun zwischen Zugfestlgkelt und Bri-
vxellen de 10% Iadtoﬁrag [NH L&!’Ld ﬁm Ir\l/glrluhrfs-lgtgh bei nﬂ% J eriﬂ&egﬂ:m oder S|hszilemars
6 (1&5) I\?enm 8259’ 63] > ich 14

,\/Eﬂih -Bau
J. Faser und J. S Vanick Eigenschaften vo(195) Nr. 1718, S 504 Vgl Z VDI B (19 ﬂ_a resr 11, S3/]

nlckelleg|ertem Gulzeisen und seine ndere An-
wendung in der Erdollndustrle JSProc Mid-Year Mee-
'ungAmar Petrdeum nst M (1934 S 22/36; nech
G’em ) (19@5) 6193/94

Ie|t- und Zusatzelemente Silizium, Phosphor, Nickel,
hrom, Molybdan, Wolfram und Kupfer auf die Wand-

starkenem flndllchkelt von Grau ul nes ud
Schrifttum. W v | y Protn%%suﬁ Ein-
Scherf&su chermm \Versudhs

richtung zur

ergamsang gu\}; Germbn S VER fur die Wandstarken

errpﬁndllchkelt edauf der Scherfestigkett innerhalb einer be-
stimmten V\embtake Scherfestigkeiten nech

Pwonarsky, S Rudeldf und”FHemont zueinarder und U

Herte-, Ly Lnd lege‘es] Ducrh ud Bm

ket Gt kb
5 i Febesibe Gef?ere?Z(lSI}S)era

% Xhm Aaggﬁ(redn rdlu% r-ing-

Dssvon m
Nocken- und Kurbelwellen fur Kraft-

fahrzeu motoren.* Tedmisdhe und thschafﬂdle \ortelle
ud Kurbelwellen as hodwertigem Qidisen
e Zsanm‘sﬂz@ycsbsmlt N%(d Chvomund I\/blyl}
Sd'n?zen im Kupolofen, Lichtbogen-. or% l—bdfreqazden
Herstellung im Wamebehandung. [Tedn
Bl., Dissad, 5 ( Nr4LS718/
" Mex Paschie Hiedrich Bi Der Einflu3 von

Phosphor auf die mechanlschen Eigenschaften von
%rauem Gul3eisen bei hoheren TemBeraIuren * estig-

it rdl. 35Lt{sd383/ Cl%b %%/ S, 05 hbis 1.5% NnQ15
mi 0 S 0 S 0
bis 1.25% P und 005 bis 0,11% S, wabei vor allem der Einflul?
Lnddes ss&svm&lmunmlvm
?m béricksichtigt wurde.  [Geflerel 22 (1935) Nr.
44715,
Fmil von

jakovics: Ueber die Kerbemﬁfmdllchkelt
von_Gul3eisen bei stoRartiger Beanspruc . Kritik
are nicht Ln/\mﬂ(he

Nech & germ
ndlld”ukelt bei Sd1ag3egs
I E|n|ge Versuche m|t austenltlschem
GuBelsen*

o e e T el 20/%
i) N|Lnd2hs 3% Q, ds tells im te|S|m
ofen_erschoizen wurde. [Fou

Kupok ndry Trace J. 53 (1995
Nr. %32527 Y (

A Neue Erkenntnisse in der Verwendung von
Gul3eisen als Konstruktionswerkstoff.* Oer

el?erel 5231%&3
V\E" G 2 lﬁi Z\Nal
ter Lemev\eber Beitrag
zur Warm estlgkelt des GulReisens unter besonq:(r;ﬁr

Beruck5|cht|gung von _ dinnwandi em Gul*
Eiserhjtem\m

vgl StaHu gsen&S(i%B) Nr. 41, 10%!
d@dam )—Ing ss. von Walter Lanewéber: Hel
€

Verminderter Verschleild von Kraftwagenzylinder-
buchsen* Vergelderda Versthieidersuche im Befiebe an
ényl as gendhnlicem QuEsen und as augtenitischem
co- u’l]ii Brinmol-Schleudergud. [Nickek BuII 8 (193 Nr. 809,
Tempergug. Th. Tilemann; NeueAnwendun smo%hch-

keiten fur Tempergul? und
ggkate} u ads Ig'wtz fur

ud

metdle. Sdwmal’

dsFeuenerznkens. [Masch B;TIB&%M 19/20 S %1/
ur. S Ja Kamesin: Manganreiche Stahle und

Stahl

Gul3stiicke aus diesen Stahlen * wvon SEhen
mit 05 his 2% Cund 1 bis 2% h. ngungen. Des
Fomen im ud in Rudand. a Sa
1934, Nr. 6 S 2029

7 Zahlentaf.
S pper: Einflul der BBBZIG”B‘& (39 5) 4.

Baustahl, M _Muzzdi, Dott. Ing. istenza alla
fatica degli acciai dur| per cuscmettl a rotolamento e
sua relazione con le caratterlstlche strutturali. (Mit

104 Abb. u Trieste 1935, Stabilimento Ti icO
Srdcato Nezionale Fasadta |
[l Cngesm ]% ltaliani, Trieste, - 3L
M f 1) 17 Bemehunge& zvm"schen

C W|n un se5| eit un Gefuge von Kugellager-
Stahi ] ga g\/\bmebemrd A de Hoganete-
festigkeit eines StaHes mit 1% Cm'Eir%S% Q. Unersuchung
olatter zyllnchscher glatter verjungter und mit Hohlkehlen ver-
SHE‘szlAJﬂSClH ba einsettiger BEnspannung sonie be
doppelter

lagerung. SB

D. A~ Canpodll: Kerbschlagzahl keit verschledener
Nickelstahle bei tiefen Temperaturen.* &mm%
Séhlen mit 01 bis 0800 Cud 0 bis 35% Ni nach

Arlassen Uber de

ihen, Absdreden und ?@n
%3+Z)bs A0, [Trans. Amer. S Met 23(]%”l
) bart und Hené Francelle: Streckgrenze von
Wamebehard

Baus hen* Einfluld der ung auf de O,l,
02 und O5Dehngeze und des
angansmm Nd(d—drom Chro Nd<el

ChromVblybckn: und unlegierten’ Stzhien \,ersr:hedener Er-

sthrelzangsat  [Rev. Ind."minér. 1935 Nr. 3B, S46372]

M E_Kontorowitsch: Die Anwendung von Chrombau-
stahl an SteIIe vonChrom-Nickel-Stahl™* Besdrabungvon

[Kaisd‘estvxeng 2 9l MW]Q’Z?]W MotartSien
I
Frederick G Sefing ud Kenneth J. Trigger: Einfluld der

Karngrofie auf elnlge physikalische Ei enschaften von

Stahlen mlt mlttlerem ohlenstoffg/OI alt.* Einflud dar
de Eﬁhldu%m Harten sonie auf die agzahg«at
Met. 23 (1935 Nr. 3 S 782/%]
W. I. Skotmikow: Nickelfreie Sonderbaustadhle.* Ver-
Qjel - von  ChromeSilizium: ChromSili-
nSahen mit besten ChromNide- ud
CrromN Std1e|1 W der s%rgan&ll-
ZIUMH Nblybdan Zeigt 0 meden
schaften, ermdeRahederbesthegeﬂmS]gnebrr}
f\trd’ie g werden kam. ,
L. Tager, N. P. Besmelnitzin, At
Der_ Ersatz v_on Chrom- Nlckel Sta
desErsizesder

W. A
Popow, hlen durch
nickelfreie Stahle.* ChronmtNickel-

Kasesh i hrom-Malybdan-
Stahleals Ersatz far Nickel- Chrom Stahle. achence

an SliziumH
Sllizium! udlvblybdan-m Wmn%m Ein-
hrom, Alumnlum

flur’ esnles Nickel-, ar}ai‘;fjnd Wolfram,
iZiunPUsatzes 9ersd1aften
S 1,4/0 (0] md 03 bis

Sahes mit 033 bis 035% G ],1

o ey o g dr Dutd 105 S 200
Von I

o o A B¢ 579é

Nr 17,
Werkzeugstahl.  Frank Garatt: Molybdan -Wolfram-
Schnelldrehstahle.* mit Robert S Rose
Uber de Harte und Schi yon Stahl mit ]B%W
4%Omdl%V|m Vergeich zu mltB%NQZ% und

4%]%{%9 ﬁkri?n%g@t v?n der Anlal3temperatur. [Met. Prog.

OQnen W, Ellis; Anlassen von Schnellarbeltsstahl

%trbﬂugmaﬂt @t alStenperam auf
ratur e76j I
de Harte anes esm|t18’/oW4%Oru111/V
Progr. 28 (1935) Nr. 4, S 8587

C A Liedhdm Restaustenit und sein Zerfallsbereich
in einem abgeschreckten kobalthal en Schnellarbelts-

stalil.* Stah mit0,7/% C 4,2%0 Q, 19 c¥(

14% V ud 56% lber Hérte,

ud ermg nech und Wésser sonie
en‘peratuen [Trans Amer

e N R A



5. Dezember 1935.

M W. Pridantzew. Neuer Stahl fur Warmmatrizen.*
DerEmIzvoncheI durch Mangen hel Stahisarten fur Warm

zen Versudhe im Laboratorium udBetnebmltOrNhlvt}
SIaH ud OrNhWStaH Der O-MMo-Stahl hat sich ds
g eviesen ja Stal 1934, Nr. 5, S 1824

Werkstoffe mit besonderen magnetischen und elektrischen
Eigenschaften. |. frus.  Untersuchungen uber den
elektrischen Widerstand von Transformatorenstahl.*

um&d%nﬂuﬁ as di
%ierswf eekinschen W [Katschestwenngja Stal

Nr 4f 847/50!

:B@o Werkgg%%a%er{'eg‘er]g%
leamrerfae&rde el
\Bhalters ) a Ogr HsertNi ﬁlunnm&egaungen 051
E

RO cer EsenPlgn-Legelugmanﬁ VDI % (19D

117173,
W, G Lifschitz und Q N. Althausen: Ferritische Eisen-
Molybd@3 L]guglerungen far Dauermagnete*

\Versude
n Stahl “mit. 15% G ud
anemkobaltreichen Ifa]s,tetaemJUgl [Katschest-

warga Stal 1934, Nr. 4, S 5058,
Nichtrostender und hitzebestandiger Stahl. A Ba"sdyla
Lnd
/3]

Stahles fiir Ventile.*
ickel-WolframStahl mit
ja Stal 1934 Nr. 2
BorscMe Der Ersatz von Nickel in hitzebe-
standl en austénitischen Stahlen.* Der Ersatz von Nickel
ChromH \Wolfrarm:

A M
Herstel-

Sahl. desen
fg Gdige, Wamebehandung, leebestandgk eit und Wam:
esa%t besdmeben\/\erden kan Chrom-NickeH\Wbifram-Stahl
a Stal 1934, Nr. 4, S 11/18]

F.. Chimuschint Kaltverformung von nlchtrostean b'SOZ%
damStahI mit 18 %Cr und 8%Ni.*  Besdhreibung der Eigen
SdHEiEn von ztem nichir Sahl und derEr-
ghar de dé Verfomung deser Sahle im kalten

Sten Binflul? des Kohlenstoffs auf die medhenischen
physikdisthen imkal zten Zustande. Einflul?
de V\a'rpgaemrdﬂg Z%L?
g, [@sdesmamja Sa

Nr. 4, S 3/47.
G1m]shaN Mangan- und Ku ferzusatz U
DT C A o M 1955 O o N e S oo
0 S 0/0 (0} 0 NI (0] Ze
kare enkomosion, ene bessare Zunderbestandigkett a
ud Sdwel Vasude mit versd'lederen deraﬂgen
Saen Uber dbs Korrosionsverhalten 26470%
Shnddsure [Met &Alloys 6 ]_fo)) Nr 10, S
Takejird Murakam, Hikoz und Harujird Selqg.m
EinfluR verschiedener Elemente auf die Korrosionsbe-
standigkeit von weichem Stahl. Einflul3 dss Kupfergeheltes
ks 3% auf de Bestandigkeit in wisserigen Saure- und Sdz
Einflu? enes Aluminium, Chromy, Sllizium,

ICaLroen
%{gm Nickel-, W Kobalt- oderT

Sd1e mit 0,35% Ch
Karosons: und Zuinderbestandi

RS oA KA foyu 13"(?'&%
one alumini e inz: no en
N9 S8 i;A

Sonderelementen auf die Korr05|onsfest|gke|t von
Stahlen mit 18 % Cr und 8% Ni.*

lenmit rd. 02% C 8% Ni und 17% Qr, dazu 1% oderl%T
alx 1.29% Qu oder his 5% W oder 1.5% Mo oder 1% M
+2,5>/o(ljodara25%l\/b+ 1,1%V ader 25% Mo+ 06% Ti

Uber Gelige und Korrosionshestandi und kalten

verdimten Mineralsiuren nech \VOn 1C50° Lnd An-
lessn auf 500 bis 80CF,  Korrosi ta?ﬂ

raheleldnscher Shwellung.  [Metallurg, ital. 27 (1935) Nr. Q

Rosenblum Eigenschaften und Warmebehand-

Iung des Chrom-Aluminium-Stahls.* Ziehen von Draht

as,Fechral”-Stahl mit QlO his 025% G 10 his 15% O ud
V\szwtand Mecherische

4h35°oAI Ces Egen
smsftenvorudm V\bme Zjﬂabaa]gﬂ
ket bei hoen T en.  [Kascheswennga Stal

N-. 6_S 43/4
%1 V\%on klglrlteotlllerrl Ieglerte Stahle fur Oelraffi-

nerien. * von Sahen
wan it der O’rmstaﬁe in ver-
ghieceen ' und Einflu? von Titan und Sllizium darau
Kerbschlagzahigkett der fur Oelraffinerien in Frage kamenden

49-55
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ichmeldehnung, Einsd
Reggiori: EinfluR eines Zusatzes voﬂa%ar&?@t bel 33 Lnd 2. Unterschied

Stahl und Eisen. 1475

SEhle und Einflu eres Fage der Daver-
standfestigkeit. Als chmenwatd*IemﬁOlS%C
075%5 ']\.I5bZW 5’/0?u1105%|\/bgeran; [Met Progr.

Stahle fur Sonderzwecke Klaus Bischoff und Wihelm Janm
Die Verwendun d Bewahrung von Stahlrohren aus
legierten Werks offen bei der Er oIgevvmnu ugn und-Ver-
arbeitun dein der
dethtaﬁsor‘m Als SEhe, dggﬁoﬁwm Warobn
und

L e STl tngene St e

mit_enem
erzusatz von 02 is IiS%furdJenrdsdqvmgeLetungs-
rore. 2 Fur Chrom: ChramViolybdan
deh“omNd@I

' Sahle mit 25% Gesat Ilzm}glajﬁﬁ-

%. agen bis % Rdwmifﬂmur ancl e%
T VENDRE VeSey U T,

6% QO’und gerinden Molybdén-, Vanedin: und

bel hotherer kohlenstoffame: Sizhle mit 18% O

Lnd 8% Ni, 2umelen mit Titanzusatz. 4. Fur Hydrier-

Sihie mitewa 7%CQ und Vanadin-
undaEF1 " gerggm emeﬂm und
duch Chrom ader chten en

fierrohren. Nngung

|_'ydBd”lgesr‘ar%hen Zusaiz von emuigeroaen

Kalium- oder jumbichromat.  Korrosi

irdisch verlegten Rohren durch Unrhiillen mit Erddibitumen und
von Bohrrohren durch Brzementieren. [Odl Kohle].lg;L

Nr 3‘18668/62 ng Sahu Bsen B (199 Nr. 43 S

d U b <1 egierte Stahle far Llé%sseltrommeln
und Ueberhitzer. A?asn
SAhen m|t015%C 1OoSi lbsL % O und etwa 0 g/ol\/b

% 256 Mnund 0.25% Mo
05 bis ]( Yo O er Q%{?}’S&

Fir

6% Mb. [Blast Fum.

dantzew: D|e ‘mechanischen Eigenschaften

von Ventllstahlen * Kritik der verschiedenen nmedhenisdhen

Untersuchungen von Ventilstéhlen in warmem Zustand, wie de

in Rudand und im Audande wurcen. Als Er-

s einer wvon 15 gﬁsotten wird de ich
eit einer gereueren Kenreel von Ventilstahlen

N 6 & 3] P Sl T

r

Dampfkesselbaustoffe. Rudolf Rist: Vergleichende Unter-
suchun von RiBschaden anKesselteilen. Untersuchun
des Einflusses der Wasserdruckprobe auf ihre Ent-
stehung (Mlt JSZahIentaf im Text u. 26 Bildtaf.) (Minchen
Birkner.) (6 S)4°.— Nmmen(redn I—bchgchle),
Dr I -D|ss — eichende Untersuchung von 21 verschier
gen Lage und Verauf ds Rsses, (gsssm
Stoffes. Be| Netnahten Lnd blechen soll interknistalline
I§E1m”r8(§i|.(}n\gdEnﬂ 3 der V\esserdw@robe anb% R ssen
u e
Netlochrandem.  Untersud Unten, |ch
erten (durch et und ozeﬂlg&s mit 1- bew

4(lstu1igem Arlassen auf sonie an nattirich erten
(dam ertnormener Uber Zugfestigk mng%

2nschen nalumch
em Kessewerkstof, SB
SaJetv\ald Die Dauerstandfestl kelt
geschwelrSter Kesselbleche im ungegbléll hten_un
Dauerstandfesti

B

Pluhten Zustand.* 400° von un-
erten Blechen mit 0,09% Crach Gihbehandung:
h bei B0, % h bel 65 oder 1hbel EnﬂquerKorn—
EE‘I'[ &PM Juretzek 2ur B&surmmgg-
der Dauerstandfestigkeit as Knckp

schwindigkeits-Kune. [Metaliwirtsch. 14(1%5)Nr 43 S&SB/E]

L. P. McAllister: Die Entwicklun 9|erter Stahle fur
Er%%gguckkessel und [&ruckb?/ha er* Es wrd t?ayfrt de

ung e e zur erwerdn]; immer

Stéﬁedfulr:rg den% Uhrt hatE jcht wsbambﬂe
durch die Fortschrtte i3ug Ere ensorechender
Stahitypen — der Stahl mit 2% Ni; der Vanadin-Stah
wdder(}rm}lvih)r%n—SImm}StaH— werdenerrtert. [Steeld7
(19 Nr. 6, S

Feinblech. Sd1sdkmmd P. W. Wasiljiew: Die Eigen-
schaften von Felnblechen aus Chrom-Mahgan-Silizium-
Stahl Chromosil" * Des.Wchtigste bel der lung der

nbleche aus Or-Mn-S-Stahl wird engehend beschrieben, aliter-

190



1476 Stahl und Eisen.

de Bgenschatten, die Warmeleitfahigkeit, die Wamnebehand:
Img de medensden B u% g’s Gefiloe der Bede
im mrrrdgegdten ol [Katschest-

wemga Sl 194, Nr.3 S ]

Rohre. K Bax Der Einflul$’ des Werkstoffes auf die
Lebensdauer und Wirtschaftlichkeit von Blasversatz-
rohren* Uni \VOn Luleg und Pande an gehér-

unbehandelten as un em Stahl "sone
3&191& [Guckauf?l(l%) Nr&i S
Sonstiges. Ent-

kohlun elnlger Ieglerter Stahle durch Wasserstoff*
Nr. 4, S 200/02, vgl. Stahl
u Esen % (1935 Nr. 4], S ]

Mechanische und phyS|kaI|sche Prufverfahren
Prifung der Warmeausdehnung. Ch
htonundF. Neuel’\Narmeausdehn ngsmesser*

3hug @nes derGeretes flr s 13000,

4 ideondemﬂoreires%M ses Uberfragen und
nem Galvanometer as Slmst%rbu]rﬁlangezsg-
[Nat physcLabooll Rs 5 (19%) S427/32.

Festigkeitstheorie. . J. Navarmo Alcacer: Brucharbeit und
mechanische Festigkeit von grauem Gul3eisen* Be-
Zehungen 2w e, Sdher, Megt]gkert FeLsrnd tn

wate untereinander Lnd zur Brinellharte. [Trans.
erdymAss42(:L%4)

zugversuch. R E Jameson }Elnflurs von Eigenspan-
Inungen beim Zugversuch Kuven

ichiogengesdwel as wedem Sahl.
vertell derdeaBn EinﬂBder :%}
aur\gwlfn dungg(e'tu

d. J. 14
[\Neu (]gﬂrson \/erhalte;l von Stahlen unter Zté%
belastungenu%s BZéJ 550°.* Anhaltszahlen
G-

Temperatur- Eedyescy auf d Demgesdw
Iaelt Aléss gasamemjrei VerfmnxgenbelmTéJg

des Daverstandversuds. Berid<s
okeit gemeinsam mit der bleibenden %g%rg
Auw\enmg von Deerstiandversudhen und bei der Be-
rechug [Met. Progr. 28 (1935 Nr. 3 S 34/39 u 78]
Biegeversuch. British Er‘qne Boiler & Hlectrical Insurance
Qo, Ld.: Technical r%po or 1933/34 ég/llt 180 Ao, auf
[) Mandhester

Tafeloel betverlag
155)8. sh7lbd — Der Bencht bnr‘g in sanemersten Tell
Uber eire Rehe von wie Briche
von Kurbelvigllen, Ventilspindeln, von I@eltiednssen infolge
L augensprodigkeit und Nietlochrissen .. Deneben besddf-
tigt Sch en Kurzer Aufsaiz mit der Feﬁlg Oks, Schwall¥gutes
ILrLe?r% Séhl\ﬂ&ﬂh 0. serrderasflmmer Aufsatz
eceversuch zredst Amemlrg deser
Prifung sonie ihren vegmedarmm'sﬁhmgsert nd be
schaftigt sich damn mit der Balehxgdesae@/ersuheszm

58
Kerbschlagversuch. W. E Lewis: Versprodung bl|d—
samer Maschinenbaustoffe. Wert des
as VER fur de_Sprodi von Sahl. [Trans, Inst,
ﬁwl%msld 2589(1& B S 444/84 nech Zbl. Mech 3 (
r
H f R A Holloway: Harteprtifung. 11.* Vor-
ar\t/a%rltéuﬁgll I\/ayererRssel I%ﬂi o von Harte-

S3he, Kalthértu
(19D Nr.9 S D. G Sopuih

Sch f
WeltereV "{%%%ruewhqber den %B der Atmosphare
Untersuchung an Kupfer ud

auf die Dauerfestigkeit.* pfer
NEssrnger BEinfllld von Saverstoff, des Geeltes der Luit
an Wasserdanf ockr an sauren und_ alkalischen Bestandiellen
onie Uber den Einflul? von Valﬂaﬂ% dlem ges
fomigen, w\grsd1 Metall auf die Deuerfest

Hisent und edenen Sahlen Lbergé%taega/\edeelfeﬂ]get

in Luft und im Teivakuum Erort
hang 2nischen Kormosionsermpfind md EnﬂuG der Kor-
roagajfo]ieDaJerfesuget [J. Inst Met., London, 56 (1935

Tiefziehprif v. Viegesadk Ueber das Ausschalten
des Eﬁﬁu@é‘é&” der Biechdicke beim Tiefziehversuch

TreaLForgﬂ

Zeitschriften- und Bicherschau.

55. Jahrg. Nr. 49.

nach dem Enchsen-Ven‘ahren * oks Werk-
stoffs bat Prifung im Vergieich
% derTefzn an e Bedr

(Abstandder itte der Kuge-

mmm@“mm%%

shen Tillng (nd e
W@gmw%%g%m

Schneidfahi kelts und Bearbeitbarkeitspriifung. Q W. Bo-
und W, V\? rt. Schneidentemperatur bei Dreh-
me|rSeIn* Unt Uber de Sdhrel

ZerqmmvateH mltge%CmAbhmggk vmderSchnrtt—
geschwindigkeit, dem Vorschub, der Spartiefe und den Meilg-
winkeln, [Trans. Amer. S Met. 23 (1935) Nr. 3 S 70326]
Sthurecher:  Oberflachenrauhi ?kelt und. Zers%lr
nung.* Be2| 2anisdhen Ooerfié

enstdhlen. Aussshen
Lrggr/ ed&nkrosl«puﬂu ebenerednttebel\,ersme-

Krereriercen. VESS-20,

des Stahles mit 18%
eugen aus Silberstahl.*

14 (195 N 17/1& 8497/5(13]
I,
Wihelm Ulfert: Zerspanun
Chrom und 8% Nickel mit We

[Stahl u. Bsen 5 Nr. 40, S ]|
_ Abnutzungsprifung. . F. Roll: Ueber den Einflul3, che-
mischer Reaktionen auf den Verschleil3 von Eisen.*

Bedmdm@ de Art dss gehildeten Oxyds in Abhéng

keit vom bem %schmamm [Z ang g
allg. Grem 224 Nr. 3 S 32224,
Smd J. und Louis Jordan: Der ElnﬂuB von

xydhautchen auf Verschleild von_ Stahl.*
fim M Fink Uber de Mg\ndrji(ung othsqaa(%

stdfs m VerschieiR, Untersudhungen an len mi

ud LZS% C nach unterschiedlichen Wamebehand
tber cen Verschiel3 auf der Amder-Mesdhine in ,Luft
und Stickstoff. Einflu} der Harte auf de Abnuizung. Ausam:
Oes Viersthieilstaubes. [Trans. Amer. S Met. 23

(1935) Nr.'3 S 577/613]

Zerstorungsfreie Prifverfahren. R Berthold: Zerstorungs-
freie Werkstoffprufun mit dem Magnetpulververfah-

ren e der

%mltﬁa%@gs odermlt Selbst—

tg d1zem belSel h o h%Jobs
mit glei ger )
rrmGraud Mailand, ces iser der EQui

ment & jineening Qo, der H
Ass, Naw York, und(der F|N e, E. I—lbggpegl Berfin-Termpelho.
[Mesch-Scheden 12 (1935) Nr. 9,

Herbert R. | Bellchtungstafel fur die Ront-

Mdurchstrahlung von Stahlstiicken.* [Trans. Amer. St
23 (1935) Nr, 3 S 6
er und Josef Barbers: Ront enographl—
sche Untersuchung Uber S annungt;tsve el|lilM% und
léeberspannungen in FIuGsta * [Mi

12'S 157/66; vdl. Stahlu
Bsen Nr4(28 1% Arh Phios) Diss von
alpel Starke der Streustrahlung bei Ron}%en-
durchstrahlung [Arch. HEserhittennes. 9 ]E
203 u Bsen % (19%) Nr. 41, S

Metallographie.

hAIIgememes FEeg]Scheil' SégtistlschederGefu eunter—
suchungen. |.*

SRS e o o B, o B
oUchVergelch cks

as oem Adeenverhaltns der Knstallkorner oder %
aderansdiisse | Unterschiediche Ve eit von SU-
fiden und Oxyden; Einfluld der Terrperatur auf se. Emittiu

der raumiichén Km?me er Amahne ener Kugel
der Komer sonie mit Hilfe einer statistisch ermitteltén
Metallkde. 27 (1936) Nr. 9 S 199200,

Gerate und Emrlchtungen A.
Neophot u%d seine Anwendun

beugun und Oberflachenaufbau,* Beecrrelhpﬁ ruf
%u% e und prakiische Durchfiihrung der SI:
g MR TS Ferackn

Quarrell und H. Wiman: Iglektronen-



5. Dezember 1935.

Nomen P. Goss Rontgengerate zur Metallunter-
suchung bei hohen Temperafuren.* bug, @
Gadesm 35 Rj‘rempmug bel ED Srorstarke fur

Ten}aerau.mn Fangeflioe von erten Stahl m
01% C Stahl mit 12%0 ud von Stahl me?16)/o Olbrl%

Quin keit von der Tenperatr. B
AR SEgd e [Vet. Prog

A Sorrmafeld ud 0. Sherzer Ueber das Elektronen-
und ichketten des

mikrosko Gundag Avendungsmigi

EIeIdrormerPnI«osl«ps Eéss—l\bd’r 1957 N.79 S 1419]

G P. Thomson Gerét zur Elektronenbeugu nq bel
| -

hohen Spannun en.* Durchbildung von Geréien Tur
%von fur de Ui von Metal
fi 3L (193 Nr. S 104951 u

Em&ct E Thum Die notwendigsten Geréte einer
hittenmannischen Werkstoffprufstelle.* Darinu. a Hin-
V\r&%aglqegédeduﬁ I\/EﬂxgderDehugmd der AUlen
fasem beim Bruch nech A B Kinzel.” Kostenaufstellung flr de
Emdﬁd% ares e Laboratoriums fur Festigkeitspri-

Gdlganeramr%1 Veetallen. Progr.
il%B)Nr4 18 10 1 u174]
_ priifverfanren. G Gube: Neuere Verfahren der Kon—
stltut|onsforschung* B&drebmg
suq bilitat bis etwa 1400, get
fu eresVVeﬂthfes mit der |tatvon
21 1% ageren [Z Ikde Iy (

F. Kirchner: Elektronenriickstrahlung anvielkristal-
linen Metallschichten und Aufbau der Oberflachen-
a%ucht polierter Metalle.* IrEI_rortemng W

hisherige Versudsargerise. [Trans. Faraday 193
N, 172, S%.’WZ?]

Laschkarew:. Innere Potentiale der Kristalle

und d|e Elektronenbeugung * Einflul der wirklichen Span
Big.lﬁ I ud _sdndller Blektronen.
[Tra’sFaradaySm ( Nr. 172, S 1081/%6 u. 1107/27]
H. Nipper und E. Lips: Ueber eine neue Methode zur
Bestimmung von Umwandlungspunkten.* Die Prabe wird
unter geichbleibender erhitzt; Umnand
I e medhen sich durch verstéarkte benmerk-
bar IVIetaIIkde 27 (1935 Nr. 10, S 242/43]

S Onstein: Optische Untersuchung verdampfter
Metallschlchten * I':El)za.g.lrg dinner NEtaiILamdm (Fi).l’d’]
Vafomp‘en eleldnsch erhi

er Drahte im VaFrjm Theorie
Prifverfahren. [Trans. Faraday
Nr 172 O%]JSB/

Le| Tronstad Anwendbarkelt des optischen Verfah-
rens von Drude zur Unter%chschemender
Metallhautchen. Tneon und

der Prifung m
gd’ﬂjamu ahlen. [Trans. Faraday Soc 31 (1935) N 172,

rillat und H. Motz: Molekulare Schichten fettiger
Stoffe auf Metallen * Einflud auf de ISse Oer -
fla Metallen mit EI [Trars.
Faajay Sc3al (]HBK Nr. 172
durch radioaktive Verfahren.* Erorteru%
bei der Diffusion der Emanation durch des Metallgitter.
I\/Ietallgltter ds u%[eﬂu%e d ' Branationsatome. . Einfluld
Ermitt] T derdglr; T und ischen Umnand-
rmittlun
[T ey = s g U
Untersuchung des Sinterungsverlaufes gerefdter Metall-
ptj\,er [Z Metallkae. 27 (19%) Nr. 9 S 215
Rontgenographische Felngefugeuntersuchungen W.L
Atomanordnung in_Metallen und Metalleglerungen *
ichsten Gitterarten und di
dann Unterschiede 2nischen Frese cg]ddﬁnsder
evon

Hume-Ratherysche Recdl Uoer
derZaH der freien Hekironen md dem Gitter. Die
Jores Uber den Gitteraufbau. im Gitter

udﬂmmvmulgde[B_arlaﬁmMVerge (rjrgxtgrllar

S Preston; _Kristallbau des aMangans Laue,,
Schwingkistall- und Rnlger’ard“i Be
Qmﬁ]der Dichte. [Nat. physic. Lab ol Rs 5 (19%)
S37

Zeitschriften- vnil Biicherschau.
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o] D Preston Kristallbau von R-Mangan* Laue,
hmen mit en.
[Nat. plr%gc Lab odl. Res 5 (193%) S 33397]

G D. Preston: Rontgenuntersuchung von FEisen-
Chrom- Leg|erungen* Parameters mit dem
S. [Nat. physic. Lab. cdl. Res 5 (193

S 401(
] Ginter Wassammam: Ueber - Abschreckspannungen.
Rontgl?nographlsche Untersuchlg%/?n zur Frage “der

Gitterkonstantenunterschiede.* itt. Kais.- -Inst.
S 167/74 . Stiahi u
Esen 5 (. NI, 42

Zustandsschaubilder und  Umwandlungs vorgange U Dehr
Ilnger Ueber den Verlauf von Ausschei ungen* Ront-
ische und m ische

Le,d an Kupfer-

R L
% Nr emﬁg o ea%ml\%alllde 2
ku&mm Zustandsdi

magnetlsche Ei enschaften von Platin-
rungen* Aufstellt oEsZLsta*oBsd*ahI

vor a

Dich der Plati Leg Leg t
e Sen-Platind enrg ne mi

5 Atom% Pt weist nech %
Koerzitivkraft von rd. 1800 OCarsted und e Fémanenz 3130
bs 400 Ga af. [Physk Z 35(]915) Nr. 16 8544/5]_]
Keizo mese und Kokichi Sano: Die Graphitbildung in
Eisen-Kohlenstoff-Legierungen vom_Standpunkte “der
tber den Besténd eich

@en Energlsnd auf il
von, Fe:C O gpedfischen Graphit ud Esen
Esens etw—tol—%%;ﬂ (]9&3) 220’33 Chemu@r 2]

( @\/ L SO W, Darndhl: Das System Kupfer-Niekel-

EI%M (L%rtfah k ga;rvgq wamearayt I\/Lgsj—
igker

argmder(}erﬂlne oer Legenrgen mit %nmm Fest-

I ischer

\?\C]derstaridbam tmI&D" ﬁ Metallkde. 27 (1935) Nr. 9
Marius Saw%ea und Ednond Rousseaur Ueber die Um-

wandlungspunkie von Nickelstahlen.* Dilatometische

A awStaHenml bis zu 06% Cud
o N,

unkt eresTeI&sdesStdiagg}rrgark werden kam
C R Acad Sai, Paris, 201 (1935) Nr. 15
Kanzi Tarmru Ueber eine Verdoppelun der f%ﬁrt

Wandlun en in Eisen und Stahl.
Vaarmat(nrg bei 680 auf der Abkiihl

ramm und
isen-Legie-
lem’ auf

und bai
off fuhrte n|d1t
(19&5) I,

&D"aufderEmrlzu GILhenlnSIJ
2U engr derarti

Pap Inst
A SR

ers jr._und
Des Zustandsschau-
Id der EiSen-Mangan-Legierungen.* H RO

mengareicher Legenrgenzu
P
Tt (B Bbdke  Gbpamts (o &
y-EsersmAbhanggikeltvom

desaudl}l\/m
mGayl ransAmaerc

Zusdhiftermechsal mit
2B (199 Nr. 3 S 725950]
er Wessamamn: Ueber den Mechanismus der
aE %/érL%mwandlung 17(Elserll_sfg I\gtt1 KalsVI\/iIgtallqst
].CH_D? A955; vl u
Bsen 5 (. 9

Cyril Wells und F. M V\blters Elsen—Mangan Koh-
lenstoff-Legierungen. Teil XI Eisen-Kohlenstoff-

Legierungen mit 7% Mn.* Festl vor dlemdss (@ + y)-
d’sln mit 02 bis 1, A)Cund7°/oNhauf
[Trans. Amer. Soc Met. 23
(]SBS) Nr 1/60]

van Wert. Der ElanuB hoher hydrosta-
tlscher Driicke auf das Altern.* an ver-
schieceren Aluminiumiegy an Blei-Kalzium- und Bsen
Stickstoff-Legierungen Uber % Einflu? von Driicken bis zu

S 1127/%6] il Wells: Eisen-Mangan-Koh-
s metallkundiiener Vorgange'rbelr‘StOff Leglerungen Teil XTII.
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20(11) cmPauf Gesahwind udl—t(iedeer—H?‘ieﬂ%
fflem. ramAn’er 23(19%) N,
N. da C Andrade: Die Krlstalllsatlon

dUnner ﬁetallhautchen * Unt
sd1atner Cdd- und % Dicke redw

cem Erhizen im VakLun Tenyperaiuren.
[Frars Faaday (]SBS) N 2. S 1]37/50]
Zwillingsbildung rd\aersh ?-Elsens

an ranem Bsen
sonie nech

m lung im kritischen Te ich

_]5 (
ins: Die
erten Schidt.

schlchtG%oller‘terI Metalle.

rans. 1101 u, 1107/27.

%me 5 At %ﬁu&%a&e%d%«i
an poliertem

Zﬂsdwerﬁelzrg [Trans. Faraday Soc 3L (1935) Nr. 172

KorngroBe und -Wachstum. C Nusbaum und N. P. Gss

Kornverzerrun in Metallen bei der Warmeb@hand-
%omer ?/r\}arma1

teils m te|Is mit Verzemng bel der behand-

[3 der Kaltverformung, der ren AT

Deuer
Iugdaraf |Irarsmer SI:I\/H.B(]%)Nr é
Intiu er elmengungen .
EinfluR der B asformlge
und feste Verunrelnlgungen in Stahlblocken Erortermg
e m” Stahl, Verhalten

s D&eoxydererﬂe Wirku
cBs.  Fesligeitsal en und Ge‘tge im Vgum unter
gt SRl e b
u anss
ng'immltvm ds01%Cud bsmOZSo/(BﬁI;.-
Hrwel auf de eit aumniurberuhigler Sahe.
gr%ré?(deraj Rev. ]31(1515)Nr 7, S 55 Nr. B
Hobert Bennek und Curt Guido Holzscheiter: Einfluld des

Urans auf die Gefligebeschaffenheit, Hartbarkeit und
Anlaf3bestandi 9gkelt von unlesc;lerten Stahlen.* [Arch.
Hsenhlttennes,

193200, vgl. Stahl u. Been
5 (193%) Nr 41 1006
W, Seith und A Keil; Beziehung zwischen

Diffusion und Aufbau fester Legierungen.* “BEinfluf3 der
Atore auf

in enem e zementierten elek-
sendratt. [Z I\/btallkde 27 (1935 Nr.

Fehlererscheinungen.

R|Bersche|nungen WIhelm Réieker: Ueber den Einfluld
2u hoher Ti Reraturen auf I%jlerten und unlegierten
Ueberhltzerro rwerkstoff. tstehung von RSsen in

g und daras fd
Spﬁrmasnedlg jerten 3
V\lassermﬁqm %58&9}3)

he ( g \VON
1en undvon S-O-A-
MW, Scheinin:

S 53083]
ormalgliihen von
Chrom-Nickel-Wolfram-Stahlblocken.*  Zur
von Hocken wurden auf dem Werk ,,Iﬂektrostal

Erfahrungen ares
(An/\emmb

fehen wurce de F|od<erhldng nicht verhindert, al%ardem ist
essrteuer. Hodken kdnnenvermieden werden, wem

%lz a'%ne%\lten insbesondere bei cer kit schenT
bis Des Wexk , Elektrostal” ist mit dieser
nICzIPt?,/ anverstancen. [Katschesiwenngia Stal 1934, N,

o Tweede Verslag van Corrosie Commis-

Korrosion.
sie || voor de Bestudering van Bwsaantastln door
uizen.

Bodemlnvloeden O‘dervxerp Aantastin

H% nq_ adlonderzoek. Mlt 7 Textfig.,
entaf, z T. auf Be|l u 5 Sdﬂab
nesssegadt 23) Selbsiverl

{?bcbeh No.
ericht Korrosions- Ausschusses Il fur die Unter-

Zeitschriften- und, Blicherschau.

])lcke der amorphen Oberflache

55. Jahrg. Nr. 49.

suchung der Korrgsionswirkung von Boden auf Rohre.
An riff auf Rohre.] — Schriftturmsibersicht.  Er-

bai den Gas- und Wassawerken Uioer de
nffsfahlgkert verschiedengy Bodenartm
er Komosionsfalle an @& und orwg‘luﬂa?m
eradugen vonver—

mvonU’t

sthieceren Sandgu? und  Schleudergld) im
Booen. Der Verlauf der Ka’rc(ﬂm im Boden, bescrrbrsde Mit-
wirkung der bidogischen Brflisse. B S

Alfano: Umfang der Korrosion von Elsen be|

Anwesenheit und .  Abwesenheit von Sauerstoff Ak}
jon von
s Kessawessas  [Comousti Oﬂfﬁ &37
12, S 21/27; nach Gam Zdl. 105 II Nr. S 5/4.

K_R Dietrich: Ist ein Korrosmnsschutz der Behalt-
nisse fur Treibstoffspiritus erforderlich?
O P e B oL oi‘?ma@' S

lex-
Iacko[OeI u. Kohle ]1( \}

R Bemer Ein erglelch der Kor-
rosmnsbestand e|t verschledener Puddelstahle.* Go
wichtsverlust in Iprozentiger en

und in wahrend aneler \Von

und mit V\blmaut behafteten Proben as -
sch ud nach dem Aston-Verfahren

. [Trans. Amer. Sc Met. 23 (195 Nr. 3

kolalis Mayer. Korr05|on in der Mlneralollndustrle
o O i ) et o
en
Kosten. Kmosim% i eabeu%gmd Natriunm+
FH \erfahren derunOI ctascoigfs e
vom ngug von angreifenden
SdmeEr&jﬂ%hq blljfer Ie|d1tas/\ecmelt}3rer Korper
(Dempare) [Od u Nr. 36, S 705(07]
CGordon N. Scatt: Bericht Nr \Y desAmerlcan Petro-
leum Institute Uber Rohrschutzversuche. Dritte Besidr
tigung der im Betrieb befindiichen Leitungen und 2neite Besidh

tigung der 15h Ann. Medling
AmarPetrdetmlnst St 1V, 15 (193 S 18/37; nech Chem

Abstr, 2(193 3
N. ‘Stref'nikov und D. 1. Mirlis; Korrosion von Eisen
bei glelchzeltlger Beruhrun mit einem Elektro é{ten
und “organischéen to en }?orroa
0egen Berain, Kerosen und ecence Ode an dsren

nrgsstelle mit SHAGsungen Zur Verhi dks Korosions

g{})ﬁeﬁvwd eanustvon Gelaﬂre%g zudar
oshgger‘rp‘dwn Ilaaisel.,URSS

meth. nech Chem Abstr. 29 (1935) Nr. 17

Eln]elnfaches Gerat fur die Korrosionsprifung.
Oer Intemanonal Nickel' @, InC,,

g e
| Mo droftebe Gl o et

zandern.  Kurt Hsdhbedk und Farz Sdlzer: Ueber die
Verzunderung _des Eisens und anderer Metalle.* Zisam
des Schrifttums tber die bel der Verzude

rung, den Einfluld der

Gesamrma‘sazug
derérmrga]q:;elsdw auf eVem.nb’u_l'g
aLF(}tf'rschrelten nﬂquugletFrermkstdfmmdder elchergd!e

de

Zu'(hrm%eﬁhmndgert
ekir asenm(ﬁ%) NO, SOZLmIOZ
ks i et o
on in
Nr 37, S 73339 Nr. 38, S 75358]
Gabriel Valensi: Oxydation metallischer Drahte. Go
seATHS derQﬁ%ﬂcmgesdwrd , alf It nech
an Nickeldraht. [C R | S, Paris, 201
(19%) Nr. 15 S 602004
Nichtmetallische Einschliisse. A |. Lentschkowv und S P.

Hlimonow: Ueber die Gtite roh vorgeschmiedeter Kurbel-
wellen_und anderer Schmiedestlicke.* Zahlemm&ige An

msdhisse von_untersuchtem_Stahl und andere

a Stal 1934, Nr 5 S32/38]
F. Urban und John Chi  Nichtmetallische
Einschliisse im Stahl.* 1. Sulfide. der Bnsdhlisse
bal Zusaz von B d gemeinsam mit Mangan, Aluminium

isensufi
G‘romTtan ader Zirkon 27 reinen Bsensdnelzen 111, Oxyd-
Sulﬁd M|sch en. der Brschlisse be Zusatz
Zirk oderl‘?'ltan I\}]I mmdn A Alumnum
O@cﬁ e?srt]j’rrdzeres Ir(Ia|s@<'an damtelsr‘ahFerro
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titan oder Silizium-Zirkon zugeseizt wuarde. V. Bestimmun
der nichtmetallischen Einschlisse. Aetzmittel zu weit-
Unterschei der Arg.

g E(J_%) N3 S freditese. {Trars

Sonstiges. I\/Ueller *paltkawtatlon an schnell-

Iaufenden Turbomaschlnen
oer Laufradschaufeln und r‘e’g@ass durch

?éddfa&gzmv%%mng ARVATRCIR rol ]_166/69]

Chemische Prufung.

Aligemeines. A Jevius: Der Schwefelgehalt desLeucht-
 als Fehler uelle bei analytischen Arbeiten.* N%
ID‘ U\g ch Schwefdauinehme

’ 12"5' 5 SE' '911123/ DG o o, LT o0 5 (1S

Brennstoffe

R Kimer:_Mikrochemische Analyse

fester Brennstoffe. Ueber de i \Von

Feuchti Kohlenstoff, V\bsserstdf Asde, Stickstoff” und
Bestimmung des Molekulargewichtes und des Sauer
Schriftttim, [Ind Engng Chem, Analyt. &

7( Nr. 5 S 204/99]

W'T. Reld Einfluf$ der Bindungsform des Eisens auf
die Bestlmmung der Schmelztemperatur von Kohlen-
aschen* Besdhrd

su'mm*%gln derhsggag%ds

H, 7 E
eas,ggﬁorst Adolf Bloch: Gasanalytische

Untersuchungen II._Kritische Untersuchungen _Uber
die Bestimmung von Sauerstoff mit alkalischen Trioxy-
benzol- und Natrlumhydrosulﬂtlosungen in verschie-

Konzentrationsverhaltnissen. Untersuchungen
ther de Absorm iokeit und ces Cesantaufrehme-
Ab&rrﬂaslo&rgen [Ges- u. Wesser-

Y o(]K%ﬁlo und Jullus Cadberg Praktische Ausfuhrun
der Kohlensaurebestimmung_in Gasmlschungen m

H|Ife von pH Messungen
beshmmg !é Chem 193) Nr. 31112 S 3%/407]
Apcﬁarate zur Ueberwachung der Gasqualltat
Ma&/erfdrm zurUebervxedu%
bal KoksofengeS, namentlich zur Ermi ung von

S R

I\r X, S3ZUZG

Fritz Sduster Glnter Panning und Hellmut Bllow: Ein
neuer einfacher Orsatapparat fur voIIstandl%%4/85Gasana—
lyse* [Ges u. Wessarfadh 78 Nr. 30 S

sonstiges. H. J. Antweiler: Die Anwendung der 90I -
? hischen Methode in der anaytlschen

heoretlsche Einfihrun Eraut
das I\/HB\/egfahera %e Pdw&anorgg

nugen an eingr Eleklrode 2ur geli
rtanven ud 1[Euantlt%en g am/\eugf.ﬂét_‘l
& (193D Nr. 11/ S
Einzelbestimmungen.

Kupfer. G und C G Macarovidi: Eine neue makro-
und mlkrograwmetnsche Methode zur Bestlmmung
des Kupfers.* Fallung des mlt
Bermdin und neddl
adysn

e sas@ﬁjz]Bdeg

Aluminium. . Howard B. Knowles: Verwendung  von
8-Hydroxychinolin zur Bestimmung von Aluminium,
Beryllium” und Magnesium. Fallung” des Auminiuns &s

indat as eine” mit Amoniak neulrallsenenl Lo&er%
ilum

B&sunmng des Alumnlums in
Vvon A,
J. Res Nat. Bur.

I S

Sandarcs 15 Nr. 1, S 87
Fluor. (%F«b&am/v Verelnfachte Methode nach

S L. Penfield zur Bestimmung des Fluors in Phos ho-
riten und Apatiten.* Badretug

ratur und ces durch eereAbkuzmg
dinmungsdauer erreicht wird.  Aus dem -Quarz-Sand
Gamisch wird durch de\e‘elsaje S|I|Z|u uond eled<elt

i%lllauge t|tr|ert

maﬂ(}aﬁma%mre/losmaa

Zeitschriften- und Biicherschau.

n: Neuere Methoden un

Stahl und Eisen. 1479

MeRRwesen (Verfahren, Gerdte und Regler).

Aligemeines, Ueber die Eigenschaften der Mel3geréate.
Gundage fur en Einfuhrungsbiatt der Betrigbshitter (e
/ von deren hisher die Richtlinien flir Bnohel3e erschienen
sind. A\/\/F—M|tt 17 (193) Nr. 8 S 65/67]

Fachschau ,Mel3gerate fur die Metallbearbeitung” *

Bericht Uber de mit fadhwissenschattlichen N
cre Fadhsdhau im Hause der Technik in Essn u
(19%) Nr. 8 8154/61, Nr.9 S 17783 Nr. 10, S 202/07]

Mengen. Gustav Neumam: Dle Mogllchkelten und
Sé:ghwdg% kelten %ehr Luft- un

fverfahren.*

NF 4 S1 520) vgl. Std1 u EsengB(JEIE

Temperatur C H M Jenkins und Maie L. V. Gayler:
Optische Messung von Metalltemperaturen Schmelz-
E#n_‘ktd&sElsens AmemlngdaomgmeyrmHelsm

tlung von Schndl Lnogstem:

w EnﬂqumMetal is. \Ver-

drdq campof. Er-

mlttl% sersdmalzp.rktes a ]527 +3°. [Nat C.
Rs5 (199 S 1&5/204

chhte und Zahigkeit. dda Prof. Dr., o Prof. an

e bt le Ditariot o Tt e eston

Insututs BerilnCnan rg._Zur Viskosimetrie. Mt

Internatlonale Tabellen fur Viskosimeter.
}M|t 11 Ab 950 61). Verlag Mneralo-
JIM - B =

Jomn H. Hruska_ Prufung von Brenndlen flir metall-
rgische Oefen.* Besdel Os Se \Aslmneters
e Vor\/eraman Ae 136 (1935) Nr. 17
ISSe von ron 17

%%9% u 2]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. Martha . Stahl-
bau- Proflle) Y efur Stahl-

I I
}E&S &SS)% Kostenfrel

rau%mel fu

Stahl Uoerall. é

abellen derwlchugsten Prafile (Form ud Stahasen) md elnsn
en Auszug as ichen Bestinmungen fl

r’den Stahi-
bau, besonders auh Lber de 2U8s3gen Belaslmgen Fur de
elgerﬂldwe Berechmg werden aber ausfiivichere_Unterlagen

wesezBmdamTasderth
Stahl .% oo

egen

Bleich, Dr Wen Theorie und Versuchsanord-
nung im Stahlbau (Mlt 'onort vonM Rs
sowie einem Erdrterungsberi ) Zinch: Schweiz. Veerband flr
(Rle I\/Btmalaufmgen Oer Tedhnk 1936 (28 S) L, GBencht

s Sdweaz Viebandes flr de
Technk BenohtNrSI)derE%er aI _.)—
Daiin (S 519) Bew% den ed 2nsden
sdm\/ersmemm an Moddlen Frage der Be-
unbestinmier Tr umerBeru:IGdu
etgketdesSd’ies(Trag
Versx:fsafgatqu I

Bondy und H. Gottfeldt: Berechnun
n?von rohrformlgen Glledern in geschwei en Stahl-
N 3615 S HH56, N A

uten.* [Engineering 130

be 3 Geschwelﬁte Blechtra er von 52 m
Stutzweite im oes Rugendam ragkonstruktion
Oer i%en Hrzelheiten der Schwail-

UebertaLten
[Z VDI '@ (193 N. ', SU73AB]
Spundwandelsen |m StraBenbau* Stralienunterbau

ud einer Wl-lersiellug ds [recjlﬁ;g :genDﬁsad
SN 73]

Fritz Sss: Aktuelle _baustatische Probleme der
Konstruktionspraxis.* der zUéss

neuerer

rungen (ber de S statisch unbestinmer Ti rgv\eke
Baustahl. Durch des Higl3en von Baustahl, der ds \%
Baustoff oder as anes b

Bawehrung senbetonbanerkes
kommren kann, tritt enWen der sch
|n elner Stati ner Trag-

W sch bestimmten auswirkt.  [Sdwez
Bauztg. Nr. 11, S 11922 Nr. 12, S ]

und Verwen-
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Tils: StralRenbriicke Uber den Rhein bei Neuwied.*
Durchbil der Bricke, Aufstell

ung der Stahl-

bevten. ng. 16 (1935 Nr. 4U42 & 428/ [lr _
Beton und Eisenbeton. . techn.: Die
Knickung der Eisenbeton-Saulen. (it 50 Abb. u. 12 Zahr
lentaf. soile enemVorwort von M Ros)) Zurich: Hog. Material-

[]UIU@ISH[GM“H‘ETHM S) 4. (Bencht Nr. 8
der Edg. Materiaprifungsanstalt.
Sonstiges. H. Muthreich; GI?as als Baustoff fUI’ Herff

wasserspeicher und Rohrlertungen *
chem [Z VDI 79(1935)

temKu dasinHd
Normung und Lieferungsvorschriften.

Nr. 3, 'S 116970]

Aligemeines. K. Deeves Was konnen Werkstoff-Ab-
nahme-Vorschriften und -Prifungen _tber das voraus
sichtliche Verhalten im praktischen Betrieb aussaﬁen
Ahﬁwqru‘m%af auf von Kermmzahlen, de im Rurz-
versuch ermittel V\uden, heben nur dam enen Sm, wemn men
duchgse Uber ces voraLssichtliche Verhalten der Werk-
dioffe im prakiischen Betrieb _erhdlt. Basumsvmcm ist de
Feststellung, db cbs Tell innerhalb mefrerer &lﬁ]

geidnBL[rﬁglst W e U*terfagenm”rmsfjfrgg:ﬂza‘fjgﬁ

Nr.
Normen. Itaflenrsche Normen flr graues Gul3eisen,
tahlgufS und . unlegierte Elnsatz— und Verglitungs-
stahle. [Industria MedCanica 17 26/%7
Cost and roduction

Betrrebswrrtschaft
Allgemeines und Grundsatzlrches
handbook. Ed. by L. P. Alford. 3d printing.  (Mit zahr. Text-
ah. u Zahlentaf.) " NewYork : The Ronald Copanv 1934
XXXI 15442) g Gh730% — V9. Sahl u. Esen %
Nr. 44 S 1180

Beck Betriebswirtschaft im Dienst der Ge-
folgschaft* [Stahl u. Hsen % (19%) Nr.40 S 107U72
_ Zzeitstudien in Betrieb und Verwaltung. Hans Euler: Zweck-
malige und unzvveckmaBr e Verlustzeitstudien. [Stahl

u. Bsen 55 (1935 Nr. 41,
Betriebsbuchhaltung. Adolf Muller: Der Einflul® der Kal-
kulationszwecke auf die Kalkulationsformen. _[Arch

4 S 252 (Beti

Nr. -

Austh 99): vgl. u. BSen 5 (1935 Nr. 41, S 1097]
Industrielle Budgetrechnung und Planung.  B. Kunze: Die
Durchfuhrung der Plankogt nrechnung in der Einzel-,
Reihen- und Massenfertigung.* cbr Plan-

kostervednung, Voraussetzngen fir

arl\/\mmgs%érrel Verredemglder ichen PIarwJ\%n\e/?Ff
arfmarmfred*rug Ganinm- u erfuslrednng mit

Plari@sten De Pankostervedhung —

ckungsstufe
cl\?lbrrlis@sellen F%adnrgs/\esers [MaschBaJ 147(193%)

Volkswirtschaft.

AuRenhandel und Handelspolitik. August Klster:
deutsche Aul3enhandel unter dem ,Netien Plan“ [Stahl
u Hsen 5 (1935 Nr. 40, S 106568, éo

Elsenlndustrre Annuaire [dUlqE mité CES FO%

France 1!

eglggﬂ (716, XX, 3443)(8— Vg, StaHuEsenE’Z(lQQ)

Unternehmungsformen.  Abschllisse deutscher Aktlen-
qesolischatier 103/33 58008 L 15331 Vih. S, dsch

Kartelle V\Alhelm Gaex Die internationalen Kartell-
bestrebungen in der Nachkrlegszelt Berflrdemebeer
o 1 Snes i ) 0 1O (Unverste) BT

BS

Volkswirtschaftliche Statistik. Statistisches Jahrbuch

fur d|e Elsen- und Stahllndustrle 1935. Stan\ﬁsche (e=3
De

ie deg Sahwerks Verbar:
g Dlsselda. Verlag Sahlessenm b 1.
(IX )8’ 51131, fuerglledercbs\/ererrsdeLtscher

Zeitschriften- und Bicherschau.

55. Jahrg. Nr. 49.

Eserfuterieute 4%0um. — Vgl Sahl u Bsen % (1%‘5)

Nr. 45, S 1204
Sonstiges. E Sdeentach, Dr. jur. h. C,,
Dr. rer. c&c h ¢, PrdmderBemabswpr?lschaftsljefre
Kontenrahmen. Mit cb"nArf‘mg KontenRIane und Kon—
tentabellen. 4., neubearb, Aufl fEtZIau

M, m)8"(,5rh 18BL) qu-8. plvxerkgebAnhgah

zus) 1060;u |
Verkehr.

Tarife, VWIhelm Ahrens: Umwandlung des deutschen
Ersenbahn Gutertarrfmesens” [Stahl U BEsen % (193

Nr.42 S
Soziales.

Unfille, Unfallverhiitung, Didlier: Ueber den Verlauf der
Elsenerstarrung in Gielereien.* Verhrdermg von Un-
unzreichence [Reichsarb.Bl. 15

]935& NI 23 S 177/78]
bei den Werken des ,Bo-

asschutzeinrichtun
chumer Vereins fur Gul3stahlfab rikation®, Aktien eseII—

schaft, Bochum.* Saﬂstofﬁnhafatmum

rételaper.
a(‘]‘l%fer |n der Uemm
~Hefte Nr. 177, 195, S ]
Die Gasschutzzentrale der Duisburger

e m

Kupferhui?teem A-G.,, Duisb urg Gassduzzerlr?fu C‘f&t
Gasschﬂsmje Verteilung der far

[Drager-Hefte Nr. 177 S 281015]

Neuerungen aus der Gasschutz-
organlsatlon der Hochofenanlage der Hoesch-KoinNeu-
essen Aktiengesellschaft fr Bergbau und Huttenbe-
trieb in Dortmund AJIbaudes uktiven auf

0 B CRahae, DR
HefteNr 17, %Szmr%zvgl StahluEsen%

3Slondermerkblatt fur den Luftschutz der Kessel-
betriebe. [Z bayer. Revi D (1939 Nr. 15 S 142]

Rechts- und Staatswissenschaft.
Gewerbe-, Handels- und Verkehrsrecht. J. W. Reichert, Dr.:
Weder-

Die Kartellgesetze der Welt. Bne deuschsrach
e dler Kortol e gkt st

%NIII E?%rMBemnloJ Feyrems Verfag

Oito: Die Zwangskartelle nach eltendem ert—
schaftsrec t. Brsdetten ) r. & J. Ledte.
3B, &S) 8 — KoIn (Universitat), Jur, D$ IB S

Arbertsrecht X Rosder, Dr. Jur., in Atenburg: Del
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Statistisches.
Der AuRenhandel Deutschlands In Erzeugnissen der Bergwerks- und Eisenhittenindustrie im Oktober 1935.
Die in Klammern stehenden Zahlen geben die Positions-Nummern Einfuhr Ausfuhr
der ,Monatlichen Nachweise iber den auswartigen Handel Oktober Januar-Oktober Oktober Januar-Oktober
Deutschlands® an. 1935 1935 1935
t t toe t

Eisenerze (237 e) . . . 1291 098 11 721 370 797 16 552
Manganerze (237 h) .o 46 852 341 727 176 1468
Eisen- oder manganhaltige Gasreinigungsmasse; Schlacken, Kies-

abbrdnde (237r ) . 91 339 1252 393 9431 267 008
Schwefelkies und Schwefelerze (237 1) 81 340 863 505 1994 18 012
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kennelkohle (238 a)......ccccovuenn 333 110 3576 994 2 783 802 21 467 568
Braunkohle (238 b ) 119 715 1408 354 104 1798
Koks (238 d ) 53 594 629 216 639 635 5463 121
Steinkohlenbriketts (238 e ) 9078 72 517 70 217 659 702
Braunkohlenbriketts, auch NaBpreBsteine (238 f) ...ccccoviiiviiviviiiisiiniiciinnne 4792 61 358 91 641 1003 990
Eisen und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843 d ) oo 71766 763 836 298 519 2 619 940

Darunter:

Roheisen (777 a) 13 223 47 272 26 923 177 938
Ferrosilizium, -mangan, -aluminium, -chrom, -nickel, -wolfram und

andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen (777 b ) o 86 1264 423 3720
Rrucheisen, Alteisen, Eisenfeilspdne usw. (842; 843 a, b, c, d). . . . 27 635 224 770 8070 64 523
Rohren und RoOhrenformstiicke aus nicht schmiedbarem GuB, roh und

bearbeitet (778 a, b; 779 a, b ) — 3822 5637 71 401
Walzen aus nicht schmiedbarem GuB, desgleichen [780 A, Al, AZ] . 1 125 543 6 986
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuB 782 a;

783 al), b1), c1), dl) ] 39 632 60 647
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuR

(780 B; 781; 782 b; 783 ¢, f, g, h ) 59 1561 5401 48 515
Rohluppen; Rohschienen; Rohblocke; Brammen; vorgewalzte Blécke;

Platinen; Knuppel; Tiegelstahl in Blécken (784).. 2415 49 887 7734 119 429
Stabstahl; Formstahl; Bandstahl [785 Al, A2 B].. 20 864 306 340 73079 702 128
Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786 a, b, ¢ ) . 3291 37 617 28 883 268 842
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebraunt usw. ( . 2 41 21 395
Verzinnte Bleche (WeiRbleche) (788 a) 192 8198 13 075 109 162
Verzinkte Bleche (788 b) 214 1161 1482 12 809
Well-, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech (789 a, b ) . 33 1030 1059 6 521
Andere Bleche (788 c; 790) 29 222 286 2887
Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. (791; 792 a, b ) .covvvvinene 726 23530 17 214 151 958
Schlangenrohren, gewalzt oder gezogen; Rohrenformsticke (793 a, b) 8 76 389 3207
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen (794 a, b; 795a, b ) o 295 4343 27 754 178 804
Eisenbahnschienen wusw.; StraBenbahnschienen; Eisenbahnschwellen;

F.isenbahnlaschen; -unterlagsplatten (796) 1419 34 651 30 155 218 792
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatze (797) .rrrerncnnenernns 1 183 6741 38 908
Schmiedbarer GuR; Schmiedestiicke usw.; Maschinenteile, roh und

bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen [798 a, b, ¢, d, e; 799 al), bl),

cl), d1), e, f] 487 6 653 9070 94 551
Bricken- und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen (800a, b) . . . 292 3598 654 17 939
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen sowie zusam-

mengesetzte Teile von solchen, Ankertonnen, Gas- und andere

Behélter, Rohrenverbindungssticke, Hahne, Ventile usw. (801 a,

b, ¢, d; 802; 803; 804; 805) 25 220 4232 32232
Anker, Schraubstécke, Ambosse, Sperrhdrner, Brecheisen; Hammer;

Kloben und Rollen zu Flaschenziigen; Winden usw. (806 a, b; 807) 12 154 235 2246
Landwirtschaftliche Gerdte (808 a, b; 809; 810; 816a, b ) .cccecverrisrrrrnn. 116 883 1942 18 826
Werkzeuge, Messer, Scheren, Waagen (Wiegevorrichtungen) usw.

(811 a, b; 812; 813 a, b, c, d, e; 814 a, b; 8154, b, c; 816¢c, d; 817;

818; 819) 80 795 2295 21 591
Eisenbahnoberbauzeug (820 a ) — 829 944 6221
Sonstiges Eisenbahnzeug (821 a, b ) 10 163 158 2002
Schrauben, Nieten. Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (820 b, c; 825 ¢e) 13 811 3274 29 442
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Acbsenteile usw. (822; 823) . 4 17 105 854
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern (824 a, b ) 2 987 502 5 681
Drahtseile, Drahtlitzen (825 a ) 8 122 1024 10 713
Andere Drahtwaren (825 b, ¢, d; 826 b 3 365 5310 64 366
Drahtstifte (Huf- und sonstige N&gel) (825 f, g; 826 @; 827) .ccvcvvvrrvrrrnenns 6 120 2529 29 921
Haus- und Kichengerate (828 d, e, f) 4 99 1397 13 956
Ketten usw. (829 a, b) 10 172 533 5161
Alle Ubrigen Eisenwaren (828 a, b, c; 830; 831; 832; 833; 834; 835;

836; 837; 838: 839: 840; 841) 160 1123 9 386 76 666
Maschinen (892 bis 906) 478 7 889 22 254 200 829

X) Die Ausfuhr ist unter Maschinen nachgewiesen.

Die Kohlenférderung des Deutschen Reiches im Oktober 19351).

Oktober 1935 Januar bis Oktober 1935
PreR- PreR- PreR- PreB-
Erhebungsbezirke Stein- Braun- kohlen kohlen Stein- Braun- kohlen kohlen
Koks aus aus Koks aus aus
kohlen kohlen Stein- Braun- kohlen kohlen Stein- Braun-
kohlen kohlen kohlen kolilen
t t t t t t t t t t
PreuBen insgesam t......... 13 151 190 11 414 626 2 619 140 438 244 2498 599 113 851 549 98 469 709 23422 761 3587 269 22 160 994
davon:
Breslau, Niederschlesien . 447 362 976 147 82 186 7 760 175 422 3947 963 8 432 046 769 865 60 023 1484 450
Breslau. Oberschlesien . . 1813 165 — 108 420 25 046 — 15 512 562 — 942 749 208 596 —
Halle ... . — 2) 5951 861 — — 1391 458 — 50 937 462 — — 12 120 469
Clausthal 153 676 217 423 37 866 40 324 26 197 1325 161 1782 808 358 048 316 233 239 977
Dortmund.. 9 058 438 — 2066 252 326 270 — 79 838 644 — 18 771078 2777 751 —
Bonn3) .. 1678 549 4 269 195 324 416 38 844 905522 13227 219 37 317 393 2581 021 224 666 8316 098
Bayern 1135 224 978 — 8 848 7989 11 751 1697 942 — 79 311 61 643
289 026 981 504 20 847 5672 251 665 2 807 444 9 785 094 200 071 68790 2564 948
— — — 4 45000 — — — — 4) 361 416 —
— 455 295 — — 180 995 — 4320 408 — — 1736 391
— 86 654 — 6 131 — 842 285 — 60 996 —
402 871 — — 58 920 — 2326 080 — — 534 450
247 580 — — 3075 — 2 166 243 — — 34 055
Uebriges Deutschland . . . . 13 451 — 4) 51041 _ — 117 221 — 4 469 246 _ _
Deutsches R € 1Ch woernnen. 13454802 13813508 4)2691028 4) 503 895 3001 243 116 787 965 119 607 761 4) 24092 078 4)4 157 782 27 092 481

*) Nach ,,Reichsanzeiger® Nr. 276 vom 26. November 1935. 2 Davon aus Gruben links der Elbe 3482 633 t. 3) Ab 1. MarzeinschlieRlich Saarland. 4) Geschatzt
oder teilweise geschatzt.
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Die Leistung der Walzwerke einschlieflich der mit ihnen verbundenen Schmiede- und PreBwerke im Deutschen Reich

Rheinland  Sieg-, Lahn-, ) Nord-, Ost- Land Sid- Saar-
Sorten und Dillgebiet u.  Schlesien — und Mittel-  gachsen  deutschland  land Oktober  September
Westfalen  Oberhessen deutschland 1935 1935
t t t t t t t t t
O ktober 1935: 27 Arbeitstage, Septem ber 1935: 25 Arbeitstage
A. W alzwerksfertigerzeugnisse 1 1
Eisenbahnoberbaustoffe......... 49 577 - 5 360 4374 6 532 65 843 70 253
Formstahl tiber 80 mm Hohe s 47 731 — 31 597 3642 26 524 109 494 103 481
Stabstahl und kleiner Formstahl . 202 440 6 228 34 050 20111 1 12 204 49 805 324 838 305 518
Bandstahl... . 48 288 2837 979 15 130 67 234 56 099
W alzdraht.... . 76538 1 6 4912) + 3 16 949 99 978 84 543
Universalstahl oo 20 1394) 20 139 18 731
Grobbleche (4,76 mm und dartber) 59 729 5313 11 927 10 246 87 215 80 482
Mittelbleche(von3bisunter 4,76 mm) 13 163 2088 5 825 2900 23 976 21 562
Feinbleche(voniber 1bisunter 3mm) 23 943 11 243 7583 5 952 48 721 43 048
Feinbleche (von iiber 0,32 bis 1 mm) 28 473 11 722 12 853 53 048 48 977
Feinbleche (bis 0,32 mm)...cccoveennee 2 838 863«) ¢ _ _ S 3701 3541
W EiBDIECHE oo 22 027«) - 1 R e 0 22 027 21 315
Béhren 70 747 — 19 047 89 794 75 983
Rollendes Eisenbahnzeug............. 10 870 - 2 248 1 — 13 118 12 756
SchmiedeStlCKe .o 24 404 1388 1 2 108 1371 783 30 054 29 908
Andere Fertigerzeugnisse.............. 9 859 890 * 959 11 708 13 978
Insgesamt: Oktober 1935 693 520 47 749 121 333 32 543 24 424 151 319 1070 888 -
davon geschatzt 1130 2 640 3770
Insgesamt: September 1935 . . . . 640 251 45 919 110 978 32 919 25 762 134 346 — 990 175
davon geschatzt.......cie
Durchschnittliche arbeitstdgliche Gewinnung 39 663 39 607
B. Halbzeug zum Absatz be- | ' —— T
stimm to Oktober 1935 71 475 2 312 2 367 1083 10 688 87 925 R
davon gesChatzt....ieiienens 300
September 1935 53 206 2388 i 4100 752 9 625 — 70 071
Januar bis Oktober 1935: 255 Arbeitstage, 19 34: 255 Arbeitstage
Jan./Okt. Jan./Okt..
19358) 1934
A. W alzwerksfertigerzeugnisse t t
Eisenbahnoberbaustoffe............. 586 234 — 51 479 54 810 72 488 765 011 630 743
Formstahl tiber 80 mm Hohe . . 388 945 — 271 621 46 683 188 541 895 790 639 653
Stabstahl und kleiner Formstahl . 1733 809 57 620 331 006 182 770 113 160 348 247 2 766 612 2045 119
Bandstah . 413 241 27 330 8 551 92 637 541 759 409 681
W alzdraht. .. 665 137 55 8462) | S 108 414 829 397 634 193
Universalstahl ... 169 7804 169 780 123 372
Grobbleche (4,76 mm und dariber) 581 082 41 459 106 863 69 735 799 139 591 558
Mittelbleche (von 3bisunter 4,76 mm) 121 315 20 042 42 515 18 235 202 107 166 812
Feinbleche(von tber Ibisunter 3 mm; 211 235 92 553 68 915 41 977 414 680 292 753
Feinbleche (von tber 0,32 bis 1 mm) 230 712 102 890 89 194 422 796 324 517
Feinbleche (bis 0,32 mm).. 25 436 10 0309 «) — - »). 35 466 29 710
W eiBbleche .., 200 562«) R ) 200 562 191 865
Rohren 531 071 — 107 786 638 857 448 296
Rollendes Eisenbahnzeug.. 82 131 — 14 521 96 652 76 306
SchmiedeStliCKe .ovvieiciriens 229 558 17 130 ;18 969 9 921 6 20G 281 774 202 809
Andere Fertigerzeugnisse. ... 95 410 4273 14 561 114 244 110 312
Insgesamt: Januar/Oktober 19358). 6 108 865 423 352 1060 779 298 228 238 799 1044603 9174 626
davon gesChatzt......nn 1130 2 640 — 3770
Insgesamt: Januar/Oktober 1934 . 5 165 896 370 321 891 209 248 751 241 522 1 _ 6 917 699
davon geschatzt......vinn
Durchschnittliche arbeitstdgliche Gewinnung 35 979 27 128
B. Halbzeug zum Absatz be-
stimmt . Januar/Oktober 1935 520 209 27 327 40 946 9 585 90 060 688 127
davon gesChatzt......nns - — 300
Januar/Oktober 1934 472 919 23 259 25 443 6 843 .- 528 464
9 Nach den Ermittlungen der Wirtschaftsgruppe Eisen schaffende Industrie. — 2 EinschlieBlich Siiddeutschland und Sachsen. — s) Siehe Sieu-
Lahn-, Dillgebiet und Oberhessen. — 4) Ohne Sieg-, Lahn-, Dillgebietund Oberhessen, Schlesien und Studdeutschland. —a 6 Ohne Schlesien. — «) EinschlieBlich

Saarland. — 9 Siehe Rheinland und Westfalen. —

im Oktober 19351). — In Tomen zu

8) Ab Maérz 1935 einschlieBlich Saarland.

Deutsches Reich insgesamt
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Die Kohlenférderung im Ruhrgebiet im _Oktober 1935.

Monat Oktober wurden i
9(1584&3t verv\emaare Kohle

lagenlm ober

U 0825 O

t in 27 Arbeits-

Arbeltstagllch bent%ie Kohlen

Stahl und Eisen.
Luxemburgs Roheisen- und Stahlerzeugung im Oktober 1935.

Roheisenerzeugung Stahlerzeugung

fatbu%f) m Oktober 195 t im Sp- 193 & oz .5 s ¢ @ .8
terber und:{B%tlm(kd)er § o9 B RE c E5 wm RE
Die Kokserz?ﬁg%g Rugeua&e stellte sieh im = 3 & g H 82 s g
Cktober uté ich &6 X 3 J%I 17 t < t t
aflqzmt (&th) ZQZ&'[ 4331: Im Januar 168 455 586 169 041 16
ie Kokereien sind auch Somitags in Betrig, Fobruar . 153160 — T 133164 190796 553 o4 199 100
De Bnkettherstellu ng, hat im Oktober 195 |nﬁn Marz 148058 — — 143058 141530 463 613 142 606
%2701@]’6@‘1 arbel Ch 12084 1290 3A(T1974L April 154410 — 154410 154513 679 657 155849
t (10 |m qu S\Aal B ig? :2%2? - — 165334 165868 970 634 167 472
unt — p—
DleBestande der Zechen 1 Kohle, Koks und Prel-  Juii. © | 1955 — _ 1sa iosebi w3 s 1os s
kohle g srd Hildenbestiinde, femer de n Tumren SAu%ustb . 52 22? i 53 ggg 147353 809 642 148 804
eptember — 136 586 7 595 137 964
w_ildgl Id—enlqm rmqI IInICht an- Oktober . 148 967 230 149197 141 357 Gg?é 708 142 761
) stellten sich Emleddober 195 auf

%’amtam

$m ager In Hoe von 777

697 M|II m[gaga'\

(II)
e Cesanizahl der beschaftlgten Arbel:lE%re stellte sich

Die Leistung der franzésischen Walzwerke im Oktober 19351).

1483

September Oktober !
Erde G<tober 195 auf 236177 gaon 26 16352 1038
195 Im Durd‘schnlt.t as ganzen Bezirkes verblieben bai
27 Aeitstagen auf einen Mann der Gesarmtbdegsdett 2586 Ar- in 1000 t
tﬂmmwa‘ﬁbﬁ melm W Halbzeug zum V erkauf.......n 87 85
Fertigerzeugnisse aus FluB- und SchweiRstahl 372 396
Die deutsehobersehlesische Bergwerks- und Eisenhuttenindustrie ‘éf‘,’f”-:f 3
: adreifen . 3
im September 19351). Schmiedesticke z :
August September Schienen...... 20 21
Gegenstand 1935 1935 Schwellen 10 6
t t Laschen und Unterlagsplatten............... 2 4
Tréger- und U-Stahl von 80 mm und mehr,
Steinkohlen ... 1635 296 1613 133 Zores- und Spundwandstahl. 39 41
Koks 92 157 94 635 W alzdraht.. 28 30
SteinpreBKONIEN .o 22 517 23 952 Gezogener D raht 1 13
Rohteer 4780 4 566 Warmgewalzter Bandstahl und Rohreustreifen 20 20
Rohbenzol und Homologen. 1588 1554 Halbzeug zur Réhrenherstellung......ccccoevee. 7
Schwefelsaures Ammoniak. 1543 1503 Rohren 15 1¥
Roheisen . 14 741 14 709 Sonderstabstahl. ..o 12 12
FluRstahl 34 404 30 971 Handelsstabstahl 111 120
Stahlgu® (basisch und sauer) 1085 967 WeiRbleche 9 9
Halbzeug zum Verkauf.. 2477 3417 Bleche von 5 mm und mehr.. 20 21
Fertigerzeugnisse der Walz: Andere Bleche unter 5 mm.. 56 61
Schmiede- und PreRwerke 23 853 20 896 Universalstahl 4 4
GuB . 1972 2 041 . -
ubwaren I1. Schmelzung ') Nach den Ermittlungen des Comité des Forges de France.
X) Oberschi. Wirtsch. 10 (1935) S. 507 ff. s) Teilweise berichtigte Zahlen.
Frankreichs Roheisen- und Fluf3stahlerzeugung im Oktober 19351).
Besse- Ver Hochéfen am 1. des Monats Siemens.  Tiegel Ins
mer- i - - - - Davon
und  GieBe- Thomas- schie- Ins- auBer Be- Besse- Thomas- Martin-  guR-  Elektro- gesamt .
rei t trieb - Stahl
1935 Pud- denes  gesam rieb, im . r
Bau oder  IMS- gu
del-
Feuer in Aus. gesamt
Roheisen 1000 t zu 1000 kg besserung FluRstahl 1000 t zu 1000 kg 1000 t
Januar 25 71 392 24 512 85 126 211 4 323 148 1 19 495 10
Februar.. 15 64 351 20 450 82 129 211 4 295 141 1 17 458 10
Mirz 15 63 390 21 489 80 131 211 4 328 151 1 21 505 12
April 8 65 387 18 478 82 129 211 4 331 162 1 19 517 12
M ai 14 65 396 27 502 81 130 211 4 346 181 1 23 555 13
Juni 13 55 380 17 465 82 129 211 4 328 150 1 20 503 13
Juli 9 54 404 19 486 80 131 211 4 345 173 1 21 544 13
Augus 11 56 400 12 479 80 131 211 4 344 167 1 21 537 12
September 92 48*0 3972) 182 4722 81 130 211 4 324 171 1 21 521 13
Oktober 8 45 419 18 490 82 129 211 4 354 171 1 22 552 14
*) Nach den Ermittlungen des Comité des Forges de France. =— 2) Berichtigte Zahl.
Grofbritanniens Roheisen- und FluBstahlerzeugung im Jahre 19341).
Erzeugung an Roheisen Erzeugung an Stahl
Eisenle- Siemens-Martin-Stahl sonstigem ins Darunter
. . . . i _gierungen . - StahlguR
Hamatit- basischem GieBerei Puddel u. sonstig. insgesamt saver basisch Stahl gesamt 9
Sorten?
t t t t t t t t t t t
Derby, Leicester, Nottingham
und Northampton B 163 400 864 400 86 600 7500 1121 900 64 800 352 800 16 200 433 800 30 000
Lancashire und Yorkshire . 3 295700 3 58300 3) 1200 3 39000 3 394 200
839 500 24 400 863 900 — 967 600 6 500 974 100 6 500
533 800 966 000 159 500 600 50 700 1710 600 147 100 1679 700 17 100 1843 900 21 300
SChOttland  weoeeoeeooeoeo 123 500 120 600 146 800 7 000 - 397 900 298 800 916 000 25000 1239 800 39 900
Staffordshire, Shropshire, \Yor-
cester und Warwick . — 326 800 40 800 9 200 14 600 391 400 6 600 995 500 24100 1026 200 32 400
Siid-Wales u. Monmouthshire 208 900 288 700 2000 - - 499 600 771500 1101 200 2700 1875400 6 700
Sheffield... — — - - - - 438 200 727 500 108 700 1274400 51 800
W estkiste... . 675 200 — 2 100 300 7500 685 100 52 400 44900 226 400 323 700 100
Insgesamt 1931 1541400 3000700 1298 300 104 900 119 300 6064 600 1779 400 6785 200 426 700 8991 300 188 700
Dagegen 1933 1125200 1941 500 945 300 102 800 87400 4202200 1576500 5222500 337 400 7136 400 129 300

Verbraucht wurden zur Roheisenerzeugung 14 638 300 (1933: 10 078 100) t Eisenerze, 116 500 (77 724) t Kohle und 6 888 000 (4 834 600) t Koks.

Il Statistik der British Iron and Steel Federation (1935). — 2) EinschlieBlich 73 300 (1933: 45 600) t Ferromangan, 6800 (3400) t Ferrosilizium und 16 500 (700) t
Spiegeleisen. — 3) EinschlieRlich Sheffield.

49.% i91
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Wirtschaftliche Rundschau.
Der deutsche Eisenmarkt im November 1935.
l. RHEINLAND-WESTFALEN. — | hat di worden, di ChDaISd"Iatimsdl hierfir Bedarfdand
m garzen igetatiot worden, %

befnedlgende Entwicklun
oer ahr&zenjlch bgsrge R
e Bwerbd

obr Wirtschaftslage weiterhin
n der letzten Atetsloserzail

ud niedersch iche Wetter hat_in mandhen G
e Aulenarhbeiten vorzeitig erheblich beeintrachtigt, sodal3
Albe|tskrafte in lasen Die
Zd1derbe|d9n Arbettsosen s
im Odoberun]l4270a1f 1528 Smjhe%tmm
440000 unter dem Sande von Cktober 194 Von der
der Arbeitslosen wurden durch de nrichtungen
ichsanstalt rd. 6000 Rarsonen aufgefangen. Degegen
hat sich de Zahl a

Wohifafrtsewerts
ober noch um 8431 Arbeitsose vermindert.  Wettere Einzel-
enthalt nedstehende Uebersidt.
Es waren vorhanden:

Unterstiitzungsempfanger
aus der

Arbeit- a) Ver-  b) Krisen- Summe

suchende sicherung unter- von a

stlitzung und b
Endo Januar 1934 . . . . 4397 950 549 194 1162 304 1711 198
Ende Januar 1935 . . . . 3410103 807 576 813 885 1621 461
Ende Februar 1935 . . . . 3250464 719 057 AHSI 947 1571 004
Ende Marz 1935 .. 2954 815 457 995 2)815 436 1273 431
Ende April 1935 2 751 239 336 434 3787 797 1124 231
Ende Mai 1935 . 2472 191 276 673 4738 990 1015 663
Ende Juni 1935 . 2284407 250 843 5)716 002 966 845
Ende Juli 1935 2124701 233022 ®)670 764 903 786
Ende August 1935 . . . . 2060 627 232 061 7647 510 879 571
Ende September 1935 . . . 2053 649 239 169 8)635 586 874 755
Ende Oktober 1935 . . . . 2161851 306 341 9644 684 951 025

EinschlieRlich 31 270 — 2) 31 314 — 3) 28478 — 4) 23800 — 5) 20 201
— f) 14840 — 7) 13951 — 8 13 539 — 9) 13305 Erwerbslosenunterstiizungs-
empféanger im Saarlande.
Fir de elgerﬁldPWrts:haﬂsI
}:en Zahlen Ierdr%unur weng
mg,

hﬁxﬁm de aberevam:

ist de Feststel-
gegamerggern Konjunktur—
am in der Berichtszet de E

deutschen Auf3enhandels
weiterhin zu wirnsdhen Ubrig. Ein- und Ausfuhr
.‘ﬁﬁ%ba ¢

stark gestiegen
defd Uebersicht de Einfuhr
18 M|II MM h(%]b Mgbw e Inuoie in
amdhemd demdei denU*rfangauch n den el ojahren
2u bedbadhten war, entfallt aussdiefdich wfleberria Tiete ud

Lebensmtel De Einfuhr von Fertignaren
wer gegeniber dem Septerrer nichit
mng Deutschlands
B ’ Gesamt- Gesamt-  Gesamt-Waren
Waren- Waren- ausfuhr-
einfuhr ausfuhr Ueberschufl
(alles in Mill. JU )
Monatsdurchschnitt 1934 . . . . .. 370,9 317,2 - 238
Januar 1935 ... . 104,3 299,5 — 104,8
Februar 1935 302,3 — 56,9
Mérz 1935 .. 365,1 + 123
April 1935 .. 340,3 19,1
Mai 1935 .o e 3325 337,0 F ﬁi
Juni 1935....... 318,0 1
Juli 1935 ... 359,0 H 285
August 1935 ... 317,6 367,6 -h 0
September 1935 373,0 + 51
Oktober 1935 390,5 r 545

Die Zrane der Ausfuhr um 175 Mill, mwm, —
Entwickiu %

demVormonat Vor-
jahren. Seist W@mw%?%m in den Juli
Sepeber im wesertlichen dls g 2u betrachten.
Im Oktober pflegt deser Auftrieb der Ausfunr, der vor alem durch
Hertst und des W& verursacht

wird, sgnen Hohepunkt zu erreichen. hinaus sind in
letzter Zeit Aite in ganssen industriellen

ISt, nur dsvm idrig betracht komen, und deren
dsregenng ch cbs Jungst alasEre
Ausfuh Lrtelbmlen An cer Séele%ug Ausfuhr
war de gaoe Mehzah der Absaziander betellig

Der Ausfuhriiberschul? im G<tober ist mlt 55 Mill, Jld{
Auch damit e

fastder elchewe|m
l%elnsagenngerAusfu
lbersd'u& (24 Mill. le erzielt worden, i3 Unter” Berticksich
tlg?Jng am Ende anes Jahres de Handels-
bilanz Jdr&e ausediden sein wird.
Die Aktivsalden, de de Auerhanddshilarz in den letzten
Voneten unter dem Druck der Zahl i und der
Dansedg erzielt hat, konnten zu oer verleiten, ds
ceusche Auienhencel d%amt
ung

ud in
vor dlemde deutsche Daviserlage in emergrsu
befanden Es mulde o Sl

de tat-
ilt des in noch hiherem
der

sdhon friiher wiederhaolt darauf hi
werden, daﬁ de Aulerhancdishilanz keinen ScHud
sAdhlide Deviserlage
MHe Axesen

ZLla'BLI-blIe

anfall mtqum Aus‘drrr%aﬂ‘gm d cem nl'd1
en, e , de 5]
friherer, Im T getétigter Einfuhrgeschéfte diente und
damit handelsstatist ell’Ef]gtABUﬂIHSd’lﬁ henvoriefen,
ledigiich frihere Bnfuhri () b Femer fordert
der scharfe Wettbewerb auf den Wel en, oel? sch de deut-
gie Ausfulr den haufig langer werdenden Zahlungszielen der
frenden Wettbewerber en MUl Damit wadst 2ner der
Kreditu im H, und de

[art sch unter Unrstanden daba aufrechterhalten; Deu

fur de Bezaﬁ der Einfuhr benutzt werden konnten ldelben
aber im geiden

Ands as
Fur de Beutellu%’]der kurrfugen st aulledem zu
(0= (3 li bis G<tober de Au&en

handelshanz asjdreazelﬂdm Grinden regemildg zu akti-
egt. Nech Abwiddung der Herbst- 'und Weihnadhis-

sinkt die Ausfuhr im 2umeist wieder starker
erfalltaﬂnndml\/maenDambermd insbesockere
Januar weiter, wahrend die Einfubr in der geichen Zeit, und 2ner
2Areen As

eberfals as jarreszenhdlen Ginden, egt
oer Té B3 d sblanz, eerso W(leJnt e Bn

und Ausfuhr szelctgz
folgt 2w de Ergel:nsse ernzelner
aléin de Jewelige und die ‘gesamte Devisenlage zu beutellen

Ueberobno&tsdmAuBenhandel nach Erdteilen und
Landern in den ersten neun Monaten 1935 ist noch zu berichten,

a3 de Gesamteinfuhr von Januar bis Septerboer 193 geoent
lmwgedmzm%VmMW?@mumg
Die entfiel fast ausschiieldich auf den

mit Usbersee. Wehrend die as desy un
rund en Sedetd abnahnen, sich de Einfuhr as

kaum verandert. Die Vermndenng der Einfuhr as Usbesee
betraf santliche Ba BEuopa stand el
Vemngerung der ere ZLnehme der Errfuhr
von Lebensmitteln

oeoenier.
\on der Gesamteinfuhr entfielen auf de Erdtelle in %

Januar/September

Erdteile 1928 1932 1933 1934 1935
EUropa e . 50,0 53,4 53,3 54,7 59,2
45,9 46,4 45,1 40,5
A Frika e . 5,2 54 59 6,1 6,6
Asien.. 12,2 12,8 13,1 12,5 12,2
Amerika... 25,4 24,4 22,5 20,7
Australien.... 2,3 3,0 4,0 1,0
Nicht ermittelte Lander . . . . . 01 0,7 0,3 0,2 03
Die Gesamtausfuhr hat sich vom Januar bis Sep:enber
geceniber der deichen Zeit des Vorjahres kaum verandert
Um 0 Starkere Versd1eb1gen sind im Warenverkehr mit den
egrﬂ!drﬁmmpa % hat sch %ﬁA?ﬁuh nech
um /5% z ing sich de r
Usbasee um 209%% emoht e Abrehme des W\arerebsatzes
nech der eu Lebensmitteln

ITTTT.



5. Dezember 1935.

Die Gesamausiur verteilte sich auf de Erdteile wie folgt:

Erdteile 1933 1934

1928 1932

% % 9% % %
Europa 81,1 779 771 72,0
Ucberseo 18,9 22,0 22,9 27,9
A frika.. 19 2,2 2,5 2,8
Asien 7,0 75 9,3 11,1
Amerika 9,5 11,7 10,5 133
Australien 0,5 0 6 0,6 0.7
Sicht ermmelte Lander L. 0,0 0,0 0.1

mit eénem Hi Mill. 5 131 gegenlioer énem
\von 2653 Mill.am in den ersten neun Mo
'% it der Uhersedsden La |ef31|d1
im mi
cr mdaEnﬁjmbasomm&ﬁgmlli X 1984
au 3B1 Mill.su 1 im laufenden Jahre verringerte, Im Verkehr
mit ging der Ausfuhriberschui? von 547,7 Mill. 5 131_im
1934 auf 33 Mill. s 131 in der e|d1en
ks laufenden Jahres

zurick.  Betrachtet men die r‘g
as Welthandels im dritten Vierteljahr 1936 getrennt so
's\%qcbf& e weiter auf einem sdt niedrigen” Sande

si]schen Radsam& hat dar
Weithandd u

mEZLardeman e ewa s%%des Welt-
hertds len, vom znetten zum dritten Vierteljahr 193 um
awa 2% z2ugenamren

Zu-(+) Abnahme

3. Viertel 2. Viertel 3. Viertel () |n #gegen-

In Milliarden JIM 1934 1935 1935 iber dem

3. Viertel 2. Viertel

1934 1935

'‘Umsatz . 21,4 21,3 21,7 + 12 + 19

52 Lander Einfuhr . 11 11,4 11,4 + 21 — 05

Ausfuhr . 10,3 9,9 10,3 + 0,3 + 47

26 europaische  Einfuhr . 71 7,0 7,0 — 13 — 0,8

Lander Ausfuhr . 58 54 57 — 15 + 58

26 aufer- Einfuhr . 4,0 4.4 4.4 + 8,0 —0,0

curop. Lander  Ausfuhr . 45 4,5 4,6 + 27 + 34
Reidene¥zah der Grol3handelspreise hat sich mit

llm Oktober cem 023) nur unvesent-
Ildwgpardert Die Lebenshaltungskosten im No-
verrber 1229 gegen 1.228 im Oktober. Die Zahl der Konkurse
liegt mit 271" am 34,2% Uber dem is (2.
Decgomnist die Zahl der Vergleichsverfahren emn
Vormonet im Oktober von 49 auf 42 oder um 14.3% zuudé(%gaﬂ
Der(]«oberzegdarrrt@md'stm&adderh im
wahrerd de Zah der

gencrﬂlcrm Vergeld’svafdren im Okiober amniectigsten war.
Die Lage auf dem Inlands-Eisenmarkt

&gsccgd\)trolzderl der enen, Jahreszeit im dlge
war der Bedarf ces N gen nmer recht stark.
k8 den aveen | eZ\Aagen\Aardech %
de nech Hsererzeugnissen weiterhin recit gut.
DeHard ud erbrax:hernefm b eberso wie in den
n h|eltsdﬁ|mgd3en
o

ud Er der grbeﬁstagen
I—%l;m @W mmerdenadqfur de

Idm GQUnden mit Raly beurteﬂlt\bm aLdaerausBejﬁtell

[ mit &nem gefingen lasen Lngen

uredrenist. Die Rohr &=

asn uﬂ Rohstahler-

IFirtschaftliche Rundschau.

Stahl und Eisen.

Auf den Auslandsmarkten
hielt de Bebungtrotz der flr verschiedere Bzeugisse arviehent
oen PEse unverandert an

1485

Infolge der bessaren Beschéfti

der sdmlMMeudcbrAbmdugenmltom
sererzagemna:’rtesdﬁsmln Engand an
|ndJsm mude sahi berertﬁndenden andschen

Mitgliedem der IREG are zusitziche Einfuhr von 60000 t
I—btl%zag desndﬁzu e 10000t auf ssds Morate verteilt, dre
Aulterdem soll des wahr

Arrechnlng auf 2 gestatten, so
rend des voraufi gﬂ mderZetvcmAgstbsGdober
sennl

zwie gellefette

V\erctan helten Sich gber trotzdemweiter
zuuck, da ge sch fir de kommenden

V\lntenmnate ne ganse Riddage fur einen ewai Jam

zeitlich bedrgen Ausfall am Inlandsmarkt 2u sd

Die am 12 Noverrber mit Wirkung vom 25 Novermber in Deusch—
land el Ausfuhrverbate fur V\eanerkserzeugrisse
auf des Oer deusden Hsenindustrie selost zuniickau-
fuhren. Se heben dlein den ZI\EdE de privatwirtschattlichen
Ahm:lugenzwsdmwlnderlR G ZLEamTegesicssEen
s_|d1em Keinesfalls sdllen se de Ausfuhr
irgendliie

Der AuBenhandeI in Eisen und Eisenwaren

enwickelte sich im Oktober wie folgt. Mengenméalli
Ausfuhr von Zi892t im 2& tImO%H’

J de Einfuhr von 8L auf 7176 t zuruckfiel; der

ehdhte sich von 197 56 t im Sep-

tenberajf226 /A3t im Oktober. Dewertmal3| e Enlvmddung

verlief in der geidhen Richtung, wie Id zeigt
Deutschlands
Einfuhr Ausfuhr  Ausfuhriiberschu
(in Mili. MJf)

.Monatsdurchschnitt 9.0 05.2 56.2
Monatsdurchschnitt 1933 11,9 55.3 43.4
Monatsdurchschnitt 1934 17,7 50.3 32.6
«Januar 1935 160 49.6 33.0
Februar 1935 14,2 47.6 334
Mirz 1935 .. 8,2 57,9 49.7
April 1935 . . 79 56,1 48.2
Mai 1935 e 0,2 55,8 49.6
Juni 1935 .. 72 55.0 48.4
Juli 1935 ........ 81 64.0 55.6
August 1935 ... 7.3 61.7 54.4
September 1935 . 8,2 59.3 51.1
Oktober 1935 ......cccoeee 75 01.4 53,9

Bei den Walzwerkserzeugnissen allein sark de Einfuhr
ebenfdls von 734t im auf 2113 t im Oktaber;

deAJsﬁhsueghersatS\mlﬂ)%tanE?mt D A%

&Eﬂ] der Ausfuhrtbershul von 140187 t auf
1&3 hoo. Ba Rohesen i Einfuhr und Ausfuhr_im
Oktober im Vergeich um bede, und 2ner de Ein-
fuhr von 125721 auf 132231 und de von 50Xt auf
20023 t, von 12480 auf 1370t

udmm%davv%lhhalgasw
spedvaml Entwickiu

dhe Versch ngaj’amasm e de nedseede
Maﬂdmadecbmmﬂuhmﬁsmudﬁsermm

nech der Gruppeneinteilung des Intemationalen Wearenverzeich
nses zeigk

Januar—September

19351) 1933 1934 19351)
Z8.0ug a\} a[ths[@. 1933 1934 9351) _ ] ] ) ]
lich'oeden, wi ‘ % t % t % looojut 9% 10003IM % 12000JIM %
Ml'w CB’®VOI’ Gesam tausfuhr 1572294 100,0 1920983 1000 2342929 100,0 543 735 1000 485453 100,0 547 154 100,0
moras. Ba Rohstahl Europa . ... 1088574 692 1260470 G56 120760 541 39822 732 336 118 64 1% 602
Gla(ile (S ilh Afrika . . .. 64 268 76 379 4,0 101 113 4,3 ) ] 3
CE,- J Zalrl..‘;d(‘:ﬁ ASE(Iena P 205 762 l%% 310 280 16,1 175 355 20,3 50 259 9,2 59 369 12.2 81 123 14,8

ww Amerika . . . 162 731 10,4 175 875 9,2 394 851 16,9 59 249 10,9 51 576 10,6 91 293 16,7
Abétstagen de Ge= Australien” || 1798 01 1931 01 2786 01 2300 04 2092 04 2176 04
m g rg Nicht ausgewie-

O¢0 \r/]\g-r}te(rjg sene La?wder . 49 161 31 96 048 5,0 101 174 4,3 19 348 3,7 20 269 43 24019 4,4
bei Roheisen hierin keine Veranderung eintrat. Auch hieraus hat deAusfuhrfur JECIBQamba
d%%m%e Beurteﬂ der nechsten Zukunft hen/or De nt- ?9 D% ZU verzeidnen,

s Bnde zelg nechfdgende Aufst de Stelgermg infdge der schiedhten Preise
Erzeugung an september 1935 Oktober 1035 n|cht 1% bevagt i
t Antell Europas an der Gesamtausiur ist von 69%
Roheisen: INSGesamt oo ! 15 oo terTel - (wertmeldig 73%9). in den ersten neun Monaten 1933 auf 54%
arpeitstaglic A . s S
Rohstahl: insgesamtg ,,,,, 1378 152 1551 189 603/(? in der geichen Zeit deses Jei’r& In
wal arbeitstaglich oo 120 e Westeuropa wurden 1933 30% 290 =) (2330/ k dr:]r
alzzeug: insgesamt .. oesazt. varen & nur noch 0 e Ausfuhr
arbeitstaglich 39 607 39 663
’ nach dem Balkan hat sich antelimédig von

de!gmdiﬁ%b?’mme{r?%net} m 709 gecbn@

% (35%) auf
¥ Seit 18 Februar einschiiefdich Saarland.
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6% (5,2%0) .ehtht; die absduten Zahlen weisen menge i3
b Sg)gar ne \k auf. Osteuropavxar ]QEE
mit 6,9 57%) an der

155%(19, /glmhvrema Allerdi
B die Lieferungen rech

(12,?0’//0 (168%) der %Ttam sur asmecten, auf 0,79

Antell Afrikas an der Ge@masfm ist in den letzten

drei mit rd. 4% unverandert
hat die Ausfuhr nech Asien erhebiich betrug
der Anteil Asiens an der Gesarrtausiulr %(9% J%V\udan

metr ds 20% (14,8%) der Gea %&ﬂt
Dee atsalute Zurehme bem%%&)%t é 9 Mill
m. Qem 131% (61 @ Asen( e Turke e|
as Absaizoehiet fur die deutsthe Eisenindustrie in dn
IetzteanreneremmrgdSereBedaﬂngmangt
Bne kréftige Zunshne weist eberfals de Ausfuhr nech
konnte die Ausfuhr nech Nordamerika
((\]/1 r;%sk&aam und Mexiko) und nech Siidamerika (Brasilien,
Ie) erhont werden. Auch die Ausfuhr nech Australien
het eerfdls are Keine erfalren

De abeltstagjld\e Kohlenforderung des Ruhvbergoaues
hat im Oktober Weiter zZupenonTren sorgt hielt hier de
Aufv\artsienlwddung an, We sich nechfdlgender Uebersicht ent-

September Oktober Oktober

1935 1935 1934

Verwertbare Férderung . . .. 8076 243 t 9058 438 t 8339 965 t
Arbeitstagliche Forderung . . . 323050 t 335498 t 308 888 t
KOoKSgeWinnUNG...ccoovverieiieninns 1902 278 t 2066 252 t 1749435 t
Téagliche Koksgewinnung . . . . 63 409 t 66 653 t 56 433 t
Beschaftigte Arbeiter......oe... 236 173 236 177 227 569
Lagerbestande am Monatsschluf 7,34 Mill. t 6,97 Mill. t 8,86 Mill. t

Im einzelnen ist noch folgendes zu berichten:
Der Giterverkehr auf der Reichsbahn, wickelte sich
wedeer lee rngmSI\ate arglmm V\dar de
V\bgergestel erveise recht unzulanglich, danohl de von
%e%rqnm Bestinde auiarst niedrig getelten

De Lage der Rheinschiffahrt hat sichim Benmsrmnat
gdth\ﬁzma'ﬂ verandert.  Der Wesserdand

e
rungen durch Nebdl a"lgetten den Umlawf das KahT

Da’sich des Gesdhétt im mda“lelztenZen
unverkennbar gebessat Mdemﬁglmdl danleb

fest Die Seigerug des
hafteren Kohlienversand Se bestand soger
De Facht nech

an Keinen Fatvzeugen
mV\ude|m Laufeobs von 171 1 Zunachet
auf 1,103wm, dam auf 1,207em, und zuletzt am 23 Novermber
auf 1307141, de Fracht nech Rotterdam von 090um zZunéchst
1717 und am 2. Noverrber auf 1,1071m jet elmmrsdm:h

De Nepddhre hielten sich
aufq%bsogowrah rggsavstug

und Q0 his 1.7).x.

Auf on Westdeutschen Kanélen blieb die Bescf
V\etersd're?.n Imd germrmfa’dendeSdefesofort I.a(%{éJ
and wurden gdiiere Megen Kohlen ver-

Auf dem Kohlenmarkt hat sich de Absﬂzbel%% fort-
Nechfrage nech Ges: und Gasfl len
envxersostark, oH3 in desen Sorten zetweise
iefert werden komnte.  Die erhdhte Nachr
aufcbndmemlenerglscm er-
deanTdJrume\a"m und

Os!ssestaaen
megr und vor allen Drgen Itallen beteiligt. Der Absatz rnech
Belgen und Fankreich war unverandert.
AJﬂIagselzu & erzelrenGag_oﬁ (|38t f(fjl fC Z(lzlJ kohl el
in asflammforderkohlen sone

BRI NEr, o Bereits e, S lebhat. Auch Stide
kohlen fanden IattenAtmlz V\dTeﬁlnCmI\u&gortm
we vor Al erigkeiten  bestanden. l\bdfrage in
Kettforderkohlen, Bestmdlierten und Slnm war gut.

gnoen Aufrage in Kokskohlen ein, weswohi in Haupt

it der stets'im Noverrber wi Bevarratung
dirfte. In ERkohlen

fur de V\/Intemmate
waren infolge des zeitweise milden Wetters de Arufe nicht mehr
0 stark wie im Monat Oktober; erst bal Eintritt kalterer Witte-

ist mit verstarkter Nechirage zu redmen. In Eiformbri-
kefts trat in den letzten Tagen des Mordts infolge der vorherr-
scherden milden Witterung éine Kieine en. Im

Uirigen waren de Aufiragseingdnge in Pref3kahlen befriedigend.

Wirtschaftliche Rundschau.

55. Jahrg. Nr. 49.

Die Hochofenkoksabrufe weren weiter befneoigerd; loc]
Gielereikoks zeige sich en verschérfter B%Bs Brech
! noge

wies Oktober ere hwedhug
der Monats Cktober nicht gare er-

oks
Gt |n " Auslandserzen blieb wie seit Nmaten
seh still, da dle Telle auch watemln ene aonartende tmg

Des Abkonmmen mit den schwedsden Gubery
%I gcbsEmb]%ablauft ist fUr des erde Halbjahr

emeuert worden; de Ab-

en sich j€‘V\E||S redq cen as cem deutsch

) CGeldbetragen

DeBa[geas@MedermLamlemmu@Mm desem
Monat néch

IVHgebe der zur Verfil eliten in cer
hisherigen Hohe dmn%r%? konmnte qeich,
wie in“den letzten n, infolge der &%?Iddlch 2nsdhen
Devischiand und Frankreich herfschenden Zahiun risse

nur Lieferungen auf Austausch und ASK héfle asfiiren
Im all rmstmbedmtmcmzusmerstellmgder
Inlandserze |n Er-
??duu d%ew o
erlander Bergoau
Iﬂfol vemrgerten :
R.u%}ag. De ar |che konnte Oen horen Staml
ks Vommonats bet

Die_ Ausfuhr an schvvedlschen Bzen nach DeutscHand
stellte sich im Oktober 1935 auf 453150 t gegenlioer 474406 t

im Oktober 1934

_Engefuhrt wurden in des rheinischwestfdische: Industrie-
gebiet im Oktober:
iber Rotterdam
tiber Emden

343 308 t gegeniiber 368 748 t im Oktober 1934
238 6851 gegeniiber 205 563 t im Oktober 1934

581 993 t gegenliber 574 311 1 im Oktober 1934

In der Zufuhr an Manganerzen ist keine Aenderung eint
aten;, se kam weiterh a'i\s/la%rslg bezeichnet warden
ﬁgg]h auch oer elgerﬂlche as verhdmma&g ruhig
ist, sind doch gdiere Absdhilese, | in
§3g%jg1;rlk¢?ln|schéet;‘1S (I\j/h%'azm bdangam% darauf
ielEen erzeLpenten berats
eren oetr%}dm Tell |WM& fir des nedste Jahr

eingededd mit den Russen Liefe-
rung kakasischer Brze im Jahre 1936 helen noch nicht statt-
ogfunden  Fir erstidassige indische Brze werden im Augenblick
infolge der gestiegeren ewes hihere Preise gefordert.

Der Erzfrachtenmarkt ist mit Riicksicht auf de allgean
auf dem Weltfrachtenmarkt fester

smjersde Raten |m I\/ittelmeer infolge der hensdm
seum9d bls 1/-shean
dfestzustellen. Die Fracht-
rate amIEr%;vm 6|mAungtauf12/ sh Im Oktober
achten notiert:
sh je t sh je t
Bilbao/Rotterdam . . . 4/3 bis4/4%  Cotrone/Rotterdam . .7/31
Bilbao/Ymuiden . . . . 4/4% bis 4/6 Bona/Rotterdam . . .5/-
Bilbao/Emden . ... 6/- Melilla/Rotterdam . . .5/6bis 5/9
Salta Oaballo/Rotter- Poti/FestlandIX/—his 12/—
AM e 6/- Durban/Rotterdam . .14/10%
Huelva/Rotterdam . 6/7% Marmagoa/Antwerpen .20/—

Split-Rotterdam . . . . 5/7% Yizagapatam/Festland . 16/—bis 16/iJ

Der Schrottbedarf der Semens-Martint\W\erke ist weiter

Die seit vorigen Jahres bestehenden Richt-
preiselaufenweiter. Es ist auch nicht damit zu rechnen, di3 se
mabsel’barerZeﬂ are erfahren.

r Hochofenschrait und wurden fogende Peise
Jetfre|V\/etkI—bdrienangeIeg:
XK

XH

Hochofenspéane. ... 29,00 BrandguB3, Rosten . 30,00 bis 31,00
Hochofenpakete......ccccooeeene. 29,00 GuBspane ............................... 32,00

Gur3bruch wurde stark gefragt. Die Preise ewesan
Am Bde dss Morets stellten sdh die Prelseje el Gdaa
wie folgt:
la handlich zerkleinerter Maschinengubruch ..o 53 j,is 5£yn/
Ta handlich zerkleinerter HandelsguBbruch ..o 14 bis 45 XH
Reiner Ofen- und TopfguBbruch (Poterie) 40 Y24

Auf demost- und mitteldeutschen Schrottmarkt hat de

h de Pe De aHufedem Isdqnl%ht Schrott:
waren de Peise auslandischen rott-

markt fester. Es notierten je t freL|JSch Duisburg:

England: Stahlschrott.....

,,,,,,,,,,, etwa 60/- sh
Holland: StahlsChrott...iiiieiiesinins 20 f]ﬂ
Belgien: schwerer Walzwerksschrott............ 410 bellg. Fr

hydraulisch gepreBte neue Blechpakete 350 bis 355 bolg. 17r
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Stahl und Eisen. 1487

Die Preisentwicklung im Monat November 19351).

November 1935 November 1935 November 1935

Kohlen und Koks:

A JIM je t Schrott, frei Wagen rhein.- JIM je t Vorgewalztes u. gewalztes Eisen: JIM je t
Fettforderkohlen 14— westf. Verbrauchswerk: Grundpreise, soweitnichtan-
Gasflammforderkohlen 14,75 Stahlschrott... 41 ders bemerkt, in Thomas-

Kokskohlen . . 15— Kernschrott... 39 Handelsgite. -- Von den
Hochofenkoks 19— Walzwerks-Feinb pakete 39—40 Grundpreisen sind die vom
GieRereikoks . . . 20,— hydr. gepreBte Blechpakete 39-40 Stahlwerksverband unter
Erz: Siemens-Martin-Spéane . . 30 den bekannten Bedingun-
Rohspat (tel quel) ) 13,60 gen [vgl. Stahl u. Eisen 52
Gerosteter Spateisenstein 16,— Roheisen: (1932) S. 131] gewdhrten
Roteisenstein (Grundlage Auf die nachstehenden Preise gewahrt Sondervergiitungen iet
46 % Feim Feuchten, 20 % der Roheisen-Verband bis auf wei- von 3JIM bei Halbzeue.
Si02, Skala * (.)Jylzl\?l JIM je teres einen Rabatt von 6 JIM je t 6 JIM bei Bandstahl und
% Fe, T 0,14 je % ) . 5JIM fir die tbrigen Er-
Si02) ab Grube . 10,50 GieBereiraheisen zeugnisse bereits abggezogen.
FluBeisenstein (Grundlage tee \ Frachtgrundlage 74,50
34% Fe im Feuchten, 12 % Trim &t Oberhausen 69,— . Fracht-
Si02, Skala + 0,33 JIM je am gtit 75,50 Rohblocked) . . grundlage 83,40
% Fe, 0,16 JIM je % Kupferarmes Stahleisen, Vorgew. Blocke3) Dortmund. 90,15
Si02) ab Grube X 9,20 Frachtgrundlage Siegen . 72,— Knippel3). Ruhrortod. 96,45
Oberhessmher(Vogelsberger) Siegerlander Stahleisen, Platinen3) . . . Neun- 100,95
Brauneisenstein  (Grund- Frachtgrundlage Siegen . 72,— kirchen
lage 45 % Metall im Feuch- Siegerlander Zusatzeisen,
e o siao S el Frachtgrundlage Siegen: Stabstahl .7 oder 110/1044)
! > J f _ Formstahl m <s > Neun- 107,50/101,50«)
0,29 JUl je % Metall, WEIR e 82, Bandstahl > 1 Kirchen 127/123
] : i _ 6)
T 015JIM je % Si02) meliert 84, Universal- 1£ g ®1 od.Dillin-
ab Grube 10— GraU s 86— Stahl . .) L0 gen-Saar 115,60
Lothringer Mi fr. Fr Kalt erblasenes Zusatzeisen o 9 ’
lage 32% Fe) ab Grube 17,50 der kleinen Siegerlander Kesselbleche S. M.))
Skala 1,50 Fr Hitten, ab Werk: 4,76 mmu.dariiber:
Briey-Minette (37 bis 38 % WeiR e 88,— Grundpreis 129,10
Fe, Grundlage 35 % Fe) meliert 90,— Kesselbleche nach d.
ab Grube . 22 grau 92,— Bedingungen des
Skala 1,50 Fr Spiegeleisen, Frachtgrund- Landdampfkessel- Fracht-
Bilbao-Rubio-Erze: lage Siegen: Gesetzes von 1908, grund-
Grundlage 50 % Fe cif sh 6— 8 % Mn 84,— 34 bis 41 kg Festig-  lage
Rotterdam ... 16/— 8—10 % Mn 89,— keit, 25% Dehnung Essen 152,50
Bilbao-Rostspat: 10—12 % Mn . . 93,— Kesselbleche nach d. oder
Grundlage 50 % Fe cif Luxemburger Glefserelroh W erkstoff- u. Bau- Dillin-
Rotterdam ... 13/6 eisen 111, Frachtgrundlage vorschrift. f. Land-  gen-
Algier-Erze: Apach 61,— dampfkessel, 35 bis  Saar
Grundlage 50 % Fe cif 44 kg Festigkeit . 161,50
Rotterdam ... 15/1% Temperrohelsen grau groBes Grobbleche . . 127,30
Marokko-Rif-Erze: Format, ab Werk . 2 81,50 Mittelbleche
Grundlage 60 % Fe cif Ferrosilizium (der niedrigere 3bisunter 4,76 mm 130,90
Rotterdam ... 16/10% Preis gilt frei Verbrauchs- Feinblech
Schwedische phosphorarme station fur volle 15-t- et';? ecne 3 im Fl
Erze: W agenladungen. der héhere Is unter . mm_lmh amn(;-
Grundlage 60 % Fe fob Kr Preis fiir Kleinverkaufe bei ﬁfe” gse.gluht, Fiachtgrund- 9 144,—
N arvik . 14,75 Stiickgutladungen ab Werk age slegen '
la gewaschenes kaukasisches oder Lager): Gezogener  blanker Fracht-
Manganerz mit mindestens 90 % (Staffel 10,— JIM) 410—430 Handelsdraht grund- 173,50
52 % Mn je Einheit Mangan 75% (Staffel 7,— JIM 320—340 Verzinkter Handels- > lage
und t frei Kahn Antwer- d 45% (Staffel 6 — JIM 205—230 draht . . .. Ober- 203,50
pen oder Rotterdam U 3« Ferrosilizium 10% Siab Werk 81,— Drahtstifte hausen 173,50
Stahl u. Eisen 55 (1935) S. 1199] hin. — 2) Auf diesen Preis

Fett gedruckte Zahlen weisen auf Preisénderunfen gegentiber dem Vormonat [vgl.

wird seit dem 1. November 1932 ein Rabatt von 6J?Jf
sich der Preis um 2 7RIL, von

57].KSondervergutung Je vom Endpreis.

. o e Gfbed!“g"rfgtmrf&%: e o
eisen ist i

(% der reinen Stahinerke an Stiahiroheisen hat Sch

ml\bmbereﬂm

Die Nadfrage as damAleande wer
urd fuhrte z2u grdl3eren Geschéften o
In Halbzeug Form- und Stabstahl erreichte L%

Inandsabsatz_trotz gaen
W barehe de ks Vomonats.
Sab- und Formrstahl wurde V\e|tem|n recht flott ab-
%fen_ Die Belebung auf demAusl t hielt bel arziehen
Preisen an; die deutsdhen Ubten jedoch

wegen des bis 2m 3L De-

Nech ande komten'in der Rillenschienen
verkauft werden. Auch in_leichtem rbauzeug wer obs
Gexddt in der Berichtszeit mhedenstellerd In 2neiten
Hilfte dess Novermoers de ance
et\/\esregereln dmjedochlrmerzu wsenzufthren

schwarzemwampenelzemBandstahl hat sich deMarkt-
I@lamgeardelt Ds Geschét in verzinkiem ins-
besarkre as dem Inland, wer ewves nuhiger.  Die Nechirage
aB dem Ausiand war zeitweise recht In zahreichen Fallen
R ke o e e, Lech e eften

2 e

in kaltigewelztem Baréqf%gd wiedkr flott en. Aus demALélrgena’de
korrte ene Reihe Keinerer Gesdhéite gebucht werden

in Grobblechen war gut. Der Hau
wl der InIandsg%;I%entﬁe riaﬂgdm SdTﬁngt

Da’Athra_:;sbeﬂardln

errelchten elne

€t gewahrt. — 3) Preise fiir Lieferungen Uber 200 t.
01 bis 200 t um 1 71Jt. — *) Frachtgrundlage Neunkirchen-Saar. — 5) Frachtgrundlage Homburg-Saar. — 6) Abziglich

Bei Lieferungen von 1 bis 100 t erhoht

Mittelblechen sneg be&ae’ Absd’ilsse und Abrufe

weiter an e gdre lung
herergermrrm \Aerden Auf dam Felnblechmarkt wer s
Gesdhitt im algeneinen befn%%?erd

Bal Rohren war sonohl auf dem Inlands- ds auch auf dem
Auslandsmarkt eire filhibare Bdl festzustellen.  Besonders
(F;g't‘(%rgen de B&stellmgen in en, da der Inlands-

gge{m Lieferzeiten sdhon jetzt sanen Bedarf
fur s V%ﬂ

196 eindecte. Des endrﬁhaﬁ
and, wer in der ersten Wode des Berichts-

rrmas mch s gut, lief3 darn aber rech
' Die Marktlage in Walzdraht und Drahtverfeinerungs-

Erzeugnissen wer in der Berichtszeit weiterhin gut. Bessere Ver-
e s e g ot
um s 10/- e e -

wickelte Sich trotzdem recht %rﬂlgj g
Auf dem Maschinengul3markt hiieb de Anfr gke|t
Dsmelbe trlfft

weiterhin lebhaft. Auch in Kokillen und Welizen
Gesthélt auf saner bisheri I—bhe

ie ALslandspreise waren
‘hier nach wie vor vallig anmad\end

fur de Ubrigen B o
In rollendem  Eisenbahnzeug benegien sich de Anforde-
rungen fir den Inlandsbedarf in dsm%d‘en Retren, wahrerd

deewves | Al weiter angehalten
hat. Die Nachfrage nech Bserhahrweichen liefd zu winsdhen
ubng ALdHnF@Iern\AerobsG@d”aftmchwe_\_/orurbefne

| edeﬂu:lmurxj Fomechmiedestiicken gingen

Anfra%n im [germ eves zurick..
tahlguldmarkt mrachte sich dre leichte Baebung
bemakba" Nurlnl%demud%bﬂzmv\arelreﬁmdwwdug

MITTELDEUTSCHLAND. — Auch im Berichtsmonat

demjenigen

blleb der Auftragseit in Walzzeu
ks Vomonats zu'u(r%ang mit der

auf de im
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fortgeschrittenen Jahreszeit ngerm Abrufe in Form- und
Monierstahl zuuckzufd‘rer(‘?en Der Ursatz in schmiede-
Monats Cktober,

ersernen Rohren hielt sich auf der Hone des
ich auch hier des Gesdhélt ruhi ist, cBs

gerchagrlt flr Rohrschlangen. De UTsdze in Rohrenver-
mdungsstucken aus Schmiedeeisen _und Tempergul}

g noch .. Des StahlguRgeschaft
|n sd1qpemt trotz geringer Be Vemssen
de V\Erke immer noch gdiere Alifrage. Die nech
Schmiedestiicken war weiterhin lebhaft; nach wie vor 1alX
jedoch der Aufiragseingeng auf Radsatzmaterial aller Art zu
winsdhen Ubrig. In dem Unsatz von Gul3emailleerzeug-
nissen war ein Nedhlassen noch nicht zu bemerken

Des Alteisenaufkommen wer 2ner in der 2neiten No-

e bessy ds in den V\bdm blieb
aber trotzdem noch hlnter oen Werke zurick
u‘%hat sich nichts dﬁ%edm nicht

fur Maschlneng bruch; de Pe
tmchdeh \/\erenumel\/\aztszuM ds im Vor-

m Inngbr\/ersag{? r|1J1|t den ubrlegl%ré&ohsg)lffen trat
ne Veranoerung en’ Die Lieferungen im algemeinen
vorschiftsiméldig.

. SAARLAND. —- Die Kohlenversorgung der Saaw%
sonie wethrschel

\/\akemerlnderBend'tszreelgtdzdnmlerst%lueﬁrjﬂ dochweren Keine
Schwerkungen in r 21 verzeidnen,
oowon de Fordertn\gast el m Oktober
S%ﬁarta 27000 Lnd Z\/\Brvon auf
bé@m%lﬁ Derl—lauptantalderKokskdienheferm
genwird wie

amtlsmlﬂ’/oFelmd’ieas
der Hitten von ctausdﬂerfBeznefba[gaq Femer
bezieht ein Werk auch Ruhrkoks, um de selsterzeugie Koks-

2

% de Erzversorgung anbetrifft, S0 beziehen de_Sear-
nech wie vor dn Teil ires Bechrfes as Frank-

reichen

2) begehen We gut es ist,

MWate 2u haiten, ba/\elst de am 18 Novenmber von
G’L? erorohng, worn im
learrrermrg m{%n ntritt der Uer Italien

24Slurien
lE]emV%szg.rgt t sd‘rl'Ing ft, daB e Rehe
e rat in Kral ae

wude, are cil’ denWertken

lberharnder furcbsFestfaIten bekant war.
Dank demB derfram%ﬁzg«fé%eﬂlzer komte

|n Paris erwir \AerdenmfsdeBemng,ngcbrAsﬁrrgerm
ioung his zum 23, Novenrber hinausgeschoben wurde,
(brfl—lﬂerw\ekm

de Ezzige mit 5his 7 Smden
eitet werden konnten. %n kdmen
nur begen‘lldfe Strungen im Betrieb verursadhen, sorem
am de Bezeher von lossenen Bzzlpen etheblice
Fracrtbel bedeuten, de Erspamis bal taglldt;sver-
gehHos=en Zigan in
%}% e =

% Stahlschrott dre %‘en
keit. Der Je(h’/mrr\/\eﬂc g
oededdt. Die Prelse fur Serrer?uwbrurrScrrdI blieben un-

verandert; degegen sind > fUr Hochafenschratt ewes in
I—bdnfenscrrd.t kostet frei Hitte 27 bs

de Hie'
K)Juljetj Gle Desagd
st darauf 620

'[efl\l\ElSE ihre Serrers-l\/mm-udElektroofensullsazenmﬁten
dagean Aum'a%\mBel”ademn nicht

VEe betélligt werden, Nuzen der Arbeit WEre 65
besoders jefzt vor_Eintritt der Winterzeit und des damit ein
setzenden Stilleren Gesdhéits zu wemn Abhilfe it
wirde, z7umd da sch nech arem ki |chen Bencht Pras-

derten der Handdl de Ateitdoserzahl
vapnIhsAJgstzv\er fastSC%vennnderthataber
Reichsdurchschnitt i
V\gf'rem ; fu o 3hle mangett,
gehende Bestdl r de gendmlicen
Deusd’iardugen

sse
nech wie vor gut ein. Teilweise waren
9 stinmisch, del3 Lieferfristen verfangt

V\arde

esmAuftra en flr gansse

Wirtschaftliche Rundschau.
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werden mu3en. Die gte Bestelftangkert har'g auch mit_der
noch inmer trotz der nttenen Jahreszeit glnstigen
Witterung zusamren snd ba einer” Mengen
konjunkitr, we se CLI’Ch

herrsah, rsdem elv\cén im lertertrg en, ds rgge ver-
je Ahrwg erfedgen ms%n s.tbb.lsx%r%T

Belnebe St IIt t oalir Mfcxdermgen den W4 mttler(g
: €l : an zoan
Saavetke ds de Goldverarbeiter as den i cg.fsdm

Gebigten. Auch wirken sich immer noch die Scrwggnqgetm O
(%T}Etellug durch de Rx:l@lledermg as. Trozdem sind von

schafft worden Aﬂfhatsdwdeml_mm}mdq
af 198505 { BO57 t im s&&.z?%gm Fr
mmM&gnﬂemwa%
e
Die i e T %w
o e 2 . G

hundert Soarkéhre aufl und men
I?/%mn Zur Seuerung der a%'lt Smggﬁerm
mude. I‘ﬁhangtd%sermnTelIZLsarrrmmltdera\Aesleld“r

in Frankrei golrdfdefrmzrﬂsd’elae
nlich mit der gestiegeren Beftrderung von

Zert

Stahlwerks-Verband, Aktiengesellschaft, Diissel-
Dem Bericht ces Sahiwerks-Verbandes (ioer

dorf. — s G
g:haf%’ggr vom 1. Januar bis 3L Dezerrber 1934, der wiederum
zahlreiche Schauhilder Coer de Betelli und cen Versand an
den ssen ass Vierbandes enthalt wir fol

o R
] M auxch auf de @ Industrie.
e Rohstahlerze[%unq_'sneg im Jahre 1934 von 7611 730t
1933) auf ierbei sind de B H
Jares ]%weckar |n e ceusche

deim,
Wirtschatt el
Trotz cbn
intemationalen
meuem und Enfuhrverbcxe) ist eS|m Ben aITe
Ausland eschaft re

bessem
deerHed’emdvemrkte I3|eche)93331)t im JdTeJQB’B
errmJarre 194 auf 1432200 t. Deser Erfolg
ist nlc'ht zuletzt auf dbs Bestehen der intemationalen Kartelle
zuridkzuftinren Audﬁlm Berichigiahre ist_an demweiteren Aus-
bajderKartellgﬁrbatet\wden De Tei
der Tsthedd Ocstareich
cbs Intemationalen Breitf
letzt ks SohifisbledabkonTren mit cen ergischen
sind Abschnitte auf dem\Abge der Verstandigung der Welt-Eisen+
industrie. Des kiirzlich. anischen der englischén und der fest-
léndischen  Eisenindustrie cssre Abkommen und der
MASlrddebe“rerfer\S/\ertesten
senverstandi-

an
Beltrrtt Pdens zur IREG und Tl
as dem Bereich der intemationalen B

Beagnise

oung, sonet de mgsteVat‘)z;?a‘retln
2nschen der und ™~ panischen

ghossae Kontingentalbkommen wurde am 15

Kraft

der mengenrildgen Stieigerung im- Audl
ist Ielder nicht duthweg & g%l Hebung der Preise erfol cbes
nur langsam midich ist, de Praise von ihrem aLlRerorcintichen
Tiefstande in der kartelffreien Zett ertraglich 11 gestalten

Am 18 Februar 1935 ist des Saargeblet wieder in ¢bs
iedert worden. Die Ssawerke s

deusche Reidsgebiet

sgitdem mit |hrer vollen I\/itglleder der deusden

Zdigeze @ Aufnebl,rg F?aringrléiderAblm
are

me’s und damit elchzemg de Au’netuﬁ

shen Kot Febmar haben

de fnheren eferugen
der lotringischen Werke nach

Im elnzelrmstlberdeVerbandserzeugnlssezubenchten:
A-Produkte-Verband.
Halbzeug.

DesInl nahm einen befried
auf. Nicht gare so gindtig lag des Audl

rafn Frankre|ch und de
Deutschland  auf-

Der



5. Dezember 1935.

bzeug)edaf wude wiederum stark  umstritten.
dem%rgo&en mechte sch

arrenka'lscher bemarkber Trotzdem komnten de
deutsdhen Werke ihren Audlandsabsatz um etwa, 3020
camVorjahre stei Der Gesamversard an HdA

im Beri aITe 214t Fem icht 481(59t Im \Vor-
jadre, des snd Nech Inlande wurden

2615
t (. V. ZJ?:Blt) nech dem Auslande 20065t (i. V.
1868 1) abgesetzt.
Elsenbahnoberbaustoffe De Ligferungen nech dem
Audade hielten nicht nur mit dem verstarkten Absdize im In-
Schritt, sondem der prazentuale Antell der Aus-

w an dem Ge&mvasn& hat
Zlgermrm“; 2nar von 14,86% in 1933 auf 165070 in 1934
de Arbeit Ziemlich deidnédg auf
deenzelnen everteilt werden, wem auch die Beschéftigung
Mmchnelrzelrm SN in dm\,ersmecbnen V-
reten geschwankt hat.  Der
Selite Sch auf 830013t Fertiggewicht (. V 7[13492t)
entfdlen auf den Inandsversand 734 i. V. 38930 t) ud
auf den Audandsversand 1451?5t( V 52 1).

Formelsen Im Inlande rehnvxehmd der ersten Vonete

dtsgah Jahre bepgprere Absatz-
stegalér:? ifren For%(r: Lmljahre b h|eIt sich s %

mfdge der milden V\Atteru in den
und Dezermber
Dss Vertrauen in de d

ffen
Hiernvon

de Bautatigkeit anhielt.
ne Lage hatte eine Auffullgng

e Im Ald

ks
a8t (1.V. 2912:2t) aufctasAwland Elét)t ( V. 732340
Stabelsen-Verband

dem Vor]akre are
Im Inandevxudeder

o&r Hsenindustrie in den bisherigen Bezi
heben ere e dS'\Vo ahrkamerel’ren,_

sch starker nvd'srb\ﬂlatba/\erb der engisden,
panischen und auch japanischen Bisenindustrien weltere Preis-

erhhrgan verhindeite und auf erzenen stark urrsmttenen
elne Preisamild

ahre ¢ Iriarcb\semrggggg%

f), der Audandsversand 53333

1483376 t Im W

EéSVlCBl

Bandeisen-Vereinigung.

Des Inlandsgeschéft nehm dxﬁsdmvmelrlwgd.?erm

f de sch infol
unde Mitte ds Jahres — erestehge Entwcklung
Ds Ad verdi

m Beichtsjahre_hicht unglnsti
De Intemationale BemlalszenmdF?oqtsJ en‘e:} ogr

am 3D Juni 1934 san erdes Geschéftgaly djgasd"l hat
enwickelte sich zur Befriedigung der betelligten Guqoen
auf den \Weltmérkten war Setr verschiedenartig damt

de preidichen Egelnsse Auf Markten, die nlcht durch
heimschen Wetthewerh bestritten waren, konnten die Grund-
pase auf Gad-£ 4.0.0 und dartber weden In elng

aeen LAandem war men zum Im
nd*t%atfrewxden W Fertig-
versandt? V%6439]% cessind 1449t mety. Davon

t (. V. 335A1Y), aLIfCEBAUS-
lad 74t (. V. 302 1)

Grobblech-Verband.
Des Gesdhéit in Graoblechen wer im Jatre 1934 befriedigend

komten

De as
Infol der nden Tatigkeit der intemationalen
G L e e

%daerem Ve
melgermnmvxedm Vorailemv\aresnwl hihere Preise

%
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ds in den letzten Jahven sonah fir Schiffs- ds auch fur andere
Bede 21 ezden Der Gesa“rl\esard G’ctﬂedm stellte
Sch 194 auf 744CBSt Fem%w 3D D). Erverteite
?dqm%%é%h( V28) a1fctas|n|andudmt1€6379

Mlttelblech Verband

m Jahre 1933 here

m

U%SBIEiBtlmIM s a%m l’%}
(. V. 7L137'v), mdmkammsl 21522t( V. 12451t)

Universaleisen-Verband.

Ian:kaDer Irlihversd e i mvre%wh

in eisen S re %tﬁer
(hge/\mian gederbeseamm der%]onstru
men konnten
geEnomTen

LSN herein-
selite sch 1B auf 170100 t daggewcﬁt] Unwfber_
asa e d
8r44l t im Vorjahre. Es entfielen auf 055 Inland 147 16
(i. V. B&aL t), auf des Ausland 2936t (1. V. 8/a0t).

Feinblech-Verband.

De Dxded‘nﬂsbeachafn%g betrug im Januar 416%,

Se dieg, von
d&mﬁm@q \ON |\/|I JII:J]H |m
deBeIetmg

stelm]JSM’lI Jlml\}mmh’re
der Bauwirtschatt, dxdwdevonoffenﬂl Hand
durch von Has ud

Wase berticksi weroen, I
Berichtsjahre 807 834 1 1-mmGewicht und Uoerst okan\/er&ard
im Vorjahre von 5747/ t 1-mmGewidt un

Al wird vom FeinblechrVerband nicht erfaBt Mlt
V\Arkung vomi% Juni 1%49nd de Vereinigten Coarschiesischen

as
Basg/\m«as Verband ds l\/itgheg%agetretm
Verzinkerei-Verband.

Des Jahr 1934 stand his in den Herbst hinein im Zeidhen
steigemden Absaizes, Auch de letzten Morgte
Jdresmermzetrrd&gl:&serudbradtm ne wesertiich

im Jahre 1934 82251 (. V. 518 t DasAusI
V\/lrdvomVerZI( elgaerd

Auf
verteilt sud1 der
gewicht):

das SahivwerksVerhandes
im Ja}Te 1934 wie folgt (Fertig-

Davon
Insgesamt

Erzeugnisse

Ausland
1000 t

249,0
145,2

Inland
1000 t

528,2
734,8
562,7 156,1
2046,3 588,4
448,9 82,7
5771,7 166,4
132,4 215
147;2 22,9

5178,2 1432,2

1000 t

7717,2
880,0
718,8
2634,7
531,6
744,1
153,9
170,1

6610.4

Halbzeug
Oberbaustoffe
Formeisen...
Stabeisen..
Bandeisen...
Grobbleche....
Mittelbleche

Universaleisen

Insgesamt

AuBerdem
Feinbleche . 705,6 705,6 —
Verzinkte und verbleite Bleche . 82,3 82,3 —

. Aus der schwedischen Elsenlndustrle — Die Besdhéf
%J%Prem e urwerandertg;t
isen mechte sich ene Rd?r?
bar. Besordars fest wer gé?v\ajad”es us hrroh-

elsen far dasnechwe vor Iebhafte
Aufu’ageaufeddu L|efe-
aII r%nursdw\erumerZLMngm 0 CH hier de Pese

elne Keire Zur Li
rdnodwnlcht%etaﬂgtwden Der

furSererstaH Wazzeuy unt

de auf de sdwiei

erigeren en en
Einfuhriander zuriickzufiihren sain dii en Adardger%e%
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benerh und_eine ganisse Zurlickhaltung der Kéufer taten ein

Ulriges zur Bnengung des Absaizes.

Erzeugt wurden: Januar bis September

1934 193
Roheisen... 376 200 426 200
Bessemerst 9400 , 16 200
Thomasstahl 68 500 , 63 600
Siemens-Mart 428 800 437 900
Tiegelstahl..... 500 300
Elektrostahl..... 115 300 134 900
Fertigerzeugnisse.....ccuvvcvcniniinnns 458 900 469 500

Die Zah der in Betrieb befindlichen Oefen stelite

h wie folgt:
gt am 30. September 1935

. ) in % samtl.
in Betrieb vorhandenen
Hochéfen 33 344
Lancashire-Oefen.... 44 36,4
Bessemerbirnen.. . 9 64,3
Siemens-Martin-Oefen........cccccoee 50 68,5
Elektro- und Tiegelstahl-Oefen . . . 31 60,8
De von der sthwedsden Esermerle\/ererngng fesige-
setzten Preise betrugen am 22 Oktober:
Schwedisches Ausfuhrroheisen je t zu 1016 kg fob Hafen . . . 105 Kr.
Kntppel mit tiber 0,45 % 0 je t zu 1000 kg fob Hafen . . . 240—310 ,,
Walzdraht mit tGber 0,65 % 0 je t zu 1000 kg fob Hafen. . . 290—340 ,,
Gewalzt, weicher Siemens-Martin-Stahl, Grundpreisje t zu 1000 kg
FOD H @TFE N oot enen 200—220 4
Gewalzt, Lancashire-Eisen, Grundpreis jet zu 1000 kg fob Hafen 290 ,

Vereins-Nachrichten.

Aus dem Leben
des Vereins deutscher Eisenhlttenleute.

Von unseren Hochschulen.

Unser Mitgbed Dr.-Ing. Adolf Fry, Belin, ist mit Wirku
yom 1 Ckiober 195 ngordenﬂcr% Professar fur ciasLerq%J
fadr\AmaofﬂqrdeobrNEtaJIelnder\Aemednsdm Fakultat
der Tedmisdhen Hodsdhue Berlin emannt worden.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

iraimer, Rudolf, Dipl. Ing rektor, SaargrubenVer-

2
Baukloh, Walter, D.-| habrI Dozenttir Physikalische Chemie
Hitterw, am Bsenhittenmam, Inst, der Tedn Hodhr
sthue Berlin, Beriin W 15 Kaiserallee 221

B P |Dr -Ing., Hi 24

D?crl?eerrrs ggter Dr. gEhIL,_GEdWBIICb‘ Vannesmannrdiren-
ngen; DUsseldorf 10 Brehmstr, &

von DodeEr immo, Dipl.dng., Wen 111 (Cesterreich), Stanmm:

Franken, Franz Helnz Direktor u Betriebsfihrer der Fa. Thaler-

G m b H., Rastatt (Badkn).
Fugle icz, Ernst, Drﬁnng Lerterobsl—bdfrquenzderDbjelr

Hafrbom, oh, Fraanulruertr
Oilles, Josef Wilhelm, Drpl Ing I—bcm‘enchef Hittermerke
E%Ia‘g A-G, Chariottenhitte, Niederscheiden (Sen),
Goldbeek, Willy, Generaldrektor u. Vorstand der Fa. Bisenhiitten+

Tral e(Harz Kronprinzstr. 10
Gunther Heﬁr’wt DI ) pn egeﬂmd, A-G,
éSeg) Kirchstr. 2
o, A-G,

Hurler Karl |I§e|

Kopaja, LudW|g Betnebs)\/\ﬂrtsmafter Dissddof 10, Scham:
horststr. 14

b Dipl.-In Argjstlhyssen
i TR e e e it

Lohmann, Heinrich, Betriebsdirektor, Ruhrstahl, A-G., Pel%
wake Braduede, Bradwede

Meebold, Richard, Dipl.-Ing., Cbering,” Leiter der Seilprifstelle
e \Veveliung, Ssarbricken

August-Klein-Str. 1
Na(qCI,SORtS> Ing., Drrektor Stellvertr., Poldihiite, Komotau

Wirtschaftliche Rundschau. — Vereins-Nachrichten.

55. Jahrg. Nr. 49.

Verern Gaersd'iesl—uuem\erke
ajemamberKaﬂsbad(CSR)
, Gutehoffnungshlitte Coerhausan,

. Amdistr, 38

Schmrdtmann Frredrlch D|p| Ing, Donmrnd-
verein, A- G nd, Rheinische Sir

Selter, Ludwig, Gerreiherm Ferd HeyeSlr 5

Sengfelder, Geor, (IJenngeneu Cesahdtst. der ergea fur
g T Do,  Coont), ks 6

I e,
Stréhlein, Hemrlch G&echaﬂsfu%rer er’lh Oer Fa Strd1e|n

b. H., Dissaldorf, Adersstr

Pelka, Friedrich, D|p||
A-G, Gewtz (O-
Schiller, Wolfgang, |

Schlercher Wolfgang ng ﬁg \
in

Visconti, Gmdo D|p|| V\er Abt.
Grillo Funke rg% alzerStr
Vogt, Oskar, Domersmarckschen
“Industrie’i. R, Ber1|
Weber, Wilhelm, Ing., Dma/vnz( enmrk) Oesterreich,
Werkshatel,
land, A-G., Bcherer

Wia/r\'zl Alfred, D|p| In&FlSIiImAA)erKIeS
Werthmann Frrtz Direktor, % BrukerbarC H. Judho,
- Dortmund-Sol

WreEert rI DI’ Ing G I—bffr‘ram %-G Kleve (Rheinl.),

Wirtzjr., Adolf Dr Ing Dipl.-Kaufm., Disseldorf, Kdnigsallee80
Tlens Peter, %leur der Ma\sd“lrmfahw Sk G m b H,
Charrather Str

ieur, Inh derl\/bsd1renfabnkGﬂa«
dorf-Rath; Disseldor, Lindemannstr, 19
Gestorben.
Borbet, Albert Ernst, Huttendlrektor FBTTTI 0 11 196

Hiby, Walther, Dr phil., Den@G 22 0 195

Lenhard, Hugo, Ing.,
Raisky, Gustav, InQ.

Reuss, Hermann, uttendlrektor a D Seeham 12 11 1956
Wetzel, Erich, Dipl.-Ing., Prof., Beﬂrn—dﬁnottenturg 49 19%
Eisenhitte Stdwest,

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

WEW% 15 Uhr, findet im
der Bubacher Hitte eine

Sitzung der Fachgruppe Kokerei

statt mit folgender T
1 Ee?tichtigung der Kokereianlage der Burbacher

utte

2 Erzeugung von grobkristallinischem saurem Ammo-
niak. = BerichterStatter: Kokereichef Hugo Limberg,
3 Streifzug durch das Kokereiwesen und die Ge-
der Nebenerzeugnisse. ~ Bericht

Wlnnurg%ef erstatter:
Walter Mogwitz,
4. Verschiedenes.

Zlmmermann Gustayv, |
nmmemann,

Eisenhiitte Oesterreich,
Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Sarsiag, den 7. Dezermber 1935, werden vor der Hsenhiiite
Cestearreich 'und der CGesdllschaft von Freunden der Ledberer
Hochschule fogende Vortrége erstattet:

900 Uhr: Ingenieur Gustav Su , Kapfenberg; Die Ver-
wendul von Qualltg stahlguR in der Indu—
strie und im Bergbau.

1030 Uhr: Dr. nort. Ingenreu Hubert Palisa, Cber-Suchau
Ueber den neuesten Stand des Blasversatz-
verfahrens (mit Hinmvorfihrung).

Sarergng der

13 uhr: Erzbelrgfl m; am
Ansthliel¥end ﬁndet 30 Uhr de Hauptversamm-
Iun Oer Gesel Ledoener e im

o L e B e o

I A
JI1C

1 R
I U

i»»A vaklavi C
Jd1C A ainC il

sofort den Mitgliedsbeitrag 1936 |
gemald ergangener Aufforderung! j



