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Ueber die Tatigkeit des
U nseren Bericht iber die Tédtigkeit des Vereins im Kalen-
derjahre 19301) beginnen wir, wie Gblich, mit Angaben
Uber die
= Mitgliederbewegung. =

Nach mehrjadhrigem Zuwachs hat sich die Zahl unserer
Mitglieder im Berichtsjahre vermindert. Sie betrug am
JahresschlulR 6442 gegen 6494 zu Ende des Vorjahres. Im
Jahre 1930 wurden 284 Mitglieder neu aufgenommen, wéah-
rend wir durch den Tod, durch Austritt und Streichung
336 Mitglieder einbuRten.

Die Zahl der Mitglieder, die uns durch den Tod entrissen
wurden, war im Berichtsjahre mit 90 besonders gro8. Von
den wenigen noch lebenden Eisenhittenleuten, die an der
Neugriindung unseres Vereins vor 50 Jahren beteiligt waren,
starb Georg Jantzen, einer der Inhaber der Carl-Lueg-
Denkmiinze. Schmerzliche Liicken wurden in die Reihen
unseres Vorstandes gerissen; wir verloren unsere Vorstands-
mitglieder Paul Boehm, Franz Burgers, Gottlieb
Lippart und Paul Thomas. Von sonstigen Mitgliedern,
die vir durch den Tod verloren haben, seien genannt: Her-
mann Boehm, Carl Brackeisberg, Emil Brennecke,
W ilhelm Esser sen., Hermann Gasch, Paul Gei-
mer, Max Ritter von Gutmann, Ernst Knack-
stedt, Georg Liss, Richard Moldenke, Gustav
M iller, Edmund Neufang, Emil Peipers, Julius
Riemer sen.,, Alfred Schylla, Carl Spaeter und Julius
Stockey. Wir werden unseren heimgegangenen Mitglie-
dern, von denen viele sich bereitwillig in den Dienst
unserer Bestrebungen gestellt hatten, ein ehrendes An-
denken bewahren.

Das M itgliederverzeichnis wurde im Marz 1930 in
der Gblichen Form neu herausgegeben und samtlichen Mit-
gliedern kostenlos zugestellt.

= Literarische Tatigkeit. =

Der StoffzufluR bei unserer Zeitschrift ,Stahl und
Eisen® hieltauch im Berichtsjahre in erfreulichem Umfang
an. Die Schriftleitung blieb, wie in den friheren Jahren,
mit allen Mitteln weiter bemht, die Aufsdtze in mdoglichst
kurzer Fassung zu verdffentlichen, obwohl die Verhandlun-
gen mit manchen Mitarbeitern nach dieser Richtung oft recht
schwierig waren. Durch diese straffe Zusammenfassung
des Inhalts gelang es, den duBeren Umfang von ,Stahl und
Eisen“ von 1892 Seiten im Vorjahre auf 1840 Seiten im
Berichtsjahre zu vermindern. Die Zahl der Originalarbeiten
betrug 120, neben 52 Ausziigen aus dem ,Archiv fir das
Eisenhtttenwesen*, die den Leser von ,Stahl und Eisen“
mit den wesentlichen Ergebnissen der Archiv-Arbeiten be-
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kannt machen. In einer grofen Anzahl von Umschau-Mittei-
lungen und Fachvereins-Berichten wurden die ausldndischen
Zeitschriften kritisch ausgewertet; zusammenfassende Dar-
stellungen der Verdéffentlichungen tiber den Kokereibetrieb,
das GieRereiwesen, die Eisenhiittenchemie und die feuerfesten
Baustoffe innerhalb bestimmter Zeitrdume bezweckten,
die Leser ausfuhrlich Uber die Fortschritte auf diesen Ge-
bieten zu unterrichten. Ein Sonderheft von ,Stahl und
Eisen“ war der Hauptversammlung des Vereins im Mai 1930,
ein zweites dem StahlguB und ein drittes der im Juni 1930
in Berlin abgehaltenen Weltkraftkonferenz gewidmet. Zahl-
reiche Aufsdtze nahmen zu Verkehrs- und wirtschafts-
politischen Fragen, die fur die Eisenindustrie von Bedeu-
tung sind, Stellung; ferner wurde Gber die Erzeugungs-, Ab-
satz- und Marktverhdltnisse aller bedeutenden Eisenldnder
der Welt fortlaufend berichtet. Auch in diesem Jahre
kénnen wir mit Befriedigung feststellen, daR diese Berilick-
sichtigung der wirtschaftlichen Verhéltnisse in ,,Stahl und
Eisen® Uberall Anerkennung gefunden hat. Starken Anteil
an dem Gesamtumfang hatte auch wieder die Zeitschrif-
ten- und Bucherschau, in der das wichtigste Schrifttum
des In- und Auslandes lber das Eisenhittenwesen und
seine Nebengebiete nachgewiesen wird. Wegen ihrer Voll-
stdndigkeit und ihres reichen Inhalts eignet sie sich sein-
gut zur unmittelbaren Verwertung fir eisenhiittenméannische
Literaturkarteien, zumal da deren Zusammenstellung durch
die vom Verlag Stahleisen m. b. H. unter dem Titel ,Central-
blatt der Hitten und Walzwerke“ herausgegebene einseitig
bedruckte Sonderausgabe der Zeitschriftenschau noch er-
heblich erleichtert wird.

Der dritte Jahrgang (1929/30) des ,,Archivs fir das
Eisenhiuttenwesen® konnte dank dem gleichen Bestreben,
alle Fachberichte mdglichst kurz zu fassen, ebenfalls in
seinem Umfange verringert werden. Dieser betrug 796 Seiten
gegen 876 Seiten im Jahre 1928/29. Die Verbreitung des
»Archivs® blieb zufriedenstellend. Mehr noch als bisher
fanden die Archiv-Arbeiten Eingang in das in- und aus-
landische Schrifttum. Der mit der Griindung des ,,Archivs”
verfolgte Zweck, die Vereinszeitschrift ,Stahl und Eisen*
zu erganzen und gleichzeitig zu entlasten, dirfte damit er-
reicht sein. Auch bei der monatlichen Herausgabe des
»Archivs® ergaben sich keinerlei Stérungen und Schwierig-
keiten.

Von den ,Mitteilungen aus dem Kaiser-Wil-
helm -Institut fir Eisenforschung® erschienen im Be-
richtsjahre die Lieferungen 1 bis 20 des XIl. Bandes mit
29 Abhandlungen.

Unter den neuen Buchwerken des Verlags Stahleisen
m. b. H. ist besonders die im Berichtsjahre herausgegebene
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8. Auflage des Taschenbuches ,,Stahl im Hochbau zu
erwahnen, das in seinem Titel, der deutschen Normen-
bezeichnung sich anpassend, die frihere Bezeichnung
,Eisen® in ,Stahl“ gedndert hat. Erfreulich ist die starke
Nachfrage nach diesem Buche, die es erforderlich machte,
daB die hn Jahre 1928 gedruckte 7. Auflage in der kurzen
Zeit bis zum Erscheinen der jetzigen Ausgabe mehrmals
neugedruckt werden mufte. Ln gleichen Verlag erschien,
wesentlich erweitert, das ,,Statistische Jahrbuch fir
die Eisen- und Stahlindustrie 1930“, eine Gemein-
schaftsarbeit der Nordwestlichen Gruppe des Vereins
Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller und des Stahl-
werks-Verbandes. An Neuerscheinungen sind ferner zu
verzeichnen eine Schrift dber ,W drmewertigkeit,
Waéarme- und GasfluBR“ von ®r.~ng. H. Bansen, die
zum Welt-Ingenieur-Kongref8 in Tokio Ende 1929 vorgelegt
wurde, und ein Bericht Uber die Tatigkeit der Forschungs-
stelle fir industrielle Schwerarbeit der Vereinigten Stahl-
werke unter dem Namen ,Arbeitsforschung in der
Schwerindustrie®, erstattet von Professor A. W allichs,
Professor W. Poppelreuter, Oberingenieur C. R. Arn-
liold und Dr. K. H. Fraenkel. Zu dem bekannten ,W erk-
stoff-Handbuch Stahl und Eisen® wurde ein Nach-
trag von 24 Blattern herausgegeben.

= Vereinsbicherei. =

Die Benutzung unserer Biicherei lieR auch im Berichts-
jahre wieder eine befriedigende Entwicklung erkennen. Die
Zahl der benutzten Druckschriften blieb mit 31981 hinter
dem Ergebnis des Vorjahres (33 394) nicht wesentlich zu-
rick, wahrend die Zahl der Lesesaal-Besucher mit 14 062 die
des Vorjahres (10 668) erheblich tUbertraf. Von den ausge-
gebenen Biichern und Zeitschriften wurden 8171 (7344)
an 1026 (947) Entleiher in 2381 (2066) Postsendungen nach
auswarts verschickt. Der Bestand der Bicherei an
Bichern und Zeitschriften vermehrte sich wéhrend
der Berichtszeit um 1947 Druckschriften, also ungefahr
im gleichen MaRe wie wé&hrend des Vorjahres (1993), und
umfaBte am Jahresschliisse rd. 59 660 (57 710) Druck-
schriften.

Als neue Aufgabe wurde der Biicherei die Zusammenstel-
lung eines Gesamt-Inhaltsverzeichnisses der Jahr-
génge 1919 bis 1930 von ,, Stahl und Eisen* Ubertragen.
Dabei handelt es sich, obwohl die sehr sorgféltig bearbeiteten,
alle Einzelheiten des Inhaltes von ,,Stahl und Eisen®“ um-
fassenden Halbjahresverzeichnisse als Grundlage dienen, um
ein aufBerordentlich miuhsames Werk, dessen Drucklegung
schon mit Ricksicht auf seinen Umfang noch viel Zeit
beanspruchen wird. Es kann daher auch noch nichtgenauer
angegeben werden, wann es voraussichtlich erscheinen wird,
so dringend auch viele Benutzer von ,Stahl und Eisen*
es erwarten.

Die Bibliographische Auskunftsstelle der Biiche-
rei wurde im Berichtsjahre zahlenméaRig fast genau so stark
beansprucht wie im Vorjahre. Mehr als bisher machte die
Praxis von dieser Einrichtung Gebrauch. Die Fragen
selbst betrafen vielfach Sondergebiete, die ein tieferes Ein-
dringen in den Stoff notwendig machten. Neben der Bear-
beitung dieser mehr oder weniger umfangreichen Biblio-
graphien wurden zahlreiche kleinere, meist fernmindliche
Anfragen erledigt.

Die von der Bicherei verwaltete amtliche Patent-
schriften-Auslegestelle, die auch fir den Patentbericht
in ,Stahl und Eisen“ von Bedeutung ist, wies in der Berichts-
zeit erneut wachsende Benutzungszahlen auf; im Lesesaale
wurden in 11065 (8767) Fallen Patentschriften, sei esin ganzen
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Klassen, Unterklassen oder Gruppen, sei es in Einzelschrit-
ten, verlangt, wahrend der auf Ausnahmefélle beschréankte
Versand nach auswdrts 101 (78) Patentschriften und 42 (36)
Empfanger umfafte.

= Zweigvereine. =

Durch die starke Entwicklung ihres Eigenlebens, be-
sonders in den Fachausschiissen, die den Ausschissen des
Hauptvereins nachgebildet sind, haben die Zweigvereine von
Jahr zu Jahr an Wert noch gewonnen. Zwischen den Fach-
ausschissen des Hauptvereins und denen der Zweigvereine
hat sich ein erfreulicher Wechselverkehr entwickelt, und
viele Mitglieder, die wegen der weiten Entfernung nicht
regelmdBig an den Sitzungen unserer groRen Fachausschisse
teilnehmen kdnnen, fanden hierdurch Anschlufl an die Arbei-
ten des Hauptvereins.

Die Hauptversammlung der Eisenhitte Sudwest
tagte am 19. Januar 1930 in Saarbriicken2). Sie war mit
der Feier des 25jahrigen Bestehens verbunden, auf das die
Eisenhitte am 25. September 1929 zurickblicken konnte.
Der Vorsitzende, Hiuttendirektor ©tpl.”ng. A. Spannagel
(Neunkirchen), schilderte in seiner BegriBungsansprache die
Entwicklung der Eisenhitte und sprach anschlieBend uber
die technische Entwicklung der Sidwest-Eisenindustrie,
wéhrend Dr. M. Schlenker (Dusseldorf) tber ihre wirt-
schaftliche Entwicklung berichtete. Kommerzienrat Dr.
rer. pol. h. c. Hermann Ro6chling (Vélklingen) wurde von
der Hauptversammlung in W irdigung seiner hervorragenden
Verdienste um die technische und wirtschaftliche Entwick-
lung der Saar-Eisenindustrie zum Ehrenmitgliede der Eisen-
hitte ernannt. Die im Berichtsjahre abgehaltenen Sitzungen
der einzelnen Fachgruppen spiegeln ein erfreuliches Bild der
eifrigen Tatigkeit des Zweigvereins wider. Einer Anregung
aus dem Kreise ihrer Mitglieder entsprechend, begann die
Eisenhiitte unter der Leitung von Sir."ng. W. Oertel
(Volklingen) im Dezember 1930 einen metallographischen
Vortragskursus, der eine gute Beteiligung aufwies.

Die Eisenhiitte Oberschlesien hielt am 30. Méarz
1930 ihre Hauptversammlung unter dem Vorsitz von Gene-
raldirektor Sr.”~ng. 6- i R- Brennecke (Gleiwitz) in
Hindenburg ab3). Vortrdge erstatteten Dr. P. Damm
(Hindenburg) uber ,Die oberschlesische Steinkohle im
Rahmen der Kohlenchemie* und Professor Dr. E. W aetz-
mann (Breslau) lber ,Elektrizitat und Materie“. S)r.=Sng.
Dr. mont E. h. O. Petersen (Dilsseldorf) berichtete uber
seine Eindricke wéhrend einer Studienreise in Nordamerika
und Japan. Die Arbeiten der Fachausschisse wurden im
Berichtsjahre mit gutem Erfolge weitergefihrt. Besonderer
Wert wurde dabei auf die Pflege des Gedanken- und Er-
fahrungsaustausches zwischen den oberschlesischen und
westlichen Werken durch stdndige enge Fihlungnahme mit
den Fachausschiissen des Hauptvereins gelegt. Die im Vor-
jahre unter reger Beteiligung abgehaltenen Lehrgdnge fir
die in den weiterverarbeitenden Betrieben tatigen Zeit-
rechner nach den Grundséatzen des Reichsausschusses fur
Arbeitszeitermittlung wurden mit einem Lehrgang fir Be-
triebskalkulatoren in GieBereien fortgesetzt; auBerdem
wurde eine Gemeinschaftsarbeit Uber Wege zur Vermeidung
der Verlustzeiten in GieBereien durchgefuhrt. Veranstal-
tungen von Vortragsabenden boten den Mitgliedern der
Eisenhiitte weitere Anregungen.

Die Hauptversammlung der Eisenhiitte Oesterreich

fand vom 24. bis 26. Mai 1930 in Leoben stattl). Den Vorsitz
2) Vgl. St. u. E.50 (1930) S. 134/35.
3) Vgl. St. u. E.50 (1930)S. 493/94.

4) vgl. St u. E.50 (1930)S. 810/13
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fuhrte Generaldirektor Dr. mont. E. h. A. Apold (Wien).
Am ersten Tage behandelte 2)r.=$ttg. F. Polzguter (Bo-
chum) den ,Hochfrequenzoien als Stahlschmelzofen“b),
wahrend Professor Sr.ATtg. 0. von Keil-Eichenthurn
(Leoben) uber ,Die Graphitbildung im GuReisen®“6) sprach.
In der Hauptsitzung gedachte der Vorsitzende der vor
5 Jahren, am 3. Mai 1925, erfolgten Griindung der Eisen-
hitte und gab einen Ueberblick sowohl Gber ihre erfreuliche
Entwicklung als auch Uber die von ihr geleistete Arbeit.
W eiter berichtete der Vorsitzende uber die wirtschaftliche
Lage Oesterreichs und seiner Eisenindustrie. $r.=5n9-
Dr. mont. E. h. 0. Petersen (Dusseldorf) hielt auch hier
einen Vortrag Gber seine Eindriicke wahrend seiner Studien-
reise in Nordamerika und Japan. Eine Besichtigung des Erz-
berges am dritten Tage beschlo die wohlgelungene Tagung.
Der FachausschuB fur Walzwerksofen konnte die begoimenen
Arbeiten zu Ende fuhren. Neue Gemeinschaftsarbeiten
wurden von den im Berichtsjahre gegriindeten Ausschiissen
zur Bestimmung des Séaurewiderstandes von Stahllegie-
rungen und fir Elektrostahléfen in Angriff genommen.
Dem FachausschuR fir Elektrostahléfen traten alle auf-
geforderten Werke bei. In gewohnter Weise wurden wieder
einige Vortragssitzungen abgehalten.

Am 11. Dezember 1930 fand im Siegerlande in
der Form einer technischen Vortragssitzung eine gut
verlaufene Veranstaltung statt?7), die nicht nur von etwa
200 Mitgliedern aus dem Siegerlande und den angrenzenden
Gebieten besucht war, sondern bei der wir auch zu unserer
Freude zahlreiche Mitglieder des uns befreundeten Sieger-
lander Bezirksvereines des Vereines deutscher Ingenieure
begriRen konnten. Nach einleitenden Ausfiihrungen des
Vorsitzenden, 3)r.=!3ng- Dr. mont. E. h. 0. Petersen
(Dusseldorf), hielt Direktor Hugo Klein (Niederscheiden)
einen Vortrag Uber ,Das Feinblech in der Entwicklung
zur Qualitat”; Ingenieur Wilhelm Kalkhof (Dortmund)
sprach ,,Ueber Indizieren von Dampfhdmmern und dampf-
hydraulischen Pressen®; 2)r.=3ng. 0. Petersen hielt eine
»Nachlese aus seinen japanischen Beiseerinnerungen®.

= Vorstandssitzungen und Hauptversammlung. =

DerVorstand und der Vorstandsrat des Vereins hielten im
Berichtsjahre am 25. Februar und 22. Oktober in Dissel-
dorf zwei Sitzungen ab, deren Ergebnisse seinerzeit schon
mitgeteilt worden sind8). Die Hauptversammlung des
Berichtsjahres fand am 17. und 18. Mai in dem gewohnten
Rahmen in Dusseldorf statt. Ueber ihren Verlauf haben wir
ebenfalls friher schon ausfuhrlich berichtet9).

= Fachausschisse. =

Die Tatigkeit der Fachausschiisse fiihrte auch im Be-
richtsjahre wieder zu manchen schénen Erfolgen. Die Zahl
der insgesamt in den AusschuRsitzungen erstatteten Berichte
betrug 85. Damit erhdhte sich die Gesamtzahl der seit
der Grindung der Ausschisse herausgegebenen Berichte
auf 966. Die nachstehende Aufstellung zeigt, inwieweit
die einzelnen Fachausschiisse, deren Grindungsjahre in
Klammern angegeben sind, an dieser Zahl beteiligt waren.

Ueberwiegend wurden die Berichte im ,Archiv fir das
Eisenhittenwesen®, zum Teil in der Zeitschrift ,,Stahl und
Eisen*“ verdffentlicht. Diese bietet jedoch insofern eine ge-
schlossene Uebersicht der Berichte, als sie stets zum min-

5) Erscheint demnéachst in erweiterter Form in St. u. E.

6) Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 245/50 (Gr. E:
Nr. 135).

7) Vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1789.

0) St. u. E. 50 (1930) S. 347/48 u. 1599/1600.

¢) St. u. E. 50 (1930) S. 793/99.
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Zahl der erschienenen

Berichte
seit Bestehen
im Berichts- des Aus-
jahre schusses
ErzausschuR (Griindungsjahr 1919) I 25
Kokereiausschuf (1912)..ccooeerveeeeen. 3 36
HochofenausschuB (1907)..cccomrvveeenne. 6 115
Ausschul fur Verwertung der Hoch-
ofenschlacke (1921)  coervcoescviennn. 3 18
Stahlwerksausschuf (1911) . . . . 20 198
W alzwerksausschuB (1913).cccvcurnn. 9 81
Maschinenausschuf (1918) . . . . 2 47
AusschuBB  fur Betriebswirtschaft
(1924) . e, 9 46
ChemikerausschuB (1911) 9 79
W erkstoffausschuf (1920) 10 167
Warmestelle (1919)..iiinnncnininne 13 145
Gemeinschaftsstelle Schmiermittel
LG RCF11) N 9
85 966

desten Ausziige der Arbeiten bringt. Ueber Einzelheiten
der FachausschuR-Arbeiten ist folgendes zu sagen:

Im HochofenausschuB, der die Fortschritte in der
Gichtgasreinigung seit mehreren Jahren eingehend verfolgt,
wurde in seiner Vollsitzung am 28. Oktober 1930 tGber die Be-
triebsergebnisse des ersten Elektrofilters berichtet, bei dem
das Gas in zwei Stufen mit Zwischenkihlung durch Wasser,
statt beim Durchgang durch eine einzige Filtergruppe ent-

staubt wird. Mittel zur Ersparung von Wasser sollten zwei
Vortrage Uber die Kdrnung der Hochofenschlacke in einer
Schleudermiihlel0) sowie in einer besonderen Rinnell)

angeben. Auf ein anderes Gebiet fiihrte ein Bericht Gber die
Gewinnung und Verhittung der Eisenerze in Schweden,
der die besonderen Verhéltnisse der Roheisenerzeugung
im elektrischen Ofen beleuchtete.

Der Arbeitsausschufl brachte die sich schon lange
hinziehenden Beratungen iber Gitenormen der feuerfesten
Hochofensteine zum AbschluB. In Zusammenarbeit mit
dem GieBerei-NormenausschuB wurden Richtlinien fiir Roh-
eisenmasseln festgelegt, die sich vor allem auf Gewicht,
Abmessungen, Kennzeichnung und Sandanhang des GieRe-
reiroheisens erstrecken. Das Erscheinen von indischem
GieBereiroheisen auf dem deutschen Markte, wenn auch nur
in geringen Mengen, gab AnlaB, Schmelzversuche im Ver-
gleich mit deutschem GieBereiroheisen anzustellen. Die
bisherigen Ergebnisse lassen keine Ueberlegenheit des
indischen Eisens erkennen; den Anreiz zu seinem Verbrauch
bietet wohl nur der niedrigere Preis, der allein durch eine
staatliche Ausfuhrvergitung und die geringe Fracht m— das
Eisen kommt als Ballastgut mit Baumwolldampfern nach
Deutschland — madglich ist. SchlieRlich wurde in einem
Bericht lUber die Rohstoffaufbereitungsanlage eines Saar-
werkes gezeigt, wie man die schwierige Aufgabe der Minette-
zerkleinerung und der Sinterung des entfallenden Erz-
feines mit Minettegichtstaub wirtschaftlich geldst hat.

Um die Erspamismaéglichkeiten, die in einem voll-
kommenen Winderhitzerbetrieb ruhen, genau zu prifen,
setzte der Arbeitsausschull einen Unterausschufl fiur
W inderhitzerfragen ein, der seine Arbeiten inzwischen
aufgenommen hat.

Der UnterausschuBB fir Hochofenuntersuchun-
gen befalte sich unter Mitwirkung der Wérmestelle mit

10) Ber. Hochofenaussch. V. d. Eisenh. Nr. 115; St. u. E. 50

(1930) S. 1775/78.
xl) Ber. Hochofenaussch. V.d. Eisenh. Nr. 116; St. u. E. 51

(1931) S. 11/14.
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den besonderen Betriebsverhéltnissen der Hochdéfen im
Dillgebiete. Er verfolgte weiter die Vorgange im Gestell
und die Frage der Gasverteilung im Schachtl?). Eine
Erdrterung Gber die Erfahrungen mit der Einspritzung von
W asser in die Blasformen des Hochofens lieR erkennen, daR
allenfalls nur ganz geringe Ersparnisse zu erwarten sind;
vor allem aber zeigte sich hierbei, daR mit mdglichst gleich-
bleibendem Feuchtigkeitsgehalte des Windes die besten
Betriebsergebnisse zu erzielen sind.

Die Arbeiten des Ausschusses fir Verwertung der
Hochofenschlacke standen lberwiegend im Zeichen der
Neufassung der Richtlinien fur die Lieferung von Hochofen-
schlacke als Gleisbettungs-, StraRenbau- und Zuschlagstoff
fur Beton. Die langwierigen Arbeiten konnten im Herbst
1930 in einer Sitzung der amtlichen Kommission zur Unter-
suchung der Verwendbarkeit von Hochofenschlacke, in der
auBer den verschiedenen staatlichen Behdrden auch die
wichtigeren Verbraucherverbdande vertreten sind, abge-
schlossen werden, jedoch nur unter Annahme einiger ver-
schérfender Bedingungen. Die Heraufsetzung der Anforde-
rungen durch die Verbraucher (berraschte um so mehr,
als die Kommission bei ihren im Zusammenhang mit den
Beratungen unternommenen Besichtigungen zu der Ueber-
zeugung gekommen war, daf nach den fritheren Richtlinien
gelieferte Hochofenschlacke den Naturgesteinen fir Gleis-
bettungszwecke und StraBenbau gleichwertig ist. Dabei
wird die Hochofenschlacke in der Gleishettung wohl schérfer
beansprucht als bei allen anderen Verbrauchszwecken.

Ueber die Versuche zur Verwendung der Hochofen-
schlacke als Dungemittel liegen inzwischen die Ergebnisse
zweier Erntejahre vor. Danach kann festgestellt werden,
daB die Neutralisationswirkung der Schlacke, auf den Kalk-
gehalt berechnet, hinter der von gebranntem Kalk und
Kalkmergel kaum zuriickbleibt. Um auf maglichst vielen
Bodenarten zur Vermeidung von Rickschldgen Versuche
anstellen zu kdénnen, wurde trotz des bisherigen glinstigen
Ergebnisses die Ausdehnung der Versuche auf ein weiteres
Erntejahr fur zweckméRig gehalten. Die Versuche werden
in engster Zusammenarbeit mit dem Verein der Thomas-
mehl-Erzeuger durchgefihrt.

Durch die Vorlage eines Normblattentwurfes fiir Bims-
schwemmsteine wurde auch die Normung von Hochofen-
schwemmsteinen angeregt. Zur Beschaffung der erforder-
lichen Unterlagen wurden Untersuchungen beim Staatlichen
Materialprifungsamt in Berlin-Dahlem veranlaft/

Im dbrigen nahm der Ausschufl hé&ufiger Gelegenheit,
Angaben Uber angeblich schlechte Bewdahrung der Hoch-
ofenschlacke nachzugehen, sei es bei Betonbauten, sei es
im StralRenbaustoff oder bei Dammanschittungen. In
fast allen Fallen gelang es, nachzuweisen, dafl die Hochofen-
schlacke zu Unrecht fir die MiRerfolge verantwortlich
gemacht worden war.

Der ErzausschufB griff in seiner 10. Vollsitzung am
21. November 1930 zwei Fragen auf, die ihn auch in den
Vorjahren schon beschéaftigt hatten: Die Untersuchung
von Aufbereitungsanlagen im Siegerland und die Gewin-
nung einer Uebersicht iber ausldndische Eisenerzvorkommen.
Die Eisenerz-Lagerstatten in Sidafrikald) und in Chile
wurden in zwei Vortrdgen behandelt, die auch die Aussichten
fur eine eigene Eisenindustrie in diesen Gebieten berick-
sichtigten. Ein weiterer Bericht galt Untersuchungen einer
neuen naBmechanischen Aufbereitung Siegerlander Gruben-

12) Ber. Hochofenaussch. V. d. Eisenh. Nr. 114; St. u E 50
(1930) S. 1217/21.

Is) Arch. Eisenhiittenwes. 4 (1930/31) S. 269/76 (Gr. A:
Erzaussch. 25).
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kleins und der zweckméRigen Verarbeitung des hierbei an-
fallenden Feinerzes. Als ein Weg zu diesem Ziele wurde das
Verkoken des Feinspates zusammen mit Kohle angegeben:
jedoch bedarf es noch weiterer Kldrung tUber die Bewahrung
dieses Erzkokses im Hochofenbetrieb.

Im KokereiausschuB, dessen 11. Vollversammlung
im Rahmen der dritten technischen Tagung des rheinisch-
westfalischen Steinkohlenbergbaues am 17. Oktober 1930
in Essen stattfand, besché&ftigte man sich mit den Aus-
wirkungen der neuzeitlichen Gasversorgung auf den Zechen
und Kokereibetrieben. Dabei wurde festgestellt, dal infolge
des weitverzweigten Ausbaues der Gasleitungen die Erzeu-
gung des Gases wieder mehr an den Ort des Kohlenentfalles,
auf die Zeche, verlegt wird, wahrend vor wenigen Jahren
noch das Bestreben dahin ging, die Kokereien mit dem
Hittenwerk als dem grofRten Gasabnehmer zu verbinden.
Ein Rickblick auf die jungste Entwicklung des Kokerei-
wesens lieR erkennen, daB neuerdings beachtenswerte Fort-
schritte sowohl im Bau und in der Leistungsfahigkeit der
Kokséfen als auch in der Gewinnung und Ausnutzung der
Nebenerzeugnisse erreicht worden sind. SchlieBlich wurden
in einem Bericht neuzeitliche Verfahren zur Stickkokspri-
fungl4) behandelt, die sich ohne besondere Aufwendungen
im Betriebe durchfuhren lassen und auch fir diesen brauch-
bare Unterlagen liefern.

Der ArbeitsausschufR befalte sich wiederum mit den
Richtlinien fir die Aufstellung von Gewahrleistungen und
fur die Durchfiihrung von Abnahmeprifungen bei Kokséfen,
die zu einem gewissen AbschluB gebracht wurden. Der
Verbesserung der Betriebsiberwachung galten Berichte
Uber ein Gerat zur Bestimmung des Benzolgehaltes im End-
gas sowie des Aschengehaltes von Kohle und Koks sowie
schlieRlich uber Verfahren zur Schnellbestimmung des
Feuchtigkeitsgehaltes in den Kohlen. Sehr anregend verlief
die 25. Sitzung des Ausschusses, die als Osttagung in Salz-
brunn stattfand. Entsprechend dem Tagungsorte waren
einige Vortrdge den besonderen Verhdltnissen der Auf-
bereitung und Verkokung niederschlesischer Kohlen ge-
widmet. Ein weiterer Bericht beschaftigte sich mit dem
Weg der Gase im Kokskuchen bei der Abgarung und den
hieraus mdglichen Folgerungen fir die Steigerung des Ben-
zolertrages. Ein Vortrag uber verschiedene Verwendungs-
madglichkeiten von Koksgrus und seine Bewertung16) sollte
Wege zu einer Erhdhung des Ertrages des Kokerei-
betriebes zeigen.

Der StahlwerksausschufB entfaltete auch im Berichts-
jahre wieder eine rege Tatigkeit. Die 29. Vollsitzung am
15. Januar 1930 brachte zunéchst einen Bericht Uber die
Badzusammensetzung von Siemens-Martin-Schmelzungen
in verschiedenen Badtiefen16). Solche Untersuchungen
tragen dazu bei, den Mechanismus des Ablaufs der Reak-
tionen aufzuklaren; sie zeigten u. a., dal sich die chemischen
Vorgdnge zwischen Schlacke und Bad selir schnell von der
Badoberflache bis zur Herdsohle auswirken; gleichgerichtete
Untersuchungen sind zur Zeit noch im Gange. Ein zweiter
Bericht beleuchtete die Betriebsfihrung im Siemens-
Martin-Werk mit Hilfe von Zeitgedingenl7) und fihrte zu
einem lebhaften Meinungsaustausch. In einem dritten

14) Arch Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 225/38 (Gr. A:
kereiausseh. 36); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1643/44).

bis 1500 Kokereiausscll- 35i St. u. E. 50 (1930) S. 1495
(19307 8BT049/6HIW" AUSSCh' ~ Ao 189: St E' 50
y* A fch' ,Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. 731/44 (Gr. B:
mStahlw.-Aussch. 186); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 996.
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Berichtl8) wurde die Erzeugung von Edelstahlen im kern-
losen Induktionsofen behandelt und gleichzeitig eine ein-
gehende Beschreibung der ersten in Deutschland im Dauer-
betriebe befindlichen Anlage und ihrer Betriebsweise ge-
geben. Die 30. Vollsitzung am 24. Oktober 1930 brachte
im Anschluf an die frihere Beschreibung der ersten deut-
schen, nach dem Talbot-Verfahren arbeitenden Anlagel9)
einen Bericht Uber Betrieb und Metallurgie eines 200-t-
Kippofens fiir dieses Verfahren2), in dem auch die wich-
tige Frage der Desoxydation mit flussigem und festem
Ferromangan erdrtert wurde. Ein weiterer Bericht20)
behandelte die Schlackenzusammensetzung beim Siemens-
Martin-Verfahren, besonders mit Rucksicht auf den Eisen-
und Manganabbrand, sowie die gerade in den letzten Jahren
fur die Desoxydation als so bedeutsam erkannte Mangan-
reduktion aus der Schlacke. In einem dritten Berichte
wurden Untersuchungsergebnisse (ber den EinfluB der
Kokillentemperatur auf die Lage des d&ulReren Blasenkranzes
und die Seigerungsverhdltnisse in FluBRstaklbrammen20)
mitgeteilt.

W ar schon im Vorjahre nach dem friher aufgestellten
Arbeitsplane der Metallurgie der Stahlerzeugung zuneh-
mende Aufmerksamkeit geschenkt worden, so wurden diese
Arbeiten im Berichtsjahre besonders geférdert. Eine Reihe
von Arbeiten sollte einen Einblick in die Reaktionsmdg-
lichkeiten bei der Stahlerzeugung mit Hilfe physikalisch-
chemischer Vorstellungen vermitteln2l); die hier ange-
stellten Untersuchungen erstreckten sich auf die Frage des
Verlaufs der Mangan- und Phosphorreaktion beim basischen
Siemens-Martin-Verfahren22), auf die Entkohlung des Eisens
und die Konzentration des freien Eisenoxyduls in basischen
Schlacken23) sowie auf die Entschwefelungsvorgdnge und
die Sauerstoffaufnahme des Metalls24).

Trotz der durch solche Arbeiten bereits gewonnenen
Erkenntnisse bleibt auf diesem nicht ganz einfach zu
erschlieRenden Gebiete, wie auch ein Vergleiclrmit wert-
vollen amerikanischen Abhandlungen (ber die gleichen
Fragen zeigt, noch eine Uberaus groRe Fulle von Aufgaben
bestehen, die zu l6sen unbedingt ndtig erscheint, wenn wir
unsere Stahlerzeugungsverfahren beherrschen und die Gite
der Erzeugnisse steigern wollen. Um fur dieses Ziel Wissen-
schaft und Praxis zu gemeinsamer Arbeit zusammenzu-
fassen, erfolgte in einer besonderen Besprechung ein ein-
gehender Meinungsaustausch dariber, in welcher Richtung
derartige Untersuchungen im Laboratorium und im Betriebe
auszufiihren sind. Es ist zu hoffen, daB wir durch eine
solche Gemeinschaftsarbeit von W issenschaft und Praxis
ein gutes Stick Weges in der Aufklarung und damit der
Verbesserung der Stahlerzeugungsvorgange weiterkommen
werden.

Dem Arbeitsausschufl oblag, wie in friheren Jahren,
die Vorbereitung der laufenden und der weiter einzuleitenden
Arbeiten. Ferner wurde in seinem Kreise eine Reihe wich-
tiger Einzelfragen besprochen, wie z. B.: die Erzielung
dichter Stahlblécke mit Hilfe der elektrischen Blockkopf-

18) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 183; St. u. E. 50
(1930) S. 617/29.

19) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 168; St. u. E. 49
(1929) S. 977/90.

e *) St. u. E. demnéchst.

21) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 188; St. u. E. 50
(1930) S. 953/66.

2) Arch. Eisenhittenwes.
Stahlw.-Aussch. 179); vgl. St.

3 (1929/30) S. 505/30 (Gr. B:
u. E. 50 (1930) S. 953/66.

23) Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. 571/76 (Gr. B:
Stahlw.-Aussch. 182); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 953/66.
24) Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. 685/92 (Gr. B:

Stahlw.-Aussch. 184); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 953/66.
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beheizung25), die Verwendung von Anstrichmitteln fir
GuRformen26), die Erzeugung von basischem Siemens-
Martin-Stahl nach dem Duplexverfahren in Verbindung
mit Talbot-Oefen in den Vereinigten Staaten, die Auf-
stellung von Gitenormen fir Siemens-Martin-Ofensteine
u. a. m.

Im UnterausschufR fur das Siemens-M artin-
Verfahren, an dessen Arbeiten auch die Wérmestelle
beteiligt ist, konnte der Teil des friiher aufgestellten Arbeits-
planes, der die Verbesserung der Bauart und der Wéarme-
technik des Siemens-Martin-Ofens zum Ziel hat, zu einem
gewissen AbschluB gebracht werden. Immerhin bleiben
auch hier noch manche Aufgaben zu Iésen, durch die z. B.
eine noch schérfere Betriebsiiberwachung ermdglicht wird,
um bessere Stundenleistungen zu erreichen. Von den im
Berichtsjahre abgeschlossenen seien auBler den oben bereits
erwéhnten Arbeiten hier nur genannt Untersuchungen uber
die Warmeverluste und Haltbarkeit des Siemens-Martin-
Gewdlbes wéhrend einer Ofenreise27), iber Warmetiibergangs-
zahlenund Widerstandsverluste in den Regenerativkammem,
Uber den EinfluR der Falschluft und Mittel zu deren Ver-
meidung, Gber Isolierungen zur Einschrankung der Warme-
verluste, Uber die Beaufschlagung der Kammern u. a. m.

Neben diesen Arbeiten auf mehr warmetechnischem
Gebiet sind, wie schon erwéhnt, die metallurgischen Arbeiten
auf Grund praktisch-betrieblicher Untersuchungen in den
Vordergrund getreten. Als Beispiele seien erwdhnt ein
Bericht tUber den EinfluB von flissigem gegeniber festem
Roheiseneinsatz auf die Betriebsergebnisse28), eine auf
Betriebsbeobachtungen aufgebaute Untersuchung Gber Ge-
setzméaRigkeiten in der Zusammensetzung basischer Siemens-
Martin-Schlacken29), besonders mit Riucksicht auf den
Eisenabbrand, usw. Andere Arbeiten, z.B. Uber das Ver-
halten des Mangans, Uber die Reaktionen zwischen Stahlbad
und Schlacke in der Pfanne u. dgl., wurden eingeleitet.

Im UnterausschuB fir den Thomasbetrieb wur-
den die Ergebnisse einer groBen Umfrage uber Abmessungen
und Betriebsverhéltnisse der deutschen Thomaskonverter
besprochen. Bei der Fille der vorliegenden Angaben, die
eigentlich das gesamte Gebiet des Thomasverfahrens be-
handeln, wird die gemeinsame Erdrterung der verschiedenen
Einzelfragen noch in einer besonderen Sitzung fortgesetzt
werden. Dariiber hinaus befaflte sich der UnterausschuB
noch mit Einzelaufgaben, von denen hier genannt seien
ein Berechnungsverfahren zur Ermittlung des Kippmomen-
tes30) und ein Beitrag Uber die mechanisch-metallurgischen
Vorgangebeim Thomasverfahren3l),dereineausgedehnteAus-
sprache besonders tGber die Windfihrung und die damit zu-
sammenhadngenden Fragen herbeifihrte. Die friher schon ein-
geleiteten Untersuchungen tber die Konstitution der Phos-
phatschlacken wurden im Berichtsjahre fortgesetzt und
durch Untersuchungen an Thomasschlacken mit FluRspat-
zusatz und an Phosphatschlacken aus dem Siemens-Martin-

Betriebe ergédnzt. Ebenso wurden die Untersuchungen lber

25) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 198; St. u. E. 50
(1930) S. 1801/05.

26) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr.
(1930) S. 1741/44.

27) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr.
(1930) S. 1393/97.

28) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr.
(1930) S. 1489/95.

29) Arch. Eisenhittenwes.
Stahlw.-Aussch. 195); vgl. St.

197; St. u. E. 50
192; St. u. E. 50
194; St. u. E. 50

4 (1930/31) S. 239/44 (Gr. B:
u. E. 50 (1930) S. 1778/79.

) Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S 177/84 (Gr. B:
Stahlw.-Aussch. 193); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1529/30.

31) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 196; St. u. E. 50
(1930) S. 1665/74 u. 1708/18.
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das terndre System Kalk-Kieselsdure-Phosphorsdure auf
thermischem, mineralogischem und réntgenologischem V ege
im Kaiser-Wilhelm-Institut fir Eisenforschung begonnen.

Der UnterausschuB fur Elektrostahlbetrieb
setzte die Versuche zur Auffindung besonders geeigneter
Baustoffe fir das Gewdlbe von Lichtbogen-Elektrostahlofen
fort, und zwar mit Teerdolomit, Teermagnesit, Siliziumkar-
bid- und Kohlenstoffsteinen. Wenn diese Untersuchungen
auch noch nicht vollstdndig abgeschlossen sind, so scheinen
sie leider doch schon die bereits friither32) gemachte Er-
fahrung zu bestéatigen, dal ein wirtschaftlicher Erfolg mit
diesen Baustoffen zur Zeit noch nicht zu erreichen ist;
die Versuche werden indessen auf verschiedenen Werken
fortgesetzt. Nachdem die Fragen der zweckméRigsten Be-
messung der TransformatorgrofRe, der Ofenabmessungen33)
sowie der Verteilung der Energieverluste schon friher durch
Gemeinschaftsarbeiten gekldrt worden waren, wurden im
Berichtsjahre durch eine Umfrage Unterlagen gesammelt,
die einen Ueberblick Uber die in den letzten Jahren erzielten
Fortschritte im Bau und Betriebe der Elektrostahléfen
ermoglichen; die Ergebnisse werden nach ihrer Auswertung
demnachst veroffentlicht werden. Besondere Aufmerksam-
keit widmete der UnterausschuR der weiteren Entwicklung
der kernlosen Induktionséfen. In einer Sitzung wurden
in zwei wertvollen Berichten die neueren Erfahrungen, auch
mit groBeren Oefen, mitgeteilt; behandelt wurden dabei
besonders die Gesichtspunkte der baulichen Anlage, der
Tiegelhaltbarkeit, des Stromverbrauchs und der Erzeugung
der verschiedenen Stahlsorten. Die Berichte zeigten, daR
sich der kernlose Induktionsofen in der Praxis bereits einen
festen Platz neben den bisher zur Erzeugung von Edel-
stahlen benutzten Oefen erobert hat.

Der W alzwerksausschuB tagte in zwei Vollsitzungen
am 30. Mai und 5. November 1930. Einen betrdchtlichen
Raum nahm die Aussprache tiber Um- und Neubauten ein.
In der ersten Sitzung wurde Uber Anlagen des Réhrenwerkes
der Vereinigten Stahlwerke, A.-G. in Ddisseldorf34), und
iber Umbauten bei der Dortmunder Union der gleichen
Gesellschaft35), in der zweiten Gber Neueinrichtungen der
Herminenhitte berichtet. Es ist sehr beachtenswert, daR
bei diesen Anlagen recht betrachtliche Leistungssteigerungen
durch sorgsame Anpassung an die ortlichen Verhdltnisse
nachgewiesen werden konnten.

W eiter wurde in diesen Sitzungen die Frage der Walzen-
lierstellung und -Verwendung behandelt, ein Gebiet, das
bisher mit einem gewissen Schleier des Geheimnisses um-
geben war, und auf dem im Betriebe selbst noch viele Un-
klarheiten und Widerspriiche bestehen, weil es bei der Ver-
schiedenheit der jeweiligen BetriebsVerhdltnisse schwierig
ist, ein einwandfreies Bild Uber die Bew&hrung der verschie-
denen Walzenarten zu gewinnen. W ahrend der erste Bericht
einen Ausschnitt aus den amerikanischen Bestrebungen, be-
sonders zur Einfihrung von Walzen aus legiertem W erkstoff,
gab, wurden in dem zweiten Bericht in zusammenfassender
Weise die verschiedenen Mdglichkeiten der Herstellung von
GuBwalzen allgemein geschildert. Es war zu erkennen, daf
es den GuBwalzenherstellern heute maoglich ist, eine groRRe
Zahl von Abstufungen in Harte und Zahigkeit der Walzen
durch die Gattierung und die Art der Behandlung bei und
nach dem GieRen mit einiger Sicherheit zu erzielen, und

32) St. u. E. 50 (1930) S. 294.

33) Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 161; St. u E 49
(1929) S. 417/27.

34) Ber. Walzw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 78; St. u. E 50
(1930) S. 1457/62.

36) Ber. Walzw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 79; St. u. E 50
(1930) S. 1633/38.
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daB es auf eine vertrauensvolle Zusammenarbeit des Walzen-
herstellers mit dem Betriebsmanne ankommt, um beste
Leistungsfahigkeit der Walzen zu erreichen. Die Berichte
bilden eine Grundlage, auf der sich ein weiterer Erfahrungs-
austausch auf diesem Gebiete wird anschlieBen konnen.

In der zweiten Sitzung wurde auch das Gebiet der
W alztheorie beriihrt. Trotz der vielen Muhe, die auf dieses
Arbeitsgebiet verwendet worden ist, muR man doch immer
wieder feststellen, daB der praktische Walzwerksbetrieb
noch recht wenig mit den Ergebnissen anzufangen weil.
Das ist aber wohl nur zum Teil dem Beharrungsvermdgen
des Betriebes zur Last zu legen, vielmehr zum grdéBeren
Teil auf die Unubersichtlichkeit und Unsicherheit der
Theorie zurickzufiihren. Es geht hier immer noch um die
Vertiefung der grundlegenden Erkenntnisse, da es keinen
Zweck hat, auf unsicherem Boden verwickelte Walz-
erscheinungen erkldren zu wollen. Sehr beachtenswert
erscheinen deshalb die planméBigen Versuche, die im
Kaiser-Wilhelm-Institut fir Eisenforschung angestellt wer-
den, und dber die unter dem Titel ,Forménderungswider-
stinde und WerkstofffluR beim Walzen*“ berichtet wurde36).
Bemerkenswert auf der anderen Seite ist es, mit welch
einfachen Mitteln im Betriebe auch bei dampfbetriebenen
StraBen Anhaltswerte gewonnen werden kdénnen, die
erlauben, wenigstens fir diesen gegebenen Betrieb den
EinfluB der einzelnen Kalibrierungen, der gleichmaRigen
Vorwdrmung des Walzgutes und der anderen Betriebs-
bedingungen abzuwégen37). Als Beweis fiir die Richtigkeit
derartiger Untersuchungen kann es betrachtet werden, daR
die Ergebnisse dem Sinne nach mit genauen Laboratoriums-
versuchen in gleicher Richtung gehen, wenn natiirlich auch
die Zahlenwerte an sich nicht vergleichbar sind.

Als Auftakt fir die spéter in Aussicht genommenen
Arbeiten auf dem Gebiete des Rohrwalzens konnte die
Erérterung Uber die Kalibrierung von Reduzierwalzen fur
nahtlose Rohre37a) angesehen werden.

Der Arbeitsausschufl stellte in mehreren Sitzungen
den Plan fir die kinftigen Vollsitzungen auf und bescliioR,
im eigenen Kreise eine Reihe von Betriebsfragen zu verfolgen,
u. a. die Verteilung der Walzprofile auf die einzelnen Straen,
die technischen Maglichkeiten und die W irtschaftlichkeit
der Einhaltung bestimmter MaBabweichungen, die Ver-
meidung von Walzfehlern bei Werkstoffen hdherer Festig-
keit. Weiter soll versucht werden, eine allgemeine Liste
fur Bezeichnungen im Walzwerk zu schaffen.

Der UnterausschuB fir Schmiedebetriebe hielt
eine Reihe von Sitzungen ab. Der Eigenart der in vielen
Unternehmungen zersplitterten Schmiedewerke entspre-
chend, erschienen unter den heutigen Verhdltnissen Fragen
der Selbstkostenerfassung und Betriebsabrechnung sowie
der Betriebswirtschaft38) besonders wichtig. So wurden
der Schmalenbaehsche Kontenrahmen wund die Erfolgs-
rechnung erdrtert. Nebenher ging die Behandlung von
Einzelbetriebsfragen wie Schmierung und Verpackung von
Schmiedeh&mmern und die Festlegung des Dampfverbrauchs
von Hammern. Es ist zu erwarten, dall die weiteren Arbeiten
zu einer fruchtbaren Gemeinschaftsarbeit fihren werden,
wobei sich voraussichtlich die schon friher angedeutete
Unterteilung der Arbeiten auf die verschiedenen Gruppen,

(1930?SBT76?/d2N'W  h -~ ~ 1 ' ~ 81l St UK 50

(1930?BT70?/08W"'AUSSCh- V* d'EiSenh* Nr*8°: St’ U-E* 50

(193Da)sB3 3 m alZW'AU8SCh' V' d'EiSenh' Nr'82: St' u'E' 51

(1930?7SBe1427/30W'AUBSCh' V* d-EiSenh- Nr*77; SE U'E- 50
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wie Grobschmieden, mittlere Schmieden, Gesenkschmieden
usw., ergeben wird.

Der UnterausschuB fir Gluhereifragen stief
schon in seiner ersten Sitzung auf solche Unklarheiten seines
Arbeitsgebietes, dal zun&chst einmal planméRige Unter-

suchungen auf den verschiedenen Werken in die Wege
geleitet werden muBten. Besonders sollten Unterlagen
geschaffen werden, welche die rechnerische Behandlung

des Glihvorganges ermdglichen. Die Messungen iber den
Temperaturverlauf in Hohlschmiedestiicken und die Tempe-
raturmessungen an Feinblechpaketen in Einsatzglihdfen
sowie an Bandeisenstapeln kamen zu einem gewissen
AbschluB, so daR man mit der Auswertung beginnen kann.
Auch die sehr wichtige Frage der zweckmaRBigen Glihofen
fur die verschiedenen Gluharten und Beheizungsweisen
wurde angeschnitten. Die Festlegung der Begriffshestim-
mungen fir den Glihvorgang kam noch nicht zum AbschluB.

Der M aschinenausschuf hielt am 6. Februar 1930
die 15. Vollsitzung ab. Ein Bericht tber die Gaswirtschaft
der Gutehoffnungshiitte39) zeigte, welch wesentliche Er-
sparnisse in geeigneten Féllen durch die Aufstellung groRer
Gasbehalter erzielt werden kénnen unter der Voraussetzung,
daB der Ausgleich durch die Speicherung hochwertiger Gase
erfolgen kann. Hier liegt ein Beispiel dafir vor, wie durch
Kupplung des Koksofenbetriebes, der Betriebsabteilungen
eines Hittenwerkes und der chemischen W eiterverarbeitung
des Koksofengases eine sehrweitgehende und auBerordentlich
gleichmaRige Ausnutzung der einmal dem Gesamtbetriebe
zugeleiteten Kohlenmenge erreicht werden kann. Daneben
bot die Beschreibung von Einzelheiten lehrreiche Vergleiche
mit dem Femgasbetrieb, der sich im Laufe des Jahres bei
den Werken des rheinisch-westfdlischen Bezirks und der
angrenzenden Gebiete sehr stark durchgesetzt hat.

In die tagliche Kleinarbeit des Maschinenbetriebes
auf Huttenwerken fihrte ein weiterer Bericht40), der eine
sehr fruchtbare Erdrterung veranlafte. Die Verhandlungen
lieBen erkennen, dal durch genaue Verfolgung aller Einzel-
heiten, die Sorge fir eine sparsame, aber zwanglaufige
Schmierung, die Beachtung des auftretenden VerschleiRes,
die Anwendung entsprechend behandelter Oberflachen und
die Verwertung der hochentwickelten Sonderstahle uber
Erwarten groBe Ersparnisse erzielt werden kdénnen.

Der Arbeitsausschufl beschéaftigte sich neben vor-
bereitenden Arbeiten mit der neuerdings lebhaft umstrittenen
Frage der Einfuhrung von Turbogebldsen an Stelle von
Kolbengebldsen auf Hittenwerken. Es ist bezeichnend, daB
in den neuerbauten Anlagen der letzten Jahre Turbogeblase
aufgestellt worden sind; allerdings darf man daraus nicht
ohne weiteres schlieBen, daB damit deren Ueberlegenheit
Giber Kolbengeblase entschieden sei. Die in der Zwischen-
zeit weiter gewonnenen Unterlagen sollen in der néchsten
Vollsitzung erdrtert werden. Eine der Arbeitsausschuf3-
sitzungen war mit dem Besuch der neuen Anlagen der
Mannesmannrohren-Werke in Hickingen verbunden; die
Besichtigung lieB deutlich werden, welche Fortschritte im
selbsttatigen Betriebe der maschinellen Anlagen gemacht
worden sind. Die weiter in Aussicht genommenen W erks-
besuche muBten mit Ricksicht auf den mangelnden Be-
schaftigungsgrad der Werke verschoben werden.

Zu dem Deutschen Aufzugsausschuf3, den verschiede-
nen Ausschiissen des Verbandes deutscher Elektrotechniker,
dem Ausschufl fur Betriebswirtschaft sowie der Gemein-

39) Ber. Masch.-Aussch. V. d. Eisenh. Kr. 46; St. u. E. 50
(1930) S. 327/32.

40) Ber. Masch.-Aussch. V. d. Eisenh. Kr. 47; St. u. E. 50
1930) S. 1153/64.
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schaftsstelle Schmiermittel wurde die®Verbindung in der
tblichen Weise aufrechterhalten.

Innerhalb des Ausschusses fur Betriebswirtschaft
trat eine Umstellung ein, indem der Arbeitsausschufl fir
Rechnungswesen und der ZeitstudienausschuB zusammen-
gelegt wurden, um eine noch ndhere Berihrung der tech-
nischen und kaufmé&nnischen Belange zu erzielen. Der Vor-
sitz wechselt je nach dem behandelten Stoff zwischen den
beiden bisherigen Vorsitzenden der Ausschiisse. Es fanden
19 Sitzungen und eine Reihe von Besprechungen statt.
Auf einem Werke wurden umfangreiche Zeitstudien vorge-
nommen, das Gedinge- imd Rechnungswesen der betreffen-
den Abteilungen von Grund auf umgestaltet und eine
sorgfaltige Arbeitsvorbereitung eingefiihrt. Dem Gedinge-
wesen galten eine ganze Reihe Sitzungen. In einer Sonder-
sitzung wurden die Arbeiten der Forschungsstelle fir
industrielle Schwerarbeit vorgetragen. Die dort gehaltenen
Vortrage erschienen, wie schon erwahnt, in erweiterter Form
vor kurzem im Verlag Stahleisen unter dem Titel ,,Arbeits-
forschung in der Schwerindustrie“ als Buch.

Auf dem Gebiete des Rechnungswesens wurden u. a.
Vortrdge gehalten lber BetriebsaufSchreibung auf Hitten-
werken4l), Kostengliederung nach Zeiten42), Ersatzteilver-
rechnung und Verrechnungspreise43). Der UnterausschuB fir
Lochkartenwesen besprach die Lochkarten-Fachsprache44),
die Stérungen an Maschinen, Material- und Lohnabrechnung
u. a. m. Lehrreich war eine Sitzung, bei der die Anwendung
des Lochkartenverfahrens im Dienste der Reichsbahn er-
lautert wurde.

Der Chemikerausschufl legte in seiner 16. Vollsitzung
am 1. Mai 1930 funf wertvolle Berichte aus verschiedenen
Zweigen seines Fachgebietes vor. In einem Berichte wurden
die Ergebnisse der vom ArbeitsausschuB ausgefiuhrten kri-
tischen Untersuchung uber die Bestimmung der Kiesel-
sdure neben Silizium im Ferrosilizium verdffentlicht4d);
dabei wurden die Bedingungen, die bei der Durchfiihrung des
Chlorverflichtigungsverfahrens einzuhalten sind, genau
festgelegt und eine Fehlerquelle, die der Bestimmung bisher
durch den Gehalt des hochprozentigen Ferrosiliziums an
Siliziumkarbid anhaftete, beseitigt. Der UnterausschuBB zur
Analyse von Sonderstdhlen berichtete tGber die Ergebnisse
seiner umfangreichen Untersuchungen lber die Bestimmung
des Chroms in Sonderstahlen46); ausgearbeitet wurden die
sichersten Verfahren fir die Analyse von Chromstéahlen mit
niedrigem Kohlenstoffgehalt, mit hohem Chrom- und Koh-
lenstoffgehalt sowie von legierten Chromstdhlen. Der Unter-
ausschufl fur die Untersuchung feuerfester Stoffe lUbergab
der Oeffentlichkeit ein von ihm festgelegtes neues Richt-
verfahren zur Analyse von Chromerzsteinen47). Ein weiterer
Bericht behandelte die fur das Stahlwerk wichtige Messung
des Staub- und Teergehaltes im Generatorgas48); es konnten
zweckméaBige Einrichtungen entwickelt werden, die fir
Dauerversuche zur Aufnahme des hinter den Gaserzeugern

41) Areh. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 161/67 (Gr. F:
Betriebsw.-Aussch. 45); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1402/03.

42) Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. 787/96 (Gr. F:
Betriebsw.-Aussch. 41); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1067/68.

43) Koch nicht verdffentlicht.

44) Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 111/12 u. 317/18
(Gr. F: Betriebsw.-Aussch. 44 u. 46).

45) Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 1/6 (Gr. E; Chem.-
Aussch. 74); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1132/33.

46) Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S.7/15 (Gr. E:
Chem.-Aussch. 75); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1166/67.

47) Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S.17/21 (Gr. E:
Chem.-Aussch. 76); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1229/30.

48) Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 151/54 (Gr. E:
Chem.-Aussch. 79); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1336/37.
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entfallenden groben und feinen Staubes sowie des Teeres
nutzbar sind. Von groBer Bedeutung fiir die Hittenwerke,
namentlich in der jetzigen Zeit der zunehmenden Ferngas-
versorgung, ist eine zuverldssige Heizwertbestimmung des
Koksofengases; deshalb wurden in einem weiteren der Voll-
versammlung vorgelegten Bericht49 Richtlinien fir eine
genaue Bestimmung mit dem Junkersschen Gaskalorimeter
gegeben und besonders die Notwendigkeit betont,
dal bei dieser laufenden Heizwertbestimmung Gas, Ver-
brennungsluft und Abgas mit Wasserdampf geséttigt sein
und die gleiche Temperatur haben mussen, was durch einen
néher beschriebenen neuen Luftanfeuchter und Gaskuhler
selbsttatig bewirkt wird; gleichzeitig wurde zur Bestimmung
des Kondenswassers und des W asserstoffgehaltes von Gas-
gemischen ein neues Verbrennungsverfahren tber Kupfer-
oxyd angegeben. Von den sonstigen durch den Chemiker-
ausschuR verdffentlichten Berichten sei noch ein klassischer
Beitrag8) von Professor W. A. Roth, Braunschweig, und
seinen Mitarbeitern zur Thermochemie des Eisens hervor-
gehoben, in dem auf Grund neuer Messungen in der kalori-
metrischen Bombe die genauen Warmeténungen von Eisen-
oxydul, Eisenoxydoxydul, Eisenorthosilikat (Fayalit) und
Eisenchlorid neu bestimmt Wurden.

Die Arbeiten auf dem Gebiete der Sauerstoffbestimmung
in Eisen und Stahl wurden weiter fortgesetzt. Erwéhnt zu
werden verdienen hier Untersuchungen tiiber die Anwend-
barkeit des HeiRextraktionsverfahrens, aus denen hervor-
geht, daB sich nach dieser Arbeitsweise unter bestimmten
Voraussetzungen vergleichbare Werte fiir den Gesamtsauer-
stoffgehalt ergeben, daR aber bei einer Beurteilung von
Stahlsorten auf Grund des Sauerstoffgehaltes noch grofe
Vorsicht gebotenist, bis weitere Klarstellungen erfolgtsind6l).
So konnen beispielsweise auch Sauerstoffseigerungen die
Ergebnisse beeinflussen; an einigen FluBstahlblécken konn-
ten Sauerstoffseigerungen festgestellt werden, die gréBer
als die des Kohlenstoffs und sogar nur wenig geringer als
die des Schwefels waren. Weiter wurden Untersuchungen
angestellt Uber den Sauerstoffgehalt von GuReisen, die er-
kennen lassen, daB ein ausgepréagter EinfluR des Sauerstoffes
auf die mechanischen Eigenschaften nicht vorhanden ist,
wéhrend die sonstige chemische Zusammensetzung dadurch
geéndert wird52). SchlieRlich sei in diesem Zusammenhénge
noch eine Arbeit Gber die Untersuchung des Einflusses von
Mangan und Aluminium auf die Wasserstoff-, Stickstoff- und
Sauerstoffbestimmung im Stahl erwahnt63).

Der Arbeitsausschull setzte seine laufenden Arbeiten
Gber wichtige Einzelaufgaben der Eisenhittenchemie durch
gemeinschaftliche Untersuchungen der beteiligten Hutten-
laboratorien mit Erfolg fort. Eine Arbeit, bei der zwei
deutsche und zwei franzésische Analysenverfahren genau
nachgepruft wurden, galt der kritischen Untersuchung der
Phosphorbestimmung in Naturphosphaten. AnschlieRend
wurde die fir manche Erze wichtige Untersuchung der ver-
schiedenen Verfahren zur Bestimmung von Blei, Kupfer und
Zink in Angriff genommen; waéahrend die Bestimmung des
Kupfers bekanntlich keine Schwierigkeiten bereitet, ist die
Zinkbestimmung bei Gegenwart von groReren Tonerde-
mengen schwieriger und ebenso unter Umstédnden die Be-

49) Arch. Eisenhittenwes.
Chem.-Aussch. 77); vgl. St. u.
50) Arch. Eisenhittenwes.
Chem.-Aussch. 78); vgl. St. u.

4 (1930/31) S. 75/85 (Gr. E:
E. 50 (1930) S. 1269/70.
4 (1930/31) S. 87/93 (Gr. E:
E. 50 (1930) S. 1331/32.

61) Arch. Eisenhlttenwes. 3 (1929/30) S. 577/86 (Gr. E:
Chem.-Aussch. 72); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 911/13.
62) Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. 627/35 (Gr. E:

Chem.-Aussch. 73); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 911/13.
65 Ber. Chem.-Aussch. demnéchst.
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Stimmung des Bleies, das in manchen Kiesabbranden und
Agglomeraten als in S&ure unldsliches Bleisilikat enthalten
ist. Weiterhin ergénzte der ArbeitsausschuR die schon friher
begonnene Sammlung von Erfahrungen verschiedener Stahl-
werke mit dem Karbometer von Malmberg zur magnetischen
Schnellbestimmung des Kohlenstoffs im Stahl; die neueren
Erfahrungen zeigen, dafl bei der Verwendung dieses Appa-
rates gewisse Vorsicht geboten ist, abgesehen von sonstigen
Schwierigkeiten, die in der Probenahme und der erschitte-
rungsfreien Aufstellung des Karbometers begriindet sind.
Versuche Uber die Mdéglichkeit der Herstellung von Stahl-
analysenproben durch Wassergranulation lieRen erkennen,
daR diese Art der Probenahme infolge des Einflusses der
W asserbehandlung durch mdgliche Verringerung des Kohlen-
stoff- und Mangangehaltes sowie wegen der groRen Schwie-
rigkeiten bei der Trocknung und bei der genauen Einwaage
undurchfihrbar erscheint. Im dbrigen beschéftigte sich der
Arbeitsausschul mit einer ganzen Anzahl von anderen ein-
schldgigen Fragen, wie Schiedsanalyse, Probenahme, Bau-
art von Kolorimetern u. dgl. m. Erwdéhnt sei auch noch
seine Mitarbeit an dem vom Staatlichen Materialprifungs-
amt, Berlin-Dahlem, und von den beteiligten Zementvereinen
festzulegenden Richtverfahren zur Analyse von Zementen.

Die von dem ChemikerausschufR fiur besondere Einzel-
gebiete eingesetzten Unterausschiisse arbeiteten an den
ihnen zugewiesenen Aufgaben mit Erfolg weiter. Der
UnterausschuB zur Analyse von Sonderstdhlen
hat die Ergebnisse seiner umfangreichen Bearbeitung der
Verfahren zur Bestimmung des Chroms in Sonderstahlen in-
zwischen verdffentlicht46). AnschlieBend nahm der Unter-
ausschuB die kritische Untersuchung der Molybdanbestim-
mungsverfahren in Angriff. Die bisherigen Versuche er-
streckten sich auf die gewichtsanalytischen Verfahren zur
Molybdanbestimmung in reinen Molybdé&nstdhlen und er-
wiesen die Bestimmung als Triooxyd in saurer Ldésung sowie
als Bleimolybdat als die geeignetsten Verfahren; zur Zeit
wird die kritische Untersuchung der verschiedenen maR-
analytischen Verfahren bearbeitet. Die gleichzeitig im Gange
befindliche genaue Nachprifung der Schwefelbestimmung
in legierten St&hlen, bei der alle Ublichen Legierungsmog-
lichkeiten berlicksichtigt wurden, ist abgeschlossen und
wird demnachst verdffentlicht werden. Ferner beschéaftigte
den UnterausschuB in Gemeinschaftsarbeit mit der Gesell-
schaft deutscher Metallhiitten- und Bergleute die Aufstel-
lung von Riehtverfahren zur Analyse sowie zur Probenahme
von Ferrolegierungen.

Der UnterausschuB fir die Untersuchung fester
Brennstoffe bereitete seine Arbeit Gber die Bestimmung
der Feuchtigkeit und Né&sse in der Steinkohle und Braun-
kohle fir die Veroffentlichung vor; er priifte dabei eingehend
in Gemeinschaftsuntersuchungen der beteiligten Labora-
torien acht einschldgige Verfahren. AnschlieBend an diese Ar-
beit wird der UnterausschuB die kritische Untersuchung der
Feuchtigkeits- und Ndéssebestimmung in Koks in Angriff
nehmen. Ferner beteiligte sich der Unterausschufl an°den
Arbeiten des Deutschen Verbandes fir die Materialpri-
fungen der Technik zur Aufstellung der in sein Arbeitsgebiet
fallenden Normblattentwiirfe Uber Probenahme und Auf-
bereitung von stiickigen festen Brennstoffen, kalorimetrische
Prifung fester und flissiger Brennstoffe, chemische Priif-
verfahren fiur Steinkohle und Koks sowie Bestimmung des
Koksriickstandes und der fluchtigen Bestandteile.

Der Unterausschuf fir die Untersuchung feuer-
fester Stoffe begann im AnschluB an seine Arbeiten Uber
die Analyse der feuerfesten Baustoffe, deren Ergebnisse bisher
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in drei Berichten530) der Oeffentlichkeit Gbergeben worden
sind, mit einer Untersuchung der Analyse von zirkonhaltigen
Anstrichmassen. Da die Erfahrung gezeigt hat, daB die
im in- und ausldndischen Schrifttum hierzu angegebenen
Arbeitsweisen wenig befriedigende W erte ergeben, besonders
zur Bestimmung des Zirkongehaltes, war es notwendig, zu-
nédchst an Vorversuchen die Bestimmung der einzelnen Be-
standteile in Lodsungen von bekanntem Gehalt zu unter-
suchen, denen sich dann die Untersuchung der synthetischen
Losung einer solchen Anstrichmasse anschliefen wird, um
zuletzt die Richtigkeit der hierbei als bestgeeignet gefun-
denen Arbeitsweise an der Analyse einer praktischen Leit-
probe nachzuprifen. Von sonstigen Fragen, mit denen sich
der UnterausschulR befaBte, sei die Aufnahme von Eisen
durch den Platintiegel beim AufschluB von eisenhaltigen
feuerfesten Stoffen durch Natriumkaliumkarbonat erwéahnt.

Der W erkstoffausschufB hielt- am 29. Januar seine
17., am 30. April seine 18. und am 20. November 1930 seine
19. Vollsitzung ab. In der ersten Sitzung behandelte
ein Vortrag die Bestimmung des spezifischen Volumens von
Eisen-Nickel- und Eisenlegierungen im geschmolzenen Zu-
stande54). Weiter wurde ein Bericht Uber die Bearbeitbar-
keit der Stédhle mit spanabhebenden Werkzeugen56) er-
stattet, und zwar wurde besonders das Oberflachenaussehen
als MaRstab fiir die Bearbeitbarkeit bei diesen Untersu-
chungen behandelt. In einem besonderen Vortrag wurde der
EinfluR des Stickstoffs auf die Eigenschaften des technischen
Eisens erdrtert56). Neben einer Erklarung fir die magne-
tische Alterung konnte in tiefschirfender Weise Aufschluf
Uber das Wesen der Kraftwirkungsfiguren gegeben werden.

Die 18. Vollsitzung war einheitlich einem Gegen-
stdnde gewidmet: sie wollte einen Ueberblick (ber den
gegenwartigen Stand der Anwendung von Rdntgenstrahlen
in der Forschung und im Betrieb geben. Die Sitzung wurde
gemeinsam mit dem entsprechenden AusschuB des Deut-
schen Verbandes fir die Materialprifungen der Technik
veranstaltet. Einfuhrend wurden die physikalischen Grund-
lagen der Untersuchung von Werkstoffen mit Rontgen-
strahlen behandelt und hierbei die Natur der Rd&ntgen-
strahlen und ihre Erzeugung, ferner die Eigenschaften der
Rontgenstrahlung und ihre Bedeutung fiur die Werkstoff-
untersuchung eingehend erdrtert. In  einem weiteren
Bericht, der sich mit der Anwendung der Rd&ntgen-
strahlen in der Metallforschung befaRte, wurde ein Ueber-
blick Gber den Aufbau der Metalle und Legierungen im
Rontgenbild gegeben. Andere Ausfiihrungen gaben einen
Ueberblick Gber die Verformung der Metalle im Rodntgen-
bild nach dem heutigen Stande unserer Kenntnisse. Mit der
Anwendung der Rontgenstrahlen im Betrieb befalRten sich
zwei weitere Vortrdge. Der eine von ihnen schilderte die
physikalische und wirtschaftliche Grundlage der technischen
Réntgendurchstraldung und konnte Fingerzeige fur die
richtige Beurteilung der praktischen Anwendbarkeit des
Roéntgenverfahrens geben. Der zweite Bericht bot eine

s3a) Ber. Chem.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 48 (1926); vgl.
St. u. E. 47 (1927) S. 1696/97. Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29)
S.371/73 (Gr. E: Chem.-Aussch. 59); 4 (1930/31) S. 17/21 (Gr. E:
Chem.-Aussch. 79).

54) Arch. Eisenhiuttenwes. 3 (1929/30) S. 473/86 (Gr. E:
Werkstoffaussch. 160); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 332/34.

66) Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. 717/20 (Gr. E:
Werkstoffaussch. 163); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 806/07.

56) Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. 637/58 (Gr. E:

Werkstoffaussch. 162); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 629/31; Arch.
Eisenhuttenwes. 4 (1930/31) S. 145/60 (Gr. E: Werkstoff-
aussch. 165); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1401/02; Arch. Eisen-
huttenwes. 4 (1930/31) S. 289/94 (Gr. E: Werkstoffaussch. 167).

Ueber die Té&tigkeit des Vereins deutscher Eisenhiittenleute im Jahre 1930.

Stahl und Eisen. 97

Uebersicht Gber die Anwendung der Réntgendurchstrahlung
im W erkstattenbetriebe, besonders bei der Reichsbahn.

In der 19. Vollsitzung stand eine Reihe von Vor-
trdgen Uber das Schweiflen im Vordergrinde. Einmal wurde
die metallurgische Seite der SchmelzschweiRung67) beleuchtet,
zum &ndern die konstruktive Gestaltung von Schweil3-
verbindungen67). Neben der richtigen Art des Konstruierens
und den Fehlem, die nach dieser Richtung bei SchweiBver-
bindungen gemacht werden kénnen, wurde auch die Frage
erortert, ob neue Profile bei einer starkeren Einfiihrung des
Schweillens im Hochbau bendétigt werden, und wie diese
Profile zweckm@Rig zu gestalten sind. Zum Schlisse wurde
ein Bericht Gber die Werkstoffanforderungen67) einer
Gruppe der weiterverarbeitenden Industrie erstattet, und
zwar ausgehend von den Verhéltnissen in einer Schrauben-
fabrik. Die Awusfuhrungen, die festzustellen gestatteten,
welchen EinfluR die Toleranzen auf die Herstellung, die Ab-
rechnung und die Werkzeugvorbereitung ausiiben, sollten
allen beteiligten Kreisen zeigen, daB eine Zusammenarbeit
zwischen dem Lieferwerk und dem abnehmenden Werk
unbedingt notwendig ist. Sie kann beiden Teilen nur zum
Vorteil gereichen, zumal da, wie in dem Berichte gefolgert
werden konnte, die zweckmaRige Gemeinschaftsarbeit alle
technischen Anforderungen zu erfiilllen vermochte.

Der ArbeitsausschufR behandelte neben den laufenden
und den in den Unterausschissen auszufihrenden Arbeiten
wichtige Sonderaufgaben. So beschaftigte er sichmit Unter-
suchungen Uber die Eigenspannungen der Werkstoffe. Der
Konstrukteur, belehrt durch einige MiRerfolge, fangt an ein-
zusehen, daB es grandfalsch ist, beliebig hohe Giteanforde-
rungen zu stellen, wenn gleichzeitig verlangt wird, dal das
betreffende Werkstiick keine Eigenspannungen aufweisen soll.
Z. B.ist dies nicht zu erreichen, wenn neben hoherFestigkeit
und Streckgrenze auch noch hohe Kerbzéahigkeiten verlangt
werden, die sich nur durch eine Vergutung mit Anlassen bei
verhéltnismaRig niedrigen Temperaturen erreichen lassen.
Auch hier missen in zunehmendem MaRe die Arbeiten
darauf hinauslaufen, den Konstrukteur zu einem mehr
~werkstoffgerechten“ Denken zu erziehen. Wenn die Ab-
wesenheit von Eigenspannungen unbedingt erforderlich ist,
dirfen keine Werkstoffeigenschaften vorgeschrieben werden,
die bei der Vergutung eine AnlaRtemperatur von weniger als
etwa 600° verlangen. Anlassen bei Temperaturen Gber 600°
gewahrleistet in wesentlichem und praktisch erforderlichem
MaRe die Beseitigung von Eigenspannungen. Weiter be-
falte sich der ArbeitsausschuB mit der Theorie der Stahl-
hdrtung58). Da die bisher erschienenen neueren Arbeiten
aber eine einheitliche Bezeichnung fir den Héartungsvorgang
unterhalb Ax vermissen lieRen, wurden in Uebereinstim-
mung mit der Deutschen Gesellschaft fur Metallkunde die
beiden Awusdricke ,Ausscheidungshédrtung“ und ,Aus-
hartung“ zur Anwendung empfohlen. Der Ausschull be-
schaftigte sich ferner mit Untersuchungen iber die mecha-
nischen Eigenschaften von Thomas- und Siemens-Martin-
Stédhlen69). AuRerdem wurden Untersuchungen iber Ein-
schlusse feuerfester Stoffe im Stahl unter besonderer Be-
ricksichtigung derPrifung im polarisierten Lichte erdrtert60)
Die Wirkung von Hértedlen, die Errechnung der Festigkeit
aus der Brinellzahl bei den verschiedensten Stahlsorten und
schlieRlich eine Untersuchung {ber den Zusammenhang
zwischen der Kaltschlagfdhigkeit und einigen mecha-

57) St. u. E. demnéchst.

58) Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 113/44 (Gr. E:
Nr. 125); vgl. St. u. E. 60 (1930) S. 1616/17.

69) St. u. E. 50 (1930) S. 1353/56.

60) St. u. E. demnéchst.
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nischen Eigenschaften waren Gegenstand eingehender Er-
Orterungen.

Der UnterausschuBB fir Abnutzungsprifung
setzte die gemeinsamen Beratungen mit dem Deutschen
Verbénde fir die Materialpriifungen der Technik fort. Mehr
und mehr hat sich jetzt allgemein die Ansicht durchgesetzt,
dal diese Prifung eine reine Modellprobe ist, die nur auf
einem ganz eng begrenzten Gebiete des praktischen Ver-
schleifes Vergleichsmdoglichkeiten liefern kann. Zur Ueber-
tragbarkeit der Ergebnisse wird bei jeder dndern Art der
VerschleiBbeanspruchung in der Praxis eine weitgehende
Aenderung der Prufungsbedingungen ndtig sein. Diese
jeweils giltigen Bedingungen lassen sich nur aus Unterlagen
Uber die praktische Bewdahrung beschaffen. Fir den Schie-
nenverschlei, und zwar den VerschleiR in Kurven, wird
versucht, diese Unterlagen in Zusammenarbeit mit der
Reichsbahn zu beschaffen.

Der UnterausschufR fir Kerbschlagprobe kann
im wesentlichen seine Arbeiten als abgeschlossen ansehen.
Das Ziel, dem praktischen Bedirfnis nach einer kleinen
Probe zu genigen, ist erreicht. Der zustdndige Ausschuf
des Deutschen Verbandes fir die Materialprifungen der
Technik hat sich unserem Vorschldge angeschlossen; da-
nach ist zu erwarten, daf in einiger Zeit eine einheitliche
Probe Anwendung findet, ein Ergebnis, das gegeniber dem
augenblicklichen Zustand als groBer Fortschritt anzu-
sehen ist. Die Uber zehn Jahre in z&hester Kleinarbeit
durchgefiuhrten Untersuchungen haben der Anwendbarkeit
dieser wichtigen Priufungsart den Boden bereitet. Die
Untersuchungen haben aber auch anderseits die Grenze
jener Anwendbarkeit gezeigt, so daf Schwierigkeiten,
die auf unsachgemaBe Anwendung zurickzufihren sind,
vermieden werden koénnen. Die Ergebnisse der umfang-
reichen Untersuchungen, die alle Einzelheiten der Kerb-
schlagprifung zergliedert haben, sollen der Oeffentlichkeit
demnéchst zugéanglich gemacht werden.

Der UnterausschuB fiur Rostschutz befalte sich
mit der Aufstellung von allgemeinen Richtlinien fir die
Ausfihrung der Korrosionspriifung6l). Mit der Schaffung
der rostfreien Stdhle und der Erzeugung der witterungs-
bestdndigen gekupferten Stahlsorten sowie nicht zuletzt mit
der weiteren Verwendung von Stahl in der Landwirtschaft,
im Wasserleitungs-, Dampfkessel- und Heizungsbau hat die
Frage der Korrosion stdndig wachsende Bedeutung erhalten
und damit auch die Bestimmung des Widerstandes der
einzelnen Werkstoffe gegen die Korrosion. Die Vielheit der
angewendeten Verfahren richtete auf dem an sich schon
sehr schwierigen Gebiet eine groRe Verwirrung an, so daf
keine der vielen in dem Schrifttum veréffentlichten Zahlen
untereinander vergleichbar waren. Das Ziel der Richt-
linien ist, hier eine grundlegende Besserung herbeizufiihren.
Neu in Angriff nahm der Unterausschuf Untersuchungen
Uber die Zunderbestdndigkeit der verschiedensten Stahl-
sorten.

Der UnterausschuB fir Streckgrenze begann
eine umfangreiche Gemeinschaftsarbeit Uber die Warm-
streckgrenze und die Dauerstandfestigkeit bei erhdhten

Temperaturen. Bei der zunehmenden Beanspruchung der
Kesselbaustoffe ist ja diesen Eigenschaften besondere
Bedeutung zuzumessen. Die Untersuchungen erstrecken
sich auf die wichtigsten legierten und unlegierten Stahle,
die als Kessel- und Rohrenbaustoff in Betracht kommen.

Nebenbei sei noch erwéhnt, dal gemeinsame Beratungen

61) Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 164; St. u. E 50
(1930) S. 1266/69.
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mit den Herstellern unserer Prifmaschinen zu wesentlichen
Fortschritten gefiihrt haben62).

Der UnterausschufR fir Dauerpriafung setzte in
dem vergangenen Jahre seine Untersuchungen Uber die
Schwingungsfestigkeit fort. Die auferordentlich umfang-
reichen Arbeiten, die in der letzten Zeit (iber Schwingungs-
festigkeit und Dauerprifung verdffentlicht worden sind,
lassen teilweise die genligende werkstoffmé&Rige Grundlage
vermissen. Aus diesen Grinden sind mitunter Arbeiten
des Werkstoffausschusses notwendig gewesen, von deren
Erfolglosigkeit der Werkstoffachmann auf Grund seiner
Erfahrungen schon vorher Uberzeugt war. ZahlenméRige
Unterlagen waren jedoch notwendig, um falschen Ansichten
entgegentreten zu konnen. Ein Hauptgebiet der Unter-
suchungen des Werkstoffausschusses erstreckte sich auf die
Kerbempfindlichkeit der verschiedenen Stahlsorten.
Gleichzeitig wurde bei diesen Aufgaben das Ziel verfolgt,
ein ungefédhres Verfahren zur richtigen Kennzeichnung
der Kerbempfindlichkeit angeben zu kénnen. Die Unter-
suchungen, die zu sehr bemerkenswerten Ergebnissen
gefiuhrt haben, lieBen in erster Linie erkennen, daB die Kerb-
empfindlichkeit der Werkstoffe allein durch die Festigkeit
bedingt wird und daB der EinfluB der Zusammensetzung
und des Gefiliges auBerordentlich stark zuricktritt. Weiter
in Aussicht genommene Untersuchungen sollen das Ver-
halten der Werkstoffe bei verschiedenen Vorlasten erhellen.

Der UnterausschuBB fir Magnetprifung befaBte
sich mit Kobaltmagnetstdhlen, besonders mit dem Einfluf}
eines sehr hohen Kobaltgehaltes. Neu begonnen wurde eine
Gemeinschaftsarbeit, die die Zusammenhéange der einzelnen
Magnetarten, des zugehdrigen Entmagnetisierungsfaktors
und die Eignung der einzelnen Magnetstahlsorten fir die
jeweils gegebene Magnetart festlegen soll.

Der UnterausschuB fir Schneidversuche ver-
mochte die gemeinsam mit dem Laboratorium fir Werk-
zeugmaschinen und Betriebslehre an der Technischen Hoch-
schule in Aachen ausgefuhrten Versuche uber die Eignung
des Leyensetterschen Pendelgerédtes zur Prifung der Schneid-
haltigkeit und der Bearbeitbarkeit63) zu beenden. Abge-
schlossen wurden fernerhin die Untersuchungen Uber das
Oberflachenaussehen der Stdhle beim Drehen64). Von
weiteren Gemeinschaftsarbeiten konnten gleichfalls einige
vollig erledigt werden: so die Untersuchung dber die
Ursachen der Unterschiede in der Leistungsféahigkeit ver-
schieden zusammengesetzter Schnellstdhle und ferner die
Arbeiten Uber den EinfluR von Kohlenstoff, Schwefel und
Phosphor in Verbindung mit verschiedener Wéarmebehand-
lung und voraufgegangener Kaltverformung oder Rekri-
stallisation, die in Zusammenarbeit mit einem Werke der
weiterverarbeitenden Industrie ausgefuhrtwurden66). Weiter
widmete sich der UnterausschufR den Untersuchungen der
sogenannten Automatenstdhle. Verschiedenen auf diesem
Gebiete besonders bedeutsamen Fragen versuchte man auch
durch Untersuchung der Spanbildung ndherzukommen66).
Mit dem AusschuB fiir Frdsen beim Verein deutscher Inge-
nieure, der sich mit diesen Dingen vom Standpunkte des Ma-
schinenfachmannes befalRt, wurde enge Verbindung gehalten.

Der UnterausschufR fiur SchweiBbarkeit widmete
sich der Prifung der SchweilRbarkeit und der SchweiB-

62) St. u. E. 50 (1930) S. 1086/88 u. 1619.

63) Arch. Eisenhiittenwes. 4 (1930/31) S. 41/43 (Gr. E:
Nr. 118); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1096.

64) Arch. Eisenhittenwes. 3 (1929/30) S. 717/20 (Gr E-
Werkstoffaussch. 163); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 806/07.

65) St. u. E. demnéchst.

66) Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31 S. 251/60 (Gr. E:
Nr. 136); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1779/80.
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stellen; vor allem stellte er umfangreiche Untersuchungen
an Stéhlen verschiedener Festigkeit Gber den bei der Biege-
probe erhaltbaren Biegewinkel an. Die Arbeiten waren
veranlaBt worden durch die vielfach vertretene Anschauung,
dall der Biegewinkel ein malRgebendes Kennzeichen fir die
SchweiRbarkeit der Werkstoffe sei. Die Arbeiten des Aus-
schusses zielen dahin, auch auf diesem Gebiete Aufkldarung

in den beteiligten Kreisen herbeizufihren. Die Unter-
suchungen des Ausschusses sollen demnéchst veroffent-
licht werden.

Der Unterausschuf fur feuerfeste W erkstoffe
beschéftigte sich weiter mit der Aufstellung von Prif- und
Giltenormbléttern.

Der Sonderausschufl  fiur
stellte, namentlich in Verbindung mit der Normung der
Feinbleche, gemeinsame Untersuchungen uber die einzu-
haltenden Eigenschaften der Feinblechsorten an und unter-
suchte ferner die fur Feinbleche ublichen Priufverfahren.

Der AusschufB fur Zementationsprobe verdffent-
lichte einen zusammenfassenden Bericht67), in dem das
vorliegende Schrifttum kritisch gesichtet wurde. Danach
kann die MacEhn-Probe auf Grund der besonders im
amerikanischen Schrifttum vorliegenden, sehr widerspre-
chenden Angaben als unmittelbarer QualitdtsmaRstab fir
Stahl oder die Stahlherstellung nicht gewertet werden.
Zur Klarung der hier noch offenen Fragen wurde ein um-
fangreicher Plan fir Entkohlungsversuche und ein weiterer
zur Ermittlung des Einflusses verschiedener Legierungs-
elemente auf die Zementationswirkung aufgestellt.

Die Mitgliederzahl der W d&rmestelle Disseldorf
nahm trotz der Stillegung einer Reihe von Werken nicht
ab; aber der Kohlenverbrauch der angeschlossenen Werke
— die Grundlage der Beitragszahlung — ging unter der
Ungunst der Zeit sehr stark zurick und zwang auch die
W éarmestelle, sich der schlechten Wirtschaftslage anzu-
passen. Die Zahl der Werksbhesuche verminderte sich trotz-
dem nur unwesentlich; sie betrug 914. Erfreulich war eine
erheblich verstarkte Inanspruchnahme der Wéarmestelle fir
eine Reihe von Entwirfen — namentlich wurden Waéarme-
ibergangs- und Warmedurchgangsfragen (auch zweckmaRige
Isolierungen) durchgerechnet — sowie eine lebhafte Heran-
ziehung zu Abnahmeversuchen und anderer unparteiischer
Gutachtertatigkeit bei den angeschlossenen Werken. Diesen
wurden so im Berichtsjahre 85 groRere Berichte erstattet.

In der Gemeinschaftsarbeit wurden innerhalb des Kreises
der Warmeingenieure hauptsachlich Fragen des MeRwesens
behandelt, darunter die Fernmessung und Fernsteuerung.
Es geht heute nicht mehr an, irgendwelche MeRBwerkzeuge
am Markte zu kaufen und einzubauen, sondern das MeR-
wesen ist eine besondere Sache geworden, die organisch
behandelt werden muB. Auf diesem Gebiete beginnt sich
eine Sonderwissenschaft zu entwickeln. Aehnliches gilt fir
die selbsttatige Regelung, namentlich auch fiir die wichtige
Temperaturregelung, der voraussichtlich in naher Zukunft
eine zunehmende Bedeutung zukommen wird. Mit Ricksicht
auf die Ungunst der Zeit wurde die Zahl der Sitzungen auf
dem eigentlichen Gebiete der Warmestelle beschrankt,
obwohl gerade eine engere Fihlungnahme der Wérme-
ingenieure der verschiedenen Werke von mancher Seite
angestrebt wird und auch sicherlich forderlich ware. Es
erscheint zweckmé&Rig, dal gerade die sogenannte niedere
W éarmewirtschaft, die sich mit verh&ltnisméaRig groben
Mitteln der Brennstoffersparnis befallt, etwas mehr gepflegt
wird, und daR ferner die Fortschritte, die auf mehr wissen-

Feinblechprifung

67) Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 166; St. u. E. 50
(1930) S. 1321/27.
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schaftlichem und betriebswirtschaftlichem Gebiet gemacht
worden sind, auch im unmittelbaren W erksbetriebe
ausgenutzt werden. Bei einer ganzen Reihe von Wéarmoéfen
auf den Werken sind z. B. die Bedingungen bekannt, unter
denen sich eine Verringerung des Verbrauches erreichen
lieBe, aber sie werden von den Ofenleuten nicht beachtet.
Aus solchen Erwéagungen heraus wurde eine Sonderunter-
suchung zur Entwicklung der grundsatzlichen Bedingungen
fur die Einstellung und Bedienung von Warmdfen vor-
genommen.

-Die letzte Auflage der ,,Anhaltszahlen fiir den Energie-
verbrauch in Eisenhittenwerken® erschien im Jahre 1925.
Inzwischen wurde bei den Werken und auf der Wéarmestelle
sehr reicher Stoff gesammelt, der geordnet wurde und zu
einer volligen Umgestaltung der ,Anhaltszahlen® fihrte.
Die Neuauflage befindet sich im Druck. Diese Arbeit wurde
von zahlreichen Stellen innerhalb, aber auch auBerhalb der
Eisenhlttenwerke in dankenswerter Weise unterstitzt.

Die alljéhrliche gréBere Versammlung fand am 28. Ja-
nuar 1930 statt und brachte Kurzvortrage aus dem Gebiete
der Analysenentnahme, der Verluste von Koksdfen, der
Abkihlung von Kokillen, des Wéarmetlbergangs in Oefen,
der GroBe der Verbrennungsluftmengen, der Gliiherei, dem
Kesselbetriebe, den Temperaturen im Innern der Blécke
u. a. m.

An den Aufgaben der uUbrigen Fachausschiisse des
Vereins arbeitete die Wéarmestelle gemdB der allgemeinen
Entwicklungslinie, die sie verfolgt, eifrig mit. So wurden
von den Mitarbeitern der Wéarmestelle allein 19 Vortrage
in diesen Ausschiissen gehalten, und ebenso war die Bera-
tungstéatigkeit bei zahlreichen Forschungsarbeiten sonstigen
Ursprungs lebhaft. Unter anderem wurden 6 Diplomarbeiten
und 6 Doktorarbeiten von allgemeiner Bedeutung durch die
Mitwirkung der Warmestelle gefordert. Im ganzen wurden
von Mitgliedern der Warmestelle 42 Vortrage gehalten
und 46 Veroffentlichungen verfalt. Sogenannte ,Werks-
warmereisen* wurden mit Riucksicht auf die schlechte
W irtschaftslage nicht unternommen.

Auch an der Tatigkeit anderer Stellen, die allgemeine
Fragen bearbeiten, nahm die Warmestelle teil. Dies betrifft
z. B. Gewdhrleistung und Abnahmeversuche an Kokereien,
Lieferbedingungen fur Isolierstoffe und Richtlinien fur
deren Verwendung, Regeln fir Mengenmessung, Probe-
nahme von Brennstoffen, Sicherheitsvorschriften fiir Kohlen-
staubfeuerungen, Einheitsbezeichnungen fir Dampfkessel-
wesen, Versuche mit GieBereikoks, Flugaschenfragen u. a. m.

Auf die zahlreichen Einzeluntersuchungen bei wichtigen
Aufgaben aus der Waéarmewirtschaft kann hier nur zu-
sammenfassend verwiesen werden.

Die Forschungsarbeiten erstreckten sich im Berichts-
jahre hauptsdachlich auf zwei einanderverwandte Richtungen.
Der Ofenbau ist heute noch fast reine Erfahrungssache, die
Gesetzmé&RBigkeit der Waéarmedbertragung und damit die
Errechnung der Temperaturen, Durchsatzzeiten und Ab-
messungen bei verschiedenem Einsatz sind sehr wenig ge-
klart. Etwa 20 gréBere Untersuchungen befalten sich daher
mit den Vorgédngen der Uebertragung der Wéarme auf das
Gut und den Verlauf der Temperaturen im Gut, also mit
der Durchwé&rmung von Bldécken und von Glihgut, ferner
mit den Vorgdngen in Rekuperatoren und Regeneratoren
einschlieBlich der Hochofenwinderhitzer, mit besonderer
Beriicksichtigung hochfeuerfester Stdhle. Eine reiche
Zahlensammlung wurde gewonnen und ausgewertet. Einige
Arbeiten wurden bereits veroffentlicht, zwei weitere zu-
sammenfassende Verdffentlichungen liegen in der Hand-
schrift vor.
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An der Versuchsspeicherkammer in Meiderich wurden
die Untersuchungen der Siemens-Martin-Ofengitterungen
beendet; zurZeit ist eine Winderhitzergitterung eingebaut.

Weitere laufende Untersuchungen befassen sich mit
den Temperaturen und der Stromung in Oefen sowie mit
Vorgangen der Verbrennung.

Die Arbeit der Zweigstellen
Siegen) entwickelte sich weiter in der Richtung einer
allgemeinen Unterstiitzung der Gemeinschaftsarbeit in
ihren Bezirken auf den verschiedensten Fachgebieten des
Eisenhittenwesens und schreitet riistig vorwarts. Eine
Anzahl selbstandiger Untersuchungen wurde auf den
Werken der Zweigstellen vorgenommen; die Zweigstellen
wurden ferner von den Werken lebhaft zur Mitbear-
beitung wichtiger Aufgaben herangezogen. Bei der Be-
ratung der der oberschlesischen Zweigstelle angegliederten
Zechen wurde auBer energiewirtschaftlichen und betriebs-
wirtschaftlichen Fragen des Bergbaus besonders das Forder-
wesen behandelt.

Die Gemeinschaftsstelle Schmiermittel hatte
sich mit einer Reihe fachtechnischer Gegenstdnde zu be-
fassen. Die Bestrebungen, die ,Richtlinien fir den Einkauf
und die Prifung von Schmiermitteln* dem deutschen
Normensammelwerk dienstbar zu machen, fihrten zu einer
Vereinbarung, nach der die Normen fir die Schmiermittel-
sorten von dem entsprechend umzugestaltenden technischen
AusschuBR der Gemeinschaftsstelle als Organ des Deutschen
Normenausschusses behandelt werden sollen.

Der Technische HauptausschufBB fir GieBerei-
wesen, dessen Vorsitz im Laufe des Jahres vom Verein
deutscher EisengieRereien auf den Gesamtverband deutscher
MetallgieBereien lberging, trat am 26. Mai 1930 in Berlin
zusammen. Einen breiten Raum nahmen in den Erdrte-
rungen metallurgische Fragen ein. So ging man auf den
noch ziemlich ungekléarten EinfluB der Roheiseneigenschaften
und deren Auswirkung auf die Beschaffenheit des GuB-
eisens — in Ermangelung einer zutreffenderen Bezeichnung
haufig mit ,Erblichkeit* bezeichnet — ein, behandelte die
Verbesserung des GufBeisens durch die Schmelzfihrung
oder durch Legierung und erdrterte Wege zur Bekdmpfung
der Wachstumserscheinungen. Hierhin gehort auch eine
Untersuchung Gber die Aenderungen in der chemischen
Zusammensetzung und den mechanischen Eigenschaften
eines Hamatitroheisens, das vom Hochofen aus in einen
Flachherdmischer gebracht und von dort aus sofort ver-
gossen wurde68). Die Prifung der Bearbeitbarkeit von
StahlguR konnte, soweit unter Bearbeitbarkeit die Zer-
spanung zu verstehen ist, abgeschlossen werden; die Unter-
suchungen lber das Verhalten des Stahlgusses bei hdheren
Temperaturen wurden auch auf legierte Werkstoffe ausge-
dehnt. Im Hinblick auf den Wettbewerb des Ferngases
mit anderen Brennstoffen wurde auch die Verwendung
des Koksofengases in den MetallgieRereien erdrtert. Eine
ebenso zeitgeméRe Frage wurde mit dem Bericht tber die
Verwendung geschweil3ter Stahlkdrper an Stelle von GuR-
eisen und StahlguR angeschnitten. Wenn man auch uber-
wiegend der Meinung war, dafl die SchweiRarbeit kaum das
GieBen verdrangen werde, so hielt man doch die Angelegenheit
fir wichtig genug, um sie in einem besonderen Kreise
weiterzuverfolgen.

(Oberschlesien, Saar,

Bei den Arbeiten der Technischen Kommission des
Grobblechverbandes spielte neben der Erledigung
vieler Sonderfragen, die in zwei Unterausschiissen vorbe-
arbeitet wurden, die immer wiederkehrende Erdrterung der
zulassigen BlechabmaRe eine gewisse Rolle. Schwierig-

89 St. u. E. 50 (1930) S. 966/68.
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keiten entstehen namentlich dadurch, dal wegen des Ge-
wichts und der MaBabweichungen haufig einander wider-
sprechende Forderungen gestellt werden, weil der letzte
Verbraucher nur auf das fir ihn wichtige Gewicht sieht,
wéhrend der fir die Sicherheit verantwortliche Erbauer die
MaRgrenze beschneidet.

Die Herstellung von Blechen aus hochwertigem Bau-
stahl erscheint durch die Einflihrung der unter der Bezeich-
nung St 52 zusammengefalten Stdhle technisch gesichert.
W irtschaftlich ist jedoch ein nicht unerhebliches Anwachsen
der Erzeugungskosten gegeniiber der Normalgite nicht
vermeidbar.

Im Deutschen DampfkesselausschuB kamen we-
sentliche Fragen der Blechherstellung und Blechverarbeitung
nicht zur Sprache. Die Beratungen betrafen in erster Linie
die Bemessung von Wasser- und Ueberhitzerrohren.

Die gemeinsam mit der Vereinigung der Grof-
kesselbesitzer durchgefiihrten Arbeiten zur Auffindung
und Prifung von Rohrwerkstoffen, die auch fir die Verwen-
dung der hoheren Temperaturen geeignet sind, wurden fort-
gefiihrt. Soweit sich schon ubersehen laRt, werden die Be-
mihungen nicht ohne Erfolg bleiben.

Gemeinsam mit der Vereinigung der deutschen
Dampfkessel- und Apparate-Industrie sind die Ver-
suche unterstiitzt worden, die im Rahmen des unter Fihrung
des Vereines deutscher Ingenieure stehenden Speise-
wasserausschusses von Professor Thum als Nachfolger
von Professor Eberle zusammen mit Professor Berl aus-
gefihrt werden. Der groBe EinfluR des Betriebes auf die
Sicherheit von Dampfkesselanlagen wird heute jedenfalls
von keiner Seite mehr bestritten. Es gibt hier noch wichtige,
zur Zeit nur unvollstdndig geldste Aufgaben, die z. B. die
Vermeidung von Korrosionen betreffen, so daB demgegen-
Gber reine Werkstoff- und Baufragen etwas mehr in den
Hintergrund getreten sind, nachdem die Géarung des letzten
Jahrzehntes auch auf diesem Gebiete erfreuliche Fort-
schritte gebracht hat. Als Rickstand aus dieser Ueber-
gangszeit sind Uebertreibungen in der Abnahme zu betrach-
ten, die sich manchmal beinahe als Hauptzweck in den Vor-
dergrund zu dréngen scheint. Es sind Schritte in die Wege
geleitet, um solche Mangel durch vertrauensvolles Zusam-
menarbeiten mit den fir die Abnahme maRgebenden Stellen
auszuschalten.

In &hnlicher Weise wie bei der Technischen Kommission
des Grobblechverbandes, der nach der Angliederung des
Mittelblechverbandes auch dieses Gebiet zu betreuen hat,
werden nach der Grindung des Feinblechverbandes Fein-
blechangelegenheiten in einem eigenen Feinblechaus-
schufR beim Verein behandelt. Gitebedingungen und Fest-
legungen dber AbmaRe der Feinbleche wurden mit den
Vertretern der ,,Avi“ (der Arbeitsgemeinschaft der Eisen
verarbeitenden Industrie) auf das eingehendste erdrtert mit
dem Ziele, die bestehenden Normbléatter fir Feinbleche neu zu
gestalten. Diese Arbeiten dirften in absehbarer Zeit abge-
schlossen sein.

Der HochschulausschuR konnte sich auf die schrift-
liche Erledigung der ihm vorliegenden Antrédge zur Forde-
rung der hittenméannischen Abteilungen der technischen
Hochschulen und Bergakademien beschrdnken. Auch im
Berichtsjahre war es maoglich, ihm fir diesen Zweck noch
einmal nicht unerhebliche Mittel zur Verfiigung zu stellen,
was leider bei Fortdauer der jetzigen Wirtschaftslage fur die
Zukunft kaum zu erwarten ist. Auch die einzelnen Kura-
torenwerke leisteten Erhebliches fiir die Institute; denn be-
dauerlicherweise blieb die Forderung und Hoffnung, daR
der Staat den hiuttenmé&nnischen Abteilungen der Hoch-
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schulen die erforderlichen Mittel zuweisen werde, unerfillt;
im Gegenteil, auch die Hochschulen wurden ganz schematisch
den Sparmafnahmen unterworfen.

Im Gbrigen muB anerkannt werden, daR dank der Hilfe
der Industrie die Ausbildungsmaoglichkeiten fur Huttenleute
im Vergleich zu anderen Zweigen der Technik nicht un-
gunstig sind. Die Besucherzahl senkt sich langsam auf die
Friedenszahl aus dem Jahre 1913 mit etwa 450 Studierenden,
wahrend die Einrichtung der Institute wesentliche Fort-
schritte gemacht hat. Auch besteht fir das Gebiet der
Hittenkunde noch eine persénliche Fiihlungnahme zwischen
Professoren und Studierenden wie in wenigen anderen Fach-
richtungen.

Bei allen eisenhittenménnischen Abteilungen besteht
das ernste Bestreben, den Ausbildungsgang zu vertiefen und
den Erfordernissen der Industrie anzupassen. W ir begrifRen
auch die Bestrebungen der Universitdit Munster, die me-
tallurgischen Forschungen zu vertiefen, da wir jeden Zu-
wachs an Forschungsinstituten als einen Gewinn buchen.
Es scheint jedoch der Zeitpunkt bei der allgemeinen wirt-
schaftlichen Lage nicht gekommen, dort mit groBen Neu-
bauten vorzugehen. Dies gilt um so mehr, als die be-
stehenden Institute genligend Raum fir die Zahl von
Studierenden bieten, die gunstigstenfalls in absehbarer
Zeit von der Industrie aufgenommen werden kd&nnen.

Wie nicht anders zu erwarten war, sind die Schwie-
rigkeiten fir die jungen Diplom-Ingenieure des Hitten-
faches, eine entsprechende Beschéftigung zu finden, auler-
ordentlich groR. Ein erheblicher Teil von ihnen muB, soweit
das Uberhaupt maglich ist, froh sein, in Arbeiterstellungen
unterzukommen. Die Lage spiegelt sich deutlich wider in der
Entwicklung derEinstellungvonIngenieurpraktikanten.
Im Laufe des ganzen Berichtsjahres wurden nur 17 Ingenieur-
praktikanten neu eingestellt gegentiber 41 im Vorjahre,
wéhrend 24 im Laufe des Jahres nach Ablauf ihrer Zeit
ausschieden.

Die Vermittlung von Praktikantenstellen des Eisen-
hittenwesens stiel auf keine besonderen Schwierigkeiten.
Von der Vermittlungsstelle des Vereins wurden 147 Prakti-
kantenstellen erfat. In einer Aussprache mit den Hutten-
praktikanten des rheinisch-westfalischen Bezirkes zu Ende
der Sommerferien wurde, wie schon friher mit Erfolg ver-
sucht, personlich mit den Praktikanten Fihlung zu ge-
winnen. Der auch aus den Aufzeichnungen der Prakti-
kanten hervorgehende Eindruck, dal neben einer sehr gut
durchgefiihrten Anleitung und Ueberwachung der Prakti-
kanten auf einer Reihe von Werken es bei anderen doch noch
an der winschenswerten Sorgfalt zu fehlen scheint, wurde
bestdtigt. Auch an dieser Stelle sei den Werken die Bitte
nahegelegt, der Ausbildung der Praktikanten, der fir die
Erziehung des Nachwuchses eine wesentliche Bedeutung zu-
gemessen werden muf, die notwendige Beachtung zu
schenken.

DerAmerika-W erkstudenten-Dienstdes Studenten-
werkes, e. V., ist durch den wirtschaftlichen Rickgang
in den Vereinigten Staaten ebenfalls schwer betroffen. Von
den jungen Leuten, die in der Frihjahrsauswahl bereits aus-
gewdhlt waren, konnte nur ein ganz kleiner Teil, und zwar
auch nur auf eigene Verantwortung, hinausgesandt werden.
Die im Rahmen dieser Einrichtung in Amerika tatigen
Hittenleute fanden bisher noch befriedigende Arbeits-
madglichkeiten.
= Kaiser-W ilhelm-Institut fur

Disseldorf. =

Trotz der Ungunst der Zeitverhaltnisse konnten die Ar-

beiten des Instituts auch in diesem Jahre unter Aufrecht-

Eisenforschung,
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erhaltung der Zahl der Arbeitskrafte in unvermindertem
Umfange weitergefihrt werden. Eine groRe Anzahl alterer
Arbeiten wurden abgeschlossen, andere bedeutsame Auf-
gaben neu aufgegriffen. Als wichtigste dieser Arbeiten, die
teils ebenfalls abgeschlossen, teils noch im Gange sind oder
Gber die in Kirze Verdffentlichungen erscheinen sollen,
seien folgende genannt.

Eine Untersuchung der Aufbereitungsanlage ,Ameise”
zur Weiterfihrung der betriebsanalytischen Untersuchungen
von Spateisenaufbereitungen des Siegerlandes; Flotierbar-
keit eisenhaltiger Zinkblenden; Entkupferung von Sieger-
lander Spatkupferprodukteen; Untersuchungen dber das
Stickigmachen von Siegerldnder Feinspat (Erzkoks); Saug-
zugsinterung von Eisenerzen; Anwendung gummiumklei-
deter Stdbe in Stabmihlen bei der AufschlieBung von
oolithisclien Eisenerzen; Herstellung von GuRsticken mit
besonders legierter Oberflaichenzone; mechanische Eigen-
schaften von Stahlgu mit hohem Mangangehalt; Stahlerzeu-
gung im kernlosen Induktionsofen, besonders die Erzeugung
von Schnelldrehstahlen; eine vergleichende Untersuchung
Gber die Eigenschaften von beruhigtem und nicht beruhig-
tem Stahl; Temperkohlebildung im weilen Roheisen; Ein-
fluR der Schmelzbehandlung auf den Gasgehalt und die
Schwindung von weilem und grauem Gufeisen; Verwendung
von Kiihlkokillen beim GieBen von Stahlblécken; Versuche
Uber die Losungsgeschwindigkeit von Thomas-, Bessemer-
und Siemens-Martin-Stahl; Untersuchungen uber das Ein-
diffundieren anderer Metalle in Eisen; Erzeugung von
synthetischem GuReisen im Brackelsberg-Ofen; Fortent-
wicklung der Verfahren zur Sauerstoffbestimmung im Stahl,
besonders nach dem HeiBextraktionsverfahren; Ausarbei-
tung von Verfahren fiir die potentiometrische Titration von
Stdhlen: Vanadinschnellbestimmung, Bestimmung von
Eisen und Vanadin in Ferrovanadin, Bestimmung des
Molybdéns; EinfluR des Kupfers auf die Saureléslichkeit
des kolilenstoffarmen Flufstahls; Untersuchungen uber die
Aufnahme von Wasserstoff durch weichen Flufstahl und
die dadurch bedingte Beizsprédigkeit; Untersuchungen (lber
das Verhalten des Sauerstoffs und Stickstoffs beim Thomas-
verfahren und des Sauerstoffs beim Siemens-Martin-Verfali-
ren; Nachprifung der Zweistoffsysteme Eisen-Vanadin und
Eisen-Chrom (in Fortsetzung der seit einigen Jahren plan-
maRig betriebenen Arbeiten ber die Konstitution binarer
und ternédrer Legierungen des Eisens); Bestimmung des
Zustandsdiagrammes von Eisen-Chrom-Nickel (als Er-
génzung zu den Arbeiten Uber eine Systematik der Eisen-
legierungen); Untersuchung dber den EinfluR der Ab-
kihlungsgeschwindigkeit auf die Umwandlungen, das Ge-
flige und den Feinbau der Eisen-Kohlenstoff-Legierungen
als Grundlage fur eine Theorie der Stahlhértung; Bestim-
mung der Struktur des Eisensilizides FeSi im Rahmen einer
gréBeren Untersuchungsreihe zur Bestimmung der Struktur
intermetallischer Verbindungen des Eisens; eine Unter-
suchung uber die Aenderung des Atomabstandes in Misch-
kristallreihen; Fortsetzung der Arbeiten Uber die magneti-
schen Eigenschaften der Eisenlegierungen mit einem Bei-
trage Uber den Entmagnetisierungsfaktor verschiedener
Probenformen; eine Untersuchung Uber die Temperatur-
abhé&ngigkeit der Magnetisierbarkeit bei den kobaltrelchen
Mischkristallen des Systems Kobalt-Chrom niit einem Beitrag
zur Theorie des Magnetismus; Entwicklung eines Verfahrens
zur magnetischen Prifung von Kesselrohren und von Férder-
seilen; Fortsetzung der Arbeiten zur angewandten Wéarme-
strahlung mit einer Arbeit Gber die Strahlungseigenschaften
feuerfester Baustoffe; Verbesserung des im Institut ent-
wickelten neuen Farbpyrometers; Untersuchungen lber das
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Emissionsvermdgen flussigerEisen-Kohlenstoff-Legierungen;
Bestimmung der spezifischen Warmen von Siemens-Martin-
Schlacken verschiedener Zusammensetzung; Festigkeits-
eigenschaften von Kesselblechen bei erhéhten Temperaturen
mit besonderer Beriicksichtigung des Verhaltnisses der
Warmstreckgrenze zur Zugfestigkeit bei Raumtemperatur;
Bestimmung der Dauerstandfestigkeit im Abkurzungsver-
fahren; Bestimmung der Warmstreckgrenze von Stahl;
Festigkeitseigenschaften von legiertem Stahlguf bei er-
héhten Temperaturen; Untersuchungen iber die mechani-
schen Eigenschaften von Grobblechen; Nutzarbeit und
Verlustarbeit beim Walzen; Bau einer Vorrichtung zur
Druckmessung an Walzwerken; Versuche ber den Form-
&nderungswiderstand und den Forméanderungsverlauf beim
Warmwalzen von kohlenstoffarmem FluBstahl im Tempe-
raturbereich von 700 bis 1200°; Kraftverbrauch und Werk-
stoffeigenschaften beim Ziehen von Stahldraht mit erhdhter
Ziehgeschwindigkeit; Untersuchungen dber den Verfor-
mungsvorgang beim Walzen, Pressen und Lochen; Unter-
suchungen Uber den Kraftbedarf beim Drahtziehen mit
W allramit-Ziehsteinen; Walzdruck und Walzarbeit in Ka-
liberwalzwerken; Festigkeitseigenschaften und Geflige-
aushildung von gezogenem Stahldraht in Abhéngigkeit von
der Wéarmebehandlung; Bestimmung der Elastizitatsgrenze
und der FlieRgrenze von Federstahldraht durch den Ver-
windungsversuch; tber den EinfluR des Walzgrades, der
W alztemperatur und der Abkihlungsbedingungen auf die
mechanischen Eigenschaften und das Gefiige von kohlen-
stoffarmem FluRstahl; Untersuchungen an Uhrfederband-
stahl; Prifung von Feinblechen durch den Tiefzieh-Wei-
tungsversuch; EinfluR der Probenform auf die Kerbzéhig-
keit; Schwingungs- und Da&mpfungsversuche an Baustédhlen
unter Bertcksichtigung der Oberflaichenempfindlichkeit;
Dauerprifung an Seildrahten; Gber grobkérnige Rekristalli-
sation kaltgezogener nahtloser Rohre aus FluBstahl; Unter-
lagen fir die Klassifizierung und Priifung von kaltgewalztem
kohlenstoffarmem Bandstahl; Gber Querwalzverfahren zur
Herstellung groRer nahtloser Rohre.

Diese Arbeiten konnten zu einem wesentlichen Teile nur
aufgegriffen oder durchgefiihrt werden nach Ergénzung
der maschinellen und apparativen Einrichtung. Neben der
Beschaffung durch Selbstbau in der eigenen W erkstatt und
unter Zuhilfenahme der Haushaltsmittel wurden von ver-
schiedenen Seiten Mittel fur die Durchfiilhrung bestimmter
Forschungsaufgaben bewilligt. Dazu trat auch im Berichts-
jahre dankenswerter Weise wiederum die nachdrickliche
Hilfe der Notgemeinschaft der deutschen Wissenschaft
(Deutsche Forschungsgemeinschaft).

Das Rontgenlaboratorium wurde durch eine von der
Firma Richard Seifert, Hamburg, zur Verfligung gestellte
Hochspannungs-Gleichstromanlage erweitert; ferner wurden
angeschafft oder zum Teil selbst gebaut: eine offene Glih-
kathoden-Réntgenrdhre mit Pumpe nach Ott-Selmayr, ein
groBes zweikreisiges Goniometer, eine halbselbsttatige
Rechenmaschine zur Abkirzung der Strukturberechnungen,
eine Vorrichtung zur Aufnahme von Magnetisierungskurven
mit Hilfe einer Braunschen R&hre mit Nebengerdten, eine
Apparatur zur Messung sehr kleiner Langendnderungen auf
elektromagnetischem Wege, ein schwarzer Korper fur hohe
Temperaturen im Vakuum, eine Zugfederprifmaschine,
Vorrichtungen fir Tiefzieh-Weitungsversuche und zur Be-
stimmung der Verdrehungs-Elastizitatsgrenze, MeRBdosen fur
Druckmessungen an Walzwerken, eine Zentrifuge, ein
Schwimmaufbereitungsapparat, Diffusionspumpen fiir Hoch-
vakuum. Die Firma Malmedie & Co. stellte fir die Durch-
fuhrung von Ziehversuchen einen Drahtzug mit zwei Zieh-
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trommeln, die Firma Carl Zeiss eine Einrichtung fur
makroskopische Aufnahmen leihweise zur Verfiigung.

Das Laboratorium fir die Bestimmung der Dauerstand-
festigkeit des Stahles in der Warme wurde mit Unter-
stlitzung des Rdhrenverbandes und der Notgemeinschaft der
deutschen Wissenschaft um acht Maschinen nebst den dazu-
gehérigen Einrichtungen fir die Stromregelung und
Temperaturmessung erweitert.

Die Ergebnisse der wissenschaftlichen Arbeiten fanden
ihren Niederschlag in den 29 Abhandlungen des schon er-
wdahnten 12. Bandes der ,Mitteilungen aus dem Kaiser-
Wilhelm-Institut fir Eisenforschung® sowie in 29 Ver-
offentlichungen der wissenschaftlichen Mitarbeiter in anderen
Fachzeitschriften. Die Zahl der in den ,Mitteilungen* ver-
offentlichten Abhandlungen hat damit 170 erreicht. Die
Vortragstatigkeit der wissenschaftlichen Mitglieder des In-
stituts sowie deren Mitarbeit in den verschiedensten Fach-
ausschiissen war auch in diesem Jahre wieder recht rege.

Nach wie vor war auch der Besuch des Instituts durch
in- und auslédndische Vertreter der Wissenschaft und durch
Angehdrige sonstiger Kreise sehr stark.

Abgesehen von dem Ausbau eines Kellerraumes zur Auf-
nahme der Maschinenanlage fiir die oben erwdhnten Dauer-
Belastungsversuche und der Abtrennung eines Raumes fir
eine hochfrequente Dauerprifmaschine fiur Zug-Druck-
belastungen wurden Einbauten und Erweiterungen nicht
vorgenommen, da fir diese Zwecke kein Raum mehr zur
Verfligung steht. Mehr noch aber als wegen der sich fiihlbar
machenden Raumknappheit ist es wegen des schlechten
baulichen Zustandes des jetzigen Gebé&udes, der die Durch-
fuhrung zahlreicher Untersuchungen hemmt, zum Teil sogar
unmdoglich macht, zu begriBen, daRl der Vorstand des
Vereins deutscher Eisenhittenleute seine grundsatzliche
Zustimmung zu einem Neubau fir das Institut gegeben hat.
Die Plane fir den Bau sind fertiggestellt und haben sowohl
dem Kuratorium des Instituts als auch dem Bauausschuf
des Vereins deutscher Eisenhuttenleute Vorgelegen, der
Kostenanschlag ist in Arbeit, so daB im Frihjahr 1931
mit dem Bau begonnen werden kann.

= Sonstige Arbeiten. =

Sehr vielseitig waren auch im Berichtsjahre wieder die
Verhandlungen mit der Eisen verbrauchenden
Industrie, die in den Arbeiten unserer Geschaftsstelle
einen breiten Raum einnahmen. Wir erwdhnen an erster
Stelle das Gebiet der W erkstoffnormung.

Die Normung sollte ihrem Sinne nach wohl eine Grund-
lage fiir Sammlungsbestrebungen und Gemeinschaftsarbeit
sein. Die Werkstoffnrormung von Eisen und Stahl ist tat-
sachlich aber leider vielfach ein AnlaB zu unerfreulichen
Auseinandersetzungen zwischen Erzeugern und Verbrau-
chern. Vielleicht liegt das daran, daB die zahlenmaRig und
durch ihren Gesamtbedarf Uberwiegenden Kleinverbraucher
kaum irgendwie erfabar sind, und daf die wenigen Grof3-
verbraucher, die die Fihrung in den Verhandlungen haben,
ihre Bedurfnisse gewissermaBen als Grundnorm festgelegt
zu sehen wiinschen.

Der Verein deutscher Eisenhittenleute hat sich immer
dafir eingesetzt, dal die Werkstoffe in solcher Gute und
Beschaffenheit geliefert werden, wie es bei ordnungsmaéagiger
Betriebsfithrung mit den derzeitigen technischen Einrich-
tungen mdglich ist. Es wirde aber volkswirtschaftlich
falsch sein, die ganze Erzeugung mit zusétzlichen Kosten
fur Sonderforderungen zu belasten, deren Innehaltung nur
fur einen kleinen Teil der Verbraucherschaft erforderlich ist.
Der Umfang der Werkstoffnormung erweiterte sich nicht
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sehr wesentlich. Verschiedene Blatter erschienen in neuer
Fassung. Hervorzuheben ist die Neuausgabe des Din-
Blattes 1000: Normalbedingungen fir die Lieferung von
Stahlbauwerken. In Arbeit befindet sich u. a. ein Blatt
Uber SchweiBstahl. Auch wegen Ergénzung der Nomial-
profillisten wurde verhandelt.

Heber die internationale W erkstoffnormung fan-
den im Berichtsjahre Verhandlungen nicht statt.

Die Uebersetzung der deutschen W erkstoff-
normen Stahl und Eisen sowie der Profilnormen, die
in Verbindung mit dem AusschuB fir Uebersetzung deut-
scher Normen und Lieferbedingungen in die Wege geleitet
wurde, liegt fir die spanische Sprache vor. Die Herausgabe
der englischen und franzdsischen Uebersetzungen ist dem-
nachst zu erwarten.

Bei der Vertretung der Eisenindustrie in den Fragen der
W erkstoffnonnen war auch im Berichtsjahre die Unter-
stutzung verschiedener Verkaufsverbédnde, wie des Stahl-
werks-Verbandes und seiner Unterverbande, des Rd&hren-
verbandes u. a., wertvoll.

Ueber die Normung hinaus wurden mit der Arbeits-
gemeinschaft der Eisen verarbeitenden Industrie
(Avi)sehreingehende Besprechungen tiber Q ualitatsfragen
gepflogen. Eine groBe Rolle spielt der Vergleich mit den
Lieferungsbedingungen der Vorkriegszeit und denen des
Auslandes. Es ist sicher, daR der heute gelieferte Stahl
nach seiner inneren Gite und GleichmaRigkeit den Liefe-
rungen vor dem Kriege uberlegen ist. Auf der anderen Seite
sind die Anforderungen bei der Verarbeitung und die Bean-
spruchungen bei der Verwendung stark gewachsen, so daR
Ausfélle entstehen, die aber nicht allein und ohne weiteres
dem Werkstoff zur Last gelegt werden kdénnen.

Das Gebiet der besonderen Lieferungsbedingungen
bestimmter Verbraucherkreise brachte uns auch im
Berichtsjahre vor allem mit der Deutschen Reichsbahn-
Gesellschaft in vielfache Verbindung. Die stirmische
Entwicklung auf dem Gebiete der Hochbaustdhle kam
zu einem gewissen AbschluB. An der Geeignetheit der Stahle
sowie ihrer allgemeinen Einfihrung fir die besonders in
Betracht kommenden Zwecke ist nicht mehr zu zweifeln.
Bemerkenswert ist, daB das Ausland vielfach dem Vorgehen
der deutschen Werke durch Uebemahme der Zusammen-
setzung dieser Stahle gefolgt ist.

DerSchienen -Ausschuf, derim Jahre 1928 gemeinsam
von der Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft und dem Verein
deutscher Eisenhittenleute gebildet wurde, konnte seine
Arbeiten so fordern, daB es zweckmdaBig erschien, die
Ergebnisse seiner Untersuchungen einem gréBeren Kreise
zugéanglich zu machen. Unter diesem Gesichtspunkte wurde
am 2. April 1930 gemeinsam mit der Deutschen Reichsbahn-
Gesellschaft eine ,,Schienentagung® veranstaltet. Die groRe
Zahl der Teilnehmer sowohl von der Reichsbahn als auch
aus dem Kreise der Eisenhiittenindustrie, die zu der Tagung
erschienen waren, bewies die besondere Beachtung, die man
den Fragen der Schienenuntersuchung entgegenbringt.
Die bei dieser Gelegenheit erstatteten Vortrage behandelten
die Entwicklung und den Werdegang der Eisenbahnschiene
im Hittenwerk. Ferner wurde ein Ueberblick tiber Schienen-
briche und Schienenabnutzung gegeben, wie sie bei der
Reichsbahn festgestellt worden waren. Eine vergleichende
Untersuchung Uber die Beschaffenheit des Schienenwerk-
stoffes vor dem Kriege und heute brachte den Nachweis,
dal die Qualitdt entgegen den vielfach gedufRerten Ansichten
nicht nur gleichgeblieben, sondern zweifellos noch besser
geworden ist. Sodann wurden die Erfahrungen der Deut-
schen Reichsbahn-Gesellschaft in einem Bericht Giber Ober-
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flachenfehler an Schienen dargelegt. Die Tagung fand
schlieBlich ihren AbschluR mit einem Ueberblick tber die
neueren Fortschritte in der Schienenerzeugung68), vor allem
Uber die verschiedenen Verfahren zur Herstellung einer hoch-
wertigen Schiene. Die Arbeiten des Schienen-Aussehusses
ergaben, da der Erfahrungsaustausch Uber das Verhalten
der Schienen, namentlich die Bekanntgabe der Ursachen von
Schienenbrichen und sonstigen Fehlem, beiden Teilen neue
Erkenntnisse vermittelt und weitere Fortschritte sowohl
in der Erzeugung der Schienen als auch in ihrer Behandlung
im Eisenbahnbetriebe gebracht hat.

W eitere Beriuhrungspunkte mit der Deutschen Reichs-
bahn-Gesellschaft ergaben sich fir unseren Verein auf dem
Gebiete des eisernen Oberbaues, das von beiden Stellen
gemeinsam behandelt wurde. Eine am 6. Juni 1930 von
der Reichsbahn veranstaltete Besichtigungsfahrt gab dan-
kenswerte Gelegenheit, die Klarung einiger noch strittiger
Fragen einzuleiten.

SchlieBlich fanden sich Reichsbahn und Verein zu
Untersuchungen Uber Federn ebenfalls in gemein-
samer Arbeit zusammen. Die von verschiedenen Seiten
vorgebrachten Beanstandungen gegen die Federn brachten
keine klaren Erkenntnisse, ob die Ursache fiir gelegentliches
Versagen an den Werkstoffen oder an der Bauart hegt. Die
Tatigkeit des Ausschusses, der von uns zusammen mit dem
Verein deutscher Ingenieure betreut wird, erstreckte sich
infolgedessen nach beiden Richtungen.

Mit dem Schiffbau wurden auf verschiedenen einschlé-
gigen Gebieten gemeinsame Arbeiten eingeleitet. Einmal
ging es um die Klarung von Korrosionsschéden, eine An-
gelegenheit, die vom Germanischen Lloyd aufgegriffen
worden war. Die Auswertung der Unterlagen wird natur-
gemaR erst in einigen Jahren erfolgen kdnnen. Neuerdings
wurde die Behandlung von Eigenspannungen, besonders bei
Kolbenstangen, vom Germanischen Lloyd angeregt; die
Arbeiten stecken noch in den Anféngen.

Auch mit der Landwirtschaft standen wir (ber das
Reichskuratorium fiur Technik in der Landwirt-
schaft und die Deutsche Landwirtschafts-Gesell-
schaft weiter in engster Verbindung. Die groRen Unter-
suchungen, die wir zusammen mit dem genannten Kura-
torium ausgefuhrt hatten, sind zum Teil abgeschlossen,
zum Teil werden sie noch fortgefiihrt. Sie konnten den
Beweis erbringen, dal der deutsche Stahl dem auslédndischen
durchaus gleichwertig ist, und daB es nicht am Werkstoff
an sich gelegen hat, wenn hin und wieder die deutschen
landwirtschaftlichen Maschinen den ausldndischen unter-
legen waren. W ir stehen auch weiter Schliiter an Schulter
mit der Landwirtschaft und wirken in den verschiedensten
Ausschissen der Deutschen Landwirtschafts-Gesellschaft
beratend mit bei Bestrebungen, die landwirtschaftlichen
Arbeiten stdrker zu motorisieren. DaB diese Arbeiten die
groBte Beachtung der Eisenindustrie finden miussen, liegt
auf der Hand, wenn man die hier bestehenden Mdglichkeiten,
den Eisenabsatz zu heben, bericksichtigt. Mit aus diesem
Grunde bereiten wir fir die kommende landwirtschaftliche
Ausstellung zusammen mit dem Reichskuratorium fur
Technik in der Landwirtschaft eine Lehrschau ,, Stahl* vor,
die, auf die Bedurfnisse der landwirtschaftlichen Belange
zugeschnitten, den Landwirt fir die zweckentsprechende
Verwendung von Stahl gewinnen helfen, ihm aber auch
zeigen soll, wie der Stahl oder die Maschinen richtig zu be-
handeln sind, wenn sie ihm das leisten sollen, was er erwartet.
Auch der Konstrukteur der Landmaschinen soll auf dieser
Lehrschau Wissenswertes finden.

«) St. u. E. 50 (1930) S. 1567/73.
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Mit der Beratungsstelle fir Stahlverwendung
des Stahlwerks-Verbandes wurden die freundschaft-
lichen Beziehungen weiter gepflegt, da die Ziele dieser Stelle
auf dem Wege unserer eigenen Arbeiten liegen.

Nur mit wenigen Worten wollen wir noch uber einige
Arbeitsgebiete kleineren Umfanges berichten, zunéchst
iber die Auskunfts-, Beratungs- und Gutachter-
tatigkeit des Vereins, die sich auf den verschiedensten
Gebieten des Eisenhilittenwesens bewegte. Bei Arbeiten
in Verbindung mit wirtschaftlichen Fragen hatten wir uns
stets der hilfreichen Mitwirkung der zustdndigen Vereine
und Verbande und ihrer technischen Ausschiisse zu erfreuen;
von ihnen dirfen wir den Verein Deutscher Eisen- und Stahl-
Industrieller und seine Nordwestliche Gruppe, den Stalil-
werks-Verband mit seinen Unterverbdnden, den Rdhren-
verband, den Verein deutscher StahlformgieRereien und den
Edelstahl-Verband besonders nennen. Auch bei der Heraus-
gabe von Biichern und Verdffentlichungen, bei Anfertigung
von Doktor- und Diplomarbeiten, in Gitertarif- und Zoll-
fragen wurde unsere Hilfe hdufig in Anspruch genommen.
Das gleiche gilt fur die Gebiete der Statik, der Statistik,
des Patentwesens und des Ausstellungs- und KongreR-
wesens.

Mit den uns befreundeten Fachvereinen und
Organisationen, von denen in erster Linie der Verein deut-
scher Ingenieure genannt sei, fanden wir uns haufig in
ersprieflicher Gemeinschaftsarbeit zusammen, tber die im
einzelnen zu berichten leider der Raum fehlt.

Die Beziehungen zu ausldndischen Fachver-
einen und Fachgenossen haben sich gerade in dem
letzten Jahre sehr vertieft. Ein Beweis dafur ist der Um-
stand, daB sowohl auf den Werken als auch bei der Geschafts-
stelle der Besuch auslédndischer Huttenleute stdndig zu-
nimmt, die sich Uber bestimmte Fachfragen unterrichten
wollen und die Vermittlung des Vereins zur Besichtigung
deutscher Huttenanlagen in Anspruch nehmen. Den gréfteu
Teil der auslandischen Besucher stellten die Vereinigten
Staaten, Japan und Schweden. Die Besucher sprachen
sich stets sehr befriedigt tUber den freundlichen Empfang
aus, den sie bei den Werken gefunden hatten. Es braucht
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nicht besonders hervorgehoben zu werden, wie sehr ge-
rade diese Besuche dazu angetan sind, die Beziehungen
zu den auslandischen Fachgenossen zu pflegen und den
zahlreichen deutschen Hittenleuten, die den Stand des
auslédndischen Eisenhittenwesens an Ort und Stelle studieren
wollen, die Pforten zu diesen Werken zu o6ffnen.
Hingewiesen sei an dieser Stelle auch auf die zahlreichen
Anknupfungspunkte, die sich aus der im vorjalirigen Ge-
schaftsberichte erwdahnten Studienreise des geschafts-
fuhrenden Vorstandsmitgliedes 2)r.=3ng. Otto Petersen
nach Amerika und Japan ergeben haben, einer Reise, die,
wie schon angedeutet, durch Vortrdge vor den Fachgenossen
bei verschiedenen Tagungen praktisch ausgewertet wurde.

Der besonders starke Besuch der Ausldnder in diesem
Jahre ist auf die im Juni in Berlin veranstaltete W eltkraft-
konferenz zurickzufihren, an der sich auch unser Verein
durch die Patenschaft fir mehrere Berichte sowie durch die
Organisation der Studienreisen im Industriebezirk beteiligte.
Die Konferenz selbst ist als ein groBer Erfolg zu buchen,
nicht zuletztinfolge derdurch sie wiederum erméglichten per-
sonlichen Fihlungnahme mit auslandischen Fachgenossen.

Zum Schliisse dirfen wir noch hinweisen auf die Arbeiten
fur die Helmholtz-Gesellschaft zur Forderung der
physikalisch-technischen Forschung und fir die Gesell-
schaft von Freunden der Aachener Hochschule,
deren beider Federfihrung seit ihrer Griindung bei unserem
Verein liegt.

Unser Bericht soll in groRen Ziigen ein Bild von der
Tatigkeit des Vereins auf den ihm zugewiesenen Arbeits-
gebieten im soeben abgelaufenen Jahre geben. Den brei-
testen Raum nahmen innerhalb dieser Tatigkeit, entspre-
chend den Zielen des Vereins, naturgemdf wieder die
technisch-wissenschaftlichen Arbeiten ein, von denen wir
hoffen, daB sie fir das deutsche Eisenhiittenwesen ersprie3-
lich gewesen sind. DafR sie in dem geschilderten AusmaRe
maoglich waren, ist wesentlich dem bereitwilligen und opfer-
bereiten Mitgehen unserer Mitglieder und der angeschlossenen
Werke bei der Gemeinschaftsarbeit zuzuschreiben. Dafir
sagen wir an dieser Stelle allen Beteiligten herzlichen Dank!

von Blechen.

in Dortmund.

[Mitteilung aus dem Forschungsinstitut der Vereinigten Stahlwerke, A.-G., Dortmund.]

(Versuche, die Rauheit von Blechoberflachen mit Olanzmessern festzustellen. Verfahren als Abnahmeprifung nicht geeignet.)

D as Haften von Lack- und Farbanstrichen auf Blechen

wird vielfach mit dem Rauheitsgrad der Blechober-
flache in Verbindung gebracht. Hierdurch tauchten Anre-
gungen auf, ein MeRverfahren zur Bestimmung der Rauheit
als Abnahmeprifung einzufithren. Es erscheint deshalb
angebracht, Uber einige MeRverfahren und Versuche fir
diesen Zweck zu berichten, wenngleich anderseits ein we-
sentlicher EinfluB des Rauheitsgrades auf die Lackierfahig-
keit nicht gegeben ist.

Zur Feststellung des Glanzes von photographischen
Papieren oder &hnlichen Flachen dient ein von der Firma
Schmidt und Haensch, Berlin, hergestellter Apparat, der
Polarisationsglanzmesserl),H&&.Jgibteineschematische
Darstellung. Das von einer Lichtquelle madglichst unter
dem der Probe eigenen Polarisationswinkel auf das Prof-
stuck auffallende Licht ist nach der Reflexion zum Teil
linear polarisiert. Beobachtet wird mit dem Martensschen

1) K. Kieser: Z. angew. Chem. 32 (1919) S. 357/58.

Polarisationsphotometer, das den Betrag des polarisierten
Anteiles zu messen gestattet. Dieser Anteil ist eindeutig
der Rauheit oder Gléatte der untersuchten Oberflache zu-
geordnet, gibt somit ein MaR fur die Oberflachenbeschaffen-

heit. Diese GesetzmalRigkeit trifft fur Metallreflexion, eine
<X

Abbildung 1. P o/M iof /' ; {%

Polarisations- PPoZomefer

glanzmesser. Pohrisaz/ordsm/7Ae/cK

Prooe

Reflexion an stark absorbierenden Stoffen, nicht zu. Dai
reflektierte Licht ist teilweise elliptisch polarisiert, so dal
eine direkte Anwendung des Polarisationsglanzmessers fi
die vorliegenden Zwecke nicht gegeben ist. Immerhin wa:
auch hier eine Abhéngigkeit des Schwingungszustandes de;
reflektierten Lichtes von der Oberflachenbeschaffenheit zi
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erwarten. Die Messungen mit einem zurVerfligung stehenden
Polarisationsglanzmesser ergaben, daR der polarisierte An-
teil, der sich auch hier zum Teil wenigstens messen laRt,
von der Beschaffenheit der reflektierenden Flache im wei-
testen MaRe unabh&ngig ist. Auch Versuche, bereits linear
polarisiertes Licht auffallen zu lassen und dann die Aen-

derung der Polarisation messend zu verfolgen, fihrten in
dieser Anordnung zu keinem Erfolg.
Die Firma Schmidt und Haenseh stellt auch einen

Streuglanzmesser nach Angaben von Kempf-Flligge
her. Mit einem Versuchsmodell konnten einige Versuche
erfolgreich durchgefiuhrt werden?. Die Wirkungsweise des

Streuglanzmessers ist in Abb. 2 wiedergegeben. Ein Spalt
fiYmoder
Spaff Promsr/derpap/er
JSS iyoe//e
ftvde
Abbildung 2. Streuglanzmesser.

wird durch ein Linsensystem auf dem Prifstick
abgebildet. Das dort reflektierte Licht wird je
nach der Rauheit der Probenoberflache zerstreut
und gibt auf dem im Halbkreis angeordneten
Film oder Bromsilberpapier eine mehr oder weni-
ger breite Schwéarzung. Eine vollstandig stumpfe,
matte Flache zerstreut das Licht nach allen
Richtungen hin gleichm&Big, ergibt somit eine
fast tberall gleichméaBige Schwéarzung der licht-
empfindlichen Schicht, wahrend bei einer voll-
kommen spiegelnden Fldche hingegen ein scharf
begrenztes Spaltbild auftritt. Aus der gréBeren
oder geringeren Breite des Spaltbildes kann somit
ein SchluB auf die Glatte der reflektierenden

o

Erich Gerold: Zur Prifung der Oberflachenbeechaffenheit von Blechen.

Abbildung 3.
Priifergebnisse mit dem
Streuglanzmesser,
= zuletzt behandelt mit
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liegende Zwecke brauchbar sein. DaR das MeRergebnis
erst nach Entwickeln des lichtempfindlichen Papiers oder
Filmes erhalten wird, ist ein Nachteil, den die im folgenden
beschriebene, ganz &hnlich wirkende Apparatur umgeht.

Der Askania-Glanzmesser (Askania-Werke A.-G., Ber-
lin) gestattet, sofort eine Angabe der Glatte abzulesen
(Abb. 4). Es wird das unter dem Reflexionswinkel in Rich-
tung 0 D von der Probe ausgehende Licht mit dem in Rich-
tung 0 B ausgestrahlten verglichen, wobei die Helligkeits-
gleichheit durch Vorschalten verschiedener Absorptions-
platten A sowie durch Verschieben eines MeRkeils einge-

stellt wird. Zur Beobachtung der bei C liegenden scharfen
Trennungslinie des zweiteiligen Gesichtsfeldes dient die
1/cM JuelNe

Probe
Abbildung 4. Askania-Glanzmesser.

Abbildung 5. Glanzmessung mittels licht-
elektrischer Zelle.

Lupe N. Durch Drehen des MeRkeils usw. ist

Schicht gezogen werden. Diese MeRart ist emp- , _-aper . diese Trennungslinie zum Verschwinden zu
findlich; sie gestattet noch geringe Unterschiede Papier 0000. bringen. Der Betrag der Drehung ist ein MaR
in der Rauheit gut meBbar auseinander zu fur den Glanzgrad, der aus dem Apparat bei-
halten. Die Abb. 3 gibt die Lichtstreuung an zwei Stahl- gegebenen Kurvenbldttem abgelesen werden kann. Ein As-

proben a und b wieder, die gleichzeitig geprift wurden.
Probe a ist zuletzt mit Schmirgelpapier 00, Probe b mit
Papier 0000 bearbeitet worden. Probe b, die mit dem
feineren Papier behandelt wurde, gibt deutlich ein enger
begrenztes Spaltbild. Als MaR fir die Rauheit kann die
Entfernung zweier gleich stark geschwdrzter Stellen von
derjenigen Stelle, an der das Spaltbild bei scharfer Abbildung
erscheinen wiirde, angenommen werden. Kommt an Stelle
des Bromsilberpapiers ein normaler Kinofilm zur Anwen-
dung, so kdnnen bei geeigneter Anordnung der Apparatur
in kiirzester Zeit nacheinander eine Anzahl Aufnahmen von
verschiedenen Stellen der zu prifenden Oberflaiche her-
gestellt werden. Dies ist notwendig, da immer nur ein
Stick von der GroRe des Spaltbildes gepruft werden kann.
Um von der Belichtungszeit und Beleuchtungsstiarke ver-
héaltnisméaRig unabhangig zu sein,wird man vorteilhaft immer
eine Normalprobe, die mit dem Apparat fest verbunden
ist, mit aufnehmen. Bei der mit Bromsilberpapier herge-
stellten Probeaufnahme betrug die Belichtungszeit 1 min.
Eine zu lange Belichtungszeit verwischt die Unterschiede.
Bei Verwendung von entsprechenden Filmen wird die
Belichtungszeit wesentlich kirzer. Auf Grund der
gefiihrten Versuche dirfte der Streuglanzmesser fir vor-

aus-

2) Der Firma Schmidt & Haenseh sei auch an dieser Stell

fur freundliche Ueberlassung der Apparate gedankt.

J-si

kania-Glanzmesser stand nicht zur Verfigung. Er ist aber
nach seiner Wirkungsweise, die derjenigen des Streuglanz-
messers gleicht, ebenfalls zur Blechprifung verwendbar.

Zuletzt folgt die Beschreibung einer Versuchsanordnung,
die im Forschungsinstitut der Vereinigten Stahlwerke,
A.-G., entwickelt wurde und sich als sehr brauchbar er-
wiesen hat. Durch Anwendung einer lichtelektrischen
Zelle kann die Glatte unmittelbar durch den Ausschlag
eines elektrischen MeRinstrumentes bestimmt werden. Die
mit einer solchen Anordnung ausgefiihrten Messungen
lassen sich schnell und frei von persdnlichen Einstellungs-
fehlern ausfihren. In einem lichtdichten Kasten (Abb. 5)
befindet sich die Lichtquelle, deren Licht durch ein Linsen-
system parallel gefihrt wird und auf das Prifstick fallt.
Das zuriickgeworfene Licht gelangt zu einer lichtelektrischen
Zelle und 16st darin einen elektrischen Strom aus, der mit
dem Galvanometer G gemessen wird. Die Lichtquelle muR
konstante Helligkeit haben. Es kann dazu z. B. eine nor-
male Autolampe, die bei 12 V Spannung mit 2,5 A brennt,
verwendet werden. Je starker das Licht an der zu pri-
fenden Oberflache zerstreut wird, um so weniger wird
davon in die Photozelle auf die dort befindliche Metallschicht
(Kalium) gelangen. Diese hat die Eigenschaft, eine der
guftreffenden Lichtmenge proportionale Anzahl von Elek-
die infolge der an der kathodischen

15

tronen auszusenden,
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Metallflache und der ringférmigen Anode liegenden Span-
nung einen mit einem empfindlichen Galvanometer meR-
baren Strom hervorrufen. Die Messung der Rauheit einer
Oberflache ist somit auf die Ablesung eines Zeigerausschlages
zuruckgefiihrt. Als besonderer Vorteil ist bei dieser Anord-
nung zu erwéhnen, daB nicht nur ein kleiner spaltformiger
Ausschnitt aus dem Blech gemessen wird, sondern daB die
beleuchtete Fldche entsprechend dem Durchmesser der op-
tischen Einrichtung und der GréRBe der Photozelle auch
groBer sein kann (z. B. eine kreisrunde Flache von 4 cm
Dmr ). Das Prifstick kann in kirzester Zeit mit verschie-
denen Stellen an die Oeffnung der Apparatur angelegt
werden. Die MeBart ist sehr empfindlich. Bleche, die mit
fein abgestuften Schleifmitteln behandelt sind, geben eine
eindeutige, ebenfalls abgestufte Reihe von Ausschldgen,
die reproduzierbar sind. Z. B. ergeben die vorhin erwahnten
Proben a und b Ausschldage von 38 und 54 Einheiten. Mit
einer Vergleichsprobe kann die Empfindlichkeit der Appa-
ratur durch Aenderung der Lichtstromstidrke eingestellt
werden.

So einfach auch diese letzte Prifart vor allem gegeniber
den vorher mitgeteilten MeRverfahren ist, so ist sie als Ab-
nahmeprifung fir Bleche doch ebenfalls wenig geeignet.
Alle Glanzmessungen gestatten immer nur die Beschaffen-
heit eines geringen Bereiches der Oberflache auf einmal

Der Silizium s

EinfluR des

v. Keil und Kotyza: EinfluB des Siliziums und Mangans aufdie Erstarrungsart usw.

51. Jahrg. Nr. 4.

zu messen, so daB zur Beurteilung der Glétte eines Bleches
schon eine grofe Zahl von Messungen notwendig sind.

Es ist darauf hinzuweisen, daB die Anordnung mit der
Photozelle fir eine wissenschaftliche Untersuchung, z. B.
zur Prifung des Zusammenhanges zwischen Glatte und
Haftfestigkeit von Farben, als einzige brauchbare MeR-
anordnung in Frage kommt, da sich die Empfindlichkeit
der Apparatur in weitesten Grenzen dem Verwendungs-
zweck anpassen l&Rt.

Zusammenfassung.

Zur Bestimmung der Gléatte von Blechen kénnen der

Streuglanzmesser nach Kempf-Fligge und der Askania-
Glanzmesser angewendet werden.
Eine Anordnung mit lichtelektrischer Zelle, wodurch

die Glatte durch den Ausschlag eines elektrischen MeRin-
strumentes angegeben wird, hat sich sehr brauchbar er-
wiesen. Doch ist auch sie, ganz abgesehen von der immerhin
verwickelten Bauart, ebensowenig als Abnahmeprifung ge-
eignet wie die anderen Verfahren, da immer nur ein kleines
Stick der Oberfliche gepruft werden kann und erst eine
groe Zahl von Messungen einen Ueberblick Gber die Be-
schaffenheit eines Bleches geben wirden. Fir wissen-

Eisen-Kohlenstoff-Legierungen.

Von 0. v. Keil und F. Kotyza in Leobenl).

D anach 0. v. Keil?2 durch die Lage des Erstarrungs-
punktes und durch die Ausbildungsart des Graphits
stabile Graphitausscheidung sowie metastabile Erstarrung
mit nachfolgender Zersetzung an GufReisenlegierungen unter-
schieden werden kénnen, wurde der EinfluR des Siliziums
und Mangans auf Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit stei-
gendem Kohlenstoffgehalt bei Abkihlungsgeschwindig-
keiten von 30°/min fir die Gebiete der Weilerstarrung
sowie der graupeligen und nadeligen Graphitausbildung
durchgefihrt. Es zeigt sich, daB innerhalb der angewen-
deten Abkilhlungsgeschwindigkeiten das Silizium nicht sta-
bilisierend, sondern ausschlieRlich karbidzersetzend wirkt.
Das untereutektische Gebiet reiner Eisen-Kohlenstoff-
Silizium-Legierungen wird durch ein weiles und graupeliges
Feld dargestellt.
Durch Zugabe von 0,3 % Mn wird die weie Zone auf
Kosten der graupeligen verbreitert, wéahrend bei nahezu
eutektischen Kohlenstoffkonzentrationen die stabile Phase

schaftliche Untersuchungen ist die Anordnung mit der

Photozelle gegeniber den Glanzmessern vorzuziehen.
und M angans auf die Erstarrungsart von

— also nadelige Graphitausbildung — auftritt. Mit stei-

gendem Mangangehalt wird die nadelige Zone verbreitert,
so daB praktisch bei 3,5 % Mn die graupelige Zone ver-
schwindet. Danach beginstigt also Mangan bei niedrigem
Kohlenstoffgehalt die Bestdndigkeit des Karbides, bei
hohem Kohlenstoffgehalt die stabile Phase.

In der Ausbildung der Grundmasse zeigt sich die ferrit-
bildende Wirkung des Siliziums, und gleichzeitig wird
in Eisen-Kohlenstoff-Silizium-Mangan-Legierungen festge-
stellt, daB in der Zone der graupeligen Graphitausbildung
durch die einmal eingeleitete Zersetzungsreaktion die Zer-
legung bis zur ferritischen Grundmasse bei geringeren
Siliziumgehalten auftritt als im Gebiet der stabilen Er-
starrung.

L Auszug aus Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 295/97
(Gr. E: Nr. 140).

2) Arch. Eisenhittenwes. 4 (1930/31) S. 245/50 (Gr.
Nr. 135); vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1718/19.

Umschau.

Festigkeitseigenschaften und Verhalten von GuReisen in der
Warme und bei verschiedenen Spannungszustanden.

E. Dibil) untersuchte 35 schweizerische GuBeisensorten mit
Zugfestigkeiten (0B) von 13 bis 42 und Biegefestigkeiten (a'B)

von 29 bis 66 kg/mm2 Die Héchstwerte sind als vorzuglich zu
bezeichnen, auch die Durchschnittszahlen fir den Perlitgul
liegen sehr gut. Aus den Ergebnissen leitet Dibi die mittlere
Beziehung a'B = 1,77 «aB°>13+ aB (Angaben in t/cm2) ab; bei
der Streuung der Einzelwerte geniligt aber die einfachere Be-
ziehung a'B = 1,2 «aB + 15 (Angaben in kg/mm2), die auch auf
die an anderen Stellen gefundenen Ergebnisse gut zutrifft. Die
Durchbiegung liegt meist zwischen 8 und 12 mm (Mittel 11 mm)

1) Eidgen. Mat.-Prif.-Anst. Techn. Hochsch. Zirich:

Ber. Nr. 37 (1928) S. 7/18.

Disk.z

und ist praktisch unabh&ngig von aB; einzelne grofere Werte

(bis zu 23 mm) zeigen freilich besonders die Perlitglisse. Die
Festigkeitszahlen und der Elastizititsmodul wachsen zwar durch-
schnittlich mit abnehmendem Graphitgehalt; der erhebliche
Einflul der Verteilung des Graphits macht jedoch eine Kenn-
zeichnung der Eigenschaften durch die Zusammensetzung allein
unmadglich. Die Biegeschwingungsfestigkeit ergab sich fur drei
GuReisensorten zu 0,47 bis 0,51 X oB. Im anschlieRenden Mei-
nungsaustausch wird darauf hingewiesen, dal GuReisen mit
Zugfestigkeiten bis 48 kg/mm2und Biegefestigkeiten bis 70 kg/mm2
schon langer von schweizerischen GieBereien hergestellt wirdl).
Ueber den Wert von Scherversuchen zur Beurteilung von Guf-
eisen fehlen noch ausreichende Unterlagen.

) H. Frei: Herstellung von GraugufR im Elektroofen mit
auferordentlich hoher Festigkeit und reinem Perlit-Graphit-Ge-
fiige. GieR.10 (1923) S. 287/89.
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E. Honeggerl) fuhrt kurz die wichtigsten Ergebnisse
friherer Untersuchungen tber das Wachsen des GuBeisens
bei langerem Erwéarmen auf, wonach Karbidzerfall und Oxydation
die Grundursachen dieser unerwiinschten Erscheinung sind, der
EinfluR einzelner Faktoren aber noch nicht geniigend geklart ist.
Dann berichtet Honegger Gber Glihversuche bei 650° bis zu
2200 h an elf GuBeisensorten mit Zugfestigkeiten von 14 bis
35 kg/mm5. Voll- und Hohlproben von 60 mm Lé&nge mit ver-
schiedenen Durchmessern, die aus Biegestdben entnommen
wurden, ergaben folgendes: Die Verldngerung erfolgt zuerst
rasch, dann immer langsamer (wéhrend die Gewichtszunahme
stetig weitergeht); sie ist um so starker, je groBer die Oberflache
der Probe gegeniber ihrer Masse ist; die GuRhaut schitzt nicht
oder nur wenig (die Proben von 30 mm Dmr. hatten jedoch an den
Stirnflachen keine GufRhaut), dagegen hemmt eine Verhinderung
des Luftzutrittes das Wachsen; der weniger dichte Kernwerkstoff
waéchst starker als die Randzone, wenn beide getrennt gegliht
werden. Eine klare Abhangigkeit des Wachsens vom Gehalt an
Silizium oder Silizium + Kohlenstoff tritt nicht zutage, auch die
Abnahme des Wachstums mit steigender Zugfestigkeit ist unregel-
maRig. Die Gefugeuntersuchung zeigt zwar die langs der Graphit-
blattchen eindringende Oxydation und den Karbidzerfall sowie
Menge und Verteilung des Graphits; sie gibt aber ebensowenig
wie die Zusammensetzung einen sicheren AufschluR ber die
Neigung zum Wachsen. So zeigte der am starksten wachsende
GufB den kleinsten Graphitgehalt in annéhernd eutektischer Ver-
teilung, wahrend ein Elektrogu mit dem groften Siliziumgehalt
nur wenig wuchs. Der EinfluR des Verhaltnisses von Oberflache
zu Masse Uberdeckte bei den verwendeten Probenabmesssungen
den EinfluR der Zusammensetzung véllig.

Sieben GuReisensorten wurden tberhitztem Dampf von 500°
ausgesetzt. Das deutliche Wachsen kam nach 3500 h noch nicht
anndhernd zum Stillstand. Karbidzerfall war nicht zu beobachten.
Hdoherer Siliziumgehalt ergab auch durchschnittlich kein star-
keres Wachsen; Honegger schlieft hieraus, dal Silizium nur bei
Temperaturen, welche Karbidzerfall herbeifithren, schéadlich
wirkt. Jedenfalls darf man Ergebnisse von Versuchen hei héherer
Temperatur nicht auf niedere Temperaturen Gbertragen und um-
gekehrt. Die Ursache der aus Analyse und Gefiige nicht zu er-
klarenden verschiedenen Neigung zum Wachsen vermutet Ho-
negger in Unterschieden der Herstellung (Schmelziiberhitzung
u. a.). Im anschlieBenden Meinungsaustausch wird darauf hin-
gewiesen, daB von anderer Seite eine Schutzwirkung der GuR-
haut und auch bei Temperaturen unter 350° trotz geringem Zu-
tritt von Luftsauerstoff (Turbinen) schon erhebliches Wachsen
beobachtet wurde.

Im zweiten Teil seiner Arbeit bespricht Honegger die Festig-
keit von GuRBeisen bei héheren Temperaturen und weist
darauf hin, daB nur die Kriechgrenze praktische Bedeutung hat.
Er berichtet dann iber Dauerversuche, bei welchen in Abstanden
von 24 h entweder bei konstanter Last die Temperatur oder bei
konstanter Temperatur die Belastung erhéht wurde. Aus den
Dehnungs-Zeit-Kurven wurden die Kriechgeschwindigkeiten am
Schluf der einzelnen Temperatur- oder Laststufen entnommen
und in Abhéngigkeit von Temperatur oder Belastung aufgetragen.
Als Dauerstandfestigkeit wurden die Beanspruchungen ermittelt,
fur welche die Kriechgeschwindigkeit nach 24 h eben noch gleich
Null wird. Diese Extrapolation ist aber ziemlich unsicher; auch
der Fehler, den die Verwendung der gleichen Probe fur die ver-
schiedenen Last- oder Temperaturstufen mit sich bringt, kann
nach Versuchen von anderer Seite nicht unerheblich werden.

Zahlentafel 1. Kriechgrenze von sieben GuBeisensorten
in Prozent der Zugfestigkeit bei 20°.

Guk Z;legi{esi)telig- Kriechgrenze (in Prozent'der Zugfestigkeit bei 20°)
NT. 20° bei
kg/mm2 325--350° 350—375° 375—400° 1400— 425° !425—450°
1 13,9 62 - — —
2 16,6 — 36 —
3 21,3 — — 28
4 26,1 50 33 - —
5 33.2 54 39 - — —
6 33,6 — 36 - 26
7 34,9 43 — 24 —_ —_
Mittel 52 36 24 31 28

Die bisherigen Ergebnisse sind in Zahlcntafel 1 aufgefihrt. Das
Verhaltnis zwischen Kriechgrenze und der Zugfestigkeit bei 20°
scheint hiernach mit wachsender Kaltfestigkeit abzunehmen.

x) Eidgen. Mat.-Prif.-Anst. Techn. Hochsch. Zirich: Disk.-
Ber. Nr. 37 (1928) S. 21/36.
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Ueber das Verhalten von GuReisen bei ein-, zwei-
und dreiachsigen Spannungszustdndenl) wurden von
M. Ros und A. Eichinger? Untersuchungen ausgefuhrt. Ein-
leitend wird auf das vom Stahl abweichende Verhalten des
GuBeisens gegenlber mechanischen Beanspruchungen hinge-
wiesen, dessen Eigenart (wie die neueren Untersuchungen von
Thum anschaulich zeigen) auf den an den Graphiteinlage-
rungen auftretenden ortlichen Spannungen beruht, die frihzeitig
bleibende Verformungen herbeifihren. Die Versuche wurden
an zwei GuBeisensorten mit etwa 27 bzw. 24 kg/mm2 Zug-
festigkeit durchgefuhrt; sie erstreckten sich auf Zug-, Druck-
und Verdrehungsversuche an Voll- und Hohlstdben ohne und
mit gleichzeitigem &uBeren bzw. inneren hydraulischen Druck
bis zu 2000 ari Die Hohlstdbe hatten 2,5 mm Wandstarke bei
25 mm Innendurchmesser, so daB ohne wesentlichen Fehler mit
den mittleren Spannungen gerechnet werden konnte.

Beim einfachen Zugversuch zeigten Voll- und Hohlstabe
gleiche Festigkeit, wéhrend beim Druckversuch die Hohlstédbe
infolge Wulstbildung an den Enden nur 80 % der Druckfestigkeit
der Vollstabe erreichten. Mit steigender Beanspruchung nimmt
die Querkontraktionszahl der elastischen Verformung beim Zug-
versuch zu (hier von 3,5 auf 55 fir Spannungen von 1 bis
20 kg/mm2), beim Druckversuch ab (von 3,7 auf etwa 2,1 fir
Spannungen von 1 bis 55 kg/mm2); der Elastizitdtsmodul nimmt
dagegen in beiden Féllen ab, beim Druckversuch allerdings er-
heblich weniger als beim Zugversuch. Der aus abwechselnden
kleinen Gleit- und Trennungsbriichen zusammengesetzte Bruch
beim Druckversuch wird als Verschiebungsbruch bezeichnet; er
verlduft makroskopisch unter 32 bis 37° zur Druckrichtung. Als
FlieRgrenze wurde die Beanspruchung ermittelt, bei der bleibende
und elastische Verformung gleich groR werden. Diese FlieR-
grenzen fur Zug und Druck stehen bei den untersuchten GuB-
eisensorten im Verhéltnis 1:17 (gegen 1:3,7 fur die ent-
sprechenden Bruchfestigkeiten).

Zug- und Druckversuche mit gleichzeitigem Innendruck er-
gaben, daB die ReilRfestigkeit von den beiden anderen Haupt-
spannungen praktisch ziemlich weitgehend unabhéngig ist,
wahrend die Bruchdehnung ganz erheblich gréBer werden kann
als beim einfachen Zugversuch. Bei Zugversuchen mit allseitigem
&uReren Druck erhdhte sich der Unterschied der Hauptspannungen
beim Bruch in weiten Grenzen fast um den Betrag der kleineren
Hauptspannung, d. h. die ReiRfestigkeit bleibt praktisch kon-
stant, obwohl sich die gréBte Schubspannung beinahe verdoppelt.
Auch beim Druckversuch wéchst der Unterschied der auf den
urspringlichen Querschnitt bezogenen Hauptspannungen beim
Bruch erheblich durch allseitigen &ufReren Druck unter starker
Zunahme der Bruchstauchung, wahrend die auf den verformten
Querschnitt bezogene Bruchspannung nicht wesentlich zunahm.
Biegeversuche mit kreuzformigen Proben, die an den Enden der
vier Arme gestitzt und in der Mitte an vier symmetrischen (bei
den einzelnen Versuchen aber verschiedenen) Stellen belastet
wurden, bestéatigen, daB die Biegezugfestigkeit bei einachsiger und
bei zweiachsiger (mit gleichen Hauptspannungen) Beanspruchung
praktisch gleich grof ist. Verdrehungsversuche an Hohlstdben
ergaben Verdrehungsfestigkeiten, die etwa 95 % der Zugfestigkeit
betragen; der Bruch erfolgte fast ausschlieBlich durch Zug-
spannungen nach einer Schraubenlinie unter etwa 50° zur Langs-
richtung.

Die Ergebnisse wurden in der Mohrschen Darstellungsweise
aufgetragen. Da nicht alle wiinschenswerten Spannungszusténde
erzeugt werden konnten, war eine einwandfreie Widerlegung der
einen oder anderen Bruchhypothese nicht mdéglich. Ein groBer
Teil der Ergebnisse folgt aber jedenfalls mehr der Hypothese
von der Konstanz des ReiBwiderstandes. Fir die Beurteilung
der Sicherheit bei allm&hlich wachsender einmaliger Belastung
gibt hiernach die Mohrsche Theorie die beste Grundlage. Zur
Festlegung der zul&ssigen Beanspruchungen fiir die Bedirfnisse
der Praxis sind jedoch noch Dauerversuche mit verschiedenen
Spannungszustdnden und wechselnden Belastungen erforderlich
in Verbindung mit Erfahrungen lber den Gefahrengrad. Die
Schwingungsfestigkeit beim Dauerbiegeversuch wurde, wie in
dem Bericht von E. Dibi erwéhnt, zu rd. 50 % der Zugfestig-
keit ermittelt; beim gewdhnlichen Zugversuch ergeben der-
artige Beanspruchungen schon deutliche, bleibende Dehnungen,
d. h. GuBeisen besitzt eine merkliche Dampfungsfahigkeit.
Statische Verdrehungsversuche an Hohlstdben zeigten, dal
bei Verdrehung zwischen Null und einem Hdchstwert die

x) Teilbericht Gber ,Versuche zur Klarung der Frage der
Bruchgefahr*; vgl. Eidgen. Mat.-Prif.-Anst. Techn. Hochsch.
Zirich, Disk.-Ber. Nr. 28 u. 34.

2) Eidgen. Mat.-Priif.-Anst. Techn. Hochsch. Zirich: Disk.-

Ber. Nr. 37 (1928) S. 39/64.
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Flache der Hysteresisschleife nur wenige Prozent von der
Schleifenflache betrdgt, die man bei wechselnder Verdrehung
zwischen entgegengesetzten gleich groBen Hdchstwerten er-
héalt. Eine Bewertung der Dampfungsfahigkeit fir praktische
Zwecke ist jedoch nach neueren Erfahrungen nur méglich,
wenn auch die Verdnderlichkeit der Dampfungsféhigkeit mit
der Zeit bekannt ist. Auch die von den Verfassern hervor-
gehobene geringe Oberflachenempfindlichkeit von GufReisen beim
Dauerversuch mit wechselnder Belastung beruht, wie mehrfach
von anderer Seite bemerkt wurde, nur darauf, daf die Graphit-
einlagen selbst schon als Kerben wirken. R. Mailénder.

Platinen-Walzwerksanlage fur ein japanisches Hittenwerk.

Die Kawasaki Dockyard Co., Ltd., hat im Zusammenhang
mit ihren schon lédngere Zeit arbeitenden umfangreichen Fein-
blechwalzwerken in den Fukiai Works zu Kobe, deren Leistung
durch Erweiterungen nach und nach auf etwa 180 000 t im Jahre
gesteigert worden war, gegen Mitte 1929 ein neues grofles Platinen-
walzwerk in Betrieb genommen. Vorher wurden die erforderlichen
Platinen teils aus dem Auslande bezogen, teils durch Zerschneiden
grofRer Blechtafeln hergestellt, die auf einem in diesem Werke eben-
falls bestehenden Grob- und Mittelblechwalzwerk gewalzt worden
waren. Wegen des groRen Verbrauches an Platinen lag der Ge-
danke nahe, ein eigenes Platinenwalzwerk zu errichten.

Bei Erteilung des Auftrages auf das neue Walzwerk an die
Firma Fried. Krupp Grusonwerk A.-G., Magdeburg-Buckau,
wurde eine Jahresleistung von mindestens 200 000 t Platinen vor-
geschrieben, wovon 70 % in den Abmessungen 200 X 6 mm aus
Blocken von 1000 kg Gewicht und 300 x 300 mm mittlerem
Querschnitt gewalzt werden sollten. Zugleich galt es, sich bei der
Ausfiihrung dem vorhandenen Raum anzupassen und alle Arbeits-
vorgdnge weitgehend zu mechanisieren. Gewéhlt wurde die in
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auf den Ofenrollgang geschafft, Diese besteht aus einer Katze
mit klappbarem Tisch, die durch einen elektrisch betriebenen
Seilzug verfahren wErden kann; der Tisch wird gegen einen An-
schlag gefahren, wodurch der Block selbsttatig auf den Rollgang
abkippt.

Im ersten Gerist der Vorstrale wird der Block teils mecha-
nisch durch feststehende Kantstempel, teils von Hand gekantet

Abbildung 3. Kantrinnen hinter der YorstraRe.

und verschoben. Im zweiten Vorgerist’ kantet und verschiebt
sich der Block vollkommen mechanisch, er wird hinter der StraRe
durch eine Wippe gehoben und lauft vor der Strale in fest-
stehenden Kantrinnen, die in dem Arbeitsrollgang stehen, aus
(Abb. 3). In diesen
gleitet erhinunterund
gelangt gekantet vor
das néachste Kaliber
der Unterwalze, dem
er durch den Arbeits-

rollgang zugefiihrt
wird. Eine mechani-
Blockdriicker lorsfrae vorge/ege sche und elektrische
i Bal/fscdere Sperrvorrichtung hin-
Aammwalzen

y-SOerAont/nuier//c)re

ferf/gsfrae

Abbildung 1. Anordnung der Platinenstrafe.

Abb. 1 schematisch dargestellte halbkontinuierliche Anordnung,
die eine zweigeristige TriovorstraBe mit Walzen von 750 mm Dmr.
und eine viergerustige kontinuierliche FertigstraBe (Abb. 2) mit
Walzen von 460 mm Dmr. umfalt.

Abbildung 2. Kontinuierliche Fertigstrale mit Gerusten.

Fahrbare Elektroziige legen die vom Stahlwerk kommenden
Blocke vor die Blockdricker der zwei Oefen, die als DoppelstoR-
6fen mit einer Leistung von 150 t je Herd in 24 h ausgebildet sind
und mit Generatorgas geheizt werden. Die vier Blockdricker
sind als Zahnstangenblockdriicker von 35 t Druckkraft ausgefiihrt.
Nach dem Durchgang durch die Oefen werden die Blécke durch
ein Spill mit Haken ausgezogen und durch eine Fordervorrichtung

dert ihn daran, daB
er in die Kaliber der
Unterwalze eintritt,
bevor die Wippe hin-
ter der StralRe in ihrer
tiefsten Stellung steht.
Vor dem letzten Stich des zweiten Vorgeristes wird der
Block geschopft und einmal unterteilt; hierfir sind zwei
Scheren innerhalb des Arbeitsrollganges angeordnet. Die bei-
den Stiicke durchlaufen nach Verlassen des letzten Kalibers
des zweiten Vorgeristes dann nacheinander die viergeristige
kontinuierliche StraRe.

Die hier auslaufenden fertigen Platinenstreifen werden durch
die Schwinghebel und Klinkenschlepper einer Abschiebevorrich-
tung den zu beiden Seiten des Auslaufrollganges angeordneten
Scherenrollgdngen zugefiihrt. Sie werden auf zwei Kaltscheren
sofort auf die fur das Feinblechwalzwerk erforderlichen fertigen
Léngen geschnitten. Die Scheren haben eine Messerlange von
750 mm, so daR stets drei Platinenstreifen nebeneinanderliegend
geschnitten werden kdnnen. Zunéchst fallen die Platinen auf
eine Stapelvorrichtung, die je nach Hohe des Stapels gesenkt
wird und den Stapel auf eine Forderkette absetzt. Durch diese
werden die Platinenstapcl seitlich herausgefahren und dann von
dem Kran zum Lager- und Ausleseraum geschafft.

Zum Antrieb der Triovorstrale dient ein Motor von 1440 kW
und 88 U/min; mit dem Motor ist ein Schwungrad von 65 t ge-
kuppelt. Die kontinuierliche Strale wird Uber ein Stirnrader-
vorgelege durch einen Motor von 1750 kW bei 235 U/min, mit
dem ein Schwungrad von 20 t gekuppelt ist, angetrieben; das
Fertiggerust der kontinuierlichen Strecke lauft mit 167 U/min.
In 19 Stichen wird der Block von 320 X 320 mm mittlerem Quer-
schnitt in die Platine 200 X 6 mm umgewandelt.

Nach Inbetriebsetzung wurde die mit 600 t in 24 h fir dieses
V alzwerk errechnete Leistung bald betrachtlich berschritten;
es werden durchschnittlich 700 bis 800 t Platinen von 200 X 6 mm
gewalzt; zeitweise wurden als Hochstleistung 1000 t in 24 h er-
reicht, was einer Stundenleistung von 41,5 t entspricht.

Diese Zahlen sprechen aber nicht nur fiir die Anlage selbst,
sondern auch besonders fur die japanische Belegschaft." Es muf
besonders anerkannt werden, mit welcher Schnelligkeit sich die
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japanischen Arbeiter, die an &hnlichen Walzwerken noch nie
gearbeitet hatten und' diese auch nicht kannten, mit den ver-
schiedenen Arbeitsvorgdngen und Handgriffen vertraut gemacht
haben. Auch die Aufstellung der gesamten Anlage wurde von den
Japanern in zwei Monaten vollstdndig durchgefuhrt.

B. Burdewick.

Neuerungen an amerikanischen Oefen.

G. R.MeDermott berichtetl) sehr ausfiihrlich, aber
bauliche Einzelheiten zu erwéhnen, Uber neue amerikanische
Ofenbauarten. Zuerst beschreibt er StoR6fen mit sehr groRem
Verbrennungsraum Uber dem SchweiBherd, bei denen auch die
in Amerika jetzt sehr verbreiteten Schutzbrenner angebracht
sind; das sind Brenner, die Uber die Blocke eine schitzende Gas-
schicht legen, indem sie mit Gastberschuf3, oder wie es in Deutsch-
land hier und da geschieht, mit Gas allein betrieben werden. Die
Anwendung dieser Schutzbrenner wurde auch in Deutschland
in den letzten Jahren unabhéngig von Amerika entwickelt. Die
Sehutzbrenner liegen etwas tiefer als die eigentlichen Heizbrenner.
Bei allen vom Verfasser beschriebenen Oefen werden Injektor-
brenner verwendet, die meistens das Gas durch Ventilatorluft
ansaugen. Wo Rekuperatoren benutzt werden, handelt es sich um
Chapman-Steinsche Réhren-Rekuperatoren.

Die Leistungszahlen der von MeDermott beschriebenen
Oefen sind recht hoch, z. B. hat einer der Oefen eine Heizflachen-
leistung von 585 kg/m2und einen Warmewirkungsgrad von fast
50 %. Als Brennstoff wird Generatorgas von etwa 500° ver-
wendet. Der Ofen warmt Knuppel, die 32 bis 75 mm Dmr. und
13 m Lé&nge haben. Der Kohlenverbrauch betrdgt im Wochen-
durchschnitt 57,5 kg/t Ausbringen entsprechend 52,3 kg/t
Einsatz, ist also recht glinstig. Dabei mufl allerdings beriick-
sichtigt werden, dal bei Berechnung des Kohlenverbrauchs die
Waéarmeverluste des Generators scheinbar abgezogen worden sind.

MeDermott fuhrt die guten Ergebnisse des beschriebenen
Ofens auf den groRen Verbrennungsraum und die dadurch er-
reichte niedrige Verbrennungsgasgeschwindigkeit zurick und
erwahnt, daB ein ganz ahnlich gebauter Ofen mit hoher Brenn-
gasgeschwindigkeit, also niedrigem Brennraum, einen wesentlich
héheren Kohlenverbrauch, néamlich 66,2 kg/t, gehabt hétte.
Oefen der beschriebenen Art sind schon fiir die verschiedensten
Brennstoffe, ndmlich fiir Generatorgas, Teer und Koksofengas,
gebaut worden, und zwar sowohl als StoRR6fen als auch als Durch-
stoRofen.

Ein anderer Ofen wird mit Teer durch Unterbrenner geheizt.
Schutzbrenner sind hier nicht verwendet worden. Auch Bram-
menstoldfen wurden in dieser Weise gebaut.

Weiterhin beschreibt MeDermott neuartige Tiefofen, die
mit Generatorgas oder Koksgas betrieben werden und an Stelle
von Regeneratoren einfache Rekuperatoren aus Stein verwenden,
und bringt davon ein Beispiel. Es handelt sich bei diesen Tief-
6fen nur um VielblocktiefOfen, wie sie in Amerika fast ausschlieR-
lich Verwendung finden. Die Flamme tritt aus Injektorbrennern
oberhalb der Blocke ein und schldgt in einem Hufeisen in den
Abzug, der in der Nahe des Ofenherdes in der Brennerwand ange-
bracht ist und zum Rekuperator fihrt. Es soll ohne Schwierig-
keiten maglich sein, Oefen dieser Art fir die verschiedensten
Stahlsorten zu benutzen. Vor den Rekuperatoren ist eine kleine
Schlackenkammer angebracht, damit der Rekuperator nicht
durch Ofenschlacke beschadigt wird. Es wird behauptet, dall die
Rekuperatordfen langer warm bleiben, wenn die Feuerung abge-
stellt wird, als Regenerativofen, da sie nicht so stark auf den
Ofen ausstrahlen.

Die von MeDermott angegebenen Betriebszahlen fur Tief-
o0fen kdnnen als gunstig gelten; sie sind in einem Schaubild zu-
sammengefaBt. Danach wird bei einer Heizflachenbelastung
von 390 kg/m2 ein Warmeverbrauch von nur 300000 kcal/t
erreicht.

Manche neuere Tiefofen werden statt mit Rekuperatoren mit
Regeneratoren nach der Blaw-Knox-Anordnung ausgefihrt, die
sich in Amerika wahrscheinlich wegen ihres geringen Platzbedarfs
und der einfachen Ubersichtlichen Bauart fur Tiefofen einbirgert.
Regeneratoren dieser Art sind friher hier2) beschrieben worden.
Man muf beim Betrieb dieser Luftvorwarmer darauf achten, daB
die Abgase keine brennbaren Bestandteile mehr enthalten, damit
durch Nachverbrennung keine Uebertemperaturen entstehen.
Zu diesem Zwecke wird Luft in die Abgase eingeblasen, bevor sie
in den Vorwarmer eintreten. AuBerdem wird noch kaltes Abgas
aus dem Schornstein zur Abgaskihlung hinzugesaugt. Der Ab-
gasumlauf wird hierbei durch einen Temperaturregler gesteuert.

2) lron Steel Eng. 7 (1930) Nr. 6, S. XXVTI/XXXV.
2) Vgl. St. u. E. 48 (1928) S. 1053/54.
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Man verwendet Gberhaupt an den Tieféfen mehr und mehr selbst-
tatige Regelvorrichtungen, vor allem Zugregler, stellenweise
auch Mengenregler, die z. B. das Verhdltnis von Luft und Abgas
regeln.

‘ Neuartige Tieféfen haben nach Angabe des Verfassers Brenn-
stoffersparnisse von 20 bis 25 % ergeben gegentiber Tiefofen, die
nach dem gewdhnlichen Regenerativ-Verfahren arbeiten. Die
neuen Tieféfen sollen auch weniger Abbrand als die alten haben
und infolgedessen geringere Herdausbesserungen erfordern.
ne 0. Bulle.

Ueber Verbrennungsgeschwindigkeiten von Gasgemischen.

Von G. Tammann und H. Thielel) wurde der Einfluf
der Vorwdarmungstemperatur auf die Verbrennungsge-
schwindigkeit von Kohlenoxyd und von Leuchtgas mit Luft
untersucht. Aus den Ergebnissen heraus wurde eine Erkldrung
fir die sogenannte ,flammenlose Oberflachenverbrennungl ver-
sucht und SchluRfolgerungen iber die GroBe des Oxydations-
raumes vor den Blasformen des Hochofens gezogen.

Die Verbrennungsgeschwindigkeit wurde nach dem Ver-
fahren von Michelson2) gemessen, der fand, daB bei Gas-
mischungen gleichbleibender Zusammensetzung die Flache des
inneren Flammenkegels der Strémungsgeschwindigkeit des Gases
verhéltnisgleich ist; der Bruch aus Strémungsgeschwindigkeit
durch die Flache des Innenkegels gibt die fiir das Gemisch kenn-
zeichnende Verbrennungsgeschwindigkeit an. Es gilt also, wenn f
die Mantelflache des inneren Kegels, g die in z Sekunden ausge-
stromte Gasmenge in cm3 bedeuten, fir die Verbrennungs-
geschwindigkeit die Beziehung

Zur Bestimmung der Mantelfliche kann die Flamme photogra-
phiert und die Rotationsflaiche des inneren Kegels in cm2
bestimmt werden, und zwar fir eine bestimmte Strémungs-
geschwindigkeit des brennbaren Gasgemisches.

Zur Bestimmung des
Einflusses der Vorwdrm-
temperatur auf die Ver-

brennungsgeschwindig-
keiten der brennbaren
Gasmischungen wurden
diese durch ein auf eine
bestimmte  Temperatur
erhitztes Silberrohr ge-
leitet. Die FlammengroRe
bei verschiedenen Vor-
warmtemperaturen und
gleichen ausstromenden
Gewichtsmengen von Gas
wird durch Abb. 1 wieder-
gegeben. Aus den Flachen
der inneren Kegel dieser
Flammen berechnen sich
fur die Verbrennungsge-
schwindigkeiten von Koh-
lenoxyd-Luft-Misehungen die
in Abb. 2 wiedergegebenen §
Werte; danach nimmt die
Verbrennungsgeschwindig-
keit durch Vorwérmen der 7
Gasgemische von 18 auf 700°
um das Zehnfache zu. Der
EinfluR des Mischungsver- »
héltnisses der beiden Gase
Kohlenoxyd und Luft auf die
Verbrennungsgeschwindig-
keit geht aus Abb. 3 hervor.

Aus den Befunden dieser
Versuche 1aBt sich zwanglos
die Erscheinung der flam-

r Il
menlosen berfiichen-
Verbrennung3) bei den so-
genannten Steinstrahléfener-
kléaren. Bekanntlich wird
bei dieser Beheizungsart eine Mischung von Brenngas mit wenig
Uberschissiger Luft aus Dusen in Schichten poriger, feuerfester
Steine gepreft. Ist der Ofen kalt, so brennt das Gas Uber der
ganzen Oberflache der Steine mit einer hohen Flamme; mit wach-

Abbildung 1. FlammengréBe in Abhéngig-
keit von der Vorwarmtemperatur bei
gleicher Stromungsgeschwindigkeit
(55 % CO, 45 % Luft).

2 r IbCO

/14t %C9

A

Abbildun Verbrennungs-

Ing. 2. Die |
geschwindigkeit von Kohlensaure-
Dutt-Mischungen in  Abhéangigkeit

von der Vorwanntemperatur.

1) Z. anorg. Chem. 192 (1930) S. 65/89.
2) Wiedemanns Annalen 37 (1889) S. 1.
3) Vgl. St. u. E. 41 (1921) S. 228/32.
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sender Temperatur der sich durch Strahlung erwdrmenden Stein-
schicht nimmt die Flamme an Hd&he ab, und schlieflich ver-
schwindet sie in der Steinschicht, die weiRgliihend wird. Durch
die Steine wird aber das Gas-Luft-Gemisch vorgewédrmt und so
die Verbrennungsgeschwindigkeit erh6ht, wodurch sich die Flache
des inneren Flammenkegels verkleinert. Ebenso ist esverstdndlich,
da mit zunehmender Vorwérmung die Flamme durch die Stein-
schicht gegen die stréomende Gasmisehung wandert und sogar
durch sie zuriickschlagt; diesem Uebelstande kann sachgemaR
durch Steigerung der Strémungsgeschwindigkeit des Gasge-
misches entgegengearbeitet werden.

Die Ergebnisse tber den EinfluR der Vorwarmungstempe-
ratur auf die Verbrennungsgeschwindigkeit lassen sich auch auf
den Hochofen lbertragen. Bekanntlich ergab die vor 100 Jahren
von Neilson eingefiihrte Vorwdrmung des Hochofenwindes eine
erhebliche Ersparnis an Koks. F. W lst*) erklarte als erster diese
Tatsache mit dem Vorhandensein eines oxydierenden, freien
Sauerstoff und Kohlendioxyd enthaltenden Raumes vor den Blas-
formen, der bei kaltem Wind groBer als bei heiBem Wind sei.
Abb. 4 gibt einen schematischen Ueberblick ber die Gaszusam-
mensetzung in die Windformenebene. Vor den Formriisseln bilden
sich umgekehrte Flammen, in denen die Luft in einer Kohlen-
oxydatmosphére verbrennt; im Innern dieser Flamme ist Luft
vorhanden, im duBeren Kegel ein Gemenge von Kohlensaure und
Kohlenoxyd. In der Mitte des Herdes besteht das Gas nur aus
Stickstoff und Kohlenoxyd. Man kann die Grenze zwischen dem

Abbildung 3.
von Kohlenoxyd und Luft.

Gebiet des Sauerstoffs und dem der Kohlenséure sowie die Grenze
zwischen dem Raume der Kohlensdure und des Kohlenoxyds als
Mintel von Flammenkegeln betrachten, die sieh zwischen den
Koksteilen befinden, und entsprechend die Erfahrungen tber die
Abhéangigkeit der Verbrennungsgeschwindigkeit von der Tempe-
ratur der vorerhitzten Gasgemische auf die Flammenzone im
Hochofen ibertragen. Wie mit wachsender Vorwarmtemperatur
der brennbaren Gase beide Flammenkegel und damit auch der
Flammenraum sich verkleinern, so verkleinern sich auch in der
Formenebene die Zonen | und |l zugunsten der Zone Ul; damit
wéchst auch die Temperatur der Zone II. Durch diese Versuche
im kleinen kann also die Anschauung von W ist gestutzt werden.

Aus den Hohen der inneren Flammenkegel von Kohlenoxyd-
Luft-Gemischen in Abhéangigkeit von ihrer Vorwarmtemperatur
1aRkt sich die anteilm&Bige VergroRerung des Querschnitts des
Sauerstoff- und kohlensdurehaltigen Raumes in der Formenebene
mit zunehmender Vorwarmtemperatur berechnen. Bei gleichen
aus dem Brenner stromenden Kohlenoxyd-Luft-Mengen und bei
gleichen durch die Formen eingeblasenen Windmengen sollten
sich verhalten die_Kegelhéhen ht und ht wie dieJReichweiten

Ht und Ht der sauerstoffhaltigen Schicht vor den Formrisseln

bei Vorwérmung desWindes auf die Temperaturen txund 12. Wenn
bei einem Brenner mit dem Durchmesser 0,6 cm b+ = 1,16 cm ist,

so ergeben sich fiir die Vorwarmtemperaturen t die gemessenen
Léngen der Innenkegel, die in Zahkntafcl 1 angegeben sind.

Hieraus ergeben sieh die Verhéltnisse ----- Seeemeen ; da diese gleich

sein sollten den Verhéltnissen |—<——t:J "V

-—--— und diese gleich den

Bruchteilen des bei t mehr als bei t2wiederoxydierten Eisens, so

ht2
sollten die Verhéltnisse den ersparten Koksmengen

\

entsprechen. Diese Rechnung setzt voraus, daB der sauerstoff-
und kohlendioxydfreie Raum im Hochofen die Gestalt eines Kreis-

«) St.u. E. 30 (1910) S. 1715/22.
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Zahlentafel 1. Versuchsergebnisse Uber die Verkirzung

einer Flamme durch Vorwédrmung des Gas-Luft-
Gemisches.
V"“’"érmtetmperat”r 18 100 200 300 400 500 600 700

Hohe des inneren
Flammenkegels

ik cm

1,16 1,00 0,83 0,70 0,57 0,53 0,54 0,37

0,16 0,28 0,40 0,51 0,54 0,61 0,68

Zylinders hat. Diese
Annahme kann aber
nur in erster Annahe- *
rung zutreffen, denn
erstens wird der Quer-
schnitt dieses Raumes
in der Formenebene

yeblef yes freien Sauerstoffs
ggfrefder Kohlenséure
gg”-gfc/gs Kohlenoxyds

Abbildung 4. Die Gaszusammensetzung in
der Formenebene nach K. Wist.

nicht kreisformig sein, sondern eher die Gestalt des Quer-
schnitts Il in Abb. 4 haben, und zweitens wird der Raum
nicht einem Zylinder tiber jenem Querschnitt gleichen. Es kénn-
ten auch die Stromungsbedingungen des eingeblasenen Windes,
die Neigung der Formrissel zur Formenebene und die Weite
des Gestells einen nicht unerheblichen EinfluR auf die ersparte
Koksmenge haben.

Zur Darstellung der Verkirzung der Flamme durch Vor-
warmung des brennbaren Gasgemisches kann man durch ein Eisen-
rohr mit einer geeigneten Brenner6ffnung ein brennbares Gas-
gemisch (Leuchtgas-Luft) leiten und das Eisenrohr erhitzen.
Wenn vor dem Erhitzen die Flamme eine L&nge von 3 cm hat,
so nimmt ihre Lange bei unverdndertem Gasdruck durch Erhitzen
des Rohres auf 600° um 1 cm ab.

G. Tammann und H. Thiele.

Erzvorkommen in Algerien.

Mit der derzeitigen ErschlieBung und Nutzbarmachung der
Erzvorkommen Algeriens beschéftigt sich ein Bericht von G. B6-
tierl. Auf Grund é&lterer Karten Nordafrikas wird zunéachst
eine kurze orographisohe und geologische Darstellung
dieses Gebietes gegeben. Es geht daraus hervor, da Algier
im eigentlichen Sinne, d. h. ohne den der Sahara zuzurechnenden
Gebietsteil, verhdltnismaBig wenig Eruptivgestein und paldo-
zoische Schichtenglieder aufweist, wahrend fast ein Viertel der
Oberflache von mesozoischem Gestein eingenommen wird. Weiter
entfallen fast 40 % auf Schichten des Eozéns und Miozéns sowie
beinahe ebensoviel auf quatarne Bildungen. Fur die Erzfihrung
von gréRter Bedeutung ist der an der algerischen Kiste sich ent-
langziehende Hohenriicken des Kleinen Atlas, der bei starker
| altung auch den gréften Teil der vorhandenen Eruptivgesteine
aufweist. Der Sahara-Atlas ist dagegen ausgezeichnet durch
zahlreiche Gips- und Salzgesteine, die infolge der groBen Trocken-
heit des Klimas erhalten geblieben sind. Kalisalze hat man bisher
auch durch Bohrungen nicht feststellen kénnen.

Der Bericht behandelt dann die Vorkommen der Erze und
nutzbaren Mineralien, Gber deren Art und Entstehung, Zeit der
Untersuchung und des Abbaues, Férderzahlen und Ausfuhrhafen
sowie technische Ausriistung mehr oder weniger vollstdndige
Angaben gemacht werden. Eine ausfihrlichere Berucksichtigung

*) Rev. Ind. min. (1930) M6m., S. 313/71.
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Zahlentafel 1. Uebersicht Giber die im Abbau befindlichen

Eisenerzvorkommen Algeriens und ihre Forderung.
Bisherige Férderun
Ygringrennﬂgis Bezirk Forderung  In Betrieb seit 1928 ’
t t
Ensemble des gites
de Bénisaf . . .  Oran 16 905 000 1868 536 479
* Ain Mokra . . .. Constantin 6 819 000 1867 —
Constantin 3913 000 1920 750 053
Algier 3129 000 18751) 188 106
Algier 2100 000 1905 131 769
Constantin 1400 000 1903 58 185
Constantin 1201 000 1908 45 458

! Algier 800 000 1910 31820

Bar el Maden (Bab

iTTeurba) Oran 791 000 1898 15 502
Existel Oran 550 000 1905— 1914 i
Sebabna Oran 529 000 1913 29 130
Karézas Constantin 523 000 1853—19031) -
Marouania . Constantin 514 000 1906— 1914 —
Beni Aquil . . .. Algier 476 000 1912 26 654

j Oued Behane . . . Algier 403 000 1921 46 985

; Bou Hamra Constantin 293 000 1873—1922 -

i EIl M’Kimen Constantin 280 000 1875—1922 —
Beni Himmel . . .  Constantin 279 000 1913 4 487
Temoulga . . .. Algier 262 000 1904—1914 —

1 Djebel Affalou Constantin 246 000 1913 1615

| Larrath ... Algier 229 000 1909—1927) —

1Ain Oudrer . . . . Algier 204 000 1900—1912 —
Djebel Hadid . . . Algier 182 000 1905— 1909 —
lGouraya ... Algier 179 000 18591) 4 989
1 Ain ben Merouane Constantin 153 000 1910 16 579
Algier 100 000 1861—1880 —

1Fendeck.. Constantin 83 000 1928 1850
Kef-N’Sour Algier 78 000 1922 17 201
Djebel bou Amrane Constantin 74 000 1927 39 183
Bou Bached Algier 33000 1924 4115
Tadergount . . . . Constantin 29 000 1928 29 000
Ain Sadouna . . . Algier 29 000 1905—1911 —

| Messelmoun . . . . Algier 27 000 1875—1881 —
Oued Djer . . .. Algier 20 000 1905—1912 —
Ain Sedma . . .. Constantin 20 000 1879—1884 —
Tébelga.. Constantin 19 000 — —
Filfila . Constantin 14 000 — 3204
La Méboudja . . .  Constantin 11000 — —
Chabet Baloute . . Constantin 1900 1928 1900
Brademah................ Constantin 850 1928 850

Summe 42 899 750 1985 114

*) Mit Unterbrechungen.

sollen im folgenden die Vorkommen von Eisenerzen und Phos-
phatkalk finden.

Ueber die zur Zeit oder friher betriebenen Eisenerz-Vor-
kommen unterrichtet Zahlentafel 1, die eine Uebersicht lber die
bisherige Eisenerzforderung Algeriens bis 1928 und die Fdrderung
dieses Jahres gibt. Erwéahnung verdient noch, daB im laufenden
Jahre Bou Kadra mit wahrscheinlich 100 000 t neu in Forderung
kommen wird. Der Eisengehalt der Férdererze betrdgt im Dureh-

Patentbericht.
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Zahlentafel 2. Uebersicht Uber die algerische Fdrderung
von Phosphatkalk.

Gesamtférderung .
Vorkommen bis 1928 Forderung 1929 Ca.,(P042
t t %
Djebel Dyr . . . . 1070 000 — -
Kissa-Diba 648 000 — —
Kuif 9 835 000 720 637 65—70
710000 5725 58—60
1019 000 76 831 58—63
669 000 22 190 58—68
Gesamt i 13951000 826 383 —

schnitt 50 %; der Mangangehalt ist gering und Uberschreitet nur
in den Erzen von Sebabna und Rar el Maden 6 %. Der Kiesel-
saure-, Schwefel- und Phosphorgehalt ist im allgemeinen sehr
niedrig, jedoch weisen einige Vorkommen schadliche Gehalte an
Phosphor und Arsen auf. Besondere Beachtung schenkt der Be-
richt dem Vorkommen von Ouenza, das seit 1921 Bahnverbindung
besitzt und augenblicklich die groBte Jahresforderung aufweist.
40,5 % der bisherigen Forderung sind an deutsche Hutten ge-
liefert worden.

Die Entstehung der Vorkommen ist teils hydrothermal,
teils metasomatisch, teils magmatisch. Mit dem Vorriicken des
Bergbaues in grofere Teufe wird vielfach mit dem Auftreten von
Eisenspat, Magnetit und Pyrit an Stelle von Rot- und Brauneisen-
erzen zu rechnen sein. Als einzige Lagerstdtte sedimentdrer Ent-
stehung ist Aln Babouche zu nennen; dieses phosphorhaltige
Brauneisenerz weist bei einer Méachtigkeit des Lagers von 8,15 m
einen Gehalt von 32 bis 54 % Fe auf.

E Bei den Phosphatlagern sind drei verschiedene Arten zu
unterscheiden: 1. Ablagerungen von Guano, 2. Génge und Lager
von Phosphorit, 3. sedimentdre Schichten. Zahlentafel 2 unter-
richtet Gber die Forderzahlen und den Gehalt der gelieferten
Phosphate. An der Weltgewinnung ist Algier zur Zeit mit etwa
10 % beteiligt. Es verfugt in den Lagerstatten von Djebel Onk,
Bled el Hadba und Maadid jedoch noch Uber gewaltige Vorrate
(300 Mill. t, wovon 40 Mill. t im Tagebau gewinnbar sind), so daf
die Férderung sehr wesentlich gesteigert werden kann.

W. Luyken.

Metallographischer Ferienkursus an der Bergakademie Clausthal.

In der Zeit vom 16. bis 28. Mérz 1931 finden im Metallo-
graphischen Institut der Bergakademie Clausthal, unter Leitung
von Professor Dr. Merz, wieder metallographische Ferienkurse
statt. Die Kurse bestehen aus téglich drei Stunden Vorlesung
und vier Stunden praktischen Uebungen.

Anfragen sind an das Metallographische Institut der Berg-
akademie Clausthal (Harz), Clausthal-Zellerfeld 1, zu richten.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentblatt Nr. 2 vom 15. Januar 1931)

KI. la, Gr. 31, K 103 408. Verfahren und Vorrichtung zur
Sortierung von stickigem Gut. Fried. Krupp Grusonwerk A.-G.,
Magdeburg-Buckau.

Kl. 7a, Gr. 3, N 29982. Verfahren zum Walzen tiefer,
trogféormiger Profile. Karl Nolte, Dortmund, Méllerstr. 34.

KI. 7b, Gr. 12, H 123 738. Dornstangenfiihrung fiir Rohr-
stoBb&nke (Rohrziehbdnke). Hydraulik G. m. b. H., Duisburg.

KI. 7f, Gr. 1, R 1.30. Kombiniertes PreB- und Walzwerk
zur Fertigstellung vorgeformter Rader- und Rollenrohlinge oder
&hnlicher Werkstiicke. Josef Rosenbaum, Gelsenkirchen 3, Am
Dérdelmannshof 5.

KI. 10a, Gr. 22, K 169.30. Einrichtung zur Prifung des
Verhaltens von Kohlen wahrend der Verkokung. Heinrich
Képpers A.-G., Essen, Moltkestr. 29.

KI. 18a, Gr. 5, G 68 924. Verfahren -and Vorrichtung zur
Verminderung des Brennstoff- und Windbedarfs bei Hochéfen.
Gutehoffnungshiitte Oberhausen A.-G., Oberhausen (Rhld.).

KI. 18b, Gr. 14, T 30576. Reversibler, regenerativ beheizter
Schmelzofen. Benjamin Talbot, Middlesbrough (England).

KI. 18b, Gr. 14, W 82 716; Zus. z. Pat.488 783. Kiihlvorrich-
tung fur Hittenofen. E.Widekind&Co., Dusseldorf, Breite Str.20.

KI. 18b, Gr. 19, M 107 689. Verfahren zur Herstellung von
Konverterbéden. Mannesmannrohren-Werke, Ddisseldorf, und
2ij)l.=3ing. Johannes Postinett, Hickingen.

x) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wéahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

KI. 18b, Gr. 20, St 46 288. Verfahren zur Verarbeitung von
manganhaltigen Wolframerzen auf Ferrowolfram. Hermann
Starck A.-G., Berlin W 9, Bellevuestr. 13.

KI. 18b, Gr. 21, A 54623. Elektrische Kippofenanlage.
Samuel Arnold, Pittsburgh, Pa. (V. St. A)).

KI. 18b, Gr. 21, D 56 757; Zus. z. Pat.'503 010. Vorrichtung
zur Beschickung von Elektroschmelzéfen mit abnehmbarem
Deckel. Demag A.-G., Duisburg, Werthauser Str. 64.

KI. 21h, Gr. 15, H 99 723. Elektrisch beheizter Gluhofen.
Heraeus-Vacuumschmelze A.-G. und Dr. Wilhelm Rohn,
Hanau a. M.

KI. 21h, Gr. 18, H 118 641. Schmelztiegel fur Induktions-
o6fen ohne Eisenkern. Hirsch, Kupfer- und Messingwerke A.-G.,
Messingwerk b. Eberswalde.

KI. 21h, Gr. 24, F 68271. Vorrichtung zur Regelung der
Stellung der Elektroden in kippbaren elektrischen Oefen. Flodin-
jem Aktiebolag, Stockholm.

KIl. 31a, Gr. 1, F 64087; Zus. z. Pat. 478 849. Kupolofen
mit beheizbarem Nebeuherd. Max Felder, Bochum, Oskar-
Hoffmann-Str. 17.

Kl. 31c, Gr. 15, M 102 156. Verfahren zur Herstellung fehler-
freier GuBblocke. Metallgesellschaft A.-G., Frankfurt a. M,
Bockenheimer Anlage 45.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen,

(Patentblatt Nr. 2 vom 15. Januar 1931.)

KI. 7a, Nr. 1153 097. Oberflachenkihlung der Walzen von
Walzwerken. Faradit-l1solierrohrwerke Max Haas A.-G., Chemnitz-
Reichenhain i. S.

KI. 10a, Nr. 1153486. Koksofenfullwagen.
Oberschlesische Huttenwerke A.-G., Gleiwitz 2.

Vereinigte
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D eutsche R eichspatente.

KI. 31a, Gr. 1, Nr. 511 242, vom
4. Januar 1930;
tober 1930. Zusatz zum Patent 469 704.
Ku-

ausgegeben am 29. O k-

Peter M arx in Hennef,
polofen mit Veredlungsherd.

Der als

Sieg.

selbstandiger Kupolofen

ausgebildete Schacht a ist aus 'dem

Veredlungsherd b herausgezogen. Er
hat keinen Boden, ist mit W indmantel
und Disen versehen und tGberdem Ver-

edlungsherd in unmittelbarer Verbin-

dung mit diesem angeordnet.

KIl. 12 e, Gr. 5 Nr. 512129, vom
31. Oktober 1925;
6. November 1930. Siemens-Schuk-
A.-G. in

ausgegeben am
kertw erke Berlin-Sie-
mensstadt. (Erfinder: ®ij31.=Qtig
Richard Heinrich in Berlin-Sidende.)
Vorrichtung zur gleichméaBigen Verteilung
des in einer elektrischen Gasreinigungs-
kammer aufsteigenden Gasstromes.
Das Gaszufiihrungsrohr ragt in etwa
waagerechter Richtung in die Kammer
hinein wund st in
gedffnet, daB schmialste Teil
Nédhe Zufihrungsoéffnung,
gegen am Ende des Rohres befindet.

der Léangsrichtung

derart schlitzartig

Schutzes in

sich der des

der der der breiteste da-

KI.80b, Gr.5, Nr.512779,
7. August 1927; ausge-
geben am 18.November 1930.
Zusatz 435 210
friheresZusatzpatent437 399.
V ereinigte Stahlwerke
A.-G. in Gelsenkirchen.
Schleudermihle zum Trocken-
kérnen flussiger Schlacke.

f& Die Schlacke fallt
eine Reihe von Tellern a,
daB
hinaus

vom

zum Patent

iber
die
iber

so bemessen sind,

die Tellerrander ver-

setzt gegeneinander und un-
tereinander
die

unm ittelbar

Schlagleisten b
die
erfaft

angebracht Von
die

Trommelwand c

sind. diesen
Schlacke

geschleudert.

Kl. 21h, Gr. 18, Nr. 512819,

Leisten, Tellerrander

iberragen, wird

die

und gegen

vom 9. August 1927; ausgegehen
am 18. November 1930. Heraeus-
Vacuumschmelze A.-G. in H a-

nau a. M. Eisenloser Hochfrequenz-
ofen zum Betrieb unter Vakuum oder
mit Schutzgas.

Die Primarspule
befinden
halb des vakuumdichten
tels b,

und das

SchmelzgefaB sich inner-
Ofenman-
der aus einem temperatur-
Stoff, z. B.

Zwischen

empfindlichen
besteht.
nungen

Stein-
Oeff-
und

zeug, den

der Induktionsspule a

dem O fenmantel b sind elektrisch
nicht geschlossene,

durchstrém te

von Kihlwasser
Kupferrohrschlangen,
Achse Induk-

anndhernd senkrechten

z. B. in zur der
tionsspule

Ebenen angeordnet.

KI. 10a, Gr. 4, Nr. 512 797,

vom 28.September 1929; ausgegehen

am 17. November 1930. H einrich
Koppers A.-G. in Essen. Ver-
bund-Regenerativkoksofen mit Zugrichtungswechsel in Zwillings-

heizziigen und mit Regeneratoren, die in Kammerrichtung unterhalb
der Ofensohle angeordnet sind.
Jeder geradzahlige

Generator in O fenhalfte

O fenhdlfte

der einen und

jeder ungeradzahlige Regenerator in der anderen

ist durch eine mittlere, in Kammerrichtung

Durch
der

verlaufende Trenn-

wand in zwei Abteilungen unterteilt. einen an seinem

oberen inneren Ende ahzweigenden, O fensohle in

Sohlkanal
O fenhalfte

unter der

anderen Heizwandhalfte herlaufenden steht jeder

ungeradzahlige Regenerator in der einen und jeder

Patentbericht.
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geradzahlige
nicht

Regenerator in der anderen O fenhalfte

zugehorigen

m it den

unm ittelbar dber ihm liegenden Heizzigen

in Verbindung.

KI. 18 c, Gr. 7, Nr. 512 888, vom 22. Dezember 1926;
gegeben am 24. November 1930. Regnier Eickworth in
Dortmund. Verfahrenzum Gliihenvon Blechen, die in Glihgefalen
verpackt sind.

Die GlihgefdaBe werden aufrecht gestellt mit
waagerecht Blechen, z. B. durch Magnete beschickt.
Dann werden die GefdaBRe um 90° oder annahernd 90° gekippt und

aus-

und von oben

liegenden

in dieser Stellung also m it aufrecht stehenden Blechen gegliht.

Kl. 42 k, Gr. 27, Nr. 512 915, vom 17. April 1929; ausgegeben
am 20. November 1930. A Ifred J. Amsler in
Torsionsmaschine, besonders fir
einem drehbaren und
einem nicht drehbaren

Einspannkopf
zum Fassen des Probe-
korpers.

Derdrehbare Ein-
spannkopf a ist mit
Zahnkranz b
versehen; an

Schaffhausen,

Schweiz. Prufzwecke, mit

einem
diesem
greifen Schaltzdahne

tangential an, die

durch hydraulische
PreBtopfe bewegt werden. Der nicht drehbare Einspannkopf ¢
ist auf der M aschine in der Stabrichtung verschiebbar.

KI. 18a, Gr. 18, Nr. 513110, vom 22. September 1926; aus-

gegeben am 22. November 1930. Allgem eine E lektricitats-
Gesellschaft in Bertin. Verfahren zur immittelbaren Gewin-
nung von Metallen, besonders Eisen.

Ein Eisenreduktionsverfahren wird miteinem Tieftem peratur-

Entgasungsverfahren derart verbunden, daB die Abwarme der

m it
der

Schweierzeugnissen durchgefiihrten Heizung und Reduktion

Erze zur Beheizung der Schwelanlage benutzt wird.

KI. 40a, Gr. 11, Nr. 513 112, vom 1. 1923;
gegeben am 22. November 1930 Jean Debuigne in Paris
Herstellung von siliziumarmen und kohlenstofffreien Metallen und
Legierungen, besonders von Mangan.

Zur
aluminothermischen

September aus-

Déampfung einer iGberméaRigen Temperaturerhéhung bei

der Reaktion werden dem Gemisch

daf
die ausreicht, um

Zu-

schlage in solcher Menge beigegeben, eine Temperatur-

erniedrigung erzielt wird, die Reduktion von

verhiten.

KIl. 49C, Gr. 13, Nr. 513455, vom 17. 1927; ausge-
gebenam 27.November 1930. J.Banning, A.-G.,in Hamm i.W
Vorrichtung zum Zerschneiden von sich bewegendem Walzgut.

Kieselsdure zu

Februar

Die Schneidvorrichtung a ist in der Bewegungsrichtung des

W alzgutes vor derletzten Fertigw alze ortsfest angeordnet, und die
davor befindlichen Treibrollen b werden derart gesteuert, daB sie

wéhrend des Schneidvorganges unwirksam sind.

Kl. 10&, Gr. 5, Nr. 513593, vom 30. Mai 1928; ausgegehen

am 29. November 1930. Dr. C. O tto & Comp., G. m. b. H., in
Bochum. Regenerativ- Verbundkoksofen.

Die Schwachgas- und Luftzufihrung jedes Heizzuges min-
den in ein Doppelrohr, das in den Heizzug hineinragt und in ver-
schiedenen Hohenlagen mehrere A ustrittsstellen hat. In dem

Doppelrohr sind die Schwachgas- und Luftkanale
daR
den einzelnen

so angeordnet,

eine Mischung beider Gase schon vor dem Ausstromen aus

A ustrittsstellen stattfindet.
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Die Leistung der Walzwerke einschlieflich der mit ihnen verbundenen Schmiede- und Prewerke
im Deutschen Reiche im Dezember 1930J).

Sorten

A. Walzwerksfertigerzeugnisse

Eisenbahnoberbaustoffe................

Formeisen (ber 80 mm Héhe und
Universaleisen.........ccceeee

Stabeisen und kleines Formeisen

Bandeisen...

Walzdraht...
Universaleisen

Grobbleche (4,7G mm und daruber) .
Mittelbleche (von 3 bis unter 4,76 mm)

Feinbleche (von 1 bis unter
3mm)

uber

Feinbleche (von uber 0,32 bis 1 mm)
Feinbleche (bis 0,32 mmM)...ccccovivnens
WeiBbleche...iiiiciciccc

Rohren

Rollendes Eisenbahnzeug.....ccoooevnnn.
Schmiedestlicke ...

Andere Fertigerzeugnisse.....cocoeewne.

Insgesamt: Dezember 1930
davon geschatzt

Insgesamt: Dezember 1929
davon geschatzt........cnn

zum Absatz be-
Dezember 1930

Dezember 1929

B. Halbzeug
stimm t

A. Walzwerksfertigerzeugnisse

Eisenbahnoberbaustoffe...............

Formeisen iiber 80 mm Hohe und
Universaleisen.......iiiini

Stabeisen und kleines Formeisen

Bandeisen

W alzdraht
Universaleisen

Grobbleche (4,76 mm und dartber) .
Mittelbleche (von 3 bis unter 4,76 mm)

Feinbleche (von Uber 1 bis unter
3mm)

Feinbleche (von iber 0,32 bis 1 mm)
Feinbleche (bis 0,32 mm)...cccccovneennne
WeiBbleche. ..o,

Rdéhren

Rollendes Eisenbahnzeug........ccounnene
Schmiedestiicke. ..o

Andere Fertigerzeugnisse...............

Insgesamt: Januar/Dezember 1930 .
davon geschatzt....ivvicvrinen,

Insgesamt: Januar/Dezember 1929 .
davon geschatzt. ..

B. Halbzeug zum Absatz be-
stim mt Januar/Dezember 1930

Januar/Dezember 1929

>) Nach den Ermittlungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller. 2 EinschlieRlich Suddeutschland und Sachsen. s) Siehe Sieg-, Lahn-,
Dillgebiet und Oberhessen. 4) Ohne Schlesien. 6) EinschlieBlich Schlesien, Nord-, Ost- und Mitteldeutschland und Sachsen.

Rheinland
und
Westfalen

t

In

Sieg-, Lahn-,
Dillgebiet u.
Oberhessen

t

Tonnen zu 1000 kg.
Nord-, Ost-
Schlesien und Mittel-

deutschland

t

t

Land
Sachsen

t

Sud-
deutschland

t

Monat Dezember 1930: 24 Arbeitstage, 1929: 24 Arbeitstage

1 1 1
53151 | — 5668 | 8010
33816 15 806 1169
111 553 4191 1 6 030 11123 \ 6663 | 3735
23024 | 882 | 173
63706 | 43762 | — | 3)
76635) ] - | - | - | - I -
27 925 2117 6 154 666
8969 1 1048 | 4140 119
9674 6 909 3208 1281
8 066 4803 4 536
4618 1 261 4 1 — 1 —
________________________________ |
7227 — | — 1 — 1 —
3" 1 — | 2127
6 840 — 1 394 | 1575
10 380 1330 1 888 186
8424 1094
418 345 23 843 16 819 46 888 12 588 14 546
4700 1000
621 077 40 246 22 360 70717 32 366 17 733
6 350
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung
86 419 1119 2721 103 e -
91 538 803 2430 | 1123 165

Januar bis Dezember 1930: 303 Arbeitstage, 1929: 305 Arbeitstage

738 037 — 49 666 92 522
432 725 - 274 210 45 975
1654 548 43 449 82 836 221 045 128303 | 85 956
336 595 19 424 7785
805 118 58 6762 — -3
149 5175) — 1 — — — 1 —
575 039 48 056 114 506 9 344
108 397 17 011 33 081 4 647
140 499 123 872 56 456 20 624
167 492 125 434 74 266
53 305 4542 ‘)
126 496 | — | — | —
582 972 50774
118 501 — 1 9127 1 16 668
151 143 19 860 1 13191 | 4233
139 410 13 670 1 2118
6 214 443 426 223 254 686 767 178 | 266 067 222 524
69 450 1000
8703 715 566 452 385 032 916 748 | 472 982 247 039
76 200 R 1 }
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung
838320 j 17 959 25 694 36 509 1027
1077 449 | 17226 | 34381 | 34934 | 3444

Deutsches Reich insgesamt

1930 1929
t t
66 829 111 004
50 791 61782
143 295 213 806
24 079 32 487
68 082 84 216
7663 15 517
36 862 81038
14276 15 816
21072 30 017
17 405 35974
4879 7606
7227 12 334
39 458 61 977
8 809 13 442
12784 16 041
9518 11 542
533 029 B
5700
804 499
— 6 350
22 210 33521
90 362
— 96 059
880 225 1442 031
752 910 994 444
2216137 3042 651
363 804 481 626
863 794 1170 683
149 517 204 745
746 945 1072 865
163 136 220 910
341 451 437 964
367 192 468 815
57 847 81 568
126 496 143 978
633 746 905 913
144 296 169 570
188 427 254 738
155 198 199 467
8151 121
70 450
11 291 968
76 200
26 901 37023
919 509 —
1167 434

113
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Die Saarkohlenft’)rderung im November 1930 betrug 342 600 t gegen 440 700 t im November 1930 und 671 800 t
im Dezember 1929.

Nach der Statistik der franzdsischen Bergwerksverwaltung Im Jahre 1930 wurden insgesamt6 295 900 (1929: 7 710 700)
betrug die Kohlenféorderung des Saargebietes im November t Roheisen und 7 415 300 (1929: 9 790 400) t Stahl hergestellt.
1930 insgesamt 1025 886 t; davon entfallen auf die staatlichen ) .

Gruben 989 714 t und auf die Grube Frankenholz 36 172 t. Be|glen5 Hochéfen am 1. Januar 1931.
Die durchschnittliche Tagesleistung betrug bei 22,87 Arbeits- Hochéfen
tagen 44 858 t. Von der Kohlenférderung wurden 94 445 t in den 8
. . . B aulser
eigenen W erken verbraucht, 28 770 t an die Bergarbeiter geliefert vor- unter Betrieb Erzeugung
und 37 071 t den Kokereien zugefihrt sowie 893 374 t zum Ver- handen Feuer und im Bau in 24 h
kaufund Versand gebracht. Die H aldenbestdnde verminderten befindlich
sich um 27 774 t. Insgesamt waren am Ende des Berichtsmonats Hennegau und Brabant:
270 261 t Kohle und 8072 t Koks auf Halde gestirzt. In den Sambre et Moselle 7 7 — 173(())
eigenen angegliederten Betrieben wurden im November 1930 Moncheret 1 1 -
A ) ) Thy-le-Ohéteau. 4 3 1 495
25 424 t Koks hergestellt. Die Belegschaft betrug einschlieR- Hainaut 4 2 2 500
lich der Beamten 60 748 Mann. Die durchschnittliche Tages- La Providence 5 5 — 1200
leistung der Arbeiter unter und tGber Tage belief sich auf 848 kg. (éluaeblecq. ‘31 g 1 ggg
Die Ergebnisse der Bergwerks- und Hittenindustrie Deutsch- zusammen 28 3 5 5015
i i Lattich:
Oberschlesiens im November 19301). Coekerill. 7 6 } 1189
Ougrée.. 10 6 1200
Oktober November Angleur-Athus. 9 6 3 800
Gegenstand 1930 1930 Espérance 4 3 1 475
t t
zusammen 30 21 9 3664
Steinkohlen 1693 691 1503 621 Luxemburg:
Koks 116 338 96 588 Halanzy. 2 1 80
B riketts 262439 22877 Musson. 2 3 _ 165
Rohteer. . 5 542 4721
Teerpech und Teerdl.. 47 54 zusammen 4 3 1 245
Rohbenzol und Homologen. 1851 1543 PR 47 15 8924
Schwefelsaures Ammoniak. 1776 1462 Belgien insgesamt 62
Roheisen 4904 4 999 ) . L .
FluBstahl 20 825 23024 Frankreichs Eisenerzférderung im Oktober 1930.
StahlguR (basisch und sauer) 560 412 .
Halbzeug zum V erkau 1115 1657 . Vorrate Beschiftigte
Fertigerzeugnisse der Walzwerke einschlieRlich Forderung am Ende Arbeiter
Schmiede- und PreRwerke 19 827 1§ggg Monat Mdest
GuBwaren 1. Schmelzung.... 1723 f onats- _ onats
9 Bezirk durch- Obké? Okto- Oktor

*) Oberschi. Wirtsch. 6 (1931) S. 65 ff. schnitt 1930 ber 1913 ber

2 Berichtigte Zahl. 19[13 A 15130 1930

GrofRbritanniens Roheisen- und Stahlerzeugung im Monat ( Metz,  Dieden-

Dezember 1930 j hofen . ... 1761 250 1704 728 1472 325 17700 14 864
’ Loth- 1 Briey et Meuse \ 1505 168 1745 112 1599 663 115537 14 423

Die Zahl der im Betrieb befindlichen Hochéfen belief sich ringen i Longwy . . . / 288 736 178 916 1948
Ende Deze.mberauf76,ovder16 weniger als zu Beginn des M onats. \I/l\NllaIEIZellges 159 743 152??; Zfﬁg;‘é 2103 1222
An Roheisen wurden im Dezember 355 400 t gegen 390 200 t Normandie . 63896 180 823 249 104 2808 2 985
im November 1930 und 653 300 t im Dezember 1929 erzeugt. Anjou, Bretagne . . .. 32079 35002 94489 1471 1223
Davon entfallen auf Hamatit 92 900 t, auf basisches Roheisen Pyrenaen B 32 821 18 097 11711 2168 894

. . ) X Andere Bezirke 26 745 8530 17918 1250 338
124 700 t, auf GieBereiroheisen 107 000 t und auf Puddelroheisen
18 600 t. Die Herstellung von Stahlblécken und StahlguR zusammen |3 581 702 4136 630 3837 516 43 037 38 585
W irtschaftliche R undschau
Die Senkung der Eisenpreise

In der Erkenntnis, daB die gesamte deutsche W irtschaft der Eisenindustrie diejenige Entlastung ihrer Selbstkosten vor

sich in einer Selbstkostenkrise befinde und der deutsche Preis- enthalten, die fir die angestrebte Eisenpreis-Senkung Erfor.

stand in seiner Gesamtheit unhaltbar sei, hatte die Eisenindustrie dernis war.

im Juni des vergangenen Jahres ihre Preise Gber das Ausmal W enn sich die Eisenindustrie jetzt dennoch entschlieBt,
der ersparten Lohn- und Gehaltsbetrage hinaus ermaBigt und  j,nerphaip cines halben Jahres ihre Preise zum zweiten M ale,
ein sichtbares Zeichen zum Preisabbau auf breiter Front gegeben. und zwar erheblich zu erm aRigen, so geschieht das aus der E r-
Die Eisenindustrie hatte damals gleichzeitig betont, daB auch wigung heraus, preislich das Moglichste zur W iederbelebung

andere W irtschaftsgruppen diesem Beispiel folgen miuRten, der W irtschaft zu tun. Die Eisenpreise liegen nunmehr
diesen M aBnahmen der Privatwirtschaft jedoch nur dann ein trotz der seit 1925 durch staatliche M aBnahm en be-
nachhaltiger Erfolg beschieden sein konne, wenn die 6ffentliche wirkten starken Selbstkostensteigerungen durchweg
Hand die Erfolgsmoglichkeiten nicht durch =zusatzliche Be- . . . . B ;

) | - unter denjenigen Preisen, die bei der Neugrindung
lastungen durchkreuze, sondern sie durch tatkraftige Inangriff- der Syndikate nach der Stabilisierung der W ahrung

nahme der seit Jahren verlangten Ausgabensenkungen unter- festgesetzt wurden.

stitze.
Die Eisenpreis-Senkung ist gultig fur alle Abschlisse ab
1. Januar 1931.

Erst als sich einige Zeit spater auch die Reichsregierung fiur
einen allgemeinen Preisabbau einsetzte, begannen auch an anderen

Stellen Selbstkosten und Preise nachzugeben. Die Preise werden wie folgt abgebaut:

AusmaB, Schnelligkeit und W irkung der bisherigen Preis- Fur Formeisen (Frachtgrundlage Oberhausen) 134 auf 125 JUL

. . Frachtgrundlage Neunkirchen) 128 119
k k t d I htall E t ht ( ”» ”

senkungen konnten um deswillen nic allen Erwartungen gerec Stabeisen (Frachtgrundlage Oberhausen) 137 178
werden, weil die von der 6ffentlichen Hand bestimmten Unkosten- (Frachtgrundlage Neunkirchen) 131 . 122 .
anteile fast ausnahmslos unverandert geblieben oder gar gestiegen Grobbleche (Frachtgrundlage Essen) . . 153 " 147 "
sind. Das gilt fiur Steuern und W erkstarife, wie auch fur Sozial- Mittelbleche (Frachtgrundlage Essen) cor 160 , 151
X ) X Handelsfeinbleche (Frachtgrundlage Slegen) . 170 , 160
lasten und Frachten. Unter diesen Umstanden und auch im Qualitatsfeinbleche (Frachtgrundlage Slegen) 295 , 282 .
Hinblick auf die unveridnderten Tributverpflichtungen verblieb Bandeisen: fur nordliche Absatzgebiete . . 159 , 148

. . . . . ” fir SUddeutschland ..o, 155 , 144
fur.dle notwendige Selbstkostenentspannung nur ein beschrankter Walzdraht: ”»
Spielraum . (Thomasgiite, Frachtgrundlage Oberhausen) 167 , 158
Die erforderlichen Lohnsenkungen konnten nur unter grofRten (Thomasgtite, Frachtgrundlage Neunkirchen) 164 , 155
Schwierigkeiten und unzureichend durchgefihrt werden. Awuch Die Halbzeugpreise sind um 4,50 bis 53Ul ermaBig

die Kohlenlohne sind zur Enttduschung der Industrie nicht in worden. Es kosten: Rohblécke 96 (bisher 100,50) JIM, vorge

einem der voraufgegangenen erheblichen Kohlenpreis-Senkung walzte Blocke 103,50 (108) WM, Knippel 110,50 (115,50) JiJUwn
entsprechenden Umfange herabgesetzt worden. Damit wurde 1latinen 115,50 (120,50) .fi.V, alles in Thom asgite ab Schnittpunk
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Dortmund oder Ruhrort bei Lieferung Gber 200 t. Bei Lieferung 1. Geschafts- 4. Geschafts- 1. Geschafts-
von 1 bis 100 t erhéht sich der Preis um 2JiM, bei Lieferung V'igtgéjlg?r Vllegrégllj?'%hr Vi%rztg;éaohr
von 100 bis 200 t um 1JIM. (Okt. bis (Juli bis (Okt. bis

Der Universaleisen-V erband beschloB, den Preis fur Dez. t1930) SepI.t1930) Dez.tlgzg)
Universaleisen von 142 auf 134 JIM je t fir alle Abschlisse Kohle 5 765 610 7 350 730
ab 1. Januar 1931, Frachtgrundlage Oberhausen oder Dillingen, K oks 1 730 567 2088 900 2 657 190
zu ermaBigen. Roheisen 947 788 1020 762 1657 442

Rohstahl 1083 101 1705 006

DerDrahtverband hat seine Preise um 10MM je t herab- Die Zahl der A rbeiter und A ngestellten hat sich wie
gesetzt. Es kosten demnach ab 1. Januar 1931, Frachtgrundlage folgt entwickelt:

Oberhausen: Gezogener blanker Handelsdraht 201,00JiM, ver- Arbeiter am 31, 12. 30 am 30. 9. 30 am 31, 12. 29
zinkter Handelsdraht 242,50JIM und D rahtstifte 212,50 JIM . Ver. Stahlwerke insges. 120 954 134 708 173 852

Auch der Réhrenverband hateine ErmaBigung der Preise davon Steinkohlenbergbau 57 314 65 244 86 086
entsprechend der von den anderen Eisenverbanden vorgenom - Veﬁ”gé;};g:;e insges 158541) 16 359 15 404
menen allgemeinen Eisenpreis-Senkungen vorgenommen. davbn Steinkohlenbgrgbau 4 792 49161> 4 967

Neben den vorstehenden ErmaRigungen der Grundpreise Der Umsatz mit Fremden belief sich:
sind erhebliche N achlasse auf die Ueberpreise beschlossen im . Geschafts- im 4. Geschafts- im 1. Geschéfts-
worden. Zu erwahnen sind hier vor allem die Ueberpreise fiur V]I_%g(e);!galhr VI]_egr;ZI/lga[)hr Vaegl’%%l/j:)'aohr
Stabeisen, W alzdraht und Bandeisen. Bei Stabeisen wurden die (Okt. bis (Juli bis (Okt. bis
Profiliberpreise und die Qualitatsaufpreise far die hauptsach- Dez. 1930) Sept. 1930 Dez. 1929)
lichsten Sorten stark herabgesetzt. Aus diesen Ueberpreis- (VOrI.Jﬁ%hlen) (endg.\]ééhlen) (endgjécahlen)
ermafRigungen ergibt sich eine weitere Senkung der Stab-

eisenpreise, auf die Gesam tlieferungen bezogen, um 2,50 bis 3 JIM .

Demnach wird ab 1. Januar 1931 der Stabeisenpreis
durchschnittlich insgesamt um 11,50 bis 12JIM erm aRigt.
Die Starkeaufpreise fir W alzdraht wurden fir die verschie-
denen Abmessungen im AwusmaR von 0,50 bis 2,50 JLK herab-

gesetzt. Durch dieErm aBigung derBandeisentiberpreise ergibt sich

fir Bandeisen, auf die Gesamtlieferungen bezogen, eine Herab-
setzung der Bandeisenpreise von durchschnittlich bis zu ins-
gesamt 18 JiM .

Der Inlandsaufpreis fir Siemens-M artin-G tite be-
tragt unverdandert 6 JiM. je t.

Herabsetzung der Roheisenpreise. — bper
ab 1. die
H &m atitroheisen

Roheisen-Verband

in Essen hat mit W irkung Januar Inlands-Verkaufs-

2,50 bis 4 JLH,
lum 3 bis4JiMm

preise wie folgt ermdRigt: um

f.d.tje nach Absatzgebiet, GieBereiroheisen Nr.

je t, gleichfalls je nach Absatzgebiet, GieBereiroheisen Nr. 3
sowie alle Gbrigen Sorten um 5 JiM je t. Die neuen Preise
stellen sich wie folgt:
_ Abi. Januar
BlsL,'r 1931
in JUl je t
GieBereiroheisen
Nr. 1 86,50 83,50
Nr. IH > ab Oberhausen 83,— 78,—
Ham atitj 88,50 85,50
Kupferarmes Stahleisen ab Siegen 85,— 80,—
Siegerlander Stahleisen ab Siegen 85,— - 80,—
Siegerlander Zusatzeisen, ab Siegen:
w eiB 97,— 92,—
m eliert 99,— 94,—
grau 10 I- 96,—
KalterblasenesZusatzeisenderkleinen
Siegerlander H Gtten, ab W erk:
w eiB 10 S — 98,—
m eliert 105,— 100,—
grau 107, — 102,—
Spiegeleisen, ab Siegen:
6— 8 % M n 99,— 94,—
8— 10 % M n 104,— 99,—
10— 12 °0 M n 109 — 104 ,-
Luxemburger GieRereiroheisen L,
ab A pach 73,- 68,—
Vereinigte Stahlwerke, Aktiengesellschaft, Dusseldorf. —
Nach dem Bericht Uber das 1. Geschaftsvierteljahr 1930/31
(Oktober bis Dezember 1930) wurden im Vergleich zu dem vor-

hergehenden Vierteljahr gefordert oder erzeugt:

B uchbesp

Industrie-Kartelle, internationale.
(I 6lkerbunds-Denkschrift)

ausschuf des Volkerbundes von Antonio

Eine wirtschaftliche Studie
vorbereitet W irtschafts-
(ltalien),

Louis M arlio (Frankreich),

fur den

St. Benni

Clemens Lam mers (Deutschland),

Aloys M eyer (Luxemburg). (Vorgelegt von C. Lammers,
Berlin.) Berlin: Carl Heymanns Verlag 1930. (2 BIl., 140 S.)
8°. 10MM, geb. 12JiM .

auf 231395000 276 446 582 356 295 297
Davon entfallen auf
Abnehmer im Inlande 129 579 000 168 461 260 219 285 992
Abnehmer im Auslande 101 816 000 107 985 322 137 009 305

In den obigen Zahlen ist der Um satz zwischen den einzelnen
Abteilungen der Vereinigten Stahlwerke und der Um satz der zum
Konzern der Vereinigten Stahlwerke

gehdérenden Beteiligungen

nicht enthalten.
Die
und Verfeinerungsbetriebe an

spezifizierten A uftragsbestande der Hittenwerke
and Stahlerzeugnissen, die
am 31. Dezember 1930 in den Biichern der Vereinigten Stahlwerke
59,4 % A uftrags-

bestandesim M onatsdurchschnittdes Geschéaftsjahres 1929/30 aus.
Die Lage des deutschen Maschinenbaues im Dezember 1930. —

Die Lage der deutschen M aschinenindustrie fand auch im

Eisen-

standen, machten etwa des entsprechenden

letzten

M onat des Jahres 1930 keine Erleichterung. Das Inlandsge-
schaft verharrte auf dem auBerordentlichen Tiefstand der
letzten M onate. Die im November festgestellte Zunahme der
A uslandsauftrage erwies sich als nur voriubergehend. Die
Dezemberauftrage des Auslandes bewegten sich wieder auf der
geringeren Hdéhe des Oktoberstandes.

Ein R Uckblick auf das Jahr 1930 zeigt durch den
Vergleich mit dem doch ebenfalls schon krisenhaften Jahr 1929
am besten die ganze Schwere der gegenwartigen Lage. Das
Jahresergebnis der Inlandsauftrage lag um 37 % unter 1929
und um volle 50 % unter dem gunstigsten Jahresergebnis (1927)
nach der letzten Niedergangszeit. DaB der Gesamtauftrags-
eingang des Jahres 1930 nicht ganz so stark (27 %) gegen das

Vorjahr abfiel, ist ein Erfolg der unabldassigen Bemdhungen der
Sie

immer starker

deutschen M aschinenindustrie
daR

werdenden

um den Awuslandsabsatz.
fihrten
fahlbar
Auslandes
15 %

1929

dazu, trotz der im Laufe des Jahres

W eltw irtschaftskrise die A uftrage des

auf deutsche M aschinen um nicht viel mehr als

hinter dem wverhaltnism aBRig gunstigen Stande des Jahres

zurickblieben.
die
auch

W enn groBere des
die

M aschinenindustrie im

W iderstandsfahigkeit Auslandsge-

schaftes Verschlechterung der Lage der deutschen
abgelaufenen Jahre etwas mildern konnte,
so machte sich doch derim mergeringerwerdende Auftragsbestand
besonders in der zweiten H dlfte des Jahres von Monat zu Monat

drickender bemerkbar.

Der

im Jahre

Beschaftigungsgrad ging durchschnittlich 68 %
1929 noch wenig Uber 42 % bis 1930
Die Arbeitszeit sank von 48% Stunden woéchentlich im
Jahresdurchschnitt 1929 auf weniger als 42 Stunden
1930: als 75 % Arbeiter
stehen
bis

von

auf nur Ende

zurick.

im Dezem -

ber mehr aller der M aschinenindustrie

Zeit in Kurzarbeit.

1930 noch mehr

zur Trotzdem muRten von Januar

Dezember als 25 % der Belegschaften ent-

lassen werden.

1) Diese Angestellten-Zahlen sind wegen Aenderung

Erhebungsgrundlage m it friiheren nicht vergleichbar.

chungen

Das Buch enthéalt die deutsche Ausgabe einerDenkschrift, die

von dem Herausgeber C. Lammers, als dem Vertreter Deutsch-

lands, gemeinsam m it drei anderen fiithrenden Industriellen, im
A uftrage des Volkerbundes auf Veranlassung der W eltw irtschafts-
konferenz verfaBt worden ist.

Einleitend wird die Note

Studie

des Volkerbundssekretariats

Der

Uber

die Entstehung der wiedergegeben. sachliche Teil
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enthalt zehn ausgezeichnete Einzeldarstellungen dber die wich-
tigsten internationalen |Industriekartelle, und zwar dber die

Vereinbarungen der Hittenindustrie (die Internationale Rohstahl-

gemeinschaft, das deutsch-franzosisch-luxemburgische Kontin-

gentsabkommen und den Internationalen Schienenverband),

die Vereinbarungen in Industrien nichteisenhaltiger M etalle

(Zink, Kupfer, Zinn, Blei), das europdische Aluminiumkartell,
das europaische Quecksilberkartell, das deutsch-franzosische
Kaliabkommen, die deutsch-franzdsisch-schweizerische Teer-

farbenvereinbarung, den internationalen Verband der Knochen-
leim fabrikanten ,Epidos®“, die Zusam menschluBbestrebungen der
Kunstseidenindustrie, den europdischen Linoleumtrust und das
internationale Abkommen der Glihlampenindustrien. In einem
Anhang sind alle Beschlisse und Empfehlungen der Organe des
Volkerbundes seit der W eltw irtschaftskonferenz von 1927 sowie
die Niederschriften Uber die Entstehung dieser internationalen
Studie zusammengestellt.

Die Einzeldarstellungen befassen sich vorzugsweise m it der
Entwicklung und derOrganisation derbetreffenden internationalen
Kartelle, mit den

Erzeugungs-, Absatz- und Preisverhéltnissen

sowie mit dem erreichten W irtschaftserfolge. Sie zeichnen sich
bei sehr klarer Passung durch ruhige und

der Tatsachen aus und

nichterne Abwaéagung
zeigen unter absichtlichem Verzicht auf
Einzelheiten die groBen Linien der Entwicklung und ihrer Aus-
wirkung.

Ueber die R ohstahlgem einschaft
(I.R. G.)urteilt Aloys M eyer, der Generaldirektordes, Arbed*“-
Konzerns, Luxemburg, daB ihre Tatigkeit und die Fihlung, die
sie zwischen den Fiahrern der Industrie hergestellt hat, dazu bei-

Internationale

getragen haben, die Erzeugung zu regeln und mehr Ordnung auf
Da die I. R. G. aber
nicht die Festsetzung der Eisenpreise zum Ziele hatte, konnte sie

dem wirren Nachkriegsmarkte zu schaffen.

keinen unm ittelbaren und entscheidenden EinfluR auf den Preis-
stand austben. Ihr Zweck war vielmehr, den Stahlmarkt durch
die Regelung der Erzeugung zu ordnen, um auf mittelbarem

Die Aus-
. G.jedoch
Die Bestrebungen,

internationale Verkaufsverbande zu schaffen, haben nur wahrend

W ege allzu groRe Preisschwankungen auszuschalten.
wirkungen der W eltkrise seit Anfang 1930 hat die I. R

weder mildern, noch gar beseitigen koénnen.

der ersten drei M onate des Jahres 1930 eine Festigung der Preise
erreichen kénnen. Nach dem 1. August 1930 ist es nichtgelungen,

die Verstindigung dber diese Verkaufsverbande zu verldngern,
da die Bestimmungen der Vertrdge infolge unzulanglicher Organi-
sation der verschiedenen Gruppen nichtgenau angewandtwurden.
Die Verkaufspreise sind daher betrachtlich gesunken und stehen
tiefer als der Selbstkostenpreis. Diese Lage ist unnatirlich und
unhaltbar, da sie in den Eisenm arkteine vollstaindige Unsicherheit
tragt, die far Verbraucher und Erzeuger nachteilig ist.
Hinsichtlich des Internationalen K ontingentsabkom -
mens kommt Meyer zu dem Ergebnis, daB es den AbschluB des

deutsch-franzésischen

Handelsvertrages erleichtert und ermog-

licht hat.
Ueber das Internationale Schienenkartell urteilt
Meyer, daR es auf dem Schienenmarkte, der sich einige Jahre

hindurch in einem besonders zusammenhanglosen Zustand befand,
eine auBerordentliche G leichmaBigkeit zur gehabt hat.
Die Behandlung der groRen erfolgt jetzt

Folge
Schienenbestellungen
regelm aBig ohne das

Von

Dazwischentreten von Vermittlern.

besonderer W ichtigkeit sind die w irtschaftspoliti-

schen Feststellungen, die in dem als ,Vorbemerkungen*
Sach-
scharfe Absage erhalten die
Olds wund der Kartell-
gerichtsrat Tschierschky, die vom W irtschafts-Komitee des

Vélkerbundes beauftragt waren, eine juristische Studie Uber das

gekennzeichneten Rahmenberichte der vier industriellen

verstandigen enthalten sind. Eine

Kartelljuristen Decugis, deutsche

internationale Kartellrecht zu verdoffentlichen wund dabei in

ihrem SchluBergebnis zu einer grundsatzlichen Bejahung des
Gedankens einer Staatsaufsicht Gber die internationalen Kartelle
gekommen waren, wobei sie die Auffassung vertraten, daB eine
Angleichung derstaatlichen Aufsichtsartendurchfihrbarerscheint.
Im Gegensatz hierzu vertreten die Sachverstandigen die Ansicht,
daR heute die

die offentliche

Stunde fir so weitreichende Entscheidungen wie

Ueberwachung der Kartelle noch keineswegs

gekommen ist. Uebereinstimmend halten sie schon die Durch-

fihrung einer
Gebilde

lickenhafter Form fiur méglich.

nationalen Staatsaufsicht {ber die zahlreichen

privatw irtschaftlicher Zusam menarbeit nur in &duBerst

.International gesehen, gewinnt

die Frage einen hochpolitischen Charakter. Ohne einen Ausgleich

der staatspolitischen und o6konomischen |Interessen der ver-

Buckhesprechvngen.

51. Jahrg. Nr. 4.

schiedenen N ationen wird es nicht mdéglich und angéangig

oder gar die M oéglichkeit
EinfluBnahme auf die Tatigkeit der

sein,

irgendeiner Stelle ein Kontrollrecht

einer praktischen inter-

nationalen Zusammenschlisse einzuraumen.“ Die
nicht, dag Angleichung
Gesetzgebungen, soweit sie technisch maoglich sein
bedeutsamen

Sachverstdn-

digen glauben auch eine nur férmliche
der nationalen
sollte, einen Schritt zu dem von

manchen Seiten

erstrebten Ziel darstellen wirde. ,Denn das Entscheidende im
Bereich jeder W irtschaftsgesetzgebung ist der Geist, in welchem
sie zur Anwendung gelangt. Dieser aber ist nach den innerpoli-
tischen Verhaltnissen der W irtschaftsstruktur und den gesam ten
Traditionen der einzelnen Léander notwendig ein grundverschie-
dener.® In einer zutreffenden Unterrichtung der Oeffentliehkeit
iber die Entwickelung der Dinge erblicken die Sachverstandigen
das beste M ittel, um irrtim lichen Auffassungen und ungerecht-
fertigten Angriffen gegen die zusam menstrebende W irtschaft zu
begegnen.

Die Schrift ist grundlegend nach Form wund Inhalt und fir
dieZukunftder internationalen Kartellbewegung richtungweisend.
Diejenigen Stellen in Deutschland, die sich in der Verfolgung der
nationalen und internationalen Kartelle nicht genugtun kénnen,
sollten das Buchrechtgenaulesen.

Vielleichtwird dann dieZigel-

losigkeitder Angriffe gegen die Kartellein Zukunft etwasgehemmt,

Disseldorf. Dr. E. Buchmann.

Schutz der Bauwerke
Angriffe.
stoffkunde und
schule

chemische und

O tto Graf,

gegen
Hrsg. von

physikali-
sche Professor fiir Bau-
Technischen Hoch-
Goebel, Sipl.~ttg., Ober-
Farben-Industrie, Aktiengesellschaft, Lud-
wigshafen a. Rh. unter Mitwirkung von $r.*Qtig. Otto Dewald
[u. a.]. Mit 243 Textabb. Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn 1930.
(X, 224 s.), 8°. 20 JU t-, geb. 22 JU I.

Das W erk stellteine Gemeinschaftsarbeitdarvon Ingenieuren

Baustoffprifung an der
Stuttgart, und Herm ann
ingenieur der 1.-G .

und Chemikern und soll die verstreuten Einzelheiten auf dem Ge-

biete des Schutzes der Bauwerke fir die beteiligten Kreise zu-
sam menfassen.

Die einzelnen M itarbeiter haben ihre Sonderabschnitte offen-
bar teilweise recht unabhéngig voneinander verfaRt, so daB der
Aufbau nicht Uberall gleich ist, was anderseits aber zweifellos
auch schwierig zu erreichen war. Die Gesamtanlage des W erkes
istrecht geschickt. Einmal werden besprochen die B austoffe an

sich, und zwar die natirlichen Bausteine, die Bindem ittel (Kalk
und Zement), Mortel und Beton,sédurefeste M auersteine und feuer-
feste Baustoffe, M etalleund Holz. Daneben werden in besonderen
Abschnitten behandelt die Bauwerke aus Beton,Eisenbetonund
M auerwerk sowiedieeisernen Bricken. In den Abschnitten Gber
die Baustoffe gehendie Ausfihrungen teilweisenoch etwas tiberden
durch den Gegenstandgesteckten Rahmeninsofernhinaus,alsauch
ausfuhrliche Angaben gemachtwerdenidberden Aufbau, die Eigen-
schaften und die Prifung der Baustoffe, Angaben,die jaauch firdie
SchutzmaBnahmen bedeutsam sind. I'm
durch

Angriffe und die

wesentlichen werden

dann besprochen die natirliche und industrielle Verhalt-

nisse bedingten Schutzm aBnahmen gegen eie.
Abschnitten
zu sagen, daB die Ausfihrungen iber den Angriff der feuerfesten

Baustoffe sehr knapp gehalten sind. Bei der

Zu den fir den Eisenhtttenmann wichtigen ware
Behandlung des
Eisens erscheinen die allgemeinen Ausfihrungen Gber Eisensorten
usw. nicht in allen Punkten sehr glicklich, was aber, als weniger
zum Gegenstande gehdrend, nicht zu sehr ins Gewicht fallt. Da-
gegen mufB leider festgestellt werden, daB die Bedeutung des ge-
kupferten Stahles aus den Ausfihrungen iUber diesen W erkstoff
Stark betont wird der

héhere Korrosionswiderstand des gekupferten Stahles gegen Salz-

durchaus nicht geniigend klar hervorgeht.

und Schwefelsdaure — die viel wichtigere Erhéhung des Kor-

rosionswiderstandes von Stahl gegen die Einwirkung der Atmo-

sphéare durch einen Zusatz von Kupfer wird aber nicht in dem
M aBe gew iirdigt, wie es der tatsachlichen Entwicklung entspricht,
Schutz des durch

doch wohl etwas behandelt als es am

I’erner ist der Eisens m etallische Ueberzige

knapper Platze gewesen
waédre; das Hauptgewicht ist hier auf die

anstriche gelegt.

Behandlung der Farb-

Sehr zu begriBen ist der Abschnitt Gber den Schutz der

eisernen Bricken; bedeutsam erscheinen hier vor allem die Hin-
weise darauf, daB auch bei der Konstruktion weitgehend auf die
Rostgefahr und die Rostverhitung RuUcksicht genommen werden
kann und mugR.

Die Ausstattung des Buches ist im ganzen recht gut; einige

Kleingefiigebilder kénnten etwas deutlichersein. E.H.Schuh.

Diesem Hefte liegt das Inhaltsverzeichnis zum zweiten Halbjahresbande 1930 bei.



