
STAHL UND EISEN
Z E I T S C H R I F T  F Ü R  D A S  D E U T S C H E  

E I S E N  H Ü T T E N W E S E N

Herausgegeben vom Verein deutscher Eisenhüttenleute 

Geleitet von Dr.-Ing. Dr. mont. E. h. O. Petersen  

unter verantwortlicher Mitarbeit von Dr. J.W. Reichert und Dr. M. Schlenker für den wirtschaftlichen Teil

H E FT  6 5. F E B R U A R  1931 51. J A H R G A N G

Z u r  B e s t i m m u n g  d e r  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  i m  A b k ü r z u n g s v e r f a h r e n .

V o n  A n t o n  P o m p  u n d  W a l t e r  E n d e r s  i n  D ü s s e l d o r f .

( V e r s u c h s e i n r i c h t u n g . V e r f a h r e n  z u r  s e l b s t t ä t i g e n  D e h n u n g s a u f z e i c h n u n g  i m  M a ß s t a b  1  : 1 0 0 0 .  B e s t ä n d i g h a l t u n g  d e r  V e r 

s u c h s t e m p e r a t u r .  V e r s u c h s s t o f f e  u n d  V e r s u c h s a u s f ü h r u n g . A b h ä n g i g k e i t  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  i n  v e r s c h i e d e n e n  Z e i t a b 

s c h n i t t e n  v o n  d e r  B e l a s t u n g  b e i  T e m p e r a t u r e n  v o n  3 0 0 ,  4 0 0  u n d  5 0 0 0 v o n  v i e r  K o h l e n s t o f f  s t ä h l e n  u n d  b e i  4 0 0  u n d  5 0 0 °  v o n  

d r e i  S t a h l g ü s s e n  u n d  e i n e m  C h r o m s t a h l .  V e r s u c h e  v o n  m e h r m o n a t i g e r  D a u e r .  A b g e k ü r z t e s  V e r f a h r e n  z u r  B e s t i m m u n g  d e r  

D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  v o n  K o h l e n s t o f f  s t ä h l e n  b i s  z u  e i n e r  T e m p e r a t u r  v o n  5 0 0 ° . )

D a  d i e  E r m i t t l u n g  d e r  w a h r e n  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t ,  

d .  h .  d e r j e n i g e n  H ö c h s t b e l a s t u n g ,  b e i  d e r  e i n  a n f ä n g 

l i c h  a u f t r e t e n d e s  D e h n e n  d e s  P r ü f s t a b e s  i m  L a u f e  d e r  Z e i t  

n o c h  z u m  S t i l l s t a n d  k o m m t ,  s e h r  z e i t r a u b e n d  i s t ,  u n t e r  

U m s t ä n d e n  M o n a t e  u n d  J a h r e  e r f o r d e r t ,  s o  h a t t e n  A .  P o m p  

u n d  A .  D a h m e n 1)  d e n  V o r s c h l a g  g e m a c h t ,  a l s  p r a k t i s c h e ,  

i n  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  k u r z e r  Z e i t  b e s t i m m b a r e  D a u e r s t a n d 

f e s t i g k e i t  d i e j e n i g e  H ö c h s t b e l a s t u n g  z u  w ä h l e n ,  b e i  d e r  i n  

e i n e r  g e w i s s e n  Z e i t  n a c h  A u f b r i n g u n g  d e r  L a s t  ( 3 .  b i s  6 .  h )  d i e  

D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  e i n e n  b e s t i m m t e n  W e r t  ( 0 , 0 0 1  % / h )  

n i c h t  ü b e r s c h r e i t e t .

D i e  n a c h s t e h e n d  b e s c h r i e b e n e n  U n t e r s u c h u n g e n 2)  h a t t e n  

d e n  Z w e c k ,  m i t  e i n e r  v e r v o l l k o m m n e t e n  V e r s u c h s e i n r i c h -  

i Q i

i ,
 l*si/
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A b b i l d u n g  1 .  S c h e m a  d e r  D a u e r b e l a s t u n g s m a s c h i n e .

t u n g  d i e  v o n  P o m p  u n d  D a h m e n  g e m a c h t e n  V o r s c h l ä g e  

a u f  i h r e  p r a k t i s c h e  B r a u c h b a r k e i t  h i n  n a c h z u p r ü f e n .  D i e  

f ü r  d i e  V e r s u c h e  b e n u t z t e  A n l a g e  b e s t e h t  a u s  v i e r  D a u e r 

b e l a s t u n g s m a s c h i n e n .  J e d e  M a s c h i n e  i s t  f ü r  e i n e  H ö c h s t 

l a s t  v o n  6 0 0 0  k g  a m  P r o b e s t a b  g e b a u t .  D e n  A u f b a u  e i n e r  

e i n z e l n e n  M a s c h i n e  v e r a n s c h a u l i c h t  d i e  s c h e m a t i s c h e  D a r 

s t e l l u n g  i n  A b b .  1 .

F ü r  d i e  D e h n u n g s m e s s u n g  w u r d e  d e r  M a r t e n s s c h e  

S p i e g e l a p p a r a t  v e r w e n d e t .  A n  S t e l l e  d e r  ü b l i c h e n  A b 

1 ) E n t w i c k l u n g  e i n e s  a b g e k ü r z t e n  P r ü f v e r f a h r e n s  z u r  E r 

m i t t l u n g  d e r  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  v o n  S t a h l  b e i  e r h ö h t e n  T e m 

p e r a t u r e n .  M i t t .  K . - W . - I n s t .  E i s e n f o r s c h .  9  ( 1 9 2 7 )  S .  3 3 / 5 2 .  —  

V g l .  S t .  u .  E .  4 7  ( 1 9 2 7 )  S .  4 1 4 / 1 5 .
2) 2 ) t . = Q n g . - D i s s e r t a t i o n  W .  E n d e r s ,  g e n e h m i g t  v o n  d e r  

T e c h n i s c h e n  H o c h s c h u l e  i n  A a c h e n .  — - S .  a .  M i t t .  K . - W . - I n s t .  

E i s e n f o r s c h .  1 2  ( 1 9 3 0 )  L f g .  1 0 ,  S .  1 2 7 / 4 7 .
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l e s u n g  i n  b e s t i m m t e n  Z e i t a b s t ä n d e n  m i t t e l s  F e r n r o h r e n  

w u r d e  e i n e  f o r t l a u f e n d e ,  s e l b s t t ä t i g e  A u f z e i c h n u n g  d e r  i m  

L a u f e  d e s  V e r s u c h s  e i n t r e t e n d e n  D e h n u n g e n  v o r g e n o m m e n .  

Z u  d i e s e m  Z w e c k  w u r d e n  d i e  P r ü f m a s c h i n e n  m i t  d e r  a u s  

A b b .  1  z u  e r s e h e n d e n  V o r r i c h t u n g  a u s g e r ü s t e t .  E i n e  k l e i n e  

G l ü h f a d e n l a m p e  i  e r z e u g t  m i t  H i l f e  d e r  B l e n d e  k ,  d i e  e i n e  

O e f f n u n g  v o n  0 , 3  m m  D m r .  b e s i t z t ,  u n d  d e r  S a m m e l 

l i n s e  1 e i n e n  f e i n e n  L i c h t s t r a h l .  D i e s e r  f ä l l t  n a c h e i n a n d e r  

a u f  d i e  b e i d e n  v e r s e t z t  a n g e o r d n e t e n  S p i e g e l  m  u n d  n  u n d  

b i l d e t  a u f  d e r  m i t  l i c h t e m p f i n d l i c h e m  P a p i e r  b e s p a n n t e n  

T r o m m e l  o  e i n e n  L i c h t p u n k t  v o n  e t w a  0 , 7 5  m m  D m r .  

D i e  I r i s b l e n d e  p  d i e n t  z u r  R e g e l u n g  d e r  H e l l i g k e i t  d e s  

L i c h t p u n k t e s .  D i e  d u r c h  e i n  U h r w e r k  a n g e t r i e b e n e  

T r o m m e l  l ä u f t  e i n m a l  i n  4 8  h  u m ,  s o  d a ß  b e i  e i n e m  U m f a n g  

v o n  4 8  c m  s i c h  e i n  Z e i t m a ß s t a b  v o n  1  c m  =  1  h  e r g i b t .  

S o w o h l  d e r  P r o j e k t i o n s a p p a r a t  a l s  a u c h  d i e  M e ß t r o m m e l  

s i n d  a n  d e m  M a s c h i n e n s t ä n d e r  b e f e s t i g t .  D i e  A n o r d n u n g  

g e s t a t t e t  d i e  u n m i t t e l b a r e  A u f z e i c h n u n g  d e r  D e h n u n g  i m  

M a ß s t a b  1  : 1 0 0 0 .

D i e  f o r t l a u f e n d e  A u f z e i c h n u n g  d e s  D e h n v o r g a n g e s  b i e t e t  

g e g e n ü b e r  e i n e r  A u f n a h m e  d e r  D e h n u n g s - Z e i t - S c h a u l i n i e  

d u r c h  A b l e s u n g e n  i n  b e s t i m m t e n  Z e i t r ä u m e n  e r h e b l i c h e  

V o r t e i l e .  B e i  d e r  F e r n r o h r a b l e s u n g  w u r d e n  h ä u f i g  S c h w a n 

k u n g e n  d e s  S k a l e n b i l d e s  b e o b a c h t e t ,  d i e  e i n e  g e n a u e  M e s 

s u n g  a u s s c h l o s s e n  u n d  n u r  e i n e  S c h ä t z u n g  d e s  M e ß w e r t e s  

z u l i e ß e n .  D a  d i e  D a u e r  d i e s e r  S c h w a n k u n g e n  s o  k u r z  i s t ,  

d a ß  e i n e  m e r k l i c h e  S c h w ä r z u n g  d e s  B r o m s i l b e r p a p i e r e s  

n i c h t  e r f o l g t ,  w e r d e n  s i e  d u r c h  d a s  L i c h t s c h r e i b e v e r f a h r e n  

s e l b s t t ä t i g  a u s g e s c h i e d e n  u n d  b l e i b e n  o h n e  E i n f l u ß  a u f  d a s  

M e ß e r g e b n i s .  F e r n e r  i s t  d i e  D u r c h f ü h r u n g  d e r  V e r s u c h e  

d u r c h  d e r e n  v ö l l i g  s e l b s t t ä t i g e n  A b l a u f  w e s e n t l i c h  v e r e i n 

f a c h t  w o r d e n ,  d a  n u n m e h r  d i e  M ö g l i c h k e i t  b e s t e h t ,  d e n  

D e h n v o r g a n g  a u c h  w ä h r e n d  d e r  N a c h t z e i t  o h n e  B e d i e n u n g s 

l e u t e  z u  v e r f o l g e n .  B e i  f o r t l a u f e n d e r  D e h n u n g s a u f z e i c h n u n g  

k a n n  d i e  G e n a u i g k e i t  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t s m e s s u n g  b e i  

A n n a h m e  e i n e r  M e ß z e i t  v o n  1 0  h  m i t  ±  0 , 0 0 0 0 5  % / h  a n 

g e g e b e n  w e r d e n .  D e r  w i c h t i g s t e  V o r t e i l  d e r  s e l b s t t ä t i g e n  

D e h n u n g s a u f z e i c h n u n g  l i e g t  i n  d e r  V e r h ü t u n g  v o n  M e ß 

f e h l e r n ,  d i e  b e i  e i n z e l n e n  A b l e s u n g e n  i n  b e s t i m m t e n  Z e i t 

a b s t ä n d e n  d a n n  e n t s t e h e n  k ö n n e n ,  w e n n  i m  A u g e n b l i c k  

d e r  A b l e s u n g  e i n e  d u r c h  g e r i n g e  T e m p e r a t u r ä n d e r u n g  h e r 

v o r g e r u f e n e ,  n u r  v o r ü b e r g e h e n d e  D e h n u n g  a u f t r i t t ,  d i e  d e m  

e i g e n t l i c h e n  b i l d s a m e n  D e h n u n g s a b l a u f  n i c h t  e n t s p r i c h t .

B e s o n d e r e r  W e r t  w u r d e  e i n e r  s o r g f ä l t i g e n  B e s t ä n d i g 

h a l t u n g  d e r  V e r s u c h s t e m p e r a t u r  b e i g e l e g t ,  d a s e l b s t
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g e r i n g e  T e m p e r a t u r s c h w a n k u n g e n  e i n e n  g r o ß e n  E i n f l u ß  

a u f  d i e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  a u s ü b e n .  B e i  d e n  n a c h f o l g e n 

d e n  U n t e r s u c h u n g e n  w u r d e  d i e  n o t w e n d i g e  B e s t ä n d i g k e i t  

d e r  T e m p e r a t u r  d u r c h  R e g e l u n g  d e s  H e i z s t r o m e s  u n d  d u r c h  

b e s o n d e r e  M a ß n a h m e n  f ü r  d i e  E i n h a l t u n g  e i n e r  g l e i c h 

m ä ß i g e n  R a u m t e m p e r a t u r  e r r e i c h t .  Z u r  B e h e i z u n g  d e r  

O e f e n  w u r d e  E i n p h a s e n w e c h s e l s t r o m  v o n  2 2 0  V  S p a n n u n g  

d e m  K r a f t n e t z  e n t n o m m e n  u n d  a u f  9 0  V  u m g e f o r m t .  D i e  

g e n a u e  E i n s t e l l u n g  d e r  V e r s u c h s t e m p e r a t u r  w u r d e  d u r c h  

S t u f e n r e g e l w i d e r s t ä n d e  e r m ö g l i c h t ,  d i e  e i n e  s e h r  f e i n e  

S t u f e n u n t e r t e i l u n g  ( 0 , 0 8 5  O h m )  b e s a ß e n  u n d  a u ß e r d e m  

m i t  e i n e r  s t u f e n l o s e n  F e i n r e g e l u n g  a u s g e r ü s t e t  w a r e n .  D a  

d i e  S p a n n u n g s s c h w a n k u n g e n  d e s  N e t z e s  d e n  B e t r a g  v o n  

±  1 5  %  e r r e i c h t e n ,  w u r d e  f ü r  d i e  R e g e l u n g  d e s  H e i z s t r o m e s  

e i n  S c h n e l l r e g l e r  d e r  F i r m a  N e u f e l d  &  K u h n k e ,  K i e l ,  e i n 

g e b a u t .  D i e  S p a n n u n g  w i r d  s t u f e n l o s  u n d  m i t  e i n e r  G e 

n a u i g k e i t  v o n  ±  0 , 5  %  g e r e g e l t .

F ü r  d i e  B e s t ä n d i g k e i t  d e r  R a u m t e m p e r a t u r  w u r d e  d u r c h  

U n t e r b r i n g u n g  d e r  g e s a m t e n  V e r s u c h s e i n r i c h t u n g  i n  e i n e m  

R a u m  d e s  K e l l e r g e s c h o s s e s  S o r g e  g e t r a g e n .  D i e s e r  S t a n d 

o r t  b o t  g l e i c h z e i t i g  d e n  V o r t e i l  g r ö ß e r e r  E r s c h ü t t e r u n g s 

f r e i h e i t .  B e i  s t ä r k e r e n  T e m p e r a t u r s c h w a n k u n g e n  d e r  

A u ß e n l u f t  w ä h r e n d  d e r  k ä l t e r e n  J a h r e s z e i t  k o n n t e n  d i e  

V e r ä n d e r u n g e n  d e r  R a u m t e m p e r a t u r  m i t  H i l f e  e i n e s  V e n t i 

l a t o r s ,  d e r  m i t  e i n e m  T e m p e r a t u r r e g l e r  i n  V e r b i n d u n g  

s t a n d ,  a u f  e i n e n  B e t r a g  v o n  3 °  b e s c h r ä n k t  w e r d e n .

M i t  H i l f e  d i e s e r  M a ß n a h m e n  w a r  e s  m ö g l i c h ,  w ä h r e n d  

e i n e r  V e r s u c h s d a u e r  v o n  4 8  h  d i e  T e m p e r a t u r  d e r  S a l z b ä d e r  

b e i  3 0 0 °  m i t  e i n e r  G e n a u i g k e i t  v o n  ±  0 , 2 5 °

„  4 0 0 »  „  „  „  „  ± 0 , 5 »

„  5 0 0 »  „  „  „  „  ± 1 , 0 »

„  6 0 0 »  „  „  „  „  ± 1 , 5 »

b e s t ä n d i g  z u  h a l t e n .

F ü r  d i e  U n t e r s u c h u n g e n  s t a n d e n  d i e  a u s  Z a h l e n t a f e l  1  

z u  e r s e h e n d e n  S t ä h l e  z u r  V e r f ü g u n g .

Z a h l e n t a f e l  1 .  C h e m i s c h e  Z u s a m m e n s e t z u n g  d e r  V e r 

s u c h s s t o f f e .

W erk
stoff

0
%

Si
%

Mn
%

P
%

s

%

Ou
%

Ni
%

C  l 1) 0 , 0 6 S p u r 0 , 5 1 0 , 0 2 3 0 , 0 4 0 _

C  3 1) 0 , 2 6 0 , 2 7 0 , 7 8 0 , 0 3 9 0 , 0 4 3 ___ ___

C  4 1) 0 , 4 4 0 , 1 0 0 , 9 8 0 , 0 4 6 0 , 0 4 1 ___ ___

C  6 1 ) 0 , 6 1 0 , 1 3 0 , 8 8 0 , 0 2 9 0 , 0 3 7 ___ ___

E 2) 0 , 2 6 0 , 3 8 0 , 8 5 0 , 0 1 6 0 , 0 1 2 0 , 1 5 0 , 2 1
G 3 ) 0 , 2 4 0 , 2 4 1 ,0 7 0 , 0 7 9 0 , 0 6 8 0 , 0 9 0 , 0 6
H 3 ) 0 , 1 7 0 , 2 3 0 , 6 7 0 , 0 8 9 0 , 0 7 6 0 , 0 8 0 , 0 4
R 4) 0 , 5 5 0 , 4 9 0 , 2 7 0 , 0 1 5 0 , 0 0 7 — ■ 0 , 2 6

‘) G eschm iedet und  geg lüh t. — 2) E lek trostah lguß  geglüht. — 3) Bes- 
Bem erstahlguß geglüht. — ‘) R ostbeständ iger Spiegelstahl geg lüh t m it 
13,44 % Cr.

U m  e i n  U r t e i l  ü b e r  d i e  M ö g l i c h k e i t  d e r  B e s t i m m u n g  d e r  

D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  d u r c h  e i n  g e e i g n e t e s  A b k ü r z u n g s 

v e r f a h r e n  z u  g e w i n n e n ,  w u r d e n  m i t  d e r  b e s c h r i e b e n e n  E i n 

r i c h t u n g  D e h n u n g s f e i n m e s s u n g e n  v o r g e n o m m e n .  H i e r z u  

d i e n t e n  P r o b e s t ä b e  v o n  1 0  m m  D m r .  u n d  1 0 0  m m  

M e ß l ä n g e .  J e d e r  P r o b e s t a b  w u r d e  n u r  f ü r  e i n e  B e l a s t u n g  

b e i  e i n e r  T e m p e r a t u r ,  d .  l i .  f ü r  e i n e n  e i n m a l i g e n  V e r s u c h ,  

v e r w e n d e t .  D i e  A u s f ü h r u n g  d e r  V e r s u c h e  v e r l i e f  i n  f o l g e n d e r  

W e i s e :  D e r  P r ü f s t a b  w u r d e  m i t  d e m  b e r e i t s  v o r g e h e i z t e n  

O f e n  i n  d i e  D a u e r b e l a s t u n g s m a s c h i n e  e i n g e s e t z t  u n d  m i t  

e i n e r  g e r i n g e n  V o r l a s t  ( e t w a  4 0  k g )  b e l a s t e t .  D a r a u f  e r f o l g t e  

d i e  E i n s t e l l u n g  d e s  L i c h t z e i g e r s  u n d  d i e  E i n r e g e l u n g  d e r  

V e r s u c h s t e m p e r a t u r .  W e n n  d i e s e  e r r e i c h t  w a r ,  w u r d e  b i s  

z u m  A u f b r i n g e n  d e r  B e l a s t u n g  e i n e  W a r t e z e i t  v o n  m i n 

d e s t e n s  4  h  f ü r  d e n  e r f o r d e r l i c h e n  T e m p e r a t u r a u s g l e i c h  d e r  

g e s a m t e n  V e r s u c h s e i n r i c h t u n g  e i n g e l e g t .  D i e  g e w ö h n l i c h e  

D a u e r  d e r  B e l a s t u n g e n  b e t r u g  4 2  h .  D i e  g e s a m t e  V e r s u c h s 

d a u e r  e i n s c h l i e ß l i c h  d e r  f ü r  d e n  E i n b a u  d e s  P r o b e s t a b e s  

u n d  f ü r  d e n  T e m p e r a t u r a u s g l e i c h  n o t w e n d i g e n  Z e i t  u m 

f a ß t e  4 8  h ,  s o  d a ß  j e d e n  z w e i t e n  T a g  e i n  n e u e r  V e r s u c h  a n 

g e s e t z t  w e r d e n  k o n n t e ,  w e n n  d i e  T e m p e r a t u r  d e s  O f e n s  

n i c h t  g e ä n d e r t  w u r d e .  E i n z e l n e  P r o b e s t ä b e  w u r d e n  e i n e r  

l ä n g e r e n  V e r s u c h s d a u e r ,  d i e  s i c h  b i s  z u  2 4 0 0  h  e r s t r e c k t e ,  

u n t e r w o r f e n ,  u m  d e n  V e r l a u f  d e r  D e h n u n g s z u n a h m e  i n n e r 

h a l b  e i n e s  l ä n g e r e n  Z e i t r a u m e s  z u  v e r f o l g e n .

Z u r  U n t e r s u c h u n g  d e s  D e h n v e r l a u f s  w u r d e  a u s  d e n  a u f 

g e n o m m e n e n  D e h n u n g s s c h a u l i n i e n  d i e  Z u n a h m e  d e r  D e h 

n u n g  j e  Z e i t e i n h e i t  i n  d e r  3 .  b i s  6 . ,  i n  d e r  5 .  b i s  1 0 .  u n d  i n  d e r  

2 5 .  b i s  3 5 .  h  n a c h  A n b r i n g e n  d e r  B e l a s t u n g  e r m i t t e l t .  D e r  

Z e i t a b s c h n i t t  d e r  3 .  b i s  6 .  h  w u r d e  g e w ä h l t ,  u m  d i e  B r a u c h 

b a r k e i t  d e s  v o n  P o m p  u n d  D a h m e n  v o r g e s c h l a g e n e n  V e r 

f a h r e n s  z u r  B e s t i m m u n g  d e r  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  n a c h z u 

p r ü f e n .  D i e  M e s s u n g  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  i n  d e n  

Z e i t a b s c h n i t t e n  d e r  5 .  b i s  1 0 .  u n d  d e r  2 5 .  b i s  3 5 .  h  s o l l t e  A u f 

s c h l u ß  d a r ü b e r  g e b e n ,  i n  w e l c h e m  M a ß e  e i n  A b k l i n g e n  d e r  

D e h n u n g  m i t  d e r  Z e i t  s t a t t f i n d e t ,  u n d  w e l c h e  V o r t e i l e  d i e  

D e h n u n g s m e s s u n g  i n  e i n e m  s p ä t e r e n  Z e i t a b s c h n i t t  b i e t e t .

D i e  i n  d e m  Z e i t a b s c h n i t t  d e r  3 .  b i s  6 . ,  5 .  b i s  1 0 .  u n d  2 5 .  

b i s  3 5 .  h  n a c h  A u f b r i n g e n  d e r  L a s t  b e i  v e r s c h i e d e n e n  B e 

l a s t u n g e n  u n d  T e m p e r a t u r e n  e r m i t t e l t e n  D e h n g e s c h w i n d i g 

k e i t e n  v , ,  v 2 u n d  v 3 s i n d  i n  A b b .  2  b i s  9  i n  A b h ä n g i g k e i t  v o n  

d e r  B e l a s t u n g  a u f g e t r a g e n .  G l e i c h z e i t i g  s i n d  d i e  i m  K u r z 

v e r s u c h  f e s t g e s t e l l t e n  D e h n g r e n z e n  ( 0 , 0 1 - ,  0 , 0 2 - ,  0 , 1 -  u n d  

0 , 2 - G r e n z e )  j e w e i l s  a u f  d e r  r e c h t e n  S e i t e  d e r  A b b i l d u n g e n  

z u m  V e r g l e i c h  s c h a u b i l d l i c h  d a r g e s t e l l t .

a )  V e r s u c h e  b e i  3 0 0 » .  A u s  d e n  B e l a s t u n g s - D e h n -  

g e s c h w i n d i g k e i t s - S c h a u l i n i e n  f ü r  d i e  V e r s u c h s t e m p e r a t u r  

v o n  3 0 0 »  ( A b b .  2  b i s  5 )  i s t  e r s i c h t l i c h ,  d a ß  d i e  d e n  d r e i  g e 

w ä h l t e n  Z e i t a b s c h n i t t e n  e n t s p r e c h e n d e n  D e h n g e s c h w i n d i g 

k e i t e n  m i t  s t e i g e n d e r ,  f a s t  a u s s c h l i e ß l i c h  o b e r h a l b  d e r  

S t r e c k g r e n z e  ( 0 , 2 - G r e n z e )  g e l e g e n e r  B e l a s t u n g  z u n ä c h s t  

n u r  w e n i g  z u n e h m e n .  E r s t  v o n  e i n e r  g e w i s s e n  B e l a s t u n g  a n  

t r i t t  e i n e  b e t r ä c h t l i c h e  S t e i g e r u n g  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  

e i n ,  e i n e  E r s c h e i n u n g ,  d i e  b e i  d e n  v i e r  u n t e r s u c h t e n  K o h l e n 

s t o f f s t ä h l e n  i n  d e r  g l e i c h e n  W e i s e  z u  f i n d e n  i s t .  D e r  B e r e i c h ,  

i n  d e m  h i e r n a c h  e i n e  g e n ü g e n d e  S t a n d f e s t i g k e i t  g e w ä h r 

l e i s t e t  e r s c h e i n t ,  ü b e r s c h r e i t e t  a l s o  b e i  3 0 0 »  b e i  a l l e n  v i e r  

S t ä h l e n  i n  b e t r ä c h t l i c h e m  M a ß e  d i e  S t r e c k g r e n z e  ( 0 , 2 - G r e n z e ) .

H i e r a u s  e r g i b t  s i c h ,  d a ß  d i e  B e s t i m m u n g  d e r  D a u e r s t a n d 

f e s t i g k e i t  v o n  S t a h l  b e i  3 0 0 »  u n d  d a r u n t e r  k e i n e n  p r a k t i s c h e n  

W e r t  h a t ,  d e n n  d i e  D e h n u n g e n  e r r e i c h e n ,  s e l b s t  w e n n  s i e  

n a c h  e i n i g e r  Z e i t  n o c h  v o l l k o m m e n  z u m  S t i l l s t a n d  k o m m e n ,  

d u r c h  d a s  U e b e r s c h r e i t e n  d e r  S t r e c k g r e n z e  i n  d e n  m e i s t e n  

F ä l l e n  f ü r  K o n s t r u k t i o n s t e i l e  u n z u l ä s s i g  h o h e  W e r t e .

V e r g l e i c h t  m a n  i n  d e n  M h h .  2  b i s  5  d i e  f ü r  d i e  v i e r  K o h l e n 

s t o f f s t ä h l e  b e i  3 0 0 »  e r m i t t e l t e n  S c h a u l i n i e n  m i t e i n a n d e r  

h i n s i c h t l i c h  d e r  G r ö ß e  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  i n  d e m  

B e r e i c h ,  i n  d e m  d i e  Z u n a h m e  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  g e r i n g  

i s t ,  s o  f i n d e t  m a n ,  d a ß  d i e  W e r t e  f ü r  v ,  b e i  S t a h l  C  3  h ö h e r  

l i e g e n  a l s  d i e  d e s  S t a h l e s  C I ,  e b e n s o  d i e  d e s  S t a h l e s  C 4 h ö h e r  

a l s  d i e  v o n  C  3  u n d  d i e  d e s  S t a h l e s  C  6  h ö h e r  a l s  d i e  v o n  C  4 ;  

d .  h .  d i e  W e r t e  v o n  v ,  n e h m e n  m i t  s t e i g e n d e m  K o h l e n s t o f f 

g e h a l t  d e r  S t ä h l e  z u .  D a g e g e n  w e i s e n  d i e  D e h n g e s c h w i n d i g 

k e i t e n ,  d i e  i n  d e m  Z e i t a b s c h n i t t  d e r  2 5 .  b i s  3 5 .  h  g e m e s s e n  

w u r d e n ,  k e i n e  n e n n e n s w e r t e n  U n t e r s c h i e d e  a u f .  I m  e i n z e l n e n  

s i n d  b e i  d i e s e n  S c h a u l i n i e n  f o l g e n d e  W e r t e  e r m i t t e l t  w o r d e n :

Tem peratur 300°

W e r k s to f f B e la s tu n g D ehngeschw indigkeit

B e z e ic h 
n u n g

C -G e h a l t

% k g /m m 2

in  °/ 

Z u g 
f e s t i g 

k e i t  

b e i

der

S tr e c k 
g r e n z e

300°

3 . - 6 .  h

v i

% /h

2 5 .-3 5 . h  

% /h

C  3  

C  4  

C  6

0 , 2 6

0 , 4 4

0 , 6 1

2 8 , 0

3 4 , 0

3 5 , 5

5 7

5 4

4 5

1 4 3

1 3 9

1 0 9

0 , 0 0 1 2

0 , 0 0 2 0

0 , 0 0 3 2

0 , 0 0 0 4

0 , 0 0 0 4

0 , 0 0 0 3
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A b b .  3 .  A b b .  4 .  A b b .  5 .

v o n  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  u n d  B e l a s t u n g  b e i  T e m p e r a t u r e n  v o n  3 0 0 ,  4 0 0  u n d  5 0 0 ° .

B e i  a n n ä h e r n d  g l e i c h e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  i n  d e r  

2 5 .  b i s  3 5 .  h  n i m m t  a l s o  d i e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  i n  d e r  

3 .  b i s  6 .  h  m i t  s t e i g e n d e m  K o h l e n s t o f f g e h a l t  e r h e b l i c h  z u .  

D a b e i  s t e i g e n  d i e  B e l a s t u n g e n  z w a r  e b e n f a l l s  m i t  d e m  

K o h l e n s t o f f g e h a l t ,  d i e  A n s t r e n g u n g  d e s  W e r k s t o f f e s ,  g e 

m e s s e n  a n  d e m  V e r h ä l t n i s  d e r  B e l a s t u n g  z u r  S t r e c k g r e n z e  

u n d  Z u g f e s t i g k e i t  b e i  3 0 0 ° ,  n i m m t  j e d o c h  a b .  D e r  G r u n d  

d a f ü r  d ü r f t e  d a r i n  z u  s u c h e n  s e i n ,  d a ß  S t ä h l e  m i t  g e r i n g e m  

K o h l e n s t o f f g e h a l t  s i c h  i n n e r h a l b  k u r z e r  Z e i t  n a c h  A u f g a b e  

d e r  B e l a s t u n g  s e h r  s t a r k  v e r f e s t i g e n ,  s o  d a ß  b e r e i t s  i m  A b 

s c h n i t t  d e r  3 .  b i s  6 .  h  e i n e  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  g e r i n g e  D e h n 

g e s c h w i n d i g k e i t  e r r e i c h t  w i r d ,  w ä h r e n d  b e i  S t ä h l e n  m i t  

h ö h e r e m  K o h l e n s t o f f g e h a l t  d i e  V e r f e s t i g u n g  l a n g s a m e r  

f o r t s c h r e i t e t ,  w a s  d u r c h  d i e  h ö h e r e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  

i n  d e r  3 .  b i s  6 .  h  z u m  A u s d r u c k  k o m m t .  B e i  S t a h l  C  1 ,  d e r  

d e n  g e r i n g s t e n  K o h l e n s t o f f g e h a l t  b e s i t z t ,  w u r d e n  i n  d e m  

B e r e i c h ,  i n  d e m  d i e  Z u n a h m e  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  

m i t  s t e i g e n d e r  B e l a s t u n g  g e r i n g  i s t ,  w e s e n t l i c h  g e r i n g e r e  

B e t r ä g e  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  i n  d e r  2 5 .  b i s  3 5 .  h  

f e s t g e s t e l l t ,  s o  d a ß  e i n  u n m i t t e l b a r e r  V e r g l e i c h  m i t  d e n

S /0 0 / / f .

a n d e r e n  S t ä h l e n  n i c h t  m ö g l i c h  w a r .  D i e  n i e d r i g e n  D e h n 

g e s c h w i n d i g k e i t e n  d i e s e s  S t a h l e s  w ü r d e n  j e d o c h  e b e n f a l l s  

d i e  V e r m u t u n g  g e r e c h t f e r t i g t  e r s c h e i n e n  l a s s e n ,  d a ß  g e r i n g e 

r e r  K o h l e n s t o f f g e h a l t  e i n e  s c h n e l l e r e  V e r f e s t i g u n g  b e d i n g t .

b )  V e r s u c h e  b e i  4 0 0 ° .  D i e  d e n  S t ä h l e n  C  1 ,  C  3 ,  C  4  

u n d  C  6  b e i  e i n e r  V e r s u c h s t e m p e r a t u r  v o n  4 0 0 °  e n t 

s p r e c h e n d e n  B e l a s t u n g s  -  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t s  -  S c h a u 

l i n i e n  l a s s e n  e r k e n n e n ,  d a ß  d i e  f ü r  d i e  g l e i c h e  G r ö ß e n 

o r d n u n g  d e r D e h n g e s c h w i n -  

d i g k e i t  e r f o r d e r l i c h e n  B e 

l a s t u n g s w e r t e  s e h r  v i e l  

n i e d r i g e r  l i e g e n  a l s  b e i  

3 0 0 ° .  E s  b e s t e h t  j e d o c h  

i n  d e m  V e r l a u f  d e r  K u r 

v e n  e i n e  A e h n l i c h k e i t  m i t  

d e n  b e i  3 0 0 °  e r m i t t e l t e n .

M i t  s t e i g e n d e r  B e l a s t u n g  

n e h m e n '  d i e  D e h n g e s c h w i n -  | j  3 a  

d i g k e i t e n  n ä m l i c h  a n f ä n g -  

l i e h  s e h r  w e n i g  z u ,  u n d

3 0
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A b b .  6 .  A b b .  7 .  A b b .  8 .  A b b .  9 .

A b b i l d u n g  6  b i s  9 .  A b h ä n g i g k e i t  v o n  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  u n d  B e l a s t u n g  b e i  T e m p e r a t u r e n  v o n  4 0 0  u n d  5 0 0 ° .
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d i e  S c h a u l i n i e n  v e r l a u f e n  n a h e z u  p a r a l l e l  z u r  B e l a s t u n g s 

a c h s e ,  w i e  e s  z .  B .  i n  d e n  A b b .  4  u n d  5  b e i  d e n  S t ä h l e n  C  4  

u n d  C  6  d e u t l i c h  z u  e r k e n n e n  i s t .  B e i  d e n  S t ä h l e n  C  1  u n d  

C  3  i s t  d i e s e r  T e i l  d e r  S c h a u l i n i e  n i c h t  v o r h a n d e n ,  d a  a u f  

d i e  V e r s u c h e  m i t  d e n  e n t s p r e c h e n d  n i e d r i g e n  B e l a s t u n g e n  

v e r z i c h t e t  w o r d e n  w a r .  O b e r h a l b  e i n e r  g e w i s s e n  B e l a s t u n g  

s e t z t  e i n e  s t ä r k e r e  Z u n a h m e  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  

m i t  s t e i g e n d e r  B e l a s t u n g  e i n ,  u n d  d i e  S c h a u l i n i e n  n e h m e n  

n a c h  a l l m ä h l i c h e m  U e b e r g a n g  e i n e n  V e r l a u f  m i t  w e n i g e r  

s t e i l e m  A n s t i e g .  V e r g l e i c h t  m a n  d i e  d i e s e m  U e b e r g a n g  

e n t s p r e c h e n d e n  B e l a s t u n g e n  m i t  d e n  i m  K u r z v e r s u c h  e r 

m i t t e l t e n  D e h n g r e n z e n ,  s o  e r g i b t  s i c h ,  d a ß  d i e s e  B e l a s t u n g e n  

e t w a  i m  B e r e i c h  d e r  0 , 0 1 -  b i s  0 , 0 2 - G r e n z e  l i e g e n .

D i e  d r e i  S t a h l g ü s s e  ( A b b .  6  b i s  8 )  z e i g e n  g e g e n ü b e r  d e n  

K o h l e n s t o f f s t ä h l e n  k e i n e  w e s e n t l i c h e n  U n t e r s c h i e d e .  B e i  

d e n  S t a h l g ü s s e n  E  u n d  G  s e t z t  e i n e  s t ä r k e r e  Z u n a h m e  d e r  

D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  e r s t  b e i  s o l c h e n  B e l a s t u n g e n  e i n ,  

d i e  o b e r h a l b  d e r  0 , 0 3 - G r e n z e  l i e g e n ,  w ä h r e n d  b e i  S t a h l g u ß  H  

d i e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  b e i  e i n e r  d e r  0 , 0 1 - G r e n z e  e n t 

s p r e c h e n d e n  B e l a s t u n g  b e r e i t s  e i n e n  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  h o h e n  

B e t r a g  e r r e i c h e n .

S t a h l  R  ( A b b .  9 )  i s t  o f f e n b a r  a l l e n  a n d e r e n  S t ä h l e n  w e i t  

ü b e r l e g e n .  B e i  g l e i c h e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  l i e g t  d i e  B e 

l a s t u n g  u m  e t w a  1 0 , 0  k g / m m 2 h ö h e r  a l s  d i e  e n t s p r e c h e n d e  

v o n  S t a h l  C  6 .  D i e  s t ä r k e r e  Z u n a h m e  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g 

k e i t  t r i t t ,  ä h n l i c h  w i e  b e i  d e n  K o h l e n s t o f f s t ä h l e n ,  b e i  B e 

l a s t u n g e n  i m  B e r e i c h  z w i s c h e n  d e r  0 , 0 1 -  u n d  0 , 0 2 - G r e n z e  e i n .

c )  V e r s u c h e  b e i  5 0 0 ° .  D i e  e i n e r  V e r s u c h s t e m p e r a t u r  

v o n  5 0 0 °  e n t s p r e c h e n d e n  S c h a u l i n i e n  z e i g e n  ü b e r e i n s t i m 

m e n d  f ü r  a l l e  S t ä h l e  e i n e  s t a r k e  Z u n a h m e  d e r  D e h n g e s c h w i n -  

d i g k e i t s w e r t e  b e i  w e s e n t l i c h  n i e d r i g e r e n  B e l a s t u n g e n  a l s  

b e i  4 0 0 ° .  Z u m  T e i l  w e r d e n  s c h o n  b e i  B e l a s t u n g e n  u n t e r 

h a l b  d e r  0 , 0 1 - G r e n z e ,  i n s b e s o n d e r e  b e i  S t a h l g u ß  H  u n d  

C h r o m s t a h l  R ,  h o h e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  f e s t g e s t e l l t .

F ü r  v ,  w u r d e n  s e l b s t  b e i  s e h r  n i e d r i g e n  B e l a s t u n g e n  

a u ß e r o r d e n t l i c h  h o h e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  e r m i t t e l t ,  w i e  

b e i s p i e l s w e i s e  a u s  d e r  S c h a u l i n i e  f ü r  S t a h l  C  1  e r s i c h t l i c h  

i s t .  B e i  e i n e r  Z u n a h m e  d e r  B e l a s t u n g  v o n  5 , 5  a u f  7 , 5  k g / m m 2 

s t i e g  d i e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  v ,  v o n  1 5  a u f  3 1 0 - I O " 4  % / h ,  

d .  h .  b e i  Z u n a h m e  d e r  B e l a s t u n g  u m  3 6 , 4  %  e r g a b  s i c h  e i n e  

Z u n a h m e  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  a u f  e t w a  d e n  2 0 f a c h e n  

B e t r a g .  D a b e i  n a h m  d e r  W e r t  v o n  v 3 v o n  4  a u f  

8 3 - I O ' 4  % / h ,  d .  h .  e b e n f a l l s  u m  e t w a  d a s  2 0 f a c h e  

z u .  S t a h l  C  6  z e i g t  s e l b s t  b e i  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  n i e d 

r i g e n  B e l a s t u n g e n  ( 4 , 0  u n d  7 , 0  k g / m m 2)  a u c h  n o c h  

i n  d e r  2 5 .  b i s  3 5 .  h  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  h o h e  D e h n g e 

s c h w i n d i g k e i t e n .  T r o t z  d i e s e r  h o h e n  G e s c h w i n d i g 

k e i t e n  m u ß  a n g e n o m m e n  w e r d e n ,  d a ß  d i e  b e t r e f 

f e n d e n  B e l a s t u n g e n  n o c h  u n t e r h a l b  d e r  D a u e r 

s t a n d f e s t i g k e i t  l i e g e n .  I n  U e b e r e i n s t i m m u n g  m i t  

d e n  E r g e b n i s s e n  v o n  3 0 0 °  s c h e i n t  a u c h  b e i  5 0 0 °  e i n  

h ö h e r e r  G e h a l t  a n  K o h l e n s t o f f  e i n  l a n g s a m e r e s  

A b k l i n g e n  d e r  D e h n u n g  h e r v o r z u r u f e n .  A u c h  S t a h l  

R  w e i s t  i n  d e n  d r e i  b e t r a c h t e t e n  Z e i t a b s c h n i t t e n  

t r o t z  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  n i e d r i g e n  B e l a s t u n g e n  h o h e  

D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  a u f .  D e r  L e g i e r u n g s b e 

s t a n d t e i l  s c h e i n t  e b e n f a l l s  i m  S i n n e  e i n e r  V e r 

z ö g e r u n g  d e s  A b k l i n g e n s  d e r  D e h n u n g  z u  w i r k e n .

B e i  d e n  S t a h l g ü s s e n  i s t  d i e  h o h e  V e r f e s t i g u n g s 

f ä h i g k e i t  d e s  S t a h l g u s s e s  G  h e r v o r z u h e b e n .  T r o t z  

d e r  s e h r  h o h e n  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  i n  d e r  3 .  b i s

6 .  h ,  d i e  n i c h t  m e h r  g e n a u  z u  e r m i t t e l n  w a r ,  

s c h ä t z u n g s w e i s e  a b e r  o b e r h a l b  e i n e s  W e r t e s  v o n  

0 , 0 2 5  % / h  l i e g t ,  e r g a b  s i c h  b e i  e i n e r  B e l a s t u n g  v o n

1 5 , 0  k g / m m 2 i n  d e r  2 5 .  b i s  3 5 .  h  d i e  v e r h ä l t n i s 

m ä ß i g  n i e d r i g e  G e s c h w i n d i g k e i t  v o n  0 , 0 0 1 7 ^ / o / h .

D a s  A b k l i n g e n  d e r  D e h n u n g  m i t  d e r  Z e i t ,  w i e  e s  a l l e n  

D e h n g e s c h w i n d i g k e i t s s c h a u l i n i e n  u n t e r h a l b  e i n e r  g e w i s s e n  

T e m p e r a t u r  u n d  B e l a s t u n g  e i g e n t ü m l i c h  i s t ,  w i r d  b i s h e r  

a l l g e m e i n  e i n e r  i n f o l g e  d e r  V e r f o r m u n g  a u f  t r e t e n d e n  „ V e r 

f e s t i g u n g “  z u g e s c h r i e b e n .  B e i  d e n  g e r i n g e n  V e r f o r m u n g e n ,  

w i e  s i e  b e i  T e m p e r a t u r e n  z .  B .  o b e r h a l b  4 0 0 °  v o r l i e g e n ,  

k a n n  a b e r  v o n  e i n e r  V e r f e s t i g u n g  i n  d e m  b e i  R a u m t e m p e 

r a t u r  ü b l i c h e n  S i n n e  k a u m  g e s p r o c h e n  w e r d e n .  D i e  i m  V e r 

l a u f  d e r  U n t e r s u c h u n g e n  g e m a c h t e n  F e s t s t e l l u n g e n  l a s s e n  

e s  v i e l m e h r  m ö g l i c h  e r s c h e i n e n ,  d a ß  d a s  A b k l i n g e n  d e r  

D e h n u n g  m i t  A l t e r u n g s e r s c h e i n u n g e n  i m  Z u s a m m e n h a n g  

s t e h t .  Z u  d i e s e r  V e r m u t u n g  g i b t  v o r  a l l e m  d i e  F e s t s t e l l u n g  

A n l a ß ,  d a ß  d a s  A b k l i n g e n  d e r  D e h n u n g  m i t  s t e i g e n d e m  

K o h l e n s t o f f g e h a l t  d e r  S t ä h l e  u n d  d u r c h  L e g i e r u n g s b e s t a n d 

t e i l e  e i n e  d e u t l i c h e  V e r z ö g e r u n g  e r f ä h r t ,  e i n e  E r s c h e i n u n g ,  

d i e  m i t  d e r  b e k a n n t e n  T a t s a c h e  i n  V e r b i n d u n g  g e b r a c h t  

w e r d e n  k ö n n t e ,  d a ß  d u r c h  h o h e n  K o h l e n s t o f f g e h a l t  u n d  

d u r c h  L e g i e r u n g s b e s t a n d t e i l e  d i e  A l t e r u n g s g e s c h w i n d i g k e i t  

h e r a b g e s e t z t  w i r d .  W e i t e r  z e i g e n  i m  G a n g  b e f i n d l i c h e  

U n t e r s u c h u n g e n  a n  a l t e r u n g s f r e i e m  ( I z e t t - )  S t a h l ,  d a ß  d a s  

A b k l i n g e n  d e r  D e h n u n g  m i t  d e r  Z e i t  m e r k l i c h  g e r i n g e r  i s t  

a l s  d a s j e n i g e  v o n  g e w ö h n l i c h e m  K o h l e n s t o f f s t a h l .  E s  i s t  

b e a b s i c h t i g t ,  a u f  G r u n d  e i n g e h e n d e r  V e r s u c h e  a n  W e r k 

s t o f f e n  m i t  t e i l s  g e r i n g e r  u n d  t e i l s  a u s g e s p r o c h e n  h o h e r  

A l t e r u n g s n e i g u n g  d i e  i m  R a h m e n  d i e s e r  A r b e i t  a u s g e 

s p r o c h e n e  A n n a h m e  n a c h z u p r ü f e n .

d )  V e r s u c h e  l ä n g e r e r  D a u e r .  B e i  d e n  b i s h e r  e r 

w ä h n t e n  V e r s u c h e n  w a r  d i e  B e l a s t u n g s d a u e r  n i c h t  ü b e r  4 8  h  

a u s g e d e h n t  w o r d e n .  U m  a u c h  ü b e r  d a s  V e r h a l t e n  d e r  S t ä h l e  

b e i  l ä n g e r e r  B e l a s t u n g s d a u e r  u n d  i n s b e s o n d e r e  ü b e r  d i e  i m  

V e r l a u f  l ä n g e r e r  V e r s u c h s z e i t e n  e r f o l g e n d e  A b n a h m e  d e r  

D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  A u f s c h l u ß  z u  e r h a l t e n ,  w u r d e n  

e i n i g e  V e r s u c h e  b e i  g l e i c h b l e i b e n d e r  B e l a s t u n g  u n d  T e m p e 

r a t u r  ü b e r  l ä n g e r e  Z e i t  d u r c h g e f ü h r t .  D a b e i  w u r d e n  i n  

g e w i s s e n  A b s t ä n d e n  D e h n u n g s - Z e i t - S c h a u l i n i e n  n a c h  d e m  

s e l b s t t ä t i g e n  A u f n a h m e v e r f a h r e n  a u f g e n o m m e n .  D a  d i e  

D e h n u n g  m i t  d e r  Z e i t  a b n i m m t ,  e r w i e s  s i c h  e i n e  B e o b a c h 

t u n g s z e i t  v o n  1 0  h  f ü r  e i n e  g e n ü g e n d  g e n a u e  B e s t i m m u n g  

d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  a l s  u n z u r e i c h e n d .  D i e  D e h n 

g e s c h w i n d i g k e i t e n  w u r d e n  d e s h a l b  a u f  G r u n d  e i n e r  s o l c h e n  

v o n  j e w e i l s  4 0  h  e r m i t t e l t .  D i e  E r g e b n i s s e  d e r  D a u e r 
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v e r s u c h e  s i n d  i n  A b b . 1 0  z u s a m m e n g e s t e l l t .  D i e  S c h a u 

l i n i e n  z e i g e n  d u r c h w e g  i n  d e n  e r s t e n  1 0 0  h  d i e  g r ö ß t e  A b 

n a h m e  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  u n d  i n  d e m  w e i t e r e n  

V e r l a u f  e i n  s t a r k  v e r l a n g s a m t e s  A b s i n k e n  z u  n i e d r i g e r e n  

W e r t e n .  E i n  V e r s u c h  m i t  S t a h l  C  3  b e i  4 0 0 °  u n d  1 3 , 0  k g / m m 2 

B e l a s t u n g  ( S c h a u l i n i e  1 )  w u r d e  ü b e r  8 0 0  h  a u s g e d e h n t .  

N a c h  d i e s e r  Z e i t  h a t t e  d i e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  v o n  

2 2 0  • I O -5  % / h  i n  d e r  3 .  b i s  6 .  h  a u f  1 0  • I O -5  % / h  a b g e 

n o m m e n ,  w o b e i  d i e  G e s a m t d e h n u n g  e t w a  0 , 2  %  b e t r u g .  

S c h a u l i n i e  2  s t e l l t  d i e  V e r s u c h s e r g e b n i s s e  d e s  S t a h l e s  C  3  

b e i  5 0 0 °  u n d  e i n e r  B e l a s t u n g  v o n  9 , 0  k g / n u n 2 d a r .  O b g l e i c h  

d i e  B e l a s t u n g  f ü r  d i e s e  T e m p e r a t u r  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  h o c h  

i s t ,  z e i g t  d e r  S t a h l  e i n e  b e t r ä c h t l i c h e  V e r f e s t i g u n g ; d i e  

D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  w e i s t  n a c h  7 4 0  h  B e l a s t u n g s d a u e r  

n u r  n o c h  e t w a  d e n  3 0 .  T e i l  i h r e s  A n f a n g s w e r t e s  a u f .  D i e  

E r g e b n i s s e  d e s  S t a h l e s  C  6  b e i  4 0 0 °  u n d  e i n e r  B e l a s t u n g  

v o n  1 6 , 0  k g / m m 2 s i n d  i n  S c h a u l i n i e  3  a u f g e t r a g e n .  N a c h  

e i n e r  Z e i t  v o n  1 4 5 0  h  k o n n t e  i n n e r h a l b  d e r  M e ß g e n a u i g k e i t  

e i n e  Z u n a h m e  d e r  D e h n u n g  n i c h t  m e h r  f e s t g e s t e l l t  w e r d e n .  

D e r  B e t r a g  d e r  g e s a m t e n  D e h n u n g  b e l i e f  s i c h  a u f  e t w a  

0 , 2  % .  S c h a u l i n i e  4  z e i g t  d i e  f ü r  S t a h l  C  6  b e i  5 0 0 °  u n d

1 0 . 0  k g / m m 2 B e l a s t u n g  g e f u n d e n e n  E r g e b n i s s e .  B i s  z u  

e i n e r  Z e i t  v o n  1 0 0 0  h  n i m m t  d i e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  

s t ä n d i g  a b ;  n a c h  w e i t e r e n  1 4 0 0  h  k o n n t e  d a g e g e n  e i n e  

n e n n e n s w e r t e  A b n a h m e  n i c h t  m e h r  f e s t g e s t e l l t  w e r d e n .  

D i e  G e s a m t v e r l ä n g e r u n g  b e t r u g  w e n i g e r  a l s  0 , 5  % .  D i e  

n a c h  e i n e r  Z e i t  v o n  2 4 0 0  h  f e s t g e s t e l l t e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  

i s t  a l l e r d i n g s  s e h r  g e r i n g .  S i e  b e t r ä g t  n u r  n o c h  0 , 0 0 0 0 7  % / h .  

N i m m t  m a n  a n ,  d a ß  d i e s e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  i m  w e i t e r e n  

V e r l a u f  d e r  B e l a s t u n g s d a u e r  g l e i c h  b l e i b t ,  s o  w ü r d e  d i e  V e r 

l ä n g e r u n g  d e s  P r o b e s t a b e s  n a c h  A b l a u f  e i n e s  J a h r e s  e t w a  

0 , 6 2  %  b e t r a g e n .

U e b e r  d a s  v o n  P o m p  u n d  D a h m e n  v o r g e s c h l a g e n e  A b 

k ü r z u n g s v e r f a h r e n  z u r  B e s t i m m u n g  d e r  D a u e r s t a n d f e s t i g 

k e i t  v o n  S t ä h l e n  b e i  h ö h e r e n  T e m p e r a t u r e n  k a n n  a u f  G r u n d  

d e r  g e w o n n e n e n  V e r s u c h s e r g e b n i s s e  f o l g e n d e s  g e s a g t  w e r d e n : 

W i e  b e r e i t s  o b e n  e r w ä h n t  w u r d e ,  e r g a b e n  s i c h  b e i  d e r  U n t e r 

s u c h u n g  d e r  v i e r  K o h l e n s t o f f s t ä h l e  i m  Z e i t a b s c h n i t t  d e r  

3 .  b i s  6 .  h  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t s b e t r ä g e ,  d i e  s c h o n  i m  B e 

r e i c h  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  n i e d r i g e r  B e l a s t u n g e n  d e n  v o n  P o m p  

u n d  D a h m e n  v o r g e s c h l a g e n e n  G r e n z w e r t  v o n  0 , 0 0 1  % / h  

i n  d e n  m e i s t e n  F ä l l e n  b e t r ä c h t l i c h  ü b e r s c h r e i t e n .  A n  H a n d  

d e r  i m  Z e i t r a u m  d e r  2 5 .  b i s  3 5 .  h  b e i  d e n  g l e i c h e n  B e l a s t u n g e n  

g e m e s s e n e n  W e r t e  k o n n t e  j e d o c h  g e z e i g t  w e r d e n ,  d a ß  i n  d e r  

v o r a n g e g a n g e n e n  Z e i t  s t e t s  e i n e  e r h e b l i c h e  V e r f e s t i g u n g  

s t a t t f i n d e t ,  s o  d a ß  d i e s e  B e l a s t u n g e n  n o c h  a l s  i m  B e r e i c h  

d e r  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  l i e g e n d  a n g e s e h e n  w e r d e n  m ü s s e n ,  

z u m a l  d a  a n z u n e h m e n  i s t ,  d a ß  i n  d e r  n a c h f o l g e n d e n  Z e i t  

d e r  V e r f e s t i g u n g s V o r g a n g  w e i t e r e  F o r t s c h r i t t e  m a c h t .  B e i  

S t a h l  C  6  u n d  e i n e r  T e m p e r a t u r  v o n  5 0 0 °  e r g a b  s i c h  b e i  a n  

u n d  f ü r  s i c h  n i e d r i g e n  B e l a s t u n g e n  s o g a r  i n  d e m  Z e i t a b 

s c h n i t t  d e r  2 5 .  u n d  3 5 .  h  s c h o n  b e i  e i n e r  B e l a s t u n g  v o n

6 . 0  k g / m m 2 e i n e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  v o n  0 , 0 0 1  % / h  u n d  

b e i  1 0 , 0  k g / m m 2 s o g a r  v o n  0 , 0 0 1 4  % / h .  E i n  ü b e r  l ä n g e r e  

Z e i t  d u r c h g e f ü h r t e r  V e r s u c h  z e i g t e  j e d o c h ,  d a ß  u n t e r  

d i e s e r  B e l a s t u n g  v o n  1 0 , 0  k g / m m 2 d i e  D e h n u n g  m i t  d e r  Z e i t  

n a h e z u  z u m  S t i l l s t a n d  k o m m t .  D i e  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  h o h e n  

D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  d i e s e s  S t a h l e s  b e i  n i e d r i g e n  B e 

l a s t u n g e n  s i n d  d a m i t  z u  e r k l ä r e n ,  d a ß  d e r  V e r f e s t i g u n g s 

v o r g a n g  m i t  s t e i g e n d e m  K o h l e n s t o f f g e h a l t  e i n e  V e r z ö g e 

r u n g  e r f ä h r t .  E s  e r g i b t  s i c h  d a r a u s ,  d a ß  d e r  G r e n z w e r t  v o n  

0 , 0 0 1  % / h  i n  d e r  3 .  b i s  6 .  h  i n s b e s o n d e r e  b e i  S t ä h l e n  m i t  

h ö h e r e m  K o h l e n s t o f f g e h a l t  f ü r  d i e  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  z u  

n i e d r i g e  W e r t e  l i e f e r t .

E s  w i r d  d a h e r  v o r g e s c h l a g e n ,  f ü r  d e n  Z e i t a b s c h n i t t  d e r  

3 .  b i s  6 .  h  d e n  G r e n z w e r t  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  a u f  e i n e n

Zahlentafel 2. Z u s a m m e n s te l lu n g  d e r  B e la s t u n g e n  b e i  
v e r s c h i e d e n e n  G r e n z d e h n g e s e h w i n d ig k e i t e n  i n  v e r 

s c h i e d e n e n  Z e i t a b s c h n i t t e n .

W erk
s to ff

D anerstandfestigkeit-sw erte bei

Tem pe
ra tu r

°C

0,005 % /h  
in  der 

3.— 6. h 
kg/m m 2 

L

0,003 % /h  
in  der 

5.—10. h  
kg  m m 2

n .

0,0015 % /h  
in  der 

2 5 .-3 5 .  h  
kg/mm*

m .

C  1 2 9 , 0 2 9 , 0 3 1 , 0

C  3 o  n n 4 0 , 0 4 1 , 5 4 2 , 0

C i
oUO

3 9 , 5 3 9 , 0 3 9 , 0

C  6 5 0 , 5 4 8 , 0 5 1 , 5

C  1 1 0 ,0 9 , 5 1 0 ,0
C  3 1 5 , 0 1 5 , 0 1 5 , 5

C i 1 8 , 0 1 7 , 0 1 8 , 0

C  6 2 1 , 5 2 0 ,0 2 1 ,0
E

•iUU
1 9 , 0 1 8 , 5 1 8 , 5

G 1 8 , 5 1 8 , 0 1 8 , 5

H 1 3 , 5 1 2 ,0 1 4 , 0

R 3 3 , 0 3 1 , 5 3 0 , 0

C  1 6 , 2 6 , 0 6 , 5

C  3 9 , 5 9 , 0 1 0 ,0
C i 9 , 0 8 , 5 9 , 0

C  6 1 1 ,0 1 0 ,0 1 0 , 0

E
o u u

1 1 ,0 1 1 , 5 1 2 , 0

G 1 1 , 5 1 0 ,0 1 4 , 0
H 8 , 5 — —
R 1 2 , 5 1 1 ,0 1 1 , 0

B e t r a g  v o n  0 , 0 0 5  % / h  z u  e r h ö h e n .  I m  Z e i t a b s c h n i t t  d e r  

5 .  b i s  1 0 .  h  e n t s p r i c h t  d i e s  e i n e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t s g r e n z e  

v o n  e t w a  0 , 0 0 3  % / h  u n d  i n  d e r  2 5 .  b i s  3 5 .  h  v o n  e t w a  

0 , 0 0 1 5  % / h .

D i e  u n t e r  A n n a h m e  d i e s e r  G r e n z e n  e r m i t t e l t e n  B e 

l a s t u n g s w e r t e  s i n d  i n  Z a h l e n t a f e l  2  e i n a n d e r  g e g e n ü b e r 

g e s t e l l t ,  w o b e i  d i e  d r e i  G r e n z e n  m i t  I ,  I I  u n d  I H  b e z e i c h n e t  

s i n d .  E i n  V e r g l e i c h  z e i g t ,  d a ß  d i e  e n t s p r e c h e n d e n  W e r t e  

b e i  a l l e n  W e r k s t o f f e n  n u r  g e r i n g f ü g i g e  U n t e r s c h i e d e  a u f 

w e i s e n .  E i n e  A u s n a h m e  b i l d e t  n u r  S t a h l g u ß  G  b e i  5 0 0 ° ;  

G r e n z e  I I I  l i e g t  h i e r  2 , 5  b i s  4  k g / m m 2 h ö h e r  a l s  G r e n z e  I  

u n d  H .  D i e s e  E r s c h e i n u n g  i s t  a u f  d i e  a u ß e r o r d e n t l i c h  h o h e  

V e r f e s t i g u n g  z u r ü c k z u f ü h r e n ,  d i e  d i e s e r  S t a h l g u ß  n o c h  b e i  

5 0 0 °  z e i g t .

F ü r  d a s  p r a k t i s c h e  V e r f a h r e n  z u r  B e s t i m m u n g  d e r  

D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  e r s c h e i n t  e s  z w e c k m ä ß i g ,  d i e  B e 

s t i m m u n g  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  i m  Z e i t a b s c h n i t t  d e r  

5 .  b i s  1 0 .  h  n a c h  A u f b r i n g e n  d e r  B e l a s t u n g  v o r z u n e h m e n ,  

d a  d i e s e r  g e g e n ü b e r  d e m  d e r  3 .  b i s  6 .  h  d e n  V o r t e i l  g r ö ß e r e r  

M e ß g e n a u i g k e i t  b i e t e t  u n d  d i e  D u r c h f ü h r u n g  d e s  g e s a m t e n  

V e r s u c h e s  e i n s c h l i e ß l i c h  d e r  Z e i t  f ü r  d e n  E i n b a u  d e s  P r o b e 

s t a b e s  u n d  d e r  f ü r  d e n  T e m p e r a t u r a u s g l e i c h  n o t w e n d i g e n  

Z e i t  n o c h  i n n e r h a l b  2 4  h  a b g e w i c k e l t  w e r d e n  k a n n ,  w e n n  d i e  

A u f z e i c h n u n g  d e r  D e h n u n g  w ä h r e n d  d e r  N a c h t z e i t  s e l b s t 

t ä t i g  e r f o l g t .  A l s d a n n  i s t  a l s  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  d i e j e n i g e  

H ö c h s t b e l a s t u n g  a n z u s e h e n ,  b e i  d e r  i n  d e r  5 .  b i s  1 0 .  h  e i n e  

D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  v o n  0 , 0 0 3  % / h  n i c h t  ü b e r s c h r i t t e n  

w i r d .

D a s  l a n g s a m e r e  A b k l i n g e n  d e r  D e h n u n g  b e i  l e g i e r t e n  

S t ä h l e n  u n d  s o l c h e n  m i t  h o h e m  K o h l e n s t o f f g e h a l t  u n d  d i e  

d a m i t  v e r b u n d e n e n  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  h o h e n  B e t r ä g e  d e r  a n 

f ä n g l i c h e n  D e h n u n g  a u c h  b e i  n i e d r i g e n  B e l a s t u n g e n  l a s s e n  

e s  n o t w e n d i g  e r s c h e i n e n ,  e i n e  o b e r e  G r e n z e  f ü r  d i e  b i l d s a m e  

G e s a m t v e r f o r m u n g  f e s t z u s e t z e n .  B e i  d e r  E r m i t t l u n g  d e r  

D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  n a c h  d e m  a n g e g e b e n e n  V e r f a h r e n  

w u r d e n  b e i  d e n  K o h l e n s t o f f s t ä h l e n  u n d  S t a h l  R  G e s a m t 

d e h n u n g s b e t r ä g e  b e i  4 0 s t ü n d i g e r  B e l a s t u n g  n i c h t  ü b e r  0 , 2  %  

f e s t g e s t e l l t .  D i e j e n i g e n  d e r  S t a h l g ü s s e  l a g e n  u n t e r h a l b  e i n e s  

B e t r a g e s  v o n  0 , 3  % .  B e r e i t s  i n  A n g r i f f  g e n o m m e n e  V e r s u c h e
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A b b i l d u n g  1 1 .  D a u e r s t a n d f e s t i g 

k e i t e n  u n d  D e h n g r e n z e n  d e r  V e r 

s u c h s s t ä h l e  b e i  3 0 0 ,  4 0 0  u n d  5 0 0 ° .

h a b e n  d e n  Z w e c k ,  

U n t e r l a g e n  f ü r  e i n e  

g e e i g n e t e  G r e n z f e s t 

s e t z u n g  d e r  G e s a m t -  

d e h n u n g  z u  l i e f e r n .  

I n  d i e s e m  Z u s a m 

m e n h a n g  s e i  e r 

w ä h n t ,  d a ß  e i n e  E r 

m i t t l u n g  d e r  w a h r e n  

D a u e r s t a n d f e s t i g 

k e i t  m i t  R ü c k s i c h t  

a u f  d a s  z u l ä s s i g e  

M a ß  d e r  G e s a m t 

v e r f o r m u n g  u n t e r  

U m s t ä n d e n  W e r t e  

l i e f e r t ,  d i e  f ü r  e i n e  

p r a k t i s c h e  A n w e n 

d u n g  u n z w e c k 

m ä ß i g  e r s c h e i n e n ,  

o b w o h l  d i e  D e h n u n g  

m i t  d e r  Z e i t  n o c h  

v o l l k o m m e n  z u m  

S t i l l s t a n d  k o m m t .

D i e  n a c h  d i e s e m  

V e r f a h r e n  f ü r  d i e  

u n t e r s u c h t e n  W e r k 

s t o f f e  e r m i t t e l t e n  

D a u e r s t a n d f e s t i g 

k e i t e n  s i n d  i n  A b b . 1 1  

z u s a m m e n  m i t  d e n  

i m K u r z v e r s u c h  f e s t 

g e s t e l l t e n  D e h n g r e n 

z e n  v o n  0 , 0 1 ,  0 , 1  

u n d  0 , 2  %  b l e i b e n 

d e r  D e h n u n g  s c h a u 

b i l d l i c h  a u f  g e t r a g e n .  B e i  3 0 0 °  l i e g e n  d i e  D a u e r s t a n d f e s t i g 

k e i t e n  s t e t s  w e i t  o b e r h a l b  d e r  0 , 2 - G r e n z e .  S i e  n e h m e n  i m  

a l l g e m e i n e n  m i t  s t e i g e n d e m  K o h l e n s t o f f g e h a l t  z u ,  n u r  S t a h l  

C  4  h a t  e i n e  e t w a s  g e r i n g e r e  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  a l s  

S t a h l  C  3 .  B e i  4 0 0 °  f a l l e n  d i e  W e r t e  f ü r  d i e  K o h l e n s t o f f 

s t ä h l e  u n d  d e n  S t a h l  R  a u s n a h m s l o s  i n  d e n  B e r e i c h  z w i s c h e n  

d e r  0 , 0 1 -  u n d  0 , 1 - G r e n z e .  D i e  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  d e r  

S t a h l g ü s s e  E  u n d  G  e r r e i c h t  d i e  0 , 2 - G r e n z e ,  w ä h r e n d  b e i  

S t a h l g u ß  H  d i e  0 , 0 1 - G r e n z e  n o c h  e t w a s  u n t e r s c h r i t t e n  w i r d .  

B e i  d e n  K o h l e n s t o f f s t ä h l e n  i s t  e b e n f a l l s  e i n  A n s t i e g  d e r  

D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  m i t  d e r  Z u n a h m e  d e s  K o h l e n s t o f f 

g e h a l t e s  f e s t z u s t e l l e n .  S t a h l  R  i s t  m i t  3 1 , 5  k g / m m 2 a l l e n  

ü b r i g e n  w e i t a u s  ü b e r l e g e n .  B e i  5 0 0 °  f a l l e n  d i e  D a u e r s t a n d 

f e s t i g k e i t e n  d e r  K o h l e n s t o f f s t ä h l e  e b e n s o  w i e  b e i  4 0 0 °  i n  

d e n  B e r e i c h  z w i s c h e n  0 , 0 1 -  u n d  0 , 1 - G r e n z e ,  w ä h r e n d  d i e j e n i g e  

v o n  S t a h l  R  n o c h  w e i t  u n t e r h a l b  d e r  0 , 0 1 - G r e n z e  b l e i b t .  

D i e  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  v o n  1 1 , 0  k g / m m 2 e r s c h e i n t  f ü r  

S t a h l  R  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  n i e d r i g ;  e s  m u ß  w e i t e r e n  V e r 

s u c h e n  V o r b e h a l t e n  b l e i b e n  z u  e n t s c h e i d e n ,  w i e w e i t  d i e  v o r 

g e s c h l a g e n e n  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  z u r  B e s t i m m u n g  d e r

D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  v o n  l e g i e r t e n  S t ä h l e n  a n w e n d b a r  s i n d .  

D e r  b e r e i t s  e r w ä h n t e  v e r z ö g e r n d e  E i n f l u ß  d e s  C h r o m z u 

s a t z e s  a u f  d i e  A l t e r u n g s v o r g ä n g e  u n d  d a m i t  d i e  V e r f e s t i 

g u n g  d e s  W e r k s t o f f e s  w ä h r e n d  d e s  V e r s u c h e s  l a s s e n  d i e s  

i m m e r h i n  z w e i f e l h a f t  e r s c h e i n e n .  D a s  V e r h a l t e n  d e r  S t a h l g ü s s e  

z e i g t  b e i  5 0 0 0 e i n e  A n n ä h e r u n g  d e r  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  a n  d i e  

0 , 0 1 - G r e n z e .  A l l e  S t ä h l e  o r d n e n  s i c h  n a c h  i h r e r  D a u e r s t a n d f e 

s t i g k e i t  i n  d i e  g l e i c h e  R e i h e n f o l g e  w i e  b e i  4 0 0  ° ,  d i e U n t e r s c h i e d e  

d e r  e i n z e l n e n  F e s t i g k e i t s w e r t e  s i n d  j e d o c h  e r h e b l i c h  g e r i n g e r .

D e r  p r a k t i s c h e  V e r s u c h  z u r  B e s t i m m u n g  d e r  D a u e r 

s t a n d f e s t i g k e i t  w i r d  d e m n a c h  f o l g e n d e r m a ß e n  v o r z u n e h m e n  

s e i n :  I n  e i n e r  Z e r r e i ß m a s c h i n e  d e r  ü b l i c h e n  B a u a r t  w e r d e n  

m i t  E l a s t i z i t ä t s m e s s u n g e n  i m  K u r z v e r s u c h  b e i  d e r  b e t r e f f e n 

d e n  T e m p e r a t u r  d i e j e n i g e n  B e l a s t u n g e n  e r m i t t e l t ,  d i e  e i n e r  

b l e i b e n d e n  D e h n u n g  v o n  0 , 0 1 ,  0 , 1  u n d  0 , 2  %  e n t s p r e c h e n .  

D a r a u f  w e r d e n  a u f  e i n e r  D a u e r b e l a s t u n g s m a s c h i n e  m i t  

d i e s e n  B e l a s t u n g e n  V e r s u c h e  v o n  1 0  h  D a u e r  m i t  A u f n a h m e  

d e r  z e i t l i c h  f o r t s c h r e i t e n d e n  D e h n u n g  d u r c h g e f ü h r t .  A u s  

d e r  s c h a u b i l d l i c h e n  A u f t r a g u n g  d e r  i m  Z e i t a b s c h n i t t  d e r  

5 .  b i s  1 0 .  h  g e f u n d e n e n  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t e n  w i r d  d u r c h  

I n t e r p o l a t i o n  d i e j e n i g e  B e l a s t u n g  f e s t g e s t e l l t ,  d i e  e i n e r  

D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  v o n  0 , 0 0 3  % / h  e n t s p r i c h t .  I n  m a n c h e n  

F ä l l e n ,  i n  d e n e n  e i n e  g e n a u e  B e u r t e i l u n g  d e r  V e r f e s t i g u n g s 

f ä h i g k e i t  d e s  S t a h l e s  e r w ü n s c h t  i s t ,  d ü r f t e  e s  v o r t e i l h a f t  s e i n ,  

m i t  d i e s e r  B e l a s t u n g  e i n e n  V e r s u c h  v o n  e t w a  4 0  h  D a u e r  d u r c h 

z u f ü h r e n  u n d  d i e  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  i n  d e r  2 5 .  b i s  3 5 .  h  z u  

b e s t i m m e n .  D i e s e  s o l l  d e n  B e t r a g  v o n  0 , 0 0 1 5  % / h  n i c h t  ü b e r 

s c h r e i t e n ;  s i e  g i b t  b e i m  V e r g l e i c h  m i t  d e r  i n  d e r  5 .  b i s  1 0 .  h  

g e m e s s e n e n  e i n e n  A n h a l t  f ü r  d i e  V e r f e s t i g u n g  d e s  S t a h l e s .

D e r  A u f b a u  d e r  V e r s u c h s a n l a g e  w u r d e  e r m ö g l i c h t  d u r c h  

M i t t e l  d e r  D e u t s c h e n  G e m e i n s c h a f t  z u r  E r h a l t u n g  u n d  F ö r 

d e r u n g  d e r  F o r s c h u n g  ( f r ü h e r : N o t g e m e i n s c h a f t  d e r D e u t s c h e n  

W i s s e n s c h a f t ) ,  d e r  w i r  z u  b e s o n d e r e m  D a n k  v e r p f l i c h t e t  s i n d .

Z u s a m m e n f a s s u n g .

E s  w u r d e  e i n e  P r ü f e i n r i c h t u n g  e n t w i c k e l t ,  d i e  e s  g e 

s t a t t e t ,  m i t  e i n e r  o p t i s c h e n  V o r r i c h t u n g  d i e  D e h n u n g  s e l b s t 

t ä t i g  a u f z u z e i c h n e n .  M i t  H i l f e  d i e s e s  V e r f a h r e n s  u n d  b e 

s o n d e r e r  M a ß n a h m e n  f ü r  d i e  B e s t ä n d i g h a l t u n g  d e r  V e r 

s u c h s t e m p e r a t u r  g e l a n g  e s ,  d i e  G e n a u i g k e i t  d e r  D e h n u n g s 

m e s s u n g  b e t r ä c h t l i c h  z u  s t e i g e r n .  D i e  V e r s u c h e  e r s t r e c k t e n  

s i c h  a u f  v i e r  S t ä h l e  m i t  s t e i g e n d e m  K o h l e n s t o f f g e h a l t  b e i  

T e m p e r a t u r e n  v o n  3 0 0 ,  4 0 0  u n d  5 0 0 ° ,  f e r n e r  a u f  d r e i  S t a h l 

g u ß s o r t e n  u n d  e i n e n  l e g i e r t e n  S t a h l  m i t  r d .  1 3  %  C r  b e i  4 0 0  

u n d  5 0 0 ° .  A u f  G r u n d  v o n  V e r s u c h e n ,  d i e  b i s  z u  2 4 0 0  h  

D a u e r  a u s g e d e h n t  w u r d e n ,  w u r d e  f e s t g e s t e l l t ,  d a ß  i n  d e r

3 .  b i s  6 .  h  h ö h e r e  B e t r ä g e  d e r  D e h n g e s c h w i n d i g k e i t  a l s  

0 , 0 0 1  % / h  z u g e l a s s e n  w e r d e n  k ö n n e n .  I n  A b ä n d e r u n g  d e s  

v o n  P o m p  u n d  D a h m e n  g e m a c h t e n  V o r s c h l a g e s  w Ti r d  a u f  

G r u n d  d e r  V e r s u c h s e r g e b n i s s e  f ü r  K o h l e n s t o f f s t ä h l e  a l s  

D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t  d i e j e n i g e  H ö c h s t l a s t  v o r g e s c h l a g e n ,  

b e i  d e r  i m  Z e i t a b s c h n i t t  d e r  5 .  b i s  1 0 .  h  e i n e  D e h n g e s c h w i n 

d i g k e i t  v o n  0 , 0 0 3  % / h  n i c h t  ü b e r s c h r i t t e n  w i r d .  D i e  e r 

m i t t e l t e n  D a u e r s t a n d f e s t i g k e i t s w e r t e  w u r d e n  z u  d e n  i m  

K u r z v e r s u c h  e r m i t t e l t e n  D e h n g r e n z e n  i n  B e z i e h u n g  g e s e t z t .

V e r s u c h e  ü b e r  d e n  ^ W ä r m e ü b e r g a n g  i n  W a l z w e r k s ö f e n  u n t e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  

d e r  D u r c h w ä r m u n g  d e r  B l ö c k e .

V o n  A .  S c h a c k  i n  D ü s s e l d o r f .

[M itteilung aus der W ärm estelle des Vereins deutscher E isen h ü tten leu te1).]

D i e  V e r s u c h e  h a t t e n  d e n  Z w e c k ,  m i t  d e m  h e u t e  v o l l  

k o m m e n e r e n  M e ß v e r f a h r e n  e i n e n  S c h r i t t  w e i t e r  i n  

d a s  b i s h e r  i m m e r  n o c h  d u n k l e  G e b i e t  d e s  W ä r m e ü b e r g a n g s  

i n  t e c h n i s c h e n  F e u e r u n g e n ,  i m  b e s o n d e r e n  d e n  W a l z w e r k s 

ö f e n ,  z u  t u n .

A b b .  1  z e i g t  e i n e n  d e r  u n t e r s u c h t e n  O e f e n  m i t  d e  

e i n z e l n e n  M e ß s t e l l e n ,  d i e  s i c h  i n  d r e i  M e ß e b e n e n  z u  j e  d r<

tv A % zu g a u s  M it t - W ä rm e s te lle  V. d . E isen h . N r . 14
D ie M ittedung  is t  im  vo llen  W o r t la u t  e rsc h ie n e n  im  Are:
E ise n h u tte n w e s . 4 (1930/31) S. 3 3 3 /4 2  (G r. D : N r . 68).



5. F eb ru a r 1931. A . ¡scnaac: Versuche über den Wärmeübergang in  Walzwerksöfen. S tah l u n d  E isen . 163

M e ß s t e l l e n  g l i e d e r n .  I n  j e d e r  M e ß s t e l l e  w u r d e n  a u ß e r d e m  

m i t  d e n  M e ß g e r ä t e n  d r e i  v e r s c h i e d e n e  H ö h e n ,  n ä m l i c h  d i c h t  

u n t e r  d e m  G e w ö l b e ,  m i t t e n  z w i s c h e n  G e w ö l b e  u n d  B l o c k 

o b e r f l ä c h e ,  d i c h t  ü b e r  d e r  B l o c k o b e r f l ä c h e ,  a b g e t a s t e t .  

I m  g a n z e n  w u r d e n  a u f  d i e s e  W e i s e  2 7  M e ß p u n k t e  j e  O f e n  

u n t e r s u c h t .  D i e  A b m e s s u n g e n  d e r  O e f e n  u n d  d i e  E n t 

f e r n u n g e n  d e r  M e ß e b e n e n  g e h e n  a u s  Z a h l e n t a f e l  1  h e r v o r .

Zahlentafel 1. A b m e s s u n g e n  d e r  O e fe n .

A bstand  von der S to ß tü r in m m

Ebene Ebene 
1 | 2

|

Ebene
3 Ziehtilr G esam t

länge
L icht«
Breite

H öhe
Uber

Block

O f e n  1 

„  2  

„  3

3 5 0 0  6 2 5 0  

1 0 0 0  ! 4 5 0 0  

1 5 5 0  5 9 0 0

9 1 5 0

6 2 0 0

1 8  0 0 0  

1 2  5 0 0  

1 1  7 0 0

2 1  0 0 0  

1 5  5 0 0  

1 4  0 0 0

2 5 0 0

1 6 0 0

2 7 0 0

3 7 0

3 0 0

3 5 0

W e i t e r e  E i n z e l m e s s u n g e n ,  z .  B .  U n t e r s u c h u n g  v o n  

G a s e n t n a h m e v e r f a h r e n  z u r  A n a l y s e ,  T e m p e r a t u r m e s s u n g  

i m  I n n e r n  v o n  B l ö c k e n ,  w u r d e n  i n  z w e i  w e i t e r e n  O e f e n  

v o r g e n o m m e n .

D i e  ü b e r g e g a n g e n e  W ä r m e  w u r d e  m i t  z w e i  v o n 

e i n a n d e r  u n a b h ä n g i g e n  V e r f a h r e n  e r m i t t e l t ,  u n d  z w a r  

e r s t e n s  a l s  d i e  v o m  G a s  a b g e g e b e n e  W ä r m e  u n d  z w e i t e n s  

a l s  d i e  v o n  d e n  B l ö c k e n  a u f  g e n o m m e n e  W ä r m e .  I n  a l l e n

2  J

ire o /re r

2c  2 ß  2 a  ffe /fo /ig rt/e rß u rc /r/y u ß p y /v m e fe r

ode/7

/fu c /n * v a i/~  i

Sc/r/r/tf O'er cd /We/leierre 2

Abbildung 1. 

Skizze der 
Meßstellen.

u n t e r s u c h t e n  F ä l l e n  k a m  d i e  v o m  G a s  a b g e g e b e n e  W ä r m e 

m e n g e  m e r k l i c h  k l e i n e r  h e r a u s  a l s  d i e  v o n  d e n  B l ö c k e n  

a u f g e n o m m e n e  W ä r m e m e n g e .  D e r  G r u n d  h i e r f ü r  l i e g t ,  

w a s  d i e  A n a l y s e n  n i c h t  a u s s c h l i e ß e n ,  a n  N a c h v e r b r e n n u n g e n  

z w i s c h e n  d e n  b e t r a c h t e t e n  E b e n e n  u n d  e i n e r  d a d u r c h  

e r z e u g t e n  z u s ä t z l i c h e n  f ü h l b a r e n  W ä r m e .  A n  e i n e r  z u  

g e r i n g e n  E i n s e t z u n g  d e s  s t r ö m e n d e n  V o l u m e n s  k o n n t e  d e r  

F e h l e r  n i c h t  l i e g e n ,  w e i l  d i e s e  M e n g e  e b e n f a l l s  d u r c h  z w e i  

u n a b h ä n g i g e  V e r f a h r e n ,  n ä m l i c h  u n m i t t e l b a r e  M e s s u n g  

d e r  F r i s c h g a s m e n g e  u n d  z w e i t e n s  E r r e c h n u n g  a u s  d e r  

W ä r m e b i l a n z  d e s  O f e n s ,  e r f o l g t e  u n d  d e r  a u s  d i e s e n  b e i d e n  

V e r f a h r e n  f o l g e n d e  g r ö ß t e  W e r t  e i n g e s e t z t  w u r d e .

D i e  A n a l y s e n  w u r d e n  t e i l s  m i t  e n g e n  w a s s e r g e k ü h l t e n  

R o h r e n ,  t e i l s  m i t  g e w ö h n l i c h e n  k e r a m i s c h e n  R o h r e n  e n t 

n o m m e n ,  w o b e i  s i c h  k e i n e  U n t e r s c h i e d e ,  d i e  a u f  N a c h 

v e r b r e n n u n g  i n  d e n  k e r a m i s c h e n  R o h r e n  z u r ü c k z u f ü h r e n  

s e i n  k ö n n t e n ,  e r g a b e n .

D i e  T e m p e r a t u r e n  w u r d e n  m i t  G l ü h f a d e n p y r o m e t e r  

( G e w ö l b e ,  S e i t e n w ä n d e ,  B l o c k o b e r f l ä c h e ) ,  d r e i  D u r c h f l u ß 

p y r o m e t e r n  n e u e s t e r  B a u a r t  ( G a s t e m p e r a t u r )  u n d  S c h l e p p 

e l e m e n t e n  a u s  E i s e n - K o n s t a n t a n  ( B l o c k t e m p e r a t u r )  g e 

m e s s e n .  D a s  G l ü h f a d e n p y r o m e t e r  z e i g t e  r i c h t i g e  T e m p e 

r a t u r e n ,  w e i l  w e d e r  R a u c h  n o c h  l e u c h t e n d e  F l a m m e n  i n  

d e n  u n t e r s u c h t e n  O e f e n  w a r e n .  D i e  d r e i  D u r c h f l u ß p y r o m e t e r  

w u r d e n  g l e i c h z e i t i g  v e r w e n d e t ,  u n d  z w a r  i n  v e r s c h i e d e n e n  

Z u s a m m e n s t e l l u n g e n  i n  d e n  o b e n  e r w ä h n t e n  2 7  M e ß s t e l l e n .  

D i e  S c h l e p p e l e m e n t e  b e s t a n d e n  a u s  2  m m  s t a r k e n  E i s e n -  

K o n s t a n t a n - T h e r m o e l e m e n t e n  v o n  1 5  b i s  2 0  m  L ä n g e ,  d i e  a n  

d i e  B l ö c k e  i n  d e r  i n  A b h .  1  a n g e d e u t e t e n  W e i s e  i n  d e r  o b e r e n  

u n d  i n  d e r  u n t e r e n  B e g r e n z u n g s f l ä c h e  a n g e b r a c h t  w a r e n .

M e ß e r g e b n i s s e  u n d  p r a k t i s c h e  F o l g e r u n g e n .

E i n  ü b e r r a s c h e n d e s  E r g e b n i s  z e i t i g t e n  d i e  M e s s u n g e n  

m i t  d r e i  D u r c h f l u ß p y r o m e t e r n ,  d i e  g l e i c h z e i t i g  i n  e i n  L o c h ,  

ü b e r  d i e  H ö h e  v e r t e i l t ,  e i n g e b a u t  w u r d e n .  Z u  e r w a r t e n  

w a r  n a c h  d e n  b i s h e r i g e n  A n s c h a u u n g e n  e i n  H ö c h s t w e r t  

d e r  G a s t e m p e r a t u r  u n t e r  d e m  G e w ö l b e ,  w e i l  d a s  h e i ß e  G a s  

i n f o l g e  d e s  A u f t r i e b e s  o b e n  u n d  d a s  k a l t e ,  ü b e r  d e n  B l ö c k e n  

a b g e k ü h l t e  G a s  u n t e n  h ä t t e  s t r ö m e n  m ü s s e n .  D i e  M e ß 

e r g e b n i s s e  b e s a g e n  d a g e g e n  o h n e  A u s n a h m e  e t w a s  g a n z  

a n d e r e s .  E i n  d e u t l i c h  a u s g e p r ä g t e r  H ö c h s t w e r t  d e r  G a s 

t e m p e r a t u r  l i e g t  i n  d e r  M i t t e  d e s  G a s s t r o m e s ,  e i n  m i t t l e r e r  

W e r t  d e r  G a s t e m p e r a t u r  u n t e r  d e m  G e w ö l b e  u n d  d e r  t i e f s t e  

W e r t  ü b e r  d e n  B l ö c k e n .  D i e  U n t e r s c h i e d e  z w i s c h e n  M i t t e  

d e s  G a s s t r o m e s  u n d  d e r  S c h i c h t  u n t e r  d e m  G e w ö l b e  b e t r a g e n  

b i s  z u  7 0 °  u n d  d i e  U n t e r s c h i e d e  z w i s c h e n  d e r  M i t t e  d e s  

G a s s t r o m e s  u n d  e i n e r  S c h i c h t  v o n  e t w a  2 0  m m  ü b e r  d e n  

B l ö c k e n  b i s  z u  2 5 0 ° .  D i e  T e m p e r a t u r s e n k u n g  u n t e r  d e m  

G e w ö l b e  b e w e i s t  d i e  s t a r k e  W i r k u n g  d e s  G e w ö l b e s  a l s  

m i t t e l b a r e  H e i z f l ä c h e ;  e s  s t r a h l t  d i e  e m p f a n g e n e  W ä r m e  

b i s  a u f  d i e  g e r i n g e  V e r l u s t w ä r m e  a n  d i e  B l ö c k e  a b .  D e r  

g r o ß e  T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d  z w i s c h e n  M i t t e  d e s  G a s 

s t r o m e s  u n d  d e r  S c h i c h t  ü b e r  d e n  B l ö c k e n  l ä ß t  e i n e n  S c h l u ß  

a u f  d e n  p r a k t i s c h e n  E i n f l u ß  d e r  G e w ö l b e h ö h e  z u .  E i n  

n i e d r i g e s  G e w ö l b e  w i r d  z w a r  i n f o l g e  d e r  e r h ö h t e n  G a s 

g e s c h w i n d i g k e i t  d i e  T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d e  v e r r i n g e r n ,  

a b e r  i n f o l g e  d e r  d a m i t  v e r r i n g e r t e n  G a s s c h i c h t  s i n k t  d i e  

S t r a h l u n g .  E i n  h o c h l i e g e n d e s  G e w ö l b e  r u f t  z w a r  e i n e  

e r h e b l i c h e  G a s s t r a h l u n g  h e r v o r ,  a b e r  d i e  T e m p e r a t u r u n t e r 

s c h i e d e  i m  G a s s t r o m  w e r d e n  s t a r k  z u n e h m e n .  D i e s e s  

G e g e n e i n a n d e r w i r k e n  z w e i e r  E i n f l ü s s e  b e i  A e n d e r u n g  d e r  

G e w ö l b e h ö h e  e r g i b t  e i n e  g ü n s t i g s t e  G e w ö l b e h ö h e ,  d i e  a n 

s c h e i n e n d  z w i s c h e n  3 0 0  u n d  5 0 0  m m  l i e g t  u n d  v o n  d e r  

M e n g e  d e s  s t r ö m e n d e n  G a s e s  a b h ä n g t .  N o c h  g ü n s t i g e r  m u ß  

e s  s e i n ,  w e n n  m a n  d a s  G e w ö l b e  h ö h e r  l e g t ,  u m  d i e  e r h ö h t e  

S t r a h l u n g  a u s z u n u t z e n  u n d  d u r c h  b e s o n d e r e  H i l f s m i t t e l  

d i e  W i r k u n g  k a l t e r  S c h i c h t e n  v e r h i n d e r t .  D a s  k a n n  z .  B .  

d u r c h  s c h a r f  w i r k e n d e  S e i t e n b r e n n e r  o d e r  m i t  g r ö ß e r e r  

G e s c h w i n d i g k e i t  e i n g e b l a s e n e  Z w e i t l u f t  g e s c h e h e n .  E s  

k a n n  f e r n e r  d u r c h  d i e  v o m  V e r f a s s e r  v o r g e s c h l a g e n e  w i r 

b e l n d e  A u s f ü h r u n g  d e s  G e w ö l b e s ,  z .  B .  d u r c h  h e r v o r s t e h e n d e  

G e w ö l b e s t e i n e ,  g e s c h e h e n .

D i e  T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d e  z w i s c h e n  B l o c k o b e r 

u n d  - U n t e r s e i t e  w a r e n  i n  j e d e m  F a l l  b e t r ä c h t l i c h .  D i e  

M e s s u n g e n  e r g a b e n  s e l b s t  b e i  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  k l e i n e n  

B l ö c k e n  v o n  9 0  m m  S t ä r k e  i n  d e r  M i t t e  d e s  O f e n s  U n t e r 

s c h i e d e  v o n  2 0 0 °  u n d  b e i  B l ö c k e n  v o n  2 1 0  m m  S t ä r k e  s o g a r  

T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d e  v o n  3 0 0 ° .  D i e s e  T e m p e r a t u r u n t e r 

s c h i e d e  w e r d e n  i m  w e i t e r e n  V e r l a u f  d e r  E r w ä r m u n g  n u r  

d a d u r c h  w i e d e r  k l e i n e r ,  d a ß  d i e  B l ö c k e  a u f  d e m  Z i e h h e r d  

g e k a n t e t  w e r d e n .

D i e  B e r e c h n u n g  d e s  T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d e s  z w i s c h e n  

B l o c k o b e r -  u n d  - U n t e r s e i t e  ( a l l e s  b e i  e i n s e i t i g e r  B e h e i z u n g )  

e r g i b t  w e g e n  d e r  n i c h t  z u t r e f f e n d e n  A n n a h m e  e i n e r  k o n 

s t a n t e n  T e m p e r a t u r l e i t z a h l  z u e r s t  z u  g r o ß e  u n d  b e i  h ö h e r e n  

T e m p e r a t u r e n  z u  k l e i n e  T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d e .  T r o t z d e m  

l a s s e n  s i c h  a u s  d e n  R e c h n u n g s e r g e b n i s s e n  p r a k t i s c h e  S c h l ü s s e  

v o n  a l l g e m e i n e m  W e r t  z i e h e n .  D i e s e  S c h l u ß f o l g e r u n g e n  

l a u t e n :  D e r  T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d  z w i s c h e n  O b e r -  u n d  

U n t e r s e i t e  v o n  d i c k e n  B l ö c k e n  w i r d  e b e n s o  g r o ß  w i e  b e i  

d ü n n e n  B l ö c k e n ,  w e n n  m a n  d i e  W ä r m e ü b e r t r a g u n g  a u f  

d i e  d i c k e n  B l ö c k e  j e  Z e i t e i n h e i t  p r o p o r t i o n a l  d e r  S t ä r k e  

d e s  B l o c k e s  v e r m i n d e r t  u n d  g l e i c h z e i t i g  d i e  W ä r m z e i t  

p r o p o r t i o n a l  d e m  Q u a d r a t  d e r  S t ä r k e  d e s  B l o c k e s  v e r 

m e h r t .  D i e s e  B e d i n g u n g  i s t  i n  d e r  P r a x i s  i m  a l l g e m e i n e n  

n i c h t  i n  v o l l e m  M a ß e  d u r c h f ü h r b a r ,  w e i l  d i e  O e f e n  u n g e f ä h r  

g l e i c h b l e i b e n d e  W ä r m e ü b e r g ä n g e ,  u n a b h ä n g i g  v o n  d e r  

B l o c k s t ä r k e ,  a u f w e i s e n  u n d  d i e  s t a r k e  V e r m i n d e r u n g  d e r
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W ä r m e ü b e r t r a g u n g  e i n e  e b e n s o  s t a r k e  V e r m i n d e r u n g  d e r  

O f e n l e i s t u n g  i n  t / h  h e r v o r r u f e n  w ü r d e .  I s t  d a g e g e n  d i e  

W ä r m e ü b e r t r a g u n g  i m  O f e n  j e  m 2 B l o c k o b e r f l ä c h e  b e i  

d i c k e n  u n d  d ü n n e n  B l ö c k e n  g l e i c h ,  s o  e r g i b t  d i e  R e c h n u n g ,  

d a ß  d e r  T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d  z w i s c h e n  O b e r -  u n d  U n t e r 

s e i t e  p r o p o r t i o n a l  d e r  e r s t e n  P o t e n z  d e r  B l o c k s t ä r k e  z u 

n i m m t .  G l e i c h z e i t i g  s t e i g t  d i e  W ä r m z e i t  p r o p o r t i o n a l  d e r  

e r s t e n  P o t e n z  d e r  B l o c k s t ä r k e .  V e r s u c h t  m a n  s c h l i e ß l i c h  i n  

e i n e m  d r i t t e n  F a l l ,  d i e  W ä r m z e i t  d e r  v e r s c h i e d e n  s t a r k e n  

B l ö c k e  u n a b h ä n g i g  v o n  i h r e r  S t ä r k e  g l e i c h  l a n g  z u  m a c h e n ,  

i n d e m  m a n  b e i  s t a r k e n  B l ö c k e n  e n t s p r e c h e n d  s t ä r k e r  h e i z t ,  

s o  s t e i g t  d e r  T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d  z w i s c h e n  a u ß e n  u n d  

i n n e n  o d e r  o b e n  u n d  u n t e n  p r o p o r t i o n a l  d e m  Q u a d r a t  d e r  

B l o c k s t ä r k e .  D i e  u n m i t t e l b a r  f ü r  d e n  B e t r i e b  g ü l t i g e  

p r a k t i s c h e  F o l g e r u n g  a u s  d i e s e n  E r g e b n i s s e n  i s t ,  d a ß  e s  

u n g ü n s t i g  i s t ,  B l ö c k e  m i t  r e c h t e c k i g e m  Q u e r s c h n i t t  h o c h 

k a n t  d u r c h z u s e t z e n  u n d  g a n z  b e s o n d e r s ,  d a ß  e s  f a l s c h  i s t ,  

z w e i  K n ü p p e l  o d e r  z w e i  S c h i c h t e n  P l a t i n e n  ü b e r e i n a n d e r  

d u r c h z u s e t z e n .  D i e  B e g r ü n d u n g ,  d i e  m a n  h ä u f i g  f ü r  d i e s e s  

V o r g e h e n  h ö r t ,  l a u t e t ,  d a ß  d e r  E i n s a t z  a u f  d i e s e  W e i s e  

d i e  d o p p e l t e  Z e i t  i m  O f e n  b l e i b t ,  a l s o  b e s s e r  d u r c h w ä r m t  

w e r d e n  m ü s s e .  D i e  S c h l u ß f o l g e r u n g  i s t  f a l s c h .  D e r  E i n s a t z  

b l e i b t  z w a r  d i e  d o p p e l t e  Z e i t  i m  O f e n ,  a b e r  t r o t z d e m  v e r 

d o p p e l t  s i c h  d e r  T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d  z w i s c h e n  O b e r 

f l ä c h e  u n d  M i t t e l e b e n e  o d e r  U n t e r s e i t e ,  d i e  D u r c h w ä r m u n g  

v e r s c h l e c h t e r t  s i c h  b e d e u t e n d  g e g e n ü b e r  d e r  e i n f a c h e n ,  

i n  d e r  h a l b e n  Z e i t  d u r c h g e s e t z t e n  S c h i c h t .

D i e  M e s s u n g e n  e r g a b e n ,  d a ß  i m  M i t t e l  d e r  W  ä r  m e  Ü b e r 

g a n g  d u r c h  u n m i t t e l b a r e  G a s s t r a h l u n g  i m  O f e n  e t w a  d i e  

H ä l f t e  d e r  g a n z e n  W ä r m e ü b e r t r a g u n g ,  d e r  W ä r m e ü b e r g a n g

d u r c h  S t r a l i l u n g  d e s  G e w ö l b e s  e t w a  e i n  D r i t t e l  u n d  n u r  

d e r  v e r h ä l t n i s m ä ß i g  k l e i n e  R e s t  d u r c h  K o n v e k t i o n  ü b e r 

t r a g e n  w i r d .  D a h e r  i s t  d e r  S c h w ä r z e g r a d  d e r  G a s s c h i c h t ,  

d .  h .  d e r j e n i g e  B r u c h t e i l  d e r  S t r a h l u n g  e i n e s  s c h w a r z e n  

K ö r p e r s ,  d e n  d a s  G a s  b e i  g l e i c h e r  T e m p e r a t u r  w i e  d e r  

s c h w a r z e  K ö r p e r  a u s s e n d e t ,  v o n  w e i t g e h e n d e r  p r a k t i s c h e r  

B e d e u t u n g .  E s  g e l a n g  f ü r  d e n  S c h w ä r z e g r a d  d e s  G a s 

s t r o m e s  d i e  e i n f a c h e  A n n ä h e r u n g s f o r m e l

a u f z u s t e l l e n ,  w o b e i  T w  d i e  a b s o l u t e  G e w ö l b e t e m p e r a t u r ,  

T '  d i e  B l o c k o b e r f l ä c h e n -  u n d  T  d i e  G a s t e m p e r a t u r  i s t .  

D i e s e  F o r m e l  e r m ö g l i c h t  e s ,  d e n  W ä r m e ü b e r g a n g  i m  O f e n  

o h n e  K e n n t n i s  d e r  d u r c h g e s e t z t e n  G a s -  u n d  S t a h l m e n g e n  

n u r  a u s  d r e i  T e m p e r a t u r m e s s u n g e n  z u  e r m i t t e l n .  D i e  s i c h  

a u s  d e n  u n m i t t e l b a r e n  M e s s u n g e n  u n d  a u s  G l e i c h u n g  1  

e r g e b e n d e  G a s s t r a h l u n g  i s t  w e s e n t l i c h  g r ö ß e r  a l s  d i e  n a c h  d e n  

b e k a n n t e n  G a s s t r a h l u n g s f o r m e l n  e r r e c h n e t e .  D i e s  d ü r f t e  

d a r a u f  z u r ü c k z u f ü h r e n  s e i n ,  d a ß  i n  d i e s e n  G a s s t r a h l u n g s 

f o r m e l n  d i e  S t r a l i l u n g  d e r  k u r z w e l l i g e n  u l t r a r o t e n  B a n d e n  

v e r n a c h l ä s s i g t  w o r d e n  i s t ,  w ä h r e n d  s i e  a n s c h e i n e n d  d o c h  v o n  

e r h e b l i c h e r  p r a k t i s c h e r  B e d e u t u n g  i s t .  A l s  G e s a m t w ä r m e 

ü b e r g a n g s z a h l  d u r c h  S t r a h l u n g  d e s  G a s e s ,  d e s  G e w ö l b e s  

u n d  d u r c h  K o n v e k t i o n  e r g a b  s i c h  a l s  g r o b  a n g e n ä h e r t e  

F a u s t f o r m e l

a g e s . =  5 0  +  0 , 4 5  • ( t  —  7 0 0 )  k c a l / m 2 h  0  C .  ( 2 )

D i e  B ö r s e n b e w e r t u n g  f ü h r e n d e r  i n -  u n d  a u s l ä n d i s c h e r  E i s e n a k t i e n  

i n  d e n  J a h r e n  1 9 2 5  b i s  1 9 3 0 .

V o n  D r .  J .  W .  R e i c h e r t  i n  B e r l i n .

( A l l g e m e i n e r  K u r s v e r l a u f  i n  d e n  g r o ß e n  S t a h l l ä n d e r n .  E i n f l u ß  d e r  W ä h r u n g s v e r h ä l t n i s s e ,  d e s  A u s l a n d s k a p i t a l s  u n d  d e r  

P o l i t i k .  U e b e r o p t i m i s m u s  u n d  „ D a u e r h a u s s e “  a n  d e r  N e w  Y o r k e r  B ö r s e  m i t  r i e s i g e n  B ö r s e n k r e d i t e n ,  d e r  „ I n f l a t i o n “  

d e r  W e r t p a p i e r p r e i s e  u n d  r i e s i g e n  V e r l u s t e n .  D i e  a m e r i k a n i s c h e  K u r s e n t w i c k l u n g  f ü r  E i s e n a k t i e n .  H a u p t u r s a c h e n  d e r  

d e u t s c h e n  B ö r s e n e n t w i c k l u n g .  A k t i e n k u r s e  v o n  H o e s c h ,  K l ö c k n e r ,  M a n n e s m a n n  u n d  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a h l w e r k e n .  D i e  

s t ü r m i s c h e  E n t w i c k l u n g  i n  B e l g i e n  u n d  F r a n k r e i c h .  D i e  r ü c k l ä u f i g e  E n t w i c k l u n g  i n  E n g l a n d .  A n  d e r  K r i s e  s i n d  w e n i g e r  

d i e  L e i s t u n g e n  d e r  f ü h r e n d e n  I n d u s t r i e l l e n ,  a l s  v i e l m e h r  d i e  a u ß e n -  u n d  i n n e n p o l i t i s c h e n  E i n f l ü s s e  a u f  d i e  K a p i t a l s e i t e  

s c h u l d .  D i e  U e b e r w i n d u n g  d e r  K r i s e  i s t  v o n  d e r  W i e d e r k e h r  d e s  V e r t r a u e n s  u n d  v o n  d e r  B e s e i t i g u n g  d e r  K r i e g s s c h u l d e n

u n d  T r i b u t l a s t e n  a b h ä n g i g . )

D e r  w e l t b e w e g e n d e  Z u s a m m e n b r u c h  d e r  b e i s p i e l l o s e n  

K u r s t r e i b e r e i  a n  d e r  N e w  Y o r k e r  B ö r s e  s e i t  d e m  

H e r b s t  1 9 2 9  l e n k t  m i t  R e c h t  d i e  A u f m e r k s a m k e i t  m e h r  

d e n n  j e  a u f  d i e  M e r k w ü r d i g k e i t e n  d e r  B ö r s e n e n t w i c k l u n g .

D i e  H a u p t b e w e g u n g  a n  d e n  w i c h t i g s t e n  B ö r 

s e n p l ä t z e n  k a n n  m a n  l e i c h t  ü b e r b l i c k e n ,  w e n n  m a n  d i e  

B ö r s e n m e ß z a h l e n  L a n d  f ü r  L a n d  v e r g l e i c h t .  N a c h  d e n  

B e r e c h n u n g e n  d e s  S t a t i s t i s c h e n  R e i c h s a m t e s  i n  B e r l i n  

h a b e n  s i c h  d i e s e  B ö r s e n m e ß z a h l e n  a u f  d e r  G r u n d l a g e  

1 9 2 4  b i s  1 9 2 6  g l e i c h  1 0 0  f o l g e n d e r m a ß e n  e n t w i c k e l t :

Jahr Berlin Brüssel Paris L o n d o n  New York
1924 . . . . 98 123 97 96 83
1925 . . . . 93 99 94 100 103
1926 . . . . 109 77 109 104 114
1927 . . . . 1 5 8 107 135 112 135
1928 . . . . 148 1 5 9 194 121 171
1929 . . . . 134 142 2 3 7 1 2 5  2 1 8
1930 ( N o v b r . ) 92 73 177 98 135

I n  d e n  u n g e h e u r e n  R ü c k s c h l ä g e n  a n  a l l e n  g r o ß e n  B ö r s e n  

l i e g e n  g e r a d e z u  u n b e r e c h e n b a r e  V e r l u s t e .  F ü r  d i e  W e r t 

p a p i e r b ö r s e n  d e r  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  a l l e i n  w e r d e n  d i e  K u r s 

r ü c k s c h l ä g e  s e i t  d e m  H e r b s t  1 9 2 9  a u f  6 0  b i s  8 0  M i l h a r d e n  $  

g e s c h ä t z t .

E i n e  B e s o n d e r h e i t  d e r  B ö r s e n e n t w i c k l u n g  i m  l e t z t e n  

J a h r f ü n f t  b e s t e h t  d a r i n ,  d a ß  s i c h  e i n  i n t e r n a t i o n a l e r  G l e i c h 

l a u f  d e r  E n t w i c k l u n g  e r s t  s e i t  E n d e  d e s  J a h r e s  1 9 2 9  e r g i b t .  

V o r h e r  b e s t a n d  k e i n e  b e m e r k e n s w e r t e  g e g e n s e i t i g e  E i n 

w i r k u n g  d e r  B ö r s e n  d e r  v e r s c h i e d e n e n  L ä n d e r .  I m  G e g e n 

t e i l ,  e s  b i l d e t e n  s i c h  S o n d e r k o n j u n k t u r e n ,  d i e  b a l d  

d i e s e s ,  b a l d  j e n e s  L a n d  s t r e i f t e n .  D a s  I n s t i t u t  f ü r  K o n 

j u n k t u r f o r s c h u n g 1)  h a t  d i e  R e g e l l o s i g k e i t  d e r  K u r s 

b e w e r t u n g  a m  B e i s p i e l  v o n  1 8  v e r s c h i e d e n e n  L ä n d e r n  d a r 

g e s t e l l t .  E s  s e i  a n  d i e s e r  S t e l l e  e i n e  A b b i l d u n g  w i e d e r 

g e g e b e n ,  d i e  d e n  a l l g e m e i n e n  K u r s v e r l a u f  i n  d e n  

g r ö ß t e n  S t a h l l ä n d e r n  z e i g t ,  n ä m l i c h  i n  D e u t s c h l a n d ,  

B e l g i e n ,  F r a n k r e i c h ,  E n g l a n d  u n d  A m e r i k a ,  M a g  a u c h  d i e  

H ö h e  d e r  v e r s c h i e d e n e n  K u r v e n  u n t e r e i n a n d e r  n i c h t  v e r 

g l e i c h b a r  s e i n ,  s o  l e h r t  d o c h  s c h o n  e i n  k u r z e r  B l i c k  a u f  

A b b . 1 , d a ß  d e r  g r o ß e  K u r s a u f s t i e g  i n  D e u t s c h l a n d  i n  d i e  

e i t  v o n  1 9 2 6 / 2 7  f i e l ;  f a s t  e i n  v o l l e s  J a h r  s p ä t e r  f o l g t e  

e l g i e n  1 9 2 7  a u f  1 9 2 8 ;  F r a n k r e i c h s  h a u p t s ä c h l i c h s t e r  B ö r s e n 

a u f s t i e g  h i e l t  b i s  A n f a n g  1 9 2 9  a n ;  i n  E n g l a n d  g i n g  e s  b i s  

m  d i e  z w e i t e  H ä l f t e  1 9 2 9  g u t ,  u n d  i n  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  

f a n d  d e r  K u r s a n s t i e g  s c h l i e ß l i c h  i m  N o v e m b e r  1 9 2 9  s e i n  E n d e .

l )  W o c h e n b e r i c h t  3  ( 1 9 3 0 )  N r .  3 4 ,  S .  1 3 3 / 3 6 .
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D i e  h o c h  a u f s t r e b e n d e n  B ö r 

s e n b e w e g u n g e n  i n  d e n  g e n a n n t e n  

e u r o p ä i s c h e n  L ä n d e r n  h a b e n  g a n z  

a n d e r e  U r s a c h e n  g e h a b t  a l s  d i e 

j e n i g e  A m e r i k a s .  D i e  a u f s e h e n 

e r r e g e n d e n  H ö h e r b e w e r t u n g e n  

h i n g e n  i n  u n s e r e m  E r d t e i l  z u 

n ä c h s t  ü b e r w i e g e n d  m i t  d e n  

W ä h r u n g s v e r l i ä l t n i s s e n  z u 

s a m m e n .  I n f o l g e  d e r  v o r a u s g e 

g a n g e n e n  I n f l a t i o n  w a r  i n  a l l  

d i e s e n  L ä n d e r n  d i e  r i c h t i g e  B e 

w e r t u n g  d e r  B ö r s e n p a p i e r e  j a h r e 

l a n g  v e r l o r e n g e g a n g e n .  E r s t  n a c h  

d e r  F e s t i g u n g  d e r  W ä h r u n g e n  i n  

D e u t s c h l a n d  E n d e  1 9 2 3 ,  i n  B e l 

g i e n  u n d  i n  F r a n k r e i c h  E n d e  1 9 2 6  

e r i n n e r t e  m a n  s i c h  w i e d e r  d e s  

d e n  P a p i e r e n  i n n e w o h n e n d e n  

G o l d w e r t e s .  D i e  d a  o d e r  d o r t  

m i t  d e r  G o l d b i l a n z i e r u n g  e i n 

s e t z e n d e  W e r t b e r i c h t i g u n g  v e r 

s u c h t e ,  d i e  W e r t e  w i e d e r  a u f  e i n e  

a n g e m e s s e n e  H ö h e  z u  b r i n g e n .  

D a b e i  e r g a b e n  s i c h  f a s t  a n  a l l e n  

w i c h t i g e n  e u r o p ä i s c h e n  B ö r s e n 

p l ä t z e n  i m  L a u f e  d e r  l e t z t e n  f ü n f  

J a h r e  W e r t v e r z e r r u n g e n  u n d  

U e b e r s p e k u l a t i o n e n , d e n e n  ü b e r a l l  

g r o ß e  u n d  s c h w e r e  K u r s z u s a m 

m e n b r ü c h e  g e f o l g t  s i n d .

D a z u  k a m  e i n e  w e i t e r e  s t a r k  

w i r k e n d e  U r s a c h e .  S c h o n  b e i  d e r  

v o r a u s g e g a n g e n e n  W i e n e r  B ö r s e n 

h a u s s e  h a t t e  d i e  B e t e i l i g u n g  

d e s  A u s l a n d e s  e i n e  f ü h r e n d e  

B o l l e  g e s p i e l t .  I n  B e r l i n ,  d a n n  i n  

B r ü s s e l ,  f e r n e r  i n  P a r i s  u n d  s c h l i e ß 

l i c h  i n  N e w  Y o r k  h a b e n  s i c h  

d i e s e  A u s l ä n d s b e t e i l i g u n g e n  w o h l  

i m m e r  m e h r  v e r s t ä r k t .  E i n  d r i t t e r  

s e h r  w e s e n t l i c h e r  G r u n d  w a r  d a -  

7 3 2 5 2 3  27 2 3  237330 i j e j  z u n ä c h s t  d i e  p o l i t i s c h e  

A b b i l d u n g  1 .  B e r u h i g u n g ,  d i e  n a c h  B e e n -

D e r  a l l g e m e i n e  K u r s v e r -  ¿ j o m n c r  d e s  R u h r k a m p f e s  i n  d e r  
l a u f  i n  d e n  g r ö ß t e n  S t a h l -  T r , ' , .  ~ ,  ,

l ä n d e r n  1 9 2 5  b i s  1 9 3 0 .  W e l t  z u  s p u r e n  w a r ,  u n d  d a s  p o 

l i t i s c h e  s o w i e  w i r t s c h a f t l i c h e  \  e r -  

t r a u e n ,  d a s  M i t t e l e u r o p a  u n d  n a m e n t l i c h  D e u t s c h l a n d  

j a h r e l a n g  M i l l i a r d e n b e t r ä g e  v o n  A u s l a n d s k a p i t a l  z u f ü h r t e .

I n  d i e s e r  E n t w i c k l u n g  i s t  g e g e n  E n d e  d e s  J a h r e s  1 9 2 8  

e i n  W e n d e p u n k t  z u  v e r z e i c h n e n .  S e i t d e m  h a t  d i e  g e w a l t i g e  

A n z i e h u n g s k r a f t  d e r  N e w  Y o r k e r  B ö r s e  d i e  i n  E u r o p a  

b e r e i t s  v e r f ü g b a r e n  o d e r  l e i c h t  f l ü s s i g  g e m a c h t e n  G e l d e r  

a u s  d e r  a l t e n  i n  d i e  n e u e  W e i t  ü b e r g e f ü h r t .  V i e l e  A u s l ä n d e r  

h a b e n  n a m e n t l i c h  w ä h r e n d  d e r  P a r i s e r  T r i b u t v e r h a n d l u n g e n  

i m  F r ü h j a h r  1 9 2 9  a u c h  k u r z f r i s t i g e  K r e d i t e  z u r ü c k g e z o g e n  

u n d  i h r e n  B e s i t z  a n  e u r o p ä i s c h e n ,  a u c h  a n  d e u t s c h e n  A k t i e n  

a b g e s t o ß e n  u n d  s i c h  m i t  i h r e m  G e l d e  a n  d i e  N e w  Y o r k e r  

B ö r s e  g e w a n d t .  D i e  a m e r i k a n i s c h e  B ö r s e n k o n j u n k t u r ,  d i e  

n a c h  d e m  R ü c k s c h l a g  i n  d e n  J a h r e n  1 9 2 0 / 2 1  v o n  1 9 2 2  a n  

f a s t  u n u n t e r b r o c h e n  a u f w ä r t s  g e f ü h r t  h a t ,  i s t  i n  i h r e r  A r t  

e t w a s  e i n z i g  D a s t e h e n d e s .  D i e  „ D a u e r h a u s s e “  f a n d  a l l 

m ä h l i c h  z w a r  a n  d e n  s o n s t i g e n  B ö r s e n p l ä t z e n  w o h l  v o l l s t e  

B e a c h t u n g ,  a b e r  d e r  F u n k e ,  d e r  i n  d e n  J a h r e n  1 9 2 8  u n d  

1 9 2 9  e i n e  M a s s e n p s y c h o s e  v o n  S p e k u l a t i o n  i n  d e r  g a n z e n  

W e l t  e n t f a c h t  h a t t e ,  k a m  n i c h t  e t w a  e i n e r  K u r s s t e i g e r u n g

a l l e r  g u t e n  B ö r s e n p a p i e r e  z u g u t e ,  s o n d e r n  s c h l i e ß l i c h  n u r  

a m e r i k a n i s c h e n  W e r t e n .  D i e  H ö c h s t k u r s e  w a r e n  i n  E u r o p a  

v i e l  f r ü h e r  e r r e i c h t ,  z .  B .  i n  L o n d o n  i m  A p r i l  1 9 2 9 ,  i n  P a r i s  

i m  M ä r z  1 9 2 9 .  i n  B r ü s s e l  M i t t e  1 9 2 8  u n d  i n  B e r l i n  s c h o n  i m  

M a i  1 9 2 7 .

E i n  w e s e n t l i c h e r  G r u n d  d e r  i n s  R i e s e n h a f t e  g e h e n d e n  

K u r s t r e i b e r e i e n  a n  d e r  N e w  Y o r k e r  B ö r s e  w a r  v o r  a l l e m  

d e r  w e i t  v e r b r e i t e t e  f e s t e  G l a u b e  d e r  A m e r i k a n e r  a n ’ d e n  

F o r t b e s t a n d  u n d  d i e  S t e i g e r u n g s m ö g l i c h k e i t  i h r e r  „ P r o s 

p e r i t y “ ,  a n d e r s e i t s  d i e  G e w i n n s u c h t  a m e r i k a n i s c h e r ,  

e u r o p ä i s c h e r ,  a s i a t i s c h e r ,  a f r i k a n i s c h e r  u n d  a u s t r a l i s c h e r  

G e s c h ä f t s l e u t e  u n d  S p a r e r ,  d i e  s i c h  i n  u n ü b e r s e h b a r e r  Z a h l  

a n  d e r  n o r d a m e r i k a n i s c h e n  S p e k u l a t i o n  b e t e i l i g t e n .  I n 

f o l g e d e s s e n  s i n d  i n  N e w  Y o r k  n i c h t  b l o ß  a l t e  g e s u n d e  

A k t i e n  z u  „ F a v o r i t p a p i e r e n “  g e m a c h t  w o r d e n ;  a u c h  v ö l l i g  

n e u e  I n v e s t i e r u n g s g e s e l l s c h a f t e n ,  d i e  e i g e n t l i c h  e r s t  e i n e n  

R u f  z u  e r w e r b e n  h a t t e n ,  f a n d e n  m i t  i h r e n  E m i s s i o n e n  

r e i ß e n d e n  A b s a t z .  S e l b s t  d i e  B u n d e s b a n k e n  s t e l l t e n  s i c h  

i n  d e n  D i e n s t  d e s  „ a m t l i c h e n  O p t i m i s m u s “  u n d  g a b e n  d i e  

h ö c h s t e n  B ö r s e n k r e d i t e ,  a l l e s  z u m  B e s t e n  d e r  P r o s p e r i t y 

p o l i t i k .  D i e  a m e r i k a n i s c h e  N o t e n b a n k  h a t  z w a r  i m  A u g u s t  

1 9 2 9  —  a l s o  z u  s p ä t  —  z u r  A b w e h r  ü b e r t r i e b e n e r  S p e k u 

l a t i o n  d e n  D i s k o n t s a t z  a u f  6 %  e r h ö h t ;  d a s  k o n n t e  a b e r  

a n g e s i c h t s  d e r  z e i t w e i l i g  ü b e r  1 0  b i s  a u f  1 5  u n d  2 0  %  e r 

h ö h t e n  Z i n s s ä t z e  f ü r  T a g e s g e l d  k e i n e  e r n ü c h t e r n d e  W i r k u n g  

a u s ü b e n .

N a c h  d e m  i m  D e z e m b e r  1 9 2 9  v e r ö f f e n t l i c h t e n  B e r i c h t  

d e s  S e k r e t ä r s  d e s  a m e r i k a n i s c h e n  H a n d e l s a m t e s  s t i e g e n  i m  

L a u f e  d e s  J a h r e s  1 9 2 9  d i e  B ö r s e n k r e d i t e  u m  2 1 7 3  M i l l .  $  

a u f  ü b e r  7 0 0 0  M ü l .  $ ,  a l s o  a u f  f a s t  3 0  M ü l i a r d e n  J l J l\  a u c h  

d i e  N e u a u s g a b e n  v o n  A k t i e n  n a h m e n  u m  2 7 1 1  M i l l .  $  z u .  

D e r  P r ä s i d e n t  d e r  N e w  Y o r k e r  E f f e k t e n b ö r s e ,  M r .  E .  H .  H .  

S i m m o n s ,  h a t  i n  e i n e m  i m  F e b r u a r  1 9 3 0  g e h a l t e n e n  V o r 

t r a g  e r k l ä r t :  „ N i e m a l s  z u v o r  i s t  i n  u n s e r e r  G e s c h i c h t e  e i n e  

d e r a r t  r i e s i g e  W e l l e  d e r  F i n a n z i e r u n g  v o n  G e s e l l s c h a f t e n  

w i e  w ä h r e n d  d e r  l e t z t e n  z w e i  J a h r e  1 9 2 8  u n d  1 9 2 9  z u  v e r 

z e i c h n e n  g e w e s e n . “  S i m m o n s  s p r a c h  d a m a l s  s e l b s t  v o n  

e i n e r  „ I n f l a t i o n  d e r  W e r t p a p i e r p r e i s e “ .  D i e  a n  s i c h  

s c h o n  g r o ß e n  U m s ä t z e  d e s  J a h r e s  1 9 2 8  v e r d o p p e l t e n  s i c h  

i m  L a u f e  v o n  1 9 2 9 .  A l l e i n  i m  O k t o b e r  1 9 2 9  h a b e n  a n  d e r  

N e w  Y o r k e r  B ö r s e  1 4 2  M ü l .  S t ü c k  A k t i e n  i h r e  B e s i t z e r  g e 

w e c h s e l t  g e g e n  9 9  M ü l .  S t ü c k  i m  O k t o b e r  1 9 2 8 ,  g e g e n  

5 0  M i l l .  S t ü c k  i m  O k t o b e r  1 9 2 7  u n d  g e g e n  4 0  M i l l .  S t ü c k  

i m  O k t o b e r  1 9 2 6 2) .

I n  d e r  P r e s s e  s i n d ,  w i e  b e r e i t s  e r w ä h n t ,  d i e  V e r l u s t e  

i n f o l g e  d e s  N e w  Y o r k e r  B ö r s e n z u s a m m e n b r u c h s  f ü r  d i e  

a m e r i k a n i s c h e n  P a p i e r e  a u f  6 0  b i s  8 0  M i l l i a r d e n  $  g e s c h ä t z t  

w o r d e n .

A l s  H a u p t g r u n d  f ü r  d e n  a m e r i k a n i s c h e n  Z u s a m m e n 

b r u c h  h a t  d e r  P r ä s i d e n t  H o o v e r  i n  e i n e r  a n  d e n  K o n g r e ß  z u  

W a s h i n g t o n  g e r i c h t e t e n  B o t s c h a f t  f o l g e n d e s  a n g e g e b e n :  

„ D i e  l a n g e  Z e i t  a u f w ä r t s  z i e l e n d e  K u r v e  d e r  i n d u s t r i e ü e n  

E n t w i c k l u n g  f ü h r t e  z u  e i n e m  U e b e r o p t i m i s m u s  h i n 

s i c h t l i c h  d e r  z u  e r w a r t e n d e n  J a h r e s g e w i n n e ,  m i t  d e m  E r 

g e b n i s ,  d a ß  g r o ß e  B e t r ä g e  i n  u n k o n t r o l l i e r b a r e n  S p e k u 

l a t i o n s p a p i e r e n  a n g e l e g t  w u r d e n . “  D a s  i s t  n i c h t s  a n d e r e s  

a l s  e i n e  m ü d e  U m s c h r e i b u n g  d e r  u n z u v e r l ä s s i g e n  G e s c h ä f t s 

g e b a r u n g ,  d i e  a l l m ä h l i c h  s e l b s t  a l t e  e r s t k l a s s i g e  G e s e U -  

s c h a f t e n  d e r  I n d u s t r i e ,  d e s  H a n d e l s  u n d  d e r  B a n k w e l t  i n  

A m e r i k a  g e p a c k t  h a t .

W i e  d i e  U e b e r s p e k i ü a t i o n ,  s o  s c h e i n t  a u c h  d e r  B ö r s e n 

k r a c h  i n  A m e r i k a  e i n  A u s m a ß  „ u n b e g r e n z t e r  M ö g l i c h k e i 

t e n “  a n z u n e h m e n .  D i e  a m e r i k a n i s c h e n  E m i s s i o n e n  

h a b e n  i m  S e p t e m b e r  1 9 3 0  n u r  d e n  k l e i n e n  B e t r a g  v o n  

6 2  M ü l .  S  e r r e i c h t ,  w ä h r e n d  s i e  i m  J a h r e  z u v o r  i m  g l e i c h e n

2) D e u t s c h e  B e r g w e r k s - Z e i t u n g  v o m  1 5 .  N o v e m b e r  1 9 2 9 .
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M o n a t  d e n  R i e s e n b e t r a g  v o n  1 0 2 9  M i l l .  $  a u s g e m a c h t  

h a t t e n .  D u r c h  d e n  B ö r s e n k r a c h  v e r g r ö ß e r t  s i n d  d i e  P r e i s 

s t ü r z e  a m  W a r e n m a r k t ,  d i e  s i c h  b i s h e r  a u f  3 5  b i s  4 5  %  

u n d  n o c h  h ö h e r  s t e l l e n .  D a z u  k o m m e n  Z u s a m m e n b r ü c h e  

i n  d e r  g a n z e n  a m e r i k a n i s c h e n  G e s c h ä f t s w e l t .

D i e  a m e r i k a n i s c h e  K u r s e n t w i c k l u n g  f ü r  E i s e n 

a k t i e n  u n t e r s c h e i d e t  s i c h  g r u n d l e g e n d  d a r i n ,  d a ß  d i e  V o r 

z u g s a k t i e n  e i n e  a u s g e s p r o c h e n  r u h i g e  K u r s e n t w i c k l u n g  

h a b e n .  S o  h a b e n  s i c h  d i e  V o r z u g s a k t i e n  d e s  a m e r i 

k a n i s c h e n  S t a h l t r u s t e s  a u c h  i n  d e r  Z e i t  s t ä r k s t e r  A k t i e n 

w e r t s t e i g e r u n g  i m  L a u f e  d e s  J a h r e s  1 9 2 9  n u r  z w i s c h e n  

1 3 8 , 7 5  u n d  1 4 5  %  b e w e g t .  A e h n l i c h  r u h i g  v e r h i e l t e n  s i c h  

a u c h  d i e  V o r z u g s a k t i e n  d e r  B e t h l e h e m  S t e e l  C o ; h i e r  k o n n t e  

m a n  S c h w a n k u n g e n  n u r  z w i s c h e n  1 1 6 , 7 5  u n d  1 2 8  %  b e 

o b a c h t e n .  D e r  G r u n d  h i e r f ü r  l i e g t  i n  d e r  g l e i c h b l e i b e n d e n  

V e r z i n s u n g  f ü r  d i e s e  V o r z u g s a k t i e n  u n d  i n  e i n e r  z e i t w e i l i g e n

b e i  ü .  S .  S t e e l  
„  B e t h l e h e m  

„  C r u c i b l e .

, ,  R e p u b l i c

%

%

%

1927

V )
1928

7

1929

8

3 , 5

5

4

1930
74)

6

5

1 , 2 44  4

D i e  H a u p t b e w e g u n g e n  i n  d e n  l e t z t e n  z w e i  J a h r e n  w e r d e n  

d u r c h  f o l g e n d e  K u r s e  ( n e b e n  d e r  A b b i l d u n g )  g e k e n n z e i c h n e t .

E s  s t a n d e n  d i e  S t a m m a k t i e n

U. S . Steel B eth lehem  O r n c ib le

2 .  J a n u a r  1 9 2 9  1 6 2 , 7 5  8 8 , —  9 0 , —

H ö c h s t e

K u r s e

2 4 .  A u g u s t  

2 6 .  A u g u s t  

3 .  S e p t .

1 9 2 9

1 9 2 9

1 9 2 9

1 4 0 , 7 5

2 6 1 , 7 5

1 2 1 , 7 5

N i e d r i g s t e 1 3 . / 1 4 .  N o v .  

3 1 .  D e z .
1 .  A p r i l  

3 1 .  D e z .

1 9 2 9  1 5 0 , — 7 8 , 2 5 7 1 , —

1 9 2 9

1 9 3 0  

1 9 3 0

1 7 1 , —

1 9 7 , 2 5

1 3 9 , 1 2

9 4 , 7 5

1 0 9 , —
5 3 , 1 2

8 9 , —

9 0 , 1 2 5

s o w i e  f ü r  s o n s t i g e  I n d u s t r i e w e r t e .

V e r n a c h l ä s s i g u n g  d e r  f e s t v e r z i n s l i c h e n  W e r t e  d u r c h  d i e  

a m e r i k a n i s c h e  B ö r s e n k u n d s c h a f t .

G e h t  m a n  d a g e g e n  z u r  B e o b a c h t u n g  d e s  K u r s v e r l a u f s  

f ü r  d i e  S t a m m a k t i e n  ü b e r ,  s o  i s t  d a s  B i l d  ( s .  A b b .  2 )  i m  

a l l g e m e i n e n  s o ,  d a ß  s i c h  i m  V e r g l e i c h  z u  1 9 2 6  d i e  K u r s e  

s c h o n  i n  d e n  J a h r e n  1 9 2 7  u n d  1 9 2 8  u m  e t w a  6 0  P u n k t e  g e 

h o b e n  h a t t e n  u n d  d a n n  b i s  z u m  H e r b s t  1 9 2 9  d i e s e  S t e i g e r u n g  

u m  m e h r  a l s  6 0  P u n k t e  v e r d o p p e l t e n .  E n d e  A u g u s t  u n d  A n 

f a n g  S e p t e m b e r  1 9 2 9  w a r  d e r  S c h e i t e l p u n k t  d e r  K u r s e n t w i c k 

l u n g  e r r e i c h t .  W ä h r e n d  d e r  M o n a t e  S e p t e m b e r  u n d  O k t o b e r  

1 9 2 9  f o l g t e  e i n  R ü c k s c h l a g  d e m  a n d e r e n .  A m  s c h w a r z e n  

B ö r s e n t a g e  d e s  1 3 .  N o v e m b e r  1 9 2 9  b r a c h  d a s  s t o l z e  K u r s 

g e b ä u d e  z u s a m m e n .  D e r  g a n z e  K u r s g e w i n n  d e s  J a h r e s  

1 9 2 9  w a r  a n  e i n e m  e i n z i g e n  T a g e  d a h i n .

A m  A n f a n g  d e s  J a h r e s  1 9 2 9  l a g e n  v o n  d e n  i n  A b b .  3  

v e r z e i c h n e t e n  A k t i e n  n o c h  u n t e r  d e m  P a r i s t a n d  d i e  S t a m m 

a k t i e n  d e r  B e t h l e h e m  S t e e l  C o . ,  d e r  C r u c i b l e  S t e e l  C o .  u n d  

d e r  R e p u b l i c  S t e e l  C o . ,  w ä h r e n d  d i e j e n i g e n  d e r  U n i t e d  

S t a t e s  S t e e l  C o r p o r a t i o n  b e r e i t s  d e n  K u r s  v o n  1 6 0  %  ü b e r 

s c h r i t t e n  h a t t e n .  D i e  l e t z t e n  G e w i n n a u s s c h ü t t u n g e n  h a t t e n  

b e t r a g e n

T r o t z  d e r  K u r s s t ü t z u n g  d u r c h  g r o ß e  B a n k h ä u s e r  i s t  

e s  n i c h t  g e l u n g e n ,  i m  L a u f e  d e s  J a h r e s  1 9 3 0  d e n  R ü c k f a l l  

d e r  U .  S .  S t e e l - A k t i e  u n t e r  d e n  T i e f p u n k t  d e s  1 3 .  N o v e m b e r  

1 9 2 9  z u  v e r h ü t e n .  D e n  K u r s  1 3 9  h a t t e  U .  S .  S t e e l  v o r ü b e r 

g e h e n d  b e r e i t s  1 9 2 7  u n d  1 9 2 8 .  D i e  K u r s v e r l u s t e  d e r  

a n d e r e n  E i s e n p a p i e r e  s i n d  g r ö ß e r .

B e i  a c h t  E i s e n w e r t e n  s o l l  d i e  K u r s e i n b u ß e  i n  d e r  Z e i t  

v o m  1 .  O k t o b e r  b i s  1 3 .  N o v e m b e r  1 9 2 9  i n s g e s a m t  r d .  

8 0 0  M i l l .  $ ,  a l s o  ü b e r  3 y 3 M i l l i a r d e n  J IJ H  b e t r a g e n  h a b e n .  

B e i  d e r  U .  S .  S t e e l  C o r p o r a t i o n  a l l e i n  i s t  d e r  K u r s r ü c k g a n g  

i n  d e r  Z e i t  v o m  1 .  O k t o b e r  1 9 2 9  b i s  1 6 .  J u n i  1 9 3 0  a u f  

6 6 0  M i l l .  8  o d e r  2 3/ 4 M i l l i a r d e n  J lJ l  b e r e c h n e t  w o r d e n .

D i e  d e u t s c h e  K u r s e n t w i c k l u n g  w a r  n a c h  d e r  

D a w e s - K r i s e  1 9 2 5 / 2 6  z u n ä c h s t  g e t r a g e n  v o n  d e r  B e s s e r u n g  

d e r  B e s c h ä f t i g u n g  i n f o l g e  d e s  e n g l i s c h e n  B e r g a r b e i t e r s t r e i k s ,  

f e r n e r  v o n  d e r  F e s t i g u n g  d e s  b e l g i s c h e n  u n d  f r a n z ö s i s c h e n  

F r a n k e n s ,  v o n  d e r  i n t e r n a t i o n a l e n  V e r s t ä n d i g u n g  i n  S t a h l  

u n d  v o n  d e r  Z u f ü h r u n g  v o n  A u s l a n d s k r e d i t e n ,  n i c h t  z u l e t z l  

v o n  d e r  G r ü n d u n g  d e r  V e r e i n i g t e n  S t a h l w e r k e  A . - G .  u n d

) D a z u  4 0  %  G r a t i s a k t i e n  a n  S t a m m a k t i o n ä r e .
4) G r u n d d i v i d e n d e .
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A b b i l d u n g  3 .  V .  S t .  A . : N e w  Y o r k e r  B ö r s e n k u r s e  1 9 2 9  u n d  1 9 3 0 .

d e n  R a t i o n a l i s i e r u n g s b e s t r e b u n g e n .  I m  F r ü h j a h r  1 9 2 7  

w a r e n  d i e  K u r s e  a u f  i h r e m  H ö h e p u n k t  a n g e l a n g t .  I n  d e n  

H ö c h s t k u r s e n  l a g  e i n e  e r h e b l i c h e  U e b e r s c h ä t z u n g  d e r  

R e n d i t e ;  f e s t v e r z i n s l i c h e  W e r t e  u n d  s o n s t i g e  l a n g f r i s t i g e  

K a p i t a l a n l a g e n  v e r s p r a c h e n  b e s s e r e n  

N u t z e n .  D a z u  t r a t  b a l d  w i e d e r  e i n e  

s t ä r k e r e  K a p i t a l k n a p p h e i t ;  i n  d e r 

s e l b e n  R i c h t u n g  w i r k t e n  d i e  z u n e h 

m e n d e n  T r i b u t z a h l u n g e n ,  d i e  E r h ö 

h u n g  d e r  ö f f e n t l i c h e n  L a s t e n  i n  B e 

a m t e n b e s o l d u n g ,  L o h n e r h ö h u n g e n  

u n d  s o z i a l e n  A b g a b e n .  D i e  b e d e n 

k e n e r r e g e n d e  F i n a n z g e b a r u n g  d e r  

ö f f e n t l i c h e n  H a n d ,  a u c h  d e r  L ä n d e r  

u n d  G e m e i n d e n ,  h a t  d i e  d e u t s c h e n  

B ö r s e n  b i s  z u r  G e g e n w a r t  s t a r k  b e 

e i n f l u ß t .  D i e  K a p i t a l e i n f u h r  v e r 

m o c h t e  a u f  d i e  D a u e r  n i c h t  d i e  L ö c h e r  

z u  s t o p f e n ,  d i e  d u r c h  d e n  a u ß e n -  

u n d  i n n e n p o l i t i s c h e n  K a p i t a l b e d a r f  

i m m e r  w i e d e r  v o n  n e u e m  a u f g e r i s s e n  

w o r d e n  s i n d .  D a z u  k a m  i m  L a u f e  

d e r  J a h r e  1 9 2 9  u n d  1 9 3 0  e i n  R ü c k 

g a n g  d e r  e i g e n e n  d e u t s c h e n  K a p i t a l 

b i l d u n g ,  f e r n e r  e i n e  s t a r k e  A b w a n 

d e r u n g  f r e m d e n  u n d  e i g e n e n  K a p i t a l s .

D i e  K a p i t a l f l u c h t  h a t  n a m e n t l i c h  m i t  

d e n  P a r i s e r  T r i b u t v e r h a n d l u n g e n  i m  

F r ü h j a h r  1 9 2 9  e i n g e s e t z t  u n d  l a n g e  

Z e i t  a n g e d a u e r t .  D i e  F i n a n z n o t  v o n  

R e i c h ,  L ä n d e r n u n d  G e m e i n d e n  f ü h r t e  

z u  e i n e r  z u n e h m e n d e n  B e l a s t u n g  

d e r  P r i v a t w i r t s c h a f t  u n d  z u  e i n e r  

e r h e b l i c h e n  A b s t o ß u n g  v o n  A k t i e n b e s t ä n d e n .  D i e  p o l i 

t i s c h - p a r l a m e n t a r i s c h e n  S c h w i e r i g k e i t e n  h a t t e n  e i n e  s c h w e r e  

V e r t r a u e n s k r i s e  u n d  K r e d i t k r i s e  z u r  F o l g e .  D a z u  

k a m e n  R e d e r e i e n  ü b e r  a n g e b l i c h e  K a p i t a l f e h l l e i t u n g ,  

„ U e b e r k a p i t a l i s i e r u n g  u n d  U e b e r k a p a z i t ä t “  d e r  d e u t s c h e n  

E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u s t r i e .  A n g s t v e r k ä u f e  u n d  G l a t t s t e l 

l u n g e n  h a l f e n  d a z u ,  d i e  K u r s e r m ä ß i g u n g e n  s e i t  E n d e  1 9 2 9  

b i s  a u f  3 0  %  z u  b r i n g e n .  I m  V e r g l e i c h  z u  d e n  H ö c h s t 

k u r s e n  v o n  1 9 2 7  s t e h t  d i e  B e w e r t u n g  j e t z t  a u f  d e r  H ä l f t e  

d e r  d a m a l i g e n  W e r t e .  D i e  t i e f l i e g e n d e n  D u r c h s c h n i t t s k u r s e  

v o n  1 9 2 5  s i n d  w i e d e r  e r r e i c h t .  S e l b s t  8 p r o z e n t i g e  D i v i 

d e n d e n p a p i e r e  a n d e r e r  W i r t s c h a f t s z w e i g e  s t e h e n  h e u t e  n u r  

a u f  7 0  b i s  8 0 % ,  u n d  z w a r  b e i  e i n e m  R e i c h s b a n k d i s k o n t  

v o n  5 % .  D a s  B ö r s e n g e s c h ä f t  i s t  i n  D e u t s c h l a n d  i m  V e r g l e i c h  

z u  d e r  l e b h a f t e n  S p e k u l a t i o n s z e i t  v o m  e r s t e n  V i e r t e l j a h r  

1 9 2 7  a u f  e i n  A c h t e l  o d e r  e i n  N e u n t e l  z u s a m m e n g e s c h r u m p f t .  

D i e  B ö r s e n u m s a t z s t e u e r  h a t  e r b r a c h t

i m  F e b r u a r  1 9 2 7  ü b e r  1 2 , 1  M i l l .  J l J i,

i m  S e p t e m b e r  1 9 3 0  a b e r  n u r  1 , 3  M i l l .  J U l.

„ D i e  k u r s m ä ß i g e  B e w e r t u n g  m a ß g e b e n d e r  D i v i d e n d e n 

p a p i e r e  s t e h t  z u  i h r e m  i n n e r e n  W e r t  i n  e i n e m  M i ß v e r h ä l t n i s ,  

w i e  e s  i n  d e r  G e s c h i c h t e  d e s  d e u t s c h e n  B ö r s e n w e s e n s  s e l t e n  

d a g e w e s e n  i s t “  h a t  k ü r z l i c h  d e r  Z e n t r a l v e r b a n d  

d e s  d e u t s c h e n  B a n k -  u n d  B a n k i e r g e w e r b e s  

e r k l ä r t .

W i e  v e r h i e l t e n  s i c h  n u n  i n  D e u t s c h l a n d  d i e  f ü h r e n 

d e n  S t a h l w e r t e  z u  d e r  a l l g e m e i n e n  B ö r s e n b e w e r t u n g ?  

V o n  A n f a n g  1 9 2 4  b i s  z u m  F r ü h j a h r  1 9 2 7  v e r l i e f  d i e  d e u t s c h e  

G e s a m t a k t i e n m e ß z a h l  m i t  d e r j e n i g e n  d e r  G r u p p e  

B e r g b a u  u n d  S c h w e r i n d u s t r i e  f a s t  g a n z  p a r a l l e l  

( v g l .  A b b .  4 ) .  D a g e g e n  h a t  d e r  R ü c k s c h l a g  i n  d e r  K u r s 

b e w e g u n g  v o n  1 9 2 7  b i s  z u m  H e r b s t  1 9 2 9  d i e  B e w e r t u n g  d e r  

B e r g b a u -  u n d  S c h w e r i n d u s t r i e a k t i e n  z w e i  J a h r e  l a n g  v i e l  

t i e f e r  h e r a b g e d r ü c k t  a l s  d e n  D u r c h s c h n i t t  d e r  s o n s t i g e n  

B e r l i n e r  A k t i e n w e r t e .  E r s t  i m  H e r b s t  1 9 2 9  h a b e n  s i c h  d i e  

b e i d e n  M e ß z a h l e n  w i e d e r  e i n a n d e r  g e n ä h e r t .
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u t s e h l a n d :  A k t i e n i n d i z e s  d e s  S t a t i s t i s c h e n  R e i c h s a m t e s .A b b i l d u n g  4 .

7325
D e l

V o n  d e n  d e u t s c h e n  E i s e n i n d u s t r i e a k t i e n  s o l l e n  h i e r  d i e 

j e n i g e n  d e r  A k t i e n g e s e l l s c h a f t e n

1 .  H o e s c h ,

2 .  K l ö c k n e r ,

3 .  M a n n e s m a n n  u n d

4 .  V e r e i n i g t e  S t a h l w e r k e
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i n  i h r e m  K u r s v e r l a u f  v o n  1 9 2 6  b i s  1 9 3 0  b e o b a c h t e t  w e r d e n  

( s .  A b b . 5 ) . I n  d e r  K u r s h ö h e  w a r e n  d i e  A k t i e n  v o n  H o e s c h  

u n d  M a n n e s m a n n  f a s t  u n u n t e r b r o c h e n  b i s  z u m  E n d e  d e s  

J a h r e s  1 9 3 0  f ü h r e n d .  I n  d e n  e r s t e n  z e h n  M o n a t e n  d e s  

J a h r e s  1 9 2 6  w e t t e i f e r t e n  H o e s c h -  u n d  M a n n e s m a n n - A k t i e n  

u m  d e n  h ö c h s t e n  K u r s s t a n d .  I m  O k t o b e r  1 9 2 6  s c h n e l l t e  

M a n n e s m a n n ,  w a h r s c h e i n l i c h  i n f o l g e  v o n  I n t e r e s s e n k ä u f e n ,  

u m  ü b e r  2 0  P u n k t e  ü b e r  H o e s c h  e m p o r  u n d  w a h r t e  

d i e s e n  V o r s p r u n g  b i s  F e b r u a r  1 9 2 7 .  V o m  A p r i l  1 9 2 7  a n  

h i e l t e n  s i c h  d i e  K u r s e  d i e s e r  b e i d e n  P a p i e r e  v o l l e  z w e i  J a h r e  

l a n g  b i s  z u m  M a i  1 9 2 9  w i e d e r  a u f s  e n g s t e  b e i e i n a n d e r ,  

a l l e r d i n g s  s e i t d e m  n i c h t  m e h r  i m  A n s t i e g ,  s o n d e r n  i m  R ü c k 

g a n g  b e g r i f f e n .  V o m  J u n i  1 9 2 9  a n  ü b e r t r a f e n  d i e  H o e s c h -  

A k t i e n  i m  K u r s e  d i e  M a n n e s m a n n - A k t i e n ,  u n d  z w a r  z e i t 

w e i l i g  b i s  z u  e t w a  2 0  % .  D i e  K l ö c k n e r - A k t i e  b l i e b  j a h r e 

l a n g  m i n d e s t e n s  1 0  b i s  h ö c h s t e n s  3 0  P u n k t e  u n t e r  d e m  

n i e d r i g s t e n  K u r s e  d e r  b e i d e n  v o r g e n a n n t e n  P a p i e r e .  S e i t  

S e p t e m b e r  1 9 2 9  k a m e n  j e d o c h  d i e  K l ö c k n e r - A k t i e n  d e n  

M a n n e s m a n n - A k t i e n  u n g e f ä h r  g l e i c h .  D i e  A k t i e n  d e r  

V e r e i n i g t e n  S t a h l w e r k e  s i n d  b e k a n n t l i c h  z u  1 3 0 %

z o g e n  b e i  6  %  G e w i n n a u s s c h ü t t u n g  e i n e n  j ä h r l i c h e n  Z i n s 

e r t r a g  v o n  4 , 6  % .  D a s  i s t  i m  V e r g l e i c h  z u  d e n  W e r k e n  i n  

B e l g i e n ,  L u x e m b u r g  u n d  F r a n k r e i c h  e i n e  g u t e  V e r z i n s u n g .  

A l l e r d i n g s  s t e h e n  i n  d e n  F r a n k e n l ä n d e r n  d i e  Z i n s s ä t z e  f ü r  

f e s t v e r z i n s l i c h e  W e r t e  e r h e b l i c h  n i e d r i g e r  a l s  i n  D e u t s c h l a n d .

E i n  w e n i g  h ö h e r  w a r e n  d i e  D i v i d e n d e n  b e i  d e n  A k t i e n  

v o n  H o e s c h ,  K l ö c k n e r  u n d  M a n n e s m a n n .  W e n n  d i e  h e u t i g e n  

B e s i t z e r  f ü r  i h r e  A k t i e n  n i c h t  g e r a d e  1 5 0 , 2 0 0  o d e r  g a r  2 4 0  % ,  

s o n d e r n  n u r  1 2 0  b i s  1 4 0  %  b e z a h l t  h a b e n ,  s o  b r i n g t  e i n e  

D i v i d e n d e ,  d i e  d u r c h s c h n i t t l i c h  i n  d e n  l e t z t e n  d r e i  J a h r e n  

7  %  o d e r  e t w a s  h ö h e r  g e l e g e n  h a t ,  e i n e  K a p i t a l v e r z i n s u n g  

v o n  5  b i s  6  % .

B e i m  V e r g l e i c h  d e r  z u  B e g i n n  d e s  A u f s a t z e s  g e n a n n t e n  

a l l g e m e i n e n  B ö r s e n m e ß z a h l e n  f ü r  B e l g i e n  m i t  D e u t s c h 

l a n d  k a n n  m a n  f e s t s t e l l e n ,  d a ß  d a s  M a ß  d e r  z e i t w e i l i g e n  

K u r s s t e i g e r u n g  i n  d e n  l e t z t e n  f ü n f  J a h r e n  b e i  b e i d e n  L ä n d e r n  

a n n ä h e r n d  g l e i c h  g e w e s e n  i s t ;  e s  b e s t e h t  j e d o c h  d e r  U n t e r 

s c h i e d ,  d a ß  B e l g i e n  f ü r  d e n  

A u f -  u n d  A b s t i e g  v o n  1 0 7  z u  1 5 9  z u  1 4 2  z u  7 3  

n u r  d i e  v i e r  J a h r e  1 9 2 7  — 1 9 2 8  — 1 9 2 9  —  ( N o v . )  1 9 3 0

A b b i l d u n g  5 .  D e u t s c h l a n d :  B e r l i n e r  B ö r s e n k u r s e  1 9 2 6  b i s  1 9 3 0  f ü r  H o e s c h ,  K l ö c k n e r ,  M a n n e s m a n n

u n d  V e r e i n i g t e  S t a h l w e r k e .

i m  A u g u s t  1 9 2 6  a n  d e r  B e r l i n e r  B ö r s e  e i n g e f ü h r t  w o r d e n ;  

s i e  e r r e i c h t e n  A n f a n g  M a i  1 9 2 7  m i t  1 6 5  i h r e n  h ö c h s t e n  K u r s .  

D e r  d a n a c h  e i n s e t z e n d e  R ü c k g a n g  f ü h r t e  s i e  b i s  N o v e m b e r  

1 9 2 7  a u f  d e n  P a r i s t a n d  z u r ü c k .  S e i t d e m  h i e l t e n  s i e  s i c h  

b i s  M i t t e  1 9 3 0  i n  d e r  N ä h e  v o n  1 0 0  % .  V o m  S o m m e r  1 9 2 9  

b i s  z u m  B e g i n n  d e s  J a h r e s  1 9 3 0  s t a n d e n  V e r e i n i g t e - S t a h l -  

w e r k e - A k t i e n  h ö h e r  a l s  M a n n e s m a n n -  u n d  K l ö c k n e r - A k t i e n .

I n  d e r  K r i s e  d e s  J a h r e s  1 9 3 0  s i n d  a l l e  v i e r  d e u t s c h e n  

E i s e n a k t i e n  v o m  P a r i s t a n d  b i s  a u f  6 0  %  u n d  d a r u n t e r  

g e f a l l e n .  D i e  A k t i e n k u r s e  d e r  d e u t s c h e n  M o n t a n u n t e r 

n e h m u n g e n  s t e h e n  s e i t  l a n g e m  i m  G e g e n s a t z  z u r  G e w i n n 

a u s s c h ü t t u n g  i n  d e n  l e t z t e n  J a h r e n .

A n  D i v i d e n d e n  h a b e n  g e z a h l t :

1925/26 1926/27 1927/28 1928/29 1929/30
H o e s c h .......................... 5 8 6 % 7 6
K l ö c k n e r .......................... 5 7 6 7 6
M a n n e s m a n n  . . . 4 6) 8 7 7 ?

( K a l e n d e r j a h r )  

V e r .  S t a h l w e r k e 3 6) 6 6 6 ;

D i e  A k t i o n ä r e  d e r  V e r e i n i g t e n  S t a h l w e r k e ,  w e l c h e  d e r e n  

A k t i e n  z u m  E i n f ü h r u n g s k u r s  v o n  1 3 0  e r w o r b e n  h a b e n ,  b e -  

5 ) F ü r  e i n  h a l b e s  J a h r .

g e b r a u c h t  h a t ,  w ä h r e n d  i n  D e u t s c h l a n d  A u f -  u n d  A b s t i e g  

e t w a  e i n  J a h r  f r ü h e r  l a g e n  u n d  l e t z t e r w ä h n t e r  s i c h  l ä n g e r  

h i n z o g  d e r a r t ,  d a ß  s i c h  i m  a l l g e m e i n e n  d i e  K u r s e  b e w e g t e n  i m

A u f - u n d  A b s t i e g  v o n  1 0 9  z u  1 5 8  z u  1 4 8  z u  1 3 4  z u  9 2

i n  d e n  J a h r e n  1 9 2 6 - 1 9 2 7 - 1 9 2 8 - 1 9 2 9 - ( N o v . )  1 9 3 0 .

A u c h  d e r  K u r s s p r u n g  v o n  7 7  a u f  1 0 9  i n  d e n  J a h r e n  1 9 2 6  

a u f  1 9 2 7  u n d  v o r  a l l e m  d e r  K u r s s t u r z  v o n  1 4 2  a u f  7 3  i n  d e r  

Z e i t  v o n  1 9 2 9  u n d  1 9 3 0  i n  B e l g i e n  z e i g e n  v i e l  u n g e s t ü m e r e  

B e w e g u n g e n ,  a l s  s i e  i n  D e u t s c h l a n d  z u  b e o b a c h t e n  w a r e n .  

I n  B e l g i e n  h a t  j a h r e l a n g  e i n e  g e r a d e z u  s t ü r m i s c h e  G r ü n 

d u n g s -  u n d  A n l a g e t ä t i g k e i t  g e h e r r s c h t ,  i n  d e r  d i e  K a p i t a l 

k r a f t  s t a r k  a u s g e s c h ö p f t  w o r d e n  i s t .  W i e d e r h o l t  i s t  v o n  

ü b e r t r i e b e n e r  A u s g a b e  n e u e r  A k t i e n  b e r i c h t e t  w o r d e n .  D i e  

H ö c h s t k u r s e ,  d i e  i n  B r ü s s e l  e t w a  M i t t e  1 9 2 8  f e s t g e s t e l l t  

w o r d e n  s i n d ,  w a r e n  n a c h  d e m  r ä t s e l h a f t e n  T o d  d e s  B a n k i e r s  

L o w e n s t e i n  a u f  s e i n e m  F l u g  ü b e r  d e n  A e r m e l k a n a l  n i c h t  

m e h r  z u  h a l t e n .

V o n  d e n  a n  d e r  B r ü s s e l e r  B ö r s e  g e h a n d e l t e n  E i s e n 

w e r t e n  s o l l e n  h i e r  ( s . A b b . 6 )  n ä h e r  u n t e r s u c h t  w e r d e n  d i e  

A n t e i l e  d e r  G e s e l l s c h a f t e n :
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A r b e d

C o c k e r i l l

H a d i r  ( D i f f e r d a n g e )

O u g r ö e - M a r i h a y e

P r o v i d e n c e .

I n  d e n  l e t z t e n  J a h r e n  s i n d  f o l g e n d e  s t e i g e n d e n  N e t t o -  

D i v i d e n d e n  b e z a h l t  w o r d e n :

1926/27 1927/28 1928/29 
in  belg. F r . ru n d

1929/30

v o n  A r b e d  ....................................... . 2 5 0 2 4 3 2 8 8 3 3 3
„  C o c k e r i l l ................................ 7 8 9 7 9 7 7 8
„  H a d i r  ( D i f f e r d a n g e )  . . 1 6 0 1 6 0 1 8 0 2 2 0
„  P r o v i d e n c e .......................... 1 9 5 2 7 3 5 4 6 5 4 6
„  O u g r é e - M a r i h a y e  . . .  1 1 7 1 7 0 2 0 0 2 0 0

D i e  i n  b e l g i s c h e n  P a p i e r f r a n k e n  n o t i e r t e n  B r ü s s e l e r  

K u r s e  l a g e n  1 9 2 7  f ü r  d i e  A n t e i l e  d e r  e r w ä h n t e n  G e s e l l 

s c h a f t e n ,  d i e  k e i n e n  N e n n b e t r a g  h a b e n ,  e t w a  z w i s c h e n  1 5 0 0  

u n d  1 0  0 0 0 .  W i l l  m a n  d i e  G o l d f r a n k e n w e r t e  v e r g l e i c h e n ,  

d a n n  m u ß  m a n  d i e  K u r s e  d u r c h  6 , 9  t e i l e n .  S o  k o m m t  m a n  

z u  G o l d w e r t e n  i m  J a h r e  1 9 2 7 ,  d i e  f ü r  d i e  A n t e i l e  e t w a  

z w i s c h e n  2 0 0  u n d  1 0 0 0  b i s  1 2 0 0  G o l d f r a n k e n  g e l e g e n  h a b e n .  

D i e  K u r s e  d e r  E i s e n w e r t e ,  d i e  1 9 2 8  u n d  1 9 2 9  e r r e i c h t  w u r d e n ,  

s t i e g e n  ü b e r  d a s  D o p p e l t e  d e s  S t a n d e s  v o n  1 9 2 7  w e i t  h i n a u s  

u n d  e r r e i c h t e n  v e r e i n z e l t  v o r ü b e r g e h e n d  d i e  v i e r f a c h e  H ö h e .  

E s  v e r z e i c h n e t e n  d i e  A n t e i l e  d e r
P rov idence  A rbed

1 9 2 7  d e n  n i e d r i g s t e n  K u r s  m i t  . . .  4  8 0 0  7  6 7 5

1 9 2 8  d e n  h ö c h s t e n  K u r s  m i t  . . .  1 9  5 0 0  1 6  8 5 0

1 9 3 0  J a h r e s e n d e   8  6 7 5  6  2 5 0

H i n t e r  d i e s e n  W e r t e n  s i n d  d i e  A n t e i l e  v o n  H a d i r ,  O u g r é e -

M a r i h a y e  u n d  C o c k e r i l l  w e i t  z u r ü c k g e b l i e b e n .  E s

n o t i e r t e n
1927 1928 bzw. 1929 1930

d en  n ied rig s ten  d en  h öchsten  K urs
K u rs  K urs  am  Jah resen d e

H a d i r   2 8 1 0  7 0 0 0  3 2 1 0

O u g r é e - M a r i h a y e  2 3 5 0  6 2 5 0  3 2 5 0

C o c k e r i l l  . . . .  1 4 0 5  6 2 5 0  1 5 8 5

S e i t  d e m  H ö c h s t s t a n d  s i n d  i n n e r h a l b  v o n  z w e i  J a h r e n  

K u r s r ü c k g ä n g e  z u  v e r z e i c h n e n ,  d i e  b e i  a l l e n  b e l g i s c h e n  

W e r t e n  4 0  %  ü b e r s c h r e i t e n  u n d  v e r e i n z e l t  6 0  %  e r r e i c h e n .

W a r  e s  d i e  f r ü h e r e  S t a b i l i s i e r u n g  d e s  F r a n k e n  i n  B e l g i e n  

o d e r  n o c h  e i n e  a n d e r e  U r s a c h e ,  d a ß  B e l g i e n  i n  d e r  

„ A u f w e r t u n g “  d e r  B ö r s e n w e r t e  F r a n k r e i c h  u m  e i n  J a h r  

v o r a u s g e e i l t  i s t ?  M a g  d e m  s e i n ,  w i e  i h m  w o l l e ,  j e d e n f a l l s  

u n t e r s c h e i d e t  s i c h  d i e  f r a n z ö s i s c h e  B ö r s e n e n t w i e k l u n g  n i c h t  

n u r  z e i t l i c h  v o n  d e r  b e l g i s c h e n ,  s o n d e r n  a u c h  i n  i h r e m  A u s 

m a ß  u n d  i n  i h r e r  B e s t ä n d i g k e i t .  D e r  A u f s t i e g  g i n g  l a n g 

s a m e r .  D i e  M e ß z a h l e n  w a r e n

1926 1927 1928 1929 (N ov.) 1930

i n  P a r i s  . . 1 0 9  1 3 5  1 9 4  2 3 7  1 7 7

i n  B r ü s s e l  . . 7 7  1 0 7  1 5 9  1 4 2  7 3

A u c h  d e r  Z u s a m m e n b r u c h  d e r  K u r s e  i n  P a r i s  w a r  b i s h e r  

n i c h t  s o  s c h l i m m  w i e  i n  B r ü s s e l  o d e r  i n  B e r l i n .

V o n  d e n  f ü h r e n d e n  f r a n z ö s i s c h e n  E i s e n p a p i e r e n  s i n d  i n  

A b i. 7  d a r g e s t e l l t  w o r d e n :

D e n a i n  e t  d ’A n z i n  . .  m i t  A k t i e n  z u  5 0 0  f r z .  F r

M a r i n e  e t  H o m e c o u r t  .  „  „  „  5 0 0  „  „

L o n g w y ........................................................   „  „  5 0 0  „  „

S c h n e i d e r - C r e u s o t  .  .  . „  „  „  4 0 0  „  „

S e n e l l e - M a u b e u g e  .  .  . „  „  „  5 0 0  „  , ,

D a  d e r  f r a n z ö s i s c h e  F r a n k e n  a u f  d e n  f ü n f t e n  T e i l  d e s  

a l t e n  G o l d f r a n k e n  e n t w e r t e t  i s t ,  s t a n d e n  d i e  P a p i e r f r a n k e n 

k u r s e  v o n  6 0 0  b i s  1 6 0 0  % ,  i n  G o l d  b e w e r t e t ,  A n f a n g  1 9 2 7  

z w i s c h e n  1 2 0  u n d  3 2 0  % .  D i e  A n f a n g  1 9 2 9  j e d o c h  z w i s c h e n  

2 0 0 0  u n d  5 0 0 0  %  n o t i e r t e n  P a p i e r e  h a t t e n  e i n e n  G o l d w e r t  

z w i s c h e n  4 0 0  u n d  1 0 0 0  % .  D a b e i  b e t r u g e n  d i e  g e z a h l t e n  

D i v i d e n d e n  n e t t o

1928/29 1929/30
b e i  D e n a i n  e t  d ’A n z i n  .  . . r d .  f r z .  F r 5 0 7 4

„  M a r i n e  e t  H o m e c o u r t  . . .•» 99 99 3 9 3 9

„  L o n g w y  ............................................. 99 99 99 6 2 6 1

„  S c h n e i d e r - C r e u s o t  .  .  . 99 99 99 7 5 7 7

„  S e n e l l e - M a u b e u g e  . . . 99 99 99 6 8 7 2

D i e  w i c h t i g s t e n  K u r s e ,  d i e  i n  d e n l e t z t e n v i e r  J a h n

n o t i e r t  w o r d e n  s i n d ,  s i n d  f o l g e n d e :

1927 1929 1930
die die die K orse  am

niedrigsten höchsten Jahresende

b e i  D e n a i n  e t  d ’A n z in  . . 1 5 8 0 3 8 7 5 2 0 1 0

„  M a r i n e  e t  H o m e c o u r t  . 5 7 5 2 2 4 5 8 9 5

„  L o n g w y ............................................. 9 5 0 2 9 2 5 1 2 4 5

„  S c h n e i d e r - C r e u s o t  .  . . 9 1 1 2 6 2 0 1 6 2 5

„  S e n e l l e - M a u b e u g e  .  .  . 1 3 0 0 4 4 7 5 2 5 5 0

B e i  d e n  m e i s t e n  i s t  d e r  h ö c h s t e  P u n k t  d e s  A u f s t i e g s  z u  

A n f a n g  d e s  J a h r e s  1 9 2 9  e r r e i c h t  w o r d e n ;  e i n e  A u s n a h m e  

m a c h t e  S e n e l l e - M a u b e u g e ,  d a s  i m  H e r b s t  1 9 2 9  s e i n e n  h o h e n  

K u r s  n o c h  v e r b e s s e r t  h a t .

I m  a l l g e m e i n e n  z e i g t  d a s  B i l d  d e r  f r a n z ö s i s c h e n  K u r s 

e n t w i c k l u n g  i n  d e n  l e t z t e n  v i e r  J a h r e n  z w e i  J a h r e  d e s  A u f 

s t i e g s  u n d  z w e i  J a h r e  d e s  N i e d e r g a n g s .  G e g e n ü b e r  d e n  

H ö c h s t k u r s e n  s i n d  a u c h  h i e r  E i n b u ß e n  z w i s c h e n  3 5  u n d  

6 0  %  z u  v e r z e i c h n e n .  W e n n  d i e  E r s c h ü t t e r u n g  a n  d e r  

P a r i s e r  B ö r s e  n i c h t  s c h l i m m e r  w a r ,  d a n n  h ä n g t  e s  m i t  d e m  

g r o ß e n  K a p i t a l r e i c h t u m  F r a n k r e i c h s ,  d e r  b e i s p i e l l o s  g e 

s i c h e r t e n  W ä h r u n g ,  d e n  n i e d r i g s t e n  Z i n s s ä t z e n  u n d  d e r  

a u ß e r o r d e n t l i c h  g u t  b e h a u p t e t e n  W i r t s c h a f t s l a g e  z u s a m m e n .  

Z w a r  h a t  a u c h  F r a n k r e i c h  z .  B .  i n  d e r  O u s t r i c - A f f ä r e  s e i n e n  

B a n k s k a n d a l .  A b e r  d i e  K a p i t a l q u e l l e n  s i n d  i n  d e n  T r i b u t 

e m p f ä n g e n ,  i m  R e i s e v e r k e h r  u s w .  s o  m ä c h t i g ,  d a ß  d i e  f r a n 

z ö s i s c h e n  B ö r s e n  s t ä r k e r e  S t ö ß e  a l s  a n d e r e  v e r t r a g e n  k ö n n e n .  

N e b e n  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  v o n  N o r d a m e r i k a  i s t  F r a n k 

r e i c h  g e g e n w ä r t i g  d a s  e i n z i g e  L a n d ,  d a s  s e i n e n  D i s k o n t s a t z  

b i s  a u f  2  %  h a t  e r m ä ß i g e n  k ö n n e n .

W ä h r e n d  F r a n k r e i c h  i n  s e h r  g u t e n  w i r t s c h a f t l i c h e n  V e r 

h ä l t n i s s e n  l e b t ,  k a n n  E n g l a n d  s e i n e r  K r i s e  a n s c h e i n e n d  

n i c h t  H e r r  w e r d e n .  A u f  d i e  g a n z e  e n g l i s c h e  I n d u s t r i e  

d r ü c k e n  n a t u r g e m ä ß  d i e  S o r g e n  d e r  e n g l i s c h e n  W i r t s c h a f t  

u n d  P o l i t i k ;  h i e r h e r  g e h ö r e n  z .  B .  d i e  j a h r e l a n g e n  K ä m p f e  

u m  d i e  „ R e v a l o r i s i e r u n g “  d e r  e n g l i s c h e n  W ä h r u n g ,  d .  h .  

u m  d i e  W i e d e r g e w i n n u n g  u n d  E r h a l t u n g  d e s  v o l l e n  G o l d 

w e r t e s  d e s  S t e r l i n g s  s o w i e  d e r  m i t  F r a n k r e i c h  g e f ü h r t e  

K a m p f  u m  d a s  G o l d  a l s  W ä h r u n g s g r u n d l a g e .  N i c h t  m i n d e r  

g r o ß  s i n d  d i e  S o r g e n  u m  d i e  A r b e i t s l o s i g k e i t ,  d e n  R ü c k g a n g  

i m  A u ß e n h a n d e l ,  d i e  d a u e r n d e n  P r e i s e r s c h ü t t e r u n g e n  i n  d e n  

ü b e r s e e i s c h e n  K o l o n i e n ,  d i e  S o r g e n  u m  A u s t r a l i e n  i n  w i r t 

s c h a f t l i c h e r  u n d  n i c h t  z u l e t z t  d i e  u m  I n d i e n  i n  p o l i t i s c h e r  

B e z i e h u n g .  U n t e r  d e n  i n n e r p o l i t i s c h e n  S o r g e n  E n g l a n d s  

t r a t e n  h e r v o r  g e g e n  E n d e  1 9 2 8  d i e  K r a n k h e i t  d e s  e n g l i s c h e n  

K ö n i g s  u n d  i m  J a h r e  1 9 2 9  d i e  e n g l i s c h e n  P a r l a m e n t s w a h l e n  

m i t  d e r  E r s e t z u n g  d e r  k o n s e r v a t i v e n  R e g i e r u n g  d u r c h  d i e  

A r b e i t e r r e g i e r u n g .

B e i  d e r  B e w e r t u n g  d e r  e n g l i s c h e n  E i s e n i n d u s t r i e -  

A k t i e n  h a b e n  n a t ü r l i c h  n o c h  m a n c h e  a n d e r e  U r s a c h e n  m i t 

g e w i r k t .  E s  i s t  d e r  e n g l i s c h e n  E i s e n i n d u s t r i e  a l l  d i e  J a h r e  

n i c h t  m ö g l i c h  g e w e s e n ,  i h r e  L e i s t u n g s f ä h i g k e i t  a u s z u n u t z e n  

u n d  i h r e  V e r k a u f s p r e i s e  a u f  e i n e r  g e w i n n b r i n g e n d e n  H ö h e  

z u  h a l t e n .  I n  t e c h n i s c h e r  u n d  i n  o r g a n i s a t o r i s c h e r  H i n s i c h t  

s i n d  d i e  e n g l i s c h e n  W e r k e  l a n g e  Z e i t  w e d e r  d e n  f e s t l ä n d i s c h 

e u r o p ä i s c h e n  n o c h  d e n  a m e r i k a n i s c h e n  W e r k e n  g e f o l g t .  I n  

d e n  l e t z t e n  J a h r e n  h a t  m a n  e r s t  b e g o n n e n ,  d e r  R a t i o n a l i 

s i e r u n g  m e h r  A u f m e r k s a m k e i t  z u  w i d m e n .  D e r  Z u s a m m e n 

s c h l u ß g e d a n k e  h a t  b e r e i t s  v o r  J a h r e n  A r m s t r o n g  u n d  

V i c k e r s  z u s a m m e n g e f ü h r t ,  f e r n e r  d i e  F i r m e n  D o r m a n - L o n g  

m i t  B o l c k o w - V a u g h a n , a u ß e r d e m  s i n d  G u e s t ,  K e e n  m i t  

B a l d w i n s  v e r e i n i g t  w o r d e n ,  i n  M i t t e l e n g l a n d  h a t  s i c h  d i e
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A b b i l d u n g  6 .

B e l g i e n .  

B r ü s s e l e r  B ö r s e n 

k u r s e  1 9 2 7  b i s  1 9 3 0 .

A r b e d  ( A n t e i l e  o h n e  

A n g a b e  d e s  N e n n 

w e r t e s ) .

P r o v i d e n c e  ( A n t e i l e  

o h n e  A n g a b e  d e s  

N e n n w e r t e s ) .

H a d i r  ( D i f f e r d a n g e )  

( A n t e i l e  o h n e  A n 

g a b e  d e s  N e n n 

w e r t e s ) . ^

O u g r é e  -  M a r i h a y e  

( A n t e i l e  o h n e  A n 

g a b e  d e s  N e n n 

w e r t e s ) . ]

C o c k e r i l l  ( A n t e i l e  o h n e  

A n g a b e  d e s  N e n n 
w e r t e s ) .

A b b i l d u n g  7 .  

F r a n k r e i c h .  

P a r i s e r  B ö r s e n k u r s e  

1 9 2 7  b i s  1 9 3 0 .

D e n a i n  e t  d ’A n z i n ,  

A k t i e n  z u  5 0 0  f r .  F r .

S e n e l l e - M a u b e u g e ,  

A k t i e n  z u  5 0 0  f r .  F r .

L o n g w y ,  A k t i e n  z u  

5 0 0  f r .  F r .

S c h n e i d e r - C r e u s o t ,  

A k t i e n  z u  4 0 0  f r .  F r .

M a r i n e  e t  H o m e c o u r t ,  

A k t i e n  z u  5 0 0  f r .  F r .

A b b i l d u n g  8 .

G r o ß b r i t a n n i e n .

L o n d o n e r  B ö r s e n 

k u r s e  1 9 2 7  b i s  1 9 3 0 .

D o r m a n - L o n g ,  A k t i e n 

e i n h e i t  £  1 .— . — .

V i c k e r s ,  A k t i e n e i n 

h e i t  6 / 8  s h .

B a l d w i n s ,  A k t i e n e i n 
h e i t  £  1 .— .—  b i s  

1 9 2 8 ,  d a n a c h  
4 / —  s h .

A r m s t r o n g ,  A k t i e n - '  

e i n h e i t  £  1 .— .—  

b i s  1 .  M ä r z  1 9 2 9 ,  

d a n a c h  1 / —  s h .
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L a n c a s h i r e  S t e e l  C o r p o r a t i o n  g e g r ü n d e t ,  u n d  e i n  b e s o n d e r e s  

A b k o m m e n  v e r b i n d e t  S t e w a r t s  a n d  L l o y d s  m i t  T u b e  I n 

v e s t m e n t s .  O f f e n b a r  h a b e n  d i e  e n g l i s c h e n  B a n k e n  i h r  G e l d  

l a n g e  l i e b e r  a n d e r s w o  a n g e l e g t ,  a l s  e s  d e r  e n g l i s c h e n  E i s e n -  

u n d  S t a h l i n d u s t r i e  z u r  V e r f ü g u n g  g e s t e l l t .  E r s t  k ü r z l i c h  

s c h e i n t  m a n  b e g o n n e n  z u  h a b e n ,  d e n  K l a g e n  d e r  e n g l i s c h e n  

E i s e n i n d u s t r i e l l e n  R e c h n u n g  z u  t r a g e n  u n d  i h n e n  i n  d e r  

K r e d i t g e w ä h r u n g  e n t g e g e n z u k o m m e n .  U n t e r  F ü h r u n g  d e r  

B a n k  v o n  E n g l a n d  h a t  s i c h  1 9 3 0  e i n e  G e s e l l s c h a f t  g e b i l d e t ,  

w e l c h e  d i e  h e i m i s c h e n  i n d u s t r i e l l e n  M ö g l i c h k e i t e n  g e n a u e r  

s t u d i e r e n  u n d  h e l f e n d  e i n g r e i f e n  w i l l .

E s  i s t  l a n g e  h e r ,  d a ß  d i e  e n g l i s c h e n  E i s e n a k t i e n  z u  d e n  

f ü h r e n d e n  B ö r s e n p a p i e r e n  g e h ö r t e n .  D e r  K u r s v e r f a l l  d e r  

e n g l i s c h e n  E i s e n w e r t e  h ä n g t  m i t  d e n  S c h w i e r i g k e i t e n  d e r  

e n g l i s c h e n  I n d u s t r i e  z u s a m m e n .  „ D i e  n o c h  i m  K r i e g e  r e c h t  

b e t r ä c h t l i c h e n  R ü c k l a g e n  d e r  E i s e n f i r m e n  s i n d  s e i t  d e m  

K o h l e n s t r e i k  v o n  1 9 2 1  e r s c h ö p f t ,  d i e  V e r l u s t e  h a b e n  s i c h  

i n f o l g e  d e r  h o h e n  f e s t e n  K o s t e n  a n g e h ä u f t ;  s e l b s t  S c h u l d 

z i n s e n  f ü r  A n l e i h e n  k ö n n e n  n i c h t  m e h r  a l l g e m e i n  b e z a h l t  

w e r d e n ,  d i e  V e r l u s t e  a m  G e s e l l s c h a f t s k a p i t a l  i n f o l g e  v o n  

A b s c h r e i b u n g e n  d e s  v e r l o r e n e n  K a p i t a l s  s i n d  g r o ß . “  M i t  

s o l c h e n  W o r t e n  b e s c h r e i b t  d e r  „ E c o n o m i s t “  v o m  2 2 .  N o 

v e m b e r  1 9 3 0  d i e  L a g e .  A l s  B e i s p i e l  d a f ü r ,  w i e  s t a r k  e n g 

l i s c h e  E i s e n g e s e l l s c h a f t e n  i h r  K a p i t a l  z u s a m m e n g e l e g t  

h a b e n ,  b r i n g t  d e r  „ E c o n o m i s t “  e i n e  Z a h l e n t a f e l ,  w o n a c h  

d i e  F i r m e n  J o h n  B r o w n ,  B a l d w i n s ,  V i c k e r s ,  B a r r o w  H a e m a -  

t i t e ,  W i l l i a m  B e a r d m o r e  u n d  A r m s t r o n g  i h r  V o r z u g s a k t i e n 

k a p i t a l  u m  1 6  % ,  d a s  O b l i g a t i o n s k a p i t a l  u m  4 0  %  u n d  d a s  

S t a m m a k t i e n k a p i t a l  s o g a r  u m  6 5  %  v e r m i n d e r t  h a b e n .  B e i  

d i e s e r  A r t  K a p i t a l z u s a m m e n l e g u n g  i s t  d a s  G e s a m t k a p i t a l  

d i e s e r  s e c h s  F i r m e n  v o n  r d .  6 4  a u f  3 6  M i l l .  £ ,  a l s o  u m  n a h e z u  

6 0 0  M i l l .  J lJ l  v e r r i n g e r t  w o r d e n .

A b e r  e s  g i b t  a u c h  i n  E n g l a n d  r e c h t  l e i s t u n g s f ä h i g e  G e 

s e l l s c h a f t e n .  D a s  e r w ä h n t e  N o v e m b e r h e f t  d e s  „ E c o n o 

m i s t “  b r i n g t  i n  e i n e r  Z a h l e n t a f e l  ü b e r  „ K a p i t a l i s i e r u n g  u n d  

G e w i n n e “  e i n e  U n t e r s c h e i d u n g  v o n  F i r m e n ,  d i e  a l s  E i s e n 

g e s e l l s c h a f t e n  t e i l s  G e w i n n e  z a h l e n ,  t e i l s  h i e r z u  n i c h t  i n  d e r  

L a g e  s i n d ,  u n d  t e i l s  d e m  S c h i f f b a u  a n g e h ö r e n .  D a s  K a p i t a l  

d e r  g e w i n n z a h l e n d e n  F i r m e n  w u r d e  a n  d e r  B ö r s e  z u  1 0 6  %  

b e w e r t e t ,  d a s j e n i g e  d e r  k e i n e  G e w i n n e  a u s s c h ü t t e n d e n  

F i r m e n  n u r  z u  5 6  %  u n d  d a s  K a p i t a l  d e r  s o g e n a n n t e n  

S c h i f f b a u g r u p p e  n u r  z u  4 7  % .

D i e  e r s t e  G r u p p e  v o n  F i r m e n ,  d e r e n  G e s a m t k a p i t a l  

n a c h  d e m  „ E c o n o m i s t “  z u  1 0 6  %  b e w e r t e t  w o r d e n  s e i n  s o l l ,  

u m f a ß t  f o l g e n d e  G e s e l l s c h a f t e n :  V i c k e r s ,  G u e s t ,  K e e n  a n d  

N e t t l e f o l d s ,  S t e w a r t s  a n d  L l o y d s ,  S t a v e l e y  u n d  S o u t h  

D u r h a m .  D i e  z w e i t e  G r u p p e  v o n  G e s e l l s c h a f t e n ,  d i e  k e i n e  

D i v i d e n d e  a u f  S t a m m a k t i e n  m e h r  z a h l e n ,  u m f a ß t  n a c h  d e m  

„ E c o n o m i s t “  f o l g e n d e  F i r m e n : D o r m a n - L o n g  a n d  C o . ,  U n i t e d  

S t e e l ,  B o l c k o w ,  V a u g h a n ,  E b b w  V a l e ,  B a l d w i n s  u n d  C o n s e t t ,  

u n d  i n  d i e  d r i t t e  G r u p p e ,  n ä m l i c h  d i e  S c h i f f b a u g r u p p e ,  

r e c h n e t  d e r  „ E c o n o m i s t “ : H a r l a n d  a n d  W o l f f ,  C a m m e l l  

L a i r d ,  S w a n  H u n t e r  u n d  F a i r f i e l d .

V o n  d i e s e n  z a h l r e i c h e n  F i r m e n  s e i e n  f ü r  d i e  B ö r s e n 

b e w e r t u n g  i n  d e n  l e t z t e n  J a h r e n  n u r  v i e r  w e l t b e k a n n t e  

F i r m e n  h e r a u s g e s u c h t ,  n ä m l i c h  A r m s t r o n g ,  B a l d w i n s ,  

D o r m a n - L o n g  u n d  V i c k e r s .  F ü r  d i e  B e t r a c h t u n g  d e r  

B ö r s e n k u r s e  i m  J a h r e  1 9 2 7  k a n n  v o r a u s g e s c h i c k t  w e r d e n ,  

d a ß  i n f o l g e  d e s  g r o ß e n  B e r g a r b e i t e r s t r e i k s  d e s  J a h r e s  1 9 2 6  

d i e  K u r s e  i n  d e m  g l e i c h e n  J a h r  s e h r  n o t l e i d e n d  g e w o r d e n  

w a r e n  u n d  d a n a c h  w i e d e r  e i n e  s t a r k e  E r h o l u n g  v e r z e i c h n e t  

h a b e n .  D i e  W e r t s t e i g e r u n g e n  a n  d e r  L o n d o n e r  B ö r s e  s e t z t e n  

s i c h ,  w i e  e s  i n  A b b .  8  d i e  P a p i e r e  v o n  V i c k e r s  u n d  D o r m a n -  

L o n g  z e i g e n ,  n o c h  b i s  i n  d i e  e r s t e  H ä l f t e  d e s  J a h r e s  1 9 2 8  

f o r t .  I m  g l e i c h e n  J a h r  w a r e n  j e d o c h  s c h o n  a l l g e m e i n  g r o ß e  

R ü c k s c h l ä g e  z u  b e o b a c h t e n .  D a s  J a h r  1 9 2 9  b r a c h t e  e i n e n

a l l g e m e i n e n  s t a r k e n  K u r s a b b a u ,  d e r  s i c h  b i s  i n  d i e  z w e i t e  

H ä l f t e  d e s  J a h r e s  1 9 3 0  f o r t g e s e t z t  h a t .

I m  ü b r i g e n  m u ß  m a n  s i c h  b e i  B e t r a c h t u n g e n  d e s  e n g 

l i s c h e n  K u r s v e r l a u f s  i n  d e n  l e t z t e n  v i e r  J a h r e n  d a r a n  e r 

i n n e r n ,  d a ß  e s  e i n e  Z e i t  s t a r k e r  K a p i t a l z u s a m m e n l e g u n g e n  

w a r .  B a l d w i n s  h a b e n  z .  B .  i m  J a h r e  1 9 2 9  i h r e  a u f  1  £  

l a u t e n d e n  V o r z u g s a k t i e n  u m  3 0  %  d e s  N e n n b e t r a g e s  a u f  

1 4  s h  u n d  d i e  S t a m m a k t i e n ,  d i e  g l e i c h f a l l s  a u f  1  £  g e l a u t e t  

h a b e n ,  s o g a r u m  8 0  % ,  a u f  4 / —  s h  h e r a b g e s e t z t .  L e t z t g e n a n n t e  

A k t i e n  w e r d e n  i n  A b b .  8  a u s g e w i e s e n .

B e i  A r m s t r o n g  i s t  d e r  u r s p r ü n g l i c h e  N e n n w e r t  d e r  

S t a m m a k t i e n  v o n  1  £  s e i t  M ä r z  1 9 2 9  a u f  1  s h  h e r a b g e s e t z t .  

D i e s  d r ü c k t  s i c h  n a t u r g e m ä ß  i n  d e r  B ö r s e n n o t i e r u n g  s c h a r f  

a u s .  D i e  A r m s t r o n g - A k t i e  h a t  i m  J a h r e  1 9 2 7  n o c h  z w i s c h e n  

3 / 6  s h  u n d  5 / 6  s h  n o t i e r t ,  u n d  w a r  i m  J a h r e  1 9 2 8  n o c h  

z w i s c h e n  4 / —  s h  u n d  2 / 9  s h  b e w e r t e t .  I m  J a h r e  1 9 2 9  f i e l  

j e d o c h  d e r  K u r s  v o n  3 / —  b i s  u n t e r  1 / —  s h .  I m  l e t z t v e r 

g a n g e n e n  J a h r e  i s t  d e r  A r m s t r o n g - A k t i e n k u r s  n i e m a l s  ü b e r  

9  d  g e k o m m e n ,  a b e r  z e i t w e i l i g ,  w i e  i m  M a i ,  b i s  a u f  5  d  g e 

f a l l e n .  Z w i s c h e n  d e m  H ö c h s t k u r s  v o n  5 / 6  s h  u n d  d e m  D e 

z e m b e r k u r s  v o n  e t w a  5  d  l i e g t  e i n  U n t e r s c h i e d  v o n  ü b e r  

5 / — s h  o d e r  v o n  ü b e r  9 0 %  d e s  K u r s w e r t e s  i m  H e r b s t  

1 9 2 7 .  M a n  s i e h t  a n  d i e s e m  B e i s p i e l ,  d a ß  e s  w i r k l i c h  n i c h t  

d i e  a m e r i k a n i s c h e n  o d e r  f e s t l ä n d i s c h e n  P a p i e r e  s i n d ,  d i e  

i n  d e r  K r i s e  d e n  g r ö ß t e n  E r s c h ü t t e r u n g e n  a u s g e s e t z t  s i n d ,  

s o n d e r n  d a ß  i n  E n g l a n d  e i n  w a h r e r  R e k o r d t i e f s t a n d  z u  

v e r z e i c h n e n  i s t .

A u c h  b e i  d e r  B  a  1 d  w  i  n  s  -  A  k  t  i  e  s i n d  d i e  V e r l u s t e  z w i s c h e n  

d e m  b e s t e n  K u r s  v o n  A n f a n g  d e s  J a h r e s  1 9 2 7  u n d  d e m  

H e r b s t k u r s  v o n  1 9 3 0  a u ß e r o r d e n t l i c h  g r o ß .  D a s  B a l d w i n s -  

P a p i e r  h a t  i n  d i e s e r  Z e i t  e i n e n  S t u r z  v o n  9 / 3  s h  b i s  a u f  2 / — ,  

j a  v o r ü b e r g e h e n d  a u f  1 / 1 0 %  s h  e r l i t t e n .  D a s  i s t  e i n  K u r s 

a b b a u  u m  m e h r  a l s  7 5  %  i n  v i e r  J a h r e n .

N ä c h s t d e m  i s t  d e r  K u r s v e r l a u f  f ü r  D o r m a n - L o n g  &  

C o . - A n t e i l e  a u f f a l l e n d  s t a r k  n a c h  u n t e n  g e r i c h t e t ,  n a c h d e m  

s i e  z u n ä c h s t  i m  e r s t e n  H a l b j a h r  1 9 2 8  i h r e n  K u r s  b i s  a u f  

1 5 / —  s h  f ü r  e i n e  P f u n d a k t i e  v e r b e s s e r t  h a t t e n .  I n  d e n  

l e t z t e n  z w e i e i n h a l b  J a h r e n  i s t  j e d o c h ,  w e n n  a u c h  u n t e r  

g e w i s s e n  S c h w a n k u n g e n ,  d e r  K u r s  b i s  a u f  e t w a  3 / 4 %  s h  g e 

f a l l e n .  D e r  K u r s  s c h w a n k t e  i m  l e t z t e n  h a l b e n  J a h r  z w i s c h e n  

4 / —  u n d  5 / —  s h .  H i e r  h a t  d e r  A n t e i l  s e i t  d e m  H ö c h s t k u r s e  

e i n e  M i n d e r b e w e r t u n g  u m  6 0  %  e r f a h r e n .

A m  b e s t e n  h a t  s i c h  v o n  d e n  h i e r  u n t e r s u c h t e n  W e r t e n  

d i e  V i c k e r s - A k t i e  g e h a l t e n .  S i e  i s t  v o n  A n f a n g  d e s  

J a h r e s  1 9 2 7  b i s  z u m  F r ü h j a h r  1 9 2 8  v o n  9 / —  a u f  1 5 / 6  s h  

g e s t i e g e n .  D e r  K u r s v e r f a l l  g i n g  h i e r  b i s  a u f  7 / — ,  v e r e i n z e l t  

b i s  a u f  6 / 3  s h  h e r a b .  D i e  K u r s e i n b u ß e  g e g e n ü b e r _ d e m  e r s t e n  

h a l b e n  J a h r  1 9 2 8  b e t r ä g t  a l s o  u n g e f ä h r  5 0  % .

*  *
*

H i e r m i t  s e i  d i e  B e t r a c h t u n g  d e r  K u r s b e w e r t u n g  f ü h r e n 

d e r  i n -  u n d  a u s l ä n d i s c h e r  E i s e n a k t i e n  a b g e s c h l o s s e n .  M a n  

b r a u c h t  n i c h t  ö s t e r r e i c h i s c h e ,  u n g a r i s c h e ,  t s c h e c h o s l o w a 

k i s c h e ,  p o l n i s c h e ,  i t a l i e n i s c h e  u s w .  A k t i e n  z u  u n t e r s u c h e n ,  

u m  f e s t z u s t e l l e n ,  d a ß  d i e  B ö r s e n k r i s e  i n  d e r  n e u e n  

u n d  i n  d e r  a l t e n  W e l t  a l l e  E i s e n a k t i e n  b e t r o f f e n  

h a t .  S i c h e r l i c h  g i b t  e s  v o n  d e n  n e u e s t e n  I n d u s t r i e n  —  K u n s t 

s e i d e ,  R u n d f u n k g e r ä t  u s w .  —  g e s c h a f f e n e  B ö r s e n p a p i e r e ,  b e i  

d e n e n  d e r  R ü c k s c h l a g  n o c h  v i e l  s c h l i m m e r  g e w o r d e n  i s t .  

M a n  k a n n  j e d o c h  d i e  H o f f n u n g  h a b e n ,  d a ß  e i n  i n  d e r  W e l t 

w i r t s c h a f t  s o  f e s t g e w u r z e l t e r  W i r t s c h a f t s z w e i g  w i e  d i e  

E i s e n w i r t s c h a f t ,  n a m e n t l i c h  d i e  E i s e n  s c h a f f e n d e  I n d u s t r i e ,  

s c h o n  b e i  d e r  n ä c h s t e n  A u f w ä r t s b e w e g u n g  d e r  W e l t w i r t 

s c h a f t  u n d  b e i  d e r  e r s t e n  s t ä r k e r e n  B e l e b u n g  i h r e r  B e 

s c h ä f t i g u n g  e i n e  H ö h e r b e w e r t u n g  i h r e r  d a n i e d e r l i e g e n d e n  

B ö r s e n w e r t e  e r f a h r e n  w i r d .  D a s  E n t s c h e i d e n d e  h i e r f ü r  i s t  

a l l e r d i n g s ,  d a ß  d a s  V e r t r a u e n  i n  d e r  d e u t s c h e n  V o l k s -



172 S tah l u n d  E isen. Umschau. 51. Ja h rg . N r. 6.

W i r t s c h a f t  w i e  i n  d e n  f r e m d e n  V o l k s w i r t s c h a f t e n ,  also i n  

d e r  g a n z e n  W e l t w i r t s c h a f t  w i e d e r k e h r t ,  d a ß  m a n  n i c h t  

h o f f n u n g s l o s  u n d  s c h i c k s a l s e r g e b e n  d i e  H ä n d e  i n  d e n  S c h o ß  

l e g t ,  s o n d e r n  d a ß  m a n  g e s o n n e n  i s t ,  m i t  f r i s c h e m  M u t  d i e  

s c h w e r e  K r i s e  z u  ü b e r w i n d e n .  W a s  d i e  S e i t e  d e r  A r b e i t  

b e t r i f f t ,  s o  s i n d  v o n  d e n  U n t e r n e h m e r n ,  B e a m t e n  u n d  

H a n d a r b e i t e r n  i m  I n -  u n d  A u s l a n d e  g r o ß e ,  s t a u n e n e r r e g e n d e  

L e i s t u n g e n  v o l l b r a c h t  w o r d e n .  A b e r  e s  l ä ß t  s i c h  n i c h t  

l e u g n e n ,  d a ß  d i e  G e l d -  u n d  K r e d i t s e i t e  d e r  W e l t -  u n d  V o l k s 

w i r t s c h a f t  l e i d e r  n i c h t  i n  O r d n u n g  i s t .  H i e r h e r  m u ß  m a n  

d a s  W e i t e r s c h l e p p e n  d e r  K r i e g s s c h u l d e n  u n d  v o r  a l l e n  

D i n g e n  d i e  A u f l a g e  d e r  u n g e h e u e r l i c h e n  K r i e g s t r i b u t e  a u f  

d i e  s c h w a c h e n  S c h u l t e r n  D e u t s c h l a n d s  r e c h n e n  n i c h t  z u l e t z t  

d i e  d a d u r c h  h e r v o r g e r u f e n e  e i n s e i t i g e  V e r l a g e r u n g  d e s  G o l d e s .

E s  s i n d  a l s o  w e n i g e r  F e h l e r  d e r  k a p i t a l i s t i s c h e n  W i r t 

s c h a f t s o r d n u n g  a n  s i c h ,  a l s  v i e l m e h r  p o l i t i s c h e r  U n v e r s t a n d

u n d  d i p l o m a t i s c h e  K u r z s i c h t i g k e i t  s o w i e  i n  d e n  d u r c h  d e n  

K r i e g  r e i c h  g e w o r d e n e n  L ä n d e r n  f a l s c h  v e r s t a n d e n e r  n a t i o 

n a l e r  E i g e n n u t z ,  d e r  e s  b i s h e r  z u  d e r  n o t w e n d i g e n  N e u r e g e 

l u n g  i n  d e r  W e l t  n i c h t  h a t  k o m m e n  l a s s e n .  D i e  M e n s c h h e i t  

v e r l a n g t  n a c h  e i n e m  n e u e n  G l e i c h g e w i c h t  d e r  W i r t s c h a f t s 

k r ä f t e  u n d  k a n n  e s  n i c h t  l ä n g e r  e r t r a g e n ,  d a ß  e s  a u f  d e r  

e i n e n  S e i t e  u n e r m e ß l i c h  r e i c h e  L ä n d e r  g i b t ,  d i e  m i t  i h r e r  

G o l d h o r t u n g  u n d  N o t e n b a n k p o l i t i k  L e b e n s n o t w e n d i g k e i t e n  

a n d e r e r  L ä n d e r  u n t e r b i n d e n  u n d  d a m i t  d e n  V e r l a u f  d e r  

w i r t s c h a f t l i c h e n  D i n g e  u n d  d e n  n a t ü r l i c h e n  E h y t h m u s  i n  

d e r  E n t w i c k l u n g  d e r  W i r t s c h a f t  u n d  d e r  M e n s c h h e i t  

s t ö r e n .  D i e  W e l t  w i r d  a u s  d e n  w i r t s c h a f t l i c h e n  u n d  

d e n  p o l i t i s c h e n  ' E r s c h ü t t e r u n g e n  h e r a u s k o m m e n ,  w e n n  

w a h r h a f t e  S t a a t s m ä n n e r  m i t  W e i t b l i c k  d i e  U n t e r 

n e h m e r t ä t i g k e i t  k ü n f t i g  e r l e i c h t e r n  s t a t t  s i e  z u  e r 

s c h w e r e n .

U m s c h a u .

Auswirkungen der neuzeitlichen Gasverwertung auf den Kokerei- 
und Zechenbetrieb.

E i n e n  g u t e n  U e b e r b l i c k  ü b e r  d e n  h e u t i g e n  S t a n d  d e r  

G a s f e r n v e r s o r g u n g  v o n  d e r  R u h r  a u s  g i b t  H .  L e n t 1 ) .  A n  
d e m  G a s l e i t u n g s n e t z  i m  R u h r b e z i r k  s e l b s t ,  d a s  v o r  k u r z e m  h i e r  

w i e d e r g e g e b e n  w u r d e 2) ,  h a t  s i e h  n i c h t s  g e ä n d e r t .  D a g e g e n  i s t  

s e i t  M i t t e  1 9 3 0  d i e  L e i t u n g  H a m m — H a n n o v e r  i n  B e t r i e b ,  
d i e  v o n  d e n  Z e c h e n  u m  H a m m  v e r s o r g t  w i r d  ( v g l .  A b b .  1 ) ;  u m  

d i e s e l b e  Z e i t  w u r d e  a u c h  d i e  G a s l e i t u n g  d e r  T h y s s e n - G a s g e s e l l 
s c h a f t  a u s  d e m  W u r m r e v i e r  n a c h  K ö l n  i n  G e b r a u c h  g e n o m m e n ,  

d i e  h i e r  m i t  d e r  W e s t l e i t u n g  d e r  R u h r g a s - A . - G .  z u s a m m e n t r i f f t .  

A u f  d e m  B a u p r o g r a m m  d e r  n ä c h s t e n  Z e i t  s t e h t  n u r  n o c h  d i e  F o r t 

s e t z u n g  d e r  s o g e n a n n t e n  S ü d w e s t f a l e n - L e i t u n g  v o n  S i e g e n  n a c h  

D a r m s t a d t .
U e b e r  d i e  f ü r  d i e  V e r t e i l u n g  u n d  d i e  G r ö ß e  d e r  f ü r  d e n  B e 

t r i e b  d e s  F e r n g a s n e t z e s  n o t w e n d i g e n  G a s v e r d i c h t e r ,  R e i n i 

g u n g s a n l a g e n  u n d  G a s b e h ä l t e r  u n t e r r i c h t e t  A b b .  2 .  B e i  

i h r e r  B e m e s s u n g  s p i e l t  d i e  v o r a u s  b e r e c h n e t e  L e i t u n g s b e l a s t u n g  

u n d  i m  b e s o n d e r e n  d e r e n  A b h ä n g i g k e i t  v o n  d e n  T a g e s s t u n d e n  
e i n e  e n t s c h e i d e n d e  R o l l e ,  d a  d i e  A n l a g e n  d e r  g r ö ß t e n  m ö g l i c h e n  

B e a n s p r u c h u n g  g e w a c h s e n  s e i n  m ü s s e n .  U m  e i n e n  E i n d r u c k  z u  

v e r m i t t e l n ,  i n  w e l c h e m  A u s m a ß e  b e i  d e n  n e u e r e n  F e r n g a s a n l a g e n  
a u f  d i e s e  A n f o r d e r u n g e n  R ü c k s i c h t  g e n o m m e n  w o r d e n  i s t ,  g i b t  

A b b .  3  e i n e n  u n g e f ä h r e n  A n h a l t  d e r  L e i s t u n g s f ä h i g k e i t  a l l e r  H o c h 

d r u c k v e r d i c h t e r ,  G a s b e h ä l t e r  u n d  R e i n i g e r  d e s  R u h r b e z i r k s .

Z u n ä c h s t  s i n d  f ü r  d i e  D e c k u n g  d e s  S p i t z e n b e d a r f e s  G a s 
b e h ä l t e r  m a n n i g f a c h s t e r  G r ö ß e  v o r g e s e h e n ,  d e r e n  L a g e  a u s  

A b b .  2  h e r v o r g e h t .  E i n e n  g e w i s s e n  A u s g l e i c h  z w i s c h e n  G a s 

e r z e u g u n g  u n d  G a s a b n a h m e  b i e t e t  f e r n e r  d i e  S p e i c h e r f ä h i g k e i t  d e r  
F e r n g a s l e i t u n g e n  s e l b s t ,  w e i l  d e r  G a s d r u c k  e i n e n  b e s t i m m t e n  

A b f a l l  v o n  s e i n e m  H ö c h s t w e r t  e r l e i d e n  d a r f ,  o h n e  d a ß  d i e  A b 

n e h m e r  a n  d e m  L e i t u n g s e n d p u n k t  e i n  S i n k e n  d e s  G a s d r u c k e s  

u n t e r  d e n  z u l ä s s i g e n  W e r t  z u  b e f ü r c h t e n  b r a u c h t e n .  S o  i s t  z .  B .  
i n  d e r  S ü d w e s t f a l e n - L e i t u n g  e i n e  S p e i c h e r u n g  v o n  6 0  0 0 0  b i s  

8 0  0 0 0  N m 3, i n  d e r  W e s t l e i t u n g  v o n  3 0  0 0 0  b i s  4 0  0 0 0  N m 3 u n d  

i n  d e r  L e i t u n g  n a c h  H a n n o v e r  v o n  8 0  0 0 0  b i s  1 2 0  0 0 0  N m 3 m ö g l i c h .

Z u m  A n t r i e b  d e r  H o c h d r u c k v e r d i c h t e r  d i e n e n  i m  a l l g e 
m e i n e n  K o l b e n d a m p f m a s c h i n e n ,  d e r e n  V e r w e n d u n g  s i c h  f ü r  d i e  

g r o ß e n  n e u z e i t l i c h e n  E i n h e i t e n  n a c h  A n l a g e -  u n d  B e t r i e b s k o s t e n  

w i r t s c h a f t l i c h e r  g e s t a l t e t  a l s  d a s  H o c h d r u c k - T u r b o g e b l ä s e  o d e r  
d e r  A n t r i e b  e i n e s  K o l b e n k o m p r e s s o r s  m i t  E l e k t r o m o t o r .  D e r  

A n t r i e b  d u r c h  G a s m a s c h i n e n  d ü r f t e  n u r  d o r t  i n  B e t r a c h t  k o m m e n ,  

w o  m i t  e i n e m  d a u e r n d e n  g r o ß e n  U e b e r s c h u ß  a n  K o k e r e i g a s  z u  

r e c h n e n  i s t ,  w ä h r e n d  d o r t ,  w o  m i n d e r w e r t i g e  B r e n n s t o f f e  w i e  

K o k s a b r i e b ,  W i n d s i c h t e r k o h l e n  o d e r  M i t t e l p r o d u k t e  z u r  V e r 

f ü g u n g  s t e h e n ,  d i e  W a h l  a u f  d e n  D a m p f a n t r i e b  f a l l e n  d ü r f t e .

D i e  S c h w e f e l r e i n i g u n g  g e s c h i e h t  n a c h  d e m  b e k a n n t e n  

T r o c k e n v e r f a h r e n  m i t  R a s e n e i s e n e r z ,  w e i l  d i e  i n  d e n  l e t z t e n  J a h r e n  

v i e l f a c h  v o r g e s c h l a g e n e n  n e u e n  V e r f a h r e n  n o c h  n i c h t  a l s  s o  w e i t  

d u r c h g e b i l d e t  e r s c h e i n e n ,  d a ß  d a s  W a g n i s  i h r e r  A n w e n d u n g  i m  

G r o ß b e t r i e b  ü b e r n o m m e n  w e r d e n  k a n n .  D i e  T h y s s e n - G a s g e s e l l 
s c h a f t  h a t  a u f  i h r e  G r o ß g a s a n s t a l t  i n  H a m b o r n  e i n e  n e u a r t i g e  

A n l a g e  z u r  S c h w e f e l r e i n i g u n g  i n  G e s t a l t  v o n  2 5  m  h o h e n  T ü r m e n  

e r r i c h t e t ,  i n  w e l c h e  d i e  B l e c h k ö r b e  m i t  R e i n i g u n g s m a s s e  m i t  H e b e 

k r a n  e i n g e l a s s e n  w e r d e n .

V o n  d e n  n e u e r d i n g s  a u f  d e n  S t i n n e s - Z e c h e n  e n t w i c k e l t e n  

N a p h t h a l i n - R e i n i g e r n  s t e h e n  z w e i  i n  B e t r i e b  u n d  s i e b e n  n o c h  

i m  B a u .  I n  d e r  G a s a n s t a l t  v o n  T h y s s e n  i n  H a m b o r n  u n d  d e r  

Z e n t r a l k o k e r e i  F r i t z  T h y s s e n  3 / 7  w i r d  f e r n e r  z u r  A u s s c h e i d u n g  

d e s  N a p h t h a l i n s  u n d  z u r  G a s t r o c k n u n g  d a s  T i e f k ü h l v e r f a h r e n  

L e n z e - S e n s s e n b r e n n e r  a n g e w e n d e t .

N a c h d e m  d i e  F o r t s c h r i t t e  d e r  M e ß t e c h n i k  i n  d e n  l e t z t e n  

J a h r e n  e i n w a n d f r e i  d e n  N a c h w e i s  e r b r a c h t  h a b e n ,  d a ß  d i e  G e -

3 ) B e r .  K o k e r e i a u s s c h .  N r .  3 7 ;  G l ü c k a u f  6 7  ( 1 9 3 0 )  S .  1 7 0 9 / 2 1 .

2) H .  L e n t :  M i t t .  W ä r m e s t e l l e  V .  d .  E i s e n h .  N r .  1 3 5 ;

S t .  u .  E .  5 0  ( 1 9 3 0 )  S .  3 4 9 / 6 0 .

A bbildung 1. F erngasle itungen  nach  H annover, F ra n k fu r t  und  K öln

n a u i g k e i t  d e r  S t a u s c h e i b e n m e s s u n g  d e r  d e r  S t a t i o n s g a s m e s s  

g l e i c h k o m m t ,  s i n d  d i e  M e ß a n l a g e n  f ü r  s ä m t l i c h e  F e r n l e i t u n g e  

u n d  z w a r  s o w o h l  f ü r  d i e  L i e f e r k o k e r e i e n  a l s  a u c h  f ü r  d i e  G a  

b e z i e h e r ,  n a c h  d e m  S t a u s c h e i b e n p r i n z i p  e n t w i c k e l t  w o r d e n .  A  

G r u n d  e i n e r  z u m  l e i l  n e u  a u s g e b a u t e n  F e r n m e l d e m e ß t e c h n i k  i 

e s  m ö g l i c h ,  d i e  M e s s u n g e n  d e s  B e t r i e b s z u s t a n d e s  d e r  e n t f e r n t e s t ,  

u n d  v e r s c h i e d e n s t e n  S t e l l e n  a l l e r  F e r n l e i t u n g e n  u n d  d i e  A r b e i t  

l e i s t u n g  s ä m t l i c h e r  V e r d i c h t e r a n l a g e n  a n  e i n e  e i n z i g e  U e b f  

w a c h u n g s s t e l l e  z u  s e n d e n ,  v o n  d e r  a u s  d e r  g e s a m t e  B e t r i e b  g 
l e i t e t  w i r d .

D i e  b i s h e r  i m  R u h r b e z i r k  e r s t e l l t e n  G a s b e h ä l t e r  v e r m ö g .  

n u r  d e n  u n m i t t e l b a r e n  B e l a s t u n g s s c h w a n k u n g e n  d e s  G a s n e t z  

z u  f o l g e n  g e n ü g e n  d a g e g e n  k e i n e s w e g s  z u r  S p e i c h e r u n g  d e s  i 

S o n n -  u n d  F e i e r t a g e n  s o w i e  n a c h t s  a n f a l l e n d e n  U e b e r s c h u ß g ä s .  

D a s  A u f f a n g e n  d i e s e r  G a s m e n g e n  s c h e i t e r t  m e i s t  a n  d e r  H ö
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A bbildung  2. G röße u n d  L age der V erd ich teran lagen , B ein iger u n d  G asbehälter.

der Anlagekosten, da die Aufwendungen für Tilgung und Verzin
sung durch die aus dem Erlös des Speichergases zu erw artenden 
Vorteile nicht aufgewogen werden. Man m ußte daher im Zechen
betrieb meist andere M ittel und Wege ausfindig m achen, um das 
Abfackeln dieses Gases nach Möglichkeit einzuschränken. Eines 
der am häufigsten angewandten M ittel is t seine Nutzbarm achung 
im Kesselbetrieb in  Verbindung m it Kohlenstaubfeuerung.

und  Ferngasversorgung heute m it 5000 bis 6000 t  je Arbeitstag 
in  Rechnung gestellt werden. Berücksichtigt m an noch den durch 
die Verbrennung von Koksofengas un ter Kesseln hervorgerufenen 
Ausfall, so vergrößern sich die Ziffern beträchtlich.

Es is t jedoch nicht angängig, diese Entw icklung nur zu be
klagen oder m it einem bedauernden Achselzucken abzutun; der 
Förderausfall durch die Ferngaserzeugung stellt nur einen kleinen 
Bruchteil von demjenigen dar, der durch die technische Entwick-

10000

A bbildung 3. G esam tjah resle is tu n g  d e r V e rd ich te r, B ein iger 
u n d  G a sb eh ä lte r  der B u h rg as  A .-G.

Einen Ueberblick über die E n tw ic k lu n g  d e s  F e r n g a s 
a b s a tz e s  gibt Abb. 4. Man ersieht daraus, daß zwar die für die 
Ferngasversorgung herangezogenen Mengen gestiegen sind, daß 
aber noch immer der größte Teil der Erzeugung für die U n ter
feuerung verbraucht wird und durch Abfackeln verlorengeht.

Für den Ruhrbergbau als w irtschaftliche E inheit betrach te t 
ist es natürlich noch von Bedeutung, zu wissen, w e lc h e K o h -  
le n m e n g e n  d u r c h  d ie  A u s b r e i tu n g  d e s  F e r n g a s e s  v o m  
M a rk t v e r d r ä n g t  wurden. Diese Zahl läß t sich n icht genau 
angeber, sondern nach Abb. 4 n u r schätzen, wenn m an berück
sichtigt, daß hauptsächlich die m it Ferngas und Industriegas be- 
zeichneten Mengen als E rsatz  für Kohle in B etrach t kom men. 
Durch Umrechnung nach dem reinen Heizwert ergab sich ein 
Tagesverbrauch von 3500 t  Kohle. Die durch die Um stellung 
frei gewordenen Kohlenmengen müssen jedoch höher eingesetzt 
werden; wenn m an schon bei den Industriegasm engen m it einer 
W ärmeersparnis von rd. 30 bis 50 % rechnen kann, so sind  diese 
Ersparnisse bei den durch Ferngas beheizten Oefen noch wesent
lich größer. Alles in  allem kann  der Ausfall durch die Industrie-

6.*,

1926 1927 192S 1929
A bbildung  4. S teigerung  der G esam t-B oksofengaserzeugung 

im  B uh rb ez irk .
a  =  L euchtgas a n  S täd te , b  =  verschiedene A bnehm er, c =  T hys
sengasgesellschaft. d =  B uhrgas AG. e =  Selbstverbrauch, f  =  

G roßgasm aschinen.

lung gerade in  diesem Jah rhundert verursacht worden ist1). E r
w ähnt seien nu r die V e rb e s s e ru n g e n  in  d e r  W ä r m e w ir t 
s c h a f t  des Kesselbetriebes, des Maschinen- und Dampfantriebes 
sowie des Koksofens, woraus der Bergbau selbst wieder Nutzen 
zieht. Der deutschen Industrie  verblieb in  dem schweren Kampf

11 Val. H. L e n t :  M itt. W ärmestelle V. d. Eisenh. N r. 100
(1927).
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um ihr Dasein bei unveränderten oder steigenden Löhnen und bei 
unbeeinflußbaren Rohstoffpreisen hauptsächlich nur noch der 
Brennstoff, an dem sie ohne die Fesseln der staatlichen Bevor
mundung Ersparnisse machen konnte; nur durch diese weit
gehende Sparwirtschaft is t es der m it dem Bergbau eng verbun
denen Eisenindustrie gelungen, die Vorkriegserzeugung von 1914 
überhaupt wieder zu erreichen. Dazu geht ja  das Bestreben 
dahin, die Förderkohle als Rohstoff zu betrachten und nicht 
als Brennstoff. Die fortschreitende Brennstofftechnik wählt zur 
Erzielung höchster Feuerungswirkungsgrade und größter W irt
schaftlichkeit in  steigendem Maße veredelte Brennstoffe, d. h. 
Gas und  Oel; nur in  Feuerungen, in denen die Verbrennung von 
Rohkohle m it höchstem W irkungsgrade möglich ist, wird man 
diese verwenden, wobei zur Erreichung des Zieles in  weitgehendem 
Maße Aufbereitungsverfahren, die Mahlung auf Kohlenstaub ein
begriffen, herangezogen werden.

W ächst so die Erkenntnis, daß die Entwicklung der Brenn
stofftechnik fortschreiten wird, so darf an dieser Stelle der W ett
bewerb nicht vergessen werden, der den Erzeugnissen des R uhr
kohlenbergbaues, besonders dem Gas, in  den letzten Jahren  in der 
Elektrowärme und in der Braunkohle entstanden ist. Schließlich 
beginnt auch die Gruppen-Gasversorgung aus den Erkenntnissen 
und Arbeiten der rheinisch-westfälischen Gasverbraucher Nutzen 
zu ziehen und m it dem Bau neuer Kokereien den Bedarf günstig 
gelegener Industrien zu decken. Denkt m an dabei an Gruppen- 
Gasversorgungen in  bestrittenem  Gebiet, so handelt es sich teil
weise um ausländische, namentlich um englische Kohlen, die über 
das Gruppengas Einfluß auf die Absatzlage der Ruhrkohle zu 
gewinnen drohen.

Die Heterogenität von Stahlblöcken.
W. H. H a t f  i e ld 1) faßte die Ergebnisse der Arbeiten des vom 

Iron and Steel Institu te  eingesetzten Unterausschusses zur 
Klärung der Frage der H eterogenität von Stahlblöcken zu
sammen, über die bereits teilweise an  dieser Stelle eingehend 
berichtet worden i s t 2).

Die sehr umfangreichen Untersuchungen führten zu folgen
dem Ergebnis:

1. Jeder Block besitzt eine dünne Außenzone, die aus feinen 
K ristallen aufgebaut ist.

2. An diese Außenzone schließen sich große Stengelkristalle 
an, deren Größe von der Gießtemperatur, der Blockform sowie 
von der Zusammensetzung des Stahles abhängig ist.

3. H ieran anschließend folgt eine Zone von Seigerungs- 
streifen, die in Form einer abgestumpften Pyramide eine K ern
zone umgeben.

4. Diese Kernzone hat in ihrem unteren Teil einen geringeren 
Gehalt an Kohlenstoff, Phosphor und Schwefel als der ursprüng
liche Stahl. Zuweilen treten  in der oberen Hälfte dieser Zone 
Seigerungen auf, die eine kennzeichnende V-Form aufweisen.

5. Oberhalb dieser Kemzone, zum Lunker hin zunehmend, 
liegen Zonen starker Seigerung.

6. Der axiale Teil des Blockes ist m it Ausnahme der unteren 
H älfte meistenteils unganz.

7. Unganze Stellen, wenn auch in  wesentlich geringerem 
Maße, werden zuweilen auch in senkrechten Ebenen sowie in 
geneigten Ebenen am Boden, von den Ecken des Blockes aus
gehend, beobachtet.

Diese Beobachtungen beziehen sich jedoch nur auf beruhigt 
und m it Masselkopf vergossene Blöcke. Bei unruhig vergossenem 
Stahl und ungewöhnlichen Blockformen werden die Verhältnisse 
wesentlich verwickelter, weshalb der Verfasser auf ihre Klarlegung 
verzichtet hat.

Die oben geschilderten Erstarrungsformen des Blockes er
klären sich aus den Zustandsschaubildern der im Stahl vor
handenen Beimengungen. Aus diesen ist zu ersehen, daß sich 
bei der E rstarrung zunächst Kristalle ausscheiden, die reiner 
an Fremdstoffen sind als die ursprüngliche Schmelze. Hierdurch 
reichert sich die zurückbleibende Mutterlauge unter gleichzeitiger 
Herabsetzung ihrer E rstarrungstem peratur an  diesen Elementen 
an . Auf diese Weise is t die reine Randzone zu erklären, die infolge 
der Abschreckwirkung der Kokillen zuerst erstarrt. Auf die 
gleiche Weise is t die starke Seigerung im Kopf des Blockes zu 
erklären, der nachweislich zuletzt e rstarrt. Weniger einfach ist 
jedoch die reine Kernzone im Blockfuß zu begründen. Hatfield 
gibt für die Entstehung dieser Zone drei Erklärungen an, ohne 
sich jedoch für eine derselben zu entscheiden. Die erste Deutung

x) Steel Ingots, Third Annual William Menelaus Memorial 
Lecture (London, Colchester und E ton: Spottiswoodge, Ballantyne
u. Co. 1930) S. 523/62.

2) St. u. E. 46 (1926) S. 1196/98; 48 (1928) S. 1138/41
49 (1929) S. 1275.

besagt, daß die die W ärme ableitende Bodenplatte im Gegensatz 
zu den Kokillenwänden in steter Berührung m it dem erstarrenden 
Block bleibt. Die zweite E rklärung fuß t auf dem „Soret-Effekt“, 
der in einer Aenderung der Zusammensetzung des flüssigen Stahles 
in  Abhängigkeit von der Tem peratur besteht. Die d ritte  E r
klärung sieht den Grund in  dem größeren spezifischen Gewicht 
der reinen Eisenkristalle, die aus diesem Grunde in  den unteren 
Teil des Blockes herabsinken. Die letztere Erklärung, die auch 
in  Deutschland vielfach vertre ten  w ird1), h a t die größere W ahr
scheinlichkeit, da sich durch das Sinken der reinen Kristalle 
auch die aufwärtsgerichteten streifenförmigen Anreicherungen 
zwanglos deuten lassen.

Die V-förmigen Seigerungen in  der oberen H älfte des Blockes 
sind durch das Nachfließen der M utterlauge aus dem Masselkopf 
des Blockes zu erklären.

W eitere Untersuchungen erstreckten sich auf die Stärke der 
Seigerungen. Die vorgenommenen Analysen an  den verschie
denen Stellen des Blockquerschnittes bestätigten die schon 
bekannte Tatsache, daß Kohlenstoff, Phosphor und  Schwefel 
stärker seigern als Mangan, Silizium, Chrom, Nickel und Kupfer. 
Aus dieser Tatsache geht auch hervor, daß der im Block vorhan
dene Schwefel nicht an  Mangan, sondern an  Eisen gebunden ist, 
da andernfalls Mangan in  dem gleichen Maße wie der Schwefel 
seigern müßte.

Untersuchungen an  heiß und  k a lt vergossenen Blöcken 
ergaben, daß bei den ersten außer der Stärke der Seigerung 
auch die Größe der Kristalle zunim m t. H atfield m acht an  Hand 
der oben angeführten Ergebnisse folgende Vorschläge:
1. Nur beruhigten Stahl herzustellen.
2. Umgekehrt konische Kokillen m it feuerfestem Masselkopf zu 

verwenden.
3. Den Stahl möglichst k a lt zu vergießen.
4. Stopfen und Gießtrichter der Größe der Blöcke und der Art 

und Tem peratur des Stahles anzupassen.
5. Den Stahl im Ofen zu desoxydieren.
6. Den Schwefel- und Phosphorgehalt so gering wie eben möglich 

zu halten.
An den Vortrag schloß sich eine eingehende Erörterung an, 

in der von praktischen Stahlwerkern auf die Schwierigkeit der 
Durchführung der obigen Vorschläge im Betriebe hingewiesen 
wurde. . A. Wimmer und H. Hoff.

Untersuchungen über den Einfluß von Umwicklungen der Schweiß
stäbe auf die mechanischen Festigkeitseigenschaften der Schweiße.

W ährend in  Deutschland der weitaus größte Teil aller Licht
bogenschweißungen m it blanken Schweißdrähten durchgeführt 
wird, verwendet m an in  England fast ausschließlich überzogene 
Schweißdrähte. Aus neueren Veröffentlichungen geht hervor, 
daß m an in  Amerika, wo bis vor einigen Jah ren  blanke 
Schweißdrähte vorherrschend waren, heute m ehr und mehr 
zu überzogenen Schweißdrähten übergeht. Den Vorteilen, die die 
Verwendung überzogener Schweißdrähte unzweifelhaft m it sich 
bringt, nämlich ruhigem Lichtbogen, geringem Abbrand an 
Legierungselementen und niedrigem Sauerstoff- und Stickstoff
gehalt der Schweißnaht, stehen als Nachteile der hohe Preis der 
überzogenen Schweißdrähte und  die Gefahr von Schlacken
einschlüssen in der Schweißnaht gegenüber. K. B a u m g ä r te l2) 
führte vergleichende Schweißversuche m it blanken und über
zogenen Schweißdrähten durch, um aus der physikalischen, 
chemischen, metallographischen und röntgenographischen U nter
suchung geschweißter Proben Rückschlüsse für die Beurteilung 
der verschiedenen Schweißdrähte zu ziehen. 6 bis 20 mm starke 
Bleche aus S t 37 wurden durch Gleich- und  W echselstrom mit 
einem blanken, zwei getauchten und vier asbestumwickelten 
Schweißdrähten englischer H erkunft auf verschiedene A rt stumpf 
zusammengeschweißt. Mit den getauchten Schweißdrähten 
wurden Festigkeitswerte erhalten, die sich von den m it blankem 
Schweißdraht erzielten nicht wesentlich unterscheiden, jedoch 
ha tten  die m it asbestumwickelten Schweißdrähten geschweißten 
Proben durchweg beträchtlich höhere Zugfestigkeit, Dehnung und 
Biegewinkel und ein feineres Gefüge der Schweißnaht und Ueber- 
gangszone.

Mit wachsender Blechstärke wurde eine Abnahme der Zug
festigkeit bei den geschweißten Proben festgestellt, was auf die 
gro cre efahr von Schlackeneinschlüssen beim Schweißen in 
me reren agen zurückgeführt wurde. Bei allen verwendeten 
Schweißdrahten ergab sich eine Abnahme des Biegewinkels m it 
zunehmender Blechstärke. Diese Erscheinung ist in  der Praxis 
a gemein bekannt, jedoch is t ih r selbst in  den vom Verein

a) St. u. E. 48 (1928) S. 713.
a) Forsoh.-Arb. Geb. Ingenieurwes. H. 336.
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deutscher Ingenieure herausgegebenen „R ichtlinien für die Aus
führung geschweißter S tahlbauten“ nicht Rechnung getragen 
worden, denn hier w ird ohne Unterschied der Blechstärke ein 
Biegewinkel von m indestens 60° verlangt. In  welchem Maße aber 
der Biegewinkel der Blechstärke anzupassen ist, werden um fang
reiche Untersuchungen des W erkstoffausschusses des Vereins 
deutscher E isenhüttenleute d artun , worüber demnächst berichtet 
werden wird.

Bei der Bewertung der Ergebnisse der Arbeit von Baumgärtel, 
die umfangreiche Zahlenangaben bringt, erscheint einige Vorsicht 
geboten, weil nach Ansicht des B erichterstatters dem persönlichen 
Einfluß des Schweißers zu wenig Beachtung geschenkt worden ist. 
Ein „Durchschnittsschweißer“ muß zum Beispiel bei m it blankem 
Schweißdraht V-förmig geschweißten Proben aus 6-mm-Blech 
(St 37) höhereDurchschnittsbiegewinkel als 39,5° erzielen. Nach 
Zahlentafeln 4 bis 6 der O riginalarbeit ha t der Schweißer bei den 
V-förmig geschweißten, 6 mm starken Zerreißproben m it blankem 
Schweißdraht durchweg höhere Festigkeitswerte erhalten als m it 
getauchten D rähten, was im allgemeinen nicht zutreffen dürfte. 
Gegen eine Verallgemeinerung dieser Ergebnisse würden sich die 
Hersteller getauchter Schweißdrähte m it R echt verwahren. Zum 
Vergleich m it den von dem „Durchschnittsschweißer“ geschweiß
ten Proben wird in Zahlentafel 13 die niedrige Festigkeit einer von 
einem „Lehrschweißer“ m it blankem D raht hergestellten, nicht 
durchgeschweißten Probe aufgeführt. Solche W erte dürften für 
Vergleiche nicht geeignet sein. K . L. Zeyen.

Ueber die Strahlung der Kohlenstaubflamme und die punktweise 
Bestimmung der Belastung der Strahlungsheizfläche.

Zu Anfang sei bem erkt, daß die gleichnamige A rbeit von 
E. L i t z e n b e r g e r 1) nicht deshalb hier behandelt wird, weil sie 
von praktischer Bedeutung und ihr Inhalt dem wissenschaftlich 
arbeitenden Ingenieur zum Studium  zu empfehlen sei, sondern 
nur, um an H and eines Beispiels vor einem in neuerer Zeit immer 
häufiger zu beobachtenden rein rechnerischen Verfahren der tech
nischen Forschung zu warnen, soweit sie sich an den Ingenieur 
wendet. Mit Aufwand von viel M athem atik, aber m it um so stief
mütterlicherer Behandlung der physikalischen Voraussetzungen 
versucht m an hierbei, zu neuen praktischen Erkenntnissen und 
zahlenmäßigen Form eln zu kommen, ohne die Ergebnisse m it 
Messungen zu vergleichen. Zu diesen Verfahren gehört die vo r
liegende Arbeit. Aber eine Anzahl sonstiger Beispiele aus dem 
neuesten Schrifttum  liegt außerdem  vor. So wurde z. B. an 
a n d e re r  Stelle die spezifische Strahlungsbelastung von Kessel
heizflächenteilen auf Grund der Geometrie der Strahlung be
rechnet. E in  Mann, der auf diesem Gebiete n icht vollkommen zu 
Hause ist, wird die Ergebnisse dieser Arbeit anerkennen und für 
den Kesselbau Schlüsse ziehen, weil kein m athem atischer Fehler 
erkennbar ist. Ihre Ergebnisse sind aber ganz und gar unrichtig, 
weil die große Absorption und Eigenstrahlung der Feuergase in 
den Voraussetzungen nicht berücksichtigt worden ist. Hierdurch 
wird das Strahlungsfeld vollkommen verändert. In  einem zweiten 
Falle ging m an dem Verbrennungsvorgang fester Brennstoffe 
rechnerisch zu Leibe und kam  zu Schlüssen ohne nachprüfende 
Messungen, ja  m an ging so weit, daran  anschließend die Tempe
raturverteilung in  den Flam m en zu berechnen, wobei meine 
Strahlungsformeln benutzt wurden. Ich  selbst würde es, und 
zwar m it ausreichendem Grunde, ablehnen, aus meinen eigenen 
Formeln so weitreichende Schlüsse zu ziehen, ohne Nachprüfungen 
durch Messungen vorzunehmen. Die erwähnte Vorausberechnung 
der Verbrennung in  Feuerungen ist an  chemische und physi
kalische Voraussetzungen gebunden, von denen teilweise feststeht, 
daß sie n ic h t  erfüllt sind, und teilweise unbekannt ist, w ie w e it  
sie erfüllt sind.

In  der v o r l ie g e n d e n  Arbeit is t un ter den Voraussetzungen 
wiederum eine große Unterlassung geschehen: Es ist nicht berück
sichtigt worden, daß bei der Kohlenstaubverbrennung Kohlen
wasserstoffe zum Zerfall kommen, die bedeutende Kohlenstoff
mengen frei m achen; hierdurch erhöht sich die Strahlung der 
festen Teilchen sehr erheblich. Ob im übrigen die Grundlagen 
der Arbeit weitere Fehler oder Unsicherheiten auf weisen, möchte 
ich hier nicht beurteilen. Jedenfalls würde der Verfasser, wenn 
er die anscheinend in m anchen Kreisen etwas in  M ißkredit ge
ratenen Messungen gemacht hä tte , gefunden haben, daß sein 
Ergebnis im Berechnungsbeispiel nicht richtig ist. Eine leuchtende 
Kohlenwasserstoffflamme von 1 oder 2 oder m ehr M etern Dicke 
und einer m ittleren Tem peratur von 1250° strah lt viel mehr als

l ) Ueber die S trahlung der Kohlenstaubflam m e und die 
punktweise Bestimmung der Belastung der Strahlungsheizfläche. 
(Mit 5 Taf.) Bückeburg [1930]: (Druck von) Herrn. Prinz. 
(IV, 69 S.) 8°. D arm stad t (Techn. Hochschule), $r.«3T9--Uiss.

68 300 kcal/m 2 h aus. Nach meiner auf Messungen beruhenden 
Schätzung ist das Doppelte noch zu wenig.

Es kann nur dringend davor gewarnt werden, daß in  p rak 
tischen Forschungsarbeiten m it zahlenmäßigen Schlüssen für den 
Ingenieur das hier gekennzeichnete, wegen seiner Unsicherheit 
unwissenschaftliche Verfahren weiter in  das technische Schrift
tum  Eingang findet, und zwar um  so mehr, je höher die dabei 
verwendete M athem atik ist. Denn um so undurchsichtiger ist 
die Sicherheit des Ergebnisses, und um so m ehr werden die p rak 
tischen, wissenschaftlich arbeitenden Ingenieure geblendet. Aber 
auch strenge K ritik  der Voraussetzungen kann die Prüfung des 
Ergebnisses durch richtige Messungen nicht ersetzen; der Mensch 
is t unvollkommen, und ihm können wichtige Voraussetzungen 
wie in  den hier gekennzeichneten Fällen entgehen; ferner kann 
er in  m athem atischen Verfahren Fehler machen, was z. B. bei 
der Anwendung schlecht konvergierender Reihen leicht möglich 
ist. Was ist aber die Folge der so entstehenden falschen Theorien ? 
Der Gegensatz zwischen „Theorie“ und Praxis wird verschärft, 
und das nach mühevoller Arbeit sich allmählich anbahnende 
Vertrauensverhältnis zwischen Theorie und Praxis wird gestört. 
Die Praxis kom m t wieder zu ihrer a lten  Ansicht zurück, daß 
„Theorie“ , gemessen am praktischen Ergebnis, notwendig falsch 
und demnach die Theorie und m it ihr die wissenschaftliche Be
handlung der Feuerungstechnik abzulehnen sei.

®r.*3hS- A. Schack.

Fettsehmierbüchse für starken Druck.
Eine Zentralschmierung wird stets dort am Platze sein, wo 

eine Anzahl möglichst gleichartiger Schmierstellen vorhanden ist, 
die alle ziemlich gleichen Fettverbrauch haben. Das ist z. B. 
der Fall bei einer W alzenstraße für die W alzenlager, bei Roll- 
gängen für die Lager der Rollenachsen und der Längswelle. Dort, 
wo Lager verschiedener Beanspruchung einer Zentralschmierung 
angeschlossen werden sollen, muß die Fettzufuhr nach jedem 
Lager hin einstellbar sein, da sonst stellenweise unnötig viel F e tt 
verbraucht wird. Eine Zentralschmierung w ird stets das F e tt 
durch m ehr oder weniger lange Röhrchen zur Schmierstelle 
drücken müssen. Je  nach Länge der Leitung, der A rt des Fettes, 
Tem peratur usw. wird der erforderliche Druck sehr verschieden 
und in den meisten Fällen bedeutend sein.

Besonders im W alzwerksbetrieb sind viele Lagerstellen v o r
handen, bei denen das F e tt m it hohem Druck zur Schmierstelle 
gedrückt werden muß, da die Lagerdrücke sehr hoch sind, z. B. 
bei den W alzenlagern. Diese A rt Lagerstellen lassen sich nicht 
ohne weiteres einer Zentralschmierung anscbließen, die auch Lager 
bedient, denen das Schmiermittel m it geringem Druck zugeführt 
wird. Mit einer Regelung der Fettzufuhr ist da nichts zu er
reichen. Sowohl Lager m it hohem Druck als auch solche m it ge
ringem Druck für die Fettzufuhr, aber auch Lager m it einer 
starken Fettzufuhr und solche m it mäßiger, liegen häufig nahe 
beieinander. E in  gutes Beispiel is t die Kaltwalzmaschine. Hier 
herrscht sehr großer Druck in  den W alzenlagern und  verhältn is
mäßig geringer Druck in  den übrigen Lagerstellen. E ine Z entral
schmierung für sämtliche Lager würde praktisch und w irtschaft
lich falsch sein. E s m üßten m indestens verschiedene Z entral
schmierungen m it Sonderregelungen zur Anwendung kommen. 
Vorhandene W älzlager müssen trotzdem  gesondert behandelt 
werden, da sie eine Fettzufuhr in  kurzen Zwischenräumen nicht 
brauchen. Verschiedene, von einem P u n k t ausgehende Schmier
vorrichtungen an  einer Maschine (
w ird m an gerne vermeiden, die 
üblichen Stauffer versagen bei län 
geren Fettwegen und höherem F e tt
druck.

Es m ußte deshalb ein Fettopf 
geschaffen werden, der das F e tt in 
Lagerstellen, die un ter hohem Druck 
stehen, durch lange Zuleitungen,
durch Röhrchen und  Bolzen zu
drückt. W ichtig hierbei ist es, daß 
dieser hohe Druck auch von H and Abbild n« l
möglich is t und der Topf einfach F ettschm ierbüchse ,
und billig ist. Der Schmiertopf B a u a rt Terpe.
nach Abb. 1 entspricht diesen (D . R. P .)
W ünschen. E r is t in m ehrjähriger Entwicklung, un terstü tz t 
durch die Erfahrungen und W ünsche der Betriebsleute, en t
standen und kann als Einzeltopf unm ittelbar an  der Schmier
stelle, als Zentralschm iertopf in  beliebiger E ntfernung von der 
Schmierstelle benutzt und  von H and und  maschinell bedient 
werden.

Seine B auart verm eidet die Fehler der Stauffer. Bei ihnen 
liegt der Hauptfehler in  der M antelverschraubung, die gleich-
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zeitig als Dichtung dienen soll. Geht dort das Gewinde leicht, 
so quillt das F e tt bei größeren Drücken durch die Gewindegänge 
nach außen; geht das Gewinde schließend, so is t zum Schrauben 
ein großer Kraftaufwand nötig. E in  weiterer Uebelstand dieser 
Büchsen besteht darin , daß das Gewinde leicht überdreht wird, 
je größer die Büchse, um so vorsichtiger muß nach Neufüllung 
der Deckel aufgeschraubt werden.

Bei der un ter der Bezeichnung „Inbag“1) vertriebenen 
Hochdruck-Fettschmierbüchse sind Verschraubung und Dichtung 
voneinander getrennt. Die Verschraubung is t in  der Büchsen
m itte angeordnet, von F e tt umgeben, schmiert sich daher selbst
tätig . Sie ist gegen Verschmutzung und Beschädigung geschützt. 
Der Schraubenbolzen führt sich leicht in das Muttergewinde des 
Nippels ein, gelenkt durch den Deckelrand und die Trichterform 
des Büchsenunterteils. Das Gewinde wird nur zum Verschrauben 
des Deckels benutzt, kann daher leichtgängig sein; ein Ueber- 
drehen ist vollständig unmöglich. Da die Verschraubung in der 
M itte und der Angriff am Büchsenumfang liegt, w ird sozusagen 
m it Hebelarm geschraubt. E s kann ein sehr starker Druck, etwa 
20 at, ohne weiteres von H and erreicht werden. Der Deckel
mantel ha t kräftige Längsrippen, die auch ein Angreifen durch 
Schlüssel ermöglichen. Die Deckel der großen Büchsen für 
Zentralschmierung, die maschinellen Antrieb durch Zahn-, . 
Schnecken- oder Sperrgetriehe erhalten, werden m it entspre
chenden Zahnkränzen ausgestattet. Die Dichtung erfolgt durch 
eine Ledermanschette am Mantel des Unterteils. Das Leder 
wird in einfacher Ringform, also nicht als teuere, vorgerich
tete Manschette, in die Ausdrehung des Deckels gelegt und durch 
einen federnden offenen Drahtring festgeklemmt. Diese einfache 
Art des Haltens ermöglicht auch eine schnelle Auswechselung 
der Lederdichtung. Der Lederring, der gegen Beschädigung gut 
eingebettet liegt, wird beim Einschrauben des Deckels selbst
tätig  in  die Manschettenform gedrückt. Da die Dichtung am 
Umfang des U nterteils wirkt, so drückt das F e tt nicht u n 
m ittelbar gegen das federnde Leder, und deshalb nim m t auch 
bei höchstem Fettdruck die Reibung zwischen Manschettenring 
und Umfang nicht übermäßig zu. Die Dichtung bleibt unver
sehrt, und das F e tt gelangt völlig zur Schmierstelle. H. F e  y.

K a i s e r - W i l h e l m - I n s t i t u t  f ü r  E i s e n f o r s c h u n g  
z u  D ü s s e ld o r f .

Ueber die Abkühlung von Körpern mit inneren Wärmequellen.
Die rechnerische Behandlung von W ärmeleitfragen nach 

dem bekannten Fourierschen Verfahren ist in den Fällen der 
Praxis, in denen quantitative Angaben z. B. über den W ärme

inhalt eines Blockes, 
„  über Abkühl- und An-jg
-1 wärmzeiten oder über 

den Unterschied der 
Innentemperatur des 
Blockes und der etwa 
optisch gemessenen 
Außentemperatur n o t
wendig sind, so zeit
raubend, daß sie selten 
durchgeführt worden 
sind. Man begnügt sich 
häufig m it Näherungs
verfahren, deren Lei
stungsfähigkeit nur in 
Sonderfällen erprobt 
ist. Besonders lang
wierig wird die Be
rechnung, wenn die 
Temperaturverteilung 
durch Wärmetönun- 
genbeeinflußtwird,die 
beibestimmtenTempe- 
ra turen  als Folge einer 
Aenderung des Aggre
gatzustandes (Vor
dringen des Frostes in 
den Erdboden, E r
starren einesBlockes in 
der Kokille) oder einer 

Modifikationsänderung (Abkühlung von Eisenlegierungen) auf- 
treten . Die Auslegung der den Zwecken der thermischen Analyse 
dienenden Temperatur-Zeit-Kurven, die m it verschiedenen ver
suchsmäßigen Anordnungen, insbesondere in  Verbindung m it

1) Industriebedarf, A.-G., Hagen i. W.

Kurven quellenfreier Abkühlung aufgenommen werden, sieht 
von einer planmäßigen Berücksichtigung der W ärmequellen und 
von der Tem peraturverteilung im Innern  des sich abkühlenden 
Körpers ab. Die K ritik  dieser Verfahren, vor allem die quanti
tative Auswertung der durch Versuche erm ittelten  Kurven, der 
Ergiebigkeit und der W irkungsgeschwindigkeit der auftretenden 
Wärmequellen oder der Vergleich der etwa radiom etrisch für die 
Randzone m it der therm oelektrisch für den Kern aufgenommenen 
Tem peratur-Zeit-Kurve m acht die K enntnis der Tem peratur
verteilung im Innern  un ter Berücksichtigung des Quellenfeldes 
notwendig.

H. S c h m id t  und W. U h in k 1) berechneten un ter Berück
sichtigung der während der Abkühlung auftretenden Wärme
tönungen ( Quellen) für zwei Fälle verschiedener Ergiebigkeit das 
Quellen des Temperaturfeldes im Innern  eines unendlich langen

A bbildung 1. Z eit-T em peratur-K urven.
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T em peratu run tersch ieds-K urven  ohne V ergleichskörper.

Zylinders im Anschluß an die analytische Lösung dieser Aufgabe. 
Die gleiche Aufgabe w ird für einen unendlich langen Zylinder be
handelt, der von einem quellenfreien M antel umgeben ist; ferner 
wird das Temperaturfeld einer Kugel m it inneren Wärmequellen 
in Abhängigkeit der Zeit e rm itte lt.

Die numerische Rechnung ist so weit m itgeteilt, daß die 
W iederholung des Rechnungsganges m it anderen numerischen 
W erten möglich ist.

Setzt man die Ergiebigkeit der bei 0 '  =  700° auftretenden 
Wärmequellen je Masseneinheit q und is t c die spezifische Wärme

der Eisenprobe, so ergeben sich m it Q =  — =  20° z. B. für einen
c

Zylinder m it 10 cm Halbmesser die Zeit-Tem peratur-Kurven der 
Abb. 1 für die Zylinderzonen r =  0/6/10 cm. M it Hilfe dieser 
Zeit-Tem peratur-Kurven werden ferner die wesentlichen für die 
thermische Analyse gebrauchten K urvenarten  angegeben. Es 
zeigt sich, daß bei dem üblichen Roberts-Austen-Verfahren mit
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A bbildung 3 a. A bbildung 3 b .

T em peratu run tersch ieds-K urven  des M ante lzylinders.

Probe und Vergleichskörper die Möglichkeit besteht, den Ver- 
gleichskörper dadurch entbehrlich zu m achen, daß m an an  seiner 
Stelle eine zweite Zone der Probe tre ten  läß t. Man m ißt den 
Temperaturunterschied (0 o _  0 R) zwischen K ern und Rand 
der Probe, oder den Unterschied zweier innerer konzentrischer 
o er koaxialer Zonen (0 r _  2 — 0 r _  8) in  Abhängigkeit von

T,em peratur ^es f e rn e s  oder der innersten  Zone (igl. 
Abb. „ a und b). Da diese K urvenart aus dem genau bekannten 
iem peraturfeld einer einzigen Probe erm itte lt wird, ist sie grund
sätzlich für die quantitative Auswertung geeigneter, als die aus 
Verfahren m it einem Vergleichskörper sich ergebenden Kurven,

J) M itt. K .-W .-Inst. Eisenforsch. 12 (1930) Lfg. 20, S. 323/42.



5. Februar 1931. Umschau. Stahl und Eisen. 177

da bei ihnen der W ärmefluß zwischen den beiden Körpern nicht 
sicher zu erm itteln  is t und auch die Gleichheit der R andbedin
gungen für beide Körper kaum  zu erreichen ist.

Umgibt m an die Probe m it einem Mantel aus quellenfreiem 
Werkstoff und benutzt ihn als Vergleichskörper, so ergeben sich 
die Kurvenformen der Abb. 3 a und b, bei denen die die quellen
freie Abkühlung darstellende gestrichelte Kurve nur im Sinne 
des größeren Tem peraturunterschiedes überschritten wird, was 
bei nahe benachbart liegenden Quellpunkten für die K larheit der 
Kurven wichtig sein kann. H. Schmidt und W. Uhink.

A u s  F a c h v e r e i n e n .

A m e r i c a n  S o c i e t y  f o r  T e s t i n g  M a t e r i a l s .

[33. Jah resversam m lung  vom 23. bis 27. J u n i 1930 in  A tlan tic  C ity , N. J .  
Vgl. S t. u. E . 51 (1931) S. 51.]

C. L. C la rk ,  R . S e rg e so n  und H. C. C ro ss  ersta tte ten  
einen zweiten B ericht1) über:

Vergleichende Zugprüfungen an Metallen bei erhöhten Tempe
raturen.

Die Untersuchungen, an  denen sich 13 Versuchsanstalten 
beteiligten, erstreckten sich auf drei Stähle, einen Kohlenstoff
stahl m it 0,17 % C, einen hochchrom haltigen Stahl m it 0,38 % C 
und 13,48 % Cr und einen Chrom-Molybdän-Stahl (0,39 %  C, 
0,87 % Cr und 0,21 % Mo). Die Bestimmung der Streck
grenze, Zugfestigkeit, Dehnung und Einschnürung im Tem 
peraturbereich von 20 bis 650° ergab befriedigend über
einstimmende W erte, während bei der Proportionali
tätsgrenze Abweichungen bis zu i  30 % zwischen 
den in verschiedenen Versuchsanstalten gefundenen 
W erten auftraten.

Um übereinstimmende Ergebnisse beim Zugversuch 
in der W ärme zu erhalten, em pfiehlt der Ausschuß, die 
Dehngeschwindigkeit nach dem Ueberschreiten der Streck
grenze in den Grenzen von 1,3 bis 2,5 mm/m in zu halten.
Bei den Gemein

schaftsversuchen 
schwankte sie zwi
schen 0,5 und  10 
mm/min. Die F est
setzung einer be
stimmten Geschwin
digkeit unterhalb der 

Proportionalitäts
grenze erscheint nicht 
wünschenswert. Sie 
soll jedoch keinesfalls
größer sein als die für  ̂
Belastungen oberhalb ^  
der Proportionalitäts- 
grenze vorgeschrie
bene Geschwindig
keit von 1,3 bis 2,5 
mm/min.

Auch die Messung 
der Tem peratur ge
schah nicht einheit
lich. Zum Teil lag die 
Lötstelle des Therm o
elementes in  einer 
Bohrung im Kopf des 
Probestabes bzw. des 
Verlängerungsstückes, 
zum Teil außen am 
Probestab in der Mitte 
oder in den E ndpunk 
ten der Meßlänge.
Uebereinstimmende
Versuchsergebnisse
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Um bei der Proportionalitätsgrenze zu übereinstimmenden 
W erten zu gelangen, is t  vor allem darauf zu achten, daß beim 
Aufträgen der Spannungs-Dehnungs-W erte einheitliche Maßstäbe 
eingehalten werden.

In  Fortführung früherer Untersuchungen1) berichteten 
J . J . K a n te r ,  Chicago, und  L. W. S p r in g , Chicago, über 

Dauerzugversuche an Stahl bei erhöhten Temperaturen.
Die Untersuchungen wurden an Stahlguß, an Kohlenstoffstählen 
sowie an  legierten Stählen (Chrom-Xickel-Stähle, Chrom-Molyb- 
dän-Stahl, Chrom-Wolfram-Stahl) ausgeführt. Die Versuchsanlage 
um faß tl2  Dauerbelastungsmaschinen m it Hebelgewichtsbelastung. 
Die Tem peratur wird auf einem 12-Kurvenschreiber von Leeds 
und N orthrup fortlaufend aufgezeichnet. Die Tem peraturschwan
kungen halten sich unter 3°. Um gegen Störungen durch Aus
bleiben des elektrischen Stromes gesichert zu sein, sind zwei 
getrennte Stromzuführungen vorhanden, die sich selbsttätig  um 
schalten, sobald in einer der beiden Zuleitungen die Strom zu
führung unterbrochen wird. Fü r die Dehnungsmessung ist an  dem 
oberen Einspannkopf des Stabes ein Platinstreifen  angenietet, 
der bis zum unteren Einspannkopf reicht und gegen einen dort 
angebrachten P la tind rah t stößt. Mit Hilfe eines Fernrohres und 
einer Mikrometerschraube wird der A bstand zwischen dem D raht 
und  dem Ende des Bandstreifens durch ein Fenster im Ofen ge
messen. Die E inrichtung gestattet, Längenänderungen von 
0,00125 mm abzulesen.

Dauerbelastungsversuche m it Stahlguß bei Tem peraturen 
von 425 und 540° ergaben ein ständig abnehmendes Fließen 
während eines Zeitraumes bis zu einem Jah r. Es is t daher nicht 
möglich, aus Versuchen, die sich nur über einige 100 h  erstrecken, 
m it genügender Sicherheit Schlußfolgerungen auf das Verhalten 

in  10 000 oder 100 000 h zu ziehen. An
gaben von Belastungen, die beispiels
weise in  100 000 h eine Dehnung von 
1 % bewirken, können daher nur als 
obere Grenzwerte angesehen werden.

Besonders beachtenswert sind die 
Feststellungen, die K anter und Spring 
über den Einfluß der Vorbehandlung auf
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A bbildung  1. D ehnungs-Z eit- 
S chau lin ien  eines K ohlenstoff- 
s tah le s  m it 0,2 %  0 . V ergleich 
geg llih ten  S tah lgusses m it geglüh
te m  u n d  geschm iedetem  S tah l 

gle icher Z usam m ensetzung .

A bbildung  2. D ehnungs-Zeit- 
S chaulin ien  au sten itischen  Chrom- 
N icke l-S tah les (0,04 % 0 ;  18 % Cr; 
8 %  Ni). V ergleich von  gew alztem  
u n d  v o n  1150° in] W asser abge

sch reck tem  Stahl.

A bbildung  3. D ehnungs-Z eit-Schau- 
lin ien  eines leg ierten  St ah les (0,57 % C; 
6,5 %  C r; 6,5 %  W ). V ergleich bei 
915° g eg lüh ten S tah les  m it verg ü te tem , 
von  1120° abgeschreck tem  u nd  bei 

705° angelassenem .

lassen sich nur dann erzielen, wenn innerhalb der Meßlänge eine 
gleichmäßige Tem peratur herrscht. Oefen, bei denen die W ick
lungsumgänge in  der M itte weiter auseinanderliegen als an den 
beiden Enden, ergeben eine gleichmäßigere Tem peraturverteilung 
über die gesamte Meßlänge der Probe als Oefen, bei denen 
der Heizdraht m it gleichmäßigem A bstand über die Ofenlänge 
gewickelt ist.

das V erhalten der Stähle im Dauerversuch machen. In  Abb. 1 sind 
die Dehnungs-Zeit-Schaulinien für verschiedene Belastungen und 
Tem peraturen eines Stahles m it 0,20 % C im gegossenen und im 
geschmiedeten Z ustand wiedergegeben. Bei 425° und einer Be
lastung von 7 kg/mm- nehmen die Schaulinien für beide Zustände 
praktisch denselben Verlauf. Bei der gleichen Tem peratur, aber 
einer Belastung von 14 kg/mm- zeigt der geschmiedete Stahl ein 
besseres Verhalten. Das Um gekehrte is t der Fall bei einer Prüf-

1) 1. Bericht vgl. Proc. Am. Soc. Test. Mat. 27 (1927) I,
S. 143. x) Proc. Am. Soc. Test. Mat. 28 (1928) I I .  S. 80.



178 S tah l und  Eisen. Patentbericht. 51. Ja h rg . N r. 6.

tem peratur von 540°. Sowohl bei einer Belastung von 2,1 als 
auch ganz besonders bei einer Belastung von 7 kg/mm- ist das 
Fließen des Stahles im gegossenen Zustand geringer als im ge
schmiedeten.

Austenitischer Chrom-Nickel-Stahl (0,04 % C, 18 % Cr, 
8 % Ni) wies im abgeschreckten Zustand ein wesentlich günsti
geres Verhalten bei Dauerbelastungen auf als im W alzzustand 
(Abb. 2). E in Stahl m it 0,57 % C, 65 % W und 6,5 % Cr zeigte

im Vergütungszustand (abgeschreckt von 1120°, angelassen auf 
705°) ein erheblich stärkeres Fließen als im geglühten Zustand 
(Abb. 3). In  allen diesen Fällen ha t sich das gröbere K orn als 
widerstandsfähiger gegen Dauerbelastungen, besonders bei 
höheren Prüftem peraturen, erwiesen als das feinere, und zwar 
unabhängig davon, ob die Kornunterschiede durch Schmieden, 
Glühen oder Abschrecken entstanden sind. , p

P a t e n t b e r i c h t .

D e u t s c h e  P a t e n t a n m e l d u n g e n 1).
(P a te n tb la tt N r. 4 vom 29. J a n u a r  1931.)

Kl. 7 a, Gr. 22, K  116 955. Antrieb für im Strang angeordnete 
Warm- und Kaltwalzwerke. Fried. K rupp Grusonwerk A.-G., 
Magdeburg-Buckau.
► Kl. 7 b, Gr. 12, P  55 618. W armziehbank (W armstoßbank)- 
Anlage. Preß- und Walzwerk A.-G., Reisholz b. Düsseldorf.

Kl. 10 a, Gr. 1, K  106 657. Regenerativkoksofenbatterie mit 
stehenden Kokskammern. The Köppers Company, Pittsburgh, 
Pennsylvanien (V. St. A.).

Kl. 10 a, Gr. 5, K  100 889; Zus. z. Patent 504 113. Liegender 
Regenerativkoksofen m it senkrechten Heizzügen, bei dem die 
ersten Heizzüge am Kopfe stärker beheizt werden. Koksofenbau 
und Gasverwertung A.-G., Essen, Huyssenallee 27.

Kl. 10 a, Gr. 11, St 45 999. Koksofenbeschickungsmaschine. 
Carl Still, Recklinghausen.

Kl. 12 e, Gr. 2, W 78 824; Zus. z. Pat. 459 693. Staubab
scheidung aus strömenden Gasen. W aßmuth, K urth  & Co. A.-G., 
Köln-Dellbrück.

Kl. 18 a, Gr. 3, D 59 087. Berieselungsanlage für die Be
schickung von Hochöfen. Demag A.-G., Duisburg, W erthauser 
Str. 64.

Kl. 18 a, Gr. 15, V 25 622. Gaseintrittsverbindung bei W ind
erhitzern. Vereinigte Stahlwerke A.-G., Düsseldorf, Breite Str. 69, 
und Karl Garbeck, Duisburg-Meiderich, Bronkhorststr. 100.

Kl. 18 b, Gr. 17, D 59 644. Konverter. ®t.«Qng. Theodor 
Dunkel, Duisburg-Ruhrort, Beukenbergstr. 30.

Kl. 18 c, Gr. 3, L 64 486. Härteverfahren für Eisen u. dgl. 
m ittels kohlenstoffhaltiger Gase und Dämpfe. Heinrich Geßlein, 
Deggendorf a. d. Donau.

Kl. 18 o, Gr. 8, S 79 617. Elektrischer Glühofen. ' Siemens- 
Schuckertwerke A.-G., Berlin-Siemensstadt.

Kl. 18 o, Gr. 9, H  111 300. Schrägliegende, einseitig offene 
Glühmuffel zum Ausgleichen von Gegenständen in Schutzgas
atmosphäre. Heraeus-Vacuumschmelze A.-G., H anau a. M.

Kl. 21 h, Gr. 15, A 59 488. Elektrischer Widerstandsofen. 
Aktiengesellschaft Brown, Boveri & Cie., Baden (Schweiz).

Kl. 21 h, Gr. 15, S 232.30. Anordnung zum Betrieb von 
Elektrodensalzbadöfen. Siemens-Schuckertwerke A.-G., Berlin- 
Siemensstadt.

Kl. 21 h, Gr. 27, S 90 143. Elektroofen für elektrometallurgi- 
sche Zwecke. Société des Electrodes de la Savoie, Paris.

Kl. 24 e, Gr. 4, H  124 591. Gaserzeuger. Humphreys & 
Glasgow Ltd., W estminster (England).

Kl. 31 e, Gr. 18, G 33.30. Verfahren zur Herstellung von 
Lagern durch Schleuderguß. Th. Goldschmidt A.-G., Essen.

Kl. 31 c, Gr. 18, P  61 006. Beschickungsvorrichtung für 
Schleudergußmaschinen. Aurelio Possenti und Carlo Scorza, 
Pesaro (Italien).

Kl. 31 c, Gr. 24, R 62.30. Verfahren zur Herstellung doppel
wandiger Kessel u. dgl. Julius Römheld A.-G., Mainz a. Rh., 
Rheinallee 92.

Kl. 47 f, Gr. 27, H  269.30; Zus. z. Anm. H 113 841. Ver
fahren zur Isolierung von Eisenrohren gegen Korrosion und 
W ärmeverluste. Rudolf Hirscher, S tu ttgart, Kanonenweg 8.

Kl. 80 c, Gr. 14, K  117.30. Abdichtungsvorrichtung für Dreh
rohröfen. Fried. K rupp Grusonwerk A.-G., Magdeburg-Buckau.

D e u t s c h e  G e b r a u c h s m u s t e r e i n t r a g u n g e n .
(P a te n tb la tt N r. 4 vom 29. J a n u a r  1931.)

Kl. 7 a, Nr. 1 155 414. Abstützeinrichtung der Arbeitswalzen 
von Kaltwalzwerken. Maschinenbau-A.-G. vormals E hrhard t & 
Sehmer, Saarbrücken.

Kl. 31 a, Nr. 1 155 688. Drehtrommel für Schmelzöfen. 
Meier & Weichelt, Leipzig-Lindenau, Gießerstr. 8/10.

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage 
an  während zweier Monate für jedermann zur E insicht und E in
sprucherhebung im Paten tam t zu Berlin aus.

D e u t s c h e  R e i c h s p a t e n t e .
Kl. 18b, Gr. 20, Nr. 512 727, vom 29. April 1928; ausgegeben 

am 11. Dezember 1930. Britische P rio ritä t vom 30. April 1927. 
W illo u g h b y  S ta th a m  S m ith  in  B e n c h a m s , H e n ry  
J o s e p h  G a r n e t t  in  L y m n e  u n d  J o h n  A n ce l H o ld e n  
in  S u n n y s id e ,  E n g la n d . Chrom- und aluminiumhaltige Eisen
legierung von hoher Permeabilität und Verfahren zu ihrer Behandlung.

Der Chromgehalt beträgt 4 bis 10 %  und der Aluminium
gehalt 1 bis 4 %  bei einem niedrigen, zweckmäßig 0,05 % nicht 
übersteigenden Kohlenstoffgehalt. Diese Legierungen oder die 
aus ihnen hergestellten 
Gegenstände werden bei 
900 bis 1020° geglüht.

Kl. 18 a, Gr. 15, Nr.
513 109, vom 29. Novem
ber 1928; ausgegeben 
am 12. Dezember 1930.
Z im m e rm a n n  & J a n 
se n , G .m .b .H ., in  D ü 
re n  (R h ld .). Absperr
schieber fürOasfeuerungen. 
besondersfür Winderhitzer, 
mit selbsttätiger Ein- und 
Ausschaltung des Gebläses 
für die Verbrennungsluft.

An der Betätigungs
stange a des Absperr
schiebers c ist ein An
schlag b angebracht, der 
auf einen Schalter d ein
w irkt; dieser schließt und 
öffnet den Stromkreis 
des Gebläsemotors.

Kl. 24 e, Gr. 10, Nr. 513 231, vom
24. Ju li 1928; ausgegeben am 24. No
vember 1930. G eb r. K ö r t in g ,  A.-G., 
in  H a n n o v e r -L in d e n . Wassermantel 
für Gaserzeuger mit abnehmbarer Außen
wand.

Die Außenwand a des W asser
mantels ist aus Blechen zusamm en
gesetzt, die in  Richtung der Schacht
achse durch Flansche b  lösbar m it
einander verbunden sind. Nach Lösung 
der Verbindung können die Bleche 
unbehindert nach der Seite entfernt 
werden.

Kl. 7 a, Gr. 18, Nr. 513 283, vom 21. Ju n i 
1929; ausgegeben am 25. November 1930.
Zusatz zum P aten t 449 011. (Sr.^rtg . (5. f).
R u d o lf  K ro n e n b e rg  in  H a u s  K r o 
n e n b e rg ,  P o s t  I m m ig r a th ,  R h ld .
Walzwerk mit schwingbarer Lagerung.

Die Walzen a, b sind in  dem zylindri
schen Lagerteil in R ichtung ihrer Achsen 
gegenüber dem schwingbaren Stützkörper c 
seitlich verschiebbar, so daß beliebige 
Stellen der W alzen in  den Krüm m ungs
m ittelpunkt d des Stützkörpers gebracht 
werden können. Auf diese Weise kann 
m an schmales W alzgut nacheinander an 
verschiedenen Stellen durch die W alzen
paare hindurchlaufen lassen.

Kl. 18c, Gr. 3, Nr. 514 479, vom 19. März 1927; ausgegebe 
am 12 Dezember 1930. $ t .^ n g .  H. J . S c h if f le r  in  D ü sse l 
d o rt. Verfahren zur Verhinderung der iibereutektoiden Aufkohlur 
beim Zementieren von Stahl.

Der Einsatzstahl enthält neben etwa 0,10 bis 0 15 %  i 
0,4 bis 4 % Al.
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S t a t i s t i s c h e s .

D i e  E i s e n e r z f ö r d e r u n g  d e r  W e l t  u n d  d e r  
in  d e n  J a h r e n

Die W elt-Eisenerzförderung betrug 1928 rd. 172 Mill. t  gegen 
rd. 170 Mill. t  im Jah re  1927. Soweit die Zahlen für 1929° vor- 
iegen, ist folgendes festzustellen:

In  Frankreich ha t sich die Förderung um rd. 1,5 Mill. t  erhöht, 
so daß Frankreich un ter Einschluß Elsaß-Lothringens 1929 
117,5 % der Vorkriegsleistung gefördert hat. Die Steigerung ist 
vornehmlich auf die übrigen französischen Erzgebiete zurückzu
führen, weniger auf Elsaß-Lothringen. Die Ausfuhr Frankreichs 
an Eisenerz fiel von 17,1 Mill. t  im Jah re  1928 auf 16,4 Mill. t  
im Jahre 1929. Die Tatsache, daß der E isengehalt der luxem 
burgischen M inette m it den Jah ren  abnim m t, träg t dazu bei, 
daß Luxemburg mehr als bisher französische M inette bezieht. 
Die luxemburgische Eisenerzförderung ha t 1929 eine Steigerung 
von rd. 600 000 t  gegenüber dem Vorjahre aufzuweisen und ge
winnt dam it 103,2 % der Vorkriegsförderung. Belgiens Förderung 
ist demgegenüber so gering, daß sie bei der Versorgung des belgisch
luxemburgischen Zollgebietes kaum  in B etracht kommt. Groß
britannien förderte 1929 fast 2 Mill. t  mehr als im Vorjahre, 
gleich 82,6 % von 1913. Sein Anteil an  der W eltförderung betrug 
1913 9 %, im Jah re  1928 rd. 6,6 % . Die deutsche Förderung hat 
mit dem Verlust E lsaß-Lothringens gewaltige Einbußen erlitten; 
während der Anteil an  der W eltförderung 1913 noch 16 % betrug, 
ist er heute auf 3,8 % gesunken. Die E infuhr Deutschlands 
stieg entsprechend der Roheisenerzeugung von 13,8 Mill. t  im

Zahlentafel 1. D ie  E is e n e r z f ö r d e r u n g  d e r  W e lt  n a c h  
E r d te i le n  u n d  L ä n d e r n  in  1000 m e tr .  t.

E i s e n e r z v e r b r a u c h  d e r  w i c h t i g s t e n  L ä n d e r  
1 9 2 8  u n d  1 9 2 9 .

Jahre  1928 auf 17 Mill. t  im  Jahre  1929 und sank 1930 wieder 
auf 13,9 Mill. t  als Folge des Rückganges seiner Roheisenerzeugung.

Schweden ha t 1929 153,3 % seiner Vorkriegsmenge gefördert, 
im Vorjahre infolge des Streiks nur 62 % . Sein Anteil an  des 
W eltförderung beträg t zwar nur rd . 6 % , er is t aber wegen de- 
hohen Eisengehaltes der Erze viel höher zu bewerten. Die Förder 
rung des spanischen Eisenerzbergbaues lag 1929 rd . 34 %  unter 
der Vorkriegsleistung. Bemerkenswert is t die Steigerung der 
Förderung seit 1926 von 3,2 auf 6,5 Mill. t  im Jahre  1929. Spaniens 
Anteil an  der W eltförderung betrug 1929 rd. 3 %. Die Vereinigten 
S taaten  haben m it rd . 37 % in  1928 den größten Anteil an  der 
W eltförderung. Rußlands Eisenerzförderung h a t im Jahre  1928
5,4 Mill. t  und dam it mehr als die doppelte Menge von 1925 erreicht.

E in abschließendes Bild über die W elt-Erzförderung im Jahre  
1929 (s. Zahlentafel 1) läß t sich auf Grund zuverlässiger s ta tis t i
scher Unterlagen noch nicht machen, da von Asien und Afrika 
noch nicht alle Zahlen vorliegen. Die nordamerikanische Förde
rung ist 1929 beträchtlich über das Vorjahr hinausgegangen.

Da die Eisenerzförderung wesentlich bestim m t w ird durch 
den Bedarf der fünf H auptverbrauchsländer, is t  in  Zahlentafel 2 
der Eisenverbrauch dieser Länder wiedergegeben. Durch Gegen
überstellung von Inlandsverbrauch (Förderung — A usfu h r+  
Einfuhr) und Roheisenerzeugung erhält m an wertvolle A nhalts
punkte für den Eisengehalt der verbrauchten Eisenerze. Aus

Zahlentafel 2. E is e n e rz  v e rb ra u c h  d e r  fü n f  H a u p t e i s e n 
lä n d e r  in  1000 t.

1913 1926 1927

E u ro p a  ................. 108 073
Deutsches Zollgebiet 35 941
Deutsches Reich . a) 28 608

b) 7 309
Elsaß-Lothringen . 2) 21 134
Ost-Oberschlesien . 2) 105
Luxemburg . . . 7 333
B e lg ie n ................. 151
Frankreich . . . a) 21 918

b) 43 052
Griechenland . . 314
Großbritannien . . 16 253
I t a l i e n ................. 603
Norwegen . . . . 545
Deutsch-Oesterreich a) 3 039

b) 2 031
P o le n ..................... b) 493
Portugal . . . . 49
Rumänien . . . . a) 325

b) 465
Rußland . . . . a) 9 537

b) 10 300
Schweden . . . . 7 479
S p a n ie n ................. 9 862
Südslawien . . . b) 229
Tschechoslowakei . b) 1800
U n g a r n ................. a) 2 059

b) 395

N o rd a m e r ik a  . . 
Kanada (Verschif

64 708

fungen) . . . . 279
Neufundland . . . 1457
Vereinigte Staaten 62 972

M itte la m e r ik a :
K u b a ..................... 1 607

Südamerika:
C h i l e ..................... 14

A f r i k a ..................... 1 967
A lgerien ................. 1 349
Belgisch-Kongo 20
Marokko . . . .  
Südafrikanische

U n io n .................
T u n i s ..................... 598

A sien  ..................... 1112
China6) ................. 440
Britisch-Indien . . 377
Japan  ..................... 153
K o re a ..................... 142
Mandschurei . . .

A u s t r a l i e n  . . . . 176

77 203 75 418

J 5 923
3)15 239 
*) 19

6 678 
166 

1 35 598
88 

10 309 
513 
425

\ 1030
214

107

2 083
8170 
4 457 

139 
1 230 

71

4 793 
3)17 080 
a) 4 

7 756 
128

39 318
127

4160
523
213

1 094
317

2
103

3 317
8 466 
3 182 

367 
1420

132

95 760

6 626 
3)19 211 
i) 6 

7 266 
164

45 426 
124 

11 386 
521 
479

1599
546

8
97

4 775
9 661 
4 960 

336 
1 591

195

64 053 69 585 64 088

4
1150 

62 899

567

1 234

3 391 
1 781 

87 
800

0 j 2
880 1 357

68 705 62 729

587 422

1 476 ! 1 516

3 284 3 721
1 630 2 030

.
723

3 067 
822 

1 569 
79 ! 

376 , 
221

751

114
910

47
583

3 296 ' 
525 

1 686 
130 
388 
567

753

1928

96 559

6 475
3)20 404
b  17

7 027 
154

49 008
167 

11 443 
641 
663

1 928
737

14
84

5 357
4 669
5 771

439 
1 779 

203

2
1 573 

63 192

391

19291)

6 374
3)21 369 
1) 12

7 571

50 596

13 426 
872 
746

1 866
659

89

11 468 
6 547 

451 
2 177

258

75 739 

2
1 541 

74 196

652

78
952

78 i 
583 1

3 592 
503 

1876 
159 
423 
631

1 550

4 023 
1985 

51
5) 1 057

21
909

4 324 
925

2 089 
172 
443 
695

899 686

G e s a m tfö rd e ru n g  | 177 657, 150 266 154 399 169 998 172 300

1 800

2 165

39
977

2 468

867

1913 .1 9 2 5 1926 1927 1928 1929

D e u ts c h la n d :
Förderung ................. 35 941 5 923 4 793 6 626 6 475 6 374

— Ausfuhr ..................... 2 613 202 170 167 179 116
=  Inlandsabsatz . . . . 33 328 5 721 4 623 6 459 6 296 6 258
-f- E in fu h r ......................... 14 024 11 540 9 553 17 409 13 794 16 953
=  Inlandsverbrauch . . 47 352 17 261 14 176 23 868 20 090 23 211
Roheisenerzeugung . . . 16 761 10 177 9 644 13 103 11 804 13 401
Eisenerz verbrauch je t
R o h e i s e n ......................... 2,82 1,70 1,47 1,82 1,70 1,73

B e lg ie n -L u x e m b u rg 1):
7 181 2)7 731F ö r d e r u n g ................. 151 6 844 7 884 7 430

— A usfuhr ..................... 725 1 794 1432 903 900 818
=  Inlandsabsatz . . . . - 5 050 6 452 6 527 6 281 6 913
4- E in fu h r .......................... 7 085 9 050 10 847 12 678 13 727 14 057
=  Inlandsverbrauch . . 6 511 14 100 17 299 19 205 20 008 20 970
Roheisenerzeugung . . . 2 485 4 906 5 927 6 442 6 627 7 002
Eisenerzverbrauch je t

R o h e i s e n ..................... 2,62 2,87 2,92 2,98 3,02 2,99

F ra n k re ic h * ) :
F ö r d e r u n g ................. 21 918 35 598 39 318 45 426 49 008 50 596

— A usfuhr ..................... 10 067 9 227 11 234 14 665 17 054 16 389
=  In landsabsatz . . . . 11 851 26 371 28 084 30 761 31 954 34 207
4- E in fu h r ......................... 1410 1 242 1 367 1047 989 1 141
=  Inlandsverbrauch . . 13 261 27 613 1 29 451 31 808 32 943 35 348
Roheisenerzeugung . . . 5 122 9 944 11 056 11 044 11 917 12 469
Eisenerzverbrauch je t

R o h e i s e n ..................... 2,59 2,78 2,66 2,81 2,76 2,83

G r o ß b r i ta n n ie n :
F ö r d e r u n g ................. 16 253 10 309 1 4 160 11 386 11 443 13 426

— A usfuhr ..................... 5 3 8 7 16 7 1
=  Inlandsabsatz . . . . 16 248 10 306 4 152 11 379 11 427 13 419 1
-f E in fu h r ......................... 7 561 4 452 2 122 5 247 4 511 5 778
=  Inlandsverbrauch . . 23 809 14 758 6 274 16 626 15 938 19 197
Roheisenerzeugung . . . 10 424 6 362 2 498 7 410 6 716 7 701 |
E isenerzverbrauch je t **

R o h e i s e n ..................... 2,28 2,32 2,51 2,24 2,37 2,49

V e re in ig te  S ta a te n :
F ö r d e r u n g ................. 62 972 62 899 68 705 62 729 63 192 74 196
A usfuhr ..................... 1 241 641 883 913 1 303 1 325

=  In landsabsatz . . . . 61 731 62 258 67 822 61 816 , 61 889 72 871
-f E in f u h r ......................... 2 282 2 226 2 596 2 663 2 492 3 190
=  Inlandsverbrauch . . 1 64 013 64 484 70 418 64 479 ’ 64 381 76 061
Roheisenerzeugung . . | 31 462 37 288 40 003 37 151 38 766 43 296
Eisenerzverbrauch je t

R o h e i s e n ...................... 2,03 1 1,73 1,76 i 1,74 1 1,66 i 1,76

3) Die belgische Förderung is t geschätzt. *) Ab

a =  Vorkriegsgebiet, b =  N achkriegs gebiet. *) Zum Teil vorläufige An
gaben. 2) In  „D eutsches Reich" enthalten . 3) In  „Frankreich" enthalten. ) In  
„Polen“ enthalten. 6) E rzausfuhr. c) Ausschl. M andschurei

i) 1913 ohne Luxemburg.
1925 m it S aargebiet.
dieser Berechnungsweise ergibt sieb, daß die Vereinigten S taaten  
im  Jahre  1929 für die Erzeugung von 1 1 Roheisen 1,76 t  Eisenerze 
verbrauchten, Deutschland 1,73 t ;  es folgen G roßbritannien m it 
2,49, Frankreich m it 2,83 u nd  Belgien-Luxemburg m it 2,99 t  
Eisenerz je t  Roheisen. Im  Vergleich m it 1913 is t bei Deutschland 
und den Vereinigten S taaten  der E isengehalt der verbrauchten
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Erze gestiegen. Bei Deutschland erklärt sich diese Steigerung 
durch die vermehrte Verwendung von hochwertigen Erzen an 
Stelle der früher mehr verwendeten lothringisch-luxemburgischen 
Minette. 1026 war der Eisengehalt hei einem Verbrauch von 
1,47 t  für 1 t  Roheisen besonders hoch. In  Frankreich zeigt sich 
gegenüber 1913 eine starke Senkung des Eisengehaltes der Erze, 
wie aus dem Erzverbrauch von 2,59 auf 2,83 je t  Roheisen zu 
erkennen ist.

Da die Außenhandelsstatistiken der Länder den Eisengehalt 
der Erze nicht berücksichtigen, dürfte diese Berechnungsweise 
gewisse Anhaltspunkte dafür geben.

In  diesem Zusammenhang verdient auch die W erthöhe der 
Eisenerzeinfuhr bei den H aupteisenländern Beachtung. Im 
Jahre  1928 führte Deutschland für 245,9 Mill. JIM, 1929 sogar 
für 315,6 Mill. JIM ein, um im Jah re  1930 wieder auf 266,3 Mill. JtM  
zurückzugehen. Im  Jah re  1913 betrug die Eisenerzeinfuhr für 
das deutsche Zollgebiet 227,1 Mill. J iJ l. Der E infuhrw ert für 
Eisenerze betrug 1928 bei Großbritannien 92 Mill. JIM, bei der 
BeDisch-LuxemburgischenZoIlunion 73,9Mill. JIM, beiFrankreich 
8,9 Mill. JIM  und bei den Vereinigten S taaten  45,4 Mill. JU t. Die 
E insatzkosten wurden entsprechend der Einfuhrabhängigkeit 
von Eisenerzen wesentlich beeinflußt.

W i r t s c h a f t l i c h e  R u n d s c h a u .

D i e  L a g e  d e s  d e u t s c h e n  E i s e n m a r k t e s  im  J a n u a r  1 9 3 1 .

I . RHEINLAND-W ESTFALEN. — Mit 1930 ist ein Jah r des MinisterialVertreters in einer Besprechung die an ihrem Teile
dahingegangen, das die Wirtschaftsgeschichte wohl zu den aller- richtige Erkenntnis, die jetzige V irtschaftskrise gehe vorwiegend
schwersten jemals erlebten rechnen wird. Kein K ulturland der auf unzureichende Kapitaldecke, auf fehlende Absatzmöglich-
Erde, abgesehen höchstens von Frankreich, blieb von der großen keiten und auf Ueberproduktion zurück, und in dieser Hinsicht
N ot des vergangenen Jahres verschont, die in der überall herr- biete der Arbeitsdienst keine Abhilfemöglichkeiten. Der 1 ertreter
sehenden Ar bei t s lo s i  g k e itih re n  bezeichnendsten Ausdruck fand. bezweifelte erneut die W irtschaftlichkeit des Planes, dem die amt-
Im kapitalkräftigsten Land der Erde, den Vereinigten Staaten liehen Stellen m it Zweifeln gegenüberständen,
von Nordamerika, schwankt die Zahl der Vollarbeitslosen jetzt Auch eine am 6. Jan u ar in S tu ttg a rt gehaltene Rede des
zwischen 5 und 7 Millionen, England zählt deren 2,3 Millionen, Reichsfinanzministers Dr. Dietrich zur Arbeitslosenfrage, der am
und in der ganzen W elt waren im November-Dezember 1930 folgenden Tage in Heilbronn eine weitere folgte, ist viel besprochen
etwa 15, neuerdings sogar 20 Millionen Menschen arbeitslos. Davon worden. Der Minister möchte die Erwerbslosenunterstützung
entfallen verhältnismäßig die meisten auf das ohnehin durch die s ta tt an die Erwerbslosen an lebenswichtige In d u s tr ie z w e ig e
Kriegsfolgen am schwersten heimgesuchte D e u ts c h la n d ,  näm- als L o h n z u s c h u ß  zahlen, wodurch der W irtschaft kein Schaden
lieh ungefähr rd. 4 Millionen =  reichlich 6 % der Gesamtbevölke- entstehen könne; man verwende das Geld dann dazu, die Arbeits
rung, gegen 4,8 % in den Ver. Staaten. Wie in Deutschland die losen zu beschäftigen. Dieser Gedanke ist jedoch offenbar nicht
Gesamtzahlen der Unterstützungsempfänger aus der Versicherung oder nicht ganz zu Ende gedacht, denn dann würde er als Irrtum
u n d  der Krisenfürsorge angeschwollen sind, läßt nachstehende erkannt sein. Schließlich hängt die W iederbeschäftigung Arbeits-
Uebersicht erkennen: loser stets davon ab, daß genügend annehm bare A u f tr ä g e  vor-

1929 u. 1930 liegen. Hierzu sind jedoch gewisse Voraussetzungen nötig, vor
W''>8Iu?ei9'>9 allem, daß nicht nur Bedarf vorliegt, sondern daß er auch gedeckt

30. NOV. 1929. . . 1 387 079 30. Nov. 1928. . . 1 1 3 7 7 7 2  ' 249 307“ werden kann und gedeckt wird Daß Bedarf vorliegt, ist zweifellos,
31. März 19 3 0 . . . 2 347 102  3 1 . März 19 2 9 . . . 2 091 439 255 663 und eben auf Grund der Tatsache, daß überall die Lagerbestande ge-
30. A pril 1930. . . 2 081 168 30. April 1929. . . 1 324 748 756 420 schwunden sind und aufgefüllt werden müssen, rechnet man mit
30. j i i  S S :  : : 11: : : 'S S ™  SoSoS einem allmählichen Nachlassen der W eltm arktkrise. W ann aber
3 1 . Juli 19 3 0 . . . 1 900 961 31. Ju li 1929. . . 863 594 1 037 367 und in welchem Umfange dies e in tritt, wird in der Hauptsache mit
31. Aug. 1930. . . 1 947 811 31. Aug. 1929. . . 883 002 1 064 809 ¿er Frage Zusammenhängen, wann endlich in der W elt die Wirt-
3 1 * o r '  1930: .' : 2 072 472 3L O ku 1929! *. '. 1 061 134 1 011 338 Schaftsvernunft wieder einkehrt. Denn daß nicht der Krieg als
30. Nov. 1930. . . 2 353 980 30. Nov. 1929. . . 1 387 079 966 901 solcher, sondern lediglich der Irrsinn  des Versailler Friedens-
15. Dez. 1930. . . 2 550 229 15. Dez. 1929. . . 1 627 859 922 370 diktates an den gegenwärtigen Verhältnissen die Schuld trägt,
31. Dez. 1930. . . ? 31. Dez. 1929. . . 1 984 811 ? . , . •  v  „  , .  . , ewird in immer weiteren Kreisen erkannt. Mit R echt weist man

Daneben sind noch folgende Angaben wichtig: darauf hin, daß Kriege den wirtschaftlichen Aufstieg nicht hindern,
Zahl der U n te r s tü tz u n g s e m p f ä n g e r  aus der und führt zum Beweise dessen die Entwicklung Englands nach den

V ersicherung K risen- napoleonischen Kriegen, das Aufblühen der Vereinigten Staaten
° fiirsorge nach dem Bürgerkriege in den 1860er Jah ren  oder die günstige

am 30. November 1930 .....................  1 787 862 566 118 wirtschaftliche Lage Frankreichs nach 1870/71 an, während das
am 30. November 1929 .....................  1 200 396 186 683 Versailler D iktat bei der heutigen weltwirtschaftlichen Verflech-
Also zwischenzeitliche Zunahme tung schließlich alle Länder notleidend gemacht hat. Nirgends
bis 30. November 1930 .......................... 587 466 379 435 aber ist der Lastendruck, der Mangel an den dringendsten Lebens-
Dagegen betrug die Zahl der v e r fü g b a r e n  A rb e i ts u c h e n d e n  not Wendigkeiten für die Bevölkerung größer als in Deutschland,
nach der letzten amtlichen Veröffentlichung am 30. November aU C,f.SSu n rultern 'e erbündeten des V  eltkrieges die Riesen-
1930 3 763 468 gegen 2100910 am 30. November 1929, mithin verPi*Ichtungen und -beschränkungen legten, die jede Erholung
m e h r  am 30. November 1930 1 662 558. Dabei werden vom ™.n den schweren Kriegsfolgen im Keime ersticken. Die Auf-
31. Dezember 1930 vorläufig 4432700 Arbeitsuchende gemeldet, Bringung dieser Tribute durch entsprechend hoehgetriebene
Ernährer von mindestens rd. 12 Mill. Menschen, also eines Fünf- ,, ern’ die ins Riesenhafte gestiegenen Soziallasten, dabei die 
tels des deutschen Volkes. allgemein schlechte W eltwirtschaftslage, un ter der Deutschland

l -v, • i besonders stark  leidet, das Strömen des W eltkapitals nach vor-
• . , • , , s t u t z t e  ergeben sich rem rechne- herrschend e in e m  Lande sind einige der Hauptursachen der

risch, abgesehen einmal davon ob ein Unterstutzungsanspruch verzweifelt bösen Gesamtlage Deutschlands * 
vorhanden ist oder nicht, ungefähr 1?. .. , , T i r
.m  30. November 1930 . . ,3 703 468 -  2 353 .8 0 , _  1 409 338 und d ä ’ ™  Ä Ä Ä J z S I ? ' d S I S S l . ”
,n , 30. November 1929 . .  (2 100 9 1 0 - 1  387 079) -  713 831 g ,b o ,m> doch dar! d .bo l „ leb t ve,gesarn” venlen, daß S u i i ,
also m e h r  am 30. November 1930 695 657 land eine derartige Forderung nur dann m it Aussicht auf Erfolg

Außerdem gibt es noch überaus zahlreiche K u r z a r b e i te r ,  zu stellen vermag, wenn es vorher im eigenen Hause für größte 
deren Wochenlohn oft nur knapp über der Erwerbslosenunter- n gesorgt hat. Leider kann man aber nicht sagen, daß in 
Stützung liegt, so daß auch sie in ihrer Lebenshaltung sehr be- e,uer*’ ^oz‘al- und Lohnpolitik von den amtlichen Stellen
schränkt sind. .on das Aeußerstmögliche geschehen ist, um auch von dieser

Der Plan, zur Verminderung der Erwerbslosenzahl und n a c h h a l t i g u L d h i m ^ H 8 f  WirtSC.haifit  Antriebe für einen
aus sittlichen Gründen für wenigstens einen ansehnlichen Teil teil n a c h  LnV f  i t 'u T zu schaffen. Es ist im Gegen- 
A r b e i t s d ie n s tp f l ic h t  einzuführen, wird unter Führung des S e h t  n a T d e n  ^  und unver-
Reichsarbeitsministeriums viel erörtert. Wie wenig er bisher ge- durchzuführenH P K 6 loten alleräußerster Sparsamkeit 
klärt ist, geht u. a. daraus hervor, daß man je tz t die Aktivseite F°
der Frage für vielleicht nicht genügend berücksichtigt hält und Senkungsmaßnahmen H er Tt i ‘ cs g ,lt von den Vreis- 
im Gegensatz zu der amtlichen Berechnung der entstehenden Handelsminister Dr S c h  ° ,° J,la t der Preußische
Kosten auf 3000 MM  je Mann und Jah r diese nunmehr auf 1  4 n !  ^  ^ gung ..des LanS'
1000 JIM  schätzt. Bemerkenswert is t an der jüngsten Erklärung ich von einer Ornanis en’ Hr d0 fo,gendes erk lärt: „W enn

n V0n elner Organisation und von einer Systematisierung
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des Preisabbaus spreche, so will ich dam it sagen, daß es keinen 
Sinn hat, z. B. in der deutschen Eisenindustrie oder in der 
deutschen Kohlenwirtschaft die Preise zu senken, wenn dies nicht 
unm ittelbar allen Deutschen zugute kommt bis zum letzten K on
sumenten. So wäre es grotesk, wenn die S e n k u n g  d e r  K o h le n 
p re is e  e tw a  v o n  d e r  D e u ts c h e n  R e ic h s b a h n - G e s e l l 
s c h a f t  o d e r  v o n  d e n  ö f f e n t l i c h e n  G as- u n d  E l e k t r i 
z i t ä t s u n te r n e h m u n g e n  e in f a c h  h in g e n o m m e n  w ü rd e , 
o hne  d e n  d a r a u s  e rw a c h s e n d e n  V o r te i l  voll und ganz 
und noch darüber hinaus m it einer entsprechenden Preissenkung 
dem letzten Konsum enten zuzuführen.“ Aber m an kann nur 
feststellen, daß das vom M inister als grotesk Empfundene T a t
sache geworden ist, indem die Senkung der Unkosten der öffent
lichen H and keine Senkung der Preise der öffentlichen U n ter
nehmungen herbeigeführt hat. U nkostenentlastungen sind, wenn 
man von der Senkung einiger weniger Frachten  bei der Reichs
bahn, der unerheblichen Kürzung einiger Portosätze bei der 
Reichspost und den ganz vereinzelt gebliebenen Ermäßigungen 
städtischer W erkstarife absieht, nu r durch eigene Sparmaßnahmen 
der Unternehmungen und durch Verkürzung der Löhne und Ge
hälter vorgenommen worden. Mit einer Anerkennung der unbe
dingten Notwendigkeit einer Verminderung der Unkosten und 
Preise durch die Reichsregierung ist es allein nicht getan, was auch 
die Eisenindustrie durchaus richtig hervorgehoben hat, wenn sie 
zur Eisenpreissenkung bemerkt, daß „Ausmaß, Tempo und W ir
kung der bisherigen Preissenkungen um deswillen nicht allen E r 
wartungen gerecht werden konnten, weil die von der öffentlichen 
Hand bestim m ten Unkostenfaktoren fast ausnahmslos unver
ändert geblieben oder gar gestiegen sind“ .

Es ist daher nicht weiter verwunderlich, daß die ungünstigen 
W irtschaftsverhältnisse der letzten Monate auch in  der B erichts
zeit keine W endung zum Besseren erfahren haben. Nach wie vor 
bleibt die W irtschaftslage durch schärfsten allgemeinen Tiefstand 
gekennzeichnet, der sich auf manchen Gebieten noch weiter ver
stärkt hat. Dabei sind angesichts des ständigen Sinkens der Er- 
zeugungs- und Absatzzahlen, der Vermehrung der Konkurse und 
Stillegungsanträge und des gewaltigen Anwachsens der Arbeits
losenzahl Anzeichen für ein baldiges Ende des Niederganges nicht 
zu erblicken. So ist z. B. in der Zahl der K o n k u r s e  (Dezember 
850, gegen 829 und 843 in den beiden Vormonaten) und  V e r 
g le ic h s v e r fa h re n  (Dezember 477, gegen 467 und 480) leider 
keine Verminderung eingetreten. Ebenso m achte die Senkung 
der M e ß z a h le n  nur geringe F ortschritte : Großhandel im De
zember 1,178 gegen 1,201 im November; Lebenshaltung 1,416 
gegen 1,435. Auch das Bild des deutschen Außenhandels kann 
nicht ohne weiteres befriedigen. Die November- und Dezember
einfuhr weichen nicht viel voneinander ab, und ebenso verhält es 
sich mit der A u s fu h r  und dem A u s f u h r ü b e r s c h u ß  im No
vember und Dezember. Der bedeutende Ausfuhrüberschuß des 
Jahres 1930 m it rechnungsmäßig 900 Mill. JIJC o h n e  und 
1600 Mill. JMC m it  Reparationslieferungen (er soll un ter Berück
sichtigung der Lagerabrechnungen noch 200 Mill. JIJ(. m e h r  be
tragen) ist ja  an sich sehr erfreulich. Zunächst jedoch ist er wesent
lich mitbedingt durch das sehr starke Fallen der W eltmarktpreise, 
wodurch, abgesehen von dem mengenmäßigen Rückgang gegen 
1929, der E in fu h rw ert um rd. 3 Milliarden J lJ li =  22,5 % zu
rückbleibt (nach den Lagerabrechnungen um rd. 3,3 Milliarden J tJ l 
=  rd. 25 %), während die E in fu h rm en g e  um nur rd. 10 % ge
ringer ist. Die W erte allein geben also kein richtiges Bild vom 
Stande der E in f u h r ,  nam entlich n icht bei einem Vergleich m it 
früherer Zeit, sie lassen vielmehr den E infuhrrückgang größer 
erscheinen, als er ist. In  der A u s fu h r  im Jah re  1930 liegt die Sache 
zwar ähnlich, aber dem Grade nach nich t gleich. Auch da sind 
gegen 1929 die Preise zurückgegangen, was bewirkt, daß gegen 
das Vorjahr dem W erte nach 1482 Mill. J lJ t fast 11 % , der Menge 
nach aber noch nicht 5 % weniger ausgeführt sind. Der P reis
rückgang in der Ausfuhr begleicht also nicht den in der Einfuhr, 
und dieser is t daher m it die Ursache des Ausfuhrüberschusses. 
Sodann ist leider manche deutsche Ausfuhr m it starken Preis
verlusten verbunden, der A u s fu h rü b e rsc h u ß  daher sehr teuer 
erkauft und für Deutschland nur ein Scheinwert. Solche erheblich 
unter Selbstkosten geschehende Ausfuhr, die zwar A rbeit und 
Lohn nach hier bringt, erfolgt in  gewissem Sinne n u r zwangs
läufig. Je  mehr aber diese Ausfuhr wächst, desto drohender erhebt 
sich die Frage nach dem jeweiligen Stande der Ausfuhrpreise, und 
ob die m it dem E in tr itt  in diese verbundenen Verluste noch tragbar 
sind, oder ob sie etw a dazu zwingen, besser ganz oder teilweise 
auf solche Ausfuhraufträge zu verzichten, solange die Schleuder
preise auf ihrem Tiefstände beharren. Das ist auch gegenüber 
der von mancher Seite verlangten A u s f u h r s te ig e r u n g  zu 
sagen. Endlich ist noch zu erwähnen, daß unsere T ribut- und 
Zinsverpflichtungen um rd. 1 Milliarde JIM. größer sind als die

1600 Mill. 7RJI Ausfuhrüberschuß. W ir m ußten diese Milliarde 
leihweise im Auslande decken und als K apital einführen, womit 
dann unsere Z a h lu n g s b i la n z  1930 abschließt. Es betrug:

D eutschlands 
Gesamt- G esam t-W aren-A us - 

G esamt- W arenausfuhr fu h rüberschuß  
W aren- ohne einschl. ohne einschl. 
e infuhr Iteparatlonssachlief erringen

(alles in  Mill. .71 J l)
Jan . b is  Dez. 1929 . . .  13 434,6 12 683,0 13 502,0 *) 67,4
M onatsdurchschnitt 1929 . 1 119,5 1 056,9 1 123,6 ) 5,6
1. V iertel 1930   3 160,1 3 040,4 3 224,9 l) 64,6
2. V iertel 1930   2 532,7 2 802,0 2 983,4 269,31) 450,7
3. V iertel 1930   2 441,0 2 753,1 2 928,9 312,1 487,9
O ktober 1930........................... 833,6 1 011,6 1 073,9 178,0 240,3
November 1930 ......................  734,3 869,4 931,2 135,1 196,9
Dezember 1930 ......................  681,3 851,9 902,8 170,6 221,5
Jan . bis Dez. 1930 . . .  10 400,0 11 300,0 12 000,0 900,0 1600,0

E in fu h rü b e rsc h ü sse  1929 ....................... 751,6
M onatsdurchschnitt 1929 ................................  62,6
1. V iertel 1930 ........................................  119,7
J u li 1930 ..............................................................  14,0

Die Gesamtlage des R u h r k o h le n b e r g b a u s  ergibt wie im 
Vormonat ein durchaus trübes Bild. Der leichte Anstieg der Absatz
mengen im Dezember ha t in der ersten H älfte des Jan u a r nicht 
angehalten. Die Dezemberbelebung dürfte wohl lediglich der 
Ausgleich für die vor der Preisermäßigung zurückgestellten Abrufe 
gewesen sein. Jedenfalls haben sich bisher die Erwartungen, die 
m an auf die Preisermäßigung gesetzt hat, nicht erfüllt. Die Preis
senkung bedeutet vorerst noch eine empfindliche Erlöskürzung, 
und zwar in der H auptsache deshalb, weil eine ausreichende 
Lohnkürzung nicht erfolgt ist. Die 6prozentige Lohnminderung 
ist ein wirtschaftlich nicht vertretbares politisches Zugeständnis, 
das der Notlage der Ruhrzechen nicht gerecht wird. Die Förde
rung stieg etwas, aber die Riesenvorräte hielten sich auf der bis
herigen Höhe, und die Zahl der beschäftigten Arbeiter ging wieder 
um weitere 2930 zurück. Das Nähere besagt die folgende Zu
sammenstellung :

Dezember
1930

November
1930

Dezember
1929

A rb e its ta g e   24,67 23,52 24
V erw ertbare F ö r d e r u n g ..................  8 565 684 t  7 914 225 t  10 392 854 t
Arbeitstägliche Förderung . . . .  347 211 t  336 489 t  433 077 t
K o k sg ew in n u n g .............................  1 927 442 t  1 969 572 t  2 955 050 t
Tägliche G e w in n u n g ................. 62 176 t  65 652 t  95 324 t
Beschäftige A rbeiter ........................  290 313 293 243 382 811
Lagerbestände am  M onatsschluß . 11,30 Mill. t  11,28 Mill. t  2,95 Mill. t  
Feierschichten wegen Absatzmangels 419 000 613 000 46 000

I n  d e r  G r o ß e i s e n i n d u s t r i e  w a r  t r o t z  d e r  a m  1. J a n u a r  
e in g e t r e t e n e n  P r e i s e r m ä ß ig u n g e n 1) e in e  B e le b u n g  k a u m  z u  s p ü r e n .  
D e r  im  I n l a n d s g e s c h ä f t  e r f o lg te  le ic h t e  A u f t r i e b  d ü r f t e  w o h l 
n u r  e i n  N a c h h o le n  d e s  v o r h e r  z u r ü c k g e s t e l l t e n  n o tw e n d i g s t e n  B e 
d a r f s  d a r s te l l e n .  D a s  A u s f u h r g e s c h ä f t  h a t  s ic h  n a c h  d e m  v o r ü b e r 
g e h e n d e n  A u f s t ie g  im  N o v e m b e r  w ie d e r  r u h i g  u n d  lu s t l o s  g e 
s t a l t e t ,  s o  d a ß  d ie  A u f t r a g s b e s t ä n d e  d e r  W e r k e  a u f  e in  M in d e s t 
m a ß  z u s a m m e n g e s c h r u m p f t  s i n d  u n d  b e i  a n h a l t e n d e m  B e d a r f s 
r ü c k g a n g  n e u e  E i n s c h r ä n k u n g e n  k a u m  z u  v e r m e id e n  s e in  w e r d e n .  
I m  ü b r ig e n  h i e l t  s ic h  d e r  d e u t s c h e  A u ß e n h a n d e l  i n  E i s e n  
im  D e z e m b e r  u n g e f ä h r  i n  d e n  G re n z e n  d e s  V o r m o n a t s .  I n  d e r  
f o lg e n d e n  Z u s a m m e n s te l lu n g ,  d ie  a u c h  d ie  J a h r e s e r g e b n i s s e  a u s  
1930 e n t h ä l t ,  s c h l i e ß t  d ie  A u s f u h r  d ie  R e p a r a t io n s l i e f e r u n g e n  e in .

D eutschlands
t,. , , * i  v A u s fu h r -E infuhr A usfuhr aberschuß

(alles in 1000 t)
Jan u a r  bis Dezember 1929 .....................  1818 5813 3995
M onatsdurchschnitt 1929 .........................  152 485 333
1. V iertel 1930 ........................................... 363 1446 1083
2. V iertel 1930 ..........................................  358 1248 890
3. V iertel 1930 ..........................................  302 1055 753
O ktober 1930 ............................................... 98 348 250
N ovem ber 1930 ........................................... 95 360 265
Dezember 1930 ..........................................  85 337 252
Jan u a r  bis Dezember 1930 ................. 1302 4794 3492

D ie  L e i s t u n g s e r g e b n i s s e  i n  E i s e n  u n d  S t a h l  la s s e n  
b e s o n d e r s  d e u t l i c h  d ie  u n g ü n s t ig e  L a g e  d e r  d e u t s c h e n  S c h w e r 
i n d u s t r i e  e r k e n n e n .  H e r g e s t e l l t  w u r d e n :

Dez. Nov. im Jah re  im Jahre
1930 1930 1930 1929

t  t  t  t
Roheisen:

insgesam t .....................  614 844 636 564 9 694 509 13 400 767
a rb e i ts tä g l ic h .................  19 834 21 219 26 560

R ohstah l:
insgesam t .....................  743 679 738 833 11 538 582
a rb e i ts tä g l ic h .................  30 987

Walzzeug:
insgesam t .....................  533 029
arbeitstäglich 22 210

32 119

522 702 
22 726

36 714

16 245 921 
38 081 53 265

8 151 121 11 285 080
26 901 37 000

Die Jahresm enge aus 1930 beträg t von derjenigen aus 1929 
bei Roheisen nu r 72,3 % , bei Rohstahl nur 71,2 % , bei Walzzeug

!) Vgl. St. u. E. 51 (1931) S. 114/15.
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Zahlentafel 1. D ie  P r e is e n tw ic k lu n g  in  d e n  M o n a te n  N o v e m b e r  1930 b is  J a n u a r  1931.

1930

N ovem ber D ezem ber

Kohlen und Koks:
Fettförderkohlen . . . 
Gasflammförderkohlen
K okskoh len .................
Hochofenkoks . . . .  
Gießereikoks . . . .

E rz e :
R ohspat (tel q u e l) .................
Gerösteter Spateisenstein . . 
Vogelsberger Brauneisen

stein  (manganarm) ab 
Grube (Grundpreis auf 
Grundlage 45 % Fe, 10 % 
S i02 und 10 % Nässe) . . 

Manganhaltiger Brauneisen
stein :
1. Sorte ab G rube. . . .
2. Sorte ab Gr ube . . . .
3. Sorte ab Gr ube . . . .

I Nassauer Roteisenstein 
(Grundpreis bezogen auf 
42 % Fe u. 28 %  S i02) ab
G r u b e ..................................

I Lothringer M inette, G rund
lage 32%  Fe ab Grube .

Briey-Minette (37 bis 38 % 
Fe), Grundlage 35 % F e ab 
Grube .................................

: Bilbao-Rub io-E rze:
I Grundlage 60 % Fe cif

R o t t e r d a m .........................
Bilbao-Rostspat:

Grundlage 50 %  Fe cif
R o t t e r d a m .........................

Algier-Erze:
Grundlage 50 % Fe cif
R o t t e r d a m .........................

M arokko-Rif-Erze:
Grundlage 60 % Fe cif
R o t t e r d a m .........................

Schwedische phosphorarme 
Erze:
Grundlage 60 % Fe fob
N a r v ik .................................

Ia  gewaschenes kaukasisches 
Mangan-Erz m it mindest. 
52 % Mn je E inheit Man- 
gan und t  frei K ahn A nt
werpen oder Rotterdam  .

Sch rott, Frachtgrundlage
E ssen:

S p ä n e ..................................
S tah lsch ro tt.........................

Roheisen:
^Gießereiroheisen

Nr! m  \  ab 0ber'  
H äm atit I hausen 

Cu-armes Stahleisen, 
S ie g e n .........................

ab

JUL je  t  
16.89 
17,72 
18,12
23.52
24.52

14,70
20,—

13,70

12,80
11,30

7,80

9,80 
fr. Fr 

27 bis 29

34 bis 36

sh
17/—

JU t je t
15.40 
16,20 
16,50
21.40
22.40

14,70
20,—

13,70

12,80
11,30

7,80

9,80 
fr. F r ! 

27 bis 29 
Skala 1,50 F r

' 34 bis 36 I
Skala 1,50 F r

1931

J a n u a r

15/-

17/—

20/-

K r
17,50

12

JUL
34,41
42,84

86.50 
83 —
88.50

85,—

sh
17/—

15/—

17/-

20/—

K r
17,50

d
12

JiM
30,61
41.23

86.50 
83,—
88.50

85,-

JUL je t
15.40 
16,20 
16,50
21.40
22.40

14,70
20,—

13,70

12,80
11,30

7,80

9,80 
fr. F r 

27 bis 207)

34 bis 367) 

sh
1 7 / -  7) 

1 5 / -  7) 

1 7 / -  7) 

2 0 / -  7)

Kr
17,50 7)

d 
12 7)

JUL1)
31,43
39,00

83.50 
78,—
85.50

80,—

1930 1931

N ovem ber D ezem ber Ja n u a r

Siegerländer Stahleisen, ab
S i e g e n ..................................

Siegerländer Zusatzeisen, ab 
Siegen:

weiß......................................
m e l i e r t ..............................
g r a u ...........................  . .

K alt erblasenes Zusatzeisen der 
kleinen Siegerländer H iitten, 
ab W erk:

w eiß......................................
m e l i e r t ..............................
g r a u ..................................

Spiegeleisen, ab Siegen:
6— 8 % M n .....................
8—10%  M n .....................

10—12%  M n .....................
Temperroheisen, grau, großes

Form at, ab W erk.................
Luxemburger Gießereiroheisen

I I I ,  ab A p a c h .....................
Ferromangan(30—90%) G rund

lage 80% , Staffel 2,20 JUL je 
t/% M n, frei Em pfangstation 

Ferrosilizium 75 % 2) (Staffel 
7,— JIM ), frei Verbrauchs
station ......................................

Ferrosilizium 45 % 2) (Staffel 
6,— JIM ), frei Verbrauchs
station ......................................

Ferrosilizium 10%  ab W erk.

Vorgewalztes und gewalztes 
Eisen:

Grundpreise,soweit nicht anders 
bemerkt, in Thomas-Handels
güte

Rohblöcke8) . "| ab Schnitt-
Vorgew. Blöcke3) (  _ punkt 
Knüppel8)
Platinen3)
Stabeisen 
Formeisen 
Bandeisen 
Universaleisen 
Kesselbleche S.-M.6)
Dsgl. 4,76 mm u. dar

über, 34 bis 41 kg 
Festigkeit, 25%
Dehnung . . . .  

Behälterbleche . . . 
Mittelbleche

3 bis unter 5 mm 
Feinbleche 

1 bis 3 mm 
unter 1 mm

Í Dortmund 
od. R uhrort

ab
Ober

hausen

ab

ab 
* Essen

\  ab 
I Siegen

Gezogener blanker \ 
H andelsdraht . . I ab 

Verzinkter Handels- > O ber
d rah t .......................I hausen

D rahtstifte . . . . I

J2M je t JIM je t JIM je t

85,— 85,— 80,—

97,—
99,—

l o t 

97,—
99,—

101,—

92,—
94,
96,—

í c e 
lo s ,—
107,—

103,—
105,—
107,—

98,—
100,—
102,—

99,—
104,—
109,—

99,—
104,—
109,—

9 4 , -
99,—

104,—

94,50 94,50 91,50

73,— 73,— 68,—

242—260 242—260 222,—

413—418 413—418 413—418

250—260
l l S -

250— 260
115,—

250—260
1 1 4 ,-

100.50 
108,—
115.50
120.50

100.50 
108,—
115.50
120.50

96,—
103.50
110.50
115.50

137/1314) 
134/128«) 
15J/1556) 

142,—

137/131«)
134/128«)
159/1555)

142,—

128/122«)
125/119«)
148/1445)

134,—
183,— 183,— 177,—

155,—
153,—

155,—
153,—

149,—
147,—

160,— 160,— 151,—

170,— 170,— 160,—

217,50 217,50 207,50

252.50
222.50

252.50
222.50

242.50
212.50

den
L ie to tm gen^be r M0_t. ̂  Bei Lieferungen von 1 Ws MO t  erhöht sich der P rd s  2 , -  S f v ^ i i o o  bis^OO t  1 , -  Æ *  N euntochem
Saar -  5) Frachtgrundlage Homburg-Saar. — «) FUr Kesselbleche nach den Vorschriften fü r L a n d d am p fk e^ se fb e trä rt^ e r P r i r T ä T ^ T T  
weil Geschäfte im  B enchtsm onat nicht abgeschlossen worden sind. Deirogt der Preis 187, JIM . - ’) Nominell,

nur 72,2 %. Sehr bezeichnend ist nicht minder, daß Ende 1930 
von 165 vorhandenen H o c h ö fe n  (Ende 1929: 182!) nur 63 (95!) 
in Betrieb, 37 (24!) gedämpft, und 43 (44) in Ausbesserung waren.

Aehnlich ist das Bild in der deutschen M a s c h in e n in d u s t r i e .  
E in kurzer Vergleich des verflossenen Jahres m it dem schon 
krisenhaften Ja h r  1929 beweist am besten den N otstand dieser 
Industrie. L au t Mitteilung des Vereins deutscher Maschinenbau- 
Anstalten ging der Beschäftigungsgrad von durchschnittlich 68 % 
im Jahre  1929 auf etwa 42 % Ende 1930 zurück bei einer wöchent
lichen Arbeitszeit von weniger als 42 Stunden im Dezember 1930 
gegenüber 48% Stunden im Jahresdurchschnitt 1929.

Angesichts dieser Zahlen ist es begreiflich, wenn es im Be
rich t der Fried. K rupp A.-G. über das abgelaufene Geschäftsjahr 
1929/30 heißt, die Entwicklung der letzten Monate zeige m it er
schreckender Deutlichkeit, daß die deutsche Eisenindustrie zum 
Erliegen kommen müsse, wenn nicht viel weitergreifende Maß
nahmen getroffen werden, um einen wirksamen Abbau der Selbst
kosten zu ermöglichen. Die Not dieser Zeit zwinge die Gesellschaft, 
offen vor der großen G e fa h r  zu  w a rn e n , die den Fortbestand 
der deutschen Eisenindustrie bedrohe.

Ueber Einzelheiten ist noch folgendes zu berichten:
Vom 1. Januar 1931 an wurden auf Grund der bereits im 

Jun i 1930 erfolgten Kündigung die übertariflichen Gehälter der

A n g e s te l l te n  um 7,5 % gesenkt. Die Tarifgehälter blieben in 
Berichtsmonat unverändert. Jedoch kündigte „Arbeitnordwest“ 
die Einkommensregelung zum 31. März 1931. Die tariflicher 
Arbeitsverhältnisse der A r b e i te r  blieben ohne Aenderunf 
bestehen.

Der X e r k e h r  auf der R e ic h s b a h n  blieb im Monat Dezembei 
noch hinter den der ungünstigen W irtschaftslage angepaßtei 
Erwartungen zurück. Der Expreß- und Eilstückgutverkehr wa 
zwar lebhaft, erreichte aber nicht die Ergebnisse des Weihnachts 
ver e rs im \ orjahre. Im W agenladungsverkehr war für dei 
Brennstoffversand eine leichte Zunahme festzustellen. Die Ab 
Satzschwierigkeiten der Zechen besserten sich etwas, so daß di. 
• a t> e r i a Ses ê^^en beladenen Kohlenwagen M itte Dezembe 
ir*i i rfZ'n 88en auf 5000 Wagen herabging, gegen Monats 
schloß allerdings Wieder auf 8200 anstieg. F ü r andere Güter -  
Baustoffe künstliche Düngemittel, Eisen — ist ein Rückganj 
zu verzeichnen. Nach dem Bezirk Essen wurden 317 029 Wagei
täglich* gesteht: 374) ab6eiertigl- Es wurden hier arbeite

Ä Ü S Ä , ' : : :  ’¡ P - « - — ° ■»;>!
G- und S o n d e rw a g e n .....................  3 429 ” ” ”  3

B r e n T s t n f T ^ “ ^ ? uhrorter Häfen wurden arbeitstäglich 51 558 
Brennstoffe (im November: 40 145 t) umgeschlagen. Der Koke
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verkehr nach Lothringen, Luxem burg und Ostfrankreich ging 
um 12 000 t  zurück, der Erzverkehr aus Lothringen/Luxem burg 
blieb unverändert. Im  Rahm en des Nottarifes (Lebensmittel) 
wurden am 1. Ja n u a r für 5- und 10-t-Wagenladungen F rach t
ermäßigungen eingeführt, die sich zwischen 1,8 bis 14 % bewegen.

Die im Vorm onat gemeldete leichte Belebung der Geschäfts
lage in der R h e in s c h i f f a h r t  ha t sich in der Berichtszeit nicht 
fortgesetzt. Das Leerraum angebot h a t immer m ehr zugenommen. 
Einzelne Reedereien m ußten zu Stillegungen eines Teils ihrer 
Fahrzeuge schreiten. Die W asserverhältnisse waren durchweg 
günstig; m it kurzer U nterbrechung konnten die zum Oberrhein 
ladenden Schiffe voll ausgenutzt werden. Auf die Frachtenlage 
wirkte sich das nach den Feiertagen auf gekommene starke Leer
raumangebot sofort aus. Schon in  der zweiten Januarwoche 
wurde die F rach t nach Mainz/Mannheim, die bis zu diesem Zeit
punkt 1,20 JIM  je t  betragen hatte , auf 1,10 JIM  herabgedrückt. Am 
23. Januar wurden nur noch 0,90 JIM  je t notiert. Auch die Fracht 
nach Rotterdam  konnte ihren S tand von 1,20 JIM  je t  (einschl. 
Schleppen) nicht behaupten. Sie ist im Laufe des Jan u ar bis 
auf 0,85 bis 0,90 JIM  je t  gesunken. Aus dem Bergschleppgeschäft 
ist nichts Besonderes zu berichten. Die Schlepplöhne hielten bei 
wenig Schleppgutangebot immer noch den bekannten Stand.

Die im Vorm onat eingetretene Besserung der Absatzlage für 
R u h rk o h le  hielt auch im Jan u a r zunächst noch an, was teil
weise auf den englischen Streik zurückgeführt wird. Von Mitte 
des Monats jedoch flaute das Geschäft wieder ab, so daß die im 
Monat Jan u ar so hoffnungsvoll eingesetzte Versandtätigkeit 
voraussichtlich h in ter der des Monats Dezember Zurückbleiben 
dürfte. Die W agenbestände gingen in der ersten Monatshälfte 
erheblich zurück, haben aber seitdem wieder zugenommen. Die 
Lagervorräte in Kohlen haben sich in der ersten Monatshälfte 
ebenfalls verringert, wohingegen die Koksbestände weiter 
gestiegen sind. Bei G a s f la m m k o h le n  war der Abruf in Förder
kohlen, Stücken, Nuß 1 und 2 zufriedenstellend, dagegen ließ 
der Auftragseingang in N uß 3 und 4 zu wünschen übrig; bei 
gewaschenen Feinkohlen waren die Abrufe ganz unbefriedigend. 
Das Bunkerkohlengeschäft, sowohl nach R otterdam  als auch nach 
Bremen und Ham burg, war in der ersten M onatshälfte recht 
lebhaft und die Einwirkung des englischen Streiks hierauf unver
kennbar. In  der zweiten M onatshälfte h a t das Geschäft jedoch 
stark nachgelassen. Bei F e t tk o h l e n  ließ die Nachfrage nach 
Förderkohlen, die in  der ersten M onatshälfte als befriedigend zu 
bezeichnen war, später erheblich nach. In  bestmelierten und 
Stückkohlen war eine gewisse K nappheit vorhanden, was darauf 
zurückzuführen ist, daß bei dem durchaus unzulänglichen Absatz 
an Koks und Kokskohle nicht m ehr genügende Mengen zur Auf
bereitung gelangen können. In  groben Nüssen sind die bis Monats
mitte erheblich zurückgegangenen W agenbestände wieder be
trächtlich angestiegen; von kleinen Nüssen sind nach wie vor 
erhebliche Bestände vorhanden.

In  H a u s b r a n d - ,  I n d u s t r i e -  u n d  L o k o m o t iv b r ik e t t s  
war der Abruf gegenüber dem im Vorm onat fast unverändert, 
dagegen war im Ausfuhrgeschäft ein Ausfall durch die N icht
erneuerung der Abschlüsse auf 7-kg-Briketts eingetreten. Das 
Syndikat wurde von dem ausländischen W ettbewerb unterboten.

Der Bedarf an H o c h o fe n k o k s  ging wiederum empfindlich 
zurück, dagegen stieg der Auftragseingang an B re c h k o k s  in 
ungefähr dem gleichen Maße, wodurch der Ausfall an Großkoks 
ausgeglichen wurde. Eine kräftigere Entw icklung des Brechkoks
geschäftes wurde durch die milde W itterung verhindert.

Der E r z m a r k t  blieb, wie in den Vormonaten, vollständig 
leblos. Die infolge weiterer Verschlechterung der W irtschaftslage 
beschlossene Stillegung oder beträchtliche E inschränkung weiterer 
Hochofenanlagen m acht die Abdrosselung der schon sta rk  herab 
gesetzten Erzzufuhren notwendig. Da Lagermöglichkeiten für 
überschüssige Mengen auf den H üttenw erken und in den Seehäfen 
nicht mehr vorhanden sind, verhandeln die W erke m it den E rz 
lieferern und Gruben m it dem Ziele, die Zufuhren dem Verbrauch 
der nächsten Monate anzupassen. Die Lage im Erzbergbau 
des S ie g e r la n d e s  und des L a h n - D i l l - G e b ie te s  erfuhr 
durch den weiter verm inderten /Verbrauch der rheinisch- 
westfälischen Industrie  naturgem äß eine Verschlimmerung. 
Die Gruben sahen sich deshalb gezwungen, noch stärkere E in 
schränkung der Förderung vorzunehmen, da sie außerstande 
sind, weitere Mengen zu lagern. Vom Ausgang der schwebenden 
Verhandlungen über die Reichs- und Staatsbeihilfe und den 
Lohnabbau wird es abhängen, in welchem Um fang der Bergbau 
im Siegerland sowie an Lahn und Dill noch w eiter betrieben 
werden kann. An S c h w e d e n e rz e n  wurden im Dezember 1930 
nach Deutschland eingeführt: ab N arvik 333 311 t, ab Oxelösund 
85 897 t, ab Gefle 11 430 t, ab V ärtan 3070 t. Im  Dezember 
1930 wurden in das rheinisch-westfälische Industriegebiet fol

gende Gesamterzmengen von Uebersee eingeführt: über R o tte r
dam  714 858 t, über Em den 121 997 t.

Die Lage auf dem M a n g a n e r z m a r k t  h a t auch m it dem 
Beginn des neuen Jahres keine Aenderung erfahren; eine Bewegung 
ist nach wie vor nicht zu bemerken. Die wenigen Versuche, 
Erze zu verkaufen, bleiben natürlich ohne Erfolg, denn die großen 
Vorräte an Manganerzen reichen infolge des durch die zurück
gegangene Stahleisenerzeugung verringerten Ferrom anganver- 
brauchs für eine längere Zeit, als ursprünglich gedacht war. 
Die Zufuhr neuer Mengen auf alte Verträge h a t fast vollständig 
nachgelassen. Wie sich das Geschäft bei eintretendem  Bedarf 
der Werke, vielleicht Ende dieses oder Anfang nächsten Jahres, 
gestalten wird, bleibt abzuwarten. Die Russen scheinen nach wie 
vor die Absicht zu haben, gegen jeden W ettbewerb zu kämpfen. 
Ob die indischen Gruben bis dahin ihre Selbstkosten so weit 
gesenkt haben, daß sie den K am pf m it den Russen aufnehmen 
können, läß t sich heute noch nicht sagen. Es muß jedoch erw artet 
werden, daß die alten indischen Gruben ihre Stellung auf dem 
M anganerzmarkt nicht so ohne weiteres preisgeben. F ü r einen 
Teil der indischen Gruben wird ohne Zweifel die neue Eisenbahn 
von Nagpur nach Vizagapatam sowie der Ausbau dieses Hafens 
einen Vorteil bringen und die Versand- und Verladekosten nicht 
unerheblich senken. W ichtig für die M arktgestaltung werden 
auch die südafrikanischen Erze sein. Ueber die augenblicklichen 
Preise kann man sich kein richtiges U rteil bilden, da Angebote 
nicht zum Geschäft führen, die Preise also nicht ausgehandelt 
werden. Mit Sicherheit läßt sich die Gestaltung der zukünftigen 
Preise zwar nicht Voraussagen, doch ist anzunehmen, daß sie den 
Vorkriegsstand wohl erreichen oder nur unwesentlich darüber 
liegen werden.

Der geringe inländische Entfall an S c h la c k e n  konnte nur 
zum Teil und zu gedrückten Preisen untergebracht werden. Der 
M arkt in ausländischen Schlacken war unbelebt.

Der W e l t f r a c h te n m a r k t  blieb im allgemeinen behauptet. 
La P la ta  verzeichnete infolge größerer Raumnachfrage in der 
ersten H älfte des Dezembers 1930 ein Steigen der Frachten; da 
aber die Russen plötzlich m it mehreren Januarladungen an den 
M arkt kamen, fielen die L a-P lata-Frachten wieder zurück. 
In  K anada setzte nach Schließung der M ontreal-Schiffahrt eine 
lebhaftere Nachfrage von der W estküste ein. An den südaustrali
schen Häfen bewirkte umgehender Raum bedarf ein Anziehen der 
Frachten, die jedoch später bei Eindeckung der Januarm engen 
auf den alten Stand zurückgingen. Die Russen schlossen plötzlich 
einige Januardam pfer zur bisherigen R ate  von 10/— bis 11/— sh 
ab. Die Kohlenmärkte waren ruhig. In  Skandinavien kam 
m it Schluß der Holzsaison und Erledigung verschiedener 
Mengenverträge zu Ende '  des Jahres sehr viel Schiffsraum 
auf den M arkt, der aber keine Beschäftigung fand und 
größtenteils aufgelegt werden mußte. In  der Bay war die 
Raumnachfrage gering, auch konnte der Schiffsbedarf der Außen
häfen infolge des W etters nur schwierig gedeckt werden. Die 
festere Lage im fernen Osten und der plötzliche Schiffsraumbedarf 
Südrußlands verringerten das Raum angebot in den M ittelmeer
häfen, wodurch die Frachten  bei gleichmäßig ruhigem Geschäft 
bis zu 3 d anzogen. P o ti wurde nicht notiert. Im  Dezember 
1930 wurden folgende F rachten  nach R otterdam  notiert:
Bilbao . . .  sh  4 /-  bis 4 /-%  (IJm uiden) Bona  sh  4/7%
Povena . . .  sh  5/1%  M e li l la ...............................sh  4/6
Santander. . sh  5 /-  T u n i s  sh  7/6
A lmeria . . sh  4/6 L ä rm e s .............................. sh  6/6
Barcelona . sh  6 /-  N ico la ieff.......................... sh  8/9
C artagena . sh  4/9 B om bay/K ontinent . sh  15 /-
H uelva . . .  sh  5 /-  M arm agoa/K ontinent sh  15/6

Die Lage auf dem S c h r o t tm a r k t  blieb unverändert ruhig. 
Die Preise sind weiter zurückgegangen.

Im  Monat Jan u a r ist auf dem R o h e isen -In lan d sm ark t 
keine Belebung eingetreten. Die Abrufe bewegten sich im Rahmen 
des Vormonats. Auf den Auslandsm ärkten ist bei weichenden 
Preisen die Zurückhaltung noch größer geworden.

W ährend das H a lb zeu g -In lan d sg esch äft infolge der Mitte 
Jan u a r beschlossenen Eisenpreisermäßigung in der zweiten Hälfte 
des Monats eine gewisse Belebung zeigte, lag der Auftragseingang 
aus dem Auslande un ter dem D urchschnitt der voraufgegangenen 
Monate. Die Preise im Auslande sind wieder etwas rückläufig 
geworden.

In  F o r m e is e n  w ar in der ersten Monatshälfte der Auftrags
eingang aus dem Inlande noch recht, schwach. Nach der P reis
ermäßigung ist der Spezifikationseingang besser geworden. E r 
hält sich aber noch in mäßigen Grenzen. Die ausländische K und
schaft hielt m it neuen Abschlüssen sehr zurück; die Preise sind 
um einige Schillinge zurückgegangen und haben ihren tiefsten 
Stand vom Oktober vorigen Jahres wieder erreicht.

Der Auftragsbestand an  O b e r b a u s to f f e n  für Ja n u a r ha t 
sich durch nachträglich hinzugekommene Aufträge dem des
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Monats Dezember genähert. F ü r den Monat Februar h a t die 
Reichsbahn weniger abgerufen als in den vorhergehenden Monaten, 
so daß wieder m it einem Rückgänge der Gesamtbeschäftigung in 
Oberbaustoffen für Februar gerechnet werden muß.

Auf dem Gebiete des r o l le n d e n  E is e n b a h n z e u g s  haben 
sich die Betriebsverhältnisse nicht verändert; die Beschäftigung 
war höchst unbefriedigend. Bei dem Auftragseingang sowie bei 
der Nachfrage vom In- und Auslande war eine Belebung bisher 
nicht festzustellen.

Nach der Preisermäßigung ha t die K auftätigkeit in S ta b -  
e isen  im Inlande zugenommen, und auch in den Abrufen ist 
eine Besserung eingetreten. Das Auslandsgeschäft liegt noch 
immer sehr ruhig bei zurückgehenden Preisen.

Nachdem das B a n d  eisen-In landsgeschäft in der ersten 
Monatshälfte sozusagen to t war, brachte die letzte Monatshälfte 
die zweifellos bis zur erfolgten Preisermäßigung zurückgehaltenen 
Aufträge, die aber in ihrer Gesamtheit über die Mengen der Vor
monate nicht hinausgingen. Das Auslandsgeschäft war mengen
mäßig nicht schlecht. Die Preise konnten auf dem bisherigen 
Stande gehalten werden.

Bei G ro b b le c h  ist eine wesentliche Veränderung der 
Marktlage nicht eingetreten. Im  Inlande w irkte sich die Preis
senkung etwas belebend auf den Auftragseingang aus. Das Aus
landsgeschäft war weiterhin ruhig.

Das M itte lb le ch g e sc h ä ft ist im Inlande nach wie vor still. 
Aus dem Auslande konnten keine größeren Aufträge hereinge
nommen werden.

Der Auftragseingang an F e in b le c h e n  war in der ersten 
Hälfte des Monats sehr schwach. Nach Bekanntgabe der Preis
ermäßigung nahm er nicht unerheblich zu, ging aber in den letzten 
Tagen des Monats wieder zurück.

Die Herabsetzung des Inlandspreises brachte eine vorüber
gehende Besserung des U n iv e rsa le isen g esch äfte s  m it sich. 
Das Auslandsgeschäft hielt sich in den bisherigen engen Grenzen.

F ü r sc h m ie d e e is e rn e  R ö h re n  hat der schwache Ge
schäftsgang auf dem Inlandsm arkt in der ersten Hälfte des Be
richtsm onats angehalten. Nach Durchführung der Preisermäßi
gung tra t  eine vorübergehende Belebung ein, jedoch war der 
Auftragseingang in allen Rohrsorten im ganzen unzureichend. 
Die Absatzverhältnisse auf den Auslandsmärkten konnten nach 
wie vor nicht befriedigen.

Der Geschäftsgang in g u ß e is e rn e n  R ö h re n  hat im 
Januar noch keine Besserung erfahren. Es muß nunmehr ab
gewartet werden, ob und inwieweit die Preisermäßigung zu einer 
Belebung des Geschäftes führt. Mit einer gewissen Besserung 
dürfte zu rechnen sein, einmal dadurch, daß die schwebenden 
Aufträge jetz t zur Ausführung kommen, und dann durch eine 
notwendig werdende Ergänzung der Lagervorräte der städtischen 
Betriebe. Dazu dürfte im nächsten Monat die saisonmäßige 
Belebung treten.

Auf dem D r a h tm a r k te  entsprach das Inlandsgeschäft 
noch nicht dem Arbeitsbedürfnis der Werke, obwohl die Preise 
den ermäßigten Rohstoffpreisen angepaßt wurden. Der Eingang 
an Aufträgen aus dem Auslande ist geringer geworden. Infolge 
des starken internationalen Wettbewerbs mußten teilweise Preis
zugeständnisse gemacht werden.

Auf dem M arkt für G ie ß e re ie rz e u g n is s e  tra t  in  keiner 
Weise eine Aenderung ein.

II. MITTELDEUTSCHLAND. Im mitteldeutschen B raun
kohlenbergbau betrug im Monat Dezember die Rohkohlenförde
rung 7 554 964 (Vormonat: 7 849 127) t, die Brikettherstellung
1 686 380 (Vormonat: 1 712 296) t. Es machte sich m ithin gegen
über dem Monat November ein Rückgang geltend von 3,7 % bei 
Rohkohle und 1,5 % bei Briketts. Die arbeitstägliche Leistung 
(Dezember 25, November 24 Arbeitstage) betrug 302 199 (Vor
m onat 327 047) t  Rohkohle und 67 455 (Vormonat 71 346) t  
Briketts. Gemessen an der arbeitstäglichen Erzeugung war dem
nach gegenüber dem November ein Rückgang festzustellen von 
7,6 % bei Rohkohle und 5,5 % bei Briketts. Im  Gebiete des 
Osteibischen Braunkohlen-Syndikats betrug die Rohkohlen
förderung im Dezember 1929 9 665 128 t, die Brikettherstellung
2 375 871 t. Der Rückgang gegenüber dem Monat Dezember 
des Vorjahres beläuft sich m ithin auf 21,8 % bei Rohkohle und
29,0 % bei Briketts.

Sowohl im Gebiete des Mitteldeutschen als auch des Ost
eibischen Braunkohlen-Syndikates blieben das Hausbrand- und 
das Industriegeschäft im Dezember unverändert still. Die Feier
tage im Berichtsm onat und das Ausbleiben des W interwetters 
waren neben der allgemein schlechten W irtschaftslage die be
sonderen Gründe der gegenüber November noch einschneidender 
gewordenen Absatzstockung. Der schwache Auftragseingang 
h atte  eine Vermehrung der Stapel und auch teilweise Stillegung

einzelner Betriebe in der Niederlausitz zur Folge. Im  Monat 
Januar sind die Absatzverhältnisse wieder etwas günstiger ge
worden. Der Rohkohlenabsatz zeigte eine gewisse zeitbedingte 
Belebung. Die W a g e n g e s te l lu n g  war in beiden Syndikats
bezirken befriedigend.

Die S c h ro ttm a rk tlag e  h a t sich wenig verändert. Die
Deutsche Schrottvereinigung h a t ihre Einkaufsrichtpreise mit
W irkung ab 15. Jan u ar um 1 bis 2 MJC je t  ermäßigt. Die G u ß 
b ruchpre ise  sind weiterhin schwach. Die Preise für R o h e is e n  
und F e r r o s i l iz iu m  10%  haben ab 1. Jan u ar Ermäßigungen von 
durchschnittlich 4 JtJ(, für F e r r o m a n g a n  80 % um 25 J)J(, je t  
erfahren. Der M e ta llm a rk t liegt noch immer flau. Der Preis
für S in te r d o lo m it  ist um  1 J lJ l je t  erm äßigt worden. Auch
für W a lz e n  und G ie ß e re ie rz e u g n is s e  sind Preisermäßigungen 
eingetreten. Ferner wurden Preisermäßigungen gewährt für 
Spiralbohrer, Drahtseile und verschiedene andere Betriebsmittel.

Auf dem M arkt für W a lz e ise n  war infolge der Preisermäßi
gungen das Arbeitsaufkommen zunächst etwas größer. Es handelte 
sich aber in der H auptsache um in den vergangenen Wochen 
künstlich zurückgehaltenen Bedarf. Von einer allgemeinen Besse
rung des Geschäfts kann nicht gesprochen werden.

Das Geschäft in T em pergußerzeugn issen  h a t sich trotz 
der Preisermäßigungen noch nicht belebt. Der M arkt in G uß- 
r ö h r e n  u n d  F o r m s tü c k e n  ist der Jahreszeit entsprechend 
sehr still. Das Geschäft in S ta h lg u ß  war ebenfalls nur gering. Die 
W erkstätten für R a d s a tz m a te r i a l  aller A rt waren nur mäßig 
beschäftigt, da nicht genügend Aufträge vorliegen. Der Markt 
für G ie ß e re ie rz e u g n is s e  ha t auch im Jan u a r eine Belebung 
nicht erfahren. Die Preise sind abermals herabgesetzt worden. 
Die Schwierigkeiten, den W erkstätten für E is e n -  u n d  M a
s c h in e n b a u  einigermaßen Beschäftigung zuzuführen, sind noch 
größer geworden.

Aus der saarländischen Eisenindustrie. —  Der K onjunktur
aufschwung in den Jahren  1926 bis 1929 vollzog sich bei der 
Schwerindustrie an der Saar gegenüber den deutschen Werken 
langsam » und hat nie die Spitze erreicht wie in Deutschland. 
Nunmehr ist aber auch um gekehrt festzustellen, daß die der
zeitige Krise sich an der Saar nicht ganz so fühlbar macht wie im 
übrigen Deutschland. Nach den bereits veröffentlichten Erzeu
gungszahlen für das Ja h r  1930 haben die Saarwerke 1 912 000 t  
Roheisen und 1 935 000 t  Rohstahl erzeugt. Verglichen mit dem 
Jah r 1929 ist ein Rückgang von rd. 9 % in Roheisen und 13 % in 
Rohstahl zu verzeichnen. Dagegen beträg t der Rückgang der 
Erzeugung in Deutschland etwa 27 % in Roheisen und etwa 28 % 
in Rohstahl. Daraus folgt, daß das Saargebiet, welches bekannt
lich zollfrei sowohl nach Deutschland als auch nach Frankreich 
liefern kann, dem Konj unkturverlauf —- sei er nach oben oder 
unten — hinterher hinkt. Der Grund hierfür dürfte sein, daß die 
Marktlage in Deutschland derjenigen von Frankreich nicht gleich 
ist, so daß die Saar bei aufsteigender W irtschaftslage niemals 
die Spitze, dafür aher auch bei abfallender nicht den tiefsten 
Stand erreicht.

Die Roheisenerzeugung hat sich an der Saar nicht im gleichen 
Verhältnis gesenkt wie die Rohstahlerzeugung; dies dürfte wohl 
darauf zurückzuführen sein, daß die Röchling’schen Eisen- und 
Stahlwerke als Lieferer in Gießereiroheisen im vergangenen 
Jahre  neu auf dem M arkt erschienen sind.

Die Walzwerkserzeugung an der Saar betrug im vergangenen 
Jahre  rd. 1 413 000 t, ist also gegenüber 1929 um etwa 12 % zu
rückgegangen. Man sollte annehmen, daß die Saarwerke bei 
diesen Zahlen noch leidlich auf ihre Rechnung gekommen seien. 
Die Werke klagen jedoch über die außerordentlich schlechten E r
löspreise, die es ihnen nicht ermöglichen, einen einigermaßen be
scheidenen Nutzen zu ziehen tro tz der Ersparnisse infolge R atio 
nalisierung, Neubauten und Verbesserungen auf den H ütten . Es 
betrug z. B. der Preis für Stabeisen in Frankreich anfangs des 
vorigen Jahres 680 Fr, während er im Verlaufe des Jahres sogar 
unter 500 F r gesunken ist. Bei Bandeisen war der Preisfall eben
falls stark. Im  Januar 1930 betrug der Preis noch 775 F r; er ist 
inzwischen bis auf 630 F r gefallen. Die Ausfuhrpreise haben sich 
in der gleichen Richtung bewegt. Die kurze Zeit der internatio
nalen Verbände, während deren Dauer die Preise un ter der Hand 
schon unterboten wurden, konnte auch keine befriedigenden 
Erlöse bringen. Die Geschäfte aus Deutschland, deren Preise 
noch verhältnismäßig gut waren, waren aber so gering, daß kein 
Ausgleich geschaffen wurde.

Die meisten Klagen der Hüttenw erke zielen auf die K o h le n - 
p re is e  hin, die leider am Ende des Jahres immer noch nicht end
gültig geregelt waren. Die allerdings herabgesetzten Kohlenpreise 
sind nur vorläufige Preise, deren Höhe noch nicht feststeht. Ein 
Schiedsrichter soll die für das Ja h r  1930 von den H ü tten  für ihre 
Kokskohlen zu zahlenden Preise bestimmen. Außerdem h a t die



5. Februar 1931. Wirtschaftliche Rundschau. Stahl und Eisen. 185

französische Grubenverwaltung eine erhebliche Nachforderung 
für nicht abgenommene Mengen gestellt. Es wäre wirklich zu 
wünschen, daß die Saarwerke über die endgültige Höhe der K oks
kohlenpreise endlich Bescheid wüßten, dam it sie wieder eine ge
naue Berechnungsgrundlage haben.

Das neue Ja h r  h a t nicht gu t angefangen. Die Preiserm äßi
gung in Deutschland für W alzerzeugnisse brachte nicht die ge
wünschte Belebung des Geschäftes. N ur spärlich gehen die Spezi
fikationen von Deutschland ein. Auch auf dem französischen 
Markt ist die erhoffte Besserung ausgeblieben; es ist im Gegenteil 
eine Verschlechterung auf dem französischen In landsm arkt zu 
verzeichnen. Nachdem auf dem Auslandsm arkt die Nachfrage 
zurückgegangen und die Preise weiter abgebröckelt sind, ist der 
Wettbewerb um  die Inlandsbestellungen wieder stärker geworden. 
Die Werke gehen den einzelnen Geschäften scharf nach und 
machen alle möglichen Zugeständnisse, um  die Bestellungen her
einzubekommen .

F ür Stabeisen werden von den lothringischen W erken 520 
bis 510 F r  je t  und von den nordfranzösischen W erken 540 bis 
530 F r genannt. Große Winkel- und Monierrundeisen sind noch 
entsprechend billiger erhältlich. Im  Dezember betrugen die S tab
eisenpreise noch 540 bis 550 F r. F ü r die syndizierten Erzeugnisse 
ist keine Preisänderung eingetreten. Alles in  allem sind die Hoff
nungen für ein einigermaßen gutes Geschäft im Jah re  1931 nicht 
sehr groß.

Ueber die R o h s to f f v e r s o r g u n g  der W erke ist nichts B e
sonderes zu berichten. Erz, Kohle und K alk stehen in  ausreichen
dem Maße zur Verfügung. Schrott ist genügend vorhanden und 
weiterhin im Preise schwach. Die Schiffahrt auf dem Saarkanal 
konnte, abgesehen von kurzen Unterbrechungen infolge Hoch
wassers und Frost, stetig  weiterbetrieben werden.

Fried. Krupp, Aktiengesellschaft, Essen. — Das Geschäfts
jahr 1929/30 hat sich in seinem Verlauf fortschreitend zu einer 
Notzeit für die deutsche W irtschaft entwickelt. Erzeugung und 
Absatz der Werke sind in der zweiten H älfte des Jahres auf den 
tiefsten S tand seit Beendigung der Inflation zurückgegangen. 
Eine große Zahl von W erksangehörigen der Zechen, H ü tten  und 
später auch der M aschinenfabriken konnte nicht mehr in Arbeit 
gehalten werden. Dem Niedergang der W irtschaft entsprechend 
hat sich das geschäftliche Ergebnis des Unternehm ens von Monat 
zu Monat ungünstiger gestaltet. Trotz der noch leidlichen E rträg 
nisse zu Jahresbeginn konnte deshalb das verflossene Geschäfts
jahr nur m it einem V e r lu s t  abgeschlossen werden.

Die Gesellschaft ha t sich in den letzten Jah ren  bemüht, 
durch weitgehende Verbesserungen des technischen W irkungs
grades der Betriebe den zunehmenden Druck der Löhne, Sozial
lasten und Steuern auszugleichen. Trotz aller Anstrengungen 
haben sich die Selbstkosten mehr und m ehr von denen der aus
ländischen W ettbewerber entfernt, die abgesehen von besseren 
naturgegebenen Erzeugungsbedingungen und niedrigeren Zinsen 
m it viel geringeren Löhnen, F rach ten  und öffentlichen Lasten 
arbeiten können. Eine wirksame Verminderung dieser Spanne 
kann nur erzielt werden durch eine bewußte Abkehr von der bis
herigen Lohn-, Sozial- und Steuerpolitik. W as bisher auf diesem 
Gebiete eingeleitet wurde, genügt nicht annähernd, um weiteres 
größeres Unheil von den W erken und ihren W erksangehörigen 
abzuwenden. Die Entw icklung der letz ten  Monate zeigt m it 
erschreckender Deutlichkeit, daß die deutsche Eisenindustrie zum 
Erliegen kommen muß, wenn nicht viel weitergreifende Maß
nahmen getroffen werden, um  einen wirksamen Abbau der Selbst
kosten zu ermöglichen.

Die K o h le n z e c h e n  waren während der ersten vier Monate 
der Berichtszeit noch auskömmlich beschäftigt. Vom Februar 
ab mußte jedoch infolge des s ta rk  zurückgehenden W erksselbst
verbrauchs und des schlechten Syndikatsabsatzes die Kohlen
förderung und Kokserzeugung imm er weiter eingeschränkt 
werden; bis zum Ende des Geschäftsjahres wurde die Zechen
belegschaft um  6000 Mann verm indert. Mehrere Kokereien 
mußten den Betrieb einstellen; die Schachtanlage Amalie in Essen 
wurde zu Beginn des neuen Geschäftsjahres stillgesetzt. Trotz 
aller Einschränkungen m ußten noch erhebliche Mengen Kohle 
und vor allem Koks auf Lager genommen werden. An der be
trieblichen Verbesserung der Bergwerke wurde in der Berichtszeit 
planmäßig weitergearbeitet. Von größeren Neuanlagen sei die 
im verflossenen Jah re  auf der Zeche H annover fertiggestellte 
Turmförderanlage und der Bau einer Kokerei m it 90 G roßraum 
verbundöfen durch die Gewerkschaft Emscher-Lippe erwähnt.

Die Kohlenförderung und  Kokserzeugung des Unternehm ens 
hat sich wie folgt entw ickelt:

1913/14 1928/29 1929/30
t t t

K o h le n fö rd e ru n g :  
Hannover-H annibal .
Bergwerke E s s e n .........................
G ew erkschaft Emscher-Lippe . . 
G ew erkschaft ver. Constantin d. 

Große .................

2 270 110 
1 571 518
1 061 952

2 695 654

2 209 719 
1 656 341
1 402 125

2 733 358

2 192 491 
1 551178
1 430 360

2 621 018

Zusammen 7 599 234 8 001 543 7 795'047
K o k s e rz e u g u n g :

H a n n o v e r-H a n n ib a l.................
Bergwerke E s s e n .....................
Gewerkschaft Emscher-Lippe 
Gewerkschaft ver. Constantin d. 

Große .................

640 470 
406 717 
517 748

742 431

646 816 
579 568 
480 429

793 845

652 026 
511 564 
465 988

803 955

Zusammen 2 307 366 2 500 658 2 433 533

Die einigermaßen zufriedenstellende Nachfrage nach E rz e n ,  
die zu Beginn des neuen Geschäftsjahres vorlag, ermöglichte den 
Gruben im Siegerland und Lahngebiet während der ersten Monate 
der Berichtszeit den vollen Absatz ihrer Förderung. Von dem 
späteren scharfen Rückgang der deutschen Roheisenerzeugung 
wurde der inländische Erzbergbau naturgemäß schwer betroffen. 
Nicht nur der Absatz an Fremde ging auf ein Mindestmaß zurück, 
sondern auch die eigenen H ütten  sahen sich außerstande, die u r
sprünglich vorgesehenen Erzmengen abzunehmen. Im  Siegerland 
m ußten deshalb 3 von 7 Gruben und an der Lahn 6 von 12 Gruben 
stillgelegt werden. Der M a n g a n e rz g ru b e  F e r n ie  war es durch 
Abschlüsse m it H ü tten  des Saargebietes möglich, den verkleinerten 
und auf ein einziges Abbaufeld zusammengelegten Betrieb auf
rechtzuerhalten. Die E is e n e r z f ö r d e r u n g  d e r  K ru p p s c h e n  
S ieg - u n d  L a h n - G r u b e n  belief sich im Berichtsjahre auf 
709 423 t  gegen 745 261 t  im Vorjahre und 1 064 055 t  im Jahre 
1913/14.

In  den T o n - u n d  Q u a r z i tg r u b e n  m it den zugehörigen 
S c h a m o t te b r e n n e r e ie n  und der F a b r ik  f e u e r f e s te r  
S te in e  sind Beschäftigung und  Erträgnisse, die im ersten H alb
jah r noch befriedigend waren, m ehr und mehr zurückgegangen. 
Auch hier waren einschneidende Einschränkungen notwendig.

Die Beschäftigung der F r i e d r ic h - A l f r e d - H ü t t e  entsprach 
infolge des allgemeinen wirtschaftlichen Niederganges bei weitem 
nicht der Leistungsfähigkeit ihrer Anlagen. Erzeugung und Ab
satz gingen unter den ungünstigen Um ständen wesentlich zurück 
und betrugen im September 1930 nur etwa die Hälfte ihrer 
Leistungsfähigkeit. Von zehn Hochöfen standen nur noch vier 
un ter Feuer. Auch die Beschäftigung der Eisenbauwerkstätten 
der Friedrich-Alfred-Hütte ist hinter dem Vorjahr zurückgeblieben. 
Die zur Verbesserung der W erksanlagen notwendigen Arbeiten 
sind auch im Berichtsjahr planmäßig durchgeführt worden.

Die M ü lh o f e n e r h ü t te  wurde am 6. Ju n i 1930 stillgelegt 
und der letzte Hochofen ausgeblasen. Sie ist dam it nach einer 
Zugehörigkeit von m ehr als 65 Jahren  aus dem Verbände der 
Erzeugungsstätten der F irm a K rupp ausgeschieden. Die Anlagen 
der H ü tte  sind m it Grund und Boden sowie m it sämtlichen W ohn
häusern und Gerechtsamen zum Verkauf gelangt. Mit der E in 
stellung des H üttenbetriebes in Mülhofen ist eine weitreichende 
Um gruppierung innerhalb des Unternehm ens zum Abschluß ge
langt, die seit vielen Jah ren  technisch und wirtschaftlich no t
wendig erschien: der E rsatz der alten mittelrheinischen H ütten  
m it insgesamt sieben kleinen Hochöfen durch ein neuzeitliches Hoch
ofenwerk m it zwei Oefen am Rande der Essener Gußstahlfabrik. 
Durch die E rbauung dieses W erkes, welches die Verwendung der 
Hochofengase und des Roheisens in flüssiger Form  für die vorhan
denen Essener B etriebsstätten ermöglicht, konnten die völlig ver
alteten  mittelrheinischen Betriebe in Wegfall kommen. — Die 
F irm a Fried. K rupp h a t sich nunm ehr gänzlich vom Mittelrhein 
zurückgezogen, und der Neuwieder Bezirk h a t dam it aufgehört, 
ein besonderes Revier der deutschen Roheisenerzeugung zu sein.

Das H ü t te n w e r k  E s s e n - B o r b e c k  arbeite t nach Ueber- 
windung einiger Anfangsschwierigkeiten in  technischer Hinsicht 
durchaus den Erw artungen entsprechend. Die volle w irtschaft
liche Ausnutzung dieses neuen Betriebes war infolge der schlechten 
Geschäftslage leider noch nicht möglich. Mehrere Ergänzungen 
des maschinellen Teiles der Anlage kamen in der Berichtszeit 
zur Ausführung.

Auf der G u ß s ta h l f a b r ik  E s s e n  ist die Beschäftigung 
nach einer vorübergehenden Belebung von Februar bis Mai 
s ta rk  zurückgegangen. Die S ta h lw e r k e  waren im Jahresdurch
schnitt nur zu etwa 60 % , die W a lz w e rk e  zu 45 und die S c h m ie 
d e n  zu 40 % ausgenutzt. Die allgemeine Absatzstockung zog im 
Verlaufe des Jahres auch fast alle w e i te r v e r a r b e i t e n d e n  B e 
t r i e b e  in Mitleidenschaft. Stillegungen, einschneidende Ver
minderung der Belegschaft und  Streckung der Arbeit durch Feier
schichten waren unvermeidlich. Allein die Herstellung von A ppa



186 Stahl und Eisen. Wirtschaftliche Rundschau. —  Buchbesprechungen. 51. Jahrg . Nr. 6.

raten  aus s ä u re -  u n d  h i tz e b e s tä n d ig e n  W e rk s to f f e n  wur
den von dem Rückgang nicht betroffen. Die Erzeugung auf diesem 
Sondergebiete konnte vielmehr noch gesteigert werden, ebenso 
der Umsatz in W id ia -S c h n e id m e ta l l .  Die E rz e u g u n g  d e r  
H o c h ö fe n , S ta h l-  u n d  W a lz w e rk e  betrug:

Roheisen

„ t

1913/14 1 285 172
1928/29 1 292 440
1929/30 1 307 211

Infolge des fast völligen Fehlens der Reichsbahnaufträge hat 
der L o k o m o tiv -  u n d  W a g e n b a u  auch im Berichtsjahre mit 
Verlust gearbeitet. Zwar war die Beschäftigung der Anlagen durch 
die Hereinnahme von Auslandsaufträgen etwas besser als im Vor
jahr. Die erzielbaren Preise haben sich infolge des Auftretens 
neuer ausländischer W ettbewerber auf dem W eltm arkt noch weiter 
verschlechtert. Im  April 1930 wurde der W a g e n b a u  zugunsten 
der Linke-Hofmann-Busch-Werke Aktiengesellschaft aufgegeben 
und' gemeinsam m it der Firm a Henschel & Sohn die Lokomotiv- 
quote der genannten Firm a übernommen. Die Betriebe der im 
Vorjahre übernommenen „Hohenzollern“ A.-G. für Lokomotiv- 
bau in Düsseldorf wurden im Laufe des Geschäftsjahres stillge
legt. Der Absatz der Abteilung I n d u s t r i e -  u n d  F e ld b a h n e n  
war stark eingeengt, so daß die Erzeugung bedeutend eingeschränkt 
werden mußte.

Im  M a sc h in e n b a u  hat der Rückgang der Marktlage zwar 
später als in der Eisenindustrie, dann aber auch m it voller Schärfe 
eingesetzt. Die Monate m it befriedigender Beschäftigung haben 
jedoch im verflossenen Geschäftsjahr noch überwogen, so daß als 
Gesamtergebnis noch ein kleiner Gewinn ausgewiesen werden 
konnte. — Der L a s tk r a f tw a g e n b a u  hat trotz verminderten 
Umsatzes m it Ueberschuß gearbeitet. Im  Januar 1930 ist die 
Aktienmehrheit der Deutschen Last-Automobil-Fabrik, A.-G., in 
Ratingen in den Besitz der Firm a Fried. Krupp übergegangen. 
Der Umsatz der R e g is t r ie r k a s s e n f a b r ik  ha t den des Vor
jahres erheblich übertroffen. Die L a n d m a s c h in e n fa b r ik  hatte 
angesichts der großen Not der deutschen Landwirtschaft m it 
sehr schwierigen Verhältnissen zu kämpfen. Der Umsatz dieser 
Abteilung konnte zwar gegen das Vorjahr noch gesteigert werden, 
die erzielbaren Preise waren jedoch unauskömmlich. Die Ab
teilung A llg e m e in e r  M a sc h in e n b a u  war im ganzen genommen 
gut beschäftigt.

Von den T o c h te r g e s e l ls c h a f te n  u n d  K o n z e rn w e rk e n  
litt der Absatz des G ru so n w e rk s  in Magdeburg im verflossenen 
Jahre  sehr fühlbar unter dem allgemeinen Tiefstand der W elt
wirtschaft. Trotz dieser schwierigen Lage vermochte das U nter
nehmen noch einen Reingewinn von 507 310 JIM. zu erzielen. Die 
Beschäftigung der G e rm a n ia w e r f t  in Kiel hat sich im Laufe 
der Berichtszeit wieder gehoben. Bei Jahresschluß verfügte die 
W erft über einen Auftragsbestand, der eine W eiterbeschäftigung 
der Belegschaft im jetzigen beschränkten Umfange für das laufende 
Jah r sichert. Das Jah r schloß mit einem Verlust von 43 145 JIM. 
Bei der Firm a C a p ito  & K le in ,  Aktiengesellschaft in Benrath, 
beginnen sich die Maßnahmen, die in den letzten Jahren  zur Ver
besserung der W irtschaftlichkeit des Unternehmens eingeleitet 
wurden, allmählich auszuwirken. Infolge der schlechten Ver
fassung des Feinblechmarktes vermochte die Firm a im ver-

Rohstahl w aizwerks- 
erzeugnisse 

t  t
1 493 608 833 970
1 587 332 1 159 524
1 366 135 1 023 417

flosenen Jah r nur einen bescheidenen Ueberschuß zu erzielen. Das 
Geschäftsergebnis der W e s tf ä l i s c h e n  D r a h t in d u s t r i e  in 
Hamm ist bei der ungünstigen Lage des Marktes für Drahterzeug
nisse sehr bescheiden ausgefallen. Die N o r d d e u ts c h e  H ü t t e ,  
Aktiengesellschaft in  Bremen, h a t infolge der stark  verminderten 
Aufnahmefähigkeit des R oheisenm arktes. nicht befriedigend ge
arbeitet. Mit der S tad t Bremen h a t die H ü tte  einen Vertrag über 
die Abgabe von Leuchtgas abgeschlossen. Nach Fertigstellung 
der notwendigen Betriebseinrichtungen h a t die H ü tte  m it den 
Gaslieferungen bereits begonnen.

Die Z a h l  d e r  W e r k s a n g e h ö r ig e n  — einschließlich der 
Tochterunternehmungen —  betrug am 30. September 1930 
insgesamt 57 541. Bei den angeschlossenen W erken und Handels
firmen waren weitere 17 700 Personen beschäftigt.

Der B e tr i e b s ü b e r s c h u ß  der Werke belief sich nach Ab
setzung der Handlungs- und Verwaltungskosten sowie nach Vor
nahme der ordentlichen und außerordentlichen Abschreibungen 
auf Anlagewerte auf 31 843 787,85 JIM . Hinzu kommen noch ver
schiedene Einnahmen (E rtrag  aus Beteiligungen, Lizenzgebühren 
usw.) m it 5 138 465,10 JIM  sowie der Gewinnvortrag aus 1928/29 
von 1 919 111,87 JIM, zusammen also 38 901 364,82 JiM .

Dagegen betrugen die A u s g a b e n  für Steuern einschließlich 
Industriebelastung 16 466 438,71 JIJC, für Angestellten- und 
Arbeiterversicherung 12 612 960,50 JIJC, für freiwillige Wohl
fahrtsausgaben 5 695 510,80 JIM, für Zinsen, Bergschäden, Ab
schreibungen auf W ertpapiere, Patentabgaben, Lizenzgebühren 
usw. 6 757 999,06 JIM, zusammen 41 432 909,07 JIM , so daß ein 
V e r lu s t  von 2 531 544,25 JIM  verbleibt, der auf neue Rechnung 
vorgetragen wird.

Einige Angaben aus der Bilanz sind in nachstehender Zahlen
tafel wiedergegeben:

1913/14
J l

1928/29
JiJC

1929/30

V e rm ö g e n s b e s ta n d -  
te i le  zusammen . . . 616 418 383 472 779 859,60 461 832 571,65
darun ter: 

Grundeigentum, Werks- 
anJagen usw................... 245 048 213 196 278 375,51 197 731 542,99

V o r r ä t e ............................. 157 842 613 71 923 951,91 67 719 809,89
W ertpapiere und Beteili

gungen ......................... 88 257 217 81 154 208,49 81 971 670,17
B a n k g u th a b e n ................. 44 386 050 12 950 499,36 13 042 514,92
W aren- und sonstige 

S c h u ld e n ..................... 53 750 948 66 308 227,54 60 688 790,64
V e rb in d l ic h k e i te n  u. 

R e in v e rm ö g e n  zus. 616 418 383 472 779 859,60 461 832 571,65
darunter: 

G rundkapital . . . 180 000 000 160 000 000,— 160 000 000,—
Gesetzliche Rücklage . . 11 189 775 16 000 000,— 16 000 000,—
SonderrUcklage................. 18 000 000 10 000 000,— 10 000 000,—
Deckung fü r Schäden u. 

Verpflichtungen. . . . 16 909 840 21 590 133,95 17 714 759,46
Sonstige Rückstellungen 5 000 000 21 128 417,12 27 959 256,47
A n l e i h e n ......................... 51 197 480 83 229 686,59 82 937 689,40
W aren- und sonstige 

G lä u b ig e r ..................... 105 625 068 37 417 238,75 35 712 786,52
A nzah lungen ..................... 110 976 357 16 492 752,12 16 019 917,54
Bestand fü r W ohlfahrts

zwecke ......................... 18 231 544 __

R o h g e w in n  ................. 65 266 122 49 115 377,53 38 901 364,82
R e i n g e w i n n ................. 40 830 558 10 919 111,87 ---
V e r l u s t .......................... — — 2 531 544,25

B u c h b e s p r e c h u n g e n l).

Handbuch d e r  a n o rg a n is c h e n  C hem ie  in  v ie r  B ä n d en . 
U nter Mitwirkung von Prof. Dr. E. A h e l, Wien [u. a.] hrsg. 
von Dr. R. A begg  f, weiland Professor an der Universität und 
der Technischen Hochschule zu Breslau, Dr. F r . A u e rb a c h  f, 
weiland Regierungsrat, Mitglied des Reichs-Gesundheitsamts, 
und Dr. I. K o p p e l, a. o. Professor an der Universität zu Berlin. 
Leipzig: S. Hirzel. 8°.

Bd. 4, Abt. 3, Teil 2: Die Elemente der achten Gruppe des 
periodischen Systems. Zweiter Teil: E is e n  u n d  se in e  V e r
b in d u n g e n . B, Lieferung 1. Von W. J a n d e r  [u. a.]. Mit 
139 Fig. im Text und auf 2 Tafeln. 1930. (X V III, 463 S.) 
45 JIM .

Im  Vorwort zur ersten Hälfte der ersten Abteilung des 
vierten Bandes2) war m itgeteilt worden, daß in  Zukunft einzelne 
Elemente oder Gruppen verwandter Elemente in  Einzelbänden 
herausgegeben werden sollten, um die Vollendung des Werkes 
zu beschleunigen. Trotzdem sind seit jener Zeit nahezu vier Jahre

*) W er die Bücher zu kaufen wünscht, wende sich an den 
V e rla g  S ta h le is e n  m. b. H., Düsseldorf, Postschließfach 664.

2) Vgl. St. u. E. 48 (1928) S. 94.

vergangen, bis der vorliegende Teil des v ierten Bandes erschien. 
Dabei ist die Veröffentlichung dieses Teiles nur dadurch möglich 
geworden, daß m an die ursprüngliche Absicht, den Band E isen  
abgeschlossen herauszugeben, fallen gelassen und ihn in zwei Ab
teilungen, A und B, m it besonderer Seitenzählung zerlegt hat. 
Teil A m it der E inteilung: E isenatom ; reines Eisenm etall (Dar
stellung, Eigenschaften); Legierungen und Verbindungen des 
Eisens m it Metalloiden (außer Halogenen) und Metallen; Passivität 
und Korrosion; Technologie des Eisens; Analyse —  wird später 
erscheinen, da eine Anzahl Handschriften nicht rechtzeitig ein
gegangen sind.

Die vorliegende Lieferung 1 des Teiles B en thält die Ver
ladungen des zwei- und dreiwertigen Eisens un ter Ausschluß 

der komplexen Zyanide, die Verbindungen des sechswertigen 
Eisens (Ferrate), die Karbonyle und Nitrosyle des Eisens. Die 
in den früher erschienenen Bänden des Handbuches übliche E in 
teilung die einzelnen W ertigkeitsstufen gesondert zu behandeln, 
hat sich bei den Verbindungen des Eisens nicht streng durch
fuhrenlassen So werden z. B. die interm etallischen Verbindungen 
sowie die nichtsalzartigen M etalloidverbindungen im Teil A be
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schrieben. Die R eduktions-, Oxydations- und Zem entations
gleichgewichte sind im Anschluß an  das E isenm etall im Teil A, 
die Darstellung der Oxyde und die Darstellung ihrer übrigen 
Eigenschaften dagegen im Teil B behandelt. Durch diese Anord
nung und durch die doppelte Seitenzählung w ird natürlich die 
Uebersichtlichkeit verm indert. Die Verfasser der einzelnen Ab
schnitte, W. J a n d e r  (Verbindungen vo n F eH ), A. K u r te n a c k e r  
(Verbindungen von FelH ), A. S ie m e n s  (Verbindungen von EeIV, 
Fev  und FeTI) und I. K o p p e l  (Eisenkarbonyle und  -nitrosyle), 
haben es verstanden, den Stoff so auszuwählen, daß eine voll
ständige Uebersicht über den heutigen S tand unseres Wissens 
auf diesem Gebiet gegeben wird. Dabei ist die Darstellung überall 
kurz und klar. Das W esentliche und Grundlegende wird aus
führlich besprochen, das Nebensächliche t r i t t  zurück. E in um 
fassender Schrifttumsnachweis, der alle einschlägigen Arbeiten 
berücksichtigt, erleichtert ein eingehendes Studium  der einzelnen 
Gebiete. Die Darstellung wird durch die zahlreichen sehr gu t aus
gewählten Abbildungen un terstü tz t.

Es ist zu hoffen, daß die nächste Lieferung in  kurzer Zeit 
erscheint, dam it endlich von den beiden bekannten W erken — 
dem „ G m e lin “ und dem „ A b e g g “ —  die Bände, die das 
Eisen behandeln, vorliegen. 0. Thanheiser.

Shannon, R. W .: S h e e t  S te e l a n d  t i n  p la te .  (W ith 69 fig.) 
New York (419 Fourth  Ave., a t 29t*1 S tr.): The Chemical 
Catalogue Company, Inc., 1930. (285 p.) 8°. Geb. 5 $.

Das Buch soll hauptsächlich dem Nichtfachm ann die K ennt
nis der Herstellung und Verwendung von Fein- und Weißblech 
vermitteln. Zu diesem Zwecke bem üht sich der Verfasser, in 
gemeinfaßlicher Weise die Grundlagen der Roheisen- und Stahl
erzeugung darzustellen, soweit sie sich auf Stahl für Fein- und 
Weißblech bezieht, ferner die Vorgänge und W erkstoffe zu e r
örtern, die beim W alzen und  der W eiterbehandlung der Bleche 
Vorkommen, und schließlich die Eigenschaften und den Zweck 
der zahlreichen Stufen und A rten der Fein- und Weißbleche in 
Güte und Aussehen zu erklären. Nach diesen Gedankengängen 
ist der Inhalt des Buches eingeteilt in 16 Abschnitte, die folgendes 
behandeln: A bschnitt 1 und 2 Erzeugung des Roheisens und  des 
Stahles, Einteilung, Eigenschaften und Benennung der ver
schiedenen für die Fein- und  W eißblechherstellung wichtigen 
Stahlsorten, Begriffsbestimmung der einzelnen Blecharten und 
Zahlentafeln über Erzeugungsmengen; A bschnitt 3 bis 8 Walzen 
des Stahles zu F e in -und  W eißblechen; A bschnitt 9 bis 15 Glühen, 
Beizen, Kaltnachwalzen, N achrichten und Strecken, Verzinnen 
und Verzinken, Aussondern, Fertigm achen und Verpacken der 
Bleche. In  den A bschnitten 3 bis 15 werden alle bei den ver
schiedenen Herstellungsstufen benutzten E inrichtungen durch 
Abbildungen dargestellt sowie die bei den Arbeitsvorgängen 
auftretenden Veränderungen der G estalt, der Oberflächen und 
des Gefüges, die Fehler an  halb- oder ganzfertigen Blechen usw., 
kurz alles, was während der Herstellung der Bleche zu beachten 
ist, erörtert und oft an  Abbildungen, Skizzen und Schliffbildern 
erläutert. Schließlich wird in  A bschnitt 16 und dem Anhang 
die Einteilung und Benennung der im Handel vorkommenden 
Bleche behandelt, und werden Angaben über die von der Asso
ciation of American Steel M anufacturers festgesetzten zulässigen 
Abweichungen in Gewicht, Dicke, Größe usw. der Bleche gemacht.

Das Buch ist recht lesenswert und bietet besonders dem jü n 
geren Fachmann durch die planmäßige und zusammenfassende 
Darstellung eine gute Uebersicht über die in der amerikanischen 
Fein- und W eißblechherstellung übliche Betriebsweise und 
vielleicht auch brauchbare Anregungen zu Beobachtungen in 
seinem eigenen Betrieb. H . Fey.
Schmalenbach, E ., Dr. rer. pol., Dr. ju r., Professor der Betriebs

wirtschaftslehre an der U niversität Köln: G ru n d la g e n  d e r  
S e lb s tk o s te n r e c h n u n g  u n d  P r e i s p o l i t i k .  5., neubearb. 
Aufl. (Mit 9 Schaubildern im T ext u. 1 Beil.) Leipzig: G. A. 
Gloeckner 1930. (VI, 173 S.). 8°. In  Leinen geb. 10,40 JtJl.

Die früheren vier Auflagen dieses Buches galten der Schmalen - 
bachschen Schule als das Evangelium  des Kostenwesens, gipfelnd 
in dem „proportionalen Satz“ . Als Laienbrevier für den Techniker 
konnte es sich nicht einführen, denn tro tz  aller K larheit der Spra
che und bester B ildhaftigkeit der Beispiele is t diese Sprache nicht 
die des Ingenieurs, der leider eine recht m angelhafte Vorbildung 
in diesen Dingen m itbringt. Das ist bedauerlich, denn aufm erk
sames Studieren dieser Ausführungen muß jedem von Nutzen sein, 
der m it K osten und  Preisen zu tu n  hat.

Die Bedeutung der neuen fünften Auflage liegt nicht nur 
darin, daß die Entw icklung der letzten Jah re  hineingeflochten ist, 
sondern daß die Gedankengänge von Schmalenbachs bekanntem  
Wiener Vorträge aus dem F rüh jah r 1928 zu einer breiten Apologie 
gegen die zahlreichen Gegner ausgesponnen sind. Neben vielen

kleineren Hinweisen, m it denen die Schrift du rch tränk t ist, be
schäftigen sich die Seiten 56 bis 73 und 86 bis 104 ziemlich aus
schließlich hierm it. Die wesentlichsten Ergebnisse dieser Ueber- 
legungen seien in  möglichst faßlicher, wenn auch weniger wissen
schaftlich genauer Form  kurz wiederholt:
f. Mechanisierung, Elektrifizierung und andere Einflüsse führen, 
sagt Schmalenbach, zu einer starken K onjunkturem pfindlichkeit 
der Betriebe infolge des Anwachsens der sogenannten festen 
Kosten. Dadurch kom m t es bei schlechter K onjunktur zum Zu
sammenschluß der Werke gegen eine „Preisschleuderei“ . Die 
Preise werden höher gehalten, als es einer vollkommen freien 
W irtschaft entspricht, bei der lediglich Angebot und  Nachfrage 
entscheiden. Dafür halten die Syndikate anderseits in  Zeiten 
hoher K onjunktur die Preise auf einer mäßigen Fläche und be
grenzen dam it ein uferloses H inauf schnellen. Beide W irkungen 
sind aber volkswirtschaftlich und privatw irtschaftlich unvorteil
haft, weil sie die natürliche Entwicklung stören. t Sie bremsen den 
selbsttätigen Ausgleich, verhindern in  schlechten Zeiten das Auf
treten  neuer Verbraucherkreise und dam it eine Steigerung der 
Erzeugung, in guten Zeiten dagegen die Eindäm m ung der E r
zeugung und  führen zu übermäßigen Neubauten, weil die Ver
braucherkreise, die sonst nicht mehr mitkommen würden, nicht 
abspringen. Die erzeugten Güter würden dagegen bei u n 
gehemmter Entwicklung jeweils an  die Stelle geleitet werden, an 
denen sie privatw irtschaftlich und volkswirtschaftlich am zweck
mäßigsten verwendet würden. — Soweit Schmalenbach.

Daß es in  schlechten Zeiten sehr wesentlich darauf ankom m t, 
die sogenannten fixen K osten elastisch, also konjunkturanpassungs
fähig zu gestalten, m it ändern W orten: sie ihres fixen Charakters 
zu entkleiden, und zwar m it allen M itteln, u. a. selbst des Beam ten
abbaues, der Gehaltskürzungen und der Stillegung von W erksteilen 
und W erken, durch Abstimmung der Anlagegrößen nicht auf den 
weitesten, sondern auf den engsten Querschnitt, das ha t die 
Industrie, freilich aus der N ot der Zeit heraus, ohne alle W issen
schaft erkannt, und sie handelt danach; schade nur, daß dieser 
Abbau der fixen K osten sich nicht auch etwas lebhafter auf andere 
Stellen als die Industrie erstreckt. Ferner ist es eine für jede Preis
verrechnung wichtige Erkenntnis, daß es gleichgültig ist, welches 
der verschiedenen Erzeugnisse die wirklich festen K osten trägt, 
und daß es für diesen Zweck genüge, die festen Kosten allgemein 
in die Gewinnzuschläge zu legen.

Auf der ändern Seite ist es immerhin eine erhebliche Zumutung 
an  die Industrie, der allgemeinen W ohlfahrt zuliebe und in  der 
Ueberzeugung, daß es dem Einzelnen gut gehen müsse, wenn es 
der Allgemeinheit gu t geht, den Sperling aus der H and fliegen zu 
lassen, m it der durchaus nicht risikofreien Hoffnung, daß die 
Praxis die Theorie auch wirklich bestätigt. Es wird eben der 
Industrie  zugemutet, im W ellental der K onjunktur zu scharfen 
Verlustpreisen zu verkaufen, wobei un ter Verlustpreis nicht irgend
eine betriebswirtschaftliche Kenngröße, sondern ein Verkauf zu 
verstehen ist, bei dem die Dynam ik des Bankkontos übelste 
Degressionserscheinungen zeigt. W enn dann nun zur freundlichen 
Nachhilfe noch ein Zwangssyndikat an die W and gemalt wird, so 
muß dies starken W iderspruch wecken, ganz abgesehen davon, daß, 
wenn ein Mann wie Schmalenbach spricht, eine solche Rede nicht 
mehr rein wissenschaftlich gewertet werden darf, sie vielmehr zum 
Fenster hinaus gehalten wird. Sie gibt zum mindesten allen w irt
schaftsfeindlichen Elem enten W asser auf die Mühle, um so mehr, 
als gerade diese Kreise zu tendenziöser Auslegung neigen und m it 
dem Ausdruck der Fehlinvestition sehr schnell bei der H and sowie 
in  der Denkweise des Betriebswirtschafters nicht geschult sind, 
deren Gegensatz zur volkswirtschaftlichen Auffassung gerade 
Schmalenbach betont. So h a tte  seine Rede das, was er selbst als 
„politischen Beigeschmack“ bezeichnet. Die W irkung war denn 
auch danach.

Schmalenbach selbst un terstre ich t in  seinem Buch, daß bei 
Polemik nichts herauskom m t, er begründet daher seine Anschau
ung m it dem Rüstzeug der Betriebswirtschaft und Volkswirtschaft 
(Grenznutzentheorie). W ir aber unterstreichen m it, daß ohne 
genaue K enntnis der neueren Gedankengänge über Selbstkosten, 
ohne ein Verliefen in  die betrieblichen W issenschaften weder 
diese noch irgendeine andere einschlägige Aufgabe des Tages oder 
der Zukunft beurteilt werden kann. Schmalenbachs „G rund
lagen der Selbstkosten und Preispolitik“ sind gerade in diesem 
Sinne ein Buch, das neben den W erken von Leitner, Peiser usw. 
gar nicht genug gelesen werden kann. Folgerungen muß jeder selbst 
ziehen und wird die Erweiterung seiner Kenntnisse nutzbar anwen
den können, ohne Arm in  Arm m it Schmalenbach bis zu den äußer
sten Grenzen zu wandeln. Es kom m t an „auf die Genauigkeit der 
E r k e n n t n i s ;  diese zu pflegen, is t diesesW erkes Aufgabe“ (S. 92).

Das Buch ist m it dem E rn st des Forschers und dem Hum or 
des W eltweisen geschrieben. Es gibt nicht nur reichste Anregung
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über wissenschaftliche Dinge, sondern auch ein Bild von dem 
Menschen Schmalenbach, von einer starken Persönlichkeit, die 
m it Goethe höchstes Glück der Erdenkinder ist. K . Rummel.

Peiser, H erbert: R e c h n u n g sw e se n  im  M a sc h in e n b a u .
(Vorwort vom Ausschuß für industrielles Rechnungswesen 
beim Verein deutscher Ingenieure.) Mit 19 Abb. Berlin: 
VDI-Verlag, G. m. b. H ., 1930. (V, 114 S.) 8°. In  Leinen 
geb. 5 MM, für Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 
4,50 MM.

Zahlreich sind die Schriften über die Selbstkostenrechnung. 
Nicht immer wird der Leser das Gefühl haben, daß diese Ver
öffentlichungen eine Lücke ausfüllen. Das vorliegende Buch 
dagegen verdient Anerkennung. Es träg t sicher dazu bei, die 
Zusammenhänge im industriellen Rechnungswesen zu klären. 
Der klare Aufbau des Inhaltes, die von theoretischen Erwägungen 
fast freie, m itten aus der Praxis geschöpfte Schilderung vom 
Zweck und Wesen der Kostenrechnung in  Verbindung m it einer 
flüssigen Schreibweise, m acht das Lesen des Buches über den 
eigentlichen W ert hinaus zu einem künstlerischen Genuß. Der 
Verfasser geht von den Verhältnissen des Maschinenbaues aus. 
E r behandelt die Ziele der Rechnung und die einzuschlagenden 
Wege. Mit Recht weist er darauf hin, daß häufig Mißverständnisse 
auf der mangelnden Erkenntnis beruhen, daß die Ziele der Rech
nung jeweils nur durch eine geeignete Gliederung und Zuordnung 
der Kosten erreicht werden können. Aus dieser Tatsache folgt 
die Vielseitigkeit der Kostenrechnung und zugleich die Viel
gestaltigkeit der Verrechnungsarten, aber auch die Schwierig
keiten, die Selbstkostenrechnung zu dem zuverlässigen Hilfs
m ittel bei allen Entscheidungen in W irtschaftsfragen zu machen. 
Recht anschaulich und meist auch überzeugend setzt sich der 
Verfasser m it den verschiedenen Rechnungsmöglichkeiten und 
den die Kosten des Erzeugnisses beeinflussenden Größen aus 
einander.

Leider erweckt das Buch durch seinen Titel den Eindruck, 
daß es sich nur auf das Rechnungswesen im Maschinenbau 
beschränke. Tatsächlich aber gelten die entwickelten Gedanken 
sinngemäß für jeden anderen Industriezweig, also auch für die 
Eisenhüttenindustrie, hier vor allem für die weiterverarbeitenden 
und die Verfeinerungsbetriebe. Das Buch verm ittelt einen guten 
Ueberblick über das gesamte Rechnungswesen. Es verdient 
größte Beachtung und kann daher auch den Eisenhüttenleuten 
warm empfohlen werden. 0. Cromberg.
Ford, H enry: U n d  t ro tz d e m  v o rw ä r ts .  U nter Mitwirkung 

von S a m u e l Cro w th e r . Einzig autorisierte deutsche Ausg. von 
C u r t  T h e s in g  und W a. O s tw a ld . Leipzig: Paul L ist (1930). 
(337 S.) 8». 6 MM, geb. 10MM.

Ich habe alle Bücher Fords gelesen; das letzte ist besonders 
beachtenswert. Ford lehrt geradezu eine neue Religion: „Vom 
Glück auf E rden.“ Seine Formel dafür lautet: „Jeder Arbeiter 
muß in jeder Stunde so viel verdienen, daß er zur Zeit nicht mehr 
als acht Stunden täglich zu arbeiten braucht, möglichst nicht mehr 
als fünf Tage in der Woche, und dabei so viel verdient, um Zeiten der 
Arbeitslosigkeit ohne Beeinträchtigung seiner Lebenshaltung zu 
überwinden.“ Das Mittel dazu sieht Ford in der Herstellung 
großer Mengen von W aren höchster Güte zu billigsten Preisen, 
die auf billigstem Wege an die Verbraucher zu bringen sind. 
Ford begründet seine Anschauung m it einer eingehenden Schilde
rung der neuesten Entwicklung seiner Werke und einer eindrucks
vollen Zahlentafel über die Steigerung der in seinen Betrieben 
gezahlten Durchschnittsstundenlöhne. E r wünscht auszudrücken, 
daß er derartige Arbeitsleitsätze als „Dienstleistung an der Allge
m einheit“ ansieht.

Es is t heute in Deutschland „Mode“ geworden, allem, was von 
den Vereinigten Staaten kommt, m it einem gewissen Mißtrauen 
entgegenzutreten, nachdem einige deutsche Ingenieure ameri
kanische Arbeitsweisen im Uebermaße der Bewunderung kritiklos 
auf deutsche Verhältnisse übertragen haben. Auch das neue Buch 
von Ford ist dieser K ritik  verfallen. Das Buch ist einseitig ameri
kanisch und zu einem nicht unwesentlichen Teile auf Geschäfts
anpreisung abgestellt. Ford betont meines Erachtens die rein 
wirtschaftliche Seite zu stark, obwohl er auch auf Politik eingeht.

W enn uns aber ein Mann wie Ford etwas zu sagen hat, der in 
wenigen Jahrzehnten ein Riesenunternehmen geschaffen hat, das 
rd. 200 000 Menschen unm ittelbar beschäftigt, so sollten wir 
seinen W orten Aufmerksamkeit schenken — zumal da Ford seine 
Gedanken m it Erfolg auch in seinen ausländischen Unterneh
mungen h a t durchsetzen können.

W ir müssen uns von der Anschauung frei machen, daß die 
Fordschen Arbeitsweisen ausschließlich durch das fließende Band 
gekennzeichnet seien, und daß er nur durch dieses seine Riesen

erfolge erzielt habe. Ford v e rtr itt  in wirtschaftlicher. Hinsicht 
eine W eltanschauung, m it der wir uns auseinandersetzen müssen: 
„Hoher Verdienst, niedere Verkaufspreise, Muße, um die erzeugten 
Güter zu verbrauchen.“ Die M ittel dazu: Massenfertigung in 
Großbetrieben, hohe Löhne —  aber nur gegen hohe Leistung, 
Fließarbeit, weitgehender E rsatz der Menschenarbeit durch die 
Maschinen — deshalb Beschränkung möglichst auf e in  Arbeits
gebiet, weitgehende Normung des Fabrikates und aller W erks
einrichtungen, Auswahl und Erziehung der Arbeiter, Heranbildung 
eines tüchtigen technischen Nachwuchses, strengste E nthaltsam 
keit im und außer Dienst usw. Das sogenannte „System  Ford“ 
verlangt die Anwendung a l l e r  dieser Mittel.

Betrachten wir unter diesem Gesichtswinkel Fords einmal 
unsere deutschen V erhältnisse! Ford erw ähnt nicht die ungeheuer
liche Vorbelastung der deutschen Industrie  durch Youngplan, 
Steuern, soziale Aufwendungen und dergleichen. Anderseits 
müssen wir offen zugestehen, daß wir wichtige Teile der Fordschen 
Leitsätze nicht durchführen, obwohl wir dazu in der Lage wären. 
Ich will nur ein einziges Beispiel dafür anführen: In  ungezählten 
deutschen Betrieben wird in der Arbeitsschicht noch Bier ver
schenkt! W arum stellen wir das nicht ab ? Allgemein gesprochen: 
E in Volk, das nüchtern ist wie das amerikanische, muß die anderen 
Völker auf die Dauer überflügeln. Die Führer der deutschen 
Industrie sollten das Buch Fords lesen. Paul Schmerse.

W irtschaftsjahrbuch für das n ie d e r r h .- w e s t f ä l .  I n d u s t r i e 
g e b ie t  1931. Hrsg. im Aufträge des Verbandes Bergischer
Industrie- und Handelskammern, des Zweckverbandes der
Industrie- und Handelskammern zu Bochum, Dortmund,
Essen und Münster, des Zweckverbandes der Niederrheinischen 
Industrie- und Handelskammern, des Zweckverbandes der
Südwestfälischen Industrie- und Handelskammern Arnsberg. 
Hagen und Siegen, des Vereins zur W ahrung der gemeinsamen 
wirtschaftlichen Interessen in Rheinland und Westfalen zu 
Düsseldorf und des Zweckverbandes Nordwestdeutscher W irt
schaftsvertretungen zu Essen-Berlin, von der I n d u s t r i e -  u n d  
H a n d e ls k a m m e r  zu E sse n . Essen: Ruhrverlag, W. Girardet, 
(1931). (XIX , 834 S.) 8°. Geb. 20 MM.

Das W irtschaftsjahrbuch der Handelskammern-Zweckver- 
bände des Ruhrgebietes und des „ L a n g n a m - V e r e in s “ gibt in 
seinem Auf Satzteil aus der Feder führender Persönlichkeiten der 
W irtschaft eine Fülle von Stoff über die L ag e  a l le r  w e s e n t 
lic h e n  W ir ts c h a f ts z w e ig e  d es rh e in is c h -w e s tf ä l is c h e n  
I n d u s t r i e g e b ie te s .  Die einzelnen Beiträge beschränken sich 
nicht darauf, den K onjunkturverlauf des vergangenen Jahres im 
einzelnen zu kennzeichnen; sie geben darüber hinaus, gestützt 
auf die Erfahrungen der Praxis, Anregungen für die amtliche 
W irtschafts-, Sozial-, Finanz- und Verkehrspolitik und sind in
sofern ein wertvoller Beitrag für die wirtschaftspolitische Willens
bildung des industriellen Westens. Die Fragen des Bergbaues, 
der Eisen schaffenden und Eisen verarbeitenden Industrie sowie 
der M etallhütten- und Nichtm etallwirtschaft, die für den Leser 
von „Stahl und Eisen“ in erster Linie beachtenswert sein dürften, 
werden in Beiträgen von H erbert K a u e r t ,  Essen, Bergwerksdiiektor 
T)l'.=5ng. Fritz M ü lle r , Essen, Hüttendirektor®r.=Qng. (£. 1). Adolf 
W ir tz ,  Mülheim-Ruhr, D irektor Dr. rer. pol. h. c. C. G e rw in , 
Düsseldorf, $r.=Qng. @. I). Moritz K lö n n e , Dortmund, und 
Direktor M. G. F r  e ise , Duisburg, behandelt. Der einleitende 
wirtschaftspolitische Ueberblick hat den Vorsitzenden des „Lang
nam-Vereins“ und der Nordwestlichen Gruppe des Vereins deut
scher Eisen- und Stahl-Industrieller, ®r.=^ng. F ritz  S p r in -  
g o ru m , zum Verfasser. Es würde an dieser Stelle zu weit gehen, 
sich m it Einzelheiten der Aufsätze des näheren zu beschäftigen. 
Zur allgemeinen Kennzeichnung mag der Hinweis genügen, daß 
sämtliche Aufsätze bei aller Sorge um den Ablauf der w irtschaft
lichen Lage doch von der Hoffnung getragen sind, das Notjahr 
1931 möge zugleich ein Lehrjahr oder ein W endejahr sein. Mit 
Recht läßt allerdings dazu Springorum seinen Aufsatz ausklingen 
in die Mahnung: „Der Geist der untätigen Entsagung und der 
Zersetzung wird das Schicksal unserer Zeit nicht meistern. N u r 
d e r  u n b e u g sa m e  W ille  z u r  T a t ,  v e r w u r z e l t  in  dem  
G la u b e n  a n  d ie  g e su n d e n , a u f  b a u w ill ig e n  K r ä f te  des 
d e u ts c h e n  V o lk e s , ö f f n e t  u n s  d e n  W eg  zu  e in e r  b e s s e 
re n  Z u k u n f t .“

Die weiteren Teile des W irtschaftsjahrbuches enthalten in 
der bekannten \  ielseitigkeit und Zuverlässigkeit Nachweise über 
die Behörden und Verbände des Industriegebietes; Uebersichten 
über die führenden Konzerne von Rheinland und Westfalen, die 
I'iim en des Bergbaues, der Eisen schaffenden und Eisen verarbei
tenden Industrie usw. schließen das Handbuch ab. Es wird den 
Benutzern wertvolle Dienste leisten. A f t


