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Erfahrungen mit neuzeitlichen Kokereien des Ruhrgebietes.
Von Dr. phil. Walter Gollmer in Essen.

[Bericht Nr. 31 des Kokereiausschussesl).]

(Rationalisierung der Kokereien des Ruhrgebietes durch Neubauten. Leistungssteigerung bei den neuen Kokereien durch
VergroRerung der Kammern nach Ldnge und Hohe, durch Abkiirzung der Garungszeit soicie durch Mechanisierung des

Betriebes. EinfluB der Ofenhdhe auf das Schuttgewicht der Kokskohle.
zeichnende MeRgerate. Aufstellung von Geicéhrleistungsforderungen.
kleidung der Bunker- und Mischanlagen mit Glasplatten, selbstdichtende Ofentiiren,
Selbstkosten einer neuzeitlichen GroRkokerei:
Unterhaltungs- und Betriebskosten, GroRe der Belegschaft.

fernung des Naphthalins durch IFascAen mit Kondensat.
Belastung der Kokskohle durch Vorfracht,

keitsberechnung.

Kosten der Beheizung mit Generatorgas gegeniiber der mit Koksofengas.

Uebencachung des Ofenbetriebes durch selbstauf-
Technische Neuerungen im Kokereibetrieb: J us-
wassergekiihlte Steigrohre, Ent-
Kapitaldienst,
Wirtschaftlich-
EinfluR des neuzeitlichen

Kokereibetriebes auf das Ausbringen und die Erzeugnisse, wie Koks, Teer, Benzol und Gas.)

er rheinisch-westfélische Kohlenbezirk wurde in den
letzten 2 bis 3 Jahren um eine ganze Reihe groler
und eigentiimlicher Bauwerke bereichert, die auch dem Laien
durch Ausmafe und Schodnheit der Gestaltung auffallen (vgl.
All. 1) ; es sind dies die neuen GrofRkokereien, bei denen

Abbildung 1.

sich eine ausgeglichene und verstdndnisvolle Zusammen-
arbeit von Fachmann und Architekt feststellen 1aRt. Die
Bauzeit, die besonders in den Jahren 1927/28 sehr lebhaft

M Erstattet in der 11.Vollsitzung am 25. Januar 1929 ge-
legentlich der 2. Technischen Tagung des rheinisch-westfalischen
Steinkohlenbergbaues. — Sonderdrucke dieses Berichtes sind zu
beziehen vom Verlag Stahleisen m.b.H ., Disseldorf. PostschlieR-
fach 664.

war, geht anscheinend ihrem Ende entgegen; trotz der
Kirze der zurickliegenden Zeit 1aRt sich schon heute fest-
stellen. dal das Geschaffene in Deutschland wohl einzig-
artig dasteht, und daR grof3e Fortschritte nicht nur in tech-
nischer. sondern auch in wirtschaftlicher Beziehung zu vex-

GroRkokerei der Zeche Nordstern.

zeichnen sind. Die Geschichte des Kokereiwesens 1aRt
héchstens einen Vergleich mit den Vereinigten Staaten
von Nordamerika zu, in denen wahrend des Krieges jene
groBen Zentralkokereien entstanden, die fiir damalige Be-
griffe als wahre Wunderwerke galten und entsprechend be-
staunt wurden.

Die deutschen Neubauten wurden
grofRzigigen Rationalisierungsplanes

im Rahmen eines
des Ruhr-
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bergbaues durchgefihrt; sie hatten sich schon seit Jahren
als &uBerst dringend und notwendig erwiesen, muf3ten jedoch
lange Zeit aus wirtschaftlichen Erwégungen vor noch wich-
tigeren Aufgaben zurucktreten. Erst durch den englischen
Bergarbeiterstreik wurde eine gewisse, wenn auch nur vor-
Ubergehende hoffnungsfrohe Beurteilung der wirtschaft-
lichen Lage ausgeldst, was den Ruhrzechen den Mut gab,
endlich an eine durchgreifende Rationalisierung der Koke-
reien und an die Neubauten heranzugehen.

. Erhéhte Leistungsfahigkeit der Kokereineuhauten.

7u Beginn des Jahres 1926 wurden im Ruhrgebiet
140 Kokereien mit rd. 16 200 Oefen betrieben. Diese meist
veralteten Anlagen waren imstande, etwa 28 Mill. t Koks
jahrlich zu erzeugen. Durch die Rationalisierung, die etwa
in der zweiten Halfte des Jahres 1926 einsetzte, wurden bis
Anfang 1928 insgesamt 2770 neue Oefen auf 32 verschiedenen
Anlagen errichtet, und zwar derart, da 1060 Oefen zur
VergroRerung und Vervollstandigung von 14 bereits be-
stehenden Anlagen dienten, dann aber noch 18 vollstandig
neue Kokereien mit 1710 Oefen errichtet wurden. Im Ruhr-
gebiet kann man jetzt, einschlieflich von 4 auch ohne
Zubau schon als GroRkokereien anzusprechenden Anlagen,
36 GroBRkokereien mit nicht ganz 7000 Oefen feststellen;
diese sind imstande, jahrlich 24,9 Mill. t Koks zu erzeugen,
wovon 15,3 Mill. t allein von den 2770 neuen Oefen getragen
werden.

Diese grofRziigige Rationalisierung verlangt von vornherein
gebieterisch dieStillegung aller alten nicht mehrwirtschaftlich
arbeitenden Anlagen. Diese MaRnahme wird jedoch durch
sozialpolitische und gesetzliche Ricksichten stark gehemmt,
denn bisher sind erst 6300 alte Oefen zum Erldschen ge-
kommen, so dal} einschlieBlich der neuen immer noch rd.
13 000 Oefen unter Feuer sind. Die Kokserzeugung des
Jahres 1927 betrug 27,4 Mill. t, die heute zu 91 % von den
7000 Oefen der 36 Grof3kokereien, zu 56 % von den 2770
neuen Oefen allein gedeckt werden kénnte.

Diese Zahlen verdeutlichen die groRBen Fortschritte, die
besonders durch die Neubauten in der deutschen Kokerei-
technik erzielt wurden und die vor allem in einer erheblichen

Zahlentafel 1. Leistung einiger neuzeitlicher

Lange Breite  Hohe Nutz- Schott-
Ofenart raum gewicht
m mm m m3 kg/m3
. 13.0 450 4.0 218 0,77
Neuzeliche 130 450 45 246 079
13.0 450 6.0 334 0,80

Alter Schamotte-Ab-
hitzeofen 10,0 500 2,5 11,0 0,75

Leistungssteigerung der Oefen bestehen (vgl. Zahlen-
tafel 1), der sich aber auch der sonstige Betrieb durch
Intensivierung und Mechanisierung angepaflt hat. Die
Leistungssteigerung der Oefen selbst erfolgte durch eine
betrachtliche Verringerung der Garungszeit, in der Haupt-
sache aber durch eine erhebliche VergroRBerung des Kammer-
raumes, die durch Erh6hung und Verlédngerung erzielt
wurde, wahrend die Breite an gewisse durch die Koksgrofie
gegebene MaRe gebunden ist.

So haben sich die Schmalkammerdfen trotz ihrer
hohen Leistung, die sie infolge ihrer kurzen Garungszeit
haben, nicht durchgesetzt, weil der darin gewonnene klein-
stuckige, stengelige Koks sich trotz aller WerbungsmaRnah-
men nur bei inlandischen Eisenhitten eingefuhrt hat. Die
Neubauten weisen zwar Kammerbreiten von 420, 400, sogar
350 mm auf, doch nur auf Huttenkokereien. Die Handels-
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Zahlentafel 2. Kokereineubauten im Ruhrgebiet und

ihre Ofenbreite.
Anteil an der

Breite der Anteil an der Jahresleistungsfahigkeit
Ofenkammern gehanten Ofenzahl von 15,3 Mill. t Koks
mm % %
350 7,2] 3,2]
400 22,5 32,7 23,1 284
420 3,0 2,1
450 47,0 53,2t
470 6,5 3,6
475 83 67,3 45 716
480 3,2 8,8
500 231 1,6]

kokereien mit ihren sehr empfindlichen Abnehmern bevor-
zugen groRere Breiten; gerade in letzter Zeit ist die Entwick-
lung zu breiteren Oefen hin mit Ricksicht auf den Abnehmer,
der immer wieder groBstickigen Koks verlangt, deutlich be-
merkbar (vgl. Zahlentafel 2) ; ist doch zur Zeit eine Hoch-
leistungskokerei von 500 mm breiten Oefen im Bau, eine
solche von 530 mm geplant. Der Vollstdndigkeit halber sei er-
wéahnt, dall man neuerdings die an sich alte Frage der ein-
seitigen Wandbeheizung auch mit Ricksicht auf die
StuckgroRe des Kokses wieder aufgegriffen hat, diesmal an-
scheinend mit Erfolg.

An die Ofenlange, die durchschnittlich von 10 auf 12
bis 13 m gesteigert wurde, dirfte man wohl vorlaufig ge-
bunden sein, es sei denn, daB andere Mittel als Planier- und
Drickstange fur die Einebnung der Kokskohle und fir die
Entleerung der Kokskammern gefunden wirden. Eine
andere LOsung hierfir durfte mit Rucksicht auf die Mog-
lichkeit einer weiteren Leistungssteigerung der Oefen
wichtig sein.

Wie schon erwéhnt, wurde der Ofenraum hauptsachlich
durch Hoherbauen der Oefen vergrofiert, wie auch Zahlen-
tafel 3 sehr gut zeigt. Fast die Halfte der neuen Oefen ist
Uber 4 m hoch; man baute besonders bei den letzten Aus-
fuhrungen so hoch, nachdem durch ein einmaliges erfolg-
reichesWagnis das VVorurteil und der Bann gebrochen waren.
Ob darin das HdochstmaR erreicht ist, ist schwer zu sagen,
zumal da in den verschiedenen Beheizungsarten vielleicht
noch manch entwicklungsfahiger Gedanke schlummert und
man in der Technik bekannt-
lich vor Ueberraschungen nicht
geschitzt ist.

GroBRkammerdfen.

Lei- Ga-

Aus- Leistung -
bringen _::rr;id '“Z’;?:' je 24 h Bei den hohenOefen machte
. ) sich noch ein Umstand bemerk-
% t Koks h t Koks bar, mit dem man anfénglich
;g 121 12 %(7)2 gar nicht gerechnet hatte und
78 208 18 278 der doch die Ofenleistung
um 5 bis 7 % erh6hte: das
78 6.45 30 5,15 Schittgewicht. Infolge des
héheren freien Falles der

Zahlentafel 3. Die Kammerhdhe der neuen Kokereien
im Ruhrgebiet.
Anteil an der

Jahresleistungsfahigkeit
von 15,3 Mill. t Koks

Hohe der
Ofenkammern

Anteil an der
gebauten Ofenzahl

m % %

2,7 5,0 4,0

3,0 11,3 8,6

3,3 78 6,0

3.4 40 518 32 431
3,5 15,6 15,0

3,6 4,2 3,9

3.8 3,9 2,4)

4,0 19,0 20,2

4,2 5,9 5,5

4,3 43 4872 53 56,9
4,5 17,5 23,4

6,0 15, 2.5
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Feinkohle aus dem Fullwagen in die hohen Oefen und ihres
héheren Haufwerkes ist das Schuttgewicht, das man auf
Grund friherer Erfahrungen mit 0,75, bezogen auf Trocken-
kohle, in die Rechnung eingesetzt hatte, auf etwa 0,8 ge-
stiegen. Es sei hier eingeschaltet, dall man dieser Beobach-
tung nachging, indem man an einem Holzmodell durch ein-
gehende Untersuchungen festgestellt hat, dal das Schitt-
gewicht der Kohle im Ofen durchaus nicht gleichmaRig ist,
sondern dall die Dichte von oben nach unten hin zunimmt
und an der Ofensohle den Wert 1 Ubersteigen kann. Es ist
anzunehmen, daR diese verschiedene Schittdichte der Kohle
auch einen EinfluB auf die Eigenschaften des Kokses hat;
Untersuchungen hierdiber sind im Gange.

Die Anschauungen Uber die Garungszeit hat man da-
hin &ndern mussen, dal man den Oefen bei weitem mehr
Zutrauen kann, als man bisher geglaubt hat. DaR selbst
die Ofenbaufirmen hiervon (berrascht wurden, zeigt, dal
sie vorsichtig bei den hohen Oefen und einer gewissen Breite
z. B. nur 21 h Garungszeit verbiirgen zu kénnen glaubten,
beim Leistungsnachweis dann aber 17 h unterschritten
wurden. Als Durchschnitt gilt heute, daB ein Ofen von
450 mm in etwa 18 h, einer von 400 mm Breite in etwa
15 bis 16 h garen kann. Im einzelnen geben neben der
Geschicklichkeit in der Beheizungsfihrung die Natur der
Kohle und die sich bei der Garung abspielenden Reaktionen
den Ausschlag, ob diese Zeiten erreicht oder unterschritten
werden. Die auf Erfahrung sieh stitzende Formel2 zur
Berechnung der Garungszeiten

ds 1050+2(1050—t)
Z — 100 1050 ’
worin z die Garungszeit in h. d die Kammerbreite in cm
und t die Temperatur der Silika-Kammerwand nach dem
Dricken in °C bedeutet, miuf3te nun auf Grund der zahl-
reichen neuen Erfahrungen nachgeprift werden.

Die Garungszeit lieBe sich noch verringern, wenn man
dem Beispiel einer Zeche des Bezirks2) folgen und eine
Kokskohlen-Trocknung einriehten wirde. Neben der
Trocknung durch Hitze scheint die durch Schleuderung
nicht ohne Aussicht auf Erfolg zu sein. Der zu er-
ringende Vorteil l1age nicht mir in der gréBeren Durehsatz-
mdogliehkeit, sondern in der Entlastung der Férder- und
Kuhlanlagen fir das Gas, da auch hier entsprechend weniger
verdampftes Wasser heruntergekiuhlt zu werden braucht.
Trotz dieser Vorteile fullt man aber die Feinkohle nach wie
vor mit 10 bis 12 % Feuchtigkeit in die Oefen, obwohl man
Uberall die Maoglichkeit des Einbaues einer Anlage zur
Trocknung der Kokskohlen vorgesehen hat.

Die Gute der heute unter Ausnutzung wissenschaftlicher
Erkenntnisse hergestellten Silikasteine IaBt sie im Dauer-
betrieb anstandslos eine Temperatur von 1350 bis 1380°
aushalten, wie die Wande einer seit 1921 fast ununterbrochen
betriebenen Huttenkokerei beweisen.

Nicht nur die Leistung des einzelnen Ofens ist gestiegen,
sondern auch die der Gesamtanlage, da der Betrieb flieRend
lauft. Es gibt Kokereienim Ruhrgebiet, die im Dauerbetrieb
alle 6 min einen Ofen dricken; hier fallen in 1 h 10, am
Tage 240 Oefen. Uebertriige man diese Arbeitsgeschwindig-
keit auf eine Batterie mit 450 mm breiten und 4,5 m hohen
Oefen, so eigdbe sich die stattliche Tagesleistung von rd.
0000 t Koks, was einem Feinkohlendurchsatz von etwa
7000 t entsprache. Es ist klar, daR ein solcher Betrieb zu
den Ausnahmen gehdrt, denn er ist nur dann madglich,
wenn die Anlage infolge dauernd hohen Selbstverbrauches
von Marktschwankungen unabhéngig ist, wie etwa eine

2 B. Ludwig: Z. V. d. I. 69 (1925) S. 527.
*) Vgl. St. u. E. 48 (1928) S. 754; Gliickauf 64 (1928) S. 721.
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Huttenkokerei. Zudem setzt der hohe Feinkohlenbedarf
eine besonders glinstige Lage zwischen benachbarten Zechen
voraus, da die Vorfracht eine nicht zu unterschétzende
Rolle bei den Selbstkosten spielt.

Nach den augenblicklichen Anschauungen kann man als
neuzeitliche Kokerei von normaler Grofle4) eine solche von
etwa 100 bis 140 Oefen ansprechen, die im Vollbetrieb etwa
170 bis 180 Brande je Tag druckt. Hierbei fallt alle 71* bis
8 min ein Brand, was bequem mit einem Maschinensatz ge-
schafft wird, der aus einem Fillwagen, einer Druck- und
Planiermaschine, einem Ldschwagen, je einer TlUrabhebevor-
richtung besteht, zu deren Bedienung zusammen etwa 8 Mann
bendtigt werden. Selbstverstandlich wird man fur alle
Einzelmaschinen vollen Ersatz vorsehen, tim jeden auch
nur vorubergehenden Ausfall sofort decken zu kdnnen; denn
es ist eine der Hauptschwéachen der GroRkokereien, daR eine
auch nur noch so kurze Unterbrechung in der Erzeugung
gleich betrachtlichen Ausfall nach sich zieht, der kaum
wieder einzuholen ist.

I1. Technische Neuerungen.

An und fur sich hat sich auf den neuzeitlichen GroR-
kokereien in der Art der Erzeugung nichts Wesentliches
geandert. Hat man sich auch selbstverstandlich aller tech-
nischen Neueningen bedient, um die flieBende Erzeugung
maglichst reibungslos zu gestalten, so ist etwas grundsatz-
lich Neues in der Erzeugung und Gewinnung der Wert-
stoffe einer Kokerei nicht festzustellen.

Bei der Bunker-und Mischanlage — diese ist infolge
der Verwendung von Kohle von mehreren Schachten tberall
notwendig geworden — ist die Auskleidung der inneren
Waéande mit Glasplatten, die das Nachrutschen beférdern
sollen, zu erwé&hnen. Der Kokskohlenturm falt heute etwa
4000 bis 5000 t Feinkohle; er beherrscht durch seine Hohe
von 40 bis 50 m die ganze Gegend und ist in Form und
Wucht der Ausfihrung zum neuen Wahrzeichen des Ruhr-
gebietes geworden.

Der bis zu 601 schwere Fullwagen belastet mit seinem
Inhalt heute die Ofendecke mit etwa 85 t. Auf mehreren
Kokereien hat sich am Fullwagen eine Sondereinrichtung
bewdahrt (Abb. 2) : hier wird die Feinkohle stattin Trichtern
in den zylindrischen GefaRen a befdérdert, deren Boden
jeweils der Drehteller b ist, wie er als AbschluR der Kohlen-
bunker bekannt ist. Die Entleerung erfolgt durch Ab-
streifer in erstaunlich kurzer Zeit, wobei die Feinkohle
durch den kleinen Fihrungstrichter ¢ rutscht, der durch
einen Teleskopauszug auf den Filloehring aufgesetzt wird.
Bei einem Ofen von 24 mi Inhalt und einer Kohle mit 11 %
Néasse wurde der Fillvorgang mehrfach mit 90 s abgestoppt
imd scheint noch abkiirzbar zu sein. Diese Art des Fullens
hat noch einen weiteren Vorteil; die Kohle stlirzt nicht mehr
wie bisher in groRen Mengen und mit groBer Wucht in die
QOefen, sondern sie wird allméhlich gleichsam eingestreut.
Obwohl auch hier ein mittleres Schuttgewicht von 0.79
vorliegt, hat es den Anschein, als lagere die Feinkohle
gleichmé&Riger, und als sei der zonenméaRige Unterschied
in der Dichte der Schittung weniger stark. Mit Ricksicht
darauf, daB dieses Fullverfahren unter Umstédnden fur
treibende Kohle von Wert sein kann, dirften genauere
Feststellungen am Platze sein.

Ohne selbstdichtende Tiren istein reger Betrieb, wie
er von den Neuanlagen verlangt wird, kaum denkbar; sie
haben denn auch bis auf zwei Ausnahmen uberall Eingang
gefunden. Im allgemeinen klagt man uber den hohen

4) Ueber die Begriffe GroBkokerei und Zentralkokerei vgl.

B. Boelen: Brennstoff-Chem. 9 (1928) Nr. 15, Wirtschafts-
teil S. 1/4
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Preis und den starken VerschleiR der Asbest-Dichtungs-
stricke, der bei nicht eingetubten Bedienungsleuten sehr
erheblich sein kann. Recht stérend und zeitraubend werden
auch die vielen Schrauben empfunden, die bei einzelnen
Bauarten noch bis zu 22 Stick einzeln angezogen werden
mussen, was bei der 6 m hohen Ofentlir sogar einen an der
Batterie entlang ver-
schiebbaren Fahr-
stuhl nétig machte.
Es ist daher zu be-

gruRen, daR man
die selbstdichtende
Tur weiter ent-
wickelt; auf einer
Anlage will man
schon recht gute

Erfolge gehabt ha-
ben dadurch, daR
man das Dichtungs-
mittel ganz fortlieR
und Eisen auf Eisen
einschliff.

Die Tirabhebe-
vorrichtung, auf
der Maschinenseite
mit der Druck-
maschine, auf der
Koksplatzseite mit
dem Fuhrungs-
schild  verbunden,
ist heute eine Ma-
schine  fur  sich
und wird selbstverstandlich elektrisch angetrieben. Die
Drickmaschine, die sich in AusmaBen und Gewicht
den vergroRBerten Ansprichen angepalit hat, ist meist
als Portalmaschine ausgefiihrt; sie wiegt heute bei 4,5 m
hohen Oefen etwa 130 t, bei 6 m hohen Oefen sogar 150 t.

U

Abbildung 2. Schnitt durch die

Filleinrichtung eines neuen Fill-

wagens mit Drehteller und
Fihrungstrichter.

Abbildung 3. Ansicht einer Anlage mit wasser-

gekuhlten Steigrohren.

Auf den Kokerei-Neubauten wird Uberall weiter naR
abgeldscht, doch versteht man es, den mittleren Wasser-
gehalt des Kokses auf 1/10% genau einzuhalten. Durch-
schnittlich fallt der Koks mit etwa 2 % Wasser an. Die
trockene Kokskihlung5), die geeignet ist, durch ihre
Dampferzeugung die Wirtschaftlichkeit der Kokereien erheb-
lich zu steigern, hat sich nicht weiter durchgesetzt, obwohl
die Mdglichkeit eines spateren Einbaues auf fast allen An-
lagen vorgesehen ist. Neben dem fehlenden Anreiz, der in
einer besonderen Bewertung von vollkommen trockenemKoks
liegen wiirde, scheint auch der augenblickliche Geldmangel die

5 Vgl. St. u. E. 48 (1928) S. 758 u. 903/7; Gliickauf 59
(1923) S. 333,
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weitere Entwicklung zu hindern;bisher werden im Ruhrgebiet
nur drei Kuhlanlagen verschiedener Bauausfihrungen be-
trieben. Bei einer Abkihlung des Kokses auf 200° und
dem weiteren Vorteil einer vollstdndigen Entgasung noch
ungarer Sticke werden mit der Glut je t Koks etwa 350
bis 400 kg Dampf von praktisch beliebiger Spannung er-
zeugt, so daB von einer GroRkokerei mit einer jahrlichen
Erzeugungsmaoglichkeit von 1 Mill. t Koks bei Vollbetrieb
etwa 800 t Dampf je Tag erzeugt werden kénnen.

Ein weiterer Dampfspender bietet sich in den wasser-
geklUhlten Steigrohren (Abb. 3 und 4), wie sie auf einer
Kokerei in Betrieb sind. Hier rechnet man mit einem
Dampfgewinn von mindestens 120kg von 8 atl jet Kokserzeu-
gung. Wenn man bedenkt, daR eine neuzeitliche GrofRkokerei
mit nur 190 bis 220 kg Dampf auskommen kann, wobei
der Abdampf nach Leistung mechanischer Arbeit noch
Warmearbeit zu verrichten imstande ist, z. B. bei der Benzol-

Abbildung 4. Anordnung der wassergekiihlten Steigrohre,
a = Steigrohr, b = Dampfkessel.

und Ammoniakgewinnung, Teerentwasserung usw., so erkennt
man die groBe wirtschaftliche Bedeutung der trockenen Koks-
kihlung und Steigrohrkiuihlung, die in der Erzeugungsmog-
lichkeit einer grofRen UeberschuBdampfmenge liegt, die dann
fur andere Betriebe, z. B. die Zeche, verfiigbar wird.

Auf dem Gebiete der Kohlenwertstoff-Gewinnung findet
sich nichts wesentlich Neues. WEnn es auch an Versuchen
zur Verbesserung und Vervollkommnung nicht gefehlt hat,
ist doch gerade hier ein gewisses Festhalten am Alten nicht

zu verkennen, weil zur Zeit noch nichts Vollkommenes zur
Verfligung steht.

Bei der Gaskuhlung sind verschiedene Versuche be-
merkenswert, die das Herausholen des bei der Gasfernver-
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sorgung so schadlichen Naphthalins beabsichtigen. Nach
einem Verfahren soll das Naphthalin durch unmittelbare
Gaswaschung mit gekihltem, weichem Wasser entfernt
werden, und zwar mit Kondensat, das von den fliichtigen
Ammoniakbasen befreit ist. Bei einem anderen Verfahren
wéscht man ebenfalls mit Kondensat, das aber nahezu auf
den Nullpunkt heruntergekihlt ist; die tiefe Temperatur
wird nach dem Linde-Verfahren unter Ausnutzung der
Warme des Rohgases erzeugt. Zum abschlieRenden Urteil
reichen die Erfahrungen noch nicht aus.

In einem Falle hat man bei der Gaswasche mit gutem
Erfolg die ,,Feld-Wascher* herangezogen (Abb. 5). Wenn
auch die Auswaschung des Gases nicht glnstiger ist, so

Abbildung 5. Feld-Wascher.

scheinen sich doch andere Vorteile zu ergeben, die in einem
erheblich geringeren Druckverlust, geringerer Pumpenarbeit
und einer groBeren Anreicherung des Wassers und des
Waschéls liegen. In heien Tagen hat sich bei der Benzol-
wésche der Einbau eines besonderen Waschdl-Zwischen-
kuhlers als notig erwiesen, um die bei der Schleuderung
auftretende Reibungswarme wieder zu vernichten.

Bei der Ammoniakgewinnung findet sich sowohl das
alte indirekte Waschverfahren als auch das halbdirekte
und das Stillsehe Verfahren. Bei dem ersten ist man in
Hinsicht auf das Bindemittel fiir die Ammoniakbase beweg-
licher, wéhrend die beiden anderen im Dampfverbrauch
wirtschaftlicher sind. Der starke Wettbewerb des syn-
thetischen Stickstoffs zwingt auch die GrofRkokereien dazu,
ein moglichst saurefreies streufahiges Salz bei denkbar
niedrigsten Selbstkosten zu erzeugen. Es wird jedoch nur
nach den schon auf den alten Kokereianlagen bewé&hrten
Verfahren gearbeitet, wenn man von einigen kleineren Ver-
besserungen bei der Salzbeférderung und -Verladung absieht.
Praktisch dirften heute sdmtliche Kokereien ein saurefreies
Salz liefern.

Auch die Benzolfabrik bringt nichts wesentlich
Neues; trotz der verhaltnismaRigen LIhwirtsehaftliehkeit
werden die Benzolhomologen noch immer nach dem Wasch-
verfahren mit Waschél gewonnen. Mit der Anwendung von
aktiver Kohle oder Kieselsdure-Gel, die doch in so vielen
anderen Zweigen der chemischen Industrie bei der Gewin-
nung allerdings reinerer Dampfe unentbehrlich geworden
sind, hat bisher eine einzige Kokerei Versuche gemacht.
DaR in allen neuen Betrieben nur hochhaltiges Rohbenzol
erzeugt wird, ist wohl selbstverstédndlich. Auf drei GroB-
kokereien wurde das Vakuumverfahren fur die Benzolge-
winnung eingefiihrt ; das Urteil lautet bisher nicht unginstig.

Der Gaswirtschaft miBt man mit Rucksicht auf die
fortschreitende Femversorgung groRen Wert bei. Die Oefen
sind daher von vornherein fir Verbundbetrieb gebaut und
auch fiur Schwachgasbeheizung vorgesehen. Vier Kokereien
im Ruhrbezirk sind bereits in der Lage, ihr Schwachgas in
besonderen Gaserzeugern aus Kleinkoks und Koksgrus zu
erzeugen und das Starkgas bis zu 100 % fir die Femversor-
gung zur Verfugung zu stellen. Ferndrickhaus mit Hoch-

Erfahrungen mit neuzeitlichen Kokereien des Ruhrgebietes.

Stahl und Eisen. 133

druckgeblésen oder -Verdichtern, nasse oder trockene Gas-
reinigung, Anlagen zur weitgehenden Entfernung des Naph-
thalins, GroRgasbehalter sind die neuen Anlagen, die durch
die Gaswirtschaft auf die GroRkokereien gekommen sind.

¢m. Fortschritte in der Ueberwaehung des Betriebes.

Es durfte klar sein, daB die Hochleistungséfen in der
Beheizung empfindlicher sind als die A&lteren Oefen.
Dabei verlangt die Gaswirtschaft, deren unbedingte Not-
wendigkeit jedem durch das monatelange Brennen der
Fackeln deutlich genug vor Augen gefuhrt war. schon
jetzt eine dauernde Ueberwaehung der Beheizung und
einen mdoglichst geringen Selbstverbrauch von Starkgas.
Eine jederzeit wirtschaftliche Beheizung ist eine der
wichtigsten Forderungen, die an die neuzeitlichen Koksofen
zu stellen ist. Die Warmezufuhr mufl so geregelt werden,
daR die Beendigung des Verkokungsvorganges in allen Zonen
des Kokskuchens mdéglichst zum gleichen Zeitpunkt erfolgt,
oder mit anderen Worten ausgedriickt, die Koksnaht soll
sich Uberallim Kokskuchen zum gleichen Zeitpunkt schlielen.

Es war bisher schwierig, die Erfullung der Forderung nach
gleichmaRiger Abgarung auch nur einigermafien einwandfrei
festzustellen. Daher muf3ten sich die Zechen auch bei den
Gewahrleistungsforderungen im allgemeinen darauf
beschrénken, den Baufirmen gewisse einzuhaltende Heizzugs-
und Wandtemperaturen vorzuschreiben und hierbei einen
Mindestwarmeaufwand zu fordern, der meistens 500 kcal/kg
durchgesetzter Kohle (auf unteren Heizwert bezogen) nicht
Uberschreiten sollte. Es hat sich aber gezeigt, dal die Natur
der Kohle einen ausschlaggebenden Einflul auf den fir die
Verkokung erforderlichen Warmeaufwand ausiiben kann. Um
diese Zufélligkeiten auszuschalten, schlugen K. Rummel
und H. Oestrich6) vor, auch beim Koksofen eine genaue
Warmebilanz aufzustellen, wie es bei Dampfkesseln, Feue-
rungen usw. Ublich ist, und die Gewahrleistung eines Feue-
rungswirkungsgrades zu fordern. Der dem Verein deutscher
Eisenhuttenleute in Dusseldorf und dem Verein fir die
bergbaulichen Interessen in Essen gemeinsame Kokereiaus-
schuB hat eine eingehende Nachprifung dieser als sehr
wertvoll erkannten Vorschlage eingeleitet, mit dem Ziele,
zu allgemein glltigen Regeln fur die Abnahme- und Lei-
stungsversuche sowie zu Gewaéhrleistungsbedingimgen zu
gelangen, die nicht nur fur den Abnahmeversuch, sondern
aitch fur den Dauerbetrieb Geltung haben. Die einem
Sonderausschul Ubertragenen Arbeiten, die seit etwa einem
Jahr im Gange sind, befassen sich mit den einzelnen Posten
des Bilanzvorschlages von Rummel und Oestrich und suchen
der Eigenart der verschiedenen Ofenbauarten gerecht zu
werden. Wenn auch die Arbeiten hiertber noch nicht ab-
geschlossen sind, so zeigen die bisherigen Versuche und
Messungen, daB das Verfahren durchaus brauchbar und
seine allgemeine Einfihrung wiinschenswert ist.

In diesem Zusammenhang sei erwahnt, dafl es ‘XipuQng.
Baum (vom Verein zur Ueberwaehung der Kraftwirtschaft
der Ruhrzechen) bei seinen Arbeiten gelungen ist, den Ver-
kokungsvorgang in all seinen einzelnen Abschnitten und die
sich hierauf auswirkenden GleichmaRigkeiten oder Ungleich-
maRigkeiten der Beheizung restlos zu erfassen7). Das Ver-
fahren besteht darin, dal der Kokskuchen durch die Full-
lochdeckel gewissermaBen mit Thermoelementen gespickt
wird, so daB sich tber den ganzen Kokskuchen hauptsach-
lich in der Koksnaht bis zu 30 und mehr MeRstellen verteilen.
Es ist erstaunlich, mit welcher Genauigkeit sich bei diesen
Messungen auch kleine Umegelmé&Rigkeiten in der Beheizung
feststellen lassen.

6) Arch. Eisenhlttenwes. 1 (1927/28) S. 463/11 (Gr. A:

Kokereiaasseh. 271: Glickauf 63 11927) S. 1809/17.
7) Daruber wird noch berichtet werden.
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Als auflerordentlich segensreich haben sich die mecha-
nisch aufzeichnenden Ueberwachungsvorrich-
tungen erwiesen, wie sie auf einer Reihe von Grof3anlagen
sehr weitgehend eingefiihrt worden sind. Obwohl in der An-
schaffung nicht billig, machen sich die vielen einzelnen
Gerate sehr schnell bezahlt, denn erstens unterstitzen sie
die Bedienung in ihrer Arbeit und zwingen sie zu gréRerer
Sorgfalt. Weiter helfen sie dem Betriebsfiihrer bei der
Ueberwachung der Belegschaft und des Betriebes, da ihm
jede UnregelméaRigkeit unweigerlich vor Augen kommt, und
schlieBlich erleichtern sie der Betriebsleitung die Arbeit, da sie
sich fern von der Anlage nur durch das Ablesen der MeRstrei-
fen sofort Uber alle Einzelheiten unterrichten und durch ent-
sprechende Auswertung jederzeit die Betriebskosten erfassen
sowie eine ruckgreifende Nachprifung vornehmen kann.

In diesem Rahmen sei auch die aufzeichnendeW aage
erwéhnt, die man zwischen Kokskohlenturm und Batterie
eingeschaltet hat. Der Fullwagen dberfahrt auf seinem
Hin und Her zwischen Oefen und Kohlenturm jeweils leer
oder gefullt diese Waage. Hierdurch wird der Fillwagen-
maschinist Uberwacht und zu gleichmaBigem und gutem
Fullen der Oefen angehalten. Was aber wichtiger ist, die
Wagung wird zur zuverlassigen Grundlage fiir die gesamte
Kokereibilanz, da man fast auf 1 kg genau die Menge der
durchgesetzten Feinkohle erfaflt. Die Abrechnung mit der
Zeche Uber die gelieferten Feinkohlenmengen, die friher meist
recht Uberschldgig von der Kokserzeugung ausging, wird
hierdurch sehr erleichtert und einwandfrei.

IV. Selbstkosten einer neuzeitlichen GroBkokerei.

Bei der Auswirkung, die Rationalisierung und Mechani-
sierung auf die Selbstkosten ausiiben, muB vorweg ausdrick-
lich betont werden, daR es eigentlich heute noch zu fruh
ist, an diese Frage heranzutreten. Die wenigen Monate
ungestorter Betriebszeit sind nicht geeignet, auch nur ein
einigermaRen klares Bild zu geben. Hierzu gehéren min-
destens zwei Jahre eines ganz stetigen Betriebes. Die
folgenden Ausfuhrungen diurfen daher nur unter diesem
Vorbehalt betrachtet werden.

Zahlentafel 4. Anlagekosten fur Kokereienl) nach Angaben der Baufirmen.

[Entnommen dem (Schmalenbach-)Gutachten Uber die gegenwaértige Lage des rhein.-westf.
Steinkohlenbergbaues (Berlin: Verlag Deutsche Kohlenzeitung 1928) S. 75, Anlage 13.]
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Erfahrungen mit neuzeitlichen Kokereien des Ruhrgebietes.

49. Jahrg. Nr. 5.

Bei den vielen Neubauten hat sich herausgestellt, daR
der Preis einer Neuanlage fast nur von der Jahres-
leistung in t Koks abhéangig ist. Hierbei ist ziemlich gleich-
gultig, ob der Koks in hohen oder niedrigen, schmalen oder
breiten Kammern erzeugt wird. Hinzu kommt, daR die
Angebote der einzelnen Baufirmen annahernd Uberein-
stimmen, wie Zahlentafel 4 zeigt. Die Unterlagen sind durch
sorgféaltige Erhebungen auf Grund der Angebote einiger
Baufirmen entstanden und beziehen sich auf Kokereien,
die Ende 1927 im Bau oder bereits fertiggestellt waren.
Inzwischen ist eine Verteuerung festzustellen, die im Mittel
7 % ausmacht, so daB man durchschnittlich fir eine neu-
zeitliche Normal-GroRBkokerei von 1 Mill. t Jahresleistung
etwa 18,5 Mill. JUI zu verzinsen héatte. Bei 8 % Ver-
zinsung und Volleistung der Kokerei wiirde 1 t Koks allein
durch den Zinsendienst mit 1,48 JMC belastet. In
die Lieferung ist alles eingeschlossen, was zum Regel-
betrieb einer Kokerei mit Kohlenwertstoff-Gewinnungs-
anlagen gehort. Vor dem Kriege kostete eine ,,Normal“-
Kokerei von 100000 t Leistung 1,2 Mill. JK. Die Preis-
steigerung ist also sehr erheblich.

Bei der Abschreibung ist man sehr von der zu er-
wartenden Lebensdauer der jetzigen Neubauten abhéngig.
Die Erfahrung hat gelehrt, dal eine Kokerei wohl veraltet
und dadurch unwirtschaftlich, bei sorgsamer Pflege aber
kaum verbraucht werden kann; gibt es doch im Ruhrgebiet
Kokereien, die nach 30jahrigem Betrieb ihre seinerzeit
gewdhrleistete Sollfdrderung immer noch hergeben. Wenn
die neuen Kokereien aber nur halb so lange halten, dirften
sie ihre Pflicht voll und ganz getan haben. Die bisherige
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einer langen Lebensdauer auch fur die neuzeitlichen
GroRkokereien ohne weiteres zu. Es sei hierbei auf
eine Huttenkokerei verwiesen, deren eine Batterie seit

sieben Jahren fast ununterbrochen mit einer mittleren
Heizzugstemperatur von 1330° im Betrieb ist und die je
Kammer 23 000 t Koks geliefert hat. Selbstverstandliche
Voraussetzung fir eine solche Lebensdauer ist sorgsame
Pflege und Behandlung, wie
sich anderseits jeder Fehler bei
der Auswabhl der Silikasteine8),
jede Fahrlassigkeit beim An-
heizen oder Abkuhlen bitter

Keit der KoKerei 1,25 Mill. t Koks 1 Mill.t Koks 500 000 t Koks 200 000 t Koks rachen wird. Bei der Abschrei-
Gegenstand Juc Juce Jue Jue bung spielt also weniger die zu
erwartende Lebensdauer als
| 1. Kohlentiirme . . . . 700 000 525 000 337 500 195 000 vor allen Dingen die Weiter-
! 2. Vollstandige Ofenan- . .
lage mit Maschinen- entwicklung der Kokereitech-
bahn, Kaminen, Vor- . . .
lage und Absaugeein- nik eine Rolle, die selbst neuere
richtungen . 10 650 000 8 450 000 4 275 000 1700 000 Betriebe sehr bald ruckstandig

w

Kokereimaschinen 3 AusstoBmaschinen,
3 Fullwagen, 3 Tur-

abhebemasebinen mit

2 AusstoBmaschinen,
2 Fullwagen, 3 Tur-
abhebemasebinen mit

2 AusstoBmaschinen,
2 Fullwagen, 2 Tir-
abhebemaschinen, je

1 AusstoRmaschine,
1 Fullwagen, 1 Tar-
abhebemaschine mit

und unwirtschaftlich werden
1aRt. Der ubliche Abschrei-

Kokskuchen-Fiih- Kokskuchen-Fiih- 1 Ersatz Kokskuchen-Fiih-
rungswagen, je rungswagen, ohne rungswagen bungssatz von 10 % des An-
1 Ersatz Ersatz i i
565 000 487 500 370 000 195 000 lagekapitals SCh?mt da}her
4. Maschinelle  Koks- durchaus berechtigt zu sein.
losch-, Sieb- und Ver- Die Selbstkosten werden
ladeanlage mit Klas- ) ) .
siereinrichtung 2 225 000 1675 000 825 000 612 500 recht haufig in ungunstiger
5. Kondensation mit Am- i i
okt o Roh Wel_se durch _dle Vorf_ra.cht
benzol- Gewinnungsan- 6 450 000 6 725 000 beeinfluBt. Eine neuzeitliche
18G€  cooveeerrrersnenernenns 3075 000 1650 000 :
6. Werkstattd u. Gleis. Norr.n(fll - GrorSkoke_rel von
anlage ... 515 000 490 000 352 500 207 500 1 Million t Jahresleistung ver-
Gesamtkosten . . JUC 21 105 000 17 352 500 9 235 000 4560 000 schlingt taglich be'_ Vollei-
Kosten je t Koks . JUC 16,9 17,35 18,48 22,79 stung etwa 3800 t Feinkohle.
m) Oefen fiir Stark- und Schwachgasbeheizung mit maschineller Kokslésch-, Sieh- und Verladeanlage 8 H. Tramm: St. u. E. 48

sowie Kondensation, Ammoniakfabrik und Benzolfabrik einschlieBlich Geb&dude. Ofenabmessungen: Kammer-
breite 0,45 m, Kammerhéhe 4,0 m, Nutzlange 12,2 m.
2) EinschlieBlich Schaltanlage fur Licht und Kraft, Blrogebdude, Waschkaue und Einebnung.

(1928) S. 759; Gliickauf 64 (1928)
S. 719.



31. Januar 1929.

Wenn auch die Entwicklung zur GroBschachtanlage
schon deutlich erkennbar ist, so durfte es doch zur Zeit
nur wenige Schéchte geben, die derartige Mengen an Fein-
kohle aus ihrer Foérderung herauswaschen. Die meisten
GroRRkokereien werden daher vorab noch als Zentralkokereien
betrieben werden, fur die Feinkohle aus mehreren Schacht-
anlagen bezogen werden mufB. An einem willkirlich heraus-
gegriffenen, bewuf3t ungiinstig gestalteten Beispiel sei ge-
zeigt, wie sich die Vorfracht auf die Selbstkosten des Kokses
auswirken kann.

Von den bendtigten 38001 seien 18001 von der Schacht-
anlage selbst frei Bunker bezogen, wahrend 1000 t durch
Werks- oder Seilbahn vom benachbarten Schacht und 700
und 300 t durch Reichsbahn von entfernteren Gruben-
feldern geliefert werden. Durchschnittlich sind die
Sehachtanlagen des Ruhrbezirks auf benachbarten Gruben-
feldern etwa 2 km voneinander entfernt. Legt man diese
Entfernung mit keiner allzu groRen Gelédndeschwierigkeit
fur die Werksbahn zugrunde, so kann man fur Werksbahn
und Seilbahn im Mittel etwa 0,30 JLM an Beforderungs-
kosten fur 1 1 Feinkohle rechnen. Die Bahnfracht liegt fest
und belastet die 700 t bei 10 km Bahnentfemung mit
1,20 JU (It, wahrend die 300 t 20 km weit herangeholt
werden sollen und 1,70 MJC/t an Fracht kosten. 1 t Koks
wirde in dem angenommenen Falle also durchschnittlieh
um 0,60 JI.K allein durch die Vorfracht der Kohle ver-
teuert werden. GroRkokerei zusammen mit Grof3schacht-
anlage wird also die richtige Verbindung sein, um diesen
Teil der Selbstkosten auszuschalten oder doch betrachtlich
zu senken.

Bei der Aufstellung der Selbstkosten darf ein weiterer
wichtiger Posten nicht (bersehen werden, wenn er auch
augenblicklich gar nicht oder fur die Zeche nur wenig in
Erscheinung tritt namlich der fir Verschlei? und Ersatz.
Die Unterhaltungskosten werden bei dem hohen
Grad der Mechanisierung nicht unbedeutend sein; leider
lakt sich Uber die zu erwartende Hoéhe nichts mit-
teilen, weil die Neuanlagen zun&chst noch einige Jahre
gewissermaRen von der Substanz leben werden. Der jetzige
Verschlei und Ersatz ist in der Hauptsache auf Kinder-
krankheiten zuruckzufuhren, die leider wegen der vielen
gleichzeitigen Neubauten aus Mangel an Erfahrungen fast
Uberall in gleicher Weise durchgemacht und infolge der
Burgschaftsbedingungen von den Baufirmen getragen
werden mussen. Mit Ricksicht auf den hohen Grad der
Mechanisierung dirfte daher ein Satz von 3 % des Anlage-
kapitals fur die Lmterhaltung zum mindesten nicht zu hoch
gegriffen sein.

Die eigentlichen Betriebskosten setzen sich in der
Hauptsache zusammen aus den Aufwendungen fir die
Unterfeuerung, Dampf, Strom und Schmiermittel.

Wie schon erwahnt wurde, ist der fir die Verkokung
notwendige Wéarmeaufwand sehr von der Kohle ab-
héngig, doch kann man im Mittel bei den neuzeitlichen
Oefen fir den Abnahmeversuch mit etwa 500 kcal kg durch-
gesetzter nasser Kohle (auf unteren Heizwert bezogen) rech-
nen. Man darf aber nicht vergessen, dal? der Garantieversuch
eigentlich nur einen Musterwert liefert, der sich bei der
Eigenart des Betriebes selten aufrechterhalten lagt. Im
Dauerbetrieb wird man daher mit etwa 550 kcal rechnen
mussen, eine Zahl, die dann aber nicht nur fir Starkgas,
sondern infolge der leichteren gleichmé&Rigen Beheizung auch
fir Schwachgas Geltung hat. Bei einem Ausbringen von
300nm3Gasvon 4800 kcal je t Trockenkohle kann man daher
mit einem Unterfeuerungsbedarf von 126 m3/t nasser Kohle
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rechnen, was einer UeberschuR-Gasmenge von 58 % ent-
spricht; gegenliber &lteren Regenerativofen fallen also bei
der Starkgasbeheizung 10 bis 15 % mehr an Ueberschul3eas
an. Bei Schwachgasbeheizung werden 100 ° 0 des erzeugten
Starkgases frei, dafur werden aber etwa 15 % des an-
fallenden Kokses fur den Gaserzeugerbetrieb verbraucht,
in der Hauptsache jedoch zur Zeit schlecht absetzbare
Kokssorten, wie Grus und Kleinkoks. Fur die Selbst-
kosten miRten dann noch der Kapitaldienst fir die Gene-
ratoranlage sowie deren Betriebskosten beriicksichtigt
werden.

Beieinem Verbrauch je KkWh von 5 kg Dampf bei neueren,
7 kg bei alteren Turbinen kann man bei den neuzeitlichen
GroRkokereien mit einer Ersparnis an Dampf und Strom
von etwa 30 % rechnen, doch sei ausdrucklich betont,
daB man bei der Beurteilung dieser Zahl noch sehr vor-
sichtig sein muB. Umgerechnet auf Dampf haben sorg-
faltig Uberwachte Kokereien einen Strom- und Dampf-
bedarf je nach Art der Ammoniakgewinnung von 190 bis
220 kg/t Koks ergeben. Durchschnittlich lag diese Zahl
jedoch bei 250 bis 270 kg, ein Zeichen, dall die Ein-
stellung auf hochste Wirtschaftlichkeit noch nicht tberall
hat durchgefihrt werden kénnen. Anderseits zeigte aber
auch die Untersuchung, dal’ es eine ganze Reihe von alteren
Anlagen gibt, bei denen eine sorgféaltige Dampfwirtschaft
ahnlich niedrige Werte wie die zuletzt genannten zeitigte.
Bei den hohen Selbstkosten fur Dampf, die im Ruhrbezirk
zwischen 2 imd 3 Jt.K't liegen, sollte diese Mdglichkeit
des Niedrighaltens der Selbstkosten Uberall, auf alten und
neuen Anlagen, dauernd beobachtet werden.

Die Unkosten fir Schmiermittel sind verhaltnis-
mafRig gering und kdénnen hier vernachlassigt werden.

Der grofte Vorteil bei neuzeitlichen GroRRkokereien liegt
in der Lohnersparnis, da die Leistung je Mann und
Schicht gegeniiber friher aufBerordentlich stark gestiegen
ist. Im allgemeinen pflegt man Zahlen anzuseben, die sich
auf die Kokserzeusrunv und reinen Ofenbetrieb beziehen.
Mit Ricksicht auf die oft sehr willkiirlich gezogenen Grenzen
zwischen Bunker, Oefen und Kohlenwertstoff-Anlage
scheint es jedoch richtiger zu sein, die jeweilige Koks-
erzeusumg auf die von der gesamten Belegschaft verfahrenen
Schichten umzulegen, weil dadurch die oft willkiirlich ge-
zogenen Grenzen zwischen Kokerei und Anlage zur Ge-
winnung der Kohlenwertstoffe die Klarheit des Bildes
nicht mehr verderben. Auf alten Anlagen hatte man eine
Belegschaftsstarke etwa um 170 bis 200 Mann; die Leistung
je Mann und Schicht lag dabei zwischen 4 und 6 t Koks.
Die neuen voll ausgebauten Grof3anlagen bendtigen heute
noch 130 bis 140 Mann Bedienung. Die Zahlen sind ab-
héngig von den o&rtlichen Verhéaltnissen und der jeweiligen
Geschicklichkeit bei der Durchfihrung der Mechanisierung
und Rationalisierung. An und fir sieh braucht man fir
einen 3 m hohen Ofen heute die gleiche Bedienung wie fur
einen 4 oder 6 m hohen Ofen; die Kopfleistung steigt daher
mit der Hohe des Ofens, mit dem vergréRBerten Ofenraum.

Auch an der GréRRe der Belegschaft gemessen st
erst auf vereinzelten Anlagen die gréRte Wirtschaftlichkeit
erreicht worden, und es werden noch Monate vergehen, ehe
sich alles eingespielt hat und reibungslos abwickelt. Durch
sorgféltige Beobachtungen und Arbeitseinteilung wird sieh
noch mancher Mann und manche Schicht ersparen lassen.
Theoretisch mii3te eine neuzeitliche GroRkokerei mit einer
Jahresleistung von 1 Mill. t Koks mit der in Zahlentafel 5
angegebenen Belegschaftsstarke auskommen, soweit nicht
z. B. Koks gestapelt werden mufl oder sonstige Unregel-
mafRigkeiten Vorkommen:



136 Stahl und Eisen. Erfahrungen mit neuzeitlichen

Zahlentafel 5. Belegschaftsstdrke einer neuen Kokerei
von 1 Mill. t jd&hrlicher Leistungsfahigkeit.

Mann Sczhaiﬁlht— Mann
schicnt je2an 18240
A. Beamte:
Betriebsfuhrer... 1 1 1
Chemiker 1 1 1
Assistenten... 1 2 2
Koksmeister.... 1 3 3
gesamt 7
1B. Arbeiter:
I. Kohlenentladung und
Misoh- und Bunkeranlage 4 3 12
1. Kokséfen
a) Eullwagen und Ofen-
o161 3 6
b) Druckmaschine,
Tiaren auf der Ma-
schinenseite . 3 3 9
c) Tiren auf der Koks-
LYY (- RN 2 3 6
d) Loéschwagen 1 3 3
e) Dusenwaérter 1 3 3
I11. Kokssieberei und Ver-
ladung
a) Koksrampe............. 2 3 6
b) Sieberei u. Verladung 2 3 6
1V. Kohlenwertstoffgewin-
nung
a) Maschinenhaus . . . 1 3 3
b) Benzolfabrik . .. . 1 3 3
c) Ammoniakfabrik . . 2 3 6
V. Sonstiges
a) Bahnhof....coeueeene. 4 3 12
b) Schlosser, Mechaniker,
Elektriker ... 15 1 15
c) Laboratorium . . . 4 1 4
d) Biro, Magazin . 2 1 2
e) Waschkaue und Pfort-
1 =] R 2 2 4
f) Platzarbeiter und
Hilfskrafte... 5 3 15
gesamt 115

An Hand der soeben ausgefiihrten Einzelheiten sei in
Zahlentafel 6 versucht, eine W irtschaftlichkeitsberech-
nung aufzustellen fir eine neuzeitliche GroRkokerei mit
einer Leistungsfahigkeit von 1 Mill. t Koks im Jahr bei
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voller Beschéaftigung. Kopfleistung und Betriebskosten sind
bewuRt mit den niedrigst beobachteten Werten eingesetzt;
bewufRt hoch ist die Vorfracht angenommen, um ihre Be-
deutung fur die Wirtschaftlichkeit zu unterstreichen. Der
Gaspreis fur den Unterfeuerungsbedarf ist absichtlich in
der Hohe angenommen, wie er von der Ruhrgas-A.-G.
gezahlt wird, um den Unterschied gegentiber Schwachgas-
Beheizung zu zeigen. Die Unkosten fur Waschdl, Schwefel-
sdure usw. sind einem neuzeitlichen Betrieb entnommen
und sicher nicht zu hoch; das gleiche gilt auch fir die
Zahlen fur das verschiedene Ausbringen.

Wirde die ganze GrofRkokerei nur mit Schwachgas
beheizt werden, um das anfallende Starkgas zu 100 % fir
den Verkauf freizubekommen, so ergdben sich fur den
Unterfeuerungsbedarf folgende Ausgaben.

Unterfeuerungsbedarf fir die Kokerei: 21 <108 kcal
Heizwert) je 24 h (bei 550 kcal/kg nasser Kohle);

Heizwert des Gaserzeuger-Brennstoffes (Kleinkoks, Perlkoks und
Grus > 5 mm mit 20% Unverbrennlichem): 6400 kcal/kg
(unterer Heizwert);

Vergasungs-Wirkungsgrad des Gaserzeugers: 78%;

Heizwert des erzeugten Generatorgases je kg vergasten Koks:
5000 kcal (unterer Heizwert)-;

Bedarf an Koks fur die Unterfeuerung je 24 h:
15,3 % der Kokserzeugung der Kokerei);

Mittlerer Durchsatz eines Dampfmantel-Gaserzeugers von 2,6 m
Dmr. je 24 h: 30 t;

GroRe der bendtigten Gaserzeugeranlage: 18 Gaserzeuger (einschl.
vier zur Aushilfe);

Preis einer derartigen Anlage einschl. Gebaude usw.: 1,8 Mill. JIM

(unterer

420 t (gleich

Kosten je t Kokserzeugung:

Kapitaldienst: 18 % des Anlagewertes JIM
Unterhaltung: 3 % des Anlagewertes JIM
Koksbedarf:4201/24hvon 25 MM /t JIM
Léhne: 20 Mann, 10JIM je Mann und Schicht 0,07 JIM
Strom, Wasser, Schmiermittel......cccooeiviiciiiciiee e 0,12 JI1M
G BSAM Lttt st 4,40 JIM
Einnahme durch frei gewordenes Starkgas 3,02 JIM
Mehrausgaben gegeniber Starkgas-Beheizung 1,38 JIM

Bis zur volligen Abnahme des Koksofengases durch die
Ruhrgas-A.-G. kann es sich bei der Schwachgas-Beheizung
nur darum handeln, einige wenige Gaserzeuger zur Ueber-
nahme von Spitzenleistungen zu errichten. Die reine
Schwachgas-Beheizung ist, selbst wenn man von Ld&hnen
und Brennstoffkosten absieht, infolge des hohen Kapital-
dienstes erheblich unwirtschaftlicher als Starkgas-Beheizung.

Zahlentafel 6. W irtschaftlichkeitsberechnung einer angenommenen GroBkokerei mit einer Jahresleistung

von 1 Mill.
Ausgaben
Un-
Eingesetzter Menge kosten
Posten . .
Preis je t Koks
Juc
1. KapitaldienSt....c. 18% 3,33
2. Gehalter und Lohne ein-
schlieRl. Soziallasten . . . 10 JUC je Mann 19,45 t je 0,515

und Schicht Mann u. Schicht

t Koksl).
Einnahmen
. Anfall | Erlés
Eingesetzter
Posten R .
Preis je t Koks

| JLK
1. Hochofenkoks3) ... 23,50 JLK X 800 kg 18,80
2. Brechkoks,Kleinkoks,Grus 25,00 JLK/t 200 kg 5,00
3. GaS e 0,01716 JLK/m3 390 m3 6,692
4. T eeT e 4,75 JiM /100 kg 43,3 kg 2,057

5. Schwefelsaures Ammoniak
(209% N) ... ... 16,78 JLK 1100 kg N 150 kg 2,85

6. Gereinigtes 90prozentiges
Benzol ... 36,00 JLKFI00 kg 9,2 kg 3,312
Erlos4) 38,711

0 Anlagekapital 185 Mill. M I. Tagesleistung 2720 t Koks, Beschéaftigungsgrad 100%. Belegschaftsstirke 140 Mann. Bebeizungsart:

3. Betriebskosten:
2) G @S o 0.0171G JLK\m3 176 m3 3,02
b) Dampf und Strom2 . . 2,25 JUCIt 220 kg 0,495
c) Schwefelséure, Kalk, R o
Wasser, Waschél Uberschlagig 0,75
4. Unterhaltung ..ocooenveenn. 3% des Anlage- 0,555
5. Kokskohle  (Syndikats-
preis) 17,10 JUCfr 14t 23,94
6. Vorfracht.. 0,60
Unkosten 33,205
Starkgas, Ammoniakgewinnung indirekt. — *) 5 kg Dampf =

betragt also 38,711 — 33,205 = 5,50M I/t Koks.
nsw. nicht bertcksichtigt.

Hierbei sind Syndikatsum lage,
Die eingesetzten Preise beruhen jedoch aus den angefiihrten Grinden auf vorlaufiger Schatzung.

1 kWh gesetzt. — s) 1 bis 2% Feuchtigkeit; Syndikatspreis. -1 *) Der Gewinn

Allgemeinkosten, Steuern, Versicherungen
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Es sei aber nicht
vergessen, daB
man die Teil-
I6sung der Sor-
tenfrage  dafur
eintauseht. Der
Vollstandigkeit
halber sei er-
wahnt, dall man
bemiht ist, die
hohen Selbst-
kosten fir die
Schwachgas-Be-
heizung zu sen-
ken. In einem
Falle hatman auf
einer Zeche mit
Erfolg die hohe
Eigenwarme des
Generatorgases
zur  Erzeugung
von gespanntem
Dampf  ausge-
nutzt und 0,6 kg
Dampfvonla ati
je kg vergasten
Koks erzeugt.
Die folgende Zusammenstellung gibt in Verbindung mit
Abb. 6 die Erzeugungszahlen des Monats Oktober 1928
wieder:
Gesamterzeugung Oktober 192S

JO /froJs/rolere/en 2770neue Ofen

Abbildung 6. Vergleich der Leistungs-
fahigkeit der neuen Koksofenanlage mit
der Erzeugung des Monats Oktober 192S.

2573000 t Koks

Erzeugung durch 36 GrofRkokereien 1375000 t Koks = 53 %
Erzeugung durch 2770 neue Oefen 924 000 t Koks = 35 0o
Ausnutzung der Leistungsfdhigkeit der GroRkokereien = 66 °0
Ausnutzung der Leistungsfahigkeit der neuen Oefen = 72°a

Beriucksichtigt man, dall die Bilanz in Zahlen-
tafel 6, wie nochmals betont sei, bewuRBt den
gunstigsten und erstrebenswerten Zustand dar-
stellt, anderseits die sonstigen hohen Unkosten,
wie fur Verwaltung, Umlagen, Steuern, Ver-
sicherungen usw., vollstdandig unbericksichtigt
geblieben sind, so kann man sich an Hand dieser
Zahlen fur den Monat Oktober mit erschrecken-
der Genauigkeit ausrechnen, wie weit man noch
von einer wirtschaftlichen Ausnutzung der neuen
Kokereien entfernt ist.

V. EinfluR des neuzeitlichen Kokereibetriebes aut die
Erzeugnisse.

Im voraus sei bemerkt, dafl bei der Beurteilung noch
auBerordentliche Zuruckhaltung am Platze ist. weil neben
den neuen meist heiBgehenden Oefen noch einige andere
Umsténde eingetreten sind, die die Beurteilung der neuen
Verhéltnisse auferordentlich erschweren.

Eine der haufigsten Fragen, die bei der Besichtigung und
Beurteilung neuzeitlicher GroRkokereien gestellt werden,
ist die nach dem Ausbringen, d. h. die Frage nach der-
jenigen Menge an Koks, Gas, Teer, Ammoniak, die je t
durchgesetzter Kohle anféllt. Heute kann diese Frage
ganz genau beantwortet werden, denn der Kohlendurchsatz
ist ja fast auf 1 kg genau bekannt. In den allerwenigsten
Fallen kann man aber beurteilen, ob der neue GrofRkammer-
betrieb ein besseres oder schlechteres Ausbringen liefert, als
es beim alten Betrieb der Fall war, weil man ja in 99 von
ICO Féllen bei alten Kokereien bei der Berechnung des Aus-
bringens von der erzeugten Koksmenge ausging und dann

V.,

Erfahrungen mit neuzeitlichen Kokereien des Ruhrgebietes.
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mit mehr oder weniger genau ermittelten Faktoren auf den
Kohlendurchsatz zuriickrechnete oder aber das Ausbringen
auf den erzeugten Koks bezog. Hier liegt eine Fulle von
Fehlerquellen, wobei nur an die Schwierigkeiten einer
genauen Durchschnitts-Feuehtigkeitsbestimmung des Kokses
erinnert werden soll.

Auch durch die Verwendung von Mischkohle sind durch-
wes: derart andere Verhaltnisse gegeben, daR sie einen Ver-
gleich mit friherem Ausbringen nicht mehr zulassen. Es
kommt hinzu, daB auch die Zeit recht kurz war, um auf
diesem Gebiete Erfahrungen zu sammeln, ich méchte sagen,
fast zu kurz, um ein unanfechtbares Urteil zu fallen.

Durch den heien Ofengang wird der Koks Klein-
stickig, und die StickgroRBe steht, abgesehen von der
Kammerbreite, in unmittelbarem Verhéltnis zur Garungs-
zeit. Heiler Ofengang unterstitzt bei gasreicher Koks-
kohlenmischung die Neigung zur Querrissigkeit und damit
den Anfall an Kleinkoks. Im allgemeinen ist der Koks fest,
und diese Eigenschaft wird anscheinend durch die Verwen-
dung von zerkleinerter Mischkohle giinstig beeinfluf3t.

Der Koks aus den neuzeitlichen Koksanlagen ist aus-
gesprochener Hochofenkoks und bei vielen Hochoéfnern
aufllerordentlich beliebt; teilweise wird er sogar bis zu
20 mm StuckgroBe in die Hochoéfen aufgegeben, wobei
sich neben seinen guten physikalischen auch ginstige
chemische Eigenschaften geltend machen. Diese Beurteilung
gilt jedoch nicht allgemein; die franzdsischen Abnehmerz. B..
die anscheinend mit ihrem Hochofenbetrieb nicht so beweg-
lich, dabei wohl auch vom Erz abhéngig sind, verlangen nach
wie vor grof3stiickigen Koks imd haben die gleiche Forderung
wie die deutschen GieBereien, die auch nicht zu bewegen
sind, kleinstuckigen Koks zu verwenden. Ueber den Phos-
phor- und Schwefelgehalt des Kokses sind bisher keine un-
glinstigen Beobachtungen gemacht worden.

Der bei neuzeitlichen Kokereien in verhéltnisméaRig
hohen Mengen anfallende Kleinkoks scheint dem Brechkoks
an Aussehen, Wassergehalt und sonstigen Eigenschaften
nicht viel nachzustehen. Einen heigehenden GroRkammer-
ofen kann man daher mit Fug und Recht als wirtschaft-
liches Brechwerk bezeichnen, da er den wertvollen Brechkoks
ohne den sonst in so groRen Mengen anfallenden Grus liefert.

Bei den Kohlenwertstoffen kann nur ein vorsichtiges
und sehr oberflachliches Urteil dahin abgegeben werden,
daR Gas, Teer, Ammoniak, Benzol einer weitergehenden
Zersetzung unter dem EinfluR der Hitze unterliegen als
bisher in alten Oefen. Dies scheint bei oberflachlicher Be-
trachtung auch nicht weiter verwunderlich, haben sich doch
die Wege, die die Destillationsgase im Ofen zuricklegen
mussen, verléngert, jedoch nicht so stark, wie man im all-
gemeinen anzunehmen geneigt ist. Dagegen wird die Be-
rihrungsdauer der Destillationsgase mit den heilen Ofen-
waéanden infolge der groReren in der Zeiteinheit entbundenen
Menge imter Umstdnden herabgesetzt. Durchweg aber
kann man wegen des regeren Betriebes einen heileren
Ofengang feststellen, auf denwahrscheinlich die beobachteten
Verdnderungen zurickzufuhren sind.

Das Ammoniak muR bei diesen Betrachtungen aus-
scheiden, weil nur eine Verdnderung des Ausbringens in
Frage kommt, das verschiedene Ausbringen aber aus den
oben angefiihrten Grinden nicht vergleichbar ist.

Obwohl der Teer dinnfllssiger als bei alten Anlagen ist,
hat man allgemein eine Zunahme des Naphthalin- und
Pechgehaltes sowie des Gehaltes an sogenanntem freien
Kohlenstoff beobachtet. Bei sehr heiBem Ofengang
wirkt anscheinend der gesteigerte Naphthalingehalt hem-
mend auf die Entwadsserung.

IS
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Auch die Beobachtung, die man beim Benzol macht,
1aRt auf eine weitergehende Zersetzung durch Hitze schlie3en,
da sich die Siedekurve zuungunsten der Homologen und zu-
gunsten des Benzols selbst verschiebt.

Beim Gas findet sich ein recht hoher Wasserstoffgehalt,
der meist um 60% schwankt, verbunden mit einem sehr
geringen Stickstoffgehalt, der in den meisten Féllen zwischen
5 und 7 % liegt. Hier sieht man in hervorragender Weise,
welch grofRe Bedeutung wirklich dichte Wéande haben. Der
obere Heizwert des Gases schwankt zwischen 4700 und
5000 kcal/m3  Bei stark angestrengtem Ofengang wurde
die Beobachtung gemacht, dal der Gehalt an Naphthalin
und Schwefelwasserstoff auferordentlich anstiegen, was
ebenfalls ein Zeichen weitgehender pyrogener Zersetzung
der Destillate ist. Auf einer GroRkokerei wurde bei 17stln-
diger Garungszeit eine Zunahme um 100 % gegenuber dem
Regelbetrieb mit 21stundiger Garungsdauer festgestellt.
Wahrscheinlich ist der Schwefelwasserstoff-Anstieg auf Zer-
fall des Schwefelkohlenstoffs zuriickzufiihren.

Wenn auch, wie schon erwéhnt wurde, die Zeit zur end-
gultigen Beurteilung der neuzeitlichen GroRkokereien im
Ruhrgebiet noch nicht reif ist, so 14Rt sich doch heute schon
erkennen, daB in ihnen zweifellos groRe wirtschaftliche und
technische Fortschritte verkdrpert sind. Die Neubauten
haben die Aufmerksamkeit und das Aufsehen der gesamten
Fachwelt, nicht nur des Inlandes, erregt. Schickten wir

Der EinfluB des Zinns auf die Beschaffenheit von Siemens-Martin-FluRstahl.

49. Jahrg. Nr. 5.

noch bis vor wenigen Jahren unsere Fachleute und Inge-
nieure zum Studium in die Kokereien der nordamerika-
nischen Staaten, so kdnnen wir mit Stolz und Befriedigung
feststellen, dalR nunmehr auslandische Ausschisse unsere
GrofRkokereien bewundern und uns das Zugestandnis
machen mussen, dall das Ruhrgebiet, daR Deutschland die
Fihrung auf dem Gebiete des Kokereiwesens restlos wieder
erobert hat.
Zusammenfassung.

Die Kokereineubauten des Ruhrkohlengebietes bedeuten
eine grofiziigige RationalisierungsmalBnahme des Ruhrberg-
baues. Durch VergroBerung des Kammerraumes der Oefen
und Herabsetzung der Garungszeiten wurde die Ofenleistung
erheblich gesteigert. Durch eine Zusammenfassung von
Ofeneinheiten bis zur erschopfenden Ausnutzung der Be-
dienungsmaschinen und durch weitgehende Mechanisierung
des Betriebes wurde eine Erhohung der Wirtschaftlichkeit
herbeigefuhrt.

Es wird kurz auf die Bestrebungen eingegangen, einheit-
liche Gewahrleistungs- und Abnahmebedingungen fur die
Koksofen zu schaffen, ferner werden die technischen Neue-
rungen in grofRen Zugen geschildert. Nach einer eingehenden
Betrachtung der Selbstkosten einer neuzeitlichenGroRkokerei
wird Uber die bisherigen Erfahrungen berichtet, die man
Uber die Veranderung der Kohlenwertstoffe bei den hohen
Oefen und dem angestrengten Ofenbetriebe gemacht hat.

Der EinfluR des Zinns auf die Beschaffenheit, vor allem die Walzbarkeit
von Siemens-Martin-FluR3stah .

Von $ipl.=3ng. W. Keller

(Chemische Bestimmung geringer Zinngehalte.
schiedenen Kohlenstoffgehalten.

Betriebsuntersuchungen von Blechen mit 0,25 bis 0,99 %
Beobachtung des Auftretens von Walzrissen. Kaltbiegeprobe, Priifung der Schweil3barkeit,

in Wehbach (Sieg).
Sn und ver-

Schmiedbarkeit, Festigkeit und Dehnung.)

Ur alle Werke, die sich mit der Erzeugung von Fluf3-

stahl aus minderwertigem Schrot, wie Schmelz- und
AusschuBBschmelzeisen, befassen, durfte eine Untersuchung
Uber den EinfluR des Zinns auf die Gute des FluR3stahles
Beachtung verdienen. Von den vorwiegend anzutreffenden
metallischen Ueberzugen des Schrots verdampfen bekannt-
lich Zink und Blei, wahrend Zinn und Kupfer in das Eisen
Ubergehen.

Die bisherigen Beobachtungen an zuféllig hochzinn-
haltigem Werkstoff lieferten die verschiedensten Ergebnisse.
So finden sich z. B. Angaben dariber, daR schon ein Gehalt
von 0,10 % Sn beim Walzen in SchweiBhitze Walzrisse an
den Blechkanten hervorruftl). Dagegen lieB A. Zugger?2)
1,5 t schwere Blocke mit 0,55 % Sn zu Platinen und diese
zuBlechen und Bandeisen fehlerfrei auswalzen. Festigkeit und
Dehnung waren normal. Vor einem héherenGehalt als 0,06 %
Sn warnen auch J. H. W hiteley und A. Braithwaite3).

Um klarzustellen, bis zu welchem Zinngehalt man noch
einwandfreien Stahl erhé&lt und ob im normalen Betriebe
diese Grenze eingehalten werden kann, wurden planmaRige
Untersuchungen an kunstlich mit Zinn legierten Blocken
vorgenommen.

Die Versuche wurden im Stahlwerk der Bremerhiitte in
Geisweid ausgefiihrt. Das Werk arbeitet mit erheblichen
Mengen von Schmelzeisen und AusschuRBschmelzeisen.
Obwohl beim Ankauf ausdricklich verzinnter Schrot im
Gegensatz zu verzinktem und verbleitem ausgeschlossen
wird, laBt sich Zinn im AusschuBschmelzeisen nie ganz aus-

1) B. Osann : Lehrbuch der Eisenhiittenkunde, Bd.2 (Leipzig:
Wilh. Engelmann 1921) S. 748; ferner St. u. E. 21 (1901) S. 330/1.

2) St. u. E. 21 (1901) S. 400.

3) Vgl. St. u. E. 43 (1923) S. 891.

schalten; so kommt es, dafl der erzeugte FluBstahl immer
gewisse Mengen Zinn enthdlt, die zwischen 0,02 und 0,13 %
schwanken, ohne daB auch derHdchstgehalt irgendwelche An-
stande bei der Verarbeitung des Werkstoffes ergeben hatte.
Da alle im Schrifttum angegebenen Verfahren fir die Zinn-
bestimmung erst von 0,2 % an einigermaRen richtige Werte
ergeben, war es zuerst erforderlich, ein analytisches Ver-
fahren auszuarbeiten.

Als zweckmalig ergab sich folgende Arbeitsweise: Man
16st 2 bis 5 g Spane in 70 cm3 HCI (1 : 1) unter Kohlen-
saureatmosphére auf, kihlt, wenn alles gel6st ist, ab und
titriert méglichst schnell mit Jodldsung (1 ¢cm3 y io-n-Jod-
l6sung entspricht 0,005935 g Sn). Als Indikator dient
Starkelésung. Fur Betriebsanalysen sind die so gefundenen
Werte hinreichend genau, meist etwas zu hoch. Legt man
Wert auf noch groBere Genauigkeit, so fallt man zuné&chst
Kupfer und Zinn mit Schwefelwasserstoff, gliht den Rick-
stand, 16st das Kupfer mit Salzsdure heraus, schlieBt den
Rickstand mit Natriumperoxyd auf, reduziert die mit
Salzsdure angesduerte Losung mit reinstem Eisen und
titriert das erkaltete Filtrat mit Jodlésung.

Zur planmaRigen Untersuchung der Schédlichkeit des
Zinns wurden im Stahlwerk die Brammen steigend in
Kokillen gegossen, die zu Gespannen vereinigt waren.
Die zu untersuchenden Brammen hatten ein Gewicht
von 280 kg. Das Zinn wurde in kleineren Sticken
wahrend des GieRBens zugegeben. Nach dem GieRBen
wurden die Blocke zusammen mit einem normalen Block
der betreffenden Schmelzung als Vergleichsblock im Stof3-
ofen erwédrmt und auf 5 mm gewalzt. Die mit einem Wanner-

Pyrometer gemessene Walztemperatur betrug durchschnitt-
lich 1150 bis 1200 °.
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Zahlentafel 1. EinfluB des Zinns auf die Festigkeits- und technologischen Eigen-

Sn . . Ab-
Sn ) Festig- nahme nahme
Versuch - theore- gefunden Hisse Kaltblege: o ohweiRbarkeit  keit F;’;ﬁ . DeNNg g pen-
Nr. tisch probe keit% mmgl)
% % kg/nun2 vgimm- %
i 0,25 0,23 nein gut gut 42,2 20 242 0.3
b 0,60 0,48 nein gut nicht mehr 41,0 40 225 3,5
13 061 1) 0,66 nein gut einwandfrei  44.0 4.8 17,5 8.0
2) 0,42 nein gut > 42,5 4,5 21,5 4,0
10 0,67 0,61 Ja gut . 36,0 1,4 31,0 —20
9A 0,73 1) 0,75 nein schlecht . 47,1 4,3 17,0 5,0
2) 0,57 nein . . 46.2 34 185 4,5
9B 0,73 1) 0,69 ja % schlecht 40,2 — 26 20,0 2,0
2) 0,71 Grenze o . 38.0 — 4,9 19.0 3,0
4 0,81 1) 0,85 ja % nicht mehr 42,8 8,6 9,0 3,0
2) 0,76 ja % vorhanden 38,8 4,5 21.0 3.0
7 0,85 1) 0.92 ja ® . 46,7 55 16,0 10,5
2) 0,77 nein ® 0 44,8 3.6 23,0 3,0
3 0,99 1) 0,98 ja % % 56,3 14,5 16,0 5.0
2) 0,71 nein . 00 53,8 115 17,5 3,5
8 — 22 Stark rotbruchig, nicht mehr schmiedbar*).

Der EinfluR des Zinns auf die Beschaffenheit ton Siemens-Martin-FluRstuhl.

schaften von weichem Stahl mit 0,06 bis 0,08 °0C.

Zn-

t) Gegeniiber dem nicht absichtlich gezinnten Werkstoff.
*) Bis zu 0,80 % Sn war die Schmiedbarkeit der Bleche noch befriedigend.

Zahlentafel 2. EinflufR des Zinns auf die Festigkeits- und technologischen Eigen-

schaften von héarterem Stahl.
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Zu den einzelnen Versuchen
seien noch folgende Angaben
gemacht. Bei Versuch Ar. 1
wurde, da allgemein das Ful3-
ende des Bleches weit zinnar-
mer war als das Kopfende, mit
einem eisernen Haken in dem
aufsteigenden Stahl gerihrt.
Der Haken wurde zu dem
Zweck erst in dem fllssigen
steigenden Stahl einer neben-
stehenden Kokille angewarmt.
Das Blech war von oben bis
unten voller Risse. InderAn-
nahme. daf} das Umruhrensich
schadlich auf die Beschaffen-
heit des Stahls auswirkt,wurde
bei Versuch Ar.9 bei gleicher
Zinnzugabein dereinenKokile
geriihrt (Versuch Ar. 9 A), in
der anderen dagegen nicht
IVersuch 9 B). Das Ergebnis
bestatigte die obige Annahme.

Um der ungleichmé&RBigen
Verteilung des Zinns zu be-
gegnen. wurde bei Versuch
Ar.5 der Versuc-hsblock fallend
gegossen. Es wurde im Blech
nur noch die Halfte des zu-
gesetzten Zinns wiedergefun-
den. Das Blech war an einer
Seite zackig und zeigte ver-
schiedene sehieferige Stellen,

Sn . '%n- 4b-
Ver- Sn ) Festig- Ndme nahme
such C MO gefunden Eisse K%'rtgf'cege' Schweibarkeit  keit Ff(:%r _ Dehnnng derDef-
% % % W-nunl ks/nun3 o W
5 015 0,58 1) 0,31 nein gut nicht mehr 57.3 4,3 19,0 7,0
2) 0,32 nein gut einwandfrei 56,2 3,0 21.0 5,0
6 014 0,71 1) 0,53 ja schlecht % 55,7 6,5 17,6 2,4
2) 0,61 ja % 57,2 8,0 9,3 10,7
112 0,52 0,79 1) 0,79 ja " nicht mehr 80,0 6.8 13.0 9,0
2) 0,72 ja © vorhanden 76,5 3,3 20,0 2.0
11 A 0.28 0.55 0,28—0,42 . .
11B 0,28 0,65 0,44—0,73 Bei Versuch 11 A und 11 B wurden die Blocke zu

Platinen und diese zu 1-mm-Bleehen gewalzt.
Risse waren wie bei normalem Stahl.

J) Gegeniiber dem nicht absichtlich gezinnten Werkstoff.

Die Bleche wurden auf das Auftreten von Walzrissen hin
beobachtet und auf Schweilféahigkeit, Schmiedbarkeit und
Kaltbiegbarkeit untersucht. Die Prifung der Schweil3-
barkeit bestand darin, zwei Blechstreifen uberlappt im
Schmiedefeuer zusammenzusehweiRen und an der Schweil-
stelle zu biegen. Die SchweiBbarkeit wurde mit ,gut”
bezeichnet, wenn die Schweil3stelle kalt eine Biegung um
180° vertrug, mit ,,nicht mehr einwandfrei“, wenn sie eine
gewisse mittlere Biegung nicht mehr aushielt, und mit-
»Sehleeht“, wenn der Probestab schon bei geringer Bean-
spruchung brach. Bei der Prifung der Schmiedbarkeit
wurde der 5 nun starke Blechstreifen bei Rotglut am Ende
geschlitzt und die beiden Enden um je 180° zusammen-
gebogen. Die Kaltbiegeprobe ist mit ,,gut” bezeichnet, wenn
das Blech im kalten Zustande eine Biegung um 180° zuliel3.
Fur die ZerreiBproben wurden in der Walzrichtung liegende
Blechstreifen verwendet. Um die durch das Walzen hervor-
gerufene Harte zu beseitigen, wurden die Proben des zu
untersuchenden zinnhaltigen Werkstoffes und des zinn-
freien Vergleichsstahles vorher 30 min gegliiht und langsam,
zwischen anderen Blechen liegend, abgekihlt.

Die gefundenen Ergebnisse sind in Zahlentafel 1 und 2
zusammengestellt. Die Versuche sind nach steigendem
Zinngehalt der Blocke einseordnet. Probe 1 ist der Blech-
héalfte, die dem Blockkopf, Probe 2 der Blechhalfte, die dem
Blockful? entspricht, entnommen.

Wenn Risse auftraten die je nach dem Zinngehalt 5 bis
15 cm ins Blech hineinraeten, so war oft das ganze Blech,
vor allem der Blechrand von zahllosen kleinen Rissen durch-
setzt. die erst beim Abschmirgeln zum Vorschein kamen.

diewahrscheinlich dadurchent-
standen.dall derStahl. langsam
und stoRweise gegossen, Ofters
an die Kokillenwand spritzte,
dort erstarrte und von der steigenden Schmelze nachher nicht
mehr geldst wurde. Es ist dies um so eher anzunehmen, als
es sich um eine harte, also an sieh kéltere Schmelzung
handelte und die kleine Kokille abseits stand.

Da diese beiden Versuche, mechanisch eine gleich-
magigere Verteilung des Zinns zu erzielen, negativ ausfielen,
wurde bei den folgenden Versuchen nur darauf geachtet,
dal? der Stahl recht heil und schnell gegossen wurde, wobei
durch das Aufwallen die Verteilung des Zinns einigermaRen
glnstig wurde.

Der Block des Versuches Ar. 8 zeigte im Bruch ein ganz
ungares, stark blasiges Aussehen. Beim Schmiedeversuch
zerfiel er unter dem Hammer. Das Ergebnis von Versuch
Ar. 10 ist nicht ganz einwandfrei, da die zinnfreien Blocke
dieser Schmelzung schon Ausschuf lieferten. Bei Versuch
Ar.11A und 11B konnten nur einige Platinen fertiggewalzt
werden, da die Ubrigen stark rotbrichig waren.

Die

Zusammenfassung.

Auf Grund planmaéRiger Versuche wird festgestellt, dal3
Stahl mit 0,60 bis 0,70 00 Sn (in Ausnahmefallen mit bis zu
0,77 % Sn) ohne das Auftreten von Kantenrissen zu Blechen
verwalzbar ist. Am unginstigsten wird durch Zinn die
SchweilBbarkeit beeinfluBt. Die Kaltbiegeprobe gelang
durchweg bis zu einem Gehalt von 0.60 °0Sn. Die Schmied-
barkeit wurde erst bei einem Zinngehalt von 0.80 00 wesent-
lich beeintrachtigt. DaR sich der Zinngehalt auf harten
Stahl anders auswirkt als auf weichen, war nicht festzu-
stellen. Jedenfalls dirfte die Schadlichkeit des Zinns bisher
Uberschatzt worden sein.
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an kann die Umschaltwédrmespeicher in erster An-
I\/I naherung mit den Formeln berechnen, die fir die ge-
wohnlichen Gegenstrom-Warmeaustauscher (Rekuperatoren)
Geltung haben. In diesen Formeln tritt als malRgebender
Faktor das Produkt k «F auf, wobei F in m2 die Heizflache
und k in kcal/m2h°C die Warmedurchgangszahl ist, die sich
aus den Warmeilbergangszahlen zusammensetzt. Wie
W. Heiligenstaedt2) gezeigt hat, kann man auch fir
Regeneratoren mit verschieden langer Heiz- und Kuhlzeit
eine Warmedurchgangszahl bestimmen. Die in einer Periode
je m2 ausgetauschte Warmemenge ist dann

Q= k *(5-— %) kcal/m2 Per ()

Die Rechnung ergibt fur die Warmedurchgangszahl den
Ausdruck

k= e kcal/m2 Per °C 2
70" =Tl

Wie sich zeigen laBt, gilt die Warmedurchgangszahl
(Gleichung 2) aber nur fur vollkommene Warmespeicher.
Unter vollkommenen Warmespeichern sollen dabei solche
verstanden werden, deren Steinoberflachentemperatur in der
Heiz- und Kiuhlzeit keine Aenderung erleidet. Dies tritt
offenbar dann ein, wenn die Steine des Wéarmespeichers ent-
weder unendlich dick und vollkommen leitend sind oder
eine unendlich hohe spezifische Wéarme haben oder aber die
Heiz- und Kihlzeiten unendlich kurz sind. Bei einem Wé&rme-
speicher mit nicht unendlich dicken, schlecht leitenden
Steinen, wie er in Wirklichkeit vorliegt, verringert sich die
Warmedurchgangszahl merklich gegeniiber dem Wert nach
Gleichung 2. Bezeichnet man diese verringerte Warme-
durchgangszahl des wirklichen Warmespeichers mit kx,

so ergibt sich fiir sie die Beziehung
kx = k"M — kcal/m2 Per OC 3)

Hierbei ist Aus der Unterschied der mittleren Stein-
oberflachentemperatur in der Heizzeit und in der Kuhlzeit.

Ferner ist
3, D'in OC = jeweilige Temperatur des heizenden
und beheizten Stoffes,
to, V in h = Dauer der Heiz- oder Kihlzeit,

a, a' in kcal/m2h 0C = Warmeiibergangszahl in der Heiz- oder
Kihlzeit.

Der EinfluR des Staubbelags eines Steines &uBert sich
nun darin, dall der Temperaturunterschied A  vergroRert
und somit kx verringert wird. Unter der Annahme, dal
der Stein selbst die Warme vollkommen leitet, und dal3 die
Staubschicht keine merkliche Wéarmemenge gegeniiber dem
Warmeinhalt des Steines speichert, ergibt sich fur die Warme-
durchgangszahl des mit Staub bedeckten Warmespeichers

eine Gleichung, die von den beiden KennwertenG\A und

1) Auszug aus Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 153.
Der Bericht ist im vollen Wortlaut erschienen im Arch. Eisen-
huttenwes. 2 (1928/29) S. 287/92 (Gr. B: Nr. 28). Der genaue
Rechnungsgang ist unter der gleichen Ueberschrift erschienen
in Z. techn. Phys. 9 (1928) S. 390/8.

2) Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29) S. 217/22
Stahlw.-Aussch. 151).

(Gr. B:

a ' T° abhéangt. Diese Gleichung laRt sich in einem Schau-
CS

bild darstellen, aus dem ohne weiteres nach Ausrechnung
der beiden Kennwerte das gesuchte Verhaltnis der wirk-
lichen zu der nach Gleichung 2 bestimmten Wé&rmedurch-
gangszahl des vollkommenen Warmespeichers abzugreifen
ist (Abb. 1). In den Kennwerten bedeutet aufler den schon
angegebenen GrofRen:

¢ in kcal/kg 0C spez. Wéarme des Steines,

sin m = Steinstarke,

y in t/m3 = spezifisches Gewicht des Steines,
5inm = Starke der Staubschicht,

Xin kcal/m h 0OC = Waérmeleitzahl der Staubschicht,
x0= t0+ t0O h = Gesamtdauer der Periode.

Abbildung 1. Das Verhaltnis der Warmedurchgangszahlen
des staubbedeckten Regenerators mit vollkommen
leitenden Steinen und des vollkommenen Wérmespeichers
in Abhéngigkeit von X und s T’

Eine Anwendung von Abb. 1 ergibt, dal eine lose la-
gernde Staubschicht mit schlechter Warmeleitzahl von
wenigen Millimetern Stdarke schon eine Verschlechterung
der Warmedurchgangszahl um 20 % hervorruft. Das Schau-
bild ist um so genauer, je dinner und schlechter leitend die
Staubschicht gegeniiber dem eigentlichen Stein ist. Es
gibt auch ein Bild davon, wie sich die Warmedurchgangs-
zahl verschlechtert, wenn die Steinstarke (ohne Staub,
8 = 0) unzureichend klein wird. So ergibt sich z. B. fir

—15
csy

einen Wert von einen Wert, der bei Hochofen-

Winderhitzern vorkommt, mit °v ° = 0 das Verhaltnis

Y = 0,85, also gegenuber dem vollkommenen Warmespei-
cher eine Verringerung der Warmeulbertragung je m2 um

15 %. Der Kennwert a-r° wird gro, wenn die Steinstarke
cSy

klein oder die Periodendauer grof3 wird. Eine zu geringe
Steinstarke hat also nicht nur den Nachteil, einen hohen
Tcmperaturabfall des HeiBwindes, sondern auch unmittel-
bar eine Verschlechterung der Warmelbertragung je m?2
hervorzurufen. Anderseits hat es keinen Sinn, im Stahl-
werksbetrieb bei den kurzen Periodendauern von 1 h und
weniger Steinstdrken von mehr als 40 bis 50 mm Starke zu
verwenden, wenn nicht Grinde der Haltbarkeit dafur
sprechen. Denn bei starkeren Steinen arbeitet der Kern des
Steines bei solchen Periodendauern nicht mehr mit.
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er vom Chemikerausschul des Vereins deutscher Eisen-

huttenleute zur Schaffung einheitlicher Richtlinien
fir die chemische Untersuchung feuerfester Stoffe einge-
setzte Unterausschuf? hat die von ihm ausgearbeiteten Richt-
verfahren fur die Untersuchung von Quarziten. Silikasteinen,
Schamotte und Tonen in einem friheren Bericht*) ver-
offentlicht. Von den weiteren Arbeiten des Unteraus-
schusses sind die Untersuchungen tber die rationelle Analyse
von Tonen sowie Uber die Gesamtanalyse des Dolomits und
Magnesits abgeschlossen. Eine Aachprifung der Verfahren
zur Chromerz- und Chromsteinanalyse steht vor dem Ab-
schluB. Ueber die Ergebnisse der Arbeiten Uber die rationelle
Tonanalyse wird gesondert berichtet werden. Das vom
Unterausschu fur die Untersuchung von Dolomit und
Magnesit empfohlene Verfahren gilt sinngemaR auch fur die
gebrannten Stoffe und die daraus hergestellten feuerfesten
Auskleidungen und Steine.

Um leichter einwandfreie Werte bei Ausfuhrung der
Untersuchungen an verschiedenen Prifstellen zu erzielen,
sind in den Arbeitsvorschriften, wo es eben angéngig ist,
neben den Mengen und Konzentrationen der Fallungs-
reagenzien und Auswaschflissigkeiten auch die Gréfe und
Form der benutzten Porzellan- und Glasgerédte sowie die
Zeitdauer fur das Erhitzen. Abstehenlassen usw. angegeben.

Zur Untersuchung wird eine Probe in Salzséure geldst,
die Kieselsaure wie Ublich abgeschieden. Das Eisen wird in
einem Teil des Filtrats der Kieselsdure mit Titantrichlorid
titrimetrisch, die Tonerde in einem zweiten Teil als Phosphat
gewichtsanalytisch bestimmt. Es wird hier also in zwei
Punkten von dem gewdhnlich angewandten Verfahren ab-
gewichen. Hierbei wird das Eisen nach Reduktion mit Zink
in schwefelsaurer Losung mit Permanganat titriert, oder es
wird nach Reinhardt bestimmt; die Tonerde wird errechnet
aus dem Unterschied zwischen Gluhrickstand und dem
titrimetrisch bestimmten Eisenoxydgehalt.

Fur die Einzelheiten des Titantrichlorid-Verfahrens zur
Bestimmung des Eisens sei auf frihere Arbeiten verwiesen*®).
Besonders fur die Eisenbestimmung in feuerfestem Werk-
stoff kann das Verfahren nur angelegentlichst empfohlen
werden, ebenso wie auch die Tonerdebestimmnng als
Phosphat. Die gréRte Abweichung vom Mittelwert der von
funf Laboratorien gefundenen Werte der gleichen Probe
betragt fur die Eisenoxydbestimmung in einer Magnesit-
steinprobe nur 0,05 % und fir die Tonerde 0,06 %. Bei der
Dolomitprobe waren die Abweichungen 0,06 % fur Eisen-
oxyd und 0,04 % fir Tonerde.

Zur Bestimmung des Kalkes und der Magnesia wird nach
dem Leitverfahren in einem dritten Teil des Filtrats der
Kieselsdure, das durch dreimaliges Fallen mit Ammoniak
und etwas Bromwasser vom Eisen, Mangan und der Tonerde
befreitist, der Kalk aus der essigsauer gemachten L&dsung bei
80° mit einer ebenfalls 80° heiBen Ammoniumoxalatlésung
(70g/1) gefallt. Man 1&4Rt ihn bei50° 6 h absitzen, filtriert kalt

') Auszug aus Ber. Chem.-Anssch. V. d. Eiseah. Ar. 59, er-
stattet von Dr. phii. H. J. van Royen, Leiter der Versuchsan-
stalt Horde der Vereinigten Stahlwerke, A.-G., in Horde i. W. —
Her Bericht ist im vollen Wortlaut erschienen im Arch. Eisen-
hittenwes. 2 (1928,29) S. 371/3 (Gr. E: Ar. 39).

*) Ber. Chem.-Aussch. V. d. Eisenh. Ar. 4S (1926); vgl.
8t. u. E. 47 (1927) S. 1696 7.

*; Ber. Chem.-Aussch. V. d. Eisenh. Ar. 44 (1926) u. Ar. 48
(1926).

ab, 16st den Niederschlag und wiederholt die Fallung. Die
Menge des abgeschiedenen Kalziumoxalats wird titri-
metrisch mit Kaliumpermanganat ermittelt. Zur Bestim-
mung der Magnesia werden die vom Kalkniederschlag ab-
filtrierten Losungen ammoniakaliseh gemacht, mit ¥ lihrer
Menge konzentriertem Ammoniak versetzt und kalt mit
15 cm* Ammoniumphosphat 1 :10 geféllt. Der Nieder-
sehlag wird nach ~standigem Rihren oder 24stiindigem
Stehen filtriert, mit verdinntem Ammoniak ausgewaschen
und Uber dem Gebl&se in einem Porzellantiegel stark ge-
gliht. Der Ruckstand wird mit rauchender Salpetersaure
angefeuchtet, die Salpetersdure zuerst durch Erhitzen auf
der Dampfplatte und zum SchluR durch Glihen Uber dem
Geblase entfernt. Die Gluhung wird bis zum Eintreten der
Gewichtskonstanz fortgesetzt. Nach diesem Richtverfahren
sind von den Mitgliedern des Unterausschusses eine Probe
gebrannten Dolomits und eine Magnesitsteinprobe unter-
sucht worden. Die Ergebnisse der funf Laboratorien sind
sehr befriedigend. Wie aus den Zahlentafeln in der Haupt-
arbeit hervorgeht, streuen die Ergebnisse nur wenig, und
zwar sind die grofRten Abweichungen vom Mittelwert fur
Kalk 0,19 °0 bzw. 0.13 60 und fir Magnesia 0J5 00 bzw.
0.34 00. Beider Beurteilung der letzten Zahl ist zu beachten,
daR es sich hier bei der Magnesitsteinprobe um einen Magne-
siagehalt von rd. 94 00 handelte. Die Trennung der kleinen
Menge Kalzium vom Magnesium im Magnesitstein 4Rt sich
also nach der mitgeteilten Arbeitsvorschrift sicher durch-
fuhren. Der Unterausschul hat die Beobachtungen von
Kindscher und Roth4), die die Oxalatmethode zur Tren-
nung kleiner Mengen Kalzium von groRen Magnesiamengen
fur ungeeignet halten, nicht bestatigt gefunden.

Zur Bestimmung der Magnesia als Magnesiumpyro-
phosphat gehen die Ansichten, ob die Fallung der Magnesia
als Magnesium-Ammoniumphosphat in der Kélte oder in der
Siedehitze vorgenommen werden soll, weit auseinander.
Zur Klérung der Frage wurde eine salzsaure Magnesia-
16sung hergestellt, die geteilt imd von den Mitgliedern des
Unterausschusses auf ihren Magnesiumgehalt nach dem
heiBen und kalten Fallungsverfahren gepruft wurde. Bei
der kalten Féallung der Magnesia wurde nach der im Leit-
verfahren angegebenen Weise gearbeitet. Die Fallung in der
Siedehitze wurde nach dem von Schmitz empfohlenen Ver-
fahren, wie es Treadwell5 beschreibt, vorgenommen.
Aus den zahlenmafRigen Ergebnissen dieser Nachprifung
geht hervor, daR die nach beiden Verfahren erhaltenen
Zahlen in jeder Richtung gut Ubereinstimmen. Hinsichtlich
ihrer Genauigkeit sind beide Fallungsweisen als gleichwertig
anzusprechen. Da die Ausfuhrungsform bei der kalten
Féllung einfacher ist und fernerhin eine hohere Temperatur
das Arbeiten mit ammoniakalischen L6sungen umstand-
licher macht, verdient die Fallung der Magnesia als Magne-
sium-Ammoniumphosphat in der Kéalte den Vorzug.

Zu der Manganbestimmung wéare noch zu sagen, daB sie
wegen des geringen Gehaltes der Dolomit- und Magnesit-
erzeugnisse an diesem Element in einer gesonderten,
groBeren Einwage und nach dem Verfahren von Vollhard-
Wolf ausgefiihrt wird. Die groRte Abweichung vom Mittel-
wert, ausgedrickt in Gehalt Mn30 4. war bei der Dolomit-
probe 0.05 00 und bei dem Magnesitstein 0,02 10.

4) Mitt. Materialpruf. 41 (1923) S. 62.
s) F. P. Treadwell: Lehrbuch der analytischen Chemie,
11. Aufl. (Leipzig: Franz Deutieke) S. 57 f.
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war. Da beim Versuch Vakuum in der Kokille herrscht, sind nur

Schlackenwolle und Rostangriff.

In dem Bericht tiber Verwendbarkeit und Eigenschaften von
Schlackenwollel) wurde auch das Verhalten von Eisenplattchen
in Schlackenwolle verschiedener Herkunft besprochen und mit-
geteilt, daB bei einer Lagerung von Eisenblechen &hnlich der-
jenigen, wie sie in einer dichten Packung stattfindet, so gut wie
gar kein Rosten eintritt, wahrend bei Lagerung an feuchter Luft,
also unter den Bedingungen, wie sie bei Undichtwerden einer
Packung eintreten, starkerer Rostangriff in zwei Sorten von
Schlackenwolle zu beobachten war. DaR dieser mit dem Sulfid-
schwefelgehalt der beiden Schlackenwollproben nicht im Zu-
sammenhang stand, war klar erkennbar. Eine befriedigende
Deutung des Vorgangs bei diesen Proben aus der chemischen Zu-
sammensetzung allein konnte aber nicht gegeben werden.

Eine soeben erschienene Verdffentlichung2) der National Slag
Association, Cleveland (Ohio), bringt nun eine Klarung des Sach-
verhaltes auf Grund von Versuchen von J. E. Stead. Er stellte
fest, daB Schlackenwolle in dichter Beriihrung mit dem Eisen
dessen Rosten nicht beschleunigt; Rosterscheinungen traten nur
da auf den Plattchen zu Tage, wo der Stahl nicht in die Schlacke
fest eingepackt war, wo also Luft und Wasser Zutritt hatten. Die
Verhdltnisse bei der Lagerung von Eisen in Schlackenwolle er-
scheinen also als die gleichen wie im Eisenbetonbau. Bei dichter
Einbettung der Eisen findet im Beton — auch im Stieksehlacken-
beton — kein Rosten statt, wie die amtlichen Versuche in Ueberein-
stimmung mit der Praxis ergeben haben. Das unterschiedliche
Verhalten zweier Schlackenproben im Rostangriff glaubt Stead
auf die abweichende Beschaffenheit des Fadens der
beiden Proben zurlickfiihren zu kdnnen. Er hélt es flr erwiinscht,
daR sich die Schlackenwolle zu einer dichten Masse zusammen-
dricken laBt. Es ist ja auch klar, daB nur in diesem Falle eine
wirklich dichte, rostsichernde Umhillung der Eisen erfolgen kann.
Die bei einer Durchfeuchtung der Wolle auftretende alkalische
Reaktion wirkt sogar rosthemmend. Diese bei der Schlacken-
wolle zu beobachtende Schutzwirkung fehlt den meisten Isolier-
stoffen, weshalb bei Parallelversuchen mit Kork u. dgl. der Rost-
angriff schneller eintrat und starker war.

Betrachtet man die Ergebnisse der Guttmannschen Rost-
versuche in Schlackenwollproben im Zusammenhang mit der Be-
schaffenheit des Fadens3), so zeigt sich tatsachlich, daB die grof3te
Rostbildung bei den Proben mit der groBten mittleren Faden-
starke und der groften Dicke der Faden uberhaupt erfolgte,
wahrend bei dinnen Faden kein oder nur sehr geringes Rosten
erfolgte; Steads Annahme findet also ihre Bestdtigung durch
diese deutschen Versuche. Eine Schlackenwolle mit diinnem
Faden ist demnach, worauf schon hingewiesen wurde, nicht bloR
der bessere Packstoff, sondern auch der bessere Rostschutz; man
wird auch aus diesem Grunde die Schlacke so fein wie mdglich
Verblasen miissen. Bei feiner und dicht gestopfter Wolle verliert
jedenfalls ihre chemische Zusammensetzung an Bedeutung fir
die Korrosion. Arthur Guttmann.

Untersuchungen Uber Gase im flissigen Stahl.

E. Ameen und H. W illners4)stellten Untersuchungen tber
den Gasgehalt von Stahlschmelzen an. Die in einer beachtlichen
Arbeit niedergelegten Befunde bestatigen im grofen und ganzen
die von anderen Forschern5)gemachten Beobachtungen. Dariiber
hinaus stellen jedoch die Verfasser umfangreiche theoretische Be-
trachtungen Gber den Gasgehalt des Stahles an.

Versuchsanordnung.

Die GieBanordnung besteht aus einer groBen GuBeisenkokille
(Abb. 1,3.) mit Deckel, die durch Gummi gegeneinander abge-
dichtet sind. Der EinguB erfolgt durch einen Aufsatz im Deckel
in eine Blechkokille aus weichem Eisen (b), um dadurch einmal
eine Reaktion zwischen Kokille und Stahlbad zu verhiten, und
zum anderen, um eine zu starke Wé&rmeableitung zu verhindern.
Bei Vorversuchen hatte sich ndmlich gezeigt, da der Temperatur-
unterschied zwischen Mitte und Rand des Stahlbades sehr grof

1) St. u. E. 49 (1929) S. 97/101. Auf S. 99, rechte Spalte,
ist in der 16. Zeile von unten 14,3 mm zu berichtigen in 143 mm.

2) Is There Any Corrosive Quality in Slag? Symposium
Nr. 10(1928); vgl. auch I. E. Stead: Engineering World 1919,
Febr./Mérz.

3) St.u. E. 49 (1929) S. 98, Zahlentafel 1.

*) Jernk. Ann. 83 (1928) S. 195/265.

5) Baraduc-Miller: Carnegie Schol. Mem. 6 (1914)
S. 216/30; P. Klinger: Kruppsche Monatsh. 6 (1925) S. 1180;
E. Piwowarsky: St. u. E. 40 (1920) S. 773/81 u. 1365/6; A.
W Uster u. E. Piwowarsky: St. u. E. 47 (1927) S. 698/702.

Strahlungsverluste vorhanden. Der Deckel ist gegen Strahlung
des Bades durch die Blechplatte (c) geschiitzt. Der Stahl wird
durch einen aufgesetzten Trichter (d), in den ein gewd&hnlicher
PfannenausguB (e) eingebaut ist, gegossen. Dabei schmilzt die
Dichtungsplatte (f) aus kaltgewalztem Stahl durch. Durch das
EinguBrohr (g), das an seinem oberen Ende gegen den Kokillen-
deckel abgedichtet ist, flieRt der Stahl in die Weicheisenkokille,
deren Boden bzw. unterer Teil durch zwei Blechplatten (h) und
einen Ring aus kaltgewalztem Stahl (i) gegen Verschweilen mit
dem flissigen Stahl geschitzt sind. Ein gegen den Kokillen-
deckel durch ein Glasrohr isolierter Eisendraht dient als Signal-
vorrichtung zur Anzeige der Badhdhe. Die Gase werden am
Boden abgesaugt. Sie gelangen durch eine Kupferkiihlschlange
(Abb. 2, 3), dann durch ein Filter (b) in eine Oelpumpe, der eine
Schutzflasche (c) vorgeschaltet ist. Nach Austritt aus der Pumpe
kommt das Gas durch ein Filter, das ein Rucksteigen des Oeles
verhindern soll, zu der Probenahmevorrichtung. Die Gesamt-
gasmenge kann in einem Trockengasometer gemessen werden.
Zur Messung der letzten geringen Gasmengen dienen zwei Flaschen
(d). Die Druckmessung geschieht mit einem Manometer (e) und

Abbildung 1. Kokille und GieBtrichter.

einem Vakuummeter (f). Die Temperaturmessung und Beobach-
tung der Schmelze erfolgt durch ein Glasfenster im Deckelaufsatz
der Kokille (Abb. I,k).

Vor Beginn eines Versuches wird die Kokille auf Dichtigkeit
gepruft. Die Verfasser erklaren, niemals vdllige Gasdichtigkeit
(es wurde nur ein Druck von etwa 13 mm erreicht) durch Ein-
dringen von Luft durch die feinen Poren der 50 mm dicken Ko-
killenwand erzielt zu haben. Nach dem Evakuieren wird die
Apparatur von der Stahlflasche (Abb. 2,g) aus mit Stickstoff oder
W asserstoff gefillt bis zu einem geringen Ueberdruck im System.
Zum Gielen des Stahles wird der Verschluf (Abb. 1,1) der Kokille
abgenommen, und der GieBtrichter (d) aufgesetzt, wobei die
Kokille noch durch die Blechscheibe (f) abgedichtet ist, die dann
spater vom Stahlstrahl durchgeschmolzen wird. Da der Ueber-
druck in der Kokille durch die Erwéarmung des Fillgases und
Verdrangung durch den einflieBenden Stahl noch vergréRert wird,
kann keine Luft in die Kokille eindringen. Die vom Stahl mit-
gerissene Luftmenge dirfte verschwindend klein sein. Das Ge-
wicht des eingegossenen Stahles betragt rd. 80 kg. Nach dem
GuB wird der Kokillendeckel wieder verschlossen, und nun
wahrend des Versuches die Stahltemperatur, der Druck in der
Kokille wahrend des Evakuierens und die abgegebene Gasmenge
gemessen und in bestimmten Abstdnden Gasproben entnommen.
Im allgemeinen wurden die Versuche bei einer Temperatur des
Stahles von 900° beendet. Eine Abkihlung der Schmelze in
Stickstoffatmosphédre konnte wegen mangelhafter Kiihlung der
Gummidichtung an der GuBeisenkokille nicht durchgefiihrt
werden. Bei etwa 800° wurde die Kokille gedffnet und die Schmelze
rasch an der Luft abgekihlt. Die Weicheisenkokille konnte
infolge der obengenannten VorsichtsmaRregeln fir etwa 8 Schmel-
zen verwendet werden. Vor jedem Versuch wurden die oxydierten
Teile durch Beizen mit Schwefelsdure gereinigt. Die Verfasser
geben an, daR die Ergebnisse der Versuche, die in einem Stahlwerk
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ausgefiuhrt  wur-
den, auf Grund
folgender mogli-
cher Versuchsfeh-
ler keine vollkom-
mene wissen-
schaftliche Genau-
igkeit  beanspru-
chen kénnen:
1. ungleiche Tem-
peraturverteilung
im Stahlbade; 2.
sekundére Gasre-
aktionen in der
Kokille; 3. Reak-
tionen  zwischen
dem Wasserdampf an den Kokillenwdnden mit dem Stahl
oder mit Kohlenoxyd und Kohlensaure. Durch Versuche
wurde nachgewiesen, dafl das in der Pumpe verwendete Oel von
sehr geringem Dampfdruck weder Gase l6ste noch abgab, noch
die Gaszusammensetzung verdnderte. Durch mdéglichst weit-
gehende Einschrankung des toten Raumes auf der Druckseite
der Pumpe wird erreicht, daR eine zu einer bestimmten Zeit ent-
nommene Gasprobe ihrer Zusammensetzung nach dem zu diesem
Zeitpunkt vom Stahl abgegebenen Gas entspricht. Bei der
volumetrischen Gasanalyse wurden aus 100 cm3zunéachst Kohlen-
sdure und Sauerstoff durch Kalilauge bzw. Pyrogallolldsung
absorbiert, danach der Gasrest mit Sauerstoffverbrannt. Wasser-
stoff wurde wie tiblich aus der Kontraktion und dem Kohlenoxyd-
gehalt errechnet und Kohlenoxyd aus der nach der Verbrennung
vorhandenen Kohlensduremenge bestimmt. Stickstoff ergibt sich
als Rest. Da Methan nur in sehr geringen Mengen vorhanden war
(einige zehntel Prozent), wurde es nur durch Stichproben be-
stimmt. In diesem Falle wurde Kohlenoxyd in zwei verschiedenen
Pipetten mit ammoniakalischer Kupferchlorirlésung absorbiert
und Methan und Wasserstoff zusammen verbrannt.

Abbildung 5.

Versuchsergebnisse und Berechnungen.

Die Abb. 3 bis 5 geben die bei einem Versuch mit Bessemer-
stahl gefundenen Werte wdeder. In Abb. 3 bedeutet die Ordinate
die Zusammensetzung der jeweils entnommenen Gasproben. Als

70 1 A_bsuss_e |st_n|ch_t
\ wie Gblich die Zeit
gewahlt, sondern
—am*edk die insgesamt ab-

gegebene Gas-
menge. Diese Dar-

Jl stellungsweise hat
U nach Ansicht der
1/ \/ Verfasser den Vor-

i teil, daB die durch
die verschiedenen
Kurven umschlos-
senen Flachen die

A
W 7 ja W JzP  iff  7ff
Mg&e¢>es7e Sasmenge .7 Z

Abbildung 3. Gasanalysen-Gasmengen-Karre. Abbildung 4.

Anteile der einzelnen Gise an der Gesautgasmenge darstellen.
Diese Anteile konnen durch Ausplanimetrieren der Fldchen be-
stimmt werden. In Uebereinstimmung mit Arbeiten anderer
Forscher5) fanden die Verfasser Kohlenoxyd. Kohlenséure.
Wasserstoff, Stickstoff und Methan, ferner glauben sie Wasser-
dampf nachgewiesen zu haben.

In ihren theoretischen Betrachtungen gehen die Verfasser
zundchst auf die Frage der Loslichkeit von Kohlenoxyd im
flussigen Stahl ein. Sie bezeichnen die Versuche von P. Klinger*)
als nicht entscheidend, da 1. die Sattigung der Schmelzen mit
Kohlenoxyd und Kohlensaure nicht lange genug erfolgte und
2. die im flussigen Stahl etwa gelésten Gasmengen beim Er-

* Ber. Chem.-Aussch. V. d. Eisenh. Kr. 46 (1926); vgl.
St. u. E. 46(1926) S. 1245.
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Cebersietu der Versuchsanordnong.

starren wieder frei werden muften, da Klinger ja selbst die L&s-
lichkeit von Kohlenoxyd im festen Stahl verneine. Die Verfasser
denken sich den Gleichgewichtszustand unter Annahme einer
bestimmten endlichen Ldslichkeit von Kohlenoxyd im Stahl
folgendermaRBen: Die Verteilung des Kohlenoxyds zwischen der
flussigen und der gasférmigen Phase wird durch den Verteilungs-

co . .
satz geregelt: Kro = \Ié'_ eworin Pco der Partialdruck des Kohlen-
co

oxyds in der Gasphase ist, CO die Konzentration des Kohlenoxyds
im flissigen Stahl und Kco die Verteilungskonstante. Die
Kohlenoxydkonzentration in der flussigen Phase steht ihrerseits
gemal dem Massenwirkungsgesetz im Gleichgewicht mit den
Oxyden und Karbiden des Stahles nach der Formel: FeO + FesC

«— CO+ 4 Fe oder CO= K — Wird nun durch
Evakuieren oder durch Spilen mit einem anderen Gas der Kohlen-
oxyd-Partialdruck in der Gasphase verringert, so wird das Gleich-
gewicht gestort, die Kohlen-
oxydkonzentration in der
flussigen Phase nimmt ab.
und daher tritt Kohlenoxyd-
bildung durch Reaktion der
Oxyde mit den Karbiden ein.
Die Trennung des geldsten
Kohlenoxyds vom Reaktions-
gas konnte nur beisehr groRer
Pumpgeschwindigkeit  und
sehr kleiner Reaktionsge-
schwindigkeiterfolgen. Diese
ist aber bei solch hohen Tem-
peraturen sicher sehr groR,
und deshalb kann man bei
praktischen Versuchen nicht
entscheiden, welcher Teil des
abgesaugten Kohlenoxyds als
geldstes und welcher als Re-
aktionsgas anzusprechen ist.

£7 Bf ZS 3S ffl W ¥S JR
Zer? 77707 Zei?f7Inr7
Gasmensen-ZeiT-Karre. Abb. 5. Gasmenge in der Zeireinheir.

Die Verfasser filhren drei Beweise fir die Loslichkeit des Kohlen-
oxyds im flissigen Stahl an:

1. Schon die Versuche von Bessemer7»hatten ergeben, dall

die Gasabgabe aus flussigem Stahl abh&ngig sei von dem Kohlen-
oxyd-Teildruck in der Gasphase. Das konne aber nur dann der
Fall sein, wenn Kohlenoxyd als solches im Stahle geldst sei. Das
ist jedoch ein FehlschluB, denn auch wenn Kohlenoxyd als gas-
formiges Reaktionsprodukt entsteht, so ist natiirlich seine Ab-
gabe von dem Kohlenoxyd-Teildruck in der Gasphase abhangig.
Man kann mit den Verfassern insofern einiggehen, als man nach
dem Massenwirkungsgesetz grundsétzlich eine Loslichkeit von
Kohlenoxyd im flissigen Stahl annehmen muf, denn sonst wiirde
bei der Rechnung die Gleichgewichtskonstante den Wert Null

") J. Don Steel Inst. 25 (1351) S. 197
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oder Unendlich annehmen; daraus folgt aber nicht, daB Kohlen-
oxyd in analytisch meBbaren Mengen vorhanden sein muf. Es
handelt sich hier lediglich um eine rechnerische Annahme, gerade
wie man bei Berechnungen in der Gasphase z. B. mit Dampf-
dricken von Kohlenstoff rechnet, ohne daR dieser deswegen
analytisch nachweisbar ist. In diesem Sinne missen auch die
Ansichten von P. Oberhoffer und E. Piwowarsky8), E.
M aurer8) und Klinger6) verstanden werden, dal Kohlenoxyd
als praktisch unléslich und als Reaktionsgas anzusehen sei.

2. Nimmt man aus einem Siemens-Martin-Ofen, dessen Bad
unter der Schlacke ruhig steht, eine Stahlprobe heraus und gief3t
sie in eine Eisenkokille ab, so bemerkt man eine kraftige Kohlen-
oxydentwicklung. Im Ofen waren die Oxyde und Karbide des
Stahles miteinander im Gleichgewicht. Aus der stiirmischen Gas-
abgabe beim Abkihlen und Erstarren der Probe folgern die Ver-
fasser, daR es sich um die Ausscheidung von geléstem Kohlenoxyd
handeln misse, dessen Ld&slichkeit sich beim Erstarren sprung-
haft verdndere. Sie halten es nicht fiir maglich, daR sich in einem
so kleinen Temperaturintervall die Gleichgewichtslage derart
verdndert, dal die Gasbildung durch Reaktion entstehen kdnne.
Unbeachtet lassen sie dabei, daB die Schlackendecke an dem
Gleichgewicht zwischen den Karbiden und Oxyden des Stahles
beteiligtist, und daB dieses Gleichgewicht durch die Entnahme der
Stahlprobe gestort wird, so dal nun infolge der véllig verdnderten
Bedingungen die Reaktion verlaufen kann.

3. Die Verfasser konnten beobachten, daB in einem Siemens-
Martin-Ofen, dessen Stahlbad nur teilweise von Schlacke bedeckt
war, bei abgestellter Gas- und Luftzufuhr nur an den Stellen der
Oberflache Gasblasen aufstiegen, die nicht von Schlacke bedeckt
waren. Ware das Kohlenoxyd Reaktionsgas, so misse es gleich-
maRig Uber die ganze Oberflache entstehen; da dies nicht der Fall
sei, so kdnne man nur annehmen, daB es sich um geldstes Kohlen-
oxyd handele, und da unter den Schlackendecken deswegen
kein Kohlenoxyd entstehe, weil durch den Druck der Schlacken-
decke die Loslichkeit fir Kohlenoxyd erhéht werde. Hierzu wére
zu bemerken, daR einerseits auch in einem Stahlbade sich der
Druck gleichméaBig durch die ganze Flussigkeit verteilt, und es
daher keine Rd&ume erhdhten Druckes geben kann, daR aber wohl
anderseits die vorhandenen Schlackenflachen unter sich eine von
der GroRe der Diffusionsgeschwindigkeit abhéngige Einwirkungs-
zone bedingen, in der ein vollstindig anderes Gleichgewicht
zwischen Karbiden und Oxyden herrscht.

Was die Ldslichkeit von Kohlenoxyd im festen Stahl angeht,
so fuhren die Verfasser die Tatsache, daR nach dem Erstarren in
den abgegebenen Gasen der Anteil des Wasserstoffs auf Kosten
von Kohlenoxyd erheblich zunimmt, darauf zuriick, dal das zwar
geléste Kohlenoxyd ein geringeres Diffusionsvermdgen hat.
Daraus auf eine Loslichkeit von Kohlenoxyd im festen Stahl zu
schlieBen, ist jedoch nicht angé&ngig, da erfahrungsgemal beim
Erhitzen von Stahl im Vakuum auch im festen Zustande Kohlen-
oxyd durch Reaktion entstehen kann, ja sogar im Stahl vorhan-
dener Kohlenstoff oxydische Schiffchenbaustoffe zu reduzieren
vermag.

An Hand der Dissoziationsgleichung C02iz; CO -f-0 und

Ke0 = fuhren die Verfasser aus, daR das Verhaltnis ((::%

in der Gasphase in einer bestimmten Beziehung zu dem Sauer-
stoff-Partialdruck der im Stahl vorhandenen Oxyde stehen muB,
und daB daher dieses Verhdltnis einen SchluR auf den Des-
oxydationsgrad des Stahles zulaBt. Je groBer der Gehalt des
Stahles an Oxyden, desto gréRer wird bei gleicher Temperatur

das Verhéltnis (é% in der Gasphase. In Abb. 6sind verschiedene

co
Werte des Verhéltnisses aufgetragen. Man sieht, da der

nicht desoxydierte Stahl bei gleicher Temperatur die héchsten
Werte aufweist. Es muR bemerkt werden, dal die Tatsache dieser

00
unabhdngig davon ist, ob man das Kohlenoxyd als geléstes oder
als Reaktionsgas ansieht.

Die im festen Stahle geldste Kohlenoxydmenge ist nach der
Dissoziationsformel CO izj C + 0 einerseits abh&ngig von dem
Gehalt des Stahles an freiem Kohlenstoff und anderseits von dem
Gehalt an Sauerstoff. Durch Bildung stabiler Karbide (Sonder-
stdhle) oder durch weitgehende Desoxydation kann man also den
Kohlenoxydgehalt des Stahles herabsetzen.

8) St. u. E. 46 (1926) S. 1356.

8) Festschrift der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft zur Férderung
der Wissenschaften zu ihrem 10jéhrigen Jubildaum, Berlin 1921,
S. 146.

Beziehung des Verhéltnisses zu dem Desoxydationsgrad
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Was die Ldslichkeit von Wasserstoff im Stahl angeht, so
glauben die Verfasser aus den bei ihren Versuchen abgesaugten
W asserstoffmengen schlieBen zu kénnen, dal die von Sieverts10)
gefundenen Loslichkeitswerte zu niedrig seien. Sie geben den von
Keizo Iwasell) bestimmten Werten den Vorzug. Hierzu ist zu
sagen, daB es nicht angéngig ist, die an reinstem Eisen erhaltenen
Werte mit solchen zu vergleichen, die an Stédhlen gewonnen sind,
die die verschiedensten, die Ldslichkeit vielleicht erheblich beein-
flussenden Legierungselemente (Silizium) enthalten. Da trotz
des geringen Partialdruckes von Wasserstoff in den Ofengasen
erhebliche Mengen Wasserstoff im Stahle vorhanden sind, be-
zweifeln die Verfasser die Richtigkeit der nach Sieverts fur die
Loslichkeit geltenden Beziehung, dal ndmlich diese proportional
ist der Quadratwurzel des Partialdruckes des betreffenden Gases
in der Gasphase. Sieverts erkldrt diese Abhangigkeit daraus, daf
W asserstoff nicht als solcher, sondern atomar geléstwerde. Gegen-
Uber dieser Annahme der Spaltung der Wasserstoffmolekel in
Atome weisen die Verfasser auf die grofe Bildungswarme der
Wasserstoffmolekel von 96 000 cal hin. Obgleich zu dieser
Spaltungswéarme noch eine aus der Tatsache, daf die Ldslichkeit
mit der Temperatur zunimmt, zu folgernde positive Ldsungs-
warme der Wasserstoffatome hinzukommt, kann man doch nicht
ohne weiteres daraus den SchluB ziehen, daB die Spaltung des
W asserstoffs in Atome ausgeschlossen ist.

Wie andere Forscher finden die Verfasser auch geringe
Mengen Methan (bis zu 0,7 % in den Gasproben). Sie versuchen
die Mengen, die iberhaupt vorhanden sein kénnen, mit Hilfe der
fur verschiedene mogliche Reaktionen bekannten Gleichgewichts-
konstanten unter Verwertung der Gasanalysenergebnisse zu be-
rechnen. Sie benutzen die Werte fiir die Reaktionen:

2 C0i=;C02+ C [Boudouard12)]
CH4ir2 H2+ C [Schenck13)]
CO+ 3 H2t"CH4+ H2 [Neumann und Jako b 11)]
C02+ 4H2I"CH4+ 2H2 [Neumann und Jakob]
und CO + HDiNC 02+ H2[Hahn15)]

7 7770 7700 _ 7330 7300
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Abbildung 6. Beziehung des Verhéaltnisses zum Desoxydationsgrad.

und finden mit Hilfe der Nernstschen Naherungsformel einen
Methangehalt von 1,22 em3/kg Stahl bei 1400°, entsprechend
0,035 % CH4in den abgegebenen Gasen. VersuchsmaRBig fanden
die Verfasser bei der betreffenden Untersuchung Werte von
0,0 bis 0,4 %. Wenn man bedenkt, dal diese Berechnungen nur
fur die Gasphase gelten und nicht ohne weiteres auf die flussige
Phase Ubertragen werden kénnen, so mag die Uebereinstimmung
als geniigend gelten. Ob aber Methan als solches im Stahl geldst
ist (abgesehen von der oben schon erwahnten theoretischen
Forderung) oder erst sekundédr durch Gasreaktionen entstanden
ist, ist jedenfalls schwer zu entscheiden.

10) Z. phys. Chem. 77 (1911) S..591.

11) Science Rep. Tohoku Univ. 15 (1926) S. 531.
12) Ann. chim. phys. 7 (1901) S. 24.

13) St. u. E. 46 (1926) S. 665.

141 7. Elektrochem. 30 (1924) S. 557.

1&) Z. phys. Chem. (1903) S. 513.
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Zum erstenmal wird in der Arbeit die Ansicht vertreten, dal
Wasserdampf im flussigen Eisen geldst sei. Die Verfasser glauben
das Vorhandensein von Wasser im Stahl versuchsméRig nach-
gewiesen zu haben. Sie leiteten die aus der Kokille abgesausten
Gase durch ein Rohr mit Chlorkalzium und bestimmten dessen
Gewichtszunahme zu 1.72 g. Nach dem Schluf des eisentliehen
Versuches wurde ein Leerwert von 0,S1 g ermittelt und dieser von
der zuerst festgestellten Gewichtszunahme in Abzug gebracht.
Die Differenz von 0,91 g entspricht 7,1 cm3 H,0 je kg Stahl.
Nach den Werten fiir das Wassergasgleichgewicht nach Hahn)
berechnen die Verfasser unter Verwertung der Gasanalysen-
ergebnisse fur 1400° eine Wassermenge von 32.6 cm3 kg Stahl.
Sie bemerken, daR dieser Wert wenigstens der GroRenordnung
nach mit dem durch Versuche gefundenen tbereinstimme.

Jedoch ist diese fiir die Gasphase angestellte Rechnung nicht
ohne weiteres auf die fliissige Phase Uibertragbar. Das Vorhanden-
sein von Wasserdampf im flissigen Eisen ist damit nicht erklart
oder bewiesen; denn es bleibt noch immer die Mdglichkeit, dal
sich das Wasser nur durch sekundére Reaktion in der Gasphase
gebildet hat. DaR bei der Vakuumextraktion von Gasen aus
flussigem Eisen Wasserdampf in geringen Mengen in der Gasphase
vorhanden sein kann, ist bereits friher festgestellt worden).

Zur Bestimmung der vom Stahl abgegebenen Stickstoff-
mengen wurde als Fillgas beim GieRen Wasserstoff benutzt. Je
nach der Herkunft des Stahles schwanken die Stickstoffmengen
von wenigen Prozenten in den Erstarrungsgasen fiir Siemens-
Martin-Stahl bis zu 20 % beim Bessemerstahl. Wéhrend die Ver-
fasser im allgemeinen eine Ld&slichkeit von Stickstoff im Stahl
annehmen, erkldren sie einen auffallend hohen Stickstoffgehalt
bei einem 11,85 % Mn enthaltenden Stahl durch madgliche Zer-
setzung von Nitriden. Es féllt auf, daB bei dem Versuch mit
einem Chromstahl mit 13,97 % Cr kein aus dem Rahmen fallender
Stickstoffwert gefunden wurde. Solchel?) Stéhle kdnnen nach
eigenen Beobachtungen etwa 12 cm3X, je 10 g Stahl im Vakuum
abgeben entsprechend einem Stiekstoffgehalt des erstarrten
festen Stahles von 0,15 %.

Zum SchluB ihrer Arbeit besprechen die Verfasser die Mdg-
lichkeit, den Gasgehalt von Stahl zu verringern bzw. die Gite zu
steigern. Dies konne einerseits durch wiederholtes Einfrieren und
Wiedererhitzen der Schmelzung erreicht werden, anderseits durch
Schmelzen im Vakuum oder unter vermindertem Druck.

Sans Diergarten und Erich Martin, Aachen.
Fortschritte Im auslandischen Walzwerksbetriebl).

Fortschritte im Feinblechwalzen.

In der Versammlung der American Society of Mechanical
Engineers am 14. und 15. November in Chicago kam es bei der
Erorterung der Fortschritte im Feinblechwalzen zu einer be-
merkenswerten Ausspracht5), die auch die Aufmerksamkeit der
deutschen Feinblechwalzwerker erregen dirfte.

L. Cammen bezeichnete das Walzwerk fir breite Streifen
als ein Wagnis, denn es ware wohl moglich, da das Fertigwalzen
des Feinbleches den Hauptteil der Kosten ausmacht, daf hierfir
ein ncnes Betriebsverfahren entwickelt werden kdonnte und das
Streifenwalzwerk hinféllig wirde, bevor es Gelegenheit gehabt
hatte, sich bezahlt zu machen.

J. W. Shepherdson ist davon iberzeugt, dal das Warm-
walzen dinner Bleche in grofen Breiten eine schwierige Aufgabe
war und fur die erfahrensten Walzwerker auch bleiben wird.
Jedes Verfahren zur Herstellung irgendeines Erzeugnisses hétte
seine Grenzen, wobei er auf das Drahtwalzwerk hinwies, mit dem
man dinneren Draht als 5,6 mm nicht mehr vorteilhaft walzen
konne; diesen konne man billiger durch Ziehen erhalten. Ferner
wéren zu der Zeit, als noch die Platinen auf Trios gewalzt wurden,
die Platinen als das diinnste Walzerzeugnis betrachtet worden, das
man auf diesen Walzwerken hétte herstellen kdnnen. Die vor
etwa 23 Jahren bei der Youngstown Sheet & Tube Co. angelegte
kontinuierliche Platinenstrale walzte nur dieses Erzeugnis, und
zwar in einer Hitze aus einem Block von 2950 kg, und flgte sich
damit in das damals und auch heute noch vorherrschende Ver-
fahren des Feinblechwalzens (aus Platinen) ein.

Bei dem in der Entwicklung befindlichen neuen Verfahren
will man ein halbfertiges Zwischenerzeugnis auf diinnere Bleche
bei hoheren Geschwindigkeiten bringen, doch hat man bis heute
noch nicht versucht, dies in einer Hitze vom Block aus oder aus
einer dem Gewicht eines ganzen Blockes entsprechenden Bramme

If) W. Hessenbruch und P. Oberhoffer: Arch. Eisen-
hittenwes. 1(1927/28) S. 583/603 (Gr. E: Chem.-Aussch. 54).

") Fr. Adcock: J. Don Steel Inst. 113 (1926) S. 117.

1) Vgl. St. u. E. 49 (1929) S. 17/9.

*) Don Age 122 (1928) S. 1301/3.
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auszufiihren, denn es treten hierbei Schwierigkeiten auf in der
Walzgeschwindigkeit, der hohen Leistung je min, dem groRen
Kraftaufwand und der Beanspruchung der Walzen, fir die ein
neuer Werkstoff gefunden werden mufte. Trotzdem hat man
keine Kosten gescheut mit Riicksicht auf die bedeutenden Vor-
teile des neuen Verfahrens.

D Eppelsheimer wies darauf hin, dal es im weiteren

Arbeitsverlauf bei der Fertigstellung der Bleche ndtig ware, auch
dem Beizen. Gluhen, Dressieren und der Herstellung von Metall-
Uberziigen besondere Aufmerksamkeit zu widmen, um den hohen
Leistungen beim kontinuierlichen Walzen nachzukommen. Er
betonte, dal das Nachprifen der Gestalt der Walzen in hinter-
einanderstehenden Geristen einer Tandem- oder kontinuierlichen
Strale mehr Arbeit mache als das Abdrehen der Walzen und ihr
Anwérmen durch das Walzgut bei dem urspriinglichen Verfahren,
denn die Gestalt der Walzen in den kontinuierlichen StraBen ist
das Entscheidende und hdngt ab von einer Reihe von Einflussen,
angefangen mit der Steifigkeit der Stdnder und endigend mit der
Schmierung der Walzenzapfen und -lager. Auch galt es, die hohe
Geschicklichkeit der Handwalzer durch mechanische Einrich-
tungen zu ersetzen, Schwierigkeiten, die nicht unterschatzt werden
sollten. Bei dem Walzverfahren in Ashlandl) &ndert sich beim
Walzen die genau zylindrische Gestalt der Walzen, d. h. die
Hoéhlung wird in jedem nachfolgenden Geriist kleiner als in dem
vorhergehenden. Die Walzen in den kontinuierlichen Walz-
gerusten dieser Anlage zum Auswalzen der Pakete sind so afts-
geflhrt, daR sie sowohl unter sich als auch in Verbindung mit dem
Vorsturzwalzwerk arbeiten kénnen, und es empfehle sich nach den
bisherigen Erfahrungen, kontinuierliche oder hintereinander an-
geordnete Fertiggeriiste vorzusehen, die stets entsprechend dem
MaRe der Abnahmen arbeiten, wie sie beim Herunterwalzen von
Blechen auf diinne Abmessungen Vorkommen.

R. J. Wean wies auf die Fortschritte hin, die bei der gew6hn-
lichen Feinblechherstellung gemacht worden sind, und die darin
bestehen, daB man jetzt kontinuierliche Oefen zum Anwéarmen der
Pakete und mechanische Vorrichtungen hinter der Walze zum
Schnappen der Bleche anwendet, wodurch eine erhéhte Erzeugung
bei verminderter Mannschaft erreicht wurde.

Aber auch beim Walzverfahren selbst wird jetzt anders als
fruher gearbeitet, indem jedes Vorwalzgeriist und Fertiggerist
eine eigene Mannschaft hat, so dal keine Unterbrechung im Wal-
zen mehr stattfindet, soweit es das Anwarmen der Platinen, das
Nachwéarmen der Sturze und Pakete und die Walzeinrichtungen
gestatten.

Nach dem neuen Walzverfahren kann man 25 bis 30t Bleche
von 1,07 mm Dicke, 914 mm Breite und 1981 mm Lénge, zu dreien
im Paket gewalzt, in S h herstellen, wahrend nach dem alten Ver-
fahren nur 9 bis 12t in Sh erzeugt wurden, was natirlich geringere
Betriebskosten und hdohere Erzeugung bedeutet, ohne Hinzu-
figung irgendwelcher Walzeinrichtungen zu den bestehenden.
Es dirfte daher den Herstellern breiter Streifen duRerst schwer
werden, billiger zu arbeiten als nach dem gewd&hnlichen Walz-
verfahren.

Die gegenwartigen Kosten fiir die Errichtung eines Fein-
blechwalzwerkes mit S Einheiten (zu 1 Vor- und 1 Fertiggerust)
betragen etwa 1500000 bis 2000000 $ d. h. etwa 250000 $
je Einheit, wobei natiirlich Gebdude, Oefen und die Ubrigen
maschinellen Einrichtungen eingeschlossen sind.

L. Jones kann nicht zugeben, da die Walzwerke fir breite
Streifen sich als ein Fehlschlag erwiesen hétten. Von den letzten
drei Walzwerken dieser Art haben zwei die Erwartungen in der
Dicke der Bleche tbertroffen, und das dritte erreicht die vorge-
schriebene Dicke. Zwar h&lt man bei dem jetzigen Betrieb breite
Streifen von 2,77 bis 1,65 mm Dicke als noch wirtschaftlich, doch
kann man durch Weiterverarbeitung auf Kaltwalzwerken diese
Streifen auf jede gewinschte Dicke herunterwalzen. Jones stellt
sich die zuklinftigeEntwicklung desFeinblechWalzwerkes folgender-
maBen vor: Es besteht aus einem Vorsturzwalzwerk mit hinter-
einanderstehenden Geridsten und aus einer kontinuierlichen
Fertigstrale. Das Erzeugnis dieses Walzwerkes kann sich zwischen
305 und 914 oder 1067 mm Breite, um etwa 76 m Léange und
zwischen 6,6 groBter und 0,46 mm kleinster Dicke bewegen. Das
Walzwerk wiirde Mittelbleche und Feinbleche im Bereich seiner
tberhaupt erreichbaren Breite und in allen Dicken bis zu 0,46 mm
herunter herstellen, oder auch wahrscheinlich etwa 75 °0 der
Feinblechmenge. An Blechen fiir die Weilblechherstellung kénnt?
es solche von 1,25 bis 0,71 mm Dicke erzeugen, die nach dem
Doppeln zu diinneren Blechen warm gewalzt oder wechselweise
dazu, auch auf Vielwalzen- oder Stiitzwalzengeristen auf kleinere
Dicken kalt gewalzt werden kdnnten. Er bemerkte n ch, daR
schon warm gewalzte Bleehstr. ii'en von 0,51 mm Dicke in groBen

3) Vgl. St. u. E. 47 (1927) S. 1167 72.
19
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Langen aus einer Bramme in einem einzigen Walzvorgang ohne
Nachwédrmen durch ein neu entwickeltes Verfahren hergestellt
wurden.

Umschau.

49. Jahrg. Nr. 5.

Zwillingsstreifen im sogenannten y-Netzwerk (Abb. 1) sowie das
alleinige Vorhandensein dieses Netzwerkes in Stahl, der langere
Zeit oberhalb A3 erhitzt oder z. B. geschmiedet wurde, weist

H. L. Bodwell zahlte die Fortschritte auf, die bei dearauf hin, daf es sich um Korngrenzenreste vony-Eisen handelt.

Gblichen Walzverfahren gemacht worden sind. Die Durchmesser
der Walzen sind von 457 oder 509 mm auf 762 oder 813 mm ge-
stiegen, und dementsprechend nahmen auch die GroBe und Starke
der Walzenstdnder und Antriebe zu. Die Verfahren zur Fest-
stellung der Temperaturen der Walzen sind so verfeinert worden,
dal Schwankungen in den Temperaturen innerhalb von 5 bis 6°
gehalten werden kdnnen und die Walzen eine entsprechend
langere Lebensdauer erreichen. Walzenbriiche sind nun selten ge-
worden, und es ist Ublich, mit einer Lebensdauer von 100 Tagen
zu rechnen, bevor eine Walze wegen génzlichen VerschleiRes der
HartguBschicht abgelegt wird.

Die Walzen werden in der Weise vorgewdrmt, da man dabei
nicht mehr einen groBen Haufen Platinen zu mehr oder weniger
unverkauflichen Vorsturzen auswalzen muf3, sondern unmittelbar
mit dem Abwalzen von Auftrdgen an Feinblechen beginnen und
die Lieferzeiten entsprechend besser emhalten kann.

Auch werden kontinuierliche Oefen zum Nachwdarmen der
Vorsturze benutzt, die weniger Arbeit beim Einsetzen und
Hantieren der Vorsturze im Ofen machen sowie eine bessere
Durchwéarmung geben. Ebenso haben die mechanischenDoppler dem
Menschen eine der schwierigsten Arbeiten abgenommen. Auch
sihd verschiedene mechanische Vorrichtungen, um Platinen und
die Pakete in den Oefen und an den Walzen zu handhaben, ent-
worfen worden. Die Arbeitsverhdltnisse sind durch wasser-
gekihlte Flurbeldge, Liftung durch Absaugen oder Eindriicken
von Luft usw. verbessert worden, so daR die Leistung in den
letzten 25 Jahren verdoppelt werden konnte.

StpDQng. H. Fey.

Ungewdhnliche Erscheinungen im Ferritgefige.

Henry S. Rawdon und Torkel Berglund beschreibenl)
einige ungewohnliche Erscheinungen im Ferritgefliige, und zwar
das S-Netzwerk, das y-Netzwerk und besonders die Aederung
im a-Korn, das sogenannte ,,g-veining“. Die Untersuchungen
wurden ausgefihrt an sehr reinem Siemens-Martin-Stahl — ver-
mutlich Armco-Eisen — und an umgeschmolzenem Elektrolyt-
eisen. Weiterhin wurde der EinfluB verschiedener Wéarmebe-
handlung, einiger Legierungszusatze (Aluminium, Mangan und
Silizium) und verschiedener Warmverarbeitung auf die oben-
genannten drei Gefligeerscheinungen untersucht.
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Abbildung 1.

Das sogenannte 8- und y-Netzwerk ist dem a-Korn (ber-
lagert und steht mit ihm in keinem Zusammenhang. Bei starkerer
mikroskopischer Vergroferung erweisen sich beide als eine An-
einanderreihung feiner Einschlisse, was besonders bei aluminium-
haltigem Stahl deutlich zu erkennen ist. Die mechanischen Eigen-
schaften des Werkstoffes werden durch das 8- und y-Netzwerk
nicht merklich beeinfluft, jedoch scheint ein gewisser Zusammen-
hang zwischen ihnen und der bekannten Heibriichigkeit beim
Verarbeiten von sehr reinem Siemens-Martin-Stahl in dem
Temperaturbereich von 850 bis 1000° zu bestehen. Als alleinige
Ursache hierfir kommen sie nach Ansicht der Verfasser jedoch
nicht in Frage. Das 8-Netzwerk wurde nur in gegossenem oder
schwach verarbeitetem Stahl gefunden, es handelt sich nach
den Verfassern um Korngrenzenreste des 8-Eisens, die durch
Einschliisse sichtbar gemacht werden. Das Vorhandensein von

') Scient. Papers Bur. Standards 22 (1928) S. 649/717.

Die am hé&ufigsten vorkommende ungewdhnliche Gefiige-
erscheinung im Ferrit ist die durch Aetzung sichtbar werdende
Aederung im a-Korn (Abb. 2). Sie wurde sowohl in ge-
gossenem als auch in bearbeitetem Werkstoff gefunden uni er-
scheint in den meisten Fallen als eine Lnterteilung des a-Kornes
in feinere Kérner. DaR jedoch keine Rekristallisationserscheinung
vorliegt, geht daraus hervor, daR die geédderten a-K&érner durch
Aetzung gleichmaRig gefarbt werden und eine Ablenkung der
Gleitlinien bei der Kaltverformung durch die Aederung nicht
eintritt. Das a-Korn ist also trotz der Unterteilung in sich kri-
stallographisch gleich orientiert. Bei mikroskopischer Beob-
achtung erscheint die Aederung als eine Reihe von feinen aus-
gebeizten Furchen, in denen jedoch auch bei starkster \ ergroRe-
rung keinerlei Einschlisse oder Ausscheidungen festgestellt
werden konnten. Solche Einschliisse wirkten nur mitunter als
Ausgangspunkte fir die Aederung. Die Festigkeitseigenschaften
des Werkstoffs werden durch die Aederung kaum beeinfluBt.
Diese hangt, wie an Laboratoriumsschmelzen festgestellt wurde,
nicht von der GroBe und Form des Gusses ab.

Verschiedene Waéarmebehandlungen hatten folgenden Ein-
fluB auf die Aederung im a-Korn. Zweistindiges Ausglihen bei
750° und nachheriges Erkalten im Ofen verénderte die Aederung
im allgemeinen kaum, wenn sie auch manchmal, besonders bei
langerer Glihdauer, weniger deutlich hervortrat. Nach dem
Abschrecken von 750° in Wasser trat die Aederung erst nach
langerem Aetzen hervor. Dieses Ergebnis koénnte durch die
Unterdriickung der Ausscheidung eines in fester Losung befind-
lichen Stoffes erklart werden, jedoch wurde umgekehrt nach
langerem Anlassen bei 750 bis 800° ein deutlicheres Hervortreten
der Aederung nicht beobachtet. Durch Gliihen betrachtlich ober-
halb A3 konnte die Aederung in Stahl, der diese Erscheinung
vorher nicht zeigte, erzeugt werden.

Beziliglich des Einflusses von Legierungszusatzen auf das
Auftreten der Aederung wurde folgendes festgestellt. Ein Alumi-
niumzusatz (bis etwa 1%) ist ohne erkennbaren EinfluR; ein
Stahl mit Manganzusatz (bis etwa 0,5 %) zeigt die Aederung in
geringerem Male, und bei etwa 4,5% Si tritt die Aederung uber-
haupt nicht mehr auf. Da ein solcher Werkstoff keine A3Um-
wandlung zeigt, scheint das Auftreten der Aederung mit dieser
Umwandlung in gewissem Zusammenhang zu stehen.

x.100

Abbildung 2. a-Aederung.

Schmiedeversuche — soweit diese bei dem unlegierten
Siemens-Martin-Stahl innerhalb des HeiRRbriichigkeitsgebietes
moglich waren — haben folgendes ergeben. Durch Schmieden
oberhalb 900 bis 950°, also oberhalb der A3Umwandlun£, trat die
Aederung nicht oder nur sehrwenig auf; wurde das Schmieden bei
Temperaturen um den A3LTmwandlungspunkt vorgenommen,
so war die Aederung reichlich vorhanden. Bei niedrigeren
Schmiedetemperaturen (600 bis 800°) wurde eine noch starkere
Ausbildung der Aederung beobachtet, die dann den bekannten
Gleitlinien bei der Kaltverformung &hnelte. Da diese Gleit-
linien beim Kaltverformen zunéchst in Kérnern ohne Aederung
auftreten, muR letztere eine verfestigende W irkung haben.
Bei WarmzerreiRversuchen blieb in Stahl, der anfangs Aederung
im a-Korn zeigte, dieselbe bis etwa 600° erhalten. In den bei
700 bis 810° zerrissenen Proben trat die Aederung in dem bei
diesen Temperaturen rekristallisierten neuen Korn nicht auf,
erschien jedoch wieder kurz unterhalb der A3-Umwandlung bei
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850°, um in den hei 900° zerrissenen Proben wieder zu ver-

schwinden.

Zusammenfassend &Rt sieh sagen, daR nicht vollstdndig
aufgeklart ist, woher die Aederung im z-Kora riihrt. Nach Ansicht
der Verfasser hdngt die Bildung der Aederung mit der A,-Um-
wandlung und vielleicht mit einer geringen Ausscheidung von
Kohlenstoff aus der festen Losung im x-Eisen zusammen. (Hier-
fr kdnnte jedoch auch die feste Lésung vom Sauerstoff im a-Eisen
in Frage kommen. D. Ber.) Auch eine gewisse Aehnlichkeit mit
den bekannten Gleitlinien ist nicht zu verkennen.

Dr. phil. P. Schafmaster.

Neue Verfahren zum Verladen von Bischen fir Kraftwagen.

Zur Erleichterung und Verbilligung des Ein- und Ausladens
und des Versandes von Blechen fiir Kraftwagen haben einige
Werke in Amerika angefangen, diese Bleche in offene Giter-
wagen zu verladenl).

Wahrend friher zum Ausladen eines gedeckten 60-Tonnen-
Giliterwagens 2 bis 3 h mit einem Kostenaufwand von 7 bis S $
notig waren, betragt jetzt die Entladezeit 15 bis 20 min, und die
Kosten stellen sich auf nur 60 bis 70 c.

Hierzu ist Uber dem Be- und Ausladegleis ein Laufkran von
5 bis 151 Tragkraft notig, der durch besonders ausgebildete Haken
oder Klammern imstande ist, die ankommenden Blechpakete
aus dem Guterwagen zu heben und sie auf Laufkarren zu setzen,

* Z/re/S7*70?/n/r>3o/z/e/Sfee,
R/ei//nBS/n/TrkurzerateR/e
RB/ecResmB

Strammffezojre/re

ScMeRtasrBerrer

S7/rrmBre/YeerR3
76V TTU/ Cke

verpackten Blechbiindel.

auf denen sie zum Lager gefahren werden. Die Pakete wiegen
etwa 2 bis 10t. Um nun die Bleche in den offenen Giterwagen
vor Feuchtigkeit zu schiitzen, kann man zwei Wege einschlagen.

Beim ersten Verfahren wird auf den Boden des Giterwagens
ein Rahmen aus ICO bis 125 mm dicken Hdolzern gelegt, ohne ibn
daran festzunageln. Auf den Rahmen kommt das Blechpaket,
das mit einem wasserdichten, zdhen Papier bedeckt wird. Das
Papier wird an den Xahten zusammengeleimt und auf dem Rah-

J) Vgl. Iron Trade Rev. 83 (1928) S. 1056 7.

Umschau. — .Jus Fachcereinen.

RRz/e/sfe/mro/ i3SI, 7SJy7/nlieer-

sc/rmBryerBererYerBe/rBRe/er

m/YSY/fYereryeRefYeY skereyer
S7/v/re/Berl3/ieR/ec/re3/rees

Abbildung 1. Ansicht der nach dem alten Verfahren (links) und nach dem neuen Verfahren (rechts)

Stahl und Eisen. 147

men angenagelt. Dann werden zwei oder drei Bandeisenbander
kreuzweise um das Paket geschlungen (Abb. 1, links).

Das zweite Verfahren besteht darin, das Blechpaket vor dem
Einwickeln zu umschniren. Je drei Bénder von 50 mm Breite
werden kreuzweise um das Paket gelegt, dann wird es sorgfaltig
in ein Sonderpapier eingewickelt, das durch Zusammenpressen
zweier Papierlagen und einer doppelten, dazwischen gelegten
zdhen Asphaltschicht wasserdicht gemacht worden ist. Das
Papier ist so fest, daB es kaum zerrissen werden kann. Bei jedem
Paket wird oben und unten ein AusschuRblech verwendet, von
dem das obere groBer ist als die Blechtafeln und an beiden
Seiten und Emden des Paketes herabgebogen wird (Abb. 1, rechts).

Es ist vorzuziehen, die Pakete der Ladnge nach zu verladen,
weil die Erfahrung gezeigt hat, dall die Pakete eine groBere Nei-
gung haben, sich zu verschieben, als wenn sie der Breite nach
gelegt werden.

Hierzu sei bemerkt, daB es in Deutschland keine GroRraum-
glterwagen von 60 t Tragkraft und sehr selten Blechsendungen
von 60 t gibt.

Der Hauptvorteil bei dieser Art der Verladung liegt beim Ver-
braucher der Bleche und nicht beim Hersteller; hat aber der Ver-
braucher keinen schweren Kran in der Entladehalle —und das
wird wohl in Deutschland zutreffen —, so wird ihm auch die
Verladung in 60-t-Wagen nichts nutzen. Auch missen die Kosten
fur das Verladen der Bleche in offene Wasen mit Biindelung und

Einwickeln in Papier hoher werden als die
Kosten fiir das Einladen in geschlossene
Wagen.

Soviel bekannt geworden ist, sind meh-

732/v/rBre/Yer rere Karosseriefabriken in Amerika wieder
a'BersyeRerBer vom Verladen in offene Gilterwagen abge-
Barf. gangen, weil die Umhillung doch nicht in
allen Féllen heil blieb, so daR jedeVerletzung

derHulle eine Beschéadigung der Bleche, d. h.

Verrostung nach sich zog. H. Klein.

7sp/rrr Ein Beitrag zur Kenntnis der Ehnsehen

Zementationsprobe.

In obiger Arbeit von R. W asmuht und
P.Oberhoffer f [St.u. E. 49(1929)S.74 7]
v ist auf Seite 75 in der ersten Zeile die
Klammer (Abb. 5 und 6) zu streichen. Die
zwischen den Abb. 7 und S sowie 9 und 10
eingefiigte Bemerkung ,,Aetzung Xatrium-
pikrat“ bezieht sich jeweils auf die beiden
unteren Gefligebilder.

P/cfifu/lffr-

MetaUographische'Ferienkurse an der Bergakademie Clausthal.

In der Zeit vom 18. bis 28. Mdarz 1929 finden im Metallo-
graphischen Institut der Bergakademie Clausthal unter Leitung
des Dozenten Dr. Herz wieder metallographische Ferienkurse
statt. Die Kurse bestehen aus tdglich 3 Stunden Vorlesung und
5 Stunden praktischen Uebungen und werden fir Eisen- und
Metallhiittenleute unter besonderer Beriicksichtigung des GieRe-
reiwesens abgehalten. Anfragen sind an das Metallographische
Institut der Bergakademie Clausthal zu richten.

Aus Fachvereinen.

Eisenhitte Stdwest,
Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhlttenleute.

Die Hauptversammlung der ,Eisenhitte Sidwest* fand
Sonntag, den 20. Januar 1929, in Saarbriicken unter zahlreicher
Beteiligung mit folgender Tagesordnung statt:

1. Begrifung.

2. Geschéftliche Mitteilungen.

3. Vorlage der Jahresrechnung von 1928, Aufstellen des Vor-
anschlages fir das Jahr 1929 und Entlastung des Schatz-
meisters.

1. Vorstandswabhl.

5. Vortrage:

a) Bergrat W. Tessmar,
unter Berlcksichtigung der
Kapitalbildung.

b) 2r.=3tig. E. Siebei, Disseldorf:
beim Ziehen und Kaltwalzen.

. Mitteilungen aus der Praxis.

. Sonstiges.

Der Vorsitzende, Hittendirektor A. Spannagel, Xeun-
kirchen, begriRte zunéchst die Mitglieder und Géste, insbesondere
die Vertreter der Behdrden und des Hauptvorstandes, ferner
Generaldirektor Fr. Saeftel als Ehrenmitglied und den friheren

Kaufkraft
und der

Saarbriicken: Die
Ausfuhr

Der Wirkungsgrad

~N o

Vorsitzenden der ,Eisenhltte Sudwest* Generaldirektor P.

Boehm. Hierauf wandte er sich der

Lage der Saarhuttenwerke
zu und fuhrte aus:

Wie allgemein bekannt, haben die Saarhlttenwerke, mit
einer einzigen Ausnahme, durch den unglicklichen Ausgang des
Weltkrieges ihre Erzgrundlage, die eigenen Lothringer Minette-
gruben und Hochofenanlagen verloren. Sie sind daher auf den
Kauf fremder Erze, und zwar Lothringer Minette, angewiesen, auf
deren Verhittung die ganzen Betriebe zugeschnitten sind. Auch
in der Deckung des Kohlenbedarfes ist keines der Werke unab-
hangig. Die Verarbeitung der werkseigenen Ruhr- oder Wurm-
bezirkkohlen ist durch die groBen Entfernungen und die hohen
Frachten unmaglich gemacht. Diese Kohlen kommen héchstens
als Zusatzkohlen in Frage. Die Lebensmdglichkeiten der Saar-
Eisenindustrie sind demnach die denkbar unglinstigsten. Das
ganze Streben der Werke muB deshalb dahingehen, durch Aus-
nutzung der technischen Neuerungen auf jedem Erzeugungs-
gebiete einen Ausgleich fiir die auRergewdhnlich hohen Kosten
der Rohstoffe zu suchen. Leider sind nun gerade die Saarhutten
durch den Krieg und die Xachkriegsverhéltmsse in der Erneuerung
ihrer teilweise veralteten Anlagen auRerordentlich zurlickgeblieben
und besonders den rheinisch-westfélischen Huttenwerken
gegeniiber sehr ins Hintertreffen geraten. GroBe Kapitalbetrage
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sind bereits festgelegt und mussen weiterhin aufgebracht werden,
um die Erzeugnisse der Saarwerke, die in der ganzen Welt einen
hervorragenden Ruf haben, wettbewerbsfahig zu erhalten.

Es ist leicht verstandlich, daB die Bemuhungen der Werke,
ihre Selbstkosten herabzudriicken, bei den wichtigsten Grund-
stoffen, Koks und Roheisen, einsetzten. Hier sind deshalb
heute schon bemerkenswerte Erfolge zu verzeichnen. Wenn man
die Erzeugungszahlen des Jahres 1928 vor sich sieht, kann
man mit Befriedigung einen Fortschritt im Vergleich zu dem
voraufgegangenen Jahre feststellen. Die Roheisenerzeugung im
Jahre 1928 betrug 1936 184 t gegeniiber einer Erzeugung von
1770 718 t im Jahre 1927 und 1370980 t im Jahre 1913. Be-
merkenswert ist, da die Mehrerzeugung im Jahre 1928 gegeniber
dem Jahr 1913 mit rd. 600 000 t fast genau derjenigen Menge
Roheisen entspricht, welche im Jahre 1913 von den Lothringer
Werken Ueckingen, Karlshitte und Redingen an die Saarhitten
geliefert wurde.

An Rohstahl wurden im abgelaufenen Jahre 2073 051 t
gegeniiber 1894 629 t im Jahre 1927 und 2079 825 t im Jahre
1913 hergestellt. Die Erzeugung von Hoohofenkoks stieg von
1365702 t im Jahre 1913 auf 1969 342 t im Jahre 1927 und
2 105 477 t im Jahre 1928.

Diese Zahlen sind ein deutlicher Beweis dafiir, daB die Be-
strebungen, die Hittenwerke mdglichst unabhé&ngig von dem
Bezug fremden Kokses und fremden Roheisens zu machen, ihrer
Verwirklichung entgegengehen.

Der Bau von Hochleistungskokséfen, wie solche im rhei-
nisch-westfélischen Gebiet schon seit ldngerer Zeit mit dem
groBten Erfolg errichtet sind, macht auch im Saargebiet groRe
Fortschritte. Die erste Versuchsbatterie ist in Brebach im ver-
gangenen Jahre in Betrieb gekommen und hat zufriedenstellende
Ergebnisse gebracht. Eine groRziigige Neuanlage in Neunkirchen
steht vor der Inbetriebsetzung. Die Aufgabe, auch aus unge-
stampfter Saarkohle einen brauchbaren Hochofenkoks zu
machen, scheint ihrer Losung nahe zu sein.

Auf dem Gebiet des Hochofenbetriebs gehen alle Saarhitten
den als richtig erkannten Weg, durch Erweiterung des Gestells
die Erzeugung zu erhdhen. Gestellweiten von 5 m sind nicht
mehr selten; man spricht sogar von einem Durchmesser von 6 m,
Abmessungen, die man noch vor wenigen Jahren bei Saarhoch-
ofen fir unmaoglich gehalten hatte. GroRe Erzbrech- und Sinter-
anlagen sollen die Erzeugung der Oefen, die heute schon 300 t
und mehr im Monatsdurchschnitt betrdgt, noch weiter steigern.

Die Stahlwerke haben die Vorkriegsleistungen noch nicht
wieder erreicht. Neben der Verbesserung auch dieser Anlagen
gehen allgemein die Bestrebungen dahin, durch Verbesserung der
Gute der Erzeugnisse die sich stdndig steigernden Anforderungen
der Verbraucher zu befriedigen.

Auch die Walzwerksanlagen mit ihren Nebenbetrieben werden
in dem gleichen Sinne auf den heutigen Stand der Technik ge-
bracht. Die sogenannten unproduktiven Betriebe, mechanische
W erkstdtten usw. werden durch Ersatz der alten unwirtschaftlich
arbeitenden Werkzeugmaschinen und Einfithrung neuzeitlicher
Arbeitsverfahren rationalisiert.

Die Verwertung der Abfallerzeugnisse, z. B. Schlacken und
vor allem der Ueberschulgase, macht weitere Fortschritte. Er-
innert sei dabei besonders auch an die Ferngasversorgung.

Gar vielfdltig sind die Aufgaben, die noch zu lésen sind, um
die Betriebe wirtschaftlich zu gestalten. Die Rationalisierungs-
bestrebungen der Hittenwerke gehen darauf hinaus, mdoglichst
groRe Mengen mit moglichst niedrigen Kosten in moglichst
bester Giute wirtschaftlich zu erzeugen. Die Eisenverbraucher
dagegen haben das Bestreben, die fiir bestimmte Neuanlagen
bendtigten Eisenmengen mit mdoglichst geringen Kosten unter
maoglichst niedriger Kapitalfestlegung zu beschaffen, sei es durch
unmittelbaren Bezug vom Eisenwerk oder durch Vermittlung des
Handlers. Der Verbraucher hat also das selbstverstdandliche Be-
muihen, maglichst im verbrauchsfertigen Zustande nur die Menge
zu beziehen, die er bendtigt, d. h. also méglichst wenig.

Die Belange der Huttenwerke stehen also denjenigen der
Verbraucher entgegen. Der Eisenhdndler, der friher als ver-
mittelnder Lagerhalter zwischen beiden stand, will heute ebenfalls
aus Rationalisierungsgriinden sein Kapital nicht in groBen Lagern
festlegen; wegen der auBerordentlich vielseitigen Gitevorschriften
kann er es teilweise aber auch nicht. Das Bestreben beider
Abnehmer geht bewuft oder unbewuft darauf hinaus, die
fruher gehaltenen Lager auf das Huttenwerk zu verlegen,
das also auBer den Kosten der eigenen Rationalisierung
auch noch einen erheblichen Teil der Rationalisierungskosten

seiner Abnehmer {bernehmen soll. Dieser Zustand ist fir
alle Beteiligten unerquicklich, und man mifRte unbedingt
auf Abhilfe sinnen. Es ware der Mihe wert, die friher

schon einmal angeregte Frage der Teilung des Walzprogramms
nnerhalb der Saarwerke zu priifen. Die groen Schwierigkeiten,

Aus Fachvereinen.

49. Jahrg. Nr. 5.

die einer derartigen Regelung wegen der verschiedenen Interessen
der Saarhitten entgegenstehen, sollen dabei allerdings nicht ver-
kannt werden.

Die vorhin angefiihrten Erzeugungszahlen des Jahres 1928
konnten den Eindruck erwecken, daB es den Saarhilitten, wenn
auch nicht glanzend, so doch wesentlich besser gehe. Es darf des-
halb hier nicht unerwahnt bleiben, daB, abgesehen von den fir
die Neuanlagen Gbernommenen Kapitallasten, die im Laufe des
Jahres 1928 wiederholt gestiegenen Erz- und Kohlenpreise, Frach-
ten und letzten Endes die Léhne und die immer wieder auftreten-
den Beunruhigungen durch Lohnbewegungen, sei es in der Eisen-
industrie oder auf den Kohlengruben, den gréRten Teil der Er-
sparnisse wieder aufgezehrt haben. Die jingste Lohnbewegung
brachte z. B. eine Erhdhung des tatsachlichen Verdienstes um
5 %; das einzige, was an diesem Lohntarif zu begriiBen war, ist
seine langfristige Dauer bis zum 30. September 1929, die hoffent-
lich endlich einmal etwas Ruhe in die Betriebe bringt und dazu
beitragt, da® man fir diese Zeit wenigstens einen stabilen Faktor
in die Selbstkostenberechnung einsetzen kann. Welche Verluste
der augenblickliche Lohnstreit auf den Saargruben bringen wird,
1&Bt sich zurzeit auch noch nicht anndhernd absehen.

In den ndchsten Jahren sind jedoch noch eine Reihe weiterer
schwerwiegender Fragen zu l8sen, denen wir bei der Rickgliede-
rung des Saargebietes an das Deutsche Reich, die wir alle bestimmt
spatestens im Jahre 1935 erwarten, gegeniberstehen werden,
z. B. Fragen der Steuern, des Sozialversicherungs- und Schlich-
tungswesens, der L6hne, Frachten usw. Alle diese Dinge bedirfen
schon jetzt unserer scharfsten Aufmerksamkeit, damit auch
weiterhin die Saarindustrie ihren Platz in der deutschen Eisen-
industrie behaupten kann.

* *
*

In den geschéaftlichen Mitteilungen gab Huttendirektor
Spannagel einen Ueberblick Gber die Arbeiten der Fach-
ausschisse, in denen auf allen Fachgebieten durch 12 Vortrage
und die an sie anknupfenden Aussprachen Klarheit in viele fur
die Saarindustrie besonders wichtige Fragen gebracht winde. Mit
dem Dank an die Vorsitzenden der Fachgruppen verband Hutten-
direktor Spannagel die Aufforderung zur regen Mitarbeit beson-
ders an die jungen Ingenieure. Er dankte hierbei auch Herrn Ober-
ingenieur H. Bleibtreu, der im vergangenen Sommer seine
Tatigkeit an der Saar aufgegeben hat, fir seine treue und uner-
mudliche Hilfe. An seine Stelle trat $r.=3ing. W. Heiligen-
staedt. Die Mitgliederzahl betrug am 31. Dezember 1928
332 gegen 330 am 1. Januar 1928. Der Vorsitzende gedachte als-
dann der Mitglieder, die der Tod im vergangenen Jahre dem
Verein entrissen hatte: Sir.*ng- Emil Schrddter, der lang-
jahrige Geschaftsfihrer des Hauptvereins, Mitbegriinder und
Ehrenmitglied der ,Eisenhiitte Studwest”; Generaldirektor Dr.
Emil Mayrisch, einer der hervorragendsten Fithrer nicht nur der
luxemburgischen, sondern auch der internationalen Eisenindu-
strie; Huttenbesitzer Leon Metz, einer der Griunder der ,,Eisen-
hitte Stidwest” und ihr langjahriges Vorstandsmitglied, Direktor
Christian Lichthardt, Stuttgart, und Walzwerksehef A
Danzer, Neunkirchen, beidestiichtige und von den Eisenhitten-
leuten hochgeschétzte Mitarbeiter.

Die vorgelegte Jahresabrechnung wurde genehmigt und dem
Schatzmeister Entlastung erteilt.

Aus dem Vorstande schieden Generaldirektor P. Boehm
und Direktor H. Hanisch aus. Der Vorstand wurde wieder-
gewéhlt und durch die Zuwahl von Generaldirektor E. Kugener,
Neunkirchen, Bergrat W. Tessmar, Saarbriicken, und Hoch-
ofendirektor ~r.”rtg. A. Wagner, Volklingen, ergénzt.

Unter dem lebhaften Beifall der Versammlung gab der Vor-
sitzende sodann die Wahl von Generaldirektor Boehm zum
Ehrenmitglied der ,Eisenhiitte Sudwest“ bekannt, als
Dank fir seine hervorragenden Verdienste um das deutsche
Eisenhiittenwesen, insbesondere um die ,Eisenhiitte Sldwest",
die Generaldirektor Boehm nach den Erschiitterungen des Krieges
und der Nachkriegszeit wieder zu neuer Blite brachte.

Im AnschluB an den geschéftlichen Teil hielt Bergrat W.
Tessmar, Saarbriicken, einen Vortrag Uber:

Die Kaufkraft unter Berilcksichtigung der Ausfuhr und der
Kapitalbildung.

$r»Qhg- E. Siehel,
tber:

Disseldorf, berichtete des weiteren

Den Wirkungsgrad beim Ziehen und Kaltwalzen.

Beide Vortrdge, denen die Versammlung mit groRer Auf-
merksamkeit folgte, werden demnéachst in ,Stahl und Eisen“
verdffentlicht.

Nach SchluB der Versammlung vereinigten sich die Teil-
nehmer in den Raumen der Saarbricker Kasinogesellschaft zum
gemeinsamen Mittagessen.
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Verzeichnis der regelmélig bearbeiteten Zeitschriften.

Jihrl.
Heft- -
Abkiirzung Titel Bezogssrelle bzw. Jahres- bzw. i
Bd.- B*i_-Preis*) !
Zahl
A-E-G-Min. A.-E.-G.-Mitteilungen Berlin XW 40. Friedrich-Karl-Ufer 2— | 12 JLM
Arbeitgeber Der Arbeitgeber Berlin S 42. Oranienstr. 140/142. Otto Elsner. Verlags-
. i . gesellschaft m. b. H. 24 1-JIM
Arch. Eisenbahnwes. | Archiv fir Eisenbahnwesen Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer 6 5« JUt
Arch. Eisenhittenwes. Archiv fur das Eisenhittenwesen (mit Be -
1 richten folgender Fachausschiisse des Ver-
eins deutscher Eisenhiirtenleote:)
Betriebsw.-Aossch. AusschuBl fiir Betriebswirtschaft
Chem.-Aossch. Chemikerausschufl
Erzaussch. Erzausschufl
Hochofenaossch. Hochofenausschu
Kokereiaussch. Kokereiausschuf
Masch.-Aossch. Maschinenausschuf 12 30JL™M
Bechtsaussch. Rechtsausschul Dusseldorf, SchlieBfach 664. Verlag
Schlackenaussch. AusschuB fur Verwertung der Hochofen- Stahleisen m. b. H.
schlacke
Schmiermittelscelle Gemeinschaftsstelle Schmiermittel
Stahlw.-Aossch. Stahlwerksausschul
Walzw.-Aossch. W alzWerksausschuB
Wannestelle Warmestelle (Ueberwachungsstelle fiir Brenn-
stoff- und Energiewirtschaft auf Eisen-
werken)
Werkstoffaossch. Werkstoffausschuf
Arch. Warmewirtsch. Archiv fur Warmewirtschaft und Dampfkessel- Berlin XW 7, Dorotheenstr. 40, V.-D.-L-Verlag. G. m.
wesen b. H. 12 16 JLM
Aotog. Metallbearb. Autogene Metallbearbeitung Halle a. d. S., Miihlweg 26, Carl Marhold 24 16 JLM
Baoin?. Der Bauingenieur Berlin W 9. Linkstr. 23/24, Julius Springer 52 30 JUL
B-B-C-Xachr. B.-B.-C.-Xachrichten Leipzig. Salomonstr. 13, Friedrich Schneider i. Komm. 6 ”
Ber. D. Chem. Ges. Berichte der Deutschen ChemischenGesellschaft  Berlin W 10. Corneliusstr. 3, Verlag Chemie, G. m. b. H. 12 «03sIT
Ber. D. Keram. Ges. Berichte der Deutschen Keramischen Gesell- Berlin XW 87, Wegelystr. 1 etwa 12 versch.
schaft
Berg-Hittenm. Jahrb. Berg- und Hiittenméannisches Jahrbuch Wien L, Schottengasse 4, Julius Springer 4 21,60 JLM
Beton Eisen Beton und Eisen Berlin W 8, Wiihelmstr. 90, Wilhelm Ernst 4 Sohn 24 Ansg.A24.ijr
Aos B 23 .ijr
Betriebswirtsch. Rdsch. Betriebswirtschaftliche Rundschau Leipzig C 1. Liebigstr. 6. G. A. Gloeckner 12 zgoJJT !
Blast Furnace Blast Furnace and Steel Plant (fir Deutschland) Berlin SW 48, Wiihelmstr. 114.
Hubert Hermanns 12 3.50 3
Braunkohle Braunkohle Halle a. d. S., Mihlweg 19. Wilhelm Knapp 52 28,80 JUI
Brennstoff-Chem. Brennstoff-Chemie Essen, Gerswidastr. 2, W. Girardet 24 S6JLM
Brennst. Warmewirtsch.  Brennstoff- und Warmewirtschaft Halle a. d. S., Miihlweg 19, Wilhelm Knapp 24 18,60 X jT -
Bull. Brit. Cast Iron Bulletin of the British Cast lron Research
Research Ass. Association Birmingham. 24. St. Paul’s Square 4 30 sh
Bull. Bur. Mines Bulletin of the Bureau of Mines. Department  Washington. D. C., Government Printing Office,
of Commerce (Washington) Superintendent of Documents versch. versch.
Bull. Inst. Phys. Chem. Bulletin of the Institute of Physical and Komagome. Hongo, Tokyo (Japan), Institute of Physical
Research Chemical Research (Japanisch) and Chemical Research 12 *
Bull. Nat. Research Bulletin of the Xational Research Council Washington. D. C., B 4 21st St., Xational Research
Council Council versch. versch.
Bull. Soc. d’Enc. Bulletin de la Société d'Encouragement
poor I'Industrie Xationale Paris (6e), 44, Rae de Rennes, Societe d’Encouragement 12 200 Tr
Bull. Univ. Illinois Bulletin of the University of Illinois, Enge-
! neering Experiment Station Urbana (lllinois), University of Illinois versch. kostenlos
Carnegie Schol. Mem. Carnegie Scholarship Memoirs London, S. W. 1, 28, Victoria St..Iron and SteelInstitute 1 Bd. 16 sh
Chem. Fabrik Die chemische Fabrik (Zeitschrift des Vereins
deutscher Chemiker: Teil B) Berlin W 10, Corneliusstr. 3. Verlag Chemie, G. m. b. H. 52 28 JLM
Chem. Met. Engg. ! Chemical and Metallurgical Engineering Xew York. 10th Ave. at 36th St., McGraw-Hill Pub-
lishing Co., Inc. 12 3«
Chem. Zentralbl. Chemisches Zentralblatt4) Berlin W 10, Corneliusstr. 3, Verlag Chemie. G. m. b. H. 52 140 JUt
Chem.-Zg. Chemiker-Zeitung Kothen (Anhalt), Verlag der Chemiker-Zeitung 104 UJLK
Circ. Bur. Standards Circular of the Bureau of Standards, Depart- Washington. D. C., Superintendent of Documents,
ment of Commerce U. 8. Government Printing Office versch. versch.
Comptes rendus | Comptes rendus hebdomadaires des séances Paris. 55, Quai des Grands-Augustins. Gauthier-
de I’Académie des Sciences Villars 4 Cie. 52 200 Pr
De Ing. De Ingenieur Utrecht. Domstraat 1—3, X. V. A. Oosthoek’s Uitgevers
Maatij 52 22.50 11
D. Handels-Arch. ! Deutsches Handels-Archiv Berlin SW 68, Kochstr. 68/71, E. S. Mittler 4 Sohn 24 108 JUt
Dingier Dinglers Polytechnisches Journal Berlin W 50, Regensburger Str. 12a, Richard Dietze 24 13 JUt
E.T. Z Elektrotechnische Zeitschrift Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer 52 wox T
Elektrizitatswirtsch. ElektrizitatsWirtschaft. Mitteilungen der
Vereinigung der Elektrizitatswerke Berlin SW 48, Wiihelmstr. 37. LT. 24 20jsur
The Engineer London. W. C. 2. 33. Xorfolk St.. Strand 52 3 ¢ 3 sh
Engineering London, W. C. 2, 354 36, Bedford St., Strand 52 3¢ 3 sh
Engg. Min. J. Engineering and Mining Journal Xew York, 10th Ave. at 36th St., McGraw-Hill Pub-
lishing Company, Inc. 52 10 3
Engg. Progress Engineering Progress Berlin SW 68, Jerusalemer Str. 53/54, ,.Progressus®,
International Engineering Publishers 12 10 LM
Factory Ind. Manae. Factory and Industrial Management Chicago, 7 South Dearborn St. Mc Graw-Shaw Company 12 3,
Feuerfest Feuerfest Leipzig C 1, Heinrichstr. 9, Otto Spamer 12 16 X Jt
Feuerangstechn. Feuemngstechnik Leipzig C 1, Heinrichstr. 9, Otto Spamer 24 20 JUt
Fonderia La Fonderia Turin (6), (Italien), Via Hercanti 11 16 12 "
Foundry The Foundry (fur Deutschland) Berlin SW 48, Wiihelmstr. 114.
Hubert Hermanns 24 1¢

*) Wogen der nichteisenhiittenménnischen Fachgebiete, die hier nur beriicksichtigt werden, soweit sie die Leser vcn ,.Stahl und Eisen* besonders angehen.
vervlveisen wirbat:_{ )die vom Verein deutscher Ingenieure herausgegebene ,Technische Zeitschriftenschau® (Berlin XW 7. Dorotheenstr 40 V.'D, |
Verlag, G.m. b. H.).

*) Soweit schon Angaben Vorlagen, nach dem Stande vom Januar 1929; im tbrigen nach Angaben aus dem Vorjahre.

*) Vorlaufig nicht zu ermitteln oder nicht angegeben.

4) Diese Zeitschrift, die selbst lediglich Auszige aus anderen Zeitschriften oder Titelanzeigen bringt, wird nur dann als Quelle benutzt, wenn der
Schriftleicung die betr. Originalarbeit nicht zuganglich ist.

5 Werden nur an Mitglieder des Verbandes abgegeben.
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Heat Treating and Forging
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The Iron and Coal Trades Review

Iron and Steel Engineer
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The Iron Trade Review
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Landesanstalt, Berlin

PreuBischen

Industry and British

Geologischen

Journal of the Am. Ceramic Society

Journal
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Journal of the Franklin

Institute

of the American Welding Society

Journal of the Institute of Metals (London)

The Journal of the Iron and Steel Institute
The Journal of the Royal Technical College,

Glasgow

Journal der Russischen Metallurgischen Gesell-
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Kolloid-Zeitschrift
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Kruppsche Monatshefte
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Mechanical Engineering
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Metal Industriy and the Iron Foundry (London)
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Minutes of Proceedings
of Civil Engineers
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. The

Institution
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fur Eisenforschung

Mitteilungen der Deutschen Materialpriifungs-

anstalten
Mitteilungen des
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Monats-Bulletin
ein[s] von Gas-
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Die Naturwissenschaften
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miker-Zeitung

Organ fir
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Physikalische Berichte4)

Physikalische Zeitschrift
Power

Staatlichen

Umschau

Technischen

[des] Schweizerischen Ver-
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Zeitschrift

fur
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die Fortschritte des Eisenbahn-

Proceedings of the American Society of Civil

Engeneers
Proceedings of the
Testing Materials

American

Society for

Proceedings of the Institution of Mechanical

Engineers

Psvchotechnische Zeitschrift
Publications [of] the Engineering Foundation

Bezngsstclle

London, W. C. 2, 49, Wellington St., Strand

London, E. C. 4. 30 & 31, Furnival St.,, The Colliery
Guardin Co., Ltd.

London SW 1, 530 Abbey House, Victoria St.

Pittsburgh, Pa., F. C. Andresen & Associates, Inc.,
Plaza Building

Minchen. Glickstr. 8, R. Oldenbourg

Paris (9e), 6, Rue de la Chauss™e-d’Autin

Disseldorf, Breite Str. 27, GieBerei-Verlag. G.m.b. H.
Berlin SW 19. Jerusalemer Str. 46/49

Den Haag, Scheepmakersstraat 1/3

Berlin SW G8, Lindenstr. 80, F. C. Glaser

Essen (Ruhr), Friedrichstr. 2, Verlag Gluckauf m. b. 11
Moskau, Iljinka 7, Gorni-Sowjet

Stockholm, Svenska Bokbandelscentralen, A.-B.

(fur Deutschland) Berlin SW 48, Wilhelmstr.
HubertHermanns

114,

Washington, D. C.. Mills Bldg., Charles L. Parsons

Berlin SW 19, Beuthstr. 8.

Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer

New York, 239 West 39th St., Iron Age Publishing
Company

London, W. C. 2, 49, Wellington St., Strand

Pittsburgh. Pa., 706 Empire Building, Association of
Iron and Steel Electrical Engineers

London, W. C. 2, 22, Henrietta Sfreet, Strand, The Louis
Oassier Co.. Ltd.

(fur Deutschland) Berlin
Hubert Hermanns

SW 48, Wilhelmstr. 114.

Berlin N 4, Invalidenstr. 44. Geologische Landesanstalt
Columbus, Ohio. 2525 N. High St.

New York, 33 West 39th St.

Stockholm, Drottninggatan 7, Nordiska Bokhandeln
Philadelphia, Pa.. 15 South 7th St.

London, S. W. 1, 36, Victoria St.. Westminster,Institute

of Metals
London, S.W. 1, 28. Victoria St.. Iron and Steel Institute

Glasgow, C. 1, 142. West-Nile St., Robert Anderson

Leningrad, Nautschnoje chimiko-technitscheskoje
isdatelstwo, Nautschno-technitsoheski otdel W. S. N.
Oh.

Dresden-Blasewitz, Residenzstr. 32, Theodor Steinkopff
Berlin W 10. Corneliusstr. 3, Verlag Chemie, G. m. b. H.
Essen, Fried. Krupp, A.-G.

Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40.V.-D.-1.-Verlag, G.m.b.H.
New York, 29 West 39th St., Am. Society of Mechanical
Engineers

Stockholm, Svenska Bokhandelscentralen, A.-B.

Halle a. d. S.. Muhlweg 19, Wilhelm Knapp

London, W. C. 2, 22, Henrietta St., Strand, The Louis
Oassier Co., Ltd.

Halle a. d. S., Mihlweg 19, Wilhelm Knapp

Mailand, Via Cappellari 2

London, W. C. 2, 33, Norfolk St., Strand, The Engineer

Berlin W 10, Matthéaikirchstr. 10. N.-E.-M.-Yerlag,
G. m. b. H.

New York. 29 West 39th St. American Institute of
Mining and Metallurgical Engineers

London, S. W. 1, Great George St., Westminster, The
Institution

Dusseldorf, SchlieRfach 6G4. Verlag Stahleisen m. b. H.
Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer

Wien Schottengasse 4, Julius Springer i. Komm.
Zurich 4, Stauffacherquaild6/38, Fachschriften-Verlag
u. Buchdruckerei. A.-G

Berlin W 62, Courbidrestr. 3, Verlag fir Fachliteratur.
G. m. b. H.

Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer
Kothen (Anhalt), Verlag der Chemiker-Zeitung
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New York, 10th Ave. at 3Gth St., McGraw-Hill
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New York, 33 West 39tD St.

Philadelphia, Pa., 1315, Spruce Street

London, S. W. 1, Storey’s Gate, St. James’ Park.

The Institution ...

Miinchen, Glickstr. 8, R. Oldenbourg

New York City, 29West 39th St., Engeinecring Societies
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Zeitschrift fur Betriebswirtschaft

Zeitschrift der Deutschen Geologischen Gesell-
schaft
A. Abhandlungen
B. Monatsberichte

Zeitschrift fur Elektrochemie und angewandte
physikalische Chemie

Zement

Zentralblatt fiir Gewerbehygiene und Unfall-
verhitung (Neue Folge)
Zeitschrift fiir Metallkunde

Zeitschrift des Oberschlesischen Berg- u.
Hittenmann. Yereins, Z. z.

und Biicherschau.
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Abkiirzung Titel

Zeitschrift des Oesterreichischen
u. Architekten-Vereines

Z. QOest. Ing.-V. Ingenieur-

Zeitschriften- und Bicherschau.

Wien

49. Jahrg. Nr. 5.

Jahrl.
B I ';Zex' Jahres bzw.
ezugsstelle : _Prei
g Bd.- Bd.-Preis?)
Zahl
I., Seilerstitte 24, Oesterr. Staatsdruckerei 52 18 JUC

zwanglos jeder Bd. 46 JUC

Z. Phys. Zeitschrift fiir Physik Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Julius Springer
Zeitschrift fur physikalische Chemie, Abt. A: - .
Z.A?Qtys.AChem. Ohemische Tr?erymodynamik, Kinetik, Elek- Leipzig, SchloBgasse 9, Akademische Verlagsgesellschaft 5ethda eder BO. 28.9UC
o trochemie, Eigenschaftslehre m. b. H. . €. Jeder Bd.
Z. phys. Ohem. Zeitschrift fur physikalische Chemie, Abt. B: Leipzig, SchloRgasse 9, Akademische Verlagsgesellschaft )
Abt. B. Chemie der Elementarprozesse, Aufbau . b. H. 29 "‘ga ed d 28
der Materie Hall d. S., Mihl 19, Wilhelm K ?2 o er26846JUéLH
i ift fu i i alle a. d. S., Muhlweg 19, Wilhelm Knapp )
7 foenn. phys Seltachrift for technische Pryalk Leipzig C 1, Salomonstr. 18 b, Johann Ambrosius Barth 12 48 U
Z. V. d. Ohem. Zeitschrift des Vereins deutscher Chemiker:
Teil A siehe: Zeitschrift fir angewandte
Chemie
Teil B siehe: Die chemische Fabrik .
Z. Y. d. L Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, V.-D.-1.-Verlag, G. m.
m. H. 52 40 JuC
Zwangl. Mitt. D. Oest. Zwanglose Mitteilungen des Deutschen und .
Vbd. Materialprif. des Oesterreichischen Verbandes fiir die Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40, Deutscher Verband
Techn. Materialprifungen der Technik fir die Materialprifungen der Technik versch. 6)

Siehe die FuBnoten 2 und 6) auf Seite 149.

Die nachfolgenden Anzeigen neuer Bilicher sind

durch ein am Schlisse angehdngtes 5 B 5 von den

Zeitschriften aufsdtzen unterschieden. — Buch-

besprechungen werden in der Sonderabteilung
gleichen Namens abgedruckt.

Allgemeines.

H. Drouot: Fortschritte auf dem Gebiete der M etall-
urgie in den letzten Jahren. Kurzer Bericht Giber die Anwen-
dung der elektrischen Energie zum Warmen und Schmelzen.
Entwicklung des Hochfrequenzofens. Kurze Bemerkung iber
eine amerikanische Doppel-Duo-Walzenstrale. Fortschritte auf
dem Gebiete der Nichteisenmetalle sowie verschiedener Sonder-
stahle. [Techn. mod. 20 (1928) Nr. 24, S. 857/61.]

Gérard de Geer: Der Kreislauf des Eisens.* Eine Studie
Uber den EinlluR der Schrotfrage auf den kiinftigen Erzbedarf
und die technischen und wirtschaftlichen Bedingungen fiur die
Erzeugung des Eisens. Umfang, Ursprung, Geschwindigkeit des
Kreislaufes. Aussprache. [Jernk. Ann. 112 (1928) Tekniska
Diskussionsmotet i Jernkontoret, 2. Juni 1928, S. 7/43]

M. Régnauld: Méthodes et Procédés M étallurgiques.
(Avec 107 fig.) Paris: Gauthier-Villars et Cie. 1929. (342 p.)
8°. 60 Fr. = B =

M etallforschung. (Mit Abb.) Berlin: Notgemeinschaft der
Deutschen Wissenschaft; fir den Buchhandel: Karl Siegismund
1928. (122 S.) 8°. 4,40 JUC. (Deutsche Forschung. Aus der
Arbeit der Notgemeinschaft der Deutschen Wissenschaft, Deutsche
Forschungsgemeinschaft. H. 3.) — (Inhalt:) R. Schenck: Be-
richt Gber die bisherigen Ergebnisse der von der Notgemeinschaft
der Deutschen Wissenschaft unterstiitzten Gemeinschaftsarbeiten
auf dem Gebiete der Metallforschung (S. 5/30); R. Schenck: Die
Eigenschaften der metallischen Mischkatalysatoren und ihre Ab-
héngigkeit von den chemischen Gleichgewichten (S. 31/65); F.
Korber: Neuere Fortschritte auf dem Gebiete der Elektro-
Stah lerzeugung (S. 66/74); R. Glocker: Die Bedeutung der
Rontgenstrahlen fur die Metallforschung (S. 75/100);
R. Vogel: Ueber die Strukturformen des Meteoreisens
(S. 101/22). = BS

Fachberichte der 23. Jahresversammlung des Ver-
bandes Deutscher Elektrotechniker in Berlin 1928. (Mit
Abb.) [Berlin: Selbstverlag] 1928. (129 S.) 4°. 5 BS

Geschichtliches.

J. Martell: Peter Vischer, ein Lebensbild zu seinem 400.
Todestage am 7. Januar 1929.* [GieR. 16 (1929) Nr. 2, S. 37/40.]

Herman Sundholm: Ueber die Verkohlung in alten
Zeiten.* Entwicklungsgang in Schweden. [Blad for Bergs-
handteringens Vanner 9 (1928) Nr. 4, S. 213/7.]

Carl Sahlin: C. A. Rames und J. F. Hansen. Zwei da-
nische Pioniere in der schwedischen Nagelherstellung.*
Beschreibung der Tatigkeit und des Wirkens von Rames und
Hansen. [Blad for Bergshandteringens Vanner 9 (1928) Nr. 3,
S. 191/205.]

Wilhelm Ostwald: Grundsdatzliches zur Geschichte der
Technik.* Gegenuber der Geschichte der Geisteswissenschaften
steht die Geschichte der Technik als Geschichte der Energie-
erfassung und Gestaltung. [Z. V. d. |. 73 (1929) Nr. 1, S. 1/8]

Was versteht man unter Osemundeisen ? Ueber die
Bedeutung der Bezeichnung und desWerkstoffes. [Blad for Bergs-
handteringens Vénner 9 (1928) Nr. 4, S. 246/7.]

H. F. Thomée: Der Bau und Betrieb eines Drahtwalz-
werkes vor 100 Jahren. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 50, S. 1751.]

Carl Sahlin: Thomas Lewis und seine Bedeutung fur
die Entwicklung der schwedischen GieBereitechnik.*
[Jernk. Ann. 112 (1928) Nr. 11, S. 535/64.]

Friedrich Dannemann, Dr., Professor an der Universitat
Bonn: Vom Werden der naturwissenschaftlichen Pro-
bleme. Grundrif einer Geschichte der Naturwissenschaften. Mit
82 Abb., zum groften Teil in Wiedergabe nach den Original-
werken. Leipzig: Wilhelm Engelmann 1928. (XH, 376 S.) 8&°.
17 JIM, geb. 19 JIM. — Das Buch bildet einmal eine gekirzte,
fir weitere Kreise bestimmte Ausgabe von des Verfassers vier-
bandigem Werke ,Die Naturwissenschaften in ihrer Entwicklung
und in ihrem Zusammenhénge* — vgl. St. u. E. 41 (1921) S. 102,
42 (1922) S. 799, 43 (1923) S. 838, 44 (1924) S. 487 —, zum anderen
eine Ergdnzung des gleichfalls von demselben Verfasser ge-
schriebenen Buches ,,Aus der Werkstatt groRer Forscher* —
vgl St. u. E. 42 (1922) S. 1039 —, das als Quellenwerk anzusehen
war, wéahrend der vorliegende Band sowohl auf Leben und Ent-
wicklungsgang der groRen Meister der Naturwissenschaft und
Technik als auch auf die Verkniipfung ihres Wirkens mit dem
Gesamtbilde der Geschichte der Naturwissenschaften eingeht.

Beitrdge zur Geschichte der Technik und Indu-
strie. Jahrbuch des Vereines deutscher Ingenieure. Hrsg. von
Conrad Matscho. Bd. 18. Mit 209 Textabb. und 17 Bildnissen.
Berlin: V.-D.-1.-Verlag, G. m. b. H., 1928. (2 BI., 189 S.) 4.
Geb. 12 JIM, fir Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure
1080 jut. ‘b :

Wi ilhelm Engels und Paul Legers: Aus der Geschichte der
Remscheider und Bergischen Werkzeug- und Eisen-In-

Ein mit Hilfe von Ausschnitten aus der Zeitschriftenschau zusammengestellter Schriftquellen-
Nachweis in Kartenform stellt ein nie versagendes Auskunftsmittel dar und erspart unnitze

Doppelarbeit.

Beziehen Sie dafur vom Verlag Stahleisen m. b. H. die unter dem Titel ,,Centralblatt
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dustrie. Mit Biidbeigaben in Kupfertiefdruck und Karten-
material. Remscheid: Selbstverlag des Bergischen Fabrikanten-
Vereins 1928. (416 bzw. 164 S.) 8® = B3
Hans Spethmann, Dr.: Zwélf Jahre Ruhrbergbau.
Berlin: Reimar Hobbing. 8°. — Bd. 2: Aufstand und Ausstand
vor und nach dem Kapp-Putsch bis zur Ruhrbesetzunv. Mit
1Karte, 11 Taf. und 22 Textabb. (1928.) (356S.) Geb. in Leinen
8 Jt.K, in Halbleder 12 Jt.K. 3 B3
Freundt, F. A., Dr.: Kapital und Arbeit. Gelsenkirchener
Bergwerks-Aktien-Gesellschaft 1873 bis 1927. (Mit Radierungen.)
Im Auftrdge des Vorstandes der Gelsenkirchener Bergwerks-
Aktien-Gesellschaft verfalt. (Dusseldorf [1928]: A. Basel A.-G.)
(102 S.) 4@ i b
100Jahre Eisenwerk W itkow itz, 1S2S bis 192S. [Selbst-
verlag 1928.1 (23 Taf. und 1Plan.) 4& — Vgl. St. u. E. 49 (1929)
S. 64. S B:

Allgemeine Grundlagen des Eisenhuttenwesens.

Mathematik. Graphisches Rechnen. 1Beispielsammlung
und Richtlinien fur Anfertigung und praktische Ausgestaltung
von Rechentafeln. Im Auftrdge des Ausschusses fur graphische
Rechenverfahren beim AWF bearbeitet von Studienrat H.
Schwerdt unter Mitarbeit von Sr.-Qng. W. Gutschow, Dr. Iris
Runge, Ing. Felix Wolf. (Mit 71 Bildern.) Berlin: Beuth-Verlag,
G. m. b. H., (1928). (145 S.) 8». 2,75 JLM. (RKW-Veroffent-
lichungen. [Hrsg. vom] Reichskuratorium fiir Wirtschaftlich-
keit. Kr. 23)) 3 B3

Physik. C. S. Keevil und W. K. Lewis: Entfeuchtung
der Luft.* Mathematische Ableitungen tber die Feuchtigkeits-
aufnahme oder -abgabe der Luft bei Berlihrung mit Wasser.
EinfluR der Verdampfungswarme auf die Bildung einer diunnen
Dampfschicht. [Ind. Engg. Chem. 20 (1928) Xr. 10, S. 1058/60.]

Osc. Knoblauch und We. Koch: Die spezifische Wérme
des Uberhitzten W asserdampfes fiir Driicke von 30 bis
120at und von Sattigungstem peratur bis 450®.* [Z. V.d. I.
72 (1928) Xr. 48, S. 1733/9.]

E. Schrédinger: Xeue Wege in der Physik. Die Xicht-
identitdt des rdumlich -zeitlich detailliert Lokalisierbaren und
des Beobachtbaren. [E. T. Z. 50 (1929) Xr. 1, S. 15/6.]

Probleme der modernen Physik. Arnold Sommerfeld
zum 60. Geburtstage gewidmet von seinen Schilern. Unter Mit-
arbeit von O. Blumenthal, Aachen [u. a.]. Hrsg. von P. Debve.
Mit 52 Abb. im Text. Leipzig: S. Hirzel 1928. (Vm, 221 S.) 8R
18 JLM, geb. 19,50 JLIt. " = B =

Angewandte Mechanik. P. Melchior: Der Ruck.* Die Be-
wegungsempfindung héngt vom Ruck, d. h. der Ableitung der
Beschleunigung nach der Zeit, ab. Der Schwellenwert der Be-
wegungsempfindung ist zu 021 m/s® ermittelt worden. [Z. V.
d. I. 72 (1928) Xr. 50, S. 1842/4]

Heinrich Schieferstein: Die Entwicklung schwingender,
Leistung Ubertragender Mechanismen.* Zuschriften-
wechsel mit O. Féppl, Wallichs und Kronenberg. [Masch.-
B. 7 (1928) Xr. 24, S. 1175/6.]

Chemie. Albert und Marcel Gosselin: Konstitution und
Thermochemie. Einige Angaben {ber die Bildungswéarme ver-
schiedener Verbindungen des Kohlenstoffs, Wasserstoffs, Sauer-
stoffs und Stickstoffs. [Comptes rendus 187 (1928) Xr. 23,
S. 1050/2.]

David F. Smith, Charles D. Hawk und D. A. Reynolds:
Bildung schwerer Kohlenwasserstoffe aus Wassergas.*
Umsetzung von CO und H. zu gesattigten und ungeséttigten
Kohlenwasserstoffen beim Ueberstromen iber bestimmte Co-,
Cu- und Mn-Katalysatoren. EinfluR von Stromungsgeschwindig-
keit, Temperatur, Art des Katalysators, Verhéltnis von CO: H,
auf die Ausbeute an Kohlenwasserstoffen. [Ind. Engg. Chem. 20
(1928) Xr. 5, S. 462/4; Xr. 12, S. 1341/8.]

Sonstiges. Technologisches Handbuch der Elektro-
technik und der Elektrochemie. Eine Enzyklopédie der
Elektrotechnik. Hrsg. von Alfred Sehlomann unter Mitarbeit
zahlreicher Fachleute und Industriefirmen, unter Mitwirkung des
Ausschusses zur Forderung der Herausgabe der Illustrierten
Technischen Wérterblicher beim Deutschen Verbande Technisch-
Wissenschaftlicher Vereine und unter Férderung des Verbandes
Deutscher Elektrotechniker, des Vereines deutscher Ingenieure
und des Zentralverbandes der deutschen elektrotechnischen
Industrie. Mit 3493 Bildern und zahlreichen Formeln. Berlin:
Technische Worterbicher-Verlag (1928). Alleinauslieferung fur
In- und Ausland: V.-D.-l1.-Verlag, G.m.b.H., BerlinXW7. (XVIII,
158 S. und 1492 Spalten.) Geb. 45 JL.K, fir Mitglieder des Ver-
eines deutscher Ingenieure 40 JLE. — Das stattliche Buch, das
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der bekannte Herausgeber der ..lllustrierten Technischen W &rter-
bucher in 6 Sprachen” im Anschluf an den jingst in neuer Auf-
lage erschienenen 2. Band ,,Elektrotechnik und Elektrochemie*
jenes groBen Werkes — vgl. St. u. E. 48 (192S) S. 1462 3 —.
unterstiitzt von zahlreichen Mitarbeitern, geschaffen hat, stellt
das gesamte Fachgebiet der Elektrotechnik und der Elektro-
chemie in neuer Form dar. Der Text ist planmdaRig und folge-
richtig, gegliedert in Haupt- und Lhterabschnitte, aufgebaut,
zeichnerische Darstellungen sind jedem technischen Ausdruck,
der sich bildlich wiedergeben laRt, beigefiigt. Formelzeichen,
Formeln und Bildzeichen (Symbole) sind, soweit wie madglich,
herangezogen, und ein alphabetisches Schlagwortverzeichnis von
groRter Ausfihrlichkeit fihrt sofort an die jeweils gesuchte
Textstelle. Berticksichtigt sind tberall auch die grundlegenden
reinen Geisteswissenschaften sowie die Hilfswissenschaften und
Xebengebiete. Besonderen Wert hat der Herausgeber auf klare,
maoglichst einheitlich von den maRgebenden Stellen anerkannte
Begriffserklarungen gelegt. Die Druckanordnung des Textes er-
laubt, die Abschnitte entweder zusammenhangend zu lesen oder
Einzelheiten, wie in einem Wadrterbuche, nachzuschlagen. Der
Verband deutscher Elektrotechniker sagt in einem kurzen Geleit-
worte, dal das Buch ,den Zielen des Verbandes nach
Schaffung eines Definitionswerkes weitgehend entgegenkommt*,
und fugt hinzu, daf die elektrotechnische Fachwelt es sich zur
Aufgabe machen misse, ,,an der weiteren Ausgestaltung und
Verbesserung des Schlomannschen Werkes fir etwaige Xeuauf-
lagen mitzuarbeiten“. Man wird danach den Elektrotechnikern
auch das Urteil Gber die Brauchbarkeit des Buches, in dem zweifel-
los eine Unsumme geistiger Arbeit Gestalt gewonnen hat, getrost
Uberlassen kénnen. 3 B3

Bergbau.

Geologie und Mineralogie. Otto Schneider: Methodischie
Einfihrung in die Grundbegriffe der Geologie. Mt
188 Abb. Stuttgart: Ferdinand Enke 1928. (V, 177 S.) 8®
3,80 jLkr. ~ Db

Kaemmerer, Bergassessor Dr.. und Reg.-Rat I. KI. Harttung:
Uebersichtskarte der Torfmoore Deutschlands. Hrsg. von
der PreuB. Geologischen Landesanstalt, Berlin. MaBst. 1: 800 000.
[Berlin: Vertriebsstelle der PreuB. Geologischen Landesanstalt
1928.] (1 Kt. in 4 BIl. von je 74 x 59 cm.) (Farb. Lithogr.)
30 JLKT = B3

Geologische Untersuehungsverfahren. E. D. Lindblom: Die
Entwicklung der geophysikalischen Untersuchungs-
technik wahrend der letzten Jahre.* Besprechung der
einzelnen Verfahren und ihrer Entwicklung und Anwendung.
[Jernk. Ann. 112 (1928) Tekniska Diskussionsmotet i Jernkon-
toret, 2. Juni 1928, S. 163/251.]

L3gerstattenkunde. Percy A. Wagner: Die Eisenerzlager-
stdtten Siudafrikas. Geschichte, Einteilung und Entstehung
der Eisenerzvorkommen der sidafrikanischen Union. [Mem.
Geol. Surr. S. Africa Xr.26 (1928) S. 264; Mineralog. Abstracts 3
(1928) S. 490; nach Chem. Abstracts 22 (1928) Nr. 22, S. 4419.]

Radmann: Xeuere Theorien der Erzlagerstétten-
bildung und ihre praktische Anwendung.* Die Theorie
der Riickstandslésungen nach Xiggli. Beispiele fiir den praktischen
Wert dieser Theorie: Entwicklung von Blei-Zink-Erzlagerstatten
im Sudburv- und Butte-Bezirk sowie in Arizona. [Metall Erz 25
(1928) Xr. 21, S. 543/9.]

Hans Haberfeiner und Fritz Sellner: Die Eisenerzlager-
stdtten im Zuge Lolling—Hilttenberg—Friesach in
Kérnten.* Geschichte der Erzgewinnung und -Verhittung um
Hittenberg. Tektonik und Inhalt der Erzvorkommen. Die Mine-
ralien der Erzlagerstatten und ihrerXebengesteine. [Berg-H Gittenm.
Jahrb. 76 (1928) Xr. 3, S. 87/114; Xr. 4, S. 117/23]

John Alden Grimes: Ueber die Entstehung der Erze.
Die Theorie der Riickstandslosungen. [Min. Met. 9 (1928) Xr. 264,
S. 532/6.]

A. Schliter, Bergwerksdirektor Sipl.*gng.: Das Pander-
mitvorkommen von Sultan Tschair. Mit 18 Abb. im Text.
Halle a. d. S.: Wilhelm Knapp 1923. (I1V, 57 S.) 8®& 5,80 Ji.K.
(Abhandlungen zur praktischen Geologie und Bergwirtschafts-

lehre. Hrsg. von Prof. Dr. Georg Berg. Bd. 17.) 5 B3
Aufbereitung und Brikettierung.

Allgemeines. Harry Xathorst: Technische und wirt-

schaftliche Probleme der Zerkleinerung und An-

reicherung.* Mechanischer und qualitativer Wirkungsgrad der
Zerkleinerungs- und Anreicherungsmaschinen. Elektromagne-
tischer Wirkungsgrad der magnetischen Scheider. Leistungs-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 149/52. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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fragen. Aussprache. [Jernk. Ann. 112 (1928) Tekniska Dis-
kussionsmotet i Jernkontoret, 2. Juni 1928, S. 185/251.]

H. Madel: Die Fortschritte der Aufbereitungstech-
nik im Jahre 1927.* Sichtung des Schrifttumes aus dem Jahre
1927. Beschreibung eines Vibratorsiebes von Krupp-Grusonwerk
und nach James, eines Kratzbandklassierers des Grusonwerks,
eines Fahrenwald-Klassierers, einer Stauchsetzmaschine der
Firma Groppel, der Forrester-Zelle, von Flotationsapparaten der
Southwestern Co., Ruth Co. und Fahrenwald, von Reagenzien-
aufgebern der General Engineering Co., Bunting Iron Works und
Denver Equipment Co. sowie von Ruhrbottichen der Firma
Groppel und Denver Equipment Co. [Metall Erz 25 (1928) Nr. 17,
S. 428/37.]

Kohlen. R. Lessing: W irtschaftliche Aufbereitung
von Kohle.* Aufbereitung der Clean Coal Company, Ltd., nach
dem Schwimm- und Sinkverfahren unter Anwendung einer
CaCl2Lo6sung. Ergebnisse einer Versuchsanlage in Yniscedwyn.
(Iron Coal Trades Rev. 117 (1928) Nr. 3170, S. 799/800.]

Erze. Walter Luyken und Ernst Bierbrauer: Untersu-
chungen (Uber die technische und wirtschaftliche
Leistung der Rohspataufbereitung der Eisenstein-

grube San Fernando. Nachtradgliche Bemerkungen zu dem
Bericht.  [Arch. Eisenhlttenwes. 2 (1928/29) Nr. 6, S. 361/2
(Gr. A: Nr. 37)]

Nasse Aufbereitung, Schwimmaufbereitung. Joh. E. Bar-
nitzke: Vorlaufige Mitteilung Gber ein neues Verfahren
der Flotation von oxydischen Erzen. Zur Erh6hung der
Oelbenetzbarkeit wird eine metallische Oberflache durch Reduk-
tion mit Wasserstoff erzeugt. [Metall Erz 25 (1928) Nr. 23,
S. 621/4; 26 (1929) Nr. 1, S. 12]

C.

Bruchhold: Ein Versuch zur Erkldrung der Vor-

gadnge in der Flotation mittels des osmotischen und
des Losungsdruckes.* Die Erztrube als Losung eines Elektro-
lyten. Beziehungen zwischen dem Lé&sungsdruck eines Erzteil-
chens und dem osmotischen Druck der Trube. Die Flotations-
féhigkeit eines geschwefelten Erzes als Funktion des L83ungs-
druckes und der Zeit. Das Verhalten der Oxyde und oxydischen
Verbindungen sowie amorpher Korper. Wirkung der DurchfluR-
geschwindigkeit der Triibe und einer Aenderung des osmotischen
Druckes der Tribe. EinfluB verschiedener Reagenzien. [Metall
Erz 25 (1928) Nr. 23, S. 610/8.]

Walter Luyken und Ernst Bierbrauer: Gewinnung von
Apatit aus Schlichabfdllen durch Schwimmaufberei-
tung.* Entstehung und Beschaffenheit der Schlichabfalle.
LaboratoriumsmaRige Untersuchungen uber die Gewinnung des
Apatits durch Schwimmaufbereitung. Versuche zur Einschrén-
kung des Reagenzverbrauches. Ergebnis von GroBversuchen.
Wirtschaftliche Gesichtspunkte fir die Apatitflotation. [Arch.
Eisenhittenwes. 2 (1928/29) Nr. 6, S. 355/9 (Gr. A: Erzaussch. 21);
vgl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 51, S. 1775/6.]

J. Traube: Ueber Flotation. Beziehungen zwischen Ad-
sorptionsintensitdt und Flotation. Messung der Adsorptions-
intensitat. Bedeutung der Theorie von Langmuir-Harkins und
der Bestimmung der Adsorptionsintensitdt fir die Auswahl,
Brauchbarkeit und Beurteilung der Oele. [Metall Erz 25 (1928)
Nr. 23, S. 618/21.]

Rosten. Der Zerfall des Spateisensteins beimRosten.*
Verschiedene Ausdehnung und Wéarmeleitfahigkeit in Richtung
der Kristallachsen als Zerfallsursache. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 50,
S. 1750]

H. Halbig: Eisenerz-Réstofen mit Gasheizung.* Der
Ofen besteht aus mehreren Einzelzellen mit einem téglichen
Durchsatz von etwa 10 t. Das Gas verbrennt in den Zellen
selbst, der Betrieb ist ununterbrochen. [Z. V. d. I. 73 (1929) Nr. 2,
S. 65/6.]

Erze und Zuschlége.

Eisenerze. H. W. Lindley: Mikrographien der Basalt-
Eisenerze. Genaue Beschreibung mit Angabe der Zusammen-
setzung der Eisenerze des Vogelsberges. [Neues Jahrbuch der
Mineralogie, Abt. A, Beilage Bd. 53 (1926) S. 323/60; nach Chem.
Abstracts 22 (1928) Nr. 22, S. 4419.]

W. Wi itte; Die Eisen- und Manganerzlager bei Ober-
rosbach, Provinz Oberhessen. Zusammensetzung der Erze
und Gangart. [Neues Jahrbuch der Mineralogie, Abt. A, Beilage
Bd. 53 (1926) S. 271/322; nach Chem. Abstracts 22 (1928) Nr. 22,
S. 4419]

Brennstoffe. ~ '-3

Allgemeines. Walter J. Podbielniak: Die physikalischen
Konstanten der Kohlenwasserstoffe. Sichtung der im

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 149152. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.

Zeitschriften- und Bicherschau.

49. Jahrg. Nr. 5.

Schrifttum verstreuten, z. T. sich widersprechenden Angaben der
in Erdgas und Gasolin vorkommenden Kohlenwasserstoffe. [Oil
Gas Journ. 27 (1928) Nr. 20, S. 120/1; nach Chem. Zentralbl. 99
(1928) Bd. Il, Nr. 24, S. 2613]

Koks. S. W. Parr und W. D. Staley: Die Reaktions-
fahigkeit von Koks.* Bestimmung der ,Reaktionstempera-
tur®, bei der bei Ueberleiten von Sauerstoff iber die Kohlenprobe
eine plotzliche Temperatursteigerung einsetzt. EinfluB der Ver-
kokungstemperatur auf die Reaktionsfahigkeit.  Versuch der
Erklarung durch Annahme verschiedener Kohlenstofformen.
[Fuel 7 (1928) Nr. 12, S. 540/2.]

Veredlung der Brennstoffe.

Allgemeines. Taschenbuch fur Gaswerke, Koke-
reien, Schwelereien und Teerdestillationen 1929. Hrsg.
von Dr. H. Winter, Bochum, unter Mitarbeit von T)r.=3ng. W.
Fitz, $ipl.*3I>g- L. Alberts [u. a.]. Jg. 4. Mit 126 Abb. Halle a. d.S.:
Wilhelm Knapp 1929. (Kalendarium u. 604 S.) 8° Geb.
7,20 JUIL. — Nach zahlreichen vergleichenden Stichproben nur
mit einem neuen Kalendarium flr 1929 versehener unverénderter
Abdruck der vorjahrigen Ausgabe des Buches; vgl. St. u. E. 48
(1928) S. 242. ' S B=

Kokereibetrieb. E. Blimel: Die Durchbiegung der
Planierstange im Koksofen.* [St. u. E. 48 (1928) Nr. 51,
S. 1782/3]

Verkokungsversuche mit Gaskohle.* Beschreibung

einer kleinen Anlage der Fuel Research Station mit wagerechten
Kammern, in der Versuche zur Verkokung von Gaskohle vorge- ’
nommen wurden, die aber nicht befriedigten. [Engg. 126 (1928)
Nr. 3283, S. 760/2.]
Schwelerei. Gustav Kroupa: Beitrag zur Gewinnung
von Tieftemperatur-Teer.* Wert der Schweiverfahren fir
die Osterreichische Wirtschaft. Schweiofen nach Kroupa, bei dem
das Schweigut kontinuierlich Gber versetzt (bereinander an-
geordnete beheizte Flachen niedergleitet. [Mont. Rdsch. 20 (1928)
Nr. 24, S. 693/6.]

Verflissigung der Brennstoffe. D. G. Skinner und J. lvon
Graham: Hydrierung und Verflussigung der Kohle.
TeilV. Der EinfluB von Zusammensetzung und StickgroéRs der
Kohle, von Druck, Temperatur und Katalysatoren auf die Hy-
drierung. [Fuel 7 (1928) Nr. 12, S. 543/55.]

Sonstiges. K. Bunte: Ursachen und Verminderung des
W assergehaltes im Teer. EinfluR verschiedener physika-
lischer Eigenschaften auf die zur Trennung von Teer und Gas-
wasser erforderliche Zeit, wie EinfluR der Temperatur, des
spezifischen Gewichtes, der hydrostatischen Verhéltnisse und der
Kihlung. Folgerungen. [Gas Wasserfach 72 (1929) Nr. 1, S. 1/3]]

BrennstoffVergasung.

Gaserzeuger. E. Terres: Die Reaktions- und Stromungs-
vorgdnge in Generatoren als Grundlage fir deren
konstruktive Durchbildung.* Anforderungen an die Gas-
zusammensetzung. Zur Wasserdampfzersetzung verbrauchte
Warme. Nutzleistung des Gaserzeugers, theoretische Verbren-
nungstemperaturen und Luftbedarf je m3 Generatorgas bei ver-
schiedener Gaszusammensetzung. Verschiedene Zonen beim Be-
trieb des Gaserzeugers. EinfluR der Brennstoffkorngréfe auf
Zonenlage, Gaszusammensetzung und Flugstaubgehalt. Ein-
fluR des Aschengehaltes. Querschnittshelastung bei verschiedenem
Durchmesser des Gaserzeugers. Luftverteilung im Schlacken-
gitterwerk. Terres-Didier-Gaserzeuger. [Gas Wasserfach 71
(1928) Nr. 50, S. 1205/13.]

Gaserzeugerbetrieb. Wehrmann: Eine Fehlerquelle der
Kohlenstoffbilanz. Untersuchungen Gber Fehlermdglichkeiten
bei der Bestimmung von Gaserzeuger-Wirkungsgraden durch
Kohlenstoffbilanzen. Rechnerische Ermittlung des Einflusses der
Kohlensdureauswaschung im Kuhlerwdascher, im Aspirator imd
in der Burette. [Gas Wasserfach 71 (1928) Nr. 52, S. 1253]

Braunkohlenvergasung. Herbert Knopf: Die chemischen

Vorgange bei der Vergasung von Rohbraunkohle.* Ent-
nahme von Gasproben aus dem Brennstoffbett. Temperatur-
messung. Vorhandensein des Wassergasgleichgewichtes. Ver-
schiedenheit zwischen Gas- und Brennstofftemperaturen. Ein-

fluR der Schitthéhe auf die Gaszusammensetzung. [Gas Wasser-
fach 51 (1928) Nr. 50, S. 1218/21; Nr. 51, S. 1242/5; Nr. 52,
S. 1259/63.]

Wassergas und Mischgas. J. Gwosdz: W assergas aus
Steinkohlen. Vergasung von Steinkohlen an Stelle von Koks
im Betriebe amerikanischer Wassergasanlagen. Betriebsverhélt-
nisse im Gaserzeuger bei Vergasung von Koks und bitumindser

O
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Kohle. Vergleichende Waérmebilanz. Bedeutung der restlosen
Vergasung der Kohlen in Kohlenwassergaserzeugern zur Her-
stellung von Stadtgas. [Gas Wasserfach 71 (1928) Nr. 6l. S.1233 9,
Nr. 52, S. 1253/9.]

Feuerfeste Stoffe.

Prifung und Untersuchung. R. V. Widemann: Neuere
Untersuchungen Gber Druckerweichungsversuche bei
hohen Temperaturen. Stand der Versuche, ihre Wichtigkeit
und die Schwierigkeiten ihrer Durchfihrung. Methoden und
Apparate in den verschiedenen Landern und bei der Comp. Gen.
de Construction de Fours (Apparat Dupuy). Durchfiihrung der
Versuche und Schlisse daraus. [Céramique 31 (1928) Nr. 485,
S. 214'25; Feuerfest 4 (1928) Nr. 11, S. 177]

Zeitschriften- und Bueherxhau.

Stahl und Eisen. loa

Verlust der Oefen an Warme durch Strahlung. Ersparnisse an
Waéarme durch geeignete Schutzmittel; Bemessung der Dicke der
Schutzschichten an Hochoéfen. Siemens-Martin-Oefen. Walz-
werksofen. Gasleitungen. [Blast Furnace 16 (1928) Nr. 12.
S. 1560 6.]

Feuerungsteehnische Untersuchungen. S. H. Jenkins und F.
S. Sinnatt: Das Fortschreiten der Verbrennungszone
in Kohle.* 5. Teil. EinfluR von KorngréRe, Lagerungsdichte
und Temperatur der Kohle und Luft auf die Fortpflanzungsge-
schwindigkeit der Verbrennungszone. [Fuel 7 (1928) Nr. 12.
S. 556 62.]

J. F. Barkley: Das Verhalten des Schwefels bei der
Verbrennung von Kohlen.* Auswirkungen des Sehwefel-

E. Dupuy: Bemerkungen tber mechanische Festigiehaltes auf die Asche, die Zusammensetzung der Abgase und

keitsversuche mit feuerfesten Stoffen bei hoher Tem-
peratur. Forderung nach internationaler Vereinheitlichung der
Versuchszwecke und -bedingungen. um vergleichbare Ergebnisse
zu erhalten. [Céramique 31 (1928) Nr. 485, S. 225 '30: Feuerfest 4
(1928) Nr. 11, S. 177]

Eigenschaften. R. Leduc: Allgemeine Eigentimlich-
keiten der feuerfesten Produkte. Zusammenhang der haupt-
sdachlichsten Eigenschaften und Werte beziglich Feuerfestigkeit,
Druckfestigkeit bei hohen Temperaturen. Volumenanderung,
Leitfahigkeit, spezifische Warme. Widerstand gegen Temperatur-
anderungen und chemische Einflisse. [Rév. Mat. Const. (1928)
Nr. 226, S. 155/7; Feuerfest 4 (1928) Nr. 11, S. 177.]

Hans Hirsch: Beziehungen zwischen Festigkeit und
Temperatur bei feuerfesten Baustoffen.* Beschreibung
einer Prifeinrichtung zur Bestimmung der Druckfestigkeit
feuerfester Baustoffe bei hoherer Temperatur. Aenderung der
Festigkeit mit der Temperatur. Bei Schamottesteinen Hdochst-
wert zwischen 1000 und 1200°, der die Kaltdruckfestigkeit meist
stark Uberschreitet. Beeinflussung durch verschiedene FluBmittel.
Zusammenhang mit der Glasphase der Kieselsédure-Tonerde-Masse.
Ginstige Ergebnisse. Beeinflussung des Festigkeitsverlaufs durch
Art der Herstellung und des Brandes. [Ber. D. Keram. Ges. 9
(1928) Nr. 11, S. 577/96.]

Feuerfester Ton. Eberhard Goebel: Untersuchungen lUber
neue Wege zur Aufbereitung feuerfesten Schiefer-
tones. (Mit 25 Abb.) Neurode i. Eulengebirge: Selbstverlag des
Verfassers 1928. (67 S.) 8°. — Freiberg (Bergakademie), Sr.-yttg.-
Diss. S B —

Sonstiges. G. Linde: Schutzanstrich fir Schamotte-
mauerwerk.* Anstreichen mit einer 2 bis 4 mm dicken Schicht
von ,Pyroment“. Der Ueberzug brennt beim Anheizen in die
Schamotte ein. Bei hoheren Temperaturen Sinterung und
dichte, porenfreie Glasurbildung. Schmelzpunkt des Pvroment
bei 1700®. [Z. V. d. I. 72 (1928) Nr. 48, S. 1740.]

Feuerungen.

Kohlenstaubfeuerung. Sauermann: Feuerung fir Kohlen-
staub und Gas.* Gleichzeitige Verbrennung von Kohlenstaub
und Gas. Versuche des Dampfkessel-Ueberwachungsvereins
Essen an Flammrohrkesseln. [Arch. Wé&rmewirtsch. 9 (1928)
Nr. 12, S. 391/2.]

Wintermeyer: Neue Wege und Ziele der Kohlen-
staubfeuerung.* Schnell zunehmende Bedeutung und Ver-
breitung der Kohlenstaubfeuerung. Die Brennstoffzubereitung;
der Wettkampf zwischen der Einzelmihle und der Zentralmahl-
anlage. Die Verbrennung; die Wirbelbewegung bei der Verbren-
nung. Die Brennkammer; Begrenzung des Feuerraumes durch
Strahlungsheizflache. Die der Kohlenstaubfeuerung angepaflten
Kesselformen; der Ofenkessel. Erh6éhung der Betriebssicherheit
bei Kohlenstaubanlagen; Schutz gegen Staubexplosionen. Die
Wi irtschaftlichkeit der Kohlenstaubfeuerung. [Feuerungsteehn. 16
(1928) Nr. 23, S. 265/7; Nr. 24, S. 279/83.]

K. Wissmann: Erfahrungen im Betriebe der Mahl-
anlage des Kraftwerkes Bdhlen.* Vergleich verschiedener
Muhlen: Raymondmuhle, Fullermiihle. Remamiihle. Zemagmuhle,
Humboldtmihle. Leistungen. Rauchgasschutz. [Elektrizitats-
wirtsch. 27 (1928) Nr. 471, S. 575/9.]

W. Zschoch: Ueber Erfahrungen
betrieb mit Braunkohlenstaubfeuerungen

im GroBRkessel-
im Grof3-

kraftwerk Bohlen.* [Elektrizitdtswirtsch. 27 (1928) Nr. 473,
S. 619/26.]

Rekuperativfeuerung. J. Seigle: Untersuchungen uber
Rekuperator-Warmofen, unter Abzweigung eines

Teiles der Heizflamme.* [Génie civil 94 (1929) Nr. 1, S. 7 12.]
Warmeschutz. L. B. McMillan und J. D. Van Valkenburgh:
Wert von Warmeschutzmitteln fir Hittenwerksdéfen.*

damit auf die Korrosion der Kessel. [Techn. Paper Bur. Mines
Nr. 436 (192S)]

Industrielle Oefen im allgemeinen.
(Einzelne Baaarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)

Allgemeines. Matthew H. Mawhinney: Practical Indu-
strial Furnace Design. (With UHfig.) New York: John Wiley

& Sons. Inc. — London: Chapman A Hall. Ltd.. 1928. (VT
318 p.) 8® Geb. 20 sh. S BS
Oefen mit flissigen Brennstoffen. Reinhard Jung: Ein

Geblaseofen bis 2600®. (Mit 5 Abb.) Barmen 1928: August
Jung Sohne. (14 S.) 8 — Danzig (Techn. Hochschule».
Tr.«3ng.-Diss. S BS

Elektrische Oefen. H. Langenbach: Elektrische Blank-
gluhdéfen.* [Elektrizitatswirtsch. 27 (1928) Nr. 471, S. 571 4:
vgl. St. u. E. 46 (1926) Nr. 45. S. 1537 49.]

D. F. Campbell: Die Entwicklung der
Stromkosten. Allgemeines zur Entwicklung. Schmelzéfen fir
Messing, Nickel und seine Legierungen. Oefen zur Wéarmebehand-
lung und zum Glihen. Andere Ofenbauarten. Kontinuierliche
Glihofen. Widerstandséfen. [Foundrv Trade J. 39 (1928) Nr. 645.
S. 467/8.]

Warmewirtschaft.

Abwarmeverwertung. Fortschritte in der wirtschaft-
lichen Dampferzeugung durch Hochofengas.* Erspar-
nisse durch den ..Supermiser* genannten Abwdarmeverwerter fur
Vorwarmung des Kesselspeisewassers und der Verbrennungsluft
an Dampfkesseln. [lron Coal Trades Rev. 117 (1928) Nr. 3172.
S. 875.]

Warmespeieher. Friedrich Englert: Ueber W &rmespeiche-
rung mit besonderer Bericksichtigung der Kraft-
speicherung. (Mit 20 Abb. auf 20 Taf.) o. O. [1928.] (102 BI.
4® — Minchen (Techn. Hochschule). Tr.*3ng -I'iss. S B5S

Dampfwirtschaft. Loschge: Zur Frage der Anwendung
des Hochdruckdampfes.* [Z. Baver. Rev.-V. 32 (1928) Nr. 21.
S. 285 9: Nr. 22. S. 299 301: vgl. St. n. E. 48 (1928) Nr. 35.
S. 1218]

Der Atmos-Dampfkessel fiur 100 at. Bauart Elsas-
sische Maschinenfabrik.* Anwendung von Kafigrotoren.
[Génie civil 93 (1928) Nr. 22, S. 527 9]

Dampfleitungen. Schdden an Dampfleitungen.*
Bayer. Rev.-V. 32 (192S) Nr. 24. S. 321/2.]

Gaswirtschaft und Fernversorgung. Koksofengas fir den
Stadtverbrauch.* Belieferung der Stadt Glasgow durch die
Kokerei J. Nimmo A Co.. Ltd. [lron Coal Trades Rev. 117 (1928)
Nr. 3167. S. 686/7.]

[Z.

Krafterzeugung und -Verteilung.
Kraftwerke. A. G. Christie: Die Frage der Spitzen-
belastung in Dampfkraftwerken.* [Mech. Engg. 50 (1928)
Nr. 12, S. 914 20.]
F. Eckardt: Die
M ahlanlage und Kesselhaus Il

elektrischen Einrichtungen
im Braunkohlen- und

GroRkraftwerk Bohlen.* [Elektrizitatswirtsch. 27 (1928)
Nr. 472, S. 600 4.]
W. Heuelmann: Die Hochdruckanlage des GroR-

kraftwerks Stettin.* Turbodynamo fir 25600 kW. fir 30
bis 32 atli und 375 bis 400®. Gewéhrleistung. Betriebserfahrungen.
Baukosten. [Arch. Warmewirtsch. 9 (1928) Nr. 12, S. 377 83.]

Heinz Schlicke: W irtschaftlicher Parallelbetrieb von
Dampfturbosdtzen.* Gleiche LastVerteilung zweier parallel
arbeitender Turbosétze erfordert den groRten Dampfverbrauch.
Reiner Phasenschieberbetrieb am wirtschaftlichsten. Neuer
Turbosatz Grundlast, alter Blindlast, grofte Betriebssicherheit.
[E. T. Z. 49 (1928) Nr. 48. S. 1741 2]

Zeitschriftenrerzeichnis nebst Abkilirzungen siehe S. 149/52. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Dampfkessel. W. Benedict:
Entaschung von Dampfkesseln.*
(1928) Nr. 11, S. 321/2.]

Dampferzeugung fir Schmiedewerkstatten.* Be-
schreibung der neuen Kesselanlage von Dodge Brothers. [Power 68
(1928) Nr. 22, S. 868/9.]

Theodore Maynz: W irtschaftlichkeit im Kessel-
betrieb.* Wahl des Kessels. Ueberwachungs- und Regelein-
richtung. Einstellung von Drosselklappen durch Verbrennungs-
regler. [Factory and Ind. Manag. 76 (1928) Nr. 6, S. 1099/1102.]

Speisewasserreinigung und -entdlung. Splittgerber: Ver-
wendung von chemisch aufbereitetem Wasser fur
Hochdruckkessel. Zuschrift der Witkowitzer Steinkohlen-
gruben. [Wérme 51 (1928) Nr. 49, S. 907.]

Neues thermisches Verfahren zur Aufbereitung
von Speisewasser.* Verfahren der Maschinen- und Apparate-
bau-Gesellschaft m. b. H., Hamburg, zur Herstellung von destillat-
dhnlichem Speisewasser. [Warme 51 (1928) Nr. 49, S. 906/7.]

Dampfturbinen. Geschichtliches (ber Brown-Boveri-
Dampfturbinen.* [B-B-C-Nachr. 15 (1928) Nr. 5, S. 171/219.]

Herbert Melan: Ueber Getriebedampfturbinen.* [Sie-
mens-Z. 8 (1928) Nr. 12, S. 736/41]

A. Renfordt: Mechanische Verluste neuzeitlicher
Gegendruck-Dampfturbinen.* Richtlinien fir die Voraus-
bestimmung der mechanischen Verluste. [Arch. Warmewirtsch. 9
(1928) Nr. 12, S. 389/91.]

Kondensationen. E. A. Kraft: Kondensatoren und
Strahlsauger.* [A-E-G-Mitt. 1928, Nr. 11, S. 569/79; Nr. 12,
S. 621/6.]

Gas- und Oelturbinen. A. Heller: Die Gasturbine von
C. Lorenzen.* [Z. V.d. I. 72 (1928) Nr. 51, S. 1869/72.]

Elektromotoren und Dynamomaschinen. 0. Pollok: Fort-
schritte im elektrischen Antrieb groBer Werkzeug-
maschinen.* [A-E-G-Mitt. 1928, Nr. 12, S. 615/20.]

Elektrische Leitungen und Schalteinrichtungen. W. Knopf-

Neue Einrichtungen zur
[Zentralbl. Gew.-Hyg. 15

macher: KurzschluBsicherheit von Drehstrom-Indu-
strieanlagen.* [A-E-G-Mitt. 1928, Nr. 11, S. 580/4; Nr. 12,
S. 632/9.]

Sonstige elektrische Einrichtungen. G. Schénwald und M.
Irion: Der Leistungsfaktor in den Betrieben der Sie-
mens-Werke. * [Siemens-Z. 8 (1928) Nr. 11, S. 678/80.]

Hydraulische Kraftiibertragung. E. Heidebroek: Schnell-
kupplungen fir leicht verlegbare Rohre mit hohem
Druck.* Beschreibung der Canninger-Gelenkrohrkupplung.
[Masch.-B. 8 (1929) Nr. 1, S. 16/7.]

PreRluft-Kraftiibertragungen. Robert Ewalds: Druckluft-
Zahnradmotoren mit Pfeilverzahnung.* Wirkungsweise
und Aufbau der Pfeilradmotoren, beschrieben unter besonderer
Berlicksichtigung der Umsteuerbarkeit durch Vertauschung der
Luftwege. Anwendungsmdéglichkeiten. Ausgefiihrte Maschinen
mit Pfeilradmotorantrieb. [Z. V. d. I. 72 (1928) Nr. 52, S. 1927/30.]

Zahnradtriebe.  AWF- und VDMA-Getriebeblatter.
[Hrsg. vom] Ausschul fur wirtschaftliche Fertigung beim Reichs-
kuratorium fir Wirtschaftlichkeit. [Berlin: Beuth-Verlag, G. m.
b. H., 1928.] (29 Blatt.) 4°. 9JIM. 1 B!

Waélzlager. Sidney G. Koon: Vorteile der Wélzlager.
Uebersicht tber die mit der Verwendung von Rollenlagern bei
Walzwerken verbundenen Vorteile. [Iron Age 122 (1928) Nr. 25,
S. 1563/7.]

Gunnar Palmgren: Ueber die Einfihrung von Rollen-
lagern im Walzwerk.* Allgemeine Richtlinien bei der
Wahl der Rollenlagerbauarten. Beschreibung der S. K. F.-
Zweilagerbauarten fiir gewdhnliche Warmwalzwerke. Erzielte
Ergebnisse. Rollenlagerbauarten  fiir ~ Universalwalzwerke.
Beispiele fur die Mdglichkeiten, die die Rollenlager bei der Um-
gestaltung eines schwedischen Walzwerkes nach neuzeitlichen
Anschauungen darbieten. Aussprache. [Jernk. Ann. 112 (1928)
Tekniska Diskussionsmotet i Jernkontoret, 2. Juni 1928, S. 116/62.]

Sonstige Maschinenelemente. H. F. Moore: Die Ermidung
des Materials in elastischen Kupplungen und die
Grunde ihres Auftretens.* [lron Steel Eng. 5 (1928) Nr. 12,
S. 513/7.]

Schmierung und Schmiermittel. H. Brillie: Theorie wirt-
schaftlicher Schmierung.* [Bull, techn. Bur. Veritas 10
(1928) Nr. 6, S. 105/7; Nr. 7, S. 130/3; Nr. 8, S. 151 3; Nr. 9,
S. 170; Nr. 10, S. 198/200; Nr. 11, S. 215/6; Kr. 12, S. 237/42.]

H. Stdger: Zur Prifung von Dampfturbinendélen.*
[Arch. Warmewirtsch. 9 (1928) Nr. 12, S. 383/4.]

Maschinentechnisshe Untersuchungen. J. Sauter, 2r.»3ng.:
Untersuchung der von Spritzvergasern gelieferten
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Zerstaubung. Mit 72 Abb. u. 2 Zahlentaf. Berlin: V.-D.-I.-
Verlag, G. m. b. H., 1928. (30 S.) 4°. 5,50JIM, fur Mitglieder
des Vereines deutscher Ingenieure 5JIM. (Forschungsarbeiten
aufdem Gebiete des Ingenieurwesens. Hrsg. vom Verein deutscher
Ingenieure. H. 312.) 5 B3

Heinrich Pahl: Beitrage zur Erforschung des Zind-
problems fur flussige Brennstoffe. (Text-und Tafelband.)
0. O. (1927.) (35 bzw. 20 BIl.) 4°. — Miinchen (Techn. Hochschule),

2)r.-Qug.-Diss. 5 B5
Allgemeine Arbeitsmaschinen.
Trennvorrichtungen.  Selbsttatige fliegende Schere

fir Streifen bis 1219 mm Breite.* [Iron Age 122 (1928) Nr. 26,

S. 1643.]

Werkzeuge und Werkzeugmaschinen. Karl Krekeler: Eine
neue Versuchsdrehbank des Aachener Werkzeug-
maschinen-Laboratoriums.* [St. u. E. 48 (1928) Nr. 52,

S. 1832/3.]

E. Toussaint, Prof. St.~ttg. 6- ! ADB-Werkzeug-

maschinenbldtter. Hrsg. durch die Arbeitsgemeinschaft

deutscher Betriebsingenieure im Verein deutscher Ingenieure.
Berlin (S 14, Dresdener Strafe 97): Beuth-Verlag, G. m. b. H.
(1928.) (0.Blattzahlg.) 4°. 9 JIM.. Die Blatter schildern in guten und
einfach zu verstehenden, das Wesen der Maschinen wiedergebenden
Strichzeichnungen das Ineinandergreifen der einzelnen Antriebs-
teile; sie sollen dazu dienen, den Verbraucher tGber die Abmessun-
gen und dber den Zweck der Antriebsordnung zu unterrichten und
ihm zu zeigen, wie er bei Maschinen seines Betriebes durch bessere
Anordnung der Antriebsteile hdhere Leistungen erreichen kann.

S b:

Materialbewegung.

Foérder- und Verladeanlagen. C. B. Crockett: Die W irt-
schaftlichkeit der Befdrderung mit Hub-Transport-
wagen.* [Mech. Engg. 50 (1928) Nr. 12, S. 937/9.]

Sonderwagen. Elektrokarren zum Verladen von
Feinblechen.* Beschreibung eines Karrens der Baker Raulang
Co., Cleveland, zum Verladen von Feinblechen in Eisenbahn-
wagen in 10-t-Ladungen. [Ilron Trade Rev. 83 (1928) Nr. 22,
S. 1372]

Sonstiges. W. H. Lloyd: Neue Verfahren zum Ver-
laden von Blechen fir Kraftwagen.* [lron Trade Rev. 83
(1928) Nr. 17, S. 1056/7.]

Werkeinrichtungen.

Rauch- und Staubbeseitigung. Meldau: Ueber die Mdg-
lichkeit der Abscheidung von Staub aus heiBen
Gasen.* Grundlagen fur die Berechnung der Absetzbewegung.
Beeinflussung der Teilchenbewegung durch Art und Fihrung der
Kandle. Abscheidung in Gasreinigern. Neue Formen von Staub-
abscheidern fir heile Gase. SchluRfolgerungen. [Arch. Warme-
wirtsch. 10 (1929) Nr. 1, S. 9/12.]

Werkbeschreibungen.

Das Renfrew-Werk der Babcock & Wilcox-Gesell-
schaft.* Beschreibung der neuen Werkanlage fiir die Herstellung
von Dampfkesseln. GroRe Plattenhobelmaschinen. 80DO0-t-Blech-
biegepresse. [Eng. 146 (1928) Nr. 3804, S. 628/30.]

Roheisenerzeugung.

HochofenprozeR. Oliver C. Ralston: Der Hochofen-
prozeB. Zuschrift zu den Ausfiihrungen von R. Franchot lber
die geringe Ausnutzung des Kohlenoxyds im Hochofen. Hinweis,
dal durch die Gleichgewichtsbedingungen der Umwandlung von
Kohlenoxyd in Kohlensdure eine Grenze gesetzt ist. Erwiderung
von Franchot und Zuschrift von T.T. Read. [Min. Met. 9 (1928)
Nr. 263, S. 506; 10 (1929) Nr. 265, S.33/4.]

Méllerung. James P. Dovel: Hochofenversuch mit zer-
kleinertem Erz.* Ein sechstagiger Versuch soll ergeben haben,
dal durch Erzzerklcinerung zwar der Gichtstaubentfall vermehrt,
aber der Wéarmewirkungsgrad ungleich starker erhdht wurde.
[Blast Furnace 16 (1928) Nr. 12, S. 1555/8 u. 1570.]

Winderhitzung. J. B. Fortune: Ueberwachung des
Brennstoffverbrauchs bei Winderhitzern.* Durch-
schnittliche Zusammensetzung von Gichtgas. Notwendigkeit und
Durchfiihrung der Gasreinigung. Vverringerung der Abgasver-
luste durch Regelung des Gasdruckes und Anwendung madglichst
geringen Luftiberschusses. Mittel hierzu sind Brenner; als Bei-
spiel wird der Roxburgh-Brenner beschrieben. [Iron Coal Trades
Rev. 117 (1928) Nr. 3169, S. 762; Nr. 3170, S. 796.]
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Verwendung der Abgase zur Winderhitzung.* Vor-
wérmung des Kaltwindes durch die Abgase der Winderhitzer in
gulReisernen U-férmigen Gegenstrom-W&rmeaustauschern. [lron
Trade Rev. S3 (1923) Nr. 19, S. 1134/5.]

Schlaekenerzeugnisse. A. Fuchs: Ueber die Klassen-
einteilung des Kleinsehlags und die Stellung der
sauerldndisch-bergischen Grauwackensandsteine. Zu-
schrift von A. Guttmann tber die Gleichwertigkeit der Hochofen-
schlacke mit Naturbruchstein als Schotter. — Vgl. St. u. E. 43
(192S) S. 151. [Z. prakt. Geol. 36 (1923) Nr. 12, S. 195.]

Richard Griin: Die Verwendung der schwedischen
Hochofenschlacke zur Zementherstellung.*  Wissen-
schaftliche Gesichtspunkte fiir die Zementerzeugung. Erzeugungs-
verfahren. Die Eignung der schwedischen Hochofenschlacke
zur Herstellung von Hittenzement. Holzkohlen- und Kokshoch-
ofen-Schlacke. [Tekn. Tidskrift 53 (1923) Allmanna Avdel-
ningen Xr. 47, S. 436/43.]

Sonstiges. John D. Knox: Stichloch-Stopfmaschine.*
Zwei ineinander greifende Schnecken, die von einem 45-PS-Motor
angetrieben werden, treiben die Masse mit einem Druck von

23 kg/cm- ins Stichloch. Abstellen des Windes unndtig. [Iron
Trade Rev. 33 (1923) Xr. 25, S. 1555 7 u. 1566.]
Eisen- und Stahlgiel3erei.

Allgemeines.  David Baker: GuR unmittelbar vom

Hochofen aus. Anforderungen an das zu vergieBende Roheisen,
Mdoglichkeit ihrer Einhaitung und Ersparnisse gegeniber dem
Umschmelzen im Kuppelofen. [lron Age 122 (1928) Xr. 24,

S. 1501/2.]
Handbuch der Eisen-und Stahlgieferei. Unter Mit-
arbeit von Professor ir.-*lg- b- O. Bauer. B?rlin-Dahlem

[u. a.] hrsg. von C. Geiger, Professor an der Staatl.
W irttemb. Hoheren Maschinenbauschule in ERlingen a. X.
2..erweit. Aufl. Berlin: Julius Springer. 4°. — Bd. 3: Schmelzen,
Nacharbeiten und Nebenbetriebe. Mit 967 Abb. im Text.
1928. (IX. 747 S.) 4® Geb. 63.50J1?.*. 3 B3

GieRereianlagen. A. F. Hager: Umbildung industrieller
Betriebe in GieRereien.* Zwei Beispiele fiir die wirtschaft-
liche und zweckmaRige Umstellung eines Stahlwerks und einer
Kupferhitte auf den GieBereibetrieb. [GieBR.-Zg. 26 (1929) Nr. I,
S. 8/14]

G. S. Hamilton: Entliftung von GieRereien.* Erzielung
guten Luftumlaufes durch V-férmiges Dach. [Foundry 57 (1929)
Mr. 1, S. 22/3]

Metallurgisches. K. F. Krau: Anwendung von Ab-
schreckproben bei Elektro-GraugufRschmelzen zur
Schnellbestimmung der voraussichtlichen Gefilge-
beschaffenheit.* Einstellung der Schmelze nach dem Gefiige
von drei verschieden dicken Probestdben. [GieB.-Zg. 25 (1928)
Nr. 24, S. 707/9.]

H. Pinsl: Beitrag zur Frage der Kohlenstoffver-
dnderung waéahrend der Kupolofenschmelzung.* EinfluB
der Zusammensetzung der Gattierung, Hohe und StuckgréRe der
Gichten, der Temperatur und Durchsatzzeit sowie sonstiger Be-
triebsumstdnde auf den C-Gehalt des Kuppelofeneisens nach
Schrifttumsangaben und Betriebsversuchen an gewdhnlichen
Kuppeléfen mit und ohne Vorherd sowie an einem Schirmann-
Ofen. Versuch nach Corsalli mit kalkmilchgetranktem Koks.
[GieR. 15 (1928) Nr. 52, S. 1292 1301.]

Otto Leihener: Wachsen von GuReisen. (Mit 76 Abb. im
Text u. auf 3 Taf.) Disseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 192S.
(19 S.) 4®.— Aachen (Techn. Hochschule), 5/t.=Qng.-Diss. 3 B3

Formstoffe und Aufbereitung. W. E. Dennison: Die Auf-
bereitung von Formsand. Richtlinien fiir die Aufbereitung
nach der rationellen und der Siebanalyse. EinfluB des Kohlenstoff-
gehaltes auf die Feuchtigkeitsbestimmung. [Foundry Trade J. 39
(1928) Nr. 644, S. 447.]

C. Presswood: GieBereisande. Die Wichtigkeit der Binde-
festigkeit, Porigkeit und Gasdurchléssigkeit fur Formsande und
die Méglichkeit ihrer Feststellung. Erniedrigung des Erweichungs-
punktes durch Druck. Erdrterung: Gasgehalt von Sand. [Foun-
dry Trade J. 39 (1928) Nr. 642, S. 418/20.]

Formerei und Fonnmasehinen. Vom Aufeinander-
ritteln mehrteiliger Formen.* Bauart eines dreiteiligen
Ruattlers mit StoRfangeinrichtung nach Leber. [GieB. 15 (1923)
Nr. 52, S. 1301/2.]

Fernand Gillis: Formen grofRer Sticke ohne Modelle.*

4. Teil. Zeitersparnis durch Formen nach dem alten Werkstuck.

Beispiel fiir das Formen eines Pumpengehduses ohne Holzmodell.
[Rev. Fonderie mod. 22 (1928) 25. Dez., S. 4S5 7]

/ ehnis nebst Abkiirzungen -siehe e 149 -52.
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W. B. Kxesge: Herstellung der Form in Sand oder
Lehm.* Einformen eines Turbinengehduses in Lehm. Vorteile
gegeniiber der Sandform. [Foundry 56 (1923) Nr. 24. S. 1031 2.]

Richard Loewer: Die Herstellung einer vierteiligen
Form mittels Schablonen.* Beispiel fir die Arbeitsvorgénge
beim Formen mit Lehren. [GieR. 15 (192S) Nr. 51, S. 1274 6.] «

Paul R. Ramp: Einglisse und Steiger bei guten GuR-
sticken.* Richtige Anordnung der Trichter und Schlackenfange.
Das VollgieBen der Eingiusse. Vereinigung vieler kleiner Trichter
in einem Gieltimpel bei zylindris hen GuRstiicken. Anwendung
von Ausgleichtrichtern, [iron Age 122 (1928) Nr. 16. S. 943 7;
Nr. 18. S. 10S2 4: Nr. 20. S. 1213 20.]

Unterhuber: Der Anschnitt in der GraugieBerei.*
Querschnittsverhéltnisse der Eingiisse nach den Richtlinien des
,Datsch*. Bemessung der Anschnitte und Steiger nach der zu-
lassigen GielRgeschwindigkeit. Anwendung von Giel3filtem nach
Nutarelli. [GieB.-Zg. 25 (1928) Nr. 23. S. 680 2.]

KernmaehereL Frank G. Steinebach: Die Kernmacherei
der Packard Motor Car Co. inDetroit.* (Schluf folgt.) Ein-
richtung der Kernmacherei mit besonderer Hervorhebung der
guten Sandbefdorderung durch Einschjenen-Héngebahnen Be-
schreibung einer Rittelfformmaschine mit Wendeplatte. Un-
unterbrochen arbeitender Trockenofen mit Gasfeuerung. Zu-
sammensetzung der Kerne und Formen im FlieBbetriebe. [Foun-
dry 56 (1928) Nr. 23, S. 956,60; Nr. 24, S. 1008 12.]

Trocknen. Otto Ebling: Der Wirkungsgrad von GielRe-
reitroekenkammern. (Mit 35 Abb.) Dusseldorf: GieRerei-
Verlag. G.m. b. H.. 1928. (55S.) 4&&— Aachen (Techn. Hochschule).
S)r.*3ng.-Diss. 3 B3

Schmelzen. F. K. Vial: Erhdhte W irtschaftlichkeit
durch Betrieb des Kuppelofens mit HeiBwind. Er-
orterung der Vorteile, die eine Vorwarmung des Windes durch
Verbrennen der Gichtgase mit sich bringt: Verringerung des
Brennstoff- und Windbedarfs und somit Energieersparnis. [Fuels
Fura. 6 (1928) Nr. 12, S. 1667/70 u. 1690.]

J. E. Hurst: Das Eisenschmelzen im Kuppelofen.*
(Teil 7 bis 9.) Beschickanlagen fir Kuppeléfen. Vorteile und
Bauarten Von Vorherden. Verschiedene Pfannenausfilhrungen.
[Foundrv 56 (1923) Nr. 23. S. 972 5; Nr. 24. S. 1013 6; Nr. 1
S. 29'32 u. 44]

Michael Karnaoukhov: Die Berechnung der nutzbaren
Hdhe eines Kuppelofens. Unter der Annahme, dafl die Ab-
gaszusammensetzung sich nicht &ndert, werden Formeln fur die
Abhéngigkeit der Strahlungs- und Leitungsverluste sowie der
fuhlbaren Wéarme des Abgases von der Ofenhdhe aufgestellt und
daraus die ginstigste Ofenhdhe bestimmt. [Iron Steel Ind. 2
(1928 29) Nr. 3, ST83 5]

E. Kohlmeyer: Ueber Drehdfen und ihre Bedeutung

fir das Umschmelzen von Metallabféllen.* Oelgefeuerte
Kipp6fen nach Schmidt, Poetter, Buess, Rockwell. Drehofen von
Brackeisberg. EinfluB des Verhaltnisses von Ofenoberflache zu
Badoberflache und -inhalt auf den Brennstoffverbrauch. Kurz-
trommelofen. Ellipsoidofen nach Schmidt. Buess-Schrégofen,
Langtrommelofen. Ofen nach Tohlen. [Metallwirtseh. 7 (192S)
Nr. 44, S. 1199 1204.]

Henry M. Lane: Schmelzbetrieb in der GieBerei.
Bestrebungen zur Verminderung des Brennstoffverbrauchs beim
Kuppelofen: Wiederverwendung des Gichtgases nach De Clercy,
zusétzliche Oelfeuerung nach Bradley Stoughton. Kohlenstaub-
feuerung nach Griffin Engineering Co. Arbeitsweise des soge-
nannten Pittsburgh-Flammofens. Anwendungsbereich des Elek-
troofens in der GraugieBerei, insbesondere zum unmittelbaren
Einschmelzen der Dreh- und Bohrspéne. [lron Age 122 (1928)
Nr. 22. S. 1359/62.]

John Allen Murphy: Mechanische Beschickvorrich-
tungen fir Kuppeléfen.* Beschreibung eines besonderen
Beschickkranes fir Kuppeldfen. Vorteile einer Bunkeranlage
fur die Rohstoffe. [Foundrv 56 (1928) Nr. 23. S. 964 6: Nr. 24.
S. 1023 4]

Ueber die Verwendung von FluRspat im GieRerei-
betriebe. Wirkung des FluBspats im Kuppelofen. Aufstellung
tber den Gewinn bei seiner Verwendung. [Zentral-Europ. GieR.-
Zg. 1928, Nr. 9, S. 10/2)]

GieBen. B. Osann: EinguBtechnik und Belastung der
Form.* Theoretische Zusammenhénge zwischen EinguBhdhe
und -querschnitt sowie Gielzeit. EinfluR von Eingufform, An-
zahl der Steiger, innerer Reibung des Eisens u. a., dargestellt
durch Betriebsversuche. Bedingung der Formbelastung durch
den ferrostatischen Auftrieb und den StoRdruck. [GieR. 15 (1928)
Nr. 49. S. 1217 25]

Ein * bedeutet: Abbildi
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Temperguf. F. H. Hurren: Herstellung von Temper-
guBsticken. Erschmelzen und Glihen von TemperguR. Her-
stellung der Formen. Erdrterung tUber Anpassung des Temper-
erzes an die Wandstarke der Gufstiicke. Herabsetzung des
Kohlenstoffgehaltes durch Stahlschrotzusatz u. a. [Foundry
Trade J. 40 (1929) Nr. 647, S. 33/6.]

Stahlgu. A. McCance: Metallurgie des Stahlgusses.*
Das Schwinden und Schrumpfen des gegossenen Stahles und seine
Folgen. Beeinflussung der Verkiirzung wahrend der Abkiihlung
durch die Begleitelemente, GieRRtemperatur, Abmessungen u. &.
[Foundry Trade J. 39 (1928) Nr. 645, S. 465/6; 40 (1929) Nr. 647,
S. 25/6.]

Heinrich Kreutz von Scheele: Ueber die Herstellung
von StahlguBambossen. Frage des Gusses in Kokille oder
Masseform. Winke fir die Erzeugung und Nachbehandlung.
[GieR.-Zg. 26 (1929) Nr. 1, S. 15/6.]

Karl Singer: Warmrisse im StahlformguR.* Ent-
stehung von Warmrissen. Mittel zu ihrer Verhitung: VergieRen
UberheiRen, gut desoxydierten Stahles, mdglichst langsames Er-
kalten des vergossenen Stahles, Ausgleichung der Temperatur

im abgegossenen Stiick, Anbringen von Rippen u. & [GieR. 15
(1928) Nr. 49, S. 1225/9.]
Schleuderguf?. Die SchleudergiefRerei der Firma

Newton Chambers & Co., Ltd.* Kurze Angaben uber die nach
dem Hurst-Ball-Verfahren arbeitende GieBerei der Thorncliffe
Iron Works. [Iron Steel Ind. 2 (1928/29) Nr. 3, S. 69/71.]

Bruch und Schrot. A. E. McRae Smith: AusschuB, seine
Lehren und seine Verhitung. Die Hauptursachen des Aus-
schusses von Gufstiicken. Abhilfe durch Feststellung der Fehler-
ursache bei jedem einzelnen Stiick, Fihrung von Listen dariiber
und durch deren Auswertung. [Foundry Trade J. 39 (1928)
Nr. 643, S. 429/30.]

Organisation. Oscar Querut: Fortschritte zur Nor-
mung. Aufstellung eines Former-Arbeitsplanes, in dem Kasten-
groRe, Lage des GuBstiicks im Kasten, Anordnung der Trichter
und Gewicht des zu vergieRenden Eisens u. a. angegeben sind.
Vorteile einer derartigen Arbeitsweise. [Foundry Trade J. 39
(1928) Nr. 643, S. 431/2.]

Sonstiges. Bernhard Osann, 3)r.=3ltg. ©. [j-, Geh. Bergrat,
ord. Professor an der Bergakademie Clausthal i. R.: Leitfaden
fur GieRereilaboratorien. 3. durchgesehene Aufl. Mit
12 Abb. im Text. Berlin: Julius Springer 1928. (VI, 64 S.) 8°.
3,30 JJI. — Die Neuauflage ist gegenuber der zweiten — vgl.
St. u. E. 44 (1924) S. 238 — nur so weit gedndert worden, als die
Erfahrungen bei der Benutzung des Bichleins es notwendig er-
scheinen lieRen; dies gilt besonders von der Mangan- und Phos-
phorbestimmung sowie von der Beschreibung der Probenahme.

Stahlerzeugung.

Metallurgisches. Die Ldslichkeit von Eisenoxyd.*
Kurzer Hinweis Uber die Ergebnisse einiger Versuchsschmel-
zungen zur Feststellung des Einflusses wechselnder Silizium-
gehalte im Roheisen auf die Silikat-Einschlisse im Stahl. Eine
Aenderung des Siliziumgehaltes im Roheisen nach oben oder
unten hat danach eine Zunahme an Silikat-Einschlissen im Stahl
zur Folge. [Iron Age 121 (1928) Nr. 23, S. 1602.]

Reaktionen zwischen Stahl- und Schlackenbad.*
Kurzer Hinweis Uber die Fortschritte der vom Bureau of Mines,
dem Carnegie Institute of Technology und verschiedenen Stahl-
werken eingeleiteten Arbeiten Uber obige Frage. — Als Tiegel-
baustoffe haben sich bewahrt fiir basische Schlacken geschmol-
zener Magnesit mit Salzsdure als Bindemittel (fur kleinere Tiegel
ohne Bindemittel), fiir saure Schlacken mit nicht zu viel Eisen-
oxydul Silikatiegel und fir reduzierende Schlacken Graphittiegel.
Arbeitsplan. [lron Age 122 (1928) Nr. 14, S. 825.]

GieRBen. P. G. Durville: Das Gielen ruhig erstarrender
Metalle und Legierungen.* Allgemeine Betrachtungen uber
das Schmelzen und VergieBen von Stahl, Kupfer und Messing,
dabei auftretende Verdnderungen und MalRnahmen zu deren Ver-
meidung. Verschiedene GieRarten. Einschliisse und Seigerungen.
[Rev. Met. Mem. 25 (1928) Nr. 10, S. 563/71.]

Direkte Stahlerzeugung. Das Duffield-Verfahren. Die
Grundzige der Eisenerzreduktion nach Duffield. [Iron Steel
Ind. 2 (1928/29) Nr. 3, S. 81]

Schweif3stahl. George A. Richardson: SchweifRstahl und
das Puddelverfahren.* Allgemeines tber Eigenschaften und
Herstellungsverfahren. Beschreibung der kohlenstaubgefeuerten
Puddel6fen und deren Zustellung. Verlauf der Puddelstahlher-
stellung vom Einsetzen bis zum Walzstab. [Blast Furnace 16
(1928) Nr. 12, S. 1566/70.1
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Thomasverfahren. H. Weil und Ph. Roller: Haltbarkeit
von gestampften und gerittelten Konverterbdden.*
Beschreibung der Rittelmaschine und deren Arbeitsweise. Ein-
fluR des Roheisens auf die Bodenhaltbarkeit. Untersuchungen
Gber den EinfluR der KorngréRe des Dolomits, verschiedenen Teer-
zusatzes und Teersorten sowie der Art des Brennens. [Ber. Stahlw.-
Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 155; vgl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 50,
S. 1737/43.]

Siemens-Martin-Verfahren. Martin J. Conway: Die Ver-
wendung von flissigen Brennstoffen in Siemens-Mar-
tin-Oefen. Anforderung an die Beschaffenheit des Oeles.
Leitungsfihrung bei Siemens-Martin-Oefen und erforderliche Ein-
richtungen. [Iron Coal Trades Rev. 117 (1928) Nr. 3170, S. 801.]

HaroldL. Geiger:Untersuchungen tiiberdas Verhalten
des Schwefels beim basischen Verfahren. Umsetzungen
zwischen Mangan und Schwefel im Hochofen und Siemens-
Martin-Ofen. Entschwefelung durch Mangan in der Pfanne und
die Einwirkung von Silizium auf sie. Vorteile der Verwendung
hochmanganhaltigen Roheisens im Siemens-Martin-Ofen. [Blast
Furnace 16(1928)Nr. 10, S. 1319/21; vgl. St. u. E. 49 (1929)Nr. 1,
S. 16/7.]

F. A. King: Ueber die wirtschaftliche GréBe
Siemens-Martin-Oefen. Erfahrungen mit einem 300-t-Ofen
bei der Weirton Steel Co. zeigen, dal die wirtschaftliche Grenze
noch nicht erreicht ist. [Min. Metallurgy 9 (1928) Nr. 264,
S. 550/1.]

Neuerungen im amerikanischen Siemens-Martin-
Betrieb.* Bericht Gber die Sitzung amerikanischer Stahlwerks-
fachleute in Pittsburgh, auf der.Fragen konstruktiver Art sowie
der Betriebsfilhrung und -Uberwachung zur Erdrterung standen.
[lron Age 122 (1928) Nr. 21, S. 1294/8; Nr. 23, S. 1366/8.]

Carl W. Peirce: Vorteile der Kippdofen gegeniber
feststehenden Siemens-Martin-Oefen. Vorteile durch die
Maglichkeit, die Schlacke zu jedem gewiinschten Zeitpunkt ab-
ziehen und die Abstichdauer beliebig einstellen zu kénnen, durch
die Unabhangigkeit von der GroRe der vorhandenen GieRpfannen
und die damit verbundenen betrieblichen Vorteile sowie durch
grofere Erzeugung. [lron Age 122 (1928) Nr. 12, S. 693/4.]

Magnus Tigerschiold: M 6glichkeiten zur Verbesserung
der Warmewirtschaft des Siemens-Martin-Ofens.* Ein-
fluB der Beschaffenheit des Brennstoffes und der Gasreinigung
auf die Wéarmewirtschaft des Siemens-Martin-Ofens. Gas- und
Luftvorwédrmung, Verbrennungstemperatur und Warmeiber-
tragung. Ofenbauarten. Verwertung der Abwarme. Aussprache.
[Jernk. Ann. 112 (1928) Tekniska Diskussionsmotet i Jernkonto-
ret, 2. Juni 1928, S. 71/115]

Sonderstahle. Gesellschaft fiir Elektrometallurgie m. b. H.,
Nirnberg — ClimaxMolybdenum Company, NewYork: Molybdén
im Stahl und Eisen. Ausgabe 1928. [Nirnberg: Selbstverlag]
1928. (104 S.) 8». S Bs

Metalle und Legierungen.

Messing und Bronzen. Alfred Wittneben: Beitrag zur
Kenntnis der Rekristallisationsvorgdnge bei Warm-
verformung von Zink-Kupfer-Legierungen im Ge-
biete der a-Mischkristalle. (Mit 15 Abb.) (Berlin: V.-D.-1.-
Verlag, G. m. b. H., 1927.) (12 S.) 4». — Berlin (Techn. Hoch-
schule), 3)r.=[jng.-Diss. BBS

Verarbeitung des Stahles.

Allgemeines. Kurt Hopfer: Der EinfluB der Walztem-
peratur auf Streckung, Breitung und W alzarbeit ver-
schiedener Kohlenstoffstahle bei einer DrahtstraBe.
(Mit 21 Abb.) Ddusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1928.
(19 S.) 4°. — Aachen (Techn. Hochschule), 2)r.=[]iig.-Diss. 3 B 3

Walzen. E. Schreiber: Die Herstellung der Kaltwalzen
und ihre Behandlung im Betriebe. Vorteile von Stahl-
walzen gegenliber HartguBwalzen. Zusammensetzung etwa 1 bis
1,25 % C, 0,25 bis 0,3 % Si, 0,2 bis 0,4 % Mn, 1,5 bis 2,5 % Cr.
Herstellung, Schmieden und Wérmebehandlung. Bearbeitung.
Hértung. VorsichtsmaBnahmen beim Fertigpolieren. Einstellung
der Walzen, Schmierung und Kihlung. Abnutzung. [Metall-
borse 18 (1928) Nr. 100, S. 2777/8.]

Walzwerksanlagen. W armlageranordnung fir vorge-
walzte Blocke.* Das Warmlager hinter der Blockschere bei
der neuen Walzwerksanlage der Timken Steel & Tube Co., Canton,
Ohio, ist so eingerichtet, da der Stahl je nach der chemischen
Zusammensetzung und zukinftigen Warmebehandlung in vier
verschiedene Richtungen abgezogen werden kann. Angaben Gber
Bau und Betrieb des Warmlagers. [lron Age 122 (1928) Nr. 19,
S. 1166/7.]
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M. H. Morgan: Elektrische W alz-
werkshauptantriebe fir verdnderliche Geschwindig-
keit.* [lron Steel Eng. 5 (1928) Nr. 11. S. 467/S9.]

Wafzwerkszubehdr. Bindel-Aufgabe- und Fordervor-
richtung an einer FeinstraBe.* [st. u. E. IS (1928) Xr. 52.
S. 1829/30.]

Walzwerksofen. Durchlauf-Blechglihofen.* Ein-
gehende Beschreibung von Durchlauf-Blechgluhéfen fir Gas- oder
Oelbeheizung. [Blast Furnace 16 (1928) Xr. 12. S. 1571 3 und
1578; lron Age 122 (1928) Xr. 25, S. 1577.]

Walzwerksantriebe.

Zeitschriften- und Rucherschau.
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Einzelerzeugnisse. George A. Riehardson: GroRherstel-
lung von Schrauben.* Beschreibung des W'rkes Lebanon. Pa..
der Bethlehem Steel Co. [Iron Age 122 (1928 Nr. 19. S. 1157 60.]

Sonstiges. Ueber die Stdrke zusammengesetzter
Bleche wund Ermittlung der richtigen Léange von
Schrauben. Nieten oder Buchsen zu ihrer Verbin-
dung.* [Werkst.-Techn. 22 (1923) Nr. 24. S. 698 700.]

Schneiden und Schweil3en.
Allgemeines. A. Goelzer: Der elastische W iderstand

G. Kehren: Neuere Bauarten kohlenstaubgefeuerte\;on SchweiBverbindungen.* [Genie civil 93 (1923) Nr. 25.

Oefen auf Hittenwerken.* Gitebsdingungenfir Staubkohlen.
Beschreibung der Bauart verschiedener Tieféfen und SchweiB-
6fen mit Kohlenstaubfeuerungen. [Ber. Walzw.-Aussch. V. d.
Eisenh. Nr. 63; vgl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 51. S. 1769/75.]

Warmofen fir Blocke aus hochwertigem legiertem
Stahl.* Eingehende Beschreibung zweier durch Naturgas be-
heizter Rekuperativwarmofen fir eine Leistung von je 40 t/'h
mit drei Wéarmestufen zum langsamen Vorwdarmen. Hocherhitzen
und Durchweichen. [lron Age 122 (1928) Nr. 26. S. 1632 4.]

Drahtwalzwerke. Roger H. Bryant: Die Umstellung des
Drahtwalzwerkes der South Works der American
Steel & Wire Company, Worcester. Mass., auf elek-
trischen Antrieb.* [lron Steel Eng. 5 (1928) Nr. 12. S. 501 7.]

Grobblechwalzwerke. Fr. Hammerschmidt und H. Babin:
Kraftbedarf und Wirkungsgrad von Blech- und
Panzerplattenwalzwerken.* Zerlegung der Kraftaufnahme
des Antriebsmotors bei friheren Versuchen an Blech- und Panzer-
straBen in Witkowitz sowie bei englischen und schwedischen Ver-
suchen an Blechwalzwerken. EinfluB der Lagerreibungs- und
sonstigen Verluste auf den Kraftverbrauch und Wirkungsgrad.
SchluRfolgerungen fur die Beurteilung des Kraftverbrauchs an
anderen WalzenstraBen. [Arch. Eisenhittenwes. 2 (1928/29)
Nr. 6, S. 367/70 (Gr. C: Nr. 18); vgl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 52.
S. 1824.]

Feinbleehwalzwerke. Elektrisches Anwdarmen von
Fein- oder WeilRblechwalzen.* Um ein Paar Walzen wird
eine aus Kupferstreifen bestehende Hille gelegt, deren Streifen
durch Wechselstrom allmahlich bis auf 300° erwarmt werden;
vorerst werden die Walzen mit einem Asbeststoff umhallt, um
Waérmeausstrahlung zu vermeiden und die WarmeVorrichtung zu
schitzen. [lron Coal Trades Rev. 117 (1928) Nr. 3171, S. 832 3.]

Rohrwalzwerke. Sidney G. Koon: Selbsttatiges W alz-
werk fir nahtlose Rohren. Eingehende Beschreibung des
neuen Walzwerkes der Jones & Laughlin Steel Corp.. Pittsburgh,
das auf Grund der neuesten in Deutschland und Amerika bei der
Rohrenherstellung gemachten Erfahrunsen errichtet wurde.
[Iron Age 122 (1928) Nr. 22. S. 1353 8]

Schmieden. Konstruktionsregeln fir Schmiedestiicke.
Merkblatt der Arbeitsgemeinschaft deutscher Betriebsingenieure.
[Masch.-B. 7 (1928) Nr. 23, S. 1125/6.]

J. McQuillan: Herstellung von Trommeln fir Hoch-
druckdampfkessel.*  Beschreibung der Herstellung der
Trommeln von 15.3 m Lénge, 1,32 m Innendurchmesser. 1,52 m
AuBendurchmesser vom Block aus bis zum fertighearbeiteten
Zustand. [Power 68 (1928) Nr. 24. S. 950/3.]

Schmiedegesenk fir Lagerplatten
richtung.* [Werkst.-Techn. 22 (1928) Nr. 24. S. 696 7.]

Sehmiedeanlagen. Schmiedepressen mit groBer Ar-
beitsgeschwindigkeit.* Beschreibung einer 6000-1-Schmiede-
presse fur Kanonenrohre, Kurbelwellen, Wellen usw. aus Blécken
bis 65 t Gewicht. Ersparnisse durch Verwendung der Abhitze
der Warmofen zur Erzeugung von Dampf fir die Presse. Die
\ orteile durch Wahl groBer Arbeitgeschwindigkeiten und starker
Pressen liegen in der Ersparung von Brennstoff fir weiteres An-
waérmen, da man rascher schmieden kann, demnach auch weniger
oft nachzuwédrmen braucht. [Mech. World 84 (1928) Nr. 2184.

mit Selbstaus-

. 610/2; Nr. 28. S. 633 5.]

Carl Krug: Die Stahlbauweise im Maschinenbau.*
EinfluR der Schweiltechnik auf den Wechsel der Baustoffe im
Maschinenbau, insbesondere im Werkzeugmaschinenbau. [Z. V.
d. l. 73 (1929) Nr. 1. S. 14/6.]

Sehmelzschweillen. 6. Bericht des aus der American
Electric Railwav Association und dem American
Bureau of Welding gebildeten Ausschusses fir ge-
schweilRte Schienenstéfe. Zusammenstellung von rd. 20
Einzelberichten der an den Arbeiten des Ausschusses be-
teiligten Korperschaften Uber die Organisation der gesamten
Arbeiten sowie Ergebnisse von Schlagversuchen unter den ver-
schiedensten Bedingungen. Zerreifversuche. Spannungsmessungen
in Schweillndhten. Biege- und Scherversuche. Temperaturmes-
sungen an kalten und vorgewarmten SchweiBstellen, Gefiige-
untersuchungen uber Sorbitbiidung beim Lichtbogenschweilen
usw. Schrifttumszusammenstellung. [J. Am. Weid. Soc. 7 (1928’
Nr. 10, S. 22 110.]

Geschaftsgebdude mit vollkommen geschweiflitem

Stahlgerist.* Ersatz der Walzprofile durch Bleche. [lron
Trade Rev. 83 (1928) Nr. 21. S. 1301 2.]
Gleichstrom-Lichtbogenschweilung. Kurze Aus-

fihrungen ub r die Prifung der Zuverléssigkeit einer Schweile
und die Kostenfrage. [Iron Steel Eng. 5 (1928) Nr. 11. S. 502 3.]
F. Henning und C. Tingwaldt: Die TemperaturVertei-
lung in der Azetvlen- Schweiflamme.* [Z. V.d. I. 72 (1928»
Nr. 50, S. 1828/30.]
H. Holler:

Schweillen von Eiszellen.* Kurze Beschrei-

bung. [Autogene Metallbearb. 21 (1928) Nr. 24. S. 350.]
Norman W. Krase: Herstellung von Hochdruckbe-
héltern durch LichtbogenschweiBung.* Hochdruckbe-

halter fur das Spaltungsverfahren (cracking process) werden her-
gestellt. indem Stahlbleche zu Schiissen warm umgebogen und
die umgebogenen Ré&nder zusammengeschweiflt werden. Die
Schiisse werden dann zu einem Zylinder aneinandergeschweiflt
und die Kopfstiicke durch SchweiBung mit dem Zylinder ver-
einigt. Der Behdlter wird in einem Ofen geglitht und in einem
zweiten Ofen abgekiihlt. Beispiele fir verschiedene Hochdruck-
behélter. [Chem. Met. Engg. 35 (1928) Nr. 11. S. 661 4.]

NahtschweiBen von Bleehteilen.* Arbeitsweise einer
Nahtschweifmaschine. Vorbereitung der Werkstiucke. [Schmelz-
schweifung 7 (1928) Nr. 12. S. 218 9.]

Niederstrasser: Energietechnische Ueberwachung von
Azetylen fiur die Zwecke der Gasschmelzschweifung.*
[Wéarme 51 (1928) Nr. 50, S. 918 9.]

E. G. Stelling: Versuche und Berechnung von elek-

trisch verschweiten I-Trdgern. Ergdnzung von C. J.
Hoppe. [Der Stahlbau 1(1928) Nr. 19, S. 229 31.]
Sonstiges. F. Henning: Die Temperaturverteilung in

der Azetvienschweilflamme.* [Autogene Metallbearb. 21
(1928) Nr. 23, S. 330 4.]

LichtbogenschweifRapparat zum Anschweillen von
Bolzen und Zapfen.* [SchmelzschweiBung 7 (1928) Nr. 12.
S. 224 6]

R. W. Miller: Autogenes SchweiRwerk. Arbeitsweise bei

den Sulzerwerken und ihre Ergebnisse. [Schmelzschweifung 7

S. 435/7.] (1928) Nr. 12. S. 222 3]
C. E. Stone: Gesenke und Brettfallhammer.* GroRe petroleumtank unter ausschlieBlicher Verwen-
des Hammers, der AmboBmaRe. Ausfiihrung der Gesenke, erreich- dung von SchweiBverbindungen.* [Eng. 146 (1928)

bare Toleranzen, Gratbildung und -beseitigung.
Forg. 14 (1928) Nr. 10. S. 1172/5.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kaltwalzen. Einzelantriebe an Kaltwalzgeristen
fir Bander.* Beschreibung der neuen Anlage der Sharon Steel
Hoop Co. Drei Sétze hintereinanderstehender Vorwalzwerke und
sieben Fertigwalzwerke mit inren sonstigen Hilfsmaschinen
werden einzeln durch Motoren angetrieben. Alle Walzgeriste
haben Rollenlager. [Iron Trade Rev. 83 (1928) Nr. 25, S. 1560 2;
Iron Age 122 (1928) Nr. 26, S. 1629/31.]

[Heat Treat.

Nr. 3806, S. 696.]

Heinrich Thon:
Verarbeitung. Praktische Hinweise.
(1928) Nr. 12. S. 216 7]

Stellit und seine schweilRtechnische
[SchmelzschweiBung 7

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Sonstige Metalluberziige. W. Blum: Anwendung ver-
chromter Teile. Physikalische Eigenschaften des Chromes.
Anwendung der Verchromung fiir MeRBwerkzeuge. Zieh- und PreR-
matrizen. Schneidwerkzeuge fir Metalle, laufende Masehinen-

Zeit-schriftenrerzeichni-s nebst Abklrziungen siehe S. 149 52. — Ein * bedeutet: Abbildungen »it der Quelle-



160 Stahl und Eisen.

Zeitschriften- und Bucherschau.

49. Jahrg. Nr. 5.

Deutscher Werkmeister-Kalender. Band Werkzeug-

teile usw. [Mech. Engg. 50 (1928) Nr. 12, S. 927/30; Iron Trade macherei. T. 1: Héarterei. VonIng. J. E. Berck. 1929. Witten
Rev. 83 (1928) Nr. 23, S. 1434/6. Co A ‘ . ' .

D. ( B) Keyes, Sherlock]Swann jr., W. Klabunde und S. perg, Bez. Halle: A. Ziemsen. (Getr. Seitenzéhlg.)8°. Geb. 3.50
Schicktanz: Elektrolytische Abscheidung von Alu-

minium. Moglichkeit der Anwendung von Aluminiumiberziigen
bei Warmespeicherrohren, chemischen Reaktionskammern, Loko-
motivzylindern. Elektrolytische Abscheidung aus niedrigsehmel-
zenden, organischen Aluminiumverbindungen. Grofe Reinheit
der erzeugten Schicht. Nach diesem Verfahren sind weitere Ver-
suche der Abscheidung von Ti, W, Ee und Cr statt der bisher
Ublichen aus wésserigen Losungen geplant. [Ind. Engg. Chem. 20
(1928) Nr. 10, S. 1068/9; Metal Ind. 33 (1928) Nr. 26, S. 606.]

G. de Lattre: Das Ueberziehen mit Kadmium.*
sondere Eigenschaften und Wettbewerbsfahigkeit des Kadmiums
mit Zina, Zinn und Nickel. Physikalische Eigenschaften von Zn
und Cd. Ueberziehen von Fe und Cu mit reinem Cd. Errechnung
der chemischen Widerstandsfédhigkeit von Cd und Zn gegeniber
Sduren ohne und mit Entfernung des entstehenden Wasserstoffes.
Ueberlegenheit des Cd. Anwendung von Legierungen des Cd mit
Sn, Pb und Zn zum Schutze von Eisen und Kupfer. Versuche mit
einer eutektischen Legierung Cd-Zn mit 17 % Zn. Arbeitsweise.
Gute Ergebnisse. [Rev. Met. 25 (1928) Mém. Nr. 11, S. 630/6.]

C. F. Moore: Kadmium. Eingehende Uebersicht Gber
kommen, Herstellung, Eigenschaften und Verwendung. [Metal
Ind. 33 (1928) Nr. 25, S. 593/5; Nr. 26, S. 611/3.]

M. U. Schoop: Ein neues Verfahren zur Homogen-
verbleiung.* Wirkungsweise der neuen Blei-Spritzpistole mit
CO02als Transportmittel. [Umschau 32 (1928) Nr. 53, S. 1090/1.]

Emaillieren. Laurence R. Mernagh: Enamels : their
M anufacture and Application to Iron and Steel Ware.
W ith 19ill. and folding tables. London (W. C. 2, Drury Lane 42):
Charles Griffin and Company, Ltd., 1928. (XV, 234 p.) 8°. Geb.
18 sh. Db

Beizen. Heinz Bablik: Das Beizen von Blechen mit
Schwefelsdure vor dem Galvanisieren.* GroRere Billig-
keit von H2504 gegeniiber HCI, Moglichkeit hoherer Temperatur
und kirzerer Beizzeiten. Unterschiede in der Einwirkung von
HCI und H2S04 auf den Walzsinter. Gewichtsverluste nach ver-
schiedenen Beizzeiten. Praktische Beizzeiten bei verschiedener
Starke der Schwefelsdure. Starker EinfluR der Badtemperatur.
Wi ichtigkeit niedrigen Eisengehalts in der Beizflussigkeit. Ge-
fahren des Ueberbeizens. Entstehung von Beizblasen. Maschi-
nelle Beschiekeinrichtungen. [lron Coal Trades Rev. 117 (1928)
Nr. 3168, S. 732/3.]

W. L. Sullivan: Neutralisierung von Beizabwdéssern.*
Ein Bottich ist in vier Kasten unterteilt, die mit Kalkstein besetzt
sind und die die Abwasser fortlaufend durchstromen. [Chem.
Met. Engg. 35 (1928) Nr. 8, S. 483/5.]

Sonstiges. Otto Merz: Die Bedeutung der organi-
schen Sulfosduren fir die chemische Entrostung.*
Vorteile der Anwendung des Formaldehyd-Kondensations-
produktes der Naphthalinsulfosdure. Rasche Auflésung des
Rostes. Nichtangreifen des Eisens. Ersparnis der Nachbehand-
lung mit Alkalien. [Arch. Wérmewirtsch. 9 (1928) Nr. 12,
S. 394/5]

Weigelin: Rostschutz von Rohrleitungen. Tauch-
behandlung mit Teerasphalt. Umwickeln mit einem asphalt-
getrdnkten Jutestreifen fir unterirdisch verlegte Rohre. Be-
wicklung mit imprégnierter Wollfilzpappe. Schutz vor Sonnen-
bestrahlung. [Gas Wasserfach 71 (1928) Nr. 49, S. 1190/2.]

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Allgemeines. Entwicklung der Oefen zur Wérme-
behandlung von Stahl und Maschinenteilen.* Kurze
Beschreibung verschiedener Ofenbauarten zur Wérmebehand-
lung fir Beheizung durch Gas, Oel oder elektrischen Strom. Pruf-
und MeRgeréte fur die verschiedenen Ofenarten. [Iron Age 122
(1928) Nr. 13, S. 744/9.]

Jehnigen: Die Anwendung des Gases in der Grof-
industrie.* Uebersicht iber die Anwendung von Gas in indu-
striellen Oefen zum Warmen, Glihen, Anlassen, Veredeln usw.
[Gas Wasserfach 71 (1928) Nr. 45, S. 1090/5.]

Gluhen. A. Herberholz: Elektrische Glih- und Hérte-
6fen.* Kurze allgemeine Ausfiihrungen tber die Vorteile und
Eigenheiten der elektrischen Beheizung. [Chem. Fabrik 1928,
Nr. 51, S. 717/8.]

Héarten, Anlassen und Vergiiten. Abbildung eines elek-
trisch geheizten Ofens, der ein Abschrecken von
3 t schweren Bldcken bei 980° gestattet.* [Aciers spéciaux
3 (1928) Nr. 34, S. 262.1

gWilliams:

Vo

Oberflachenhéartung. G. F. Bason: Ein neues Verfahren
der Oberflachenhédrtung mit Stickstoff. Untersuchung
Uber die Hartung von Kollektor-Schleifringen an elektrischen
Maschinen. Ursache wird in einem Bombardement der Oberflache
mit Stickstoff-lonen gesehen. Mdglichkeit der bewuRten Aus-
nutzung als technisches Verfahren. [Trans. Am. Soc. SteelTreat. 14
(1928) Nr. 6, S. 932/4]

EinfluR auf die Eigenschaften. J. J. Curran und J. H. G.
Entkohlung von hochgekohltem Stahl in
reduzierenden Atmosphdren.* Zahlreiche Beobachtungen
von weicher Haut an hochgekohlten Werkzeugstahlen und le-
gierten St&hlen, wenn diese zum Schutz vor Verzunderung beim
Erwarmen auf Héartetemperatur mit Holzkohlenpulver o. dgl.
bedeckt wurden. Ursache sind die ,,aktivierenden* Bestandteile
der Holzkohlen-Mischungen. Empfohlen wird die Verwendung
einer Mischung von Holzkohle und Na2C03, je nach dem zu be-
handelnden Stahl in wechselnden Mengenanteilen. [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 14 (1928) Nr. 6, S. 809/30.]

" Eigenschaften von Eisen und Stahl und ihre
Prifung.

Allgemeines. Neuer Internationaler Verband fur die
M aterialprifungen der Technik (N. 1. V. M.). Programm
des Kongresses 1931 unter besonderer Bericksichtigung der
schwedischen Mitarbeit. [Tekn. Tidskrift 58 (1928) Allmanna
Avdelningen Nr. 45, S. 420/1.]

Prifmaschinen. W. Deutsch und G. Fiek: Dauerpruf-
maschinen.*  Beschreibung von Bauart und Wirkungsweise
einiger neuzeitlicher Dauerpriifmaschinen. [Z. V. d. I. 72 (1928)
Nr. 48, S. 1760/4.]

R&mmelt: Neue Kugeldruckpressen.* Beschreibung einer
neuen, selbsttatigen Kugeldruckpresse von Mohr & Federhaff mit
Tiefenmesser. [V.-D.-l1.-Nachr. 8 (1928) Nr. 49, S. 4]

Probestdbe. J. G. Pearce: Runde oder quadratische
Probestdbe bei GuRBeisen. Vorschlag, auch in England die
Biegefestigkeit auf die Querschnittseinheit anzugeben, wie dies
auf dem Festland geschieht. Unterschiede zwischen runden und
quadratischen Stdben sind nicht auf verschiedene Erstarrungs-
bedingungen, sondern auf die verschiedenen Prifbedingungen
zurlckzufuhren. [Eng. 146 (1928) Nr. 3797, S. 437.]

ZerreiBbeanspruchung. R. Kihnei: Die Benutzung der
Streckgrenze bei Berechnung und Abnahme. Zuschriften
von Kdérber und Moser zu obiger Arbeit. Antwort des Verfassers.
[Z.V.d. I. 72 (1928) Nr. 35, S. 1226/32; Nr. 50, S. 1859/60.]

Dauerbeanspruchung. P. Ludwik und R. Scheu: Dauerver-
suche mit Metallen.* Ergebnisse von Abkiirzungsversuchen
an verschiedenen Metallen, Metallegierungen, Baustéhlen, Cr-Ni-
Stahl, Cr-Si-Stahl mit polierten und gekerbten Stdben. Keine
einfache Beziehung zwischen Kerbempfindlichkeit und Kerb-
zéhigkeit, ebenso zwischen Kerbempfindlichkeit und Da&mpfungs-
féahigkeit. [Metallwirtsch. 8 (1929) Nr. 1, S. 1/5.]

D.

Metallen durch Zeit und Dauerbiege beanspruchung.*
Versuche tber die Angriffswirkung von Wasser auf die Metall-
oberflache vor und wéhrend der Dauerbeanspruchung. Ermitt-
lung von Korrosionsermidungskurven. Festlegung einer Kor-
rosionsermidungsgrenze. Untersuchung verschiedener legierter
Stahle, gegliiht und gehartet. [Proc. Inst. Metals Div. Min. Met.
Eng. 1928, S. 571/615; vgl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 21, S. 701/3.]

Magnetische Eigenschaften. B. A. Howlett: Ein magne-
tisches Verfahren zur Bestimmung der Elastizitdts-
grenze von Eisen und Stahl. Bericht Uber die Arbeiten von
SchloRberg und Duffendach. [Proc. Indiana Acad. Sei. 37 (1927)
S. 240/4; Chem. Abstracts 22 (1928) Nr. 22, S. 4434.]

N. Akulov: Ueber die Magnetostriktion der Eisen-
einkristalle.* Formeln zur Berechnung der Magnetostriktion.
Genaue Uebereinstimmung der Rechnung mit den Versuchs-
ergebnissen von Honda und Mashiyama. Schlukfolgerungen.
[Z. Phys. 52 (1928) Nr. 5 u. 6, S. 389/405.]

J. B. Seth, Chetan Anand und Mahabir Dayal: Aenderung
der Magnetisierungsintensitdteines Eisendrahtes beim
Recken.* Zugbelastung eines Eisendrahtes wahrend der Ein-
wirkung verschiedener schwacher magnetischer Felder. Aende-
rung der Magnetisierungsintensitat. Aehnlichkeit der erhaltenen
Kurven mit den Spannungs-Dehnungs-Kurven. [Z. Phys. 52
(1928) Nr. 5 u. 6, S. 382/8.]

Zeilschriflenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 149/52. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Sehneidiahigkeit und Bearbeitbarkeit. 0. Lieh: Hoch-
leistungsdreh- und Hobelstdhle, ihre wirtschaftliche
Herstellung und Arbeitsweise.* Hinweise und Richtlinien
fir wirtschaftliches Zerspanen. [Werkst.-Techn. 22 (1928) Nr. 24,
S. 683/4.

N. N. Sawin: Der EinfluRjdes Schleifens auf die
Haéarte und Leistung von Schneidwerkzeugen.* Ver-
suchsergebnisse und Zahlenwerte fiir das richtige Schleifen von
Kleinwerkzeugen. [Werkst.-Techn. 22 (1928) Nr. 24, S. 688/92.]

A. Wallichs und K. Krekeler: Der heutige Stand der
Kenntnis von der Bearbeitbarkeit des GuBeisens.*
UnzweckmaRigkeit des Bohrversuchs nach Kessner zur Bestim-
mung der Bearbeitbarkeit. Bewé&hrung des Verfahrens, die
Schnittgeschwindigkeit fiir eine bestimmte Standzeitides Werk-
zeuges unter Beriucksichtigung der Spantiefe*und des Vorschubes
zu ermitteln. Auswertung bisherigerdindjNotweodigkeit weiterer
Versuche. [GieB. 15 (1928) Nr. 52,4S. 1289/92.]

Der Bohrversuch als Kennzeichen der Bearbeit-
barkeit der Metalle.* 1. G. Schlesinger: Die Entwicklungs-
geschichte von 1902 bis 1928. [Werkst.-Techn. 22 (1928) Nr. 24,
S. 677/9.]

EinfluR der Temperatur. A. Pomp: Neuere mechanische
Prifungen von Stahl in der Wéarme.* Erorterung der
bisher im Schrifttum bekanntgegebenen Untersuchungen Ulber
das Verhalten von Eisen und anderen Metallen und Legierungen in
der Wérme. Bekanntgabe des abgekiurzten Verfahrens von
Pomp und Dahmen zur Ermittlung der Dauerstandfestigkeit
von Stahl bei erhéhten Temperaturen. Aussprache. (Jernk.
Ann. 112 (1928) Tekniska Diskussionsmotet i Jernkontoret,
2. Juni 1928, S. 44/70.]

Claude L. Clark, and Albert W. White: The Stability of
Metals at elevated®"Temperatures. (With 36 fig.) [Phbli-
shed by the] Department of Engineering Research, University of
Michigan, Ann Arbor. (Selbstverlag) November 1928. (122 p.) 8°.
1S. = B =

Sonderuntersuchungen.  W. Schreck: Die Auflésungs-
geschwindigkeit des Eisens.* Angreifbarkeit verschiedener
Eisen- und Stahlsorten durch Sé&uren. Versuche tber den schéad-
lichen EinfluR der Graphitlamellen bei GuReisen. [GieR.-Zg. 25
(1928) Nr. 23, S. 674/9.]

Baustdhle. F. C. Langenberg und Charles McKnight: Rollen-
lager aus Nickelstahl in den Vereinigten Staaten.*
Kurze Bemerkung (ber erfolgreiche Anwendung von Nickel-
Molybdan-Stahl. Hoher Elastizititsmodul und gute Kerbzéhig-
keit bei hohen Temperaturen. [Aciers spéciaux 3 (1928) Nr. 34,
S. 263/5.]

Eisenbahnmaterial. Rudolf Lorenz: Schiene und Rad.*
Zuschriftenwechsel zwischen Hans Fromm und Rudolf Lorenz.
[z.V.d.I.72(1928) Nr. 51, S. 1899/1900.]

Edmond Marcotte: W darmebehandlung von Schienen
wéhrend der Benutzung.* Arten des SchienenverschleiBes.
Oberflachenfehler. Abschleifen und Abhobeln.  Riffelbildung
durch fehlerhafte SchienenVerbindung. Sorbitierung. Erzeugung
martensitischer Struktur auf bereits verlegten Schienen durch
Erhitzen mit dem Azetylenbrenner und[nachfolgendes Abschrek-
ken mit Wasser (Verfahren von Sandberg). Gefligeibergénge
nach dem Innern des Schienenkopfes. Untersuchungsergebnisse,
Beschreibung der Vorrichtung und Durchfihrung der Wérme,
behandlung. Erfahrungen. [Génie civil 93 (1928) Nr. 10, S. 232/6.]

E. O. Ackerman:] Die Schienenriffelung und
Verhitung. Die Ursache der Riffelung wird in der einseitigen
Kraftibertragung auf die Triebachsen gefunden. [Electr. Trac-
tion 24 (1928) S. 32; nach E. T. Z. 49 (1928) Nr. 48, S. 1753/4]

Stahlschwellen.*  Stahlschwellen Bauart Sandberg der
Southern Railway-Eisenbahn, Stahlschwellen mit oberen und
unteren Rippen und Anpressungen fiir Doppelkopfschienen mit
Holzkeilbefestigung. [Eng. 146 (1928) Nr. 3805, S. 666.]

Bleche und Rohre. Die W erkstoffprifung unter
ricksichtigung neuzeitlicher Verfahren.*  ZerreiBver-
suche. Wasserdruckprobe. Aufweit-, Boérdel- und Faltprobe.
Schweillversuch. Metallographische und R&ntgenuntersuchung.
[Rohrenind. 21 (1928) Nr. 25, S. 493/5.]

Dampfkesselbaustoffe.
fluR des Einwalzens von Rohren
Kesselblech und auf Izett-Blech.*
(1928) Nr. 21, S. 292/5; Nr. 22, S. 306/8.]

Be-

auf gewdhnliches
[Z. Bayer. Rev.-V. 32

Berl und F. von Taack: Ueber die Schutzwirkun@hrom auf die Hartetiefe,

von Natrlumsulfat bei der Einwirkung von Laugen
und Salzen auf FluBeisen unter Hochdruck. Zuschrift
von R. Biersack: Anfressungen durch gasfreies Wasser nur bei
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Verwendung verschiedener Eisensorten zu befiirchten oder ver-
schiedener Art der Bearbeitung, Umstadnde, die praktisch kaum
vollkommen vermieden werden kdnnen. [Arch. Warmewirtsch. 9
(1928) Nr. 12, S. 402.]

Bracht und Haier: Bericht Uber die Untersuchung von
Kesselschaden.* Unzureichende Krempenkrimmung. Schéaden
an Ueberlastungsnietndhten durch Biegungsspannungen und un-
richtiges Verpassen. [Warme 51 (1928) Nr. 49, S. 896/904; Nr. 50,
S. 914/7.]

O. Laue: Untersuchung eines zu Bruch gegangenen

Dampfkesselbodens.* Auftreten eines Risses in der Mann-
lochkrempe eines Mannlochbodens. [Glickauf 64 (1928) Nr. 50,
S. 1684/6.]

E. G. Mahin: Diffusion von W asserstoff in Eisen.
Versuche iber der Beizblasenbildung &hnliche Erscheinungen in
Dampfkesseln. [Proc. Indiana Acad. Science 37 (1927) S. 272/6;
Chem. Abstracts 22 (1928) Nr. 22, S. 4436.1

F. Nehl: Alterungserscheinungen an Dampfkesseln
und ihre Vermeidung.* [Z. Bayer. Rev.-V. 32 (1928) Nr. 23,
S. 315/7; Nr. 24, S. 324/5.]

Werkzeugstéhle. Ernest F. Davis: M etallurgische Fragen
bei Werkstoffen fur Zahnradgetriebe.* Chemische Zu-
sammensetzung der wichtigsten Stahle. Herstellung und Ver-
schmiedung. Wa&rmebehandlung, Zementation. Hartung und
Anlassen. Geflige- und Oberflaichenbeschaffenheit. [Trans. Am.
Soo. Steel Treat. 14 (1928) Nr. 6, S. 831/58.]

A. B. Kinzel: Die technische Anwendung von chrom -
haltigen Mangan-Silizium-Stahlen. Mangan-Silizium-
Stahle (0,35 % C, 0,4 bis 1,6 0 Si und 0,6 bis 1,6 °0 Mn) lassen
sich leicht w&rmebehandeln. Steigerung der Ergebnisse der
Wérmebehandlung durch einen Chromzusatz (1,0 % Cr). Ver-
gleich der physikalischen Eigenschaften mit anderen legierten
Stéhlen. Gleichwertigkeit oder Ueberlegenheit der chromhaltigen
Mangan-Silizium-Stéhle. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 14 (1928)
Nr. 6, S. 866/76.]

Wi ilbur C. Searle: Erwédrmen von Schnellarbeitsstahl
bis 1315° in geschmolzenem Blei.* Beschreibung der Ein-
richtung und Arbeitsweise. Gefligebilder. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 14 (1928) Nr. 6, S. 927/31.]

E. E. Thum: Amerikanische Werkzeugstahle. Kurze
Zusammenstellung der chemischen Zusammensetzung einiger
besonders bewéhrter Werkzeugstahle und ihres KVerwendungs-
zweckes. [Iron Age 122 (1928) Nr. 21, S. 1283.]J *

Rostfreie und witterungsbestandige Stahle. Walter M. Mit-
chell: Die Anwendung von rostfreiem Stahl in der
Salpetersdure-Industrie. Angaben ({ber die geeigneten
Werkstoffe und ihre Eigenschaften. [Chem. Met. Engg. 35 (1928)
Nr. 12, S. 734/6.]

F. R. Palmer: Verbesserung der Eigenschaften von
korrosionshestandigem Stahl.* Schwierigkeiten der Be-
arbeitung hochchromhaltiger rostfreier Stdhle durch Schmieren
der Spéne am Schneidwerkzeug und beim Schleifen. Zufligen von
P und S — einzeln und gemeinsam — brachte bei geringen Ge-
halten keinen Erfolg. P verbessert die Bearbeitbarkeit nicht,
S Uber 0,12 %, Bestwert bei 0,3 %. Rotbruch. Erfolg bei 0,40 10
Zirkonsulfid in allen Stahlen mit 7 bis 25 % Cr. [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 14 (1928) Nr. 6, S. 877/92 u. 950.]

F. T. Sisco: Der EinfluB des Abschreckens und
Harte und die Kerbzahigkeit eines
hochlegierten Chrom-Silizium-Stahles.*  Versuche in
einem Stahl mit 1,2% C, 1,2 % Si und 18 % Cr. Beste Harte-
temperatur 985 bis 1010°, Stahl fur Flugzeugventile u. dgl.
verliert seine Hérte nicht bis 540°. Kerbzahigkeit gering. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 14 (1928) Nr. 6, S. 859/65.]]

Eugene Dupuy: Das Armco-Eisen.* Herstellung. Warm-
verarbeitung und Kkritischer Temperaturbereich. Dichte, Aus-
dehnungskoeffizient, Leitfahigkeit, magnetische Eigenschaften,
Elastizitatsmodul, Festigkeit, Dauerfestigkeit, Geflige, SchweiR-
barkeit, Hitzebestdndigkeit usw. [Rev. Met. 25 (1928) Mem.
Nr. 11, S. 637/47.]

GuReisen. J. W. Bolton: GuBeisen als W erkstoff.
sammenstellung der Anforderungen,
[Iron Age 122 (1928) Nr. 18, S. 1084.]

Arthur B. Everest und D. Hanson:
Nickel-Chrom auf GufReisen.*

Zu-
denen GulReisen genigt.

Der EinfluR von
Der EinfluR von Nickel und
das Gefige und die mechanischen
Eigenschaften von ZylinderguBeisen. ZweckmaBige Durch-
fuhrung des Zusatzes von Nickel und Chrom. [Foundry Trade J.
40 (1929) Nr. 646, S. 5/10.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 149/52. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Edward E. Marbaker: Verbesserung von GuReisen.
Das Geflige von hochwertigem GuBeisen und Wege zu seiner
Erzeugung. Der Elektroofen und Wist-Ofen. Veredelung des
GuBeisens nach Corsalli, Dechesre und durch Stahlzusatz.
[Foundry 56 (1928) Nr. 23, S. 979/80; Nr. 24, S. 1005/7; 57 (1929)
Nr. 1, S. 10/2.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

49. Jahrg. Nr. 5.

Metallographie.

Apparate und Einrichtungen. Kurt Arnberg: Ueber das
Polieren von Mikroproben. [Jernk. Ann. 112 (1928) Nr. 11,
S. 576/8.]

Kurt Arnberg:
W erkzeugstahl

Untersuchungen an Schlacken in
mittels der Dunkelfeldbeleuchtung.*

A. Mitinsky: Eutektisches GuReisen. Verbesserung dqQernk. Ann. 112 (1928) Nr. 11, S. 579/83.]

mechanischen Eigenschaften durch die feine Graphitverteilung
bei eutektischem GufReisen. EinfluR der Beimengungen auf den
eutektischen Kohlenstoffgehalt. [Foundry Trade J. 39 (1928)
Nr. 642, S. 413]

St. Nadasan: Beitrag zur Untersuchung des Zu-
sammenhanges zwischen Druck- und Biegefestigkeit
des GuBeisens.* Aufstellung einer zahlenméRigen Beziehung
zwischen der Druckfestigkeit ob7 und der Biegefestigkeit o B
°B = 0,0935 <, ' + 0,075. Uebereinstimmung der berech-
nétfh mit den versuchsmaBig ermittelten Druckfestigkeiten. Bis
zu 6% Mn kein EinfluB auf die Festigkeitseigenschaften (?).
[GieB. 15 (1928) Nr. 50, S. 1251/3]

E. Piwowarsky: Ueber legierten HartguR.* [St. u. E. 48
(1928) Nr. 52, S. 1826/8.]

E. Piwowarsky und H. Esser: Das Wachsen von GuR-
eisen. Zusammenfassung des bisherigen Schrifttums: EinfluB
der Beimengungen, Wachstumstheorien. Herstellung nicht
wa hsenden GuReisens. [GieB. 15 (1928) Nr. 51, S. 1265/70.]

Horace J. Young: Ueber die Bezeichnung ,hoch-
wertiges GuBeisen“.* Schwierigkeit, ein GufBstick nach ge-
sonderten Probestdben zu beurteilen. Vielfache unberechtigte
Verwendung des Namens ,,hochwertiges GuReisen“. Notwendig-
keit der Festlegung von Normen. [Foundry Trade J. 39 (1928)
Nr. 642, S. 408/10.]

J. Shaw: Kritik des Berichtes von Bardenheuer
und Zeyen. (SchluB.) Erdrterung und Zuschrift von Barden-
heuer und Zev n. Erwiderung von Shaw. [Foundry Trade J. 39
(1928) Nr. 643, S. 427 u. 433/5; 40 (1929) Nr. 646, S. 4.]

StahlguR. Ein sehr grofRes StahlgufRstick.* Be-
schreibung der Herstellung eines Ambosses von 145t GuRgewicht.
[Eng. 146 (1928) Nr. 3797, S. 442)]

Sonstiges. R. A. Bedford: Kupfer als Kernmaterial bei
der Herstellung von Bohrstahl. Vorschlag eines neuen Her-
stellungsverfahrens fur Hohlbohrer. Fullung des ausgebohrten
Ballens mit Kupfer vor dem Verwalzen und Entfernung des
Kupfers nach dem Auswalzen. Vorteil zentrisches und rundes
Loch bei glatten Innenoberflachen. [Engg. Min. J. 126 (1928)
S. 625/6.]

Wackch Iwascheff: Abnahmeprifungen fiur Gatter-
sdgen. Notwendigkeit einheitlicher Prufvorschriften. Ursachen
der Schwierigkeit der dynamischen Prifung. Abnahmeforde-

rungen von Schlesinger. Prifungsplan fiir die Abnahme und
Abnahmebedingungen. [Masch.-B. 7 (1928) Nr. 23, S. 1104/6.]

Schulz: Neuere Fortschritte in der Metallurgie des
Stahles fur Schiffskorper und Kessel.* Vortrag vor der
29. Hauptversammlung der Schiffbautechnischen Gesellschaft
(22./24. November 1928). [Schiffbau 29 (1928) Nr. 23, S. 566/7.]

F. Stéblein: Legierungen des Eisens mit physika-
lischen Besonderheiten.* Unterscheidung zwischen physi-
kalischen und mechanischen Eigenschaften. Beispiele fir die
aulerordentliche Verdnderungsmdoglichkeit der magnetischen
Eigenschaften, der Warmeausdehnung und des spezifischen
Wi iderstandes des Eisens durch verschiedene Legierungszusatze.
[Kruppsche Monatsh. 9 (1928) Dez., S. 181/9.]

Ernst Stahl: Das Vanadium. Auffindung, Entwicklung
der Reindarstellung, Erzvorkommen, Verarbeitungsverfahren.
Eigenschaften von Vanadin. EinfluR auf die Eigenschaften von
Stahl. Herstellung vanadinlegierter Stdhle. [Metallbérse 18
(1928) Nr. 102, S. 2833/4.]

Das photoelastische Verfahren zur Untersuchung
der inneren Spannung in Werkstoffen.* Grundlage und
Ausfiihrung des nur fir durchsichtige Stoffe anwendbaren Ver-

fahrens. [Umschau 22 (1928) Nr. 50, S. 1016/7.]
Die Verwendung technisch reinen Eisens in hy-
draulischen W erkstétten.* Begriff der verschiedenen Rein-

heitsgrade von Metallen. EinfluB auf die Eigenschaften. Ver-
schiedene Arten und Zustédnde des technischen Eisens fur Kon-
struktionszwecke. Ginstiges Verhalten technisch reinen Eisens
gegeniiber Korrosion. Herstellung und Verarbeitung von Armco-
Eisen. [Génie civil 93 (1928) Nr. 19, S. 445/8.]

George L. Clark: Die Ausristung eines neuzeitlichen
Rontgenlaboratoriums zur Untersuchung der Struk-
tur von Metallen.* Beschreibung der wichtigsten praktischen
Apparate und Hilfseinrichtungen. [Ind. Engg. Chem. 20 (1928)
Nr. 12, S. 1386/90.]

J. Galibourg: Neuere Prifeinrichtungen fir Metalle
auf der 11. internationalen Luftfahrtausstellung in
Paris.* Beschreibung von Prifmaschinen und Einrichtungen
fur mechanische, mikroskopische, rontgenographische und réntgen-
spektroskopische Untersuchungen, magnetische, elektrisch , dila-
tometrische und chemische Priufung. Oefen fir Wérmebehane-
lung, MeRgerdte usw. [Rev. Met. 25 (1928) Mem. Nr. 11,
S. 593/613.]

Prufverfahren. C. Benedicksund P. Sederholm: M ikrosko-
pische Studien an einer passivierenden Schicht an
Kohlenstoffstahl und an der dadurch bedingten Aetz-

struktur.* Versuchsbedingungen. Beobachtungen. Allgemeine
Erdérterung der Versuche. [Jernk. Ann. 112 (1928) Nr. 11,
S. 565/75.]

Rontgenographie. H. Weiss: Die Spektrographie der
Legierungen mittels Rontgenstrahlen. Ausfiuhrlicher Vor-
trag Uber die Grundlagen, Verfahren und die hauptsédchlichsten
Ergebnisse der Strukturuntersuchung von Metallen und Legie -
rungen. [Bull. Soc. chim. France 43 (1928) Nr. 4, S. 697/711;
Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. II, Nr. 23, S. 2506.]

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. Karl Becker: Ueber
das System Wolfram-Kohlenstoff.* Metallographische und
rontgenographische Untersuchung des Systems W—C. Nachweis
der einzelnen Karbidphasen an W-C-Schmelzen und an aus der
Gasphase aufgekohlten Wolframdrahten. Elektrische Leitfahigkeit
karburierter Wolframdrahte. [Z. Metallk. 20 (1928) Nr. 12,
S. 437/41.]

G Malquori: Neue Untersuchungen tUber das System

AlI203Si02 und ihre Bedeutung fiur das Studium der
keramischen Produkte. Gleichgewichtsschaubild mit Mullit
als stabile Verbindung. [Annali Chim. appl. 18 (1928) S. 352/61;
nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. Il, Nr. 24, S. 2588.]

R. Vogel: Modelle zur Veranschaulichung der
heterogenen Gleichgewichte in Dreistoffsystemen.*
Schwierigkeiten beim Lesen zeichnerischer Darstellungen von
Raumdiagrammen. Besprechung von zw6lf neu entworfenen
Modellen, die eine Auswahl der einfachsten Grundformen von
Dreistoffsystemen darstellen und eine unmittelbare Anschauung
der rdumlichen Verhdltnisse ermdglichen. [Arch. Eisenhittenwes.
2 (1928/29) Nr. 6, S. 389/94 (Gr. E: Nr. 41); vgl. St. u. E. 48
(1928) Nr. 51, S. 1786.]

Feinbau. Rudolf Brill: Das Kristallgitter des FedN.
Rontgenuntersuchungen. Kubische Kristalle mit 3,8 A Gitter-
konstante. [Ztschr. Krvstallogr. Mineral 68 (1928) S. 470/2; nach
Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. II, Nr. 25, S. 2621.]

Gefligearten. Franz Roll: Die Raumform des Graphits.*
Verfahren zur Feststellung der Raumform des Graphits. Dar-
stellung der verschiedenen Kristallisationsformen des Graphits.
[GieR. 15 (1928) Nr. 51, S. 1270/4.]

Kalt- und Warmverformung. L. W. McKeehan: Zwillings-
bildung im Ferrit.* Untersuchung kaltgezogener und durch
elektrischen Wechselstrom erhitzter Drahte von 1 mm cj). Gonio-
metrische Messungen an den durch Aetzung freigelegten Flachen.
Beweis des Vorhandenseins von Zwillingen. Keine Zerstérung
der Zwillingsstreifen durch Erhitzen auf eine Temperatur ober-
halb der Rekristallisationstemperatur, aber unterhalb Ac, mdg-
lich. [Proc. Inst. Metals Div. Min. Met. Eng. 1928, S. 453/60.]

F. Sauerwald: Die Warmverformung der
ihre Kennzeichnung und ihre Beziehungen zur Kalt-
verformung.* Unterscheidung von Warm- und Kaltverfor-
mung durch Ausbleiben oder Eintreten einer Verfestigung. Ver-
festigungsfahigkeit in Abhéngigkeit von Temperatur und Zeit.
Struktur und Neukristallisation. Zusammenhang zwischen Ver-
formung und Kristallisation. Gutesteigerung durch Warmver-

formung. Zusammenfassender Ueberblick. [Metallwirtsch. 7
(1928) Nr. 51, S. 1353/8.]
E. Schmid: Ueber die Bedeutung der mechanischen

Zwillingsbildung fir Plastizitdt und Verfestigung.*

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 149/52. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Translation und Zwillingsbildung als Tréager der plastischen
Kristallverformung. lhre jeweils besondere Bedeutung. Die
mechanische Zwillingsbildung scheint eine betrachtliche Ver-
festigung der Translationssysteme hervorzurufen. [Z. Metallk. 20
(1928) Nr. 12, S. 421/5]

Rekristallisation. R. Karnop und G. Sachs: Versuche tber
die Rekristallisation von Metallen.* EinfluR von
Zwischenglihungen auf den Beginn der Rekristallisation und die
KorngréRe. Verzogerung der Rekristallisation durch entgegen-
gesetzte Verformungen. Verzdgerung der Rekristallisation durch
Warmverformungen. [Z. Phys. 52 (1928) Nr. 5 u. 6, S. 301/13]

EinfluR der Warmebehandlung. Erich Scheil: Neuere
Untersuchungen tber die Theorie der Stahlhéartung.*
Verlauf der Umwandlung Austenit—Martensit.  EinfluB von
Druck und Spannungen. Unterscheidung der Anlalvorgénge.
Zwei Martensitarten. Umwandlungsmaoglichkeiten des Austenits
beim Anlassen. Bestimmung des Austenitgehaltes. Maurers
Hartungshypothese. EinfluB der Korngrofe auf die Harte. Die
Hypothesen von Smekal und Hanemann. Das Zustandsdiagramm
Austenit—Martensit. [Arch. Eisenhlttenwes. 2 (1928/29) Nr. 6,
S. 375/88 (Gr. E: Werkstoffausseh. 136); vgl. St. u. E. 48 (1928)
Nr. 51, S. 1776/7.]

Kritische Punkte. T. D. Yensen: Hat reines Eisen allo-
trope Umwandlungen? Aufstellung einer Hypothese, wonach
die im reinen a-Eisen enthaltenen Verunreinigungen (C, O, Si),
wenn sie den mit der Temperatur verdnderlichen L&sungsbetrag
Uberschreiten, entweder ausgefallt werden oder das Eisen zum
Uebergang in die y-Form veranlassen. Véllig reines Eisen sollte
danach keine allotropen Umwandlungen erfahren. [Science 68
(1928) S. 376/7; nach Chem. Zentralbl. 100 (1929) Bd. I, Nr. 1,
S. 35]

EinfluB von Beimengungen. L. Persoz: Die Wirkung der
wichtigsten Zusatzelemente im Stahl.* Kurze Behandlung
des Einflusses von N, P. As, S, Mn, Si, Cr, Ni, Cu, W, V, Mo,
Ur, Co, Ti, Al, B und Ce. [Aciers spéciaux 3 (1928) Nr. 34,
S. 249/55]

L. Persoz: Das Zirkon im Stahl. Eigenschaften des Zr
und sein Verhalten im Stahl. Verwendung zirkonlegierter Stahle
im Kriege, Vergleich mit anderen Stdhlen. Art der Zusammen-
setzung. ZweckmaRiger Gehalt im StahL Chemische Bestimmung
in Stahl und Ferrozirkon. [Aciers spéciaux 3 (1928) Nr. 34,
S. 256/8.]

L. Persoz: Der Sauerstoff im Stahl.* Besprechung der
nach den verschiedenen Herstellungsverfahren erzeugten Stéahle
unter dem Gesichtspunkt der GrofRe und Art ihres Sauerstoff-
gehaltes. [Aciers spéciaux 3 (1928) Nr. 34, S. 259/62.]

Diffusion. W. Edward Deming: Notiz iber die Diffusion
von W asserstoff durch Eisen. Besprechung der bisher vor-
liegenden Versuche. Rechnerische Ermittlung der Diffusions-
geschwindigkeit in Abhangigkeit von der Dicke der Metallschicht.
[Philos. Magazine 5 (1928) Nr. 7, S. 1081/4; nach Chem. Zentralbl.
99 (1928) Bd. H, Nr. 25, S. 2617/8.]

Flovd C. Kellev: Kornwachstum in Metallen durch
Diffusion.* Die Diffusion von Metallen in Eisen. Arten des
Komwachstums. Vorgédnge bei der Diffusion. [Proc. Inst.
Metals Div. Min. Met. Eng/ 1928, S. 390/404; St. u. E. 48 (1928)
Nr. 38, S. 1344]

Fehler und Bruchursachen.

RiRerscheinungen. A. Le Thomas: Innere Spannungen.*
Kleine Versuche zur Feststellung der geeignetesten Gliihtempe-
ratur, bei der GuBspannungen entfernt werden kénnen. [Foundry
Trade J. 39 (1928) Nr. 642, S. 414/5.]

Korrosion. U. R. Evans: Die Korrosion von Metallen
mit besonderer Bertlcksichtigung der metallischen
Schutziiberziige. Unzulénglichkeit der auf verschiedene Weise
auf Eisen erzeugten Oxydschichten. Veranderung der Potential-
verhéltnisse bei teilweisem Luftzutritt zu einer korrodierenden
Probe oder dauernder Neubeliftung. Unterschiede im Verlauf
der Korrosion in ruhendem und bewegtem Wasser. Vergleich
der Schutzwirkung von Cu und Ni. Umkehr des Potentials
zwischen Eisen und den Schutzmetallen bei bestimmter Aende-
rung der duReren Bedingungen. [Metal Ind. 33 (1928) Nr. 25,
S. 589/90; Erdrterung 34 (1929) Nr. 1, S. 9/11]

W. Beck: Neuere Beitrdge zur Frage des Angriffes
von Metallrohrleitungen durch Gleich- und Wechsel-
strom.* Rechnerische Ermittlung des Verlaufes der Streustrome
bei Gleich- und Wechselstrom-Bahnen. Beispiele fur ihre Wir-
kungen an Rohrleitungen. [Z. angew. Chem. 41 (1928) Nr. 52,
S. 1361/7.1
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C. O. Bannister: Beispiele fir die Korrosion von
Metallen. Filmbildung. Korrosion von Dé&chern. Angriff von
elektrolytisch verzinktem Stahl. Zusammensetzung von Korro-
sionsprodukten. Korrosion in guBeisernen Rohren. Wirkung von
Gasblasen. [lron Coal Trades Rev. 117 (1928) Nr. 3169, S. 768.]

Chemische Prifung,

Chemische Apparate. H. A. Bahr: Einige Verbesserungen
an gasanalytischen Apparaten.* Besprechung der Nach-
teile der Gasabsorptionspipetten nach Czako und Beschreibung
praktisch erprobter Abanderungen. Beschreibung eines Orsat-
apparates fur Gasanalysen, einschlieflich der Wasserstoff- und
Methanbestimmung. [Chem. Fabrik 1929. Nr. 2, S. 13 5]

Frederiek W. Isles: Eine unzerbrechliche Explosions-
pipette.* Kurze Beschreibung einer Quecksilber-Explosions-
pipette aus Stahl zur Verwendung bei der Gasanalvse. [Ind.
Engg. Chem. 20 (1928) Nr. 11, S. 1163.]

N. Ketow: Ein neuer Birettentyp zur volume-
trischen Analyse. Beschreibung einer Birette ohne Kautschuk
und ohne Glashahn, bei der das AusflieBen der Flissigkeit durch
einen besonderen Stopselhahn geregelt wird. [Ann. Inst, poly-
techn. Ural 6 (1927) S. 355 7; nach Chem. Zentralbl. 99 (1928)
Bd. H, Nr. 19, S. 2042.]

Brennstoffe. G. W. J. Bradley und R. A. Mott: Bestim-
mung des W ertes von Kokskohlen.* Bestimmung der Tem-
peratur, bei der Kontraktion und Ausdehnung eines Kohlen-
kuchens bei gleichméRig ansteigender Beheizung eintritt, sowie
deren GroéRe. Zusammenhange zwischen Abriebfestigkeit und
Temperatur sowie MaB der Kontraktion, die durch die einsetzende
Koksbildung veranlaRt wird. [lron Coal Trades Rev. 117 (1928
Nr. 3172, S. 867/8.]

G. A. Brender & Brandis und P. van *t Spyker: Verbesserte

Methode zur Bestimmung der Porositdt von Koks.
Unterscheidung zwischen wahrer und scheinbarer Poriakeit ent-
sprechend dem Verhéltnis des Rauminhaltes aller oder nur der
offenen Poren zum gesamten &uferen Rauminhalt. Bestimmuni:
durch Wiegen des trockenen und des mit Wasser durchtrankten
Kokses sowie unter Wasser. Herstelluns von Koksschliffen. [Het
Gas 48 (1928) S. 390/4: nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. H.
Nr. 20, S. 2210.]

Gase. William Edwin John Broom: Analyse von Gas-
gemischen aus Kohlendioxyd, Kohlenoxyd, W asser-
stoff und Methan. Beschreibung der Apparatur. Oxydation
mit Kupferoxyd, Erhitzung durch elektrischen Ofen. Graphische
Auswertung der Ergebnisse. Genauigkeit fur jedes Gas 0,1 % bei
einer Ausgangsgasmenge von 30cm3. [J. Soc. Chem. Ind. 47 (1928)
S.276/8; nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. Il, Nr. 26, S. 2737.]

Otto Wolf und Artur Krause: Absorptionsflissigkeiten
fir technische Gasuntersuchungen.* [Arch. Warme-
wirtsch. 10 (1929) Nr. 1, S. 19/21.]

Sonderstahle. Wm. Kuebler, Wm. Shaneman, J. Gallagher
und B. Ingram: Analyse korrosionsbestdndiger Stahle.
Arbeitsgang zur Bestimmung des Gesamt-Kohlenstoffs, des Mn.
Si, Ni, W, Cr, V, Cu und Mo. [Chemist-Analvst 17 (1928) Nr. 3,
S. 6/8; nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. H, Nr. 19, S. 2044.]

Legierungen. DieAnalyse vonHartschneidlegierungen.
Kurze Angaben iiber den Analysengang bei Metallpulvem. die in
Salzsaure vollkommen geldst werden, und solchen, die einen Riick-
stand hinterlassen. [Mitt. Materialpraf. 1928, Nr. 2, S. 22/3.]

Feuerfeste Stoffe. H. J. van Roven: Die chemische Unter-
suchung von feuerfesten Stoffen, 0. Riehtverfahren zur
chemischen Untersuchung von Dolomit. Magnesit, Sinterdolomit.
Sintermagnesit, Magnesitsteinen. Kritische Untersuchung der
Magnesiumbestimmung. Versuchsergebnisse. [Arch. Eisenhiitten-
wes. 2 (1928 29) Nr. 6. S. 371/3 (Gr. A: Chem.-Aussch. 59):
vgl. St. n. E. 49 (1929) Nr. 5. S. 141]

Schmiermittel. M. Friedebach: Vereinheitlichung der
Oelprifungsverfahren.* Kritische Prifung der Vorschlage
von Schliter tber die Einfihrung eines neuen Flammpunkt-
prufers. Art der Temperaturmessung und deren EinfluR auf die
Ergebnisse. Beschreibung eines Apparates, der sich seit 5 Jahren
zu Flammpunktbestimmuneen eut bewdahrt hat. [Chem.-Ze. 52
(1928) Nr. 99, S. 904 6.]

Einheitliche Stockpunktbestimmung. Nachteile enger
Reagierglaser. Bestimmung des Stockpunktes in besonderen Pnif-
glasem von 40 mmDurchmesser. [Chem.-Zg.52 (1928) Nr.101, S.986.]

Sonstiges. G. Scheibe und A. Neuhdusser: Die Schnell-
bestimmung von Legierungsbhestandteilen in Eisen
durch quantitative Emissionsspektralanalyse.* Grund-
satzliches des Verfahrens. Fehlermoglichkeiten. Untersuehunas-
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ergebnisse Uber die Empfindlichkeitsgrenzen und Reproduzier-
barkeit des Verfahrens und Nachpriufung an einigen technisch
wichtigen Beispielen. [Z. angew. Chem. 41 (1928) Nr. 45,
S. 1218/221]

Hugo Stintzing: Methodik der quantitativen chemi-
schen Analyse durch Rdontgen-Emissions-Spektra. All-
gemeines. Aufgaben, Grundlagen, Fehlerquellen. Praktische
Ausfithrung des Verfahrens. Mechanische, vakuumtechnische und
réntgentechnische Einrichtungen. Berechnung lind Vorbereitung
der Analysen- und Vergleichsstoffe. Aufnahme”und Auswertung.
T.pistungpn und Aussichten des Verfahrens. [Z. angew. Chem. 41
(1928) Nr. 43, S. 1173/5; Nr. 44, S. 1201/3.]

Henrik Lundegardh: Untersuchungen uber quantita-
tive Spektralanalyse. |[I. Bestimmung von Kalium,
Magnesium und Kupfer im Flammenspektrum. Zu-
fuhrung der wasserigen Ldsungen der Salze der betreffenden
Metalle zu einer Azetylenflamme und Messung der Intensitdt der
Linien im Quarzspektrographen. Genauigkeit 2 bis 4% . [Ark.
Kemi, Mineral. Geol. 10 A (1928) Nr. 1, S. 1/26; nach Chem.
Zentralbl. 99 (1928) Bd. Il, Nr. 26, S. 2736.]

Robert Schwarz: Ueber die Silikophosphorsdure.*
Versuche zur Kennzeichnung der Verbindung. Darstellung und
Zusammensetzung. Leitvermdégen und Ueberfihrung. Dar-
stellung eines Alkalisalzes der Silikophosphorsédure aus dem
SchmelzfluB. Thermische Analyse eines Teiles des Systems
Na20 « Si02+P20s. Erzielung einer einheitlichen Schmelze bei
einer Mischung entsprechend der Formel: 4 Na2) « Si02+2 P 20s.
Versuche zur Darstellung einer Silikoarsensdure. [Z. anorg.
Chem. 176 (1928) Nr. 1/3, S. 236/40.]

H. v. Wartenberg, B. Strzelczyk und G. Borris: Ueber d
Pulvern harter Stoffe. Reibschalen verunreinigen das Pulver
unter allen Umstdnden. Zu empfehlen sind madglichst heftige
Einzelschlage in einem Diamantmaorser aus zdhem, nicht splittern-
dem 12prozentigen Manganstahl bei etwa 30 % Ausbeute. Als
Reibschalen werden solche aus verchromtem Stahl als gleichwertig
mit wolframhaltigen Hartmetallen empfohlen. [Chem. Fabrik
1928, Nr. 43, S. 617/9.]

Einzelbestimmungen.

Arsen. J. Gnessin: Ueber die quantitative Arsen-
bestimmung nach der Methode von Smith. Beschreibung
des von Gadamer angefiihrten Verfahrens. Abénderung des Ver-
fahrens durch Entwicklung des Arsenwasserstoffs im Marsh-
Lockemannschen Apparat. [Pharmaz. Journ. 89 (1928) S. 442/4;
nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. 11, Nr. 21, S. 2269.]

Wolfram. Victor Spitzin und L. Kaschtanoff: Beitrage
zur analytischen Chemie des Wolframs. IlI. Quan-
titative  Analyse von Wolframverbindungen auf
trockenem Wege. Analyse von Wolframaten und von Wolfram-
bronzen. Durchfiihrung der Bestimmung durch Glihen be-
stimmter Wolfram Verbindungen im Wasserstoff- oder Chlorwasser-
stoffstrom. Bestimmung von Wolframoxyden im metallischen
Wolfram. Beleganalysen. [Z. anal Chem. 75 (1928) Nr. 12,
S. 440/57.]

AVictor Spitzin:
des Wolframs. |I.

Beitrdge zur analytischen Chemie
Bemerkungen zu der Methode der
Bestimmung des Wolframs als Merkurowolframat
nach Berzelius. Ausgangsstoffe und Loésungen. Quantitative
Féllung von Merkurowolframat aus neutraler wolframsaurer
Losung durch eine ohne Zusatz von Salpetersdure bereitete
Merkuronitratlosung. Fallung aus saurer Losung ist unvollstandig
und bleibt es auch nach nachtraglichem Alkalischmachen. [Z.
anal. Chem. 75 (1928) Nr. 12, S. 433/40.]

Molybdén. J. Kassler: Bestimmung des Molybdéns
durch Reduktion der Molybdédnsdure mit Zink. Eine
quantitative Reduktion wird in 15 min erreicht, wenn 10 g ge-
pulvertes Zink und 30 cm3 freie Schwefelsdure bei 300 cm3 Ge-
samtfliissigkeitsmenge verwendet werden. Vanadin ist unschéd-
lich, Wolfram mufR vor Ausfiillung des Eisens abgeschieden werden.
Chrom und Nickel stéren nicht, dsgl. nicht Chloride und Sulfate.
Nitrate mussen ausgeschlossen bleiben. Beleganalysen. Be-
stimmungsdauer 50 bis 60 min. [Z. anal. Chem. 75 (1928) Nr. 12,
S. 457/66.]

Vanadin. A. T. Etheridge: Die Vanadiumbestimmung
im Stahl. Bestimmung des Vanadins durch gewdhnliche Titra-
tion mit KMn04, nachdem Eisen und andere stérende Metalle
zuvor abgeschieden sind. Wege zur Entfernung der stdrenden
Metalle. [Analyst 53 (1928) S. 423/8; nach Chem. Zentralbl. 99
(1928) Bd. II, Nr. 19, S. 423/8.]
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B.
fahren zur Bestimmung von Vanadium und seine An-
wendung zur Analyse von Stahl. Féallung des Vanadins als
Ferrozyanid. Ausfiihrung des Verfahrens. Nickel muBl vor der
Bestimmung abgeschieden werden. Genauigkeit etwa 0,1 % jV
bei einer Probe von 5 g. [Analyst 53 (1928) S. 475/86; nach
Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. Il, Nr. 21, S. 2270.]

Aluminium. W. Singleton: Einige Bemerkungen uber
die Aluminiumbestimmung mit besonderer Beziehung
Uber die Anwendung von Oxychinolin als Reagenz.
Trennung des Aluminiums von viel Mg durch Ammoniak gelingt
bei pH = 7 gut. Arbeitsgang zur Trennung von Eisen und Alu-

minium von Zink. [Chem. Age 19 (1928) Monthly Metallurg. Sect.,
S. 25/6; nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. Il, Nr. 21, S. 2270.]

Blei. V. Marsson und L. W. Haase: Ueder die Bestim-
mung des Bleis mit Hilfe von O-Oxychinolin. Féllung
des Bleis aus schwach ammoniakalischer Lésung. Versuche zur
Trennung von Kupfer und Blei auf Grund der Lo&slichkeit des
Blei-Oxychinolats in verdinnter Natronlauge. [Chem.-Zg. 52
(1928) Nr. 102, S. 993/5.]

Wismut. A. Pinkus und J. Dernies: Ueber die Bestim-
mung und Trennung des Wismuts mittels Kupferron.
Kupferron fallt dreiwertiges Wismut in neutraler oder saurer
Losung zu einem gelblich weifen Niederschlag. Arbeitsgang.
[Bull. Soc. chem. Belg. 37 (1928) S. 267/83; nach Chem. Zentralbl.
99 (1928) Bd. Il, Nr. 25, S. 2670.]

Kadmiumund Zink. Erna Brtnnecke: Die schnellelektro-
lytische Abscheidung von Kadmium wund Zink und
ihre Trennung mittels Kontrolle der Badspannung.
&esprechung alterer Arbeiten und Grundlagen. Bestimmung der
Abscheidungsspannungen durch Messen der Kathodenspannung.
Abhéngigkeiten bei der Abscheidung. Die Elektrolysen. Ver-
wendete Ldsungen und ihre Einstellung. Elektrolysen nach
Treadwell, Engelenburg und Gunder. Neue Versuche {iber Kad-
minm-Zink-Trennungen. Kadmium- und Zink-Einzelbestim-
mungen. Beleganalysen. Zusammenfassung der Ergebnisse.
[Z. anal. Chem. 75 (1928) Nr. 9/11, S. 321/50.]

Zink. Ignacij Majdel: Eine Modifikation der quanti-
tativen Bestimmung des Zinks nach Schneider-
Finkener. Neutralisieren der schwefelsauren Lé&sung mit

hochstens 0,2 bis 0,3 g Zn durch Ammoniak, Zusétzen von 8 cm3
0,5-n-Schwefelsédure und Auffiullen auf 300 cm3 Einleiten von
Schwefelwasserstoff bei 70° % h lang, Filtrieren nach 1h langem
Abstehen. Glihen des gewaschenen Niederschlages bei Rotglut
unter Zusatz von Schwefel im Rose-Tiegel im Wasserstoffstrom.
[Arch. Hemiju Farmacijn Zagreb 2 (1928) S. 127/36; nach Chem.
Zentralbl. 99 (1928) Bd. H, Nr. 19, S. 2045.]

Sauerstoff. Oskar Meyer: Ueber den heutigen Stand
der Bestimmung von Sauerstoff in Stahl und Eisen.
Uebersicht tber die Fortschritte durch die Durchbildung der
Sauerstoffbestimmung in den letzten Jahren, und zwar nach”den
Rickstands- und den Reduktionsverfahren. [Z. angew. Chem. 41
(1928) Nr. 48, S. 1273/6; Nr. 49, S. 1295/8.]

Erdalkalien. William T. Hall: Die Oxalatmethode zur
Trennung von Kalzium und Magnesium. Schrifttums-
lbersicht. Durch doppelte Fallung nach Fresenius oder einfache
nach Pickards bzw. Blasdale werden gute Ergebnisse erzielt,
wenn bei der letzten gentigend Ammoniumoxalat vorhanden ist.
Angaben lber Konzentrationsverhéltnisse. [J. Am. Chem.
Soc. 50 (1928) S. 2704/7; nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. H,
Nr. 25, S. 2669/70.]

M. Lemarchands: Quantitative Trennung von Barium
und Kalzium. Untersuchungen uberdie Ldslichkeitvon Barium-
sulfat in Wasser von 100°, Salzsaure von 100° und Kalzium-
chloridlésung. Der EinfluR der Salzsdure ist merklich, der der
Kalziumchloridldsung sehr gering. [Comptes rendus 187 (1928)
Nr. 15, S. 601/3.]

Kalium. A. Torstensen Dalsgaard: Ueber die Bestim-
mung des Kaliums als Kaliumperchlorat. Uebersicht lber
frihere Verfahren zur Bestimmung des Kaliums als Chlorat.
ZweckmaéBigste Arbeitsvorschrift. [Dansk Tidsskr. Farmaci 2
(1928) S. 257/73; nach Chem. Zentralbl. 99 (1928) Bd. 11, Nr. 21,
S. 2269/70.]

Sulfate. Z. Mindalew: Eine neue titrimetrische Be-
stimmungsart des lons S04". Bestimmung der Schwefel-
saure durch Titration mit Bleinitrat in Gegenwart von Jodkalium
als Indikator. Herstellung der Loésungen. EinfluR der Konzen-
tration der angewendeten Ldsungen sowie der Menge des zu-
gefugten Indikators. Ergebnisse. [Z. anal. Chem. 75 (1928)
Nr. 9/11, S. 392/5.]

S. Evans und S. G. Clarke: Ein neues Féallungsver-
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Waéarmemessung, MeRgerdte und Regler.

Temperaturmessung. Marcel Chopin: Nachpriufung eines
neuen Verfahrens zur Gastemperaturmessung. Be-
stimmung der Gastemperatur iber den Weg der Mengenmessung
und Nachprifung der Ergebnisse durch Messungen mit Thermo-
elementen. [Comptes rendus 187 (1928) Nr. 21, S. 935/7.]

Max Hartenheim: Das Strahlungspyrometer. Kurze
Beschreibung, Einrichtung, Theorie und Wirkungsweise. [Instru-
ments 1 (1928) Nr. 10, S. 443/4]

A. N. Otis: Die Entwicklung selbsttdtiger Tempe-
raturiberwachungseinrichtungen fir industrielle Heiz-
vorrichtungen.* Kurze Beschreibung der neueren Hilfsmittel.
Ruckwirkung auf die Gleichmé&Rigkeit der Werkstoffe, hohere

Gute, geringeren Ausfall und weniger Beanstandungen. [Fuels
Furn. 6 (1928) Nr. 10, S. 1387/94 u. 1398.]
Richard Rimbach: Die Temperaturmessung. Maéglich-

keiten der Temperaturmessung. Zusammenstellung der zur
industriellen Temperaturmessung geeigneten Einrichtungen und
ihrer Anwendungsbereiche. Begriffsbhestimmung der einzelnen
Pyrometerarten. [Instruments 1 (1928) Nr. 10, S. 439/42.]

Pyrometer zur Messung von Oberflachentempera-
turen. Beschreibung eines Pyrometers fir Sonderzwecke.
Thermoelement Kupfer-Konstantan. [Indian Textile J. 38
(1928) S. 378/9; Chem. Abstracts 22 (1928) Nr. 22, S. 4276.]

Hermann Schmidt: Die Messung von Gastemperaturen
bis 1500° in Strahlungsfeldern wechselnder Aniso-
tropie.* Weitere Aufgaben der Gastemperaturmessung. Aus-
dehnung des MeRbereichs bis zu 1500°. Messung bei Bestrahlung
des Thermoelementes durch heifere Wénde; Verbesserung der
Bauart des friheren Gaspyrometers; Messungen von Gas- und
Lufttemperaturen in den Kammern eines Siemens-Martin-Ofens.
Optische Gastemperaturmessung und -aufzeichnung. [Arch.
Eisenhiittenwes. 2 (1928/29) Nr. 5, S. 293/9 (Gr. B: Stahlw.-
Aussch. 154).]

Warmelbertragung. Franz Berger: Ueber die Berechnung
des TemperaturVerlaufes in einem Rechtkant beim
Abkuhlen und Erwédrmen.* [Z. angew. Math. Mech. 8 (1928)
Nr. 6, S. 479/88.]

L. Schiller: Untersuchungen zum W drmeubergangs-
problem.* Warmeilibergang zwischen einer Flissigkeit, die ein
Rohr durchstromt, und der Rohrwandung. [Z. angew. Math.
Mech. 8 (1928) Nr. 6, S. 453/4.]

Heizwertbestimmung. A. E. Stoppel und E. P. Harding:
Heizwertbestimmung von Kohle in vernickelten
Bomben. Schnellbestimmung des bei der Heizwertbestimmung
der Kohle durch die Bildung von Salpeter- und Schwefelsdure
gelésten Nickels. Korrekturen. Uebereinstimmung der so er-
mittelten Ergebnisse bis auf 0,3 % der in nicht korrodierbaren
Bomben ermittelten Heizwerte von Kohle mit Schwefelgehalten
bis zu 9 %. [Ind. Engg. Chem. 20 (1928) Nr. 11, S. 1214/8.]

Waérmetechnische Untersuchungen. W. E. Garner: Ueber
die Strahlung von Flammen. Betrachtungen uber die ge-
bundene und fiihlbare Wérme zur Kldarung der Vorgange bei der
Verbrennung. Die Strahlung der Kohlenoxydflamme und die
Rolle des Wasserstoffs bei der Verbrennung. [Ind. Engg. Chem. 20
(1928) Nr. 10, S. 1008/12.]

William Payman: Die ,normale“ Fortpflanzungsge-
schwindigkeit der Flammen in Gasgemischen.* Unter-
suchungen dber die Verbrennungsgeschwindigkeit eines Gas-Luft-
gemisches bei verschiedenen Gaszusammensetzungen und ver-
schiedenen Arten der Entziindung. [Ind. Engg. Chem. 20 (1928)
Nr. 10, S. 1026/32.]

Sonstiges. P. A. Petrow: Zur Frage der Bestimmung
der Abgasmenge und der LuftiberschufRzahl.* [Warme
51 (1928) Nr. 49, S. 893/5.]

Sonstige Mef3gerate und Regler.

Langen- und Flachenmesser. Akustischer Ferndehnungs-

messer.* Bauart Dr. Schafer. [Z. V. d. |. 72 (1928) Nr. 49,
S. 1810]
Druckmesser. Karl Lobbecke: Der EinfluR von Falsch-

luft in MeRleitungen und dem MeRgerdt bei Mengen-
und Druckmessungen von spezifisch leichten Gasen.*
EinfluR der Falschluft bei Mengenmessungen. Beispiele fir
Fehler. Schutzgasanlagen. Regler. Vermeidung explosibler Ge-
mische. [Feuerungstechn. 16 (1928) Nr. 23, S. 268/72.]

Zeit- und Geschwindigkeitsmesser. E. Horn: W irbelstrom -
tachometer.* Bauart Dr. Th. Horn. [Z.V d.l.72(1928) Nr. 49,
S. 1820.]
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Flissigkeitsmesser. Hans
messung im Dampfbetrieb.*
S. 951/5.]

Gas-, Luft-und Dampfmesser. Die Messung des W indes
beim Kuppelofen.* (. Waissenschaftliche Grundlagen der
Mengenmessung mit dem Venturi-Rohr und Staurand. Geréte
zur Aufzeichnung der Messungen. [Foundrv Trade J. 39 (1928)
Nr. 644, S. 451/2.]

M. Schaack: Ausfihrungsformen von hydraulischen
MeRapparaten fir Stromungs- Gasmessung.* [GasWasser-
fach 71 (1928) Nr. 47, S. 1137/43]

StrommefRgerdte. Georg Keinath: Neue Richtlinien fir
den Bau elektrischer MeRgerédte.* MeRBwerke. Steigerung
der mechanischen und elektrischen Betriebsfestigkeit. Riesen-
instrumente. [Z. V. d. I. 72 (1928) Nr. 49, S. 1784/90.]

Dichtemesser und Viskosimeter. S. Erk: Ueber die Hand-
habung des Englerschen Z&higkeitsmessers.* Be-
sprechung der Mengen- und Temperaturmessung bei Verwendung
des Englerschen Viskosimeters und deren EinfluB auf die Ergeb-
nisse. [Chem. Fabrik 1928, Nr. 51, S. 715/6; Chem.-Zg. 52 (1928)
Nr. 102, S. 995.]

Darstellungsverfahren. Richard Berger: Die Lochkarten-
maschinen.* [Z. V. d. |. 72 (1928) Ni. 49, S. 1799/1807.]

Fritz Schuster: Eine allgemeine Gas-Umrechnungs-
tafel.* [Gas Wasserfach 71 (1928) Nr. 44, S. 1070/1.]

Sonstiges. H. Lohmann und C. Sieber: Die elektrische
Ringrohrfernibertragung.* Widerstandsiibertragung mit
Hilfe eines Glas-Ringrohres, das den Widerstand eingeschlossen
enthdlt und halb mit Quecksilber gefullt ist. [Siemens-Z. 8 (1928)
Nr. 12, S. 716/25.]

Die neue Oelpriufeinrichtuns der Siemens & Halske
A.-G.* Prifeinrichtung fir Feststellung der elektrischen Durch-
schlagfestigkeit. [Siemens-Z. 8 (1928) Nr. 12, S. 743.]

0. SpieR: Der Spannungssucher.*
von Siemens & Halske gebauten Apparates, durch Abhéren die
Lage veideckt liegender Leitungen herauszufinden. [Siemens-Z. 8
(1928) Nr. 12, S. 741/3]

Baleke: Die Speisewasser -
[Wéarme 51 (1928) Nr. 52,

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Eisen und Stahl. Behdélter aus Stahl.* Hausbriefkasten,
Automaten, Blechpackungen, Flaschenkasten, Behalter fur das
Nahrungsmittelgewerbe, schwere Emballagen, TransportgeféRe.
[Stahl Gberall 1 (1928) Nr. 10, S. 1/20.]

Herbst: Das Stahlskelett im heutigen amerika-
nischen Hochhausbau.* [Stahlbau 1 (1928) Nr. 19, S. 231/2.]

E. Schneider: Ueber guBeiserne Fenster.* Verschiedene

Ausfiihrungsarten guBeiserner Fensterrahmen. Berechnung der
notwendigen Querschnitte und des Gewichtes der Rahmen.
[GieR.-Zg. 25 (1928) Nr. 24, S. 710/2.]

Beton und Eisenbeton. Fritz Emperger: Eisenbeton-
schwellen.* Beschreibung einer neuen Ausfiihrungsform, be-
stehend aus zwei keilformigen Auflagersticken und einem Ver-
bindungssteg. Holzunterlage und Holzdibel. Eisengewicht
8,6 kg, Betonmasse 911. [Beton Eisen 27 (1928) Nr. 23, S. 427/9.]

Schlaekenerzeugnisse. Walter Schafer: Ergebnisse der
vergleichenden Prifung von Schlackensteinen.* Ein-
fluR der Probenform auf die Druckfestigkeit der nach verschie-
denen Verfahren hergestellten Hochofenschlackensteine. Druck-
festigkeit nach der Normprobe, am herausgeschnittenen W iirfel
und Zylinder, am ganzen und halben Stein. EinfluB der Druck-
richtung und Probenhdhe. Notwendigkeit weiterer Unter-
suchungen. [Arch. Eisenhilttenwes. 2 (1928/29) Nr. 6, S. 363/6
(Gr.A: Schlackenaussch. 12); St.u. E. 48 (1928) Nr. 52, S. 1826.]

Sonstiges. Bericht Uber die Untersuchung von
StraBenstaubbindem itteln. Eignung von Kaliendlaugen,
Teeremulsionen, Erddlerzeugnissen und Endlaugen der Sulfit-
zellstoff-Fabriken zur Staubbindung. [Mitt. Studiengesellschaft
AutomobilstraBenbau 1928, Nr. 13 u. 14)]

Betriebswirtschaft und Industrieforschung.

Allgemeines. Friedrich v. Gottl-Ottlilienfeld, o. Professor
an der Universitdat, Honorar-Professor an der Technischen Hoch-
schule Berlin: Vom Sinn der Rationalisierung. Funf Ab-

handlungen. Mit einem Geleitwort von Carl Friedrich von Sie-
mens. Jena: Gustav Fischer 1929. (MJLL, 103 S.) 8°. 2 JLH.
(RKW-Verbdffentlichungen. [Hrsg. v.] Reichskuratorium fur Wirt-
schaftlichkeit. Nr. 31.) S BS

Bruno Rauecker: Dr.: Rationalisierung als Kultur-
faktor. Berlin (SW 41): Reimar Hobbing [1928]. (182 S.) 8°.
7 JLK, geb. 8 JUC. S BS

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 149152. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Betriebsfihrung. K. H. Fraenkel und W. Eekenberg: Hilfs-
mittel zur Betriebsiiberwaehung.* Hilfsmittel fur Zeit-
studien. Gerédte zur Ueberwachung von Originalbewegungen.
Bandschreiber.  Kreisschreiber.  Schaubildliche Instrumente.
[Masch.-B. 7 (1928) Nr. 18, S. 854/7; Nr. 22, S. 1052/9; Nr. 24,

S. 1157/64.]

Zeitstudien. Refa-Buch. Einfuhrung in die Arbeits-
zeitermittlung. Hrsg. vom Reichsausschul fir Arbeitszeit-
ermittlung. (Mit 32 Abb.) Berlin: Beuth-Verlag, G. m. b. H.,

1928. (50 S.) 4». Geb. 5 MM. S BS

Psychotechnik. Walther Schulz: Die Eichnungspsycho-
logie in der deutschen Berufsberatung. Entwicklung und
Aufgaben der Berufsberatung. Stellung und Aufgaben der Eig-
nungspsychologie in der Berufsberatung. Die Prifreihe des
Rheinischen Provinzialinstituts. Zusammenfassung. [Arch. Eisen-
huttenwes. 2 (1928/29) Nr. 6, S. 395/400 (Gr. F: Betriebsw.-
Aussch. 28).]

Arbeits- und Berufspsychologie. Unter Mitarbeit von
Prof. Dr. med. et phil. Paul Schilder [u. a.] hrsg. und mit einem
Vorwort versehen von Privatdozent Dr. Fritz Giese. Halle a. S.:
Carl Marhold 1928. (VH, 231 S.) 8°. 10 MM. (Handbuch der
Arbeitswissenschaft. Hrsg. von Privatdozent Dr. Fritz Giese.
Bd. 5: Objektspsychologie. T. 1)) S B5

Rudolf Schindler, Dr.: Das Problem der Berufsauslese
fir die Industrie. Jena: Gustav Fischer 1929. (VI, 62 S.) 8°.
150 MM. (RKW-Verdffentlichungen. [Hrsg. v.] Reichskura-
torium fur Wirtschaftlichkeit. Nr. 32.) 5 B5

Statistik. A. Schad: Die Verwendung des Lochkarten-
verfahrens in Industriebetrieben.* Die Mittel des Loch-
kartenverfahrens. Verwendung. Wairtschaftlichkeit. Kosten-
frage. [Betriebswirtsch. Rdsch. 5 (1928) Nr. 12, S. 225/30.]

Sonstiges. H. Euler: Ein optisches Verfahren zur weit
sichtbaren Darstellung von MeRgréRen.* [St. u. E. 48
(1928) Nr. 50, S. 1756/7.]

Wi irtschaftliches.

Allgemeines. Hermann Bente, Dr.: Organisierte Unw irt-
schaftlichkeit. Die 6konomische Gestalt verbeamteter Wirt-
schaft und ihre Wandlung im Zeitalter des gesamtwirtschaftlichen
Kapitalismus. Jena: Gustav Fischer 1929. (1X, 179 S.) 8°. 7 MM.

Die W irtschaft des Auslandes 1900 bis 1927. Bearb.
im Statistischen Reichsamt. Berlin (SW 61): Reimar Hobbing

1928. (I1X, 910 S.) 4°. 28 MM, geb. 30 MM. (Einzelschritten
zur Statistik des Deutschen Reichs. Nr. 5.) 5 BS

AuRenhandel. Philipp Rosenthal, Geheimrat h. c.:
Exportsteigerung — ein brennendes Problem. [Selbst-
verlag] (1928.) (23 S.) 4». = B =

Bergbau. W. Balz: Die Ruhrkohle und ihre Bedeutung
fir die deutsche Industrie. Anteil der Ruhrkohle an der
gesamtdeutschen Forderung. Inlandsabsatz. Ausfuhr. Ruhr-
kohle als Verbraucher und Arbeitgeber. Die Ruhrkohle im Ver-
kehr. [Ruhr Rhein 9 (1928) Nr. 51, S. 1735/42.]

Die Manganerz-Konzessionen von Tschiaturi
(Kaukasus). [St. u. E. 48 (1928) Nr. 50, S. 1766/7.]

Einzeluntersuchungen. Sogemeier: Ernste Sorgen unserer
6ffentlichen Finanzwirtschaft. Notwendigkeit von Spar-
malnahmen, Abbau der Steuern, steuerlichen Gleichstellung der
freien Wirtschaft mit den Betrieben der offentlichen Hand.
[Ruhr Rhein 10 (1929) Nr. 1, S. 11/4]

Aufbau und Entwicklungsméglichkeiten der euro-
pdischen Elektrizitats Wirtschaft. Hrsg. von der Wirtschaft-
lichen Abteilung des Bankhauses Schwarz, Goldschmidt & Co.,
Berlin. Wissenschaftliche Mitarbeiter: Prof. Dr. Dr. Walther
Windel, Techn. Hochschule Berlin, und i$)tpl.=;gng. Carl Th.
Kromer, Kraftiibertragungswerke Rheinfelden, Baden. (Mit Abb.
und Karten.) [Minchen: R. Oldenbourg i. Komm.] (1928.)
(511, 20 S.) 8°. Geb. 20 MM. " S B =

Auslandsanleihen und Reparationen. Auslandskredit
und Volkswirtschaft. Die Beratungsstelle fur Auslandskredit —
Reparationen und Wechselkurse. Wissenschaftliche Abhand-
lungen von Dr. Hermann Haas, Dr. Rolf Ott und Dr. Wilhelm
Holzmann. Mit einem Vorwort von Prof. Dr. Adolf Weber.
Jena: Gustav Fischer 1929. (X, 256 S.) 8°. 11 MM. (Minchener

Volkswirtschaftliche Studien. N. F. Hrsg. von Walther Lotz,
Jakob Strieder [u. a.]. H. 7) 3 B —
Eisenindustrie. Labouriau: Brasiliens Eisenindustrie.

[Boletim de Instituto de Engenharia Nr. 34 (1927) S. 49/62;
vgl. St. u. E. 48 (1928) Nr. 51, S. 1806.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

49. Jahrg. Nr. 5.

Leonidoff: Der Kampf um die Eisenerze Nord-
afrikas. Schweden, Englander, Franzosen sind heute die wich-
tigsten Wettbewerber um die Erze Nordafrikas. Besonders
wichtig ist die Frage fiir England, das sich daher sehr um die Erze
in Spanisch-Marokko bemiiht. AuBerdem sehr rithrig Schweden
in FranzO3isch-Marokko und Algier. Verbindung Gréngesberg-

Lothringen. [Wirtschaftsdienst 13 (1928) Nr. 48, S. 1972/4)]
Preise. Preise in Frankreich fir Koks, Kohle,
GieRerei-Roheisen, Handelsstabeisen, Héam atit, Fer-
romangan, Ferrosilizium, Kntuppel, Nickelbleche,
Bandeisen und Trdger.* Bildliche Darstellung. [Usine 38
(1929) Nr. 1, S. 9 u. 11]
Preise in Frankreich fir Schienen, Walzdraht,

Grob-, Fein- und verzinkte Bleche, Bandeisen, Schrot
1913, 1927, 1928.* Bildliche Darstellungen. [Usine 38 (1929)
Nr. 2, S. 9 u. 11]

Verbénde. 25 Jahre Arbeitgeber-Verband der Eisen-
und Metallindustrie von Remscheid und Umgegend,
(e. V.). (Mit Vorwort von Dr. Legers.) (Mit Abb.) Remscheid
(1928): Hermann Krumm. (61 S.) 4°. 3 B3

Wirtschaftsgebiete. Hubert Hermanns: Wo steht Frank-
reichs Eisen- und Stahlindustrie heute?* Entwicklung
der franzosischen Eisen- und Stahlindustrie wéahrend der Kriegs-
und Nachkriegszeit. Statistische Angaben tber die Férderung von
Kohle und Erz, die Rohstoffversorgung allgemein sowie die Er-
zeugung von Koks, Eisen und Stahl. Zahl und Kopfleistung der
Arbeiter; die sozialen Aufgaben des Comité des Forges de France.
Entwicklung der Kraftwirtschaft. Ueber die Anlagen der
Firma Schneider in Le Creusot, Société Francaise des Con-
structions Babcock & Wilcox in Paris und P. Girod in Ugine.
[GieR.-Zg. 25 (1928) Nr. 20, S. 591/5; Nr. 21, S. 621/8; Nr. 22,
S. 650/5.]

Max Schlenker: Organisatorische Gemeinschaftsar-
beit der deutschen und 0Osterreichischen W irtschaft.
Untersuchung, unter welchen Voraussetzungen und auf welchen
Gebieten die organisatorischen Verbindungen der deutschen und
Osterreichischen Industrie gefordert werden kénnen. [Ruhr Rhein
9 (1928) Nr. 47, S. 1608/11.]

Handbuch der W idrttembergischen W irtschaft.
Hrsg.: Dr. jur. Arthur Katz-Foerstner. Mit 171 Abb., 10 Karten-
skizzen u. 4 Kunstbeilagen. Berlin-Halensee : Deutscher Handels-
und Industrie-Verlag, G. m. b. H., 1928. (VI, 226 S.) 4°. 20 M*tl,.
geb. 25 MM. — Inhalt: (Einleitung) Wesen und Aufbau der
wirttembergischen W irtschaft; Verkehrswesen; Exportindu-
strien Wirttembergs; Industriegruppen (darunter, S. 37/70, die
Metallindustrie); Bank- und Versichervmgswesen; GroR- und
Einzelhandel; Land- und Forstwirtschaft. 3 B5

Willy Giesewell, Dr.: Die W irtschaft Schlesiens in
statistischen Bildern. Hrsg. vom Bund schlesischer Indu-
rieller, e. V., in Hirschberg i. R. Bearb. auf Grund des auf der
Deutschen Gartenbau- und Schlesischen Gewerbeausstellung
Liegnitz 1927 in der gewerbe-wissenschaftlichen Abteilung ge-
zeigten Materials. Berlin (SW 61): Reimar Hobbing (1928).
(23 S., 96 Taf.) 4°. 45 MM. SB!

Carl von Neufeldt-Schoeller: Die volkswirtschaftliche
Bedeutung der Eisenproduktion im neuen Bundes-
staat Oesterreich. Freiburg i. d. Schweiz 1927: Hermann
Hodel. (140 S.) 8°. — Freiburg i. d. Schweiz (Universitat),
Staatswissenschaftl. Diss. S BS

Zusammenschlisse. Schulz-Mehrin: Die Betriebsgemein-
schaft, eine neue Form des produktionswirtschaft-
lichen Zusammenschlusses. Die Fabriken verpachten ihre
Betriebe an eine von ihnen gebildete Gemeinschaft, der auch der
Verkauf der Erzeugnisse Ubertragen wird. [Masch.-B. 8 (1929)

Nr. 1, S. 7/8.]
Verkehr.
Sonstiges. Deutscher Reichspost-Kalender 1929
Hrsg. mit Unterstiitzung des Reichspostministeriums. Leipzig

(C 1, Goethestr. 6): Konkordia-Verlag. 4°. [AbreiRkalender.]
4 MM. — Der Kalender gibt auf 157 Blattern mit guten Bildern
und kurzem erlauterndem Text einen vielseitigen Einblick in die
verschiedensten Tatigkeitsgebiete der Reichspost, und zwar so-
wohl in ihren &uBeren Verkehr (Kraftomnibusse, Flugzeuge,
Rundfunk usw.), als auch in ihren inneren Betrieb mit seiner
immer weiter ausgestalteten Verwendung von mechanischen
Einrichtungen. Statistische Angaben und schaubildliche Dar-
stellungen schildern die Leistungen im Reichspost- und Tele-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe S. 149/52. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle. ]
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graphenverkehr. Ansichten von Postgebauden, Erholungsheimen
fur die Stephansjinger und &hnliche Darstellungen vervollstan-

digen das Ganze. 3 B3
Soziales.

Allgemeines. E. v. Borsig: Grundsétzliche Fragen der

deutschen Sozialpolitik. Unsere Hauptaufgabe ist, mit

allen Mitteln*zu einem Ausgleich des zur Zeit noch vorliegenden
MiRverhéltnisses zwischen Verbrauch und Kapitalbildung zu
kommen. [Arbeitgeber 19 (1929) Xr. 1, S. 3 7.]

M. Schlenker: Der Arbeitskampf in der GrofReisen-
industrie. 1l1. HI. [St. u. E. 4S (192S) Xr. 4$, S. 1701/4;
Xr. 50, S. 1744/9.]

Handwdrterbuch der Arbeitswissenschaft. Unter
Mitwirkung von 280 Fachleuten des In- und Auslandes hrsg. von
Privatdozent Dr. Fritz Giese. Halle a. d. S.: Carl Marhold. 8* —
Lfg. 9: Italien — Konservierungstechnik. 1928. (Spalte 2561
bis 2880.) 9JIM. 3 B3

Rudolf Béhmer, ehemals Bezirksamtmann in Luderitzbucht:
Der Erbe der Enterbten. Minchen: J. F. Lehmanns Verlag
1928. (258 S.) 8». 5MM, geb. 6,50ME. 3 B=

Alois Egger: Die Belastung der deutschen W irtschaft
durch die Sozialversicherung. Mit 4 Abb. im Text. Jena:
Gustav Fischer 1929. (VH, 290 S.) 8«. 14 MM. 3 B3

Arbeitszeit. M[ax] Schlenker: Der Achtstundentag,
seine Durchfihrung in den Reichsbetrieben? Die Ein-
fuhrung der reinen 4S-Arbeitsstunden-Woehe wirde bei den
Hoheitsverwaltungen des Reiches zu verhdngnisvollen Folgen
fur Wirtschaft und Volk fihren. [Ruhr Rhein 9 (1928) Xr. 50.
S. 1697/1700.]

Arbeiterfrage. M aterialien zur Arbeitnehmerbe-
wegung. Berlin: Fr. Zillessen (Heinrich Beenken), Dezember
1928. (84 S.) 88. (Schriften der Vereinigung der Deutschen
Arbeitgeberverbande. H. 17.) 3 B3

Léhne. A. Heinrichsbauer: Der Eisenkonflikt in seinem
grundsétzlichen Charakter. Die augenblickliche wirtschaft-
liche Lage. Verkehrtheiten der Lohnpolitik. Fehler des Schlich-
tungswesens. Der Staat als Partei. Gleichgiltigkeit der &ffent-
lichen Meinung. Die sozialpolitischen Auswirkungen des Kampfes.
Umgestaltung der deutschen Wirtschaftsverfassung ? Eisenkampf
und Politik. [Ruhr Rhein 10 (1929) Xr. 1, S. 15 22.]

Unfallverhiitung. 25jahriges Bestehen des Deutschen
Arbeitsschutz-Museums. [Reichsarb. 8 (1928) Xr. 35,
S. HI 221'3]

Hans Freund: Unfélle als Folgen von ..Fehlleistungen*®
im Sinne der Psvchoanalvse. [Masch.-B. 7 (1928) Xr. 24,
S. 1164 5]

W. Oldemeyer: Die Gefahren deselektrischen Stromes.
[Reichsarb. 8 (j928) Xr. 35, S. m 225/9.]

R. Sachs: Der Film im Dienste der Unfallverhiitung.
[Reichsarb. 8 (1928) Xr. 35, S. HI 229/31]

Sack: Unfalle durch fehlerhafte
[Reichsarb. 8 (1928) Xr. 35, S. Ill 223 5]

Ludwig TeiBl: Ermidung und Arbeitszeit als Unfall-
veranlassung.* Erwiderung zu obiger Arbeit. [Reichsarb. 8
(1928) Xr. 35. S. IH 231/7.] ~

Gewerbekrankheiten. Max Grinewald: Die gesundheits-
schadigende Wirkung giftiger Gase und Dampfe. An-
zeichen und Verlauf einer Vergiftung durch verschiedene Gase
und Gegenmittel. [Metall Erz 26 (1929) Xr. 1, S. 17/8.]

Versicherungswesen. Gerhard Wérner: Die soziale und
private Unfall- und Haftpflichtversicherung im indu-
striellen Betriebe.* Der versicherte Personenkreis in der
sozialen Unfallversicherung. Die versicherten Gefahren in der
sozialen Unfallversicherung. Soziale und private Unfallversiche-
rung. Einwirkung der sozialen Unfallversicherung auf den Be-
trieb. Unfallverhiitung. Die Leistungen der privaten Unfallver-
sicherung. Betriebshaftpflichtversicherung. [Techn. Wirtsch. 21
(1928) Nr. 12, S. 338/43]

Die deutsche Sozialversicherung
einem Geleitwort von K. Kumpmann.)
Baedeker 1929. (2 BI., 158 S.) 8°. 8 MM. (Schriftenreihe der
Arbeitsgemeinschaft der Niederrheinischen Verwaltungsaka-
demien. H. 2.) — Die Schrift gibt eine umfassende Uebersicht
Uber alle Zweige der heutigen Sozialversicherung (Kranken-, In-
validen-, Angestellten-, Alters-, Unfall- und Arbeitslosen-Versiche-
rung), ihre wirtschaftlichen Grundlagen, Einrichtungen und
Leistungen, ihre jiingste Entwicklung und ihre Zukunftsaufgaben.

Hammerstiele.*

seit 1914. (Mit
Essen-Ruhr: G. D.
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Die Mitarbeiter, die sich in abgeschlossenen Einzeiabhandlungen
auRern, sind fuhrende Personlichkeiten der Wissenschaft und der
Versicherungspraxis. 3 B —

Bildung und Unterricht.

E. Gentilhomme: Ein Beitrag zur
[Werkst.-Techn. 22 (1928)

Arbeiterausbildung.
Ausbildung der Werkmeister.
Xr. 23, S. 645/8.]

W. Klecha: Der Meister.
S. 64850.]

M. Leiding: W erkmeistergedanken {ber das Werk-
meisterproblem. Zuschriften von Leiding, Ludwig, Fischer.
[Werkst.-Techn. 22 (1928) Xr. 23, S. 650/2.]

Hans Rupp: Versuche mit Anlernibungen.* [Tech-
nische Erziehung 3 (1928) Xr. 10, S. 99 100; Xr. 11, S. 112 4]

Peter Dehen, Dr. der Philosophie und Schreinermeister:
Die deutschen Industrie werkschulen in wohlfahrts-,
wirtschafts- und bildungsgeschichtlicher Beleuchtung.
Minchen (Xeuturmstr. 2a): Graphische Kunstanstalt A. Huber
1928. (X11. 300 S.) 8«. Geb. 9MM. 3 BS

Hochschulausbildung.  Kessner: Die Ausbildung von
GieBereiingenieuren an der Technischen Hochschule
Karlsruhe. Vorschlag der Ausbildung von GieBereiingenieuren
aufder Grundlage des Maschinenbaus. Erdrterung uber die Wich-
tigkeit hittenmdannischer und maschinentechnischer Kenntnisse
fir den GieRereibetrieb. [GieR. 16 (1929) Xr. 1, S. 1/6.]

Friedrich Meyenberg: Ausbildung der Ingenieure an
den Technischen Hochschulen. Bedeutung des Unter-
richts in den BetriebsWissenschaften als Grundlage eines kritischen
Berichtes Uber die Dresdener Hochschultagung. [Masch.-B. 8
(1929) Xr. 1, S. 36.]

Sonstiges. Dehning: Die Sorge um den Betriebsinge-
nieur. [Technische Erziehung 3 (192S) Xr. 12, S. 121 2]

Deutsche Werkstudenten in Amerika. Bericht Uber
die Leverkusener Tagung der aus Amerika zurtickgekehrten
W erkstudenten, 7./8. Juni 1928. Hrsg. von der Wirtschaftshilfe
der deutschen Studentenschaft. Berlin und Leipzig: Walter de
Gruyter £ Co. 192$. (XV. 118 S.) 8. 5MM. — (Schriftenreihe
des Studentenwerk. Zeitschrift der studentischen Selbsthilfe-

[Werkst.-Techn. 22 (1928) Xr. 23,

arbeit. Hrsg. von der Wirtschaftshilfe der deutschen Studenten-

schaft. H. 1.) 3 B3
Sonstiges.

Die Vortrdge auf dem internationalen GieRerei-

kongreBin Barcelona. Auszige aus den Vortrdgen L. Thomas:
Verbesserung der Betriebsmethoden zwecks Verbilligung; V.
Prever: Technisch-wissenschaftliche Organisation der GieRereien;
J. Coll-Soriano: Schnelle Berechnung der Selbstkosten von GuB-
eisen; J. Cannameras-Gonzalo: Die Notwendigkeit der Formsand-
prifung; G. Masson und H. Compere: Ueber Formsandprifung;
R. Moldenke: Neuzeitliches GuReisen und seine Verbesserung;
A. G. Soto: Ueber moderne GuBstiicke von hoher Festigkeit; A.
Everest: Das Nickel im GuBeisen; R. Bazant: Mikroskopische
Studien tber den KinfInR von Phosphor auf das Geflige von
geglihtem Eisen; Dresden und S. H. Stoffel: Versuche uber die
Adhésion von in GuBeisen eingegossenen Stédben; Joaquin Ferrer
Figueras: Die Warmebilanz des Kuppelofens; Antonio Lafont:
Die Herstellung von GuBeisen mit Stahlzusatz in Spanien; C.
Lely: Bemerkungen iber einen neuen Ofen zum GiefRen besonders
kleiner Stiucke in den Stahlwerken: A. Portevin: Die Kontrolle
der Fertigung in der GielRerei; Augustin Plana: Die Untersuchung
von GuReisen; Cesar Derrano: Vorschldge fiir Materialprifung;
José Serrat y Bonastre: Das Verhdltnis der Biegefestigkeit zur
Zerreilfestigkeit von guBeisernen Probestadben; Isidro Sans
Darnis: Probestabe fiir Nichteisenmetalle; E. Llamas del Toro:
Bericht Uber den gegenwartigen Stand der Prufverfahren zur
Bestimmung des Gesamtkohlenstoffs in den Eisenerzeugnissen;
J. M. Espafia: Terminologie im GielRereiwesen. [GieR. 16 (1929)
Xr. 1, S. 6/11; Xr. 2, S. 40/4.]

Ueber die Tatigkeit des Vereins deutscher Eisen-
hiuttenleute im Jahre 1928. [St. u. E. 48 (1928) Nr. 52
S. 1809 24.]

Fritz Goederitz: GielRereierzeugnisse auf der Inter-
nationalen Automobil- und Motorradausstellung, Ber-
lin 1928. Kurze Uebersicht Gber die auf der Ausstellung ver-
tretenen GieRereifirmen. GieBtechnisch bemerkenswerte Stlicke,
insbesondere aus Leichtmetall. [GieB.-Zg. 25 (19°S) \r 23.
S. 669 73] "

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe S. 149i52. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Patentbericht.

49. Jahrg. Nr. 5.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen).
(Patentblatt Nr. 4 vom 24. Januar 1929.)

KIl. 7a, Gr. 12, H 111 402. Vorrichtung zum Warmwalzen
von Metallen und Legierungen. Dr. Wilhelm Hammer, Frei-
burg i. Br.

Kl. 7a, Gr. 17, A 51 134. Vorrichtung zum Vorholen des
Werkstlickes bei Pilgerschrittwalzwerken. Demag, A.-G., Duis-
burg.

Kl. 7a, Gr. 22, A 53 357. Walzwerk, bei welchem eine oder
mehrere Arbeitswalzen in einem ausschwenkbaren Korper ge-

lagert sind. iSr.-igng. @ i). Gustav Asbeck, Disseldorf-Rath,
Wahlerstr. 34.
KIl. 7a, Gr. 23, G 72650. Walzenanstellvorrichtung fir

Walzwerke. Andreas Grotkamp, Neunkirchen (Saar).

Kl. 7a, Gr. 24, A 53 836; Zus. z. Pat. 466 307. Sténder-
rollenantrieb bei Walzwerksrollgdngen. 5)r.»3ng. 6- I). Gustav
Asbeck, Disseldorf-Rath, Wahlerstr. 34.

KI. 7a, Gr. 24, S 87 433. Steuerung fir den Antrieb von
Maschinen, die im Umkehrbetrieb arbeiten. Siemens-Sehuckert-
werke, A.-G., Berlin-Siemensstadt.

KI. 7a, Gr. 27, Q 1563. Hubrinne mit lose laufenden Gleit-
rollen. Bruno Quast, Mettfelder Str.5, und Friedrich Lomberg,
Walter-Rathenau-Str. 9, Rodenkirchen b. Kdln.

KIl. 10a, Gr. 7, S 74 778. Koksofen mit Nebenprodukten-
gewinnung. Semet-Solvay Company, New York.

KI. 10a, Gr. 11, O 16 539. Verfahren zum Fillen von Koks-
ofenkammern. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H., Bochum,
Christstr. 9.

KI. 10a, Gr. 12, H 113 242. Vorrichtung zur Betétigung der
AnpreBschrauben bei selbstdichtenden Koksofentiiren. Hohen-
zollern, A.-G. fiur Lokomotivbau, Disseldorf-Grafenberg.

KI. 10a, Gr. 17, K 104 294. Koksfiihrungsschild. $r.*3;ng.
($. ). Heinrich Koppers, Essen, Moltkestr. 29.

KI. 12e, Gr. 2, M 102 803. Staubfénger, bei welchem das
Abscheiden des Staubes aus einem Gasstrom mittels Fangrinnen,
Fangschaufeln oder ahnlicher Fangorgane geschieht. Arno Miller,
Leipzig-SchleuRig, Brockhausstr. 15.

Kl. 12e, Gr. 6, M 104 299. Mit querverlaufenden Auffang-
schlitzen fir das Abscheidegut versehene Niederschlagselektrode
fur elektrische Gasreiniger. Metallgesellschaft, A.-G., Frankfurt
a. M., Bockenheimer Anlage 45.

KI. 12e, Gr. 5, M 105 533. Verfahren zur Ahreinigung von
endlosen, draht- oder bandférmigen, Gber Rollen gefiihrten Aus-
stromelektroden elektrischer Gasreiniger.  Metallgesellschaft,
A.-G., Frankfurt a. M., Bockenheimer Anlage 45.

Kl. 18c¢c, Gr. 9, G 66 508; Zus. z. Pat. 454 609. Glihofen zum
Blankglihen unter LuftabschluB nach Patent 454 609, bei dem der
Untersatz zur Aufnahme des Glihgutes an einem Deckel be-
festigt ist. Heinrich Grunewald, Hilchenbach.

KI. 24 a, Gr. 22, B 134597. Rostfeuerung fir Flammrohr-
kessel mit Drallfihrung der Flammgase. Karl Béhme, Senften-
berg (N.-L.), Kalauer Str. 10.

Kl. 24c, Gr. 1, G 65856. Verfahren zur unmittelbaren
Regeneration der Warmeenergie von Verbrennungsgasen bei
Feuerungen. Ernst Griinewald, Barmen-Wichlinghausen, Herzog-
platz 4.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
‘(Fatentblatt.Nr. 4 vom 24)Januar 1929.)
KI. 10a, Nr. 1059%612. ReinigungsVorrichtung fiir Koks-
ofentliren. Dr. C. Otto & Comp., G.m. b. H., Bochum, Christstr. 9.

KI. 10a, Nr. 1059 924. Druckschraube, insbesondere fii
Koksofentiiren, deren Dichtungsrahmen o. dgl. Hermann Jo seph
Limberg, Essen, Olgastr. 3.

KIl. 10a, Nr. 1060 145. Koksofentirdichtung. Hermann
Joseph Limberg, Essen, Olgastr. 3.
KIl. 10a, Nr. 1060 161. Koksofentiir mit Dichtung durch

einen Druckrahmen.| Hermann Joseph Limberg, Essen, Olgastr. 3.
KI. 18 a, Nr. 1059 511. Panzeranordnung bei Blasformen fir
Industrie-, inshesondere Hochdfen. Dango &Dienenthal, Siegen i.W.
KI. 18 a, Nr. 1059 891. HeiRwindschieber fiir Hochofen-
winderhitzer u. dgl. mit eingesetzten GuBsticken. Joseph Czmok,
Bremen, Dr.-Wiegand-Str. 11.

i) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tageaber bei

an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und Ein-
prucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

8

KI. 18¢c, Nr. 1060 140. Geschweilte oder nahtlos gezogene
Glihbehalter. Theodor Lammine, Kd&ln-Mulheim, Dusseldorfer

Str. 41.
Deutsche Reichspatente.

KI. 31 ¢, Gr. 10, Nr. 466 145, vom 22. Februar 1927; ausge-
geben im 1. Oktober 1928. Mannesmannréhren-W erke in
Disseldorf. GieBplatte
zum gleichméaBigen Fillen
von gruppenweise angeord-
neten Blockformen durch
steigenden GuR.

Jede Gruppe von Block-
formen wird mit einem
Kanalsystem durch einen
zu den Formen zentral
liegenden Verzweigungs-
punkt gespeist, und die zur Speisung der Blockgruppen dienenden
Verteilungsleitungen a sind in einer wagerechten Ebene unter-
halb der Kanalsysteme b angeordnet.

Kl. 31 C, Gr. 18, Nr. 466 146, vom 28. Mai 1926; ausgegeben
am 1. Oktober 1928. Gelsenkirchener Bergwerks-Akt.-
Ges., Abteilung Schalke, in Gelsenkirchen. Verfahren
zur Herstellung von Dauerformenfur SchleuderguB.

Eine eiserne Dauerfoim wird nach dem SchleuderguBver-
fahren mit einer GuReisenschicht von geeigneter Stdrke ausge-
gossen und bis in die Nahe ihres urspriinglichen Durchmessers
ausgebohrt.

KI. 31 ¢, Gr. 28, Nr. 466 148, vom 10. April 1927; ausgegeben
am 2. Oktober 1928. Demag, Akt.- Ges.,in Duisburg. MasseJ
form-Trommel zur Her-
stellung von Masselformen
in SandgieBbetten.

Am Umfange der
Trommel a sind pendelnd
aufgehdngte Formenstem-
pel b, ¢ angeordnet, die
beider Vorwartshewegung
der Trommel (ber das
Sandbett sich vom Augen-
blicke des Eindringens
in den Sand bis zum Aus-
heben nur in senkrechter
Richtung bewegen. Zu diesem Zweck sind die Stempel mit
Lenkrollen versehen, die in einer Kurvenbahn rollen.

KI1.31C, Gr.31,Nr.466149,
vom 3. August 1926; ausge-
geben am 2. Oktober 1928.
Alfred Pretsch in D iissel-
dorf. Vorrichtung zum Ent-
fernen von Dauerkernen aus
reihenweise in senkrechter Lage
gegossenen Hohlkorpern.
Die Dauerkerne a sind an
ihren unteren Enden durch
ein Brickenstiick verbunden
und werden aus den auf einer
gemeinsamen Unterlage b stehenden Formen durch einen an dem
Briuckenstick angreifenden Antrieb nach unten abgezogen.

KI. 31 b, Gr. 14, Nr. 466 238, vom 29. Juni 1926; ausgegeben
am 3. Oktober 1928. Svend Dyhr in Berlin-Charlottenburg.
Ruttelformmaschine mit selbsttatiger Sperrvorrich-
tung gegen vorzeitiges Einlassen des Druck-
mittels.

Bei Riuttelformmaschinen mit ausfahrbarer
PreBvorrichtung und gemeinschaftlicher Steuerung
fir Rattelung und Pressung besteht die Sperr-
vorrichtung aus einem Hebel b, der durch eine
vom Laufrad a des PreBstiickes betdtigte Druck-
vorrichtung in Form eines abgefederten Kolbens ¢
angehoben wird, wenn das PreBstick in die
Arbeitslage eingefahren ist und den Handhebel
dadurch fiir das Steuerorgan freigibt; dieser wird
ausgefahrenem Querhaupt von dem
unter Federdruck stehenden Kolben c selbsttatig in die den
Handhebel des Steuerorgans sperrende Stellung gedriickt.
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Statistisches.
Kohlenfénierunz des Deutschen Reiches im Monat Dezember 1928- .
Dezember 1925 Jtnimr bis Dezember 1928
Pref- PreRkohlen
Hrhebangsbezirke Stein- Braun- kohlen  PreRBkohlen Stan- Braun- o PreRkohlen.
Kkohlen Kohl Koks aus aus Braun- Vinr e Taocr s aas
onfen Stein- kohlen kohlen esn- Braun-
kohlen knhlen kohlen
s t t t t t s t t t
Oberbergamtshezirk:
Breslau. Vlederschlesien 483 375 942 110 84 082 9084 194 957 5704 456 10 764 376 365 915 153 320 2 463 361
3reslao, Oberschlesien 1543 177 — 132654 22 522 — 19 697 991 — 1440 570 331 446 —
Kalle b 066 6 643 631" 5490 1494 202 65 751 78 851 194 — 60 541 13139 55
Clausthal 45 789 340 334 8629 9 109 20673 555 35») 2 324 301 101 719 107 106 235 229
Dortmund 3456 099" — 2178 511 64 — U0 011 752 — 27 794 786 3 142 690 —
Bonn ohne iaargeciet 904 382%) 4071 636 258 781 44 685 912 068 10 674 684 47 975 736 2 836 652 534 973 11181 432
PreuBe_n ohne Saargebiet 11 468 888 11397 711 2662 657 317 954 2621 9«» 146 709 984 140 416 107 33 139 642 4 330 675 33079 077
Vorjahr. s 13 ST4 457 11923 285 2881507 399 888 2559 159 149 432 814 126 659 956 31 589 «308 4 391 684 30 033 292
Becnnspektiorscezira
mVpinffc-an. . — 107 033 — — — — 1273 939 — — —
Bavreuth — »4 311 — _ 3193 — 701345 — — 49 829
\mherg — 64 043 - _ 13 087 - 733 180 _ - 153 643
Zweibrucke- i 50 _ _ - _ 1429 _ _ _ _
Baren ohne Saargebiet 50 225 387 16 280 1429 2 708 464 — 203 473
Vorjahr s 171 264 136 — — 4408 2502 931 — —
Bergamtshezirk:
7w_ickan_ 168 512 - 20 000 3192 — 1975 935 — 228 T4« 36 132 —
Sroilberg i. E 144 652 — — 1650 _ 1 745 542 — — 13 685 —
D r_esq en 26 497 171082 — 1433 10 410 321 195 1873 399 — 12 661 133 910
Leipzig. — 839 725 — — 244 550 - 10 060 886 — — 3 230 380
Sachsgn R 339 661 1010 307 20 000 6 275 254 960 4042 672 11 334 285 228 746 68 478 3 364 89
Vorjahr 352 238 963 665 13 295 4 235 250 201 4032 153 10 753 967 225 393 52003 3068 679
Baden, — — — 26 976 — — — — 400 807 —
nmnTippr — 468 S31 — — 218 798 — 5647 712 — — 2718 179
Hesse" ., — 44 554 — 6076 116 — 4-37 138" — 84 818 2 MS
rbAnnsrhwpig — 378 287 - — 54 970 — 4013 895 - - 735 560
\"ha_lk . — 78 957 — —_— 3910 — 1040 558 — — 55 251
Uebriges Deutschland 10 260 — 42 548 2176 — 121 729 — 494 T906) 23 201 —
Deutsches Reich (ohne Saar-
gebiet) e 11 SIS S59 14104 534 2725205 359 457 3170034 150 375814 166 224159®) 33 863 175> 4 306 980 40 158 478
Deutsches Reich (ohne Saar-
gebiet) 1927 .. 13 238 400 14 132 518 2939 459 450 258 3107 287 153 595 443 150 852 085 32 266 203 4368 511 36 459 237
Deutsches Reich (jetziger
Gebietsnmfang ohne Saar-
gebiet) 1913 .. 11 320 534 7448 631 2438438 411170 1730057 140 753 158 37 228 «070 31 667 515 6 490 300 21 376 744
Deutsches Reich (alter Ge-
bietsumfang) 1913 15 599 694 7 448 631 2674 950 441 605 1730057 190 109 440 87 233 084 34 630 403 6 392 510 21 376 744
*) Nach.J"chsanzeiger** >'r. 20 vom 2-L Januar 1929. — *) Davon entfallen auf iis Bnhrsebiet rechrsriiemisci. 8 29413 t. — ~ Davcn Enhrgeciet
linksrheinisch 430 49» t- — *) Davon aas Gruben Links der Elbe 4103 191 t. — *) EinschlieBlich der Berichtigungen aas den Vcrmcraren.
Der Eisenerzbergbau PreuRens im 3. Vierteljahr 1928
Be- Verwertbhare, absatzfahige Forderung an Absatz
) triebene Beschéf- an- Brauneisen- zasamme" berech berech-
Oberbergazntsbeairke tigte  ganerz Stein bis 30 % irpat- Bot. oM rech-  eter
and Wirtschaftsgebiete L Beamte ober eisen eisen-  Stigen berech- Menge Vin.
i i *sS 1S 30% . . . iusen- tsen-
(preui. Anteil) und  PO%  Gber stein stein Menge Eisen- inhalt gaa-
-2, Arbeiter gan 139 139 inhalt inhalt
=0 t t t t t t t t t t t
Breslau ..o tioo2 359 - - — — 28563 8 563 4268 8 458 4221
Halle i 93 — 23 223 — — — 23 223 2322 21234 2123 424
Clausthal......cccoovvennns 9 — 1830 i — — 393 109 — — — 393 109 119 501 368 474 111989 5889
Davyn entfallen a. d.
a) Harzer Bezirk
b) Subherzyniscken

Bezirk (Peine.

Salzgitter) . . . 6 1751 383156 388156 117573 364 833 110569 5 690
Dortmund . . 4 277 [ 5802 i 133 156%) 6091 1881 5935 1823 124
Bonn . . . 89 2 11153 63 20 279 45111 493678 179 224 1310«) 739 665 264106 651 699 253951 34278

Davon entfallen a. d.

*) Siegerlander-

W iederSpateisen-

stein-Bezirk . S3 1 3152 213 10424 492926 15426 517 989 1SO 672 444331 175 483 30 366
b) Sassauisch-Ober-

hessiscAen fLahn-

und DiB-j Bezirk 47 | 2 654 63 1977 34 637 1752 153094 1319 192 383 75085 139 338 79 043 1729
c) Taunus - Huns -

rick-Bezirk . . 4 347 18 089 - 19 704 28 793 S 349 26 530 3425 1533
d) Waldeck-Sauer-

lander Bezirk
Zusammen in PreuBen .

3. Vierteljahr 1928 104 4 13 712 63 20 279 467 245 193 67¢ 179 357 10029 1170 651 392078 1055 800 374107 40 715
2. Vierteljahr 1928 110 4 14164 85 17 913 454 1>*>  *37 393 85" 10044 1146 360 381615 1080 618 373189 42 664
1. Vierteljahr 1928 112 6 14 749 4 23 458 475 55¢) 336 304 179 200 11705 1246 221 413 724 1188 593 417 020 48 549
Zus. L bis 3.Vierteljahr

1928 . 109 5 14208 152 61650 1396 863 15*7373 525414 31778 3563232 1187417 3325011 1164 31« 131 928

*) Z.Bei*wes.PttoB. 76(193%) S. A 75. — *) Darunter rim | Tfn.nililnndiin TITIf Timrim i

liin—

nt — 49 1facutaeasM t.
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Die Saarkohlenférderung im November 1928.

Nach der Statistik der franzdsischen Bergwerksverwaltung
betrug die Kohlenfdrderung des Saargebiets im November 1928
insgesamt 1085 470 t; davon entfallen auf die staatlichen
Gruben 1044 406 t und auf die Grube Frankenholz 41 064 t.
Die durchschnittliche Tagesleistung betrug bei 23.74 Arbe.ts-
tagen 45729 t. Von der Kohlenférderung wurden 87 077 t in den
eigenen Werken verbraucht, 25 911 t an die Bergarbeiter geliefert
und 32 078 t den Kokereien zugefiihrt sowie 996 875 t zum Ver-
kauf und Versand gebracht. Die Haldenbestdnde verminderten
sich um 56 471 t. Insgesamt waren am Ende des Berichtsmonats
219 091 t Kohle und 5193 t Koks auf Halde gestiirzt. In den eige-
nen angegliederten Betrieben wurden im November 1928 22 883 t
Koks hergestellt. Die Belegschaft betrug einschlieRlich der
Beamten 63 156 Mann. Die durchschnittliche Tagesleistung der
Arbeiter unter und Uber Tage belief sich auf 834 kg.

Die Roheisen- und FluBstahlgewinnung des Saargebietes im Jahre
1928.

Nach den statistischen Erhebungen der Fachgruppe der Eisen

schaffenden Industrie im Saargebiet stellte sich die Roheisen-

und FluRstahlgewinnung des Saargebietes im Jahre 1928 wie folgt:

Stand der Hochofen

Lei-
In Aus- Zum _
1928 Vor- Belt_?ieb Ge- besse_rlljjsng Anblasen f;;;lgnkgesit
handen befind- dampft befind-  fertig- in 24 h
lich lich stehend t
Januar 30 25 3 2 5625
Februar . 31 25 — 5 1 5745
Marz . . 31 26 _ 4 1 5745
April . . 31 26 — 4 1 5745
. Mai . .. 31 26 — 4 1 5745
Junio L. 31 26 — 4 1 5745
Pauli ... 31 25 1 4 1 5845
| August 31 26 - 4 1 5845
September 31 26 — 4 1 5845
Oktober . 31 26 - 3 5845
November 31 27 - 3 1 5970
| Dezember 31 26 — 4 1 5970
Roheisengewinnung
GieBerei- | GuBwaren Thomas- Roheisen
1928 roheisen | L ELCJPIH]QI_ rohelsen insgesamt
t 1 t t t
Januar . 18 620 137 520 156 140
i Februar. 17 830 132 881 150 711
Marz . 20 000 148 752 168 752
1April . 16 400 139 275 155 675
Mai . . 17 000 146 742 163 742
Juni . . 16 600 140 600 157 200
Juli . . 17 060 143 392 160 452
August . 17 170 143 820 160 990
Septemb. 16 200 141 901 158 101
j Oktober. 17 500 151 593 169 093
Novem b. 17 050 151 573 168 623
Dezemb. 17 150 149 555 166 705
Insges. 208 580 1727 604 1936 184
FluBstahlgewinnung
Rohblocke Stahlgu
FluR-
192 Thomas- S28J- Elektro- ba- S-tah_l
928 stahl «9 stanl  sischer S2UT¢ geI:;mt
t t t t t t
Januar 127 630 39 763 1257 524 169 174
Februar 127 102 37 020 1099 521 165 742
' Marz 139 489 41 301 1066 554 182 410
j April 121 720 38 128 1093 458 161 399
| Mai . . . 128 174 40 621 986 518 170 299
Juni. 128 230 41 752 1195 634 171 811
Juli . . . 130060 41 418 1103 511 173 092
August 130 762 42 331 1047 531 174 671
Septemb. 120 340 40 073 1054 524 161 991
Oktober . 142 138 45 771 1112 568 189 589
November ~RR 733 40 143 1053 507 x)178 436
Dezemb.. 129 000 43 931 1018 488 174 437
Insgesamt 1561 378 492 2522) 13083 6338 2073 051

2) Berichtigte Zahlen.  z) Darunter 11567 t Elektrostahl.

Statistische-?.

49. Jahrg. Nr. 5.

Die Leistung der Walzwerke im Saargebiet im Jahre 19281).

Ganzes
Okt. Nov. Dez. Jahr
1928
t t t t
Halbzeug, zum Absatz bestimmt . 213292 11361 11571 174704
Eisenbahnoberbaustoffe........... 22114 17211 18716 210673
Formeisen (iiber 80 mm Hohe) und Uni-
VEISAIBISEN  ooovvvvvvveesceeeeeesesssssssininns 21502 25681 22939 283 409
Stabeisen und kleines Formeisen unter
44336 39849 45057 483 228
11816 11393 13218 121879
W al1ZdTah b 15328 16093 14589 169 268
Grob-, Mittel-, Feinbleche und WeiR-

bleche 17 349 15576 13649 183 500
Bohren [gewalzt, nahtlose und ge-

SChWEIBLED) ..ocovvervvecccccrens 6795 6478 6117 74730
Rollendes Eisenbahnzeug.. — — — —
Schmiedestiicke.............. 460 354 501 4138
Andere Fertigerzeugnisse.. 187  — 1258

Insgesamt 2153 179 143 996 1146 357 1706 787

1) Nach den statistischen Erhebungen der Fachgruppe der Eisen schaffenden
Industrie im Saargebiet.
2 Berichtigte Zahlen.

Belgiens Bergwerks- und Huttenindustrie im Dezember 1928.

November Dezember  Ganzes Jahr
1928 1928 1928

Kohlenférderung 2327 730 2174 710 27 635 630
Kokserzeugung.... 499 410 515 420 5 926 600
Brikettherstellung 172 050 167 910 1952 890
Hochéfen im Betrie
M ONALS . 56 56
Erzeugung an:

Roheisen.... 331 470 345 280 3885 320

FluRstahl 330 310 323 480 3820 540

StahlguB... 9 800 9 840 113 560

Fertigerzeug 290 430 287 790 3373 380

SchweiBstahlfertigerze 16 070 13 470 173 720

Spaniens AuBenhandel im Jahre 19271).
Einfuhr Ausfuhr
Gegenstand 19269 1927 1926 1927
t t t t

Mineralische Brennstoffe . . 875867 2004 799 162 190 21637
Koks 88 601 208 049 885 95
Briket 47 740 59 471 — 751
Eisenerz 250 1805 1856975 4757549
Manganerz. 2452 3268 35 340 80 204
Eisenu.Eisenwaren aller Art 171 767 218 892 1706 481

darunter:
Roheisen u. Eisenlegierungen 6 427 20 474 152 9
Alteisen s 57 128 101 664 22 297
Rohstahl und Halbzeug 20 411 17 340 — 9
Stabeisen 17 173 24 005 3 12
Schienen 6 799 6 568 1 1
Bleche 18 372 16 358 12 15
W eiBblech 3711 7 363 — 44
Draht... 4471 3824 — 3
Rohren 8 163 7621 — 3
Bandeisen 2489 1774 — 1
Achsen und 4 930 3626 — 6

Von der Eisenerzausfuhr gingen u. a. nach: den Niederlanden
1337038 t, die hochstwahrscheinlich zum groBten Teil fir
Deutschland bestimmt sind, GroBbritannien 2 442 3541, Deutsch-
land 675936 t, Frankreich 218 573 t, den Vereinigten Staaten
21 310t und Belgien 42 736 t.

Polens AuBenhandel im Jahre 19273).

Einfuhr Ausfuhr
1926 1927 1926 1927
t t t t

Kohle 41 305 60 143 14281 061 11094 507
Koks 63 346 168 906 124 226 120 579
Braunkoh — 11 10 —
Briketts 17 561 18 053 31 396 10 958
Eisenerz 203 355 588 164 82 744 91 500
Roheisen... 2197 8 516 8 656 11 275
Eisenlegierungen ... 2287 9 168 7522 6 493
Yorgewalzte Blocke, Luppen

USW......... 362 1560 2 255 65 1
Schienen 3507 6 651 683 12 781
Stab- und Formeisen . 7214 8 487 18 593 38 762
Eisen- u. Stahlbleche, darunter

WeiBbleche, verzinkteBleche

[V N 5619 10128 26 401 62 806
Eisen- und Stahldraht . . . 361 715 2 250 2835
Rohren aus Eisen u. Stabi . 3871 2278 26 528 39 123

1) Nach Comité des Forges de France, Bull. 4071 (1928).
2) Teilweise berichtigte Zahlen.

3) Nach Comité des Forges de France, Bull. Nr. 4069 (1928).
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Weltgewinnung an Roheisen und Rohstahl in den Jahren 1927
und 1928.

Die von uns verdffentlichten Zahlen tber die Roheisen- und
Rohstahlgewinnung RufBlands fur die Jahre 1926/27 und 1927/281)
bleiben nach einer Mitteilung der Handelsvertretung der U. d. S.
S. R. in Deutschland hinter der Wirklichkeit zuriick. Auf Grund
der Statistik des Obersten Volkswirtschaftsrates werden uns
folgende Zahlen genannt:

Roheisenerzeugung Rohstahlerzeugung
in 1000 t
1927/28

3280

1926/27
2961

1926/27
3592

1927/28
4153

Die Roheisen- und Stahlerzeugung der Vereinigten Staaten im
Dezember 19282).

Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten hatte
im Monat Dezember 1928 gegeniiber dem Vormonat eine Zunahme
um 66 171 t, arbeitstdglich dagegen eine Abnahme um 1476 t zu
verzeichnen. Die Zahl der im Betrieb befindlichen Hochéfen nahm
im Berichtsmonat um 3 zu; insgesamt waren 197 von 335 vorhan-
denen Hochofen oder 58,8 % im Betrieb. Im einzelnen stellte
sich die Roheisenerzeugung, verglichen mit der des Vormonats,
wie folgt:

Nov. 19283) Dez. 1928
(in t zu 1000 kg)

1 Gesamterzeugung.....coenveneeieenae 3357 530 3423 701
darunter Ferromangan u. Spiegeleisen 39 432 35 094
Arbeitstagliche Erzeugung.............. 111 917 110 441

2. Anteil der Stahlwerksgesellschaften. 2 714536 2 726 287

3. Zahl der Hochodfen ..., 337 335
davon im FeUET . e 194 197

Insgesamt wurden nach den Ermittlungen der ,,Iron Trade
Review® im abgelaufenen Jahre 38 437 049 t Roheisen erzeugt
gegen 36 869 738t im Jahre 1927 und 39 726 556 t im Jahre 1926.
Die arbeitstagliche Erzeugung bezifferte sich im Jahresdurch-
schnitt 1928 auf 105019 t gegen 101 013 t im Jahre 1927 und
108 840 t im Jahre 1926.

Unter Zugrundelegung einer vom American Iron and Steel
Institute zum 31. Dezember 1926 ermittelten Erzeugungsmaglich-
keit an Roheisen von rd. 52 201 500 t fir 1927 und zum 31. Dezem-
ber 1927 von rd. 50399400 t fiir 1928 stellte sich die tatséchliche
Roheisenerzeugung im Vergleich zur Leistungsfahigkeit wie folgt:

*) Vgl. St. u. E. 49 (1929) S. 25. — 2) Nach Iron Trade
Rev. 84 (1929) S. 168 u. 174. — 3) Berichtigte Zahlen.
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1927 1928 1927 1928

% % % %

Januar 71,2 67,8 Juli . . .. 67,7 73,2
Februar . 74,7 73,6 August . 67,6 74,4

Marz 79,8 76,1 September . 65,9 75,2

April 81,2 78,0 Oktober 64,5 79,3

Mai 77,7 78,3 November . 63,0 81,1

Juni 73.2 76,0 Dezember 61,8 80,2

Die Stahlherstellung nahm im Berichtsmonat gegenuber
dem Vormonat um 247 849 t oder 5,7 % ab. Nach den Berichten
der dem ,,American Iron and Steel Institute“ angeschlossenen
Gesellschaften, die 94,68 % der gesamten amerikanischen Roh-
stahlerzeugung vertreten, wurden im Dezember von diesen Ge-
sellschaften 3 862 642 t FluRstahl hergestellt gegen 4 097 305 t im
Vormonat. Die Gesamterzeugung der Vereinigten Staaten ist
auf 4079 681 (November 4 327 530) t oder bei 25 (26) Arbeits-
tagen auf téglich 163 187 (166 443) t zu schétzen und betrdagt
damit etwa 85,20 % der Leistungsfahigkeit der Stahlwerke.

Im Dezember 1928, verglichen mit dem vorhergehenden
Monat und den einzelnen Monaten des Jahres 1927, wurden fol-
gende Mengen Stahl erzeugt:

Dem ,American Iron and
Steel Institute“ ange-
schlossene Gesellschaften

Geschatzte Leistung
samtlicher Stahlwerks-

(94,68 % der Rohstahl- gesellschaften
erzeugung)
27 1927 1928
(in t zu 1000 kg)
Januar 3645 133 3839457 3850 512 4 055 193
Februar 3 666 457 3891 376 3873 039 4 110 029
Miérz 4362 063 4336004 4607836 4579640
April 3969705 4138855 4193372 4371414
Mai 3892680 4043253 4 112007 4270 441
Juni . ... 3362 107 3 600 539 3551 539 3802 851
Juli 3081 764 3 666 538 3 255401 3872 558
August 3364934 4019485 3554526 4 245 337
September 3144037 3989763 3321 183 4213944
Oktober 3 189 638 4 471 033 3369 353 4 722 257
November 3007 590 4097 305 3 177 047 4 327 530
Dezember 3054 207 3862 642 3226 292 4 079 681

Nach der obigen Zusammenstellung wurden in den Vereinigten
Staaten im Jahre 1928 insgesamt 50 650 875 t Rohstahl erzeugt
gegen 44092 107 t im Vorjahre. Arbeitstaglich durchschnittlich
belief sich die Erzeugung des Berichtsjahres auf 162 865 t gegen
141 776 t im Jahre 1927. Im Jahresdurchschnitt waren die Werke
zu 85,03 % ihrer Leistungsfahigkeit beschéftigt. Der hochste Be-
schéftigungsgrad war im Oktober mit 91,32 %, der niedrigste im
Juni mit 76,37 % zu verzeichnen.

Wirtschaftliche Rundschau.

Das Urteil des Reichsarbeitsgerichtes im Eisenkampf.

Die Berufung des Arbeitgeberverbandes fiir den Bezirk der
Nordwestlichen Gruppe gegen das Urteil des Landesarbeits-
gerichtes Duisburg vom 24. November 19281) ist am 22. Januar
vor dem Reichsarbeitsgericht als der hochsten entscheidenden
Stelle verhandelt worden. Das Reichsarbeitsgericht fallte nach
mehr als vierstiindiger Beratung folgendes Urteil:

Das Urteil des Landesarbeitsgerichtes Duisburg vom 24.
November 1928 wird aufgehoben. Die Berufung der Beklagten
gegen das Urteil des Arbeitsgerichtes Duisburg vom 12. No-
vember 1928 wird mit der MaRgabe zuriickgewiesen, daB die
Entscheidung folgenden W ortlaut hat:

Der in der Streitsache der Parteien ergangene und fiir ver-
bindlicherklarte Schiedsspruch vom 26. Oktober 1928 ist nichtig.
Die Kosten des Rechtsstreites werden den Beklagten auferlegt.

In der Begriindung hei3t es u. a.:

Den Grund, daB der Schiedsspruch ein auf der Stimme des
Schlichters beruhender, also nicht von der Schlichtungskammer
erlassener Spruch sei, hat das Reichsarbeitsgericbt nicht als
durchschlagend erachtet. Es legt mit dem Landesarbeitsgericht
den Paragraphen 21, Abs. 5, Satz 4 der Ausfihrungsverordnung
dahin aus, daB, wenn eine Mehrheit nicht zu erzielen war, der
Schlichter mit seiner Stimme den Ausschlag geben kann, auch
dann, wenn er mit seiner Meinung allein steht. Es erachtet
aber diese Ausfihrungsbestimmung als mit dem Paragraphen 5,
Absatz 4, Satz 1 der Schlichtungsverordnung in Widerspruch
stehend und durch die Verordnung des Reichsarbeitsministers
zur Ausfiihrungsbestimmung nicht gedeckt, weil der Paragraph
eine Entscheidung der Schlichtungskammer, also eine Willens-
bildung dieser Kammer voraussetzt.

* Siehe St. u. E. 48 (1928) S. 1703.

Dem Nichtigkeitsgrund, daR der Schiedsspruch in den noch
geltenden Rahmentarifvertragjvom 16. Mai 1927 eingegriffen
und dessen Bestimmungen abgeédndert hat, hat das Reichs-
arbeitsgericht stattgegeben. Es nimmt einen Einbruch in den
Rahmentarifvertrag 11, HI durch Ziffer 1 des Schiedsspruches
und einen Einbruch in H, 1und Il des Rahmentarifvertrages
durch Ziffer 2 des Schiedsspruches an.

Das Reichsarbeitsgericht miRbilligt die Auffassung des
Berufungsgerichtes, wonach die Schlichtungsbehdrden be-
fahigt seien, in bestehende Tarifvertrage einzugreifen, sofern sie
im hdheren staatlichen Interesse zur Herbeifiihrung des Arbeits-
friedens geboten erscheinen und erachtet als schlichtungsféhige
Sachen nur einen Gesamtinteressenstreit Uber Gegensténde,
die nicht bereits durch Vertrdage rechtlich bindend gere-
gelt sind.

Eine praktische Bedeutung fur die Lohn egelung kommt dem
Urteilsspruch nicht mehr zu, da sich beide Parteien der Ent-
scheidung Severings von vornherein vorbehaltlos unterworfen
hatten. Um so hoher ist daflr seine rechtliche und sittliche
Wi ichtigkeit einzuschatzen.

Das oberste deutsche Gericht, das in seiner Besetzung mit
drei Berufs- und zwei Laienrichtern volle Unparteilichkeit gewahr-
leistet, hat mit allen jenen von verantwortungsloser Seite gegen
die Unternehmer geschleuderten und von einer kritiklosen Menge
aufgegriffenen Anwirfen aufgerdumt, die Arbeitgeber hatten
einen Tarifbruch begangen, sie hédtten gegen die Staatsautoritéat
gekampft und sie hatten das Schlichtungswesen beseitigen wollen.
Ausdriicklich hat das Reichsarbeitsgericht anerkannt, daB der
Schlichter allein keinen Schiedsspruch fallen kann, sondern daR
hierfir eine Willensbildung der Schlichtungskammer nétig ist;
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ausdriucklich hat es anerkannt, dal der Joettensche Schiedsspruch
in einen bestehenden Tarifvertrag eingegriffen hat, und hat die
Auffassung bestatigt, dal jeder Einbruch in einen bestehenden
Tarifvertrag einen Schiedsspruch nichtig macht und daf die
Gerichte befugt sind, die Schiedsspriiche daraufhin nachzuprifen,
ob ein Einbruch vorliegt. Der Standpunkt der Arbeitgeber in
diesen Fragen hat sich mithin als vdllig berechtigt erwiesen,
Schiedsspruch und damit auch Verbindlichkeitserklarung sind
nichtig gewesen und ein Tarifvertrag ist daher nicht zustande ge-
kommen. Wenn sich die Unternehmer gegen einen Staatsakt zur
Wehr gesetzt haben, dessen Giltigkeit ihnen von Anfang an hdchst
zweifelhaft erschienen war, so ist das ihr gutes Recht gewesen und
der Vorwurf von einem Angriff auf die Staatsautoritat fallt auf
die zurlick, die ihn erhoben haben, in erster Reihe auf den Reichs-
arbeitsminister Wissell. Er hat durch seine kurzsichtige, aus
Parteileidenschaft geborene Stellungnahme im Arbeitskampfe
dem Ansehen des Staates in Wahrheit starken Abbruch getan,
statt in Ansehung seines hohen Amtes in erster Reihe dafir ein-
zutreten, dall dem Staate sein Charakter als unparteiische oder
besser als Uberparteiliche Stelle bewahrt blieb. Wissell hat es
anscheinend nicht fir notig befunden, die ihm vor der Verbind-
licherklarung wohl bekannten rechtlichen Einwéande der Unter-
nehmer nachzupriifen, er hat sie einfach beiseite geschoben.
Niemand wird bestreiten kénnen, daf8 sich in dieser Haltung des
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49. Jahrg. Nr. 5.

Reichsarbeitsministers ein ungewd&hnlicher Mangel an \ erant-
wortungsgefiuhl bekundet.

Auch Severing, der ,unparteiische Schlichter”, ist durch das
Urteil des Reichsarbeitsgerichtes bloRgestellt. Severing hat
sich bekanntlich bemuRigt gefiihlt, den Unternehmern gegeniber
den Schulmeister zu spielen und ihnen fir ihre ,,UnbotmaRigkeit
eine ,,padagogische Lektion* zu erteilen, indem er den Joetten-
schen Schiedsspruch fiir den Dezember in Kraft setzte. Wir
haben bereits an dieser Stelle unsere Verwunderung dariiber aus-
gedriickt, dal der Minister nicht eine etwaige spétere Desavou-
ierung durch das Reichsarbeitsgericht befiirchtet habe, als er sich
zu diesem Schlag ins Gesichtder ArbeitgeberschaftentschloR. Der
Schlag ist jetzt mit verdoppelter Wucht auf Severing und die von
ihm vertretenen Machte zurickgefallen. Wissell und Severing
haben einseitig fir eine Partei, fir ihre Partei, Stellung genommen
und zu deren Gunsten ihre Autoritat eingesetzt. Was aber sagt
die 6ffentliche Meinung dazu ? Sie hat diese Vorgange verzeichnet.
Wi irdirfen das heute nach all den schweren Vorwirfen, die in einem
Teil der Presse erhoben worden sind, mit Genugtuung feststellen.
Esherrschtheute in weiten Kreisen Klarheit dartber, daB das Ver-
halten der Burokratie des Reichsarbeitsministeriums wie auch
die kleinliche Geste Severings — um ein Wort Talleyrands zu ge-
brauchen — schlimmer als ein Verbrechen war, namlich eine
Dummbheit.

Reparationsagent und Eisenbahnkommissar zur Lage der Reichsbahn.

Die letzten’Berichte des Eisenbahnkommissars vom 2. Dezem-
ber und des Generalagenten fiir Reparationszahlungen vom 22.
Dezember 19281) verdienen in Ansehung der kommenden End-
regelung der Reparationsfrage besondere Beachtung. Es er-
scheint daher zweckmé&Big und notwendig, den Inhalt der beiden
Berichte in seinen wesentlichsten Punkten zu kennzeichnen und
zu diesen oder jenen Ergebnissen — soweit wir sie fur bedenklich
oder auch abwegig halten — Stellung zu nehmen. Allerdings
lag dem Verfasser beim AbschluB dieser Zeilen der Bericht des
Eisenbahnkommissars noch nicht vollstandig im Wortlaut, aber
doch in einem zusammenfassenden Auszuge vor, der zur ersten
Wirdigung der Darlegungen schon gentigen dirfte.

Eine der wichtigsten Fragen ist die der Tragfahigkeit der
gegenwartigen Reparationsbelastung fir die Reichshahn.
Hierzu fuhrt der Eisenbahnkommissar u. a. aus, daR im Jahre
1927 die Personalausgaben 51,8 % der Gesamteinnahmen aus-
gemacht héatten. Fur sdchliche Aufwendungen seien 30,7 % aus-
gegeben worden, wahrend der reine Betriebsiiberschuf 17,5 %
betragen habe. Hiervon seien nur 11,7 % fur den Dienst der
Reparationsschuldverschreibungen beansprucht worden.  Die
Personalausgaben im letzten Vorkriegsjahr hatten dagegen 44 %,
die sachlichen Ausgaben 28 % betragen. Der Rest von 28 % ware
Betriebsiberschull gewesen. An die Stelle des Dienstes der durch
die Inflation verschwundenen fritheren Schulden sei nunmehr der
Dienst der Reparationsschuldverschreibungen getreten. Diesel
Dienst umfasse nur 2,4 % des Kapitals und sei daher als eine
vollkommen verniinftige Belastung zu tragen. Aus einem weiteren
Vergleich der Kapitalverpflichtungen der Deutschen Reichsbahn
mit den Zahlungen, welche die auslandischen Bahnen fir ihren
Schuldendienst und ihre Gewinnanteile zu bewirken haben, zieht
der Kommissar den SchluB, daR die Deutsche Reichsbhahn-
Gesellschaft verhéltnismaBig wenig belastet sei.

Der Generalagent fiir Reparationszahlungen vertritt auf
Grund des Berichts des Eisenbahnkommissars folgenden Stand-
punkt:

»Der Jahresoericht des Eisenbabnkommissars verzeichnet die vor-
laufigen Ergebnisse der BetriebsfUhrnng der Gesellschaft wahrend der
ersten neun Monate des Kalenderjahres 1928. Er weist darauf hin, daB
das Jahr 1928 sich durch gréBere Stabilitdat in der Produktion kenn-
zeichnet, und daB die Zunahme der Einkiinfte der Eisenbahn nicht im
gleichen Tempo angedauert hat. Nichtsdestoweniger lagen die Verein-
nahmungen aus dem Guterverkehr wéhrend des Zeitraumes Januar bis
September 1928 um 2,1 % hoher als die fiir die entsprechende Zeitspanne
von 1927, wahrend die Ertragnisse aus dem Personenverkehrin den gleichen
Monaten 6,6 % hoher waren als 1927, und die sich auf 3844 Mill. JIM
beziffernden Gesamteinnahmen fiir die ersten neun Monate von 1928
wiesen eine Steigerung von 3,1 % im Vergleich mit dem namlichen Zeit-
raum von 1927 auf. Die Verausgabungen fir Betriebszwecke erreichten
wahrend der ersten neun Monate von 1928 eine Gesamtsumme von 3218
Mill. und tberschritten um 9,5 % die der ersten neun Monate von 1927,
und zwar hauptséchlich infolge der Erhéhung der Ausgaben auf Personal-
konto, welche sich nach Veranschlagung der Gesellschaft fir das volle
Jahr 1928 allein auf 436 Mill. beziffern wird . . . Die Betriebszahl der
Deutschen Reichsbahn-Gesellschaft, welche im Jahre 1925 85,13 %, 1926
81,06 % und 1927 82,53 % betragen hat, hat sich bisher im Jahre 1928
auf 83,7 % gestellt.

Im vierten Planjahr hat der von der Reichsbahn-Gesellschaft fiir den
Dienst ihrer Reparationsschuldverschreibungen zu zahlende Betrag seinen

") Vgl. St. u. E. 49 (1929) S. 109/13.

Héchststand von 660 Mill. JIM. erreicht, die sich aus Verzinsung zum Satze
von 5% und Tilgung zum Satze von 1 % auf die im Namen und Interesse
der Glaubigermachte von dem Treuhdnder fir die deutschen Eisenhahn-
obligationen in Verwahrung gehaltene Gesamtmasse von 11 Milliarden
Eisenbahnobligationen zusammensetzen. Die Gesellschaft hat wahrend
des ganzen Jahres ihre Verpflichtungen piinktlich erfiillt. Sie hat weiterhin
fir das Reich die Befdrderungssteuer eingehoben, aus deren Aufkommen
290 Mill. JIM im Jahr an den Generalagenten regelméRig gezahlt sind.
Der Saldo des Aufkommens der Befdérderungssteuer in Hohe von etwa
314 Mill. JIM ist an die Reicbsregierung ausgezahlt worden. Wie der
Kommissar bemerkt, nimmt der Dienst der Reparationsobligationen die
Stelle der friheren Kapitalschuld der Gesellschaft ein, welche im Gefolge-
der Inflation verschwunden ist. Die besagten Dienst auf seinem Hochst-
stand bezeichnende Summe von 660 Mill. im Jahr wird im Geschéaftsjahr
1928, wie der Kommissar hervorhebt, 12,8 % des veranschlagten Gesamt-
einkommens von 5160 Mill. oder den Gegenwert von Zinsen auf das Kapital
der Gesellschaft zum Satze von etwa 2,4 % ausmachen.

Wahrend der letzten verflossenen sechs Monate bat die Deutsche
Reichsbahn-Gesellschaft, teilweise dank der weiterhin erfolgten Tarif-
erhohungen sowie auch dank der allméhlichen Einsetzung einer vervoll-
kommneten Finanzkontrolle, eine wesentliche Verbesserung ihrer Finanz-
lage zu erzielen vermocht, und die Entwicklung ihres Betriebes als Ganzes
bestatigt vollauf die im vorigen Bericht ausgesprochene Ansicht, daB die
Deutsche Reichsbahn-Gesellschaft durch die von ihr erzielten Ergebnisse
bisher reichlich den Beweis dafir erbracht hat, daR sie, falls sie eine vor-
sichtige Finanzpolitik befolgt und falls die der Reichsregierung vorbehaltenen
Rechte der Ueberwachung und Kontrolle nicht so ausgelibt werden, daR
ihre Fahigkeit zur Erzielung eines angemessenen und verniinftigen Ertrags
aus ihrem Kapital beeintrachtigt wird, durchaus dazu in der Lage
ist, die volle Jahreslast fir den Dienst ihrer Reparations-
schuldverschreibungen zu tragen “

Diese SchluBfolgerungen erscheinen uns verfehlt und tberdies
keineswegs ausreichend begriindet. Denn es sind viele Ueber-
legungen ganz oder z. T. unbericksichtigt geblieben, die nach
unserem Daflrhalten deutlich erkennen lassen, daR das Reichs-
bahnunternehmen die Reparationslast, wie sie jetzt geregelt ist,
nicht zu tragen in der Lage ist. Vielleicht handelt es sich hier aber
Uberhaupt mehr um eine rein politische Zweckfeststellung als um
ein sachliches Prifungsergebnis. Wir empfinden in dieser Hinsicht
namlich deutlich politische Zusammenhange und gewisse Rick-
sichtnahmen des Reparationsagenten und Eisenbahnkommissars
auf die bevorstehenden Verhandlungen tiber die Endregelung der
Reparationsfrage. Vielleicht konnte man auch von den beiden
auslandischen Herren kaum erwarten, dal sie die Reparations-
belastung der Reichsbahn als zu hoch oder doch wenigstens in
dieser oder jener Richtung als bedenklich bezeichneten. Dal
sie aber im Gegenteil deutlich die Belastung als nicht zu hoch
erklart haben, muR AnlaB geben, auf folgende Gesichtspunkte
mit aller Deutlichkeit hinzuweisen, die u. E. erst ein wirklich
sachliches Prufungsergebnis ermdéglichen kdnnen:

Schon die Gutachter, die vor'Jahren der Dawes-Gesetz-
gebung die Unterlagen fiir die Eisenbahnbelastung geliefert
haben, sind zum Teil von irrigen, zum Teil von unzureichenden
Voraussetzungen ausgegangen. Sie haben etwa gesagt: Bei
einem Anlagekapital der Reichsbahn von 26 Milliarden 1 Milli-
arde UeberschuB herauszuwirtschaften, bedeutet nur eine sehr
geringe Verzinsung des Anlagekapitals. Das misse mindestens
_von einem anstandigen gewerblichen Unternehmen verlangt
[werden. Auch vor dem Kriege hétten die deutschen Bahnen
,mit leichter Mihe* ungefahr 1 Milliarde jahrlich heraus-
gewirtschaftet, obwohl damals nach dem ,,verkehrten“ Grund-
satz gearbeitet worden ware, zunéchst auf die Hebung der W irt-
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schaft zu achten und dann erst auf die Erzielung von Ueber-
sehiissen. Wenn die Reichsbahn eine Jahreseinnahme von
4 Milliarden (heute bekanntlich iber 5 Milliarden) habe, so geniige
schon die Erzielung einer Betriebszahl vonjJO (d. h. von 100JLK
Einnahme bei 80JLK Ausgabe) vollstdndig dazu, um den
UeberschuB zu erzielen, der zur Deckung der Reparationsschuld
notwendig sei

Man ersieht daraus, daB sich die auslandischen Gutachter
schon damals in ungefahr denselben Gedankengédngen bewegt
haben, wie wir siejjetzt wieder vorfinden. Auf dem gekenn-
zeichneten Vergleich mit der Vorkriegszeit, den der Generalagent
in anderen Zusammenhdngen uUbrigens nicht angestellt wissen
will, beruht in erster Linie die Hohender heutigen Dawes-Belastung
der Reichshahn. Gerade dieser Vergleich ist aber grundsétzlich
aus folgenden Grinden falsch:

1. Vor dem Kriege stand Deutschland im Zeichen einer
innerlich gesunden und ;bliihenden Wirtschaft. Unsere heutige
Wi irtschaft befindet sich dagegen in sehr schwerem Kampf um
ihr Dasein.

2. Gute Wirtschaftsjahre sind immer gute Eisenbahnjahre
gewesen. Die Lage der Reichsbahn ist vollkommen abhangig
von der jeweiligen Wirtschaftslage. Es ist ein Unding, bei
solchen zwanglaufigen Beziehungen der Reichsbahn eine in
ihrer Hohe gleichbleibende Belastung aufzuerlegen, also
ganzlich unabhéngig von der jeweiligen Wirtschafts- und
Finanzlage des Unternehmens. Schon in den Jahren vor dem
Kriege, in denen fast durchweg eine Aufwértsentwicklung
unserer wirtschaftlichen Lage festzustellen war, schwankte die
Rente der deutschen Eisenbahnen zwischen 4,6 und 6,3 %.
Um so falscher ist es, bei der heutigen, vollig ungeklarten Lage
und weiteren Entwicklung unserer Wirtschaft eine feste Be-
lastung des Reichsbahnunternehmens zu wahlen

3. Ein Vergleich mit den .VorkriegsVerhaltnissen ist auch
deswegen nicht am Platze, weil die Deutsche Reichsbahn-
Gesellschaft durch die Gebietsverluste Deutschlands infolge
der Friedensdiktate sehr wichtige UeberschulRbezirke verloren
hat. Geht man von den Verkehrszahlen des Jahres|1913 aus,
dann bedeutet allein der Ausfall der elsaB-lothringischen und
saarlandischen Bahnen fur die deutschen Eisenbahnen einen
Verlust von 9853 Mill. tkm oder von 58 Mill. t beforderter Gter.
Hinsichtlich der tkm handelt es sich hier um einen Ausfall von
rd. 15% und hinsichtlich der befdérderten Tonnen um einen
Ausfall von rd. 11 % des Gesamtverkehrs!

4. Hinzu kommt noch, daR die (Eisenbahnen in der Nach-
kriegszeit mit ganz besonderen Schwierigkeiten zu k&mpfen
haben, die in der Vorkriegszeit nicht oder kaum bestanden.
Es sei nur verwiesen auf den seit dem Kriege sehr verstarkten
Wettbewerb des Kraftwagens und Flugzeuges, der schon bisher
fir die Reichsbahn zu jahrlich mehreren 100jMill. JLK Ein-
nahmeausfallen gefiihrt hat. Die weitere Ausdehnung der
anderen Befdrderungsmittel ist noch gar nicht zu (bersehen.

Der vom Eisenbahnkommissar angestellte Vergleich der
Reparationsbelastung der deutschen Eisenbahnen mit den Kapital-
verpflichtungen der auslandischen Bahnen ist auch deswegen
groBtenteils abwegig, weil innere und &uBere Schulden
scharf voneinander getrennt werden mussen. Staats-
sekretdr a. D. Vogt, Berlin, hat in diesem Zusammenhang ge-
legentlich der Verhandlungen der Friedrich-List-Gesellschaft
am 29. Oktober 1927 in Berlin ausgefihrt:

,Der Hauptunterschied liegt auf einem ganz anderen
Gebiete, ndmlich dem, daR, abgesehen von der Dividende fir
die in deutschen Handen befindlichen Vorzugsaktien, alles
das, was die Reichsbahn uber ihre Selbstkosten herauswirt-
schaftet, der deutschen Wirtschaft entzogen wird, wahrend die
Hunderte von Millionen Ueberschiissen der friheren Staats-
bahnen — es waren ungefdhr ebensoviel wie jetzt die Repa-
rationslast — wieder der Wirtschaft zugefihrt werden konnten
und zugefihrt worden sind.“

Werden bei Beurteilung der Tragfdhigkeit der Eisenbahn-
reparationslast alle vorstehend gekennzeichneten Gesichtspunkte
beriicksichtigt, und wird weiterhin beachtet, wie sich diese
Belastung zum Beispiel auf die Hohe der Gutertarife auswirkt,
so liegt es u. E. auf der Hand, daR die heutige Reparations-
belastung der Reichsbahn, die sich auf die Vorkriegs-
verhdltnisse stiitzt, in keiner Weise gerechtfertigt oder
in ihrer derzeitigen Regelung und Hd&he tragbar ist.
Es bleibt Vorbehalten, diese Auffassung noch besonders an Hand
geeigneten Zahlenmaterials zu belegen und zu erhérten.

Ueber die allgemeinen Tariferhdhungen der Reichs-
bahn vom Oktober 1928 &uBern sich Generalagent und Eisen-
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bahnkommissar zundchst dahin, daB hierfur in erster Linie die
Erhéhung der Dienstbeziige der Reichsbahnbeamten vom 1. Okto-
ber 1927 verantwortlich sei. Vom Standpunkt der deutschen
W irtschaft sei die Erhéhung der Eisenbahntarife natirlich
bedauerlich. Tatséchlich wére jedoch schon bei den allgemeinen
Heraufsetzungen der Gehdlter und L6hne die Tariferhdéhung als
etwas Unvermeidbares erschienen. Die Reichsbahn habe sogar
viele Monate lang die Reichsregierung darauf hingewiesen, daf
aus diesem AnlaR erhohte Tarife erforderlich sein wiirden. Der
Generalagent fihrt weiter aus:

»Das an die Reiciisregiemng”~gericlitete Memorandum vom 20. Okto-
ber 1927 lenkte gleichfalls die Aufmerksamkeit auf die wahrscheinliche
Notwendigkeit hoherer .Eisenbahntariie. falls die regierungsseitigen Vor-
schlage auf hdéhere Besoldungen und Buhegehélter in die Wirklichkeit
umgesetzt werden sollten. Die Entscheidung BlesjEisenbahngeriehts und
die sich daraus ergebenden Tariferh6hungen missen daher in dem Lichte
betrachtec werden, daR sie nichts ;weiter getan haben, als die unausweich-
lichen Folgeerscheinungen der voraufgegangenen Aktion der Regierung
selbst in bericksichtigen. Selbst nach erfolgter Tarifhinaufsetaung er-
scheint, wie der Kommissar in seinem Berichtibemerkt, der allgemeine
Stand der Personen- und Giitertarife im Vergleich mit dem allgemeinen
Preisstand i"Dentschland”als durchaus nicht tbermaRig hoch- Der Kommis-
sar bemerkt weiterhin, ,dies sei die einaige Erhdhung bei den Gitertarifen
seit Errichtung der Gesellschaft. Es habe nicht den Anschein, daR sie einen
ernstlichen EInfInR auf die Verkehrsentwicklung aasiiben kénne". ,Im
tbrigen”, fahrt er fort, ,liegt Grund au der Annahme vor, daB die Gesell-
schaft bei Durchfuhrung einer verninftigen W irtschaftspolitik, wie das
Beiehsbahngericht sie empfiehlt, in den néchsten Jahren ihre Ausgaben
decken kann, ohne erneut au dem Mittel einer Tariferhéhung greifen au
missen. Bedingung hierfir ist allerdings, daB ihr nicht neue, unvorher-
gesehene Lasten auferlegt werden, die ihre persénlichen oder sachlichen
Ausgaben vermehren und das Gleichgewicht ihres Betriebshaushalts
stéren wirden."

Wi e aus vorstehenden Ausfuhrungen ersichtlich ist, sind die
Grinde fur die allgemeine Tariferhdhung vom Generalagenten
und Eisenbahnkommissar durchaus zutreffend gekennzeichnet
worden. Auch hier wird nochmals die reine Zwanglaufigkeit des
Geschehens hervorgehoben, daB (bertriebene innenpolitische
Eingriffe in die Reichsbahnwirtschaft auf dem Gebiete der Ge-
halts- und Lohnsteigerungen letzten Endes eben zur Schaffung
zusétzlicher Einnahmen durch Anziehen der Tarifschraube fuhren
miussen. GroRtenteils nicht bekannt war bisher die Tatsache,
daB die Reichsbahn schon vor Durchfiihrung der Beamtengehalts-
erhéhung vom 1. Oktober 1927 die Reichsregierung rechtzeitig
und ernstlich auf die schwerwiegenden Folgen einer solchen
MaRnahme fir die Hohe der Eisenhahntarife aufmerksam gemacht
hat. Dabei erklarte s. Zt. der damalige Reichsfinanzminister,
daR die Besoldungserh6hungen keinesfalls zu Preissteigerungen
o. dgl. AnlaR geben sollten und kdnnten.

Nach Ansicht des Kommissars sollen die Tariferhéhungen
nichts Uebertriebenes darstellen, ,da die neuen Satze sich im
Vergleich mit den anderen Léandern in Kraft befindlichen und
auch im Verhéltnis zu der Indexzahl der Preisgestaltung in
Deutschland vorteilhaft ausnehmen*“. Dieser Ansicht kann
vielleicht noch zugestimmt werden, wenn man lediglich die
Personentarife ins Auge faBt. Die Gutertarife, die die weitaus
groBte wirtschaftliche Bedeutung haben, sind jedenfalls in
Deutschland beim Vergleich mit den Frachtenstand im Ausland
zu hoch. Das gilt im besonderen fir die G utertariflage der
weitaus meisten Verbrauchsstoffe und Erzeugnisse
der Eisenhuttenindustrie. Es sei nur auf die neueste Ent-
wicklung der Dinge in England und auch in Frankreich verwiesen.
W ir behalten uns vor, auf diesen Vergleich demnéchst an dieser
Stelle noch besonders zuriickzukommen. Jedenfalls steht fest,
dal sich die Dawes-Belastung der Reichsbahn auch auf dem Ge-
biete des Giutertarifwesens stark in der Richtung auswirkt, daB
eine Tarifpolitik ,,zur Férderung der deutschen Volkswirtschaft”
leider schon seit Jahren nicht mehr so méglich ist, wie es vor dem
Kriege der Fall war und wie es heute in noch weit verstarktem
MaRe nottut.

Zuletzt soll noch auf die Stellungnahme des Generalagenten
zu den Aus gaben der Reichsbahn fir Anlagezuwachs
eingegangen werden. Es wird dort etwa ausgefihrt: Infolge der
sich der Beschaffung der erforderlichen Kapitalien entgegen-
stellenden Schwierigkeiten sei die Gesellschaft genotigt gewesen,
diese Ausgaben auf dringlich notwendige Bauten zu beschrénken,
um der Verkehrsentwicklung Gentige zu tun und in ihrem Betriebe
den technischen Fortschritten zu folgen. Fir das Geschaftsjahr
1928 wirden sich die Gesamtausgaben fir Anlagezuwachs-
rechnung auf ungefahr 354 Mill. JLK belaufen, die zum Teil aus
dem Ertrag der im Februar 1928 begebenen 200 Mill. Vorzugs-
aktien, zum Teil aus Sonderdarlehen und Bewilligungen aus ver-
schiedenen Quellen gedeckt werden sollten. Fir kinftige Jahre,
bis zum Jahre 1936, habe die Reichshahngesellschaft einen ge-
anderten Plan aufgestellt, durch den einerseits die Ausgaben auf
Anlagezuwachs innerhalb der Grenzen ihrer geldlichen Méglich-
keiten gehalten und anderseits sichergestellt werden sollte, daB
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die verfliigharen Mittel fiir die unumganglichst ndtige Arbeit ver-
wendet wirden. Dem Bericht des Kommissars zufolge beriick-
sichtigt das Programm in seiner derzeitigen Fassung die zu er-
wartenden Schwierigkeiten der Geldbeschaffung und nimmt im
Vergleich mit friheren Planen starke Drosselungen der Ausgaben
fur Anlagezuwachsrechnung vor. ,Die Gesellschaft“, sagt er,
»hat vor allem eine Anzahl groBer Bauvorhaben nochmals durch-
gepruft, von denen viele zu umfangreich angesetzt waren und
Uber die augenblicklichen Bedurfnisse hinausgingen.“ Das Aus-
gabeprogramm nehme eine Neueinteilung der Anlagezuwachs-
aufwendungen vor. Diese Kapitalinvestitionen seien nunmehr in
zwei Posten eingeteilt worden. Der erste umfasse die Veraus-
gabungen fir Neubauten, bei welchen man die Ertragsfahigkeit
fir die Gesellschaft annéhernd bestimmen kdnne. Der zweite
erstrecke sich auf die Ausgaben fir notwendige Verbesserungen
der Einrichtungen und der Ausstattung, wie z. B. die Verstarkung
des Oberbaues und der Briicken, die Vervollkommnung des
rollenden Eisenbahnzeugs und die Einfihrung von Sicherheits-
einrichtungen. Diese Ausgaben seien namlich nicht einer so
genauen Untersuchung vom Standpunkt der wahrscheinlichen
Ertragsfahigkeit zugéanglich.

Mit diesen AeuRerungen lber den Anlagezuwachs beschrankt
sich der Generalagent im wesentlichen auf die Wiedergabe tat-
sachlicher Verhéltnisse. Die sehr weitgehende Beschneidung des
Anlagezuwachsprogramms ist natirlich von erheblichen Ein-

Nach einem Bericht von G. B. Sansom und H. A. Macrael)
wurden im Jahre 1927 in Japan 32954 918 t Kohle gefdrdert
gegeniber 31426 549 t im Jahre 1926.

Die Erzeugung von Eisen und Stahl wird in ihrer
Entwicklung durch die geringe heimische Erzférderung und
Kokserzeugung gehemmt. Nach amtlichen Angaben wurden 1926
in Japan 130420 t, in Korea 387 717 t und in der Mandschurei
566 543 t, also insgesamt 1084 680 t Eisenerze gefordert. Ein-
gefuhrt wurden im Jahre 1927 aus China 507 000 t, aus den
Straits Settlements 440 000 t und aus Korea 126 000 t. Insgesamt
standen also in runden Zahlen folgende Erzmengen zur Ver-
flgung: 1924: 1666 000 t, 1925: 1775000 t, 1926: 1874 000 t.
Im Jahre 1927 durfte der Bedarf etwa 2 Mill. t betragen haben.
Japan ist also ungefahr zur Halfte seines gegenwaértigen Eisen-
erzbedarfes vom Auslande abh&ngig. Die sich hieraus ergebenden
Nachteile muf3te Japan besonders in den letzten zwei, drei Jahren
infolge der Wirren in China erfahren, da wéhrend dieser Zeit
namentlich die Beschaffung von Eisenerz von Hanyehping und
anderen Gruben im Yangtsze-Becken unmdéglich war. Um den
Ausfall auszugleichen, wurden im Jahre 1927 wachsende Mengen
von den Straits Settlements bezogen.

An Roheisen wurden im Jahre 1926 hergestellt: in Japan
selbst 821 832t, in Korea 115036 t, in der Mandschurei 198 143 t,
insgesamt 1135011 t. Eingefihrt wurden im gleichen Jahre:
aus China 3796 t, GroRbritannien 7595 t, Schweden 238 t, den
Vereinigten Staaten 102 t, Britisch-Indien 227 628 t, aus den
Gbrigen L&ndern 160 281 t, insgesamt 399 640 t. Hinzu kamen
4055 t Eisenlegierungen, hauptsdachlich aus GrofBbritannien. Der
Riuckgang der Einfuhr aus China und der steigende Bedarf macht
neuerdings in wachsendem MaRe die japanische Eisen- und Stahl-
industrie abhangig von fremdem Roheisen, hauptsachlich aus
Britisch-Indien. Die Einfuhr fir 1927 I4Bt dies deutlich erkennen.
Von einer Gesamteinfuhr aus fremden Léandern (ausschlieBlich
Korea) von ungefdahr 570 000 t Eisen und Stahl (Roheisen, Roh-
blécke, Knuppel, vorgewalzte Blocke usw.) kamen ungeféhr
260 000 t aus Britisch-Indien und 195000 t aus der Provinz
Kwantung, wahrend die Einfuhr aus China nur 6000 t betrug, die
fast ganzlich aus der Mandschurei stammten. Im Jahre 1927 war
auch eine Zunahme der Einfuhr verschiedener Sonderroheisen-
sorten aus GroBbritannien und Deutschland festzustellen, obwohl
diese Mengen im Verhaltnis zur Gesamteinfuhr nur klein waren.
In den Jahren 1926 und 1927 wurden ebenfalls bedeutende Mengen
Schrot eingefiihrt, und zwar 80 000 und 230000 t. Die Ver-
héltnisse sind jedoch so schwankend, daB es schwierig ist, mit
einiger Sicherheit den durchschnittlichen jahrlichen Bedarf an
Roheisen fir Japan festzustellen. Soweit Japan selbst in Be-
tracht kommt, berechnete sich der Bedarf fur 1926 folgender-
maBen: Erzeugung in Japan 821 832 t, Einfuhr 508 412 t, zu-
sammen 1330 244 t, abzlglich Ausfuhr 4686 t, bleiben als Ver-
brauch 1325558 t. Die eigene Erzeugung deckte mithin etwa
62 % des Bedarfes. In 1927 betrug jedoch die Einfuhr rd. 500 0001
ausschlieBlich Korea; dazu kommt die ungewdhnlich groRe Ein-

1) Vgl. Iron Coal Trades Rev. 118 (1929) S. 38.
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flissen auf den Beschéftigungsgrad der beteiligten Lieferindustrien.
Ob ganz abgesehen davon die Drosselung des Bauprogramms
nicht in diesem oder jenem Punkte sogar bedenklich ist, kann
nicht ohne weiteres beurteilt werden, weil die Einzelheiten lber
die Aussetzung und Ausfihrung der fritheren Bauvorhaben nicht
bekannt sind. Jedenfalls glauben wir annehmen zu kdénnen, daR
die Deutsche Reichsbahn-Gesellschaft in dieser Beziehung eine
Auswahl getroffen hat, die mit den tatsdchlichen Bedirfnissen
des Unternehmens, die entscheidend sein mdissen, noch ver-
einbar ist.

Weitere wichtige Punkte des Reparationsberichts (Stellung-
nahme zur Abschreibungspolitik usw.) sollen vorlaufig Gber-
gangen werden. Wir werden aber spater noch besonders darauf
zurickkommen. Dr. W. Ahrens.

Von der Deutschen Rohstahlgemeinschaft. — Der aus Ver-
tretern der Eisen schaffenden und Eisen verarbeitenden Industrie
bestehende Ausschufl hat folgende W eltm arktpreise ermittelt,
die fr Ausfuhrlieferungen im Monat Februar gelten sollen:

JLH Juc
Rohblécke . . . . 85 Stabeisen . . . 125
Vorbléeke . . .. 92 Bandeisen . . . 128
Knuppel 101 Walzdraht . . . 125
Platinen 102 Grobbleche .. . 128
Formeisen . . .. 102 Mittelbleche . . 136

Stahl in Japan.

fuhr von Schrot, so daB man den jahrlichen Bedarf an Roheisen
auf rd. 1,5 Mill. t berechnen kann; mit anderen Worten: Japan
muB etwa ein Drittel seines gegenwartigen Roheisenbedarfes aus
fremden Landern beziehen und muB, um selbst 1 Mill. t Roheisen
herzustellen, Gber 2 Mill. t Eisenerz verfugen. Von diesen 2 Mill. t
kann es ungeféhr 1 Mill. t aus Landern beziehen, die unter seiner
Aufsicht stehen, der Rest muB aus fremden Lé&ndern bezogen
werden. Dies sind nur annéhernde Zahlen, aber sie geben ein all-
gemeines Bild der Lage. Es hat natirlich nicht an Versuchen
gefehlt, die Lage der erzeugenden und weiterverarbeitenden
Industrien zu heben. So wurde z. B. im Jahre 1927 ein Gesetz
in Erwdgung gezogen, die japanische Eisen- und Stahlindustrie
durch Schutzzélle auf Roheisen und Stahl an Stelle der gegen-
wartigen Vergltungen zu unterstitzen. Dieser Gesetzentwurf
kam seinerzeit infolge der Auflésung der Volksvertretungen
Anfang 1928 nicht zur Ausfiihrung, jedoch wird seine Wieder-
aufnahme in irgendeiner Form erwartet.

Nach den amtlichen Angaben betrdgt die jahrliche Leistungs-
fahigkeit der japanischen Hochéfen 1462 680 t, deren Steigerung
jedoch erforderlich ist, wenn man die Einfuhr von Roheisen
herabmindern will. Hinderlich ist dabei allerdings der Mangel
an guten Kokskohlen, von denen im Jahre 1927 etwa 300 000 t
aus China eingefuhrt werden muften.

Die Stahlerzeugung wuchs von 773000 t im Jahre 1917
auf 1506 000t im Jahre 1926, verzeichnete mithin eine jahrliche
Zunahme von etwa 10 %; trotz der Schwierigkeiten, mit welchen
die Stahlindustrie zu k&mpfen hat, ist mit einer glinstigen Weiter-
entwicklung zu rechnen. Die folgende Zusammenstellung gibt
den jéhrlichen Verbrauch an den hauptsachlichsten Walzwerks-
erzeugnissen im eigentlichen Japan selbst wieder:

Erzeugung | Einfuhr | Verbrauch
im Jahre 1926
t 1 t 1 t
Stabeisen, Rund- u. Vierkanteisen 597 000 278 000 837 750
Fein- und Grobbleche.. . 280 000 261 000 525 000
W alzdraht.. 21 000 118 000 139 000
Schienen.. 174 000 94 000 239 000
Rdohren 42 500 52 000 86 000

Fir 1927 und 1928 liegen noch keine Zahlen vor, der Verbrauch
hat im Jahre 1927 jedoch sehr stark zugenommen.

*

Wie uns aus Japan noch mitgeteilt wird, scheint der lange
geplante Ausbau der Anshan Hochofenanlage der Sid-
mandschurischen Eisenbahn zum Stahl- und Walzwerk nun end-
glltig gesichert, da die ersten 400 000 Yen fir die Vorarbeiten
Anfang November 1928 bewilligt worden sind. Um unnétigen
Wettbewerb von den Piivatstahlwerken des Hauptlandes Japan
fernzuhalten, hat man sich auf folgendes Erzeugungsprogramm
geeinigt: 100 000 t Platinen, 60 000 t Walzeisen' 50 000 t Grob-
und Mittelbleche, 10000 t Feinbleche.

Die vorhandene Hochofenanlage besteht aus zwei 250- bis
300-t-Oefen amerikanischer Bauart, die augenblicklich um einen
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weiteren Ofen von 500 t ebenfalls amerikanischer Bauart er-
weitert wird. Der Koks wird auf einer eigenen Kokerei ans chine-
sischen und mandschurischen Kohlen erzeugt. Er &hnelt dem
deutschen Saarkoks. Zur Verfligung steht ein sehr stark kiesel-
haltiges Erz in groRen Mengen aus einem Umkreis von 9 Meilen,
das in einer umfangreichen Anlage, nach eigenen Entwirfen des
Werkes gebaut, aufbereitet wird. Die Gestehungskosten des auf-
bereiteten Erzes lassen auf eine wirtsch.-ftliehe Verhittung
schlieBen. Eeuerfeste Baustoffe und Zuschlagmittel sind im
engeren und weiteren Umkreis vorhanden. Das Werk liegt an
der Sddmandschurischen Bahn etwa zwei Bahnstunden von
Uukden und etwa sechs Bahn-tunden von dem Verschiffungs-
hafen Dairen im japanischen Pachtgebiete Kwantung entfernt.

Auf dem Kiushu-Stahlwerk, das im Jahre 1917 bis 1919
von der Firma Yasnkawa auf der siidlichen Hauptinsel neben dem
Kaiserlichen Stahlwerk gebaut, aber wegen Rickgangs der
Wirtschaftslage und fallender Eisenpreise infolge des Auslands-
wettbewerts nicht in Betrieb kam, wurden Mitte November 192S
die vorhandenen drei feststehenden 50-t-Siemens-Martin-Oefen
und die von Amerika gelieferte Grobblech-, die mittl- r? Profil-
eisen- und Stabstrale erstmalig in Betrieb gesetzt. Das Werk ist
von den Kaiserlielien Stahlwerken fiir 280 000 Yen jéahrlicher
Pacht Gbernommen worden und wird unter deren Leitung be-
trieben. Nach einem vorldufigen Programm sollen jéhrlich er-
zeugt werden: 96 000 t Rohstahl und aus diesem 70000 t Walz-
seug. hiervon 30000 t Mittel- und Feinbleche.

Nach einem Voranschlag sind fir 1929 folgende W alz -
werks-Erzeugungsqnoten fir die japanischen H Gtten-
werke festgelegt worden:

A. Kaiserliche Stahlwerke mit Kiushu Seiko (von
Yasnkawa gepachtet).
L Stabeisen. Winiel. TT-EiseC. Trager .o 392000 t
3. Halbaeng 113 000 t
3. W alzdarnr S§S 000 t
4. Grob and Mittelbleche 200 000 t
5. Feinbleche 30000t
6. 1€iChte SChIBNEN o 30 QOO t
T. Schwere Schienen 20n O8O t
S. Verschiedenes ... 30000t
Zusammen 1060000 t
B. Privatbetriebe.
Xippon Eoiwan (Tokyo) Bohre, Staheisen and leichte
Profile 249 000 t

Kamaishi Seiretsa, Staheisen. 72000 t
Fuji Seiko, Staheisen 45000 t
-Asaco Seiko Tokyo, Grobbleche 60 »00 t
Tokyo Eozai, Scabeisen 30<X)0 t
Kobe Seiko, WainirahT and Stabeisen ... 102 U0O t
Osaka Seitetsa. Stabeisen »000 t
Sumitomo Shindosho, Bohre As 0041 t
Kawasaki Dockyard, Fukiai. Grob- and Mittelbleche . 133 Icd t
Feinbleche 16m U00 t

Asano Seiko, Kokara. Staheisen und Walzdrafit . . . . 56 000 t
Tokai Seiko, Staheisen . . . . . . . . . . ... .. 34 000t
Tokayama Teppan, Feinheche . . . . . . . . . .. 23 000t
Kakayama, Feinbleche . . . . . . . . . . . ... .. 10 000 t
Privatwerke zusammen 1094 000 t

Insgesamt veranlagte Erzeugung Japans 3 144 000 t
Nach den Erfahrungen friherer Jahre -~ind von obigem Vor-
anschlag etwa 10 bis 20 % bei einzelnen Werken abzuziehen,
so daB mit einer Gesamterzeugung zwischen 1700000 und
1900000 t zU rechnen ist.

AnHapahajai. — Terrim-XachrieAten.
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Buchbesprechungen.

Trinks. W.. Professor des Maschineningenieurwesens am Carnegie
Institute of Technology in Pittsburgh, Pa.. U. S. A.:: Indu-
striedfen. Berlin: V.-D.-L-Yeriag, G. m. b. H. S*

Bd. 1. Grundlegende Theorien und Bauelemente. Mit
2S3 Abb. 1929. (X. 347 S.) Geb. 16 jU , fir Mitglieder des
Vereines deutscher Ingenieure 14.40JI1J[.

Fur das vorliegende Werk, dessen englische Original-Ausgabe
in Amerika weit verbreitet und wohl bekannt ist, hat der Ver-
fasser selbst die Uebersetzung ins Deutsche und die Umrechnung
des angelséchsischen MaB- und Gewichtssystems in das uns ge-
laufige metrische Ubernommen. Das Werk soll ein Schulbuch
sein, und zwar flr Studierende, Warmeingenieure, Ofenbauer
und Bztriebsingenieure, die fur die Oefen ihres Betriebes Inter-
esse haben. Es will die rechnungsméRige Unterlage zur Be-
rechnung von Oefen und deren Betriebsverhdltnissen ibermitteln
und gleichzeitig fur den Ofenbauer alle bautechnischen Einzel-
heiten genau darstellen und beurteilen, um ihm die Mdéguehkeit
einer sinngemé&Ren Bauweise und die Nachrechnung aller Einzel-
heiten zu ermdglichen. Das Buch wendet sich an einen weiten
Leserkreis und setzt deshalb mit Absicht nur die Kenntnis der
niedrigen Algebra voraus. Daraus entsteht die Notwendigkeit,
die verwickelten Vorgédnge heim Wéarmelbergang, bei der Warme-
speicherung und beim Hineinwandern der Wéarme in den Stahl in
Schaubildern so darzustellen, daf die rechnungsmaRig schwer zu
meisternden Vorgange schnell erfalt und abgegriffen werden
kénnen, und nur mit einfach gestalteten Formeln gerechnet zu
werden braucht. Um das Wesen eines Schulbuches zu wahren,
verzichtet Trinks meist auf eine eingeh-nde Angabe seiner wissen-
schaftlichen Quellen, so daB eine Nachprifung seiner Rechnungs-
unterlagen nicht ohne werteres mdglich ist. DaR diese im grofen
und ganzen der heute noch stark im FluR befindlichen warme-
theoretischen Wissenschaft entsprechen, geht daraus hervor, daf
sie weitgehend mit praktischen Versuchserfahrungen verglichen
und belegt werden. Trinks gibt fiir alle baulichen und betrieb-
lichen Eigenschaften von Oefen genaue rechnerische Unterlagen,
so daR auf Grund seines Buches ein Ofen auch wissenschaftlich
gebaut werden kann; er ergdnzt die wissenschaftlichen Ueber-
legungen aber durch praktische Anhaltszahlen fur den Ofenbau.

Der bisher allein in deutscher Sprache erschienene erste Band
des Trink-schen Werkes behandelt die grundlegenden Theorien
und Bauelemente, wahrend der zweite noch nicht tibersetzte Band
praktische Anwendungsgebiete und bauliche Einzelheiten von
Oefen schildert. Tn der Hauptsache werden Wé&rmdfen behandelt,
wahrend Hochoéfen, Kuppeléfen, Kalkéfen wusw. gar keine
Erwéhnung finden und auch den Siemens-Martin-Oefen keine
Sonderbesprechung gewidmet ist: allerdings gilt das fur Industrie-
ofen allgemein Gesagte naturgemdfR wohl auch fir Siemens-
Martin-Oefen. Ueber den Inhalt ist im einzelnen schon frither
berichtet wordenl).

Das Buch kann allen Wéarmestellen und sich mit Wéarme-
technik befassenden Studenten und Ingenieuren rum Studium
empfohlen werden. G. Bulle.

*) St. u. E. 45 (1925) S. 437; 47 (1927) S. 117.
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Verein deutscher

Mitgliederverzeichnis 1929.

Aul BeschluR des Vorstmdes erscheint Ende Januar 1929
ein Nachtrag zum Mitgliederverzeichnis 1928. der samtlichen
Mitgliedern kostenfrei zugestellt werden wird.

Die Geschaftsfuhrung.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Andereya, Gustav. Direktor der Verein. Flansehenf. u.
werke, A.-G., Essen-Bredeney, Am Wiesenthal 10.
Annacker, A., Direktora.D., KéIn-DAlbriick, Strand ner Str. 130.
Beekmann, Arnold, 2ipl.*3ng.. Betriebsleiter der Fa. Isolation,
A.-G., Mannheim, Meerwiesen-Str. 25.

Bohmeyer, F. Johannes, Ing. u. Betriebsleiter, Ergste,
Iserlohn, Stahlwerk.

Braun, Hugo, Obering, der Verein. Stahlwerke, A.-G.,
August-Thyssen-Hutte, Hamborn a. Rhein, Rronstr. 14a.

Stanz-

Kreis

Eisenhittenleute.

Briiggemann, August. Ttpl.-Jltg., Stahl- u. Walzwerk Hennigs-
dorf, A.-G., Hennigsdorf (Osthavelland». Marwitzer Chaussee 39.

Daursan. Horaet Cortlandi, London S. E. 26 iEngland . Maybourne,
Sydenbara.

Einenkel. Armin, itpl.~Agrtg., Anerhammer. Post Aue i. Erzgeb.

GeiBler, Theodor, Betriebschef des Martinw. u. der Stahlg. der
PreuB. Bergw.- u. Hitten-A.-G., Hittenamt, Gleiwitx, Kron-
prinzen-Str. 28a.

Goebel. Johannes. Obering, der Fa. Henkel ACo., G. m.
b. H.— A.-G.. BenHi'K Meliesallee 28.

Habbel, Bernhard, TtpL-Jng., Reichspatentamt,
Courbiere-Str. 14.

Hanisch. Hans. Jtpl.~Itg.. Direktor der Altos Homos de Yiseaya,
Bilha»'». Luchana. Spanien, Chalet.

Klaus. Alfred. Betriebsingenieur im Martinw. des Stahlw. Becker.
A.-G-, Abt. Reinholdhitte, Krefeld-Linn. Rheinbaben-Str. 86.

Kuttner, Carl, 3?ipL«3ng-, Central Ailov Steel Corp., Canton (O-k
U. S. A

Berlin W 62,
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Johannes Gortz f.

Am 28. Dezember 1928 verschied in Horde im Alter von
77 Jahren der langjahrige Leiter der Abteilung Blechwalzwerk des
Hoerder Vereins, Betriebschefa. D. Johannes Gortz. Mit ihm
ist wieder einer aus den Reihen der Huttenleute dahingeschieden,
die als Pioniere der Arbeit zu Anfang der Entwicklung der GroR-
eisenindustrie in Schurzfell mit Zange und Hebel an Oefen und
Walzen mitarbeitend gestanden haben, und die ihre praktischen
Kenntnisse und Fertigkeiten durch rastlosen Flei, Energie und
Selbstfortbildung so zu erweitern gewufBt haben, daR sie sich
bald aus der Arbeiterschar heraus-
heben und bis zu leitenden Stellen
emporarbeiten konnten.

Der Verstorbene wurde am 9. Juli
1852 in Steele an der Ruhr geboren.
Nach dem Besuch der dortigen Volks-
und Rektoratsschule war er zunéchst
im Bergmannsberuf tatig. Diesen je-
doch gab er nach einiger Zeit auf
und widmete sich dem Hiuttenfach.
Er arbeitete dann viele Jahre prak-
tisch in den verschiedensten Be-
trieben der rheinisch-westfalischen
Hittenindustrie, wo er infolge seiner
Féhigkeiten bald von Stufe zu
Stufe emporstieg. Vom Jahre 1878
bis 1883 war er auf der Dort-
munder Union als Obermeister und
von 1883 bis 1894 als Betriebs-
fahrer im Blechwalzwerk der Firma
Thyssen & Co. in Milheim an der
Ruhr tatig.

Als in den Jahren 1892 bis 1894
die wirtschaftlichen Verhdltnisse des
Hoerder Bergwerks- und Hitten-
vereins in Horde geldlich und be-
trieblich sehr schwierig waren und es darauf ankam, die
Betriebe ohne grofRe kostspielige Neuanlagen wieder gangbar
und ertragreich zu gestalten, erhielt der Verstorbene durch die
damalige Direktion dieses Werkes im Jahre 1894 den Ruf als Be-
triebschef fiir das Blechwalzwerk in ‘Hérde. In dieser Stellung
war dem tichtigen Praktiker und kenntnisreichen Betriebsleiter
Gelegenheit geboten, seine Fahigkeiten voll zur Entfaltung zu
bringen. Die ihm gestellte Aufgabe, in kiirzester Zeit ohne nen-
nenswertes Kapital fir Neuanlagen den damals zuriickgeblie-
benen Betrieb wieder leistungsfahig und gewinnbringend zu ge-
stalten, war duBerst schwer. Ungeahnt schnell gelang esihm jedoch,
die bestehenden Schwierigkeiten zu Uberwinden, wobei ihm seine
genauen Kenntnisse des Walzbetriehes und seine gliickliche Ver-
anlagung im Umgange mit seinen Arbeitern, die in ihm nicht nur
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den Vorgesetzten, sondern auch einen verstandnisvollen Helfer
und Berater bei der Arbeit sahen, zu Hilfe kamen. Die Leistung
seiner Betriebsabteilung erreichte in kurzer Zeit eine bedeutende
Hohe, und die Gute und Ausfihrung der Erzeugnisse erfreuten
sich schnell groBer Beliebtheit bei den Verbrauchern und Be-
horden. Ganz besonders war dies im Schiff- und Kesselbau der
Fall, so daB der Hoerder Verein schon bald in erster Reihe der
Lieferer fur diese Industrien stand. Durch seine groBen Kenntnisse
und Erfahrungen, verbunden mit einem verbindlichen gefélligen
Wesen, hat der Verstorbene sich viele
Freunde in den Kreisen der Abnehmer
wie in denen seiner Fachgenossen er-
worben, und sein Rat wurde tberall
gern gehdrt und angewandt. Insheson-
dere war er durch lange Jahre ein
geschatztes Mitglied der technischen
Kommission des Grobblechverhandes,
die es sich zur Ehre anrechnete, den
alten Freund auch nach seinem Aus-
scheiden gelegentlich der 100. Sitzung
noch vor*kurzer Zeit als Gast zu be-
griBen und seinen kd&stlichen Wor-
ten und den Erinnerungen seines
Lehens zu lauschen.

Seit dem 1. Juli 1924 befand sich
der Verstorbene im wohlverdienten
Ruhestand.

Neben der rastlosen Tatigkeit
in seinem Beruf fand Gortz immer
noch Zeit zum Dienst fur die Allge-
meinheit in Stadt und Gemeinde.
Viele Ehrendmter hat er bekleiden
durfen, die er alle mit Eifer und
Aufmerksamkeit gewissenhaft ver-
waltete; ganz besonders war seine

Firsorge dem Horder Josefskrankenhause gewidmet, um dessen
Entwicklung er sieh grofe Verdienste erworben hat.

So hat derVerstorbene sowohl in seinem Beruf als
auch im Dienst am Volk stets sein jBestes hingegeben und
ist nie mude geworden, die ihm gewordenen Aufgaben zu
erfullen.

Nachdem seine treue Gattin nach fast 52jahriger gliicklicher
Ehe ihm vor kaum einem Jahre im Tode vorangegangen war,
versagten allméhlich die Krafte dieses vorziiglichen Mannes, bis
ihn nun ein sanfter Tod von seinem schweren Leiden erloste.
Der groRe Kreis seiner Kinder und Kindeskinder stand trauernd
an der Bahre des allzeit besorgten und treuen Familienoberhauptes,
mit ihnen eine groBe Zahl seiner Fachgenossen und Mitarbeiter
sowie die Mitblrger der Stadt Hérde.
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