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51. JAHRGANG

Die geschichtliche Entwicklung der Herminenhitte in Laband, O.-S.,
in den Jahren 1848 bis 1926.
Von Direktor Sipl.~ng. Dr. jur. Cornelius Netter in Laband. O.-S.

[Bericht Nr. 88 des Walzwerksausschusses des Vereins deutscher Bisenhittenleutel).]

(Grindung der Hutte im Jahre 1848 und Beschreibung ihrer Einrichtungen,

Erweiterung der Anlagen in den Jahren

1855 bis 1925 nebst Angaben Uber Einrichtungen und Leistungen.)

ie geschichtliche Entwicklung dieses oberschlesischen
Hittenwerkes ist deshalb von allgemeinerer Bedeu-
tung, weil sie nicht nur kennzeichnend fir die anderen
oberschlesischen Werke ist, sondern auch fir manche
andere mitteleuropdische Huttenwerke, Gber deren Aufbau
im Schrifttum wenig Aufzeichnungen zu finden sind.
Die Herminenhiitte wurde im Jahre
1848 von der Breslauer Eisenfirma Caro
& Sohn auf einem alten Miililengrund-
stick in Laband-Hammer, O.-S., erbaut.
Zuerst wurde ein Puddelwerk mit vier
Oefen errichtet sowie ein Luppen-
schwanzhammer und eine Luppen-
strecke, die beide durch ein Wasserrad
von 20 PS Leistung angetrieben wurden.
Durch ein zweites unterschldchtiges
Wasserrad von gleicher Leistung wurden
eine Feineisenstrale und eine Schere an-
getrieben. Den maschinellen Teil der
Einrichtungen, den Antrieb und die
Walzen lieferte die Maschinenbauanstalt
J. L. Hofmann in Breslau, wéhrend die
guBeisernen Teile von den Koniglichen
Hittendmtern und einer Gleiwitzer
Firmageliefert wurden. Die Bauaufsicht
und die erste Betriebsleitung Gbernahm
der friihere Herzoglich Ratiborsche
Hitteninspektor Kirstein aus Ré&uden.
Das Roheisen lieferten zum Teil die
GroR-Strehlitzer Werke des Grafen Re-
nard, zum Teil stammte es aus den
weiter 0ostlich gelegenen Werken, wie
der Antonienhiitte.  Auch Halbzeug anderer Werke
wurde fiir deren Rechnung verwalzt. Alle zu ver-
arbeitenden Stoffe kamen teils als Wasserfracht auf
dem von Friedrich dem GrofRen gebauten, noch heute in
Benutzung stehenden Klodnitzkanal, teils kamen sie
mit der Hauptbahn auf dem AnschluBgleis an, das auf der
freien Bahnstrecke zwischen Laband und Tatischau ab-
zweigte, und die Walzware ging auf demselben Wege hinaus.
Erstim Jahre 1887 mulite das AnschlufRgleis wegen des gestie-
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genen Bahnverkehrs auf der Bahnstrecke Gleiwitz—Kandrzin
verlegt und in den Bahnhof Laband eingebunden werden.

Der Walzplan umfalte im Jahre 1848 Flacheisen von
26 bis 104 mm Breite und 22 bis 26 mm Stéarke (1 bis 4"
Breite und 78 bis 1" Starke), Rund- und Vierkanteisen
von 26 bis 78 mm (1 bis 3" Starke).

Abbildung 1. Herminenhitte um das Jahr 1860.

Im Jahre 1855 wurde eine zweite Walzenstrecke, das
spatere Feinwerk |, aufgestellt. Eine stehende Dampf-
maschine von J. L. Hofmann in Breslau lieferte die Antriebs-
kraft. Eine zweite Dampfmaschine von 140 bis 185 PS
gelangte im Jahre 1859 fur die Luppenstrecke zur Auf-
stellung und mit dem dadurch freigewordenen Betriebs-
wasser flr den bisherigen Antrieb konnte die Leistung des
Wasserrades an der anderen FeinstraBe gesteigert werden.
Gleichzeitig wurde auch der Wasserhammer durch einen
solchen mit Dampfantrieb ersetzt. Die Betriebskraft fur
alle diese Maschinen wurde Abhitzekesseln entnommen,
die als gewdhnliche Walzenkessel hinter den Puddeléfen und
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den als Warméfen aufgestellten Schweiléfen angeordnet
waren. VomJalirel862 anerhielten diese Oefen durch die ersten
in Europa aufgestellten Ventilatoren Unterwind (All. 1).

Bis zum Jahre 1873 entstanden zwei weitere Feineisen-
straBen und eine Drahtstralle, fiir die ebenfalls J. L. Hof-

Abb. 2. Erzeugung der Walzwerke in den Jahren 1892 bis 1930.

mann in Breslau die Walzenzugmaschinen lieferte. Ueber
die Hohe der damaligen Erzeugung liegen leider keine
Zahlen mehr vor. Erst im Jahre 1876 wird die durch-
schnittliche j&hrliche Erzeugung auf funf FeinstraBen mit
etwa 15000 t angegeben.

Im Jahre 1887 wurde die Herminenhiitte von der
Firma Caro & Sohn in die neugegriindete Oberschlesi-
sche Eisenindustrie A.-G.
eingebracht, und damit
begann ein neuer Abschnitt
in der Entwicklung der
Hitte. Es wurde ein Fein-
blechwalzwerk gebaut, das
im Jahre 1894 auch dieWal-
zungvonNickelblechen und
nickelplattierten Blechen
aufnahm, die vorhandenen
Antriebe der Strecken wur-
den durch Erhdhung der
Dampfspannung von 45
auf 5 at verstéarkt, dadurch Onrervind-
die Erzeugung gesteigert, Yaf/Zaforeﬂj
so dal sie im Jahre 1893 ScAére
auf 22180 t stieg. Ln I ohecAEerT-
Puddelwerk standen zu
Anfang der neunziger Jahre
23 Puddeldfen mit 21 Ab-
hitzekesseln (620 m2 Heiz-
flache) unter Feuer. Die
Feinwerke | bis V hatten
15 SchweilRdfen mit 12 Ab-
hitzekesseln (282 m2 Heiz-
flache), auBerdem standen
noch 8 Ersatzkessel zur
Verfligung. Der Unterwind
fir die SchweiB- und Pud-
deléfen wurde in einem be-
sonderen Geblésehaus er-
zeugt, in dem zwei Venti-
latoren mit Dampfantrieb,
der eine noch aus dem
Jahre 1862 und der andere
aus 1892 (mit 61000 m3h
bei 50 mm Druck) stam-
mend, aufgestellt waren.

Far
des Werkes an feuerfesten
Steinen war eine eigene
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Ziegelei errichtet worden, in der monatlich 32 000 bis 36 000
Schamotteziegel aus altem Ziegelbruch, Riegersdorfer Ton
und Crummendorfer Quarzschiefer gebrannt wurden.

Der Walzplan umfate um das Jahr 1890 alle Sorten
Bandeisen von 16 X 0,7 bis 78 x 3,25 mm, T-Eisen und
Winkeleisen bis zu den 50er Sorten, U-Eisen, Halbrund-,
Rund- und Vierkanteisen und eine ganze Reihe besonderer
Formeisen fir Sonderzwecke.

Die weitere Entwicklung der Herminenhitte kann man
am besten an den Erzeugungszahlen verfolgen (All. 2).
Zusammenhédngende Zahlen liegen erst seit 1892 vor, sie
zeigen den stdndigen, nur durch Konjunkturriickschlage
unterbrochenen Anstieg bis zum Jahre 1900. In diesem
Jahre fiel ganzlich unerwartet der Walzeisenpreis um
70J1/1, und die Hutte war genétigt, durch umfangreiche
Betriebseinschrankungen ihre Erzeugung der verringerten
Nachfrage anzupassen. Im Dezember 1901 war der Preis
auf unter 100 Jt/t ab Werk zurlickgegangen, als unter
dem Druck der andauernden Verlustgeschafte ein Zu-
sammenschluf der deutschen Walzwerke zur Festsetzung
von Mindestpreisen zustande kam und damit dem weiteren
Preisriickgang gesteuert wurde.

Im Jahre 1903 wurde Feinwerk 111 abgebrochen, der
Erzeugungsausfall aber schnell durch allgemeine Leistungs-
steigerung auf den anderen StraBen ausgeglichen. Der Ab-
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Abbildung 3. Herminenhutte um das Jahr 1900.
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Zahlentafel 1.

Feinwerk 1

390 mm Dmr.
1100 mm Ballenlange

Zwei Gerliste zu
238 mm Dmr.
710 mm Ballenlange

Zwei Geriste zu
240 mm Dmr.
420 mm Ballenlange

Feinwerk 11

280 mm Dmr.
785 mm Ballenlange

Drei Gerliste zu
250 mm Dmr.
710 mm Ballenlange

Zwei Gerlste zu
240 mm Dmr.
420 mm Ballenlange

Feinwerk 111

250 mm Dmr.
785 mm Ballenlénge

Drei Geruste zu
250/280 mm Dmr.
710 mm Ballenlénge

Zwei Geruste zu
240 mm Dmr.
420 mm Ballenlange

Angaben uber die Feinwerke | bis V.

Feinwerk 1V

Zwei Duo
410 mm Dmr.
1285 mm Ballenlange

Zwei Gerlste zu
250 mm Dmr.
710 mm Ballenlange

Zwei Geruste zu
240 mm Dmr.
420 mm Ballenlénge
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1 Feinwerk V

390 mm Dmr.
1150 mm Ballenlénge

Drei Geruste zu
250 mm Dmr.
710 mm Ballenlange

Drei Geruste zu
220/240 mm Dmr.
420 mm Ballenlange

Walzplan Bandeisen: Bandeisen:
25 bis 80 x 3,5 bis 6,5 bis 17 mm breit;
5,5 mm schwachste Sorte
0,7 mm stark
Flacheisen: Flacheisen:
13 bis 16 mm breit 10 x 6, 11 x 9 bis
6,5 bis 13 mm stark 16 X 8 mm
Rund- und Vier- Rund- und Vier-
kanteisen : kanteisen;
10 bis 23 mm stark 5 bis 11,5 mm stark
Gitter-,  Fenster-,  Kaliberbandeisen;
Halbrund-, Tur- 26 bis 39 mm breit
schlageisen
Erzeugung in der
12-h-Schicht . 12,4 bis 14,1 t 7,5 bis 8 t

bruch dieser Strecke war die Folge einer mit der Bismarck-
hutte im Jalire 1903 abgeschlossenen Interessengemein-
schaft zur Vereinheitlichung der beiderseitigen Walzpléne.
Nach Angliederung der Bethlen-Falvahitte l0ste die Bis-
marckhitte am 1. Januar 1907 den Vertrag. 1908 wurde
das Feinwerk 11 abgebrochen, aber die steigende Erzeugung
der anderen Straen glich schon im néchsten Jahre auch
diesen Ausfall wieder aus, sie stieg stetig, bis die Hochst-
leistung der Vorkriegszeit mit fast 35000 t im Jahre 1912
erreicht wurde. Vom Jahre 1913 ging durch einen all-
gemeinen Rickschlag in der Eisenindustrie die Erzeugung
bis zum Ausbruch des Krieges gewaltig zuriick. Unter dem
EinfluR der Kriegslieferungen stiegen zwar die Erzeugungs-
zahlen wieder, ohne jedoch die H6he des Jahres 1912 zu
erreichen. Im Jahre 1919 nach dem Umsturz liegt die
Leistung der Hitte unter der des Jahres 1892. Doch schon
im Jahre 1920 wird die Hochstleistung wéhrend der Kriegs-
jahre wieder uberholt, und 1923 werden erstmalig auch
die Zahlen des Jahres 1912 wieder erreicht. Noch einmal
gibt es einen erheblichen Riickschlag als Folge der Geld-
entwertung und der Einfihrung der Goldwéahrung, aber
dann beginnt im Jahre 1926 nach Eingliederung der Her-
minenhitte in die Vereinigten Oberschlesischen Hitten-
werke der neueste Zeitabschnitt, tiber den spater berichtet
werden wird.

Die standigen Leistungserh6hungen im Zeitabschnitt
von 1890 bis 1926 sind natlirlich nur moglich gewesen durch
eine stindige Verbesserung der Betriebseinrichtungen. Den
Hohepunkt der baulichen Ausbreitung hatte die Herminen-
hitte um das Jahr 1900 erreicht (Abb. 3).

Im Puddelwerk standen 32 Oefen, deren Abhitze zum
groBten Teil unter Rohrenkesseln von je 100 m2 Heiz-
fliche mit Ueberhitzer nutzbar gemacht wurde, die in den
Jahren 1896 bis 1900 an Stelle der alten Flammrohrkessel
aufgestellt worden waren. Die Oefen machten in 12 h vier
bis sechs Chargen zu ungeféhr 300 bis 350 kg. Die Gesamt-
erzeugung der Puddelei wird fir das Jahr 1901 mit 18 000 t

Bandeisen: Bandeisen: Rund- und Vier-
16 x 0,7 bis 39 18 x 0,75 bis kanteisen :
X 5 mm 46 X 5mm 5 bis 11 mm Dmr.
Flacheisen: Flacheisen: 4,2 bis 10 mm [B
18 x 6,5 bis 23 18 x 6,5 bis
X 8 mm 23 X 8 mm
Fenster-, Gittereisen
sowie kleine
+- H, LI
5 bis 6 t 9,3 bis 10t 10,3 bis 11 t
angegeben. An den fiinf Strafen standen je 3 Oefen, also

insgesamt 15 SchweilRdfen, die ebenfalls zum grofiten Teil
mit Abhitzekesseln ausgeristet waren. Die Dampfspannung
war auf 10 at erhdéht worden. Fir das Speisewasser, das
der Klodnitz entnommen wurde, bestand eine grofRe Wasser-
reinigungsanlage. Eine elektrische Zentrale war errichtet
worden, und damit wurde die elektrische Beleuchtung, die
seit 1882 als erste in Oberschlesien bestand, wesentlich
erweitert. Fir die groReren Dampfmaschinen wurden zwei
groBe Zentral-Oberflachenkondensationen beschafft.

Zwei Kaltwalzgeruste zur Herstellung von kaltgewalztem
Bandeisen und eine Topfglihofenanlage waren schon im
Jahre 1893 aufgestellt worden, und im Blechwalzwerk
wurde 1894 fur die Sonderheit dieser Abteilung, fur die
Herstellung nickelplattierter GeschoBnapfchen, ein Neubau
mit den erforderlichen maschinellen Einrichtungen an-
schlieRend an das Blechwerk errichtet. ~ Obwohl ein
Néapfchen nur 3 g wog, betrug die Jahresleistung der An-
lage 1898 lber 240 t.

Die funf Walzwerke bestanden aus Vor- und Fertig-
strecken, Uber die Zahlentafel 1 Auskunft gibt.

Bei den Walzplanen der einzelnen Stralen fallt es auf,
dal auf jeder Strale Bandeisen in den schmalen Sorten
gewalzt wurde. Die Erklarung liegt darin, daf das Band-
eisen der Herminenhitte wegen seiner Gite und seines
schonen blauen Aussehens, das nur bei Verwendung eng-
lischer Walzen erreicht wurde, sehr begehrt war, daher
beim Fehlen anderer Auftrdge die erwinschte Fullarbeit
bot. DaR dabei die Erzeugung bei Bandstarken bis 0,7 mm
herab und bei den verwendeten Knippelgewichten von
1,5 kg nicht groR war, kann nicht wundernehmen. Auch
die sonstigen fiir die damalige Zeit schon geringen Erzeu-
gungszahlen je Schicht finden ihre Erkldarung in der auf
kleine Knippelgewichte eingestellten Anlage.

Im Jahre 1902 verkaufte die Oberschlesische Eisen-
industrie A.-G. das Blechwalzwerk an die Vereinigten
Deutschen Nickelwerke, und am 20. Mai 1906 wurde die
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Puddelei stillgesetzt, in deren Hallen ein neues Kaltwalz-
werk mit 18 Geristen und 150-PS-Motorantrieb sowie
allem noétigen Zubehor errichtet wurde. In den folgenden
Jahren bis 1910 wurde die Kaltwalzwerksanlage durch
Aufstellung von 13 weiteren Gerlsten und durch Ver-
stdrkung des Antriebes erweitert, so dal sie vor Ausbruch
des Weltkrieges bereits 31 Walzgeriiste hatte, auf denen
sowohl Eisen- als auch Stahlsorten von der weichsten bis
zur hértesten Beschaffenheit in der Breite von 10 bis
150 mm und 0,1 bis 3 mm Stéarke gewalzt wurden. Wéhrend
des Krieges und nach dem Kriege kamen noch drei weitere
Geriste hinzu, so dafl das Kaltwalzwerk bis zum heutigen
Tage 30 Kaltwalzgeriiste mit Gruppentransmissionsantrieb
von 513 PS und vier Walzgeriste mit unmittelbarem
Motorenantrieb von insgesamt 375 PS hat, Die Gliherei
umfalte sowohl gewdhnliche Topfglihéfen mit Planrost-
feuerung als auch drei kontinuierlich arbeitende Muffel-
glihofen mit Leuchtgasfeuerung. Seit 1907 war auch eine

Abbildung 4. Leistung der Walzwerksantriebe in den
Jahren 1888 bis 1930.

Hartereianlage, bestehend aus drei Oefen mit Generator-
feuerung im Betrieb, so daR auch gehartete Stahlbander
geliefert werden konnten. Die Harterei wurde allerdings
schon im Jahre 1910 wegen geringer Ertragsfahigkeit auf-
gelassen. In der Gluherei wurden die Durchziehdfen im
Jahre 1920 abgebrochen und die Topfglihofen in Vor- und
Fertiggluh6fen umgebaut.

Im Warmwalzwerk wurden — nachdem im Jahre 1907
das Werk an das' Netz des Oberschlesischen Elektrizitéts-
werkes angeschlossen worden war — die Antriebe der
Walzenstrallen verstérkt und der Neuzeit entsprechend um-
gestaltet. Im Jahre 1908 wurde das Feinwerk Il still-
gelegt und in den Jahren 1913 und 1914 neu aufgebaut.
Feinwerk 111 wurde bereits im Jahre 1903 abgebrochen,
StraBe V im Jahre 1914, so dal vor den Kriegsjahren
nur die drei StraBen I, Il und IV bestanden.

Ueber die VergroRerung der maschinellen Einrichtungen
geben die Leistung der Walzenzugmaschinen in den Jahren
1890 bis 1930 (Abb. 4) und die Kesselheizflache auf der
Herminenhitte in den Jahren 1890 bis 1930 (Abb. 5)
Auskunft. Auch der Kohlenverbrauch nahm in diesem
Jahrhundert eine beachtenswerte Entwicklung (Abb. 6).
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Die alten SchweiRdfen brauchten natirlich verhéltnis-
maRig viel Kohle (40 und 45 %). Als im Jahre 1914 der
erste StoBofen auf dem neuerbauten Feinwerk |1 in Betrieb
kam, gab es die erste groe Senkung im Kohlenverbrauch.
Die folgenden Jahre des Krieges brachten mit der Ver-
schlechterung der Kohlenbeschaffenheit wieder einen be-
deutenden Anstieg, der aber in den Nachkriegsjahren sogar
etwas unter den Vorkriegsstand zuriickging. In den Jahren
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Abbildung 5. Kesselheizflaehe in den
Jahren 1890 bis 1930.

1923 und 1924 ist dann mit der Aufstellung von StoRdfen
auch an anderen StraBen der Kohlenverbrauch auf die
heutigen niedrigen Werte gesunken, auflerdem ging man
in diesen Jahren auch dazu Uber, die bisher bezogene
Kleinkohle durch die erheblich billigere Staubkohle zu
ersetzen.

Im Jahre 1922 verloren durch die Abtretung des ost-
oberschlesischen Industriegebietes die beiden einzigen,
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Abbildung 6.
Kohlenverbrauch in den Jahren 1908 bis 1930.

auler der Donnersmarckhitte bei Deutschland gebliebenen
Eisenhittenkonzerne, die Oberschlesische Eisenbahnbedarfs-
A.-G. und die Oberschlesische Eisenindustrie A.-G., wichtige
Teile ihrer Erzeugungsstatten. Die erste Gesellschaft verlor
mit der Friedenshitte ihr Rohstoffwerk und die zweite in der
Baildonhiitte ihr Qualitatsstahlwerk. So war es natirlich,
daf die beiden Rumpfgesellschaften sich zusammenschlossen,
um die Schaden der neuen Grenzziehung wenigstens etwas
auszugleichen. In diese Zeit — also zum Teil noch vor der
Grindung der Vereinigten Oberschlesischen Hittenwerke
im Jahre 1926 — fallen die ersten Anfange des Um-
baues der Herminenhltte, Uber den spéter berichtet
werden soll.
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Vergleichende Untersuchungen an natrlichem und kiunstlichem
Schweil3stahl (Aston-Eisen).

Von Wolfgang von Gutmann und Hans Esser in Aachen.

[Mitteilung aus dem Institut fur Eisenhuttenkunde der Technischen Hochschule Aachen.]

(Aston- Verfahren. Chemische und metallographische Untersuchung. Eotbruch- und Schweibarkeitspriifung. Ausscheidungs-
hartung. Kerbzahigkeit, Zug- und Verfestigungsversuche. Alterungsneigung. Korrosionsverhalten.)

it der Ausbreitung der neuzeitlichen Stahlherstellungs-
I\/I verfahren begann die Verdrangung des Puddelver-
fahrens in einem Male, daB es seine Bedeutung als Eisen-
GroRRerzeugungsverfahren vollkommen einzubiiBen schien.
Indessen hat sich der nach dem Puddelverfahren hergestellte
Schweilistahl einige bevorzugte Verwendungsgebiete er-
halten, und es werden z. B. in den Vereinigten Staaten be-
trachtliche Mengen von Schweifstahlrohren hergestellt. Es
gibt dort Werke mit einer Jahreserzeugung von 60 000 bis
100000 t. Fir die Entwicklung des Puddelverfahrens, be-
sonders seit dem Aufblihen der FluBstahlerzeugungsver-
fahren, waren zwei Forderungen maRgebend: einmal die
Verringerung der Erzeugungskosten und dann die Steigerung
der Erzeugung. Die Verwirklichung dieser Forderungen
fihrte von dem alten Handpuddelverfahren weg zur Mecha-
nisierung der vorzunehmenden Arbeitsvorgange, zu beweg-
lichen Oefen, die bis vor kurzem die Endglieder der Ent-
wicklung bildeten. Seit etwa drei Jahren hat nun in Amerika
ein  Schweillstahlerzeugungsverfahren wirtschaftliche Be-
deutung erlangt, das sich ganz und gar von den bisher be-
kannten Verfahren unterscheidet. Es ist das Aston-Ver-
fahren, benannt nach seinem Erfinder James Aston. Es
soll in seinen Grundziigen kurz beschrieben werden.

Das Aston-Verfahrenl) unterscheidet sich von dem (b-
lichen Puddelverfahren grundsétzlich dadurch, da die Um-
wandlung des Roheisens in Schweif3stahl nicht in einem
einzigen Ofen fortlaufend vor sich geht, sondern daf sie
stufenweise in verschiedenen
Vorrichtungen vorgenommen
wird. Das im Kupolofen er-

Zahlentafel 1.

Probenbezeichnung

wendeten Schlacke schwankt meist zwischen 1250 und 1350°.
Die Temperatur des Stahles liegt gewohnlich zwischen 1500
und 1580°. Da beim EingieRBen des Stahles in die Schlacke
die letzte stark Uberhitzt wird, mufl durch Zusatz von ge-
pulverter, kalter Schlacke wahrend des EingieBvorgangs da-
fir gesorgt werden, dal die Schlackentemperatur nicht zu
hoch ansteigt, da sonst die Eisenverteilung in der am
Boden sich ansammelnden Luppe zu grob wird.

Die Zusammensetzung der beim Aston-Verfahren be-
nutzten Schlacke gleicht fast vollstandig derjenigen einer
gewOhnlichen Puddelschlacke. Jene weist vor dem Ein-
gielen des Stahles 8 bis 10 % Si02 65 bis 72 % FeO, 15 bis
23 % Fe23 und nach dem EingieBen des Stahles 8 bis
11 % SiO,, 70 bis 78 % FeO und 8 bis 14 % Fe,0, auf. Das
Schmelzen der Schlacke wird in Kupol- oder Flammofen
vorgenommen.

Die Weiterverarbeitung der Luppe unterscheidet sich
grundsétzlich nicht von der beim gewdhnlichen Puddelver-
fahren dblichen.

Der Zweck der vorliegenden Untersuchungen war fest-
zustellen, wieweit sich der kiinstlich erzeugte Schweif3stahl
in seinen Eigenschaften vom natirlichen Puddelstahl unter-
scheidet. Es wurden deshalb Parallelversuche an zwei
Aston-Eisensorten, die in Stangen von 30 x 30 x 400 mm3
Vorlagen, und an natirlichem Puddelstahl, der in allen Ver-
arbeitungsstufen von der Luppe bis zum ausgewalzten Profil
vorlag, durchgefiihrt. Zur Priifung der Korrosionssicherheit

Ergebnisse der chemischen Untersuchung.

Chemische Zusammensetzung in %

schmolzene  Roheisen mit 0 Si Mn p S 02 Cu cr

einem Schwefelgehaltvonetwa = 50 Ficen 0032 0092 017 014 0017 042 _  _

0,06 bis 0,1 % wird mit Soda A, Aston-Eisen*) . 0,025 01 0,11 0,145 0,035 0,53 - —

bis auf einen Schwefelgehalt B Armco-Eisen . . . 0015 0,005 0028 0,006 0,030 0042 0,05

von 0.035 bis 0.05 % ent- C Weicheisen (Krupp) 0,08 0,025 0,13 0,007 0,035 - — —

! e D Kohlenstoffstahl. 0,27 0,21 0,74

schwefelt und im Konverter E Chrom-Kupfer-Stahl nicht bestimmt 1,73 0,63

Verblasen. Das erblasene Me- F, (Probe 5 6, 7, 8)t) 0045 0096 043 0066 0008 0,62 — —

tall hat etwa folgende Zusam- F? (Probe 9, 10, 11, 12) 0,06 0,101 0,45 0,068 0,009 0,58 - -
£3 (Probe 13) . . . . 0,04 0,084 0,44 0,06 0,006 0,68 — —

mensetzung :0.06 bis 0.08 % C;
0.012 bis 0,028 % Si: 0,02 bis
0,04% Mn; ~0,1% P; 0,04
bis 0,06 % S.

Aus dem Konverter wird der Stahl in eine Pfanne und
aus dieser in einen besonderen zu etwa zwei Drittel mit
Schlacke gefiillten Behélter vergossen. Im EingieRen des
flussigen Stahles in die flissige Schlacke liegt das Wesen
des Aston-Verfahrens. Durch das Zusammenwirken von
Metall und Schlacke, deren Temperaturen etwa 300° aus-
einander liegen, tritt eine plétzliche und so heftige Gasent-
wicklung ein, daB dadurch das eingegossene Metall in kleine
Trépfchen zerstdubt wird. Diese sammeln sich infolge ihres
spezifischen Gewichtes, vermischt mit fein verteilter
Schlacke, am Boden des GeféBes an und bilden dort eine
pordse, schwammige Masse, die mit der iblichen Puddelluppe
eine groe Aehnlichkeit aufweist. Die Temperatur der ver-

*) Enthielt auBerdem noch 0,025 % As und 0,013% Sb. |) ®> F2 P3: Schweillstahl;
5: Rohluppe, 6: Luppe gepref3t, 7: Luppe gewalzt, 8: gewalzte Stiicke verschweit, 9 bis 12:
zunehmender Verwalzungsgrad, 13: fertig ausgewalzt.
wurden als Vergleichswerkstoff ein Kohlenstoff- und ein
Chrom-Kupfer-Stahl herangezogen?).

Chemische Untersuchung. Die Ergebnisse der che-
mischen Untersuchung sind in Zahlentafel 1 wiedergegeben.

Der Kohlenstoffgehalt des Aston-Eisens liegt unter dem
des natiirlichen Schweil3stahles. Dagegen hat der kinstliche
Schweilstahl einen hdheren Schwefelgehalt. Die Gehalte
an Silizium sind in beiden Eisensorten gleich. Der Mangan-
gehalt ist im natirlichen Schwei3stahl héher als im kiinst-
lichen, wéhrend flr den Phosphorgehalt das Umgekehrte gilt.
Der Riickstand von Alt der 1,03 % betrug, wurde ebenfalls
untersucht und ergab folgende Zusammensetzung: 0,02 %
Si02 0,88 % FeO, 0,03 % Mn und 0,10 % CaO.

3 H. S. Rawdon und 0. A. Knight: Bur. Standards J. 2 ) C H. Herty und G. R. Eitlerer: Mining and Metallurgi-
Research 3 (1929) S. 953/92. cal Investigations (1928) Bull. 36; vgl. St. u. E. 49 (1929) S. 664/66.
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Gefligeuntersuchung. Es wurden makroskopische
und mikroskopische Gefligeuntersuchungen im Anlieferungs-
zustand und nach normalisierender Glihung bei 1000° vor-
genommen. Verglichen wurden das Fertigprofil des Puddel-
stahles F3und das oben erwdhnte Aston-Eisen (Querschnitt
30 X 30 mm2. Bemerkenswerte Unterschiede zwischen
naturlichem und kinstlichem Schweif3stahl konnten nicht
festgestellt werden.

Die Untersuchung der ungedtzten Schliffe zeigte eine
regellose Verteilung von groBen und kleinen Schlackenein-
schliissen bei beiden Werkstoffen. Die Aetzung mit Salpeter-
séure lieB neben der unterschiedlichen KorngréRe, die haupt-
sdachlich durch den verschiedenen Verarbeitungsgrad bedingt
war, nichts weiter erkennen. Die Schlackeneinschlisse sind
beim kinstlichen Schweif3stahl etwas gréRer als beim natir-
lichen. In Abb. 1 und 2 sind Schlackeneinschllsse wieder-

X 200

Schlackeneinschluf? im nattirlichen
SchweiBstahl.

Abbildung 1.

gegeben. Die weien, tannenbaumartig angeordneten Be-
standteile, die in der grauen Grundmasse eingebettet sind,
sind Eisenoxydulteilchen. Die Grundmasse selbst besteht
aus Fayalit (2 FeO «Si02 2.

Rotbruchprifung. WVersuche dieser Art wurden nur
an Aston-Eisen durchgefiihrt. Es wurde ein 18 mm starker
Quadratstab benutzt. Die Verwinde-, Ausbreit- und Biege-
probe wiesen starken Rotbruch nach. Sobald beim Schmie-
den nach voraufgegangener Erhitzung auf WeiRglut eine
Temperatur von etwa 850° erreicht wurde, ging der Werk-
stoff zu Bruch. Der Abfall der Schmiedbarkeit tritt so pl6tz-
lich ein, daB man annehmen muB, daf mit seinem Beginn
der Erstarrungspunkt der Einschliisse im Eisen erreicht ist.
Man muf daher fir die Warmverarbeitung von Aston-Eisen
Temperaturen wéhlen, bei denen diese Einschlisse voll-
standig bildsam sind.

Die SchweilRbarkeit von Aston-Eisen ist gut. Man
darf daraus schlieRen, da die oxydischen Einschlisse nicht
zu viel Manganoxyde, aber genligend Kieselséure enthalten,
um ein leicht schmelzbares Silikat zu
bilden, wodurch die metallische Beriih-
rung der bei der Schweifung zu ver-
einigendenFlachen durch leichten Druck
herbeigefiihrt wird. Beim Rotbruchver-
suchund bei derPriifung der Schweibar-

TE v. Outmann u. H. Esser: Untersuchungen an natirlichem und kiinstlichem Schwei3stahl.

Probenbezeichnung . . ..

Anlieferungszustand
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lieferungszustand, nach Normalisierung bei 1000°, nach Ab-
schreckung der normalisierten und 1 h bei 680° geglihten
Proben in Eiswasser und nach einstiindigem Anlassen dieser
abgeschreckten Proben auf 40, 60, 80,100,150,200,300 und
400°. Die Proben 5 bis 13 zeigen untereinander im Anliefe-
rungszustand kaum Harteunterschiede. Die Harte im iblich
geglithten Zustand unterscheidet sich nur sehr wenig von der-
jenigen des Anlieferungszustandes. Senkrecht und quer zur
Walzrichtung sind ebenfalls keine groen Harteunterschiede
vorhanden. Die Hartesteigerung durch Abschreckung und
durch Anlassen ist bei dem Aston-Eisen geringer als bei dem
naturlichen Schweistahl. Dies durfte teilweise auf den
unterschiedlichen Kohlenstoffgehalt der beiden Eisensorten
zuriickzufuhren, diese Erklarung jedoch nicht fur den ge-
samten Unterschied mafRgebend sein. Bei beiden Eisen-
sorten wird der Hochstbetrag der Ausscheidungshartung bei
100° erreicht. Der Verlauf der Hartednderungen in Ab-
héngigkeit von der AnlalRtemperatur geht aus Abb. 3 hervor.
X 500

Abbildung 2. Scblackeneinschluf® im kinstlichen
SchweiBstahl.

Die Kerbzéahigkeit wurde an den Proben 5, 7,9,11,13
und A untersucht. Der Prifung wurde die kleine Probe des
Deutschen Verbandes fir die Materialprufungen der Technik
1926 zugrunde gelegt (100 X 10 X 8 mm3; Bruchquer-
schnitt 10 x 5 mm2, Spitzkerb 45 °). Samtliche Probekdrper
wurden in Sand eingepackt, bei 890° normalisierend ge-
gliht und in Eiswasser abgeschreckt. Die Proben 5, 7, 9,
Il und 13 wurden auf 280°, die Probe A auf 100, 200, 300
und 400° angelassen. Die Ergebnisse der Kerbzahigkeits-
prifungen sind in Zahlentafel 2 zusammengestellt.

Im Anlieferungszustand steigt die Kerbzéhigkeit des
natlrlichen SchweilReisens mit dem Warmverformungsgrad
an. Verglichen mit Werkstoff 13, d. h. mit der letzten Ver-
formungsstufe des natiirlichen SchweiBeisens, liegt die Kerb-
zahigkeit von Aston-Eisen hoher sowohl im Anlieferungs-
zustand als auch nach verschiedener Wé&rmebehandlung.

ZerreiBversuche wurden an den Proben 5, 7, 13, A
und Aj in folgenden Zustanden ausgefiihrt: Anlieferungszu-
stand, bei 950° normalisiert und im Ofen abgekihlt, von

Zahlentafel 2. Kerbzahigkeit der untersuchten Proben.

5 7 9 11 13 A

Kerbzéahigkeit in mkg/cm2

. 4,C6 4,64 4,0 5,72 7,08 8,42
keit ist also kein merklicher Unterschied Bei 950° normalisiert, Ofenab-
in dem Verhalten von natirlichem und No'?;f:!flglgertmaswasser abge- 620 532 48 556 818
kinstlichem Schweif3stahl feststellbar. schreckt . 0.02 . 05 766 7,85
Die Ausscheidungshartung wurde 1o0° angelassen — — — 7,46
an den Proben 5 bis 13 (Ft'bis F3) und ;gg — — 850
A verfolrt. Die Prufung erstreckte sich 300° 798708 93 - e 10.64
auf Bestimmung der Brinellhdrte imAn- 400° _ _ _ T
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Zahlentafel 3. Festigkeitseigenschaften der unter-
suchten Proben.
. Streck- ZY9° Deh- Ein-
Probenbezeichnung grenze fe;g:?' nung sa?r?gu-
kg/mm2 kg/mm2  Qf o/
Anlieferungszustand
18 30,5
186 333 224 459
197 334 224 477
216 366 310 399
950° normalisiert, Ofen abgekiihlt:
186 31,0 224 413
20,3 341 221 452
20,3  32.2 — —
174 33,8 264 447
Aj ungeschweiBt....... 19,9 32,5 20,0 35,0
Aj geschweil3t (auBerhalb der
SchweilRe gerissen) 21,7 35,2 24,7 55,3
950° normalisiert, Eiswasser abgeschreckt, auf 280°
angelassen:
B, _ 38,9 — _
T 285 418 133 375
13 29,6 424 128 46,9
A 216 383 255 43,0

950° in Eiswasser abgeschreckt und auf 280° angelassen.
Die Ergebnisse der ZerreiBversuche sind in Zahlentafel 3
aufgefihrt.

Im Anlieferungszustand zeigt Probe A trotz ihres etwas
geringeren Kohlenstoffgehaltes bessere Festigkeits- und
Dehnungswerte als der natiirliche Schwei3stahl. Nach der
normalisierenden Glihung und Ofenabkiihlung sind Aston-
Eisen und natirlicher SchweiBstahl in den Festigkeitswerten
verhaltnismaRig gleichwertig, wahrend nach der Ab-
schreckung die hoheren Festigkeitswerte
beim natirlichen, die héheren Dehnungs-
werte dagegen beim kiinstlichen Schweil3-
stahl auftreten. Zusammenfassend darf
man sagen, daf beim Zugversuch
praktisch zwischen beiden Werkstoffen
keine groRen Unterschiede auftreten.

H.i. Gutrnannu. H. Esser: Untersuchungen an natirlichem, und kinstlichem SchweiBstahl.

Probenbezeichnung

| ,A'nlieferungszustand
1A, 950° normal gegliuht
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Lo

normalisierende Glihung bei 950°, Ofenabkiihlung,

normalisierende Glihung bei 950 °, Eiswasser abgeschreckt,

3. normalisierende Glithung bei 950°, Eiswasser abgeschreckt,
angelassen auf 280°.

Die Ergebnisse dieser Versuche sind in Zahlentafel 4 zu-

sammengestellt.

Es zeigt sich, dal die Verfestigungsfahigkeit des natir-
lichen Schweilstahls mit dem Durcharbeitungsgrad ansteigt.
Im Anlieferungszustand ist sie bei Probe 13, B und C prak-
tisch gleich gro. Mit Armco-Eisen verglichen hat Probe B
im normalisierten und angelassenen Zustand eine héhere
Verfestigungsfahigkeit, Fir den abgeschreckten Zustand

N
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Abbildung 4. Naturliche Alterung nach Abschreckung.

liegt der Wert &, bei Armco-Eisen auffallend hoch. Die
Verfestigungsfahigkeit des Armco-Eisens ist nach den durch-
gefiihrten Versuchen der von Puddelstahl, Armco- und
Kruppschem Weicheisen vollkommen gleichwertig.

, Alterung. Probe 13 und A wurden nach normali-
sierender Glihung bei 950° noch bei 680° 1 h lang gegliiht,

Zahlentafel 4. Verfestigungswerte der untersuchten Proben.

A, 950° normal gegliht und

abgeschreckt
A, abgeschreckt
280° angelassen .
C, Anlieferungszustand .
C, 950° normal gegluht
C, 950° normal gegliiht, ab-
geschreckt ..
C, abgeschreckt
280° angelassen

o 700 ¢00 JOO wo
/o/alRfem percrforio °C

Abbildung 3. Ausscheidungshértung von
naturlichem und kinstlichem SchweiB-
stahl in verschiedenen Behandlungs-
zustanden.

Mit Probe At wurden noch ZerreiBversuche an geschweil3-
n Sticken ausgefihrt, die bei ordnungsgemaBer Schwei-
mg gute Ergebnisse lieferten (vgl. Zahlentafel 3).

Verfestigungsversuche wurden an den Werkstoffen
9,10,11,12,13, A und ferner an B und Cim Anlieferungs-
stand ausgefuhrt. A und C wurden aufRerdem nach den
Igenden Warmebehandlungen dem Verfestigungsversuch

iterzogen:

o'o wahre
fusr%a;gnQuEgr- Quer- o'e wahre Scheinbare
schnitts- a schnittsver-  gpannung Spannung
abnahme= 0 Verfestj- minderung an der  Cmaxaader
(aus der Ver- gungs- 4e Bruch- Bruchgrenze
festigungs- zahl berechnet grenze berechnet
kurve extra-
poliert)
kg/mm2 % kg/mm2 kg/mm2
28,8 0,45 18,0 36,9 30,26
31,9 0,36 5,7 38,8 41,81
29,0 0,53 22,64 41,0 31,71
31,0 0,5 19,0 40,5 32,80
31,5 0,53 20,28 42,2 33,6
33,5 0,5 16,5 41,7 34,77
33,5 0,48 15,1 40,7 34,51
32,8 0,51 17,84 41,9 34,42
32,5 0,56 20,98 44,25 34,96
................... 41,0 0,53 11,32 47,0 41,68
und bei
26,4 0,71 31,4 48,7 33,7
32,5 0,56 20,98 44,25 34,96
37,0 0,47 10,6 42,0 37,53
................... 35,6 0,78 27,17 56,8 41,36
und bei
29,2 0,51 21,37 40,1 31,53

in Eiswasser abgeschreckt und bei Raumtemperatur gelagert.
Wahrend der natlrliche Schweil3stahl alterte, war das
Aston-Eisen praktisch alterungsfrei (Abh. 4). Weiterhin
wurden die Proben B, C, 13 und A der natlrlichen Alterung
nach Kidtverformung unterworfen. Die Verformungen be-
trugen 5, 10 und 15 % und wurden nach normalisierender
Glihung bei 950° vorgenommen. Das Fortschreiten der
natlrlichen Alterung wurde durch Messung der Brinellharte
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Zahlentafel 5. Ergebnisse der Korrosionsversuche bei 26tdgiger Versuchsdauer in drei verschiedenen Ldsungen.

Probenbezeichnung . . . 5 6 7 8 0

10 1l 12 13 0 A

Einprozentige Schwefelsaure

Gewichtsverlust in

g/cm2 0,106 0,094 0,109 0,113

0,114

0,102 0,104 0,114 0,114 0,029 0,117 0,2691

Einprozentige Natronlauge

Gewichtsverlust in

g/cm2 e — — — — —

Einprozentige Kochsalzlésung

Gewichtsverlust in
g/cm?2

an sieben der Kaltverformung folgenden Tagen festgestellt.
Die Ergebnisse dieser Untersuchungen sind in Abh. 5 auf-
gefiihrt. Werkstoff 13 und A wurden nach Normalisierung
und lOprozentiger Kaltverformung durch Anlassen auf 50,
100, 150, 200 und 250° kinstlich gealtert. Auch hier wurde
das Fortschreiten der Alterung durch Messung der Brinell-
héarte verfolgt. Ueber die Alterungsversuche nach vorauf-
gegangener Kaltverformung 1aRt sich folgendes aussagen:
Aston-Eisen A zeigt gegentiber naturlichem Schwei3stahl 13

1. nach Kaltverformung eine geringere Hértesteigerung

Probe Verformungsgrad . . . % \ 5 10 15
A | Hartesteigerung in Brinell- |i 24 40 25
13/  einheiten \| 32 49 88

2. nach Kaltverformung eine geringere natirliche Alte-
rung (Alterungsdauer 7 Tage)

Probe Verformungsgrad . . . % 5 10 15
A 1 Hartesteigerung in Brinell-( 12 14 15
13 f einheiten \' 39 31 16

3. nach IOprozentiger Kaltverformung und verschiedener
Anlalbehandlung eine geringere kiinstliche Alterung

Probe AnlaBtemperatur0OC 50 100 150 200 300

A\ Hartesteigerung / 9 19 36 57 63
13 f in Brinelleinheiten \ 13 22 34 79 70

Korrosionsversuche. Das Aston-Eisen und die Ver-
gleichsstdhle wurden unter verschiedenen Bedingungen der
Korrosionspriufung unterworfen:

a) Die Proben Aund B in Form von Zylindern von 40mm
Lange und 30 mm Dmr. wurden an Glashaken in einprozentige
Schwefelséure, Natronlauge und Kochsalzlosung eingehangt.
Die Losungen wurden taglich erneuert. Der Gewichtsverlust
wurde 16 Tage lang an jedem zweiten Tag festgestellt. In
der Schwefelsaurelésung erwies sich das Armco-Eisen, in
Kochsalzlésung das Aston-Eisen als korrosionsbestédndiger.
In Natronlauge konnte erwartungsgemaR bei beiden Eisen-
sorten kein Gewichtsverlust festgestellt werden.

b) Eine Versuchsreihe der Werkstoffe A, B, C undj6
bis 13 (F! bis F3) wurde 26 Tage lang den gleichen Ldsungen
ausgesetzt. Die Flussigkeit wurde im Laufe dieser Versuche
nur erganzt, aber nicht erneuert. Die Probe A lag als Zylin-
der von 39 mm Léange und 10,2 mm Dmr. vor. Die Ubrigen
Proben hatten die Form eines Wirfels von 20 mm Kanten-
lange.l Die Versuchsergebnisse sind in Zahlentafel 5 zu-
sammengestellt.

Die Versuche ergeben eine Unterlegenheit des Aston-
Eisens im Vergleich mit natirlichem Schweilstahl, Krupp-
schem Weicheisen und Armco-Eisen sowohl in Schwefelséure-
als auch in Kochsalzlésung.

¢) Die Proben A, D und E wurden 28 Tage in beltftetes
Wasser eingehdngt. Die Ergebnisse sind in Zahlentafel 6 zu-
sammengestellt.

00033 0,033 0,0034 0,0033 0,0033 0,0034 0,0039 0,0033 0,0033 0,0034 0,0032 0,0054

Zahlentafel 6. Korrosionsversuche in bellftetem
W asser bei 28tédgiger Versuchszeit.

Proben- Oberflachen- Gewichts-
bezeich- Probenform beschaffenheit verlust
nung in glcm2
A zu Blech Zunder 0,04
ausgesohmiedet abgeschliffen
D zu Blech Walzhaut 0,05
ausgewalzt abgeschliffen
E zu Blech Walzhaut 0,014
ausgewalzt abgeschliffen

d) Aston-Eisen in Blechform zeigte nach viermonatiger
Héngezeit in einem Gasofenabzugskamin keine Gewichtsab-
nahme.

Die Ergebnisse der vorliegenden Untersuchung sind, so-
weit sich die Versuchsarten decken, in Uebereinstimmung
mit den Ergebnissen der Arbeit von H. S. Kawdon und
O. A. Knightl), die das gleiche Ziel verfolgten wie die vor-

. Eerfor/m//7ffsgr,aaf:
770 4 j-% 70% 1 7o%
1 ‘ A
200 i
o bE /.
& 700 .
f
700 U . /
1 N
1770 |=
1 720 n Ifl/\I {I
700 i 1
1 1
oo__|I |
777. 7 0 7 777.7 J S 7 797.7 0 0 T7Tage
i =At/sgaf|’ﬂs7rér7e Asfon-E/sen 7st)

Oa7t/r//c/rerScOn’e//fc7al/rU7J]
— — tfruppscTresW e/cfie/senfC)
Armco -& senfa)

Abbildung 5. Naturliche Alterung nach Kaltverformung.

77.=0ar7e Uf707/ff/000
m c/r ftaffter/orrm rgg

liegende. Nach Rawdon und Knight ist die Dichte des Aston-
Eisens ein wenig hoher als diejenige des natlrlichen Schwei3-
stahles. Beim Torsionsversuch verhalten sich beide Werk-
stoffe gleich, ebenfalls auch bei der Zementationsprobe.
Die Schweillbarkeit, Verzinkbarkeit und Verarbeitbarkeit
war beim natirlichen Schweilistahl die gleiche wie beim
kinstlichen.
Zusammenfassung.

Die Herstellung von Aston-Eisen wird in grofen Zigen
geschildert.

Vergleichende Untersuchungen (ber die Eigenschaften
und das Gefuige des natirlichen und des neuen, kinstlichen
Schweilistahles fiihrten zu folgenden Ergebnissen:

Die chemische Zusammensetzung von kiinstlichem
SchweiRstahl liegt nahe bei derjenigen des natirlichen. Der
Kohlenstoffgehalt ist bei dem Kkunstlichen immer etwas
niedriger, der Schwefelgehalt etwas hdher als beim natir-
lichen Schweifstahl.
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Die Gefiligeuntersuchung zeigt keine wesentlichen Unter-
schiede zwischen natirlichem und kinstlichem Schweistahl.

Bei der Rotbruch- und SchweiBbarkeitspriifung verhalten
sich Aston-Eisen und natirlicher Schweilistahl praktisch
gleich.

In der Ausscheidungshértung ist das Aston-Eisen dem
natirlichen Schwei3stahl unterlegen. Der Unterschiedliche
Kohlenstoffgehalt diirfte fir die Erklarung dieser Erschei-
nung nicht ausreichend sein.

Die Kerbzahigkeit von Aston-Eisen liegt durchweg etwas
hoéher als diejenige von natiirlichem Schwei3stahl.

Die Festigkeitswerte von Aston-Eisen sind etwas
niedriger, die Dehnungswerte etwas hoher als diejenigen
natiirlichen SchweiBstahles.

Umschau.
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Im Verfestigungsversuch erweist sich der kinstliche
SchweiBstahl dem natiirlichen sowie dem Armco- und dem
Kruppschen Weicheisen als gleichwertig.

Das Aston-Eisen ist weniger alterungsempfindlieh als der
natirliche Schweifstahl, das Armco- und das Kruppsche
Weicheisen.

Im Korrosionsversuch zeigt sich das Aston-Eisen dem
natlrlichen Schweiflstahl etwas unterlegen. Seine Korro-
sionsbestandigkeit wird mit derjenigen anderer Eisensorten
verglichen.

Das Aston-Eisen befriedigt alle Anforderungen, die an
einen guten SchweiBstahl gestellt werden; abgesehen von
Einzelheiten, sind nattrlicher und kiinstlicher Schweifstahl
praktisch vollkommen gleichwertig.

Umschau.

Neuerungen im amerikanischen Siemens-Martin-Betrieb.

In der 13. Halbjahrsversammlung der amerikanischen Stahl-
werks-Fachleutel) im Mai 1931 in Chicago beschaftigte man sich
an den beiden ersten Sitzungstagen vor allem mitwarmetechnischen
Fragen, wahrend der dritte Sitzungstag der Gutefrage gewidmet
war. Unter den warmetechnischen Fragen nahm die Besprechung
der Verbrennungsuberwachung einen sehr groflen Raum ein, nach-
dem bereits auf der vorhergehenden Sitzung?2) festgestellt worden
war, daR die Verhaltnisse auf den einzelnen Werken in dieser Be-
ziehung seinerzeit noch nicht dem Stande entsprochen hatten,
der wiinschenswert gewesen waére.

W. Trinks vom Carnegie-Institute of Technology, Pittsburg,
hielt zun&chst einen mehr allgemein gehaltenen Vortrag, in dem er
sich mit den mef3technischen Mdglichkeiten einer Ueberwachung
der VerbrennungsVerhdaltnisse auseinandersetzte. Als Aus-
gangspunktwahlte er den Gedanken, daR die Aufwendungen fiir die
UeberwachungsmalRnahmen sich durch Ersparnisse an Brenn-
stoffen und Léhnen bezahlt machen muften. Von einer laufenden
Messung der Druck- und Zugverhaltnisse erwartet er mit Rick-
sicht auf die Undichtigkeiten des Mauerwerks3) eine allgemeine
Herabsetzung der Druckunterschiede gegenuber der AufRenluft,
um Gasverluste einerseits und das Einstromen von Falschluft
anderseits in maoglichst engen Grenzen zu halten, ein Ziel, das
nach Ansicht des Berichterstatters bei weitem wirksamer durch
entsprechende Abdichtung des Ofens erreicht wird.

Die Ueberwachung der Umstellzeiten, die in Deutsch-
land im allgemeinen durch Aufzeichnung der Zug- und Druck-
verhéltnisse im Abgaskanal zwischen Gaskammer und Umstell-
ventil durchgefithrt wird, soll durch Messung der Temperaturen
entweder in den Kammern selbst oder noch besser in den Kanalen
zwischen Ventilen und Kammern erreicht werden. Als Vorteil
dieser Ueberwachung wird angegeben, daf3 sich UngleichmaRig-
keiten zwischen beiden Ofenseiten dabei eher zu erkennen geben,
und daB diese Art der Messung den Schritt zur selbsttdtigen Um-
stellung nach Erreichung einer bestimmten Kammertemperatur
erleichtertd). Eine Schwierigkeit kann aber auch darin be-
stehen, dalR bei dem Auftreten von Uebertemperaturen, wie sie
bei starkem Erzen sehr leicht Vorkommen, die Umstellung be-
wirkt wird, ehe es an der Zeitist. Wenn also derartige Malnahmen
durchgefuhrt werden, so mussen die Vorrichtungen stets die
Maglichkeit bieten, den selbsttatigen Teil zugunsten der Umstel-
lung von Hand auszuschalten.

Das gleiche gilt auch von einer selbsttédtigen Luftein-
stellung in Abhéngigkeit von der Gaszufuhr, wie Trinks selbst
ausfuhrt. Nach den in dieser Richtung gemachten Vorschléagen
soll man den Differenzdruck bei der Gas- und Luftmessung
mechanisch koppeln und ihr Verhaltnis entweder unmittelbar
durch Einschaltung von Glocken oder mittelbar durch Einschal-
tung von elektrischen Relais zur Betatigung einer Drosselklappe
in der Windleitung nutzbar machen. Bei der Verwendung von
Teer und Oel als Brennstoff wird die Anwendung von Verdran-
gungspunkten empfohlen, deren Messungsergebnisse ebenfalls
durch Zwischenschaltung von elektrischen Relais zur entsprechen-
den Lufteinstellung verwendet werden kénnten. Die Ausschaltung
der zwanglaufigen Kopplung zwischen Brennstoff- und Luftzufuhr

4) Iron Age 127 (1931) S. 1685/86, 1719, "1749/52 u. 1902/04.

2) Vgl. St. u. E. 51 (1931) S. 433/36.
3) H. Bansen: Arch. Eisenhlttenwes. 1 (1927/28) S. 687/92.

4) Vgl. auch Handbuch der Eisen- und StahlgieBerei, hrsg.
von C. Geiger, Bd. 111 (Berlin: Julius Springer 1928) S. 186.
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muB zur Erméglichung oxydierenden oder reduzierenden Sohmel-
zens durch einen einfachen Handgriff vor sich gehen kénnen. Bei
alleiniger Verwendung von Generatorgas geht Trinks sogar so weit,
die Verbrennungsluftmenge am Ofen in zwangldufige Abhangig-
keit von der den Gaserzeugern zugefihrten Windmenge zu setzen,
eine MaBnahme, die selbstverstandlich nur dann durchzufiihren
ist, wenn jeder einzelne Ofen seine eigene Gaserzeugergruppe hat.

Im AnschluBR daran kam wieder die Frage der leuchtenden
und nichtleuchtenden Flamme zur Besprechung; Trinks
vertritt hierzu die Ansicht, daB man mit beiden Flammenarten
die gleichen Ergebnisse erhalten kénnte, wenn nur die Luftein-
stellung in beiden Fallen mit gleicher Genauigkeit vorgenommen
wirdl); dies ist allerdings ohne entsprechende Messungen bei
unsichtbarer Flamme auferordentlich schwierig.

Die Ueberwachung der Verbrennung durch Analysen der
Abgase setzt auBerordentlich dichte Oefen voraus. Durchschnitts-
proben lassen sich nur in den Kammern oberhalb des Gitterwerks
erreichen, da in den Schlackenkammern und in den aufsteigenden
Gas- und Luftzligen die Zusammensetzung der Abgase noch nicht
gentigend ausgeglichen ist2).

Ueber verschiedene Verfahren zur graphischen Aufzeich-
nung der Ergebnisse der laufenden warmetechnischen
Ueberwachung sprach I. F. Shadgen, ohne wesentlich Neues
zu bringen3). Die Vorschlage beschranken sich auf eine laufende
graphische Darstellung aller Zusammenhénge zwischen Stunden-
leistung, Einsatzgewicht, Brennstoffverbrauch und Ofeneinstel-
lung. Als MaBstab fur letztere wird das Verhaltnis der Luftmenge
zu der dem Ofen stundlich zugefihrten Wé&rmemenge benutzt.

Die Erorterung der Abhitzekesselfrage stellte die Ver-
rechnung des Abhitzedampfes in den Vordergrund. Die Verrech-
nung des Dampfes zu dem Preis, zu dem der Dampf allgemein
im Werk verrechnet wird, ist nicht auf allen Werken utblich. In
einem Falle wird der Dampf gegen den Prelluftverbrauch im
Siemens-Martin-Werk aufgerechnet. Besonders hervorgehoben
wird die Notwendigkeit, die Erlose aus Abhitzedampf zur Ab-
schreibung der Abhitzekesselanlage zu verwenden. Dann ware
diese Anlage gewohnlich in etwa funf Jahren abgeschrieben.
Diese Feststellung allein bekréaftigt die von einem ganzen Teil der
Versammlung vertretene Ansicht, daB es bei weitem besser ist,
den Abhitzeverlust durch entsprechende Ofenbauarten méglichst
weitgehend zu vermindern, als mit der dem Ofen verloren ge-
gangenen Warmemenge Dampf zu erzeugen. Nach Ansicht des
Berichterstatters mufl eine derartige Frage nach ortlichen Ver-
héltnissen im Zusammenhang mit dem Energieverbrauch des
Werkes entschieden werden.

Der wirksamste Weg zur Verminderung der Abgas-
verluste ist die Verlangerung des Gasweges in den Kammern4).
Das Hintereinanderschalten von zwei oder drei Kammern wurde
an verschiedenen Stellen mit wechselndem Erfolg erprobt. Die
meisten Schwierigkeiten traten durch Zusammenschmelzen der
dem Ofenkopf zuné&chst liegenden Kammer auf. DaR jedoch ein
glnstiges Arbeiten mit solchen Kammern mdglich ist, zeigt der
Bericht eines Werkes, bei dem die Haltbarkeit der heiBen Kammer

4) Vgl. 0. Schweitzer: St. u. E. 43 (1923) S. 654/55.

2) St. u. E. 51 (1931) S. 1121/22.

3) Vgl. F. Luth: Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh.
Nr. 159 (1929); St. u. E. 49 (1929) S. 209/12.

4) Die hierliber erschienenen deutschen Arbeiten sind zahl-
reich. Eine Zusammenstellung findet man inrC. Geiger: Hand-
buch der Eisen- und StahlgieBerei, Bd.flll, S. 194 ff.; ferner
E. Herzog: St. u. E. 46 (1926) S. 1631 u. 1777.
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zu 739 Schmelzungen angegeben wird, mit dem Bemerken, dal
diese Kammer ohne weiteres noch etwa 150 Schmelzungen ausge-
halten hé&tte, wenn der Ofen nicht aus &ndern Grinden héatte
stillgesetzt werden mussen.

Mit Ricksicht auf die Staubablagerungen sollen die Kammern
heill genug gefiihrt werden, da heillgehende Kammern weniger
zum Verstauben neigen. Von einer Seite wurde berichtet, daf}
durch allsonntéagliches Ausblasen der Kammern mit einem Sand-
strahlgeblase (!) sehr gute Ergebnisse erzielt worden wéren.

Die Isolation der Kammern durch Isoliersteine oder
Isoliermassen scheint allgemein Eingang gefunden zu haben. Die
Isolierschichten werden allgemein etwa 75 bis 90 mm stark ge-
halten. Besonderer Wert wird darauf gelegt, daB auch der in der
Erde liegende Teil der Kammern isoliert werden muf3. Ueberein-
stimmend mit deutschen Messungen und Berechnungen wurde die
Eindringtiefe der Temperaturschwingungen in den Kammern an
den AuBenwénden zu etwa 120 mm gemessenl). Die Ersparnisse
durch Isolation wurden im allgemeinen zwischen 5 und 10 % des
Brennstoffverbrauches angegeben. Doch sind die Zahlenangaben
zu allgemein, um sie kritisch beurteilen zu kénnen. Von beson-
derer Bedeutung scheinen Versuche zur Isolation des Ofengewdlbes
zu sein. In einem Falle wurde zu diesem Zweck Silocel verwendet.
Bei einem groRen Ofen wurde die Isolation streifenweise auf das
Gewolbe aufgetragen, nachdem der Ofen bereits 125 Schmel-
zungen ausgebracht hatte. Das Gewdlbe hielt noch weitere
456 Schmelzungen aus. Zahlenmé&Rige Angaben Ulber das Ein-
satzgewicht fehlen leider. Die Temperatur unterhalb der Wéarme-
schutzschicht an der AufRenseite der feuerfesten Gewdlbesteine
wurde zu ungefédhr 930° gemessen. Nach Ansicht des Berichter-
statters besteht die Médglichkeit, daR die Durchfuhrung einer
Isolation des Gewdlbes zum Teil davon abhéangt, ob diese Tempe-
ratur hoch genug ist, da unter Umstédnden die Ueberschreitung
gewisser Umwandlungstemperaturen in allen Teilen des Mauer-
werks vielleicht Vorteile bietet. Darauf deutet auch die Angabe
hin, dalR das Aufheizen eines solchen Gewdlbes anfanglich mit
groRBen Schwierigkeiten verbunden war, und zwar so lange, bis
sich die Schmelzer an die zu befolgenden Vorsichtsmaliregeln
gewohnt héatten. Auf Grund dieser Ergebnisse hétte sich das
betreffende Werk ganz allgemein zur Isolation samtlicher Ofen-
gewdlbe entschlossen.

Ganz allgemein wurde die Ansicht vertreten, daR gleichzeitig
mit der Isolierung, abgesehen vom Gewdlbe, auch eine Panzerung
der entsprechenden Ofenteile vorgenommen werden mifte (Ab-
dichtung!). Beim Bau der Gewdlbe werden in letzter Zeit groRere
Steinformate bevorzugt. Die bereits bei der letzten Sitzung
erwahnten schlechten Erfahrungen mit H&ngegewdlben?2)
wurden neuerdings bestétigt. GroRe Schwierigkeiten soll auch das
Wiederaufheizen solcher Gewdlbe nach langeren Ofenstillstdénden
verursachen.

Der seinerzeit bereits erwahnte Rose-Kopf3) soll sich weiter
bewahrt haben, allerdings erst, nachdem er im Betrieb wesentlich
veréndert worden ist. Genauere Angaben fehlen leider.

Eine gréBere Aussprache entspann sich uber die Verwen-
dung von gemauerten, wassergekihlten oder unge-
kihlten Abgasschiebern aus hitzebestandigen Legierungen.
Die Aussprache erweckt den Eindruck, daf in keinem Fall mit
Abgasschiebern eine vollkommene Abdichtung der Abgaskanéle
erreicht werden kann.

Betreffs einiger Angaben tber Unfallziffern und eine Art
von Schlichterkammern bei Streitigkeiten zwischen Werksleitung
und Belegschaft sei auf die Hauptarbeit verwiesen.

Die Entwicklung der GroBraum-Pfannen in Form von
Mischerwagen4) hat weitere Fortschritte gemacht. Das Fas-
sungsvermaogen ist bis auf 200 t gestiegen. Die Vorteile sollen
so grof} sein, daR diese Einrichtung in 18 bis 24 Monaten abge-
schrieben ist. Durch entsprechende Isolierung und Starke des
Mauerwerks sollen sie die Aufbewahrung flussigen Roheisens
Uber 10 bis 12 h gestatten.

Zur Gutefrage wurde allgemein festgestellt, dal der Stahl,
der unter Verwendung von kaltem Roheisen erschmolzen wurde,
keine Unterschiede gegeniiber solchem Stahl aufweist, bei dessen
Erzeugung von flussigem Roheisen ausgegangen wurde. Aller-
dings erfordert die Verwendung kalten Roheisens entsprechend
langere Schmelzungsdauer. Wie von einer Seite bemerkt wurde,
besteht bei kaltem Roheiseneinsatz die Gefahr, dal der Stahl
ungleichméRBiger in der Zusammensetzung ausfallt. Nach Ansicht
des Berichterstatters kann es sich dabeinurum solche Schmel.

*® Vgl. C. Schwarz: Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh
Nr. 112 (1926).

2) St. u. E. 51 (1931) S. 436.

3) St. u. E. 51 (1931) S. 70/71.

4) St u. E. 51 (1931) S. 434.
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zungen handeln, die abgestochen wurden, solange das Bad noch
wuhlte.

DieFragedesSauerstoffgehalt.es im Stahl nahm wieder
einen sehr grofRen Raum bei der Besprechung ein. Trinks wies
darauf hin, daB es glnstig ist, etwas oxydierend einzuschmelzen,
aber reduzierend fertig zu machen. C. H. Herty kam wieder auf
die Tatsache zurick, daR die Gasentwicklung beim VergieRen
unberuhigten Stahles eine Folge der Reaktion zwischen Kohlen-
stoff und Eisenoxydul ist*). Im Gegensatz zu friher vertrat er
den Standpunkt, daB trotz allem eine Loslichkeit des Kohlen-
oxyds im Stahl vorhanden sein mufRte, da er sich sonst das Auf-
horen der Frischwirkung bei hoheren Kohlenstoffgehalten als
0,02 % nicht erklaren kénne. Nach Ansicht des Berichterstatters
sind dazu jedoch keine hdheren Loslichkeiten nétig, als bisher
allgemein angenommen wurde, da auch das Vorhandensein
auBerordentlich geringer Mengen eines geldsten Gases die Ein-
stellung eines scheinbaren Gleichgewichtes hervorrufen kann.
Wie Ubrigens die Herstellung von Armco-Eisen beweist, 1aR3t sich
die in Frage stehende Reaktion tatséchlich bis zum fast voll-
stdndigen Aufbrauchen des Kohlenstoffes durchfuhren.

Den Zusammenhang zwischen
Eisenoxydulgehalt und dem Auf-
treten von Sandrissen gibt die
von Herty gebrachte Abb. 1
wieder. Demnach wéchst die
Anzahl der Sandrisse in steigen-
dem MaBe mit zunehmendem
Eisenoxydulgehalt.

Die Wirkung der Desoxy-
dation durch Spiegeleisen
veranschaulicht Herty treffend
in Abb. 2. Die Unterlagen fir
diese Darstellung bildet eine Ar-
beit Giber eine grélRere Anzahl von
Schmelzungen von %
Hartstahl mit 0,4 bis
0,5% C 'bei 55 bis
60% flussigem Stahl-
eisen im Einsatz. Die *
Schmelzung wurde
25 min vor dem Ab- .
stich| von '0,35 auf
0,4 % C aufgekonhlt.
Hierzuwurden 1130kg 0,2
Spiegeleisen verwen-
det. Die Kohlenstoff-
linie zeigt deutlich die 0,7
bekannte Neigung des
Kohlenstoffgehaltes, R
langere  Zeit nach
einem solchen Zusatz
stehen zu bleiben. Die

FeO ™ %

Abbildung 1. Zusammenhang
zwischen Eisenoxydulgehalt
und Sandrissen.

Zusatz uon:

Spiegeleisen sffci

F/senoxc/du/

Zeit

Abbildung 2. Kohlenstoff- und Eisenoxydul-
gehalt nach Zusatz von Spiegeleisen und
ausgezogene  Schau- Perromangan.
linie fur den Eisenoxydulgehalt zeigt mit ihren beiden
Aesten A und B je nach der Zusammensetzung der Schlacke
zunachst ein starkes Fallen auf etwa 0,12 %. Bei schlechter
Schlacke bleibt der Eisenoxydulgehalt nur etwa 5 min auf diesem
Wert stehen, und steigt dann entsprechend dem Ast A langsam
wieder an. Bei guter Schlacke dagegen dauert es bis zu 20 min, bis
dieser Anstieg entsprechend dem Ast B erfolgt. Eigentiimlicher-
weise drickt sich der Zusatz von Ferromangan bei dieser Dar-
stellung in keiner Weise aus. Die Zugabe von etwa 1600 kg
Spiegeleisen hatte einen Verlauf des Eisenoxydulgehaltes ent-
sprechend der gestriohelten Linie zur Folge. Hier zeigt sich ein
bedeutend starkeres Abfallen, dem aber sofort wieder ein stetiger
Anstieg folgt. Nach Ansicht des Berichterstatters kann dieses
Ergebnis nicht ohne weiteres auf den hoheren Zusatz zuriick-
gefuhrt werden. Wahrscheinlich wird es eine Folge besonders
reaktionsfahiger Schlacke gewesen sein. Aus der Abbildung geht
hervor, daB der niedrigste Eisenoxydulgehalt im Stahl dann er-
halten wird, wenn die Beschaffenheit der Schlacke ein mdglichst
langes Verweilen auf dem niedrigsten Eisenoxydulgehalt ge-
stattet, so daB der Abstich erfolgen kann, ehe das Wiederansteigen
des Eisenoxydulgehaltes durch erneute Einwanderung aus der
Schlacke eintritt. Der Zusammenhang zwischen dem Eisenoxydul-
gehalt und den Sandrissen auflerte sieh ziemlich eindeutig in der
Weise, dalR unterhalb von 0,12 % FeO keine Sandrisse mehr auf-
traten.

DalR heile Schmelzungen bei sonst gleicher Zusammen-
setzung der Schlacke eine groRere Menge von Desoxydations-

0 Vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 452; ferner St.u. E. 50 (1930)
S. 1434 und die dort gegebene Schrifttums-Zusammenstellung.
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mitteln verlangen, steht in guter Uebereinstimmung mit der von

i/ “lammenden Abb. 3, die gewissermalien den Verteilungs-
koeff.zienten fir FeO in Schlacke und Bad fir verschiedene
Temperaturen wiedergibt.

Aus dem Betrieb eines Werkes mit zwei sauren Oefen wurde
mitgeteilt, daB diese Oefen in sechs Tagen je 14 Schmelzungen
lieferten. Es wurden
Blocke von 250 mm
bis zu 1100 mm Durch-
messer im Gewichtvon
850 bis zu 27000 kg
gegossen. Als Brenn-
stoff wird Oel verwen-
det. Die Kammern
halten 1300 Schmel-
zungen. Zwischen-
durch werden sie etwa
sechsmal durch Ab-
kratzenund Ausblasen
peinigt. Die Desoxy-
uationsmittel werden
durchschnittlich 30

bis 45 min im Ofen
gelassen. Je nach Art des erzeugten Stahles betragt der Mangan-
abbrand 20 bis 45 %.

Bei einer Aussprache iber die Herstellung von Tiefzieh-
stahl entspann sich ein Meinungsstreit Gber den Einfluf3 des
Kupfers. Wahrend von einer Seite dem Kupfer bei Einhaltung
gewisser Grenzen keinerlei schadliche Einflusse zugeschriebeD
wurden, ausgenommen ein etwas hoéherer Kraftverbrauch beim
Pressen, wurde von anderer Seite behauptet, dal man kupfer-
haltige Feinbleche sofort an der schlechteren Ausbildung dei
Rander erkennen kénnte. Im Ubrigen wurde auch hier fur die
Erschmelzung von Tiefziehglten das Arbeiten mit hochmangan-
haltigem Einsatz empfohlen. Dieses Ziel gilt als erreicht, wenn
die Schmelzung nach dem Herunterfrischen auf 0,1 % C noch
etwa 0,25 % Mn enthalt.]

Die Ansichten Uber das Nachsetzen von Schmelzungen
gingen im allgemeinen dahin, da man sie nicht fir heikle Guten
verwenden soll, wenn man kalt nachsetzen muRB, es sei denn, daR
man so viel Stahleisen verwendet, daR man nach dem Zusatz
noch etwas erzen kann (?).

Als Grundlage fur die Untersuchung der UngleichmaRigkeiten
von Stahlblécken wird ein einheitliches Schema fir die Analysen-
entnahme aus dem durchgeschnittenen Block angegeben. Wegen
der Einzelheiten sei auf die Hauptarbeit verwiesen.

Zahlentafel 1. Legierungsverunreinigungen
kanischem Siemens-Martin-Stahl.

FeOmAeta//in %rsé#rgvig)

Abbildung 3. EinfluB der Temperatur auf die
Verteilung vONn Eisenoxydul zwischen Stahl
und Schlacke.

in ameri-

Mittelwerte in 76 Ungiinstigste Ergebnisse in %

1929/30 1930 1930/31 1929/30 1930 1930/31
Dez. bis Marz bis Aug. bis Dez. bis Maérz bis  Aug. bis
Febr. Juli Febr. Febr. Juli Febr.
Mn 0,200 0,186 0,180 0,042 0,042 0,043
Cr 0,014 0,019 0,017 0,080 0,127 0,080
\% 0,002 0,009 0,005 0,003 0,015 0,007
Ni 0,044 0,042 0,039 0,090 0,129 0,138
Cu 0,087 0,107 0,086 0,219 0,227 0,248 |
Sn 0,006 0,004 0,005 0,041 0,041 0,053

Zum Schluf? wurden einige Ergebnisse tber die bereits auf
der vorhergehenden Sitzungl) angeregte Untersuchung des
Stahles auf Legierungsverunreinigungen mitgeteilt, die in Zahlen-
tafel 1 enthalten sind. U. Schwarz.

ZweckmaRige Aufbereitung von Eisenerzen.

Im Zusammenhang mit der Frihjahrsversammlung 1931
des ,,American Institute of Mining and Metallurgical Engineers
beriet ein Ausschufl aus beteiligten Fachleuten die Mittel zur
besseren Ausnutzung der in Amerika vorhandenen Eisenerze.
Clyde E. Williams*) war dabei der Ansicht, dal der \orrat an
Erzen vom Oberen See, den man haufig nur noch auf 20 bis
30 Jahre schéatzt, bei vorsichtiger Bewirtschaftung weit langer
ausreichen wiirde. Die Gefahr einer vermehrten Eisenerzeinfuhr,
verbunden mit einem Standortwechsel der Hittenwerke von den
groBen Seen an die atlantische Ostkiste, konne dadurch behoben
werden, dal mehr als bisher der Aufbereitung und Stiickigma-
chung der Erze Beachtung geschenkt wiirde; allein etwa 1000000 t
noch verwertbarer Mesabi-Erze seien nach seiner Schétzung
jahrlich aus den Triiben der Waschen zuriickzugewinnen. Aus der

» St. u. E. 51 (1931) S. 434. 2) lron Age 127 (1931)
S. 773/75; Min. Metallurgy 12 (1931) S. 186/88.
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Aussprache uber die geeignetsten Verfahren zur Stuckigmachung
der groRen Feinerzvorréte ergibt sich, da man sich in den Kreisen
amerikanischer Hochéfner noch wenig einig ist. Wéahrend man in
Deutschland heute allgemein die Sinterung fir das Wirtschaft-
lichste halt und im mechanisch und physikalisch richtigen Sinter
einen vorziglichen Einsatz fur den Hochofen sieht, gibt es eine
ganze Reihe amerikanischer Stimmen, die den gebrannten Bri-
ketts oder Kugeln das Wort reden; man héalt das Erzbrikett
infolge seiner groRRen Porigkeit fir stark gasdurchlassig und damit
fur leicht reduzierbar. Wenn trotzdem heute die Sinterung auch
in Amerika gegenliber der Brikettierung immer mehr bevorzugt
wird, so geschieht das vor allem, weil die Kosten fur die Sinterung
niedriger sind; sie werden mit 1 $/t, jene mit 1,37 $/t angegeben.
Die Beflirchtung, daR bei der Sinterverarbeitung steigende Gicht-
staubentfélle zu erwarten seien, kann man nur dann verstehen,
wenn man gleichzeitig die Ansicht hort, dal dem Erzsinter ein
vielfaches Stiirzen und Umladen nicht schadlich sei. Man wird
auch in Amerika, durch die Verhéltnisse gezwungen, bald weitere
Erfahrungen Uber Aufbereitung und Stuckigmachung der Erze
sammeln und dann feststellen, daf Sinter nicht gleich Hinter: ist,
dall aber ein mechanisch und physikalisch richtig beschaffener
Eisenerzsinter die Wirtschaftlichkeit des Hochofenbetriebes so
erheblich fordert, dalR die auf den ersten Blick hohen Kosten fir
seine Herstellung auch dann ausgegeben werden dirfen, wenn die
Preise fiir gute Stuickerze im Lande niedrig liegen. Das gilt ganz
besonders dann, wenn man wie hier zur Streckung der Erzdecke
in steigendem MaRe Feinerze und Gichtstaub aufarbeiten muR.

Georg Eichenberg.

Kugellagerbéckchen zum Beférdern von Mittel- und Grob-
blechen.

Zum Befdrdern von Blechen zu und von den Scheren werden
an Stelle der Ublichen Rollenbdéckehen in Schwanenhalsform
auch Kugellagerbéckchen verwendetl), auf denen die Bleche hin
und her geschoben werden konnen.

Abb. 1 zeigt die Anordnung der Bockchen und den Quer-
schnitt durch das Kugellager. Dieses besteht aus einer geharteten
Stahlkugel von 38 mm Dmr., die auf 105 gehé&rteten Stahlkugeln

Abbildung 1. KugeUagerbockcben zum Befdrdern von Grobblechen

zu und von den Scheren.

von 5 mm Dmr. liegt und eine Belastung von 90 kg aushalten
kann, doch gibt es auch eine Ausfuhrung, die eine Kugel von
51 mm Dmr. hat und eine Belastung von 225 kg aushélt. Die
grofRe Kugel kann sich auf den kleineren Kugeln, die in einer
halbkugelférmigen Schale liegen, leicht drehen.

Eine durch eine Feder gehaltene Blechkappe hat in ihrem

oberen Teil eine Oeffnung und umschlielt die Kugel derart, dal
diese teilweise herausragt. Der Rand der Oeffnung ist spitz
zugeschérft und legt sich an die Kugel so an, daB kein Staub
und Schmutz eindringen kann.
» , Diese Art von Kugellagerbéckchen kann zur Beforderung
der verschiedensten Dinge, die eine harte, glatte und ebene
Unterflache haben, wie z. B. Bleche, Formkasten, Platten mit
daraufliegenden schweren Kernen usw., verwendet werden; flr
den ersten Zweck werden sie auf Réhren von 50 mm Dmr. auf-
geschraubt, die in runde, auf dem Mauerwerk mit vier Anker-
schrauben befestigte und mit Gewinde versehene Untersédtze von
75 oder 100 mm Dmr. eingeschraubt werden. H. Fey.

Kaiser-Wilhelm-Institut fir Eisenforschung
zu Dusseldorf.
Weitere Beitrdge zur Metallurgie des eisenlosen Induktionsofens.
Ueber die Entwicklung des kernlosen Induktionsofens im

Kaiser-Wilhelm-Institut fir Eisenforschung ist in den Mitteilungen
aus diesem Institut wiederholt berichtet worden2). Bei den bis-

% Vgl. Steel 89 (1931) Nr. 2, S. 48.

2) Mitt. K.-W.-Inst. Eisenforsch. 8 (1926) S.
171/79; 9 (1927) S. 319/37. St. u. E. 46 (1926) S. 1641/49; Arch.
Eisenhlttenwes. 1 (1927 28) S. 345/55.
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herigen Arbeiten vwurde es hier stets als ein Mangel enpfuden,
da3 nur Sdrrelzugen bis hodstars 50 kg Gewidnt hergestdlit
werden komiten; diese Marge reidte in vielen Fallen zur Unter-
sudug der nretalugischen Vorgange nidt as. VondenFHimren
C. Loerz A-G. ud Serers & Halske A-G., WWarenerk,
wvwurce im Stahivnerk derjRheinischen Metalivearen ud Maschi-
nenfalrik in Disseldorf-Rath eire 103

RAANlage dam Institut zu Versuds-

1 2ansedenar Verflgugosstalit. Die da-
durch gesdaffere Midlichkeit, Sdel-

Z2ugen von etva 30kg Gewicht durd-
zufUhren, vaar insdfem wartdll, alsas

den SdrEzaggrissen ennardfreie

ScHilsse auf deArvwerndoarkeit des\Ver-

faras in dar Praxis gezogen warden

M otor-G enerator Abbildung 1.

kKbren Usber de \Veasude mit deser Anlage wird von
W. Hessenbruchl) beridt=t.

Die Mesdhine, die it 1480W/min Iauft, liefert eirenWedsal-
strom von 510 PRericdays. Der hodfrequarte Wedselsirom
ogt, wie as Abb. 1 zu esden, Uoer den Hauptsdalter 21
einam Sufentrarsformator it Bsernkem ud Luftkdihlung, der
2ur Graoregelug dar Generatorsparrurg beruzt werden kamn,
ud danech erst zum Oferlaals.  Durch den Trarsformrator karmn
die Soarmug des Gereratars in adhit Stufen anisden 25300 ud
ab V abgestufit werden. Im Oferkerais liegt ane Kondernsatoren-
atterie von irsgesant 1535 ji. F; davon sind 37,5 p F fest ein-
gesdHitet, die aderen kdmen stufervaise eingesdreltet warden

\%

Abbildung 2. Kohlenstoffabbrand unter saurer Schlacke auf

saurem Herd (H 42).

Die Gfergode hat 83310 nm lidite Waite, 580 nm Hohe ud
6L Windungen; sie ist mit Wasser gekihit.  Der nuizoare Ofenr
raum hat 380 nm D, und 30 bis 400 mmHshe. Der Gesant-
wirkungsgrad des Meschinerneggregats vwurde z2u 822% ud der
Wirkungsgrad des Stufentrarsformators z2u b % emritelt. Die
Nuznamre betrégt beal festemn kaltemBinsatz 664%, bei flUssiger
Schrrelzug acer nur nodh 4818%. Der Kraftverbrauch zum
Bredhnelzen von Stahl wird zu ebna 630 bis 880 KWh/t ba
kaltern ud zu G0 bis 675 KW/t bal wamrem Cfen argegeben,

Als saure Zustellung wurde Hsenberger Klebsand ver-
waket; de Tiegel wurden im Cfen aufgestanpftt  Ein Tiegd

Far de basische Zstellug bendrte sich fdgade
Mischug: 50 kg faner Megnesit (Komgrdl2e unter 02 m),
50 kg mittelfeiner Megnesit, 50 kg graber Megnesit (Konmgrdle
3 bis 5 M), 17 kg garehlere SienmersMartincsSchladke, 1,5 kg
ogeltedter Kalk, 2 kg Ton ud 10 bis 12 kg wesserfreier Tear.
Die Haltharkeit dieser Tiegael wird auf etbvwa 60 Sdrrelzugen
gesdatzt

J Mitt. K.-W.-Inst. Eisenforsch. 13 (1931) Lfg. 13, S. 169/81.

Umschau.

Schaltbild der 100-kW-Hochfrequenzanlage von Lorenz
und Siemens (500 Perioden/s).

51. Jahrg. Nr. 39.

In erer Arzahl von Versudsreihen warden die Frischr
vorgange auf saurem ud besischem Futter utersudt Als
Werkstoff wurce in dlen Fallen Rohrschrott mit Q1% C, Q1% S
ud 05% Mnvervwarket Die erforderiden Legeaugsdarate
wuden nech dem Brsdrnelzen apgesetzt Die Rdoerdme
erfdgte in Abstinden von 5 bis 10 min. Die Bedenperatur,
die mit dem Farlgpyroneter von G Naeser Utervadt vwdk,
banegte sich bal dllen Versudhen anisdhen 1530 ud 168307,

Die Abbrandkunen lielfen sich mit gdier Ardlherug
dudh @re Bqonentalfunktion darstellen;

t

y= yo=e—T.

Darin ist yOder uspragliche Wert, y der agerdiddidhe Wart,
t de z2u y gehtrige Zeit ud T die sogerarmite |, Zartkorstanter*.
Letztere gibt an, zu wdder Zeit y auf den eten Teil von YO
gefdlen ist, den fir t= T ist
= \ose . JegdEerT, c=sto
Yam verdauft also dr
Vorgag.

Bei der Aufstellug dar dei-
dhupen ist zu berUdsidtigen,
dai3 dieLegerugsalarentenidt
beliebig weit adoaren, son
demnur bis zur Brreichug ares
bestiimten  deidoawnidtsas
standes; z B. 183t sich Kohlen-
stoff auf saurem Herd nur bis
etva 1% ertferren. Der NUll-
punkt der Kurve wird cedurdnh
entgoredaed versddoen; dedudh wird

ttonctensatoren

t
y=Ql+ (O—ODh=-e T.
In den redstehernden Aeidhugen sird y ud yO dudh
c ud dDers=tzt
AuUf saurem Herde braren bal blankem Bad Kdhlerstoff,
Silizium, Mangan, Gyom ud Aluminium mit argdracer
Erhitzungsdaver deidchméliig ab. Die Aborandkunven verlaufen
rech den fogenden Funktionen. Der usprargliche Gehelt ist
bal jedeam Hement in Klanmem argegeoen
t
Kohlerstoff (075%): c= Q1+ (@— ODe 95"
t
OQabDe 500

Silizium

0O, 949%); c= OaL+ G+
t
O,800); c= dD=e =
t
Aluminium O /B%): c= dD=e B
t
Chvam (O,42%); B’

Entsorecherd dar Keinen Zeitkorstante T brarrmen Margen
ud Alurminium aso erhedich sdrdler ab als de Uxigen
Hemerte. Es ist benerkesnat, dal3 mit aogdyadam Alu-
miniunpgehalt dar Siliziunpehalt stark arsteigt; des Alurinium
het aso Kieselsiure aus dem Ofenfutter reduziert.

Die Adorandversudhe ba blankem Bad vwurden auf lkesisder
Zustellug nicht wiedertalt.  Dabei ware are stévkere Aaere
des Siliziurs ud eine geringere der Ubrigen Hemente zu ervartan
ogoeneEn

Den Abbrandversudhen unter ener Schladended<e kamt
are gtiare praktisdhe Bedeutung a1 Auf saurem Futter elgle
sich der fdgarde Verauf:

Mangan

t
Kohlerstoff (048%): c¢= Q1+ (c0— O,he~90

t

Siliziimm O56%): c= dO=e—650
t
Ql+ (@O—O0DHc—=21

t
Aluminium O80%): c= O=e 2"

Mangan 0,48%): c=

t
CGhyom O4A3%): c= dD=e 700'

Besoders beedtersnert ist die Feststellug, dal3 im kem-
losen Induktionsofen bal saurer Zustellug ud saurer SdHlade
der Abbrand des Kohlerstoffs unter Reduktion entsoedacar
Mergen Silizium erfdgt, die in des Bad Uoergehen (vgl. Abb. 2)-
Zieht men die fir die Reduktion dar Kieselsiure afcenaoeten
Merpgen Kohlerstoff vom ursprunglidhen Getalt ab, so agdaen
sich zu den verschiederen Zeiten die in dar Aboildug dudh
Kreuze dagesteliten Warte. Der gesante dem Bade atzage
Kohlerstoff ist hiemedh also zur Reduktion der Kieselsture auf-
oeenacet woden Der Verlauf des Siliziurselborandes vwace in
aerer Sdrrelzug mit ebna OM% C untarsudt. Der Adoad



24. September 1931.

an Aluminium erfolgt auch in diesem Falle unter einem starken
Anstieg des Siliziumgehaltes von 0 auf etwa 0,55 %.

.v. Auf bfslsohem Herd unter einer Kalkschlacke erfolgte der
Abbrand der verschiedenen Elemente nach folgenden Kurven:

Kohlenstoff (0,65 %): c¢= 0,02 + (c0— 0,02)e~
Silizium  (1,00%): c¢= i + 0,20

Mangan (0,65 %): ¢ = cO+ e~ ‘

Aluminium (0,40%): e= co-e—lto"

Chrom (0,50 %): c¢= 0,25 + (cO— 0,25)e~

Der Kohlenstoffabbraud, der durch die Frischwirkung des
eisenoxydhaltigen Magnesitfutters gefordert wird, ist geringer
als auf saurem Futter. Der Mangangehalt steigt gleichzeitig
schwach an. Der Siliziumabbrand erfolgt unter gleichzeitiger
Zunahme des Mangangehaltes. Die Kurven sind in Abb. 3 wieder-
gegeben. Der geringe .Abbrand an Mangan ist von einem betrécht-
lichen Abbrand an Kohlensttoff begleitet (von 0,22 auf 0,1 %

in 60 min) nachc = cOee 75. Mit dem Abbrand an Aluminium
steigt entgegen den Versuchen auf saurem Futter der Silizium-
gehalt nur schwach, der Mangangehalt dagegen stark (von 0,2
auf 0,45 %) an. Das Chrom brennt wesentlich starker als im
sauren Ofen ab.

DieseVersuche beweisen deutlich, daR auch im kernlosen Induk -
tionsofen eine starke Wechselwirkung des Bades mit der Schlacke
und dem Ofenfutter vorhanden ist; sie ergdnzen und bestatigen
die friiheren Arbeiten von Wever, Neuhauss und Hindrichs1).

) Vgl. Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 345/55.

Patent
Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentblatt Nr. 37 vom 17. September 1931.)

Kl. 7a, Gr. 7, A 168.30. Universalwalzwerk. $r.«Qng.

S. 1. Gustav Asbeck, Dusseldorf-Rath, Wahlerstr. 11.

Kl. 7a, Gr. 12, S 91 146. Einrichtung zum Auswalzen von
Bandern in kontinuierlichem Betrieb in mehreren Arbeitsgangen.
Siemens-Schuckertwerke A.-G., Berlin-Siemensstadt.

KIl. 184a, Gr. 15, Z 92.30. Wassergekuhlter Absperrschieber
mit Anprelvorrichtungen fir die Schieberplatte. Zimmermann
& Jansen, G. m. b. H., Duren i. Rhid.

KI. 18 b, Gr. 20, P 59 324. Verfahren zur Herstellung von
Temperguf? durch Erhitzen eines Rohgusses, in dem das Silizium
teilweise durch Nickel ersetzt ist. 3)r.*3ng. Eugen Piwowarsky,
Aachen, Arndtstr. 24 a.

KI. 18 ¢, Gr. 2, A 219.30. Vorrichtung zum Harten. All-
gemeine Elektricitats-Gesellschaft, Berlin NW 40, Friedrich-
Karl-Ufer 2—4.

KIl. 18 ¢, Gr. 8, Sch 90806. Verfahren zum Blankkiihlen
nach dem Blankglihen. Wilhelm Schéne, Hohenlimburg i. Westf,,
Unterm Hagen 46.

KIl. 18 ¢, Gr. 9, K 115540. Eiserner Glihtopf od. dgl. mit
einem &uferen Schutzuberzug. Fried. Krupp A.-G., Essen.

KI. 18 ¢, Gr. 9, S 84 138. Verfahren zur Vorwarmung bzw.
verlangsamten Abkihlung vom Glihgut. Siemens-Schuckert-
werke A.-G., Berlin-Siemensstadt.

KI. 31c, Gr. 10, H 125 759. Ausmauerung fir Kokillen.
Fritz Halbrock, Milheim a. d. Ruhr, Burgerstr. 6.

KI. 31 ¢, Gr. 10, H 190.30. Kokillenkern zum Giel’en von
Hohlbldécken. Fritz Halbrock, Milheim a. d. Ruhr, Blrgerstr. 6.

KIl. 31 ¢, Gr. 13, B 143 831. In die Form senkbarer elektri-
scher Heizkdrper zur Herstellung lunkerfreier Gu3blécke. Emilien
Bomand und Hans Arnold Schlaepfer, Genf (Schweiz).

KI. 31 ¢, Gr. 16, G 346.30; Zus. z. Pat. 528 174. Form zur
Herstellung eiserner Walzen. Gewerkschaft Kronprinz, Bonn
a. Rh., Koblenzer Str. 176.

KI. 31 ¢, Gr. 28, A 275.30. Verfahrbare Maschine zum Auf-
bereiten von MasselgieBbetten. Ardeltwerke G. m. b. H., Ebers-
walde i. d. Mark.

KI. 48 d, Gr. 4, K 103 462. Verfahren zur Erzeugung einer
korrosionsverhitenden Schutzschicht auf Metallflachen. ,,Kolloid-
chemie® Studiengesellschaft m. b. H., Hamburg, Joh. Benedikt

x) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

Umschau. — Patentbericht.
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AuBer den angefiihrten Versuchsschmelzungen wurden mit
der beschriebenen Anlage bis zum Abschluf? der Versuche etwa

300 betriebsméaRige Schmelzungen durchgefihrt; erzeugt wurden
Schnelldrehstahle, Zieheisenstahle, Chrom-Nickel-Baustahle und

Tho

Abbildung 3. Siliziumabbrand unter einer Kalkschlacke

auf basischem Herd (H 52).
niedriglegierte Werkzeugstéhle. Diese Stahle waren den gleich-
artigen im Elektroofen erzeugten St&hlen in ihrer Gute zum
mindesten gleichwertig. Eine weitgehende Schlackenfreiheit der
Stéhle kann im kernlosen Induktionsofen durch Absteherdassen
der fertigen Schmelzung wéhrend etwa 5 bis 10 min erreicht
werden. P. Bardenheuer.

bericht.

Carpzow, Bérnsen b. Hamburg-Bergedorf, Martin March und
Robert Lenzmann, Hamburg, Bergstr. 28, und Hermann Sanders,
London.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 37 vom 17. September 1931))

KIl. 7a, Nr. 1186 006. Walzlager. Fried. Krupp Gruson-
werk A.-G., Magdeburg-Buckau.

KI. 18 ¢, Nr. 1186 508. Anwéarm- und Schmelzofen.
August Ruhstrat, Géttingen.

KI. 18¢, Nr. 1186 633. Gluhtopf.
Messingwerke A.-G., Eberswalde.

Ernst-

Hirsch, Kupfer- und

Deutsche Reichspatente.

Kl. 7a, Gr. 24, Nr. 527 761, vom
16. Dezember 1925; ausgegeben am
20. Juni 1931. Fried. Krupp Gruson-
werk A.-G. in Magdeburg-Buckau.
Rollgang mit zwei oder mehreren neben-
einanderangeordneten Walzgutzufiihrungs-
rinnen fur Kihlbetten von Walzwerks-
anlagen.

Jede Rinne a, b hat eine eigene
Aushebevorrichtung fur das Walzgut,
und auBerdem ist jede Rinne, die nicht
unmittelbar am Kihlbett c liegt, an der Seitenwand, die dem
Kuhlbett zunéchst liegt, mit einer Gleitflache versehen, die nach
dem Kiuhlbett zu geneigt ist. Auf dieser Flache wird das Gut,
das bis zur Kante der Gleitflache angehoben ist, selbsttatig quer
zur Laufrichtung des Rollganges d, dessen Rollen ebenfalls nach
dem Kihlbett hin geneigt sind, bis zu einer gewiinschten Stelle
geférdert.

Kl. 31 C Gr. 17, Nr. 528 524, vom 23. Juni 1929; ausgegeben
am 30. Juni 1931. Vereinigte Stahlwerke A.-G. in Dlssel-
dorf. (Erfinder: Heinrich Kurz in Duis-
burg-Ruhrort.) Scheidewand in Kokillen
fir VerbundguR.

Die Scheidewand besteht aus mehre-
ren Teilen a, b, ¢, die mit Vorspriingen
ineinandergreifen und sich mit keilférmigen
Flachen gegeneinander legen. Nach dem
VollgieRBen des einen Teils der Kokille kann
die Wand leicht und einfach aus der Kokille herausgehoben
werden, ohne dal3 eine Verédnderung der Kokille vorgenommen
werden muf3.
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Zeitschriften- und Bilicherschau Nr. 9.

S B S bedeutet Buchanzeige. -
druckt. -

Allgemeines.

Joachim Bramer:Vom Wesen und Werden technischer
Verdffentlichungen. (Mitl4Abb.) 10. Bericht der Deutschen
Versuchsanstalt fur Luftfahrt. Munchen und Berlin: R. Olden-
bourg [1931]. (9 S. u. 1 BlL) 4». 1,40 MM. S BS

Merkblatt fur Technisch-Wissenschaftliche Ver-
6ffentlichungen. 3. Aufl. Juli 1931. [Hrsg.:] Deutscher Ver-
band Technisch-Wissenschaftlicher Vereine, Berlin. [Berlin:VDI-
Buchhandlung] 1931. (15 S.) 8°. 0,15 MM. — Vgl. St. u. E. 51

Buchbesprechungen werden
Wegen Besorgung der angezeigten Bucher wende man sich an den Verlag Stahleisen m b H wegen der
Zeitschriftenaufsdtze an die Bucherei des Vereins deutscher Eisenhuttcnleute,

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 135 38. -

in der Sonderabteilung gleichen Namens abge-
Dusseldorf Postschhe3 ach 664.

Ein * bedeutet: Abb.ldungen ,n der Quelle. -

bahnschienen.*
S. 165/75.]
Handbuch der physikalischen und technischen
Mechanik. Bearb. von $r.=3ng. K. Andress-Darmstadt [u. a.].
Hrsg. von Prof. Dr. F. Auerbach und Prof. Dr. W. Hort. Leipzig:
Johann Ambrosius Barth. 8°. — Bd. 4, Halfte 1, Lieferung 2:
Statik und Dynamik elastischer Korper nebst An-
wendungsgebieten. Teil 2. Zum Gebrauch fir Ingenieure,
Physiker und Mathematiker. Mit 453 Abb. im Text. 1931
(X1V S. u. S. 199/636.) 70 MM, bei Vorausbestellung des ganzen

[Z. angew. Math. Mech. 11 (1931) Nr. 3,

(1931) Nr. 37, S. 1153 S B S  Werkes 56 MM. (Preis der vollstaindigen 1. Halfte 90 MM,
H H geb. 94 MM, bei Vorausbestellung des ganzen Werkes 72j713t,

Geschlchtllcheg. o geb. 1S MM.) BB S

E. Wyndham Hulme: Statistische Uebersicht tber die  ppysikalische Chemie. E. Newbery: Theorie der Elek-

Eisenerzeugung in England und Wales von 1717 bis 1750.*
Verzeichnis der im Betrieb befindlichen Hochdfen und Frisch-
feuer. Kritik der Quellen. Erzeugungszahlen. [Trans. Newcomen
Soc. 9 (1928/29) S. 12/35.]

Festakt anlaBlich der 200-Jahr-Feier der Firma J.
A. Henckels, Zwillingswerk, Solingen, am 13. Juni 1931.

(Solingen 1931: B. Bob. 30 S.) 8°. 5 B5
Grundlagen des Eisenhlttenwesens.
Allgemeines. The National Physical Laboratory:

Report for the year 1930. (With 47 fig.) London: Published
by His Majesty’s Stationery Office for the Department of Scien-
tific and Industrial Research 1931. (VI, 295 p.) 4°. sh 12/6 d. —
U. a. Untersuchungsergebnisse Uber die physikalischen Eigen-
schaften von Metallen; Einkristalle; Herstellung reiner Metalle;
Oberflachenspannung geschmolzener Metalle; Beziehung zwischen
Oberflachenbeschaffenheit und Ermudung von Stahl; Stéhle und
andere Legierungen fur hohe Temperaturen; Gase im Stahl;
Kesselbleche; feuerfeste Stoffe. BBS

Physik. Karl Becker: Der EinfluR chemischer und
chemisch-physikalischer Vorgénge an der Oberflache
hochschmelzender Metalle auf die glihelektrischen
Eigenschaften.* EinfluR von Gasen und Dampfen auf die Glih-
elektronenemission. Wirkung oxydischer Zusatze zu hochschmel-
zenden Metallen. Einordnung der Beobachtungen nach che-
mischen Gesichtspunkten. Schrifttumstbersicht. [Phys. Z. 32
(1931) Nr. 13, S. 489/507.]

Lise Meitner: Ueber Wechselbeziehungen zwischen
Masse und Energie.* [Z V. d. l. 75 (1931) Nr. 31, S. 977/80.]

Lothar Nordheim: Zur Elektronentheorie der Metalle
I und I1.* Physikalische Voraussetzungen. Statische Funda-
mentalgleichung und die thermoelektrischen Erscheinungen. Die
Uebergangswahrscheinlichkeiten. Auflésung der Fundamental-
gleichung. Begriff der freien Weglange. Berechnung der Leit-
fahigkeiten. Der elektrische Widerstand fur einen idealen Kristall.
Der Widerstand von Legierungen. Der kombinierte Einflu der
Warmehewegung und der LegierungsunregelméaBigkeit. Gesetze
der Thermoelektrizitat. [Ann. Phys. 9 (1931) Nr. 5, S. 607/40;
Nr. 6, S. 641/78]

Angewandte Mechanik. J. J. Guest:
stoBartig auftretender Belastungen.
Engs. 2 (1930) S. 1273/1304.]

J. B. Kommers: Dauer-Verdrehungsbeanspruchung
mit schwingender Biegebeanspruchung. Aufstellung einer
Berechnungsformel und ihre Erérterung. [Engg. 132 (1931)
Nr. 3424, S. 249.]

Kommereil: Das R-Verfahren Moerikes zur Berech-
nung von Knickstdben aus St 37 im Hochbau. [Z V. d. I
75 (1931) Nr. 27, S. 877/80.]

A. Thum: Zur Frage der Sicherheit in der Konstruk-
tionslehre.* [Z V. d. l. 75 (1931) Nr. 23, S. 705/08.]

R. Patterson und D. H. Harms: Spannungen in Bandagen
und Kappenringen fir Turbo-Generatoren.* [Trans. Am.
Soc. Mech. Engs. 53 (1931) Nr. 9, APM-53-6, S. 79/89.]

Akimasa Ono: Biegung zusammengesetzter Stdbe mit
besonderer Ricksicht auf StoB Verbindung von Eisen-

Die Wirkungen
[Proc. Inst. Mech.

troden.* Vorgéange in den Elektroden. Begriff der Spannung.
Verfahren zur Messung der Ueberspannung und des Uebergangs-
widerstandes. Kathodische Potentialmessungen. Ueberspannung
und Uebergangswiderstand, deren Ursachen. Erscheinungen an
der Anode. Andere Theorien der Ueberspannung. [Trans. Am.
Electrochem. Soc. 58 (1930) S. 187/216.]

Chemie. Georg Stadnikoff, Prof. Dr., Moskau: Die Chemie
der Kohlen. Mit 28 Abb. u. 188 Tabellen. Stuttgart: Ferdinand

Enke 1931. (XI, 339 S.) 8°. 19MM, geb. 21MM. BBS
Chemische Technologie. Kolloidchemische Techno-
logie. Ein Handbuch kolloidchemischer Betrachtungsweise in

der chemischen Industrie und Technik. Unter Mitarbeit von
Dr. R. Auerbach [u. a.] hrsg. von Dr. Raph. Ed. Liesegang.
2., vollst, umgearb. Aufl. Mit vielen Abb. Dresden und Leipzig:
Theodor Steinkopff. 4°. — Lfg. 9. 1931. (S. 641—720.) "5 X #.

Mechanische Technologie. Willy Seil, ®r.«3ng.: Stauhaus-
scheidung an einfachen Koérpern und in Luftfiltern.
Mit 65 Abb. u. 1 Zahlentaf. Berlin (NW 7): VDI-Verlag, G. m.
b. H. 1931. (2 BI, 23 S.) 4°. 5 MM, fur Mitglieder des Vereines
deutscher Ingenieure 4,50 MM. (Forschungsheft 347.) BBS

Maschinenkunde im allgemeinen. P. Bretschneider: ,,Zu-
lassige Spannungen® im Maschinenbau. Bericht zu dem
in der Zeitschrift ,,Maschinenbau* abgedruckten Meinungsaus-
tausch. [Sparwirtsch. 9 (1931) Nr. 5, S. 181/84.]

Bergbau.

Geologie und Mineralogie. H. Schneiderhéhn und P. Ram-
dohr: Erzmikroskopische Bestimmungstafeln. Anhang
zum Lehrbuch der Erzmikroskopie. Berlin (W 35, Schéneberger
Ufer 12 a): Gebruder Borntraeger 1931. (47 S.) Quer-8°. Kart.
3,80 MM. — Vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 33, S. 1043. BBS

Geologische Untersuchungsverfahren. Fredrik Mogensen:
Ueber die natidrlichen Voraussetzungen fir die elek-
trische Leitfahigkeit von Erz in verschiedenen Teilen
von Schweden.* Kennzeichnung des elektrischen Verfahrens
zum Nachweis von Erzvorkommen, bei dem es vor allen Dingen
auf eine Ungleichheit in den elektrischen Eigenschaften des Erzes
und der dieses umgebenden Stoffe ankommt. Eingehen auf die
einzelnen fir Schweden in Frage kommenden Stoffe und Vor-
kommen. [Tekn. Tidskrift 61 (1931), Bergsvetenskap, Heft 8,
S. 59/62.]

Lagerstattenkunde. E. Krenkel: Die Kohlenvorkommen
von Natal in Sudafrika.* Beschaffenheit der kohlenfiihren-
den Schichten. Vorrate an Kohlen und deren Zusammensetzung
in den verschiedenen Fldzen. Bergbauliche Verhaltnisse. [Glick-
auf 67 (1931) Nr. 33, S. 1057/65.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Erze. Ernst Bierbrauer und Hubert Gleichmann: Die Auf-
bereitung der Spatkupferprodukte der Grube Eisern-
hardter Tiefbau und ihre Ergédnzung durch die Flo-
tation.* [Mitt. K.-W.-Inst. Eisenforsch. 13 (1931) Lfg. 8,
S. 121/29; vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 29, S. 917]

Sintern. Ernst Baumgartner: Die neue Greenawalt-
Sinteranlage in Kladno.* Die Grundlagen fiir eine Sinter-

Beziehen Sie fur Karteizwecke die vom Verlag Stahleisen m. b. H. unter dem Titel ,,Centralblatt der Hutten und Walzwerke*

herausgegebene einseitig bedruckte
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Beweggriinde zur Wahl des Greenawalt-
Verfahrens. Beschreibung und  Betriebsergebnisse  einer
Versuchsanlage sowie der endgiltigen Betriebsanlage mit
einer Leistungsfahigkeit von 500 t/24 h. [St. u. E. 51 (1931)
Nr. 33, S. 1017/21.]

anlage in Kladno.

Erze und Zuschlage.

Kalk, Kalkstein. Hans Urbach, c Hie Verwen-
dung des Kalkes in Industrie, Gewerbe, Landwirt-
schaft und Ernadhrung. 2. Auflage von: ,,Die Verwendung
des Kalkes in den Industrien“. Berlin (W 62): Kalkverlag,
G. m. b. H, 1931. (48 S.) 8°. 1MJf. — Gibt einen kurzen Ueber-
blick Uiber die vielseitige Verwendung des Kalkes in der Metallurgie,
Keramik, chemischen Industrie sowie im Baugewerbe und in
der Landwirtschaft. Dabei werden auch die verschiedenen
Handelsformen und die Wirkungsweise des Kalkes besonders
bericksichtigt, so daB das Heft mit seinem ausfiihrlichen Sach-
verzeichnis ein willkommenes Nachschlagewerk darstellt. B B S

Brennstoffe.

Allgemeines. Friedrich Luth: Die Feuchtigkeit in tech-
nischen Gasen. Zuschriftenwechsel mit A. Muser. [St. u. E. 51
(1931) Nr. 35, S. 1081]

Braunkohle. A. Thau: Entwicklungsrickblick auf die
chemische Auswertung der Braunkohle im letzten
Jahrzehnt.* Verbesserungen auf dem Gebiete der Schwelung
und der Verwendung der Schweierzeugnisse. Die Vergasung
der Braunkohle, besonders Beschreibung des Rundzellen-Gas-
erzeugers nach Heller sowie Angaben Uber die Erzeugung von
Leuchtgas aus Braunkohlen in den Entgasungséfen der Braun-
kohlengas-Gesellschaft sowie nach Seidenschnur. [Braunkohle 30
(1931) Nr. 32, S. 673/94.]

Koks. N. Tschischewski und E. Krassawin: Die Reaktions-
fahigkeit der verschiedenen Koksarten der U. d. S. S. R.*
Die im metallurgischen Laboratorium des Moskauer Metall-
instituts durchgefiihrte Arbeit umfalt die Untersuchung von
19 Koksarten, die in den verschiedensten Koksdfen erzeugt
wurden. Aus eingehenden Messungen von Temperaturverlauf,
Kohlendioxyd- und Kohlenoxydgehalt der sich bildenden Gase
im Kokskuchen (jeweils in drei Hohenlagen) sowie den zuge-
horigen Beobachtungen von Garungszeit, Porigkeit des Kokses
usw., kommen die Verfasser zu dem SchluB, daB weniger die
Porigkeit des Kokses als vielmehr in erster Linie die Beschaffen-
heit der Kokskohle — u. a. ihre richtige Aufbereitung — von
groBtem Einflul auf die Reaktionsfahigkeit des erzeugten Kokses
sind. [Gorni-J. 106 (1930) Nr. 10/11, S. 18/29.]

Veredlung der Brennstoffe.

Allgemeines. Fritz Mdller: Die Entwicklung der Ver-
edlung der Steinkohle in den letzten Jahren. [St. u. E.
51 (1931) Nr. 32, S. 1001/05.]

Kokereibetrieb. Ch. Berthelot: Die Entwicklung des
Kokereiwesens in den Vereinigten Staaten von Nord-
amerika.* Die Entwicklung der Erzeugung an Koks, Gas und
Nebenerzeugnissen. Verfahren zur Gewinnung und Verarbeitung
der Nebenerzeugnisse. Betrieb der Kokséfen. [Genie civil 99
(1931) Nr. 1, S. 1/7]

Brennstoffvergasung.

Gaserzeuger. Gaserzeuger nach Bauart Koller. All-
gemeine Beschreibung des Erzeugers ohne Leistungsangaben.
[Iron Coal Trades Rev. 123 (1931) Nr. 3311, S. 232.]

Gaserzeugerbetrieb. J. Seigle: Theoretische Betrach-
tungen Uber den Gaserzeugerbetrieb.* Zusammensetzung
und Menge des erzeugten Gases unter verschiedenen Bedingungen;
dazugehdrige Warmebilanzen. Vergasung von Steinkohle. Ver-
gasung von Koks mit trockener, vorgewdrmter Luft, ferner mit
kalter Luft und Zusatz von Wasserdampf oder heiffen Rauchgasen
sowie mit sauerstoffangereicherter Luft. Temperaturen im Brenn-
stoffbett. [Rev. Ind. min. Mém. (1931) Nr. 254, S. 270/86.]

Wassergas und Mischgas. J. Gwosdz: Ueber das Verhal-
ten bitumindéser Kohle im Wassergas- und Kohlen-
wassergaserzeuger.* Gegenwdartiger Stand der Wassergas-
erzeugung aus Koks. Schwierigkeiten bei der Steinkohlenver-
gasung im Wassergaserzeuger. Verhalten bitumindser Kohle
im Einschacht-Wassergaserzeuger und in der Kohlenwassergas-
anlage. Beschreibung verschiedener Anlagen. Warmestrombild.
Betriebsergebnisse. [Z. Oberschles. Berg-Huttenm. V. 70 (1931)
Nr. 7, S. 313/23]

Feuerfeste Stoffe.

Prufung und Untersuchung. J. H. Chesters und W. J. Rees:
Die Anwendung der Zugprifung zur Untersuchung
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des Bindevermdgens feuerfester Werkstoffe.* Be-
schreibung der Prifvorrichtung. Ermittlung der Dehnung in
Abhéngigkeit von der Zeit bis zum Bruch. Versuche an scharf-
gebranntem Magnesit und an Silikasteinen. Zusatz verschiedener
Mengen von Bindemitteln (Dextrin und Borsdure bzw. Borax).
[Trans. Ceram. Soc. 30 (1931) Nr. 7, S. 258/67.]

F. Gambey und G. Chaudron: Dilatometrische Unter-

suchungen an einigen feuerfesten Oxyden.* Warme-
ausdehnung in Abhangigkeit von der Temperatur fir Magnesium-,
Kalzium-, Zer-, Beryllium-, Thorium-, Aluminium-, Zirkon- und
Chromoxyde sowie Gemische aus Magnesium-Zirkonoxyd,
Aluminium-Magnesiumoxyd, = Chrom-Magnesiumoxyd, Kiesel-
saure-Aluminiumoxyd. [Chim. Ind. 25(1931) Nr. 3 bis, S. 453/54.]

Franz Halla: Ueber die réntgenographische Unter-
scheidung von Magnesit und Dolomit. Pulveraufnahmen.
[Wiener Anz. (1930) Nr. 18, S. 199; nach Ré&ntgentechn. Ber. 2
(1931) Nr. 4, S. 95]

Ein einfaches Verfahren zur,Untersuchung des
Umwandlungsgrades von Quarz in feuerfesten Er-
zeugnissen.*  Mikroskopische Untersuchung von Pulver-

préaparaten in polarisiertem Licht. [Tonind.-Zg. 55 (1931) Nr. 49,
S. 712/13.]

Wm. H. Swanger”und Frank R. Caldwell: Besondere
feuerfeste Steine zur Verwendung bei hohen Tempe-
raturen.* Schmelzofen fur Thoriumoxyd. Herstellung von
Schmelztiegeln aus geschmolzenem und ungeschmolzenem
Thoriumoxyd. Herstellung von Tiegeln aus geschmolzenem
Magnesiumoxyd, geprefSitem Zirkondioxyd und Berylliumoxyd.
[Bur. Standards J. Research 6 (1931) Nr. 6, S. 1131/43.]

Eigenschaften. A. Strasser: Slowakische ~Magnesite.*
Qualitat der slowakischen Magnesite. Erzeugnisse und deren
chemische Zusammensetzung. Die in der Praxis erwinschten
Eigenschaften der Magnesitziegel und deren chemische Zusam-
mensetzung. Porositdt und Wasseraufnahmefahigkeit. Angriff
und Einwirkung von Schlacke. Druckerweichung und deren
Bestimmung. Beschreibung der neuzeitlichen Magnesitfabrik
in Lovinobana. [Feuerfest 7 (1931) Nr. 6, S. 81/84.]

Andreas Rittgen: Die W&armeausdehnung roher und
gebrannter Tone. Untersuchungen mit einem Differential-
dilatometer. (Mit 10 Abb.) Coburg: Verlag des Sprechsaal, Muller
& Schmidt 1931. (47 S.) 8°. — Aachen (Techn. Hochschule),
®r.»3ng.-Diss. S Bs

Feuerungen.

Allgemeines. P. Rosin und R. Fehling: Das It-Diagramm
der unvollstandigen Verbrennung.* Beziehungen zwischen
Luftbedarf, Rauchgasvolumen, Warmeinhalt und Heizwert bei
unvollstandiger Verbrennung. EinfluR des Wassergasgleich-
gewichts auf das Verhaltnis von freier zu gebundener Warme.
It-Diagramm und thermischer Wirkungsgrad. [Z. V. d. I. 75
(1931) Nr. 30, S. 959/63.]

W. Otte: Neue Kennlinien fur den Verbrennungs-
vorgang bei festen, flissigen und gasférmigen Brenn-
stoffen.* Darstellung eines allgemeinen Zeichen-Rechen-Ver-
fahrens. [Arch. Warmewirtsch. 12 (1931) Nr. 7, S. 197/200.]

Industrielle Oefen im allgemeinen.
(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)

Oefen mit gasformigen Brennstoffen. W. Paul: Ausglihen
von hochbeanspruchten Rohrleitungsteilen.* Kurze
Beschreibung der Glihofenanlage Bauart Indugas, aufgestellt
bei der Allgemeinen Rohrleitungs-A.-G., Dusseldorf. [Warme 54
(1931) Nr. 29, S. 560/62.]

Elektrische Oefen. A. N. Otis: Richtlinien und Ausfih-
rungsformen von elektrischen Glihofen mit kinst-
licher Atmosphare.* Empfehlung der Verwendung von
Wassergas. Anordnung elektrischer Gluhofenanlagen. Gluhofen
mit aufstulpbaren Gluhhauben. [Iron Steel Eng. 8 (1931) Nr. 8,
S. 352/59.]

Warmewirtschaft.

Allgemeines. Bertholdv. Sothen: Fernmessen auf Eisen-
hittenwerken. 1l. Teil: Die Anwendung der elektri-
schen FernmeBverfahren.* A. Die Betriebsfihrung und
-Uberwachung von einer Stelle aus. B. Die Anwendungsgebiete
der elektrischen FemmeRverfahren. 1. Metallurgische Betriebe:
a) Hochofenbetrieb, b) Winderhitzerbetrieb, c) Siemens-Martin-
Betrieb, d) Walzwerk, e) Gaserzeugerbetrieb, f) Thomaswerk.
2. Kraftwirtschaft: a) Dampfwirtschaft, b) Gaswirtschaft,
c) Wasserwirtschaft, d) Prel3luftwirtschaft, e) Stromwirtschaft.
C. Die Entwicklungsmadglichkeiten des FernmeBwesens. [Arch.
Eisenhlttenwes. 5 (1931/32) Nr. 2, S. 81/93 (Warmestelle 153);
vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 33, S. 1029.]
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Dampfwirtschaft. K. Baumann: Betrachtungen Uber die
zukinftige Entwicklung des Dampfkreisprozesses.
Besonderes Eingehen auf die Widerstandsfestigkeit der Werk-
stoffe bei hoheren Temperaturen. [Proc. Inst. Mech. Engs. 2
(1930) S. 1305/96.]

Dampfleitungen. Eduard Kaschny: Druckverlust in
Dampfleitungen.* [Warme 54 (1931) Nr. 34, S. 635/36.]

Gasreinigung. Otto Roelen: Ueher die Bestimmung,
Umwandlung und Entfernung des organisch gebun-
denen Gasschwefels.* Kurze Schrifttumsibersicht. In l&n-
geren Versuchen entwickelte Anlage zur weitgehenden Schwefel-
reinigung des Gases. [Brennst.-Chem. 12 (1931) Nr. 16, S. 305/12.]

V. Firket: Die Tagung uber die Entstaubung von
industriellen Abgasen auf der internationalen Aus-
stellung in Lattich.* Versuchseinrichtung zur Entstaubung
von Rauchgasen. Programm der Versuche. Wirkungsweise und
Versuchsergebnisse der Entstauber nach Pirmath, Prat-Daniel,
Modave. Versuche Uber die Bewdhrung des Rauchgasreinigers
Duplex. [Rev. Univ. Min. 8. Série, 5 (1931) Nr. 12, S. 325/33;
6 (1931) Nr. 1, S. 7/16; Nr. 2, S. 36/46; Nr. 3, S. 68/74.]

Die Entschwefelung von Wassergas. Kurzer Hinweis
auf die Entschwefelung mit Eisenoxyd fir anorganisch gebun-
denen und mit Kieselsdure-Gel fiir organisch gebundenen Schwefel.
Fur die Bindung des letzten hat sich aktive Kohle besser bewéhrt.
Herstellung von aktiver Kohle mit gréRtem Absorptionsvermdgen.
Regenerierung mit einem Luft-Wasserdampf-Gemisch unter
geringem Zusatz von Ammoniak. Anlagekosten. [Engg. 132
(1931) Nr. 3423, S. 221/22]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines. Laufende Versuche auf dem Gebiete
der Krafttechnik und verwandten Gebieten. Zusammen-
stellung bekanntgewordener laufender Versuchsarbeiten. [Power
74 (1931) Nr. 5, S. 166/67.]

Kraftwerke. H. Bilggeln: Weltmeere als Energie-
quellen fur Elektrizitatserzeugung.* Stand und Mdg-
lichkeiten der Flutkraftwerke und der Kraftwerke zur Ausnutzung
des Temperaturgefalles des Meerwassers. [Elektrizitatswirtsch. 30
(1931) Nr. 15, S. 437/41]

H. Schult: Dampf- oder elektrischer Antrieb der
Eigenbedarfsanlagen gréfRerer Dampfkraftwerke?* Be-
trieblich keine Ueberlegenheit der einen oder anderen Art. Wirt-
schaftliche Aussicht auf Vorteile des Dampfantriebs bei sehr
grofen Leistungen. [E. T. Z 52 (1931) Nr. 35, S. 1109/13;
Nr. 36, S. 1140/44.]

Dampfkessel. O. Bauer: Ueber die Ursache von Dampf-
kesselschaden.* Bericht von der diesjdhrigen Mitglieder-
versammlung der Vereinigung der Grofl3kesselbesitzer. Bester
Werkstoff, Vermeidung von Kaltreckung oder Ausglihen,
Wasserumlauf. UnzweckmaRigkeit nachtraglicher Flickarbeit.
[Wérme 54 (1931) Nr. 30, S. 567/74.]

O. Graef und J. Méller: Die halbselbsttatige Kessel-
steuerung im Kraftwerk Issy-les-Moulineaux.* [E. T. Z
52 (1931) Nr. 36, S. 1145/47]

Grenzen der Verwendung von Beton fir Kessel-
fundamente.* Notwendigkeit der Beachtung der Erwarmung.
[Brennst. Warmewirtsch. 13 (1931) Nr. 7, S. 128/29.]

O. H. Hartmann: Erfahrungen mit dem Schmidt-
Hochdruckkessel.* [Warme 54 (1931) Nr. 27, S. 503/11]

Wilhelm Hojer: Die W irtschaftlichkeit wassergekihl-
ter Feuerraumwande.* [Warme 54 (1931) Nr. 27, S. 522/27.]

W. Seeberger: HoOchstdruck-Steilrohrkessel.* Ent-
wicklungsrichtung des Zweitrommelkessels. Uebergang zur
Zwangsstromung bei Kesseln mit hochsten Leistungen und
hochsten Drucken. [W&rme 54 (1931) Nr. 27, S. 497/502.]

Otto Wirmer: Die jingsten Entwicklungsformen
des Zweitrommelkessels.* [Warme 54 (1931) Nr. 27,
S. 512/14.]

Speisewasservorwarmer. Karl Munichsdorfer: Abgabe und
Nachprufung von Gewahrleistungen fir Rauchgas-
Speisewasservorwdrmer. [Z Bayer. Rev.-V. 35 (1931)
Nr. 11, S. 121/24; Nr. 12, S. 136/40.]

Dampfturbinen. E. A. Kraft: EinfluBR der Betriebs-
verhaltnisse auf den Entwurf von Industrieturbinen.
Gesichtspunkte fir die Auslegung insbesondere von Gegendruck-
und Anzapfturbinen. [AEG-Mitt. 1931, Nr. 8, S. 480/84.]

Kondensationen. K. Dolzmann: Betriebserfahrungen
mit grofen Kondensationsanlagen.* Betriebsergebnisse
von 182 Kondensationsanlagen fir Dampfturbinen mit wenigstens
10 000 kW Nennleistung. Art und Haufigkeit der eingetretenen
Schéaden. [Elektrizitatswirtsch. 30 (1931) Nr. 14, S. 402/07.]

Kurt Johl: Ueber die betriebstechnischen Einflusse
auf den Dampfverbrauch einer rickgekuhlten Turbi-
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nenanlage mit besonderer Bericksichtigung der Kon-
densatorverkrustung. (Mit2 Abb.) (Bonn [1931]: H. Keese.)
(14 S.) 4°. — Aachen (Techn. Hochschule), f£)r.=Esng.-Diss.

Verbrennungskraftmaschinen. M. Gercke: Die Grof3-
dieselmotoren im Dienste der Elektrizitadtswirtschaft.*
Kurzer Ueberblick Uber den heutigen Stand des Spitzen-
deckungsproblems mit Hilfe von GroRdieselmotoren. [Mitt.
Forsch.-Anst. GHH-Konzern 1 (1931) Nr. 5, S. 101/19.]

W. Lindner, ®r.»3ng.: Entzindung und Verbrennung
von Gas- und Brennstoffdampf-Gemischen. Mit 35 Abb.
Berlin: VDI-Verlag, G.m.b.H ., 1931. (VIII, 85S.) 8» 7,50 MM,
fur Mitglieder des Vereines deutscher Ingenieure 6,75 MM.

Elektromotoren und Dynamomaschinen. C. Schiebeier:
Dampfungsmaschine und Selbstregelaggregat zur Ge-
schwindigkeitsreglung von Gleichstrom-Nebenschluf3-
motoren. Anwendung fur Hebezeuge. [AEG-Mitt. 1931, Nr. 7,
S. 438/42.]

Elektrische Leitungen und Schalteinrichtungen. E. Werner:
Erfahrungen mit unterbrechungslosem Umschalten
von Belastungsgruppen auf verschiedene Betriebs-
gruppen.* Beherrschung des Energieflusses in mehrfach ge-
kuppelten Netzen. Umgehung der Schwierigkeiten des Parallel-
betriebes ohne Verzicht auf die Vorteile der Verbundwirtschaft.
[Elektrizitatswirtsch. 30 (1931) Nr. 14, S. 414/15.]

Rohrleitungen (Schieber, Ventile). Anton Pralle: Tech-
nische Mangel im Rohrleitungswesen. Undichtigkeits-
verluste in Gasleitungen. Gefahren undichter Wasserleitungen.
[Zentralbl. Gew.-Hyg. 18 (1931) Nr. 8, S. 215/16.]

Hans Balcke: Rohrleitungen und Armaturen'/im
Kraftwerksbau.* [Brennst. Warmewirtsch. 13 (1931) Nr. 7,
S. 117/28; Nr. 8, S. 140/43]

Neue Flanschenrohrverbindung.*
Vereinigten Stahlwerke A.-G.
S. 183]

Sicherungen gegen Rohrhriche. Ursachen der Rohr-
briiche. Grundsatzliche Ausbildung der Rohrbruchsicherungen.
Verschiedene Ausfihrungsformen. [Rohrenind. 24 (1931) Nr. 18,
S. 205/06.]

Walzlager. F. D. Egan: Vorbericht des Lageraus-
schusses der Association of Iron and Steel Electrical
Engineers.* Tafeln Uber Walzlager fir Walzwerks- und Kran-
motoren sowie fur Walzgeriiste verschiedener Art. [lron Steel
Eng. 8 (1931) Nr. 6, S. 298/311)]

Sonstige Maschinenelemente. E. Meiflner: Das Schwing-
rohr.* Vorschlag zur Verbesserung von Schwungrédern in bezug
auf Geschwindigkeitsschwankungen. [Schweiz. Bauzg. 98 (1931)
Nr. 2, S. 15/17]

E. vom Ende, ®r.»3ng.: Wellenkupplungen und
W ellenschalter. Mit 245 Textahb. Berlin: Julius Springer
1931. (2 Bl., 107 S.) 10,50 MM.. (Einzelkonstruktionen aus dem
Maschinenbau. Hrsg.: ®ipl.»$ng. C. Volk. H. 11.) S B2

Schmierung und Schmiermittel. Albert Kingsbury: Ueher
die Theorie des Schmierfilms und die Mdglichkeit des
versuchsmafigen Nachweises.* [Trans. Am. Soc. Mech.
Engs. 53 (1931) Nr. 9, APM-53-5, S. 59/75.]

W. A. James: Schmierverfahren und Schmiermittel
in Stahlwerken. Herabsetzung der hohen Reibungsverluste
durch Schmierung. Wesen der Umlauf-, Pre- und Zentral-
schmierung. Zunahme der Verwendung der PreRschmierung und
von Oel fur Lagerschmierung. Auswahl und Verwendung der
Schmiermittel sowie Ueberwachung im Betrieb soll einem
geeigneten Ingenieur Ubertragen werden. Richtlinien fir Lage-
rung und Behandlung der Schmiermittel. [Year Book Am. Iron
Steel Inst. (1930) S. 121/47; vgl. St. u. E. 50 (1930) Nr. 36,
S. 1275/76.]

Hilliger: Die Schmierung der Dampfmaschinen-
zylinder.* [Warme 54 (1931) Nr. 34, S. 625/30.]

K. Heide: Oel im Dampfkraftwerk.* Eigenschaften der
Schmier- und Isolierdle, Reinigung, Lagerung und Ueberwachung.
[AEG-Mitt. 1931, Nr. 8, S. 485/91.]

Sonstiges. J. F. J. Malone: Eine neue Kraftmaschine.*
Kolbenmaschine als Warmekraftmaschine, beruhend auf der
Verwendung eines flissigen an Stelle eines gasformigen Arbeits-
mittels. Einzelheiten des Aufbaues, Versuchsergebnisse. Wir-
kungsgrad in gleicher GroRenordnung wie bei guten Dampf-
maschinen, aber auch fur kleine Einheiten, trotz sonstiger Vor-
teile. [Eng. 152 (1931) Nr. 3941, S. 97/101.]

Neue Bauart der
[Réhrenind. 24 (1931) Nr. 16,

~Allgemeine Arbeitsmaschinen.
Bearbeitungsmeaschinen. Landis-W alzen-Schleifma-
schine.* Kurze Beschreibung einer von der Landis Tool Com-



24. September 1931.

pany, Inc., Waynesboro (Pennsylvania), ausgefihrten Maschine
fir Walzen bis 1220 mm Dmr. und 4270 mm Lé&nge. [Engg. 132
(1931) Nr. 3420, S. 134/36.]

Werkzeuge und Werkzeugmaschinen. Claus Schumacher:
Genauigkeitspriufung von Werkzeugmaschinen durch
Energiemessung.* [Masch.-B. 10 (1931) Nr. 12, S. 415/18;
Nr. 13, S. 446/49.]

Réné Tilkin: Berechnung der Walzen bei Biege-
maschinen.* Berechnung der Walzen auf zwei oder drei Stiitzen
oder auch mit Stutzwalzen. [Iron Age 128 (1931) Nr. 5, S. 315/18.]

W erkseinrichtungen.

Grindung. Heinrich PreB: Herstellung eines Fall-
hammerfundamentes bei Abfangung einer benach-
barten Frontwand und von Einzelfundamenten.* [Bau-
techn. 9 (1931) Nr. 38, S. 553/54.]

E. Rausch: Richtige und fehlerhafte Maschinen-
grindungen.*  Berechnungsgrundlagen, Beachtung einwir-
kender dynamischer Krafte, Resonanzerscheinungen, Block-
fundament oder aufgeldste Bauweise. [Z. V. d. I. 75 (1931)
Nr. 34, S. 1069/74.]

A. Spilker: Horizontale Eigenschwingungen von
Turbinenfundamenten.* [Bauing. 12 (1931) Nr. 32/33,

S. 573/75; Nr. 34, S. 601/06.]

Gleisanlagen. Josef Nemcsek: Ueber die Knick-
sicherheit des luckenlosen Gleises.* [Organ Fortschr.
Eisenbahnwes. 86 (1931) Nr. 16, S. 346/50.]

Sonstiges. Friedrich Riedig: Foérdermittel zum Rei-
nigen von Schlamm- und Kléarteichen.* [Fordertechn. 24
(1931) Nr. 12, S. 188/90; Nr. 15/16, S. 246/47.]

Roheisenerzeugung.

HochofenprozeR. Wm. McConnachie: Die W ichtigkeit
der Zyanide im Hochofen.* Schlu3folgerungen aus Schrift-
tumsangaben Uber das Sauerstoff-Stickstoff-Verhéltnis im Gas
vor den Windformen auf Zyananwesenheit. Deren Bedeutung
fir die Reduktion des vor den Formen oxydierten Eisens. [Blast
Furnace 19 (1931) Nr. 7, S. 965/68.]

Hochofenbetrieb. Paul Geimer f, Arno Wapenhensch und
Alfred Sponheuer: Zurickhaltung des Gichtstaubes im
Hochofen nach dem Eichenberg-Verfahren.* Wirkungs-
weise und Betriebsergebnisse des Eichenberg-Verfahrens zur
Verminderung des Gichtstaubentfalls durch Einfuhren von Gas
und Wasser an der Gicht des Hochofens. [St. u. E. 51 (1931)
Nr. 35, S. 1073/77.]

E. Cotel: Betrachtungen uber die Hdhe der Hoch-
o0fen.* Folgerung aus verschiedenen Verdffentlichungen uber
Hochofenuntersuchungen, daR die Hohe des Hochofens um die
toten, reaktionslosen Raume verkirzt werden konne. [Rev.
Met. Mém. 28 (1931) Nr. 7, S. 375/78.]

Geblésewind. Rudolf Landsberg: Parallelbetrieb von
Turbogeblésen.* Folgerungen aus der Kennlinie des Turbo-
geblases fur den Parallelbetrieb sowohl von Turbogeblésen unter-
einander als auch mit Kolbengebldsen. UnzweckmaRigkeit
selbsttatiger Regelung an mehreren Geblasen. [St. u. E. 51
(1931) Nr. 35, S. 1077/80; Nr. 38, S. 1179.]

Roheisen. Eugen Piwowarsky und Adolf Wirtz jr.: Ueber
»~Migra-Eisen“, ein neues Spezialroheisen fir hoch-
wertigen GufR.* EinfluB der Graphitausbildung des Roh-
eisens auf die Eigenschaften des GufReisens. Zug-, Biege- und
Schlagfestigkeit, Durchbiegung und Wandstéarkenempfindlichkeit
einer GuBeisengattierung mit Migra-Roheisen, dessen Graphit
durch besondere Ueberhitzung nach dem Hochofenabstich sehr
fein ausgebildet ist. [GieB. 18 (1931) Nr. 36, S. 703/05.]

Sonstiges. John H. Johnes: Amerikanische Hochodfen
und ihre Ausrustung.* Hinweis auf den Stand der Gas-
reinigung (Vortex-Staubsammler, Gaswascher nach Brassert und
Feld oder McKee) sowie der Winderhitzung (Winderhitzer nach
Brassert) in Amerika. [lron Coal Trades Rev. 123 (1931) Nr. 3310,
S. 186/89.]

Eisen- und Stahlgiel3erei.

StahlguB. Pierre Croiset, Ingénieur métallurgiste: Etude
sur le moulage de l'acier. (Avec 75 fig.) Paris (Vie, 92 rue
Bonaparte): Dunod 1931. (IX, 199 p.) 8°. 55 fr, geb”64 fr.

Metallurgisches. E. Diepschlag und L. Treuheit: Unter-
suchungen Uber den EinfluR der Schlackenzusammen-
setzung auf das Geflge grauer Eisenlegierungen.*
Laboratoriumsversuche uber den EinfluR von Schlacken mit
wechselndem Gehalt an Kieselsaure, Tonerde und Kalk auf die
Graphitausbildung verschiedener GuReisensorten. [GieR. 18
(1931) Nr. 36, S. 705/10.]
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Schmelzen. J. T. MacKenzie: Der HeiBwind-Kupol-
ofen nach Moore.* In dem Schacht des Kupolofens sind
guBeiserne Kasten eingebaut, die vom Wind durchstrémt werden.
Angaben Uber Koksersparnis und Erhdhung der GuReisentem-
peratur. [Trans. Bull. Am. Foundrymen’s Ass. 2 (1931) Nr. 8,
S. 197/204.]

J. C. Bennett und J. H. Vogel: Erschmelzen von GuRB-
eisen und Temperguf3 im indirekten Lichtbogenofen.*
Betrieb des Ofens und Angaben Uber Schmelzkosten im einzelnen.
Eigenschaften des erschmolzenen Eisens. [Trans. Bull. Am.
Foundrymen’s Ass. 2 (1931) Nr. 8, S. 235/56.]

A. Lincke: Bringt die Verwendung von FluBspat den
EisengieBereien Vorteile? Zusammenstellung der Vorteile,
die durch Anwendung von FluBspat im Kupolofen zu erwarten
sind und den teilweisen Ersatz von Kalk durch FluBspat wirt-
schaftlich machen. [Z. ges. GieR.-Praxis 52 (1931) Nr. 35,
S. 293/94.]

L. M. Sherwin und T. F. Kiley: Herstellung hochwer-
tigen und legierten GuReisens furWerkzeugmaschinen-
und HandelsgieBereien im Kupolofen.* Gattierung und
Schmelzfiihrung zur Erzielung niedriggekohlten GuReisens im
Kupolofen sowie bei der Erschmelzung des mit Ni, Mo oder Cr
legierten GuReisens. Herstellung der Formen. [Trans. Bull. Am.
Foundrymen’s Ass. 2 (1931) Nr. 7, S. 115/60.]

Temperguf3. N. Hekker: Theorie des Temperns von
GuBeisen nach amerikanischem Verfahren. Zuschrift von
W. Heike. [Gief3. 18 (1931) Nr. 25, S. 503/04.]

Schleudergul. Die SchleudergieRerei der Staveley
Coal and Iron Company, Limited, in Chesterfield (Eng-
land).* Das Werk, dessen Leistungsfédhigkeit 80 000 t Rohre
von 100 bis 300 mm Dmr. im Jahr betragt, arbeitet mit sand-
ausgekleideten Formen. [lron Coal Trades Rev. 123 (1931)
Nr. 3308, S. 111/15; Foundry Trade J. 45 (1931) Nr. 780, S. 71/73;
Nr. 781, S. 83/85; Engg. 132 (1931) Nr. 3419, S. 93/96.]

S. B. Clark: Neuerliche Fortschritte des De-Lavaud-
SchleuderguB Verfahrens.* Wiederverwendung der GuR-
formen mit Oberflachenfehlern nach dem Verfahren von Langen-
berg: Verengen der Rohre unter einem Wasserdruck von
3500 kg/cm2, dann Ausbohren. Gasgefeuerter Gluhofen fur die
Rohre mit Kettenférderer und Gleitschienen. [lron Age 127
(1931) Nr. 18, S. 1426/31.]

J. E. Hurst: Die Umdrehungsgeschwindigkeit beim
Schleudergufl verfahren.* Mathematische Ableitungen Uber
die Zusammenhénge zwischen Umdrehungsgeschwindigkeit, Rohr-
durchmesser, Lage des GielRpunktes zur Drehachse und Rohr-
wandstarke. [Foundry Trade J. 45 (1931) Nr. 785, S. 145/47]

GuBputzerei und Bearbeitung. W. Kaempfer: Dusenab-
messungenundginstigsterArbeitsdruckvon Sandstrahl-
geblésen.* Allgemeine Ausfuhrungen tber Dusenabmessungen.
Wirkungsgrad, Leistung und gunstigster Arbeitsdruck von Sand-
strahlgebldsen. Verwendung von Stahlsand an Stelle von Quarz-
sand. [Gie3. 18 (1931) Nr. 33, S. 653/56.]

Sonstiges. Th. Ehrhardt: Der Bau- und Ornament-
Eisenguf3 in den letzten funfzig Jahren.* [GieR. 18 (1931)
Nr. 33, S. 649/53; Nr. 34, S.667/72.]

Stahlerzeugung.

Allgemeines. Die Stahlwerksanlage der National Tube
Co. in McKeesport.* Beschreibung des neuen Stahlwerks mit
drei 25-t-Konvertern, zwei 800-t-Mischern und drei 250-t-Kipp-
6fen zum Arbeiten nach dem reinen Bessemer- bzw. Schrott-
Roheisen- oder Duplex-Verfahren. Sicherheitskippvorrichtung fur
Mischer und Kippo6fen. Geblasehaus mit drei Turbogeblésen.
Siemens-Martin-Ofenbetrieb und Einrichtungen mit anschlieBen-
der BlockstraBe. [lron Age 127 (1931) Nr. 21, S. 1666/72.]

Metallurgisches. Gustav Tammann und Willy Oelsen: Die
Verteilung der Eisenbegleiter zwischen Stahlbad und
Schlacke bei der Stahlerzeugung.* Verteilung des Mangans
zwischen Stahlbad und Schlacke beim sauren Bessemer- und
sauren Siemens-Martin-Verfahren sowie beim basischen Siemens-
Martin- und Thomas-Verfahren. Zusammenfassung und Deutung.
Abhangigkeit des Mangangehaltes des Stahlbades vom Mangan-
gehalt der Schlacke. Abhangigkeit der Verteilungskonstanten des
Mangans von der Temperatur. Untersuchungen uber den Einfluf3
von Eisenoxyd und die Abhéngigkeit vom Phosphorgehalt des
Stahlbades. [Arch. Eisenhittenwes. 5 (1931/32) Nr. 2, S. 75/80
(Stahlw.-Aussch. 213); vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 33, S. 1029.]

Joan Ciochina: Die Entkohlung und Entschwefelung
von Stahl und Roheisen durch Wasserstoff.* Fruhere
Untersuchungen. Physikalisch-chemische Grundlagen. Versuchs-
durchfiihrung. Hartemessungen zur Ermittlung der Entkohlungs-
tiefe. Desoxydation mittels Wasserstoffes. [St. u. E. 51 (1931)
Nr. 33, S. 1024/26.]
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C. H. Herty: Ein Vorschlag zur Lésung der Mangan-
frage. Verwertung niedrigprozentiger Manganerze in Amerika
zur Erzeugung von siliziumhaltigem Spiegeleisen mit etwa
20 % Mn, 4 % Si und 4,25 % C oder 30 % Mn, 55 % Si und
2,5 % C, das anstatt des hochprozentigen Ferromangans zur Des-
oxydation des Stahles benutzt wird. Ersparnismoglichkeiten.
[Report of Investigations, U. S. Bur. Mines, Nr. 3107, Mai 1931.]

Gustav Tammann: Physikalisch-chemische Unter-
lagen zur Beurteilung der Beziehungen zwischen
Stahlbad und Schlacke.* Spannungsreihe der Metalle.
Gleichgewichte einer bindren Metallmischung mit einer flissigen
Mischung ihrer Salze. Verteilung des Nickels zwischen Stahlbad
und Schlacke. Gleichgewichte terndrer Metallmischungen mit
flussigen Mischungen ihrer Salze. Verteilung der anionischen Be-
standteile zwischen dem Stahlbad und der Schlacke. [Arch. Eisen-
hittenwes. 5 (1931/32) Nr. 2, S. 71/74 (Stahlw.-Aussch. 212);
vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 33, S. 1029.]

GieRen. K. R. Binks: Neuzeitliche GieRhallenanlagen.*
Allgemeine Richtlinien fur die Planung von GieBhallen und ihre
Einrichtungen, vor allem Krananlagen, erléautert an einigen Bei-
spielen. Beschreibung einer Gasfeuerung (nach Wellman) zum
Trocknen der GieBpfannen. [Metallurgia 4 (1930) Nr. 20, S. 39/41.]

John H. Hruska: Ueber Stahl-GieRpfannen.* I, II.
Abmessungen von GieBpfannen verschiedenen Inhalts. Ovale
Pfanne. Feuerfeste Auskleidung bei verschiedenen Stahlsorten.
AusguB und Stopfen. Trocknen und Anheizen der Pfannen.
Pfannenaufhéngung. [Blast Furnace 19 (1931) Nr. 5, S. 673/77;
Nr. 6, S. 836/38.]

Joseph R. Miller: Ueber die zweckmé&fRige GroBe
von Stahlblécken. Besprechung verschiedener Umsténde,
die mit Ruicksicht auf die Weiterverarbeitung fir die Be-
messung des Blockgewichtes maRgebend sind; Beispiele flr
einige gebrauchliche Blockgewichte. Einflisse, die fur die Block-
form bestimmend sind. [Iron Age 128 (1931) Nr. 6, S. 364/65.]

Siemens-Martin-Verfahren. C. B. Thorne: Gichtgas im
Stahlwerk.* Verwendung des Gichtgases fur Koksdfen, Dampf-
erzeugung und insbesondere fiir Siemens-Martin-Oefen. Betrieb
russischer Siemens-Martin-Oefen mit Gichtgas. [Blast Fumace 19
(1931) Nr. 6, S. 839/45]

V. Balabanov: Die Bemessung von Siemens-Martin-
Ofenkdépfen.* Art der Warmeibertragung. Grundlagen fir die
Bemessung. Kopfe gewdhnlicher Bauart. Gasstromung und
-geschwindigkeiten in Kopfen und Herdraum. Mischung von Gas
und Luft. [Iron Age 127 (1931) Nr. 16, S. 1254/57 u. 1273]

Werner Heiligenstaedt: Die Umwandlung des Misch-
gases im Siemens-Martin-Ofen.* Reaktionsgleichungen.
Gleichgewichtsbedingungen der umkehrbaren Reaktionen und ihr
EinfluR auf die Zusammensetzung des vorgewadrmten Gases. Be-
rechnung der Zusammensetzung. Feststellung des Zersetzungs-
gradesund der Gleichgewichtskonstanten an einem Siemens-Martin-
Ofen. EinfluB des Wasserdampfgehaltes und der Vorwarmungs-
temperatur auf Kohlenstoffabscheidung und Warmebedarf. Tem-
peraturverhaltnisse und Warmeubertragung in einer Gaskammer,
EinfluR der Heizflachen zwischen Gitter und Herd auf den Um-
setzungsvorgang. [Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 214;
St. u. E. 51 (1931) Nr. 34, S. 1045/56.]

Hugo Bansen: Erfahrungen an feststehenden und
kippbaren Siemens-Martin-Oefen mit Mischgasbe-
heizung.* Beschreibung des Ofenbetriebes bei Mischgasbeheizung.
Versuche, groBere Rauchgasmengen durch die Gaskammern zu
saugen. EinfluR der Gasfeuchtigkeit. Untersuchung der Misch-
gaszersetzung durch Gasanalysen. EinfluR der Ofenbauart auf
die Gaszersetzung. Beurteilung der Gaszersetzung im Warme-
Temperatur-Schaubild der Erhitzung des Gases in der Kammer.
[Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 211; St. u. E. 51 (1931)
Nr. 32, S. 989/95; Nr. 34, S. 1052/56.]

Martin J. Conway: Feuerungstechnische Ueber-
wachung von Siemens-Martin-Oefen. Kurze Besprechung
verschiedener Arten der Ueberwachung z. B. auf Grundlage der
Brennstoff- und Luftzufuhr, ferner der Kammertemperaturen
oder der Zugverhaltnisse. Beispiel bei der Lukens Steel Co. in
Coatesville, Pa. Erdrterung. [Iron Age 128 (1931) Nr. 4 S 244/45
u. 278.]

E.
von Siemens-Martin-Oefen.* Literaturausziige uber Ver-
gleiche verschiedener Brennstoffe, Bedingungen und Entwick-
lung des Gaserzeugerbetriebs, Mischgasbeheizung, Gesamtnutz-
wéarmen. Brennerbauarten, Ofenherd und Herdraum. Warme-
speicher und ihre Ausgitterung. Ofengréfe und Wirtschaftlichkeit
[Z.V.d. I. 75 (1931) Nr. 32, S. 1005/12.]

C. H. Herty jr.: Das Schmelzen im basischen Siemens-
M artin-Ofen.* Gemeinverstandliche Darstellung der in Amerika
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Diepschlag: Ueber neuzeitlichen Bau und Betrief%

51. Jahrg. Nr. 39.

Ublichen Schmelzweise. Zeittafel fur die Dauer der einzelnen
Schmelzabschnitte. Begriffsbestimmung und kurze Kennzeich-
nung der Arbeitsweise zur Erzeugung von ,,beruhigtem*, , halb-
beruhigtem* und ,,Randstahl“. [Met. Progr. 20 (1931) Nr. 2,
S. 58/63.]

S. M. Jenkins: Isolierung von Siemens-Martin-Oefen.*
Ueber Verwendung von Isoliersteinen beim Bau der Ofenkammern
und Kandle bei verschiedener Anordnung von Luft- und Gas-
kammer. Temperaturen und Beanspruchung der Steine. Kosten
fur die Isolierung und erzielte Ersparnisse. [Steel 88 (1931)
Nr. 16, S. 35/38 u. 48.]

Karl Kohler: Das Verhalten des Schwefels im ba-
sischen Siemens-Martin-Ofen. (Mit 22 Abb.) (Gleiwitz
[1931]: Offsetdruckerei.) (54 S.) 8°. — Breslau (Techn. Hoch-
schule), $r.»Qng.-Diss. S BS

Elektrostahl. Kotaro Honda: Erzeugung von Vanadin-
stahl aus Eisenschwamm. Erzeugung von Eisenschwamm
aus titanhaltigem Eisensand in Japan mit Halbkoks im Drehofen.
Um beim Verschmelzen im Elektroofen einen zu hohen Phosphor-
gehalt im Stahl zu vermeiden, wird die erste Schlacke, die Vanadin
enthalt, abgezogen, das Phosphor aus dem Stahlbade mit einer
oxydierenden Schlacke entfernt, worauf die erste stark redu-
zierende Schlacke wieder in den Ofen gegeben wird. Der Stahl
enthalt 0,035 % P, 0,10 bis 0,15 % V und 0,10 bis 0,15 % Ti.
[Met. Progr. 20 (1931) Nr. 2, S. 89/90.]

R. Levi: Ueber die Berechnung von elektrischen
W iderstandsofen.* Nutzwdrme. Warmeverluste durch Lei-
tung, Strahlung und Undichtigkeiten. Feuerfestes Mauerwerk und
Isolierung. Berechnungsgang fur den Ofen. [Metallurgia ital. 23
(1931) Nr. 4, S. 292/302.]

Sonderstahle. Wilhelm Oertel, $t.=Qng., und 3)ipl.s£jng.
Arthur Grutzner, Regierungsrat und Mitglied des Reichspatent-
amtes: Die Schnelldrehstdhle. Mit 136 Abb. und 53 Zahlentaf.
Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1931. (VIII, 223 S.) 8°.
Geb. 12 JIJI, fur Mitglieder des Vereins deutscher Eisenhutten-
leute 10,80 MJri S BS

Metalle und Legierungen.

Lagermetalle. K. L. Ackermann: Ueber das Kadmium in
Hochbleilagermetallen.* Die fir Lagermetalle in Frage
kommenden Legierungen und Schaubilder der Systeme Blei-
Kadmium, Blei-Kadmium-Antimon und Blei-Antimon-Zinn-
Kadmium. Festigkeitseigenschaften (Harte, 2 %-Druckgrenze,
Schlagfestigkeit und Widerstand gegen Gleitbewegungen). [Me-
tallwirtsch. 10 (1931) Nr. 30, S. 593/97.]

Verarbeitung des Stahles.

Walzwerkszubehor. Rudolf Herzfeld: Die Elektrifizie-
rung des Feinblech-W alzwerkes in Finnentrop.* Grinde
fur den Uebergang vom Dampf- zum elektrischen Antrieb. Frage
des Fremdbezuges oder der Eigenerzeugung des elektrischen
Stromes. Spannung der Elektromotoren. Anordnung der 10-kV-
Motoren mit Zahnradgetriebe, Bibby-Kupplungen, Schlupfwider-
stdnden, Schwungrad-Handbremsen und Kihlung durch gereinigte
Frischluft. Vorrichtungen zum Abdrehen der eingebauten Walzen.
[St. u. E. 51 (1931) Nr. 33, S. 1021/24.]

F. Mohler: Motoren- und Schalteinrichtungen
Bandeisen-Kaltwalzwerke.* [Iron Steel Eng. 8 (1931) Nr. 6,
S. 272/87.]

O. Vogel: Die Zurichterei Nord des
Eisenwerkes.* [St. u. E. 51 (1931) Nr. 35, S. 1081/85.]

Drahtwalzwerke. F. Hilgenstock: Die DrahtstraBe der
Rochlingschen Eisen- und Stahlwerke in Vélklingen.*
[St. u. E. 51 (1931) Nr. 33, S. 1026/28.]

Grobblechwalzwerke. Kugellagerbdckchen zum Be-
fordern von Grobblechen zu und von den Scheren.
[Steel 89 (1931) Nr. 2, S. 48]

Feinblechwalzwerke. Neues Blechwalzwerk der Mother-
well Iron & Steel Co. Allgemeine Beschreibung der eingerustigen
elektrisch angetriebenen 710er DuoblechstraBe fiir Bleche von
4,8 bis 1,2 mm Dicke und bis zu 1370 mm Breite ohne Leistungs-
angaben. [lron Coal TradesRev. 123 (1931) Nr. 3311, S. 223/24.]

Rohrwalzwerke. G. B. Lobkowitz: Die Herstellung naht-
loser Rohre.* Kennzeichen des Mannesmann- und Stiefel-Ver-
hrens und praktische Durchbildung. [Blast Furnace 19 (1931)
Nr. 5, S. 689/92.]

Schmieden.  Wilhelm Kalkhof: Das Indizieren von
Hammern und Schmiedepressen.* Bericksichtigung des
Betriebszustandes von Hd&mmern und Pressen bei Zeitstudien und
Energieverbrauchsermittlungen. Theoretisches Diagramm von
Dampfhdmmern. Hinweise zum Indizieren und Auswerten der
Diagramme. Erlauterung des Zusammenhanges zwischen Treib-
apparat und Presse. Gltegrad der hydraulischen Uebersetzung
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Neunkircher



24. September 1931.

und Fehler der Presse. Schaubilder reinhydraulischer Pressen
sowie von Hochdruck- und Niederdruckwasserleitungen. [Ber.

Walzw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 87; St. u. E. 51 (1931) Nr. 32,
S. 995/1001.]
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(mit 34 Abb.), von H. Munter (S. 7/21). Vorteilhafte praktische
Anwendung der Azetylenschweifung und ihre Ersparnis
gegeniiber den alteren Verbindungsmethoden (mit 15 Abb.), von
H. Holler (S. 21/27). Ueber Dauerprifungen von Azetylen-

0. Georg: Presse oder Hammer ? Erorterung von BéchéhweiRungen (mit 12 Abb.), von K. Baumgirtel (S. 27/37).

& Grol G. m. b. H. Uiber die Héhe der Verformungsarbeit bei ver-
schiedenen Aufschlag-Geschwindigkeiten. [Pref3- und Hammer-
werk 3 (1931) Nr. 5/6, S. 80/81.]

E. Krabbe: Materialverformung und Gesenkbean-
spruchung bei Pressen und Hammern. [PreR- und Hammer-
werk 3 (1931) Nr. 5/6, S. 74/77.]

Schmiedeanlagen. E. Schmidtkontinuierliche Schmiede-
6fen mit Gasbeheizung.* Oefen fir die Anwdrmung von
Nieten, Bolzen, Kurbelwellen- und Federblatt-Enden. Beschrei-
bung eines Durchsto-Schmiedeofens fur Wellen, eines gleichen
Ofens fir Knuppel, eines Warmofens mit Balkenherd und eines
Drehherdofens zum kontinuierlichen Vergiten und Harten. [Ind.
Gas 3 (1931) Nr. 7, S. 165/69; Nr. 8, S. 189/92.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Ziehen. Neuer Drahtzug der Torrington Manufactu-
ring Company.* Drahtzug mit senkrechter Haspelwelle.
[Wire 6 (1931) Nr. 7, S. 300/01.]

Pressen und Dricken. Das Pressen von Metallrohren
nach dem Vollstempel- und dem Hohlstempelpref3-
verfahren.* [Rohrenind. 24 (1931) Nr. 15, S. 169/71; Nr. 17,
S. 196/98.]

Erich Siebei und Erich Fangmeier: Untersuchungen tber
den Kraftbedarf beim Pressen und Lochen.* [Mitt.
K.-W.-Inst. Eisenforsch. 13 (1931) Lfg. 2, S. 29/41; vgl. St. u. E.
51 (1931) Nr. 19, S. 597.]

Einzelerzeugnisse. Pohl: Fortschritte in der Herstellung
und Qualitat gewalzter Schiffs-Ankerketten.* Vortrag
vor der Schiffbautechnischen Gesellschaft Gber Fortschritte durch
die Verwendung hochwertiger Sonderschweil3stahle fir das be-
kannte Verfahren des Borsigwerkes. In der Erdérterung Hin-
weis von W. Pingel auf die durch Vergutung von Ketten zu er-
reichenden Vorteile. [Schiffbau 32 (1931) Nr. 16, S. 369/72.]

T. H. Sanders, M. I. Mech. I, M. I. & S. I., M. |. Loco. E.:
Springs and suspension. Part A: General remarks on rolling
stock. Part B: Suspension on railway rolling stock. Part C:
Suspension of tramway vehicles. Part D: Suspension of road
vehicles. Part E: Special accessory springs. (With 417 fig. and
1 plate.) London (E. C. 4, 3 Amen Corner): The Locomotive
Publishing Co., Ltd., (1930). (XIX, 788 p.) 8°. Geb. 30 sh. —
Das umfassende Werk, das sich besonders durch die grofRe Zahl
von Textbildem auszeichnet, ist eine Fortsetzung des von dem-
selben Verfasser stammenden auch in deutscher Bearbeitung er-
schienenen und an dieser Stelle — vgl. St. u. E. 44 (1924) S. 613
u. 47 (1927) S. 1422 — eingehend gewdrdigten Buches ,,Laminated
Springs“. Es behandelt die konstruktive Ausbildung von Federn
fur verschiedene Verwendungszwecke, Fragen der Gewichtsver-
teilung auf die Federn von Lokomotiven und anderen Fahrzeugen
sowie sonstige Verwendungsgebiete von Federn. S BS

Schneiden und Schweif3en.

Allgemeines. Karl Ludwig Zeyen: Uebersicht uber die
SchweiBverfahren und die Priufung der Schweilnéahte
mit besonderer Berucksichtigung der SchweiBung im
Dampfkesselbau.* Sehr uUbersichtliche Zusammenstellung. Be-
handelt werden PreBschweiBung und Schmelzschweiffung sowie
verschiedene Prufungsverfahren, insbesondere der elektro-
magnetische Prufapparat von Sperry und die rontgenographische
Prufung sowie die Prufung durch Radiumstrahlen. [Kruppsche
Monatsh. 12 (1931) Juni, S. 121/39.]

A. Portevin: Autogenes Schweillen
graphie.* [Rev. Soud. autog. 23 (1931) Nr. 209, S. 2306/09.]

R. Granjon: Ausreichende SchweiRverbindungen.
Aufstellung der Forderung, daf die SchweiBverbindung fur sich

ausreichen muB. Ablehnung aller Hilfskonstruktionen wie
Héhnsche Laschen usw. [Rev. Soud. autog. 23 (1931) Nr. 209,
S. 2305.]

Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des Schwei-
Rens und Schneidens mittels Sauerstoff und Azetylen.
Kombiniertes autogen-elektrisches SchweiBverfahren, Azetylen-
schweiflung, Prufung von SchweilRverbindungen, Spannungen und
Wirtschaftlichkeit beim Brennschneiden, Wasservorlagen, Phos-
phorwasserstoff im Azetylen, RuB aus Azetylen. 6. Folge. Mit
Beitragen von Xt.®3n9- H. Minter [u. a.]. Hrsg. im Auftrage des
Deutschen Azetylenvereins von Oberregierungsrat Dr. W. Ri-
marski. Mit 164 Bildern und 34 Zahlentaf. Halle a. d. S.: Carl
Marhold 1931. (98 S.) 4°. 4JUIl. — Aus dem Inhalt: Das kom-
binierte autogen-elektrische SchweiBverfahren , Arcogen*”

und M etallo

Ueber die Prifung von SchweiBné&hten (mit 7 Abb.), von
H. Schmuckler (S. 37/41). M aterialspannungen bei Sauer-
stoffschnitten (mit 19 Abb.), von L. v. RoeBler (S. 41/49).
Untersuchungen Uber wirtschaftliches Brennschneiden
(mit 22 Abb.), von C. ABmann (S. 49/65). S BS

Arved Rechtlich: Grundlagen fir die konstruktive
Anwendung und Ausfihrung von Stahlrohrschwei-
Bungen im Flugzeugbau. (Mit 169 Abb.) Muinchen: R.
Oldenbourg [1931]. (60 S.) 4°. — Berlin (Techn. Hochschule),
25r"3 N9-P)iss- S BS

Schneiden. R. L. Geruso und T. N. Hannant: Bestimmung
der Warmeverteilung beim autogenen Schneiden von
Bauprofilen.* [Steel 89 (1931) Nr. 3, S. 39/40.]

A. Hilpert: Werkstoffverdnderungen der mit Schneid-
brennern bearbeiteten Baustdhle.* Untersuchungen an
St 37, St 48, St 52 und 1Z-Stahl. Art der Beeinflussung der
Kanten beim Schneiden. Zugversuche autogen geschnittener
Stabe. Biegeprobe. Dynamische Prufung. Forderung einer Nach-
prufung diesbeziglicher behdrdlicher Vorschriften. [Z. V. d. I. 75
(1931) Nr. 21, S. 649/52.]

PreRSChweien. Th. Whuppermann: Das , Aufarbeiten”
von Schienen.* Vorteile der Verbindung durch die Abschmelz-
schweilfung. [Organ Fortschr. Eisenbahnwes. 86 (1931) Nr. 15,
S. 327/29.]

Gasschmelzschweilen.  W. Honisch:
GasschmelzschweiRung im Stahlbau.*
Nr. 18, S. 213/14.]

ElektroschmelzschweiRen. J. C. Fritz: Gleichstrom-,
Einphasenstrom- oder Drehstrom-Lichtbogenschwei-
fung? Gegenuberstellung der Vor- und Nachteile der einzelnen
Stromarten fir die elektrische LichtbogenschweiBung. Ueber-
wiegende Anwendung des einphasigen Lichtbogens. [E. T. Z
52 (1931) Nr. 29, S. 932/34.]

P. ITamm: Fehler in der SchweiBnaht durch Ein-
schlusse. Die Schmelzgeschwindigkeit als MaB fur die Naht-
beschaffenheit. [Elektroschwei. 2 (1931) Nr. 8, S. 151/53]

Wilh. Fink: Die Anwendung der Lichtbogentheorie
auf die SchweiBung. — Emst Schwarz: Die Bedeutung
der Einbrandtiefe beim LichtbogenschweiBen und die
M ittel zu ihrer Verbesserung.* Zuschriftenwechsel der beiden
Verfasser mit E. Rosenberg. [Z. V. d. I. 75 (1931) Nr. 27,
S. 881/84.]

K. Daeves: Die physikalischen Eigenschaften licht-
bogengeschweilRter Nahte.* Vortrag auf dem Aussprache-
abend der Deutschen Gesellschaft fur ElektroschweiBung am
12. Juni 1931 in Berlin nebst Erdrterung tber den Wert der
Dehnungszahlen und der Biegeproben sowie Uber Ergebnisse
von Dauerprifungen. [Elektroschweif. 2 (1931) Nr. 7, S. 121/26;
Nr. 8, S. 156/60.]

E. D. Lacy: Fortschritte auf dem Gebiete der Licht-
bogenschweiBung. Anwendung im Schiffbau in Deutschland
und in Amerika. Notwendigkeit guter Schweifler. Gewichts-
erspamis. [Metallurgia 4 (1931) Nr. 21, S. 89/90.]

B. Langbein: Elektrische Widerstand-Abschmelz-
Schweifmaschine mit PreBlufteinspannung.* [AEG.-
Mitt. 1931, Nr. 7, S. 415/18.]

W. Pingel: Die SchweiBung der Ueberdachung der

Tiefofenanlage des Blockwalzwerkes der Vereinigten
Stahlwerke, A.-G., Abt. Dortmunder Union. [Bauing. 12
(1931) Nr. 31, S. 562.]
- LichtbogengeschweilRte Stahlrohre. Kurze Beschrei-
bung des zum Ersatz von wassergasgeschweiften Roéhren an-
gewandten Verfahrens der Stockton-on-Tees-Werke der South
Durham Steel and Iron Company. [Engg. 132 (1931) Nr. 3424,
S. ?52.

M.]Zscheile: Die Arbeitszeitermittlung beim Licht-
bogenschweiflen.* [Werkst.-Techn. 25 (1931) Nr. 17, S. 414/16.]

Auftragschweien.  Miles Catlin Smith: Stand der Auf-
tragschweiBung.* EinfluB der Elektrodenzusammensetzung.
Rolle des Stickstoffes. Verwendung von besonders legierten
Elektroden (Chrom-Silizium-Zirkon-Eisen-Legierung). SchweiR-
versuche in Luft und in einer Schutzatmosphére (V asserstoff).
Anwendungsmoglichkeiten. [Steel 88 (1931) Nr. 25, S. 39/42.]

Prifung von Schweiverbindungen. H. Schmuckler: Ueber
die Prufung von SchweiBnahten.* Besprechung einiger
Verfahren. Vorschlag Schmuckler, die SchweiRnaht mit einem
kleinen Fréasapparat an einer Stelle anzufrdsen und metallo-

Anwendung der
[Stahlbau 4 (1931)
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graphisch zu untersuchen. [Autog. Metallbearb. 24 (1931) Nr. 15,
S. 231/34]

Sonstiges. Bardtke und Matting: Vergleichende Unter-
suchung der Vorwéarts- und RuckwartsschweiBung.
Versuchsvorbereitung. Wirtschaftlichkeitsberechnungen.  Glite-
prifung an 6-, 10- und 16-mm-Blechen. [Autog. Metallbearb. 24
(1931) Nr. 11, S. 159/64; Nr. 12, S. 175/78.]

W. Boos: GeschweilRte Stahlkonstruktionen auf der
deutschen Bauausstellung Berlin 1931.* [Bauing. 12
(1931) Nr. 36, S. 631/34]

Felix Goldmann: Stanzereitechnik und W iderstand-
schweiBung. EinfluB der Widerstandschweiung auf die Fer-
tigung. Verfahren, Leistung und Kosten. [Masch.-B. 10 (1931)
Nr. 15, S. 489/92.]

H. Hé&ndly: Kritische Betrachtung von Druck-
gefaRen in geschweilRter Ausfihrung. Grenzen der An-
wendungsmadglichkeit fir die autogene und elektrische Schwei-
Bung. [Schmelzschwei. 10 (1931) Nr. 7, S. 171)]

A. Hilpert: Die SchweiBung im Stahlbau.* Kurzer
Bericht Uber den heutigen Stand. [Stahlbau 4 (1931) Nr. 15,
S. 177/80.]

J. C. Hodge: Geschweite Stahltrommeln fir Kreuzer
zu Aufklarungszwecken.* Ermittlung der mechanischen und
physikalischen Eigenschaften. Mechanische Priufung, réntgeno-

graphische Prifung sowie hydrostatische Prifung. [Met.
Progr. 19 (1931) Nr. 3, S. 40/45]
Hans A. Horn: Schweilltechnische Streifztige.* Mit-

teilungen aus den Lehr- und VersuchsWerkstatten fir SchweiB-
technik in Berlin. WarmzerreiBversuche an autogen und elek-
trisch vollgeschweiften Staben. Vorbereitungsfehler bei der
Schweilung von Dampfkesselndhten. [SchmelzschweiR. 10 (1931)
Nr. 7, S. 173/79.]

E. Kalisch: Das Messen von Schweinédhten.* [Schmelz-
schweif}. 10 (1931) Nr. 7, S. 181/83]

C. F. Keel: Zur Frage der Verstarkungslaschen an
geschweiBten Kesseln. Ablehnung von Verstarkungslaschen.
[Z. Schweilstechn. 21 (1931) Nr. 6, S. 136/37.]

C. F. Keel: Autogene SchweiBung
[Z. Schweilltechn. 21 (1931) Nr. 6, S. 126/32.]

Emst Kohl: Ueber die Kraftibertragung in Flanken-
kehIn&dhten.* Verteilung der Schubspannungen in Flanken-

im Schiffb

kehlnahten. Schlisse fur die konstruktive Ausbildung beliebig
gestalteter Knotenbleche. [Elektroschwei. 2 (1931) Nr. §,
S. 145/47.]

Joh. Krefft: ReparaturschweiBungen an Dampf-

kesseln.* Vorschriften, Arten der Kesselschaden, Korrosionen,
Risse, Ausbeulungen, zweckmé&Rige Beseitigung. [Schmelz-
schwei8. 10 (1931) Nr. 7, S. 167/70]

George S. Rose: Die Herstellung von SchweilRdraht.
Erschmelzung und Weiterverarbeitung bis zum Draht. Roh-
stoffauswahl und chemische Zusammensetzung. Schlacken-
fihrung. Blanke und umhilite Elektroden. [lron Steel Eng. 8
(1931) Nr. 5, S. 227/29.]

Kurt Ruppin: Punktschweiffen uberall.* Kurze Be-
schreibung des Doppelpunktschweil3verfahrens der Gesellschaft
fuir Elektro-Schweifmaschinen m. b. H., Berlin-Tempelhof.
[Werksleiter 5 (1931) Nr. 14, S. 301/04.]

H. Schafer: Elektrisch geschweil3te
und -richtmaschine.* [Elektroschweil.
S. 139/40]

L. W. Schuster: Einflu3 des Stickstoffs auf das Geflige
von ElektroschweiBungen.* Schweillversuche in verschie-
denen Gasatmosphéren (Stickstoff, Sauerstoff, Kohlensaure und
Luft). EinfluR von Warmebehandlungen auf die Zahigkeit der
stickstoffhaltigen SchweiBe. Schweien mit verschiedenen Elek-
troden. Stickstoffaufnahme der SchweiRe erfolgt sowohl beim
SchweiBen mit blanken als auch umhillten Elektroden. [J. Iron
Steel Inst. 122 (1930) 11, S. 249/88; vgl. St. u. E. 50 (1930) Nr. 48,
S. 1684/85.]

Felix Weckwerth: Verwendung von Materialabféallen
zur Neuanfertigung mit Hilfe der SchweilRtechnik.*
Herstellung von Abzweigen aus Rohrabféllen, unter Umstédnden
an der Baustelle. [Schmelzschwei3. 10 (1931) Nr. 7, S. 184/86.]

K. Vigener: Bewertung des SchweiBens in den far
die Herstellung von Dampfkesseln gegebenen gesetz-
lichen Bestimmungen.* [Warme 54 (1931) Nr. 26, S. 481/92.]

Versuche Uber die Verwendung der Lichtbogen-
schweiBung bei Schiffbauten. Tafeln fir den Ersatz von
Nietverbindungen durch Schweiverbindungen. [Bull. Techn. 13
(1931) Nr. 7, S. 132/38.]

Hochheim: Die elektrische SchweiRbarkeit des Sili-
ziumbaustahls. Kurze Mitteilung Uber die Versuche des

Blechbiege-
2 (1931) Nr. 7,

Zeitschriften- und Biicherschau.

u Nr.

au.

51. Jahrg. Nr. 39.

Studienausschusses flr hochwertigen Baustahl.
(1931) Nr. 26, S. 493/94.]

W. Wolf: Elektrisch geschweillte
[ElektroschweiB. 2 (1931) Nr. 8, S. 154/55.]

[wéarme 54

Gittermasten.*

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Allgemeines. Samuel Field: Die Ueberwachung von
Badern fiur galvanische Niederschldge. 111 bis V.*
Genormte Badzusammensetzung. Gravimetrisches Verfahren zur
Ermittlung der Baddichte. [Met. Ind. 38 (1931) Nr. 25, S. 627/28
u. 630; 39 (1931) Nr. 3, S. 61/62; Nr. 5 S. 109/10; Nr. 10,

S. 229/30.]

Hans Hebberling: Der Korrosionsschutz als Bau-
problem. [11.* Notwendigkeit der Entrostung, Entrostungs-
verfahren. Die Struktur der Rostschutzanstriche. [Bauing. 12

(1931) Nr. 34, S. 599/601.]

Verzinken. Geoffrey K. Rylands: Draht-Verzinkungs-
verfahren.* Hervorhebung der Vorzige der Feuerverzinkung
gegenuiber der galvanischen Verzinkung. [Wire 6 (1931) Nr. 8,
S. 328/32 u. 344]

Robert T. Kent: Grundsédtze des maschinellen Po-
lierens.* Einfluf} auf den Poliererfolg. Typische Poliermaschinen
und ihr Arbeitserfolg. [Trans. Am. Soc. Mech. Engs. 53 (1931)
Nr. 10, MSP-53-9, S. 73/84]

Verchromen. R. J. Piersol: Wege zur Verbesserung
der Haltbarkeit von Chromiberzigen.* Verwendung von
selbsttatig arbeitenden Einrichtungen zum Erreichen weitest-
gehender GleichméaRigkeit der Ueberziige. Bericksichtigung der
Stromverhaltnisse erforderlich. Ueberzugdieke. [Chem. Met.
Engg. 38 (1931) Nr. 7, S. 386/89.]

Sonstige Metalluberziige. W. M. Phillips: Nickellberzige

auf Stahl in sauren Nickelb&ddern mit hohen Strom-
dichten.* Zusammenstellung der hauptsachlichsten Vor- und
Nachteile. Verfahren bei General Motors Corp. schon seit acht-
zehn Monaten ohne Beanstandung in Anwendung. [Trans. Am.
Electrochem. Soc. 58 (1930) S. 387/401; vgl. St. u. E. 51 (1931)
3, S. 78]
E. T. Richards: Das Plattieren von Eisen- und Stahl-
gul mit Kadmium. Behandlung und Herstellung elektro-
lytischer Kadmiumuberzige. Vorteile von Kadmium- gegeniiber
ZinkUberzigen auf Eisen- und StahlguB. Vorbehandlung des
Gusses. Zusammensetzung der Elektrolyten. Behandlung des
fertigen Werkstoffes. [GieB. 18 (1931) Nr. 26, S. 516/18.]

Saureschutz fir Eisenbehdalter durch Verbleiung
mittels Azetylen-Sauerstoff-Flamme.* [Schmelzschweif3.
10 (1931) Nr. 8, S. 202/03.]

Lawrence E. Stout und Jonas Carol: Elektrolytische
Herstellung von Eisen-Nickel-Legierungen aus waR-
rigen Zyanidbadern.* Verwendung von Elektrolyten aus
Nickelzyanid, Kaliumferrozyanid und Kaliumzyanid. Zusétze
von Kaliumtartrat zum Bad von Kaliumnickelzyanid und Ka-
liumferrozyanid fordert stérungsfreie Abscheidung von Nickel-
Eisen-Legierungen. Nickelgehalt steigt mit Stromdichte. Wesent-
licher UeberschuRR von Kaliumzyanid verhindert vollstandig eine
Eisenabscheidung. [Trans. Am. Electrochem. Soc. 58 (1930)
S. 357/72; vgl. St. u. E. 50 (1930) Nr. 44, S. 1533/34]

Verhitung der Korrosionsermudung durch Kad-
mierung. Erhéhung der Korrosionsermidung durch Kadmium-
Uberziige auf den doppelten Wert. [Brass World 27 (1931) April,
S. 83; nach Chem. Zentralbl. 102 (1931) I, Nr. 25, S. 3604.]

Cohn G. Fink und Kihough H. Lah: Elektrolytische
Herstellung von Ueberzigen aus einer Nickel-Kobalt-
Legierung.* Angaben ({ber geeignete Badzusammensetzung
und Stromdichte. RuUhren des Bades zur Erzielung blanker
Niederschlage erforderlich. Nickel-Kobalt-Ueberziige haben etwa
gleiche Ritzhérte wie elektrolytisch niedergeschlagenes Kobalt.
Ueberzige aus 50 % Ni und 50 % Co haben etwa die drei- bis
vierfache Lebensdauer bei Wechselprifung in 2prozentiger Koch-
salzlosung ergeben. [Trans. Am. Electrochem. Soc. 58 (1930)
S. 373/85; vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 3, S. 78]

S. Wernick: Theorie und Praxis galvanischer Nieder-
schldge von Kadmium und Zink. Ueber die Natur des
Schutzes von Kadmium- und Zinklberziigen. Vergleich von
Kadmium- mit Zinkiberztgen (Farben und mechanische Eigen-
schaften). Die Bedeutung von Unterlagsschichten. Korrosions-
widerstand. Giftigkeit. Verhalten gegen verschiedene chemische
Losungen. [Metal Ind. 38 (1931) Nr. 21, S. 531/33; Nr. 23,
S. 579/81]

Farbanstriche. Hans Wolff, W. Toeldte, B. Rosen u. M. Isco-
vitch: Vergleichende Untersuchung von Trockenstoffen.*
Trockenzeit von Firnis. Trocknungsverlauf. Verminderung des
Trocknungsvermdégens beim Lagern. Sikkativierung mit Sikkativ-
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lésungen. Trocknung von Standdien. EinfluB des Lichtes auf
die Trocknung. Untersuchungen uber die Quellbarkeit von Lein-
olfirnis- und Leindlstanddlfilmen. EinfluB der Sikkativierung
auf die mechanischen Eigenschaften von Farbfilmen, von Pig-
menten auf die Trocknung. Versuche tUber die Wasseraufnahme
von Farbanstrichen und deren Rostschutzwirkung. Hvgrometer-

eichung. [FachausschuB fir Anstrichtechnik 1931, Nr. 12,
S. 130]
Emaillieren. Johannes U isser: Was mufl ein Gielerei-

fachmann von der GuBemaillierung wissen?
ihre Herstellung und Verwendung.
zielung einwandfreier Emailleliberzige.
Fehlerméglichkeiten und
struktion. [GieB. IS (1931 Nr. 35, S. 6S6 SS]

Sonstiges. J. E. Hobreck: Das Spritzverfahren zur
Entzunderung von glihendem Stahl.* Anordnung der
Brausen. Ausfihrung der Disen. Héhe des Wasserdrucks. [lron
Steel Eng. S (1931' Xr. S. S. 362 SS]

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Allgemeines. James H. Knapp: Gasd6fen zum Nitrieren
und Anlassen bei tiefen Temperaturen.* Kurze Beschrei-
bung des Ofens. [Met. Progr. 19 (1931) Nr. 2. S. 3S 39 u. 156.]

Glihen. Das Gluhen von Ketten.* Die im Betriebe auf-
tretenden Beschadigungen von Ketten. Vorschldge der American
Society of Safety Engineers fur die Gluhbehandlung. [Heat
Treat. Forg. 17 (1931) Nr. 4. S. 360 64: Nr. 5, S.46S 72: Nr. 6.
S. 552 So u. 5SS]

J. C. Woodson: Elektrisch geheizte Gluhofen fiir Stahl
und andere W erkstoffe.* Kostenvergleich zwischen gas-und
elektrisch geheizten Gluhéfen fir Stahlbédnder. Die Vorteile
elektrisch geheizter Gluhofen bestehen in gleichmaRBigerer Glihung
und geringeren Glihkosten und -zeiten als bei gasgeheizten Gluh-

Emaille,
Grundbedingung zur Er-

EinfluR der Gattierung.
ihre Beseitigung. EinfluR der Kon-

ofen. Beschreibung eines elektrischen Glihofens fiir Rollen aus
kaltgewalztem Bandeisen. [Iron Steel Eng. S (1931) Nr. 3.
S. 122 28]

Harten, Anlassen. Vergiten. Sonderdfen fur die Wéarme-
behandlung von Kraftwagen-Vorderachsen aus Roh-
ren.* Beschreibung der Normalglih- und Hartedfen sowie der
AnlaBofen der Logan Gear Co.. Toledo. Die erstgenannten Oefen
kénnen 50 Achsen h verarbeiten und haben 1.7 m L W. und
4 m Lange, die AnlaRéfen verarbeiten 75 Achsen h und haben
18 m L W. und 6.86 m Lange: beide Ofenarten werden mit
stadtischem Gas geheizt. [Steel 89 (1931) Nr. 6. S. 39 4*)]

Oberflachenhdmmg.  Hellmut Cramer: Neue Unter-
suchungen uUber die Einsatzhdrtung von Lokomotiv-
gleitbahnen.* Einsatzhdartung mit festen und flissigen Zemen-
tationsmitteln. Vergleichende Untersuchungen. [Masch.-B. 10
(1931) Nr. 12, S. 419 24]

Einsatzhéartung mit flussigen Einsatzm itteln.* Ein-
satzmittel Carbonal liefert beim Erhitzen gasférmige Kohlen-
wasserstoffe. Beschreibung des Ofens. [Engg. 131 (1931) Nr. 3414.
S. 803.]

Shun-Ichi Satoh: EinfluR von Stickstoff auf Sonder-

stdhle und einige Versuche {Uber Versticken.* Aus-
fihrung der Verstickung. EinfluB von Kohlenstoff. Lhrom.
Abimininin  Titan. Aluminium und Titan. Mangan, Wolfram.

Molybdéan. Zirkon. Uran. Bor. Magnesium. Kupfer und Zer auf
die Harte bzw. Festigkeitseigenschaften versuchter Stahle. Stick-
stoffbesrimmungsverfahren. [Trans. Am. Inst. Min. Met. Engs..
Iron Steel Div. 1930, S. 192 208.]

W. F. McXally: Zementation mit Gas in Retorten.*
Retorten sind in Oefen versenkt. Zusammensetzung des ver-
wendeten Stadtgases. [Met. Progr. 19 (1931) Nr. 1, S. 39 43-

EinfluR auf die Eigenschaften. E. H. Klein: Die Beurtei-
lung der Randentkohlung von Kohlenstoffstahlen bei
gleichzeitiger Verzunderung.* [St. u. E. 51 (1931) Nr. 34,
S. 1066.]

Sonstiges. P. P. Budnihoff und K. E. Krause:
der Aenderung der Beschaffenheit von Oxyden von
Eisen, Aluminium wund Chrom in Abhé&ngigkeit von
deren Glihtemperatur. Abnahme der Ldslichkeit der drei
Oxyde in Salzsdure mit der Erhdhung der Glihtemperatur. Zu-
nahme des spezifischen Gewichtes mit steigender Gluhtemperatur.
[KoDoid-Z. 55 (1931) Nr. 3, S. 330 33.]

Eigenschaften von Eisen und StahL

Zur Frage

Allgemeines. B. F. Shepherd: StahL* Die Bedeutung
gleichméRiger Hartung. Chemische Zusammensetzung und
Durchhartung. Normaler und anormaler Stahl. Die Geflge-

ausbildung und ihre Beziehung zur Abaehrecktemperatur® und
chemischen Zusammensetzung. [Met. Progr. 19 (1931 Nr.
S. 51 58]
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Roheisen. Eine neue Prufmaschine.*
Zug- und Hérte- tBnneli- Prifung vor GuBeisen  sehr Kleine
Proben . Beschreibung und Wirkungsweise. [Foundry Trade J. 45
(1931 Nr. 780, S. 75 76-]

GuReisen. Marcel Baliay: Die Eigenschaften grauen
austenitischen Gufieisens. Untersuchungen an einem GuB-
eisen mit27 C.145 S113 Mn 148 Niund14 Cr:
mit wechselndem Kupfergehalt 0.3, 1-25. 5-2S. 9.3 und 1225 .Cu
in IOprozentiger Schwefel- bzw. Salzséure. Ferner EinfluR von
Chrom und Aluminium auf die Saureldslichkeit in Salpetersaure.
\ emmderungsversu. he bei S« Vergleich gewdhnlizhen GuR-
eisens mit austenitischem. Brinellhdrte bei verschiedenen Tem-
peraturen.  Elektrischer Widerstand. Waé&rmeausdehnungsbei-
wert. [Comptes rendus 193 (1931 Nr. 1. S. 47 49.]

Peter Bardenheuer und Werner Bottenberg: EinfluR der
Sehmelzbehandlung auf den Gasgehalt und die Schwin-
dung von weilem und grauem GuBeisen.* Ueberstcht
Uber das Schrifttum. Bestimmung der Gase. Art der Probenahme.
Konstruktion eines geeigneten Schwindungsmessers. Die ver-
schiedenen Formen der Schwindungskurven. Schwindungsverlauf
und Gasgehalt der einzelnen Elisensorten nach verschiedener
Schmelzbehandlung. EinfluB der Behandlung der Schmelze mit
Gasen. EinfluB der Temperatur der GuRform. EinfluR wieder-
holten Umschmelzens. Besprechung der Ergebn’sse und Folge-
rungen fur die Praxis. [Mitt. K.-W.-Inst. Eisenforsch. 13 (1931)
Nr. 11. S. 149 59: vgl. St. u. E. 51 (1931 Nr. 29. S. 917. — Auch
Tt.-Jitg.-Diss. von Werner Bottenberg. Aachen (Techn. Hoch-
schule).]

Die mechanischen Eigenschaften von Gufieisen.*
Teil 17. IS u. 19- Der EinfluR des Gefliges auf die Bearbeitbarkeit
des Gufeisens. [Foondry 59 (1931) Nr. 11, S. 54 56: Nr. 13.
S. 61 63: Nr. 15. S. 66 69.]

J. G. Pearce: Neuerliche Fortschritte im Gielerei-
wesen in England. Erorterung. [Foundry Trade J. 45 11931)
Nr. 779. S. 59 60.]

K. W. Schmidt: Ueber GielRschwierigkeiten und deren
Beseitigung bei der Verarbeitung von niedrigge-
kohltem GuReisen fur mittelschweren und leichten
M aschinengufBR. Bessere VergieRbarkeit des GufReisens durch
Erhéhung des Siliziumgehaltes auf 2.S bis 3 0mbei 2.S bis 3 °0 C.
GleichmafBig gute Festigkeitseigenschaften dieses GuBeisens.
[GleB 18 (19311Nr. 34. S. 672 73]

Verwendung rur

K. Smith und H. C. Aufderhaar: EinfluB von W ismut-

zusatz auf GuReisen.* Schrifttum. Abnahme der Zug- und
Biegefestigkeit sowie Harte mit steigendem Wismutgehalt. Wis-
mut als DesoxydationsmitteL  Hoherer Flussigkeitsgrad bei
wismutlegiertem GuReisen. [Iron Age 128 (1931 Nr. 2. S. 96 100.]

W. G. Reichert und D. Wooliey: Einflisse auf das Ober-
flachenaussehen von GaBeisen.* Versuche mit Formsand
verschiedener KorngroRe. Tongehaltes. Feuchtigkeit. Verdichtung.
Zusatzes von Seekohle sowie tber den EinfluB von GieRtemperatur
und Flussigkeitsgrad des Eisens auf das Oberflachenaussehen der
GuBeisenstiicke- Korngréfe und Feuchtigkeit des Formsandes
sind von der groRten Bedeutung. [Trans. Bull. Am. Fotmdrymen s
Ass. 2 (1931)'Nr. 8. S. 205 34.]

SchweiBlsiahl. H. J. Gough und A. J. Murphy: Der EinfluB
tiefer Temperaturen auf den Schlagwiderstand einer
neueren SchweilRstahlkette.* Zug- und Schlagzugprifung.
Untersuchtes Temperaturgebiet bis — 80". Bruchaussehen.
Schlagbiegeversuche an gekerbten und ungekerbten Proben. Ge-
flge. Erhéhte Bruchgefahr an der SchweisteJe durch Schiacken-

einschlisse. Vergleiche der Kerbzéhigkeitswerte von Schweil3-
und Kohlenstoffstahl.  [Proe. Inst. Meeh. Engs. 1930. II.
S. 1159 1223]

Baustahl. Petermann: Knickversuche mit Rahmen-

stdben aus St 48.* [Bauing. 12 11931 Nr. 28. S. 509 15.]

D. B. Steinmann: Stdhle besonderer Festigkeit
den Brickenbau.* Verwendung von Nickelstahl hei triherec
Brickenbauten und neuerdings von Manganstahl bei Bracken
mit groen Spannweiten. [Met. Progr. 19 (1931' Nr. 6. S. 33 39-]

J. M. Watson: Stéhle fir amerikanische Automobile.*
Die wichtigsten Stéhle, ihre Prifung und Verwendung. [Met.
Progr. 19 (1931) Nr. 2, S. 33 37]

Werkzeugstahl. C. Agte und K. Schroter: Ueber das Loten
von Hartmetallen (Widia). Untersuchung der Wirkung der
verschiedenen Loétverfahren auf die Schneidhaltigkeit von Hart-
metallwerkzeugen (Widia . Eine Schadigung der Hartmetalle
wird durch Léten in reduzierender Atmosphére vollkommen ver-
mieden. rWerkst.-Techn. 25 (1931 Nr. 15. S- 373 74]

Rostfreier und hitzebestandiger StahL C. C. Snyder: Die
Fertigbehandlung nichtrostender Stahle.* Ihr Verhalten
beim Beizen. Polieren und SchweiBen. Karbidaasscheidung beim
SchweiBen. [Met. Progr. 19 11931 Nr. 2, S. > SOJ

far
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Stahle fur Sonderzwecke. H. Jungbluth und H. Miuller:
W armfeste und korrosionsbestandige Stéhle fur den
Dampfkesselbau.* Geforderte Eigenschaften. Beschreibung
eines Verfahrens zur Ermittlung der Durchbiegung hei hoheren
Temperaturen bis zum Ausidingen als MaR fiir die Dauerstand-
festigkeit. Gutes Verhalten von Molybdéan- und einigen Chrom-
Molybdén-Stahlen. Verzunderungsversuche an verschieden le-
gierten Stéhlen. Versuche an Kruppschen Sonderstéhlen. [Z.
Bayer. Rev.-V. 35 (1931) Nr. 12, S. 140/43; Nr. 13, S. 155/58;
Nr. 14, S. 173/75; Kruppsche Monatsh. 12 (1931) Juli, S. 179/88.]

J. L. Ray: Werkstoffuntersuchungen zur Verminde-
rung der Korrosion an Turbinenschaufeln.* Versuche an
oprozentigem Nickelstahl, rostfreiem Stahl und verchromtem
Stahl sowie durch AufschweiBen von Wolframstreifen und Stellit.
Besonders gutes Verhalten wolfram- und tantallegierter Stahle.
[Power 73 (1931) Nr. 21, S. 804/08.]

H. Sohottky und E. Houdremont: Rostfreie austenitische
Schaufelwerkstoffe fir Dampfturbinen.* Chemische Zu-
sammensetzung und mechanische Eigenschaften. Erosionswider-
stand. Beschreibung einiger hochwertiger Werkstoffe. [Kruppsche
Monatsh. 12 (1931) Juli, S. 188/94.]

Eisenbahnhaustoffe. R. Cazaud: Die Verwendung von
Vanadinstdahlen im amerikanischen Eisenbahnbau.*
Herstellung von Lokomotivrahmen und Wagenfedem, letzte aus
Silizium-Vanadin-Stahl. [Aciers spec. 6 (1931) Nr. 68, S. 189/91.]

John R. Freeman und G. Willard Quick: Festigkeits-
eigenschaften von Schienen- und anderem Stahl bei
erhéhten Temperaturen.* Warmzugversuche im Gebiet von
20 bis 800° an Proben aus einer noch unbenutzten Schiene. Auf-
treten eines sekundaren Sprodigkeitsgebietes zwischen 600 und
700°. Ferner Untersuchungen an Schienen mit Querrissen, ver-
glteten Schienen, Mangan- bzw. Mangan-Molybdan-Schienen,
Radreifen aus Chrom-Molybdan-Stahl und an Ubereutektoidem
Stahl (0,98 % C), wo uberall sekundéare Sprodigkeit festgestellt
werden konnte. Einflul verschiedener Abkuhlung. Ursachen fur
sekundére Sprodigkeit und Querribildung an Schienen. [Trans.
Am. Inst. Min. Met. Engs., Iron'Steel Div. 1930, S. 225/79; vgl.
St. u. E. 50 (1930) Nr. 25, S. 892.]

A. Huddardt: Fehler bei Vignol-Schienen.* Kurze Mit-
teilungen Uber Brucherscheinungen an Schienen der &gyptischen
Staatsbahn. Zuschriftenwechsel mit E. W. Wright Uber Steg-
briehe. [Engg. 150 (1930) S. 650; 151 (1931) Nr. 3919, S. 222;
Nr. 3925, S.397]

W. N. Swetsohnikoff: Die mechanischen Eigenschaften
von Siemens-Martin- und Bessemer-Stahlsohienen.*
[St. u. E. 51 (1931) Nr. 34, S. 1065/66.]

Titan in Eisenbahnschienen.* Desoxydation mit Ferro-
titan nach Zugabe von Ferromangan und Ferrosilizium und Wir-
kung. [Aciers spec. 6 (1931) Nr. 68, S. 191/92.]

Heinrich Lotze: Der Verschleil der AuftragschweiBung
bei StraBenbahnschienen, seine Ursachen und seine
Beschrankung auf das Mindestmaf. (Mit 14 Abh.) o. O.
[1931.] (26 S.) 4°. — Berlin (Techn. Hochschule), ®r.»[jng.-Diss.

Dampfkesselbaustoffe. Der EinfluR hoher Tempera-
turen auf Dampfkesselwerkstoffe.* Gitteraufbau. Rént-
genographische Untersuchungen an Rohren vor und nach dem
Betrieb. Gefligeveranderung. EinfluR der Lage des Werkstoffes
im Dampfkessel. Warmebehandlung. [Memorandum of the Chief
Eng. (of the) Manchester Steam Users’ Ass. for the Year 1929,
S. 30/53.]

M. Ulrich: Die Werkstoffe fir Hochleistungsdampf-
kessel im letzten Jahrzehnt.* Vorbeugungsmalnahme gegen
Rohrméngel. An Stelle umstandlicher Abnahmeuntersuchungen
geeignete MaRnahmen im Herstellungsverfahren. Beurteilung der
praktischen Widerstandsféhigkeiten bei hohen Temperaturen an
Hand von Versuchsergebnissen. [Wé&rme 54 (1931) Nr 27
S. 528/34.]

Rohre, de Leiris: Untersuchungen tber die Ermidun»
von Ausgleichbdgen in Dampfrohrleitungen.* [Bull
Technique 13 (1931) Nr. 6, S. 116/20.]

F. W. Bremmer: Entwicklung auf dem Gebiete
Brunnenrohre unter Bericksichtigung legierter Bau-
stahle.* FestigkeitsVorschriften des American Petroleum In-
stitute. Gesichtspunkte fir die Auswahl entsprechender Stahl-
sorten. Untersuchungen an Mangan-, Mangan-Silizium-, Mangan-
Silizium-Chrom-, Mangan-Molybdén-, Nickel-Molybdén- und
Chrom-Molybdén-Stéhlen in verschiedenen Gefiigezustanden (An-
lieferung, normalgegliiht, warmebehandelt). Quetschprobe. [Trans.
Am. Inst. Min. Met. Engs., Iron Steel Div. 1930, S. 293/310.]

E. W. Luster: Die Auswahl von dickwandigen Rdéhren
die Druck- und Warmbeanspruchungen unterworfen
sind.* Beanspruchungen solcher Rohren, Berechnung der giin-
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51. Jahrg. Nr. 39.

stigsten Wandstarke unter Bericksichtigung der Dauerfestigkeit
der Werkstoffe. [Trans. Am. Soc. Mech. Engs. 53 (1931) Nr. 8,
FSP-53-12, S. 161/72.]

Draht, Drahtseile und Ketten. W. Linicus und G. Sachs:
Versuche (ber die Eigenschaften gezogener Drahte
und den Kraftbedarf beim Drahtziehen.* Versuchs-
einrichtungen, Versuche an Messing mit Stahl- und Elmariddusen.
Ziehen und Zugversuche. Ungleichmé&Rigkeit der Festigkeit Uber
den Querschnitt. Reckspannungen. Kraftbedarf beim Ziehvor-
gang. Mechanik des Ziehens. Mit einem Anhang Uber Versuche
an weichem Stahl- und hartem Messingdraht. [Mitt. Material-
prif. 1931, Sonderheft 16, S. 38/67.]

H. B. Pulsifer: Niedriggekohlter Stahl.* Untersuchun-
gen an Draht zur Herstellung von Kopfschrauben mit 0,1 % C.
Gefige und Warmebehandlung. Untersuchungen an einem
ganzen Drahtbund sowie an gehdrteten Schrauben. Sprodigkeit
an gehéarteten und oberflachengehérteten Teilen. [Techn. Publ.
Am. Inst. Min. Met. Engs. Nr. 426 (1931) S. 1/31.]

Federn. Max Ensslin: Belastungsversuche mit zylin-
drischen Schraubenfedern aus Stahl. Berechnung der
Schraubenfeder. Zug- und Druckversuche. Verdrehungsversuche.
EinfluB von Ueberheanspruchung der Feder vor der Ingebrauch-
nahme. Rucksprung, Auflockerung. Verhalten einer kalt ge-
wickelten Feder, EinfluB nachtraglicher Warmebehandlung.
[Masch.-B. 10 (1931) Nr. 15, S. 496/500; Nr. 16, S. 536/40.]

M. F. Sayre: Das elastische und unelastische Ver-
halten von Federnwerkstoffen. [Trans. Am. Soc. Mech.
Engs. 52 (1930) T. 1, APM-52-9, S. 105/11; 53 (1931) Nr. 9
APM-53-8, S. 99/105.]

E. E. Thum: Ursachen fiur Federbruche.* Falsche Kon-
struktion. Wahl des falschen Werkstoffes. Zu hohe Beanspru-
chung. Oberflachenfehler. Einschlusse. Prufung. [Met. Progr. 19
(1931) Nr. 3, S. 56/63.]

Sonstiges. E. H6hn, Oberingenieur des Schweizerischen Ver-
eins von Dampfkessel-Besitzern in Zirich: Ueber den Span-
nungszustand einseitig aufgebrachter Laschen im Bau
von Zellstoffkochern. Mit 58 Abb. im Text und 14 Zahlentaf.
Berlin: Julius Springer 1931. (84 S.) 8°. 480JiJ(. 5 BS

Mechanische und physikalische Prufverfahren
(mit Austiahme der Metallographie).

Allgemeines. Otto Graf: Ueber die Prufung der Werk-
stoffe. Grundsétzliches und neuere Forschungs-
ergebnisse.* Bedeutung der Kurzpriifung als Abnahmeprufung-
Ergebnis der Dauerprifung als maRgebende Feststellung. Er.
kundung der tatsadchlichen Anstrengung und der tatsachlichen
Belastung der Werkstoffe. Sammlung und Anwendung der Er-
kenntnisse. [Z. V. d. I. 75 (1931) Nr. 18, S. 537/42.]

Prifmaschinen. René Leonhardt: Optische Prufverfah-
ren fir hochbeanspruchte Maschinenteile.* Werkstoff-
prifung an Hohlzylindem auf kinematographischem Wege. Rohr-
kamera ,,Askania“-Werke. Hilfseinrichtung zur Ermittlung von
Forméanderungen an  hochbeanspruchten  Schmiedesticken.
[Schweiz. Bauzg. 98 (1931) Nr. 6, S. 67/70; Nr. 7, S. 81/84.]

Papencordt: Einiges Uber Prifgeréte fur Drahtunter-
suchungen.* Allgemeiner Ueberblick. [Draht-Welt 24 (1931)
Nr. 30, S. 507/10; Nr. 31, S. 523/26; Nr. 32, S. 539/41.]

Zugversuch. W. H. Hatfield: Bestdndigkeit der Ab-
messungen unter Belastung bei erhdhten Tempera-
turen.* Ergebnis der , Zeitstreckgrenzen“-Bestimmungen an
legierten und unlegierten Stéhlen. Unter Zeitstreckgrenze (time-
yield) ist diejenige Belastung verstanden, bei der die Dehnge-
schwindigkeit in der 24. bis 48. h den Betrag von 0,0001 %/h
nicht Ubersteigt; gleichzeitig soll die elastische Dehnung nicht
mehr als 0,5 % der Melldnge betragen. Bestimmungsdauer
drei Tage. Konstrukteur soll zwei Drittel der ermittelten Werte
den Berechnungen zugrunde legen. [J. Iron Steel Inst. 122
(1930) 11, S. 215/47; wvgl. St. u. E. 50 (1930) Nr. 48. S. 1684]

W. Prager: Ueber das bildsame Verhalten der Metalle.*
FlieBbedingungen. Zusammenhang zwischen Spannungen und
Forméanderungen. Statisch bestimmte Aufgaben der Plastizitats-

eorie. [Naturw. 19 (1931) Nr. 32, S. 681/85.]

W. Rosenhain: Brinellhdrte und Zugfestigkeit.
tallurgist 1931, Juni, S. 83/85.]

Warmzugversuche an Stahlen [fir Kesselbleche.*
Versuchsbedingungen, Kohlenstoffgehalt'der untersuchten Stahle
zwischen 0,15 und 0,35 % C. Versuchstemperatur: 225, 325, 425
und 525°. Streckgrenzenbestimmung. [Bull. Technique 13 (1931)
Nr, 6, S. 111/13.]

Eberhard Schapitz: Versuche zur Analyse der Ein-
schnirung an ZerreiBstdben.* Dehnungsmessungen an
einzelnen Stabteilen bei Zugversuchen mit zylindrischen Rund-
staben. Versuche an Kupfer, FluB-, Mangan-Silizium- und Chrom-

[Me-
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Nickel-Stahl.  Wirkung der Inhomogenitdt und der Stab-
kopfsteifung auf die Dehnungsverteilung Uber die Stablénge.
Versuche und Berechnungen Uber das Hochstlastgebiet. Ver-
folgung des Einschnirens und Untersuchung der Formen zer-
rissener Stdbe. [Z. Phys. 70 (1931) Nr. 9 10. S. 641 61.]

Kerbschlag- und Kerbbiegeprobe. KarlBaatz: Wesen und
Wert der Kerbschlagprobe.* [Z. Baver. Rev.-Y. 35 (1931)
Nr. 11, S. 13 32: Nr. 12, S. 143 47.]

Harteprifung. Miehitoshi lehihara: Beitrag zur BrineU-
Kugeldruckprobe.* Eindruckform durch innere Spannungen
(KaltVerformung) mitbedingt. Untersuchungen an Arme®©-Eisen
und Stahl mit 0,1, 0,3, 0.5, 0,7 und 0,9 % C, GuBeisen. Kupfer,
Zinn. Zink. Bronze und Aluminium mit 5-mm-Kngel hei immer
gleichem Eindruck von 3,1 mm Dmr. Einfuhrung des Begriffes
..Gluhgrad" (annealing degree). [Techn. Rep. Téhoku Univ. 10
(1931) Nr. 1, S. 25 41]

Schwingungs- und Dauerversuch. W. Sehwinning und E.
Dorgerloh: Neue Prifmaschinen zur Bestimmung der
W echselfestigkeit fir umlaufende Biegung.* Beschrei-
bung und kritische Betrachtung einer Prifmaschine fir Drahte
von 1,8 bis 5 mm Dmr. Bestimmung der Wechselfestigkeit.
[Z. Metallk. 23 (1931) Nr. 6, S. 1S6 88-]

Lehr: Wie lassen sich die Ergebnisse der Sehwin-
gungsprifung der Werkstoffe fur den Konstrukteur
nutzbar machen?* [Sparwirtsch. 1931, Nr. 8, S. 313 20.]

T. S. Fuller: Danerfestigkeit von Stahl unter Ein-
wirkung von Dampf.* Vergleichende Versuche an einseitig
eingespannten konischen Dauerbiegeproben an Nickel-, Chrom-
und Nitrierstahl in Dampf von 4,2 at und 150 bis 160" sowie in
Loft. [Trans. Am. Inst. Min. Met. Engs.. Iron Steel Div. 1930.
S. 250 92; vgL St. u. E. 50 (1930) Nr. 20, S. 705 06.]

H. Buehholtz und E. H. Schulz: Zur Frage der Dauer-
festigkeit des hochwertigen Baustahles St 52.* Neueres
Schrifttum. Dauerbiegeversuche an St 37, an 3prozentigem
Nickelstahlund St 52 mit glatten, gekerbten und gelochtenProben.
Prifvorrichtung. EinfluB von Kerben auf die FlieBspannung
und Wechselfestigkeit. SchluRfolgerungen fiir die Praxis. [Mitt.
Forsch.-Inst. Dortmund 2 (1931) Lfg. 6, S. 97 112]

Schneidfahigkeits- und Bearbeitbarkeitsprifung. A. WaHiehs
und K. Krekeler: Kihlen und Schmieren bei der GuB-
eisenzerspanung.* Drehversuche zur Ermittlung der Werk-
zeugstandzeit an zwei GuBeisensorten (Sandguf und Schleuder-
guB); Einwirkung eines Zusatzes von Bohrélemnlsion- Einfluf
der Aenderung des Emulsionsgemisches. Verhalten von zwei
verschiedenen Bohrélen beziglich ihrer Abtropffahigkeit von
GuBeisendrehspanen. [GieR. 18 (1931) Nr. 25, S. 493 95.]

Kotaro Honda: Prufung der Schéarfe verschiedener
Rasierklingen.* Ermittlung der Hin- und Herbewegung zum
Durchschneiden eines 1 cm starken PapierstoBes. Zahl der Hin-
«ind Herbewegungen als MaR fir die Scharfe. [Met. Progr. 19
(1931) Nr. 3, S. 88 S9.]

T. G- Digges: Der EinfluR der chemischen Zusam-
mensetzung und der W armebehandlung von Schmiede-

stucken ans Stahl auf die Bearbeitbarkeit durch
Schlichten.* Friuhere Untersuchungen. Prifverfahren und
chemische Zusammensetzung sowie mechanische Festigkeits-

eigenschaften der untersuchten Stdhle. Beziehung zwischen
Festigkeit und Schnittgeschwindigkeit.  Oberfldchenaussehen
und Gefligezustand. Schnittgeschwindigkeit und ihre Beziehung
zur Standzeit der Werkzeuge. Fordernder Einfluf auf die Stand-
zeit durch Kobaltzuséatze von 3,5 bis zu 11.7 °,, zum Schneid-
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Angaben uber Probenentnahme. Untersuchungen an Trocken-
und NaBguB. Graphitausbildung und VerschleiR. FintTc3 des
HérteUnterschiedes sowie der Harte und der Legierurgsbestand-
teile (C und Si, Mn. P, S, Ni-Cr. Cr und Ni) und der Temperatur.
[Mitt. Forseh.-Anst. GHH-Koczem 1 (1931) Nr. 4. S. $»92.]

Prifung der elektrischen Leitfahigkeit. Herbert Sachse:
Zar Frage der Beziehung zwischen Ferromagnetismus
und Leitfahigkeit.* GroRere Leitfahigkeit von ferromagne-
tischen Eisenoxyden als paramagnetisches Eisenoxyd. Weitere
Versuche an NiO -FejO,, PbO-FesO,. Cri0,. [Z. Phvs. 70 (1931)
Nr. 78, S. 539 47]

Prifung der magnetischen Eigenschaften. Eine Eisen-
Niekel-Legierung hoher Permeabilitdt. Handeisname
..Hipemik". Hystexesis weniger als ein Sechstel derjenigen des
Transformatoreneisens. [Steel SS (1931) Nr. 24, S. 52]

Korrosionsprifnng. Oliver P. Watts: Verhalten von
Automobilteilen mit einem dreifachen Schutziberzug
von Kupfer, Nickel und Chrom.* Untersuchungen an drei
verschiedenen Kuhlerverkleidungen von fiinf verschiedenen Her-
stellern. EinfluB der Oberflachenbeschaffenheit der Bleche und
der Wirkung von Wasserstoffblaschen auf die Gite des Nickel-
Uberzuges. Priifung der Porigkeit der Chromiiberziige. Korro-
sionsprifung in Frisch- und in Salzwasser, je 23 Tage lang. Vor-
bereitungen fur gute Haltbarkeit der Auflagesehicht. Fest-
stellung zahlreicher Poren in der Nickelschicht. [Trans. Am.
Electroehem. Soc. 58 (1930i S. 61 87; vgL St. n. E. 51 (19311
Nr. 3, S. 77'78]

W. Denecke: Ein neuer Apparat zur Prifung von
Baustoffen auf Korrosions- und Erosionsbestdndig-
keit.* Beschreibung einer Vorrichtung, bei der das Korrosions-
mittel durch ein Rihrwerk in eine umlaufende Bewegung versetzt
wird. [Chem. Fabrik 4 (1931) Nr. 35. S. 358 59.]

C. L. Hippensteel und C. W. Borgmann: Die atmosphari-
sche Korrosion von Kadmium und Zinklberzigen.*
Untersuchungen elektrolytisch niedergeschlagener Ueberzige.
Versnchsdauer ein Jahr in freier Luft (New York); zuséatzliche
Verwendung einer Sprihvorrichtung. Besseres Verhalten von
Zinkuberziigen. Besondere Widerstandsfahigkeit zeigten Zink-
Kadmium-Ueberziige. [Trans. Am. Electrochem. Soc. 58 (1930)
S. 23 41: vgL St. u. E. 50 (1930) Nr. 44. S. 1534 35.]

V. V. KendaD und F. N. Speller: Die Bekdmpfung der
Korrosion in der Oelindustrie.* Vorteile bei Zugabe von
0.25 00 Cu zum StahL Verwendung besserer Farb- und Lack-
anstriche. Zahlenangaben Uber Korrosionsveriuste. Korrosions-
prufungen an Sonderstdhlen im Betrieb. [Met. Progr. 19 (1931)
Nr. 2. S- 40 45 n. 113]

Korrosionsprifer.* Vorrichtung zur Einbringung einer
unter den Bedingungen des Dampfkesselbetriebes zu prifenden
kleinen wirfelférmigen Probe ohne Stérung des Betriebes. [Power
74 (1931) Nr. 6. ST 190 91.]

Erik Liebreich: Die Bedeutung der W asserstoff-
abnahme beim Ldésungsvorgang des Eisens.* Platten-
und Tropfenversuch. Zur Deutung der Wasserstoffversuche wird
verunedelnde Wirkung der zweiwertigen Korrosionsprodukte
herangezogen. Klarung der kathodisehen Ueberspannung korro-
dierter Eisenflachen durch Verdichtung des entladenen Wasser-
stoffes an der Eisenoberflache. [Z. Phys. Chem. 155 (19311Nr. 2,
S. 123 42]

Medinger: Eine Reaktion zum Nachweis der Schédi-
gung von unterirdischen Leitungsrohren und Kabeln

sahl [Bur. Standards J. Research 6 (1931) Nr. 6. S. 977 92.] durch Wanderstrome. Bericht Uber einen Fall schwerer
0 IW Boston: 'Die Bearbeitbarke}t 'eilni er 'kal Zerstorung einer erst kurze Zeit liegenden Gas- und Wasser-
: . 1 ; nig tIeitung. Beschreibung einer Vorrichtung zur Prifung der Wir-
gezogener Stdhle.* Untersuchungen an dreizehn legierten und

unlegierten  Automatenstédhlen.  Hobel- und Bohrversuehe.
Ferner Untersuchungen an zwei nichtrostenden Automaten-
stdhlen. [Trans. Am. Soc. Mech. Engs. 53 (1931) Nr. 10, MSP-53-6,
S. 41/55.]

Abnutzungsprifung. H. W. Swift: Einige | ntersnehun-
gen Uber VerschleiB.* Versuchsanordnung. Verschleif® hei
gleitender Reibung ohne Schmierung. Versuche mit weichem
Kohlenstoffstahl, nitriertem StahL Stahl fiir Getriebe, GuReisen,
Phosphorbronze und der Legierung ..Halo". Keine Angaben
uber chemische Zusammensetzung und Gefiige. [Engg. 131
(1931) Nr. 3414, S. 783 85.]

G.

Kihne: Vergleichende Untersuchungen an Sch

W erkstoffen.* Vergleiche von Scharen aus gew6hnlichem
Stahl und Hartstahl. Versuchsbeschreibung. Beziehung zwischen
Hérte und Verschleil. Kein Unterschied in der \ erschlei3-
festigkeit. [Techn. in der Landwirtsch. 12 (1931) Nr. 7. S. 200 "2.

Th. Khngenstein: W eitere Untersuchungen (ber den
EinfluB der Zusammensetzung und des Gefligebaues
auf den VerschleiB von GuBeisen.* Versnchsemnchtung.

kungsweise von Wanderstromen durch Ermittlung der Chlor-
anreicherung (durch gechlortes Wasser» in den Korrosionspro-
dukten. [Z. angew. Chem. 44 (1931) Nr. 26. S. 550 51.]

H. C. Moogev: Sprihverfahren zur Ermittlung der
Korrosionssicherheit galvanischer Niederschlage.* Pri-
fung mittels 20prozentiger Kalzmmchloridlésung. Stéarkerer
Angriff der zu prufenden Teile. Spriuhverfahren von 24 h nur Sh
in Tatigkeit. Etwa gleiche Ergebnisse wie beim Kochsalzsprih-
verfahren. Angaben Uber die einzelnen Kupfer-. Chrom- und
Nickelschichtdicken sowie die vorgesehnebenen Korrosionsprif-
bedingungen der General Motors Corp. Wasserstoffgehalt in
den Ueberziigen und seine Beseitigung durch entsprechende Glih-
atﬁréhandlung. [Trans. Am. Electrochem. Soc. 58 (1930) S. 93 105;
vgL St. u. E. 51 (1931) Nr. 3, S. 78 79.]

Karl Pitschner: Vorschlag zur genauen Auswertung
von Korrosionsversuchen an Eisenmetallen.* Bestim-
mung — im Gegensatz zu anderen Verlahren — des niehtkorro-
dierten Teiles als metallisches Eisen auf chemischem Wege.
Daraus Ermittlung des Korrosionswiderstandes und der Tiefe
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des Angriffs. [Trans. Am. Electrochem. Soc. 58 (1930) S. 9/21,
vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 3, S. 79]

A. Portevin und A. Sanfourche: Der Angriff von Metal-
len durch Phosphorsdureldsungen.* Untersuchungen an
Magnesium, Zink, Kadmium, Aluminium, Zinn, Eisen, Blei,
Kupfer, Nickel, Antimon und einer Silber-Wismut-Kupfer-Legie-
rung. [Comptes rendus 192 (1931) Nr. 24, S. 1563/65.]

Rackwitz: Korrosionsforschung in 'der U. S. S. R.
Kurzer Bericht iber die Tagung ber Korrosion und Oberflachen-
sohutz vom 27. April bis 3. Mai in Moskau. [Z. Metallk. 23 (1931)
Nr. 6, S. 177]

A. Sanfourche und A. Portevin: Der Angriff von Phos-
phorsdureldsungen auf verschiedene Stahle.* Unter-
suchungen an weichen und harten Kohlenstoff-, austenitischen
Mangan- sowie ferritischen, martensitischen und austenitischen,
hitzebestdndigen sowie iMangan-Chrom-Nickel- und Mangan-
Chrom-Nickel-Kobalt-Stahlen.  Gutes Verhalten eines Stahles
mit 10 % Crund 23 % Ni. [Comptes rendus 193 (1931) Nr. 1,
S. 53/55.]

Sonderuntersuchungen. Edgar Newbery: Das elektro-
chemische Verhalten rostfreien Stahles als Elektrode.
Vergleich mit metallischem Chrom und weichem FluRstahl als
Grundlage fir die Durchfuhrung elektrolytischer Verfahren.
Messung des elektrolytischen Potentials von nichtrostendem Stahl
und weichem Fluf3stahl in 0,5 % molarer Eisensulfatlésung sowie
der kathodischen und anodischen Ueberspammng in 0,5 % molarer
Schwefelséure. [Trans. Am. Electrochem. Soc. 58 (1930) S. 53/59;
vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 3, S. 79]

Rontgenographische  Grobstrukturuntersuchungen. V. E.
Pullin: Réntgenstrahlen im Betrieb.* Untersuchung ihrer
Eignung zur Feststellung von Haarrissen. Modellversuche an
weichem Stahl von 25,4 mm Dicke mit kinstlichen Haarrissen.
Bei tiefen Rissen Erkennbarkeit vom Neigungswinkel gegen die
Aufnahmerichtung abhéangig. Bei maRigem Neigungswinkel
Erkennbarkeit fast allein durch die Rilbreite bestimmt. [Proc.
Inst. Mech. Engs. 1930, Il, S. 1133/57; vgl. St. u. E. 51 (1931)
S. 393.

Rb]ntgenographische Feinstrukturuntersuchungen.  Gunnar
H&gg: Réntgenuntersuchungen dber die bindren Sy-
steme Eisen mit Stickstoff, Phosphor, Arsen, Anti-
mon und Wismut. [Nova Acta Upsala (4) 7 (1929) Nr. 1,
95 S.; nach Rontgentechn. Ber. 2 (1931) Nr. 7, S. 155/56.]

A. Westgren: Rdntgenographische Strukturunter-
suchungen an Eisen, Kohlenstoff und Stickstoff.*
Loslichkeit von Kohlenstoff bzw. Stickstoff und Eisen. Karbid-
bzw. Nitridbildung mit Scandium, Titan, Vanadin, Chrom,
Mangan, Eisen, Kobalt, Nickel. EinfluR des Atomvolumens.
[Met. Progr. 20 (1931) Nr. 1, S. 50/54.]

Sinkiti Sekito: Réntgenuntersuchung an Zementit
abgeschreckter und angelassener Stahle.* Versuchsein-
richtung. Verfahren zur quantitativen Bestimmung des Zementits
im Stahl. Messung der Intensitat der Zementitlinien. Intensitat
proportional dem Kohlenstoffgehalt. Zementitlinien erscheinen
oberhalb 300° und erreichen zwischen 550 und 600° ihre héchste
Intensitat. [Science Rep. Tohoku Univ. 20 (1931) Nr. 2, S. 313/22.]

Sonstiges. E. Sachsenberg: Das Trennen von Stahl
mittels dunner Schleifscheiben.* Versuchsbeschreibung.
EinfluB des Herstellungsverfahrens (Unebenheiten und Inhomo-
genitat). Einflul von Umfangsgeschwindigkeit, seitlichem Spiel,
Vorschubgeschwindigkeit. Werkstoffbeschaffenheit und Stiick-
querschnitt. [Werkzeug-Maschine 35 (1931) Nr. 14, S. 282/85.]

G. Sachs: Zur Einfuhrung in die Technologie
spanlosen Formung. Anforderung an das Werkzeug. Kalt-
und Warmverformung. Grenzen der Formung. Richtlinien fir
die Anlage von Versuchen. Theorie der Eormungsvorgénge.
[Mitt. Materialprif., 1931, Sonderheft 16, S. 5/10.]

0. Dahl und J. Pfaffenberger: Anisotropie in magnefigryen«

schen Werkstoffen.* Anwendung der magnetischen Ani-
sotropie zur Bestimmung von Faserstrukturen. Ergebnisse hei
Eisen, Nickel und Eisen-Nickel-Legierungen. [Z. Phys. 71 (1931)
Nr. 1 u. 2, S. 93/105.]

G. Mahoux: EinfluR elektromagnetischer
auf den Widerstand und die Hé&rte von Metallen und
Legierungen. Untersuchungen in einem starken elektrischen
Feld an Nickel-Chrom-Molybdén- und Nickel-Chrom-Molybdén-
Wolfram-Stahl, GuReisen und Aluminium. Widerstandsab- und
Héartezunahme. [Comptes rendus 193 (1931) Nr. 1, S. 27/29.]

Metallographie.

Allgemeines. Francis F. Lucas: Ueber die Kunst in der
Metallographie.* Starke VergroBerung mit Hilfe von Oel-
immersion. Farbkorrektion der Objektive und deren Prifung.
ZweckméaBige Reinigung der Optiken an Mikroskopen. Das
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51. Jahrg. Nr. 39.

Martenssche Mikroskop. Die Photographie in der Metallographie.
Auflésungsgrenze. [Techn. Publ. Am. Inst. Min. Met. Engs.
Nr. 421 (1931) S. 1/36.]

Apparate und Einrichtungen. Kotaro Honda: Eine Vorrich-
tung zur Aufnahme von Erhitzungs- und Abkihlungs-
kurven.* Differential-MeRverfahren. Aufzeichnung durch Hebei-
Ubertragung. [Met. Progr. 19 (1931) Nr. 1, S. 87/89.]

Seikichi Sat6: Ein selbstaufzeichnendes Dilatometer
fur Abschreckvorgange und der Mechanismus der
Bildung nadelférmigen Troostits in Kohlenstoff-
stahlen.* Aufzeichnung durch Hebeluhertragung (Differential-
verfahren). Untersuchungen an Stahl mit 0,9 % C unter ver-
schiedenen Abkihlungsbedingungen. Troostitbildung aus Mar-
tensit. [Science Rep. Tohoku Univ. 20 (1931) Nr. 2, S. 260/67.]

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. Hubert Bennek und
Paul Schafmeister: Untersuchungen uber das Gebiet der
8_>Y-Umwandlung im System Eisen-Nickel.* Bespre-
chung fruherer Untersuchungsergebnisse. Eigene Versuche und
Aufstellung eines Schaubildes des Systems Eisen-Nickel bis
50% Ni. [Arch. Eisenhlttenwes. 5 (1931/32) Nr. 2, S. 123/25;
vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 33, S. 1030.]

L. Anastasiadis und W. Guertler: Beispiel eines instabi-
len Zustandes in Legierungen, der sich auch bei
1000° nicht zur Reaktion bringen 1aBt (Fe-Ni-Legie-
rungen).* Zustandsschaubild des Systems Eisen-Nickel. Ver-
suche zur Aufhebung der Unterkithlungs- und Ueberhitzungs-
erscheinungen der (a-, B-) y-Umwandlung. Elektrische Wider-
standsmessungen. [Z. Metallk. 23 (1931) Nr. 6, S. 189/90.]

H. Dinwaldund C. Wagner: Thermodynamische U
suchungen zum System Eisen-Kohlenstoff-Sauer-
stoff.* Versuchsverfahren. Sattigungskonzentration des Kohlen-
stoffs fUr Eisen bei 940° etwa 1%. Hdchstgehalt an Kohlen-
stoff im a-Eisen etwa 0,008 %. Loslichkeit von Sauerstoff in
a- und v-Eisen bei 1000 bzw. 800° Kkleiner als 0,01 %. [Z. anorg.
Chem. 199 (1931) Nr. 4, S. 321/46.]

A. Krii und F. Poboril: Beitrag zum System Eisen-
Silizium-Kohlenstoff.* Teill. Probenherstellung. Thermische,
dilatometrische und mikroskopische Untersuchungen. Bestimmung
der Verschiebung der Perlitzusammensetzung durch Silizium-
zusatz. Aufstellung von Teilschaubildern des ternaren Systems
fir 1, 2, 4 und 6 % Si. [J. Iron Steel Inst. 122 (1930) II, S. 191
bis 213; vgl. St. u. E. 50 (1930) Nr. 49, S. 1725/27.]

A. Krii und F. Poboril: Ueber die Konstitution des
Systems Eisen-Silizium-Kohlenstoff. Teil Il. Schnitt
durch das dreidimensionale Diagramm bei 8% Si.
Thermische Untersuchung verschieden warmebehandelter Legie-
rungen mit 8 % Si und 0,14 bis 2,7 % C. Kritische Punkte und
Phasengleichgewichte. [Collect. Trav. chim. Tchécoslovaquie 3
(1931) S. 61/72, Pilsen, Res. Dept., Skoda Works; nach Chem.
Zentralbl. 1 (1931) Nr. 20, S. 3046.]

V. Fuss: Die Konstitution der aluminiumreichen
Al-Fe-Si-Legierungen.* Behandlung der Aluminiumecke im
ternaren Diagramm unter Bericksichtigung der Eisensilizide.
[Z. Metallk. 23 (1931) Nr. 8, S. 231/36.]

Gunnar Hagg: Metallische Nitride, Karbide, Boride
und Hydride. Untersuchungen an Eisennitrid Fe4N, Molybdan-
karbid Mo2ZC, Nickelborid Ni2B, Titanhydrid TiH, Magnesium-
nitrid Mg3N2 Kalziumkarbid CaC2 und Lithiumhydrid LiH.
[Metallwirtsch. 10 (1931) Nr. 20, S. 387/90.]

Wilhelm Kroll: Die Legierungen des Berylliums mit
Eisen.* Berylliumzusatz zu Chrom-Nickel-Stdhlen (12 % Cr.

demn 9 Ni, 1% Be). Hartehochstwert im Gebiet zwischen 700 und

750°. Nickelgehalt zwischen 8 und 36 %. [Wissenschaftl. Ver-
offentl. a. d. Siemens-Konzern 10 (1931) Nr. 2, S. 33/34.]

A. Merz und H. Schuster: Ueber die ,,Graphitisierungs-
kurven* nach N. Hekker.* Entstehung der ,,Graphitisierungs-
. Kritik des Berechnungsganges. Nachweis der Undurch-
fuhrbarkeit der Methode von Hekker, die Lage der Linie E'S'
im Eisen-Kohlenstoff-Schaubild rechnerisch zu ermitteln. [GieR3.
18 (1931) Nr. 25, S. 496/99.]

A. Sieverts und H. Hagen:'Bemerkung zu dem System
Wasserstoffloslichkeit in Eisenpulver bei
800 und 1000°. Eisenpulver hat gleiches Absorptionsvermogen
wie Eisendraht und Eisenblech. |Erklarung der abweichenden
Ergebnisse von Iwasé durch den schwierig zu beseitigenden
Oxydgehalt des reduzierten Eisens. [Z. phys. Chem. 155 (1931)
Nr. 3/4, S. 314/17]

Erich S6hnchen und Eugen Piwowarsky: Ueber den
EinfluR der Legierungselemente Nickel, Silizium,
Aluminium und Phosphor auf die Ldslichkeit des Koh-
lenstoffs im flissigen und festen Eisen.* Herstellung und
Untersuchung der Schmelzen. Der EinfluB von Aluminium auf
das Losungsvermdgen des Eisens fur Kohlenstoff im flussigen

nter-
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Zustand. Bestimmung der Lo&slichkeit des y-Eisens fiir Kohlen-
stoff. Bestimmung der A,-Punkte. Das bindre Svstem Eisen-
Kohlenstoff. das System Eisen-Xickel-Kohlenstoff, Eisen-Sili-
nuui-Kohlenstoff. Eisen-Aluminium-Kohlenstoff. Eisen-Stizhun-
Kiekel-Kohlenstoff. Eisen-Silizium-Phosphor-Kohlenstoff. [Arch.
Eisenhittenwes. 5 (1931 32) Nr. 2. S. 111 21; vgL St. n. E. 51
(1931) Nr. 33. S. 1029 30. — Auch Tr.*[sng.-Diss. von Erich
Séhnchen. Aachen (Techn. Hochschule).]

Bradley Stoughton und S. Greiner: Bemerkungen zum
Schaubild des Systems Eisen-Silizium.* Besprechung der
von verschiedenen Forschem angenommenen Silizide. Unzuléns-
liche Angaben {ber chemische Zusammensetzung der unter-
suchten Stoffe. Sprodigkeitsgebiet von 120 bis etwa 500° mit
zunehmendem Siliziumgehalt. Unregelmé&Rigkeit des elektrischen
Widerstandes im Gebiet von 200 bis 500% Bestimmung von
Temperaturwiderstandskurven als brauchbares Mittel zur Unter-
suchung duraluminartiger Erscheinungen dieser Lesierunss-
gruppe. [Trans. Am. Inst. Min. Met. Engs., Iron Steel Div. 1930.
S. 155 91; vgl. St. u. E. 50 (1930) Xr. 28, S. 1004.]

W. P. Sykes: Das x-y-Gebiet im System Eisen-
Wolfram.* Gefligeuntersuchungen zur genauen Ermittlung
der Lage des Umwandlungsgebietes. [Techn. Publ. Am. Inst.
Min. Met. Engs. 428 (1931) S. 17.]

Shuzé Takeda: Metallographische Untersuchungen
terndrer Legierungen des Systems Eisen-Wolfram-
Kohlenstoff. 111. Das Gleichgewichtsschaubild des
Systems Eisen-Wolfram-Kohlenstoff.* Thermische und
mikroskopische Untersuchungen an Legierungen mit weniger
als 4°0 C und 80 % W. Auftreten eines metastabilen Doppel-
karbides im bindaren System Eisenkarbid-Wolfram. Zusammen-
stellung der im metastabilen terndren System Eisen-Eisenkarbid-
Wolfram auftretenden Reaktionen. Verhalten einiger Phasen
beim Abkihlen und Erhitzen. [Techn. Rep. Téhoku Univ. 10
(1931) Xr. 1, S. 42 92]

E. Winter: Der katalytische Ammoniakzerfall an
Eisen.* Untersuchung der Kinetik des Ammoniakzerfalls in
stromendem Gas. Die gefundene Kkinetische Formel wurde in
Verbindung mit Beobachtungen tber Eisennitridbildung bei der
Katalyse durch eine Theorie zu erklaren versucht, die in der
Adsorptionsschicht ein chemisches Gleichgewicht annimmt.
Messung der Aktivierunsswarme der Reaktion. [Z. phys. Chem. 13
(1931) Xr. 6. S. 401 24.]

Franz Wever und Werner Jellinghaus: Zur Kenntnis
des ZweistoffSystems Eisen-Chrom. Vorgeschichte. Ge-
flige- und Strakturuntersuehuns. Die Verbindung FeCr. [Mitt.
K-W.-Inst. Eisenforsch. 13 (1931) Lfg. 10. S. 144 47; St. u. E. 51
(1931) Xr. 29, S. 918.]

Franz Wever: Ueber den EinfluR von Legierungs-
elementen auf die polymorphen Umwandlungen des
Eisens.* Vorschlag einer Einteilung der Legierungselemente
des Eisens nach ihrem EinfluB auf dessen polymorphe | Un
wandlungen in vier Klassen. Versagen einer Deutung auf
kristallographischer Grundlage. Beziehungen zu den Atom-
radien und den atomaren Bindungskraften. [Mitt. K.-W.-Inst.
Eisenforsch. 13 (1931) Lfg. 14, S. 183 86.]

A Sieverts: Die Absorption von Stickstoff durch
Eisen.* Bestimmung der Loslichkeit zwischen *00 und 1130
bei Atmospharendmck. EinfluR des Stickstoffdruckes bei 1000
und 1084*. Messuni der von Eisen beim Abkihlen in Stickstoff
rariickgehaltenen Gasmengen. Zersetzungsgeschwindigkeit des
Eisennitrids. [Z. phys. Chem. 155 (1931) Xr. 3 4. S. 299 315]

S. Steinberg: Umwandlung von Austenit in Martensit.
Metallurg (russ.: Metallurg) 5 (1930) S. 506 19; nach Chem.
ZentralbL 102 (1931) I1. Xr. 2. S. 33]

Eistammgsereeheinungen. Willi Claus und Robert Hensel:
Beitrdage zur Frage der Primarkristallisation. 1. II-
Kristallographische Untersuchung der Primarstruktur
von Stahlblécken, insbesondere von Si-Stahl.* Kristallo-
graphischer Aufbau der Primarstmktur von Stahlblécken, ber-
fahren der Bestimmung des gréfRten Glanzes nach Tammann.
Reflexionsgoniometerverfahren nach CzochralskL  Druek-
figuren. Untersuchungen mit polarisiertem Licht. Dendriten-
anordnung. Seigerungen und Gasblasen. L ntersuchungsergeb-
nisse. Theoretisches. Vorversuche. Hauptversuche an Silizium-
staM, Zink 7inn Blei u. a m. bei veranderlichen giel3erei-
technischen Arbeitsbedingungen. [GieB. 18 (1931 Xr. -0,
S. 399 408; Xr. 22, S. 437,42; Xr. 23, S. 459 64; Xr. 24. S. 476 S2:
Xr. 25, S. 499 502.]

Gefligearten.  Kiyoshi Xagasawa: Zeilenstruktur in
Stahl und dessen mechanischen Eigenschaften. En.-
stehung der Zellenstruktur. Rolle des Phosphors. Lnter-

suchungen an legiertem und unlegiertem Stahl (0,*3 0 Cr und
3.25 % Xi sowie Invar). FestigUeitseigenschaften und Kerb-
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Zahigkeit. Dauerschlag- und Biegeprifung an Proben, die in
verschiedenen Winkein zur Richtung der Zellenstruktur ent-
nommen waren, EmfTTrfi verschiedener Warmebehandlung. Zu-
sammenhang zwischen Zeilenrieh-i r r und HarteriB bfldung.
[Sienee Rep. Tohoku Univ. 20 (1931 Xr. 2. S. 299 312.]

Albert Sauveur und C. H. Chou: EinfluR der Abkih-
lungsgeschwindigkeit auf die Dendriten und Fein-
struktur eines untereutektoiden Stahles.* Untersuchun-
gen bei verschiedenen Abkuhlungsgesehwindigkeiten in drei
Temperaturbereichen (ErsTurrungsgebtet. Gebiet der Kombil-
dung bei etwa 1100 bis 1000* und Temperaturbereich der Um-
kristailisation) an zwei Kohlenstoffstahlen unterschiedlichen
Reinheitsgrades. Dendriten in unreinerem Stahl betrachtlich
groBer und besser entwickelt als im reinen StahL Priméarkom
bei gleicher Behandlung in unreinem Stahl kleiner. Widmann-
stattensches Geflige bei langsamer Abkuhlung um so besser aus-
gepragt, je reiner der StahL je groBer das Primarkom und je
weniger ausgepragt das Dsndritengefiige ist. Bei rascher Ab-
kihlung an Steile von Widmannstartenschem Geflige ein Xetz-
werkgefiige mit Ferritsdumen um die KristaUkomer. [Trans.
Am. Inst. Min. Met. Engs.. lron Steel Div. 1930, S- 100 16;
vgL St. u. E. 5t (1991 Nr L. S. TOS]

Albert Portevin und Pierre Chevecard: Die Graphitaus-
scheidung in Stahl bei tiefen Temperaturen.* Feststellung
von Sehwarzbruch an von 1180* in Wasser abgeschrecktem
Stahl mit 1,6 , C. &J28°a Si und 0.16 °; Mn. Diatometrische
Untersuchungen. [Comptes rendus 193 (1931" Xr. 3. S. 169 71.]

Georg Weiter: KristaUisationsversuche bei Dricken
bis zu 20*100 Atmosphdaren.* Versuchsaosfihruns. Ver-
suchsergebnisse an verschiedenen Silizium-Uummmme-Legierangep
(u. a. Silumin. Cetal [Knpfer-Zrnk-Silizinm-LegieniTig-j und
Lautal). Gefugeausbildung mit wachsendem Druck. [Metall-
wirtsch. 10 (1931 Xr. 24. S. 47-581.]

Kalt- und Warmverformung. EinfluB von Kaltziehen
auf die Festigkeitseigensehaften nahtloser Rohre.*
Vorteile des Kaltziehens. Festigkeitssteigerung durch Ziehen
und Festigkeitsabnahme durch anschlieBende Gliuhbehandlung.
[Iron Age 128 (1931) Xr. 2. S. 102 05.]

W. Késter: Die Beeinflussung des Eigensehaftswertes
eines Metalles durch Zusammenwirken von Kaltreckung
und feinverteilten Ausscheidungen.* Aenderung des
Koerzitivkraftwertes von Eisen-Stickstoff-Legierungen durch
Kaltverformen und Stickstoffausscheidung. Unabhé&ngigkeit von
der Reihenfolge der mechanischen und Warmebehandlung.
Abnahme des spezifischen Einflusses der Ausscheidungen mit
dem Verformungsgrad. [Z. Metallk. 23 (1931 Xr. 6, S. 176 77.]

George P. SleXiff: Die physikalisch erreichbaren
Eigenschaften in warmgewalzten nahtlosen Rohren.*
Zliefesticke," und Streckgrenze in Abhéangigkeit von der Dicke
der Rohrwanduns. Lesierunsszusatze. Oft nachtraglich Warme-
behandlung zweckméRig. [Iron Age 127 (1931" Xr. 26. S. 2043 46
n. 2095]

W. Schilken: Ueber den EinfluR verschiedener Be-
arbeitungsverfahren auf das Gefuge in der Randxone
von GulReisen.* Versuche an Schleifringen im geriebenen,
geschliffenen, schonten und gelédppten Zustand. Bearbeitungs-
Versuche mit Werkzeus- und Schnelldrehstahl. mit Widia und
verschiedenen Arten des Reibens (Reib-, Schleppahle . Schalen-
bilduns beim Reiben und Spitzenbilduns beim Schleifen. [Mitt.
Forschu-Anst. GHH-Konzem 1 (1931) Xr. 4, S. 92 100.]

EinfluR der Wéarmebehandlung. Erik Wafldow: Losungs-
Vorgang von Zementit in handelsublichen Kohlenstoff-
stahlen und seine Beeinflussung durch die Heteroge-
nitat.* Versuchsbeschreibung und -durchfuhrung. 4ersuche au
Stahlen verschiedenen Kohlenstoffgehaltes 0.11. 0.32. 0,81 und
1.11 0QC). An der Martensitzu- und Perlitabnahme wurde fest-
gestellt, dal die Perlitumwandlung mit steigenden Temperaturen
oder durch langeres Verweilen bei diesen vollstandiger wird.
Umwandlung seht von den Komgrenzen ans und verlauft in
Riehtuns der Periitlamellen. Verschiedene Losunssgeschwindig-
keit der Perlitkémer. Beobachtung von ,,Sorbotroostit. [J. lron
Steel Inst. 122 (1930) EL S. 301 41: vgl. St. u. E. 50 (1930
Xr. 46, S. 1622 23.]

KorngréRe und -Wachstum. Cazaud: Der EinfluR der
KorngroRe auf den Widerstand weichen Stahles gegen
Ermidung und die Wirkung von Kalth&rtung. Anlassen
und Ueberhitzen. [Comptes rendus 192 (1931* Xr. 24.
S. 1558 60.]

Almuth Lanse: Unterkihlung und Keimbildnng bei
homogenen Metallschmelzen.* Untersuchung des Unter-
kihlunssbereiches und der Unterkiihlungsdauer an Zinn-, Blei-
uni Zinkschmelzen. Keimbildungsvorgang folgt auch bei Me-
tallen den Wahrscheinlichkeitsgesetzen. Temperaturathangig-
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keit der Unterkiihlungsdauer und Beziehung zwischen Kemzahl
und Kristallisationsgeschwindigkeit fur drei Metalle. Versuchs-
verfahren geeignet zur Herstellung groRBer Metallkristalle. [Z.
Metallk. 23 (1931) Nr. 6, S. 165/71.]

N. A. Ziegler: Herstellung und einige Eigenschaften
groBer Eisenkristalle.* Versuch mit im Vakuum um-
geschmolzenem und desoxydiertem Elektrolyteisen. Schwierig-
keiten bei der Eiseneinkristallherstellung. Sehr unterschied-
liche Kornausbildung. Ermittlung der mechanischen und magne-
tischen Eigenschaften. Beziehung zwischen KorngrofRe und
Permeabilitat. [Trans. Am. Inst. Min. Met. Engs., Iron Steel
Div. 1930, S. 209/24; vgl. St. u. E. 50 (1930) Nr. 20, S. 706.]

Kritische Punkte. Albert Regner: Die magnetische
Bestimmung der Curie-Punkte.* Untersuchungen nach
drei verschiedenen BriickenmeRverfahren (Niederfrequenz- und
Hochfrequenzmagnetometer) an verschiedenenKohlenstoffstéhlen.
[J. Iron Steel Inst. 122 (1930) II, S. 343/67; vgl. St. u. E. 50
(1930) Nr. 46, S. 1623.]

T. D. Yensen und N. A. Ziegler: Vergleich der magne-
tischen Eigenschaften mit den allotropen Modifikatio-
nen von Eisenlegierungen.* Die Einteilung Wevers uber
den EinfluB der Elemente auf den Polymorphismus und die
Beziehung dieser Einteilung auf den qualitativen EinfluR der
Elemente auf die magnetischen Eigenschaften. [Techn. Publ.
Am. Inst. Min. Met. Engs. Nr. 427 (1931) S. 1/7.]

EinfluR von Beimengungen. W. Fraenkel: Ueber
EinfluR kleiner Beimengungen in Metallen.*
punkt. Mechanische und technologische Eigenschaften. Re-
kristallisation. Elektrische Leitfahigkeit. Diffusion und Re-
aktionsgeschwindigkeit. Korrosion, Desoxydation und Gas-
gehalt. [Z. Metallk. 23 (1931) Nr. 8, S. 221/24)]

Rolf Nubel: Ueber die Thermokrafte von mit W asser-
stoff beladenem Palladium, Eisen und Palladium-
Silber-Legierungen. Versuchsanordnung. Beeinflussung der
Thermokraft durch die Menge des aufgenommenen Wasser-
stoffes bei Palladium und Eisen. [Ann. Phys., 5. Folge, 9 (1931)
Nr. 7, S. 826/38.]

Diffusion. Claude Decroly: Diffusion von Kohlen-
oxyden in Stahl im Gebiet zwischen 800 und 1000°.*
Versuchseinrichtungen, Messung der diffundierten Menge, der
Temperatur. Verfahren zur Temperaturregelung, Leerversuch
zu Kohlenoxyd. [Chim. Ind. 25 (1931) Nr. 3bis, S. 484/89.]

den
Schmelz-

Fehlererscheinungen.

RiRerscheinungen. J. Eletcher Harper und Harold J. Stein:
Schattenrisse in grofRen Schmiedesticken.* [Met. Progr.
20 (1931) Nr. 1, S. 45/49]

Korrosion. Guido Guidi: Korrosion bei Metallwasser-
flugzeugen.* Interkristalline Korrosion und Festigkeits-
abnahme. Ermittlung der Potentialunterschiede zwischen Stahl

und Alclad (mit Aluminium plattiertes Duralumin), Stahl und
durch Kadmiumiberzug geschiitztem Stahl sowie Stahl und
Duralumin bei ruhigem und bei bewegtem Elektrolyt (Meer-
wasser). [Metallwirtsch. 10 (1931) Nr. 33, S. 645/46.]

Leopold Singer: Ueber Korrosion in der Erddlindu-
strie. Korrosionserscheinungen an Apparaturen des Crack-
Verfahrens. Schéadlichkeit des freien Schwefels. Angaben Uber
zweckmaéRige Schutzmittel, insbesondere Metalliberziige. [Chem.
Apparatur 17 (1931) Nr. 24; 18 (1931) Nr. 4 u. 6; Korrosion 5
(1931) S. 45/46; 6 (1931) S. 5/6, 9/10; nach. Chem. Zentralbl. 102
(1931) Bd. I, Nr. 21, S. 3166/67.

Krohnke: Korrosionsfragen in Zentralheizungs- und
W armwasserbereitungsanlagen.*  Spannungsreihe. Ele-
mentbildung. AeuBere, die Korrosion fordernde Einfllsse.
Korrosion infolge in Wasser geldster Kohlensaure, durch Wasser-
dampf. Eisenoxydausbliihung. Korrosion durch Luftzutritt.
Blasenbildung. EinfluB vagabundierender Strome. Einflu} von
Stillsetzung der Anlage. Notwendigkeit der Entluftung von
Warmwasserbereitungsanlagen.  [Bericht XIIl. KongreR fir
Heizung und Liftung (Munchen: R. Oldenbourg 1930) S. 60/87.]

V. V. Kendall und F. N. Speller: Die neuere Entwick-
lung auf dem Gebiete der Korrosionsverhitung an
Eisenmetallen.* Elektrochemische Potentiale handelstiblicher
Stéhle, insbesondere mit hohem Nickelgehalt. Atmosphéarische
Korrosion an gekupfertem Stahl. Zunahme der Lebensdauer
mit steigendem Kupfergehalt. EinfluR von Phosphor, Kupfer
und Mangan auf den Korrosionswiderstand. Korrosion unter
Wasser, an Wasserleitungen und Dampfkesseln. Bodenkorrosion.
Korrosionserseheinungen in der Oelindustrie. Interkristalling
Korrosion in Verbindung mit Kornwachstum in einer Leitune
fur heiBe Gasolinddampfe. [Ind. Engg. Chem. 23 (1931) Nr 7
S. 735/42]

Henry Fraser Johnstone:
anlagen durch Rauchgase.*

Die Korrosion an Kraft-
Betriebsuntersuchungen an
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verschiedenen Kesselanlagen unter verschiedenen Betriebsbedin-
gungen. Korrosionserscheinungen an geschitzten und un-
geschitzten Stahlrohren. EinfluR der Gaszusammensetzung auf
die Angriffswirkung. Korrodierender Angriff von Flugasche. Vor-
beugungsmafnahmen gegen Korrosion. EinfluB der Kohlen-
zusammensetzung. Laboratoriumsuntersuchungen an kleinen
Stahlproben unter wechselnden Versuchsbedingungen. Farb-
anstriche. Ein neues Verfahren zur Ermittlung des Gehaltes
an Schwefeldioxyd und Schwefeltrioxyd in Feuerungsgasen.
Theoretische Betrachtungen tber den Korrosionsvorgang. Korro-
sion an der Atmosphére und durch Gase. [Bull. Univ. lllinois 28
(1931) Nr. 41, S. 1/122; Power 73 (1931) Nr. 21, S. 824/27]

J. Foster King, C. B. E., Chief Surveyor, and J. L. Adam,
Assistant Chief Surveyor, of the British Corporation Register
of Shipping and Aircraft: Corrosion in tanks and tankers.
A paper read before the North East Coast Institution of Engineers
and Shipbuilders in Newcastle-upon-Tyne on the 17th April,
1931. Newcastle-upon-Tyne (Bolbeo Hall): North East Coast
Institution of Engineers and Shipbuilders, and London (Hay-
market, S. W. 1): E.&F.N. Spon 1931. (18p.) 8».sh3/6d. SBS

Gas- und Schlackeneinschlisse. Blasenbildung in Fein-
blechen aus Stahl.* Notwendigkeit der Erforschung des
Einflusses der Verarbeitung, des Gases vom Erzeugungsgang,
des Kohlenstoff- und Mangangehaltes. der Temperatur und
Beizbadkonzentration sowie der Beizdauer und die Art der Ofen-
atmosphare auf die Entstehung von Blasen. [Rev. Univ. Mines,
8. Serie, 5 (1931) Nr. 10, S. 279/82.]

E. A. Wraight und P. Hinde: Schienenfehler in Indien.
Herstellungsfehler. Ueberlappungen. Kopfrisse. Oberflachen-
entkohlung. Walzmarken als Bruchursache. Warmebehandelte
Schienen werden nicht verwendet. [lron Coal Trades Rev. 122
(1931) Nr. 3303, S 982]

Chemische Prifung.

Geréte und Einrichtungen. N. Ryland Davis und C. Sykes:
Laboratoriumséfen fir hohe Temperaturen.* Beschrei-
bung einiger kleiner Induktions- und Widerstandséfen fur Tem-
peraturen bis zu 1800° sowie eines Molybdénblech-Vakuumofens
flr 2000°. Zustellung, Betriebsweise, Stromverbraneh. [Chemistry
Ind. 50 (1931) Nr. 25, S. 506/14.]

Gase. Kenneth A. Kobe: Analyse von drei Kohlen-
wasserstoffen durch Verbrennung. Reehnungsgang zur
Ermittlung von drei Kohlenwasserstoffen aus einer Verbrennung.
Anwendung. Fehlergrenzen. [Ind. Engg. Chem. Anal. Ed. 3
(1931) Nr. 3, S. 262/64.]

H. Pauschardt: W asserstoff- und Methanbestimmung

im Orsat nach Jager Uber Kupferoxyd.* Fraktionierte
Verbrennung in einem besonders durchgebildeten Orsat-Apparat.
Beschreibung der AbschluBpipette hinter dem zur Verbrennung
dienenden Quarzrohr. Arbeitsvorschriften. [Gas Wasserfach 74
(1931) Nr. 26, S. 613/16.]

Feuerfeste Stoffe. H. Lehmann und W. Neumann: Ueber
die Tonsubstanz. Entwicklung der rationellen Analyse. Auf-
gabenstellung und Grundgedanken der Untersuchungsverfahren.
Untersuchungen an verschiedenen Kaolinen und Steingut-Tonen.
Erhitzungsversuche, optische, chemische und réntgenographische
Untersuchungen. Ergebnisse und SchluRRfolgerungen fiir die Ver-
wendbarkeit der rationellen Analyse. [Ber. D. Keram. Ges. 12
(1931) Nr. 7, S. 327/63.]

Einzelbestimmungen.

Mangan. Ignacij Majdel: Eine titrimetrische Schnell-
methode zur Bestimmung des Mangans in Erzen und
Metallegierungen. AufschluB im Nickel- oder Eisentiegel mit
Natriumsuperoxyd und Titration des Mangansuperoxyds in
wasseriger Losung mit Oxalsaure. [Archiv Hemiju Farmaciju
Zagreb 5 (1931) S. 45/49; nach Chem. Zentralbl. 102 (1931) II,
Nr. 3, S. 473]

Schwefel. C. Holthaus: Die Bestimmung des Schwefels
in legierten Stéhlen.* Uebliche Bestimmungsweise. Kritische
Untersuchung der Schwefelbestimmung nach dem Aetherver-
fahren durch Verbrennung im Sauerstoffstrom und nach dem
jodometrischen Verfahren nach Reinhardt. Ergebnisse der Unter-
suchungen bei Wolfram-, Chrom-, Molybdan-, Vanadin-, Nickel-,
Kobalt-, Kupfer-, Aluminium- und Titanstahlen. [Arch. Eisen-
huttenwes. 5 (1931/32) Nr. 2, S. 95/100 (Chem.-Aussch. 83);
vgl. St. u. E. 51 (1931) Nry33, S. 1029.]

Gerhard Zenker: Die Bestimmung des Schwefels in
GieBereiroheisen und Hamatit. Die friheren Arbeiten des
Chemikerausschusses des Vereins deutscher Eisenhittenleute
Uber die Schwefelbestimmung in Eisen und Stahl. Auswahl
der uUblichen Verfahren. Die gewichtsanalytischen und maR-
analytischen Verfahren. Schnellbestimmung durch Verbrennung
im Sauerstoffstrom. Auswertung der gemeinsamen Unter-
suchungsergebnisse.  SchluBfolgerungen. [Arch. Eisenhitten-
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wes. 5 (1931 32) Xr. 2, S. 101 03 (Chem.-Ausseh. S4); wl St u. E
51 (1931) Xr. 33, S. 1029.]

Chrom. Nickel. L. H. James: MaBanalvtische Bestim -
mung von Chrom und Xickel in der gleichen L&sung.
Vereinigung der Chrombestimmung durch Oxvdation mit Per-
ehlorsdure und Titration mit Ferrosulfat mit der von Johnson
abgednderten Nickelbestimmung nach Moore. Angewandte
Losunsen. Beleganalysen. [Ind. Engg. Chem. Anal. Ed73 (1931
Xr. 3. S. 258 59.]

Aluminium. Hirsch Ldwenstein: Ueber den Oxydsehalt
des Aluminiums und Methoden zu seiner Bestim-
mung.* Nachprifung des Chlorverfahrens von F. L. Hahn
zur Aufklarung der Unterschiede in den Ergebnissen nsch
der Chlorwasserstoffmethode nach G. Jander. Beschreibung
der Apparatur und des Arbeitsganges. EinfluR des Schiffchen-
baustoffes. Kohlenstoffgehalt des Ahnnrntnms Ergebnisse. [Z.
anorg. Chem. 199 (1931) Xr 12, S. 4S 56.]

Vanadin. Gustav Thanheiser und Peter Dickens: Die
Anwendung der potentiometrischen MaRanalyse im
Eisenhittenlaboratorium. Il, Eine allgemein anwend-
bare Schnellbestimmung des Vanadins.* Reduktion von
Permanganat in der K&lte und deren Beeinflussung durch Mangano-
sutfat. Einwirkung von Kohlenwasserstoffen auf die Oxvdation
mit Kaliumpermanganat. FmfTn8 der Temperatur und Saure-
konzentration auf die Bestimmung. Arbeitsweise bei wolfram-
haltigen Stéhlen. Bestimmungen in Erz- und Sehlaekenproben.
Anwendung einer Umschlagselektrode. [Arch. Eisenhittenwes. 5
(1931 32 Nr. 2. S. 105 10 (Chem.-Ausseh. 85); vgl. St. u. E. 51
(1931) Nr. 33. S. 1029; K.-W.-Inst. Eisenforsch. 13"(1931) Lfg. 15,
S. 187/91)]

Waéarmemessung, -mef3gerate lind -regier.

Temperarurmessung. Heinrich Loemke: Messungen mit
optischen Pyrometern. (Mit 12 Abb.) Leipzig 1931:Druckerei
der Werkgemeinschaft. (49 S.) 8. — Darmstadt (Techn. Hoch-
schule), Sh.-gltg.-Diss. S BS

Temperaturregler. Regelung der HeiBwindtemperatur
beim Hochofen.* Das Kaltwindzusatz-Ventil wird von einem
Motor entsprechend der Anzeige des Thermoelementes in der
HeiBwindringleitung betatigt, und zwar je nach der Ab-
weichung der wirklichen Temperatur von der Regeltemperatur
mit zwei verschiedenen Geschwindigkeiten. [Iron Age 127 (1931)
Nr. 18. S. 1444 47: vgl. St. u. E. 51 (1931) S. 968.]

H R. Simonds: Regelung der HeiBwindtemperatu

beim Hochofen. Regler der Leeds k Xorthrup Co. Das Kalt-
windzusatz-Ventil wird je nach der Abweichung der wirklichen
Temperatur, die in der Heifwindringleitung durch ein Thermo-
element gemessen wird, von der Reglertemperatur durch einen
Motor mir zwei verschiedenen Geschwindigkeiten betatigt.
[Steel 89 (1931) Nr. 3. S. 46. 49 n. 59.]

Warmeubertragung. Albert Eagle und R. M. Ferguson:
Die Warmeubergangszahlen fir Wasser in Rohrlei-
tungen. [Proc. Inst. Mech. Engs. 2 (1930) S. 985 107A]

G. Ackermann:
mit Warmespeicherung.
Nr. 3, S. 192 205.]

Warmeteejmische Untersuchungen. R. V. Wheeler: Ver-
brennung gasformiger Brennstoffe in der Industrie.*
Ziundbarkeit von Gas-Luft-Gemischen. Berechnung der Flammen-
zeschwindigkeit bei verschiedenen Gasgemischei:. EinfluR der
Verdunnung des Gemisches z. B. durch Stickstoff. [Chemistry
Ind. 50 (1931) Nr. 27, S. 550 54.]

T.J. Ess: Bezeichnungen fir die beim Erwédrmen von
Stahl malRgebenden Zeiten. [lron Steel Eng. 8 (1931» Nr. i.

[Z. angew. Math. Mech. 11 (1931

S. 317/21.]
Sonsti H. Reininger: Nene wérmetechnische MeB-
und Regelinstrumente-*  Siemens-Ereuzfaden-Pyrometer.

Programmregelnng. Regeler Bauart J. C. Eckardt. Oberflachen-
pyrometer. Gasmefgerdte. [Werkst.-Techn. 25 (193I! Nr. 16.
S7396 99.]

Berthold Wrede: Ueber die Ultrarotstrahlung feuer-
fester Kdrper.* Messung der Ultrarotstrahhmg verschiedener
Schamottesteine mit einem Steinsalzprismenspektrometer. ter-
gleich mit der Strahlung des schwarzen Kdérpers gleicher Tempera-
tur ergibt das Absorptionsvermdgen der untersuchten Steine.
[Mitt. ~K.-W.-Inst. Eisenforsch. 13 (1931) Lfg. 9, S. 13142;
vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 32. S. 1007.]

Sonstige MeRgerdte und Regler.

Schwingungsmesser. Karl August Lureubaum: | eher die
mittelbare Messung mechanischer Schwingungen in der
Technik. (Mit 18 Abb. auf 4 Taf.) Buekeburg 1931: Herrn.
Prinz. (2 BL, 45 S.) 4». — Dannstadt (Techn. Hochschule®
2x.*5ttg.-Diss. “ B ™

Zeitschriften- und Bichersehaa.

Die Theorie der Warmeaustausche

Stahl und Eiten. 1215

Diehtemesser und Viskosimeter. L_ Zrpperer: Ueber die
Ermittlung des Raumgewichtes und des spezifischen
Gewichtes von feuchten und trockenen Gasen. [MeR-
techn. 7 (1931 Nr. 6. S. 153 54.]

Sonstiges. W. ZeDer: Starkebestimmung von mecha-
nischen Erschiitterungen. Vorschlag der Leistling je Massen-
einheit als MaBstab. [Bauing. 12 (1931 Nr. 32 33, S. 586 9*?]

W. Geisler: Gerat zur Gleisuntersuchung.* Beschrei-
bung verschiedener Einrichtungen der belgischen Staatsbahnen
zur Aufzeichnung der Gleisfehler und zur gleichzeitigen Mar-
kierung der fehlerhaften Schienensteflen. [Z. V. d. L 75 (1931
Nr. 34. S. 1084 85.]

W. Block: Die Ausmessung von Lagerbehaltern fir
Flussigkeiten.* [MeBtechn. 7 (1931 Nr. 6. S. 145 -50]

J. Kluge und H. E. Lrnckh: Piezoelektrische Messung
mechanischer Grofen,* L Allgemeines Uber das piezoelek-
trische MeRBverfahren, H. Unmittelbare Messung von Kréften:
Messung von Schnittdruck. Auflagermoment. StoRkréften. Gas-
dricken und von Schwingungskréften. — EH. Beschleonigungs-
messung: DrehbeschlenniguiLgs- und Erschitterungsmesser. —
IV. Dehnungs- und Verschiebungsmessung. — V. Mittelbare
Messung von Kréaften aus der Dehnung und aus der Beschleuni-
gung. [Fcrsehg. Ing.-Wes. 2 (1931» Nr. 5. S. 153 64-]

Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Eisen und Stahl im Ingenieurbau. Karl Bernhard: Das
stahlerne Kesselhaus im GrolRkraftwerk West der
Berliner Stadtischen Elektrizitdtswerke A.-G.* [Stahl-
bau 4 (1931) Nr. 17. S. 193 203.]

Eisen und Stahl im Eisenbahnbau. v. Gruenewaldt: An-
gendherte Berechnung der Knicksicherheit eines ge-
krimmten luckenlosen Gleises. [Organ Fortsehr. Eisen-
bahnwes. 86 (1931) Nr. 13. S. 292 95.]

J. Heinemann: Stahlhohlschwellen fur Baggergleise
in Braunkohlentagebauen.* [Braunkohle 30 (1931) Nr. 35.
S. 773'TS)]

Stahlschwellen, ein groRes Absatzgebiet fur
StahL* Einige Bilder tber die Herstellung und Verlegung von
Stahlschwellenin Amerika. [Iron Age 127 (1931'Xr.IS. S.143S 39.]

Eisen und Stahl im Wohnhausbau. Leopold Herzka: Stahl-
bauim Winter.* Beispiele fir Stahlbanansfihrungen imWinter
und damit gemachte Erfahrungen in arbeit¢technischer und wirt-
schaftlicher Hinsicht. [Bauing. 12 (1931) Nr. 35. S. 611 19.]

Beton und Eisenbeton. W. Gehler. Professor TT-*[sr.g.. und
rRegiertmgsbaurat iipl.*$ng. H. Arnos: Untersuchungen beim
Abbruch der Schwarzenbergbricke. Ausgefihrt im Ver-
suchs- und Materiafprifungsamt an der Technischen Hochschule
Dresden in den Jahren 1928 und 1929. — G. Trauer, Stadtbaurat
2T.*$rtg.: Versuche mit GuBeisenbetonkdrpern nach
Bauart Emperger. Durchgefihrt im Versuchs- und Material-
prufungsamt an der Technischen Hochschule Dresden und im
Staatlichen Materialprufungsamt Berlin-Dahlem im Jahre 1915.
Mit 59 Textabb. u. 26 Zusammenstellungen, Berlin: Wilhelm
Emst k Sohn 1931. (66 S.) 4L 9,50 AK. (Deutscher Ausschuf}
%ir Eisenbeton. H. 68.) SB “

Schlaekene["Zeugnisse. H. Burchanz und G. Saenger: Der
EinfluR der ProbengréfRe und Probenform auf die Er-
gebnisse der Prifung von Naturgesteinen auf Druck-
festigkeit.* Abnahme der Festigkeitswerte bei zunehmender
Probengréfe. Zylinderformen geben um 5 °Q hdhere Festigkeits-
werte als Wirfelformen. [StraBenbau 22 1931 Nr. 16, S. 232 36:
Nr. 17. S. 257 62; nach Techn. Zs. 16 (1931) Nr. 16. S. 373.]

Sonstiges. K. Hesse: KunstharzpreBstoffe. Zusammen-
stellung Uber die Festigkeitseigenschaften verschiedener Erzeug-

nisse. [Maseh.-B. 10 (1931) Xr. 16, S. 540 41.]
Normung und Lieferungsvorschriften.
Normen. Ed. Luhr: Mangelhafte Normteile. Hinweis

auf die Gefahr, die der ganzen Normenbewegung durch Lieferung
mangelhafter Teile erwachst. Bei der Gelegenheit auch Hinweis
auf Stahllieferung. Nicht bericksichtigt wird die unzuléssige Vor-
aussetzung erwiinschter Eigenschaften, die jedoch in den Normen
nicht festgelegt sind. [Maseh.-B. 10 (1931 Nr. 14. S. 4. ..

Betriebskunde und Industrieforschung.

Allgemeines. Fritz Uebel: Die Einrichtung einer Werk-
stoffstelle im Werk. Arbeitsrichtlinien. Zusammenarbeit mit
den Ubrigen Werksabteilungen. Wirtschaftlichkeit. [Masch.-B. 10
(1931) Xr. 13. S. 437 40.]

Betriebsithmng. K. Freund: Entlohnung und Betriebs-
Uberwachung.* Maéglichkeit der planmaRigen Verbindung dieser
beiden Aufgabenkreise. [Masch--B. 10 (1931) Nr. 14, S. 474 77.]

W. Raffer: Larm und Leistung in Fabrik und Buro.*
Schédliche Einwirkung des Larms. Nutzbarmachung rhvthmiseher
Geréusche. [Masch.-B. 10 (1931) Nr. 14. S. 471 74.]
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Ulrich Schubert: Sinn und M dglichkeiten der Bildung
von Beschaftigungsgraden. [Z. Betriebswirtsch. 8 (1931)
Nr. 5, S. 321/46.]

P. Seim: Kostensenkung durch Pramien fir Be-
triebsangestellte. Beteiligung auf Grund der Betriebsrech-
nung. [Werkst.-Techn. 25 (1931) Nr. 15, S. 369/73.]

Verrechnung und Verwaltung von Ersatzteilen
auf Hlttenwerken. Formen der Verrechnung mit und ohne
Vorrétekonto und mit und ohne Tilgung. Salden am Jahresende.
Bewertungsfragen. Verbuchung der Instandsetzungskosten von
Ersatzteilen. [Arch. Eisenhittenwes. 5 (1931/32) Nr. 2, S. 127/28
(Betriebsw.-Aussch. 51); vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 33, S. 1030.]

Zeitstudien. Hans Hertlein: Der Diagnostiker in der
GieBerei.* Bewahrung des Diagnostikers bei der Zeitaufnahme
von Arbeiten an einer Wendeplattenformmaschine. [GieR. 18
(1931) Nr. 36, S. 715/16.]

Selbstkostenberechnung. P. Reich: Kostengefalle, Los-
grée und Normung. [Masch.-B. 10 (1931) Nr. 17, S. 553/59.]

Sonstiges. Gerhard Wolff: Der industrielle Haushalt-
plan — ein Hilfsmittel der Wirtschaftsfihrung.
[Z. V. d. I. 75 (1931) Nr. 31, S. 981/84.]

E. Schmalenbach, ordentl. Professor der Betriebswirtschaftf—A rbeitslosenpadago

lehre an der Universitadt Koln: Die Aufstellung von Finanz-
planen. Leipzig: G. A. Gloeckner 1931. (2BI., 76 S.) 8° 4,60JU i

Albert Schnettler, Dr.: Der betriebswirtschaftliche
Zins. Mit zahlr. Beispielen, Tabellen und Schaubildern. Stutt-
gart: C. E. Poeschel 1931. (X1, 255 S.) 12,70 JIM, geh. 14,70 JIM.
— Das Buch bietet eine theoretische Behandlung eines wichtigen
und umstrittenen Abschnittes der kaufmannischen Betriebswirt-
schaftslehre. Es ist sachlich und klar gehalten. S BS

Wirtschaftliches.

Wirtschaftsgeschichte. Eritz Muller, Iserlohn: Der Reide-
meister. Ein Beitrag zur Wirtschaftsgeschichte ins-
besondere des Méarkischen Sauerlandes. Witten: Markische
Druckerei und Verlagsanstalt Aug. Pott 1931. (2 BI., 55 S.) 8&°.
— Munster (Universitat), Philos. Diss. [Auch veroffentlicht in:
Jahrbuch des Vereins fur Orts- und Heimatkunde in der Graf-
schaft Mark. Jg. 43, S. 77/135.] BBS

Bergbau. Hans von und zu Loewenstein: Die wirtschaft-
liche Lage desRuhrbergbauesinden Jahren 1924 bis 1930.*
[Gluckauf 67 (1931) Nr. 31, S. 1005/13.]

Mitteilungen Uber den osterreichischen Bergbau.
Jg. 12, 1931. T. 1: Statistik des Bergbaues fir das Jahr 1930.
T. 2: Die Kohlenwirtschaft Oesterreichs im Jahre 1930. Verfaflt
im Bundesministerium fir Handel und Verkehr. Wien (XI1X/1,
Vegagasse 4): Verlag fur Fachliteratur, G. m. b. H., 1931. (144,
49, 20 S.) Geb. 20 S, ViJIM, 100 Kr. (Oesterreichisches Montan-
Handbuch 1931.) BBS

Einzeluntersuchungen. J. W. Reichert: Kapitalbildung
und industrielle Investitionen. Eine Schatzung des Instituts
fur Konjunkturforschung. Die Betriebsvermdgensstatistik der
Bank fur deutsche Industrieobligationen. [St. u. E. 51 (1931)
Nr. 34, S. 1056/63.]

Eisenindustrie. Georg Zimmermann: Die tschechoslo-
wakische Eisenindustrie in ihren Beziehungen zu
Volks- und Weltwirtschaft. Eger 1931: Josef Gotz (126 S.)
8°. — Erlangen (Universitat), Staatswiss. Diss. BBS

Statistik. Adolf von Bilow: Die Roheisen- und Roh-
stahlgewinnung derW eltiml.Halbjahr 1931.* [St. u. E. 51
(1931) Nr. 33, S. 1037/39.]

Wirtschaftsgebiete. Die tschechoslowakische Kohlen-
und Eisenindustrie im Jahre 1930. [St. u. E. 51 (1931)
Nr. 35, S. 1101/02.]

J. R. Miller: Die Anlage der Hiuttenwerke in Ma-
gnitogorsk (Ural) und Kusnetzk (Sibirien). Abstimmung
der beiden etwa 2400 km auseinanderliegenden Huttenwerke auf-
einander, von denen das eine auf der Kohle, das andere auf dem
Erz liegt. Angaben Uber die in Magnitogorsk zu bewegenden
Rohstoff-, Zwischen- und Fertigerzeugnis-Mengen und Berechnung
der notwendigen Fordereinrichtungen. [Blast Furnace 19 (1931)
Nr. 7, S. 975/79; Nr. 8, S. 1090/94.]

Final report of the third census of production of
the United Kingdom (1924). The iron and steel trades, the
engineering trades, and the non-ferrous metals trades. Presented
to Parliament in pursuance of the Census of Production Act,
1906. London: HisMajesty’s Stationery Office 1931. (XV, 451 p.)
8°. 7 sh. BBS

Handel und Zélle. Herbert Grof3: Industriewirtschaft-
liche Wirkungen einer deutsch-dsterreichischen Zoll-
union. Aufbau des sterreichischen AuBenhandels. Die Haupt-
industrien. [Weltwirtsch. Arch. 34 (1931) Nr. 1, S. 41/99.]

Handbuch fir den AuBenhandel. Hrsg. im Auftrage
der Zentralstelle fir AuRenhandel von Generalkonsul Dr. Wilhelm

Zeitschriften- und Bicherschau.
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Mdller, Berlin, Dr. Walther Becker, New York, fir den handels-
und zollpolitischen Teil: Hofrat Max Findeklee, Berlin. (3. Aufl.)
(Mit einer Uebersichtskarte des Weltverkehrs.) Leipzig: J. J.
Arnd 1931. (LV, 1712 S.) 8°. Geb. 25 JIM. — Die Tatsache, daB
das Buch bereits in dritter Auflage vorliegt, ist ein Beweis fir
seine gunstige Aufnahme in der Oeffentlichkeit. Die Neuausgabe
enthalt wiederum eine Reihe von Erweiterungen und Verbesse-
rungen, durch die das Werk an praktischer Brauchbarkeit weiter
gewonnen hat. Das fruhere gunstige Urteil — vgl. St. u. E. 48
(1928) S. 1736 — gilt daher auch fir die neue Auflage. B B S

Verkehr.

Eisenbahnen. Schroder: Behdlterverkehr.* Vorteile und
Durchfiihrung im In- und Ausland. [Z. V. d. I. 75 (1931) Nr. 33,
S. 1038/42.]

Soziales.

Arbeiterfrage. H. W. Hamm und B. Buxbaum: Arbeiter-
Probleme in USA. Deutsche Fassung des Buches ,,Manpower
in Industry* von Edward S. Cowdrick. Berlin (NW 7): VDI-
Verlag, G. m. b. H.,, 1931. (2 BIl.,, 55 S.) 8° 3 JIM. BBS

Erwerbslose. W. Poppelreuter: Gedanken zu einer
gik*. [Arbeitsschulung 2 (1931) Nr. 3,
S. 96/103.]

Unfallverhitung. Lamprecht: Gasschutz auf Kokereien
und Huttenwerken des Rheinisch-W estfalischen In-
dustriegebietes.* [Gasmaske 3 (1931) Nr. 3, S. 53/59.]

Josef Immerschitt: Unfélle durch Endausschalter an
elektrisch betriebenen Motorlaufwinden.* [Zentralbl.
Gew.-Hyg. 18 (1931) Nr. 8, S. 206/09.]

Paul Didier, Gewerbeassessor a. D., ®r.®[jng., Oberingenieur
beim Vorstande der Hutten- und Walzwerks-Berufsgenossen-
schaft, Essen: Kernfragen der Unfallverhitung. Neu-
artige Erkenntnisse fir die gewerbliche Unfallverhiitung, her-
geleitet aus statistischen Unterlagen der rheinisch-westfalischen
GrofReisenindustrie mitKommentar zuneuenUnfallverhitungs-
vorschriften fur Huttenwerke. Mit 32 Abb. Ddusseldorf:
Verlag Stahleisen m. b. H. 1931. (122 S.) 8° 5,50 JIM, fur Mit-
glieder des Vereins deutscher Eisenhittenleute 5 JIM. BB S

Gewerbekrankheiten. Brezina, Ernst, Dr., Sektionsrat im
Bundesministerium flr soziale Verwaltung, Professor an der
Techn. Hochschule in Wien: Internationale Uebersicht Gber
Gewerbekrankheiten nach den Berichten der Gewerbe-
aufsichtsbehdrden der Kulturldander Uber die Jahre
1927 bis 1929. Berlin: Julius Springer 1931. (VI, 162 S.) 8.
12 JIM. (Schriften aus dem Gesamtgebiet der Gewerbehygiene.
Hrsg. von der Deutschen Gesellschaft fiir Gewerbehygiene in
Frankfurt a. M. H. 36.) BBS

Gewerbehygiene. Jahresberichte der PreuBischen Ge-
werbeaufsichtsbeamten und Bergbehdrden fur das
Jahr 1930. Mit Taf. u. Abb. Amtl. Ausg. Hrsg. im Ministerium
fur Handel und Gewerbe. Berlin 1931: Reichsdruckerei. XXXIV,
670 S.) 8° Geb. 8,50 JIM. S BB

Sonstiges. Arbeitund Sport. Mit Beitrdgen von Gewerbe-
medizinalrat Dr. H. Gerbis, Prof. Dr. E. Klinge, F. W. v. d. Linde
[u. a.] Berlin: Julius Springer 1931. (IV, 73 S.) 8°. 4,40 JIM.
(Beihefte zum Zentralblatt fur Gewerhehygiene und Unfallver-
hitung. Hrsg. von der Deutschen Gesellschaft fir Gewerbehygiene
in Frankfurt a. M. Beiheft 21.) BBS

Rechts- und Staatswissenschaft.

Gewerbe-, Handels- und Verkehrsrecht. Johannes Popitz,
Staatssekretér i. e. R., Honorarprofessor an derUniversitat Berlin:
Kommentar zum Umsatzsteuergesetz in der Fassung
vom 8. Mai 1926. 3. Aufl., véllig neubearb. unter Mitwirkung
von Dr. jur. Richard Klof3, Senatsprasidenten am Reichsfinanzhof,
und Dr. jur. et Dr. phil. Rolf Grabower, Ministerialrat im Reichs-
finanzroinisterium. Berlin (W 57, Potsdamer Str. 96): Otto Lieb-
mann. 8°. — 2. Nachtrag: Die Aenderungen durch die Verord-
nungen vom 1. Dezember 1930 und 5. Juni 1931. 1931. (54 S.)
2,45 JIM. — Vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1516. BBS

Bildung und Unterricht.

Allgemeines. Hans Riedel: Ueber Industrieerziehung.
[Arbeitsschulung 2 (1931) Nr. 3, S. 72/75.]

Benser: Produktion oder Mensch ? Stellungnahme zu den
Angriffen auf das Dinta und zu seinen Aufgaben. [Arbeits-
schulung 2 (1931) Nr. 3, S. 76/95.]

Hochschulwesen. 0. Blum: Zur Hundertjahrfeier der

Technischen Hochschule Hannover.* Technik und
Hochschule. [Z V. d. 1. 75 (1931) Nr. 24, S. 737/40.]
100 Jahre Technische Hochschule Hannover. Fest-

schrift zur Hundertjahrfeier am 15. Juni 1931. (Mit einigen Abb.)
Hrsg. im Auftrdge von Rektor und Senat. (Hannover 1931:
Gohmannsche Buchdruckerei.) (394 S.) 4°. S BB



24, September 1931.

Statistisches.

Statistisches.

Stahl und Eisen.

1217

Die Leistung der Walzwerke einschlieBlich der mit ihnen verbundenen Schmiede- und PreRwerke im Deutschen Reiche im August 19311).

Sorten

A. W alzwerksfertigerzeugnisse

Eisenbahnoberbaustoffe..............

Formeisen (ber 80 mm Hohe und
Universaleisen. ...

Stabeisen und kleines Formeisen
Bandeisen ...,

W alzdraht
Universaleisen.

Grobbleche (4,76 mm und dariber) .
Mittelbleche (von 3bisunter 4,76 mm)

Feinbleche (von dber 1 bis unter
3mm)

Feinbleche (von Uber 0,32 bis 1 mm)
Feinbleche (bis 0,32 mm)....cccccoenuenne.

Weilbleche..

Réhren

Rollendes Eisenbahnzeug.......ccccce....

Schmiedesticke.

Andere Fertigerzeugnisse......cooeeeee

Insgesamt: August 1931..
davon geschatzt

Insgesamt: August 1930
davon geschatzt

B. Halbzeug zum Absatz be-
stimmt . August 1931
davon geschéatzt......

August 1930

A. Walzwerksfertigerzeugnisse

Eisenbahnoberbaustoffe......ccceeee.

Formeisen (ber 80 mm Héhe und
Universaleisen.......icn

Stabeisen und kleines Formeisen

Bandeisen.

W alzdraht..
uUniversaleiseri.....is

Grobbleche (4,76 mm und daruber) .
Mittelbleche (von 3 bis unter 4,76 mm)

Feinbleche (von {ber 1 bis unter
3mm)

Feinbleche (von uber 0,32 bis 1 mm)
Feinbleche (bis 0,32 mMmM)...ccccccocevrvnnne

WeiRbleche..

Roéhren

Rollendes Eisenbahnzeug.......cccc....

Schmiedesticke.

Andere Fertigerzeugnisse........ccc......

Insgesamt: Januar/August 1931
davon geschatzt ...

Insgesamt: Januar/August 1930
davon geschatzt .

B. Halbzeug zum Absatz be-
stimmt . . . Januar/August 1931
davon geschatzt.....nnn

Januar/August 1930

*) Nach den Ermittlungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.
Dillgebiet und Oberhessen. 4) Ohne Schlesien. 6) EinschlieBlich Schlesien, Nord-, Ost- und Mitteldeutschland

Rheinland
und
Westfalen

t

Monat August 1931: 26 Arbeitstage, 1930:

Sieg-, Lalin-,

Nord-, Ost-

Dillgebiet u. Schlesien und Mittel- Slagr?sin
Oberhessen deutschland
t t t t

27 480 —
25107
114 649 2429
17 565 1693
50 761 28652
12 812%) _
31004 1670
8 070 1171
7435 4859
10 016 7801
4843
14 833
22 897 -
6732 —
11675 1949
8373
366 212 27 198
8425 450
473 725 34812
5450
57 434 1214
400
54 744 1180
Januar bis August 1931:

384 333 - 32 944 58 021
205 979 _ 86 128 30 321
879 830 24 675 67 215 98 549 92324 |
183 722 13 988 4 635
496 449 37 8492 - -*)
827565 — — — — 1
256 580 16 651 58 705 1257
72 326 7133 23580 1570
76 799 55 525 22419 13 624
85010 59 837 36 382
29 457 10352 4 | —
98 193 - I _ \ -
277 570 — 26 779
55 495 — 3541 1 7 900
87 430 11 398 1 7102 1826
70 643 6611 1385
3285 190 230 233 179 443 316 630 162 563
39575 450 70
4 464 726 318 308 187 916 563 118 201 206
49 900
Durchschnittliche arbeitstdagliche Gewinnung
494 261 11 256 14 239 12 432 1555
400
575 992 13 300 17 496 28 496 938

26 Arbeitstage
I

1926 5321
16 209 1408
3437 13 537 13 520
209
- -3
- — — 1
6310 24
2339 176
3462 1935
5 566
239% 2 -
_ 1 — —
2945
318 1 1734
1 1232 380
535 67
14 338 46 032 21642
70
15 680 60 996 18 289

Sid-

deutschland

t

4281

12 534
850

18 590

Durchschnittliche arbeitstdgliche Gewinnung

1385 1096 168

3997 3551 63

203 Arbeitstage, 1930: 203 Arbeitstage

45 868

134 607
850

157 009

und Sachsen.

Deutsches Reich insgesamt

1931
t

34727

42 724
151 853
19 467

53 626
12 812

39 008
11756

17 691

23 383
7239
14 833
25 842
8784
15 236

8975

487 956
9795

18 768

61 297
400

475 298

322428

1208 461

202 345

534 298
82 756

333 193
104 609

168 367

181 229
39 809
98 193

304 349
66 936

107 756

78 639

4 308 666
40 945

21 225

533743
400

*) Einschlieflich Siiddeutschland und Sachsen.

1930
t

68 892

54 886
172 126
25 466

62 781
11841

54 995
10415

24779

30463
4593
9943

50 966

12 203

14 161

13 582

622 092
5450

23 927

63 535

580 338

553 803
1606 539

262 975

611 006
113 946

574 395
115 002

251 692

277 321
39 261
95 837

453 667

106 741

137 691

112 069

5892 283
49 900

29 026

636 222
) Siehe Sieg-, Dahn-,
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Die Kohlenférderung im Ruhrgebiet im August 1931.

Im Monat August 1931 wurden insgesamt in 26 Arbeitstagen
6896 119 t verwertbare Kohle geférdert gegen 7275934 t
in 27 Arbeitstagen im Juli 1931 und 8538 996 t in 26 Arbeits-
tagen im August 1930. Arbeitstaglich betrug die Kohlenférde-
rung im August 1931 265 235 t gegen 269 479 t im Juli 1931 und
328 423 t im August 1930.

Die Kokserzeugung des Ruhrgebietes stellte sich im August
1931 auf 1 554 871 t (taglich 50 157 t), im Juli 1931 auf 1 625 977 t
(52 451 t) und 2 283 224 t (73 652 t) im August 1930. Kokereien
sind auch Sonntags in Betrieb.

Die Brikettherstellung hat im August 1931 insgesamt
252 256 t betragen (arbeitstaglich 9702 t) gegen 277 903 t
(10293 t) im Juli 1931 und 257 344t (9898 t) im August 1930.

Die Bestande der Zechen an Kohle, Koks und Pref3-
kohle (das sind Haldenbestédnde, ferner die in Wagen, Turmen
und Ké&hnen befindlichen, noch nicht versandten Mengen ein-
schlieRlich Koks und PreBkohle, letztere beiden auf Kohle zuriick-
gerechnet) stellten sich Ende August 1931 auf rd. 10,23 Mill. t
gegen 10,26 Mill. t Ende Juli 1931. Hierzu kommen noch die
Syndikatslager in Héhe von 1,40 Mill. t

Die Gesamtzahl der beschéaftigten Arbeiter stellte sich
Ende August 1931 auf 242 684 gegen 248 312 Ende Juli 1931 und
318 440 Ende August 1930.

Die Zahl der Feierschichten wegen Absatzmangels belief
sich im August 1931 nach vorlaufiger Ermittlung auf rd. 909 000.
Das entspricht etwa 3,75 Feierschichten auf 1 Mann der Gesamt-
belegschaft.

Die Ergebnisse der Bergwerks- und Eisenhuttenindustrie
Deutsch-Oberschlesiens im Juli 1931").

Juni Juli
Gegenstand 1931 1931
t t
Steinkohlen 1257 905 1 389”986
Koks 77 057 83 582
Briketts 19 396 23 870
Rohteer 4008 4523
Teerpech und Teerd | 24 24
Rohbenzol und Homologen 1203 1312
Schwefelsaures Ammoniak... 1183 1307
Roheisen 7676 5 889
FluBstahl.. 24 144 30 195
StahlguB (basisch und sauer) 530 612
Halbzeug zum Verkauf 2075 1414
Fertigerzeugnisse der Walzwerke elnschlleﬁllch

Schmiede- und PreBwerke 19 176 22 917
GuBwaren Il. Schmelzung... 1653 1627

*) Oberschi. Wirtsch. 6 (1931) S. 531 ff.

Die Roheisen- und FluBstahlgewinnung des Saargebietes im Monat
August 1931.

Nach den statistischen Erhebungen der Fachgruppe der Eisen
schaffenden Industrie im Saargebiet stellte sich die Roheisen- und
FluRstahlgewinnung des Saargebietes im Monat August 1931 wie
folgt :

Roheisengewinnung

GieBereiroh- 5
eisen u. GuR- ThoTierh' Roheisen Hochdfen Leistungs-
waren ; ins- ; fahigkeit
1931 (basisches vor- in h
L Szﬁ?]?el' Verfahren) 9853MU pqp Be- " 24 h
t t t den trieb t
Januar . . 13 370 135 235 148 605 30 22 6375
Februar 16 511 121 133 137 644 30 22 6375
Mirz . 19 036 129 583 148 619 30 22 6110
April . 13 840 121 872 135712 30 21 5760
Mai 14 010 116 193 130 203 30 21 5760
Juni . 12 200 107 247 119 447 30 20 6060
Juli 14 170 106 967 121 137 30 19 6040
August . 11 300 105 423 116 723 30 19 6040
FluBstahlgewinnung
Rohbldocke Stahlguf
basische ba- FluBstahl
1931 Thomas- Siemens- Elektro- sischer insgesamt
stahl- Martin-  stahl- und saurer
Stahl- Elektro-
t t t t t t
Januar . 118 445 38 727 922 666 158 760
Februar. 105 550 32970 959 639 140 118
Marz . 110 410 37 628 1010 566 149 614
April . 100 464 40 082 1132 382 142 060
Mai 94 033 39 554 983 352 134 922
Juni . . 85 935 33932 946 328 121141
Juli . 88 808 30 473 792 324 120 397
August . . 87 589 30 150 819 104 118 662

Statistisches.

51. Jahrg. Nr. 39.

Die Leistung der Walzwerke im Saargebiet im August 19311).

Juli August
1931 1931
t t
W alzwerks-Fertigerzeugnisse:
Eisenbahnoberbaustoffe 9 360 10 995
Formeisen (iber 80 mm Hohe).. 19 338 14 053
Stabeisen und kleines Formeisen
80 mm Hohe .. 32 556 33 993
Bandeisen 5319 6212
W alzdraht 11 713 10 965
Grobbleche und Universaleisen.. 8 655 7 980
Mittel-, Fein- und WeiBbleche 6 180 6 149
Rohren (gewalzt, nahtlose und geschwel%te) 35592 41672
Rollendes Eisenbahnzeug . — -
Schmiedesticke..... 430 420
Andere Fertigerzeugnisse —_ —
Insgesamt 97 110 94 934
B. Halbzeug, zum Absatz bestimmt . . | 5590 | 8i
') Nach den statistischen Erhebungen der Fachgruppe der Eisen schaffenden
Industrie im Saargebiet. — 2 Zum Teil geschatzt.

GroRbritanniens Eisenerzforderung im Jahre 1930.

Nach den Ermittlungen der britischen Bergbauverwaltung
stellte sich die Eisenerzférderung Grof3britanniens im Jahre 1930
wie folgtl).

Durch-

Gesamt-  schnitt- Wert
Bezeichnung forderung licher . .
der Erze Eisen- ns- jetazu
intzu gehalt gesamt 1016 kg
1000 kg ia% in £ sh d
Westkisten-Hamatit . . . 1152 233 53 977 055 17 3
Jurassischer Eisenstein 10 163 144 28 1763 303 3 6
,,Blackband“ u. Toneisen-
SN o 356 213 33
Andere Eisenerze 141 679 ) 350402
Insgesamt 11 813 269 31 3090 760 5 4
Die Roheisen- und Stahlerzeugung der Vereinigten Staaten im

August 19312).

Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten hatte
im Monat August 1931 gegeniiber dem Vormonat einen weiteren
scharfen Rickgang um 187 988 t und arbeitstdglich um 6065 t
oder 12,7 % zu verzeichnen. Gemessen an der tatsachlichen Lei-
stungsfahigkeit betrug die Augusterzeugung 28,7 % gegen 32,7 °0
im Juli. Die Zahl der im Betrieb befindlichen Hochdfen nahmim
Berichtsmonat um 7 ab, insgesamtwaren 75 Hoch6fenim Betrieb.
Im einzelnen stellte sich die Roheisenerzeugung, verglichen mit
der des Vormonats, wie folgt: juu 1931 Angust 1931

in t zu 1000 kg

1. GesamterZeuUgung .. 1 485 666S5) 1297 678
darunter Ferromangan und Spiegel-
eisen 18 0603) 12 692
Arbeitstagliche Erzeugung ... 47 9253) 41 860
2. Anteil der Stahlwerksgesellschaften 1 106318 984307
3. Zahl der Hochdéfen.. 303
davon im Feuer 82 75

Auch die Stahlerzeugung nahm im August gegeniiber dem
Vormonatweiterum 159 1941oder 8,4 % ab. Nach den Berichten
derdem ,American Iron and Steel Institute” angeschlossenen Ge-
sellschaften, die 95,21 °0 der gesamten amerikanischen Rohstahl-
erzeugung vertreten, wurden im August von diesen Gesellschaften
1814 861 t FluBRstahl hergestellt gegen 1663 294 t im Vormonat.
Die Gesamterzeugung der Vereinigten Staaten ist auf 1746973t
zu schétzen, gegen 1 906 167 t im Vormonat und betragt damit
etwa 31,1 % der geschatzten Leistungsfahigkeit der Stahlwerke.
Die arbeitstagliche Leistung betrug bei 26 (26) Arbeitstagen
67 191 gegen 73 315 t im Vormonat.

In den einzelnen Monaten der beiden letzten Jahre wurden
folgende Mengen Stahl erzeugt:

Dem , American lron and
Steel Institute“ ange-
schlossene Gesellschaften
[95,21% der Bohstahl-
N erzeugung]

Geschitzte Leistung
samtlicher Stahlwerks-
gesellschaften

930 1931 1930 1931
éin t zu 1000 k%)

3 656 922 78 373 3 838 687 2498 028
Februar 3 905 551 2 420 623 4 099 673 2542 404
M“r2 4117 731 2895 800 4 322 400 3041 487
APril 3977 543 2 633 545 4 175 244 2766 038
M ai. 3 855 030 2 423 640 4 046 642 2545 573
3308 772 2008 098 3 473 231 2109 125
2 828 393 1814 861 2 968 975 1906 167
2 962 487 1663 294 3 109 735 1746 973

2749 179 — 2885 825 —

2 606 086 — 2735 620 —

2 141 190 — 2247 616 —

Dezember 1915987 _ 2011 220 —
') Iron Coal Trades Rev. 123 (1931) S. 364. — 2) Steel 89

(1931) Nr.

10, S. 19. — 3) Berichtigte Zahlen.
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Die Lage der Osterreichischen Eisen- und Stahlindustrie im
2. Vierteljahr 1931. — Die Erzeugung an Roheisen und Walzzeug
hielt sich in der Beriohtszeit ungefahr auf dem gleichen niedrigen
Stande wie im 1. Viertel dieses Jahres. Der Roheisenbedarf erfuhr
eine weitere Abschwéchung. Im April trat eine geringe Belebung
der Nachfrage nach Stab- und Formeisen ein, da die Handler
ihre stark gelichteten Lager etwas aufzufiillen begannen. Diese
leichte Besserung hielt aber nicht lange an. Die bedrohliche Ver-
schlechterung der allgemeinen geldlichen Lage hatte vielmehr
einen Ruckschlag zur Folge. Mit Ende Juni war der Auftrags-
bestand auf einen seit August 1924 nicht mehr verzeichneten Tief-
stand gesunken. Der Betriebsumfang muf3te weiter eingeschrankt
werden.

Die Stahlerzeugung stieg im 2. Jahresviertel um rd. 12 700 t,
die Edelstahlerzeugung nahm gegeniiber dem 1. Vierteljahr um
rd. 2800 t zu.

Der Beschaftigungsgrad stellte sich bei der Eisenhutten-
industrie im zweiten Jahresviertel 1931 wie folgt:

Beschaftigungsgrad gegeniiber
der Normalbeschaftigung

April, 1931 Mai, 1931 Juni 1931
L o q

/
Roheisen 24,5 23,8 235
Rohstahl 50,4 52,2 47,6
Walzware 56,6 57,5 48,5
Offene Bestellungen 25,6 235 17,8

Ueber Erzeugung, Verkaufspreise und Lohne im ersten
Halbjahr 1931 geben nachstehende Zahlentafeln Aufschluf:

Erzeugung in t
1. Vierteljahr 2. Vierteljahr

1931 1931
Eisenerze 142 700 153 100
Stein- und Braunkohle 848 188 725 146
Roheisen 35351 38 675
Stah lecs 84 086 96 833
Walz- und Schmiedewdre ... 69868 71 144

Inlands-Verkaufspreise
je t in Schilling

Braunkohle (steirische W iirfel).....ccc.... 30,50 30,50
Roheisen 162,00 162,00
Knippel 258.50 258,50
Stabeisen (frachtfrei Wien einschl. WUST) 340.50 340,50
Formeisen (frachtfrei Wien einschl. WUST) 361.50 361,50
Schwarzbleche (0,3 bis 2 mm )., 493,40 497.70
Mittelbleche (iber 2 bis 5 m m ) .o 414,00 400,00

Arbeitsverdienst
je Schicht in Schilling
Kohlenbergbau: Hauer . . . 781 7,62

Tagarbeiter 6,69 6,54

Erzbergbau: Hauer 8,58 9,79

Eisenarbeiter. 10,57 10,87

Stahlarbeiter. 10,28 10,33
Aus der spanischen Eisenindustrie. — Die nachfolgenden
Angaben dienen als Ergénzung eines friher von uns ver-

offentlichten Aufsatzes Uber Spanien als Eisen erzeugendes
Landl). In den Jahren, in denen Spanien unter einer Militar-
diktatur stand, nahm die Eisenindustrie infolge des groBen
ihr gewdhrten Schutzes einen erheblichen Aufschwung. Die
hauptséchlichsten Werke haben sehr groRe Summen fiir den Aus-
bau ihrer Anlagen ausgegeben und stehen heute wohlgeristet da.
Nach dem Sturz der Militardiktatur wurde die Lage der spa-
nischen Eisenindustrie infolge der SparmalRnahmen der nach-
folgenden Regierungen immer schwieriger; heute leidet sie eben-
falls unter dem EinfluR der allgemeinen Wirtschaftskrise.

Ueber die Lage der hauptséachlichsten Eisen- und Stahlwerke
lassen sich folgende Angaben machen:

Altos Hornos de Vizcaya, Bilbao.
Hochofen-, Stahl- und Walzwerk.

Kapital 125 000 000 Pta
Ricklagen 27 000 000 ,,
Schuldverschreibungen ..., 42 000 000 ,,

Q-ewinnausteil fur 1930: 40 Pta je Aktie von 500 Pta Nennwert.

Leistung: 1928 1929
Koks.... 292 039 t 357 654 t
Teer 14 244 t 16 882t
Ammoniak. . 4214 t 5 297t
Benzol 2966 t 3520t
Roheisen 295 403 t 415 149t
Rohstahl 324 869 t 452 361t
Formeisen 233 603 t 307 525t
WeiBblech 7551 t 7779t

Fir das Jahr 1930 liegen noch keine Angaben vor.

Die Fabrikanlagen der Altos Hornos verteilen sich in der
Hauptsache auf die beiden Orte Baracaldo und Sestao. In dem
erstgenannten hat das Unternehmen vier Hochdéfen, von denen

Vgl. St. u. E. 49 (1929) S. 536/39.

gegenwartig drei in Betrieb sind; in dem zweiten drei Hochdofen,
von denen zwei in Betrieb sind. Die Leistungsféhigkeit der ein-
zelnen Hochofen betrégt etwa 200 t je Tag und Ofen.

In einzelnen Betrieben wird noch voll gearbeitet, in anderen
dagegen nur vier bis funf Tage in der Woche. Zu Arbeiterent-
lassungen ist man bisher im allgemeinen noch nicht in gréRerem
Umfange geschritten, doch durfte man an diesen MaBnahmen auf
die Dauer nichtvorbeikommen, dennder Auftragsbestand
schrumpft von Tag zu Tag mehr zusammen.

Compafiia Anénima Basconia, Bilbao.
Stahl- und Walzwerk, Eisenkonstruktionen, WeiBblechherstellung.

Kapital 14 000 000 Pta
Ricklagen 20 000 000 ,,
Schuldverschreibungen 17 000 000 ,,

G-ewinnausteil fiir 1930: 65 Pta je Aktie von 500 Pta Nennwert.

Leistung: 1928 1929 1930
Stahlblocke i, 63 992 t 71804 t 71 340 t
Kniippel 47 168 t 58 801 t 52 741 t
Rundeisen 10 543 t 12 926 t 19 533 t
Bleche aller A rt. 30 855 t 32029 t 36 293 t
Eisenkonstruktionen 7214 t 7069 t 6 336t
Nieten USW....coomiiniieiiiniieinnns 318t 519t 567 t

Auch dieses Werk hat fir Erweiterung seiner Anlagen sowie
fir Erneuerung der verschiedenen Betriebe groe Summen auf-
gewendet, die im AbschluR fir das verflossene Jahr mit
rd. 4 000 000 Pta ausgewiesen sind.

Sociedad And6nima Echevarria, Bilbao.
Kokerei, Eisen- und Stahlwerk.

Kapital . 30 000 000 Pta

Riicklagen 450 000

Schuldverschreibungen . . ... 9 595 000

Leistung: 1928 1929

Koks 12 989 t 14 992 t
Roheisen ..., . 15 145 t 18 770 t
Stahl 2101 t 1728 t
Teer 455 t 1058 t
Be 111 t 137 t
Naphthalin 21 t 22 t
Ammoniak.. 77t 20 t

Pur 1930 liegen noch keine Angaben vor.

Fur Betriebsemeuerungen hat diese Firma im vergangenen
Jahre rd. 2000 000 Pta ausgegeben. An Gewinn erzielte sie
rd. 1300 000 Pta, die sie ebenso wie die Verdienste der vorher-
gehenden Jahre zur Abschreibung der Neuanlagen verwendete.

SociedadEspafiolade Construcciones Babcock& W ilcox,
Bilbao.
Bisenkonstruktion und Lokomotiviabrik, Réhrenwerk.

Kapital 20 000 000 Pta
Riicklagen 2 767 000 ,,
Schuldverschreibungen 15 599 000 ,,

Der Reinertrag der Firma Babcock & Wilcox betrug im ver-
gangenen Jahre rd. 3 500 000 Pta, woraus ein Gewinn von 7%
verteilt wurde.

Die vorgenannte Firma ist an der General Eléctrica Espafiola
S. A. beteiligt, die unter Beteiligung der International General
Electric Co., Genérale de Constructions Electriques et Mécaniques
Ais-Tom und Ibérica de Construcciones Eléctricas mit einem
Kapital von 10 000 000 Pta hauptsachlich fir die Elektrisierung
der spanischen Eisenbahnen gegriindet worden ist.

Compafiia Euskalduna de Construccién y Reparacion
de Buques, Bilbao.

Lokomotiv- und Eisenbahnwagenfabrik,
Bisenkonstruktionen aller Art.

Kapital 8000 000 Pta

Ricklagen . 7500 000
Schuldverschreibungen . . . . 8000000 ,,

G-ewinnausteil fur 1930: 6%.

Dieses Werk hat im vergangenen Jahre fur Neuanschaffungen
und Erweiterungen rd. 177 000 Pta ausgegeben. Es befal3t sich
hauptsachlich mit dem Bau von Motorschiffen, Tankschiffen,
Dampf- und elektrischen Lokomotiven sowie Eisenbahnwagen
und sonstigem Eisenbahnzeug. Neuerdings will man auch den
Bau von Dampfkesseln und elektrischen Kranen aufnehmen
sowie die Herstellung von Edelstahl nach englischen Patenten.

Sociedad Espafiola de Construccién Naval, Madrid.

Schiffbauwerft, Herstellung von Kriegsgerdt, Bau von Lokomotiven und
sonstigem Bisenbahnzeug, Lastkraftwagen und Omnibussen.

Schiffbauwerft, Bisenbahnzeug,

Kapital 60 000000 Pta
Ricklagen 18 000000 ,,
Schuldverschreibungen... 36 000000 ,,

Gewinnausteil fir 1930: 7%.
e
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Compafia Siderurgica del Mediterrdneo, Bilbao.
Hochofen-, Stahl- and Walzwerk.

Kapital 75 000000 Pta
Riicklagen 2 200000
Schuldverschreibungen 58 300 000

Gewinnausteil fir 1930: 6%.
Das Unternehmen in Sagunto besitzt ein neuzeitlich ein-
gerichtetes Huttenwerk, dessen Einrichtung fast ausschlieBlich
aus Amerika bezogen wurde.

Sociedad Anénima Tubos Forjados, Bilbao.
Herstellung von Bisen- und Stahlrohren.

Kapital e 600 000 Pta
Ricklagen 1973 917
Gewinnausteil fir 1930: 95 Pta je Aktie von 250 Pta.
Zur Lage der amerikanischen Eisenindustrie. — In der ameri-

kanischen Eisenindustrie ist bis jetzt noch keine bemerkenswerte
Aenderung eingetreten. Die Stahlwerke waren wahrend des
August durchschnittlich zu 31,13 % ihrer Leistungsfahigkeit be-
schaftigt, so daR sich dieser Monat als der schlechteste seit 1921
erwies. Im Verlauf des Septembers haben die Werke im Durch-
schnitt auch nur 30 % ihrer Leistungsfahigkeit erreicht, und in
der letztvergangenen Woche lag die Erzeugung sogar etwas unter
dieser Zahl.

Die Stahlwerke haben die Hoffnung auf eine Geschafts-
belebung im Herbst noch nicht aufgegeben, wahrscheinlich ist
mit einer groReren Aenderung fur den Rest des Jahres jedoch
nicht zu rechnen. Der Oktober ist fir die Stahlerzeugung gew6hn-
lich der beste Herbstmonat; zieht man jedoch alles in Betracht
und legt man den unter den gegenwartigen Umstanden groft-
mdglichen Optimismus an den Tag, so 1at sich doch nicht ber-
sehen, inwiefern die Stahlerzeugung, wenn (iberhaupt eine Besse-
rung eintritt, tber 40 bis 45 % im Oktober gehen soll.

Infolge des weiter zuriickgegangenen Verkehrs und der da-
durch verminderten Einnahmen haben die Eisenbahnen sehr
wenig gekauft. Die Bestellungen der Eisenbahngesellschaften, die
im Herbst gewdhnlich ungefahr 2 Mill. t erreichen, dirften dieses
Jahr erheblich geringer ausfallen.

Die Automobilindustrie ist recht schlecht beschaftigt; aber das
mag sich im Oktober und November bessern, wenn die neuen
Modelle fir 1932 herauskommen.

Der Baumarkt lebt gegenwértig zu einem groen Teil von den
Auftragen der Bundesregierung, der Staaten und Gemeinden.

Bei der augenblicklichen Verfassung des Eisenmarktes kann
lediglich hoffnungsvoll stimmen, dal die Preise ziemlich fest sind.

In ausléandischen Berichten an die New Yorker Zeitungen
wird immer wieder die Meinung der europdischen Bankleute und
Volkswirtschafter wiederholt, daR die Vereinigten Staaten einen
Weg zur Ueberwindung der Weltkrise weisen wirden. Dem-
gegenuber vertritt man in Amerika jedoch die Ansicht, daf sich
die europdischen Wirren hemmend auf eine Wiederbelebung in
Amerika selbst auswirken.

Aus der indischen Eisen- und Stahlindustrie. — Auf der Jahres-
versammlung der Tata Iron & Steel Co., Ltd., am 14. August
berichtete der Vorsitzende N. B. Saklatvala ausfuhrlich tber
die Einschrankung der Regierungsauftrage fur Schienen. Er
stellte fest, daB im Jahre 1930/31 die Gesellschaft Auftrége fur
90 000 t Schienen erhielt, gegenlber einer Leistungsfahigkeit
von 200 000 t. Die Auftréage fir das laufende Jahr sind auf
80 000 t gesunken. Der Rickgang der Nachfrage nach Schienen
war begleitet von einem gleichfalls erheblichen Sinken der Nach-
frage in Indien nach anderen Stahlerzeugnissen, die die Gesell-
schaft herstellt, wie Baustahl, Stabeisen, Grob- und Feinbleche.
Das Ausbringen hieran war im letzten Jahre groRer als zu irgend-
einer Zeit vorher; die Gesellschaft sah sich daher veranlaBt, die
Erzeugnisse auf entfernten und weniger kaufkraftigen Markten
in ganz Indien abzusetzen. Dazu kam, daR der Durchschnitts-
preis, zu dem Festlandsstahl nach Indien hereinkam, im letzten
Jahre £ 1.—.— je t unter dem Durchschnittspreis des Vorjahres
lag. Trotz dieser wenig ermutigenden Lage waren die Ergebnisse
der Tata Iron & Steel Co. fir das Rechnungsjahr 1930/31 zu-
friedenstellender als im vorhergehenden Jahre. Der Reingewinn
betrug Rup. 99,12,938 gegen Rup. 82,26,100 im Vorjahr. Die Her-
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stellung der hauptsédchlichsten Erzeugnisse im Berichtsjahr war
im Vergleich mit der Erzeugung des vorhergehenden Jahres:
Koks 671 011 (1929/30: 719 969) t, Roheisen 714 329 (740 565) t,
Rohstahlblécke 624 539 (580 753) t, Fertigstahl 431 396 (408 860) t.
Die Kokserzeugung soll durch die Errichtung neuer Kokséfen auf
eine wirtschaftlichere Grundlage gestellt werden. Das Sinken der
Roheisenerzeugung im Vergleich zum Vorjahr war auf die ge-
ringere Anzahl in Betrieb befindlicher Hochofen zuriickzufuhren-;
die Selbstkosten konnten um ungefédhr Rup. 2,5 (4s3d) je t herab-
gemindert werden. Die letztjdhrige Erzeugung an Rohbldeken
und Fertigstahl stellt eine Hochstleistung dar. Die durchschnitt-
liche Erzeugung der neuen Schienenwalzwerke blieb infolge des
Rickganges der Nachfrage unter derjenigen der Jahre 1926/27
und 1927/28; die Herstellung von Baueisen litt unter der mangeln-
den Ausristung der Zurichtereien. Um dieser Schwierigkeit zu
begegnen, wurde der Ausbau entsprechender Anlagen beschleu-
nigt. In Handelsstabeisen wurde eine Hdchsterzeugung erreicht,
ohne daB die Walzwerkseinrichtungen erweitert wurden. Auch
die Grob- und FeinblechstraBen stellten betrachtlich héhere
Mengen her. Sowohl hier als auch in den Verzinkereien soll durch
Betriebsverbesserungen eine noch umfangreichere Leistungsfahig-
keit angestrebt werden.

United States Steel Corporation. — Der Abschluf? der United
States Steel Corporation weist fir das zweite Vierteljahr 1931
einen Ueberschufl von 13817 524 $ gegen 47 061 304 S und
71 995 461 $ in den gleichen Vierteljahren des Jahres 1930 und
1929 aus. Auf die einzelnen Monate verteilte sich der Ueberschul?
wie folgt:

1930 1931
S S
16 113 583 5 135499
16 570 790 4 182732
14 376 931 4 499293
Der Reingewinn nach Abzug der Zuweisungen an den Er-

neuerungs- und Tilgungsbestand, der Abschreibungen sowie der
Vierteljahreszinsen fur die eigenen Schuldverschreibungen im
Betrage von 13587 135 $ belief sich zuzuglich 7 160 966 $
besonderer Einnahmen und 7391355 $ gegen 32126717 § in
der gleichen Zeit des Vorjahres. Auf die Vorzugsaktien wird
wieder der Ubliche Vierteljahrs-Gewinnausteil von 1%%
= 6304919 S, auf die Stammaktien dagegen nur 1 S je Aktie
oder insgesamt 8 704 292 $ ausgeteilt. Der Fehlbetrag von
7617 856 $ (im 2. Vierteljahr 1930: UeberschufR 10 840 265 S)
wird aus der Ricklage gedeckt.
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Aenderungen in der Mitgliederliste.

Cromberg, Otto, $r.=Qng., Direktor, Stahlwerk Kabel C. Pouplier jr.,
Hagen-Kabel.

Loy, Gustav, Ingenieur, Einbeck, Langerwall 13.

Moormann, Wilhelm, $ij3t.=Qng., Hochofenwerk Lubeck, A.-G.,
Zweigniederl. Hutte Kraft, Stolzenhagen-Kratzwieck.

Minemann, Curl, Betriebsingenieur der Stahlréhrenw. der
Verein. Oberschi. Huttenwerke, A.-G., Gleiwitz, Leipziger
Str. 25.

Ratten, Paul, ®r.=Qrtg., M. Gladbach, Schlie3fach 333.

Schleck, Eugen, Ing., Wien V (Oesterr.), Pilgramgasse 20.

Scholl, Karl, $ip(.=Qrtg., Betriebsing, im Blechwalzw. der Fa.
Gebr. Béhler & Co., A.-G., Kapfenberg (Steiermark).

Siebei, Erich, 3)r.«ng., Prof. an der Techn. Hochschule, Stutt-
gart, Obere Birkenwaldstr. 90.

Stock-Schroer, Karl, Dr. phil., Iserlohn, Wermingser Str. 38.

Tillscher, Josef, Ing., Betriebsleiter der Fa. Quissek & Geppert,
Endersdorf, Bez. Freiwaldau (C. S. R.).

Treuheit, Leonhard, techn. Direktor der Fa. Ruhrstahl A.-G.,
Annener GuBstahlwerk, Witten-Annen.

Gestorben.
Haibach, Walter, Ingenieur, Remscheid-Bliedinghausen. 12.9.1931.

Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhiittenleute
am 28. und 29. November 1931 in Disseldorf.



