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Die Zentralkokerei Nordstern der Vereinigten Stahlwerke, A.-G.
Von Kurt Baum in Essen.

(Kokerei mit 96 Regenerativ-Verbundéfen, Bauart Still, von 6 m lichter Hohe, die 2500 t Kohle im Tag durchzusetzen

vermag.

Beschreibung des Kokereibetriebes mit Anlagen zur Kohlenmischung und Gewinnung der Nebenerzeugnisse.

Aufstellung einer Warmebilanz fiir den Verkokungsvorgang.)

n besonders bezeichnendes Beispiel dafir, wie durch
EZusammenfassung und gesteigerte Leistungsféhigkeit

mischanlage durch Krane entleert werden (vgl. Abb. 1).
Von den Zwischenbunkern wird die Kohle nach Sorten

on Ofeneinheiten, weitgehende Mechanisierung des Begetrennt mittels Forderbandern den acht in zwei Reihen

triebes und erschopfende Ausnutzung der Bedienungs-
einrichtungen hdéchste Wirtschaftlichkeit des Kokerei-
betriebes erzielt
wird, zeigt die
neue Zentralko-
kerei Nordstern
der Vereinigten
Stahlwerke,
A.-G., Gruppe
Gelsenkirchen.
Im folgenden soll
Uber einige Be-
triebsergebnisse,
die bei den Ab-
nahmeversuchen
durch denVerein
zur Ueberwa-
chung der Kraft-
wirtschaft  der
Ruhrzechen er-
halten wurden,
berichtetwerden.
Die Zentralko-
kerei Nordstern
(Abi. 1) liegt
auf dem Hafen-
geléande derZeche
Nordstern am
Rhein - Herne-
Kanalundistmit
den bis 6 km ent-
fernten Zechen
Nordstern, Graf Moltke und Zollverein durch die Hafenbahn
verbunden. Die veralteten Kokereien auf diesen Zechen
sollten durch die Zentralkokerei ersetzt werden, wobei es
vor allem zur Erzeugung eines gleichmafRigen Kokses darauf
ankam, die verschiedenartigen Kohlen der angeschlossenen
Schachtanlagen, deren Gehalt an flichtigen Bestandteilen
zwischen 20 und 30 % schwankt, zuverldssig zu mischen.
Die Kokskohlen werden von den Zechen Zollverein,
Nordstern und Graf Moltke zu der Zentralkokerei in Kibel-
wagen angefahren, deren Klappkubel von 12,5 t Fassungs-
vermogen in die hochliegenden Zwischenbunker der Kohlen-

Abbildung 1.

181 44.5,

Blick auf die Kokerei Nordstern;
Mischturm mit den Kohlen-Zwischenbunkern und -Vorratsbhunkern, anschlieRend
nach links der Eckturm

hintereinander angeordneten Vorratsbunkern von je 500 t
Fassungsvermogen zugefiihrt; unter diesen sind Drehteller

angebracht, die
dem gewilinsch-
ten Mischungs-

verhéaltnis  ent-
sprechend  auf
eine bestimmte

I AusfluBmenge
eingestellt wer-
den koénnen und
die Kokskohle an
zwei Forderbéan-
der von 1 m
Breite und 3001
Stundenleistung
abgeben. DieFor-
derbénder befor-
dern die Kohle
roh vorgemischt
in den Eckturm,
indem sieSchlag-
stiftmihlen
durchlauft und
von hier aus in
den Vorratsraum
der Kokerei. In
der richtigen Er-
kenntnis, dal}
eine  geeignete
Aufbereitung

und Vorbehand-
lung der Kokskohle fur die Erzeugung eines hochwertigen
Kokses ebenso wichtig ist wie ein guter Koksofen, wurde
hier eine gro3zligige Anlage geschaffen, die auch den prak-
tischen Erfolg nicht ausbleiben lief3.

Die durchschnittliche Feinheit der Mischkohle betrug
wahrend der Versuche 55 % unter 2 mm und 75 % unter
3 mm bei einem Staubgehalt bis 0,5 mm von rd. 25 %.
Es mufl hervorgehoben werden, dafl es sich bei dieser
Kohlenmischung um eine nicht treibende, stark schrump-
fende Kohle handelt, die selbst bei einer ortlichen Ver-
dichtung bis auf 850 kg/m3 Trockenkohle keinerlei Treib-
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erscheinungen aufweist. Das Gesamtschittgewicht, be-
zogen auf den Ofeneinsatz, betrug etwa 795 kg/m3.
Infolge der genau abmeRbaren Aufgabe der einzelnen
Kohlensorten und durch die nachfolgende Behandlung in den
Schlagstiftmihlen wird eine stets gleichmé&Rige und innige
Mischung der Kohlen erreicht, die die erste VVorbedingung fur
die Erzeugung eines gleichméRigen festen Kokses darstellt.
Der erzeugte Koks ist groBstuckig, rd. 62 % haben
eine StuckgroBe dber 80 mm; durchgefihrte Trommel-
versuche hatten folgendes Durchschnittsergebnis:

StuckgroRe uber 100 mm . . . . 3,3 %
80 bis 100 mm . . . . 11,1 %

60 bis 80 mm. ... 379 %

40 bis 60 mm. ... 304%

iber 40 mm . . .. 82,7 %

20 bis 40 mm . . . . 9,2 %

10 bis 20 mm . . . . 1,4 %

0 bis 10 mm . . . . 6,0 %

Die Kokereianlage selbst besteht zur Zeit aus zwei
Ofengruppen, von denen die erste mit 42 Oefen fiir 1050 t
taglichen Kohlendurchsatz im Jahre 1927/28, die zweite

a-Msob/urm e - Abwurfrcrmpe i =Renzo/fébr/tr n -Sa/z/affer
b -Bo/rturm f - Nesse/baos Tec-ttib/er o -Ammon/crt
C - Nob/enturm ff- Nom pressoren Z=OMMer ff - Gasre/niffim ff

a. - No/tsofen 7i-Gasbebé/ter m .- Atascb/nenbaus ff-

enzoftan/t-
Schaffbaus-
NafenN ordstern
fftlb Jootm
Abbildung 2. Lageplan der

mit 54 Oefen fir 1450 t Durchsatz im Jahre 1930 errichtet
wurde; sie wurde einschlieBlich Nebenerzeugnisanlagen von
der Firma Carl Still, Recklinghausen, gebaut. Die Oefen
haben 6 m lichte Hohe, 12,44 m nutzbare Lange, 0,45 m
mittlere Breite und fassen je Kammer etwa 28 t Kokskohle.
Das uberschussige Gas wird in einer Gasreinigungsanlage
gereinigt und von Verdichtern in das Netz der Ruhrgas-
A.-G. gedruckt. Das Kesselhaus kann wahlweise von Gas-
auf Kohlenstaubfeuerung umgestellt werden, woraus sich
die Mdglichkeit ergibt, den Gasabsatz nach Bedarf zu regeln.
Zur Zeit liegt die Ofengruppe | wegen Absatzmangels still.
Es ist beabsichtigt, spater noch zwei Batterien fur je 1500 t
taglichen Kohlendurchsatz zu errichten, so daR der Gesamt-
durchsatz 5500 t/24 h betragen wird. Wie aus Abb. 2,
die die hervorragende Lage zwischen Rhein-Herne- und
Emscher-Kanal anschaulich wiedergibt, ersichtlich, ist bei
der gesamten Anordnung der Anlage sowie in der Bemessung
der heutigen Nebenerzeugnisanlage auf diese Entwicklung
Rucksicht genommen. Die erwédhnten Abnahmeversuche
wurden an der neuerbauten Ofengruppe Il ausgefihrt, die
sich etwa ein Jahr in Betrieb befindet.

I. Warmetechnische Untersuchung der Ofenbatterie.

Die neuerbaute Ofenbatterie besteht aus 54 Regene-
rativ-Verbunddfen, Bauart Still, mit der bekannten
mehrstufigen Heizgasverbrennungl). Die Regeneratoren
sind in der Langsrichtung der Batterie, und zwar derart

0 Vgl. Feuerungstechn. 14 (1926) S. 142/45 u. 156/58-

Brennst.-Chem. 10 (1929) S. 2/8 u. 27/28.
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angeordnet, daf} jedesmal 12 oder 15 Oefen zu einem Block
zusammengefallt sind, aus dem die Abhitze der inneren
Luftregeneratoren gemeinsam in den neben der Batterie
verlaufenden Abgas-Sammelkanal ausstrémt, wahrend die
auBeren Schwachgasgeneratoren Einzelausgange haben. Als
Sonderheit dieser Ausfuhrung sei noch erwadhnt, daR die
Verbrennungsluft nicht, wie bisher Ublich, durch die Ab-
hitzekrimmer mittels Umstellklappen fur jeden Ofen
getrennt einfallt, sondern daB je ein zentraler Lufteinfall
an den Enden der Batterie vorgesehen ist, durch den die
Luft durch den erwahnten heillen Abgas-Sammelkanal
den Regeneratoren entweder auf der Koks- oder Maschinen-
seite zugefihrt wird. Hierdurch wird ein weiterer Teil der
Abgaswarme durch Luftvorwarmung fur den Verbrennungs-
vorgang rickgewonnen. Dies wurde bei der wéarmetechni-
schen Untersuchung entsprechend bericksichtigt.
Bemerkenswert ist ferner der Fillwagen, bei dem
sich ausgemauerte Fullgas-Abzugsrohre unmittelbar Gber
den Fullochern befinden, wodurch jede Beléstigung der
Leute vermieden wird, wéhrend die Kohle auf diese Weise
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Zentralkokerei Nordstern.

ungehindert in gleichméaRigem Strom aus dem Bunker,
der aus einem einzigen Kasten besteht, schrdg zu den Ab-
zugsrohren einflieBen kann. Ein Abreif3en des Kohlenflusses,
der bekanntlich im wesentlichen von der Feinheit und vor
allem dem Wassergehalt abhéngt, wird durch ein mechani-
sches Ruttelwerk vermieden.

Die riesigen Ausmalie der Ausdrickmaschine gehen
aus Abb. 1 hervor. Ein geeigneter Brandfiihrungswagen
mit einer sogenannten Schurze 148t den Kokskuchen sozu-
sagen in den Fullwagen gleiten und verhindert eine zu
weitgehende Zertrimmerung des Kokskuchens, der die
auBerordentliche Hohe von rd. 53 m hat.

Die Koksléschung und -Verladung erfolgt wie Ublich.
Die Ofentiren sind nach der Bauart Wolff2 mit Dichtung
von Eisen auf Eisen versehen und haben sich bisher im
Betrieb ausgezeichnet bewéhrt.

Zundchst galt es, den Warmeverbrauch der Bat-
terie bei der vorgeschriebenen Durchsatzleistung von
1450 t Trockenkohle je Tag zu ermitteln. Er wurde, nach-
dem die Batterie in mehrtdgigen Vorversuchen auf ihren
Beharrungszustand geprift war, in der Ublichen Weise
unter genauester Einhaltung aller bisherigen Erkenntnisse
und Vorschriften3d festgestellt. Die Ergebnisse sind aus
Zahlentafel 1 ersichtlich.

3) Vgl. St. u. E. 51 (1931) S. 47.
3) Siehe Richtlinien fir die Vergebung und Abnahme
Koksdfen. Aufgestellt vom Kokereiausschu8 des Vereins fir

und des Vereins deutscher
Verlag ,Glickauf* 1931))

Essen,
(Essen:

die bergbaulichen Interessen,
Eisenhittenleute, Disseldorf.
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Zahlentafel 1. Erm ittlung des
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W éd&rmeverbrauchs je

Stahl und Eisen. 1335

kg durchgesetzter Kokskohle.

Nummer des V ersSUCN €S s 1 2 3 1—3
Datum des Versuches s 4-/5. 3. 1931 5-/6. 3. 1931 6-/7. 3. 1931 4-/7. 3. 1931
Dauer des V erSUCh S e 24 24 24 72
1 Oberer Heizwert des G @S €S e kcal/Nm 3tr. 4905 4955 4945 4935
Unterer Heizwert des G ases.. kcal/Nm 3tr. 4346 4398 4384 4376
Spezifisches Gewicht des G ases kg/Nm 3tr. 0,474 0,475 0,478 0,476
j Gasverbrauch .. Nm3tr./h 8924.,5 8921,0 8851,7 8899,0
Beheizungszeit.... h 22,467 22,137 22,369 66,973
W armezufuhr insgesamt, bezogen auf unteren Heiz-
wert 10 6 kcal 871,4 868,5 868,1 2608,0
! Durchgesetzte K okskohle ... kg 1692 520 1677 110 1691 550 5061 180
W assergehalt der Kokskohle . % 12,45 11,59 12,15 12,06
i Durchgesetzte Trockenkohle kg 1481 800 1482 730 1486 030 4 450 560
Gewdhrleisteter Durchsatz an Trockenkohle . . . . kg 1450 000 1450 000 1450 000 4 350 000
W darmeverbrauch (bezogen auf unteren Heizwert)
je kg feuchter Kokskohle ., kcal 514,9 517,9 513,2 515,3
fir die in 1 kg Kokskohle enthaltene Trockenkohle kcal 412,8 422.,9 413,6 416.,4
fur 0,88 kg Trockenkohle s kcal 4149 420,9 414,3 416,7
W armebedarf fur 1 kg Kohle mit 12 % W asser kcal 513,3 519,3 512,7 515,1
Gewdéhrleisteter W armebedarf fir 0,88 kg Kohle
| und 0,12 kg W asser kcal 513 + 5 % = 539

Da der Warmeverbrauch als solcher keinen unmittel-
baren Malstab fir die warmetechnische Giite von Koksofen
darstellt, wurde auBerdem der feuerungstechnische
Wirkungsgrad ermittelt. Die Berechnungen hierzu wur-
den auf einen Ofendurchsatz bezogen.

Der Hauptanteil der Warmeverluste liegt in der fuhl-
baren Warme der Rauchgase. Temperatur- und Zu-
sammensetzung der Abhitze wurde, der Ofenbauart ent-
sprechend, fur jeden der erwéhnten vier Ofenblocks, sowohl
in den einzelnen Austrittskanélen der auferen Regenera-
toren als auch an dem gemeinsamen Austritt der-inneren
Regeneratoren fur die Maschinen- und Koksseite, getrennt
ermittelt. Dazu wurden die Abgastemperaturen laufend
(halbsttindlich) mit einem elektrischen Widerstandsthermo-
meter gleich am Ausgang der Regeneratoren gemessen
und die erhaltenen Werte spéter durch Parallelmessung
mit einem Absaugepvrometer berichtigt. Der Luftiber-
schuB, der wahrend der Yersuchstage 19 % betrug, wurde
aus der durchschnittlichen Zusammensetzung des Heiz-
gases und der reinen Rauchgase errechnet. Die Rauch-
gasanalysen wurden den Abgastemperatur-Messungen ent-
sprechend durchgefiihrt; zur Probe wurden auch Tempe-
ratur und Zusammensetzung des Rauchgases vor den
Wechselschiebern (am Ende der Sammelkandle) laufend
bestimmt.

Der Abgasverlust betrug an den drei Versuchstagen
15,57, 15,54 und 15,36 %. Aus der guten Uebereinstim-
mung dieser Werte geht deutlich der Beharrungszustand
der Batterie hervor. Als Sonderheit dieser Ofenbauart
wurde bereits erwahnt, dal die Verbrennungsluft, die
gewdhnlich wie auch im vorliegenden Falle in dem Disen-
kanal bis zum Eintritt in die Regeneratoren eine Temperatur
von 30 bis 35° annimmt, an den beiden Enden der Batterie
fir die Gesamtanlage einfallt, den Regeneratoren durch die
heiBen Abhitzekanéle zugeleitet und somit um einen ge-
wissen Betrag vorgewarmt wird. Die Temperatur der Luft
beim Eintritt in die Regeneratoren betrug im vorliegenden
Falle rd. 100°. Dem Beheizungsvorgang wird somit eine
diesem Unterschied (100 — 35 = 65°) entsprechende Wéarme-
menge wieder zugefuhrt; hierbei sei jedoch darauf hinge-
wiesen, dafl sich dieser — wenn auch geringe — Gewinn
nicht etwa in einer Verringerung des Abgasverlustes infolge
erhdhten Regeneratorwirkungsgrades ausdriickt, sondern
in einer Erhéhung der theoretischen Verbrennungstempe-
ratur. Da die Luft mit einer um 65° hoheren Temperatur

in die Regeneratoren eintritt, muflten die Rauchgase mit
einer um denselben Betrag héheren Temperatur austreten.
(Wichtig beim Vergleich verschiedener Ofenbauarten!)
Waéhrend die Eintrittstemperaturen der Rauchgase in die
Regeneratoren gleichbleibt, wird die Vorwarmungstempe-
ratur der Luft beim Eintritt in die Heizzlige erhoht. Da
bekanntlich die Warme fur den Prozel3 als nutzbar in Frage
kommt, die oberhalb der Arbeitstemperatur der Heizziige
liegt, wird somit durch eine héhere Verbrennungstemperatur
der Anteil der nutzbaren Wéarme in den Heizzligen groRer.

Auf Grund einer Nachrechnung aus der Temperatur
und Zusammensetzung der Rauchgase vor den Wechsel-
schiebern ergab sich, daR sich der geringere Wéarmeinhalt
der Rauchgase an dieser Stelle aus der von der vorge-
warmten Luft aufgenommenen Wa&rmemenge sowie aus
einer geringen eingedrungenen Falschluftmenge infolge von
Undichtigkeiten, die rechnerisch erfat werden konnte,
erklart.

Die Verluste durch Strahlung und Berithrung
an die Umgebung wurden durch laufende Messung der
Oberflachentemperaturen an zwei Oefen ermittelt und sind
in Zahlentafel 2 zusammengestellt. Die Verluste des Unter-
ofens in das Erdreich wurden auf Grund fritherer Messung
von freistehenden Regeneratoren zu 1 % geschatzt. Der
Gesamtverlust betrégt je Betriebszeit und Ofen 801 610 kcal,
was nach der Bilanz in Zahlentafel 3 nur 5,44 % entspricht.
Dieser auBerordentlich geringe Wert erklart sich aus dem
grofRen Fassungsvermdgen der Oefen, da die anteilige Strah-
lungs- und Berthrungsoberflache in mZt durchgesetzter
Kohle mit steigendem Fassungsraum der Ofenkammer fallt.

Der mittlere Strahlungsverlust von 676 kcal/h m2 Ober-
flache ist in Anbetracht der verhéltnismaRig hohen Arbeits-
temperatur gering. Insbesondere ist der Verlust durch die
Fillochdeckel, deren Anordnung aus Abb. 3 hervorgeht,

Abbildung 3.

Filloch-
deckel.

wesentlich verringert; die Deckel liegen lose auf ihrer Unter-
lage auf, die Dichtung ergibt sich von selbst nach mehrmaligem
Drehen (ohne Lehmschmierung). Der Warmeschutz beruht
auf der dazwischenliegenden Luftschicht; fir den unteren
Deckel, der sehr heif? wird und beim Herausnehmen stark
abgeschreckt wird, war ein besonderer Werkstoff erforderlich.
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Zahlentafel 2. Strahlungs- und Berihrungsverluste der Koksofe
Temperatur
5 wa Strah- Beriih- Gesamt
GroRe derum- Strahlungs- Ub arme- . lungs-  rungs- sesamt
Art der Flache Flvtl.erh Lage der Flache Banstoff qu_erh geben- ziffer 6rgangszail  yerjust  verlust
ache € gen Luft b
°0 °0 kcal/m2-h-004 kcal/m2+h m00 kcal/h kcal/h  kcal/21,966 h
1. Decke derKam -
mer (isoliert) 16,38 waagerecht Mauerwerk 57 1 3,76 7,48 3831 6865 234 950
leL?geeCkederHelb 3,06 69 1 3,76 7,76 916 1614 55 570
3. Filloch-Deckel
mit Rahmen . 1,29 Eisen 211 1 3,80 9,26 2411 2507 108 030
4. Heizzug-Deckel 0,48 147 1 3,80 8,82 483 618 24 180
5. TurmitRahmen 10,67 senkrecht 92 1 3,80 6,48 4905 6290 245 910
6. Planiertir 0,13 177 1 3,80 7,15 175 164 7 440
7. Kleineisenzeug 0,54 50 1 3,80 5,77 107 153 5 710
8. Ankerstander
am Oberofen 4,00 46 1 3,80 5,65 719 1018 38 150
9. Ankerstander
am Unterofen 2,86 60 34 3,80 4,79 372 356 15 990
10. Regenerator-
stirnwand (teil-
weise isoliert) 4,56 M auerwerk 91 34 3,76 5,77 1491 1499 65 680
| 801 610

4) Gleich Betriehszeit eines Ofens.

Aus der Warmebilanz (Zahlentafel 3) selbst geht hervor,
daR die fur den Verkokungsvorgang nutzbar gemachte
Waérme rd. 78 % betragt, was nach den bisherigen Er-
fahrungen den hdchsten bisher erreichten Wirkungsgrad
darstellt und auf den niedrigen Anteil der Strahlungs-
und Leitungsverluste zuriickzufiihren ist.  Unberucksichtigt
blieb hierbei der Verlust durch Offenstehen der Kammern.
Als Verkokungswarme wurden 402,3 kcal nutzbar gemacht,

Zahlentafel 3. W armebilanz der Koksofenl).
Warmezufuhr
gesamt kcallkg
kealiza h  Kohle
a) Nutzbar gemacht:
1. als Verkokungswéarme 8 675 870 303,4 58,88
2. zur W asserverdampfung 2 827 620 98,9 19,19
Summe 2 11 503 490 402,3 78,07
b) Verloren:
1. als freie Warme im Abgas 2 282 390 79,8 15,49
2. durch Strahlung und Be-
rihrung 801 610 28,1 5,44
3. durch Wérmeibergang in
das Erdreich2) . 147 350 5,1 1,00
Summe 1 3231 350 113,0 21,93
Summe 1 und 2 14 734 840 515,3 100,00
J) Betriebszeit eines Ofens 21,966 h, Beheizungszeit

20,432 h;
2) Geschatzt.

Einsatz gewicht (feucht) eines Ofens 28,594 t.

ein verhaltnismafRig hoher Wert, der sich allerdings nicht nur
aus einer hohen Mindestverkokungswérme fiir diese Kohle
sondern auch aus hohen Verkokungsendtemperaturen, auf
die spater eingegangen wird, erklart.

Der feuerungstechnische Wirkungsgrad allein kann
jedoch nicht als Kennziffer zur Beurteilung eines Koks-
ofens herangezogen werden; denn es kommt nicht nur
darauf an, mit welchem Wirkungsgrad eine gewisse Heiz-
gasmenge ausgenutzt wird, sondern es héngt in hervor-
ragendem Male davon ab, wie diese Warmemenge ausge-
nutzt wird, d. h. an welcher Stelle die Wéarme die Wand
durchdringt und die Kohle erreicht. Abgesehen von dem

nachteiligen Einflul? ungleichméfRliger Abgarung auf die
Gute des erzeugten Kokses und von anderen betrieblichen
Schwierigkeiten ist diese von malgeblichem EinfluR auf
die Warmewirtschaftlichkeit des Ofens. lhr EinfluR macht
sich in doppelter Beziehung bemerkbar, nicht nur in einer
Verlangerung der Garungszeit, was einer Erhéhung des
Warmeaufwandes je kg durchgesetzter Kohle fir die Ver-
kokung entspricht, sondern auch in einer unnétigen Er-
héhung der Endtemperatur der Verkokungserzeugnisse
Koks, Gas, Teer usw.; denn diese samtlichen Warmemengen
werden nutzlos vernichtet. Aus diesem Grunde wurde an
Stelle der vorgesehenen Temperaturmessungen der Heiz-
wande die Prifung auf gleichmé&aBige Abgarung
nach dem von K. Baum4 angegebenen Verfahren durch-
gefuhrt.

Die mittleren Verkokungsendtemperaturen von fiinf unter-
suchten Oefen beliefen sich auf 965, 971, 961, 978 und 927°.
Aus ihrer Uebereinstimmung geht ebenfalls der Beharrungs-
zustand der Batterie wéhrend der Versuche hervor. Die
Temperaturen im Gassammekaum vor dem Eintritt in
die Steigrohre betrugen 675° zur vierten Garungsstunde
und erreichten keine 900° vor dem Driicken. Da der Wanne-
verbrauch durch niedrigere Verkokungsendtemperaturen
noch verringert werden kann, wurde festgestellt, inwieweit
sich eine Regelung der Oefen ermdglichen laRt. Einstell-
versuche, die im AnschluR durchgefihrt wurden, hatten
das bemerkenswerte Ergebnis, da durch gleichmaRige Ab-
garung — hdchstens Temperaturunterschiede von 110° —
die Verkokungsendtemperatur auf 905° im Mittel gesenkt
werden konnte. Abb. 4 zeigt die Lage der Mefstellen und
die Abgarungskurven zweier Oefen. Es war bei den Messun-
gen nicht immer leicht, die auBerordentlich langen MeR-
rohre von 7 m genau senkrecht in die Kohlenschicht einzu-
fihren. Abweichungen aus der Senkrechten lassen in ge-
wissem MaRe die Temperaturunterschiede wahrend des
Temperaturanstiegs hoher erscheinen, als sie in Wirklich-
keit sind. Jedoch dirften derartige Abweichungen auf die

Hohe der erreichten Endtemperaturen von geringerem
Einflul? sein.

4) Aroh. Eisenhuttenwes. 2 (1928/29) S. 779/94 (Kokerei-
aussch. 33); Gluckauf 65 (1929) S. 769/76, 812/21 u. 850/60.
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Samtliche ermittelten Zahlen und deren Zusammen-
hange lassen sich zu einem Schaubild vereinigen, das fir
eine wirtschaftliche Betriebsfiihrung sehr aufschlufRreich ist
(Abb. 5). Aus den fiihlbaren und latenten Warmemengen
der Kohle und der Verkokungserzeugnisse, fiir die eine Ver-

Abbildung 4.

kokungsendtemperatur von 965° angenommen wurde, be-
rechnet sich der theoretische Warmebedarf zur Verkokung
von 1 kg Kohle mit 12 % Wasser zu 433 kcal. Bei niedri-
geren Verkokungsendtemperaturen wiirde der Wert selbst-
verstandlich tiefer liegen; so wiirden beispielsweise bei
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Abbildung 5. EinfluB dea feuerungstechnischen W irkungs-
grades auf den Gaslberschuf3.

(Aufgestellt fur die Kohle der Kokerei Nordstern mit 12 % Wasser, fur
eine Verkokungstemperatur von 965" nnd eine AuBentemperatur von 15 °.)

K. Baum: Die Zentralkokerei Nordstern der Vereinigten Stahlwerke, A.-B.
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ehrer Verkokungsendtemperatur von 900° nur 401 kcal
an Stelle von 433 kcal/kg Kohle theoretisch erforderlich
sein. Durch Division mit dem feuerungstechnischen Wir-
kungsgrad ergibt sich die Kurve des theoretischen Warme-
aufwands zur Verkokung. Aus dem eingezeichneten Ver-

;agpden

Temperaturverlauf in der Mittelebene zweier Oefen.

suchswert von 515 kcal/kg nasser Kohle bei einem feuerungs-
technischen Wirkungsgrad von 78 %, der unterhalb der
theoretischen Kurve liegt, geht hervor, dal} eine exotherme
Warmetonung den Verkokungsvorgang begleiten muf36).
Aus dem Schaubild geht ferner hervor, dafl wéahrend der
Versuchszeit 197 600 Nm3 Gas je Tag zur Unterfeuerang
gebraucht wurden, was 42,5 % der gesamten Gaserzeugung
entsprach. Fir einen feuerungstechnischen Wirkungsgrad
von 74 oder 70 % wirde sich die erforderliche Gasmenge
auf 208 300 oder 220 900 Nm324 h erhohen, was einem
Mehraufwand von 141 oder 307 J1Jt téglich entsprechen
wirde, wenn man mit einem Preise von 1,32 Pf/Nm3
Gas rechnet.

Vor allem aber ergibt sich aus dem Schaubild die Mdg-
lichkeit, den Wert einer genauen warmetechnischen Ueber-
wachung des Kokereibetriebes zahlenméaRig zu erfassen,
der bisher gern als bis zu einem gewissen Mal3e illusorisch
dargestellt wurde. Die Zahlen selbst sprechen deutlich
die groRe Bedeutung der Warmewirtschaft fir die Gesamt-
wirtschaftlichkeit eines Kokereibetriebes aus.

I1. Die Untersuchung der Nebengewinnungsanlagen.

Das Rohgas wird in der ublichen Weise abgesaugt und
gekihlt. Aus dem Turbosauger geht das Gas zu den flnf
Ammoniakwaschern von 3,5 m Dmr. und 40 m Hoéhe,
von denen der erste als Kihlwascher ausgebildet ist. Das
Ammoniak wird nach dem indirekten Verfahren gewonnen,
da auBer Ammonsulfat wahlweise auch verdichtetes Am-
moniakwasser hergestellt werden soll. Untersucht wurde
ein Destillierapparat, der in der Lage ist, bis zu 800 m324 h,
d. h. den gesamten Anfall beider Batterien, durchzusetzen;
er ist auBerdem mit einem besonderen Verdichtungskihler
fir die Herstellung von Starkwasser ausgeristet. Die Unter-
suchung der Ammoniakfabrik brachte folgende Ergebnisse:
175,4 kg/m 3 Rohwasser
225,0 kg/m 3

Gluckauf~66

Verbrauch an Dampf von 13,3 atii, 340°
gewdhrleistet

6) Siehe K. Baum und W. Litterscheidt:
(1930) S. 1424/39.
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Ammoniakgehalt des Abwassers
hdéchstens.
mindestens
im M ittel
gewdhrleistet

Ammoniakgehalt des
gewdhrleistet

Teergehalt des Endgases
gewdhrleistet

g/m3

g/m3

g/m3

g/m3
0,19g/100 Nm3
3,0 g/100 Nm3
0,0085 g/100 Nm3
0,2 g/100 Nm3

Der Durchsatz wurde der Leistungsfahigkeit eines Satti-
gers entsprechend bis auf 29 m3h, d. h. 700 m3 je Arbeits-
tag, gesteigert. Der Dampfverbrauch blieb um mehr als 20 %
unter dem gewahrleisteten Wert. Es zeigt sich auch hierbei,
daR die Zusammenfassung von Aggregaten wéarmeersparend
wirkt. Durch eine einfache MaRnahme wird ferner ohne
wesentliche Mehrkosten ein grobkristallines Salz gewonnen.

Die Benzolkohlenwasserstoffe werden aus dem Gas
in funf Hordenwaschtirmen in den Abmessungen der
Ammoniakwéscher entzogen. Das angereicherte Waschél
gelangt nach Durchlauf durch einen W&rmeaustauscher
in die Benzolfabrik und wird hier auf hochprozentiges
Benzolvorerzeugnis verarbeitet. Innerhalb der Benzolfabrik
stehen zwei vollstandige Abtreibeeinrichtungen, die sich aus
je einer Abtreibekolonne fiir das benzolhaltige Waschdl,
einem dampfbeheizten Oelerhitzer und einem Benzol-
kuhler zusammensetzen. Ferner ist eine kleine Rektifizier-
kolonne nebst Dampfekihler fur die stetige Herstellung des
hochprozentigen Benzolvorerzeugnisses vorhanden, von dem
laut Vertrag 95 % bis 180° (bergehen sollten.

Der Wascholriickstand, der bei der Herstellung des
hochprozentigen Benzols anfallt und auch alles im Abtreibe-
apparat mit verflichtigte Naphthalin enthdlt, wird warm,
bevor ein Auskristallisieren von Naphthalin mdglich ist,
dem in der Anlage kreisenden Waschdél zugesetzt, und zwar
gewdhnlich in denjenigen Behalter hinein, der das Waschél
dem vom Gas als letzten oder als vorletzten durchstrémten
Wascher zubringt. Auf diese Weise werden die im Wasch-
Olrickstand enthaltenen, fir die Waschung hochwertigen
Anteile des Waschdls sofort fur die Benzolwaschung aus dem
Gas wieder nutzbar gemacht, im Gegensatz zum friiher
Ublichen Gebrauch, wo diese absorptionskraftigen Oele
durch das Verweilen in den Naphthalinpfannen langere
Zeit dem Betriebe entzogen wurden. Gleichzeitig wird der
Naphthalingehalt des kreisenden Waschols dauernd unver-
mindert aufrechterhalten, was nach praktischen Erfahrungen
sowohl fir die Gite der Auswaschung als auch namentlich
fir die Haltbarkeit des Waschéls im Betriebe aufl3erordent-
lich nutzlich ist. Ein Ersetzen des Waschéles durch Frischol
kommt auch nicht ann&hernd in dem Maf3e wie sonst Ublich
in Betracht. Ueber den Betrieb sei noch erwéhnt, daf eine
besondere Wartung nicht nétig ist, sondern daf3 die Benzol-
fabrik von dem Pumpenmaschinisten mit bedient wird.

Bei den ersten durchgefihrten Versuchen zeigte es sich,
dalR es nicht moglich war, den Benzolgehalt im Endgas
gleichmaRig unter 2 g/Nm3zu halten und daR betréchtliche
Schwankungen innerhalb der Versuchstage auftraten. Der
Benzolgehalt im abgetriebenen Oel betrug 0,38 % bis 180°
oder 0,47 % bis 185°, die Benzolerzeugung 15,75 t/24 h.
Auf Grund der laufenden Ueberwachung des ganzen Arbeits-
vorganges ergaben sich nach einer genauen Einstellung des
Betriebes folgende Werte, die als auBerordentlich gut
bezeichnet werden missen und praktisch in dem Mehr-
ausbringen vonrd. 1 1Benzol je Tag zum Ausdruck kommen:

Verbrauch an Dampf von 7,9 atii, 335°
gew dhrleistet

4,22 kg/kg Rohbenzol
5,0 kg/kg

Benzolgehalt des Endgases 1,34g/Nm 3
gewW AhrleisStet e 2,00g/Nm3
Benzolgehalt des abgetriebenen Oeles
bis 180° 0,14 %
bis 185° 022 %

Baum: Die Zentralkokerei Nordstern der Vereinigten Stahlwerke, A.-O.
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Vom Rohbenzol gehen vom Siedebeginn

Dis 180° U B € I coooorrrmsermersnnrsresnnnn 96,4 %

gew ahrleistet e 95,0 %

Die Versuchsergebnisse lehrten gleichzeitig die auRerst
bemerkenswerte Tatsache, daR sich die beste Wirtschaft-
lichkeit nur bei sehr genauer und laufender Ueberwachung
der Benzolauswaschung und Destillation erzielen 1aR3t. Bei
den augenblicklichen wirtschaftlichen Verhéltnissen, wo
das Benzolausbringen mehr denn je an der Gesamtwirtschaft-
lichkeit einer Kokereianlage beteiligt ist, ist einegrindliche
Prufung aller vorhandenen Anlagen nachdieser Richtung
hin dringend zu empfehlen.

Wegen der Eigenschaften des erzeugten Teeres sei
auf die folgenden Werte verwiesen:

Leichtol bis180°.. .16 %
M itteldl 180 ,, 230».. 9,7%
Schwerdl 230 ,, 270».. L10,7%
Anthrazendol 270 ,, 360 »
Oele, insgesamt 45,5 %
Pech 52,5%
W asser 13 %
V @MU ST 0.7 %
100,0 %
Spezifisches Gewicht bei 15» i 1,15 g/cm3

Gehalt an freiem Kohlenstoff (nach dem
Benzolverfahren bestim m t)

4 bis 5%

Samtliche Zahlen stellen monatliche Mittelwerte dar
von Proben, die einwandfrei entnommen und sowohl werks-
seitig wie im Laboratorium des Vereins zur Ueberwachung
der Kraftwirtschaft der Ruhrzechen untersucht worden sind.

Da man in Fachkreisen hin und wieder die Ansicht
vertrat, dall besonders das Ausbringen an Neben-
erzeugnissen bei derartig hohen Ofenkammern wie auf
der Zeche Nordstern nachteilig beeinfluRt werden kénnte,
sei noch kurz das Ausbringen, bezogen auf Trockenkohle,
angefihrt.

G as 314 Nm3/t
mit einem oberen Heizwert von 4935 kcal/Nm3
3,910 %
Ammonsulfat.. 1,302 %
Benzol (hochprozentiges Vorerzeugnis). 0,974%

Zusammenfassung.

Die Zentralkokerei Nordstern umfalt 96 Regenerativ-
Verbundéfen mit Stufenbeheizung nach Bauart Still, die
bei 6 m lichter Hohe, 12,4 m Lange und 450 mm mittlerer
Breite ein Fassungsvermogen von 28,5 t feuchter Kohle
haben; da die Garungszeit etwa 21 h betragt, vermag die
Kokerei in ihren zwei Batterien taglich 2500 t Kohle durch-
zusetzen. Die Kohle, die von mehreren Zechen mit ziemlich
unterschiedlichem Gehalt an flichtigen Bestandteilen an-
geliefert wird, wird zur Erzielung eines gleichméligen Ein-
satzes in Desintegratoren innig gemischt. Die Abgarung
in den Kammern ist trotz der grofRen Hohe gleichmaRig.
Da im Vergleich zu dem grofRen Einsatz die AuRenflachen
der Koksofen klein sind, machen die Warmeverluste durch
Strahlung und Beruhrung nur 5,44 % aus, wobei der feue-
rungstechnische Wirkungsgrad den hohen Wert von 78 %
erreicht. Es zeigt sich somit, dal3 der feuerungstechnische
Wirkungsgrad in starkem Male von der OfengroRe abhangig
ist. Auf Grund der warmetechnischen Untersuchungen
wird ein Schaubild aufgestellt, aus dem die zahlenméfige
Abhéngigkeit des Gastiberschusses vom Ofenwirkungsgrad
hervorgeht.

Der Ertrag an Nebenerzeugnissen ist bei den hohen
Oefen nicht unterschieden von dem bei uUblichen Kammer-
héhen. Angaben Uber den Dampfverbrauch der Ammoniak-
und Benzolwascher sowie Uber deren Leistungsfahigkeit
und Uber die Eigenschaften der Nebenerzeugnisse vervoll-
stdndigen die Uebersicht Uber die Kokerei Nordstern.
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AnlaBbestandigkeit und Warmharte von Schnelldrehstahl.

Von Franz Rapatz in Dusseldorf und Hans Kallen in Essen.

(Untersuchungen an verschieden legierten Stahlen.

as Kennzeichen eines Schnelldrehstahles ist eine anlai3-

bestandige Grundmasse, in der harte Karbide einge-
bettet sind. Diese anlal3besténdige Grundmasse ermdglicht
eine hohe Erwarmung der Schneide, ohne dal} die durch
Abschreckung gewonnene Harte verlorengeht; die fast
diamantharten Karbide erhéhen den Abnutzungswiderstand.
Allgemein wird die Grenze der AnlaBtemperatur mit 600°
angegeben, ganz gleichgltig, ob es sich um einen niedrig- oder
hochlegierten Stahl handelt. Wenn nun alle Schnelldreh-
stéhle gleichmé&Rig bis 600° bestdndig sind, so taucht die
Frage auf, worauf denn die sehr verschiedenen Leistungen
etwa folgender Stahle zurtckzufiihren sind:

%O %00 %Cr %W %Mo %V
Stahl A . .etwa 0,65 — 4,00 15 — 0,57
Stahl B . _etwa 0,75 10 4,25 19 0,70 1,35
Stahl C . .etwa 0,70 — 4,50 21 0,70 1,95

Die groRRere Menge der Karbide bei hoherlegiertem Stahl
kann nicht zur Erkléarung herangezogen werden, da niedriger-

Zahlentafel 1. Chemische Zusam mensetzung derunter-

suchten Stahle.

IStahl C Co Cr w Mo \%

N % % % % % %
1 0,65 — 3,95 15,20 J— 0,57
2 0,70 — 4,25 18,50 - 1,20
3 0,70 2,48 4,35 18,70 - 1,53
4 0,70 4,85 4,00 17,65 0,53 1,32
5 0,70 10,00 4,35 19,00 0,75 1,35
6 0,65 18,35 4,25 18,50 0,70 1,40

Abbildung 1. Harteabfall mit zunehmender AnlaBdauer.

legierte Stéhle auch bei hohem Kohlenstoffgehalt, wo eine
groBe Anzahl von Karbiden zugegen ist, auch nicht mehr
leisten. Es koénnte hdchstens auf die etwas hohere Harte der
in hochlegierten Schnelldrehstédhlen eingebetteten Karbide
verwiesen werden, ein Umstand, der aber nur eine unter-
geordnete Rolle spielten durfte.

Um die Ursache zu klaren, wurde eine Reihe planmaRi-
ger Versuche zur Bestimmung der AnlaBbestandigkeit und
der Warmhérte durchgefuhrt.

Fur die AnlaBversuche wurden die in Zahlentafel 1 auf-
gefihrten St&hle herangezogen. Die Stéhle wurden bei
1300° gehartet und bei 600° verschieden lange angelassen.
Die Kurven nach Abb. 1 geben den Abfall der Héarte im
Verlauf der AnlaBdauer an. Man sieht hieraus, daR die
hochlegierten Schnelldrehstdhle ihre Harte viel langer
beibehalten als die niedrigerlegierten. Wahrend der am
niedrigsten legierte schon nach etwa iy2 h seine Schneid-
hérte verlor, hat der hochstlegierte diese noch nach 5 h.

Ermittlung der Warmharte. Einfluf héherer Hartetemperatur.)

Zu denselben Ergebnissen kommt H. Schréader1l) in seiner
Untersuchung Uber Kobaltstahle. Hier wird die AnlaRzeit
auf GOber 100 h ausgedehnt, allerdings bei tiefen AnlaR3-
temperaturen.  Der dort ermittelte Kurvenverlauf ist
ahnlich wie in Abb. 1. Es zeigt sich also, daR der Mar-
tensit der hochlegierten Stahle gegen Anlassen bei 600°
viel langer bestédndig ist als derjenige der niedrigerle-
gierten Stahle. Aus diesem Verhalten erklart sich auch

Zahlentafel 2. Chemische Zusammensetzung der
zw eiten Versuchsreihe.
Stahl-
bezeich- C Co Cr w Mo \Y
nung % % % % % %
a 0,72 9,0 4,60 15,5 0,65 1,15
b 0,70 - 4,55 21,0 0,70 1,95
c 0,70 — 4,00 13,0 0,07 2,00
d 0,70 — 4,10 18,0 0,10 1,30
e 0,75 - 4,25 19,5 - 0,50
f 0,75 — 4,00 16,0 0,40 —_
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Abbildung 2. Harteabfall eines hoch- und eines

niedriglegierten Stahles mit zunehmender AnlaRdauer.

die in der Praxis gelibte Regel, die niedrigerlegierten
Stéhle weniger lange anzulassen als die hochlegierten.
Bei den hochlegierten Stéhlen ist ein langeres Anlassen
sogar erforderlich, da sich erst dann die Hochsthérte ausbil-
det. Bei diesen Stahlen widersetzt sich sowohl der Martensit
starker der Ueberfihrung in weichere AnlaBgefiige, als auch
der Restaustenit der Ueberfihrung in Martensit.

Die groRere Widerstandsfahigkeit der hoherlegierten
Schnelldrehstahle gegen Anlassen zeigt sich nicht allein in
der langeren Dauer der Bestandigkeit bei 600°, sondern darin,
dal? die hoherlegierten Stahle auch bei Temperaturen, die
Uiber 600° hinausgehen, kurze Zeit widerstehen, wahrend die
niedrigerlegierten in der H&rte sofort abfallen (vgl. Abb. 2).

Eine zweite Versuchsreihe (vgl. Zahlentafel 2) ging dahin,
die Warmharte von Stahlen verschiedener Zusammensetzung
zu bestimmen. Die Warmhérte wurde bestimmt nach Art

) 5)t»Qng.-Diss. Techn. Hochschule Aachen (1931).
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der Brinellharteprifung, und zwar nach einem von R. Mai-
lander ausgearbeiteten Verfahren:

,.Die zu prifende Probe wird zusammen mit der an
einem Fuhrungsbolzen mit konischem Endansatz ange-
l6teten Halbkugel aus Widia-Metall in einen an einer Seite
offenen Hohlzylinder aus V 2 A-Stahl eingesetzt; zwischen
der Innenwand des Hohlzylinders und der Mantelflache
des Fuhrungsbolzens ist gentigend Spiel vorhanden. Das Er-
warmen der Probe und der Widia-Kugel erfolgt zusammen
mit dem Hohlzylinder in einem dicht neben der Brinell-
presse senkrecht stehenden elektrisch beheizten Wider-
standsofen. Nachdem die Probe die gewiinschte Tempe-
ratur erreicht und dort gentigend lange (etwa 20 min)
verweilt hat, wird der Hohlzylinder unter die Presse
gesetzt. Der Druck der Pre3flache wird vom Fihrungs-
bolzen aufgenommen und an die Kugel weitergegeben.
Das Ausmessen des Eindruckes erfolgt nach dem Erkalten
der Probe. Die verwendete Widia-Kugel hatte einen Durch-
messer von 10 mm; der PreRBdruck betrug 750 kg; ein
hoherer Druck muBte wegen der Haltbarkeit der Kugel
vermieden werden. Die Aufsatzdauer betrug etwa 10 s,
die Belastungsdauer ebenfalls etwa 10 s.*

Da durch die Priflast von 750 kg gegentiber 3000 kg bei
demselben Kugeldurchmesser bei der Brinellprobe die fest-
SSO SSO
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Abbildung 3. Abbildung 4.

W armhérte der Stahle von Reihe 2.

gestellten Werte nicht unmittelbar mit der Brinellharte
vergleichbar waren, muBte eine entsprechende Umrechnung
vorgenommen werden. Um einen passenden Umrechnungs-
wert zu erhalten, wurden bei Zimmertemperatur samtliche
Proben sowohl mit Kugeln von 5 mm Dmr. bei 750 kg
nach Brinell als auch mit der fir die Versuche Ublichen
Bedingung mit 10 mm Dmr. bei ebenfalls 750 kg geprift.
Ein Vergleich der erhaltenen Hartezahlen untereinander
ergab, dal} durch Vervielfaltigung der Werte 10/750 mit 1,25
praktisch eine Uebereinstimmung mit den Brinellharte-
werten 5/750 bestand. Eine vollige Uebereinstimmung ist
selbstverstédndlich nicht vorhanden. Dieses ist auch nicht
unbedingt erforderlich, da ein Vergleich der Hartewerte der
verschiedenen Stéhle untereinander bestehende Unterschiede
klar gezeigt hatte. Als Pruftemperatur wurden 400, 500,
580 und 600° gewdahlt. Bei 200° wurden nur einzelne Stich-

F. Rapatz u. H. Rallen: AnlaRbestandigkeit u. Warmharte von Schnelldrekstahl.
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proben gemacht. AllL 3 gibt die Warmharte der bei 1300°
geharteten und bei 560° angelassenen Stahle, bei verschie-
denen Temperaturen gepruft, an. Man sieht, dal? mit héheren
Legierungszusatzen die Warmharte betrachtlich ansteigt.
Die beste Warmhérte zwischen 400 und 600° hat der mit
99% Co legierte Stahl (Stahl a); es folgt ihm der hochvanadin-
haltige (Stahl c). Allgemein sind die Unterschiede in der
Warmbharte geringer, als sie auf Grund der Legierung er-
wartet werden kdnnen.

Man sieht, daf hohere Legierung nicht nur grofere
AnlaBbestandigkeit gibt, sondern auch gréfRere Warmharte
in einem Bereich verleiht, in dem der Martensit noch bestén-
dig ist — also unterhalb 600°. Beide Umstédnde wirken
zusammen, um dem hoherlegierten Stahl groRere Schneid-
fahigkeit zu geben. Durch die groRere Warmhérte wird sich
der Stahl auch unterhalb 550° nicht so rasch abnutzen;
durch die groRere AnlalRbestdndigkeit kann der Stahl bei
langer dauernder Beanspruchung bis 600° und bei kirzer
dauernder selbst bis 700° erwéarmt werden. Es ist leicht
denkbar, daR an ortlich begrenzten kleinen Stellen der
Schneide so hohe Temperaturen oft Vorkommen. Dadurch
dirfte auch die seinerzeit von W. Oertel und F. Polz-
guter? eingehend nachgewiesene Hoherleistung der mit
Vanadin und Kobalt legierten Stahle geklart sein.

Bemerkenswert ist auch,
wie mit der Steigerung der
Hartetemperatur  sowohl
die AnlaBbestandigkeit als
auch die Warmharte zu-
nehmen (vgl. All. 4).

Die vorliegenden Ver-
suche scheinen zu beweisen,
daB mit der Warmhéarte,
der AnlaBbestandigkeit der
Grundmasse sowie mit der
Harte und Anzahl der
Karbide die Schnelldreh-
stahleigenschaften gegeben
sind. Man wird natirlich
je nach der Bearbeitungs-
art einmal mehr auf Wann-
harte und AnlalRbestan-
digkeit, das andere Mal
mehr auf Harte und Menge
der Karbide Gewicht legen.
Zahlreiche harte Karbide

A

werden bei Bearbeitung
Priiffem perafi/rin®C harter Werkstiicke und
Zunahme der AnlaBbsstandigkeit geringerer Geschwindig-

keit von Vorteil sein.

Zusammenfassung.

Hochlegierte Schnelldrehstéhle haben eine grolRere Anlai3-
bestandigkeit als niedrigerlegierte. Werden z. B. hochlegierte
Stahle einer Erwarmung bei 600° wéhrend 15 h ohne
nennenswerte Storung des Martensits ausgesetzt. so erweichen
niedriglegierte schon nach 1t/2 h.

Auch die Warmhérte der hoherlegierten Stéhle ist
erheblich groRer. Dies auBert sich schon bei denjenigen
Temperaturen, bei denen der Martensit noch lange Zeit
bestandig ist, also unterhalb 550 bis 600°.

Diese beiden Eigenschaften, groRere Warmharte und
groRere AnlaRbestandigkeit, verleihen den hochlegierten
Schnelldrehstahlen die hohere Leistung gegeniiber den nied-
rigerlegierten.

2) St. u. E. 44 (1924) S. 1165/69.
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Gemeinschaftsarbeit auf dem Gebiete der
Korrosion und des Korrosionsschutzes.

Am 20. Oktober wurde in Berlin
Haus im Rahmen der vom Verein deutscher Ingenieure,
Verein deutscher Eisenhittenleute, von der Deutschen
Gesellschaft fir M etallkunde und dem Verein deutscher
Chemiker durchgefihrten Gemeinschaftsarbeit die

im Langenbeck-Virchow-

Erste Korrosions-Tagung
vor einem Kreise von etwa 700 Fachleuten veranstaltet.

Die Tagung wurde !im Namen der veranstaltenden Ver-
bédnde von Professor $r.«Qttg. Dr. phil. h. c. P. Goerens, Essen,
miteinem Bericht iber ,Zweck und Zielder Gemeinschafts-

arbeit auf dem Gebiete der Korrosion und des Kor-
rosionsschutzes® erdffnet. Der Vortragende begrindete die
Notwendigkeit einer engeren Zusammenarbeit aller beteiligten

Fachleute mit der auBerordentlichen Verwickeltheit des Kor-
rosionsproblems. Das Ziel der Gemeinschaftsarbeit ist einmal die
Verhinderung unsachlicher Auseinandersetzungen zwischen Ver-
braucher und Erzeuger und statt dessen richtige dem Fortschritt
dienende Auswertung von Untersuchungsbefunden und auch
Schadenféallen. SchlieBlich und nicht zuletzt soll die Gemein-
schaftsarbeit dem M etallurgen Anregungen vermitteln zur Schaf-
fung neuer Werkstoffe, die dem Konstrukteur die Erfillung seiner
Aufgaben erméglichen sollen.

Der Vortragende schilderte sodann weiter, in welcher
W eise die Gemeinschaftsarbeit ausgeftuhrt werden soll.
Es ist keineswegs beabsichtigt, die Gemeinschaftsarbeit GUber die
Korrosionsfragen auf die vier veranstaltenden Verbdnde zu be-
schranken, vielmehr soll jeder Industriezweig und jede Fach-
gruppe, die auf diesem Gebiete arbeiten, als M itarbeiter will-
kommen sein. Die Tagung soll vor allem der Naherfihrung aller
dieser Kreise dienen, die bisher noch wenig Bertihrungspunkte
gehabt haben. Die Verbindung soll mdglichst lose sein; es soll
auch keine neue Organisation gebildet werden und keine Zen-
tralisation. Vielmehr sollen die Vorteile der Dezentralisation bei-
behalten werden, auf der anderen Seite aber versucht werden, die
Vorteile, die eine Zentralisierung in gewisser Beziehung bringen
kann, zu erreichen.

Im Anschluf hieran
wie dieses Ziel erreicht

entwickelte der Vortragende sodann,
werden kann. Alle Industriezweige, fur

die die Korrosion eine Bedeutung hat, sollen Arbeitszentren
bilden, in denen die gesammelten Erfahrungen des néheren
untersucht und auf ihre Zuverlassigkeit und Richtigkeit

gepriuft werden sollen. Mt diesen Ergebnissen sollen sich dann
diese Arbeitszentren an diejenigen Kreise wenden, die ihnen
einerseits in der W eiterbehandlung und Auswertung dieser Fragen
behilflich sein kénnen, oder denen selbst die Kenntnis solcher
Erfahrungen fir ihre eigenen Arbeiten von Wichtigkeit ist. Die
Korrosionstagungen, die in gewissen Abstdnden zu fihren sind,
haben dann vor allem den Zweck, die Verbindung zwischen diesen
Arbeitsausschissen zu schaffen und gleichzeitig durch Vermitt-
lung der Kenntnisse, die auf Nachbargebieten gewonnen sind, An-
regungen zu vermitteln.

Nach diesen Ausfihrungen Gbernahm M inisterialrat $r.«3ltg.
Ellerbeck, Berlin, den Vorsitz, der ausfiihrte, daB mitder Korro-
sionstagung keinerlei reprasentative Veranstaltungen beabsichtigt
sind, sondern daB die Tagung eine reine Arbeitstagung sein soll. Die
Vortrage sind infolgedessen auch so aufgezogen, daf3,die wichtig-
sten Fragen auf den verschiedensten Gebieten herausgeschdlt sind.
Diese sollen die Kristallisationspunkte fiur die zukinftigen Arbeiten
bilden. Er gab der Hoffnung Ausdruck, daR auf der néachsten
Korrosionstagung bereits Uber die Erfolge der angebahnten Ge-
meinschaftsarbeit berichtet werden kann.

Sodann trat man in die Behandlung des ersten Teiles der

Tagung ein:
Das Korrosionsproblem.

Als erster Redner sprach Professor Dr. H. M ark, Ludwigs-
hafen, Gber:

Die Korrosion als physikalisch-chemisches Problem.

Die wissenschaftlichen Untersuchungen tber Katalyse einer-
seits und Uber Korrosion von Metallen anderseits zeigen viele
Berihrungspunkte. In beiden Féallen handelt es sich um das
Studium von Oberflachenerscheinungen. Hierbei hat sich gezeigt,
daB zwei Parameter fur das Verhalten maRgebend sind: die GroRe
einer Oberflache und die Aktivitdt einer Oberfliche. Um sie beide
unabhédngig voneinander bestimmen zu kénnen, ist es notwendig,
die Temperaturabhangigkeit der in Frage stehenden Vorgéange

zu untersuchen. Dies ist fur die Katalyse bereits wiederholt ge-
schehen. Es wird ein Ueberblick Gber die bisherige Kenntnis ge-
geben und Beziehungen zu Korrosionsfragen erdrtert.

Danach sprach Professor jRr.A”ttg. E. H. Schulz, Dortmund,
tber:

Die Korrosion in ihren technologischen Zusammenhéangen.

Mindestens ebenso bedeutsam wie die Untersuchung der
physikalisch-chemischen Vorgénge ist die Betrachtung der techno-
logischen Zusammenhdnge bei der Korrosion. Ein sicheres Urteil
Uber den Verlauf der Korrosion an einem Metall kann aber unter
gegebenen Umstdnden nurgewonnenwerden auf Grund der Kennt-
nis aller Faktoren, die den Vorgang beeinflussen. An Hand ver-
schiedener Beispiele wird zunédchst nachgewiesen, daB in vielen
Féallen geringe Unterschiede in der Natur des korrodierenden
M ittels von viel groRerem EinfluR auf die Korrosion sein kénne
als Unterschiede in der Art des korrodierten W erkstoffes. Es
ist also falsch, von korrosionsfesten Legierungen schlechthin zu
sprechen, es gibt nur metallische Stoffe, die gegen ein oder meh-
rere, nicht aber gegen alle angreifenden M ittel bestdndig sind.

Es wird dann eine Gliederung der technologisch fir die
Korrosion bedeutsamen Einflisse gegeben;die Hauptgruppensind:

1. der Stoff, also das Metall oder die Legierung, in seiner Art be-
stimmt durch Zusammensetzung, Verarbeitung usw.;

2. der Bau oder die Gestaltung, wobei besonders wichtig ist die
Frage des Zusammenhalts und der fir den Zusammenbau ver-
wendeten M ittel (wie z. B. Schweilen);

3. die einwirkenden korrodierenden M ittel, die wieder eine ganze
Anzahl verschiedener Beeinflussungen ihrerseits aufweisen;

4. zuséatzliche Beanspruchungen, z. B. Verschlei, Schwingungs-
beanspruchung und vagabundierende Stréme.

Beispiele aus der Praxis beleuchten die zum Teil heute
zweifellos noch stark unterschdtzte Bedeutung einer ganzen An-
zahl von Einzeleinflissen, die sich aus dieser Betrachtung er-
geben.

Dr. phil.

G. M asing, Berlin, hielt einen Vortrag:

Vom Empirischen zum Grundséatzlichen im Einzelfalle der
Korrosion

(dargelegt an Beispielen fir Eisen, Kupfer, Aluminium u. a. m.).

Die Folge des empirischen Charakters des groBRten Teiles der
bisherigen Korrosionsforschung ist ein Mangel an Allgemein-
gultigkeit und Verallgemeinerungsfédhigkeit der Ergebnisse, im
Zusammenhang damit eine Unsicherheit des ganzen Gebietes.
Heute besteht die Mdéglichkeit, die Korrosionslehre auf elemen-
tarer elektrochemischer Grundlage aufzubauen, und zwar einer-
seits ausgehend von der Stellung des Metalles in der elektro-
chemischen Spannungsreihe und anderseits auf dem Verhalten der
hei der Korrosion sich bildenden Oxydniederschldge. Es wird an
Beispielen gezeigt, daB auf dieser Grundlage zuweilen bis ins
einzelne gehende Angaben iber das Verhalten der Metalle ge-
macht werden kénnen.

Das Kupfer zeichnet sich durch ein ziemlich edles Potential
aus (-f- 0,34) und vermag deshalb aus den S&uren nicht W asser-
stoff zu entwickeln. Sein Oxyd hat nur eine geringe Deckfahig-
keit und schitzt das darunterliegende M etall schlecht. Demnach
ergibt sich eine ausgesprochene Empfindlichkeit des Kupfers
gegen Oxydation und eine Unempfindlichkeit gegen Sauren.

Das Aluminium ist im Gegensatz zu Kupfer sehr unedel und
verdankt seine ganze technische Verwendungsmoglichkeit der
ausgezeichneten Deckfahigkeit seiner Oxydschicht.

Der fur das gewdhnliche Eisen kennzeichnende Vorgang der
Korrosion, das Rosten, ist in seiner Eigenart darauf zurlickzu-
fihren, daB das zuerst gebildete Hydroxydul verh&ltnisméagig
leicht l6slich ist, und daB vor allen Dingen die weitere Oxydation
zum dreiwertigen Eisenion erst bei einem viel edleren Potential
stattfindet. Hieraus a8t sich berechnen, daB diese Oxydation
erst in einem Abstand von rd. 0,001 bis 0,01 mm von der Metall-
oberflache stattfindet. Hieraus ergibt sich die geringe Deckfédhig-
keit des Rostes und seine schlechte Haftfahigkeit auf Eisen. Aus
dieser Betrachtung ergeben sich die verschiedenen M églichkeiten,
die Korrosionshestandigkeit des Eisens zu heben. Durch eine
reichliche Sauerstoffzufuhr kann man dafir sorgen, daB die Bil-
dung des dreiwertigen Eisens sofort im Anschluf an die Bildung
des zweiwertigen in der Nahe des Metalles stattfindet, dann ist
das Eisen passiv; oder man erniedrigt die Loslichkeit des Eisen-
oxyduls, z. B. in alkalischen Lo6sungen; oder aber man legiert
dem Eisen Metalle zu, die unldsliche Oxyde bilden, z. B. Chrom.
Dann bildet sich an der Metalloberfliche neben Eisenoxydul un-
l6sliches Chromoxyd, das eine schitzende Haut bildet.
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Das Nickel liegt in der Spannungsreihe mit seinem Normal-
potential von — 0,25 V zwischen dem Kupfer und dem Eisen
mit — 0,44 V. Aus der Hohe seines Normalpotentials folgt die
Eigenschaft des Nickels, daR es gegen starkere Sduren nicht,
gegen schwache aber praktisch bestandig ist. In neutralen Elek-
trolyten verhdlt sich das Nickel so viel besser als das Eisen,
wahrscheinlich, weil das gebildete Nickeloxydul viel weniger 16s-
lich als das Eisenoxydul ist. Fernerhin findet beim Nickel keine
weitere Oxydation zu dreiwertigen Verbindungen statt.

Der zweite Teil, der die
Korrosionsfragen in der Praxis

behandelte, wurde eingeleitet durch einen Vortrag von Direktor
F. Lupberger, Berlin:

Korrosionserscheinungen in Hochleistungsdampfkesseln.

Eine engere Bertithrung der allgemeinen Korrosionsforschung
mit dem Dampfkesselwesen ist wiinschenswert, da einige bereits
gut erforschte Wege und Erkenntnisse zur weiteren Verminderung
der Korrosion im Dampfkesselbau fihren kann. Der Vortragende
gab dann eine Darstellung der Erscheinungsformen der Korrosion
im Hochleistungskessel: Korrosion durch chemisch reines W asser
oder darin geloste Stoffe, Korrosion durch unm ittelbare chemische
Reaktion des Eisens mit Wasser oder Dampf und schlieBlich Kor-
rosion durch Rauchgase.

Die Korrosion durch chemisch reines Wasser wird durch
den pg-Wert des Wassers bestimmt. Neutrales Wasser mit
pH = 7 wirkt korrodierend, erst die Erhohung des pg-W ertes auf
mindestens 12 bei Raumtemperatur hemmt die Eisenldsung. Aus-
fressungen durch Sauerstoff treten gleichmaRig im ganzen Kessel
auf und konnen durch Entgasung auf unterhalb 0,1 mg/1 02 be-
hoben werden. Anfressungen durch Salze und Sauren treten an
héchstbeheizten Stellen auf. Alkalische Behandlung des Kessel-
wassers wirkt entgegen. Korrosion durch unmittelbare Reaktion
zwischen Wasser und Eisen kann in beheizten Fallrohren auf-
treten und wird durch eindeutigen W asserumlauf verhindert, in
Ueberhitzern durch gleiche Beaufschlagung, hohe Geschwindig-
keit und durch Sonderstahle. Zum SchluB ging der Vortragende
auf die graphitische Zersetzung guBeiserner Vorwarmrohre ein.

Im AnschluB hieran sprach Direktor ®r.«Qng. (S.f). E. Goos,
Hamburg, Uber:

Die Korrosion im Schiffbau.

Der Vortragende weist auf die groBe wirtschaftliche Bedeu-
tung hin, die die Korrosionsfragen fir den Schiffbau haben. Er
befalt sich mit den Ursachen, die fir die Korrosion verantwort-
lich zu machen sind, und behandelt die Wirkung der einpolig ver-
legten elektrischen Leitungen, wobeier zu dem SchlufR kommt, dal
hierdurch eine Korrosion nicht verursacht werden kann. Es
werdensodannweiterdie Korrosionen an Nietverbindungen und den
AuBenhautplatten behandelt, die nach einiger Zeit zum Stillstand
kommen, ohne daB die Ursachen bisher ermittelt werden konnten.
Es wird jedoch vermutet, dal die Korrosion entweder durch die
W erkstoffbeschaffenheit oder durch einen mangelhaften Schutz-
anstrich hervorgerufen wird. Weiter wird der Schiffsmaschinen-
betrieb behandelt und die auftretenden Gefahren durch Kor-
rosion erdrtert. Von den Maschinen fiur den Propellerantrieb
haben die Dampfmaschinen weniger durch Korrosion zu leiden,
auch die Turbinenschaufeln werden nur noch selten durch Kor-
rosion zerstort, seitdem sie aus rostfreiem Stahl und Monelmetall
hergestellt werden. In den Dieselmotoren sind es besonders die
Kolbenstangen und Kolben der doppeltwirkenden Zweitakt-
motoren, die von dem Kiuhlwasser angegriffen werden, obgleich
dieses meistens Frischwasser ist. Von den Rohrleitungen sind es
besonders die W asserzufihrungsrohre fiir die Posaunen der
Kolbenktthlung von Dieselmotoren und die Seewasser und
W arm-Frischwasser fithrenden Rohre, die stark unter Korrosion
zu leiden haben.

An den Bericht schloR sich eine lebhafte Erérterung an.
Besonders beachtlich waren die Mitteilungen, wonach der Ger-
manische Lloyd unter M itberatung der verschiedensten Fachkreise
schon vor mehreren Jahren die genaue Sammlung und Erforschung
von Korrosionsschadenfallen und deren Ursachen eingeleitet hak

Der dritte Teil der Tagung stand unter dem Thema:

Korrosionsprufung und Korrosionsforschung.

Aus einem Bericht von 2>1.=Qng. K. Daeves, Dusseldorf:

Bewertung von Laboratoriums- und Naturrostversuchen

wurde wegen Erkrankung des
Auszug vorgetragen:

Berichterstatters der folgende

Laboratoriumsversuche haben den Zweck, in kleinem MaR-
stabe und in kurzer Zeit Eigenschaftswerte zu ermitteln, die fur
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das praktische Verhalten wichtig sind. Das allgemeine Verhalten
von W erkstoffen gegen Korrosionsangriffe kann im Laboratoriums-
versuch nicht ermittelt werden, weil unter Korrosion die ver-
schiedenartigsten chemischen Angriffe verstanden werden, denen
gegeniuber sich die Werkstoffe ganz verschieden verhalten. Das
praktische Verhalten hdngt weniger vom W erkstoff selbst, als von
den Eigenschaften der wahrend des Angriffs an der Oberflache ent-
stehenden Verbindungsschichten ab. Versuche in Sauren sagen
deshalb nichts Uber das Verhalten an der Atmosphéare oder in
natiirlichen W &ssern aus. Selbst Versuche unter betriebsdhn-
lichen Bedingungen, aber unter Verklrzung der Versuchszeit
durch Verstarkung des Angriffs geben ein falsches Bild, weil die
sich bildende Schutzschicht bei raschem Angriff anders geartet ist
als bei langsamem.

Ueber die wirkliche Bewédhrung vermdgen nur Korrosions-
versuche unter Bedingungen AufschluB zu geben, die den jeweils
tatsdchlichen Beanspruchungen angepaft sind. Der EinfluB der
bei Naturrostversuchen wirkenden zahlreichen oft unkontrollier-
baren Faktoren kann durch sorgfaltige Anwendung der GroBzahl-
regeln ausgeglichen werden. Gute Reproduzierbarkeit wird er-
reicht, wenn man die Versuche stets als Vergleichsversuche mit
einem bekannten Werkstoff durchfihrt. Besonders bewdéhrt
haben sich Versuche mit Drahten, die in verschiedenen Richtungen
an verschiedenen Orten ausgespannt sind, wobei der relative Ge-
wichtsverlust zum Vergleichswerkstoff, besser noch der Verlust
der ZerreiBfestigkeit, in regelmaRigen Zeitabstanden gemessen
wird. Aehnliche Versuche mit Blechtafeln vermégen bei Zahlung
der Rostflecken tUber den EinfluR des Werkstoffs auf die Halt-
barkeit von Schutzanstrichen Auskunft zu geben. Aber auch bei
Natur-Korrosionsversuchen muB zwischen dem Verhalten an
Luft, unter Wasser oder in Sauredampfen scharf unterschieden
werden. Ebenso ergeben die verschiedenen W erkstoffe auch
unter gleichen Schutziberzigen oft vollstindig andere Wertig-
keit als im W alzzustand. Bei unlegierten Eisen- und Stahlsorten
sind anormale Korrosionserscheinungen fast immer eine Frage

der Angriffsbedingungen oder des Schutzanstriches, in den sel-
tensten Féallen des W erkstoffes selbst.
Zu demselben Thema nahm (®r.=Qng. P. Brenner, Berlin,

mit dem folgenden Vortrag Stellung:

Bemerkungen zur Frage der Korrosionsprifung vom Standpunkt
des Konstrukteurs.

Aufgabe der Korrosionsprifung sollte es sein, dem Konstruk-
brauchbare zahlenméaBige Unterlagen Uber das Verhalten
von Werkstoffen und Schutzmitteln unter den im Betriebe auf-
tretenden Korrosionshedingungen in die Hand zu geben. Angaben
tber Gewichtsverlust, Oberflaichenverdanderungen usw. sind nur
in Sonderfallen von Bedeutung und fihren haufig zu falscher Beur-
teilung der Korrosionshestandigkeit eines W erkstoffes. Allgemein
wertvoller sind Angaben Uber die Verdnderungen der mecha-
nischen Eigenschaften, insbhesondere von Festigkeit, Dehnung und
Ermidungsfestigkeit, von denen die Betriebssicherheit und Wirt-

schaftlichkeit eines Konstruktionsteils in hohem MaRe bestimmt
wird.

teur

Die Bestrebungen, die langwierigen und umstédndlich durchzu-
fihrenden Naturversuche weitest gehend durch Laboratoriumsver-
suche zu ersetzen, haben auf dem Gebiete der Leichtm etalle zur
Entwicklung von Priufverfahren gefuhrt, die exakte, jederzeit
reproduzierbare, mit Naturkorrosionsversuchen und praktischen
Erfahrungen gut Gbereinstimmende Ergebnisse gezeitigt haben.
lhre Anwendung hat wesentlich zu den in den letzten Jahren
erzielten bemerkenswerten Fortschritten in der Verbesserung der
Korrosionshestandigkeit der Leichtmetallegierungen heigetragen.
Auf Grund der gesammelten Erfahrungen erscheint es durchaus
maoglich, auch fur andere Werkstoffe und Verwendungsgebiete
entsprechende Verfahren auszuarbeiten.

Korrosionsversuche mit einfachen W erkstoffproben missen
insofern als unvollstaindig angesehen werden, als die erhaltenen
Ergebnisse nicht ohne weiteres auf den schwieriger gestalteten
Konstruktionsteil Ubertragen werden konnen. An Beispielen
werden der EinfluR der baulichen und werkstattmaBigen Form-
gebung auf die Korrosion gezeigt und entsprechende Prifver-
fahren angegeben.

Ueber

Spannungsmessungen und Ldésungsversuche mit Zinn-Kupfer- und
Zink-Kupfer-Legierungen
berichtete Professor ®r.»"ttg. (S. i). O. Bauer, Berlin.
Die Versuche sind von dem Vortragenden gemeinsam mit
0. Vollenbruck und G. Schikorrausgefihrt worden. Ueber das
Verhalten der Legierungen in n-Salzsdure, n-Schwefelsdure und
n-Natronlauge ergibt sich folgendes:
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Spannungsmessungen gestatten nicht immer einen Rick-
schluBR auf das Verhalten eines Metalles oder einer Legierung
in dem betreffenden Elektrolyten. Oxydische Deckschichten, die
sich unter Mitwirkung des Luftsauerstoffs bilden, metallische
Niederschldage sowie die Loslichkeitsprodukte selbst beeinflussen
weitgehend sowohl das Spannungsgefélle als auch die Loslichkeit
des Metalles oder der Legierung.

Von wesentlichem EinfluB auf Art und Starke der Korrosion
ist die Méglichkeit des ungehinderten Zutritts von Luftsauerstoff.
In den meisten Fallen wird die Korrosion verstarkt, da der Sauer-
stoff als Depolarisator wirkt. In gewissen Féllen kann jedoch
der Gesamtgewichtsverlust bei Gegenwart von Sauerstoff durch
Bildung oxydischer Deckschichten auch verringert werden.

AusschluB von Sauerstoff ergab bei Kupfer und Zink-Kupfer-
Legierungen in n-Salzséure ein Aufhdren des Angriffs.

Die Ermittlung der Gewichtsverdnderung allein gibt in
vielen Féllen kein eindeutiges Bild Uber die stattgehabte Korro-
sion; dieses gilt insbesondere fur heterogen aufgebaute Legierun-
gen, in vielen Féallen aber auch fir homogen aufgebaute.

Um dber das Verhalten einer Legierung in einem Elektro-
lyten eindeutigen AufschluB zu erhalten, ist daher auch Bestim-
mung der in Lo6ésung gegangenen
derlich.

AVon maRgebendem EinfluB ist schlieRlich bei Korrosions-
versuchen in begrenzten ruhenden Flussigkeiten die allméhliche
Verdanderung der chemischen Zusammensetzung des Elektrolyten
durch Inlésunggehen von Metallionen. Hierdurch kann die
Korrosion in manchen Féallen beschleunigt (z. B. Kupfer und
Messing in HCI), bei Gegenwart von Sauerstoff in anderen Féllen
wieder verringert werden.

Man darf nach allem Gesagten aus Korrosionsversuchen im
kleinen M aRstabe (Laboratoriumsversuchen) nur mit Vorsicht auf
das Verhalten eines Metalles oder einer Legierung in der Praxis,
wo die Verhéltnisse meist ganz anders liegen, schlieBen.

Legierungshestandteile erfor-

Zu der Frage:
Lochartiger Anfral durch Tropfen
phil. M. W erner,

Zusammen mit E. Baisch hatte er versucht, den zuerst
von Evans vorausgesagten elektrochemischen Mechanismus des
LochfraBes unter einem W assertropfen experimentell nachzuwei-
sen. Dieses gelingt dadurch, daR man einen Teil der unter dem
Tropfen liegenden Eisenoberflaiche von seiner Umgebung elektrisch
isoliert. Die gréRte gemessene elektromotorische Kraft betrug
etwas Uber 100 mV.

Ferner wird gezeigt, dal ,beliftete* Elektroden auch dann
edler als ,unbeliftete* sind, wenn keine W asserwirbel auftreten.
Dieser Nachweis ist erforderlich, um zu einer Theorie von M aa@
und Liebreich Stellung nehmen zu kénnen, nach der sich in dem
toten Raume zweier sich gegeneinander bewegender W asserwirbel
Korrosionsprodukte ablagern, die zum LochfraR im Tropfen-
mittelpunkte durch Bildung von Konzentrationsketten fihren
sollen. Die Verfasser folgern auf Grund von theoretischen Ueber-
legungen, daB bei einer Konzentrationsketten-Korrosion der
Tropfenrand, nicht der Tropfenm ittelpunkt angefressen werden
miBte. Sie kommen zu dem SchluB, daB die Evanssche Beluf-
tungstheorie alle Beobachtungen zu erkldren vermag, waéahrend
die Maal-Liebreichschen Anschauungen, wenigstens in ihrer
heutigen Form, den Versuchsergebnissen nicht gerecht werden.

Die Versuchsergebnisse werden auf verschiedene Korrosions-
erscheinungen tUbertragen. Dabei weisen die Verfasser darauf hin,
daB die ,Grubchenkorrosion®* sehr oft durch die Gegenwart von
Sauerstoff mit mangelhafter Beliftung an den Korrosionsstellen
zu erkléren ist. Ferner wird versucht, den Beginn der geflirchteten
Kondensatorrohr-Korrosion mit der Beluftungs-
theorie in Zusammenhang zu bringen.

nahm Dr. Leverkusen, wie folgt Stellung.

Evansschen

Es folgte der vierte Teil:

Korrosionsschutz.

Dr. phil. W. Krum bhaar, Berlin, sprach tGber den
Schutz durch nichtmetallische Ueberzige (Farben, Lacke usw.).

Die Wirkung des Eisenschutzes durch Anstrich beruht zu-
nédchst auf Bindemittel und Pigment der Anstrichfarbe und auf
den Reaktionen zwischen den beiden. Die Einzelerdrterung der
verschiedenen Bindemittel und Pigmente liefert einen vielseitigen
und praktisch bedeutsamen Tatsachenstoff. Dabei verdienen
besondere Erwahnung die neuen Anstrichm ittel fir Rohranstrich-
zwecke.

Der Rostschutz durch Anstrich ist ferner bedingt durch die
Art des Untergrundes, die Art und Weise des Auftragens der
verschiedenen Schichten und den Grad der duferen Beanspru-
chung. Auch die Behandlung dieser Fragen ergibt in ihren Einzel-
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heiten wichtige Aufschliisse. Besonders hingewiesen wird auf die
Wichtigkeit konstruktionstechnischer Gesichtspunkte fir die H alt-
barkeit. SchlieBlich werden die Untersuchungsverfahren fur
Anstrichm ittel, die vor Rost schiitzen sollen, erwédhnt und auf das
offenbare Versagen der beschleunigten W etterprifung hingewiesen.
Der Verfasser befalt sich mit der Gewdahrleistung der Anstriche,
die allein durch die Hersteller der Anstrichmittel Gbernommen
werden kdnnen.

3)r»Qttg. A. Fry, Essen, sprach tUber die
Erhdhung des Korrosionswiderstandes durch Legieren.

Die Grundlagen des Korrosionsangriffs sind die
maRigkeiten, die als chemische Affinitdt und elektrolytisches
Potential bekannt sind. Fir die metallurgische Korrosions-
forschung ist es jedoch erforderlich, neben diesen Grundgesetzen
zahlreiche andere GesetzmaBigkeiten zu bertcksichtigen, um
den hochstméglichen Korrosionsschutz durch Legieren zu erzielen.
Bei der Schaffung korrosionshestandiger Legierungen miissen
gleichzeitig die mechanischen und technologischen Eigenschaften
Beachtung finden.

Der Korrosionswiderstand reiner Metalle wird durch Legie-
rungszusatze zundchst verschlechtert. Erst unter besonderen
Bedingungen gelingt es, durch Legierungszusatze eine Erhdéhung
des Korrosionswiderstandes zu erzielen. Solche Bedingungen sind:
Erhohung der chemischen Stabilitdt durch Legierung oder Er-
zielung selektiver Korrosion oder Schaffung solcher Legierungen,
die die Féahigkeit besitzen, sich unter der Wirkung des korro-
dierenden Angriffs mit schitzenden Deckschichten zu Uberziehen.

Es werden die Folgerungen besprochen, die sich aus dieser
Systematik fir die Herstellung und Verwendung korrosions-
bestandiger Legierungen ergeben.

Die metallischen Ueberziige als Korrosionsschutz
wurden von Dr. phil. W. H. Creutzfeldt, Hamm, in dem letzten
Vortrag der Tagung behandelt.

Nach kurzem Hinweis auf die Bedeutung der metallischen
Ueberzige fiur die Verwendung unserer Gebrauchsmetalle behan-
delt der Verfasser zunéachst die funf Herstellungsverfahren.
Metalliberzige werden erzeugt:

Gesetz-

1. durch Aufwalzen oder Aufschweien,

2. durch Diffusion bei hohen Temperaturen,

3. durch Eintauchen in die flissigen Ueberzugsmetalle,

4. durch Aufspritzen des verflissigten Metalls,

5. durch elektrisches Niederschlagen der Ueberzugsmetalle auf

das Grundmetall.

Die verschiedenen Ueberzugsarten werden sodann nach den
M etallen geordnet besprochen. Im einzelnen werden die folgenden
Metalle in diesem Sinne behandelt: Zink, Zinn, Kadmium, Blei,
Aluminium, Kupfer, Bronze und Messing, Nickel und Chrom.
Zum SchluB wird auf die Mdglichkeit einer vergleichenden Prifung
der metallischen Ueberziige hingewiesen.

An die Vortrage schloR sich eine Erdrterung an, die
jedoch nicht vollstandig zu Ende gefihrt werden konnte, weil die
Zeit schon zu weit vorgeschritten war, so dal die Redner auf den
schriftlichen Weg verwiesen werden mufiten.

Zu dem Thema ,Korrosionsprifung“ wurden Wege gezeigt,
die es trotz der Verwickeltheit dieser Frage erméglichen kénnen,
reproduzierbare Werte zu erhalten, die auf die verschiedensten
praktischen Falle Gbertragbar sind. Bei den Prifungen sollen die
ersten Ergebnisse, die durch verschiedene Faktoren meist stark
verschieden beeinfluBt werden, nicht berlcksichtigt werden.

An den Vortrag von Dr. Werner, Leverkusen, schloB sich eine
lebhafte Erorterung zwischen dem Vortragenden und Dr. Lieb-
reich, Berlin, an, die zu der Feststellung desV ortragenden fihrte,
daB sich die beiden behandelten Theorien inzwischen sehr gendhert
haben.

* *
*

Die Tagung fand erst am spédten Abend ihren Abschluf. In
Verbindung mit der groBen in der heutigen Zeit besonders zu
wertenden Beteiligung von Fachleuten legte sie Zeugnis ab fur
die erhebliche Bedeutung, die die Korrosion hat. Dies wird erklar-
lich, wenn man bedenkt, daR allein die Deutsche Reichsbahn-
Gesellschaft fiur den Schutz ihrer Bauwerke die Summe von
6,4 Mill. MJi jahrlich aufwenden muf. Die Bedeutung wird
dadurch nicht geringer, dal mit dieser Feststellung wiederholt im
Schrifttum zu findende vielfach hohere Zahlen richtiggestellt
werden, die, wenn nicht andere Grinde fur ihre Verbreitung mag-
gebend gewesen sind, jedenfalls auf irrtimlichen Feststellungen
oder Angaben beruhen.

Die Vortrage werden zusammen mit den Erdrterungen in
einer Broschire verdffentlicht werden, die bei dem VDI-Verlag,
Berlin, erscheinen soll. Bestellungen kdnnen an den Vereindeutscher

Eisenhittenleute, Diusseldorf, Postfach 6.58, gerichtet werden.
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Ueber die Moglichkeit des Kornwachstums im Stahl unterhalb der
Perlitumwandlung.

Bei einem Stahl mit 0,48% C, 0,29% Si, '1,01% Mn,
0,044% P, 0,27% S und 0,13% Cu, der als Werkstoff fir Zieh-
dorne zu dienen hatte, erhob sich die Erage, oh entgegen der ib-
lichen Auffassung unter der besonderen Beanspruchung unterhalb
des Perlitpunktes VergroBerungen der Perlitbereiche erfolgen
konnen. Besonders seitdem die mit der Temperatur veranderliche
Loslichkeit des Kohlenstoffes im a-Eisen bekannt ist, wére eine
solche Mdéglichkeit immerhin denkbar.

Da der Werkstoff beim Arbeitsvorgang mechanisch be-
ansprucht wird, wurde zunédchst untersucht, wie er sich bei
Glihung unter Belastung, die ein wenig oberhalb seiner vermut-
lichen Dauerstandfestigkeit liegt, verhalt. Zu diesem Zweck
wurden Probekdrper von 25 mm Hohe und Dmr. bei 600° mittels
Stempel in einer Presse mit 4 kg/mm2 12 h belastet. Es erfolgten
Verformungen von 0,4 bis 0,5% . Eine die Fehlergrenze der Be-
obachtung tUbersteigende Aenderung der GroBe der Perlitbereiche
war nicht festzustellen.

Dem genannten Arbeitsverfahren entsprechend wurde ferner
der Werkstoff bei Wechselerhitzungen zwischen 600° und Raum -
temperatur beobachtet. M ittels einer Exzentereinrichtung
wurden Proben alle 9 min in einen Ofen gehoben und wieder in
Luft und schlieBlich W asser abgekthlt. Die Versuche liefen drei
Tage lang, die Temperatur wurde dauernd aufgezeichnet. Eine
Aenderung des Geflges lieR sich nicht feststellen.

Also ist in harteren Stahlen die Madglichkeit zu Kristalli-
sationen offenbar sehr beschrédnkt, auch wenn kleine bildsame
Verformungen auftreten und obwohl die Ldslichkeit des Kohlen-
stoffs im a-Eisen Diffusionsmdglichkeiten schafft, die sich jedoch
auch bei Wechselerhitzungen nicht auswirkt.

F. Sauerwald und F. Pelka.

Betriebswirtschaft in Energieletrieben.
1. W asserwirtschaft.

Dampf, Strom und Wasser verursachen den hittenménni-
schen Betrieben noch immer erhebliche Kosten und bedirfen der
besonderen Aufmerksamkeit des W irtschaftsingenieurs. Das gilt
in besonderem MaRe fiir Verfeinerungsbetriebe, bei deren geringer
Erzeugung sich diese Kostenarten tonnenmafig weit ungtinstiger
auswirken als in den Schwerbetrieben mit Massenerzeugung.
Im folgenden wird an einem Beispiel aus einem Verfeinerungs-
betrieb gezeigt, daB selbst Energiebetriebe, die mit MeBvorrich-
tungen und Betriebsgerédten gut ausgeristet sind, unwirtschaftlich
arbeiten, wenn die Betriebsiberwachung, betriebsblind geworden,
mit dem Betriebsergebnis nichts anzufangen weiR.

Der Werkswasserversorgung dienen Tiefbrunnen, deren
W asser in einer Tritonanlage aufbereitet wird; das anteilige
Kondensatoikihlwasser wird auBerdem in einer Kalk-Soda-

Anlage enthéartet. Da die Brunnen nicht ergiebig genug sind,
um den gesamten W erkswasserbedarf zu decken, missen erheb-
liche Mengen dem stddtischen Leitungsnetz zu hohem Preise
entnommen werden, so daB 75 % der Gesamtwasserkosten fir
stadtisches W asser abgefihrt werden. Um die Werkswasser-
forderung ergiebiger zu gestalten, wurden zuerst die Brunnen
untersucht. Es zeigte sich, daR die Saugkdrbe verschlammt
und teilweise zugerostet waren, obwohl die Anlage kurz zuvor
einer ,grindlichen“ Reinigung durch eine auswaértige Firma unter-
zogen worden war. Es ist also wesentlich, daR sich der Betriebs-
ingenieur von der sachgemé&Ben Durchfiihrung der Arbeiten per-
sonlich (berzeugt und sich nicht scheut, auch einmal einen
Tiefbrunnen zu befahren. Nachdem die Anlage vom Betrieb
gereinigt und instand gesetzt worden war, stieg die Forder-
leistung um 45 %.

Als nachstes wurden die Zuleitungen zu den Verbrauchern
einer scharfen Prifung unterzogen und UnzweckmaBigkeiten
beseitigt. So wurden in einer Betriebsabteilung erhebliche
W assermengen zum Abschrecken von geglihten Drahten ge-
braucht. Das gebrauchte W asser floB in einen Sammelbrunnen
zuriick, wurde von einer Umwalzpumpe in einen Hochbehélter
gedrickt und von hier den Verbrauchern wieder zugefiithrt. Der
auf dem Umlaufwege entstandene W asserverlust von 20 %
wurde durch das staddtische Netz ausgeglichen. Da ein W asser-
verlust von 20 % durch Verdampfen allein nicht gerechtfertigt
erschien, wurde nach der Ursache geforscht. Es zeigte sich,
daB vom Sammelbrunnen eine groRe Wassermenge in den Ab-
wasserkanal dberlief. Die Umlaufpumpe war zwar reichlich
bemessen, doch hatte man den Querschnitt der Steigleitung
von 125 mm Dmr. am Pumpenaustritt wegen eines W asser-
messers auf 50 mm Dmr. vermindert. Da es nicht méglich war,
die notwendige Wassermenge durch diesen engen Querschnitt
zu dricken, muRBte dem Hochbehalter Wasser aus dem Stadt-

Umschau. — Patentbericht.
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wassernetz beigesetzt werden. Der Foérderiberschu aus dem
Sammelbrunnen ging also, wie schon erwéahnt, unm ittelbar in den
Abwasserkanal. Durch Einbau eines W assermessers entsprechend
einer 125er Leitung wurden die

W asserverluste auf ein Mindest- b derdefelzurg
mafR zurickgefihrt.

Das zugesetzte W asser fir
Kihltirme, dem stadtischen Netz
entnommen, wurde unter groRem
Kostenaufwand in einer Kalk-
Soda-Anlage enthartet. Solche
Anlagen bringen bekanntlich
nur dann eine praktische Ent-
héartung, wenn das Wasser bis
nahe an die Siedetemperatur er-
hitzt wird; sie sind meistens
auch nur dann wirtschaftlich,
wenn hierfir billige Heizquellen,
z. B. Abdampf, zur Verfiigung
stehen. Im vorliegenden Falle
wurde das Wasser (berhaupt
nicht erwarmt und eine prak-
tische Enthartung auch nicht
erreicht. Trotzdem befand sich
die Anlage in Betrieb. Es wurde "
daher auf den weiteren Betrieb v
der Enthartung verzichtet und
an Stelle des Stadtwassers Werkswasser zugesetzt.
MaBnahme liegt zwei Jahre zurick, und es zeigten
heute keine Schwierigkeiten.

Soweit nicht besondere Griinde gegen Umstellung auf Werks-
wasser sprachen, wurden alle Verbraucher, vor allem Kom-
pressoren und Drahtzugmaschinen, auf Werkswasser umgestellt.
Auch in den W aschrdumen der Belegschaft flieBt heute fir Wasch-
und Badezwecke Werkswasser, nachdem es vom Gesundheits-
amt untersucht und fur diese Zwecke zugelassen worden ist.
Die tagliche Ueberwachung der Anlagen und das Ablesen der
Zahlerstande ermoglichen es, Unstimmigkeiten sofort auf den
Grund zu gehen und den Verbrauch von W'asser auf ein Mindest-
maR zu beschranken. Abb. 1 zeigt die Erfolge der geschilderten
MaBnahmen. G. Veit.

Abbildung 1. Kennziffern der
W asserhaltung.

Gesamt-Wasserverbrauch.

Kosten des Werkswassere

je m8.

Verbrauch an Stadtwasser.

Gesamt-Wasserkosten.

Diese
sich bis

Vorgeschichtliche Eisenschmelzen im Siegerland.

In der genannten Arbeit von O. Krasal) mufl der obere
Teil der Zahlentafel 1 wie folgt lauten:

Schlackenproben Fe Mn P S Cu SiO, A1.0, CaO MgO
von Meilersfen % % % % o % % % %
Hubach . . .. 49,7 2,83 0,35 0,08 0,22 186 4,83 031 018
Hubach . ... 52,1 6,10 0,08 - 0,08 13,6 1,60 0,41 -

SUIZ e 50,0 8,03 0,29 0,03 0,05 112 433
Verschlacktes Lup-
penstiick aus

Niederscheiden 60,0 4,09 0,18 0,05 0,125 14,2 _ — 024 1

‘Schau von MefRgeraten fur staubformiges Arbeitsgut.

Der FachausschuR fir Staubtechnik beim Verein deutscher
Ingenieure veranstaltet in der Zeit vom 6. bis 20. November 1931
in Berlin-Charlottenburg, Lichthof des Arbeits-Schutz-Museums,
FraunhoferstraBe 11/12, eine Schau von MeRgerdaten fiur staub-

formiges Arbeitsgut. Eintrittskarten werden vom Verein
deutscher Ingenieure, Berlin NW 7, Ingenieurhaus, kostenlos
abgegeben.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen?.
(Patentblatt Nr. 42 vom 22. Oktober 1931.)

Kl. 18 b, Gr. 21, H 112 511.
feuerfesten Zustellung fir

Verfahren zur Herstellung der
metallurgische Oefen, insbesondere
Induktionséfen. Heraeus Vacuumschmelze A.-G. und Dr. Wil-
helm Rohn, Dammstr. 8, Hanau a. M.

KI. 24e, Gr. 1, G 73066. Einrichtung zur Durchfithrung
eines aus mehreren Phasen bestehenden Verfahrens zur Brenn-
stoffvergasung oder anderer chemischer Prozesse. $r.'£ilig.
Gustav de Grahl, Berlin-Zehlendorf, Hermannstr. 11a.

KIl. 31 ¢, Gr. 17, K 154.30. Trennhlech fir VerbundguB-
blécke. Kléckner-Werke A.-G., Abteilung Georgs-Marien-W erke,
Osnabriick, M dserstr. 51.

‘) St. u. E. 51 (1931) S. 1287/89.]

2) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen
an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und Ein-
sprucherhebung im Patentamt zu Berlin aus.

Tage
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KI. 31 ¢, Gr. 18, S 261.30. SchleuderguRform zum Her-
stellen Jvon Rohren. Société Anonyme des Hauts-Fourneaux et
Fonderies de Pont-a-Mousson, Pont-a-Mousson, Meurthe-et-
Moselle (Frankreich).

< KI. 40 a, Gr. 6, M 56.30. Verfahren zur Darstellung von Erz-
koks. Metallgesellschaft A.-G., Frankfurt a. M., Bockenheimer
Anlage 45.

KI. 421 Gr. 2, R 79 566. Einrichtung zur Bestimmung des
spezifischen Gewichtes von Gasen. Dr. Paul Rheinldander, Hagen
i. W., Bahnhofstr. 18.

KI. 80 a, Gr. 55, C 41 295. Verfahren und Vorrichtung zum
GieBen von Schlacke. Compagnie des Forges de Chatillon-Com-
mentry et Neuves-Maisons, Paris.

KI. 80 b, Gr. 8, K 26.30. Verfahren zur Herstellung feuer-
fester Steine. Heinrich Koéppers A.-G., Essen, Moltkestr. 29.

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 42 vom 22. Oktober 1931))

KI. 42k, Nr. 1191 534. Steuer- und MeReinrichtung zu
einer M aterialprifmaschine fiir Wechselbelastungen. Mannheimer
Maschinenfabrik Mohr & Federhaff, Mannheim.

Deutsche Reichspatente.

KI. 18 ¢, Gr. 8, Nr. 530 865, vom 1. April 1926; ausgegeben
am 1. August 1931. Siemens-Schuckertwerke A.-G. in
Berlin-Siem ensstadt. Verfahren zum Blankgliihen von Eisen-
uni Stahlgegenstanden in Behéltern aus diinnem Eisenblech und
Behalter zur Ausfiihrung des Verfahrens.

Das Gluhgut wird in die entsprechenden Behalter gelegt
und diese werden durch Schweifen verschlossen, wobei jedoch
das Innere der Behéalter mit der AuBenluft zunachst noch durch
ein Entliftungsrohr in Verbindung bleibt, bis die Gluhbehdlter
im Ofen die gewiinschte Temperatur angenommen haben. Dann
wird das Entliftungsrohr verschlossen.

KIl. 31a, Gr. 6, Nr.
530986, vom 11.Mai 1930;
ausgegeben am 4. August
1931. Britische Prioritat
vom 24. Mai 1929. Jo -
seph Ernst Fletscher
in Dudley,W orcester,
und The British Cast
lron Research Asso-
ciation in Birming-
ham, England. Wind-
regelungsvorrichtung  bei
Kupoldfen.
Durch Aenderung des
wirksamen Querschnitts
der Hauptformen a allein wird die Windzufuhr unmittelbar
geregelt. Die durch die Hilfsformen b einstrémende Luftmenge
erfahrt dabei selbsttatig die umgekehrte Aenderung.

KI. 31 a, Gr. 1, Nr. 531 064,
vom 7. August 1926; ausgegeben
am 4. August 1931. Sr.“ng.
Fritz W ist in Diusseldorf.
Aus einem Flammofen und
einem von dessen Abgasen durch-
spilten  Flllschacht  bestehende
Ofenanlage.

Zur Erzeugung von hoch-
wertigem , kohlenstoffarmem
GuBeisen unter Verwendung be-
liebiger Mengen von Schrott
als Ausgangsstoff wird der
Fillschacht a als Kupolofen
mit Koksbheheizung ausgebil-
det.

Kl. 19 a, Gr. 7, Nr. 531 091, vom 1. Mé4rz 1930; ausgegeben
am 5. August 1931. Eisenwerk-Gesellschaft M aximilians-
hiutte in Rosenberg, Oberpfalz. Eisenbahnschiene mit
stark geharteter Fahrflache.

In den héartbaren Stahl, der die Hauptmasse der Schiene bil-
det, wird an der Stelle, die spater den Kopf der Schiene abgeben
soll, ein Kern aus nicht hartbarem weichem Stahl oder FluBstahl
eingebettet. Zu diesem Zweck wird kurz vor dem VergieBen des
Schienenstahls eine Stange aus weichem Stahl in schweiBwarmem
Zustand in die Kokille eingesetzt und dann erst der flissige H art-
stahl eingegossen.

Patentbericht.
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KIl. 31 a, Gr. 2, Nr. 531 065, vom 16. September 1927; aus-
gegeben am 5. August 1931. Heinrich Tholen in D ussel-
dorf. Schmelzofen flir Stahlgul, Tempergul3, Spezialeisen, hoch-
schmelzende Metalle, Emaillen usw.

In einem Drehtrommelofen sind innerhalb des Ofenraums
zweioder mehr Wannen a, b, c so angeordnet, daR die Drehachsen
derselben versetzt zuein-
ander und exzentrisch
zu der Umlaufachse des
ganzen Ofenkorpers lie-
gen. Die inneren Begren-
zungsflachen der Kam-
mernverlaufen geneigtzu-

einander. Beim Schwen-
ken oder Drehen des
Ofens berihrt die von

einer Wanne in die nachste flieBende Schmelze die Ofendecke
im allgemeinen nicht oder nur zum Teil, so daB sie von der
Schlacke oder dem Metall wenig angegriffen wird.

KIl. 31 ¢, Gr. 18, Nr. 531 106, vom 25. September 1929; aus-
gegeben am 6. August 1931. Ferric Engineering Company
in Anniston, Alabama, V. st. A. Verfahren und Schleuder-
guBmaschine zur Herstellung von Schleuderguf3rohren.

Die Kihlung der Form schreitet entsprechend dem ZufluR
des Metalls von dem einen zum é&ndern Formende fort. Zu diesem
Zweck kann z. B. in der Ldngsrichtung der Form eine Reihe von
Kidhlvorrichtungen und Einrichtungen zum fortschreitenden
Betatigen derselben vorhanden sein.

KI. 18 a, Gr. 6, [Nr. 531 160,
vom 19. November 1929; aus-
gegeben am 6. August 1931.
Kélsch-Folzer-W erke A.-G.
in Siegen und Paul Notzel
in Weidenau. GichtverschluR.
Bei diesem VerschluB wird
die Last des Zentralrohres auf
das obere Ende des Gichtman-
tels Ubertragen. Unter den Ver-
teilungskegel b greifen Trag-
glieder a, die als Haken ausge-
bildet sind, und sich zur Verhinderung der Verschiebung des
Zentralrohres ¢ gegen den Gichtmantel d lehnen.

KIl. 18 b, Gr. 14, Nr. 531 206, vom 21. Dezember 1924; aus-
gegeben am 7. August 1931. W itkow itzer Bergbau- und
Eisenhitten - Ge-
werkschaft und
Carl Salat in W it-
kowitz, M dhren,

Tschechoslow a-
kische Republik.
Mit gasférmigen
Brennstoffen betriebene
Feuerungfu r Herddfen.
DerBrennstoffwird
schrag in den Herd-
raum, der auch gleichzeitig die Verbrennungskammer bildet,
eingefuhrt. Das Gas-Luft-Gemisch hat eine von dem Herd ab-
gewendete Richtung, wodurch eine Umkehrflamme gebildet wird.

KI. 40 a, Gr. 15, Nr. 531315, vom 12. Juni 1929; ausgegeben
am 8. August 1931. Fried. Krupp A.-G. Friedrich-A Ifred-
H i tte in Rheinhausen, Niederrhein. [Erfinder: ®r.="jttg.
Hugo Bansen in Rheinhausen (Niederrhein)-Friemersheim und
®r.«’ng. KarlLobbeckeinRheinhausen(Niederrhein).] Zufihrung
von gasformigen, dampfférmigen oder fliissigen
Stoffen in Schmelzbéder hoher Temperatur.

Die Stoffe werden zweckméaRig durch ein
mit einer Isoliermasse versehenes Rohr zu-
geleitet, dessen Zerstorung dadurch verhindert
wird, dal es zeitweilig teilweise, ohne daB die
Zuleitung der Stoffe unterbrochen wird, aus
dem Schmelzbad gehoben wird.

KI. 21 h, Gr. 16, Nr. 531349, vom 5. Fe-
bruar 1929; ausgegeben am 8. August 1931.
A ktiengesellschaft Brown, Boveri& Cie. A
in Baden, Schweiz. Einrichtung fir den
gleichzeitigen Betrieb mehrerer Lichtbogendfen
einer Anlage.

Zwei oder mehr Flammenbogendfen b, ¢
werden in Hintereinanderschaltung nur durch
einen Gleichrichter a gespeist.
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Zeitschriften- und Bilcherschau Nr.

B B S bedeutet Buchanzeige. — Buchbesprechungen
druckt — Wegen Besorgung der angezeigten
Zeitschriftenaufsédtze an die Bicherfi

Abkiirzungen

des Vereins

— Zeitschriftenverzeichnis nebst siehe Seite

Allgemeines.

De tekniska vetenskaperna. Avdelning bergs-
vetenskap. Redaktorer: Walter Petersson, Professor, J. A.
Leffler, Professor, und Arvid Johansson, Professor. Stockholm:
Albert Bonniers Forlag. 4°. — Bd. 2: Allman metallurgi. (Mit
zahlr. Fig.) (1930.) (X1, 584 S.) 38 Kr. S BS

Jahresbericht 1931 der Stoff-Abteilung der DJeut-
schen] Versuchsanstalt] fur L[uftfahrt] von Dr. Paul Brenner.
(Mit zahlr. Abb.) [Selbstverlag] 1931. (X X IIl S.u. S. 379—566.)

4°. — Aus: Jahrbuch 1931 der Deutschen Versuchs-
anstalt fir Luftfahrt, e. V., Berlin-Adlershof. Hrsg. von ®r.=3ing.
Wilh. Hoff, o. Prof. a. d. Techn. Hochschule zu Berlin. — Ent-

héalt auBer dem allgemeinen Tatigkeitsberichtder VDL fur 1930/31
den Jahresbericht iber die wissenschaftlichen Arbeiten der Ab-
teilung, Ausziige aus sdmtlichen Berichten des letzten Geschafts-
jahres und den vollen Wortlaut von elf Verdffentlichungen. Von
diesen seiengenannt: Grundlagen fiir die konstruktive Anwendung
und Ausfihrung von Stahlrohr- SchweiBungen imFlugzeug-
bau, von A. Rechtlich (S. 379/438); vgl. St.u. E.51 (1931)
Nr.39, S. 1207. EinfluB der Probestabform auf Zugfestigkeit
und Bruchdehnung von dinnen Leichtmetallblechen, von
K. Schraivogel (S. 485/94). Verfahren der Korrosionsprifung,
von E. K. 0. Schmidt (S. 495/504). Seew asserbestdndigkeit
galvanischer Ueberziige auf Eisen und Leichtmetallen,
von E. K. O. Schmidt (S. 525/31). Korrosionsversuche an
Verspannungsdrahtlitzen mit verschiedenartigen Endver-
bindungen, von M. Abraham (S. 532/36). B BS

Veroffentlichungen aus dem K aiser-W ilhelm -Insti-
tut fir Silikatforschung in Berlin-Dahlem. Hrsg. von
Dr. phil. nat. Wilhelm Eitel, o. Professoran der Technischen Hoch-
schule zu Berlin-Charlottenburg und Direktor des Kaiser-Wilhelm-
Instituts fur Silikatforschung. Braunschweig: Friedr. Vieweg
& Sohn, Akt.-Ges. 4°. — Bd. 4. Mit 108 Abb. im Text. 1931.
(Getr. Pag.) 38,50 JttC. = B =

W issenschaftliche Verdoffentlichungen aus dem
Siemens-Konzern. Unter Mitwirkung von Ludwig Casper
[u. a.] hrsg. von der Zentralstelle fir wissenschaftlich-technische
Forschungsarbeiten des Siemens-Konzems. Berlin: Julius
Springer. 4°. — Bd. 10, H. 4 (abgeschlossen am 25. Juli 1931).
Mit 104 Bildern. 1931. (V, 158 S.) 1 4 7. BB S

Geschichtliches.

Herman Sundholm: Eisenhiitten auf dem Silberberg
und auf dem Silberberg in Dalarne im M ittelalter.* Stu-
dium der Urkunden. Die Urkunden geben keinen Anhalt tber
den Ausdruck ,jarnhvttorna pa Silfberget“. Die beiden Bezeich-
nungen ,Silberberg® sind die heute unter den Namen ,Oster
Silfberg® und ,Vester Silfberg“ bekannten Grubenfelder. Weitere
historische Angaben. [Blad for Bergshandteringens Véanner 20
(1931) Nr. 1, S. 1/15.]

Sumpferz-Verhittung in Smaéaland. Hinweis auf den
Bericht von Hans Jénsson Rosendahl vom 6. Sept. 1691 an das
Bergkollegium. Namentliche Angabe der Huttenwerksbesitzer,
der Orte und Zahl der Hitten. Unterlagen hieriber im Archiv
des Bergkollegiums. [Blad for Bergshandteringens Vdéanner 20
(1931) Nr. 1, S. 36/38.]

Cornelius Netter: Die geschichtliche Entwicklung der
Herminenhitte in Laband, O.-S., in den Jahren 1848
bis 1926.* Grindung der H itte im Jahre 1848 und Beschreibung
ihrer Einrichtungen. Erweiterung der Anlagen in den Jahren 1855
bis 1925 nebst Angaben Uber Einrichtungen und Leistungen.
[Ber. Walzw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 88; St.u. E 51 (1931)
Nr. 39, S.1189/92.]

Stephen L. Goodale, Ph. B, E. M., A. M., Professor of
Metallurgy in the University of Pittsburgh: Chronology of
iron and steel. Edited by J. Ramsey Speer, S. B., Massachusetts
Institute of Technology. 2nd ed. Cleveland, Ohio, U. S. A.: The
Penton Publishing Co. 1931. (332 p.) 8°. Geb. 20 sh. B B S
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Festschrift fur Albert W eyersherg zum 70. Geburts-
tage, 30. August 1931. Im Auftrdage des Bergischen Geschichts-
vereins, Abteilung Solingen, hrsg. von Martin Schaefer, Direktor
der Stadtbicherei. (Mit 1 Bildnis.) Solingen 1931: Buchdruckerei
B. Boll. (32 S.) 4°. — Inhalt: (Mundartlicher) HeimatgruR, von
Peter Witte (S. 5). Albert W eyersberg, von Martin Schaefer
(S. 7/13)- Auswahl von Titeln der besonders bemerkenswerten
Abhandlungen Albert Weyersbergs aus den letzten Jahren
(S. 14/16). Albert Weyersherg und die Fachschule fiur die
Stahlwarenindustrie (zu Solingen), von Franz Kurek
(S. 17/18). Aus Solingens vergangenen Tagen. Personen-, Orts-
und Sachregister zu eigenen Arbeiten, von Albert Weyersherg
(S.20/32). "B BS

Hans Allekotte: Carl Josef Meyer als Eisenbahnunter-
nehmer in M itteldeutschland um die M itte des vorigen

Jahrhunderts. Steinheim i. Westf. 1931: Carl Simonowski.
(77 S.) 8°. — Koln (Universitat), Wirtschafts- und sozialw.
Diss. B BB

Grundlagen des Eisenhuttenwesens.

Physik. J. N. van den Ende:
von M etallen bei sehr tiefen
tisches. Versuchsdurchfithrung.
Temperaturmessung.

Die spezifische Waéarme
Temperaturen.* Theore-
W édrmeisolation. Heizung und
M ittlere Atomwéarmen verschiedener Me-

talle. [Metallwirtsch. 10 (1931) Nr. 35, S. 676/80.]
Gerhard Liebmann: Die Gesamtstrahlung einiger
O xyde.* Beschreibung der Versuchsanordnung und Unter-

suchungsergebnisse t(ber das Gesamtstrahlungsvermégen von
Platin, Nemstmasse, einigen reinen Oxyden und einem Oxyd-
gemisch in Abhéangigkeit von der Temperatur, der Zusammen-
setzung und der KorngréRe. [Z.Phys. 71 (1931) Nr. 7/8, S.416/21.]

Angewandte Mechanik. M. EnRlin: Zur Frage: Anstren-
gungsverhaltnis und Festigkeitshypothese.* [Ing.-Arch.
2 (1931) Nr. 3, S.372/77.]

Handbuch der physikalischen wund technischen
M echanik. Bearb. von ®x."ng. K. Andress [u. a.], hTSg. von
Professor Dr. F. Auerbach und Professor Dr. W. Hort. Leipzig:
Johann Ambrosius Barth. 8°. — Bd. 5, Lfg. 3: Mechanik der
Flissigkeiten nebst technischen Anwendungsgebieten.
Mit 298 Abb. im Text. 1931. (X X1 S.u. S. 719— 1152.) 81 M .
— Bd. 7, Lfg. 4: Alphabetisches Sachregister zu Bd. 1—7. 1931.
(XV S.u.S.815—853.) 9 JIM. BBS

Physikalische Chemie. W. M. D. Bryant: Berechnungen
Uber das V assergasgleichgewicht.* Thermochemische und
Gleichgewichtszahlen fir die W assergasreaktion. Besprechung
der Verte verschiedener Forscher. W ahl der geeigneten Zahlen.
Reaktionswarme und freie Warme in Abhéangigkeit von der
Temperatur. Schrifttumsangaben. [Ind. Engg. Chem. 23 (1931)
Nr. 9, S.1019/24]

Ergebnisse derangewandten physikalischen Chemie.
Hrsg. von Max Le Blanc. Leipzig: Akademische Verlagsgesell-

schaft m. b. H. 8°. — Bd. 1. Unter Mitwirkung von F. Bergius,
W. Bis,_chof [u.a.]. Mit 99 Fig. im Text. 1931. (X1, 417 S)
¢-8,50 JI.K, in Leinen geb. 30 . — Aus dem Inhalt: Neuere

Verfahren zur Veredelung von Brennstoffen. 1. Teil: Feste
Brennstoffe, von Richard Heinze (S. 1/108). Zur physikalischen
Chemie der M anganreaktion bei der Stahlherstellung,
ihre Beeinflussung durch Bad und Schlacke, von Eduard Maurer
und Wilhelm Bischof (S. 109/97). Moderne Probleme in der
Erz-und Kohlenaufbereitung, von S. Valentiner (S.353/417.)

Chemie. G melinsH andbuchderanorganischenCheniie.
8. Aufl. Hrsg. von der Deutschen Chemischen Gesellschaft. Berlin:

\ erlag Chemie, G. m. b. H. 4°. — System-Nr. 58: Kobalt. T.A,
Lfg. 1. 1931. (220 S.) 8°. Subskr.-Preis 30 JIM. 5 B5
A " Mayer: Chemisches Fach Worterbuch. Deutsch-

tjSc <ranzésisch.
und Handel.

Fir Wissenschaft, Technik, Industrie
Leipzig: Otto Spamer. 4°. Bd. 2. Englisch-

?Jgejtg“lch'FranZ(")siscll- 193L <6 B1> 943 s-) 7030, 8“"



29. Oktober 1931.

Hubert Kirscht: EinfluB kleiner Mengen von Kupfer,

Nickel und Kobalt auf die Oxydationsvorgange beim
Eisen. (Mit 9 Fig.) Mdinster i. W.: Ferdinand Althoff 1931.
(28 S.) 8°. — Minster i. W. (Universitat), Philos. u. naturw.
Diss. B B S

Mechanische Technologie. Paul Schimpke, Prof. ifr.*Qng.,
Akademiedirektor der Staatl. Akademie fir Technik, Chemnitz:
Technologie der M aschinenbaustoffe. 6. Aufl. Mit243 Abb.

im Textu. auf 3 Taf. Leipzig: S. Hirzel 1931. (X II, 348 S.) 8°.
13,50 Jt.F, geb. 15 JLK. — Das zuletzt noch der 5. Auflage dieses
weit verbreiteten Werkes in St.u. E. 45 (1925), S. 1871/72, mit
auf den Weg gegebene anerkennende Urteil gilt auch der Neu-
auflage. Sie sucht den technischen Neuerungen der letzten sechs
Jahre sowohl durch Aenderung und Erweiterung des Textes als
auch durch Aufnahme neuer Abbildungen gerecht zu werden.
Dabei beriticksichtigt sie u. a. das hochwertige GuRBeisen und die
Fortschritte der SchweiBverfahren. AeuBerlich hat das Buch
durch fettgedruckte Stichwérter zur Hervorhebung auch kleinster
Unterabschnitte noch gewonnen. B B S

Bergbau.

Geologie und Mineralogie. Hermann Harrassowitz: D as
Vorkommen der Eisenoxyde inder Natur. Neuere Anschau-

ungen Uber die dreiwertigen Eisen-Sauerstoff-M ineralien. W and-
lungen des Eisens an der Erdoberflache und nach der Tiefe.
[Z. D. Geol. Ges. 83 (1931) Nr. 7, S.491/501.]

Geologische Untersuchungsverfahren. H. Reich: M agneti-

sches Schirfen auf Rot- und Brauneisenerze.
Eigenschaften der Eisenerze.

M agnetische
Anwendungsmadglichkeit magneti-

scher Schiirfverfahren und Ergebnisse von Versuchen. [Z. D. Geol.
Ges. 83 (1931) Nr. 7, S.502/09.]

Lagerstattenkunde. Fritz Dahlgrin und Paul Woldstedt:
Bericht Gber die Exkursionen anlaBlich der Eisenerz-

tagung in Goslarim Mai 1931.* Besichtigung der Salzgitterer
und Ilseder Eisenerzvorkommen. W ichtigeres Schrifttum dber
diese beiden Erzlagerstatten. [Z. D. Geol. Ges. S3 (1931) Nr. 7,
S. 453/61.]

E. A. Scheibe: U m strittene Bedingungen fir Ent-
stehung und Awusbildung des Salzgitterer Eisenerz-
horizontes.* [Z.D. Geol. Ges. 83 (1931) Nr. 7, S.462/71.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Erze. Hans Schneiderhéhn: Die wissenschaftlichen
Grundlagen fir die Aufbereitung der Salzgitter-Erze.*
Mineralogisch-mikroskopische Beschaffenheit und chemische Zu-
sammensetzung von Bohrproben bis zu einer Tiefe von 150 m.
Zusammensetzung der durch W assertrennung aus Tiefbohr- und
Tagebau-Erzen erhaltenen Kornklassen. [Z.D. Geol. Ges. 83
(1931) Nr. 7, S. 471/79.]

Herman Sundholm: Anreicherung und Hochanreiche-
rung von Eisenerzen.* Erste Versuche mit geréstetem schwe-
dischem Taberg-Erz durch J. Schedin im Jahre 1821. Geschicht-
liche Entwicklung. Ergebnisse der A.-B. Ferriconcentrat.
Schwachstrom-Separator fiir schwach paramagnetische Eisenerze.
Arsenhaltige Eisenerze kénnen vom hohen Anteil des Arsengehal-
tes befreit werden. Aufbereitung von Hochofenstaub technisch
und wirtschaftlich zweckmaRig. [Blad for Bergshandteringens
Véanner 20 (1931) Nr. 1, S. 17/35.]

Agglomerieren und Sintern. Julius Oppenheuser: Erz-
brech- und Sinteranlage des Neunkircher Eisenwerks,
A.-G.,vorm. Gebr. Stumm in Neunkirchen (Saar).* Brech-
anlage mit Kreiselbrechem und Siebtrommeln fir eine Leistung
von 500 t Minette je h. Dwight-Lloyd-Sinterband von 2 m Breite
und 40 m 2 Saugflache mit einer Leistungsfahigkeit von 38 bis
46 t/h. Angaben Gber den Kraftverbrauch der Brech- und Sinter-
anlage. [St.u.E. 51 (1931) Nr. 38, S. 1165/67.]

Sonstiges. V. Tafelund H. W. Loose: Ueber die Vorgédnge
bei der Entarsenizierung von Speisen durch Erhitzen
in Gegenwart von Pyrit.* Versuche mit verschiedenen
reinen Arseniden (darunter auch FeAs) lUber das Verhalten von
Arsen beim Erhitzen auf verschiedene Temperaturen in Gegen-
wart von Luft, Kohlensdure, Kohlenoxyd und Stickstoff mit und
ohne Zusatz von Pvrit und Schwefeleisen. [Metall Erz 28 (1931)
Nr. 17, S.422/25.]

Erze und Zuschlage.

Eisenerze. Carl Jérgensen: Die Theorie der Monopol-
preisbildung, dargestellt am schwedischen Eisenerz-
bergbau. (Mit 8 Tab.) Berlin (1931): Doktordruck — Graphi-
sches Institut Paul Funk. (82 S.) 8°. — Berlin (Universitat),
Philos. Diss. B B S

Molybdénerze. W. Brandes: Die Rolle des StahIm etalles
M olybdédn im M ineralreich. Uebersicht Uber die verschie-

Zeitschriften- und Bicherschau.

Stahl und Eisen. 1347

denen Molybdanmineralien
[Z. prakt. Geol. 39 (1931) Nr. 9,

und Angabe von deren Fundstatten.
S. 138/42.]

Brennstoffe.

Steinkohle. H. Hock und F. L. Kihlwein: Gefiigezusam -
mensetzung, Inkohlung und Verkokbarkeit der Stein-
kohle. IlI.* EinfluR der Ausgangsstoffe, der Ablagerungsbedin-

gungen und Umwandlungsvorgange auf die Gefiilgezusammen-
setzung der Kohlen. Erscheinungsweise der Kohlenbestandteile
unter dem Mikroskop. Verkokungsfahigkeit der Glanzkohle
(Vitrit). [Gluckauf 67 (1931) Nr. 38, S. 1189/99.]

Michal Chorazy: Physikalisch-chemische Charakte-
ristik der Steinkohlen auf Grund ihrer Absorptions-
fahigkeit fur Pyridindam pf. Die Absorptionsfahigkeit der

aus den verschiedenen Kohlen ausgesonderten Glanzkohle fir
Pyridindampf als Kennzeichen ihres geologischen Alters. Ab-
sorptionsfahigkeit der anderen Gefligebestandteile M attkohle und
Faserkohle. [Przemysl Chemicznv 15 (1931) S. 233/52 u. 257/70;
nach Chem. Zentralbl. 102 (1931) Il, Nr. 12, S. 1794]

Koks. K. Bunte und W alter Ludewig: Ueber Nachent-
gasung von Koks.* Laboratoriumsversuche zur Nachver-
kokung verschiedener Gas- und Zechenkokse bei 900, 1000, 1100
und 1200°. Menge und Zusammensetzung der abgespaltenen Gase
sowie Verdnderung der Zusammensetzung des Kokses. Versuche
zur Bestimmung des Ausgasungsgrades (Garungsgrades). [Gas
W asserfach 74 (1931) Nr. 39, S. 893/900; Nr. 40, S. 921/25.]

T. J. Drakeley und E. T. Wilkins: Einige Eigenschaften
von Koks und ihre Beziehung zur Reaktionsfahigkeit.*
EinfluR der Verkokungstemperatur auf Geflige, spezifisches Ge-
wicht, Porigkeit und chemische Zusammensetzung des Kokses.
Zusammenhang der Entzindungstemperatur mit dem W asser-
stoffgehalt. Adsorptionsfahigkeit des Kokses fir Methylenblau
und Kohlensdure. [Chem. Ind. 50 (1931) Nr. 36, S. 331 T/42 T.]

Burrows Moore und G. J. Wevell: EinfluR von M ineral-
bestandteilen auf die Verbrennung von festen Brenn-
stoffen. EinfluR der Trankung von Koks mit Mineralsalzen auf
die Verbrennlichkeit mit reinem Sauerstoff und auf das Gleich-
gewichtvon Kohlensdure zu Kohlenoxyd. [Joum. Soc. chem. Ind.
50 (1931) Transact. S. 229/42; nach Chem. Zentralbl. 102 (1931)
I, Nr. 12, S. 1795.]

Thomas James Drakeley: Die Reaktionsfahigkeit von
Koks.* Bestimmung der Gleichgewichtskonstanten der Reaktion
C — C02in;2CO fir verschiedene Temperaturen. Temperatur
und Versuchszeit von EinfluR auf die Bestimmung der Reaktions-
fahigkeit von Koks mit Kohlensaure. EinfluR der Verkokungs-
temperatur auf die Reaktionsfahigkeit. [Chem. Ind. 50 (1931)
Nr. 35, S.319T/30T.]

Veredlung der Brennstoffe.

Kokereibetrieb. W. Br. Gutacker: Trockenkokskihlung,
ein Verfahren zur Erhdhung der W irtschaftlichkeit der
Kokereibetriebe.* Uebersicht tiber Trocken-Kokskthlanlagen
nach Sulzer; Beschreibung der Anlagen der Bergbau-A.-G.
Lothringen in Gerthe sowie der Zeche Viktoria M athias in Essen-

Karnap. Wirtschaftlichkeitsberechnungen. [Mont. Rdsch. 23
(1931) Nr. 19, S. 255/60.]

Schwelerei. Das Schweiverfahren nach Davidson.*
Betriebsergebnisse eines neuen Sehwel-Drehrohrofens nach David-
son. [lron Coal Trades Rev. 123 (1931) Nr. 3314, S. 330/31.]

Brennstoffvergasung.

Gaserzeuger. P. Hilgenstock: Bauart und W irtschaft-
lichkeit von Gaserzeugern fiir Kokereien.* Zusammen-
stellung von Betriebsergebnissen und Gewahrleistungsangaben
iber Staubgehalt des Gases, Ausbeute an Nebenerzeugnissen,

W irkungsgrad, Anlage- und Betriebskosten von Drehrost-Gas-
erzeugern mit und ohne Dampfmantel, mit Abhitzekesseln sowie
von Abstich-Gaserzeugern. [Glickauf 67 (1931) Nr. 38,
S. 1199/1203.]

Gaserzeugerbetrieb. F. Johnstone Taylor: Neuzeitlicher
G aserzeugerbetrieb.* Allgemeines Uber Erzeugung und Ver-
wendung von Generatorgas, verwendete Kohle, Warmeverluste,

verschiedene Betriebsweisen, Saugzug- und Druckgas usw.
Beschreibung verschiedener selbsttatig betriebener Gaserzeuger-
bauarten nach Chapman, Wellman, Koller, Wood, WToo-
laston. Gaserzeuger zur Koksvergasung nach Lymn-Ram -
busch, Chapman, Trefois. Erzeugung von WTassergas. Ven-
tile, Ueberwachung, Dampferzeugung. Gaserzeuger zur Ver-
wertung verschiedener Abféalle, z. B. Sdgemehl usw. [lron Steel

Ind. 4 (1931) Nr. 6, S. 191/93; Nr. 7, S. 239/44; Nr. 9, S. 302/04;
Nr. 10, S. 339/42; Nr. 11, S. 371/74; Nr. 12, S. 405/06 u. 409.]
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Feuerfeste Stoffe.

Allgemeines. W. Steger: Fortschritte auf feuerfestem
Gebiete in England im Jahre 1930.* Feuerfeste Grundstoffe;
indischer Sillimanit und Magnesit-Zirkonoxyd-Massen. Ton-
gebundene feuerfeste Steine; verschiedene Arten von Schamotte.
Gefligeunterschiede des Brennvorganges. Druckfeuerbestandig-
keitsmessungen bei wechselnder Ofenatmosphéare. Silikasteine.
Eisenborat als Tridymitbildner in Silikasteinen. Eigenschaften
beim wiederholten Nachbrennen. Aenderungen in der linearen
W édrmeausdehnung von Silikasteinen beim Brennen. HeiBaus-
besserungen von feuerfestem Mauerwerk. [Feuerfest 7 (1931)
Nr. 8, S.113/20.]

Herstellung. Herbert Southern: Feuerfeste Steine vom
Standpunkt des Ofenbauers. Geforderte Eigenschaften zum
Erreichen einer hohen Gebrauchsdauer des Ofens. [Fuel 10 (1931)
Nr. 7, S.333/36.]

R. T. Sarjant: Feuerfeste Steine fiur Warmoéfen vom
Standpunkt des Verbrauchers. Normung. Steine fir die
Vorwarm- und Verbrennungskammer. Warmeschutz. Martel.
[Fuel 10 (1931) Nr. 7, S.336/37.]

R. T. T.interne Feuerfeste Steine fir Siemens-Mar-
tin-Oefen. Anforderungen durch hohe Arbeitstemperaturen.
W iderstand gegen chemische und physikalische Beanspruchung.
[Fuel 10 (1931) Nr. 7, S. 337/38.]

Prufung und Untersuchung. W. J. Rees: Die Lebens-
dauer feuerfester Steine in Warme- und Schmelzdfen.
EinfluR der chemischen Zusammensetzung, der mechanischen und
physikalischen Eigenschaften sowie des Brandes. [Fuel 10 (1931)
Nr. 7, S.332/33.]

Longchambon wund Ko-Fuh-Tsiang:
Uber feuerfeste Steine aus M agnesit.* KorngréRe, Form-
gebung und Brennen der Steine. Dichte, Druckerweichungs-
bestimmungen. [Rev. Mét. Mém. 28 (1931) Nr. 6, S.324/29.]

E. Kieffer: Zur Prifung des Bindevermdgens kera-
mischer Rohstoffe.* Untersuchungen an verschiedenen
Tonen. [Ber.D. Keram. Ges. 12 (1931) Nr. 9, S. 477/79.]

J. F. Hyslop und H. C. Biggs: Verschlackungs- und Ab-
schreckprifung an feuerfesten Steinen.* [Trans. Ceram.
Soc. 30 (1931) Nr. 8, S.288/94]

Willi M. Cohn: Ausdehnungsmessungen an festen
Kdérpern bis zu Tem peraturen von 1400 °.* Uebersicht iber
bisherige Versuchsverfahren (mittelbare, wunmittelbare und
rontgenographische). Untersuchung des Ausdehnungsverhaltens
fester Korper bis 900°. Vorrichtung fir visuelle Messungen,
selbstschreibende Vorrichtung, Versuchsdéfen. Versuchsdurchfih-
rung. Versuche an Kieselglas, Aluminium und Indilatansstahl.
Untersuchungen des Ausdehnungsverhaltens fester Kdrper bis
zu 1400°. Unmittelbares Verfahren (Probekdrperabmessungen,
Mikroskope, Oefen). Versuchsdurchfihrung und Ergebnisse. Ver-
gleichsverfahren. Verwendung eines neuen Komparators. [Ver-
offentl. K.-W .-Inst. Silikatforschung 4 (1931) S.57/97.]

Willi M. Cohn: Ueber das Ausdehnungsverhalten ver-
schieden aufbereiteter Zirkondioxyde im Temperatur-
gebiet 0 bis 1400 °.* Bisherige Untersuchungsergebnisse. Aus-
gangsstoffe (Aufbereitung und chemische Zusammensetzung).
Physikalische Eigenschaften. Ausdehnungsverhalten von Zirkon-
dioxyd im Temperaturgebiet von 0 bis 1400°. [Verdffentl.
K.-W .-Inst. Silikatforschung 4 (1931) S.99/134.]

Eigenschaften. T. F. E. Rhead und R. E. Jefferson: Feuer-
feste Steine in Kokereibetrieben. Bindezemente. Beriick-
sichtigung der Bauweise des Ofens bei der Auswahl feuerfester

Untersuchungen

Steine. [Chemistry Ind. 50 (1931) Nr. 27, S. 564/68.]
Feuerungen.

Regenerativfeuerung. F. Jochim: Vergleichende Be-

rechnung von Regenerativkammern far G las-

schmelzéfen.* Berechnung von Vorwédrmung und Abgasver-
teilung, Warmedurchgangszahlen, Kammerheizflichen und line-
aren Kammerabmessungen. EinfluB der Lickenweite auf die
Steinzahlen, Heizflaichen und den Kammerraum. Steinaus-
nutzungsgrad. Temperaturschwankungen an der Steinoberflache.
[Glastechn. Ber. 9 (1931) Nr. 9, S. 507/18.]

Industrielle Oefen im allgemeinen.
(Einzelne Bauarten siehe unter den betreffenden Fachgebieten.)

Allgemeines. E. G. de Coriolis: Neuere]E ntwieklung im
Ofenbau. Verwendung von Mischbrennem mitunverédnderlichem
Gas-Luft-Verhéltnis. Anordnung der Brenner zur Erzeugung
einer umlaufenden Flamme. Verwendung von Regelbrennem mit
genau einstellbarer Luft- und Gaszufuhr zur Verminderung des
Abbrandes. Verwendung einer leuchtenden Flamme bei Brennern.
Verwendung besonderer Legierung fur die Fordervorrichtungen in
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den Oefen. Beschreibung eines Gliuhofens fiir Rohren aus hoch-
kohlenstoffhaltigem Stahl; der Ofen hat eine lichte Weite von
1585 m und eine Lange von 13,10 m und kann Rdhren bis zu
335 mm Dmr. und 14,33 m Léange bei einer Leistung von etwa
100 t/h gluhen. [Steel 88 (1931) Nr. 14, S. 44, 46 u. 48.]

Oefen mit gasformigen Brennstoffen. K. Metzger: Brenner
fur Glasschmelz-W annenéfen.* Bemessung der Brenner-
6ffnung nach der Flammengeschwindigkeit. EinfluR der Flammen-
geschwindigkeit auf die GleichméaRigkeit der Badbeheizung und
die Warmetbertragung. Neigungswinkel des Brenners, Léange der

Brennerzunge. Beispiele aus der Praxis. [Glastechn. Ber. 9
(1931) Nr. 8, S.465/70.]
H. Lent: Das Gas in Gewerbe und Industrie.* Ge-

schichte der industriellen Gasverwertung. Anwendungsbhereich
des Gases gegenlber anderen Heizmitteln, besonders in der In-
dustrie. [Gas W asserfach 74 (1931) Nr. 38, S. 873/77; Nr. 39,
S. 905/08.]

Koksofen- und hochofengasgefeuerte Oefen.* Be-
schreibung und Abbildung eines DurchstoBofens fiur 20 bis 30 t
Knippel je h, zweier Wéarméfen fiur Schmiedeblocke bis zu 120 t
und eines kontinuierlichen Normalglihofens fiir Bleche bis zu
9,14 m Léange und 1,83 m Breite fiir eine Leistung von 6 bis 8 t/h.
[Iron Coal Trades Rev. 123 (1931) Nr. 3318, S. 506/07.]

Elektrische Oefen. Gunnar Nordstrom: W iderstandsm a-
terial fur elektrische Oefen zur Erzielung hoher
Temperaturen.* Behandlung der hauptsachlichsten Stoffe, die
als Widerstandsmaterial firelektrische Oefenin Betracht kommen.
Schrifttum. [Tekn. Tidskrift 61 (1931) Bergsvetenskap Nr. 8,
S.55/59; Nr. 9, S. 68/70; Nr. 10, S. 77/78.]

Remus Basiliu Radulet: Zur Theorie der eisenlosen
Induktionséfen. (Mit 13 Fig.) Timisoara 1931: Tipografia
Romaneasca. (81 S.) 8°. — Zirich (Techn. Hochschule), Techn.
Diss. 5 B5

Gerhard Simon: Untersuchungen Gberden spez. Wider-
stand einiger hochfeuerfester Erdoxyde bei hohen
Temperaturen unter besonderer Bericksichtigung
ihrer Verwendbarkeit als W iderstandsm aterial im
elektrischen Ofen. (Mit 20 Abb. u. 56 Zahlentaf.) (Berlin)
[1931]. (32 S.) 4°. — Freiberg (Bergakademie), iDr.”ng.-Diss.

W armewirtschaft.

Allgemeines. Johannes W ittig: Die FernmeRBanlage der
Friec(rich-A lfred-H utte zu Rheinhausen.* A. Aufstellung
und Durchfihrung eines Energiewirtschaftsplanes: Einteilung der
Verbraucher; Einfihrung der Gasdruckregelung; MaBnahmen fir
eine gleichméaRige Gichtgaserzeugung; Durchbildung des MeR-
wesens. B. Beschreibung der FemmeRBanlagen des W erkes: MeB-
warte | fir die Wind-, Gas- und PreRluftwirtschaft; MeBwarte Il
zur Ueberwachung des Hochofenbetriebes und der Winderhitzer;
MeBwarte 11l fir die Wasserwirtschaft. Notfernsprechnetz und
Fernmeldeeinrichtungen. [Mitt. W armestelle V. d. Eisenh.
Nr. 154. St. u. E. 51 (1931) Nr. 38, S. 1161/64.]

W darmetechnische Beratungsstelle der deutschen

Glas-Industrie, Frankfurt a. M.: Bericht Uber das
10. Geschéaftsjahr 1929/30. Frankfurt a. M.: [Selbstverlag]
1931. (10 S.) 4°. — Zur Kennzeichnung des Inhalts seien folgende

Abschnittiberschriften wiedergegeben: 10 Jahre WBG-Tatigkeit,
,Brennstoffersparms** und ~Rationalisierung“, MeRtechnik,
Schmelzofen, Warmespeicher (Kammern), Bemessung und Form-
gebung der Brenner, Schrift ,Abhitzekessel”. B B S

Gasreinigung. Hans Tropsch und Robert Kassler: Ueber
die Befreiung des Koksofengases von Stickoxyd durch
dessen katalytische Reduktion zu Ammoniak.* Ver-
fahren zur Bestimmung geringer Mengen Stickstoffoxyd im Koks-
ofengas. Laboratoriumsversuche zur Reduktion des Stickoxydes
mit W asserstoff bei Gegenwartvon Molybdan- bzw. Wolframsulfid
als Katalysator. [Brennst.-Chem. 12 (1931) Nr. 18, S. 345/48.]

Arthur Johannes Krutzsch: Ueberlagerung von Wechsel-

und G leichspannungsfeldern zur elektrischen Gas-
reinigung. (Mit 48 Abb.) Halle a. d. S.: Wilhelm Knapp 1931.
(71 S.) 8°. (Mitteilung aus dem Elektrotechnischen Institut der

Bergakademie
3)t.*3ng.-Diss.

Freiberg i. Sa.) — Freiberg (Bergakademie),

B BS

Krafterzeugung und -Verteilung.

Kraftwerke. 110000-kW -D am pfturbinenanlage der
lord Motor Co., River Rouge Werk zu Dearborn, Mich.*
Betriebsergebnisse der mit einem Dampfdruck von 98 at und 400°
Dampftemperatur arbeitenden Anlage. [Power 74 (1931) Nr. 11,
0. 382/86.]

Dampfkessel. Die
kesselbau.* Einwalzen von

W erkstatt-Technik im Dampf-
Rohren. Die Herstellung feuer-
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gesdhneilEr ud rehtdoser Schissse und Trommeln.  Teilkam-
mem Pese zar Herstellug gewellter Teilkammem.  Ver-
aHie}an dar Tellkeanmerernden. M ingel beim Wellen von Teil-
kammemy [z. Bayer. Rer.-\V. 34 (1930t Nr. 24. S. 321 26: 35
11931) Xr. 7. S. 69 75: Xr. 17, S. 218 20.]

Boel: Krempenbriche im D ampfraum von Flamm -
rohrkesselbdden.* BHreelne Schadensfalle in Form von
Krempenbrichen. BErOrterung der gemeinsamen Gesichtspunkte
desr Sdedasfdle ud ihre méglichen Ursachen. [Warme 54
(1931) Xr.37. S.675 81.]

Hems: Risse in Rundnéhten von wassergasge-
schweil3ten Trommeln.* Bauart der Kessel. Untersuchungen
an den Rundesdhweil3Bhten. Untersuchungsergebnis der W erk-
stoffrufstedle. Beschlud iiber die vorzunehmenden Ausbesse-
ruen ud ihre Ausfihrung. Xachuntersuchung und SchluR-
fdgauogen [Wame 54 (1931t Xr. 37. S. 682 S8.]

Schunedher: Erm ittlung der Ursachen eines Risses
2zwischen den Rohrléchern eines Steilrohrkessels.*
Brogghade W erkstoffuntersuchungen der Schadenstelle und des
ubesdedigEenw erkstoffes. Eine zusétzliche und nicht einwand-
frae Fomogebugsartoeit sowie Einfliisse der Beanspruchungsform
ud sdde betrieblicher Art als Ursache der Risse. [Warme 5t
1931) Xr. 37. S. 689 93]

E. Lupberger: Bem essung von Siederohren fir Hoch-
leistungskesselL* [z. Bayer. Rev.-V. 35 (1931) Xr. 16,
S. 195 200: Arch. W armew irtseh. 12 (1931) Xr. 9, S. 267 69.]

Speisewasservorwarmer. Schulte: V orw adrmer-Explosi-
onen.* Explosionsberichte der bisher bekanntgewordenen sieben
Vorwéarmerexplosionen. Begleitumstdnde. Ursachen, erste Ver-
hotugerE3Elmen. Versuche, Folgerungen aus den Versuchen.
Vorschlage firdievVerhitung. [Warme54(1931) Xr.37,S.694 701.]

Dampfmaschinen. F. Bosnjakovie: Berechnung einer
M ischdam pf-Kraftmaschine.* Eigenschaften der Gemische
und GareD= Heranziehung der Entropie zur Untersuchung und
Beredywugdes Arbeitsvorganges des Mischdampfes. Lésung aller

wichtigen Fagen durch ein Warmeinhalt-Zusammensetzungs-
BEntropieDiaganm Schlechterer Wirkungsgrad des Misch-
denpforazesses als der des Wasserdampfprozesses. Folge un-

gleichméBiger Versuchsbedingungen bei einer Versuchsmaschine.
[ZVv.d 1 75 (1931) Xr. 38, S. 1197 1201.]

Verbrennungskraftmaschinen. 30 Jahre GroBgasma-
Achinenbau.* [St. u. E. 51 (1931) Xr. 38. S. 1167 72.]

Gleitlager. H. A. Slattengren: Schmierung der W alzen-
zapfendnrch Oel. Von einem Behélter aus wird unter Druck-
Iuftstha s Oel durdh Schlitze und Schmiemuten auf die Lager
odatet ud axch als KihIm ittel der Zapfen verwendet. [Blast
Fusece 19 (1931) Xr. 9, S. 1238 39.]

Schmierung und Schmiermittel. Schmierung von 881 La-
gem von einer zentralen Schmierpresse.* Einheitliche
Durdhbildugeiner zentralen Schmieranlage fiir eine 250er Fein-
asgastrae Prefdruck bis 280 at. [lron Age 128 (1931) Xr. 8,
S. 494 97]

Maschinentechnische Untersuchungen.
8g.: Der W armeibergang im
44 Ado. u 3 Zahlentaf. Berlin: VDI-Verlag, G. m. b. H.. 1931,
(2 BI, 22 5.) 4°. 5 MM, fur Mitglieder des Vereines deutscher
I'gerieure 4,50 JZM.  (Forschungsheft 348.) S B!

Allgemeine Arbeitsmaschinen.
Schleifmaschinen. Kurt Fleck: Ein Beitrag zur Kldrung
der Geschwindigkeits- und Kraftverhdltnisse beim
spitzenlosen Schleifen. (Mit 30 Abb. auf Taf.) Boma-Leipzig

Karl Kollmann, 2t.»
Luftkompressor. M it

1931: Robert Xoske. (V, 31 S.) 8°. — Hannover (Techn. Hoch-
sdude), 2t.*3ng.-Diss. 5 B3

Sonstiges. H. Sondermann, 2ipL*3Itg.: Packungen und
Manschetten fir hohen hydraulischen Druck. (Mit

27 Adb. n 11 Taf.) Diisseldorf: Selbstverlag des \erfassers 1931.
30 s.) 8+ \JUIl. — Aus: Zzeitschrift ,Ledertreibriemen und
tedrisde Lederartikel* 1931, Xr. 14 16. s B *

Forderwesen.

Allgemeines. R. 1. Wadd. G. W. Baumgarten. L. W. W hite,
A.J. Acker: Theorie und Praxis bei der Anwendung von
Bremsen bei Kranmotoren. Erdrterung tber die geeignetste
elektrische Bremsart bei Kranen. ITron Steel Eng. S (1931) Xr. 2.
S. 78/81.]

H. E. Hodgson: Lebensdauer von Ausfitterungen und
Réadern an Bremsen von Kranen. Ergebnisse von \ ersuchen
mit verschiedenen W erkstoffen an Radern und Awusfiitterungen.
[Iron Steel Eng. 8 (1931) Xr. 2, S. 69 73.]

R. M. Bayle: Ueber die Anwendung von Bremsen an
Maschinen in der Eisenindustrie. Richtlinien fir die flahl
dedrisdher Brarysan. [Iron Steel Eng. 8 (1931) Xr. 2, S. 68 69.J

Zeitschriften- und BlckeneJta*.
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Drahtseilbahnen. Gaye: Der Einsturz der W irtschafts-
bricke bei Gartz a. d. Oder.* Ausfihrliche Erérterung der
Gerichtsverhandlung. [Bautethn. 9 (1931) Xr. 12, S. 162 75:
Xr.40, S.587 602.]

Werkstattwagen. W. Ahlburg: Elektrohubkarren in der
Schlackensteinfabrik eines Hittenwerks.* TFérderteehn.
24 (1931) Xr. 17 18, S. 261 63.]

Werkseinrichtungen.

Grundung. E. Rausch: Richtige und fehlerhafte Ma-
schinengrindungen.Konstruktion, Schadenfalle. Massen-
ausgleich in der Maschine: Befestigung der Maschine an der
Grindung: Baustoffe; Aussparungen: Trennung t*on Umgebung
durch Fugen: erhdhte Anforderunaen an den Bausrund usw.
TZ.V.d.l. 75 (1931) Xr. 36. S. 1133“37.]

Sonstiges. (H. Weiher:'Richtig isolieren (gegen Grund-
und Tagw asser, gegen K alte und W darme, gegen Schall
und Erschitterungen). (Mit 145 Abb.i (Stuttgart: Dr. Fritz

Wedekind 4 Co.) [1931]. (176 S.) 8* Kart, Ijt.t. Z B =
Werksbeschreibungen.
Die Port Talbot- und M argam-W erke der British

Iron 4 Steel Co.* Die Margamwerke umfassen eine Hochofen-
anlage mit zwei Oefen fiir 2500 bis 2S00 t verschiedener Roheisen-
sorten je Woche, ferner eine Kokerei mit zwei Gruppen von je
60 Oefen und eine Sinteranlage fir 150t 8 h. — Die Port Talbot
W orks erzeugen aus Siemens-Martin-Stahl Schienen, Profileisen.
Halbzeug, Bleche usw. Das Stahlwerk hat sechs mit Generatorgas
betriebene Oefenzu 601,davon einen saueren und finfbasische. Die
W alzwerksanlagen um fassen eine 810er U mkehrstraBe mit drei Ge-
risten fur Profileisen und Halbzeug, eine 405 305-Stabeisenstrafle.
drei BlechstraBen fiur Bleche von 6,5 bis 51 mm Dicke und eine
schwere BlockstraBe von 1015 mm W alzendurchmesser fur Blécke

bis 20 t Gewicht. [lron Coal Trades Rev. 123 (1931) Xr. 3318,
S.497 501.]
Llanelly Werke der Richard Thomas 4 Co.. Ltd..

Carmarthenshire.* Die Werke umfassen eine Stahlwerksan-
lage mit elf Siemens-Martin-Oefen; von zehn Oefen zu 50 t
sind neun sauer, einer basisch; sie werden mit Generatorgas be-
trieben; ein Ofen hat eine Leistungsfahigkeit von 25 t. An Walz-
werken sind eine SlOer UmkehrplatinenstraBe mit Vor- und
FertigstraBe, die 4000 t Platinen wdchentlich herstellt, ferner
mehrere WeiRblechstraBen mit zusammen 34 Geriisten vorhanden.
[Iron Coal Trades Rev. 123 (1931) Xr. 3318, S. 501 03-]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. G. CoEet, Professeur a I'Ecole Centrale des Arts
et Manufactures, et Pierre Dibos, Ingénieur des Arts et Manu-
factures: LaFonte. Précédéed"un apercusurla m étallographie
des fontes, par AlbertPoitevin. Avec le patronage de la Société

d’Encouragement pour I’'Industrie nationale et de la Société
des Ingénieurs civils de France. Paris (19, Rue HautefeuiEe) :
Librairie J.-B. BaiEiere et Fils 1931. (406 p.) 8* 80 Fr. (En-
cyclopédie miniere et métaEurgique. Publiée sous la direction de
L. Guilet.) S Bs

Hochofenproze. Josef Klarding: Reduktionscharakte-
ristik einiger Eisenerze.* FeststeEung des Kohlenoxyd-

Kohlensdure-Gleichgewichts in Abhangigkeit vom Eisensauerstoff-
Gehalt des Bodenkdrpers bei der Reduktion einiger Eisenerze mit
wechselnden Mengen Kohlenoxyd bei 900°. Vergleich der Sauer-
stoffabbau-Kurven der Erze mit der der reinen Eisen-Sauerstoff-
Verbindungen. Folgerungen aus den Abweichungen auf Art und
Menge der Erz-Begleitbestandtetie. Mikroskopische Untersuchun-
gen zur Erklarung des Erzaufbaues und dessen Aenderung bei
fortschreitender Reduktion. [Arch. Eisenhittenwes. 5 (1931 32)
Xr. 3, S. 129 38; vgL St. u. E. 51 (1931) Xr. 38. S. 1179; auch
Phiios.-nat. Diss. Munster i. W. (Univ.).]

T. J. Ess: Schaubildliche Kohlenstoffbilanz des
Hochofens.* Xomogramme 1. zur Ablesung von Windmenge
je t Roheisen aus Koksverbrauch. Kohlenstoffgehalt des Kokses
sowie Stickstoff-, Kohlenoxyd- und Kohlenséduregehalt des Gicht-
gases sowie 2. zur Ermittlung des ins Gichtgas Ubergegangenen
Anteils des Wéarmeinhaltes des Kokses aus Koksverbrauch. Heiz-
wertdes Kokses und des Gichtgasesund der Gichtgas- bzw. Wind-
menge je t Roheisen. [lron Steel Eng. 8 (1931) Xr. 4. S. 173 76-]

Hochofenbetrieb. Robert Miden: Das Einblasen von
G ichtstaub in Hochéfen nach dem Heskamp-Ver-
fahren.* Einfohrung des Gichtstaubes durch nichtoxydierendes
Gas von 4 bis 6 at in den Schacht des Hochofens. Anlage- und
Betriebskosten des Verfahrens im Vergleich zum Sintern. Er-
fahrungen dber den EinfluR des Gichtstaub-Einblasens auf den
Ofengang und seine wirtschaftEchen Auswirkungen. [St. u. E. 51
(1931) Xr. 37. S. 1133 35.]

183
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Gichtgasreinigung und -Verwertung. Marcel Steifes und Ro-
bert Weiter: Versuche an einem Hordenwascher zur Vor-
reinigung von Hochofengas.* Messungen iiber die Zusammen-
hénge zwischen Temperatur, Staubgehaltund Durchsatzmenge des
Rohgases sowie Menge und Temperatur des Wassers, Reinheits-
grad und Temperatur des gereinigten Gases. [Rev. techn. Lux. 23
(1931) Nr. 4, S. 145/49.]

C. B. Thorne: Die Verwendung von Gichtgas in Stahl-
werksanlagen.* Allgemeine Kennzeichnung gasformiger Brenn-
stoffe fur metallurgische Zwecke. Gasverteilungsplan. Verwen-
dung von Gichtgas zur Beheizung der Winderhitzer und der
Koksdfen sowie zur Dampferzeugung. Verwendung von Mischgas
mit und ohne Vorwadrmung bei Siemens-Martin-Oefen. Ueber-
wachung der Verbrennung. Allgemeine Vorteile der Verwendung
des Gichtgases. [Blast Furnace 19 (1931) Nr. 6, S. 839/45.]

Hochofenschlacke. J. R. Armstrong: Rickgewinnung
von Eisen aus Hochofenschlacke durch M agnetscheider.*
Hinweis auf den Nutzen der Eisenaussonderung aus der fir W ege-

bauzwecke wusw. zu verwendenden Hochofenschlacke. [lron
Age 128 (1931) Nr. 7, S. 438/39 u. 454.]
Schlackenerzeugnisse. Max Paschke und Werner Meyer:

Ueber den EinfluR von Zuschlagen auf Zementroh-
mehlaus Hochofenschlacke.* Aenderung der Sintertempera-
tur, der Geflgebestandteile und der Festigkeit des Klinkers bei
Zusatz von Kiesabbranden, FluBspat, Kalium-, Natrium- oder
Kalziumchlorid. [Zement 20 (1931) Nr. 38, S. 850/54.]

Eisen- und StahlgieRerei.

Metallurgisches. Neil A. Moore: Einfluf eines Gberm &Rig
hohen Feuchtigkeitsgehaltes der Luft beim Kupol-
ofen.* Beobachtung, daR bei héherem W asserdampfgehalt des
Windes der Sauerstoffgehalt des GuBeisens und dam it dessen Z&h-
flissigkeit und Neigung zur Bildung von harten Randschichten
wachst. Anlagen zur Verminderung des W asserdampfgehaltes des
Windes durch Kihlung mit Ammoniak auf 1°. [Trans. Bull. Am.
Foundrymen’s Ass. 2 (1931) Nr. 9, S. 275/96.]

M [ax] Paschke und E[berhard] Jung: Ueber Versuche zur

Verwendung von unter hochtonerdehaltiger Schlacke
erzeugtem Roheisen als Zusatzeisen fir GrauguB.*
Laboratoriums- und Betriebsversuche dber Diunnflussigkeit,

Lunkerneigung, Gefiigeaushildung
rungen mit dem wunter besonderen
schmolzenen hochgekohlten (H-K-)
Nr. 40, S. 777/86.]

Schmelzen. H. Morken: Die Herstellung von hochwer-
tigem GufBeisen im elektrisch beheizten Schaukelofen
(Detroit-Ofen).* Elektrischer Ofen mit indirekter Lichtbogen-
heizung, der wéahrend des Schmelzens Schaukelbewegungen aus-
fuhrt. Ergebnisse iber Eigenschaften des GuReisens und Schmelz-
kosten. [Trans. Am. Electrochem. Soc. 58 (1931) S. 327/38; vgl.
St.u. E. 51 (1931) Nr. 3, S. 77]

Ausnutzung des Abgases zur
des beim Kupolofen.* Zusammenstellung der
bekannten Kupolofenbauart der Griffin Wheel Co.
(1931) Nr. 17, S. 71/72]

und Festigkeit von G attie-
Hochofenbedingungen er-
Roheisen. [GieB. 18 (1931)

Erwadarmung des W in-
Vorteile der
[Foundry 59

H. Dahlerus: Ueber den Brackelsberg-Ofen.* Kenn-
zeichnung des Ofens und dessen Wirkungsweise, insbesondere
an Hand der Literatur. [Tekn. Tidskrift 61 (1931) Mekanik,

Nr. 8, S.95/98.]

Richard Moldenke: Die Herstellung hochwertigen
GuBeisens. Die Verfeinerung der Graphitausbildung und Ver-
besserung der mechanischen Eigenschaften des GuBeisens durch
Schmelziuberhitzung. Vergleich der Schmelzung hochwertigen
GuBeisens im Elektroofen mit der im Kupol-, Flamm- und
Siemens-Martin-Ofen nach Gute des Erzeugnisses und Kosten.
[Trans. Am. Electrochem. Soc. 58 (1931) S. 339/55; vgl. St. u. E. 51
(1931) Nr. 3, S.77]

Stahlguf3. GuReiner300tschweren StahlguR platte fur
eine Schmiedepresse.* [Foundry 59 (1931) Nr. 17, S. 46/50.]

R. A. Bull: Die Verwendung der chemischen Zu-
sammensetzung zur Unterscheidung von legiertem und
unlegiertem StahlguB. Unbestimmtheitder Grenzen zwischen
leicht legiertem und gewdhnlichem (Kohlenstoff-) StahlguB. Vor-
schlag einer Abgrenzung zwischen den beiden Bezeichnungen, dazu
eine Unterteilung in Gblichen und besonderen Kohlenstoff-Stahl-

guB. Erdrterung. [Trans. Bull. Am. Foundrymen’s Ass 2 (1931)
Nr. 9, S.257/74.]

GuBputzerei und Bearbeitung. W. Kaempfer: D Usenab-
messungen und gunstigster Arbeitdruck von Sand-

strahlgeblasen. Zuschriftenwechsel mit G. H. Zirker Uber den
Verbrauch an Quarz- oder Stahlsand zum Putzen jet GuBerzeug-
nis. [GieR. 18 (1931) Nr. 40, S. 786/87.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

51. Jahrg. Nr. 44.

Sonstiges. M. von Schwarz und Hermann Schropp: Fluf-
eisenkernstitze im GraugufB. Beachtenswerte Gefilige-
ausbildung.* Aufkohlung der FluBstahl-Kernstitze, Abschreck-
wirkung auf das angrenzende GufBeisen, Eindringen von phosphor-
reichem GuReisen in die Zwischenrdume zwischen Kemstitze und
schon erstarrtem GuBeisen. [GieR. 18 (1931) Nr. 37, S. 725/31.]

Stahlerzeugung.

GielRen. R. H. Stone: Feuerfeste Baustoffe fir GieR-
pfannen-Ausgisse und -Stopfen.* Verschiedene Ausfiih-
rungsarten von Stopfensteinen und deren Befestigung. An-
forderungen an den Baustoff. Verschiedene Arten von Ausglssen.
Beschreibung der Gblichen Ausfihrung von Stopfen und AusguRB.
[Blast Furnace 19 (1931) Nr. 6, S. 865/66, 869/71 u. 876.]

Thomasverfahren. Vernon Harbord: Die Anwendbarkeit
des Thomasverfahrens in England. Betrachtungen iber die
Voraussetzungen fir eine Wiedereinfihrung des Thomasverfah-
rens in England unter Berlicksichtigung der verschiedenen Be-
zirke. Erodrterung. [J. lron Steel Inst. 123 (1931) S. 183/214;
vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 30, S. 947/48.]

Ueber Abmessungen und Betriebsverhédltnisse
deutscher Thomaskonverter.* Kennzeichnung von Anlage
und Betrieb. Zahlder Konverter, GieRbetrieb, Erzeugung; ubliche
Roheisenzusammensetzung, Zuschléage, Schlackenentfall und
-Zusammensetzung, feuerfeste Stoffe. Vergleichende Zusammen-
stellung der Hauptabmessungen der Konverterund der Konverter-
boden. Betriebsergebnisse: Blasedauer, Ausbringen, Haltbarkeit,
[Ber. Stahlw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 215. St. u. E. 51 (1931)
Nr. 36, S. 1105/13; Nr. 37, S. 1136/48.]

Siemens-Martin-Verfahren. Ausbau spanischer Stahl-
werke. Kurze Mitteilung tber einen neu in Betrieb gesetzten
80-t-Siemens-M artin-Ofen, Bauart M aerz, bei der Comp. Si-
dertrgica del Mediterrdneo in Sagunto. Stundenleistung etwa
12 t bei 65 t flissigem Roheisen-, 18 t Schrott- und 15t Erzeinsatz

Herdflache: 11,5 X 3,8 m. [Feuerungstechn. 19 (1931) Nr. 9,
S. 147)]
W alter Lister: Ueber das Ausbessern von Siemens-

M artin-Oefen.* Praktische Winke fir das Flicken des Herdes,
des Abstichs, von Tirbdnken, Pfeilern, Rickwand und Gewdlbe.
[Metallurgia 4 (1931) Nr. 21, S. 97/99.]

Arthur Robinson: Die Stahlwerksanlage der Appleby
Iron Company, Ltd.* Beschreibung der Anlage, der Ein-
richtungen und Arbeitsweise des zur Zeit neuzeitlichsten eng-
lischen Stahlwerks mit einem 500-t-Vorfrischmischer, drei 250-t-
und einem 300-t-Siemens-Martin-O fen. Betriebsfihrung und
-Uberwachung. Erérterung. [J. Iron Steel Tnst. 123 (1931) S. 57/94;
vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 23, S. 720.]

W. Trinks: Selbsttdtige Ueberwachung von Siemens-
M artin-O efen.* Druckregelung. Ofentiberwachung durch
Temperaturregelung. Schwierigkeiten bei der Durchfihrung der
selbsttdtigen Ueberwachung. [Min. Metallurgy 12 (1931) Nr. 296,
S. 360/64.]

Elektrostahl. Zur
Hochfrequenz-Induktionsofens. IV. W eitere Beitrdge
zur M etallurgie des eisenlosen Induktionsofens.* Be-
schreibung einer Anlage mit 100 kW Generatorleistung. Elek-
trische Verlustmessungen. Kraftbedarf und Leistungsverteilung.
Saure und basische Ofenzustellung. Frisehversuche mit und ohne
Schlackendecke. Wechselwirkung des Bades mit Ofenfutter und

Werner Hessenbruch: Kenntnis des

Schlacke. Beheizung der Schlacke durch induktiven Strom.
[Mitt. K.-W .-Inst. Eisenforsch. 13 (1931) Lfg. 13, S. 169/81]

Sonstiges. Otto Krause und Hermann Guhr: Der EinfluB
des Eisenoxyds auf Sinterung wund einige praktisch
wichtige Eigenschaften bei Stahlwerksdolom iten.
Keramische und physikalische Untersuchungen an natirlichen

Dolomiten mit verschiedenen Eisengehalten auf Sinterung und
Druckerweichung. Rontgenographische Untersuchung zur Kla-
rung der Ursachen des verschiedenen Verhaltens. [Feuerfest 7
(1931) Nr. 9, S. 129/36.]

Metalle und Legierungen.
Schneidmetallegierungen. Frank W. Curtis: Erhohte Lei-
stung mit Wolfram- und Tantalkarbid-Schneidwerk-
zeugen.* [lron Age 127 (1931) Nr. 21, S. 1673/77.]

Verarbeitung des Stahles.

Allgemeines. E. Kieft: Plastische und elastischeVer-
formung.* Versuch zur Aufstellung einer Formel fir den Ver-
formungswiderstand beim Warm- und Kaltw’alzen von Stahl.
[Iron Steel Eng. 8 (1931) Nr. 2, S. 54/66.]

A.F. Bowers: Verwendungphoto-elektrischer Réhren
als Grenzschalter bei Rollgdngen von Blechwalzwerken.
[Steel 89 (1931) Nr. 8, S. 38.]
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Form- und Stabeisenwalzwerke. E. Kaestel: Triovorstrale
mit selbsttatiger KantVorrichtung und Stabum fih-
rung. Der Block wird hinter dem ersten Gerlstdadurch gekantet,
daB er vom oberen Kaliber zum néachstfolgenden unteren Kaliber
durch Kantfiahrungen rutscht und sich dabei hochkant aufstellt,
Hinter dem zweiten Gerlst wird der Stab durch eine Umfiuhrung
vom oberen in das ndchstfolgende untere Kaliber gefithrt. [lron
Coal Trades Rev. 123 (1931) Nr. 3314, S. 327/28.]

Feineisenwalzwerke. Courtybella W erke der W hitehead
Iron & Steel Co. in Newport, Mon.* Beschreibung der neuen
W alzwerksanlagen fiir Bandeisen, Rohrstreifen und Stabeisen.
Das erste Walzwerk hat eine kontinuierliche Vorstrale von sieben
Gerlisten mit Walzen von 305 mm Dmr. und einem Stauchgerist,
eine ZwischenstraBe mit einem Stauchgerist und eine Fertig-
straBe von sechs Gerilsten mit 305 mm Walzendurchmesser.
Leistung 200 bis 220 t Streifen von 76 bis 102 mm Breite in 8 h,
doch werden auch Bandeisen bis 25 mm Breite gewalzt. Zum
weiteren Kaltwalzen des Bandeisens ist ein Kaltwalzwerk mit
vier StraBen aus je vier hintereinanderstehenden Geriisten und
den Beiz- und Gliuhanlagen vorgesehen. Eine gesondert liegende
Stabeisenstrale von vier Strangduogeristen mit 200 und 220 mm
W alzendurchmesser wird von der kontinuierlichen VorstraBe ver-
sorgt und erzeugt Flach-, Vierkant- und Rundeisen. Das dritte
Walzwerk erzeugt Flach-, Rund- und Vierkanteisen und bisweilen
auch Rohrstreifen bis 203 mm Breite. Die kontinuierliche Vor-
straBe besteht aus zwei Gruppen: die erste hat drei Geriste mit
355, die zweite vier Gerlste mit 330 bis 305 mm W alzendurch-
messer, dazwischen kann ein Stauchgerist fir Streifen eingesetzt
werden. Die Fertigstrale besteht aus vier versetzten Umwalz-
geriisten von 305 mm Walzendurchmesser. [Iron Coal Trades
Rev. 123 (1931) Nr. 3316, S. 399/404 u. S. 417/20.]

Bandeisen-und Platinenwalzwerke. K altw alzbuch. Hand -
buch fiur die Herstellung der Eisen- und Stahlbé&nder.
Hrsg. unter Mitwirkung von ®r.»Qng. A. Pomp, Ing. Fr. Heinrich,

W. Quick, Ing. E. Schelisch, 0. Saltmann von M artin Boerner.
Halle a. d. S.: Martin Boerner. 8°. — Bd. 1. Mit 32 Abb,,
5 Zahlentaf. im Text und 36 Zahlentaf. im Anhang. (1931.)
(4 BIl., 100 S.) Geb. 6,50 JIM. = BS

Feinblechwalzwerke. Edward S. Lawrence:
von hochwertigen Blechen.
die Beforderung und Verladung hochwertiger
beschrieben. [Blast Furnace 19 (1931) Nr. 8, S.
S. 1225/27 u. 1232]

Schmiedeanlagen. J. Seigle:

Befdrderung
Verschiedene Erfindungen fur
Bleche werden
1095/98; Nr. 9,

Druckwasserpressen zum
Schmieden grofBer Stahlblécke.* Grinde fir die Bevor-
zugung von Druckwasserpressen vor Hammern. Verschiedene
Arten und Beispiele von Druckwasserpressen und ihre Berech-
nung. [Techn. Mod. 23 (1931) Nr. 18, S. 613/20.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Pressen und Driicken.
von nahtlos gezogenen Hohlkdrpern.*
Nr. 36, S. 1119/21.]

Einzelerzeugnisse. Vereinigte Stahlwerke, Akt.-Ges., Dussel-
1000 Thyssen-Hochsicherheits-Trom meln 1924 bis
(Mit einem Vorwort von [Carl]] Wallmann.) (Mit 6 ganz-
seitigen Abb.) [Disseldorf: Selbstverlag 1931.] (19 S.) 4°. —
Eine Erinnerungs- und Werbeschrift vornehmer Art; sie zeigt,

wie durch zahe und folgerichtige Arbeit in der Ausbildung wasser-

gasgeschweifter Trommeln mit angekimpelten Enden, deren

Sicherheitund Spannungsfreiheitdurch Prifung und Glihbehand-

lung gewdhrleistet ist, ein technischer und wirtschaftlicher Erfolg

erzielt werden konnte, der fiur die heutige Entwicklung unseres

Dampfkesselbaues richtunggebend ist. Die neuesten Fortschritte

durch Anwendung von Sonderstdahlen und schlieRlich der Ersatz

des SchweiBverfahrens durch ein von Roeckner ausgearbeitetes

W alzverfahren werden angedeutet. 5 B E

Hans Wiesecke: Ueber die Herstellung von Federn aus
gehéartetem weichen FluRstahl. (Mit27 Abb.) Halle a. d. S.:
M artin Boerner 1931. (2 BIl., 83 S.) 8°. — Aachen (Techn. Hoch-
schule), $r.*3ng.-Diss. S B S

S. Weil: PreBwerk zur Herstellung
[St. u. E. 51 (1931)

dorf:
1931.

Schneiden und Schweil3en.

Allgemeines. E. Liider: FluRm ittel zum SchweiBen und
Hartloten.* Ein Beitrag zur Chemie der FluBm ittel. [Schmelz-
schweif. 10 (1931) Nr. 8, S. 197/201; Nr. 9, S. 220/22.]

Gasschmelzschweilen. C. F. Keel: Die VerschweiBung
ungleich dicker Bleche mitdem M ehrflammenbrenner.*
[Zz. Schweiftechn. 21 (1931) Nr. 6, S. 133/35.]

H. Albinus: Die Herstellung und Verwendung ge-
schweilter Rohrformsticke.* Entwicklung und Vordringen
der SchweilRtechnik. Beispiele aus der Installationstechnik, An-
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wendung von BlechrohrschweifBung, Herstellung.
Riuckwirkung auf Fittings, geschweillite Formsticke.
ind. 24 (1931) Nr. 20, S. 229/31.]

Elektroschmelzschweilen. E. Joellenbeck und C. MaBRmann:
Die Anwendung der LichtbogenschweilBung beim Bau
von Hochdruckbehaltern.* Ermittlung der Zugfestigkeit,
des Biegewinkels, der Kerbzahigkeit und der Korrosionshestandig-
keit. Rontgenuntersuchungen der SchweilRstellen. [Elektro-
schweif. 2 (1931) Nr. 9, S. 165/69.]

Prifung von SchweiBverbindungen. K. Baumgaértel und K.
Briser: D auerfestigkeit von geschweifRten und geldteten
Fahrrad- wund Kraftrad-Rahmenrohren.* Probenform.
Untersuchungsergebnisse an geschweiften und geldteten Rohren.
Gefligeuntersuchungen. [Schmelzschwei. 10 (1931) Nr. 8,
S. 204/08; Nr. 9, S. 216/20.]

H. Buchholz: Ueber einen Schweilvorgang zur
hohung der Kerbschlagzéahigkeit autogener Schwei-
BRungen.* Auflegung dinner Deckschichten auf die SchweiR-
nahte, dadurch Umkristallisation moglich. Bei normaler Ver-
gltung durch Abhammern der Schweie bei Schmiedetemperatur
weitgehende Erhohung der Kerbzahigkeit moglich. Rechts-
schweiBung allgemein zuverlassiger als LinksschweiBung. [Autog.
M etallarb. 24 (1931) Nr. 19, S. 288/91.]

Otto Mies: Ueber Biegeversuche mit SchweiBungen.*
Bedeutung der aus Biegeproben gewonnenen Grofen: Biegewinkel.
BiegegroBe und Biegedehnung. Beurteilung bei ungeschweiten
und geschweilten Biegeproben. Hinweis auf den Unterschied
zwischen der Verformungsfahigkeit der Schweiverbindung
und derjenigen des SchweilWerkstoffs.” [Elektroschwei3. 2 (1931)
Nr. 9, S.170/76.]

Otto Mies: Ueber innere Spannungen.*
teilung in einem bleibend verbogenen Stab sowie bei

Kalkulation,
[Rohren-

Spannungsver-
der Rick-

federung. [SchmelzschweiB. 10 (1931) Nr. 9, S. 213/15.]

Sonstiges. C. F. Keel: Die autogene Schweifung im
Stahlbau.* [Z. Schweiltechn. 20 (1930) Nr. 9, S. 286/94; Nr. 11,
S. 337/40.]

Hans Schmuckler: A wusfihrungen dber die Anwen-
dung der ,Vorschriften fir geschweifRte Stahlbauten*
m it Beispielen.* [Elektroschwei. 2 (1931) Nr. 7, S. 127/39;
Nr. 8, S.148/50.]

Boris Tschistjakow: Prifung von aluminothermischen
SchweiBungen bei SchienenstéfRen in U.d. S. S.R. Prifung
der aus Deutschland bezogenen Apparate. Feststellung des Ver-
fahrens der Vorwéarmung des StoBes. Festsetzung des Normal-
gewichtes des Thermitanteiles. Priafungen bei Verwendung der
Schlackenbriicke. Festlegung des Erkaltungsverfahrens der ge-
schweilten StoBe und Anleitung der Arbeiter. [Organ Fortschr.
Eisenbahnwes. 86 (1931) Nr. 16, S. 352/54.]

Felix Weckwerth: Kann die Hartlétung als einwand-
freies Konstruktions- oder Verbindungselement be-
trachtet werden ?* [Schmelzschweil. 10 (1931) Nr. 8,
S. 191/95; Nr. 9, S. 228/32.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.
Allgemeines. Ernest S. Hedges: Der Schutz von M etallen

durch metallische Ueberzlige. Feuerverzinken, Verbleien.
Zink-, Kupfer-, Nickel- und Chromiberziige. Spritzverfahren.
Sherardisieren und Kalorisieren. [Chemistry Ind. 50 (1931)

Nr. 38, S.768/72.]

Verzinken. Wallace G. Imhoff: Oxydeinschliisse durch
Aluminium bei Feuerverzinkungs-Ueberzigen.* [lron
Age 128 (1931) Nr. 7, S. 432/33 u. 461/62.]

Heribert Grubitsch: U ntersuchungen iberdie Vorgédnge
beim Verzinken. Ueber die Léslichkeit von reinem
Eisen in geschmolzenem Zink.* Friuhere Untersuchungen.
Eigene Versuche an Armco-Eisen. Versuchsdurchfihrung. L6s-
lichkeit des Eisens in Zink in Abhangigkeit von der verwendeten
Zinkmenge, der Reaktionsdauer und -temperatur in Stickstoff-
atmosphére. [St. u. E. 51 (1931) Nr. 36, S. 1113/16.]

Sonstige Metalliberziige. R. Salelies: Das homogene Ver-
bleien mit der Sauerstoff-Azetylen-Flamme.* [Rev.
Soud. autog. 23 (1931) Nr. 206, S. 2250/53; Schmelzschweifl. 10
(1931) Nr. 8, S. 208/09.]

Sonstiges. Das P lattieren weichen Stahles mitnicht-
rostendem Stahl.* Handelsname dieses Erzeugnisses ,Ply-
krome*“. [lron Age 128 (1931) Nr. 8, S. 503/04.]

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Harten, Anlassen, Verglten. Karl Krekeler und Franz Ra-
patz: Beitrag zur Frage der in W adrmebehandlungs-
betrieben zu verwendenden Oele.* Anforderungen, die an

Hartedle gestellt werden miissen. Versuchsergebnisse mit Harte-
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6len. Ueberlegenheit der Mineralole gegentber fetten Oelen.
wendung und Wirkung von Wasser-Oel-Emulsionen. Neue Blank-
harteéle. AnlaBole. [Arch. Eisenhittenwes. 5 (1931/32) Nr. 3,
S. 173/76; vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 38, S. 1180.]

Hellmut Cramer: Neue Untersuchungen auf dem Ge-
biete der Einsatzhéadrtung von Lokomotiv-G leitbahnen.
(Mit 16 Abb.) o. 0. 1931. (75 S.) 8°. — Hannover (Techn*Hoch-
schule), (Kr.»3ng.-Diss. “ B “

Oberflachenhértung.  Claus Schumacher: G aseinsatz-
héartung.* Beschreibung einiger Einsatzéfen, Brenneranordnung.
Geflige. Gaseinsatzversuche mit Ammoniak-Benzin-Karborator-

Ver-

Zeitschriften- und Biicherschau.

51. Jahrg. Nr. 44.

Rostfreier und hitzebestandiger Stahl.
Die richtige
les.*

Charles A. Scharschu:
W 4drmebehandlung nichtrostenden Stah-
Untersuchungen an verschieden warmebehandelten Proben
mit unterschiedlichen Kohlenstoffgehalten. Korrosionsprifung
durch Kochen in Kupfersulfatlésung und Schwefelsdure. Ermitt-
lung des Gewichtsverlustes. Festigkeitseigenschaften in Ab-
hangigkeit von der AnlaBtemperatur. Stabilitdit des Austenits.

Verwendung nichtrostenden Stahles. [Met. Progr. 20 (1931)
Nr. 2, S.68/74 u. 106.1
H. J. French, William Kahlbaum und A. A.

Eigenschaften einiger besonderer Chrom-Nickel-Legie-
rungen und einiger Stadhle bei hoheren Temperaturen.*

vergasung. Kohlenstoffgehalt und Hérte in Abhéngigkeit von der . h g
Einsatztiefe. Schmelztropfenbildung. [Industrie-Gas 3 (1931) P.rufv‘erfah‘ren. Untersuc.hungen‘an einer Reihe hoch- und
Nr. 9, S.217/23.] niedriglegierter Stahle bei verschiedenen Temperaturen (Raum-

A. J. Lindberg: Oel als Zem entationsm ittel.* Zemenl€Mmperatur bis  760°). Dauerstandfestigkeit. Gefligeunter-
tationsvorrichtung, Ergebnisse an Stahl bei verschiedenen Ein-  Suchungen. FlieBbereich. [Trans. Am. Soc. Mech. Engs. 53 (1931)
satzzeiten. [Metals Alloys 2 (1931) Nr. 3, S. 106/09.] Nr. 8 FSP-53-9, S.97/130.]

H. H. Gray und M. B. Thompson: Die Einwirkung mole- 0. Hengstenberg und F. Bomefeld: Die an hitzebestan
kularen Stickstoffs auf Eisen-Kohlenstoff-Legierun- dige metallische W erkstoffe zu stellenden Anforde-
gen.* Feststellung einer Zone gréBter Entkohlung zwischen rungen und ihre Prifung.* [Kruppsche Monatsh. 12 (1931)
700 und 800° bei Nitrierversuchen mit Ammoniak. [Chemistry Nr. 6, S.153/58.]

Ind. 50 (1931) Nr. 38, S. 353 T/57 T.]

EinfluR auf die Eigenschaften. wW. J. Merten: Die W d&rme-
behandlung groRer Schmiedesticke.* EinfluB von Aus-
glihen und Abschrecken auf das Gefiige und die Festigkeitseigen-
schaften. [Heat Treat. Forg. 17 (1931) Nr. 9, S. 870/71 u. 875.]

Portevin und Sourdillon: Neue Untersuchungen Uber
Verformungserscheinungen als Folge einer W drme-
behandlung von Stahl. 1. und Il.* Versuchsbhedingungen.

EinfluR des Abschreckens, der Abkihlungsgeschwindigkeit und
des Anlassens. Versuche an einem Stahl mit0,42 % C, 0,25 % Si,
0,9 % Mn. Ermittlung der Langenadnderung in Abhangigkeit von
der Zahl der Glihungen. Folgerungen fir die Praxis. [Rev. Met.

Mem. 28 (1931) Nr. 6, S. 348/65; Nr. 7, S. 379/90.]

Eigenschaften von Eisen und Stahl.

Allgemeines. W. Hume-Rothery, M. A. (Oxon.), Ph. D.
(London): The metallic state. Electrical properties and
theories. Oxford: The Clarendon Press (London: Oxford Uni-
versity Press) 1931. (XX, 371 p.) 8°. Geb. 25 sh. — Inhalt:
Elektrische und W armeleitfahigkeit von reinen Metallen und von
Metallegierungen. EinfluR von Druck, Verformungsgrad und
Temperatur. Thermoelektrizitat. Potentialunterschiede. Aeltere
und neuere Elektronentheorien. Periodisches System. — Das
Buch ist ein wertvoller Beitrag zur Frage des metallischen Zu-
standes, besonders deswegen, weil der Verfasser eine Form ge-
wahlt hat, die dem Leser das Verstandnis der gewil nicht immer
einfachen Gedankengange sehr erleichtern durfte. £ B S

GufReisen. F. B. Coyle: Grundlagen fur die Warme-
behandlung’gewdéhnlichen und legierten GuBeisens.*
Gefiige von GuBeisen und der EinfluB der Erhitzung auf dieses.

Kritische Punkte. Zweck der Waéarmebehandlung. [Metals
Alloys 2 (1931) Nr. 3, S. 120/31.]
Eugen Piwowarsky und Otto Bornhofen: Das W achsen

von GuBeisen unter Zugbeanspruchung.* Versuchsein-
richtung, Ergebnisse an drei hergestellten GuBeisensorten mit
steigendem Silizium- und fallendem Mangangehalt, ferner an
einem dem Roheisenmischer entnommenen Eisen sowie einem
nach dem Thyssen-Emmel-Verfahren hergestellten GuBeisen und
einem Elektroeisen. [Arch. Eisenhlttenwes. 5 (1931/32) Nr. 3,
S. 163/66; vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 38, S. 1180.]

Schweiflstahl. Wolfgang von Gutmann und Hans Esser:
Vergleichende Untersuchungen an natirlichem wund
kinstlichem SchweiRstahl (Aston-Eisen).* Aston-Ver-
fahren. Chemische und metallographische Untersuchung. Rot-
bruch- und Schweibarkeitsprifung. Ausscheidungshértung.
Kerbzahigkeit, Zug- und Verfestigungsversuche. Alterungs-
neigung. Korrosionsverhalten. [St.u. E. 51 (1931) Nr 39
S. 1193/97.]

Baustahl. Tamura: Eigenschaften von Siliziumbau-
stahl.* Umwandlungspunkte. Gefiige. Elektrischer Widerstand.
Magnetische und mechanische Eigenschaften im W alzzustand und
nach einer Warmebehandlung. Dauerfestigkeit. Eigenschaften
bei tiefen Temperaturen (bis — 60°). Alterung. Korrosionsver-
halten in Abhédngigkeit vom Siliziumgehalt. SchluBfolgerungen
[Rev. Met. Mem. 28 (1931) Nr. 7, S. 405/16.]

Werkzeugstahl. F. Rapatz: Einige Neuerungen auf dem
Gebiete Mer W erkzeugstahle.* Die Begriffe Harte und
Zahigkeit~und Madéglichkeiten ihrer zahlenméRigen Bestimmung.
Die 'Fortschritte auf dem Gebiete der Werkzeugstahle werden
an Beispielen gezeigt: Kaltschlagwerkzeuge, Kaltziehwerkzemm.
Gewindewalzbacken. Warmarbeitstdhle, Schnelldrehstdhle und
Schneidmetalle. [Z.V.d.l. 75 (1931) Nr. 30, S. 965/68.]

Dampfkesselbaustoffe. E. Liebreich: Ueber
Passivitatserscheinungen.* Kathodische Polarisation und
Passivitatsuntersuchungsverfahren. Ergebnisse und deren Er-
6rterung. [Z. phys. Chem. 156 (1931) Nr. 1, S.51/76.]

E. Schumann und K. Baatz: Untersuchung von Schéden
an einem Garbe-Steilrohrkessel.* Schaden an einem im
letzten Kriegsjahr hergestellten Kessel infolge mangelhaften
W erkstoffs und mangelhafter Verarbeitung. rGlickauf 67 (1931)
Nr. 34, S.1087/91.]

kathodische

Rohre. K. AdLloftt Der EinfluR der Herstellungsver-
fahren nahtloser Rohre auf ihre Qualitat. [Réhren-
ind. 24 (1931) Nr. 11, S. 121/22; Nr. 14, S. 160/62.]

G. P. McNiff: Herstellung von Rohren verschiedener
GroBen aus legiertem W erkstoff.* Beziehung zwischen
Festigkeit und W andstédrke nahtlos gewalzter Rohre. Festigkeits-
steigerung durch hoéheren Gehalt an Mangan im Rohrwerkstoff.
Verwendung von Chrom-Nickel-Stahlfurdie Rohrherstellung. MaB-
toleranzen, Oberflachenbeschaffenheit, Verminderung der Festig-
keit durch Ausglihen. [Met. Progr. 19 (1931) Nr. 6, S. 60/65.]

Federn. E. Lehr: Versuche mit Automobil-Trag-
federn im N ational Physical Laboratory.* Nach Original-
berichten des National Physical Laboratory. Ermittlung der
Biegeschwingungsfestigkeit von Federblattern. Dauerversuche an
ganzen Automobil-Tragfedern. Untersuchung der Federdurch-
biegung wéhrend der Fahrt des Wagens auf verschiedenartigen
StraBen und bei verschiedenen Fahrgeschwindigkeiten. [Forschg.
Ing.-Wes. 2 (1931) Nr. 8. S. 287/90.]

Mechanische und physikalische Prifverfahren.
(Mit Ausnahme der Metallographie.)

Allgemeines. H. Stoll:
zur experimentellen

Die Eignung von Weichgummi
Ermittlung von Spannungsbil-
dern.* [Forschg. Ing.-Wes. 2 (1931) Nr. 9, S.313/18.]

W alter Engel, Dr. phil.: Die heutige theoretische
Grundlage der M aterialprifung der M etalle. (Mit51 Fig.)
Kobenhavn: Danmarks Naturvidenskabelige Samfund, Hos
G- E. C. Gad i. Komm., 1931. (96 S.) 8°. 3 Kr. (Ingenier-
videnskabelige Skrifter. A, Nr. 25.) — Innerer Aufbau der Me-
talle. Ein- und Mehrkristallverformung. Praktische Werkstoff-
beanspruchung. Ziele der W erkstoffprifung. S BS

Prifmaschinen. Drahtprifmaschine.* Beschreibung.
[Metallurgia 4 (1931) Nr. 23, S. 139/40.]

H. Sondermann: Abdrickpresse fir Rohrformsticke.*
[St.'u. E. 51 (1931) Nr. 37, S. 1151/52.]

Zugversuch. G. Cook: Die obere und
grenze von Stahl bei ungleichm aBigen
teilungen.* Untersuchungen an verschieden belasteten Voll-
und Hohlstdben. Zug-, Verdrehungs- und Biegeversuche. Span-
nungsverteilungen und ihre Beziehung zur Streckgrenze. [Engg-
132 (1931) Nr. 3426, S. 343/45.]

0. Tafel undTH. Scholz: Beitrage zum Verformungs-
vorgang in ZerreiRstdben. Zuschriftenwechsel mit N. Da-
widenkow und G. Sajzew. [St. u. E. 51 (1931) Nr. 36, S. 1116/17]

vV B. Das Verhalten von Stahl bei
hohen Ermittlung der Dauerstandfestigkeit
und Zeitstreckgrenze an 17 verschieden legierten Stahlen. [Me-
morandum by Engineer-in-Chief (of) the Manchester Steam
Users’ Association for the Year 1930, S. 4/20.]

R. Willows und F. C. Thompson: Die Eigenschaften von
Stahl bei hohen Tem peraturen.* Untersuchungen an weich-
geg Uhtem Stahldraht bis zu Temperaturen von 514°. Ermitt

untere Streck-
Spannungsver-

Harley Mason:
Temperaturen.*

Peterson
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lung der Festigkeitseigenschaften (Dauerstandfestigkeit).
tallurgia 4 (1931) Nr. 22, S. 109/12.]

G. Barner, ®r.*"ng.: Der EinfluR von Bohrungen
die Dauerzugfestigkeit von Stahlstaben. Mit 60 Abb. u.
19 Zahlentaf. im Text u. auf einer Taf. Berlin (NW 7): VDI-Ver-
lag, G. m. b. H., 1931. (2 BI., 50 S.) 8°. 5,50 JIM, fur Mitglieder
des Vereines deutscher Ingenieure 5MM. S B S

[Me-

Harteprufung. 0. Schwarz: Die Bedeutung der Brinell- [Nr. 9, S.1012/16.]
héarte bei Stahl und M etallen.* Vorgang beim Eindricken K. H. Logan und V. A. Grodsky: Untersuchungen tber
einer Kugel. Bedeutung der Zugfestigkeit. Bei Streckgrenzen- Bodenkorrosion, 1930.* Untersuchungen an 70 verschiedenen
verhéltnis groBer als 0,5 sind Brinellhdrte und Zugfestigkeit Orten unter Verwendung von 1300 Proben aus Rohren. Abhéangig-
gleichwertige GroéBen und die Umrechnungszahl etwa 0,36. keit der Korrosionserscheinungen von der Bodenbeschaffenheit.
[Masch.-B. 10 (1931) Nr. 17, S. 562/65.] Allméahliche Abnahme der Korrosion mitder Versuchsdauer. Loch-
Schwingungs- und Dauerversuch. C. R. Austin: Der Ein-  artige Anfressungen. [Bur. Standards J. Research 7 (1931) Nr. 1,
fluR der Oberflachenentkohlung auf die Ermiddungs- S. 1/35]
eigenschaften von Stahl.* Gefuigeeigenschaften. Erm itt- E. Roetheli und R. H. Brown: Korrosion von Stahl und
lung der Harte- und Festigkeitseigenschaften. Dauerprifung. die Zusammensetzung der durch sauerstoffhaltiges
Herabsetzung der Dauerfestigkeit bis zu 20% . [Metals Alloys 2 W asser beschleunigt entstandenen Korrosionspro-
(1931) Nr. 3, S. 117/19] dukte.* Versuchsausfihrung. Versuche in mit verschiedener
Hans Beissner: EinfluR der GasschmelzschweiBung Geschwindigkeit bewegtem W asser. EinfluB der Dicke des fliis-
auf die Biegungsschwingungsfestigkeit von Chrom- sigen Films. [Ind. Engg. Chem. 23 (1931) Nr. 9, S. 1010/12.]
M olybd&dn-Stahlrohren.* Der EinfluR von Molybddn bei Sonderuntersuchungen. R. Meebold: Untersuchung einer
gleichzeitiger Anwesenheit von Chrom auf die Werkstoffeigen- gebrochenen Seilscheibenachse.* Werkstoff: Perlitischer
schaften. Schweilbarkeit von Chrom-Molybdén-Stahlrohren. M anganstahl. Bruchursache: fehlerhafte Warmebehandlung.
Einrichtung und Durchfihrung von Versuchen zur Bestimmung [Gluckauf 67 (1931) Nr. 36, S. 1147/50.]
der Schwingungsfestigkeit von ungeschweiften und geschweiBten Réntgenographische Grobstrukturuntersuchungen. C. Kant-
Chrom-Molybdén-Stahlrohren. EinfluB des Abschrdgungswinkels ner und A. Herr: Die Rontgendurchstrahlung im Dam pf-
und der Raupenbreite; die Wahl des ZusatzWerkstoffes in Ab- kesselbetrieb unter besonderer Beriicksichtigung der
héangigkeit von der Wanddicke. Richtlinien fur die Praxis. SchweifRtechnik.* Beispiele aus dem Betrieb der schweif-
[Z.Vv.'d.i. 75 (1931) Nr. 30, S. 954/56.] technischen Versuchsanstalt der Deutschen Reichsbahngesell-
C. L. Clark und A. E. White: Vergleich der physikali- schaft zu W ittenberge. Priufungen an Feuerbuchsen, Kessel-
schen Eigenschaften von Chrom-Nickel-, Chrom-M an- blechen, Kesselteilen, Untersuchungen im GroRkesselbetrieb. Be-
gan- und M anganstahlen.* Dauerstandfestigkeitsunter- sprechung der wichtigsten Apparaturen. W irtschaftlichkeit der
suchungen. [Trans. Am. Soc. Mech. Engs. 53 (1931) Nr. 8, Rontgenuntersuchung. Belichtungstafel. [Z. Bayer. Rev.-V. 35
FSP-53-14, S.177/82.] (1931) Nr. 13, S. 149/52; Nr. 14, S. 175/80; Nr' 15, S. 188/91;
Schneidfahigkeits- und Bearbeitbarkeitsprifung. F. Schwerd: Nr. 16, S.203/05.]
Neue Untersuchungen zur Schnitttheorie und Bearbeit- Sonstiges. Wiilly Kiesewetter: Untersuchung verschie-
barkeit. Zuschriftenwechsel mit H. Klopstock, Stephan Patkay dener Methoden zur Bestimmung der Unebenheiten
und G. Schlesinger. [St. u.E. 51 (1931) Nr. 37, S. 1148/50.] (Rauhigkeiten) von M etallflachen. (Mit 29 Abb.) Dresden
B. Windmiuller: Der EinfluB von Form und GréBe des 1931. (71 S.) 8°. — Dresden (Techn. Hochschule). ®t.=Qng.-
Spanquerschnittes auf das M eRergebnis bei Schnitt- Diss. S B S
druc!(messungen an_ Drehwerk‘ze_ugen.* Zerlegung des Metallographie.
Schnittdruckes. SchnittdruckmeBeinrichtungen von Taylor,
Schlesinger, Losenhausen, Okochi und Okoshi. Messung des vom Allgemeines. H. Rolle: Eine stindige Ausstellung fur
Schnittdruck erzeugten Drehmomentes. Angriffspunkt des Schleiftechnik in Braunschweig. [Z. des Vereins fir Techn.
Schnittdruckes. EinfluR des Spanquerschnittes auf den Hebel- u. Ind., Sohngen, 11 (1931) Nr. 8, S.93/95.]
arm der MeReinrichtungen. Beispiel fur die GréBe der entstehen- E. Piwowarsky: Atomphysik und Metallkunde.* An-
den Fehler. Vorschlag zur Verringerung des Fehlers. [MeRtechn. 7 wendung der Rontgenstrahlen in der Konstitutionsforschung.
(1931) Nr. 6, S. 150/52.] Raumgitter von Elementen. Mischkristalle und chemische Ver-
Abnutzungsprufung. Hans Wahl: Der HeiRdam pfschie- bindungen. Atomaufbau und Deutung des periodischen Systems
ber ,Sera“ — ein VerschleiBproblem . Beschreibung eines der Elemente und Elektronengitter und Eigenschaften der Ele-
neuen Dampfschiebers (Parallelschieber). [Brennst. Warme- mente. [Metallwirtsch. 10 (1931) Nr. 36, S. 689/95.]
wirtsch. 13 (1931) Nr. 7, S. 134/36.] Physikalisch-chemische Gleichgewichte. sSinkiti Sekito: Eine
Louis Jordan: Der VerschleiB von M etallen.* Begriffs- quantitative Bestimmung von M artensit und A ustenit
bestimmung. Mechanismus des VerschleiBvorganges auf metal- in abgeschreckten und geglihten Stdhlen durch Rdént-
lischen Oberflachen. Bedeutung des VerschleiBes im praktischen genanalyse.* Untersuchungsverfahren. Untersuchungen an
Betriebe. Verfahren zum Schutz gegen VerschleiR. Ermittlung Stahl mit 1,1% C bzw. Stahldraht mit 0,78% C und 11,6% Mn
des VerschleiBwiderstandes durch Laboratoriumsprifung. [Mech. nach verschiedener Wiéarmebehandlung. Umwandlungsgebiet fir
Engg. 53 (1931) Nr. 9, S. 644/50.] a-M artensit in B-M artensit zwischen 100 und 120°. Bestédndigkeit
G. Kihne: Vergleichende Untersuchungen an Schades Restaustenits bis 200°. Oberhalb 240° vollkommener Zerfall
werkstoffen.* Zuschrift von Hans Wenzelburger und Entgeg- in Ferrit und Zementit. [Science Rep. Tohoku Univ. 20 (1931)
nung von G. Kihne. [Techn. Landwirtsch. 12 (1931) Nr. 9, Nr. 3, S.369/76.]
S.257/59.] Kanzi Tamaru und Sinkiti Sekito: Ueber die quantita-
Sonstige technologische Prufungen. Stahlanalyse m it tive Bestimmung von Restaustenit in abgeschreckten
Hilfe der Funkenprobe. Funkenbildung abhéngig von der Stahlen.* Untersuchungsverfahren. Intensitdtder magnetischen
Zusammensetzung des Stahles; darauf aufbauend eine Schnell- Sattigung in abgeschreckten Stahlen. [Science Rep. Tohoku Univ.
analyse. [Tekn. Ukeblad 78 (1931) Nr. 20, S. 235/36.] 20 (1931) Nr. 3, S.377/94.]
Korrosionsprifung. M artin Abraham: Korrosionswider- E. Vogt: Zur Kenntnis der Atom zustande im M etall-

stand hartgeldteter Kabel mit verschiedenen Endver-
bindungen fur Luftfahrzeuge.* Untersuchungen an ver-
zinktem bzw. mit Kadmium Uberzogenem Stahl und V2A-Stahl.
Festigkeitsabnahme infolge Korrosion durch Salzldsung. [Wire 6
(1931) Nr. 7, S.283/89.]

C. Carius: Der Korrosionsvorgang beim gekupferten
Stahl unter besonderer Bericksichtigung des Angriffes

durch Seewasser.* Kupferschichtenbildung wahrend des
Rostens gekupferten Stahles in destilliertem W asser. Wirkung
von Lokalelementen. Naturrostversuche in Hiuttenluft. Deck-

schichtenbildung gekupferten Stahles wéahrend des
kinstlichem Seewasser. Schutzschichtbildung.
7 (1931) Nr. 8, S. 181/91.]

W. E. Cooper: Die
Lagerung. Der EinfluB

Rostens in
[Korr. MetaUsch.

M etallen
Films.

Korrosion von
eines alkalischen

durch
Natur des

Zeitschriften- und Bicherschau.

auf G.

Stahl und Eisen. 1353

Films. Das Einpacken von Metallen
Ind. Engg. Chem. 23 (1931) Nr. 9,

in vorbehandeltes Papier.
S. 999/1002.]

L. Cox und B. E. Roetheli: Der EinfluB der
stoffkonzentration auf die GréRe der Korrosion
Stahl und die Zusam mensetzung der durch
haltiges W asser entstandenen
Versuchseinrichtung und Ergebnisse.

von
sauerstoff-

Korrosionsprodukte.*
[Ind. Engg. Chem. 23 (1931)

gitter auf Grund magnetischer Messungen.*
chem. 37 (1931) Nr. 8/9, S. 460/66.]

A. Westgren: Neue Untersuchungen tber den Aufbau
des M artensits.* Schrifttum. Rontgenographische Unter-
suchungen. G itterparameter in Abhédngigkeit vom Kohlenstoff-

[Z. Elektro-

gehalt. Rontgenographische Untersuchungen an reinem Eisen,
Nickel und nichtrostendem Stahl. [Met. Progr. 20 (1931) Nr. 2,
S. 49/53.]

Franz Wever und Albert Heinzei: Zwei Beispiele vom
Dreistoffsystemen des Eisens mit geschlossenem

y-Raum .* Dreistoffsystem Eisen-Aluminium-Silizium und
Eisen-Chrom-Molybdédn. [Mitt. K.-W .-Inst. Eisenforsch. 13 (1931)

Lfg. 16, S. 193/97; vgl. St. u. E. 51 (1931) S. 1237/38.]
Gefligearten. Einar Oehman: Ueber die Struktur, die
Bildung und den Zerfall des M artensits.* Die Gitter
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1354 Stahl und Eisen. Zeitschriften- und Blicherschau. 9
W alter Charpentier: Ueber die Zusammenhédnge von

dimensionen des Austenits und des tetragonalen M artensits als ) A ) ) .
VerschleifR und Korrosion an Konstruktionsstahlen bei

Funktion des Kohlenstoffgehaltes und der Hartungstempera-

turen. Die Verteilung der Kohlenstoffatome im tetragonalen Ean“bei;be:tui:gnddu;(:hibDnruCkvxﬂeitc';(s)exbbro”;n:jlien ?9;-
Gitter. Umwandlung des Austenits. Der Zerfall des M artensits ung u gleite € eibung. ( ) e' o
(68 S.) 8°. — Stuttgart (Techn. Hochschule), Stetig.-Diss.

beim Anlassen. Die Ursachen der Héarte von gehéartetem Stahl.
Die rontgenographischen Untersuchungen weisen darauf hin, daR
der tetragonale M artensit eine (bersattigte Losung von Kohlen-
stoff in a-Eisen darstellt. Schrifttumszusammenstellung. [Jernk.
Ann. 115 (1931) Nr. 7, S. 325/57.]

H. E. Publow und C. Heath: Kleingefiige von Perlit
Entstehung. EinfluB verschiedener Gluhbehandlungen. [Metals
Alloys 2 (1931) Nr.3, S. 155/57.]

Kalt- und Warmverformung. F. Sauerwald: Ueber das
Zeitgesetz der Entfestigung verformter M etalle.* Unter-
suchungen an Kupfer. [Z. Elektrochem. 37 (1931) Nr. 8/9,
S. 531/34.]

E. Schmid: Ueber die Temperaturabhéangigkeit der
Plastizitat von Kristallen.* Beginn bildsamer Dehnung.
Kritische Schubspannung. Spannungsverlauf bei der Dehnung.
Verfestigungskurven. Bruch. [Mitt. Materialpriif., Sonderheft, Mit 248 Textabb. Berlin: Julius Springer 1931. (VII, 246 S.) 8°.
18 (1931) S. 23/25.] Geb. 29 MM.. — wvgl. St. u. E. 51 (1931) S. 375. S BS

Emst Franke: Der EinfluB einer Kaltverformung
durch Stauchen und Recken auf die Haéarte von Eisen
und Nichteisenmetallen. (Mit 26 Zahlentaf. im Text u.
154 Abb., z. groRten Teil auf 31 Taf.) o. 0. 1931. (4 Bl.,, 63 S.)
4°.  — Braunschweig (Techn. Hochschule), ®r.«Qltg.-Diss.

Gas- und Schlackeneinschliisse. Werner Zieler: Die Ver-
minderung nichtmetallischer Einschlisse im Stahl
durch Zirkonzusatz.* Besprechung der Arbeit von Feild tUber
gen EinfluR von Zirkon auf den Sauerstoff-, Stickstoff- und
'Schwefelgehalt im Stahl. Eigene Untersuchungen uUber das Ver-
halten der nichtmetallischen Einschlisse in Stahl mit und ohne
Zirkonzusatz. Nachweis einer starken Verminderung der Ein-
schliisse bei Zusatz von 0,15% Zr. [Arch. Eisenhiittenwes. 5
(1931/32) Nr. 3, S. 167/72; vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 38, S. 1180.]

C. J. Smithells, M. C.,, D. Sc.: Beimengungen und Ve
unreinigungen in M etallen. Ihr EinfluB auf Gefiige und
Eigenschaften. Erweiterte deutsche Bearbeitung von $t.»Qng.
W . Hessenbruch, Heraeus Vakuumschmelze, A.-G., Hanau a. M.

Chemische Prifung.
Probenahme. A. L. Norbury und C. Rowley: Ungleich-
m éaRige Verteilung des Kohlenstoffgehaltes in Roh-
eisenmasseln.* ZweckméRige Verteilung der Probenentnahme-
stellen idber den Querschnitt einer Roheisenmassel. [Foundry

Rekristallisation. G. Tammann: Die Rekristallisation.* Trade J. 45 (1931) Nr. 788, S.198]
Zustand eines Kristallitenhaufwerkes nach seiner bildsamen Ver- Brennstoffe. Carl Holthaus: Die Bestimmung der Feuch-
formung. Zwischensubstanz. Komgrenzenverschiebung. [z. tigkeitin Stein-und Braunkohlen.* Nachprifung verschie-
Elektrochem. 37 (1931) Nr. 8/9, S.429/36.] dener Ublicher Bestimmungsverfahren in Gemeinschaftsarbeit
EinfluR der Warmebehandlung. L. Schlecht, W. Schubardt mehrerer Laboratorien. Kurze Beschreibung der Arbeitsweisen
und F. Duftschmid: Ueber die Verfestigung von pulver- und deren Bewertung auf Grund der erhaltenen Ergebnisse. [Arch.
formigem Karbonyleisen durch Warme- und Druck- Eisenhittenwes. 5 (1931/32) Nr. 3, S. 149/62 (Chem.-Aussch. 86);

behandlung.* [Z. Elektrochem. 37 (1931) Nr. 8/9, S. 485/92.]  Vvgl. St.u. E. 51 (1931) Nr. 38, S. 1179/80.]

Diffusion. G. von Hevesy und W. Seith: D iffusion in Gase. Hans Broche: Moderne Gasuntersuchung im
M etallen.* [Z. Elektrochem. 37 (1931) Nr. 8/9, S. 528/31.] Rahmen der heutigen G astechnik. Beschreibung der wich-

Sonstiges. E. Goens und E. Schmid: Elastische Unter- tigsten Untersuchungsverfahren zur Ueberwachung der Gas-
suchungen an Eisen-Einkristallen.* [Z. Elektrochem. 37 beschaffenheit und der Gasreinigungsverfahren, z. B. zur Be-
(1931) Nr. 8/9, S.539/40.] stimmung des Staub- und Teergehaltes, von Ammoniak, Schwefel,

F.Regler: Neue M ethode zur Untersuchung von Faser- Sauerstoff usw. [Brennst.-Chem. 12 (1931) Nr. 16, S. 312/15]
strukturen und zum Nachweis von inneren Spannungen Fr. Hein und W. Daniel: Absorption und Abtrennung
an technischen W erksticken.* [Z. Phys. 71 (1931) Nr. 5/6, von W asserstoff mittels Silberpermanganatlésungen.*
S.371/88.] Beschreibung eines neuen Verfahrens zur Bestimmung von

F. Skaupy und 0. Kantorowicz: Das Verhalten pulveMasserstoff und seine Trennung von Methan und Aethan durch
formiger Metalle unter Druck.* [Z. Elektrochem. 37 (1931) Absorption mit Silberpermanganat. Beschreibung der Apparatur.
Nr. 8/9, S.482/85 u.491/92.] Bestimmungsergebnisse. [Chem. Fabrik4 (1931)Nr. 38, S. 381/83.]

M. von Stackeiberg: Die K ristallstruktur einiger K ar- H. Passauer: Neue gasanalytische Sperrflussigkel
bide und Boride.* Ermittlung der Gittereinheiten der Karbide  ten.* Versuchsanordnung und Untersuchungen mit verschie-
und Boride einiger Erdalkalimetalle sowie seltener Erden. [Z. denen Lésungen. Ldsungen von Thiosulfat, Chlorkalzium, Silber-
Elektrochem. 37 (1931) Nr. 8/9, S.542/45.] nitrat, Bichromat, Zink- oder Eisenchlorid verdienen vor der lb-

. lichen gesattigten Kochsalzlésung den Vorzug. [Feuerungstechn.
Fehlererscheinungen. 19 (1931) Nr. 9, S. 142/45.]

Sprodigkeit und Altern. K. Kreitz: Ueber Lotbrichig- H. A. J. Pieters: Bestimmung von Kohlenoxyd.* B
keit. [St.u.E. 51 (1931) Nr. 36, S. 1118/19.] stimmung von Kohlenoxyd in Luft. Bestimmung mit Jodpent-

F. Sauerwald: Die Alterung von weichem FluRstahdxyd durch katalytische Reduktion sowie mit Blut. Beschreibung
nach Verformungen bei 600 bis 700°. [St.u. E.51 (1931) der Apparaturen und Arbeitsweisen. [Z. anal. Chem. 85 (1931)
Nr. 37, S. 1150/51.] Nr. 1/3, S.50/60.]

RilRerscheinungen. V. B. Harley Mason: Fehler in Dam pf- H. GriB: Gasanalyse mittels katalytischer Reaktic
kesselwerkstoffen.* Laugensprodigkeit. RiB durch das und W drmetdnungsmessung. Begriffsbestimmung und
Kesselblech eines Lancashire-Kessels, durch die Nietverbindung Zweck. Reaktionswarme. Chemisch-thermodynamische Gleich-
einer Autoklave, in einem W asserrohrkesselblech, einem senk- gewichte. Reaktionsgeschwindigkeit. Chemisches Verhalten des
recht stehenden Schiffskessel und einem Kesselrohr. Fehler an Katalysators. MeRgerdte und ihre Anordnung. [Archiv f. Tech-
Nietverbindungen. [Memorandum by Engineer-in-Chief (of) the nisches Messen 1 (1931) Nr. 2, T 25]

M anchester Steam Users’ Association for the Year 1930, S. 20/70.] Metalle und Legierungen. K. L. Ackermann: Schnell-

A. E. White und R. Schneidewind: Brucherscheinungemethode zur Bestimmung von Arsen in W eilmetallen.
in Kesselwerkstoffen.* Graphitbildung. Nichtmetallische Jodometrische Titration in Bikarbonatlésung nach der Destilla-
Einschlisse. Entkohlung, Ueberhitzung. [Trans. Am Soc Engs tion des Arsens. Arbeitsgang. Titerstellung, Beleganalysen.
53 (1931) Nr. 8, FSP-53-16 S. 193/214.] [Chem.-Zg. 55 (1931) Nr. 73, S. 702.]

W. H. Wills: Die Ursache und Vermeidung von Feh- Willy Hartmann: Bestimmung des Siliciums in Ferro-
lern an W erkzeugstahl.* Einschlisse und Hartungsfehler an silicium . AufschluB der Probe mit Soda, Natriumhydroxyd und
Getriebeteilen und anderen Sticken. [Metals Alloys 2 (1931) Natriumperoxyd im Eisentiegel. [Z. anal. Chem. 85 (1931)
Nr. 3, S.112/16.] Nr.5/6, S. 185/87.]

Korrosion. J. Newton Friend: Die Kolloidtheorie iiber Schmiermittel. M. Dolch und E. Wernieke: Schwefel-
die Korrosion von Eisen und Stahl. [Trans. Faraday Soc 27 pestimmung in Oelen.* Verfahren zur Vergasung der Probe
(1931) Nr. 8, S. 595/96.] im W asserstoffstrom mit nachfolgender Verbrennung unter Zu-

E.Liebreich: Korrosionsschutz von M etallen Oxy- leitung von Sauerstoff. Auffangen der Verbrennungsgase in al-

dische Ueberzige. Fruhere Verfahren. Legierung der Ober-  ajjscner wasserstoffsuperoxydiosung. Versuchseinrichtung und

flachenschicht. Tauchverfahren. Einsatzverfahren [z vV d I Analysengang. Beleganalysen. [Glickauf 67 (1931) Nr. 31,
75 (1931) Nr. 35, S.1110/11.] S. 1018/20.] '

George F. Scherer: Bekampfung der Korrosion an

Ventilen durch Schmierung.* [Ind. Enge. Chem 23 fIQ3I\ . .. .
Nr. 9, S.986/89.] . . Mangan. Rudolf Lang und Franz Kurtz: M odifikationen

des Silbersalz-Persulfatverfahrens zur Bestimmung

Einzelbestimmungen.
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gréBerer Manganmengen. Oxydation und Titration in Gegen-

wart von Metaphosphorsdure bzw. Ortophosphorsédure bei ge-
eigneten Bedingungen. Arbeitsgang. Beleganalysen. [Z. anal.
Chem. 85 (1931) Nr. 5/6, S. 181/85.]

Phosphor. R. Biazzo: Volumetrische Bestimmung der
Phosphorsédure und ihre Anwendung zur Bestimmung
des M agnesiums und des Zinks. Nach Lésen des Ammonium-
phosphormolvbdats wird die Phosphorsaure als Magnesium-
ammoniumphosphat abgeschieden und das Molybdan mit Blei-
azetat titrimetrisch bestimmt. Anwendung des Verfahrens zur
indirekten Bestimmung von Magnesium und Zink. [Annah Chim.

appl. 21 (1931) S. 105/09; nach Chem. Zentralbl. 102 (1931) II,
Nr. 1, S.91]
Phosphorsaure. 11. Th. Bucherer und J. M. Meier: Ueber

die quantitative Bestimmung der
tels der Filtrationsm ethode.* Nachprifung der Fallung als
Bleiphosphat, Ammoniumphosphormolybdat sowie als 8-Oxy-
chinolinverbindung des Phosphormolvbdats. Erforderliche L6-
sungen, Arbeitsgang, Beleganalysen. Bestimmung der léslichen
Phosphorsdure. Empfohlen wird Bestimmung als Oxin-Ammo-
niummolvbdadnphosphat. [Z. anal. Chem. 85 (1931) Nr. 9/10,
S. 331/44.]

Schwefel. F. Jungblut: Die Schwefelbestimmung nach
der Entwicklungsmethode. EinfluR des flichtigen
Phosphors. Phosphorwasserstoff wird bei der jodometrischen
Bestimmung als Fehlerquelle ausgeschaltet, wenn die Azetat-
losung vor der Titration kraftig mit Kohlensdure durchgerihrt

Phosphorsdure m it-

wird. [Ann. Chim. analyt. Chim. appl. 13 (1931) S. 161/70; nach
Chem. Zentralbl. 102 (1931) 11, Nr. 7, S. 1030.]
Vanadin. E. Farber: Bestimmung von Vanadin in

Schnelldrehstdhlen. Abscheiden des Vanadins als unldslicher
Rickstand durch Behandeln der Stahlspane mit verdinnter
Schwefelsdure. Der zugleich wolframhaltige Riickstand wird ab-
filtriert und mit konzentrierter Salzsdure und wenig Salpeter-
sdure versetzt, wobei das Vanadin in Ldsung geht, wédhrend
Wolfram zurtckbleibt. Beleganalysen. Zeitdauer der Bestim-
mung etwa 3 h. [Chem.-Zg. 55 (1931) Nr. 72, S. 691.]

Zink. V. Tafel und G. Sille: Die analytische Bestim -
mung des Zinks als Oxyd, Silikat, Ferrit, Sulfat und
Sulfid. 1. Bestimmung des als Zinkferrit vorhegenden Zinks.
Analysenbeispiele an RoOstblenden und Ré&umaschen nach dem
frither [Z. angew. Chem. 43 (1930) S. 948/51) mitgeteilten Arbeits-
gang. [Z. angew. Chem. 44 (1931) Nr. 39, S. 792/93.]

Stickstoff. Frank W. Scott: Ueber den EinfluBR von
Stickstoff im Stahl.* Betrachtungen tUber den Stickstoff im
gewdhnlichen Siemens-Martin-Stahl. Beschreibung eines Ver-
fahrens zur Bestimmung des gebundenen Stickstoffs in Eisen und

Stahl. Apparatur, bendtigte Reagenzien, Arbeitsgang. [Ind.
Engg. Chem. 23 (1931) Nr. 9, S. 1036/51.]
Warmemessung, -mefl3gerdte und -regier.
Temperaturmessung. M. Pirani und R. Rompe: Schmelz-
punkt-Bestimmung. Einfrierverfahren. Haltepunktverfah-
ren. Beobachtung des Schmelzens. Drahtverfahren. Bohrloch-

verfahren und seine Fehlerquellen.
1 (1931) Nr. 2, T 27.]
Temperaturregler. B. Lange: Ein neuer selbsttatiger
Temperaturregler fir elektrische Gleich- und W echsel-
stromo6fen.* [Verdffentl. K.-W .-Inst. Silikatforschung 4 (1931)

[Archiv f. Technisches Messen

S. 1/5.]

Waéarmeubertragung. C. Bogaerts und P. Meyer: Die Be-
rechnung und Messung des Temperaturverlaufs in
W darmelbertragungsrippen.* [Forschg. Ing.-Wes. 2 (1931)
Nr. 7, S.237/44.]

W. Nusselt: Der W drmeaustausch zwischen W and
und W asser im Rohr.* Die Versuche von Burbach sowie von
Eagle und Ferguson. [Forschg. Ing.-Wes. 2 (1931) Nr. 9,
S.309/13]

Sonstiges.A.V.De Forest: Elektro magnetisch gemessene
Verdanderungen in der W anddicke von Rohren.* Die
Veranderungen der Wanddicke werden durch die isothermische
Probe gemessen nach dem Verfahren der Am. Soc. for Test.
M aterials in Chicago. Die in einem Leiter erzeugte Warme wird
zur Messung der Querschnittsflaiche benutzt. [Iron Age 128
(1931) Nr. 12, S. 766.]

Sonstige MeRgerdate und Regler.

Sonstiges. A. W. Simon: Ein Gerat zur laufenden Be
Stimmung und Awufzeichnung des Staubgehaltes von
Hochofengas.* Messung auf Grund des durch eine Gasschicht
von bestimmter Dicke absorbierten Lichtes mit Hilfe eines
Thermoelementes. [Year Book Am. Iron Steel Inst. 1930, S.334/51;
vgl. St. u. E. 50 (1930) S. 1789/90.]

Zeitschriften- und Bicherschau.
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Eisen, Stahl und sonstige Baustoffe.

Eisen und Stahl im Eisenbahnbau. A. Diehl: Zur Berech-
nung des Eisenbahnoberbaus.* [Gleistechn. 7 (1931) Nr. 6,
S.63/66; Nr. 7, S.80/83.]

Schlackenerzeugnisse. Synthoporit. Angabeniiberdie Eigen-
schaften einerals Leichtbaustoffin Betracht kommenden Schlacke,
die bei der Phosphorsaure-Herstellung anfallt. [Tonind.-Zg. 55
(1931) Nr. 72, S. 1024/25.]

K linkerstraRen in internationaler Beurteilung.
Unter anderen werden die hollandischen, belgischen, franzésischen
und nordamerikanischen Priufungsvorschriften fur Pflasterklinker
angefthrt. [Tonind.-Zg. 55 (1931) Nr. 71, S. 1007/08; Nr. 73,
S. 1034/36.]

Betriebskunde und Industrieforschung.

Allgemeines. E. Palm: Taylor, Ford und Rationalisie-
rung. Kennzeichnung der Begriffe und ihrer Unterschiede.
[Tekn. Tidskrift 61 (1931) Nr. 37, S. 497/99.]

Sonstiges. Die Schriftgutablage (Registratur). Vor-
schlage nach Erfahrungen bei Privatbeamten und Behdrden.
Hrsg. in Gemeinschaft mit dem Deutschen Institut fur wirtschaft-
liche Arbeit in der 6ffentlichen Verwaltung (DIWIV) vom Aus-
schuB fur wirtschaftliche Verwaltung (AWV) beim Reichskura-
torium fir Wirtschaftlichkeit (RKW ). Berlin (W 10) und Wien (1):

Industrieverlag Spaeth & Linde 1931. (49 S.) 4° 1,40 MM.
(Reichskuratorium fir Wirtschaftlichkeit. RKW -Veroffent-
lichungen, Nr. 40.) S B S

Wi irtschaftliches.

Allgemeines. Diagnose oder Prognose. Eine notwen-
K ritik an den W irtschaftsprognosen des Kon-
[Ruhr Rhein 12 (1931) Nr. 40, S. 842/44.]
Das Basler Gutachten UGber die deutsche W irt-
schaftskrise. Der Layton-Bericht. Bericht des auf Emp-
fehlung der Londoner Konferenz von 1931 ernannten Sachver-
standigen-Ausschusses bei der B. I. Z. Frankfurta. M.: Societats-
Verlag 1931. (40 s.) 8°. 1,50 MM. S BS
Wirtschaftsgeschichte. Gustav Hempel: Die Entwicklung
der Bochumer Montanindustrie unter Bericksichti-

dige
junkturinstituts.

gung der neuesten Konzentrationsbewegung in der
Ruhrmontanindustrie, o. O. 1931. (134 S.) 8°. — Frank-
furt a. M. (Universitat), Wirtschafts- und sozialw. Diss. S BS

Otto Most, Dr., Oberbiurgermeister, Professor a. d. Universitéat
M insteri.W ., Erster Syndikus derIndustrie- und Handelskammer:
Handelskammer und W irtschaft am Niederrhein. Zum
hundertjahrigen Bestehen der Niederrheinischen Industrie- und
Handelskammer Duisburg-Wesel. (Mit2 Abb. u. 1 Karte.) Duis-
burg: ,Rhein®, Verlagsgesellschaft m. b. H. 1931. (VII, 262 S.)

8°. Geb. 3,60 MM. SBS

Eva Flugge, Dr.: Die Automobilindustrie der Ver-
einigten Staaten. Mit 9 graphischen Darstellungen im Text.
Jena: Gustav Fischer 1931, (VII, 190 S.) 8°. 9 MM. — ver-
fasserin versucht nach ihren eigenen AeuBerungen, in ihrer Dar-
stellung die gesetzméaBige Aufeinanderfolge der groBen Ent-

wicklungsabschnitte industriellen Werdens herauszuarbeiten und
an dem Beispiel der amerikanischen Automobilindustrie zu zeigen:
zunéchst eine Zeit technischen Versuchens, wie sie jede Industrie
zu durchlaufen hat (die Konstruktionsaufgabe); dann eine Zeit,
in der alle Krafte der Industrie auf die Schaffung einer Erzeugungs-
organisation gerichtet sind (die Erzeugungsfrage), und endlich die
Zeit, in der die Absatzmdéglichkeiten die gréfBte Bedeutung ge-
winnen und das Schicksal der Industrie bedingen (die Markt-
frage). Ein 8 Seiten umfassendes Quellenschriftenverzeichnis ist
beigegeben. S B S

AufBlenhandel. M aschinen- und Eisenabsatz Deutsch-
lands in der U.d.S.S.R. ZahlenméRige Angaben tber die Aus-
fuhr nach Rufland im 1. Halbjahr 1930 und 1931. [Sowjet-
wirtschaft und AuBenhandel 10 (1931) Nr. 17, S. 39/41.]

Zu den W irtschaftsbeziehungen. 300-M illionen-
M ark-A ktion 1931 im Vergleich mit der 300-M illionen-
M ark-A ktion 1926. Umfang und ZeitmaR der Auftragserteilung
RuBlands an Deutschland. Kreditfristen. Garantie. Finan-
zierungsfragen. Auswirkungen auf die deutsche Wiirtschaft.
[Sowjetwirtschaft und AuBenhandel 10 (1931) Nr. 17, S. 2/9.]

Bergbau. Der Kohlenbergbau der Niederlande im
Jahre 1930. [St. u. E. 51 (1931) Nr. 38, S. 1184/85.]
Der Kohlenmarkt Europas. I|. Halbjahr 1931. All-

gemeiner Konjunkturverlauf. Das Kohlenhalbjahr 1931 im be-
sonderen. W etthewerbsverhdltnisse auf den hauptsdchlichsten
europdischen Kohlenmarkten. [Ruhr Rhein 12 (1931) Nr. 40,
S. 836/41.]
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Einzeluntersuchungen. Ludwig Reiners, Dr.: Wie kam es
zur Geldkrise im Juli 1931 ? Das neueste Kapitel der ,W irk-

lichen W irtschaft“. Mit 3 graph. Darstellungen. Minchen:
C. H.Beck’sche Verlagsbuchhandlung 1931. (29 S.) 8. 0,75 MM.
— Vgl. St. u. E. 51 (1931) Nr. 29, S. 927/28. SB S
(Curt Nawratzki, Dr.:) Bevdlkerungsaufbau, Woh-
nungspolitik und W irtschaft. (Miteinem Vorwort von Josef
Humar und einem Nachwort von Dr. Karl Weidemann.) Berlin:
Carl Heymanns Verlag 1931. (231 S.) 8°. S B *
Eisenindustrie. Japans Eisen- und Stahlindustrie.

Kennzeichnung der japanischen Eisen- und Stahlindustrie auf
Grund der Berichte vor dem W elt-Ingenieurkongref in Tokio 1929
und eines dem Jernkontor vorgelegten Reiseberichtes von ®r.»[jng.
B. Kjerrman. Erzeugung, Verbrauch, Einfuhr bis einschlieBlich
1928. Rohstoffe. Forschungsarbeiten. [Jernk. Ann. 115 (1931)
H. 8, S.403/08.]

Handelsvertrage. Max Hahn: Der gescheiterte Zollplan.
Grinde des Scheiterns. Notwendigkeit wirtschaftlicher Annéahe-
rung der verschiedenen européischen Léander. [Ruhr Rhein 12
(1931) Nr. 37, S. 781/83.]

Gustav Stolper: Die begrabene Zollunion. Gang der
Ereignisse. Die franzésische Einstellung. Notwendigkeit wirk-
licher finanzieller und wirtschaftlicher Selbsthilfe fir Deutschland.
[Deutscher Volkswirt 5 (1931) Nr. 50, S. 1675/77.]

Kartelle. Edwin Kupezyk: Der Kampf um die Inter-
nationale Rohstahlgemeinschaft. Bisheriges Versagen der
Internationalen Rohstahlgemeinschaft. Grinde hierfir. Schwie-
rigkeiten des beabsichtigten Umbaues. [Wirtschaftsdienst 16
(1931) Nr. 37, S. 1565/70.]

Statistik. Statistisches Jahrbuch 1931 fiir das nieder-
rheinisch-westfédlische Industriegebiet. Bearb. von der
bei der Niederrheinischen Industrie- und Handelskammer Duis-
burg-Wesel errichteten gemeinsamen Statistischen Stelle der
Industrie- und Handelskammern Bochum, Dortmund, Duisbhurg-
Wesel, Essen, Krefeld und Miinster. (Essen 1931: W. Girardet.)
(X, 214 S)) 8. 5 MM. (Sonderteil des Wirtschaftsjahrbuches fur
das niederrheinisch-westfalische Industriegebiet 1931.) — Das
nunmehr zum vierten Male erscheinende Jahrbuch hat durch
Zusammenfassung einer Reihe von Statistiken gegeniiber den
Vorjahren Raum eingespart. Die dam it erreichte geschlossenere
Darstellung 1aBt Aufbau und Gliederung des niederrheinisch-
westfalischen Industriegebietes schéarfer als bisher heraustreten.
Gegenuber den friuheren Jahrgdngen ist auch insofern ein Fort-
schritt erzielt worden, als in stdarkerem Umfange Vergleichszahlen,
besonders mit dem Reich und PreuBen sowie den anliegenden
Provinzen, gebracht werden. Im {brigen umfaRt das Jahrbuch
wiederum fast alle Gewerbezweige und maRgeblichen Sachge-
biete — vgl. St.u. E. 50 (1930) S. 1551. In seiner Art dirfte es
die umfassendste Statistik des niederrheinisch-westfahschen

Industriegebietes und damit ein recht brauchbares Hilfsmittel
darstellen. S B S

Wirtschaftsgebiete. A nnuaire [du] Comité des Forges
de France 1931— 1932. Paris (8¢, Rue de Madrid 7): [Selbst-

verlag] (1931). (818, XXX VI, 519 S.) 8. S B S

Lothar Rackwitz: Die britische Kohlenindustrie und
die Ursachen und Folgen des Arbeitskam pfes vom Jahre
1926. Bochum-Langendreer 1931 : Heinrich Péppinghaus, 0. H.-G.
(VI, 98, 16 S.) 8°. —mFreiberg (Bergakademie), ©r.'Qng.-Diss.

Wirtschaftspolitik. Rudolf Wedemeyer: Unternehm ertum
im Abwehrkampf. Schuld an der heutigen Massenarbeitslosig-
keit ist nicht die unternehmerische W irtschaftsform, sondern die
vermeidbare Ueberspitzung des unvermeidbaren Kampfes um
die Verteilung des Wirtschaftsertrages. [Arbeitgeber 21 (1931)
Nr. 18, S. 444/47.]

Soziales.

Arbeitszeit. Pyrkosch: Die internationale
der Arbeitszeit im Kohlenbergbau.
nationalen Arbeitskonferenz vom 18.
Wirtsch. 6 (1931) Nr. 9, S.495/500.]

Regelung
Ergebnis der 15. Inter-
Juni 1931. [Oberschles

Berufs- und Standesfragen. F. Pachtner, ®ipl.=Qng.: Selb-
standige Berufs- und Erwerbsmoglichkeiten fir In-
genieure und Techniker. Ratschldge und Anregungen fur

Angehdrige technischer Berufe, die neue Wege zum Fortkommen
suchen mussen oder suchen wollen. Dusseldorf [Schumannstr. 44]:
Selbstverlag 1931. (47 S.) 8° 1,25 MM (portofrei). SB S

Erwerbslose. Rudolf Wedemeyer: Sind die M aschinen
schuld ? Die aus Mechanisierung und Kostensenkung bestehende
Rationalisierung ist durch Lohn- und Lastensteigerungen zur

Zeitschriften- und Biicherschau.
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bloBen Mechanisierung
(1931) Nr. 41, S. 855/57.]
Unfallverhiitung. Otto Giesenhaus: G asschutziibung auf
einem Huttenwerk des Rheinisch-W estfalischen In.
dustriegebietes.* [Gasmaske 3 (1931) Nr. 5, S. 105/07.]

entwirdigt worden. [Ruhr Rhein 12

Rechts- und Staatswissenschaft.

Gewerblicher Rechtsschutz. F. Herzfeld-W uesthoff: A ll-
gemeine Gesichtspunkte fiur die Patentfahigkeit von
Legierungen. [Z. Elektrochem. 37 (1931) Nr. 8/9, S. 517/20.]

° Gewerbe-, Handels- und Verkehrsrecht. w alter Pinner, Dr.:
Das Schlichtungskartell. Ein Vorschlag fir ein positives
Kartellrecht. Berlin: Carl Heymanns Verlag 1931. (45 S.) 8.
SQUI, — Fordert zur inneren W irtschaftspolitik die Verbindlich-
keitserklarung fir Kartellvertrdage, zur duBeren die europdische
Zollunion durch internationale Kartelle (im AnschluB an die
franzésischen Vorschlage in Genf). SB S

Sonstiges. K. Hamann, Dr., Landgerichtsrat, und Dr. H.
Hartenstein, Regierungsrat: Die O sthilfegesetze. Eine Dar-
stellung der OsthilffemaRnahmen, der gewerblichen Kreditge-
wahrung durch die Industriebank und der Aufbringungsumlage
sowie eine Zusammenstellung sédmtlicher einschldgigen Vorschrif-
ten. (Nach dem Stande vom 31. Juli 1931.) Berlin (W 10, Kdnigin-
Augusta-Strale 28): Selbstverlag des Reichsverbandes der
Deutschen Industrie 1931. (151 S.) 4°. 4 MM. (Veroffentlichun-
gen des Reichsverbandes der Deutschen Industrie. Nr. 59.)

Bildung und Unterricht.

Allgemeines. Technik voran! Jahrbuch mit Kalender fur
die Jugend. (Jg. 4.) 1932. Hrsg.: Deutscher AusschuBB fir Tech-
nisches Schulwesen und Reichsbund Deutscher Technik unter
Mitwirkung befreundeter und angeschlossener Verbande und zahl-
reicher Fachleute aus Praxis und Schule. (Mit Abb. u. 1 Karte.)
Berlin: Deutscher AusschuBB fir Technisches Schulwesen [1931].
(240 S.) 8. Geb. 1 MM, ab 16 Stiick je 0,85 MM, bei Sammelbezug
weitere Verginstigungen. — Das Bichlein soll bei der Jugend
Verstandnis fur die Wunder der Technik wecken und die Er-
ziehung zu technischem Denken erleichtern helfen. Neben Raum
zu personlichen Eintragungen (Stundenplédnen usw.) und einem
Kalender (mit geschichtlichen, Jubilaums-, Ausstellungs- und
Tagungshinweisen) bietet es eine Fiulle von Aufsdtzen aus den
verschiedenen Gebieten der Technik; sie werden gekennzeichnet
durch folgende Abteilungsiberschriften der Inhaltsiibersicht:
Mensch und Technik (eingeleitet durch eine Lebensbeschreibung
Oskars v. Miller), Neues aus dem Reiche der Technik, Vom Verkehr,
Von der Luftfahrt, Allerlei aus Natur und Technik (mit einer
hibschen Plauderei Gber ,Eisen®“ von F. Miller-Partenkirchen),
W andern und Sport, Bicher und Gedichte, Formeln und (mathe-
matische, elektrotechnische und bautechnische) Tabellen. Zahl-
reiche Abbildungen im Textund auf Beilagen beleben den Inhalt.

SB S

Arbeiterausbildung. Hella Schmedes, Dr. rer. pol.,, Diplom-
Volkswirt: Das Lehrlingswesen in der deutschen Eisen-
und Stahlindustrie (unter besonderer Beriicksichtigung
der Verhéltnisse in Rheinland und W estfalen). Mdinster

i. W.: August Baader 1931. (VIIl, 160 S.) 8°. (M instererW irt-
schafts- und Sozialwissenschaftliche Abhandlungen. Hrsg. von
W. F. Bruck, F. Hoffmann und H. Weber, o. 6. Professoren
an der Universitat Minster. H. 10.) SB S

Technisches Mittelschulwesen. Ant. Hirsch: Technisches
Ausbildungswesen im GroBherzogtum Luxemburg.
Uebersicht Gber das gesamte technische Ausbildungswesen im
GroRherzogtum. [Rev. Techn. Lux. 23 (1931) Nr. 4, S. 127/40.]

Sonstiges. G lossary of technical terms. [Issued by]
The British Aluminium Company Limited, Intelligence Depart-
ment. [London: Selbstverlag der Herausgeberin.] 4°.— [Parti:]
(German-English-French.) [1931.] (27 S.) SB S

Sonstiges.
61. Hauptversammlung des Vereins Deutscher

EisengieBereien.* Berichtdes Vorsitzenden v. W ittgenstein

sowie idtigkeits- und W irtschaftsbericht Gber das Jahr 1930/31
von T. Geilenkirchen. [GieR. 18 (1931) Nr. 37, S. 721/24:
Nr. 38, S.737/51.]

A. Stodola, Professor Dr.: Gedanken zu einer

anschauung vom Standpunkte des Ingenieurs. Mit
12 Tcxtabb. Berlin: Julius Springer 1931. (v, 100 s.) 4°. 4,50 MM+

W el
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Statistisches.
Kohlenférderung des Deutschen Reiches im Monat September 1931 m).
September 1931 Januar bis September 1931
PreR- PreR- PreR- PreR-
Erhebungsbezirke Stein- _ kohlen kohlen -~ R kohlen kohlen
9 kohlen Eorﬁluem Koks aus aus If;ﬁllgn E’Orﬁfer:] Koks aus aus
Stein- Braun- Stein- Braun-
kohlen kohlen kohlen kohlen
t t t t t t t t t t
PreuBen ohne Saargeb. insges. 9 587 241 10 270 267 1727 736 381 739 2606 528 87 188 871 81 824 151 17 139 616 3089 485 19 606 518
davon:
Breslau, N iederschlgsien 368 443 806 568 62 581 5891 197 244 3407 783 6 527 528 587 536 60 283 1432 756
Breslau, Oberschlesien . . 1500 380 — 72771 28 694 — 12 426 801 — 757 943 206 606 —
5547 4) 5683 231 — 5429 1522878 46 630 43 117 292 48 361 10 714 060
Clausthal. 39 288 165 494 11 216 8539 21 025 353 383 1619 320 95 152 70 305 197 002
Dortmund. -) 6593503 — m 1347 533 275 265 — = 61 820 468 13590 002 2 283 847 —
Bonn ohne Saargebie 3) 1080 080 3614 974 233 635 57 921 865 381 9 133 806 30 560 011 2108 983 420083 7262 700 |
Bayern ohne Saargebiet . . . 544 147 613 - 6 942 4221 6 040 1180 402 — 62 514 35 867
Sachsen 247 534 1041 719 19 095 5735 «291 091 2372 196 8495 411 170 013 55912 2299 513
Baden... — — - 30 477 — - — — 238 866 —

, Thiringen.. — 405 691 — _ 195 325 — 3417 761 — 1 549 406
Hessen - 80 572 - 6 499 — - 682 424 56 588 —
Braunschweig. - 242 567 - - 68 070 - 1649 751 - - 462 257
Anhalt — 74 235 — - 2 800 - 639 148 - - 22 475
Uebriges Deutschland . . . . 11 828 « 30 394 2297 _ 99 802 254 914 16 774 —

Deutsches Reich (ohne Saar-
gebiet) .. 9 847 147 12 262 664 1777 225 433689 3168038 89666909 97 889 048 17564 543 3520 139 23 976 036

J) Nach ,.Reichsanzeiger* Nr. 249 vom 24. Oktober 1931. *) Davon entfallen auf das Ruhrgebiet rechtsrheinisch 6521820 t. ® Davon Ruhrgebiet linksrheinisch
164 662 t. 4) Davon aus Gruben links der Elbe 2964 670 t.

Der AuBenhandel Deutschlands in Erzeugnissen der Bergwerks- und Eisenhittenindustrie im September 1931.

- . -, Einfuhr Ausfuhr
Die in Klammern stehenden Zahlen geben die Positions-Nummern
der ,Monatlichen Nachweise iber den auswartigen Handel September Januar-September September Januar-September
Deutschlands“ an. 1931 1931 1931
t t t t

Eisenerze (237 ¢ ) 292 230 6 101 156 1846 26 187
Manganerze (237 h ) 8978 76.609 83 1014
Eisen- oder manganhaltige Gasreinigungsmasse; Schlacken, Kies-

abbrénde (237 r) 47 470 710 351 59 889 499 427
Schwefelkies und Schwefelerze (237 1) 52 131 513 418 6 848 26 942
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kennelkohle (238a) . . .. 459 829 4189 292 1884 595 17 556 689
Braunkohlen (238 b) 147 251 1330215 2921 19 541
Koks (238 d ) 55 445 442 894 652 870 4742 009
Steinkohlenbriketts (238 e ) 3391 32 745 78 599 685 718
Braunkohlenbriketts, auch NaRpreRsteine (238f) . . . e 5915 63 178 168 457 1429 062
Eisen und Eisenwaren aller Art (777 a bis 843 b) . 64 336 770 329 401 673 3182 529

Darunter:

Roheisen (777 a ) 9 497 92 630 14 533 145 304
Ferrosilizium, -mangan, -aluminium, -chrom, -nickel, -wolfram und

andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen (777 b ) .o 102 1068 767 6 589
Brucheisen, Alteisen, Eisenfeilspane usw. (842; 843 a, b, c, d) 6875 80 005 17 235 182 881
Réhren und Réhrenformstiicke aus nicht schmiedbarem GuB, roh und

bearbeitet (778 a, b; 779 a, b ) 1280 15 317 10 078 64 899
Walzen aus nicht schmiedbarem GuB, desgleichen [780 A, Al, A2] . 17 152 860 9793
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuR

[782 a; 783 al), bl), cl), d1) ] 2333 242 1999
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht schmiedbarem GuR

(780 B; 781; 782 b; 783¢e, f, g, h ) 354 3157 14 520 116 031
Rohluppen; Rohschienen; Rohblocke; Brammen; vorgewalzte Blécke;

Platinen; Kniippel; Tiegelstahl in Bldcken (784). 7860 76 843 27971 284 361
Stabeisen; Formeisen; Bandeisen [785 Al A2, B] 16 839 271 899 133 136 812 751
Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786 a, b, ¢ ) 5284 61 586 47 956 283 560
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebraunt usw. (787). 17 179 79 638
Verzinnte Bleche (WeiBblech) (788 a ) 1694 14 600 6 257 45118
Verzinkte Bleche (788 b)) 158 2493 1512 14 458
Well-, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech (789 @, b ) correrrrrvverveeces 239 2249 1538 8446
Andere Bleche (788 c; 790) 30 331 454 5531
Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. (791 a, b; 792 a, b) . . 5234 64 597 28 035 237 514
Schlangenrohren, gewalzt oder gezogen; Rohrenformstiicke (793 a, b) 19 57 702 5290
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen (794 a, b; 795a, b) . 568 4984 17 933 157 412
Eisenbahnschienen usw.; StraRenbahnschienen; Elsenbahnschwellen

Eisenbahnlaschen; -unterlagsplatten (796) 4716 43 688 12 322 193 992
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatze (797). 4 576 3998 29025
Schmiedbarer GuR; Schmiedestiicke usw.: Maschinenteile, roh und

bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen [798 a, b, c, d, e; 799 al), bl),

cd, dJ, e, ] 1070 13 010 20 425 181 013
Bricken- und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen (800 a, b) 322 2095 4604 46708
Dampfkessel und Dampfféasser aus schmiedbarem Eisen sowie zusam

mengesetzte Teile von solchen, Ankertonnen, Gas- und andere

Behalter, Rohrenverbindungsstiicke, Hahne, Ventile usw. (801 a
[b, c, d; 802; 803; 804; 805) .mrsirmmmmrmsmmsssrmsinnens 323 1008 7320 61 156
Anker, Schraubstocke, Ambosse, Sperrhérner, Brecheisen; Hammer

Kloben und Rollen zu Flaschenziigen; Winden usw. (806 a, b; 807 24 220 357 3712
Landwirtschaftliche Gerate (808 a, b; 809; 810; 816a, b) . . 178 1182 1130 14 661
Werkzeuge, Messer, Scheren, Waagen (Wiegevorrichtungen) usw

(881181; ag,ll;,) 812; 813 a, b, c, d, e; 814 a, b; 815 a, b, c; 816 c, d; 817 - 1170 2957 2 331
Eisenbahnoberbauzeug (820 a ) 795 5495 g% 12 égz
Sonstiges Eisenbahnzeug (821 a, b ) 9 57
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. (820 b, c; 825 e) 50 573 1660 19 744
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile usw. (822; 823) — 28 50 732
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern (824 a, b) . . . . 164 1884 122471 4 981
Drahtseile, Drahtlitzen (825 a ) 27 359 s é(z) 22‘7‘
Andere Drahtwaren (825 b, ¢, d; 826 D ) .o 43 1921
Drahtstifte (Huf- und sonstige Nagel) (825 T, g: 826 a; 827) 21 537 i%gi 47 036
Haus- und Kichengerdate (828 d, e, f) . 4 127 17091
Ketten usw. (829 a, b) 67 339 732 6 665
Alle Ubrigen Eisenwaren (828 a, b, c; 830; 831; 832; 833; 834; 835

836; 837; 838; 839; 840; 841) 135 1580 6999 66 675
Maschinen (892 bis 906) 1308 17 093 47 561 422 665

' Die Ausfuhr ist unter Maschinen nachgewiesen.
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Friede oder Waffenstillstand zwischen Eisenbahn und Kraftwagen?

Zur neuen Rechtslage im Kraftverkehr.

Als MaBnahme zur ,Wiederherstellung der offentlichen
Sicherheit und Ordnung® gemaR Artikel 48 der Reichsverfassung
ist inzwischen die Verordnung tber den Ueberlandverkehr mit
Kraftfahrzeugen erlassen worden.

W irft man angesichts des nunmehr vorliegenden Gesetz-
gebungswerks einen Blick rickwaéarts auf die Entwicklungs-
geschichte des ganzen Kampfes um das neue Kraftverkehrsrecht,
so wird festgestellt werden mussen, daB ein groBer Teil derjenigen
Forderungen, welche die Reichsbahn von Anfang an zwecks Bei-
legung des ungesunden W ettbewerbsverhéaltnisses zwischen Eisen-
bahn und Kraftwagen vertreten hatte, heute im wesentlichen
erfulltist, wahrend die friher mehr oder weniger vollig ablehnende
Einstellung breiter Kreise der Kraftverkehrswirtschaft wiederholt
besseren Einsichten hat weichen miissen, wie es bei der Neuartig-
keit und Schwierigkeit des Stoffes und auch mit Ricksicht darauf
nicht weiter verwunderlich war, da die Kraftverkehrswirtschaft
bis vor kurzem einer geschlossenen Vertretung ihrer Belange ent-
behrte. Auch in anderen Zweigen der W irtschaft haben sich die
Auffassungen oft sehr gewandelt. Selbst heute noch, unmittelbar
vor Inkrafttreten des neuen Kraftverkehrsrechts, sind die Mei-
nungen sogar Uber das grundsatzliche Vorgehen sehr geteilt. Tat-
sdchlich wird niemand zur Zeitin der Lage sein, die Auswirkungen
der Verordnung jetzt schon annédhernd zutreffend zu uberblicken.
Es handelt sich eben um einen Schritt ins Dunkle, um einen Ver-

such zur verninftigen Regelung der Dinge, dessen Ergebnisse
abgewartet werden missen.
Die Hauptforderung der Reichsbahn war von jeher, den

gewerblichen Kraftverkehr mehr oder weniger hinsichtlich der
Beforderungspreise an den Eisenbahngutertarif zu binden, um
den Preiswettbewerb auszuschalten und damit zugunsten der
deutschen W irtschaft das nach volkswirtschaftlichen Gesichts-
punkten aufgebaute Eisenbahngitertarifwesen aufrecht 'erhalten
zu konnen. Da die Selbstkosten uiid die tatsdchlichen Befdrde-
rungspreise des G terkraftverkehrs aber erheblich unter den
Frachtsatzen der obersten Eisenbahntarifklasse A.lagen, muRte
sich die Reichsbahn auf Verlangen des Reichsverkehrsministers
zundchst Uber einen ausreichenden Abbau ihres Gtertarifs
schlissig werden, besonders auch bei den Séatzen aller Nebenklas-
sen, also bei den 5-t- und 10-t-Ladungen, die dem Zugriff des
Kraftwagens sehr stark ausgesetzt waren. Um auf diese Weise
den Weg zu einer wirtschaftlich ertraglichen Bindung der Frachten
des Guterkraftverkehrs an die der Eisenbahn zu ebnen, beschloR
die Standige Tarifkommission der deutschen Eisenbahnen schon
Ende Mai 1931, die Beforderungspreise fir die oberen Wagen-
ladungsklassen und fiur alle Nebenklassen des Eisenbahngiter-
tarifs herabzusetzen. Diese Frachtermafigung (z.B. 20% bei
der Klasse A) tritt nun zusammen mit dem neuen Kraftverkehrs-
rechtam 1. November 1931 in Kraft. Da es sich bei dieser Fracht-
ermaBigung lediglich um eine tarifarische MaRnahme im Zusam-
menhang mit der Kraftverkehrsregelung handelt, so ist es ver-
standlich, wenn die Reichsbahn in der Verfigung, mit der sie die
Durchfihrung der FrachterméaBigungen anordnet, folgende Be-
stimmung getroffen hat:
,Diese Tarifermafigungen treten an dem Tage wieder aufler
Kraft, an dem die Verordnung Gber den Ueberlandverkehr mit
Kraftfahrzeugen vom 6. Oktober 1931 oder der mit dieser Ver-
ordnung eingefihrte Kraftwagentarif aufgehoben oder abge-
andert wird.”

Selbstverstandlich ist, daR die Frachtermafigung vom 1. No-
vember 1931 dann nicht riickgdngig gemacht wird, wenn die
Kraftverkehrsverordnung oder der Reichskraftwagentarif im Ein-
verstandnis mit der Reichshahn einer Aenderung unterzogen wird.
Hervorgehoben werden muR noch, daB die Senkung der Neben-
klassensdtze des Normalgutertarifs nicht ohne weiteres auf die
Ausnahmetarife Ubertragen wird. Die ErméaRigung der Frachten
des Normaltarifs wird vielmehr grundséatzlich nur insoweit auf die
Ausnahmetarife (Haupt- und Nebenklassen) tbertragen, als die
neuen erméafigten Satze des Normaltarifs die Ausnahmetarifsatze
unterbieten, das heift an Stelle unterbotener Ausnahmetarife
tritt der Normaltarif. Im Ubrigen werden mit Wirkung vom

1. November 1931 auch alle K-Tarife der Reichsbahn aufgehoben.

Das wird hier und da zweifelsohne gewisse Harten auslosen, laft
sich aber angesichts des wichtigen Zieles einer Bereinigung des
ganzen Verhdltnisses zwischen Eisenbahn und Kraftwagen nicht
vermeiden. Soweit in einzelnen besonders gelagerten Féallen die
begrindete Auffassung vertreten werden kann, daB es sich bei
diesen oder jenen K-Tarifen weniger um wirkliche Kampftarife

gegen den Kraftwagen gehandelt hat als um Industrieunterstit-

zungstarife oder dergleichen, so mag der Versuch angestellt werden,
ersatzweise gewodhnliche Ausnahmetarife eingerdumt zu erhalten.

Der Verzichtauf die K-Tarife und die Durchfihrung der oben
gekennzeichneten Frachtermdafigung waren die Leistungen der
Reichsbahn, gegen die das neue Kraftverkehrsrecht gewisser-
mafRen ausgetauscht wurde. Die Reichsbahn hatte zunéachst noch
eine weitere Vorbedingung gestellt, namlich die Genehmigung des
Schenkervertrags. Sein Schicksal scheint aber nach wie vor noch
unbestimmt zu sein, obwohl die hauptsdchlichsten Spitzenver-
tretungen von Industrie und Handel ihre friheren Bedenken gegen
den Vertrag zuriickgestellt haben, nachdem wichtige Aenderungs-
winsche beriicksichtigt worden sind. Man mag zu dem Schenker-
vertrag stehen wie man will, jedenfalls wére es hochst bedauerlich,
wenn er irgendeinem politischen Kuhhandel zum Opfer gefallen
sein sollte.

Auf das neue Kraftverkehrsrecht soll an dieser Stelle nur
insoweit eingegangen werden, als es den Giterverkehr betrifft
und fiur die Wirtschaft im allgemeinen sowie fiir die Eisenindustrie
im besonderen von Wichtigkeit ist. Die wesentliche Neuerung ist.
daB mit Wirkung vom 1. November 1931 jeder gewerbsméBige
Lastkraftwagenverkehr auf Entfernungen tGber 50 km einer Ge-
nehmigungspflicht unterworfen und an bestimmte vom Reichs-
verkehrsminister festgesetzte Befdrderungspreise (als Mindest-
sdatze! gebunden wird.

I. Genehmigungszwang und W erkverkehr.

Einem Unternehmen wird die landesbehérdliche Genehmi-
gung fir einen G uterkraftverkehr tber 50 km nur erteilt, wenn es
die Gewahr fir die Sicherheit des Betriebes und die Erfillung der
Vorschriften der Verordnung bietet. MaRgebend fir die Ent-
fernungsgrenze von 50 km sind ohne Ricksicht auf die StraBen-
langen die Eisenbahntarifentfernungen zwischen den Bahnhofen,
die der Abgangs- oder Bestimmungsstelle der Sendung am néachsten
liegen. Befinden sich am Versandort mehrere Bahnhdfe, so wird
der fir die Berechnung der Freizone von 50 km maBgebende
Bahnhof von der héheren Verwaltungsbehérde nach Anhdrung der
zustandigen Reichsbahndirektion und Industrie- und Handels-
kammer besonders bestimmt und &ffentlich bekanntgemacht.
GemdR § 1 (2) der Verordnung (RGBI. 1931 I, S.537ff.) finden die
Vorschriften auf den Werkverkehr keine Anwendung. Der Werk-
verkehr, das heilt der Giiterverkehr von industriellen, landwirt-
schaftlichen, Handelsunternehmen usw. ausschlieBlich fur eigene
Zwecke, ist also auch genehmigungsfrei. Auf Grund des § 4 der
reichsverkehrsministeriellen Durchfihrungsbestimmungen (RGBI.
1931 1, S. 571 ff.) gilt aber als W erkverkehr nur die Beférderung von
Giltern fur eigene Zwecke des Unternehmens, wenn folgende
Bedingungen erfiullt sind:

1. die beférderten Giiter missen zum Verbrauch oder zur Ver-
arbeitung oder zur W iederverdufRerung erworben oder von dem
Wrerke gefordert oder hergestellt sein,

2. die Beforderung muB der Heranschaffung der Giter zum
W erke, ihrer Ueberfihrung innerhalb des Werkes oder dem
Absatz der Giter bei den Abnehmern der Ware dienen. Als
Ueberfihrung innerhalb des Werkes gilt nicht der Verkehr
zwischen Betriebsstatten oder Zweigniederlassungen verschie-
dener Rechtspersonlichkeit.

3. die Kraftfahrzeuge missen beiWler Beférderung von dem
W erksunternehmer oder seinen Leuten, die nicht Angestellte
anderer Unternehmen oder
dirfen, bedient werden,

4. die Kraftfahrzeuge missen dem Werke geh6ren oder von ihm
auf Abzahlung gekauft oder derart angemietet sein, daR das
Werk wahrend der Dauer der Miete die ausschlieBliche Verfii-
gung iUber die Kraftfahrzeuge hat und den gesamten Betriebs-
aufwand einschlieflich eines angemessenen, der Zeitdauer der
Miete entsprechenden Anteils der Instandhaltungs-, Ver-
zinsungs- und Tilgungskosten tragt.

selbstandige Unternehmer sein

Werden die Lastkraftwagen der Werke nicht ausschlieflich
in dem vorstehend néaher bezeichneten Werkverkehr eingesetzt,
beférdern sie also — wenn auch nur gelegentlich — Guter fir
andere gegen Entgelt, so unterliegen sie der Genehmigungspflicht
und allen anderen Vorschriften der Verordnung. Da aber der
Lastkraftwagenverkehr der Werke im allgemeinen lediglich der
Heranschaffung der Giter zum Werk oder dem Absatz der Guter
bei den Kunden dient und diese Beforderungen die Merkmale des
genehmigungsfreien Werkverkehrs tragen, so scheint den Bedirf-
nissen der Werke ziemlich Rechnung getragen zu sein. Wenn
aber auch die Lastkraftwagen der Werke Giter fur andere gegen
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Entgelt befordern, dann ist dieser Verkehr wie auch der Verkehr
gewerbsméaRiger Unternehmer trotzdem genehmigungsfrei, soweit
bei den Befdrderungen die Entfernungsgrenze von 50 km nicht
Uberschritten wird.

Die Konzerne haben kinftig fir ihren Lastkraftwagen-
verkehr besonders Ziffer 2 (Satz 2) der oben wiedergegebenen
Voraussetzungen fiir das Vorliegen eines Werkverkehrs zu beach-
ten. Nach dieser Bestimmung werden alle Tochterunternehmen
eines Stammwerks, soweit sie verschiedene Rechtspersénlichkeit
aufweisen, im Sinne des neuen Kraftverkehrsrechts so behandelt,
als wenn die vorhandenen engen wirtschaftlichen Beziehungen
zwischen den Werken gar nicht bestinden. Zur ndheren Erlaute-
rung sollen folgende Beispiele gebildet werden, die (brigens in
ihren SchluBfolgerungen auch dann zutreffen, wenn die genannten
Werke nicht in einem gegenseitigen KonzernVerhdaltnis stehen:

A. Ein Stammwerk A hat zwei Tochterunternehmen B
und C. Bei allen drei Werken, die mehr als 50 km voneinander
entfernt liegen, ist die Firmenbezeichnung eine andere.

a) Fahrt nun das Stammwerk A von ihm hergestellte Giter mit
eigenen und von seinen Leuten bedienten Kraftfahrzeugen nach
dem Tochterunternehmen B oder C, so liegt genehmigungs-
freier Verkehr vor, weil es sich hier um den Absatz der Giter
bei den Abnehmern der W are handelt.

b) Befordert dasselbe Kraftfahrzeug auf dem Rickwege Giter,
die vom Stammwerk A zum Verbrauch oder zur Verarbeitung
oder zur WiederverdauBerung erworben sind, von dem Tochter-
unternehmen B oder C nach dem Stammwerk, so liegt eben-
falls genehmigungsfreier Werkverkehr vor, da diese Befdrde-
rung hier der Heranschaffung der Giter zum Werk dient.

Befordert das Kraftfahrzeug des Stammwerkes A aber Erzeug-

nisse des Tochterunternehmens B entweder nach dem zweiten

Tochterunternehmen C oder nach anderen Abnehmern des

Tochterunternehmens B,sogiltdieserVerkehralsgenehmigungs-

pflichtig, soweit er Entfernungen von 50 km {Uberschreitet.

B. Ein Handelsunternehmen (also auch Werkshandel mit
besonderer Rechtspersdnlichkeit) kauft und verkauft Giter in
eigenem Namen. Sind solche Giter von dem Handelsunter-
nehmen bei irgendeinem Werk zur WiederverauBerung gekauft
und werden sie durch eigene Lastkraftwagen des Handelsunter-
nehmens unmittelbar von dem Herstellungswerk der Giter nach
den Abnehmern des Handelsunternehmens beférdert, so liegt auch
hier genehmigungsfreier W erkverkehr vor. Selbstverstandlich ist
ein solcher Werkverkehr auch dann immer gegeben, wenn Last-
kraftwagen des Handelsunternehmens zur WiederverduRerung
erworbene Giter von dem Lieferwerk nach dem Lager der Handels-
firma oder aber die Giter von dem Lager nach den Abnehmern be-
fordern.

Soweit also die Lastkraftwagen der Werke nach dem 1. No-
vember 1931 nicht ausschlieRlich Giuter fir eigene Zwecke des
Unternehmens befdrdern sollen, ist die Genehmigung
holen, wie auch alle anderen Vorschriften der Verordnung zu
beachten sind. Da hiermit zahlreiche Pflichten verbunden sind
(besondere Beschriftung der Kraftfahrzeuge gemaB § 28 (2) der
Durchfihrungsbestimmungen, gegebenenfalls Fihrung von Lade-
listen und Frachtbriefen gemédR § 24, Bindung an den Reiehs-
kraftwagentarif usw.), so werden die Werke sich rechtzeitig
dariber schlissig werden missen, ob sie ihre Fahrzeuge kiinftig
nicht nur im reinen W erkverkehr einsetzen wollen, der keinerlei
Bindungen unterliegt. Jedenfalls bedeutet die enge gesetzliche
Festlegung des Begriffs ,Werkverkehr* fir den Guterkraftver-
kehr der Konzerne eine Harte. Nach naherer Prifung der Be-
durfnisfrage muf notigenfalls erneut verlangt werden, auch den
ganzen Konzernverkehr als Werkverkehr anzuerkennen. Eine an
sich bestehende Genehmigungspflicht darf gemaR § 3 der Ver-
ordnung und § 5 der Durchfithrungsbestimmungen auch nicht
durch MiBbrauch von Formen und Gestaltungsmoéglichkeiten des
biirgerlichen Rechts umgangen werden, so z. B. nicht durch Ver-
mietung von Kraftfahrzeugen zu dem Zwecke, sie nur fir ein-
zelne bestimmte Befdrderungsleistungen zu verwenden. Ueber
das Genehmigungsverfahren im einzelnen sind Ubrigens noch
besondere Durchfihrungsbestimmungen der obersten Landes-
behdrden zu erwarten; diejenigen von PreuBen werden z. B.
voraussichtlich erstin der ersten Hélfte des Monats November 1931
verdffentlicht werden.

c

einzu-

Il. Der Reichskraftwagentarif.

Die Befdorderungspreise des Reichskraftwagentarifs werden
vom Reichsverkehrsminister einheitlich fur das ganze Reich fest-
gesetzt. Sie sind gem&B § 22 der Verordnung so zu bemessen, daB
der Preiswettbewerb zwischen Eisenbahnen und Kraftfahrzeugen
auf gleiche Grundlage gestellt und der gemeinwirtschaftliche Auf-
bau des deutschen Eisenbahngitertarifs nicht gefahrdet wird.
Das ist der Kernpunkt der gesamten Regelung des W ettbewerbs-
verhdltnisses. Diese Bestimmung ist deswegen von ganz beson-
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derer Bedeutung, weil sie es erst ermoglicht, daB bei der Reichs-
bahn die weitere Erfullung ihrer hohen volkswirtschaftlichen Auf-
gaben nicht gefahrdet wird, daR die bisherige tibliche Preis-
schleuderei im gewerblichen Guterkraftfernverkehr unterbleibt,
daR die Kraftfahrtunternehmer auch zu Nutzen der Kraftwagen-
industrie wirtschaftlich gesunden usw. Dadurch, da der Reichs-
verkehrsminister den Kraftwagentarif festsetzt, hat er kinftig
mittelbar einen verstarkten EinfluB auf das Tarifwesen der deut-
schen Eisenbahnen in seinen Grundlagen, denn beide Tarife stehen
nunmehr in engem Zusammenhang. Angesichts dieser Bedeutung
der Entscheidungen des Reichsverkehrsministers iber den Kraft-
wagentarif ist auch durch die Verordnung bestimmt worden, da3
vor wesentlichen Aenderungen des Tarifs die Deutsche Reichs-
bahn, die Spitzenvertretung der Kraftverkehrswirtschaft und ein
besonderer, vom Reichsverkehrsminister aus sieben W irtschafts-
vertretern gebildeter Beirat zu héren ist. Auf die zweckmaRige
Zusammensetzung dieses W irtschaftsbeirats wird besonders zu
achten sein.

Fir den ersten Reichskraftwagentarif (vgl. Reichsministerial-
blatt 1931, S. 747 ff.) sind Sétze festgelegt worden, die fir Guter-
mengen bis etwa 3500 kg den Frachtstickgutsatzen der Reichs-
bahn und fir die groReren Gewichte den Frachten der neuen
Klasse A/B des WagenladungsVerkehrs einschlieRlich des bei der
Befdrderung in gedeckten Wagen zu zahlenden uprozentigen
Bedeckungszuschlages entsprechen. Dieser Tarif erscheint schon
auf den ersten Blick so roh, daB er sich unter Umstanden in dieser
Form héchstwahrscheinlich keines langeren Daseins erfreuen wird.
Er scheint nur in Ansehung des Giterkraftverkehrs auf weiten
und sehr weiten Entfernungen erstellt worden zu sein, da dieser
Verkehr sich fast ausschlieBlich auf Giter der beiden oberen
W agenladungsklassen des Eisenbahngiitertarifs erstreckt. Nicht
nur im Giterkraftverkehr bis zur Freigrenze von 50 km, sondern
bis auf Entfernungen von etwa 300 km werden aber vornehmlich
in den stark besiedelten Industriegebieten auch in erheblichem
M aRe solche Giter befordert, die zu den Eisenbahntarifklassen C
und D rechnen und auf der Eisenbahn Ubrigens zu einem grofRen
Teile nicht in gedeckten Wagen beférdert werden. Auf die Be-
forderung auch dieser Guter wird der Kraftwagen nicht ver-
zichten; er mURte aber darauf verzichten, wenn er dafir die Satze
des Kraftwagentarifs auf Grundlage der Eisenbahntarifklasse A/B
+ 5% Bedeckungszuschlag verlangen wirde.

Erscheint also der geltende Reichskraftwagentarif mit Rick
sicht auf diese Ueberlegungen fir den Kraftverkehr und die Ver-
kehrstreibenden als eine ungewodhnliche Hérte, so kann sich dieses
Urteil in gewissem MaRe &ndern, wenn folgende Tatsache in
vollem Umfange bericksichtigt wird:

An die Beforderungspreise des Reichskraftwagentarifs sind
nur die transportfihrenden Unternehmen gebunden. Spediteure
z. B., die nur Mittler und Sammler des Verkehrs sind, sind kinftig
hinsichtlich der Bemessung ihrer Kundensdtze im Kraftverkehr
keinerlei Preisbindung unterworfen. Das ist beim Eisenbahn-
Sammelgutverkehr auch der Fall. Trotzdem liegen hier aber ganz
andere Voraussetzungen vor. Im Augenblick, wo das ganze Ge-
setzgebungswerk nicht einmal in Kraft ist, soll jedoch bewuRt
davon Abstand genommen werden, die zahlreichen, sich geradezu
aufdrdngenden SchluBfolgerungen aus der teilweisen Tariffreiheit
der Spediteure im Kraftverkehr zu ziehen. Es muB aber schon
jetzt wenigstens der ernsten Besorgnis Ausdruck gegeben werden,
daB iberaus zahlreiche Umgehungen des Kraftwagentarifs moéglich
und sehr wahrscheinlich sind, die gar nicht mit der Verordnung
in Widerspruch zu stehen brauchen. Im Ubrigen soll abgewartet
werden, wie sich die Verhéaltnisse entwickeln. Nach den noch zu
machenden Erfahrungen wird es sich auch richten missen, ob es
Uberhaupt noch notwendig ist, den Reichskraftwagentarif um
eine Klasse auf Grundlage der Eisenbahntarifklasse C oder noch
um eine weitere Klasse zu vermehren.

Die durch den Reichskraftwagentarif gebundenen Beforde-
rungspreise beziehen sich auch nur auf die Unterwegsstrecke von
Ort zu Ort, ebenso wie'im Eisenbahnverkehr. In den Roll-
gebihren, die im Kraftverkehr (Ubrigens im allgemeinen nur
bei Sendungen bis 2000 kg in Frage kommen, haben Kraftwagen
und Eisenbahn volle Freiheit. Gewisse Sicherungen sind dagegen
getroffen, daB diese Freiheit nicht miBbraucht wird, was an sich
leicht moglich ware.

Wenngleich auch eine dauernde Ueberprifung der Innehal-
tung aller Vorschriften der neuen Verordnung sehr schwierig sein

wird, so bieten anderseits aber die harten Strafbestimmungen
der Verordnung doch eine gewisse Gewéahr gegen Rechtsver-
letzungen. Geeignete Vorkehrungen werden noch getroffen

werden muissen, um kunftig den reinen Werkverkehr vor um-
standlichen Kontrollen oder sonstigen Erschwernissen weitest
gehend zu schitzen.

AbschlieRend darf festgestellt werden, daB man dem neuen
Kraftverkehrsrecht mit nicht wenigen Bedenken und Zweifeln
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gegenibersteht. DieVerordnung istaber trotzdem nur zu begrifBen,
und zwar alsein véllig neuartiger, durchgreifender, ernstlicher \ er-
such eines rechten und billigen Ausgleichs des wirtschaftlich unge-
sunden W ettbewerbs zwischen Eisenbahn und Kraftwagen. Von den
spateren wirklichen Ergebnissen muf das endgiltige Urteil ab-
hédngig gemacht werden. Gerade weil es sich um einen Versuch
handelt und tberaus wichtige Belange der deutschen Volkswirt-
schaft auf dem Spiele stehen, haben alle Beteiligten die Pflicht,
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fir eine genaueste Durchfihrung der Bestimmungen der Verord-
nung Sorge zu tragen. Nur dann wird sich schnell und einwandfrei
zeigen, ob und welche Aenderungen der Verordnung oder des
Reichskraftwagentarifs zweckmaBig und notwendig sind. Mage
der 1. November 1931 in der deutschen Verkehrsgeschichte ver-
zeichnet werden als der Tag des Friedensschlusses in dem lang-
jahrigen und harten Kampf zwischen Eisenbahn und Kraftwagen.
Dr. W. A.

Zur Lage der amerikanischen Eisenindustrie.

Alle Anzeichen deuten darauf hin, daR das Jahr 1931 in der
Geschichte der amerikanischen Eisen- und Stahlindustrie eins
der schlechtesten Jahre werden wird. Die Aussichten auf Besse-
rung im letzten Vierteljahr sind keineswegs vielversprechend,
aber maoglicherweise wird der Stahlverbrauch der Automobil-
industrie und Eisenbahnen etwas groBer sein als im dritten Viertel-
jahr, wo die Stahlwerke nur zu rd. 30% im Durchschnitt be-
schaftigt waren.

Nach den Ermittlungen des American Iron and Steel Insti-
tute betrug die Rohstahlerzeugung in den Monaten Januar bis
September 20 728 159 t, nahm also gegeniiber der gleichen Zeit
des Vorjahresum 37,6% ab. Im Septembersank die durchschnitt-
liche Erzeugung auf 28%, und es besteht keine Aussicht auf
Besserung im Oktober; selbst bei einiger Zunahme im November
und Dezember wird die Gesamt-Stahlerzeugung kaum (ber
26 Mill. t hinausgehen. Seit 1921, als das Gesamtausbhringen
20 100 338 t ausmachte, ist die Herstellung nicht mehr so gering
gewesen. Von 1921 abgesehen, hat die Stahlerzeugung nur 1911
einen solchen Tiefstand erreicht.

Die Stahlindustrie hatte immer noch gehofft, daB sich das
Geschéaft im September etwas beleben wiirde, da erfahrungsgemag
friher die letzten drei oder vier Monate meist einen gewissen
saisonbedingten Wiederaufstieg brachten. M itte September wurde
jedoch klar, daB mit einer solchen Besserung nicht zu rechnen sei.
Bankzusammenbriche im ganzen Lande, Herabsetzung der
Gehalter und Lohne, erhebliche Kursstirze der Aktien und die
damit zusammenhdngenden Folgen fiur die geldliche und wirt-
schaftliche Lage im In- und Auslande unterbanden jede Kauf-
tatigkeit in fast allen Industriezweigen.

Seit langem ist es offensichtlich, daR durchgreifende MaR-
nahmen zur Wiederherstellung des Vertrauens notwendig sind.
Ob das Vorgehen des Prasidenten Hoover, bessere Kreditbedin-
gungen zu schaffen und die Furcht vor weiteren Bankzusammen-
brichen zu beseitigen, den gewiinschten Erfolg haben wird, kann
gegenwaértig noch nicht Ubersehen werden, jedoch ist die augen-
blickliche Wirkung zum mindesten aussichtsreich. Es herrscht all-
gemein die Ansichtvor, dal diesem ersten Schritt Hoovers weitere
folgen missen, die nicht nur die heimische, sondern auch die
internationale Lage beeinflussen. Eine Ausdehnung des Zahlungs-
aufschubs fir Kriegsschulden und Reparationen, gefolgt von
einem internationalen Abkommen zur Herabsetzung dieser Lasten,
hat natirlich hier sowohl als auch in Europa groBe Aufmerksam-
keit erregt. Es kann jedoch nichts Endgultiges in Amerika ge-
schehen, bis der Kongre im Dezember Zusam mentritt; aber auch
dann ist das Ergebnis zweifelhaft wegen der Meinungsverschieden-
heiten unter den Mitgliedern des Senates und des Représentanten-
hauses. Bis jedoch diese und manche andere Fragen nicht so weit
gefordert sind, um eine Festigung der allgemeinen Weltlage zu
bringen, scheint keine Aussicht zu bestehen, daB das amerika-
nische Geschaft im allgemeinen und die Stahlindustrie im be-
sonderen mehr als eine teilweise Erholung aus der Krise erfahren.

Unter gewdhnlichen Umstdnden wirde eine solche Betrach-
tung dber die internationalen wirtschaftlichen und politischen
Zusammenhdnge in einem Bericht Uber die Eisen- und Stahl-
industrie nicht am Platze sein; aber gegenwartig ist die Geschafts-
lage so unwiderruflich mit diesen Dingen verbunden, daf sie bei-
nahe jedes Volk der Erde beriithren und man deshalb auf sie hin-
weisen muR.

In der ganzen Welt wird haufig darauf hingewiesen, daB sich
die Vereinigten Staaten von dem Tiefstand erholen koénnten
ohne gleichzeitige Besserung in anderen Léandern. Man denkt da-
bei an den ausgedehnten Inlandsmarkt und an die Tatsache, daB
die amerikanische Ausfuhran Roh- und Fertigerzeugnissen nur 7 %
der Gesamterzeugung ausmacht, Ubersieht jedoch, daR die gegen-
wartigen Schwierigkeiten hauptsachlich geldlicher Natur sind.

W dhrend die groRten Banken noch gesund sind, hat sich der
Geschaftskredit mit dem Riuckgang der Marktlage verschlechtert.
Ferner sind die Kurse der W ertpapiere ernstlich zurtickgegangen,
nicht nur wegen der dngstlichen Besorgnisse im Inlande, sondern
auch wegen Verkdaufe des Auslandes, besonders Englands.

Die Vereinigten Staaten mit ihrer Bevdlkerung von 125 Mil-
lionen und ihrer hohen Lebenshaltung verfiigen jedoch Gber starke
W iederaufbaukréfte, die sich bemerkbar machen werden, sobald
das allgemeine Vertrauen zuriickkehrt. Wann dies eintreten wird,
kann man nicht Voraussagen; aber die Ansicht besteht jetzt ganz
allgemein, daR der Niedergang in Amerika sich seinem Ende
nahert, und daB vor Beginn des neuen Jahres einige endgilltige
Anzeichen auf Besserung in Erscheinung treten werden.

Von ungiinstigem EinfluR auf den Inlandsmarkt war u. a.
die Lage der Eisenbahngesellschaften. Durch Verordnungen der
Bundesregierung sind die Gesellschaften in ihren Verdienstmog-
lichkeiten beschrankt; ihre Frachtsdtze unterliegen besonderen
Bestimmungen, und auch in vieler anderer Hinsicht verfiigen sie
nicht tiber die Freiheit, deren sich die gewdéhnlichen Privatgesell-
schaften erfreuen. Vor einigen Wochen wurden amtliche Er-
hebungen angestellt Uber das Gesuch der Eisenbahngesellschaften
auf eine l6prozentige Erhéhung der Frachten; eine Entscheidung
dariber wird Ende Oktober oder Anfang November erwartet.
Sollten die gesamten 15% oder ein Teil davon bewilligt werden,
so wirde die Lage der Eisenbahngesellschaften sich etwas hoff-
nungsvoller gestalten, und sie wirden wieder als Kdaufer von
Eisenbahnfahrzeugen und Walzzeug auf dem M arkt erscheinen.
Bisher waren im Jahre 1931 ihre Ké&ufe an Wagen und Loko-
motiven sehr dirftig, desgleichen kamen ihre jahrlichen Auftrage
auf Schienen nur langsam heraus. Gewdhnlich werden diese Auf-
trage, die sich in den vergangenen Jahren um durchschnittlich
2 Mill. t jahrlich bewegten, im Oktober und November erteilt,
aber bisher belaufen sich die Bestellungen auf weniger als 100 0001.

Einige Gesellschaften wollen anscheinend erst Anfang 1932
kaufen.
Ein wichtiges Ereignis der letzten Monate war die An-

kindigung der United States Steel Corporation Uber eine IOpro-
zentige Lohnklrzung mit Wirkung vom 1. Oktober an. Diesem
Vorgehen schlossen sich andere Stahlgesellschaften an. Ein Teil
der Kéaufer versuchte natirlich daraufhin, niedrigere Preise zu
erreichen; aber die Stahlgesellschaften geben nicht nach, so daf
die Preislage trotz der geringen Geschéaftstatigkeit im allgemeinen
fest blieb. Die Stahlwerke haben aus den Erfahrungen der letzten
Jahre die Ueberzeugung gewonnen, daf niedrigere Preise die Kauf-
lust nicht anregen, sondern eher zu Zurickhaltungen fihren.
Die einzige groRere Preisdnderung war diejenige fiur Weiblech,
dessen Preis am 1. Oktober von 5 auf 4,75 $ je Normalkiste fir
das letzte Vierteljahr 1931 und die erste Halfte 1932 herabgesetzt
wurde. In den letzten Wochen sind die Preise fir Nieten insgesamt
um 10 $ je t zuriickgegangen.

W édhrend die Stahlpreise im Durchschnitt etwas unter den
Preisen der Depressionsjahre 1921/22 liegen, sind die Roheisen-
preise die niedrigsten seit 1915; die Stahlschrottpreise haben den
bisher tberhaupt tiefsten Stand erreicht. Nach dem ,,Iron Age“
betragt der Durchschnittspreis samtlicher Stahlschrottsorten
8,83 S je gr. t, wahrend sich der niedrigste Preis seit Aufnahme
der Notierungen auf 9 $ im November 1914 stellte. Der Durch-
schnittspreis fir samtliche Roheisensorten betragt jetzt 15,34 S
je gr. t und ist damit der niedrigste seit November 1915. Fir
Fertigerzeugnisse ohne WeiBbleche betragt nach ,lron Age“
der Durchschnittspreis 2,116 cts./Ib. oder42,32 $ je nett (2000 Ib.),
verglichen mit einem friheren Tiefstand von 2,007 cts./Ib. oder
40,14 $ je nettim Februar 1922. Die gegenwartigen Preise liegen
somit durchschnittlich 2,18 $ je t Uber dem niedrigsten Stand in
den Jahren 1921/22.

Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenh(ttenleute
am 28. und 29. November 1931 in Dusseldorf.

Vollstdndige Tagesordnung siehe Heft 43, Seite 1305.



