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verbunden mit der

Grundsteinlegung fiur den Neubau des

am 2. und 3. Juni

N achdem die letzte Hauptversammlung des Vereins deut-
scher Eisenhittenleute an einem triiben Novembertag
des Jahres 1931 stattgefunden hatte, stand der diesjahrige
Eisenhittentag in Diusseldorf am 2. und 3. Juni als erster
im neuen Reich im Zeichen des Frihlings, was auch durch
den &ueren Rahmen besonders zum Ausdruck kam. Die
Tagung erhielt dadurch noch eine besondere Bedeutung, daf
mit ihr am Sonntag, dem 3. Juni, die Grundsteinlegung
zum Neubau des Kaiser-Wilhelm-Instituts fur Eisenforschung
verbunden war. Der ungewohnlich spate Zeitpunkt der
Tagung war gewéhlt worden, weil schon seit langem die
Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft zur Foérderung der
Wissenschaften ihre Hauptversammlung auf den 4. Juni
nach Dusseldorf einberufen hatte, mit der zusammen die
Feier der Grundsteinlegung begangen werden sollte. Den
Verhandlungen lag die Tagesordnung zugrunde, die schon
friher mit der Einladung veroffentlicht worden istl).

Zu der
Vortragstagung

am Sonnabend, dem 2. Juni, hatten sich mehr als 1500 Teil-
nehmer, darunter zahlreiche Géste aus dem In- und Auslande,
zusammengefunden. Die Vormittagssitzung in der Stadti-
schen Tonhalle war wiederum in zwei Gruppen unterteilt,
von denen die erste sich mit metallurgischen Fragen
befalite, wahrend die zweite Gruppe der W eiterverarbei-
tung und der elektrotechnischen Ausristung der
Hlttenindustrie gewidmet war.

In der ersten Gruppe unter dem Vorsitz von 2)r.*3ng.
F. Springorum aus Dortmund hielt den einleitenden Vor-
trag Professor Dr. phil. ®r.»5nS- F- Kdrber, Direktor
des Kaiser-Wilhelm-Instituts fir Eisenforschung, Dussel-
dorf, Uber:

Das Verhalten von Mangan, Silizium und Kohlen-
stoff bei der Stahlerzeugung.

In dem zweiten Bericht machte Professor Sr.ATtg* G. K

W. Eilender, Aachen, eingehende Ausflhrungen utber den

EinfluR verschiedener Elemente auf die Aus-
scheidungsvorgange in Stahl
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auf Grund eingehender Untersuchungen, die er mit 2)r.=3ng.
A. Fry, Essen, und 3)r.=3ng. A. Gottwald, zur Zeit Hong-
kong, ausgefiihrt hatte.

In dem SchluRvortrag gab Dr. phil. F. Hartmann,
Dortmund, einen Ueberbhck Uber:

Vergleichende Untersuchungen
Uber die Viskositat von Eisenhuttenschlacken.

Die drei Vortrage der ersten Gruppe sind bereits in dem
zur Hauptversammlung erschienenen Sonderheft zum Ab-
druck gelangt?).

In der zweiten Gruppe, deren Verhandlungen von
Sr.~ng. G.f). F. Rosdeck aus Disseldorf geleitet wurden,
sprach einleitend Direktor H. Klein, Siegen, Uber:

Technische Fortschritte im amerikanischen
Feinblechwalzwerk.

Der Bericht ist gleichfalls bereits vertffentlicht worden3).
Abschliefend berichtete Direktor "Ur.*ng. G. )
R. Bingel, Berlin, in einem grofRangelegten Vortrag tber die

Entwicklung des elektrotechnischen Rlstzeuges
fur die Industrie, besonders fur die Hutten-
industrie.

Der Vortrag wird demnéchst in ,Stahl und Eisen“ er-
scheinen.

Die anregenden Vortrage wurden mit lebhaftem Beifall
von den Zuhoérern aufgenommen, der noch durch die an-
schlieBenden Erdrterungsbeitrdge unterstrichen wurde. Zum
SchluR konnten alle Redner fir ihre wertvollen Ausfih-
rungen den herzlichen Dank der Versammlungsteilnehmer
durch die Vorsitzenden entgegennehmen.

Die gemeinsame
Hauptsitzung,

die wegen der grofRen Teilnehmerzahl nicht mehr im Stadt-
theater, sondern im Europa-Palast-Theater stattfand, wurde
vom Vorsitzenden des Vereins, Generaldirektor Dr. A.V dgler,
mit folgender Ansprache erdffnet:

.Meine sehr verehrten Herren! Ich gestatte mir, die
124. Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhiitten-
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leute mit einem herzlichen Willkommsgru an Sie alle zu
eroffnen. Wenn wir den gewohnten festlichen Rahmen heute
etwas zurickgesetzt haben, dann bitte ich, es damit ent-
schuldigen zu durfen, da wir den morgigen Sonntag als
Fortsetzung unserer Hauptsitzung betrachten und wir dort
in noch gréRerem Kreise das vom Herzen zu Herzen sagen,
was zu sagen ist.

Ich begrifRe insbesondere aber auch am heutigen Tage
die Herren Vertreter der Reichs-, Landes- und Kommu-
nalbehdrden. Ich begrifRe den verehrten Oberbirger-
meister der Stadt Dusseldorf, Herrn Dr. Wagenfuhr, der
uns, wie immer, gastlich seine ganze Stadt zur Verfigung
stellt. Ich begriRe die Vertreter der Nationalsozialisti-
schen Deutschen Arbeiterpartei und ihrer verschie-
denen Organisationen. Ich freue mich, meine Herren, dal
Sie so zahlreich unserer Einladung Folge geleistet haben.
Die Vertreter der

Technischen
Hochschulen,
Universitaten

und Akademien

sind alte, liebe
Freunde in unse-
rem Kreise. Wei-

ter ist es eine be-
sondere Freude fir
uns, Vertreter der

Kaiser-Wil-

helm- Gesell-
schaft zur For-
derung der Wis-
senschaften  und
der Notgemein-
schaft der deut-
schen Wissenschaft
unter uns zu sehen.

Wenn ich einen
besonderen Will-
kommsgruf3 an die
Herren Vertreter der Wehrmacht und der Reichsmarine
richte, so geschieht dies aus dem inneren Wunsche heraus,
daR auch in der kommenden Zeit diese vorbildliche Zu-
sammenarbeit der Eisenhittenleute mit den Vertretern
unserer Wehrmacht aufrechterhalten bleiben mdge. (Beifall.)

Und nun gilt mein GruB den engeren Mitgliedern un-
serer Familie, zun&chst unserem hochverehrten Ehrenvor-
sitzenden, Herrn Kommerzienrat Springorum. Ich begriiRe
Herrn Dr. Krupp von Bohlen und Haibach und unseren
alten Freund, Herrn Geheimrat Fritz Wust. SchlielRlich
entbiete ich noch einen besonderen Gru3 dem Nestor unseres
rheinisch-westfalischen Wirtschaftslebens, Herrn Geheim-
rat Emil Kirdorf, der es sich nicht hat nehmen lassen,
auch heute hier in unserer Mitte zu sein, obwohl er das
neunte Jahrzehnt schon langst Uberschritten hat. Lieber
Herr Kirdorf, Sie wissen, welche Freude Sie uns allen
machen, seien Sie herzlichst bedankt!

Und dann, meine lieben Kollegen, ein ganz besonders
herzliches Willkommen auch den Vertretern der Eisen-
hitten an der Saar, in Oberschlesien und Oester-
reich. (Starker Beifall.) Wir haben uns gestattet, junge Kolle-
gen aus diesen Gebieten diesmal als Géaste des Vereins zu uns
zu bitten, und zu unserer Freude sind sie vollzahlig er-
schienen.

Zum Schluf3 begriBe ich noch die beiden Vortragenden
des heutigen Tages, die Herren Professoren Heisenberg
und Goerens, die uns heute durch ihre Vortrage einen Ein-

Der Vorstandstisch in der Hauptversammlung.
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blick in die Zusammenarbeit zwischen Wissenschaft und
technischem Fortschritt geben wollen.

Nun bitte ich Sie, sich zu einem stillen Gedenken der im
letzten Jahre Verstorbenen von lhren Platzen zu erheben.
Besonders groR sind die Licken, die der Tod in unseren
Reihen gerissen hat. Wenn ich an erster Stelle den Namen
Wilhelm Esser nenne, unseren langjahrigen zweiten Vor-
sitzenden, meinen personlichen lieben Freund und Kollegen,
dann weil jeder, der mit ihm einmal etwas zu tun gehabt hat,
was wir an Esser verloren haben.

Weiter gingen von uns unsere alten lieben FreundeMoritz
Bdker und Joseph Diether. Mit ihnen sind die beiden
vorletzten Manner dahingegangen, die Pate standen, als vor
mehr als fiinfzig Jahren derVerein von neuem gegriindet wurde.

Seit unserer letzten Tagung gingen aus dem Kreise unseres
Vorstandes von uns: Carl Canaris, Georg Hartmann,

Friedrich von
Holt, Carl[Hum-
perdinck, Carl

Jaeger,Richard
Krieger, Fried-
rich Schuster,
Otto Friedrich
Weinlig und
FritzWinkhaus.

Von unseren
Hochschullehrern
entrif uns der Tod
den Altmeister der
Chemie Alexan-
der Classen, den
bekannten Metall-
lilttenmann Ru-
dolf Hoffmann
und einen  der
jungsten und ver-
heiBungsvollsten,
Othmar von

Keil-Eichen-

thurn, den jungen Lehrer an der Hochschule in Leoben,
der uns, als wir vor nunmehr acht Jahren nach Oester-
reich zogen, um dort die Eisenhiltte Oesterreich zu griinden,
als Rektor noch in frischer Manneskraft begriiRen konnte.
Unsere Wissenschaft hat mit ihm einen schweren Verlust
erlitten.

Von Freunden und Mannern,
gingen noch dahin:

die uns nahestanden,
Ernst von Borsig, Rudolf Buck,

Richard Buz, Theodor von Guilleaume, Adolf
Hecker, Karl Hennecke, Ernst Hoff, Carl Irres-
berger, Heinrich Jucho, Hermann Kampf, Fried-

rich Kruse, Wilhelm Nettlenbusch, Wilhelm Nie-
meyer, Heinrich Oeking, Heinrich Pattberg, Jo-
hannes Pohle, Max und Otto Polysius, Ernst Rdch-
ling, Rudolf Weber und viele andere mehr.

Wir haben uns zu Ehren der Verstorbenen erhoben. Wir
werden ihr Andenken in Ehren halten.

Meine Herren! Wenn ich nunmehr in den geschéftlichen
Teil unserer heutigen Tagung eintrete, so darf ich die ein-
zelnen Facharbeiten hier unberlhrt lassen. In unserer Zeit-
schrift und in unseren Verdoffentlichungen geben wir ein sehr
klares und anschauliches Bild dessen, was wir leisten und
woran wir arbeiten, so daf jeder, der Wert darauf legt, sich
gentigend unterrichten kann. Ich darf darauf hinweisen, daf3
wir insofern eine Aenderung in der Zusammensetzung oder
in der Arbeit unseres Vorstandes herbeigefuhrt haben, dal
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wir die Kollegen, die die Vorsitzenden der Fachausschiisse

bilden, fur die Dauer ihres Amtes in den Vorstand berufen.

Wir wissen, dal? wir aus dem frischen pulsierenden Leben, das

sie aus dem Betriebe mit in unsere Tagungen bringen, reichen

Gewinn davontragen werden. Das vorbildliche Zusammen-

arbeiten, meine lieben Kollegen, was auch in den letzten ver-

flossenen Jahren im Verein deutscher Eisenhuttenleute sich

abgespielt hat, ist derartig durchdrungen von treuer Kame-

radschaft, daB ich hier mich bewogen fuhle, allen Mitarbeitern

aufrichtigsten und herzlichsten Dank zu sagen. Sie wissen,

dai? die Erfolge dieser Zusammenarbeit gar nicht abzusehen

sind, und wer heute morgen die Vortrage angehort hat, ins-

besondere die auf technischem Gebiete liegenden, der hat ge-

sehen, wie aus der Zusammenarbeit sehr bald der Nutzen

entspringt. Lassen Sie uns auch in Zukunft in derselben

Kameradschaft Zusammengehen, dann ist mir um die Ent-

wicklung der deutschen Eisenindustrie und des Vereins

deutscher Eisenhittenleute nicht bange.“
Darauf nahm Direktor

ir.~ng- G. 0. F. Rosdeck,

Dusseldorf, das Wort zum

Kassenbericht, der sich

Uber die letzten drei Jahre

erstreckte, da in den Jahren

1932 und 1933 an Stelle der

Hauptversammlungen  nur

wissenschaftliche Haupt-

tagungen des Vereins statt-

gefunden hatten, die zur Er-

ledigung des geschéftlichen

Teilskeine Gelegenheit boten.

Nachdem die einzelnen Jah-

resabschlissevondenKassen-

prufern jeweils nach Fertig-

stellung auf Ordnungsmagig-

keit der Buch- und Kassenfiihrung, der Bilanz und Erfolgs-

rechnung geprift und fur richtig befunden worden sind,

wurde auf Antrag dem Vorstand und der Kassenfiihrung

Entlastung fir die Jahre 1931, 1932 und 1933 erteilt.

Zu Punkt 3 berichtete 3)r.»3n9- Er-niont. E. h. 0. Pe-
tersen Uber die Vorschlage zur zeitgeméRen

Aenderung der Satzungen

auf Grund des Fuhrergedankens. An Hand des Entwurfes, der
vom Vorstand gepriift und genehmigt worden ist. ging er auf
die Hauptanderungen und einige der wichtigsten Paragraphen
der Satzungen né&her ein, und zwar vor allem auf folgende:

§ 2 der neuen Satzung, der den Zweck des Vereins um-
reiBt; 83, der von der Mitgliedschaft handelt; § 6, nach
dem die Mitgliedsbeitrage jahrlich vom Vorsitzenden fest-
gelegt werden; 87, der die Gliederung und Verwaltung des
Vereins behandelt; § 10, nach dem die Bildung eines
Ehrengerichts vorgesehen ist; 88 17 und 18 lUber Aenderung
der Satzungen und eine etwaige Auflésung des Vereins; 8§19
mit den notwendigen Uebergangsbestimmungen und dem Hin-
weis, dal eine etwaige Satzungsanderung vomOberprasidenten
der Rheinprovinz und dem PreuRischen Staatsministerium
genehmigt werden muisse. Sollte von diesen amtlichen Stellen
die eine oder andere Berichtigung dieser neuen Satzungen
gefordert werden, so soll nach § 19 der Vorsitzende das
Recht haben, von sich diese verlangten Aenderungen vor-
zunehmen.

Der Antrag, dal die Hauptversammlung den neuen
Satzungen zustimmt und dem Herrn Vorsitzenden das Recht
Ubertragt, allesWeitere zu veranlassen, wurde auf Anfrage des
Vorsitzenden von der Versammlung einmutig angenommen.
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Zu Punkt 4 nahmen Professor Dr. W. Heisenberg,
Leipzig, und Professor 2)r.*3ng. Dr. pliil. h. c. P. Goerens,
Essen, das Wort zu dem Vortrag:

Wi issenschaft und technischer Fortschritt.

Beide Vortrage, die demnéchst an dieser Stelle veroffentlicht
werden, machten nach Form und Inhalt auf die Zuhdrer
tiefen Eindruck, so daf der Vorsitzende den beiden
Rednern den aufrichtigsten Dank der Versammlung in der
nachfolgenden

Ansprache
Ubermitteln konnte.

»,Meine sehr verehrten Herren! Ich glaube, ich darf in
Hirer aller Namen den beiden Vortragenden des heutigen
Nachmittags, den Herren Professoren Heisenberg und
Goerens, unseren aufrichtigsten Dank aussprechen fur das,
was sie uns geschenkt haben. (Beifall.) Wenn ich niich vor
allem an die Eisenhiittenleute hier wende, so geschieht es,
weil ich mir sage, eine bessere
Begrindung fur dasWerk, das
wir morgen einweihen, als die
beiden Vortrage, diewir eben
gehort haben, gibt es nicht.
(Zustimmung.) Ich benutze
die Gelegenheit, umauch an
dieserStelledenVortragenden
des heutigen Vormittags, den
Herren Kdrber, Eilender,
Hartmann,Klein undBin-
gel, fur ihre wertvollen Bei-
trage, die den Fachsitzungen
reieheninhaltgegeben haben,
auf das herzlichste zu danken.

Lieber Kollege Goerens!
Ihnen bin ich auBerordentlich
dankbar auch fir die klaren Richtlinien, die Sie uns fir
unsere weitere Arbeit aufgestellt haben. Ich bin Hinen aber
auch dankbar, da3 Sie etwas an das Gewissen der Leiter der
Eisenhuttenwerke appelliert haben, und daf Sie in Ihrer vor-
nehmen Art dargelegt haben, dall Nehmen zwar schén, aber
immer Nehmen nicht schon ist, sondern da® man auch ein-
mal etwas geben mufR. Hoffentlich bleibt der Appell nicht
ungehort. (Beifall.)

Und dann zu Hinen, hochverehrter Herr Heisenberg!
Es ist ein weiter Weg von den Lichtfluten unserer Eisen- und
Stahléfen, von dem brausenden Toben, wenn die Elemente
bei uns ihre Hochzeit halten, bis zu dem Weltbilde, in dem
Sie leben, das— um nit dem Physiker zu sprechen — ohne
Licht, ohne Farbe, ohne Warme und ohne Schall ist und
nur durchzuckt wird von zitternden Bewegungen. Es ware
ein eiteles Unterfangen, wenn der Nichtphysiker versuchen
wollte, die Briicke zu schlagen. Aber wir sind Ihnen auBer-
ordentlich dankbar, dafi? Sie sich der Miihe unterzogen haben,
in so einfacher, anschaulicher Art auch uns Grobschmieden
etwas von Hirer Arbeitswelt mitzuteilen. Seien Sie versichert,
wenn wir auch nicht alles verstanden haben (Heiterkeit),
Hires Geistes haben wir einen Hauch verspirt. (Beifall.)

Herr Professor Goerens hat vorlin wiederholt betont,
einen wie scharfen Einschnitt das Jahr 1900 in den Er-
folgen der eisenhittentechnischen Erzeugnisse gebracht hat.
Das war das Jahr, wo die Physik auch in den Eisenhitten
Eingang fand. Es war die Zeit, in der, wie Goerens aus-
fihrte, das Eisen-Kohlenstoff-Diagramm entstand.

Ein Physiker hat heute zu uns gesprochen. Wie kénnen
wir Eisenhittenleute der Physik als Ganzes fur das danken,
was sie uns gegeben hat ? Wir haben uns gefragt, wie wir dem
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jungsten Nobelpreistrédger, Herrn Heisenberg, hier danken
kénnen, und wir haben die gliickliche Losung darin gefunden,
daB wir dem &ltesten lebenden Nobelpreistrager, dem Prési-
denten der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft, Max Planck, die
Carl-Lueg-Denkmiinze
heute verleihen. (Beifall.) Es ware Uberflissig, wenn ich
versuchen wollte, Uber die wissenschaftliche Leistung von
Max Planck zu sprechen. Vor fast funfzig Jahren ist der
junge Planck der Fachwelt zum ersten Male bekanntge-
worden durch eine Preisschrift, die er der Universitat Got-
tingen einreichte. Sie behandelte ein Grundproblem der
klassischen Physik, ,das Prinzip von der Erhaltung der
Energie“. Und nur wenige Jahre spéter, im Jahre 1900,
reihte sich dann Max Planck fur alle Zeiten in die fuhrenden
Naturforscher der Welt ein, als er den geradezu revolutio-
naren Gedanken der atomistischen Struktur der Energie
darlegte. Wenn man heute geneigt ist, unser Zeitalter als ein
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ehren. DalR das keine Redensart ist, das mogen Sie daraus
ersehen, daB, als ich unserem lieben wissenschaftlichen Ge-
wissen Fritz Wiust sagte, wir hatten heute vor, Max
Planck die Carl-Lueg-Denkmiinze zu geben, er spontan
mir antwortete: ,Das geht nicht, die habe ich, die kann
ein Planck doch nicht annehmen.” (Heiterkeit.) Eine Bemer-
kung, die beide gleich hoch ehrt, Fritz Wiist wie Max Planck.

Lieber Herr Planck, ich betrachte es als ein ganz beson-
deres Gluck, daR ich lhnen die aus Nirostastahl gepragte
Minze Ubergeben darf. Ich habe es immer als eine
hohe Auszeichnung empfunden, schon so lange Jahre
mit lhnen in Gedankenaustausch zu stehen. Nehmen
Sie die Denkmiinze als den Dank der gesamten
deutschen Eisen- und Stahlindustrie.“ (Lebhafter Beifall.)

Professor Dr. Planck verlieh seinem Dank in folgenden
Worten Ausdruck: ,Geehrtester Herr Dr. Vogler! Mit
tiefem Danke und herzlicher Freude nehme ich diese

Blick auf die FestVersammlung.

Zeitalter der Atomphysik zu bezeichnen, so steht im Anfang
und im Mittelpunkt die Quantentheorie von Max Planck.
Es ist gar nicht abzusehen, wohin die Entwicklung uns noch
fuhren wird. Ich glaube, hochverehrter Herr Geheimrat, ich
muR Sie als einen gliicklichen Mann preisen, dal3 es lhnen
vergonnt ist, selbst mitarbeitend die Fulle dessen zu erleben,
was lhre grof3e Tat einleitete. In der erwdhnten Preisschrift
aus dem Jahre 1887 lehnt Planck jede spekulative Philo-
sophie in der Physik ab, und in dem wundervollen Lebens-
bekenntnis, das der alte Planck uns im Jahre 1930 geschenkt
hat, verkindet der gereifte Forscher, man misse ver-
suchen, die Wissenschaft von den Einflissen zu befreien,
die durch die zuféllige Beschaffenheit eines menschlichen
Individuums hineingetragen werden. Planck lehnt jeden
Ausflug in die Metaphysik ab. Die Aufgabe des Physi-
kers sei, die reale AuBenwelt zu studieren. Ich denke,
wir kdnnen einem so hochverehrten Forscher wie Planck
nur dankbar sein, wenn er die Physik mit beiden Beinen
in die Welt der Wirklichkeit zurtckversetzt.

Wenn ich nun, lieber Herr Planck, Ihnen jetzt die Carl-
Lueg-Denkmiinze uberreiche, dann weil’ ich, daf} das fur
Sie keine Ehre ist. Einen Mann, dem die Wissenschaft
der Welt alle Ehren gegeben hat, kann man nicht mehr

mir vom Verein deutscher Eisenhittenleute gewidmete
Auszeichnung in Empfang. Ich werde die Carl-Lueg-
Denkmiinze mit ganz besonderem Bewuftsein ihrer Be-
deutung mein eigen nennen, da sie mir das Gefuhl gibt
fur die Wertschatzung, welche die theoretische Forschung
bei den Méannern der Praxis findet. Denn so gewil ich zeit
meines Lebens immer Uberzeugt war, dal} jede Theorie ihre
Begrindung und ihre Rechtfertigung nur in dem Male
findet, wie sie angewendet werden kann — sonst wére sie
doch im besten Falle nur ein geistvolles Akademikertum
ohne GroRe, ohne sachliche Hohe —, ebenso sehr bin ich
aber nun beglickt, fihle mich geehrt durch die Anerken-
nung von seiten derjenigen Kreise, auf welche der Theo-
retiker angewiesen ist. Von diesem BewuBtsein getragen,
werde ich die Denkminze zeit meines Lebens in Ehren
halten im Andenken an den heutigen Tag.*

Mit dieser feierlichen Ehrung fand die Hauptsitzung
ihren AbschluB. Am Abend kamen die Teilnehmer des Eisen-
hittentages Uberaus zahlreich in den unteren Sélen der
Stadtischen Tonhalle zu einem BegriRBungsabend zu-
sammen. In geselligem Zusammensein und zwangloser Aus-
sprache bot sich dabei reichlich Gelegenheit, alte Freund-
schaften aufzufrischen und neue Beziehungen anzuknupfen.
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ilhelm -Instituts fiur Eisenforschung

am Sonntag, dem 3. Juni 1934.

AbschluR und Krénung des diesjahrigen Eisenhitten-
tages bildete der Weiheakt zur Grundsteinlegung fiir den
Neubau des Kaiser-Wilhelm-Instituts fur Eisenforschung,
der gemeinsam mit der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft zur
Eorderung der Wissenschaften begangen wurde. In einer
erhebenden Feier verbanden sich die festlichen Elemente
der Freude und Hoffnung, des Stolzes auf eine Leistung
und des Dankes an Schépfer und Helfer zu einem starken
Wolilklang. Es war ein ebenso schlichter wie glicklicher
Gedanke, der sowohl dem Geist der Industrie als auch
demWesen des neuen Deutschlands entsprach, den Arbeits-
platz zum Festraum zu machen. Der Weiheakt war, wie ein
echtes Volksfest, in Licht und Luft gestellt, die Feier durch-

aus Stahl, vom Bochumer Verein gegossen, die Feier ein.
Hitlerjungen standen im Glockengeriist und zogen mit
Schwung die Strédnge. Ein tiefes Sinnbild: Die Zukunft
lautete der Gegenwart, die Jungen den Ménnern zu einem
Bau, der Deutschlands Zukunft dient, der die hohe Be-
stimmung hat, das Erbe der Wissenschaft weiterzureichen
an ein neues Geschlecht, das die bewahrte Forschungstradi-
tion Ubernimmt. Sinnbildlich wirkte auch der Spruch, der
eine der Glocken zierte: Friede auf Erden! Auch die Stahl-
glocken des Bochumer Vereins lauteten zu einem Gemein-
schaftswerk, das in friedlicher Arbeit wurzelt und nichts
heiler ersehnt, als in Frieden und Freiheit dem deutschen
Volk zu dienen.

Blick aus der FestVersammlung auf die Grundsteinlegung.

pulst von dem Rhythmus des Werdens, den jeder Bauplatz
atmet. Das groRRe Hallengebaude des Instituts, das spater die
Werkstatten und Maschinenanlagen aufnehmen soll, war im
Rohbau rechtzeitig fertig geworden, so daB es die zahlreiche
Festversammlung notfalls vor Wind und Wetter schiitzen
konnte und sogar einen ausgezeichneten sinnvollen Rahmen
fir die Feier bildete. Aber nach vorn hinaus, zum kinftigen
Hauptgebaude hin, war die Halle noch offen und der Ausblick
frei auf die Szene der Grundsteinlegung, die schon von einem
Teil des schlanken Stahlgerists des Hauptbaues tberragt war
und so einen Hintergrund bildete, wie er nicht wirksamer fur
ein Fest um Stahl und Eisen gedacht werden konnte.
Fahnen und Banner umflatterten im Sonnenschein des
Sonntagmittags das Stahlgerist und wiesen schon von weit-
her den Weg zum Bauplatz. Man muf3te rechtzeitig zur Stelle
sein, um noch einen guten Platz zu finden. Zahlreiche Zu-
schauer umsaumten die Baustatte und wohnten als Zaun-
gaste der Feier bei. Sie zeugten von der groRen Teilnahme,
die auch die Ddusseldorfer Bevdlkerung der Grundstein-
legung des neuen Instituts entgegenbrachte, das Ubrigens,
wie sich bereits erkennen 1a3t, das Stadtbild von Dusseldorf-
Grafenberg, das bisher villenartig aufgelockert war, stark
beherrschen wird. Punkt 12 Uhr ldutete ein Glockenspiel

Die Halle hatte sich inzwischen mit einer groRBen Ge-
meinde von Eisenhittenleuten und Gasten gefullt. Unter
den zahlreichen Ehrengasten bemerkte man neben den
Uniformen hoher Vertreter der Wehrmacht und der Partei
Reichsminister Dr. Rust, der die Reichsregierung bei der
Feier vertrat, Gauleiter Staatsrat Florian sowieim Schmuck
der akademischen Ehrenkette die Gelehrtenerscheinung des
Prasidenten der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft, Geheimrat
Dr. Planck.

Auf dem mit Fahnen und Lorbeer geschmuckten Podium,
vor dem der von der Gutehoffnungshitte dankenswerter-
weise gestiftete Grundstein aus Stahl wie ein graues Vor-
tragspult wuchtete, hatten die Trager des Weiheakts Platz
genommen, die durch Amt oder Verdienst berufen waren,
den Hammer zu fihren und den Grundstein zu weihen.
Vor dem Grundstein hatten, nach guter deutscher Werk-
mannssitte, drei Vertreter der Gefolgschaft des Baues
Aufstellung genommen, Schildknappen der Arbeit, jeder
in festtaglich neuer Arbeitskluft, der Schlosser in Blau, der
Maurer in Weill und der Zimmermann im schwarzen Samt.

Die getragenen Klange der Rienzi-Ouvertlre unter
Leitung des Dusseldorfer Meisters H.Balzer leiteten den
Weiheakt ein.

84
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Die dann folgenden
Ansprachen,
die den Kern des Weiheakts bildeten, kamen von Herzen
und gingen zu Herzen. Sie waren kurz und wesentlich. Sie
waren beschwingt von der aufrichtigen Freude, nun endlich
der deutschen Eisenindustrie die grof’e Forschungsstéatte
geben zu koénnen, die schon wahrend des Krieges geplant
wurde und bisher nur in behelfsméaRiger Form entstehen und
arbeiten konnte. Sie waren durchweht von der innigen Ver-
bundenheit von Wissenschaft und Praxis, die seit jeher die
Arbeit der Eisenhittenleute kennzeichnet. Sie legten Zeugnis
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von Tag zu Tag. Da kamen Manner der Eisenwirtschaft und
Wissenschaft zusammen, und im Stahlbad gemeinsamer Not
ward die Bahn frei fir Gemeinschaftsarbeit. In einem Kriegs-
bau begann das Eisenforschungsinstitut nach den Planen von
Professor Dr. Fritz Wust seine Arbeit. Fur den Neubau war
kein Platz in dem Deutschland von damals. Wohl ist dann
in dem vergangenen Jahrzehnt wiederholt ein Anlauf ge-
nommen, Studienreisen vermittelten uns, was andere Lander
geschaffen. Die Plane wurden entworfen, Grund und Boden
gesichert; es fehlte ein Letztes, der Glaube an eine bessere
Zukunft.

Dr. A. Vogler bei der Weiherede.

ab von der freundschaftlichen Zusammenarbeit zwischen dem
Verein deutscher Eisenhuttenleute und der Kaiser-Wilhelm-
Gesellschaft zur Férderung der Wissenschaften. Sie bekun-
deten vor allem den zdhen Willen der Eisenindustrie, durch
die Pflege der Forschung fihrend zu bleiben und den hohen
Rang des deutschen Stahles in der Welt zu wahren. Sie
wiesen auch der an Wahrheit gebundenen und auf Freiheit an-
gewiesenen Wissenschaft ihr letztes Ziel: dem Volke zu dienen.

Der Vorsitzende des Vereins, Dr. Vogler, umrif in
knappen und bildhaften Satzen den Sinn der Feier und
die Aufgabe des Neubaues:

»Stahlglocken haben den deutschen Eisenhittenleuten
einen Festtag eingelautet, festliche Klange einen Feier-
tag verkiindet, der ganz im Zeichen einer reinen, tiefen
Freude steht. Was lange geplant, heute ward es zur Tat:
die deutschen Eisenhittenleute errichten ihrer Wissen-
schaft diesen Bau.

Es war mitten im Weltkrieg. Die Rohstofflage wurde
immer ernster, die Anforderungen der Riesenfronten wuchsen

Da kam der Januar 1933! Es wird flr immer ein Ruhmes-
blatt in der Geschichte der Eisenhlttenleute sein, daB alle
ohne Ausnahme, die GroRen und die Kleinen, sich freudig
und geschlossen jetzt zum Bau bekannten. Mit einer seltenen
Opferwilligkeit wurden die Mittel bewilligt und darGber
hinaus fur ein Vierteljahrhundert Betrieb und Forschung
sichergestellt. Herr Reichsminister! Wir bitten Sie, dem
Kanzler und Fihrer unsere ehrerbietigsten GriRe zu Uber-
mitteln. Sagen Sie ihm, daB die deutschen Eisenhiittenleute
mit diesem Neubau, den sie ihrer Wissenschaft errichten,
die wie jede echte Arbeit dem Volke zu dienen hat, einen
kleinen Teil des tiefen Dankes abtragen wollen, den wir ihm
schulden. Ihm danken wir es, dal3 in unsern Hutten wieder
Arbeitslust eingezogen. Ihm danken wir es, da3 unsere Oefen
wieder gliihen und unsere Essen wieder spriihen.

In einer rechten Volksgemeinschaft hat jeder seinen
Platz und sein Amt. Uns deutschen Eisenhittenleuten ist
der Auftrag geworden, den Tausenden, ja Millionen von
fleiBigen Handen Stahl und Eisen in solcher Beschaffenheit
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zu liefern, daR sie formen und gieRen, pressen und stanzen,
schlagen und biegen kénnen, was immer deutsche Technik
und deutsche Wirtschaft verlangt.
sorgen, daf? kein Stahl der Welt den deutschen an Gute iiber-

trifft. An dieser Auf-
gabe niitzuarbeiten ist
der letzte Sinn der
Bauten, die wir hier
entstehen sehen. Es
grilt7 die in unseren
spréden Arbeitsstoffen
schlummerndenEigen-
schaften zu erkennen,
zu erwecken und zu
helfen, sie planvoll
zu verwerten. Mit je-
der neuen Erkenntnis
wachsen die Anfor-
derungen an den wich-
tigsten Baustoff un-
seres technischen Zeit-
alters, das Eisen.
Temperaturen und
Driicke, an die man
noch vor wenigen Jah-
ren nicht zu denken
wagte, sind heute bei
den groRen chemi-
schen Vorgangen zur
Selbstverstandlichkeit
geworden.

Mit jeder neuen
technischen Errungen-
schaft werden neue
Anforderungen an den
wichtigsten Baustoff
unserer Zeit, an Eisen
und Stahl, gestelit.
Der Verkehr auf der
Erde, im Wasser, in
der Luft verlangt Ge-
schwindigkeiten, die
wiederum die groRten
Anspriiche an die Bau-
stoffe stellen. Die
Entwicklung ist gar
nicht abzusehen, und
sie wird nie zum Still-
stand kommen. Ein
Weg, der heute noch
gangbar erschien, ist
morgen Uberholt. Ein
Erzeugnis, heute noch
geschétzt, ist morgen
durch ein besseres er-
setzt. Wenn irgend-
wo, istin der Technik
Stillstand Ruckgang.
Unablassige, zielbe-
wullte Arbeit allein

verbtirgt dauernden Erfolg.

Wir haben dafir zu

Die Quellen jedes Erfolges ist
aber die Forschung. Sie liefert der Technik neue Bausteine,
sie zeigt der Wirtschaft neue Wege. VerhéaltnismaRig spat
ist die wissenschaftliche Forschung in die deutschen Eisen-
hutten eingezogen, um dann aber um so schneller die gréRRten
Erfolge zu zeitigen. Das Ziel der deutschen Eisenhitten-
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leute ist stets gewesen, die gemeinsame Forschung, wo immer
nur mdoglich, zu unterstitzen.
grolRe Erfolge. Dir soll auch dieses Institut gewidmet sein.
Es soll zusammenfassen, was die Einzelforschung in den

Ihr verdanken wir manche

Hutten zeitigt, so wie
sich ein Jahresring um
viele andere legt. Es
soll in eigener For-
schung neue Wege er-
schlieBen und neue
Ziele zeigen und als
wissenschaftliches
Gewissen Uber unse-
rer ganzen Technik
stehen.

Nur der Austausch
der Erfahrungen zwi-
schen Erzeuger und
Verbraucher verbirgt
den sicheren Erfolg.
Gerade aus der vor-
bildlichen Zusammen-
arbeit in imseren
Fachausschiissen st
die  GewiBheit ge-
worden, daB die letz-
ten Hindernisse, um
das Letzte und Beste
zu erreichen, in der
raumlichen Trennung
von Erzeugung und
Verbrauch liegen. So
sehe ich hier auf die-
sem weiten Gelande,
das wir unsvorsorglich
gesichert haben, neue
Instituteentstehen,In-
stitute, wo Stahl- und
Eisendfen den Werk-
stoff liefern, Institute,
in deren grof’en Hallen
alle Maschinen stehen,
die erforderlich sind,
um jede Verformung,
um jede Weiterverar-
beitung prifen und
erproben zu konnen.

Wenn irgendeinem
Volk, dann ist es unse-
rem Volk gebieterisch
von der Natur auf-
erlegt, fuhrend in aller
Technik zu bleiben.
Neue Techniken sind
imWerden, neue Roh-
stoffnot ist im Anzug.
Fragen wir hier und
heute nicht nach dem
Warum. Gewil3 hat
die Mutter Natur in

ihrer vorsorglichen Weisheit den Menschen in Ueberfluf
Metalle, Fasern und Oele, Reis und Mais beschert. Aber die
Volker sind keine gitigen Mutter. Mit teuflischer Bosheit
errichten sie um sich her die Sehranken, die den einen
hungern, den &ndern frieren machen. Vielleicht hat der Philo-
soph von Sils-Maria recht: Dem Menschen ist nicht die Gabe
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verliehen, die Erde als Ganzes zu regieren. Aber lassen wir
alle Philosophie!Wir stehen rauhen Wirklichkeiten gegeniiber,
und die zwingen uns, zu handeln und zu wirken; sie zwingen
uns zur Gemeinschaftsarbeit, wenn der einzelne das Ziel
nicht mehr erreichen kann. Und ein Vorbild schéner deut-
scher Gemeinschaftsarbeit sind die Bauten, die Sie hier ent-
stehen sehen, die unserer Forschung dienen.

Wissenschaftliche Forschung treiben heif3t, sich plan-
maRig Rechenschaft geben von der Wahrheit als solcher.
Die Freiheit der Wissenschaft liegt darin, daR sie der Wahr-
heit dient. Jede Freiheit aber tragt ihr Gesetz in sich. Hebt
sie dieses auf, so hebt sie sich selbst auf. Der letzte Sinn jeder
Wissenschaft ist, dem Volke zu dienen. Wehe dem Volke,
das der Wissenschaft das Zepter nimmt, es ist dem Unter-
gang geweiht! Dreimal Wehe und Pech und Schwefel der
Wissenschaft, die nicht in ihrem letzten Sinne ihrem Volke
dient! Die Ergebnisse der Wissenschaft gehdren im Zeit-
alter des Buchdrucks und des Rundfunks der Welt an. Die
Wissenschaft selbst — jede echte Wissenschaft —, der
Wissenschafter selbst — jeder rechte Wissenschafter—, sie
schopfen wie alles Echte ihre Kraft nur aus den Quellen
ihres Volkstums.

Wir gedenken heute mit Dankbarkeit und Ehrfurcht der
groRen Manner, die der Natur ihre Geheimnisse abgelauscht.
Wir gedenken mit Dankbarkeit und Freude der vielen
deutschen Denker, die fuhrend an ihrer Spitze stehen. Mdge
Geist von ihrem Geiste in diesen werdenden R&umen stets
walten. Die groRen Naturforscher haben stets demuitig vor

. den ewigen Ratseln des Lebens haltgemacht. Sie haben
erkannt, dal jede neue Erkenntnis wieder neue Tore in dem
Wall des Nichtwissens 0ffnet, der uns Menschen umgibt.
Sie sahen immer die Grenzen menschlichen Geistes:

Geheimnisvoll am lichten Tag

L&Rt sich Natur des Schleiers nicht berauben,

und was sie deinem Geist nicht offenbaren mag,

Das zwingst du ihr nicht ab mit Hebeln und mit

Schrauben.

Die grolRen Ménner haben sich keine Zauberschlésser aus
utopischen Bausteinen errichtet. Aber sie haben mit ihrer
Geistestat Millionen von Menschen Arbeit gegeben, sie haben
Millionen von Menschen das Leben lebenswert gemacht.

Wir sehen mit tiefem Dank, wie eine zielbewuRte Fih-
rung das deutsche Volk aus Verfall und Erstarrung empor-
gerissen hat. Wir sehen, daf Millionen von Volksgenossen
ihre Arbeitsstatte wiedergegeben ist. Aber wir wissen auch:
Dauernd werden wir die grofite Geiflel unseres Jahr-
hunderts, die Arbeitslosigkeit, nur Uberwinden, wenn die
Wissenschaft der Technik neue Wege weist, nur Gberwinden,
wenn wissenschaftliche Forschung uns neue Arbeitsmarkte
erschlief3t, und wenn so, was deutscher Geist erdacht, durch
deutscher Hande Arbeit wieder in alle Welt seinen Weg findet.

So soll auch dieser Bau in nie rostenden Lettern verkiinden:
Forschung tut not!

In diesen Fundamentblock, den wir aus bestem deutschen
Stahl gegossen, lege ich eine Urkunde, deren Text ich
jetzt verlese. — Und mit der Urkunde werden mit vielem
anderen geborgen samtliche bisherigen Ergebnisse und
Arbeiten des Instituts, die Satzungen aller Korper-
schaften, die an diesem Bau beteiligt sind, die Rede des
Kanzlers vom 21. Méarz dieses Jahres und sein Buch
~Mein Kampf“.

Hochverehrter Herr Reichsminister Dr. Rust! Wir
danken lhnen, daB Sie zu unserer Feierstunde nach hier
gekommen sind. Feiern darf nur, wer an eine Zukunft glaubt.
Die deutschen Eisenhittenleute glauben an Deutschlands
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Zukunft! In diesem Glauben bitte ich Sie nunmehr, nach
altem Brauch mit Hammerschlag diesen Block zu weihen.”
(Lebhafter Beifall.)

Lebhafter Beifall dankte Dr. Vogler und empfing Reichs-
minister Dr. Rust, der nunmehr an den Grundstein trat
und den Hammer ergriff:

»Méanner der deutschen Arbeit, der Stirn und der Faust!
Sie haben miteinander lhren Frieden geschlossen. In die
Hand des Fuhrers haben Sie das Versprechen abgelegt, bei all
Ilhrem Tun und Lassen nur an Deutschland zu denken.
Indem Sie diesen Bund schlossen, schufen Sie erst die Mdg-
lichkeit fur den Fuhrer, aus dem Chaos politischer Verwirrung
das Fundament eines neuen Deutschlands zu legen. Dieses
Fundament steht, und in groBen Umrissen steht vor uns
das Deutschland der Zukunft.

Der Bau wird nicht durch Wunder vollendet werden, wie
die Wiedererrichtung eines neuen Deutschlands durch Hitler
nicht ein Wunder war, sondern durch ihn und die unermid-
liche Zahigkeit, den nie zu erschitternden Glauben seiner
Getreuen geschaffen worden ist. Dieselben Grundsatze, die
den Fihrer mit einer kleinen Gruppe von sieben Mann an
die Spitze des Reiches fihrten und ihn ein neues deutsches
Volk schaffen lieBen, mussen auch die Grundsétze des Auf-
baues sein. Die Grundsétze hat der Fuhrer nicht konstruiert,
er hat sie abgeleitet als ewige Gesetze des Lebens aus der Ge-
schichte. Der Aufbau Deutschlands, zu dem heute hier Wirt-
schaft und Wissenschaft sich die Hand reichen, zu dem
deutsche Hitlerjugend die Glocken lautete, wird diesen
selben Grundsétzen zu folgen haben. Die Bewegung hat
gesiegt, weil in ihr die Gemeinschaft stets hdher stand als das,
was die einzelnen trennte, weil stets der Fihrer das letzte
Wort behielt, und weil in keiner Stunde Zagheit den Sieg
davontrug Uber den Mut und die Z&higkeit.

Ich gebe Ihnen, Manner der Wirtschaft und Wissenschaft,
in einer Stunde, wo die Natur uns nicht alles schenkt und das
Volk Sie ruft, die Licken der Natur auszufullen in gemein-
samer Arbeit fiir das Leben unseres Volkes, diese Grundsatze
mit auf den Weg und schlage sie in dieses Eisen:

Seid bodenverbunden und volksverbunden;aber bewahrt
Euch den Blick fiir die Aufgaben der Welt und der Zeit!

Wo Verantwortung regiert, mu3 auch die Freiheit des
Schopfens und des Fuhrens gegeben sein. Sie darf nur da
ihre Grenzen finden, wo es der Gemeinnutz verlangt!

Alle Arbeit aber, auch die Arbeit dieses Hauses, trage
ihre Frichte fur das deutsche Volk!* (Lebhafter Beifall.)

Dann Uberbrachte Geheimrat Planck, Président der
Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft zur Forderung der Wissen-
schaften, der jingste Inhaber der Carl-Lueg-Denkmiinze, von
der Versammlung herzlich willkommen geheiRen, die GriiRe
der deutschen Wissenschaft:

,Der festliche Akt, den wir heute begehen, bedeutet fur
die Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft mehr als ein gelegentliches
willkommenes Ereignis; er bedeutet fiir sie die Verwirk-
lichung eines grundsatzlichen, seit der Griindung des Insti-
tuts fur Eisenforschung durch 17 Jahre hindurch gehegten
und genédhrten Gedankens, eines Gedankens, dessen Be-
deutung noch dadurch wesentlich gesteigert wird, dal seine
Ausfihrung gerade in einer Zeit erfolgt, die, von auBen
betrachtet, ernsten Charakter tragt.

Inmitten von wirtschaftlichen Sorgen, von ernsten Ge-
fahren, die unser Vaterland von aufen bedrohen, wird hier
ein Bau erstehen, der die Heimstatte bilden soll fiir eine
Betatigung, die gerade unser deutsches Volk von jeher aus-
gezeichnet hat, und die ihm sein besonderes Ansehen in
der ganzen Welt verschafft hat, fur die enge Zusammen-
arbeit von Wissenschaft und Technik.
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Gerade die Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft, welche die
Forderung der Wissenschaft im Dienste des Vaterlandes als
ihre eigentliche und einzige Aufgabe ansieht, begrift mit
Stolz und Genugtuung die damit verbundene Anerkennung
der Bedeutung, welche die wissenschaftliche Forschung fir
das Wirtschaftsleben besitzt. Sie ist sich wohl bewuf3t, dal3
sie bei ihrer Arbeit unter dem Schutze der Reichsregierung
nirgends verstandnisvollere und aufrichtigere Freunde hat
als gerade in den Kreisen der Industrie, als gegeniiber den
Mannern, die mit weitschauendem Blick, mit hochherzigem
Opfermut und mit unbeugsamer Energie dieses schone Werk
gefordert haben. Sie empfindet ihnen gegenlber tiefge-
fihlten Dank, an ihrer Spitze dem Herrn Vorsitzenden und
demHerrn geschéftsfihrenden Vorstandsmitglied des Vereins
deutscher Eisenhittenleute.

Aber ein Geb&ude ist an
sich nur eine Hulle. Das We-
sentliche ist der Geist, der
darin wohnen wird. Deshalb
betrachten wir es als eine be-
sondere Gunst des Schicksals,
daR das Kaiser-Wilhelm-Insti-
tut far Eisenforschung, das
seinem Organisator und ersten
Direktor fir seine segensreiche,
heute noch fortwirkende Tatig-
keit fur immer tief verbunden
bleibt, auch jetzt von einer
Personlichkeit  geleitet wird,
welche die seltene Gabe besitzt,
streng wissenschaftliches Den-
ken mit dem praktischen Blick
fur das technisch Wertvolle und
Erreichbare zu verbinden.

Was das Institut in den bis-
herigen provisorischen Raumen
geleistet hat, das ist ja aus
dem jetzt wieder vorliegenden
Tétigkeitsbericht zu ersehen.
Man staunt Uber die Reich-
haltigkeit der dort bearbeiteten Aufgaben, zu deren L&sung
alle erdenklichen Methoden der Mechanik, der Technologie,
der Physik, der Chemie, der Metallurgie, der Erzaufbereitung
in Gemeinschaft mit einem Stabe von 30 Mitarbeitern heran-
gezogen worden sind. Die erzielten Ergebnisse geben uns
den sichersten Grund fur die Erwartung, daf} unter den
neuen gunstigeren Verhdltnissen die Ausbeute sich noch
erheblich wird steigern lassen.

So bekréftige ich im Namen der Kaiser-Wilhelm-Gesell-
schaft ihre Segenswinsche fir die Zukunft dieses stolzen
Baues. Maoge er als ein Symbol und als ein Wahrzeichen
deutschen Denkens und Schaffens mit beitragen helfen an
dem Aufstieg, den wir Deutschen alle mit heiBem Herzen
fur unser Vaterland herbeisehnen. Das walte Gott!“
(Lebhafter Beifall.)

Oberburgermeister Dr. Wagenfihr, ein tatkraftiger
Forderer des Neubaus, Uberbrachte die GriiRe der Eisen-
stadt Dusseldorf:

»Meine lieben Volksgenossen! Lassen Sie mich lhnen
zunachst ein herzliches Willkommen zurufen, die Sie hier
an diesem schonen Weiheakt teilnehmen und zum groRRen
Teil von weither herbeigeeilt sind.

Hier in Dusseldorf besteht die gute alte Tradition, daf
zwischen Stadt und Industrie nicht nur jederzeit innige
Beziehungen bestanden haben, sondern beide Teile hatten
stets im Auge, das Allgemeinwohl nach groRBen Gesichts-
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punkten zu férdern. Nicht umsonst sitzt hier die Leitung fir
einen grofRen Teil des Industriegebietes, und nicht umsonst
nennen wir uns hier mit Stolz die Stadt des Stahls und Eisens.
So war es denn auch kein Zufall, dal vor Jahresfrist,
als die neue Zeit neue Moglichkeiten bot, wir uns trotz Krise
und Not zusammensetzten, um etwas Neues, GrofRes, Ge-
meinsames zu schaffen. Gemeinsam war uns das Wollen.
Wir fanden eine gemeinsame Zielsetzung, und dazu kam —
das dankt die Nachwelt den Fihrern der Wirtschaft — der
Mut und die Tatkraft, die aller Schwierigkeiten Herr wurde
und die dieses schone neue Werk vor lhren Augen erstehen
1aRt.
Dieses Werk hat schon Schwierigkeiten mit sich gebracht.
Denn wenn auch im neuen Deutschland Raum ist fur grof3e
Plane, so sind wir doch nicht
frei von Hemmungen mancher
Art. Reich und L&nder hatten
eine Fulle von Aufgaben; sie
konnten uns nicht helfen. Al-
lein die Deutsche Gesellschaft
fur offentliche Arbeiten fand
Mittel und Wege trotz lastiger
Paragraphen, um uns einen
groflen Teil der Baukosten als
Darlehen zur Arbeitsbeschaf-
fung zur Verfiigung zu stellen;
ihr gebihrt dafir unser Dank.
Nun ging es ans Werk. Es
heiflt im allgemeinen: Bauer,
hilf dir selbst! Und wir haben
uns geholfen. Wir haben dieses
Werk fur die Allgemeinheit
geschaffen, Eisenhittenleute
und Stadt, allein aus eigener
Kraft. Darauf sind wir in aller
Bescheidenheit stolz.
Nun auch von mir ein
kurzes Wort zum Zweck dieses
Baues. Die Wissenschaft soll
nicht Selbstzweck sein; sie soll
auch nicht dem Individuum dienen oder sonstigen Einzel-
interessen, sondern sie dient allein dem Volke. Darlber sind
sich wohl die Manner der Wissenschaft klar, daR sie die
Grundlagen ilirer Forschungstatigkeit und -mdglichkeit auch
nur dem Volke verdanken. Sie verdanken das all den
Generationen deutscher Forscher, die vor ihnen gewirkt und
die ihnenden Keim der Entwicklung in ihre eigene Brust
gelegthaben. Was wirtun konnten, das war allein, fir die
Arbeit der Wissenschaft einen wirdigen Rahmen zu geben;
den Rahmen auszufiillen, ihm den richtigen Inhalt zu geben,
das ist die Aufgabe der Wissenschaft.

Mdgen in diesen Hallen Generationen deutscher Forscher
stets ihr Bestes hergeben. Mdge nicht nur erreicht werden,
dal der deutsche Name in der Welt neue Ehre findet,
nein, moége vor allen Dingen der deutsche Meister, der
deutsche Arbeiter hier den Weg gezeigt bekommen zu neuer
Arbeit, die Millionen Deutscher fiur die Zukunft das
Brot schafft. Und mége vor allen Dingen der opferwillige
Gemeinschaftsgeist, der alle Mitwirkenden bei dem Entwurf
und dem Beginn dieses Baues beseelt hat und der heute
hier sichtbar zum Ausdruck kommt, mdge dieser Geist die
Arbeit dieses Instituts erfullen fur alle Zeiten. Dann wird
dieser Geist auch stark genug sein, bei aller Entsagung
und allen Opfern zu schaffen am sausenden Webstuhl der
Zeit, zu wirken der Gottheit lebendiges Kleid. Alles fir
Deutschland!*

Geheimrat Dr. M. Planck beim Weihespruch.
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Auch ihm dankte lebhafter Beifall. Nun folgte die Reihe
der kurzen, kernigen Hammerspriiche. Gauleiter Staatsrat
K. F. Florian:

Moge das Institut fur Eisenforschung fur das ganze
deutsche Volk allzeit ein wetterharter Baustein deut-
schen Ruhmes und deutscher Ehre sein!

Kommerzienrat 3)r.=3tt8- fy F- Springorum:
Mutig, fest das Ziel im Auge, sicher wird es dann erreicht!

Der Vorsitzende, Dr. A. Vogler, bei der Tischrede.

Dr. G. Krupp von Bohlen und Haibach:

Eiserne Arbeit, stahlerne Wehr
Sich’re uns Freiheit, Friede und Ehr’!

Geh. Regierungsrat Professor Dr. F. W Ust:
Ohne tlchtige Arbeiter gibt’s keinen guten Stahl!
Regierungsbaumeister H. Blecken:

Wir Helfer vom Handwerk und von der Kunst,
Wir befehlen unser Werk in Gottes Gunst,

Damit es, auf diesem starken Stein erbaut,

Noch einstmals deutsche bessere Zukunft erschaut!

Dr. 0. Petersen:

In schwerer Kriegszeit begrindet,
durch lange Jahre nationaler und wirtschaftlicher Not
hindurchgerettet,

wirst du heute neuem Leben geweiht.
Professor Dr. F. Korb er:

Freude, Dank und frohes Hoffen

Heute unser Herz bewegt.

Segen ruh’ auf diesem Werke,

Segen unsere Arbeit krone

Deutscher Wissenschaft zur Ehre,

Deutscher Technik Helferin!

Allen Sprechern, die Hoffnung und Segen, Willen und
Vertrauen in den Grundstein einh&mmerten, der eine
temperamentvoller, der andere besinnlicher, stimmten
Eisenhittenleute und Gaste freudig zu. Dann bannte das
Vorspiel zu den Meistersingern die Versammlung in Andacht
und Stille.

Wieder trat Dr. Vogler an den Grundstein. Die Ver-
sammlung erhob sich, als er von neuem das Wort ergriff:

»,Das hohe Loblied, das ein deutscher Meister den deut-
schen Meistern sang, ist verklungen. Lassen Sie uns am
Ende unserer Feierstunde unserer deutschen Meister ge-
denken ! Der Reichsprésident, Generalfeldmarschall Paul von
Hindenburg, des Deutschen Reiches Kanzler und Fuhrer
Adolf Hitler: Sieg Heil!*

Bericht Uber die 124. Hauptversammlung.
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Der gemeinsame Gesang des Horst-Wessel-Liedes und
des Deutschlandliedes beschloR den Weiheakt.
Ihm folgte ein

gastliches Beisammensein

der Eisenhittenleute mit ihren Gé&sten. In den Arbeits-
hallen waren auf schlichte Art die Tafeln gedeckt. Es
wurde das jedem EisenhlUttenmann vertraute Gericht ge-
reicht: Pfefferpotthast mit Gurken, und zum Bier ein herz-
hafter Wacholder, von den Mitarbeiterinnen
des Eisenhittenhauses dargeboten. Es gab
keine Tischordnung, man setzte sich zwanglos
zusammen und unterhielt sich um so besser.
Auch die Arbeitsgefolgschaften des Baues und
des Instituts sowie des Eisenhittenhauses
nahmen an der Feier und an dem Ge-
meinschaftsessen teil. Das Mahl wurde ge-
wirzt von einer launig-ernsten Ansprache
Dr. A. Voglers, der als Hausherr alle an
der Tafel Versammelten herzlich willkommen
hieR. Sein erster GruR galt den Reichs- und
Landerbehdrden, an ihrer Spitze dem Herrn
Reiehsminister Dr. Rust als dem Betreuer
der Wissenschaft und der Ausbildung unseres
Nachwuchses. Sodann richtete er seinen be-
sonderen Dank an das Oberhaupt der gast-
lichen Stadt Dusseldorf, an den Herrn Ober-
blrgermeister Dr. Wagenfuhr, fir seine
grofen Verdienste um das Zustandekommen
des Neubaues und der heutigen Veranstaltung. Ein
besonderer GruB und Dank galt Herrn Staatsrat Gauleiter
Florian, der mit zahlreichen Herren der verschiedenen
Parteiorganisationen der Einladung gefolgt war. Mit den
Angehérigen der hohen Schulen und der wissenschaftlichen

Unsere Mitarbeiterinnen reichen den Wacholder.
Reiehsminister Dr. Rust. Dr. A.Vogler.

Akademien begrufite er besonders die zahlreichen Freunde
von der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft, die sich zur
gemeinsamen Feier eingefunden hatten. Nach einem GruB3 an
die Wehrmacht, die Landespolizei und die Ubrigen Teil-
nehmer, die er am Vortage schon begrift hatte, wandte er
sich mit Worten des Dankes an die Herren Vortragenden des
Eisenhiittentages sowie an alle, die an der Fertigstellung des
Neubaues mitwirken und zum guten Gelingen der Haupt-
versammlung und der Feier beigetragen haben. Nach einem
weiteren aufnmnternden BegriBungswort an die Fach-
genossen aus Oberschlesien und Oesterreich und besonders
an die von der Saar ging der Vorsitzende noch kurz auf die
innere und duRere Wandlung ein, die sich seit der letzten
Tagung in den deutschen Landen vollzogen hat, und schlof3
mit einem Treuegel6bnis an das neue Deutschland.
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Reichsminister Dr. Rust dankte zugleich im Namen
der zahlreichen Gaste und beleuchtete in sehr beachtlichen
Ausfuihrungen seine Stellung zurWissenschaft und Forschung,
wobei er betonte, daR der Nationalsozialismus nicht wissen-
schaftsfeindlich, sondern theorienfeindlich, aber lebens-
freundlich sei. Er sagte der seiner Obhut anvertrauten
Wissenschaft fur ihre Arbeit Schutz und Freiheit zu, um alle
Krafte zum Wohle der Gesamtheit zur Auswirkung zu
bringen.

B. Hoff und Th. Dahl: BezugsgroBen fiir die Hauptvorgdnge beim Walzen.
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Er will vor allem auf dem Hintergrund der wirtschaftlichen
Schwierigkeiten der Gegenwart und mit dem Blick in die
Zukunft gewdirdigt werden.

Die wirtschaftliche Lage, in der sich Deutschland be-
findet, ruft vor allem die deutsche Technik an die Front.
Es gilt, sich fiir den wirtschaftlichen Wettbewerb der Voélker
zu risten, um den bisherigen Platz zu behaupten und die
Bedeutung zu steigern. Dazu muB sie sich stets der Tradition
bewuf3t bleiben, die die Eisenindustrie gezeichnet hat, nam-

Der Bauplatz im Fahnenschmuck.

Ein lebhafter Gedanken- und Erinnerungsaustausch hielt
noch lange die Eisenhittenleute mit ihren Gésten zusammen,
wahrend eine SS.-Kapelle flotte Marsche spielte.

Der Eisenhuttentag 1934 bedeutet einen Markstein in der
Geschichte des Vereins. Die Worte, die auf diesem Mark-
steinstehen, heilBen: Seibstvertrauen und Fortschritts-
willen. Mit der Grundsteinlegung zum Neubau des Eisen-
forschungs-Instituts wird ein Versprechen eingelost, das
die Eisenindustrie sich und der deutschen Volkswirtschaft
bereits im Jahre 1917 gab. Der Bau bedeutet aber mehr
als die Erfullung eines alten, z&he festgehaltenen Vorsatzes.

lieh der innigen Zusammenarbeit von Wissenschaft und
Praxis. Die Wirtschaft fur das Volk, die Technik fir die
Wirtschaft, die Wissenschaft fur die Technik und die For-
schung fur die Wissenschaft, das ist der lebendige Zusammen-
hang, die Kette der Leistungen und Erfolge, die in der Zu-
kunft nicht abreiBen darf. Diesen Zusammenhang fur die
Erzeugung und Verarbeitung von Eisen und Stahl zu wahren,
ist das Eisenforschungs-Institut berufen. Die Grundstein-
legung dieses Baues in schwieriger Zeit ist ein Bekenntnis
zum Festhalten guter und bewéhrter Feberlieferungen und
dartber hinaus ein Beweis fur die Lebensbejahung der
Eisenindustrie und ihr Vertrauen zur deutschen Zukunft.

Ueber BezugsgrélRen zur Berechnung der Hauptvorgdnge beim Walzen.
Von Hubert Hoff und Theodor Dalil in Aachen.

(Aufzuwendende Arbeit zur verlustfreien Verformung. Verdrédngungsraum und Verdrangung.

Unterschied zwischen Ver-

dréngungsraum und verdrangtem Volumen. Erlduterung der als Verdrangungsraum bezeichneten RaumgroRe. Beeinflussung
der wirklichen Formgebungsarbeil durch zusatzliche Verschiebungen, PreRflachenreibung, Zahl der Verformungsstufen und
ricklaufige Formanderungen. Ermittlung der Forménderungsgeschwindigkeit. Veranschaulichung der Vorgange im Walzspalt.

Bezogener Walzdruck und Forménderungswiderstand.

Beziehungen zwischen Walzdruck, ifalzarbeit und 1 alzleistung.

Druck-Weg-Schaubild des Walzvorganges. Lage des Druckangriffspunktes, Nachweis der Abhangigkeit von der Stichabnahme.
Erforderliche Umfangskraft an der Walze und entsprechendes Drehmoment.)

N ach den Untersuchungen von P. Ludwik1), N. Metz2),

F. Wever und W. E. Schmid3, E. Siebei und
H. Hill ned) ist der Walzvorgang bei gleichmaRiger Tempe-
raturverteilung im Walzstab eine nahezu parallelepipedische
Verformung; die Forméanderung erfolgt angendhert senk-
recht zu den Begrenzungsflaichen. Hieraus ergeben sich
infolge der Unveréanderlichkeit des Rauminhalts homogener
Werkstoffe fur einen rechtkantigen Walzstab die nach-
stehend dargelegten Beziehungen.

Es bezeichne:

hQ bQ 10 die Hohe, Breite, Lange vor dem Stich (cm),

hj, bj, 1Ij die Hohe, Breite, L4nge nach dem Stich (cm),
4) z. Oest. Ing.-Ver. 67 (1919) S. 597.
2) Arch. Eisenhittenwes. 1 (1927/28) S. 193/204.
3) Mitt. Kais.-W ilh.-Inst. Eisenforschg., Disseid., 11 (1929)
S. 109/22.
® Mitt. Kais.-W ilh.-Inst. Eisenforschg., Disseid., 13 (1931)

S. 50/51.

hx? die Hohe, Breite, La&nge an einer beliebigen
Stelle des Walzspaltes (cm),
den Querschnitt vor dem Stich (cm2),

90
o1 den Querschnitt nach dem Stich (cm2),
\ den Rauminhalt des Walzstabes (cm3),
vO die Stabeintrittsgeschwindigkeit (cm/s),
die Stabaustrittsgeschwindigkeit (cm/s),
die mittlere Stabgeschwindigkeit im Walzspalt
(cm/s),
hi = y< 1 den Stauchungsgrad (—) (Stauchgrad),
ho
i’)i = B >1 den Breitungsgrad () (Breitgrad),

Jj= X> 1 den Langungsgrad (—) (Streckgrad),
lo
id die gedrickte Lange des Walzstabes zu irgend-

einem Zeitpunkt des Walzvorganges (cm).
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Es ist: hxebj eIx= hO<bOelo oder

"M 2 mithin

ho ho 10

YeReX=1 (). _ O
Beim Walzen ist der sekundlich verarbeitete Rauminhalt
an allen Stellen des Walzspaltes gleich, also:

\% \Y
qgo *v0= gEevX= — v, =
(2)
+ v v, (— + 1
2 x (cm/s). ®3)

Die gedrickte Lange des
( Walzstabes ist nach Abb. 1
| gleich der Projektion der Be-
rihrungslinie zwischen Walze
und Walzstab, Id= AD. In
dem rechtwinkligen Dreieck

Id=]/r-Ah-A-jT rAh
Abbildung 1. Berechnung

der gedruckten Lange. ABC ist nach dem Hohensatz

AD2 CD B D oder

Ah Ah A h?2 L.
1 2r- = reAh- , mithin

2 2 4

A h2
1, "|I/r eAh— worin r= 22 (cm), den
2

Walzenhalbmesser und A h = (hO— hi) (cm)
ienabnahme) bedeuten,

Hierfir kann mit einem zu vernachlassigenden Fehler
gesetzt werden:

ld= [r «Ah (cm). @

Der Fehler bleibt bei Ah < 0,08 r unter 1 % 6).
Die Zeit, in der die Formanderung vor sich geht, ergibt
sich zu:t, =

= SIS, ©)

vm vx (1 + X)
Denkt man sich den Walzstab geméalR Abb. 2 in eine Anzahl
von Korperelementen zerlegt, die beim Durchgang durch
denWalzspalt von der Form | in die Form Il Ubergefiihrt
werden, sovermag man den Walzvorgang als einen ein-
fachen Stauchvorgang anzusehen,
bei dem die einzelnen Korper-
elemente nacheinander durch eine
Stauchkraft P von der Hohe hO
auf die Hohe hj herabgestaucht
werden. Im Verlaufe dieser Stau-
chung habe der betrachtete Korper
die Hohe h, den Querschnitt F und den RauminhaltF esh= V.

5) Genau ist das nur fir eine lineare Zunahme der Stab-
geschwindigkeit im W alzspalt. Die ist zwar nicht vorhanden,
der Fehler héalt sich jedoch bei den tblichen Stichabnahmen in
sehr engen Grenzen.

5ft) Die vielfach verwendete Bezeichnung ,Druck® fir diese
GroBe wird besser vermieden, da sie zu Verwechselungen mit dem
W alzdruck in t Veranlassung geben kann.

8) E. Siebei: Formgebung im bildsamen Zustande (D ussel-
Verlag Stahleisen m. b. H. 1932) S. 28.

Abbildung 2. Angenom-
mener Forménderungs-
verlauf beim Walzen.

dorf:
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Es ergeben sich demnach Vorgénge wie beim Stauchen eines
rechtkantigen Korpers nach Abb. 3 mit zwei Druckplatten
durch die Normalkraft P (kg). Bei einer Stauchung um dh
betragt alsdann die zur verlustfreien Verformung des
bildsamen Korpers aufzuwendende Arbeit

dAO= P-dh = kf-F-dh = k,-~--dh

dh
A« h'

w

fr

Abbildung 3. Stauchung eines Reehtkantes.

Die Formel behélt auch Geltung, wenn die zur Verformung
des ganzen Walzstabes notwendige Arbeit berechnet werden
soll. In diesem Falle ist fur V der Gesamtrauminhalt des
Stabes einzusetzen.

In dieser Formel ist k£ die Formanderungsfestigkeit
(kg/cm2. Bleibt k£ wahrend des Verformungsvorganges
unverandert, so ergibt sich:

A, = kr V- _kjeVeIn 3{(; = k£-V-In7(cmkg). (6a)
= i

h
*
Der Ausdruck fir die verlustlose Formanderungsarbeit
stellt sich demnach dar als Produkt aus drei Faktoren.
Der erste Faktor k£in kg/cm2 ist eine auf die Flachen-
einheit bezogene KraftgroRe. Sie entspricht der Form-
anderungsfestigkeit des Werkstoffes unter den gegebenen
Verhaltnissen, also dem bei der verlustlosen Verformung
aufzuwendenden Druck je Flacheneinheit.
Der zweite Faktor V in cm3ist das MaR fir die ver-
arbeitete Stoffmenge, die nach den gemachten Voraussetzun-
gen gleich dem Rauminhalt des Walzstabes ist.

Der dritte Faktor In ~ (—) ist ein MaB fur die Grole
kj
der vorgenommenen Umformung und soll als ,Verdran-
gung f“ bezeichnet werden. Sie ist nach der gegebenen Ab-
leitung gleich dem natiirlichen Logarithmus des reziproken
Wertes des Stauchungsgrades.

Zur Veranschaulichung dient es, die beiden letzten Fak-
toren zu einem Wert V «f = VE£in cm3mit der Bezeichnung
L,verdrangungsraum® zusammenzufassen; denn bei der
Stauchung der einzelnen Korperelemente vermag man

ho
obigem Ausdruck auch die Form zu geben V{= jF < dh.
Diese RaumgroRe entspricht dem Raum, den die sich von
FObis FEvergrolernde Druckflache des Koérpers unter der
Wirkung der Stauchkraft P durchlauft.

Die GrofRe f kann in diesem Zusammenhang auch als der
bezogene Verdrangungsraum angesehen werden, f kann
jeden Wert von O bis oo annehmen.

Die zur verlustfreien Verformung aufzuwendende Arbeit
betragt

AO= kfV «f = kj VF. (6b)



24. Juni 1934.

In einigen Arbeiten7)8) GUber die Bestimmung des Arbeits-
bedarfes beim W alzen wird auf Grund des W alzstabvolumens eine

RaumgroBRe berechnet, die als ,verdrangtes Volumen® be-

zeichnet wird.
vd= (00— Gi) 10 (cm 3);
90 i - . ' .
da — . —Aund "= —ggist: ergibt sich
X Ist’
vd =
Fir eine unendlich groBe Streckung (A= o0o0) wirde hiernach

Vd= V. Fir eine unendlich groRe Streckung, das ist fir unend-
lich groBe Verschiebungswege der Stoffteilchen, muR aber die
Arbeit und somit Vd unendlich groR werden.

am te t -

Abbildung 4. Verdrangtes Volumen in Abhéngigkeit
von der Stichabnahme (nach J. Puppe).

Die als ,verdrangtes Volumen“ bezeichnete Raumgrofe
vd= (g0— q )-10ist aber auch ungeeignet, Walzergebnisse auf
verschiedenen StraBen und selbst Walzergebnisse auf der gleichen
StraBe bei verschiedener Abnahme mitein-
ander zu vergleichen, da ihre GroBe von der
Stichzahl abhéangig ist. An Hand eines in
Abb. 4 wiedergegebenen Schaubildes zeigt
Puppe7) selbst, daB das ,verdrdangte Volu-
men*“ bei drei Stichen um das MaB der ge-
kreuzt schraffierten Flachen groBer wird als
bei der gleichen Streckung in einem Stich.
Es wirde also die Arbeit fiir die verlustfreie
Verformung von der Stichzahl abhéangig
sein, was aber nicht sinngem &R wéare. Trotz-
dem lehnte Puppe die inzwischen auch von
Cl. Kiesselbach und H ulst9) vorgeschla-
gene ,logarithmische” Formel mitdem Hin-
weis darauf ab, daB es bei dieser sich er-
geben konne, daB das verdrangte Volumen
gréBer als das Stabvolumen wird, ein Um -
stand, an dem sich auch andere gestofen
haben. Diese Unklarheit ist offenbar durch
die Anwendung des Begriffes ,verdrangtes
Volumen“ hervorgerufen worden und wirkt
Die Frage wurde bereits in
einer Sitzung des Arbeitsausschusses des
W alzwerksausschusses am 29. November
1913°) eingehend behandelt, aber nicht zum
AbschluB gebracht, jedoch sprach Kiessel-
bach im SchluBwort die Hoffnung aus, daf
bei der Berechnung des Arbeitshedarfes von diesem Begriff in
Zukunft vollstandig abgesehen werde.

=ARAJ=/ ’Ir-dli=y

bis heute nach.

Zur Erlauterung mogen hier einige Ausfithrungen dber die
zuerstvon C. Fink 10)errechnete Raum groRe Vffolgen. Sie wird
mit zunehmendem Verformungsgrad gréBer, erreicht bei einem
bestimmten Verformungsgrad die GroBe des Stabrauminhalts und
wird dann groBer als dieser. Das sei nach Abb. 5veranschaulicht.
W ird ein bildsamer Korper vom Inhalt V= A B CD von der
Hohe hOauf die Hohe hl parallelepipedisch heruntergedrickt, so
ist offenbar der Verdrangungsraum kleiner als der Kérperraum -
inhalt V. Wird die Stauchung weitergetrieben und der Korper
auf die Hohe h2 heruntergedrickt, so ist Vf bereits grofer als V.
Bei einem bestimmten Verformungsgrad, dem die Héhe h3 ent-

spricht, ist Vf= V. Hierbei ist das Verhéltnis —= e= 2,72

3
(Basis des natirlichen Logarithmus). In AbD. 5 ist der Unter-
schied zwischen dem V erdrdngungsraum Vf und dem ver-
drangten Volumen des Walzgutes Vd durch Schraffur kennt-
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fr =/taff-f.G-dh-yilr-g-
e
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Die wirkliche Formanderungsarbeit beim Walzen
geht nicht verlustlos vor sich. Unvermeidliche Verluste

J.Puppe7) berechnet das verdrangte Volumen zu€Ntstehen durch zusatzliche Verschiebungen der Stoff-

teilchen. Da aber, wie bereits eingangs ausgefihrt, die Ver-
formung nahezu parallelepipedisch vor sich geht, sind diese
Verluste beim Walzvorgang gering. Infolge der Prel3flachen-
reibung ist die wirkliche Arbeit groRer als der fir AOer-
mittelte Wert nach Formel 6a und 6b. Der zur Forméanderung
erforderliche Druck je Flacheneinheit ist also groRer als die
Formanderungsfestigkeit kf; er sei als Formanderungs-
widerstand kw (kg/cm32 bezeichnet. Mithin ist die wirkliche
Formgebungsarbeit beim Walzen:

O

T
Setzen wir kw= Kk, -f- kr, so ist kr der zusatzliche Druck,
der zur Ueberwindung der Reibung erforderlich ist. Aendert
sich die Formanderungsfestigkeit kj infolge Aenderung der
Temperatur des Walzstabes oder infolge Verfestigung des
Werkstoffes beim Kaltwalzen, so ist der Arbeitsbedarf
nicht nach den Formeln 6 und 7 zu ermitteln. Es geniigt
aber in den meisten Féallen, wenn man die graphische
Integration umgehen will, innerhalb der einzelnen Ver-
formungsstufen mit einer gleichbleibenden mittleren Form-

A= kweV ¢ln - = kweV f (cmkg).

fitlperée/n
~'Alyper6e/

ferc/raf7gu/7gsrai/m
ybliime/7 ¢

ty=jRoN=/*r-dh=yirr? - =y

2 ‘2

Abbildung 5. Darstellung des Verdrangungsraumes und des verdrangten Walzgutvolumens.

anderungsfestigkeit kf oder einem gleichbleibenden mitt-
leren Formanderungswiderstand kw zu rechnenl1?).

kf __kip+ kb. k kwo+ kW

u) G. Liss sieht den Walzvorgang als
Stauch- und Streckvorgang an und untersucht die Auswirkungen
auf den Verdrangungsraum. Er errechnet

1 2

f= */sln-— g-InB,

so daB sich fir den breitungslosen Vorgang

f=v, In~
ergdbe. Er erhéalt somit Werte, die um 13 zu groB sind. Da der
W alzvorgang ein verbundener Stauch- und Streckvorgang ist,
so verlaufen beide Vorgadnge gleichzeitig nebeneinander. Liss

legt jedoch der Ableitung obiger Formel eine Aufeinanderfolge

. von Stauch- und Streckvorgang zugrunde, wodurch die Ver-
lich gemachtll). . . .
drangungswege der Stoffteilchen zu groR ermittelt werden.
7) Untersuchungen iberW alzdruck und Kraftbedarf (Dissel— Stahl u. Eisen 42 (1922) S. 693.
dorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1913) S. 8. 12) Unter Annahme eines linearen Anstiegs der Forméande-
B E. Kirchberg: Stahl u. Eisen 35 (1915) S. 417/21. rungsfestigkeit, was bei groBeren Forménderungen zutrifft, da

») Stahl u.
10) Z. Berg-,

Eisen 34 (1914) S. 1545/51 u. 1575/81.
Hatt.- u. Sal.-Wes. 1874, S. 200/01.

dann eine Verfestigung der Metalle angenadhert der Forméanderung
verhéltnisgleich verlauft.
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Es wird dann
.. _ho
sIn~und A= Kk, ein -,
hi hi
Bei einem Gesamtwalzvorgang ergibt sich der Gesamt-
verdrangungsraum als Summe der Verdrangungsraume der

einzelnen Verformungsstufen:

K = k.

VE— vifi— \f2— \i .V
Der Ge3amtverdrangungsraum ist jedoch nur dann gleich

V eln wenn keine ricklaufigen Formanderungen durch

zwischengeschaltete Stauchstiche stattfinden.

Bei der verlustlosen Verformung ist die Arbeit von der
Zahl der Verformungsstufen (Stiche) unabhéngig. Das
trifft bei den wirklichen Verfahren nicht zu, da der Form-
anderungswiderstand k winfolge der verschiedenen Beibungs-
einflisse in den verschiedenen Stufen verschieden ist und
unter Umsténden bei einzelnen Stichen, z. B. Stauehstichen,
ricklaufige Forméanderungen auftreten. Es mufB also die
Arbeit fir jeden einzelnen Stich berechnet werden.

Aus den oben abgeleiteten Grofien laRt sich die mittlere
Forménderungsgeschwindigkeit wmim Walzspalt errechnen:

¢ In - In  wj(l-)-X
Y
- - s-1). 8
Wm_ t, _ ~tT ~ Id2X (s-1) ®
Die mittlere Stauchge3chwindigkeit, das ist die mittlere
Geschwindigkeit, mit der sich die Hohenabnahme des
Walzstabes vollzieht, sei mit um bezeichnet. Sie ergibt

sich zu

m= 4% (cm/s) ©

Zur Veranschaulichung der verschiedenen Vorgénge im
Walzspalt diene Alb. 6. Zur Vereinfachung wurde ange-
nommen, dafl weder Breitung noch Voreilung auftreten.
Die gedrickte Lénge ist in Abschnitte von je 1 cm ein-
geteilt. Die Zeit zum Durchlaufen eines jeden Abschnittes
ist demnach:

Weg _1lcm

Geschwindigkeit v,

Hierin ist vm die mittlere Geschwindigkeit des Stabes in
dem betreffenden Abschnitt.

Die Stabgeschwindigkeit nimmt vom Walzeneintritt bis
zum Walzenaustritt zu. Die Formanderungsgeschwindigkeit
und die Stauchgeschwindigkeit nehmen ab, sie haben ihren
Hochstwert im Walzeneintritt und endigen im Walzen-
austritt mit dem Werte Null.

Die Stabgeschwindigkeit am Walzenaustritt ist
nach Annahme vx=vu, mithin ergibt sich die Stabgeschwin-

digkeit an irgendeiner Stelle zu vu-~, z. B. fur die Stelle

X2 zu vQe-2L (cm/s). !

z. B. fur die Stelle x,
h*

Die Verdrangung fist In
h
In.~(-).

Die Hohenabnahme bis zu irgendeiner Stelle des Walz-
spaltes betragt hO— hz, z. B. bis zur Stelle x2ho— hz (cm).

K
Die Verdrangung je Abschnitt ist In —5, z. B. fur
hl2 h*m
den Abschnitt x2 bis x3In ey ).
r
3
Die Hohenabnahme je Abschnitt ist h.o— hYm, z B
fuir den Abschnitt x2 bis x3 h,,— hx (cm).

H. Hoff und Th. Dahl: BezugsgroBen fir die Haupivu,r,»

«ay. i\r. 25.

NrmaTTriertl fgsescriiTtigAel-

bjlerdra/7gt/f7gd/-dif7d/i>rna'/7ilerul7gs-
4. z& vfanW gescbmW cbg/re/owfs-f/.

¢ jfdY7e/7ad/Krimehb/77jitl7riSSaacbffesc/irH 7=
d/gbeffulcm /s7.

Abbildung 6. Vorgange im W alzspalt.

(Dabei ist der arbeitende W alzendurehmesser Da = 92 cm,

die Hohe des Stabes vor dem Stich h0O= 22,8 cm, die Hohe

des Stabes nach dem Stich ht = 17 cm, die Walzenumfangs-
geschwindigkeit vu = 125 cm/s.)

Die mittlere Forméanderungsgeschwindigkeit in
irgendeinem Abschnitt ist:

Verdrangung
zugehorige Zeit 1

-In — (s-1).

x3

.
x2-r %3

z. B. flr den Abschnitt x2 bis xjg): Vv

Die mittlere Stauchgeschwindigkeit in irgend-
einem Abschnitt ist

, Hoéhenabnahme h, — hx )
m — R = ra----- . A - n
zugehorige Zeit 1 o xm v s i xf
Vinv
z. B. fUr den Abschnitt x2 bis x3
W2-j-x3* (h>2  1gJ (cm/s).

Nach Formel 7 ist die wirkliche Formgebungsarbeit
A kweV-f. Hierin sind die Verluste des Antriebes und
er vorhandenen Zwischengetriebe nicht eingeschlossen.
Sie sei deshalb als reine W alzarbeit bezeichnet.

'‘bc mittlere Geschwindigkeit zwischen x3

o 1v*n A xm
UilQ Xm.
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Aus A = kw-V -f ergibt sieh die Walzleistung, wenn flr  qurch den Walzspalt lauft (Abb. 9d und 9eJ. sinkt der Walz-
die gesamte verarbeitete Stoffmenge V der sekundlich ver-  druck von P auf 0 zurtick Druckanstieg und Druckabfall
arbeitete Rauminhalt bxmn2ev3 eingesetzt wird. Es wird erfolgen auf Strecken, die gleich sind der gedriickten Lange

dann: des Walzenumfanges I\. Das kleine Gebiet der elastischen
L=k, bjmhjmvjef Verformung beim Walzvorgang ist hierbei unbertcksichtigt
gelassen.

= kweb3hjevzein  (cmkg s) la ist die wahrend der Berthrung des Walzstabes mit

Der Walzdruck ist P = kwsFd; worin Fd die gedriickte der Walze abgewickelte Lange des Walzenumfanges (cm).

Flache des Walzstabes ist. Nach Abb. 7 ist I~ ist die wahrend der Berlhrung des Walzstabes mit
der Walze im Walzenaustritt abgewickelte Léange des Wal-
Fd= bmeld (cm2); bm= b° bl, Id= ]Jr«Ah zenumfanges (cm).

la ist die wahrend der Beriuhrung des Walzstabes mit
der Walze im Walzspalt abgewickelte Lange (cm). Mithin

kw=JT (kg cms) (1) ergibt sich:
kw ist der bezogene Is = 1.— Id (cm).
Walzdruck, der gleich Wirde keine Voreilung eintreten, so ware
dem Formanderungswider- N= P3= «— la (cm). (14 a)

stand ist. Beim Kaltwalzen
erhalt man sinngemal den
mittleren Forménderungs-
widerstand kw .

Die Ermittlung
dieser Bezugsgroflle
fir verschiedene Be-
triebsverhéltnisse ist
von groBer Bedeutung

i far ,den Walzwerks- Abbildung 9. Verlaufdes Walzdruckes wahrend Abbildung 10.
Abbildung 7. Berechnung der ge-
o ¢ ’ betrieb und denWalz- eines Stiches. Druck-Weg-

drickten Fldache Fd = bm < Id. -
werksbau. Sehaubild.
Die Beziehungen zwischen Walzdruck, Walzarbeit und  gej voreilung ist: Iz= 1~ -f- Voreilung. Bezeichnet man
Walzleistungl4) 15) ergeben sich nach Abb. S wie folgt.

Greift die Resultierende des Walzdrucks im Abstande a die bezogene Voreilung mit y. (), so wird:

vom Walzenaustritt an den Walzen senkrecht zur Stabachse Ix=L @4-Px)= (14— 1) 1- x) (cm). (14'b)
Beginndes fndedes
N alzeorganges W irfzrorganges

Abbildung 8. Drehmoment beim
W alzen.

Abbildungen 9a bis e. Verlauf des Walzvorganges wahrend eines Stiches.

an. so ist das zur Durchfiihrung des Walzvorganges erforder- Die Stabaustrittsgeschwindigkeit ist: v3= X hierin be-

liche Drehmoment Md= 2P ea (cmkg) t«

und die Walzleistung L= 2w camo (cmkgs). (12) deutet ta die Zeit zwischen Austritt des vorderen und
Hierin ist o> (s-1) die Winkelgeschwindigkeit. hinteren Endes des Walzstabes aus dem Walzenaustritt.
Die Walzarbeit ist A = 2-P m*a (cmkg). (13)  Die Stichzeit ist gleich ta+ tit worin ttdie Zeit zum Durch-
Hierin ist a der Umdrehungswinkel der Walzen. Seine laufen des Walzspaltes bedeutet (vgl. Formel 5). t= ta—tf
GroBe ergibt sich aus folgender Betrachtung. In Abb. 9  (val- Abb.9).

ist der Verlauf des Walzdruckes wahrend eines Stiches Die Walzenumfangsgeschwindigkeit ist:

in Abhéngigkeit vom Weg dargestellt. Der WalzVorgang

be_gin_nt bei a mit dem Druck gleic_h Null u_nd end_igt bgi e L ) (cm/s). (15 a)
mit einem Druck, der ebenfalls gleich Null ist. Bei Beginn t -

des Walzvorganges wird zuerst der Walzspalt gefullt

(Abb. 9 a und 9 b), wobei der Walzdruck von O nach P Die Stabaustrittsgeschwindigkeit ist somit:

steigt. Bei gleichbleibender Walzgesehwindigkeit und gleich- VK= VQ' (i + X) (cm s). (45 b)
bleibender Temperaturverteilung im Walzspalt wird der
Druck unveréndert bleiben, bis der Stab den Walzspalt Die Vorgange, die den Flachen I und IH in Abb. 9

zu verlassen beginnt. Wahrend das Ende des Walzstabes entsprechen, verlaufen offenbar nahezu gleichartig, weshalb
sie mit grofRer Anndherung zu dem Rechteck a d b e nach
Abb. 10 zusammengesetzt werden konnen. Die Grundlinie
des Rechtecks ist Id. die Hohe gleich P.

14) E. Blass: Stahl u. Eisen 1 (1SS1) S. 57 '85.
Is) E. Siebei und A. Pomp: Mitt. Kais.-W ilh.-Inst. Eisen-
forschg.. Disseid., 1—(1930) S. 149 59.
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Das Druck-Weg-Schaubild ist dann einem Rechteck
inhaltsgleich, dessen Grundlinie gleich las, dessen Hohe

gleich P ist. |j ist bei langen Staben sehr klein gegen 18, aber
auch beim Blockwalzen bleibt ¥ meist unter 0,05 las, so

dal} der Gesamtfehler 1 % betriige, wenn in der Zusammen-
setzung der Flachen | und 11l zu adb e ein Fehler von
20 % gemacht ware.

Wir kénnen also den gleichbleibenden DruckP
fir einen Weg las wirkend annehmen. Damit wird

der Umdrehungswinkel a, fur den der Walzdruck unver-

. la .
anderlich angenommen werden kann: a = —. Wenn keine

Voreilung eintritt, ist la = Itund a= "

Nach Formel 13 ist

Ir

A= 2<P eaca, also wird A: 2P «a
Bei der Annahme einer gleichmaRigen Druckverteilung
im Walzspalt wirde

a= also A= p.L (16 a)

In Wirklichkeit liegt jedoch keine gleichméafige Druckver-
teilung vor. Der Druck im Walzspalt steigt vielmehr nach
neueren Untersuchungenl6) 17) 18) unter dem EinfluR des
dem AbflieRen des verdrangten Werkstoffes entgegengerich-
teten FlieBwiderstandes ge-
mé&R Alb. 11 von beiden Seiten
nach dem Innern des Walzspal-
tes zu an. Der hochste Druck
tritt dabei an der nahe dem
Walzenaustritt gelegenen
FlieBscheide auf. Infolgedes-
sen ergibt sich fir den Ab-
stand der Resultierenden des
Walzdrucks von der Verbin-
dungslinie der Walzenmittel-

Abbildung 11.
Druckverlauf im W alzspalt,
schematisch.

punkte stets einWert a <

In guter Ubereinstimmung mit der wirklichen Druck-
verteilung vermag man zu setzen
L 1

a= -2 i1+ *)e (17 a)

Bei Benutzung dieses Wertes ergibt sich Uebereinstimmung
fur die &uBere Walzarbeit 2P ea<a (13) mit der reinen

Walzarbeit kweV 1, ~ (7).
hi

Benutzt man die beim Walzen geltenden Beziehungen:
V = Im «bM ¢«hM, worin Im, hM, bM19) das geometrische M ittel
aus den Anfangs- und Endabmessungen des W alzstabes bei dem
betrachteten Stich bedeuten, und setzt man

hn ho hj A h
= \A hM
so ergibt sich aus Formel 7:

Ah
A= Kweim «bM «hM = kwmlm +bM A h.
hM

16) Th. VON Karman: Z. angew. Math. Mech. 5 (1925)
S. 139/41.
«) E. Siebei: Stahl u. Eisen 51 (1931) S. 1462/68.

Is) Mitt. Kais.-W ilh.-Inst. Eisenforschg., Disseid., 15 (1933)
S. 1/14.

19) Es ist V =
eh,ehjebOebiund V =

20) Der bei dieser Naherungsherechnung
betrdagt bei einer Hohenabnahme von 50 % =
einer Hohenabnahme von 37,5 % = 0,85 %.

P hOeb0= Ij«hjebl folglich V2= 1,eIx

VI0eh «VhOehj e+ Vb, *b] = Im mhM «bM.
entstehende Fehler
1,86 % und bei

H. Hoff und Th. Dahl: BezugsgroBen fiir die Hauptvorgange beim. Walzen.
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Der Ausdruck 2 mP +a ma2l) laRt sich unter Benutzung von
Formel 11 und 14b wie folgt umformen:
A= 2ekw *bm *Id —8= 2 +kH deam "
1+ x)er"

Bei Gleichsetzung der aus Formel 7und 13 umgeformten Gleichun-
gen erhéalt man:

kwmlm "am cAh= 2<«kwebmeld+a m " .r

und fir den Abstand a des Druckangriffspunktes vom Walzen-
austritt, wenn bM = bm gesetzt wird22), ergibt sich
ImeAhere(l+ x)_ _Id Im
vr

= N O

2+1deh ool *)23)

a= Ide— «(1 x) (cm).

2 V x
Da die Voreilung selten tber 5% steigt, vermag man sie
praktisch zu vernachlassigen und erhalt alsdann:

1?2 --U
3 yx

Aus der Formel fiir a geht hervor, daB bei groeren Stich-
abnahmen der Angriffspunkt sich naher an den Walzenaus-
tritt heranschiebt. Bei den obigen Betrachtungen ist jedoch
die Verfestigung des Walzgutes wéahrend des Walzvorganges
nicht beriicksichtigt, die sich in einer weiteren Verschiebung
des Druckangriffspunktes nach dem Walzenaustritt zu aus-
wirkt. Das gleiche gilt fur den EinfluR der besonders beim
Kaltwalzen auftretenden Abplattung der Walzen. Der nach
Formel 17b errechnete Abstand des Druckangriffspunktes
vom Walzenaustritt durfte daher beim Kaltwalzen der wirk-
lichen Lage besser entsprechen, als es bei einer Berechnung
nach Formel 17a der Fall ist.

Diese Betrachtungen Uuber die Lage des An-
griffspunktes des Walzdruckes missen Veran-
lassung sein, zu untersuchen, wie sich der auf
die Gewichtseinheit bezogene Gesamtarbeits-
bedarf und die bezogene reine Walzarbeit &andern,
wenn bei gegebener Gesamtstreckung mit ver-
schiedener Stichzahl, das ist mit verschieden
groBer Hohenabnahme, in den einzelnen Stichen

gearbeitet wird.

Die bezogene G esam tarbeit wird in einem Umkehrwalz-
werk mit fallender Stichzahl offenbar abnehmen, da der Anteil
der Leerlauf- und Besehleunigungsarbeit abnimmt. Die be-
zogene reine Walzarbeit ist bei gegebener Gesamtstreckung
unter sonst gleichen Verhdltnissen nur von der GrofRe des Form -
dnderungswiderstandes abhéangig, sofern ricklaufige Form-
dnderungen nicht stattfinden. Es istaber moglich, daR die auBeren
Formgebungsverluste durch die PreRflachenreibung beim Aus-
walzen in weniger Stichen zunehmen, weil die Verschiebungen
des W alzstabes gegeniuber der Walzenoberflache gréBer werden.

a~ (17 b)

Fir die reine Walzarbeit war ermittelt worden
A= 2eP eaea. Wird fir a der Wert der Formel 17 a
eingesetzt, so ergibt sich

A 1m(1 + W= p ida
P ]Ix("lx)r(1+ X)
Fiar IM= I'ITH, kann gesetzt werden
Es wird also:
A= P-L N (cmkg). (16 b)
V x

dieser Formel ist die GroRe x nicht enthalten.

21) Unter Berilcksichtigung der Voreilung ist a = — =
h
r@a+ x
22) bm= 0 1 wund bM = VbOe«btunterscheiden sich kaum.
Im  Vlp-b -ifl,,_ 1

1 n - VX
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Damit ist nicht etwa gesagt, dal die Voreilung keinen
EinfluR auf die GrolRe des Arbeitsbedarfes hatte. Es steht
vielmehr fest, dalR die Voreilung bei sonst gleichen Ver-
haltnissen als MaR fir die GroRe der Reibung zwischen
Walzstab und Walzenumfang angesehen werden kann, und
dall mit einer Zunahme der Reibung stets eine Erhéhung
des Forméanderungswiderstandes, der Walzarbeit und des

Breitgrades 1verbunden ist2d) ). Es ist aber zu beachten,
bo

daR die in Formel 16 b zur Errechnung der Walzarbeit
einzusetzenden GrolRen gemessen werden und somit den
EinfluR der Voreilung enthalten.

Abbildung 12. Verringerung des Arbeitshedarfes nach
Formel 16b gegeniber Formel 16a in Abhé&ngigkeit
vom Streckungsgrad.

Abb. 12 veranschaulicht, um wieviel Prozent der Arbeits-
bedarf nach Formel 16 b kleiner wird gegeniiber den Werten,
die nach der Formel 16 a berechnet sind.

Bei der oben vorgenommenen Nachrechnung von a wurde

ho hO_—hx Ah

die Naherungsformel In , benutzt. \\ul

1h0O-h4

man diesen Weg umgehen, so erhalt man aus der Gleich-
setzung von
1,

kw-V F(1+ %)

1 L

a=c"Acc A " @)

Der Walzdruck ruft
an jeder Walze ein
Moment P ea (vgl.
Abb. 8 und 13) hervor.
Die zur Ueberwindung
dieses Momentes erfor-
derliche Umfangskraft
Ze (Abb. 13), die am
Umfang jeder Walze
mit dem Walzenhalb-
messer als Hebelarm
wirkt, ergibt sich aus

In = 2-P-a a= 2-P-a-

(17¢)

Abbildung 13.
Drehmoment beim Walzen.

der Formel P ea= Ze er zu
Ze = Pra (kg). (18)
Aus
Id und a= _
2 A
folgt
kw *bm Ideld (1 -f-x)
Ze =
r mR eyx
k, ebmeA h «(1+ x)
Ze = (kg). (18a)
2 ey x
24) A. Pomp und W. Lueg: Mitt. Kais.-W ilh.-Inst. Eisen-

forschg., Disseid., 15 (1933) S. 81/97.
25) W. Lueg und E. Osenberg: Mitt.
Eisenforschg., Disseid., 15 (1933) S. 101/05.

Kais.-W ilh.-Inst.
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P
Setzt man in Ze = fir a den Wert der Formel 17c

ein, so ergibt sich
K. hi mbj+(14-x) ~ ho
Ze = 5 oA (600
Aus der Umfangskraft Ze lassen sich die Walzarbeit zu
A= 2eZe |3 und die Walzleistung zu L = 2eZe v,

errechnen. Setzt man in L = 2 ¢Ze ov, fir Ze den Wert

(18b)

der Formel 18a und fir vu den Wert der Formel 15a
. ein, so ergibt sich:
AiT -J g
. 2lkw-bm-Ah-(1+ X) Vi
2 yX 1+ x
L= kw-bn+Ahevxe— (cmkg/s). (19)

Die vorstehend abgeleiteten logarithmischen Formeln
Formel 7  fur die Walzarbeit,

Formel 10 fur die Walzleistung,

Formel 17 ¢ fur den AngriffspunktdesWalzdruckes,
Formel 18 b fur die erforderliche Umfangskraft

lassen sich demnach unter Erreichung groRer Annédherung
ersetzen durch die Formeln 16 a, 19, 17 b, 18 a, in denen
der logarithmische Aufbau vermieden wird. Es ist jedoch
zu beachten, daB die Anwendung der letztgenannten
Formeln auf Stichabnahmen bis zu etwa 40% zu be-
schranken ist, da bei héheren Abnahmen der entstehende
Fehler groRer als 1 % wird. Die von M. Hermann2 und
L. W eiR2/) aufgestellten Formeln fur Walzarbeit und Walz-
leistung ergaben um 100 % zu hohe Werte, weil sie von der
Voraussetzung ausgingen, daf® aufler der Druckspannung
eine gleich groRRe Zugspannung im Walzspalt auftritt. Von
W. Tafel, P. Ludwik2) und E. Siebeid) auf den
Fehler aufmerksam gemacht, hat Wei3l) eine Richtig-
stellung vorgenommen3)).

Welche GroRen auf die erforderliche Umfangskraft
und somit auf das erforderliche Drehmoment fir den
Walzwerksantrieb maRgeblichen EinfluR haben, laRt sich

P ea
aus der Formel 18 erkennen: Ze = — Setzt man fur P

den Wert kweldeb und zur Vereinfachung fur a=
2

ein, so ergibt sich:
kw*ld *bn,*Id
Ze = '
2r
und hieraus

(kg). (18¢)

Es ist ersichtlich, dal? die erforderliche Umfangskraft
vorwiegend von der Stabbreite und von der Hohenabnahme
abhangig ist. Die GrofRe des Walzenhalbmessers ist insofern
von EinfluB, als kwund bm durch ihn beeinfluf3t werden.

Das in der Antriebsmaschine wirksame Dreh-
moment Mdi wird auf die Walzen Ubertragen, und die

am Umfang jeder Walze sich ergebende Kraft ist
Md,
Zv= or (kg).

2S) Stahl u. Eisen 31 (1911) S. 1706/11.

27) Z. Metallkde. 14 (1922) S. 160/72; 15 (1923) S. 133/41;
16 (1924) S. 107/10; 17 (1925) S. 229/32; 20 (1928) S. 280 82.

25) Z. Metallkde. 16 (1924)S. 431/32.

29) Stahl u. Eisen 45 (1925)S. 380.

3») Stahl u. Eisen 43 (1923)S. 532/34; 48 (1928) S. 1722.

31) Z. Metallkde. 23 (1931)S. 47/51.

32) Stahl u. Eisen 51 (1931)S. 747.

(20)
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Die am Walzenumfang verfiigbare Kraft ist also dem
Walzendurchmesser umgekehrt verhaltnisgleich.

Hieraus kann man fir Blockwalzen die Schluf3folgerung
ziehen, dall es sich empfiehlt, die Walze im ersten Kaliber
moglichst tief einzuschneiden. Diese MaBnahme gestattet
bei gegebenem Drehmoment des Antriebes trotz der grolRen
Blockbreite in den ersten Stichen noch groBe HO6hen-
abnahme (Druck) anzuwenden, worauf bereits Kiessel-
bach33) hingewiesen hat. In den letzten Kalibern ist infolge
der geringen Stabbreite eine geringere Umfangskraft er-
forderlich. Hier wirkt sich der groere Walzendurchmesser
nicht mehr unglnstig aus, da die hierdurch verminderte
Umfangskraft infolge der geringeren Stabbreite ausreicht,
um stark zu dricken.

Es ist allerdings zu beriicksichtigen, daf durch die
Verringerung des Walzendurchmessers das Greifvermdgen
verringert wird. Beim Walzverfahren ist in Abweichung von
anderen Formgebungsverfahren ein gewisser Betrag von

33) Stahl u. Eisen 40 (1920) S. 80/85.

Zuschriften an die Schriftleitung. — Umschau.

54. Jahrg. Nr. 25.

Reibung zur Einleitungl) und Aufrechterhaltung3) des
Vorganges erforderlich. Das Steckel-Walzverfahren ist als
eine Verbindung von Walz- und Ziehverfahren zu betrachten.

Zusammenfassung.

Es werden BezugsgrélRen abgeleitet, die zur Berechnung
der Formanderungsarbeit erforderlich sind und den Ver-
gleich der Ergebnisse von Walzversuchen unter verschie-
denen Arbeitsbedingungen erleichtern. Es wird nachge-
wiesen, daf} das auf Grund des Walzgutvolumens errechnete
Lverdrangte Volumen® hierfir ungeeignet ist. Es wird
vorgeschlagen, die zuerst von Fink errechnete GroRe

Veln —

hi
gehend vom Druck-Weg-Schaubild und bekannten Glei-
chungen fiir Walzarbeit und Walzleistung, werden neue
Formeln fir den Angriffspunkt des Walzdruckes sowie fir
die Ermittlung der Walzarbeit und der Umfangskraft aus
dem Walzdruck abgeleitet.

als ,Verdrangungsraum®“ zu bezeichnen. Aus-

34) H. Sedlaczek: Stahl u. Eisen 47 (1927) S. 26/27.

Zuschriften an die Schriftleitung.

(Fur die in dieser Abteilung erscheinenden Verdffentlichungen Gbernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

Heutiger Stand des Tempergusses.

In dem Bericht von K. Roeschl) ist auf S. 310 an-
gefuihrt, dal? die Bearbeitbarkeit des Tempergusses nach dem
Verfahren von W. Leyensetter mit einem Widia-Werkzeug
geprift wurde. Ich moéchte darauf aufmerksam machen,
dafl die Versuche mit einem wolframlegierten Werkzeug-
stahl durchgefuhrt wurden; mit Schneiden aus Widia hétte
ein Mehrfaches der angefiihrten Schnittgeschwindigkeiten
erzielt werden konnen.

Stuttgart, im April 1934. W. Leyensetter.

Aus den Kurven, die Herr Leyensetter nach den auf
unseren Wunsch durchgefiihrten Bearbeitbarkeitsversuchen
aufgestellt hatte, habe ich, von einem gleichbleibenden
Schneidenverschlei ausgehend, diejenige Schnittgeschwin-
digkeit entnommen, die im Betriebe eine wirtschaftliche
Bearbeitbarkeit zulaBt. Ich hielt es nicht fir richtig, eine
Bearbeitungsgeschwindigkeit einzusetzen, die fir den Be-

1) Stahl u. Eisen 54 (1934) S. 305/10 (W erkstoffaussch. 261).

triebsmann keine einhaltbaren Werte zuldft. Mit Widia
wiurde man rein versuchsmaRig héhere Schnittgeschwindig-
keiten erzielen, die aber im Betriebe doch nicht angewandt
werden kdénnen. Entsprechend dem im Automobilbau viel-
fach verwendeten Widia-Schneidmetall habe ich in Ver-
bindung mit unseren eigenen Versuchen die wirtschaftlichen
Schnittgeschwindigkeiten zugrunde gelegt, die sich ihrer-
seits wieder aus den von Herrn Leyensetter aufgestellten
Schaubildern ergaben.

Die Bearbeitungsversuche hatten wir durch Herrn
Leyensetter ausfihren lassen, da wir sein Prifverfahren
fr Tempergul3 als gut erachten, zumal da bei der geringen
Bearbeitungszugabe der Temperguflstiicke auch mit ge-
ringer Spantiefe und mit viel Schlichtarbeit zu rechnen
ist. In der Tat hat sich herausgestellt, dal} unsere Betriebs-
versuche und auch die Erfahrung bei Werken der verarbei-
tenden Industrie der GroéRenordnung nach gleiche Unter-
schiede zwischen den einzelnen TemperguBarten zeigten.

Remscheid, im April 1934. K. Roesch.

Umschau.

Die Elsenerzvorréate des Deutschen Reiches.

Im Jahre 1910 war von G. Einecke und W. Ko6hlerl)
eine erste Schatzung der deutschen Eisenerzvorrdate vorgenommen
worden. Bei sehr eingehender Beriicksichtigung aller Lagerstatten
kamen sie auf folgende Vorratszahlen:

Eisenerze 1. Reihe: 2 865 300 000 t,
Eisenerze 2. Reihe: 1044 829 000 t,
Eisenerze 3. Reihe: erhebliche Mengen.

In diesen Vorrdten war das damals deutsche Minettegebiet in
Lothringen mit fast 2 Milliarden t an Vorrdten 1. Reihe einge-
schlossen, und auch die Vorrdate 2. Reihe entfielen in sehr groRem
Umfange auf das Minettegebiet. Der unglickliche Kriegsausgang
hat uns dieser Vorrédte beraubt. AuBerdem sind uns mit der Ab-
tretung Nordschleswigs, W estpreuRens und Ostoberschlesiens Vor-

kommen von Raseneisenerzen und Brauneisenerzen verloren-
gegangen. Da inzwischen auBerdem Uber verschiedene Vorkom -
men neue Erkenntnisse lagerstattenkundlicher Art gewannen

waren, lag es nahe, eine neue Zusammenstellung unserer deutschen

Eisenerzvorrate vorzunehmen. Diese jetzt vorliegende Vorrats-

L Arch. Lagerst.-Forschg. Heft 1 (1910); vgl. Stahl u. Eisen
30 (1910) S. 857 u. 1869.

ermittlung, die von E. Kohl2) vornehmlich unter Mitwirkung von
Angehorigen der verschiedenen geologischen Landesanstalten oder
Bergbehorden durchgefuhrt wurde, bildet gewissermafRen eine
Ergdnzung zu der Schéatzung von 1910. Allerdings ist das Er-
gebnis der Zusammenstellung wesentlich niedriger, wie Zahlen-
tafel 1 der Gesamteisenerzvorrate zeigt.

Es kann hier nicht fir die einzelnen Eisenerzgebiete dar-
gestellt werden, aus welchen Griunden ihre Vorrdte mit einem
geringeren oder auch hoheren Betrage eingesetzt wurden. Bei
dem Gesamtergebnis von wenig mehr als 700 Mill. t darf aber nicht
ibersehen werden, daB derartige Schétzungen in sehr starkem
Umfange zeitbedingt sind, indem né&mlich die wirtschaftliche
Lage zur Zeit der Schéatzung einen sehr wesentlichen Einfluf auf
das Ergebnis ausiubt. Dies kommt dadurch zustande, daR die
Grenze der Vorratsmengen keineswegs nur nattrliche, sondern
meist Bauwirdigkeitsgrenzen sind. Diese kénnen sich in Abhéan-
gigkeit von den allgemeinen wirtschaftlichen Bedingungen ganz
wesentlich verschieben, ebenso wie es méglich ist, daB sich infolge
von Fortschritten auf dem Gebiete des Berg- und Hittenwesens
oder des Verkehrswesens derartige Veranderungen der Bauw irdig-
keit ergeben, daB Mengen, die augenblicklich noch nicht zahlen-

2) Arch. Lagerst.-Forschg. Heft 58 (1934).
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Zahlentafel 1. Deutsche G esamteisenerzvorréte.

I. Gruppe 11. Gruppe
1. Reihe 2. Reihe 3. Reihe
t t t
1 Lahn-Dill . . 32 000 000 35000000 sehr erheblich
2. Kellerwald, Sauer-
land 2000000 4000000 nicht unerheblich
3. Siegerland-Wied . 80 000 000 18 000 000 —
4. Bergischer Bezirk . — 8000000 nicht unerheblich
5. Niederrhein. Tertiér-
becken ... _ — —
6. Taunus, Soonwald. 1700000 400 000 unerheblich
7. Hunsriick, Saar-
200 000 500 000 unerheblich
8. — 5000000 nicht unerheblich
9. Aachener Bezirk 1500000 unerheblich
10. Westerwald . . . . 1125000 —
11. Bentheim usw. . . — _ erheblich
12. Karbon Westfalens. — — —
13. Weser- und Wiehen-
gebirged ... — 30 700 000 sehr erheblich
14. Teutoburger Wald*) 1100 000 2000000 nicht erheblich
15. Ilseder Horizont3) 135 000 000 - ziemlich erheblich
16. Salzgitterer  Hori-
zontd 35000 000 65000000 sehr erheblich
17. Harzgebirge 6 000 000 12000000 ziemlich erheblich
118. Thiringen 80 000 0004) wahrscheinlich sehr
erheblich
19. Niederhessische
Senke — 1500000 ganz unerheblich
j 20. Nordwestspessart . — 2600 000
21. Oolithische, minette-
&hnliche Lias-Eisen-
erze Nordwest-
deutschlands 3000 000 — nicht unerheblich
22. Raseneisenerze Nord-
und Mitteldeutsch-
lands i 2 000 000 5000000 unerheblich
22a. WeiReisenerze5) 500 000 ganz unerheblich
23. Schlesien — 2000 000 unerheblich
24. 23650000 > 20000000 erheblich — sehr
erheblich
25. Wiirttemberg 2000 000 30 500 000 erheblich
26. Baden...... — A 60000000 erheblich — sehr
erheblich
27. Hessen 12 000 000 nicht unerheblich
28. Sachsen — — ?

rd. 375 000 000 rd. 346 000 000
721 000 000

1) AuBerdem rd. 50 000 000 t Zuschlagserze. — ® AuRerdem rd. 30 000 000 t
Zuschlagserze. — s) Huttenerz. — *) EinschlieBlich rd. 8 000 0001 Zuschlagserze.
— 5) Brauneisenerz.

sehr erheblich

maBig eingesetzt werden konnten, kiunftig doch in die Vorréte
1. oder 2. Reihe einzureihen sind und zur Verwendung auf den
Eisenhitten gelangen. So ist es also in erheblichem Umfange
in die Hande derer, die die deutsche W irtschaft fihren, gelegt,
die Rohstoffgrundlagen der deutschen Hochofenwerke ginstiger
zu gestalten. Schon geringe Entlastungen werden unter Um-

standen recht wesentliche Verschiebungen unter den fur die
Versorgung in Frage kommenden Eisenerzmengen herbeifihren
konnen. Walter Luyken.

Untersuchungen (ber die Viskositat von Eisenhuttenschlacken.

Zu dem Vortrag von F. Hartm ann vor der 124. Hauptver-
sammlung des Vereins deutscher Eisenhittenleutel) gab Kurd
Endell, Berlin, folgenden Erdrterungsbeitrag.

Mit meinen M itarbeitern W.M tllensiefen, K.W agenmann,
A.Tielsch und C. W ens2) habe ich die Zahflussigkeit von Mans-
felder Kupferschlacken, technischen und optischen Glasern sowie
Bleischlacken untersucht. Das dazu benutzte Kugelziehvisko-
simeter nach W. Hahnlein (Abb. 1), das erheblich einfacher
als die von Herrn Hartmann gezeigte Einrichtung ist, kann fur
Temperaturen von 1100 bis rd. 1500° und einen Zahigkeitsbereich
von 1 bis 100 000 g/cm <s benutzt werden. In der Zone gleich-
bleibender Temperatur eines elektrischen Ofens befindet sich auf
einem Sockel der Tiegel mit dem Prifstoff. Eine Kugel, die in
einen Stab Ubergeht, ist an dem in Spitzen gelagerten linken
Gehange eines langarmigen W aagebalkens befestigt. Bei nicht
angreifenden Stoffen bestehen Tiegel und Kugel aus Platin, bei
stark angreifenden Schlacken aus Sinterkorund. Die Zahigkeit
wird aus den bei entsprechender Belastung der W aagschale ge-
messenen Zeiten des Zeigers auf der rechten Skala berechnet.
Geeicht wurde die Einrichtung mit Rizinusdl und Terpentin-
Kolophonium-Ldésungen, deren Zahigkeit von der Physikalisch-
Technischen Reichsanstalt gemessen war.

x) Vgl. Stahl u. Eisen 54 (1934) S. 564/72.

2) Met. u. Erz 29
jilastechn. Ber. 11 (1933) S. 161; 12 (1934) S. 84; Met. u. Erz 31
1934) im Druck.
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Das Kugelziehviskosimeter 148t sich auch als M ohrsche
W aage zur Erm ittlung der Dichte von Silikatschmelzen
verwenden. Vorlaufige MeRergebnisse haben gezeigt, daB die
Dichte mit steigender Temperatur bei Glasern abnim mtl), bei ent-
glasenden Korpern, wie es die meisten Schlacken sind, dagegen
bis zu einer gewissen Temperatur ansteigt und dann erst wieder
abnimmt.

firet/zscM fferrfiscA T

fid/iene/ifedirsig

Za aactm
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Abbildung 1. Kugelziehviskosimeter fir Silikatschmelxlésungen

nach W. Héhnlein.

Nach Kenntnis der Dichte p kann man aus der absoluten
Zahigkeit 7] die kinem atische Zahigkeit v= 7]p ermitteln.
Erst dadurch kommt man zu einer einheitlichen Vergleichs-
grundlage der Z&hflussigkeit aller Schlacken und Gléser, was
besonders bei Riuckschlissen aus der Zahigkeit auf die Verschlak-
kung feuerfester Steine wichtig sein durfte.

Unterstitzt von der Helmholz-Gesellschaft messen wir zur
Zeit die Tem peratur-Zahigkeits-Beziehung von Kohlen-
schlacken, die erhebliche Unterschiede zwischen den einzelnen
Kohlen Deutschlands wie auch der &ndern Léander aufweisen.
Derartige Messungen finden bei den Abnehmern deutscher Koks-
kohlen im Awusland erhebliche Beachtung. lhre planméRige Ver-
folgung diirfte daher zur Steigerung unserer Ausfuhr besonders an
Kokskohlen nutzvoll sein.

EinfluR metallischer Ausscheidungen im Zunder auf die Hitze-
bestandigkeit von Stahlen.

Wenn man auch heute eine groBe Zahl von hitzebestdndigen
W erkstoffen kennt, so ist doch das Wesen des Oxydierens bei
hohen Temperaturen noch ziemlich unklar. Von groRer Bedeutung
ist dabei, wie sich die bei der Verzunderung entstehenden drtlichen
Anreicherungen an bestimmten Elementen auswirken. A. Ri-
chardson?2) fand z. B. Ausscheidungen von reinem Nickel an der
Oberflache
von Schmiede-
stiicken aus
Nickelstahl,
die in oxydie-
render Atmo-
sphére gegluht
worden waren.
P.B. Michae-
loff-M iche-
jeff3) und F.
N ehl14) haben
Aehnliches bei

kupferhalti-
gem Stahl be-
obachtet. Da-

zu sei noch er-
wiédhnt, daB im

Gegensatz zu Abbildung 1. Kupferabscheidungen im Stahl mit
g 0,31 % Cu, der 1 h bis 1200° in oxydierender At-

den Feststel- mosphére erhitzt wurde.

lungen von

Nehl auch bei Stdhlen mit geringem Kupfergehalt in den oxy-
dierten Randschichten Ausscheidungen von metallischem Kupfer
zu finden sind (Abb. 1); ferner braucht dazu nicht die Schmelz-
1) Vgl. W. Héahnlein: Glastechn. Ber. 10 (1932) S. 126.
2) Forg. Stamp. Heat Treat. 11 (1925) S. 407/08.

3) Nachr. d. Metallind., Moskau, 1932, Nr. 6 u. 8; 1933, Nr. 6.
4) Stahl u. Eisen 53 (1933) S. 773/79 (W erkstoffaussch. 221).
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temperatur des Kupfers erreicht worden zu sein, auch bei viel
niedrigeren Temperaturen findet dieser Vorgang, freilich mit ge-
ringerer Geschwindigkeit, statt (Abb. 2).

Zweifellos
ist die 6rtliche
Anreicherung
einzelner Legie-
rungselemente
in ihrer ver-
schiedenen
Oxydierbar-

X 800

keit begriun-
det. Wie aus
Abb.3zu ersehen
ist, gehdren
Kupfer und
Nickel zu den
Elementen, de-
ren Oxyde den
groBten Dis-

soziationsdruck

Abbildung 2. Kupferabscheidungen innerhalb der bei hoher Tem-

Zunderschicht bei einem Stahl mit 0,5% Cu/ der peratur haben;

720 h bis 500° in oxydierender Atmosphéare er- mit anderen
hitzt wurde. .

Worten: diese

Oxyde gehdren zu den Elementen, welche die gréf3te Zerfallsneigung

haben. Deshalb reduzieren sich die bei der Verzunderung des

Stahles bildenden Kupferoxyde (wahrscheinlich auch die des
Nickels) auf Kosten des
unverbrannten Eisens und
dessen niedriger Oxyda-
tionsstufen. Das hierbei
entstehende Kupfer sam-
melt sich entweder im Zun-
der und in den Rand-
schichten an, oder wandert
im weiteren Verlauf je
nach der Erwdrmungstem-
peratur in den Stahl, wo
es den Eisen-Kupfer-Misch-
kristall anreichert und bei
der folgenden Abkuhlung
sich ausscheidet.

Es entsteht die Erage,
von welchem EinfluR eine
solche Anreicherung von
Kupfer und Nickel an der
Stahloberflache fur die
Hitzebestdndigkeit ist.
In der Hauptsache ist die
Antwort auf diese Erage
bereits gegeben. Denn die

WO 700 700 2006 Fahigkeitder Kupferoxyde,

Tem peraker irr ° ff ihren Sauerstoff an andere
Abbildung 3. Dissoziationsdruck  ver- noch nicht verbrannte Ele-
schiedener Oxyde bei hoben Tem- mente und sogar an deren
peraturen. Oxyde abzugeben und da-

mit eine heftigere Ver-
brennung hervorzurufen, muR die Hitzebestandigkeit beeintrédch-

tigen. Esbesteht kein wesentlicher Grund dafur, Vorgénge,
die amschnellsten bei Temperaturen uber dem A3-Punkt
vor sich gehen, bei niedrigeren Temperaturen als unmaoglich

aufzufassen, wenn dafir die entsprechenden Bedingungen, wie
eine oxydierende Atmosphéare, vorliegen. Das beweist Abb. 2.
Der ganze Unterschied zwischen der 6rtlichen Anreicherung, wie
sie bei Temperaturen tber As verlauft, und dem Vorgang bei
Temperaturen unter dem A3-Punkt besteht nur darin, daf im
ersten Falle das Kupfer weiter in den Stahl diffundiert, wobei es
die Fahigkeit hat, Mischkristalle mity-Eisen zu bilden, im zweiten
Falle jedoch das Kupfer im Zunder zurickbleibt, sofern das bei
diesen Temperaturen bestehende a-Eisen eine Diffusion des
Kupfers ausschlieBt.

Es ware jedoch verfehlt, die den Vorgéangen in kupferhaltigen
Stahlen entsprechenden Erscheinungen immer als nur schadlich
zu betrachten. Man kann vermuten, daB in jenen Féllen, in denen
der Stahl eine bedeutende Menge von ,anreicherungsfahigen“
Elementen enthalt, besonders wenn sie dem Eisen verwandt sind,
diese Anreicherung eine ganz andere Rolle spielt. Es kann sich
dann eine dichte oberflachliche Haut bilden, die das Weiter-
schreiten der Oxydation verhindert.

P. B. Michaeloff-Michejeff.

Umschau.
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Archiv fir das Eisenhittenwesen.

Die Verteilung des Schwefels zwischen Gas und flissigem Eisen.

Eduard M aurer
durch ein besonderes

und Friedrich Bischofl) bestimmten
Umlaufverfahren im Kleinversuch unter
Verwendung des Tammann-Ofens die Gleichgewichtslage der
Reaktion FeS + H2 Fe + H2S und ihre Temperaturabhéngig-
keit durch Einengung bei Schwefelgehalten im flussigen Eisen
von etwa 0 bis rd. 30 % . Hierbei ergab sich ein befriedigender
Anschluf an die im Schrifttum bekanntgewordenen Versuchs-
ergebnisse bei niedrigeren Temperaturen.

Nach dem gleichen Verfahren, ebenfalls unter Verwendung
des Tammann-Ofens, sowie nach einem etwas abgeédnderten Ver-
fahren mit Hilfe des kernlosen Induktionsofens wurde weiter die
Gleichgewichtslage der bisher im Schrifttum noch nicht be-
handelten Reaktion FeS + 02~ Fe + S02und ihre Temperatur-
abhangigkeit fur den gleichen Bereich der Schwefelgehalte in
flussigem Eisen ermittelt.

Durch entsprechende Auswertung einer gréBeren Anzahl von
Betriebsanalysen konnten die Verfasser feststellen, daf die Reak-
tion mit Schwefeldioxyd fir die Schwefelaufnahme oder -abgabe
im Siemens-Martin-Ofen in erster Linie maRgebend ist, und daR
hingegen aus dem Verhdltnis von Schwefelwasserstoff zu W asser-
stoff im Frischgas ein EinfluB auf den Schwefelgehalt im Stahl
nicht hergeleitetwerden kann. Fir die Abhangigkeitdes Schwefel-
gehalts im Metallbad von dem Verhaltnis Schwefel zu Sauerstoff
im Abgas ergab sich eine gute Uebereinstimmung zwischen den
Versuchsergebnissen und den Beobachtungen im praktischen
Betrieb.

Die Entschwefelung von Stahlbadern durch FluRspat.

Oskar Meyer und Johann Gorrissen2) konnten nach-
weisen, daB die Verbesserung der Entschwefelung von Stahl-
badern bei Verwendung fluBspathaltiger Schlacken nicht durch
die Bildung flichtiger Schwefelfluorverbindungen bewirkt wird.
Durch FluBspatzusatz konnen hochbasische Schlacken dinn-
flissig und reaktionsfahig gemacht werden. Wegen der gréBeren

Dinnflissigkeit der Schlacke wird sowohl die Einstellung des
Bad-Schlacken-Gleichgewichtes als auch der Schwefelabbrand
aus der Schlacke beschleunigt. Eine Schwefeldioxydbildung

sulfidhaltiger Schlacke wird nach den vorliegenden Ergebnissen
selbst in Gegenwart einer reduzierenden Kohlenoxyd-Kohlen-
dioxyd-Atmosphéare eintreten kénnen.
Die Bedingungen fir das Auftreten von Siliziumtetrafluorid
Schmelzen mit fluBspathaltigen sauren und basischen
Schlacken wurden von den Verfassern rechnerisch und versuchs-
maRig bestimmt, und schlieRlich wurde die Frage des Gewdodlbe-
angriffs bei Verwendung fluBspathaltiger Schlacken besprochen
und zu klaren versucht.

beim

Betriebserfahrungen mit Feuehtigkeitsmel3geraten fiir staubhaltige
Industriegase.

Von Kurt Guthmann3) wurden die Betriebserfahrungen
mit verschiedenen Gichtgas-Feuchtigkeitsmessern mitgeteilt, und
zwar wurden sowohl Quecksilberthermometergerdte als auch
Fernschreibapparate untersucht. Ein von der Firma Siemens &
Halske entwickeltes Gerat, das in Zusammenarbeit mit dem
Betriebe eines niederrheinischen Hochofenwerkes noch wesentlich
verbessert wurde, gentigte allen Forderungen an Empfindlichkeit
und Genauigkeit der Anzeige, Mindestmal an W artung und
langen Betriebslaufzeiten. Dieser Feuchtigkeitsfernschreiber er-
moglicht infolge der unmittelbaren Aufzeichnung der relativen
oder absoluten Feuchtigkeit Untersuchungen dber die Verdamp-
fung von Koks- und Erznasse beim Gichten der einzelnen Ladun-
gen im Hochofen.

Abhéangigkeit des FlieBbeginns von Spannungsverteilung und
Werkstoff.

Durch Zug-, Biege-, Verdreh-
verschiedenen Stdhlen bestdtigten Erich Siebei und Friedrich
Heinz Vieregge4), dal durch eine ungleichférmige Spannungs-
verteilung die obere FlieRgrenze um so starker erhdht wird, je
mehr die ortlichen Spannungsspitzen die mittlere Beanspruchung
tUbersteigen. Die Erhdhung tritt jedoch bei weichem FluBstahl
viel starker in Erscheinung als bei hartem Stahl. Bei den ver-
schiedenen W erkstoffen ist weiterhin mit einer Aenderung der
Spannungsverteilung nicht die gleiche Aenderung der oberen

und AuBendruckversuche an

1)Arch. Eisenhittenwes. 7 (1933/34) S. 655/63.
2) Arch. Eisenhiittenwes. 7 (1933/34) S. 665/72.

3) Arch. Eisenhittenwes. 7 (1933/34) S. 673/78 (W édrme-
stelle 200).

4) Arch. Eisenhittenwes. 7 (1933/34) S. 679/82 (W erkstoff-
aussch. 270).
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FheBgrenze verbunden. Anderseits ergeben sieh nur geringe
L ntersehiede in der aus dem vollplastischen Zustande erm ittelten
unteren FheBgrenze. Da die Aufstellung allgemeingultiger Richt-
linien fiur die Wirkung der oberen FheBgrenze nicht méglich
erscheint, bereitet es Schwierigkeiten, bei der Berechnung statisch
beanspruchter Bauteile vom FheBbeginn auszugehen. Es wird
daher empfohlen, die Bemessung so vorzunehmen, daR die Be-
lastung mit gentgender Sicherheit unter derjenigen bleibt, bei
welcher im héchst beanspruchten Querschnitt des Bauteils der
vollplastische Zustand erreicht wird.

Der EinfluB einer Warmebehandlung auf die Ausbildungsform des
Schwefels im Stahl.

An verschieden legierten weichen Stahlen mit rd. 0,4 % S,
die im Hochfrequenzofen erschmolzen und mit Aluminium des-
oxydiert waren, untersuchten A lfred X iedenthal und Hubert
Bennek1l) den EinfluR dreistindigen Glihens bei 800 bis 1400°
auf die Ausbildung der Sulfide. Zu unterscheiden waren stets
kugelige Einschlisse, die vor allem in manganreicheren Stahlen
auftraten und priméar ausgeschiedene Mangansulfid-Mischkristalle
darstellen, und ein eutektisches Netzwerk. W dhrend die kugeligen
Sulfide, wie es nach ihrer Entstehung zu erwarten ist, durch die
angewendete Gluhbehandlung nicht verandert wurden, konnte das
Netzwerk durch sie mehr oder minder zerstért werden, da sich diese
Sulfide zusammenballten und teils auch in L6ésung gingen. Das
letzte ist wohl darauf zurtickzufihren, daB bei der Erstarrung
infolge ungentgenden Konzentrationsausgleiches mehr Eutekti-
kum gebildet wurde, als dem Gleichgewicht entsprach; daraus
ist zu schlieRen, daR Eisen bei héheren Temperaturen ein gewisses
Losungsvermdgen fir Schwefel hat, das nach den Versuchs-
beobachtungen durch Kohlenstoff erhdoht wird. AnschlieBende
Schmiedeversuche zeigten, daB durch Glihbehandlung, bei der
das Sulfidnetzwerk zerstort wird, ohne daB es schmelzflissig wird,
die Schmiedbarkeit schwefelreicher Stdhle stark verbessert wird.
Molybdan- und Chromsulfid bewiesen bei diesen Versuchen eine
gewisse Bildsamkeit.

Die Eisenecke des Systems Eisen-Mangan-Chrom.

Der Aufbau der Eisen-Mangan-Chrom-Legierungen mit Ge-
halten bis zu 40 % Mnund 30 °0 Crwurde von W erner K 6 ster2)
untersucht. Als feste Phasen treten nur a- und y-Mischkristalle
auf. Bis zu einem Zusatz von etwa 12 % Cr wird an dem Aufbau
und Verhalten der Legierungen gegeniber dem der Zweistoff-
legierungen des Eisens mit Mangan nichts Wesentliches geédndert.
Zwischen 12 und 28 % Chromzusatz hegen die Legierungen jd der
(a + Y)-Hischungslicke, die sich parallel zur Eisen-M angan-Seite
hin erstreckt. Von diesen Legierungen erstarren die bis 20 °0 Cr
heterogen und die oberhalb 20 % Cr zu homogenen a-Misch-
kristallen.

Das Zustandsschaubild Kobalt-Silizium.

Im System Kobalt-Silizium wurde von Rudolf Vogel und
Kurt Rosenthal3) eine neue Verbindung Co3Si nachgewiesen,
die bei 1210° aus der Schmelze entsteht und bei 1160° bereits
wieder zerfallt. Die Verbindung Co2Si hat einen Umwandlungs-
punkt 120 unterhalb ihres Schmelzpunktes bei 1332° Beide
Formen der Verbindung vermdgen mit Uberschissigem Silizium
M ischkristalle zu bilden; der gesattigte R-Mischkristall mit 20,8 °0
Si zerfallt bei 1208 0 in einen cc-Mischkristall mit 19,8 °0 Si und
die Verbindung CoSi. Die friher angenommene Verbindung
Co3Si2 besteht nicht.

Die Vorgange beim Anlassen abgeschreckter Stahle.

Beim Anlassen von Proben unlegierter Tiegel- und Karbonyl-
stahle, die aus dem austenitischen Zustande abgeschreckt waren,
stellten Hans Esser und Heinrich Cornelius4) durch AnlaR-
temperatur-Zeit-Kurven im allgemeinen drei Warmeténungen
fest, die alle mit steigendem Kohlenstoffgehalt an GréRe Zu-
nahmen und deren Temperatur in gewissen Grenzen von der Er-
hitzungsgeschwindigkeit abhing. Unter der Annahme, daf der
M artensit ein feines Gemenge aus tetragonal aufgeweitetem Ferrit
und Zementit bildet, wird die erste Warmetdnung, die am deut-
lichsten zwischen 100 und 150° ist, mit der Rickkehr des Ferrits
in das kubische Gitter erklart. An die zweite, durch den Zerfall
des Restaustenits in a-Eisen und Eisenkarbid bedingte Warme-
tonung, die ihren Hochstwert bei etwa 280° hat, schlieft sich
unmittelbar der dritte Vorgang an, der Aufbau des Zementit-

*) Areh. Eisenhilttenwes. 7 (1933/34) S. 683/86 (W erkstoff-
aussch. 271).
2) Arch. Eisenhittenwes. 7 (1933/34) S. 687/88 (W erkstoff-

ausscli 272).
3) Arch. Eisenhittenwes. 7 (1933/34) S. 689/91 (W erkstoff-
aussch. 273).

4) Arch. Eisenhilttenwes. 7 (1933/34) S. 693/97.

.4us Fachvereinen.
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gitters aus den feinst verteilten Zementitmolekiilen, so daB gerade
bei den kohlenstoffreicheren Stahlen beide Warmeténungen sich
weitgehend dberdecken. Beim Anlassen untereutektoidischer
Stahle, die von 1050 bis 1150° abgeschreckt waren, wurde eine
vierte Wéarmeténung zwischen 330 und 350° gefunden, die
vielleicht auf eine Umlagerung innerhalb der y-Mischkristalle in
der N&dhe von 10000 zurickzufihren ist. Héartemessungen lassen
darauf schlieRen, daR beim Anlassen stets der gleiche Endzustand
erreicht wird, daB nur die Zeitbis zur Einstellung dieses Zustandes
mit steigender Temperatur sehr stark abnimmt. Weitere Versuche
zeigten, daB der Rest-Austenitgehalt am groRten bei Abschrecken
mit kritischer Geschwindigkeit ist, bei der also gerade die Bildung
von Troostit verhindert wird; bei gréBerer und kleiner Absehreck-
gesehwindigkeit erh&lt man einen geringeren Anteil Austenit bei
Raumtemperatur.

Die Berechnung der Kosten von Kuppelerzeugnissen im
Eisenhuttenwesen.

Nach Adolf M illerl) ist eine Aufteilung der Kosten des
gemeinsamen Erzeugungsvorgangs auf die Kuppelerzeugnisse
durch Schlisselung ohne Einschrankung abzulehnen, da einmal ein
Zusammenhang zwischen den Kosten und irgendwelchen Wert-
schlisseln nicht besteht, und sich die Schlisselung infolgedessen
nicht begrinden I4Bt, vor allem aber, weil sie den untrennbaren
Zusammenhang der Kuppelerzeugnisse nicht bericksichtigt und
dadurch zu schwerwiegenden wirtschaftlichen Fehlschlissen ver-
leiten kann. Die Kostenrechnung der Kuppelerzeugnisse
kann daher stets nur eine Restrechnung sein, indem die
Kosten des gesamten Erzeugungsvorgangs dem Haupterzeugnis
zugerechnet und der Wert (nicht die Kosten) des Nebenerzeug-
nisses als negative Kosten von diesen Gesamtkosten abgezogen
werden. Hauptprodukt ist dabei stets das Erzeugnis, das den
Umfang der Erzeugung bestimmt. Der Wert des Nebenerzeug-
nisses richtet sich nach seiner augenblicklichen Verwertbarkeit.
Er ist deshalb nicht fiir jede beliebige Menge gleich, sondern
nimmt mit wachsender Erzeugung ab, wenn die Nachfrage nach
dem Nebenerzeugnis nicht ebenfalls steigt. Mit sinkendem Wert
des Nebenerzeugnisses steigen die Kosten des Haupterzeugnisses,
die mithin um so hoher werden, je mehr die Nachfrage nach dem
Nebenerzeugnis hinter der Nachfrage nach dem Haupterzeugnis
zurickbleibt. Sind die Kuppelerzeugnisse nicht End-, sondern
Zwischenerzeugnisse, dann werden auch die Kosten der folgenden
Stufen, der Komplementarerzeugnisse, durch diese Zusammen-
hange beeinfluft, d. h. das eine Komplementédrerzeugnis wird um
so teurer, je weniger Nachfrage nach dem &ndern Komplementéar-
erzeugnis besteht. Jede W irtschaftlichkeitsrechnung fir ein Er-
zeugnis ist falsch, die nicht die Verwertungsmdéglichkeit der Neben-
erzeugnisse oder der Komplementarerzeugnisse bertcksichtigt.

Die Erkenntnis dieser Zusammenhéange soll nicht zu einer
volligen Umstellung der monatlichen Kostenrechnung fithren. Sie
soll zundchst eine richtige W irtschaftlichkeitsrechnung einzelner
Auftrage in Uberschldaglicher Form erméglichen. Sie kann aber
auch verhiten, daR durch falsche Festlegung der Verrechnungs-
preise die monatliche Kosten- und Erfolgsrechnung zu einem
Zerrbild der tatsachlichen wirtschaftlichen Verhéaltnisse wird.

Aus Fachvereinen.
Verein deutscher Ingenieure.

Die 72. Hauptversammlung des Vereins deutscher
Ingenieure vom 8. bis 10. Juni 1934 in Trier erfreute sich eines
starken Besuches aus allen Teilen des Reiches. Sie hatte die
doppelte Aufgabe, wichtige Fragen der neuzeitlichen Technik und
Erzeugung voreinem groReren Kreisvon maBgebenden Fachleuten
zu beleuchten, dariber hinaus aber die enge Verbundenheit des
deutschen Ingenieurs mit dem wirtschaftlichen, politischen und
sozialen Leben seines Volkes darzulegen. Dem gréBeren Ziel war
inshesondere die Hauptversammlung am 10. Juni mit einer Saar-
kundgebung gewidmet. Sie wurde eingeleitet durch eine
richtungweisende Ansprache des Vorsitzenden, ZDx.“ng. H.
Schult, in der u. a. der Wille zur maRgeblichen Beteiligung
jugendlicher Krafte fir die Arbeit im Verein und die Notwendig-
keit zum Einsatz der Technik fir die Wirtschaftsfihrung zum
Ausdruck kam.

In der gleichen Linie lag der Vortrag von Professor 3/t.*3ttg.
A. Friedrich, Clausthal, Gtber ,Die Fihrerpflichten des
Ingenieurs im Awufbruch des Volkes®“.

Die von groBem Schwung getragene Rede von Kommerzien-
rat Dr. H. Rdéchling: ,Die Saar bleibt deutsch®“ erweckte
helle Begeisterung, die schon einmal aufgelodert war, als der Vor-

4) Arch. Eisenhittenwes. 7 (1933/34) S. 699 706 (Betriebsw .-

Aussch. 80).
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sitzende die V erleihung der Grashof-Denkmidnze an Her-
mann Roéchling als Forderer der Technik im Bergbau und H itten-
wesen ,fiur den tapferen Vorkdmpfer des Deutschtums an der
Saar“ bekannt gab. Als weitere Ehrungen folgte die Verleihung
des neu geschaffenen goldenen Ehrenringes des Vereins
deutscher Ingenieure an: Hanns Benkert, Berlin, Siegfried
KieBkalt, Frankfurt a.M., Ernst M ahler, Stuttgart, und O tto
M ayr, Berlin, als Vertreter der jungen, aufstrebenden Ingenieur-
mannschaft, die sich bereits durch besondere Leistungen hervor-
getan haben.

Als Gemeinschaftstagung voraus ging der Hauptversammlung
am Vortage eine wissenschaftliche Tagung, in der der
Kurator des Vereins, Professor Dr. A. Nagel, Dresden, ,die
wissenschaftliche Arbeit des Vereins deutscher Inge-
nieure im Dienste fir Volk und W irtschaft“ hervorhob.
Er gab eine Uebersicht Uber die verschiedenen bestehenden Aus-
schisse und die in ihnen laufenden Arbeiten. Daf die Frage der
Rohstoffversorgung dabei heute eine groBe Rolle spielt, ist nach
Lageder Dinge selbstverstdndlich. Erganztwurde diese zusammen-
fassende Uebersicht durch kurze Einzelberichte von:

E.M 6rath, Darmstadt: ,Ueber neuzeitlichen Holzbau*“,

E. Schmidt, Danzig, iber: ,Die Bewegungsverhéltnisse von
Gas und Flussigkeitsgemischen*,

F.Modersohn, Berlin, Gber: ,Neue konstruktive Gedanken
und fertigungstechnische Fortschritte in ihrer Wechselwirkung“,

Licke, Wesermiinde, Uber: ,Konservierungstechnische Fort-
schritte auf dem Gebiete der Fischereitechnik®.

AbschluB und Ausklang der Gesamttagung war eine Abend-
veranstaltung am Sonntag, in der Professor Dr. G. G ar-
botz, Berlin, als Beauftragter des Vorsitzenden uber die durch
die neue Verordnung des Stellvertreters des Fuhrers gegebene
technische Aufbaumodglichkeit sprach, die den Weg zu
fruchtbringendem Schaffen aller derer frei mache, die der All-
gemeinheit durch technisches Kdnnen etwas zu geben haben.

Technische Einzelarbeit wurde geleistet in finf Fachgruppen
am Freitag und Sonnabend. Die Berichterstattung dariber kann
ganz kurz gehalten werden. Die Quellen der Verdffentlichungen
werden, soweit solche erfolgen, in Gblicher Weise in ,Stahl und
Eisen“ festgehalten werden.

In der Fachgruppe Betriebstechnik mitden Vortragenvon:

G.Thelen, Disseldorf: ,Die Bedeutung der Arbeitskunde*,

E. Kalisch, Duisburg: ,Fertigungsprobleme bei der An-
wendung der Schweiltechnik®,
A. W inkel, Niurnberg: ,Stiuckzeitermittlung und Rech-

nungswesen*“,
zeigte sich, in wie erfreulicher Weise die Arbeiten des Ausschusses
fir Betriebswirtschaft des Vereins deutscher Eisenhiittenleute ge-
gewliirdigt werden.
Die Gruppe Feuerungstechnik brachte Vortrage von:
F.Schulte, Essen: ,Forschung in der Feuerungstechnik im
Dienste der Arbeitsbeschaffung und Verbreitung der deutschen
Rohstoffbasis*,
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W. M arcard, Hannover: kleinen
mechanischen Feuerungen®,

R. Fehling, Berlin:
Brennstoffe*,

H. Presser, Essen:
stoffe mit vorgewarmter Verbrennungsluft“,

H. W erkm eister, Essen:
beschaffenheit bei Wanderrostfeuerungen®,
alles Fragen, die bei der Verwendung unserer
Kohlen auftreten.

Ein besonderer GenuB waren die Berichte in der Gruppe
Technikgeschichte von Krencker, Berlin, Gber: ,Stadtebau
an den Réandern des romischen W eltreiches*, und von E.Kriger,
Trier: ,Ausgrabungen und Funde in der Stadt Trier“. Gerade der
Techniker steht bewundernd vor den groBen Leistungen der
romischen Stadtegrinder, Baumeister, Kiunstler und Handwerker.
Allen Teilnehmern der Hauptversammlung war im ubrigen Ge-
legenheit geboten, sich davon durch die Besichtigung der Alter-
timer in Trier einen persdnlichen Eindruck zu verschaffen.

Vom hittenméannischen Standpunktaus besonders beachtens-
wert war die Fachgruppe Schweilitechnik. Es sprachen:

~Untersuchungen an

,Die Dynamik der Zindung fester

einheimischen

A .Kichler, Wilhelmshaven: ,UeberStand und Entwicklung
der Zusatzwerkstoffe“, wobei er nachwies, wie weit wir heute schon
in dem Ziel, in der SchweiBung die gleichen Eigenschaften wie im
Grundwerkstoff zu erreichen, gekommen sind;

E. Ammann, Essen, iUber: ,L,Anwendung und Auftrag-
schweifung von Hartmetallen auf Arbeitssticke und Werkzeuge*.

Es wurde sehr klar das Verhdltnis von vier verschiedenen
Hartmetallgruppen gegenibergestellt.
Hubrig, Berlin, uber: »Einwirkung der neuzeitlichen

SchweiBtechnik auf die Gestaltung und die Werkstoffwahl von
StraBenfahrzeugen®“, und

W. Hoffmann, Berlin, Gber:
technik bei Verwendung nichtrostenden Stahles®.
und Lichtbogenschweien von austenitischen Stahlen auftreten-
den Schwierigkeiten durch Karbidausscheidungen sind durch
Hinzulegieren von Titan und in jingerer Zeit von Tantal besei-
tigt worden, soweit nicht bei der WiderstandsschweifBung ohne-
hin eine Verdnderung des Gefliges unterdrickt wird.

Eine Gruppe Technik im W einbau war auf die besonderen
Bedirfnisse des Tagungsgebietes zugeschnitten.

Neben diesen Sitzungen liefen noch mancherlei Verhandlungen
geschaftlicher Art und sonstige Veranstaltungen, unter denen
besonders die Ausfihrungen von O. Stabel vor einem Kreise
von Jungingenieuren dber ,Entwicklungslinien des tech-
nischen Schulwesens® hervorgehoben seien.

Im AnschluB an die Tagung war den Teilnehmern Gelegenheit
geboten, die verschiedensten Industrien der Umgebung kennenzu-
lernen. Alles in allem eine Tagung, die sich wirdig einreiht in die
glanzende Kette von Hauptversammlungen des Vereins deutscher
Ingenieure.

~Anwendung der Schweil3-
Die beim Gas-

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.
(Patentblatt Nr. 24 vom 14. Juni 1934.)

KI. 7b, Gr. 3/70, Sch 98 872. oder -ziehbank.
Schloemann A.-G., Disseldorf.

KIl. 18 a, Gr. 4/03, T 41 288.
Tenschert, Kdln-Hohenberg.

KIl. 18 a, Gr. 18/02, G 79 036. Verfahren zur Herstellung von
Metallschwamm, insbesondere Eisenschwamm. Emil Gustaf
Torvald Gustafsson, Stockholm.

KI. 18 b, Gr. 20, St 119.30; Zus. z. Pat. 525 521.
zum Gewinnen von Ferronickel. Max Stern, Essen.

KIl. 18 ¢, Gr. 1/30, S 84 061; Zus. z. Pat. 572 024. Warm-
behandlung von Eisen-Nickel-Beryllium-Legierungen. Siemens &
Halske A.-G., Berlin-Siemensstadt.

KI1. 18 ¢, Gr. 2/23, S 93 470. Verfahren zur Verhitung von
inneren Rissen beim Kiihlen von Eisenbahn- und StraBenbahn-
schienen. Christer Peter Sandberg, Oscar Fridolf Alexander
Sandberg und Nils Percy Patrick Sandberg, London.

KIl. 31c, Gr. 18/01, A 69 090. SchleudergieBmaschine.
Ardeltwerke G. m. b. H., Eberswalde b. Berlin.

KIl.40 d, Gr. 1/65, S 65.30; Zus. z. Pat. 576 509. Verfahren zur
Beeinflussung der magnetischen Eigenschaften nickel- oder
siliziumhaltiger Eisenlegierungen. Siemens & Halske A.-G.,
Berlin-Siemensstadt.

KIl. 42 k, Gr. 21/03, D 65 316.
Elastizitdtverformbarer W erkstoffe.
A.-G.,Hannover.

RohrstoRR -

Stichlochstopfmaschine. Otto

Verfahren

Vorrichtung zur Prifung der
Dreyer, Rosenkranz & Droop

Deutsche Gebrauchsmuster-Eintragungen.
(Patentblatt Nr. 24 vom 14. Juni 1934.)

KIl. 31 ¢, Nr. 1303421. Blockkokille. M aschinenfabrik
Meer A.-G., M.Gladbach.
KIl. 31 ¢, Nr. 1303 732. GuBblockformen. Bergwerksgesell-
schaft Georg von Giesches Erben, Versuchsanlage Ohlau, Ohlau.
KI1. 31 c, Nr. 1303 888. Vorrichtung zum Anzeigen der Ein-

gieB- und Fullhohe bei Behédltern, Formen u. dgl. Fried. Krupp

A .-G., Friedrich-Alfred-Hltte, Rheinhausen a. Niederrhein.
Deutsche Reichspatente.
KIl. 18 d, Gr. 220, Nr. 576 256, vom 3. Juni 1928; ausgegeben
am 12. April 1934, Heraeus-Vacuumschmelze A.-G. und

Dr. Wilhelm Rohn in Hanau a. M. Werkstoff aus Nickelstahl
fur Turbinenschaufeln.

Der Nickelstahl ist praktisch kohlenstofffrei (unter 0,07 % C)
und hat hochstens 40 % Ni, 1 bis 8 % Mo oder 1 bis 15 % W

oder diese beiden Stoffe zusammen.

KIl. 18 b, Gr. 20, Nr. 579 493, vom 22. Méarz 1931; ausgegeben
am 22. Mirz 1934. Max Stern in Essen. Verfahren zur Her-
stellung von Ferrokobalt.

Das kobalthaltige Gut, z. B. Kobaltoxyd, Erze oder Zwischen-
erzeugnisse, die gegebenenfalls vor der Verhittung durch vor-
bereitende Arbeiten in Kobaltoxyde tbergefuhrt werden, wird in
flussiges Eisen (z. B. auf einem Herdofen) gebracht oder mit
Eisen (z. B. im Kupolofen) niedergeschmolzen.

,Die Verbrennung feinkdrniger Brenn-

~Windverteilung und Feuergas-
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KI. 18 d, Gr. 130, Nr. 593 712, vom 17. August 1928: ausge- W erkstick gefihrt, z. B. in-
geben am 22. Marz 1934. M itteldeutsche Stahlwerke'A .-G . dem der Ziehtrichter mit einer
in Riesa. Hochbaustahl. Anzahl von Kanalen a ver-
Der Stahl hat weniger als 0,2 % C, 0,6 bis 1 % Mn, lber sehen wird, die zu einem nach
0,5 bis 0,8 % Siund einen Kupferzusatz von tGber 0,5 bis zu 1 % . der Innenseite offenen Ring-
KIl. 7 a, Gr. 15, Nr. 594 215, vom 21. Juni 1932; ausgegeben kanal b im Kopf des Zieh-
am 19. Mirz 1934. Zusatz zum Patent 575 674 [vgl. Stahl u. Eisen trichters fihren.
53 (1933) S. 1042], Leo Becker in Diusseldorf-Gerresheim. KI. 49
s .49¢c, Gr. 1302 Nr. 594 340,
Schragyyalzwerl.oderRoh_rpressezurHerstellung von nahtlosenRohrgn. vom 7. Mai 1932: ausgegeben
) Wahrend des Arbe!tsganges zum Erzeugen des Rohres w!rd am 15. Marz 1934. Zusatz zum
in sein Inneres durch die Dornstange oder den I__ochstempel hin- Patent 593 588 [vgl. Stahl u.
durch ein Stoffgemenge  gisen 54 (1934) S.614]. Paul
zur Bildung einer auf der Schnitgen in Kaoln. Rotie-
Rohrinnenwand liegenden rende Schere fiir mehrere in Be-
Schichtoderzur Verande-  wequng befindliche Walzadern.
rung der Werkstoff_elgen- Die Kurvenscheibe a hat
schaften der .I.?ohrlnnen- mehrere Ausriicksteigungen,
wand zugefuhrt. Der wahrend die M esserradkérper b,
Dornkopf —oder Loch- ¢ qjne der zahl der Kurven-
stempel, durch den das  gjgungen entsprechende An-
Stoffgemenge eintritt, ist zahl Messer tragen.
mit einer in das Block-
- . S KI.7a, Gr. 2203 Nr.594 714,
innere weit hineinragen-
. vom 4. August 1932; ausge-
den Spitze versehen und b 21 M 1934.Fried
zu seiner Abstitzung mit der Fiihrungsbiichse a durch gerade oder gebenam - Marz crred.
R u . . . Krupp Grusonwerk A.-G.
gebogene Langswéande b verbunden, die so geformt sind, daB die .
. . . in M agdeburg - Buckau.
entstandenen Rohrsegmente sich vor dem A ustritt wieder zu dem . R A
anzen Rohr vereinigen (Erfinder: Ernst Ruzicka in
g gen. Magdeburg.) Walzwerk-Reini-
KL 7b, Gr. 70, Nr. 594 272, vom 1. Dezember 1932; aus- gungsvorriehtung.
gegeben am 14. M4arz 1934. Zusatz zum Patent 593 379 [vgl. Zu jeder Walze ist die auf
Stahl u. Eisen _54 (1934) s. 588], _H einrich Esser in Hilden einer von einem M otor aus be-
(Rhid.). Vorrichtung zum Schweif3en von Rohren. wegten Schraubenspindel a
verschiebbare Reinigungsvor-
richtung gleichgerichtet ange-
ordnet. Von den am Walz-
gertust angelenkten Schwenk-
hebeln b zum Tragen der Spin-
del ist je einer jeder Reini-
gungsvorrichtung doppelarmig
ausgebildet und mit einer ge-
Um die Luftzufuhr zum Nachwarmen der SchweilRkanten meinsamen Schwenkvorrich-
vor der SchweiBstelle und zum Entfernen der Schlacke zu ver- tung fir die beiden Reinigungs-
bessern. wird der Luftstrom durch Kandéle in Richtung auf das korper c verbunden.
Statistik.
Die Rohstahlgewinnung des Deutschen Reiches im Mai 1934x). — In Tonnen zu 1000 kg.
Rohbldocke StahlguB Insgesamt
. basische saure Tiegel-  Schweifl- P
Bezirke Thomas-  B%5%¢°  Siemens-  Siemens- und stehl- | ccher  saurer T'Sﬁgl Mai April
stahl- o Martin-  Martin-  Elektro-  (Schweif- Elektro- 1934 1934
stanl- Stahl- Stahl- stahl- eisen-)
Mai 1934: 23 Arbeitstage, April 1934: 24 Arbeitstage
Rheinland-Westfalen . . . . 319 689 434 352 10127 11 300 9 309 5123 856 790 756 769 874
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet u.
Oberhessen. 24191 205 ) 689 24 891 28 624
Schlesien 961
Nord-, Ost- n. Mitteldeutsch- | 84672 [ 2352 | 116922 | 120858
land 755 1438
Land Sachsen. .. | 45548 30315 1] 544 . 32335 34120
Siiddeutschland n. Bayrische i 954
Rheinpfalz e 5111 782 24 369 24100 |
Insgesamt: Mai 1934 365 237 578 641 10 127 12 261 13 192 7521 2294 989 273
davon geschatzt — 550 710 20 1280
Insgesamt: April 1934 . 373 385 558 295 11017 12009 12 987 7 46S 2415 977 576 |
davon geschéatzt...
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung 43 012 40 732 |
Januar bis Mai2) 1934: 123 Arbeitstage, 1933: 125 Arbeitstage 1934 1933
Rheinland-Westfalen . . . . 1439 368 2001 316 45 057 54 811 44 192 24 358 4821 3613923 2227 367
Sieg-, Lahn-, Dillgebiet u.
Oberhessen.. 122 992 1053 } 2832 126 866 98 458
Schlesien
Nord-, Ost- u. Mitteldeutsch- . - | 381025 | ~ 6413 | 11930 | 539379 | 285046 1
land 3610 6535
Land Sachsen. .. | 221464 137327 1 2391 147 266 91 293
Siiddeut3chland u. Bayrische | 4780
Rheinpfalz e 20633 3360 112 834 64177
Insgesamt: Januar/Mai 1934 1660 832 2663 293 45 057 61 224 62 926 35 580 11 356 4 540 268
davon geschétzt.......... - 550 - 710 20 1280
Insgesamt: Januar/Mai 193 911 518 1717 536 24 935 39 729 47 687 18 227 6 709 2 766 341
davon geschatzt.
Durchschnittliche arbeitstdagliche Gewinnung 36 913 22131
1) Nach den Ermittlungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller. — 2) Unter Beriicksichtigung der Berichtigungen fiir Januar bis

April 1934 einschlieBlich.
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Die Leistung der Walzwerke einschlieRlich der mit ihnen verbundenen Schmiede- und PreBwerke im Deutschen Reiche

im Mai 19341). — In Tonnen zu 1000 kg.
Rheinland Sieg-, Lahn-, Nord-, Ost- Land Sid- Deutsches Reich insgesamt
und Dillgebiet u.  Schlesien  und Mittel- deutschland )
Sorten Westfalen  Oberhessen deutschland Sachsen 195'4 April 1934
t t t t t t t

Monat Mai 1934: 23 Arbeitstage, April 1934: 24 Arbeitstage

A. Walzwerksfertigerzeugnisse

Eisenbahnoberbaustoffe ... 52 057 _ 5341 8798 66 196 71843
Formeisen Gber 80 mm Hoéhe . . 34475 - 14 628 7085 56188 65 964
Stabeisen und kleines Formeisen . 138 557 5642 27451 14101 | 7182 192 933 185519
B andeiSen e 38 948 2985 706 42 639 40 580
W a1ZdTah e 60 463 48362) - 1 9 65 299 64 484
UNiversaleisen 6 13945 — — — 13 945 10 553
Grobbleche (4,76 mm und dariber) 49 004 2929 7460 71 59 464 57 650
Mittelbleche(von 3bisunter 4,76 mm) 11007 1289 4268 271 16 835 16474
Feinbleche (von Uber 1 bis unter
3mm) 13 313 6 402 5176 2288 27 179 29 712
Feinbleche (von uber 0,32 bis 1 mm) 16 036 7 264 7 286 30 586 31 266
Feinbleche (bis 0,32 mm).... 2006 44 4 — — 2050 2041
W eiBbleche. .. 18 593 - | — - 18 593 18 603
Rohren 48 273 4132 — 52 405 50 865
Rollendes Eisenbahnzeug... 6455 — 1516 7971 6146
Schmiedestlcke. .. 15976 1744 1 1098 585 19 403 18 589
Andere Fertigerzeugnisse......c..... 11173 731 213 12117 11 381
Insgesamt: Mai 1934 ... 520 190 33764 81 769 25 560 22 520 683 803 R
davon geschéatzt 978 300 1865 3143
Insgesamt: April 1934 517 109 32 659 85 033 25190 21 679 681 670
davon geschéatzt -
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung 29 731 28 403
B. Halbzeug zum Absatz be-
stimmt Mai 1934 46 239 2432 1610 622 50 903
April 1934 | 43 890 1665 2797 866 49 218
Januar bis Mai 1934: 123 Arbeitstage, 1933: 125 Arbeitstage
A. Walzwerksfertigerzeugnisse 1934 1933
Eisenbahnoberbaustoffe......... 252 630 — 24 889 34 454 311 973 244 248
Formeisen iber 80 mm Hoéhe . . 177 396 — 90 401 31617 299 414 117 422
Stabeisen und kleines Formeisen . 621 064 31004 125 411 66672 1 39 332 883 483 469 406
BandeiSen s 179 356 12 543 3557 195 456 135 826
W alzdraht. . 289029 26 550 2 — - ) 315579 267 895
Universaleisen 6 52693 — — — 52 693 25 341
Grobbleche (4,76 mm und dariber) 222 126 12 965 38 348 432 273 871 116 617
Mittelbleche (von 3bisunter 4,76 mm) 50 295 6617 17 107 1509 75 528 45 953
Feinbleche (von tber 1 bis unter
3mm) 67 166 29 097 24 608 11 121 131 992 81 760
Feinbleche (von Uber 0,32 bis 1 mm) 74 439 39 843 33444 147 726 103 099
Feinbleche (bis 0,32 mmM)..ccccciinninnns 10 577 848 = — _ 11425 12 898
W eiBbhleChe i 97 679 - 1 - 1 - — 97 679 76 096
Rdéhren 204 841 — 18 094 — 222 935 153 687
Rollendes Eisenbahnzeug.............. 28 621 — 6018 34 639 29 232
Schmiedesticke . 70193 6 167 | 4834 | 3184 84 378 52 115
Andere Fertigerzeugnisse............ 1 49 805 3180 | 464 54 449 36 760
Insgesamt: Januar/Mai 1934 . . . 2 397 252 171172 399 408 116 737 108 651 3193 220 _
davon geschatzt....... 978 300 1865 3143
Insgesamt: Januar/Mai 1933 . . . 1492 157 129 506 208 349 69 959 68 384 _ 1 968 355
davon geschatzt......
Durchschnittliche arbeitstagliche Gewinnung 25 961 15 747
B. Halbzeug zum Absatz be-
stimmt . . . Januar/Mai 1934 241 260 10 444 11 785 3256 266 745
Januar/Mai 1933 185588 | 12 746 10 713 1874 210 921
*) Nach den Ermittlungen des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller. 2) EinschlieBlich SUddeutschland und Sachsen. — *) Siehe

Sieg-, Lahn-, Dillgebiet und Oberhessen. — 4) Ohne Schlesien. — 6) EinschlieBlich Nord-, Ost-, Mitteldeutschland und Sachsen.
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Die Zukunftsaussichten der

Wen gibt es, sei er Unternehmer, Ingenieur, oder sonst im
W irtschaftsleben tatig, der sich nicht gelegentlich Gedanken
gemacht hatte, wie nitzlich und angenehm es sein kdénnte, den
Lauf der Entwicklung tiber das Heute und Morgen hinaus in die
weite Zukunft zu Uberblicken. Aber delphische Orakel gibt es
nicht mehr. Die Weisheit der Sterndeuterei ist zwar sehr in
Aufnahme gekommen, aber streng wissenschaftlich ist sie be-
stimmt nicht; fir Wirtschaftsvoraussagen im besonderen hat sie
sich bisher nicht bewéahrt. Ernsthafte Versuche, das Geheimnis
der Zukunft zu liften und den Gang der Wirtschaftsentwicklung
zu Uberschauen und daraus Beeinflussungsméglichkeiten zu ge-
winnen, knipfen an die neuzeitliche Konjunkturforschung an.
Sie werden unter der Bezeichnung ,Konjunkturprognosen" zu-
sammengefaBt. Ihr Wert, ihre Arbeitsweisen sind sehr bestritten.
Als Beispiel mag eine Arbeit von D. David M. Polak Erwéah-
nung findenl). Er hatessich zur Aufgabe gemacht, die mutmaR-
liche Entwicklung der amerikanischen Eisen- und Stahlindustrie
im Zeitraum von 1934 bis 1970 zu berechnen.

Wie Polak behauptet, 1aBt sich aus der Entwicklung der
Eisen- und Stahlindustrie zwischen 1870 und 1930 der SchluB
ziehen, daR das MaB des Wachstums von Jahrzehnt zu Jahr-
zehnt reiBend schnell abnehme. Daher misse, obwohl der Ver-
brauch von Stahl weiter wachsen werde, die durchschnittliche
jahrliche Wachstumszunahme allméahlich immer geringer werden.
Friher, als vielleicht angenommen werde, nahe der Zeitpunkt
heran, an dem die amerikanische Eisen- und Stahlindustrie,
Uber einen langen Zeitraum betrachtet, keine erheblichen Wachs-
tumsfortschritte mehr aufzuweisen haben werde.

Drei Griunde, die in gleicher Richtung wirken, sollen eine
Abnahme des Wachstums herbeifihren. Wie manche anderen
amerikanischen W irtschaftswissenschafter nimmt auch Polak
an, daR die Lebenslinie einer Industrie wie die jedes anderen
Lebewesens infolge des Wirkens gewisser Xaturkrafte einen
gesetzmaBigen Verlauf aufweist. Sie sei gewissermaBen mit der
Seitenwand einerKirchenglocke zu vergleichen. Der erste, schwach
ansteigende Teil der Linie stelle die Zeit des zunehmenden W achs-
tums dar und entspreche dem Glockenmund. Datm folge die
Zeit des schnellen Anstiegs, die mit der mittleren Seitenwand
der Glocke zu vergleichen sei, und danach ein Zeitraum verhéalt-
nismaBig ruhiger Entwicklung, wenn das Wachstum der In-
dustrie infolge einer gewissen Sattigung nachlasse. In diesem
letzten Zeitraum, der die Spitze der Glocke bilde, beruhe die
Aufrechterhaltung einer Industrie einzig und allein auf der Nach-

frage fir Wiederbeschaffungszwecke. In manchen Industrien
folge nun eine abwartsgerichtete Entwicklung, wodurch die an-
dere Glockenhalfte vervollstandigt werde. Dieser Fall trete
beispielsweise dann ein, wenn eine Industrie infolge einer Er-
findung auf ihrem W ettbewerbsgebiet absterbe. Nach Polaks
Meinung ist die amerikanische Eisen- und Stahlindustrie dem
Beginne des dritten Entwicklungszeitraumes, der von ihm als
,Stabilisierungsperiode” bezeichnet wird, nahegekommen. In-
folgedessen soll ihr Wachstum immer geringer werden. Als

Beispiel fuhrt Polak an, daB die friher so bedeutende Nachfrage
nach Stahl fur den Bau von Eisenbahnen fast aufgehodrt hat.
Heutzutage komme nur noch die Ersatzbeschaffung von Eisen-
bahnoberbauzeug in Frage.

Der zweite wichtige Grund, der sich in Zukunft auf eine
Abnahme der Nachfrage nach Eisen und Stahl hin auswirkt, soll
sich aus dem W achstum der Bevdlkerung ergeben. Polak zeigt,
daB der Grad der jahrlichen Bevdlkerungszunahme in den Ver-
einigten Staaten von 1880 bis 1930 in fortschreitendem M aBe
gesunken ist. Er glaubt mit ihrem weiteren scharfen Riickgang
in den nachsten Jahrzehnten rechnen zu kénnen.

Den dritten Grund fur die Abnahme der WachstumsgréRe
erblickt Polak in der Entwicklung der Nachfrage je Kopf der
Bevdlkerung. Von 1870 bis 1930 ist der Grad des Wachstums
der Nachfrage je Kopf ebenfalls in zunehmendem MaBe von
Jahrzehnt zu Jahrzehnt niedriger geworden. Nach seiner An-
nahme wird sich diese Entwicklung auch in den ndchsten Jahr-
zehnten fortsetzen.

Um die Grundrichtung der kunftigen
Roheisen- und Rohstahlerzeugung zu ermitteln, bedient sich
Polak der sogenannten ,Trend“-Berechnung. Zunéchst sind
fir den Zeitraum von 1873 bis 1932 die Entwicklungslinien der
Roheisen- und Stahlerzeugung je Kopf der Bevdlkerung er-
rechnet und dann durch Vervielfaltigung dieser Werte mit den
wirklichen Bevdlkerungszahlen die Entwicklungslinien der Roh-

1) Iron Age 133 (1934) Heft 10, S. 12 ff.

Entwicklung der

nordam erikanischen

Eisen- und Stahlindustrie.

eisen- und Rohstahlerzeugung. Fir die Zeit von 1930 bis 1970
sind die Entwicklungslinien der Roheisen- und Stahlerzeugung
durch Vervielfaltigung der aus den Entwicklungslinien der
Roheisen- und Stahlerzeugung je Kopf der Bevodlkerung ge-
wonnenen Werte mitden sich aus der Schatzung der Bevdlkerungs-
zahlen ergebenden Zahlen berechnet. Im Ergebnis soll die Roh-
eisenerzeugung um 1970 etwa bei 54 000 000 mt und die Roh-
stahlerzeugung bei 82 700 000 mt liegen. Tatsachlich hat 1929
die Roheisenerzeugung rd. 43 000 000 mt und die Rohstahler-
zeugung rd. 57 000 000 mt betragen. Das Wachstum in den
nachsten 40 Jahren ware also verhdltnismaBig gering. W dhrend
es bei Roheisen von 1880 bhis 1890 nach Polaks Angaben etwa
140% wund von 1920 bis 1930 noch 4% betragen hat, soll es
von 1960 bis 1970 auf nicht einmal 2% bei Roheisen und bei
Rohstahl auf etwa 5,7% sinken.

Polak glaubt, daB seine Schéatzungen wohl einen Grad ge-
nauer seien als viele andere weniger wissenschaftlich ermittelte
Voraussagen. Er stitzt sich darauf, da die von ihm berechneten
Trendwerte der Roheisen- und Rohstahlerzeugung von 1S70
bis 1930, die er durch Vervielfaltigung der Trendwerte des Stahl-
verbrauchs je Kopf der Bevdlkerung mit den tatsachlichen Be-
volkerungszahlen gewonnen hat, nur sehr geringe Abweichungen
von den wirklichen Erzeugungszahlen aufweisen. Zwar sagt er,
daB der Verlauf der Entwicklungslinie von 1930 bis 1970 nicht
Uber die wirkliche Hohe der Erzeugung in einem einzelnen Jahre
oder selbst in einem Jahrzehnt Auskunft zu geben vermdchte,
doch hatten seine Berechnungen wohl gréRere Bedeutung als
solche von anderer Seite, um aus ihnen Schlisse fiir die Beauf-
sichtigung der Leistungsfahigkeit oder fiir die Gewinnaussichten
der amerikanischen Eisen- und Stahlindustrie zu ziehen.

So weit der amerikanische Statistiker.

* *
*

Zweifellos sind Polaks Berechnungen, unter dem Gesichts-
punkt des Versuchs mit Hilfe der statistisch-mathematischen
Arbeitsweise die Grundrichtung des W irtschaftsverlaufs voraus-
zubestimmen, recht bemerkenswert. DaB sie aber ausreichen,
um mit ihrer Hilfe den Ausbau der amerikanischen Eisen- und
Stahlindustrie zu beaufsichtigen oder zu lenken, d. h. eine in
die weite Zukunft gerichtete W irtschaftsplanung zu be-
treiben, dirfte mehr als zweifelhaft sein. Die Tatsache des
Zusammentreffens der Trendberechnung der Eisen- und Stahl-
erzeugung mit der tatsdachlichen Erzeugung im Zeitraum von
1870 bis 1933 ist kein Beweis fiir die Annahme, daB diese Rech-
nungsweise Uber die Grundrichtung der kinftigen Entwicklung
Auskunft zu geben vermag. Die Trendberechnung von 1870
bis 1933 grindet sich auf fest gegebene GroRen, die aber fiur die
Zukunft vollig fehlen. Ebensowenig kann von einem Natur-
gesetz in dem Sinne gesprochen werden, dal die Lebenskurve
einer jeden Industrie nach einem langsamen Anstieg einen zu-
nehmenden Aufstieg und dann nach mehr oder weniger langer
gleichméRiger Entwicklung einen entsprechenden Abstieg auf-
weist. Hier und da mag dieser Fall wohl einmal zugetroffen sein.
Ein ungefdhres Beispiel hierfur konnte die Puddeleisener-
zeugung bieten, die einst langsam ansteigend, dann schnell
vorwartsgehend nach einer verhdltnismaRig langen Entwicklung
den Abstieg antrat. Aber sie liefert auch zugleich den besten
Gegenbeweis, daR es unmdéglich ist, das Schicksal der Eisen- und
Stahlindustrie vorauszubestimmen. Man Uberlege nur, wie die
Rechnung ausgesehen héatte, wenn man etwa in England fur
den Zeitraum von 1830 bis 1870 und dartber hinaus, in dhnlicher
Weise wie es Polak getan hat, an Hand der Zahlen des Puddel-

verfahrens die Zukunft der Eisen- und Stahlindustrie zu er-
rechnen versucht hatte!
Ferner kommt es bei derartigen Berechnungen sehr viel

darauf an, von welchem Zeitpunkt man ausgeht, ob beispiels-
weise ein Tiefpunkt der Wirtschaftsentwicklung oder ein Hdohe-
punkt mit starker, ansteigender Erzeugung zugrunde gelegt wird.
Wie wirden die Polakschen Linien ausgesehen haben, wenn er
einen noch weiter zurickliegenden Zeitpunkt — vielleicht um
20 oder 30 Jahre bis 1850 oder 1840 zurickreichend — hatte
wahlen kénnen, oder wenn er umgekehrt die Zahlenreihe erst mit
den Jahren 1890 oder 1900 hatte beginnen lassen ? Kurz, das
Polaksche Verfahren an sich ist angreifbar.

Dazu kommt als weiteres Bedenken, daR die Entwicklung
der Roheisen- und Stahlerzeugung nicht allein von der Bevdl-

kerungsentwicklung abhéangt, sondern in mindestens demselben
MaBRe von dem Stand der Kapitalbildung und den Zins-
und Preisverhaltnissen. Mangelnde Kapitalbildung, hohe
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Zinsen und niedrige Preise fuhren zu einer Erschwerung der
Neuanlagen und damit auch zu einer Verlangsamung oder Sen-
kung des Eisenverbrauchs. Andere wichtige Umstande, wie der
W ettbewerb anderer Werkstoffe und die Lebensdauer der An-
lagen — technisch wie wirtschaftlich gesehen — sind unbeachtet
geblieben. Sie sind statistisch nicht erfaBbar.

Man darf nicht allein die Vomhundertsdtze des W achstums
im Auge haben und die Erzeugungsmenge der Vergangenheit mit
den Vomhundertsdtzen des Wachstums der Gegenwart ver-
gleichen. Es ist — um ein krasses Beispiel zu wéahlen — doch
ein Unterschied, ob irgendwo und irgendwann einmal die Er-
zeugung eines Industriezweiges von 1 Mill. t auf 1250 000 t,
d.h. um 25% gestiegen ist, oder ob sie von einem Stand von
20 Mill. t auf 22 Mill. t, also nur um 10%, steigt. Die geringere
Steigerung in Vomhundertsdtzen macht der Tonnenmenge nach
das Achtfache der friheren Steigerung aus. Dementsprechend
ergeben sich auch ganz andere wirtschaftliche W irkungen und
Moglichkeiten.

Auch Verallgemeinerungen der Polakschen Zahlen, selbst
dann, wenn sie richtig wéren, hédtten keine Berechtigung. Was
far ein Land gilt, braucht nicht fir andere Léander in Betracht
zu kommen. Wenn wirklich die amerikanische Eisenindustrie die
von Polak berechneten Entwicklungslinien einschlagen wirde,

Die Lage des deutschen Maschinenbaues im Mai 1934. — Die
A nfragetatigkeit der Kundschaft und der Auftragseingang
der Maschinenindustrie zeigten, sowohl im Inlands- als auch im
Auslandsgeschéft, im ganzen ungefédhr dasselbe Bild wie im April.
Der an den tatsadchlich geleisteten Arbeiterstunden gemessene
Beschaftigungsgrad betrug im Mai rd. 55% der Normal-
beschéaftigung. Die durchschnittliche W ochenarbeitszeit
nahm um etwa eine halbe Stunde auf 46% Stunden zu. Die
Kurzarbeit ging weiter zurick, so daB auf Betriebe mit Arbeits-
zeiten unter 40 Wochenstunden zur Zeit nur noch ein kleiner
Hundertsatz der Gesamtgefolgschaft der Maschinenindustrie
entféllt.

Die tschechoslowakische Eisenindustrie im Jahre 1933 und
im ersten Vierteljahr 1934, — Nach einer Zeit lingeren Da-
niederliegens hat sich mit Beginn des Jahres 1934 auch in der
tschechoslowakischen Eisenindustrie endlich die lang erwartete
Belebung bemerkbar gemacht.

Die Roheisenerzeugung ist nach den amtlichen Erm itt-
lungen von 244 530 t im ersten Halbjahr 1933 auf 254 392 t in
der zweiten Jahreshélfte, somit um rd. 4% gestiegen; dagegen
hat die Rohstahlgewinnung des zweiten Halbjahres 1933 die
Hohe des ersten Halbjahres nicht erreichen kénnen, da sie von
395279 t auf 350 735 t, demnach um mehr als 11 %, zurickge-
gangen ist.

W &hrend sich der Auftragseingang in Roheisen im ersten
und zweiten Halbjahr 1933 einander die W aage hielten und auch
die Roheisenlieferungen das gleiche Bild zeigten, brachte das zweite
Halbjahr jedoch in Walzerzeugnissen einen weiteren Rickgang
gegentber dem ersten Halbjahr um ungefdahr 6% % ; vor einem
noch groBeren Verfall konnte er nur durch Hereinnahme von
Ausfuhrauftragen nach RufBland gegen Ende des Vorjahres be-
wahrt werden. Im Gegensatz hierzu zeigte der Absatz an Walz-
zeug im zweiten Halbjahr eine Steigerung von etwa 6% gegen-
Uber dem ersten Halbjahr, was darauf zurickzufihren ist, dafl
Auftrage, die wohl im zweiten Vierteljahr hereingenommen
wurden, erst im folgenden Vierteljahr zur Lieferung gelangten.

Die eingangs erwahnte Belebung in der tschechoslowakischen
Eisenindustrie im Jahre 1934 kommt auch in einer Steigerung
der Erzeugungszahlen zum Ausdruck. Die Roheisenerzeugung
war mit 124 278 t im ersten Vierteljahr 1934 um 15% hoher
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so ist keineswegs gesagt, daR auch in anderen Ladndern die Eisen-
industrie denselben Weg nehmen wirde oder mufte. Ebenso-
wenig besagt sie etwas fir das kinftige Schicksal der Welteisen-
und “-Stahlindustrie. Auf der Welt sind noch ungeahnte Mé&g-
lichkeiten fir die Entwicklung der Eisen- und Stahlindustrie
vorhanden. Man braucht nur an die ErschlieRung der weiten
Raume in Asien, Afrika oder Siudamerika zu denken. Woher
das dafir bendtigte Eisen einstmals kommen wird, ist eine nicht
zu beantwortende Frage?2).

SchlieBlich darf eines nicht vergessen werden. Die Zukunft
ist fur den Menschen in Dunkel gehillt und wird es auch bleiben
trotz den ausgekligeltsten statistischen Berechnungsweisen. Aber
eine groBe Gefahr bergen diese Berechnungen doch in sich: sie
fuhren leicht dazu, einer rein mechanistisch-materialistischen
Lebens- und Weltanschauung die Wege zu bereiten; sie fihren
aber weiter auch zur Verleugnung des Wirkens der Idee und des

menschlichen Geistes, die letzten Endes die Triebkrafte des
Lebens und Geschehens bilden und sich jeder mathematisch-
statistischen Berechnung entziehen. ji Niebuhr

2) Vgl. hierzu J. W. Reichert:
Deutsche Bergwerkszeitung vom 1. Januar 1933.

als die in der gleichen Zeit des Vorjahres und bewegt sich auf der
Hohe des vorjahrigen Vierteljahresdurchschnittes. Auch die
Rohstahlerzeugung stieg auf 189 806 t oder um 10% gegeniber
dem ersten Vierteljahr 1933; sie war auch um das gleiche AusmaRg
hoher als die des vierten Vierteljahres 1933 und uUberschreitet um
ein geringes den Vierteljahresdurchschnitt des Vorjahres.

Stérker als in der Erzeugung zeigt sich im A uftragsein-
gang die Belebung in der tschechoslowakischen Eisenindustrie.
Der Auftragseingang in Roheisen war im ersten Vierteljahr 1934
um rd. 29% hoher als in der gleichen Zeit des Vorjahres und lag
um rd. 20% Uber dem durchschnittlichen vierteljahrlichen Auf-
tragseingang im Jahre 1933. An der Bedarfssteigerung ist aus-
schlieBlich das Inland beteiligt, da die Ausfuhr an Roheisen nach
wie vor gering ist. Auch der Auftragseingang an Walzwerks-
erzeugnissen stieg im ersten Vierteljahr 1934 gegeniber der
gleichen Zeit des Vorjahres um rd. 23% und hielt sich noch
gering Uber dem vorjahrigen Vierteljahresdurchschnitt. An
dieser Bedarfssteigerung nahm in erheblichem MaRe auch das In-
land teil; eine merkliche Steigerung hatte aber auch die Aus-
fuhr aufzuweisen.

Der Roheisenabsatz zeigte im ersten Vierteljahr 1934 eine
dem hoheren Auftragseingang entsprechende Steigerung. Auch
die Walzzeugheferungen waren um ungefahr 14% hdéher als in der
gleichen Zeit des Vorjahres.

Den internationalen

Verbéanden ist die tschechoslowa-

kische Eisenindustrie auch weiterhin nur in loser Form an-
geschlossen; Bemuhungen, diese in eine feste Form zu bringen,
sind im Gange.

Die Erschwernisse des internationalen G lteraus-

tausches wirken nattrlich auch auf die Entfaltung der Aus-
fuhrtatigkeit &uBerst hemmend, um so mehr, als gerade die haupt-
sachlichsten Ausfuhrldnder der Tschechoslowakei, wie die Balkan-
lander, die Eiseneinfuhr nur gegen die Abnahme landwirtschaft-
licher Erzeugnisse zulassen, welche die Tschechoslowakei nur im
beschrankten MaBe aufnehmen kann. Nichtsdestoweniger kann
der Tiefpunkt der Krise als ttberwunden angesehen werden, und
es ist begrindete Aussicht vorhanden, daB die tschechoslowa-
kische Eisenindustrie wieder den Platz auf dem internationalen
Eisenmarkt einnehmen wird, der ihr kraft ihrer technischen
Vollkommenheit zukommt.

Buchbesprechungenl.

Chemische Technologie der Neuzeit. Begrindet und in 1. Aufl.
hrsg. von Dr. Otto Dammer. Unter Mitwirkung von Dr. Alex-
ander [u.a.]. In 2., erw. Aufl. bearb. u. hrsg. von Prof. Dr. Franz
Peters f und Prof. Dr. Hermann GroBmann. 5 Bde. Stutt-

gart: Ferdinand Enke. 4°.
Bd. 2, T. 2. Hrsg. von Prof. Dr. Hermann GrofBmann.
Mit 343 Textabb. 1933. (XVI, 888 s.) 93JUI, geb. 98 MM.
Bd. 4. Hrsg. von Prof. Dr. Hermann GroBmann. Mit

1933. (XX, 1195 S.) U | geb. 116 JU(.
Der zweite Band des Dammerschen Handbuches2) ist in

zwei Teile geteilt, von denen die vorliegende zweite fur sich ab-

geschlossene Halfte die Metallurgie des Eisens und der Nicht-

413 Textabb.

1) Wer die Bicher zu kaufen winscht, wende sich an den
Verlag Stahleisen m. b. H., Disseldorf, PostschlieBfach 664.
2) Vgl. Stahl u. Eisen 52 (1932) S. 868; 53 (1933) S. 367.

eisenmetalle behandelt. Von den 888 Seiten des Teilbandes sind
jedoch dem Eisen nur 192 Seiten gewidmet; hieraus muB sich
allein schon eine etwas ungleichartige Behandlung der einzelnen

Metalle ergebon. die nicht ganz ihrer Wichtigkeit entspricht.
In den einzelnen groBeren Abschnitten sind bearbeitet: Eisen
(Eisen™ und Stahlerzeugung) von Prof. Carl Brisker | un<l
flipl.-*ng. O tto Krifka (115 S.); Gefiige, Behandlung und
Eigenschaften des Eisens von Prof. Carl Brisker und $t.*3ng.
Max Schmidt (38 S.); die Spezialstdhle von Xt.'Qng. Max
Schmidt und Tt.-Qng. Otto Jungwirth (39 S.); Gold von

Rudolf Hoffmann (56 S.); Platin und Platinmetalle
von Dr. Wilhelm Geibel (18 S.); Aluminium, Magnesium,

Natrium, Kalzium, Beryllium, Zer-M ischmetall von Prof. Dr. Kurt
Arndt (43 S.); Nickel und Kobalt von Dr. Adolf Wipfeler

n i ,~"9- W- Savelsherg (58 S.); Silber von ®t«3ng.
Rudolf Hoffmann (81 S.); Kupfer von Dr.-Ang. O tto Kihle

.Die Volker ohne Eisen”
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(61 S.); Zinnund Antimon von Dr.da Roeha-Schmidt (49 S.);
Zink und Kadmium von St.-Qttg. Georg Eger (69 S.); Thallium,
Arsen, Quecksilber, Wismut von Dr. 0. Schmitz-Dumont
(59 S.); Blei von ®t.*Qng. Rudolf Hoffmann (87 S.); Chrom,
Molybddn, Wolfram, Vanadin, Niob, Tantal, Titan, Uran von
Georg Eger (18 S.); Mangan (7 S.), Rhenium, Gallium,
Indium, Germanium (10 S.) von Prof. Dr. W alter Roth.

Bei allen mittelgroRen Sammelwerken macht es sich immer
stérend bemerkbar, dalR dem riesigen Stoffe nicht eine so ein-
gehende Behandlung zuteil werden kann, um Sonderwerke tber-
flussig zu machen, weil mit Ricksicht auf den Preis des W erkes
der ndétige Raum nicht zur Verfigung gestellt werden kann.
Einzelne Bearbeiter verstehen es trotzdem, mit dem gegebenen
Raume auszukommen und eine verhéaltnismaRig umfassende
Uebersicht iber das zu behandelnde Gebiet zu geben. Bei den hier
behandelten Abschnitten Uber die Metallurgie des Eisens wére es

aber wohl niemand méglich gewesen, wenn nicht mehr Raum
zur Verfiigung stand, eine fir den Fachmann erschopfende
Darstellung zu geben. Die Abschnitte Uber das Eisen bringen

also eigentlich nicht mehr als eine gedréangte Uebersicht fiir den
Nichtfachmann; die Verfasser haben sich aber bemiht, die
Brauchbarkeit des Gebotenen dadurch zu erhéhen, daB sie nach
Besprechung der Einzelgegenstiande fir den Fachmann immer
noch eine Zusammenstellung der gréBeren einschldgigen Ver-
offentlichungen anfiigen. Der Abschnitt Gber die Sonderstahle
ist ausfihrlicher gehalten.

Bei den meisten Nichtmetallen ist die Beschrankung des
Umfanges weniger bemerkbar. So bringen z. B. die Abschnitte
iber Gold, Silber, Kupfer, auch Zinn und Quecksilber ungeféahr
alles, was man in einer groBeren ,Hittenkunde® erwartet.
Ganz ausgezeichnet sind die Abschnitte iber Platin und Platin-
metalle, und besonders der Uber Nickel. Die Leichtmetalle
sind zu durftig behandelt; das fallt vor allem beim Aluminium
in die Augen. Auch der Abschnitt Zink miiBte neuzeitlicher
gehalten werden.

Der Wert der einzelnen Abschnitte ist also ziemlich unter-

schiedlich; das ist jedoch bei groRen Sammelwerken nicht ganz
zu vermeiden.
Der vierte Band des Handbuches behandelt im groRen,

und ganzen eine erhebliche Anzahl organischer Stoffe, wie Oele
und Fette, Zucker, Spiritus, Bier, Wein, Kunstseide u. a., deren
Herstellung, Gewinnung, Verarbeitung usw. fiur die Leser dieser
Zeitschrift weniger von Bedeutung sind. Es dirfte daher aus-

reichen, einen Hinweis auf die behandelten Stoffe zu geben:
Oele und Fette, Fettsduren, Glyzerin, Kerzen, Seifen, W éasche-
rei, Firnisse und Lacke, Wachse, Harze, Rohrzucker, Starke-
zucker, Starke, Honig, Hefe, Essig, Spiritus, alkoholfreie Ge-
tranke, Mineralwéasser, Wein, Bier, organische S&uren, Kunst-
seide, Kunstleder, Zelluloid, Linoleum, Milch, Konserven, Ge-

wirzextrakte, Kaffee, Brot, Schokolade, Tabak und Schéadlings-
bekdampfung. Das 40 Seiten starke Sachverzeichnis erleichtert
das Auffinden der zahlreichen Einzelheiten wesentlich. Die Ver-
fasser der Abschnitte sind groBtenteils anerkannte Fachleute.
Im allgemeinen ist auch fur die einzelnen Aufsatze genlgend
Raum zur Verfligung gestellt worden, so daR die Gegenstdnde
meist ziemlich ausfihrlich behandelt worden sind, und der Leser
wohl tber alles Auskunft erhalten wird, was er billigerweise in
einem solchen Sammelwerke zu finden erwarten kann. Bei den
meisten Aufsdtzen sind am Schlisse auch noch die in der Technik
dblichen Untersuchungs- und Prifungsverfahren angegeben.

Der 4. Band muf3 im ganzen als sehr gut gelungen bezeich-
net werden; einzelne Aufsatze sind ausgezeichnet.

Bernhard Neumann.

Kohlenwasserstofféle und Fette sowie ihnen chemisch und technisch
nahestehende Stoffe. 7., véllig neu bearb. Aufl. Unter Mit-
wirkung von Dr. G. Meyerheim, Berlin, [u. a.] in Gemein-
schaft mit $t.«5ng. W. Bleyberg bearb. u. hrsg. von Professor
Dr.D.Holde. Mit 209 Abb. im Text. Berlin: Julius Springer
1933. (X1, 1046 S.) 8°. Geb.

In den letzten neun Jahren, seitder Herausgabe der 6. Auflage
des ,Holde“1), ist eine Fille von Neuerungen auf dem Gebiete der
Untersuchung und Verarbeitung der Kohlenwasserstoffole er-
schienen. Die neue Auflage ist an diesen Arbeiten nicht vortuber-
gegangen, sondern hat sie, man kann wohl sagen, restlos in sich
aufgenommen. Jeder Hauptabschnitt ist in irgendeiner Weise
umgeformt und erweitert worden. Von den véllig neuen Haupt-
abschnitten sind u. a. die folgenden fiir den Verbraucher besonders
wertvoll: Entnahme und Vorbereitung der Proben zur Analyse;
Kabelisolieréle und KabelausguBmassen; Bewertung von Bleich-
erden, und, bei den physikalisch-chemischen Tabellen, die Visko-
sitdten der Eichflissigkeiten. Bei der technischen Einteilung der
Erdole sind auch die deutschen Rohéle zu ihrem Rechte gekommen.
Erfreulich ist ferner, daB Holde endlich den

i) Stahl u. Eisen 45 (1925) S. 1515.

.Sdauregehalt, ber.

B uchbespreehungen.

Stahl und Eisen. 671

als % SO03“ gestrichen und durch die allgemein anerkannte
.Sédurezahl® ersetzt hat. Eine Bereicherung hat das Buch ferner
durch die Beschreibung neuerer Laboratoriumsgerédte erfahren,
denen gute Abbildungen beigefiigt sind.

Leider ist gegentiber der 6. Auflage das Buch trotz kleineren
Druckes um rund 200 Seiten auf GUber 1000 Seiten angewaehsen,
sein Preis von 45 JLK auf 78 JLK gestiegen. Das ist bedauerlich:
denn fir manches kleine Laboratorium wird dieses unentbehrliche
Handbuch wunerschwinglich. Fur die Zukunft wird sich eine
Unterteilung in mehrere Béande fir die einzelnen Sondergebiete
wohl nicht vermeiden lassen.

Jedem Chemiker, der sich mit Oelfragen beschaftigen mug,
kann der neue ,Holde“ nur bestens empfohlen werden.

Essen. Dr. phil. Gustav Baum.
Der Chemie-Ingenieur. Ein Handbuch der physikalischen
Arbeitsmethoden in chemischen und verwandten Industrie-
betrieben. Unter Mitarbeit zahlr. Fachgenossen hrsg. von
A. Eucken, Gottingen, und M. Jakob, Berlin, mit einem
Geleitwort von F. Haber, Berlin-Dahlem. Leipzig: Akade-

mische Verlagsgesellschaft m. b. H. 8°.

Bd. 2: Physikalische Kontrolle und Regulierung
des Betriebes.

T. 3: Messung von
Hrsg. von A. Eucken,

ZustandsgréBen im Betriebe.
Gottingen. Bearb. von H. Ebert,
Berlin, K. Henckv, Leverkusen, H. Griss, Berlin, J. Kro-
nert, Neu-Finkenkrug, Th. Burbach, Leverkusen. Mit

171 Fig. im Text. 1933. (X1, 275 S.) 26 JI.K, geb. 28 JLM.

Gleich auf den ersten Blick wohltuend wirkt bei diesem
Bandel) dieausfihrliche, klare Inhaltsiibersicht, die in Verbindung
mit dem alphabetischen Sachverzeichnis das Auffinden des vom
Leser Gesuchten ungemein erleichtert. Die Erwartung des Lesers,
den oft recht schwierigen Stoff allgemeinverstandlich, klar, in
kurzer, knapper Form zu finden, wird nicht enttduscht. In
anziehender, manchmal fast fesselnder Weise findet nicht nur der
Chemiker, sondern gerade der Betriebs-, Warme- und MeRinge-
nieur das, was er fur die Betriebsiberwachung braucht: zunachst
etwas Theorie in leicht verstandlicher Aufmachung, dann wird
Uber die praktische Messung das Notige gesagt; Fehlerméglich-
keiten und deren GroBe, das Vermeiden der Fehler, bauliche
Einzelheiten der MeRgerate, Hilfsapparate usw. werden kurz
besprochen. Schrifttumshinweise geben dem noch Wissens-
durstigeren Anregung zu weiterem Studium.

In dem Buche werden neben den manometrischen Verfahren
das Arbeiten mit hohen und niedrigen Dricken (Vakuum) ther-
mometrische Verfahren und Thermometereinbau, hygrometrische

Verfahren, Heizwertbestimmungen, Verfahren zur Bestimmung
nutzbarer Warmemengen und zur Warmeverlustmessung be-
handelt.

In dem Abschnitt iber Heizwertbestimmung héatte vielleicht
die Auswahl der beschriebenen und im Bild gebrachten Kalo-
rimeter und Heizwertschreiber etwas mehr beschrdnkt werden
kénnen, und zwar zugunsten eines Abschnittes Uber Gasanalysen,
der zwar etwas (ber den Rahmen des Buches hinausgreifen,
wegen seiner groBen Wichtigkeit aber wenigstens in Umrissen den
Leser unterrichten wirde.

Das Buch wird in Ingenieurkreisen sicher die gebihrende
Beachtung finden und vielen ein wertvoller Helfer bei der Be-
arbeitung meRtechnischer Fragen sein. Hans Kistner.

Tabellen des Funken- und Bogenspektrums, des Eisens zur Wel-
lenlangenbestimmung bei der technischen Emissions-Spektral-
analyse unter Verwertung der Erfahrungen der Forschungsstelle
fur technische Spektralanalyse, hrsg. von Dr. G. Scheibe,
0. Professor der physikalischen Chemie an der Technischen
Hochschule Minchen. Berlin-Steglitz: Selbstverlag der Firma
R. Fuess. 4°.

T. I (Wellenlangen von 3700— 2300 AE), von Dr. C. F.
Linstrom , Assistent am physikalisch-chemischen Laborato-
rium der Universitdt Erlangen. (Mit 12 Photogrammen als
Beil.) 1933. (31, 2 S.) Geb. 75JEX

Beider Anwendung der technischen Emissionsspektralanalyse
sind zur Ermittlung der Lage von Spektrallinien mit Wellenldangen
beschriftete Abbildungen des Eisenspektrums erforderlich.
In dem vorliegenden Tabellenwerk ist diesem Bedtrfnis durch
W iedergabe des Prismenspektrums von Karbonyleisen Rechnung
getragen.

Den in Buchform herausgegebenen Tafeln ist eine kurze
Anweisung fur die praktische Handhabung vorausgeschickt.
Hierauf folgen die in Tabellenform zusammengestellten Wellen-
langen der Eisenlinien des fraglichen Spektralbezirks. In einigen
Fallen sind die Spektrallinien durch neue Messungen des Ver-
fassers ergénzt. Die im letzten Teile wiedergegebenen Abbil-

1) Vgl. Stahl u. Eisen 53 (1933) S. 1203.
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dingen der verschiedenen Wellenldngengebiete geben eine Gegen-
tUberstellung des Funken- und Bogenspektrums und ermdglichen
eine weitgehende Unterteilung des wultravioletten Spektral-
gebietes.

Zur Anordnung der Tafeln ist zu bemerken, daB nach all-
gemeiner Uebereinkunft, besonders wenn eine Hervorhebung
der Spektralserien ohne Bedeutung ist, die Spektren mit zuneh-
mender Wellenldange von links nach rechts dargestellt werden
und dementsprechend auch die Zahlentafeln mit den kurzen
Wellenldangen beginnen sollten. Die in umgekehrter Reihenfolge
gegebene Darstellung weicht hiervon zum Nachteil einer ein-
heitlichen Lesart ab. Der Wert der vorziglichen Photogramme

Vereins-Nachrichten.
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wirde weiterhin durch Beschriftung einer groBeren Zahl von
Eisenlinien noch erhdht werden; bei der angewandten Dispersion
und der vorliegenden zehnfachen VergréRBerung waére dies in
Doppelreihe noch mit genligender Uebersichtlichkeit mdglich.

Im Ubrigen aber erméglicht die Arbeit durch die sorgfaltige
Nachprifung des Eisenspektrums die zuverldssige ldentifizierung
linienreicher Metallspektren, wie dies vor allem auch fir die
spektralanalytische Untersuchung von Eisenlegierungen in Frage
kommt. Die Herausgabe dieser Tafeln ist daher als wertvoller
Beitrag zur Nutzanwendung der technischen Spektralanalyse

zu begriBen. . .
¢ Paul Klinger und Otto Schliefmann.

V ereins-N achrichten.

Aus dem Leben des Vereins deutscher Eisenhtttenleute.

S. von Zorkdczy f.

Mit S. von Zorkéczy, dem technischen Generaldirektor
der Rimamurany-Salgétarjaner Eisenwerks-Aktien-Gesellschaft,
der am 25. April 1934 nach kurzem, schwerem Leiden im Alter
von 65 Jahren verschied, hat der Verein deutscher Eisenhitten-
leute ein langjahriges Mitglied, das ungarische Eisenhiittenwesen
einen seiner besten Ménner verloren.

Der Heimgegangene wurde am 9. November 1869 zu Radvéany
in Oberungarn geboren. Er legte seine Reifeprifung in PreRBburg
ab, studierte an der Hochschule fir Berg-, Hitten- und Forst-
wesen zu Schemnitzund wurde dann als dipl. Eisenhiitteningenieur
ebendort Assistent bei dem Lehrstuhl der Eisenhiittenkunde.
Nachdem er seiner Dienstpflicht als Einjahrig-Freiwilliger geniigt
hatte, trat er als Betriebsingenieur in den Dienst der Rimawerke

in Salgotarjan, kam spéater nach Ozd und wurde daselbst bereits
im Jahre 1905 zum Direktor des Werkes ernannt. Unter seiner

Leitung erfolgte der Umbau und die VergréBerung des Ozder
Eisen- und Stahlwerkes, das sich allméahlich zu einer der gréften
Hittenanlagen der alten Monarchie entwickelte. Da sein bedeu-
tendes Fachwissen bald Aufmerksamkeit erregte, gelangte er
im Jahre 1910 in leitende Stellung, indem er als technischer
Direktor in die Generaldirektion der Gesellschaft nach Budapest
berufen wurde. W dhrend des Krieges und in den darauffolgenden
schweren Jahren ruhte die technische Verantwortung fir das
Gesamtuntemehmen auf seinen Schultern, eine Aufgabe, deren
erfolgreiche Losung durch seine Befdrderung zum technischen
Generaldirektor der Gesellschaft im Jahre 1927 ausdricklich
anerkannt wurde.

Zorkoczys Aufstieg in diese Stellung wére kaum méglich
gewesen, wenn sich in ihm nicht groBe Organisationsgabe mit
lebhaftem Verstdndnis fiir alle Gebiete des Berg- und Eisenhiitten-
wesens, weiter Ueberblick mit pinktlichster Genauigkeit in
Einzelfragen vereinigt hétte. Die technische Begabung des Ver-
storbenen sprach sich vor allem darin aus, daR er ein ausgezeich-
neter Walzwerker war. Schon frih hatte er die Wichtigkeit des
elektrischen Antriebes der Walzwerke erkannt und lieB ihn spater
bei allen StraBen, die seiner Leitung unterstellt waren, durch-
fiohren. Das Ausbringen der Hochdfen seines Werkes erhdhte
er allméahlich von 100 000 auf 300 000 t jahrlich, indem er neben
den vorhandenen beiden zwei weitere neue Oefen errichten lieR3;
die Erzeugung der Stahlwerke steigerte er von 90 000 auf 400 000t;
die Zahl der Siemens-Martin-Oefen wurde von vier auf zwolf
gebracht. An seinen Namen knipft sich auch die Errichtung
des Kaltwalzwerkes in Borsodndadasd. Die Herstellung von
kaltgewalztem Bandeisen in Salgotarjan nahm unter ihm ihren
Aufschwung.

Fiur Zorkdczy war Pflichterfillung der Leitstern seines Be-
rufslebens. Ausgestattet mit reichen Gaben des Geistes und

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Baumgartner, Walther, ®ip1.»3rtg., Donawitz (Obersteiermark),
Stahlwerk.

Behrendt, Gerhard, s)r.«<Qrtg., August-Thyssen-Hiitte, A.-G., Ham -
born; Duisburg-Ruhrort, First-Bismarck-Str. la.

Bilger, Heinrich, ®r.»Ajng. ©. 1), TJipl.Ang., Direktora. D., Stutt-
gart W, Reinsburgstr. 196.

Bregulla, Georg, Hutteningenieur, Eisen- u. Hittenwerke, A.-G.,
Bochum.

Eisenberg, Georg Albrecht, st.*3ng., Obering, bei der W irtschafts-
beratung deutscher Gemeinden, A.-G., Berlin W 50, Augs-
burger Str. 59.

Franke, Hans, o ipl.Artg., Berlin-W ilmersdorf, Homburger Str. 12.

Klas, Heinrich, br. phil., Chemiker, Deutsche Réhrenwerke, A.-G .,
W erk Phoenix, Diusseldorf, Erasmusstr. 26.

Herzens, unerschitterlich in dem, was er einmal fiir Recht er-
kannt hatte, und beseelt von echter Ndchstenliebe gewann er im
Verkehr mit seinen Fachgenossen deren Anhéanglichkeit und Hoch-
schdtzung in hohem MaRe. Die Folge war, daRl er zum Prasidenten
des Landesvereines Ungarischer Berg- und Hitteningenieure
gewahlt wurde und dieses verantwortungsvolle Amt zehn Jahre
bekleiden durfte. Die alten Ueberlieferungen des Vereins, der ihm
sehr nahe stand, hielt er getreulich hoch und hitete sie wie einen
kostbaren Schatz, dessen Wert man richtig erkannt hat. Ein
inniges Band verkniipfte ihn dauernd mit seiner alten Hochschule
zu Schemnitz, und auch nachdem die Hochschule ihren Sitz nach
Oedenburg hatte verlegen missen, lieh er ihr hilfreich und kame-
radschaftlich seine Hand, um ihre Arbeitsfahigkeit zu erhalten.
Leider war es der Hochschule nicht mehr vergénnt, ihrem Be-
schitzer und Férderer durch ein sichtbares Zeichen ihren Dank
abzustatten.

AuRer dem Landesverein Ungarischer Berg- und Hitten-
ingenieure wahlte ihn der Verein Ungarischer M aterialprifer zu
seinem Préasidenten; das gleiche Amtvertraute ihm die Budapester
Ingenieurkammer an. Er zahlte ferner zu den Grindern des
Ungarischen Ausschusses fir Rationalisierung und war auch hier
als riuhriger Vizeprasident tatig. Sein bedeutsames Wirken in
der ungarischen Volkswirtschaft sichert ihm einen ehrenvollen
Platz in ihrer Geschichte.

Persdnlich erfreute sich der Verstorbene der ungeteilten
Verehrung aller, mit denen ihn sein Wirken zusammenfihrte,
besonders seiner Beamten und Arbeiter, die mit Begeisterung
zu ihm als ihrem Fihrer aufblickten.

Der Nachruf, mit dem er an seinem Sarge gefeiert wurde,
nennt ihn als Ingenieur eine Zierde der ungarischen Technik,
als Arbeitnehmer den uneigennitzigen Pfleger der ihm anver-
trauten sichtbaren und sittlichen Giter, als Arbeitgeber den
Schopfer Tausender von Arbeitsplatzen, die zahlreichen Familien
ihren Lebensunterhalt gaben, und als Oberungarn den echten
Sohn seineran Erz- und Kohlenschétzen soreichen engeren Heim at.

Der Verstorbene war ein Bewunderer der deutschen Eisen-
industrie und vervollkommnete die Einrichtungen der ihm unter-
stellten Anlagen mit Hilfe der deutschen Werke, unter deren
leitenden Persdnlichkeiten er manche zu seinen Freunden zé&hlte.
Er besuchte fleiBig die Eisenhiittentage, und wenn er selbst an
diesen nicht teilnehmen konnte, sorgte er dafir, daR dies wenig-
stens einzelnen von seinen M itarbeitern ermdglicht wurde.

39 Jahre lang lebte Zorkdczy in glicklicher Ehe; aus ihr sind
drei Kinder entsprossen. Sie vereinigen sich in Trauer um den
Tod ihres Vaters mit den Angehdrigen nicht nur der ungarischen
Eisenindustrie, sondern auch vieler Fachgenossen in den Nach-
barlandern. Frantz Schivetz.

Léhner, Hans, 2)id.=Q, Oberingenieur a. D., Grafelfing (Post
Planegg).

Minor, Adolf, Fabrikdirektor a. D., Hahnstatten (Unterlahnkreis).

Schemmer, Karl, 3p(g., Minchen 2 Theresienstr. 39.

Schmidt, Alfred, Fabrikant, Stahlwerk Schmidt & Clemens, Berg-
hausen (Rheinl.), Oberbergischer Kreis.

Schmidt, Hans, Ingenieur, Berlin N 65, Liutticher Str. 50.

Schneider, Hubert, ®ipl.»3ng., Disseldorf-Eller, Schlesische
Str. 61.

Schumacher, Otto, Fabrikdirektor a. D.,
Adolf-Hitler-Platz 6.

Wingerath, Josef, Ingenieur, Deutsche Rohrenwerke, A.-G., W erk
Phoenix, Diusseldorf, Weichselstr. 10.
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